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des Vereins deutsdier 

Eisen- und Stahl

von A. Bagel-Düsseldort. dt“  l «  1 I  I  I I  I I I  I  industrieller.
Kommissionsverlag Z E IT S C H R IF T  Eisen- und Stahl-

FUR DAS D EUTSCH E EISENHÜTTENW ESEN.

Nr. 21. 22. Mai 1907. 27. Jahrgang.

B e r i c h t
über die

Hauptversammlung des V ereins deutscher Eisenhüttenleute

am Sonntag den 12. Mai 1907, nachmittags 12^2 Uhr, 

in  d e r  S t ä d t i s c h e n  T o n h a l l e  z u  D ü s s e l d o r f .

T a g e s o r d n u n g :
1. Geschäftliche Mitteilungen.
2. Abrechnung für das Jah r 1906. Entlastung der Kassenführung.
3. Ueber Gasgeneratoren. Vortrag von Direktor J. K ö r t i n g ,  Düsseldorf.
4. Hebe- und Transportmittel in Stahl- und Walzwerksbetrieben. Vortrag von Professor Dr.-Ing.

G. S t ä u b e r ,  Aachen.

I j e r  V orsitzende, H r. Kom m erzienrat Springorum-Dortrnund, eröffnete um I 2 1jz U hr die Ver-
Sammlung durch  folgende W o rte : H . H . !  Ich eröffne die heutige Versammlung und heiße 

Sie herzlich willkommen. Ich begrüße auch unsere G äste und un ter ihnen vor allen Dingen 
unser Ehrenm itglied und den treuen  Besucher unserer festlichen V eranstaltungen, H rn . Geh. B e rg ra t 
Professor D r. W e d  d in g -B e r l in .

H. H .! Nach den statistischen Ausweisen ha t die E rzeugung der deutschen Eisenhütten im 
Jah re  1906 rund 12x/s Millionen Tonnen Roheisen und etwas m ehr als 11 Millionen Tonnen Roh
stahl betragen . E s sind dies Ziffern, die eine ansehnliche S teigerung gegen das V orjahr bedeuten 
und beweisen, daß unsere E isenhüttenleute die Stellung Deutschlands auch im vergangenen Jah re  
unter den eisenerzeugenden Ländern der W elt w eiter gehoben haben. Im Hinblick darauf, daß 
unsere E isenindustrie fü r den A bsatz eines großen Teiles ih rer Produktion auf das Ausland an
gewiesen is t und sie im Auslande m it machtvollen F ak to ren  zu rechnen hat, erscheint es fü r die 
Fortdauer einer befriedigenden L age unserer W erke besonders erfreulich, daß die E r n e u e r u n g  
d e s  S t a h l w e r k s - V e r b a n d e s  sich glücklich vollzogen hat. Es is t m ir daher Bedürfnis, den 
Männern, die sich um sein Zustandekommen in ers te r L inie verdient gem acht haben, an dieser 
Stelle Dank und A nerkennung auszusprechen. D er neue Stahlw erks-V erband bedeutet in  wichtigen 
Punkten einen F o rtsc h ritt gegenüber dem alten, aber anderseits bedarf der Verband ohne Zweifel 
auch in seiner je tz igen  Form  noch w eiteren Ausbaues und w eiterer Vervollkom mnung, und es 
is t zu hoffen, daß die V erständigung hierüber innerhalb des zur V erfügung stehenden Zeit
abschnittes gelingt.

Die M i t g l i e d e r z a h l  u n s e r e s  V e r e i n e s  is t von 3660 am Schluß des vorigen Jah res  
auf 3835 heute gestiegen; w ir haben auch wiederum den Tod von zahlreichen unserer M itglieder 
zu beklagen gehabt. Ich erinnere vor allen Dingen an den Heimgang unserer F reunde, des
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H r n . D ir e k to r  M a l z  v o n  d er  G u te h o ffn u n g sh ü tte  in  O b erh a u sen , d er  la n g e  J a h r e  u n erm ü d lich  b ei
a lle n  A r b e ite n  d es V e r e in e s  m itg e w ir k t  h a t , und d es e h e m a lig e n  D ir e k to r s  d es A a c h e n e r  H ü tte n -
A k t ie n -V e r e in e s  J u l e s  M a g e r y ,  d er  u n s p lö tz l ic h  d u rch  e in e  L u n g e n e n tz ü n d u n g  d a h in g e ra fft  
w u rd e . E s  fe h le n  u n s fe r n e r  d ie  H H . D r . G o  e c k e ,  D ir e k to r  K ü p p e r ,  N e r i n g - B ö g e l  und  
K o m m e r z ie n r a t  E m i l  P o e n s g e n .  Ic h  b it t e  S ie , s ic h  zu m  eh ren d en  A n g e d e n k e n  an  d ie se  M änner  
v o n  Ih r e n  S itz e n  z u  erb e b e n . (G e sc h ie h t .)

D ie  Z e it s c h r if t  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ i s t  in  e in em  e n tsp r e c h e n d e n  W a c h stu m  b e g r if fe n ;  d ie  
r e g e lm ä ß ig e  A u f la g e  b e t r ä g t  z u r z e i t  6 5 0 0 .  S ie  e r s c h e in t  s e i t  dem  1 . J a n u a r  d . J .  w ö c h e n t lic h ,  
und es  i s t  d er  R e d a k t io n  b ish e r  g e lu n g e n , j e d e  A u s g a b e  p ü n k t lic h  zu m  M ittw o c h  f e r t ig z u s t e l le n .  
N e b e n  d en  G e s c h ä fts fü h r e r n  d er  b e id en  h e r a u sg e b e n d e n  V e r e in e  s in d  in  d e r  R e d a k t io n  t ä t ig  d ie  
H H . I n g e n ie u r  O t t o  V o g e l ,  D r .- I n g .  G e i g e r  und D r .- I n g .  P e t e r s e n ;  a u ß e r d e m  w ir k e n  n o c h  d ie  
H H . B r e u s i n g ,  d er  V o r s te h e r  u n se r e r  B ib lio th e k , und L e m k e  b e i d en  v ie ls e it ig e n  A r b e ite n  der  
R e d a k tio n  m it . H r . V o g e l  b a t  in sb e s o n d e r e  d ie  B e a r b e itu n g  d er  am  S c h lü s s e  e in e s  j e d e n  V ie r te lja h r e s  
e r sc h e in e n d e n  Z e it s c h r if te n sc lia u  ü b ern o m m en , d ie  z u  e in em  E r s a t z  fü r  d a s J a h r b u c h  b e st im m t is t .  
S o v ie l  dem  V o r s ta n d  u n d  d er  G e s c h ä fts fü h r u n g  b e k a n n t  g e w o r d e n , i s t  d ie  N e u g e s ta l t u n g  u n se r e r  
Z e it s c h r if t  ü b e r a ll b e i f ä ll ig  a u fg e n o m m e n  w o r d e n . F ü r  j e d e  M ita r b e it  w ie  fü r  j e d e n  V e r b e s s e r u n g s 
v o r s c h la g  w ir d  d ie  R e d a k t io n  d a n k b a r  se in .

U e b e r  u n se r e  F a c h k o m m iss io n e n  und ih r e  A r b e ite n  i s t  d a s  F o lg e n d e  zu  b e r ic h t e n : N e u 
g e b i ld e t  b a t  s ic h  u n te r  dem  V o r s i tz  d e s  H r n . K o m m e r z ie n r a t  W i l h e l m  B r i i g m a n n  di e  H o c l i -  
o f e n k o m  in i s s i  o n .  S ie  h a t  s ic h  z u n ä c h s t  z u r  A u fg a b e  g e s t e l l t ,  d ie  F r a g e  zu  b e a n tw o r te n ,  
w e lc h e  H o c h o fe n sc h la c k e  a ls  S tü c k s c h la e k e  fü r  B e to n b a u -  u n d  W e g e b a u m a te r ia l  v e r w e n d b a r  is t ,  
und w ie  m an  e r k e n n t , d aß  e in e  b e st im m te  S c h la c k e  fü r  so lc h e  Z w e c k e  s ic h  e ig n e t .  F e r n e r  w ill  
s ie  s ic h  m it  d en  in  den  le t z t e n  J a h r e n  a u fg e tr e te n e n  s c h w e r e n  H o c h o fe n -U n fä lle n  b e sc h ä f t ig e n  
u n d  d ie  . U r s a c h e n  m ö g lic h s t  f e s t z u s t e l l e n  su c h e n . Z u d ie se m  Z w e c k e  w ir d  s ie  e in e n  F r a g e b o g e n  
a u fs t e l le n ,  dor d e m n ä c h s t  a n  d ie  sä m tlic h e n  H o c h o fe n w e r k e  g e s a n d t  w e r d e n  s o l l .  I c h  r ic h te  an  
d ie H e r r e n  V e r t r e t e r  d er  H o c h o fe n w e r k e  d ie  B i t t e ,  d ie se n  F r a g e b o g e n  e in e r  w o h lw o lle n d e n  P r ü fu n g  
u n te r z ie h e n  und im  I n te r e s s e  d er  K la r s t e l lu n g  d er  w ic h t ig e n  F r a g e n  m ö g lic h s t  e in g e h e n d  b e
a n tw o r te n  z u  w o lle n .

E in  ä h n lic h e r  F r a g e b o g e n  w ir d  e b e n fa lls  d en  H o c h o fe n w e r k e n  v o n  d er  B r i k e t t i e r u n g s 
k o m m i s s i o n  a u s  z u g e h e n . D ie  K o m m issio n  h a t  s ic h  m it  d e r  w e ite r e n  F e s t s t e l lu n g  d er  v e r s c h ie d e n e n  
B r ik e t t ie r u n g s v e r fa h r e n  b e s c h ä f t i g t ; s ie  s tu d ie r t  f e r n e r  d ie  F r a g e ,  w ie  e s  m ö g lic h  i s t ,  im  g r o ß e n  
p r a k tis c h e  V e r s u c h e  im  H o c h o fe n  a n z u s te l le n ;  a u ß erd em  h a t  s ie  d en  P la n  d er  E r r ic h tu n g  e in er  
V e r s u c h s a n s ta lt  v o r b e r e i t e t ,  d ie  s ic h  n ic h t  n u r  m it  d er  U n te r s u c h u n g  v o n  E r z b r ik e t t s ,  so n d ern  
a u ch  m it  d er  B e w e r tu n g  d er  E is e n e r z e  fü r  d en  H o c h o fe n b e tr ie b  zu  b e fa s s e n  h ä t t e .  A u c h  d ie  B e 
a n tw o r tu n g  d ie s e s  F r a g e b o g e n s  e m p fe h le  ic h  d en  H o c h o fe n le ite r n  d r in g e n d .

W e i t e r  h a t  s ic h  g e b i ld e t  e in e  K o m m i s s i o n  z u r  U n t e r s u c h u n g  d e s  K r a f t v e r b r a u c h e s  
d e r  W a l z o n s t r a ß e n .  S c h o n  s e i t  m eh r a ls  e in em  J a h r e  s in d , a n g e r e g t  d u rch  d ie  le b h a fte n  
B e s p r e c h u n g e n  a u f  d en  V e r sa m m lu n g e n  u n se r e s  V e r e in s  in  D ü s s e ld o r f  und M e tz , a u f  v ie le n  W a lz 
w e r k e n  u m fa s se n d e  V e r s u c h e  a u f  d ie se m  G e b ie te  im  G a n g e . V o m  V o r s ta n d  i s t  e in e  K o m m issio n  
g e b ild e t ,  um  d ie se  V e r s u c h e  z u  b e g u ta c h te n  und  s ie  in  e in em  b e s t im m te n  P r o g r a m m  w e ite r z u fü h r e n .  
D ie  K o m m iss io n  h o ff t ,  in  n ic h t  z u  fe r n e r  Z e it  ih r e  A r b e ite n  zu  e in em  g e w is s e n  A b sc h lu ß  
z u  b r in g e n ;  s ie  s in d  a ls  V o r b e r e itu n g  fü r  d ie  A r b e ite n  e in e r  g r ö ß e r e n  K o m m iss io n  a n z u se h e n , 
d e r e n  E in s e tz u n g  v o m  V e r e in  d e u ts c h e r  In g e n ie u r e  b e a n tr a g t  i s t  und d eren  B ild u n g  w ir  g r u n d 
s ä t z l ic h  z u g e s t im m t  h a b en .

U e b e r  d ie  N o r m a l - P r o f i l b u c h - K o m m i s s i o n  i s t  zu  b e r ic h te n , d a ß  d er  A r b e it s -A u s s c h u ß  
in z w is c h e n  g e t a g t  u n d  d ie  H e r a u s g a b e  d er  n e u e n  A u f la g e  g e fö r d e r t  h a t .  D ie  R e d a k t io n  l i e g t  in
d en  b e w ä h r te n  H ä n d e n  d e s  H r n . P r o fe s s o r  H e r t w i g  in  A a c h e n .

D ie  C h e m i k e r - K o m m i s s i o n ,  d ie  s ic h  in  fr ü h e r e n  J a h r e n  e in g e h e n d  m it  d er  A u fs t e l lu n g  
v o n  N o r m a lm e th o d e n  b e s c h ä f t ig t  u n d  ih r e  U n te r su c h u n g e n  ü b er d ie  M a n g a n - u n d  K o h le n sto ffb e st im m u n g  
a u ch  b e r e it s  zu m  A b sc h lu ß  g e b r a c h t  h a t , h a tte  t e i l s  d u rch  d a s  A b le b e n  e in ig e r  ih r e r  M itg lie d e r ,
t e i l s  d u rch  A u s t r i t t  a n d e r e r  H e r r e n  e in e  S c h w ä c h u n g  e r fa h r e n . S ie  h a t  s ic h  d u rch  Z u w a h l
e in ig e r  n e u e r  M itg lie d e r  e r g ä n z t  und im  S p ä th e r b s t  ih r e  T ä t ig k e i t  w ie d e r  a u fg e n o m m e n  und n u n 
m eh r  d ie  b e r e it s  fr ü h e r  b e g o n n e n e n  A r b e ite n  ü b er  S c h w e fe lb e s t im m u n g  so  w e i t  e r le d ig t ,  d a ß  ein  
B e r ic h t  h ie r ü b e r  d e m n ä c h st e r w a r te t  W 'erden k a n n . D ie  K o m m iss io n  b e s c h ä f t ig t  s ic h  a u g e n 
b l ic k l ic h  m it  d er  A n a ly s e  v o n  E is e n e r z e n , s p e z ie l l  m it  d er  E is e n t i t r a t io n ,  u n d  a u c h  h ie r ü b e r  so ll  
e b e n fa lls  in  B ä ld e  b e r ic h te t  w e r d e n .

E n d lic h  h a b e  ic h  n o ch  ü b er  d ie  B e te i l ig u n g  d er  V e r tr e te r  d e s  V e r e in s  an  d en  V e r h a n d lu n g e n  
z u r  B ild u n g  d er  d e u t s c h e n  D a m p f k e s s e l - N o r m e n - K o m m i s s i o n  z u  b e r ic h te n . U n se r  V e r e in  
h a t  v o n  j e h e r  d er  A b s ic h t  d er  R e ic h s r e g ie r u n g , d en  Z u stä n d e n , w e lc h e  s ic h  b e z ü g lic h  d er
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p o liz e i l ic h e n  V o r s c h r ifte n  fü r  d en  B a u  v o n  D a m p fk e s se ln  und  d eren  F r e iz ü g ig k e it  im  L a u fe  d er  
Z eit in  D e u tsc h la n d  e n t w ic k e l t  h a t te n , e in  E n d e  d ad u rch  z u  b e r e ite n , d a ß  e in e  fü r  d en  U m fa n g  
des g a n z e n  R e ic h e s  g ü l t ig e  g e s e t z l ic h e  V o r s c h r if t  g e sc h a ffe n  w ü r d e , d a s  w ä r m ste  I n te r e s s e  und  
t a tk r ä f t ig e  U n te r s tü tz u n g  e n tg e g e n g e b r a c h t . V o r  a lle m  i s t  e s  v o n  u n s b e g r ü ß t  w o r d e n , d a ß  s ic h  
die R e ic h s r e g ie r u n g  e n ts c h lo s s e n  h a t , d ie  n e u e n  e in h e it l ic h e n  B e s t im m u n g e n  so  zu  g e s ta l t e n ,  d a ß  e s  
e in er  K o m m issio n  v o n  S a c h v e r s tä n d ig e n  a u f  d en  G e b ie te n , d ie  b e i d er  H e r s te l lu n g  u n d  U e b e r -  
w a ch u n g  v o n  K e s s e ln  in  F r a g e  k o m m en , e r m ö g lic h t  w ir d , d ie  E r fa h r u n g e n  d er  P r a x is  d er  R e 
g ie r u n g  z u  u n te r b r e ite n , u n d  d a ß  d a d u rch  d ie  W e it e r e n tw ic k lu n g  d er  p o liz e il ic h e n  V o r s c h r if te n  im  
E in k la n g  m it  d ie se n  E r fa h r u n g e n  d er  P r a x is  g e w ä h r le is t e t  w ir d . U n se r  V e r e in  h a t  s ic h  in  V e r 
b indung m it d en  V e r tr e te r n  d es V e r e in e s  d e u tsc h e r  E is e n -  u n d  S ta h lin d u s tr ie l le r  und d er  V e r e in i
g u n g  d er  G r o b b le c h w a lz w e r k e  an  den  v o r lä u f ig e n  S a c h v e r s tä n d ig e n -V e r h a n d lu n g e n  b e t e i l ig t ;  d ie se  
haben a b e r  le id e r  zu  e in em  e in h e it l ic h e n  u n d  uns b e fr ie d ig e n d e n  E r g e b n is  n ic h t  g e fü h r t , u n d  w ir  
sind d a h er  g e z w u n g e n  g e w e s e n , in  e in e r  b e so n d e r e n  E in g a b e  d a h in  v o r s t e l l ig  z u  w e r d e n , d a ß  u n s  
und den  g e n a n n te n  V e r e in e n  e in e  s tä r k e r e  V e r tr e tu n g  z u g e s ta n d e n  w e r d e n  m ö c h te , a ls  e s  v o n  
dem K o lle g iu m  d er  ü b r ig e n  K ö r p e r s c h a fte n  z u g e b i l l ig t  w u r d e . W ir  v e r t r e t e n  d a b e i d ie  A n 
sc h a u u n g , d a ß  e in e  S a c h v e r s tä n d ig e n -K o m m iss io n  n u r  d an n  g e d e ih lic h  a r b e ite n  k a n n , w e n n  s ie  
auch d u rch  w ir k lic h e  S a c h v e r s tä n d ig e  g e b i ld e t  w ir d , s o w ie  d a ß  d ie  b e t e i l ig t e  P r o d u k t io n  m it  
ein er  e n tsp r e c h e n d e n  S tim m e n z a h l in  d er  K o m m issio n  v e r tr e t e n  se in  m u ß . D ie  Z u s a m m e n se tz u n g  
der v o r b e r e ite n d e n  K o m m issio n  e n tsp r a c h  in  d ie se r  H in s ic h t  n ic h t  u n se r e n  W ü n sc h e n , w ir  m ü sse n  
aber im  I n t e r e s s e  d er  S a c h e  den  g r ö ß te n  W e r t  d a r a u f  le g e n , d a ß  d ie  Z u sa m m e n se tz u n g  d er  d efin i
t iv e n  K o m m issio n  e in e  a n d ere  w ir d , a ls  s ie  j e t z t  v o n  d er  H e h r h e it  d er  b e t e i l ig t e n  V e r e in e  in  
V o r s c h la g  g e b r a c h t  w o r d e n  is t .  Ic h  sp r e c h e  d ie  z u v e r s ic h t l ic h e  H o ffn u n g  a u s , d a ß  d ie  R e ic h s r e g ie r u n g  
sich  d en  v o n  u n s v e r tr e t e n e n  G rü n d en  n ic h t  v e r s c h l ie ß e n  u n d  u n sere m  A n tr a g e  a u f . G e w ä h r u n g  
ein er  g r ö ß e r e n  A n z a h l v o n  V e r tr e te r n  fü r  d en  V e r e in  d e u tsc h e r  E is e n  u n d  S ta h lin d u s tr ie l le r  und  
für d ie  V e r e in ig u n g  d er  G r o b b le c h -W a lz w e r k e  F o lg e  g e b e n  w ir d .

In  E r le d ig u n g  d e s  P u n k te s  2  d e r  T a g e s o r d n u n g  e r s ta t t e t e  so d a n n  H r . V e h l i n g  den  
B e r ic h t  d er  K a ss e n fü h r u n g  fü r  d a s J a h r  1 9 0 7  ; e r  e r k lä r t e ,  d a ß  d ie  A b r e c h n u n g  v o n  ih m  in  
G em ein sch a ft  m it  H r n . C o n i n x  g e p r ü f t  u n d  st im m en d  b e fu n d en  w u rd e , u n d  b e a n tr a g te  E n t la s tu n g ;  
diese  w u r d e  e in s t im m ig  e r t e i l t .

H ie r a u f  f o lg te n  d ie  b e id en  z u r  T a g e so r d n u n g  s te h e n d e n  V o r t r ä g e ,  v o n  d en en  d e r je n ig e  d es  
H rn . D ir e k to r  J o h a n n e s  K ö r t i n g - D ü s s e l d o r f  ü b e r  G a sg e n e r a to r e n  in z w is c h e n  in  N r . 2 0  v o n  „ S ta h l  
und E is e n “ v e r ö f fe n t l ic h t  w o r d e n  i s t .  D e r  z w e i t e  V o r tr a g , in  dem  H r . P r o fe s s o r  D r .- I n g .  G . S t a u b e r -  
A a ch en  H eb e- u n d  T r a n s p o r tm it te l  in  S ta h l-  und W a lz w e r k s b e tr ie b e n  b e h a n d e lte , s o w ie  d ie  d en  V o r 
tr ä g e n  fo lg e n d e n  B e sp r e c h u n g e n  w e r d e n  d e m n ä c h s t  in  d ie se r  Z e it s c h r if t  a b g e d r u c k t  w e r d e n .

* *
*

D e n  B e s c h lu ß  d e r  T a g u n g  b r a c h te  d as ü b lic h e  g e m e in sa m e  M itta g sm a h l im  K a is e r s a a l  d er  
S tä d tisc h e n  T o n h a l le ,  d er  n o c h  d en  g lä n z e n d e n  F e s ts c h m u c k  fü r  d en  am  T a g e  v o r h e r  s t a t t 
ge fu n d en en  B e su c h  d e s  K r o n p r in z e n  t r u g .  A n  d ie se n  B e su c h  a n k n iip fen d  b r a c h te  d er  V o r s itz e n d e ,  
H r. K o m m e r z ie n r a t  S p r i n g o r u m ,  e in e n  k e r n ig e n  T r in k sp r u c h  a u f  d en  K a is e r  a u s , d a s  E h r e n 
m itg lie d  d e s  V e r e in s  H r . G e h e im r a t  P r o fe s s o r  D r . W e d d i n g  to a s t e t e  a u f  d en  V o r s itz e n d e n , und  
H r. D ir e k to r  G i l l h a u s e n  g e d a c h te  d er  b e id en  V o r tr a g e n d e n  d e s  T a g e s ,  d en en  d er  V o r s itz e n d e  
schon  in  d er  H a u p tv e r sa m m lu n g  d en  a u fr ic h t ig e n  D a n k  d e s  V e r e in s  fü r  ih r e  l ic h tv o l le n  und  
k la ren  V o r tr ä g e  d a r g e b r a c h t  h a t t e .  H r n . G eh . K o m m e r z ie n r a t  D r . - I n g .  H a a r m a n n ’ s  h u m o r
v o lle n  A u sfü h r u n g e n  ü b er  d ie  in te r n a t io n a le  P o l i t ik  g ip fe lt e n  in  e in em  H o c h  a u f  d en  G e s c h ä ft s 
fü h rer  d es V e r e in s ,  w ä h r e n d  H r . D r . B e u m e r  in  g e w o h n te r  M e is te r s c h a f t  d er  d e u tsc h e n  E is e n 
h ü tten fra u  g e d a c h te .
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D ie  neue  W e ic h g ie ß e re i d e r  B e rg is c h e n  S ta h lin d u s t r ie  

G .  m . b. H .  z u  R e m s c h e id .
( N a c h d r u c k  v e r b o t e n . )

D i e  B e r g is c h e  S ta h lin d u s tr ie  G . m . b . H . 
w u r d e  im  J a h r e  189-1  b e g r ü n d e t  a ls  N a c h 

fo lg e r in  d e r  b is  d a h in  s e i t  1 8 7 3  u n te r  d em se lb en  
N a m e n  b e s te h e n d e n  A k t ie n g e s e l l s c h a f t .  D a s  z u r 
z e i t  4  0 0 0  0 0 0  Jß> b e tr a g e n d e  G e s e l ls c h a f ts k a p ita l  
b e fin d e t s ic h  zu m  g r ö ß te n  T e i l  in  d en  H ä n d e n  
d er  in  R e m sc h e id  a lt e in g e s e s s e n e n  K a u fm a n n s-  und  
F a b r ik a n te n fa m ilie  B ö k e r .  D ie  a lte n  W e r k s 
a n la g e n  u m fa s se n  a u f  e in em  G e lä n d e  v o n  e tw a  
1 6  h a  a n  g r ö ß e r e n  B e tr ie b e n  e in e  T ie g e ls t a h l 
g ie ß e r e i  m it  fü n f  S ie m e n s -R e g e n e r a t iv -S c h m e lz -  
öt'en z u  j e  2 4  T ie g e ln  n e b s t  z u g e h ö r ig e n  N e b e n 
b e tr ie b e n , in sb e s o n d e r e  e in e r  T ie g e lfa b r ik  und  
Z e m e n t ie r ö fe n , in  w e lc h  le t z t e r e n  d a s  s c h w e 
d isc h e  R o h m a te r ia l  fü r  W e r k z e u g s ta h l  v o r  dem  
E in s c h m e lz e n  z e m e n t ie r t  w ir d ;  z w e i  M a r t in s ta h l
g ie ß e r e ie n ,  v o n  d en en  d ie  e in e  d r e i b a s is c h e  
O efen  z u  7 l /s d ie  a n d e r e  z w e i  z u  1 2  t  
F a s s u n g s v e r m ö g e n  b e s i t z t .  F e r n e r  s in d  a n 
z u fü h r e n :  F o r m e r e ie n  fü r  S ta h lg u ß  und sc h m ie d 
b a ren  G u ß  n e b s t  e in e r  e le k tr is c h e n  S c h w e iß e r e i;  
m e c h a n isc h e  B e a r b e itu n g s w e r k s tä t t e n  fü r  d ie  
G u ß s tü c k e ;  e in e  G e w in d e sc h n e id e r e i  fü r  d a s  
S c h n e id e n  d er  G e w in d e  in  d ie  R o h r v e r b in d u n g s 
s tü c k e  ( F i t t i n g s )  a u s  sc h m ied b a rem  G u ß ;  
d a z u  e in  D a m p fh a m m e r w e r k  m it 1 2  D a m p f
h ä m m ern  b is  z u  5  t  F a l l g e w ic h t ; e in  W a lz w e r k  
m it d r e i W a lz e n s tr a ß e n  v o n  5 0 0 ,  3 0 0  und  
2 1 0  mm  B a lle n d u r c h m e s s e r . E n d lic h  s c h lie ß e n  
s ic h  a n  K o n s tr u k t io n s w e r k s tä t te n  fü r  d en  B a u  
v o n  W a g e n - U n t e r g e s t e l l e n ,  in sb e s o n d e r e  fü r  
e le k tr is c h e  S tr a ß e n b a h n -M o to r w a g e n , u n d  e in e  
M a s c h in e n w e r k s tä t te  fü r  H e r s te l lu n g  v o n  B r e m se n  
a l le r  A r t  u n d  fü r  v o l l s t ä n d ig e  M o to r g e tr ie b e  
e le k tr is c h e r  S tr a ß e n b a h n w a g e n . D ie  e le k tr is c h e  
K r a f t -  u n d  L ic h t z e n t r a le  e n th ä lt  v ie r  D a m p f
k e s s e l  m it  ru n d  4 0 0  qm H e iz f lä c h e  und  fü n f  
D y n a m o s  m it  e in e r  L e is t u n g  v o n  1 1 0 0  K W .  
D e r  e le k tr is c h e  S tr o m  d ie n t  zum  A n tr ie b  s ä m t
l ic h e r  B e a r b e itu n g sm a s c h in e n , d er  L a u f -  und  
D r e h k r a n e , A u fz ü g e  u n d  e in e s  T e i le s  d e s  W a lz 
w e r k e s . D ie  F ir m a  b e s c h ä f t ig t  z u r z e i t  1 7 0 0  
B e a m te  u n d  A r b e ite r .

F ü r  d ie  E r r ic h tu n g  d er  n o tw e n d ig  g e w o r 
d e n e n , n e u e n , e r w e it e r t e n  T e m p e r g ie ß e r e i  s ta n d  
e in  z ie m lic h  u n g ü n s t ig  am  B e r g a b h a n g e  g e le g e n e s  
G e lä n d e  z u r  V e r fü g u n g , w o d u r c h  e in e  e tw a s  
e ig e n a r t ig e  A n o r d n u n g  s ic h  e r g a b .

W ie  a u s  dem  L a g e p la n  (A b b ild u n g  1 ) e r 
s ic h t l ic h ,  b a u t  s ic h  d ie  g a n z e  A n la g e  in  d r e i 
v e r s c h ie d e n e n  H ö h e n  a u f. D a s  o b e r s te  P la te a u  
e n th ä lt  e in e n  L a g e r p la t z  fü r  R o h e is e n  n e b s t  
e in em  L a g e r sc h u p p e n  fü r  S c h m e lz k o k s  und  
s o n s t ig e  M a te r ia lie n , s o w ie  d a s A b la d e g e le is e  im

S a n d la g e r . A u f  d e r se lb e n  H ö h e , d u rch  e in e  
B r ü c k e  m it  dem  L a g e r p la t z  v e r b u n d e n , b efin d et  
s ic h  d ie  G ic h tb ü h n e  d e r  K u p o lö fe n . D a s  n ä c h s te  
N iv e a u  l i e g t  6 m t ie f e r  u n d  b ild e t  d en  F lu r  
d er  g e s a m te n  F o r m e r e i,  d e s  S a n d la g e r s , der  
B e d ie n u n g sb ü h n e  d e r  G e n e r a to r e n  s o w ie  e in e s  
L a g e r sc h u p p e n s  fü r  G e n e r a to r -  u n d  K e s se lk o h le  
n e b s t  H e iz k o k s .  D ie s e  M a te r ia lie n  w e r d e n  v o n  
dem  G e le is e  d es o b eren  L a g e r p la t z e s  a u s in  
d en  S ch u p p e n  e n t la d e n . D ie  d r it te  E b e n e  l i e g t  
n o c h m a ls  5  m  t ie fe r  u n d  b ild e t  d ie  S o h le , a u f  d er  
d ie  M a r tin ö fe n  s te h e n , d en  u n te r e n  F lu r  d er  G e n e 
r a to r e n  und  d e s  u n te r  d em  K u p o lo fe n h a u se  b e 
f in d lich en  M a sc h in e n r a u m e s . D u r c h  d ie s e  G ru p p ie 
r u n g  i s t  e in e r s e it s  e in e  v o llk o m m e n e  A u s n u tz u n g  
d e s a b fa lle n d e n  G e lä n d e s  e r z ie l t ,  a n d e r s e its  i s t  
e r r e ic h t , d a ß  d a s  g e s a m te  R o h m a te r ia l  v o n  oben  
n a c h  u n te n  w a n d e r t  u n d  n ic h t  g e h o b e n  zu  
w e r d e n  b r a u c h t, d er  B e tr ie b  s ic h  a lso  m it  der  
g e r in g s tm ö g lic h e n  K r a f ta n w e n d u n g  v o l lz ie h t .

D e r  F o r m s a n d  k o m m t in  E is e n b a h n w a g e n  
a u f  dem  h o c h g e le g e n e n  G e le is e  a n  und w ird  
t e i l s  in  d a s S a n d la g e r , t e i l s  zu m  T r o c k n e n  u n 
m itte lb a r  a u f  d en  K e r n -  u n d  S a n d tr o c k e n o fe n  
e n t le e r t .  N e b e n  dem  S a n d la g e r  b e fin d et s ic h  
d ie  S a n d a u fb e r e itu n g , w e lc h e  d r e i M isch m ü h len  
u n d  e in e n  D e s in t e g r a t o r  m it  B e c h e r w e r k  und  
T r a n s p o r tb a n d  e n th ä lt .  D u r c h  le t z t e r e  w ird  
d e r  a u f  b e r e it e t e  .F o r m sa n d  e in em  h o c h lie g e n d e n  
e is e r n e n  S ilo  z u g e fü h r t , a u s w e lc h e m  e r  d u rch  
K la p p e n  n a c h  B e d a r f  en tn o m m en  w ir d . Zum  A n 
tr ie b  d e s  G a n z e n  d ie n t  e in  3 6  p fe r d ig e r  E le k t r o 
m o to r .

D ie  S c h m e l z m a t e r i a l i e n  so w o h l  fü r  den  
K u p o lo fe n -  w ie  fü r  d en  M a r tin o fe n b e tr ie b  (R o h 
e is e n , S c h r o t t ,  S c h m e lz k o k s , F lu ß s p a t ,  K a lk  u s w .)  
w e r d e n  a u f  d em  o b eren  L a g e r p la t z e  t e i l s  offen , 
t e i l s  in  dem  S ch u p p e n  g e la g e r t .  V o n  h ie r  au s  
w e r d e n  s ie  a u f  S c h m a ls p u r g e le is e n  ü b e r  e in e  
G e le is e w a g e  u n d  d ie  sc h o n  e r w ä h n te  B r ü c k e  
d er  se h r  g e r ä u m ig e n  G ich tb ü h n e  z u g e fü h r t ,  
w o r a u f  s ie  e n tw e d e r  im  K u p o lo fe n  e in g e s c h m o lz e n  
o d e r  d u rch  d en  d ie  M a r t in o fe n h a lle  u n d  e in en  
T e i l  d e r  G ic h tb ü h n e  b e s tr e ic h e n d e n  e le k tr is c h e n  
L a u fk r a n  v o r  d ie  M a r tin ö fe n  zu m  E in s e tz e n  g e 
b r a c h t  w e r d e n .

D ie  G ie ß e r e ia n la g e  b e s t e h t  a u s e in em  H a u p t
bau  m it  A n b a u te n  u n d  d r e i N e b e n g e b ä u d e n . D e r  
la n g g e s t r e c k t e  H a u p t b a u  i s t  d u rch  S h e d d ä c h e r  
e in g e d e c k t  und w ir d  n u r  d u r c h  d ie  z w e is tö c k ig e  
H a lle  d e s  S a n d la g e r s  u n te r b r o c h e n ; er  e n th ä lt  
e in e r s e i t s  d ie  F o r m e r e i  m it  K e r n fo r m e r e i und  
S a n d a u fb e r e itu n g , a n d e r se its  d en  S o r t ie r r a u m  und  
d ie  P u tz tr o m m e ln  (R o m m e le i) . D ie s e r  R a u m  s te h t
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durch  e in e n  e le k tr is c h  a n g e tr ie b e n e n  A u fz u g  m it  
dem  o b eren  S to c k w e r k e  d es S a n d la g e r g e b ä u d e s  
in  V e r b in d u n g , um  d ie  G u ß stü c k e  z u r  V e r la d u n g  
a u f d a s N o r m a lg e le is e  und d a d u rch  zu m  T r a n s 
p o r t  in  d ie  a n d e r e n  W e r k s a b te i lu n g e n  zu  b r in g e n .  
A n  d er  e in e n  L ä n g s s e i t e  d er  F o r m e r e i s c h lie ß e n  
sich  d a s  K u p o lo fe n -  und d as M a r tin o fe n -G e b ä u d e  
a n . D a s  e r s te r e  e n th ä lt  z w e i  K u p o lö fe n  v o n  
j e  3 0 0 0  k g  s tü n d lic h e r  L e is tu n g , e in e r  m it  und  
e in er  o h n e  V o r h e r d  ( v e r g l .  A b b ild u n g  2 ) ,  m it

B a d e r ä u m e  fü r  d ie  e r w a c h s e n e n  und d ie  ju g e n d 
lic h e n  A r b e ite r  g e t r e n n t  u n te r g e b r a c h t .

E in e  V e r g r ö ß e r u n g  d er  F o r m e r e i i s t  in  d er  
W e is e  v o r g e s e h e n , d a ß  d e r  B a u  ü b er  d ie  g e g e n 
w ä r t ig  in  d er  H a u p ts a c h e  d a s M o d e lla g e r  und  
d ie  M o d e llfo r m e r e i e n th a lte n d e  S c h m a ls e ite  h in 
a u s um  se c h s  S h e d d ä c h e r  v e r lä n g e r t  w e r d e n  
k a n n . A u ß erd em  i s t  e s  m ö g lic h , d ie  A n la g e  
d u rch  V e r lä n g e r u n g  d er  S h e d d ä c h e r  ü b er  d ie  
dem  K u p o lo fe n -  und M a r tin o fe n -G e b ä u d e  g e g e n -

A bbildung 4. B lick  in die M nBchinenfonnerei.

g e m e in sc h a f t l ic h e r  F u n k e n k a m m e r  u n d  S c h o r n 
s t e in , a u ß e r d e m  i s t  R a u m  z u r  A u fs t e l lu n g  v o n  
z w e i w e it e r e n  O efen  o d e r  v o n  K le in b e s s e m e r 
b irn en  v o r h a n d e n . D a s  M a r tin w e r k  e n th ä lt  z w e i  
sa u e r  z u g e s t e l l t e  M a r tin ö fe n  v o n  j e  6 0 0 0  k g  
F a s s u n g  (A b b ild u n g  3 ) .  A u c h  h ie r  ( s t  d ie  
M ö g lic h k e it  g e b o t e n , e in e n  d r it te n  O fen  n a c h  
V e r lä n g e r u n g  d e s  G eb ä u d es  a u fz u s te l le n .

In  dem  E r d g e s c h o ß  d e s  K u p o lo fe n g e b ä u d e s  b e 
fin d et s ic h  e in  M a sch in e n r a u m , d er  d ie  G e b lä se  fü r  
d ie  K u p o lö fe n  und  P fa u n e n fe u e r , s o w ie  d ie  P r e ß -  
p u m p en  u n d  d en  z u g e h ö r ig e n  M o to r  v o n  4 5  P .  S .  
e n th ä lt ,  f e r n e r  s in d  d o r t  in  z w e i  ü b ere in a n d er  
g e le g e n e n  S to c k w e r k e n  A n k le id e - ,  W a sc h -  und

ü b e r lie g e n d e  L ä n g s s e i t e  h in a u s z u  e r b r e ite r n .  
N a c h  dem  e n d g ü lt ig e n  A u sb a u  w e r d e n  d ie  O efen  
z ie m lic h  in  d er  M itte  d er  g a n z e n  F o r m e r e i l ie g e n .

A ls  N e b e n g e b ä u d e  e r s c h e in e n  d a s G e n e r a to r e n 
h a u s u n d  z w e i  L a g e r sc h u p p e n . V o r g e s e h e n  i s t  
d ie  A n la g e  e in e s  G e b ä u d e s  z u r  A u fn a h m e  vo n  
T e m p e r ö fe n . D a s  p a r a l le l  zu  d em  H a u p tb a u  
l ie g e n d e  G e n e r a t o r e n h a u s  e n th ä lt  d r e i r u n d e  
S c h a c h tg e n e r a to r e n  m it  D a m p fs tr a h l-U n te r w in d 
g e b lä s e n , e in e n  s te h e n d e n  D a m p fk e s s e l  v o n  
4 8  qm H e iz f lä c h e  und  4  A tm . U e b erd ru ck  z u r  
E r z e u g u n g  d e s  D a m p fe s  fü r  d ie  G e b lä se  s o w ie  
z u r  W a r m w a ss e r b e r e itu n g  fü r  d ie  W a s c h -  und  
B a d e r ä u m e  u n d  z w e i  N ie d e r d r u c k -D a m p fk e s s e l
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v o n  j e  6 0  qm  H e iz f lä c h e  fü r  d ie  H e iz u n g  d er  
F o r m e r e i .  D ie  d r e i K e s s e l  s in d  an  e in e n  S c h o r n 
s t e in  v o n  3 5  m H ö h e  u n d  1 ,2 0  m o b e r e r  W e i t e  
a n g e s c h lo s s e n ;  z w e i  g le ic h e  S c h o r n s te in e  d ien en  
z u r  A b le itu n g  d er  G a se  d er  b e id e n  M a r tin ö fe n .  
D ie  H e iz e le m e n te  b e s te h e n  a u s  j e  1 2  R ip p e n 
h e iz r o h r e n  u n d  s in d  z w is c h e n  d en  m it t le r e n  v ie r  
S ä u le n  d e s  S h e d b a u e s  u n te r g e b r a c h t . D ie  D a m p f
z u le itu n g  g e s c h ie h t  v o n  o b en , w ä h r e n d  d ie  R ü c k 
le i t u n g  d es K o n d e n s a te s  in  g e m a u e r te n , m it

Öfen a n d e r s e its  u n te r g e b r a c h te n  K e r n m a c h e r e i  
( v e r g l .  A b b ild . 5 )  w 'erden  d ie  b e n ö t ig t e n  K e r n e  
v o n  J u n g e n  a n g e f e r t ig t .  G r ö ß e r e  u n d  s e lte n e r  
v o r k o m m e n d e  K e r n e  w e r d e n  e in z e ln  in  K e r n 
b ü c h se n  g e s ta m p ft , w ä h r e n d  fü r  h ä u fig e r  g e 
b r a u c h te  b e so n d e r e  M a sch in e n  v o r h a n d e n  sin d , 
d ie  e s  e r m ö g lic h e n , n a m e n t lic h  k le in e r e  S tü c k e  
in  g r ö ß e r e r  A n z a h l  a u f  e in m a l z u  p r e s se n .

D ie  a u s d en  F o r m k a s te n  e n t le e r t e n  A b g ü ss e  
w e r d e n  d er  L ä n g s w a n d  e n t la n g  n a c h  d e r  R om -

A bbildung 5. K ernm acherei.

P la t t e n  a b g e d e c k te n  K a n ä le n  e r f o lg t ,  in  w e lc h e n  
au ch  d ie  P r e ß w a s s e r - H in -  u n d  -R ü c k le itu n g e n  
l ie g e n .

D ie  F o r m e r e i  t e i l t  s ic h  in  e in e  H a n d - und  
e in e  M a sc h in e n fo r m e r e i. L i d er  le t z t e r e n  sin d  
e tw a  8 0  F o r m m a sc h in e n  a u fg e s t e l l t ,  d ie  t e i ls  
v o n  H a n d , t e i l s  h y d r a u lis c h  b e t ä t ig t  w e r d e n .  
E in e n  B l ic k  in  d ie se  A b te i lu n g  z e i g t  d ie  A b 
b ild u n g  4 .  G le ic h z e it ig  i s t  a u f  d e r se lb e n  d ie  
A u f s t e l lu n g  d er  F o r m k a s te n  f iir  d en  G u ß  e r 
s ic h t l ic h . D e r  in  d er  G ie ß e r e i  e n ts te h e n d e  S ta u b  
w ir d  d u rch  V e n t i la to r e n  a b g e s a u g t .

In  d er  z w is c h e n  d er  H a n d fo r m e r e i e in e r s e it s  
u n d  d er  S a n d a u fb e r e itu n g  u n d  d en  K e r n tr o c k e u -

m e le i g e b r a c h t . D ie s e lb e  e n th ä lt  z w e i  g e t r e n n te  
R ä u m e , m it  j e  se c h s  P u tz tr o m m e ln , d ie  ab 
w e c h s e ln d  g e f ü l l t  u n d  e n t le e r t  w e r d e n . D ie  g e 
r e in ig te n  W a r e n  w e r d e n  so d a n n  im  S o r t ie r r a u m  
n a c h g e se h e n  u n d  d u rch  d en  e le k tr is c h e n  A u fz u g  
z u r  V e r la d u n g  n a c h  o b en  b e fö r d e r t .

D ie s e r  l e t z t e  T e i l  d er  E in r ic h tu n g  i s t  e in  
P r o v is o r iu m  u n d  s o l l  g e ä n d e r t  •w erden, so b a ld  d ie  
im  r e c h tw in k lig e n  A n sc h lu ß  a n  d a s  G e u e r a to r e n -  
lia u s  g e p la n te  n e u e  T e m p e r e i m it  P u t z e r e i  u sw .  
a u s g e fü h r t  i s t .

D ie  g a n z e  A n la g e  i s t  s e i t  F r ü h ja h r  1 9 0 6  
im  B e tr ie b e  u n d  h a t  s ic h  g u t  b e w ä h r t . _
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G a s v e rh ä ltn is s e  b e i d e r  H o lz v e r k o h lu n g .

V o n  E d u a r d  J u o n ,

\  /  or  e in ig e n  J a h r e n  w u r d e  in  d ie se r  Z e it -  
'  s c h r if t*  ü b er  d ie  U n te r s u c h u n g e n  b e r ic h te t ,  

w e lc h e  z w e c k s  b e s s e r e r  C h a r a k te r is ie r u n g  v e r 
sc h ie d e n e r  H o lz k o h le n s o r te n  a u s g e fü h r t  w u rd en . 
In z w is c h e n  i s t  d ie  E n tw ic k lu n g  im  B e tr ie b e  d er  
H o lz v e r k o h lu n g  d e s  B o g o s l o w s c h e n  B e r g 
w e r k s b e z i r k s  i m  U r a l ,  in  w e lc h e m  d ie  e r 
w ä h n te n  U n te r su c h u n g e n  a u s g e fü h r t  w e r d e n , n ic h t  
ste h e n  g e b lie b e n . D ie  E r z e u g u n g  d e s  B e z ir k s  i s t  
in  d en  J a h r e n  1 9 0 4 / 1 9 0 6  um  2 0  °/o g e s t ie g e n ,  
und d ie  M e n g e  d e s  ; a u s s c h lie ß lic h  z u  h ü tt e n 
m ä n n isch en  Z w e c k e n  v e r k o h lb a r e n  H o lz e s  i s t  a u f  
e tw a  1 M illio n  K u b ik m e te r  a n g e w a c h s e n . In 
z w isc h e n  w u r d e n  a u c h  a l le  V e r k o h lu n g sö fe n  
u n te r  e in h e it l ic h e  L e it u n g  g e b r a c h t  und v o n  d er  
F o r s tv e r w a ltu n g  g e t r e n n t ,  w a s  fü r  d en  U r a l  
j e d e n fa lls  e in e  N e u e r u n g  b e d e u te t .

In  dem  B e s tr e b e n , d ie  v o r h a n d e n e n  V e r 
k o h lu n g s ö fe n  z u  v e r b e s se r n , w u r d e  e in e  A e n d e r u n g  
in  d er  H e iz u n g  d er  O efen  e in g e fü h r t , w e lc h e  
in  d er  T a t  r e c h t  v o r t e i lh a f t  z u  se in  s c h e in t .  
D a  d ie  in  F o lg e n d e m  d a r g e le g te n  U n te r su c h u n g e n  
m e is te n s  in  d ie se n  n e u e n , m it  a b g e ä n d e r te r  
H e iz u n g  v e r s e h e n e n  O efen  a n g e s t o l l t  w u r d e n ,  
so  s e i  d ie s e  A b ä n d e r u n g  k u r z  b e sc h r ie b e n . A lle  
O efen  sin d  M e ile r ö fe n  nach ' dem  S c h w a r z s c h e n  
T y p u s , r e c h te c k ig  im  L ä n g s s c h n it t ,  in  d er  S e i t e n 
a n s ic h t  g e w ö lb t ;  ih r  F a s su n g s r a u m  b e tr ä g t  v o n  
3 8  b is  1 0 0  cb m . I n  d en  a lt e n  V e r k o h lu n g sö fe n  
l i e g t  d ie  H e iz u n g  d ir e k t  u n te r  dem  O fen , a ls  
e in  lä n g s  d em  O fen  s ic h  h in z ie h e n d e r  K a n a l,  
und a ls  B r e n n m a te r ia l  v e r w e n d e t  m a n  H o lz ,  
w o b e i a u ch  e in  T e i l  d es z u r  V e r k o h lu n g  b e
st im m te n  H o lz e s  m itv e r b r a n n t  w ir d . In  d er  
n eu en  V o r r ic h tu n g  (d ie  P .  N . W la d y k in  u n d  dem  
B e r g in g e n ie u r  B u jn e w its c h  g e s c h ü t z t  w o r d e n  is t )  
l i e g t  d ie  H e iz u n g  a b se it s  v om  O fen , i s t  m it  
ein em  T r e p p e n r o s t  v e r s e h e n  und fü r  F e in k o h le ,  
w e lc h e  b ish e r  a ls  u n v e r w e r tb a r e r  A b fa ll  a u f  
die  H a ld e  g e w o r fe n  w u r d e , e in g e r ic h t e t .  D u r c h  
e in  s in n g e m ä ß e s  S y s te m  v o n  K a n ä le n  und  
O effn u n gen  w e r d e n  d ie  H e iz g a s e  in  d en  O fen  
g e b r a c h t  u n d  v e r t e i l e n  s ic h  d o r t  so  g le ic h m ä ß ig ,  
d aß  e in e  R e g e lu n g  d e s  Z u g e s  d u rch  z w e i  S c h o r n 
s te in e , w ie  in  d en  a lte n  O e fe n , n ic h t  n ö t ig  e r 
sc h e in t . In  d er  T a t  i s t  d ie  a u f  s o lc h e  W e is e  
g e b r a n n te  K o h le  v ie l  g le ic h m ä ß ig e r , a ls  in  den  
a lte n  O efen  in  d e r  R e g e l  e r z ie l t  w e r d e n  k o n n te .  
S o  z e ig e n  d ie  a u s  d en  h e iß e s t e n  und  k ä lte s t e n  
Z on en  d e r se lb e n  K a m p a g n e  e in e s  O fen s e n t 
n o m m en en  P r o b e n  in  ih r e n  K o h le n s to ffg e h a lte n  
b lo ß  U n te r sc h ie d e  v o n  2  b is 3 ° /o ; e s  k ö n n e n  
so m it  d ie  T e m p e r a tu r sc h w a n k u n g e n  im  O fen

* „S tah l und E isen“ 1904 K r. 21 S. 1230.

N a d e sh d in sk i S a w o d .
( N a c h d r u c k  v e r b o t e n . )

h ö c h s te n s  g e g e n  3 5 °  C. b e tr a g e n , w ä h r e n d  s ie  
in  d en  a lte n  O efen  1 3 0 °  C. e r r e ic h e n . A u ß e r 
dem  k a n n  m it  H i l f e  d ie se r  H e iz u n g  a u f  W u n sc h  
e in e  a b so lu t  h ö h e r e  T e m p e r a tu r  im  O fen , a lso  
a u ch  e in e  h ö h e r e  V e r k o h lu n g ss tu fe  d es M a te r ia ls  
e r r e ic h t  w e r d e n , d. h . e s  k a n n  K o h le  v o n  v o r 
g e s c h r ie b e n e r  B e sc h a ffe n h e it  g e l ie f e r t  w e r d e n ,  
w o v o n  b e i d en  a lte n  O efen  e b e n fa lls  k e in e  R e d e  
s e in  k o n n te , in d em  d o r t  d ie  Q u a litä t  f a s t  n u r  
v o m  Z u fa ll a b h in g . E s  k o n n te  in  d en  n eu en  
O efen  K o h le  e r h a lte n  w e r d e n , d ie  in  ih r e r  G ü te  
d er  M e ile r k o h le  g le ic h k a m . E in  w e i t e r e r  V o r 
t e i l  d er  so  h e iz b a r e n  O efen  i s t  d ie  G e w ä h r  
d a fü r , d aß  b e i a u fm e r k sa m e r  B e d ie n u n g  k e in  
fr e ie r  S a u e r s to f f  d u rch  d ie  S c h ic h t  F e in k o h le  
in  d en  O fen  tr e t e n  k a n n ;  in  d en  O fen  s e lb s t  
g e la n g t  k e in  F e u e r ,  so n d e r n  n u r  e r h i t z te s  G a s . 
A lle r d in g s  m uß  d an n  so  g e h e iz t  w e r d e n , daß  
e s  n ie  z u r  E n t fa ltu n g  e in e r  fr e ie n  F la m m e  
k o m m en  d a r f:  m an  m uß im m er d a s b la u e  K o h le n -  
o x y d flä m m ch en  u n te r sc h e id e n  k ö n n e n . D ie  u n 
v o llk o m m e n e  A u s n u tz u n g  d e s  B r e n n s to ffs  b r a u c h t  
b e i d e r  B i l l ig k e i t  d e sse lb e n  n ic h t  in  B e tr a c h t  
zu  k o m m en . E s  i s t  w a h r s c h e in lic h , d a ß  m it  
E in fü h r u n g  d ie se r  H e iz u n g  u n d  G a s v e r te ilu n g  
a u c h  d er  F a ssu n g s r a u m  d er  V e r k o h lu n g s ö fe n  
o h n e  N a c h te i l  fü r  d ie  E ig e n s c h a fte n  d er  K o h le  
v e r g r ö ß e r t  w e r d e n  k a n n . D ie  e r w ä h n te  M od i
f ik a t io n  i s t  in  d er  K ö h le r e i  zu  F ilk in o  (d e r
B o g o s lo w s k e r  G e s e l ls c h a f t  g e h ö r ig )  b e i e in e r  
G ru p p e v o n  4 8  O efen  e in g e fü h r t  w o r d e n , und
e s  s in d  d ie  g e k e n n z e ic h n e te n  V o r t e i le  d ie se r  
O efen , w e lc h e  u n s b e st im m te n , V e r su c h e  g e r a d e  
an  d ie se n  d u r c h z u fü h r e n . D a  s ic h  d ie  V e r 
k o h lu n g s v o r g ä n g e  an  u n d  fü r  s ic h  in  d ie se n  
O efen  in  n ic h ts  v o n  d en  in  O efen  a n d e r e r  
S y s te m e  u n te r sc h e id e n , so  d ü r fte n  d ie  g e fu n d e n e n  
B e z ie h u n g e n  a l lg e m e in e  G ü lt ig k e it  h a b en .

D e r  Z w e c k  d er  v o r lie g e n d e n  A r b e it  w a r ,
d ie  w ä h r e n d  d er  V e r k o h lu n g  v o n  A n fa n g  b is  
zu  E n d e  s ic h  im  O fen  a b sp ie le n d e n  G a sp r o z e s s e  
z u  u n te r su c h e n  u n d , s o w e it  m ö g lic h , d ie  fü r  
d ie  P r a x is  v e r w e r tb a r e n  F o lg e r u n g e n  h ie r a u s  
z u  z ie h e n . E s  s e ie n  e r s t  d ie  v e r s c h ie d e n e n  
P e r io d e n  d e s  V e r k o h lu n g s v o r g a n g s , so  w ie  s ie  
s ic h  w ä h r e n d  d er  K a m p a g n e  dem  A u g e  s ic h tb a r  
d a r s te l le n , k u r z  c h a r a k te r is ie r t .

N a ch d em  d e r  V e r k o h lu n g so fe n  m it  H o lz  g e 
f ü l l t  i s t ,  w ir d  d ie  F a ll t ü r e  g e s c h lo s s e n  u n d  der  
O fen  a n g e z ü n d e t . S o fo r t  b e g in n t  d ie  W a s s e r -  
a b sc h e id u n g  a u s dem  H o lz ,  w e lc h e  sic h  d u rch
d en  zu m  S c h o r n s te in  e n tw e ic h e n d e n  D a m p f s ic h t 
b a r  k e n n z e ic h n e t . J e  n a c h  G r ö ß e  d e s  O fe n s ,  
d er  T e m p e r a tu r s te ig e r u n g  in  d em se lb en  u n d  dem  
W a s s e r g e h a lt e  d e s  H o lz e s  d a u e r t  d a s  E n tw ä s s e r n
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1 b is  2  T a g e .  D ie  T e m p e r a tu r  s t e i g t  in  d ie se r  
P e r io d e  s e l te n  Uber 2 0 0 °  C. N a ch d em  d a s  
W a s s e r  a u s g e tr ie b e n , b e g in n t  d er  e ig e n t l ic h e  V e r 
k o h lu n g s p r o z e ß :  d ie  D a m p fa b sc h e id u n g  d u rch  d en  
S c h o r n s te in  h ö r t  a u f  und e s  e n tw e ic h e n  g e lb lic h  
g e fä r b te , s c h a r f  b r e n z l ig  r ie c h e n d e  G a se , w e lc h e  
o ffen b ar s c h w e r  s in d  und s ic h  zu  B o d e n  se n k e n .  
D a b e i s in d  d ie  G a se  v o n  le ic h t  k o n d e n s ie r b a r e n  
F lü s s ig k e it e n  g e s ä t t ig t :  h ä lt  m an  z . B .  d ie  B r u c h 
f lä c h e  e in e s  H o lz s c h e it e s  in  d en  G a ss tr o m , so  
b c s c h lä g t  s io  s ic h  s o fo r t  m it  e in e r  b r ä u n lic h e n  
F lü s s ig k e i t .  D ie s e  P e r io d e  d a u e r t  zu sa m m en  
m it  d er  E n tw ä s s e r u n g  3 b is  5 T a g e ;  n a c h  und  
n a ch  w ir d  d as G a s fa r b lo se r  und  „ tr o c k e n e r “ . 
D a s  A u f tr e te n  v o n  g a n z  „ tr o c k e n e m “ , e in e n  h e r -  
e iu g e b r a c h te n  G e g e n s ta n d  n ic h t  b e sc h la g e n d e m  
G a s i s t  dem  K ö h le r  e in  Z e ic h e n , d a ß  d ie  K o h le  
g a r  g e w o r d e n , und d er  O fen  z u  s c h lie ß e n  is t .  
D a s  i s t ,  w ie  w ir  sp ä te r  se h e n  w e r d e n , d er  Z e it 
p u n k t , in  w e lc h e m  e in e  e n e r g is c h e  K o h le n w a ss e r 
sto ff-  und W a s s e r s to f fe n tw ic k lu n g  im  G a n g e  i s t .  
D e r  K ö h le r  h ö r t  m it  dem  H e iz e n  a u f, s c h l ie ß t  
d ie  H e iz tü r e n  u n d  v e r s c h m ie r t  s ie  so r g sa m  m it  
n a sse m  T o n . D a s s e lb e  tu t  e r  m it  a lle n  L u k e n , 
d en  O effn u n g en  zu m  A b flie ß e n  d e s  T e e r s  und  
e t w a  v o r h a n d e n e n  S p a lte n  und R it z e n . S o  
s t e h t  d er  O fen  3 b is  8  S tu n d en  la n g , b e 
d e u te n d e  G a sm e n g e n  d u rch  d en  S c h o r n s te in  a u s 
sc h e id e n d . H ie r a u f  w ir d  au ch  d er  S c h o r n s te in  
m it te ls  e in e s  S c h ie b e r s  g e s c h lo s s e n  u n d  m it  T o n  
v e r s c h m ie r t . In  dem  O fen  e n t s t e h t  in fo lg e  d er  
s ic h  n o c h  b ild en d e n  G a se  e in  b e d e u te n d e r  U e b e r -  
d r u c k , d er  e r s t  la n g sa m  d u rch  d ie  p o r ö se n

W a n d u n g e n  d e s  O fen s zu m  A u s g le ic h  k o m m t. 
D e r  O fen  b le ib t  so  la n g e  v e r s c h m ie r t ,  b is  der  
K ö h le r  s ic h  d u rch  H a n d a u f le g e n  a u f  d ie  F ü lltü r  
v o n  e in e r  g e n ü g e n d  n ie d r ig e n  T e m p e r a tu r  im  
O f n ü b e r z e u g t  h a t . E r s t  b e i e in e r  T e m p e r a tu r  
v o n  e tw a  4 0 °  C. d ü r fe n  d ie  T ü r e n  g e ö ffn e t  und  
d er  O fen  e n t le e r t  w e r d e n ;  e s  m uß  a b er  a u ch  b ei 
d ie se r  T e m p e r a tu r  m it V o r s ic h t  v o r g e g a n g e n  
w e r d e n , d a  b e i Z u tr it t  v o n  z u  v ie l  L u f t  a u f  e in 
m a l s t e t s  e in e  E n tz ü n d u n g  d er  K o h le  h e r v o r 
g e r u fe n  w e r d e n  k a n n . D ie  D a u e r  d er  A b k ü h lu n g s 
p e r io d e  h ä n g t  n ic h t  n u r  v o n  d er  E n d te m p e r a tu r  
d e r  C h a r g e , so n d e r n  a u ch  in  b ed eu te n d em  M aß e  
v o n  d er  W it t e r u n g  a b , w o b e i d ie  W in d v e r h ä lt 
n is s e  e in e  n o ch  g r ö ß e r e  R o l le  sp ie le n  a ls  d ie  
A u ß e n te m p e r a tu r . In  n o rm a len  F ä lle n  d a u er t  
d a s  A b k ü h le n  z w is c h e n  se c h s  u n d  z e h n  T a g e n .  
S o m it  d a u e r t  e in e  g a n z e  V e r k o h lu n g sk a m p a g n e  
1 0  b is  1 5  T a g e ,  d ie  F ü l lu n g  und E n t le e r u n g  d es  
O fen s n ic h t  in b e g r iffe n .

N u n  b e tr a c h te n  w ir  d ie  w ä h ren d  d e s  P r o z e s s e s  
s ic h  e n tw ic k e ln d e n  G a se . D ie  e r s te  P e r io d e  —  
d er  W a s s e r a b s c h e id u n g  —  u n d  d ie  d a r a u f  fo lg e n d e  
P e r io d e  d er  E n tg a s u n g , b is  zu m  A u ftr e te n  der  
K o h le n w a ss e r s to f fe , u n te r su c h e n  w ir  u n g e tr e n n t .

P r o b e n  a u s dem  O fen  w u r d e n  an  z w e i  v e r 
sc h ie d e n e n  S te l le n  e n tn o m m e n : 1 . d u rch  d ie  zum  
T e e r a b flu ß  d ie n e n d e  O effn u n g  —  a lso  a u s  dem  
u n te r s te n  T e i le  d e s  O fe n s, —  u n d  2 .  d u rch  e in  
in s  G e w ö lb e  e in g e la s s e n e s  R o h r  —  a u s  d er  
o b e r s te n  O fe n z o n e . E s  w u r d e n  d r e i O efen  v e r 
sc h ie d e n e r  G r ö ß e n  b e i v e r s c h ie d e n e n  H o lz a r te n  
u n te r su c h t . D ie  R e s u lta t e  w a r e n  fo lg e n d e :
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D ie  Z a h le n  b e z ie h e n  s ic h  n u r a u f  d en  h e i 
g e w ö h n lic h e n  V e r h ä ltn is s e n  n i c l i t k o n d e n s i e r -  
b a r e n  T e i l  d er  G a se . A u f  d ie  k o u d c n s ie r b a r e n  
G a se , w ie  a u ch  a u f  d ie  f lü s s ig e n  D e s t i l la t io n s 
p ro d u k te  k o m m en  w ir  w e i t e r  u n ten  zu  sp r e c h e n .

B e i  V e r s u c h  N r . 3 i s t  w e d e r  e in e  A b n a h m e  
an K o h le n sä u r e  n o c h  e in e  Z u n a h m e au  K o h le n 
w a sse r s to ffe n  z u  b e m e r k e n ;  d er  G e h a lt  an  S t ic k 
s to ff  i s t  am  S c h lü s s e  d e s  V e r s u c h e s  n o ch  h o c h . 
A lle s  w e is t  d a r a u f  h in , d a ß  d ie  e r s te  P e r io d e  
d er V e r k o h lu n g  h ie r  n o c h  n ic h t  zu  E n d e  i s t .  
In  d er  T a t  m u ß te  d er  O fen  —  a u ch  n ach  A n 
s ic h t  d er  K ö h le r  —  n o ch  w e it e r e  2  */» T a g e  
o ffe n g e h a lte n  w e r d e n . D a s  C h a r a k te r is t is c h s te  
d ie se r  e r s te n  P e r io d e  d e s  V e r k o h lu n g sp r o z e s se s  
b ieten  d ie  s a u e r s to f fh a lt ig e n  G a se . M an s ie h t  
g le ic h  b e i B e g in n  e in e  A n r e ic h e r u n g  d es G a se s  
an K o h le n o x y d  u n d  b e so n d e r s  an  K o h le n sä u r e . 
N ach d em  d ie se  A n r e ic h e r u n g  e in  g e w is s e s  M a x i
mum e r r e ic h t , b e g in n t  d ie  M en g e  d ie se r  G a se  
zu  fa lle n . A u s  d er  M en g e  d e s  S t ic k s to f fe s  in  
den G a se n  k ö n n e n  w ir  d ie  M e n g e  d e s  a u s  d er  
F e u e r u n g  sta m m en d en  G a se s , d e ss e n  Z u sam m en 
s e tz u n g  u n s b e k a n n t i s t ,  u n g e fä h r  b e r e c h n e n ,

d a  d e r  S t ic k s to f f  n u r  d u rch  d ie  F e u e r u n g  h in 
d u rch  se in e n  W e g  in  d en  O fen  lin d en  k o n n te . 
D ie  Z u sa m m e n se tz u n g  d er  F e u e r u n g s g a s e  in  
e in e r  lä n g e r e n  P e r io d e  w a r  fo lg e n d e :

m
V olum 

prozenten

COj : 14,5 bis 17,1; im M ittel: 16,8
0  : 0 , 1  „ 0 ,2 ; „ fl 0 , 1

CO : 5,6 „ 7,8; » 6,7
II : 0 , 8  „ 2 , 1 ; u y, 1 , 8

CH4: 0,1 „ 0 ,4; 0 , 2

N (als R est) A „ 74,4

100,0

F ü h r e n  w ir  d ie  R e c h n u n g  d u rch , so  finden  w ir  
Z a h le n , w e lc h e  d ie  Z u s a m m e n se tz u n g  d er  in  d er  
e r s te n  P e r io d e  a u s  d e m  H o l z e  s t a m m e n d e n  
G a s e  a lle in  fü r  s ic h  —  n a c h  A b z u g  d e r  d u r c h  
d i e  H e i z u n g  h i n e i n g e l a n g e n d e n  G a s e  —  
d a r s te lle n . Zum  V e r g le ic h  w u rd en  d ie  G a se  
d e r s e lb e n  V e r k o h lu n g sp e r io d e  a u s  e in e r  L a b o r a 
to r iu m s r e to r te  u n te r su c h t , u n d  d ie  U e b e r c in -  
st iin m u n g  m it  den  b e r e c h n e te n  Z a h len  w a r  e in e  
z ie m lic h  v o l ls tä n d ig e .  E s  se ie n  u n ten  d ie  im  
V e r s u c h  g e w o n n e n e n  Z a h le n , und z u g le ic h  d as  
M e n g e n v e r h ä ltn is  d e r  e n tw ic k e lte n  G a se  u n d  d er  
d u rch  d ie  H e iz u n g  s tr ö m e n d e n  G a se  a n g e fü h r t .

V e r k o h l u n g s ' t a d l u n t .

G e m e s s e n e

T e m p e r a t u r e n

G r a d  C e l s i u s

G a s e  ( l n  V o l u m p r o z e n t e n )

c a  va w *
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1

1 .  B ei B eg in n  der Oporntion . . . unter 170
K e i n e  u n k o n d e n s i c r b & r e n  G a s o  ( n u r  W n i s c r d a m p f ) .  

I m  O f e n  s i n d  d i e  G a s e  d i e s e s  S t a d i u m s  d e n  H e i z -  

g a s e n  f a s t  g l e i c h

i n  V o l u m e n :  

0

2 . G egen Endo dor 'WasBordampf- 
E n t w ic k lu n g ........................................ 170— 200 08,3

S e h r  w e i

Spur
i l g  u n k o n d e n s i e r b a r e s  G a s  

29,0 ; Spur ! 1 , 1 1 , 0 <  1

3. B oi B eg in n  der eigen tlichen  Yor- 
k o h l u n g ................................................. 2 0 0 — 300 05,3 n 80,5 n 3,9 0 , 1 2 0 , 0

4 .  M itton in der ersten  VerkohluugB- 
p e r i o d o ................................................. 3 0 0 — 370 07,4 n 30,0 0 , 8 2,3 — 32,4

5 .  G egon Ende der orston V or
kohlungsperiode .............................. 350— 390 43,4 » 20,7 2 , 8 2 0 , 2 8 4 , 4

6 .  B eginn  dos zw eiten  Stadium s dor 
V e r k o h lu n g ........................................ g eg . 390 30,8 rt 14,4 8,7 40,0 — 03,1

A u s  d ie se r  Z a h le n r e ih e  i s t  n o c h  d e u tlic h e r  
zu  e r se h e n , d a ß  d ie  sa u e r s to f fh a lt ig e n  G a se  s ic h  
zu  a l le r e r s t  a u s dom  H o lz e  a b sc h e id e n , und z w a r  
sta m m t h ie r  d ie  g a n z e  M en g e  d er  G a se  — a lso  
au ch  d es S a u e r s to f fe s  d e r s e lb e n  —  a u s dem  H o lz e  
s e lb s t .  G e g e n  E n d e  d er  e r s te n  P e r io d e  n im m t 
d ie  M en g e  d er  sa u e r s to f fh a lt ig e n  G a se  ab , t r o tz 
dem  n o ch  la n g e  n ic h t  d er  g a n z e  S a u e r s to f f  au s  
dem  H o lz e  b e z w . d er  K o h le  a u sg e s c h ie d e n  i s t .  
E s  i s t  d ie s  d u rch  d ie  g r o ß e  V e r s c h ie d e n h e it  
in  d er  N a tu r  d e r  im  H o lz e  a n w e se n d e n  S a u e r -  
s to ffv e r b in d u n g e u  b e d in g t;  e in  T e il  d er  S a u e r 
s to ffv e r b in d u n g e n  i s t  sc h e in b a r  se h r  lo s e  an  d a s  
M a ter ia l g e b u n d e n . E s  la s s e n  s ic h  h ie r a u s  u n d  
a u s d er  B e tr a c h tu n g  d er  E n tg a s u n g s v o r g ä n g e

ü b erh a u p t S c h lü s s e  a u f  d ie  n och  se h r  u n g e n ü g e n d  
e r fo r s c h te  e ig e n t l ic h e  „ K o n s t itu t io n “ d er  H o lz -  
u nd K o h le n su b sta n z  z ie h e n .

W a s  d en  C h a ra k ter  d er  k o n d e  n s  i e r  - 
b a r e n  G a sa b sc h e id u n g e n  d er  e r s te n  P e r io d e  a n 
b e tr ifft , so  b e s te h e n  d ie se lb e n  z u r  H a u p ts a c h e  
a u s W a s s e r  b e z w . D a m p f und den  s o g e n a n n te n  
„ f e t t e n “ S ä u r e n , v o r n e h m lic h  E s s ig s ä u r e  (d a 
n eb en  A m e ise n - , P r o p io n - , C a p ro n sä u ro  u . a .) ,  
w e lc h e  t e i l s  m it  dem  D a m p f, t e i l s  im  u n te r e n  
T e ile  d e s  O fen s, m it  T e e r  v e r m e n g t , dem  O fen  
e n tw e ic h e n . E s s ig sä u r e d ä m p fe  e n tw e ic h e n  w ä h 
ren d  d e r  g a n z e n  e r s te n  P e r io d e  in  b e tr ä c h tlic h e n  
M en g en  und s in d  d ie  f e t t e n  S ä u ren  d ie je n ig e n  
B e s ta n d te i le ,  w e lc h o  den  G a se n  in  d ie se r  P e r io d e
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F a r b e  u n d  G eru ch  e r te ile n . D e r  in  d ie se r  P e r io d e  
a u s tr e te n d e  T e e r  i s t  d ü n n  u n d  m it  W a s s e r  u n d  
w e n ig  H o lz g e i s t  v e r m e n g t .

U e b e r  d ie  Z u n ah m e d er  M e n g e  d e s  s ic h  a u s  
dem  M a te r ia l a b sc b e id e n d e n  G a s e s  g ib t  d ie  n e u n te  
S p a lte  o b ig e r  Z a h le n r e ih e  e in e n  B e g r iff . Im  
w e it e r e n  V e r la u f  d er  V e r k o h lu n g  b e g in n t  m it  
A b n a h m e d er  S a u e r s to f fg a s e  z u g le ic h  e in e  A n 
r e ic h e r u n g  d es G a se s  a n  K o h le n w a ss e r s to f fe n ,  
und h ie r d u r c h  w ir d  d er  T Jebergan g  d er V e r k o h 
lu n g  in  d a s z w e i t e  S ta d iu m  g e k e n n z e ic h n e t . B e 
m e r k t  d er  K ö h le r  an  dem  A u ss e h e n  d er  G a se  
e in  s tä r k e r e s  A u f tr e t e n  v o n  K o h le n w a ss e r s to f fe n ,  
so  s c h m ie r t  e r , w ie  g e s a g t ,  d ie  u n te r e n  O eff- 
n u n g e n  d e s  O fen s —  m it  A u sn a h m e  d e s  zu m  
S c h o r n s te in  g e h e n d e n  K a n a le s , d u rch  w e lc h e n  
d an n  a u ch  d er  T e e r  a u s tr it t  —  f e s t  m it  T o n  
z u , d ie  H e iz tü r  w ir d  e b e n fa lls  g e s c h lo s s e n  und  
v e r s c h m ie r t ,  w e n n  s ie  n ic h t  —  w ie  b e i d e r  a n fa n g s  
e r w ä h n te n  V o r r ic h tu n g  v o n  P .  N . W la d v k in  —

I n  V e r su c h  N r . 5  i s t  d e r  O fen  a u g e n s c h e in 
l ic h  s p ä te r  a ls  ü b lic h  v e r s c h m ie r t , d . h . d ie  K o h le  
g a r e r  g e b r a n n t  w o r d e n  a ls  s o n s t ;  in  d er  T a t  h a tte  
d ie  f e r t ig e  K o h le  in  V e r s u c h  N r . 5 8 2 ,0 6  °/o  
K o h le n s to f f ,  w ä h r e n d  d e r se lb e  b e i d en  a n d eren  
V e r s u c h e n  z w is c h e n  7 7  u n d  8 0  °/o s c h w a n k t .

M itte n  in  d ie s e r  r e a k t io n s r e ic h e n  P e r io d e ,  
in  w e lc h e r  d ie  T e m p e r a tu r  d e s  O fen s m e r k lic h  
a b zu n eh m en  b e g in n t , w ir d  d er  S c h o r n s te in  g e 
s c h lo s s e n  u n d  v e r s c h m ie r t .  I n f o lg e  d e r  s ic h  n o ch  
a b sc h e id e n d e n  G a se  e n t s t e h t  im  O fen  e in  b e 
d e u te n d e r  U e b e r d r u c k , w e lc h e r  m it  d er  Z e it  d ie  
W ä n d e  d e s  O fen s a u se in a n d e r z u d r ü c k e n  im sta n d e  
i s t .  Z u g le ic h  b e g in n t  a b er  e in  a llm ä h lic h e s  A b 
k ü h le n  d e s  O fen s u n d  m it  ih m , d u rch  d en  U e b e r 
d r u c k  u n te r s tü tz t ,  e in e  e n e r g is c h e  A b so r p t io n  
v o n  G a se n  d u rch  d ie  K o h le . D ie  M e n g e n  v o n  
K o h le n sä u r e  und K o h le n o x y d , d ie  s ic h  n o c h  im  
O fen  b e fa n d e n , v e r s c h w in d e n  b a ld  f a s t  g a n z ,  
n e u e  M e n g e n  d e r se lb e n  e n tw ic k e ln  s ic h  n ic h t

m it  e in em  lu ftd ic h te n  V e r s c h lu ß  v e r s e h e n  i s t .  
D a s  H e iz e n  w ir d  a lso  e in g e s t e l l t ,  e in e  Z u 
fü h r u n g  v o n  G a se n  in  d en  O fen  h ö r t  a u f  und  
d er  O fen  w ir d  g e w is se r m a ß e n  z u r  E e to r t e .

H ie r m it  b e g in n t  d ie  z w e i t e  P e r io d e  d er  V e r 
k o h lu n g . D ie s e  P e r io d e  i s t  d ie  in te r e s s a n te s te ,  
w e i l  s ie  d ie  r e a k t io n s r e ic h s te  i s t :  d ie  am  S ch lu ß  
d er  e r s te n  P e r io d e  m it  H i l f e  d er  T e m p e r a tu r 
s t e ig e r u n g  e in g e le i t e t e  K o h le n w a ss e r s to f fa b s p a l
tu n g  n im m t e in e n  z ie m lic h  s tü r m isc h e n  V e r la u f ,  
es  b ild e n  s ic h  g r o ß e  G a sm e n g e n , v o n  d e n e n  e in  
T e il  zu  sc h w e r e n  T e e r ö le n  k o n d e n s ie r b a r  i s t ;  
es  i s t  au ch  d ie  P e r io d e  d er  s tä r k s te n  T e e r 
a b sc h e id u n g , w o b e i d er  T e e r  d ic k  u n d  s c h w e r  
w ir d . D u r c h  fo lg e n d e  B e is p ie le  s e i  d ie se  k u r z e  
z w e i t e  P e r io d e  —  v o n  d er  S c h lie ß u n g  der  
O fe n tü r  b is  z u r  v o llk o m m e n e n  S c h lie ß u n g  
und V e r s c h m ie r u n g  d es S c h o r n s te in e s ,  w e lc h e  
in  d er  R e g e l  n u r  w e n ig e  S tu n d e n  d a u e r t  —  
i l lu s t r i e r t :

m eh r , w ä h r e n d  d ie  e in g e le i t e t e  E n tw ic k lu n g  v o n  
K o h le n w a ss e r s to f fe n  s e lb s t  t r o t z  d er  A b k ü h lu n g  
im  O fen  n o c h  lä n g e r e  Z e it  fo r td a u e r t . E s  
m ü sse n  a b e r  a u g e n sc h e in lic h  d ie  e n tw ic k e lte n  
K o h le n w a s s e r s to f fm e n g e n  a l le  w ie d e r  in  d er  s ic h  
a b k ü h le n d e n  K o h le  a b so r b ie r t  w e r d e n . In  w e l 
c h e r  F o r m  d a s g e s c h ie h t ,  k o n n te  n o c h  n ic h t  f e s t 
g e s t e l l t  w e r d e n , w ie  ü b e r h a u p t d a s  K a p ite l  über  
A b s o r p t io n s fä h ig k e it  d er  K o h le  G a se n  g e g e n ü b e r  
u n d  d eren  A b h ä n g ig k e it  v o n  D r u c k -  u n d  T e m 
p e r a tu r v e r h ä ltn is s e n  b e i  v e r s c h ie d e n e n  G a se n  
u n d  v e r s c h ie d e n e n  S o r te n  v o n  K o h le  n o ch  seh r  
u n v o lls tä n d ig  i s t .  E in ig e  U n te r s u c h u n g e n  h ie r 
ü b e r  b e fin d en  s ic h  b e i dem  V e r fa s s e r  g e g e n 
w ä r t ig  in  A r b e i t .  D a ß  e in  E n tw ic k e ln  vo n  
n e u e n  K o h le n w a ss e r s to f fm e n g e n  n o c h  im m er  v o r  
s ic h  g e h t ,  i s t  a u s dem  U m sta n d e  z u  e r se h e n , 
d a ß  d er  U e b e r d r u c k  im  O fen  n a c h  V e r sc h w in d e n  
d er  sa u e r s to f fh a lt ig e n  G a se  n o c h  f o r tb e s te h t  und  
n u r  s e h r  a llm ä h lic h , m it  d er  A b k ü h lu n g  fo r t 
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4.

N r. 80
25-/2. 21/sU h r  M ttg. 1 2 2 7 s 7» 43,2 0 , 1 13,0 4 ,1 34,0 5,6 Die Helzungsgase sind noch

von V ersuch  
N r. 1

2 5 - /2 .8 ‘ /2 v Abd. 1307s 87* — 37,7 0 , 1 18,2 6 , 8 35,7 1,5
nicht vollkommen aus dem 
Ofen entwichen (N-Gehaltl).

5.

N r. 131 
45,9 cbm  

gem isch tes 22 ./2 . 3 U hr M ttg. 143 9 _ 5,3 0 , 2 10,4 2 , 1 82,0 0 , 0 unten Im Ofen
H olz  

16./2 4 Uhr 
N m .

2 2 -/2 . 37* „ „ 1431/* 9 1/* 286 9,8 0 , 1 1 , 0 1,4 87,7 0 , 0 oben „ „

6 .

N r. 113
F ortsetzung 26 ./2 .1 1  U hr M ttg. 99 6 __ 45,0 0 , 1 13,8 13,7 23,6 3,8 unten im Ofen
von Vorsuch  

Nr. 2
26./2 . l l * / s  „ „ 99 7 s 6  l/a 303 49,4 0 , 1 16,4 16,1 16,0 2 , 0 oben „ „
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sc h r e ite n d , e in  A u s g le ic h  m it  dem  A tm o sp h ä r e n 
d ru ck  z u  b e o b a c h te n  i s t ,  w o b e i e in  m e r k b a r e s  
D iffu n d ieren  v o n  G a se n  d u rch  d ie  O fe n w a n d u n g e n  
b ei g u te n  O efen  n ic h t  z u  k o n s ta t ie r e n  w a r . Im  
O fen b le ib t  z u le t z t  f a s t  r e in e  K o h le n w a ss e r s to f f-  
A tm o sp h ä r e  z u r ü c k . E r s t  h ie r d u r c h  —  f o r t 

E in e  T r e n n u n g  d er  le ic h te n  K o h le n w a s s e r 
sto ffe  v o n  d en  sc h w e r e n  i s t  n ic h t  d u r c h g e fü h r t  
w o r d e n , d o c h  w u r d e  f e s t g e s t e l l t ,  d a ß  im  B e g in n  
der g e k e n n z e ic h n e te n  P e r io d e  a u ß e r  M eth a n  a u ch  
g e w is s e  M e n g e n  v o n  P r o p y le n  und B u ty le n  und , 
b ei g e w ö h n lic h e r  T e m p e r a tu r , f lü s s ig e n  B e n z o ls  
und T o lu o ls  v o r h a n d e n  w a r e n .

B e tr a c h te n  w ir  j e t z t  d ie  M e n g e n  d er  G a se , 
d ie  n a ch  v o llk o m m e n e r  S c h lie ß u n g  d e s  O fen s  
v o n  d er  K o h le  a b so r b ie r t  w e r d e n  k ö n n e n . Im  
M om ent d er  S c h lie ß u n g  b e tr u g  d ie  M en g e  d er  
sa u e r s to f fh a lt ig e n  G a se  5 0  V o lu m p r o z e n t . D a  
d ie se  M e n g e  a b e r  se h r  s c h n e l l  ab n ah m  und d ie  
E n tw ic k lu n g  d ie se r  G a se  a u s  dem  v e r k o h lb a r e n  
M a te r ia l s c h o n  v o r  S c h l ie ß u n g  d es O fen s im  
A b fla u en  b e g r iffe n  w a r ,  so  i s t  a n z u n e h m e n , d aß  
e in e  N a c h e n tw ic k lu n g  v o n  s a u e r s to f fh a lt ig e n  
G a se n  n ic h t  o d e r  n u r  in  se h r  g e r in g e m  M a ß e  
s ta t t fa n d . D a  a b e r  fe r n e r  im  M o m en t d er  
S c h lie ß u n g  n u r  d ie  Z w isc h e n r ä u m e  z w is c h e n  d er  
K o h le  im  O fen  m it  G a s  v o n  h o h e r  T e m p e r a tu r  
g e f ü l l t  w a r e n , so  k a n n  d ie  a b so lu te  M e n g e  d er  
z u r  A b s o r p t io n  g e la n g t e n  sa u e r s to f fh a lt ig e n  
G a se  n ic h t  b e d e u te n d  s e in , s e lb s t  w e n n  m an  
a n n im m t, d a ß  d ie  g e s a m te  M e n g e  v o n  d er  K o h le  
a b so r b ie r t  w u r d e , o b g le ic h  e s  le ic h t  m ö g lic h  i s t ,

la u fe n d e  E n tw ic k lu n g  v o n  K o h le n w a ss e r s to f fe n ,  
d an n  A b n a h m e d e s  U e b e r d r u c k e s  und e n e r 
g is c h e  A b so r p t io n  —  i s t  d ie  d r it te  u n d  l e t z t e  
P e r io d e  d er  p r a k tis c h e n  H o lz v e r k o h lu n g  —  d ie  
A b k ü h lu n g s p e r io d e  —  g e k e n n z e ic h n e t . N a c h 
ste h e n d  fo lg e n d e  B e tr ie b s b e is p ie le :

d aß  e in  T e i l  d e r se lb e n  d u rch  d ie  in  d ie se r  P e r io d e  
e n ts te h e n d e n  le ic h t  o x y d ie r b a r e n  T e e r b e s ta n d te i le  
g e b u n d e n  w ir d .

G a n z  b e d e u te n d  m uß a b er  d ie  M e n g e  d er  
a b sc h e id e n d e n  und w e d e r  a b so r b ie r b a r e n  K o h le n 
w a s s e r s to f fg a s e  s e in . D a s  w ir d  n ic h t  n u r d u rch  
d en  lä n g e r e  Z e it  w ä h r e n d e n  U e b e r d r u c k  im  O fen , 
so n d e r n  a u ch  d u rch  fo lg e n d e  a u ch  a n  u n d  fü r  
s ic h  b e d e u tsa m e  V e r s u c h s r e ih e  b e s t ä t ig t .  D a s  
V e r s c h m ie r e n  d er  O efen  im  M om en t d er  h e f 
t ig s t e n  R e a k t io n  r u f t  e in e  b e d e u te n d e  V e r z ö g e 
r u n g  d er  A b k ü h lu n g  h e r v o r . D a  a b e r  d u rch  
d ie se  V e r z ö g e r u n g  d ie K a m p a g n e  b e d e u te n d  v e r 
lä n g e r t  w ir d , so  sc h ie n  e s  v o n  V o r t e i l ,  d ie  
A b k ü h lu n g  d u rch  V e r m in d e r u n g  o d er  g ä n z l ic h e  
B e s e i t ig u n g  d e s  U e b e r d r u c k s  im  O fen  z u  b e 
s c h le u n ig e n . V o n  d ie se m  G e s ic h ts p u n k te  a u s  
w u r d e  b e s c h lo s s e n , d en  V e r s u c h  z u  m a c h e n , d ie  
O efen  lä n g e r e  Z e it  im  B r e n n e n  z u  h a lte n , d ie 
se lb e n  a b er  n a c h  d er  R e a k t io n s p e r io d e  n i c h t  
s o fo r t  lu ftd ic h t  z u  s c h lie ß e n , so n d e r n  d en  S c h o r n 
s te in  so  la n g e  o ffe n z u h a lte n , a ls  s ic h  G a se  n o ch  
a u s d e m se lb e n  a u ssc h e id e n . E s  w u r d e n  h ie r z u  
n o r m a le  O efen  v o n  v e r s c h ie d e n e n  G r ö ß e n  u n d  a ls  
M a te r ia l F ic h te n -  u n d  T a n n e n h o lz  g e w ä h l t ;  m an  
e r z ie l t e  fo lg e n d e  R e s u lt a t e :
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7.

N r. 80  
F ortsetzung  
von V ers. 

Nr. 1 und 4

26 ./2 . 8  U hr Morg. 
2 6 - /2 .2 -/s „ M ttg. 

2- / 3. 2 „ „

140
146-/a
242

—

14,7
1 0 , 2

wurde

0 , 1

0 , 0

der 0

2,4 ! 0,5  
1 1 , 6  | 0 , 1  

fen geöffnet

82,8
78,0

nd ent leert.

Beginn- der Abkühlungsperlode.

n n n

8.

Nr. 131 

F ortsetzung  

von V ersuch  

N r. 5

23./2 . 8  U hr M org.
23-/2. 8 ‘ /« „ „
24-/2. 8  „
24-/2. 8 -/« „ „
25-/2. lO'/a „ „
25-/2. IO*/* „ „
2 6 -/2 .1 0 «/4 „ „
26./2 . 1 0 -/a „
28-/2. 2  „ M ttg.

160
160-/4
184
184'/4 
2 1 0 */» 
2 1 0 3/i
2 3 4 ‘/i
2 3 4 ‘/a
286

149

1 1 2

99

60

3,8
5.2 
2 , 6

3.7 
3,4 
4,0
2 . 8

3.2
wurde

0 , 0  

0 , 0  

0 , 0  

0 , 0  

0 , 0  

0 , 0  

0 , 1  

0 , 0  

der 0

6 , 6

1,7
4,9
0,3
5,2
3,1
6.5
4.6 

fen ge

0 , 1

0 , 0

0 , 0

0 , 0

0 , 0

0 , 0

0 , 0

0 , 0

öffnet

89.1
93.0
92.5
95.6
91.2 
92,8 
90,5
92.0
nd ent leert.

unten '
oben j)Ie ganze Zelt ist 
unten unten im Ofen ein 
oben an Kohlenoxyd 
unten reicheres, an Koh- 
oben lensäure Ärmeres 
unten Qas aj8 0t,en. 
oben

9.

Nr. 8 6  

119,3 cbm  
F ichten  
(geflößt) 

9-/2. 6  Uhr  
Abd.

22,/2 . 10 U hr Morg. 

23-/2. 5 ‘ /a „ Abd. 

24./2 . 9 „ Morg. 

28-/2. 7 „ „

304  

335 -/a 

351 

445

76

55

4,8  

8 , 0  

/  der
l  dI

wun

0,9

0,7
)fen wu 

Kohle
e der

6 , 1  j 0 , 2  

6,5 —
rde versuchsw 

entzündete
Ofen entleert.

78,7

74,0
eise gec 
Ich abe

9,3

1 0 , 8

ifTnet,
r.

( wahrscheinlich ein stärkeres 
1 HindurchdlfTundieren durch 
| die Wandungen. (Undichtes 
( Mauerwerk.)

1 0 .
N r. 87 

w ie in V er
such Nr. 9

23./2 . 11 U hr Morg. 
23-/2. 5 V* „ Abd.
24 ./2 . 5 „ Morg.

305
335-/4
347 __

7,6
2,4
wurdt

0,6 8,4  
0 , 0  I 6 , 8

der Ofen en

0 , 6

0 , 2

tleert.

82,0
89,5

0 , 8

1 , 1

(  Trotz der Bonst ganz gleichen 
Bedingungen, wie in Versuch 

< Nr. 9, konnte der Ofen um 
v ie r  T age frü h er ge- 

(, öffnet werden.
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A . D ie O cfen w urden auf m ö g l i c h s t  h o h e  T e m p e r a t u r  —  die K ohle a lso  au f eine m öglichst hohe
K ohlungsstufe —  gebracht.

Die Oefen wurden bet Schließung verschmiert, 
wie gewöhnlich, d. h. nachdem ein Teil der Oase 

aus dem Ofen entwichen wnr.

Der Schornstein wurde so lange oflfen- 
gehalten, als noch Gase aus demselben 

entwichen.

Holzart Fichte Tanne Ge
mischt Fichte Tanne Ge-

mischt

Fassungsraum  dos
O f e n s ........................  cbm

Im  Brennon . . . .  Std. 
Im  A bkühlen . . . Std. 
K ohlenstoff in der erh alte

nen K o h le ....................O/o

K ohlenstoff im  D urch
schnitt .........................o/o

48,4
65

363

83,14

4S,4
63

292

83,20

57,5
92

199

82,50

52,8
47

146

83,34

61,5
72

218

78,96

57,5
96

142

80,62

66,6
94

192

78,94

61,5
72

139

74,49

61,5
117
140

78,75

61,5
72

159

75,72

61,5
120
188

70,72

81,96 75,72

B. D ie  O efen w urden a u f n o r m a l e r  T e m p e r a t u r  gehalten ,
als gew öhnlich .

die K ohle n ich t höher gek oh lt

Die Oefen wurden bei Schluß p lö tz lich  verschmiert; 
Schornstein und Heizung lu ftd ich t geschlossen, es ent

wickelte sich ein bedeutender Ucberdruck.

Dtp Ocfen wurden überhaupt 
nicht Terschmlert, solange Gase 

entwichen.

Holzart Tanne Fichte Gemischt Fichte Tanne Gemischt

Fassungsrnum  doB
O f e n s ........................  cbm

B rennnngsdauer . . Std. 
A bkühlungsdauer . . Std. 
K ohlenstoff in  der K ohle o/0

61,5'
124
236

77,49

61,5
74

236
78,33

61,5
79

151
79,81

57.5  
100 
107

78.06

57,5
133
222

78,40

66,6
78

140
76,43

57,5
90

201
75,84

57,5
58

154
66,73

47,8
141
143

69,45

57,5
76

255
75,99

57,5
126
193

74,35

K ohlenstoff im  D urch
schnitt .........................O/o 77,77 71,63

B ei allen  Proben (A  und B) wurde der K ohlenstoff in den bei etw a 2 0 0 °  C. ausgoglühten  (also „ent
g a sten “) Proben bestim m t.

W ie  m an  s ie h t , i s t  d ie  D a u e r  d er  A b k ü h lu n g  
d u rch  V e r s c h m ie r u n g  d er  O efen  n u r  se h r  u n 
b ed eu te n d  v e r r in g e r t ,  d ie  S u m m e d er  A r b e it s 
z e i t  f a s t  g a r  n ic h t  b e e in f lu ß t  w o r d e n . A u f fa lle n d  
a b e r  s in d  d ie  U n te r sc h ie d e  in  d e r  Q u a litä t  d er  
e r h a lte n e n  K o h le , tr o tz d e m  in  a lle n  F a lle n  d ie  
B e h e iz u n g  d er  O efen  in  g le ic h e r  W e is e  g e fü h r t  
w o r d e n  i s t  u n d  d ie  e r z ie l t e n  T e m p e r a tu r e n  
w a h r e n d  d er  e in z e ln e n  V e r s u c h e  n ic h t  w e s e n t 
lic h  v o n e in a n d e r  v e r s c h ie d e n  se in  k o n n te n . D ie  
U n te r sc h ie d e  in  d er  Q u a litä t  d er  K o h le  s in d  
n u r d u rch  d ie  w ic h t ig e  R o l le  z u  e r k lä r e n , w e lc h e  
d e r  im  O fen  h e r r sc h e n d e  D r u c k  w ä h r e n d  d er  
A b k ü h lu n g  d e s  O fen s s p ie lt .  W e n n  w ir  u n s  
v e r g e g e n w ä r t ig e n , d a ß  d er  O fen  b a ld  n a c h  dem  
S c h lie ß e n  f a s t  n u r  v o n  K o h le n w a s s e r s to f fg a s e n  
e r fü l l t  i s t ,  w e lc h e  b ei O effu u n g  d e s  O fen s in  d ie  
L u f t  e n tw e ic h e n , b e i S c h lie ß u n g  je d o c h  g ie r ig  
v o n  d er  s ic h  a b k ü h len d en  K o h le  a b so r b ie r t  w e r d e n  
m ü s se n ;  w e n n  w ir  fe r n e r  b e d e n k e n , d a ß  a u s 
g e g lü h te  K o h le  b e im  A b k ü h le n  s e lb s t  u n te r  
g e w ö h n lic h e n  V e r h ä ltn is s e n  b is  zu  1 0 0  V o lu m e n  
G a se  (b e r e c h n e t  a u f  d ie  K o h le n m a s se )  in  s ic h  
a u fn eh m en  k a n n  —  e in e  E ig e n s c h a f t ,  d ie  d u rch  
D r u c k  n o ch  v e r s c h ä r f t  w ir d  — , so  w e r d e n  w ir  
z u g e b e n  m ü sse n , d a ß  e in  A b k ü h le n  d er  K o h le  u n te r  
D r u c k  in  e in e r  f a s t  r e in e n  K o h le n w a ss e r s to f f 
a tm o sp h ä r e  in  d e r  T a t  im sta n d e  se in  k a n n , d en  
K o h le n s to f fg e h a lt  in  d e r  K o h le  in  so lc h e r  W e is e

in  d ie  H ö h e  zu  tr e ib e n . D ie s e  M ö g lic h k e it  lä ß t  
s ic h  a u ch  r e c h n e r is c h  b e g r ü n d e n . D ie  s p e 
z if isc h e n  G e w ic h te  e in e r  7 5 p r o z e n t ig e n  H o lz 
k o h le  sin d  d u r c h s c h n it t l ic h :  a )  in  e in em  g r ö ß e r e n  
V o lu m e n  (m it  Z w isc h e n r ä u m e n  z w is c h e n  d en  
S tü c k e n )  = 0 , 1 5 ;  b ) in  e in z e ln e n  S tü c k e n  ( e in 
sc h l ie ß l ic h  d er  P o r e n )  =  0 ,3 0  ; c )  in  P u lv e r fo r m  
(a ls o  n u r  d ie  K o h le n m a s se )  =  1 , 5 0 .  E in e  G e 
w ic h t s e in h e it  M eth a n  h a t  e b e n fa lls  7 5 ° /o  K o h le n 
sto ff, und e in  L i t e r  d ie s e s  G a se s  w ie g t  0 , 7 2  g . 
F o lg l ic h  b r a u c h t  m a n , um  e in e  7 5 p r o z e n t ig e  
K o h le  d u rch  E in fü h r u n g  v o n  M eth a n  in  d ie 
se lb e  um  1 ° /o  an  K o h le n s to ff  a n z u r e ic h e r n , 

1000 X  1,5 X  0 ,75 
0,72 X  0,75 X  100 :
( a u f  d ie  K o h le n m a s se  b e r e c h n e t ) .  W ie  g e s a g t ,  
i s t  H o lz k o h le  s e lb s t  b e i A tm o s p h ä r e n d r u c k  zu  
e in e r  fü n fm a l g r ö ß e r e n  A b so r p t io n  v o llk o m m e n  
b e fä h ig t . E in  m it  7 5  p r o z e n t ig e r  K o h le  g e f ü l lt e r

8 5  x  0 15
O fen  v o n  8 5  cbm  F a ssu n g s r a u m  e n th ä lt  - ’

=  8 ,5  cbm  K o h le n m a s se .
20,8 X  8,5 X  5

2 0 ,8  V o lu m in a  d ie s e s  G a se s

1,5
D ie  M e n g e  v o n  

8 9 4  cbm  M eth a n , w e lc h e  d ie
K o h le  b e i S c h l ie ß u n g  d e s  O fen s um  5 °/o au -  
r e ic h e r t ,  g e h t  m its a m t d en  d a r in  e n th a lte n e n  
4 8 2  k g  K o h le n s to ff  v e r lo r e n , w e n n  d er  O fen  
n ic h t  im  r ic h t ig e n  M o m en t v e r s c h m ie r t  w ir d . 
D a d u r c h  w ir d  d ie se  A r b e i t s w e is e ,  w e lc h e  d er  
K ö h le r  g a n z  u n b e w u ß t  —  v ie l l e ic h t  z u f ä l l ig  —
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b ei se in e n  O efon  (un d  a u ch  in  e in fa c h e n  M e ile r n )  
im  L a u fe  d er  Z e ite n  a u s g e a r b e ito t  h a t , v o l l 
kom m en  b e r e c h t ig t .  I n  d en  U n te r su c h u n g e n  d e s  
V e r fa s s e r s  ü b er  H o lz k o h le n s o r te n *  w u r d e  g e z e ig t ,  
in  w e lc h e r  A V eise d ie  E ig e n s c h a f t e n  d er  H o lz 
k o h le  v o n  d er  w ä h r e n d  d er  K o h lu n g  e r r e ic h te n  
T e m p e r a tu r  b e e in f lu ß t  w e r d e n . D ie  D r u c k v e r 
h a ltn is s e  s in d  b e i j e n e n  V e r s u c h e n  g a r  n ic h t  in  
B e tr a c h t  g e z o g e n  w o r d e n . In  o b en  b e sc h r ie b e n e m  
V e r su c h  je d o c h  i s t  d ie  in te r e s s a n te  E r s c h e in u n g  
zu  b e o b a c h te n , w ie  d er  K o b le n sto ft 'g e h a lt  a u ch  
o h n e  E in flu ß  d er  T e m p e r a tu r  b e tr ä c h t lic h  s t e ig e n  
k a n n . In  d ie se m  S in n e  w ä r e n  d ie  fr ü h e r  g e 
fu n d en en  B e z ie h u n g e n  z u  b e r ic h t ig e n . E s  b le ib t  
n och  d er  E in flu ß  d es D r u c k e s  a u f  d ie  m e c h a n i 
s c h e n  E ig e n s c h a f t e n  d er  K o h le  zu  u n te r su c h e n .  
S o ll d ie se  U n te r su c h u n g  e in e  e r sc h ö p fe n d e  s e in ,  
so  erö ffn e t s ic h  d ie  N o tw e n d ig k e it ,  h ie r b e i d ie  
s ic h  n ach  d er  A b so r p tio n  d er  K o h le n w a s s e r s to f fe  in  
d er K o h le  b ild en d e n  P o ly m e r is a t io n e n  zu  s tu d ie r e n ,  
w a s e in e  k o m p liz ie r te  A u fg a b e  fü r  s ic h  i s t .

P r o b e n  v o n  H o lz s tä b e n , w e lc h e  im  L a b o r a 
toriu m  in  d ic k w a n d ig e n  G la sr ö h r e n  b is  a u f  e tw a  
6 8  o/o K o h le n s to ff  (a lso  b e i e t w a  -f-  2 5 0 °  C .) 
v e r k o h lt  und d an n  n a ch  sc h n e lle m  Z u sc h m e lz e n  
d es o ffen en  R o h r e n d e s  b e i  h ö h e r e r  T e m p e r a tu r  
—  und f o lg lic h  b e i g r o ß e m  U e b e r d r u c k  —  
w e it e r  g e k o h lt  w u r d e n , e r g a b e n  n ach  dem  E r 
k a lte n  dem  A u ss e h e n  n a ch  g a n z  n e u e  F o r m e n  v o n  
H o lz k o h le , d ie  w e d e r  in  ih r e r  S tr u k tu r , n o ch  in  
ih ren  p h y s ik a lis c h e n  E ig e n s c h a fte n  an  H o lz k o h le  e r 
in n ern ; a u c h  d ie  A u sb e u te  w a r  e in e  v ie l  g r ö ß e r e .

D ie  E ig e n s c h a f t e n  e in e r  so  e r h a lte n e n  K o h le  
so lle n  n o ch  s tu d ie r t  w e r d e n ;  e s  s c h e in t  a b e r ,

* „Stahl und E isen “ 1904, N r. 21 S. 1236.

d a ß  s ic h  in  d ie s e r  K o h le  A n a lo g ie n  z u r  S te in 
k o h le  finden  la s s e n  w e r d e n , w ä h r e n d  d ie  oh n e  
U e b e r d r u c k , a b e r  b e i se h r  h o h e r  T e m p e r a tu r  
e r h a lte n e  H o lz k o h le  in  ih rem  ch e m isc h e n  V e r 
h a lte n  s ic h  e h e r  dem  A n th r a z it  n ä h e r t . E in  
e in g e h e n d e s  S tu d iu m  d ie s e r  V e r h ä ltn is s e  d ü r fte  
v ie l le ic h t  z u  u n se r e r  K e n n tn is  ü b er  S te in k o h le n 
b ild u n g  b e itr a g e n , o d e r  e in e  E r k lä r u n g  ü b er  d ie  
sc h e in b a r e n  W id e r s p r ü c h e  z w is c h e n  A lt e r  u n d  Z u 
s a m m e n s e tz u n g  v e r s c h ie d e n e r  S te in k o h le n  b r in g e n . 
J e d e n fa l ls  ab er  m ü sse n  b e i E r ö r te r u n g  d ie s 
b e z ü g lic h e r  F r a g e n  n eb en  d er  T e m p e r a tu r  au ch  
d ie  D r u c k v e r h ä ltn is s e , d ie  b e i d e r  B ild u n g  d er  
b etre ffen d en  K o h le  g e h e r r s c h t  h a b en , e in g e h e n d e r e  
B e r ü c k s ic h t ig u n g  find en .

V o m  S ta n d p u n k t d er  W ir t s c h a f t l ic h k e i t  der  
H o lz v e r k o h lu n g  —  b e so n d e r s  in  s o lc h e n  F ä lle n ,  
in  w e lc h e n  v o n  e in e r  G e w in n u n g  d er  f lü c h tig e n  
N e b e n p r o d u k te  a b g e s e h e n  w e r d e n  m uß  —  w ä r e  
e in e  s o lc h e  d u rch  D r u c k  h e r v o r g e b r a c h te  W ie d e r 
g e w in n u n g  e in e s  T e i le s  d es w e g g e f lo g e n e n  K o h le n 
s to ffe s  n a tü r lic h  se h r  e r w ü n s c h t . A u ß e r  d e r  V e r 
g r ö ß e r u n g  d er  A u sb e u te  (n a c h  G e w ic h t)  und  
d er  V e r g r ö ß e r u n g  d e s  th e o r e t is c h e n  B r e n n w e r te s  
d er  K o h le  m uß K o h le  n a c h  d er  A b so r p tio n  v o n  
K o h le n w a ss e r s to f fe n , w e lc h e  s ic h  in  d er  K o h le  
g a n z  g e w a l t ig  „ v e r d ic h te n “ m ü sse n , z u g le ic h  
m it d er  V e r g r ö ß e r u n g  ih r e s  s p e z if is c h e n  G e 
w ic h te s  au ch  an  F e s t ig k e i t  g e w in n e n . D u rch  
B e tr a c h tu n g  d er  in  o b ig e n  O fe n v e r su c h e n  e r 
h a lte n e n  K o h le  w u r d e  v o l la u f  b e s t ä t ig t ,  d aß  d ie  
F e s t ig k e i t  d er  K o h le  a u g e n f ä l l i g  g r ö ß e r  g e 
w o r d e n  is t .  Z e r d r iic k u n g s r e su lta te  w e r d e n  v o r 
lä u fig  w e g e n  u n g e n ü g e n d e r  Z ah l so lc h e r  P r o b e n  

n o ch  n ic h t  a n g e fü h r t . (Schluß fo lgt.)

Z u r  B e s t im m u n g  d e r  S c h m e lz p u n k te  v o n  H o c h o fe n s c h la c k e n .*

V o n  D r .  M . S i m o n i s .

I \ i e  S c h m e lz b a r k e it  v o n  S c h la c k e n  lä ß t  s ic h  
*  im  e le k tr is c h e n  O fen  b e s t im m e n , in d e m  m a n  

die S c h la c k e n p r o b e n  in  g lo ic h o r  W e is e  z e r 
k le in e r t , m it  H ilfe  v o n  S tä r k e k lo is to r  u n d  D o x tr in  
zu  k le in o n  T e tr a e d e r n  in  d er  G rößo dor S e g o r k o g e l  
fo r m t u n d  ih re  S c h m e lz te m p e r a tu r  d u rch  g le ic h 
z e it ig e  E r h it z u n g  m it  e in e m  L o  C h a to lio r se h e n  
T h e r m o e le m e n t  o d er  e in e r  R e ih e  v o n  S e g e r k o g e ln  
e r m itte lt .  U m fa n g r e ic h e  u n d  s y s t e m a t is c h e  U n te r 
s u c h u n g e n  d ie se r  A r t  in  V e r b in d u n g  m it  A n a 
ly se n  d er  v e r s c h ie d e n e n  S c h la c k e n  s in d  m e in e s  
W iss e n s  n ic h t  g e m a c h t . D ie s e  A n s c h a u u n g  b e 
s t ä t ig t  E . K o c h s * *  w ie  f o lg t :  „ E x a k te  A n g a b e n

* M it te i lu n g  a u s  d er  C b e m .-T e c h n . V e r s u c h s 
a n s ta lt  b e i d er  K g l. P o r z e lla n -M a n u fa k tu r , C h ar
lo t te n b u r g .

** S c h m e lz b a r k e itsg r a d  to n e r d e h a lt ig e r  S il i
k a te . „ Z c itsc h r . f. a n g e w . C h e m ie “ 1906 S . 2129.

ü b e r  T e m p e r a tu r e n , b e i d e n e n  v e r s c h ie d e n e  A r te n  
S c h la c k e n  s c h m e lz e n , s in d  in  d er  L ite r a tu r  k a u m  
z u  f in d e n , da d ie  p r a k tis c h e  S c h m e lz p u n k ts -  
b e s t i in m u n g  b oi h ö h e r e n  T e m p e r a tu r e n  n o c h  se h r  
im  a r g e n  l io g t  . . . .“

Im  fo lg e n d e n  s e i  k u r z  e in  e le k tr iso h o r  W id e r 
s ta n d s o fe n  m it  K o h le g r io s  a ls  W id e r s ta n d sm a to r ia l  
b e sc h r ie b e n , w ie  er  o tw a  fü r  S c h m o lz b n r k o its -  
b e s t im m u n g e n  v o n  H o c h o fe n sc h la c k e n  s ic h  o ig n o t,  
u n d  a lsd a n n  fo lg e n  d ie  R e s u lta te  d er S c h m o lz -  
p u n k ts b e s t im m u n g o n  v o n  16 P r o b e n  v o n  H o c h 
o fe n s c h la c k e n , w io  s ie  in  o in e m  d e r a r t ig e n  O fen  
e r h a lte n  w u r d e n . D ie  P r o b e n  dor S c h la c k e n  
w a r e n  in  liob on sw rü r d ig e r  W e is e  v o n  d e n  v e r 
s c h ie d e n e n  H ü tte n  z u  d ie so m  Z w e c k  z u r  V e r 
fü g u n g  g e s t e l l t  w o r d e n .

D e r  W id e r s ta n d , d en  e in e  S c h ic h t  lo se r  K o h le 
k ö r n e r  d em  D u r c h g a n g  d er  E le k tr iz i tä t  b io to t ,  
s e t z t  s ic h  in  W ä r m e  u m  u n d  k a n n  b e i g e e ig n e t e r
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U m la g e r u n g  d er „ H e iz m a ss e “ u m  e in e n  H o h lra u m  
z u  d e ss e n  E r h it z u n g  v e r w e n d e t  w e r d e n . D ie  L e it 
f ä h ig k e it  d ie se r  S c h ic h t  n im m t  m it  d e r T o m p o r a tu r  
z u ;  d u rch  V o r s c h a ltu n g  e t w a  e in e s  r e g u lie r b a r e n  
M e ta llw id o r s ta n d e s  k a n n  m a n  d ie  A m p ö r o z a lil in  
d e n  g e w ü n s c h t e n  G ro n zo n  h a lte n . D ie  T e m p e r a 
t u r e n ,  d ie  s ic h  m it  O o fo n  n a c h  d ie se m  s e i t  
G o w  1 e  s u n d  A c l i e s o n *  b e k a n n te n  H e iz -  
p r in z ip  e r z ie le n  la s s e n , s in d  d u rch  d ie  S c h m e lz 
b a r k e it  d e s  d e n  H e iz r a u m  b ild e n d e n  M a ter ia ls  
g e g e b e n . E s  h a n d e lt  s ic h  a lso  b e im  O fe n b a u  in  
e r s te r  L in ie  d a r u m , g e o ig n e t e  H e iz r o h r e  o d er  
H e iz g e fä ß e  z u  f in d e n , e in e  A u fg a b e , d ie  m o h r  in s  
G e b ie t  d er  K e r a m ik  a ls  d er  E le k tr o te c h n ik  g e h ö r t .  
F ü r  v e r s c h ie d e n e  t e c h n is c h e  Z w e c k e  w u r d e n  in

u n se r e r  V e r s u c h s a n s ta lt  e n t s p r e c h e n d e  T y p e n * *  
g e b a u t , u n d  d ie  e r r e ic h b a r e  T e m p e r a tu r  in  le t z te r  
Z e it  b is  z u m  S c h m e lz p u n k t  r e in e r  T o n er d e * * *  
(S e g e r k e g e l  42) h in a u s g e s c h o b e n , f .

D e r  B a u  d e s  h ie r  z u  b o sc h r e ib e n d e n  O fen s  
e r g ib t  s ic h  a u s  v o r s te h e n d e r  A b b ild u n g . D e r  
n u tz b a r e  H o izra u m  g le ic h m ä ß ig e r  T e m p e r a tu r  is t  
e in  z y lin d r is c h e r  H o h lr a u m  v o n  13,5 cm  D u r c h 
m e ss e r  u n d  e t w a  30  c m  H ö h e . D ie  E le k tr o d e n  
s in d  a u s  3  m m  s ta r k e m  E is e n b le c h  u n d  b e 
f in d e n  s ic h  in  e r w e it e r t e n  Q u e r s c h n it te n  d er  
K o h le n w id e r s ta n d sm a s s e  a u ß e r h a lb  d e s  H e iz -  
ra u in s , so  d aß  d ie se r  Uber d en  S c h m e lz p u n k t  der  
E le k tr o d e n  e r h it z t  w e r d e n  k a n n . D ie  u n te r e  
S tr o m z u fü h r u n g  b ild e t  e in e  m a ss iv e  K r e is so h o ib e , 
m it  S t ie l  z u r  K a b e lb e fe s t ig u n g , w ä h r e n d  d ie

* B o r c h o r s :  D ie  e le k tr is c h e n  O e fe n , S . 66,
2. A u f l.

** S p r e c h sa a l N r . 14, 15, '1906. „ Z e itsc h r . fü r  
a n g e w . C h e m ie “ 1906 S . 1231.

*** S p r e c h sa a l N r . 36, 1906. 
f  S p r e c h sa a l N r . 1, 1907.

o b e r e  E le k tr o d e  a u s  e in e m  K e g e ls tu m p fm a n te l  
v o n  4 5 °  e b e n fa lls  m it  a n g e sc h r a u b te m  od er  
v e r n ie t e t e m  u n d  u in g o b o g o n o m  S t ie l  b e s t e h t .  D ie  
H e iz m a sse , d ie  z w is c h e n  d e n  E le k tr o d e n  la g e r t ,  is t  
e in e  g e k ö r n te , h a r te  K o h le  v o n  e t w a  0 ,3  o/o A sc h e ,  
s o g e n a n n te r  „ K o h le g r ie s “, d e ss e n  K ö r n e r  ‘/s  b is 
1 m m  D ic k e  h a b e n  u n d  d u r c h  A b s ie b o n  v o n  
f e in e n  T e ilc h e n  u n d  S ta u b  b e fr e it  s in d . Z u r  H er
s t e l lu n g  d er  H e iz r o h r e  b  v o r w o n d o n  w ir  s c h w e r -  
sc h m e lz b a r e  to n e r d o r o ic h e  S e h a m o tte m a s so n , die  
z w is c h e n  K e g e l  37  u n d  41 s c h m e lz e n . D a s  R oh r, 
d as d ie  g lü h e n d e  K o h le  v o n  a u ß e n  u m g ib t , b r a u c h t  
n ic h t  so  s c h w e r s c h m e lz b a r  z u  s e in  u n d  w ir d  
z w o e k m ä ß ig  fü r  d ie  im  v o r l ie g e n d e n  O fo n ty p  zu  
e r r e ic h e n d e n  T e m p e r a tu r e n  e in fa c h  a u s  K a p se l
r in g e n  a u fg e b a u t , w io  m a n  s ie  in  d er  P o r z e lla n 
in d u s tr ie  a l lg e m e in  g e b r a u c h t . D a s  d u r c h  d ie se  
R in g o  g e b i ld e te  R o h r  i s t  z u r  W ä r m e -I s o la t io n  v o n  
e in e r  S c h ic h t  c  v o n  g e k ö r n te r  S c h a m o t te  u m g e b e n ,  
d io  d u rch  e n t s p r e c h e n d  w e i t e  K a p so lr in g e  zu -  
s a m m o n g e h a lto n  w ir d . D e n  U o b e r g a n g  zu m  
o b e r e n  e r w e it e r t e n  Q u e r s c h n it t  m a c h t  m an  
k o n isc h , in d e m  m a n  d ie  ä u ß e r s te n  R in g o  h ö h er  
a ls  d ie  in n e r e n  fü h r t  u n d  m it  S c h a m o tte m n s se  dio 
s c h r ä g e  V e r b in d u n g  h o r s te i lt .  H a t  m a n  h ie r m it  
n o c h  n ic h t  g e n u g , so  k a n n  m a n  n o c h  e in e n  R in g  
v o n  e t w a  2  c m  B r e ite  a u s  G ra p h it  od o r  K o h le  u m  
d as H o izro h r  in  d er  H ö h e  lo g e n , w o  d ie  V e r 
e n g e r u n g  d e s  Q u e r s c h n it te s  n a c h  u n to n  z u  b e
g in n t .  D ie  E lo k tr o d e n  l ie g e n  in  K a p se ln , in  d eren  
B o d e n  m a n  e n t s p r e c h e n d e  L ö c h e r  a n b r in g t . A llo  
ä u ß e r e n  R in g e  w e r d e n  d u rch  D r a h t  od o r  E is e n 
b ä n d e r  z u s a m m e n g e h a lte n ;  d er  O fe n  s t e h t  a u f  
e in e r  S c h a m o t te p la t t e ,  u n te r  d er  z w is c h e n  Z ie g e l
s t e in e n  d ie  L u f t  z ir k u lie r e n  k a n n . M it 12 K W . 
lä ß t  s ic h  e in  O fen  m it  d e n  in  d er  Z e ic h n u n g  
a n g e g o b o n e n  M a ß en  in  e t w a  3  b is  4  S tu n d e n  a u f  
1 6 0 0 °  b r in g e n  b e i  e in e r  a n g e w a n d te n  S p a n n u n g  
v o n  100 b is  120 V o lt .  K le in e r e  O e fe n  v o n  6,5 cm  
D u r c h m e ss e r  d e s  H e izro h rs , w ie  s ie  fü r  S c h m e lz 
b a r k e it s b e s t im m u n g e n  a l le in  g e n ü g e n ,  e r r e ic h e n  
m it  8  b is  9 K W . in  e t w a  1 S tu n d e  1 6 0 0 °  bis 
1700°. D ie  L e it f ä h ig k e i t  d er  O e fe n  k a n n  m an  
in  z ie m lic h  w e i t e n  G r e n z e n  n a c h  d er  v o r 
h a n d e n e n  S p a n n u n g  e in r ic h t e n , m a n  m u ß  n u r  
ü b e r  d io  n ö t ig e  Z a h l v o n  W a t t s  v e r fü g e n  u n d  
d a rf d ie  H e iz m a s s e s c h ic h t  n ic h t  a llz u  d ü n n  m a c h e n .

U m  e in ig e n  A n h a lt  z u  g e b e n , se i  e r w ä h u t ,  
daß  e in  O fen  d er  a n g e g e b e n e n  D im e n s io n e n  b ei 
120 V o lt  im  A n fa n g  35  A m p è r e  h in d u r c h lä ß t , daß  
in  e in e r  S tu n d e  d er  S tr o m  b e i d er  g le ic h e n  S p a n 
n u n g  a u f  90  A m p è r e , u n d  d ie  T e m p e r a tu r  a u f  
1 1 0 0 ° , b o z w . in  z w e i  S tu n d e n  a u f  125 A m p è r e  
u n d  1 4 5 0 °  s t e ig t .

D ie  o in g e s a n d te n  P r o b e n  v o n  H o c h o fe n 
s c h la c k e n  w u r d e n  z o r k le in o r t  u n d  d ie  im  Z e rn en t-  
s ie b  z w is c h e n  d em  90 0 - u n d  dom  5 0 0 0 -M a sch en -  
s ie b  b le ib e n d e n  A n t e i le  z u r  P r ü fu n g  v o r w o n d e t .

E s  w u r d e n  k le in e  T e tr a e d e r  v o n  2  b is  3  cm  
H ö h e  in  d er A r t  d er S e g e r k e g e l  n a c h  Z u g a b e
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o rg a n isc h e r  B in d e m it t e l  g e f o r m t  u n d  g o tr o o k n o t .  
D ie  K e g e l w u r d e n  in  e n ts p r e c h e n d  a u s g e s c h n it 
te n e n  G r a p h itp lj ittc h e n  a u fg e s t e l l t  u n d  m it  S e g o r -  
k e g e ln  u n d  L e  O h a to lio r -E le m e n t  g e p r ü f t .  D a s  
N ie d e r se h m o lz e n  dor e in z e ln e n  S c h la c k e n  o r fo lg t  
jo  n a ch  ih rer  Z u s a m m e n s e tz u n g  v e r s c h ie d e n  
s c h n e ll  u n d  in  v e r s c h ie d e n e r  W e is e . In s o fe r n  
e n t s t e h t  e in e  U n g e n a u ig k e i t ,  a ls  s ic h  d as n o r m a le  
N ie d o r g e h o n  v o n  d er S p it z e  dor T e tr a e d e r  a u s  
w ie  b e i d e n  S e g o r k o g o ln  n ic h t  b e i a l le n  S c h la c k e n  
zo ig t . D io  A n a ly s e  dor v e r s c h ie d e n e n  P ro b o n  
g o h t  ü b o r  d en  R a h m e n  m e in e r  T ä t ig k e i t  h in a u s . 
E s s o l l t e  n u r  a u f  e in e  b e q u e m e  M e th o d e  der  
S c h la c k e n u n to r s u c h u n g  a u fm e r k s a m  g e m a c h t  
w ord en , d io  w o h l b e i s y s t e m a t is c h e r  B e h a n d lu n g  
w ic h t ig e  R e s u lt a t e  lio fo r n  w ü rd e .

D as E r g e b n is  dor S c h m o lz p u n k ls b e s t im -  
im m g e n  e n t h ä l t  n e b e n s te h e n d e  A u fs t e l lu n g :

I n te r e s s a n t  is t , w ie  s ic li  b e i N r. 1 b is  3  dor  
U n te r s c h ie d  im  G a n g  dos O fo n s in  d en  S c h m e lz 
p u n k to n  dor S c h la c k e n  z o ig t . A u c h  s o n s t  s c h e in t  
oino K o n tr o llo  fü r  d ie  K o n sta n z  im  B e tr ie b  d u rch  
e in e  S c h m o lz p u n k ts b e s t im m u n g  d er  S c h la c k e n  
e r m ö g lic h t.

Lfd.
X , Eisenhütte

Mit der Scblacko 
erfolgtes Eisen

Schmelzpunkte ln 
Srgcrkegcln : Gruden

l ü ortm  under
U nion T hom as—gar 13 1405

2 n „ — norm al 11 1370
3 n „ — nicht

ganz norm al 10 1350
4 Gutebolf-

nungsh ütte Thom as 10— 11 1360
5 Unbonannt 12 1390
0 Fried. Krupp n 11 1375
7 Unbonannt 9 1335
8 Unbonannt G iellerei-

R ohoisen 1 2 - 1 3 1400
9 Eisenwerk

K raft H äm atit 14— 15 1430
10 Fried. Krupp desg l. (man-

ganarm ) 10— 11 1300
! I >1 H äm atit 10 1405
12 Gutoholf-

nungshütto n 7 — 8 1305
13 V Fcrrom angan 5 - 6 1245
14 G eorgs-

Maricnbütto S ilicosp iegel — 10 1345
15 D eutscher

K aiser Unbenannt 12— 13 1400
10 n » 10 + 1355

L o h n ta r ifv e r t rä g e  u n d  T e c h n ik .

\  /  or k u r z e m  h a t  d as K a ise r lic h e  S ta t is t is c h e  
* A m t  e in e  u m fa n g r e ic h e  V e r ö f f e n t l ic h u n g  

„Dor T a r ifv e r tr a g  im  D e u t s c h e n  R e ic h e “ e r s c h e in e n  
la sse n , d ie  u n s  e in  ü b e r s ic h t l ic h e s  B ild  ü b e r  dio  
b ish e r  im  D e u ts c h o n  R e ic h e  a b g e sc lilp s so n o n  T a r if
v e r tr ä g e  g ib t .  D io so  se h r  o r fr e u lic lio  u n d  d a n k e n s
w e r te  P u b lik a t io n  i s t  u n to r  M itw ir k u n g  dor b e 
te i l ig t e n  F a k to r e n , d er  O r g a n isa t io n  dor A r b e it
g e b e r  u n d  A r b e itn e h m e r , z u s ta n d e  g o k o im n o n . 
D io B e d e u tu n g , d io  d om  P r o b le m  dos L o h n ta r if-  
v e r tr a g o s  n a m e n t l ic h  in  d er  n e u e r e n  Z e it  v o n  
allon  B e te i l ig t e n  fü r  d ie  E n t w ic k lu n g  d er  V o lk s 
w ir t s c h a f t  u n d  sp e z ie l l  fü r  d io  E n t w ic k lu n g  
des e in z e ln e n  I n d u s tr ie z w e ig e s  z u k o m m t, b r a c h te  
es m it  s ic h , n ic h t  n u r  s y s t e m a t is c h  das v o r h a n 
d en e  M a ter ia l z u  sa m m e ln  u n d  zu  s ic h te n ,  s o n -  
dorn a u ch  d io  W ic h t ig k e i t  d e s  T a r ifp r o b le m s v o n  
dor v o lk s w ir t s c h a f t l ic h e n  u n d  h is to r is c h e n  S e ite  
au s z u  b e le u c h te n . J a h r e  h in d u r c h  i s t  in  dor  
Z e n tr a ls te lle , in  d er A b t e i lu n g  fü r  A r b o ito r s ta t is t ik  
im  R e ic h s -S ta t is t is c h o n  A m te , e in e  g r o ß e  A n z a h l  
v o n  T a r ifv e r tr ä g e n  g e s a m m e lt  w o r d e n , d io  b e im  
A b sc h lü s se  d er  S a m m lu n g  a u f  r u n d  1000 T a r if
v e r tr ä g e  a n g o w a c h so n  w a r . W e n n  m a n  a u c h  in  
d en  b e t e i l ig t e n  K r e is e n  b ish e r  g e n a u  w u ß te , daß  
die B e w e g u n g  dos L o h n ta r ifv o r tr a g o s  a u s s c h lie ß 
lich  d as H a n d w e r k  o rg r iffo n  h a t , so  h a t  d io  er
w ä h n te  a m tl ic h e  V e r ö f f e n t l ic h u n g  d ioso  A n s ic h t  
n o c h  w e it e r  b e s t ä t ig t  u n d  das ü b e r r a sc h e n d e  E r
g e b n is  g e lie fo r t ,  daß  d ie  e ig e n t l ic h e  G ro ß in d u str ie  
v o n  dor T ar i fl) o w o g u n g  n o c h  n ic h t  b e r ü h r t  
w o r d e n  is t .  E in e  w ir k lic h e  B e d e u tu n g  h a t  n a ch  
dom  E r g e b n is se  d er  U n te r s u c h u n g  d er  T a r if-
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v e r tr a g  n u r  fü r  d io  g r a p h isc h e n  G o w erb e  u n d  
das B a u g o w o r b e  im  w e i t e s t e n  .S in n e  g e w o n n e n .  
In  g r o ß e m  A b s ta n d e  fo lg e n  d io  ü b r ig e n  h a n d 
w e r k lic h e n  B e r u fe . D o r  G e ltu n g sb e r e ic h  dor d em  
S ta t is t is c h e n  A m te  v o r l ie g e n d e n  T a r ife  e r s tr o c k te  
s ic h  a u f  e t w a  */s M illio n  A r b e ite r , d io  w ir k lic h e  
Z a h l dor u n to r  T a r if  a r b e ite n d e n  A r b e ito r  w ir d  
v o n  d om  S ta t is t i s c h e n  A m te  a u f  7- b is  8 0 0 0 0 0  
v e r a n s c h la g t . In  d er  v o r l ie g e n d e n  S a m m lu n g  
s in d  dio v e r s c h ie d e n e n  G e w e r b o z w o ig o  fo lg e n d e r 
m a ß e n  v o r te ilt :  B a u g o w o r b e  400  (d a v o n  M au rer  
162, Z im m o ro r  131, M au rer u n d  Z im m o ro r  55, 
M aurer, Z im m o ro r  u n d  B a u u r b e ito r  25, M au rer  
u n d  B a u a r b e ite r  13, B a u a r b e ite r  14), B r a u e r  156, 
M e ta lla r b e ite r  150, S c h n e id e r  137, T ö p fe r  118, 
H o lz a r b e ite r  105, M aler  62 , S te in s o tz o r  57, H a fe n 
a r b e ite r  44, T r a n s p o r tg e w e r b o  37 , S tu k k a te u r e  34, 
G laser  32, S c h u h m a c h e r  32, S te in m e tz e n  32 , T a p e 
z ie r e r  26, B u c h b in d e r  24, B ä c k e r  22, D a c h d o c k o r 2 1 ,  
M ü h lo n a rb o iter  16, B ö t t c h e r  15, L e d e r a r b e ite r  14, 
K ü r sc h n e r  6, T e x t ila r b e ite r  6, L ith o g r a p h e n , S t e in 
d r u c k e r  6, H a n d sc h u h m a c h e r  4, S a t t le r  4, S e e 
le u t e  4 , G ärtn or 3, K u p fe r sc h m ie d o  3, B a r b ier e  1, 
G riffe lm a ch er  1, S te m p e ls c h n e id e r  1; f e r n e r  j e  
e in  G o n era lta r if  d er B u c h d r u c k e r , L ic h td r u c k e r , 
C h em ig ra p h o n  u n d  K u p fer d r u c k o r , F o r m s te c h e r  
u n d  N o te n s te c h e r .

W e n n , w ie  o r w ä h n t , b ish e r  d ie  G r o ß in d u str ie  
d em  A b sc h lü s se  v o n  T a r ifv e r tr ä g e n  ü b e r w ie g e n d  
a b le h n e n d  g o g e n ü b o r  g e s ta n d e n  h a t, so  l i e g t  das  
z u n ä c h s t  d arin , daß  in  d er  ta r if l ic h e n  R e g e lu n g  
dor A r b e it sb e d in g u n g e n  a u f  lä n g e r e  Z e it  v o n  d en  
G r o ß in d u str ie lle n  e in e  B e s c h r ä n k u n g  in  d er  D is -
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p o s it io n s fr e ih o it  b e i  clor G e s c h ä ft s fü h r u n g  er 
b l ic k t  w ir d . S o  w ir d  d a ra u f h in g o w io so n , daß  
a u c h  h e i j e d e m  U m s c h lä g e  dor K o n ju n k tu r  so g a r  
in  dor K r ise  d io  L ö h n e  w e i t e r  g e z a h lt  w o r d e n  
m ü ß te n . D a s k ö n n e  n u r  d a zu  f ü h r e n , daß  
w o n ig o r  l e i s t u n g s f ä h ig e  A r b e ite r  so fo r t  e n t la s s e n  
w ü r d e n , u n d  o in o  m ö g l ic h s t e  E in s c h r ä n k u n g  d er  
L o h n a u s g a b e n  o r fo lg o , w o d u r c h  d io A r b e it s lo s ig 
k e i t  e r h e b lic h  v e r m e h r t  w e r d e .

D e r  H n u p to in w a n d  dor A r b e itg e b e r  b e w o g t  
s ic h  in  d er  R ic h tu n g , daß d io  e in h e it l ic h e  R e g e 
lu n g  d er  A r b e it s -  u n d  L o h n b o d in g 'u n g o n  o h n e  
R ü c k s ic h t  a u f  d ie  L e is t u n g e n  d e s  In d iv id u u m s  
v o r g o n o m m e n  w ü r d e , u n d  d aß  dor F o r t s c h r i t t  
d e r  T e c h n i k  don  A b sc h lu ß  v o n  T a r ifv e r tr ä g e n  
fü r  G e w e r b e  m it  e in e r  T e c h n ik , d io s ic h  s o z u s a g e n  
v o n  T a g  z u  T a g  ä n d e r e , u n m ö g lic h  m a ch o . G e
ra d e  d u rch  d en  A b sc h lu ß  v o n  T a r ifv e r tr ä g e n  
w e r d e  d io  B o w c g lic h k o it  d er  I n d u s tr ie  se h r  b e 
h in d e r t, in sb e s o n d e r e  k ö n n te n  b e i d e n  B e s tr e 
b u n g e n , n a t io n a le  T a r ifo  h e r b e iz u fü h r e n , d ie  g r o ß e n  
ö r t l ic h e n  V e r s c h io d e n h o ito n  d os g le ic h e n  G e w e r b e s , 
dio z u m  g r o ß e n  T o ilo  v o n  d em  t e c h n is c h e n  F o r t 
s c h r i t t e  b e d in g t  s e ie n , n ic h t  b e r ü c k s ic h t ig t  w o r d e n .  
D ie s e n  E in w ä n d e n  m u ß  d io g r ö ß to  B e a c h tu n g  
e n t g o g e n g e b r a e h t  w e r d e n . ,  D o r  F o r t s c h r i t t  d er  
T e c h n ik  i s t  e in  F a k to r , dor fü r  d io z u k ü n f t ig e  E n t 
w ic k lu n g  d e s  L o h n ta r ifv e r lr n g o s  v o n  a u ß e r o r d e n t
l ic h e r  T r a g w e ite  s e in  w ir d . A lle  L o h n z a h lu n g s -  
m p th o d e n  k a n n  m a n  d en  b e id e n  H a u p tk a te 
g o r ie n ,  Z e it lo h n  u n d  A k k o r d lo h n , u n to r o r d n e n -  
N u n  is t  e s  o in o  b e k a n n te  T a t s a c h e ,  d aß  in  
d or d e u ts c h o n  G r o ß in d u str ie , n a m e n t l ic h  in  dor  
E is e n in d u s tr ie ,  T e x t i l in d u s tr ie  u n d  in  dor c h e 
m isc h e n  In d u s tr ie , d as A k k o r d lo h n s y s te m  v o r 
h e r r sc h t, u n d  daß d er fr ü h e r  v o n  d on  o r g a n i
s ie r te n  A r b e ite r n  d ie se r  In d u s tr ie  v e r t r e t e n e  
S ta n d p u n k t  „ A k k o r d a r b e it  i s t  M o rd a rb e it“ in  
d er G e g e n w a r t  lä n g s t  n ic h t  m eh r  m it  dor  
S c h ä r fe  v e r t r e t e n  w ir d  w ie  frü h e r . W e n n  es  
d a h e r  in  d ie se n  I n d u s tr ie z w e ig e n  z u m  A b s c h lü s s e  
v o n  T a r ifv e r tr ä g e n  k o m m e n  so ll , so  m ü ß te n  d ie se  
a ls  A k k o r d lo lin ta r ifo  a b g e s c h lo s s e n  w e r d e n . In 
d e ss e n  b r in g t  g e r a d e  d as A k k o r d lo lm s y s to m  o in o  
s o lc h e  K o m p liz ie r th e it  m it  s ie h , daß  d er  A b sc h lu ß  
e in e s  L o h n ta r ifo s  fa s t  i l lu s o r is c h  w ird . D io  
T e c h n ik  ä n d e r t  s ic h  fa s t  v o n  T a g  z u  T a g , jo d o r  
F o r ts c h r i t t  in  d or T e c h n ik  m u ß  in  d om  T a r ifv e r 
t r ä g e  b e r ü c k s ic h t ig t  w e r d e n ,  u n te r  U m s tä n d e n  
b r in g t  e in e  b e d e u te n d e  N e u e r u n g  a u f  d e m  G e
b ie t e  d er T e c h n ik  d io  g r ö ß to  V e r w ir r u n g  in  das 
m ü h s a m  n u fg o b a u to  G ob äu do dor T a r ifg e m e in 
s c h a f t  h in e in . E s so ll n ic h t  g e l e u g n e t  w o r d e n ,  
daß  e in e  t e c h n is c h e  N o t ie r u n g  d e n  T a r ifv e r tr a g  
a u ch  v o r e in fa c h e n  k a n n , in d e s s e n  is t  d ie s  o in  
ä u ß e r s t  s e l t e n e r  F a ll. D or r e g e lm ä ß ig  v o r k o m 
m e n d e  F a ll  i s t  d er , daß  j e d e r  t e c h n is c h e  F o r t 
s c h r i t t  in  dom  T a r ifv e r tr ä g e  b e r ü c k s ic h t ig t  w o r -  
d on  m u ß  u n d  fü r  b e id e  P a r te ie n  G e le g e n h e it  zu  
e r n s te n  D if fe r e n z e n  g e b e n  k a n n . E s  i s t  g a n z
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n a tu r g e m ä ß , d aß  dor A r b e itg e b e r  s e in e n  V o r te il  
h ierb e i w a h r e n  w i l l ;  a n d e r se its  k a n n  m a n  e s  dom  
A r b e ite r  s e lb s tv e r s tä n d lic h  a u c h  n ic h t  v e r d e n k e n ,  
w e n n  er  s e in e n  S ta n d p u n k t  e n e r g is c h  v e r tr it t .  
D ie je n ig e n  G e w e r b e , in  d e n e n  d er Z e it lo h n  iib er-  
w io g t  o d e r  in  d e n e n  d ie  M a sch in o , ü b erh au p t, dio 
T e c h n ik  v o l l s t ä n d ig  in  d en  H in te r g r u n d  tr it t ,  
s in d  in  dor L a g o , o h n e  B e e in t r ä c h t ig u n g  e in e s  
v o n  b e id e n  T e ile n  T a r ife  a b z u sc h lio fio n . D io  ob en  
e r w ä h n te  a m tl ic h e  P u b lik a t io n  b e s t ä t ig t  d ies  
v o lla u f . G erad e im  B a u g o w o r b e , in  d em  d er  Z e it 
lo h n  d ie  H a u p tr o lle  s p ie l t  u n d  d a s M a sch in e n 
w e s e n  v o l ls tä n d ig  z u r ü c k tr it t ,  s in d  b is  j e t z t  dio  
m e is t e n  T a r ifv e r tr ä g e  a b g e sc h lo s s e n  w o r d e n . D a  
w o  A k k o r d la r ifo  v e r e in b a r t  w o r d e n  s in d , k o m m e n  
a u c h  n u r  d ie  t e c h n is c h  o in fa c h o n  G o w erb o  in  
B e tr a c h t . D io  e ig e n t l ic h e  t e c h n is c h  e n t w ic k e l t e  
G r o ß in d u str ie  h a t  d a g e g e n  b ish e r  im m e r  d em  A b 
sc h lü s s e  v o n  T a r ifv e r tr ä g e n  fe in d lic h  g o g e n ü b o r -  
g o s tu n d o n . W e n n  im m e r  w ie d e r  a u f  d e n  B u e li-  
d r u ö k o r ta r if  h in g e w ie s e n  w ir d , d er iib o r  StXJO A k -  
k o r d p o s it io n o n  a u fw o is e , u n d  w o n n  d a m it  b e 
w ie s e n  w e r d o n  s o ll , daß  b e t r ie b s te c h n is c h e  S c h w ie 
r ig k e ite n  k e in e n  a u sr e ic h e n d e n  G ru n d  g e g e n  das 
T a r if s y s te m  b i ld e te n , s o  w ir d  liier  d er  F o ld e r  b e
g a n g e n , daß  z w e i  g a n z  v e r s c h ie d e n e  D in g e  mi t 
e in a n d e r  v e r g l ic h e n  w e r d e n . D e r  B u eh d ru ck -  
b etr io b  w e is t  lä n g e  n ic h t  d ie je n ig e  K o m p liz ie r t 
h e i t  a u f  w ie  e t w a  d io E is e n -  u n d  T e x t il in d u s tr ie .  
A u ß e r d e m  m u ß  b e t o n t  w o r d e n , d aß  g e r a d e  d ie  
t e c h n is c h e n  F o r ts c h r it t e  im  B u o h d r u c k g o w e r b e  
w ie d e r h o lt  A n la ß  z u  T a r if s tr e it ig k e ite n  g e b o te n  
h a b e n  u n d  m e h r  a ls  e in m a l d as m ü h sa m  au f-  
g e r ie h t e  G eb ä u d o  zu  z e r s tö r e n  d r o h te n . A u ß e r 
d em  i s t  z u  b e r ü c k s ic h t ig e n , daß  d ie  P r in z ip a le  im  
B u c h d r u o k g e w e r b e  e s  m it  e in e r  im  D u r c h s c h n it t  
w e i t  in te l l ig e n t e r e n  A r b e ite r s c h a ft  z u  tu n  habon  
a ls  e tw a  d ie  P r in z ip a le  dor E is e n -  u n d  T e x t i l 
in d u s tr ie . G e w iß  h a b e n  d io  e n g l i s c h e n  G e w e r k 
s c h a f t e n  d er  S p in n e r  u n d  W e b e r , w e lc h e  als  
die  o r s to n  e n g l is c h e n  G e w e r k s c h a fte n  g e l t e n ,  m it  
ih r e n  U n te r n e h m e r n  a u c h  n a c h  d er  t e c h n is c h e n  
S e it e  h in  fe in  d u r c h g o b iid o to  T a r ifv e r tr ä g e  ab
g e s c h lo s s e n .  A lle in  d o r t  h a t  dio E r fa h r u n g  b e 
w ie s e n , daß  t r o tz  s ta r k e r  O r g a n isa t io n  a u f  b e id en  
S e it e n  e in e  D u r c h b r e c h u n g  d es T a r ifv e r tr a g e s  
n ic h t  u n m ö g lic h  is t .  U n d  z w a r  w a r e n  e s  g e r a d e  
d ie  t e c h n is c h e n  F ortsoh l'it .to , d ie  d e n  A n l a ß  h iorzu  
g a b o n  u n d  b e id e r s e it ig e  U n z u fr ie d e n h e it ,  n a m e n t 
lic h  ab or b e i d en  A r b e ite r n , e r z e u g te n . A u f  
s e i t e n  d er  l e t z t e r e n  s e t z t e  e in e  g e w a l t ig e  A g i
t a t io n  o in , d io  e s  s c h l ie ß l ic h  b e w ir k to , d aß  der  
G e s e tz g e b e r  in  d io  E n t w ic k lu n g  d e r  T a r ifv e r tr ä g e  
e in g r o i f o n m u ß to ;  d io  G e s e tz g e b u n g  w a r  g e n ö t ig t ,  
s ic h  n ic h t  a u f  a l lg e m e in  g e h a lt  e n e  B e s t im m u n g e n  
z u  b e sc h r ä n k e n , s o n d e r n  d e ta ill ie r te  V o r s c h r ifte n  
ü b er  d ie  L o h n b e r o c h n u n g o n  z u  e r la s se n  u n d  e in e  
B e h ö r d e  e in z u s e tz e n , d or d io  K o n tr o lle  d er  v o r 
g e n o m m e n e n  A k k o r d lo h n b o r e c lm u n g  iib o rtra g o n  
w u r d e .

L o h n ta r if  vertrüge und Technik.
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S c h o n  a n  d ie se m  e in e n  B e is p ie le  z e ig t  s ic h ,  
daß dor E in w a n d  dor G r o ß in d u s tr ie lle n , d er  t e c h 
n isc h e  F o r ts c h r i t t  l i in d e r o  e in e  W o ito r a u sb ild u n g  
dos T a r ifv e r tr a g e s , d u r c h a u s  b e r e c h t ig t  is t , zuvnal 
da m a n , o h n e  o in  P r o p h e t  se in  z u  w o lle n ,  Vor
a u ssa g e n  k a n n , daß  g e r a d e  in  d er  G r o ß in d u str ie  
a u ß e r o r d e n t lic h e  F o r ts c h r i t t e  dor T e c h n ik  z u  or- 
w a r to n  s in d , d io  a n  K o m p liz ie r th e it  d io  b ish e r ig e n  
n och  w e i t  ü b e r tr e ffo n  w o r d e n . W e n n  a u c h  in  
jed o m  T a r ifv e r tr ä g e  S c h ie d s g e r ic h te , T a r ifjim to r  
u sw . v o r g e s e h e n  s in d , d eren  A u fg a b e  e s  is t , d ie  
A u sfü h r u n g  d os T a r ifv e r tr a g e s  zu  ü b e r w a c h e n ,  
so  w ir d  d o c h  dor F o r t s c h r i t t  d er  T e c h n ik  v ie le  
th e o r e t is c h  n o c h  so  fo in o  u n d  g e s c h m e id ig e  
N e u e r u n g e n  Uber d o n  H a u fe n  w e r f e n  u n d  jo n o  
E in r ic h tu n g e n  la h m lo g e n . M e in e s  E r a c h te n s

G i e ß e r e i - M

K ern b in d em itte l.

Im  „A m erican M ach in ist“ * b eschäftig t sich  ein  
A rtikel m it der Erasro dor sogenannten K ornm isclningon, 
die neuerdings auch hei uns im m er m ehr in A ufnahm e  
kommen. D io b islan g  übliche H erstellu n g  der K erne  
aus gew öhnlichem  (lehm igem ) K ernsand hietot in bezug  
auf Stützung des K ornes durch g ee ig n ete  K ernoisen  
und in bezug au f L üftung oft groflo Schw ierigkeiten . 
Dazu kom m t noch, .daß aus dem fertigen  Gußstück  
der Kern m itsam t dom stützenden E isen  nur schw er  
zu entfernen ist.

B esonders d ieser letzte  U ehelstand  hat dazu g e 
führt, nach Stoffen zu suchen , w elch e m a g e r e m  
Sand dio zum K ernform en nötige B ildsam keit und 
Stabilität verleih en , dio aber heim  G usse se ihst sich  
verflüchtigen. D a m agerer (Quarz-) Sand n icht so 
zum Anbronnen n eigt w ie dor fette  L chm sand, ist 
dor Kern aus dem  G ußstück leich t zu en tfernen; oft 
fällt das K ernm aterial schon heim  B ehandeln  des 
fertigen S tückes in der P utztrom m el heraus. D ie 
Frage dor le ich ten  E ntfernbnrkoit des K ernes ist b e
sonders hei k leineren  G ußstücken m it v ie lgesta ltigen  
ITohlräumen von B edeutung, w ie z. B . bei Y entil- 
g eh ä u sen ; in diesem  F a lle  auch deshalb, w eil dio G e
fahr besteht, daß durchström ender D am pf etw as von 
dem noch anhaftenden K ernsande m itnim m t; der die 
V entilsitze zu verletzen  g ee ig n et ist. Dio hohe Sta
bilität, w elch e dio m it B indem itteln  hergeste llten  
Kerne oft besitzen , erm öglich t dio A nw endung ein
facherer K erneison oder g esta tto t es, überhaupt ohne 
diese auszukom m on. Für dio beim  Guß aus dem  
Bindem ittel entstehenden G ase m üssen freie L ü ftu n gs
w ege vorgesehen  w erden. Besonders an jen en  S tellen , 
wo nur gerin ge M aterialstärko den K ern um gibt, ist

* 1907, 2. Februar.

Bericht über in- und
Patentanmeldungen, 

w elch e  vo n  d em  a n g eg eb en en  T age an w ä h r e n d  
z w e i e r  M o n a t e  zur E in s ich tn a h m e für jed erm ann  

im  K a iser lich en  P aten tam t in B er lin  a u s lie g e n .

18. A pril 1907. K!. 31 a, D 17 480. V orrichtung
zum sicheren H eben von T iegeln  aus T iege lsch aclit-  
öfen. Christian D ebus und J o se f D ebus, H öchst a. M.

Kl. 49 h, B 44 898. F e ile  m it auf einem  Grund
körper zu b efestigenden  F oilenbliittern. B autzner  
Industriew erk m. b. II., Bautzen.

w ir d  b e im  A b s c h lü s se  v o n  T a r ifv e r tr ä g e n  d ie se r  
S ta n d p u n k t  v ie l  zu  w o n ig  b e a c h te t .  In  dor  
R o g o l la s s e n  s ic h  d ie  K o n tr a h e n te n  m eh r  v o n  
a l lg e m e in  s o z ia lp o lit is c h e n , v o lk s w ir t s c h a f t l ic h e n  
G e d a n k e n  le i t e n .  E s  i s t  d a h er  fü r  d io F r a g e  der  
V e r e in b a r u n g  v o n  T a r ifv e r tr ä g e n  v o n  dor a llor-  
e in s c h n o id o n d s te n  B e d e u tu n g , daß  a u c h  sp e z io li  
t e c h n is c h  v o r g o b ild o to  P e r so n e n  g u ta c h t l ic h  g e 
h ö r t  w e r d o n . I n s b e s o n d e r e  w ä r e  a u ch  zu  w ü n 
s c h e n , daß  d as t e c h n is c h e  K a lk u la t io n s w e se n ,  
w ie  e s  a n  d e n  I lo c h s c h u lo n  b o ro its  g e p f le g t  w ir d , 
n a c h  d ie se r  R ic h tu n g  h in  a u s g e b a u t  w ü r d e . 
K e in e s fa lls  a b er  k a n n  d io  G e s e tz g e b u n g  m it  
r a u h e r  H a n d  liie r  o in g r o ifo n  u n d  ir g e n d w e lc h e n  
Z w a n g  a u f  dio I n d u s tr ie l l  a u sü b o n , o b lig a to r is c h  
z u  T a r ifv e r tr ä g e n  ü b e r z u g o h o n . D r .  W .

t t e i l u n g e n .
auf aorgfältigo L üftung zu achten , da sonst das Ma
terial dem D rucke der entw eichenden  Gaso nicht 
w iderstehen würde.

V on den in A m erika gebräuchlichen  K ernbinde
m itteln werden in der angeführten A bhandlung fol
gende beschrieben:

1 . K o l o  p h o n  ¡urn . E s ist nur für loiclito  
K erne zu verw enden, K ernoisen und gute L üftung  
erforderlich. D er K ern, der oino rauhe, aber reine  
Oberfläche ¡unterläßt, ist le ich t zu entfernen. Go- 
eigm jto M ischung: ein T eil K olophonium  auf 15 bis 
20 T eile  L ehm sand. Trocknen hei etw a 2 5 0 °  C.

2 . W e i z e n -  u n d  K o g g e n  m e h l ,  im  Ver
hältn is von einem  T eil zu 30 bis 40 T eilen  S a n d ; die 
K erne gehen beim  Guß reich liche G asentw ick lung, er
fordern daher gu te  L üftung. Trocknen bei etw a 200° C.

3. M e l a s s e ,  ein T e il au f 20 T eile  (Lehmsarid) 
fetten Sand und 80 T eile  Q uarzsand; der Kern ist 
le ich t zu entfernen, das G ußstück zoigt eine roino 
Innenfläche.

4. S u l f i t  l a u  g e .  Dio Laugo wird m it W asser an
gerührt, und m it Sand, unter H inzufügen von etw as 
K ohlenpulver, gem isch t. Lüftung w ie gew öhnlich , 
K erneisen n icht erforderlich.

5. B  a u  m w o l i  s ä  m e n -  u n d  L e i n ö l ,  ein T eil 
auf 20 T eile  Sand, entw ickeln  heim  G ießen d ichte  
Däm pfe.

A ußerdem  finden sich noch versch iedene M ischungen  
beschrieben, dio von am erikanischen F irm on in den 
H andel gebracht werden, wio G lutrose, * E van s Core 
Compound, Syracuse Compound, deren N am e an sich  
nichts besagt, so daß es sich erübrigt, N äh eres über 
ihre Benutzung zu sagen . B ei uns hat sich  außer  
K olophonium , L einöl, M elasse und Sulfitlaugo beson
ders auch D extrin  zur K ernherstelluug eingebürgert.

* V ergl. „Stahl und E isen “ 1907 Nr. 13 S. 465.

ausländische Patente.
K l. 80 b, Sch 25 877. V erfahren  zur H erstellung  

abbindefühiger M assen aus W asserglas und H ochofen
schlacke. D r.-Ing. W . Sclilouning, Groß-Lichtorfolde.

22. April 1907. Kl. 18 b, E  9668. V erfahren  
zur D esoxydation  von F lu ß e:sen und F lußstahl. E lektro- 
stah l Ges. m. b. H ., K om scheid-IIasten.

Kl. 3 1 c , IC 32 431. G eneigte, oben breitere Form  
für den Guß von Stahlblöeken. J o se f  K udlicz, P rag;  
V ertr .: R . D eißler, Dr. G. D öllncr und M. Seiler, P at.- 
A nw älte, B erlin SW . 61.

25. April 1907. Kl. 1 a, II 37 075. M uldenförm iger  
Sohw ingstoßhcrd m it  durchbrochenem  B oden zum
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W aschen  von K ohle und dergl. Hoyl & P atterson, 
Inc., P ittsburg, V. St. A .; Y e r tr .: C. Feh'lort, G .L ou h icr , 
Er. H arm sen und A. B üttner, P at. - A nw älte, B erlin  
SW . 61.

K l. 24 f, J  9551. W assergek ü h lter  K ipprost. 
Idaw erk m it beschränkter H aftung, Fabrik  feuerfester  
Produkte, K rofeld-L inn.

Kl. 40 a, L 2 1 4 9 8 . R östofen . Arthur V ictor  
L oggo , B allarat, A ustr.; V ertr.: D r. S. H am burger, 
Pat.-A nw ., B erlin  W . 8 .

Kl. 40 a, 31 29 549. M echanischer R östofen  m it 
röhrenförm igen R östräum en. M aschinenbau - A nsta lt 
H um boldt, K alk  bei K öln.

K l. 49 h, B 44 520. M aschine zum  Z erteilen  von 
Profileisen  durch A usstanzen und A usscheren  eines  
Streifens ans dem W erk stü ck ; Zus. zu A nm . B  4 2381 . 
Berlin - Erfurter M aschinenfabrik  H enry Pols & Co., 
JIvorsgcliofen  bei Erfurt.

K l. 49 o, B 39 046. S teuerung für D am pf- oder 
Preßluftham m er. Gustav B rinkm ann & Co., G . m . b . H . ,  
’W itten a. d. Ruhr.

K l. 49 e, S 23 043. R iem en -F allw erk , bei w elchem  
der Antrieb des H am m erbärs von einem  T ritt- oder 
H andhebel aus ein go lo itet w ird. Saarbrücker H ebe- 
zeugfabrik  K aufm ann & W ein b erg , Goffontaino hei 
Saarbrücken.

Kl. 49 e, Z 4748. H am m erstiel für F ederhäm m er  
aus m ehreren aufeinander liegen d en  von S te lle  zu 
Stello  m iteinander verbundenen B lattfedern . A ugust 
Z enses, R em scheid-H addenbach.

K l. 49 f, A 13 041. W arm ofen  für k leine Schm iede
stücke w ie  N ieten  und dergl. m it einem  schrägen  
F euerkanal zum E rhitzen  und se lbsttätigen  a llm äh
lichen  W eitorboförderri der W erkstücke. V ictor  
A nderson, N ydalen  b. C hristiania; V ertr.: C. P ieper,
H . Springm ann, Th. Stört und E . lle r so , P at.-A nw älte, 
B erlin  N W . 40.

Kl. 80 ft, B  45 285. Presse m it um laufender F orm 
trom m el zur H erste llu n g  von B riketts oder dergl. 
Louis H enri B erel, Travers, Sch w eiz; V ertr.: B. K aiser, 
Pat.-A nw ., F rankfurt n. M.

29. April 1907. Kl. 7 a, G 22 184. V orrichtung  
zur F ührung des W alzgu tes durch versch iedene K a
liber m it se lb sttä tiger  W eich e  in der Führungsrinne. 
G ew erkschaft D eutsclior K aiser  H am born, B ruck
hausen, Rhld.

Kl. 7 a, T  10 011. R ohrw alzw erk  m it m ehreren, 
hintereinander liegen d en  W älzenpaaren . B alfour F raser  
Me Toar, R ninhill, L ancaster, und C ecil W illiam  
G ibson, London; V er tr .: E. W . H opkins und K. O sius, 
P at.-A n w älte , B erlin  SW . 11.

K l. 7 b ,  A 11 259. V erfahren und V orrichtung  
zur H erste llu n g  von R ohren und rohrälin liehen H ohl
körpern aus einem  M etalih loek. W ilund A stfa lck , 
T egel.

K l. 24 e, F  21517 .  G asgenerator m it ring
förm igem , unter dem  Sehachte angeordnetem  V cr- 
teilungskanai für dio V ergasungsluft oder das D am pf- 
L uft-G em isch . A lbert F isch er , M ülheim  n. d. Ruhr, 
H inghergstraße 48.

G eb ra u ch sm u stere in tra g u n g en .

22. April 1907. Kl. 1 b, N r. 303 780. V ie lp o liger  
M agnetapparat zum E nteisen  von gebrochenem  und 
gem ahlenem  Gut ,  dadurch g ek en n zeich n et, daß die 
D rahtspulen unter Oel g ese tz t  sind. P aul W eller , 
L eutzsch .

K l. 7 b, Nr. 303 646. Vorrichtung zur H erstellung  
k an tiger B lcchrohre m it h inter einem  R undzieheisen  
angeordneten  K aliberw alzon. F a. F ritz  N cum eyor, 
N ürnberg.

Kl. 18a , Nr. 303 393. Z w eiteilige H ochofendüse, 
deren T e ile  durch A ngießen  unter V erzapfung ver
bunden sind. Franz lvonietzny, B orsigw erk , O.-S,

D e u ts c h e  R eich sp aten te .

K l. l b ,  N r . 1 7 5 4 8 1 , vom  14. Jun i 1904. I n t e r 
n a t i o n a l  S e p a r a t o r  C o m p a n y  i n  C h i c a g o .  
E lektrom agnetische r E rzsche ide r, bei dem ein liegender 
m agnetisie rbare r Voll- oder H o h iz g lin d e r  zwischen  
zw ei M agnetpo len  rotiert.

D as P olstück  a, w elch es der sich  abw ärts be
w egen d en  Seite des H oh lzylinders b gegen ü b er steht,

in dessen  Innerem  das zw eite  P olstück  uutergebracht 
ist, um schließt konzentrisch  den Zylinder b erst von 
der H öhe des w agorochton Z ylindordurchm essers ah 
oder in dessen  N ä h e  beginnend nach unten bis etwa 
zur A b fü llste lle  der unm agnetischen  T eile  dos Scheide- 
gu tes. H ierdurch soll gerad e an dom für dio Schei
dung w ich tigsten , verhältn ism äßig kurzen Bogenstück  
des Zylindors ein stark und m öglichst g leichm äßig  
konzentriertes M agnetfeld  erzeugt worden.

D io  zum H cranführen des E rzes an die Scheide
w alze nützliche obere V erbreiterung d  dos Potstückes a 
b esteht aus n ichtm agnetischom  Stoff.

K l. 7 c ,  N r . 1 7 5 0 6 3 , vom 10. März 1905. A n d r e w  
C r a w f o r d  P a t r i c k  in J o l i n s t o n e ,  Schottland. 
Plattenbiegem aschine mit zw ei feststehenden W alzen  
u n d  e ine r■ verstellbaren dritten  W alze.

Außer den üblichen drei W alzen  a, b und c, von 
denen die obere c in senkrechter R ich tun g  verstellbar  

g e la g ert ist, ist noch eine vierte 
W alze d  vorgeseh en , dio gleich 
fa lls in der H öh en lage ver
stellbar gela g ert ist. D iese  
dient d a zu , zu stark g e 
krüm m te P latten  zurückzubie- 
gon oder gekrüm m te Platten  
w ieder gerado  zu richten, und 
erm öglich t dieB, ohne daß es 
n ötig  is t ,  die P latten hierzu, 
w ie dies b islan g  erforderlich  
war, zu w enden. D io W alze d, 

w elch e sich für gew öh n lich  in ihrer unteren Stellung  
befindet, wird dann in d ie obere S te llu n g  gebracht 
und auf die zu behandelnde P la tte  g le ich w ie  die 
W alze c entsprechend w eit herabgeschraubt.

K l. IS  n , N r . 1 7 4 S S 4 , vom 3. A u gu st 1904. 
C. R e  In k  e- in  B r e d o l a r  i. W . V e rfa h re n  zum  
Brikettie ren  von m ulm igen  E r z e n  u n d  dergl.

D ie zu brikettierenden E rze w erden m it einer 
M ischung von sogenanntem  ZechBtcin oder auch K alk
stein  von ähnlicher Z usam m ensetzung und Portland
zem ent (gew öhnlich  v ier  T e ile  Z eehstein  und oin Teil 
Zement) inn ig  verm en gt und untor hohem  D rucke g e 
preßt. D io  E rzsteine so llen  im  F euer vollständ ig  ganz 
bleiben  und keiner Trocknung in besonderen Oefon 
bedürfen,
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K l. 1 0 a ,  N r. 1 7 4 3 2 5 , vom  2 0 . D ezem ber 1004 
H e i n r i c h  K ö p p e r s  i n  E s s e n ,  liu h r. K o k so fe n  
mit Z u g u m k e h r  u nd  e in räu m igen  E rh it z e rn  f ü r  L u f t  
oder f ü r  L u f t  u nd  Gas.

Dio Erfindung bezw eckt, d ie üblichen einräum igen  
W inderhitzer so in den W eg  der H eizgase , der L uft 
und Abhitze einzusehalten , daß sie g le ich ze itig  auch  
als V erteiler w irken , indem  sow ohl die A bhitze als 
aueli die vorzuw ärm ende Luft und gogobononfalls

auch das H eizgas in ihnen eine 
g leich m äßige V erteilu n g  er
fahren. D ies w ird dadurch er
reicht, daß die W ärm espeicher  
unter der O fensohio in  der 
L ängsrich tung der E inzelöfen  
a n geleg t und in dor O fenmitto  
durch eine Querwand a  in dio 
bezüglich  der G asrichtung m it
einander abw echselnden  H älf
ten g ete ilt  sind. D ie  A bhängig
k eit der einzelnen  O efen von 

einander wird dadurch verm ied en , daß jed er  Ofen  
durch V ollausführung dor Stützm auern b für dio 
H eizwände se inen  e igen en  W ärm csp eieh er erhält.

Soll außer der L uft auch noch das H eizgas vor
gewärm t w erden, b o  w ird jed er  W ärm esp eicb er in 
der M itte durch eine W and c in zw ei H älften  zerlegt, 
deren eine dann für die V orw ärm ung der Luft und 
deren andere für dio des H eizg a ses dient.

K l. 24 f, Nl'. 175 OOS, vom 5. N ovem b er 1904. 
Ot t o  V e n t  i n  C h a r l o  t t e n  h u r g . V o rr ic h tu n g  z u r  
Regelung der A schen - u n d  S ch la cke n a b fü h ru n g  am  
Ende  eines Kettenrostes m ittels e iner d u rch  d a s  Ge
wicht der R ü ckstände  geöffneten K la p p e .

D io D reh ach se a  der 
bekannten gew ich tsb eia-  
steten  K lappe b ist  zur 
bequem eren R egelu n g  der 
Sch lacken- und A sch en 
ahführung am Ende des 
K ettenrostes c in der H öhe  
verstellbar, indem  sie auf 
A rm en d  g e la g ert ist, die 
um dio W olle  e drehbar 

sind und m itte ls des einstellbaren  A rm es f  gehoben  
und gesen kt w erden  können.

Schlacke und A sch e gela n g en  in einon unter der 
Klappe b durch eine zw eite  K lappe <j liergestellteu  
Raum, aus dem  sie  zeitw eise  durch A nheben des 
G egengew ichtes h  en tfernt werden.

K l. 1 8 h , N r. 1 7 4 7 7 7 ,  vom 14. Februar 1903. 
C a r l  S c h i e l  i n  H a n n o v e r .  V e rfa h re n  zum  
Rein igen  und  F r is c h e n  von Roheisen.

D as E isen  wird g le ich ze it ig  der E inw irkung der 
Fliehkraft und der O berfiüelionbeoinflussung durch  
W ind oder G ase ausgesetzt. H ierbei kann der 
Schlouderbehälter unm ittelbar an den Schm elzofen  als 
Sam m elbehälter atigeseh lossen  sein  und zugleich  auch

als G ießpfanne dienen. Dadurch, daß die O berflächen- 
beeinflussung durch W ind oder G a se , auf die in 
Schleuderbew egung befindliche sehm olzfiüssige M asse 
stattfindet, ergibt sich  eine besch leun igte und bessere  
E inw irkung. Es hat sich nach A ngabe des Erfinders 
gezeig t, daß sich  au f diese W eise  das R oheisen  in  
ein dem jew eilig en  V erw endungszw eck  entsprechendes  
E isen  von großer R einheit und äußerst gleichm äßiger  
B eschaffenheit um w andeln läßt. Durch g eeign ete  Zu

sätze, deren g leichm äßi
ge  V erteilung durch das 

V erfahren gefördert 
wird, wird in bekannter  
W eise  äas sich  bildende  
E isenoxydul ausgcBclnc- 
den. Z w eckm äßig w er
den m ehrere für die 
D urchführung des V er
fahrens eingerich tete B e
hälter abw echselnd als 
Sam m elbehälter für das 
aus dem Ofen nach und 

nach abfließendc  
Schm elzgut benutzt. D ie  
L uft wird so reich lich  nuf 

die Oberttächo des E isen s geb lasen , daß sie  sow ohl 
zum Entkohlen des E isens a ls auch zur V erbrennung  
der en tw ickelten  Gase dient, und dadurch genügend  
W ärm e erzeugt, um dio H itze des B ades entsprechend  
dem abnehm enden K ohionstoffgehaltc zu steigern. 
E rforderlichenfalls worden m it Luft, die vorerhitzt 
Bein kann, brennbare G ase, z. B. G ichtgase, unter 
P ressung in den B ehälter gele itet.

K l. 1 8 a ,  N r. 1 7 4 9 0 3 , vom  19. Januar 1900. 
B e n r a t h e r  M a s c h i n e n f a b r i k  A c t i o n g e s e l l -  
s c h a f t  i n  B e n r a t l i  b e i D  ü s s e 1 d o r f. P fa n n e n  
la ge ru n g  f ü r  Roheisenwagen.

D io L agcrblöcko a  für die Pfannenächso b sind 
m it R ollen c versehen , w eiche sich m it ihren Zapfen d

?

in A ugen  e der L agerb löcke drehen können. D iese  
R ollen erleichtern das genaue W iedereinsetzen  der 
Pfanne f  und entlasten die L ager a  der P fannenaclise  
von dem  während des Fahrens durch die P fanne und 
deren Inhalt hervorgerufenen  beträchtlichen  Seitenscliuh.

K l. 1 8 a ,  N r . 1 7 5 0 2 6 , vom 26. Januar 1905. 
F r i t z  A n  dr  e i n  II a a r d  t b e i  N e u  s t a d  t a. d. H aardt. 
V e rfah ren  z u r  H erste llung  von  S ta h l a u s  gew öhn
lichem schm iedbarem  E ise n  u n d  ge rin gen  Stah lsorten.

D as in Stahl zu verw andelnde Schm iedeisen  
odor dergl. wird in ein Z em entierpulver ein gep ack t  
und b is zur hellen  R otglut erhitzt, das aus 300 g  
gelbem  B lu tlaugensalz, 200 g  L ederleim , 200 g  H olz- 
kohlenstaub, 180 g  K olophonium , 20 g  kohlensaurem  
N atrium , 40 g  'feingesiebter Erde, 25 g  K alisa lp eter  
und 35 g  G raphit besteht. B e i S tabeisen  von gew öh n 
lichen  A bm essungen  so ll die U m w andlung in Stahl in 
etw a fünf Stunden erfolgen.
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K l. 1 8 b , N r . 174 778, vom  24. Februar 1905. 
K ö l n i s c h e  . M a s c h i n e n b a u  - A c t i e n  - G e s e l l 
s c h a f t  i n  K ö l n - B a y e n t h a l .  Rohe isenm ischer m it 
seitlicher H ebevorrichtung.

D ie A ch se a , um w elch e sich  der M ischer b beim  
K ippen dreht, is t  auf der der H ebevorrichtung c ent
g eg en g esetz ten  S eite und zwar m öglichst nahe dem

K l. 1 0 ¡1,  N r . 1 7 5 4 3 3 , vom 2 2 . O ktober 1904. 
D r . C. O t t o  & C o m p .  G.  m.  b. II.  D a h l h a u s e n ,  
Ruhr. Verfahren, z u r  H e rste llung  von K o k s  unter 
V erw endung von m eta lloxydhaltigen  Stoffen.

Erfinderin hat gefunden , daß dio der K okskohle  
zw ecks E rhöhung der F estig k e it des K ok ses zu
gesetz ten  m etalloxydhaltigen  Stoffe (F lugstaub , E isen 
oxyd  usw.) au f dio N ebenprodukte der K okerei einen  
schädlichen  Einfluß ausüben, und daß insbesondere die 
A m m oniatcausbeute durch den Sauerstoffgehalt der 
O xyde stark b eein trächtigt wird.

Es wird deshalb zur B ehebu n g d ieses U ebel- 
standes vorgesch lagen , jen e  M eta lloxyde vor dem  Zu
satz zu der zu verkokenden K ohle vo llstän d ig  zu Me- 
tallsehw am m  zu reduzieren.

Schw eizer isches  Patent.
N'r. 3 5 7 5 1 . D r . 11. C o l l o s c u s  i n  W i l m e r s 

d o r f - B e r l i n .  V o rr ic h tu n g  zum  Zerstäuben  flüs
s ig e r  Hochofensch lacke  zw ecks H erste llu ng  von Zement.

Dio feuerftüssige H ochofensch lacke ge la n g t auf 
eine schn ell rotierende hoh le Trom m el, deren durch- 
löcherto  U m fläche m it erhöhten se itlich en  Rändern  
und L ängsrippen verseh en  ist. In das Innere der 
T rom m el wird unter D ruek eine F lü ssigk eit ein- 
gespritzt, dio durch die Z entrifugalkraft durch die 
fein en  L öcher dor T rom m elum fläche getrieben  wird 
und g le ich ze it ig  m it von ihr m itgerissen er  L uft in 
die au f die T rom m el aufström ende H ochofensch lacke  
eindringt. D ie  Sch lack e wird sehr vollständ ig  zer
stäubt und bedarf keiner w eiteren  Trocknung.

A ls F lü ssig k e it können w ässrige L ösungen von 
K alzium -, A lum inium -, M agnesium - oder anderen Salzen  
benutzt werden.

D io schw aehhydraulische H och ofen sch lack e soll 
durch d iese  B ehandlung in ein  w a sserfreies Produkt 
m it den E igen sch aften  eines guten  Z em entes um
gew andelt w erden.

Patente der Ver. Staaten von Amerika.
N r. S I3 2 7 S . F e r d i n a n d  C. C a n d a  in 

N e w  Y o r k .  Verfah ren , T ita n  mit anderen M e
ta llen -zu  legieren.

T itan verleih t bekanntlich  Stahl sehr w ertvolle  
E igen sch aften ; es m acht ihn härter und d ichter und 
gib t ihm  ein  fein eres K orn. Es ist  indessen  w egen  
der S chw erschm elzbarkeit des T itans sehr schw ierig , 
dieses g le ich m äß ig  und vo llstän d ig  in dem  flüssigen  
Stah l zu verteilen . Selbst ein F errotitan m it 20 °/o 
Titan m ischt sich  nur sehr unvollständ ig  m it ihm .

N ach dem  neuen V erfahren wird das T itan, und 
zwar vorzugsw eise a ls  ein  F errotitan  m it hohem  Ge
halt an Titan (nicht unter 30 o/o), in einem  besonderen  
kippbaren elek trisch en  Ofen b gesch m olzen  und dann 
h eim  A bstich  des flüssigen S tah les aus dem  Herd
ofen a  ihm  in einem  g le ich m äß ig  starken  Strahle zu
geführt, so daß der S tah l und die T itan leg ieru n g sieh  
fortgesetzt g le ich m äß ig  m iteinander m ischen. H ierbei 
ist besonders W ert darauf zu legen , daß der m ög
lich st g le ich m äß ig  zu haltende Zufluß des T itans so  
g ereg e lt w ird, daß während der ganzen  D auer des 
A b stich es verhältn ism äßig  d iese lb e  M enge T itan  m it 
einer bestim m ten M enge Stahl zusam m enkom m t.

d  angeordnet. D iese  E in
richtung hat den Zw eck, das 
aus dem  H ochofen  kom m ende  
E isen  durch dio A bstiehrinne e 
unter U m geh u ng des b isher h ier
zu b en ötig ten  R oh eisenw agen s, 
der m itte ls e in er  H ebevorrich 

tung zur E ingußöffnung des M ischers beraufgohoben  
wurde, d irekt in den M ischer b abzusteohen, da das 
Schienennivoau, auf dem der W agen  f  läuft, n icht 
w esen tlich  tiefer g e le g t  zu w erden braucht, a ls w enn in 
don W agen  d irekt ab gestoch en  wird. D ie D rehachse a 
des M ischers w ird zw eckm äßig  so g e le g t, daß die  
N eigu n gslin ie  der A bstiehrinne e Bio schneidet. Aus 
dem M ischer kann entw eder in den R oh eisenw agen  f  
oder durch V orlegu n g einer G icßriuno g  in dio G ieß
h alle en tleert w erden. In beiden F ä llen  w ird ein  R oh
eisen  von g leichm äßiger Z usam m ensetzung erhalten.

K l. 18  c , N r . 174  779, vom  5, N ovem ber 1905. 
J o s e p h  G i r l o t  i n  B r ü s s e l .  V e rfa h re n  u n d  V o r -  
r i ih t u n g  z u r  E r w ä r m u n g  von Sch raubenfedern  oder 
dergleichen.

D ie Schraubenfedern w erden dem  Zuge der H eiz
g a se  en tgegen  durch einen  Ofen geförd ert und h ierbei

ste tig  so bew egt, 
daß ihre säm tlichen  
T eilo  g le ich m äßig  
erw ärm t werden. 

6  S ie w erden  dabei 
um ihre L ängsachse  
ged reh t und d iese  
D rehbew egung da
zu benutzt,sie durch  
den Ofen zu be
fördern.

In dem Ofen, in den die H eizgase durch den 
K anal a  e in treten, und den sie  h ei h w ieder ver
la sse n , lieg en  nebeneinander zw ei w assergekühlte  
Rohre c und d, die zu beiden Seiten  des O fens hei e 
und f  g e la g ert sind, und in dem selben  D rehsinne an- 
getr icb en  w erden. E ines der R ohre ist m it einer A n
zahl fcBter R in ge g  versehen . D ie bei h  au f d ie Rohre  
g eleg ten  Schrauhenfedern worden durch d ie R otation  
der beiden R ohre c und d  zu einer e igen en  D rehung  
gezw u n gen , w obei sio sieh  au f don R ohren vorw ärts
schrauben, indem  sie sich  g eg en  die R in ge g  Btützen. 
W ährend des Durchwanderna des O fens w erden  sie  
nuf d ie gew ünschte H itze geb rach t; bei i verlassen  
sie  den Ofen w ieder. S tatt der festen  R inge g  können  
auch in den Ofenraum  bis zw ischen dio Schrauhen- 
giiugo der F edern  ragende feste Stäbe k  a ls Stützkörper  
benutzt werden, die im O fengem auer b e festig t sind.
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Statistisches.
B le i ,  K u p fe r , Z in k , Z in n , A lu m in iu m  u n d  N ic k e l  

in  d en  J a h r e n  1001 b is  1!)()(!.
D ie g ü n stige  L age , deren sich das E isen- und 

Stahlgew erbe neuerd ings zu erfreuen hatte, läßt eine  
Betrachtung des A nteilos, den dio übrigen für die 
H üttenindustrie w ich tigen  M etalle an der w irtsch aft
lichen A ufw ärtsb ew egu n g geh ab t haben, auch an 
dieser Stolle angebracht erscheinen . W ir entnehm en  
daher dom kürzlich  veröffentlichten  13. Jah reshefte  
der ,S ta tistisch en  Z usam m enstellungen“, d ie von der 
M etallgesellschaft zu Frankfurt gem einsam  m it dor

M etallurgischen G esellschaft herausgegebon  w erden , 
nachstehende Zahlen, die ein ü bersichtliches Bild des 
E ntw ick lungsganges dor erw ähnten Industriezw eige  
se it dem  Jahre 1901 darstellen . A llerd ings ist dabei 
zu bem erken, daß die T abelle keinen Anspruch darauf 
erbebt, in allen  T eilen  bis auf die Tonue zu stim m en; 
denn einm al waren die beiden G esellschaften , nam entlich  
Boweit das Jahr 1906 in F rage kom m t, vielfach  noch auf 
Schätzungen an gew iesen , sodann aber ist c s  auch an sich  
sehr sc h w ie r ig , E rzeugung und Verbrauch der ein
zelnen M etalle w en igstens annähernd genau zu erm itteln.

11101 1902 1903 1901 1905 1909

1.
I. B 1 e i.

E rzeugung von R ollb lei: in sgesam t . . .  . t 869 800 893 000 897 800 966 100 985 200 996 300
darunter: S p a n ie n ...........................................................t 149 500 172 500 164 300 177 800 180 700 180 900

D e u t s c h la n d ................................................. t 123 100 140 800 145 300 137 600 152 600 150 700
V ere in ig te  S t a a t e n .................................. t 273 000 267 500 303 000 296 000 312 500 330 500

2 . Jahresdurchschnittspreis von frem dem  B lei in 
L o n d o n ........................................................... f. d. t X 12.10.5 11.5.3 11.11.7 11.19.8 13.14.5 17.7.—

3. W ort der E rzeugung .................................. in 1000..* 2 2 2  2 0 0 205 400 2 1 2  1 0 0 236 200 275 800 352 600
4. V erbrauch von B le i: in s g e s a m t ............................. t 870 000 889 200 907 700 962 400 1 012 900 994 600

darunter: D e u t s c h la n d ................................................. t 155 200 15G 300 167 500 175 800 198 600 194 700
G ro ß b r ita n n ien ............................................ t 225 600 236 900 235 100 237 100 212 500 194 100
V ere in ig te  S t a a t e n ...................................t 205 700 277 700 273 400 300 500 327 800 344 900

1 .
II. K u p f  o r. * 

a) llü tton erzeu gu n g  von R ohkupfer (aus in- und 
ausländ. Erzen und ausländ. Z w ischcnerzeug- 
nissen): in sgesam t ..................................................t 535 200 554 900 592 400 648 200 6 8 8  400 732 500

b) B ergw erksproduktion von K upfer (aus den 
bergm ünn. gew onnenen  M engen ausgebrachtes 
K upfer): i n s g e s a m t ..................................................t 528 600 556 800 593 200 661 900 692 800 723 000

2 . Jahresdurchschn ittspreis von R ohkupfer (1a)  in 
L o n d o n ...........................................................f. d. t £ 67 52 ‘/s 58 Va 59 695/s 87«/«

3. W ort dor E rzeugung von R ohkupfer ( 1 a) in 1000 731 000 595 000 702 000 780 000 979 000 1 306 000
4. Verbrauch von R ohkupfer: in sgesam t . . . . t 493 100 575 900 5S7 100 656 800 721 400 739 600

darunter: D e u t s c h la n d ................................................. t 84 800 1 0 2  0 0 0 1 1 0  1 0 0 136 2 0 0 128 0 0 0 151 100
E n g la n d ...........................................................t 105 200 1 2 0  0 0 0 107 600 127 900 103 300 107 600
V ere in ig te  S t a a t e n ...................................t. 189 800 213 400 236 100 211 400 276 300 300 000

1 .
III. Z i n k .

E rzeugung von R ohzink: in sgesam t . . .  . t 507 400 545 300 571 600 625 400 658 700 702 000
darunter: R h ein lan d -W estfa len  . . . . . . .  t 56 803 56 579 62 295 65 388 67 243 6 8  697

S c h l e s i e n ...................................................... t 108 085 117 123 118 703 125 G72 129 941 136 326
B e l g i e n ........................................................... t 125 332 123 982 131 064 139 982 145 592 152 461
V erein igte S t a a t e n .................................. t 124 800 140 300 141 930 165 850 183 245 202 092

2 ł Jahresdurchschn ittspreis von Rohzink f. d. t £ 17.0.7 18.0.11 20.19.5 2 2 . 1 1 . 1 0 25.7.7 27.1.5
3. W ert der E rzeugung von R o h z in k . . in 1000 * 176 300 200 700 244 500 288 2 0 0 341 000 387 700
4. Verbrauch von R ohzink: i n s g e s a m t .................... t 507 100 560 200 576 600 629 200 663 700 705 200

darunter: V ere in ig te  S t a a t e n ................................... t 1 2 2  0 0 0 138 000 141 000 157 000 179 000 2 0 0  0 0 0

D e u t s c h la n d ................................................. t 133 200 131 900 143 000 151 600 162 700 179 300
G roßbritannien ............................................ t 90 400 122 900 124 100 129 100 136 000 140 500

1 .
IV . Z i n n .

E rzeugung von R ohzinn: in sgesam t etw a . . . t 89 200 91 300 96 500 98 800 96 800 98 500
2 . Jahresdurchschnittspreis von Rohzinn f. d. t £ 1185/s 1203/4 127*/4 126«/« H&7« 1805/s
3. W ert der E rzeugung von Rohzinn . . in 1000 J i 2 1 2  0 0 0 2 2 0  0 0 0 240 000 251 000 277 000 363 000
4. Verbrauch von Itohzinn: in sgesam t . . .  . t 84 100 95 100 96 100 94 900 99 300 103 600

darunter: E n g la n d ........................................................... t 2 0  1 0 0 17 700 17 500 16 400 16 600 18 400
D e u t s c h la n d ................................................. t 12 700 14 500 16 400 16 400 15 700 15 500
V erein igte S t a a t e n .................................. t 29 000 39 300 38 100 37 400 40 800 43 700

1 .
V . A l u  m i n i n  m.

E rzeugung von A lum inium : in sgesam t etw a . t 7 500 7 800 8  2 0 0 9 300 11 500 14 500
2 . D urehschnittl. Jah respreis von Alum inium  f. d. k g  J i 2 __ 2,35 2,35 2,35 3,50 3,50
3. W ert der E rzeugung von A lum inium  in 1000^* 15 000 18 300 19 300 21 900 40 300 50 800
4. Verbrauch von A lum in ium : in sg esa m t . . . . t 7 500 7 800 8  2 0 0 9 300 11 500 14 500

V I. N i c k e l .
1. (IIütton-)E rzeugung von R ohnickel: in sgesam t t 8  810 8  740 9 850 1 2  0 0 0 12 500 14 300
2 Jahresdurchschnittspreis von R ohnickel f. d. k g ^ 3,00 3,20 3,30 3,30 3,30 3,80
3. W ert der E rzeugung von  R ohnickel in 1 0 0 0  J i 2G 430 27 970 32 500 39 600 41 250 ___V

* V ergleiche hierzu  „Stahl und  EJSSn“ 1907 Kr. 14 S. 501. Die U ntersch iede zw ischen den  obigen  und  den  an  je n e r  Stelle 
TftrSffeutlichteu Ziffern e rk lä ren  sich aus dem  U m stande, daß  die statistischen A ngaben zum g roßen  Teil au f S chätzungen beruhen.
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Referate und kleinere Mitteilungen.

Um schau im In- und Ausland.
0  o s t e  r r o i ch . Dr. v o n  E m p e i 'g c r  h orich tet* 

iibor die G u i d  ¡ s e h e n  V ersuche bezüglich  der

E ise n ve rb in d u n g e n  im B e to n .

Trotzdom  dio W alzw erke R undeisen  von sehr großer 
L änge walzon. k önnen , läßt es sich  bei der A u s
führung von E isenbetonarboiten oft n icht verm eiden, 
d iese lben  anstücken  zu m üssen , e in este ils  w eil oft 
sehr lan g e  E isen  im  H andel n icht zu haben sind und 
erst b este llt  w erden m üssen, anderseits w eil der 
Transport langer E isen  zur B au ste lle  Schw ierigkeiten  
bereitet. U nter d iesen  U m ständen ist cs von Inter
esse  zu w issen , ob d ie in der P raxis üblichen H ilfs
m ittel zur V erbindung zw eier EiBen im  B eton die 
B ruchste lle  tadellos sch ließen  und w elch es von ihnen  
vorzuziehen ist. Um diese F rago zu lö sen , hat P ro
fessor G u i d i  in Turin eine R eihe von Versuchen  
vorgenom inon, dio sich  1. m it der Schw eißung zw eier  
E isen, 2. m it dor V erschraubung und 3. m it dem  
bloßen U ebergroifon  bofaßt habon. **

A us se inen  V ersuchen zieh t G u i d i  folgende  
S ch lu ß fo lgeru n gen :

1 . D ie Schw eißung der E isen  ergibt auch ohne 
eine V erd ickung der S ch w eißstellen  einen h inreichen
den W iderstand w egen  der g le ich zeitigen  H ärtung des 
M ateriales. D ieselbe hängt jedoch  in hohem  M aße von  
dor guten  A usführung ab, und man kann für eine  
A usführung von H and, d ie n icht unter den Ham mer 
komm t, unm öglich  einstehen .

2. V erd ickt m an dio E isonenden, che m an sie  
zusam m enschw eißt, so w ird dadurch die W ahrschein 
lich k eit eines F eh lsch la g es w egen  angeschw eißter  
S tellen  geringer.

3. Schw eißungen m ittels A zety len geb läses lassen  
das E intreten  einer U nterbrechung befürchten, be
sonders bei R undeisen  m it großem  D urchm esser.

4. V erbindungen durch Schraubenm uttern sind  
g eg en  jed en  F eh lsch la g  gesich ert. D er V erlu st des 
Q uerschnittes beim E inschnoidon des Schrauben
gew in d es läßt sich  durch H ärten oder V ordicken dor 
E isenenden  w ettm achen. D iese Form  dürfte sich  be
sonders bei R undeisen  von großen D urchm essern  
em pfohlen.

5. E in  U eb ergreifen  der beiden E isen  auf eine  
L änge g le ich  dem  3 0 fachen D urchm esser und U m 
b iegen  derselben  an den Enden sichert, gu t einbetoniert, 
dem  E isen  eine größere W iderstandskraft, a ls der durch
geh en d e Q uerschnitt sie  besitzt. D iese  M ethode scheint 
das ein fachste und praktischste M ittel zu se in , um 
R undeisen von k lein en  und m ittleren  D urchm essern  
zu verbinden.

G r o ß b r i t a n n i e n .  E inem  V ortrage *** von T  h. 
T w y m a n  vor der „C leveland Institution o f  E n g in eers“ 
entnehm en w ir  e in ige  A ngab en  über einen  

k ip p b a r e n  T a lb o to fo u ,  
der von der F irm a R i c h a r d e o n s ,  W e s t g a r t h  & Co. 
für das neue Stahlw erk der S k i n n i n g r o v e  E i s e n 
w e r k e  in S k i n n i n g r o v e  geliefert w ird. D er Ofen 
ist für einen  E insatz von rund 250 t berechnet und soll 
rd. 1600 bis 1700 t B löcke in der W oche lie fern . D er  
kippbare T eil des Ofens hat eine L änge von 16,7 m 
im  ganzen  gem essen , und eine B reite  von rd. 6  m

* „Beton und E isen “ 1907 III S. 78.
** A tti della  Societä  d eg li In g en ien  e d eg li Arehi- 

tetti in Torino 1906.
*** „The Iron and Conl T rades R ev iew “ 1907, 

1 2 . A pril, S. 1206.

zw ischen den A rm aturplatten in H öhe dor Schall- 
platten. D as G ew icht des e igen tlich en  O fens ein
sch ließ lich  der Ständer und der K ippzylindcr wird 
auf rd. 400 t an gegeb en . D ie  K öpfe des O fens sollen  
bew eglich  gem acht worden, um sie von dem -kippbaren  
T eil w egzieh en  zu können. D as K ippen wird bewirkt 
durch zw ei Zylinder an dor G ießseite, von denen jeder  
610 m m  D urchm esser hat bei 4,1 in H ub. Der Ofen 
ist auf drei Ständern ge la g ert und ist so konstruiert, 
daß er nach einer K urve gek ippt w ird, deren M ittel
punkt in der M itte des G asztiges lieg t. D adurch soll 
erreicht werden, daß das Gas stets, se lbst während  
des lvippens, a n g este llt  b leiben  kann. D er Ofen wird 
am  Ende der W oche nur te ilw eise  en tleert und soll 
m öglichst lango Zeit hindurch g efü llt  bleiben, b is eine 
R eparatur die gänzliche E ntleerung n ötig  machen  
so llte .*  D ie A bm essungen dos Schm elzraum es des 
ausgom auerten  O fens b etragen  rd. 13 X  4,7 m bei 
einer B adtiefo von rd. 1 m in dor M itte.

V e r e i n i g t e  S t a a t e n .  E in ige  A ngaben  
übor die

G o sc h ic lito  (1er E isen erz -V o rk o m m en * *
an den Obern Seon erscheinen  bei der B edeutung dieser  
E isenerzlagorstätten  für dio nordam erikanische Eisen
industrie v o n ln ter esse . D aß E isenerze an dom südlichen  
U fer des Obern S ees Vorkommen, w ar schon im  Jahre  
1830 durch M itteilungen von Indianern an w eißo Händler 
bekannt gew orden, aber erst am 16. Septem ber 1844 
wurde durch W illiam  A . Burt, einen Bozirksland- 
m essor, das V orkom m en von Erzen nahe dom östlichen  
Ende von T eal Lake fe stg este llt . Im  Juni 1845 bildete 
sich  die Jackson  M ining Com pany in Jackson , M ichigan, 
zur A ufsch ließung der MinoralvorkomTnen am Südufer 
des Obern Sees. In dom Som m er desselben  Jahres 
sicherte sich  d iese G esellsch aft den B esitz  des seitdem  
so berühm t gew ordenen Jackson-E isunborges im Bezirk  
M a r q u c t t e .  D ie erste V erladung von E isenerz aus 
diesem  Bozirk, der zuerst erschlossen  w urde, geschah  
im Jahre 1850 durch A. L. Crawford von N ew castle , 
der ungefähr 5 t J a c k so n -E r z  in seinen  H eim atsort 
bringen  ließ , w o es auch verarbeitet wurde. V er
ladungen  aus d iesem  D istrik t für kom m erzie lle  Zwecke 
begannen  erst im  Jahre 1853, in dem  70 t M arquette- 
erz in zw ei H ochöfen  PennB ylvaniens Verblasen wurden. 
Der an zw eiter S te lle  a u fgesch lossen e E rzbezirk ist der 
von M e n o i n i n e e .  Von hier gelan gten  im Jahre 1877 
die ersten  P artien  von zusam m en rund 10 570 t zur 
Vorladung. D as Jahr 1884 sah  die ersten  V ersen
dungen von Erz aus dem  V o r m i l i o n b e z i r k ' ,  zu
sam m en 63 100 t. D ann fo lg te  dio A ufschließung der 
G o g e b i c e r z e ,  von denen auch im  Jahre 1884 rund 
1000 t versandt wurden. Am  Ende des Jah res 1892 
schließ lich  kam en die ersten Erze des M e s a b i -  
d i s t r i k t o s  zur V erschiffung.

Im Jahre 1853 waren oinigo T onnen Jackson-E rz  
au f der W eltau sste llu n g  in N ew  York zu sehen . Am
18. Juni 1855 passierte der D am pfer „J llin o is“ als 
erster den Sault St. M a r ie -K a n a l, von den untern 
Seen  kom m end, an dem selben  T a g e  kam  der Dam pfer  
„B altim ore“ a ls erstes Schilf durch d iesen  K anal, 
nach den untern Seen  gehend . E iner ändern Lesart 
zufolge so ll dor erste Erztransport au f der B rigg  
„C olum bia“ am  17. A ugust 1855 sich  vollzogen  haben, 
die 132 t Erz mit Bich führte, die für dio Cleveland  
Tron M ining Com pany bestim m t waren.

* „S tah l und E isen “ 1907 N r. 16 S. 570.
** „The B ulletin  of the A m erican Iron  and Steel

A ssociation“ Nr. 5, 1. April 1907, S. 36.
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D ie Erfahrungen bei der W e s t e r n  E l e c t r i c  
C o m p a n y  i n  C h i c a g o  haben g eze ig t , daß die  
.Illinois-K ohlen durch lange S tapelung in gew öh n 
lichen Y orratsraum cn an der freien Luft sehr bedenk
lich zur Selbstentzündung neigen . Nachdem  die nil- 
gestellten  V ersuche bezüglich  der

S ta p e lu n g  v o n  K o h len  u n te r  W a sse r *

zu befried igenden R esu ltaten  geführt haben, ist je tz t  
bei der genannten  G esellsch aft in H a w t h o r n e , JH., 
ein großer Stapelraum  für K ohlen in A ngriff genom 
men worden, in dem die K ohlen vö llig  unter W asser  
gehalten  w erden können." D ie  A n lage, in drei A b
teilungen  g ete ilt, w ird in B eton ausgeführt und über
deckt einen Raum  von rund 95 in X  35 m. Jed e A b
teilung wird ungefähr 4,0 in tie f und kann vollständ ig  
unter W asser  g esetz t w erden . D er ganze Stapelraum  
kann rund 10 000 t K ohlen aufnehm en, die nur a ls  
Reserve dienen sollen .

D rei hochliegendo Schienenstrüngo auf B eton
pfeilern durchschneiden  den ganzen Vorratsraum  und 
teilen so jed e der drei A bteilungen  in vier g leich e  
Räume. Auch an jed er  der A ußenseiten  dor „B assin s“ 
erstrecken sich  G eleise , so daß K ohlenw agen von 
einem  der fünf G eleise  aus in die Behälter en tleert  
bezw. aus d iesen  beladen werden können. E in L oko- 
motivkran m it G reifervorrichtung dient zum F üllen  
der W agen  aus den V orratsräum en. F ür das 
Trocknen der nassen K ohlen ist keine besondere E in
richtung vorgesehen , da m an glaubt, daß die K ohle  
während des V erladens und des Transportes zu den 
K esseln hinreichend G elegen h eit hat, das W asser ab
tropfen zu lassen , und so für den V erw endungszw eck  
trocken g en u g  zur V erbrauchsstelle  kom m t.

Als R esu ltat dor V ersu ch e und B eobachtungen  
bei diesem  V erfa h ren , das von M a e a u l a y ,  dem  
L eiter der Ale.vandradocks und-E isenbahn in N e w p o r t ,  
wohl zuerst durchgeführt worden ist, wird angegeben , 
daß die K ohle, wenn unter an gem essen er W asserhöhe  
gohalten, nach zw ölfm onatlicher V ersuchsdauer nicht 
mehr als 3 o/ 0  ihres H eizw ertes verloren hat, während  
dio g le ich e K ohle an der offenen Luft g e la g ert in 
England m indestens 12°/» und in w ärm erem  K lima  
18 bis 24 °/o des H eizw ertes einbüßen würde.

W m . S. F n r j o  berichtet**  
Uber die A nw endung von

S p u n d w ä n d e n  a u s  E isen

a ls Ersatz für so lche aus 
Holz.*** N ach seinen bis- 
lierigenE rfahrungcn können  
eiserne Spundwände solche  
aus n o lz  überall ersetzen  
und geben  größere S icher
heit. D ie hauptsächlichste  
A nw endung finden sie bei 
Fundam entiorungsarbeiten  

von Gebäuden und E isen 
konstruktionen , B rücken
bauten usw. Auch sind sie  
im  Bergbau schon m it Vor
te il angew endet worden, f  
Sie finden ferner zw eck
m äßig V erw endung hoi der 
E rrichtung k leinerer Däm
m e und Stützm auern.

* „The lron  and C'oal T radcs R ev iew “ 1907, 
1 2 . A pril, S. 1208. S iehe auch „Jahrbuch für das 
E isenhüttenw esen“ IV . Jahrgang, S. 06.

** „E n gin eerin g  N e w s“ 1907 Nr. 14 S. 374.
*** S iehe auch „Stahl und E isen “ 1900 Nr. 6  S. 302, 

Nr. 24 S. 1520.
f  „Stahl und E isen “ 1900 N r. II S. 091.

U ntenstehende A bbildung ze ig t e in ige  Form en  
der verschiedenen  A rten von eisernen Spundwänden. 
W ie sich aus dem  B ilde ergibt, sind die Formen  
te ilw eise  aus gew alzten  Spezinlprotilen gebildet, te il
w eise  aus Norm nlprofilen zusam m engebaut. Farjo  
geh t dann noch näher ein au f die G esichtspunkte, 
die bei der A usw ahl des einen oder ändern T yps zu 
einer bestim m ten A rbeit in B etracht g ezogen  werden  
m üssen (D ich tigk eit g eg en  W asser, Stärke des Ma
teria ls bei hartem  U ntergrund, verschiedene A rten  
der R am m nrbcit, A rbeitsw eisen  usw.). D iese den  
B auingenieur m ehr in teressierenden A ngaben m üssen  
h ier übergangen  werden.

B ezüglich  des P reises wird an gegeb en , daß in 
den Jahren  1904 und 1905 für den F riestedt-T yp, 
zu sam m engen ietet aus Eisen und Q-Eisen (siehe A b
bildung Nr. 1), rund 180 J i  f. d. t froi W agen W alz
werk gezah lt wurden in M engen von 500 t. Im  Mai 
1906 kostete dioser Typ rd. 189 Jt  f. d. t, der zw eite  
Typ der A bbildung 1 (mit ~|_-Eisen an jedem  Q-Eisen) 
etw a 208 f. d. t. Im allgem einen  stellte  sich  das 
Einram m en der eisern en  Spundwände um 2 5  0 /0  b illiger  
als das der aus Holz hergestellten .

E s w äre interessant, festzustollen , ob hier in 
D eutschland schon w eitergehende Erfahrungon m it 
derartigen Spundwänden vorliegen . U nter Um stünden  
erüffneto sich  hier ein neues w eites A bsatzgeb iet für 
unsere W alzw erke. O. / ’.

D io  H ä rte  d er  G o f ilg e b c s tn n d to ilo  d os B is o n s .*

B ei se iner F orschungsarbeit als Inhabor eines  
C arnegie-Stipendium s befaßte sich  11. ('. B o y n t o n  mit 
U ntersuchungen über dio relative H ärte der G efüge
bestandteile des E isens. Er bediente sich  bei diesen  
Arbeiten dos Ilürtem essers von J a g g a r * * .

D ie M ethode beruht darauf, daß oino D iam ant
spitze von bestim m ten A bm essungon unter gloichem  
D rucke bei g le ich er  U m drehungsgeschw indigkeit ein  
Loch von g le ich er  T iefe  in dio zu vergleichenden  
Stoffe bohrt. D ie A nzahl der hierzu notw endigen Um 
drehungen entspricht der relativen  H ärte. Es wird eine  
zur Bohrung g eeign ete  S te lle  unter dem  M ikroskope 
gesucht, d iese in dio Mitte des G esichtsfeldes gerückt, 
der Bohrer darauf gebracht und m ittels eines k leinen  
Motors in U m drehungversetzt. Daß dio Bohrw irkung des 
D iam ants auch nach vielen V ersuchen nicht abgenom m en  
hatte, ergab sich aus den w iederholten B estim m ungen  
d erllürto  eines elektrolytischen  N orm aleisons, dio stets 
gleicho  W erte lieferten . D ie B estim m ungen wurden 
in faHt allen  zur U ntersuchung gelangenden Fällen  
fünfm al w iederholt; diesolbon lieferten  m eist sehr gut 
untereinander übereinstim m ende R osultate. B e i einer  
L ochticfo von 0,01 mm dauerten dio Bohrungen von  
w enigen  Sekunden bis zu zw ei Stunden.

A ls V crgleichsoisen  wurde, als das w eichsto , elek tro
ly tisch es E isen benutzt, das außer 0 ,0 4 2 o/o Phosphor  
keine nennensw erten V erunrein igungen besaß. Seine  
Härte betrug 503, nacli dem U m schm elzen  462. A etzen  
hatte keinen m erklichen Einfluß auf die H ärte, durch  
A bschrecken wurde sie auf das D oppelte erhöht (998  
bezw. 992). D ie H ärte des F e r r i t s  schw ankte in 
verschiedenen  Stahlsorten zw ischen 478 und 754, und 
scheint unabhängig vom K ohleiiBtoffgehalto zu sein. 
A bschrecken  erhöht die H ärte ganz erheblich.

D ie H ärte des Ferrits des handelsüblichen Schw eiß
eisens schw ankt zw ischen  700 bis 1600. Durch m e
chanische B earbeitung wird die H ärte erh öh t, und 
durch nachfolgendes Erhitzen w ieder verm indert. Ab
schrecken erhöht sie um 50 bis 1 0 0 o/o.

* „ l r o n  a n d  S t e e l  I n s t i t u t e “ 1906 B d .  II  S.  287 .
** „ A m .  J o u r n a l  o f  S c i e n c e “ 1897 ,  IV ,  S. 399 ,
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D ie B estim m ung der H ärte des I ’ o r l i t s  wird  
dadurch erschw ert, daß in  v ielen  F ä llen  k ein e  g e 
nügend großen Ivürner vorhandon sind, an denen ein
w andfreie Rohrungen vorgenom m en w erden können. 
D ie H ärte schw ankt zw ischen 842 bis 4711. Durch  
langandauerndes Erhitzen wird der I’ o r l i t —  im G egen 
sätze zum  F errit —  h ä rter , w as bei A nnahm e der 
B enedickscbon H ypothese, daß auch der F errit K ohlen
stoff enthält, au f E inw anderung von K ohlenstoff aus 
dem F errit zurückzuführen ist. W ährend bei einem  
K oh lenstoffgekalte bis zu 0,3 %  die H ärte annähernd  
1000 b eträgt, s te ig t s ie  bei 0 ,35 bis 0,G8o/o C auf 
2000, bei 0,86 o/o C und höher ste ig t sie von 3129  
rasch au f 4711 bei 1,52 °/o C. A u f die gefundenen  
W erte sind sicherlich  auch die anderen B eim engungen  
des E isen s von Einfluß und e r k l ä r e n  m öglicherw eise  
die auftretenden U nregelm äß igk eiten . D ie B estim m ung  
der H ärte von S o r b i t  ergab die Zahlen 3694 und 
3729. D ie V ergliche an gebarteten  Stählen zeigten , 
daß die H ärte des M a r t e n s i t s  mi t  steigendem  K olilen- 
stoffgehalto  zunim m t (17 896 bei 0 ,2 0 %  C b is 120 330  
b ei 1,52 %  C).

A u s t e n i t  konnte nur dann in größeren  zum 
B ohren g eeign eten  Körnern erhalten w erd en , w enn  
das A bschrecken  in einor M ischung von fester  K ohlen
säure und absolutem  A lkohol erfo lgte . Zu den V er
suchen  wurde ein T ieg e lsta h l mit 1 ,7 8 o/0 C und w eißes  
schw edisches R oheisen  m it 3,24 °/o C benutzt. D ie  
n ä r te  ergab sich zu 53 117 bezw . 47 591. Zur H ärte
bestim m ung des Z e m o n t i t s  benutzte V erfasser  
schw edisches R oheisen . D ie  H ärtezahl betrug 125 480, 
w odurch dio R ich tigk e it der A nsicht, daß Zem entit 
härter ist a ls M artensit, bew iesen  ist.

Zur E rzielung von T r o o s t i t  benutzte V erfasser  
das V erfahren, einen  Stab e in se itig  auf W eiß glu t zu 
erhitzen und ihn dann abzuschrecken. In  der N ähe  
des erhitzten E ndes batte sich eine Sch icht T roostit 
geb ild et, dessen  H ärte etw a 40 000 betrug, w ährend  
dio am äußersten Ende befindliche Sch icht M artensit 
eine H ärte von 105 000 aufw ies.

Am Schlüsse dos Rechnungs
jahres betrug

Für die Be- 
Schaffung von 

. Betriebsmitteln i 
sind insgesamt ; 

verausgabt 
worden

JO

Rechnungs
jahr

der Urständ nu 
Oepilck- 

u. Guterwagen
Stuck *

das Ladegewicht 
der Gcpilek- und 

Güterwagen
Mill. Tonnen

1895 230 181 2,643 52 515 483
1896 242 351 2,835 67 723 028
1897 256 362 3,050 78 592 508
1898 273 036 3,320 114 479 616
1899 282 718 3,487 100 330 267
1900 290 840 . 3,634 1 10 274 479
1901 294 555 3,733 100 897 985 !
1902 297 707 3,810 101 698 832 :
1903 307 127 3,961 102 619 030 ,
1904 313 909 4,100 130 524 641 :
1905 328 067 4,337 151 790 829 -
1906 (stobt noch nicht fest) v o rg eseh en : j

1906 2 1 0  218 0 0 0

1907 258 358 .000  ;

In d iesen  Zahlen sind dio von den verstaatlichten  
P rivatbahnen übernom m enen G epäck- und G üterw agen  
und z w a r :

1897
1902

4202 Stück  
907 „

1903
1904

7634 Stück  
HC „

m iten th a ltcn ; worden d iese  W a g en  au sgesch iodcn , so 
ergibt sich  fo lgende V erm ehrung alB U ebersckuß der 
B eschaffung über die A usm usterung:

1896
1897
1898
1899
1900

1 2  170 W agon  
9 809

1 6  674 „
9 682 „
8 122

1901
1902
1903
1904
1905

3 715 W agen  
2 245 „
1 786 
6  660 „

14 158 „

A u s den R esultaten  
sa m m en g o ste llt:

ist fo lgende T ab elle  zu-

Öcfüge-
bestandteli

E l s e n s  or t e Härte
Bezogen

auf
Elektrolyt-Elsen

Ferrit
n
n

n
Perlit

n
Sorbit

T roostit
M artensit
A usten it
Z em entit

E lektrolyt-E isen  
E lektrolyt-E isen  abgeschreckt 
M ittel aus allen ungehärteten  

Proben  
Ilnndolssch  w eißeisen  

Z w ischen 0,13 bis 1,52 °/o C 
Z w ischen 0,35 bis 0,86 %  C 
Z w ischen 0 ,48  bis 0,58 °/o C 

Stahl 0 ,58  °/o C 
0 , 2 0  bis 1 ,5 2 %  C 

W eiß es G ußeisen 3,24 o/o C 
W eiß es G ußeisen 3 ,2 4 %  C

460
990

610  
6 8 6 —  l 643 
8 4 2 — 4 711

1 745—  2 150
2 4 0 0 — 24 650

40 564  
17 8 9 6 — 120 330  

47 590  
125 480

1

2,15

1,03
1 ,5— 3,6
1.8— 10,3
3 .8 — 4,2 
5 ,2 — 53,6

8 8 , 2  j 
38 ,9— 261,6 ! 

103 
273

Kedesdy.

Z um  B e r ic h t  ü b e r  d io  H a u p tv e r sa m m lu n g  d e r  

„ N o r d w e s t l ic h e n  G ru p p e“  v om  5 .  A p r il  1907.

U nserer A ngabe, daß der G e p ä c k -  u n d  G ü t e r 
w a g e n  p a r k der preuß isch-hessischen  Staatsbahnen  
sich  in  den v ier  Jahren 1900 bis 1903 um 8911 
W agen  verm indert habe, ste llt  der H err M inister der 
öffentlichen  A rbeiten  fo lgen de R echnung gegenüber, 
die wir au f se inen  W unsch  gern  an d ieser S te lle  ver
öffentlichen  :

H iernach  hat sich  der G epäck- und G ütorw agen- 
pnrk auch in den Jahren  1900 bis 1903 n icht um 
8911 verm indert, sondern in 1901/03 um 16 287 oder 
ohne dio von den verstaatlich ten  P rivatbahnen über

nom m enen W agen  um 7746  
Stück verm ehrt.

In den Jahren  1900 bis 
1904 ist dio Zunahm e des 
G epäck- und G üterw agen- 
pnrks allerd ings geringer  
g ew esen  als vor- und nach
her; d ies ist zum T eil darauf 
zurückzuführen, daß in  den 
Jahren des schw ächeren  
V erkehrs eine besonders 
große A nzah l von W agen  
ausgem ustert w orden ist, 
und daß in jen en  Jahren  
eine stärkere Verm ehrung  
der L okom otiven vorge
nom m en w orden ist. D ie  
Zahl der ausgem usterten  
G epäck- und G üterw agen  
betrug im R echnungsjahre:

1896
1897
1898
1899
1900

2856 Stück  
4162 „
6547 „
6347 „
8217 „

1901
1902
1903
1904
1905

9 889 Stück
9 384 „

10 458 „
9 312 .
5 5 1 2  „

Durch d ie vorgenom m ene A usm usterung der alten, 
häufigeren R eparaturen unterliegenden W agen  ist der 
W agenpark  qualitativ  erheblich  verb essert w orden.“
    Breitenbach.

* A ussch ließ lich  der schm alspurigen  W agen .
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W ir bem erken zu d ieser R ich tig ste llu n g , daß die  
im B ericht an die H auptversam m lung der N ordw est
lichen Gruppe en thaltene Zahl dom Jah resberich t der 
E s s e n e r  H andelskam m er für 1900 entnom m en w ar, 
in dem es au f S. 51 (T eil I) nach  M itteilung eines  
um fassenden tabellar ischen  M aterials w örtlich  h eiß t: 
„W enn ins A u ge gefaß t w ird, daß bei den G epäck- 
und G üterw agen

B ü c h e r
Be iträge  z u r  T h e o r ie  d e r  E ise n h ü tte n p ro ze sse .  E in  

V e r su c h  z u r  E in fü h r u n g  d e r  p h y s ik ä lis c h -  
c h e m isc lie u  A n sc h a u u n g e n  in  d e r  T e c h n ik . V o n  
P r o f . H . v .  J ü p t n e r  i n W ie n . M it 6 A b b il
d u n g en . S t u t t g a r t  1 9 0 7 ,  F e r d in a n d  E n k e . I J L

W enn ein  E isenhüttenm ann, w elch er  —  w ie  der 
V erfasser der vorliegenden  k leinen  Schrift — ein  
Y ierteljalirhundert in der Industrie praktisch  tä tig  g e 
wesen ist, daneben die E ntw icklung der p h ysikalischen  
Chemie verfo lgt, sie li in ihr literarisch  b etätig t und 
eB zu einem  N am en  gebracht hat, sich  daran begibt, 
die Theorie der E isenhüttonprozosso zu en tw ickeln , so 
wird man d ieses U n ternehm en  freudig begrüßen; darf 
man doch erw arten, daß dio V erein igung von prak
tischer E rfahrung und theoretischer Schulung _ ein  
W erk zustande b r in g t , an dem  P raktiker und 
T heoretiker g le ich ze itig  ihre F reude haben.

W er w io der R eferen t m it d iesen Erw artungen  
an die Loktüre der v. Jüptnerschon A bhandlung heran
tritt, w ird enttäuscht sein . D er D arstellu n g  feh lt die 
Klarheit, dor A b fassun g  m angelt die Sorgfalt, un- 
kritischo V orw ortung dos Z ahlenm aterials, ja  sogar  
Verstöße g eg en  elem en tare Sätze der chem ischen  
G leichgew ichtslehre kom m en vor.

W as den Inhalt dor Schrift angeht, so zo ig t der 
Verfasser zunächst, daß die D issoziation  der M etall- 
oxydo in M etall und Sauerstoff ähnlichen  G esetzen  
folgt wie die V erdam pfung einer F lü ssig k e it, daß für 
jede Tem peratur ein gunz bestim m ter Sauorstoff- 
dissoziationsdruck besteht. Für d ie O xyde deB E isens  
und M angaus sind d ieso D rücke w egen  ihrer K lein 
heit exp erim en te ll n ich t zu g ä n g lich ; um eine an- 
genäherte O rientierung über ihro Größe zu erhalten, 
muß m an sie  aus ihren  BildungBwärm en berechnen, 
v. Jüptner benutzt zu diesem  Z w ecke eine therm o
dynam ische F orm el von N ern st, g ibt dio R esultate  
seiner Berechnung, d ie D issoziationsdrücke derS ystem o  
(Fo, FeO), (Fe, FesCD), (FoO , F esO s),(F eO , FesOU, (Fe, 
FesOi), (Mn, MnO), (Mn, MnOs), (MuO, M 11O2 ) für dio ver
schiedenen T em peraturen tabellar isch  w ieder und stellt 
sic graphisch  dar. D a g eg en  ist prinzipiell n ich ts cinzu- 
wenden. G änzlich unverständlich  und unrichtig  ist 
aber die U nterscheidung zw ischen einer D issoziations- 
spannuug „bei konstantem  D ruck“ uud einer solchen  
„bei konstantem  V olu m en “. E ine D issoziations
spannung hat bei gegeb en er  Tem peratur genau so 
w ie die D am pfspannung einen ganz bestim m ten W ert, 
dor von dom W oge, au f dom man exp erim en tell zu 
ihm g elan gte , unabhängig  ist. D em selben  F eh ler  b e
gegnen w ir später (S. 208 u. II.) bei den G leich- 
gew iehtsdrücken der kom plizierteren  System e (Fo, FeO,
0 , CO, CO2), (FeO , F esO j, C, CO, COs) w ieder. Dam it 
fallen dio ganzen  B erechnungen über dio „G leich- 
gew ichtsdrucko bei konstantem  D ruck“ in sich  zu
sam m en. Um  eine V erbesserung se iner B erechnungen  
zu erhalten, benutzt er die experim entellen  D aten von  
Baur uud G laeßner über dio Roduktion der E isenoxyde  
durch K ohlenoxyd. D ieso A rbeit (von Baur und 
Glaeßner) ist an und für sich  w ertvoll, indes geh t aus 
den therm odynam ischen  B erechnungen dor R eaktions
wärmen deutlich  hervor, daß bei den höheren Tem -

i. Jahre 1900 . . 626 i. Jahre 1902 . . 21191 •
1901 . . 3288 „ 1903 . . 2606

zu Lasten des Ordiuariums w en iger beschafft a ls aus
gem ustert sind, so erscheinen  d ie scharfen U rteile, 
w elch e im  Parlam ent w ie in der O effontlichkeit g e 
fä llt wurden, verständ lich .“ A ddiert m an vorstehende  
Ziffern, so ergibt das die Zahl 8911. „  , , .

s c h a u .

poraturen N obenreaktionen — vor allon D ingen  is 
wohl an Z em entation zu denken —  auf dio M essungen  
von erheblichem  Einflüsse g ew esen  sind. D aher war 
V orsicht geboten , w enn m au sie zur Y orbesseruiig  
anderer therm odynam ischer Berechnungen verw enden  
w ollte. H r. v. Jüptner hat sich  vertrauensvoll auf 
ihre R ich tigk e it verlassen  und der E rfolg  ist n icht 
ausgehlioben; er berechnet z. B. die Sauerstofftension  
des E isen oxyd oxydu ls (FesO j) boi 1527° C. zu 35,7 
A tm osphären. Es m üßte also bei dioser Tem peratur 
das hühero Oxyd an dor L uft g la tt ¡11 Oxydul unter 
Sauerstoffabgabe übergehen, w as w ohl noch n ie b e
obachtet ist. W enn man die auf Grund dor N ernst- 
schen F orm el erhaltenen W erte m it den „verb esserten “ 
verg leich t, so sieh t m an, daß die letzteren rund eine  
M illiarde mal so groß sind a ls die ersten. Trotz a lle
dem „gibt die G leichung m it den B cobachtungsdaten  
a u s g e z e i c h n e t  stim m ende W erte“ (!!) (S. 195). 
Daß die W crto m it den V orsuehaorgohnissen von 
Baur und G laeßner „recht gu t üboreinstim m en“, ist 
kein W under, denn sio sind ja  aus ihnen erst durch  
R echnung gew onnen worden. D ieser Circulus v ltiosus 
passiert H rn. v. Jüptner n icht nur h ier, sondern auch  
später bei der B erechnung der G leichgew ichtadrüeke  
der System e F e , FeO , C, CO, COs und F C 3 O 4 , FoO, 
C, CO, COs. D ie U ebcreinstim m ung dor R echnung  
m it den E xperim enten ist kein Zoichon für dio R ich 
tigk e it der theoretischen A bleitungen , sondern nur für 
den U m stand, daß der V erfasser keinen  R echenfehler  
begangen hat.

In einem  w eiteren  K apitel berechnet er die 
Sauerstoffpartialdrücke von W asscrdam pf, K ohlenoxyd  
und K ohlendioxyd, um dann aus ihnen und den Sauer- 
stofftensionon dor O xyde dio B edingungen zu orm ittoln, 
untor denen d iese GaBe oxydierend au f E isen  wirken  
und anderseits R eduktion der O xyde eintreten kann. 
Er le ite t ah (S. 206), daß „für ein g eg eb en es Oxyd 
jodor bestim m ten T em peratur auch ein ganz be
stim m ter G leichgow ichtsdruck  des W asaerdam pfes ent
sprochen m uß“ und berechnet diese D rücke. Nun ist 
es eine bekannte T atsache, w elch e in allon e lem en 
taren Lehrbüchorn der physika lischen  Chem ie steht 
und ohno w eiteres sow ohl aus dom Le C hatelierseheu  
Prinzip wio aus dem  M assenw irkungsgesetz fo lg t, daß 
das G leichgew icht zw ischen M etall, Oxyd, W a sser
stoff und W assordam pf vom äußeren D rucke unab
h än gig  ist, daß es ebensogut bestehen kann, wenn die 
Gase unter oinom D ruck von w enigen M illim etern  
sieh befinden, a ls w enn sie auf v ie le  A tm osphären  
kom prim iert sind, und daß nur das M ischungsverhältnis 
von Bedeutung dafür ist, oh R eduktion dos O xydes 
oder O xydation des M etalles eintritt. D er Schluß des 
Hrn. v. Jüptner ist ein  an sich  schw erer F eh ler, w e l
cher noch durch den Um stand versch lim m ert wird, 
daß er dio V aterschaft an d iesem  U nglückskindo se iner  
M use auf den R eferenten  abw älzon m öchte. [„E s ist 
dies eine T atsache, au f w elch e schon Schonek auf
m erksam  gem acht h a t“ (S. 206). E iu  Zitat für diese  
B ehauptung gib t er n ich t an, und er konnto es nicht, 
w eil Schenck nirgends B ehauptungen über die R e
duktion der Oxydo durch W asserstoff a u fgeste llt  hat.] 
G egen ein derartiges V orgehen muß au f das en tsch ie
denste Front gem acht werden.
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D iese  B e isp ie le  diirfton als B ew eis dafür gen ü gen , 
daß die obon g egeb en e C harakteristik  der v. Jüptnor- 
schen  Schrift und das absprechendo U rteil tatsächlich  
m it B echt g egeb en  sind. D ieser  „V ersuch zur E int 
führung der physikalisch -chem ischen  A nschauungen  
in dor T ech n ik “ ist uIb ein V ersuch mit untauglichen  
M itteln zu b ezeichnen , der g ee ig n et ist, die p h y si
ka lisch e Chem ie bei denon, dio ihr ferner stehen und 
die nicht bereits w issen , w elche w ertvollen  D iensto sie  
bei sachgem äßer A nw endung tatsächlich  le iste t, zu 
kom prom ittieren. P rof. D r.  lt. Schenck.

H a n d b u c h  d e r  In g e n ie u r w is se n s c h a f te n  in  f ü n f  

Te ilen .  F ü n f te r  T e i l .  D e r  E is e n b a h n  bau , 
.a u sg e n o m m e n  V o r a r b e i t e n ,  U n te r b a u  uud  

T u n n e lb a u . A c h te r  B a n d . L o k o m o tiv -S te i l-  
b a lm e n  u n d  S e ilb a h n e n . B e a r b e ite t  v o n  
R o m a n  A b t  und S i e g f r i e d  A b t ,  h er 
a u s g e g e b e n  v o n  F .  L ö e t v e ,  ord . P r o fe s s o r  
an  d e r  T e c h n is c h e n  H o c h s c h u le  in  M ü n ch en , 
und D r . II . Z i m m e r m a n n ,  W ir k t .  G eh . 
O b erb a u ra t und v o r tr .  R a t  im  M in iste r iu m  
d er  ö ften tl. A r b e ite n  in  B e r l in . Z w e ite , v e r 
m e h r te  A u f la g e .  M it 4 1 0  A b b ild u n g e n  im  
T e x t ,  2 T a b e lle n  und v o lls tä n d ig e m  S a c h v e r 
z e ic h n is .  L e ip z ig  1 9 0 7 ,  W ilh e lm  E n g e lm a n n .  
1 0

D er achte Band d ieses um fassenden und groß
zü g ig  a n geleg ten  W erk es lieg t  in anerkannt guten  
H änden. D er N am e A b t  ist m it den Zahnstangen- 
bahnon so en g  verknüpft, daß es keiner E m pfehlung  
einer A rbeit, deren V erfasser dieson Nam on trägt 
und die d ieses G ebiet umfaßt, bedarf. A ber die  
Zahnradbahnen nehm en nur don gerin geren  T eil des 
B uches, näm lich 90 Seiten , ein , w ährend der übrige 
T eil in einom  U m fan ge von m ehr als 200 Seiten  den 
Seilbahnen gew id m et ist. D ieser zw eite  T e il ist in 
zw ei A bschn itte: Seilbahnen ä lterer Bauart und solche  
neuerer Bauart, eingoteilt. D ie Bearbeitung auch  
dieses T e iles  verdient volle  xlnerkennung. S.

. T e i d e l s ,  O t t o :  D ia  M e th o d e n  d e r  A rb e ite r -

e n t lö h n u n g  i n  d e r  r h e in is c h -w e s t fä l is c h e n  E i s e n 

in d u st r ie .  B e r l in ,  L e o n li. S im io n  N a c h f . 1 9 0 7 .
9 J i  .

D as vorstehend genannte W erk  ste llt  e ine um
fassende A rbeit dar, zu deren F ertig ste llu n g  CO F a 
briken besucht wurden, und zwar 7 gem isch te H ütten
w erke, 9 reine W alzw erk e mit versch iedener W eiter
verarbeitung, 9 F abriken  m etallindustrieller Stapel- 
artikel einsch ließ lich  Fahrräder, 19 M aschinen- und 
K esselbauanstalten , 4 W aggon - oder Brückenbau- 
austalton, d. h. a lso  48 großinduBtriello U nter
nehm ungen; dazu kom m en 8  W erke der K leineisen - 
und 3 W erk e der bergischen  Stahlindustrie. W ir 
lernen den V erfasser a ls einen  aufm erksam en und 
gründlichen B eobachter kennen , der in der D arlegung  
der gew erblichen  G rundlagen und der L ohnbem essung, 
der L ohnfestsetzung, Lohnverrochnung und Lohnaus
zahlung die bestehenden V erhältn isse au fw eist und 
kritisch bespricht, so daß sein  Buch ohne Z w eifel einen  
w ertvollen  B e itra g zu  den U ntersuchungen über die A r
beiterentlohnung darstellt. Um  so m ehr bedauern wir, 
daß ihm  bei B esprechung der A rbeiterbew egung und 
der A rbeiterpresse d ie O bjektivität m angelt, die man 
b illigerw eiso  von ihm verlangen  kann. H ierfür nur 
ein  B e isp ie l!  A u f S eite 241 sag t er w örtlich : „W er 
die sozia ldem okratische P resse  R h ein land-W estfalens  
k e n n t, m uß sie  als ausgezeich n etes M aterial für 
w issen schaftliche B etrachtung der A rbeiterverhältn isse  
erklären , da es h ier nicht so sehr —  w ie der betref
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fenden F abrik leitung und den G erichten  —  auf dio 
absolute Z u verlässigk eit in don A ngaben  über eine  
sp ezielle  W erkstatt, a ls auf den typ ischen  V orfall an
kom m t.“ Und w eiter au f Seite 242:  „Fahrikiuspek-
toren und dio U nternehm ungen se lbst leg en  den An
gaben  d ieser Z eitungen praktischen  W ert h o i; die 
F irm a Krupp z. B. sch ick t jed em  B etriebsführer die 
soino W orkstatt betreffenden Z eituugsangriffe zur 
Prüfung in A bschrift oder a ls A usschn itt in den B e
trieb .“ DieB, übrigens auch bei anderen W erken  der 
G roßindustrie übliche V erfahren  hat den Zw eck, Zu
verlässigk eit oder U n zu verlässigk eit dor betreffenden  
A ngaben fostzustellon. D arauf aber kom m t cs Herrn  
Otto J eid els nach seiner e igen en  A ngab e nicht an, 
sondern nur auf den „typischen V o rfa ll1'. W enn nun 
aber dio U ntersuchung ergibt, daß in der bei w eitem  
überw iegenden  M ehrzahl der D arstellungen  os sieh 
um gar keinen  „typischen V orfa ll“ handelt, sondern  
led ig lich  um Erfindungen oder tendenziöse D arstel
lu n gen ?  G erade dio zum T eil m inutiösen  U nter
suchungen , die in den K ruppschen W erken  über 
K lagen  in der A rbeiterpresse stattfinden, haben die 
U nzu verlässigk eit und te ilw eise  die V erlogen h eit der 
sozia ldem okratischen  P resse K h ein land-W ostfa lens so 
oft dargetan, daß, w enn der V erfasser  sieh  nach  
diesen  E rgebnissen  erkundigt hätte , er unm öglich  
diese P resse „als au sgezeich n etes M aterial für w issen
schaftlich e B etrachtung der A rbeiterverhältn isso“ er
klären könnte, auch wenn es sich  für ihn nicht um 
„absolute Z uverlässigkeit in den A n gab en “, sondern  
nur um „den typischen  V o rfa ll“ handelt. So stellt 
sich  denn auch im K opfe des V erfassers m anches als 
„typischer V orfa ll“ dar, w as led ig lich  dor Erfindungs
gabe eines sozia ldem okratischen  A gitators entsprungen  
ist und in der A rbeiterpresse „als ausgezeichnetes  
M aterial für w issen schaftliche B etrachtung der Ar- 
beiterverh ältn isse“ se inen  N ied ersch lag  gefunden  hat.

Dr. IV. Beutner.

H a n d w ö rte rb u c h  d e r  P r e u ß is c h e n  V e rw a ltu n g .  In  
V e r b in d u n g  m it  R e g ie r u n g s r a t  D r .  B a e r e c k e ,  
O e k o n o m ie r a t  B r a s e  u . a . b e a r b e ite t  und  
h e r a u sg e g e b e n  v o n  D r . v o n  B i t t e r ,  W ir k l.  
G eh . R a t ,  P r ä s id e n te n  d e r  H a u p tv e r w a ltu n g  
d er  S ta a ts sc h u ld e n . L ie f e r u n g  2  b is  1 7 .  
L e ip z ig  1 9 0 6 ,  R o ß b e r g s c h e  V e r la g s b u c h h a n d 
lu n g . J e  2  J L  

N unm ehr in zw ei stattlichen  B änden von über 
1900 Seiten  T ext vollstän d ig  vorliegen d , rechtfertigt 
das W erk in jed er  H insich t das g ü n stige  U rteil, das 
w ir bereits au f Grund des ersten  H eftes glaubten  
aussprechen  zu dürfen.*  D a w ir A n lage und Zweck  
des B u ch es schon dam als ausführlich d arg e leg t haben, 
m öchten w ir nur noch, um w en igsten s einen  B egriff 
von dem  v ie lse itig en  Inhalte zu geben , e in ig e  von 
den A rtik eln , die H andel, Industrie und T echnik  an
geb en , hervorheben: B eru fsgen ossen scb aften , D am pf
k esse l, D ip lom ingen ieur, Frachturkundenstem pel (im  
N achtrag), G ew erbeaufsioht und -O rdnung, Invaliden
versicherung, Lohn usw ., Ite ich sstem p elgesetze , T ech
nische H ochschulen , U nfa llverhütung  und -V ersiche
rung, Zoll und Zollw esen. D ieso  S tichw orte zeigen  
gle ich ze itig , daß auch dio G esetzgebu n g des letzten  
Jahres durchw eg noch hat berücksichtig t w erden  
können. V on den zah lreichen  M itarbeitern, deren  
Stellu n g  in der S taatsverw altung allein  eine sach
gem äße D arstellu n g  verbürgt, nennen w ir: Geb. R e
gieru n gsrat im  H andelsm inisterium  D r. H o f f  m a n n  
(G ew erberecht, A rbeiterversicherung, H andelsrecht, 
P atentrecht und übnl.), W irkl. Geh. O berregierungsrat 
Dr. v o n  d o r  L c y c n  (E isenbahnw esen) uud Geh.

* „S tahl und E isen“ L90G Nr. 14 S. 893.
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Finanzrat S c h ö n b a c l i  (Zolhvesen). A ls w ertvo lles  
N achschlagebuch in a llen  F ragen  des öffentlichen  
ltech tes wird das W erk  ohne Z w eifel n icht nur von 
Behördon und B eam ten , sondern auch von den V er
w altungsorganen größerer industrieller B etriebe w ill
komm en geh eiß en  werden.

D eu tsche s  P a te n t re ch t  f ü r  C h e m ike r.  V o n  D r . 
J u l i u s  E p h r a i m , C h em ik er  und P a te n ta n w a lt ,  
B e r lin . H a lle  a . S . 1 9 0 7 ,  W ilh e lm  K n a p p .
18 Jb.

D ie Btets n ich t nur fortschreitende, sondern auch  
schw ankende R echtsprechung in P atentnngolegenheiten  
bringt es m it sich , daß die K om m entare unseres P atent-  
gesetzes verhältn ism äßig  schnell a ltern ; dio N eu 
erscheinungen au f d iesem  G ebiete worden daher stets  
mit In teresse begrüßt. So auch das vorliegende W ork, 
w elches sich  hauptsächlich  an die Chem iker w endet, 
um diesen eine D arstellu n g  deB P aten trech tes in Form  
eines K om m ontares zu liefern . Im G egensätze zu den  
m eist von Juristen  veröffentlichten K om m entaren, hat 
es in d iesem  F a lle  ein C hem iker und P atentanw alt 
übernomm en, dio patentrechtliche L ehre zu erläutern, 
und zwar in  erster L in ie  unter H eranziehung typischer  
Beispiele aus dor chem ischen  T echnik. D as W erk  ist  
sehr ausführlich geh alten , und der V erfasser begnügt  
sich n icht nur m it H inw eisen  auf andere L iteratur
stellen  , sondern führt dieso nach M öglichkeit se lbst  
a n , um dem  L eser  ein N ach sch lagen  in anderen  
W erken zu ersparen.

E s w ird dadurch besondors dem  L aien  in P aten t
sachen ein w illkom m enes H andbuch sein , w ährend es 
für den F achm ann v ielle ich t zu ausführlich und ander
seits für die B ehandlung prinzip ieller S treitfragen  zu 
wenig fortschrittlich  behandelt ist. H aben doch K om 
m entare m it in  erster L in ie  den Zw eck, aufk lärend  
zu wirken und der R echtsprechung in  v ie len  F ällen  
als m utige V orkäm pfer einer neuen A u ffassung voran
zuschreiten. Jed en fa lls ist d ieser erste V ersuch , das 
Patentrecht in  A nw endung auf ein  Spezia lgeb iet zu 
erläutern, sehr zu begrüßen, und das vorliegende Buch  
wird in der P raxis sow ohl als se lbständ iges W erk , 
wie als Erläuterung anderer K om m entare w illkom 
men sein. P a u l  Pieper.

D ie  G e sch ä ft s la g e  d e r  d eu tsch en  e le k tro te chn isch en  

In d u s t r ie  im  J a h r e  1 9 0 6 .  B e r ic h t  d e s  S y n 
d ik u s D r . R . B Ü r n e r .  (H e f t  1 0  d er  V e r 
ö ffe n tlic h u n g e n  d e s  V e r e in s  z u r  W a h r u n g  g e 
m e in sa m er  W ir t s c h a f t s in te r e s s e n  d er  d e u tsc h e n  
E le k tr o te c h n ik .)  B e r lin  1 9 0 7 ,  K o m m iss io n s
v e r la g  v o n  G e o r g  S ie m e n s .

D ie A bhandlung zerfä llt in drei T e ile : D er erste  
beschäftigt sieh  m it der a llgem einen  W irtsch aftslage  
der deutschen  elek trotechnischen  Industrio;*  der 
zweite berich tet über die einzelnen  Spezialitäten  
(D ynam om aschinen und E lektrom otoren, A kkum ula
toren, K abel, L am pen, Stark- und Sehw achstrom 
apparate, M eß-, Zähl- und R egistriervorrichtungen , 
H eiz- und K ochapparate, elcktrom edizin iseho und 
elektrodentale A pparate, K ohlen  für elek trotechnische  
Zwecke, Iso lierm ateria lien  und B eleu ch tu n gsk örp er); 
und der dritte T e il enthält sta tistisch e T ab ellen  über 
die E ntw ick lung der elek trisch en  B ahnen, der öffent
lichen E lektrizitätsw erke, über Produktion und V er
brauch von R ohkupfer, P reisb ew egu n g der w ichtigsten  
R ohm aterialien  in D eutschland und über die deutsche  
Ein- und A usfuhr von elek trotechnischen  E rzeugnissen  
im Jahre 1906.

D ie Broschüre b ietet eine F ü lle  äußerst in ter
essanten M aterials zur B eurteilung der w irtschaftlichen

* „Stahl und E isen “ 1907 Nr. 16 S. 578.

L age der deutschen elektrotechnischen  Industrie. Zu 
bedauern ist nur, daß im  vorliegenden B ericht —  ab
w eichend von dem  vorangogangenen —  dio T abellen  
über d ie E ntw icklung der elek trischen  B ahnen und 
der öffentlichen E lektrizitätsw erke für das B erich ts
jahr se lbst keine oder w en igsten s keine genauen , 
sondern nur gesch ätzte Zahlen enthalten , um so m ehr  
als das Jahr 1906 für dio elek trotechnische Industrie  
ein  w irtschaftlich  sehr g ü n stiges w ar. E .  W .

S c h n y d e r ,  M ., In g e n ie u r , H a u p tle l ir e r  am  
k a n t. T e c h n ik u m  B u r g d o r f:  A r m ie r t e r  Beton.  

L e h r b u ch  z u r  B e r e c h n u n g  und K o n str u k tio n .  
B u r g d o r f  1 9 0 7 ,  C. L a n g lo is  &  C ie. G e 
bu n den  1 ,6 0  J b .

D as Buch enthält in  knapper Form  die Grund- 
ziige der T heorie des E isenbetons nach don zurzeit 
geltenden  A nschauungen. Ob die F assu n g  und der 
E ntw ick lu ngsgan g g ee ig n et sind, A nfänger — für 
die das Buch gem äß dem  V orw ort hauptsächlich go 
schrieben  ist —  in die T heorie des E isenbetons eiu- 
zuluhron, erscheint aber zw eifelhaft. M ehrere aus
führlich durcbgorechneto praktische B e isp ie le , denen  
aufklärendor T ext b eigegeb en  ist, sind ein V orzug des 
B uches, da durch sie das V erständnis für die T heorie  
erleich tert w ird, auch sind zah lreiche praktische  
W inke in den T ext oingeflochton. E .  Turley.

B ei der R edaktion sind nachstehende W erke ein-
g e g ä n g e n , d o re n  B e s p re c h u n g  V o rb e h a lte n  b le ib t :

B e n e d i c k s ,  C a r l :  Ueber da s Gleiclnjewicht u nd  
die E r s t a r r  itngsstrfikturen des System s E ise n -  
Kohlenstoff. M it 5 F iguren  im T ext und 31 L icht
bildern. H alle  a. d. S. 1907, W ilh elm  Knapp. 3 .F.

D r ä g  e r , II e i n  r ., und D r ä g  e r , B e r n h . : D ie  P r ü 
fu n g  von Bettungsapparaten  du rch  selbsttätige A r 
beitsm essung u nd  exakte Kohlensäurebestim m ung. 
L übeck  1907, Charles. Colem an. 0,50 ,K.

D e r  Kunstschm ied.  II. Serie. V orlagen  für Schlosser
und Schm iedearbeiten im  m odernen E m pire- und 
B iederm eierstil. Entw orfen und gezeich n et von  
W . E h l e r d i n g .  R avensburg, Otto M aier. ln 
Mappe 8 Jl.

D e r  größte  Fe ind .  E in  B eitrag zur L ösung der 
A lkoholfrago von R o b e r t  S c h n e i d e r .  M agde- 
burg-N ., R . Zacharias.

D a s  Azetylen  u n d  seine technische, Verw endung. D ie  
A zety leuan lagen  und ihre B ew ertung. Bin W e g 
w eiser für dio Ingenieure des Zentralverbandes der 
P reußischen D a m p fk esse l-U eb erw ach u n gs-V erein e  
bei A usübung der U eberw achung der A zctylen - 
anlagen . B earbeitet a u f V eranlassung des A us
schusses des Z entralvcrbandes von den H erren  Ober- 
ingenieuren  II i 1.1 i g  o r - Berlin , B  c t k e - Stettin  und 
N o lte -K o b le n z . B erlin  W . 8, (M auerstraße 43/44), 
Carl H eym anns V erlag.

D am pftu rb inenbau .  V on 0 .  L a s c h e .  (V ortrag, ge  
h alten  auf der 50. H auptversam m lung des V erein s  
deutscher Ingenieure in B erlin , Juni 1906.)* B erlin  
1906, A llgem ein e E lektrizitäts-G esellschaft.

L  o y p o 1 d , W i  1 h . : TFVe bewerbe ich m ich  erfolgreich  
um  eine gute S te l lu n g ?  G egen  E insendung einer  
10 Pfg.-M arko für Porto zu beziehen vom V erlag  
der m odernen kaufm ännischen B ib liothek, L eipzig-R ., 
Eilenburgcrstr. 10/11.

P ro f.  J . W ilhelm  M a y e rs  L e h rb u ch  der M otorenkunde. 
Zum Gebrauche für gew erbliche und fach liche F ort
bildungsschulen  bearbeitet von P rof. E d m u n  d C z a p .  
.Mit 149 F iguren. L e ip zig  1906, B. G. Teubner. 
G eh. 2

* V ergl. „S tahl und E isen“ 1906 Nr. 15 S. 956.
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Q u n u t z ,  L ., D ip lo m -In g en ieu r , O berlehrer an dor 
K gl. höheren MaHchinenbauschule zu Stettin: W a sse r
kraftm asch inen.  Ein L eitfaden  zur E inführung in Bau 
und B erechnung m oderner W asser-K raftm aschinen  
und -A n lagen . Mit 130 in  den T ext gedruckten  
Figuren . Berlin 1907, Ju lius Springer. Geb. 3,00 Wj .

R a p p o r t s  A nn u els d e l 'Inspection  d u  T rava il.  (R oyaum e  
de B elgique : M inistère do l ’Industrie et du Travail, 
Of'fico du T ravail et A dm inistration dos M ines.) 
11 me A n n ée: 1905. B ruxelles, J . Lobèguo & Oie. 
— Oscar Schepens & Gio.

Stau b s  K o m m e n ta r  zum  Handelsgesetzbuch.  A chte  
A uflage, bearb eitet unter B enutzung des handschrift
lichen  N ach lasses von H e i n r i c h  K ö n i g e ,  R eich s

gerich tsrat in L eipzig , Dr. J o s e f  S t r a n z ,  Justizrat 
in B erlin , A l b e r t  P i n n e r ,  Justizrat in Berlin . Zweiter 
Band. E rste H älfte . (Buch 3 :  H a n d elsgesch äfte;  
§§ 343 b is 373.) B erlin  1907, J . G uttontag, V er
lagsbuchhandlung, G. m. b. H.

T ä n z 1 e r , Syndikus Dr. jur. F r i t z :  D ie  Hauptstelle  
deutscher Arbeitgeberverbände. Zweito veränderte 
und verm ebrto A uflage . B erlin 1907, J . G uttentag, 
V erlagsbuchhandlung) G. m. li. II. 1 „K>.

U h la n d s  H a n d b u ch  f ü r  den p rakt isch e n  M asch inen -  
K o n stru k teu r.  III. Band. II. T eil. 3. A bt. W erk
zeugm aschinen . B earb eitet von O beringenieur P . D i o -  
d e r i c h ,  M annheim. M it 457 A bbildungen im  T exte. 
B erlin  C., W . & S. L oew entbnl. 6 Jb, geb . 7 ,50 Jb.

N a c h r ic h te n  v o m  E is e n m a rk te  —  I n d u s t r ie l le  R u n d s ch a u .

R h o in isch -W e stfä lis ch o s  K o h le n -S y n d ik n t . —  
N ach dem B erich te, den der V orstand in der Zechon- 
besitzer-V orsam m lung vom 15. Mai d. J. ersta ttete ,betru g  
der rechnungsm äßige A bsatz im  Mürz bei 25 (i. V. 27) 
A rbeitstagen  5 6 1 3 4 9 6  ( i.V . 5 9 3 2 3 6 1 ) t oder arbeitstäg
lich  224 540 (219 717) t und im  April bei 24 ‘/s  (23) A r
beitstagen  5 407 090 (4 9 11516) t oder arboitstäglich  
2 2 6 0 1 5  (21 3 5 4 4 ) t. Von dor B ete iligu n g , dio sich  im 
M ärz au f 6 3 8 0 5 1 8  (6 8 5 t  937) t und im April auf 
6 139 419 (5 837 246) t bezifferte , sind dem nach im  
März 87,98 (86,58) °/o und im A pril 89,05 (8 4 ,1 4 )%  
ab gesetzt w orden. V on dom A bsatzo entfa llen  im  Miirz 
1 621 104 t =  24,27 %  und im April 1 635 386 t 
=  25,53 0/0 des G esam tahsatzes au f den Selhstvorbrauch  
für K okereien , B rikettan lagen  usw., im März 154519  t 
=  2 , 3 2 %  und im  April 118447  t =■ 1 , 8 5 %  auf 
Landdebit für R echnung der Zechen und D eputat
kohlen , im  März 70 948 t =  1 ,0 6 %  und im A pril 
73 344 t =  1 , 1 4 % auf L ieferungen  gem äß alter V er
träge und im März 8 766 925 t =  5 6 ,3 9 %  und im  
A pril 3 639 913 t =  5 6 ,8 2 %  des G esam tahsatzes auf 
den Versand für R echnung des Syndikates. D er auf 
die B ete ilig u n g  anzurechnende A bsatz b e lie f sich  also  
im  März au f 5 613 496 t =  80,04 %  und im April 
au f 5 467 090 t =  85,34 %  des G esam tabsntzes. F erner  
en tfallen  auf den Selbstverbrauch  für oigeno B etrieb s
zw ecke der Zechen im  M ärz 318151  t =  4,7üo/0 und 
im A pril 293 169 t =  4 ,5 8 % , sow ie auf den Selbst
verbrauch für eigen e H üttenw erke im März 748 229 t 
=  11 ,2 0 %  und im  April 6 4 5 7 9 3  t =  1 0 ,08%  deB 
G esam tahsatzes. D er G esam tabsatz dor Syndikats- 
zeehen  ste llte  sich  im  März auf 6 079 870 t und im  
A pril auf 0 406 052 t. D er V ersand einschließ lich  
Landdebit, D eputat und L ieferung der H üttenzechen  
an d ie e igen en  H üttenw erke betrug im  März 5 9 98293  t 
(davon für R echnung des Syndikates 5 047 920 t) und 
im  A pril 5 748 176 t (davon für R echnung des Syndi
kates 4 923 590 t) und zw ar im  M ärz 4 498 2 7 8 1 K ohlen,
1 277 707 t K oks und 223 308 t Briketts und im  A pril 
4 266 011 t K ohlen , 1 204 729 t K oks und 217 436 t 
B riketts. D er arbeitstäglicho V ersand betrug  im März 
an K ohlen (bei 25 A rbeitstagen) 179 931 1, an K oks (bei 
31 A rbeitstagen) 4 1 2 1 0  t und an B rik etts (bei 25 A r
b eitstagen) 8892 t sow ie  im  A pril an K ohlen  (bei 
2-4 ’/s  A rbeitstagen) 176 829 t, an KokB (hei 30 Ar
beitstagen) 42 158 t und an B rik etts (bei 2 4 '/» A r
beitstagen ) 9013 t. D ie Förderung ste llte  sich  ins
gesam t im  März au f G 682 456 t oder arb eitstäglich  
au f 267 298 t und im A pril a u f 6 331 622 t oder arbeits
täglich  ! auf 262 451 t. D or arbeitstäg liche G esam t
versand von Januar bis A pril is t  g eg en  dio Zeit von  
Januar b is e insch ließ lich  A pril 1906 in K ohlen um 
1,97 0 /0  g efa llen , dagegen  in K oks um 8 ,9 4 %  und in  
B riketts um 5,04 °/° geBtiegen. D er arbeitstäglicho  
V ersand für R echnung des Synd ikates ist in K ohlen  
um 2 ,8 8 %  gefa llen , in K oks um 8 ,2 4 %  und in

B riketts um 4 ,8 0 %  g estieg en . D io Förderung von 
Januar bis e inschließ lich  April ste llte  sich  nrbeits- 
tüglich  um 2,03 %  höher a ls in denselben Monaten  
des V orjahres. D io im nrbeitstäglichen  D urchschnitt 
erreichte F örderung im März hat dio bisherige  
H öchstleistung im F ebruar d. J . noch 11111 2297 t 
überholt. Daß im A pril die arb eitstäg lich e Förde
rung w ieder zurückgegangen  i s t ,  erk lärt sich  aus 
den gerin gen  L eistun gen  in den T agen  nach dem  
O sterfeste. Im m erhin hat dio durchschnittliche arboits- 
tügliche F örderung in den orsten vier M onaten des 
laufenden Jah res dio in dem selben  Zeiträum e des 
V orjahres erzie lte  L e istu n g  um 2,03 oj0 überschritten. 
Der rechnungsm äßige A bsatz betrug in den ersten  
vier M onaten d ieses Jahres 87,27 o/0 der B eteiligu n g  
oder 0,67 %  m ehr a ls in dem selben Z eitabschnitte des 
V orjahres. D as V erhältn is zw ischen  F örderung und 
K ohlcnvcrsand ist im  ganzen  noch recht ungünstig  
geb lieben . D enn in den ersten v ier M onaten dos 
laufenden Jahres ist g e g e n  den g le ich en  Zeitraum  
des V orjahres eine A bnahm e im  G esanitvorsandc von 
1 , 9 7 % und im V ersande für R echnung des Syndikates 
von 2 ,88  %  zu verzeichnen. D er K oksversand weißt 
dagegen  durchw eg eine erhebliche S te igeru n g auf ;  die 
hierbei im  nrbeitstäglichen  D urchschnitt des laufenden  
Jah res g eg en  das V orjahr erreichte Zunahmo betrug  
in den ersten v ier  M onaten im G esam tversande 8,94 0/0 

und im Y ersnnde für R echnung des Syndikates 8,24 o/0. 
Im  B rikottversando ste llt  sich  dio Zunahm e in den 
ersten vier M onaten, auf den n rbeitstäglichen  Durch
schnitt berechnet, 1111 G esam tversande auf 5,04 % , im 
V ersande für R echnung des Synd ikates au f 4,80°/»  
gegen  die g le ich en  Monate des V orjahres. W ährend  
die N ach frage nncli B rennm ateria lien  für H aushrand- 
zw ecke der vorgeschrittenen  Jah reszeit entsprechend  
ruhigero B ahnen angenom m en h a t, bat dor Bedarf 
für industrielle Z w ecke kein erlei A bschw ächung er
fahren. D ie  A nforderungen der Inländischen Ver
braucher haben sich v ielm ehr auf der b isherigen  Höhe 
geh alten . Insbesondere ist auch der V erbrauch der 
E isen industrie anhaltend äußerst stark. D ank der er
heblichen  S te igeru n g der K okserzougung konnte das 
Syndikat der K oksnachfrage im  allgem einen  genügen. 
D agegen  bestehen dio S ch w ierigk eiten  in fo lge  der 
gerin geren  K oh len liefcrungen  der Zechen h ei der 
E rfüllung der e in gegan gen en  K ohlonvorkaufsverpliich- 
tungen  unverändert fort. D as E isenbahnversand- 
g esch ä ft wurde im  M onat März il. J. durch starken  
W agen m angel beein trächtig t. D ie W agen geste llu n g  
blieb uni 53 696 W a g en  h inter der A nforderung zurück, 
im  A p ril w urden die angeforderten  bis auf 4507 W agen  
geste llt.

A k t ie n g e s e l l s c h a f t  f i ir  H ü tte  « b e t r ie b ,  D u is-  
b u r g -J Ie id o r ie il . —  W ie  der B erich t des Vorstandes 
ausführt, hat die gegen  M itte 1905 begonnene lebhafte  
N ach frage nach R oheisen  im ganzen letzten  Jahre an-
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gehalten  und es der G esellsch aft erm öglich t, die L e i
stungsfäh igkeit ihrer in B etrieb  befindlichen drei 
H ochöfen voll auszunutzen. L eider standen dio Roh- 
eisenpreiso in keinem  V erhältn is zu don w esen tlich  
gestiegen en  E isensteinpreisen ; erst g eg en  Endo dos 
verflossenen Jah res w ar es m ög lich , den V errechnungs
preis an gem essen  zu erhöhen. D a die Beschaffung  
hochhaltiger M anganerze sieh  w iederum  äußerst 
schw ierig  g esta lte te , so konnte das U nternehm en den  
älteren Lieferung«Verpflichtungen in F errom angan Hin
unter großen Opfern gerecht w erden. D io G esam t
erzeugung an R oheisen  und Ferrom angan ste llte  sich  
im Jahre 190G auf 216 G07 (i. V . 186 829) t. D er  
VerBand bezifferte sieh  au f 223 118 (202 405) t, dar
unter für R echnung des R oheisen-Syndikates 101553  t. 
Der Selbstverbrauch betrug 99,5 t. D ie  V orräte an 
Roheisen und Ferrom angan verm inderten sich  um  
0511 t und betrugen  am  Endo dos B erich tsjahres  
2713 t. Im  Z iegele ibetriebo wurden 5 391 550 Z iege l
steine hergestollt, die fast aussch ließ lich  für don 
eigenen B edarf der G esellsch aft V erw endung fanden. 
Von N eubauten ist der v ierte  H ochofen  inzw ischen  
fcrtiggeste llt; er so ll d ieser T ago in B etrieb  genom m en  
worden, dam it an se iner Sto lle  Ofen II zum Z w ecke  
der N ouzustolluhg auegeblasen  w erden kann. D er Bau  
des fünften H ochofens so ll bis Endo d. J. beend igt 
werden. D io  im vorigen B erichte erw ähnten B e te i
ligungen der G esellschaft bei den R hein ischen  K alkstoin- 
werken G .m .b .H .,  W ü lfrath , der T hyssenschen  Eison- 
handelsgesollschaft m. b. H ., D uisburg-M oiderich , und 
dem Transportkontor V ulkan G. m . b. H ., Rotterdam  und 
Bruckhausen, sind im früheren U m fan ge bestehen  g e 
blieben. N eu erw orben wurden nom. 1 4 5 0 0 0 0  Jb A ktien  
und 4 7 1 0 0 0 . *  5 ° /o ig e  O bligationen der A k tien g ese ll
schaft Oborbilkor Stahlw erk, D üsseldorf-O berbilk , zum  
G esam tpreise von 1 840 500 Jb. Von der laut B e
schluß der G eneralversam m lung vom 29. Juni 1905 
aufgenom m enen 5 M illionen - A n leih e w urden im  
vorigen Jahre w eitere  1 0 0 0  000 * (im ganzen  also  
bis jetz t 3 000 000 *&) begeben . B esch äftig t wurden  
auT dem H ochofenw erke im Jahresdurchschnitt 522 
(451) Mann m it einem  Schichtlohno von je  4 ,37 Jb, 
im Z iegeleibetriebo 69 (74) Mann. — D ie G ew inn- und 
V crlustrecbnung ergibt für das Jahr 1906 nach Ab
schreibungen in H öbe von 036 076,14 ..* einen  R ein 
erlös von 579 080,25 ^*. H iervon sind 28 954,31 .*  
der gesetz lich en  R ück lage zu überw eisen , während dio 
übrigen 5 5 0 1 3 1 ,9 4  so verteilt w erden, daß 2 2 5 0 0 0  Jb 
(5 °/o) a ls D ividende au sgesch ü ttet und 325 131,94 ..* 
dem E rgänzungs- und E rneueriingskonto gutgoschrieben  
worden.

M a s c h in e n fa b r ik  B u c k a u , A c t ie n -G o s o llsc lia f t  
zu M a g d e b u r g . —  D er B ericht des V orstandes für 
1906 läßt eine außerordentlich  lebhafte B esch äftigu n g  
des U nternehm ens, dem die M aschinenfabrik  von R ührig  
& König a ls A bteilung'Sudenburg se it dem 15. A ugust 
1900 un geglied ert ist, n ich t nur für das verflossene, 
sondern auch für das laufende Jahr orkonnen. Dio  
Gewinn- und V erlustrechnung für 1906 zoigt nach  
insgesam t 383 8 9 6 ,5 0 .*  A bschreibu n gen  einen U eber- 
sclmß von 408 734,84 Jb. D ieser B etrag  soll indessen  
mit R ücksicht au f eine D ifferenz, die das W erk m it 
dem B este ller  einer größeren B rikettfabrik  gehabt 
bat, nach dem V orsch läge der V erw altung vollständ ig  
zurückgestellt, oino D ividende also n icht verteilt werden.

T h e T e n n e s se e  C o a l, Ir o u  & R a ilr o a d  C om 
p a n y .*  —  Dem  sehr ausführlich  geh alten en  Ge
schäftsberichte der G esellsch aft ist  zu entnehm en, daß 
diese im  Jahre 190G bei einer gesam ten  A rbeiter- 
zahl von durchschnittlich  11 857 ( i . V.  ¡ 0 4 1 4 )  Mann 
2 727 945 (2 024 1 15) t K ohlen und 1 507 212 (1 459 203) t 
Eisenerze förderte, 1 0 7 6  493 (807 805) t K oks und

* „The fron  A g e“ 1907, 2. Mai, S. 1346.

652 157 (537 501) t R oheisen  erzeugte sow ie 408 312  
(408 715) t Schienen , H albzeug und B leche h erstellte . 
Im  F eu er standen während des Jah res 16 H ochöfen, 
darunter 6 in E nsloy, 5 in B essem er, 2 in O.vmoor,
1 in B irm ingham  (Alab.) und 2 in Süd - P ittsburg  
(Tenn.). Dio Zahl der K oksöfen  betrug 2974. — D er  
U m satz der G esellschaft bezifferte sich auf 13 205 970,66  
(i. Y . 10 951 979,02))?, der E rlös nach A bzug der B e
triebskosten, der A usgaben für R eparaturen und U nter
haltung der A nlagen  auf 2 753 159,85 (2 484 139,26))?. 
H iervon geh en  zunächst für A bschreibungen  und 
R ückstellungen  770 077,53 (625 090,25) $ ab; außerdem  
sind dio Betrügo für die Z in s-E in n ah m en  und - A us
gaben und die festen  L asten m it 895145 ,09  (8 30765 ,23 )$  
zu verrechnen, so daß ein R eingew inn  von 1 087 337,23  
(1 028 283,78) $  verbleibt, aus dom 8 o/o D ividende auf 
dio V orzugsaktien  und 4 °,/o auf die Stam m aktien m it 
zusam m en 960 456,21 $ beglichen  werden. Zum V orträge  
auf neue R echnung verbleiben som it noch 126 8 8 1 ,0 2 $ . 
Zu bem erken ist, daß für dio letzte  B ilanz nouo G esichts
punkte m aßgebend gew esen  sind, wodurch sich auch die 
V ergleichsgrundlago gegenüber 1905 geändert hat.

U n ite d  S ta te s  S te e l C o r p o r a t io n .*  — Dor
R echnungsabschluß, dor in der Sitzung des A ufsiohts- 
ratos der S teel Corporation Endo A pril vorgelegt 
w urde, zeig t für das' erste V ierte l d ieses Jahres nach  
A bzug säm tlicher Betriebskosten* unter Einschluß der 
laufenden A usgaben  für A usbesserung und Erhaltung  
dor A nlagen , der Zinsen auf die Schuldverschreibungen  
sow io der festen L asten der T ochtergesellschaften  
einen  Gewi nn von 39 122 492 $  gegenüber 41 744 964 $ 
im  vorhergehenden V ierteljahre und 36 034 490 $ in 
den entsprechenden M onaten des V orjahres. W enngleich  
som it der E rlös, verg lich en  m it dem letzten  Quartal 
1906, hauptsächlich w ohl in folgo der bekannten U eber- 
schw om m ungon im  P ittsburger B ezirke um 2 022 472 $  
gerin ger  gew esen  i s t ,  so  übertrifft or doch den 
g le ich en  Zeitraum des letzten  Jahres um annähernd
2 '/■* M illionen D ollar und läßt dam it alle früheren Er
gebn isse w eit hinter sich  zurück. V on dom au sgew ie
senen  Gewinno entfallen  12 838 703 (i. V . 11 856 375) $ 
auf den Januar, 12 145 815 (10 958 275) $  auf den 
Fobruar und 14 137 974 ( 13819 940) $ auf den März. 
Zu kürzen sind von dem G esam tbeträge noch: für 
T ilgu n g dor Schuldverschreibungen dor T ochter
gesellsch aften  288 G07 $, für dauernde A bnutzung und 
regelm äßige R ück lage 3 8 6 5 9 1 4  $, für außerordent
liche V erbesserungen  und Erneuerungen 1 0 0 0 0 0 0  $; 
ferner dio v ierteljährlichen  Zinsen für die eigenen  
Schuldverschreibungen der Steel Corporation und die 
Zuwendungen für den Fonds zur T ilgu n g  d ieser Ob
ligationen  m it zusam m en 1 251348  $. A us den ver
bleibenden 27 031 008 $ wird zunächst d ie übliche 
1 %  prozentige D ividende auf dio V orzugsaktien  m it 
6 3 0 4 9 1 9  $ und die ‘/ 2 prozontige D ividende au f die 
Stam m aktien m it 2 541 513 $  beglichen  und sodann  
oin B etrag  von 14 5 0 0 0 0 0  $ für N eubauten und Be- 
triebserw eitcrungen b oreitgestellt, so  daß sich  sch ließ 
lich  ein U eberschuß von 3 684 576 $  ergibt. — An 
unerledigten A ufträgen hatte dio S teel Corporation  
Ende März 8 172 560 t gebucht; d ieso Ziffer bleibt 
zwar hinter dem A uftragsbestände von 8 625 553 t, 
der am  31. D ezem ber 1906 vorlag, beträchtlich  zu
rück, ist aber bei w eitem  gün stiger a ls d ie Zahl vom  
31. März 1906: 7 131 011 t, und darf wohl a ls B ew eis  
dafür angesehen  werden, daß sich die E isenindustrie  
der V erein igten  Staaten  nach w ie vor eines äußerst 
lebhaften  G eschäftsganges zu erfreuen hat. D er A uf
tragsbestand am 30. Septem ber v. J. b e lie f sich, w ie  
verg le ich sw eise  noch zu bem erken w äre, auf 8 063 874 t 
und am  30. Juni 1906 au f 0 9 1 8 5 4 2  t.

* „The Iron A g e“ 1907, 2. Mai, S. 1302. Ver
gleiche „Stahl und E isen“ 1907 Nr. 8 S. 291.
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Vereins - Nachrichten.
N ordw estliche G ruppe des Vereins  

deutscher E ise n -  und Stahlindustrieller.
P r o t o k o l l  U ber d ie  Y o r s ta n d s s itz u u g  

vom  15. M a i 1907 im  P a r k h ö to l  z a  D ü s s e ld o r f .
E ingeladen  war zu der Sitzung durch Rund

schreiben  vom  27. A pril 1907 nnd die T agesordnung  
w io fo lg t fe stg este llt:

1. G eschäftliche M itteilungen.
2. W ahl zum W asserstraßenbeirat.
3. Sonst etw a vorliegende A n g elegen h eiten .

In S te llvertretung  des am E rscheinen  verhinderton  
ersten und zw eiten V orsitzenden  le itete  H r. K om 
m erzienrat K a m p  dio um 4*/s IJhr cröffneten V er
handlungen.

Zu 1 nim m t der Vorstand K enntnis von einem  
Schreiben  der „D eutschen L an d w irtsch aftsgesellsch aft“, 
w orin dieso der „N ordw estlichen G ruppe“ . für die 
S tiftung eines Z i e g e n z u c h t p r e i s e s  anläßlich der 
landw irtschaftlichen  A usstellung in D üsseldorf ver
bindlichsten Dank aussprieht und V orsch läge für 
eino zw eckm üßigo A usnutzung der S tiftung  in  A us
sich t stellt.

Betreffs der „ D e u t s c h e n  D a m p f k e s s e l -  
N o r m  o n  k o m m  i s s i o  n “ te ilt  der V orstand vö llig  dio 
A nsicht des „V ereins deutscher E isen h ütten leu te“, 
daß eine Sachverständigenkom m ission  nur dann g e 
deih lich  arbeiten kann, wonn sie  auch durch w irk
lich e  Sachverständige geb ildet wird, sow ie daß die 
b eteilig te  P roduktion m it einer entsprechenden Stim - 
m onzahl in der K om m ission  vertreten  sein  muß. Es 
w ird  in fo lged essen  beschlossen , den Ilau p tverem  zu 
ersuchen , dahin zu w irken , daß die en d gü ltige Zu
sam m ensetzung der K om m ission eino andere wird,
a ls sie  je tz t  von der M ehrheit dor b ete ilig ten  V ereine  
in V orsch lag  gebracht ist.

Zu 2 te ilt  das geschäftsführende M itglied Dr.
ß o u m e r  m it, daß dor Gruppe bei der Z usam m en
setzung der W a s s e r B t r a ß o n b e i r ä t o  das R echt 
zu geb illig t se i, je  ein M itglied und einen  S te llvertreter  
zu w äh len: A . in don W asserstraßenbeirat für den 
R  h e i n - H  e r n o k a n a 1 u n d  d i e  L i p p e  w a s s o r -  
s t r a ß e ;  B. in den W asserstraßenbeirat für den
n  ,  j  ü  i , D ortm und .
D o r t m u n d - E m s k a n a l  von , ,  b is P apen-

llern e
bürg. E s w erden g ew ä h lt: zu A als M itg lied: R e
g ierungsrat S c h e i d t w e i l e r  - O berhausen (Rhld.), 
als S te llvertreter: K om m erzienrat W i e t h a u s - H a m m
i. W .; zu B  alB M itg lie d : R eg .- und Baurnt G e
neraldirektor M a th  i e s  -D ortm und, als S te llvertreter: 
K om m erzienrat G eneraldirektor S p r i n g o r u m - D o r t -  
mund.

Zu 3 der T agesordnung wird ein erneutes Schreiben  
der E isenbahudirektlon E lberfeld  in Sachen der D c- 
tarifierung von P h o s p h a t k r e i d o  besprochen und 
die A ntw ort festgeste llt.

Schluß 5'/ä Uhr. 
g ez . K a m p ,  gez . Beum er,

Kgl. Kommerzienrat. M. d. A.

V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e .  
F ü r  d ie  Y o r o in s b ib lio t lie k  s in d  e in g e g a n g o n :

(Die Einsender sind durch * bezeichnet.)

B erich t über die V e rh an d lu n ge n  des e inundzw anzigsten  
Hessischen H ande lskam m ertage s *  in  M a in z  am 
17. F e b r u a r  1007.

H a n d e l s k a m m e r *  zu D ortm und: Jah resberich t fü r  
d a s  J a h r  1906. I.  Teil.

H e n r i k s e n * ,  G. :  S u n ß r y  G eo logica l Problem s.
l l e r t w i g ,  P rofessor A .: D ie  S te llu ng  de r Technik  

im  geistigen Leben des 19. J a h rh u n d e rts.  [K önigl. 
T echn. H och sch u le*  zu A achen.]

A e n d e n in g e u  in  d e r  M it g l ie d e r l i s t e .

Banse, C a rl,  D irektor dor T onzeche G u ter-T ru n k -  
M arie, R oßbach i. W esterw ald .

von Eh ren iverth , J . , k. k. P rofessor der M ontanisti
schen H ochschu le, L eoben, Steierm ark.

Mess, Otto, D ip lom ingen ieur, D uisburg, Carlstraße 25 *■
Schaefer, . Otto, O beringenieur und B evollm ächtigter  

der S iem ens-Schuckert - W erk e, G. m. b. H ., Dort
mund, K nappcnbergerstraße 107 *

W eysser, H e in r ich ,  Ingenieur bei der G eneral-D irek
tion der D eutsch-O esterr. MuiuieKiuannrökrcn-W erke, 
D üsseldorf.

W olf, W ilhelm ,  O beringenieur, K irchboim  unter Teck  
in W ürttem berg, G artenstraße 8.

N e u e  M i t g l i e d e r .
D a h lm a n n , G., B ürgerm eister a. D ., L eich lingen .
D ö r in g ,  G ustav,  O beringenieur, E ssen  a. d. Ruhr, 

W iesenstraßo 48.
Ebersberger, H., D ip lom ingenieur der G utohollnungs- 

hiitte, S terkrade, E ahubofstraße 3.
F ick ,  A lbert,  C hem iker, A ugsburg, Badstraße 1.
H a r tm a n n ,  F r it z ,  Ingen ieur der Benrather Ma

schinenfabrik , A k t .-G e s ., D üsseldorf, Iinm crm am i- 
straßo 52 T-

Heitm ann, K a r l ,  C h ef-In g en ieu r , E ssen  a. d. Ruhr, 
Am Stadtgarten  4.

H e n r ich , A lfred ,  kaufin . L e iter  der S iem cns-Schuckort- 
w erko, E ssen  a. d. Ruhr, R üttenschoiderstraßo 89.

H erzog, Georg,  V ertreter von Schaffer & Budonberg, 
M agdeburg-B ., D ü sseld orf-G rafen b erg , B urgm üller
straße 32.

Klingelhöffer, Herrn., D üsseldorf, Sehützenstraße 29 *•
K re u se r,  A d o lf,  Ingenieur und B ureauchef hei J. Banning  

A kt.-G es., H am m  i. W .
Lu n o w , E rn st ,  R egierungs-B aum eister , T eilhaber der 

F a. J. L. K ruft, E ssen  a. d. R uhr, Ilofstraßo 52.
M a u lick ,  P a u l,  B evollm äch tig ter beim  Stahlw erks- 

V erband, D üsseldorf, L uisenstraße 107.
Ohlhoff, Otto, B etriebsingenieur, Ruhrort, K aisorstr. 96.
Reichel, W alter, D r .-In g ., o. P rofessor für E lektro

technik an der K önigl. T echn. H ochschulo Berlin, 
L ankw itz bei B erlin , B eethovenstraße 14.

Sande rs, Carl,  B etriebsingeniour der R. W . D innen- 
dahl A kt.-G es., K unstw orkerhiU te b. S tee le  a. d .R uhr.

S iegfried , E rn s t ,  D ip l.-Ing., Saarbrücken.
Steffens, W alther,  E ssen  a. d. Ruhr, D reilindonstr. 55.

Südwestdeutsch - Luxemburgische Eisenhütte.
Di e  n ä c h s t e  H a u p t v e r s a m m l u n g  findet am S o n n t a g ,  den 9.  J u n i  d. J. ,  in 

C u e s - B e r n k a s t e l  statt.


