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Die neue Drahtwalzwerksanlage in Dilferdingen.
(Hierzu Tafel II.)

eino ra tio n e lle  F a b rik a tio n  von Fein- 
isen und W a lz d ra h t zu erm oglichen, 
t  se lb styerstftnd lich  das H aup tangen - 
ierk au f  E rh o h u n g  der E rzeu g u n g  

u n te r g le ic lize itig e r V erm inderung  der B edienungs- 
und W alzm an n sch aften  sow ie au f  m oglichst oko- 
nomische A usnu tzung  der voi-handenen  K ra ftąu e lle  
zu ric h te n . In  den m eisten  F a llen  geniigen  d ah er 
die E in ric h tu n g e n , w ie  sie  au f  illteren  W a lz 
werken bestehen , n ic h t m ehr, v iele W erk e  sehen 
sich veran la fit, en tw ed er ilire  yo rhandenen  E in- 
rich tungeh  zn  m odern isieren  oder an dereń S te lle  
neue, nach  den heu tigen  E rfah ru n g en  a u sg e s ta tte te  
W alzw erk e  zu  e rr ich ten . B ei d ieser S ach lage 
diirfte eine B esp rechnng  der neuen  D rah tw e rk s- 
an lage , die von der B e n r a t l i e r  M a s c h i n e n -  
f a b r i k  fiir die D eu tsch -L u x em b u rg isch e  B erg - 
w erks- und  H iitten  - A k tien g ese llsch a ft e rb au t 
w urde, m it In te re sse  aufgenom m en w erden .

Zum A n trieb  des W a lz w e rk s  d ien t eine 
doppeltw irkende Z w eitakt-H ochofen-G asm aschine, 
System  K o rtin g , die eine L e is tu n g  von 2 4 0 0 P .S .  
in d iz ie rt und  von der M asch inenbau -A k tiengesell
schaft vorm . G ebr. K le in  e rb au t w urde. Die 
G esam tk raft der M aschine w ird  durch  einen 
S eiltrieb  m it 25  Seilen  von 50  mm Q uad ra t 
(Q uad ra tse ilfab rik  B ek) au f  das e rs te  V orgelege  
iib ertrag en . V on h ie r aus v e r te il t  eine zw eite  
Seilscheibe die K ra f t  a u f  die zw eite  V orstrafie  
und die zw ei F e rtig s traB en . Zum A n trieb  der 
zw eiten  Y orstra fie  d ienen sechs Seile, zu  dem  der 
e rs ten  F e rtig s traB e  sieben  Seile und  zu  dem der 
zw eiten  F e rtig s tra B e  uenn Seile von 4 5  mm Qua- i 

V II.,,

d ra t. Die U b e rse tzu n g  is t  so g ew ah lt, dafi bei 
100  T o u ren  d e r M aschine die e rs te  V orstraB e 
m it 146  T ou ren , die zw e ite  m it 2 8 2 , die e rs te  
F e rtig s tra B e  m it 4 6 4  und die zw eite  F e r t ig 
straB e m it 606  T ou ren  i. d. M inutę l&nft.

D ie e rs te  V orstrafie  en th illt d re i G eriiste  fiir 
W a lz en  von 4 2 0  bis 4 5 0  mm D urchm esser, wo- 
von das iluBerste G eriist zum  B locken b e n u tz t 
und durch  einen  H ebetisch  b ed ien t w ird . D as 
zw eite  G eriist d ieser S traB e d ien t a is  K niippel- 
und  das d r i tte  a is  U m fu h ru n g sg en is t. D ie zw e ite  
V orstraB e b e s te h t aus d re i G eriisten  fiir W a lz en  
yon 3 2 0  b is 3 5 0  mm D urchm esser. D ie e rs te  
und zw eite  F e rtig s tra B e  haben  je  v ie r  W a lz g e riis te , 
in  denen W alz en  von 24 0  b is 2 8 0  mm D urch 
m esser A ufnahm e finden konnen . D ie K onstruk - 
tion  siim tlicher G eriiste  is t  so g ew ah lt, daB 
sow ohl die O ber- a is  auch  die U n te rw a lze  durch 
je  eine D rucksch raube  le ich t e in g e s te llt w erden 
kan n . D urch  die UuBerst p ra k tisc h  zu hand- 
habenden  S tiin d e rk o n stru k tio n en  k an n  d e r m ittle re  
W a lz e n s tra n g  s te ts  genau  h o rizo n ta l e in g es te llt 
w erden . In fo lge  der M oglichkeit der genauen  
E in s te llu n g  d e r W alzen  liluft die W alzenstraB e  
se h r  ru h ig , w as in sbesondere  b e i der hohen 
U m drehungszalil d er W alzen  d e r F e rtig s tra f ie n  
von g ro fite r W ic h tig k e it is t. F e rn e r  is t  dafiir 
So rge  g e tra g e n , daB auch die K am m w alzen 
ru h ig , stoB frei und le ich t lau fen . Zu diesem  
Zw ecke sind  die K am m w alzgeriiste  a is  ge~ 
schlossene G eriiste  an sgefiih rt, dereń  L a g e r  m it 
k o m b in ie r te r  R ing- und D och tschm ierung  ver- 
sehen sind  (verg l. A bbild . 1 u. 2). Jed es  L ag er
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e rh a l t  d u rch  doppelte  K ana le  Ol vom D eckel j 
des K am m w alzgeriistes aus, w odurch die B e- I 
d ienung  eines solchen G erustes eine einfache is t. j

Abbildung 1.

D ie IK am m walzen a lle r  S traG en sind  ganz  in 
S ta h l von hoher F e s t ig k e i t ausgefiih rt und m it 
g e fra s ten  ge rad en  Z alm en versehen .

Im  folgenden  seien  an H and  der A bbildung  3, 
die eine iilte re  A nordnung e in e r D rah ts traB e  
d a rs te ll t ,  d ie Y orte ile  liervorgehoben, die die 
neue E in ric h tu n g  in  D ifferdingen aufw eist.

D ie B lockstraG e in  D ifferdingen beBteht aus 
d re i W a lz g e riis ten , gegen iiber der a lte re n  A nord- 
nuBg m it n u r  e inem  G eriist, w odurch  die A nzah l 
d e r  S tiche  an dem e rs te n  G eriist v e rm in d ert 
w erden  k a n n ; die B lockw alze  w ird  infolge- 
dessen  au fnahm efah iger. D e rW e g  des W a lz g u ts  
zw ischen  dem B łock- und  K n iippelgeriist der 
B lockstraG e w ird  durch  eine S ch leppvo rrich tung  
zum  Schneiden  der K nuppel zw eckm afiig  aus- 
g e n u tz t , w ie w e ite r  un ten  noch g esch ild e rt w ird . 
D ie au f  das e rs te  G eriist g e leg te  g e rin g e  A nzahl 
S tiche  w erden  in  e tw a  ł /4 M inutę ausgefiih rt, 
w ah ren d  die w e ite ren  S tiche  au f  die daneben 
lieg en d en  G eriiste  d ieser S tra fie  g e le g t s in d ; 
es k an n  d ah e r d ire k t ein  z w e ite r  B łock  v e rw a lz t 
w erden , w odurch  die M oglichkeit e in e r seb r 
hohen P ro d u k tio n  gegeben  is t.

D ie zw eite  Y orstra fie  sow ie die F e rtig s traG e  
w eiśen  bei der a lte n  A nordnung  zusam m en 
e lf  G eriiste  a u f; diese Z ah l is t  bei d e r neuen 
A nord u n g  b e ib eh a lten , n u r  i s t  die F e rtig s tra G e  
in  zw ei T e ile  g e te i l t ,  d ie versch iedene W a lz - 
geschw ind igke iten  haben . D ie S tra fien  a rb e iten  
dah er in  bezu g  a u f  K ra ftau fw an d  bedeutend  
okonom ischer a is  die F e rtig s traG e  m it neun Ge- 
riis ten , b e i der die Q nerschn itte , d ie im  e rs ten

G eriist gestoclien w erd en , m it derse lben  Ge- 
schw ind igke it v e ra rb e ite t w erden , w ie die k leinen  
Q uerschn itte  am le tz te n  G eriiste. M it d ieser 
T e ilu n g  sind  noch w eite re  Y o rte ile  verkn iip ft. 
D a jed e  W alz en stra fie  n u r  aus v ie r  G eriisten  
b e s teh t, k ann  m an in n e rh a lb  der v ie r G eriiste 
den W alzendu rchm esser von 2 4 0  mm au f 280 , 
even t. au f  29 0  mm ste ig e rn , w odurch die W alz - 
gesc liw ind igkeit von G eriist zu  G eriist d e ra r t 
e rh o h t w ird , dafi die beim  W alzen  en tstehenden  
S ch lingen  so ku rz  w ie m oglich  w erden . D as 
W a lz g u t kom m t info lgedessen  bedeu tend  w en ig er 
m it den abkiih lenden  F lach en  der S ch lingen- 
laufe in  B e riih ru n g  und v e rla fit noch h e llro t 
g liihend  die F e rtig w a lz e . B e i d e r vorliegenden  
neuen D rah ts traB e  s ind  die G eschw ind igkeits- 
und D ru ck v erh a ltn isse  yon G eriist zu G eriist 
so g iin stig  g ew ah lt, dafi die S ch lingen  bei neuen 
W alzen  an den U m fiihrungen n u r  e tw a  4  m lan g  
sind. D urch  die ra sch e  nnd dam it w an n ę  V er- 
a rb e itu n g  des M ateria ls  w ird  das F e r tig fa b r ik a t 
bedeu tend  b esser und  e s a k te r ,  A usscliufiw are 
und  S c h ro tt g e rin g e r  und  d e r K raftau fw an d  
m oglichst v erm indert. D er A n trieb  von neun 
G eriisten  durch  ein K am m w alzgeriist g ib t haufig 
V eran lassu n g  zu  S to ru n g en , in sbesondere  zeigen 
sich die a lten  K a m m w alz g e riis t-K o n s tru k tio n en  
diesen  hohen A nforderungen  kaum  gew achsen . 
D urch  die T e ilu n g  der F e r tig s tra f ie  w ird  d ieser 
U b erla s tu n g  eines K am m w alzgeriistes von se lb s t 
abgeho lfen , denn es iib e rtrag en  zw ei K am m - 

| w a lzg e riis te  d ieselbe A rbeit.

Abbildung 2.

D ie V orte ile  der T e ilu n g  der F e rtig s traG e  
v e ran la fit v ie le  W erk e , ih re  a lten  D rah ts traG en  
in  d e r e rw ahn ten  W eise  um zubauen. In  den
m eisten  F a lle n  geniigen die a lte n  D am pf-
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m aschinen a b e r kaum , um die schon se it Ja h re n  
nach M Sgliclikeit g e s te ig e r te  P ro d u k tio n  noch 
w eite r zu  erhohen . D urch  A bkuppeln  d e r letzten  
v ie r G eriiste  und  besonderen  A n trieb  durch  einen 
etw a 25 0  P .S .  E lek tro m o to r m it 6 0 0  T ou ren  k an n  
die D am pfm aschine e n tla s te t und  die P ro d u k tio n  
der S traB e e rh o h t w erden , ohne daB m ehr Be- 
dienungBmannschaft e rfo rderlich  w ird . E s is t 
jedoch n ic h t zu  r a t e n ,  das neue K am m w alz- 
gertis t und den M otor neben dem F e rtig g e riis t

am  E nde der a lten  
S traB e au fzuste llen  
und die le tz te n  v ie r 
G eriiste  von d ieser 
S eite  ans an zu tre i-  
ben, w eil die StoBe 
d e r d re i v o rle tz ten  
G eriiste  dann au f  
das F e r tig g e r iis t iiber-

1

w erden  dann e inze ln  durch  einen A rb e ite r  in 
die E in fiih ru n g srin n e  c g eb rac lit und m it e in e r 
e lek trisch  be trieb en en  E in stoB vorric litung  d, die 
ebenfa lls  vou diesem  M annę g e s te u e r t w ird , in 
den Ofen eingestoflen . E ine  e lek trisch  b e tr ieb en e  
E in d riick v o rrich tu n g  e d riick t die K niippel der 
R e ihe  nach durch  den O fen. D ie K niippel 
g le iten  im Ofen a u f  w asse rg ek iih lten  R ohren  
und w erden  am E n d e  des Ofens ausgenom m en 
und  au f  den R o llg an g  f  g eb rac lit, d er die K niippel 
zum  B lockgeriis t b efo rd ert. B ei hochgehobener 
L ag e  des H ebetisches g liegen  die R ollenober- 
k an ten  des ra sc h  Iau fenden  R o llg an g s f  m it den 
lose Iaufenden R o llen  des H ebetisches g in  e iner 
L in ie , so daB der B łock  den e rs te n  S tich  
zw ischen M itte l- und O berw alze  nahezu  se lb st- 
ti it ig  m ach t. A uf d e r B lockw alze  w erden  die 
K niippel b is  au f  4 8  mm Q u ad ra t h e ru n te r-  
ged riick t. H ie ra u f g e h t das W a lz g u t du rch  eine

Abbildung 3.
Altere Anordnung einer DrahtstraBe.

trag en  w erden  und  a u f  die F e r tig w a re  einen un- 
g iinstigen  EinfluB ausiiben. D er zw eckm aB igste 
P la tz  fiir den A n trieb sm o to r is t  neben d e r Śeil- 
scheibe zu r  F e rtig s tra B e . D ie v e rleg ten  v ie r  Ge- 
riiste w erden  e tw as tie fe r  g e se tz t, so daB die A n- 
trieb sw elle  vom M otor b is zum  K am m w alzgeriist 
u n te r den U m fiilirungen der bestehenden  fiinf 
G eriiste liluft. E in  w e ite re r Y o rte il d ieser ab- 
gestu ften  A nordnung  is t  der, daB die S traB e ais 
F eineisenstraB e g iin s tig  V erw endung  finden kann . 
Die zw e ite  F e rtig s tra B e  w ird  ab g ek u p p elt und  
es k an n  aus jed em  G eriist der zw eiten  V or- 
und e rs ten  F e rtig s tra B e  der S tab  fre i nach  
h in ten  auslau fen , ohne durch  yo rg eb au te  W a lz - 
geriiste  b eh in d e r t zu w erden . D ie T o u renzah len  
und W alzen d u rch m esse r d ieser S traB en  passen  
ebenfa lls  g anz  g u t zum  W a lz e n  von F e in e isen .

Um w ieder a u f  die D ifferd inger D rah ts traB e  
zuriickzukom m en, sei an H and  d e r T afe l I I  die 
A rbeitsw eise  im  folgenden  d a rg e s te l l t :

Z u rV erw en d u n g  kom m en 100  Q uadra tkn iippel 
im G ew icht von je  e tw a  100  k g , die in K niippel- 
w agen bis zu dem  A ufzug a g e lan g en . D e r A ufzug  
h eb t die m it e tw a  3 1 be ladenen  K niippelw agen  
hoch und  k ip p t d ieselben  in  der hS chsten  L ag e  
au f einen  schr&gen R o st 6 ab . D ie K niippel

S ch leppw alze  h, die es b is zum  A nsch lag  i b e
fo rd e rt. D er A uslau f h in te r  der S ch leppw alze  
e rfo lg t, w ie im  Q u erschn itt aus A bbildung  4 
e rs ich tlich , in e iner R inne, ans der das W a lz 
g u t du rch  S ch lep p k e tten  herausgehoben  w ird ; 
d a ra u f  w ird  es an einem  e tw as iiber F lu r  
h e rv o rrag en d en  S& geblatt k  vo rbeigezogen  und 
fiillt g e sch n itten  au f den R o llgang  l. D iese 
V o rrich tu n g  w urde  nach den A ngaben  von 
G eu e ra ld irek to r M e i e r  in  D ifferd ingen  kon- 
s t ru ie r t  und  b ed eu te t gegen iiber der fr iih e r a ll-  
gem ein zu r  A nw endung  gelangenden  y o r r ic h 
tu n g  —  S chneiden m itte ls  e in e r Schere  zw ischen  
d e r e rs te n  und zw eiten  S traB e —  eine g anz  
w esen tliche  Y e rb esse rn n g  in  H insich t au f  die 
E rliohung  d e r P ro d u k tio n . D iese einfache A n
o rdnung  bew ilb rt sich  a u sg eze ich n e t, es is t 
dam it le ich t m oglich , bei g leichem  B lockgew ich t 
auch genau  g le iche  B iindelgew ich te  zu  e rh a lten . 
D er S tab  la u f t in  d e r R inne gegen  einen ver- 
s te llb a ren  A n sch lag , w odurch d e r A bstand  
zw ischen  A nsch lag  und  S a g e n b la tt y e ra n d e r t 
w erden  k an n . D ie g an ze  A rb e it des Q uer- 
sch leppens und  g le ich ze itig en  S chneidens des 
K niippels w ird  durch  einen S teuerm ann  aus- 
ge fu h rt. D as g esch n itten e  S tiick  g e h t nun  au f
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den R o llg an g  l z u r  K nuppelw alze  und e rh a lt 
h ie r  zw ei S tiche, von denen der zw eite  auto- 
m atisch  in das d r i tte  G eriist der e rs ten  V or- 
s traB e h erum gefiih rt w ird . Von diesem  G eriist 
aus w ird  der S tab  se lb s ttiltig  in das e rs te  G eriist 
d e r zw eiten  V orstraB e e ingefiih rt.

Zw ischen dem ers ten  und zw eiten  G eriist 
h in te r  d e r zw eiten  V orstraB e befinden sich zw ei 
iib ere in an d er g re ifende  U m fiihrungen, so dafi 
ein und  derse lbe  W a lz s ta b  am e rs ten  Ge- 
ru s t  zw eim al gestochen w erden kann . Z ur 
E in fiih rung  von d e r zw eiten  V orstraB e zu der 
e rs te n  F e rtig s tra B e  d ien t ebenfalls eine einfache 
U m fiih rung , die an den G erii3ten der e rs ten  
F e rtig s tra B e  a is  doppelte, und an den le tz ten  
G eriisten  d e r zw eiten  F e rtig s traB e  a is  drei-

sind m it P la tte n b e la g  iiberdeck t, so daB die 
auslaufenden  S ch lingen  h ie rd u rch  ab so lu t n ich t 
b eh in d ert w erden . D ie Schlingenlilufe, dereń  
Q uerąęhn itt aus A bb ildung  5 e rs ich tlich  is t, 
sind vor der S trafie  re ic lilich  la n g  g ew ilh lt, so 
daB ein A nlaufen der Sch lingen  am E nde m oglichst 
verm ieden w ird . D ie L an g e  d ieser K ana le  be- 
tr a g t  vo r dera le tz ten  G eriist 22 m und haben 
dieselben eine N eigung  von 1 : 1 0  von der 
S traB e aus ab w arts . S am tliche Sch lingen- 
lau fe sind durch  P la tte n b e la g e  iiberdeck t. Zum 
raschen  E n tfe rn en  des m oglicherw eise e rzeug ten  
S ch ro tts  d ien t vo r der S traB e ein e lek trisch  
b e trieb en er D rah tliaspe l. H in te r  den F e rtig -  
straB en befinden sich g le ich ze itig  zum Auf- 
w ickeln von dickem  D ra h t zw ei so lcher H aspel und

Abbildung 4.
Querschnitt durch die Rollgange und Schneide- 

vorrichtung.
Schnitt x—y (siehe Tafel).

fache U m fiihrung au sgefiih rt is t . D er aus der 
F e rtig s traB e  auslaufende D ra h t w ird  durch  A us- 
fiilirungsrohre  in  au tom atische  H aspel eige- 
nen  System s e ingefiih rt, die d ieselben zu Biin- 
deln aufw ickeln  und aus dem H aspel aus- 
driicken. D as fe r tig e  B iindel w ird  vom H aspel 
a b g e z o g e n , au f  ein  daneben liegendes T ran s- 
p o rtb an d  g e b ra c h t und  durch  dasselbe zum 
M agazin  befó rdert. D er H asp e lan trieb  e rfo lg t 
durch  eine eigene T ransm ission  von der V or- 
gelegew elle  d e r zw eiten  V orstraB e aus. S am t
liche H aspel w erden  durch  einen S teuerm ann  
be tiltig t. B esonderer W e r t  w urde au f  die rich - 
tig e  K o n stru k tio n  d e r U m fiihrungen der E in- 
fuh rungsgehause  sow ie der A usfiih rungsrohre  
g e le g t und  h ie rdu rch  ebenfa lls  S ch ro ttw are  au f  
ein  M inimum b esch ran k t.

An den S tan d em  des e rs ten  und d ritten  
G eriistes d e r zw eiten  V orstraB e sow ohl a is  auch 
an  den S tan d em  des zw eiten  und  v ie r ten  G e
riis te s  der zw eiten  F e rtig s tra B e  befinden sich  
e lek trisch  b e triebene  M aulscheren  zum  A b- 
sclm eiden der sch lech ten  E nden . D ie A n triebs- 
L an g s - T ransm issionen  der zw ei F e rtig s tra f ie n

dazw ischen  an g eo rd n e t eine e lek trisch  betriebene  
D rah tsp itzm asch in e  zum  A nsp itzen  des D ra h ts .

D ie yo rstehend  e rw ah n ten  H ilfsappara te , E in - 
und A usstoB vorrich tung , R o llg iinge , Sclilepper-

Abbildung B.

ziige, Sitge, S chere  und  H aspe l w erden  durch  s tau b - 
und  w asserd ich t g ek ap se lte  M otoren d e r U nion 
E le k tr iz i ta ts  - G esellschaft, B e rlin , an g e tr ieb en . 
U ber der M aschine und  dem Ofen la u f t e in  eben fa lls  
von der B e n ra th e r  M aschinenfabrik  g e lie fe r te r
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e lek trisch  b e tr ieb en e r K ran  von 2 0  t  T ra g k ra f t  
und  20  m S pannw eite . Z u rB ed ien u n g  der W alzen - 
strafie  is t  ein L a u fk ra n  von 29 m S pannw eite  
bei 5 t  T ragfU higkeit yo rgesehen .

D ie S tra fie  is t  E nde  N ovem ber 19 0 3  in  
B etrieb  g e se tz t w o rd en ; A nfang  F e b ru a r  1 9 0 4  
w urde dam it b e re its  eine P ro d u k tio n  von e tw a
60 t  i. d. S ch ich t e rre ich t, und e ine S te ig e ru n g

der E rzeu g u n g  au f  70 b is 80  t  is t  m it S icherhe it 
zu e rw a rte n .

D ie g esam te  A nlage m it a llen  V orgelegen  
nnd S trafien  sow ie a llen  H ilfsap p a ra ten  vom 
Ofen b is zum  T ran sp o rtb an d , m it A usnahm e der 
M aschine, w urde  von d e r B e n ra th e r  M aschinen- 
fab rik  e rb au t.

B e n r a t h .  K. Gruber.

Die Stalilralmiengebaude bei dem Brande in Baltimore.
(N&chdruck yerbotcn.)

U ber die grofie F eu e rsb rn n st, von w e lch e r die 
S ta d t B a ltim ore  am 7. und 8 . F e b r . d. J .  betroffen 
w urde, liegen  nunm ehr um fangre iche  B erich te  an- 
gesehener am erikan ischer techn isc lier Z e itsch riften  
v o r, w elche einen genauen  U berb lick  iiber die 
Grofie des Schadenfeuers und das V erh a lten  der 
e inze lnen  G ebaude und dereń 
B auw eisen  erm oglichen.

D iese Z e itsch riften  ste llen  
zunachst in  ih ren  B erich ten  
ubereinstim m end fe s t, dafi 
die g le ich  n ach  der K a ta - 
s trophe  von einem  T e il der 
am erikan ischen  T ag esp resse  
abgegebenen  abfiilligen  U r- 
te ile  iiber das V erh a lten  der 
nach  der S tah lra lim enbau - 
w eise e rr ic h te te n  W olken- 
k ra tz e r  b e i diesem  B rande  
vore ilige  und u n rich tig e  
w aren . D ie A ufierungen  der 
am erik an isch en T ag esp resse , 
w elche auch  in  europilische 
Z eitungen  iiberg ingen , g ip- 
fe lten  darin , „dafi die nach  
der angeb lich  feu e rb estan - 
d igen B auw eise e rr ich te ten  

W o lk e n k ra tz e r  g eb ran n t 
h a tte n , a is  w aren  sie von 
P ap ie rm ach e ; dafi sie w ie 
S chornste ine  g e w irk t und 
die V erb re itu n g  des F eu ers  
g e fo rd e rt h a tte n ; dafi sie, 
nachdem  sie a u sg eb ran n t w aren , wTie T eleskope 
in  sich zusam m ensanken  und  dafi die H offnung 
d er A rch itek ten  und  In g en ieu re , feuerw iderstands- 
fah ige  G ebaude e rr ich ten  zu  ko n n en , z e rs to r t 
sei w ie das G ras der P ra r ie  im S onnenbrand  u sw .“ 

In  den B erich ten  d e r am erikan ischen  te c h 
n ischen  Z e itsch rif ten *  w ird  heryorgehoben , dafi 
g e rad e  die n ach  d e r S tah lrah m en b au w eise  e r
ric h te te n  W o lk e n k ra tz e r  m it feuergesch iitz ten  
E isen k o n stru k tio n en  die beste  P ro b e  au f  ih re  
F eu e rb es tan d ig k e it dadurch  e rb ra c h t haben , w eil

sie eben noch stehen  und sto lz  aus dem T rtim m er- 
feld h erv o rrag en , w ah ren d  a lle  nach  a lte re r  B au- 
w'eise e rr ic h te te n  G ebaude m it in n e re r  T rag e - 
k o n stru k tio n  aus H olz oder ungesch iitz tem  E isen 
g an z lich  v e rn ic h te t sind  und um diese W olken 
k ra tz e r  herum  in T riim m ern  lieg en .*

V on dem B ran d e  w urde  haup tsach lich  das 
Z en trum  d e r S tad t, die sogenann te  C ity, das 
H a u p tg e sch a ftsv ie rte l m it seinen  grofien Ge- 
sc h a ftsh au se rn , B an k en , P o s t  u sw ., betroffen.

* Wir benutzen den Anlall, um darauf hinzu- 
weisen, dafi das Musterbuch fur den Schutz von Eisen
konstruktionen gegen Feuer, welches im Auftrage des 
Verbandes deutscher Architekten- und Ingenieur- 
Yereine, des Yereins deutscher Ingenieure und des 
Yereins deutscher Eisenhiittenleute von Ingenieur 
H. H a g n  in Hamburg heransgegeben wird, sich im 
Druck befindet und demntichst erscheinen wird.

Abbildung 1. Ruinen Calverstreet. — Im Hinfergrund 
links Maryland Trust Building, rechts Continental Trust Building.

* „Iron Age“, „Engineering News" u. a. m. Die Redaktion.
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D er durch  das F e n e r  en ts tandene  d irek te  Scha- 
den beliiu ft sich nach  yorlaufiger S ch a tzu n g  au f 
10 0  b is 125  M illionen D o lla rs . D ie B rand- 
s te lle  h a t  nahezu  eine A usdelinung1 von einer 
eng lischen  Q uadratm eile  und  e n th a lt 55  H auser- 
b locks m it ungefiih r 2 0 0 0  G ebauden. An- 
n ilhernd  19 0 0  d ieser Gebilude w aren  nach 
a lte re r  B a u a r t in  Z iegel- oder H au stem  m it 
in n e ren  trag en d en  H o lzkonstruk tionen , B alken-

Abbildung 2.

decken usw . e r r ic h te t. B ei 75 w eite ren  Ge
bauden  g le ich e r ilu Ber e r  A usftih rung  bestanden  
die in n eren  T rag ek o n stru k tio n en  aus ungeschiitz- 
te n  e isernen  S ttitzen  m it daruberliegenden  
fre ien  J -T r iig e rn . D ie H ohe d ieser G ebaude 
b e tru g  se iten  iiber 5 bis 6 S tockw erke . A lle 
d iese G ebaude sind  durch  das F en e r y e rn ich te t 
w orden  und lieg en  g an z lich  in  T riim m ern , so daB 
iiber sie n ich ts  bem erk en sw erte s  zu  sagen  is t.

In m itten  der vo rg en an n ten  G ebaude und  yon 
diesen um geben lag en  e tw a  12 nach  der S tah l- 
rahm enbauw eise  e rr ic h te te  W o lk e n k ra tz e r ; eins

d ieser G ebaude, das C on tinen ta l T ru s t B uild ing  
(A bbildung 4 ), w a r  16 S tockw erke  hoch, die 
an d ern  12 S tockw erke  und w en iger. B ei vor- 
g en ann ten  S tab lrahm engebauden  w aren  sam tliche 
E isen k o n stru k tio n en  feu erg esch iitz t.

D as S chadenfeuer e n ts tan d  am 7. F e b ru a r  
m orgens 11 U h r in  einem  W aren h au se  a lte re r  
B au a rt, dessen  trag en d e  In n en k o n s tru k tio n  aus 
ungesch iitz ten  gufieisernen  S tn tzen  und J - T r a -  

g e rn  b estand . D as W aren - 
haus w a r m it le ich t brenn- 
bai'en Stoffen g efiillt und 
w urde  die A u sb re itung  des 
F eu e rs  durch  einen orkan- 
a r tig e n  S tu rm  und  das h ier- 
durch  en ts teh en d e  heftige 
F lu g fe u e r b eg iin stig t. E in  
B łock nach  dem andern  fiel 
dem 3 0  S tunden  w ahrenden  
en tfesse lten  E łem en te  zum 
O pfer. D ie F eu e riib e rtra -  
g u n g  von einem  G ebaude 
zum  an d ern  e rfo lg te  te ils  
du rch  die in  die ungesch iitz 
te n  F e n s te r  e indringenden  
F lam m en , te ils  durch  das 
au f  die D ach er fa llen d e  F lu g 
feuer. D ie W o lk en k ra tze r 
w urden  durchw eg  durch  das 
E in d rin g en  d e r F lam m en  der 
b rennenden  n ied rigen  N ach- 
b a rb au se r in  die F e n s te r-  
o ifnungen en tz iinde t. D iese 
E rsch e in u n g  h a t  sich  be re its  
bei dem B ran d e  des G ebau- 
des derH om e-Y ersicherungs- 
g ese llsch a ft in  N ew  Y ork  
im  J a h re  1 8 9 8 , iiber w elchen 
in  d ieser Z e itsc h rif tb e r ic h te t 
w u rd e , g eze ig t.*  D ie da- 
m als driiben ans diesem  Scha
denfeuer gezogene L eh re , 
dafi in  e rs te r  L in ie  die F e n 
s te r  d e r S tah lrahm engebaude 
m it g ee igne ten  feuersicheren  
A bschliissen  zu rV erm eidung  
der F e u e riib e r tra g u n g  von 
den N ach b arh an se rn  ans ge- 

s ich e rt w erden  m iissen, h a t  m an jedoch  fa s t bei 
sam tlichen  S tah lrah m en b au ten  in B altim o re  nn- 
b each te t g e la s sen ; ein  so lcher S chu tz  fan d  sich 
n u r  y e re in ze lt yor. D as N ich tvo rhandense in  des 
F eu ersc lm tzes der F e n s te r  w ird  iibereinstim m end 
a is der g ro fite  F e h le r  b eze ich n e t, w e lch e r bei 
der E rb a u u n g  d e r S tah lrahm engebaude  in  B a lt i
m ore gem acht w urde . D ie F eu erv ersich eru n g en  
h aben  die W ich tig k e it d ieses F eu e rsch n tze s  bei 
der Y eransch lagung  ih res  R isikos in  B altim ore  bei

* Siehe „Stahl und Eisenu 1899 Heft 4.

Union Trust Building nach dem Brande.
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Abbildung 3. Maryland Trust Building nacli dera Brande.

ru n g  d ieser O pera tionsbasis 
w urde  der U berg riff des 
F eu e rs  au f  w e ite re  B locks 
abg esch n itten . A uch an  
m elireren  anderen  S te llen  
haben  sich  g e rad e  die W o l- 
k e n k ra tz e r  a is  g u te r  F eu e r- 
sch n tzw a ll e rw iesen  und  
eine W e ite rv e rb re itu n g  des 
F eu e rs  v e rh iite t;  das U nion 
T ru s t  B u ild ing  h in d e rte  das 
F e u e r , au f  einen  benach- 
b a rte n  H iłuserb lock  n ach  
a l te re r  B a u a r t  m it groBem  
b ren n b aren  In h a l t  iiberzu- 
sp ringen .

D ie S tah lrahm engebaude  
haben  eine sch a rfe  P ro b e  
au f  F eu erw id e rs tan d sfa liig - 
k e it beste lien  m iissen , da 
ih r  b ren n b a re r In h a l t  und  
d e r gesam te  in n e re  A usbau 
(F en s te r, T ii r e n , T afe lun - 
gen  nn d  FuB boden) vom

w eitem  u n te rsc h a tz t;  in  Z u
k un ft w erden  sie den F eu e r- 
schu tz  der F e n s te r  w ohl 
fordern .

N achdem  das F e u e r  durch  
die F e n s te r  E in g a n g  in die 
S tah lrah m en b au ten  gefun
den h a tte  und  durch  den 
o rk an a rtig en  S tu rm  h e ftig  
angefach t w orden  w a r, g ing  
der g an ze  b ren n b a re  In h a l t 
der G ebaude in F lam m en 
auf. D ie F e u e rw e h r konn te  
sich m it der A bloschung ein- 
ze lne r G ebaude n ich t m ehr 
befassen ; nachdem  d er B rand- 
h erd  eine so g ew altig e  A us- 
dehnnng genom m en h a tte , 
mufite y ie lm eh r ih re  T a tig -  
ke it sich a u f  den Y ersuch  der 
A bdam m nng des F eu e rs  an 
geeigne ten  S te llen , wo es 
durch den W in d  h in g e trieb en  
w urde , besc liranken . N ach
dem sich  die W in d rich tu n g  
zum  V o rte il g e a n d e rt h a tte  
und das F e u e r  in  einen 
durch  W a sse rlan fe  gebilde- 
ten  W in k e l g e tr ieb en  w urde , 
ge lan g  dies u n te r  B en u tzu n g  
des C alvert- und E q u itab le  
B u ild ing  a is w eite re  F eu e r- 
sch ranke. D urch  S prengung  
m eh re re r H auserb locks m it 
D ynam it in  der V erlilnge-

Abbildung 4.
Continental Trust Building. Baltimores hochster nnd modernster 

Wolkenkratzer, welcher die grofite Hitze auszuhalten hatte.
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Abbildung 5. TayettestraBe nach dem Brande.
Rechts Calvevt- und Equitable Building, davor die Ruinę eines Hauses 
in gewohnlicher Bauart. Die Stange der elektrischen Bahn links zeugt 

von der grofien Hitze, welche in der StraBe geherrscht haben inufi.

F e u e r  yollstiindig  y e rn ic lite t w urde. D ie H itze  
in  den R aum en w a r so groB, dafi se lb s t die in 
der Oberflilehe d e r Z w ischendecken in  B eton ein- 
g eb e tte ten  und daher d re ise itig  gesch iitz ten  L ager- 
lio lzer d e r FuBboden vom F e u e r  yo lls tan d ig  ver- 
ze lir t w urden  und M etali und  G las zum  Schm elzen 
kam . T ro tz  d ieser bedeutenden H itze  haben die 
eigen tliehen  T rag ek o n stru k - 
tionen  der in den le tz ten  
J a h re n  e rr ic h te te n  S talil- 
rah m en b au ten  ein yorziig - 
lich esV erh a lto n  g eze ig t. Be- 
k an n tlich  b es teh t d ie AuBen- 
und Innenk o n stru k tio n  eines 
solchen  G ebaudes aus einem  
trag en d en  und yerste ifenden  
S tah lg erip p e , w elches iluBer- 
lich  m it N a tu rs te in , T e rra -  
k o tta  o d e rZ ie g e ls te in en  ver- 
k le id e t i s t ,  w ah rend  die 
inneren  trag en d en  S tiitzen  
und D eckenti-ager m it feuer- 
fes ten H o h lste in en  a lsF e u e r-  
schu tz  um hiillt sind. D ieser 
F eu e rsch u tz  der inneren  

E isen k o n stru k tio n en  m it 
feuerfesten  H oh lste inen  h a t 
s ich  w iederum  vorz iig lich  
b ew ah rt und  hab en  le tz te re  
die E rh itz u n g  der E isen 
k o n struk tionen  b is zu r  T ra g -

u n fah ig k e it v e rh in d e rt. Die 
B erich te  geben  eine ausftihr- 
liche  D a rs te llu n g  des durch 
S ach v ers tan d ig e  festgeste ll- 
ten  B efundes.

E s w iirde zu  w eit fiihren, 
an  d ieser S te lle  au f  die in 
den e inze lnen  G ebauden 
iiber das V e rh a lte n  der Kon- 
s tru k tio n en  und M ateria lien  
gem ach ten  B eobachtungen  
n ah e r e inzugehen , und  sollen 
diese n achstehend  zusam - 
m engefaB t w iedergegeben  
w erden . Z u n ic h s t h a t man 
fe s tg e s te ll t ,  daB bei fas t 
a llen  in  den le tz te n  fiinf 
Ja h re n  e rr ich te ten  S tah l- 
rahm engebauden  die AuBen- 
w ande und In n en s tiitzen  
nach  dem B ran d e  yo llstitnd ig  
im  L o t s tehen  und in  hori- 
z o n ta le r  R ich tu n g  ke ine  oder 
w enig  n en n en sw erte  Ver- 
b iegungen  ze ig e n ; die ver- 
bogenen  T e ile  k o n n en , wo 
dies erfo rderlie li, le ich t aus- 
g ew ech se lt w erden . D ieW ie- 
d e rh e rs te llu n g  des inneren  

A usbaues kann  bei den m eisten G ebauden sofort 
in A ngriff genom m en w erden  und  is t  d e ren W ied er- 
ben u tzu n g  in  bald ige  A ussich t g e s te ll t. Von
diesen G ebauden w aren  zu nen n en : das Con
tin e n ta l T ru s t , M ary land  T ru s t , Ecjuitablc, U nion 
T ru s t , C a ly e rt und H era ld  B u ild ing  u. a . m. B ei 
ein igen  d ieser G ebaude bem ange lt m an, daB die

Abbildung 6. Ruinę gleich nach dem Brande, 
reclits Calvert Building, links Ruinę Union Trust Building.
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Abbildung 7. Blick in die Liberty Street. In der Mitte 
Continental Trust Building.

T rftger d e r D ecken zu  le ich t gew ilh lt w urden  
und in zu  groB en A bstanden  v e rlo g t w aren . 
F iir znk iin ftige  A usfiih rungen  w ird  erapfolilen, 
diese A bstilnde n ich t grofier 
ais 1 ,80  m zu w ilhlen und 
zu den D ecken m indestens 
25 b is 30  cm hohe T rilg e r 
zu v e rw en d en , sow ie ais 
D eckenhohlste ine so lche von 
20 cm M indests tilrke  zu  be- 
nu tzen . A uch ze ig ten  die 
G ew olbeanfilnger der aus 
H ohlsteinen h e rg e s te llten  
Zw ischendecken an den S te l
len, wo sie u n te r  die T rilg e r- 
flansche g re ifen  und  n u r 
2 1!2 cm s ta rk  sind , v ielfache 
A bp la tzungen , w ah ren d  sich 
doppełte A bm essungen an 
d ieser S te lle  bew a lir t haben .
D iefeuergesch iitz ten  S tiitzen  
aus zusam m engesetz ten  P ro - 
filen , w elche die groBen 
D ruckkritfte  a u f  die F u n d a 
m ente iib e rtrag en  miissen 
und ais die w ic litig sten  
K o n stru k tio n ste ile  in  einem 
S tah lrah m en b au  anzusehen  
sind , ze igen  ke ine  A usbie- 
gungen. F e s tg e s te llt  w urde 
n u r eine form liche S -B ie -  
gung  bei e in e r S tiitze  im  
7 .S to ck  des C a lv e rt B u ild ing  
{A bbildung 8). D iese A us- 
kn ickung  is t  jedoch  dadurch  
■entstanden, daB an d ieser

S te lle  groBe Mongon b renn- 
b a re r  Stoffe lag e rten  und 
d e r  F eu e rsch u tz  der S tiitze  
vo r dem B ran d e  au f  eine 
k u rze  L an g e  en tfe rn t w or
den w ar, um eine zw ischen 
F eu e rsch u tz s te in  und E isen - 
s tiitze  liegende e lek trische  
H au p tle itu n g  behufs A n
schluB e in e r A bzw eigung  
fre izu leg en . D ie in  die fre ien  
H ohlraum e zw ischen  E isen- 
s tiitze  und feu e rfeste r H olil- 
ste inum hiillung  v e rleg ten  
R o lirle itungen  haben  durch 
ih re  A usdehnung  die F euer- 
sch u tzste in e  v ie lfach  abge- 
sp re n g t, w ie aus d e r A b
b ildung  8 zu  e rsehen  is t. 
E s w ird  aus diesem  G runde 
em pfohlen, in  Z ukun ft L ei- 
tu n g en  in  d iese H ohlraum e 
n ich t m eh r zu verlegen . 
D ie besondere Um liiillung 

der F eu e rsch u tz s te in e  der S tiitzen  m it D rah t- 
oder S treck m eta llp u tz  h a t sich ais seh r emp- 
feh len sw ert e rw iesen , da diese S te ine  noch besser

S-formig geknickte Stiitze in Calvert Building.Abbildung 8.
Der einzige groCere Sehaden bei den Stahlrahmen - Konstruktionen.
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an den E isensttitzen  h a fte ten . In  einigen S tah l- 
rahm engebauden  sind  m ehrere  D eckenfelder ein- 
g e s tiirz t und  haben  die d a ru n te r  liegenden 
D ecken besch& digt; es is t dies nam entlich  bei 
den in  den 9 0 e r  J a h re n  e rr ic h te te n  G ebauden, 
z . B . dem E ąu itab le  B u ild in g , der F a li. E in  
g roB er T e il d ieser E in s tiirz e  der D eckenfelder is t 
dnrch  das U m fallen  von feuersicheren  Schrilnken 
h e rv o rg e ru fen  w o rd en , nachdem  der FnBbodon, 
a n f  w elchem  sie s tanden , fo r tg e b ra n n t w ar. D ie 
au f U n te rlag h o lze r v e rleg ten  H olzfuB boden haben 
die W e ite ry e rb re itu n g  des F eu e rs  in  den S tah l- 
rahm engebliuden seh r gefo rd ert. W iirde m an 
b e i d e r E rb au u n g  an  S te lle  d e r HolzfuBboden 
and e re  M a te ria lie n , z . B . den in D eutsch land  
ublichen  L ino leum belag  a u f  Z em en t-E strich , ge- 
w fth lt h a b e n , so w iirde m ancher Schaden ver- 
m ieden w orden sein . D ie iibrigen M ateria lien  
h ab en  das b e i anderen  B randen  be re its  beob- 
ach te te  V erh a lten  geze ig t. N a tu rs te in e  in  den 
A uB enfronten  und  in  a lte re n  G ebauden a is S tiitzen  
v erw ende t, w urden  an  den vom F en e r betro ifenen 
S te llen  z e rs to r t  und  sp litte rte n  a b , so daB bei 
den S tiitzen  groBe Q uerschn ittsverm indernng  bis 
z u r  T ra g u n fa h ig k e it e in tra t . T e rra k o tte n  der 
F ro n te n  w urden  durch die H itze  v ielfach  riss ig , 
Z iegelste ine  haben  dem F e u e r  am besten  w ider- 
s tanden . D ie aus H oh lste inen  h e rg es te liten  Zwi- 
schenw ande haben , fa lls sie n ich t feh le rlia ft au f  
H o lzu n te r lag en  g e s te ll t  w nrden , g u t g eha lten .

V orzug liches V erh a lten  ze ig ten  auch  in  meh- 
re re n  F a llen  B etondecken  zw ischen  X - T ra g e rn . 
B ei m eh reren  B ankgebauden  w aren  n u r  die 
e igen tlichen  G eschaftsraum e d e r B ank  m it B eton
decken zw ischen J  - T ra g e rn  fiberdeck t, w ah rend  
die soustigen  K onstruk tionen  d ieser G ebaude aus 
H olz b es tan d en . D iese D ecken haben  die f lb e r-  
tr a g u n g  des F eu e rs  au f  die B ank raum e tro tz  der 
groB en H itze , w elcher sie au sg e se tz t w aren , und 
tro tz  der oft groBen E rsch iitte ru n g en  dnrch 
M auere instiirze  und  der dadureh  h e rvo rgeru fenen  
s ta rk e n  B e lastu n g en  erfo lg re ich  g eh in d ert. D er 
In h a l t  von m ehreren  B ank raum en  w urde ganz lich  
u n y e rse h rt yo rgefunden , so z. B . bei der N atio n a l 
B an k  of Comm erce, C om m ercial &  F a rm e rs  B ank
u. a. m. D e r G eschaftsraum  der C om m ercial & 
F a rm e rs  B ank  k an n  so g ar so fo rt w ieder in  Be- 
n u tz u n g  genom m en w erden . A usfiih rungen  in  
E isenbe ton  w aren  n u r  bei einem  G ebaude in  ge- 
ringem  U m fange yorhanden  nnd h a t sich  diese 
B auw eise a is  feu erb estan d ig  erw iesen .

S ach v ers tan d ig e  g lied e rn  die b e i dem B rande  
in  F ra g e  gekom m enen Z w ischendecken-K onstruk- 
tionen  nach  dem G rade ih re s  m eh r oder m inder 
g u ten  V e rh a lte n s in  d ieR e ih en o rd n u n g : Sch lacken- 
b e to n d eck en , dann H oh lste indecken  (L an g sv er- 
leg u n g  der H oh lraum e zu  den J - T r a g e r n ) ,  zu- 
le tz t  H oh lste indecken  (Q uerverlegung  d e r H ohl
raum e zu  den I  - T ra g e rn ) . U ber diese d re i 
D eckenkonstruk tionen  w nrde  in  d ieser Z e itsch rift

J a h rg a n g  18 9 8  N r. 18 au sfiih rlich er berich te t. 
D rah tg lasv e rg la su n g en  haben  in  v ielen  Fallen  
die U b e rtrag u n g  des F e u e rs  durch  F e n s te r  und 
O berlich te  y e rh in d e rt.

D ie G ebaude der U n ited  R a ilw ay  & E lek trik  
Company lie fe r ten  ein leh rre ich es B eisp iel dafiir, 
w ie m an e in stock ige  G ebaude m it kostbarem  
M ascliinen inhalt in  feuergefah rlichen  S tad tgegen - 
den h e rs te llen  soli. D ieses E lek triz ita tsw e rk  
b e s teh t aus d re i g le ichen  G ebauden , und zw ar 
aus zw ei g leichen M ascliinenhausern  und  einem 
dazw ischenliegeuden  K esse lh au s , jed es  etw a
61 m lan g , 48  m b re i t  und 23 m hoch. D as 
a lte re  M aschinenhaus w a r m it einem  H olzpapp- 
dach  au f  e isernen  D achb indern  iiberdach t, w ah
ren d  das D ach des K esse lhauses und  des neuen 
M ascliinenhauses aus e isernen  B indern  m it mas- 
siver D aclihau t in  H oh lz iege ln  und  H olzzem ent- 
deckung bestand . D as D ach  des a lte re n  Ma- 
sch inenhauses w urde  durch F lu g fe u e r en tz iindet, 
die B inder s tiirz ten  ein und rissen  die M auera 
m it sich. Die g an ze  M asch inenan lage  (1 2  0 0 0  P .S .)  
m it den dazugehorigen  D ynam om aschinen, S chalt- 
ta fe ln  usw . is t  durch  diesen  E in s tu rz  unbrauch- 
b a r  gew orden. D as K essel- und neue M aschinen
h au s haben  bei ebenso feu e rg e fah rlich e r L ag e  
k e in e rle i B eschadigungen  aufznw eisen, D ie mas- 
siven D acher haben  die F eu e riib e r tra g u n g  e rfo lg 
re ich  g e h in d e r t; zudem  w aren  T iiren  und  F e n s te r  
d ie se r G ebaude aus E isen  h e rg e s te l l t  und  m it 
D ra litg la s  y e r g la s t , w odurch eine F eueriiber- 
tra g u n g  durch  die Seitenoffnungen verm ieden 
w urde. D ie E rlia ltu n g  d ie se r G ebaude is t  fu r 
die S ta d t B altim ore  von auB ero rden tlicher W ich tig - 
k e it gew esen, da die Y erso rg u n g  der S ta d t m it 
L ic h t und K ra f t fiir die e lek trisch en  S traB en- 
bahnen  ke ine  U n te rb rech u n g  e r l it te n  lia t. A ndere 
S tad te  m ogen dieses B eisp ie l be i der A n lage  
ah n lich er K ra ftan lag en  in  d ich t beb au ten  S tad t- 
y ie r te ln  b eherz igen .

B ei dem B rande  in  B altim ore  sind  die b is
h e r  yo rliegenden  w en igen  E rfah ru n g en  iiber das 
V erh a lten  der n ach  der S tah lrahm enbauw eise  
e rr ich te ten  G ebaude in so fern  w esen tlich  be- 
re ic h e r t w orden, a is  das feu e rg esch u tz te  E isen  
in  groB erem  IJm fange eine yo rziig liche P ro b e  
se in er F e u e rb e s ta n d ig k e it e rb ra c h t h a t  und  da- 
h e r  a is  ein seh r b rau ch b ares  K o n stru k tio n s- 
m a te ria l f iir  feue rb estan d ig e  H ochbau ten  anzu- 
sehen  is t.

Zu diesem  gu ten  V e rh a lten  der S tah lrah m en - 
gebaude m ag  noch d e r U m stand  b e ig e trag en  
haben , daB die K o n stru k tio n en  m it L oschw asser 
n ic h t in  B ern h ru n g  kam en, w odurch  e in se itige  
A usdehnung u n d  Z usam m enziehung  d e r  E isen - 
te i le  und  die A b sp rengung  d e r  F en e rsch u tz s te in e  
durch  die G ew alt der W a sse rs tra h le n  yerm ieden 
w urde . D en  F eu e rw eh ren  diirfte  d ah e r bei 
B ran d en  yon G ebauden m it feuergesch iitz ten  
E isen k o n s tru k tio n en  eine gew isse E n th a ltsa m k e it
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im W asse w e rb ra u c h  zu em pfelilon sein , fa lls  
das S chadenfeuer n ich t in der E n ts te h u n g  un te r- 
driickt w erden  kann  u n d  b e re its  groB ere A us- 
dehnung angenom m en h a t.

D ie F ó rd e ru n g  der feuersicheren  Um liiillun- 
gen d er E isen k o n s tru k tio n en  der H oclibau ten  
mit feu erg efah rlich em  In h a l t  w ird  in  D eu tsch 

land  noch y ie lfach  a is eine iiberfliissige, die 
B au k o sten  u n no tig  y e rteu e rn d e  V o rsch rift an - 
gesehen . D ie bei dem B ran d e  in  B altim o re  
gem ach ten  E rfah ru n g en  konnen  e tw aige  Z w eifle r 
an d e r N o tw en d ig k e it dieses F eu e rsch u tze s  e ines 
B esseren  b e leh ren . . . .  r .

Gresichtspunkte beim Bau moderner Hocliofen.*
E in ig es aus dem M ine tte rey ie r yon E. Lamoureux.

In  Z eiten  w irtsch a ftłich en  N iedergangs is t  
es m ehr a is  je  die A ufgabe des E isen h iitten - 
m annes, die S e lb s tkosten  so v ie l w ie m oglich 
zu ern ied rigen , um tro tz  der gesunkenen  V er- 
kaufsp re ise  w en ig stens die G estehungskosten  
einigerm afien zu  decken. D ie m eisten  bedeu ten - 
deren W e rk e  sind  j a  gezw ungen , den B e trieb  
e inzuschnlnken , um sich  n ich t in  die un liebsam e 
L age y e rs e tz t zu  sehen , ih re  E rzeu g n isse  b illig  
an das A usland  abzugeben .

D ie G estehungskosten  zu  yerm indern , is t 
zum al d o rt n ich t einfach, wo m it y e ra lte te n  
A nlagen g e a rb e ite t w ird , die hohere  L bhne be- 
dingen, und le tz te re  zum eist n ich t h e ru n te r-  
g ese tz t w urden . Jed en fa lls  haben  die heu tigen  
Zeiten es m it sich  g eb rach t, daB die W e rk s -  
le ite r sich g en S tig t sehen , an  ih ren  S e lb s tk o sten  
eine scharfe  K on tro lle  au szu tiben , ein  P u n k t, 
der in  der H o ch k o n ju n k tu r kaum  d e r B each- 
tung  gew iird ig t w urde , da es dam als n u r  hieO, 
m oglichst v ie l zu  lie fe rn , e in e rle i zu welcliem  
P re ise .

In  e r s te r  L in ie  g il t  d ies fu r R oheisen , das 
A usgangsm ateria l fu r a lle  F e rtig e rz e u g n is se  der 
E isen industrie . L e id e r haben  ge rad e  h ie r  die 
iilteren  W e rk e  m it S ch w ie rig k e it zu  kam pfen , 
da man n ich t so ohne w e ite res  einen  H ochofen 
abreiBen k an n , d e r ein  ansehn liches K a p ita ł 
re p ra se n tie rt. W ir  haben  au f  dem W e ltm a rk te  
mit der am erikan ischen  K o n k u rren z  zu rechnen , 
die b ek an n tlich  u n te r  seh r g iin stigen  U m standen  
a rb e ite t und sow ohl seh r n ied rig e  F ra c h ts a tz e  
fiir R o h m ateria lien  h a t, a is  auch  iiber seh r 
yollkom m ene E in ric litungen  y erfiig t. D ah e r 
schein t es m ir n ich t liberflussig , die E ro r te ru n g  
der G esich tspunk te  zu  y e rsu ch en , die bei dem 
E n tw urfe  m oderner H ochofenanlagen  zu erw agen  
sind. E s so llte  m ich freu en , w enn  ich  zum  
N utzen der A llgem einheit w eite re  V eroffent- 
lichungen, besonders von L eu ten , die m it der- 
a rtig en  am erikan ischen  H ochofen a rb e iten , an- 
regen  konn te .

* Wegen Ranmmangels yerspatet Die Redaktion.

B is v o r ein igen  J a h re n  h a tte n  die m eisten  
W erk e  noch keine E rz -  und  K o k sta sch en ; die 
ankom m enden W ag en  w urden  au f  eine H och- 
bahn  gefah ren  und  von da a u f  den H aufen  
en tlad en . N ur seh r w enige W erk e  w aren  schon 
vor ziem lich  la n g e r  Z e it dazu  iibergegangen , 
bei ausre ichenderem  N iveauun tersch ied  zw ischen 
H ochofensohle und H ohe der K o k sm a te ria lie a - 
ge le ise  grofie E rz -  und K okstaschen  aus B le c h  
iiber M auern  oder Sau len  an zu legen , die u n ten  
m it S ch iebern  yerseh en  w aren . D ies b ed eu te te  
schon einen  F o r ts c h r i t t ,  da  das B eladen  d e r  
G ich tw agen  m it der Schaufel fo rtfie l. D as 
E n tla d e n  der ankom m enden W ag en  muBto a b e r 
noch im m er von H and geschehen , ein  M angel, 
d e r e rs t du rch  A nw endung von W ag en  m it 
B oden- oder S eitenk lappen  b e se itig t w urde. 
L e tz te re  W ag en  sind  a lle rd in g s  n u r fiir E rz -  
tr a n s p o r t  von den eigenen  G ruben  au f  P r iv a t-  
b ah n en  a n w en d b a r, da sie fiir den K o k stran s- 
p o r t au f  den S taa tsb ah n en  e in s tw eilen  n ich t 
zuge lassen  sind . E in e  solche A nlage  w a re  
schon ziem lich  yo llkom m en , w enn n ich t das 
Schieben d e r G ich tw agen  von den F u llsch ieb em  
b is au f  die P la t tfo rm  des F o rd e rtu rm s  durch  
A rb e ite r  geschehen  miiBte, von denen m indestens 
zw ei fiir jed en  Ofen e rfo rd e rlich  sind , und die 
fiir diese schw ere  A rb e it z iem lich  hohe L Shne 
e rh a lte n . A lle rd ings liefie sich  d ies durch  A n
w endung  von e lek trisch  b e trieb en en  W ag en , 
oder b esser yon Schiebebiihnen m echanisch  aus- 
fiihren , indessen  lo h n t d iese M aBnahme w egen 
der hohen A n lagekosten  n u r  fiir g ro fie  G ich t
w ag en . T a ts a d i l ic h  is t eine solche A nlage , bei 
d e r m eines W issen s  ein G ich tw agen  von 15 t  
L a d e fah ig k e it m it B odenklappen  durch  eine 
e lek trisch e  S chiebebiihne a u f  die P la ttfo rm  des 
F o rd e rg e riis te s  ge fah ren ' w ird , im  M in e tte rey ie r 
y o rhanden . M einer A nsich t n ach  is t  dies n ic h t 
g e rad e  yon  V o rte il fiir einen  regelm afiigen  H och- 
ofengang , da  durch die A ufgabe so sch w ere r 
G ich ten  die E n tm isch u n g  yon K oks und  E rz  
bezw . Z usch lagen  g e fó rd e rt w ird . A uch sind  
fiir d ie S tro m zu le itu n g  T ro lley s  erfo rd erlich
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(es d iirfte  sich  w ohl kanni um A kkum ulatoren- 
b e tr ieb  handeln ), die a n f  der G ich t zu m anchen 
A n stan d en  V eran lassu n g  geben konnen, obgleich 
m an sie w ah rsche in lich  abse its  an gesch iitz te r 
S te lle  an b rin g en  w ird . M an d a rf  n ich t aus 
dem  A uge y e rlie ren , daB fiir eine B egiclitungs- 
yo rric litu n g  vor allem  eine unbed ing te  B etrieb s- 
s ic h e rh e it an zu streb en  is t.

E s sind  auch D rah tse ilb ah n en  angew and t 
w orden , h au p tsach lich  in  F a lle n , wo ohnehin 
e in e  solclie fiir den T ra n sp o r t des E rzes  von 
d e r  G rube h e r  vorgesehen w a r und d ire k t bis 
a u f  die G ich t w e ite rg e fiih rt w erden  konnte . 
E in e  solclie A nlage w ird  sich  b illig  ste llen , 
h a t  ab e r  e in ige N ach te ile . Z um lchst sind  au f 
d e r  G ichtbiihne L eu te  e rfo rd e rlich , um das 
A ushangen , E n tlee ren  und W iedere inhangen  der 
W ag en  zu  beso rgen . A llerd ings ko n n te  das 
A ushangen  au tom atisch  geschehen , jedoch  mufi 
d ie  A u sk linkvo rrich tnng  v e rs te llb a r an g eb rach t 
w erden , dam it m an an  yersch iedenen  S te llen  der 
G ich t sch iitten  kann . D as W iedere inhangen  
muB a b e r von H and  geschehen . AuBerdem is t  
m an , y ie lle ich t noch m ehr a is  bei der gew olin- 
lic lien  B eg ich tu n g  von H and , w as die g leich - 
m aBige V erte ilu n g  d e r Schm elzm ateria lien  an- 
b e la n g t, a u f  die G ew issenhaftigke it der G icht- 
a rb e i te r  angew iesen . Z ugunsten  d ieser F o rd e ru n g  
sp r ic h t d e r U m stand, daB jed e  Zw isclienm ani- 
p n la tio n  u n m itte lb a r am H ochofen w eg fa llt, und 
s ie  w ird  in  den F a llen  a n g eb rach t sein  und 
au ch  b illig  a rb e iten , wo die N ahe d e r E rz b e rg -  
w erk e  oder e iner yo rhandenen  K okso fenbatterie  
dies re c h tfe r t ig t .  J .  P o h lig  und Ad. B le ich e rt 
h ab en  eine grofie A n zah l d e ra r tig e r  A nlagen 
au sg e fiih r t.

D as b ish e r G esag te  g il t  fiir peripherische  
B eg ich tu n g  bei cen tralom  G asfang , in  w elchen 
F a lle n  auch m eistens die G ich td rah tse ilb ah n  
A nw endung  gefunden h a t. Ohne Z w eifel kann  
s ie  auch bei z e n tra le r  B eg ich tung  yo lls tan d ig  
au to m atisch  au sg e fiih r t w erd en , w odurch jede  
B ed ienung  an  der G ich t w eg fa llt. U berhaupt 
k a n n  m an diese G ich tfó rderung  a is U bergang  
von den ein fachen  V ertik a lau fz iig en  zu  den 
am erik an isch en  au tom atischen  B eg ich tungsyor- 
r ic h tu n g e n  b e trach ten .

Bei den neuesten  A nlagen  w urde fa s t aus- 
sclilieB lich die g en e ig te  F o rd e ru n g  m it se lb s t
t a t i g  k ippenden  W ag en  an g ew an d t, w obei die 
F o rd e rb ak n  e inge le is ig  oder doppelgeleisig , nach 
B ro w n , K ennedy  u. a . an g e le g t is t. D ie 
B row nsche G ich tfó rderung  is t  ituB erst e infach 
n n d  le icb t g eb au t, d a  in  den g en e ig ten  P a rab e l-  
t r a g e rn  in fo lge  d e r  e ig en a rtig en  D urchb ildung , 
d ie  au f  die V erm eidung  von  N ebenspannungen  
liin z ie lt, die w irk lichen  B eansp ruchungen  der 
S tab e  bei B e la s tu n g  sich  den th eo re tisch  e r- 
m itte lten  seh r n ah e rn  w e rd en , und m an dah er 
w ag en  darf, d ieselben  seh r hoch zu beanspruchen .

E in e  d e ra r tig e  K o n stru k tio n  w ird  sich  yerhilltnia- 
m afiig b illig e r s te llen  a is  eine doppe lge le is ige ; 
dagegen  b ie te t je n e  den V o rte il des Ausgleichg 
der to ten  L a s t, ein U m stand, der w ohl B eachtung 
y e rd ien t. A llerd ings b en u tz t B row n die A rbeit, 
d ie der lee re  W ag en  beim  H erab fah ren  le iste t, 
um oben, iiber der B escb ickungsg locke, einen 
V e rte ilu n g s tr ic h te r  um einen  gew issen  je  nach 
den V erh a ltn issen  zu  bestim m enden W in k e l zu 
d reh en ; die iibersch iissige A rb e it w ird  durch 
eine B andbrem se au fg ezeh rt. B ei d ieser A rt 
der Y erte ilu n g  is t  n u r  eine grofie G locke vor- 
lianden. W en ig e r u m stand lich  la fit sich  dies 
durch A nordnung eines k le in e ren  F u llzy linders  
m it einem  k le in eren  V ersch lufikegel iiber der 
grofien G locke e rre ich en , in  w elchem  F alle  
B row n zu r  b esseren  Y erte ilu n g  des E rze s  eine 
ste ile  B lech sp ira le  e inbau t, w as w ohl bei einiger- 
mafien g le ichm afiiger K orngro fie  der aufzu- 
g ich tenden  M ateria lien  und  e in faclier M ollerung, 
w ie w ir sie im M ine tte rev ie r haben , n ich t un- 
um ganglicli no tw end ig  is t.

F u r  den V ergleicli d er e ingele is igen  mit 
der doppelgeleisigen  F o rd e ru n g  is t  zu  beach ten , 
dafi die to te  L a s t  im V erh a ltn is  zu r  N n tz la s t 
z iem lich  hoch i s t , und  es is t  n ich t aus- 
gesch lossen , dafi bei G egen iibe rste llung  der 
K ra fte rsp a rn isse  e in e rse its  und d e r M ehrkosten 
d e r A nlage u n te r  B erechnung  e in e r angem essenen 
V erz in sung  und A m ortisationsquo te  anderseits 
m anche d e r doppelgeleisigen  F o rd e ru n g  den Vor- 
z u g  geben w erden , um so m ehr, a is  die G icbt- 
gefafie bei le tz te r e r  le ich te r g eh a lten  w erden 
k o n n en , da  jed es  e inze lne  ebenso o ft fo rdert 
w ie d e r e inzige  W ag en  d e r e ingele is igen  Balin, 
w as w iederum  E rsp a rn isse  in  der T rag k o n stru k - 
tion  bedeu te t. AuBerdem k an n  die F o rder- 
geschw ind igkeit g e rin g e r se in ; aus diesem 
G runde sow ie w egen des A usgleichs der to ten  
L a s t b rau c lit m an  w en iger K ra f t und  kommt 
m it einem  k le in e ren  M otor aus.

B ei dem B row nschen System  is t  auch  die 
b ek an n te  F o rm  der E rz -  und  K o kstaschen  be- 
m erkensw ert. E in  e le k tr isc h e r  L a u fk ra n  trS g t 
ein G efafi, dessen  T ra g k o n s tru k tio n  au f  den 
Schneiden e in e r W ag e  ru h t, so dafi die G ichten 
d irek t gew ogen w erden  konnen . D er K ran  
lauft zw ischen  zw ei R eihen  K oks- und  E rz- 
ta sch en  m it geneig tem  Boden, denen e r aus 
F iillrum pfen  m it S ch iebern  die Schm elzm ateria lien  
en tn im m t, und fa lir t  a lsdann  b is iiber die schrage 
G iclitbahn , wo das G u t in  den K ipper en tlee rt 
w ird .*  E s is t  k la r , daB m an bei e in e r solchen 
A nlage  m it d e r den k b ar g e rin g sten  A nzah l von 
L eu ten  auskom m t. N ebenbei b em erk t is t  es 
y o r te ilh a f t, diese E rz -  und K ok sb eh a lte r, wenn

* Diese Anordung ist zuerst von S u p p e s  fiir 
die Lorain-Works bei Cleveland, Ohio, angewendet 
worden (vergl. „Stahl und Eisen“ Heft 1, Mai 1898, 
und Heft IB, September 1898).
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m oglich, u n te r  H iittensoh lo  v e rtie f t e inzubauen , 
dam it die E rz -  und K oksstiicke im W in te r  n ich t 
so le ich t zu sam m enfrieren  und keine  S chw ierig 
keiten  beim  H erausnehm en aus den S ch iittrinnen  
vern rsachen .

J .  P o lilig  in  K oln h a t  in  den le tz ten  
Jah ren  v ie le  d e ra r tig e  am erikan ische  Giclit- 
aufziige fiir das M in e tte rev ie r g e lie fe r t, w elche 
w egen der oben erw ilhn ten  V orziige fa s t a lle  
doppelgeleisig  sind . E r  b au t ab e r auch einfache 
G ich tfo rderungen , m it der b em erkensw erten  
E igen tiim lichke it, daB e r  die A rb e it des leeren  
W agens beim  H eru n te rfah ren  n ich t nu tz los 
yerloren  gehen  lilB t, sondern  sich  a is  B rem se 
des e lek trisch en  M otors b ed ien t, der dann ais 
Dynamo liiu ft und  S trom  an das L e itu n g sn e tz  
ab g ib t, ein nachahm ensw ertes B eisp iel der 
W iedergew innung  der iibersch iissig  ge le is te ten  
A rbeit fiir das H eben d e r to te n  L a s t. D er 
N achteil de r e in fachen  gegen iiber der doppelten  
F o rderung  w ird  dadurch  zum groB en T e il auf- 
gehoben. In  n eu es te r Z e it h a t  P o h lig  fiir die 
G ich tforderung  auch die H u n tsch e  T ran sp o rt-  
yorric litung  angew and t, die b ek an n tlich  ebenfalls 
yollstUndig au tom atisch  a rb e i te t und den V or- 
zug h a t, sich besser der gegense itigen  L ag e  
von H oehofen und E rz -  und K okstaschen  an- 
passen zu la s se n ; diese le tz te re n  konnen in  
groflerer N ahe der H oehofen a n g eb rach t w erden , 
was bei N euan lagen  eine sparsam e A usnu tzung  
des zu r  V erfiigung  stehenden  G elitndes g e s ta tte t.  
Auch laB t sie sich ohne grofie S ch w ierig k e it an 
bestehenden A nlagen  a n b r in g e n , da sie eine 
v ertika le  und e ine g en e ig te  B ew egung bes itz t, 
so dafi vo rhandene F o rd e rg e riis te  event. w e ite r  
verw endet w erden  konnen.

S e in e rze it w urden  von F r i tz  W . L urm ann  
falirbare G ich tk ran e  vorgesch lagen  und —  ich 
glaube —  auch  a u sg e f iih r t, um dem N ach te il 
der fehlenden R eserve  bei fes ts teh en d en  G icht- 
bahnen zu en tgehen . J e d e r  H oehofen h a t  seinen 
G ich tkran , und im  F a lle  des V ersagens eines 
A pparates k an n  ein a n d e re r vo riibergehend  zw ei 
Ofen bedienen. F iir  d iese A nordnung  w erden  
Koks- und  E rz ta sc h e n  y ie lle ich t w en ig e r ein- 
fach ausfa llen , a is  beisp ie lsw eise  beim B row n- 
schen System , w enn m an g leiche L o hnersparn isse  
anstreb t. tlb e rd ie s  w erden  h eu tzu tag e  die fe s t
stehenden G ich tfo rderungen  m it R u cksich t au f 
absolute B e trieb śs ich e rh e it au sgefiih rt.

E in  V o rsc h la g , d e r m eines W issena  noch 
n ich t gem ach t w orden  is t  und der y ie lle ich t 
etw as g ew ag t e rsc lie in t, is t  die A nw endung 
eines B echerw erks. M an w iirde dam it eine
sehr g leichm afiige V e rte ilu n g  e rre ic h e n , da es 
moglich w a r e , an e in e r b e lieb ig en , du rch  die 
E rfah ru n g  a is am g ee ig n e ts ten  bestim m ten  S te lle  
zu stiirzen , aufierdem  in  v o rte ilh a f te s te r  R eihen- 
folge die GefdBe zu  fiillen und  dadu rch  eine 
sehr g leichm afiige M ischung yon E rz  und  K oks

zu e rlan g en . A lle rd in g s haben  diese F o rd e r-  
e in rich tu n g en  m anche N ach te ile , vor allem  d as 
ung iinstige  V e rh a ltn is  zw ischen  L ee rg ew ich t und  
g e fo rd e rte r  N u tz la s t, w as einen  groBen A rb e its- 
y e rlu s t durch  R e ib n n g , also  einen sch lecliten  
W irk u n g sg ra d  e rg ib t. AuBerdem  b e s te h t die 
K e tte  aus z ah lre ich en  E lem en ten , w elche dem  
Y erschleiB e se h r  a u sg e se tz t sind und  zu  m anchen 
B e trieb ss to ru n g en  V eran lassu n g  geben konnen . 
A n d erse its  lassen  s i c h , bei g ee ig n e te r Kon
s tru k tio n , e inzelne G lieder im N o tfa lle  s e h r  
schnell ausw echseln . Auch is t die G ich taus- 
g le ichung  der to ten  L a s t bei y e r t ik a le r  oder
sch rag e r F o rd e ru n g  eine yollkom m ene. In
e inze lnen  F a lle n  konn te  dah er eine solche V or- 
r ic h tu n g  sich re c h t w ohl b rauclien  la ssen , w o 
sie, ohne grofien U m bau, a n g eb rach t w erden
ko n n te , da sie sich  je d e r  be lieb igen  L ag e  d e r  
H oehofen und E rz -  bezw . K okstaschen  zu -
e inander anpassen  lafit, und  doch w esen tliche  
E rsp a rn iss e  gegeniiber der B eg ich tung  von H an d  
b ie ten  w iird e ; b ild e t sie doch in anderen  B e
trieb en  ein b illiges T ra n sp o r tm itte l fiir K o k s , 
K ohle, E rz  und derg le ichen .

Um die V orziige d e r au tom atischen  B e- 
g ic h tu n g sy o rr ich tu n g  vo ll au szu n u tzen , d. h . 
um jed en  A rb e ite r  an  der G ich t en tb eh rlich  zu 
m achen , is t eine B e ta tig u n g  der G locken- 
bew egungen  von un ten  an g eb rach t. O bgleich  
d ies auch  bei A nw endung  von D ru ck w asse r, 
D am pf oder P reB lu ft m oglich is t , is t doch aus 
naheliegenden  G riinden die e lek trisch e  B ew egung  
yo rzuziehen . In  d ieser R ieh tu n g  sind in  „ S ta h l 
und  E isen “ yersch iedene V orsch lage  yero ffen tlich t 
w orden , d ie fa s t a lle  au f  der A nw endung d e r  
Schraube b e ru h e n , sei es du rch  d irek ten  Z u g  
am en tg eg en g ese tz ten  E nde  des B a lan c ie ra  
m itte ls  bew eg lic lier S ch rau b en m u tte r, se i es 
durch  V ersch iebung  des G egengew ich tes a u f  
dem B a lan c ie r. D ie b es te  L osung  sch e in t m ir 
noch durch  den K u rb e ltrieb  gegeben  zu se in , 
da bei diesem  der e lek trisch e  M otor u n te r  den 
d en k b ar g iin stig sten  B edingungen  a rb e ite t . 
H ie rzu  sind  zu  rechnen  le ich tes A ngehen , w eil 
ge rin g e  A rb e its le is tu n g  bei u n te re r  K u rb e l-  
s te llung , m axim ale in d e r M itte  des H ubes b e i 
h o riz o n ta le r S te llu n g  der K u rb e l. E in e  solche 
G lockenbew egung is t  ebenso b e tr ieb ss ich e r w ie  
je d e  a n d e re ; sie e x is tie r t an einem  franzosischen  
H ochofenw erke s e it be inahe  zw ei J a h re n  und  
h a t  sich  tad e llo s  b ew ah rt. D ie  A n la fiap p ara te  
befinden sich  u n ten  im M otorhauschen und  
w erden  zusam m en m it der G ich tfo rd eru n g  von 
einem  einzigen  M annę b e ta tig t . B is vo r n ich t 
seh r la n g e r  Z e it h e rrsc h te  b e i den m eisten  
Ilocho fen len ten  das V o ru rte il, dafi es unm oglich 
sei, du rch  K ippen  d e r G icliten in  den Fiill- 
tr ic h te r  e ine gleiclim aB ige V erte ilu n g  in  dem 
H oehofen zu e rre ich en . D iese B esorgn is h a t  
sich a is  g rund los erw iesen , da m an es in  d e r
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H an d  h a t, den K ippw inkel, je  nach  GroBe und 
B eschaffenheit d e r E rz -  und K oksstiicke, durch  
die E rfa h ru n g  zu bestim m en, und auBerdem  der 
doppelte  G ichtverschluB  eine raindestens ebenso 
g leich  railBige Y erte ilu n g  gew ilh rle is te t w ie die 
Z uyerl& ssigkeit d e r G ich ta rb e ite r  bei z e n tra le r  
o der p e rip lie risch e r Schu ttung .

In  bezu g  an f  G asfilnge w a r m an bis je tz t  
se h r  an g stlich . V iele H ochofenleute zogen das 
Z e n tra lro h r  v o r, um eine gleichm aB ige V erte ilung  
d e r  G ase in n e rh a lb  das O fenquerschnitts zu 
hew irk en . E s laB t sich j a  n ich t len g n en , daB 
e in  so lcher G asfang  dem  B estreben  der G ase, 
a n  den W iln den an fzuste igen , w irk sam  en tgegen- 
a rb e ite t . W enn  m an ab e r bedenk t, daB gerade  
bei dem heu tig en  fo rc ie rten  B etrieb e  ein ziem 
lich  h oher D ruck  an der G icht h e rrsc h t, daB 
a lso  die G ase e ig en tlich  n ich t ab g esau g t, sondern 
in  die L e itu n g  h ine inged riick t w erden , so w ird  
m an zugebon m iissen , daB diese A ngstlich - 
k e it doch etw as iib ertrieb en  is t. D iese kost- 
sp ie lige  K o n struk tion  w ird  n u r in  e inze lnen  
F iillen , und  zw ar dann  a n g eb rach t sein , w enn 
m an feine und  m ulm ige E rz e  y e rh i it te t ,  w eil 
e in  groB er T e il d ieser E rz e  bei se itlichen  Gas- 
a b zu g sle itu n g en  vom G asstrom e m it fo rtg erissen  
w erden  konn te , ein F a li, der im M inett,erevier 
w ohl kaum  vorkom m t. B ei der A nlegnng  e in e r 
au tom atisc lien  B eg ich tu n g sv o rrich tu n g  kommen 
au ch  n u r  se itlich e  G asfilnge in  B e tra c h t; aus 
dem  G runde sind  auch die am erikan ischen  Hoch- 
Sfen fa s t ausnalim slos m it solchen yersehen . 
Um sich  auch in diesem  F a lle  eine m oglichst 
g le ich fo rm ige  G asen tnahn ie  zu sichern , haben 
e in ze ln e  lo th rin g isch e  H ochofenw erke v ie r sym- 
m etrisch  um die G ich t angeo rdnete  se itliche  G as- 
filtige angew and t, die sich oberhalb  der G icht 
in  ein  Z e n tra lro h r  vere in igen . B ei d ieser A n
o rd n u n g  w ird  durch  A nbringung  von zw ei 
sym m etrischen  G asle itungen  an diesem  Z e n tra l
ro h r  dafiir g e so rg t, daB die v ie r G asfilnge 
s ich  u n te r  denselben D ruckverh illtn issen  befinden. 
D urch  eine G asab zu g sle itu n g  w ird  der Zw eck 
unvollkom m en e r r e ic h t ;  der Ofen w ird  h ierbei, 
w enn auch  in  geringem  MaBe, N eigung  zum Schief- 
z iehen  ze igen . V iele  h a lte n  zw ei sym m etrisclie, 
se itlich e  G asab zu g sro h re  fiir yo lls tan d ig  ge- 
n iigend, v o rau sg ese tz t, daB sie in angem essener 
HBlie iiber d e r Schm elzsau le  in die G ich t h inein- 
m iinden. B ei E rfiillu n g  d ieser B ed ingung  und 
in fo lge  des oben erw ilhn ten  D rnckes an  der 
G ich t w ird  m an eine g an z  befried igende G as- 
y e rte ilu n g , d. h . W ilrm eabgabe und  R eduktions- 
■wirkung, e rw a rten  konnen.

U ber das H ochofenprofil la ssen  sich  n u r ganz 
a llg em ein e  B em erkungen  m achen, da m an iiber 
d ie  V orgilnge im H ochofen und  dereń  Auf- 
e in anderfo lge  n ich t g en au er u n te r r ic h te t is t. 
V on B edeu tung  sind  GroBe der K oks- und E rz -  
stiicke , B eschaffenheit und  Z e rre ib lich k e it der

selben, W in d d ru ck , T e m p e ra tu r  usw . Jedes 
H ochofenw erk h a t sein  besonderes P ro fil und 
findet tr if t ig e  G runde, es zu befiirw orten . Auch 
g ib t es kein P ro fil, das vo llstilnd ig  fre i von 
R ollgang und  H angen  w ilre. Im  M inetterey ier 
g il t  j e t z t  ein H ochofen inhalt von 5 0 0  bis 
55 0  cbm, m it e in e r T a g ese rzeu g u n g  von 180 
bis 200  t  R oheisen , a is  zw ecken tsp rechend . Man 
schein t j e t z t  m it V orliebe n ich t a llzu  schlanke, 
etw as w eite  P ro file  zu w a h le n , w as m it der 
V erm ehrung  der F orm en  und d e r grSfieren  E r 
zeugung zu8am m enhangt. D as G este ll w ird  
ohne B edenken  ziem lich  groB im D urchm esser 
genom m en und m it 8  bis 10 Form en y ersehen ; 
dafiir lilBt m an diese etw as w e ite r  in  das Ofen- 
in n ere  h in e in ra g e n , um das G este llm auerw erk  
zu schonen. D ie b essere  V e rte ilu n g  des W indes, 
der hohere  W indd ruck  und d e r g e rin g e re  W id e r
stand , w elchen w eite  G este lle  gegen iiber engeren  
w egen der g e riu g e ren  G asspannung  und  d e r w ahr- 
schein lich  b esseren  A uflockorung  der Schm elz- 
m ateria lien  b ie ten , g e s ta tte n  ein le ich tes  Vor- 
d ringen  des W in d es b is in die M itte  des Ge- 
s te lle s ; die V erb ren n u n g  yo llz ie lit sich rasch  
und yollkom m en und die Zone der hochsten  
T em p era tu r w ird  a u f  einen  k le in eren  R aum  zu- 
sam m engedrang t, w odurch sich  die N eigung  zu 
O berfeuer yerm in d ert. E s w ird  eine geniigende 
M enge G as geb ild e t, um tro tz  d e r W eite  des 
G este lls  den ganzen  O fen ąu ersch n itt zu beherr- 
schen ; die A ufste igegeschw ind igke it w ird  ziem 
lich  bedeu tend , und  d ah e r die V erg asu n g  von 
K ohlenstoff du rch  K ohlensilure, w elche gleich- 
bedeu tend  m it einem B rennsto ffyerlu st is t ,  ver- 
m in d ert; sie is t ab e r doch n ich t so groB, um 
die in d irek te  R eduktion  durch  K ohlenoxyd w esent- 
lich  zu beein trilc litigen . A uch w ird  das K ohlen- 
oxyd w en iger der G efah r au sg ese tz t, sich u n te r 
A b lagerung  von K ohlenstoff zu  ze rse tz e n , eine 
E rsch e in u n g , w elcher v ie le  H ochofenleute be- 
k an n tlich  an m anchen S to rungen  im O fengange 
die Scliuld geben. Aus d iesen G runden  begniig t 
m an sich auch m it e iner mUBigen H ohe des 
P ro fils . D ie A m erikaner dagegen  a rb e iten  gern  
m it engen , sch lanken  und  hohen P ro filen , u n te r 
V erw endung  e in e r g roB eren A nzah l von F orm en , 
m indestens zw o lf und m eh r; d ah e r die auBer- 

j o rden tlich  groBe E rzeu g u n g  im V e rh a ltn is  zum 
O fen inhalt, re ch n e t m an doch in  A m erika  im M ittel 
m it 1,5 cbm f. d. T onne R oheisen , w as in  E uropa 
e in stw eilen  ais iib ertrieb en  angesehen  w ird , tro tz -  
dem w ir uns m ehr und  m ehr d e r am erikan ischen  
A rbeitsw eise  z u n a lie rn s tre b e n . T a tsac h lich  blasen  
einzelne lo th rin g isch e  Ofen m it zw o lf F orm en , so 
daB m an der S ich e rh e it h a lb e r die iibrigbleibenden 
P fe i le r  zw ischen den Form en durch  StalilguB- 
Btiicke e rse tz te , w elche n a tiir lich  m it feuerfestem  
F u tte r  yersehen  sind . W ie  sich  d e ra r tig e  P rofile  
in  bezu g  au f  Regelm & Bigkeit des G anges bew ahren , 
kann  m an n ich t in  E rfa h ru n g  h ringen .
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E s is t k la r , daB bei einem  d e ra r tig  be- 
sch leun ig ten  S chm elzgange eine se h r  ausg ieb ige  
K iihlung yorgesehen  w erden  mufi. D ie R a s t 
w ird  d ah er m eistens m it e in e r g rofien  A nzah l 
von K iih lkasteu  versehen , d ie  d e r le ic h te re n  Be- 
au fs ich tigung  w egen am b esten  offen sind. H ier 
und da w erden  aucli noch e in ige  R eihen  K iih l- 
kilsten in dem u n te ren  T e ile  des S chach tes an- 
g eb rach t. D ie K iih lw irk u n g  so lcher K asten  is t  
sehr energ isch , und  die R a s t  w ird  dadurch  vor 
zu sch n e lle r Z e rs to ru n g , besonders in ih rem  
un teren  T e ile , w irksam  gescliiitz t.

In  D eu tsch land  w ird  der S chach t j e t z t  du rch- 
weg m it k ra f t  i gen  S tah lb an d e rn  a rm ie r t, w ah
rend  die A m ei'ikaner noch im m er an  ihrem  
teueren  B lech p an ze r fe s th a lten . F iir  B and- 
a rm ierung  w ird  a is  G rund  die bessere  L u ft-  
kiihlung und die le ich te  Z u g an g lich k e it des 
S chach tm auerw erks, w olche im  N o tfa ll ein  An- 
bohren nnd E in steck en  e iner N otdiise g e s ta tte t,  
gelteud  gem acht. D agegen  m ach t der B lech
panzer jed e  w e ite re  K o n stru k tio n  zu r  U n ter- 
stiitzung  d e r G ich t u n no tig , und e r la u b t auch 
m anchm al, tr o tz  d e r w eit v o rg esch ritten en  Z e r
sto rung  des S chach tm auerw erks, den Ofen durch 
B erieselung  m it W a sse r  noch e tw as la n g e r  zu 
betreiben.

D ie V orte ile  e ines besch leun ig ten  Schm elz- 
gangs liegen  in  der g ro fieren  E rzeu g u n g  f. d. 
K ubikm eter O fen inhalt, w as eine V erm inderung  
der S e lb s tk o sten  b e d e u te t, a b e r auch , m einer 
A nsicht nach , in  d e r g e rin g e ren  N eigung  zum  
H angeń aus den oben an gefiih rten  G riinden. 
Auch a rb e ite t m an durchw eg  m it n ied rigerem  
K okssatze, a is  bei dem friiheren  langsam en  
Oange, w as w ohl m it der V errin g e ru n g  d e r R e- 
duktion von K o h len sau re  durch  K ohlenstoff, 
d. h. m it der zum  grofien T e il unn iitzen  V er- 
gasung von K ohlenstoff zusam m enhang t. Die 
etw as ra sch e re  Z ers to ru n g  des G este lls  is t  w ohl 
gegeniiber den anderen  V orte ilen  kaum  von B e- 
laug, w enn sie n u r n ich t zu lan g e ren  B e trieb s- 
storungen und im  sch lim m sten  F a lle  zu g e leg en t- 
lichen D urclib riichen  V eran lassu n g  g ib t ;  ab e r 
selbst in  diesem  F a lle  sind  j a  die R e p a ra tu re n  
m eistens seh r schnell au sf iih rb a r, so dafi im 
allgem einen die D urchbriiche, w en ig stens w irt- 
schaftlich, n ich t so iible F o lgen  haben  w ie das 
H angen, das gew ohnlich  lan g e re  B e trieb ssto ru n - 
gen y e ru rsach t. F iir  die H a ltb a rk e it des 
M auerw erks kom m t es j a  n u r au f  die G esam t- 
erzeugung w ah rend  d e r g an zen  H iitten re ise  a n ; 
es is t  m oglich , dafi d iese h in te r  d e rjen ig en  bei 
der fr iiheren  B etrieb sw eise  n ic h t zu riickstehen  
w ird, e ine sacligem afie A usfiihrung des M auer
w erks v o rau sg ese tz t, und  w enn d ies auch  der 
F a li w are , so w erden  doch die V orte ile  dadurch  
n ich t aufgew ogen.

D as eben G esag te  w ill ich durch  e in  B ei- 
spiel e rlau te rn . Ich  kenne H ochofen von e tw a

4 2 5  cbm In h a lt, d ie bei norm alem  G ange tag
lich  ungefU hr 120  t  T hom asroheisen  lie fe rn , da
g eg en  an d ere  von e tw a  4 3 5  cbm , also  kaum  
g ro B er, die m it e in e r en tsp rec lienden  A nzah l 
von F orm en  e tw a  170  t  tag lich  le is ten , und die 
s ich e r n ich t m eh r B e trieb ss to ru n g en  aufw eisen  
a is die e r s te re n ; iiberd ies is t, die im  zw eiten  
F a li  angegebene Z ahl d e r u ngefah re  M itte lw ert 
e in e r M onatsle istung  u n te r B eriick sich tig u n g  der 
e tw a  vorgekom m enen S to rungen . Im  zw eiten  
F a lle  w ird  also b illig e r p ro d u z ie rt a is  im ers ten .

Zum SchluB w ill ich noch die F ra g e  d e r 
G eblasem ascliinen s tre ifen . B ei N euan lagen  
w iirde es sich  h eu tzu tag e  wolil n u r noch um 
G asm oto rengeb lase  liande ln , da  sich d ieselben 
nach m e lir jah rig e r E rfa liru n g  a is gen iigend  be- 
tr ieb ss ic lie r e rw iesen  haben , eine en tsp recliende 
R eserv e  y o rau sg ese tz t. D er V o rte il des G as- 
m o to renbe triebes gegen iiber der D am pfm aschine 
is t  in „ S ta h l und E is e n 1* o fte rs  auseinander- 
g e se tz t w o rd e n ; ich w ill n u r  d a ran  erin n ern , 
dafi fiir eine S tu n d en -P fe rd es ta rk e  in der D am pf
m aschine e tw a  1 2 ,5  cbm G as u n te r  D am pfkesseln  
v e rb ra n n t w erden  m ussen, w ah rend  d e r G asm otor 
m it un g efah r 3 ,5  cbm auskom m t, w as eine ganz  
w esen tliche  E rsp a rn is  bedeute t,, t ro tz  d e r e in st- 
w eilen  lioheren  K osten  fiir S chm ierung  und 
W a rtu n g . Man h a t  doch nach  und nach  ge- 
le r n t ,  m it den H ochofengasen sp a rsam  um zu- 
gehen , seitdem  m an ang efan g en  h a t, so g a r T rio 
straB en  m it G as zu be tre ib en . W ill m au  es 
bei e in e r N euan lage  w agen , n u r G asgeb iase vor- 
zuseben , w as m an bei dem h eu tigen  S tan d e  dęr 
G asm oto ren techn ik  w ohl darf , so d iirfte  es sich  
em pfehlen , Z w eitak t- oder g a r  doppeltw irkende 
Z w eitak tm o to ren  zu  w alilen , sobald le tz te re  ih re  
P ro b en  im B e trieb e  b es tan d en  haben , um im 
F a lle  von S to rungen  im O fengange bei m afiig 
grofiem  S chw ungrad  einen  geniigenden  Spiel- 
raum  in  d e r T o u ren zab l und  som it in der 
D ru ckspannung  zu  h a b e n ; d e r O echelhauser- 
M otor so li sich se lb s tta tig , ohne Z utun des Ma- 
scliin isten , in n e rh a lb  ziem licli w e ite r  G renzen  
a u f  eine dem jew e ilig en  W in d d ru ck e , je  nach  
dem G egendruck  des O fe n s , en tsprecliende 
T o u ren zah l e in s te llen . U berd ies kann  m an, 
w enn n o tig , bei erlioh tem  W in d d ru ck  auch  die 
W indm enge yerg ro fie rn , d. h . die A rb e its le is tu n g  
des M otors durch  W eitero ffnen  des G assch iebers 
in ansehnlicliem  Mafie erhohen . I s t  ab e r  ein 
R eservedam pfgęb lase  vo rhanden , w as bei be- 
stehenden  A nlagen a llgem ein  der F a l i  is t ,  so 
k an n  d ieses je d e rz e it , bei en tsp rech en d er A nord
nung  d e r K a ltw in d le itu n g e n , im N o tfa ll an 
irg en d  einen  d e r H ochofen an g eh an g t w erden ; 
die G asgeb iase  b lasen  dann n u r bei norm alem  
G ange, und  k an n  m an in  diesem  F a li  im 
Z w eifel sein , w elchem  System  der Y o rzu g  zu 
geben  is t, um so m ehr a is  V ie rtak tm asch in en  
einen besse ren  W irk u n g sg ra d  haben  und  eben-
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falls eine bedeutende E rh o h u n g  des W inddrucks 
du rch  eine gee ig n e te  A nordnung d e r Satigklappen 
bezw . S augsch ieber zu lassen , ohne die M otor- 
a rb e it zu erhSben. Ich  erw&hue n u r ku rz  die 
fr iih e r beschriebene V orrich tu n g  von C ockerill, 
wo bei hoherem  W indd ruck  die S augventile  
beim V erd ich ten  eine Z e itlan g  offen bleiben 
und einen T e il der ang esau g ten  L uftm enge w ie
der au s tre te n  la ssen , und den von H and  ver- 
s te llb a re n  R in g sch ieb er von O echelhiluser, w el
cher d ire k t beim  A nsaugen  m ehr oder w eniger 
L u ft zu lafit, j e  nach dem Y erd ich tungsdrucke. 
D iese V orric litungen  sind  ohnehin  no tw endig , 
um ohne B e las tu n g  an lassen  zu  konnen.

W as die Y en tile  an b e lan g t, so sind, bei 
m afiiger T o u renzah l, v ie le  b is je t z t  bei Dam pf- 
geblilsen iib liche K o n stru k tio n en  noch braucli- 
b a r ;  b esser sind jed en fa lls  in bezu g  an f  H alt- 
b a rk e it und  e sa k te s  Spiel die H orb iger-V en tile  
w egen ih re r  e ig en a rtig en , sinnreichen  Auf- 
h iingung . B ei se h r  g ro fier T o u ren zah l w iirde ich 
R ied le r-S tum pf-V en tile  vo rz iehen , w eil sie yoll- 
s ta n d ig  au tom atisch  ohne jed e  F ed e rb e la s tu n g  
a rb e ite n ; diese w lirden v ie lle ich t g e s ta tten , 
rasc lilau fende, daher fiir eine gegebene W ind- 
m enge k le ine  und b illige  G eblase zn bauen, 
zum al dies zu der A rbeitsw eise  des G asm otors, 
besonders des Y ie rtak tm o to rs , b esser passen

w iirde. A llerd ings yerlan g en  sie m ehr W artu n g  
und auBerdem  S chm ierung .

W as die F ra g e  d e r G asre in ig u n g  anbetrifft, 
so sche in t m an j e t z t  nach und nach  dazu  iiber- 
gehen zu w ollen, auch G ase fiir die W in d 
e rh itz e r  zu re in ig e n ; es so llen  sich dabei in
folge des lan g eren  R einb le ibens des G itte rw erk s  
g anz  w esen tliche E rsp a rn iss e  im G asverb raucbe 
ergeben  haben. F iir  diese R ein igung  d e r G ase 
w ird  in  neu este r Z e it der T he isensche  Z en tri- 
fu g a lre in ig e r im m er m ehr a n g e w a n d t; man 
sch e in t doch schliefilich  einsehen zu  w ollen , 
daB v ie lle ich t d re i V en tila to ren  h in te re in an d er- 
g esc lia lte t w erden  miiBten, um den gleichen 
G rad von R e in h e it zu  ergeben , w as w ohl n ich t 
b illig e r w are, a is  d e r j e t z t  ziem licli k u rze  und 
einfache T heisensche  A p p ara t. DaB e ine m og
lich s t y o lls tan d ig e  E n tfe rn u n g  des G ich ts taubes 
w iinschensw ert is t, d ariiber is t  m an sich  schon 
lan g e  ein ig . D enn w enn  auch die M otoren m it 
R iick sich t au f  le ich tes  H erausnehm en der K olben 
konstruiex-t  w erden , so is t  m an doch seines Be- 
tr ieb e s  s ich e re r, w enn m an die R ein igung  der 
Z y linder m og lichst se iten  yornehm en muB;  bei 
n ich t geniigend vo rh an d en er R eserv e  k an n  man 
doch m anchm al in  die un liebsam e L ag e  y e rs e tz t 
w erden , den M otor dann re in ig en  zu m iissen, 
w enn m an ihn  am w en igsten  en tb eh ren  k an n .

Weitere Entwicklung des lliemerschen Yerfahrens 
zur Herstellung dichter Stahlblocke.

D as Y erfah ren  zum  V erd ich ten  g ro fier S ta h l
b locke*  h a t  sich , w ie der E rfin d e r uns m itte ilt, 
in der P ra x is  gu t bew& hrt und  is t inzw ischen auch 
im D eutschen R eiche u n te r  N r. 150  369  p a te n t ie r t  
w orden. D ie nachstehende W ied e rg ab e  e iner P ho- 
to g rap b ie  (A bbildung 1) s te ll t  die nebeneinander 
g e s te llten  H a lften  zw e ie r B locke d a r, von denen 
der e ine nach  R iem ers V erfah ren  b eh an d e lt w urde, 
w ah rend  d e r andere  in g le ich er B lockform  nach 
dem gew ohnlichen V erfah ren  gegossen w urde. 
B eide B locke sind  von derselben  C harge, gleicli 
groB und w iegen je  e tw a  15 0 0 0  kg . D ie B locke 
w urden  der L an g e  nach  von beiden S eiten  durch- 
geliobelt und dann  d e r m ittle re  S tre ifen  durch 
E in tre ib en  von y ielen  K eilen  durchgebrochen . 
W en n  m an die H ohe d e r porosen P a r t ie  ausm iBt 
und  das G ew icht au srech n e t, so e rg ib t sich , daB

* Yergl. „Stahl und Eisen" 1903 Heft 21 S. 1196.

d er un b rau ch b are  T e il des yerd ich te ten  B lockes 
kaum  5 °/° des ganzen  B lockgew ich tes, und  bei 
dem an d ern  m eh r a is  30  °/o b e tra g t.

A uch der EinfluB des V erfah ren s au f die 
chem ische Z usam m ensetzung  des M ate ria ls  is t 
w e ite r  u n te rsu c h t w orden  durch  E n tnalim e von 
P ro b en  an yerscb iedenen  S te llen  und  an  zah l- 
re ic lien  durchsclin ittenen  B locken. D abei ze ig te  
sich  b e s ta tig t ,  w as nacli den U n tersuchungen  
friilie re r F o rsch e r schon b ek an n t und  auch h ie r  
zu e rw a rte n  w ar, daB die V eru n re in ig u n g en  des 
M ateria ls  w ah rend  des E rs ta r re n s  nach  dem zu- 
le tz t  fliissig b le ibenden  T e il w andern , und  d ieser 
sich dam it an re ich e rt, also d e r z u e rs t e rs ta rre n d e  
T e il davon gew isserm aB en g e re in ig t bezw . ver- 
b e sse r t w ird . E s is t dies d ieselbe E rfa h ru n g , 
die m an an gebrochenen  W ellen  m ach te , bei 
w elchen sich  in den B ruchflachen verborgene 
und m ityersclim iedete L u n k er vorfanden . D ie
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Z erreiB proben, die man in  der N alie d ieser F eh l- 
ste llen  n a ch trag lich  en tn ah m , gab en  m eistens 
ein sch lech tes E e su lta t, nnd  die chem ische U n ter- 
suchung k la r te  dann die Sache dah in  a u f , daB 
das M ateria ł in  der N alie  des L u n k ers  v iel m ehr 
Schw efel und  P hosp h o r en th ie lt, a is  im ubrigen  
T e il. U nseren  K lassifika tions-G esellschaften  sind 
diese V erh a ltn isse  w o h lb ek an n t, da sie diese 
E rfah ru n g en  se h r  haufig  m achen m uB ten, und 
is t z. B. aus diesem  G runde, dem Y ernehm en

Y erte ilu n g  au sg e fiih rt w orden . D ie P ro b e  14, 
u n m itte lb a r am u n te ren  R ande des L u n k e rs , h a t  
den hochsten  G eh a lt an  Schw efel, P ho sp h o r, 

; sow ie an  K olilenstoff. D ie P ro b e  1 3 .in der M itte  
d iclit d a ru n te r  z e ig t noch S puren  d e r A n- 
re ic h e ru n g , w ah rend  P ro b e  1 7 , in  g le ich er 
E n tfe rn u n g  vom L u n k e r , ab er m ehr nach  dem 
R ande h in , sieli schon y o lls tan d ig  m it dem 
D u rch sch n itt deckt. D ie nachstehende  T ab e lle  
g ib t die R esu lta te  sam tlich e r A n aly sen :

S r. c

1 0,24
2 0,23
3 0,24
4 0,24
5 0,25
6 0,25
7 0,22
8 0,24
9 0,22

10 0,23
11 0,24
12 0,23
13 0,25
14 0,41
15 0,24
16 0,24
17 0,25

0,072. 
0,0G0j 
0,060 
0,065; 
0,050; 
0,050, 
0,050 
0,050 
0,055 
0,040; 
0,045; 
0,050 
0,060; 
0,040, 
o,o5o; 
0,050] 
0,040

0,040:0,036 
0,036' 0,040 
0,036| 0,041 
0,036| 0,041 
0,044 0,046 
0,044; 0,049 
0,040j 0,042 
0,040 0,042 
0,036: 0,032 
0,040 0,044 
0,040j 0,047 
0,040 0,046 
0,035 0,048 
0,160  ̂0,150 
0,0401 0,046 
0,030 0,044 
0,0281 0,049

Mn

0,94
1,02
1,03
1,00
0,96
1,00
1,01
1,01
0,96
0,91
0,93
0,91
0,90
0,91
0,98
0,99
0,94

Nach dcm Nach dem
R iem erschen Y erfahren . a lten  Y erfahren .

Abbildung 1.

nach, bei e iner bedeutenden  K lass ifik a tio n s-G e- 
se llscliaft noch k iirz lich  erw ogen w orden, ob j 
n ich t eine g anz  bestinnn te  Y o rsch rift iiber den ' 
am oberen E nde des B lockes no tw endigen  Ma- 
te r ia la b fa ll zw eckm aB ig sei. W ie  die nachstelien- i 
den A ngaben zeigen w e rd en , w iirde dieses fiir 
B locke, w elche nach  R iem ers V erfah ren  h e rg e s te llt 
w orden sind , n ich t no tw end ig  sein . B esonders 
au ffa llig  is t  die W a n d e ru n g  der B eim engung  
bei h a rte rem  M ate ria ł, w ie w ir auch sehen 
w erden.

A bbildung  2 s te ll t  den Q uerschn itt eines 
B lockes von S chm iedestah l fiir Scliiffsw ellen d a r ; 
die A nalysen  sind  au f dem W erk e  von John  
B row n & Co. L im ., A ltla s  W o rk s , Sheffield, ! 
nach der au f  dem B lo ck ąn ersc lm itt angegebenen  

VTI.j<

A bbildung  3 ze ig t den 
D urch sch n itt eines B lockes aus 
e tw as h a rte rem  M ateria ł, und 
is t dabei, w ie schon oben ge- 
sa g t, die W an d eru n g  der V er- 
u n re in igungen  nach  dem L u n 
k e r  noch b esse r zu  e rkennen . 
E s sind  liie rbei vom ganzen  
B łock q u e rsch n itt 12 P ro b en  
en tnom m en , dereń  V e rte ilu n g  
aus A bbildnng  3 zu  ersehen  
is t. D ie MaBe und  G ew ichte 
d ieses B lockes sind d ieselben 

w ie die der vo rhergehenden  beiden B19cke. D ie 
P ro b e  1 lie g t w ieder diclit u n te r  dem L u n k e r 
und z e ig t s ta rk ę  A nreic liernng  an P ho sp h o r, 
Schw efel und K ohlenstoff. D ie P ro b e  2 , w elche 
d ieh t d a ru n te r  lieg t, z e ig t noch ziem liche M ehr- 
g eh a lte  an P h o sp h o r , Schw efel und K ohlen- 
stoff iiber dem D u rch sch n itt, w ah rend  N r. 12, in  
g le ich e r H ohe am  R and  g e le g e n , vo llig  dem 
D u rch sch n itt en tsp rich t.

D ie nachstehende  T ab e lle  g ib t die R esu lta te
aller P ro b e n :

Kr. c Mn S r
1 0,73 0,77 0,13 0,117
2 0,50 0,73 0,057

0,033
0,066

3 0,39 0,73 0,035
4 .0,37 0,72 0,030 0,031
5 0,34 0,72 0,027 0,030

2
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Kr. c Ma s p Si
6 0,34 0,87 0,028 0,028 —
/*4 0,35 0,88 0,028 0,025 —

8 0,33 0,87 0,028 0,022 —

9 0,34 0,87 0,026 0,028 —

10 0,37 0,88 0,026 0,028 —

11 0,37 0,87 0,024 0,026 —

12 0,36 0,89 0,030 0,026 —
Chftrgen-

probe 0,37 0,82 0,026 0,031 0,074

W enn man diese R esultate, denen noch viele
g leich lautende h inzugefiigt werden konnten, be- 
traclitet, so ergibt sich, dafi die mit dem Y er
fahren unźw eifelliaft verbundene Seigerung nicht 
nachteilig , sondern elier yorteilhaft fiir die B e
schaffenheit der B locke i s t ,  denn die mit Ver- 
unreinigungen angereiclierten Partien liegen so 
dicht a n , fast in dem L unker, dafi sie immer 
mit dem Kopf entfernt werden, da der Sclimied 
doch immer eine kleine R eserve im Gewicht 
haben m u fi, nm auf alle Falle auszukommen. 
A uf der andern Seite geht aber auch daraus 
lierv o r , dafi man das Yerfahren mit festem  
Brennm aterial, w elches auch Schwefol enthiełte, 
z. B. Koks, nicht ausiiben konnte, da dann auch 
noch dieser Schw efel von dem Błock aufgenommen 
werden wiirde, wodurch die Anreicherung wohl 
das zulilssige Mafi iiberschreiten konnte.

D as Verfahren wird binnen kurzem noch auf 
mehreren in- und auslftndischen W erken in Be
trieb kommen, und hoffen w ir dann noch weiter 
iiber dasselbe berichten zu konnen.

• •
ti 6

'WP
• 2

•  3
•  4

•5

•C

Abbildung: 2. Abbildung 3.

Aus dem Institut fur Metallhuttenwesen und Elektrometallurgie 
der Konigl. Technisclien Hoclischule zu Aachen.

V ersuche zu r Darstellung von Ferrosilizium aus Pyrit und  Sand.

Yon D ipl.-Ingenieur R. Amberg.

W ahrend bei der industriellen D arstellung  
des Ferrosilizium s aus E isenklein  oder oxydi- 
schen E isenerzen die Kohle im Hochofen w ie  
im elektrischen Ofen unentbehrliches Reduktions- 
m ittel is t, wiirde es einen Fortschritt bedeuten, 
wenn es gelilnge, sulfidische E rze so mit Quarz 
um zasetzen, dafi einerseits Ferrosilizium , ander
seits schw eflige S&ure entstande, etw a nach 
dem Schema F eS  —|—■ SiO ź =  F eS i -f- SO^. Nach  
einer Patentschrift von A s c h e r m a n n  (D. R. P . 
Nr. 9 4 4 0 5 )  mufite man die Dnrchfuhrbarkeit 
einer derartigen Reaktion ais erw iesen erachten. 
Da aber trotz der Bedeutung, w elche eine solche 
T atsache iu Anspruch nehmen wiirde, seither  
keinerlei bestatigende M itteilung daruber in die 
Offentlichkeit gelangt ist, so schien mir eine  
cxperim entelle Untersuchung dieser F rage wohl 
angezeigt.

Von L e b e a u *  sind aufier F e Si auch die 
Verbindungen F eS i2 und F e2 S i dargestellt wor
den. Beim Iiinarbeiten auf diese letzteren  
waren die Zahlenkoeffizienten in der obigen 
G leichung entsprechend zu verandern. Obwohl 
die von mir angestellten  Yersuclie zu einem 
praktisch durchfiihrbaren W ege der H erstellung  
von S iliziden  durch die zw ischen F eS  und S iO a 
denkbaren TJmsetzungen nicht fiilirten, so durfte 
die M itteilung der E rgebnisse insofern einiges 
Iuteresse beanspruchen, a is man nach den so
w eit vorliegenden Berichten das Ascliermann- 
Verfahren fiir g la tt durchfiihrbar halten konnte, 
wahrend die E rgebnisse meiner Versuche nur 
sehr w enig  A ussicht auf Erfiillung dieser Hoff- 
nung iibrig lassen.

„ Z e it s c h r i f t  f i i r  E le k t r o c h e m ie 111 9 0 3  H e f t 9 . S . 6 4 1 .
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B ei den m it einem Bunsenbrenner unter 
gew olinlichen Bedingungen erreiclibaren Teinpe- 
ratnren is t keine E inw irkung von KieselsSure 
auf Scliw efeleisen zu bemerken, und selbst ais  
250  g  der ersteren mit 5 0 0  g  Scliw efelkies innig  
gem ischt in einem Gasofen nach Seeger-H einicke*  
fast 2 Stunden lang auf kelle R otglut erliitzt 
wurden, trat aufier der Abrostung von F e S 2 zu 
F eS  nur ein Sintern der Masse ein. In allen  
librigen Yersnchen wurde daher te ils  L icktbogen-, 
te ils W iderstands-Erhitzung durch den elektri
schen Stroin angew andt. Das Ausgangsm aterial 
war durchgehends Quarz (Seesand) und ein fein  
gemahlener Scliw efelkies von lioher Reinlieit; 
der letzt.ere kann, da er schon bei geringer  
Tem peratursteigerung in Schw efel und Einfach- 
scliw efeleisen zerfilllt, ais solches in Rechnung 
gezogen werden.

Schon die ersten Versuche wiesen auf die 
auch anderwitrts** hilufig beobachtete Tatsache  
hiu, daB Kieselsilurc auBerordentlich leicht ver- 
dampft. E s schien also, da ein Versuch, zu 
dem F eS  und Si 0 2 im einfachen molekularen 
Verhaltnis angew andt waren, zu keinem be- 
friedigenden E rgebnis gefiilirt hatte, ein Uber- 
schuB an S i0 2 geraten zn sein , um die in  
dicken Flocken umherfliegende Substanz zu er- 
setzen. In einem kleinen Ofen mit scliriigstehen- 
den K ohlen , System  D ucretet und Lejeune, *** 
wurden 3 0 0  g  einer im Verhitltnis F e S 2 : 2 S i 0 2 
zusanim engesetzten M iscliung 50  Minuten lang  
der E inwirkung des L ichtbogens ausgesetzt; der 
Stroni g ing  unterdes von 90  auf 50  Ampere 
zuriick, wahrend die Spannung von 25  auf 50  V olt 
stieg. D ie starkę Anderung der Stroniwerto beruht 
darauf, daB die anfangs erw eichende Masse 
gegen Ende immer starrer wird und schlieBlich die 
zuerst yorhandene te ilw eise W iderstandserliitzung  
unmoglich macht. E s ze ig te  sich starkę S 0 2-Ent- 
w icklung, geringe Ausbeute in G estalt feiner 
Kugeln, die durch die Masse zerstreut waren. 
D ie A nalyse ergab 20 ,6  ° / o  Si, jedoch auch einen  
betrachtliclien Schw efelgehalt von schatzungs- 
w eise mehreren Prozent. A is derselbe Versucli 
in einem anderen Ofen mit nach M oglichkeit 
abgediclitetem  R eaktionsraum f w iederholt wurde, 
entstand ein R egulus mit nur 5 ,6  $  Si und
3 2 ,2  $  S. D ie iibermaBige Verdampfung der | 
S i0 2 war hier zw ar Yerhindert, jedoch auch das 
Entweichen der S 0 2 erschwert.

Mit groBem tJberschuB von K ieselsaure wurde 
dann noch in dem zuerst genannten Ofen ein 
Versuch angestellt, indem zunachst ein Sumpf 
ans zerstoBenom F lasclienglase eingeschm olzen

* B orcliers: „Das neue Institut fiir Mctallhiitten- 
wesen und Elektrometallurgie an der Koniglichen Tecli- 
nischen Hochschule zn Aachen11 S. 36 u. 37.

** z .  R. O sann: „Stahl u. Eisen111903 N r.23 S.870.
*** B o rc liers  a. a. 0 . S. 46 Figur 60.

f  B o rc liers  a. a. O. S. 46 Figur 59.

und dieser mit 80  g  der obengenannten Miscliung 
beschickt wurde. Trotz einstiindiger Einwirkung  
des Strom es w ar nur eine V erschlackung des 
E isens zu bemerken; in den beiden letzten  
F allen waren die Strom verhaltnisse dieselben  
wie im ersten.

V ielleicht lieB sich nun mit grSBeren Massen 
und bei starkerer Energiezufulir, w ie sio das 
neue Institu t erm ogliclite, der beabsiclitigte Um- 
satz erzielen . Ein mit Sand ausgestam pfter  
Ofen (die zu diesem und den folgenden y e r 
suchen angew andten Ofen waren aus feuerfesten  
Steinen in den yerschiedensten Formen gebaut; 
die Elektroden konnten in jeder beliebigen L age  
eiiigefiihrt werden) wurde 50  Minuten lang mit 
30 0  bis 4 0 0  Ampere bei 65 bis 5 0  V olt be- 
scliickt und wahrend der ersten 25  Minuten 
eine Miscliung von 8 0 0  g E isenkies mit 90 0  g  
Sand hineingegeben. D as Gemisch kam auch 
bei den hochsten Temperaturen nicht iiber eine 
etw a sirupartige K onsistenz liinaus, und nach 
dem Erkalten lieBen sich 105 g  eines R egulus 
und kleiner Kiigelchen darans isolieren , die im 
D urchschnitt 7 ,3  %  S i nnd 3 %  S enthielten. 
Daneben fanden sich geschm olzene T eilchen von 
Scliw efeleisen , wahrend die Hanptmasse zu einer 
hellgrauen, faserig-kristallin ischen Schlacke er- 
starrt w ar, die im Innern kristallisiertes  
Schw efeleisen entliielt.

Ein ahnlicher Versuch wurde mit 5 0 0  g  
Scliw efelk ies und 70 0  g  Sand in einem Scliacht 
von quadratischem Querschnitt ausgefiihrt; der
selbe w ar so mit Sand ausgefiittert, daB das 
Innere einen pyramidenahnlichen Hohlraum bil- 
dete, und derart zugedeckt, daB aufier einer  
kleinen Bescliickungsoffnung nur je  ein kleiner  
Spielraum zur schragen Einfiihrnng der E lek
troden frei blieb. Der Ofen wurde mit 30 0  
Ampere vorgewarm t, dann wahrend 25 Minuten 
beschickt und erliielt wahrend w eiterer 45  
Minuten durchschnittlich 4 0 0  Ampere bei 50  
Y olt. E tw a 10 Minuten nach vollendeter B e
schickung begannen aus allen Fugen des Ofens 
dicke schwam m artige Gebilde von Si O2 hervor- 
zuąuellen und den ganzen Arbeitsraum mit 
grofien Flocken dieser spater identifizierten  
Substanz zu erfiillen, w elche die Bedienung des 
Ofens schon zn erschweren drohte. Dabei be- 
trng die ganze Ausbeute 20  g , wiederum in 
Form eines R egulus und melirerer Kornchen. 
die 6 %  S i, dagegen nur 0 ,5  °/o S enthielten. 
Auch der oben erw ahnte Versuch, unter Yorher 
eingesclim olzenem  Glase zu arbeiten, wurde in 
diesem groBeren ItaBstabe w iederholt, jedoch  
ohne E rfolg. D ie Absiclit w ar dabei, nach der 
H eroultschen A rbeitsw eise unter dem Schutze  
der Schlackendecke die erw artete U m setzung  
eventuell unter M itwirkung der E lektrolyse her- 
beizufiihren. Obgleich das molekulare Verhalt- 
nis der Miscliung je tz t  F e S 2 : S i 0 2 (etw a 1 0 0 0 g
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Schw efelkies auf 5 0 0  g Sand) betrug, wurde 
keine nennenswerte Ausbeute erzielt. D ie SOź- 
E ntw ickluug war krilftig, wahrend in diesem  
F alle  w en ig  SiO ż verdampfte. Ein P arallel- 
versuch hierzu mit Sand ais Ofenfutter anstatt 
des G lases und im iibrigen gleichen Yerhalt- 
nissen hatte kein besseres Ergebnis. Das gleiche  
Schicksal erfuhr der Yersuch, zunad ist kleine  
M engen Schw efelkies zu Bchmelzen und dann 
erst die berechnete Menge Quarz zuzusetzen. 
Um nun eine etw aige schitdliche W irkung des 
zuerst aus dem Schw efelkies abgespaltenen  
S-Atom s aufzuheben oder die Reduktion der SiOa 
auch direkt zu unterstiitzen, wurden 10 0 0  g  
Schw efelk ies und 46 7  g  E isenspane zusammen- 
gesclnnolzen und dann die 5 0 0  g  betragende 
Menge S iO ż zu gesetzt. E s konnte dann im 
ersten Stadium die Reaktion FeS* +  Fe =  2F e(S 
vor sich gelien und dann das Schw efeleisen im 
Uberschufi auf die K ieselsilure einwirken. D ie 
anfilnglich sehr geringe E ntw icklung von S 0 2 
lieB sich im Sinno dieser Gleichung deuten, 
erst auf Zusatz von S i0 2 wurde sie starker; 
bald aber begann auch die K ieselsaure wieder 
in solchen Mengen zu entw eiclien, dafi ein allzu  
grofier V erlust an letzterer zu befiirchten war, 
und der Versucli abgebrochen werden mufite, 
da ohnehin die Schm elze einzufrieren drohte. 
R esultat: ein sproder R egulus von strahlig- 
weifiem Bruch, 17 g  schwer, m it nur 3 ,5  °/» Si 
und 0 ,0 5  °/° S . Bem erkt sei noch, dafi der 
Versuch direkt auf den M agnesitsteinen, aus 
denen diesmal der Ofen gebaut w ar, yorgenommen 
wurde, und dafi es w egen der Strengiliissigkeit des 
Gem isches nicht gelingen w ollte, den Licht- 
bogen zwischen Kohle und Schm elze iiberspringen  
zu lassen.

Nachdem so die V erhaltnisse F eS  : 2SiO a, 
F eS  : Si 0 2, 2 F e S  : S iO ż unter den verschieden- 
sten Bedingungen der Apparatnr und der Mog- 
liclikeit der Schlackenbildung oline E rfolg an- 
gew andt waren, blieb noch die F rage offen, 
welchen Einflufi ein ausgesprochen basisches 
Medium auf die fragliche Reaktion ausiiben wiirde. 
Zu diesem Behufe wurden 120 g F e S 2, 120  g  
S i0 2 und 150  g  CaO (im stochiometrisclien Ver- 
haltn is von FeS* -}- 2 S iO a -j- 2 CaO -f- Uber- 
schufi von CaO) in einem kleinen G rapliittiegel 
zuerst durch L ichtbogen, dann ais W iderstand  
m it 180, bezw. 2 8 0  bis 3 0 0  Ampere erhitzt 
und lieferten  3 8  g  eines S ilizides mit 2 9 ,3  %  S i j  

und 0 ,2  °/0 S. D ie Reaktion is t jedoch nicht 
einwandfrei, da die W andungen des T iegels zer- 
stBrt waren, also an der IJmsetzung teilgenommen  
haben konnen. E ine W iederliolung des Yer-

snches im mit Kalk ansgefutterten Backstein- 
ofen ergab dann auch nur 7 g  Ausbeute.

Endlich war noch zu erm itteln, ob m it Zu
satz von K ohle iiberhaupt bessere Ausbeuten 
erhalten werden konnten: 2 Y ersuche mit je  
4 5 0  g  bezw . 23 0  g  Beschicknng wurden bei 
durchschnittlich 10 0  Ampere und 30  V olt durcli- 
gefiihrt und lieferten  beide 14 g  S ilizid . Die 
erste M ischung war stocliiom etrisch zusammen- 
gesetzt: 2 F e S 2 -j- F e3 0 4 +  5SiO j. -f- 10 C, die 
zw eite: F eS 2 -f- Si 0 2 2 C. Das Produkt der
letzten  Mischung enthielt 7 %  Si und 0 ,1 5  %  S. 
In keinem der angefuhrten F a lle  war es mbg- 
lich, die Versuche bis zum Yerschwinden der 
SO i-E ntw icklung durchznfiihren, w eil immer, 
wenn die Hauptmenge des Gases entbunden war,

i noch R este in der Schm elze yerblieben, die sich 
nicht vor dem Erfrieren der letzteren  entfernen  
liefien.

D ie E rgebnisse aller dieser Yersuche weisen  
darauf hin, dafi das. Ferrosilizium , w elches beim 

; Y erschm elzen von Sulfiden m it Kieselsilure er
halten wurde, nicht aus einer U m setzung dieser 
beiden Stoffe stammt, sondern durch eine der 
folgenden R eaktionen entstanden ist:

1. Es wurde K ieselsaure durch Kohlenstoff 
reduziert. und das hierbei entstandene Silizium  
trieb Schw efel aus Eisensulfid aus, indem sich 
ein T eil des Silizium s mit dem Schw efel zu 
einem iliichtigen Sulflde verband.* H ierauf deutet 
auch das zeitw eilige  m assenhafte Auftreten

; flockiger Kieselsilure von genau derselben Form 
hin, w ie sie beim Verbrennen von Silizium sulfiir- 
d&mpfen an der Luft entstehen.

2. Selbstverstandlich kann auch durch Oxy- 
dation von Eisensulftden an der Luft, dereń Zu- 
tr itt zu den Schm elzofen nicht geliindert war, 
E isenoxydul entstanden sein , w elches von der 
K ieselsaure Yerschlackt und dann elektrolytisch  
oder durch direkte Reduktion dnrch Kohlenstoff 
zu Silizid  um gesetzt wurde. G elegenheit zur 
B erulifung mit Kohlenstoff war ja  auch bei 
kohlenstoffreien Beschickungen durch die E lck- 
troden selbst gegeben.

Der langsam e Y erlauf der Reaktion, die ge- 
ringen Ausbeuten an F errosilizium , w elches stets 
noch geringe Mengen E isensulfiir enthielt, sow ie 
die oben erwahnten Erscheinungen und ganz 
besonders auch die friilieren E nuittlungen von 
W  lis t  und S cli ii 11 e r  sprechen fiir den unter
1 angegebenen V erlauf der Um setzung.

* V e r g l .  W i i s t  u n d  S c l i i i l l e r :  „ E in f lu B  v o n  S i 
l iz iu m  u n d  K o h le n s t o f f  a u f  S c h w e fe l im  E i s e n ,“  ■•Stahl 
u n d  E i s e n .  1 9 0 3  S .  1 1 2 8 .
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Das neue huttenm&nnische Institut in Clausthal.

Im Jahre 1901  wurde in a ller S tille  der 
Grundstein zu dem Neubau der B e r g a k a d e m i e  
in C l a u s t h a l  ge leg t. Nunmehr nach 3 Jahren 
steht der grofite T eil des Hauptgebaudes am 
M arktplatze unter D ach, und das abseits gelegene  
kleinere Gebitude, das liii t t e  n m i in n i s c h e  I n -  
s t i t u t ,  is t fertig . B ereits zu B eginn des kom- 
menden Somm ersemesters (1 9 0 4 ) werden seine 
Horsślle und Laboratorien  
ernsten Studien und For- 
schungsarbeiten geoffnet 
werden. E s ist dies eiu 
bedeutungsvollor Zeitpunkt 
iu der G eschichte unserer 
B ergakadem ie, und unw ill- 
kiirlich w endet sieli das 
Auge ruckw&rts, um liebe- 
voll dio a lte „Alma m ater“ 
zu griifien, dereń Geschichto  
unzertrennlich mit der des 
deutschen, ja  man kann 
sagen, des gesam ten B erg- 
und H iittenw esens verbun- 
den ist. Doch ich w ill nicht 
vorgreifen. W enndasH aupt- 
gebilude vollendet is t ,  und 
unsero Bergakadem ie, fest- 
lich geschm iickt, im neuen 
schmucken Gewande da- 
steh t, wird es Z eit sein, 
solche Erinnerungen wach- 
zurufen. Nur einen Vers 
des Studentenliedes „Im Oberliarz" fiige ich 
hier ein , und dazu habe ich , wie der Leser 
sehen wird, besonderen Grund:

„ Z u  C la u s t h a l  an dem  M a r k tp la tz , da s te h t  e in  k le in e s  

H a a s ,

M it  S c h ie fe r n  s o h w a rz  b e h a n g e n  s c h a u t  e s  g a r  

m i ir r is c h  au s.

D a s  i s t  d io  „ A lm a  m a te r“ , d e s  O b e r lia r z e s  R u b in ,

D r i n  d r iin g e lt  u n d  d r i ic k t  s ic h  u n d  b i ic k t  s ic h  das 

B e r g s tu d e n te n tu m . S tu d e n te n tu m .

A lm is s im a ,  du  F e in e !

D u  b is t  j a  v ie l  z u  k le in e !

Z u m  N e u b a u  n im m  d o c h  G e ld e r

A u s  d e in e m  S c h a ts s b e h a lte r!11

D er D ichter d ieses herrlichen L iedes is t  
S c h n a b e l .  W enn Sclinabel sa g t , dafi die 
alte Bergakadem ie zu eng geworden se i, so 
wird man ihm glauben; denn er hat es aus 
eigener Anschauung ais eliem aliger Lelirer fiir 
M etallhiittenwesen kennen gelernt. E s war tat- 
sachlich sehr eng in den alten R aum en,und vieles, 
das sehr lehrens- nnd lernensw ert war konnte

nicht gelelirt werden, w eil es au.Raum  fiir Samm- 
lungen und L aboratorienausstattung fehlte und 
auch Auditorien- und Zeichensitle zn klein waren.

D iesem  t)helstand is t nun abgeholfen. D ie 
Abbildung 1 ze ig t das neuo huttenmannische 
Institu t ais grofies, dreistockiges Gebaude mit 
einfachen, vornehmen architektonischen Linien, 
w ie es seiner Bestim m ung entspricht. D ie

A b b i ld u n g  1. D a s  n e u e  h u tte n m iin n is c h e  In s t it u t  in  C la u s t h a l.

groBen Hohenabm essungen der Ritume und die 
grofien Fensterflachen sind aus der photo- 
graphischen D arstellung ohne w eiteres zu er
kennen. D ie Innenrilume sind auBerordentlich  
heli. V iele Besucher des Noubaues haben 
geaufiert, so gu t beleuchtete Horsale und Labo
ratorien noch nicht geselien  zu haben. Die 
Grundflache des Gebaudes mifit 60 0  om. D ie  
Abmessungen der einzelnen Riinme sind in den 
Grundrissen (Abbild. 2 bis 4) erkennbar, denen 
ein R aum verzeicknis beigegeben ist.

E s se i in aller Kiirzo, unter H inw eis auf 
dieses V erzeichnis bemerkt, dafi das Gebaude 
ausschliefilicli hiittenm annischen Lehrfachern  
dient, die von dem Lelirer fiir M etallhiitten- 
w esen, P rofessor D o l z ,  und dem unterzeicli- 
neten Lehrer fiir E isenhiittenw esen vorgetragen  
werden. A lle vorbereitenden und H ilfsw issen -  
schaften, ebenso die in das Gebiet des. B ergbaues 
schlagenden Facher werden in anderen Gebauden 
gelelirt.

D as Erdgescliofi enthalt ein gi-ofies Probier- 
laboratorium fiir trockene Proben und ein eben-
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solches fiir nasse Proben, die von E isen- und 
M etallhiittenleuten gemeinsam benutzt werden, 
indem die Raume, von T ag  zu T ag abwechselnd, 
dera einen o le r  dem andern Dozenten zur Ver- 
fiigung stehen. D a dies nur fiir A nfanger zniassig  
ist, sind fiir umfangreiche A rbeiten und fur Fort- 
gesclirittene besondere Laboratorien eingerichtet;

Es lieg t nun die F rage nahe, inw iew eit 
Raum yerhaltnisse und E inrichtungen den An- 
sichten und Unterrichtsplilnen gerecht werden, 
die nenerdings bei den Verhandlungen iiber 
die A usgestaltung des eisenhiittenmannischen  
Unterrichts zum Ausdruck gelangt sind. D iese  
F rage is t um so mehr berechtigt, ais zur Zeit der

ERDOESCHOSS.
i. stockwerk.

A b b i ld u n g  2  b is  4 .

N e u e s  hiittenmannisches I n s t i t u t  der Koniglichen 
B e r g a k a d e m ie  zu  C la u s t l ia l .

fiir E isenprobierkunst g leich fa lls im ErdgeschoB, 
fiir M etallprobierkunst im Stockw erk II, beide 
in der Nilhe der fiir Laboratoriumsarbeiten des 
Dozenten vorgesehenen Raume. D er iibrig- 
bleibende Raum des E rdgeschosses ist m etall- 
hiittenm annischen A rbeiten, die mit H ilfe der 
E lektrolyse ausgefiihrt werden, yorbelialten. 
Stockw erk I  dient ausschlieBlicli dem E isen- 
hiittenw esen, Stockw erk II ausschliefilich dem 
M etallliiittenwesen, w ie das V erzeichnis der 
Raume bestatigt.

A ufstellung der Bauplane derartige Ansichten  
fremd waren. Um so mehr muB es anerkannt 
w erden, daB die Raume, auch unter diesem neuen 
G esichtsw inkel betrachtet, ausreichend bemessen 
sind; w enigstens solange die Horerzalil fiir 
E isen- und M etallhiittenkunde nicht mehr ais 
100  betragt. Auch das Hauptgebaude hat solche 
Abmessungen erhalten, daB nach seiner Eroff- 
nung der U nterriclit in den H ilfs- und vor- 
bereitenden Fachern allen Anforderungen ge- 
w achsen ist; abgesehen allerdings von einem

ERDGESCIIOSS: 1 und 2 M etallhiittenm iinnische A rbeiten  m it 
H ilfe de r E lektrolyse. 3 L abo ra to rium  des D ozenten  fiir Eisen- 
hu ttenkunde. 4 W agezim m er. 6 E isenhu ttenm annischea L abora
torium  fiir nasse P roben . 6 L abora to rium  fiir trockene P roben , 
von E isen- u nd  M etallh iitten leuten  geineinschaftllch  zu  benutzen. 
7 L abora to rium  fiir nasse P ro b e n , ebunso wie bei 6. 8 Assi- 
s ten tenzlm m er. 9 W agezim m er.

I . STOCKW ERK (nur E lsenhu ttenw esen): 10 L abora to rium  
fiir A rbeiten  betreffend GefUgelehre. 11 Z im m er des D ozenten 
fiir E isenhuttenkunde. 12 B ibliothek und  S am m lungsraum  fu r 
Z elchnungen. 13 E isenh iittenm annische S am m lungen. 14 A bort.
15 L ab o ra to riu m , ausg esta tte t m it e in igen  Ófen und  Y orrlch- 
tungen zur Probenabm o (fiir besondere w issenschąftllche A rbeiten).
16 A uditorium , g le ichzeitig  Z elchensaal fiir d ie U bungen im  Ent- 
w erfen. 17 Raum  fiir M atcrlal-P riifungsm asch inen . 18 Zelchen- 
saa l fiir Fortgeschrlttene.

I I . STOCKWERK (nur fQr M ctallh iittcnw esen): 19 A uditorium . 
20 Zim m er des D ozenten  fiir M etallh iittenkunde. 21 L abo ra to rium  
des D ozenten. 22 M eta llhuttenm annische Sam m lungen. 23 L a
borato rium  fiir A rbeiten , d ie in  Ófen ausgefiih rt w erden. 24 L a
borato rium  fiir m etallhu ttenm annische A rbeiten  au f  nassem  W ege. 
25 Raum  fur elektrische Ófen. 26 A ssłstentenzim m er. 27 W age
zim m er.

Im  K eller sind  m it G eblascw ind betrlebene Tiegelofen 
u n te rg eb rach t, um  Schm clzver»uche im  groCeren U m fange aus- 

^fiihren zu konnen . H ier befindet sich auch der G aserzeugungs- 
appa ra t.

II . STOCKWERK.
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M aschinenlaboratorium, das erst noch errichtet 
werden mufi, und zw ar in  einem besonderen  
Gebiiude. Hoffentlicli fiihren die V erhandlungen, 
die von dem zustandigen D ezernenten in der 
B ergabteilung des H andelsm inisterium s, dem Ge- 
heimen B ergrat U t h e m a n n ,  mit bęsonderer 
T atkraft e ingeleitet sind, bald zu einem giinsti- 
gen E rgebnis.

Um zu erlUutern, dafi die Rilume des hiitten- 
nulnnischen Instituts w eitgehenden Anfordcrungen  
geniigen, sei kurz m itgeteilt, dafi ein Labora
torium fiir M aterialpriifung eingerichtet ist. 
Leider verhinderte die Knapplieit der Geld- 
m ittel, bei der B estellung der Zerreifimascbine 
(von Mohr & Federhaff) iiber 3 0 0 0  k g  Zug- 
kraft hinauszugehen. E in Saal, der besonders 
gutes L icht erhalt, is t zum Laboratorium fiir 
G efiigelehre ausersehen. Hoffentlich werden die

zur A nsstaitung notigen M ittel nachtraglich  
b ew illig t.

B ei der E inrichtung der eisenhiUtenmilnnischen  
Laboratorien is t die Untersuchung der Brenn- 
stoffe und feuerfesten Baustoffe besonders beriick- 
sichtigt. Fiir eisen- und m etallhiittenm annische 
Forschtings- und Doktoranden-Arbeiten stehen, 
abgezw eigt von den Unterrichtsriiumen, Labora
torien zur V erfiigung.

Das Gebiiude is t  mit einem Kostenaufwande
von 2 0 0 0 0 0  J l  errichtet, die innere A usstattung
eingesclilossen . H inzu kommen noch 2 1 0 0 0 * /#
zur Ansuhaffung der L aboratoriengerate usw.
D ie Bauausfiihrung lag  in den Handen des Bau-
rats K i r c h h o f f  in Zellerfeld, dem R egierungs-
baum eister L e i s s  a is ortlicher B auleiter zur
Seite stand. r. , , „

B e r n h a r d  O s a it t t .

D ie  K u g e ld i - u c k -P r i i f u n g .
Yon Albert Ohnstein, M aschineningenieur.

D as B rinellsche Yerfahren* besteht darin, 
dafi eine gehilrtete Stahlkugel von bestimmtem  
Durchm esser in den Schienenkopf eingeprefit 
wird. Der Inhalt der dabei entstandenen K ugel- 
kalotte in qmm, hineindiftdiert in die ausge- 
iibte Kraft, ergibt die sogenannte H artezahl. 
Das Verfahren is t  insofern bescliw erlicli, a is es 
bisher nur mit H ilfe scliw erer hydraulischer 
Pressen im Laboratorium vorgenommen werden  
konnte. D io zu priifenden Schienen mufiten daher 
zu den Pressen  gebracht werden, wodurch das Y er
fahren umstilndlich, teuer und zeitraubend wurde.

Der neue Hubersche Apparat fiir das K ugel- 
druckverfahren (vergl. die Abbildung) entspricht 
seiner Aufgabe und den neuzeitlichen Anforde- 
rungen bei der M etallbearbeitung insofern besser, 
ais er sich ohne w eiteres zu dem zu priifenden  
Materiał bringen liifit, so dafi die H arteversuche 
an dem abzunelimenden Materiał an Ort und 
Stelle vorgenommen werden konnen.

Der Apparat ist nur etw a 4 4 0  mm hoch, 
bei einem Durchmesser von 20 0  mm, und iibt einen 
Druck von 6 0 0 0 0  kg  aus, der bis auf 8 0 0 0 0  
und im N otfall 1 0 0 0 0 0  kg geste igert werden 
kann. D er Apparat arbeitet ohne Pumpe, Rolir- 
leitung oder V entile, und seine Handhabung ist 
eine so einfache, dafi auch der ungeschulte Ar
beiter ihn ohne w eiteres bedienen kann. E s  
lassen sich mit dem Apparat a lle  Schienenpro- 
file, auch StraSenbahn- und R illenschienen, Ban- 
dagen, Hartgufirader usw. priifen. Schliefilicli

* Y e r g l .  „ S t a h l  u n d  E i s e n 11 1 9 0 1  H e f t  8  S. 3 8 2
b is  3 8 7 , H e f t  9 S .  4 6 5  b is  4 7 0 .

; kann er auch gegebenenfalls nach E insetzen  der 
; entsprechenden W erkzeuge ais Stanz- und N iet- 
; maschine, B lech- und Proflleisenschere auf 

Montagen oder dergl. benutzt werden, sow ie ais 
Priifungsapparat fiir G egenstande bis zu 160  mm 
Durchm esser von belieb iger L ange auf Druck- 
und K nickfestigkeit. N achstehende Abbildung 
zeig t die A nsicht des A pparates in  einer Aus- 
fiihrung ais Schienenpriifimgsmaschine.

Die Konstruktion des Apparates beruht im 
w esentlichen auf dem Prinzip  der hydraulischen  

] Pressen  ohne die Anwendung der bei diesen  
Maschinen iibliclien R ohrleitungen, Akkumula- 
toren, Pumpen und V entile, die sonst zur Er- 

! zeugung eines so hohen Druckes erforderlich  
sind. D er Apparat besteht im w esentlichen aus 
zw ei in einem bestim m ten V erhaitnis zuein- 
ander stehenden, ineinandergescliraubten Druck- 
zylindern. D er obere, k leinere Zylinder is t an 
seinem oberen Ende m it M uttergewinde verselien  
zur. Aufnahme der Druckspindel. D iese tragt

1 an ihrem unteren Ende den kleinen Kolben, 
w elcher mit der Spindel so verbuuden is t, dafi 
er jeder B ew egung folgen mufi. D er grofie 
Zylinder is t aus dem vollen B łock nahtlos ge- 
zogen, alm lich wie die bekannten K ohlensaure- 

j R ezipienten. In seinem Innern befindet sich ein 
Kolben mit einem auswechselbaren geharteten  
Stah leinsatz, w elcher mit yerscliiedenen W erk- 
zeugen ausgeriistet werden kann, im yorliegen- 
den F a li m it einer eingeschliffenen geharteten  
Stahlkugel von 3/4 Zoll Durchm esser. An zw ei 
gegeniiberliegenden Seiten is t der grofie Zy
linder mit Yerlangerungen yersehen, in w elche
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H u b e r s  A p p a r a t  f i i r  d ie  K u g e ld r u c k - P r u f u n g .

bewirkt. D iese selir gedrangte Konstruktion  
g esta tte t ohne w eiteres die Verwendnng anf | 
freier Strecke. Der Druck wird durch einfaches 
Herunterscliraubeu der Spindel erzeugt; der auf i 
deu grofien Kolben ausgeiibte Druck in Atmo- i 
spharen wird von dem auf den groBen Kolben- 
durchmesser reduzierten Manometer in Tonnen  
angezeigt. D ie PreBfliissigkeit ist selir diinn- 
fliissig nnd besteht aus zw ei T eilen  01ivenol und 
einem T eil Petroleum .

Mit geringer Anderung laBt sieli der Apparat 
zur Priifung loser Bandagen, von HartguB- und 
StahlguBriidern und zw ar sowolil m assiven, ais 
auch Speiclienrildern lierrichten. D ie losen Ban
dagen werden auf eine K eilyorrichtung geschoben, 
wahrend die Rader auf eine A chse im grofien 
Zylinder aufgesclioben werden, so daB sie an 
jeder beliebigen S te lle  ihrer LaufflUche gepriift 
werden konnen. Der V orteil dieser Anordnung 
besteht darin, daB die Rader auBer an ihrer 
LaufflŁcho aucli noch an dem ganzen Radąuer-

gefertigter T eile  des Apparates betriigt etw a  
3 0 — 40 kglącm  bei 8 0 0 0 0  k g  Druck.

A ngestellte  Yersuche haben im M ittel er 
geben:
E ln d ru ck u n g j' F tuche des HiJhe des B em erkungen

tiefe E iodruckes Druck es

1. b e i S c h i e n e n  (a lte s  S c h ie n e n s t u c k )

8 ,5 2  111111 1 1 4 ,0  q m u i 5 5  T o n n e n ;

2 . b e i H a r t g u f i r a d e r n

l ,8 5 im n  5 0 , 3 q tu n i 3 5  T o n n e n ;  K u g e l  z e r d r i ic k t ;

3 . b e i B a n d a g e n  

w ie  b e i S c h ie n e n . .

D ie garantierte B ruchfestigkeit der Kugel 
zwischen zw ei ebenen gehilrteten Stahlplatten  
betriigt 30  00 0  kg. W egen seiner grofien I-Iand- 
lichkeit diirfte die V erwendung des Apparates 
nicht nur anf die staatlichen Betriebe beschrilnkt 
bleiben, yielm elir is t  er aucli von groBer B e
deutung fiir die Privatindustrie, sow eit sie Iuter- 
esse an der Priifung ihrer eigenen Fabrikate 
oder des angelieferten M aterials hat.

die dem zu priifenden Gegenstand ais Unter- 
lage dienenden Hebel in LiŁngsschnitten einge- 
hangt werden. D iese legen  sich genau an die 
Zylinderyerlilngerung an. D ie Hebel enden 
unten in eine halbrunde Scheibe aus, die mit 
einer schwalbenschwanssformigen Fiihrungsnut 
yerseben ist. Nach dem Einhilngen der beiden 
H ebel wird eine P la tte  eingeschoben, die den 
Schienen a is U nterlage dient und g leich zeitig  
mit ihren beiden Schw albenschw anzleisten eine 
feste  Yerbindung der beiden Hebel unter sich

sclinitt auf ihre T ragfestigkeit liih zu untersuclien 
sind. D ies ist von ganz besonderem Interesse  
bei der Y erwendung yon Hartgufiradern. Die 
Differenz in den Nabenbolirungen wird durch 
Stahlbiiehsen ausgegliclien . A lle Y ersuchsarten, 
wie oben beschrieben, konnen auch in einem 
einzigen Apparat yereinigt werden.

Das Gewicht des Apparates ais Schienen- 
priifer betritgt etw a 35 kg, fiir Bandagen und 
Rader etw a 55 kg. D ie durchschnittliche B e
anspruchung sam tlicher ans Siem ens-M artin-Stahl
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Burgers Eisenpanzerofen.

A uf der H auptve|sam m lung des V ereins deut
scher E isenhiittenleute in D usseldorf ara 17 . Juni
1900 hielt. Generaldirektor F . B u r g e r s ,  G elsen
kirchen, einen V ortrag iiber „Eine neue Hoch- 
ofenkonstruktion“ , in dem er an Hand zahlreicher  
Abbildungen die E ntw icklung des von ihm aus-

E is e n p n n z e ro fe n .
A =  A usfiihrung in  B ruckhausen, E iscnw erk „D eutscher 
K aiaer". B — A usftihrung Ofen I I  und  Y in G elsen
k irchen . C =  Elsenein lage. D =  B ander. E  =  T rag- 

k ran z . F  =  K ohlensteine.

gebildeten E isenpanzerofen-System s schilderte. 
Den Schlufistein dieser E ntw icklung bildet der 
moderne E isenpanzerofen mit vollstandiger Ar- 
mierung in E isen , das heifit ein Hochofen, dessen  
Schaeht und E ast in Gufipanzer konstruiert und 
mit einer feaerfesten  Stein lage von etw a 100 mm 
Dicke verkleidet sind. D er GnGpanzer wird von 
auBen behufs Kiihlung mit W asser berieselt. 
Ein Modeli dieser gesetz lic li geschiitzten  Ofen- 
konstruktion sow ie eine Zeichnung mehrerer ira

Bau begriffener Ausfiihrungen derselben sind 
se in erzeit auf der D iisseldorfer A usstellung vor- 
gefiihrt und mit der silberncn M edaille aus- 
gezeiclm et worden. D ie Einrichtung eines mo- 
dernen E isenpanzerofens geht aus der beistehenden  
Abbildung hervor, welche links das Profil des neu 
erbauton, 26  m hohen Hochofens in Bruckhausen  
und reclits dasjenige der 22 m hohen Ófen II und V 
in G elsenkirchen w iedergibt. D ie Armierung wird 
von einem T ragkranz g e tra g en ; derselbe besteht 
m eist aus acht Segm enten, w elche durch Schrauben  
zu einem R inge verbunden sind, dessen StoB- 
fugeri auf den Siiulen rulien. Um den T rag- 
kranz liegen  zur w eiteren Sicherung zw ei E isen- 
bitnder. D ie Innenwand wird ganz nUtBig mit 
W asser berieselt, w eiches sich in dem unteren  
T eil des T ragringes ansam melt und beliebig  
abgeleitet werden kann. A uf dem Tragkranz 
setzen  sich dio einzelnen Schachtringe von 
etw a 1 V2 m Hohe a u f, w elche więderum aus 
einzelnen Segm enten von 1 1/2 bis 2 m B reite  
bestehen. D iese Segm ente sind m it kr&ftigen 
Schrauben verbunden und auBerdein liegen  um 
jeden R ing zw ei kriiftige BUnder. A lle  StoB- 
ilachen sind sorgfilltig  bearbeitet, so daB sie  
nur minimale Fugen aufw eisen, die durch A sbcst 
gediclitet sind; auBerdem is t  noch eine Rost- 
kittfuge vorgesehen, um absolute D ichtigkeit zu 
gew ilhrleisten . Jedes Segm ent wird entw eder 
einzeln  berieselt oder aber es ist fiir je  drei 
Ringe eine gem einsam e Sammelrinne vorgeselien. 
D ie einzelnen Rinnen sind dnrch Rohre ver- 
bunden, um das Sam m elwasser nur an w enigen  
Stellen  abzulassen. D ie innere Verkleidung der 
Segm ente besteht aus Scham ottesteinen, Rast 
und G estell sind aus K ohlensteinen aufgefiihrt. 
W ie Burgens damals m itteilte, is t  die Abkiihlung  
durch B erieselung keine so erheb liche, daB 
dadureh das System  in F rage g este llt w ird. Der 
Ofen gebraucht minutlich etw a 6 1 auf das Quadrat- 
meter Mantelflilche. D as G ew icht der O fenteile 
geht aus folgender T abelle hervor:

• = = 2 
sT S « 1 d 
c D  * a "  5^ . e o i eS 22 •-
| e | ;  a g g S 

2  Ł g  s
£ “ ■“ ! “ f  © S i "o

t f. d. ; t  f. d. 
ifd. m ; qm

a
-O «3 T3 G
■g : «
<o

kg f. d .lkg  f. d. 
qm  qm

O

5a93
is

ram

tli B 
2 y
iM  
i  * 
<

mm

; O fe n  I  u n d  V  in
; G e ls e n k ir c h e n 2 ,0  ! 1 ,0 2 5  i 1 0 0 7 0 7 0
j O fe n  D e u t s c h e r

K a is e r ,  B r u c k  ; =:
h a u s e n  . . . 2 ,2 5  1 ,2 4 4 0  ; 100

oco 12 0

Ein Panzerofen der beschriebenen Konstruktion  
befindet sieli auf der H iitte „V ulkanu bei Duis- 
burg-H ochfeld seit fast fiiuf Jahren im B etrieb
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nnd hat sich tadellos bewilhrt. Ferner is t der fiir 
die G ew erkschaft D eutscher K aiser bei Bruck- 
hansen am R liein gebaute Ofen seit Mitte Februar 
dieses Jahres in B etrieb geiiommen* und liefert

* W ie  w ir  h o re n , h a t  d ie  G e w e r k s c h a f t  D e u tsc h e r  
K a i s e r  d e m  S c h a lk e r  G ru b e n - u n d  H u t te n -V e r e in  d re i 
P a n z e r iife n  a u f  A b r u f  in  fe ste  B e s t e l lu n g  g e g e b e n .

Die Hedaktion.

bei tadellosem  Gang etw a 50 0  t Thomaseisen  
taglich ; der Koksverbrauch is t  der g leiche wie 
bei den Steiniifen, etw a 1 t f. d. t  E isen . Auf 
dem Schalker Gruben- nnd Hiitten - Verein ist 
ein solcher Hochofenschacht fiir 2 5 0  t T ages
erzeugung ausgefiihrt und w ird binnen kurzem  
angeblasen. Ein anderer Ofen daselbst is t  im 
Ban begriffen.

Zuschriften an die Redaktion.
(Fur die un te r d ieser Rubrlk erscheinenden A rtlkel iibernim m t die R edak tion  keine Y erantw ortung.)

Stahlerzeugung ohne Yerwendung von Alteisen und Erz.

A u t '  d ie  A u s f i i h r u n g e n  d e s  H r n .  G o l d s t e i n  

i n  H e f t  6  v o n  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ i s t  z u n i i c h s t  z u  

e r w i d e r n ,  d a f i  o in o  s o  s u m m a r i s c h o  A b u r t e i l u n g  

d e r  y e r s c h ie d e n e n  Y e r f a h r e n  d e r  E r z e u g u n g  v o n  

F l u f i e i s e n  i m  H e r d o f e n  a u s  m e h r e r e n  G r t t ń d o n  

u n z u l a s s i g  e r s c h e in t ,  i n d e m  e s  e r s t e n s  d a f i i r  e in e r  

v i e l  e in g e h e n d e r e n  U n t e r s u c h u n g  d e r s e lb e n  b e d a r f  

u n d  z w e i t e n s  v o r  a l le n  D i n g e n  d ie  O r t l i c h e n  V e r -  

h a l t n i s s e  i n  je d e m  e i n z e ln e n  F a l l e  z u  b e r i i c k s i c h -  

t ig e n  s i n d ,  b e v o r  e in e  E n t s c h e i d u n g  i i b e r  d ie  

Z w e c k m i i f i i g k e i t  e in e s  Y e r f a l i r e n s  g e t r o f f e n  w e r d e n  

k a n n .  D a  d ie s e lb e n  b e k a n n t l i c h  i n  d e n  e i n z e l n e n  

G e b ie t e n  d e r  E i s e n i n d u s t r i e  s e h r  y e r s e h ie d e n -  
a r t i g e r  N a t u r  s i n d ,  s o  w i r d  o s  v o r a u s s i c h t l i c h  

n i e m a l s  g e l in g e n ,  d e n  Z u k u n f t s o f e n  v o r z u z e i c h n e n ,  

d e r  a l l e n  A n f o r d e r u n g e n  g e n i i g t ,  w a s  a b e r  a u c h  

d u r c h a u s  n i c h t  n o t w e n d ig ,  u n d  i n  w e lc h e r  B e -  

z i e h u n g  e s  v i e l  w i e h t i g e r  i s t ,  f u r  je d e n  F a l i  d a s  

B e s t e  h e r a u s z u f in d e n .  *

D e r  G o ld s t e i n s c h e  Z u k u n f t s o f e n  h a t  d ie  M a n g e l,  

v i e l  h O h e r e  A n la g e k o s t e n  z u  e r f o r d e r n  a i s  d ie  

v o n  i h m  a n g e z o g e n e n  E i n r i c h t u n g e n ,  u n d ,  w ie  d ie  

m e is t e n  d e r a r t ig e n  Y e r b i n d u n g e n ,  z u g u n s t e n  d e s  

e in e n  S y s t e m s  d ie  B e d i n g u n g e n  d e s  a n d e r n  i n  

v e r k i im m e r t e r  W e i s e  z u  e r f i i l l e n ,  s o  d a f i  h i e r  w e d e r  

e in  g u t e r  K o n v e r t e r ,  n o c h  e in  g u t e r  H e r d o f e n  

e n t s t e h e n  w i i r d e .  D e r  e r s t e r e  k a n n  d a s  F u n f f a c h e  
v o n  d e m  l e i s t e n ,  w a s  H r .  G o ld s t e in  a n g i b t ,  u n d  

m u f i  e s  t u n ,  w e n n  d ie  h o h e n  A n la g e k o s t e n  f i i r  

G e b l i i s e ,  R e s e r v e  u n d  s o n s t ig e  m a s c h i n e l l e  A n 

la g e n  r e n t i e r e n  s o l le n ,  w a h r e n d  d e r  le t z t e r e  n i c h t  

w i l l k u r l i c h  i n  G e s t a l t  u n d  A b m e s s u n g e n  v e r i in d e r t  

w e r d e n  d a r f ,  w e n n  e r  d e n  A n f o r d e r u n g e n  a n  T e m 

p e r a t u r  u n d  I n s t a n d h a l t u n g  g e n i i g e n  s o l i ,  w e lc h e  

a n  i h n  g e s t e l l t  w e r d e n  m i i s s e n .  N a m e n t l i c h  i n  

l e t z t e r e r  B e z i e h u n g  s i n d  d ie  b e id e n  S y s t e m e  s o  

g r u n d l i c h  v o n e i n a n d e r  v e r s c h i e d e n ,  d a f i  e in e  so

u n m it t e lb a r e  Y e r e i n i g u n g  n i e m a l s  z w e c k m i i f i i g  e r -  

s c h o in e n  k a n n .  M a n  d e n k e  n u r ,  d a f i  d a s  F u t t e r  

e in e s  B e s s e m e r k o n v e r t e r s  f a s t  t a g l i c h  a u s g e w e c h -  

s e l t  w i r d ,  w a s  d a h e r  in  r a p i d e r  u n d  b i l l i g e r  W e i s e  

g e s c h e h e n  m u f i ,  w a h r e n d  d ie  h o h e n  K o s t e n  d o r  

E r n e u o r u n g  d e s s e lb e n  i m  H e r d o f e n  o in o  D a u e r  

v o n  Y i e l e n  M o n a t e n  b o d in g t .  A b g e s e h o n  v o n  d e n  

U n z u t r a g l i c l i k e i t o n ,  w e lc h e  d e r  B e t r i e b  d e r  b e id e n  

V e r f a h r e n  i n  e i n e m ,  in f o l g e  d e r  Y e r e i n i g u n g  f i i r  

j e d e s  d e r s e lb e n  u n z w e c k m i i f i ig e n  A p p a r a t  e r z e u g t ,  

l i e g t  i i b e r h a u p t  k e i n  w i e h t i g e r  G r u n d  v o r ,  e in e  

s o lc h e  v o r z u n e h m e n ,  d a  i n  d e n  F a l l e n ,  w o  d a s  

Y o r f r i s c h e n  d u r c h  G e b l i i s e l u f t  a i s  z w e c k m i i f i i g  

e r k a n n t  w i r d ,  d ie s e  a m  b e s t e n  v o n  d e m  H o c h o f e n -  

g e b i i is e  e n t n o m m e n ,  e in e  h 8 e h s t  e in f a c h e  K o n -  

y e r t e r f o r m  d a z u  g e w i ih l t  u n d  d e r  b o k a n n t o  f e s t -  

s t e h e n d e  H e r d o f e n  i n  e n t s p r e e h e n d e r  G r o f ie  u n d  

Z a h l  z u m  F e r t i g m a c h e n  g e n o m m e n  w i r d .  D a n n  

e n t s t e h t  z w e i f e l l o s  e in e  d u r c h a u s  z w e e k e n t s p r e -  

c h e n d e ,  p r e i s w i i r d i g e  A n la g e ,  d e n n  d ie  E r g e b n i s s e  

i n  K r o m p a c h  u n d  a n  a n d e r e n  O r t e n  w a r e n  n i c h t  

s o  u n g i i n s t i g ,  d a f i  s ie  e in  V e r w e r f e n  d e s  g a n z e n  

S y s t e m s  b e g r u n d e n  k o n n t e n .  D i e  U r s a e h e n  d e s  

l e id e r  z u  f r u h e n  E i n s t e l l e n s  d e r  V e r s u e h e  s in d  

z u  u m s t i in d l ie h e r  N a t u r ,  a i s  d a f i  s ie  b e i  d ie s e r  

B e s p r e c h u n g  k l a r g e s t e l l t  w e r d e n  k o n n t e n ,  w a s  

in d e s s e n  b e i  e in e r  p a s s e n d e n  G e le g e n h e i t  d e m -  

n i i c h s t  g e s c h e h e n  s o l i .  D i o  E r f a h r u n g e n ,  w e lc h e  

d a b e i  g e s a m m e l t  w u r d e n ,  s i n d  h o f F e n t l ic h  n i c h t  

f i i r  a l l e  Z e i t  y e r l o r e n ,  d e n n  s ie  e r m o g l i c h e n  d ie  

E r f t i l l u n g  d e r  o b e n  a n g e f i i h r t e n  B e d i n g u n g e n  i n  

s o lc h e m  M a f ie ,  d a f i  g e g e n i ib e r  d e m  S c h r o t t s c h m e l-  

z e n  e in e  e r h e b l ie h  g r o f ie r e  E r s p a r n i s  e i n t r i t t ,  a i s  

5  J t  f .  d .  T o n n e  F l u f i e i s e n ,  w ie  a u c h  h e u t e  n 5 t ig ,  

w e n n  e in  Y e r f a h r e n  m i t  d e n  i i b r i g e n  i n  F r a g e  

k o m m e n d e n  e r f o l g r e i c h  i n  W e t t b e w e r b  t r e t e n  s o l i .

R .  M .  D a e le n .
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Elektrischer Antrieb von Walzwerken.

I n  d o m  V o r t r a g e ,  d e n  H r .  O b e r in g e n ie u r  

K ó t t g e n  i n  d e r  H a u p t v e r s a m m l u n g  d e s  V e r e i n s  

d e u t s c h e r  E i s e n h i i t t e n l e u t e  a m  2 0 . D e z e m b e r  1 9 0 3  

h i o l t , *  s o w ie  in  d e r  d a r a u f f o lg e n d e n  D i s k u s s i o n  

w u r d e  d ie  A n s e h a u u n g  v e r t r e t e n ,  d a f i  d ie  G i c h t 

g a s e  k o s t e n lo s  z u r  V e r f i i g u n g  s t e h e n .  A u f  

d ie s e n  G r u n d s a t z  stćS fit  m a n  a l l e n t h a l b e n .  S e lb s t -  

y e r s t i i n d l i c h  i s t  e s  f U r  d ie  E l e k t r o t e c h n i k e r  

e in e  a n g e n e h m e  V e r g l e i c h s b a s i s  z u g u n s t e n  i h r e r  

e l e k t r i s c l ie n  B e t r i e b e ,  w e n n  s ie  z u r  E r z e u g u n g  

i h r o r  E l e k t r i z i t l i t  e in o  k o s t e n lo s e  K r a f t ą u e l l e  a n 

n e h m e n ,  w a h r e n d  s ie  f Q r  d ie  z u m  Y e r g l e i c h  h e r a n -  

g e z o g o n e n  D a m p f m a s c h i n e n  n a t i i r l i c h  m i t  d e r  

K o h l e  r e c h n e n  m t is s e n ,  d ie  e in e n  b e s t im m t e n ,  i  

v o n  O r t l ic h e n  V e r h i i l t n i s s e n  a b h i in g ig e n  G e ld w e r t  

b e s i t z t .  I c h  k a n n  n i c h t  u m h i n ,  d ie s e r  n a c h  m e in e r  

A n s i c h t  i r r i g e n  A n s e h a u u n g  e n t g e g e n z u t r e t e n .  D i e  

G ic h t g a s o  s e lb s t  b e s i t z e n  e in e n  g e w is s e n  B r e n n -  

w e r t ,  w e le h e r  s i c h  a u f  G r u n d l a g e  d e r  o r t s f ib l i c h e n

* S i e h e  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ H e f t  4  v o m  1 5 . F e 

b r u a r  1 9 0 4 .

K o h l o n p r e i s e  i n  G e ld e s w e r t  a u s d r O c k e n  l a f i t .  I c h  

n e h m e  a n ,  d a f i  e in e  K e s s e lk o h l e  m i t  e in e m  B r e n n -  

w e r t  v o n  6 0 0 0  K a i .  z u r  Y e r f u g u n g  s t e h t ,  v o n  d e r  

lo c o  H i i t t e  1 0 0  k g  1 J l  k o s t e n .  D a s  H o c h o f e n -  

g ic h t g a s  b e s i t z e  f. d .  K u b i k m e t e r  e in e n  B r e n n w e r t  

v o n  9 0 0  K a i . ,  s o  d a f i  z u r  E r z e u g u n g  v o n  6 0 0 0  K a i .

=  o d e r  6 ,7  c b m  G a s  n o t w e n d ig  s i n d ;  1 c b m
100

G a s  h a t  d a n n  e in e n  W e r t  v o n  - =  0 ,1 5  D i e s e r  

W e r t  e r h o h t  s i c h  n o c h  e n t s p r e c h e n d ,  d a  d e r  

! D a m p f k e s s e lb e t r ie b  m i t t e l s  G ic h t g a s e s  b e d e u t e n d  

b i l l i g e r  i s t  a i s  m i t  K o h l e ,  w e i l  d ie  Z u f u h r  d e s  

G a s e s  f a s t  a u t o m a t is c h  e r f o lg t ,  k e in e  A s c h e  w e g -  

! z u s c h a f f e n  u n d  w e n i g  B e d i e n u n g s m a n n s c h a f t  e r -  

f o r d e r l i c h  i s t .  E s  i s t  a ls o  d a s  G i c h t g a s  a i s  e in  

w e r t v o l le s  A b f a l l p r o d u k t  d e s  H o c h o f e n s  z u  b e -  

t r a c h t e n ,  g e r a d e  s o  w io  d ie  T h o m a s s c h l a c k e  b e im  

S t a h l w e r k ,  u n d ,  s e in e m  B r e n n w e r t  e n t s p r e c h e n d ,  

d e n  G e s t e h u n g s k o s t e n  d e s  H o c h o f e n s  z u g u t e  z u  

r e c h n e n ,  b e z ie h u n g s w e is e  d e n  e in z e ln e n  B e t r i e b e n ,  

a n  d ie  e s  a b g e g e b e n  w i r d ,  a n z u r e c h n e n .

K i a  d n o .  I n g .  K a rl Gruber.

Mitteilungen aus dem EisenhUttenlaboratorium.
Zur Analyse der Minette.

D i e  M in e t t e s  e n t h a l t e n  2 ,3  b i s  2 5 ,3  % K i e s e l 

s i lu r e ,  1 1 ,4  b i s  4 1 ,5  % E i s e n  u n d  5 ,6  b i s  4 1 ,3  % 
K a l k ,  d ie  S u m m ę  d ie s e l-  d r e i  B e s t a n d t e i l e  b e t r a g t  

ś t e t s  5 5  b i s  5 9  % , i m  M it t e l  5 7  % . N a c h  W e n -  

c e l i u s *  l o s t  m a n  2 , 5 g S u b s t a n z  im  E r l e n m e y e r -  

K O lb c h e n  m i t  S a lz s & u r e  (1 ,1 9  s p .  G . ) ,  f i l t r i e r t ,  v e r -  

a s c h t  F i l t e r  u n d  R t i c k s t a n d ,  s c h m i l z t  d e n  R O c k -  

s t a n d  m i t  S o d a ,  n i m m t  m i t  S a l z s i i u r e  a u f  u n d  

v e r d a m p f t  b e id e  F i l t r a t e  z u r  T r o c k n e  z u r  A b -  

s c h e id u n g  d e r  K ie s e l s a u r e .  D a s  F i l t r a t  b r in g t  

m a n  a u f  5 0 0  c c .  1 0 0  c c  h i e r v o n  t i t r i e r t  m a n  

n a c h  R e i n h a r d t  a u f  E i s e n ,  w e it e r e  1 0 0  c c  f u l l t  

m a n  z u r  T o n e r d e b e s t im m u n g  n a c h  C a m p r e d o n  

a u f  5 0 0  c c  a u f ,  n e u t r a l i s i e r t  g e n a u  m i t  A m m o n i a k ,  

s e t z t  4  c c  k o n z .  S a l z s i i u r e  z u  u n d  la f i t  i n  d e r  K a l t e  

2 0  c c  l O p r o z .  N a t r i u m p h o s p h a t l B s u n g  z u t r o p f e n ;  

d a r a u f  s e t z t  m a n  n o c h  5 0  c c  e in e r  2 0  p r o z -  N a t r i u m -  

t h i o s u l f a t l o s u n g  u n d  15 c c  E i s e s s i g  z u ,  e r h i t z t ,  

k o c h t  1 5  M in u t e n ,  f i l t r i e r t ,  w i i s c h t  m i t  s ie d e n d e m  

W a s s e r  a u s ,  t r o c k n e t  u n d  g l i i h t .  D e r  A l u m i n i u m -  

p h o s p h a t n ie d e r s c h la g  h a t  4 1 ,S 4 7  %  A I 2 O 3 .  U m  

K a l k  z u  b e s t im m e n ,  f a l l t  m a n  E i s e n ,  A l u m i n i u m  

u n d  M a n g a n  m i t  A m m o n i a k  u n d  B r o m w a s s e r  u n d  

w ie d e r h o lt  d ie  F i i l l u n g ,  w e i l  s o n s t  K a l k  m i t -

* „ R e v .  g e n .  d e  C h im i e  p u r e  e t  a p p l . “  1 9 0 3 ,

6 , 4 0 0 .

g e r i s s e n  w i r d .  D a  l ' h o s p h o r  i n  d e m  E i s e n  a i s  

K a l z i u m t r i p h o s p h a t  e n t h a l t e n  i s t ,  k a n n  m a n  d ie  

P h o s p h o r s a u r e  a u c l i  i m  N ie d e r s c h la g e  b e s t im m e n .

Kolo r ime t r i s che  Koh lens to f fbe s t immung  bei 
ko h l ens to f f r e i chem S t ah l e .

D i e  k o lo r i m e t r is c h e  K o h l e n s t o f f b e s t i m m u n g  

i s t  v o n  y e r s c h ie d e n e n  S e i t e n  a i s  u n z u y e r l a s s i g  

b e z e ic h n e t  w o r d e n ,  d a  m i t  d e m s e lb e n  M a t e r ia le  

n i c h t  i m m e r  g l e i c h  g e f a r b t e  L O s u n g e n  e r h a lt e n  

w e r d e n .  G .  A  u c h y *  w i l l  n u n  n a c h  f o lg e n d e r  

M e th o d e  R e s u l t a t e  e r h a lt e n ,  d e r e ń  F e h l e r  u n t e r

0 ,0 3  % b l e i b t ,  w e n n  m a n  1 g  d e r  P r o b e  i n  e in e m  

R e a g e n s g la s e  lo s t ,  w e lc h e s  4 1  c c  f a f i t  u n d  w e lc h e s  

b e i  2 5  c c  e in e  M a r k ę  h a t  u n d  z w a r  m i t  2 0  c c  

S a u r e ,  w e lc h e  z u v o r  i n  E i s w a s s e r  g e k i i h l t  w a r .  

M a n  s e t z t  d ie  S i iu r e  a u f  e i n m a l  . z u  u n d  k i i h l t  

a u c h  d a s  R e a g e n s g l a s  i n  E i s w a s s e r .  N a c h h e r  f O l l t  

m a n  m i t  k a l t e m  W a s s e r  a u f  u n d  e n t n i m m t  5  c c  

z u r  k o lo r i m e t r i s c h e n  P r o b e .  D i e  R e s u l t a t e  d e r  

V e r b r e n n u n g  s i n d  a l l e r d i n g s  z u v e r l a s s i g e r .  D i e s  

e r k l a r t  A u c h y  d a d u r c h ,  d a f i  H i l r t u n g s k o h l e ,  w e lc h e  

k e in e  F a r b u n g  g ib t ,  u n d  K a r b i d k o h le n s t o f f  i n  d e r 

s e lb e n  S t a h l s o r t e  n i c h t  i m m e r  i u  d e m s e lb e n  Y e r -  

h a l t n i s  y o r h a n d e n  s in d .

ł  „ J o u r n .  A m e r .  C h e m .  S o c . “  1 9 0 3 , 2 5 , 9 9 9 .
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U n t e r  Mi tw irk ung  von Pr o fe s so r  Dr.  W u s t  in A a c h e n .

Dusenquerschnit te  de r  Kupolofen.
V o n  W e d e m e y e r ,  S t e r k r a d e .

I n den Prospekten der Kupolofen bauenden 
-*■ Firmen pflegt ein Hauptreklam em ittel die rich- 
tigo Bem essung der Diisenąuerschnitte za b ild en ; 
betrachtet man aber die einzelnen S ystem e' ge- 
naner, so findet man ganz anBerordentliche gegen- 
seitige Abweichungen beziiglich dieses Pnnktes. 
B ei der einen Firma betriigt der Gesamt-Diisen- 
ąuerschnitt v ielleiclit nur den 15. T eil des Ofen- 
ąuerschnitts in der Schm elzzon e, bei anderen  
dagegen bis zur H alfte dieses (Juerschnitts, w ie  
dies auch L e d e b u r  in seinem „Handbuch des 
E isengieB ereibetriebes11 emptiehlt. Dabei nimmt 
jed e Firm a fiir sich das Renommee in Anspruch, 
den am rationellsten sclimelzenden Ofen zu bauen, 
und in W irklichkeit sind die Erfolge der ver- 
schiedenen System e so ziem licli die gleichen. 
Schon dieso Tatsaclio z e ig t . daB es mit der 
W ichtigkeit, die dieser Sache b eigeleg t wird, 
nicht gar so w eit her sein kann. W oran lieg t  
es nun aber, daB hierbei so groBe Differenzeu  
auftreten diirfen, ohne daB dies auf den Ofen- 
betrieb irgend einen nennenswerten EinfluB aus- 
zuiiben verm ag?

D er Kupolofen soli bekauntlich nur ein ein- 
faches Umschmelzen bewirken, chemische Ver- 
anderungen des E isens nimmt man —  im all- 
gemeinen wenigstens —  nur ais unangenehme, 
leider unvermeidliche Beigaben mit in den Kauf, 
es kommt led iglich  darauf an, so b illig  ais irgend  
moglich, das lieiBt mit m oglichst w enig  Brenn- 
material das Roheisen in den fliissigen Zustand

(N achdruck Torboten.)

iiberzufiihren. D ies erreicht man durch vollstan- 
dige Verbrennung des Koks, also tiberfuhrnng 
m oglichst des gesaraten zur Verfiigung stehonden 
Kohlenstoffs in Kohlennaure. L etztores wird in ’ 
erster L inie befordert durch reicliliche W ind- 
menge und geringe P ressung derselben bei der 
Beriihrung mit dem Koks. Der W inddruck soli 
also so gering sein, w ie nur eben m oglich, das 
heiBt so niedrig, w ie er durch die B escliickung  
an sich bedingt ist; auf keinen F a li darf er 
durch zu enge D iisenąuersclm itte erliobt werden. 
Nun is t nach der „H iitte“ 18. A ufl. II S. 6 60 /61  
die durch den Q uerschnitt F  gehende sekund- 
liche W indm enge auf 0 °  C. und 7 6 0  111111 Baro- 
meterstand reduziert,

Q  =  0 ,7 7 7  . 0 ,0 6 6 9 .  (i . P
* 6 0

(b  +  lu )  (h i  —  I12)

273 +  t
wobei Q die sekundliclie W indm enge in Kubik- 
meter, F  den Querschnitt sam tlicher D iisen in 
Quadratzentimeter. h| den W indiiberdruck in der 
Leitung nahe den Diisen in M illim eter Queck- 
silbersaule, h2 den W indiiberdrnck im Ofen in 
M illimeter Q uecksilbersaule, b den jew eiligen  
Barometerstand in M illimeter Quecksilbersaule, 
t  die Tem peratur des G eblasewindes in 0 C. und 
f i  den AusfluBkoeffizienten der L uft bezeichnet.

B last man nun ins F r e ie , so w ird h2 —  0 
und es vereinfacht sieli alsdann die Form el auf 

_  0,777. O .Oiiii!. K . V " b  
60 073 i- t V



der Hohe der Diisen genau so groB sein , w ie in 
der L eitung. DaB dies tatsiichlicli der F ali ist, 
habe ich durch einen Vorsuch bestatig t gefunden. 
Ich sperrte die eine Diise mit einem Lehmstopfen 
gegen  die Znleitung vollstandig  luftdicht ab nnd 
setzte  das Manometer zuerst m ittels eines durch 
den Stopfen hindnrchtretenden Gasrolires m it dem 
Innern des Ofens und direkt darauf m it der Zu- 
leitung in Verbindung. Hierbei ergab sich in 
beiden Filllen der Yollig g leiche Druck, und 
zw ar 6 3 0  mm.

In derselben W eise w ie bei der unteren Diise 
wurde auch eine der 8 0 0  mm oberhalb derselben  
befindlichen Form der oberen R eihe gegen die 
W indzuleitung abgesperrt, und ergab sich der 
Druck im Ofen in Hohe der obersten R eihe zu  
5 5 0  mm und in der L eitung zu 7 0 0  mm. Der 
Druck von 5 5 0  mm wurde also durch die ober
halb der oberen Diisen ruhende Beschickung und 
die Erhohung desselben bis zur untersten Diisen- 
reilio auf 700  mm duich das zw ischen den beiden 
Formenreihen liegende Sclim elzgut erzeugt.

A lle  drei Versuclie wurden an einem nach 
dem Irelandschen Prinzip  mit doppelter Diisen- 
reihe versehenen, etw a 10 0 0 0  kg i. d. Stunde 
schm elzenden Ofen von 1100  mm Durchmesser 
in der Schm elzzone vorgenommen. Sie zeigen  
deutlich, w ie verkehrt es is t ,  aus dem Quer- 
schnitt der Diisen und dem Winddruck etw a die 
W indm enge berechnen zu w ollen, die dem Ofen 
zugefiihrt wird, w ie dies z. B. D flr r e  in seinem  
„Handbuch des E isengieB ereibetriebs“ III. A ufl. 
Bd. 2 S . 119 ff. tut. Er findet hierbei denn 
auch zum T e il ganz ungeheure Zahlen fiir die 
W indm engen, die er dann durch die Annahme 
zu erklilren sucht, daB sie durch Zylindergeblilse

««», ____, b___ a „ ...... ............ , oder durch kraftige Kapselradbatterien erzeugt
wenn man der beąuemeren Rechnung w egen an- i sein miiBten. W iirde man bei dem obigen Ver-

Q i suchsofen die Rechnung von Diirre zugrunde
D^ e r n d  F *  io o V K  setz t' F grofier, le g e n , so wiirde sich bei dem tatsiichlicli vor-
oline Q zu ilndern, so wird li kleiner und nilhert | handenen Gesamtquerschnitt der Diisen von etw a  
sich bei sehr grofiem F der Zahl N uli. H at ! 2 2 5 0  qcm und 700  111111 Druck eine W indmenge 
man also bei einem bestimmten O fen, dem von rund Q =  100  . 0 ,2 2 5  7 =  18,9 cbm/sec.
man eine durch das stiindlich zu verbrennende ergeben. Nun sollte das Geblase aber laut den 
Koksquantum und die dementsprechend gewilhlto bei der L ieferung gestellten  Bedingungen nur 
Grofie des Geblases bedingte W indm enge zufnhrt. j  170 cbm i. d. Minutę =  2 ,83  cbm i. d. Sekunde 
den Gesamtquorsclinitt der Formen schon grofier liefern und in W irklichkeit ergab sich bei Ver- 
gem acht, ais nach obiger Gleichung notw endig ringerung des Ausblasequerschnitts au f 0 ,0 3 1 6  qm 
ist, und ergibt sich hierbei in den Zuleitungs- — hierbei wurde durch ein in die Zuleitung ein- 
rohren ein Druck von li mm W assersilu le , so gesclialtetes Rohrstiick ins Freie geblasen —  ein 
ist, entgegen der in Giefiereikreisen m eist iiblichen Druck von 700  mm, also beforderte das Geblase 
Anschauung, eine w eitere Vergrofiernng des Diisen- bei einem Druck von 700  min nur ein W ind- 
querschnitts zw ecklos, w enigstens verm ag sie auf quantum von 100 . 0 ,0 3 1 6  . \ / 0,7 =  2 ,6 4  cbm 
eine V e r m in d e r u n g  d e s  D r u c k e s  nicht den i- d. Sekunde.
geringsten Einflufi auszuiiben. D er Druck wird ! Nun soli natiirlich mit Obigem nicht gesagt 
dann lediglich durch die W iderstilnde im Ofen sein , dafi eine Vergrofierung desD iisenquerschnitts 
bestimm t und mufi demnach im Ofen selbst in “ber die nach obiger Gleichung sich ergebende
— ---------  -  Grofie liinaus iiberhaupt keinen Zweck hatte.

* V e r g l .  L e d e b u r :  „ E is e n h i it t e n k u n d e 1' 3. A u f l .  | E s  k o r a m t  Ja n i c b t  m l r  d a r a u f  a n ,  d a f i  d e m  O f e n
I I .  S .  4 8 9 . d ie  W in d m e n g e  u n t e r  m o g l i c h s t  n i e d r ig e m  D r u c k
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Nimmt man nun w eiter im M ittel b =  76 0  mm 
und t = 1 2 °  a n , d a , w ie geniigend bekannt, 
eine geringe Erw.armung des W indes auf einige  
hundert Grad keinen w esentlichen Nutzon b ietet 
und eine hohere Erwarmung sogar direkt schad- 
licli ist, se tz t man w eiter nach der „H iitte“ 
f i  =  0 ,8 6 , reduziert F  auf qm und, w ie m eist 
iiblich, h auf m W assersaule, so wird

_  0 ,7 7 7  . 0,00(59 . 0 ,8 6  1 /  7 6 0  1 0 0 0 0  F j m  

6 0 . V 2 8 5

V 1 0 0 0  . h  =  1 0 7 ,5  . F  V  h . 
1 3  ’

Ein annahernd gleiclies R esultat erhalt man 
aus der von Hauerschen Formel.* Danacli ist

=  18 740 j  j  v /h 7 -1 i7 ,
* 60

wobei Q, lu und h2 dasselbe w ie oben, X eine j 
von der W indspannung, f  eine von der Tem- i 

peratur des W indes und dem Barom eterstande 
abhangige Verhaltnisziffer bezeichnet.

Setzt man w ieder h2 =  0, /. =  1, f  =  0 ,86  
(durch Interpolation gefunden fiir t —  1 2 °), !

F =  y d2. also d2 =  * - F  und li in m W asser- 4 K

saulo =  13 h j , so wird

Q “  " s r  ' 0,86r i  ■T ■ V b  “  ?5  F L

Ist also einem Ofen die W indm enge Q zu-
Q

zufiihren, so mufi F  =  „  ~ y ~  sein. D iese Glei- ; 
( 9 5  \  l i

clning ergibt fiir F  einen etw as hoheren W ert
ais die oben gefundene. D a man sich nun aber ]
schon aus praktischen Griinden bei der B em essung
des D iisenqnerschnitts nicht auf das allerniedrigste
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zugefiihrt, sondern dafi sie auch in richtiger  
WeiBe verteilt wird. Zu dem Zwecke is t  es 
vorteilhaft, die Diisen so w eit w ie m oglich aus- 
einanderzuziehen, d. h. so breit w ie moglich zu 
machen. W iirde man sich hier aber auf den 
reclinungsgemftB notigen Querschnitt beschranken, 
so wiirde die Hohe der Diisen ąufierordentlich 
niedrig w erden, und es lilge die Gefahr vor, 
dafi die schmalen Sclilitze in ganz kurzer Zeit 
durch ansetzende Schlacke yerstopft werden, w ie 
es ja  bei dem Fauler-O fen, der einen rings- 
lierumlaufenden schmalen Schlitz hat, auch tat- 
sUchlich der F a li is t. Und w ie schw ierig es 
is t, bei langerem  Schm elzen den D iisenąuerschnitt 
immer freizuhalten, wird jeder Praktiker be- 
urteilen konnen. Man wiirde stets von der Acht- 
sam keit seiner Schm elzer abhilngen und fort- 
wfthrend mit Betriebsstorungen zu kampfen haben. 
U nter Beriicksiclitigung dieser Umstande tut man 
gut, den wirklichen Querschnitt reichlieh, min- 
destens 4- bis 5 mai so groB zu bem essen , ais 
die Reclinung erfordert.

Um ein bestim m tes B eispiel herauszugreifen, 
lpgen w ir eine Schm elzleistung von 10 0 0 0  kg
i. d. Stunde der Betrachtung zugrunde, und es 
ergibt sich dafiir folgendes :

Zum Schmelzen von 10 00 0  kg Eisen benotigt 
man bei einem normalen Koksaufwand von 11 °/° 
einschl. Fiillkoks eine Brennm aterialm enge von 
1 1 0 0  kg. 1 kg Kohlenstoff erfordert zu mog
lichst vollkommener Verbrennung etw a 8 ,5  cbm 
L uft, der Koks enthalte 86  ° / o  Kohlenstoff, also 
sind dem Ofen i. d. Sekunde zuzufiihren  
1100.0 ,86 .8 ,6  0 „„ XT
—  3 600 ~  =  2 ,3 5  cbm L uft. Nun wird man

bei einem Ofen dieser GroBe immerhin mit eińem  
W inddrueke von mindestens 6 0 0  mm zu reclinen

2  25
haben und es mafi demnach sein F = ------’ , __

100 V o ,6
=  0 ,0 2 9  qm. Der Querschnitt der Schm elzzone

1 j l   ̂ 7S
betrilgt —- ^— - = 0 , 9 5 q m ,  also wiirde ilufierst

. . .  0,029 1
eine Dusengrofie von =  etw a ^  genugen.

Aus den oben angefiihrten Griinden wiłhlt man 
m indestens die fiinffache GroBe, also F  =

0 ,1 5 0  qm =  g des Ofenquerschnitts. Ob man

nun w eiter diesen Quersęhnitt auf eine oder 
mehrere iibereinander liegende Diisenreihen ver- 
te ilt, dariiber gehen die Meinungen sehr aus- 
einander, und soli diese F rage hier ganz aufier 
acht gelassen  werden, es hilngt die Beantwortung  
<lerselben w ohl in erster L inie von dem Durch- 
m esser des Ofens ab. Ich w ill nur noch kurz 
crwfthnen, daB es sich, w ie ich aus eigener Er- i

fahrung berichten kann, entschiedon empfiehlt, 
die einzelnen Diisen so auszufiihren, daB sie bei 
gleichbleibendem  Qnerschnitt von aufien nach 
dem Ofeninnern zu sich filcherartig ausbreiten; 
bei dieser Anordnung wird die W indverteilung  
sehr giinstig  sein, und es werden sich tote, vom 
W indę nicht bestricliene Raume am Umfange des 
Ofeninnern nicht bilden konnen. E s entspricht 
diese Konstruktion iibrigens derjenigen der in 
Amerika w eit verbreiteten W hiting-O fen.

W enn nun durch die vorhergehenden Aus
fiihrungen bew iesen is t ,  dafi durch eine Ver- 
grofierung des D iisenquerschnitts —  sobald 
derselbe eine gew isse GroBe iibersteigt — 
eine Verminderung der P ressung niclit erzielt 
werden kann, so bleibt ais e inzige Mogliclikeit 
nur die Y erringerung der W iderstande, welche 
die B eschickung dem Hindurchtreten des W indes 
bezw. der sich bildenden Gaso entgegensetzt. 
D iese W iderstande hllngen vom Querschnitt des 
Ofens und von seiner Hohe sow ie von der 
Reibung der Gase an den E isen-, Koks- usw. 
Teilchen bezw . an den Ofenwanden ab. D iese 
Reibung kann man nicht verringern, und eine 
VergroBerung des Ofenquersclmitts is t  auch nur 
in beschranktem MaBe m oglich.' Der Dnrcli- 
messer der Schm elzzone is t durch die L eistung  
bestimmt, es bleibt also nur die M ogliclikeit, 
den Schaclit oberhalb der Schm elzzone zu er- 
w eitern. D ies pflegt man ja  auch bei vielen 
Ofen zu tun, jedoch is t auch hier ein Ziel da
durch gesetzt, dafi bei zu grofier Erweiterung  
die Gefahr des H angens eintritt, und das Mauer-' 
werk an der U bergangsstelle v iel zu sehr leiden 
wiirde. Erfahrungsgem afi is t eine Verbreiterung  
auf das Doppelte des Quersclinitts der Schm elz
zone, w ie dies z .*B . bei den Ireland- und 
Krigar-Ofen ausgefiihrt is t, eben noch zulassig. 
W as endlich die Hohe des Ofens anbelangt, so 
is t dieselbe dadurch bestim m t, dafi die auf- 
steigenden Gase so v iel niederriickendes frisches 
M ateriał antreffen miissen, dafi sie sich bis auf 
etw a 150 bis 2 0 0 0 abkiihlen konnen. Hier nach 
wird also einem Ofen bestim m ter Grofie und 
bestimmter Leistung auch ein bestimmter Minimal- 
druck zukommen, unter den man nicht herunter- 
gehen kann. .Tede w eitere Verminderung des 
Druckes kann nur auf K osten der sekundliclien  
W indm enge und damit der L eistung des Ofens 
erfolgen, w ie dies aus der obigen Gleichung 
folgt und durch die Erfahrungen bei den 
H erbertz - Ofen ja  auch bestatigt w ird , die 
bei niedrigem Druck zw ar mit sehr geringem  
Koksaufwand schm elzen, aber kaum die H&lfte 
der Schm elzleistung eines normalen Ofens auf- 
w eisen .
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Neue Unte rsuchungen  und Entdeckungen uber  die Eigenschaften 
des Gusseisens.

—   —'' - (N achdruck Tcrboten}

A l e x a n d e r  E. O u t e r b r i d g e  j r .  h ielt 
am 7. Januar 1 9 0 4  vor der m etallurgischen Ab
teilung des Franklin Instituts einen Vortrag  
iiber ein ige noch w enig bekannte Eigenschaften  
des GuBeisens, dem wir nachsteliendes ent- 
nehmen.

E s wird zuerst das von dem Vortragenden  
im Jahre 1896  festgeste llte  Y erhalten des GuB
eisens angefiilirt, unter dera EinfluB w iederholter 
Ersclm tterungen und Schlage seine F estigk eit zu 
steigern, w'elche T atsache seinerzeit derartiges 
Erstaunen in der F achw elt hervorrief, daB das 
Franklin Institut eine Kommission einsetzte, um 
diese Angaben zu priifen. D er im Jahre 1898  
veroffentlichte B ericht dieser Kommission be- 
statigte die E rgebnisse der Untersuchungen von 
Outerbridge in vollem  Umfange. D ie Zeri-eiB- 
festigkeit von 82  Probestaben, w elche auf mecha- 
nischem W ege gehartet waren, ze ig te  gegen- 
iiber unbeliandelten Staben eine Zunalime von
40  %> und die B ruchfestigkeit eine solche von
41 °/°- Fernere Untersuchungen ergaben, daB 
mit verdiinnter Schw efelsaure gebeizte Probe
stabe 10 $  ihrer F estigk e it einbiiBten. D ie 
praktische Anwendung dieses Y erhaltens des 
GuBeisens bestand darin, daB die zum Putzen  
der GuBstiicke verwendeten Saurebehalter in 
vielen F allen  verschwanden nnd Scheuertrommeln 
P latz machten. Ferner wurde in den Abnahme- 
bedingungen festgeleg t, daB der GuBsand der 
Probestabe nur mit der Biirste entfernt werden 
darf, das Behandeln mit verdiinnter Saure sowohl, 
ais aucli dasjenige in der Scheuertrommel da
gegen ausgeschlossen ist.

B ei den neueren Yersuchen handelt es sich 
um die E igenschaft des GuBeisens, nacli wieder- 
holtem E rhitzen eine Volumenvermehrung aufzu- 
weisen. Aus einem Giefiloffel wurden zw ei Probe
stabe von 381  mm Lange und 2 5 ,4  mm Qua- 
d rat, die in demselben K asten eingeform t 
waren, gegossen . D ie Enden der Form der 
Stabe bestanden aus genau bearbeiteten guB- 
eisernen Jochflaclien (Abbildung 1), um sicher zu 
sein, zw ei g leich  lange A bgiisse zu erhalten. 
Nach dem E rkaltenfandm anbeide Stabe 3 7 6 ,2  mm 
lang. Ein Stab blieb unverandert, der andere 
wurde zum W achsen gebracht, so daB er eine 
L ange von 4 1 9 ,1  mm nnd 2 8 ,6  mm im Quadrat 
besaB. E ine Seite des Stabes wurde bearbeitet, 
nnd trotz der erstaunlichen Zunahme im Volumen 
zeigte sich eine feinkijrnige g latte  F lachę. Das 
Gewicht is t  unverandert geblieben, obgleicli der 
Stab sich uin 4 2 ,9  mm in seiner Lange und
3,2  mm in der Kante ausgedehnt hat. Ein j

nicht behandelter Probestab von 6 ,4  mm Seiten- 
lange zeigte ein spez. Gewicht von 7 ,1 3 ;  ein 
Kubikmeter dieses M etalles w iegt 7 1 3 0  kg. Das 
M ateriał desselben Stabes hatte nach einer 30-  
prozentigen Volumenverm ehrung ein spez. Ge
wicht von 6 ,0 1 ;  ein Kubikmeter wrieg t also nur 
noch 6 0 1 0  k g , das ist ein U nterschied von 
120 kg. U nwillkiirlich wird man sich die Frage  
vorlegen. W ie wurde diese auBerordentliche Vo- 
lumenzunahme hervorgeiufen, da doch das Me
tali seinen festen A ggregatzustand und der Stab  
scine G estalt behielt, und sich die Verande- 
rungen allein auf die Abm essungen desselben  
beschranken? D ieselbe wurde durch ein oft- 
m aliges abw echselndes Erhitzen und Abkiihlen  
der Stabe hervorgerufen, und die Zunahme des

Abbildung 1.

Volumens is t eine B estatigung fiir die im Jahre 
! 1896  aufgestellte Theorie der B ew eglichkeit der 
1 Molekule des GuBeisens.

D ie ersten Versuche wurden derart an- 
i g este llt , dąB genau abgem essene Probestabe 

(luadratisclien Querschnitt8 den Boden einer  
offenen Herdform bildeten und unter dem dar- 
iibergegossenen M etali erkalteten. Nach dem 
Herausnehmen wurden die Stabe in ein joch- 
artiges G estell gebracht, w elches auch zum 
GieBen der Stabe gedient hatte, und ihre Lange 

| mit H ilfe eines geharteten gradierten Stahlkeils 
gem essen (Abbildung 1). A lle Stabe waren  
langer geworden, und nach sechs W iederholun- 
gen, bei w elchen die L age der Stabe in der 
Herdform jedesm al geandert wurde, um ein 
W erfen zu yerm eiden, paBten die Stabe nicht 
mehr zw ischen die Enden des eisernen Joches. 
Mit anderen W orten: die durch das Schwinden  
der Stabe beim GieBen eingetretene Verkiirzung  
der Abmessungen ist durch obige Behandlung  
aufgelioben worden. E ine w eitere W iederholung  
der Versuche ergab eine immer groBer werdende 
Zunahme des Yolumens der Stabe. Yorgenom-
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mene F estigkeitsversuche konstatierten in allen  
Fiillen eine Abnahme der F estigk eit, welche bei 
einzelnen Staben bis 30  ° / o  stieg.

W eitere Versuche wurden angestellt, indem 
die Probestabe in eine Tonrohre, w elche zur 
Verhutung der Oxydation an beiden Enden mit 
Ton verschlossen wurde, e in gesetzt imd in einem  
Gashilrteofen, dessen Temperatur m ittels Pyro- 
meters zu m essen war, erhitzt worden sind.

A b b i ld u n g  2 .

D ie Temperatur des Ofens betrug 6 5 0 °  C.; die 
Stabe konnten, nachdem sie eine Stunde lang  
erhitzt waren, iiber N aclit im Ofen abkiihlen; 
es w ar notig, diese Operation etw a 100  mai 
vorzunelimen, ehe eine Lilngenausdehnung von
2 5 ,4  mm au f 3 0 4 ,8  mm erhalten wurde. Sodann 
wurde die Temperatur auf 790  ? C. erhoht, wo
bei eine v iel grofiere Ausdelm ung eintrat nnd

zw ar durchschnittlich 1,6 mm f. d. H itze. D er 
Stab, w elclier sich der L ange nach um 42 ,9  mm 
nnd der Seite nach um 3 ,2  mm ausgedehnt 
hatte, wurde 27 mai bei dieser Temperatur er
h itz t , ohne dafi eine Abnahme in dem Mafie 
der Ausdelmung zu bemerken war. E ine Grenze 
fiir die hierdurch hervorgerufene Ausdelmung 
ist noch niclit festgeste llt worden, jedoch sollen  
die V ersuche fortgesetzt w erden, bis keine 
VolumenvergrofierungTnehr eintritt. Abbildung 2

ze ig t eine Mikrophotographie einer Probe eines 
unbehandelten Stabes, w elche poliert und geatzt 
worden ist, in 50facher linearer Vergrofierung, 
Abbildung 3 eine solche eines 35  mai erhitzten  
Stabes, der sich um 35 °/° seines urspriinglichen 
Volumens ausgedehnt hat. D ie dunklen Linien, 
w elche in der Probe des erhitzten  Stabes auf
treten und nach allen Richtungen verlaufen, 
stellen  Zwischenraume zw ischen den Eisen- 
kristallen dar, die bew eisen, dafi die Molekule 
des E isens nicht mehr iu ihre friihere Lage 
zuriickgekehrt sind. D ie Znnahme an Volumen 
ist daher auf die B ew egung der Molekule zuriick- 
zufiiliren und hat ihre Ursache nicht in einer 
chemischen Veranderung oder in einer Andernng 
der kristallin ischen Struktur. E in  Yergleich  
beider Mikrophotograpliien ze ig t eine groBe 
A hnliclikeit in der Anordnung der K rista lle, der

A b b i ld u n g  4 .

einzige bedeuteiide Unterscliied is t in dem ver- 
schiedenen Zusammenhang der E isenkristalle zu 
konstatieren.

Abbildung 4 ze ig t 7 Probestabe aus GuB
eisen, Nr. 2 und 4 blieben in demselben Zustande, 
wie sie aus der Form kam en, wahrend Nr. 1,
3 , 5 und 6 mehrfach erhitzt worden sind und 
hierbei ihr Volumen um 30 bis 40  °/o vergrofiert 
haben. Stab Nr. 7 wurde vor seiner Beliand- 
lung in der H itze auf 3 0 4 ,8  mm abgeschnitten  
und 61 mai erhitzt und abgekiihlt; er hat sich  
auf 3 3 0 ,2  mm ausgedehnt. Nr. 8  ze ig t einen 
Stahlstab ebenfalls von 3 0 4 ,8  mm L ange; er 
wurde genau derselben Behandlung unierworfen  
w ie der Gufieisenstab Nr. 7 ,  hierbei hat sich 
derselbe um 3 ,2  mm zusanim engezogen. Aus 
dem Unterscliied zw ischen der L ange des dariiber- 
gelegten  MeBstabes uud derjenigen von Nr. 8 
is t die Verkleinerung der Abm essung des Stahl- 

| stabes deutlich zu ersehen. D as W achsen des 
Quersclinitts ze ig t Nr. 9 und 10 sehr deutlich. 
In Nr. 9 is t  der Qnerschnitt des unbehandelten
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Stabes abgebildet, Nr. 10 ze ig t den Querschnitt 
desselben Stabes nach wiederholtem  E rhitzen. 
D ie Zunahme in der L ange der guBeisernen  
Stabe ze ig t derjenige T eil des Stabes, der sich 
rechts an der punktierten L inie befindet.

N achstehende T abellen geben ein genaues 
Bild iiber das Verhalten guBeiserner und schmied- 
eiserner Stabe beim wiederholten E rhitzen.

T a b e l l e  1.

A nzahl
der

n itz e n

A usdeh
n u n g  seit 

d e r  letzton 
M essung 

mm

G esam t-
Aus-

dehnung

mm

AUS- 
dehnung 
f. d. H itze

m m

1 .  M e s s u n g 1 0 7 , 2 7 , 2 0 , 7 2
2 . 11 5 2 , 4 9 , 5 0 , 4 8
3 . 11 2 3 , 2 1 2 , 7 1 , 5 8
4 . 11 1 1 5 , 0 1 8 , 4 0 , 5 1
5 . 11 8 4 , 8 2 3 , 2 0 , 5 7
6 . ł ) 4 2 , 4 2 7 , 8 1 , 1 7
7 . n 5 2 , 4 3 0 , 2 0 , 4 8
8 . u 1 2 , 4 3 2 , 6 2 , 3 8
9 . i) 4 2 , 4 3 4 , 9 0 , 5 9

D ie Gesam t - Ausdehnung des urspriingliclj 
3 7 5 ,6  mm langen Stabes betrug bei 50m aligem  
Erhitzen 3 4 ,9  oder 0 ,7 0  mm f. d. H itze.

T a b e l i  o 2 .

A nzahl
der

H itzen

Ausdeh
nun g  seit 

der le tzten  
M essung 

mm

G esam t-
Aus-

dehnung

mm

Aus- 
dehnung 

f .  d. H itze

mm

1 .  M e s s u n g 1 0 4 , 8 4 , 8 0 , 4 8
2 . } ) 5 1 , 6 6 , 4 0 , 3 2
3 . 1 } 2 3 , 2 9 , 5 1 , 5 8
4 . ) 1 1 1 4 , 8 1 4 , 3 0 , 4 3
5 . 8 3 , 2 1 7 , 5 0 , 3 8
6 . ) } 4 1 , 6 2 2 , 2 0 , 3 8
7 . 1 1 1 1 , 6 2 3 , 8 1 , 5 8
8 . » 8 1 , 6 2 5 , 4 0 , 1 8

D ieser Stab wurde vor dem E rhitzen genau 
auf 3 0 4 ,8  mm abgeschnitten. D ie Gesamt-Aus- 
dehnung nach 49m aligem  E rhitzen is t  8 3 ,3  mm 
f. d. Meter oder 0 ,5 2  mm f. d. H itze.

T a b e l l e  3.

A nzahl
der

H itzen

A usdeh
nung  se it 

de r le tzten  
M essung 

mm

G esam t-
Aus-

dchnung

mm

Aus
dehnung 
f. d. H itze

ram

1 .  Messung 1 0 4 , 4 4 , 4 0 , 4 3
2 . y j 5 2 , - 6 , 4 0 , 4 0
3 . jj 2 0 , 8 7 , 2 0 , 4 0
4 . 1) 1 1 6 , 4 1 3 , 6 0 , 5 8
5 . U 8 0 , 8 1 4 , 3 0 , 0 8
6 . 11 4 4 , — 1 8 , 4 0 , 9 9
7 . W 5 2 , 4 2 0 , 6 0 , 4 7
8 . jj 1 3 , 2 2 3 , 8 3 , 1 8
9 . n 4 1 , 6 2 5 , 4 0 , 3 9

D ie ursprungliche L ange des Probestabes 
betrug 3 7 6 ,2  mm. Nach 5 0  m aligem Erhitzen  
zeigte  sich eine Ausdehnung von 66 ,9  mm 
f. d. Meter L ange oder 0 ,51  mm fiir jede H itze.

T a b e l l e  4 .

TJr-
Hpriing-

liche
Liinge

mm

Zahl
d e r

llitz en

O e^am t-
K outrakllon

i c. a.
f .  d. m ; llltz e  

| mm

W e ic h e r  S t a h ls t a b  . . 3 0 4 , 8 6 3 1 0 , 4 0 , 0 5
W e r k z e u g s t a h ls t a b  . . 3 0 4 , 8 2 8 1 , 9 0 , 0 2
S c h m ie d e is e n s t a b . . . 3 0 4 , 8 2 8 2 , 9 0 , 0 3
S t a h lfo r m g u B s t a b , g e - 

p r i i f t  a u f  Z u g f e s t ig -
2 2 8 , 6 1 0 3 , 5 0 , 0 8

Aus dieser T abelle ist der Unterschied in 
dem Verhalten des GuBeisens gegeniiber schmied- 
barein E isen deutlich zu ersehen. W ahrend 
GuBeisen bei einm aligem Erhitzen eine L angen- 
ausdehnung von 0 ,51  bis 0 ,7 0  mm aufw eist, 
zeigen die Stahl- nnd Schm iedeisenstabe Ver- 
kiirzungen, w elche zw ischen 0 ,0 2  und 0 ,0 8  mm 
Bchwanken.

A b b i ld u n g  5 .

D iese E igenschaft des GuBeisens kann dazu  
benutzt werden, um den D urchm esser scheiben- 
oder ringform iger GuBstiicke zu vergroBern. In 
Abbildung 5 sind 10 solcher GuBstiicke ab
gebildet, die zum T eil erh itzt worden sind, zum 
T eil unbehąndelt blieben. Nr. 1 z e ig t eine be- 
arbeitete Riem enscheibe von 3 7 4 ,7  mm Durch
messer. D erselbe vergrofierte sich bei vier- 
maligem Erhitzen um 4 ,8  mm. Nr. 2 is t ein 
bearbeiteteś Treibrad von 2 3 3 ,4  mm Durchmesser. 
Nach fiinfm aligem Erhitzen betrug derselbe 
23 5  mm, hatte also um 1,6 mm zugenommen. 
Nr. 3 und 4 sind kleine R inge von 5 4 ,8  mm 
auBerem Durchm esser, Nr. 3 wurde 2 0 mai erhitzt, 
wodurch letzterer um 2 mm vergróBert wurde. 
Nr. 5 und 6 ebenfalls R in g e , ursprunglicher 
auBerer Durchm esser derselben 90 ,5  mm. Nach 
15 H itzen , w elchen Nr. 5 au sgesetzt wurde, 
nahm sein Durchm esser um 2 ,4  mm zu. Nr. 7 
und 8 sow ie Nr. 9 nnd 10 hatten je  denselben  
D urchm esser von 127  mm nnd 188 ,9  mm. N ach
dem Nr. 8  1 6 mai und Nr. 10 20  mai erhitzt 
w urde, vergroBerte ersterer R ing seinen Durch
m esser um 3 ,2  mm, letzterer dagegen um 6 ,4  mm. 
Nr. 7 nnd Nr. 9 wurden nicht beliandelt.

V  11.24 3
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Abbildung 6 zeig t das H olzm odell eines gufi- 
eisernen Schutzgitters. Nach dem Modeli wurde 
ein AbguB hergestellt, der zur Abdeckung des 
Flam m loches eines Kernofens diente. In einer 
Entfernung von 3 ,0 4 8  m von dem Gitter befand 
sich die Feuerung fiir die H eizung des Kern-

waren die Stilbe gezw u n gen , eine gekriimmte 
Form anzunehmen, w ie Abbildung 7 ze ig t. Hinter 
dem GuBstiick is t das Modeli desselben aufgestellt; 
man sieht, daB der Rahmen des ersteren ziem licli 
genau auf den des letztereri paBt. D ie Stege  
dagegen sind nicht nur litnger, sondern auch

A b b i ld u n g  6.

ofens, w elche mit A nthrazit gespeist wurde. Der 
Rahmen des G itters sow ie die Enden der Stege  
ruhten auf dem Mauerwerk und waren dadurch 
vor der E inw irkung der durch das Gitter hin- 
durchziehenden Feuergase geschiitzt. Der mitt- 
lere T eil der G itterstege war einem oftm aligen  
E rliitzen  ausgesetzt, genau wie die oben erwahnten 
Probestabe. D a eine Ausdehnung in der Lange 
in folge des Rahmens nicht stattfinden konnte,

Schwefel t i tan im Roh eisen .
E i n  T it a n s u lf id  s o l i  in  t it a n h a lt ig e m  R o h e is e n  

d u rc h  B l a i r  n n d  S h i m e r  in  G e s t a lt  g e lb e r  g li in z e n -  
d e r K r i s t a l lk o r p e r  g e fu n d e n  s e in . D a s  R o h e is e n ^ w a r au s 
N e w J e r s e y - E r z e n  e rb la s e n .

E xp lo s i onen  im Kupolofen .*
E i n  in d is c h e r  G ie f ie r e i in g e n ie u r  b e r ic h t e t  v o n  e in i

g e n  V o r k o m m n is s e n  a u s  s e in e in  E r fa h r u n g s b e r e ic h ,  d ie  
B e a c h tu n g  v e rd ie n e n . B e im  E in s c h m e lz e n  v o n  h o h le n  
Z u c k e r r o h r w a lz e n , in  d e re ń  H o h lr a u m  s ic h  a u f  i r g e n d 
w e lc h e  A r t  W a s s e r  a n g e s a m m e lt  h a tte , e r fo lg t e  e ine  
E ip lo s i o n ,  d u rc h  w e lc h e  m e h re re  A r b e it e r  u m s L e b e n  
k a m e n . A u c h  e in  h o h le r  P u m p e n k o r p e r , den m a n

* U b e r  K u p o lo f e n  - E x p lo s io n e n  v e r g le ic h e  au ch  
„ J a h r b u c h  f i i r  d a s  E is e n h iit te n w e s e n u I I .  B a n d  S .  2 7 3 .

Abbildung 7.

dicker gew orden; diejenigen Stabe, w elclie dem 
Feuer am stiirksten au sgesetzt waren, sind zum 
T eil um 5 0 ,8  bis 7 6 ,2  111111 gewaohsen.

D a die Versuclie mit StahlformguBpi-oben er- 
geben haben. daB dieses M ateriał im F euer nicht 
w achst, wird die praktische Folgerung aus diesem  
Y erhalten des GuBeisens dahin gehen, sam tliche 
GuBstiicke, w elche der E inw irkung holier Tempe- 
raturen ausgesetzt sind, aus Stahl anzufertigen.

u n v o r s ic h t ig e r w e is e  n ic h t  z e r s c h la g e n  o d e r  a n g e b o h rt  
h a tte , g a b  zu  e in e r  E s p lo s io n  A n la f i .  I n  e in e m  d r it te n  
F a l l e  w a re n  d r e i a lte  K a n o n c n k u g e ln  b e re its  a u f  d e r 
G ic h t b i ih n e , a is  e in  A r b e it e r  e in e n  k le in e n  B ro n z e -  
v e r s c h lu f is to p fe n  b e m e rk te  u n d  b e i w e it e re r  U n te r -  
s n c h u n g  fe s ts te llte , d a fi es g e la d e n e  B o m b e n  w a re n .

Die  Vers t i i rkung  guf ie i se rner  W a s s e r -  
l e i tu ngsroh re  von groBem D u r c h m e s s e r

s o l i  m it  E r f o l g  n a c h  d e m  V e r fa h r e n  v o n  Ja c q n e m a rt , 
de s B e t r ie b s d ir e k t o r s  d e r  S o c ić t e  M ć t a l lu r g ią u e  d 'A u -  
b r iv e s  &  V i l le r u p t ,  a u s g e f i ih r t  w e rd e n . D ie s e s  y e r 
fa h re n  b e ste h t  in  e in e r  D r a h t u m w ic k lu n g  u n te r  D r u c k ,  
d a b e i le g t  s ic h  d e r D r a h t  in  e in e  b e im  G u B  v o r- 
g e s e h e n e  N u te , d ie  m it  A s p h a lt  a u sg e g o s s e n  is t .  D e r -  
a r t ig  v e r s ta r k te  R o h r e  vo n  2 m  D u r c h m e s s e r  s in d  b e i 
d e r  P a r is e r  \ V a s s e r v e r s o r g u n g  a n g e w e n d e t. D u r c h  
den  A s p h a lt i ib e r z u g  w ir d  d ie  L e b e n s d a u e r  des S t a h l-  
d r a l it s  d e r  d es G u B e is e n s  g le ic h g e m a c h t .
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Bericht iiber in- und

Patentanmeldungen, 
welche von dem angegebenen Tag e  an w a h r e n d  

z w e i e r  M o n a t e  zur E insichtnahm e fur jedermann 
im K aise rlich en  Patenłamt In Berlin  ausliegen.

•22.F e b r u a r  1 9 0 4 . K I .  l a ,  T  8 6 4 4 . S to B h e rd  m it  
g le ic h z e i t ig e r L i in g s -  u n d  Q u e rb e w e g u n g d e re b e n e n , in  d e r 
Q u e r r ic h t u n g g e n e ig t e n  H e r d p la t t e .  J .  M .T u n jn ,  G ie B e n .

K I .  2 0  a , F  17 6 2 8 . K le m m k u p p e lu n g  f u r  Z u g s e i l -  
b e fd rd e ru n g . H e r m . F u n k e - K a is e r ,  O b e rh a u s e n , E h l d .

K I .  2 4  e, W  2 0 5 1 4 .  V e r d a m p fe r  f i ir  G a s e rz e u g e r . 
P e te r  W ie d e n fe ld , D u is b u r g ,  R u h r o r t e r  S t r .

K I .  5 0  c, C  1 1 5 9 0 .  V o r r ic h t u n g  an  S c h le u d e r -  
n iiih le n  z u r  g e m e in s e h a ft l ic h e n  V c r s t e l lu n g  d e r P r a l l -  
f liich e n . W i l l i a m  C o x ,  H a m ilt o n , K a n a d a ;  y e r t r . : 
A .  W ie le , P a t . - A n w . ,  N iir n b e r g .

2 5 . F e b r u a r  1 9 0 4 . K I .  7 a, A  9 1 4 0 . F i ih r u n g s -  
v o r r ic h t u n g  a n  W a lz w e r k e n  f i i r  p r o l i l ie r t e s  W a lz g u t .  
A m e r ic a n  U n iv e r s a l  M i l i  C o m p a n y , N e w  Y o r k ;  y e r t r . :  
F r .  M efFert u. D r .  L .  S e l l ,  P a t . - A n w ii l t e ,  B e r l in  N W .  7 .

K I .  7  a, L  17 6 9 0 . W a lz w e r k  zu m  S t r e c k e n  v o n  
ro h r fo rm ig e n  K o r p e r n .  G .  L a m b e r t  u n d  H .  C a rd o z o ,
P a r i s ;  V e r t r . : E d u a r d  F r a n k e  u. G e o r g  H ir s c h f e ld ,  
P a t . - A n w a lt e ,  B e r l in  N W .  6 .

K I .  2 0 a ,  C  1 1 9 2 6 .  S e i lu n t e r s t iit z u n g  f i i r  S e i l -  
h a n g e b a h n e n . C h a r le s  A n d e r s o n  C a se , L e w is t o w n ;  
V e r t r . : R .  S e h m e h lik ,  P a t . - A n w . ,  B e r l in  N W .  6 .

K I .  2 4 e, G  1 8 3 6 4 . S a u g g a s e r z e u g e r , b e i w e lc h e m  
de r z u r  G a s e r z e u g u n g  b e n o tig te  D a m p f  d u rc h  d ie  a b - 
z ie h e n d e n , n a c h  dem  G a s m o to r  tre te n d e n  h e iB e n  G e n e - 
ra to rg a s e  e n t w ic k e lt  w ir d .  H e in r ic h  G e rd e s , B e r l in ,  
A n d r e a s s t r .  7 2 /7 3 .

K I .  31  b , K  2 5  5 6 0 . V o r r ic h t u n g  zu m  A b h e b e n  
des F o r m k a s te n s  v o in  M o d e llp la tte n ra h m e n . B r i id e r  
K o r t in g  (M . &  A .  K o r t in g ) ,  B e r l in .

K I .  3 1  e, C  1 0  9 9 0 . F o r m e n  z u r  H e r s t e l lu n g  v o n  
g e g o ss e n e n  K n i ip p e ln .  A lp h o n s e  B a u d o u in  C h a n tra in e , 
M au b e u ge , F r a n k r e i c h ; V e r t r . : C a r l  G r o n e r t  u. W . 
Z im in e r in a n n , P a t . - A n w a lt e ,  B e r l in  N W .  6.

K I .  5 0  c, V  3 4 4 1 8 .  P e n d e lm iih le  m it  A t is t r a g u n g  
am  B o d e n  des M a h lb o t t ic h s .  E m i lB a r t h e lm e f l ,  N e u B
a. R h . ,  M it te ls t r .  8.

2 9 . F e b r u a r  1 9 0 4 . K I .  l a ,  M  2 2 9 9 1 .  F la c h s ie b .  
M a s c h in e n b a u -A n s ta lt  H u m b o ld t , K a l k  b . K o l n .

K I .  7 f ,  S e h  1 8 8 1 6 . W a lz w e r k  z u r  H e r s t e l lu n g  
v o n  H u f e is e n .  A .  S c h r ie g e l ,  B u rg d a m m  b . B re m e n .

K I .  18 c, D  1 3 2 3 8 .  V e r fa h r e n  z u r  H e r s t e l lu n g  
vo n  W e r k s t i ie k e n  au s S t a h l  m it  b a r te r  O b e rf ia c h e  u n te r 
U m g e h u n g  d e s  H a r te n s .  M a r ip is  A lb e r t  de D io n  u n d  
G e o rg e s  B o u to n , P u te a u x , F r a n k r e ic h ;  V e r t r . : F .  C . 
G la s e r , L .  G la s e r , 0 .  F le r in g  u . E .  P e it z ,  P a t . - A n w a lt e ,  
B e r l in  S W .  6 8 .

K I .  3 1  c, P  1 4 8 3 0 .  y o r r i c h t u n g  z u r  H e r s t e l lu n g  
des E in g u s s e s  b e i G ie B fo r m e n . J o s ia h  B ru c e  P a y n e , 
G r a n b y , K a n a d a ;  V e r t r . : P a t . - A n w ii l t e  D r .  R .  W ir t h ,  
F r a n k f u r t  a. M . 1, u. W . D am e , B e r l in  N W .  6.

K I .  4 0 a ,  L  1 8 7 4 8 . E in r i c h t u n g  zu m  R e g e ln  des 
D iis e n ą u e r s c l in it t s  b e i W in d le it u n g e n .  F r .  W ilh e lm  
L iih r m a n n ,  D u s s e ld o r f ,  M o z a r ts t r .  16.

K I .  4 9  b , A  10  0 9 3 . P r o f ile is e n s c h e r e . A k t ie n -
M a s c h in e n fa b r ik  „ K y f f h a u s e r h u t t e “ , v o rm , P .  R e u f l  u. 
R o b e rt  S c h le g e lm ilc h ,  A r t e r n .

K I .  4 9  b, A  1 0 0 9 4 .  P r o f ile is e n s c h e r e . A k t ie n -
M a s c h in e n fa b r ik  „ K y f f h a u s e r h u t t e u, v o r m . P a u l  R e u B  
u. R o b e r t  S c h le g e lm i lc h ,  A r te r n .

K I .  4 9  b , A  1 0 0 9 5 .  P ro f ile is e n s c h e re . A k t ie n -
M a s c h in e n fa b r ik  „ K y f f h a u s e r h i i t t e “ , v o r m . P a u l  R e u B
u. R o b e r t  S c h le g e lm ilc h ,  A r t e r n .

ausldndische Patente.

K I .  4 9  b , A  1 0 5 6 7 .  P ro f i le is e n s c h e r e .  Z u g . z u r  
A n in .  A  1 0 0 9 3 .  A k t ie n -M a s c h in e n f a b r ik  „ K y i f h a u s e r -  
h i it te “ , v o rm . P a u l  R e u B  u .R o b e r t  S c h le g e lm ilc h ,  A r t e r n .

3 . M a rz  1 9 0 4 . K I .  7  b , S c h  19 6 4 9 . P re B v e r fa h r e n  
z u r  H e r s t e l lu n g  v o n  p r o f il ie r t e n  R o h r k o r p e r n .  D r .  
B e r n h a r d  v o n  S c h n e id e r , C h a r lo t t e n b u r g , G r o lm a n s t r .  3 3 .

K I .  19 a, M 19 5 5 2 . S c h ie n e n s to B v e r b in d u n g  m it  
z w e i t ra g e n d e n  K o p f la s c h e n ,  d e re ń  K o p f e  a u f  e in e  
g e w is s e  L a n g e  zu sa m m e n s to B e n . F r a n z  M e la u n , C h a r 
lo t te n b u rg , G r o lm a n s t r .  3 4  3 5 .

K I .  19 a, TJ 2 1 5 7 . E in e  A u s f i ih r u n g s f o r m  d e s  
S c h ie n e n s tu h le s  f i ir  V ig n o le s s c h ie n e n  n a c h  P a t e n t  
1 4 6  8 5 0 ;  Z u s .  z . P a t .  1 4 6 8 5 0 . R u d o l f  U r b a n it z k y ,  
L i n z ;  Y e r t r . :  P a u l  M u lle r ,  P a t . - A n w . ,  B e r l in  S W .  11.

K I .  2 4  e, C  1 1 9 1 0 . V e r fa h r e n  z u r  H e r s t e l lu n g  
v o n  W a s s e r g a s .  M a s c h in e n b a u - A n s t a lt  H u m b o ld t , 
K a l k  b . K o l n  a. R h .

K I .  3 1  a, F  1 3 3 1 3 .  T ie g e ls c h m e lz o f e n  m it  S t ic h -  
f la m m e n  e rze u g e n d e r W in d z u f u h r u n g .  O tto  F o r s b a c h  u. 
E d .  C le r c ,  M iilh e im  a. R h .

K I .  4 9  f ,  J  7 0 8 2 . V e r fa h r e n , E is e n -  u n d  S t a h l-  
g e g e n s ta n d e  (z . B .  H u f e is e n , G ra b e m e s s e r , B a g g e r -  
e im e r g r e ifk a n te n  u . d g l . )  v o r  A b n u t z n n g  zu  s c h iitz e n . 
J ó n  H a l ls s o n  I s le i f s s o n ,  K o p e n h a g e n , u. H a n s  P e d e r  
H a n s e n , S k o r r in g e ,  D a n e m a r k ;  y e r t r . :  D r .  A .  L e a n d e r , 
R e c h ts a n w ..  B e r l in  W .  8.

7 . M a rz  1 9 0 4 . K I .  7  b, S t  7 0 2 8 . Y e r f a h r e n  zu m  
F o r m e n  ro h r e n fo rm ig e r  G e g e n s ta n d e  a u s  s c h m ie d -  
e ise rn e n  R o h r e n  v o n  re c h t e c k ig e m  Q u e r s c h n it t .  T h e  
S t i r l i n g  C o m p a n y , C h ic a g o ;  V e r t r . : P a t . - A n w a lt e  
D r .  R .  W ir t h ,  F r a n k f u r t  a. M . 1, u. W .  D a m e , 
B e r l in  N W .  6.

K I .  5 0  c, D  1 3 8 3 1 . A n t r ie b  f i i r  E in p e n d e lm u h le n . 
Ja c o b  D i i r n h o lz ,  K a l k  b. K o ln .

Gebranchsmuster-Eintragungen.
2 9 . F e b r u a r  1 9 0 4 . K I .  18  a, N r .  2 1 8 1 1 9 .  F e u e r -  

fe ste  S te in e  m it  s ic h  s c h n e id e n d e n  K i ih lk a n a le n ,  fu r  
H o c h o fe n z u s te llu n g e n . S t e t t in e r  S c h a m o tte  -  F a b r ik ,  
A k t . - G e s . ,  v o rm . D id ie r ,  S te t t in .

K I .  19 a, N r .  2 1 8 1 1 2 .  W e c h s e ls to B v e r s t a r k u n g s -  
la s c h e  zu m  Z u s a m m e n la s c h e n  v o n  S e h ie n e n  m it  u n - 
g le ic h e m  Q u e r s c h n it t .  H e r m a n  L u c a s ,  O b e r -L e s c h e n .

K I .  2 4  f , N r .  2 1 7  8 6 0 . P o ly g o n r o s t ,  d e sse n  K o p f e  
m it  a u fs te ig e n d e n  K a n i i le n  v e rs e h e n  s in d . U n g e r  &  C o ., 
W e r d a u  i .  S.-

7 . M a r z  1 9 0 4 . K I .  10  a, N r .  2 1 8 4 3 0 .  S t e in g e f iig e  
zu m  A u fb a u e n  v o n  K o k s o fe n w a n d e n , a u s  z w e i rh o m b o id -  
a r t ig e n  S te in e n , z w is c h e n  w e lc h e n  e in  s e c h s e c k fo r m ig e r  
S t e in  s it z t .  P a l le n b e r g  &  S a n d m a n n , D o rtm u n d .

Deutsche Reichspatente.

e £ K I .  4 9 1 ), N r .  1 4 6 0 7 5 , vo m  6 . M a i 1 9 0 2 . T h e  
Ł o w c a  E n g i n e e r i n g  C o m p a n y ,  L d .  i n  P a r t o n .  
E n g l .  Maschine zum  Brechen von Roheisenblocken.

D ie  z u  b re c h e n d e n  B lo c k e  w e rd e n  v o n  e in e m  
h in  u n d  h e r  b e w e g te n  T i s c h  a n g e h o b e n  u n d  y o r 
g e s c h o b e n , d e r  a u f  h o r iz o n t a le n , z w is c h e n  d e n  L i in g s -  
t ra g e rn  f i i r  d e n  zu  b re c h e n d e n  R o h e is e n b lo c k  an - 
g e b ra c h te n  S e h ie n e n  la u ft . D ie  S e h ie n e n  s in d  m it  
L a g e r s c h a le n  v e r s e h e n , w e lc h e  a u f  an  Q u e rw e lle n  
s itz e n d e n  E s z e n t e r s c h e ib e n  ru h e n . D u r c h  D re b u n ^ r 
d ie s e r  Q u e r w e lle n  v o n  d e r H a u p t w e lle  d e r  M a s c h in e  
a n s  w ir d  m it t e ls  g e e ig n e te r  H e b e lv e r b in d u n g e n  d e r 
T i s c h  w a h re n d  s e in e r  H in -  u n d  H e rb e w e g u n g  g e h o b e n  
u n d  g e s e n k t .
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K I . 71), N r .  1 4 5 3 7 3 , v o m  1 9 . M a rz  1 9 0 1 . D e u t s c h -  
O s t e r r e i c h i s c l i e  M a n n e s m a n n r o h r e n - W e r k e  i n  
D u s s e l d o r f .  Yerfahren zu r  Herstellung von Tlohr- 
stUcken mit in  der W andstdrke unverschw3chten Ab- 
zweigstutzen.

D e r  T e i l  d e s  R o h r e s ,  w o  d e r S tu tz e n  a b g e z w e ig t  
w e rd e n  s o l i ,  e r h a lt  b e i d e r H e r s t e l lu n g  d e s R o h r e s  
e in e n  g ro f ie re n  D u r c h m e s s e r  a is  d a s fe r t ig e  S t i i c k  u n d  
w ir d  z u n a c h s t  u n te r  B i ld u n g  e in e r  e in s e it ig e n  A u s -  
b u c h tu n g  a u f  se in e m  m itt le r e n  T e i le  an d e n  E n d e n  
b is  a u f  d ie  W e it e  e in g e z o g e n , w e lc h e  d a s  fe r t ig e  
S t i i c k  a n  d ie se n  S te l le n  h a b e n  s o l i .  D a n n  w ir d  d u rc h  
Z n s a m m e n s tr e ife n  d e s  M a te r ia le s  in  d e r  L a n g s r ic h t u n g  
an  d e r  S t e l le  d e r  e in s e it ig e n  A u s b u c h t u n g  e in e  M a te r ia l-  
a n h a u fu n g  g e w o n n e n , au s w e lc h e r  d e r A n s a tz s t u t z e n  
in  u n v e rs c h w a c h te r  W a n d s t a r k e  h e ra u s g e b ild e t  w ird .

KI. 1 9 a ,  N r .  1 4 5 4 0 4 , v o m  3 . J a n u a r  1 9 0 2 . F r a n z  
M e l a u n  i n  C h a r l o t t e n b u r g .  Aus einer Stuhlplatte 
und zwei keilartig in diese eingefUgten Kletnmplatten  
bestehender Schienenstuhl.

D e r  S c h ie n e n s tu h l b e ste h t  an s d e r S tu h lp la t t e  d 
m it  s c h ra g e n  A n la g e f la c h e n  c, z w is c h e n  d en en  d ie  
K le m m p ia t t e n  6 k e i la r t ig  e in g e f i ig t  s in d . D a s  N e u e  
a n  dem  S c h ie n e n s t u h l b e s te h t  d a r in , d a fi d ie  K le m m -

p la t te n  b w e d e r u n te r  d em  S o h ie n e n k o p f  n o c h  a u f  den  
o b e re n  F la c h e n  d e s S c h ie n c n fu f ie s ,  s o n d e rn  n u r  m it  
s e n k re c h te n  F la c h e n  am  S c h ie n e n  s te g e  a n lie g e n  u n d  
d ie  S c h ie n e  m it  ih r c u  u n te re n  w u g e re c h t e n , s c h w a c h

Se w o lb te n  S c h e n k e ln  t ra g e n . In f o lg e  d e s E ig e n g e w ic h t e s  
e r  S c h ie n e  u n d  d es d a ru b e rro lle n d e n  Z u g e s  w e rd e n  

d ie  K le m m p ia t t e n  b k e i la r t ig  z w is c h e n  d ie  s c h ra g e n  
F la c h e n  c des S c h ie n e n s tu h le s  d  g e p re f it  u n d  h ie rd u rc h  
w ie d e ru m  so fe s t  g e g e n  d e n  S c h ie n e n s te g  g e d r i ic k t ,  
d a fi d ie  S c h ie n e  y o llk o m m e n  fe s t  l ie g t .

KI. 4 9  f, N r .  1 4 5 9 4 0 , v o m  2 9 . J u n i  1 9 0 2 . 
J. E d w a r d  E a r n s l i a w  &  C o .  i n  N i i r n b e r g .  
Masrhine zum  Paketieren von Eisenstilcken bezw. 
Brocketieisen oder dergl.

D a s  P a k e t ie r e n  d es B r o c k e n e is e n s  e r fo lg t  in  
e in e m  B e h iilt e r  a, d e r d u rc h  z w e i a u f  D a u m e n s c h e ib e n  6

ru h e n d e  S te lz e n  c e in e  R tt t te l- , u n d  d u rc h  d en  E x -  
ze n te r  d  e in e  S c h w in g b e w e g u n g  e rh a lt . B e id e  B e -  
w e g u n g e n  b e w ir k e n  n ic h t  n u r  e in  s e h r  d ic h te s  L a g e r n  
d e s  S c h ro tt e s , s o n d e rn  a u c h  e in  A u s r ic h t e n  d e ss e lb e n  
in  s e in e r  L a n g s r ic h t u n g  (W a lz r ic h t u n g ) .

KI. 10  b , N r .  1 4 4  9 4 8 , vo m  2 0 . F e b r u a r  1901. 
L e o n  J o u s b a s c h e f f  i n  S t .  P e t e r s b u r g .  Yer
fahren zum  Brikettieren von Brennsto/Jklein unter 
Benulzung von Zement ate Bindemittel.

Z e m e n t  i s t  a is  B in d e m it t e l  f i i r  K o h le n  s c h o n  in 
Y o r s c h la g  g e b ra c h t  w o rd e n , s o l i  s ic h  je d o c h  n u r  f iir  
w e n ig e  K o li le n s o r t e n  e ig n e n , d a  d ie  B r ik e t t s  m e iste n s  
im  F e u e r  z e r f ie le n . D u r c h  v o rg e h e n d e s  E r h it z e n  der 
zu  b r ik e t t ie re n d e n  K o h le  a u f  1 0 0  b is  6 0 0 °  C .  w erden 
ih r  d ie s e  E ig e n s c h a f t e n  —  b e i A n t h r a z i t  d a s  b e k a n n te  
Z e r s p l it t e r n ,  b e i a n d e rn  K o h le n  d a s V o rh a n d e n s e in  
s a u re r  D iim p fe  —  g e n o m m e n . Z u r  E r h o h u n g  des 
B re n n w e rte s  k o n n e n  d e r  M a s s c  M in e ra ló le  o d e r d e rg l.  
z u g e se tz t  w e rd e n .

KI. 4 9 1 ), N r .  1 4 5 8 9 5 , vo m  13. D e z e m b e r  1902. 
R .  S o n n t a g  i n  G e r a ,  R e u f i .  M atrizensattel an

Lochmaschinen zum  Lo- 
chen der Stege_ und 
Flanschen an  J _ -  und

4 - Eisen.
'"ur d a s  L o c h e n  der 

S te g e  u n d  d e r  F la n s c h e n  
an  I— ]- u n d  U  -  E is e n  
w a re n  b is  je t z t  z w e i g e - 
t re n n te  M a tr iz e n s a tte l er
f o r d e r l ic h .  D ie s e  w e rd e n  
e e m iif i v o r lie g e n d e r  E r -  
n n d u n g  z u  e in e m  v e r- 
e in ig t .  D e r s e lb e  b e ste h t 
au s e in e m  l i in g l ic h e n  
K lo b e n  a , d e r  an  e in e r  
K o p f s e it e  u n d  an  dem  
d ie s e r  K o p f s e it e  g e g e n - 
i ib e r  lie g e n d e n  E n d e  a u f  

e in e r  o d e r  m e h re re n  
L a n g s s e it e n  j e  m it  e in e r 
M a t r iz e  b b e zw . c v e r-  
se h e n  is t . B e i  ste h e n - 
d e r  A n o r d n u n g  d es S a t -  
t e ls  k a n n  d a n n  d e r  S te g , 

u n d  b e i l ie g e n d e r  A n o r d n u n g  d ie  F la n s c h e n  d es zu  
b e a rb e ite n d e n  P r o f i le is e n s  g e lo c l it  w e rd e n .

K I .  1 b ,  N r .  1 4 6 0 9 2 , v o m  2 6 . A p r i l  1 9 0 2 . K a r l  
A u g .  H e r m .  W o l f  i n  N e n t h e a d  b.  A l s t o n ,  
E n g l .  Yorrichtung zu r  magnetischen Aufbereitung 
schwach magnetischer Erze wahrend des freien Faltes.

D e r  S c h e id c ra u m  w ir d  d u r c l i  z w e i m it  ih re n  
M a g n e tk e rn e n  d  in  le it e n d e r  V e r b in d u n g  ste h e n d e  
P o lp la t t e n  e g e b ild e t , v o n  d e n e n  d ie  e in e  g e g e n  d ie

an d e re  g e n e ig t  u n d  v e r s c h ie b b a r  a n g e o rd n e t  is t .  D ie  
M a g n e tk e rn e  d  u n d  d ie  P o lp la t t e n  e s in d  in  g u f ie is e rn e  
G e s te lle  a b e in g e s e tz t , w e lc h e  d ie  le ite n d e  Y e r b in d u n g  
z w is c h e n  b e id e n  h e rs te lle n . D ie  s e n k re c h t e  P o lf la c h e , 
a n  d e r  e n t la n g  d a s  d u rc h  den  T r ic h t e r  h a u fg e g e b e n e  
E r z  f i i l l t ,  i s t  m it  e in e m  M a n te l g a u s n ic h t  m a g n e t is ie r -  
b a re m  M e ta li  (A lu m in iu m )  b e d e c k t . N a c h  x  f a l l t  das 
U n m a g n e t is c h e , n a c h  y  d a s  S c h w a c h m a g n e t is c h e  u n d  
n a c h  z  d a s  S t a r k m a g n e t is c h e .
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K I .  5 0  c ,  N r .  1 4 4 2 1 4 , v o m  15. J u l i  1902. 
G e o r g e  S e y m o u r  M a s w e l l  i n  J e r s e y  C i t y ,
V  S t .  A .  Zerkleinerungscorrichtung m it einem von 
inneren Zerkleinerungswalzen in  Umdrehung gesetzten 
Sufieren Mahlring.

B e i  d ie s e r  M iih le  r u h t  d e r  d re h b a re  M a h lr in g  w  
a u f  z w e i W a lz e n  b u n d  c a u f, w e lc h e  v o n  d e r  rn itt-

le re n  W a lz e  d  A n 
tr ie b  e rh a lte n  u n d  
d u rc h  ih r e  D r e h u n g  
d en  M a h lr in g  m m it-  

n e h m e n . D ie s e r  
w ie d e ru m  t r e ib t  d ie  

u n te re  Z e r k le in e -  
r u n g s w a lz e z a n .  D a s  
d u rc h  d e n  T r ic h t e r  f  
e in g e f iih r te  M a h lg u t  
e r fa h r t  z u n iie h s t  z w i
s c h e n  W a lz e  c un d  d 
e in e  V o r z e r k le in e -  
r u n g ,  g e la n g t  d a n n  
i ib e r  d ie  sc h rś ig e  F i ih -  

ru n gs 'fla ch e  li v o r  d ie  u n te re  W a lz e  z  u n d  w ir d  z w is c h e n  
d ie se r  u n d  d e r  M a h lb a lm  u n d  s c h l ie f i l i c h  n o c h  z w is c h e n  
le tz te re r  u n d  den  b e id e n  W a lz e n  b u n d  c w e ite r  ze r-  
k le in e r t .  D a s  F e in e  e n t w e ic h t  z w is c h e n  M a h lr in g  u n d  
den S e ite n w iin d e n  d e s  G e h a u se s .

K I .  7 f ,  N r .  1 4 « 0 9 S ,  v o m  12. F e b r u a r  1 9 0 3 . 
H a n i e l  &  L u e g  i n  D i i s s e l d o r f - G r a f e n b e r g .

W alzwerk zum  Aus- 
walzen von scheiben- 
artigen Korpern.

D ie  b e id e n  W a lz e n  o 
s in d  m it  ih re n  T r ie b -  
r i id e rn  c a n  H e b e ln  b 
g e la g e r t ,  w e lc h e  um  d ie  
A c h s e n m it te n  d e r  s ie  
a n tre ib e n d e n  R a d e r  d  

z e n t r is c h  b e w e g lic h  
s in d  u n d  s o m it in  je d e r  ; 
S t e l lu n g  v o n  ih n e n  a n -

fe tr ie b e n  w e rd e n . U m  
ie  W a lz e n  a. v o l l -  

k o m m e n  g le ic h m a f i ig  
v o n  u n d  g e g e n  d a s  W e r k s t i i c k  zu  b e w e g e n , s in d  d ie  H e b e l
b d u rc h  S ta n g e n  e m it  e in e m  S c h ie b e r  f  y e rb u n d e n .

K I .  31  c ,  N r .  147  0 3 7 , v o m  2 3 . D e z e m b e r  1 9 0 3  
(Z u s a t z  zu  N r .  1 3 4  5 8 0 , v e r g l .  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ 190 2  
S .  4 1 5 ). B r u n o  A s c h h e i m  i n  B e r l i n .  Yer
fahren zum  Gieflen eon Stahlgufigegenstdnden, ins- 
besondere Panzerplatten m it terschieden harten Schichten 
innerhalb des Querschnitts.

G e m a B  d em  H a u p tp a te n t  s in d  d ie  P la t t e n  o d e r 
B le c h e , w e lc h e  d a z u  d ie n e n , e in  V e r m is c h e n  d e r  v e r -  
sch ie d e n e n  S t a h lle g ie r u n g e n  (v o n  v e r s c li ie d e n e r  H a r t ę )  
beim  G ie fie n  zu  v e r h in d e rn , m it  L o c h e m  y e rs e h e n , u m  
e inen  g e w is s e n  U b e r g a n g  d e r  v e r s c h ie d e n  h a rte n  
S c h ic h t e n  u n d  d a m it  e in e  g u te  V e r e in ig u n g  d e rs e lb e n  
zu  b e w irk e n .

U m  in  d ie s e r  B e z ie h u n g  e in e  n o c h  s ic h e re re  V e r -  
b in d n n g  d e r  S c h ic h t e n  z u  e rz ie le n , s o l le n  d ie  d u rc h -  
lo c h te n  P la t te n  a u s  W e l lb le c h  b e ste h e n , um  d ie  v e r -  
sch ie d e n e n  S c h ic h t e n  g e w is s e rm a f ie n  w ie  Z a h n e  in -  
e in a n d e rg re ife n  zu  la s s e n .

K I .  8 1  c .  N r .  1 4 7 0 8 8 , v o m  2 3 . D e z e m b e r  1 9 0 2  
(Z u s a tz  zu  N r .  1 3 4 5 8 0 , v e r g l .  „ S t a h l  u n d  E i s e n “  1 9 0 3  
S .  4 1 5 ). B r u n o  A s c h h e i m  i n  B e r l i n .  Yer
fahren zum  Giepen eon Stahlgufigegenstdnden, ins- 
besondere Panzerplatten m it eerschieden harten Schichten 
innerhalb des Querschnitts.

D ie  E r f in d u n g  b e z w e c k t , d ie  V e r z a h n u n g  d a d u rc h  
n o ch  w e ite r  a u s z u b ild e n , d a B  a n s t a t t  g e lo c h te r  B le c h e

D r a h t n e t z e  b e n u tz t  w e rd e n , d e re ń  M a s c h e n  e n g  g e n u g  
s in d , um  e in  z u  s ta rk e s  U b e rg e h e n  d e r  S c h ic h t e n  v e r -  
s c h ie d e n e n  S t a h le s  in e in a n d e r  z u  y e r h in d e r n , und 
d e re ń  D ra h te  s t a r k  g e n u g  s in d , um  n ic h t  z u  f r i ih , 
d . h . v o r  d em  E r s t a r r e n  d e s  G u s s e s , fo r tz u s c h m e lz e n .

K I .  I b ,  N r .  1 4 4 8 5 3 ,  v o m  5 . N o y e m b e r  1 902, 
Z u s a t z  z u  N r . '  1 0 7 1 7 8  ( v e r g l .  „ S t a h l  u n d  E is e n "
1 9 0 0  S .  3 3 8 ) .  E l e k t r o m a g n e t i s c h e  G e s e l l 
s c h a f t  m.  b.  H .  i n  F r a n k f u r t  a, M . Polwalze 
f iir  elektromagnetische E rz
scheider m it zwei gegenein- 
ander umlaufenden Walzen.

D e r  E r z s c h e id e r  des 
H a u p tp a te n te s  b e ste h t a u s 
z w e i g e g e n e in a n d e r  u m la u 
fe n d e n  W a lz e n , d e re ń  z y l in -  
d r is c h e  P o lf la c h e n  zu m  le ic h -  
te re n  A u s t r e te n  d e r  m a g -  
n e t is c h e n  K r a f t l in ie n  m it  
e in e r  R if f e lu n g ,  Z a h n u n g  
o d e r d e rg le ic h e u  y e rs e h e n  is t .  D a  d ie s e  d e r A b n u t z u n g  
s t a r k  u n te rw o rfe n  s in d , so  w e rd e n  d ie  P o le  g e m a B  
dem  Z u s a t z p a te n t  au s e in e m  a u f  den  E is e n k e r n  a a u f-  
g e s c h o b e n e n , m it  e in e r  A n z a h l  in  A b s t iin d e n  v o n e in -  
a n d e r  a n g e o rd n e te r  s c h e ib e n fo r m ig e r  e is e rn e r  R in g e  d 
b e s e tzte n  E is e n m a n t e l  c  g e b ild e t .  Z u r  E r h B h u n g  d e r 
H a lt b a r k e it  i s t  d e r  Z w is c h e n r a u m  z w is c h e n  d e n  R in g e n  
d  d u rc h  e in e n  n ic h t m a g n e t is c h e n  S t o f f  s a u s g e f i i ll t .

K I .  1 8 a ,  N r .  1 4 7 3 1 1 ,  v o m 8 . M a rz  1 9 0 2 . G u s t a v e  
G i n  i n  P a r i s .  Verfahren zu r  Herstellung ton Eisen- 
mangan unter gleichzeitiger Gewinnung von Oxyden 
der Alkalien oder Erdalkalien.

D a s  Y e r f a h r e n  s e tz t  s ic h  a u s  z w e i T e i ly e r f a h r e n  
z u sa m m e n .

Z u n iie h s t  w ir d  M a n g a n e r z , w e lc h e s  E is e n -  u n d  
M a n g a n o jty d  e n th a lt , im  e le k t r is c h e n  O fe n  m it  e in e m  
A l k a l i -  o d e r  E r d a lk a l i s u l f id  o d e r  u n te r  B e ig a b e  v o n  
K o h le  m it  dem  b e tre ffe n d e n  S u l f a t  y e rs c h m o lz e n . 
H ie r b e i  w ir d  e in  G e m is c h  d e r O x y d e  v o n  M a n g a n  
u n d  E i s e n  u n d  d e s  A l k a l i -  o d e r E r d a lk a l i - O x y d e s  
n e b e n  s c h w e f l ig e r  S i iu r e  e r h a lt e n :

3 ( M n 0 j + F e » 0 , )  +  5  B a  SOi +  9  C  =  3 Mn O, 
B a  O +  2  F e s  O., B a  O +  5  SO j  +  9  CO.

D ie s e  M a sse  w ir d  in  e in e m  a n d e rn  e le k t r is c h e n  
O fe n  m it  so  v ie l  K o h le  y e rs e tz t  y e rs c h m o lz e n , d a fi n u r  
d ie  O s y d e  d e s E is e n s  u n d  M a n g a n s  re d u z ie r t  w e rd e n  
n a c h  d e r F o r m e l :

3  M n  O , B a 0 - f 2 F e 3 0 4 ,  B a  O  +  1 4  C  =  (M n  3 C  
+  2 F e  s C )  +  5  B a  O  +  11 C O .

D ie  M a s s e  w ir d  d u rc h  A u s w a s c h e n  m it  h e iB e m  
W a s s e r  v o n  d e m  B a r iu m o x y d  b e fre it .

K I .  4 9 g , N r .  1 4 4 9 0 S ,  v o m  2 0 . J u l i  1 9 0 2 . T h e  
B r o u g h t o n  C o p p e r  C o m p a n y  L t d .  u n d  F r e -  
d e r i c k  T o m l i n s o n  i n  S a l f o r d ,  E n g la n d .  Yer
fahren zu r  H erstel
lung eon iollen und 
hohlen Metali stangen.

Z w e c k  d e s  Y e r f a h -  
re n s  i s t  d ie  H e r s t e l
lu n g  v o n  v o lle n  u n d  
h o h le n  M e ta lls ta n g e n , 
w e lc h e  b e i g r o B e r  Z u g 
f e s t ig k e it  e in e  g r o B e  
B ie g s a m k e it  b e s itz e n  s o l le n .  D e m g e m a B  w ir d  e in  B ło c k  
m it  e in e r  A n z a h l  v o n  zu  s e in e r  L a n g s a c h s e  r a d ia le n  
L o c h e r n  y e rs e h e n  u u d  d u rc h  W a lz e n  o d e r  a n d e re  Y e r 
fa h re n  a u s g e s t re c k t .  H ie r b e i  w e rd e n  d ie  L o c h e r  la n g -  
l i c h  u n d  b i ld e n  s c h l ie B l ic h  la n g e  s c h m a le  L i in g s s c h l it z e  
o d e r  s c h lie B e n  s ic h  g a n z  o d e r  zu m  T e i l .  S ie  g e b e n  
dem  fe r t ig e n  M e ta lls ta b e  d u rc h  d ie  le ic h te  Y e r s c h ie b -  
b a r k e it  g e g e n e in a n d e r  e in e  g r o f ie  B ie g s a m k e it
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K I .  l a ,  N r .  1 4 4 4 8 1 , v o m  17. J u l i  1 9 0 2 . F r i t z  
B a u m  i n  H e r n e  i .  W .  Entic&sserungsfSrderband 
m it Siebboden fu r  Kohlen, Erze u. dergl.

A u B e r  d e n  b e re its  b e i 
E n tw a s ś e r u n g s  - F o r d e r b iin -  
d e rn  b e k a n n te n  S ie b b o d e n  
g s in d  in n e r h a lb  d e r a u f  

dem  B a n d ę  lie g e n d e n  
S c h ic h t  d es F o r d e rg u t e s  
n o c h  E n tw a s s e r u n g s k o r p e r  
v o r g e s e lie n , d ie  z w c c k m iiB ig  
g u e r  z u r  F o r tb e w e g u n g s -  
r ic h t u n g  d es F ó r d e rb a n d e s  
a n g e o rd n e t  s in d  u n d  au s

fe lo c l ite n , g e g e n e in a n d e r  g e n e ig te n  (Ju e rw iin d e n  k 
e ste h e n . D u r c h  d ie se  w ir d  d a s  F o r d e r b a n d  in  e in -  

z e ln e ,  v o l l i g  v o n e in a n d e r  g e tre n n te  E n tw iis s e r u n g s -  
a b te ilu n g e n  z e r le g t .

KI. 1 0 a ,  N r .  1 4 4 9 4 7 ,
v o m  3 0 . A u g u s t  1 9 0 2 . 
D r .  T h e o d o r  v o n  
B a u e r  i n  B e r l i n .  
Vorrichtung zum He
ben und Senken von 
Ofeniilren, inśbeson- 
dere von Koksdfen.

D ie  in  d e r  F r o n t -  
r ic h t u n g  d e r  O fe n  be- 
w e g l ic l io ,  m it  dem  
K r a f t z y l i n d c r  f  z w a n g -  
l i iu f ig  y e rb u n d e n e  S ta u -  
g e  d  i s t  an ih r e r  U n te r -  

s e ite  m it  m e h re re n  
H a k e n  e y e rs e h e n , in  
d io  Z u g s e i le  k  e in g e -  
l ia k t  w e rd e n  k o n n e n , 

u m  n a c h  B e d a r f  e in e  o d e r m e h re re  O fe n tu re n  g le ic h -  
z e i t ig  z u  h e b e n .

KI. 1 8 a ,  N r .  1 4 4 5 3 1 , v o m  4 . M a r z  
1 9 0 2 . B o o l i u m e r  E i s e n h i i t t e  
H e i n t z m a n n  &  D r e y e r  i n
B o c h u m .  Hciftwindschiebergehiluse 
m it seitlich cinsetzbaren Dichtungs- 
rinden.

D a s  S c h ie b e rg e h a u s e  a b e ste h t au s 
e in e m  S t i ic k .  D ie  D ic h t u n g s r in g e  6, 
•welche in  b e k a n n te r  W e is e  s e it l ic h  
e in g e f i ih r t  w e rd e n , s in d  an  d e r A n -  
s o h la g s e ite  m it  e in e r  s c h w a lb e n -  
s c h w a n z fo r m ig e n  E in d r e h u n g  y e r 
s e h e n ;  d e m e n tsp re ch e n d  i s t  a u c h  das 
G e lii iu s e  a n  d e n  B e r u h r u n g s f la c h e n  
in  g le ic h e r  W e is e  a u sg e s ta lte t . D ie s e  
A r t  d e r  V e r b in d u n g  z w is c h e n  G c -  
l i i iu s e  u n d  D ic h t u n g s r in g  y e r h in d e r t  
e in e  V e r s c li ie b u n g  d e r D ic h t u n g s 
r in g e ,  -w elche d u rc h  S p r e n g r in g e  d  
in  ih r e r  L a g e  fe s tg e h a lte n  w e rd e n .

KI. 1 8 a ,  N r .  1 4 7 8 1 2 ,  v o m  2 . A u g u s t  1 9 0 2 . 
W .  l l u f f e l m a n n  i n  D u i s b u r g .  Verfahren zum  
Brikettieren von feinkSrnigem Eiseuerz unter Zusatz  
eon Koks oder Holzkohle und Pech.

M it  K o h le  v e rs e tz te  u n d  b r ik e t t ie r t e  f e in k o r n ig e  
E r z e  z e ig e n  n a c h  dem  E r f in d e r  d e n  l ib e ls t a n d ,  d a fi 
s ie  d u rc h  d ie  im  H o c h o fe n  e r fo lg e n d e  Y e r k o k u n g  der 
K o h le  b e d e u te n d  a n  Y o lu m e n  e in b iiB e n  u n d  b r i ic h ig  
w e rd e n .

D ie s e r  U b e ls t a n d  s o l i  b e i B e n u t z u n g  v o n  K o k s -  
o d e r H o lz k o h le n k le in  y e rm ie d e n  w e rd e n .

D a s  n e u e  V e r fa h r e n  b e ste h t  d a r in , d a fi d ie  zu r  
B r ik e t t ie r u n g  k o m m e n d e n , f e in k o r n ig e n  E is e n e r z e  z u 
e rs t  m it  K o k s k le in  o d e r H o lz k o h le n k le in ,  so g e n a n n te r  
K o k s s t i ib b e  b e zw . H o lz k o h le n s t i ib b e , g e m is c h t  w e rd e n , 
u n d  d a B  d a n n  d a s  G e m is c h  in  T r o c k e n v o r r ic h t u n g e n  
g e e ig n e te r  A r t  g e tr o c k n e t  w ir d .  D a s  g e tr o c k u e te  Gre- 
m e n g e  w ir d  h ie r a u f  in  e in e r  M is c h m a s c h in e  m ith e iB e m  
H a r t t e e r  (H a r t p e c h )  so d u rc h g e a r b e it e t , d a B  je d e s  
E r z -  u n d  K o k s -  o d e r K o h lc n t e i lc h e n  m it  e in e r  d iin n e n  
H a u t  d ie s e s  B in d e m it t e ls  i ib e rz o g e n  w ir d .  D ie  in  
d ie s e r  W e is e  -y o rb e h a n d e lte  M a sse  w ir d  a ls d a n n  zu  
B r ik e t t s  g e p r e f it ,  w e lc h e  n a c h  dem  E r k a l t e n  so fo rt  
in  d e n  H o c h o fe n  g e b ra c h t  w e rd e n  k o n n e n .

D e r  A u s s c h lu B  v o n  S t e in k o h le  u n d  d ie  a l le in ig e  
V e r w e n d u n g  v o n  K o k s k l e in  b e zw . H o lz k o h le n k le in  
so w ie  d ie  E n t f e r n u n g  a l le r  F e u c h t ig k e it  v o r  dem  
P re s s e n  s c h l ie f it  e in e  V o lu m e n y e rm in d e ru n g  d u rc h  d ie  
so n s t  e in tre te n d e  V e r k o k u n g  d e r  S t e in k o h le  u n d  
W a s s e r y e rd a m p fu n g  a u s, so  d a B  d ie  B r ik e t t s  ih re  
y o l le  G ro f ie  u n d  G e s ta lt  u n d  d a m it  ih r e  F e s t ig k e it  
b e ib e h a lte n . D a s  z u g e s e tz te  B in d e m it t e l  a b e r  k o m m t 
s c h o n  in  d en  o b e rste n  Z o n e n  des l lo c l io f e n s  z u r  Y e r 
k o k u n g ;  s e in e r  y e r h a lt n is m a B ig  g e r in g e n  M a c h t ig k e it  
w e ge n  b e e in flu B t  es d ie  K o h i is io n  d e r  E r z -  u n d  K o k s -  
te ile  n ic h t , so  d a fi m a n  e in  im  F e u e r  n ic h t  z e r fa lle n d e s  
B r ik e t t  e rh ii lt .

KI. 8 1  e , N r .  1 4 4 5 2 3 ,  v o m  15. J u n i  1 9 0 2 . F r i e d .  
K r u p p  G r u s o n w e r k  i n  M a g d e b u r g - B u c k a u .  
An bewegliclien Tragorganen hdngcndes oder um 
Zapfen drehbares

c f
Lade- und Trans- 
portgefdfi fiir  Mas
se >i giiter.

D a s  T r a n s p o r t g e -  
f i iB  a f i i r  E r z e ,  K o h 
le n  u. d e r g l.  b e s itz t  
e in e  B o d e n k la p p e  6, 
dereń  D r e l ip u n k t  c so 
a n g e o rd n e t  is t , d a B  
d a s G e w ic h t  d e r  K la p p e  u n d  d e s  I-.a d e gu tes ste ts  im  
g le ic h e n  S in n e  w ir k t ,  u n d  z w a r s o ,  d a B  d ie  B o d e n k la p p e  
in  d e r  F i i l l s t e l lu n g  de s G e f iiB e s  g e s c h lo s s e n  g e h a lte n , 
h in g e g e n  b e i e in e r  D r e h u n g  d e s s e lb e n  s e lb s t t i it ig  g e - 
ofFnet w ird .

KI. 31 b , N r .  1 4 4 8 7 6 , 
y o m  9 . A p r i l  1 9 0 2 . B u 
d a c h  &  P e t e r s e n  i n  
F l e n s b u r g .  Formmaschine 
m it drehbarem Formkasten- 
rahrnen.

D ie  F o r m m a s c h in e  is t  m it  
d re h b a re m  F o r m k a s te n r a h -  
m e n  y e rs e h e n . D ie  f i i r  das 
H o c h h e b e n  u n d  N ie d e r la s s e n  
d e r M o d e llp la tte  m u n d  ih r e r  
A u f la g e  t y o rg e se h e n e  H e -  
b e lv o r r ic h t u n g  l , w, h i s t
a n  dem  F o r m k a s te n r a h m e n  f  d e ra rt  g e la g e r t ,  d a B  s ie  
b e im  D re h e n  d ie se s  R a h m e n s  f  u m  s e in e  Z a p fe n  z  
d ie  D r e h u n g  m itm a c lit .

KI. 5 0  c ,  N r ,  1 4 5  5 1 0 , v o m  14. O k t o b e r  1902. 
P e t e r  B u t l e r  B r a d l e y  i n  H i n g h a m ,  Y .  S t .  A .  
Kegelbrecher m it einstellbarer Korngrdfle.

D a s  M is c h g u t  w ir d  d u rc h  u m la u fe n d e  B u r s t e n  o d er 
d e r g l.  d u rc h  e in  S ie b  g e d r i ic k t ,  w e lc h e s  s e n k re c h te  
o d e r a n n iih e rn d  s e n k re c h te  F la c h e n  b e s itz t . D e r  u m 
la u fe n d e  B i ir s te n k o r p e r  h a t  d ie s e lb e  F o r m  w ie  das 
S ie b  u n d  m it  d e m se lb e n  e in e  g e m e in sa m e  A c h s o .

D ie  B u r s t e n  s in d  a u f  dem  B iir s t e n k o r p e r  in  e in e r 
m e h r o d e r  w e n ig e r  s te ile n  S c h r a u b e n lin ie  b e zw . in  
s e n k re c h te n  E b e n e n  a n g e o rd n e t, d a m it  fe ste  K o r p e r  
a u s  d em  M is c h g u t  a u sg e s c h ie d e n  w e rd e n .
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S t a t i s t i s e h e s .

Erzeugung der deutschen Hochofenwerke im Februar 1904.

1

B e z i r k e

A nzahl 
der 

W erkc 
Im Bo- 
rich ts- 
M onat

E r z e u g u n g E r z e u g u n g

lin 
J a n . 1904 

Tonnen

im  

Febr. 1904 

T o n n e n

Tom 1. J an . 
b. 29. Febr. 

1904 
T onnen

im
Febr. 1903 

Tonnen

Yom i .  J a n . 
b. 28. F ebr. 

1903 
T onnen

15 7 5 1 7 6 6 3 0 5 7 1 3 8 2 3 3 6 3 4 2 5 1 2 9 4 7 1
2 S ie g e r la n d , L a h n b e z ir k  u n d  H e s s e n -N a s s a u  . . . 7 1 8 0 3 2 1 7 3 2 7 3 5 3 5 9 1 5 5 9 2 2 6 7 4 8

Ło S c h le s ie n  ........................................................................................... 7 8 6 1 8 4 7 0 0 1 3 3 1 8 5 0 4 0 12451
CJ P o m m e rn  ........................................................................................... 1 1 2 3 9 8 1 1 2 3 7 2 3 6 3 5 6 7 4 1 1 4 2 7 3

E K o n ig r e ic h  S a c h s e n ...................................................................... — — _ — — —
.22 00 H a n n o v e r  u n d  B r a u n s c h w e ig  ........................................... 2 3 9 1 0 3 2 3 2 7 1 4 2 3 6 6 0 7 5 7 0
o * B a y e rn , W iir t t e m b e r g  u n d  T h i i r i n g e n ........................... 2 2 6 0 5 2 4 8 4 5 0 8 9 2 2 8 6 4 8 8 6

S a a r b e z i r k ........................................................................................... < 10 5 7 6 1 6311 1 2 0 7 2 5 4 3 8 1 1 1 5 4

s  * L o t h r in g e n  u n d  L u x e m b u r g ................................................. f  10 3 2 6 5 5 2 8 0 3 7 6 0 6 9 2 2 8 9 3 9 6 8 9 7 3
<5 G ie B e r e i-R o h e is e n  S a . 4 4 1 5 9 1 5 5 1 3 6 3 85 2 9 5 5 4 0 131121 2 7 5 5 2 6

R h e i n l a n d - W e s t f a l e n ........................................................... . 3 2 9 6 5 0 2 5 4 6 3 5 5 1 1 3 1 2 5 9 3 2 7 6 0 6
®  ^ S ie g e r la n d , L a h n b e z ir k  u u d  H e s s e n -N a s s a u  . . . 2 2 1 4 3 2 5 6 5 4 7 0 8 3 1 9 5 3 9 0 5
• ^  £  t- 3 - = S c l u e s i e n ........................................................................................... 2 4 6 9 3 5 2 9 6 9 9 8 9 2 3 9 1 7 6 7 5

s  = *= H a n n o v e r  un d  B r a u n s c l iw e ig  ................................................. 1 5 4 3 0 5 2 5 0 1 0 6 8 0 6 9 6 0 1 2 8 1 0

J / l " B e s s e m e r -R o h e is e n  S a . 8 4 1 9 1 6 3 8 5 7 4 8 0 4 9 0 2 5 1 3 9 5 1 9 9 6

K h e i n l a n d - W e s t f a l e n ................................................................. 10 1 7 3 8 15 1 7 7 9 43 3 5 1 7 5 8 1 7 2 2 4 5 3 5 3 7 9 5
= s S ie g e r la n d , L a h n b e z i r k  u n d  H e s s e n -N a s s a u  . . . — — — — 188 1152

,!2 ,«3 2 199 6 9 20&51 4 0 2 2 0 184 9 0 3 6 3 1 4
O « H a n n o v e r  u n d  B r a u n s c h w e ig  .................................................. 1 189 3 7 1 7 8 6 3 3 6 8 0 0 175 4 4 3 6 8 1 5

B a y e r n , W iir t t e m b e r g  u n d  T h i i r i n g e n ........................... 1 1 0 3 0 0 9 9 8 0 2 0 2 8 0 7 6 0 0 1 2 6 2 6
E  *S 6 1 0 9 8 5 6 8 4 3 117941 4 5 6 7 8 9 4 3 1 8

£  a L o t h r in g e n  u n d  L u x e m b u r g ........................................................ 2 2 9 8 2 8 2 1 3 6 4 1 4 4 3 4 6 9 19 3 6 11 3 9 1 7 4 4

T h o m a s -R o h e is e n  S a . 3 4 5 1 3 9 4 7 4 9 6 5 2 1 1 0 1 0 4 6 8 4 5 5 3 5 6 9 2 6 7 6 4

2  g  ^ R h e in l a n d - W e s t f a l e n ................................................................ 10 2 4 9 4 3 1 5 5 8 6 4 0 5 2 9 3 4 2 6 5 7 6 8 3 4
1  f  s S ie g e r la n d , L a h n b e z ir k  u n d  H e s s e n -N a s s a u  . . . 13 2 0 5 6 8 15 0 7 7 3 5 6 4 5 1 8 9 8 2 4 1 1 4 4
IP E  ” 5 7 35 1 7 1 6 5 145 1 6 3 4 6 5 8 8 7 9

co ^ .2  
, aS ■ — — ---- — — 3 3 2 7 7 0 4 7

c j _; ' h
- a  o B a y e r n , W iir t t e m b e r g  u n d  T h i i r i n g e n ............................... —  i — — — 3 3 9 0

3  S  fe
^  Cfa S t a h l-  n n d  S p ie g e le is e n  u s w . S a . 2 8  | 5 2 8 6 2 3 7 8 2 8 9 0 6 9 0 6 0 0 3 9 1 3 7 2 9 4

R h e i n l a n d - W e s t f a l e n .......................................................................... 7 5 7 3 6 5 4 1 9 1 1 1 5 5 104 2 7 19 5 7 3
C* S ie g e r la n d , L a h n b e z ir k  u n d  H e s s e n -N a s s a u  . . . 18 1 6 0 1 6 1 70 3 2 3 3 0 4 8 1 6 9 7 6 3 5 4 1 2

S c h le s ie n  ........................................................................................... 8 2 3 4 7 2 2 4 3 6 1 4 7 8 3 3 2 6 8 4 3 5 3 0 6 7
o

Cd B a y e r n , W iir t t e m b e r g  u n d  T h i i r i n g e n ............................... 1 9 9 0  i 9 8 5 197 5 i 9 5 0 1 9 1 0
S a a r b e z i r k ........................................................................................... 1 --- — — —

L o t h r in g e n  u n d  L u x e m b u r g ................................................. 9 | 1 6 9 5 9  2 3 3 5 5 4 0 3 1 4 1 1 8 4 8 4 3 5 3 4 6
©-

P u d d e l-R o h e is e n  S a . 4 3 | 6 3 1 7 3] 7 1 1 5 2 1 3 4 3 2 5 | 7 3 1 8 0 1 4 5 3 0 8

--- i 3 0 9 3 2 0 2 8 7 4 6 8 5 9 6 7 8 8 ] 2 9 2 9 5 5 6 0 7 2 7 9
S ie g e r la n d , L a h n b e z i r k  u n d  H e s s e n -N a s s a u  . . . --- 5 6 7 5 9  5 2 0 0 1 1 0 8 7 6 0 5 4 9 3 3 1 0 8 3 6 1

bO ---- 6 4 1 0 3; 6 1 7 7 3 1 2 5 8 7 6 5 5 7 2 9 1 1 8 3 8 6
§  « bo S --- 12398! 1 1 2 3 7 2 3 6 3 5 [ 1 0 0 6 8 2 1 3 2 0
5  '-L* K o n ig r e ic h  S a c h s e n  ................................................................ --- — — — — —

*? <£ H a n n o v e r  u n d  B r a u n s c h w e ig  ........................................... --- 2 8 2 7 7 i 2 6 3 4 5 5 4 6 2 2 2 8 1 6 4 5 7 1 9 5

"b  *5 B a y e r n ,  W iir t t e m b e r g  n n d  T h i i r in g e n  ...................... ---- 1 1 3 8 9 5 1 3 4 4 9 2 7 3 4 4 1 C 8 3 6 2 2 8 1 2
£  ° ---- 6 6 8 5 9 6 3 1 5 4 1 3 0 0 1 3 5 1 1 1 6 1 0 5 4 7 2

CS
L o t h r in g e n  u n d  L u x e m b u r g  ................................................ — | 2 7 9 4 4 2 j 2 6 5 0 3 3 5 4 4 4 7 5 2 4 1 0 3 4 4 9 6 0 6 3

G e s a m t -E r z e u g u n g  S a . — | 8 3 1 0 53 ] 7 8 0 4 6 0 1 6 1 1 5 1 3 7 4 4 8 3 5 1 5 3 6 8 8 8

to __ ] 1 5 9 1 5 5 1 3 6 3 8 5 2 9 5 5 4 0 1 3 1 1 21 2 7 5 5 2 6

Sn «j ---- 4 1 9 1 6 3 8 5 7 4 8 0 4 9 0 2 5 1 3 9 5 1 9 9 6
---- 5 1 3 9 4 7 4 9 6 5 2 1 1 0 1 0 4 6 8 4 5 5 3 5 6 9 2 6 7 6 4

&5 S ta h le is e n  u n d  S p i e g e l e i s e n ................................................. ---- 5 2 8 6 2 3 7 8 2 8 9 0 6 9 0 6 0 0 3 9 1 3 7 2 9 4

i
---- | 6 3 1 7 3 7 1 1 5 2 | 1 3 4 3 2 5 7 3 1 8 0 1 4 5 3 0 8

«£ G e s a m t - E r z e u g u n g  S a . — ] 8 3 1 0 5 3 7 8 0 4 6 0 11611513 | 7 4 4 8 3 5 1 5 3 6 8 8 8
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Deutschlands Flufseisenerzeugung im Jahre 1903. *
( A u f g e s t e l l t  f i i r  den  Y e r e in  D e u t s c h e r  E i s e n -  u n d  S t a h l  -  In d u s t r ie l le r . )  

A n f  s a m t lic h e n  101 W e r k e n  w u rd e n  im  J a h r e  1 9 0 3  e r z e u g t :

T o n n e n  z u  1 0 0 0  k g

Sfturea Y erfahren Baalschea Y erfahren Zusam m en FluBelacn

I .  R o h b lo c k e

4 3 5  3 2 7 5  4 7 3  195 5  9 0 8  5 2 2
b ) im  o ffe n e n  H e r d  (S ie m e n s -M a rt in o fe n )  . 1 32  6 9 3 2  6 2 8  5 4 4 2  7 6 1  2 3 7

I I .  S t a h l  fo rm g u B 4 5  3 7 9 8 6  3 7 7 131 7 5 6

Im  J a h r e  1 9 0 3  zu sa m m e n  ........................................... 6 1 3  3 9 9 8  1 8 8  1 1 6 8  8 0 1 5 1 5

I m  J a h r e  1 9 0 2  z u s a m m e n ........................................... 5 1 7  9 9 6 7 2 6 2  6 8 6 7 7 8 0  6 8 2

Im  J a h r e  1901 z u s a m m e n ........................................... 4 6 5  0 4 0 5  9 2 9  182 6 3 9 4  2 2 2

Im  J a h r e  1 9 0 0  z u s a m m e n ........................................... 4 2 2  4 5 2 6  2 2 3  4 1 7 6 6 4 5  8 6 9

* 6  k le in e r e  W e r k e  n a c h  S c h a t z u n g .

Berichte iiber Yersammlungen aus Fachyereinen.

Verein deutscher Maschinenbau- 
Anstalten.

I n  d e r am  4 . M a rz  1 9 0 4  in  B e r l in  s ta ttg e h a b te n  
H a u p t v e r s a m m lu n g  au B e rte  s ic h  z u n a c h s t  d e r V o r -  
s itz e n d e , H r .  G e h . K o m m e r z ie n r a t  H e i n r .  L u c g -  
D iis s e ld o r f ,  iib e r  d i e  g e g e n w a r t i g e  L a g o  d e s  d c u t -  
s c h e n  M a s c h i n e n b a u e s  w ie  f o lg t :

S e it  d e r le tz te n  o rd e n t lic h e n  H a u p tv e rs a m m lu n g  
d e s V e r o in s ,  d ie  am  19. M iirz  v . J .  l i ie r  in  B e r l in  
s ta tt fa n d , i s t  in  d e r  a llg e m e in e n  L a g e  des d e u tsch e n  
M a sc h in e n b a u e s  d ie  B e s s e ru n g , a u f  d ie  d a m a ls  ge h o fft  
w u rd e . le id e r  n ic h t  e in g e tre te n . Im  G e g e n te il i s t  d io  
L a g e  u n se re r M a s c h in e n fa b r ik e n  a llg e m e in  w e gen  der 
S c h w ie r ig k e it  d e r A r b e it s b e s c h a ffu n g  u n d  d e r se h r  
n ie d r ig e n  V e r k a n f s p r e is e  a u B e rs t  k r i t i s c h  g e w o rd e n . 
D ie  U n g u n s t  d e r  V e r h ii lt n is s e  a u f  re in  w ir t s c h a ft lic h e m  
G e b ie t  w ir d  v e r s c h a r f t  d u rc h  d e n  U m s ta n d , d a B  d e r 
M a s c h iu e n b a u  a u c h  in  t e c h n is c h e r  H in s ic h t  in  e in e  
K r i s i s  e in g e tre te n  is t , d ie  d a d u rc h  e n tsta n d e n  is t , d a B  
w ir  z u r z e it  in ra itte n  v o n  U m w a lz u n g e n  u n s b e fin d e n , 
in  e in e m  U m fa n g e , w ie  d ie s  k a n m  je  z u v o r  d e r F a l i  

e w esen is t .  D e r  h e rk o m m lic h e  D a m p fm a s c h in e n b a u , 
e r b is h e r  a is  G ru n d la g e  f i i r  d e n  a llg e m e in e n  M a- 

s c h in e n b a u  g a lt ,  s c h e in t  in  d ie s e r  S t e l lu n g  e rs c h iit t e r t ;  
tro tzd e m  d ie  K o lb e n d a m p fm a s c h in e  d u rc h  U b e r g a n g  
z u  h o h e n  D a m p fs p a n n u n g e n , E in f i ih r u n g  m e h rfa c h e r  
E s p a n s io n e n , D a in p f i ib e r h it z u n g , A n s n u t z u n g  d e r A b -  
w a rm e  u sw . u n d  d u rc h  g r iin d l ic h e  w is s e n s c h a ft l ic h e  
B e h a n d lu n g  g e ra d e  in  D e u t s c h la n d  a u f  e in e  h o h e  S tu fe  
d e r V o l le n d u n g  g e b ra c h t  w o rd e n  is t ,  u n d  s e lb s t  d ie  
L a n d e r  d e r  E r f in d u n g e n  e in e s W a t t  u n d  e in e s  C o r l is s  
d u rc h  d ie  d e u tsch e  F a b r ik a t io n  d a r in  y ie l le ic h t  v o n  
D e u t s c h la n d  iib e rtro ffe n  w o rd e n  s in d , i s t  d o ch  d u rc h  
d ie  m it  R ie s e n s c h r it t e n  v o r  s ic h  g e h e n d e  Z u n a h m e  d e r 
Y e r w e n d u n g  v o n  G a s k r a ft r a a s c h in e n  u n d  D a m p ftu rb in e n  
d e r K o lb e n d a m p fm a s c h in e  e in  s e h r  e rn s te r  Wettbewerb 
e n tsta n d e n  u n d  h ie r d u r c h  e in  Z u s t a n d  g e sch a ffe n , d e r 
f i i r  v ie le  u n se re r  M a s c h in e n fa b r ik e n  iiu B e rs t  s c h w ie r ig  
is t .  A u c h  d ie  D a m p f k e s s e lf a b r ik e n  s in d  in  M it le id e n -

s c h a ft  g e z o g e n , w e il  n a tu rg e m a fi m it  d e r g ró f ie re n  A n 
w e n d u n g  v o n  G a s k r a ft m a s c h in e n  d e r B e d a r f  an  D a m p f-  
e rze u g u n g sa p p a ra te n  s ta r k  n a c lig e la s s e n  h a t.

A n g e r e g t  d u rc h  d ie  F o r d e r u n g , w e lc h e  in  le tz t e r  
Z e it  d e r G a s k r a ft m a s c h in e n b a u  d u rc h  d ie  d ir e k t e  y e r 
w e n d u n g  d e r G ic h t g a s o  g e fu n d e n  h a t, i s t  e in e  n a ch  
d e r a n d e rn  v o n  u n se re n  M a s c h in e n fa b r ik e n  zu m  B a u  
v o n  G a sm o to re n  u b e r g e g a u g e n ; m a n  s c h r e c k t  v o r  den 
s c h w ic r ig s t e n  A u fg a b e n  a u f  d ie se m  G e b ie te  n ic h t  zu - 
r i i c k ;  so  s in d  v o n  d e u tsch e n  F ir m e n  in s g e s a m t  b is  
h eute  sc h o n  7 0  G ro B g a s m o to re n  m it  zu sa m m e n  1 0 0 0 0 0  
P .  S .  g e b a u t  w o rd e n .

M itte n  in  d ie se  E n t w ic k lu n g  d e s G a sm o to re n b a u e s  
is t  a is  n e u e r W e ttb e w e rb  d ie  D a m p ft u r b in e  a u fg e tre te n . 
H ie r in  is t  u n s  d a s  A u s la n d  v o ra n g e g a n g e n , a b e r n e u e r- 
d in g s  s in d  z a h lr e ic h e  F a b r ik e n  u n d  u n se re  e rste n  t e c li-  
n is c h e n  K r i i f t e  t a t ig , um  d e r d e u tsch e n  T e c h n ik  d ie - 
je n ig e  S t e l lu n g  a u c h  a u f  d ie se m  G e b ie te  zu  e rr in g e n , 
d ie  dem  A n s e h e n  d e u tsc h e r A r b e it  a u f  den  i ib r ig e n  
t e c h n isc h e n  G e b ie te n  e n t s p r ic h t .  I s t  d ie  Z a h l  d e r m it  
dem  T u r b in e n b a u  s ic h  b e fa sse n d e n  F ir m e n  z u n a c h s t  
a u ch  n ic h t  g r o B , so  s in d  s ie  d o c h  m it  g r o f le r  K r a f t  
a u fg e tre te n  u n d  ih r e  B e d e u tu n g  is t  d u rc h  G r u n d u n g  
v o n  e in flu B re ic h e n  In t e r e s s e n te n g e in e in s c lia fte n  um  so 
g e w ic h t ig e r .

E s  is t  h ie r  s e lh s t v e r s t a n d lic h  n ic h t  d e r O rt , a u f  
d ie  V o r z u g e  o d e r e in e n  Y e r g le ic h  d e r v e rsc h ie d e n e n  
A r t e n  v o n  K r a f t m a s c h in e n  e in z u g e h e n ; h ie r  k a n n  es 
s ic h  le d ig l ic h  um  d ie  F e s f s t e l lu n g  d e r T a ts a c h e  h a n - 
d e ln , v o n  w e lc h  e in s c lin e id e n d e r  B e d e u tu n g  d iose  
F o r t s c h r it t e  d e r T e c h n ik  w ir t s c l ia f t l ic h  f i ir  d ie  M a 
s c h in e n fa b r ik e n  s in d . M a n  k a n n  j a  e in w e n d e n , d a B  
dem  M a s c h in e n b a u  v o n  so lc h e n  F o r t s c l ir i t t e n  d e r 
T e c h n ik  n u r  N u t z e n  e rw a c h se n  k o n n e , w e il  ih m  d a 
d u rc h  neue A r b e it s g e b ię t e  s ic h  e rs c h lie B e n . S ic h e r  
h a t  d ie se  E in w e n d u n g  ih r e  B e r e c h t ig u n g , a b e r a n d e r- 
s e its  d a r f  d o ch  n ic h t  i ib e rse h e n  w e rd e n , d a B  d e ra rt ig e  
to ta le  U m w a lz u n g e n  m it  g r o f ie n  K o s t e n  v e rb u n d e n  
s in d , d ie  d u rc h  d ie  u m fa n g re ic h e n  Y e r s n c h s a r b e it e n , 
d ie  N e u e in r ic h t u n g e n  u sw . h e rv o rg e ru fe n  w e rd e n , u n d  
d a B  d ie se  A u fw e n d n n g  v o n  K o s t e n  in  e in e  w ir t s c h a ft -  
l ic h  a u fie rs t  u n g iin s t ig e  P e r io d e  f a l lt .
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W ie  s c h o n  a n fa n g s  e rw a h n t, h a t  d ic  B e s s e r u n g , 
d ie  v o r  J a h r e s f r is t  s ic h  g e lte n d  zu  m a c h e n  s c h ie n , 
n ic h t  n u r  n ic h t  a n g e h a lte n , s o n d e rn  es h a t  s ic h  d ie  
L a g e  d e r  M a s c h in e n fa b r ik e n  s e it  e in e m  J a h r  e rh e b lic h  
v e rs c h le c h te rt , w e il  d ie  h e re in k o m m e n d e n  A r b e it s -  
m e n ge n  fU r d ie  L e is t u n g s f a h ig k e it  u n se re r  F a b r ik e n ,  
d ie  d u rc h  N e u - u n d  E r w c ite r u n g s b a u te n  in  d e n  v e r -  
g a n g e n e n  J a h r e n  d e r  s ta rk e n  N a c h f r a g e  e rh e b lic h  v e r- 
g r o B e r t  w o rd e n  s in d .  g a n z l ic h  u n g c n iig e n d  s in d . D e r  
M a s c h in e n b a u  s to h t zu m  B e z u g e  s e in e r  R o h -  u n d  H a lb -  
sto ffe  z u m e is t  g e s c h lo s s e n e n  P r e is v e r e in ig u n g e n  o d e r 
S y n d ik a t e n  g e g e n iib e r , w a h re n d  d ie  B i ld u n g  s o lc h e r  
Y e r e in ig u n g e n  im  M a s c h in e n b a u  b is h e r  c r f o lg lo s  g e - 
w e se n  is t .  E s  l ie g t  d ie s  d a ra n , d a B  d e r  M a s c h in e n b a u  
n ic h t  u n te r  s ic h  g le ic h a r t ig e  F a b r ik a t e  d a r s te l lt ,  w io  
d ie s  im  K o h le n b e r g b a u , in  d e r  E is e n h u t t e n in d u s t r ie  
u sw . d e r  F a l i  is t .  fm m e r h in  w a re  es d o ch  s e h r  er- 
w iin s c h t , w e n n  a u c h  u n te r  d en  M a s c h in e n fa b r ik e n  e in  
g r o B e r e s  E in v e r s t i in d n is  l ie r b e ig e f i ih r t  w iird e , um  d ie  
je t z t  so  a u B e ro rd e n t lic h  g e s u n k e n e n  u n d  y ie l f a c h  v e r -  
lu s tb r in g e n d e n  P r e is e  w e n ig s te n s  e tw a s w ie d e r  zu  
heb e n . W e n n  ic h  a u c h  d ie  S c h w ie r ig k e it e n  e in e r  
s o lc h e n  V e r e in ig u n g  k e in e s w e g s  u n te rs c h iitz e , so hofFe 
ic h  d o c h , d a B  s ic h  e in  g a n g b a r e r  W e g  fin d e n  w ir d ,  
uu d  sp re c h e  d ie  I lo f fn u n g  a u s, d a B  s ie l i  u n se re  M it -  
g l ie d e r  m it  d ie s e r  F r a g e  e in m a l e r n s t l ic h  b e s c h a ft ig e n  
un d  d e m n iic h s t  m it  g e e ig n e te n  V o r s c h l i ig e n  h e rv o r -  
tre te n  w e rd e n .

N a c h d e m  d a s  R h e in is c h - W e s t f i i l i s c h e  K o h le n -  
s y n d ik a t  e rn e u t s ic h  fe s te r  u n d  a u f  l i in g e r e  D a u e r  
a is  f r i ih e r  z u s a m m e n g e s c h lo s s c n  h a t  u n d  au ch  d ie  
d e u tsch e  E is e n in d u s t r ie  im  S t a h lw e r k s y e r b a n d  s ic h  zu  
e in e r m a c h t v o lle n  E in h e it  z u sa m m e n g e fu n d e n  h a t, is t  
es n o tw e n d ig e r  d e n n  jo , d a B  a u ch  d e r d e u tsc h e  M a 
s c h in e n b a u  s ic h  fe s te r  z u s a m m e n s c h lie B t , u n d  s e in e  
A n g e h o r ig e n  s o llt e n  n ic h t  y e rg e s se n , d a B  m a n  a n f iin g -  
l i c l i  a u c h  d ie  E i n ig u n g  im  K o h le n b e r g b a u  fU r  u n m fig - 
l i c h  h ie l t ,  u n d  d a B  b e ru fe n e  V e r t r e t e r  d e r  E i s e n 
in d u s t r ie  b is  v o r  w 'e n ig e n  T a g c n  au e h  n o c h  d a s  Z u -  
s ta n d e k o m m e n  de s S t a h lw e r k s v e r b a n d e s  f i i r  a u s s ic h t s -  
lo s  h ie lte n , w e il  s ie  d ie  e n tg e g e n ste h e n d e n  S c h w ie r ig 
k e ite n  f i i r  u n iib e r w in d lic h  h ie lte n .

D e r  M a s c h in e n b a u  is t  m it  d e r  E is e n h u t t e n in d u s t r ie  
am  in n ig s t e n  n n d  u n m it te lb a r s te n  y e rb u n d e n  u n d  f i ir  
sie  a is  A b n e h m e r  v o n  e in e r  B e d e u tu n g , d ie  in  d e r 
le tz te n  Z e it  y ie l le ic h t  y ie l f a c h  u n te rs c h iitz t  w o rd e n  is t .

N a c h  d u rc h  g i it ig e  V e r m it t lu n g  des Y o r s it z e n d e n  
d e r  R h e in is c h - W e s t f i i l is c h e n  M a s c h in e n b a u - u n d  K le i n -  
■ e is e n in d u s tr ie -B e ru fs g e n o s s e n s c h a ft  e rh a lte n e n  A n g a b e n  
y e rs c h ie d e n e r  d e u tsc h e r  B e r u fs g e n o s s e n s c lm ft e n  (a u s - 
s c h l ie B l ic h  d e r  R h e in is c h - W e s t f i i l is c h e n  H iit t e n -  un d  
W a lz w e r k s - B e r u fs g e n o s s e n s c k a f t )  u m fa B t  d e r  d e u tsc h e  
M a s c h in e n b a u  in  re in e n  M a s c h in e n b a u a n s ta lte n  u n d  
so lc h e n  M a s c h in e n b a u a n s ta lte n , d ie  m it  E is e n g ie B e r e ie n , 
E is e n k o n s t r u k t io n s w e r k s t i it t e n  usw-. y e rb u n d e n  s in d , 
3 5 1 8  B e t r ie b e  m it  2 6 5  9 2 6  b e s c h iift ig te n  P e rs o n e n  u n d  
■einem a n r e c h n u n g s f i ih ig e n  L o h n  v o n  2 6 3 5 4 3  3 6 8  J L  
N a c h  s o r g f i i l t ig e r  S c h a t z u n g  k a n n  m an  a n n e h m e n , d a B  
d ie  e in b e g r if fe n e n  F a b r ik e n  e in e n  V e r b r a u c h  a n  R o h -  
■eisen in  G e s ta lt  v o n  G ie B e re iro h e is e n , W a lz e is e n  u n d  
S c h m ie d e s tu c k e n  u n d  a u f  R o h e is e n  u m g e re c h n e t  j i i t i r -  
ł i c h  v o n  iib e r  2  M il l io n e n  T o n n e n  h a b e n . D e r  M a
s c h in e n b a u  s te h t  s o m it  a n  e rs te r  S t e l le  b e i dem  V e r -  
b ra u c h  v o n  E is e n ,  u n d  d ie  E is e n h u t t e n in d u s t r ie  m u B  
•ein s e h r  g r o B e s  In t e r e s s e  d a ra n  h a b e n , d e n  M a 
s c h in e n b a u  a is  e in e n  ih r e r  b e ste n  A b n e h m e r  le b e n s -  
k r a f t ig  z u  e rh a lte n . D ie s  In t e r e s s e  m n B  g a n z  b e s o n 
ders in  d e r E r h a lt u n g  u n d  k r i i f t ig e n  U n te rs tU tz u n g  
d e r A u s f u h r t a t ig k e i t  de s d e u tsc h e n  M a s c h in e n b a u e s  
zu m  A u s d r u c k  k o m m e n , d e n n  d e r  d e u tsc h e  M a s c h in e n 
bau is t  b e i s e in e r  h e u t ig e n  g r o B e n  L e is t u n g s f a h ig k e it  
m it  e in e m  b e d e u te n d e n  T e i l  s e in e r  E r z e u g u n g  a u f  d ie  
A u s f u h r  a n g e w ie s e n , u n d  im  le tz te n  J a h r z e h n t  is t  
D e u t s c h la n d s  M a s c h in e n a u s fu h r  d e r  M e n g e  n a c h  a u f  
■das Z w e ie in h a lb fa c h e , u n d  dem  W e r t e  n a c h  a u f  d a s

D r e ie in h a lb f a c h e  g e s t ie g e n ; es b e t ru g  n i im lic h  u n se re  
g e sa m te  M a s c h in e n a u s fu h r  im  J a h r e  1 8 9 3  9 5  9 5 8  t  im  
W e r te  v o n  6 3 ,3  M il l io n e n  M a r k ,  im  J a h r e  1 9 0 3  
2 6 5 3 8 3  t  im  W e r te  v o n  2 2 5 ,6  M il l io n e n  M a r k ;  G r o B -  
b r it a n n ie n s  M a s c h in e n a u s fu h r  s t ie g  g le ic h z e i t ig  v o u  
2 9 1  M il l io n e n  M a r k  im  J a h r e  1 8 9 3  a u f  401  M il l io n e n  
M a r k  im  J a h r o  1 9 0 3 , a ls o  u m  e tw a  3 8  %.

E s  w e rd e n  je t z t  s c h o n  y ie l f a c h  K la g e n  d a r iib e r  
e f i ih r t ,  d a B  d ie  L ie f e r u n g  v o n  M a s c h in e n , E is e n -  
o n s tr u k t io n e n  u n d  K e s s e ln  n a c li  dem  A u s la n d e , 

l ia m e n t łic h  n a c h  d e r  S c h w e iz ,  H o lla n d  u n d  D a n e m a r k , 
f i i r  d ie  d e u tsc h e  F a b r ik a t io n  d a d u rc h  c r s c h w e r t  u n d  
t e i ls  u n m o g lic h  g e m a c h t  w ir d ,  d a B  dem  a u s li in d is c h e n  
W e ttb e w e rb  d ie R o h s t o f f e  u n d  Z w is c h e n fa b r ik a t e  b i l l i 
g e r  a is  d e n  d e u tsc h e n  F a b r ik e n  z u r  V e r fu g u n g  s te h e n . 
D ie  S y n d ik a t e  s o llt e n  d a ru m  dem  M a s c h in e n b a u  in  
d e r w o h lw o lle n d s te n  W e is e  b e g e g n e n  u n d  ih m  P r e is -  
e rm a B ig u n g e n  g e w iih re n , d ie  w e n ig s te n s  so  h o c h  s in d  
w ie  d ie  D if fe re n z  d e r  P r e is e  d e r R o h m a t e r ia l ie n  
z w is c h e n  dem  In la n d e  u n d  dem  A u s la n d e , w o h in  d ie  
M a s c h in e n  a u s g e f i ih r t  w e rd e n .

E i n  w e ite re s  E n tg e g e n k o in m e n , u m  d a s d e r  M a 
sc h in e n b a u  b it te n  m u B , i s t  b e i d en  G a r a n t ie le is łu n g e n  
e r fo r d e r l ic h , d ie  f i i r  s e in e  E r z e u g n is s e  y e r la n g t  w e r 
d e n , u n d  d ie  n e u e rd in g s  e in e n  s o lc h e n  U in f a n g  a n 
n e h m e n , d a B  s ie  a is  u n e r t r a g l ic h  b e z e ic h n e t  w e rd e n  
m iis s e n ;  is t  d o c h  in  e in e r  rh e in is c h e n  S t a d t  y o n  dem  
b e tre ffe n d e n  D e ze rn e n te n  d ie  g e ra d e z u  u n e rh o rte  F o r 
d e ru n g  g e s t e l lt  w o rd e n , f i i r  e in e  M a s c h in e n a n la g e , u n d  
z w a r  f i i r  a l le  d ire k t e n  u n d  in d ir e k t e n  F o r d e ru n g e n , 
d ie  d ie  S t a d t  au s d e r  L ie f e r u n g  s te lle n  k a n n ,  e in e  
G a r a n t ie y e r p il ic h t u n g  a u f  d ic  D a u e r  v o n  3 0  J a h r e n  zu  
i ib e rn e h m e n . ( H e it e r k e it . )

W e n n  e in  V e r t r a g  m it  s o lc h e n  B e s t im m u n g e n  
a u c h  y ie l le ic h t ,  a is  g e g e n  d ie  g u te n  S it t e n  v e rsto B e n d , 
f i i r  n ic h t ig  e r k la r t  w iird e , so  i s t  e r  d o c h  e in  B e w e is , 
w e lc h e  S c h w ie r ig k e it e n  m a n  h e u te  den  M a s c h in e n -  
l ie fe ra n te n  m a c h t .

I s t  e in e rs e it s  f i i r  d ie  A u s f u h r  d ie  U n t e r s t i it z u n g  
u n se re s  M a s c h in e n b a u e s  n o tw e n d ig , d u rc h  d ie  R o h -  
u n d  H a lb s t o lfy e r b a n d e  in  e rs te r  L in i e ,  so is t  a n d e rs e it s  
eb e n so  w ic h t ig  d e r  A b s c h lu B  d e r n eu en  H a n d e ls -  
y e r tr i ig e .  W e n n  d e r  R e ic h s k a n z le r  G r a f  B i i lo w  im  
D e u t s c h e n  L a n d w ir t s c h a f t s r a t  s ic h  k i i r z l i c h  d a h in  a u s- 
g e s p ro c h e n  h a t, d a B  d ie  y e rb iin d e te n  R e g ie r u n g e n  den 
e rn s te n  W i l le n  h a b e n , d en  n e u e n  Z o l l t a r i f  so b a ld  w ie  
m o g lic h  in  K r a f t  t re te n  z u  la s s e n , u n d  d e r  L a n d w ir t 
s c h a f t  so b a ld  w ie  ir g e n d  a n g i in g ig  d e n s t iir k e r e n  Z o l l -  
s c h u t z  zu  t e i l  w e rd e n  la s s e n  m ijc h tc n , so  k o n n e n  w ir  
u n s  h ie r m it  n u r  e in y e r s ta n d e n  e r k l i ir e n ,  d a  w ir  ste ts  
a n  d e r  In t e re s fc e n s o lid a r ita t  v o n  In d u s t r ie  u n d  L a n d 
w ir t s c h a f t  fe s tg e h a lte n  h a b e n , so s c h w e r  d ie  H e if ls p o rn e  
d e r  le tz te re n  u n s  d ie s  m a c h e n ; a b e r  es m u B  u n s e rs e its  
a u c h  b e to n t w e rd e n , d a B  d ie  K o n t in u it i it  u n se re r  
h a n d e ls p o lit is c h e n  B e z ie h u n g e n  zu m  A u s ja n d  m o g lic h s t  
g e w a h r t  b le ib e n  m u B , d a m it  s ic h  d e r  U b e r g a n g  v o n  
den  a lte n  zu  d e n  n euen  V e r tr a ^ e n  g la t t  u n d  o h n e  E r -  
s c h iit t e r u n g  v o llz ie h e n  k a n n .  B e i  d ie se n  n e u e n  V e r -  
t ra g e n  k o m m t e s n ic h t  a l le in  a u f  d ie  H o h e  d e r  Z o l l -  
sa tze , s o n d e rn  a u c h  d a r a u f  an , d a B  d ie  G e g e n s e it ig -  
k e it s v e r h i i l t n is s e  a u f  l i in g e r e  Z e it  f c s t ą e le g t  u n d  e in  
h a n d e ls p o lit is c h e r  F r ie d e n  v o n  e in ig e r  D a u e r  e r re ic h t  
w ir d .  Z u r z e it  s in d  b e k a n n te rm a B e n  d ie  Y e r h a n d -  
lu n g e n  m it  R u B la u d  u n d  O s te r r e ic h , t ro tz d c m  in  d ie se m  
L a n d e  n ic h t  e in m a l e in  g e s e t z l ic h  g e n e h m ig te r  Z o l l 
t a r i f  v o r lie g t ,  s o w ie  d e r  S c h w e iz  u n d  I t a l ie n  im  G a n g e .

S o e b e n  i s t  b e k a n n t  g e w o rd e n , d a B  z w is c h e n  u n se re n  
d e u tsc h e n  z u r z e it  in  l lo m  w e ile n d e n  U n te rh a n d le rn  
u n d  d e r  i t a lie n is c h e n  R e g ie r u n g  E in v e r s t a n d n is  e r z ie lt  
s e i.  O h n e  d a B  w ir  d ie  B e d in g u n g e n  k e n n e n , u n te r  
d e n e n  d e r A b s c h lu B  e r f o lg t  is t ,  y e rm o g e n  w ir  z u  d e r 
T a t s a c h e  e in e  w e ite re  S t e l lu n g  n ic h t  z u  n e h m e n , a is  
d a h in , d a B  s ie  a n  s ic h  e r f r e u lic h  is t , w e il  s ie  e in e n  
S c h r i t t  n a c h  y o r w a rt s  b e d e u te t. D ie s e r  S c h r i t t  is t  
in s o fe r n  e in  M o m e n t v o n  so  e in s c h n e id e n d e r  B e -
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d e u tu n g  f i i r  d ie  w e ite re  E n t w ic k lu n g  u n s e re r  H a n d e ls -  
v e r t r iig e , a is  se in e  n o tw e n d ig e  F o lg ę  is t ,  d a fi b is  zu  
dem  Z e it p u n k t ,  a n  dem  d a s d e u t s c h - ita lie n is c h e  A b -  
k o m m e n  in  K r a f t  t r i t t ,  u n s e r  je t z t  g i i l t ig e s  Z o l l t a r i f -  
g e s e tz  g e k i in d ig t  u n d  a n  s e in e  S t e l le  d a s  ne u e  G e s e tz  
g e tre te n  s e in  m u B . D a m it  is t  a u c h  g e g e b e n , d a B  d ie  
Y e r h a n d lu n g e n  m it  d e n  u b r ig e n  S ta a te n  b is  d a h in  zu m  
A b s e h lu B  g e d ie h e n  s e in  m iisse n .

I c h  s c h l ie f le  m e in e  B e m e rk u n g e n  m it  dem  W u n s c h e , 
d a B  iib e r  a lle n  d ie s e n  Z o l lt a r if y e r h a n d lu n g e n , d ie  j a  
zu m  T e i l  r e c h t  s e h w ie r ig  l ie g e n , e in  g l i i c k l ic h e r  S te rn  
le u c lit e n  m o g ę, u n d  b r in g e  in s b e s o n d e re  zu m  A u s d r u c k ,  
d a B  b e i ih r e m  A b s e h lu B  n ic h t  v e rg e ss e n  w ir d ,  d a B  
d a s  A u s m a B  a n  Z o l le n ,  d ie  dem  d e u ts c h e n  M a s c h in e n - 
b a u  zu  t e i l  g e w o rd e n  s in d , s c h o n  in  dem  R e g ie r u n g s -  
e n t w u rf  im  Y e r h a l t n is  zu  d e n  R o h s to ffe n  u n d  H a lb -  
fa b r ik a te n , a u s d e n e n  d ie  M a s c h in e n  h e r g e s t e l lt  w e r 
d e n , a n e rk a n n tc rm a B e n  z u  n ie d r ig  a u s g e fa lle n  is t ,  un d  
d a B  d u rc h  d en  A n t r a g  v o n  K a r d o r f F  u n d  G e n o sse n  
e in e  w e ite re  e rh e b lic h e  Y e r s c h le c h t e r u n g  in  d e r  E i l e  
d e r  B e s c h lu B f a s s u n g  u n te r la u fe n  is t ,  d e re ń  B e d e u tu n g  
w e d e r  den A n t r a g s t e l le r n , n o c h  d e r  S ta a ts r e g ie r u n g  
b e k a n n t  w a r .

D e m  v o m  G e s c h a f ts fu h r e r  D r .  in g .  S c h r o d t e r  
e rs ta tte te n  G e s c h iif t s b e r ic h t  e n tn e h m e n  w ir ,  d a B  d ie  
M it g l ie d e r z a h l des V e r e in s  s ic h  a u f  1 5 4  F ir m e n  be- 
l i iu f t ,  v o n  d e n e n  5 8  g le ic h z e i t ig  d e r  G ru p p e  d e r 
D a m p fm a s c h in e n b a u e r  u n d  7 2  d e r G ru p p e  d e r D a m p f-  
k e s s e lfa b r ik a n t e n  a n g e h iire n .

D e r  G e s c h a f ts b e r ic h t  b e h a n d e lt  d a n n  e in g e h e n d  
d ie  E n t w ic k lu n g  d e s d e u tsc h e n  A u B e n h a n d e ls  in  M a 
s c h in e n  w a h re n d  d es le tz te n  J a l ir z e h n t s ,  w o r iib e r  w ir  
a n  a n d e re r  S t e l le  d e r y o r lie g e n d e n  N u m m e r b e r ic h te n ,*  
u n d  g ib t  fe r n e r  e in e  U b e r s ic h t  i ib e r  d ie  den  M a s c h in e n - 
b a u  b e ru h re n d e  g e s e tz g e b e r is c h e  T i i t ig k e i t  des le tz te n  
J a h r e s .  U b e r  den  E n t w u r f  e i n e s  G e s e t z e s ,  
b e t r e f f e n d  d i e  K o s t e n  d e r  P r i i f u n g  u n d  
U b e r w a c h u n g  v o n  e l e k t r i s c h e n  A n l a g e n ,  
D a m p f f i i s s e r n ,  A  u f  z  ii g e n  u n d  a n d e r e n  g  e - 
f a h r l i c h e n  E i n r i c h t u n g e n ,  b e rich te t. H r .  B a u -  
r a t  D r .  in g .  P e t e r s  w ie  f o lg t :

D ie  Y e r a n la s s u n g  zu  dem  G e s e tz e n tw u r f  i s t  d a r in  
zu  su c h e n , d a B  z u r z e it  d ie  A u fs ic h t s b e h o r d e n  z w a r  das 
R e c h t  h a b e n , P o l iz e iv o r s c h r i f t e n  zu m  S c l iu t z e  d e r  A l l -  
g e m e in h e it  zu  e r la s s e n , w e n n  s io  g e fa h rd ro b e n d e  Z u 
s ta n d e  s e h e n ; w e n n  a b e r  je m a n d  d ie  A n w e n d u n g  s o lc h e r  
P o l iz e iv o r s c h r i f t e n  a u f  s e in e n  B e t r ie b  b e s tre ite t  u n d  
d e n  B e s c h w e rd e w e g  b e tr it t , l ie g t  d e r A u fs ic h t s b e h o r d e  
z u r z e it  d ie  P f l ic l i t  ob, d e n  N a c h w e is  d e r  G e fa h r  zu  
l ie fe r n , u n d , w a s  n o c h  v ie l  w ic h t ig e r  is t , d ie  B e h o r d e  
h a t  n ic h t  d a s  R e c h t ,  d ie  K o s t e n  f i i r  e in e  s o lc h e  p o l iz e i-  
l ic h e  U b e r w a c h u n g  u n d  P r i i f u n g ,  d ie  s ie  ą n o rd n e t, o h ne  
w e ite re s  d c m  zu  P r i i fe n d e n  u n d  zu  U b e rw a c h e n d e n  
a u fz u e r le g e n . I m  G e g e n te il,  es i s t  in  m e h re re n  S t r e it -  
f i i l le n  v o m  O b e r v e r w a lt u n g s g e r ic h t  d a h in  e n tsc h ie d e n  
w o rd e n , d a B  d ie  P o liz e ib e h o rd e n  d ie s e  K o s t e n  tra g e n  
m iiss e n , w e il  s ie  d e n  S c h u t z  d e r A l lg e m e in h e it  im  
A u g e  h a b e n .

D a r a u s  h a b e n  s ic h  Z u s t a n d e  e n t w ic k e lt ,  d ie  f i i r  
d ie  A u fs ic h t s b e h o r d e  —  d a s k a n n  m a n  w o h l b e g re ife n  —  
n ic h t  b lo B  u n e r f r e u lic l i ,  s o n d e rn  g e ra d e z u  u n e r t r a g l ic l i  
g e w o rd e n  s in d ,  u n d  d a s  G e s e tz  h a t  n u n  z u n a c h s t  d ie  
A b s ic h t ,  h ie r f i ir  e in e  fe ste  G r u n d la g e  zu  sc h a ffe n . 
D e s l ia lb  l ie iB t  d a s  G e s e tz  „ K o s t e n  d e r U b e r w a c h u n g  
u n d  P r i i f u n g  u s w .“ . E s  b e a b s ic h t ig t  .d ieses G e se tz , 
a u sz u s p re c h e n , d a B  d ie  K o s te n  den  z u  U b e rw a c h e n d e n  
u n d  zu  P r i i f e n d e n  a u fe r le g t  s e in  s o lle n .

W e n n  ic h  z u n a c h s t  d ie s e n  P u n k t  b e sp re c h e , so 
g la u b e  ic h ,  d a B  m a n  h ie r in  m it  d e r  E m p f in d u n g  d e r 
g ro B e n  M e h rh e it  d e r B e v o lk e r u n g  re c h n e n  m u B . E s  
l ie g t  e tw a s  G e re c h te s  d a r in , d a B , w e r  e in e n  g e fa h r -  
d ro h e n d e n  B e t r ie b  h a t, g e fa h rd ro b e n d e  E in r ic h t u n g e n ,  
d ie  i ib e rw a c h t  w e rd e n  m iiss e n , a u c h  d ie  K o s t e n  d a f i ir
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t r i ig t .  W i r  h a b e n  j a  e in ig e  F a l l e ,  d ie  a n d e rs  lie g e n . 
D a  i s t  z . B .  d ie  U b e r w a c h u n g  d e r  A p o t h e k e n , d a  is t  
d ie  U b e r w a c h u n g  d e r M ilc h  a u f  d e n  M a r k te n  u n d  Y e r -  
k a u fs p la tz e n . I n  d ie se n  F a l le n  is t  d a s a llg e m e in e  In t e r 
e sse  so  s t a r k ,  d a B  d ie  A l lg e m e in h e it  a u c h  d ie  K o s te n  
t ra g e n  m u B . D a g e g e n  d ie  t e c h n is c h e n  E in r ic h t u n g e n , 
um  d ie  es s ic h  b e i dem  j e t z t  v o r lie g e n d e n  G e s e tze n t
w u r f  h a n d e lt , s in d  d o c h  d e ra rt , d a B  ih r  N u t z e n  z u 
n a c h s t  dem  B e s it z e r  z u f a l l t ,  u n d  d e s h a lb  w ir d  w o h l 
d a g e g e n  n ic h t s  zu  m a c h e n  s e in , d a B , w e n n  d ie s e  B e -  
t r ie b c  u n te r  P o l iz e ia u f s ic h t  g e s t e l lt  w e rd e n , —  ic h  
b ra u c h e  d e n  h i iB l ic h e n  A u s d r u c k  „ P o l iz e ia u f s ic h t "  der 
K u r z e  h a lb e r  — , d a n n  a u c h  d ie  K o s t e n  v o n  d e n  iib e r- 
w a c h te n  B e t r ie b e n  g e tr a g e n  w e rd e n .

N u n , m . H . ,  d ie  in  d e m  G e s e t z  g e n a n n te n  D a m p f-  
f i is s e r  w e rd e n  j a  j e t z t  s c h o n  a llg e m e in  u b e rw a c lit .  
D a n n :  A u f z i ig e ;  a u c h  d a  d iir f te  es w o h l a llg e m e in  
i ib l ic h  s e in , d a B  s ie  i ib e rw a c h t  w e rd e n . N u n  k o m m e n  
A z e t y le n a n la g e n ;  d a  b in  ic h  n ic h t  s a c h y e r s t a n d ig  ge - 
n u g ;  ic h  w e iB  n ic h t , w ie  s ic h  d ie  A z e t y le n in d u s t r ie  
zu  d ie s e r  F r a g e  verh o .lt. E s  s in d  d a n n  K r a f t f a h r z e u g e  
in  A u s s ic h t  g e n o m m e n . D a s  a lle s  e rs c h e in t  a b e r  n ic h t  
so  b e d e u te n d . G a n z  a u B e ro rd e n t lic h  w ic h t ig  is t  es 
ab er, d a B  m it  d ie se m  G e s e tz e n tw u rf , d e r d o ch  z u n a c h s t  
e in e  g e w is s e  g r u n d s i i t z l i c h e  F r a g e  zu  re g e ln  
b e s t im m t  is t ,  n u n ^ a u f  e in m a l e in e  u n se re r  g ro B te n  un d  
w ic h t ig s t e n  In d u s t r ie n  m ir  n ic h t s  d i r  n ic h t s  m it  h in -  
e in g e zo g e n  w o rd e n  i s t  u n d  a is  e in e  g e fś ih r lic h e , d e r 
U b e r w a c h u n g  u n d  P r i i f u n g  b c d iir f t ig e  b e z e ic h n e t  w o rd e n  
i s t :  d a s s in d  d ie  e le k t r is c h e n  A n la g e n .  M . H . ,  d a  is t  
denn d o c h  w o h l z u n a c h s t  d ie  F r a g e  g e r e c h t fe r t ig t :  S in d  
d e n n  e le k t r is c h e  A n la g e n  so  g e fa h rd ro h e n d , d a B  es 
n o tw e n d ig  is t ,  s ie  u n te r  p o l iz e i l ic h e  A u f s ic h t  z u  s te lle n  ? 
D a r iib e r ,  m . H . ,  s in d  w ir  u n s  w o h l a l le  e in ig ,  da B  
m a n  in  d e r  T e c h n ik  p o l iz e i l ic h e  B e a u f s ic h t ig u n g  n u r 
d a n n  a n o rd n e n  s o llte , w e n n  es w i r k l i c h  n o t ig  is t .  E s  
l ie g t  e in m a l in  d e r N a t u r  d e r  p o l iz e il ic h e n  A u fs ic h t ,  
d a B  s ie  e in e  H e m m n n g  d es F o r t s c h r it t s  b ed eutet. 
( S e h r  r ic h t ig ! )  Je d e r , d e r  d ie  A u fg a b e  h a t, im  N a m e n  
d e r  P o l iz e i  u n d  m it  e ig n e r  Y e r a n t w o r t u n g  g r o f ie  A n 
la g e n  zu  p r iife n  u n d  s ic h  d a r iib e r  g u t a c h t l ic h  z u  tiu B e rn , 
w ir d  s ic h  m it  a l le r  K r a f t  an  d a s  g e s ic h e r te  B e s te lie n d e  
h a lt e n ;  e r  w ir d  je d e  N e u e ru n g , je d e n  Y e r s u c h  vo n  
v o r n h e re in  a is  e tw a s  Y e r d a c h t ig e s  b e h a n d e ln , u u d  so 
d a r f  i c h , g la u b e  ic h ,  es r u h ig  a u s s p r e c h e n : D ie  p o l iz e i
l ic h e  U b e r w a c h u n g  is t  e in  H e m m s c h u h  d es F o r t 
s c h r it t s .  lJe s h a lb  s o l lt e  m a n  s ie  n u r  d a  an w e n d e n , 
w o  s ie  u n b e d in g t  n o t ig  is t .

P r i i f t  m a n  n u n  a b e r  an  d e r  H a n d  d e r  S t a t is t ik ,  
ob d e n n  w ir k l i c h  d ie  e le k t r is c h e n  A n la g e n  so  a u fle r-  
o r d e n t l ic h  g e f i ih r l ic h  s in d , so  m u B  m a n  m e in e s  E r -  
a c h te n s  d a zu  k o m m e n , » n e in «  zu  s a g e n . E s  l ie iB t  in  
d e r  B e g r i in d u n g  d e s  G e s e tz e n tw u rfs  —  ic h  le se  Ih n e n  
n u r d i e p a a r Z e i l e n  v o r , d ie  s ic h  d a r iib e r  a u s s p r e c h e n — : 
„ D ie  U n te r s u c h u n g  z a h lr e ic h e r  B r a n d f ii l le ,  d ie  zu m  
T e i l  m it  b e k la g e n s w e rte m  V e r lu s t  an  M e n sc h e n le b e n  
ve rb u n d e n  g e w e se n  s in d , n a m e n t lic h  in  W a re n h a u s e rn , 
T h e a te rn  u n d  an d e re n  R a u m lic h k e it e n ,  in  d e n e n  M e n - 
sc h e n a n s a m m lu n g e n  s ta tt f in d e n , h a t  m e h r fa c li  a is  d ereń  
U r s a c h e  K u r z s c h lu B  u n d  m a n g e lh a fte  B e s c h a ffe n h e it  
d e r  e le k t r is c h e n  E in r ic h t u n g e n  e rg e b e n . D ie  U n f ą l le  
d u rc h  S ta r k s t r o m le it u n g e n  b i ld e n  e in e  fa s t  s t iin d ig o  
R u b r ik  in  den T a g e s z e it u n g e n , u n d  eben so  fo r d e rt  d ie  
V e r w e n d u n g  e le k t r is c h e r  S tro m e  in  den  F a b r ik b e t r ie b e n  
u n d  B e r g w e r k e n  j a h r l i c h  z a h lr e ic h e  O p fe r .“

M . H .,  w ie  ic h  d a s g e le s e n  h a b e , h a b e  ic h  d a s 
G e f i ih l  g e h a b t :  d a s  n e n n e  ic h  b a n g e  m a c h e n , a b e r  das 
i s t  n ic h t  W ir k l i c h k e it .

I c h  h a b e  d e r  F r e u n d lic h k e it  d es H m .  B u e c k  d ie  
Z a h le n  zu  v e r d a n k e n , d ie  s ic h  a u f  e in e  g r o B e  A n z a h l  
v o n  B r a n d f a l le n  b e z ie lie n .  L e id e r  s te h e n  m ir  g le ic h e  
Z a h le n  in  b e z u g  a u f  d ie  S t a t i s t ik  d e r  U n f a l le  u s w . an 
L e b e n  u n d  L c i b  n o c h  n ic h t  z u r  Y e r f i ig u n g .  H r .  G e 
h e im ra t  B u s le y  w ir d  n a c h h e r  so  f r e u n d lic h  se in , 
Ih n e n  d ie  Z a h le n ,  w e lc h e  d ie  B r a n d f i i l le  b e tre ffe n , im
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e in z e ln e n  a n zu g e b e n . S ie  w e rd e n  d a ra u s  e n tn o h m e n , 
daB  d ie  Z a h l  d e r  d u rc h  e le k t r is c h e  A n la g e n  v c r a n -  
la B te n  B r a n d f a l le  g a n z  a u B e ro rd e n t lic h  g e r in g  is t ,  u n d  
d a B  m an  d e s h a lb  w o h l e in  R e c h t  h a t  zu  s a g e n :  D ie  
e le k t r is c h e n  A n la g e n  s in d  k e in e  g e f iih r l ic h e n  A n la g e n .

M . H . ,  es i s t  a b e r  in  d ie se n  D in g e n  s e h r  s c h w e r, 
b e i d e n je n ig e n , d ie  d ie  G e s e tze  s c h l ie B l ic h  z n  m a c h e n  
h a b e n , m it  dem  d u rc h z u d r in g e u , w a s  w i r k l i c h  is t .  D ie  
H e r r e n  im  A b g c o r d n e te n h a u s o  w 'erden d o c h  s e h r  v o n  
d e r o ffe n tlic h e n  M e in u n g  b e h e rrsc h t, u n d  in  den A u g e n  
des g r o B e n  P u b l ik u m s  i s t  d e r  e le k t r is c h e  S t r o n i n u n  
e in m a l e in  g a n z  g e h e im n is v o lle s  D in g ,  u n d  d a B  er 
a l le r le i  U n h e i l  a n r ic h t c t ,  d a v o n  is t  je d e r  iib e rze u g t. 
W a s  d ie  B r a u d s c h a d e n  a n b e tr if ft , so g e h t  es d a m it  in  
y ie le n  F a l le n  s o :  W a s  m an  n ic h t  d e k l in ie r e n  k a n n , 
das s ie h t  m a n  a is  e in  N e u tru m  a n , d. l i .  w e n n  m an  
n ic h t  n a c h w e is e n  k a n n , w a ru m  d e r B r a n d  e n tsta n d e n  
is t , d a n n  i s t  d e r  e le k t r is c h e  K u r z s c h lu B  s c h u ld  g e 
w e se n . D a b e i  i s t  m a n  m a n c h m a l n o c h  n ic h t  e in m a l 
so v o r s ic h t ig ,  n a c h zu s e h e n , ob a u c h  e in e  e le k t r is c h e  
L e i t u n g  d a  w a r . (H e it e r k c it . )

M . H . ,  m a n  f r a g t  s ic h  n u n  d o ch  w o h l m it  R e c h t ,  
w ie  i s t  es d e n n  g e k o m m e n , d a B  a u f  e in m a l e in e  Uber- 
w a c h u n g  d e r e le k t r is c h e n  A n la g e n  f i i r  n o t ig  e ra c h te t  
w ir d ?  D a s  i s t  z u r i ic k z u f i ih r e n  a u f  e in e n  Y o r f a l l ,  
dessen  F o lg e n  d ie  B e t e il ig t e n  g a n z  g e w if i  n ic h t  i ib e r-  
sehen h a b e n . D e r  V e r b a n d  d e u ts c h e r  E le k t r o t e c h n ik e r  
h a t m it  F l e i B  u n d  S o r g f a l t  V o r s c h r i f t e n  f i ir  S ic h e r -  
h e it s e in r ic h t u n g e n  e le k t r is c h e r  B e t r ie b e  a u sg e a rb e ite t, 
un d  a is  e r  d ie se  fe r t ig g e s t e l l t  h a tte , a u f  s e in e m  V e r -  
b a n d s ta g e  in  K i e l ,  d a  m u B  ih n  w o h l d ie  Y a te r f r e u d e  
etw as i ib e rm a n n t  h a b e n , de n n  e r h a t  d o rt  a u sg e s p ro c h e n : 
J a ,  n u n  h a b e n  w ir  d ie se s  K i n d  in  d ie  W e it  g e s e tz t  
u n d  es i s t  e in  s e h r  b r a v e s  u n d  t iic h t ig e s  K i n d ;  a b er 
w ir  h a b e n  g a r  k e in e  M it te l u n d  W e g e , u m  d ie  M e n s c lie n  
zu  z w in g e n , d a B  s ie  d ie  V o r s c h r if t e n  n u n  a u c h  a n - 
w e n d e n . D a  h a t  m a n  do n n  g e s a g t :  M a n  m u B  d a f i ir  
so rg e n , d a B  d ie  P o l iz e i  d ie  A n n a h m e  u n d  B e f o lg u n g  
d ie se r V o r s c h r i f t e n  v o r s c h r e ib t .  S o  i s t  d e r —  m e in e s  
E r a c h t e n s  b e k la g e n s w e rt e  —  S c h r i t t  zu  e r k l i ir e n ,  d a B  
d ie  E le k t r o t e c h n ik e r  zu m  p r e u B is c h e n  H a n d e ls m in is t e r  
g e g a n g e n  s in d  u n d  g e s a g t  h a b e n : S e i  d o c h  so  g u t  
u n d  b r in g e  a u f  d cm  W e g e  des G e s e tze s  u n se re  Y o r -  
s c h r if te n  z u r  A n w e n d u n g . I c h  g la u b e , d a B , w e n n  d ie  
E le k t r o t e c h n ik e r  in  K i e l  b e d a c h t  h a tte n , d a B  s ie  d a 
m it  e in e  d a u e rn d c  p o l iz e i l ic h e  Uberwachung d e r e le k 
t r is c h e n  B e t r ie b e  h e r b e if i ih r e n  —  s ie  s ic h  d ie  S a c h e  
w o h l n o c h  e in m a l i ib e r le g t  h a b e n  w u rd e n .

N u n :  d ie  p r e u B is c h e  R e g ie r u n g  b e ru ft  s ic h  a u f  
d ie se  K u n d g e b u n g  aus d en  K r e is e n  d e r  E le k t r o t e c h 
n ik e r .  I c h  h a b e  in  d e n  v ie le n  V e r h a n d lu n g e n , d ie  
ic h  in  d e r le tz te n  Z e it  m it  A b g e o rd u e te n  u n d  s o n s t ig e n  
P e rs o n e n  h a tte , im m e r  w ie d e r  h e rv o rg e h o b e n , d a fi es 
do ch  n u r  e in  k le in e r  K r e is ,  w e n n  a u c li s a c liv e rs t a n -  
d ig e r  L e u t e  u n d  F a b r ik a n t e n  is t ,  d a s s in d  d o c h  n u r  
L e u te , w e lc lie  e le k t r is c h e  A n la g e n  l ie f e r n ,  u n d  d ie  
L e i t e r  d e r Z e n t r a le n ;  d ie  g a n z e  i ib r ig e  g r o f ie  d e u tsc h e  
In d u s t r ie ,  w e lc h e  e le k t r is c h e  A n la g e n  b e n u tz t  in  ih re n  
B e tr ie b e n , is t  j a  b e i d ie se m  B e s c h lu f i  des V e r b a n d c s  
d e u tsch e r E le k t r o t e c h n ik e r  n ic h t  zu m  W o r t  g e k o m m e n , 
un d  d e s h a lb  is t  es r e c h t  u n d  P f l ic h t  d e r  d e u tsc h e n  
In d u s t r ie ,  s ic h  n u n  zu  d ie s e r  F r a g e  z u  iiu B e rn .

D a  is t  es m e in e s  E r a c h t e n s  d r in g e n d  u o tw e n d ig , 
da fi, w e n n  e in m a l s o lc h e  V o r s c h r i f t e n  e r la s s e n  w e rd e n  
s o lle n , —  u n d  ic h  f i ir c h te , d a s  A b g e o rd n e te n h a u s  w ir d  
es n ic h t  a n d e rs  tu n  — , w e n ig s te n s  d a f i ir  g e s o r g t  w ir d ,  
d a fi d ie se  V o r s c h r i f t e n  a u c h  m it  d e n  B e d u r fn is s e n  d e r 
In d u s t r ie  in  E i n k l a n g  ste h e n , d a fi s ie  n ic h t  zu  e in e r  
s c h w e re n  B e la s t u n g  d e r In d u s t r ie  w e rd e n , u n d  d e s h a lb  
h a lte  ic h  es f i i r  e r fo r d e r l ic h , d a f i ir  zu  so rg e n , d a fi d ie  
s a c h v e rs t iin d ig e n  K r e is e  d e r  d e u tsc h e n  In d u s t r ie  b e i 
d e r A u f s t e l lu n g  u n d  B e r a t u n g  d ie s e r  u n s  b e v o rste h e n - 
den V o r s c h r i f t e n  g e h o r t  w e rd e n .

E s  ist ferner von der allergrofiten W ic h t i g k e i t  
f i ir  d ie  Z u k u n f t ,  wenn es z u  diesen Yorschriften kommt,

d ie  F r a g e :  W e r  s o l i  d e n n  d ie se  P o l iz e ia u f s ic h t  a u s- 
i ib e n ?  D ie  Z a h l  d e r  e le k t r is c h e n  A n la g e n  i s t  b e re its  
e in e  so  k o lo s s a l  g r o f ie  u n d  s ie  s in d  so  y e rs c h ie d e n -  
a r t ig ,  d a fi, so  w ie  m a n  a n fa n g t , s ic h  d ie se  F r a g e  v o r- 
z u le g e n , m a n  a u f  d ie  g r o f ite n  S c h w ie r ig k ę it e n  s to f it .  
D a s  h a t  d ie  R e g ie r u n g  s c h o n  in  ih re n  A u f ie ru n g e n  
v o r  d e r  K o m m is s io n  des A b g e o rd n e te n h a n s e s  z u g e g e b e n , 
d a fi n ic h t  d a ra n  g e d a c h t  w e rd e n  k a n n , in  d ie  e in ze ln e n  
P r iy a t h i iu s e r  e in z u d r in g e n  u n d  je d e  e in z e ln e  L ic h t -  
a n la g e  in  b e z u g  a u f  ih r e  Z u v e r l i is s ig k e i t  zu  i ib e r-  
w a c h e n ; es b e ste h t  d ie  A b s ic h t ,  d ie  S te l le n , w o M e n - 
s c h e n  v ie l f a c l i  z u s a m m e n k o m m e n : a ls o  F a b r ik e n ,
W a r e n lia u s e r , T h e a t e r  usw '., d e r A u f s ic h t  z u  u n te r- 
w e rfe n , u n d  a u c h  d a , m . f l . ,  w iird e  s c h o n  e in  R ie s e n -  
p e rs o n a l v o n  A u fs ic h t s b e a m te n  n o t ig  s e in , um  d ie se  
A u f s ic h t  a u szu u b e n , u n d  a u c h  d a , m e in e  ic h ,  l ie g t  es 
a u f  d e r  H a n d , d a B  w ir  es v e rm e id e n  s o llte n , d ie  A u f 
s ic h t  d u rc h  d ie  G e w e rb e a u fs ic h ts b e a m te n  a u s iib e n  zu  
la s s e n . N ic h t ,  d a fi ic h  d ie  T u c h t ig k e ifc  u n d  d ie  P f l ic h t -  
tre u e  d ie s e r  L e u t e  b e z w e if le ;  a b e r  v o n  d e m , d e r  he u te  
e in e  S p in n e r e i,  in o rg e n  e in e  S a g e m iih le , iib e rm o rg e n  
e in  H iit t e n w e r k ,  d a n n  d ie s  u n d  je n e s  zu  b e s ic h t ig e n  
h a t, k a n n  e in e  so  e in g e h e n d e  S a c h k e n n t n is  a u f  d em  
g a n z  b e so n d e re n  G e b ie te  d e r e le k t r is c h e n  A n la g e n  
n ic h t  e rw a rte t  w e rd e n , w ie  n o tw e n d ig , u m  s ie  m it  
S ic h e r h e it  z u  r e v id ie r e n .

E s  s o l it e  d e s h a lb  n a c h  m e in e r  A n s ic h t  d a n a c h  
g e s tre b t  w e rd e n , d a fi d ie  P r u f u n g  u n d  U b e r w a c h u n g  
e le k t r is c h e r  A n la g e n , w e n n  s ie  iib e rh a u p t  d u rc h  P o l iz e i -  
v o r s c h r i f t  a n g e o rd n e t  w ir d ,  so  v ie l  w ie  ir g e n d  m o g lic h  
v o n  b e so n d e rs  d a zu  g e e ig n e te n  O rg a n e n  a u s g e iib t  w ird .  
D a  b ie te n  s ic h  in  e rs te r  L i n i e  m e in e s  E r a c h t e n s  in  
d e n  g ro f ie r e n  W e r k e n  d ie  e ig e n e n  B e a m te n . J e d e s  
W e r k ,  w e lc h e s  in  g ro B e m  M a B e  e le k t r is c h e  A n la g e n  
b e s it z t ,  w ir d  w o h l a u c h  s e in e n  s a c h v e r s ta n d ig e n  B e 
am te n  h a b e n , d e r  es y e rs te h t , d ie  A n la g e n  d a ra u f  zu  
p r iife n , ob s ie  g u t  s in d , u n d  s ie  z u  u b e rw a c h e n . E s  
D e d iirfte  d a n n  n u r  d e r  G e n e h m ig u n g  d e r S ta a ts b e h o rd e  
f i i r  den  b e tre ffe n d e n  v o n  d e r  W e r k s le i t u n g  zu  b c z e ic l i -  
n e n d e n  B eam t.e n , u m  m it  Y o l l ig e r  S ic h e r h e it  d ie se  
A u f s ic h t  a u szu u b e n . D e s  w e ite re n  b ie te n  s ic h  u n se re  
K e s s e lt t b e rw a c h u n g s v e r e in e  d a r, d ie  zu m  T e i l  sc h o n  
a n g e fa n g e n  l ia b e n , e le k t r is c h e  B e t r ie b e  zu  u b e rw a c h e n . 
D ie  K e s s e li ib e r w a c h u n g s v e r e in e  h a b e n  im  g r o f ie n  u n d  
g a n z e n  in  d e r In d u s t r ie  re ie b e s  L o b  g e e rn te t  u n d  s in d  a is  
z u v e r la s s ig  u n d  t i ic h t ig  a n e r k a n n t ;  w e n n  s ie  n u n  zu  
ih r e r  O r g a n is a t io n  e in e  z w e ite  A b t e i lu n g  h in z u f i ig e n , 
d ie je n ig e  d e r  U b e r w a c h u n g  e le k t r is c h e r  A n la g e n ,  so  
w iird e  m a n , d a v o n  b in  ic h  iib e rz e u g t , a u c h  a u f  d ie se m  
G e b ie te  eb e n so  g u t  m it  ih n e n  fa h r e n , w ie  a u f  dem  
G e b ie te  d e r  D a m p f k e s s e l.  D a f i  d a n n  a u B e rd e m  n o c h  
Z iv i l in g e n ie u r e  a is  b e so n d e re  S a c h v e r s t a n d ig e  e in  G e 
w e rb e  d a ra u s  m a c h e n  w e rd e n , e le k t r is c h e  A n la g e n  z u  
p r iife n  u n d  z u  u b e rw a c h e n , i s t  in  A u s s ic h t  zu  n e h m e n ; 
m a n  w iir d e  d e r  R e g ie r u n g  d r in g e n d  e m p fe h le n  m iiss e n , 
b e i d e r B e g la u b ig u n g  d ie s e r  P e rs o n e n  s e h r  s o r f a lt ig  
z u  y e r fa h re n .

U n d  n u n  k o m m t n o c h  e in  v ie r t e r  P u n k t ,  d e r m ir  
s e h r  am  H e r z e n  l ie g t .  W i r  w is s e n  a l le  au s u n s e re r  
B e s c h a f t ig u n g  m it  d em  D a m p fk e s s e lw e s e n , w ie  w ir  in  
D e u t s c h la n d  d a ru n te r  z u  le id e n  h a b e n , d a fi, o b g le ic h  
w i r  d ie  a llg e m e in e n  p o l iz e i l ic h e n  y o m  B u n d e s r a t  er- 
la s s e n e n  B e s t im m u n g e n  f i i r  D a m p f k e s s e l  h a b e n , d o ch  
in  d e r D u r c h f i ih r u n g  je d e r  e in z e ln e  B u n d e s s ta a t  n a c h  
fre ie m  E r m e s s e n  s c lia lte n  u n d  w a lte n  k a n n .  E s  h a t  s ic h  
d a ra u s  e rg e b e n , d a B  a u f  dem  G e b ie te  d e r D a m p f k e s s e l  
g r o f ie  B e h in d e ru n g e n  d e r F r e i z i i g i g k e i t  b e ste lie n , d a fi 
e in  K e s s e l,  d e r  in  S t u t t g a r t  a b g e n o m m e n  i s t ,  o d e r e in  
K o c h g e f a f i ,  n ic h t  u n m it te lb a r  in  S a c h s e n  v e rw e n d e t  
w e rd e n  d a r f  u sw . E s  i s t  d a s  e in e  b e d e u te n d e  B e la s t i -  
g u n g  d e r d e u tsc h e n  In d u s t r ie ,  e in e  A n g e le g e n h e it ,  d io  
a u c h  je t z t  w ie d e r  b e i d e r  B e r a t u n g  d e s  D a m p fk e s s e l-  
g e s e tze s  le b h a ft  z u r  S p r a c h e  g e k o m m e n  is t .  D e s h a lb  
w a re  es d o ch  in  e rs te r  L i n i e  zu  w iin s c h e n , d a B  d ie  
Y o r s c h r if t e n  f i i r  e le k t r is c h e  A n la g e n  d u rc h  e in
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R e ic h s g e s e t z  g e g e b e n  w u rd e n , e in h e it l ic h  f i i r  das 
D e u tsc h e  R e ic h .  A b e r  n a c h  a lle m , w a s  ic h  b is  je t z t  
d a r i ib e r  g e lio r t  h a b e , w ir d  d a s  n ic h t  z u  e rre ic h e n  s e in . 
D e r  P a r t ik u la r is m u s  d e r R e g ie ru n g e n  is t  b e i u n s  do ch  
so  g r o f i ,  d a B  s ie  d ie s e n  W e g  w o h l n ic h t  b e s c h re ite n  
w e rd e n . E s  h a t  d a s a u c h  d e r  R e g ie r u n g s k o m m is s a r  
d e r  p r e u flis c h e n  R e g ie r u n g  im  A b g e o rd n e te n h a u s e  a u s- 
g e s p ro c h e n . D a n n  s o llt e  u ia n  d o ch  w e n ig s te n s  den 
W e g  b e s c h re ite n , d e r  1 8 9 0  b e im  E r la B  d e r  D a m p f-  
k e s se lb e s t im m u n g e n  b e s c lir it te n  w o rd e n  is t ,  n i im l ic h : 
d a B  m a n  v e rs u c h t , d u rc h  f r e iw i l l ig e  V e r e in b a ru n g e n  
z w is c h e n  den R e g ie r u n g e n  d ie 'A u s f iih r u n g s b e s t im m u n -  
g e n  so  e in h e it l ic h  w ie  m o g lic h  z u  g e s ta lte n .

I m  A n s c h lu B  an  d ie s e s  R e f e r a t  n a h m  d ie  V e r s a m m - 
lu n g  e in s t im m ig  d e n  fo lg e n d e n  B e s c h lu f ia n t r a g  a n :

1. D e r  V e r e in  d e u ts c h e r  M a s c h in e n b a u -A n s ta lt e n  is t  
d e r  A n s ic h t ,  d a B  im  a llg e m e in e n  d ie  e le k t r is c h e n  
A n la g e n  n ic h t  a is  g e f i ih r l ic h  zu  b e z e ic h n e n  s i n d ; 
in s b e s o n d e re  t r if f t  d a s  n ic h t  zu  f u r  s o lc h e  in  g u t  
g e le ite te n  M a s c h in e n fa b r ik e n .

2 . D e r  V e r e in  w u n s c h t, d a B  Y o r s c h r if t e n  f i ir  d io  
P r i i f u n g  u n d  U b e r w a c h u n g  e ie k t r is c h e r  A n la g e n , 
w e n n  u b e rh a u p t, n ic h t  a n d e rs  a is  u n te r  M it w ir k u n g  
u n d  im  E in v e r s t i in d u is  s a c h v e r s ta n d ig e r  K r e is e  
d e r  W is s e n s c h a f t  u n d  In d u s t r ie  zu sta n d e  k o m m e n .

3 . W e n n  Y o r s c h r if t e n  g e d a c h te r  A r t  e r la s s e n  w e rd e n  
s o llte n , so  i s t  d a r in  a u sz u s p re c h e n , d a B  den B e - 
s it z e r n  e ie k t r is c h e r  A n la g e n  d ie  W a h l  e in e s  be- 
h o r d l ic h  a n e rk a n n te n  S a c h v e r s t i in d ig e n , dem  s ie  
d ie  P r i i f u n g  u u d  U b e r w a c h u n g  a n v e rtra u e n  w o lle n , 
iib e r la s s e n  b le ib e n  s o l i ;  s o lc h e  S a c h v e r s ta n d ig e  
s o l le n  a u c h  se in  k o n n e n : B e a m te  d e s  e ig e n e n  
W e r k e s ,  o d e r.e in e r  B e ru fs g e n o s s e n s c h a ft  o d e r e in e s 
f r e iw i l l ig e n  U b e r w a c h u n g s v e r e in s .

4 . W e n n  es n ic h t  e r r e ic h b a r  s e in  s o l lt e , d ie  Y o r 
s c h r if te n  a is  s o lc h e  des R e ic h e s  zu  e r la s s e n , w a s  
w i r  in  e rs te r  L i n i e  w u n s c h e n  w u rd e n , so s o llt e  
d o ch  d a h in  g e s tr e b t  w e rd e n , s ie  d u rc h  Y e r e in -  
b a r u n g  z w is c h e n  den  B u n d e s s ta a te n  e in h e it l ic h  f i ir  
d a s g a n z e  R e ic h  zu  m a c h e n .
V o n  H r n .  G e h e im r a t  P r o f .  B u s l e y  w u rd e  a u f  

e in e  Z e it u n g s n o t iz  a u fm e rk s a m  g e m a c h t, w o n a c li  in  
d e r  z u r  B e r a t u n g  d ie se s  G e s e tze n tw u rfe s  e in g e s e tz te n  
K o m m is s io n  v o n  v e rs c h ie d e n e n  S e it e n  d e r W u n s c h  
a u sg e s p ro c h e n  w o rd e n  w a r , d ie  Uberwachung d e r e le k 
t r is c h e n  A n la g e n  d u rc h  R e ic h s g e s e t z  z u  re g e ln .  D ie  
R e g ie r u n g  h a b e  e rw id e rt , d a B  e in  V e r s u c h  n a c h  d ie s e r  
R ic h t u n g  s c h o n  g e m a c h t  w o rd e n  s e i, a b e r  d ie  R e ic h s -  
r e g ie r u n g  h a b e  s ic h  a b le h n e n d  v e r h a lt e n , u n d  d e sh a lb  
s e i b e i d e r g ro f ie n  F e u e r s g e f a h r  d e r e le k t is c h e n  A n 
la g e n  —  6 2  °/o a l le r  B r a n d e  se ie n  in  le tz te r  Z e it  d u rc h  
fe h le r h a f te  A n la g e n  e n tsta n d e n  —  n u r  d e r  W e g  i ib r ig  
g e b lie b e n , e in  L a n d e s g e s e t z  z u  e r la s s e n . R e d n e r  w e is t  
a n  H a n d  d e r  S t a t i s t ik  d e s  V e r b a n d c s  d e u ts c h e r  P r iv a t -  
F e u e r v e r s ic h e r u n g s g e s e lls c h a f t e n  d ie  U n r ic h t ig k e i t  d e r 
in  d e r  K o m m is s io n  m it g e t e ilt e n  Z a h l  n a c h  u n d  w ir d  
d a h e r  au s d e r V e r s a m m lu n g  d a s  n a c h s te h e n d e  S c h r e ib e n  
a n  d ie  K o m m is s io n  de s A b g e o rd n e te n h a u s e s  g e s a n d t :  

„ W ie  w ir  d e n  Z e it u n g e n  e n tn e h m e n , h a t  d ie  R e 
g ie r u n g  in  d e r  le tz te n  K o m m is s io n s s it z u n g  e r k la r e n  
la s s e n , d a B  „ 6 2  °/o a l l e r  B r a n d e  d u r c h  f e h l e r 
h a f t e  e l e k t r i s c h e  A n l a g e n  i n  l e t z t e r  Z e i t  
e n t s t a n d e n  s e i e n . “

H ie r g e g e n  g e s ta tte n  w ir  u n s, d a r a u f  h in z u w e is e n , 
d a B  n a c h  d e r  o f f iz ie lle n  S t a t i s t ik  d e s  V e r b a n d e s  
d e u ts c h e r  P r iv a t - F e u e r v e r s ic h e r u n g s -G e s e lls c h a f t e n  in  
d e n  le tz te n  d r e i J a h r e n  b e i 18 Y e r b a n d s g e s e l ls c h a f t e n  
d u r c h s c h n it t l ic h  in  je d e m  J a h r e  5 8 0 0 0  B ra n d e  v o r -  
g e k o m m e n  s in d , w o v o n  a is  a u f  e le k t r is c h e  A n la g e n  
z u r i ic k z u f i ih r e n  g e m e ld e t  w u r d e n :

1 9 0 0  ...........................  2 7 0  B r a n d e
1 90 1  ...........................  2 6 5
1 9 0 2  . . . . . 2 3 8  

d u r c h s c h n it t l ic h  2 5 8  B ra n d e .

H i e r n a c h  e n t f a l l e n  a l s o  n i c h t  6 2  °/o, 
s o n d e r n  n u r  0 ,4 4  ’ /« s a m t l i c h e r  B r a n d e  a u f  
e l e k t r i s c h e  A n l a g e n .  H ie r b e i  is t  n o c h  zu  be- 
r i ic k s ic h t ig e n ,  d a B  m a n  e in e  g r o B e  R e ih e  v o n  F i i l le n  
w u t in a f il ic h e m  K u r z s c h lu B ,  m u tm a B lic h e n  e le k t r is c h e n  
F u n k e n , m u tm a B lic h e n  Is o la t io n s f e h le r n  u s w . zu g e - 
s c h r ie b e n  h a t. W iir d e  m a n  n u r  d ie  d u rc h  w ir k h c h  
e rw ie se n e  F e h le r  d e r  e le k t r is c h e n  A n la g e n  h e rv o r -  

e iu fe n e n  B r a n d e  in  R i i c k s ic h t  z ie h e n , so  d iir f te n  d ie se  
au m  'fi °/o s a m t lic h e r  B ra n d e  b e tra g e n , g e g e n iib e r  

d e n  6 2  °/o, w e lc h e  d ie  Z e it u n g e n , a is  v o n  d e r R e g ie r u n g  
m itg e t e i lt ,  a n g e b e n . V o n  e in e r  b e so n d e re n  F e u e r -  
g e f a h r l ic h k e it  d e r e le k t r is c h e n  A n la g e n  k a n n  m an 
a n g e s ic h t s  d ie s e r  S t a t is t ik  d o ch  w o h l e r n s t l ic h  n ic h t  
sp re c h e n .“

In z w is c h e n  h a t, w ie  d u rc h  d ie  T a g e s z e it u n g e n  
b e k a n n t  g e w o rd e n , d ie  K o m m is s io n  b e s c h lo s s e n , d ie  
e le k t r is c h e n  A n la g e n  a u s  d em  G e s e tz  a u sz u s c h a lte n .

H ie r a n  s c h lo B  s ic h  e in e  B e s p r c c h u n g  i ib e r  den 
D e u t s c h e n  A r b e i t g e b e r v e r b a n d .  E s  w u rd e  a l l -  
s e it ig  a n e r k a n n t , d a B  f i i r  d ie  M a s c h in e n b a u c r  d e r  G e - 
s a m tv e rb a n d  d e u ts c h e r  M e t a ll in d u s t r ie l le r  d ie  ge g e b e n e  
Z e n t r a ls t e l lo  in  d ie s e r  A n g e le g e n h e it  s e i u n d  w u rd e n  d ie  
M it g lie d e r , d ie  d ie se m  Y e r b a n d e  b is h e r  n o c h  n ic h t  an - 
g e h o re n , e rs u c h t , s ic h  b a ld ig s t  e in e m  d e r  o r t lic h e n  
Z w e ig v e r e in e  a n z u s c h lie f ie n . D a n n  fo lg t e n  B e ra tu n g e n  
iib e r  a llg e m e in e  B e d in g u n g e n  f i i r  L ie f e r u n g e u  v o n  
J la s c l i in e n  u n d  R e fe r a t e  des H r n .  B a u r a t  D r .  P e t e r s  
i ib e r  d ie  H e ra u s g a b e  e in e r  d e u tsc h e n  te c h n is c h e n  Z e it 
s c h r i f t  f i i r  d a s A u s la n d  in  e n g lis c h e r  S p r a c h e , fe rn e r  
i ib e r  d e n  E n t w u r f  d e r a l lg e m e in e n  p o liz e il ic h e n  B e -  
s t im m u n g e n  f i i r  d ie  A n le g u n g  v o n  D a m p f k e s s e ln ,  so 
w ie  i ib e r  d io  im  v o r ig e n  H e r b s t  s ta ttg e h a b te n  V e r -  
h a n d lu n g e n  b e tre ffe n d  A u s r i is t u n g , K o n s t r u k t io n  u n d  
B e tr ie b  v o n  H o c h d r u c k - R o h r le it u n g e n .

American Society of Civil Engineers.

S e it e n s  d e r  „ A m e r ic a n  S o c ie t y  o f  C i v i l  E n g in e e r s "  
w ir d  d ie  Y e r a n s t a lt u n g  e in e s

Internntionalen Ingenieur- K ongrcsses

in  Z u s a m m e n h a n g  m it  d e r  W e lt a u s s t e l lu n g  in  S t .  L o u is  
in  d e r Z e it  vom  3 . b is  8 . O k t o b e r  d ie se s  J a h r e s  g e - 
p la n t , zu  w e lc h e r  d ie  F a c h g e n o s s e n s c h a f t  a l le r  L i in u e r  
e in g e la d e n  w ir d .  D e rs e lb e  w ir d  s ic h  e in e r  R e ih e  von 
in t e r n a t io n a le n  w is s e n s c h a f t l ic l ie n  K o n g r e s s e n  e in - 
f i ig e n , w e lc h e  in  i ih n l ic h e r  W e is e  w ie  b e i d e r W e l t 
a u s s t e llu n g  in  C h ic a g o  im  J a h r e  1 8 9 3  in  o rg a n is c h e m  
Z u s a m m e n h a n g  m it  d e r  A u s s t e l lu n g  a b g e h a lte n  w e rd e n . 
A b w e ic h e n d  v o n  dem  d a m a lig e n  V o rg e h e n  w ir d  je d o c h  
n ic h t  d ie  f o r m lic h e  A b o r d n u n g  v o n  V e r t r e t e r n  au s 
den v e rs c h ie d e n e n  L a n d e r n  e rw 'a rte t ; v ie lm e h r  w e rd e n  
a l le  e in h e im is c h e n  u n d  a u s w iir t ig e n  In g e n ie u r e  e in - 

e la d e n , M it g l ie d e r  des K o n g r e s s e s  zu  w e rd e n , d ie  
itz u n g e n  z u  b e su c h e n  u n d  an  den  D is k u s s io n e n  t e i l  - 

zu n e h m e n  o d e r s c h r i f t l ic h e  M it te ilu n g e n  i ib e r  irg e n d -  
w e lc h e  z u r  E r o r t e r u n g  g e s te llte n  G e g e n s ta n d e  e in - 
zu se n d e n .

D a s  K o m ite e , w e lc h e m  d ie  Y o r b e r e it u n g  i ib e r-  
tra g e n  w o rd e n  is t ,  h a t  e in  V e r z e ic h n is  z u  e ro rte rn d e r 
G e g e n s ta n d e  a u fg e s t e llt  u n d  a is  e in e  G r u n d la g e  f i ir  
d ie  in  d en  S it z u n g e n  des K o n g r e s s e s  z u  e rw a rte n d e  
D is k u s s io n  geeignete a m e r ik a n is c h e  In g e n ie u r e  f u r  d ie  
v e rs c h ie d e n e n  G e g e n s ta n d e  ersucht, e in e  U b e r s ic h t  d e r  
E n t w ic k lu n g  d e rs e lb e n  in  d en  Yereinigten S ta a te n  
w a h re n d  d e s  le tz te n  J a h r z e h n t e s  s o w ie  e in e  D a r s t e llu n g  
des g e g e n w a r t ig e n  S ta n d e s  a u f  d e n  e in z e ln e n  G e b ie te n  
z u  b e a rb e ite n . In g e n ie u r e  a n d e re r  L a n d e r  v o n  E r -  
fa h r u n g  a u f  den  b e tre ffe n d e n  G e b ie te n  s o lle n  b e so n d e rs  
e in g e la d e n  w e rd e n , in  a h n lic h e r  W e is e  e in e  Ubersicht
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nn d  D a r s t e l lu n g  des je t z ig e n  S ta n d e s  d e r  e in z e ln e n  
F r a g e n  in  ih re n  y e rs c h ie d e n e n  L a n d e r n  zu  b e a rb c ite n . 
D ie s e  A u fs i i t z e  („ p a p e r s “ )  s o lle n  g e d r u c k t  u n d  im  
v o ra u s  a n  d ie  M it g l ie d e r  d e s  K o n ę r e s s e s  v e r te ilt  
w e rd e n , um  e in e  s a c h g e m iiB e  D is k u s s io n  in  d en  S it z u u g e n  
z u  e rz ie le n , o h n e  a u f  d ie  V e r le s u n g  d e r „ p a p e r s u Z e it  
zu  y e rw e n d e n . S o d a n n  s o lle n  d ie  „ p a p e rs “  m it  d e r 
s ta ttg e h a b te n  D is k u s s io n  g e s a m m e lt  u n d  v o n  d e r 
„ A m e r ic a n  S o c ie t y  o f  C i v i l  E n g in e e r s “ im  D r u c k  v e r- 
o ffe n t lic h t  w e rd e n .

D ie  G e b iih r  f i i r  d ie  M it g l ie d s c h a f t  d e s In g e n ic u r -  
K o n g r e s s e s  i s t  a n f  B  D o l la r s  (2 1  M a r k )  fe s tg e s e tz t  
u n d  b e r e c h t ig t  d a s  M it g l ie d  z u r  T e i ln a h m e  an dem  
K o n g r o C  u n d  E m p f a n g  e in e s  A b d r u c k e s  d e r  V e r h a n d -  
lu n g e n . G e g e n  E in s e n d u n g  d ie s e s  B e t r a g e s  u n te r  A n -  

abe d e r A d r e s s e  a n  den  S e k r e t i i r  des K o m ite e s , M r. 
h a r le s  W a r r e n  H u n t ,  2 2 0  W e s t  5 7 Ul S t . ,  N e w  Y o r k  

C it y ,  w ir d  d ie  M it g l ie d s c h a ft  u n d  Z u s e n d u n g  a l le r  a u f

den K o n g r e B  b e z i ig l ic h e n  M it te ilu n g e n , P ro g r a m m e  u s w . 
e r la n g t .

B e i  d e r  K u r z e  d e r  v e r f i ig b a r e n  Z e it  m u B  es f r a g -  
l i c l i  e rsc h e in e n , ob es m o g lic h  s e in  w ir d ,  d ie  g e - 
w iin s c h te n  A u fs i i t z e  iib e r' d ie  d e u tsc h e n  Y e r h ii l t n is s e  
zu  e r la n g e n ;  um  so m e h r, a is  d ie se lb e n  a is  „ K o r r e fe r a t e “ 
d ie  y o r h e r ig e  K e n n t n is  des a m e r ik a n is c h e n  „ R e fe r a te s u 
w iin s c h e n  la s s e n . D a g e g e n  d a r f  d a r a u f  g e re c h n e t  
w e rd e n , d a B  A b d r i ic k e  d e r  e in z e ln e n  a m e r ik a n is c h e n  
„ p a p e rs “  f r i ih  g e n u g  e in tre ffe n  w e rd e n , u m  d e u tsc h e n  
F a c l ig e n o s s e n  e in e  m iin d lic h e  o d e r s c h r i f t l ic h e  T e i l 
n a h m e  a n  d e r  D is k u s s io n  z u  e rm o g lic h e n . In d e m  
w e ite re  M it te ilu n g e n  a n  d ie s e r  S t e l lo  y o r b e h a lt e n  
b le ib e n , w e rd e n  M it g l ie d e r  des V e r e in s ,  w e lc h e  s ic h  
f i i r  d ie  A n g e le g e n h e it  in t e re s s ie re n , g e b e te n , s ic h  u n te r  
A n g a b e d e r je n ig e n  V e r h a n d lu n g s g e g e n s t a n d e , f i i r  w e lc h e  
s ie  s ic h  in te r e s s ie re n , b e i d e r  G e s c h a f ts s t e l le  d e s  Y e r -  
e in s  zu  m e ld e n .

Referate und kleinere Mitteilungen.

Der dontsclie Schiffbau Im Jalire 1J)03.
A u f  d e u tsc h e n  W e r ft e n  w u rd e n  im  J a h r e  1 9 0 3  

im  g a n ze n  2 2 9  D a m p fs c h if fe  m it  2 5 9  6 8 3  B ru t to -  
R e g i3te rto n n r.11 fe r t ig g e s t e l l t  u n d  d a zu  2 7 8  S e g e ls c h if fe  
m it  4 5  6 2 8  T o n n e n . B e i  d e n  D a m p fe rn  e r g ib t  d a s 
g e g e n iib e r  d e r  B a u t i it ig k e it  v o n  1 9 0 2  e in e  Z u n a h m e  
v o n  2  D a m p fe rn  u n d  4 7  4 0 0  D a m p fe rto n n e n , b e i den 
S e g le r n  e in e  A b n a h tn e  v o n  2  S e g le r n  u n d  1 3  0 0 0  
S e g le r t o n n c n . D ie  W e r ft e n  h a b e n  d ie se  le id lic h  g u te  
B e s c h a f t ig u n g  je d o c h  n u r  d a d u rc h  e rz ie lt ,  d a B  s ie  ih r e  
P r e is e  e rm ś iB ig t  u n d  d a fl s ie  w e it  m e h r  a is  in  je d e m  
d e r y o r a u fg e h e n d e n  Ja h r e  ih r e  A u ft rś ig o  a u fg e a rb e ite t  
un d  d ie  se n w e b e n d e n  B e s t e l lu n g e n  y e rm in d e rt  h a b e n . 
A m  Ja h r e s a n f a n g  1 9 0 4  w a re n  a u f  d e u tsc h e n  W e r ft e n  
12 8  D a m p fe r  m it  1 8 3  6 9 0  B ru t to to n n e n  im  B a u  g e g e n - 
i ib e r  121 D a m p fe rn  m it  2 5 5  9 7 7  T o n n e n  E n d e  1 9 0 2 , 
1 4 2  D a m p fe rn  m it  3 1 7 0 8 0  T o n n e n  E n d e  1901 u n d  
152  D a m p fe rn  m it  3 2 1  3 9 7  T o n n e n  E n d e  1 9 0 0 . D ie s e  
Z a h le n r e ih e  b r in g t  d ie  A n p a s s u n g  d e r  R e e d e re i a n  d ie  
u n g iin s t ig e  K o n ju n k t u r  am  d e u t lic h s te n  zu m  A u s d r u c k .  
B e i  den S e g le r n  w a lte t  n a tu rg e m a B  e in e  e n tg e g e n - 
g e se tzte  R ic h t u n g  ob, s o b a ld  d ie  W ir t s c h a f t s la g e  m e h r 
a u f  B i l l i g k e i t  a is  a u f  h o c h s te  L e is t u n g s f a h ig k e it  des 
B e tr ie b e s  h in w e is t .  S e g le r  w a re n  A n f a n g  1 9 0 4  7 8  m it  
4 2  0 1 3 1 im  B a u  g e g e n  114  m it  2 2  3 1 0 1 u n d  9 4  m it  
3 0 1 9 0 1 in  d e n  J a h r e n  z u v o r .  U m  den  g e n a u e n  G e 
w in n  d e r  d e u tsc h e n  H a n d e ls m a r in e  an  n e u e r T o n n a g e  
zu  e rm itte ln , m u B  m a n  f r e i l i c h  d ie  Z a h le n  d e r  in s g e 
sa m t fe r t ig g e s t e l lte n  u n d  im  B a u  b e g r if fe n e n  S c h if fe  
in  v ie lc r  H in s ic h t  a b iin d e rn . A b z u z ie h e n  s in d  d a  z u 
n a c h s t  d ie  12 K r ie g s s c h if f e  m it  2 8 2 5 6  t ( im  Y o r ja h r e
11 K r ie g s s c h if f e  m it  2 6  6 5 7 1), d ie  im  le tz te n  J a h r e  
fe r t ig  w u rd e n , u n d  d ie  16 K r ie g s s c h if f e  m it  7 5 7 7 0 1 
( V o r ja h r  18 K r ie g s s c h if f e  m it  67  7 0 3 1), d ie  n o c h  im  
B a u  s in d . F i i r  F lu B s c h if f e  s in d  2 8 4 9 3  (3 2 4 8 9 )  fe r t ig e  
u n d  8 7 3 1  (7 2 1 6 )  im  B a u  b e g r if fe n e  T o n s  a b zu s e tz e n . 
W e it e r e  2 8 8 0  u n d  1 0 8 0 1 k o m m e n  a u f  k le in e  S e e s c h iffe  
u n te r  1 0 0 1, d ie  m an  g e w o h n lic h  in  d e n  Z u s a m m e n - 
s te llu n g e n  d e r H a n d e ls m a r in e  n ic h t  m itre c h n e t . D a s 
se lb e  g i l t  v o n  den  19 491  (3 6 6 3 8 )  fe r t ig e n  u n d  3 6 7 2 0  
(1 6  4 0 8 ) im  B a u  b e g r iffe n e n  T o n s  d e r  S p e z ia lfa h r z e u g e .  
V o n  g i'o B e re n  S e e s c h iffe n  d e r H a n d e ls m a r in e  w u rd e n  
a u f  d e u tsc h e n  W e r ft e n  1 9 0 3  in s g e s a m t  9 4  D a m p fe r  m it  
2 1 7  8 9 2 1 f e r t ig g e s t e l l t  (1 9 0 2 :  5 5  D a m p fe r  m it  1 6 1 8 3 3 1, 
1 9 0 1 :  6 3  D a m p fe r  m it  2 1 0 2 1 8 1, 1 9 0 0 : 6 3  S c h if fe  m it  
2 1 3  9 8 4 1), d a zu  1 9 0 3 :  1 8  S e g le r  m it  8 7 9 9 1 (1 9 0 2 :  
13 S e g le r  m it  11 5 2 5  t, 1 9 0 1 :  15 m it  5 8 1 3 1, 1 9 0 0 :  2 4

m it  11 2 5 8 1). Im  B a u  w a re n  E n d e  1 9 0 3 :  6 0  D a m p fe r  
m it  1 0 1 8 9 5  t  (E n d e  1 9 0 2 :  5 0  D a m p fe r  m it  1 7 7  3 5 1  t, 
1 9 0 1 : 5 6  D a m p fe r  m it  2 3 0 7 4 3 1, 1 9 0 0 :  5 8  m it  2 3 3 2 0 9 1) 
u n d  9  S e g le r  m it  150 7  t  (1 9 0 2 :  15 S e g le r  m it  7 9 5 8  t, 
1 9 0 1 :  9 S e g le r  m it  9 5 6 3  t, 1 9 0 0 :  11 m it  6 3 5 1  1). V o n  
d e n  f i ir  1 9 0 3  an g e g e b e n e n  Z a h le n  w u rd e n  n u n  ab e r n o c h  
9  S e e d a m p fe r  m it  15 2 9 6 1 f i i r  R e c h n u n g  a u s la n d is c h e r  
R e c d e r e ie n  g e b a u t  (1 9 0 2 :  8 S e e d a m p fe r  m it  2 0 8 1 1  t, 
1 9 0 1 : 12 S e e d a m p fe r  m it  4 0 6 5 1  1) .  E b e n s o  b lie b e n
5  D a m p fe r  f i ir  d a s A u s la n d  im  B a u . D e r  f r i ih e r  b e d e u ten d e  
B a u  a u s la n d is c h e r  K r ie g s s c h if f e  in  D e u t s c h la n d  f ie l
1 9 0 3  g a n z  a u s. D e m  B a u  fre m d e r S c h if fe  in  D e u t s c h 
la n d  s te h t  a n d e rs e its  g e g e n iib e r , d a B  d e u tsch e  R e e d e -  
re ie n  1 9 0 3  7 D a m p fe r  m it  2 7  7 3 1 1 (1 9 0 2 :  16 D a m p fe r  
m it  3 7  3 7 4  t, 1 9 0 1 :  2 6  D a m p fe r  m it  1 0 5 1 2 2  t, 1 9 0 0 : 
2 5  m it  9 9  888 t )  v o n  fre m d e n  W e r ft e n  g e l ie f e r t  b e - 
k a m e n  u n d  d o rt  n o c h  4  D a m p fe r  m it  2 7 2 7 0  t  (1 9 0 2 :
2  D a m p fe r  m it  3 0 0 0  t, 1 9 0 1 : 19 D a m p fe r  m it  7 5  189 t )  
im  B a u  h a tte n . A u c h  9 d e u tsc h e  S e g le r  m it  8 2 0 4  t  
w u rd e n  1 9 0 3  im  A u s la n d  g e b a u t  u n d  4  m it  10  5 1 4  t  
s in d  d o rt  n o c h  im  B a u .  (k. z.)

Schwankui|gen dor Roheisonerzeugung iu den 
Y ereinigten Staaten.

D ie  e rn e u te  S t e ig e r u n g  d e r  a m e r ik a n is c h e n  R o h 
e ise n e rz e u g u n g , i ib e r  d ie  w ir  k i i r z l i c h  b e r ic h te te n , * 
h a t  in z w is c h e n  w e ite re  F o r t s c h r it t e  g e m a c h t , w a s  
h a u p t s a c h lic h  d e r  e rh ó h te n  T a t ig k e i t  d e r  S t a h lw e r k e  
u n d  d e r  s ic  y e rs o rg e n d e n  R o h e is e n w e r k e  z u z u s c h r e ib e n  
is t .  D ie  E r z e u g u n g  des M o n a ts  F e b r u a r  b e tru g  n a c h  
de m  „ I r o n  A g e “ vo m  10. M a rz  1 9 0 4  1 2 6 2  2 6 0 1, s ie  
u b e r tr if f t  d a h e r  d ie je n ig e  d e r  M o n a te  J a n u a r  u n d  
D e z e m b e r  um  2 8 1 0 4 2  t b e zw . 3 4 9  5 0 6 1. D ie  W o c h e n -  
le is t u n g  d e r H o c h o fe n  s te l lte  s ic h  a u f :

m etr. m it m it
T onnen  K oks H olzkohle

A m  1. M a rz  1 9 0 4  . . 3 2 3  3 1 5  3 1 4  8 8 5  8 4 3 0
am  1. F e b r u a r  1 9 0 4  . 2 9 2  2 2 4  2 8 2  7 7 2  9 4 5 2
am  1. J a n u a r  1 9 0 4  . .  198  5 8 7  1 8 8  6 0 6  998 1

E s  h a t  s ic h  d e m n a c h  d ie  W o c h e n le is t u n g  d e r H o c h 
o fe n  s e it  d em  1. J a n u a r  1 9 0 4  um  1 2 4  7 2 8 1 o d e r 6 2 ,8  0jo 
y e rm e h rt .  Y o n  3 5 5  K o k s h o c h i j f e n  w a re n  am  1. M a r z  1 9 0 4  
2 0 2  im  B e t r ie b  g e g e n  187  a m  1. F e b r u a r  u n d  1 5 3  am
1. J a n u a r  1 9 0 4 . A n  H o lz k o h le n o f e n  s in d  5 3  v o r -

„ S t a h l  u n d  E is e n "  1 9 0 4  N r .  5  S .  3 2 1 .
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h n n d e n , v o n  d e n e n  2 3  (g e g e n  2 7  am  1. F e b r u a r )  u n te r 
F e n e r  ste h e n . D io  V o r r i it e  h a b e n  s ic h  im  M o n at 
F e b r u a r  e tw a s  v e r m in d e r t ;  d ie s e lb e n  b e tru g e n  am

1. M arz 1. F eb ru a r 1. J a n u a r

6 4 8  8 5 6  691  8 0 6  6 9 9  6 3 3
E in e n  n o ch  g ro f ie r e n  S p r u n g  a is  d ie  R o h e is e n g e w in n u n g  
h a t  d ie  S t a h le r z e u g u n g  g e m a c h t, d ie  s ic h  n a c h  den  
B e r ic h t e n  s a m t lic h e r  S t a h lw e r k e  d e r  U n ite d  S ta te s  
S te e l C o rp o ra t io n  u n d  d e r b e d e u te n d ste n  a n d e re n  W e r k e  
im  F e b r u a r  a u f  7 6 8  3 3 0 1 g e g e n  b e zw . 5 1 1  0 4 2  t u n d  
4 1 3  2 3 0  t  in  den M o n a te n  J a n n a r  u n d  D e ze m b e r  s te llt .  
D ie  S t e ig e r u n g  s e it  D e ze m b e r  h a t  d e m n a c h  3 5 5  0 8 2  t 
o d e r  fa s t  86 °/» b e tra g e n .

D i c  E i s e n e r z e  d e r  Y e r e l n i g t e n  S t a a t e n .

N a c h  dem  e tw a s  v e rs p a te t  e rs c h ie n e n e n  B e r ic h t  
d e r  U n ite d  S ta te s  G e o lo g ic a l  S u r v e y  v e r te ilte  s ic h  
d ie  E is e n e r z f o r d e r u n g  des J a h r e s  1 9 0 2  n a c h  E r z a r t e n

w ie  f o lS t :  t zu 1000 kg

R o t e is e n e r z ...........................  3 1  0 2 0  6 6 3  8 5 ,9
B r a u n e is e n e r z .....................  3  3 5 8  3 7 2  9 ,3
M a g n e t i t ................................. 1 7 1 5  8 8 2  4 ,7
K a r b o n a t e  . . . . . .  2 8 0 8 4  0 ,1

3 6  123  0 0 1  1 0 0 ,0 0

W ie  au s d ie s e r  Z u s a m m e n s te llu n g  l ie r v o r g e h t , is t  
f i i r  d ie  a m e r ik a n is c h e  E is e n in d u s t r ie  d a s w e ita u s  w ic h -  
t ig s t e  E r z  d e r R o t c is e n s t e in , d e r  zu m  g ro f lte n  T e i l  in  
M in n e s o ta  g e w o n n e n  w ir d ;  d ie  n iic h s tg ro B te n  P r o d u -  
ze n te n  v o n  R o t e is e n e rz  s in d  d ie  S ta a te n  M ic h ig a n  u n d  
A la b a m a . B ra u n e is e n e rz  w ir d  v o n  d en  S ta a te n  A l a 
b a m a , V i r g in ia ,  W e s t - V ir g in ia  n n d  T e n n e s s e e  g e lie fe r t .  
D ie  F o r d e r u n g  v o n  M a g n e tite n  u n d  K a r b o n a te n  is t  
z u rt tc k g e g a n g e n , M a g n e tite  w e rd e n  in  P e n n s y lv a u ie n ,  
N e w  Y o r k  u n d  N e w  Je r s e y ,  K a r b o n a te  h a u p t s iic h lic h  
in  O h io  g e w o n n e n . A u B e r  den  g e n a n n te n  E r z e n  w u rd e n  
n o c h  6 6 2 9 0  t  R iic k s t i in d e  d e r  Z in k c s t r a k t io n  un d  
1 95  3 6 2  t  a u fb e re ite te  S c h l ie g e  v e r a rb e it c t .  D ie  M e n ge  
d e s v e r s c h m o lz e n e n  P u r p le -o r e s  k o n n te  n ic h t  fe s t g e s t e llt  
Werden. („E ngincerlng  and M lulng Jo u rn a l"

vom 3. M arz 1904.)

E r z e in f u lu *  d e r  Y e r e i n i g t e n  S t a a t e n .

I n  d e r a u f  S e it e  3 2 1  d e r A u s g a b e  v o m  1. M a rz  d. J .  
m itg e te ilte n  T a b e lle  i ib e r  E i n -  u n d  A n s f u h r  d e r Y e r -  
e in ig te n  S ta a te n  is t  b e i A n g a b e  d e r  E is e n e r z e in f u h r  
e in  D r u c k fe h le r  u n te r la u fe n ; es b e tru g  d ie  E is e n e r a -  
e in fu h r  im  J a h r e  1 9 0 3 : 9 9 6  127  t  u n d  n ic h t , w ie  d o rt  
a n g e g e b e n , 9  9 6 1  2 7 0  t.

Statistik  der obersclilesischen Berg- 
und Htttteinrerke.

D e r  vo m  „ O b e r s c li le s is c h e n  B e r g -  u n d  H iit t e n -  
m a n n is c h e n  Y e r e i n “  h e ra u sg e g e b e n e n  S t a t is t ik  d e r  o b e r- 
s c h le s is c h e n  B e r g -  u n d  H iit t e n w e r k e  e n tn e h m e n  w ir
d ie  fo lg e n d e n  H a u p te r g e b n is s e :

°  1 °  P roduktion
in Tonnen

S t e in k o h le n g r u b e n ................................ 2 5  169  4 4 3
E i s e n e r z g r u b e n .....................................  3 2 7  8 9 2
Z i n k -  u n d  B le ie r z g r u b e n  . . . .  6 5 2  8 9 6
K o k s h o c h o f e n ..........................................  7 7 4  7 5 4
H o lz k o k le n h o c h o f e n ...........................  3 6 0
E is e n g ie B e r e ib e t r ie b ...........................  8 3  3 8 2
W a lz e is e n -  u n d  S t a h lf a b r ik a t io n  7 3 3  4 5 9
F r i s c h h u t t e n b e t r ie b ...........................  61
K o k s e r z e u g u n g  . . . . . . . .  1 3 2 2  4 4 2

Summę 
d er P roduktion

S t e in k o h le n -  u n d  E r z g r u b e n  . . 2 6 1 5 0  231
E is e n -  u n d  S t a h l in d u s t r ie  . . .  1 5 9 2  0 1 6

G r o f ib r i t a n n i e n s  E i s e n i n d u s t r ie  im  J a h r e  1 9 0 3 .

N a c h  d e n  E r m it t lu n g e n  d e r  B r i t i s h  I r o n  T r a d e  
A s s o c ia t io n  b e tru g  in  G ro B b r it a u ń ie n  d ie  R o h e i s e n -  
e r z e u g u n g :

B e z I r  k 1901 1902 1903
t t t

S e h o tt la n d  . . . . 1 131 8 1 4 1 3 1 5  7 9 5 1 3 0 8  682
D u r h a m  ...................... 9 7 3  2 0 7 9 6 2  9 0 8 1 0 2 8  559
C l e v e l a n d ..................... 1 7 9 3  9 5 5 l  9 4 5  0 4 6 2  0 9 8  7 0 4
W e s t -C u m b e r la n d  . 7 5 6  164 8 1 3  6 8 7 8 0 9  4 4 6
L a n c a s h ir e  . . . . 6 5 1  8 9 9 6 8 0  3 5 7 688 607
S u d w a l e s ...................... 6 8 4  165 7 6 8  4 2 8 7 9 8  2 5 5
L in c o ln s h ir e  . . . . 2 5 3  9 3 8 3 1 4  6 9 8 3 2 3  858
N o rth a m p t o n s h ir e  . 2 2 9  3 2 0 2 5 0  0 1 8 2 4 4  247
D e r b y s h ir e  . . . . 2 7 2  3 1 7 3 2 4  8 9 0 3 1 4  4 6 6
N o tts  u n d  L e ic e s te r -

s h i r e ........................... 271  9 4 8 3 0 7  5 0 5 2 9 3  939
S u d - S t a f f o r d s h ir e 3 4 4  0 6 6 3 7 0  541 4 0 6  963
N o r d - S t a f f o r d s h ir e  . 193  6 5 0 2 3 2  666 2 3 4  365
S iid -  u. W e ś t - Y o r k -

2 5 0  7 5 9 2 6 2  9 8 6 2 8 1  664
S h r o p s h ir e  . . . . 4 1  3 0 0 4 1  5 2 4 4 7  551
N o r d w a le s  . . . . 3 7  4 9 2 6 2  9 2 7 7 2  877

Z u sa m m e n 7 886 0 1 9 8 6 5 3  9 7 6 8 9 5 2  183

Y o n  d e r  G e s a m te rz e u g u n g  e n tfie le n  a u f :

1902
t

1903
t

P u d d e l-  u. G ie B e re iro h e is e n  . 3  7 8 6  931 3  9 3 7  8 3 9
I l a m a t i t ................................................ 3  7 4 2  0 7 8 3  8 2 0  589
B e s s e m e r r o h e is e n ........................... 9 3 6  9 7 3 1 0 0 7  4 7 5
S p ie g e le is e n  u. d e r g l ..................... 187  9 9 4  | 186  280

Z u s a m m e n 8 6 5 3  9 7 6 8 9 5 2  183

D ie  Y o r r i i t e  iu  d en  o ffe n t lic h e n  L a g e r h a u s e r n  be- 
l ie fe n  s ic h  E n d e  1 9 0 3  a u f  ru n d  2 4 5 0 0 0  t g e g e n  
2 3 7  0 0 0  t  v o r  J a h r e s f r is t .

D ie  E r z e u g u n g  an  M a r t i n s t a h l b l o c k e n  s te llte  
s ic h  in  den le tz te n  3  J a h r e n  w ie  f o lg t :

1901
t

1902
t

1903
t

N o r d o s t k i is t e  . . . 9 4 4  8 2 0 8 4 4  185 9 0 9  145
S e h o tt la n d  . . . . 9 6 4  8 9 2 1 0 2 9  391 9 1 9  328

7 5 0  6 7 6 6 9 7  4 8 4 7 2 7  191
S h e ff ie ld  u. L e e d s  . 3 1 4  9 5 9 1 6 2  6 4 7 2 2 8  147
L a n c a s h ir e  u n d

C u m b e r la n d  . . . 1 6 0  6 8 0 1 7 4  6 3 8 1 6 5  953
S t a f f o r d s h ir e , C h e -

s h ir e  u sw . . . . 2 1 4  5 2 8 2 2 4  2 7 5 2 2 4  3 0 4

Z u s a m m e n 3  3 5 0  5 5 5 3 132  6 2 0 3  1 7 4  0 6 8

d a v o n  e n tfie le n  a u f  d a s

1901
t

°/o 1902
t

°/o 1903 
. t

»/o

S a u r e  Y e r 
fa h re n  . . 2 9 9 3 7 6 0 8 9 2 7 1 9 3 2 2 : 87 2 6 5 5 0 8 6 8 4

B a s is c h e  Y e r 
fa h re n  . . 3 5 9 7 9 5 11

i

4 1 3 2 8 8  13 5 1 8 9 8 2 16

Z u s a m m e n 3 3 5 0 5 5 5 ] — 3 1 3 2 6 2 0 3 1 7 4 0 6 8 —

D ie  b r it is c h e  Ja h r e s e r z e u g u n g  v o n  S t a h l f o r m -  
g u B  w ir d  a u f  6 0 0 0 0  t  g p s c h a tz t .
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D i e  E r z e u g u n g  v o n  B  e s s  e m  e r  s  t  a h  l b  1 o c  k  e n 
b e t r u g :

1901
t

1902
t

1903
t

S i i d w a l e s ...................... 3 9 0  3 5 9 3 5 1  4 5 5 4 0 7  3 0 9
01c v e l a n d ...................... 3 3 1  3 2 7 3 7 7  7 6 4 3 6 7  3 1 1
S h e ff ie ld  u. L e e d s  . 2 8 2  7 2 4 3 2 8  6 3 4 3 2 8  7 3 5
W e s t -C u m b e r la n d  . 3 3 2  6 3 5 4 3 5  4 3 0 4 8 2  2 9 4
L a n c a s h ir e  u n d  C h e -

s h ir e  ........................... 1 5 8  8 4 0 198 861 1 8 0  212
S c h o tt la n d , S ta ffo rd -

s h ir e  u sw . , . . 1 3 6  0 6 8 1 6 2  8 4 7 174 7 1 7

Z u s a m m e n 1 6 3 1  9 5 3 1 8 5 4  991 1 9 4 0  5 7 8

d a v o n  e n tfie le n  a u f  d a s

! 1901 

>
«/o 1902

t
°/» 1903

1
°/o

S a u r e  Y e r 
fa h r e n  . . | 1 1 3 3 8 4 1 6 9 1 1 7 5 6 9 5 6 3 1 3 3 7 9 8 6 68

B a s is c h e  V e r -  !
fa h re n 4 9 8 1 1 2 31 6 7 9 2 9 6 3 7 6 0 2 5 9 2 3 2

Z u s a m m e n  | 1 6 3 1 0 5 3 ] — 1 8 5 4 99 1 - 1 9 8 0 57 8 —

(Nach „Iron  and  Coal T rades R ctIcmt*.)

F r a u k r e i c l i s  E i s e n e r z f o n l e r u n g  im  J a h r e  1 0 0 2 .
D ie  f r a n z o s is c h e n  E is e n e r z g r u b e n  h a b e n  im  B e -  

r ic h t s ja h r  4 4 6 5 0 0 0  t  g e f o r d e r t ,  d ie  T a g e b a u e  l ie fe r -  
ten  5 3 9 0 0 0  t , so  d a B  s ic h  d ie  G e s a ra t fo rd e r u n g  a u f
5  0 0 4 0 0 0  t s t e l lt .  D ie s  e r g ib t  g e g e n iib e r  dera j a h r e
1 90 1  e in e  M e h r fo rd e ru n g  v o n  2 1 3 0 0 0  t o d e r  4  % •  D ie
G e s a m tfd rd e r u n g , d e re ń  W e r t s ic h  a u f  18 3 4 6 0 0 0  F r .
b e z if le r t ,  v e r t e i lt  s ic h  a u f  d ie y e rs c h ie d e n e n E r z a r t e n
w ie  f o lg t :

Tonnen °/o
O o lit h is c h e s  B ra u n e is e n e rz . . 4 3 8 6 0 0 0 8 7 ,6
B r a u n e i s e n s t e i n ...................... . . 2 0 6  000 4,1
A n d e r e  B ra u n e is e n e rz e  . . . . 128  000 2 ,5
H a m a t it  u n d  E is e n g la u z  . . . 220 000 4 ,6

. . 6 4 0 0 0 1,2
5  0 0 4  0 0 0 100, —

D e n  H a u p t a n t e i l  a n  d e r F ó r d e r u n g  h a t, w ie  au s 
d ie s e r  Z u s a m in e n s t e l lu n g  h e rv o rg e h t , d a s  o o lith is o h e  

| B r a u n e is e n e rz .  D a s s e lb e  w ir d  h a u p t s a c h lic h  im  D e -  
p a rte m e n t M e u rth e -e t-M o se lle  g e w o n n e n , in  w e lc h e m  
4 4  G ru b e n  u n d  18  T a g e b a u e  in  B e t r ie b  s in d .

D ie  P r o d u k t io n  A lg e r ie n s ,  w e lc h e  au s M a g n e t it
I u n d  H i im a t it  b e ste h t, s te llte  s ic h  im  B e r ic h t s ja h r  a u f  

4 7 1  0 0 0  t. D e r  B o r g b a u  w ir d  h ie r  b e k a n n t l ic h  v o n  
d e r G c s e l ls c h a f t  M o k t a -e l- H a d id  b e trie b e n , w e lc h e  au s 
ih r e n  G ru b e n  im  D e p a rte ra e n t  C o n s ta n t in e  9 7 0 0 0  t 
u n d  d e n je n ig e n  ira  D e p a rte m e n t  O ra n  3 7 4 0 0 0  t  g e w a n n .

F r a u k r e i c l i s  E i s e n i n d u s t r ie  i n  < len  J a h r e n  1 9 0 2  u n d  1 9 0 8 .

1 9 0 2 190 3

R o h e i s e n Frlacherel-
rohelsun

G leBerelrohelsen 
und GuBwaren 
I. Schm elzung

Zusam m en
Frljłcherel-

roheitten

G ieBerelroheisen 
und Giiflwar«-n 
I. S chm elzung

Zusam m en

h e r g e s t e l lt  m it  K o k s  . . . 
„  „ H o lz k o h le  
„  m it  g e m . B r e n n s t o f f

1 9 7 5  3 0 1  
10 130

4 0 1  7 1 2  
3  2 0 5  

14  6 2 6

2  3 7 7  0 1 3  ; 
13 3 3 5  i 
1 4 6 2 6  j

2  2 5 1  9 9 8  
6 4 3 1

5 5 7  4 1 2  
1 6 6 6  

10 161

2  8 0 9  4 1 0  
8 0 9 7  

10 161

In s g e s a m t .  . . . | 1 9 8 5  4 3 1 4 1 9  5 4 3  | 2  4 0 4  9 7 4  

Z u n a h m e ................

2  2 5 8  4 2 9  

2 7 2  9 9 8

5 6 9  2 3 9  

149  6 9 6

2  8 2 7  668 
4 2 2  6 9 4

S c h w e i B e i s e n
1 90 2 1 9 0 3

H andelselsen Bleche Zusam m en H andel*cisen Bleche Zusam men

g e p u d d e lt .................................... ]
g e f r i s c h t .................................... j
au s A l t m a t e r i a l ....................

3 3 0  2 0 7  
2  9 5 4  

2 5 6  4 5 3

3 9  6 1 3  
1 0 4 8  
9 3 9 6

3 6 9  8 2 0  
4  0 0 2  

2 6 5  8 4 9

' 3 4 8  3 7 2  
5  4 4 6  

1 9 6 1 1 8

3 6  0 5 6  
9 4 2  

8 997

3 8 4  4 2 8  
6 3 8 8  

2 0 5  115

In s g e s a m t  . . . j 5 8 9  6 1 4 5 0  0 5 7

A b n s

6 3 9  671 5 4 9  9 3 6  

3 9  6 7 8

4 5  9 9 5  

4  0 6 2

5 9 5  9 3 1  

4 3  6 7 9

1 9 0 2 1 9 0 3

S t a h l
Schlenen

IlandeU -
elsen

Bleche
Zu-

Mammen

Bessem er-u.
Slem.-M art.-

Blocke
Schlenen

H andels-
elsen Bleche

Zu
sam m en

B essem er-u. 
Slem.- Marf..- 

Blocke

B e s s e m e rsta h l 
S ie m e n s  -M a r-

2 4 5  4 7 5 4 2 9  9 6 2 9 6  9 3 3 7 7 2  3 7 0 9 5 9  0 9 7 2 1 0  9 5 3 4 5 1  5 7 6 88 9 2 4 7 5 1  4 5 3 1 1 7 2  9 8 4

t in s t a h l . . 2 8  3 3 7 2 4 7  8 9 9 1 7 4  2 6 4 4 5 0 5 0 0 6 0 9  2 0 6 2 3  541 3 1 5  7 7 2 1 9 8  5 7 7 5 3 7  8 9 0 6 8 1  6 3 6
P u d d e ls t a h l . — 4  2 6 3 4 7 4 4  7 3 7 — — 3  6 6 2 6 6 7 4  3 2 9 _
Z e m e n ts ta h l . — 1 163 — 1 1 6 3 — . — 1 127 — 1 127 —
T i e g e l s t a h l . . — 12 8 6 9 117 12 9 8 6 — --- 12 3 4 8 1 18 12 4 6 6 —

au s A lt m a t e r . — 1 7 3 2 2  3 1 8 4  0 5 0 — — 8 2 1 7 1 9 1 8 10 135 —

In s g e s a m t 2 7 3  8 1 2 6 9 7  888 2 7 4  1 0 6 1 2 4 5  8 0 6  

A b n a h im  

Z u n a h m e

1 5 6 8  3 0 3 2 3 4  4 9 4  

3 9  3 1 8

7 9 2  7 0 2  

9 4  8 1 4

2 9 0  2 0 4  

1 6  0 9 8

1 3 1 7  4 0 0  

71 5 9 4

1 8 5 4  6 2 0  

2 8 6  3 1 7
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D e n  v o rste h e n d  a n g e f iih rte n  P r o d u k t io n s z a h le n  
d e r  f ra n z o s is c h e n  E is e n in d u s t r ie  f i i r  d a s  J a h r  1 902  
s e ie n  n o c h  fo lg e n d e  A n g a b e n  b e ig e f i ig t ,  d ie  w ir  d e r 
u n te r dem  11. M a rz  1 9 0 4  v e ró ffe n t lic h te n  v o l ls t i in -  
d ig e n  S t a t is t ik  des C o m itć  des F o r g e s  de F r a n c e  
e n t n e h m e n :

D ie  G e sa m t - R o h e is e n g e w in n u n g  m it  2 4 0 5 0 0 0 t  
i ib e r t r if f t  d ie je n ig e  de s J a h r e s  1 901  um  1 6 0 0 0 1 o d er
0 ,7  °/o; d ie s e r  Z u w a c h s  e n t f i i l l t  a u s s c h lie C lic h  a u f  das 
F r is c h e r e ir o h e is e n , d e sse n  E r z e u g u n g  g e g e n  d a s  V o r -  
j a h r  u m  1 7 8 0 0 0 1 g e s t ie g c n  is t ,  w a h re n d  s ic h  d ie  E r 
z e u g u n g  v o n  G ie B e re iro h e is e n  u m  1 4 1 0 0 0  t  u n d  d ie 
je n ig e  v o n  G u B w a re n  e rs te r  S c h m e lz u n g  u m  1 6 0 0 0 1 
y e r m in d e r t h a t .  D e r p r o z e n t u a le  A n t e i l  d e r y e rs c h ie d e n e n  
R o h e is e n s o r te n  a n  d e r G e s a m te rz e u g u n g  s t e l l t  s ić h  a u f:  
F r is c h e r e ir o h e is e n  8 2 ,5  °/o, G ie B e re iro h e is e n  1 3 ,9  °/» 
u n d  G u B w a re n  e rs te r  S c h m e lz u n g  3 ,6  °/o. D e r  b e i 
w e ite m  g r o B te  T e i l  d e r  f r a n z o s is c h e n  R o h e is c n -  
p r o d u k t io n , b e in a h e  z w e i D r i t t e l ,  w ir d  in  dem  D e -  
p a rte m e n t M e u rth e  et M o s e lle  e rb la s e n , w e lc h e s  a l le in  
1 5 6 1 0 0 0 1 R o h e is e n  g e l ie fe r t  h a t ;  ih m  fo lg e n  d ie  D e -  
p a rte m e n ts  le  N o r d  m it  2 0 4  0 0 0 1, le  P a s  de C a la is  
m it  8 5  0 0 0 t, S a o n e  et L o i r e  m it  8 5  0 0 0 1, le s  L a n d e s  
m it  6 7  0 0 0  t  u n d  la  G a r d  m it  6 6 0 0 0 1. I m  B e r ic l i t s -  
ja h r e  w a re n  5 7  E is e n h iit t e n  m it  zu sa m m e n  1 0 5  H o c h 
o fe n  im  B e tr ie b , v o n  le tz te re n  g in g e n  9 3  m it  K o k s ,  
9  m it  H o lz k o l i le  u n d  3  m it  g e m is c h te m  B re n n m a t e r ia l .  
A n  E is e n e r z e n  w u rd e n  y e r b r a u c h t :  e in h e im is c h e  E r z e
4  581  0 0 0 1, a lg e r is c h e  E r z e  3 7  0 0 0 1, a u s  an d e re n  L a n 
d e m  e in g e f i ih r t  1 5 2 6  0 0 0 1, in s g e s a m t  6 1 4 4  0 0 0 1. 
D e r  E r z v e r b r a u c h  a. d. T o n n o  R o h e is e n  s te llte  s ic h  
a u f  2 5 5 5  k g ,  d ie  A u sb e u te  a n  E i s e n  a u s  dem  E r z  b e 
t r u g  3 9  °/o g e g e n  3 7 %  im  J a h r e  1 9 0 1 .

D ie  G e s a m te rz e u g u n g  v o n  S c h w e iB e is e n  is t  um  
7 2 5 0 0 1 g e w a c h s e n , w o v o n  6 5 0 0 0  t a u f  H a n d e ls e is e n  
u n d  7 5 0 0  t a u f  B le c h e  c n t fa lle n . D ie  F a b r ik a t io n  vo n  
s c h w e iB e is e rn e n  S c h ie n e n  h a t  fa s t  g a n z  a n fg e h o rt . D ie  
S c h w e iB e is e n g e w in n u n g  w ir d  a u f  1 3 4  H iit t e n w e r k e n  
b e trie b e n , w e lc h e  m it  3 6 2  P u d d e lo fe n , 31  F r is c h h e r d e n  
u n d  5 9 9  S c h w e iB o fe n  a rb e ite n .

9 8  °/o d es g e s a m te n  S t a h le s  w e rd e n  d u rc h  d en  K o n -  
y e rte r -  u n d  d e n  M a r t in p ro z e B  g e w o n n e n . D ie  G e s a m t
e rz e u g u n g  v o n  B lo c k e n  s te llte  s ic h  a u f  1 5 6 8 3 0 3 1, w o - 
vo n  9 5 9  0 9 7  t  im  K o n v e r t e r  u n d  6 0 9 2 0 6  t  im  M a r t in 
o fe n  h e r g e s t e l lt  w u rd e n . D i e  E r z e u g u n g  v o n  B e s s e m e r-  
b li ic k e n  h a t  u m  1 4 2  0 0 0  t, d ie je n ig e  v o n  M a r t in b lo c k e n  
um  5 0 0 1 zu g e n o m m e n . D ie  G e s a m te rz e u g u n g  w u rd e  
v o n  5 6  S t a h lw e r k e n  m it  zu sa m m e n  51  K o n v e r t e r n  u n d  
7 8  M a rt in o fe n  g e l ie fe r t .  D io  M e h r z a h l d e r H iit t e n  
v e ra rb e ite te  den  e rze u g te n  S t a h l  im  e ig e n e n  B e t r ie b e ;  
in d e s s e n  b e ste h t  im  D e p a rte m e n t  M e u rth e  et M o se lle  
a u c h  e in  w ie h t ig e r  H a n d e l in  B lo c k e n  u n d  a n d e re n  
H a lb f a b r ik a t e n .  D e r  g a n z e  h ie r  h e rg e s te llte  S t a h l  is t  
a u f  b a s is c h e m  F u t t e r  h e rg e s t e llt .

D ie  G e s a m te rz e u g u n g  v o n  v e ra rb e ite te m  S t a h l  
iib e r s te ig t  d ie  de s V o r ja h r e s  um  7 0 0 0 0 1 o d e r 7 °/o. 
D ie s e  S t e ig e r u n g  e n t fa l lt  fa s t  a u s s c h lie B lic h  a u f  d en  
K o n v e r t e r s t a h l,  w a h re n d  s ic h  d ie  E r z e u g u n g  d e r 
M a rt in o fe n  u m  6 5 0 0 1 u n d  d ie je n ig e  d e r  P u d d e lo fe n  
um  4 0 0 1 v e r m in d e rt  h a t. D ie  S ta h lfo r m g u B e r z e u g u n g  
is t  s e it  dem  J a h r e  1 8 9 2 , in  w e lc h e m  s ic  5 0 0 0 1 b e tru g , 
in  b e s ta n d ig e m  W a c h s t u m  b e g r if fe n , s ie  s te llte  s ie l i  
im  B e r ic h t s ja h r  a u f  2 3  0 0 0 1. E s  s in d  1 0 6  S t a h lw e r k e  
im  B e t r ie b , u n te r  d e n e n  s ic h  4 6  b e lin d e n , w e lc h e  
B lo c k e  o d e r  H a lb z e u g  y e ra rb e ite n . A u B e r  d e n  o ben- 
g e n a n n te n  51 K o n v e r t e r n  u n d  7 8  M a r t in o fe n  g ib t  es 
a u f  d e n se lb e n  2 8  S ta h lp u d d e lo fe n , 4 0  Z e m e n t ie ro fe n  
u n d  5 8  T ie g e lo f e n  (m it  6 2 0  T ie g e ln ) .

D ie  G e s a m tz a h l d e r  E is e n w e r k e  s t e l l t  s ic h  a u f  2 3 7 ;  
d ie s e lb e n  a rb e ite n  m it  2 4 5 7  D a m p fm a s c h in e n  m it  z u 
sa m m e n  2 1 6 0 0 0  P . S .  u n d  3 6 3  W a s s e r ra d e r n  m it  z u 
sa m m e n  1 2 0 0 0  P .  S .

K o h l e  in  M e x ik o .

D ie  K o h le n f o r d e r u n g  d e s  J a h r e s  1 9 0 2  b e t ru g  naoh 
e in e m  u n te r  dem  5 . M a r z  1 9 0 4  im  „ I r o n  a n d  S te e l 
T r a d e s  J o u r n a l11 v e r o f fe n t lic h te n  B e r ic h t  7 0 9  6 5 4  t ;  
an  d e rse lb e n  w a re n  d ie  fo lg e n d e n  d re i G e s e lls c h a fte n  
b e t e i l i g t : d ie  C o a h u i la - K o h lc n -  u n d  K o k s g e s e l ls c h a f t  
m it  2 8 2 0 0 0  t ,  d ie  F u e n t e - K o h le n g e s e l l s c h a f t  m it  
8 2  6 0 0  t u n d  d ie  M e x ik a n is c h e  K o h le n -  u n d  K o k s 
g e s e l ls c h a f t  m it  3 9 5 0 5 4  t. D ie  K o k s e r z e u g u n g  b e lie f  
s ic h  a u f  7 1 7 1 0  t ,  w o v o n  18  7 0 0  t  v o n  d e r O o a h u ila - 
K o h le n g e s e l ls c h a f t  u n d  5 3 0 1 0  t  v o n  d e r M e x ik a n is c h e n  
K o h le n -  u n d  K o k s g e s e l ls c h a f t  h e r g e s t e l lt  w o rd e n  s in d ;  
d ie  c rs te r e  b e s it z t  1 2 0  K o k s o f e n ,  v o n  d e n e n  6 0  im  
B e tr ie b  w a r e n , d ie  le tz te re  2 2 6  f e n , d a v o n  2 0 0  im  
B e t r ie b . D ie  a b b a u w iird ig e n  K o h le n f e ld e r  M e x ik o s  
l ie g e n ,  s o w e it  b e k a n n t , fa s t  a u s s c h lie B lic h  in  der 
P r o v in z  v o n  C o a h u ila .  D ie  N a c h  fra g e  n a c h  K o h le  
i s t  im  W a c h s e n  b e g r if fe n ;  im  J a h r e  1 9 0 2  w u rd e n  aus 
d e n  Y e r e in ig t e n  S t a a te n , D e n t s c h la n d , B e lg ie n  und 
E n d a n d  in s g e s a m t  7 6 1 9 3 8  t  K o h le  u n d  1 7 5 3 9 5  t 
K o k s  e in g e f iih r t .

I ) l o  M a n g iu i e r z i n d u s t r i e  l i n  K a u k a s u s .

N a c h  e in e m  B e r ic h t  des o s te r r e ic h is c h -u n g a r is c h e n  
K o n s u la t s  in  T i f l i s  w a r  d ie  A u s f u h r  v o n  k a u k a s is c h e m  
M a n g a n e rz , d ie  v o n  6 7  2 4 0 1 im  J u n i  v . J .  b is  a u f  
2 8  5 3 6 1 im  A u g u s t  z u r i ic k g in g ,  in  d e n  w e ite re n  
M o n a te n  g a n z  u n b e d e u te n d , n a c h d e m  d ie  N a c h fr a g e  
au s dem  A u s la n d e  f a s t  g i in z l i c l i  a u fg e h d rt  h a t ;  
d ie s  w ir d  dem  R i ic k g a n g e  d es a m e r ik a n is c h e n  
S t a h lg e s c h a f t s  u n d  d e r d a m it  im  Z u s a m m e n h a n g e  
s te h e n d e n  B a is s e  d e r  F e r r o m a n g a u p r e is e  s o w ie  dem  
zu n e h m e n d e n  A n g e b o te  de s b r a s i l ia n is c l ie n  u n d  ost- 
in d is c h e n  E r z e s  z u g e s c h r ie b e n . D e r  o h n e h in  n ie d r ig e  
M a n g a n e rz p re is  v o n  9 ,2 0  J i  f . d . T o n n e  is t  b is  a u f 
7 ,9 0  M  u n d  d a ru n te r  h e ra b g e g a n g e n , b e i w e lc h e r  N o - 
t ie r u n g  s ic h  d ie  G e w in n u n g  k a u m  y e r lo l in t .  E s  h ab e n  
d a h e r  a u c h  a l le  P ro d u z e n te n  z w e i G ro B firm e n  au s- 
g e n o m m e n , in  E r w a r t u n g  b e s s e re r  K o n jn n k t u r  den  B e 
t r ie b ' e in g e s te llt .  D ie  t r a u r ig e  L a g e  d e r k a u k a s is c h e n  
M a n g a n e r z in d u s t r ie  b i ld e t  z u r z e it  den  G e g e n s ta n d  vo n  
B e r a tu n g e n  im  ru s s is c h e n  F in a u z m in is t e r iu m .  D ie  s e it  
J a h r e n  v o n  d e n  M a n g a n e rz p ro d u ze n te n  a n g e s tre b te  E r -  
m a B ig u n g  d e r  a l le r d in g s  h o h e n  B a h n fr a c h t  d iir f te  n ic h t  
a u s g e s c h lo s s e n  s e in .

Z u r  S t e ig e r u n g  d e r M a n g a n e rz fó rd e r u n g  s in d  e rs t  
in  le tz t e r  Z e i t  e in ig e  A n s t a lt e n  g e tro ffe n  w o rd e n . S o  
i s t  g e ra d e  d e r  A u s b a u  d e r  e tw a  7  k m  la n g e n , au s- 
s c h l ie B l ic h e n  In t e r e s s e n  d e r g e n a n n te n  In d u s t r ie  
d ie n e n d e n  Z w e ig b a h n  v o n  D a r k w e t y  b is  S a t s c h c h e ry  
z u  E n d e  g e f iih r t  w o rd e n , so  d a B  a n  d ie  A u s b e u te  d e r 
d o r t ig e n  L a g e r  g e s c h r it te n  w e rd e n  k a n n .  E i n  K o n -  
s o r t iu m  e n g lis c h e r  K a p it a l is t e n  z e ig t  le b h a fte s  In te re s s e  
f u r  d ie  im  T s c h ia t u r a g e b ie t  g e le g e n e n  M a n g a n e rz la g e r  
in  G w is c h e w i,  w e lc h e  e in  A r e a ł  v o n  e tw a  5 5  h a  um - 
fa s s e n  u n d  u n g e fa h r  10 M il l io n e n  T o n n e n  M a n g a n e rz  
e n th a lte n  s o lle n . D ie  b e re its  d u rc h g e f iih r t e n  F o r s c h u n g s -  
a rb e ite n  h a b e n  zu fr ie d e n s te lle n d e  R e s u lt a t e  e rge b e n , 
u n d  d a s  f r a g l ic h e  L a g e r  w ir d  v o r a u s s ic h t l ic l i  k i iu f l ic h  
e rw o rb e n  w e rd e n . M a n  is t  u b r ig e n s  d e r  A n s ic h t ,  daB 
d ie  g e g e n w iir t ig e n  m if i l ic h e n  M a r k t v e r h i i lt n is s e  n u r  
v o r iib e r g e h e n d e r  N a t u r  s in d .

F e s t i g k e i t s e ig e n s e h a f t e n  y o n  S t a h l g u l !  

b e i  g e w o h n l i c k c r  u n d  h i i h c r e r  T e m p e r a t u r .

I n  d e r  „ Z e it s c h r i f t  de s V e r e in s  d e u ts c h e r  I n 
g e n ie u r e 11 v o m  5 . u n d  12. D e z e m b e r  1 9 0 3  g ib t  C .  B a c h  
e in e n  a u s f i ih r l ic h e n , d u rc h  z a h lr e ic h e  T a b e lle n  u n d  
S c h a u b i ld e r  e r liiu te rte n  B e r ic h t  iib e r  d ie  E r g e b n is s e  
v o n  U n te rs u c h u n g e n , w e lc h e  d ie  A b h a n g ig k e it  des
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S ta h lg u s s e s  v o n  d e r  T e m p e r a t u r  fe s ts te lle n . D ie s e  
e rs tre c k e n  s ie l i  a u f  S t a l i lg u f i  v o n  d r e i v e rs c h ie d e n e n  
W e r k e n , d ie  im  B e r ic h t  m it  den  B u c lis t a b e n  0 ,  K  
u n d  M  b e zc ich n e t; w e rd e n , u n d  fa n d e n  b e i g e w o h n -  
l ie l ie r  T e m p e ra tu r , fe r n e r  b e i e in e r  s o lc h e n  vo n  1 0 0 " , 
2 0 0 ° ,  3 0 0 ° ,  4 0 0 ° ,  5 0 0 °  u n d  5 5 0 °  s ta tt . D ie  U n te r -  
s u c h u n g  d e r  S t i ib e  b e i 1 0 0 °  u n d  2 0 0 °  e r fo lg t o  in  
e in e m  B a d  v o n  P a l in in ,  d e sse n  T e m p e r a t u r  a u f  e in e  
so lc h e  H o h e  g e b r a c h t  u m l m o g lic h s t  d a r a u f  c rh a U e n  
w u rd e , d a fi m a n  u n n e lin ie n  d u rfte , d e r  S ta b  w e rd e  
z u r  m a lig e b e n d e n  Z e it  d ie  T e m p e r a t u r  vo n  1 0 0 °  b e zw . 
2 0 0 °  b e s itz e n . W a h r e n d  d e r  U n te r s u c lu m g  b e i 3 0 0 "  
b e fa n d e n  s ie l i  d ie  S t i ib e  in  e in e m  B a d e , w e lc h e s  u n g e fa h r  
zu  g le ic h e n  T e i le n  a u s K a l i -  u n d  N a t ro n s a lp e te r  b e sta n d . 
I i i  dem  g le ic h e n  W a rm e b a d  w u rd e n  d ie  U n te rs u c h u n g e n  
b e i 4 0 0 ° ,  5 0 0 °  u n d  5 5 0 °  v o rg c n o m m e n .

D ie  F la u p te rg e b n is s c  s e in e r  U n te rs u c h u n g e n  fa B t  
d e r V e r f a s s e r  u n te r  A u B e r a c h t la s s u n g  k le in e r  A b -  
w e ic liu n g e n  w ie  f o lg t  z u s a m m e n :

1. D io  d u r c h s c h n it t l ic h e n  Z u g f e s t ig k e it e n  w a c lis e n  
b is  g e g e n  3 0 0 °  C .  l i in  b e im  S t a l i l g u f i :

O  v o n  4 2 8 5  ( 2 0 °  C . )  b is  4 7 8 8  k g / q c m  ( 3 0 0 °  C .)
K  „ 3 9 5 3  „  „ 4 2 4 2  ,, „

„ 3 7 8 8  „  „  4 3 1 9  „

E i n  e rh e b lic h e r  K in  Ilu B d e r  B c la s tu n g s d a u e r  z e ig t  
s ic h  b e i .d e r  T e m p e ra t u r  v o n  3 0 0 °  C . n o c h  n ic h t .

2 . D io  d u r c h s c h n it t l ic h e n  Z u g f e s t ig k e it e n  n e h in e n  
b e i h o h e re r  T e m p e ra t u r  a is  3 0 0 °  C .  ab, u n d  z w a r  
u n te r d e r g e w t ih n lic h e n  B e la s t u n g s d a u e r  vo n  ru n d  
e in e r  h a lb e n  S tu n d o  b e im  S t a h lg u B :

O  v o n  4 7 8 8  ( 3 0 0 °  C . )  a u f  2 6 9  L k g / q c m  (5 0 0 "  C .)
K  „  4 2 4 2  „  „ 2 0 4 3  ' „
M  „ 4 3 1 9  „  „  2 2 7 4  „

U n t e r  l i in g e r e r  B e la s t u n g s d a u e r  v o n  r a n d  8 b is  
12 S tu n d e n  t r i t t  e in e  V e n n in d e r u n g  d e r Z u g f e s t ig k e it  
e in , u n d  z w a r  b e i 5 0 0 °  C . f i i r  S t a h lg u B :

K  v o n  2 0 4 3  a u f  15G1 k g / q c m  
M „  2 2 7 4  „  1911 „

K u r  S t a h lg u B  O  w u rd e  d e r E in f lu f i  d e r  B e la s t u n g s 
d a u e r n ic h t  fe s tg e s te llt .

3 . D ie  E in z e lw e r t e  d e r Z u g f e s t ig k e i t  z e ig e n  f i i r  
S t a l i lg u f i  O  b e i  g e w o lin l ic h e r  T e m p e r a t u r  ( 2 0 °  C .)  d ie  
g e r in g s t e n  A b w e ic h u n g e n , b e i 3 0 0 °  C .  d ie  g r o f it e n ;  
f i ir  S t a h lg u B  K  b e i 1 0 0 °  C .  d ie  g e r in g s t e n  A b w e ic h u n 
g e n , b o i 2 0 0 °  C .  d io  g r o f it e n ;  f i i r  S t a h lg u B  M  d a g e g e n  
bei 2 0  ° C .  u n d  1 0 0  “ C . d ie  g ro f ite n  A b w e ic h u n g e n , 
d ie  a l le r d in g s  k le in e r  s in d  a is  d ie je n ig e n , w e lc h e  f i ir  
O  u n d  K  b e i 3 0 0  0 C . b e zw . 2 0 0 °  Ć .  g e fu n d e n  w u rd e n .

4 . D ie  d u r c h s c h n it t lic h e n  B ru c h d e h n u n g e n  n e h m e n  
ab b is  g e g e n  2 0 0 °  C . l i in  b e im  S t a h lg u B :

O  v o n  2 5 ,5  v . H .  (2 0 °  C . )  a u f  7 ,7  v .  H .  (2 0 0 °  C . )
K  „  2 9 ,0  „ „  „ 17, /  „  „
M  „  2 7 ,2  „ „  „ 1 5 ,2  „  „

D ie  Z i ih ig k e it  n im m t  s o m it  z u n iic h s t  ab , b e im  
M a te r ia ł O  s e h r  b e d e u te n d . E i n  E in f lu B  d e r  B e la s t u n g s 
d a u e r i s t  f i ir  200° C .  n ic h t  fe s t g e s t e l lt  w o rd e n .

5 . D ie  d u r c h s c h n it t l ic h e n  B rn c h d e h n n n g e n  n e h m e n  
iib e r 200°  C .  w ie d e r  zu , u n d  z w a r  b e i D u r c h f i ih r u n g  
der V e r s u c h e  m it  g e w o lin l ic h e r  B e la s t u n g s d a u e r  f i i r  
S t a h l g u B :

O  v o n  7 ,7  v . H .  (200 ° C . )  a u f  3 3 ,3  v. H . ( 5 0 0 °  C .)
K  „ 17, /  „ „ „  5 1 ,3  „ „
M  ,, 1 5 ,2  „  „ ,• 2 6 ,1  „

U n t e r  la n g e r e r  B e la s t u n g s d a u e r  z e ig t  s ic h  b e i 
S t a h lg u B  K : „ c  T H  T H

e in e  ffro B e ro  D e h n u n g  f i i r  3 0 0  . . . 2 3 ,8  g e g e n  1 9 ,0
„ 4 0 0  . .  . 3 8 ,5  .. 3 3 ,3

„ k le in e r e  „ „  5 0 0  . . . 4 1 ,4  ,, 5 1 ,3

be i S t a l i lg u f i  31: 

e in e  g r o f ie re  D e h n u n g  f i ir  4 0 0  . . . 2 3 ,1  „ 2 2 ,8
„ k le in e r e  „  „  5 0 0  . . . 1 9 ,5  „ 2 6 ,1

vir.S4

=2
=3

jap
■art
O?
C<v

rc

O  z w is c h e n  . 
K  „ .
M  „

O
K
M

bel 20 »C
y. n.

2 4 .5  u n d  2 6 ,5
2 8 .5  „ 2 9 ,7  
2 6 ,0  „  3 0 ,0

boi 500° C. 
t. H.

6. D ie  E in z e lw e r t e  d e r  B ru c h d e h n u n g e n  z e ig e n  
A b w e ic h u n g e n , w e lc h e  im  a llg e m e in e n  m it  s te ig e n d e r  
T e m p e ra t u r  w a c lis e n , za m  T e i l  a u f ie r o r d e n t l ic l i  s ta r k  
zu n e h m e n . E s  s c h w a n k e n  d ie  B r u c h d e h n u n g e n :

bel 200 ° C.
T. H,

6 ,9  un d  9 ,1
1 5 ,0  „  2 2 ,4
1 3 ,8  „ 16,5

bel 550° C. 
r .  H.

2 2 ,3  u n d  4 8 ,5  7 ,3  n n d  5 8 ,6
4 5 ,8  „ 5 4 ,5  —
2 3 ,5  „  2 9 ,4  -

7 . D ie  d u r c h s c h n it t l ic h e n  Q u e r s c h n it t s v e r m in d e -
ru n g e n  n e h m e n  b is  g e g e n  3 0 0 °  C .  ab , u n d  z w a r  b e i 
S t a h l g u B :

O  v o n  5 0 ,4  (20u C . )  a u f  1 5 ,8  v .  H .  ( 3 0 0 °  C .)
K  „  5 6 ,1  „ 4 9 ,4  „  „
M  i- 4 8 ,7  „  „  3 4 ,/  „  „

8 . D a r u b e r  h in a u s  n e h m e n  d io  Q n e r s c h n it t s v e r -  
m in d e ru n g e n  w ie d e r  zu , u n d  z w a r  b e i den  V e r s u c h e n  
m it  g e w o l in l ic h e r  B e la s t u n g s d a u e r  f i i r  S t a h lg u B :

O  v o n  1 5 ,8  ( 3 0 0 0 C . )  b is  4 4 ,6  v . H .  (3 0 0 "  G .)
K  „  4 9 ,4  „ „  / 5 ,7  n „
M  „ 3 4 ,7  „ „ 4 2 ,1  „ „

U n t e r  la n g e r e r  B e la s t u n g s d a u e r  z e ig t  s ic h  bei 
S t a h lg u B  K :

Q uerschnitts- 
T erm lndcr fiir

e in e  g r o f ie r e  3 0 0 °  C . . .
4 0 0 "

„  k le in e r e  5 0 0 °  „ . .
b e i S t a h lg u B  M  : 

e in e  k le in e r e  3 0 0 °  „  . . . 2 8 ,1
4 0 0 "  „  . . .  3 2 ,7
5 0 0 "  „ . . . 3 1 ,1

5 2 .8  g e g e n  4 9 ,4  v . H .
6 3 .8  
5 7 ,0

5 8 .0
7 5 .7

3 4 .7
36.1
42 .1

9 . D ie  E in z e lw e r t e  d e r Q u e r s c h n it t s v e r m in d e ru n g c n  
z e ig e n  e rh e b lic h e  A b w e ic h u n g e n , so  w ie  u n te r  Z i f f e r  0 
h in s ic l i t l i c h  d e r B ru c h d e h n u n g e n  v e r m e r k t  is t .  E s  
s c h w a n k e n  d ie  Q u e r s c h n it t s v e r m in d e r u n g e n :

bel 20® C. bet 2000 C.
y. H T. II.

0  zwischen . . 4 6 ,9 nnd 5 2 ,9 15,1  und 16,1
bp K w . 55 ,1 n 5 7 ,0 4 3 ,6  y, 5 5 ,7

M . 4 4 ,6 n 5 1 ,6 3 4 ,4  „ 3 9 ,8

cc . hel 500° 
V . II.

C. bel 550® C. 
T. H.

5 0 Jł ( . 3 2 ,2 und 6 8 ,5 17,2  und 7 2 ,0
Ui K . 7 1 ,3 n 7 9 ,3 —
:3 J l » . 3 9 ,8 4 3 ,6 —

10. D ie  u n te r  Z i f f e r  4  b is  9 e n th a lte n e n  F e s t -  
s te llu n g e n  z e ig e n , d a B  e in  S t a h lg u B ,  d e r  b e i g e w o h n - 
l ic h e r  T e m p e ra t u r  in  H in s ic h t  a u f  s e iu e  Z i ih ig k e i t  a is  
e in  s e h r  g u t e s  u u d  r e c h t  g le ic h a r t ig e s  M a te r ia ł c r -  
s c h e in t , s ic h  b e i h o h e re r  T e m p e ra t u r  w e n ig  z a h  u n d  
s e h r  u n g le ic h a r t ig  v e r h a lt e n  k a n n ;  in s b e s o n d e re  g i l t  
d ie s  vo m  M a te r ia ł 0 ,  d e sse n  d u r c h s c h n it t l ic h e  B r u c h -  
d e h n u n g  v o n  2 5 ,5  v . H , a u f  7 ,7  v . H . ,  a ls o  a u f  0 ,3  
s in k t ,  w a h re n d  d ie  D e h n u n g  d e s  M a t e r ia ls  K  vo n  
2 9 ,0  v . H .  n u r  a u f  1 7 ,7  v .  H . ,  d . i. a u f  n u r  0 ,6 1  
z u r u c k g e h t .

Im  A n s c h lu B  a n  d ie se  E r g e b n is s e  w e is t  d e r  V e r -  
fa s s e r  d a r a u f  l i in ,  d a B  d ie  b is h e r ig e n  u n d  z u r z e it  n o ch  
m a B g e b e n d e n  P r i i f u n g s -  u n d  L ie f c r u n g s v o r s c h r i f t e n  
fu r  E is e n  u u d  S t a h l  M in d e s t z a h le n  f i i r  d ie  B r u c l i -  
d e h n n u g  fe s ts e tze n , w e lc h e  d u rc h  U n te r s u c h n n g  des 
M a t e r ia ls  b e i g e w o h u lic h e r  T e m p e ra t u r  z u  e rm itte ln  
i s t .  E r  hb.lt d ie s  g e g e n iib e r  M a t e r ia ł  f i i r  d e n  B a u  v o n  
D a m p f k e s s e ln ,  D a m p ’fg e fa f ie n , R o h r le it u n g e n  u sw ., 
w e lc h e  G e g e n s ta n d e  im  J ie t r ie b  e in e  l ió h e re  T e m p e ra t u r  
a n n e h m e n , u n d  v o n  d e n e n  n a tu rg e m iif l v e r la n g t  w e rd e n  
m u fi, d a fi s ie  in  d ie s e m  Z u s t a n d e  v o l le  W id e r s t a n d s -
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e n t
sp rechend

einer
Y erm in-
deruug

auf

J
3.8 ; 

1 j
1,6
1

1.8 ;

f a h ig k e it  b e s itze n , f i i r  m e h r o d e r  m in d e r  u n r ic h t ig .  i 
N a c h  d e n  V e r s u c h s e rg e b n is s e n  b e tra g t  d ie  B r u c h -  1 
d e h n u n g , d . i .  d a s  M a B  d e r  Z i i ł i ig k e i t ,

bul gcw Shnl. b e l „0 0 „ C.
Tem peratu r

fu r  d e n  S t a h lg u B  O  2 5 ,5  v . H .  7 ,7  v. H .

» „  » K  2 9 ,0  „ 17, ( ,,

» » n M  2 7 ,2  „ 1 5 ,2  „

I m  k a lt c n  Z u s ta n d e  b le ib t  d a s  M a t e r ia ł  O  n ic h t
w e it  h in t e r  d c m  M a t e r ia ł K  z u r i ic k ,  w o h l a b e r is t  d ie s  
v o n  2 0 0 0 C . d e r F a l i ,  H i e r  b e t r a g t  d io  D e h n u n g  v o n  
0  e rh e b lic h  w e n ig e r  a lś  d ie  H i i l f t e  d e r je n ig e n  v o n  K .

D ie  A b lia t id łu n g  s c h l ie f it  m it  den  W o r t e n :  „ D ie  
T e c h n ik  w ir d  den U m s ta n d  s c h a r f  in s  A u g e  zu  fa sse n  
h a b e n , d a li  b e i D a m p f k e s s e ln  u n d  d e rg l.  n ic h t  den 
F e s t ig k e it s e ig e n s c h a f t e n  d es M a te r ia ls  b e i g e w o h n lic h e r  
T e m p e ra tu r , s o n d e rn  d e n je n ig e n  b e i h o h e rc r  T e m p e ra tu r  
d ie  g r o f ie r e  B e d e u tu n g  zu k o m m t. D a s  fo lg t  n ic h t  b lo fi 
au s den  E r g c b n is s c n  d e r v o r lie g e n d e n  Y e r s u c h s a r b e it ,  
so n d e rn  a u c h  a u s  d e r  s c h o n  la n g e  b e lcan n te n  » B la u -  
b r iic h ig k e it <  d e s s c h m ie d b a re n  E is e n s . “

D ie  v o rste h e n d  m itg e te ilte n  V c rs u c h s e rg e b n is s e  
v e r a n la f lte n  d a s W e r k ,  w e ic h e s  d en  S t a h lg u B  O  g c -  
l ie f c r t  h a tte , d ie  D u r c h f i ih r u n g  v o n  W r s u c h e n  m it  
e in e m  a n d e rn  S t a h lg u f i  s e in e r  E r z e u g u n g  zu  b e a n tra g e n . 
D ie s e  V e r s u c h e  s in d  b e i den T e m p e ra lu re n  v o n  2 0 u, 
1 0 0 ° , 2 0 0 ° ,  3 0 0 ° ,  4 0 0 °  u n d  5 0 0 °  d u r c h g e f iih r t  w o rd e n ; 
i ib e r  d ie  E r g e b n is s e  d e rs e lb e n  b e r ić h te te  C . B a c h  in  
d e r o b e n g e n a n n te n  Z e it s c h r i f t  u n te r  dem  12. M a rz  1 904  
u n d  w ir  e n tn e h m e n  s e in e n  A u s f i ih r u n g e n  fo lg e n d e s :  

D e r  neu  g e lie fe r te  S t a h lg u B ,  w e lc h e r  zu m  U n te r -  
s c h ie d  v o n  dem  f r iih e re n  d e sse lb e n  W e r k e s  m it  Ob b e- 
z e ic h n e t  w u rd e , z e ig t e  e in e  w e it  g e r in g e r e  V e r m in d e ru n g  
d e r Z i ih ig k e it  b e i h ó h e re r  T e m p e ra tu r .  E s  e rg a b  s ic h  
n a m l ic h :

a l le r d in g s  z u  d en  a l le r b i l l ig s t e n  g e h o re n , d ie  iib e rh a u p t 
y o rk o m m e n , b e tru g e n  f i i r  1 tk m  im  B in n e n v e r k e h r :

Y erm lnderung der

B ru c h d e h n u n g  vo n  

d. i.

2 7 ,9  a u f  1 5 ,5  ( 1 0 0 °  C .)  
i  

1,8

Q u e r s c h n it t s v e r r in g e r u n g  v o n  5 7 ,0  a u f  4 0 ,6  (2 0 0 °  0 .)

d. i. 1
1,4

D a s  M a t e r ia ł  O b is t  d a h e r  f i i r  D a m p fro h r le itu n g e n  
u sw . w e g e n  s e in e r  v ie l  g ro B e re n  Z i ih ig k e it  b e i d en  
B e tr ie b s te m p e ra tu re n  w e it  g e e ig n e te r  a is  d a s  M a te r ia ł O . 
Im  u b r ig e n  s p re c h e n , w ie  B a c h  h c r v o rh e b t , au ch  d ie se  
E r g e b n is s e  a u fs  neue  d a f iir ,  d a B  b e i D a m p fk e s s e ln  u n d  
d e rg le ic h e n  n ic h t  d e r  Z a h ig k e i t  de s M a te r ia ls  b e i g e 
w o h n lic h e r  T e m p e ra tu r , s o n d e rn  d e r je n ig e n  b e i  l i i jh e r c r  
T e m p e ra t u r  d ie  g ro B e re  B e d e u tu n g  zu k o m m t.

Ć b e r  d ie  E r m i i f i i g u n g  d e r  E i s e n b a l m g i i t e r t i i r i f e .

W i r  w a re n  b is h e r  in  b e tre ff  d e r  E is e n b a h n g iit e r -  
t a r ife  in  d e n  V e r e in ig t e n  S ta a te n  y o r n e h m lic h  a u f  in -  
d u s t r ie l le  Q u e lle n ,. in s b e s o n d e re  a u f  d ie  A n g a b c n  des 
In g e n ie u r s  M acco  a n g e w ie se n , u n d  in fo lg e d e s s e n  s in d  
d ie  m itg e te ilte n  iib e ra u s  n ie d r ig e n  S a t z e  v o n  den  d e r P r e u 
B is c h e n  S ta a ts b a h n v e r w a lt u n g  n a h e ste h e n d e n  O rg a n e n  
m c h r fa c h  in  Z w e if e l  g e zo g e n  w o rd e n . M it  R i i c k s ic h t  
a u f  d ie  am  4 . M a r z  d . J .  s ta ttg e h a b te n  Y e r h a n d lu n g e n  
im  Ł a n d t a g e  iib e r  d ie  E r m a B ig u n g  d e r  E is e n b a h n -  
g i it e r t a r if e  w a r  es d a h e r n u r  s e h r  e rw iin s e k t, d a B  d ie  
N r .  10 d e r  Z e it u n g  d e s  V e r e in s  d e u ts c h e r  E is e n b a h n -  
y e rw a ltu n g e n  u n te r dem  T i t e ł  „ N e u e re  U n te rs u c h u n g e n  
iib e r  d ie  G iit e r t a r if e  d e r n o rd a m e r ik a n is c h e n  B a h n e n "  
e in e n  a u s f i ih r l ic h e n  A r t i k e l  v o n 'G e h e im r a t  v .  d . L e y e n  
b ra e lite , w e lc h e r  d ie  b is h e r ig e n  A n g a b e n  im  w e se n t- 
ł ic h e n  b e s ta t ig t  u n d  u . a. fo lg e n d e s  m it t e i l t :  D ie  
K o h le n t a r i f e  d e r  C h e s a p e a k e -  u n d  O h io b a h n , w e lc h e

1 8 9 4
189 8
190 2

f i i r  d ie  A u s f u h r :

1 894
189 7

1 ,2 7  P f .  
0 ,9 4 9  •„ 
1,020 „

0 ,4 2 0
0 ,8 5 4

A u c ł i  v .  d . L e y e n  e rw a h n t  h ie rb e i d ie  A n g a b e , 
da B  s o g a r  im  J a h r e  1 8 9 7  K o h le n  v o n  O li io  n a c h  dem 
O b e re n  S e e  a u f  e in e  E n t f e r n u n g  v o n  1 3 0 0  b is  1 4 0 0  km  
zu  e in e m  F r a c h t s a t z  v o n  0 ,1  P f .  f i ir  1 t k m  befor- 
d e rt  se ie n .

W e r d e n  d ie se n  S a t z e n  d ie  E in n a h m e n  fu r  1 tkm  
g c g e n iib e rg e s t e llt ,  w e lc h e  a u f  d en  p r e u B is c h e n  S ta a ts -  
b a h n e n  s e it  e in e r  R e ih e  v o n  J a h r e n  n u r  e in e  g a n z  
g e r in g f i ig ig e  A b n a h m e  ze ig e n , d ie  in  e rs te r  R e ih e  von 
d e r E in f i i l i r u n g  d e s  R o h s t o f f t a r ifs  h e r r iih r t ,  n a m l ic h :

1 8 9 6 /9 7
1 8 9 7 /9 8
18 9 8 /9 9
1899
1901
1 9 0 2

3 ,7 5  P f .  
3 ,7 0  „  
3 ,6 3  „
3 .5 5  „
3 .5 5  „ 
3 ,5 4  „

d a n n  w ir d  d em  v o n  den A b g e o rd n e te n  D r .  F r ie d -  
b e rg  u n d  F r e ih e r r n  v o n  Z e d l i t z  im  A b g e o rd n e te n h a u s e  
e in g e b ra c lite n  A n t r a g  a u f  e in e  p la n m a f i ig e  H e ra b - 
s e tz u n g  d e r G u t e r ta r ife  f i i r  M a s s e n p ro d u k te  d ic  B e - 
r e c h t ig u n g  n ic h t  a b g e s p ro c h e n  w e rd e n  k o n n e n .

D ie s e r  A n t r a g  f in d e t  iib e rd ie s  e in e  s e h r  w irk s a m e  
U n te r s t u tz u n g  d u rc h  n a c h fo lg e n d e  o ff iz io s e  M it te ilu n g  
d e r „ B e r l in e r  P o l i t i s c l ie n  N a c h r ic h t c n “ :

„ I n  den  2 0  J a h r e n .  v ó i i  1 8 8 2 /8 3  b is  1 9 0 2  hab en  
d ie  p r e u B i s c h e n  S t a a t s b a h n e n  e i n e n  G e s a m t -  
b e t r a g  v o n  n a h e z u  7-/3  M i l l i a r d e n  J l a r k ,  
a ls o n a h e z u  so  v ie lU b e r s c k u f lg e l ie f e r t ,  w ic d ic E is e n b a h n -  
k a p it a ls c h u łd  1 9 0 2  m it  ru n d  8 M il l ia r d e n  M a r k  b e trug. 
N a c h  A b z u g  d es B e d a r fs  z u r  Y e r z in s u n g  de s je w e ilig e n  
B e t r a g e s  d ie s e r  S c h u ld  b l ie b  z u  a n d e rw e ite r  V e rw e n - 
d u n g  n o c h  e in  R  e i  n  u  b e r  s c l i u  fi v o n  m e h r  a i s  
4  M i l l i a r d e n  M a r k .  E s  k o n n te n  a u s d ie se n  R e in -  
iib e rs c h u s s e n  a u B e r  d e r  Z u f i ih r u n g  v o n  2 1 5  M illio n e n  
M a r k  zu  dem  D is p o s it io n s f o n a s  d e r  E is e n b a h n e n  uber 
e in e  M il l ia r d e  M a r k  S c h u ld e n  g e t i lg t  n n d  2 ,8  M ill ia rd e n  
M a r k  z u r  D e c k u n g  a n d e rw e ite r  e ta t s m iiB ig e r  A u sg a b e n  
y e rw e n d e t  w e rd e n .“

B e i  d ie s e r  g ł i in z e n d c n  L a g e  d e r P r e u B is c h e n  S ta a ts -  
e is e n b a h n v e rw a lt u n g , u n d  n a c h d e m  s e lb s t  w a h re n d  des 
w ir t s c h a f t l ic h e n  R i ic k g a n g e s  d e r  le tz te n  J a h r e  die 
E is e n b a h n e in n a lim e n  d e n  f in a n z ie l lc u  A n fo rd e ru n g e n  
in  b e z u g  a u f  d ie  V e r z in s u n g  u n d  r e g e lm a f iig e  T i lg u n g  
d e r  E is e n b a h n s c h u ld ,  s o w ie  a u f  den B e d a r f  an Z u - 
s c h iis s e n  f i ir  d ie  e ig e n t lie h e n  S ta a ts v e rw a ltu n g s a u s g a b e n  
in  V o lle m  U m fa n g e  g e n iig t  h a b e n , d iir f t e  w o h l e n d lic h  
d e r Z e it p u n k t  g e k o m m e n  s e in , b e i a l le r  A Y a h ru n g  des 
f in a n z ie lle n  S ta n d p u n k t e s , d ie  w ir t s c h a f t l ic ł ie n ln t e r e s s e n  
m e h r  a is  b is h e r  zu  ih re m  R e c h t  k o m m e n  zu  lassen . 
D ie s e r  Z e it p u n k t  w ir d  um  so  w e n ig e r  n o c h  w e ite r  h in - 
a u sg e s c h o b e n  w e rd e n  k o n n e n , a is  d e r  W e ttb e w e rb  des 
A u s la n d e s  e in e  V e r b i l l ig u n g d e r  G iite rb e fó r d e ru n g b e h u fs  
E r m a B ig u n g  u n se re r  P r o d u k t io n s k o s t e n  g e b ie te r is c h  
fo rd e rt .

D a  iib e rd ie s  m it  d e r E i n f i i l i r u n g  d e r  W a g e n  von 
h o h e r  T r a g f a h ig k e i t  u n d  S e lb s t e n t la d u n g  -fu r B e - 
fo r d e ru n g  d e r M a s s e n g iite r  in  g e s c h lo s s e n e n  Z i ig e n  der 
A Y e g  g e g e b e n  is t ,  d u rc h  d ie  d a m it  y e rb u n d e n e  erheb- 
lic h e  V e r m in d e r u n g  d e r  B e tr ie b s a u s g a b e n  d ie  M itte l zu 
e in e r  T a r i f e r m iiB ig u n g  zu  g e w in n e n , o h n e  d ie  B e tr ie b s -  
iib e rs c h iis s e  zu  b e e in tr iic h t ig e n , so  d iir f te  es v o n  W ic l i -  
t ig k e i t  s e in , den A n t r a g  F r ie d b e r g - Z e d l i t z  t u n l ic h s t  zu 
u n te rs t iitze n . Y . - C .
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Deutsclil.inds AnBenhnndel in Maschinen.
D ie  B e s t re b u n g e n  de s d e u ts c lie n  M a s c h in e n b a u e s , 

den  A b s a t z  s e in e r  E r z e u g n is s e  im  A u s la n d  zu  v e r -  
m e h re n , s in d  n ic h t  o h n e  E r f o l g  g e w e s e n . W i r  e n t- 
ne h m e n d em  G e s c h a f ts b e r ic h t  a e s  Y e r e in s  d e u ts c h e r  
M a s c h in e n b a u -A n s ta lt e n  d ie s b e z i ig l ic h  d ie  n a c h s te h e n - 
den  A u s f i ih r u n g e n :

D e u t s c h la n d s  g e s a m te  M a s c h in e n a u s fu h r  h e t r n g :

g e g e n  d a s g e g e n  d a s
t V o r j a h r t Y o r j a h r

1 8 9 3 9 5  9 5 8
o / ó  

+  1 0 , 9 1 8 9 9 2 2 4  6 5 9 +  1 7 , 8
1 8 9 4 1 2 4  9 9 8 +  3 0 , 3 1 9 0 0 2 4 0  3 6 8 +  7
1 8 9 5 1 3 6  6 5 0 +  9 , 0 1 9 0 1 2 2 0  1 9 3 -  8 , 4
1 8 9 6 1 6 1  6 2 7 +  1 8 , 3 1 9 0 2 2 2 4  7 8 3 +  2 , 1
1 8 9 7 1 7 1  1 7 2 +  5 , 9 1 9 0 3 2 5 5  3 8 3 +  1 9 , 6
1 8 9 8 1 9 0  7 0 3 +  1 1 , 4

1893 1903
t °/o t "/o

B e l g i e n ..................... 5  1 2 5  = 5 ,3 1 5 1 1 3 =  6 , 4
F r a n k r e ic h  . . . . 10 125  = 1 0 ,5 2 9  2 7 6  =  1 2 ,3
G r o B b r it a n n ie n  . . 3  6 5 2  = 3 ,8 22  5 5 6  =  9 ,6
I t a l i e n ...................... 3  8 9 6  = 4 15 7 6 0  =  6,6
N ie d e r la n d e  . . . 5 2 1 1  = 5 , 4 15  0 6 5  =  6,3
O s t e r r e ic h - U n g a r n 16 5 1 0  = 1 7 ,2 25  3 0 6  =  10,7
R n B l a n d ..................... 12 6 1 5  = 13,1 3 6  6 7 1  =  1 5 ,5
S c h w e i z ...................... 6 6 9 2  = 6 ,9 8 7 3 1  =  3 ,7
S p a n i e n ..................... 1 3 6 0  = 2 1 1 7 5 9  =  5
V e r e in ig t e  S ta a te n 1 9 6 5  = 2 3  8 7 4  =  1 ,7
S i id -  u n d  M it te l-

A m e r i k a . . . . 5  5 5 8  = 5 , 8 8 1 8 6 =  4,1
3 3 4  = 0 , 3 6 8 6 4 =  2, 9

A s i e n ........................... 3  3 3 2  = 3 ,4 13 16 8  =  5 ,5

A n  d e r E i n f u h r  n a c h  D e u t s c h la n d  w a re n  b e t e i l ig t :

D ie  le t z t j i ih r ig e  M a s c h in e n a u s fu lir  s t e l l t  s o m it  d ie  
h o ch ste  b is  je t z t  e rre ic h te  Z if f e r  d a r. W e lc h e  Y e r -  
s e h ie b u n g e n  in  den A b sa tz g e b ie te n  im  le tz te n  J a h r z e h n t  
e iu g e trc te n  s in d , le h r e n  d ie  f o lg e n d c n  A n g a b e n . E s  
e n tfie le n  von  u n se re r M a s c h in e n a u s fu h r  a u f :

Ó s te r r e ic h -U n g a r n , d a s  im  J a h r e  189 3  n o c li an 
d e r S p it z e  u n se re r  M a s c h in e n a b n e h m e r m a rs c h ie rte , 
s te h t  h eute  a n  d r it t e r  S t e l le ,  w a h re n d  d ie  e rs te  S te lle  
je t z t  s c h o n  s e it  e in e r  R e ih e  v o n  J a h r e n  v o n  R u f ila n d  
e in g e n o m n ie n  w i r d ;  u n sc re  M a s c h in e n a u s fu h r  n a ch  d e r 
S c h w e iz  h a t s ic h  in  dem  J a h r z e h n t  e ffe k t iv  n u r  um  
e tw a 3 0  %  g e h o b e n , u n d  d e r A n t e i l  d e r S c h w e iz  an 
u n serm  M a s c h in e n e x p o r t  i s t  in  d ie s e r  Z e it  fa s t  a u f  d ie  
I la l f t e  z u r i ic k g e g a n g e n .  E i n e  g a n z  b e d eu ten d e  S te ig e -  
rttn g  h a t  u n se re  A u s f u h r  n a c li  G ro B b r it a n n ie n  e r f a h r e n ; 
d ie  M e n ge  d e r d o r t h in  a u sg e f iih r te n  M a s c h in e n  is t  um  
m e h r a is  d a s  S e c h s fa c h e  g e s t ie g e n , w o d u rc h  E n g la n d  
von  d e r  n e u n te n  a n f  d ie  v ie r te  S t e l le  u n te r  u n se re n  
A fa sc h in e n a b n e h m e rn  v o r g e r i ic k t  i s t ;  a u c h  d ie  A u s f u h r  
nach  F r a n k r e ic h  u n d  n a c h  I t a l ie n  h a t  e r f r e u lic h e  S te ig e -  
ru n g e n  a u fz u w e is e n .

W a h r e n d  d ie  A u s f u h r  s e it  1 8 9 3  a u f  m e h r  a is  das 
Z w e ie in h a lb fa c h e  a n g e w a c h se n  is t ,  s t ie g  d ie  M a sc h in e n - 
c in f u h r  b is  zu m  v e r flo s se n c n  J a h r e  —  n a c h d e m  s ie  
um d ie  Ja h rh u n d e r tw e n d e  a l le r d in g s  w e s e n t lic h  h o h c r  
g e stie g e n  w a r  —  um  e tw a  d ie  H a lf t e  d e r d a m a lig e n  
E in fu h r .

D ie  M a s c h in e n e in fu h r  b e t r u g :

g e g e n  daa g e g e n  das
t Y orjahr t Y orjahr

°!o %

1 8 9 3 4 0  8 . 8 9 +  8 , 1 1 8 9 9 9 5 1 1 1 +  1 4
1 8 9 4 4 4  3 0 6 +  8 , 2 1 9 0 0 1 0 0  7 9 4 +  5 , 9
1 8 9 5 4 7  0 3 8 +  6 , 1 1 9 0 1 6 9  7 5 1 —  3 0 , 8
1 8 9 6 6 0  1 2 7 +  2 7 , 8 1 9 0 2 5 2  2 3 0 —  2 5 , 1
1 8 9 7 7 0  4 0 2 +  1 6 , 6 1 9 0 3 6 1  0 0 8 +  1 4 , 7
1 8 9 8 8 3  4 5 7 +  1 8 , 5

G ro B b r it a n n ie n  . . 
O s t e r r e ic h -U n g a r u
S c h w e iz ......................
Y e r .  S ta a te n  . . .

1893 

t °/o
27  0 3 8  =  6 5 ,8

1 3 3 9  —  3 ,3  
3  9 7 1 =  9,6
2  6 4 0 =  6 , 4

1903 

‘  °/° 
2 5  3 1 6  =  4 5 ,8  

3 1 7 2 =  5 , 7 
5  3 9 3 =  9, 8 

1 3 1 1 1 = 2 3 , 7

G r o B b r it a n n ic n s  M a s c h in e n e in fu h r  n a c h  D e u t s c h 
la n d  i s t  so m it  n ic h t  n u r  v e r h a lt n is m a B ig  g a n z  b ed e u ten d  
z u r iic k g e b lie b e n , so n d e rn  a u ch  e ffe k t iv  z u r i ic k g e g a n g e n , 
u n d  z w a r  h a t  in  d e r I la u p t s a c h e  A m e r ik a  m it  s e in e r  
s ta rk e n  E in f u h r  v o n  la n d w ir t s c h a ft l ic h e n  M a s c liin e n  
G r o B b r it a n n ie u  y e r d r i in g t .  Im  J a h r e  1 9 0 2  w a r  d a s 
V e r h ś ilt n is  e in  f i i r  G r o B b r it a n n ie n  n o ch  u n g iin s t ig e re s , 
d a  in  d ie sem  v o n  u n se re r M a s c h in e n e in fu h r  n u r  4 0 ,6  “/o 
a u f  G ro B b r it a n n ie n , u n d  3 0 ,3  °/o a u f  d ie  V e r e in ig te n  
S ta a te n  e n tfie le n .

D ie  A u s f u h r  la u d w ir t s c h a ft l ic h e r  M a s c h in e n  und 
G e ra te  h a t  in  den Y e r e in ig t e n  S ta a te n  e in e n  g a n z  
be d e u ten d e n  U m f a n g  a n g e n o m m e n ; s ie  is t  v o n  4 '/ i  M i l 
lio n e n  D o lla r s  A Y e rt  im  J a h r e  1 8 9 3  a u f  n ic h t  w e n ig e r  
a is  2 3  M ill io n e n  D o lla r s  im  J a h r e  1 9 0 3  g e s t ie g e n , in  
w e lc h e m  J a h r e  s ie  ru n d  19 %  d es W e r t e s  d e r g e sa m te n  
E is e n -  u n d  M a s c h in e n a u s fu h r  des Ł a n d e s  re p r iis e n t ie r te , 
w a h re n d  in  D e u t s c h la n d  d ie  g e sa m te  M a s c h in e n a u s fu h r  
s ic h  a u f  2 4  %  des W e r te s  d e r S u m m ę  d e r A u s f u h r  
an E is e n  un d M a s c h in e n  s te llt .  Y o n  e u ro p a isc h e n  
L a n d e r n  is t  R u B la n d  d e r s t i ir k s t e  A b n e h m e r  a m e ri-  
k a n is c h e r  la n d w ir t s c h a ft l ic h e r  M a s c h in e n  u n d  G e r a t e ;  
n a ch  a m t lic h e r  S t a t i s t ik  w u rd e n  im  J a h r e  1 9 0 3  d o rt h in  
v e r s c h ic k t  f i i r  3 ,6  M il l io n e n  D o l la r s ,  d a n n  fo lg e n  F r a n k 
re ic h  m it  2 ,9  M il l io n e n , D e u t s c h la n d  u n d  G ro B b r it a n n ie n  
m it  je  1 ,7  M il l io n e n  D o l la r s ;  n a c h  B r it is c h - N o r d a m e r ik a  
g in g e n  f i i r  3 ,6 , n a c h  A r g e n t in ie n  f i ir  3 ,8  u n d  n a ch  
A u s t r a lie n  f i i r  1 ,6 . M il l io n e n  D o l la r s  a m e r ik a n is c h e r  
la n d w ir t s c h a ft l ic h e r  M a s c h in e n  u n d  G e ra te .

Z o l l b c h a n d lu n g  d e u t s c h e r  M a s c l i in e n  l n  «leii 

Y e r e i n i g t e n  S t a a t e n .

D e r  E r f iu d e r  e in e r  S p e z ia h n a s c h in e  lia tte , n a ch d e m  
e r u n te r  A u fw e n d u n g  v o n  M iih e  u n d  u n te r g ro f ie n  
K o s t e n  in  e in e r  d e u tsch e n  M a s c h in e n  f a b r ik  d ie  e rste n  
M a sc h in e n  g lu c k l i c h  f c r t ig g e s t e l l t  h a tte  u n d  m it  dem  
V e r tr ie b  d e rs e lb e n  in  D e u t s c h la n d  au ch  b e g o n n e n  w a r, 
d e n  W u n s c l i ,  d ie  M a s c h in e  a u ch  im  A u s la n d e , d a ru n te r 
d ie  Y e r .  S ta a te n , zu  v e r k a u fe n .  Z u  d ie sem  Z w e c k  l ie f i  
e r v o n  d e r b e tre ffe n d e n  M a s c h in e n fa b r ik  e in e  w e ite re  
P ro b e m a s c h in e  a n fe rt ig e n  u n d  s c h ic k t e  d ie se  n e b st 
e in e r  v o n  dem  a m e r ik a n is c h e n  K o n s u l  se in e s  B e z ir k s  
le g a lis ie r t e n  R e c h n u n g  n a c h  N e w 'Y o r k .  D a s  G e w ic h t  
d e r M a s c h in e  w a r  6 5 0  k g  u n d  d e r v o m  E r f in d e r  an  
d ie  d e u tsch e  M a s c h in e n fa b r ik  g e z a li lt e  R e c h n u n g s -  
b e t r a g , d e r a u c h  dem  a m e r ik a n is c h e n  K o n s u l  n a c h -  
g e w ie se n  w u rd e , b e tru g  146 0  J t.

A i s  d e r E r f in d e r  a u f  dem  Z o lla m t e  in  N e w  Y o r k  
d ie  M a s c h in e  in  E m p f a n g  n e h m e n  w o llt e , w u rd e n  ih m  
s e h r  in s  e in z e ln e  g e lie n d e  F r a g e n  iib e r  d e n  Z w e c k  d e r 
M a s c h in e  u n d  ih r e n  M a r k t p r c is  in  D e u t s c h la n d  v o r -  
g c le g t .  D e r  E r f in d e r  se tzte  h ie r a u f  d e n  Z w e c k  u n d  
d ie  L e is t u n g s f a h ig k e it  d e r M a s c h in e  a u se in a n d e r  u n d  
e r k li ir t e  w e it e r ,  aa(5 er b e zw . se in e  F i r m a  v o n  d ie s e r  
S p e z ia lm a s c h in e  s c h o n  e in ig e  v e r s c h ie d e n e r  G ro B e  u n d  
B a u a r t  in  D e u t s c h la n d  v e r k a u ft  h a b e , u n d  d e r h ie rb e i 
e r z ie lt c  P r e is  e in  um  e tw a  1 00  °/o h o h e re r  a is  d er 
H e r s t e l lu n g s p r e is  g e w e s e n  se i, w o b e i w ie d e ru m  R a b a t t e  
v o n  e tw a  2 5  %  a u f  den G e s a m tp re is  b e w i l l ig t  w o rd e n  
w a re n .

D a s  E r g e b n is  d ie se r , n a t i ir l ic h  d e r W a h r h e it  g e 
m a B  a b g e g e b e n e n  E r k l i i r u n g  w a r , d a B  f u r  d ie  M a s c h in e  
e in  4 5  p r o z e n t ig e r  W e i t z o l l  f i i r  den  B e t r a g  v o n  2 2 1 0  JI 
m it  9 9 4 ,5 0  J i  s o w ie  f i i r  d ie s e lb e  S u n n n e  e in e  S t r a f e
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v o n  4 8  »/<. m it  1 0 6 0 ,8 0  J l ,  a ls o  zu sa m m e n  2 0 5 5 ,3 0  J l, 
e rh o b e n  w u rd e .

W i r  w o lle n  h ie r  n ic h t  in  e in e  E r o r t e r u n g  d a r iib e r  
c in t r e t e n ,  ob d e r P r e i s ,  d e r  in  D e u t s c h la n d  v o n  dem  
E r f in d e r  d u rc h  W e it c r v e r k a u f  s c h o n  e r z ie lt  w a r , o de r 
d e r  P r e is ,  den  er t a ts i ic h l ic h  d e r lie fe rn d e n  M a s c h in e n 
f a b r ik  b e z a h lt  h a t, be i d e r  Z o llb e m e s s u n g  z u g ru n d e  zu  
le g e n  w a r ;  d e r E r f in d e r  h a t  jc d e n f a l l s  in g u t e m  G la u b e n  
g e h a u d e lt ,  d a li  se in e  d u rc h  Y o r le g u n g  d e r  O r ig in a l-  
r c c h n u n g  d e r lie fe rn d e n  M a s c h in e n fa b r ik  e rh a rte te  A n -  
g a b e  d ie  r ic h t ig e  se i u n d  g e n iig e . E r  is t  b e g r e if l ic h e r -

j w e ise  au ch  d e r  M e in u n g  g e w e s e n , d a fi G e w in n e , d i e '  
! er b e i dem  V e r k a u f  d e r M a s c h in e  g e m a c h t  h a tte , und 

d ie  le d ig l ic h  in  e in e m  E n t g c l t  f i ir  s e in e  E r f in d u n g  und 
d ie  d u rc h  ih r e  w e ite re  V e r f o lg u n g  e n tsta n d e n e n  A u s -  
la g e n  b e sta n d e n  h a b e n , n ic h t  d e r  Z o l la b g a b e  un ter- 
lie g e n .

V e r g le ic h s w e is e  s e i a u c h  n o c h  b e m e r k t , d a fi der 
Z o l l ,  d e r  b e i d em  u m g e k e h rte n  Y o r g a n g c ,  d. h .  b e i der 
E in f u h r  d e r M a s c h in e  v o n  A m e r ik a  n a c li  D e u tsc h la n d , 
v o n  d e r  d e u tsch e n  Z o llb e h o rd e  b e re c h n e t  w o rd e n  w are, 
s ic h  a u f  1 9 ,5 0  J l  s te llt .

BUclierschau.

H a n d b w h  d er M etallhiittenkuńjię . .  V o n  D r .  C a r l  

S c h n a b o l ,  K i j n i g l .  O b e r b e r g r a t  u n d  P r o f e s s o r .  

Z w e i t e r  B a n d .  B e r l i n  1 9 0 4 ,  V e r l a g  v o u  

J u l i u s  S p r i n g e r .  P r e i s  2 2  J l ,  g e b .  2 4  J L
D e r  y o r lie g e n d e  z w e ite  B a n d , w e lc h e r  d ic  M e ta lle  

Z in k ,  K a d m iu m , Q u e c k s i lb e r , W is m u t , Z in n ,  A n t im o n , i 
A r s e n ,  N i c k c l ,  K o b a lt ,  P la t in  u n d  A lu m in iu m  b e- 
h a n d e lt , b i ld e t  den  A b s c h lu B  d e r S c lm a b e ls c h e n  M e ta ll-  
h u tte n k u n d e . D ie  in  u n se re r  n e u lic h e n  B e s p r e c h u n g *  
dem  L e h r b u c h  d e r a llg e m e in e n  H iit t e n k u n d e  d e sse lb e n  
Y e r f a s s e r s  g e z o llt e  A n e r k e n n u n g  g i l t  a u c h  f u r  d a s Yor
l ie g e n d e  W e r k , d a  au ch  d ie s e s  d en  n e u e ste n  F o r t -  
s c h r it te n  d e s M e ta llh iit te n w e s e n s , so w e it  d ie  L it e r a t u r  
d a z u  d ie  M o g lie h k e it  b ie te t , iu  h e iT o rra g c n d e m  M aB e  
R e c h n u n g  t r a g t ;  o h n e  d a b e i d e n  f i ir  d ie  K e n n t n is  
d e r E n t w ic k lu n g  de s M e ta llh iit te n w e s e n s  w ic h t ig e n  
iilte re n  H iit te n p ro z e s s e n  d ie  g e b iih re n d e  B e r i ic k s ic h -  
t ig u n g  zu  v e r s a g e n , e in  S ta n d p u n k t ,  d e r  um  so be- 
re e l it ig t e r  i s t ,  a is  im  M e ta llh iit te n w e s e n  in  h o herem  
( ir a d e  a is  im  E is e n h u tte n w e s e n  v e ra lte te  M e th od en  u n d  
A p p a r a te  n o c h  in  G e b ra u c h  s in d . E s  u n te r lie g t  je d c n f a l ls  
k e in e m  Z w e if e l ,  d a fi d a s  S c h n a b e ls c lie  H a n d b u c h  au ch  
in  d e r  n e u e n  A u f la g e  s e in e n  P la t z  u n te r  d e n  k la s s i -  
s c h e n  W e r k e n  u n se re r  te c h n is c h e n  L it e r a t u r  v o l l  b c- 
iia u p te n  w ird .

Ishrbuch der P hysik .  V o n  O .  D .  C h w o l s o n ,  

o r d .  P r o f .  a n  d e r  K a i s e r l ł c l i e n  U n i v e r s i t i t t  z u  

S t .  P e t e r s b u r g .  C T b e r s e t ż t  v o n  H .  P f l a u m ,  

O b e r lo h r e r  in  R i g a .  B r a u n s c h w e i g  1 9 0 4 ,  

D r u c k  u n d  V e r l a g  v o n  F r i e d r .  V ie \ v e g  &  S o l in .

D e r  V e r fa s s e r  s p r ic h t  s ic h  iib e r  d a s Z i e l  s e in e s  
L e l ir b u c h s ,  w e lc h e s  in  r u s s is c h e r  S p r a c h e  b e re its  in  
zw e ite r  A u f la g e  v o r lie g t ,  s e h r  tre ffe n d  w ie  fo lg t  a u s :  
„ E s  la g  m ir  n ic h t  d a ra n , d a B  d e r  S p e z ia l is t  f in d e t w a s  
e r  s u c h t , ic h  stre b te  n u r  d a n a c h , d a B  d e r  S tu d ie re n d e  
f in d e t w a s  e r  b r a u c h t , u n d  d a B  er b ra u c h t  w a s  er 
f in d e t.u D a s  W e r k  i s t  d a h e r  in  e rs te r  L in i e  f i ir  den  
S e lb s t u n t e r r ic l it  d e s  w e rd e n d e n  F a c lim a n n e s  g e s c h r ie -  
ben, d iir f t o  a b e r  a u c h  a lle n  d e n ie n ig e n , w e lc h e  s ic h  
m it  d e r P l i y s i k  a is  H i l f s w is s e n s c h a f t  b e s c h a ft ig e n , w ie  
C h e m ik e r n , H i it t e n le u tc n , M in e ra lo g e n  u sw ., w e rtv o lle  
D ie n s te  le is t e n , um  so  m e h r , a is  d e r  m o d e rn e n  E n t 
w ic k lu n g  d e r p l iy s ik a l i s c h e u  W is s e n s c h a ft e n  in  B e ry o r-  
ra g e n d e r  W e is e  R e c h n u n g  g e tr a g e n  w ird . I n  d e u ts c h e r  
I Jb e r s e t z u n g  s in d  b is  je t z t  z w e i B iin d e  ę rs c h ie n e n . 
D e r  e rs fe  7 9 0  S e it e n  s ta r k ę  u m fa B t n a c h  e in e r  E in -  
le it u n g  a llg e m e in e n  In h a lt s  fo lg e n d e  A b s c h n it t e :  
M e c h a n ik ;  E i n ig e  S le B in s tr u m c n t o  u u d  M e B m e th o d e n ;

* „ S t a h l  u n d  E i s e n “ N r .  4  S .  2 6 9 .

D ie  L e h r e  v o n  den  G a s e n , F l i i s s ig k e i t e n  u n d  festeu  
K o r p e r n .  In  dem  zw e ite n  B a n d ę  w e rd e n  a u f  m e h r 
a is  1 0 0 0  S e it e n  d ie  L e h r e  vom  S c h a l l  u n d  d ie  L e h re  
v o n  d e r s tra h le n d e n  E n e r g ie  b e h a n d e lt .

T raite  T M oriquc et P ratique des M oteurs ii Cruz 
et i) Felrolr. p a r  A i m e  W i t z ,  I n g e n i e u r  d e s  

A r t s  e t  M a n u f a c t u r e s ,  P r o f e s s e u r  a  l a  F a c i i l t e  

L i b r ę  d e s  S c ie n c e s  d e  L i l l e .  4  E d i t i o n  r e f o n -  

d n e  e t  e n t ie r e m e n t  r e m a n ie e .  T o m e  J l .  Y e r l a g  

v o n  E .  B e r n a r d ,  P a r i s ,  Q u a i  d e s  G r a u d s  

A u g u s t i n s  2 9 .  1 9 0 4 .

D e r  e rste  B a n d  d ie se s  v e r d ie n s tv o lle n  W e r k e s  
w u rd e  iu  „ S t a h l  un d  E i s e n -1 J a h r g a n g  1 9 0 3  S .  1063 
b e sp ro o h e n . D e r  y o r lie g e n d e  z w e ite  B a u d  e n t h iilt  d ie  

1 B e s c b r e ib u n g  d e r h a u p t s a c l il ic h s t e n  G a s -  u n d  P e tro le u m - 
m oto ren  s o w ie  e in e  D a r s t e llu n g  d e r  e in z e ln e n  M a- 
s c h in e n te ile . Z u m  S c h lu B  w e rd e n  d ie  A u fs t e l lu n g ,  
d ic  W a r t u n g  u n d  A n w e n d u n g  d e r  g e n a n n te n  M a sc h in e n  

; b e h a n d e lt.

F e r n e r  s in d  z u r  B e s p r e c h u n g  e in g e g a n g e n :

llandelsgesetzbuch m it K om m entar.  H e r a u s g e g e b e n  

v o n  H .  M  a  k  o \v e r .  Z  w  o i  t  e r  B a n d :  B u c h  I V  

( S o e h a n d e l )  u n t e r  Z u g r u n d e l e g u n g  d e r  F a s -  

s u n g  d e s  H a n d e ls g e s e t z b u c h s  v o m  1 0 .  M a i  1 8 9 7  

u n d  u n t e r  B e r i i c k s i c h t i g u n g  d e r  s e e r e c h t l ic h e n  

N e b e n g e s e t z e ,  h e r a u s g e g e b e n  v o n  E .  L o e w e , 

A m t ś g e r ic h t ś r a t .  Z w o l f t e  A u f l a g e .  E r s t e r  

B a n d .  T e i l  I I :  B u c h  I I I  ( H a n d e l s -

g e s c h i i f t e )  u n t e r  Z u g r u n d e l e g u n g  d e r  F a s -  

s u n g  d e s  H a n d e ls g e s e t z b u c h s  v o r a  1 0 .  M a i 

1 8 9 7  n n d  d e s  B i i r g e r l i c h e n  G e s e t z b u c l i s ,  n e u  

b e a r b e it e t  v o n  F .  M a k o w e r ,  R e c h t s a n w a l t .  

Z w o l f t e ,  d e r  n e u e n  B e a r b e i t n n g  e r s t e  A u f l a g e .  

L i e f e r u n g  V I I :  § §  3 8 3  b i s  4 7 3  ( K o m m i s -  

s io n s - ,  S p e d i t i o n s - ,  L a g e r - ,  F r a c h t g e s c h a f t ,  

E i s e n b a h n b e f o r d e r u n g ) .  B e r l i n  1 9 0 4 ,  J .  G u t t e n -  

t a g ,  V e r l a g s b u c h h a n d l u n g .

Zeitschrift f i i r  Soziahcissenschaft. H e r a u s g e g e b e n  

v o n  D r .  J u l i u s  W o l f ,  o r d .  P r o f e s s o r  d e r  

S t a a t s w i s s e n s c h a f t e n .  V I I .  J a h r g a n g .  1 9 0 4 .  

( M o n a t l i c h  e in  H e f t .  P r e i s  v i e r t e l j i i h r l i c h  3  J t . )  

D r u c k  u n d  Y e r l a g  v o n  G e o r g  R e i m e r  in  B e r l i n .
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R h e in i s c h - W e s t f a l i s c h e s  K o h le n s y n d ik a t .  I n  d e r 
am  12. M a r z  in  E s s e n  a b g e h a lte n e n  V e r s a m m lu n g  d e r 
Z e c h e n b e s it z e r  w u rd e  z u n a c h s t  d ic  f i ir  d ie  M o n ate  A p r i l  
h is  J u n i  v o rzu n e h m e n d e , g le ic h m a B ig e ,  p r o z e n tu a le  Y e r -  
r iu g e r u n g  d e r B e t o i l ig u n g s a n t e ilc  iu  K o h le n  a u f  2 0 °/o  
(w ie  b is h e r ) ,  in  K o k s  a u f  2 5  % (b is h e r  2 0  °/o) u n d  
B r ik e t t s  a u f  3 5  °/“ (b is h e r  3 0  °/°) fe s tg e se tz t . D ie  
h o h e re  E in s c h r i in k u n g  in  K o k s  n n d  B r ik e t t s  is t  d a r a u f  
z u r i ic k z u f i ih r e n ,  d a B  am  1. A p r i l  d ie  B e t e il ig u n g s z if fe r n  
a u f  G r u n d  f r i ih e r c r  B e w il l ig u n g e n  um  m in d e s te n s  je  5  u/o 
e rh o h t  w e rd e n . S o d a n n  w u r a e  in  l i in g e r e r  D is k u s s io n  
y e rh a n d e lt ,  ob s a m t lic h e r  K o k s g r u s ,  w e le h e r  a is  B r e n n -  
m a t e r ia l z u r  A b s e n d u n g  g e la n g t , a u f  d ie  K o k s b e t e i l i -  
g u n g s z if fe r  in  A n r e c h n u n g  k o m m e n  m u B . D ie  V e r -  
s a m m lu n g  n a h m  s c h l ie f i l ic h  d a v o n  K e n n t n is ,  d a B  n a c h  
A n s ic h t  d e s  Y o r s it z e n d e n  s o w ie  des Y o r s t a n d c s  d e r 
neue V e r t r a g  n u r  den  W c g  z u la f it ,  d a B  d e r  K o k s 
g r u s  a u f  d ie  K o k s b e t e i l ig u n g s z if f e r n  a n g e re e h n e t  w ir d .  i 
A ls d a n n  e rsta tte te  d e r  Y o r s t a n d  B e r ic h t ,  au s dem  w ir  
fo lg e n d e s  e n t n e h m e n : D ie  S u m m ę  d e r v e r t r a g l ic h e n  
B e t e il ig u n g e n  am  A b s a t z  b e tru g  im  F e b r u a r  b e i 2 4 '/a 
A r b e it s t a g e n  5 8 7 0 3 0 3  t, d e r  A b s a t z  a u s s c h lie B lic h  
S e l l )3tv e rb ra u c h  d e r  Z e c h e n  u n d  H i it t e n w e r k e 4 5 4 4  5 2 4  t, 
d e r  A b s a t z  i s t  d a h e r  um  1 3 2 5  7 7 9  t  =  2 2 ,5 8  °/o z u r i ic k -  
g e b lie b e n  g e g e n  2 0 ,2 9  °/o im  J a n u a r  d . J .  D ie  F o r d e 
ru n g  s te llte  s ic h  a u f  5 4 1 3 (5 2 7  t  =  2 2 4 3 9 9  t  a r b e it s -  
t i ig l ic h ,  m it b in  g e g e n  J a n u a r  d. J .  w e n ig e r  2 8 1 9  t 
=  1 ,2 5  °/o- D e r  G e s a m ta b s a tz  b e t r n g :  5  3 7 8  7 9 4  t 
=  a r b e it s t a g l ic h  2 2 2 9 5 5  t , g e g e n  J a n u a r  d. J .  w e n ig e r  
1 9 9 6  t  =  0 ,8 9  "/»• D e r  V e r s a n d  e in s c h l.  L a n d d e b it  
u n d  d e r  L ie f e r u n g e n  d e r  H iit t e n z e c h e n  a n  d ie  e ig e n e n  
H iit t e n w e r k e  b e tru g  im  J a n u a r  1 9 0 4 : in  K o h le n  
3 9 6 6 4 1 8  t, in  K o k s  7 6 5  691  t, in  B r ik e t t s  1 5 6 7 9 5  t, 
S u m m a  4 8 8 8 9 0 4  t ;  im  F e b r u a r  1 9 0 4 :  in  K o h le n  
3 9 5 5  112  t, in  K o k s  7 5 3 5 3 9  t, in  B r ik e t t s  1 5 6 4 8 0  t, 
S u m m a 4 8 6 5  131 t. —  D e r  Y o r s it z e n d e  H e r r  G e h . K o m -  
m e rz ie n ra t  K i r d o r f  e rw iih n te  n a c h  E r le d ig u n g  d e r 
T a g e s o r d n u n g  in  b e m e rk e n s w e rte r  W e is e  d a s Z u s t a n d e -  
k o m m e n  d es S  t a b  1 w  e r k  s -  V  e r b  a n d  e s  a is  e in e s  
b e d e u tu n g sv o lle n  M o m en te s a u c h  f i ir  d a s  K o h le n 
s y n d ik a t .  R e d n e r  s te llte  a is  A u fg a b e  d e r  b e id e n  
g r o B e n  V e r b iin d e  e in  e n g e s  Z u sa m m e n g e h e n  zu m  W o h l  
i le r  n a t io n a le n  A r b e it  u n d  in s b e s o n d e re  z u r  F o r d e r u n g  
d e r  A u s f u h r  v o n  F e r t ig f a b r ik a t e n  h in  n n d  g a b  dem  
W u n s c h  A u s d r u c k ,  d a B  a u c h  d ie  m it  dem  B e it r i t t  
n o c h  zo g e rn d e n  W e r k e  n ic h t  a u B e rh a lb  d es S t a h l-  
w e ik s v e r b a n d e s  v e r b le ib e n  u n d  d a m it  se in e  E x is t e n z  
a n d  d ie  E r r e ic h u n g  o b ig e n  Z ie le s  'g e fiih rd e n  w iird e n .

B u d e r u s s c h e  E is e n w e r k e  z u  W e t z la r ,  A . - G .  
N a c h  d e m  G e s c lu if t s b e r ic h t  w e is t  d e r  B e r g b a u  d e r 
G e s e lls c h a f t  e in e  G e w in n s te ig e r u n g  a u f, d a g e g e n  e r l i t t  
d e r U b e r s c h u B  d e s  H u tte n b e tr ie b s  e in e  m e r k l ic h e  E i n -  
b u B e , d ie  h a u p t s iic h lic h  d a r a u f  z u r i ic k z n fu h r e n  is t ,  d a B  
d e r D u r c h s c h n it t s v e r k a u f s p r e is  f i ir  d ie  T o n n e  R o h e is e n  
v o n  66,78 Jl, im  J a h r e  1 9 0 2  a u f  6 0 , 7 5 ^  s a n k .  D ie  
Z e m e n t fa b r ik  u n d  d ie  S c h la c k e n v e r w e r t u n g  h a b e n  un - 
g e f a h r  d a s  g le ic h e  E r g e b n is  w ie  im  V o r ja h r  g e lie fe r t ,  
w a h re n d  e in  U b e r s c h u B  d e r R o h r e n g ie B e r e i  zu m  
e rs te n m a l e r z ie lt  w o rd e n  is t .  D ie  E is e n s t e in f o r d e r u n g  
d e r G e s e lls c h a f t  b e tru g  1 4 4 4 2 3 1, an R o h e is e n  w u r 
den 9 8 1 4 8 1 e rb la s e n , d e r  A b s a t z  a n  S c h la c k e n s a n d  
u n d  S c h la c k e n m e h l e in s c h l ie B l ic h  S e lb s t v e r b r a u c h  
s te llte  s ic h  a u f  7 7  4 0 0 1, an  S c h la c k e n s t e in e n  w u rd e n  
1 0 5 9 0 6 8 0  S t i i c k  v e r s a n d t .  D a s  Z e m e n tw e rk  lie fe rte  
2 7  2 7 1 8 0 0  k g  Z e m e n t  u n d  d ie  R o h r e n g ie B e r e i  an  
R o h r e n  u n d  F o r m s t i ic k e n  1 9 1 9 0 1. V o n  dem  R o h -  
g e w in n , d e r  s ic h  a u f  1 4 9 9 1 3 3 ,1 3  •// b e z if fe r t , v e r -  
b le ib t  n a c h  A b s c h r e ib u n g e n  u n d  Z u r u c k s t e l lu n g e n  im

B e tra g e  v o n  1 0 0 0 0 0 0  J l  e in  R e in g e w in n  v o n  
4 9 9 1 3 3 ,1 3  iH, (g e g e n  4 9 7  2 5 1 ,4 4  J l  im  Y ó r j . ) ,  au s dem  
e in e  5 p r o z e n t ig e  D iv id e n d e  a u f  e in  A k t ie n k a p it a l  vo n
7 5 0 0 0 0 0 . ,/ /  m it  375 000 J l  z u r  V e r t e i lu n g  g e la n g t .

D u i s b u r g e r  E i s e n -  u n d  S t a h lw e r k e  in  D u i s 
b u r g  a. R h .  N a c h  A b z u g  s a m t lic h e r  U n k o s t e n  e in 
s c h l ie B l ic h  A n le ih e s c h e in z in s e n  h a t  d a s m it  detn 
3 1 . D e z e m b e r  1 9 0 3  a b g e la u fe n e  G e s c h a f t s ja h r  e in e n  
B e t r ie b s u b e r s c liu B  v o n  4 6  3 0 2 ,3 0  J t  e rg e b e n . E i n 
s c h l ie B l ic h  e in e s  b e re its  a u f  G r u n d b e s it z k o n to  a b g e - 
s c h r ie b e n e n  B e t r a g e s  v o n  3 1 4 8 6 ,9 1  J t  b e tra g e n  d io  
A b s c h r e ib u n g e n  a u f  M a s c h in e n , G e b iiu d e  u sw . z u 
s a m m e n  1 5 0  0 0 0  J L  N a c h  d ie s e n  A b s c h re ib u n g e n  
e r g ib t  d a s  G e s c h a f t s ja h r  1 9 0 3  e in e n  B e t r ie b s v e r lu s t  
v o n  7 2  2 1 0 ,7 9  ^ ,  zu  d e sse n  t e ilw e is e r  D e c k u n g  d e r  
R e s t  d e s R e s e r v e fo n d s k o n t o s  v o n  5 6 1 6 ,0 2  „U zu  v e r- 
w e n d e n  is t ,  so d a B  e in  V c r lu s t  v o n  66 5 9 4 ,7 7  J t  v e r -  
b le ib t . D ie  B e t r ie b s v o r r iite  u n d  B e s t iin d e  an  fe r t ig e n  
W a re n , W e c h s c ln ,  C a s s a  u n d  an  W e r tp a p ie re n  e in 
s c h l ie B l ic h  D e b ito re n  b e tra g e n  zu sa m m e n  1 3 1 6 2 1 1 , 4 4 ^ ,  
den en  6 6 9 8 7 7 ,3 5  J l  V e r b in d lic h k e it e n  g .g e n iib e r s t e h e n .  
D ie  g e sa m te n  A n la g e w e r t e  s te h e n  n a c h  A b z u g  d e r 
A b s c h r e ib u n g e n  und u n te r  B e r i ic k s ic h t ig u n g  v o n  
3 0 0 0 -1 ,2 3  J l  N e u a n la g e n  n o c h  m it  3  7 3 1 5 1 5 ,8 8  J l  zu  
B u c h .  D e r  V e r s a n d  an  fe r t ig e n  W a r e n , n a m e n t lic h  
K e s s e lb le c h e n , W e l lr o h r e n , B o d e n , F e in b le c h e n , B a n d -  
e ise n  u s w . b e t ru g  3 8 1 6 5  T o n n e n  im  W e r te  v o n  
5  3 0 5 6 0 8 ,0 5  J l.

E is e n h i i t t e n w e r k  T h a l e  A k t . - G e s . ,  T h a l e  a m  
H a r z .  D ie  B e s c h a f t ig u n g  d e s W e r k e s  h a t  z w a r  z u 
g e n o m m e n  u n d  g e n iig t e  dem  A r b e it s b e d iir f n is  f i i r  a l le  
A b t e i lu n g e n  h is  a u f  d ie  G e s c h ir r f a b r ik ,  a b e r  e in  h o h e re r  
N u tz e n  w a r  b e i dem  P r e is s t a n d  d e r  F a b r ik a t e ,  w e lc h e  
zu m  T e i l  n o c h  u n te r  S e lb s t k o s t e n  v e r k a u f t  w e rd e n  
m u B te n , n ic h t  zn  e rz ie le n . D ie  B i la n z  s c b l ie B t  m it  
e in e m  R o h g e w in n  v o n  129 7 5 0 ,7 5  J l.  D e rs e lb e  w u rd e  
z u z u g l ic h  e in e s  B e t ra g e s  v o n  6 0 2 9 4 ,2 5  J t ,  d e r dem  
R e s e rv e fo n d s  e n tn o m m e n  w u rd e , z u  A b s c h r e ib u n g e n  
v e rw e n d e t, d ie  s ic h  d e m g e m iiB  a u f  4 9 0 0 0 0  J l  s te llte n .

H a l l e s c h e  M a s c h in e n f a b r ik  u n d  E is e n g ie B e r e i .  
D e r  im  J a h r e  1 9 0 3  e rz ie lte  R e in g e w in n  b e t r iig t  b e i 
4 5 7 7 6 ,1 0  Jt, A b s c h r e ib u n g e n  u n d  e in s c h l ie B l ic h
1 1 5 1 4 0 .2 2 . ,#  G e w in n  a u f  Z in s e n k o n to  197  0 3 3  0 1  J t,  
w o v o n  e in e  9  p'roz. D iv id e n d e  a u f  e in  A k t ie n k a p i t a l  v o n  
1 8 0 0  0 0 0  J l  m it  1 6 2 0 0 0  J l  a u s b e z a h lt  w ir d ,  w a h re n d  
d e r V o r t r a g  a u f  neue  R e c h n u n g  5 3 7 7 ,1 6  J t  b e tra g t .

M a s c h in e n -  u n d  A r m a t u r e n f a b r ik  v o r m .  C .  L o u is  
S t r u b e  A k t . - G e s . ,  M a g d e b u r g - B u c k a u .  N a c h  A b 
s c h re ib u n g e n  in  d e r  H o h e  v o n  7 0 6 2 2 ,1 9  J t  v e r b lie b  
e in s c h l ie B l ic h  de s V o r t r a g e s  au s dem  J a h r e  1 9 0 2  e in  
R e in g e w in n  v o n  3 5  6 3 7 ,7 8  J l,  au s dem  e iu e  D m d e n d e  
v o n  2 °/o  m it  3 0 0 0 0  J t  z u r  V e r t e i lu n g  g e la n g te , w a h re n d  
1 8 8 9 ,1 9  J l  a u f  ne u e  R e c h n u n g  v o r g e t ra g e n  w u rd e n .

G r a n g e s b e r g - E r z t r a n s p o r t g e s e l l s c h a f t .  D ie  E is e n -  
e r z la g e r in  L a p p la n d  s in d  n u n  d e f in it iv  in  d e n  B e s it z  d e r 
G r i in g e s b e r g -E r z t r a n s p o r t g e s e lls c h a f t  iib e rg e ą a n g e n . D ie  
G e s e lls e h a tt  h a t  d u rc h  K a u f  m e h r a is  9 0  °/° d e s  A k t ie n -  
k a p it a ls  d e r  G e l l iy a r a ,  L u o a s s a v a r a -  u n d  K i i r u n a v a r a -  
B e r g b a u g e s e l ls c h a f t f u r  e in e  S u m m ę  v o n  5 0  0 0 0 0 0 0 K .  
u n d  e in e  K r o n s t e u e r  v o n  10 O re  f i i r  d ie  T o n n e  
de s d u rc h  f i in f z ig  J a h r e  v e r s c li if f t e n  E r z e s  e rw o rb e n . 
D e r  A n k a u f  m u B  v o r  2 5 . M a i 1 805 p e r fe k t  s e in ; in  d e r 

| Z w is c h e n z e it  i ib e rn im m t  d ie  G ra n g e s b e r g - G e s e l ls c h a f t  
| d ie  D ir e k t io n .  D a  d e re ń  G e s u c h  an die. s c h w e d is c lie  R e -  

g ie r u n g  u m  e in e  A n le ih e  v o n  2 0  0 0 0  0 0 0  K . ,  um  es i h r  
m o g lic h  zn  m a c h e n , d ie s e n  K a u f  z u  e ffe k tu ie re n  o h n e  

; s ic h  an  a u s li in d is c h e  K a p it a l is t e n  z u  w e n d e n , v o n  d e r
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s c h w e d is c h e n  L e g is la t iv e  n ic h t  g e n e h m ig t  w u rd e , h a t  
s ie  je t z t  d u rc h  e in  S y n d ik a t  s c h w e d is c h e r  B a n k e n , 
m it  w e lc h e m  a u c h  d ie  D e u ts c h e  B a n k  a s s o z iie r t  is t , 
e in e  4 1/a p ro z . A n le ih e  v o n  2 5 0 0 0 0 0 0  K .  a b g e sc h lo sse n , 
v o n  w e lc h e r  d a s S y n d ik a t  2 0 0 0 0 0 0 0  K .  iib e rn o m tn en  
h a t. D i e  S a c h e  w u rd e  d e n  G r a n g c s b e r g - A k t io n i ir e n  
am  4 . S e p te m b e r in  S to c k h o lm  z u r  B e s t i it ig u n g  u n te r- 
b re ite t . V o n  detn A n k a u f s p r e is e  v o n  5 0  0 0 0 0 0 0  K .  
w e rd e n  4 0 0 0 0 0 0 0  K .  z n r  L iq u id ie r u n g  d e r  V e r -  
p f lic h tu n g e n  d e r G e l l iv a r a -  u n d  L u o a s s a v a r a -  u sw . G e - 
s e lls c h a ft e n  y e rw e n d e t u n d  1 0 0 0 0 0 0 0  I i .  erha.lt K o n s u l  
B r o in s  b a r . D ie s e  U b e r t r a g u n g  s o l i  s ta ttg e fu n d e n  
h a b e n , um  den  V e r k a u f  d ie s e r  E r z la g e r  an  e in  S y n d i 
k a t  d e u ts c h e r  E is e n w e r k s b e s it z e r  zu  y e rh in c le rn . D ie  
G r a n g e s b e r g -G e s e lls c h a f t ,  o b g le ic h  dem  N a m e n  n a c h  
e in e  s c h w e d is c h c  G e s e l ls c h a f t ,  h a t  a n g e b lic h  e n g lis c h e  
u n d  d e u tsc h e  A k t io n & r e , u n d  d e r  V e r s u c h  d e r s c h w e 
d is c h e n  L e g is la t iv e ,  d a s a u s li in d is c h e  E le m e n t  b e z iig lic h  
d ie s e r  E r z l a g e r  a u s z u s c h lic C e n , w u rd e  d a h e r v e re ite lt . 
D io  M e n g e  des v o m  J a n u a r  b is  J u l i  a u s N a r v ik  v e r-  
s c h if fte n  E r z e s  i s t  n a h e zu  4 4 1 0 0 0  t, v o n  d enen  n a c h  
de n  N ie d c r la n d e n  ( f i i r  D e u t s c h la n d )  e tw a  2 7 0 0 0 0  1, 
n a c h  E m d e n  6 2  0 0 0  t, n a c h  D iin k ir c h e n  9 3 3 0  t, n a c h  
B e lg ie n  1 3 7 6 9  t  u n d  n a c h  G r o B b r it a n n ie n  8 2 0 0 0  t  ab - 
g e h e n . D e u ts c h e  S c h if fe  (2 3 )  b c fó rd e rtc n  1 1 9 4 2 3  t, 
s c h w e d is c h e  (3 3 )  1 3 9 7 7 3  t, n o rw e g is c h e  (4 2 ) 1 4 8 8 0 0  t 
nn d  b r it is c lie  (9 )  3 2 9 1 2 1 —  G e s a m tz a h l d e r S c h if fe  107. 
G in  S y n d ik a t  s c h w e d is c h e r  E is e n w e r k s b e s it z e r  h a t  s ic h  
d ie  T u o l la y a r a - E r z la g e r  b e i K i i r u n a  g e s ic h e r t ,  w e lc h e  
e in  a u s g e z e ic lin e te s  E r z  f i i r  den F r is c h p r o z e B  m it  68 "/o 
E is e n  n n d  0 ,0 1 0  °/o P h o s p h o r  l ie fe rn .  D ie s e s  E r z  w ir d  
v ia  N a r y i k  n a c h  G o th e n b u rg  y e rs c h if f t , v o n  d o rt  p e r 
B o o t n a c h  dem  A Y e n e rse e , v o n  d o rt  i ib e r  den  W e n e rse e  
n a c h  W e n e r -S h a m m  u n d  v o n  d o rt  p e r  B a l in  n a c h  a c h t  
y e rs c h ie d e n e n  W e r k e n  im  D is t r ik t .  In f o lg e  des le b - 
h a fte n  E r z h a n d e ls  h a t  d io  G ra n g e s b e r g -G e s e lls c h a f t  
b e i se ch s  s c h w e d is c h e n  u n d  n o rw e g is c h e n  W a g g o n -  
fa b r ik e n  2 0 0  w e ite re  E is e n e r z w a g g o n s  v o n  3 5  t 
F a s s u n g s r a u m  b e s te llt ,  so  d a li  im  g a n z e n  7 7 5  f i i r  den 
E r z t r a n s p o r t  n a c h  N a r v i k  z u r  V e r f i ig u n g  ste h e n  w e rd e n . 
A m  5 . S e p te m b e r  w u rd e  d ie  E is e n b a h n  U le a b o r g  — 
T o r n e a  b e e n d ig t  u n d  dem  V e r k e h r  iib e rg e b e n . D ie  
fe ie r l ic h e  E r o lf n u n g  f in d e t  im  O k t o b e r  s ta tt . D ie s  
b r in g t  d a s  r u s s is c h - f in n is c h e  E is e n b a h n s y s te m  an d ie  
s c h w e d is c h e  G re n z e , w e lc h e  d e r  T o r n e a - E l f  b ild e t .  A m  
O s tu fe r  l ie g t  T o r n e a  u n d  am  W e s t u fe r  IT a p a ra n d a . 
D ie  s c h w e d is c h e  H a u p t l in ie  B o d e n -H a p a r a n d a  is t  b is  
M o r ja ro  f e r t ig  u n d  w ir d  im  n a c h s te n  J a h r e  b is  H a p a -  
ra n d a  f e r t ig g e s t e l lt  s e in , w o d u rc h  N a r v i k  u n d  O fo te n - 
f jo r d  in  d ire k t e  Y e r b in d u n g  m it  R u f ila n d  k o m m e n .

P e n n s y lv a n ia  R a i l r o a d  C o m p a n y .  Im  fo lg e n d e n  
s in d  n a c h  d e m  „ I r o n  A g e “ vo m  3 . M a r z  1 9 0 4  e in ig e  
B e t r ie b s e r g c b n is s e  d e r P e n n s y lv a n ia  R a i lr o a d  C o m p a n y , 
d e r  g ro C te n  P r iy a t c is e n b a h n - G e s e l ls c h a f t  d e r W e it ,  f i ir  
d a s  J a h r  1 9 0 3  w ie d e rg e g e b e n  u n d  zu m  V e r g le ic h  d ie  
e n tsp re c h e n d e n  E r g e b n is s e  d e r  P r e u C is c h - H e s s is c h e n  
E is e n b a h n  - B e t r ie b s g e m e in s c h a f t  f i i r  d a s  J a h r  1 902
h il lZ U g e f iig t .  .. , . PrcuBUch Hcssischa

P e m .sy lv .n i. EUenbabn. B etricb3- 
R .ilro a d  Company gcnlelnBchaft

1903 1902
B ru t to e in n a h m e  . ■ 1 0 1 8 ,5 7  M i l i .  J l  1 4 0 0 ,6  M il i .  J(.
R e in g e w in u  . . . .  2 8 2  „ „  5 4 1 ,5  „ „
B e fo rd e r te  G i it e r  . 2 9 9  8 4 2  3 4 2  t 2 3 7  9 0 9  7 2 0  t

„  P e rs o n e n  123  6 3 2  2 0 3  6 0 8  8 6 4  9 9 0

U n it e d  S t a t e s  S t e e l  C o r p o r a t io n .  N a c h  dem  G e - 
s c h a f t s b e r ic h t  f i i r  d a s  J a h r  1 9 0 3  b e t ru g  d e r  R o h -  
g e w in u  au s a lle n  W e r k e n  n a c h  A b z u g  d e r  U n k o s te n  
f i ir  la u fe n d e  R e p a r a t u r  u n d  U n te r h a ltu n g  (a n n a h e rn d  
22 0 0 0  000 $ ) ,  s o w ie  d e r Z in s e n  f i i r  d ie  S c h u ld v e r s c h r e i-  
b u n g e n  d e r T e i lg e s e l ls c h a f t e n  1 0 9 1 7 1 1 5 2 ,3 5 $  (im  Y o r -  
j a l i r  1 3 3  3 0 8  7 6 4  $ ) .  H ie r v o n  g e h e n  ab f i ir  A b -  
s c h r e ib u n g e n , A m o r t is a t io n , N e u -  n n d  U m b a u te n  
2 5  4 9 5  3 6 5 ,8 4  $ ,  so  d a6 e in  R e in g e w in n  v o n  
8 3 6 7 5 7 8 6 ,5 1  $ ( i .  V .  1 0 8 5 3 4 3 7 4  $ )  y e rb le ib t .  D ie

Z in s e n  a u f  d ie  S c h u ld v e r s c h r e ib u n g e n  d e r  U n ite d  
S ta te s  S te e l C o r p o r a t io n ' f i i r  d a s B e r ic h t s ja h r  be- 
t ru g e n  1 9 0 8 2 7 9 6 ,3 8  $ ,  dem  T i lg u n g s f o n d s  w u rd e u  
3 7 9 7  5 0 0 $  u b e rw ie se n . V o n  d em  R e s t b e tr a g e  von 
6 0 7 9 5 4 9 0 ,1 3 $  w u rd e n  n a c h  A b z u g  v o n  5 3 7 8 8 3 7 ,6 3 $  
f i ir  A b s c h r e ib u n g e n  u n d  zu m  A u s g le ie h  y e rs c h ie d e n e r  
K o s t e n  7  % D iv id e n d e  a u f  d ie  V o r z u g s a k t ie n  m it  
3 0 4 0 4 1 7 3 ,4 1  $ u n d  2 '/i°/o  a u f  d ie  S ta m m a k t ie n  m it
12 7 0 7  5 6 2 ,5 0 $  (g e g e n  7  °/a b e zw . 4  °/o i .  V .) ,  im  g a n 
ze n  d e m n a ch  4 3 1 1 1 7 3 5 , 9 1 $  h e z a h lt , w o d u rc h  e in  un - 
y e r te ilte r  R e s t  v o n  12 3 0 4  9 1 6 ,5 9 $  ( i.  V .  3 4 2 5 3  5 5 7 $ )  
y e rb lie b . D e r  G e s a m tu b e r s c h u ll s e it  G r i in d u n g  d e r 
C o rp o ra t io n  b e tra g t  e in s c h l ie C lic h  2 5 0 0 0 0 0 0  $  B e -  
t r ie b s k a p it a l  66 0 9 6  6 8 2 ,3 6  $ . D ie  G e s a m tz a h l d e r  A n -  
g e s te llte n  s te llte  s ic h  a u f  167  7 0 9  g e g e n  168  127 im  
Ja h r e  1 9 0 2 ; d ie se lb e n  e m p fin g e n  a n  G e h ś ilte rn  u n d  
L o h n e n  1 2 0 7 6 3 8 9 6 $ .  U b e r d ie  Ja h r e s e r z e u g u n g  der 
C o rp o ra t io n  ge b e n  d ie  fo lg e n d e n  Z a h le n  A u f s c h lu B :

1903
t

1902
t

K o k s e r z c u g u n g  . . ; . . . . 8 7 9 6  9 2 5 9  5 2 1 5 6 7
N ic h t  v e r k o k t e  K o b ie  . . . . 1 138  6 6 5 7 0 9  367
R o h e is e n  ........................................... 7 2 3 7  0 2 2 7 8 0 2  8 1 2
S p i e g e l e i s e n ...................................... 123  7 2 7 1 2 8  2 6 5
F e r ro m a n g a u  u. F e r r o s i l iz iu m 3 4  9 6 0 4 4  4 5 3

In s g e s a m t 7 3 9 5  7 0 9 7 9 7 5  5 3 0

B e s s e m e rb lo c k e  ........................... 6 2 9 0  7 2 7 6 7 5 9  21 0
J l a r t i n b l i i c k e ..................................... 3  0 2 3  9 2 0 2  9 8 4  7 0 8

In s g e s a m t

W a lz w e r k s e r z e u g n is s e ,  S c h ie -  
n e n  u. an d e re  F e r t ig f a b r ik a t e  

V o r g e w a lz te  B lo c k e ,  B ra m m e u ,

9  3 1 4  6 4 7 9  7 4 3  9 1 8

1 9 6 5  2 6 4 1 9 2 0  7 8 6

K n i ip p e l ,  P la t in e n  u sw . .  . 5 0 1  185 7 8 2  6 3 7
G ro b b le c h e  .....................................
H a n d e ls e is e n , R o h r s t r e if e n ,

5 2 8  0 2 8 6 4 9  541

P r o f i l- ,  B a n d e is e n  u sw . . . 1 0 1 3  5 5 7 1 2 5 4  5 6 0
R o h r e n ................................................ 8 0 8  5 5 4 7 4 4  0 6 2

103 3 2 6 1 0 9  3 3 0
D r a h t  u n d  D r a h t f a b r ik a t e  . . 
F c in b le c h e , S c h w a r z b le c h e ,

1 1 4 4  631 1 122  809

y e r z in k t e  u n d  W e iB b le c h e  . 868 8 9 8 7 8 3  5 7 6
E is e n k o n s t r u k t io n e n  . . . . 4 7 7  2 0 7 4 8 1  0 2 9
W in k e l,  L a s c h e n  u sw . . . . 1 4 0  9 2 8 139 9 5 4
N iig e l,  B o lz e n , M u tte rn , N ie te n
A c h s e n ................................................
Y e rs c h ie d e n e  E is e n -  u. S t a b l-

5 4 1 1 1 4 2  98 4
121 631 13 6  78 7

e r z e u g m s s e ..................................... 3 0  5 40 2 9 1 7 7

In s g e s a m t 7 7 5 7  8 60 8 19 7  2 3 2

Z i n k ..................................................... 2 4  222 2 3  98 2
V i t r i o l  ..................................... ■. . 15 6 5 4 1 4  2 2 4
Z e m e n t ................................................ 4 8 6  3 5 7 4 8 6  2 5 7

D ie  E r z f u r d e r u n g  d e r C o rp o ra t io n  am  O b e re n  Se e  
b e tru g  in  den e in z e ln e n  D is t r ik t e n  :

M a r q u e t t e ........................................... II 1 4 3 5  0001 1 4 8 7  3 7 0
M e n o m in ee  2  1 4 0  146* 2 6 7 5  7 5 4
( l o g c b i c ................................................ I 1 8 9 7  7 4 2  2  0 6 4  4 9 2
Y e r m i l i o n ........................................... 1 9 4 9  28 1 : 2  0 5 7  537
M e s a b a ...................................... .... . i 8 1 8 6  9991 7  7 7 8  0 2 6

In s g e s a m t  ij 15  6 0 9  1 6 8 | l6  0 6 3  179

D ie  C a m b r ia  S t e e l  C o m p a n y .  D e r  R e in g e w in n  
b e tru g  3 0 0 8 2 6 6 ,3 2 $ .  H ic r v o n  w u rd e n  z w e i D iy id e n -  
den  im  B e tra g e  v o n  zu sa m n e n  T  3 5 0 0 0 0  $  a u sb e z a h lt , 
4 0 0 0 0 0 $  f i i r  A b s c h r e ib u n g e n  u n d  5 0 0 0 0 0 $  f i i r  N c u -  
u n d  U m b a u te n  z u r i ic k g e le g t ,  so d a S  d e r V o r t r a g  a u f  
n eue R e c h n u n g  s ie li  a u f  7 5 8 2 6 6 ,3 2  $  s te llt .  D e r  S a ld o  
des G e w in n -  un d  V e r lu s tk o n t o s  b e tru g  am  3 1 . D e z e m 
b e r 1 903  2 2 0 1 3 1 2 ,8 9  $  (g e g e n  1 4 8 2  3 2 2 ,3 0  $  im  
J a h r e  1 9 0 2 ).
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Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher 
Eisen- und Stahlindustrieller.

A Y ie  in  e in e r  o ff iz io s c n  K o r r e s p o n d e n z  m itg e t e i lt  
w ir d , h a t  im  E in y e r s t i in d n is  m it  dem  R e ic h s k a n z le r  der 
F iu a n z m in is t e r  b e s tim m t, d a fi K n i i p p e l  a u s F l u f i -  
e i s e n  o d e r  F l u f i s t a h l  n a c h  d e r A n m e r k u n g  z u N r . G b  
des Z o l l t a r i f s  m it  1 ,5 0  M a r k  f i i r  d e n  D o p p e lz e n t n e r  
zu  v e r z o lle n  s in d . „ A n  d e r  f r i ih e re n  A u f f a s s u n g , d a fi 
d ie se  K n i ip p e l  a is  s c h m ie d b a r e s  E is e n  in  S ta b e n  zu m  
S a t z e  v o n  2 ,5 0  M a r k  fu r  den D o p p e lz e n tn e r  z u  v e r- 
z o l le n  se ie n , h a t 11, so h e if it  es in  dem  b e tre ffe n d e n  
E r la s s e ,  „ n a c h  e i'n eute r P r i i f u n g  d e r  F r a g e  n ic h t  fe st-  
g e h a lte n  w e rd e n  k o n n e n , D io  A V a re  i s t  v ie lm e h r  n a c h  
H e r s te l lu n g s w e is e , iiu B e re r  B e s c h a ffe n h e it  s o w ie  V e r -  
w e n d u n g s z w e c k  n ic h t  m in d e r  a is  lm lb fe r t ig e s  E r z e u g n is  
a n z u s c h c n , a is  d ie  in  d e r A n m e r k t in g  zu  N r .  G b  des 
Z o l l t a r i f s  dem  S a t z e  v o n  1 ,5 0  M a r k  zu g e w ie se n e n  
H a lb f a b r ik a t e .  A m  n iic h s te n  s te lie n  d ie  K n i ip p e l  den 
R o h s c h ie n e n ;  le tz te re  b i ld e n  den R o h s t o f f  z u r  H e r 
s t e l lu n g  v o u  S e h w e iB -S t a b e is e n , d ie  K n u p p e l  d a g e g e n  
z u r  H e r s t e l lu n g  v o n  F lu f l- S t a b e is e n  b e zw . v o n  S t a l j l  
in  S ta b e n . A Y e n n  a u c h  in  d e r A n m e r k u n g  n u r  L u p p e n -  
e ise n , n o c h  S c h la c k e n  e n th a lte n d , s o w ie  R o h s c h ie n e n  
i n d  In g o t s  a u fg e f i ih r t  s in d , so is t  d o c h  d e r S in n  d e r 
A n m e r k u n g  d e r, d a fi au ch  a n d e re  H a lb f a b r ik a t e  v o n  
a h n lic h e r  B e sch a ffe n h e it., d ie  n u r  au s dem  G ru n d e  im  
g e ltc n d e n  Z o l l t a r i f  n ic h t  a u fg e f iih r t  s in d ,  w e il  s ie  im  
J a h r e  1 8 7 9  n o c h  n ic h t  b e k a n n t  w a re n  o d e r d o ch  in  
d e r  E is e n in d u s t r ie  n o c h  k e in e  R o l le  s p ie lte n , dem  
L u p p e n e is e n  s o w ie  d e n  R o h s c h ie n e n  u n d  In g o t s  im  
Z o i le  g le ic h z u s t e lle n  s in d , d a m it  n ic h t  d a s H a lb f a b r ik a t  
m it  dem  n a m lic h e n  S a t z e  b e le g t  w ird , w ie  d a s  d a ra u s  
h e rg e s te llte  E r z e u g n is .  U n t e r  N r .  7 8  4  de s Z o l l t a r i f s  
vo m  2 5 . D e ze m b e r 1 9 0 2  s in d  d e n n  a u c h  K n u p p e l dem  
Z o l ls a t z e  v o n  1 ,5 0  M a r k  f i i r  den  D o p p e lz e n tn e r  au s- 
d r u e k l ic h  z u g e w ie s c n , u n d  in  d e r  v o m  B u n d e sra te  dem  
E n t w u r f e  de s Z o l lt a r if g e s e t z e s  b e ig e g e b e n e n  B e g r i in -  
d u u g  w ir d  a u s g e f iih r t ,  d a fi d ie  u n te r  d e r g e n a n n te n  
T a i- ifn u m tn ę r  a u fg e f iih r te n  Z w is c h e n p r o d u k te  (R o h lu p -  
p e n , R o h s c h ie n e n , B lo c k e ,  P la t in e n , K n u p p e l,  T ie g e l -  
s ta h l  in  B lo c k e n )  z u r z e it  m it  e in e m  Z o l ls a t z  v o n  
1 ,5 0  M a r k  b e le g t  s e ie n .“

E s  e rs c h ie n  u n s  im  h d e h ste n  G r a d e  a u ffa l le n d ’ 
d a fi e in e  so s c h w e r  in  d ie  Ar e r h ii ltn is s e  d e r  E i s e n 
in d u s t r ie  e in s c h n e id e n d e  M a f ire g e l v o r  In k r a f t t r c t e n  
d es n euen  Z o l l t a r i f s  o h n e  e in e  B e f r a g u n g  d e r  b e te i- 
l ig t e n  K r e is e  —  w e n ig s te n s  a n  u n s  is t  e in e  s o lc b e  
A n f r a g e  n i c h t  e rg a n g e n  —  in  G e lt u n g  g e s e tz t  
w o rd e n  is t .

Verein d e u ts c h e r  E ise n h iitte n le u te .

A u szu g  a u s  dem  P r o t o k o l l
iiber die

Yorstandssitzung vom 19. Marz 1904, liachm. 5 Uhr, 
in der Stadtischen Tonhallo zu Diisseldorf.

A n w e s e n d  s in d  d ie  H H . :  C .  L u  e g  (Y o r s it z e n d e r ) ,
H .  B r a u n s ,  D r .  B e  u  m e r ,  ' E .  B l a f i ,  R .  M.  
D a e l e n ,  A .  I l a a r m a n n ,  0 .  H e l m h o l t z ,
F .  K i n t z l e ,  E .  K l e i n ,  A .  S e r v a e s ,  F r .  S p r i n 
g o m  m ,  S c h r o d t e r  u n d  V o g e l  ( P r o t o k o l l ) .

E n t s c h u ld ig t  s in d  d ie  H H . :  F .  A s  t l i  o w  e r ,  H .  A .  
B u e c k ,  E .  K r a b l e r ,  D r .  in g .  l i .  c . F r .  A Y . 
L u r m a n n ,  H .  M a c c o ,  J .  M a s s e n e z ,  O .  N i e d t ,  
L .  M e t z ,  D r .  H .  S c h u l t z ,  M .  T u l i  u n d
G .  A Y e y l a n d t .

D ie  T a g e s o r d n u n g  la u te te :

1. K o n s t it u ie r u n g  d e s  V o r s t a n d e s .

2 . V o r la g e  de s R e c h n u n g s a b s c h lu s s e s  f u r  1 9 0 3 ; B e -  
w i l l i g u n g  e in e s  B e it r a g e s  f i i r  d a s  „M u se u m  v o n  
M e is te rw e rk e n  d e r N a t u r w is s e n s c h a f t  u n d  T e c h n ik 11 
in  M u n c h e n .

3. F e s t s e t z u n g  d e s  T a g e s  u n d  d e r T a g e s o r d n u n g  f i ir  
d ie  n iic h s te  H a u p tv e rs a m m lu n g .

4 . B e r ic h t  i ib e r  d e n  S t a n d  d e r  y e rs c h ie d e n e n  K o m -  
m is s io n s a rb e ite u .

5. S o n s t ig e s .

V e r h a n d c lt  w u rd e  w ie  f o lg t :  D e n  Y o r s it z .  fu h r t
H r .  G e h . K o m m e r z ie n r a t  D r .  in g .  C . L u  e g .

Z u  P u n k t  1 w ir d  z u n iic h s t  d ie  AAr a h l des V o r -  
s itz e n d e n  u n d  s e in e r  S t e l lv e r t r e t e r  v o rg e n o m m e n ; es 
e r f o lg t  e in s t im m ig  d ie  A Y ic d e r w a h l d es H r n .  G e h . K o m 
m e rz ie n ra t  D r .  in g .  C .  L u e g  a is  Ar o rs itze n d e n , des 
H r n .  K o m m e r z ie n r a t  H .  B r a u n s  a is  s e in e s  e rs te n  —  
des H r n .  F .  A s  t l i  o w e  r  a is  s e in e s  z w e ite n  S t e l l  y e rtre te rs .

I n  d e n  , ,V o r s t a n d s a u s s c h u f l“ w e rd e n  a ls d a n n  a u fie r  
den 3  g e n a n n te n  Y o r s it z e n d e n  d ie  H H .  G e h . B e r g r a t  
E .  K r a b le r  u n d  F .  K in t z le  u n d  in  den ,.L it e r a r is c l ie n  
A u s s c h u f i11 a u fie r  den M it g l ie d e r n  d e s V o r s t a n d s - A u s -  
sc h u s s e s  d ie  H H .  H e lm h o lt z  u n d  D r .  in g .  h . c . L i i r -  
m a n n  h in z u g e w a h lt .  M it  d e r K a s s e n f i ih r u n g  w ir d  H r .  
G e n e r a ld ir e k t o r  K a m p  b e tra u t.

Z u  P u n k t  2  w ir d  v o n  H r n .  G e n e r a ld ir e k t o r  
K a m p  d e r R e c h n u n g s a b s c h lu B  f i i r  d a s J a h r  1 9 0 3  v o r -  
g e le g t  u n d  g e n e h m ig t ;  d e r A b s c h lu B  s o l i  in  U b e r e in -  
s t im m u n g m it d e n  V e r e in s s a tz u n g e n  d e r  n iic h s te n  H a u p t -  
v e r s a m m lu n g  y o r g e tra g e n  u n d  d ie  E n t la s t u n g  d e r 
K a s s e n -  u n d  G e s c h a f t s f i ih r u n g  b e a n tra g t  w e rd e n . S o -  
d a n n  b e w i l l ig t  V e r s a m m lu n g  d em  „M u se u m  v o n  M e is te r 
w e rk e n  d e r  N a t u r w is s e n s c h a f t  n n d  T e c h n ik 11 in  M iin -  
ch e n  e in e n  e in m a lig e n  B e it r a g  u n d  e in e n  Ja h r e s b e it r a g .

Z u  P u n k t  3  w ir d  b e stim m t, d a B  d ie  n iic h s te  
H a u p tv e r s a m m lu n g  a m  2 3 . u n d  2 4 . A p r i l  in  D u s s e l
d o r f  s e in  s o l i .  A m  2 4 . A p r i l  s o l i  e in e  fe s t l ic h e  Ar er- 
sa m m lu n g  m it  e in e m  V o r t r a g e  d e s  G e s c h a f ts f i ih r e r s  
iib e r  d ie  E n t w ic k lu n g  d e r E is e n in d u s t r ie  in  d e n  le tz te n  
2 5  J a h r e n  s ta tt f in d e n ; in  d e r  am  2 3 . A p r i l ,  n a c h -  
m itt a g s  4  U h r  b e g in n e n d e n  Y e r s a m m lu n g  s o l i  d ie  
te e h n iso h e  T a g e s o r d n u n g  e r le d ig t  w e rd e n .

Z u  P u n k t  4  e r fo lg t  B e r ic h t  iib e r  d e n  S t a n d  der 
K o m m is s io n s a rb e it e n .

Anderungen im M itglieder-Y erzeichnis.
Bergstein, Joseph, In g e n ie u r ,  B r e s la u ,  T ie r g a r t e n s t r .  18.
Drieschner, A lfred, O b e r in g e n ie u r  b e i T h y s s e n  &  C ie ., 

A b t .  R o h r e n w a lz w e r k ,  M ii lh e im  a. d . R u h r .
Heck, Ferd., In g e n ie u r  des h i it tc n te c h n is c h e n  B u re a u  

v o n  A r t h u r  B e h re n s , F o n t a n k a  5 2 , S t .  P e te rs b u rg .
lrresberger, C., H iit te n in g e n ie u i- , M a n n h e im , F r ie d r ic h s -  

r i n g  4 6  J-
K aiser, Ił., In g e n ie u r ,  c. D ir e k t o r  d e r K g l .  Ar e r e in ig -  

te n  M a s c h in e n b a u s c h u le n , D o rtm u n d , K a is e r - A Y i lh e lm -  
A l l e e  2  b.

Klein , Clemens, In g e n ie u r ,  G e s c h a f t s f i i l i r e r  d e r  B o n n e r  
F r i i s e r f a b r ik  G .  m . b . H . ,  B o n n , R it t e r s l ia u s s t r .  17.

Koller, Carl, In g e n ie u r ,  S t a h lw e r k s  -  B e t r ie b s c h e f , 
M is k o lc z ,  S z e c h e n y i - S t r .  1 2 7 , U n g a r n .

Kost, B e r g a s s e s s o r  a . D . ,  G e n e r a ld ir e k t o r  d e r A k t ie n -  
g e s e l ls c h a f t  Z e c lie  D a n n e n b a u m , E s s e n ,  a. R u h r  H e n -  
r ie tt e n s tr .  3.

Krueger, Emil, D i r e k t o r  d e r  „ G u ille a u m e -A Y e r k e 11, N e u -  
s ta d t  a . d . H a a r d t .
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Muller, C. P.t In g e n ie u r ,  B e t r ie b s c h e f  d e r D r a lit -  u n d  
N a g e lw e r k e  D in s la k e n ,  D in s la k e n ,  R h c in l .

Munker, E ., D ir e k t o r  d e r A  k t i  en g e s e lls c h a f t  C h a r -  
lo t te n h iit te , N je d e rs c h e ld e n  a. S ie g .

Otlo, H., O b e r in g e n ie u r , B o p p a r d  a. R h e in , S i iu e r l in g -  
s tr a f ie  12.

Petersen IY., D i r e k t o r  d e r  C h a r lo tte n h iit te , N ie d e r -  
s c h e ld e n  a. S ie g .

Puchliny, Robert, In g e n ie u r ,  D ie d e n h o fe n  - B e a n rc g a rd .
Senssenbrenner, C., M a s c h in e n fa b r ik a n t , O b e rk a s s e l 

h. D u s s e ld o r f ,  H a n s a - A l le e  6 0 .
Tiirring, Th., In g e n ie u r ,  M a g d e b u r g - B u c k a u , B e n e d ik -  

t in e r s t r .  2 .
Trotz, J. O. Emanuel, 2 0  G re e n  L a n e ,  W o rc e s te r , 

M a ss ., U .  S .  A .

\Y e idopf, A loh  D r .  I n g . ,  D ir e k t o r  d e r  H a n n o v e r -  
B ra u n s e h w e ig is e h e n  B e r g w e r k s g e s e l ls c h a f t  A k t .  G e s ., 
H a n n o v e r - I le r r e n h a u s e n , B o t tc n e r s t r .  8 1-

N e u e  M i t g l i e d e r :

Hommel, Hermann, K o m m e r z ie n r a t  u n d  K g l .  S c h w e -  
d is c h - N o r w e g is c h e r  Y iz e k o n s u l ,  M a in z .

Keller, Jakub, In g e n ie u r ,  F r ie d e n s h iit t e , O . - S .  
Kocourek, Adalbert, K a i s e r l i c h e r  R a t ,  W ie n  I X / 2 ,  

W a h r in g e r s t r .  6 0 .
Schmid, Richard, In g e n ie u r  d e r  F i r m a  L u d w .  S tu c k e n -  

h o lz ,  W e t te r  a . R u h r .

V e r s t o r b e n :

Jonąuibre, M., In g e n ie r ,  N e u v e s -M a is o n B , F r a n k r e ic h .

Yer.ein deutscher  Eisenhiittenleute.

E i n l a d u n g  z u r  H a u p t v e r s a m m l u n g
am S o nn abe nd ,  den 23. und  Sonntag,  den 24. Apr il  1904,

in d e r  S t a d t i s c h e n  T o n h a l l e  'zu D u s s e l d o r f .

S o n n a b e n d ,  d e n  23.  A p r i l ,  n a c h m i t t a g s  4 U h r :

Tagesordnung:

1. Gescha f t l i che  Mi ttei lungen.  A br e c h n u n g  und Entlastung  fur  1903.
2. U b e r  den  heut igen  S tand  des D am pf tu rb in enb aues  u n t e r  b e s o n d e r e r  B e r u c k -  

s ich t igung  d e r  A n w e n d u n g  im Eisenhut tenbe t r ieb .  Vor t rag  von M. B o v e r i -  
Ba den  (Schweiz).

3. U b e r  y e rs c h i e d e n e  Ver fahren  zu r  Erz eugung  von  Flufieisen.  Vo r t rag  von 
R. M. D a e  1 e n - Dusse ldor f .

S o n n t a g ,  d e n  24.  A p r i l ,  n a c h m i t t a g s  12' /2 U h r ,  

i m R i t t e r s a a l  d e r  S t a d t i s c h e n  T o n h a l l e :

Festversammlung zur  Erinnerung an die Neubegrundung  des Vereins.

1. E in le i tung  d u r c h  den  V ors i tzenden  G e h .  K o m m e rz ie n ra t  Dr .  ing. C a r l  L u e g .
2. F i infundzwanzig  J a h r e  d e u t s c h e r  Eisen indus t r ie .  Vor t rag  des Geschi i f t sfuhrers  

Dr.  ing. E. S c h r ó d t e r .
3. St if tung e ine r  D e n k m u n z e .

Im Anschluf i  an die Fe s tv e rs am m lu ng  findet nachmi ttags  2 U h r  im Kaisersaal  
d e r  S tad t i schen  Ton ha l le  ein 

G em einsam es Festmahl 

statt, zu dem v o r h e r i g e  A n m e l d u n g  er forder l ich  ist.
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