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deutscher Eisen- und Stahl-IndustrieHer. 
fflr den technischen Teil fQr den wirtschaftlichen Teil.

K oranjissions-V erU g von A. B a g e l  in DOsaeldorf.

Nr. 9. 1. Mai 1904. 24. Jahrgang.

restyersaminlung- des Yereins deutscher Eisenhiittenleute 
am 2Ł  April in Dusseldorf.

der V ersam m lung  am 24 . A p ril, in  w e lch e r das F e s t  d e r  E rin n e ru n g  an  die N enbegrnn- 
dung  des V ere ins b egangen  w u rd e , w aren  e tw a  9 0 0  M itg lieder und  G ilste aus dem 
In - und A uslande erscb ienen . Z u r E ro ffnung  der V ersam m long  e rg riff G eh. K om m erzien- 
x*at D r. ing . C. Lueg das W o rt zu fo lgender A n sp rach e :

Im  N am en des V orstandes habe  ich d ie E h re , d ie h e u tig e  fes tlich e  Y ersam m lung  zu  eroffnen, 
und unsere  l l i tg lie d e r  w ie nnsere  G is te  h erz lic li w illkom m en zu  heifien. In sbesondere  r ic h te  ich 
diesen W illkom m engrufi an die H erren  E h re n g a s te , die zu u n se re r grofien F reu d e  so zah lre ich  
zu r T eilnahm e an  d e r heu tigen  V ersam m lung ersch ienen  s in d , und  nenne d a ru n te r  insbesondere  
a is  e rs ten  Y e r tre te r  d e r K onig lichen  R eg ie ru n g  den O berp rasiden ten  d e r R heinp rov inz , W irk i. Ge- 
heim en R a t E xze llenz  N a s s e .

W enn unsere  h eu tige  Z usam m enkunft einen C h a ra k te r  t r i g t ,  d er von dem sonst ublichen  
abw eich t, so lie g t dies d a ran , daB der h eu tig e  T a g  w en ig er d e r e rn s ten  A rb e it, a is  d e r E rin n e ru n g  
g ilt, wo v o r 25  J a h re n  die G riindung  des V ere in s d eu tscher E isen h iitten leu te  e rfo lg te , und z w a r 
zu e in e r Z eit, wo es in  d e r deu tschen  E isen in d u strie  tro s tlo s  au ssah . D ie am 1. J a n u a r  18 7 7  
erfo lg te  A ufliebung der E isenzo lle  w a r fu r die deu tsche  E isen in d u strie  von den tra u r ig s te n  F o lg en  
beg le ite t. Y on unseren  H ochofen w a r n ic h t die H iilfte  in  B e trieb , u b e ra ll s to ck te  die A rb e i t ; die 
W e rte , in  e isen in d u strie llen  A nlagen  und K ohlenzechen  an g e leg t, sch ienen  v e rlo ren , A rb e it
geber w ie A rb e itn eh m er w a ren  in  g le ich e r W eise  au f  das schw erste  b ed ran g t. Um H ilfe  in  d ieser 
N ot zu  schaffen, w elche m it den V erh a ltn issen  y e r tra u te  M anner schon vor B ese itig u n g  d e r E ise n 
zolle w arnend  vo rausgesehen , w a r aus u n se re r M itte  die A nregung  h e rvo rgegangen , A bhilfe durch  
E in fu h ru n g  eines augem essenen  Z o llschutzes zu  sohaffen. G erade  in diesen  T ag en  v o r 2 5  Ja h re n  
befanden  w ir  uns au f dem H o h epunk t d ieser B ew egung, nachdem  um  die W e ih n a c h tsz e it des 
Ja h re s  1 8 7 8  F i i r s t  B i s m a r c k  das erlosende W o r t gesp rochen  h a t t e :  „ W ir  v e rlan g en  einen 
m afiigen S chu tz  der deu tschen  A rb e itu , nnd  w u rd en  je n e  heifien K am pfe gefiih rt, in  denen  der 
eiserne K a n z le r in  w irtsch aftlich en  F ra g e n  den G ipfel se in er p a rlam en ta risch en  T a tig k e it e rre ich te .

E s w ill m ir, m. H ., m anchm al scheinen, a is  ob in  u n se re r ra sch leb ig en  Z eit die grofie 
E rru n g en sch a ft, d ie dam als erB tritten  w urde, n ic h t m eh r in dem M afie gew iird ig t w ird , w ie dies 
bei den jen igen  der F a l i  is t, die dam als m itgekam pft haben . Ich  sch re ibe  d ies dem U m stande zu, 
dafi d e r h eu tig e  N achw uchs, w enn e r auch  n ic h t von K risen  v ersch o n t geb lieben  is t ,  so nach- 
h a ltig e  tro s tlo se  Z eiten , w ie w ir sie  dam als e r le b t haben , aus e ig en e r E rfa h ru n g  n ich t kennen  
g e le rn t h a t. A ber a lle  a lten  K am pfer, die aus je n e n  T ag en  m it m ir noch ub riggeb lieben  sind , 
w erden m ir d a rin  beipflich ten , dafi die Schaffung d e r  w irtsch a ftlich en  G rund lage  die Y orbed ingung  
fiir das A ufleben und w e ite re  G edeihen u n se re r  E isen in d u s trie  w ar.

IX 1
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In  je n e r  Z e it heiB er K am pfe au f  w irtsch a ftlich em  G ebiet g in g  g le ich ze itig  auch e ine voll- 
s tan d ig e  U m w alzung in  d e r T echn ik  des E isenh iittenw esens yo r sich . D er S iegeslan f, den die 
F lu B sta lile rzeu g u n g  se it dem J a h re  1 8 7 0 , in  dem das B essem erp a ten t erlosch , u n au fh a ltsam  ein- 
gesch lagen  h a tte , w urde n u r e in g esch ran k t durch  die V orausse tzung , daB die E isen e rze  bezw . das 
d a rau s  e rb la sen e  R oheisen  einen  n ied rigen  P h o sp h o rg eh a lt besitzen  m uflten. Zum G liick fiir 
u n se r V a te rlan d , in w elchem  d e ra r tig e  E rze  bekann term aflen  n u r se iten  yorkom m en, und der E isen 
in d u s trie , d e r d ieser U m stand  verliangn isvo ll zu w erden  d ro lite , fiel in je n e  Z e it die E rfindung  der 
E n g lan d e r T h o m a s  und  G i l c h r i s t ,  durch w elche die durch V erw endung  eines siliz ium arm en  ab e r 
p liospliorreichen R oheisens und  durch  re ich lichen  K a lk zu sch lag  b ew irk te  B ildung  e in e r basisclien 
Schlacke und in  g ee ig n e t yo rbere ite tem  D olom it ein  h in re ichend  feuerfestes und w iders tandsfa liiges  
M ateria ł zu r  A u sfu tte ru n g  des basisclien K onverte rs  gefunden w ar. D urch  diese E n td eck u n g  w ar 
d e r W eg  z u r  A nw endung des B essem er-E risc liverfab rens auch fiir p h o spho rha ltiges M ateria ł 
geebnet. B e lach e lt von den groB ten eisenh iittenm ann ischen  A u to rita ten  des Y a te rlan d es  der E r 
finder, g e lan g te  das V erfaliren  tro tzd em  in E ston  zum  ers ten m a l zu r  p rak tisch e n  A nw endung. In  
D eu tsch land  w urden g le ich ze itig  die e rs te n  C hargen  in H ordę und  au f  den R hein isclien  S tah lw erken  
e rb lasen , und vor 25 Ja h re n , in  e in e r Z e it, in  d e r die S pannung  iiber die T rn g w e ite  der E r-  
findung den H ohepunk t e rre ic h t h a tte , w ar es, ais J o s .  M a s s e n e z  iiber das E n tphospho rungs- 
ye rfah ren  in  dem T echn ischen  V ere in  fiir E isenh iittenw esen , dem V o rg an g er des V ere ins deu tscher 
E isen h u tten leu te , beric lite te .

E s is t  b eg re iflic li, daB in d ieser Z eit der G aru n g  das B ediirfn is nach  K la ru n g  w uchs, a ll
gem ein w ar m an der g eg ense itigen  A ussprache  und B ele lirung  bed iirftig . D ieses m it e lem en tare r 
G ew alt a u ftre ten d e  B ediirfn is w a r die T rie b fe d e r , dafl m an die b e sch ran k te  T a tig k e it  des Tecli- 
nisclien V ereins fiir das E isenh iittenw esen  n ic h t fu r ausre ichend  fiir die E rfo rd e rn is se  d e r N euzeit 
h ie lt, sondern  dazu  sc h r itt , e inen  se lb stand igen  V ere in , den V ere in  d eu tscher E isen h u tten leu te , 
zu  begriinden  und diesem  zu r  V e rtre tu n g  se in e r In te ressen  ein eigenes O rgan , die Z e itsch rift 
„ S t a h l  u n d  E i s e n " ,  zu schaffen.

N ich t ohne W id ersp ru ch  h a t sieli seine N eubegriindung  yo llzogen . A ber der E rfo lg  bew oist, 
w ie i*ichtig w ir g eh an d e lt haben  und w ie zu treffend  die B egriindung  w ar, die u n se r unvergeB- 
lic lie r J .  S c li l i n k  dam als gegeben  h a t. D ie M itg liederzah l m eh rte  sich s te tig  von J a h r  zu  
J a h r  und  z a h lt heu te  3 0 0 0 . D urch H rn . In g en ieu r F . O s a n n ,  der in  den e rs te n  J a h re n  sich 
d e r Miilie der G eschaftsfiih rung  un te rzo g , w urde  die Z e itsch rif t „ S ta h l und E ise n “ beg riinde t, die 
dann sp a te r  du rch  die H H . D r. ing . S c h r ó d t e r ,  B u e c k  und  Dr .  B e u m e r  in  y o rz iig lich s te r 
W eise  g e le ite t w urde. D ank  der yortrefflichen , in  den w eites ten  K reisen  an e rk an n ten  L e istungen  
d ieser H erren  is t  eine s ta ttlic lie  A nzah l von B anden en ts tan d en , und die A uflage is t  inzw ischen  
a u f  iiber 5 0 0 0  g es tieg en . D ie B e ta tig u n g  d e r M itg lieder am V erein sleben  durch  T eilnahm e an 
den V ersam m lungen  is t  von J a h r  zu J a h r  leb h a f te r  gew orden , so daB die R aum e u n se re r T o n 
h a lle  kaum  ausre ichen . D urch  A nsam m lung  eines n ic h t u n b e trach tlich o n  V erm ogens is t der 
V erein  in iin an z ie lle r  H in sich t a u f  gesunden  Boden g e s te ll t. N ich t zum w en igsten  g laube ich die 
E rfo lg e  u n seres  V ere ins dem U m stande zusch re iben  zu so llen , daB w ir s te ts  b e s tre b t gew esen  
sind , die neuesten  E rsche inungen , die im  E isenh iittenw esen  h e rv o r tra te n , offentlich zu  besprechen . 
Indem  h ie r ein  solches V erfah ren  an S te lle  d e r fr iiher haufig  s ta ttfindenden  G eheim haltung  
g e se tz t w urde, g lauben  w ir d e r E n tw ick lu n g  u n se re r E isen in d u strie  am  besten  ged ien t zu 
haben , und  ich k an n  n u r  d ringend  em pfelilen, auch  fiir die Z ukunft d ieses System  be izubehalten  
uud bin  sicher, daB a lsd an n  der Vei’ein, w as j a  un serC alle r W unscli is t, w e ite r  w achsen und 
gedeihen  w ird.

D er H e rr G eschaftsfiih rer h a t es iibernom m en, ein  B ild  iiber die E n tw ick lu n g  d e r deu tschen  
E isen in d u strie  se it d e r Z eit, in w elche die B estrebungen  zu r  N eubegriindung  unseres  V ere ins 
fielen, zu  geben , und e rte ile  ich  ihm zu diesem  Zw eck das W o rt. (L eb h afte r B eifall.)

25 Jahre deutscher Eisenindustrie.

D r. ing . E. Schródter: H ochansehn liche F estversam m lung ! D ie A uffo rderung , w elche der 
H e rr  V o rsitzende  an mich zu  rich ten  die G iite h a tte , am  heu tigen  T ag e  iiber die E n tw ick lu n g  u n se re r 
E isen in d u strie  in  den yerflossenen 25  Ja h re n  zu b e rich ten , sehe ich a is  besoudero  A uszeichnung  an. 
D ie m ir dadurch  zugefa llene  A ufgabe e rsch e in t m ir schw ierig  ans doppeltem  G runde, einm al, v/eil die 
m ir h ie rzu  g eb illig te  F r i s t  im H inblick  a u f  das um fangre iche  T hem a eine auB erst kn ap p e  is t, und das 
and e re  Mai, w eil ich n ich t a lle in  vor den M itg liedern  des Y ere in s , vo r dereń  fach lic lier K ritik  ich den 
groB ten  R esp ek t habe , sondern  auch vor e in e r groflen Z ah l angese liener G a s te , die m it der 
E isen in d u strie  zum  T e il n u r - i n  loserem  Zusam m enhange s tehen , heu te  zu spreclien den groBen
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V orzug  habe. D am it ich nun der m ir g e s te llten  A ufgabe g e rech t zu w erden  verm ag , b it te  ich 
Sie, m eine v e re lir lich en  H erren  Y ere in sm itg lied e r, von Ih re r  sonBtigen G epflogenheit, die A ugen 
g eradeaus in die Z ukun ft g e ric lite t zn h a lte n , abznw eiclien , einm al H a lt zu m achen und m it

u nseren  G asten  und m ir den B lick riick w arts  zu  rich ten  und  durch  einen rasch en  U berb lick  die 
E n tw ick lu n g  der R oheisen- und R o h stah l-E rzeu g u n g  in  D eu tsch land  w ie in  den anderen  h au p tsach lich  
in  B e tra c h t kom m enden L andern  und Z eitraum  sich  zn verg eg en w artig en .

D ie deu tsche  R o h e i s e n e r z e u g u n g  (s iehe Schaub ild  1) h a tte  sich von der M itte des 
yo rigen  Ja h r liu n d e r ts  bis zum  A nfang  der 70  e r  J a h re  n u r langsam  en tw ick e lt, sie  nahm  dann
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Roheisenerzou^ang dor w lchtigsten Lilnder (in metr. Tonnen).
D e u t s c h l a n d Y e r .  S t a a t e n G r o f i b r l t a n n i e n F r a n k r e i c h Ó s t e r r . - U n g a r n K u I S t a n d

1 8 7 9  .  .  . 2  2 2 6  5 8 7 2  7 8 6  6 5 0 6  0 9 3  0 6 0 1  4 0 0  2 8 6 4 0 4 1 6 2 4 3 2  9 9 7
1 8 8 0  .  .  . 2  7 2 9  0 3 8 3  8 9 7  3 4 0 7  8 7 5  5 4 5 1  7 2 5  2 9 3 4 6 4  2 3 4 4 4 8  5 9 6
1 8 8 1  .  .  . 2  9 1 4  0 0 9 4  2 1 0  9 8 0 8  5 1 3  9 1 5 1  8 8 6  3 5 0 5 4 3  6 4 1 4 7 0  0 5 2
1 8 8 2  .  .  . 3  3 8 0  8 0 6 4  6 9 8  7 9 0 8  6 3 1  7 2 7 2  0 3 9  0 6 7 6 1 1  7 3 9 4 6 3  0 8 7
1 8 8 3  .  .  . :  3  4 6 9  7 1 9 4  6 7 0  5 7 0 8  6 2 8  6 1 4 2  0 6 9  4 3 0 6 9 8  8 5 7 4 8 2  2 7 4
1 8 8 4  .  .  . 3  6 0 0  6 1 2 4  1 6 4  8 0 0 7  6 5 1  6 8 8 1  8 7 1  5 3 7 7 3 4  3 4 6 5 1 0  1 3 2
1 8 8 5  .  .  . 3  6 8 7  4 3 3 4  1 1 0  6 0 0 7  3 6 8  8 4 2 1  6 3 0  6 4 8 7 1 4  7 8 7 5 2 8  1 7 0
1 8 8 6  .  .  . 3  5 2 8  6 5 8 5  7 7 6  1 6 8 7  1 2 4  0 1 2 1  5 1 6  5 7 4 7 1 9  9 8 0 5 3 2  7 4 4
1 8 8 7  .  .  . 4  0 2 3  9 5 3 6  5 2 1  9 7 3 7  6 8 2  7 3 8 1  5 6 7  6 2 2 7 0 4  5 3 0 6 1 3  1 8 4
1 8 8 8  .  .  . 4 3 3 7  4 2 1 6  5 9 5  7 3 5 8  1 2 9  0 4 7 1  6 8 3  3 4 9 7 9 0  2 2 7 6 6 7  7 3 7

1 8 8 9  .  .  . 4  5 2 4  5 B 8 7  8 7 1  5 0 9 8  4 5 8  4 8 6 1  7 3 3  9 6 4 8 5 5  8 1 3 7 4 0  9 5 7
1 8 9 0  .  .  . 4  6 5 8  4 5 1 9  3 5 3  0 2 0 8  0 3 3  0 5 2 1  9 6 2  1 9 6 9 6 5  3 8 2 9 2 7  5 8 5
1 8 9 1  .  .  . 4  6 4 1 2 1 7 8  4 1 3 1 7 6 7  5 2 5  3 0 1 1  8 9 7  3 8 7 9 2 1  8 4 6 1  0 0 4  7 4 5
1 8 9 2  .  .  . 4  9 3 7  4 6 1 9  3 0 4  4 2 8 6  8 1 7  2 7 4 2  0 5 7  2 5 8 9 4 0  2 8 4 9 1 9  6 1 4
1 8 9 3  .  .  . 4  9 8 6  0 0 3 7  2 3 9  8 0 6 7  0 8 9  3 1 8 2  0 0 3  0 9 6 9 8 2  7 0 7 1  1 6 0  7 3 7
1 8 9 4  .  .  . 5  3 8 0  0 3 8 6  7 6 3  9 0 6 7  3 6 4  7 4 5 2  0 6 9  7 1 4 1  0 5 4  5 2 0 1  3 1 2  7 6 0
1 8 9 5  .  .  . 5  4 6 4  5 0 1 9  5 9 7  4 4 9 8  0 2 2  0 0 6 2  0 0 3  8 6 8 1  0 7 5  0 0 0 1  4 5 4  2 9 8
1 8 9 6  .  .  . 6  3 7 2  B 7 B 8  7 6 1  1 9 7 8  7 0 0  2 2 0 2  3 3 9  5 3 7 1  1 3 0  0 0 0 1 6 2 9  8 1 0
1 8 9 7  .  .  . 6  8 8 1 4 6 6 9  8 0 7  1 2 3 8  9 3 0  0 8 6 2  4 8 4  1 9 1 1  2 0 5  0 0 0 1  8 5 7  0 0 0
1 8 9 8  .  .  . 7  3 1 2  7 6 6 1 1 9 6 2  3 1 7 8  8 1 9  9 6 8 2  5 2 5  0 7 5 1  2 8 6  3 8 8 2  2 4 1  2 9 0
1 8 9 9  .  .  . 8  1 4 3  1 3 2 1 3  8 3 8  6 3 4 9  6 7 2  1 7 8 2  5 7 8  4 0 1 1  3 2 3  9 9 9 2  7 0 8  7 4 9
1 9 0 0  .  .  . 8  5 2 0  5 4 0 1 4  0 0 9  8 7 0 9  0 0 3  0 4 6 2  7 1 4  2 9 8 1 3 1 1 9 4 9 2  8 9 5  6 3 6
1 9 0 1  .  .  . 7  8 8 0  0 8 8 1 6  1 3 2  4 0 8 7  8 8 6  0 1 9 2  3 8 8  8 2 3 1  4 8 1  5 2 5 2  8 0 1 1 6 2
1 9 0 2  .  .  . 8  5 2 9  9 0 0 1 8  1 0 6  4 4 8 8  6 5 3  9 7 6 2  4 0 4  9 7 4 1  3 3 5  0 0 0 2  5 6 6  0 0 0 *
1 9 0 3  .  .  . 1 0  0 1 7  9 0 1 1 8  2 9 7  4 0 0 8  9 5 2  1 8 3 2  8 2 7  6 6 8 1  5 0 0  0 0 0 * 2  3 4 5  0 0 0 *

im  J a h re  18 7 3  einen  yoriibergehenden  A ufschw uug, kam  ab er e rs t vom J a h re  1879  ab zu  e iner 
ebenso k ra f tig e n  w ie ste tig en  A ufw artsbew egung , die d e ra r t n ach h a ltig  w ar, daB das im eben 
verflossenen J a h re  1903  bei uns erb lasene  R oheisen m ehr a is  das V iere in lia lb fache  desjen igen  des 
J a h re s  1879  b e tru g .

W en n  w ir u n se r V a te rlan d  m it den anderen  L an d ern  verg le ichen , so f a l l t  auf, dafi die 
A ufw artsbew egung  in den le tz te n  25 J a h re n , w enn w ir von dem einzigen  im J a h r e  1901 ein- 
g e tre ten en , im fo lgenden  J a h r  a b e r so fo rt w ieder e ingeho lten  R tickgang  a b se h e n , in  au fie rste r 
S te tig k e it sich  vo llzogeu  h a t, b is sie im vorigen  J a h re  die b r i t i s c h e  R oheisenerzeugung  iib e r tra f ; 
le tz te re  h a t in  dem selben Z eitraum  yersch iedene P erio d en  des S te igens und F a llen s  durchgem ach t, 
ab e r im  ganzen  —  dem se it e in ig e r Z e it zu  beobachtenden  konserva tiven  S inne d e r E n g lan d e r 
en tsp rechend  —  n u r g erin g e  F o r ts c h r itte  gem ach t. D ie a m e r i k a n i s c h e  R oheisenerzeugung  h a t 
u n g e fah r g le ich ze itig  m it d e r deu tschen  R oheisenerzeugung , nam lich  vom Ja h re  1871  ab , zu- 
genom m en, dann vom J a h re  1885  ab eine p lo tz liche  und s ta rk ę  S te ig e ru n g  geze ig t, so dafi sie  sich 
in  dem k u rzeń  Z eitraum  von 5 Ja h re n  m ehr a is  yerdoppelte , im J a h re  1 8 9 4  nach  einigem  
A uf und N ieder w iederum  einen T ie fs tan d  e rre ic h t und  von da  ab eine A ufw artsbew egung  in  
einem  Tem po genom m en, w ie es b ish e r n ich t dagew esen  w ar, und dadurch  e rre ich t, dafi sie  im 
yorigen  J a h r  so grofi w ie die deutsche und b ritisch e  R oheisenerzeugung  zusam m en w ar. Im  
yo rigen  J a h r e  is t  d iese B ew egung  e rs t zum  S tills ta n d  gekom m en.

Die R o h s t a h l e r z e u g u n g  (Schaubild  2) z e ig t ein  ahn liches, n u r nocli in  au sg ep rag te ren  
F orm en  yerlau fendes B ild ; sie h a t sieli in  dem selben Z eitraum  in noch en tsch ied en erer W eise  ais 
die R oheisenerzeugung  y e rm eh rt, da  h ie r g le ich ze itig  der E rsa tz  eines grofien T e ils  des b ish e r in 
d e r F o rm  yon Schw eifieisen e rzeu g ten  M ateria ls  durch solches ans S tah l bezw . F luB eisen  vor 
sich g ing .

Die iibrigen LUnder spielen  eine y erha ltn ism afiig  u n te rg eo rd n e te re  R olle  in  d e r E isen - 
erzeu g u n g  der E rd e .

D ie G runde, die zu d ieser g lanzenden  E n tw ick lu n g  d e r  deu tschen  E isen in d u strie  g efiih rt 
haben , sind durch  den H errn  V orsitzenden  eben schon ang ed eu te t w o rd en ; in  e rs te r  L in ie  is t  sie 
a u f  den frischen  U nternehm ungsgeist zu ruckzufiih ren , der u n se r g anzes V a te rlan d  nach der 
po litischen  E in ig u n g  beseelte , und  der auch tro tz  der N ackensch lage , die e r  durch  die K rise  in 
d e r M itte d e r 70 e r  J a h r e  em pfing, n ich t ge lahm t w urde, sondern  sich  m it e lem en ta re r G ew alt 
d u rch rang , um unsere  E isen in d u strie  au f  d ie jen ige  S tu fe  zu  b ringen , die sie yerm oge des n a tu rlich en  
R eich tum s unseres V ate rlan d es an  m inera lischen  S chatzen  und en tsp rechend  d e r T a tk ra f t  und  
A rb e its lu s t se in er B evo lkerung  schon la n g s t eingenom m en haben  w iirde, w enn n ic h t die po litische 
ZerrisB enheit h indernd  im W eg e  gestan d en  hatte.

* Ge8chatzt.
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Die e ig en tlich e  G rund lage  zum  A ufbliihen d e r E isen in d u strie  w urde  ab e r, w ie der H e rr 
V orsitzende liervorgehoben  h a t, e r s t  dadurch  gescliaffen, daB ein mSBiger Z ollschutz  e ingefiih rt 
w urde. D ie E rin n e ru n g s- und M ahnw orte, die e r  bei diesem  A nlafi sp rach , sind um so bedeutungs- 
vo ller, a is  sie  von einem  M annę kom m en, der in  dam aliger Z e it in  d e r y o rd ersten  R eihe der 
K ilm pfer g estanden  h a t. D er v erd ien te  V orsitzende der N ordw estlic lien  G ruppe des V ereins 
d eu tscher E isen- und S tah l- 
in d n s trie lle r  A u g u s t  S e r -  
v a e s  und  sein  S te llver- 
t r e te r ,  g le ich ze itig  d e r V or- 
s itzende des V ereins deu t
scher E isen h iitten leu te , C a r l  
L u e g ,  u n te r s ti itz t durch 
G enera lsek re t& rH .A .B ueck , 
ergriffen  im Ja h re  1877  die 
In itia tiv e  zu  e in e r Abilnde- 
ru n g  d e r Z o llpo litik  durch 
F o rd eru n g  e iner E n ąu e te  
iiber die L ag e  der d eu t
schen In d u s trie . Im  O sten 
unseres  V ate rlan d es t r a t  
g le ich ze itig  in ebenso gliick- 
licher w ie en e rg isch e r W eise  
K o l l m a n n  und im W esten  
die m achtvo lle  P erso n lich - 
k e it des F re ih e rrn  v o n  
S t  u m m m it derselben  F o r
derung  au f; nachdem  ih re  
R ich tig k e it durch  den eiser- 
nen K a n z le r  e rk a n n t w ar, 
g e lan g  es dank  seinem  E in - 
tre te n  sie durcłizusetzen  und 
dam it u n se re r E isen in d u strie  
die w irtsc lia ftlich e  M oglich- 
k e it fiir e rneu tes  A ufleben 
zu gew ftliren.

D e r unvergiŁngliche D ank, 
den w ir unserem  N ational- 
heros fiir sein  E in tre te n  
fu r unsere  Sache wie seinen 
M itkam pfern  schulden , e in ig t 
heu te  noch a lle  deu tschen  
E isen h iitten leu te ! —

Es w a r ein eigentiim liches 
Zusamm entrefFen, dafi in jen e  
Z e it d e r w irtseh a ftlich en  
B efestigung  die fu r u n se r 
V ate rlan d  so iiberaus w ich- 
tig  gew ordene E n tp h o sp h o 
ru n g  des E iseps fiel.

A n B edenken, die sow ohl 
die K osten d e r H ers te llu n g  
ais die Q u a lita t be tra fen ,
feh lte  es, w ie d if  dam aligen  V erhand lungen  in  unserm  V ereine  bew eisen , gegen iiber dem neuen 
Y erfah ren  in  F ac lik re isen  n ich t, znm al dasselbe naturgem aB  z u e rs t noch m it M angeln b eh a fte t w ar.

Zahe A usdauer, g e p a a rt m it d e r G riind lic likeit deu tsch e r W issen sch aft, h aben  die an fang- 
lichen S chw ierigke iten  d e r T ech n ik  iiberw unden. N achdem  m an das V erfah ren  im  K onw erter 
du rchgefiilirt h a tte , e rfo lg te  ba ld  die A nw endung auch bei den S iem ens-M artin ijfen , die e rs t 
w enige J a h re  vo rlier sich zu p ra k tisc h e r  B edeu tung  du rchgerungen  h a tte n . M an fand  bald , dafi 
das w eichere  basische  M ateria ł V orziige fiir gew isse Zw ecke vor dem durchw eg  h a rte re n  B essem er- 
M ateria l besitze , und  es g an z  vorziig licłi zum  E rs a tz  des gepuddelten  Schw eiBeisens sei. Am
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Stahlerzeugung der wiclitigsten Liindor (in metr. Tonnen).

■ y e r . S taa ten  G roB britaunlen F rank re ich  Ó slerr.-U ngarn  ItuDlandelnscbl. L uxem burg*
t  t  t  t  t  t •

1879 . . . . 478 344 950 550 1 029 522 333 265 124 888 233 471
1880 . . . . 624 418 1 267 700 1 320 561 388 894 134 218 295 568
1881 . . . . 840 224 1 614 258 1 808 728 422 416 188361 293 323
1882 . . . . 1 003 406 1 765 070 2 245 666 458 238 239 772 247 669
1883 . . . . 859 813 1 708 865 2 041 624 521 820 289 624 221,883
1884 . . . . 862 529 1576 210 1 891 985 502 908 258 917 206 965
1885 . . . . 893 742 1 730 883 2 020450 553 839 278 783 192 895
1886 . . . . 954 586 2 604 355 2 403 214 427 589 259 967 241 791
1887 . . . . 1 163 884 3 393 640 3 196 778 493 294 299 192 225 497
1888 . . . . 1 298 574 2 933 260 3 774 670 517 294 392 813 222 289
1889 . . . . 1 425 439 3 441 037 3 605 346 529 302 416 512 258 745
1890 . . . . 1 613 783 4 346 932 3 637 381 581 998 499 600 378 424
1891 . . . . 1 841 063 3 968 010 3 207 994 638 530 486 038 433 478
1892 . . . . 1976 735 5 001 494 2 966 522 682 000 511 143 371 199
1893 . . . . 2 231 873 4 084 305 2 983 000 664 032 569 676 389 238
1894 . . . . 2 608 313 4 482 592 3 260 453 663 264 660 426 492 874
1895 . . . . 2 830 468 6 212 671 3 312115 899 676 744 547 574112
1896 . . . . 3 462 736 5 366 518 4 306 211 1 159 970 880 662 625 000
1897 . . . . 3 863 469 7 289 300 4 559 736 1 281 595 936 553 831 000
1898 . , . . 4 352 831 9 075 783 4 639 042 1 441 633 1 062 910 1 095 000
1899 . . . . 4 791 022 10 832 765 4 933 010 1 529 182 1 127 104 1 494 000
1900 . . . . 6 645 869 10 382 069 5 130 800 1 565 164 1 145 654 1 830 260
1901 . . . . 6 394 222 13 689 173 4 982 508 1 465 071 1 142 500 1815 000
1902 . . . . 7 780 682 15 186 406 4 987 611. 1 568 303 1 143 900 1 730 250
1903 . . . . 8 801515 ? 5114 646 1 854 620 ? ?

erfo lg re ic listen  s tan d  das neue M ateria ł zunaclist in der H e rs te llu n g  von D r a h t  m it dem a lten  
im  W e ttb e w e rb ; schon im J a h r e  1886  e rre ich te  die E rzeu g u n g  an  F luB eisend rah t d iejen ige von 
Scliw eifie isendrah t, und  heu te  sp ie lt le tz te r e r  tro tz  des g ew altig en  A nschw ellens d e r D rah tin d u str ie  
n u r  noch eine u n te rg eo rd n e te  R olle , da e r  n u r  noch fu r e inzelno besondere Zw ecke in  F ra g e  
kom m t. In  E rin n e ru n g  an  die an fang lichen  M iBerfolge in  der A nw endung h a rte n  S ta lils  fiir
K esse l- und K onstruk tionsb leche  stiefi die E in fiih rung  d e r B l e c h e  aus basischem  F lu fie isen  an-
fang lich  au f  S chw ierigkeiten , ab e r im J a h re  1891 tiberho lte  auch h ie r die P roduk tionsm enge die
je n ig e  an  Scliw eiB eisen; le tz te re  sank  dann von J a h r  zu  J a h r ,  w ah rend  F luB eisen in  m achtigen 
Spriingen y o ran e ilte  und heu te  die E rzeu g u n g  an B lechen aus ScliweiBeisen fa s t N u li is t . In  
der H e rs te llu n g  von H a n d e l s e i s e n  usw . iiberho lte  F lu fieisen  das ScliweiBeisen e rs t im  J a h re  
1 8 9 3 . D ie F lu fie isenerzeugung  au f  diesem  G ebiete s tieg  a lsdann  m aclitig , nam entlich  durch die
s ta rk ę  V erw endung  von B aueisen . Im m erh in  fo rd e rt auch heu te  noch bei a llen  E ro b eru n g en , die 
das FluB eisen  a u f  einem G ebiet nach dem an d ern  m ach t, die zahe  N a tu r des Schw eiB eisens, 
das a u f  so m anchen S ondergeb ieten  heu te  noch seinen P la tz  w a h rt, unsere  B ew underung  heraus.

D er H ers te llu n g  von E i s  e n  b a l i n s  c h i  e n  e n h a tte  sich bekann tlic li die E rfindung  B essem ers 
fr iih ze itig  b em ach tig t. B ei uns e n tb ran n te  n ach  E in fiih rung  der Schienen aus basischem  S tah l 
h in s ich tiich  der besseren  B eschaffenhe it, insbesondere w egen des V ersc lile ifies, ein K am pf 
zw ischen  A nhangern  des B essem er- und T h o m a s-P ro z e sse s ; le tz te re  h a tte n  z u e rs t den F e lile r  
gem acht, zu  w eiches M ateria ł zu nehm en. S p a te r le rn te  m an durch  Z u sa tz  von K ohlenstoff und 
S ilizium  h a rte re s  und  g ee igne te res  M ateria ł herzu s te llen . H eu te  b ere iten  die d re i e inz igen  W erk e , 
die bei uns nach  dem sauren  P rozefi a rb e iten , ih r  M ateria ł h au p tsach lich  fiir E isenbalinzw ecke. 
Im  G egensatz  zu den V ere in ig ten  S ta a te n  von N ordam erika , in  deńen im verg an g en en  J a h re  
1 2 0 0 0  M eilen, oder m ehr a is  die H a lfte  des gesam ten  preufiischen  E isenbahnne tzes, neu gebau t 
w urden  und ein b en e idensw erte r B ed arf an  E isen b ah n m ateria l v o rlag  —  die E rzeu g u n g  eines 
e inzigen  am erikan ischen  B esB em erstalilw erks, der E d g a r  T hom son S tee l W o rk s , b e tru g  im J a h re
19 0 2  7 1 4 1 5 2  T onnen — , is t  bei uns in D eu tsch land  der B e d a rf fiir N eubau und A usw echslung 
verhaltn ism afiig  g e r in g ; auch ze ig t le id e r d e r V erb rauch  an eisernen  Schw ellen  ke ine  Zunahm e.

H and  in H and m it d e r  V erbesserung  der Q u a lita t g ing  die Y erg ro fierung  der E rz e u g u n g ; 
in  das le tz tv e rg an g en e  V ie rte ljah rliu n d e rt fa l lt  fiir die m eisten  E ise n fa b rik a te  e ig en tlich  e rs t der 
B eg inn  der M assen-E rzengung. W ah ren d  vor 25 J a h re n  5 T onnen  ais F assu n g srau m  d er B irnen  
n irgendw o iibersc liritten  und a is  D u rch sch n itts le is tu n g  eines K onvertersystem s 20  C hargen in  24  
S tunden  e rb lasen  w urden , is t  heu te  d e r N orm ale in sa tz  der B irnen  au f  18 bis 20  T onnen , in  ver-

* Fiir Deutschland und Luxemburg bis 1899 Erzeugung an Flufleisenfabrikaten, von da ab und fiir die 
iibrigen Lander Erzeugung an Rohstahl.
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e inze lten  F a lle n  auch m ehr, g estieg en , g le ich ze itig  h a t m an m it einem  System  von fiin f basischen 
B irnen  in  24  S tunden  iiber 100  C hargen  erb lasen , d. h . m it e iner T a g esle is tu n g  von 1800  bis 
2 0 0 0  T onnen  R oliblocken die E rzeu g u n g  y erzw an z ig fach t. D as G ew ich t des e inzelnen  B locks is t 
dabei a u f  3 0 0 0  k g  g e s tie g e n ; unsere  M asch inenfabriken  haben die B lockstraB en so k ra f tig  und 
le is tu n g sfah ig  au sg eb au t, dafi sie se lb s t diese gew ich tigen  S tiicke sp ielend  bew altig en  nnd die gi'oBe 
P ro d u k tio n  des S tah lw erk s m it L e ich tig k e it v e ra rb e iten .

Noch bedeu tungsvo lle r a is  die h ie rbe i e rz ie lten  E rsp a rn isse  sind  die Y erbesserungen , die 
durch B enu tzung  d e r S chm elzw anne des R oheisens und  die A ufspeicherung  desselben in M ischern, 
verbunden  m it e iner E n tschw efe lung  durch  M angan, sow ie durch  w e ite re  A usnu tzung  der E igen - 
w arm e des fliissigen S tah ls  m it H ilfe  der D urcliw eichungsgruben  e rre ic h t w orden sind.

D en grćifiten T e il u n se re r F luB eisenerzeugung  lie fe r t der basische  K o n v erte r , ab e r neben 
ihm h a t sich  der M artino fen  einen  seh r b each tensw erten  P la tz  e rkam pft. D e r M artinofen , der 
vor 25 Ja h re n  noch ein seh r bescheidenes D asein  f r is te te , w ird  bei uns j e t z t  g eb au t m it einem 
F assu n g srau m  b is zu 50  T onnen . D urch  g u te  W arm eau sn u tzu n g , m echanische B esch ickung  und 
ra tione lles  A rbeiten  h a t m an die P ro d u k tio n sk o s ten  ziem lich nalie b is an die U m w andlnngskosten  
in der B irne  h e rab g ese tz t, w ill u n te r  gew issen U m standen sogar y o rte ilh a fte r  a is  in  le tz te re r  
arb e iten . D urcli die neueren  V erfa liren  von B e r tr a n d -T h ie l ,  T a lb o t, M onell u . a . m. su ch t m an 
w eite re  V erbosserungen  herbeizu fiih ren , und es g ib t angeseliene faclim annische Stim m en, die dem 
M artinofen nocli groB ere B edeutung , a is  e r  h eu te  b e re its  b e s itz t, yo raussagen .

In  ah n lich er W eise  w ie die F risch p ro zęsse  is t  auch der H ochofenprozeB  au sg eb ild e t w orden. 
V or 25 Ja h re n  t r a t  die W in d e rh itzu n g  in  ein  neues S tad iu m ; der K am pf d e r yersch iedenen  
System e w ogte hin und  h e r ;  die W in d p ressu n g  stieg , der gesam te  A ufbau  und dio Z uste llung
des Ofens w urden  zw eckm iłfiiger e in g e rich te t und  F assu n g srau m  und  P roduk tion  nahm en
g ew a ltig  zu, nachdem  h ie rzu  durch  die E rfindung  der L i i r m a n n s c h e n  S chlackenform  die 
M ogliclikeit geschaffen w ar. W ah ren d  vor 25 Ja h re n  100  T onnen a is  eine g u te  T a g e s 
le is tu n g  angesehen  w urden, komm en w ir heu te , se lb s t bei n ic h t reichem  M olier, b is 5 0 0  T onnen  
im selben Z eitraum . DaB W asse r das b este  feuerfeste  M ateria ł is t, b ew e is t sch lagend  d e r E rfo lg  
des m it kiihnem  W agem ut von B u r g e r s  e rbau ten  P an ze ro fen s . D er B rennsto ffyerb rauch  k an n
bei uns j e t z t  du rch sch n ittlich  m it 1 T onne a u f  die T onne R oheisen  angenom m en w erd en ; die
M asse , w elche unsere  H ochofen p ro  R aum einheit d u rc h s e tz e n , iibertrifft se lb s t noch die groBen 
L e is tu n g en  d e r am erikan isclien  H ochofen. B ere its  vo r ein igen  J a h re n  is t  L a n g e  zu dem E rg eb n is  
gekom m en, daB m it der Z unahm e d e r Hohe und GroBe d e r Ofen eine B rennsto ffe rsparn is n ich t 
m ehr yerbunden  gew esen is t.

D ie A usnu tzung  der G ich tgase  fand bei uns besondere A ufm erksam keit, n eu e rd in g s durch  
ih re  d irek te  V erw endung in  G asm ascliinen, dereń  B au  U m w alzungen  ra d ik a le r  A rt im M aschinen
bau  heryo rgeru fen  h a t ;  G asm ascliinen m it e in e r G esam tsta rk e  von m eh reren  100  0 0 0  P .S .  sind  
b e re its  a u fg e s le llt oder im  B au  begriffen. Schon selien w ir  ilire  A nw endung zu r E rzeu g u n g  
e lek trisch e r E n erg ie  und ebenso fiir G eb lase ; ais W alzenzugm asch inen  fiir B lech-, D rah t-  und 
S tabeisenstraB en  usw . tre te n  die G asm aschinen schon j e t z t  in erfo lg re ichen  W ettb ew erb  m it 
der Scliw ungraddam pfm aschine, obw ohl bekannterm aB en die D am pfm aschine inzw isclien  geradezu  
b is z u r  V o llende the it bei uns h e ran g eb ild e t w orden  is t . L e tz te re r  is t  ein d r i t te r  au ss ich tsy o lle r 
K o n k u rren t neuerd ings durch  die V ervollkom m nungen im D am pfturb inenbau  en ts tan d en .

Im  iib rigen  g ew in n t es ab e r doch den A n sch e in , ais ob w ir h in s ich tlich  d e r V o rte ile , die 
sich bei der S tah le rzeu g u n g  durch S te ig e ru n g  d e r M engen e rz ie len  la ssen , num nelir b e i e iner 
gew issen G renze  a n g e la n g t sind  und daB in  den au f die T onne berechneten  E rzen g u u g sk o sten  bei 
einem  au sg eriis te ten  und yo llbeschaftig ten  System  von H ochofen , S tah l- und W a lz w erk en  sich 
led ig lich  durch  V erg roB erung  der P ro d u k tio n , die d u rch  A nfiigung w e ite re r A g g reg a te  e n ts te h t, 
E rsp a rn isse  n ich t erzielen  la s s e n , w eil eine V e rw a ltu n g  und  eine A ufsich t ein M ehr n ich t zu 
bew altigen  yerm ogen. E s  is t schw ierig  und u n d an k b ar, ein P ro p h e t a u f  diesem  G ebiete  zu sein, 
ab er es w ill m ir sch e in en , a is  ob die F o rtsc lir i tte  in  d e r E isenerzeugung  der nachsten  Z ukunft 
m ehr au f  dem G ebiete  der Q u a lita t a is  der Q u a n tita t liegen  w erden . —

W enn  w ir die techn ischen  F o rtsc lir i tte  a u f  a llen  G ebieten  des E isenh iittenw esens in einer 
aus H ochofen, S tah l- und W alz w erk en  kom bin ierten  H iitte  y e re in ig t sehen , so t r i t t  die bevorzug te  
S te llu n g  e in e r solchen A nlage  gegen iiber a lte re n  oder T e il-W erk en  k la r  z u ta g e ; au sg e riis te t m it
4 b is 6 H ochofen, einem  S tah lw erk  yon e tw a  15 0 0  t  T ag ese rzeu g u n g  und zugehorigen  W alzw erken  
n ebst T ra n sp o rty o rr ich tu n g en  zu r V erm eidung d e r H an d a rb e it und  yersehen  m it den no tigen  R eseryen , 
yerm ag  ein solches W erk  m it fa s t a lle in ig e r B en u tzu n g  der Hocli- und  K oksofengase ais K ra ftąu e lle  
in  kon tinu ierlichem  B etrieb  aus dem E rz  das F e r t ig p ro d u k tm i t  den k b ar g eringen  K osten  h e rzu s te llen .

J e  m ehr die E rzeu g u n g sk o s ten  herab g ed riick t w erden , um so m ehr t r i t t  n a tiir lich  ein F a k to r  
in E rsc lie inung , au f den die E isen h iitten  ke inen  EinfluB haben , nam lich  die H ohe der T ran sp o r t-
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kosten . D ie planm iiBige H e rab se tzu n g  der G iite rta rife  fiir M assenprodukte nnd d e r A nsban der 
W asse rs tra fien  sind  S orgen , die unsere  H u tten leu te  im H inb lick  au f  den W ettb ew erb  des A uslands 
leb b a ft beschilftigen . D ie A usfiih rungen  unseres y e reh rten  M itg lieds, des H rn . A bgeordneton  M a c c o *  
iiber d ie R obm ateria lien  und  F rac liten v e rh a ltn is se  in  den V ere in ig ten  S ta a te n  von N ordam erika  
haben  inzw ischen  durch  zw ei A rbeiten  d e r H H . W irk i. G eh. O b e rreg ie ru n g sra t v. d. L e y e n * *  und 
R e g ie ru n g s ra t F r a n c k e * * *  in te re ssa n te  B esta tig u n g  gefunden und  erw iesen , daB w ir a lle  U rsache 
haben , im V erkehrsw esen  nach  V erb illigungen  zn t r a c h te n .f

Z ur H erabm inderung  d e r le tz te re n  tra g e n  in  n ich t geringem  MaBe auch noch die G ew innung der 
N ebenerzeugn isse  und B en u tzu n g  d e r  A bfallstoffe bei. D ie V erw ertu n g  der H ocliofenschlacke e rs treck t 
sich  au f  H e rs te llu n g  von g ran u lie r tem  Sand, W eg eb au m ate ria l, S ch lackenste inen  und  P o rtla n d -  
zem ent. D ie sogenann te  T hom assch lacke, d. h. die phosp h o rh a ltig e  Scblacke , die b e i dem basischen 
K o n v erte rb e trieb  fiillt, h a t  sich  schon se it M itte  der ach tz ig e r J a h re  bei der L a n d w irts c h a ft ein- 
g e b iirg e r t; ih re  H e rs te llu n g  e rre ic h t bei uns einen W e r t  von m ehr ais 25  M ili. M ark. B ei der 
D estilla tio n  d e r K ohle zu r  H e rs te llu n g  von K oks g ew in n t m an in  unserm  V a te rlan d e  heu te  schon 
140  0 0 0 1 schw efelsau res A m m oniak und 65 0 0 0 1 B enzol, obw ohl das V erfah ren  bei einem 
k le inen  B ru ch te il der gesam ten  zu r V erkokung  kom m enden K ohle angew endel w ird . —

W o viel L ic h t i s t ,  feh lt auch  der S ch a tten  n ich t. E s is t  v e rs t;ln d lic h , daB m anche der 
a lte re n  W e rk e , die fr iih e r in ih ren  E x istenzbed ingnngen  glilnzend d a s ta n d e n , h eu te  gegen  don 
W ettb ew erb  der groBen W e rk e , die e igene  Rolistoffe u n te r  g iinstigen  na tiir lichen  V erh;lltn issen  
gew innen  nnd sie zum  F e rtig e rz e u g n is  w e ite rv e ra rb e iten , einen  h a rten  S tan d  haben .

A is eine m itte lb a re  F o lgę  d e r erfo lg re ichen  A nw endung des E n tphosp h o ru n g sv erfah ren s is t  fe rn e r 
die geog raph ische  V ersch iebung  des S chw erpunk tes u n se re r E isen in d u strie  nach  W esten  anzuselien . 
Um eine ra sc h e re  und  lo linb ringendere  V e rw ertu n g  ih res  B esitzes  herbeizu fiih ren , sind  die E igen- 
tiim er d e r  lo th ring isch -luxem burg isc lien  M inette-K onzession , sow eit sie n ich t in  H ilnden der a lten  
W erk e  w aren , se lb s t m ehr und  m ehr zu r  Y e rh iittu n g  d ieser E rz e  an O rt und S te lle  iib e rg e g a n g e n ; 
sie w urden  h ie rin  du rch  die E ig e n a r t d e r T ran sp o rtv e rh ;lltn isse  und durch  die F o r ts c b r i tte  in der 
A u snu tzung  des B rennstoffs u n te rs ti itz t. A n d e r W e stg re n z e  und  in L uxem burg  en ts tan d en  neue 
und groBe W e rk e , die n ich t n u r R oheisen , sondern  auch S tah l und F e rtig p ro d u k te  lie rs te llen . 
D a  an d e rse its  die a lten  W e rk e  n ich t g ew illt w aren , ih ren  B esitz s tan d  au fzugeben , so w a r die 
F o lg ę  des b e id erse itig en  R ingens nach  P ro d uk tionsverg roB ernngen  eine g ew a ltig e  Zunahm e der 
L e is tu n g sfah ig k e it a lle r  u n se re r W erk e . D as G esam tergebn is der g ew altig en  L e istungen  kom m t 
d a rin  zum  A usdruck , daB die deu tsche  E isen in d u strie  von d e r besclieidenen S te llu n g , die sie im 
V o lk e rk o n zert vor 25 J a h re n  einnahm , sich  au f  den zw eiten  P la tz  em porgescliw ungen h a t;  die 
deutsche R oheisenerzeugung  iib e rtrifft heu te  d iejen ige E n g lan d s , die S tah le rzeu g u n g  is t  schon m ehr 
a is  l 1/.2m al so groB a is  die jen e s  L a n d e s , und iib e rra g t is t die M enge u n se re r E rzeu g u n g  n u r 
d u rch  d ie jen ige  der V ere in ig ten  S ta a te n  von N ordam erika . A ber ein V erg le ich  ab so lu te r Z ahlen  
bei diesen L an d ern  is t  ohne w eiteres n ic h t z u la s s ig , w ir diirfen dabei v ie lm ehr B evo lkerung  und 
U m fang n ich t auB er a c h t lassen .

Ohne Z w eifel h a t  d e r N apoleon I .  zugescliriebene A u ssp ru ch , daB dem jenigen L and  die 
po litische  M ach tste llung  zu falle , das die g roB te E isen e rzeu g u n g  b es itze , seine B erech tig u n g , ab er 
d ie  gegebene G renze  lieg t in der M oglichkeit des A bsa tzes der e rzeu g ten  M engen. B ei le tz te rem  
liaben w ir  zu  un te rsche iden  zw ischen jenem  T e il d e r E rzeu g u n g , d e r im In lan d  ye rb le ib t, und dem  T eil, 
d e r  nach dem A usland  g e h t. A bsatz  nach dem In la n d  und V erb rau ch  im In la n d  w erden  bei uns 
in d e r  R ege l a is  id en tisch  b e h a n d e lt, und  F e lile r  von B edeu tung  konnen  in  d ieser A uffassung 
n ich t liegen , w eil die L ag e rb es tan d e  in der E isen in d u strie  im V erln tltn is zu r  P ro d u k tio n  kaum  in 
die W agsc lia le  fa llen . B erechnen  w ir nun  den Y erb rau ch  an E isen  a u f  den K opf der B ev o lkerung  im 
eigenen L ande  in  iib licher W eise  aus E rzeu g u n g  plus E in fu h r m inus A usfuhr, so s te ll t  sich  bei 
einem  V erg le ich  se in er K urve  (S chaub ild  3) m it d erjen igen  der E rzeu g u n g  in au g en fa ilig e r W eise  
d e r un tersch ied liche  Y e rlau f zw ischen beiden lie raus. W ir  seh en , die Z unahm e unseres  E isen -

* „Stahl- und Eisen" 1903.
** „Zeitung des Vereins deutscher Eisenbahnverwaltungen“.

*** „ Archiv fiir Rauwesen“. 
t  Die Betriebsergebnisse der Pittsburg Bessemer and Lake Erie Railroad waren:

1901 1902 1903

E rztransport.........................................................  3 680 376 4 760 005 4 440 101
P f e n n l g

Kosten f. d. Tonnenkilom eter......................... 0,48 0,67 0,60
Die Steigerung seit 1901 ist zum Teil auf eine Anderung in der Rechnung der Selbstkosten, zum Teil 

auf die grófleren Ausgaben in Transportkohle und Holzschwellen zuriickzufuhren. Trotz der Steigerung ist 
aber der Satz immer noch bemerkenswert niedrig.



1. Mai 1904. Festecraammliing des Yereins deutscher Eisenhiittenleute. Stahl nnd Eisen. 497

y erb rau ch s iu  D eu tsch land  is t  n ich t n u r  ab so lu t, sondern  auch  im V erha.ltnis z u r  B evolkerung  
seh r e rh eb lich  gew esen und  lie fe r t einen sch lagenden  B ew eis fiir die S te ig e ru n g  des W o h ls tan d es 
d e r B ev81kerung und  die H ebung d e r K u ltu r in  diesem  Z eitraum . W ah ren d  die E rzeu g u n g  au f 
den K opf von 50  kg  in  1879 
m it groB er S te tig k e it b is 
17 4  k g  im J a h re  1903  
w lichst, e rfo lg t ab e r g le ich 
z e itig  das A ufsteigen  des 
V erb rauchs e rs ten s  lange  
n ich t in  derse lben  S ta rk ę , 
und  zw eitens auch  n ich t in  
d e r regelm&Bigen W eise.
D er V erb rau ch , au f den 
K opf der B evo lkerung  be- 
rec lm et, w ttćhst nam lich von 
35  k g  im J a h re  1879  s te tig  
b is 57  k g  im Ja h re  1 8 8 5 , 
s in k t e tw as u n d e r l ie b t sich
bis au f 82  kg  im Ja h re  1890  
und nach  ein igen  R iickgan- 
gen  in 1891 und  1895  bis 
au f  132  k g  im  Ja h re  1 9 0 0 , 
fant dann jah w ieder zu riick  
an f 77 im Ja h re  1902  und 
e rre ic h t im Ja h ro  1903 
w iederum  die H olie von

O ffenbar h a n g t d e rM e ln -  Schaubild 3. Deutschlands Eisenerzeugnng und Yerbrauch
verb rau ch  u n m itte lb a r m it , _  .  , _
, _  , . , ,  , —. a. d. Kopf der Beyolkerung.d e r E n tw ick lu n g  d e r E isen- r  6
w erke  se lb s t zu sam m en ; in
J a h re n  au fs te ig en d er K o n ju n k tu r w ird  fiir N euan lage  eine groBe, haufig  u n te rsc h a tz te  M enge E isen  
y e rb rau ch t, dereń  W eg fa ll in  J a h re n  s inkender K o n ju n k tu r sich m erk lich  fu h lb a r m acht.

* Der Eisenverbrauch ist berechnet aus der Erzeugung und der Einfuhr abzuglich der Ausfuhr mit 
33l/e °/° Zuschlag auf Fertigfabrikate und Maschinen.

98  kg . £
E

D e r  E i s e n r e r b r a u c l i  2CJ3
<les deu tschen  Zollgrebietes.* £

Y erbrauch Erzeugung ^  
f. d. K opf f. d. Kopf

'kg kg
1879. . . 35,1 50,5
1880. . . 39,3 61,2
1881. . . 39,4 64,9
1882. . . 51,5 74,8
1883. . . 51,2 76,3
1884. . . 55,9 76,8
1885. . . 56,7 79,9
1886. . . 47,3 75,8
1887. . . 55,9 85,6
1888. . . 66,6 90,0
1389. . . 76,3 94,3
1890. . . 81,7 97,1
1891. . . 69,7 93,8
1892. . . 74,3 98,8
1893. . . 72,5 98,7
1894. . . 73,0 105,5
1895. . . 71,9 105,1
1896. . . 90,1 121,4
1897. . . 104,1 129,8
1898. . . 105,8 136,6
1899. . . 128,4 150,8
1900. . . 131,7 152,1
1901. . . 90,3 139,5
1902. . . 76,6 149,6
1903. . . 98,1 173,9
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A ber wenn w ir auch m it dem hochsten  Y erb raucbe rechnen , so sehen w ir doch, dafi unsere  E rzeu g u n g  
erheb lich , in sbesondere se it 1 900 , dem lieim ischen V erb rau ch  v o ran g ee ilt is t, und dafi die W erke , 
um ih re  P ro d u k tio n  au frech t zu e rh a lte n , 'g e n o tig t w aren , in sta rk em  Mafie das A usland  aufzusuclien,

und im. J a h r e  1902  h a t 
eine scliw ere E rsch iitte ru n g  
u n se re r E isen in d u strie  und 
unseres gesam ten  V ate rlan - 
des n u r  dadurch  verm ieden 
w erden konnen , dafi unsere  
E isenausfu lir, au f  R oheisen  
um gerechne t, b is 53  % ge- 
s te ig e r t w urde und im ver- 
flossenen J a h r e ,  nachdem  
der inl&ndisclie V erbraucli 
w ieder zunahm , im m er noch 
48  %  d e r R oheisenerzeu
gu n g  b e tragen  h a t.

N ur dadurch , dafi unsere  
E isenw erke  die A usfuhr so 
s ta rk  be trieb en , verm ochten  
sie die S te tig k e it in d e r B e
sch a ftig u n g  der A rb e ite r- 
sch a ft au frech t zu e rh a lten , 
und es k an n  den L e itungen  
u n se re r E isenw erke  die An- 
erk en n u n g  n ich t y e rs a g t 
w e rd e n , dafi sie bei dem 
N achlafi des einheim ischen 
V erb rauchs m it ra s c h e r  und 
s ic h e re r H and  das A usfulir- 
g esch a ft gepfleg t haben  und 
dadurch  U nterb rechungen  in  
d e r B eschaftigung , w ie sie 
au f  den am erikan ischen  
E isenw erken  im yerflosse- 
nen J a h re  in  ersclirecken- 
d e r W eise  e in tra ten , bei uns 
verm ieden w urden. E s  is t 
b ek an n t, dafi von le tz te re n  
im yerflossenen W in te r  eine
grofie A nzah l p lo tz lich  s till-  
g e se tz t uud  ih r  B e trieb  e rs t 
im F ru b ja lir  w ieder aufge- 
liommen w u rd e , tac lid em  
seh r s ta rk ę  L ohnverm inde-
ru n g en  e in g e tre ten  wraren . 

W elchen  P la tz  au f dem

1903

Schaubild 4. Ausfuhr an Eisen und Eisenwaren.

D ie b ritisch e  A usfuhr z e ig t u n te r s ta rk en  S chw ankungen  der

W e ltm a rk t sich die deu tsche 
E isen in d u strie  e rru n g en  h a t, 
d ariiber g ib t leh rre ichen  
A ufsch lifi ein  V erg le ich  m it 
d e r A usfuhr der haup tsach- 
licli in B e trac lit kom m en
den L an d e r (Schaubild  4).* 

einzelnen  J a h re  im ganzen
riickw artsge liende  T en d en z ; im yorigen  J a h re  e re ig n e te  sich das w enige J a h re  zuyor noch

* Bei einem Vergleich dieser Zahlen ist zu beachten, daB fiir Deutschland die gesamte Eisenausfulir 
eingesetzt ist, -wiihrend fur GroBbritannien und die Yer. Staaten diejenigen Positionen, die dio amtlichen 
Statistiker dieser Lander nur dem Werte, nicht aber auch dera Gewicht nach auffiiliren, unberiicksichtigt 
bleiben miissen; es sind dies namentlich die Werkzeuge, Messerwaren und dergl.
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fiir unm oglicli G eh a lten e , nam lich , daB sie von der deutschen A usfuhr eingelio lt w urde, 
die, nachdem  sie lange  s ta g n ie r t h a tte , p lo tz lich  in  m achtigen S p iiingen  v o ran e ilte  und  j e t z t  so 
groB is t, daB D eu tsch land  u n te r  a llen  L an d ern  d e r E rd e  die s ta rk s te  E isen au sfu h r b e tre ib t. D ie 
V ere in ig ten  S taa ten  sind n u r  in  vo riibergehender W eise  au f  dem W e ltm a rk t e rsch ien en ; es w a r 
im J a h r  1 9 0 0 , a is  ih re  A usfuhr h e rv o r tra t  und die „am erikan ische  G efa lir11 v iel von sich  reden 
inachte. D ie „U n ited  S ta te s  S tee l C o rpo ra tion11 h a t anscheinend  d iese G efahr n ich t yerg roB ert. 
Infolge der U b erkap ita lis ie rung  mufi sie doch, um ih re  O b ligationsschulden  zu  b ezah len , au f  die 
Tonne einen A ufw and von 19 J l  re c h n e n ; um die V orzugsak tien  in  b is lie rig e r W eise  zu verz in sen , 
ohne ab e r au f  die gew ohnlichen  A ktien  eine D ividende zu zah len , b e d a rf  sie w e ite re r 13 J i .

Ausfuhr von Eisen und Eisenfabrikaten (ausschl. Maschinen).

D eutschland G roB brltaunlen Yer. S taa ten

t t  t

1880 ......................... 881748 3 787 271 3 009
1881 ........................  1 027 933 3 882 000 7 694
1882 ......................... 1 066 594 4 356 000 10 080
1883 ......................... 1 140 131 4 044 273 6 814
1884 ......................... 1017 364 3 496 352 13 738
1885 ......................... 1049 370 3 128 401 18 627
1886 ......................... 1210 162 3 311000 17 923
1887 ......................... 1257 238 4 113 028 13 492
1888 ......................... 1053 433 3 966 563 33 305
1889 ......................... 994 235 4188 388 33 250
1890 ......................... 950 739 4 001430 46 423
1891 ......................... 1 166 043 3 240146 39 201
1892 .........................  1 133 676 2 740 217 40 332
1893 .........................  1213 239 2 856 574 66 242
1894 ......................... 1439 585 2 699 345 82 111
1895 ........................  1 527 894 2 883 559 87 629
1896 ......................... 1518 626 3 550 398 198 609
1897 ........................  1392 481 3 686106 511 108
1898 ......................... 1626 223 3 247 368 795 051
1899 ......................... 1590 887 3 717 180 848 981
1900 ......................... 1548 558 3 540 680 1 040 103
1901 ......................... 2 347 211 2 900100 712 411
1902 ........................  3 309 007 3 579 104 369 968
1903 ......................... 3 479 999 3 571373 331606

W enn m an die U n ste tig k e it iu  den A usfuhrziffern  verfo lg t, so so llte  die E isen h u tten in d u strie  
darin  eine M ahnung erb licken , g e rad e  im In te resse  d e r A u frech te rh a ltu n g  ih res A bsa tzes , le tz te ren  
bei den heim ischen w e ite rv e ra rb e iten d en  In d u s trien , der K le ine isen industrie  und unserm  m ach tig  
au fs trebenden  M aschinenbau, dessen B edeu tung  ais V e rb rau ch er an  E isen  in a llen  F orm en  haufig  
u n te rsc h a tz t w ird , zu suchen und diese A bnehm er nach  K ra ften  zu u n te rs tiitz en .

B ei der raschen  Z unahm e der E rzeu g u n g  h a t sich die deu tsche A usfuhr auch au f  die w enig  
verfe inerten  E rzeu g n isse  w erfen  m iissen. Im  Scliaubild  4  z e ig t die p u n k tie rte  L in ie  die A usfuh r 
nach A bzug von R oheisen und H a lb zeu g ; grofie M engen H albzeug  sind  herau sg eg an g en , m it denen 
englischen  nnd am erikan ischen  W erk en  vor ih re r  eigenen T u r  W ettb ew erb  gem ach t w urde, und 
es is t  desw egen von einem  T e il u n se re r vera rb e iten d en  W erk o  leb h afte  K lage  gefiih rt, d a  ihnen 
der W ettb ew erb  im A usland u n te rbunden  w urde. Dafi die K lagen  zu  einem  T e il be rec litig t sind, 
is t anzuerkennen , a b e r m an mufi s te ts  dam it rechnen , dafi die V erh a ltn isse  s ta rk e r  sind  a is  die 
M ogliclikeit, W iinsche durchzufiih ren , se lb s t w enn sie anch allgem ein  g e te ilt  w erden.

So v ie l i s t  sicher, daB die A usfuhr zum T e il m it re c h t schw eren  O pfern fiir die W erke  
se lb st verbunden  gew esen  is t . A uf den A b sa tzgeb ie ten , die in  k u rz e r  Z e it neu  ersclilossen  w erden  
muBten, um die neu erb au ten  W erk e  zu beschaftigen , verm ochte  m an den A bsatz  n u r  durch  v e rlu s t-  
b ringende P re ise  zu erz ie len , die zum  T e il auch durch die hohen F ra c h tk o s te n  en ts tanden .

D a ab e r n iem and b e s tre ite n  w ird , daB d e r schliefiliche Zw eck u n se re r E isen h u tten  n ich t 
die E isen e rzeu g u n g  a lle in , sondern  auch die E rz ie lu n g  e iner angem essenen R en te  i s t ,  so 
w iirde es m it d iese r b e i dem geg en w artig en  Z ustand  u n se re r E rzeu g u n g  und  den A b sa tzv e rh a lt- 
n issen  jam m ervo ll aussehen , w enn sich die W erk e  u n te re in an d er n ic lit iiber die A b sa tzv e rh a ltn isse  
im In - und A usland  v e rs tan d ig en  w urden . D ie b is vo r ku rzem  yorhandenen  V erbande in  den 
einzelnen  F a b r ik a te n  haben  sich ais zu diesem  Zw eck n ich t ausre ichend  g e z e ig t;  nach  lan g w ie rig e r
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A rb e it is t  es ge lungen , sie  durcli den soeben e rr ic h te te n  S t a h l w e r k s v e r b a n d  zu e rse tzen , dera 
b is h e r  z w a r  e rs t die groB eren W erk e  b e ig e tre ten  sind, d e r ab e r au f  G rund  se in e r w eite ren  Z iele 
und  nach  A rt se in e r ganzen  V eran lag u n g  bestim m t is t , die G esam th e it der deu tschen  S tah lw erke  
schlieB lich zu um fassen.

D er S tah lw erk sv e rb an d  h a t  sich die A ufgabe g e se tz t, E rzeu g u n g  und A bsatz  der deutschen 
E isen in d u strie  in  feste  B ahnen  zu le iten  und zu  re g e ln ; e r  h a t zu  dem Zw eck so fo rt den V erkau f 
e in e r R eilie w ieh tig e r P ro d u k te  se lb s t in die H and  genom m en, w ilhrend d e r R est der E rzeu g u n g  
in F orm  von R o h stah l zu n ach st n u r k o n tin g e n tie r t is t. D er S tah lw erk sv e rb an d  is t  beg riindet 
a u f  einm iitigem  Z usam m enstehen  d e r W erk e , und is t  dasselbe auch V orau sse tzu n g  fiir das W eite r- 
beste lien  des V erbandes.

M an p fleg t so n s t zu  sagen , daB die V erb!inde das E n ts te h e n  neuen  W e ttb ew erb s  fo rd e rn ; 
an g esich ts  des U m standes, daB heu te  schon fa s t die H illfte  u n se re r E isen e rzeu g u n g  A bsatz  im 
A usland  suchen  muB, und daB die dabei e rz ie lten  P re ise  w enig  lohnend  sind, sow ie in  der 
frischen  E rin n e ru n g  an die groBen G eldverluate  in  d e r le tz te n  K ris is  ersc lie in t es bei dem 
groBen W ag n is , das n eu er W ettb ew erb  von vorn liere in  e ingehen  muB, frag lic li, ob sich P ersonen  
linden w erden , die den W ag em u t haben , groBe K ap ita lien  e inzuse tzen , zum al von den 
M in n e rn , w elche die L e itu n g  des S tah lw erk sv erb an d s in  H anden  haben , zu e rw a rten  is t, daB 
sie eine ebenso raaBvolle, w ie im gegebenen  F a li energ ische  P o litik  tre iben  w erden . A ngesich ts 
u n se re r je tz ig e n  P ro d u k tio n s- und A b sa tzv e rh a ltn isse  is t  es unzw eife lhaft auch fiir die yorhandenen  
W erk e  die A ufgabe d e r n ach sten  Z eit, w en iger expansiv  ais y ie lm eh r in tensiv  zu w irken . Man 
so llte  sagen ,. daB durch  g egense itige  Y ers tan d ig n n g  und  gesch ick te  Y erte ilu n g  der yersch iedenen  
F a b rik a te  u n te re in an d er grofie, n ich t unw esen tliche  E rsp a rn isse  durch  techn ische  V erbesserungen  
e rz ie lt  w erden konnen.

M it R ech t kann  m an sagen , daB unsere  deu tsche  E isen in d u strie  in  eine neue A ra  eben ein- 
g e tre te n  is t. D en a lte re n  O rgan isa tionen , nam lich  dem V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n -  u n d  S t a h l -  
i n d u s t r i e l l e r ,  dem n eb st seinen  G ruppen die Y e rtre tu n g  d e r sozia len  und allgem einen  w irtsch a ft
lichen  In te ressen  ob lieg t, und dem  V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h i i t t e n l e u t e ,  der an  der L osung  
der techn isch -w issenschaftlichen  A ufgaben  m itzu arb e iten  beru fen  i s t ,  is t  a is  d r i t te r  m ach tyo ller 
F a k to r  d e r S t a l i l w e r k s v e r b a n d  z u g e tr e te n , der die b isher den e inzelnen  W erk en  obliegende 
V e rk a u fs ta tig k e it in sich  k o n z e n tr ie r t h a t.

Ich  schliefie m eine A usfiih rungen  m it dem W u n sch e , dafi es den gen an n ten  O rgan isationen  
ge lin g en  m ogę, ih re  veran tw o rtu n g sv o llen  A ufgaben in  e in e r fiir  die A llgem einheit der deu tschen  
E isen in d u strie  ersp rie filichen  W eise  zu  e rf iillen ; m ogę auch iiber dem  V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n 
h i i t t e n l e u t e  w eite rh in  ein g liick licher S te rn  scheinen und e r seinen  b isherigen  W ah rsp ru ch  
a u frech t e rh a lte n :

„ D u r c h  d i e  W i s s e n s c h a f t  f i i r  d a s  V a t e r l a n d ! “

(A llse itig e r B eifa ll.)

(SchluB in nachster Nummer.)
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Die Grutehoifnungshiitte bei Oberhausen.
Von B. Osann.

(Hierzu drei Tafeln. —

D i e  M a r t i n a n l a g e .
D ie a lte  M artin an lag e  b e s i tz t 4  Ofen m it 

je  12 t  H o ch ste in sa tz , die neue 2 Ofen m it je  
25  t ,  ein  d r i t te r  25  t-O fen is t  im B au. D er 
L ag ep lan  T a fe l V  g ib t das N iiliere an . Man h a t 
diese A bbildung  lin k s  an  T a fe l IV  (H eft 8 ) an- 
zusch liefsen . D ie K n iippe lstra fse  kom m t rech ts  
au f  T a fe l V zum  V orscbein . D ie M artinofen  
liegen  in  dor W a lz ric h tu n g  des B lockw alzw erks. 
A uf dem L ag ep lan  is t  das P ro je k t d a rg e s te llt, 
an S te lle  der 4 Ofen des a lten  M artinw orks,
4  g ro fsere , g le icb  denen des neuen  zu  bauen . 
A uf G rund dieses P ro je k ts  erkl& rt sich die 
g ro fse  Z ahl d e r G enera to ren , die j e t z t  n ich t 
voll au sg en u tz t w erden . D ieselben sind nach  
einem  b ek an n ten  System , w elches u n te r  dem 
N am en d e r F irm a  P o e tte r  v ie lfach  m it E rfo lg  
au sg e fiih rt is t ,  g eb au t m it 2 ,5  m lich tem  
D urchm esser und 3 m Schu tthohe.

B em erkensw ert is t  de r au fsero rden tlich  grofs 
im Q uerschn itt bem essene G askana l, de r au f  
T afe l V , au f  w elcher auch  die neue M artinan lage  
d a rg e s te llt is t , v e ranschau lich t w ird . D ie G ene
ra to re n  a rb e iten  m it D am pf und  V en tila to rw ind , 
le tz te re r  m it g anz  schw achem  U berd ruck  ein- 
g e fiih rt (6 b is 8 mm W assersilu le ). D ie G as- 
zusam m ense tzung  w ird , w ie fo lg t, an g eg eb en :

23 b is 2 4  % CO, 5 b is 6 %  C 0 2, 11 b is 
1 2 %  H , 50°/o  N.

D ie Z u ste llung  der M artinofen  is t  durchw eg  
b as isch , aus D olom it m it M agnesits te inen  ais 
T ren n u n g ssch ich t, b e i G ew olben aus S ilikas te inen . 
Die R iickw and b is zum  G ew olbew iderlager is t 
aus D olom it g estam p ft —  e rs t dann kom m t die 
T ren n u n g ssch ich t aus M agnesit.

A is V en tile  w irk en  die gew ohnlichen  W echsel- 
k lap p en v en tile  und  bei den g ro fsen  25  t-O fen  
die n ach  dem P a te n t  „ F is c h e r11 g ebau ten  Ven- 
tile . D ie hochste  L e is tu n g sfah ig k e it e ines der 
neuen M artinofen b e tra g t 6 C hargen  zu  20  t  
=  120 t  in  2 4  S tunden , be i einem  d e r a lten  
Ofen 72 t .  D iese k u rze  C hargendauer is t 
nu r bei re inem  S ch ro tt (75°/o ) und  H am atit- 
roheisen  (25°/o ) m it n u r 0 ,0 7  °/o P hospho r 
m oglich. D er K oh lenverb rauch  b e tra g t bei b e s te r  
w estfa lisch e r G askohle 25 b is 2 7 $ .  D ie Riick- 
koh lung  w ird  durch F e rro m an g an  (e tw a  1 % ), 
F erro silic iu m  und S p iegeleisen  b ew irk t, le tz te re s  
nam en tlich  bei h a rtem  D rah tm a te r ia l. D e r A b
b ran d  b e tra g t 6 bis 6 x/2 %• D ie E rzeu g u n g  
e rs tre c k t sich au f K essel- und S ch iffbaunta teria l, 
A chsen und  R ad re ifen  und  Q u a lita tsd rah t.

Sohlufi von Seite 446.)

D ie A nalyse e in e r M artin sch lacke  erg ab  die 
fo lgenden  W e rte :

2 4 ,7 4  S i O a ,  3 ,9 9  A12 0 3 , 3 1 ,3 3  CaO , 
1 2 ,8 0  Mg O, 7 ,7 8  F eO , 0 ,61  F e 2 0 3, 1 5 ,0 6  Mn O,  
1 ,12  P 2 O s 2 ,7 3  C aS , Sum m a 1 0 0 ,1 6 .

D as e in g ese tz te  R oheisen  (HUm atit) h a t  2 b is
3 °/o Si, 0 ,1  °/o P  im M ax., 0 ,0 2  °/o S , 1 b is  1 ,2  %  Mn.

E in e  E in se tzm asch ine , w elche die neue A n
lag e  bed ien t, is t von d e r B e n ra th e r  M aschinen
fab rik  g e lie fe r t. D ie M ulden fassen  15 0 0  k g  
S c h io tt ais H ochstm afs.

D ie K ran e  im neuen M artinw erk  w erden 
sam tlich  e lek trisch  bew eg t. D ie D reh k ran e  
sind von der D u isb u rg e r M asch inenfabrik  vor- 
m als Bechem  und K eetm an , der L au fk ra n  von 
der B e n ra th e r  M asch inenfabrik  ge lie fe rt.

D i e  W a l z e n s t r a f s e n .

Das  B l o c k w a l z w e r k  is t  a u f  T a fe l IV  
d a rg e s te llt. D ie W a lz e n m itte l sind 1 0 0 0  mm 
voneinander e n tfe rn t, die W alzen  m essen zw i
schen den S tan d em  2 6 1 0  mm. Die W alzen  
sind aus S tah lg u fs  g e fe r tig t. D ąs B lockw alzw erk  
se lb s t is t  von der A b te ilung  S te rk ra d e , die R o ll
gan g e  von G ebr. K lein  in D ah lb ruch  g eb au t. 
D ie M axim alleistung , u n te r  d e r V orausse tzung , 
dafs eine d e r beiden v o rg e leg ten  F e r tig s tra fs e n  
im  yollen  B etrieb e  und d e r  U berschufs a is  vor- 
geb lock tes H albzeug  abgegeben  w ird , b e tra g t 
e tw a  1200  t  in  2 4  S tunden.

E s is t  moglicli, au f  d ieser B lockstra fse  b is 
au f  100  X  100  mm h e ru n te rzu w alzen . D as vor- 
geb lock te  M ateria ł g e la n g t m itte ls  R o llg an g  zu 
den beiden dam pfhydrau lischen  S cheren , von denen 
die e rs te , 15 m von d e r B lockstra fse  en tfe rn te , 
hau p tsach lich  die zum d irek ten  A usw alzen  be- 
stim m ten  B locke schneidet, w ahrend  die zw eite ,
51 m von der B lo ck stra fse  e n tfe rn te , die fiir die 
iibrigen W alz en stra fsen  und zum  V erk au f be- 
stim m ten  B locke schneidet. D ie an d ieser Schere 
g esch n itten en  B15cke laufen  au f  dem R o llgang  
w e ite r  zu einem  a is B lockverladem asch ine ge- 
kennzeichneten , in sch ie fe r E bene  verleg ten  R o ll
g an g  in W ag en  und w erden  dann  en tw ed er zu 
den betreffenden  F e r tig s tra fs e n  oder zum  B lock- 
v e rsan d p la tz  g eb rach t. D ie m it der e rs ten  Schere 
gesch n itten en , zum  d irek ten  A usw alzen bestim m ten 
B locke w erden  m it Q uerziigen zu den rech ts  
und  links von d e r B lo ck stra fse  befindlichen beiden 
F e r tig s tra fs e n  gesch lepp t. (D ie beiden dam pf- 
h y d rau lischen  Scheren  sind von d e r F irm a  B reuer, 
Schum acher &  Co. in K alk  ge lie fe rt.)
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D er A ntrieb  des W alzw erk s gesch ieh t durch 
eine Z w illingsraasch ine (n ich t V erbnndsystem ). 
D ie U m steuerung  e rfo lg t liyd rau lisch . D ies 
U berse tzungsverha ltn is b e tra g t 1 :2 ,5 . A is Hochst- 
le is tu n g  sind 5 6 0 0  P . S. bei e iner U m drehnngs- 
z ah l =  120  in d iz ie r t.

D ie Z y linder haben 12 0 0  mm D urchm esser 
bei 1300  mm H ub. D er D am pfdruck b e tra g t 
6 b is 8 A tm ospharen . In  R eserve s teh t eine 
v e ra lte te  Z w illingsdam pfm aschine, der eine Z ylin 
der v e rtik a l, d er andere  h o rizo n ta l angeo rdnet.

D ie A nordnung  der R ollgange und  d e r W al- 
zen an ste llu n g  is t  aus T afe l VI e rs ich tlich ; jedoch 
is t die L ag e  des A ufgebeappara tes (K ipper) n ich t 
der ta tsach lich  erfo lg ten  A usfiihrung e n tsp re 
chend angegeben. D ieselbe l ie g t ,  w ie auch 
T afe l IV  erkennen  la fs t, e tw a 10 m w eite r riick- 
w a rts  au f  dem G ipfel e iner schiefen E bene, au f 
d e r der B łock au f  R ollen olme A n trieb  b is 
zum  eigen tlichen  R o llg an g  g e lan g t.

D en A n trieb  des R ollganges vor und h in te r 
den W alzen  v e rm itte lt j e  eine se lb stand ig  
g e s teu e rte  D am pfm aschine. D ie A nste llung  der 
W alzen  g esch ieh t h yd rau lisch . D er von einem  
W alz en stan d e r zum  andern  reichende Z y linder 
t r a g t  eine du rchgehende K olbenstange, die m it 
ih ren  E nden  m it der Z ahnstango  v e rla sch t is t. Die 
E inze lhe iten  sind  ans d e r Zeichnung ers ich tlich .

D ie angedeu te te  S teu erk an ze l t r a g t  einen 
S tand  m it den beiden H andhebeln  fiir die K u- 
lissenbew egung  der R o llgangsm aschinen , ferner
4 S teuerhebel fu r die hydrau lischen  U m steue- 
ru n g e n : N r. 1 fiir den A u fleg eap p ara t (K ipper), 
N r. 2 fiir die W alzenan  ste llung , N r. 3 fiir den 
K an tzy lin d e r, N r. 4  fiir den F ah rzy lin d e r . D ie 
K o lbenstange des le tz te re n  g re if t bei A an und 
sch ieb t den v ie rrad rig en  W agen  hin und her. D er 
K an tzy lin d e r v e rs te ll t  die v ie rk an tig e  W elle  B , 
dieselbe drehend . D adurch  kom m t eine rech t- 
w ink lig  zu le tz te re r  liegende W elle  in  D rehung, 
die durch Z ahnstangenm echanism us die H ebung 
der F in g e r v eran la fst.

A n das B lockw alzw erk  angeschlossen und 
durch  Schleppziige unm itte lb a r bedien t  sind 2 T  r  i o - 
s t r a f s e n ,  die m it n u r e in e r B elegsc lia ft ais 
W echse ls tra fsen  betrieben  w erden. T afe l IV  la fs t 
links von der W a lz ric h tu n g  des B lockw alzw erks 
ein T rio  m it 75 0  mm W alzen m itte lab s tan d  und 
2 G eriisten  e rk en n en , fiir T ra g e r  von N r. 18 
b is 36 und fiir a lle  Schienenprofile von 15 kg  
au fw arts , au fser R illensch ienen , bestim m t. E s is t 
ein  H ebetisch  yorhanden  m it R ollen  ohne zw angs- 
laufige D rehung , die in e iner nach  den W alzen  
zn  g en e ig ten  E bene liegen .

R ech ts vom B lockw alzw erk  befindet sich  ein 
T rio  m it 3 G eriisten  fiir K niippel, Schw ellen  
und R illensch ienen . B ei K niippeln und Schw ellen 
sind  2 G eriiste , bei R illensch ienen  3 G eriiste 
in  T a tig k e it. B ei K niippeln kann  m an dann 
noch ohne Y e rs ta rk u n g  der B e legscha ft au f dem

d ritten  G eriist P la tin en , L aschen  oder U n terlag s- 
p la tten  usw . au sw alzen . Von dem H ebetisch  g il t 
dasselbe, w ie eben iiber die S ch ienenstra fse  aus- 
ge fu h rt. R o llg an g e , Schleppziige und W alz - 
rinnen  sind  au f  T a fe l IV  d a rg es te llt. D ie R o ll
gange sind ebenso w ie beim B lockw alzw erk  
durch  D am pfm aschinen an g e trieb en . D ie L e is tu n g  
e iner jed en  der beiden W a lz en stra fsen  b e tra g t 
600  b is 7 0 0  t  in 24  S tunden, so dafs also 
50  b is 60 %  des vorgeblockten  M ateria ls ais 
F e rtig w a re  die H alle  verla fs t. D er A ntrieb  
erfo lg t bei der S ch ienenstra fse  durch eine E inzy liu - 
derm aschine von 1300  mm Z ylinderdurchm esser, 
1 3 5 0  mm H ub, die bei 110 U m drehungen 29 0 0  P .S . 
in d iz ie r t ,  bei der K niippelstrafse  durch eine 
T andem m aschine m it 1 480und  1050  mm Z ylinder
durchm esser und 1350  mm H ub m it 3 0 0 0  indi- 
z ie r ten  P .S . bei 110 U m drehungen.

D as F e rtig m a te ria l der S ch ienenstra fse  ge
la n g t  nach riick w arts  an  der B lockstra fse  und  
d e r G iefshalle  vorbei au f  d ie  W a rm lag e r und 
von da zu r  Z u rich te re i (A d justage). L e tz te re  
w a r in  ih re r  A usdehnung durch den Daram der 
E rzram penbahn  b een g t und e rfo rd e rte  zu ih re r 
E rw e ite ru n g  einen N eubau h in te r  dem M artin- 
w erk .

D ie U berfiih rung  d e r d o rt zu bearbeiteuden  
Schienen (geg en w artig  B la ttsto fssc liienen  und 
R illensch ienen) e rfo lg t durch Lokom otive. K niippel 
und Schw ellen  geiangen  au f  R o llgangen  zu r 
K niippelverladem aschine bezw . den Schw ellen- 
pressen .

Soeben is t m an m it der A usarb e itu n g  der 
Zeichnungen fiir ein zw eites B lockw alzw erk  und 
eine schw ere F e rtig s tra fs e  b esch aftig t u n te r Beibe- 
ha ltu n g  der je tz ig e n  G iefshalle , die m it e lek trisch  
angetriebenen  L au fk ran en  au sg e riis te t w erden 
soli. D ie W a lz ric h tu n g  d ieser neuen S trafsen  
w ird  w ahrschein lich  in der F lu ch t des W arm - 
lag e rs  m it Q uerzug  (T afe l IV ) liegen .

D ie s c h w e r e  T r a g e r s t r a f s e  is t  n ich t an 
das B lockw alzw erk  an g eg lied e rt und w ird  m it 
H ilfe von W arm ofen bed ien t. S ie w ird  n u r 
b en u tz t, um die hohen P ro file  von iiber Ń r. 36 
bis N r. 55 auszuw alzen . S ie is t  in  die L in ie  
a lte re r , j e t z t  m eist in R eserve  s tehender W a lz en 
stra fsen  e ingebau t. Ih re  H ochstle istung  w ird  
au f 60 0  bis 70 0  t bem essen. D as W alzen  ge
sch ieh t in 3 G eriisten , von denen das e rs te  m it 
2 sen k rec lit gehobenen, die beiden anderen  m it 
je  einem  schw ingenden H ebetisch  b ed ien t w er
den. A lle H ebetische haben  ang e trieb en e  R ollen . 
D ie sen k rec lit gehobenen H ebetische  ruhen  au f 
hyd rau lischen  P lu n g e rn ; auch b es teh t ein  h yd rau - 
lischer F ah rzy lin d e r . D e r T ra n sp o r t von einem  
G eriist zum  an d ern  gesch ieh t durch  Schlepp- 
ziige. R o llgange  und H ebetische stam m en aus 
den W e rk s ta tte n  der D u isbu rger M aschinenfabrik  
yorm als Bechem  und K eetm an, das W alzw erk  
se lb s t is t von der A b te ilung  S te rk rad e  gebau t.
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D er A ntrieb  der 4  R o llgange (2 bei G eriist I ,  
j e  e in e r bei G eriist I I  nnd IU ) e rfo lg t durch 
R iem en iibertragungen  von e in e r T riebw erksw elle  
aus. D as U m steuern  gescliielit durcli R iernen- 
versch iebung .

D ie W arm ofen  haben  eine E in se tzv o rrich - 
tu n g , bestehend  aus einem fes tliegenden  kydrau- 
lischen  Z ylinder, der den au f dem W ag en  lie 
genden  B łock in den Ofeu d riick t. D as Aus- 
z iehen  g esch ieh t durch  K etten zu g .

B em erkensw ert is t, dafs a lle  T rio s ta n d e r im 
W erk e  eine d e r G utehoffnungshiitte  p a te n tie r te  
K o n stru k tio n  aufw eisen . D ie M itte lw alze  lie g t 
fe s t, d ie O berw alze is t  in gew olin licher W eise  
am  S tlinderhaup t aufgelu lng t und die U n ter- 
w alze  v e rs te llb a r. D ies w ird  durch e ine Schrau- 
bensp indel erm ogliclit, die von un ten  durch  den 
Solilbalken  des S tan d ers  t r i t t  und ih ren  A ntrieb  
durch  ein g rofses S tirn ra d  e rh a lt, in  w elches 
ein R itz e l au f sen k rech te r W elle  aufsen am 
S tan d er , die oben einen V ierk an tk o p f tr llg t, ein- 
g re ift.

D as neue D r  a  h t  w  a l z  w e r k  a rb e ite t m it 
T rio s tan d e rn , die in  b ek an n te r W eise  n u r m it 
2 W alzen  b e leg t sind. D er E denbo rnhaspe l is t 
m it E rfo lg  eingefiihrt.

In  dem neuen R a d r e i f e n w a l z w e r k  w erden 
d ie  ku rzeń  ach tk a n tig en  B locke u n te r  der P re sse  
in  Scheibenform  g eb rach t und geloch t, a lsdann  
u n te r dem H am m er au f dem D orn zu  R ingen  
ausgeschm iedet und diese fe r tig  g ew alz t. Achsen 
w erden u n te r der P re sse  und dem H am m er in 
e in e r  H itze  ausgeschm iedet. D ie je tz ig e  R a d e r -  
u n d  R a d s a t z e f a b r i k  is t g le ich fa lls  eine 
neue A nlage. In  j i in g s te r  Z e it w erden  auch 
S che iben rader h e rg e s te llt. A nf T a fe l V sind dio 
e inze lnen  W e rk s ta tte n  kenn tlich  gem acht. D ie 
no tige  B e tr ie b sk ra f t fu r die R ad sa tzh e rs te llu n g , 
auch  fiir die Z u ric litw e rk sta tten , w ie auch fiir 
den M artinbetrieb  (K rane , B eschickungsm aschine, 
V en tila to r) und die R e p a ra tu rw e rk s ta tte n  lie fe r t 
die K ra ftz e n tra le  des Hocliofens.

Im  a lten  W a lz w erk e  findet sich, abgesehen  
von dem neuen  gerad ezu  g ro fsa r t ig  angeleg ten  
B lechw alzw erk , ein neues F e inb lechw alzw erk . 
D ie B icheronxfeuerung  is t h ie r  bei ein igen  Ofen 
vor la n g e r  Z e it e ingefiih rt und auch n ich t w ieder 
verlassen , w eil seh r g iin stige  E rg eb n isse  m it 
ih r  e rz ie lt sind.

Die A bteilung S te rk rad o .
D ie B eschre ibung  der A b te ilung  S te rk rad e  

is t  in der e ingangs e rw ah n ten  Ju b ilau m ssch rift 
m it A bbildungen und  s ta tis tisch en  A ngaben  be
sonders re ich  a n sg e s ta tte t, so dafs m an von dem 
U m fang und der L e is tu n g sfa liig k e it der W erk e  
zu  der Z eit, a is  die S clirift herausgegeben  
w urde  (1 8 9 8 ), ein vortreffliches B ild  e rh a lt. 
Inzw ischen  sind eine neue E iseng iefse re i und 
ein neues P re fsw e rk  fiir schw ere  Schm iedestiicke

und an d ere  um fangreiche E rw e ite ru n g s- und 
N eubau ten  geschaffen w orden , so dafs d ieser 
A b te ilung  der G utehoffnungshiitte  g eg en w artig  
aussch liefslich  neue W erk s ta ttsg eb au d e  m it den 
a lle rb es ten  und  m odernsten  E in rich tu n g en  zu r  
V erfiigung stehen . D ie einzige an  a lte  Z eiten  
erinnernde  A nlage  is t  das H am m er- nnd K etten - 
w erk .

D er R ahm en d ieses A ufsa tzes g e s ta tte t  n ich t, 
e ine B eschre ibung  d e r ganzen  A nlage zu geben. 
D er V erfasse r mufs d ah er au f die B eschre ibung  
d er B earbe itungs- und M on tag ew erk sta tten  der 
M aschinenfabrik  und K esselschm iede, der B riicken- 
b au an s ta lt , des P re fs- und H am m erw erks ver- 
z ich ten  und sich aussch liefslich  den G iefserei- 
an lagen , ais dem eisenh iittenm ann isch  (im engeren  
S inne y ers tan d en ) besonders in te re ssan ten  T e ile , 
zuw enden.

D ie  E i s e n g i e f s e r e i  is t  eine vo llig  neue 
A nlage , denn ih r  B au  w urde e rs t 1899  in  An- 
g riff genom m en. D ie B aup lane fanden  insofern  
eine g u te  V o rbere itung , ais die E rfah ru n g en  
beim  B au ih re r  V organgerin  aus dem J a h re  1 8 9 0 , 
die aus besonderen  R iicksick ten , infolge der un- 
gem ein sclinell sich  s te igernden  A nfo rdernngen  
der anderen  B e trieb e  der G utehoffnungshiitte , 
verlassen  w erden m ufste, noch in  fr isc lie r E r- 
inn eru n g  w aren .

A bbildung 4 g ib t einen G rundrifs d e r G iefserei, 
n ebst P u tz e re i, M o d e liw e rk s ta tt , F o rm kasten - 
und R o h m ateria lp la tzen  usw ., A bbildung  5 einen 
S ch n itt.

D as D ach des e igen tlichen  G iefsereigebaudes 
iib ersp an n t bei e iner L an g e  von 132  m e tw a 9 0 0 0  qm 
G rundflache, die durch L au fk ran b a lm en  in  4  L angs- 
schiffe g e te ilt  is t. D ie K upolofen stehen  in  der 
M itte e iner L an g sse ite , die F lam m ofen an  der 
G iebelseite. D ie M ate ria lan fu h r (R oheisen, K oks, 
Sand) g esch ieh t au f  e iner H ochbahn, 2 m iiber der 
G iefsereisohle, die A bfuhr der e rzen g ten  Gufs- 
w aren  durch ein norm alspuriges G eleise, quer durch 
die g an ze  G iefserei, und ein ebensolclies, durch  die 
g an ze  L an g e  d e r P u tz e re i gefiih rt, so dafs die 
V erladung  m it den L au fk ran en  le ich t bew erk- 
s te ll ig t w erden kann . D ie Z eichnung veran - 
schan lich t auch das S chm alspurnetz , an f  dem 
die Schm elzm ateria lien  zu  den K upolofen und 
F lam m ofen, und d e r F orm sand  lan g s  der einen 
S eitenw and  und zu beiden Seiten  der K e tten - 
balra quer durch  die G iefserei g e fo rd e rt w ird . D ie 
K etten b ah n  s te ll t  das Y erb indnngsg lied  zw ischen 
den L au fk ran en  der e inzelnen  L angssch iffe  der 
G iefserei, d e r P u tz e re i und  des F o rm kasten - 
lag e rs  d a r  und is t  a is  solches im H inblick  au f 
die schw eren  L as ten , die g e fo rd e rt w erden, be
sonders beach tensw ert. A uch das fliissige E isen , 
w elches n ich t in den u n m itte lb a r an  den K upol- 
oder F lam m ofen liegenden  L angsschiffon ver- 
gossen w erden soli, w ird  au f  W ag en  der K e tten 
bahn  u n te r  einen der L au fk ran e  gefiih rt. Die
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in e in e r endlosen Schleife in aus !__ ! E isen
geb ildeten  E innen  au f dem E rdboden  gefiih rte  
K e tte  w ird  m it H ilfe  e iner K e tten ro lle  e lek trisch  
an g e trieb en  und yon einem  nach  allen  R icli- 
tu n g en  hin  A usblick  gew iihrenden F iih re rs tan d e  
ans g e s teu e rt.

E inen W ag en  m it A nknppelungsyo rrich tung  
z e ig t die A bbildung  6. D er B olzen k an n  an 
je d e r  be lieb igen  S te lle  in  ein K e tten g lied  ein-

zu  5 im oberen R inge m it 
j e  150  mm D urchm esser m it 
60 b is 80  cm W assersilu le . 

28 S ie sind nach  dem Ofen- 
in n ern  zu f& cherartig  se it- 
w ftrts auseinandergezogen  
bei en tsp rechend  yerm inder- 
te r  H ohe, so dafs ih re  Miin- 
dungen e in e r b re itged riick - 
ten  G um m isclilauchoffnuiig 
g leichen . D erK o k sv e rb rau ch  
b e triig t e inscliliefslich  des 
F iiiikoks 10°/o  des aufgege- 
benen  E isens. D ie W ind - 
e rzeugung  g esch ieh t durch 
K apselgeblilse.

D ie 2 F l a m m o f e n  m it 
einem  Fassungsverm ogenvon  
je  22  b is 24 t  w eichen in 
B ezug  au f  den L śłngsschnitt 
yon den y ielfach  bekann ten  
G iefsereiflam m ofen ab. E s 
is t das P rin z ip  der Siem ens- 
schen fre ien  F lam m en en t- 
fa ltu n g  bei dem Ofen m it ge- 
neig tem  H erd  und Stichloch 
am F uchs angew endet. D as 
G ew olbe sen k t sich  in  der 
R ich tu n g  der F eu e rg ase  au f  

die F enerb riicke  n ieder und heb t sich dann 
w ieder d e ra r t ,  dafs ein M ann von D urch- 
sch n ittsg ro fse  au f  dem H erde  au frech t s tehen  
k an n . D ie F eu erg ase  w erden  am F uchs im G egen- 
sa tz  zu  der m eist angew endeten , u n m itte lb a r 
a u f  den F lam m ofen g e se tz ten  E sse  in 2 senk- 
rech te  Ziige abw itrts und  dann  u n te r ird isch  in  
eine fre iste liende  E sse  g e le ite t. D ie  Mund- 
ofitnungen der beiden sen k rech ten  Ziige liegen 
rech ts und links se itw ilrts  vom S tich loch  in  den 
E cken  und so hoch, w ie es d e r S p iegel des 
fliissigen E isens e rlau b t. B em erkensw ert is t  die 
g ro fse  L iinge d e r  H erdflilche, au f  w elcher der

der M inutę in unbelaste tem , 80  m in belaste tem  
Z ustande).

D ie 4 KupolBfen stehen  au f  einem  hohen 
Sockel, so dafs auch dio g ro fste  G iefspfanne 
(33  0 0 0  k g  fliissiges E isen  fassend) ohne w eite res, 
au f dem W a g e n  s teh en d , gefiillt w erden  kann . 
E s  sind 3 grofse Ofen von 1 2 0 0  mm lichtem  
D urchm esser und  jo  9 t  S chm elz le istung  in der 
S tunde und ein k le in e re r . E s w ird  fortw& lirend 

vom M orgen bis zum  A bend 
geschm olzen . E inen  V orherd  
besitzen  die groflen K upol
ofen n ich t. D ie Schm elz- 
sau le  is t  iiber den Form en
5 in hoch. D ie F orm en , in
2 R eihen y e rte il t, b lasen  zu
5 im u n te ren  R inge m it je  

29 2 0 4  mm D urchm esser und

Abbildung 4.
Lageplan der Giefserei der Gutehoffnungshiitte in Sterkrade.

1 Bureau. 2 P utzscbuppen. 3 K astenlager. 4 A ntrieb  der K cttenbahn . 5 K etten- 
bahn. 6 M odelU chuppen. 7 M odellscbreinerei. 8 T rockenvorrlch tung  fu r K okillen- 
form cn. 9 GieCgrube fur K oklllen. 10 M otor. 11 F allw erk. 12 P u tze rei fur schw ere 
Stucke. 13 Trockenofen  fur grofie Lehm kerne. 14 GieCgrube. 15 F lam m ofen. 
16 L abora to rium . 17 Trockenofen . 18 Kupoldfen. 19 G eblasekam m er und  Schlosserei. 
20 AufzSge. 21 GelbgleBerel. 22 B rucheisenlager. 23 Roheiaenlager. 24 Ifochbahn. 
25 Scbm iede. 26 Kokiilager. 27 S an d au fbere itung . 28 W asch- und A nkleideraum .

29 B aderaum .

g efiih rt w erden . A uf den A chscn des W ag en s  | 
drelien sich, lose aufgeschoben , die F iih rungs- 
ro llen  der K ette .

D ie K ran au sriis tu n g  d e r G iefsere i b e s teh t 
aus 5 L aufk rilnen  zu 15 t ,  5 L au fk ritnen  zu 
2 0 1, 3 LaufkrU nen zu 40  t,  6 D relikr& nen zu
5 t  und 1 D reh k ran  zu  1 t . A ufserdem  h a t die 
P u tz e re i 2 L aufkrU ne zu 20  t, d er F o rm kasten - 
p la tz  einen solchen von 15 t  und der B rucheisen- 
p la tz  einen solchen von 3 0  t  T ra g k ra f t,  d er zum  
T ra n sp o r t der S tucke vom W aggon  nach  dem 
F a llw e rk  d ien t. D ie K riin e in  der G iefserei fah ren  
zum  T e il m it g ro fse r G eschw ind igkeit (1 1 0  m in
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E in sa tz  an der F euerb riicke  zusam m ongedrang t 
w ird , dam it n ich t daa fliissige E isen  in B eriih- 
ru n g  m it ungeschm olzenen E in sa tzs tiick en  w ieder 
e rk a l te t ;  fe rn e r aucli die G rofse d e r R ostflache, 
die auch  noch hei s ta rk e r  Y ersch lackung , die 
nun einm al gegen E nde der Schm elze n ich t zu 
um gehen is t, au sre ich t.

D er K oh lenverb rauch  is t  bei V er\vendung 
von S te in k o h len b rik e tts  seh r g iin stig  (30  b is 
35 °/o). V ersuche, m it vo rgew ilrm ter V erb ren - 
n u n g slu ft zu a rb e iten , haben  kein  g iinstiges E r-

Ahbildung 5.
A =  Melfltcrbude. B =  G ichtbuhne. C =  Schlosserei.

gebnis g eh ab t. Man is t  au f dio ein fachste  G esta lt 
dor F eu eru n g , ohne eine andere  L u ftzu fiih rnng  
a is durch die R ostsp a lten , zu riick g ek eh rt.

D ie G iefsgruben  sind in der Z eichnung an- 
gedeu te t.

D ie T ro ck en ap p a ra te  verd ienen  eine aus- 
fiihrlicho B eschre ibung . A lle rd ings sind  die in 
A bbildung  1 i'echts und  lin k s  von don K upol- 
ofen angedeu te ten  T rockenkam inern  m it d e r ein- 
fachsten  H eizv o rrich tu n g  a u sg e s ta tte t, indem  die 
aus K oksfeuerungen  en tw ick e lten  F o u erg ase  ohne

das T rocknen  b e g in n t. In  A bbildung  1 is t  ein 
T ro c k e n a p p a ra t fiir  g ro fse  L elim kerne  neben 
e iner k re isfo rm igen  G iefsg rube an g ed eu te t. E s 
is t  dies ein sch ran k fó rm ig er fre is teh en d er T rocken - 
ofen, dessen  V orderw and  F liig e ltiiren  behufs 
A ufnahm e und E n tn ah m e d e r K ern e  tr ilg t. E r  
is t  so e in g e rich te t, dafs das E in se tzen  und H er- 
ausnehm en von Form en  ohne H ilfe  e ines W ag en s 
led ig lich  durch  den L au fk ran  e rfo lg t. Zu diesem  
Zw ecke is t  die D ecke durch einen yersch lie fs- 
b a ren  S ch litz  u n te rb ro c h e n , fiir die T rag se ile  

des L au fk ran s  bestim m t. D er 
L a u fk ra n  h illt m it d e r L a s t vo r 
d e r geoffneten  T u r  und  sch ieb t 
sie dann durch  A ntrieb  der 
K a tze  ge rad e  m itten  in  die 
T rockenkam m er h ineiu .

D ie E in rich tu n g  d e r T ro ck en 
ap p a ra te  fiir K okillenform en 
w ird  durch  ein D . R . P . 
N r. 110  06 3  gekennzeichnet. 
D ie G utehoffnungshutto  is t  In- 
h ab e rin  d ieses P a te n ts ,  E rfinder 

is t  der L e ite r  d e r do rtigen  E iseng ie fse re i, In g en ieu r 
L o c h n e r .  S e it E in fiih ru n g  dieses Y erfah ren s w ird  
das T rocknen  d e r K erne  und auch  der Form en  fiir 
sam tliche  K okillen  fiir S tah lw erk szw eck e  ohne 
jed en  A ufw and an  B ren n m a te ria l, bei g le ich 
ze itig  w esen tlich  yere in fach ten  T ra n sp o r tv e rh a lt-  
n issen  und d e r d am it yerbundenen  L o lin ersp arn is  
und u n te r  V erbesserung  der B eschaffenheit d e r 
G ufsstiicke d u rchgefiih rt. D ie zu G rnnde liegende 
Idee  is t  die, dafs die W arn ie , die im In n e rn  
e in e r gegossenen  K ok illc  en th a lten  is t, zum

Abbildung 6. Pfannentransportwagcn der Kettenbabn.

w eite res  durch e n tg eg e n g ese tz t am B oden ange- 
o rdnete  Óffnungen in K am inztige a b g e le ite t w e r
den. D em gegeniiber s te llen  die tran sp o rtab len  
K o k stro ck en ap p ara te  eine N euerung  d ar, einen 
neuen E rfo lg  der E lek tro tech n ik . S ta t t  die 
sonst gebrauclilichen , in  der G iefserei ver- 
zw eig ten  R o h rle itu n g en  fiir V en tila to rw in d  an- 
zuw enden, is t  je d e r  T ro ck en ap p a ra t m it einem  
k le inen  V en tila to r au sg e riis te t, der, zusam m en 
m it einem  E lek tro m o to r au f  e in e r G ru n d p la tte  
m on tie rt, in  e in e r K iste  eingesch lossen  is t . D ie 
L a u fk ra n e  fo rd e rn  diese K isten  h e ran  nnd se tzen  
sie neben  die F orm . A lsdann w ird  der K oks- 
k as ten  durch  einen G nnnnischlauch an den V en ti- 
la to r , d e r E lek tro m o to r durch  einen S topsel- 
k o n ta k t an die S trom le itung  angesch lossen  und 

IX.2ł

| T rocknen  des K erns und der H ohlform  ih re r  
N achfo lgerin  Y erw endung  finden kan n , indem  
sich g le ich ze itig  die A bkiililung des G ufsstiicks 
g le ich inafsiger au f  in n e re  und  au fsere  T e ile  er- 
s t r e c k t ,  u n te r  V erm inderung  in te rm o lek u la re r 

. S pannungen . L e tz te re s  w ird , bei einem  H in- 
w eis an f  die W irk u n g  d e r D urchw eichungsgruben , 
ohne w e ite re s  k la r . E benso  wie bei diesem  e r
fo lg t ein W iede rau fleu ch ten  e in e r b e re its  dunkel 
gew ordenen  Oberfliiche, infolge d e r aus dem 
In n e rn  lie rau s tre ten d en  W arm e. D er E inflnfs 
des Y erfah ren s au f  die Y orgiinge beim  T rocknen  
der Form en  is t  ebenfalls ein w o h lta tig e r . E s 
la fs t sich  d iese W irk u n g  n ich t e rk la ren , ohne 
na lie r d a ra u f  e in zu g eh en , w obei au f  die in 
„S tah l und E isen  “ 1902  H eft 18 S. 99 4

2
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und 9 9 5  b e re its  yero ffen tlich te  A bbildung ver- 
w iesen sei. D er S ch n itt z e ig t eine G rube von 
nahezu  4 m L ange , 1,5 m B re ite  und 1,5 ni 
H ohe, oben durch  einen kr& ftigen gufse isernen  
S ch arn ie rd eck e l u n te r  A nw endung von Sanddich- 
tu n g  gesch lossen . D en Boden b ild e t eine m it 
L o ch em  von 8 0  mm D urchm esser im A bstande 
von 0 ,5  m versehene k ra f tig e  G ufsp la tte , u n te r 
w elcher eine L u ftkam m er g eb ild e t w ird . D iese 
s te lit durch  2 k u rze  R oh rle itu n g en , die durch 
Sch ieber abgescb lossen  w erden , m it der A ufsen- 
lu f t in V erb indung . A uch der D eckel lia t L ocher 
im A bstande von 0 ,2 5  m, w elche durch  gufs- 
e iserne  S topsel versch lossen  w 'erden konnen.

D er G ang  des A rbe itsy erfah ren s is t  folgen- 
d e r : D ie K en ie  w erdon in  gew ohnliclier W eise  
in  K e rn k asten  au fg es tam p ft und der R eihe nacb 
in  die k a lte  G rube b e i geoffnetem  D eckel ein- 
g e se tz t und zw ar d e ra r t, dafs e tw a  die H alfte  
der B odenflache au f der einen S eite  fre ib le ib t. 
N unm ehr w erden gegossene K ok illen , nachdem  
das E isen  e r s ta r r t  uud d e r Sand oberflachlich 
en tfe rn t is t, in  diesen fre i geb liebenen  R aum  
e in g es te llt, dann d e r D eckel gesch lossen  nnd 
n u r e in ige S topsel oberhalb  der K erne geoffnet, 
um dem W asse rd am p f A bzug zu g eb en ; jedoch  
b le iben  die Sch ieber der L u ftzn fiih rungsroh re  
so lange  gesch lossen , b is  der D eckel m it den 
zu  den K ernen  gehSrigeu , g le ich ze itig  m it diesen 
fe r tig g e s te llten  H olilform en b e se tz t is t. D arau f 
w erden  die S topsel u n te r  den H olilform en e n t
fe rn t, so dals dio ausstrom enden  G ase innerha lb  
derse lben  w ie in K am inen au fste igen . Um sie 
zu  zw ingen , die W andę der F orm  zu beriih ren , 
w ird  ein gufse isernes B ankchen  un ten  in  den 
H ohlraum  g e s te ll t;  oben w ird  die F orm  b is au f 
e in ige S clilitze  abgedeckt. Dio D eckkasten , w elche 
zu r F o rm gebung  der oberen E ndflache und der 
S te ig e r  d ienen, w erden  an die H auptform en 
g e le lin t und e rh a lten  a u f  diese W eise  die S tra lil-  
h itz e  d e r D eckelflache.

N acb E in t r i t t  d e r L u ft z e ig t sieli so fo rt 
eine s ta rk ę , in  der ganzen  G rube g leichm afsig  
v e rte ilte  T em pera tu rzunahm e. D ieses is t  anf- 
fa llend , w eil die G ufsstiicke nu r au f  e in e r S eite  
stelien . D ie k ra f tig e n , du rch  den E in t r i t t  der 
A ufsen lu ft e rzeug ten  L u fts trom ungen  fiiliren 
eben zu e in e r seh r s ta rk e n  W arm eabgabe  der 
ro tg liihenden  F lach en  und  zu  e in e r schnellen  
V erte ilu n g  der W arm e  in d e r ganzen G rube. 
E s  m ag h ie r  e in g esch a lte t w erden , dafs nach  
J o u l e  die W arm edurchgangsm engen  g la t te r  
schm iedeiserner D am p fle itu n g en , d. h. die an 
die um gebende L u ft abgegebenen  W arm em engen 
sich  y e rh a lte n  w ie die Q uad ra tw urze ln  der Ge- 
scliw ind igkeiten  der sieli bew egenden  L u ft (in 
den G renzen  von 10 bis 100  m in der Sekunde). 
E s is t  u n te r  B e trac h tu n g  d ieser E rsc lie inungen  
le ich t e rk la rlich , dafs die K erne  au f  a llen  Seiten  
g le ichm afsig  g e tro ck n e t w erden . G egeniiber dem

T rocknen  der K erne  bei w ag erech te r L ag e  in 
T rockenkam m ern  b e s teh t h ie r  d e r V orte il, dafs 
die G ufs- oder B lech p la tte  am F ufse  des K erns, 
w ie auch die andere  e iserne  A rm atu r z u le tz t 
e rw a rm t w ird , w ah rend  sonst le ich t R isse  durch  
v o rze itig e  W arm eau fnahm e d ieser T e ile  ent- 
stehen . D asse lbe  g il t  von der H olilform  und 
dem sie um gebenden F o rm k asten .

T ro ck en risse , die sonst v ie lfach  in  K okillen- 
form en und K ernen  yorkom m en und zu den 
aderfo rm ig  verlau fenden  G ra tlin ien  innen  und 
aufsen am  A bgufs fiiliren , s ind  d ah er w e it sel- 
te n e r , w enn n ich t g anz  ausgeschlossen.

K okillenhohlform en w erden  auch schon in 
anderen  W erk en  au f  L och p la tten  m it H ilfe von 
V en tila to rw ind , der durch  g liihenden K oks ge- 
le i te t  wńrd, g e tro ck n e t, w eil bei diesem  Y er
fah ren  das T rocknen  des u n te ren  F o rm te ils  am 
besten  g e lin g t. B ei dem L ochnersclien  Y er
fah ren  fiillt ab e r die A usgabe fiir K ra f t und 
T rockenkoks fo rt. D er F lach en rau m  der G ie
fse re i w ird  b esse r au sg en u tz t nnd  die T ran s- 
po rtw eg e  fiir K erne  und  H olilform en dadurch 
y e rk iirz t, ebenso auch das P u tz e n  der in  der 
G rube e rk a lte ten  K okillen  seh r e rle ic lite rt. E s 
sind dies a lles V o rte ile , die bei g ro fsen  E r-  
zeugungsziffern  seh r bedeu tungsvo ll au f  das 
finanzielle  E rg eb n is  ein w irken . S e lb s ty e rs tan d - 
lich  la f s t sich  die T ro ck en e in rich tu n g  auch  fiir 
andere  G ufsstiicke anw enden. In g en ieu r L oclm er 
ze ig te  dem B e r ic h te rs ta tte r  ein von ihm fiir 
eine grofse  W alzen g ie fse re i au sg ea rb e ite te s  P ro 
je k t ,  w elches das T rocknen  der geBamten W alzen - 
fo rm enerzeugung  zum  Z iel h a tte .

N a tiirlich  is t  diese T ro ck en v o rr ic litu n g  n ich t 
das E inzige , w as die G utehoffnungshiitte  zu r 
L ie fe ru n g  tad e llo se r K okillen  in  a llen  m oglichen 
G esta lten  und G ew ich tsg renzen  befaliig t. D as 
reicho E rfah ru n g s- und  V ersuchsm ateria l sp ie lt 
die H au p tro lle , um die W a n d s ta rk e n  und Q uer- 
schn ittsfo rm , sow ie auch das G iefsverfaliren  und 
die cliem ische Z usam m ensetzung  r ic h tig  zu  be- 
m essen. D ie le tz te re  w ird  von versch iedenen  
F ach leu ten  seh r verscliieden b e u rte ilt. E s mogen 
j a  auch  yersch iedene W eg e  zum  Z iel fiiliren 
und  yersch iedene S ilicium - und  M angangehalte , 
auch beeinflufst du rch  den K ohlenstoff und durch 
ih r  geg en se itig es  V erh a ltn is , g le ich  gu te  E rg eb - 
n isse  haben . D ie A nhanger der A nsich t, dafs 
n u r seh r hohe S ilic ium gehalte  (2 ,5  b is 3 °/o) 
zum  Z iele  fiihren , und  auch d ie jen igen , w elclie 
in einem aufsero rden tlich  gerin g en  M angangehalte  
(0 ,4  °/o und  d a ru n te r) , d er im R oheisen n u r  bei 
E lb a -, S erip h o s-u n d  anderen  teu ren  m anganarm en  
E rz e n  g eh a lten  w erden  k an n , die G rundlage 
der K o k illen h a ltb a rk e it e rb licken , w erden au f 
G rund  der S te rk ra d e r  K ok illenana ly sen  keine  
B es ta tig u n g  ih re r  A nsich ten  finden. D er S ili- 
c ium gehalt la f s t sich eben auch n u r in  R iick- 
s ich t au f  die W a n d s ta rk e  von F a li  zu F a li
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r ic h tig  bem essen. D agegen  g il t  ąls a lle rh o ch s t 
zu lilss iger H 5ch stg eh a lt fiir P hospho r und Schw e
fel 0 ,1  und 0 ,0 8  °/o. J e d e r  G ufs w ird  au f  a lle  
E isen b es tan d te ile  u n te r  su e lit und  nach den ein- 
raal a is  r ic h tig  gefundenen G rundsatzen  m it 
p e in lic h s te r  S tren g e  y e rfah ren . —  In  d ieser nu r 
b e i einem  g ro fse ren  E rzeugungsum fang  dieses 
besonderen  G iefsereizw eiges erm oglich ten  K onse- 
quenz und in  d e r S tren g e  der U berw achung  
lieg t ein  U m stand , d e r v ielfach  m ehr in F ra g e  
kom m t a is die E ic h tig k e it der A nsehauung  iiber 
chem ische Z usam m ensetzung.

D ie Q uerschnittsform  der K okille  mufs dann 
a is r ic h tig  k o n s tru ie r t g e l te n , w enn diese 
nach  dem E ing ie fsen  des S tah ls  ringsum  gleich- 
m ilfsig w arm  ersch e in t und n ich t sen k rech te  lielle 
S tre ifen  neben  dunkelen  ze ig t. Um d ieser Be- 
d ingung  zn geniigen, mufs nach  M afsgabe ein- 
g ehender V ersuche in den E cken  eine V er- 
schw ilchung  und in  den S eitenm itten  eine V er- 
s tilrk u n g  e in tre ten . B ei A ch tkan tb locken  fiir 
die S chm iedepresse fiih rte  diese Erw & gung zu r 
G e s ta lt  eines cy lind rischen  B lo ck s, in  w elchem  
d as A chteck  in  der M itte a u sg esp a rt is t. D ie 
K ok illen  w erden  aussch liefslich  ste igend , ohne die 
y ielfach  angew endete  V erb indung  d e r E in gu fsroh re  
m it dem oberen  T e il der F o rm , gegossen.

D ie K ok illon fab rikation  w urde ausfuh rlicher 
behande lt, w eil d ieselbe die I la u p tsp e z ia litilt der 
beschriebenen E isengieB erei d a rs te llt. D ie T ages- 
erzougung  an  K okillen  b e tr iig t je  nach  der N ach
frag e  e tw a 75 b is 100  t, k ann  ab e r bei Zuhilfe- 
nahm e d e r N ach tsch ich t le ich t a u f  das D oppelte 
g e b ra c h t w erden , unbeschadet dor E rzeu g u n g  an 
M ascliinengufs. Im  J a h re  1900  w urden  30  0 0 0  t  
E isen g u fsw aren  in  d ieser G iefserei e rzeug t.

Um die L e is tu n g sfah ig k e it in B ezug  au f  Stiick- 
g ew ich te  zu kennzeiclinen , seien P a n z e rp la tte n -

kok illen  b is zu j e  70  t ,  schw ere W alzen zu g - 
m asch inenfrahm e von 4 8  t, D am pfcy linder bis 
zu 3 5  t  a is  B eisp ie le  g en an n t. S o llte  die G iefserei 
e in e r V erg ro fse ru n g  bediirfen, so is t  die U ber- 
dach u n g  des F o rm k asten p la tze s  in A ussich t 
genom m en. N ach E in bez iehung  d e r P u tz e re i 
w iirde dann  eine V erg ro fserung  au f  e tw a 150 
b is 175 °/o d e r je tz ig e n  G rundflilche erm oglich t 
w erden .

M it der E isen g ie fse re i is t  e in  cliemisclies 
L ab o ra to riu m  yerbunden , dessen A u ss ta ttu n g  den 
w e itgehendsten  A nforderungen  der N euze it gen iig t. 
A lle e ingehenden M ateria lien  w erden  vor ih re r  
V erw endung  g ep riift und a lle  E rzeu g n isse  der 
E isen - sow ie S tah lfo rm g iefsere i e in e r fo r tg ese tz ten  
K o n tro lle , sow ohl in  c liem ischer ais auch  in 
p liy sika lischer H insich t, u n te rw orfen .

S t a h l f o r m g u f s  w ird  in e iner, im Ja h re  1890  
g ebau ten  und inzw ischen  m ehrfacli e rw e ite rten  
S tah lg ie fse re i e rzeu g t. D as e igen tliche  G iefserei- 
gebijude (93  m lan g ) i s t  d reischiffig  b e i 16 m 
B re ite  im M itte lsch iff und je  11 ,2  m in den 
Seitenschiffen. In  einem  der beiden Seitenschiffe 
stehen  die M artinofen, g eg en w artig  1 Ofen m it 
45  t, 2 Ofen m it j e  25 t  und 1 Ofen m it 10 t  
H S chste insa tz .

D ie E in ric h tu n g  der K ran e  is t so getro ifen , 
dafs auch die sc liw ersten  S tah lgu fss tiicke  ge- 
f e r t ig t  w erden  konnen , u. a . die schw ersten  
W a lz en stan d e r , Sehiffssteven, Z y linder fiir hydrau- 
lische Schm iedepressen , P o lg eh au se  und  M agnet- 
g e s te lle  fiir D ynam om aschinen u. s. w. D ie Ofen 
w erden  durch G iefsen von B locken iu  vollem  
M afse au sg en u tz t. D er g ro fs te  T e il w ird  in dem 
H am m er- und P re fsw e rk  derse lben  A bte ilung  ver- 
a rb e ite t (im S tiickgew ich te  bis 6 0  t). D ie ja h r -  
liche  E rzeu g u n g  an  S tah lfo rm gufs und Sclimiede- 
b locken  b e tr a g t ru n d  15 0 0 0  t.

IJber verscliiedene Yerfaliren zur Erzeugung yon FluCeisen 
im Herdofen.*

V on R. M. D ae len .

Die E rzeu g u n g  von F luB eisen im H erdofen  
h a t  se it d e r E rfindung  yon M artin  im  Ja h re  
1 866 , w elche au f  d e r Schm elzung  e in e r M ischung 
yon R oheisen und Schm iedeisen im Siem ens- 
sclien R egenera tiyo fen  b eruh te , e ine s te ts  w acli- 
sende B edeu tung  und  V erb re itu n g , u n te r  A nnahm e 
von yerscliiedenen  A usfuhrungsform en, gefunden, 
w elche im  A uslande, n am en tlich  in  E n g lan d  und

* Vortrag, gehalten in der Hauptversammlung des 
Yereins deutscher Eisenhiittenleute am 23. April 1904 
in Dusseldorf.

A m erika  sow ie F ra n k re ic h  so w e it g eh t, daB sie 
b e re its  e in e r V e rd ran g u n g  des B e sse m e r-Y e r- 
fah ren s g le ichkom m t, so daB eine B e trac h tu n g  
d er h ie rzu  fiilirenden U m stande auch fiir die d eu t
sche E isen in d u strie  von h o ch ste r W ic h tig k e it is t .

D ieselbe h a t ,  wras ih re  E in ric h tu n g e n , Re- 
tr ieb sy e rh a ltn isse  und L e is tu n g sfah ig k e it in  M enge 
und Q u a lita t an b e la n g t, ke ine  n n m itte lb a re  V er- 
a n la s s u n g , die E in fu h ru n g  eines neuen H aup t- 
y erfah ren s in  B e tra c h t zu  z iehen , denn das vor- 
h e rrsch en d e , das basische  B essem erverfa liren ,
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e rf iillt in d ieser B eziehung  a lle  B edingungen  in  
e in e r fu r sie besonders zw eckm aB igen W eise , so 
daB die fiir eine A n derung  sprechenden  G riinde 
d u rch  die inneren  V erh a ltn isse  vorlftufig keine  
e rheb liche  U n te rs tiitzu n g  erfa liren  konnen. A ber 
abgesehen  von d e r W a h rh e it des S p ric h w o rte s : 
„D as B essere  is t  des G nten F e in d “ , h a t D eu tsch 
land  doch au f  die A nforderungen  des auslUn- 
d ischen M ark tes besondere R iicksich ten  zu 
nehm en, wo d ie jen igen  L ie fe ran ten , w elche au s
schlieB lich H erdofenm ateria l an b ie ten , b evo rzng t 
w e rd en , w eil das a llgem eine U rte il zugunsten  
desselben la u te t ,  und w orau f geniigend hinzti- 
w e isen , d ie V e rtre te r  des ausliindischon W e tt-  
bew erbs siclier n ich t u n te r la ssen  
w erden . A ufierdem  kommen noch 
m ehrere  V orte ile  des H erdofens in 
B e tra c h t, w ie der folgende B erich t 
ergeben  w ird .

E s sei indessen  zu r  w eite ren  E r-  
litu te ru n g  des vorhin  G esagten  g e 
s ta tte t ,  die E in le itu n g  des B erich tes 
der R edak tion  von „S tah l und  E ise n “ 
iiber die B ildung  des S tah lw erk s- 
verbandes (in H eft 6 d. J .)  anzu- 
fiih ren , w elche la u te t :

„S eit der K ris is  des Ja h re s
19 0 0  haben  w ir w iederum  eine ge- 
w altig e , fa s t sp rungw eise  E n tw ick 
lu n g  zu verzeichnen  geliab t. D ie 
T echn ik  des E isenh iittenw esens 
s te h t heu te  m ehr a is  je  im Zeiclien 

d e r M assenerzeugung , und je d e n 
fa lls  is t  es j e t z t  ein  groB eres 
K u n sts tiick , den A bsatz  der ge- 
w altig en  e rzeu g ten  M engen reg e l- 
m aBig zu  bew irken  und sich  in 
der D arste llungsn ienge  w eise Be- 
schrftnkung  au fz u e r le g e n , a is  die 
E rzeu g u n g  s te ts  w e ite r  b is ins 
TJngemessene zu  s te ig e rn . D enn 
es is t  doch d aran  fe s tzu h a lten , daB 
der E ndzw eck  des D aseins a lle r  
in d u strie llen  A nlagen  n ich t die E r-  
z ie lung  e iner H oclis tle istung  in  d e r E rzeu g u n g  
oder e ines T rium phes der T ech n ik , sondern 
eine angem essene V erz insung  der zu ih rem  B an 
und B e trieb  aufgew endeten  K ap ita lien  i s t .“ 

Und h ie rzu  is t  zn  bem erken , dafi gerade  das 
basische B essem erverfah ren  besonders g ee ig n e t 
is t, eine fo rtw ah ren d  w achsende V ergroB erung  
der E rzeu g u n g  zu  v e ran lassen  und eine B etrieb s- 
e in sch rankung  m oglichst zu verh in d ern , w eil die 
V erg ro fiernng  der T ag ese rzeu g u n g  e in e r Kon- 
v e rte ra n la g e  verhaltn ism afiig  le ich t b is au f  eine 
friiher nie g eah n te  I lo h e  g e tr ieb en  w erden  kann , 
und  sich  dadurch  eine en tsp rechend  bedeutende 
Y erm indernng  der S elb stkosten  e rg ib t, w elches 
se lb stv e rstan d lich  in besonderem  MaBe verfiihre- 
risch  w irk t.

Im  H erdo fenbetrieb  is t  dagegen  der V er- 
m ehrung  der Z ahl d e r Schm elzungen im  T ag e  
eine v iel engere  G renze g e se tz t, und w enn e r 
w irtsch a ftlich  m it dem basischen  B essem erver- 
fah ren  in  W ettb ew erb  tre te n  soli, so mufi e r  
tro tzdem  die n ied rigen  S elb stkosten  ergeben . I s t  
d ieses a b e r e rre ich t, so g eb iih rt ihm auch be- 
z iig lich  der E in sch ran k n n g sfah ig k e it de r V or- 
z u g , w eil eine B essem eran lage  n u r  dann  die 
n ied rig en  S e lb s tk o sten  e rg ib t ,  w enn sie au f 
die groB tm ogliche T ag es le is tu n g  g e trieb en  w ird , 
w ah rend  in einem  H erdo fensta lilw erk  je d e r  Ofen 
ein Schm elzelem ent fiir sich b ild e t und unab- 
h a n g ig  von der Z ah l der im B etrieb  stehen -

Abbildung 1.

den w eiteren  Ofen s te ts  die g le ichen  E rzeu g u n g s- 
kosten  erg ib t.

D a d e r B e rich t vornehm lich  zu r  A ufste llung  
eines V ergleiclis zw ischen dem basischen  B esse- 
m er- und dem H erdschm elzverfah ren  dienen soli, 
so kann  le tz te re s  n u r sow eit in  B e tra c h t kom m en, 
a is  es zu r  U m w andlung von fliissig dem H och
ofen entnoinm enem  R oheisen in  F lu fie isen  g e 
e ig n e t is t, denn das Schm elzen von E isen sch ro tt 
in  g rofier M enge, bei geringem  Z usa tz  von R oh
eisen  und  ka ltem  E in sa tz , kann  in  Z ukunft w ir t
sch aftlich  erfo lg re ich  n u r von denjen igen  W erk en  
b e trieb en  w erd en , w elche es a is  N ebenbetrieb  
zum  basischen  B essem eryerfah ren  b e trach ten , und  
w iirde m it diesem  an  B edeu tnng  v e rlie ren , w eil 
ein  groB er T e il des S ch ro tts  von ihm  hers tam m t.
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F iir  die E rzeu g u n g  von R oheisen  aus E rzen  
w ird  s te ts  der H oehofen der bestg ee ig n e te  
A p p a ra t b le iben , sow eit die T echn ik  h eu te  die 
L ag e  zu beu rte ilen  verm ag , denn w enn auch 
die B e s tre b u n g e n , denselben zu  um gehen und 
das re d u z ie rte  E rz  u n m itte lb a r au f  SeliweiB- 
oder F iuB eisen zu v e ra rb e iten , n ich t a is  voll- 
kom m en erfo lg los zu bezeichnen  und w eite re  
F o r tsc h r itte  n ich t ausgesch lossen  sind , so konnen 
dabei doch n u r besondere S o rten  von E rz  
m it seh r hohem  E isen g e lia lt in B e trac h t kom - 
m en , so daB der groB te T e il des E rz v o rra te s  
a u f  die V erh iittung  im H oehofen angew iesen 
b le ib t.

A b b i ld u n g  2 .

D ie H aup tau fgabe  in  der E rzeu g u n g  des 
F luB eisens b e s teh t also s te ts  in der B ese itig u n g  
d e r im R oheisen in  zu groB er M enge en th a lten en  
F rem d k o rp e r, vornehm lich  K ohlenstoff, S ilizium , 
S chw efel und  P liosphor, w as am  einfachsten  
d u rch  O xydation m itte ls  a tm ospharisc lier L u ft 
nach  B essem er gesch ieh t. Sow eit ein den ge- 
gebenen  o rtlichen  V erhU ltnissen en tsp rechend  
erb lasen es  R oheisen  den B edingungen  des Bes- 
sem erv erfah ren s n ich t en tsp rich t und  also des 
F e rtig sch m elzen s im  H erdofen bedarf, lieg t es 
nahe , das e rs te re  zum  V orfrischen  des dera H och- 
ofen entnom m enen fliissigen R olieisens anzuw enden  
und das e rh a lten e  V orproduk t dem H erdofen zu 
iiberw eisen . D as so en ts tehende y e re in ig te  Y er
fa h re n , bek an n t u n te r dem N am en „D uplex- 
prozeB u, is t  u. a. in W itk o w itz , M aliren, im 
J a h r e  18 7 8  in  groBem M aB stabe au sgefiih rt 
w orden  und  w ird  d o rt noch heu te  m it gutem

E rfo lg  be trieb en . D ie yorhandenen  E rze  e rgeben  
zu  viel P liosphor fiir das sau re  und zu  w enig  
fiir das basische  B essem erverfah ren , w eshalb  das 
V orfrischen  im sau e r zug este llten  K o n v erte r und 
das F ertig sch m elzen  im basischen  H erdofen  ge- 
sch ieh t. N ach  den h ie riiber vorliegenden  Be- 
rich ten  * h a t das V erfah ren  keine w eite re  V er- 
b re itu n g  gefunden, w eil die A nlage und der 
B e trieb  e in e r kom pletten  B essem er- und H erd- 
ofenhiitte  zu  groBe K osten  y eru rsaclien  und  solche 
n u r  se iten , w ie in W itk o w itz , durch  die o rtlichen  
V erh ;lltn isse  g e re c h tfe r t ig t w erden.

H e rr  L . P s c h o l k a ,  W ie n , und ich haben  
d ah er im J a h re  1898  B estrebungen  unternom m en, 

diesem  U belstande dadu rch  abzu- 
lielfen, daB das V orfrischen  u n m itte l
b a r am  H oehofen m it A nw endung 
der d o rt e rzeu g ten  lieiBen Geblilse- 
lu f t yorgenom m en w erden  so llte , 
w elche , ih r e r  gerin g en  S pannung  
w egen se itlic li e ingefiih rt, zum  tib e r-  
b lasen  des R oheisenbades dienen 
muBte. Zu diesem  Zw eck e n ts tan d  
zu n ach st d e r einfache, kasten fo rm ige  
K o n v e rte r  (A bbildung  1 und 2), 
w elclier in K rom pach fiir e in e F a s su n g  
von 10 t  e r r ic h te t w urde  und  g u te  
B etrieb serfo lge  e rz ie lte , w ie die nach- 
s tehende  A nfste llung  e rg ib t:

D ie B e trieb sk o sten  fiir das Y or- 
frisclien  w aren  in  K rom pach n ic lit 
hoch, konn ten  ab e r n ich t genau  au f
g e s te ll t  w erden , w eil das V orhanden- 
sein  n u r e ines H ochofens fiir das 
P udde l- undH erd o fen stah lw erk  keinen  
regelm&Bigen B e trieb  g e s ta tte te . B ei 
einem  R oheisen  m it 3 ,5  °/o C, 2 ,2  °/o
Mn und 1,0 °/o S i is t  d e r A bbrand
yon 7 ,29  °/° beim V orfrischen  bis 
au f  e tw a  1 ,00  %  C a is mUBig zu 
bezeichnen. D er V erb rauch  an  K ohlen 

fiir die D am pferzeugung  w a r y iel g e rin g e r ais
in  W itk o w itz , wo derse lbe  155  k g  au f  die
T onne F iuB eisen  b e tru g , denn die G eschw indig
k e it d e r G eblasem ascliine w urde  w ah rend  des 
V orfrischens n u r um e tw a  20  °/o erho lit, w as 
ara B e trieb e  d e r m it H ochofengas geheiz ten  
K esse l kaum  bem erk b ar w ar. D er H au p tv o rte il 
lie g t ab e r  in  d e r V erm inderung  d e r K osten  des 
F e rtig sch m elzen s  im H erdo fen ; denn w enn beim  
gew ohn lichenS ch ro ttschm elzen  m it ka ltem  E in sa tz  
bei einem  A n fan g sg eh a lt von l ' / o  C 6 Sclimel- 
zungen  in 2 4  S tunden  e rz ie lt  w erden , so k an n  
b e i regelm&Bigem B etrieb e  m it fliissigem vor- 
g efriseh tem  E isen  sich er au f  7 Schm elzungen 
g e rech n e t w erden , w ah rend  e ine  bedeutende V er- 
m inderung  des K oh lenyerb rauches beim  F e r t ig 
schm elzen im H erdofen bis au f  150  kg , gegen-

* „ S t a h l  u n d  E i s e n 11 1 8 9 3  S .  8 9 5 .
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iiber 250  b is 2 8 0  k g  an f  dio T onne A nsbringen  
beim Schro ttschm elzen  e rz ie lt w ird , w as bekann t- 
lich einen M aBstab fiir die Y erra inderung  der 
B e trieb skosten  im allgem einen b ie te t. D a d ie
selben alBo durchaus n ich t a is  zu hoch zn be- 
t r  ach ten  s in d , so d iirfte  dieses V erfaliren  wohl 
fiir m anche V erha ltn isse  in D eu tsch land  z u 
cm pfehlen s e in , w elche bokann tlich  seh r ver- 
sch ied en a rtig e r N a tu r  sind , w enngloich b is j e t z t  | 
die zalilenm aB igen Belftge durch einen rege l- 
milfligen B etrieb  le ider noch n ich t g e lie fe r t w erden 
k o nn ten .

D ie in C zenstochau und K heinhausen w eite r 
an g este llten  P ro b en  haben  in d ieser B eziehung  
auch n ich t zu endgfiltigem  E rfo lg  gefiih rt, w eil 
d ieselben  w egen zu g e rin g e r  D auer des feuer- 
festen  F n tte rs  des K onvorters zu friih abge- 
b rochen w urden . L e tz te re r  h a tto  die in A bbild. 3 
bis 5 d a rg e s te lite  Form  m it einem  In h a l t von 
20  t. nnd w a r basisch  zn g este llt. In fo lge  des 
gegen iiber K rom pach verdoppelten  In h a lts  w ar 
die T em p era tu r im K o n v erte r bedeutend hSher 
nnd die zers tiiren d e  W irk u n g  der durcli das 
K ohlenoxydgas und die heiBe D ru ck lu ft e rzeug ten  
S tichflam m en an f  dio, den Diisen gegen iiberstehende 
W an d  eine so gow altige , daB derse lben  keine 
geniigende D auer zn  geben w ar, um einen reg e l- 
mliBigen B etrieb  zu erz ie len . D iese E rfa h ru n g  
fiih rte  mich an f  den G edanken , dem K o n v erte r 
d ie in  A bbild. 6 b is 8  d a rg e s te lite , im G rundriB  
k re isrnnde  Form  m it rad ia l oder ta n g e n tia l 
g e s te llten  D iisen zu geben, so daB die S tic h 
flammen sich im M itte lp n n k t treffen  nnd n ic h t 
z e rs to ren d  an f  die W and  w irken  konnen. H ierbei 
w iirde d e r grtiB te T e il des e rzen g ten  W Urme- 
iiberschnsses in das E isenbad  iibergehen , und 
w enn dessen T em p era tu r schon bei d e r a lten  
E in rich tu n g  seh r hoch w ar, so fo lg t daraus , 
daB d e r e rs te re  bei der neuen  in a n d e re r W eise 
n u tz b a r  gem acht w erden kann , w as am besten  
durch  Z usa tz  von E isen e rz  geschehen w iirde, 
indem  dadurch  das Y erfah ren  b esch len n ig t und  
das A usbringen  erhoh t w erden  w iirde. L e ider 
is t  es m ir n ich t ge lungen , m it diesem  V orsch lag  
d n rcbznd ringen , tro tzd em  ke ine  w esen tlichen  Be- 
denken te ch n isch e r N a tu r  v o rlag en , und m ag 
dabei w ohl der U m stand m afigebend gew esen  sein , 
daB inzw isclien die F o rtsc lir i tte  m eh rere r neuen 
V erfah ren  zu r  V era rb e itn n g  von iiiissigem R oh
eisen im  H erdofen  ohne V orfrischen die Auf- 
m erksam keit d e r F ach leu te  zu e rreg en  begannen , 
w oriiber in nachfolgendem  B e rich t das W esen t- 
lich ste  zusam m engeste llt w erden soli.

N ach  dem ślltesten, dem sogenannten  R oheisen- 
e rz -V erfah ren , sind b e re its  vo r e tw a 30  Ja h re n  
V e rsu ch e a n g e s te lltw o rd e n ,u .a .d u rc h  H .S ie m e n s  
in S w ansea, im gew olm lichen sau e r zugeste llten  
H erdofen R oheisen  a lle in  oder m it E isen sch ro tt 
ge ra isc lit, durch Z usatz  von ro ichem , reinem  
E isen e rz , zu  frischen und au f FluB eisen oder S tah l

zn v e ra rb e iten , ohne dafi dabei erheb liche E rfo lge  
! e rz io it w u rd en , w eil dio D auer der einzelnen  

H itzen  zn lan g , die T a g esle is tn n g  eines Ofens 
also z u g e rin g  w ar. Auch die sp ilte r e ingefiih rte  
A nw endung des basisch  zug este llten  Ofens und der- 
jen ig en  von fliissigem R oheisen  b rach te  darin  
keinen bedeutenden F o r ts c h r i tt ,  w eshalb  das Y er
fahren  keine  w eite  V erb re itn n g  gefunden h a t, und 
in  den G ebieten , wo es noch be trieben  w ird , 
vo raussich tlic li ba ld  durcli eins der neueren  e r 

s e tz t w erden  w ird , sobald  die F ra g e  d e r Zw eck- 
m afiigkeit en tsch ieden  sein w ird , bei w elcher 
in jedem  F a lle  die o rtlichen  V erh illtn isse  zu be- 
riicksich tigen  sind.

D as illteste  derjen igen , w elche h ie r in Be- 
tra c h t kom m en, is t  das B e r t r a n d - T h i e l - Y e r 
fah ren , dessen W esen  in d e r A nw endung m eh re re r 
Ofen b e s teh t, w elche zum  T e il a is  V orfrisch- und 
zum  T e il a is  F ertig schm elzofen  d ienen, und wo
durch  eine w esen tliche  B eschleunigung  d ieser ge- 
tre n n te n  YorgUnge e rz ie lt w ird .

D as neueste  is t  das sogenann te  ..kon tinu ie r- 
liche S ch m elzv e rfah ren “ von T a l b o t ,  w elches se it 
seinem  e rs ten  B ekanu tw erden  vor e tw a  4  Ja h re n  
die A ufm erksam keit der H iitten leu te  in hohem  
MaBe e rre g t h a t, w eil dadurch  die GroBe und 
auch die T ag ese rzeu g u n g  e ines H erdofens au f  ein 
fr iih e r n ich t geah n te s  MaB g eb rach t w orden  is t, 
nnd dadurch  die A ussich ten  au f  eineu  w ir t
schaftlichen  E rfo lg  gegeniiber dem basisclien  
B esse inerverfah ren  sieli en tsp rechend  g iin stiger 
g e s ta lte t haben . D asselbe b e ru h t im w esen tlichen  
da rau f, daB d e r Ofen einen e tw a  y ie rm al groB eren
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A b b i ld u n g  4.

HriŁtr

A b b i ld u n g  5 .

a rb e iten  soli a is  ein gew olin licher von 25 bezw . 
5 0 1, u n d m u B z u rE rk la ru n g  d ieser T a tsac h e  be ton t 
w erden , daB in d ieser B ezielm ng  zum  Y erg leich  
das R oheisenerz-Y ęrfah ren  in B e trac h t zu ziehen 
is t, w eil es sich  s te ts  um die Y era rb e itu n g  von vor- 
w iegend fliissigem R oheisen liandelt. N ach dem 
le tz te re n  w erden dabei e tw a  2 b is 3 Schm el
zungen  in  2 4  S tunden  e rz ie lt, w ahrend  T a lb o t 
au f  4  bis 5 kom m t und ein lioheres A nsbringen  
an  E isen  aus dem E rz  bei g e ringerem  Kolilen- 
v erb ranch  e rz ie lt . D er G rund  h ie rfiir  l ie g t zum

D er W ;irm everlu s t du rch  L e i
tu n g  is t  in  einem  H erdofen 
schw er zn  bestim m en, also  n u r 
zu scha tzen , und n im m t m an 
denselben seh r hoch, au f  die 
H alfte  des R estes  an , so b lei
ben ru n d  1 0 0 0  0 0 0  W .-E . fiir 
die E rhohung  des W ilrm egrades 
des B ades zu r V erfugung , und  
da  der In h a l t  desselben  v ie r- 
m a l so groB is t  w ie das Aus- 
b rin g en , w o rau f die 30 0  k g  
g e rech n e t sind , so kom m en au f  
die T onne desselben  2 5 0  0 0 0  
W .-E ., und  da  die spezifisehe 
W arm e des fliissigen S ta h ls  0 ,2  
b e tr iig t, so w iirde die v o rhan - 
dene W arm em enge genugen , 
um das B ad  um  1 2 5 0 °  zu
iib erh itzen , w as j a  n ich t mog
lich  i s t , w oraus ab e r fo lg t, 
daB die U b erh itzu n g  so w eit 
g e h t ,  w ie eben  m oglich is t, 
nnd da b ek ann tlich  die T em 
p e ra tu r  im  H erdofen bedeutend  

h o h er is t a is  die Schm elzw arm e des F luB eisens, 
e tw a  4 0 0  b is 5 0 0 °  C., so w ird  das groBe B ad  im 
T albo tofen  zw eifellos eine erheb liche  U b erh itzu n g  
e rfah ren , zum al dieses du rch  die groBe O ber- 
flache uud die g e rin g e  S ta rk ę  d e r Schlacken-
decke seh r beg iin stig t w ird . D ieses w ird , w ie
g e sa g t , b e s ta tig t durch die groBe G eschw indig
k e it, m it w elcher sich  die e inze lnen  Y organge 
a b sp ie le n , w as besonders beim  E ingiefien  vou 
frischem  R oheisen in  die E rsc lie inung  t r i u ,  in 
dem dabei eine so h e ftig e  E n tw ick lu n g  vonK oh len -

In h a l t h a t a is  die G ieB pfanne, so daB nach 
jedem  A bstich  e tw a  d re i V ie rte l des E isenbades 
znriickb leiben . D urch  neuen Z n sa tz  e iner en t- 
sprechenden  M enge von fliissigem R oheisen w ird  
der In h a l t w ieder v e rv o lls tan d ig t, nnd  d a ra u f  das 
F risch en  nnd F ertig m ach en  fiir den n&chsten A b
stich  w ieder fo r tg e se tz t.

E s e rsch e in t gewifi au f  den e rs ten  B liek  auf- 
fa llend , daB ein so lcher Ofen (A bb ildung  9 und 10) 
von 100  oder 2 0 0  t  F a ssu n g  b e sse r  und b illig e r

grSB ten T e il in  der g rofieren  W arm em enge, w elche 
an fgespe iehert in  dem E isen b ad e , bei E in tr i t t  
e ines pbysikalischen  oder chem ischen V organgs 
zn r V erfiigung s te h t nnd denselben en tsprechend  
besch leun ig t. D ie an fiero rden tlich  g iinstige  W ir- 
k u n g  der W arm e  in d ieser B eziehung  is t  be
k a n n t, nnd daB sie h ie r  in  besonders hohem  
G rade e in tr i tt ,  w ird  e rk la rlich  durch  den groBen 
U berschuB , w elcher im H erdofen  yorhanden  is t, 
w ie fo lgende R echnung  z e ig t :

D e r  S c h m e lz b e tr ie b  er- ) on r, t  
fo r d e rt  a u f  d ie  T o n n e  > , »
F l u B e i s e n ......................)  K o h le n

W a r m e e r z e u g n n g : w .-e .
3 0 0 . 8 0 0 0 =  . . . .  2 4 0 0 0 0 0  

W a r m e b e d a r f  zu m  E r 
h it z e n  v o n  1 t  E is e n  
v o n  1 2 0 0 °  a n f  1 6 0 0 °  C .
4 0 0  . 1 0 0 0  =  4 0 0  0 0 0

S u m m a  . . 4 1 1 5 0 0

R e s t  .  . . 1 9 8 8  5 0 0

W a rm e b e d . z .  S c h m e l-  
ze n  v . 2 5 <>/o S c h la c k e  
4 6  . 2 5 0  =  11 5 0 0
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oxyd B tattfindet, daB dieses zum  T e il durch  die 
T iiroffnung h e ra u s tr i t t  und auBen m it leb h a fte r 
F lam m e v e rb ren n t. D as E isen e rz , w eiches nacli 
jedem  A bstich  z u g e se tz t w ird , schm ilz t sehnell 
und g ib t einen  so groGen T e il von S auerstoff 
an  das B ad  ab , daB diese heftige  R eak tion  so 
k u rze  Z e it nach h er erfo lgen kann .

W ie  also  h ie rdu rch  die groBe 
L e is tu n g sfah ig k e it des T a lb o t- 
ofens im allgem einen  e rk la r t  
w ird , so g esch ieh t d asin sbeson - 
dere  bezug lich  der G ew innung 
von E isen  aus E rz , indem  durcli 
einen Z usa tz  von e tw a  20  %  
des E in sa tze s  an E isen  das 
A usb ringen  bis au f  107  °/° 
g eb rach t w ird , w as eine G e
w innung  an M etali aus dem E rz  
von 90 % bed ing t, also gegen- 
iiber dem R oheisenerz  - y e r 
fah ren  im gew ohnlichen Ofen 
aufierorden tlic li g iin stig  is t, in 
dem sie d o rt n u r e tw a 60°/o  
b e tra g t. D as infolgedessen e r 
z ie lte  sclm elle F risch en  des 
B ades w ird  noch fe rn e r be- 
g iin s tig t du rch  die V erdiinnnrig 
beim  E in fiillen  des R oheisens, 
in fo lgederen  der D u rchschn itts - 
g e lia lt an  B rennsto ff e tw a  n u r 
ein S ieben te l desjen igen  des 
R oheisens b e tra g t. W ie  aus 
d e r A ngabe T a lb o ts  hervo r- 
g eh t, i s t  es v o rte ilh a ft, den 
G eh a lt an  K ohlenstoff s te ts  
u n te r  0 ,5  %  zn h a lte n , w eshalb  
e r  den E in sa tz  in  j e  zw ei 
H alften  au fe inanderfo lgen  laB t.

B ei einem  P re ise  von 15 J 6  
f. d. T onne E rz  m it 60 °/o 
E isen  k o s te t d ieses im E in sa tz  
e tw a  3 0  J t  die T onne, w oraus 
sich gegen iiber einem  E rzeu - 
g u n g sp re is  fiir R oheisen  von 
45  JL  d er groBe V o rte il e rg ib t, 
w e lcher durch einen re icli- 
lichen  E rz z u sa tz  zu  e rz ie len  
is t. D erse lbe  is t  b eg ren z t 
du rch  die M enge von redu - 
z ierenden  K o rp e rn , K oh len 
stoff, Silizium  und P hosphor, 
w elche das B ad  en th a lt, und es is t  dah er erk litr- 
lich , daB das B estreb en , den E rz z u sa tz  zu  v er- 
m ehren, m ehrfach zn dem V orsch lag  g e fiih rt h a t, 
dem B ade noch K ohlenstoff zuzufiih ren , w elcher 
ab e r, abgesehen  von der S chw ierigke it, denselben 
u n te r  die Sch lackendecke zu  b rin g en , w elche 
durch  sein  g e rin g es  spezifisches G ew icht e rzeu g t 
w ird , den F e h le r  h a t, den G ang  d e r Schm elzung  
zu  v e rzogern , w eil zw ei V orgilnge erfo rderlich

s in d : z u e rs t die A ufnahm e des K olilenstoffs durch 
das E isen  und d a ra u f  die V erb rennung  desselben 
im B ade durch  den S auersto ff des E rze s . D a 
also h ie rd u rch  d ie T ag ese rzeu g u n g  des Ofens 
verm indert und  die B e trieb sk o sten  en tsp rechend  
e rh o h t w iirden, so h a t  ein solches V erfah ren  
keine  A ussich t au f E rfo lg , und es is t k la r , daB

es nur einen  W eg  g ib t, um dieses Z iel zu er- 
re ichen , nam lich  den, das E rz  vor dem E in - 
se tzen  in  den H erdofen in  einem  besonderen  
Ofen zu  reduz ie ren , so daB das so d a rg e s te llte  
E isen  in  e rs te rem  die g le iche  R olle  sp ie lt, w ie 
d e r S ch ro tt beim  Schm elzen m it Z usa tz  von 
R oheisen.

G egen diesen V orsch lag  k o n n te  e ingew endet 
w erden, daB der z u r  H e rs te llu n g  von E rz -

A b b i ld u n g  6.

A b b i ld u n g  7 .
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A b b i ld u n g  9.

erz ie len . A ber aucli bei V erw endung  eines 
R o h e isen s , w ie in F ro d in g lia m , von 1,8 °/° 
P h o sp h o r , w obei z u r  E rz ie lu n g  e iner E n t-  
phospho rung  b is zu  0 ,0 9  °/° di*3 E n tk o h lu n g  
bis zu  0 ,0 7  %  g e trieb en  w erden  mufi, e rg ib t 
die R iickkohlung  in  der P fan n e  m it F e rro - 
m angan  und K ohle eine du rchaus befried i- 
gende Q ualititt, w ie u. a. aus den B erich ten

koh lenziegeln  fiir den R eduk tionsofen  e rfo rder- 
liche Z usch lag  an B indem itte l und Sclilacken- 
b ildnern  eine zu  grofie M enge S chlacke b e d in g t; 
ab e r h ie rau f is t  zu erw idern , dafi eine Y er- 
m ehrung  des E rz z u sa tz e s  von 20  au f  4 0  °/° 
b e re its  reichlicli geniigen  w iirde, um die E r-  
zeugungskosten  erheblich  u n te r d iejenigen des

den sind, h a t  im m er das B estreben  vo rg eh e rrsch t, 
das e rz ie lte  E isen  w ie eine aus dem P uddel- 
ofeu kom m ende L uppe zu  v e ra rb e ite n , oder 
die en ts tan d en en  k le inen  Z iegel von E isen - 
schw am m  und  B indem itte l im H erdofen  zu 
schm elzen, w obei im m er ein so g rofier A bbrand  
e in tra t , dafi kein gew innbringendes V crfahren  
e rz ie lt  w erden  k onn te , w eshalb  ein V o ru rte il 
g egen  dasse lbe  im  ganzen  en ts tan d en  is t, 
w elches indessen  n u r  b e re c h tig t is t , sow eit es 
sich  au f  das z u le tz t beschriebene b e z ie h t, zum al 
bei dem e rs te ren  das V erb rennen  des E isen - 
schw am m es durch  das rap ide  Schm elzen im  grofien 
B ado des T a lbo to fens verm ieden w ird .

B eziig lich  des le tz te re n  is t  noch zu  bem erken, 
dafi iu deutschen F ach k re isen  oft das B edenken 
g eau fie rt w ird , es konne keine  gleichm iifiig g u te  
Q ualitilt e rzeu g t w erden , w enn die ZuschlRge fiir 
die R iickkohlung  e r s t  nach  e rfo lg tem  A bstich  
zu g ese tz t w erden . W enng le ich  h ie rzu  die m eisten  
B eric lite  iiber die B esich tig u n g  des V erfah ren s 
und  die V era rb e itu n g  des E rzeu g n isses  ke ine  
V eran lassu n g  g e b e n , so mufi doch zu r E r-  
klH rung h in zugefiig t w e rd e n , dafi im T albo t- 
ofen die E n tk o h lu n g  nicht- so w eit g e trieb en  
w ird  w ie im gew ohnlichen H erdofen , w eil schon 
v o rh e r eine geniigende E n tphosp lio rung  e in tr i tt ,  
w enn d e r G eha lt des R oheisens an P h o sp h o r 1 °/o 
n ich t u b e rsch re ite t, also ein m ehr fe r tig e r  Z ustand  
e rz ie lt  w ird , info lgedessen  ein g e rin g e re r  Z u
sch lag  von F e rro m an g an , F e rro s iliz iu m  und 
K ohle gen iig t, um die v e rlan g to  Q ualitU t zu

-3GOO-

basischen  B essem erverfah rens herabzum indern , 
indem  das A usbringen  dadurch  au f e tw a  115  % 
des M eta lle in sa tzes e rh o h t w erden  w iirde, und 
z w a r  ohne erheblicho  V erm ehrung  der B etrieb s- 
kosten , w eil W arm e  zum Schm elzen geniigend 
yorhanden  is t, zum al 
d ie  red u z ie rten  E rz - 
z ieg e l m it e in e r T em 

p e ra tu r  von e tw a  
1 0 0 0 °  C. e in g ese tz t 
w erden .

D asR ed u z ie ren  von 
E isen e rz  so li a lso  h ie r 
n ich t geschelien , um 
den  H ochofen zu ver- 
drilngen , sondern  um 
d ie  E rzeu g u n g sk o sten  
von FluB eisen nach  
M ogliclikeit zu ver- 
m indern , w obei fein- 
ko rn iges E rz  y e rh iitte t 
w erden  kan n , w elches 

fiir den H ochofen 
w en ig  gee ig n e t, daher 
b is  j e t z t  m in derw ertig
is t ,  obgleicli n ich t se iten  re in  und re ich h a ltig . 
B ei den b ish e r v ielfach  an g esto llten  V ersuclien 
z u r  D urchfiih rung  der u n m itte lb a ren  E rzeu g u n g  
von E isen  aus E rzen  a lle in  im F lam m ofen, 
w elche u. a . bei der C arbon Iro n  Co., P it ts -  
b u rg ,*  in grofiem  M aBstabe d u rch g efiih rt w or-

* V e r g l .  „ T ra n sa c t .io n s  o f  th e  A m . I n s t .  o f  M in . 
En <r.«  V o l .  X V I I  S. 678.

Abbildung 8.
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Der Einflufi yon Silizium auf Eisen.

V erg le ich , denn w enn d o rt auch  der Z nsa tz  der 
R iickkohlungsstoffe im K o n v erte r vorgenom m en 
w ird , so b ed a rf  es doch e in e r g ro fieren  M enge, 
und  das A usgiefien in  die P fan n e  e rfo lg t so 
u n m itte lb a r darau f, dafi ein U n tersch ied  in  der 

V erm ischung  kaum  vorlianden 
is t  und auch  h ie r  die hohe 
T em p era tu r die H an p tro lle  
sp ie lt, w ofiir der beste  B ew eis 
d a rin  lieg t, daB die Q ualit!lts- 
anspriiche nu r- dann e rf iillt 
w erden konnen, w enn e ing le ich - 
mSBig heiBer G ang der Schm el
zungen  vorhanden  is t.

Aus den neuesten  B erich ten  
iiber den B etrieb  der T albo t- 
ijfen g e h t herv o r, daB se it dem 
vorig jfth rigen  B erich t des H rn . 
T a lb o t(„ S ta lilu n d  E isen “ 1 903) 
w ieder erliebliche F o r ts c h r itte  
in d e r L e is tu n g  derselben  g e 
m acht w orden sind , indem  die 
W oclienerzeugung  um e tw a  
15 °/o und das A usbringen  an 

M etali von 103 au f  106  °/o vom E in sa tz  im 
D urclischn itt gestiegen  sind.

D as kon tinu ierliche  S chm elzverfah ren  w iirde 
zw eifellos in D eu tsch land  noch bessere  E rfo lge  
e rg e b e n , w eil h ie r  m ehr E rfa h ru n g  in  der Be- 
hand lung  der basisch  zu g este llten  Ofen vor- 
lianden is t , a is  in E ng land .

von H rn . S u r z y c k i *  h ery o rg eh t. D iefo rtw fth rend  
gleichm ilB ige D urchfiih rung  d ieses V organgs w ird  
auch h ie r  bei dem kon tinn ie rlichen  V erfah ren  
durch  die hohe T em p era tu r g esich e rt, welche 
infolge des im B ade en th a lten en  grofien W ilrm e-

A b b i ld u n g  10.

YOrrats s te ts  in hoherem  Mafie vorlianden  is t, 
a is  im gew ohnlichen  H erdofen.

D as basische B essem erverfah ren  b ie te t in 
d ieser B ezieliung  ebenfalls einen  A n h alt zum

* „ S t a h l  u n d  E i s e n "  1 9 0 3  N r .  3  S .  171 u n d  1 9 0 4  
N r .  3  S .  1G4.

U ber diesen G egenstand  liie lt T l i .  B a k e r  
einen Y o rtra g  a u f  der vo rj;lh rigen  H erb stv er- 
sam m lung des Iron  and S tee l In s titu te , dem aus- 
zugsw eise N achsteliendes entnom m en i s t . .

D ie W ic litig k e it des E infltisses von Silizium  
a u f  E isen  und w eichen S tah l h a t die A ufm erk- 
sam keit m anclier F o rsch e r, w ie R o b e r  t s -  
A u s t e n ,  T i l d e n ,  T u r n e r ,  au f  sich ge- 
len k t. H o  w e ,  w elcher in se in e r „M eta llu rg ie  
des S ta h ls “ die von jen en  e rlan g ten , w ider- 
sprechenden  R e su lta te  zu sa inm enste llte , kom m t 
zu  dem Sclilufi, dafi eine schildliclie E in w irk u n g  
des S ilizium s au f  F e s tig k e it und  D ehnung  n ich t 
erw iesen  sei. H a d f i e l d *  b esch re ib t einige 
V ersuche, in  w elchen e r S iliz ium -E isen leg ierun - 
gen  dadurch  h e rs te llte , dafi e r  A bfalle  von 
Schw eiB eisen m it 2 0 p ro zen tig em  F erro siliz iu m  
zusąm m enschm olz. D as M etali w urde zu  qua-

* „ J o u r n a l  o f  th e  I r o n  a n d  S t e e l I n s t . “ 1 8 8 9 , 
N r .  I I  S .  222.

dra tisc lien  StUben von 5 7 ,2  mm S eiten lilnge ver- 
gossen, und diese durch Schm ieden und  W alzen  zu 
R undstaben  von 28 ,6  mm D urchm esser red u z ie rt. 
T abe lle  I  g ib t die Z usam m ensetzung  und m echa- 
nischen E ig en sch a ften  der g ew alz ten  und ge- 
g liih ten  Stiibe an . A uf diese R e su lta te  g es tiitz t, 
z e ig t C a m p b e l l  in  seinem  W e rk  „M anufactu re  
and P ro p e r tie s  o f Iro n  and  S te e l11, dafi S ilizium  
n ich t u n te r  die seM dliclien  B estan d te ile  geziŁhlt 
w erden  kann .

D ie H au p tsch w ierig k e it bei obigen V ersuchen  
^clieint d arin  zu  liegen , geschm olzenes E isen  in  
h in re ich en d  reinem  Z ustande sow ie F erro siliz iu m  
m it g e rin g en  M engen K ohlenstoff und M angan 
h e rzu s te llen . D urch  die E in ffth rung  des e le k tr i
schen Ofens und  der G oldschm idtschen M ethode, 
kohlenstoffarm e E isen leg ie rungen  h erzu ste llen , 
schein t le tz te re  S chw ierigke it b e se itig t; h a t m an 
doch 81 °/o siliz inm haltendes FeiTOsilizium m it 
n u r 0 ,2 5  °/a K oh lenstoff und 0 ,5 0  °/o M angan 
au f  diese W eise  d a rg e s te llt. L e id e r en th a lten
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0,14 0,24 0,14 0,05 0,08 3,41

2,35
5,11
3,87

54,54
60,74

30,05
37,55

A
0,18 0,79 0,21 — — 3,87

2,94
5,27
4,43

54,54
47,56

29,50
29,73

A
0,19 1,60 0,28 — — 4,34

3,87
5,81
5,11

50,58
54,52

31.10
35.10

A
0,20 2,11 0,25 0,04 0,06 4,80

3,87
6,12
5,27

28,02
59,96

18,48
36,50

A
0,20 2,69 0,25 ___ — 4,96

3,72
6,59
4,96

24,36
6,64

17,60
6,05

A
0,21 3,39 0,29 — — 5,42

4,65
7,20
6,04

14,20
9,28

11,10
8,85

A

A

0,25

0,26

4,18

5,53

0,36

0,29 0,04 0,06

7,00
nicht

sichtbur

3,87

7,60
5,90
7,45
3,87

0,20
0,98
0,70

0,004
0,64
0,30
0,37

0,04
0,08

7,23
8,83

0,29
0,68 0,05 0,07

n ic h t
s c h m ie d b a r _ J;_

A ‘ a u s g e g l i i l i t .

diese L eg ie ru n g en  ziem lich v ie l A lum inium . 
D as in  den yo rliegenden  V ersuchen  b en u tz te  
F e rro siliz iu m  e n th ie lt e tw a  4 %  Alum inium , 
w ah ren d  die fr iiher b en u tz ten , im  H ochofen dar- 
g e s te llten  S iliz ium eisen  n u r  17 °/o S ilizium  und 
se iten  w en ig er a is  1,5 °/o K ohlenstoff und 2 °/o 
M angan en th ie lten .

C h e m i s c h e r  T e i l .  D as u n te r dem N am en 
„ L ittle  S .“ h e k an n te  E isen  w a r nach  dem L an -

cash ire-F risch -P rozeB  aus halb ie rtem , aus D anne- 
m o ra -E rzen  erb lasenem  R oheisen h e rg e s te llt und 
besaB folgende Z usam m ensetzung:

G e b . C  =  0 ,0 8  % ;  S i  =  0 ,0 2 6  % ;  M n  =  0 ,1 6 5  % ;
P  =  0 ,0 1 3  % ;  S  =  S p u r e n ; E i s e n  u n d  S a u e rs to f f
=  9 9 , 7 1 6  %  ( d u r c h  D i f f e r e n z ) .

Im  M ittel w ar jedoch  der M angangeha lt 
n ied rig e r, e tw a  0 ,0 7  °/o. D ie ben u tz ten  S ilizium - 
eisen h a tte n  fo lgende Z usam m ensetzung :

K o h le n s t o f f  . . . . =  0,16 °/o b is  0,27%
S i l i z i u m ......................=  4 9 ,3 8  %  n 8 1 ,2 5  %
M a n g a n ......................=  0 ,2 9  %  ,, 0 ,4 7
A lu m in iu m  . . . . =  1 ,8 0  °/o „  4 ,4 4  %
K a l z i u m ......................= =  S p u r e n  „  1 ,21 °/o
P h o s p h o r ......................=  0 ,0 2  %  » 0 ,0 3  %

A is Y oryersuch  w urden 12 k g  E isen m it 
h in re ichend  F erro siliz ium  in einem T on tiege l zu- 
sam m engeschm olzen und  das M etali zu  einem  S tab  
vergossen , w e lch e r folgende Z usam m ensetzung  
z e ig te :

Geb. C =  0,18 "/o; Si =  4,85 % ; Mn =  0,18 °/o;
Al = 0 ,0 3 % ;  P  = 0 ,0 0 8 % ; S = 0 ,0 2 3 %

T ro tz  des fiir diesen Zw eck zu hohen K ohlen
stoff- und  M angangeha lts , w elche fiir die be- 
ab sic litig ten  V ersuche zn hoch sind, is t  dio 
P ro b e  doch w egen ilires P h o sp h o rg e lia lts  in te r-  
e ssan t. D ie C harge  en th ie lt 0 ,0 1 5  °/° P h o sp h o r 
und  0 ,0 9  °/o K alzium . In  dem fe rtigen  S tabe  
w a r das K alzium  y o lls tand ig  verschw unden  und 
der P h o sp h o rg eh a lt au f  0 ,0 0 8  °/o red u z ie rt. 
D iese A bscheidung  des P hospho rs  durch m etal- 
lisches K alzium  is t  e in e r ge legen tlichen  U n te r
suchung  w ohl w e rt. E inen  n ied rig e ren  K ohlen
stoff- und  M an g an g eh a lt e rh ie lt  m an dadurch , 
daB m an z u e rs t das ScliweiBeisen im T iege l

T a b e l l e  I I .

B lo c k n u m m e r ..................................................... 691 728 722 745 731 723 730 782 749 729

Z u g e s e tz t e s  S i l i z i u m ..................................... 1,1 2,2 3,2 4,2 5,6 6,3 7,8 8,6 —

G e b . K o h l e n s t o f f ...........................................

M a n g a n ................................................................
A l u m i n i u m ...........................................................
S c h w e f e l ................................................................
P h o s p h o r ...........................................................
E is e n  (d u rc h  D if fe r e n z  g e fu n d e n ) . .

0,044 
0,024 

! 0,036 
0,010 

i 0,030 
: 0,014 
; 99,842

0,038
1,020
0,079
0,016
0,038
0,019

98,790

0,039
2,125
0,040
0,048
0,029
0,020

97,689

0,038
2,903
0,061
0,069
0,041
0,018

96,870

0,038
4,026
0,062
0,091
0,033
0,018

95,733

0,040
4,885
0,072
0,141
0,027
0,021

94,814

0,038
5,998
0,061
0,098
0,032
0,020

93,753

7,470
0,210
0,050
0,011
0,019

0,030
7,952
0,046
nicht b
0,025
0,030

0,036
10,955
0,122

estimmt
0,025
0,044

Y e r u n f e in ig u n g e n  . . . . 0,134 0,190 0,176 0,227 0,242 0,301 0,2491 — — - -

einschm olz, die geb ilde te  Schlacke en tfe rn te  und 
dann Ferrosiliz ium  zugab u n te r  g leiclizeitigem  
Z usa tz  yon etw as G las. A uf diese W eise  w urde 
eine R eihe von L eg ierungen  e rzeu g t, w elche 
1 b is 11 °/° S ilizium , w enig M angan und K ohlen
stoff en th ie lten . D as M ateria ł der P roben  
w urde zu r Y erh iitung  von A usseigerungen  in 
gufieiserne Form en zu 4 4 ,5  mm s ta rk en  Q uadrat- 
staben  yergossen ; dieselben w aren  alle  gesund und 
w urden zu  2 2 ,2  mm s ta rk en  R undstaben  he ru n te r- 
gew alz t. B is zu 7 ,47  °/o S ilizium  liefien sich

a lle  S tabe le ich t w alzen und w aren die fe rtigen  
S tabe  von bestem  W erk zeu g s tah l kaum  zu u n te r- 
scheiden. B ei 7 ,9  °/o S ilizium  jedoch  zerb rachen  
die S tabe  beim Y erlassen  der W alze  in  Stucke..

D ie S iliz ium eisen-L egierungen  lunkern  s ta rk  
beim  Giefien, die Grofie der L u n k e r w achst m it 
dem S iliz ium gehalt. D er Schm elzpunkt- is t 
n ied rig er, w ahrschein lich  w egen des Y orhanden- 
seins e iner V erb indung  yon E isen  m it S iliz ium ; 
auch schein t das S ilizium  dem E isen  die E ig en 
sch a ft zu erte ilen , ra sch  aus dem fliissigen in
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den feston Z ustand  iiberzugehen . T ab e lle  I I  w elche au f  eine T em p era tu r von 1 0 0 0 °  C. e rh i tz t
g ib t die Mengen yon S iliz ium , w elche c h a rg ie rt 
w urden , und die A n a ly sen resu lta te . D er ver-
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A b b ild u n s r  1.

haltnism ilB ig hohe S chw efelgehalt schein t au f 
eine Schw efelanfuahine aus den O fengasen h in- 
zudeu ten . A is N orm alzusam m ensetzung  w urde 
angenom m en : K olilen-
stoft' und M angan n ich t 
iiber 0 ,1  ° / o ;  Silizium  
und P h o sp h o r so t ie f  ais 
m oglich. D ie B estim 
m ung des S ilizium s kann 
b is zu  einem G ehalte  
von 4 ° /o  nach der S alz- 
saurem etliode geschehen ; 
bei hoheren  G ehalten  
muB e tw as Salpetersiin re  
zugegen  sein , da sonst 
g e rin g e  Y erlu s te  e in tre- 
ten  (e tw a  0 ,2  b is 0 ,3  ° / o ) .

M e c h a n i s c h e r  T e i l .
W ill m an bei Y ersuchen , 
w ie die vorliegenden , ver- 
g le ick b a re  R esu lta te  er- 
la n g e n , so is t  es unbe- 
dingt. e rfo rd e rlich , dali 
m an die A r t  der vorauf-
gehenden  tlierm isclien B ehand lung  der M ateria lien  
genau  ken n t. Im  folgenden g e lte  die B ezeichnung 
„ g e w a lz t“ fiir Stabe in dem Z ustande, w ie sie die 
W alzen  v e rla sse n ; ,,no rm al“ fiir gew a lz te  S tab e ,

und  dann an  der L u ft abgek iih lt w erden ; „ g eg liih t“ 
fiir S tabe , w elche au f 9 5 0 °  w ah rend  40  S tunden  
e rh i tz t  w erden  und sich w ah rend  170  S tu n 
den abkiih len  konn ten . S am tliche P ro b es tab e  

i w urden  aus der M itte  der S tabe , die u rsp riing - 
lich 2 2 ,2 3  mm D urchm esser l i a t t e n , heraus- 
g e a rb e i te t ,  um eine B eeinflussung  der E rg e b 
n isse  dn rch  auB ere O xydationsw irkungen  zu 
v e rh u ten . D ie Z erreiB proben w urden  an e in e r 
50  t-E inhebe l-W icksteed -M asch ine  an S taben  von 
1 ,61  qcm Q u ersch n itt bei e in e r M efilange von 
5 0 ,8  mm vorgenom m en. D ie Z usam m enstellung  
d e r R esu lta te  is t  aus T ab e lle  I I I  e rs ich tlich , 
w ah rend  A bb ildung  1 d ieselben  g raph isc li dar- 
s te ll t .  B is zu  4  °/o e rh o h t das S ilizium  die 
Z ah ig k e it des E isens . W e ite re  Z usa tze  driicken 
d ieselbe he rab , b is bei e tw a  6 °/o w ied er die 
u rsp riin g lich e  Z ah ig k e it e rre ic h t is t, die das 
M ateria ł vo r irg en d  einem  Z usa tze  besaB. D ie 
etw as feh le rlia ften  R e su lta te  d e r „n o rm alen "  
L eg ie ru n g en  w urden  durch  die im  nachsten  
K ap ite l zu besprecliende M ik ro s tru k tu r e rk la r t . 
B is zu  3 °/o iib t das S iliz ium  a u f  die D ehnbar- 
k e it n u r  einen g eringen  EinfluB aus, w enn  die 
L eg ie rung  g u t au sgeg liih t w ird , w ie die 3 pro- 
zen tig e  L eg ie ru n g  dies deu tlich  ze ig t. „N o rm al“ 
b e s i tz t  d ieselbe u n g e fah r 4  ° /o  D ehnung  und  Q uer- 
sch n ittsv e rm in d eru n g , „ g e g li ih t11 z e ig t sie 35  %  
D ehnung  und  60  °/o Q uerschn ittsverm inderung . 
M it 4  % S ilizium  riicken  D ehnung und  Q uer- 
schn ittsv erm in d eru n g  zu 0 h e rab . I l ie ra u s  g eh t 
hervor, daB die E rlio h u n g  der E la s tiz i ta tsg re n z e  
und  F e s tig k e it a u f  K osten  der D eh n b ark e it g e 
sch ieh t, doch is t b is zu 3 °/° d ieser Y erlu s t bei

^ r W r s i

S :

i i ” :

896 865 835 806 744 712 681 647 612 579°C

A b b i ld u n g  2 .

gegliih tem  M ateria ł ge rin g . U ber 4  %  w achst die 
H a rte  se h r  scłm ell, und bei 5 %  S ilizium  is t  eine 
seh r groBe G esch ick lichkeit e rfo rd erlich , um einen  
B ruch bei d e r B earb e itu n g  zu ye rh u tęn .
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P y r o m e t r i s c l i e r  T e i l .  D ie T em p era 
tu r  en w urden  m it einem  L e  C hatelier-T herm o- 
rneter bestim in t. D ie e tw a  75 g  schw eren  P robe- 
stiicke, m itte ls  w e lch e r die K iih lungsku rven  be- 
stim m t w urden, w aren  5 8 ,7 4  mm la n g  undbesaB en  
einen  D urcbm esser von 1 5 ,8 8  mm m it E in - 
sch n itten  fiir die D rith te  des T herm oelem ents, 
w elche in  d ire k te r  B e riih ru n g  m it dem Y er- 
suclisstuck  standen . E rh itz e n  und  A bkiililen 
w u rd en  im V akuum  in  e iner P o rz e lla n ro h re  vor- 
gen o m m en ; le tz te re  w a r von e iner R ohre aus

T a b e l l e  III.

Nr. Silizium

°/o

Zustand  
des 

S tabes 
bel der 
?rilfung

Elastl-
z ita ts-
grenze

t'qcm

1
M axlmal* ; 
belastun^'

t/qcm

D elinung 
auf 

50,8 mm 
S tablangc 

°;0

K on-
trak tio n

°/n

6 9 1  | 0 ,0 2 4 \  g«- ! ? 3 ,7 1 3 7 ,5 6 8 ,6

n Ił | w alz t | 3 ,1 1 3 ,9 0 4 3 ,0 6 8 ,0

n i) l nor- 1 ,7 8 3 ,4 7 4 2 ,5 6 6 ,3

n f m ai 1 ,8 1 3 ,5 2 4 3 ,5
4 4 ,0

6 7 ,7

łł \a u sg e - ? 3 ,6 1 7 4 ,1
„ « /  g lM t ! 3 ,0 8 3 ,4 0 5 0 ,0 6 8 ,9

7 2 8 1 ,0 2 0 V £ e‘ 1 4 ,2 1 4 ,7 4 3 6 ,0 6 9 ,2

n łł j  w alz t 4 ,1 8 4 ,7 9 3 7 ,5 6 5 ,6

w n \ no r- 3 ,7 1 4 ,7 5 3 5 ,5 6 7 ,0

ł> łł f  m ai 3 ,9 2 4 ,7 4 3 5 ,5 6 6 ,6

» n \  ausgc- 3 ,3 0 4 ,3 8 4 1 ,5 7 7 ,1

łł n J g luh t 2 j9 0 4 ,0 4 3 9 ,0 7 5 ,4

7 2 2 2 ,1 2 3 l  Re- 4 ,3 3 5 ,4 7 2 7 ,5 4 6 ,4

n łł f  w alz t 4 ,3 0 5 ,4 9 2 8 ,5 4 4 ,4

» n \  nor- 3 ,1 0 5 ,0 1 2 5 ,5 3 1 ,4
łł j m ai 3 ,3 8 5 ,1 0 2 4 ,5 2 6 ,1

łł łł \  ausge- 3 ,0 1 4 ,6 1 3 8 ,5 6 5 ,7

w tł )  g liiht 3 ,1 3 4 ,6 8 4 0 ,0 6 6 ,1

7 4 5 2 ,9 0 3 \  Se' 4 ,6 8 5 ,8 2 3 0 ,0  ? 5 2 ,7  ?

)) łł 1 w alzt 4 ,5 4 5 ,7 7 1 5 ,5 1 4 ,6

n \  nor- 4 ,3 1 4 ,7 1 3 ,0 3 ,1

w 71 ( m ai 4 ,1 6 5 ,0 0
5 ,1 9

5 ,5 5 ,2
5 9 ,5łł 5) \  ausge- 2 ,9 6 3 5 ,5

Tl 5) )  gliiht 3 ,8 4 5 ,3 2 3 5 ,5 6 0 ,6

7 3 1 4 ,0 2 6 \  s «- a «c 6 ,2 2
6 ,7 3

0 ,0 0 0 ,0

» l w alzt 0 B łł łł
n łł \  no r- — ^ 5 5 ,6 7 łł łł
« n f  m ai ’ m ^  31 

D -  — 5 ,6 6 łł łł
łł łł ^ ausge- 6 ,7 5 3 ,0 4 ,0

» V /  g luht . 1  £ 6 ,7 5 1 ,5 1 ,7

7 2 3 1 4 ,8 8 5 )  ge- 6 ,3 2 0 ,0 ! o,o
łł

l
łł f  w alzt ao 6 ,5 9 „ n

łł n \  nor- 5 ,6 2 łł łi
n n (  m ai To 5 ,6 4 łł łł
n tł \  ausge- V■V 6 ,4 2 łł »
łł n /  ffluht 6 ,4 2 łł ii

7 3 0 5 ,9 9 8 l  g e" 3 ,3 1 0 ,0 0 ,0
H łł f  w alz t aV 2 ,9 0 łł łł
11 tł \  nor- tł 2 ,5 0 łł łł
łł t) j m ai

1P5 2 ,4 9 łł łł
łł łł \  ausge- •S 4 ,0 4 n 11
łł Tł /  g luh t 4 ,1 8 tł łł

7 8 2 7 ,4 7 \  gc- 4 ,0 7 0 ,0 0 ,0

łł łł f  w alz t a4) 3 ,3 4 M
łł łł \  no r- t 3 ,7 2 1’
łł łł 1 m ai i 2 ,6 9 łł V
łł 11 \ au»ge- 9TJ 3 ,2 6 łł i ”
łł tł /  g luht — łł

feuerfestem  T on  um geben und w urde  von einem 
K oksfeuer e rh itz t .  W aren  9 5 0 °  C. e rre ich t, so 
w urde  das F e u e r  e n tfe rn t;  das S tuck  k o n n te  
s ich  abkiililen. D ie in  A bbildung  2 da rg es te ll-  
ten  R e su lta te  geben  die K iih lungskurven . Zu 
A bszissen w erden  die T em p era tu ren  genom m en, 
zu  O rd inaten  die A nzah l von Sekunden, die d e r 
G alvanom etersp iege l b ra u c h t, um 1 mm an  der 
S k a la  zu  durclilaufen . B ei E isen  m it 9 9 ,85  °/° F e  
sind die k ritisch en  P u n k te  A r 3 A r2 A ri s c h a rf  
bestim m t, bei 8 5 1 ° , 7 4 0 ° , 6 7 3 °  C. Schon 
1,2 °/o Silizium  lassen  A r 3 vo llstilnd ig  v er- 
schw inden , w ie b e re its  O s m o n d  und A r n o l d

T a b e l l e  IV.

Silizium
T em peratur, 

bei w elcher der 
k rltlsche  P unk t 

Arj e in tritt

YerBchiebung 
des kritischen  
P unk tes um :

Y erschlebung 
au f 

l° /o  Silizium

»/o o C. o C. o C.

0 ,0 2 7 4 0 _ _
1 ,0 3
1 ,9 4

7 3 3 7 6 ,8
7 2 5 1 5 7 ,7

2 ,9 0 7 1 3 2 7 9 ,3
4 ,5 7 0 3 3 7 8 ,2
4 ,8 9 6 9 4 4 6 9 ,4
7 ,4 7 6 7 8 6 2 8 ,3

g e z e ig t haben , nnd  e rn ie d rig t A r 2 a u f  7 3 3 °  C. 
F e rn e re r  Z usa tz  von S ilizium  e rn ie d rig t diesen 
H a lte p u n k t noch m ehr, b is  e r  bei einem  Ge- 
fyalte von 7,5 %  S ilizium  e rs t bei 6 7 8 °  C. e r- 
schein t. T ab e lle  IV  g ib t eine Z usam m enstellung 
d ieser V erscliiebungen . Im  E isen  von u n te r 2 °/» 
S ilizium  ersc lie in t A r 2 a is  doppelkiipfiger P u n k t, 
b e i boheren  G ehalten  a is  e in facher P u n k t. In  
T ab e lle  IV , bei den zw ei e rs ten  L eg ie ru n g en , 
is t die gegebene T em p era tu r das M itte l aus 
beiden H a ltep u n k ten , in  den iib rigen  F illlen  is t  
die T em p era tu r des E in ze lp u n k tes  angegeben . 
D ie V ersch iebung  von A ra is t  deu tlich  pro- 
p o rtio n a l dem G ehalte  an  S iliz ium  und b e tr iig t 
e tw a  8 0 C. ful’ 1 °/o S ilizium . W eg en  des ge- 

; r in g en  K ohlenstoffgelia lts s ta n d  zu  e rw a rten , 
dafi A r i  schw ach  lie rv o rtra t, w ie  dies beim 
re in en  E isen  und  d e r 1 °/o S ilizium  lia ltenden  
L eg ie ru n g  auch  d e r F a li is t . Ob in  den iibri- 
gen  L eg ie ru n g en  die Scliw ankung der K nrve  
dem P u n k te  A r! en tsp rich t, is t schw er zu 
sagen , d a  kein  Z em entit in  der M ik ro s tru k tu r 
s ic litb a r is t. D ieselbe d iirfte  jedoch  dem E r-  
s ta rrn n g sp u n k te  d e r S ubstanz  en tsp rechen . In te r -  
e ssan t is t  die bei d e r le tz te n  L eg ie ru n g  (C =  0 ,1 8 ; 
Si = '  4 ,8 5  ; Mn =  0 ,1 8 ) au ftre ten d e  Scliw ankung 
bei 6 5 0 °  C., w elche jedoch  zu  g e rin g  is t, um 
au f R echnung  der 0 ,1 8  °/° K ohlenstoff g e se tz t 
zu w erden.

M i k r o s k o p i s c l i e r  T e i l .  Um das K lein  - 
gefiige d e r L eg ie ru n g en  zu stu d ie ren , w urden 

; P ro b en  aus der M itte  der Stiibe g esch n itten , 
! w ie gew ohnlich  p o lie rt und m it ze lin p ro zen tig e r 
| S a lpe te rs itu re  g e iltz t. D ie au f  diesem W ege  e r-
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h a lten en  S tru k tu re n  zeigen  die vorstelienden  P ho to - 
m ik rograp liien  u n te r  y e rt ik a le r  B eleuch tung  und 
3 6 0 fac lie r  V ergroB erung . D ie A bbild. 3 und 4 
geben  die S tru k tu r  von p rak tisc li re inem  E isen , 
A bbildung  3 im „n o rm alen 11, A bbildung  4 im 
„g eg liib ten “ Z nstande. „N orm al“ b e s teh t E isen  
aus F e rr i tk r is ta lle n  m it ein igen  in  d e r M asse 
z e rs tre u te n  F lecken  von P e r l i t  (im B ilde dnnkel). 
Beim  Gliihen n e ig t jed o ch  d e r Z em entit dieses 
P e r lite s  zum S e igern  und b ild e t k leine K noten  
von Z em entit, eine T a tsa c h e , w elche u n e rk ia r-  
licli schein t, w enn w ir S ta h l a is  eine eu tek - 
tische  M ischung (P e r lit)  aus E isen  und E isen - 
K o lilenstoffleg ierung  annelim en. D er Z u sa tz  von 
1 °/o S ilizium  ttndert das Gefiige seh r s ta rk , w as 
w en iger im norm alen (A bbild. 5 ), ais vielm elir im 
gegliiliten  Z ustande (A bbild. 6) deutlich h e rv o r tr i tt . 
E s sind zw ei K ris ta llty p en  e rs ich tlich , d e r eine 
m it groBen hellen  F lilchen, d e r andere , w orin  s te ts  
der Z em en tit zu suclien is t, von einem  ze rrisse - 
nen A ussehen. B ei 2 °/° haben  a lle  K ris ta lle  
groBe he lle  F lacb en , und kein Z em en tit is t sicht- 
b a r ,  tro tzd em  der K oh lensto ffgehalt derselbe 
is t  w ie der des in  A bb ildung  3 und 4  dar- 
g e s te llte n  E isens . Im  norm alen  Z ustande b ilde t 
sich eine A rt M em bran aus e in e r weiBen Sub
s tan z , w elche bei 5 °/° S ilizium  die K ris ta lle  
b e re its  g anz  um gib t (A bbildung 7 nnd 8). D iese 
E in lag e ru n g en  sind schuld  an  den n iedrigen  
m echanischen E ig en sch a ften  des „n o rm alen 11 
M ateria ls . Beim G liihen ze rse tzen  sich diese 
S ubstanzen  und bilden k le ine  F e ld e r  von Z er- 
se tzungsp roduk ten  (A bbildung  9 und 10). D ie 
S ubstanz  d ieser M em branen , dereń  Z usam m en
se tzu n g  noch n ich t bestim m t w erden konn te , er- 
sch e in t im g ew alz ten  M ate ria ł ais w urinform ige, 
nade lahn liche  M assen, w elche durch das M etali

z e rs tre u t sind, und beim  E rh itz e n  au f  1 0 0 0 °  C. 
zu  den K ris ta llflachen  h inw andern  (A bbild. 11). 
M angan und K ohlenstoff scheinen, nam en tlich  bei 
hohem  S iliz ium gehalte , die M enge d ieser S ubstanz  
zu  yerg ro fiern  (A bbildung 12). A nf die R esu lta te  
von H adfield zu riick g re ifen d , s ieh t m a n , daB 
b e i 3 ,5  %  S ilizium  die F e s tig k e it des ge- 
g liih ten  M ateria ls  ab n im m t; bei 5 ,5  °/o S ilizium  
b e tra g t diese A bnahm e 50  °/°i eine T a tsach e , 
die durch  die B ildung  des oben e rw ah n ten  B e- 
s ta n d te ils  gen tigend  g e k la r t schein t. A bbild. 13 
ze ig t, u n te r  seh rag e r B eleuch tung , bei 6 0 fae lie r  
lin e a re r  V ergroB erung , ein 27  °/° F erro siliz ium . 
D asselbe  b es teh t aus zw ei B estand te ilen , einem 
hellen  und  einem  d u n k e ln ; le tz te r e r  i s t  sprode 
und  M i t  beim  P o lie ren  le ich t heraus . A bbil- 
dung 14  z e ig t u n te r  d ire k te r  B eleuch tung  ein 
75 %  F erro siliz iu m  in derse lben  V ergroB erung , 
es sind  zw ei B es tan d te ile  yo rhanden , ein  h e lle r 
und ein dunk ler.

M a g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n .  B ei der 
W ich tig k e it, w elche das m agnetische V erha lten  
des M ate ria ls  fiir den B au von D ynąm os und 
T ran sfo rm ato ren  b e s itz t , seien  im folgenden 
(T abe lle  V) die R e su lta te  d e r d iesbeziig lichen  
U ntersuchun gen zn sam m en g es te llt:

T a b e l l e  V.

Silizium

°i°

Maxi- 
mum - 

Induk- 
tlon 

II — 20

Perm ea- 
b ilita t 

fu r II =  4

Re-

m anenz

K oerzltir

k ra ft

Hystereslis- 
yerlust in  Erg 

f. d. cbcm

0 ,0 2 16 0 0 0 2325 8375 1,8 10 550
1 ,0 2 16 2 0 0 2562 8000 1,7 8 798
2,90 15 500 2750 7325 1,5 8 081
7,47 14000 2937 9000 1,0 5 613
4,89 14 750 2665 7200 1,2 6 110

F. Wilst.

Zuschriften an die Redaktion.
(Fur die un te r d ieser Rubrik erscheinenden Artikei ubern im m t d ie R edaktion  keine Y erantw ortung.)

Stahlerzeugung ohne Yerwendung von Alteisen und Stahl.

Z u  d e m  v o n  H r n .  O . G o l d s t e i n  i n  H e f t  6 
v o n  „ S t a h l  u n d  E i s e n "  v e r O f f e n t l ic h t e n  A r t i k e l  

t ib e r  o in e n  k o m b i n i e r t e n  M a r t in -  u n d  B e s s e m e r -  

o fe n  e r la u b e  i c h  m i r  f o lg e n d e s  z u  b e m e r k e n :

B e r e i t s  i n  H e f t  6 v o m  J a b r e  1 9 0 0  h a b e  i c h  

e in e  g a n z  a h n l i c h e  L o s u n g  d e r  P r a g ę  z u r  H e r 

s t e l l u n g  b i l l i g e r e n  F l u f i e i s e n s  d u r c h  m G g l ic h s t e  

V e r m e i d u n g  v o n  A l t e i s e n  o d e r  E r z z u s a t z  v o r -  

g e s c h la g e n ,  E s  f r e u t  m i c h ,  k o n s t a t i e r e n  z u  k o n n e n ,  

d a f i  A b b i l d u n g  1 S e i t e  3 4 1  u n d  A b b i l d u n g  3  

S e i t e  3 4 2  v o n  H r n .  O . G o ld s t e in  s i c h  m i t  m e in e n  

B i l d e r n  a u s  d e m  J a h r e  1 9 0 0  b e in a h e  v o l l i g  d e c k e n ,  

n u r  k l e i n e r  g e h a lt e n  s i n d ,  s i c h e r  e in  B e w e is ,  d a B

a u c h  a n d e r e  d ie  d a m a ls  n ie d e r g e le g t e  K o n s t r u k t i o n  

f t i r  a u s f u h r b a r  b a lt e n .  I c h  g i n g  n u r  n o c h  w e it e r  

u n d  s c h l u g  a i s  G e b la s e w in d  g l e i c h  d e n  h e i f ie n  

o d e r  k a l t e n  H o c h o f e n w i n d  v o r .  U m  e in  g l e i c l i -  

m a f i ig e r e s  M a t e r ia ł  z u  e r h a lt e n ,  n a h m  i c h  d r e i  

S t u n d e n  C h a r g e n z e i t  a n ,  H r .  O . G o ld s t e in  je d o c h  

n i m m t  n u r  z w e i  S t u n d e n  a n .  A u c h  d ie  A u s f U h r u n g  

d e s  B la s e h e r d e s  i n  s a u r e m  M a t e r ia ł  u n d  d ie  d e s  

M a r t in o f e n h e r d e s  i n  b a s i s c h e m  M a t e r ia ł  (o d e r  a u c h  

u m g e k e h r t )  h a b e  i c h  d a m a ls  s c h o n  e r w a h n t .

B e z i i g l i c h  d e r  P a t e n t a n m e ld u n g  h a b e  a u c h  i c h  

b e r e i t s  d ie  E r f a h r u n g  g e m a c h t ,  d a f i  e in  d e u t s c h e s  

P a t e n t  a u f  G r u n d  a l t e r  K o n s t r u k t i o n e n  v o n  I l e r r n
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K r u p p  n i c h t  z u  e r h a lt e n  w a r .  M e in  A n s p r u c h  

a u f  V e r \ v e n d u n g  v o n  H o c h o f e n w i n d  z u m  V e r -  

b la s e n  i m  M a r t in o f e n  w u r d e  a b e r  n u r  d o s h a lb  

a b g e w ie s e n ,  w e i l  n a c h  d o m  d e u t s c h e n  P a t e n t g e s e t z e  

n i c h t s  p a t c n t i e r t  w e r d e n  k a n n ,  w a s  b e r e i t s  v e r -  

o f f e n t l i c h t  i s t ,  u n d  i n  d ie s e m  F a l l e  h a t  m a n  m i r  

m e in e  e ig e n e  V e r o f F e n t l i c h u n g  i n  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ 

e n t g e g e n g e h a lt e n .  D a  i n  v i e l e n  F a l l e n  E n t s c h e i -  

d u n g e n  i m  d e u t s c h e n  P a t e n  t a m t o  m e h r  v o n  J u -  

r i s t e n  a i s  v o n  F a c h l e u t e n  g e f i i l l t  w e r d e n ,  s o  w a r  

e s  m i r  a u c h  u n m o g l i c h ,  d a s  d e u t s c h e  P a t e n t  a u f  

d io  g l e i c h z e i t i g e  B e h e i z u n g  d e s  O f e n s  m i t  H o c h 

o f e n g a s  v e r m o g e  e in g e s c h a l t e t e r  V e r b e s s e r u n g s -  

A p p a r a t e  z u  e r h a lt e n ,  t r o t z d e m  m i r  n i c h t  n a c h -

g e w ie s o n  w e r d e n  k o n n t e ,  d a f i  d ie s e lb e  K o n s t r u k t i o n  
u n d  d a s s e lb e  Y e r f a h r e n  i r g e n d w o  a n d e r s  v o r -  

g e s c h la g e n  o d e r  p r o b i e r t  w o r d e n  i s t .  D a s  a m e r i -  

k a n i s c h e  P a t e n t a m t ,  w e lc h e s  i n  d e n  N a c h f o r s c h u n -  

g e n  g e w i f i  s t r e n g  v o r g e h t ,  h a t  m e in  Y e r f a h r e n  

f i i r  p a t e n t f a h i g  e r k l a r t .  N Ł h e r e s  d a r l i b o r  f ln d e t  

s i c h  i n  m e in e m  V o r t r a g e ,  d e n  i c h  i m  M a i  1 9 0 2  

v o r  d e m  I r o n  a n d  S t e e l  I n s t i t u t e  i n  L o n d o n  

g e h a l t e n  h a b o  u n d  d e r  g e w i f i  a u c h  H r n .  O . G o ld 

s t e in  in t e r e s s i e r e n  d i i r f t e ,  d a  s i c h  d a r i n  m a n c h o s  

m i t  s e in e n  V o r s c h l i i g e n  d e c k t .

S t .  L o u i s ,  3 0 . M a r z  1 9 0 4 .

Peter Eyermann.

Elektrischer Antrieb von Walzwerken.

I n  H e f t  7 v o n  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ b e m e r k t  

H r .  I n g e n i e u r  K a r l  G r u b e r ,  e s  s e i  n i c h t  z u -  

l i i s s i g ,  b e i  R o n t a b i l i t i i t s b e r e c h n u n g e n  d ie  H o c h -  

o f e n g a s e  k o s t e n lo s  e in z u s e t z e n .  Y Y e n n  e s  s i c h  u m  

d io  E r m i t t l u n g  d e r  S e lb s t k o s t e n  f u r  d io  E n o r g i e -  

e r z e u g u n g  a u f  d e n  H i i t t e n -  u n d  W a l z w e r k e n  

s e lb s t  h a n d e l t ,  —  u n d  i n  d e m  Y o r t r a g e  I ib e r  

e l e k t r i s c h e n  A n t r i e b  v o n  W a l z w e r k e n  s o l le n  t a t 

s a c h l i c h  d io  S e l b s t k o s t e n  e r m i t t e l t  w o r d e n  — > 

d i i r f t e  d ie s e  A n s e h a u u n g  n i c h t  r i c h t i g  s e in ,  d e n n  

d io  u n g e r e i n ig t e n  H o c h o f e n g a s e  l i e f e r t  d e r  H o c h -  

o fe n  t a t s a c h l ic h  o h n e  A u f w a n d  b e s o n d e r e r  K o s t e n .  

D i o  K o s t e n  f i i r  d ie  R e i n i g u n g  d e r  G a s o  s in d  j a  

i n  d e m  V o r t r a g e  a u s d r l i c k l i c h  b e r i i c k s i c h t i g t  w o r -  

d e n .  W e n n  m a n  f i i r  d io  H o c h o f e n g a s e  K o s t e n -  

b e t r i lg e  i n  A n s a t z  b r i n g t ,  d io  u n t e r  Z u g r u n d e -  

l e g u n g  d e s  H e i z w e r t e s  m i t  d e n  B e s c h a f f u n g s -  

k o s t e n  f i i r  K e s s e lk o h l o  a b g e g l i c h e n  s in d ,  s o  w i i r d e  

j a  b e i  d e r  V e r w e n d u n g  d e r  H o c h o f e n g a s e  i ib e r -  

h a u p t  k e i n  N u t z e n  e n t s t e h e n .  D a f i  b e i  d e r  in t e r n o n  

V e r r e c h n u n g  d e r  W e r k e  v o n  A b t e i l u n g  z u  A b 

t e i l u n g  e v e n t u e l l  d ie  H o c h o f e n g a s e  b o w e r t e t  

w e r d e n ,  in d e m  z . B .  d a s  H o c h o f e n w e r k  d e n  

a n d e r e n  A b t e i l u n g e n , a ls o  d e m  S t a h l w e r k  u n d  

d e n  W a l z w e r k e n ,  v e r h ; i l t n i s m a f i i g  h o h e  K o s t e n  

f u r  d ie  g e l ie f e r t e n  K i l o w a t t - S t u n d e n  i n  R e c h n u n g  

s t e l l t ,  h a t  n a t i i r l i c h  m it  d e n  w i r k l i c h e n  G e -  

s t e h u n g s k o s t e n  d e r  e l e k t r i s c h e n  E n e r g i e  n i c h t s  

z u  t u n .  B e i  d e r e ń  B e r e c h n u n g  m t is s e n  u n -  

b e d in g t  d io  H o c h o f e n g a s e  m i t  e in e m  W e r t  g le ic h  

N u l i  e i n g e s t e l l t  w e r d e n .  W e n n  b e i  e in e r  so  

t e u r e n  B e r e c h n u n g  d e r  g e l ie f e r t e n  e l e k t r i s c h e n  

E n e r g i o  e in e  A b t e i l u n g  1 0 0  0 0 0  JC z u  v i o l  a n  e in e  

a n d e r e  A b t e i l u n g  b e z a h lt ,  so  v e r d i e n t  e b e n  d ie s e  

A b t e i l u n g  d ie  1 0 0 0 0 0 ./ # ;  d ie  P r o d u k t i o n s k o s t e n  

d e s  b e t r e f f e n d e n  W e r k e s  s i n d  a b e r  e n t s p r e c h e n d  

g e r i n g e r .

B e i  d e r  V e r w e r t u n g  d e r  H o c h o f e n g a s o  b e z w .  

d e r  m i t  H i l f e  v o n  H o c h o f e n g a s m o t o r e n  e r z e u g t e n  

e l e k t r i s c h e n  E n e r g i o  w i r d  m a n  d io  U b e r l o g u n g  z u  

m a c h e n  h a b e n ,  a n  w e lc h e n  S t e l l e n  d e s  W e r k e s  

e r g i b t  s i c h  d ie  g r 5 f i t e  R e d u k t io n  d e r  S e lb s t k o s t e n .  

H i e r b e i  i s t  z u e r s t  z u  b o r u c k s i c h t i g e n ,  o b  b i s h e r  

d e r  D a m p f  d u r c h  V e r b r e n n u n g  d o r  H o c h o f e n g a s e  

u n t e r  D a m p f k e s s e l n  e r z e u g t  w o r d e n  i s t ,  w o b e i  d ie  

W i i r m e a u s n u t z u n g  b o k a n n t l i c h  n u r  3 0  b i s  4 0  °/o 

s o  g r o f i  i s t  w ie  b e i  G a s m o t o r e n b e t r ie b ,  o d e r  o b  

e s  n o t w e n d ig  i s t ,  z u r  E r z e u g u n g  d e s  D a m p f e s  

K e s s e lk o h l e  z u  v e r f o u e r n .  W o  l e t z t e r e s  d e r  F a l i  

i s t ,  w i r d  m a n  i n  e r s t e r  L i n i e  d e n  G a s m o t o r e n 

b e t r ie b  m i t  e l e k t r i s c h e r  K r a f t i i b e r t r a g u n g  v o r -  

s e h o n , d a  s i c h  j a  h i e r  d ie  E r s p a r n i s  d e r  B e -  

s c h a f f u n g s k o s t e n  d e r  K e s s e lk o h l e  b e z w .  d e r  G e -  

s t e h u n g s k o s t e n  b e i  e ig e n e m  G r u b e n b e t r ie b  o r -  
g ib t .  F e r n e r  w i r d  m a n  s i c h  f i i r  d io  U m -  

w a n d l u n g  d ie j e n ig e n  D a m p f m a s c h i n e n  h e r a u s -  

s u c h e n ,  d ie  d e n  g r o f i t e n  D a m p f v e r b r a u c h  b e s it z e n ,,  

S o lc h e  M a s c h in e n  m i t  h o h e m  D a m p f v e r b r a u c h  

s i n d  i n  e r s t e r  L i n i e  d ie  v i e l e n  k l e in e n  M a s c h in e n  

f i i r  d e n  B e t r i e b  d e r  R o l l g a n g e ,  S c h e r e n ,  P u m p e n  

u s w , b e i  d e n e n  i i b r i g e n s  b e i  e l e k t r i s c h e m  B e t r i e b  

a u c h  n o c h  z i e m l i c h  b e d e u t e n d e  E r s p a r n i s s e  b e -  

z i i g l i c h  W a r t u n g ,  R e p a r a t u r e n  u s w .  e n t s t e h e n ,  

d a n n  a b e r  a u c h  d io  s c h w e r e n  R e v e r s i e r - W a l z e n -  

z u g s m a s c h i n e n ,  d e r e ń  e l e k t r i s c h e r  A n t r i e b  b e i 

E r z e u g u n g  d e r  E n e r g i e  i n  G a s m o t o r e n  i n  d e m  

V o r t r a g e  v o r g e s c h la g e n  w u r d e .  T r i f f t  d a n n  n o c h  

z u ,  d a f i  d e r  D a m p f  f i i r  d ie  R e v e r s i e r s t r a f i e  a u s  

K e s s e lk o h l o  e r z e u g t  w e r d e n  m u f i t e ,  w a s  I i b r i g e n s  

b e i  d e r  M e h r z a h l  d e r  W e r k e  d e r  F a l i  i s t ,  s o  e r -  

e r g i b t  s i c h  e b e n  d ie  g r o f ie  R e d u k t io n  d e r  S e lb s t 

k o s t e n ,  d ie  i n  d e m  V o r t r a g  z a h l e n m a f i i g  n a c h -  

g e w ie s o n  i s t .

B e r l i n ,  d e n  2 1 . A p r i l  1 9 0 4 . q_ Kóttgen.
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Unter Mitwirkung von Professor Dr. W i i s t  in A a c h e n .

Der Koks, seine Struktur und seine Verwendung 
zu Giessereizwecken.

Y o n  F r ie d r ic h  S c h r e ib e r .
flf&chdruck ycrboten.)

Der groB te T e il, ungefith r 80  %  der gesam ten  
K okserzeugung , w an d e rt u n te r  den M arken 

„H ochofen- und G ieB ereikoks" in  die H iitten- 
w erke. D iese beiden  S orten  w erden  au f dem 
K oksplanum  au sg ek lau b t und  un terscheiden  sich 
haup tsaclilich  in  der G roB stiick igkeit yon.einander, 
besonders d o rt, wo die K olile gestam p ft b e se tz t 
und die D ich tig k e it des gestoBenen K okskuchens 
eine gleichm aB ige is t.

D er H ochofenkoks d ien t neben  E rzeu g u n g  
von W itrm e g le ich ze itig  u n te r B ildung  von 
K ohlenoxyd a is R eagens fiir die R eduk tion  der 
E isen erze  im  H ochofen. Von dem H ochofenkoks 
v e rla n g t m an, daB e r  vor a llen  D ingen  fe s t is t, 
um dera im H ochofen au f  ihm ruhenden  D ruck 
d er E rzsch ich ten  W id e rs ta n d  zu  le is ten .

D er G ieB ereikoks lia t n u r den Zw eck, W&rme 
zu erzeugen . B ei ihm heiB t es, den B rennstoff 
so au szu n n tzen , daB die hocliste  W arm em enge 
fre i w ird , w elches g e sc h ie h t, w enn  derse lbe  
r ic h tig  v e rb ra n n t, d. h in  K oh lensaure  iiber- 
g e fiih rt w ird .

In  N achstehendem  soli g eze ig t w erd en , wie 
ein K oks beschaffen sein  m uB, um v o rte ilh a ft 
a is  G ieB ereikoks y erw ende t w erden zu  konnen. 
D azu is t es no tig , au f  die H ers te llu n g  des K oks 
sow ie au f  den yersch ied en artig en  A usfall der 
S tru k tu r  desselben  nalier e inzugehen.

K oks is t  ein  P ro d u k t, w elches nach der 
D estilla tio n  der K ohle im K oksofen a is fes te r,

IX .«

p rism en a rtig  a u sk r is ta ll is ie r te r  R iickstand  von 
silberg rauem  B ruch  h in te rb le ib t. D ie K ohlen , 
w elche nach  der D estilla tio n  ein  d e ra r tig e s  P ro 
duk t h in te rla ssen , n en n t m an K okskohlen. U ber 
die B ildung  des K oks im  Ofen herrschen  yer
schiedene A nsich ten . D ie w alirsche in lich s te  An- 
nahm e d iirfte  jedoch  die s e i n , daB die K oks- 
kolile im Ofen a llm ahlich  in  einen te ig a rtig e n  
Z ustand  iib e rg e h t, dessen B ild n er sich bei der 
ste igenden  T em p era tu r yerfliich tigen  und  einen 
g ra p h ita r t ig  festen  R iickstand , den K oks, h in te r
la ssen . D ie B eobach tung  des T e ig igw erdens 
der K ohlen kann m an schon bei einem  gew ohn
lichen Schm iedefeuer b e o b a c h te n , w elches m it 
b ack fah ig er K ohle ge feu e rt w ird . D ie Schm iede 
sa g e n , die K ohle k le b t ,  z ie h t F aden  und  is t  
dann fiir das Schm iedefeuer zu  fe tt . G enau 
d ieselben E rsche inungen  tre te n  bei en tsp rechender 
T em p era tu r (e tw a 5 0 0 °  C.) im K oksofen auf. 
J e  nach  der B ack fah ig k e it, d. h . je  nach der 
M enge d ie se r te igb ildenden  B estan d te ile  k la s s ie r t 
m an die K ohlen i n : B ackkohlen , backende S in te r- 
kohlen , S in te rkoh len , sin te rn d e  Sandkoh len  und 
Sandkohlen . Die e rs ten  d re i A rten  faB t man 
zusam m en u n te r der B ezeichnung  „K okskoh len" . 
B ei d e r V erkokung  im P la t in t ie g e l nach  M u c k  
sind  diese d re i A rten  K okskohlen an ihrem  
B lah u n g sg rad  e rk en n b ar . D ie B ackkoh le  h in te r-  
laB t im T ieg e l infolge ih res hoheren  G ehaltes 
an te igb ildenden  B estan d te ilen  einen s ta rk  auf-

3
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geb lah ten  R iickstand  (A bbildung 1). D er K oks- 
ru ck s tan d  der backenden S in terkob le  is t w en iger 
s ta rk  g eb lfth t, k n o sp en artig  au fb rechend  (A b
b ildung  2). D er K oksriick stand  der S in terkob le  
is t iibera ll fe s t g e s in te r t ,  ohne BliUm ng (A b
b ildung  3).

D ie V erk o k b ark e it e iner K ohle is t  abhftngig
1. yon dem A seheugehalt, 2 . von der F ilh ig k e it 
der K ohlen zu backen  oder zu s in te rn . E s 
k an n  d ah er eine K ohle, tro tzdem  sie K okskohle 
is t, keinen  K oks geben, w enn der A schengehalt 
iiber ein gew isses Q uantum  (25  b is 3 0 % )  s te ig t. 
D ie A schenm olekiile legen  sich zw ischen die 
K oh lenm oiek tlle , yerh indern  das T e ig igw erden  
derselben  und das A nliaften  der nach der D estil- 
la tio n  zuriickbleibenden K oksm olekiile. E s g eh t 
som it dio E igenschaft der K ohle zu backen ver- 
lo re n , die K ohle e rzeu g t a is  R iickstand  ein 
m iirbes, g r ie sa r t ig e s  P ro d u k t. E bensow en ig  g ib t 
eine aschenarm e K ohle K oks, w enn sie n ich t 
die F ilh ig k e it b a t, im Ofen zu backen  oder zu 
s in te rn .

D er A schengehalt, is t in Form  von sogenanntem  
Sch iefer und a is m in era lisch er D e tritu s  der K ohle

Abbild. 1. Abbild. 2. Abbild. 3.

yorlianden . E rs te re r  kann  durcli A u fb ere itu n g  
d e r K ohle, durch sogenann tes W aschen  e n tfe rn t 
w erden, w illirend der le tz te re  a is  fixer A schen
g e h a lt in  der K ohle ve rb le ib t. E s g ib t G ruben, 
w elche K okskohlen m it 25 °/° A sche fo rdern . 
W ird  diese K ohle u n gew asc lien , d. h. m it dem 
A schengeha lt von 25 %  v e rk o k t, so erha.lt m an 
ein m iirbes, schw arzes P ro d u k t ,  w elches n u r 
schw ach g e s in te r t und zum  grofiten  T e il aus 
K oksasche b e s teh t. E r s t  nachdem  die K ohle 
die schw ierige A ufbere itung  durchgem ach t h a t 
und d e r A schengehalt au f  5 b is 6 °/o lierab- 
gew asehen  i s t ,  lie fe r t sie nach der V erkokung  
ein P ro d u k t ,  w elches a is  K oks in  den H andel 
g eb rach t w erden  kann . D ie B ackkohlen  geben 
durcliw eg einen grofistiick igen , kom pakten  und 
festen  K oks von diclitem  G efiige, w ohingegen 
die S in te rkoh len  einen porosen K oks, von riss i- 
g e r ,  s ten g lig e r S tru k tu r  h in te rla ssen . D urcli 
vo rheriges S tam pfen  d e r K ohle w ird  die P o ro s ita t 
des K oks reduziert. und das Gefiige d ich ter. 
W ir  finden deshalb  heu te  in N ieder- und O ber
schlesien  , sow ie in S aarb rucken  nnd iiberall 
do rt, wo die S in te rk o h len  und backende S in te r
kohlen  yorw iegen, einen reg en  S tam p fb e trieb .

D ie Idee, S in te rkoh le  durch yo rheriges S tam pfen 
backfith iger zu g e s ta lte n , h a t zu e rs t Q u a g l i o  
a a sg e f iih r t, indem  e r  die K ohle m it d e r H and

in eigens dazu  k o n stru ie r ten  K ilsten stam pfen 
liefi. E rs t  se it fiin f Ja h re n  durch  E in fiih rung  
der m odernen e lek trischen  S tam pfe in rich tung  h a t 
das S tam pfyerfah ren  grofie Y e rb re itu n g  gefunden. 
D urcli diese E rfindung  haben  w ir heu te  ein 
b illiges und ra tio n e lle s  B esch ickungsverfa liren  
und sind aufierdem  in der L a g e , aus e iner 
w en iger gu ten  K okskohle einen K oks zu er- 
zeugen , w elcher den besten  w estfillischen M arken 
an D ich tig k e it n ich t n ach steh t, sondern  dieselben 
so g ar iibertrifft.

E ine  E igen tiim lichkeit des aus S in te rkoh le  
h e rg es te llten  K oks is t  die R iss ig k e it desselben. 
D ies is t au f  den m ehr oder w en iger hoheren  
G asgeha lt der K ohle zuriickzufiih ren , bezw . auf 
das K oksausb ringen  s e lb s t, w elches b e i den 
S in terkoh len  10 b is 15 °/° w en iger b e tragen  
kan n , a is  bei den eigen tlic lien  B ackkohlen . D er 
K uchen schw iudet daher, nacli A bgabe se in er 
D estilla tionsproduk to  im O fe n , und kann  m an 
diese R isse  auch S chw indrisse nennen (A bbild. 4). 
D ieselben zeigen  sich in  der L iln g srich tu n g  des 
K oksstiickes und haben die unangenehm e E ig en 
sch aft , den K oks beim S tiirzen  in s teng lige  
S tiicke zu ze rsp a lten . D as y o rherige  S tam pfen 
d e r K ohle h a t au f  die R iss ig k e it bezw . S tengel- 
b ildung  des K oks keinen reduzierenden  Einflufi, 
sondern  e rh o h t d ieselbe elier, da die g leiche 
G asm enge au f  ein g e rin g e re s  K ohlenvolum en 
y e r te il t  w ird  und h ierdu rch  bei der E n tg asu n g  
au f  dieses Volum en en tsp rechend  m ehr Schw ind
risse  en ts te lien  miissen. V erkokungsversuche 
m it einem Z usatz  yon 10 b is 20  °/« g asa rm er 
K ohle oder feingem ahlener K oksasche haben 
geze ig t, dafi die R iss ig k e it h ie rdu rch  yerm indert 
nnd das S tiickkoksausbringen  (H ochofen- und 
G iefiereikoks) au f  20°/o e rh o h t w erden kann . G eht 
m an jedoch hoher m it diesem  Z usa tz , so le ide t 
die B ack fah ig k e it, der K oks w ird  zu m urbe.

E ine fe rn ere  E ig en tiim lichke it der S iu te r- 
kohle und d e r backenden S in te rkoh le  is t die 
lan g e  S tenge lb ildung  au f  d e r Sohle der V er- 
kokungskannner (s. A bbildung  5). D iese S ten g e l
b ildung  is t  durch fo rtsch re itende  V erkokung  yon 
der Sohle nnd den Seitenw anden  des Ofens aus 
zu e rk la ren . D ie S tenge l w erden  um so lan g er, 
je  heifier die O fensohle, also je  ra p id e r  die V er- 
kokung  yon  d e r O fensohle aus vor sich geh t. 
W o die W irk u n g  der So lilen tem peratu r abnim m t 
nnd die V erkokung von den Seitenw anden  nach 
der M itte zu fo r tsc h re ite t, b o rt die S ten g e l
b ildung  au f (s. A bbildung  6). D a der s te n g 
lige K oks info lge se in er le ich ten  Z erb rech lich - 
k e it und geringen  T ra g fa h ig k e it ebenso un
angenehm e E igenschaften  b e s itz t , w ie  der riss ige  
S tiickkoks, so w ird  m an m it der S in terkoh le  
und backenden S in te rkoh le  am ung iinstigsten  in 
solchen Ofen a rb e iten , w elche eine b re ite  Sohle 
und eine in tensive Soh lenbeheizung  besitzen . 
E s mufi deshalb  m it R iicksiclit h ie ra u f bei der

m i m
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O fenkonstruk tion  s te ts  d a ra u f  g eac lite t w erden , 
daB die O fensohle die r ich tig e  B re ite  erh illt 
und daB die V erb ronnung  in dem H e izk an a l 
n i e m a l s  u n t e r h a l b ,  s o n d e r n  a m  g i i n -  
s t  i g  s t  e n i  n  g  1 e i c h e r  H  o li e d e r  O f  o n - 
s o h l e  s t a t t f i n d e t .  M ehrj&lirige V ersuche 
liaben dies bestiłtig t.
In  den b re iten  backofen- 
a rtig en  Ofen ohne N eben- 
gew innung, w ie m an sie 
im  S aa rb riic k e r B ez irk  
noch antrifT t, wo also 
die V erkokung  von der 
Sohle und von oben nach 
der M itte  zu  aus e r
fo lg t, die Y erkokungs- 
n a lit info lgedessen n ich t 
v e r t ik a l ,  sondern  liori- 
zo n ta l zu r O fensohle 
l ie g t ,  e rh illt man fa s t 
n u r  diesen lan g steng ligen  
sp litte rig en  K oks und 
zw ar in  doppelter M enge 
aus vorhin  angegebenen 
G riinden (s. A bbild. 7).
D io N ach te ile  des b re iten  
Ofens sow ohl in  bezug. 
au f die N ebenproduk ten- 
G ew innung a is  auch  au f 
die K okserzeugung  h a t 
m an b e re its  zu r  G eniige 
eiugesehen und so w ird  
auch der b re ite  Ofen in 
S aarb ru ck en  m it der Z e it 
von der Bildflilche ver- 
schw inden.

Um die grofien S tiicke, die vor allen  D ingen ais 
G iefiereikoks v e rla n g t w erden , vo r K leinstiick ig- 
k e it zu sch iitzen , is t  m an bei dem riss ig en  und 
s teng ligen  K oks bem iih t, denselben in  ilufierst 
p e in lich e r und so rg fa ltig e r  A rt zu  verladen . 
E n tw ed er w ird  der G iefiereikoks in  K orbę ge- 
k lau b t, die au f e in e r R u tsche  in  den W aggon  
b e fo rd e rt und  d o rt v o rs ich tig  e n tle e r t w erden, 
oder m an v e rw ende t h ie rzu  neuerd ings, w ie au f 
den F iirs ten s te in e r G ruben  in W ald e n b u rg  in 
Schlesien , einen  V erlad ek ran , w elcher das G ut 
se lb s tta tig  in  K ippgefafien in  die W aggons 
b e fo rd e rt (siehe A bbildung  8). D er K ran  w ird  
e lek trisch  b e trieb en  und  is t  au f dem K oksplanum  
in R ich tung  der V erladegele ise  fah rb a r. D ie 
K ippgefafie tra n sp o rtie re n  das G ut von der K laube- 
s te lle  zum W ag g o n , w erden  d o rt in  den W aggon  
g esen k t und  durch eine K ippvo rrich tung  se lb s t
ta t ig  e n tle e rt. M an verm eidet du rch  diese V er- 
lad ev o rrieh tu n g  das Z e rsp litte rn ^ d e s  K oks durch 
S tu rz  von der R am pę m itte ls  K ip p k arren . In  
diesem  so rg fiiltig  yerladenen  Z ustand  rollt- der 
W aggon  nach  seinem  V erw endungsort, d er Gie- 
fierei, ab. H ie r w ird  na tiir lich  a u f  d ie E n tlad u n g

des K oks n ich t so v iel S o rg fa lt v e rw endet und 
so kann  es vorkom m en, dafi d e r K oks an  der 
V erb rauchss te lle , besonders w enn er Ofter um- 
geladen  w orden mufi, in ziem lich k leinstiick igem  
Z ustande ankom m t. W ird  dann im  K upolofen 
das E isen  n ich t lieifi genug , oder is t d e r V er- 

b raucli an  Fiill- und 
S etzkoks ein zu grofier, 
so w ird die Schuld  mei- 
sten s au f  die K le instiik - 
k ig k e it des K oks oder 
au f  den K oks iiberhaup t 
g e leg t. V erfo lgen w ir 
ab e r  die Sache nah er, 
so w erden  w ir  finden, 
dafi diese ung iinstigen  
B e trie b sre su lta te  n ich t 
au f  den K o k s, sondern  
au f  ganz  andere  U rsachen  
zn ruckzu fiih ren  sind.

E in  n iederse lilesischer 
K o k s , w elcher w egen 
seines Sclim elzausbrin- 
gens o fte r bem ange lt 
w urde , h a tte  einen H eiz- 
effekt von d u rch sch n itt
lich  7 2 1 5  K alo rien . D er 
A schengehalt d ieses K oks 
b e tra g t vom D u rch sch n itt 
e ines Ja h re s  9 °/o. D as 
sch e in b a re  Yolum en ge
w ich t der K oksstiicke b e 
t r a g t  im D urch sch n itt 
1 ,01 °/° ónd d e r K oks 
h a t einen P o ren rau m  
von 39 °/°- 

W estfa lisch e  K oksm arken , w ie :
TT . P oren-

Aache H elz- raum

°/o Cfrekt «/»
L u is e  T i e f b a u ...........................  1 0 ,6 5  7 1 2 1  4 8 ,6 3
H a s s e n e r  T i e f b ' a u .....................  6,86 7 3 3 9  5 3 ,5 7
H a r p e n , R e c k l in g h a u s e n  . . 9 ,0 9  7 2 4 8  5 2 ,2 1
K o n i g s b o m .....................................  1 0 ,1 5  7 0 1 2  4 6 ,4 0

haben einen A schengeha lt von du rch sch n ittlich  
9 ,1 9  %  und einen Ile izeffek t von d u rch sch n itt
lich  7 1 8 0  K alo rien . D er P o ren rau m  d ieser K oks 
b e tra g t im D u rch sch n itt ru n d  50  °/o.

H ie rau s is t  e rs ich tlic li, dafi der betreffende 
n iedersch lesische  K oks aus g estam p fte r K ohle 
an D ich th e it dem w estfa lisc lien  K oks uberlegen  
und  an B ren n w ert dem selben vo llig  ebenb iirtig  
is t, das heifit, eine g leiche G ew ichtsm enge K oks 
m it 9 °/o A sche ans n iederse liles ischer K okskohle 
lie fe r t bei r ic h tig e r  V erb rennung  dieselbe W arm e- 
m enge, w ie ein K oks m it 9 %  A sche aus b e s te r  
w estfa lisch er K okskohle . F in d e t sich  dieses im 
G iefiere ibetriebe  n ich t b e s ta tig t, so konnen  also 
n u r  U m stande v o rliegen , die au f  eine u n ren tab le  
A nsnu tzung  des BrennstołTs infolge unvollkom - 
m ener Y erb ren n u n g  scliliefien la ssen .

A b b i ld u n g  4 .
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D as U m schm elzen des E isens gesch ieh t in 
K upolofen. E s sind dies S chachtofen  m it zy lin - 
drisehem  Q uerschn itt, bei w elchen m it H ilfe 
eines G eblases die V erb rennnngslu ft in den u n te ren  
T e ilen  des S ehachtes durch sogenann te  Form en 
eingefiih rt w ird . D er K oks, w elcher in diesen 
Ofen zum  U m schm elzen von R oheisen  yerw endet 
w ird , h a t led ig lich  den Zw eck, d iejen ige T em 
p e ra tu r  zu erzeugen , w elche zum  Schm elzen des 
E isens e rfo rderlich  is t. E s w ird  also  derjen ige  
Ofen am g iin s tig s ten  a rb e iten , w elcher zu r  E r- 
re ichung  seines Z w eckes den g erin g sten  A ufw and 
an  B rennsto ff e rfo rd e rt. E s is t  som it A ufgabe 
des B etriebes, die ihm zu G ebotc stehende 
W arm em enge des 
B rennstoffs in  se iner 
hochsten  F o rm  aus- 
zunu tzen . D ies ge- 
sch ieh t du rch  V er- 
b ren n u n g  des K ohlen- 
stoffs zu K oh lensaure , 
bei w elcher Y erb in- 
dung eine W arm e
m enge von 8 0 8 0  K a- 
lo rien  e rz e u g t w ird .

B e trac h ten  w ir das 
V e rh a lten  eines k lein - 
stiick igen , steng ligen  
K oks, sei es, dafi der- 
selbe beim  V erladen  
k le instiick ig  gew or
den, oder sei es, dafi 
e r  im Ofen durch auf- 
gew orfene G ufistiicke 
zerb rochen , im V er- 
h a ltn is  zum  grofi- 
s tiick igen  festen  K oks 
w ahrend  d e r Schm elz- 
operation  im K upol
ofen , so finden w ir, 
dafi u n te r g leichen
V erh a ltn issen  beim Schm elzen m it k leiustiickigem  
K oks eine v iel s ta rk e re  F lam m enen tw ick lung  
an  d e r O berflache der G icht v o rh e rrsc h t, ais 
bei grofistiickigem  K oks. D a diese F lam m en 
von K ohlen osy  dgas en h e rr iih re n , so w ird  h ie r 
eine W arm em enge fre i, die ftir den eigen tlic lien  
Z w eck , das Schm elzen des E isen s , verlo ren  
geh t. E s is t dies ein Z eichen , dafi der B e
tr ieb  n ich t so vor sich g e h t, w ie er gehen 
so li; die V erb ren n u n g , die A usnu tzung  des 
B rennstoffs is t eine unvollkom m ene. D ies lieg t 
d a ra n , dafi beim Sclim elzprozefi im Ofen dem 
e in tre ten d en  L u ftsau ersto ff e ine g ro fiere  K ohlen- 
stoffoberflache gebo ten  w ird , also das Y er- 
h a ltn is  der K ohlenstoffoberflaclie zum L uft- 
sauersto ff g rofier i s t ,  a is  u n te r  g le ichen  V er- 
h a itn issen  bei grofistiickigem  K oks. E s w ird  
som it nach  d e r F orm el

2 C +  2 0 = 2  CO

Abbildung 5

keine  K oh lensau re , sondern  K ohlenoxyd gebildet. 
Es mufi, um dies zu v enne iden , d a ra u f  h in- 
g e a rb e ite t w erden , d iese K ohlenoxydbildung zu 
v e rh in d e rn ; das gesch ieb t durch re ich liche  V er- 
te ilu n g  der e in tre ten d en  L u ft au f grofien Q uer- 
sc lin itt, durch  A nw endung e iner g e rin g en  G as- 
und L uftspannuug. Dio A usflufiijuerschnitte der 
Form en m iissen so re ich lich  bem essen sein , dafi 
die in der L e itu n g  m efibare S pannung  nur eben 
den W id e rs ta n d  iiberw indet, w elcher durch  die 
Schm elzsilule im Ofen h erv o rg eru fen  w ird . Die 
Q uerschn itte  d e r W indeinstrom ungsofihung  konnen 
lialb so grofi w ie der S ch ach tq u e rsch n itt be
m essen sein. Am besten  w erden zu r  ric litigen

V erte ilung  des L u ft- 
sauerstoffs die W ind- 
offnungen sc h litz a rtig  
in e in e r E bene au f  
dem ganzen  U m fang 
der Schm elzzone ver- 
to ilt. D er D urcli- 
m esser der Schm elz- 
zoue se lb s t so llte  n ich t 
u n te r  8 0 0  mm b e tra - 
gen . D urch  dieso An
ordnung  w ird  die O ber
flache des e in tre ten 
den Sauerstoffs ver- 
g ro f ie rt, som it das 
V e rh a ltn is  vonK olilen- 
stoff uud S auerstoff, 
das eine r ic h tig e  V er- 
b ren n u n g  zu COa e r
fo rd e rt, geschaffen.

D adurch  fe rn e r, 
dafi Sorge g e trag en  
w ird , dafi d ie eigen t- 
liclie Schm elzung des 
E isen s  in  n iederer 
S ch ich t geh a lten  w ird , 
w ird  ein w eite re rU bel- 

s tau d  b ese itig t bezw . nach  M ogliclikeit ver- 
h in d e rt, w elcher beim Sclim elzprozefi an ftre ten  
kann . E s is t  dieses eine R eduk tion  der ge- 
b ilde ten  K oh lensaure  durch  K ohlenstoff zu 
K olilenoxyd. D iese R eduktion  e n ts te h t, w enn 
die vor dem F orm en  e rzeu g te  K oh lensaure  m it 
gliihenden K oksschicliten  in B eriih rung  kom m t, 
C 0 2+ C  =  2 C 0 .  Von B e r i  sind h ier-
iiber m it dichtem  und  porBsem K oks eingehende 
V ersuche gem acht. E r  fand  in  einem  G as-
gem enge durch U berle iten  von COż iiber
d ich ten  K oks 9 4 ,5 6  °/o CO 2 und 5 ,4 4  °/° CO, 
iiber poriisen K oks 6 9 ,81  °j0 C 0 2 und 3 0 ,19  °/o CO. 
K lein s tiick iger und poroser K oks verh alten  sich 
w egen ih re r  grofien K ohlenstoffoberflaclie im 
Ofen bei d ieser K ohlenoxydbildung ziem lich 
g le ich . E s is t  also beim  Schm elzen m it k lein - 
stiick igem  K oks diese R eduk tionsersc lie inung  
se h r  w ohl zu beach ten , da d ieselbe fiir den
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K o ksyerb rauch  von grofier B edeu tung  sein  kann. 
D ie R eduktion  t r i t t  sclion in T em p era tu ren  von 
5 0 0  0 C. ein und gesch ieh t au f  K osten  von K oks, 
indem  bei diesem  ProzeB  K oks v e rb rau ch t w ird , 
der n ich t m ehr v o r die F orm  g e iangen  kann , 
som it fiir den eigen tlic lien  Schm elzzw eck  ver- 
loren  geh t. D ae in K ilo g ram m  C bei derV erb rennung  
zu  C 0 2 =  8 0 8 0  W .-E ., bei d e r V erb rennung  
zu CO == 2 4 7 3  W .-E . en tw icke lt, so b e tr iig t der 
V erlu s t fiir jed es  K ilogram m  C, w elches durch C 0 2 
zu  0 0  oxyd iert w ird : 8 0 8 0  —  ( 2 . 2 4 7 3 )  == 
3 1 3 4  W .-E . D iese verlo ren  g eg angene  W arm e- 
m enge mufi dann in  F orm  von K oks w ieder zu- 
g e se tz t w erderi, um denselben Schinelzeffekt zu 
erz ie len , wie bei der Schm elzung  m it K oks in 
einem  Ofen, wo diese E rscheinungen  n ich t auf
tre te n , d ah e r dann der M ehrverbrauch  und die 
y ielen  sogenann ten  „ lee ren  G ich ten 11. E s is t 
ra tsam , um die B ildung  von K ohlenoxyd durch 

R eduktion  von K ohlensaure nach 
M oglichkeit zu  yerm eiden , die 
B eschickuiigsliohe n ich t a llzu  hoch 
zu  nehm en, am besten  2 ,5  —  3 m 
iiber den F o rm en , uud  dafiir zu 
so rgen , dafi die F o rm en  zu r  E r- 
z ie lung  e in e r n ied rig en  Schm elz- 
sch ich t in  e in e r R eihe und n ich t 
iibere inauder a n g eb rach t w erden.

F a s t  siim tliche K lagen  iiber zu 
geringen  S chm elzw ert des K oks 
sind  d a ra u f  zu riickzufuhren , dafi 
infolge ung iin stiger O fenkonstruk- 
tion  g en an n te  F a lle  im B etriebe  
n ich t b each te t w urden . H iervon  
h a t sich V erfasse r person lich  iiber- 
zeugen konnen. Fo lgende ek la tan te  

S ch m elzv ersu ch e , die au f  einem  schlesisclien 
H iittenw erke  yorgenom m en w u rd en , w erden  am 
besten  A ufk liirung  dariiber geb en , w ie yo rte il- 
h a f t  m an m it K oks in  r ic h tig  k o n stru ie rten  Ófen 
a rb e ite t, uud  u m gekeh rt wie n ach te ilig  in Ófen 
g e a rb e ite t w ird , w elche durch  y e rk e h r te  Kon- 
s tru k tio n  ung iin stige  B e trieb sy e rh a ltn isse  nach 
sich  zielien.

D e r e rs te  d ieser Schinelzyersuche w urde in 
einem  Ofen yorgenom m en, dessen Q uerschn itt 
vor den Form en 6 0 0  mm im D urchm esser be
tru g . D ie Form en w aren  in 2 R eihen m it einem 
A bstand  yon 30 0  mm iib ere in an d er angeordnet,. 
D ieselben  h a tte n  einen ru nden  Q uerschn itt und 
w aren  zu 4  S tiick  au f den U m fang des S chach tes 
y e rte il t. D as abgestocliene E isen  aus diesen 
Ofen w urde zu P o te r ie sach en  yerw endet, mufite 
also seh r heifi und  diinnfliissig sein . In  dem 
B e rich t iiber den V ersuch , d er von einem  dortigen  
In g en ieu r des W erk es  g e le ite t w urde, heifit es: 
„B ei dem Y ersuch  w urden  g e se tz t w ie gew ohn- 
lich : 5 0 0  k g  F iillkoks, sodann bestand  jed e  
C harge aus 27 k g  K oks, 6 k g  K a lk ste in  und 
3 0 0  k g  E isen . D as E isen  vom e rs ten  A bsticli

w a r so m a tt, dafi die e rs ten  10 Z en tn e r n ich t 
zu yerw enden w aren . D as sp iite re  E isen  w ar 
aucli nocli m a tt, a lle in  doch g eb rauchsfah ig , 
tro tzdem  m anclie Form en  w ersch iedener GuB- 
stiicke n ich t g u t lie fen .“ D ieselben  E rsche inungen  
w urden k o n s ta tie r t  bei einem  Y ersuch  in  einem  
andern  Ofen g le icher K o n stru k tio n . D o rt heifit 
es w e ite r : „N ach  d e r 19 . G ich t m ufiten 60 k g  
K oks nachgew orfen  w erden , da das R oheisen  
vor den D iisen ersch ien , w elches m it g rofier 
Mtihe fo rtgesto fien  w erden  m ufite, um die Diisen 
oifen zu  h a lten . D as E isen  w a r un terdessen  
herun te rgeschm olzen , w a r ab e r zum  G ebrauch 
fiir P o te riegu fi zu  dickfliissig, so dafi es die 
F o rm er n ich t yerg iefien  konn ten . D ie V ersuche 
an  den folgenden T ag en  ze ig ten  d ieselben E r 
scheinungen. Am le tz te n  V ersu ch stag e  w urde 
dann die G ich t von 27 au f  3 0  k g  K oks pro  
3 0 0  k g  E isen b esa tz  erhoh t, um ein igerm afien  
iliissiges E isen  zu e rh a lte n ."  N ach  diesen 
R esu lta ten  w urde e rk la r t :  „D er K oks is t fiir 
unsere  Zw ecke n ich t v e rw en d b ar.“ Um ihn

g le ich w ertig  m it anderen  K oksm arken  zu  m achen, 
miiBten m indestens 15 °/0 m ehr ye rb rau ch t 
w erden .

D ieser ung iin stig  lau tende  B e rich t re su ltie r te  
led ig lich  d a ra u s , dafi die K on stru k tio n  des 
K upolofens vom h iittenm ann ischen  S tan d p u n k t aus 
zu r  E rz ie lu n g  e iner rich tig en  V erb ren n u n g  un- 
g ee ig n e t w ar. 'In fo lge  des engen  (Juerschn itts  
und der dam it yerbundenen  hohen P re ssu n g  im 
Ofen w a r aus b e re its  e rk la r te n  G riinden eine 
re n ta b le  A usnu tzung  des B rennstoffs ausge- 
schlossen. A uf G rund  d ieser u n g iin stig  lau ten - 
den V ersu ch sresn lta te  w urde in G eg en w art des 
V erfassers  au f dem Z w eigw erk  derse lben  F irm a  
ein e rn e u te r V ersuch yorgenom m en , der feo 
g iin stig  ausfiel, dafi derse lbe  m it R iicksich t au f 
die k u rz  y o rh e r s ta ttgefundenen  ung iinstigen  
R esu lta te  im  B eisein  yersch iedener h iitten- 
m ann ischer A u to rita ten  w ied e rh o lt w urde. B ei 
dem V ersuch w urden  g e se tz t:  4 5 0  k g  F iillkoks 
m it 5 0  k g  K a lk s te in , sodann w urden  au fgegeben : 
3 0 0  k g  E isen  m it 15 k g  K oks und 9 k g  K a lk 
ste in . Nach der 6. C harge w urde abgestochen . 
D as E isen vom e rs ten  A bsticli w a r  so w arm  
und diinnfliissig, daB es a is  Po terieguB  g leich  
ye rw en d e t w erden  konu te . A is P ro b es ttick  und 
zum  B ew eise d e r D unnfliissigkeit w urde vom

Abbildung 6.
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e rs ten  A bstich  ein so g en an n te r fiauc litop f ge
gossen, dessen Form  vollstiindig  ausgelaufen 
und dessen B ruch  nach Z ersch lagen  a is yo llig  
e inw andsfre i angesehen  w urde. E s w urden bei 
g le ich er B esch ickung , das lieiB t au f  30 0  k g  
E isen  15 kg  K oks und 9 kg  K alk ste in , im 
ganzen  11 0 0 0  k g  E isen  durchgeschm olzen. 
N ach 10 0 0 0  k g  A bstich  w urden w iederho lt 
P o te rie sach en  g e g o sse n , dereń  F orm en  voll- 
s tan d ig  ohne T ad e l au sgelau fen  w aren . D as 
E isen  w a r b is zum  le tz te n  A bstich  heiB und 
yo llig  diinnfliissig. E s kam en som it au f  die 
herabgeschm olzene M enge E isen  von 11 0 0 0  k g

24. Jahrg. Nr. 9.

g tinstigen  S chm elzverlau f w aren  diese Diisen 
ab e r n ich t, sondern  die w ar v ie lm ehr in dem 
w eiten  Q u erschn itt vor den F orm en  zu suchen. 
D er Ofen w ar u rsp riing lich  an den Form en au f 
67 0  mm vereng t. Die V erengung  w a r ab er 
zum Segen des Ofens m it der Z e it an f 1000  mm 
fortgeschm olzen  und in d iese r W eite  ge- 
h a lten  w orden. D urch den groBen Q uerschn itt 
und durch die ein igem iaB en g u te  V erte ilung  des 
W indes tra te n  som it a lle  M om ente in K ra ft, 
die au f eine r ic h tig e  V erb rennung  EinfluB h a tten . 
D er g e rin g e  K oksverb rauch  von 9 ,09  °/0 h a tte  
noch w e ite r  lie rabgedriick t w erden konnen, w enn

Abbildung 8.

ein K oksverbraucli von 1000  kg , das sind 
9 ,0 9  u/0. D er Ofen, in  dem d ieser Schm elz- 
yersuch  s ta ttfa n d , w ar eine A r t E rp f-G re in e r- 
Ofen m it 4  D iisen von 170  mm D urchm esser, 
w elche 60 0  mm iiber der O fensohle lagen . AuBer- 
dem w aren  oberlialb  der Sclim elzzone im Schach t 
noch 12 Diisen von j e  50  mm D urchm esser an- 
g eb rach t, w elche in A bstand  von 600  mm in 
d re i iibere inanderliegenden  R eihen  an g eb rach t 
w aren . W enn diese D iisen g u t b e w a rte t w erden , 
so haben  sie den V orte il, das vor dem Form en 
geb ilde te  K ohlenoxyd w e ite r  zu  CO<> zu v er- 
b rennen . E s d a rf  h ierbei ab e r der K oks n ich t 
ins G liihen g e ra ten , da  sonst O berb rand , also 
ab erm als  K ohlenoxyd en ts tehen  w iirde, das ais 
B rennsto ff fiir den e igen tlichen  Schm elzprozefi 
y erlo ren  g inge. Die H aup tu rsache  fiir den

eine groB ere E isenm enge durchgeschm olzen w Sre. 
E s  h ilng t d ah e r der G esam tkoksyerb rauch  s te ts  
von der d u rch g ese tz ten  E isenm enge ab. In  
H eft 4 , 1 903 , von „ S ta h l und E ise n “ g ib t 
O s a n n  eine A bhand lung  iiber am erikan ischen  
G ieB ereibetrieb . V erfasser g ib t d o rt einige 
Z ahlen  iiber Schm elzkoksverb rauch  an , die aus 
e iner R und frage  an yerschiedene G iefierei-Facli- 
nutnner heryorgelien . D erselbe bezeichnet einen 
K oksyerb rauch  von 10 °/° ais auB erst g iin stig , 
und g ib t Z ahlen  iiber a llgem einen  K oksyerb rauch  
von 1 2 — 17 %  an . S chm elzergebnisse  u n te r
7 °/o bezeichnet derse lbe  alo offenbaren U nsinn. 
Ich  h a lte  d iese B eh aup tung  n ich t fu r g an z  e in 
w andsfre i, da  der K oksyerb rauch  m it der ste igen- 
den durchgeschm olzenen  E isenm enge fa l lt  und 
den F iillkoks dem entsprechend  p ro zen tu a l bis



1. Mai 1904. K in  Problem in  der M etalliirgie des Gufleisens. Stahl und Eisen. 527

schliefilich ins unendlich  K leine reduz ie ren  kann , 
so dafi dann n u r noch der jew e ilig e  K oksbesatz  
in F ra g e  kiline. H iltten  w ir beisp ie lsw eise  die 
doppelte M enge E isen  durchgeschm olzen , w as 
m it L e ich tig k e it ge lungen  w are, w enn dem ent- 
sp rechend  B e d a rf vorgelegen  hiitte , so w are  
ein K oksverb rauch  von 1000  -f- (36  . 1 5 )  =  
1540 .100  „

22 ooo =  '°  eiTeiu' lt w orden. D ieser

V erbrauch  w are  dann noch m ehr g e fa llen , wenn 
eine nocli hohere E isenm enge durchgeschm olzen 
w orden w are.

Dafi eine zn enge Sclnnelzzone n ich t n u r 
fiir k le instiick igen , sondern  auch fiir jed en  K oks 
von N ach te il is t , z e ig t der U m stand , dafi die 
G iefierei, in  w elcher der e rs te  V orsnch vorge- 
nommen w urde, auch  bei den d o rt gew ohnlich 
im G ebrauch  befindlicheu uud nacli dortigem  
B eg riff besseren  K oksm arken  einen F iillkoks' von 
50 0  k g  und  einen jew eiligen  B esa tz  von 27  kg  
K oks au f  die g leiclie E isenm enge b rau ch te , gegen 
50 0  k g  F iillkoks und 15 kg  jew e ilig en  K oks
besa tz  bei dem Ofen des zw eiten  V ersuches.

W ir  selien also , dafi der th eo re tisch e  B renn- 
w e r t eines K oks itnablulngig  von se iner Form  
auch  p rak tisch  au sg en u tz t w erden kann . wenn 
die M omeute b each te t w erden , die zu  e iner

rich tig en  V erb rennung  erfo rderlich  sind. S eh r 
w iinschensw ert w iire es, w enn auch  die G ieflereien  
von m ehr liiitten fachm anu ischer S eite  betrieben  
w urden . F iir den G iefiereim eister, der bei den 
M aschinenfabriken  m eistens a is  m afigebendes 
F ak to tu m  seines B e trieb es g ilt, is t es am ein- 
fachsten , w enn e r sag t, m it dem K oks k an n  ich  
in  m einem Ofen n ich t schm elzen. E s w iirde 
ab er m anches W erk  besser tun , den G rund  der 
sch lech ten  Sclim elzung zu erfo rschen , a is  au f 
die A ussage des G iefiereim eisters einen K oks zu 
bezieben, der w om oglich vor dem andern  in  
W irk lic h k e it n u r  den U ntersch ied  b e s itz t, dafi 
e r  im P re ise  te u re r  is t.

E s sind also , um nochm als die M om ente fiir 
eine g iinstige  Sclim elzung zusam m enzufassen , 
bei der O fenkonstrnk tion  fo lgende P n n k te  zu 
b e a c h te n :

Form  des O fens: zy lind riseh , ohne Y erengung  
des Q uerschn ittes.

Sclnnelzzone: D urchm esser niclit u n te r  700m m , 
g iin s tig s te r  D urchm esser 8 5 0  mm.

D iisen: von m oglichst grofiem  Q uerschn itt, 
bis 'l i  des S ch ach tq u e rsch n ittes , z u r  E rz ie lu n g  
e iner geringen  D epression ; zu r  besseren  Y er- 
te ilung  des W indes am v o rte ilh a fte s ten  sch litz - 
a r t ig  um den ganzen  S ehach t angeordnet.

Ein Problem in der Metallurgie des Gusseisens.

In dem Ja n u a r lie f t des „ Iro n  and  S teel 
M e ta llu rg is t“ yero ffen tlich t D r. M o i d e n k e  
einen kleinen  bem erkensw erten  A u fs a tz , den 
w ir w egen der darin  ausgesproclienen A nsich t 
des V orliandenseins von gelostem  Oxydul im 
R oheisen zu r K en n tn is  u n se re r L ese r b ringen .

In  le tz te r  Z eit h a t man m ehr A ufm erksam - 
k e it au f  das Studium  des G ufieisens vom uietal- 
lu rg ischen  S ta n d p u n k t aus g e ric h te t , und w ir 
finden h ie r  P roblem e, w elche v iel k o m pliz ie rte r 
sind  a is  solche, die m an bei dem nalie ver- 
w and ten  S tah lgufi a n tr iff t. E s is t  e inz ig  und 
a lle in  die physikalische  B ehand lung  des M ateria ls , 
w elche beim  S tah lgufi eine besondere A ufm erk- 
sam keit v e rlan g t. D ie hohere  T em p era tu r, die 
A bw esenheit von m echanisch beigem engtem  G ra- 
p liit b esch ranken  die E rzeu g u n g  von S tah lgufi 
a u f  solchen von seh r g u te r  Q ualita t, w ithrend 
gew ohnlicher E isengufi u n te r  a llen  moglich en 
U m standen lie rg e s te ll t w ird . D ie chem ischen 
E ig enscha ften  des G ufieisens sind solche, dafi 
die M oglichkeit, den speziellen  A nforderungen  
naclizukom m en, seh r beschriink t is t. W ir  haben 
m it verhaltn ism afiig  grofien M engen Frem d- 
k o rpern  zu  rechnen , von w elchen irg en d e in e r

(N achdruck Yerboten.)

in  g le icher M enge den S tah l unb rauchbar 
m achen w iirde. SelbBt d e r vo rhandene Kohlen* 
stoff kann  in F o rm  von G rap h it, m echanisch  
be igem eng te r T em perkoh le . in  e iner d e r v er- 
schiedenen F orm en  des gebundenen  K ohlenstoffs 
oder in  allen  dfesen Form en vorhanden  sein.

D ie K u n st des G iefiens is t j e t z t  geniigend 
yon der m e ta llu rg ischen  S eite  s tu d ie r t w orden, 
um m it A nsnalim e von zw ei F a k to re n  eine 
M ischung h e rz u s te lle n , w elche die G ew ifiheit 
g ib t, dafi die g e s te llten  A nfo rderungen  e rfu ilt 
w erden. D iese beiden F a k to re n  sind die 
A bsorp tion  des Schw efels aus dem B renn- 
m a te ria l und das Z nriickhalten  von Oxyd, w el- 
ches u rsp riing lich  m it dem M etali aufgegeben  
oder sp a te rh in  info lge des Schm elzprozesses ein- 
g e fiih rt w urde.

Z u r S chw efelfrage kann  folgendes g esag t 
w erden : Beim E inkau fen  von E isen  und K oks
m it Y erhiiltnism afiig n iedrigem  Schw efelgehalt 
k an n  diese U nannehm lichkeit a u f  ein gerin g es 
Mafi b e sch ran k t w erd en ; se lb s t w enn der 
Schw efel in  besonders grofien M engen im  K oks 
yorhanden  i s t ,  g e h t beim G ebrauch von ge- 
niigendem  B ren n m a te ria l der Ofen so heifi, dafi
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d e r Schw efel abgesch ieden  w ird , ehe e r  sich  
m it dem M etali verb inden  kann . F e rn e r  kann  
durch  Z ugabe von F erro tn au g an  in  die Giefi- 
p fanne, oder besser noch durch  den G ebraucli 
von S p iegeleisen  in  der M ischung ein T e il des 
Schw efels v ersc lilack t w erden . M oglich aber 
is t  es, daB die Z ugabe yon M anganerz m it den 
Zuschlilgen die b es ten  R esu lta te  yersp rich t. 
D ie neueren  europaischen  V ersuche in  d ieser 
R ich tu n g  b erech tig en  zu  einem eingehenden 
Studium  dieses V erfah rens . Man mufi s te ts  iu 
B e tra c h t z iehen , dafi, um den Schw efel zu en t- 
fernen , n u r ein re ich lich e r G ebrauch von B renn- 
m ate ria l eine g iiustige  W irk u n g  herv o rru ft.

D ie g rofite  und y ie lle ich t am w en igsten  be- 
a ch te te  S chw ierigkeit, m it w elcher die G iefierei- 
techn ik  zu rechnen  h a t ,  is t das V orhandensein  
von aufgelostem  E isenoxydul im R oheisen  und 
im S c h ro t t,  w elcher z u r  H ersto llu n g  von Gufi- 
8tiicken y erw endet w ir d , die e in e r grofien B e
anspruclm ng  au sg ese tz t sind. Man uehm e z. B. 
eine H artgu fiw alze , die g ew altigen  Zug- und 
D ruckkr& ften zu w iders tehen  h a t, w odurch d ie
selbe im In n e rn  ungloichm&fiig erw ftrm t w ird , 
sodann die schw ere und unregolm ilfiige A rbeit, 
w elche d ieselbe zu  le is ten  h a t, nnd den Sehaden, 
der bei U n terb rechung  des B e trieb es bei einem  
eyen tue llen  B ruch  en ts teh t. D ann  be trac lite  
m an auch die H e rs te llu n g  der W alzen  von An- 
fan g  an . Beim allm ilhlichen A bkiihlen d ieser 
M asse tre te n  enorm e m oleku lare  Spannungen  
auf. E s is t d ah e r n ich t zu  y e rw u n d e rn , dafi 
y iele W alzen  sp rin g en , ehe sie k a lt  sind, und 
noch n ieh rere  von ih n en  m iissen w eggew orfen 
w erden , w egen F e h le r , die nach  dem B earbeiten  
zum V orschein kom m en. In  diesem  G iefierei- 
zw eig  b em erk t m an, dafi d e r G iefiereim ann, um 
diese S chw ierigke it zu iib e rw in d en , das na tiir- 
licliste V erfah ren  anw endet, indem  e r  d a rau f be- 
dach t is t, n u r  das beste  E isen  zu kaufen , w om it 
du rchaus n ich t das re in s te  E isen  gem ein t is t, 
sondern  solches R o h e isen , w elches ihm durch 
E rfah ru n g  g eze ig t h a t, dafi es die G ufispannungen 
am besten  iiberw inden kann . W ir  finden dies 
auch b e s ta tig t bei G rif tin r ild e rn , schm iedbaren 
G ufistiicken und sonstigen  E rzeu g n issen  der 
E isengieB erei, wo m eclianische F e s tig k e it m it 
e iner gegebenen Z usam m ensetzung  in E in k lan g  
g eb rach t w erden muB.

W as is t nun der G ruud , daB in einem  E isen  
die K ris ta lle  fe s te r aneinanderliU ngen, a is  die- 
jen ig en  eines andern  E isens von genau  d e r
selben Z usam m ensetzung , w elches u n te r  denselben 
W iirm eyerlu lltn issen  h e rg e s te llt w u rd e?  E ine 
grofie E rfah ru n g  im B etrieb  von M artinofen und 
F lam m ofen zu r  H e rs te llu n g  von G uBw aren be- 
re c h tig t zu der V erm utung , dafi dies n u r  von 
e in e r groB eren R ein h e it des E isens von auf- 
gelostem  Oxydul h e rr iih r t. S e lb s t der w en iger 
au fgek lilrte  G iefiereim ann fillirt m it der H and

iiber die frische  B ruchflache des G uBstiicks, um 
die F e s tig k e it des E isens zu  tax ie ren , w obei er 
in B e trac h t z ieh t, ob die T e ilchen  ra u h  aus- 
e in an d e rg e rissen  sind  oder ob sie ein fach  von- 
e inander den K ristallflilchen en tlan g  g e tre n n t 
w orden sind. Im  e rs te ren  F a lle  mufi das E isen  
zilhe und schw er zu  tren n en  gew esen sein  und 
im le tz te re n  w a r es schw ach und n ich t filhig, 
s ta rk ę  B eanspruclm ng au szu h a lten . A us diesem  
G runde sch lug  D r. M o l d e n k e  vor, das R oheisen 
dadurch  zu  priifen, dafi m an es u n te r g leichen  
V erh illtn issen  urnschm ilzt, P ro b es tab e  gieB t und 
dieselben au f ih re  m ecbanische E igen sc lia ft u n te r- 
sucht. B ei e iner gegebenen  Z usam m ensetzung  
e rg ib t sich sodann die Q u a lita t des u n te rsu ch ten  
E isens, w enn dieses m it anderen  P ro b en  der
selben Z usam m ensetzung  aus dem M artin - oder 
Flam m ofen yerg lichen  w ird . Man w iirde sodann 
k o n sta tie ren  konnen, w elche d e r beiden Ofen- 
a r te n , der H erdofen oder d erS c liach to fen , M ateria ł 
lie fe rt, das den hochsten  A nforderungen  g erech t 
w ird . Doch sch e in t dio Z e it fiir dio A nw endung 
dor H erdofen  in der G raugiefierei noch n ich t 
gekom m en z u sein  und w ir m iissen deshalb  zu 
anderen  M itteln  g re ifen , um diese S chw ierig 
k e iten  iiberw inden zu  konnen. D ieselben m achen 
sich bei G ufistiicken m it n iedrigem  S ilizium - 
g e lia lte  m ehr bem erkbar ais bei solchen, w elche 
re ich liche  M engen dieses K orpers en th a lten .

E n tsp rechend  den bei der S ta lile rzeugung  
gem achten  E rfah ru u g en  w ird  m an a is  D esoxyda- 
tionszusch lag  F errom angan  yerw enden. P ro fesso r 
L e d e b u r  h a t  die W irk u n g  des M angans genau  
fe s tg e s te ll t;  e r  bestim m te den S anersto flgelia lt 
des E isens vor der Z ugabe des M angans und 
nach dem Z u sa tz  desselben , und fand, dafi de r 
S auersto ff durch das M angan y o lls tan d ig  be- 
s e itig t w urde. D as E isenbad  nim m t jedoch 
w ieder S auers to if auf, der tro tz  des noch yor
handenen  M angans e rs t durch eine zw eite  Zu
g abe  von F e rro m an g an  z e rs to r t w ird . F iir  
fliissigen S tah l is t dem nach M angan ein aus- 
gezeichnetes R ein ig u n g sm itte l, jedoch  is t  GuB
eisen  im fliissigen Z ustande gew ohnlich  n ich t so 
heiB w ie S tah l, so daB die R eak tion  zw ischen 
M angan und S auersto ff n ich t s ta ttf in d e t, w eshalb  
ein an d e re r W eg  zu r B ese itig u n g  des Oxyduls 
e ingesch lagen  w erden  mufi.

D as n ach ste  E lem en t, w elches in  d ieser 
B eziehung  unsere  A ufinerksam keit au f sich z ieh t, 
is t  A lum inium . B ei siliz ium reichem  GuB kann 
m an keinen E inw and  gegen  die A nw endung des- 
selbeu  m achen. In  der T a t  b e se itig t ein 
A lurain ium zusatz die G asen tw ick lung  yollstU ndig 
und b e ru h ig t das B ad . I s t  m an jedoch  infolge 
der von dem GuBstiicke y e rlan g ten  E igenschaften  
g e zw u n g en , siliz ium arm es M ateria ł zu  ver- 
schm elzen, so kann  A lum inium  fiir R ein igungs- 
zw ecke, abgesehen  von g anz  gerin g en  M engen, 
n ic h t in F ra g e  kom m en, da  durch  dasselbe die
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B ildung  von G rap h it veran laB t w ird , w odurch das 
GuBstiick u n te r  U m standen  fiir die gedach te  j 
V erw endung  ganz u n b rau ch b ar is t.

A uf G rund von V ersuchen , die R o s s i  in  der 
G ieBerei von D r. M oldenke gem ach t h a t, h a lt 
d erse lbe  das T ita u  fu r ein gu tes  M itte l, um 
R oheisen b is zu  eiuem  gew issen  G rade von ge- 
lijstem  O xydul zu befre ien . D ie Z ugabe von
0 ,2  °/0 T ita n  zu einem  oxyd ierten  GuBeisen 
erh o h te  die F es tig k e itse ig en sch aften  desselben 
um 20 % ,  ohne daB dio Z usam m ensetzung  des 
E isens v e ra n d e r t w urde. D r. M oldenke leg t 
diesem  V erh a lten  des T ita n s  e in ige W ich tig k e it 
bei, g lau b t jed o ch , daB aucli andere  E lem en te

ahn liche W irk u n g en  besitzen , und  m ach t den 
| Y orsch lag , V ersuche in  d ieser R ich tu n g  anzu- 

ste llen . E r  hofft, es w erde das Z iel e rre ich t 
w erden, um die schadliclien E infliisse des Roli- 
g anges beim H ochofen, des U m sclim elzens in  der 
G ieBerei zu bese itigen , so dafi m an ein re in es 
E isenbad  e rh a lt, das bei e in e r en tsp rechenden  
Z usam m ensetzung  nach  dem GieBen eine gew isse 
im yo raus bestim m te F e s tig k e it au fw eist, m an 
also  ebenso a rb e iten  kann  wie beim  M artinofen , 
bei w elchem  die E rzeu g u n g  eines S tab ls  m it 
vorgescliriebenen  F es tig k e itse ig en sch a ften  und 
bestim m tem  K ohlensto ffgehalt zu r  tag lichen  
P ra x is  gelio rt.

l o d l  !?c.® 1
O J ;

S o w o h l F o r m k a s te n o b e r t e i l  b, w ie  U n t e r t e i l  c b e s itz e n  
j e  z w e i S t if t e ,  d ie  g le ic h z e i t ig  ais F i ih r u n g  f u r  d ie  
Modellplatte d ie n e n  u n d  so la n g  b e m e sse n  s in d , d a li 
d a s  M o d e li, b is  es au s dem  S a n d e  g e zo g e u  is t ,  g e f iih r t  
b le ib t , w o d u rc h  d a s  A u s b re c h e n  de s S a n d e s  v e rm ie d e n  
w ir d  und n a c h t r i ig lic l ie  A u s b e s s e ru n g e n  der F o rm e n  
n ic h t  v o rg e n o in m e n  zu  w e rd e n  b ra u c h e n .

D ie  A b b ild u n g e n  3  b is  4  z e ig e n  d ie  H e r s t e l lu n g  
d e r G u B f o r m ; s o b a ld  d ie se lb e  f e r t ig  g e s ta n ip ft  is t , 
w ir d  z u e rs t  d e r U n te rk a s t e n  ab g e h o b e n  u n d  a u f  e in

A b b i ld u n g  1.

r
i c ©  $

A b b i ld u n g  3 .

D ie  Herstellung von Hunte-Radern  
aus StahlguO.

D a s  F o r m v e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l lu n g  v o n  H u n te -  
R a d e r n  i s t  a u B e ro rd e n t lic h  e in fa c li.  A u f  e in e r  M e ta ll-  
m o d e llp la t te  b e fin d e n  s ic h  an  b e id e n  S e ite n  d ie  g e n a u

A b b i ld u n g  2.

A b b i ld u n g  5.

S a n d b e tt  g e le g t , d a n a c h  w ir d  d a s  M o d e li a u s  dem  
O b e rk a s te n  g e zo g e n  u n d  le tz te re r  a u f  d en  U n te rk a s te n  
g e s e tz t . D ie  F lu g e ls c h r a u b e n , w e lc h e  d ie  K a s t e u h a lf t e n  
zu sa m m e n h a lte n , w e rd e n  g e lu f le t ,  in f o lg e  d e r  F e d e r u n g  
k la f fe n  d ie  K a s te n w iin d e  a u f  u n d  k o n n e n  d ie  K a s t e n  
b e q u em  v o n  d e r  S a n d fo rm  a b g e n o m m e n  w e rd e n . D ie  
e in z e ln e n  F o r m e n  w e rd e n  d e r R e ih e  n a c h  a u f  d a s 
S a n d b e tt  g e le g t  ( A b b i ld u n g  5 )  u n d  d io  Z w is c h e n ra u m e  
z w is c h e n  d e n  e in ze ln e n  F o r m e n  m it  S a n d  a u sg e sta m p ft.

D a m it  d u rc h  d ie  E in g i is s e  u u d  L u f t t r ic h t e r  w a h re n d  
de s Y e r s t a m p fe n s  d e r  Z w is c h e n ra u m e  k e in  S a n d  in  d ie  
G u B fo r m  g e la n g t , w ir d  d ie s e lb e  w a h re n d  d ie s e r  O p e ra - 
t io n  ru it  e in e m  B le c h  a b g e d e c k t . D u r c h  d a s A u f -

A b b i ld u n g  4 .

b e a rb e ite te n  M o d e llh a lft e n  a  (A b b i ld u n g  1) m it  d e r 
M o d e llp la tte  au s e in e m  S t i i c k  h e r g e s t e llt .  Die b e id e n  
F o r m k a s te n  b u n d  c ( A b b i ld u n g  2 )  b e ste h e n  a u s d e r 
H o h e  n a c h  g e te ilte n  B le c h z y l in d e r n ,  w e lc h e  fe d e rn  

^ jł_ u n d  m it  F lu g e ls c h r a u b e n  zu sa m m e n g e h a lte n  w e rd e n .
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sta m p fe n  d e s S a n d e s  w ir d  d a s  F o r m o b e rt e il  m it  dem  
U h te r t e il  fe s t  y e rb u n d e n , so  d a fi e in  B e s c h w e re n  d e r 
F o r m  n ic h t  e r fo r d e r lic h  is t .  D ie  K e r n e  f i i r  d ie  B o h r u n g  
d e r  N a b e  w e rd e n  k u r z  v o r  dem  G ie B e n  .e in g e s e tz t . 
Z w e i  M a n n  s te lle n  in  1 0  s t i in d ig e r  S c h ic l i t  6 0  b is  8 0  
F o r m e n  fe r t ig .  S a m t l ic h e  H u n te -  R a d e r  b is  zu  5 0 0  m m  
D u r c h m e s s e r  u n d  v o n  e in e m  G e w ic h t  b is  zn  5 0  k g  d a s 
S t i i c k  w e rd e n  in  n a sse m  S a n d  g e g o ss e n . D a s  M a te r ia ł f i ir  
den G u B  w ir d  in  e in e r K le in b e s s e m e rb irn e , S y s te m  
T r o p e n a s , e rze u g t.

Verfahren zur Regelung der Abkiihlung  
ungleichwandiger GuBstiicke.

D e r  B e t r ie b s le it e r  d e r W e s t in g h o u s e  M a c h in ę  C o m 
p a n y  W i l l i a m  A .  B o l e  h a t  s ic h  e in  V e r fą h re n  
p a te n t ie re n  la s s e n , um  d ie  A b k i ih lu n g  y o n  G u B s t iic k e n  
m it  Y e rs c h ie d e n e n  A Y a n d s t iir k e n  z u  r e g u lie re n , so  dat! 
d ie  u n g le ic h m iif i ig  fo r ts c h r e ite n d e  E r s t a r r u n g  d es M a 
te r ia ls  a u fg e h o b e n  w ir d  u n d  d ie  o ft  u n a n g e n e lim c n  
F o lg e n ,  w e lc h e  im  A u ft re te n  v o n  S p a n n u n g e n  u n d  
R is s e n  b e ste h e n , n ic h t  c in tre te n .

S t e l l t  m an  so lc h e  G u B s t i ic k e  h o r ,  w e lc h e  g ro B e n  
U n te r s c h ie d  in  d e n  W a n d s t i ir k e n  z e ig e n , so e rs ta rre n  
d ie  d iin n w a n d ig e n  T e i le  zu e rs t , z ie h e n  s ic h  zu sa m m e n  
u n d  s a u g e n  d a s n o c h  f l iis s ig e  M a te r ia ł au s d e n  d ic k -  
w a n d ig e n  T e i le n  des S t i ic k e s  n a c h . L e t z t e r e  e rs ta rre n  
e r s t ,  n a c h d e m  o ft  d a s  M a t e r ia ł  d e r  d iin n w a n d ig e n  
Q u e r s c h n it te  y o l ls t a n d ig  e rs ta r r t  is t  u n d  d ie se lb e n  ih re  
e n d g i i l t ig c n  D im e n s io n e n  b e in a h e  e rh a lte n  h a b e n . I n  
den  m e is te n  F a l le n  w e rd e n  d ie  G u B o is e n m o le k ii lo  in  
den  d ic k  en Q u e rs c h n it te n  am  Z u s a in m e n z ie h e n  d u rc h  
d ie  b e re its  fe ste n  T e i le  d es G u B s t iic k e s  g e b in d e r t , w o 
d u rc h  S p a n n u n g e n  e n tste h e n , w e lc h e  o ft  so  g r o B  s in d , 
d a B  d a s  G u B s t i ie k  s o fo rt  n a c h  e rfo lg te m  E r k a l t e n  ze r-  
s p r in g t .  O f tm a ls  f in d e t  m a n  a n  R o h g u B s t i ic k e n  k e in  
iiu B e re s  Z e ic h e n  d e r u n ę le ic h m a B ig e n  A b k i ih lu n g ;  is t  
je d o c h  d ie  i iu B c rs te  S c h ic h t  d e s G u B s t i ic k e s  d u r c l i  B e -  
a r b e it u n g  w e g g e n o m m e n , so  y e ru rs a c h e n  d ie  S p a n 
n u n g e n  d a s  A u ft re te n  k le in e r  R is s e ,  d ie  s ic b  im m e r 
m e h r v e r g ró B e r n , b is  s c h l ie B l ic h  d e r  y o l ls t i in d ig e  B r u c h  
e r fo lg t .  M a n c h m n l t r it t  d e r B r u c h  o ft  e rs t  n a c h  M o- 
n a te n  e in ,  o h n e  d a B  e in  a u fle re r  A n s t o B  e r s ic h t lic h  
is t ,  w e lc h e r  d ie  in n e re n  S p a n n u n g e n  in  ih r e r  A V ir k u n g  
u n te rs t iitze n  k o n n te . B i ld e n  in  e in e m  G u B s t i ic k e  vo n  
u n g le ic h c n  W a n d s t a r k e n  d ie  d iin n e re n  T e i le  d ie  B e -  
g r e n z u n g  des S t i ic k e s ,  w a h re n d  d ie  d ie k w a n d ig e n  im  
in n e r n  d e sse lb e n  a n g e o rd n e t  s in d , so  is t  d e r z e it l ic h e  
U n te r s c h ie d  in  den  E r s t a r r u n g s r o r g i in g e n  e in  v i c l  
g r o f le r e r ,  d a  d ie  b e d e u te n d e re  M asse  F o r m m a te r ia l,  
w e lc h e  d a s  G u B s t i ie k  u m s c h lie B t , d en  d iin n e re n  T e i le n  
d e sse lb e n  v ie l  ra s c h e r  d ie  W a r m e  e n t z ie b t ,  a is  d ie s  
b e i d e n  s t a r k w a n d ig e n , im  In n e r n  d e r  G u B fo r m  be- 
f in d lic l ie n  P a r t ie n  d e r  F a l i  s e in  w ir d .  D e r  U n te r s c h ie d  
in  d e r  k r is t a l l in is c h e n  S t r u k t u r  de s M a t e r ia ls  w ir d  
s ic h  h ie r  b e so n d e rs  b e m e rk b a r  m a c h e n , u n d  d ie  iib le n  
F o lg e n  w e rd e n  s c h o n  b e i g e r in g e n  Y e rs c h ie d e n h e it e n  
in  d e r  W a n d s t i ir k e  a u ftre te n . D ie s e  S e h w ie r ig k e it  
d e r H e r s t e l lu n g  v o n  G u f is t i ic k e n  m it  g le ic h e n  F e s t ig -  
k e its e ig e n s c h a fte n  a n  den  y e rs c h ie d e n e n  S t e l le n  d e r
se lb e n  s o l i  d u rc h  d a s  y o r lie ę e n d e  Y e r f a h r e n  b e ho b en  
w e rd e n . D a s s e lb e  b e ste h t d a r in ,  d a B  d ie  d ic k e re n  
P a r t ie n  d es G u B s t iic k e s  k i in ś t l ic h  g e k i ih l t  w e rd e n , 
w iih re n d  d ie  i ib r ig e n  S t e l le n  o hn e  K i i h lu n g  b le ib e n . 
D u r c h  R e g u l ie r u n g  d e r  K i i h lu n g  s o l i  es m o g lic h  s e in , 
d ie  A b k i ih lu n g  de s g e sa m te n  S t i ic k e s  y o l ls t a n d ig  g le ic h -  
m a f i ig  v o r  s ic h  g e h e n  z u  la s s e n . D ie  A b b i ld u n g  z e ig t  
d ie  A u s f i ih r u n g s f o r m  d e s  V e r fa h re n s .  S ie  s t e l l t  den 
S c h n it t  d u rc h  e in e  G u B fo rm  d a r , in  w e lc h e r  e in  D a m p f-  
k o lb e n  e in g e fo rm t i s t ,  d e sse n  s t i irk e re  T e i le  s ic h  in  
d e r M itte  b e fin d e n  u n d  v o n  d a  b is  z u r  P e r ip h e r ie  ab - 
n e h m e n . U m  n u n  d ie  s t i irk e re n  u n d  m itt le re n  P a r t ie n  
ebenso  r a s c h  a b z u k iih le n  w ie  den  U m fa n g , s in d  in  d ie

G u B fo r m  e n tsp re c h e n d  g e b o g e n e  s c h m ie d e is e rn e  R o h r e n  
e in g e s ta m p ft , d u rc h  w e lc h e  d ir e k t  n a c h  d e m  G ie B e n  
W a s s e r  g e le it e t  w ird .  D a s  S p ir a l r o h r  A  w ir d  in  den  
O b e rk a s te n , u n d  d a s S p ir a l r o h r  H in  den U n te rk a s te n  
e in g e fo rm t, w iih re n d  d e r  m itt le r e  K e r n  e in  d r it te s  R o h r  
u m s c h lie B t .  W e n n  d ie  G u B fo r m  z u s a m m e n g e s te llt  is t ,  
w e rd e n  d ie  e in e n  E n d e n  d e r  R o h r e n  m it  d e r W a s s e r -  
le it u n g  y e rb u n d e n , w a h re n d  u n te r  d ie  A u s m iin d u n g e n  
d e rse lb e n  e in  S a m m e lg e fa B  g e s t e l lt  w ir d .  D e r  E in t r i t t

i

de s W a s s e r s  e r fo lg t  i ib e r  b e zw . u n te r dem  s ta rk s te n  
T e i le  d es G u B s t iic k e s .  D ie  M e n ge  d e sse lb e n  r e g u lie r t  
e in  A r b e it e r  n a c li  d e r  T e m p e ra t u r  d e s  a b llie f ie n d e n  
W a s s e r s .

D i c  F o r m , A n z a h l  u n d  L a g e  d e r  zu m  K i i l i l e n  be- 
n u tzte n  R o h r e n  r ic h t e t  s ic h  n a c h  d e r  G r o f ie ,  d e r 
G e s ta lt  u n d  den A n s p ru c h e n , w e lc h e  m an  an  d a s  G u B - 
s t i ic k  s te l lt .  W e n n  d a s  Y e r f a h r e n  r i c h t ig  a n g e w e u d e t 
w ir d ,  so s o l i  e in  d u rc h a u s  g le ic h m iiB ig e s  A b k i ih le n  
e in e s  G u B s t i ic k e s  m o g lic h  s e in , m a n  k a u n  s o g a r  e t lic h e  
T e i le  n a c h  W u n s c h  s t i ir k e r  k i i l i le n  u n d  d a d u rc h  f r i ih e r  
zu m  E r s t a r r e n  b r in g e n , a is  an d e re . K iib . lt  m a n  z . B . 
b e i e in e m  s c h e ib e n to rm ig e n  G e g e n s ta n d , e tw a  e in em  
W a g e n ra d , d ie  N a b e  v o r  d e r  P e r ip h e r ie ,  so  z ie h e n  s ic h  
d ie  iiu B e re n  T e i le  des S t i ic k e s  s p iite r  zu sa m m e n  u n d  
d r iic k e n  a u f  d ic  m itt le re , so d a B  s ie  i ih n l ic h  w ie  e in e  
a u fg e zo g e n e  B a n d a g e  w ir k e n .

D a s  V e r fa h r e n  is t  je d e n f a l ls  n u r  f i ir  e in fa c lic  
G e g e n s t iin d e  g e e ig n e t. O b  e in e  g a n z  g le ic h m iiB ig e  A b 
k i ih lu n g  s e lb s t  b e i la n g e r e r  E r f a h r u n g  zu  e rz ie le n  is t ,  
s c h e in t  f r a g l ic h .  D a g e g e n  d iir f te  d a ss e lb e  in  s o lc h e n  
F a l le n  s e h r  am  P la t z e  s e in , w o es s ic b  d a ru n i lia n d e lt , 
e in z e ln e  T e i le  e in e s  G u B s t iic k e s , z .  B .  b e i G a s m o to re n - 
z y l in d e r n ,  e tw a s h iir t e r  z u  m a ch e n  a is  a n d e re .

Versam m lung deutscher Eisen- und Stahl- 
giefierei-Fachmanner.

E in e m  in  d en  K r e is e n  d e r  E is e n -  u n d  S t a li lg ie B e r e i-  
fa c h le u te  m e h rfa c h  g e a u fie rte n  W u n s c h e  fo lg e n d , h a tte n  
d ie  H H .  R  e u s  e h  - M iilh e im , S  c h  r o  d t e r -  D i is s e ld o r f  
u n d  W  i i  s t - A a c h e n  z u  e in e r  Z u s a m m e n k u n ft  d e r F a c h -  
g e n o sse n  e in g e la d e n , um  iib e r  e in e n  e n g e re n  Z u s a m m e n - 
s c h lu B  d e u ts c h e r  E is e n -  u n d  S t a h lg ie B e r e i-F a c h m a n n e r  
z u r  Y e r t r e t u n g  ih r e r  t e c h n is c h e n  Iu t e r e s s e n  zu  b e ra te n . 
D ie  z a b lr e ic h  b e su c h te  Y e r s a m m lu n g , d ie  am  2 4 . A p r i l  
in  d e r S t a d t is c h e n  T o n h a l le  zu  D i is s e ld o r f  a b g e h a lte n  
w u rd e , b e s c h lo f i, z u r  w e ite re n  D u r c h b e r a t u n g  e in e  K o m 
m is s io n  e in zu s e tze n , b e ste h e n d  au s d r e i V c r t r e t e r n  des 
V e r e in s  d e u ts c h e r  E is e n g ie f le r e ie n  u n d  v ie r  Y e r t r e te r n  
de s V e r e in s  d e u ts c h e r  E is e n h iit te n le u t e , d ie  v o n  d e n  V o r -  
s t iin d e n  d e r  b e tre ffe n d e n  V e r e in e  n a m h a ft  z u  m a c h e n  s in d .



1. Mai 1904. Die toasserwirtschaftlichen Gesetzesvorlagen. Stahl nnd Eisen. 531

Dem H ause der A bgeordneten  s ind  u n te r dem [ 
12. A pril d. J .  zu r  verfassungsm aB igen B eschluB- i 
fassung  fiin f G esetzesvo rlagen  zugegangen , von 
denen sich v ie r m it V orfln tfragen  beschaftigen , 
die fiinfte sich au f  S ch iffah rtsan lagen  bezieh t.

Aus R aum riicksich ten  iibergehen  w ir  h ie r  die 
v ier e rs te re n , nan ilich  den G ese tzen tw u rf be
treffend die V erm inderung  von Ilochw asser- 
gefah ren  und die V erbesserung  der V orflut in 
d e r n n te ren  O der, H av e l und Spree, den G ese tz 
en tw u rf betreffend M aBnahmon zu r  Y erlu itung  
von H ochw assergefaliren  in der P ro v in z  B ran d en 
b u rg  und im H avelgeb ie te  d e r P ro v in z  Sachsen, 
den G ese tzen tw u rf betreffend  H aBnahm en zu r 
R ege lung  der ilo ch w asser- , D eich- und V orflut- 
v e rh a itn isse  an der oberen und  m ittle ren  Oder, 
sow ie dio G esetzesvorlago  betreffend die F re i- 
h a ltu n g  des U berschw em m ungsgebiets der W asse r- 
liiufe, die im w esentlichen fiir den gan zen  Um- 
fang  der M onarchie e rlassen  w erden soli.

D ie le tz te  der w asserw irtsc lia ftlichen  Vor- 
lagen  b es teh t in  oinem G ese tzen tw u rf betreffend die 
H ers te llu n g  und den A usbau von W asserstraB en . 
D er § 1 dieses E n tw u rfs  h a t folgenden W o rtla u t: 

„D ie S ta a ts re g ie ru n g  w ird  e rm ach tig t, fiir 
die nachstehend  bezeichneten  B auansfiilirnngen  
dio folgenden B e tra g e  nach  M afigabe der von 
den zustan d ig en  M inistern  festzusto llenden  P lilne 
zu v e rw e n d e n :
1. fiir Herstellung eines Schiffahrtkanals

vom Rhein nach Hannoyer und zwar fiir
a) einen Schiffahrtkaual vom Rhein iu 

der Gegend yon Ruhrort bis zum 
Dortmund—Ems - Kanał in der 
Gegend von llerne (Dortmund—
Rhein-Kanal), einschl. eines Lippe- 
Seitenkanals von Datteln nach 
H a m m ...................... 70 500 000J l

b) verschiedene Ergiin-
zungsbauten amDort- 
mund—Ems - Kanał 
in der Strecke von 
Dortmund bis Be- 
vergern .................  6 150 000 „

c) einenSchiffahrtkanal
vom Dortmund—

Ems - Kanał in der 
Gegend von Bever- 
gern nach Hannover 
mit Zweigkaniilen 
nachOsnabriick,Min- 
den und Linden, ein
schlieBlich der Ka-
nalisierung der We- 
s?r von Minden bis 
Hameln oderderHer- 
stellung von Stau- 
becken an Stelle 
dieser Kanalisierung 120 500 000 „ 
zusammen fiir den Kanał vom Rhein M  
nach Hannoyer .............................. .... 197 150 000

fiir Herstellung eines GroBschiffahrt- J l  
weges Berlin—Stettin (WasserstraBe
Berlin—Hokensaathen) .....................  43 000 000
fiir Yerbesserung der WasserstraBe 
zwischen Oder und Weichsel sowie der 
Schiffahrtstrafie der W arthe von der 
Miindung der Netze bis Posen . . . 21 175 000

4. fiir die Kanalisierung der Oder von 
der Mundung der Glatzer Neifie bis 
Breslau sowie zu Versuclisbauten fur 
die Strecke von Breslau bis Fiirsten-
berg a. 0 ....................................................  13 950 000

Zusammen 280 275 000“ 
In  den fo lgenden P a rag rap h e n  w ird  die Aus- 

fiih rung  d er u n te r  1 a, 1 c, 2 , 3 und 4 bezeicb- 
no ten  B au ten  davon ablulngig gem acht, daB die 
be te ilig ten  P rov inzen  oder andere  offentliche Ver- 
bande d er S taa ts reg ie ru n g  gegeniiber bis zum 
1. Ju li 1906  in rech tayerb ind lichei' Form  be- 
§timm te V erpflichtnngen ubernehm en. E rs ten s  
sollen die B ete ilig ten  fiir den durch Schiffahrt- 
abgaben  und sonstige  laufende E innahm en des 
betreffenden U nternehm ens e tw a n ich t gedeckten  
F eh lb e tra g  d er a lljah rlich  en ts tehenden  gesam ten 
B etriebs- und U n te rh a ltu n g sk o s ten  bis zu einem 
B e trag e  aufkom m en, der h insich tlich  des D o rt
m und— R h e in -K an a ls , einschlieBlich des L ippe- 
S e iten k an a ls  D a tte ln — H amm, atif 535  0 0 0  J t ,  
hinsich tlich  des K anals B evergern— H annover, 
mit den obengenannten Z w eigkanalen , d e rW e se r-  
k an a lis ie ru n g  von M inden b is H am eln oder der 
H erste llung  von S taubecken  au f 1 0 0 7  5 0 0  J l ,  
hinsich tlich  der B e rlin — H ohensaathener W a sse r
straB e und des F inow -K anals au f 655  000  J l ,  
hinsich tlich  d er u n teren  N etze, des B rom berger 
K anals und der un te ren  B rahe  au f 556  0 0 0  J l  
und h insich tlich  der O derkana lisie rung  yon der 
Jliindung  der G la tz e r NeiBe bis B reslau  au f 
215  000  J i fiir das R echnungsjah r v eransch lag t 
is t. F ern e r sollen die B e te ilig ten  sich yerpflich- 
ten , an te ilig  fiir dio 3 p ro zen tig e*  V erzinsung 
von einem D ritte l des veransch lag ten  B aukap ita ls  
d er H aup tan lagen  und von d er H&lfte des ver- 
an sch lag ten  B au k ap ita ls  der Z w eigkanale  sowie 
vom sechzehnten  B e trieb s jah re  ab fiir die Ab- 
schreibung  d ieser A nteile  m it einhalb  P ro z en t 
ja h r lic h  neb st den e rsp a rten  Z insen aus eigenen 
M itteln  e in zu tre ten , sow eit die laufenden  E in 
nahm en des U nternehm ens nach  A bzug der w irk- 
lich  en ts tandenen  B etrieb s- und U n te rh a ltu n g s
kosten  zu r V erzinsung  nnd T ilg u n g  des gesam ten  
ta tsach lich  v e rausgab ten  B au k ap ita ls  m it zu 
sam men 3 Ł/2 % n ich t ausreichen . D ie so von

* Beim Kanał Bevergern—Hannover, der Oder— 
Weichselyerbindung und der Kanalisierung der Oder 

- von der JJeiBemiindung bis Breslau ist die Verzinsung 
wahrend der ersten fiinf Betriebsjahre auf 1 °/« und 

. wahrend der nachstfolgenden fiinf auf 2 °/o ermaBigt.
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den B ete ilig ten  zu verz insenden  und zn am orti- 
sierenden  B au k ostenan te iłe  s ind  fiir die vor- 
bezeichneten  fiinf verschiedenen U nternehm ungen 
au f 23  5 0 0  0 0 0  J l ,  bezw . 43  9 5 0  0 0 0  J l ,  
14 5 0 0  0 0 0  J 6 ,  6 300  00 0  J l  und 5 1 0 0  0 0 0 = ^  
norm iert. Die B ehand lung  der In te re ssen ten - 
beitr& ge, V erw endung  d e r U berschiisse usw. w ird  
in  dem E n tw u rf  im einzelnen  noch n a h e r  ge- 
re g e lt. D ie in  A ussiclit genom m ene A rt der Be- 
te ilig u n g  gew ilh rt den In te re ssen ten  den V orte il, 
dafi sie n u r in  dem F a lle  und insow eit Beitr&ge 
le is ten  m iissen, a is  die A nlagen  sich n ich t se lb st 
ren tie ren , und  daB sio in  jedem  F a lle  e rs t dann 
zu  zah len  haben, wenn sie be re its  dereń V orteile  
genieBen. Z ugleich  fiih r t d ieser Modus zu  e iner 
gerec liten  V erte ilung  d e r L asten , indem  e r die 
M ogliclikeit gew ttlirt, in  jedem  Ja h re  d iejenigen 
nach  MaBgabe ih res In te re sse s  heranzuzielien , 
die a lsdann  von der A nlage N utzen  haben . In s 
gesam t b e triig t die Inansp ruchnahm e der In te r 
essen ten  an jilh rlich  zu  gew ilh rle istenden  E in 
nahm en

f u r  U n t e r h a l t u n g s k o s t e n ......................  2  9 6 8  5 0 0  J t
„ Y e r z in s u n g  u n d  T i l g u n g  . . .  3  2 6 7  2 5 0  ., 

Z u s a m m e n  6 2 3 5  7 5 0  J l  
gegeniiber e iner G esam tbelastung  des S taa te s  m it 
jilh rlich  6 60 8  97 5  J l .

* **
Aus d e r dem G ese tzen tw u rf beigegebenen  

eingehenden B egriindung  heben w ir noch liervor, 
daB die w estlich  von H annover g ep lan ten  A n
lag en  uud der B erlin — S te ttin e r  K an a ł fiir 
600  t-S ch iffe  annilhernd  in den A bm essungen 
des D ortm und—-E m s-K anals, die an der O der 
und Sstlich davon vorgesehenen  B au ten  dagegen 
fiir 4 0 0  t  - Schiffe ungefiih r m it den MaBen des 
O der— S pree-K anals zu r  A usfiihrung gelangen  
sollen. B ei der Inangriffnahm e und D urchfiih- 
ru n g  d e r A rbeiten  w ird  die S taa ts reg ie ru n g  der 
allgem einen  w irtschaftłichen  L ag e , der A nzahl 
der zu r V erfiigung stehenden  techniscken  K rilfte  
und der L e is tuugsfilh igke it der zu r  A usfiihnm g 
heranzuz iehenden  B auu n te rn eh m er R echnung 
tra g e n  sow ie d a ra u f  R iicksich t nehm en, daB der 
L an d w irtsck a ft m oglichst w enig A rb e itsk rilfte  
en tzogen  w erden. U ber die F ra g e  d e r Schiif- 
fah rtab g ab en  w ird  in der B egriindung  g e sa g t:

„ D ie  S ta a ts r e g ie r u n g  h a t  d a s  B e s t re b e n , a u f  den  
in  d ie se m  G e s e t z e n t w u r f  b e h a n d e lte n  S c h if fa h r t s t ra B e n  
in n e r h a lb  d e r d u re h  d ie  R e ic h s v e r f a s s u n g  g e g e b e n e n  
G re n z e n  A b g a b e n  zu  e rh e b e n , w e lc h e  d ie  B e tr ie b s -  
u n d  U n te r h a ltu n g s k o s t e n  s o w ie  d ie  Z in s e n  u n d  T i lg u n g s -  
b e tr iig e  des A n la g e k a p it a ls  d e c k e n .

D a b e i w ir d  d ie  S ta a ts r e g ie r u n g  b e m u lit  s e in , d u rc h  
d ie  F e s t s e t z u n g  d e r A b g a b e n  d ie  in la n d is c h e  E r z e u g u n g  
t u n l ic h s t  z u  fo rd e rn .

D ie s e m  G r u n d g e d a n k e n  e n tsp re c h e n d  s in d  b e i d e r  
A u s a r b c it it n g  d e r  in  d ie s e r  G e s e tz e s v o r la g e  b e h a n d e lte n  
E n t w i ir f e  i ib e r  d ie  H o h e  d e r  A b g a b e n  v o r li iu f ig e  A n -  
n a h m e n  g e m a c h t  u n d  den  E r tr a g s b e r e c h n u n g e n  ż u 

ru n de g e le g t .  D ie  E in h e it s s a t z e  s in d  d a b e i v e r s c h ie -  
ene, e b enso  d ie  Z a h l  d e r  G iit e r k la s s e n .  D ie  R e g ie 

r u n g  h a t  d a s  A b g a b e n w e s e n  a u f  d e n  o s t lic h e n  p r e u f ii-

Bchen W a s s e r s t r a f ie n  n eu  g e re g e lt , d a b e i d ie  w ir k l ic h e  
L a d u n g  an  S t e l le  d e r  T r a g f a h ig k e it  z u g ru n d e  g e le g t  
u n d  s ta tt  d e r f r i ih e r  m e is t  v o rh a n d e n e n  z w e i G iite r -  
k la s s e n  d e re ń  v ie r  e in g e f iih r t .  D a d u r c h  k o n n te n  d ie  
A b g a b e n  dem  V e r k e h r  u n d  d e r F i ih i g k e i t  d e r e in ze ln e n  
G u te r, G e b iih re n  z u  t ra g e n , b e sse r a n g e p a f it  w e rd e n . 
A u c h  i s t  d a s  g a n z e  A b g a b e n w e s e n  u n d  d a m it  d e r  
W a s s e r s t r a f ie n v e r k e lir  iib e rh a u p t  in  e in e  r ic h t ig e r e  B e -  
z ie l iu n g  zu  d e r  E is e n b a h n  u n d  d e re ń  F r a c h t s a t z e n  g e 
b r a c h t  w o rd e n .

A u f  dem  D o rtm u n d — E m s - K a n a l  is t  e in  n a c h  i i l in -  
l ic l ie n  G e s ic h ts p u n k t e n  g e b ild e te r  A b g a b e n t a r i f  e in -  
g e fu h rt , d e r  in d e s  n u r  d r e i K la s s e n  e n th iilt .

Im  A n s c h lu B  an  d ie s e  b e ste h e n d e n  Y e r h i i l t i i i s s e  
s in d  den  E r tr a g s b e r e c h n u n g e n  d e r  n a c h  dem  v o r lie g e n -  
den  G e s e tz e n tw u rf  n eu  h e rz u s te lle n d e n  o d e r  k i in s t l ic h  
a u sz u b a u c n d e n  W a s s e r s t ra f ie n  v o r la u f ig e  A b g a b e n t a r ife  
z u g ru n d e  g e le g t .  I m  a llg e m e in e n  w ir d  d a b e i b e- 
a b s ic h t ig t ,  d ie  A b g a b e n  a u f  den  w e s t l ic l ie n  K a n i i le n  
h o h e r, a u f  den  o s t lic h e n  n ie d r ig e r  zu  bem essen .

B e im  D o rtm u n d  - R h e i n - K a n a l  s in d  b e i den  V e r -  
k e h r s e r m it t lu n g e n  d r e i G i ite r k la s s e n  m it  2 , 1 ,5  u n d  
1 P f e n n ig  A b g a b e  f i i r  1 tk rn  w ir k l ic h e r  L a d u n g  a n 
g e n o m m e n ,

■ b e im  K a n a ł  B e v e r g e r n — H a n n o v e r  e b e n fa lls  d re i 
K la s s e n  m it  1, 0 ,7 5  u n d  0 ,5  P fe n n ig / T o n n e n k ilo m e t e r  
A b g a b e ,

a u f  d e r  k a n a lis ie r t e n  W e s c r  e b e n fa lls  d r e i K la s s e n  
m it  0 ,7 5 , 0 ,5  u n d  0 ,2 5  P fe n n ig / T o n n e n k ilo m e te r  A b g a b e .

B e i  d en  V e r k e h r s e r m it t lu n g c n  u n d  E r t r a g s b e r e c h 
n u n g e n  f i i r  d ie  W a s s e r s t r a f ie  B e r l in — H o h e n s a a th e n , 
f i ir  d ie  W a s s e r s t ra f ie  O d e r  — W e ic h s e l  a u f  der S t r e c k e  
v o n  d e r D ra g e m u n d u n g  b is  B ra h e m iin d e  u n d  f i ir  d io  
K a n a l is ic r u n g  d e r O d e r  v o n  d e r  M iin d u n g  d e r  G la t z e r  
N e if ie  b is  B r e s la u  s in d  d ie  im  O ste n  d e r M o n a rc h ie  
b e ste h e n d e n  v ie r  G iite r k la s s e n  b e ib e h a lte n  u n d  d ie  A b 
g a b e n  b e i den  b e id e n  e rs tg e n a n n te n  W a s s e r s t r a f ie n  zu  
0 ,6  b e zw . 0 ,5 , 0 ,4 , 0 ,3  P f e n n ig  f i i r  1 t k m  w ir k l ic h e r  
L a d u n g ,  b e i d e r  k a n a lis ie r t e n  O d e r z u  4  b e zw . 3 , 2 , 
1 P f e n n ig  f i i r  1 1 w i r k l ic h e r  L a d u n g  u n d  je d e  S c h le u s e  
b e m e sse n . D io  a u f  d e r O d e r e in z u f iih re n d e  A b g a b e  
b e triig t, a u f  1 t k m  b e rc c h n e t, e tw a  0 ,6 3  b e zw . 0 ,4 7 , 
0 ,3 2 , 0 ,1 6  P f e n n ig .  F lo f ih o lz  a u f  d e r O d e r— W e ic h s e l-  
W a s s e r s t r a f ie  u n d  d e r  dem  a lte n  F in o w - K a n a l  v e r -  
b le ib e n d e  V e r k e h r  s o lle n  u n v e ra n d e rt  d ie  b is h e r  d a f iir  
fe s tg e se tz te  A b g a b e  b e za b le n .

D ie  n ie d r ig e re n  A b g a b e n  a u f  den  o s t lic h e n  W a s s e r -  
stra f ie n  p a ss e n  s ic h  dem  d o rt ig e n  V e r k e h r s b e d iir f n is  
an , s ie  e n tsp re c h e n  a b e r a u c h  den  d a s e lb s t  g e w a h lte n  
k le in e r e n  S c h if fs a b n ie s s u n g e n  u n d  den  g e r in g e r e n  k i lo -  
m e tr ise b e n  B a u k o s te n . A u f  d e r  W a s s e r s t r a f ie  B e r l in —  
H o h e n s a a th e n , d ie  e tw a  d ie  g le ic h e n  A b m e s s u n g e n  u n d  
d ie  g le ic h e n  k i lo m e t r is c h e n  B a u k o s te n  a u fw c is t  w ie  
d e r K a n a ł  B c v e r g e r u — H a n n o v e r , w ir d  b e i F e s t s e t z u n g  
d e r  A b g a b e n  a u f  d a s  W e t tb e w e r b s v e r h ii lt n is  S te t t in s  
m it  H a m b u r g  u n d  L i ib c c k  im  G e b ie t  d e r  m a r k is c h e n  
W a s s e r s t r a f ie n  u n d  d e r  E lb e  b i l l i g e  R i i c k s i c h t  zu  
n e h m e n  s e in .“

W as den voraussiclitlic lien  A usfall an E isen - 
bahneinnahm en be triff t, so kom m t h ie r w esen t- 
lich nu r d e r K an a ł R h e in — H annover in  B e trac h t.

D ie  B e f i i r c h t u n g  e in e s  b is  z u  7 2  M il l io n e n  M a r k  
j i i h r l i c h  g e s c h iitz te n  R o h e in n a lm ie a u s f a l ls , dem  e in  
R e in e in n a T im e v e r lu s t  v o n  5 7  M il l io n e n  M a r k  en t- 
s p ro c h e n  h a b e n  w iird e , g a b  zu  le b h a fte n  B e d e n k e n  
g e g e n  d ie  f r i ih e re n  K a n a W o r la g e n  A n la f i .  N u n m e h r  
s in d  d ie  f r i ih e re n  B e re c h n u n g e n  iib e r  d en  z u  e rw a rte n 
den  K a n a lv e r k e h r  u n d  u b e r d ie  H o h e  d e r  f i i r  d ie  
E is e n b a b n e n  d a ra u s  s ic h  e rg e b e n d e n  M in d e re in n a lim e n , 
w ie  d ie  B e g r i in d u n g  a u s f iih r t ,  an d e r H a n d  d e r  in -  
zw is e b e n  w e ite r  g e s a m m e lte n  E r fa h r u n g e n  a u fs  n eue 
g e p r i if t  w o rd e n . D ie s e  P r i i f u n g  h a t  n a c h  z w e i R ic h -  
tu n g e n  h in  s ta ttg o fu n d e n . E s  i s t  n a m lic h  e rste n s  
u n te rs u c h t  w o rd e n , w e lc h e  E in b u f ie  d ie  E is e n b a h n e n
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t a t s a c h lie l i  d o rt  g e h a b t  h a b e n , w o  in  n e u e re r Z e it  
łe is t u n g s fa h ig ę  W a s s e r s t ra B e n  a u sg e b a u t w u rd e n . Z w e i-  
ten s s in d  u n te r  B e r i ic k s ic h t ig u n g  des U m s ta n d e s , dat! 
d e r  K a n a ł  be i H a t iu o v e r  endet, d ie  V e r k e h rs m e n g e n , 
d ie  vo n  den E is e n b a h n e n  a u f  den  K a n a ł  iib e rg e h e n , 
a u d e rw e it  b e re c h n e t  w o rd e n . H ie r n a c h  s t e l lt  s ic h  d e r 
B r u t t o a u s f a l l  b e i den  p re u f iis c h -h e s s is e h e n  S ta a ts e is e n -  
b a h n e n  a u f  e tw a  18 M il l io n e n  M a r k  u n d  d e r N e tto - 
a u s f a l l  a u f  e tw a  15 M il l io n e n  M a r k .  D ie  d u rc h  d ie  
W a s s e r s t ra B e n  zu  b e f iir c h te n d e n  E in n a b n ie a u s fś il le  w e r
den d e m g e m iif i n u r  in  so  b e s c h ra n k te m  M a B e  e in e n  
a b sc liw iic h e n d e n  E in f lu B  a u f  d ie  g e sa m te  E is e n b a l in -  
F in a n z w ir t s c h a f t  a u siib e n , d a fi s ie  in  d e r  s te t ig  au f- 
s te ig e n d e n  L i n i e  d e r  E is e n b a h n e in n a h m e n  k a u m  be- 
m e rk b a r  s e in  w o rd e n . J e d e n f a l ls  k a n n  b e i d e r  b is  191 2  
zu  e rw a rte n d e n  M e lire in n a h m e  d e r p re u B is c h -h e s s is c h e n  
S ta a ts b a h n e n  e in  d e r a r t ig e r  v o r iib e r g e h e n d e r  B r u t to -  ' 
a u s f a l l  zu  B e d e n k e n  k e in e  V e r a n la s s u u g  g e b e n . D a z u  
k o m m t, d a B  d e r z u  e rw a rte n d e  A u s f a l l  h a u p t s a c h lic h  
g ro b e  M a s s e n g iite r , in s b e s o n d e re  K o h le n ,  u n d  v ie lf a c h  
so lc h e  L in ie n  b etreffen  w ir d ,  d e re ń  L e is t u n g s f a h ig k e it  
n u r  m it  e rh o h te m  K o s te n a u fw a n d e  s t e ig e r u n g s f i ih ig  is t .  
U n t e r  s o lc h e n  U m s t iin d e n  w ird  m a n  b e i A b łe i t u n g  des 
M a s s e n v e r k e h rs  v o n  d e r  E is e n b a h n  a u f  den W a s s e r -  
w e g  a u ch  k a u m  v o n  e n tg a n g e n e m  G e w in n  s p re c h e n  
k o n n e n . E n d l i c h  i s t  a n zu n e ln n e n , d a B  d ie  b i l l ig o  B e -  
f i ir d o r u n g  a u f  d en  K n n i i le n  dem  z w is c h e n  d en  c in -  
z e ln e n  L a n d e s t e i le n  b e s te lie n d e n  A u s t a u s c h b e d u r fn is  
e n tsp re c h e n d  e in e  g r o B e r e  Z a h l  g e r in g w e r t ig e r  A r t i k e l  
zu m  Y e r s a n d  b r in g e n  w ird , d e re ń  V e r fr a c h t u n g  i ib e r  
l i in g e r e  E is e n b a h n s t r e c k c n  b is h e r  u n m o g lic h  w a r . E s  
is t  m it  S ic h e r h e it  z u  e rw a rte n , d a B  s o lc h e  G iit e r  v o n  
den  W a s s e r s t r a B e n  au ch  s c itw a r ts  a u f  d ie  E is e n b a h n e n  
iib e rg e h e n  u n d  i l in e n  n euen  Y e r k e h r  z u b r in g e n . E s  
i s t  fe r n e r  m it  G r u n d  a n zu n e ln n e n , d a B  d ie  W a s s e r -  
s t r a B e  in  a l lm i ih l ic t i  s te ig e n d e m  M a B e  b e ste h e n d e  I n -  
d u s t r ie n  z u  E r w e it e r u n g e n  v e r a n la s s e n  u n d  neue in  das 
L e b e n  ru fe n  w ir d ,  d ie  d a n n  ih r e  f r u c h tb r in g e n d e  
W ir k u n g  a u f  d ie  a n sc h lie B e n d e n  E is e n b a h n e n  au siib e n  
w e rd e n . D ie  E r f a h r u n g  h a t  g e le l ir t ,  d a B  i ib e r a l l  da , 
w o  le is t u n g s f a h ig e  S c h if fa h r t s t r a f le n  d a s  L a n d  d u rc h -  
z ie lie n , au eh  d ie  v o n  d ie se n  a u sg e h e n d e n  S c h ie n e n w e g c  
e in e  g i in s t ig e  E n t w ic k lu n g  g e n o m m e n  h a b e n . E s  d a r f  
d a h e r  d ie  H o ff n u n g  g e h e g t  w e rd e n , d a B  d ie  g e r in g -  
f i ig ig e  U n te r b r e c liu n g  in  d e r E in n a h m e s te ig e r u n g , d ie  
z e it w e i l ig  m it  dem  n e u e n  K a n a ls y s t e m  y e rb u n d e n  s e in  
w ir d , s ic h  in  a b se h b a re r  Z e it  n ic h t  n u r  a u s g le ic h e n , 
s o n d e rn  in  e in e  e rh o h te  E in n a h m e s t e ig e r u n g  v e rw a n -  
d c ln  w ir d .

D ie g esam te  finanzielle  Inanspruchnahm e des 
S taa te s  w ird  daher, w eil die liaup tsilch lichsten  
A usgaben ein w erbendes K ap ita ł d a rs te llen , vor- 
aussich tlich  n u r g e rin g  sein  und  sich, abgesehen  
von den U berg an g sjah ren  b is zu r  vollen E n t
w ick lung  des K an a lv e rk eh rs  und der w ieder ein- 
g e tre ten en  E rg a n z u n g  d e r E in n ahm este igerung  
bei den E isenbahnen , im w esen tlichen  au f die 
m aBigen B e trag e  besch ranken , w elche fiir die 
zu regu lie renden  S trom e aufzuw enden sind.

* **
D er B egriindung  sind sechs D enkschriften  

beigegeben . Z ur B egriindung  d e r H erste llung  
eines S ch iffah rtkanals vom R hein  nach  H an- 
nover s a g t die betreffende D en k sch rift in  ilirem  
allgem einen  T eile  fo lgendes:

„ D e r  K a n a ł  v o m  R h e in  n a c h  H a n n o v e r  e n ts p r ic h t  
e in e m  d r in g e n d e n  V e r k e h r s b e d u r f n is  d e r b e r iih rte n  
L a n d e s t e i le .  D a b e i h a n g e n  d ie  in  ih m  zu sa m m e n - 
g e fa fite n  E in z e lt e i le  —  D o rtm u n d — R h e in - K a n a l ,  s iid -  
ł ie b e  S t r e c k e  d es D o rtm u n d — E m s - K a n a ls  u n d  K a n a ł  
B e v e r g e m — H a n n o v e r  —  in  m e h r fa c h e r  B e z ie h u n g  v o n -

e in a n d e r  ab  u n d  b i ld e n  d a d u rc h  in  t e c h n is c b e r  u n d  
w ir t s c l ia f t l ic h e r  B e z ie h u n g  e in  e in h e it l ic h e s  G a n z e s .

D e r  D o rtm u n d — R h e in - K a n a l  h a t  a u f  dem  G e b ie te  
des W a s s e r s t r a B e n v e r k e łir a  z w e i f la u p t a u fg a b e n  zu  e r- 
f i i l le n :  d ie  h e sse re  V e r b in d u n g  d es r h e in is c h - w e s t -  
f i i l is c h e n  In d u s t r ie g e b ie t s  m it  dem  R h e in  u n d  d ie  
Y e r s o r g u n g  d e s K a n a ls  n a c h  H a n n o v e r  —  in  ge - 
w is se m  G ra d e  a u c h  d e s D o r t m u n d — E m s  - K a n a ls  —  
m it  G iit e r n  au s dem  g e sa m te n  In d u s t r ie g e b ie t .

A n  d e r b e sso re n  Y c r b in d u n g  m it  d e m  R u l i r r e v ie r  
is t  d e r  V e r k c h r  d e s  O b e rr h e in s  m it  u n g e f iih r  d en  
g le ic h e n  G iite rm e n g e n  b e t e i l ig t  w ie  d e r V e r k e b r  d e s 
U n te r r h e in s .  B e i  d e r  b e sse re n  V e r b in d u n g  m it  dem  
O b e rrh e in  h a n d e lt  es s ic h  im  a llg e m e in e n  n u r  um  e in - 
h e ira is c h e  G iit e r  u n d  d e u tsch e  In t e r e s s e n . B e im  
V e r k e h r  m it  dem  U n te r r h e in ,  b e i dem  m e h r e in - 
h c im is c h e  a is  fre m d e  G iit e r  in  F r a g e  k o m m e n , w e rd e n  
d ie  d e u tsc h e n  In te r e s s e n  e b e n fa lls  g i in s t ig  b e e in f lu B t ;  
le d ig l ic h  b e i dem  d u rc h  d ie  b e lg is c h e n  u n d  l io l la n d i-  
sc h o n  S c e h a fe n  v e rm itte lte n  i ib e rs c e is c h e n  V e r k e h r  
w e rd e n  n e b e n  den d e u tsch e n  łn te re s se n  d e s im  I n 
d u s t r ie g e b ie t  a n s a s s ig e n  E m p f i in g e r s  o d e r  V e r s e n d e rs  
a u c h  d ie je n ig o n  a n s la n d is c h e r  S e e lia fe n  g e fo rd e rt . 
A l l e s  zu sa m m e n g e fa B t , i ib e r w ie g t  d a s d e u tsc h e  I n t e r 
esse  b e i d e r b e sse re n  Y e r b in d u n g  de s R h e in s  m it  dem  
In d u s t r ie g e b ie t .

D ie  B e d e u tu n g  de s D o r t m u n d — R h e in - K a n a ls  f i ir  
den K a n a ł  n a c h  H a n n o v e r  b e s te h t  d a r in , d a B  d e r V e r -  
k e h r  d e s le tz tg e n a n n te n  K a n a ls  h a u p t s a c h lic h  im  
r h e ip is c l i  - w e s t fa lis c h e n  In d u s t r ie g e b ie t  w u r z e lt  u n d  
s e h r  e rs c h w e rt  w iird e , w e n n  e r  a u f  la n g e r e r  S t r e c k e  
d ie  E is e n b a h n  b is  zu  d e n  U n is c h la g s l ia fe n  D o rtm u n d  
o d e r H e r n e  b e n u tze n  m iiB te .

D e r  B a u  d e s D o rtm u n d — R h e in - K a n a ls  is t  h ie r 
n a c h  f u r  den K a n a ł  B e v c r g e r n — H a n n o v e r  v o n  g r o f lte r  
A Y ic h t ig k e it ,  a n d e rs e its  ab e r a u c h  vo n . d ie se m  a b h iin g ig .  
D e r  D o r tm u n d — R h e i n - K a n a l  is t  n i im l ic l i  h in s ic l i t l i c h  
d e r W a s s e r s p e is u n g  z u  g e w is s e n  Z e it e n  a u f  Z u s c h u B -  
w a s s e r  a n g e w ie s e n , d a s in  a u sre ic h e n d e r  M e n g e  n u r  
d e r W e s e r  e n tn o n u n e n  w e rd e n  k a n n .  D ie  s t a r k ę  E n t 
w ic k lu n g  d es R u h r g e b ie t s  d r iin g t  d a zu , d ie  V e r b in d u n g  
z w is c h e n  d c m  R h e in  u n d  dem  D o r tm u n d — E m s - K a n a l  
so b a ld  w ie  m o g lic h  z u r  A u s f i ih r u n g  zu  b r in g e n . J e d e s  
J a h r  d e r  V e r z ó g e r u n g  s t c ig e r t  d ie  B a u k o s te n  in  er- 
lie b lic h e m  M a fie . D a z u  k o m m t, d a B  d ie  E n t w ic k lu n g  
d e r  Y e r k e h r s v e r h i i l t n is s e  im  r h e in is c h  - w e s t fa lis c h e n  
In d u s t r ie g e b ie t  m it  N o t w e n d ig k e it  d a li in  d r iin g t , d ie  
z u r  B e w a lt ig u n g  d es R ie s e n v e r k c h r s  d ie n e n d e n  W e g e  
in  d e r  W e is e  w e ite r  a u s z u g e s ta lte n , d a fi d a s  W a s s e r  
s ic h  am  T r a n s p o r t  d e r  m in d e rw e rt ig e n  M a s s e n g iite r  
in  h o h e re m  M afie  a is  b is h e r  b e t e i l ig t  u n d  d a d u rc h  d ie  
E is e n b a h n  e n t la ste t.

W ir d  a b e r  d a s  K a n a ls t i i c k  o s t l ic h  v o n  B e v e r g e r n  
n ic h t  g le ic h z e i t ig  a u s g e f iih rt , so t r i t t  d ie  im  R u h r -  
r e v ie r  erhofFte  E r le ic h t e r u n g  n u r  zu m  T e i l  e in , w e il  
d e r n a c h  dem  O ste n  g e r ic h te te  V e r k e h r  d a s  k u rz e  
S t i i c k  d es D o rtm u n d — R h e in - K a n a ls  g a r  n ic h t  be- 
n u tze n , s o n d e rn  sc h o n  v o m  V e r s a n d o r t  an  a u f  d ie  
E is e n b a h n  iib e rg e h e n  w ir d .  E n d l i c h  i s t  d ie  F o r t -  
f i i l i r u n g  des K a n a ls  b is  z u r  W e s e r  g le ic h z e it ig  m it  
d e r H e r s t e l lu n g  des D o r tm u n d — R h e in - K a u a ls  d r in g e n d  
e rw iin s c h t , u m  d ie  b e re its  e rw a h n te  B e g iin s t ig u n g  d e r 
n ie d e ila n d is c h e n  S e e h a fe n  d u rc h  e in e n  A n s c h lu f i  d e r 
d e u tsch e n  W e s e rh a fe n  an  d a s  b in n e n la n d is c h e  W a s s e r -  
s t ra B e n n e tz  t u n lic h s t  a u s z u g le ic h e n .

B e i  dem  g ro f ie n  z e it l ic h e n  V o r s p r u n g , d en  E m d e n  
b is  z u r  V o l le n d u n g  d es K a n a ls  v o m  R h e in  n a c h  
H a n n o v e r  h a t, w ir d  a u c h  d ie s e r  H a fe n  s ic h  so  g e -  
f e s t ig t  h a b e n , d a fi e r  d e n  W e ttb e w e rb  m it  d e n  h o llś in d i-  
s c lie n  n n d  b e lg is c h e n  H a fe n  b e ste h e n  k a n n .“

* **
In  der D enksch rift betreffend  die H e rs te l

lung  eines G roB schiffahrtw eges B e r lin — S te ttin  
(W asserstraB e  B erlin — H ohensaathen) w ird  ein-
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le itend  nacli e iner D arlegung  d e r g eg en w artig  
fiir den H an d e lsv e rk eh r des llin te rla n d e s  m it 
S te ttin  bestehenden  Y erha ltn isse  die W ich tig - 
k e it d e r neuen W asserstraB e  e rlilu te rt. H ierzu  
lieiBt es:

„ E s  is t  d io  u n a b w e isb a re  N o t w e n d ig k e it  e in 
g e tre te n , b a ld ig s t  e in e  b e sse re  S c h if fa h r t v e r b in d u n g  
S te t t in s  m it  dem  ih m  n a tu rg e m a fi z u g c w ie s e n e n  H in t e r -  
la n d e  zu  sclm fFen . D e r  S t a d t  S te t t in  d ie s  a lle in  zu  
iib e r la s s e n , e rs c lie in t  a u s g e s c h lo s s e n . W e n n  a u c h  n ic h t  
a n e r k a n n t  w e rd e n  k a n n , d a B  d e r  S ta a t  m it  d e r  H e r 
s te l lu n g  v o n  V c r k c h r s w e g e n .  d ie  a n d e re n  L a n d e s t e i le n  
z u g u tc  k o m m e n , S te t t in  a b e r  u n g i in s t ig  b e e in flu sse n , 
d ie  V e r p ll ic h t u n g  z u r  S c b a f fu n g  e in e s  A u s g le ic h s  iib e r-  
no m m en  lia b e , so  w ir d  d o ch  a n d e rs e its  a u c h  n ic h t  g e - 
fordert. w e rd e n  k o n n e n , d a fl S te t t in  u n te r  A u fw e n d u n g  
iib e r  s e in e  K r a f t e  li in a u s g e h e n d e r  M it te l M a fin a b m e n  
z u r  A b h i lf e  tre fle , d ie  n ic h t  n u r  ih m , s o n d e rn  g le ic h 
z e i t ig  w e iten  an d e re n  G e b ie te n  zu g u te  k o m m e n . D a  
d e r  E i n  (lu f), den d ie  H e r s t e l lu n g  e in e r  b e sse re n  Y e r -  
b in d u n g  v o n  S te t t in  m it  dem  H in t e r la n d e  a u s iib t , s ic h  
w e it  i ib e r  d ie  G re n z e n  e in e r  P r o v in z  h in a u s  e rs tre e k t , 
i s t  es v ie lm e h r  in  e rs te r  L in i e  d e r  S ta a t, d e r zn  e inem  
lie lfe n d e n  E in g r e i f e n  b e ru fe n  is t .  D ie s e r  h a t  zu d e m  
d a s w e s e n t lic lis t e  In te re s s e -  d a ra n , d a B  s e in  e rs te r  u n d  
b e i w e ite m  b e d e u te n d ste r S e e b a fe n  in  d em  K o n k u r r e n z -  
k a m p fe  m it  den  a n d e re n  d e u tsch e n  H a fe n .  in s b e s o n d e re  
d e n je n ig e n  d o r fre ie n  und H a n s e s t iid te , n ic h t  z u ru c k -  
b le ib e . D ie  V e r w e is u n g  d e s  g a n z e n  M a s s e n v e r k e h rs  
a u f  d en  S c h ie n e n w e g , w o ra n  v ie l le ic h t  n o ch  g e d a c h t  
w e rd e n  k o n n te , k o n n n t  im  v o r lie g e n d e n  F a l l e  n ic h t  
in  F r a g e , w e il  d a d u rc h  d ie  l ie fo rd e ru n g s k o s t c n  n u r  
n o c h  h o h e re  w u rd e n . D ie  s e it  i ib e r  5 0  J a h r e n  be- 
s te h e n d e  E is e n b a h n  h a t  im  V c r k o h r  z w is c h e n  S te t t in  
u n d  B e r l in  sc h o n  im  W e ttb e w e rb  m it  d e n  je t z t  v e r -  
k e h re n d e n  k le in e n  S c h if fe n  k e in e  e r lie b lic h e n  F r a c h t -  
in e n g e n  an  s ic h  zn  z ie h e n  v e rm o c h t , o b g le ic l i  d ie  
B a h n s t r e c k e  n u r  134  k m , d e r W a s s e r w c g  a b e r  194  k in  
la n g  is t .  D ie s  is t  d a r a u f  z u ru c k z u fu h r e n , d a B  s ic h  d ie  
B a h n fr a c h t e n  zu m  g ro B te n  T e i l  e rh e b lic h  h o h e r s te lle n  
a is  d ie  S c h if fs f ra c h te n .

E s  b lie b  so n a ch  f i ir  d ie  S ta a ts r e g ie r u n g  n u r  i ib r ig ,  
d a s z u r  S c h a f fu n g  e in e r  dem  B e d iir fn is  e n tsp re ch e n d e n  
W a s s e r s t r a B e  E r fo r d e r lic h e  in  d ie  W e g e  zu  le ite n  n n d  
d e m g e m a fi e in e n  E n t w u r f  f i ir  e in e  b e sse re  W a s s e r -  
v c r b in d u n g  a u sa rb e ite n  zu  la s s e n . D ie s e r  k o n n te  a u f  
d ie  S t r e c k e  v o n  B e r l in  b is  H o h e n s a a th e n  b e s c h r iin k t  
w e rd e n , d a  f i ir  d ie  S t r e c k e  v o n  H o h e n s a a th e n  b is  
S te t t in  A u fw e n d u n g e n  im  S c h ilF a h rt in te r e s s e  n ic b t  n o t- 
w e n d ig  s in d .“

Die D enkschrift g ib t alsdann  eine B eschrei- 
bung  des gep lan ten  G roB schiffahrtw eges, e ro r te r t 
seine w irtsch a ftlich e  B edeu tung  in bezug  au f 
In d u s trie , H andel und Y erk eh r, au f die L andes- 
k u ltu r  und F isch e re i sow ie au f  das Scliiffer- 
gew erbe , w iird ig t die W asserstraB e  nach  ih re r  
finanziellen  S eite  h in  und b esp rich t zum SchluB 
die G riinde, die die S ta a ts re g ie ru n g  veran laB t 
haben , dem vorliegenden  P ro je k t v o r !d e r j so
g en ann ten  O stlin ie  den V orzug  zu geben. Be- 
ziiglich des le tz ten  T hem as faB t die D enksch rift 
die E rw ilgungen  wie fo lg t zusam m en:

„ U n t e r  d ie se n  U m s t iin d c n  k o n n te  d ie  E n t s c h e id u n g  
d e r  S ta a ts r e g ie ru n g , d a  e in e  d r it t e  L in ie n f i ih r u n g ,  d ie  
e tw a  d ie  Y o r t e i le  d e r  b e id e n  z u r  W a h l  ste h e n d e n  
P r o je k t e  v e r e in ig t e ,  w e g e n  d e r G e la n d e v e r h a lt n is s e  
n ic h t  in  F r a g e  k a m , n ic h t  a n d e rs  a u s fa lle n ,^ a ls  es g e -  
s c h e h e n  is t .  D a B  d ie  S ta a t s r e g ie r u n g  d a b e i d a s  R ic h -  
t ig e  g e tro ife n  h a t, e rk e n n e n  iib r ig e n s  je t z t  a u c h  w e ite  
K r e is e  v o n  B e t e il ig t e n  an , d ie  in  R t ic k s ic h t  a u f  ih r e

b e so n d e re n  In te re s s e n  f r i ih e r  d ie  W a h l  d e r  O s t l in ie  
w a rm  b e fiirw o rte te n , d ie  ab e r n u n m e h r zu ^ e ste lie n , 
d a fl ih r e  W iin s c h c  g e g e n iib e r  den w e it  t ib e rw ie g e n d e n  
In t e r e s s e n  d e r  G e s a m th e it  z u r iic k tr e t e n  m iiss e n .11 

» **
D ie D enksch rift betreffend die V erbesserung  

der W asserstraB e  zw ischen O der und W eichsel 
b e leu ch te t die zu rze it obw altenden  U belstiinde, 
denen gegeniiber es ais eine dringende A ufgabe 
der S ta a tsv e rw a ltu n g  e rschein t, durch  A usbau 
d er ' AYasserstraBe au f denjenigen S trecken , wo 
sie den A nforderungen  der durchgehenden  Schiff- 
fa h r t zw ischen O der und W eichsel noch n ich t 
en tsp rich t, b a ld ig s t W andel zu  schaffen. D er 
technische A b sch n itt der D enksch rift beg riindet 
die A bm essungen der auszubauenden W asser- 
s trą fie , die baulichen V erilnderungen a u f  den 
einzelnen S treck en , die Speisung, die B au- und 
U n te rha ltungskosten  und die B au ze it der W asse r
straB e. W e ite r  w erden  die m it diesem P ro je k t 
verkn iip ften  w irtsch aftlich en  und  finanziellen  
F ra g e n  eingeliend behandelt.

* **
D ie D en k sch rift betreffend die V erbesserung  

der S ch iffah rtstrafie  Je r  W a rtlie  von der Miin- 
duug der N etze  b is Posen  w e is t d a ra u f  hin, daB 
an dem A ufsehw ung, der fiir a lle  Z w eige des 
w irtschaftlichen  Lebens von dem A usbau der 
durchgehenden  W asse rs traB e  von der O der zu r  
W eichsel e rw a r te t w erden  darf, in d e r P ro v in z  
P osen  im groBen und ganzen  n u r das nord- 
lichere  G ebiet te ilh ab en  w iirde, sofern  n ich t im 
AnschluB daran  auch die S ch iffahrtstraB e der 
W artlie  le is tu n g sfah ig er a u sg e s ta lte t w erden 
so llte . Von diesem  G esich tspunk te  aus w ird  der 
P la n  zu r  V erbesserung  d ieser Sch iffah rtstraB e 
erl& utert und begriindet.

* . **
Die D en k sch rift betreffend  die K an a lis ie rung  

d er O der von der M iiudung der G la tze r NeiBe 
bis B reslau  sow ie die A usftihrung von V ersuchs- 
ban ten  fiir die S treck e  von B reslau  bis F iirs ten - 
b e rg  a. O. le g t die a llgem einen V erha ltn isse  
des S trom s und die yorhandenen  M iBstande dar, 
um im AnschluB d a ran  die gep lan ten  V erbesse- 
ru n g en  zu begriinden .

* **
N ach  der D enksch rift be treffend  den EinfluB 

der W asserstraB en  au f die A nsied lung  d e r In 
d u strie  und dereń  D ezen tra lis ie ru n g  sind  E r- 
m ittlungen  an g es te llt w orden, in w elchem  Um- 
fange die no rddeutschen  W asserstraB en  in  be
sonderen  F a llen  au f  die A nsied lung  e inze lner 
In d u striezw eig e  oine A n z ieh u n g sk ra ft ausgeiib t 
und dadurch  zu r  te r r ito r ia le n  V erte ilu n g  in
d u s trie lle r  A nlagen m itg ew irk t haben . Dem- 
gemUB w ird  in  13 tex tlich  e r la u te r te n  F a rb en - 
k a rte n  a is  A nlagen  z u r  D en k sch rift an e iner 
R eihe von W asserstraB en  da rzu ste llen  versuch t, 
w ie an  ihnen  die in d u s trie lle  E n tw ick lung  in
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neu este r Z eit und vor e tw a  20  Ja h re n  sich be- 
t i lt ig t h a t, B esonderer W e r t  w ird  h ierbo i der 
B ean tw o rtu n g  fo lgender F ra g e n  beigem esson:

a) W elche G riinde sind fiir die A nsicdlung 
der be treffenden  B etrieb e  an d e r W asse rs tra fie  
a is  aussch laggebend  anzusehen?

b) W elche  B edeu tung  is t  den frag lichen  Be- 
tr ieb en  im V erg le ich  zu  den iibrigen n ich t an 
oder in  d e r N&he der W asse rstra fien  belegenen 
g le ich a rtig en  U nternehm ungen  d e r U m gebung 
beizu legen?

c) H a t die W asse rs tra fie  durch V erb illigung  
der B oforderungskosten  neue, m it der G ew innung 
b ish e r w ertlo ser B odenerzeugnisse  sich befassende 
U nternehm ungen  h e rvo rgeru fen?

d) Inw iefern  h a t die A nsiedlung der B e triebe  
an  der W asse rs tra fie  dazu  b e ig e tra g e n , eine 
M ehrung der durch allzugrofie  M ensclienansamm - 
lungen  in den grofien In d n s trie zen tren  ver- 
u rsach ten  sozialen  M ifistilnde zu verh iiten?

D ie u n te r diesen G esich tspunk ten  vorgenom - 
nienen E rm ittlu n g en  bestiltigen , w ie im cin- 
zelnen  aus den A nlagen  e rh e llt , dafi n ic h t nu r 
v ere in ze lt, sondern  an v ielen S te llen  zalilreiche 
und v ie lg esta ltig e  gew erb liche  B etrieb e  sich an 
W asse rstra fien  angesied e lt haben . Und zw ar iBt 
aus einem V erg leich  des je tz ig e n  Z ustandes m it 
dem vor e tw a 2 0 ' Ja h re n  e rs ich tlich , dafi fa s t 
u b era ll ge rad e  in n eu es te r Z e it eine s ta rk ę  E n t
w icklung in dem angegebenen  S inne s ta ttgefun - 
den hat.

D ie G riinde, w elche die In d u s trie  z u r  A n
sied lung  veran la fit haben , sind seh r verschieden. 
Sie bestehen  n ich t n u r in  den von den W a sse r
strafien  gebotenen  F ra c lite rsp a rn isse n , sondern 
daneben  iu manclien anderen  m it dem W a sse r  
verbundenen  V o rte ilen , in o rtlichen  V erh iilt- 
n issen  usw . So kom m en in B e tra e h t die Be- 
d ingungen fiir den B ezug  der R ohstoffe und den 
V ersand  der E rzeu g n isse  zu W asse r, die Mog- 
lich k e it b illigen  G runderw erbs, das V orhanden- 
sein b illig e r A rb e itsk rilfte , die le ich te re  U u ter- 
b rin g u n g  und  S efihaftm achung der A rb e ite r, die 
A usnu tzung  der W a sse rk ra f t , die b illige Be- 
schaffung von B e trieb sw asse r und die bequeme 
E n tfe rn u n g  d e r A bw ilsser, die b illig e  E isv er- 
sorgung.

V ielfach  z e ig t sich , dafi neben  den an der 
W asse rs tra fie  an g esied e lten  B etrieb en  die sonst 
in der U m gebung belegenen W erk e  g le ich er A rt 
n u r  geringe  B edeu tung  b esitzen  oder dafi solche 
g a r  n ich t yo rhanden  sind. E s d a rf  darau s ge- 
schlossen w erden , dafi die W asse rs tra fie  fiir die 
E n tw ick lu n g  der frag lich en  B etriebe  von be- 
stim m ender, oft an ssch laggebender B edeutung  
gew esen is t. F iir  viele  B e trieb e  is t neben der 
L ag e  am W a sse r  der E isenbahnansch lufi von 
W ich tig k e it, durch  den die w irtsch a ftlich en  Vor- 
te ile  des S ch iifah rtw eges bilu fig e rs t zu r  vollen 
G eltung  komm en.

Dafi die W asse rstra fien  durch Y erb illigung  
d e r B efo rderungskosten  U nternehm ungen  liervor- 
geru fen  haben, w elche die A ufschliefiung natiir- 
lich er, sonst oft g a r  n ich t y e rw e rtb a re r  Boden- 
nchiltze bezw ecken, bew eist die A n lage  zalil- 
re ich e r Z iegeleien , Sand- und K iesg ruben , S tein- 
briiche, T o rffab rik en  usw . B eisp ie le  fiir die 
A nsiedlung d e ra r tig e r  B e trieb e  an den W asse r
strafien , o ft u n te r A nlage e igener S tichkanille , 
ergeben  sich aus dem K arte n m a te r ia l. L e tz te re s  
lilfit auch erkennen , w ie die W asse rstra fien  viel- 
facli durch A nzieliung in d u s trie lle r  U ntor- 
nehm ungen die grofien In d u s trie zen tren  en t- 
la s te t  haben . D as g il t beisp ielsw eise im H in- 
b lick  au f das rh e in isch -w estfitlische  In d u s trie - 
g eb ie t von den e rs t in n euerer Z eit angesiedelten  
B etrieben  a u f  beiden U fern des R lieins von L inn 
b is O rsoy in der N iihe von R u h ro rt-D u isb u rg ; 
ahn liche  B eisp iele  lassen  sich  auch sonst an- 
ftthren . Aus dem dargebo tenen  M ateria ł is t endlicli 
zn e rsehen , dafi auch die d e r L and- nnd F o rs t-  
w irtsc lia ft n ahestehenden  gew erb lichen  B etriebe , 
w ie Z u ck erfab rik en , B ren n ere ien , S ilgew erke 
u. a. m. v ielfach  die W asse rstra fien  aufsuchen.

D ie F ra g e  e rsch e in t an geb rac lit, ob n ich t die 
E isenbalinen in g le ichein , v ie lle ich t so g a r in 
noch hoherem  Mafie g ee ig n e t sind, die In d u s trie  
anzuzielien  und zu d ezen tra lis ie ren . D ie D enk- 
sch rif t is t  d ieser F ra g e  n ith e rg e tre ten , indem  sie 
u n te r  B enu tzung  der B eru fs- und G ew erb esta tis tik  
e rm itte lte , w ie die gew erb liche  T iltig k e it in den 
von WTasserstra fien  beriih rten  k le in s ten  Y erw al- 
tu n gsbez irken , den L and- und S tad tk re isen , im 
V erh a ltn is  zn den n ich t von W asse rstra fien  be- 
r iih rten  B ez irken  sich en tw icke lt h a t. Aus den 
K a rte n  w ird  e rs ich tlich , dafi die In d u s trie  in  der 
N ahe der W asse rs tra fien  im allgem einen  schne lle r 
a is  in  den iibrigen L andeste ilen  sich  en tw icke lt, 
und aus der G ew erb es ta tis tik  is t  zu  fo lgern , 
dafi die B esied lnng  der m it W asse rs tra fien  ver- 
sehenen K re ise  n ich t n u r eine stilrk e re  is t, son
dern  auch, dafi die d a rin  zu erkennende B evor- 
zugung  se iten s der In d u s trie  gerade  in  neu e re r 
Zeit tro tz  des im m er d ich te r wrerdenden  E isen - 
bahnne tzes besonders h e rv o r tr i tt .  D as g il t  fiir 
dio Gesamtlieit, der In d u strie , tr if f t jedoch  auch 
bei der M ehrzah l der E in ze lg ruppen  zu, beson
d e rs  bei den jen igen , die m it der L an d - und 
F o rs tw ir tsc h a ft in  Y erb indung  stehen .

A us dem Z usam m enhalt a lle r  D arlegungen  
lilfit s ich  der Sclilufi zielien, dafi die scliiffbaren 
W asse rs tra fien  im Z usam m enw irken m it den 
E isenbalinen  au f die In d u s tr ie  eine besondere 
A n z iehungsk raft ausiiben, und zw ar in hoherem  
G rade, a is  die E isenbalinen  a lle in  es g e tan  haben. 
D ie W asse rs tra fien  ersclieinen d ah e r verm oge 
ilire r  besonderen  E igenschaften  se h r  geeigne t, 
d ezen tra lis ie rend  zu w irken  und die grofien, in 
den K ohlenrov ieren  zusam m engedrang ten  In- 
d u s trieb ez irk e  zu en tla sten .
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In  d e r D eleg ie rtąnyersam in lung  des Z en tra l- 
verbandes d e u ts c h e rln d u s tr ie lle r , die ara 12 . A pril 
d. J .  in  B erlin  ab geha lten  w urde, sind folgende 
S atzungen  einstim m ig angenom m en w o rd e n :

N a m e ,  B e z i r k  und S i t  z.
§  1. U n te r  d e m  N a m e n :  H a u p t s t e l l e  D e u t -  

s o h e r  A r b ę  i t g e b  e r  v  e r b  a n  d e  i s t  e in e  Y e r e in i -  
g u n g  v o n  A rb e it g e b e rv e r b a n d e n  (s .  §  4 )  u n d  e in ze ln e n  
In d u s t r ie l le n  b e g r iin d e t  w o rd e n , d ie  d a s  D e u tsc h e  R e ic h  
a is  B e z i r k  u m fa B t  u n d  ih re n  S i t z  in  B e r l in  h a t.

Z  w e c  k .

§ 2 . D ie  H a u p ts t e l le  D e u t s c h e r  A r b e it g e b e rv e r -  
b iin d e , w e lc h e  d ie  S e lb s t i in d ig k e it  d e r e in ze ln e n  Y e r -  
b iin d e  v ó l l i g  u n a n g e ta s te t  la B t , h a t  n eben  dem  B e stre b e n , 
e in  f r ie d l ic h e s  Z u s a m m e n w irk e n  v o n  A r b e it g e b e rn  u n d  
A r b c itn e h m e r n  zu  fo r d e m , zu m  Z w e c k : a ) d u rc h
V e r e in ig u n g  d e r  in  D e u t s c h la n d  b e ste h e n d e n  o d e r s ic h  
neu  b ild e n d e n  A rb e it g e b e rv e r b a n d e  d ie  g e m e in sa m e n  
In t e r e s s e n  d e r  A r b e it g e b e r  g e g e n iib e r  u n b e re c h t ig te n  
A n fo rd e rn u g e n  d e r  A r b e it n e h m e r  zu  s c h iitz e n , b) den 
S c h u t z  d e r  A r b e it s w i l l ig e n ,  c ) d ie  A u s d e h n u n g  d e r 
A r b e it s n a c h w e is e  d e r A r b e it g e b e r  zu  fo rd e rn , d )  d ie  
S t r e ik k la u s e l  n a c h  M o g lic b k e it  d u rc h z u f iih r e n , e) den 
R e c l it s s e h u t z  d e r  A r b e it g e b e r  iu  A n g e le g e n h e ite n  v o n  
g r u n d s a tz l ic h e r  B e d e u tu n g  zu  u b e rn e h m e n .

§  3 . Z u r  D u r c h f i ih r u n g  d ie s e r  Z w e c k e  h a t  d io  
H a u p ts t e l le  d ie  A u f g a b e :  1. a u f  den  A n s c h lu B  d e r
B clio u  b e ste h e n d e n  o d e r s ic h  neu  b ild e n d e n  A r b e it -  
g e h e rv c rb a n d e  h in z u w ir k e n , 2 . d ie  G r i in d u n g  n e u e r 
A r b e itg e b e rv e r b a n d e  im  A n s c h lu B  an  d ie  H a u p ts t e lle  
a n zu re g e n  u n d  zu  fo id e r n , 3 . d io  E r r ic h t u n g  u n d  A u s -  
g e s ta lt u u g  v o n  A r b e it s n a c h w c is e n ' a n zu re g e n  un d  zu  
fo rd e rn , s o w ie  d ie  b e ste h e n d e n  A r b e it s n a c h w e is e  m it-  
e in a n d e r  in  V c r b in d u n g  zu  b r in g e n  u n d  f i ir  s ie  e in e  
Z e n tr a le  z u  b i ld e n , 4 . d ie  S a m m lu n g  v o n  M a te r ia lie n  
u n d  d ie  E in r i c h t u n g  e in e s  N a c h r ic h te n d ie n s t e s  iib e r  
a lle  f i i r  d ie  G e s ta lt u n g  d e r A r b e it s v e r h i i lt n is s e  u n d  d e r 
A r b e ite rb e w e g u n g  b e d e u tu n g s v o lle n  T a ts a c h e n  zu  b e- 
w ir k e n , 5 . e in e  V e r b in d u n g  z w is c h e n  den  v e rs c h ie d e n e n  
V e r b a n d e n  z u r  g e m e in sa m e n  B e k ś im p fu n g  v o n  S t r e ik s  
u n d  B o y k o t t s  d e r A r b e it e r  h e rb e iz u f iih r e n , 6. d en  v o n  
u n b e re c h t ig te n  S t r e ik s  o d e r B o y k o t t s  b e tro ife n e n  
A r b e it g e b e r n  H i l f e  zu  g e w iih re n , z u n a c h s t  d u rc h  e in e  
in  d ie  W e g e  z u  le ite n d e  U n t e r s t iit z u n g s a k t io n  d e r 
E in z e lv e r h iin d e , 7 . e in e  Y e r b in d u n g  z w is c h e n  d e n - 
je n ig e n  V e rb iin d e n , d ie  S t r e ik k a s s e n  h a b e n , d u rc h  
E in r ic h t u n g  e in e s  G a r a n t ie fo n d s  n a c h  A r t  d e r R i i c k -  
v e r s ic h e r u n g  b e i d e r  H a u p ts t e l le  h e rb e iz u f iih r e n .

M i t g l i e d s c h a f t .
§  4 . M it g l ie d  d e r  H a u p ts te lle  k o n n e n  w e r d e n :

a ) A r b e it g e b e rv e r b a n d e  u n d  w ir t s c h a f t l ic h e  V e r e in e ,
d ie  im  D e u ts c h e n  R e ic h  ih r e n  S i t z  h a b e n , b )  e in ze ln e  
in d u s t r ie l le  F ir m e n , d ie  w e g e n  ih r e s  W o h n s it z e s  o d e r 
w e ge n  a n d e re r V e r h i i l t n is s e  o e h in d e rt  s in d , s ic h  e in e m  
A r b e it g e b e r v e r b a n d  a n z u s c h lie B e n .

§  5 . D ie  A u fn a h m e  e r fo lg t  d u rc h  B e s c h lu B  d es | 
V o r s t a n d c s  d e r H a u p ts t e l le .  L e h n t  d e r V o r s t a n d  d ie  
A u fn a h m e  ab , so s te h t  dem  A n t r a g s t e l le r  b in n e n  e in e m  
M o n a t d ie  B e r u f u n g  a n  den  A u s s c h u B  zu , d e r  e n d - 
g i i l t i g  e n tsc h e id e t .

§  6. D e r  A u s t r i t t  g e s c h ie h t  a u f  v o r h e r ig e  rn in -
de sten s_  s e c h s m o n a tig e  K i in d ig u n g  zu m  S c b ln s s e
de s Ges‘c h a ft s ja h r e s  D ie  A u s t re te n d e n  v e r lie re n  m it
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dem  A u s t r i t t  je d e n  A n s p r u c h  a n  d a s  V e r m o g e n  d e r 
H a u p ts t e lle .

§  7 . A u s g e s c h lo s s e n  k a n n  e in  M it g l ie d  w e r d e n : 
a) w e n n  es m it  Z a b lu n g  d e r  B e it r i ig e  f i i r  e in  G e s c h a f ts 
j a h r  im  R iic k s t a n d e  g e b lie b e n  is t ,  b ) w e n n  es s ic h  
b e h a r r l ic h  w e ig e r t , d e n  S a tz u n g e n  o d e r o rd n u n g s m a B ig  
g e fa B te n  B e s c h li is s e n  d e r V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  d e r 
H a u p t s t e l le  F o lg ę  zu  le is te n , c )  w e n n  es d u rc h  se in  
Y e r h a lt e n  d ie  In te r e s s e n  d e r  H a u p ts t e lle  g r o b l ic h  v e r -  
le tz t  h a t. D e r  A u s s c h lu B  g e s c h ie h t  D e iE in z e lm it g l ie d e r n  
d u rc h  B e s c h lu B  des V o r s ta n d e s , b e i Y e rb a n d e n  d u rc h  
den  A u s s c h u B .  V o r  dem  B e s c h lu s s e  i s t  d c m  M it g l ie d  
G e le g e n h e it  zu  g e b e n , s ie l i  zu  d em  A n t r a g  a u f  A u s -  
s c h l ie B u n g  zu  a u B e rn . D e m  E in z e lm it g l ie d  s te h t  
g e g e n  den B e s c h lu B  d es V o r s t a n d e s  B e r u f u n g  a n  den 
A u s s c h u B , dem  V e r b a n d e  s te h t  g e g e n  d en  B e s c h lu B  
d es A u s s c h u s s e s  B e r u f u n g  a n  d ie  V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  
d e r  H a u p t s t e l le  zu . D ie  B e r u f u n g  h a t  k e in e  a u f-
s c h ie b e n d e  W ir k u n g .

§  8. D ie  M it g l ie d e r  s in d  v e r p f lic h te t , 1. d e r 
H a u p t s t e l le  d ie  v o n  d e r  V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  un d  
dem  A u s s c h u s s e  b e s c h lo s s e n e n  N a c h r ic h te n , N a c h -  
w e isu n ge .n  u n d  A n z e ig e n  zu  den  b e stim m te n  T e rm in e n  
zu  e rs ta tte n , 2 . d ie  fe s tg e se tzte n  B e it r i ig e  z u  e n tr ic h te n , 
3 . den g e m iiB  d e n  Y o r s c h r if t e n  d ie s e r  S a t z u n g e n  o d e r 
den  B e s c h li is s e n  d e r  V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  (§  8 3  A b s .  2 ) 
v o m  V o r s ta n d e  z u r  B e k a m p fu n g  v o n  A r b e it e r -  
b e w e g u n g e n  g e tro ffe n e n  M a B n a b m e n  F o lg ę  zu  le is te n .

§  9 . D ie  M it g l ie d e r  s in d  b e fu g t, a ) den  R a t  d e r 
O rg a n e  d e r  H a u p t s t e l le  in  a lle n  in  d e re ń  G e s c lia f t s -  
b e re ic h  fa lle n d e n  A n g e le g e n h e ite n  in  A n s p r u c h  zu  
n e h m e n , b )  d ie  g e s a m m e ltc n  N a c h w e is e , S t a t is t ik e n  
u sw . g e m a B  d e r d a r iib e r  vom  A u s s c h u B  z u  er- 
la s s e n d e n  O rd n u n g  b e r e it  g e s te l lt  zu  e rh a lte n , c ) d ie  
H i l f e  d e r  H a u p ts t e lle  b e i d e r  B e k a m p fu n g  u n g e re c h t-  
f e r t ig t e r  A n s p r i ic h e  d e r A rb e it n e h m e r  a n zu ru fe n , Uber 
d e re ń  G e w iih r u n g  g e ra a B  § §  3 2 , 3 3  in  je d e m  e in ze ln e n  
F a l le  e n ts c h ic d e n  w ird .

M i t g l i e d e r b e i t r i i g e .

§  10. D ie  d e r  H a u p ts t e l le  a n g e s c h lo s s e n e n  E in z e l-  
m it g l ie d e r  u n d  V e rb a n d e  z a h le n  e in e n  B e it r a g ,  d e sse n  
H o h e  j i i h r l i c h  a u f  A n t r a g  de s A u s s c h u s s e s  d u rc h  d ie  
V e r b a n d s v e r s a m n ilu n g  fe s tg e s e tz t  w ir d .  E r  i s t  b in n e n  
e in e m  M o n a t  n a c h  g e s c h e h e n e r  A u f f o r d e r u n g  an  d ie  
K a s s e  d e r  H a u p t s t e l le  a b zu fu h re n .

K  a r  t e l l  e.

§  11.  M it  s o lc h e n  V e r b iin d e n  (§  4  a), d ie  au s 
in n e re n  G r iin d e n  b e h in d e r t  s in d , M it g l ie d e r  d e r  H a u p t 
s te lle  d e u ts c h e r  A r b e itg e b e ry e rb iin d e  z n  w e rd e n , k o n n e n  
K a r t e l lv e r t r i ig e  a b g e s c h lo s s e n  w e rd e n .

O r g a n i s a t i o n .

a) D e r  V o r s ta n d .

§  12. D ie  H a u p ts t e lle  w ir d  v o n  e in e m  V o rsta n d e  
v o n  11 M it g lie d e rn  g e le ite t . Y o r s it z e n d e r  d es V o r -  
s ta n d e s  i s t  d e r  je d e s m a lig e  Y o r s it z e n d e  de s Z e n t r a l-  
v e rb a n d e s  D e u t s c h e r  In d u s t r ie l le r .  V o n  den ze h n  
B e is it z e r n  w e rd e n  v ie r  v o n  d e m  D ir e k t o r iu m  des 
Z e n tr a lv e r b a n d e s  D e u t s c h e r  In d u s t r ie l le r  b e n a u n t, d ie  
i ib r ig e n  s e c h s  w a h lt  d ie  Y e r b a n d s v e r s a m m lu n g  f i i r  d ie  
Z e it  v o n  d re i Ja h r e n .  F i i r  den Y o r s it z e n d e n  tre te n  
im  B e h in d e r u n g s fa l le  d ie  v o n  dem  Z e n tr a lv e r b a n d e  
D e u t s c h e r  In d u s t r ie l le r  b e ze ic h n e te n  S t e l lv e r t r e t e r  e in .
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§  13. D e m  V o r s t a n d e  s te llt  d ie  V e r t r e t u n g  d e r 
H a u p t s t e l le  in  a lle n  ih r e n  R e c h te n  u n d  V e r b in d lic h -  
k e ite n  zu . E r  h a t  d ie  A u s f i ih r u n g  d e r B e s c h li is s e  des 
A u s s c h u s s e s  (§  1 7 ) u n d  d e r V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  zu  
b e s o rg e n . E r  le it e t  d ie  A n g e le g e n h e ite n  d e s  Y e r b a n d e s  
u n d  b e a u fs ic l i t ig t  den  G e s c h iif t s f i ih r e r  (§  1 6 ).

§  14. D ie  M it g l ie d e r  d e s V o r s t a n d e s  v e r w a lte n  
ih r  A n it  a is  u n e n tg e lt l ic h e s  E h r e n a m t .  B a r e  A u s la g e n  
w e rd e n  e rs ta tte t .

§  15. D e r  V o r s t a n d  i s t  b e s c h lu f lf i ih ig ,  w e n n  
m in d e ste n s  s e c h s  M it g l ie d e r  a n w e se n d  s in d .  D ie  B&- 
s c h l i is s e  d e s V o r s t a n d e s  w e rd e n  m it  e in fa c h e r  M e h r- 
l ie it  g e fa fit .  B e i  S t im m e n g le ie h h e it  g i l t  d e r  A n t r a g  
a is  a b g e le h n t. t lb e r  d ie  Y e r h a n d lu n g e n  u n d  B e s c h li is s e  
is t  e in  P r o t o k o l l  a u fz u n e lim e n .

G o s c h a f t s f u h r u n g .

§  16. D i e  G e s c h iif te  d e r H a u p t s t e l le  w e rd e n  v o n  
dem  G e s c h iif t s f i ih r e r  d e s  Z e n tr a lv e r b a n d e s  D e u t s c h e r  
ln d u s t r ie l le r  in  e in e r  v o n  den s o n s t ig e n  A n g e le g e n -  
h e ite n  des Z e iit r a lv c r b a n d e s  g e so n d e rte n  A b t e i lu n g  
g e f iih r t .  I m  B e h in d e r u n g s fa l le  v e r t r it t  i lm  in  g le ic h e r  
W e is e , w ie  im  Z e n tr a lv e r b a n d e  D e u t s c h e r  ln d u s t r ie l le r ,  
s e in  S t e l lv e r t r e t e r .  D ie  A h t e i lu u g  m u fi e in e n  be- 
so n d e re n  V o r s t e l ie r  h a b e n . D ie s e r  w ir d  v o n  dem  V o r -  
sta n d e , d ic  H i l f s a r b e it e r  w e rd e n , n a c h  B e w i l l i g u n g  d es 
Y o r s t a n d e s ,  v o n  dem  G e s c h a f t s f i ih r e r  a n g e s t e llt .  D e r  
G e s c h a f t s f i ih r e r  des Z e n tr a lv e r b a n d e s  D e u t s c h e r  I n -  
d u s t r ie U lr  s o w ie  d e sse n  S t e l lv e r t r c t e r  u n d  d e r  Y o r -  
s te h e r  d e r A b t e i lu n g  s in d  z u r  V e r t r e t u n g  d e r H a u p t 
s te lle  n a c h  a u fie n , n a c h  M a flg a b e  d e r  v o m  V o r s ta n d e  
m it  G e n e h m ig u n g  des A u s s c h u s s e s  a u fg e s te llte n  G e -  
s c h a f t s o rd n u n g  h e fu g t. S ie  s in d  b e re c h t ig t , an  a lle n  
S it z u n g e n  un d  V e rs a m m lu n g e n  d e r O rg a n e  d e r H a u p t 
s te lle  m it  b e ra te n d e r S t im m e  te ilz u n e h m e n . D i c  M it -  
g l ie d e r l is t e n  d e r H a u p t s t e l le  D e u t s c h e r  A r b e it g e b e r -  
v e rh iin d e  w e rd e n , g e s o n d e rt  v o n  d e n e n  des Z e n t r a l-  
v e rb a n d e s  D e u t s c h e r  ln d u s t r ie l le r ,  in  d e r A b t e i lu n g  
g e f iih r t .

A  u s s c  h  u fi.

§  1 7 . D e r  A u s s c h u B  b e s te h t  a u s  dem  V o r s t a n d e  
u n d  2 2  M it g lie d e rn . V o n  d e n  M it g l ie d e r n  w e rd e n  10 
v o n  d e r  I)e le g ie r t e n v e r s a u im lu n g  d e s Z e n tr a lv e r b a n d e s  
D e u t s c h e r  ln d u s t r ie l le r ,  12 v o n  d e r  V e r b a n d s v e r s a m m - 
lu n g  g e w a b lt .  D e r  A u s s c h u B  is t  b e fu g t, a u s d e r  G ru p p e  
d e r  E in z e lm it g l ie d e r  s ic h  e in  b is  d r e i  M it g l ie d e r  zu zu -  
w iih le n . Y o r s it z e n d e r  i s t  d e r  V o r s it z e n d e  de s Y o r s t a n 
d e s. D e r  A u s s c h u B  h a t  a u B c r  den ih m  in  d e n  S a t z u n g e n  
s o n s t  b e ig e le g te n  B e fu g n is s e n  1. d ie  A u f s t e l lu n g  des 
H a u s h a ltp la n e s , 2 . d ie  A b n a h m e  d e r Ja h r e s r e c h m r a g ,
3 . d ie  B e s c h lu B f a s s u n g  i ib e r  d ie  B e s o ld u n g  a l le r  B e -  
am ten , d ie  m e h r  a is  3 0 0 0  G e h a lt  e rh a lte n  o d e r d ie  
m it  e in e r  K i in d ig u n g s f r i s t  v o n  m e h r a is  s e c h s  W o c h e n  
a n g e s t e llt  s in d , 4 . d ie  G e n e h m ig u n g  a l le r  a u B e re ta ts - 
m a fiig e n  A u s g a b e n  u n d  d ie  A n o r d n u n g  a u B e ro rd e n t- 
l ic h e r  B e it r i ig e  b is  z u r  H o h e  des d r e ifa c h e n  J a h r e s -  
b e it r a g e s , 5 . d ie  G e n e h m ig u n g  zn  a l le n  V e r t r a g e n , au s 
d e n e n  d em  V e r b a n d c  V e r p f lic h tu n g e n  e n tste h e n , s o fe rn  
d ie  M it t e l  d a f i ir  n ic h t  e n tw e d e r a u s d r i ic k l ic h  d u rc h  den  
H a u s h a lt p la n  o d e r d u rc h  b e so n d e re  B e s c h li is s e  b e w ń llig t  
s in d  o d e r  im  E i n z e l f a l l  w e n ig e r  a is  1 0 0 0  Jt, b e tra g e n , 
6. d ie  G e n e h m ig u n g  z u r  G e w a h r u n g  v o n  U n t e r s t iit z u n g  
an  V e r b ;in d e  u n d  A r b e it g e b e r  z u r  D u r c h f iih r u n g  ih n e n  
a u fg c d ru n g e n e r  K iim p f e  m it  den  A rb e it n e h m e rn , 7 . d ie  
V o r b e r e it u n g  d e r V e r b a n d s v e r s a m m lu n g , 8. d ie  E n t -  
g e g e n n a h m e  d e r G e s c h a fts b e r ic h te  d e s  V o r s ta n d e s .

§  1 8 . D e r  A u s s c h u B  is t  je d e n f a l ls  in  je d e m  J a h r  
e in m a l zu sa m m e n z u b e ru fe n . E r  is t  b e s c h lu f ifa h ig ,  
w e n n  m in d e s te n s  11 M it g l ie d e r  a n w e se n d  s in d . D ie  
B e s c h li is s e  w e rd e n  n a c h  e in fa c h e r  M e lir h e it  d e r A n -  
w e se n d e n  g e fa f it , b e i S t im m e n g le ie h h e it  g e lte n  A n t r a g e  
a is  a b g e le h n t. D io  L a d u n g e n  m iiss e n  a u B e r in  g a n z  
d r in g l ic h e n  F a l le n  m in d e s te n s  e in e  W o c h e  y o r h e r  z u r  
P o s t  g e g e b e n  s e in .

§  1 9 . I n  d r in g l ic h e n  F a l le n  i s t  d e r V o r s t a n d  
b e re c h t ig t ,  a n  S t e l le  des A u s s c h u s s e s , v o r b e h a lt l ic h  
dessen  n a c h t r a g l ic h e r  Z u s t im m u n g , in  den  z u r  Z u -  
s t i in d ig k e it  d e s  A u s s c h u s s e s  g e h o r ig e n  A n g e le g e n h e ite n  
s e lb s t iin d ig e  A n o rd n u n g e n  z u  tre ffe n . D e r  A u s s c h u B  
is t  d a n n  b in n e n  1 4  T a g e n  zu sa m m e n z u b e ru fe n .

§  2 0 . D e r  V o r s t a n d  u n d  d e r  A u s s c h u B  s in d  b e 
fu g t , f u r  b e s t im m te  Z w e c k e  s o w ie  a u c h  z u r  d a u e rn d e n  
E r le d ig u n g  g e w is s e r  A n g e le g e n h e ite n  K o m m is s io n e n  
e in z u s e tz e n , d e n e n  a u ch  d ie  s e lb s t iin d ig e  V e r f i ig u n g  
iib e r  ih n e n  iib e rw ie s e n e  M it te l z u g e sta n d e n  w e rd e n  
k a n n .

V e r b a n d s v e r s a m m l u n g .

§  21. D ie  V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  s e tz t  s ic h  z u 
sa m m e n  au s A b g e o rd n e te n  d e r V e r b iin d e  u n d  d e r 
G ru p p e  d e r  d e r H a u p t s t e l le  u n m it te lb a r  a n g e h o r ig e n  
E in z e lp e r s o n e n .

§  2 2 . J e d e r  Y e r b a n d  h a t  m in d e s te n s  e in e  S t im m e , 
so w e it  e r n ic h t  b e re its  d u rc h  e in e n  G e s a m tv e rb a n d  
v e rtre te n  w ir d .  V e r b a n d e , d e re ń  M it g l ie d e r  n a c h  den 
b e i den B e r u fs g e n o s s e n s c h a fte n  e in g e re ic h tc n  L o h n -  
n a c h w e is u n g e n  d u r c h s c h n it t l ic h  m e h r a is  1 0 0 0 0  A r b e it e r  
b e s c h iif t ig e n , h a b e n  2  S t im m e n , f i i r  je d e  w e ite re n  an- 
g e fa n g e n e n  1 0 0 0 0  A r b e it e r ,  w o b e i in d e s  e in  ( Jb e r-  
s c k u f l  v o n  w e n ig e r  a is  1 0 0 0  A r b e it e r n  n ic h t  g e re c h n e t  
w ir d ,  e r h a lt  d e r  V e r b a n d  e in e  w e ite re  S t im m e . J e d e r  
V e r b a n d  i s t  b e re c h t ig t , so  v ie l  A b g e o rd n e te  zu  d e r  Y e r -  
b a n d s v e r s a m m ltm g  zu  e n tse n d e n , a is  e r S t im m e n  h a t ; 
d ie  S t im m e n  k o n n e n  je d o c h  v o n  e in e m  A b g e o rd n e te n  
g e f iih r t  w e rd e n . D io  M it g l ie d e r  d e s  V o r s t a n d c s  s in d  
in  d e r  V e r s a m m lu n g  f i i r  ih r e  P e rs o n  s t im m b e re c h t ig t .  
W e g e n  d e r  A b g e o rd n e te n  d e r  G ru p p e  d e r  E in z e lf i r m e n  
v e r g l .  §  2 9 .

§  2 3 . D ie  E in la d u n g  z u r  V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  
e r f o lg t  d u rc h  c in g e s e lir ie b e n e n  B r ie f ,  d e r in  d e r R e g e l
14  T a g e , m in d e s te n s  a b e r  e in e  W o c h e  v o r  d em  T a g e  
d e r  V e r s a m m lu n g  z u r  P o s t  g e g e b e n  s e in  m u fi. D ie  
E in la d u n g  m u fi d ie  T a g e s o r d n u n g  e n th a lte n . t jb e r  
G e g e n s tłin d e , d ie  n ic h t  a u f  d e r T a g e s o r d n u n g  ste h e n , 
d a r f  n u r  d a n n  B e s c h lu f i  g e fa f it  w e rd e n , w e n n  k e in  
W id e r s p r u c h  v o n  e in e m  d e r  A n w e s e n d e n  e r fo lg t .  B e -  
a n tra g e n  V e rb a n d e  m it  zu sa m m e n  m in d e s te n s  5  S t im m e n  
d ie  A u fn a h m e  e in e s  G e g e n s ta n d e s  a u f  d ie  T a g e s 
o rd n u n g , so  i s t  d e m  A n t r a g e  se ite n s  d es V o r s ta n d e s  
F o lg ę  zu  g e b e n . B e a n t ra g e n  V e r b i in d e  m it  m in d e s te n s
1 5  S t im m e n  d ie  E in b e r u f u n g  e in e r  V e rb a n d s v e rs a m m - 
lu n g , u n te r  A n g a b e  d e r  T a g e s o r d n u n g  f i i r  d ie se  V e r -  
s a m m lu n g , so  i s t  d ie  V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  b in n e n  
1 4  T a g e n  e in z u b e ru fe n . D ie  V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  
is t  m in d e s te n s  e in m a l im  J a h r e  e in zu b e ru fe n .

§  2 4 . D ie  V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  fa f it  ih r e  B e -  
s c h l i is s e  m it  e in fa c h e r  S t im m e n m e h rh e it  d e r  A n 
w e se n d e n . A n t r a g e  g e lte n  b e i S t im m e n g le ie h h e it  a is  
a b g e le h n t.

§  2 5 . D e r  Y o r s it z e n d e  des V o r s t a n d e s  le it e t  d ie  
Y e r b a n d s v e r s a m m lu n g ;  i ib e r  den  V e r la u f  u n d  d ie  B e -  
s c h lu s s e  d e r  Y e r b a n d s v e r s a m m lu n g  i s t  e in  P r o t o k o l l  
a u fz u n e lim e n , d a s v o m  V o r s it z e n d e n  u n d  d r e i v o n  d e r 
V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  g e w iih lte n  A b g e o rd n e te n  u n te r- 
z e ic l in e t  w ir d .

§  2 6 . D e r  Y e r b a n d s v e r s a m m lu n g  l ie g t  ob : 1. d ie  
W a h l  v o n  6 Y o r s t a n d s -  u n d  12 A u s s c h u B m it g l ie d e r n ,
2 . d ie  E n t la s t u n g  d es Y o r s t a n d e s  a u f  A n t r a g  des 
A u s s c h u s s e s , 3 . d ie  E n tg e g e n n a h m e  d e r  G e s c h a f t s 
b e r ic h te  d es V o r s t a n d e s  u n d  A u s s c h u s s e s ,  4 . d ie  F e s t -  
s e tz u n g  d es B e it r a g s  d e r  a n g e s c h lo s s e n e n  V e rb ś in d e  
(§  1 0 ) s o w ie  d ie  A n o r d n u n g  a u f ie ro rd e n t lic h e r  B e i-  
t r i ig e , d ie  den d r e ifa c h e n  Ja h r e s b e it r a g  iib e rs te ig e n  
(§  1 7 4) , 5 . d ie  A b a n d e r u n g  d e r  S a t z u n g e n , 6. d ie  
Feststellung d e r G ru n d s a tz e , d ie  b e i e in e r  e v e n tu e lle n  
H i l f s a k t io n  f i i r  d a s  V e r fa h r e n  d e r  M it g l ie d e r  m a fi-  
g e b e n d  s e in  s o lle n , 7 . d ie  B e s c h lu B f a s s u n g  iib e r  d ie  
A u f lo s u n g  des V e r b a n d e s , 8. d ie  E r le d ig u n g  a l le r  A n 
g e le g e n h e ite n , d ie  d e r  Y e r b a n d s v e r s a m m lu n g  d u r c h  den
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A u s s c h u B  o d e r d u rc h  Y e r b iin d e  m it  zu sa m m e n  f i in f  
S t im m e n  ( v g l .  §  2 3 ) z u r  B e s c h lu B f a s s u n g  v o r g e le g t  
w e rd e n . Z u  A b a n d e ru n g e n  d e r S a t z u n g e n  u n d  A u f lo s u n g  
d e s  V e rb a n d e s  ( N r .  5  u n d  7 )  i s t  z w e i D r i t t e l  M e h r lie it  
d e r A n w e s e n d e n  e r fo r d e r lic h .  Z n r  A u f lo s u n g  des V e r -  
b a n d e s  un d  z u r  A b a n d e r u n g  d e r § §  12 u n d  16 d e r 
S a t z u n g e n  is t  a u fie rd e m  d ie  Z u s t im m u n g  d e r D e le -  
g ie r t e n -V e r s a m m lu n g  des Z e n tr a ly e r b a n d e s  D e u t s c h e r  
In d u s t r ie l le r  e r fo r d e r lic h .

D i e  G r u p p e  d e r  E  i n  z  a 1 f  i r m  e n.

§  2 7 . D ie  E in z e lf ir m e n , d ie  s ic h  u n m it to lb a r  an  
d ie  H a u p ts t e l le  a n g e s c h lo s s e u  h a b e n , k o n n e n  s ic h  zu  
e in e r  G ru p p e  zu sa m m e n s c h lie f ie u .

§  2 8 . D ie  G ru p p e  o rd n e t ih r e  O r g a n is a t io n  u u d  
T a t ig k e i t  d u rc h  b e so n d e re  S a t z u n g e n , d ie  a b e r  d e r 
B e s t a t ig u n g  d u rc h  d en  V o r s t a n d  h e d iir fe n .

§  2 9 . D ie  G ru p p e  g i l t  f i i r  d ie  W a h l  v o n  A b g e 
o rd n e te n  z u r  V e r h a n d s v e r s a m m lu n g  a is  e in  a n g e -  
s c lilo s s e n e r  V e r b a n d . D ie  V o r s c h r if t e n  des §  2 2  fin d e n  
e n tsp re c h e n d e  A n w e n d u n g . S o la u g e  d ie  G ru p p e  
w e n ig e r  a is  d r e i S t im m e n  in  d e r V e r b a n d s v e r s a in m lu n g  
h a t, w a h lt  s ie  n u r  e in  M itg lio d , b e i w e n ig e r  a is  se ch s  
S t im m e n  n u r  z w e i M it g l ie d e r  in  den  A u s s c h u B .

§  3 0 . V o n  d en  v o n  d em  G e s a m tv o rs ta n d e  er- 
h o b e n e n  B e it r a g e n  d e r G r u p p e n m itg lie d e r  w ir d  e in  
V ie r t e l  d e r G ru p p e  z u r  Y e r f i ig u n g  g e s te llt .  D ie  
G ru p p e  i s t  b e fu g t, Z u s c h l i ig e  zu  deu V e r b a n d s b e itr i ig e n  
z u  e rh e b e n .

S t r  e ik | u n  t e r  s t i i j t z u n g .

§  3 1 . D ie je n ig e n  V e r b a n d e , d ie  s a tz u n g s g e m a B  
a n  ih r e  M it g l ie d e r  fe s t  b c s t im m te  S t r e ik u n t e r s t i it z u n g e n  
g e w a h r e n , k o n n e n  s ic h  zu  e in e r  b e so n d e re n  G ru p p e  
z u sa m m e n s c h lie B e n . D ie  Y o r s c h r if t e n  d es §  2 8  un d  
§  3 0 , S a t z  2  fin d e n  e n tsp re ch e n d e  A n w e n d u n g . D ie  
G ru p p e  is t  in s b e s o n d e re  a u c h  b e fu g t , a u f  e in e  Y e r e in -  
h e it l ic h u n g  d e r  s ic h  a u f  d ie  S t r e ik u n t e r s t i it z u n g  b e- 
z ie h e n d e n  Y o r s c h r if t e n  in  den  S a tz u n g e n  d e r  a n g e - 
s c h lo ss e n e n  Y e r b iin d e  h in z u w ir k e n  u n d  e in e  V e r b in d u n g  
d e r  e in z e ln e n  V e r b iin d e  d u rc h  E r r i c h t u n g  e in e s  
G a r a n t ie fo n d s  n a c h  A r t  e in e r  R iic k y e r s ic h e r u n g  h e rb e i-  
z u f ilh r e n .

S c h u t z t  i i t  i g k e i t  d e r  H a u p t s t e l l e .

§  3 2 . J e d e r  V e r b a u d  is t  y e rp f lic h te t , d e r H a u p t 
s te l le  v o n  je d e m  b e i s e in e n  M it g l ie d e r n  a u sg e b ro c h e n e n  
S t r e ik ,  fe r n e r  v o n  je d e m  g e g e n  e in e s  s e in e r  M it g lie d e r  
a u sg e s p ro c h e n e n  B o y k o t t  u u d  eb e n so  v o n  je d e r  v o n  
se in e n  M it g lie d e r n  v o rg e n o m m e n e n  A u s s p e r r u n g  n a c h  
y o rg e sc h r ie b e n e m  F o r m u la r  A n z e ig e  u n d  u b e r  den 
V e r la u f  u n d  A u s g a n g  je d e  g e w iin s c h te  M it t e i lu n g  zu  
m a c h e n . W iin s c h t  e in  Y e r b a n d  den  S c h u t z  d e r  H a u p t 
s te lle , so  b e s c h lie B t  d a r iib e r  d e r  A u s s c h u B  n a c h  A n -  
h o ru n g  d e s  Y o r s t a n d e s  des b e tro ffe n e n  V e r b a n d e s . A i s  
S c h u t z m a f ir e g e ln  k o m m e n  in  B e t r a c h t  a ) G e w a h r u n g  
v o n  G e ld m it t e ln , b )  N ic h t a n n a h m e  d e r  s tr e ik e n d e n , au s- 

e sp e rrte n  o d e r w id e r r e c h t l ic h  a u sg e tre te n e n  A r b e it e r .  
o lle u  w e ite rg e h e n d e  M a B re g e ln  e rg r if fe n  w e rd e n , so 

i s t  d ie  B e s c h lu B f a s s u n g  d e r  V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  e r 
fo r d e r l ic h .  D ie  Y e r b a n d s y e r s a m m lu n g  k a n n  a l lg e m e in  
o d e r  f i i r  den e in z e ln e n  F a l i  d ie  B e f u g n is s e  des A u s -  
s c h u s s e s  e rw e ite rn . W iin s c h t  e in e  E in z e lf i r m a ,  d ie  u n -

m itte lb a re s  M it g l ie d  d e r H a u p t s t e l le  is t  (§ §  4 , 2 7 ), den 
S c h u t z  d e r  H a u p ts t e l le , so  b e s c h lie B t  d a r iib e r  u n d  iib e r  
d ie  A r t  des S c h u t z e s  d e r  Y o r s t a n d  d e r  H a u p t s t e l le  n a c h  
A n h o r n n g  d e r e tw a  y o rh a n d e n e n  G ru p p e . A i s  S c h u t z  
k a n n  g e w a h r t  w e rd e n  a) G e w a h r u n g  v o n  G e ld m itt e ln ,
b ) N ic h t a n n a h m e  d e r  s tr e ik e n d e n , a u sg e s p e rr te n  o d e r 
w id e r r e c h t l ic h  a u sg e tre te n e n  A r b e it e r .  S o l le n  w e ite r 
g e h e n d e  M a B re g e ln  e rg r if fe n  w e rd e n , so is t  d ie  Z u -  
s t im ra u n g  d e s A u s s c h u s s e s  e r fo r d e r lic h .

§  3 3 . Je d e s  M it g l ie d  d e r  H a u p t s t e l le  i s t  y e r 
p f lic h te t , d e n  B e s c h li is s e u  a u f  N ic h t a n n a h m e  s t r e ik e n -  
d e r, a u s g e s p e rr te r  o d e r  w id e r r e c h t l ic h  a u sg e tre te n e r  
A r b e it e r  u n d  A u f b r in g u n g  d e r  G e ld m it t e l  z u r  D u r c h -  
f i ih r u n g  e in e r  H i l f s a k t io n  (§  17 N r .  4 )  F o lg ę  zu  
le is te n .

Z u r  B e f o lg u n g  a l le r  i ib r ig e n  B c s c h l i is s e  zu m  S c h u t z e  
d e r  A r b e it g e b e r  s in d  d ie  e in z e ln e n  V e r b a n d e  UDd M it 
g l ie d e r  n u r  in s o w e it  y e rp f lic h te t , a is  s ie  y o r h e r  e r k la r t  
h a b e n , d e n  w c ite rg e h e n d e n  M a B n a h m e n  a l lg e m e in  o de r 
f i i r  d e n  e in ze ln e n  F a l i  b e izu tre te n . I s t  e in e  s o lc h e  
E r k la r u n g  a b g e g e b e n , so  k a n n  s io  n u r  n a c h  s e ch sm o n a - 
t ig e r  K i in d i« u n g  w ie d e r  z u r iic k g e n o m m e n  w e rd e n .

J e d e r  \  e rb a n d , d e r e in e  s o lc h e  E r k l i i r u n g  a b g ib t , 
i s t  y e rp f lic h te t , v o n  a lle n  s e in e n  M it g l ie d e r n  d ie  g le ic h e  
E r k la r u n g  zu  fo rd e rn  u n d  S o r g e  zu  t r a g e n , d a B  d ie  
M a B n a h m e n  a u c h  d u r c h g e f iih r t  w e rd e n .

A u f l o s u n g  d e r  H a u p t s t e l l e .

§  3 4 . W ir d  d ie  H a u p t s t e l le  a u fg e lo st , so  is t  iib e r  
d a s  Y e r m o g e n  u u d  d ie  E r f i l l l u n g  d e r  V e r b in d lic h k e it e u  
d e r H a u p t s t e l le  v o n  d e r  V e r b a n d s v e r s a m m lu n g  B e 
s c h lu B  zu  fa s s e n . —

So is t  denn das groBe W e rk  gliick lich  in 
die W ege  g e le ite t, das ke inesw egs die re ch t-  
liche  S te lla n g  der A rb e ite r b ee in trilch tigen , viel- 
m ehr die Scheidew and  n iederlegen  soli, die die 
S ozia ldem okratie  zw ischen A rb e itg eb e r und A rbeit- 
nehm er zu  e rr ich ten  von T a g  zu T a g  m ehr 
bem iiht is t. D er K am pf gegen  diese B estrebungen  
soli dazu d ienen, e ine fru ch tb a re  und  erfo lg- 
re iche  T a tig k e it  der A rb e itg eb e r und ih re r  M it- 
a rb e i te r  zu  erm bgliclien  und  ,• a u f  diese W eise 
das w irtsch a ftlich e  L eben  unseres  V ate rlan d es 
zu befruch ten .

D er Z en tra lv e rb an d  h a t in  den la u t § 17 
g eb ilde ten  AusschuB zelin M itg lieder zu  en tsenden . 
A nch diese W a h l w urde am 12. A p ril yo r
genom m en und fiel e instim m ig  a u f  die H e rre n : 
K o m m erz ien ra t A u s t  - M iinclien; R eiclis- und 
L au d tag sa b g eo rd n e te r D r. B e u m e r -D u s s e ld o r f ;  
D irek to r B a r te l -M iilh a u s e n  (E lsafi); B erg m eiste r 
E n g e l - E s s e n ;  K o m m erz ien ra t P a u l  H e c k -  
m a n n - B e r l in ;  D r. K a u fm a n n -W iis te g ie r s d o r f ;  
A bgeo rdne te r M e n c k  - A lto n a ; K om m erzien ra t 
S t a h l - S t e t t i n ;  D ire k to r  S ta r k -C h e m n i tz ;  G ene- 
ra ld ire k to r  W e in l ig - D i l l in g e n .
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Bericlit iiber in- und auslandisclie Patente.

Patentanmeldungen, 
welche von dem angegebenen Tage an w a h r e n d  
z w e i e r  Mo n a t e  zur Einsichtnahm e fiir jedermann 

im Kaiserlichen Patentami in Berlin ausliegen.

24. Marz 1904. KI. 81 e, K 2G216. Forderyor- 
richtung mit einem selbsttatig sich fiillenden und ent- 
leerenden FiirdergefaB. Frederick Henry Kindl, Pitts- 
burg, V. St. A.; V ertr.: F . C. Glaser, L. Glaser, O. 
Hering u. E. 1’eitz, Piit.-Anwiiltc, Berlin SW. 67.

28. Miirz 1904. KI. 7b, B 35014. Hydraulische 
Rohrpresse. R. & G. Schmole, Menden i. AV., und 
Arnold Schwieger, Obcrschoneweide.

KI. 12 e, M. 22229. Vorriclitnng zum Nieder- 
schlagen fester Bestandteile aus Rostgasen. Metallic 
Compounds Separation Syndicate Limited, London; 
V ertr.: C. Gronert u. W. Zimmermann, Pat.-Anwiilte, 
Berlin NW. 6.

Ki. 31 c, R 18570. Verfahren zur Herstollung 
von Formen mittels dreiteiliger Formkasten auf 
Formmaschinen zum GuB von Fliigelriidern fiir Flecht- 
maschinen. Rittershaus & Blecher Maschinenfabrik
u. EisengieBerei „Auerhiitte“, Barmen-Unterbarmen.

KI. 50e, R  18 475. Staubsammler mit in einem 
Fliissigkeitsbehalter umlaufendemZerstiiubungsrad nebst 
Schopfwerk. Ludwig RijBler, Łibling.

31. Miirz 1904. KI. 49 e, A 9544. Steuervorrich- 
tung fiir hydraulische Pressen u. dergl.; Zus. z. Anm. 
A 8866. W iland Astfalck, Tegel b. Berlin.

5. April 1904. KI. 12e, B 32 641. Gasreinigungs- 
apparat, bei welchem ein kreiselpumpenartiger, in einem 
Gehiiuse rotierender Rotationskorper die Reinigungs- 
fliissigkeit im bestiindigen Kreislauf erhalt. F. Backel- 
jau, Antwerpen; Y ertr.: A. Specht u. J. Stuckenberg, 
Pat.-Anwiilte, Hamburg I.

G ebrauclism uster-E in tragungeii.
28. Marz 1904. KI. 20a, Nr. 219989. Auf einem 

Doppelhebeł angeordnete Tragrolle fiir Forderseile 
(Ketten), welche durch den Mitnehmer auf die Seite 
geschoben und durch y n  Gewicht in die Tragstellung 
zuriickgebracht wird. Meuselwitzer Maschinenfabrik 
und EisengieBerei Heymer & Pilz, Meuselwitz.

KI. 31 a, Nr. 220140. -Yerstellbare Diise fiir 
Schmelzofen mit einer Skala am auBeren Mantel zum 
Anzeigen, Regulieren und Kontrollieren der Diisen- 
offnungsweite. A. Koch, Hannover, Celler Chaussee 95.

KI. 31 c, Nr. 220155. Putzvorricluung fiir GuB- 
stiicke, bei der eine Pumpenanlage angesiiuertes W asser 
aus einem Behalter in einen daruber gelegenen pumpt, 
aus dem dasselbe mittels Brause auf die in einem 
dritten Behalter untergebrachten GuBstUcke fliefit. 
J .  L. C. Eckelt, Berlin, Chausseestr. 19.

5. A pril 1904. KI. 7f, Nr. 220614. Flacheisen- 
Walzprofil mit Erhóhungen von dreieckigem Quer- 
schnitt an den Enden und in der Mitte. Hoffmann & 
Riiggeberg, Milspe.

KI. 7 f, Nr. 220615. Flacheisen-Walzprofil mit 
Erhóhungen yon halbrundem Querschnitt an uen Enden 
und in der Mitte. Hoffmann & Riiggeberg, Milspe.

Deutsche Reichspatente.

KI. 7 a, N r. 146 G19, vom 25. Juni 1901. A l b e r t  
J o h n  D e m m l e r  u n d  W i l l i a m  M i l t o n  T h e o -  
h a l d  i n  W e l l s v i l l e ,  Ohio, V. St. A. Yerfahren 
u n d Yorrichtung zu r  Herstellung von Blechen.

Es handelt sich um die Herstellung von diinnen 
blauen oder glatten Eisen- oder Stahlblechen.

Die Bleche werden in Haufen vou 100 bis 500 
Stiick unter LuftausschluB erhitzt und sodann, ohne 
sie auseinanderzunehmen, zum Walzwerk gebracht, 
wo sie einzelnoder zuzweien von dem Stapel abgehoben 
und gewalzt werden. Zwischen die einzelnen Haufeu 
werden Platten eiugelegt und die Bleche nach dem 
Erhitzen auf diesen Platten zum W alzwerk gescliafft. 
Der Transport erfolgt, um die Hitze zusammenzuhalten, 
in mit Deckeln versehenen beheizbaren Kastenwagen. 
In  diesen kann auch das Erhitzen der Bleche vorge- 
nommen werden.

Um eine geniigende Oxydation der Bleche beim 
Walzen zu erzielen, wird auf die untere Flachę der 
Bleche oin Luftstrom geleitet.

KI. 1 8 b, Nr. 147 533, vom 9. Juli 1902. W. vom 
B r a u c k e  i n  I h m e r t e r b a c h  i. W.  Yorrichtung 
zum  Abstreifen des Uberflussigen Z inks beim Yer- 
zinken  i ton Draht.

Die Abstreifvorriclitung des iiberfliissigeu Zinks 
vom D raht ist nicht wie bisher auBerhalb des Zink- 
bades angeordnet, sondern innerhalb desselben, um ein 
vorheriges Beriihren des Drahtes mit dem Sauerstoff 
der Luft zu verhiiten. Die Abstreifvorrichtung d  c 
is t an dem Zinkbehalter a angelenkt, so daB sie sich 
stets selbsttatig richtig einstellt.

KI. 7 a, N r. 146620, vom 11. September 1902. 
P a u l  P r o b s t  i n  D u s s e l d o r f .  Kehrwalzwerk m it 
gesonderien Transportrollen fu r H in- und RUckgang 
des WaJzgutes.

Bei diesem Walzwerk erfolgt die Vor- und die Riick- 
bewegung der Bramme zu den Walzen durch zwei 
Systeme von Transportrollen, von denen sich jedes 
nur in einer Richtung zu drehen vermag, und zwar 
ist der W alztisch a, welcher die den Riicktransport 
des Walzstiickes bewirkenden Rollen b enthiilt, in den 
Walztisch c, welcher den Hingang des Gutes durch 
die Rollen f  vehnittelt, eingebaut und kann in diesem 
um Zapfen z  durch einen hydraulischen Zylinder e

gehoben nnd gesenkt werden. Das Anlieben desselben 
erfolgt, nachdem das Walzstiick auf den Rollen f  vor- 
gerollt worden ist, so weit, daB die Rollen b, welche 
gleichzeitig in Drehung versetzt werden, die Rollen f, 
welche jetzt stillgestellt werden, etwas iiberragen. 
Durch Senken des Tisches a gelangt das aus den 
Walzen austretende W alzgut auf die Rollen f , die 
gleichzeitig wieder in Betrieb gesetzt sind. Dieses 

Spiel wiederholt sich bei jedem Hin- und Hergang 
des Walzstiickes. Um den Abstand zwischen je  zwei 
benachbarten Rollen desselben Systems moglichst gering 
halten zu konnen, sind die Rollen der beiden Systeme • 
zueinander yersetzt angeordnet.
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K I .  31 b ,  N r .  1 4 4 8 4 3 , v o m  13. D e z e m b e r  1 9 0 1 . 
C h a r l e s  W i l l i a m  C o l e m a n  i n  M a n c h e s t e r .  
Formmaschine m it einem mittleren, unterhalb eines 
Pieftkoi>fes torgesehenen Frepzylinder, sowie zw ei seit
lichen heb- und senkbaren FormtrSgern.

D ie  F o r m m a s c h in e  is t  m it  e in e m  m itt le re n , u n te r
h a lb  e in e s  P r e f ik o p fe s  v o rg e s c h e n e n  P r e B z y l in d e r  d, 
s o w ie  z w e i s e it l ic h e n  lie b -  u n d  s e n k b a re n  F o r m - 
t ra g e rn  o y e rs e h e n . I n  e in e m  R a h m e n  k, w e lc h e r  a u f  
e in e m  s e it l ic h e n  G e le is e  h verB chiebbar is t ,  w e rd e n  
z w e i o d e r m e h r T r a g e r p la t t e n  g  f i ir  d ie  M o d e lle  u n d

g e f i i l l t e r  F o r m k a s t e n  u n te r  d e n  P r e B k o p f ,  u n d  d e r 
y o r h e r  g e s ta m p fte  F o r m k a s t e n  i ib e r  e in e n  d e r s e it l ic h e n  
Z y l in d e r  z u  l ie g e n  k o m m t, v o n  w o e r n a c h  D r e h u n g  
d e s  T r a g e r s  g  ab g e h o b e n  n n d  d u rc h  e in e n  n e u e n  er- 
Betzt w e rd e n  k a n n .  D ie  B e w e g u n g  de s R a h in e n s  k 
g e s c h ie h t  d u rc h  e in e n  am  R a h m e n  d e r  M a s c h in e  b e - 
fe s t ig te n  Z y l in d e r  l m it  z u  b e id e n  S e it e n  de s K o lb e n s  
a n g e o rd n e te n  K o lb e n s t a n g e n  m, w e lc h e  m it t e ls  K e t te n  
o d e r  d e rg le ic h e n  u n d  F i ih r u n g s r o lle n  an  d e m  v e r -  
s c h ie b b a re n  R a h m e n  k  a n g re ife n .

KI. 1 8  n ,  N r .  1 4 0 2 0 2 , vo m  5 . D e z e m b e r  1902. 
O s k a r  S i m m e r s b a e h  i n  B o c h u m .  Gestellpanzer 
f iir  Hochofen und andere metallnrgische Ofen.

D e r  zu  p a n ze rn d e  T e i l  de s O fe n s , b e i e inem  
H o c h o fe n  a ls o  d a s  M a u e rw e rk  de s G e s te lls ,  w ir d  in  
g e w is s e m  A b s ta n d e  v o n  s e in e r  A u B e n w a n d u n g  m it  
e in e m  R in g o  a u s g r o B m a s c h ig e in  D ra h tg e w e b e  u m - 
g e b e n , in  d e sse n  M a s c h e n  S te in e , z w e c k m a f i ig  S c h a -  
m o tte a b fa lle  g e s te c k t  w e rd e n , d io  s ic h  a u f  H o c h o fe n -  
w e rk e n  m e is t  v o r fin d e n . A ls d a n n  w ir d  um  das 
P a n z e r g e r ip p e  e in e  z e r le g b a re  H o lz u m r a h m u n g  g e s te l lt  
u n d  d e r  z w is c h e n  d ie s e r  u n d  dem  M a u e rw e rk  d es G e 
s t e l ls  y e rb le ib e n d e  R a u m  m it  S c h a m o tte -Z e m e n tm o rte l 
a u sg e g o s s e n . D ie  A u B e n f la c h e  de s g e g o ss e n e n  P a n z e r s  
k a n n  d a n n  im  B e d a r f s fa l le  n o c h  b e so n d e rs  g e g li it t e t  
u n d  f i i r  W a s s e r k i ih lu n g  m it  R ip p e n  y e rse h e n  w e rd e n .

KI. 1 8  b ,  N r .  1 4 0 2 0 5 , votn  2 5 . O k to b e r  1 9 0 2 . 
J o h n  S t e v e n s o n  j r .  u n d  F r a n k  F r e d  M  a  r  - 
q u a r d  i n  S h a r o n ,  V .  S t .  A .  Legierung zum  Ein- 
fUhren eon Phosphor, Mangan und Kohlenstoff in FlufS- 
eisen zwecks Erzeugung ton Phosphorstahl.

E r f in d e r  w o lle n  d em  h a u p t s a c h lic h  n a c h  dem  
b a s is c lie n  Y e r f a h r e n  h e rg e s te llte n  S t a h l  P h o s p h o r  
w ie d e r  z u f iih r e n , d e r  dem  g e s c h m o lz e n e n  S t a h l L e ic h t -  
f l i is s ig k e it  u n d  R u l ie  y e r le ih t .  S ie  w a h le n  d a zu  e in e  
L e g ie r u n g ,  d ie  m o g lic h s t  w e n ig  E is e n ,  in  m a x im o  b is
5  °jo e n th iilt , w e il  d ie se s  d ie  P h o s p lio r a u fn a h m e  t ra g e r  
m a c h t . D ie  L e g ie r u n g  b e s te h t  a u s e tw a  68 v . H .

M a n g a n , 2 5  v . H .  P h o s p h o r  u n d  5  v . H .  K o h le n s to fF . 
S ie  w ir d  e rh a lte n  d u rc h  S c h m e lz e n  v o n  h o c h p h o s p h o r -  
h a lt ig e n  M a n g a n e rz e n  m it  K o h le n s t o f f  u n d  F lu B m it t e ln  
im  H o c h o fe n  o d e r e le k t r is c h e n  O fe n . E r fo r d e r lic h e n -  
f a l l s  k o n n e n  A p a t i t  o d e r a n d e re  p h o s p h o rs a u re re ic h e  
S to ffe  z u g e s c h la g e n  w e rd e n .

K I .  4 9  f ,  N r .  1 4 6 0 7 7 , vom  2 2 . A p r i l  
1 9 0 2  (Z u s a t z  zu  N r .  1 4 2 1 7 4 , y c r g l .
„ S t a h l  u n d  E i s e n “  1 9 0 3  S e it e  1 4 1 2 ).
G . G l e i c h m a n n  i n  D u s s e l d o r f .
Verfahren zu r  Herstellung von llohl- 

kSrpern.
G e m a B  d em  H a u p tp a te n te  w ir d  das 

W e r k s t i ic k  n a c h  d em  V o r lo c h e n  un d  
dem  E n t fe r n e n  des W id e r la g e r s  d u rc h  
d ie  e rste n  q u e rv e r la u fe n d e n  N u te n  d e r 
M a tr iz e  f i ir  d ie  w e ite re  L o c h u n g  fe st-  
g e h a lte n .

N a c h  dem  y o r lie g e n d e n  Z u s a t z -  
a ten t w ir d  n u r  e in e  Q u e rn u t b e i- 
e h a lte n , d ie , am  y o rd e re n  E n d e  der 

M a tr iz e  o  l ie g e n d , e in e  k o lc h a r t ig e  
E r w e it e r u n g  b i ld e t .  A u B e rd e m  w ir d  
d a s W e r k s t i ic k  b n o c h  d u rc h  L ś in g s -  
r ip p e n  f  fe s tg e h a lte n . D ie  h ie r d u r c h  
e n tste h e n d e n  U n e b e n h e ite n  d e sse lb e n  w e rd e n  n a c h -  
t r a g l ic h  d u rc h  Z ie b e n  o d e r W a lz e n  w ie d e r  b e s e it ig t .

K I .  5 0 c ,  N r .  1 4 1 0 0 9 ,  vo m  16. A p r i l  1 9 0 2 . G e r 
h a r d  Z a r n i k o  i n  H i l d e s h e i m .  Tromntelmilhle 
m it Yorsprilngen oder Yeriiefungen im Innern.

V o n  den  b e k a n n te n  T r o m -  
m e lm iih le n  u n te rs c h c id e t  s ic h  
d ie  neue  d u rc h  d ie  V e r w e n -  
d u n g  v o n  w a lz e n -  o d e r sta n g e n - 
fo r m ig e n  M a h lk o r p e rn  a s ta tt  
y o n  K u g e ln .  U m  d e re ń  ze r-  
k le in e r n d e  u n d  m a h le n d e  
W ir k u n g  zu  s te ig e m , i s t  d ie  
M iih lc ,  w ie  d ie s  b e i K u g e l -  
t ro m m e lm iih le n  y ie lf a c h  iib - 
l i c h  is t ,  m it  V e r t ie fu n g c n  h o d e r  E r h o h u n g e n  y e rse h e n . 
D ie s e  n e h m e n  b e i d e r  D r e h u n g  e in e  o d e r m e h re re  
S ta n g e n  a a u f  u u d  la s s e n  s ie  n a c h h e r  w ie d e r  fa lle n .

K I .  1 8 a ,  N r .  1 4 4 9 5 4 , v o m  1. J u l i  1 9 0 2 . R a y 
m o n d  R e n a r d  n n d  A .  B e c k e r  i n  L i p e t s k ,  
Z e n t r a l- R u B la n d .  Yerfahren zu r  Vorbereitung armer 
Eisenerze fiir  die magnetische Aufbereitung durch  
oxydierende RSstung.

D ie  a rm e n  E is e n e r z e  w e rd e n  in  e in e m  u n d  d em 
se lb e n  S c h a c h to fe n  z u n a c h s t  o x y d ie re n d  g e ro s te t  u n d  
d a s  e rh a lte n e  E is e n o x y d  d a n n  d u rc h  re d u z ie re n d e  
G a s e  in  d a s  m a g n e t is c h e  E is e n o x y d u lo x v d  y e rw a n d e lt , 
d a s  d u rc h  e in e n  m a g n e t is c h e n  S c h e id e r  a u sg e z o g e n  
w ird .  D ie  re d u z ie re n d e n  G a s e  tre te n  o h n e  L u f t -  
b e im e n g u n g  im  u n te re n  T e i le  in  den R o s to fe n  e in  
u n d  w ir k e n  h ie r  re d u z ie re n d  a u f  d a s h e ra b s in k e n d e , 
g l i ih e n d e  E is e n o x y d  e in , d a s  im  o b e re n  T e i le  d es 
O fe n s  d u rc h  V e r b re n n e n  de s a u fs te ig e n d e n  r e d u z ie r e n 
d e n  G a s e s  m itte ls  h ie r  z u g e fu h r t e r  L u f t  e rh a lte n  w ir d .

A i s  re d u z ie re n d e s  G a s  k a n n  H o c h o fe n g a s  o d e r 
G ic h t g . .s  b e n u tzt  w e rd e n .

K 1 . 3 1 c ,  X r . ,1 4 5 9 2 0 , vom  18. J u n i  1 9 0 2 . H e n r i  
H a r m e t  i n  S t .  E t i e n n e ,  F r a n k r .  Yorrichtung zu r  
Herstellung dichter HtahlgufSblBcke.

Id e n t is c h  m it  dem  a m e r ik a u is e h e n  P a te n te  N r .  
7 1 4 6 9 2  (y e r g l .  „ S t a h l  u n d  E i s e n "  1 9 0 4  S .  1 8 3 ).
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K I.  2 4 c .  N r .  1 4 5 9 1 7 ,  v o m  13. J u n i  1 9 0 2 . G a s -  
m  o t  o r e n - F a b  r i  k  D  e u t z  i n  K  o 1 n  - D  e u  t z .  Yor
richtung zu r  Verhinderung des A u stritts von brenn- 
barem Gase unter dem Hoste an Sauggasgeneratoren.

B e i  S a u g g a s g e n e ra to r e n  t r i t t  b e i S t i l ls t a n d e n  le ic h t  
G a s  aus dem  o ffenen  A s c h e n r a u m  in  d ie  A tra o s p h iire

a u s, b i ld e t  m it  d e r  L u f t  e in  e x p lo s ib le s  G e m is c h  u n d  
e x p lo d ie r t  an  d e n  g lu h e n d e n  K o h le n  d e s  G e n e ra to ra .

D ie s e r  U b e ls t a n d  w ir d  d u rc h  d ie  A n o r d n u n g  
e in e s  S a u g v e n t i le s  c in  d e r Ł u f t le i t u n g  b, w e lc h e s  b e i 
M in d e r d ru c k  s ic h  s e lb s tś in d ig  s c h l ie f it ,  u n d  e in e s  U b e r -  
d r u c k y e n t i le s  e in  d e r  G a s a b le it u n g  d, w e lc h e s  s ic h  
b e i U b e r d r u c k  s e lb s ttś it ig  o ffnet u u d  d e n  G a s u b e rs c h u B  
au stre te n  la f it ,  b e s e it ig t .

K I.  7 b ,  N r .  1 4 < i7 1 1 , vo m  7 . M iirz  1 9 0 3 .
G .  L a m b e r t  i n  P a r i s .  Ziehbankwagcn m it ge- 
lenkig verbnndenen Achsen.

D ie  E in r ic h t u n g  b e z w e c k t , d a s  zu  z ie h e n d e  R o h r  
m it  g e r in g e r  G e s c h w in d ig k o it  in  d a s  Z ie h e is e n  e in -  
tre te n  zu  la s s e n  u n d  d ie s e lb e  d a n n  r a s c h  b is  z u r  G e - 
s c h w in d ig k e it  d e r  Z ie h k e t t e  z u  s t e ig e rn . I l ie r d u r c h  
s o l le n  B r u c l ie  in  d e r  Z ie l ib a n k  v e rm ie d e n  w e rd e n .

D e r  Z ie h w a g e n , d e r  m it  dem  Z ie h k o p f  d  d a s 
R o h r  e rfa B t, b e s itz t  z w e i A c h s e n  a  u n d  b, d ie  d u rc h

z w e i G l ie d e r  c  u n d  e g e le n k ig  m ite in a n d e r  y e rb u n d e n  
s in d . A r m  c b e s itz t  e in e n  S c h e n k e l  f, m it  dem  er 
s ic h  g e g e n  e in  a n  d e r Z ie h b a n k  b e fe s t ig te s  W id e r -  
la g e r  g le g t .  A n  dem  G lie d e  e s i t z t  d e r  in  d ie  Z u g -  
k e tte  h e in g re ife n d e  H a k e n  i .

B e im  A n z ie h e n  s t r e c k e n  s ic h  z u n a c h s t  d ie  G l ie 
d e r  c u n d  e au s, w o b e i d e r  S e h e n k e l f  s ic h  g e g e n  d a s  
W id e r la g e r  g  le g t  u n d  z u n a c h s t  n u r  e in e  la n g sa m e , 
s ic h  a l lm a h l ic h  v e rm e h re n d e  V o r w a r t s b e w e g u n g  des 
Z ie h k o p fe s  d  b e w ir k t ,  d e r e rs t  n a c h  y o l l ig e r  S t r e c k u n g  
d e r  b e id e n  G l ie d e r  c u n d  e d ie  d e r Z ie h k e t t e  h 
e rre ic h t .

K I.  4 0 1 ), N r .  1 4 4  5 8 4 , v o m  2 . J u l i  1 9 0 2 . I s a -  
b e l l e n h i i t t e ,  G .  m .  b.  H . ,  i n  D i l l e n b u r g ,  
H e s s e n -N a s s a u .  Yerfahren zu r  Darstellung magne- 
tisierbarer Manganlegierungen.

M a n  h a t  g e fu n d e n , d a B  im  G e g e n s a tz  z u  M a n g a n  
b e z ie h u n g s w e is e  F e r r o m a n g a n , e in e r le i  ob k o h le n s to ff -  
f r e i  o d e r k o h le n s t o f f h a lt ig ,  s ic h  M a n g a n le g ie ru n g e n  
m it  zu m  T e i l  s e h r  g r o f ie r  M a g n e t is ie r b a r k e it ,  in  e in 

z e ln e n  F i i l l e n  g r o B e r  a is  d ie  des G u B e is e n s  h e rs t e lle n  
la s s e n , d ie  a u B e rd e m  s ic h  d u rc h  e in  g e r in g e s , d a s 
E u ts t e h e n  v o n  F o u c a u lts t ro m e n  e rs c liw e re n d e s  c le k -  
t r is c h e s  L e it v e r m o g e n  u n d  e in e  g e r in g e  H y s te r e s is  
a u sz e ic h n e n .

D e r a r t ig e  L e g ie r u n g e n ,  d ie  in  d e r H a u p ts a c lie  
au s M a n g a n k u p fe r  b e ste h e n , w e rd e n  e rh a lte n  d u rc h  
Z u s a t z  v o n  A lu m in iu m , Z in n ,  A r s e n , A n t im o n , W is -  
m u t o d e r  B o r  in  b e stim m te r H o lie  u n d  z w a r  d e ra rt, 
d a B  d ie  L e g ie r u n g e n  n ic h t  w e n ig e r  a is  9  v . H .  M a n g a n  
u n d  m in d e s te n s  3  v .  H .  d e r  g e n a n n te n  E le m e n te  
e n th a lte n .

N a c h  dem  G u B  s in d  d ie se  L e g ie r u n g e n  s c h w a c h  
m a g n e t is c h ;  s ie  w e rd e n  g a n z  u n m a g n e tis c h , w e n n  s ie  
a u f  e tw a  100 b is  1 7 0  G r a d  C . e r h it z t ,  in  k a lte m  W a s s e r  
a b g e s c h re c k t  w e rd e n , e rh a lte n  a b e r ih r e  m a g n e t is c h e n  
E ig e n s c h a f t e n  in  v e r s t i ir k t e n i G ra d e  d u rc h  la n g e re s  
E r h i t z e n  a u f  T e m p e ra tu re n , d ie  e tw a s n ie d r ig e r  l ie g e n  
a is  d ie  v o rg e n u n n te n , e tw a  b e i 8 0  b is  1 6 0  G r a d  C .

D u r c h  Z u g a b e  w e ite re r  M e ta lle , in s b e s o n d e re  v o n  
B le i ,  k a n n  s o w o h l d ie  M a g n e t is ie r b a r k e it ,  a is  a u c h  d ie  
D i in n f l i is s ig k e it  u s w . n o c h  g e s te ig e r t  w e rd e n .

KI. 1 9 a ,  N r .  1 4 7 1 0 8 ,  v o m  19. N o v e m b e r 1901. 
W i l h e l m  S c h l e s i n g e r i n  H a n n o v e r .  Quer- 
schwellen-Oberbau m it dreiteiligen Schienen.

D ie  T r a g s c h ie n e n  d  g r e ife n  n ic h t  n u r  m it  ih re n  
k e i lf o r m ig e n  K o p f e n  c in  d ie  e n tsp re c h e n d  g e fo rm te n  
S e ite n n u te n  d e r F a h r s c h ie n e  o , s o n d e rn  a u c h  m it  e in e m

k e ilf o r m ig e n  T e i l  h d es F u B e s  in  d ie  k e i lf o r m ig e n  
N u te n  d e r  m it  d o p p e lte n  M it te lh a k e n  e v e rs e h e n e n  
Z w is c h e n u n t e r la g s p la t t e n  f  u n d  in  d ie  k e i lf o r m ig e n  
S e ite n n u te n  d e r n o c h  m it  o b e re r T  f ó r m ig e r  V e r s t a r -  
k u n g  r  v e rse h e n e n  S t o B b r i ic k e  m n a c h s te l lb a r  e in . 
D e r  S to B  d e r  F a h r s c h ie n e n  is t , w ie  u b lic h ,  g e g e n  den  
S to B  d e r  T r a g s c h ie n e n  v e rs e tz t .

K I .  1 8 a ,  N r .  1 4 7  5 4 1 , v o m  2 0 . A p r i l  1 9 0 2 . Z u s a t z  
zu  N r .  1 3 7  5 8 8  (v e r g l .  „ S t a h l  u n d  E is e n "  1 9 0 3  S .  8 9 5 ). 
C o l n - M i i s e n e r  B e r g w e r k s - A k t i e n  - V e r e i n  
i n  C r e u z t h a l  i .  W .  Verfahren zum  Beseitigen yon 
OfenansStzen u. dergl. bei HochBfen und anderen Ófen 
oder zum  Durchschmelzen hinderlicher Metallmassen 
m ittels eines GeblSses.

G e m a B  dem  Z u s a tz p a te n t  w ir d  n ic h t  S a u e rs to ff , 
s o n d e rn  m it  S a u e rs t o f f  a n g e re ic h e rte  o d e r a u c h  n u r  
g e w o h n lic h e  a t m o s p h a r is c h e  L u f t  y e rw e n d e t, d ie  a b e r  
m in d e s te n s  2 ‘/3A tm o s p h a re n  D r u c k  h a b e n  m u B . E in e  
V o r w a r m u n g  d e rse lb e n  e m p fie h lt  s ic h  h ie rb e i. Im  
i ib r ig e n  w ir d  w ie  n a c h  dem  H a u p tp a t e n t  y e r fa h re n . 
E s  w ir d  n o c h  a n g e g e b e n , d a B , f a l l s  d ie  z u  d u rc h -  
s c h m e lz e n d e  M a sse  g e n iig e n d  y o r g e w a rm t  i s t  u n d  g e - 
n iig e n d  v e rb re n n b a re  S to ffe  entha.lt, d a s  b re n n b a re  
G a s  n a c h  E in le i t u n g  d e r  V e r b r e n n u n g  g i in z l ic h  a b g e - 
s t e l l t  w e rd e n  k a n n .  A u e h  k a n n  d ie  Y o r w a r m u n g  d e r 
z u  d u rc h s c h m e lz e n d e n  M a s s e  a u f  b e lie b ig e  W e is e  g e - 
s c h e h e n , so  d a B  m a n  d a n n  f u r  d a s  D u r c h s c h m e lz e n  
k e in e s  G e b la s e b re n n e r s , s o n d e rn  n u r  e in e s  R o h r e s  
b e d a rf.
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American Institute of Mining Engineers.

M it  R i ie k s ic h t  a u f  den  , g e p la n te n  B e s u c h  d es 
A m e r ic a n  In s t it u t e  o f  M in in g  E n g in e e r s  in  K u b a  l ia t
H .  S o u d e r  a u f  d e r im  F e b r u a r  d ie s e s  J a h r e s  ab- 
g e h a lte n e n  A t la n t ic  C i t y  - V e r s a m m lu n g  e in e n  V o r t r a g  
iib e r  d ie

Erzlagcr in Santiago de Cuba
e h a lte n , w e lc h e r  e in ig e  in te re s s a n te  M it te ilu n g e n  iib e r  
ie se  in  n e u e re r  Z e it  f i i r  d ie  a m e r ik a n is c h e  E i s e n 

in d u s t r ie  w ic h t ig  g e w o rd e n c n  M a n g a n - u n d  E is e n e r z -  
la g e rs t iit te n  e n th a lt.  D ie  in  A n g r i f f  ge n o m m e n e n  
M a n g a n e rz la g e r  b e fin d e n  s ic h  im  S a n  L u is - R e v ie r  u n d  
u m fa sse n  d ie  P o n u p o - , B o s t o n -  u n d  Is a b e l it a - G r u b e n .  
I n  den le tz te n  b e id e n  R e v ie r e n  w u rd e  z u r  Z e it  d e r 
A n w e s e n h e it  des V o r t r a g e n d e n  (F e b r u a r  1 9 0 3 ) n o c h  
k e in  B e r g b a u  b e tr ie b e n , d a g e g e n  w a r  m a n  m it  dem  
B a u  v o n  A u fb e r e it u n g s -  u n d  B a h n a n la g e n  s c h o n  
z ie m lic l i  w e it  v o r g e s c h r it t e n . D ie  P o n u p o  - G ru p p e  
u u ifa f it  s ie b e n  G r u b e n , v o n  d enen  d ie  V e n c e d o r a  
u n d  S u łt a n a  d ie  w ic h t ig s t e n  s in d . D ie  e rste  L a d u n g  
M a n g a n e rz  w u rd e  im  J a h r  1 8 9 5  v e r s c h if lf t , d ie  
F o r d e r u n g  is t  se itd e m  a l lm a h l ic h  g e w a c h s e n  u n d  
b e tru g  im  J a h r e  1 9 0 3  2 0 0 0  t m o n a t lic h .  D ie  u n re g e l-  
m iif i ig e n  a b e r  m tic h t ig e n  E r z la g e r  s in d  in  T o n  e in -

febettet u n d  trc te n  in  G e m e in s c h a ft  m it  J a s p i s  u n d  
o rp h y s g e s te in e n  a u f ;  s ie  e rfo rd e rn , d a  s ie  n a lie  d e r 

O b e rfia c h e  l ie g e n , w e n ig  o d e r g a r  k e in e  A u fd c c k a r b e it .  
I n  dem  E r z ,  w e ic h e s  h a u p t s iic h lic h  au s P y r o lu s i t  b e 
s te h t, k o m m e n  zu w e ile n  p h o s p h o rr e ic h e  P a r t ie n  v o r , 
d ie  s o r g f i i l t ig  a u s g e k la u b t  w e rd e n . D a s  n a c h  e r fo lg t e r  
A u fb e r e it u n g  n a c h  S a n t ia g o  b e fo rd e rte  E r z  e n th a lt  4 7  
b is  4 8  %  M a n g a n . —  A u c h  in  a n d e re n  D is t r ik t e n  
d ie s e r  P r o v in z ,  h a u p t s iic h lic h  b e i L o s  N e g r o s , D o s  
B o c a s  u n d  M a ja b a h il l ,  k o m m e n  M a n g a n e r z la g e r  v o r , 
d o ch  la u te n  d ie  B e r ic h t e  i ib e r  den  C h a r a k t e r  u n d  d ie  
A u s d e h n u n g  d e rse lb e n  n ic h t  s e h r  g i in s t ig ,  a u c h  fe h lt  
es an  T r a n s p o r t in it t e ln .  D ie  Z u s a m m e n s e tz u n g  der 
S a n t ia g o -M a n g a n e r z e  e r h e llt  au s fó lg e n d e r  Z u s a m m e n - 
s t e l lu n g :

Boston-O ruben

•/. 1 »/o

Ponupo
Y encedora

-G ruben
S ułtana

M a n g a n  . . 5 4 ,0 2 5 5 6 ,8 8 8 4 9 ,1 9 5 1 ,9 1 5 1 ,3 6 4 4 ,6 3
E is e n  . . . 1 ,6 4 0 0 ,3 0 0 2 ,4 2 0 ,7 9 0 ,7 9 1 ,7 7
P h o s p h o r 0 ,0 5 9 0 ,0 3 0 0 ,0 6 2 0 ,0 4 9 0 ,0 7 0 ,0 3 8
S c h w e fe l  . . — 0 ,0 0 5 _ _ — _
K ie s e ls a u r e  . 5 ,4 0 0 0 ,8 1 0 2 ,7 2 1,09 1,22 6,11
T o n e rd e  . . 1 ,911
B a r y t e r d e  . 1 ,1 0 5
F e u c h t ig k e it 0 ,6 0 0 2,00 — — — —

D ie  A u s f u h r  v o n  M a n g a n e rz  au s dem  S a n t ia g o -  
d i s t r ik t  h a t  im  J a h r e  1 9 0 2  4 0  2 6 2 1 b e tra g e n , d ie  G e -  
s a m t fo rd e ru n g  s e it  E r o fF n u n g  d es B e t r ie b s  im  J a h r e  
1 8 8 8  s te llte  s ic h  am  S c l i lu f i  d e s1 J a h r e s  1 9 0 2  a u f  
18 2  143  t.

D ie  g e g e n w iir t ig  in  B e t r ie b  g e n o m m e n e n  E is e n e r z -  
g r u b e n  b e fin d e n  s ic h  o s t l ic h  v o n  d e r  S t a d t  S a n t ia g o  
a u f  dem  K a rn m  e in e s  H o h e n z u g e s , d e r  z w is c h e n  d e r 
S ie r r a  M a e s tra  u n d  d e r  K i i s t e  l ie g t .  D ie  E r z z o n e  be-

§in n t  b e i S e v i l l a  u n d  d e h n t s ic h  e tw a  2 9  k m  n a c h  
ste n  b is  z u  den  S ig u a - L a g e r n  au s. D ie  E r z e  b e ste h e n  

a u s  M a g n e t it  u n d  v e rs c h ie d e n e n  V a r ie ta te n  v o n  R o t -  
e ise n e rz . D i e  e rste  K o n z e s s io n  a u f  E is e n e r z  w u rd e  im  
J a h r  1 861  e rte ilt , d e r  B e r g b a u b e tr ie b  d a g e g e n  b e g a n n  
e rs t  im  J a h r  1 8 8 3 , u n d  im  J a h r  1 8 8 4  w u rd e  d a s e rste

E is e n e r z  v o n  d e r  J u r a g u a - G e s e l ls c l ia f t  y e rs c h if f t .  D ie  
J n r a g u a g r u b e n  l ie g e n  2 9  k m  o s t l ic h  v o n  S a n t ia g o ,
9  k m  w e ite r  b e fin d e n  s ic h  d ie  G ru b e n  d e r S p a n is h  
A m e r ic a n  C o ., h ie r a u f  fo lg e n  in  k u r z e ń  E n t fe r n u n g e n  
d ie  v o n  d e rs e lb e n  G e s e lls c h a f t  h e a rb e ite te n  B e r ra s c o -  
g ru b e n  u n d  s c h l ie f i l ic h  d ie  S ig u a g r u b e n .  A u s  den  
le tz tg e n a n n te n  G r u b e n , w e lc h e  im  J a h r  1 9 0 2  a u f-  

e s c h lo s s e n  w u rd e n , i s t  n o ch  w e n ig  E r z  g e fo rd e r t  w o r- 
en . D ie s e lb e n  s o lle n  v o r  k u r z e m  v o n  d e r S p a n is h  

A m e r ic a n  C o . e rw o rb e n  s e in . D ie  E r z e  b e ste h e n  an - 
g e b lic h  au s H iim a t it  m it  5 8 ,4 0  °/o E is e n ,  0 ,0 2  °/o P h o s 
p h o r  u n d  1 3 ,3 6  °/o K ie s e ls a u r e .  F e r n e r  h a t  d ie  C u b a n  
S t e e l  O re  C o . b e i G u a m a , 6 4  k m  w e s t l ic l i  v o n  S a n t ia g o , 
im  J a h r  1 900 a u sg e d e h n te  D o c k -  u n d  B a h n a n la g e n  in  
d e r  A b s ic h t ,  d ie  B a c a r d ig r u b e n  z u  b e a rb e ite n , b e g o n n e n , 
don B a u  je d o c h  n a c h  k u r z e r  Z e it  w ie d e r  e in g e s te llt .

D ie  J u r a g u a g r u b e n  s in d  d u rc h  e in e  3 6  k m  la n g e  
S c h m a ls p u r b a lin  m it  den  D o c k a n la g e n  im  H a fe n  v o n  
S a n t ia g o  y e rb u n d e n . D a s  E r z ,  w e ic h e s  in  g r o f ie n  
L in s e n  in  E r u p t iv g e s t e in e n  a u ft r it t ,  w ir d  im  T a g e b a u  
g e w o n n e n . D ie  d u r c h s c h n it t l ic h e  Z u s a m m e n s e tz u n g  
v o n  3 0 0 0 0  t  E r z  b e t r u g :

E is e n  6 0 ,5 1 0  ° / ° ;  K ie s e ls a u r e  9 ,7 8 6 ;  S c h w e fe l 
0 ,3 2 8 ;  M a n g a n  0 ,2 5 5 ;  T o n e rd e  2 ,2 9 0 ;  K a l k  1 ,6 1 0 ; 
M a g n e s ia  0 ,8 2 0 ; F e u c h t ig k e it  1 ,3 5 0 ; P h o s p h o r  0 ,0 2 8  °/o-

D i e  S p a n is h  A m e r ic a n  I r o n  C o . fó rd e rte  d a s  e rste  
E r z  im  J a h r  1 8 9 5 ;  s ie  b e t re ib t  d ie  L o la - ,  M a g d a le n a -, 
P r o y id e n c ia - ,  S a n  A n t o n io - ,  B e r r a c o -  u n d  F a u s t o g r u b e n . 
U b e r  d ie  A u s d e h n u n g  u n d  den  W e r t  d e r b e id e n  le tz t -

fe n a n n te n  L a g e r  is t  n o c h  n ic h t s  G e n a u e re s  b e k a n n t. 
>ie u b r ig e n  g le ic h e n  in  g e o lo g is c h e r  B e z ie l iu n g  den  

Ju r a g u a g r u b e n .  D ie  A u fd e c k a r b e ite n  e r fo lg e n  h ie r  
m it t e ls  D a m p fs c lia u fe l.  D ie  F o r d e r u n g  h a t  b is  j e t z t  
i ib e r  2  M il l io n e n  T o n n e n  b e tra g e n  u n d  u ie  a n ste h e n d e n  
V o r r a t e  w e rd e n  eb enso  h o c h  g e s c h a t z t .  D a s  au s 
H i in ia t it  b e ste h e n d e  E r z  w e is t  im  D u r c h s c h n it t  fo lg e n d e  
Z u s a m m e n s e tz u n g  a u f :  6 2 ,2 5  °/o E i s e n ; 8 ,0 5  °/o K ie s e l-  
s a u r e ;  0 ,0 3 2  °/o P h o s p h o r ;  0 ,0 8  % S c h w e fe l  u n d  
0 ,3 0  °/o K u p f e r .  I m  J a h r  1 9 0 2  w u rd e n  a u s  d e n  v e r -  
sch ie d e n e n  D is t r ik t e n  d ie  fo lg e n d e n  M e n g e n  g e fo rd e r t :

SpanU h Cuban
Ju ra g u a  SIgua A m erican  Steel O re Insgesam t

2 2 4  5 7 6  —  4 6 2  3 8 7  2 3  9 6 7  7 1 0  9 3 0

D ie  G e s a m tfd rd e r u n g  d e r e in z e ln e n  G e s e lls c h a f te n  
s te l lte  s ic h  a u f :

J u r a g u a  C o . 1 8 8 4  b is  1 9 0 2  (e in s c h l. )  . . . .  3 9 7 4 3 8 4
S ig u a  C o . 1 8 9 2  b is  1 8 9 3  (e in s c h l . ) .....................  2 0  765
S p a n is h  A m e r ic a n  C o . 1 8 9 5  b is  1 9 0 2  ( e in s c h l. )  1 8 0 5  5 5 2  
C u b a n  S te e l O re  C o . 190 1  b is  1 9 0 2  ( e in s c h l . )  4 1  9 0 0

5  8 4 2  601

E i n  v ie l le ic h t  n o c h  h o h e re s  In te r e s s e  a is  d e r  eben 
b e sp ro c h e n e  Y o r t r a g  b ie te t  f i i r  .d e n  E is e n h iit te n m a n n  
d e r  B e r ic h t  v o n  L .  G  r u m  m e r :

Ein J a h rz e h n t a in e rik an lsc lie r H ochofenprax is,

in  dem  d e r  Y e r f a s s e r  e in e  g e d ra n g t e  U b ę r s ic h t  i ib e r  
d ie  in  d e n  le tz te n  10 J a h r e n  e in g e tre te n e n  A n d e r u n g e n  
im  a m e r ik a n is c h e n  H o c h o fe n b e tr ie b  g ib t ,  d ie  z w a r  im  
e in ze ln e n  n ic h t  v ie l  N e u e s  b ie te t , in  ih r e r  Z u s a m m e n - 
s t e l lu n g  a b e r  d o c h  e in e n  s c h iitz e n s w e rte n  B e it r a g  z u r  
B e u r t e i lu n g  d e r  a m e r ik a n is c h e n  E is e n in d u s t r ie  l ie fe r t .  
G ru m m e r w e is t  e in le ite n d  d a r a u f  h in ,  d a fi m a n  in  
n e u e re r Z e it  d a v o n  z u r iic k g e k o m m e n  is t ,  dem  H o c h -  
o fe n p r o f i l ,  a b g e s e lie n  v o n  se in e n  B e z ie h u n g e n  z u r  
W in d m e n g e  u n d  N a t u r  d e r  E r z e ,  e in e n  b e so n d e re n  W e r t
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b e iz u le g e n . I n  b e z u g  a u f  d ie  A u fg a b c n  d e s  H o c h o fe n -  
le it e rs  h a t  es d ie  E n t w ic k lu n g  des le tz te n  J a h r z e h n t s  
m it  s ic h  g e b r a c h t , d a B  d e rs e lb e  a u s  e in e m  In g e n ie u r  
m e h r  u n d  m e h r zu  e in e m  V e r w a ltu n g s b e a m te n  g e w o r-  
den is t ,  d e sse n  H a u p t b e s c h a ft ig u n g  d a r in  b e s te h t , f i ir  
d ie  u n u n tc rb ro c h e n e  Z u f u h r  v o n  R o h m a te r ia l ie n  zu  
s o r g e n ;  b e so n d e rs  is t  d ie s  in  s o lc h e n  A n la g e n  d e r 
F a l i ,  w o d ie  Y o r b e r e it u n g  d e r  E r z e  b e re its  a u f  d en  
G ru b e n  e r fo lg t .  A u f  m a n c h e n  W e r k e n  h a n d e lt  es s ic h  
h ie rb e i, a b g e se h e n  v o n  d e r H a n d h a b u n g  de s e rze u g te n  
R o h e is e n s ,  um  d io  B e fo rd e ru n g  v o n  Mengen b is  zn  
1 4 0 0 0  t  t a g l ic h ,  a ls o  u m  L e is t u n g e n , d ie  h in t e r  d e n e n  
m a n c h e r E is e n b a h n v e r w a lt u n g e n  n ic h t  z n r iic k s te h e n . 
A u c h  d ie  B e u r t e i lu n g  d e r K o s t e n fr a g e n  u n d  d e r  A r b e it e r -  
v e r h i i lt n is s e  le g e n  dem  a m e r ik a n is c h e n  H o c h o fe n le it e r  
sc h w e re  V e ra n t\ v o rtu n g e n  a u f. D ie  g e g e n w iir t ig e , a u f  
M a s s e n e rze u g u n g  g e r ic h t e te  A r t  des B e tr ie b e s  is t  zu m  
T e i l  d en  v e r v o llk o m m n e t e n  T r a n s p o r t v e r h a lt n is s e n , zu m  
T e i l  ab e r a u c h  d e r E n t w ic k lu n g  d e s  B ^ s s e m e rp ro ze s s e s  
z u z u s c h r e ib e n , d e r  d ie  E r z e u g u n g  g r o f le r  R o h e is e n -  
m e n g e n  n o t ig  g e m a c h t  u n d  d ie  e in z e ln e n  B e tr ie b e  d e r 
E is e n d a r s t e l lu n g  in  s o lc h e  A b h i in g ig k e it  v o n e in a n d e r  
g e b ra c h t  h a t ,  d a B  g e g e n w a r t ig  d ie  B e d iir fn is s e  des 
W a lz w e r k s  d ie  K o n v e r t e r le is tu n g e n , u n d  le tz te re  w ie d e r -  
11111 den  G a n g  des H o c lio fe n s  b e atim m e u .

D ie  d ir e k t e  V c r a r b e it u n g  d e s R o h e is e n s  im  K o n -  
v e r te r  g a b  A n la B  z u r  E in f t t h r u n g  v o n  G ie B m a s c h in e n , 
d a  es u n z w e c k m a f i ig  e rs c h ie n , e in e  b e t r a c h t lic h e  A n z a h l  
A r b e it e r  in  d e r W o c h e  zu  b e s c h iif t ig e n , le d ig l ic h  um  
d ie s e lb e n  zu m  F o r ts c h a ffc n  u n d  B r e c h c n  d e s  S o n n ta g s -  
e ise n s  z u r  H a n d  zu  h a b e n . Y o n  d ie se n  M a s c h in e n  is t  
d ie  U e h l in g s c h e  u n d  d ie je n ig e  v o n  H e y l  u n d  P a t te r s o n  
am  m e is te n  in  G e b ra u e h ;  b e i d e r le tz t e r e n -w e r d e n  
R u B  a n sta tt  K a l k ,  u n d  K o k i l l e n  au s ge p re B te m  
S t a h l  a n sta tt  s o lc h e r  au s G u B e is e n  y e rw e n d e t. N a c h  
d e r A n s ic l i t  d e s  Y o r t r a g e n d e n  e ig n e t  s ic h  z u r  V e r -  
a r b e it u n g  d es S o n n ta g s e is e n s  b e sse r  d e r  e le k t r is c h e  
M a s s e lb re c h e r  in  V e r b in d u n g  m it  e ise rn e n  K o k i l le n ,  
d a  d ie  A n la g e  b i l l i g e r  a u s f i i l l t  u n d  b e f r ie d ig e n d e re  
E r g e b n is s e  l ie fe r t ,  o b g le ic h  d ie  H a n d h a b u n g  d e s R o b -  
e ise n s  m e h r  U m s ta n d e  m a c h t  u n d  d a s  le tz te re  a u c li 
e in  w e n ig e r  g u te s  A u s s e h e n  e r l i i i l t .  V o r  a lle m  a b e r 
s o lle n  d ie  G ie B m a s c h in e n  den N a c h t e i l  g e g e n iib e r  den 
B r e c h e r n  h a b e n , d a fi s ie  m e h r  A u fm e r k s a m k e it  v e r -  
la n g e n  u n d  le ic h te r  in  U n o r d n u n g  g e ra te n . A u B e r  
d e n  b e id e n  g e n a n n te n  G ie B m a s c h in e n  i s t  n o c h  d ie 
je n ig e  v o n  D a y ie s  &  A i k e n  im  G e b ra u e h . D ie  Y e r 
w e n d u n g  v o n  e ise rn e n  F o r m e n  z u r  A u fn a h m e  d e s 
a b g e sto c h e n e n  R o h e is e n s  w u rd e  d u rc h  d ie  A u s b r e it u n g  
d e s  b a s is c h e n  P ro z e s s e s  b e fo rd e rt , f i i r  w e lc h e n  d e r 
den  M a s s e ln  b e i d e r  a lte n . G ie B m e th o d e  a n h a fte n d e  
S a n d  e in e n  w e s e n t lic h e n  U b e ls t a n d  b ild e t*  A u B e r -  
d em  s p a r t  m a n  b e i V e r w e n d u n g  v o n  K o k i l l e n  n a tu r -  
g e m a B  an  A r b e it .

Z u r  D a m p fe rz e u g u n g  d ie n e n  y o r w ie g e n d  m it  G ic h t -  
g a s e n  g e h e iz te  R o h r e n k e s s e l ,  v o n  d en en  d ie  S y s te m e  
v o n  B a b c o c k  &  W ilc o x ,  S t e r l in g  u n d  C a h a l l  a m  m e is te n  
im  G e b ra u e h  s in d . D ie  E in f u h r u n g  d ie s e r  K e s s e l  w u rd e  
d u rc h  d ie  h a u f ig  a n g e w a n d te  S p e is e w a s s e r r e in ig u n g , 
w e lc h e  g e w o h n lic h  a u f  d e r  F a l l u n g  d e r  K a rb o n a te  
d u rc h  K a l k  u n d  Z e r s e t z u n g  d e r S u lfa te  d u rc h  S o d a  
b e ru h t, e r le ic l it e r t .  D ie  D a m p fp r e s s u n g  is t  y e r s t a r k t ;  
a n sta tt  m it  5 1/® k g  w ie  v o r  1 2  J a h r e n  o d e r m it  4  k g  
w ie  im  y o rh e rg e h e n d e n  J a l i r z e h n t  a rb e ite t  m a n  je t z t  
m it  P re s s u n g e n  v o n  8 ,5  u n d  1 0 ,5  k g .  I n  e in ig e n ..g n t  
e n tw o rfe n e n  A n la g e n ,  in  w e lc h e n  d ie  H ó h e  d e r  O fe n  
2 7 ,4  n i (9 0  F u B )  n ic h t  i ib e rs c h re ite t  u n d  in  d en en  d ie  
G ic h t g a s e  a u B e r z u r  W in d e r h it z u n g  z u r  D a m p fe rz e u g u n g  
y e rw e n d e t  w e rd e n , is t  n a c h  B e f r ie d ig u n g  d e r K r a f t -  
b e d iir fn is s e  d e r  e ig e n e n  H i i t t e  n o c h  e in  D a m p fu b e r -  
s c b u B  v o rh a n d e n , d e r an  d a s  n a c h s t lie g e n d e  W a lz w e r k  
y e r k a u ft  w ir d .  I n  an d e re n  A n la g e n  d a g e g e n , w o  d ie  
H 5 h e  d e r O fe n  d ie  w ir t s c h a f t l ic h  y o r te ilh a f te  G re n z e  
i ib e rs te ig t ,  w ir d  d ie se  D a m p fe r s p a r n is  d u rc h  d ie  in f o lg e  
d e r  iib e rtr ie b e n e n  O fe n h ijh e  n o t ig  g e w o rd e n e  S t e ig e r u n g

d e r W in d p r e s s u n g  a u fg e h o b e n . —  V o n  d e n  i ib l ic h e n  
W in d e r h it z e r k o n s t r u k t io n e n  k o m m e n  d ie je n ig e n  m it  
z e n t ra le r  V e r b re n n u n g s k a m m e r  im m e r  m e h r in  A u f 
n a h m e , f i ir  d e re ń  A u f b a u  m a n  s ic h  m it  Y o r l ie b e  be 
s o n d e rs  g e fo rm te r  Z ie g e l  b e d ie n t.

D ie  F a b r ik a t io n  fe u e rfe ste r Z ie g e l  h a t  bed e u ten d e  
F o r t s c h r it t e  g e m a c h t ;  m a n  s t e l l t  j e t z t  b i l l i g e  Z ie g e l  
f i i r  P fa n n e n fu t t e r  h e r ,  e is e n fr e ie , d e r  m e c h a n is c h e n  
A b n u t z u n g  g u t  w id e rs te h e n d e  Z ie g e l  f i i r  den  o b e re n  
T e i l  des O fe n s c h a c h te s , a lk a l i -  u n d  b a se n fre ie  Z ie g e l  
f i i r  O fe n te ile , d ie  h o h e n  T e m p e ra tu r e n  a u sg e s e tz t  s in d . 
D a l ie r  i ib e rs c h re ite t  d ie  D a u e r  e in e r  H iit t e n re is e , w e lc h e  
im  J a h r  1 8 9 0  e tw a  18 b is  3 0  M o n ate  b e t r u g , g e g e n 
w a r t ig  n ic h t  s e ite n  e in e n  Z e it r a u m  v o n  8 J a h r e n ;  in  
e in ig e n  O fe n  s in d  m e h r a is  e in e  h a lb e  M il l io n  T o n n e n  
R o h e is e n  a u f  e in e m  F u t t e r  e rb la s e n  w o rd e n , w o d u rc h  
d ie  K o s t e n  f i ir  d ie  N e u z u s t e llu n g  d e rs e lb e n  a u f  d ie  
T o n n e  E is e n  v o n  5 0  C e n ts  b is  a u f  u n te r  1 5  C e n ts  
h e r a b g e d r i ic k t  s in d . D a s  F u t t e r  in  d en  o beren T e i le n  
d e r  H o c h o fe n  w ir d  g e g e n  d ie  d u rc h  d a s  E in s c h iit t e n  
d e r G ic h t e n  h e rv o rg e ru fe n e  A b n u t z u n g  v ie l f a c h  d u rc h  
e in e n  au s s c h w e re m  W a lz s t a h l  h e rg e s t e llte n  S c h i ld  
g e s c h i i t z t ,  w e lc h e r  am  z w e c k m iiB ig s t e n  in  d ie  G ic h t  
e in g e h iin g t  w ir d .  H ie r b e i  d ie n t  e in  r in g fo r m ig e r  
R a u m  am  U m f a n g  d e r G ic h t iif f n u n g  zu m  A b z ie h e n  
d e r  G a s e .

D ie  F a b r ik a t io n  v o n  S c h la c k e n z e m e n t  h a t  e in e  
s c h n e lle  Y e r b r e it u n g  g e w o n n e n ; d e rs e lb e  w ir d  u n te r  
dem  N a m e n  „ P u z z o l in i"  a u f  den  M a r k t  g e b ra c h t  u n d  
a is  E r s a t z  f i ir  R o s e n d a le  -  Z e m e n t  f i i r  s o lc h e  Z w e c k e  
g e b r a u c h t , d ie  n ic h t  d e n  h o c h ste n  G r a d  v o n  W id e r -  
s t a n d s f a l i ig k e it  e r fo r d e rn .*  S o lc h e  S c h la c k e n z e m e n t e  
w e rd e n  u n te r  a n d e rm  in  g ro B e re m  M a B s ta b  in  C h ic a g o , 
Y o n n g s to w n  (O h io )  u n d  in  S p a r r o w s  P o in t  M d . h e r-  
g e s t e l lt .

D e r  V o r t r a g e n d e  i s t ,  w ie  s c h o n  au s dem  o ben 
G e s a g tc n  h e ry o rg e h t , d u rc h a u s  g e g e n  d ie  V e r w e n d u n g  
s e h r  g r o B e r  H o c h o f e n , d. h .  s o lc h e r  v o n  3 0  m  H o h e  
u n d  d a r iib e r. E r  h a t  b.ęi P r i i f u n g  d e r  B e tr ie b s e rg e b -  
n is s e  v o n  m e h r a is  6 0  O fe n  h e ra u s g e fu n d e n , d a B  s ic h  
d e r K o k s y e r b r a u c h  u n te r  s o n s t  g le ic h e n  Y e r h i i l t n is s e n  
b e i O fe n  v o n  2 1  b is  2 4  m  H o h e  n ie d r ig e r  s te llt  a is  
b e i s o lc h e n  v o n  iib e r  2 7  m . D ie s  s t im m t  m it  e in e m  
v o n  d em  y e rs to rb e n e n  D r .  E g l e s t o n  h e rr iih re n d e n  
B e r ic h t ,  d e r a l le r d in g s  k e in e n  v o n  den s e h r  g ro B e n  
O fe n  e in s c h l ie B t , i ib e re in , n a c h  w e lc h e m  d e r  g i in s t ig s t e  
K o k s y e r b r a u c h  b e i e in e r  O fe n h o h e  v o n  e tw a  2 3  m  
l ie g t .  B e i  s e h r  u n re g e lm a B ig e m  M o lie r  e rs c h e in t  es 
z w e if e lh a f t ,  ob e in e  g ro B e  O fe n e r z e u g u n g  i ib e rh a u p t  
w iin s c h e n s w e r t  i s t ,  d a  e in  m iB r a t e n e r  A b s t ic h  e h e r 
o h n e  S c h a d e n  in  den  M is c h e r  e in g e la s s e n  w e rd e n  k a n n , 
w e n n  e r  k le in ',  a is  w e n n  e r  g r o B  is t .  D ie  H a u p t -  
u rsa c h e , w a ru m  d e r  K o k s y e r b r a u c h  d e r a m e r ik a n is c h e n  
H o c h o fe n  n ic h t  g e r in g e r ,  s o n d e rn  t a t s a c h l ic l i  g r o B e r  
g e w o rd e n  is t ,  b e s te h t  n a c h  G ru m m e r d a r in ,  d a B  m a n  
a u f  d e n  K o k s w e r k e n ,  um  d e r  w a c h s e n d e n  N a c h f r a g e  
z u  g e n iig e n , d ie  Z e it  d e r  V e r k o k u n g  a b g e k iir z t  u n d  
d a d u rc h  d ie  Q u a lit i it  d es K o k s  y e r s c h le c h te r t  h a t. 
F e r n e r  is t  a u c h  in f o lg e  W a g e n m a n g e ls  o fte rs  e in  
D iim p fe n  d e r H o c h o fe n  e r fo r d e r l ic h  g e w e se n , w e lc h e r  
U m s t a n d  g le ic h f a l ls  z u r  E r h o h u n g  des K o k s y e r b r a u c h s
a. d . T o n n e  E i s e n  b e ig e tr a g e n  h a t. E n d l i c h  s o lle n  
a u c h  d ie  L e is t u n g e n  d e r W in d e r h it z e r  m it  d e n je n ig e n  
d e r  G e b la s e  n ic h t  g le ic h e n  S c h r i t t  g e h a lte n  h a b e n , so

* I n  A m e r ik a  y e rs te b t  m a n  u n te r  S c h la c k e n z e m e n t  
e in e n  Z e m e n t , d e r  d u rc h  M a h le n  e in e r  M is c h u n g  v o n  
p u ly e r is ie r t e r ,  g r a n u l ie r t e r  S c h la c k e  u n d  g e ló s c h te m  
K a l k  o h n e  A n w e n d u n g .  v o n  H it z e  h e r g e s t e l lt  w ir d .  
E s  h a n d e lt  s ic h  a ls o  u m  S c h la c k e n z e m e n t e , w ie  s ie  
v o r  J a h r e n  in  D e u t s c h la n d  u n te r  dem  N a m e n  P u z z o la n -  
zo m e n t a u f  d e n  M a r k t  g e b ra c h t  w u rd e n , u n d  n ic h t  um  
d ie  in  neu*erer Z e it  m it  dem  P o rt la n d z e m e n t  in  W e t t 
b e w e rb  tre te n d e n  M isc h ze m e n te . ( V e r g l .  J a h r b u c h  f i i r  
d a s  E is e n h iit te n w e s e n  I I  S .  193.)
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d a B  e in  S in k e n  d e r  W in d t e m p e ra tu r  u n d  a u c h  d a d u rc h  
e in e  E r h o h u n g  des K o k s v e r b r a u c l is  e in g e tre te n  is t .

I n  b e zu g  a u f  d ie  c h e m isc h e  Z u s a m m e n s e tz u n g  de s 
R o h e is e n s  is t  zu  b e m e rk e n , d a B  m a n  im  a llg e m e in e n  
m it  dem  S i l i z iu m g e h a lt  im  B e s s e m e rro h e is e n  h e ra b - 
g e g a n g e n  i s t ,  w e lc h e r  n u n m e h r im  D u r c h s c h n it t  im  
S o m m e r 1,1 °/o u n d  im  W in t e r  0 ,9  °/o b e tra g t .  D ie  
re g e  N a c l i f r a g e  n a c h  R o h e is e n  h a t  a u c h  b e w ir k t ,  d a B  
m a n  je t z t  e in e n  e tw a s h o h e re n  S c h w e fe lg e h a lt  a is  v o r
10  J a h r e n  z u la B t ,  o b g le ic h  es a l le r d in g s  W e r k e  g ib t ,  
d ie  R o h e is e n  m it  i ib e r  0 ,0 5  °/o S c h w e fe l  n ic h t  v e r -  
a rb e ite n . D a  im  a llg e m e in e n  m e h r  S o r g f a lt  a u f  d ie  
V o r b e r e it u n g  d e r  E r z e  v e rw e n d e t  w ir d ,  so e rw a rte t  
m a n  y o n  dem  H o c h o f n e r ,  d a B  e r o h n e  Z u s a t z  v o n  
M a n g a n  e in  s c h w e fe la r n ic s  R o h e is e n  e r b la s t ,  um  so 
m e h r, a is  e in  h o h e r  M a n g a n g e h a lt ,  im  R o h e is e n  in  w e it  
lio h e re m  G ra d e  a is  f r i ih e r  a is  e in  U b e l a n g e se h e n  w ird , 
d a  e r b e im  Y e r b la s e n  zu m  S p r it z e n  Y e r a n la s s u n g  g ib t  
u n d  d ie  B e s c h le u n ig u n g  des K o n y e r t e r b e tr ie b e s  v e r -  
h iu d e r t .

D ie  w a c h se n d e  V e r w e n d u n g  v o n  p h o s p h o rre ic h e n  
E r z e n  h a t  zn  e in e r  A u s b r e it u n g  d es b a s is c h e n  M a rt in -  
y e r fa h re n s  g e f iih r t .  M a n c h e  W e r k e  s c tz e n , w e n n  n a c h  
dem  S t i l l s t a n d  d e s  S t a h lw e r k s  am  S o n n a b e n d -N a c h -  
m it t a g  d a s  E is e n  in  K o k i l l e n  o d e r G ic f im a s c h in c n  ab - 
g e sto e h e n  w ir d ,  p h o s p h o rr e ic h c  G ic h t e n , e in  V e r fa h r e n , 
w e lc h e s  b e so n d e rs  in  s o lc h e n  F a l le n  y o r t e i lh a f t  is t ,  
in  d enen  d ie  H o c h o fe n  a u sre ic h e n d e  M e n g e n  R o h e is e n  
z u r  d ire k te n  Y e r a r b e it u n g  in  den B ir n e n  l ie f e r n  u n d  
d a h e r  e in  U m s c h m e lz e n  des S o n n ta g s e is e n s  in  den 
K u p o lo f e n  w e g fa l lt .  D ie  d ir e k t e  Y e r a r b e itu n g  d e s  
R o h e is e n s  h a t  e in e  g ro B e  V e r b r e it u n g  e r la n g t , u n d  
f i iis s ig e s  R o h e is e n  w ir d  je t z t  in  P i t t s b u r g  u n d  C le v e -  
la n d  in  2 0  t - G ie B w a g e n  b is  a u f  E n t fe r n u n g e n  v o n  
i ib e r  8 k m  g e fa h re n . —  H o c h o fe n e x p lo s io n e n  in f o lg e  
S t i i r z e n s  d e r  G ic h t c n ,  d ie  b e i V e r h i i t t u n g  v o u  M e sa b i-  
e rz  a n f i in g l ic h  l i i iu ft g  y o r k a m e n , s in d  je t z t  se lte n e r

fe w o rd e n , o b g le ic l i  d e r  P ro z e n t s a t z  v o n  M e s a b ie rz  in  
en H o c h o fe n b e s c h ic k u n g e n  b e d e u ten d  g c s t ie g e n  i s t ;  

k i i r z l i c h  w u rd e  in  P i t t s b u r g  e in  H o c h o fe n  a n g e b la s e n , 
in  d c m  n u r  M e sa b ie rz  y e rs c h m o lz e n  w ird .

D e r  V o r t r a g e n d e  g e d a c h te  a ls d a n n  n o c h  d e r E i n -  
f i ih r u n g  v o n  G a s m a s c h in e n  in  d e r  B u f fa lo - A n la g e  d e r 
L a c k a w a n n a  S te e l C o ., w e lc h e  e r a is  d en  B e g in n  e in e r  
n e u e n  E p o c h e  in  d e r  a m e r ik a n is c h e n  H o c h o fe n p r a x is  
b e tra c h te t. N a c h  U e h l in g s  A n g a b e n  s o l i  f i i r  je d e  
s t u n d l ic l i  e rze u ę te  T o n n e  R o h e is e n  e in  B e t r a g  y o n  
8 0 0  P . S .  zu m  V e r k a u f  o d e r  z u r  V e r w e n d u n g  i n W a l z -  
w e rk e n  y e r f i ig b a r  s e in , w a h re n d  s ic h  n a c h  T h o m p s o n  
d e rs e lb e  B e t r a g  a u f  e tw a  5 0 0  P .  S .  s t e l lt .  —  W a h r e n d  
d e r  K o k s v e r b r a u c h  b e i a m e r ik a n is c h e n  H o c h o fe n  z w i 
s c h e n  7 8 8  n n d  9 4 5  k g  f. d . T o n n e  s c h w a n k t ,  i s t  d ie  
T a g e s e r z e u g u n g  e in e s  m o d e rn e n  H o c h o fe n s  y o n  3 5 0  
h is  a u f  5 0 0  u n d  d ie  ja h r l i c h e  E r z e u g u n g  d e r  V e r -  
e in ig t e n  S ta a te n  v o n  8 b is  i ib e r  1 8  M il l io n e n  T o n n e n  
g e s t ie g e n . D ie s e s  s c h n e lle  W a c lis t u m  i s t  y e r s t i in d lic h ,  
w e n n  m an  s ic h  y e r g e g e n w iir t ig t ,  d a B  e in  n io d e rn e r  
5 0 0  t - O f e n  e in  J a h r ,  n a c h d e m  d e r  e rs te  S p a t e n s t ic h  

e tan  is t ,  f e r t ig g e s t e l lt  u n d  in  B e t r ie b  g e s e tz t  w e rd e n  
an n . A i s  e in e  c h a r a k t e r is t is c h e  E ig e n t i im l ic h k e it  d e r  

le tz ty e r f lo s s e n e n  P e r io d e  in  d e r G e s c h ic h te  d e r  a m e r i
k a n is c h e n  E is e n in d u s t r ie  b e z e ic h n e t  G ru m m e r d ie  A u f -  
la s s u n g  s o lc h e r  A n la g e n , w e lc h e  s ic h  a is  u n w ir ts c h a ft -  
l i c h  e rw ie s e n  h a b e n , s o w ie  a n d e rs e its  d ie  E n t f a l t u n g  
e in e r  g ro fie n  T i i t ig k e i t  im  B a u  n e u e r W e r k e  so w o li l  
in  den Y e r e in ig t e n  S ta a te n  a is  a u c h  in  K a n a d a  u n d

M e x ik o . G le ic h z e i t ig  is t  a u c h  e in e  K o n z e n t r a t io n  d e r 
E is e n in d u s t r ie  in  w e n ig e  g r o f ie  E in h e it e n  e in g e tre te n .

U n te r  d en  i ib r ig e n  a u f  d ie s e r  V e r s a m m lu n g  g e - 
h a lte n e n  V o r t r i ig e n  s e i a n  d ie s e r  S t e l le  n o c h  d e r 
B e r ic h t  v o n  W .  R .  W e b s t e r  u n d  E .  M a r b u r g  i ib e r  
d ie  A u s a r b e it u n g  y o n  N o r m a l y o r s c h r i f t e n  f i i r  
d i e  L i e f e r u n g  v o n  E i s e n  u n d  S t a h l  e rw a lm t, 
in  w e lc h e m  d ie  Y e r f a s s e r  i ib e r  d ie  F o r t s c h r it t e  be- 
r ic h t e te n , d ie  m a n  in  d ie s e r  B e z ie h u n g  in  den  Y e r 
e in ig te n  S ta a te n  u n d  E n g la n d  g e m a c h t  h a t. F e r n e r  
sp ra c h e n  R .  S c h o r r  i ib e r  d a s B r i k e t t i e r e n  v o n  
B r e n n m a t e r i a l  u n d  E r z  u n d  E .  V .  D ’ I n v i l l i e r s  
i ib e r  d ie  K o s t e n  u n d  w i r t s c h a f t l i c h e n  E r -  
g e b n i s s e  d e s  B e r g b a u e s  u n d  d e r  K o k e r e i  
i n  d e n  C o n n e l l s v i  11 e - u n d  W a l s t o n - R e y n o l d s -  
y i l l e - D i s t r i k t e n .

Deutsche Bunsen-G esellschaft 
fiir angewandte physikalische Chemie.

A m  1 2., 13. u n d  1 4 . M a i 1 9 0 4  f in d e t  in  B  o.n n  
d ie  X I .  H a u p tv e r s a m m lu n g  s ta tt . A u f  d e r  T a g e s 
o rd n u n g  s te h e n  u. a . fo lg e n d e  V o r t r i ig e :

„ U b e r  d ie  A n w e n d u n g  d e r  P h a s e n le h r e  a u f  d ie  G e -  
m is c h e  v o n  E is e n  u n d  K o h le n s t o f f 41. V o n  P r o f .  
D r .  B a k l i u i s  R  o o z  e b  o o m  - A m s te rd a m .

„ D ie  H i ir t u n g  de s S t a h ls  v o m  p h y s ik a l is c h - c h e m i-  
s c h e n  S ta n d p u n k t  a u s b e tra c h te t" .  V o n  P r o fe s s o r  
H e y  n  - C h a r lo tt e n b u r g .

„ P y r o g e n e  R e a k t io n e n  u n d  D is s o z ia t io n s v o r g a n g e u. 
V o n  P r iv a t d o z e n t  D r .  L o b - B o n n .

„ U b e r  P a s s iy i t i i t  d e r M e ta lle 11. V o n  P r iy a t d o z e n t  
D r .  W o l f  M U 11 e r - M U lh a u se n  i .  E l s .

„ Z u r  K e n n t n is  d e r  B le i- Z in n le g ie r u n g e n “ . V o n  D r .
O . S  a  c  k  u r  - B e i  l in .

„ D ie  E n t s t e h u n g  d e r  S c h la c k e n  in  h iit te n m a n n is c h e n  
P ro z e s s e n . D ie  K o n s t it u t io n  d e r  S c h la c k e n ;  ih r e  
in d u s t r ie l le  V e r w e r t u n g “ . V o n  P r o f .  M  a t  h  e s i u  s - 
C h a r lo tt e n b u r g .

„ U b e r  den R u t h e n b u r g - P r o z e f l“ . V o n  D r .  H .  G  o 1 d  - 
s c h m i d t -  E s s e n .

„ U b e r  d ie  O x y d a t io n  v o n  F e r r o s a lz lo s u n g e n " .  Y o n  
P r iy a t d o z e n t  D r .  J  o r  d  i  s  - E r la n g e n .

A m  S o n n t a g  d en  1 5. M a i s o l i  im  A n s c h lu f i  an  
d ie  V e r s a m m lu n g  e in  A u s f lu g  n a c h  d em  S ie b e n g e b ir g e  
u n te rn o m m e n  w e rd e n ; fe r n e r  i s t  v o n  dem  V e r e in  fu r  
d ie  In t e r e s s e n  d e r  r h e in is c h e n  B r a u n k o h le n in d u s t r ie  
z u  e in e r  B e s ic h t ig u n g  d e s  B ra u n k o h le n y o rk o m m e n s  
am  Y o r g e b ir g e  u n d  d e r d a r a u f  b e ru h e n d e n  In d u s t r ie  
e in g e la d e n  w o rd e n .

Internationaler Verband 
fiir die Materialpriifungen der Technik.

N a c h  e in e r  M it t e i lu n g  des Y e r b a n d s p ra s id e n t e n  
h a t  d a s O r g a n is a t io n s  - K o m it e e  in  S t .  P e t e r s b u r g  den  
B e s c h lu B  g e f a f it ,  d e n  f i i r  A u g u s t  d. J .  in  A u s s ic h t  
g e n o m m e n e n  K o n g r e f i  m it  R i i c k s i c h t  a u f  d ie  k r ie g e -  
r is c h e n  E r e ig n is s e  a u f  d a s  n iic h s te  J a h r  zu  y e rs c h ie b e n .



1. Mai 1904. Referate u n d  Icleinere M itteilungen. Stalli und Eisen. B4B

Referate und kleinere Mitteilungen.

E rzeugung von B essem er-S talilb locken  u. -Schienen 
in  den Y ere in lg ten  S taa ten  im  J a l i r  1!)03.
D ie  G e s a m te rz e u g u n g  a n  B e s s e m e r -S t a l i lb lo c k e n  

u n d  F o r m g u B  b e tru g  n a c li den E r m it t lu n g e n  d e r  
A m e r ic a n  I r o n  a n d  S te e l A s s o c ia t io n  8 7 1 4  4 6 4 1 
g e g e n  9 2 8 4 5 7 7 1 im  J a h r  1 9 0 2 , w e is t  m ith in  e in e  
A b n a h m e  v o n  6 7 0 1 1 3  t o d e r U ber 6 % a u f. I n  den 
le tz te n  6 J a h r e n  w u rd e n  e r z e u g t :

J a h r
Bessemer- 

S tahlblocke und 
Formgufl

J a h r
Bessemer- 

S tahlb locke uud 
Formgufl

1 8 9 8 6 7 1 4  761 1901 8 8 5 2  7 2 5
1 899 7 7 0 7  7 3 6 1 902 9 2 8 4  5 7 7
19 0 0 6 791  7 2 6 19 0 3 8 7 1 4  164

P c n n s y lv a n ie n  
O h io  . . . .  
J l l i n o i s  . . . 
A n d e re  S ta a te n

1900

S taaten 1900 j  1901 1902 1903

P e n n s y lv a n ie n  
A n d e r e  S ta a te n  |

2  3 1 4  3 7 9 i 1 4 2 8  5 0 4 '1  1 6 6  8 0 0 ! l  1 4 3  5 5 5  
1 185  3 3 3 j l  4 5 3  1 4 9 | l 7 5 5  5 1 4  1 7 1 5  0 4 6

I I 2  3 9 9  712|2 8 8 1  653|2 9 2 2  314|2 8 5 8  601

D ie  b e n e id e n s w e rte  L a g e ,  in  w e le h e r  s ic h  m a n c h e  
d e r g r o B e n  a m e r ik a n is c h e n  W a lz w e r k e  in  b e z u g  a u f  
ih r e  A b s a t z m o g l ic h k e it  b e fin d e n , g e h t  a u s d e r  fo lg e n 
den T a b e lle  h e rv o r , w e lc h e  d ie  ja h r l ic h e n  P r o d u k t io n s -  
z a h le n  in  to n s  d e s  S c h ie n e n w a lz w e r k s  d e r  E d g a r  
T h o m s o n  S te e l W o r k s  s e it  s e in e r  E r b a u u n g  im  J a h r  
1 8 7 5  z e ig t :

J a h r Erzeugung J a h r Erzeugung

1 8 7 5  . . . . 5  8 5 3 1 8 9 0  . . . 3 3 2  9 4 2
18 7 6  . . . . 3 2  2 2 6 1 8 9 1  . . . . 2 6 4  4 6 9
187 7  . . . . 4 8  8 2 6 1 8 9 2  . . . . 3 3 0  511
1 8 7 8  . . . . 6 4  5 0 5 1 8 9 3  . . . . 2 3 0  3 3 6
1 8 7 9  . . . . 7 6  0 4 4 1 8 9 4  . . . . 2 2 0  3 3 7
1 8 8 0  . . . . 100  0 9 5 1 8 9 5  . . . . 3 2 4  7 7 8
188 1  . . . . 151  5 0 7 1 8 9 6  . . . . 3 0 0  7 7 6
1 8 8 2  . . . . 1 4 3  561 1 8 9 7  . . . . 4 7 7  3 6 3
1 8 8 3  . . . . 154  8 9 2 1 8 9 8  . . . . 5 6 1  7 5 7
1 8 8 4  . . . . 1 4 4  0 9 0 1 8 9 9  . . . . 6 0 4  3 4 3
1 8 8 5  . . . . 1 2 6  6 5 6 1 9 0 0  . . . . 6 2 6  8 3 1
1 8 8 6  . . . . 1 7 3  0 0 1 1 901 . . . . 7 0 8  113
1 8 8 7  . . . . 1 9 2  9 9 9 1 9 0 2  . . . . 7 0 9  9 0 6
1 8 8 8  . . . .  
1 8 8 9  . . . .

148 2 9 3  
2 7 1  401

1 9 0 3  . . . . 6 7 5  2 1 4

8 2 0 7  6 2 5

D ie  n a c h ste h e n d o  T a b e lle  w e is t  d io  E r z e u g u n g  
d e r e in ze ln e n  S ta a te n  s e it  1 9 0 0  n a c h :

3  5 4 4  5 5 1  !4 3 6 2  134  4  2 7 6  6 7 5  3  971  9 8 7  
1 4 1 0  3 3 4  2  189 3 3 4  2 5 6 9  2 6 3  2  3 6 7  4 1 6
1 133  4 2 0 :1  3 4 5  4 0 4  l  4 6 6  7 1 2  1 3 7 3  5 9 9  

7 0 3  422| 9 5 5  853[ 971  9 2 7 j l  0 0 1  IG I

6 7 9 1  7 2 7 (8  8 5 2  725|9 2 8 4  577|8 7 1 4  4 0 3

D ie  E r z e u g u n g  a l le r  A r t e n  v o n  B e s s e m e r -S t a h l-  
s c h ie n e n  b e lie f  s ic h  im  J a h r  1 9 0 3  a u f  2  8 5 8  6 0 0 1; s ie  
is t  h in t e r  d e r  des V o r ja h r e s  v o n  2 9 2 2 3 1 4  1 um  
6 3  7 1 4 1 z u r iic k g e b lie b e n . N a c h s te h e n d e  T a b e lle  z e ig t  
d ie  E r z e u g u n g  v o n  B e s s e m e r -S t a h ls c h ie n e n  in  den 
le tz te n  v ie r  J a h r e n  :

R olieisouerzeugung  d e r Y erein ig ten  S taa ten .
D ie  R o h e is e n e r z e u g u n g  d e r  V e r e in ig t e n  S ta a te n  

h a t  a b e rm a ls  e in e  s ta rk ę  S t e ig e r u n g  e rfa h re n . D ie 
se lb e  is t  v o n  9 3 5  971  1 im  J a n u a r  a u f  1 4 8 8  9 5 5  t  im  
M a rz  g e w a c h s e n  u n d  w ir d  a u c h  n o ch  w e ite r  zu n e h m e n , 
d a  s e it  dem  1. A p r i l  n o c h  e in ig e  w ic h t ig e  A n la g e n  
in  B e t r ie b  g e s e tz t  s in d . D ie  W o c h e n le is t u n g  b e t r u g :

nm 1. A pril am  1. M ar/ am  I. F eb ru ar am  1. J a n u a r

3 4 2  6 5 3  t  3 2 3  3 1 5  t  2 9 2  2 2 4 1 198  5 8 7  t

T r o t z d e m  h a b e n  d ie  R o h e is e n v o r r a t e  a b g e n o m m e n ; 
d ie s e lb e n  b e trn g e n  a n i :

i .  A pril 1. M arz 1. F eb ruar 1. J a n u a r

4 6 2  9 6 4  1 6 4 8  8 5 6  1 6 9 1  8 0 6  t  6 9 9  6 3 3  t

D e r  L o w e n a n t e il  an  d e r  M e h re rz e u g u n g  e n t f i i l l t  
a u f  d ie  g r o B e n  S t a h lg e s e l ls c h a f t e n , w e lc h e  ih r e  S t a h l-  
e rz e u g u n g  v o n  4 1 3  2 3 0  t im  D e z e m b e r  u n d  5 1 1  0 4 2  t 
im  J a n u a r  a u f  9 2 8 0 2 7  t  g e s te ig e r t  lia b e n .

(Nach „Iron  A geu 14. A pril 1904.)

E rzausfuh r aus Sehw eden.
D ie  E r z a u s f u h r  au s S e h w e d e n  h a t  e in e  s ta rk ę  

S t e ig e r u n g  e r fa h r e n , s ie  s te llte  s ic h  in  den  e rs te n  d re i 
M o n a te n  d e s  la u fe n d e n  J a h r e s  a u f  4 4 1 9 7 9 1 g e g e n  
2 5 4 8 1 7  t in  d e m se lb e n  Z e it ra u m  des J a h r e s  1 903 u n d  
is t  d e m n a c h  um  1 8 7  162  t o d e r ru n d  7 3  V* °/° g e s t ie g e n .

(„A ffartTSrlden* 22. A pril 1904.)

Eine neue Y erw endung von E isen im  U crgbau- 
b e trieb .

A V iih re n d  m an  s c h o n  s e it  e in e r  R e ih e  v o n  J a h r e n  
b e m iih t  is t ,  E is e n  w e g e n  s e in e r  g ro f ie re n  F e s t ig k e it  
u n d  D a u e r h a f t ig k e it  g e g e n iib e r  a lle n  H o lz a r t e n  zu m  
G ru b c n a u s b a u , b e so n d e rs  in  S t r e c k e n  m it  g ro f ie re n  
Q u e r s c h n it te n , z u  v e rw e n d e n , k o n n te  d e r E is e n a u s b a u  
in  A b b a n b e tr ie b e n  w e g e n  d e r h o h e n  K o s t e n  b is h e r  
n ic h t  in  F r a g e  k o m m e n . E r s t  n e u e rd in g s  i s t  es d em  
B e t r ie b s f iih r e r  a. D .  S  o m  m  e r  g e lu n g e n , e in e n  e ise rn e n  
S te m p e l zu  k o n s tru ie re n , d e r  s ic h  zu m  A u s b a u  au ch 
in  A b b a u b e tr ie b e n  e ig n e t. A u s b a u  m it  d ie se m  e ise rn e n  
S te m p e l s te h t, w ie  M i d d e n d o r f  in  d e r  Z e it s c h r i f t  
„ G l i ic k a u f "  u n te r  dem  2 6 . M a rz  1 9 0 4  b e r ic h te t , s e it  
e in ig e r  Z e it  a u f  d e r d e r  A k t ie n g e s e l ls c h a f t  S te in -  
k o h le n b e r g w e r k  ,,N o r d s te rn “ g e h o r ig e n  Z e c h e  „ H o l la n d 1* 
b e i W a tt e n s c h e id  in  A n w e n d u n g . D ie  e ise rn e n  S te m p e l 
(P a te n t  S o m m e r) s in d  v o n  d e n  D e u t s c h -O s t e r re ic h is c h e n  
M a n n e s m a n n ro h re n w e rk e n  in  D u s s e ld o r f  g e l ie f e r t  u n d  
f i i r  d ie se  Y e r s u c h e  z u r  V e r f i ig u n g  g e s t e l lt  w o rd e n . E s  
is t  d a b e i v o n  v o r n h e r e in  zu  b e m e rk e n , d a B  es n ic h t  
g e lu n g e n  i s t ,  e in e n  e ise rn e n  S te m p e l h e rz u s te lle n , 
w e le h e r  dem  H o lz s te m p e l an B i l l i g k e i t  g le ic h k o m m t , 
s o n d e rn  d a B  es s ic h  u m  e in e n  e ise rn e n  S te m p e l 
h a n d e lt , d e r w ie d e rg e w o n n e n  u n d  o fte r  g e s e tz t  w erden  
m u B , u m  m it  dem  H o lz s te m p e l in  A V e ttb e w e rb  tre te n  
zu  k o n n e n . D ie s e r  e ise rn e  S te m p e l b e s te h t  im  w e se n t- 
l ic h e n  a u s  z w e i n a h t lo s e n  M a n n e s m a n n ro h re n , w e lc h e  
s ic h  t e le s k o p a r t ig  in e in a n d e r  v e r s c h ie b e n  la s s e n . D ie  
R o h r e n  d e r  Y e r s u c h s s t e m p e l b e sa fie n  e in e  W a n d s t a r k e  
v o n  3 u 2 m m . D e r  D u r c h m e s s e r  d es w e ite re n  R o h r e s  
b e tra g t  8 2  m m . E s  is t  a n  s e in e m  u n te re n  E n d e  z u r  
S p it z e  a u sg e z o g e n , d a m it  es s ic h  in  d a s  L ie g e n d e  e in -  
b o h re n  k a n n . D a s  e n g e re  R o h r  h a t  in  d em  w e ite re n  
R o h r  e tw a  2  m m  S p ie lr a u m  u n d  t r a g t  o ben a is  K o p f  
e in e  k le in e  g u B e is e rn e  E is e n p la t t e ,  w e lc h e  m it  e in e m
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A n s a t z  in  d a s R o h r  h in e in g r e if t .  D ie  F e s t s t e l lu n g  
d e r  b e id e n  R o h r e  g e g e n e in a n d e r  w ir d  d u re h  e in  
S c l ie l le n b a n d  v o n  8 0  ram  H o h e  b e w ir k t , d a s m it t e ls  
e in e r  S c h ra u b e  fe s t  u m  d a s e n g e re  R o h r  g e le g t  w e r 
den  k a n n  u n d  ih m  so a is  S t i i t z p u n k t  d ie n t . D ie  
L a n g e  des S te m p e ls  r ic h t e t  s ic h  n a t i ir l ic h  n a c h  d e r 
M iic h t ig k e it  d e r F lo z e ,  in  d e n e n  e r z u r  A n w e n d u n g  
k o m m e n  s o li .  A u f  d e r Z e c h e  H o lla n d  w a re n  bezw'. 
s in d  S te m p e l, d ie  s ic h  b is  e tw a  3  n i u n d  s o lc h e , d ie  
s ic h  b is  e tw a  2 ,2  m  a u sz ie h e n  la s s e n , im  G e b ra u c h . 
D a s  G e w ic h t  e in e s  e tw a  2  m  la n g e n  e ise rn e n  S te m p e ls  
b e tra g t  e tw a  2 5  k g  u n d  e n t s p r ic h t  u n g e fa h r  dem  G e 
w ic h t  e in e s  g le ic h  la n g e n  T a n n e n h o lz s t e m p e ls ;  bei 
g ro B e re n  L a n g e n  i s t  d e r e ise rn e  S te m p e l e tw a s le ic h te r  
a is  d e r g le ic h  la n g e  H o lz s te m p e l.  t ib e r  d ie  a u f  Z e c h e  
„ H o l la n d 11 d u rc fi d ie  Y e r w e n d u n g  v o n  e ise rn e n  S te m p e ln  
e rz ie lte n  E r s p a r n is s e  an  H o lz k o s t e n  b e r ic h te t  M id d e n - 
d o rf , a u f  d e sse n  in te re s s a n te  A u s f i ih r u n g e n  w ir  be- 
z i ig l ic h  a l le r  w e ite re n  E in z e lb e it e n  v e rw e is e n , fo lg e n -  
d e s : E s  w u rd e  fe s tg e s te llt , d a B  zu m  A b b a u  d e r  3 7 2  m  
P f e iie r la n g e n  im  F l o z  „ F r a n z i s k a 11 b e zw . „ H e r m a n n "  
im  g a n z e n  2 9 1 1  e ise rn e  S te m p e l g e s e tz t  w o rd e n  s in d , 
d . h . d a B  je d e r  S te m p e l, d a  5 5  S t i ic k  im  G e b ra u c h  
g e w e se n  s in d , b is  je t z t  d u r c h s c h n it t l ic h  5 3 m a l z u r  
V e r w e n d u n g  g e k o m m e n  is t .  W  ii re n  d ie se  P f e i le r  m it  
H o lz  a u sg e b a u t w o rd e n , so  w u rd e n  d a zu  2 9 1 1  ta n n e n e  
S te m p e l v o n  6 b is  7 F u B  L i in g e  e r fo r d e r lic h  g e w e se n  
s e in . D e r  P r e i s  e in e s  s o lc h e n  S te m p e ls  s t e l l t  s ic h  a u f  
d u r c h s c h n it t l ic h  0 ,5 0  E s  w a re n  a lso  b e i d e m se lb e n  
A b b a u  0 ,5 0  X  2 9 1 1  =  1 4 5 5 ,5 0  Jt. H o lz k o s t e n  e n tsta n d e n . 
D e r  F a b r ik p r e is  f i i r  e in e n  e ise rn e n  S te m p e l d ie s e r  
L i in g e  b e t ra g t  15  J t,  5 5  S te m p e l k o s te n  a ls o  8 2 5  J l ; 
h ie ra u s  e r g ib t  s ic h , d a B  s ic h  d ie  e ise rn e n  S te m p e l b is  
h e u te  n ic h t  n u r  f re ig e b a u t , s o n d e rn  s o g a r  bed e u ten d o  
E r s p a r n is s e  e in g e b ra c h t  b a b e n , a b g e se h e n  v o n  an d e re n  
Y o r t e i le n  n n d  A n n e h m lic h k e it e n , d ie  ih r e  V e r w e n d u n g  
f i ir  d e n  B e tr ie b  m it  s ic h  b r in g t .  N u n  m u fi a l le r d in g s  
b e r i ic k s ic h t ig t  w e rd e n , d a B  a u c h  e in  T e i l  d e r H o lz 
s te m p e l, w e n ig s te n s  im  F l o z  „ F r a n z i s k a " ,  h iit te  w ie d e r -  
g e w o n n e n  w e rd e n  k o n n e n , w o d u rc h  n a t i i r l ic h  d ie  a n - 

e ge b e n e n  H o lz k o s t e n  e in e  R e d u k t io n  e rfa h re n  w iir -  
e n ; je d o c h  i s t  dem  e n tg e g e n zu h a lte n , d a fi e in e rs e its  

d a s W ie d e rg e w in n e n  d e r H o lz s te m p e l, b e so n d e rs  w e n n  
s ie  sc h o n  t e ilw e is e  im  B e r g e v e r s a t z  ste h e n , m e is te n s  
s c h w ie r ig  u n d  k o s t s p ie l ig  i s t  u n d  d a h e r a u c h  s e ite n  
in  den  a n g e f iih r t e n  F lo z e n  z u r  A n w e n d u n g  k o m m t, 
d a fi a n d e rs e its  a b e r  au ch  s ic h e r  e in e  g r o f ie  A n z a h l  
n e u e r S te m p e l f i i r  g e b ro c h e n e  h a tte  e in g e w e c lis e lt  w e r 
den  m iisse n , so  d a fi den E r s p a r n is s e n  a n  w ie d e r-  
g e w o n n e n c n  H ó lz e r n  y o r a u s s ic h t lic h  ebenso  h o h e  H e h r -  
a u sg a b e n  f i i r  e in g e w e c h se lto  g c g e n iib e rs te h e n  w u rd e n . 
D ie  v o rste h c n d  a n g e g e b e n e n  Z a h le n  s in d , w e n n  au ch  
n ic h t  f i i r  a l le  V e r h i i l t n is s e  m a fig e b e n d , d o c h  g e e ig n e t, 
d ie  A u fm e r k s a m k e it  d e r  b e t e il ig te n  K r e is e  a u f  d ie  
V e r w e n d u n g  e ise rn e r  S te m p e l in  A b b a u e n  z u  le n k e n  
u n d  es k a n n , w ie  d e r  Y e r f a s s e r  am  S c h lu f i  se in e s  
A u fs a t z e s  h e r y o r h e b t , m it  S ic h e r h e it  a n g e n o m m e n  
w e rd e n , d a fi d u rc h  d ie se  E r f in d u n g  e in e  E in s c h r a n k u n g  
de s H o lz v e r b r a u e h s  in  u n se re n  G ru b e n b e tr ie b e n  s ta tt -  
f in d e n  w ir d ,  w a s  um  so  f re u d ig e r  z n  b e g r iif ie n  is t , a is  
e in e rs e it s  d ie  B e s c h a ffu n g  d e r  G ru b e n h o lz e r  vo n  J a h r  
zu  J a h r  g r o B e r e n  S c h w ie r ig k e it e n  b e g e g n e t, u n d  a n d e r
s e it s  a u ch  f i i r  d ie  E is e n in d u s t r ie  e in  n e u e r E r w e r b s -  
z w e ig  g e s c h a ffe n  w o rd e n  is t .

Erniedrigung eines Hochofons.
W a h r e n d  E r h o h u n g e n  v o n  H o c h o fe n  b e k a n n te r-  

m a fie n  sc h o n  o fte r  v o rg e n o m m e n  w o rd e n  s in d , d u rfte  
d e r  F a l i ,  d a B  e in  zu  g r o f ie r  H o c h o fe n  e r n ie d r ig t  w ir d ,  
w o h l n o c h  e in z ig  d a ste h e n . E in e  s o lc h e  V e r k le in e r u n g  
e in e s  H o c h o fe n s  f in d e t, w ie  d ie  „ I r o n  T r a d e  R e v ie w “ 
u n te r  dem  14. A p r i l  1 9 0 4  b e r ic h te t , g e g e n w a r t ig  in  
Y o u n g s t o w n  a u f  d e n  W e r k e n  d e r C a r n e g ie -G e s e lls c h a ft

s ta tt  n n d  is t  v e r m u t lic h  dem  U m s c h w u n g  d e r  M e in u n g e n  
z u z u s c h r e ib e n , w e lc h e r  s ic h  n e u e rd in g s  b e i d en  a m e r ik a -  
n is c h e n  H o c h o fe n le u te n  iib e r  den W e r t  d e r  s e h r  g ro f ie n  
H o c h o fe n  v o llz o g e n  h a t.*  D e r  H o c h o fe n  in  Y o u n g s t o w n  
w a r  u r s p r i in g l ic h  3 2 ,5  m  h o c h  u n d  s o l i  a u f  2 7 ,4  m , 
a ls o  um  ru n d  5  m  e r n ie d r ig t  w e rd e n . D ie  G ic h t  des 
O fe n s  m its a m t  d e n  C h a rg ie ra p p a r a te n  u n d  G a s le itu n g e n  
w ir d  w a h re n d  de s U m b a u e s  d u rc h  e in  in n e r h a lb  des 
O fe n s c h a c h te s  a n g e b ra c h te s  H o lz g e r i i s t  a b g e s t iitz t .

Herstellung yo d  Riidern m it ungeteilter Olkammer 
und Schm ierring.

D a s  W e s e n  d ie s e s , dem  In g e n ie u r  A .  Z e n z e s  in  
C h e m n it z  p a te n t ie rte n  V e r fa h re n s * *  b e s te h t  in  fo lg e n -  
d e m : I n  den z u r  H e r s t e l lu n g  d e r  O lk a m m e r  d ie n e n d e n  
K e r n  w ir d  e in  a is  K e r n e is e n  d ie n e n d e r R i n g  d e ra rt  
e in g e le g t , d a fi e r  n a c h  dem  G u f i d es R a d e s  u n d  E n t -  
fe rn e n  d e r  K e r n m a s s e  in  d e r  u n g e te ilte n  O lk a m m e r  f re i 
b e w e g lie h  v e r b le ib t  u n d  a is  S c h m ie r r in g  w ir k e n  k a n n . 
D ie  F a b r ik a t io n  d ie s e r  R iid e r  m a c h t  k e in e  S c h w ie r ig 
k e it e n ,  w e n n  m a n  iib e r  e in e n  r u h ig e n ,  d a b e i d iin n -  
f l iis s ig e n  S t a h l  v e r f i ig t ;  in  d e r P r a x i s  is t  z u r  H e r s t e l lu n g  
d e rse lb e n  d a s  K le in b e s s e m e rm a te r ia l m it  E r f o l g  y e r 

w e n d e t w o rd e n . F e r n e r  is t  z u r  H e r s t e l lu n g  d e r g e -  
n a n n te n  R i id e r  e in  h e ry o rra g e n d  fe u e rfe ste r  F o r m s a n d  
e r fo r d e r l ic h , d a  e in  m in d e r w e r t ig e r  S a n d  im  In n e r n  
d e r K a m m e r  le ic h t  fe stb re n n e n  u n d  b e t r i ic h t l ic h e  A u s -  

ab en  f i i r  d a s  P u t z e n  v e r u rs a c h e n  w i ir d e ,  so d a B  
a d u rc h  d ie  g a n z e  F a b r ik a t io n  in  F r a g e  g e s t e l lt  w u rd e . 

D a s  V e r fa h r e n  i s t  n ic h t  n u r  f i i r  d ie  H e r s t e l lu n g  
v o n  g e w o h n lic h e n  G ru b e n w a g e n r iid e rn , s o n d e rn  au ch  
v o n  R a d e r n  f i i r  V o r d e r -  u n d  S e it e n k ip p e r ,  S c h la c k e n -  
w a g e n , G ic h t w a g e n , G ie f ip fa n n e n w a g e n  s o w ie  v o n  
L a u f r o l le n  f i i r  D r a h ts e i lb a h n e n  a n g e w a n d t  w o rd e n  un d  
h a t  s te ts  b e f r ie d ig e n d e  E r g e b n is s e  g e l ie fe r t .  D ie  V o r -  
zu g e  des Z e n z e s s c h e n  R a d s a t z e s  g e g e n iib e r  ś ilte re n  
K o n s t r u k t io n e n  s in d  fo lg e n d e :

1. D ie  S c h m ie r u n g  is t  h ó c h s t  v o llk o m m e n , z u y ą r -  
l i i s s ig  u n d  s p a rs a m . H ie r b e i  i s t  je d e s  d u n n f lu s s ig e  01 
y e rw e n d b a r . D a s  F i i l le n  d e r S c h m ie r o lk a m m e r  g e h t  
s c h n e ll  u n d  le ic h t  y o n s ta tte n , u n d  e in e  F i i l l u n g  n a lt  
je  n a c h  G ro B e  d e r O lk a m m e r  6 b is  8 W o c h e n  u n d  
la n g e r  v o r .

* Y e r g l .  d ie se s  H e f t  S e it e  5 4 3 .
** „ S t a h l  u n d  E i s e n "  1 9 0 2  S .  1 1 4 2 .
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2 . I n f o lg e  d e r v o llk o in m e n e n  S c h m ie r u n g  is t  d ie  
Abnutzung d e r re ib e n d e n  i ’ la c h  en g e r in g ;  w o  es a u f  
b e so n d e rs  le ic h te n  L a u f  a n k o m m t, k a n n  m a n  d ie  R a d e r  
m it  e in e r  B ro n z e b iic h s e  y e rse h e n .

3 . . D a  b e id e  R a d e r  s ic h  a u f  d e r A c h s e  lo s e  d re h e n , 
so  la s s e n  s ic h  d ie  K u r v e n  le ic h te r  n e h m e n  a is  b e i 
S y s te m e n , w o  e n tw e d e r b e id e  R a d e r  o d e r a u c h  n u r  
e in  R a d  a u f  d ie  A c h s e  fe s t  a u fg e k e ilt  s in d . A u s  
d ie se m  G ru n d e  k o n n e n  d ie  K u r v e n  s te ile r , w a s  b e 
so n d e rs  in  B e r g -  u n d  H iitte n b e tr ie b e n  v o n  W e r t  s e in  
k a n n , u n d  d ie  G e le is e  le ic h t e r  g e w a h lt  w e rd e n , a is  
s o n s t  i ib l ic h  is t .

4 . S c l ia d h a f t  g e w o r d e n c  R a d e r  u n d  a u c h  g a n z e  
R a d s i it z e  la s s e n  s ic h  s c h n e ll  e rse tze n .

5. E n t g le is u n g e n  s o w ie  d a s  Z w is c h e n fa l le n  d e r  
H u n te  z w is c h e n  d ie  S c h ie n e n  i s t  w e n ig e r  z u  b e f iir c h te n  
ą ls  b e i a n d e re n  S y s t e m e n , d a  d ie  G e le is e  w e n ig e r  
b e a n y ir u c h t  u n d  d a d u rc h  la n g s a m e r  a b g c n u t z t  w e rd e n . 
D i e  K a d s a t z e  s e lb s t  k a n n  m an  ste ts  le ic h t  a u f  d e r 
r ic l i t ig e n  S p u r w e ite  e r h a lt e n , es g e n iig t  h ie rb e i b e i 
a b g e n u tzte n  A c h s e n  o d e r R a d e r n  d a s E in le g e n  e in e r  
B le c h s c h e ib e .

6. D a s  G e w ic h t  des Z e n z e s s c h e n  R a d s a t z e s  is t  b e 
d e u te n d  g e r in g e r  a is  d a s d e r  a lte re n  K o n s t r u k t io n e n .  
E s  w ie g t  b e is p ie ls w e is e  e in  R a d s a t z ,  w ie  ih n  A b b i l 
d u n g  1 z e ig t ,  r u n d  3 5  k g ;  e in  n a c h  d em  Z e n z e s s c h e n  
Y e r f a h r e n  h e rg e s t e llte r  R a d s a t z  ( A b b i ld u n g  2 ) g le ic h e r  
A b m e s s u n g e n  n a r  2 8  k g .  E s  e r g ib t  s ic h  d e m n a c h  
e in e  G e w ic h ts e r s p a r n is  v o n  7 k g  a u f  d e n  R a d s a t z  
o d e r 1 4  k g  a u f  d en  W a g e n . D ie  G e s te h u n g s k o s te n  
s in d  f i i r  b e id e  R a d s i it z e  a n n iih e rn d  g le ic h .

Unckenbolt.

Die K analis ie ruug  der S aa r yoh Brebaeli 
b is Konz.

U n t e r  v o rste h e n d e m  T i t e l  h a t  D r .  A l e x a n d e r  
T i l l e  im  A u ft r a g e  d e r H a n d e ls k a m m e r  S a a r b ru c k e n , 
de s V e r c in s  z u r  W a h r u n g  d e r  g e m e in sa m e n  w ir t s c h a f t -  
l ic h e n  In t e r e s s e n  d e r  S a a r in d u s t r ie  u n d  d e r  S u d w e s t-  
l ic h e n  G ru p p e  d e s V e r e in s  d e u ts c h e r  E is e n -  u n d  S t a l i l -  
in d u s t r ie l le r  e in e  D e n k s c h r i f t  i ib e r  d ie  K a n a l is ie r u u g  
d e r  S a a r  v o n  B re b a e li  b is  K o n z  y e ro ffe n t lic h t , d ie  zu m  
e rs te n m a lc  e in e  a u s fU h r lic h e  D a r s t e l ln n g  i ib e r  d ie se s  
m it  d e r K a n a l is ie r u n g  d e r M o s e l im  e n g ste n  Z u s a m m e n - 
h a n g e  s te h e n d e  P r o je k t  g ib t .  D i c  S a a r , w e lc h e  v o n  
d e r  7 ,2  k m  o b e rh a lb  S a a r b r u c k e n  b e i B r e b a e li  ( H a l -  
b e rg e r  H i i t t e )  g e le g e n e n  S c h le u s e  b is  zu m  E n d e  d e r  
k a n a lis ie r t e n  S a a r  b e i E n s d o r f  e in e  L a n g e  v o n  3 4 ,4  k m  
u n d  v o n  d o rt , a u f  d e r fre ie n  S a a r  b is  z u r  E in m iin d u n g  
in  d io  M o s e l b e i K o n z ,  e ine  L a n g e  v o n  7 3 ,3 , im  g a n ze n  
a ls o  v o n  ru n d  1 0 8  k m  h a t, u n d  je t z t  im  A n s c h lu f i  an  
den  R h e in -  M a r n e k a n a l m it  2 9 0  t  - S c h if fe n  b is  E n s 
d o rf, v o n  d a  ab  b is  z u r  M o se l n u r  m it  5 0  t - S c h i f f e n ,  
u n d  e rs t  v o n  T r i e r  ab  b e i g i in s t ig e m  W a s s e r s t a n d e  
m it  3 5 0  1 - S c h if fe n  b e fa h r b a r  is t ,  s o l i  in  U b e re in -

Programm der Koniglichen Fachschule f  iir die Eisen- 
und Stahlindustrie des Siegerlandes, Siege?i.

D ie  am  1. O k to b e r  1 9 0 0  e ro ffn e te  K o n ig l i c h e  F a c h 
s c h u le  f i i r  d ie  E i s e n -  u n d  S t a h lin d u s t r ie  des S ie g e r 
la n d e s  in  S ie g e n  h a t  n a c h  dem  P r o g r a m m  d e n  Z w e c k , 
ju n g e n  L e u te n  m it  g u t e r  Y o lk s s c h u lb i ld u n g  p r a k t i-  
s c h e n  W e r k s t a t t s u n t e r r ic h t  im  S c h lo s s e r - ,  D r e h e r -  u n d  
S c h m ie d e h a n d w e rk  s o w ie  in  den d a m it  y e rw a n d te n  
B e a rb e itu n g s m e th o d e n  d e r M e ta lle  z u  e rte ile n  u n d  s ie

s t im m u n g  m it  d e r M o s e lk a n a lis ie r u n g  u u d  d em  M it te l-  
la n d k a n a l  in  e in e n  G r o f is c h if fa h r ts w e g  f i i r  6 0 0  t -S c h if fe  
u m g e w a n d e lt  w e rd e n . D a s  G e f i i l le '  v o n  E n s d o r f  b is  
K o n z  b e tra g t  5 0  m  u n d  s o l i  in  16 S ta u s tu fe n  m it  ru n d  
j e  3  m  G e fa lle  lib e rw u n d e n  w e rd e n .

D ie  v o n  dem  K a n a lb a u a m t  in  T r i e r  a u s g e f iih rte n  
V o r a r b e it e n  f i i r  d ie  K a n a l is ie r u n g  d e r M o se l u n d  S a a r  
s in d  z w a r  b e re its  im  H e r b s t  y o r ig e n  J a h r e s  ab ge- 
s c h lo s s e n , b is  je t z t  je d o c h  d e n  In te r e s s e n te n  u b e r  d a s 
P r o je k t  s o w ie  iib e r  d ie  H o lie  d e r B a u k o s te n  n o c h  
k e in e  M it t e i lu n g  z u g e g a n g e n . F i i r  d ie  le tz te re n  h a t  
d a h e r  a u c h  n u r  e in  A n n a h e r u n g s w e r t  a n g e n o m m e n  
w e rd e n  k o n n e n , u n d  z w a r  u n te r  Z u g r u n d e le g u n g  des 
f i i r  d ie  3 0 0  k m  la n g e  M o s e lk a n a lis ie r u n g  v o n  M e tz b is  
K o b le n z  e rm itte lte n  K o s te n b e t ra g e s  v o n  7 2  M il l io n e n  
M a r k  d ie  S u m n ie  v o n  2 6  M il l io n e n  M a r k ,  so  d a B  h ie r -  
n a c h  d ie  K a n a l i s ie r u n g  v o n  M o se l u n d  S a a r  den  G e - 
s a m tb e tra g  v o n  9 8  M il l io n e n  M a r k  e r fo rd e rn  w iird e .

F i i r  den Y e r k e h r  k o m m t y o r z u g s w e is e  in  B e t r a c h t  
d e r B e z u g  io t h r in g is c h c r  M in e tte  f i i r  d ie  H a lb e r g e r ,  
B u r b a c h e r ,  V o l k l in g e r  u n d  D i l l i n g e r  H i it t e ,  w e lc h e  
v ie r  W e r k e  s c h o n  je t z t  1 5 0 8  8 6 0  t v e r b ra u c lie n , n a c h  
V o l le n d u n g  d e r  im  B a u  b e g r if fe n e n  H o c lio fe n a n la g e n  
b is  zu m  J a h r e  1 9 1 0  y o r a u s s ic h t lic h  2  4 3 8  7 0 0 1 be- 
a n s p ru c h e n  w e rd e n . M it  R i i c k s ić h t  h ie r a u f  is t  d e r  G e - 
s a m t v e rk e h r  a u f  d e r S a a r  a n g e n o m m e n :

Im Jahre 1903
B e r g f r a c h t ................................. . 2  8 0 4  0 2 7  t
T a l  f r a c h t ........................................... 3 0 9  3 8 3 1

Z u s a m m e n  3  1 1 3  4 1 0 1
Im Jahre 1909

B e r g f r a c h t ......................................  4  1 22  8 1 0 1
T a l f r a c h t ...........................................  3 7 3  6 4 1 1

Z u s a m m e n  4  4 9 6  4 5 1 1

u n d  d e r R e n ta b ilit a t s b e r e c h n u n g  f i i r  d ie  3 ‘,'s °/» Y e r -  
z in s u n g  u n d  '/* 7 *  A m o r t is a t io n  des z u  2 6  M il l io n e n  
M a r k  a n gen o m m e n e n  B a u k a p it a ls  s o w ie  d e r B e t r ie b s -  
u n d  U n te r h a ltu n g s k o s t e n  vo n  ja h r l i c l i  2 5 0  000■/(', z u r  
D e c k u n g  a lso  v o n  zu sa m m e n  1 2 9 0 0 0 0 ^  j i ih r l i c h  e in e  
K a n a la b g a b e  v o n  0 ,2 5  c) f i i r  1 t k m  zu g ru n d e  g e le g t .  
E s  i s t  d a b e i v o n  dem  G r u n d s a t z  a u sg e g a n g e n , d a fi a ie  
G e s a m t -K a n a lf r a c h t k o s t e n  m it  E in s c h lu f i  d e r K a n a l-  
ab g a b e n  d ie  G e s a m t-E is e n b a h n fr a c h tk o s te n  u m  15 v .  H .  
n n te rb ie te n  m iisse n , um  den W e ttb e w e rb  d e r W a s s e r -  
s tr a f ie  g e g e n  d ie  E is e n b a h n  a u fn e h m e n  z u  k o n n e n . 
U m  d e r S t a a t s r e g ie r u n g  e in e  B i ir g s c h a f t  f i i r  d ie  A u f -  
b r in g u n g  d e r K o s t e n  f i i r  d ie  Y e r z in s u n g  u n d  A m o r t i
s a t io n  d e r B a u k o s te n  s o w ie  f i i r  D e c k u n g  d e r  U n te r -  
h a lt u n g s -  u n d  B e t r ie b s k o s t e n  zu  g e b e n , w ir d  es f i i r  
e r fo r d e r l ic h  g e l ia lt e n ,  d a fi d ie je n ig e n  K r e is e  u n d  
w e ite re n  L a n d e s t e ile ,  w e lc h e n  d e r K a n a ł  in  e rste r  
L i n i e  z u g u te  k o m m t, e in e  e n tsp re ch e n d e  Z in s g a r a n t ie  
b io te n , u n d  d a fi in sb e so n d e re  d ie  R h e in p r o v in z  e in e  
g le ic h e  V o r a u s le is t u n g  w ie  f i i r  d e n  M it t e l la n d k a n a l 
iib e rn im m t. (wVerkebrs-Korrespiłndefl z“ .)

z u g le ic h  d u rc h  e in e n  g e o rd n e te n  S c h u lu n t e r r ic h t  im  
Z e ic h n e n , in  den  G r u n d la g e n  d e r N a t u rw is s e n s c h a fte n  
un d  in  den te c h n isc h e n  L e h r g e b ie t e n  so  w e it  a u s- 
z u b ild e n , d a fi s ie  Y e r s t a n d n is  f i i r  d ie  w ic h t ig s t e n  V o r -  

iin g e  d e r T e c h n ik  g e w in n e n . D e n  ju n g e n  L e u te n  s o l i  
u r c h  d e n  B e s u c h  d e r F a c h s c h u le  n ic h t  n u r  e in  t e i l -  

w e is e r  E r s a t z  d e r h a n d w e r k s m iif l ig e n  L e h r e  u n d  des 
F o r t b i ld u n g s s c l iu lu n t e r r ic h t s  g e b o te n  w e rd e n , s ie  s o lle n  
y ie lm e h r  d ie  B e f i ih ig u n g  u n d  d ie  M o g l ic l ik e it  e rh a lte n , 
so  g u t  y o r g e b iłd e t  in  d ie  B e t r ie b e  d e r S t a h l-  u n d

BUcl ierschau.
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Eisenindustrie einzutreten, daB sie sich auf Grund 
ihrer praktischen Leistungen und ihres allgemeinen 
technischen Wissens und Konnens zu besseren Stel- 
lungen, insbesondere zu Vorarbeitern, Werkfiihrern 
und Wcrkmeistern, Maschinisten, Schmelzmeistern usw. 
emporarbeiten konnen. Der Lehrplan der Schule, an 
dereń Spitze Ingenieur He r m.  H a e d i c k e ,  der Ver- 
fasser der „Technologie des Eisens11,* ais Direktor 
steht, umfaBt einen zweijahrigen Kursus, in welchem 
neben einem ausgedehnten praktischen W erkstatten- 
unterricht 18 bis 19 wochentliche Stunden theoretischen 
Unterrichts in den einschlagigen Lehrfachern erteilt 
werden. Das Programm enthiilt noch die fiir die vor- 
jiihrige erste Abgangspriifung gestellten schriftlichen 
Aufgaben, aus denen ersichtlich ist, daBderinderSiegener 
Fachschule aus<jebildete Arbeiter einen gediegenen Fond 
technischer und allgemeiner Kenntnisse in seinen Beruf 
mitbringt. Die den SchluB bildenden allgemeinen 
Bestimmungen beweisen, daB man auch auf eine er- 
zieherische Einwirkung auf die jungen Leute W ert legt 
und dieselben einer gesunden Schuldisziplin und Be- 
aufsichtigung unterstehen. Auf die dem Programm 
beigefugten Aufsiitze des Verfassers: „Der Staat und 
die Jugend“ und „Die Fabel von den Stromen in der 
Richtung der magnetischen Kraftlinien“ sei noch be
sonders hingewiesen.

The Journal o f the Iron and Steel Tnslitute. 
Vol. L X IV . E d ited  by B e n n e t t  H. B r o u g h  
S ec re ta ry . V erlag  von E . und F . N. Spon, 
L im ited . London.

Den besten Beweis fiir das zunehmende Interesse, 
welches man in den eisenhiittenmiinnischen Kreisen 
Englands wie auch des Auslands den Verhandlungen 
des Iron and Steel Institute entgegenbringt, liefert der 
stetig wachsende Umfang der von dem Institut her- 
ausgegebenen halbjahrigen Biinde, dereń letzter fiir 
das zweite Halbjahr 1903 819 Seiten enthalt und da
mit den entsprechenden Band des Vorjahres um 
171 Seiten und den des Jahres 1893 um 233 Seiten 
iibertrifft. Von diesem Zuwachs entfiillt der groBte 
Teil auf die Yerhandlungen selbst, welche 491 Seiten 
gegen 289 in dem entsprechenden Bandę des Jahres 
1893 umfassen. Auch die sehr sorgfiiltig bearbeitete 
Ubersicht iiber die Fachliteratur hat eine Erweiterung 
erfahren.

Jahrbuch der Schiffbauteclmischen Gesellschaft.
5. B and 1 904 . V erlag  von.Tul. S p ringer, B erlin .

Der sowobl inhaltlich ais auch in drucktechnischer 
Hinsicht vorziiglich ausgestattete fiinfte Band des 
Jahrbuchs der Schiffbautechnischen Gesellschaft umfaBt 
auBer dem geschśiftlichen Teil die auf der Sommer- 
versammlung in Stockholm und auf der fiinften Haupt- 
versammlnng gehaltenen Vortriige, sowie zwei Beitriige: 
„Die Liliput-Bogenlampe“ von E. K o e b k e  und „Die 
elektrische Zwergwinde“ von H. W i l h e l m i .  Zum 
SchluB wird iiber die Besichtigung der Werkstiitten 
der Aktiengesellsehaft Mis & Genest, Telephon- und 
Telegraphen-Werke in Berlin, berichtet.

Festnummer der Zeitschrift fiir  Gewerbe-Hygiene, 
UnfaUverhiitung und Arbeiter - Wohlfahrtsein- 
richtungen. M it dera B e ib la tte : D ie  F a b r i k s -  
F e u e r w e h r .  W ien  II , Am T a b o r N r. 18. 
H erausgegeben  aus AnlaB ih res  lO ja h r ig e n  
B estehens.

Die periodisch erscheinende „Zeitschrift fiir Ge- 
werbe-Hygiene“, welche mit der zu Ende des Yorjahres
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herausgegebenen Nummer 24 ihren zehnten Jahrgang 
abschlofi, verfolgt das Ziel, die Lehren der praktischen 
Gewerbe-Hygiene und Unfallverhiitung zu verbreiten, 
eine Aufgabe, die sie mit Geschick und Erfolg gelost 
und fiir welche sie vor allem in den Kreisen der 
Industrie und ihrer Trager Yerstandnis und Forderung 
gefunden hat. In der heutigen Zeit, wo nicht nur die 
unablassige Yervollkommnung der technischen Ein- 
richtungen, sondern auch die Inangriffnahme aller 
praktisch liisbaren Aufgaben auf dem Gebiet der Sozial- 
politik auf der Tagesordnung steht, ist eine Zeitschrift, 
die sich speziell mit der Fiirsorge fiir Gesundheit und 
Leben der Arbeiter beschaftigt, zweifellos eine Not- 
wendigkeit uud geeignet, zur Erhaltung des sozialen 
Friedens und damit auch zur gedeihlichen Fortentwick- 
lung der Industrie selbst wesentlich beizntragen. Mogę 
es der „Zeitschrift fiir Gewerbe-Hygiene“ beschieden 
sein, auf dem eingeschlagenen Wege weitere Erfolge 
zu erzielen, mogę sie sich aber auch vergcgenwiirtigeii, 
daB ein Zim el auf diesem Gebiete die Weiterentwick- 
lung der Industrie und damit auch die Interessen der 
Arbeiter schiidigen wiirde.

Russisch - deutsche und deutsch - russische Handels- 
korrespondenz mit Anmerkungen und Wort- 
erkldrungen. Fiir das Selbststudiian Erwac/ise- 
ner sowie zum  Gebraueh in Sclnden. V ou P ro 
fessor P . A l e x e j e w ,  Dr .  H.  H o f f m a n n  nnd
B. M a  n a  s s e w i t  s c h. V erlag  von E. H aber- 
land in L eipzig . B rosch. 8 J l ,  geb . 9 J L  

Bei den stetig wachsenden industriellen und kauf- 
miinnischen Beziehungen zu dcm groBen Nachbarreich 
im Osten erscheint die Kenntnis der russischen Sprache 
fiir den deutschen Geschiiftsmann immer wiinschens- 
werter; das Buch ist dalier, ais einem dringenden Be- 
diirfnis abhelfend, mit Frcuden zu begriiBen. Es ist 
kein Buch fiir soiche, die eben erst an die Erlernung 
der russischen Sprache herantreten. Eine allgemeine 
Kenntnis derselben wird bereits vorausgesetzt. Mit 
Hilfe dieser Kenntnis soli der Schiiler die russischen 
Handelsbriefe des Teils I  ins Deutsche, und die deut
schen Handelsbriefe des Teils I I  in ein gutes Russisch 
iibertrugen. Der Stoff ist iibersichtlich geordnet und 
zerfallt in 20 Abteilungen. Der auBerordentlich 
reiche Inhalt umfaBt das ganze Geschaftsleben des 
Kaufmanns und bcriicksichtigt sehr gut die besonderen 
Bedurfnisse des deutsch-russischen Yerkehrs. Das 
Buch sei allen Geschaftsleuten, die Beziehungen nach 
RuBland haben, aufrichtig empfohlen.

Ferner sind zur Besprechung eingegangen:

Die B rikett- Industrie und die Brennmaterialien. 
E ine D a rs te llu n g  der E ig enschaften  der festen , 
fliissigen und gasform igen  H eizstoffe, w ie H olz, 
T o rf, B raunkoh le , K oks, E rd o l und S p iritu s , 
W a sse rg as , H a lb w asse rg as uud G en era to rg as, 
der A u fb e re itu n g  und B rik e ttie ru n g  der B raun- 
und S te inkoh le  und der U n tersuchung  d e r 
H eizstoffe und der F eu eru n g san lag en . Von 
D r. F r i e d r i c h  J i i n e m a n n ,  tech n isch er 
Chem iker. M it 67 A bbildungen. Z w eite , voll- 
stilnd ig  um gearbe ite te  A uflage . A. H artleb en s  
V erlag  in  W ien  und L eipzig .

Patent-Industrie und Yerbrechertum. V on O t t o  
W i e s n e r .  V erlag  der „B(5rsenwoche“ , B erlin  
S W . 57 .
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Ithein lscli-W estfiilisches K ohlensyndlkat, Essen.
Am 25. April fand auf Grund des neuen Vertrags 

eine Zechenbesitzer-Versammlung statt. Nach dem 
vom Vorstand erstatteten Bericht stellte sich pro 
Miirz: Die Summę der vertraglichen Beteiligungen am 
Absatz auf 6861136 t und der Absatz ausschlieBlich 
des Selbstverbrauchs der Zechen und Hiittcnwerkc auf
5 085155 t ; der Absatz ist daher gegen die obige 
Ziffer um 1 275981 1 =  20,06 % zuriickgeblieben gegen 
22,58 °/o im Februar d. J. Die Fórderung stellte sich 
auf 5968712 t  =  arbeitstaglich 227380 t oder pro 
Februar mehr 2981 t =  1,33 °/o. Fiir das I. Quartal 
stellt sich die Summę der vertraglichen Beteiligungen 
am Absatz auf 18107 028 t und der Absatz ausschlieB- 
lich des Selbstverbrauehs der Zcchen auf 14313336 t; 
der Absatz ist daher gegen die obige Ziffer um 
3 793 692 t =  20,95 °/o zuriickgeblieben. Die Fijrde- 
rung stellte sieli im I. Quartal auf 16892371 t oder 
arbeitstaglich 226 363 t.

Im AnschluB hieran hob Direktor 0 1 fe  noch 
hervor, dafi der Absatz im Monat Miirz eine 
Steigening um 2,52 °/» gegen den Vormonat erfahren 
habe. Es erkliirt sich das in der Hauptsacho durch 
die bedeutend giinstigeren Wasserverhiiltmsse auf dcm 
Rliein und dadurch, daB in den Kipperbetrieben keine 
nennenswerten Storungen eingetreten seien. Infolge 
Ausnutzung dieser giinstigcn Lage seien dio Lager- 
bestiinde der oberrheinischen Handler sowohl wie Vcr- 
brancher stark gewachsen. Der Streckenversand fiir 
Industriekohlen liabc sich regelmiiBig vollzogcn, woraus 
der SchluB zuliissig sei, daB die Beschaftigung der 
Industrie im Berichtsmonat eine regelmaBigc gewesen 
sei. "Was die Abnahme von Hausbrandkolile ootreffe, 
so habe dieselbe infolge des milden W inters zu 
wiinschen iibrig gelassen. In  Kokskolilen sei die 
Nachfrage, wie stets vor den Feiertagen, recht stark 
gewesen, so daB den Anforderungen nicht iiberall babę 
entsprochen werden konnen. In  Koks sei eine geringe 
Minderabnahme zu verzeichnen, wahrend die Abnahme 
in Briketts regelmiiBig sich vollzogen habe. Bcziiglich 
der am 1. April ins Leben getretenen Rheinischen Kohlen- 
handels- und Rcedereigesellschaft erwiihnt Hr. O l f e  
die Tatsache, daB unliebsamc Storungen nicht hatten 
vermieden werden konnen. Durcli die starken Miirz- 
versendungen iiber die RheinstraBe seien von den in 
Betracht kommenden Handlera und Verbraucliern er
hebliche VorriUe angesammelt worden und die Gesell
schaft habe daher bei Aufnahme ihrer Tatigkeit mit 
einem Naehlassen der Abrufe zn rechnen gehabt. 
Dieser IJmstand habe es der Gesellschaft naturgemiifl 
erschwert, ihren Ahnalimeverpflichtangen sofort in 
vollem Umfange gerecht werden zu konnen.

A k tien g ese llsch aft fiir Fede.r.s ta lii-In d u s trie , 
Yorm. A. H irscli & Co., K assel.

Die Abteilung fiir Korsettfederfabrikation litt 
unter ungiinstigen Produktionsverhiiltnissen; auch die 
Walzwerksanlage, in welcher zum Teil das Materiał 
fiir Korsettfedern hergestellt wird, hatte unter diesen 
Verhiiltnissen zu leiden. Mit besserem Ergebnis hatten 
die Abteilung fiir Kriegsmaterial und die Aschers- 
lebener Filiale gearbeitet. Der Gewinnsaldo ein- 
schliefilich des Vortrages vom vorigen Jahre in Hohe 
von 17 175,40 J l ,  betriigt nach 45 549,26 J l  Abschrei- 
bungen 294 731,72 J L  Es wurde eine Dividende von 
12 >  mit 180 000 J l  verteilt.

Rundschau.

A ktiengesellschaft „E isenw erk  K ra ft“ .
Das Geschiiftsjahr 1903 brachte der Gesellschaft 

fiir Roheisen einen befriedigenden Absatz. Auf den 
Anlagen wurden bei ungestortem Betriebe erzeugt: 
1348361 Roheisen, 127 165 t Koks, 16001 Ammoniak, 
4510 t Teer, 40 858 t Zement, 4890000 Mauersteine. 
Zur Einfuhr seewiirts gelangten 4317651 Rohmaterial, 
was gegen das Vorjahr eine Steigerung von etwa 
54 000 t ausmacht. Der Reingewinn, welcher nach 
691941,12 ^  Abschreibungen 458 893,99 J !  betriigt, 
gestattet die Yerteilung einer Dividende von 6 %.

A ktiengesellschaft ftlr H iittcnbe trleb , M elderich.
Im Bericlitsjahre wurden zwei Hochofen fertig- 

gestellt, Hochofen I wurde am 16. Mai und Hoch
ofen U  am 28. August in Betrieb genommen; die 
Erzeugung betrug in ersterem 46 126 t Hiiinatit- und 
GieBerei-Eisen oder 200,55 t tiiglich und in letztc- 
rem 27 644 t Stahl- und Puddeleisen oder 219,50 t 
tiiglich, zusammen 737701 Roheisen. Im Ziegeleibetriebe 
wurden 6 463 300 Steine hergestellt, die, soweit sie 
nicht zu eigenen Bauten vcrwendet wurden, zu ange- 
messenem Preise Absatz fanden. Um fiir eine ange- 
messene Verzinsung zukiinftig groBere Gewiihr zu 
haben, sei der weitere Ausbau des W erkes unerlaBlich, 
zumal derselbe von vornherein yorgesehen sei. Zu- 
nachst ist in Aussieht genommen, moglichst stiindig 
drei Hochofen zu betreiben, so daB zwei Ersatzofen 
vorzusehen, im ganzen also fiinf Ofen zu bauen sind. 
Die Fundamente fiir siimtliclie Ofen sind bereits im 
yorigen Jahre fertiggestellt worden. Ofen I I I  soli ais 
Ersatz fiir Ofen I  und I I  dienen und Ofen V ais E r
satzofen fiir IV. Ferner sei die Errichtung einer 
GieBerei zum Zwecke des Selbstverbrauchs eines 
Teiles des Roheisens dringend wunschenswert, ob- 
gleich die Preise fiir GieBerei-Erzeugnisse zurzeit 
wenig lohnend seien. Laut Gewinn- und Verlust- 
rechnung ergibt sich nach Abschreibung des Yerlust- 
yortrags von 98 479 J l  aus dem Jahre 1902 ein Roh- 
gewinn von 168 148 J ! , ,  der mit Riicksicht darauf, daB 
man fiir das Geschiiftsjahr 1903 etwa sieben Bau- und 
fiinf Betriebsmonate rechnen konne, ais Abschreibung 
fur 1903 geniigen diirfe.

B en ra th e r M aschinenfabrik  A.-G. zn B en ra tli.
Da durch BescliluB der letzten auBerordentlichen 

Generalversammlung das Geschaftsjahr, welches friiher 
mit dem 30. Juni jedes Jahres abscliloB, nunmehr mit 
dem Kalenderjahr gleichlaufend gelegt ist, so war fiu 
den Zeitraum vom 1. Juli bis 31. Dezember 1903 eine 
Halbjahresbilanz zu errichten. E s hat dabei eine voll- 
standige Neuaufnahme und teilweise neue Bewertung 
stattgefunden, auf Grund dereń die Bilanz mit einem 
Yerlustsaldo von 818 348,74 J l  abschlieBt. Dieser 
Yerlust wird mit 200 0 0 0 ^  dem Spezial-Reservefonds 
entnommen, der Rest von 618348,74 J l  wird aus dem
f esetzlichen Reservefords gedeckt, dessen Bestand sich 

eranaeh auf 134790,88 J l  ermiiBigt. Ein groBer Teil 
des Aktienbesitzes der Gesellschaft ist von der Berlin- 
Anhaltischen Mascliinenbau - Aktiengesellschaft er- 
worben worden.

B re s lan e r A kticn-G esollscliaft f iir  E iseubalin- 
W agenbau .

Die Produktion des Jahres 1903 an gelieferten 
Wagen, Lokomotiven, Maschinen usw. beziffert sich 
auf 10 288 890,32 J l .  Yon dem sich ergebenden
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Bruttogewinn von 858 868,35 J l  wurden 300 000 J! 
abgescnrieben, 62 225,55 J l  dcm gesetzlichen Reserye- 
fonds und 40 000 Jt, verschiedenen Unterstiitzungs- 
fonds zugefiihrt. Von dcm dann yerbleibenden Rein
gewinn von 456642,98 J l  yerbleibt nach Abzug der statu- 
tarischen und yertragsmiifiigen Tantiemen ein Restbetrag 
von 432 422,19 Jl, der zur Zahlung einer 4'/sprozentigen 
Diyidende auf die Vorzugsaktien und einer 8 '/s prozen- 
tigen auf die Stammaktien yerwendet wird, wahrend 
der Yortrag auf neue Rechnung 3422,19 J l  betragt.

Donnersm arckliiitte, Oberschlosische Eisen- und 
Kolilenwerke, A.-G.

Die Ergebnisse des yergangenen Jahres sind recht 
giinstige gewcsen. Au Eisenerzeu wurden 18 530,801 
gefordert. Die konsolidierte Konkordiagrube ein- 
schlieClich. der Pachtfelder lieferte im ganzen an 
Kohlen aller A rt 1070195 t. An Koks wurden 
117 421 t hergestellt. An Nebenprodukten wurden 
5870 t  Steinkohlenteer, 430 t Dickteer und 2044,60 t 
Ammoniaksalz gewonnen. Die Roheisenproduktion 
betrug 60 200 t. Das ganze Jah r hindurch waren nur
2 Ofen im Betrieb, welche im Durchschnitt je  82,47 t 
Roheisen tiiglich lieferten. In  der EisengieBerei, 
Maachinenbauanstalt und Kesselschmiede wurden an 
fertigen W aren 19 812,70 t hergestellt. Die Emmy- 
ziegelei lieferte 915 500 Stiick gewohnliche, und die 
Schlackenziegelei 2 737 430 Stiick Schlackenziegel. 
Der AbsehluB ergibt nach 1 950 300 J l  Abschreibungen 
einen Gewinn-Saldo von 1589 717,57 JL. Hiervon 
wurde nach Abzug der statutarischen und yertrags
miifiigen Tantiemen sowie eines Deitrages zu Wohl- 
fahrtszwecken fur Beamte und Arbeiter eine Diyidende 
von 14 °/0 auf ein Aktienkapital von 10 092 600 J!  mit 
1 412 964 Jl. ausgeschiittet.

Diirener M etallwerke A.-G., Dii ren.
Die Beschaftigung des W erkcs war das ganze Jah r 

hindurch eine gute und die Umsatzziffer konnte gegen 
das Yorjahr dem W erte nach um etwa 35 °/o gesteigert 
werden. Das Gewinn- und Yerlust-Konto schliefit 
unter Hinzurechnung des aus dem Vorjahr iiber- 
nommenen Vortrages nach 315 756,66 J l  Abschreibungen 
mit einem Reingewinn von 234 504,04 J l, aus dem 
eine Diyidende yon 6 %  im Betrage von 150000 J l  
yerteilt wurde; der Yortrag auf neue Rechnuug 
betragt 10 771,50 Jl.

E m aillienrerk  uud Metalhyarenfabrih Silesia, 
Paruschowitz O.-S.

Wie im Geschiiftsbericht fiir das Jah r 1903 aus- 
gefiihrt ist, hat der Verband deutscher Feinblech-Waiz- 
werke bisher keine Erfolge in der Regelung der durch- 
aus ungiinstigen Absatzyerhiiltnisse erzielen konnen, 
weil die aufienstehenden W erke mit yergrofierten An- 
spriichen auf den Inlandsmarkt treten. Die Beteiligung 
der Gesellschaft an den Vereinigten deutschen Nickel- 
werken hat ih r ira Berichtsjahr eine Reute yon 8 °/o 
zugefiihrt, in dem Schwelmer W erk wurde im Berichts
ja h r  die Herstellung yon ehemischen Priiparaten fur die 
Emaillefabrikation aufgenommen. Die Umsatze an ver- 
kauften Waren haben im Berichtsjahr 6 453 962,18 J l  
gegen 6213091 J l  im Vorjahre betragen. Das Gewinn- 
und Yerlust-Konto ergibt nach 305 638,19 J l  Abschrei
bungen einen Gewinn-Saldo von 402 513,57 J l,  aus dem 
eine 5 % ige Diyidende im Betrage von 350 000 J l  zur 
Verteilung gelangte und 42712,48 J l  auf neue Rech
nung yorgetragen wurden.

Gebr. Kohler & Co., A.-G., Berlin.
Nach Vornahme einer Abschreibung von 540 OOO J l  

weist das Gewinn- und Verlustkonto einen Reingewinn 
von 1278 743,69 J l  auf, welcher sich gegeniiber dem

des Jahres 1902 mit 1 0 1 8 7 3 0 ,0 1 ^  um 260013,68 
hoher stellt. Aus dem unter Zuziehung des Gewinn- 
yortrages aus dem Jahre 1902 yerbleibenden Uber- 
schufi' Vón 1318 726,18 wurde nach Abzug der 
Riicklagen und statutarischen Tantiemen eine Diyi
dende von 9 °/o mit 1125 000 J l  ausgeschiittet, wah
rend ais Gewinnyortrag 41215,90 J l  yerbleiben.

K onigin-aiarienhiitte A.-G. zu Cainsdorf.
Das Ergebnis des yerflossenen Geschaftsjahres 

ist gegeniiber dem Vorjahr insofern etwas giinstiger 
gewesen, ais der Hiittenbetriebsgewinn von 389 460,41 J l  
auf 566279,52 J l  gestiegen ist, wahrend die General- 
nukosten von 390 327,59 J l  auf 371 779,36 J l  zuriick- 
gegangen sind ^indessen konnte das Ergebnis nicht 
befriedigen, weil es nicht gelungen ist, die Abschrei
bungen zu yerdienen und die Unterbilanz zu beseitigen. 
Das Walzwerk, weiches an dem Umsatz der Hiitte 
mit fast genau der Halfte beteiligt ist, konnte zwar 
seine Erzeugung von 30 247 t auf 32 198 t  erhohen 
und auch giinstiger ais im Vorjahr arbeiten, aber noch 
nicht ins Yerdienen kommen, weil einerseits die Preise 
fiir Eisenschrott gestiegen sind, anderseits die Preise 
fiir Roheisen, weiches, nachdem der Hochofen aus- 
geblasen worden ist, gekauft werden mufite, nicht den 
Yerkaufspreisen fiir Stabeisen ontsprachen. Die anderen 
Abteilungen des W erkcs haben mit Gewinn gearbeitet, 
obwohl namentlich in Eisenkonstruktionen und im 
Maschinenbau der Wettbewerb ein aufierordentlich 
scharfer ist. Der Gesamtuinsatz belief sich auf
7 249 384,63 J l  gegen 7 064 546,74 Jl. im Vorjahr. 
Das Gewinn- und Verlust-Konto ergab einschliefilich 
des Verlustvortrages aus dem Vorjahr im Betrage von 
135 860,90 Jl, und nach 200 000 J l  Abschreibungen 
einen Verlust von 262 573,69 J t , welcher auf neue 
Rechnung yorgetragen wurde.

M hinaschincnfabrik und Eisengiefierei A.-G. 
Torm. Ił. Koch & Co., B ielefeld .

Das Gewinn- und Verlust - Konto ergibt nach 
71352,74 J t  Abschreibungen und einschliefilich des Vor- 
trages aus dem Vorjahr von 2074,70 J l  einen Uber- 
schufi von 253 379,46 J l, aus dem eine Diyidende von
12 %  im Betrage von 162 000 J l  ausgeschiittet wurde. 
Der Yortrag auf neue Rechnung betragt 3710,18 J t .

Oborschlesische Eisenindustrie A.-G. fiir Borgbau- 
nnd H iittenbetrieb zu Gieiwitz O.-S.

Die Abteilung fiir Drahtwaren war wahrend des 
Berichtsjahres in ungestortem Betrieb und hatte im 

| allgemeinen eine befriedigende Beschaftigung aufzu- 
weisen, wobei aber eine fortgesetzte Abschwśichung 
der Erlose fiir alle Erzeugnisse dieses Fabrikations- 
teiles zu verzeichneu war. W ahrend des zweiten Halb- 
jahres begann die Gesellschaft die automatische H er
stellung elektrisch geschweifiter Ketten, von welcher 
Fabrikation sie sich grofie Erfolge verspricht. In 
Julienhutte waren im Berichtsjahr 5 Hochofen und 
nur yoriibergehend 6 Hochofen im Betrieb. Die Eisen- 
erzęewinnung erstreckte sich aufier auf die im ober- 
schlesischen Revier auf Grund des mit der Graflich 
Henckelschen Generaldirektion geschlossenen Pacht- 
yertrages bewirkte Gewinnung von Brauneisenerzen 
auf die Forderung von Spateisensteinen aus den 
eigenen Merenyer Gruben. Der Umsatz an Fertig- 
fabrikaten fWalzeisen, Bandstahl, Drahtwaren usw.) 
entsprach im Berichtsjahr einem Betrage von 
23 614 552,91 J l. Das Gewinn- und Verlust-Konto 
schliefit nach 1 250 000 J l  Abschreibungen mit einem 
Reingewinn von 167 693,19 J(^ aus welchem ‘/i °/° D m -
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dende auf 25 200 000 J l  Aktienkapital mit 126 000 J l  
zur Vcrteilung gelangt; der Vortrag auf neue Rech- 
nung betragt 13 693,19 J l .

M aschinonbauanstnlt, E iseugiefserei und Daiupf- 
kesselfabrik  H. P auksch, A.-G., zu Laudsberg a. W.

Der Bruttottberschufi betragt einschliefilich des 
Vortrages von 1621,12 ,M  aus dem Vorjahr 116 028,32 J l .  
Nach Abzug von 64197 55 J l  Abschreibungen und 
2510,50 J l  Rucklage fiir den gesetzlichen Reserye- 
fonds verbleibt ein Nettoiiberschufi von 49 320,27 J l , 
aus welchem 45 000 J l  ais 4 l h  %  Dividende fiir die 
Vorzugsaktien verteilt und 2531,57 Jl, auf neue Rech- 
nung yorgetragen werden.

M asckinenfabrik lluckau, A.-G., zu M agdeburg.
Das Gewinn- und Yerlustkonto schliefit nach 

49 845,10 J l  Abschreibungen mit einem Reingewinn 
von 41 281,58 J t . Dasselbe wurde unter Entnahme 
von 52 768,42 J l  aus dem Dispositionsfonds und nach 
Abzug der vertragsmiifiigen Tantiemen zur Verteilung 
einer 3 prozentigen Dividende auf ein Aktienkapital 
vou 3 000 000 J l  benutzt.

lMieinische Schnmotto- und Dinas-W orke.
Der Abschlufl ergibt einen Roltgewinn von 

362 942,67 J l.  Nach \o rnahm e von Abschreibungen 
in der Hohe von 197 714,97 J l , sowie nach Dccknng 
samtlicher Unkosten, Zinsen und des Verlustanteiles 
der Pfiilzischen Tongruhcn - Gesellschafter ergibt sich 
einschliefilich des Vortrages aus 1902 von 2002,23 J l  
ein Gewinn von 22 768,18 J l .  Der nach Dotierung 
des gesetzlichen Reseryefonds verbleibende Restbetrag 
von 21 729,88 J l  wurde auf neue Rechnung yorge
tragen.

Siegenor Eisenindustrie A.-G. Yorin. Hesse& Schulte, 
Weidenau (Sleg).

Die Beschiiftigung des W erkes ist wahrend der
§anzen Jaliresdauer nicht ausreichend gewesen, um die 

etriebe auszunutzen; auch das Stabeisen walzwerk 
konnte nicht voll betrieben werden, weil der Bedarf in 
Schweifieisen zu gering, Flufieisen aber wahrend eines 
Teils des Jahres in einer Preislage war, die der Ge
sellschaft in der Hereinnahme von Auftriigen Beschriin- 
kungen auferlegte. Dennoch war es moglich, nach 
52148,64 J l  Abschreibungen eine 3°/oige Dividende im 
Betrage von 30 000 J l  zu yerteilen. sowie einen Rest 
von 32309,43 J l  auf neue Rechnung yorzutragen.

W aggonfabrik Gobr. Hofmann & Co., A.-G., 
in Broslau.

Im Jahre 1903 sind 425 Wagen und andere E r
zeugnisse fiir 2 287 360 J l  zur Ablieferung gekommen 
gegen 638 Wagen u. a. E. fiir 2 974 867 J l  im Vor- 
jalir. Die Gewinn- und Yerlustrechnung ergibt nach 
eingesetzten Riicklagen und Abschreibungen einen 
Uberschufi von 168 320 40 J l ,  aus welchem nach Ab
zug der statutarischen und yertragsmafiigen Tantiemen 
eine Diyidende von 12°,'o gezahlt wird.

Ósterreicbisch ■ Alpine M oiitangescllscbaft.
Bei einem Bruttoertragnis von 14 742 431 K. 

weist die Bilanz nach Abzug der Generalunkosten, 
Zinsen, Steuern usw. und eines zu Abschreibungen 
yerwendeten Betrages von 3 394 533 K. einen Netto- 
gewinn vcn 7 057 686 K. aus, wozu noch der Gewinn- 
yortrag aus dem Yorjahr mit 122464 K. kommt. Die

Diyidende betriigt 8 1/* °fa i ferner wrurden dem Reserve- 
fonds 200 000 K., dem i)ispositionsfonds fiir Pensions- 
und Bruderladenzwecke 150 000 K. iiberwiesen. Der 
nach Abzug der statutenmiifiigen Tantieme yerbleibende 
Rest von 191 498 K. wurde anf neue Rechnung yor
getragen. Die Produktion der Gesellschaft stellte sich 
in den maflgebenden Artikeln wie folgt: 926 100 t 
Kohle, 923 5Ó0 t Erze, 277 300 t  Roheisen, 200 200 t 
Blocke, 46 400tPuddeleisen, 141 700 t fertige Walzware.

(Ósterr.-Ungar. Montan- und Metall-Indaatrie-Zeltung.)

Erztransport auf der Ofotonbahu.
Nach der jetzt yorliegenden Abrechnung zwischen 

der Schwedischen Staatseisenbahnverwaltung nnd der 
Kiirunavara-Gcsellschaft fiir das Jahr 1903 hat letz- 
tere 3,8 “/o der Baukosten fur die Linie Gellivara — Reichs- 
grenze im Betrage von 1227 898 Kr. und die laufen- 
den Ausgaben von 1071797 Kr. bezahlt. Ferner bat 
die Gesellschaft den 132 777 Kr. betrageuden Verlust 
zu decken, der durch den Personen- und Postverkehr 
sowie durch den Transport derjenigen Guter yeranlafit 
wurde, fiir die der Staat kontraktlich keine Fracht zu 
entrichten hat. W ahrend der ersten Monate dieses 
Jahres hat die Gesellschaft an die Eisenbahnverwaltung 
bereits die betrachtliche Summę von 2 545 200 Kr. aus-
bezahlt. („A«arsvarlden“ 24. Marz 1904.)

United Statos Steel Corporation.
In der am 5. April d. J. abgehaltenen Versamm- 

lung der Direktoren wurde fiir das yerllossene Viertel- 
jalir eine regelmafiige Diyidende von 1 3/t °/o auf die 
Yorzugsaktien der Corporation erklart, was einer 
jahrlichen Diyidende yon 7 °/o entspricht. Nacli Ab
zug der festen Betrage fiir Unterhaltung, Reparatur, 
Zinsen, Abschreibungen usw. ergibt sich fiir das ab- 
gelaufene Vierteljalir ein Defizit von 1 857 120 $, die 
Nettoeinnahmen betrugen 13 208 886 $. Die Einnahmen 
in den einzelnen Monaten stellten sich auf:

1901 1903 1902
J a n u a r .  . . . 2 868 213 7 425 775 8 901 015
Februar . . . 4 540 673 7 730 361 7 678 583
Miirz (geschiitzt) 5 800 000 9 912 570 10 135 858

13 206 886 25 068 706 26715456
Nacli einer in der „Iron Trade Review“ unter dem

7. April mitgeteilten Berechnung hat die United 
States Steel Corporation fiir Riickzahlung yon Obli- 
gationen, Zinsea usw. einen jahrlichen Betrag von 
35 790 317 $ und fiir Diyidende auf Vorzugsaktien einen 
solchen von 25 219 677 $, im ganzen demnach von 
61 009 994 § aufzuwenden. Wenn man die jiihrliche E r
zeugung der Corporation an Halb- und Fertigfabrikaten 
zu 8 000 000 t jahrlich yeranschlagt, so miissen aus 
den Uberschiissen fiir die genannten Zwecke 4,50 
bezw. 3,15 £, im ganzen 7,65 § (32 J t )  a. d. Tonne auf- 

ebracht w-erden, ehe eine Dividendenzahlung auf die 
tammaktien erfolgen kann.

Elba, Societii di mintere ed a lti forui.
Der Rohgewinn betragt 1 590 530,82 Lire, wovon 

nach Abzug der680000Lire betragenden Abschreibungen, 
der yertragsmafiigen Tantiemen und der Rucklage fiir 
den Reservefonds ein Reingewinn von 777 628,96 Lire 
yerblieb. Hiervon w-urde eine Diyidende von 12,50 Lire 
a. d. Aktie mit 750 000 Lire ausgeschiittet, wahrend der 
Rest von 27 628,96 Lire auf neue Rechnung yorgetragen 
wurde. Die Hiitte in Follonica, welche einen Verlust 
von 116 392,04 Lire gebracht hat (i. T . von 158880,42Lire), 
soli umgebaut und die dort bestehenden zwei alten 
Ofen durch einen neuen von 50 t tiiglicher Erzeugung 
ersetzt werden. („Ra.segoa Mlnerarla4*, 11. April 1904.)



Y e r e i ns  - N a c h r i c h t e n .

Verein d e u ts c h e r  E isenh iitten leu te .

Z u r geil. B eachtnng!
Am 19. April ist das Mitglieder-Verzeichuis fiir 

1904 zum Yersand gekommen; der Sendung wurde 
das anliifllich des Jubelfestes herausgcgebene Schrift- 
ehen: „25 Jahre deutscher Eisenindustrie und der 
Verein deutscher Eisenhiittenleute" beigcfiigt.

.inderungen  Im M U glioder-Y orzelchnis.
BaumgSrtner, F. W., Zivilingenieur, Koln, IIansaring63. 
Bender, Carl, Oberingenieur, Leipzig-Gohlis, AuBere 

Halleschestr. 20b l- 
Boecker, M artin, Generaldirektor, Frieilenshiitte bei 

Morgenroth O.-Schl.
Choranec, H anns, Maschineningenieur der Sosnowicer 

Rohrcnwalzwerke und Eisenwerke, Abt. Zawiercie, 
Zawiercie, Russ.-Polen.

Dieckhojf, Aug., Direktor, Dusseldorf, Schiitzenstr. 49. 
F ritz, F. J .,  Zivilingenieur, Dusseldorf, Elisabethstr. 73. 
Heckmann, Hermann, Oberingenieur der Oberschlesi- 

schen Eisenindustrie Aktien-Gesellschaft, Gleiwitz 
O -Schl.

Herwig, Konigliclier Bergmeister, Halberstadt, Seydlitz- 
straCe 13«-

Kehren, G., Betriebsingenieur der Diisseldorfer Rohren- 
und Eisenwerke vorm. Poensgen, Dusseldorf. 

eon Kerpely, Anton, Generaldirektor der Ósterreichischen 
Alpinen Montangesellschaft, W ien I, Kiirntnerstr. 55. 

Klein, Hugo, Technischer Direktor der Socićte Metall- 
urgiąue de Taganrog, Taganrog, Siid-RuBland. 

Mehner, Bergrat, Bergwerksdirektor der Gutehoffnungs
hutte, Oberhausen, Rhld.

Michaelis, H., Direktor, Salzwedel.
Milller, C. P., Ingenieur, Diisscldorf, Klosterstr. 98»- 
Oswald, W., Kommerzienrat, Bergassor a. D., Teilhaber 

der Firma Carl Spater, Kobleuz.
Pallenberg, F ranz, Mitglied des Yorstandes der Firma 

Poetter & Co. Akt.-Ges., Dortmund.
Piehler, C., Ingenieur, Stahl- und Walzwerk, La Lou- 

viere, Belgien.
Poetter, H., M itglied des Vorstandes der Firm a Poetter

& Co. Akt.-Ges., Dortmund.
Reichwald, W illy, Siegen.
Buppert, Engine, Ingenieur, Eisenhutte Union, Dort

mund.
Sandmann, F. W., Mitglied des Vorstandes der Firma 

Poetter & Co. Akt.-Ges., Dortmund.
Trapp, W illy, Oberingenieur, Miilheim a. d. Rulir- 

Speldorf.
Wengel, Ernst, Dipl. Ingenieur und Hochofencbef der 

Soeićtć Metallurgique de Taganrog, Taganrog, Sud- 
RuBland.

Werndl, Josef, Dipl. Ingenieur, Rochlingsche Eisen- 
und Stahlwerke, Volklingen a. d. Saar.

N e u e  M i t g l i e d e r :
Anton, A lfred, Dipl. Ingenieur, Berlin W . 62, Luther- 

straBe 31 HI.
Auth, J., Betriebschef der Vereinigten Stahlwerke van 

der Zypen, Koln-Deutz.

Baedekcr, P.., Betriebsingenieur der Eisenindustrie zu 
Menden unu Schwerte, Schwertc i. W.

Barthel, Direktor der Koniglicben Maschinenbau- und 
lluttonschule, Duisburg.

Bergmann, G., Ingenieur, Montois-la-Montagne b. Metz.
Birkefeld, Bernhard, Betriobsfilhrer im Thoinaswerk 

dos lliirder Veroin», Hijrde i. W., Stift Nr. 17.
Diepschlag, F ritz, Ingenieur dor Jiinkerathcr Gewerk- 

schaft, Junkcrath.
Doubs, Ingenieur, lngenieur-Bureau fiir Htittrn- 

und Fabriks-Anlagen, Stockerau b. Wien.
E ck a rd t, 11., Ingenieur, Bctriebschct des Hainmer- 

werks und der mcchanischon W crkstiitte des Horder 
Bergwerks- und Ilutten-Ycreins, Hordę i. \V.

FrChlich, lln n s I)avid, Oberingenieur der Diisseldorf- 
Ratinger Rohrenkesselfabrik vormals Diirr & Co., 
Ratingen.

Lc Gallois, Hiittenbesitzer, Doinmeldingen, Luxemburg.
Goerling, Otto, Direktor dor Deutschen Elektrizitiits- 

werke, Garbe, Lahmeyer & Co., Aachen, Forster- 
straBe 23.

Grisse, August, Betriebschef des Warmwalzwerks der 
Gewcrkschaft Grillo, Funke & Co., Schalke i. W.

llancke, Ingenieur, Kneuttingen i. Lothr.
Indeit, Hub , in Firm a Gebr. Inden, Diisseldorf, 

Neanderstr. 15.
Klemme, St., Bergassessor a. D., Direktor der Ver- 

einigungsgesellschaft, Kohlscheidt b. Aachen.
K rid lo , V. A., Maschinenfabrik- und EisengieBerei- 

besitzer, Prag-Bubna.
Kroener , Willi., Ingenieur, Bureauchef der Gewcrk

schaft Grillo, Funke & Co., Schalke i. W.
Lindenbergt Kich., Direktor der Stahlwerke Rich. 

Lindenberg Sohne, G. m. b. II., Remscheid - Hasten.
Lomberg, Friedrich, Walzwerkschef der Gewerkschaft 

Deutscher Kaiser, Bruckhausen, Kaiserstr. 118.
Mały, F. J., Hiittentechnisches Ingenieur - Bureau, 

AuBig.
von Meerscheidt-IlUllessem, Freiherr, F riedr., Ingenieur 

der Dillinger Hiittenwerke, Dillingen a. a. Saar.
Metz, August, Direktor der Hoehofen Metz & Cie., 

Esch a. d. Alz., Luxemburg.
Nolte, Adolf, Ingenieur der Miirkischen Maschinenbau- 

Anstalt, W etter a. d. Ruhr.
Nowack, B runo,  Hutteningenieur, Betriebschef des 

Blechwalzwerks der Gewerkschaft Grillo, Funke
& Co., Schalke i. W.

Roos, Simon , Stellv. Direktor der Allgem. Elektrizitats- 
Gesellscliaft, Berlin W. 15, Knesebeckstr. 43.

Stork, C. F., Ingenieur, Teilhaber der Firma Gebr. 
Stork & Co., Hengelo, Holland.

Trill, Direktor der Eisenhiitte Prinz Rudolph, 
Diilmen i. W.

Walie, Herm., Ingenieur, Prokurist der Maschinen
fabrik und EisengieBerei Lohmann & Stolterfoth, 
W itten a. d. Ruhr.

Wiethaus, C. A., Ingenieur, D irektor der W estf. Draht- 
industrie, Hamm i. W.

Wolff, Jean M arie, Koln.
Zuleger, Oskar, Ingenieur des Fiirstlich Stolbergschen 

Hiittenamts, Jlsenburg a. H.

Y e r s t o r b e n :
Steffen, A ., Maschinenfabrikant, Weidenau a. Sieg.
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Hydr. Aufeug f. 12 tons Trogfahigkeit

„ S T A H L  UND E IS E N “ N r. 9 ,  1 9 0 4 . Neues Martinwerk des Walzwerkes „Neu-Oberhausen“ der Gutehoffnungshutte. Tatei v.

Gaskanaf



ST A H L  U ND  E IS E N 1

Rollapparat zum Blockwalzwerk des Walzwerkes 

„Neu-Oberhausen“ der Gutehoffnungshiitte.

Z u m  C y /in e k » 
t'ie r A u fla g e y  tn -  
S./vi? h tu n g

Zum Cyfindtn 
der'AnsteJ/ur g j fO O O

8/ock\vf}'re

7060

088


