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Die Giefiereianlagen der Maschinenfabrik G eb ru d er  Sulzer 
in W interthur.

(Hierzu Tafel XV bia XVII.)

I n Anbetracht der Armut der Seliweiz an Kohle 
-*• und der geringen Fórderung von Eisenerzen  
sow ie der unbetriichtlichen Erzeugung von Roh- 
eisen und Stahl im Lande is t es bemerkenswert, 
daB sich dort trotzdein eine lebens- und leistungs- 
faliige Eisenindustrie entwickeln konnte, die bei 
starker Abnahme ihrer Erzeugnisse durch ein- 
heimische Verbraucher heute auf dem W eltm arkte 
Bedeutung hat und sich groBer Anerkennung 
erfreut.

Namentlich die Gebiete des Maschinenbaues 
sind es, auf denen die Schweizer Firmen schon 
seit fast einem halben Jahrhundert in beraerkens- 
wertem Mafie erfolgreich tiltig sind, so dafi man 
heute schweizerischen Mascliinen auf dem ganzen  
Erdball begegnen kann. Unter den Pionieren, 
die diesen R uf begriindet und in die W elt hinaus- 
getragen haben , ist mit an erster Stelle die 
Maschinenfabrik der G e b r u d e r  S u l z e r  in 
W interthur zu nennen.

Die Griindung dieses W erkes fa llt in das 
Jahr 1 8 3 4 ,  in welchem die Briider J o  h a n  n-  
J  a k o b und S a l o m o n  S u l z e r  in W interthur 
an der ZiircherstraBe eine kleine Eisen- und 
MetallgieOerei m itDreher-und Schlosserw erkstatte  
crrichteten , die alles in allem 12 Arbeiter 
beschuftigte.*

In den ersten Jahren beschrankten sich die 
Erzeugnisse auf kleinere Arbeiten fiir den ort- 
lichen Bedarf, doch berechtigten sehr baki Erfolg  
und N aclifrage zur Erweiterung des Arbeitsfeldes. 
Im Jahre 1841 wurde die erste Dampfheizung  
ausgefiihrt und 1848 der Bau groBerer Dampf- 
kesseł aufgenommen. Bereits zw ei Jahre spiiter 
folgten die ersten Mascliinen, Pressen usw ., auch 
wurde schon damals der KunstguB in Form von 
Ornamenten gepflegt. Mitte der fiinfziger Jahre

* Die nachatehenden geschicbtlichen Angaben sind 
ssum groBten Teil dem Sammelwerke „Die industrielle 
und kommerzielle Schweiz beim Eintritt ins XX. Jah r
hundert" entnommen.

kamen sodann die Schiebermascliinen auf, wahrend 
1865 die erste stehende Ventilmaschine* und 
in den folgenden zw ei Jahren das erste Dampf- 
boot und die erste liegende Ventilmaschine gebaut 
wurden, aus dereń Steuerung sieli die weltbekannte 
Sulzersteuerung, eine Ąusklinksteuerung mit 
zwanglaufiger Klinkenbewegung, entw ickelte. **

Unter zielbew uB terL eitunggelangte die Firma 
bald zu einiluBreicher Bedeutung. D ie W crk- 
statten wurden schon in den 60er und 70er Jaliren  
erheblich rergrofiert. In den 90er Jahren kamen 
die Hochdruek-Zentrifugalpumpen eigener Bauart 
hinzu, die inuerhalb weniger Jahre auBerordent- 
liche Verbreitung fanden und heute, neben den 
Dieselinotoren, fiir welche die Firma im Jahre 1893  
sich das Ausfiihrungsrecht erwarb, einen Haupt- 
platz unter den Sonderausfiihrungen der Gebruder 
Sulzer einnehmen. Urn nach dem Hauptabsatz- 
gebiet, Deutschland, beąuemer und billiger liefern 
zu kSnnen, wurde schon im Jahre 1881 in 
L u d  w i g s k a f e n  a. R h ., in unmittelbarer Nahe 
des Rheins und der Eisenbahn, eine Zweignieder- 
lassung gegriindet, die sich bedeutend erw eiterte  
und heute etw a 1500 Arbeiter beschaftigt.

Seit dem Tode von H e i n r i c h  S u l z e r -  
S t e i n e r  im Jahre 1906 ist A l b e r t . S u l z e r -  
G r o B m a n n  Senior der Geschaftsleitung, ein in 
Giefiereifachkreisen seit Jahren wohl bekannter 
Naine.

Infolge dieser kurz skizzierten, stetigen E nt
wicklung des Unternehmens mufite im Laufe der 
Jahre auch das urspriingliche Grundstuck durch 
allmahlichen A ufkauf angrenzender Gelande er- 
lieblich vergroBert werden, so daB zurzeit die 
Anlagen in W interthur einen Flaclienraum von 
116 334  qm einnehmen, der vollstandig iiberbaut

* Die 160 PS leistende Maacbine ist von der 
Firma vor einigen Jahren dem D e u t s c h e n  Mu s e u m 
in ilunchen aberwiesen worden.

** Vergl. C. Mat schof i :  „Die Entwicklung der 
Dampfmaschine" lid. I und II.

x x y i l *» 1
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ist, und einen w eiteren von 82 100 qm in Ober- 
w interthur, der zum groBten T eil noch seiner 
V erwendung harrt. Recliuet man die Anwesen  
in Ludwigshafen hinzu mit 1 3 1 2 7 4  qm Grund- 
flache, so ergeben sich insgesarat (die Grundstiicke 
fiir Beamten- und Arbeiterhiiuser eingesclilossen) 
340  000  qm.

steliender B au art, D am pfturbinen, D ieselm o- 
toren, Dam pfkessel und Dampfiiberhitzer, Dampf- 
schiffe und ihre maschinelle Einrichtung, 
Kolbenpuinpen, Hoch- und Niederdruck-Zentri- 
fugalpumpen, E is- und Kiihlmaschinen „System  
L inde“ , V entilatoren , Gesteinsbohnnascliinen, 
Niederdruckdampf- und W arm wasserheizungen,

Abbildung 1. 

Lageplan dor Giefierei 
der Maschinenfabrik 

Gebr. Sulzer in W interthur.

Auch die Zahl der A ngestellten und Arbeiter 
nahm ste tig  zu, w ie die nachstehende Aufstellung  
erkennen laS t:

1834 .................  12 1890 ................... 1700
1850 .................  136 1900 ................... 2650
1870 .................  1000 1907 ................... 4000
1880 .................  1250
Jetziger Beatand einschliofllieb Ludwigshafen 5500.

D as ganze W erk ist in drei Zweige gegliedert: 
Giefierei, Maschinenfabrik und Kesselschmiede. 
D ie Fabrikation erstreckt sich gegenw artig auf 
Dampfmaschinen aller GrSBen, liegender und

ferner Sondermaschinen fiir die verschiedensten  
Gewerbe, Geschosse u. a. m.

Der A nfertigung der fiir die genannten Er- 
zeugnisse in gro Ber Menge erforderlichen GuB- 
stiicke dienen die ausgedelmten eigenen GieBerei- 
anlagen. Dieselbe-n bedecken eine Grundflache 
von zusammen 28 500  qm und beschilftigen gegen- 
w artig, Ludwigshafen inbegriffen, 1400 A r
beiter. D ie GieBereianlagen in Ludwigshafen  
allein nehmen einen Flachenraum yon 2 9 0 0  qm 
ein und beschilftigen rund 400  Arbeiter. Mit 
einer Erzeugung von 20 0 0 0  t GuBwaren im
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Jahr diirfte' das W ork mit zu den groBten 
GieBereien des Kontinents gehoren.

W ie aus dem Lageplan (Abbildung 1) zu 
entnehmen ist, sind die heutigen Anlagen in 
W interthur in vier getrennte, selbstandige Be- 
triebe geschieden: 1. die GroBgieBerei, 2. die 
MetallgieBerei, 3. die KleingieBerei und 4. die 
neue BadiatorengieBerci. Samtllche Abteilungen  
besitzen unmittelbaren BahnanschluB und sind 
selbst von Normal- und Schmalspurgleisen in 
weitestgehendem  MaBe durchzogen, so daB unter 
Zuhilfenahme von Dampf- und elektrischen Lo- 
komotiven sowie zahlreichen Lauf- und Dreh- 
kranen in den einzelnen Gebaulichkeiten von der

Anfuhr der Bohstoffe bis zum Versand der Fer- 
tigerzeugnisse allen Beforderungswiinschen in 
ausgiebiger W eise Bechnung getragen ist. Die 
Bureaus fiir die GieBerei beflnden sich im ost- 
lichen F liigel des KleingieBerei-Gebaudes (siehe 
T afel X V I).

W as zunitchst die jetz ige  G r o B g i e B e r e i  an- 
betrifft (T afel X V  und Abbild. 2), die in der 
Hauptsache fiir die A nfertigung schwerer Stiicke 
in Sand und Lehm bestimmt ist, so wurde sie 
im Jahre 1891 erbaut und in den Jahren 1896  
und 1906 erw eitert. Sie ist in Backsteinmauer- 
w erk aufgefiihrt und beJeckt einschlieBlich der 
P u tzerei, Sandaufbereitung nnd Trockenofen, 
einen Flachenraum von 7420  qm. Der groBte 
T eil des Gebiludes is t durcli 13 aneinandergereihte, 
ąuerlaufende Satteldacher eingedeckt, wahrend 
der B est ein auf einer Eisenkonstruktion ruhendes, 
flaches Dach aus H olzzem ent besitzt, dera zwecks

Liclitzufuhr und Entliiftung Dachreiter aufgesetzt 
sind. Fiir gute Beleuchtung ist weiterhin durch 
zahlreiche liohe Fenster sowie durch Anordnung 
von 56 Bogenlampen gesorgt.

Dem Transport schwerer Stiicke innerhalb der 
GieBerei wird durch die in dem GrundriB (Tafel XV) 
eingetragenen Lauf- und Drehkranen Bechnung ge
tragen. Es sind im ganzen vorhanden: Tr„„kraf,
18 Laufkranen mit elektriBchom Antriob von 5—25 t

1 hydraulischcr A u f z u g ................................ 2 t
1 pnoumatischer A u fz u g ................................ 2 t
2 Laufkranon mit Handbetrieb . „ 2 t
1 Drehkran mit oloktrischem Antrieb . „ 2 t

21 "Wand-Drehkranen mit Ilandbotriob . „ 1—3 t
2 Yelozipedkranen mit Ilandbetrieb . . „ 2 t

Am siidlichen Kopfende der GieBerei befindet 
sich d i e S a n d m & c h e r e i u n d L e h m z u b e r e i t u n g .  
Der frische Sand, der in einem Kellerraum unter 
der Sandaufbereitung gelagert ist, wird sow eit 
notwendig auf den ztinflchst liegenden Trocken- 
kammern getrocknet und dann seiner Verwemlung 
entsprechend gem ischt, gemahlen und gesiebt. 
D ie Masse fiir die Kernmacherei und die Lehm- 
formerei wird in Knetmaschinen zubereitet. Zum 
Zerkleinernvon grobem M ahlgut,Schamottesteincn, 
Tiegelstiicken usw. werden Steinbrecher und 
K ollergange verwendet. D er fertige Modellsand 
wird durch eine Transportanlage nach den ent- 
fernteren Teilen der GieBerei gebracht. Auto- 
matische Sandaufbereitungen fiir alle GieBereien 
sind geplant.

An die Sandaufbereitung schlieBt sich der fiir 
die S c h a b l o n e n -  und L e h i n f o r m e r e i  bestimmte 
Baum der GieBhalle an. In demselben beflnden

Abbildung 2. Blick in die GroBgieBerei.
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Abbildung 3. K em drelibank und Riiderform m aschinen.

steli fiinf Dammgruben bia zu 4 m T iefe und bis 
zu 6 in Durchmesser. E ine w eitere Giefigrube 
von 7,5 m T iefe lieg t in einem anderen. T eile der 
Gieflerei. Gegossen wird taglich. D ie Sclia- 
bloniervorricbtungen sind liings den Saulenreihen 
angeordnet, urn die L age der Schablonenspindeln 
in einfaclier W eise sicliern zu konnen. D as

Formen von Żahnradern geschieht auf Spezial- 
maschinen mit besonderer Fraseinrichtung fiir 
die Zahnmodelle.

In der Slitte der einen Langswand sind die 
fiinf K u p o l o f e n  (samtliche mit Yorherd) unter- 
gebracht, urn so eine vorteilliafte und rasche 
Lieferung des fliissigen E isens nacli allen Teilen

Abbildung 4. PreBluftstampfer.
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Abbildung 5. Nicderdruckzylinder einor 6000pferdigen Yentilmaschino.

aufgestellten Ventilator aus 
und fiihrt zu sam tlichenForm - 
platzen , wo dann die trag- 
baren Trockenofen bekannter 
Ausfiihrung m ittels Yerbin- 
dungsrohren bequem ange- 
schlossen werden konnen. 
D ie Trockenkammern sind 
verschiedener B auart, zum 
T eil besitzen sie offene Feue
rung, zum T eil Kanalfeuerung.

H inter den Kupolofen und 
dem nordlichen T eil der 
GieBerei befindet sieli die 
Gf u Bp u t z e r e i .  Sie is t aus- 
gezeichnet durch ihre Einrich- 
tung zur Absaugung des Stau- 
bes (T afel X V II). D ieser wird 
durch zahlreiche Oeffnungen 
im Boden, die in einen ge- 
meinschaftlichen Abzugskaual 
miinden, abgefuhrt. Der ab- 
geputzteForm sand, der in den 
Kanał hineinfallt, wird von 
einem hydraulischen A ufzuge 
entfernt. Das Absaugen ge- 
schieht m ittels Ventilatoren, 
ebenso die Zufuhr der frischen 
L u ft, die im W inter vorge- 
warmt wird.

D ie Abbildungen 5 und G 
zeigen zw ei aus der GroB-

'Wasserturbinenrad.

der Halle zu ermoglichen. D ie Haupt- 
abmessungen der Kupolofen sin d :
IlChe der Schmelzsaule . . 4,5 m 
Licbte”\VeitederSchmelzzone 700 bis 850 mm 
Xormale stundlicbe Leistung 5 bis 9 t 
Fassangsverm5gen des Yor-

b o rd es ..................................8 bis 10 t
D ie Diisen sind in zw ei oder drei 

Reihen iibereinander angeordnet; das 
Yerhaltnis des Gesamtquerschnittes der 
Diisen zu demjenigen der Schmelzzone 
ist 1 : 3 ,3  bis 1 : 5 ,5 . D er W ind wird 
von V entilatoren, die in einem Raum 
hinter der Kupolofenanlage unterge- 
bracht sind, geliefert und gelangt mit 
einer Pressung von 550  bis 650  mm 
W assersaule in die Diisen. D ie Begich- 
tung der Oefen geschieht durch kleine 
Chargierwagen, die m ittels hydraulischen 
Aufzugs auf die Gichtbiihne gelangen. 
Die im Ventilatorenraum untergebrachte 
Kompressorenanlage liefert Druckluft 
von 6 at, die fiir die Prefiluft-Stam pfer 
und -MeiBel (Abbild. 4) sowie zum Aus- 
blasen der Formen verwendet wird. 
Die W indleitung zum Trocknen der For
men geht Ton einem zu diesem Zwecke Abbildang 6.
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giefierei hervorgegangene grijfiere Gufistiicke; 
Abbildung 5 einen Niederdruekzylinder einer 
6000pferdigen  Ventilmaschine, Abbildung 6 ein 
W asserturbinenrad. Ein T eii der Groflgiefierei 
in Ludwigshafen is t in Abbild. 7 wiedergegeben.

Zur H erstellung m ittlerer und kleiner Stiicke 
sow ie vornehmlich fiir Formmaschinengufi dient 
die in T afel X V I im GrundriB und Schnitt w'ieder- 
gegebene K l e i n  g i e f i e r e i .  Sie entstammt in 
ihrer urspriinglichen Ausfiihrung dem Jahre 1873  
und wurde im Jahre 1894 umgebaut und er-

auf 80 Stuck, wovon der grtifite T eil fiir Klein- 
gufi fur Textilmaschinen, Automobile, Motor- 
rader usw. bestimmt ist.

D ie hydraulische und pneuraatische Anlage 
fur den Betrieb der Formmaschinen is t in einem 
besonderen Maschinenraum untergebracht.

Der anschliefiende, hSher gebaute Baum 
enthalt die K u p o l S f e n  (Abbildung 9) und 
die Sand- und Lehmzubereitung. W ie bei der 
Grofigiefierei ist auch hier fiir die Kupol- 
ofenanlage die zentrale Anordnung eingehalten.

Abbildung 7- HJiek in die GroBgielSerei zu Ludwigebafen.

w eitert, so dafi sie heute einen Flachenrauin  
von 6300  qm einnimmt. Einen Blick in das 
Innere gew ahrt Abbildung 8. Die A nlage lafit 
sich in drei Abteilungen trennen. Der altere, 
siidliche T eil, kenntlich durch die Abdeckung 
mit Satteldachern, dessen Abbruch und W ieder- 
aufbau in zw ei Stockwerken beschlossen ist, 
entlialt in der Hauptsache die F o r m m a s c h i n e n .  
Die verschiedenen System e von Formmaschinen, 
die in Gebraucli sind, kornmen bei der grofien 
M annigfaltigkeit der Gufistiicke alle zur Gel- 
tung. Die Prefi- und Abhebevorrichtungen sind 
pneumatisch, hydraulisch oder rein mechanisch 
(mit Handbetrieb). Mit den Sondermaschinen 
zum Formen von Riemenrollen kommt die An- 
zahl der Formmaschinen in der Kleingiefierei

Vorhanden sind insgesam t sechs Kupoliifen meist 
eigener Konstruktion mit Yorherd, dazu ein 
kleiner Spezialofen ohne Vorherd. Ihre Schmelz- 
saulenhahe betragt im M ittel 4 6 5 0  mm, die W eite  
zwischen 500  und 80 0  mm und ihre Leistungs- 
fahigkeit in der Stunde zwischen 3 und 6 t. 
Gegossen wird taglich mit zwei Oefen vormit- 
tags und nacbmittags. Der Transport des fliis- 
sigen Eisens wird in kleinen, kippbaren Trom- 
meln sow ie in K esselw agen bew erkstelligt (Ab
bildung 10).

Die S a n d a u f b e r e i t u n g  ist in zw ei Stock- 
werke verteilt, und zw ar befinden sich im 
oberen Stockwerk die Sand- und Lehmmischer, 
die Kugelmiihlen und die M agnetkasten, die zum 
R einigen des gebrauchten Sandes von Eisenteilen
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verw endet werden. Zu ebener Erde sind die 
Sebiittełsiebe angeordnet, die den alten Sand, 
der zurn T eil auf einem unterirdischen Trans- 
portband berbeigeschafft wird, aufnehmen. Eine 
W aschvorrichtung bezw eckt die Riickgewinnung 
von kleinen Eisenresten und Koks aus dem 
GieBereiabraum. D er frische Sand wird auf 
den zunacbstliegenden Trockenkammern sowie 
auf einem fiir diesen Zweck gebauten Ofen ge- 
trocknet.

D ie nadisten sechs Hallen des nOrdlichen 
T eiles dienen noch der Formerei, und zw ar vor- 
nehmlich zur H erstellung von Gufistiicken bis

1000  kg. D ie dortigen Formplatze werden von 
elektrigcben Laufkranen bis zu 6 t Tragkraft 
bedient, In den anstofienden zwei Scbiffen ist 
die GuBputzerei eingericbtet, wahrend im jitird- 
licben T eil die Łebrlinge der zwei ersten Lelir- 
jalire, unter Aufsicbt einer A nzabl von Vor- 
arbeitern das Formerliandwerk erlernen.

Die G u B p u t z e r e i  enthalt zw ei lange Putz- 
tische, drei Putztrommeln, zwei Sandstrahl- 
geblase, Schm irgei- und Scbleifmascbineu. Der 
Staub wird durch Ventilatoren in gleicher W eise  
wie in der GroBgieflerei abgesaugt. An die 
GuCputzerei scblieBen sieli nach Osten die Ab- 
fertigung und an diese das Lager der einge- 
laufenen Modelle an. Bei d erA nlage der letz- 
teren Einricbtung ging inan von dem Gedanken aus,

durch eine Trennung des Ganzen in Modellausgabe 
und Modellriickgabe eine genaue Kontrolle zu 
ermoglicben.

Die siidlich von der KleingieBerei gelegene  
M e t a l J g i e B e r e i  is t in Abbildung 11 und 12 im 
GrundriB und Schnitt wiedergegeben. Der melir- 
stSckige Bau ist eine neue, aus dem Jabre 
1 9 0 7 /0 8  stammende Schopfung. Er nimmt 
einen Flachenraum von 900  qm ein. D ie eigent- 
liche M etallgieBerei lieg t im zweiten Stockwerk  
mit dem Schmelzraum, dem Formraum, der 
Kernmacherei, der Putzerei, der GuBspedition 
und der Modellausgabe, wiibrend die Sand-

maeberei sieli im ersten Stockwerk belindet. 
Zum Schmelzen dienen vler Piat-llaiimann-Oofon, 
zwei zu 200  und zwei zu 800 leg, sowio zwei 
Fletscher-Oefen (Abbildung 1.8), Dla Trookon- 
kammern (Abbildung I I), dio yom ersten Stook- 
werk aus gebeizt werden, liaben KamUfeueruug. 
D as Jteinigen des gebrauehten Samlos von Spilnen 
wird durch eine Magnetmaschlne bew erkstelligt, 
wtthrond dio kleinsten Motallriieksl limie iltireli 
eine meehanische Wltacherei zurilekgewonnen 
werden. Zu ebener lSrdo ist dio gut ttingerieh- 
tete Jleparaturwerkst/ltto fiir ilio yorschimlenen 
Abteilungen der GleBerei sowie dio Modell- 
schlosserei untcrgebracht, Das Kollergoschofl 
und das erste Stockwerk onthalten die Magazine 
fiir Formplatten und allo ndtigen GlolSeroi-

Abhildung 8, Wick in dio KleingioUerol.
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Abbildung 9. Kupolofenanlage der Kloingiefierei.

bedarfsartikel sowie die 
W asch- und Kleider- 
rilume. Ein elektrischer 
A ufzug von 2 5 0 0  kg  
T ragfah igkeil dient zur 
Beforderung des Ma
terials von einem Stock- 
w erk ins andere.

Eiue von den iibrigen 
Betrieben vollst!lndig  
abgesonderte Abteilung  
bildet die R a d i a t o -  
r e n g i e B e r e i  (Abbil
dung 15 und 16).  Sie 
wurde im Jahre 1905  
inBacksteim nauerwerk, 
Eisenbeton und Eisen- 
konstruktion ausgefiibrt 
und bedeckt einen Flil- 
chenraum von 28 0 0  qm. 
ZahlreicheSeitenfenster 
und Oberliehter sorgen  
fiir eine gute Beleuch- 
tung der Formpliltze. 
Fiir die Liiftung des 
Gebiludes sind sechs 
V entilatoren angeord- 
net. D ie TrockenOfen 
und die uber denselben 
im ersten Stockwerk  
untergebrachte Sand- 
aufbereitungnelnnen die

Abbildung 10. Wagen fiir den Transport des fliissigen Eisens.
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dereń Maschinen und Yorrichtungen zum Putzen, 
zum Entfernen des Kernes aus den Radiatoren 
und zur Priifung der fertigen W are. Den 
ganzen iibrigen Raum nehmen die Formplatze 
fiir Radiatoren und G liederkessel und fiir die 
erforderliclien Kerne ein. Im KellergeschoB be- 
findet sich noch das Sandmagazin, die Heizungs- 
anlage und der W asch- und Baderaum.

Bekanntlich werden die Kerne fiir die Radia
toren vollstitndig ohne Kerneisen angefertigt; 
es is t zu diesem Zweck eine besondere Kern- 
mischung erforderlich, w elche nach dem Trock- 
nen im schwach geheizten Ofen eine bedeutende 
F estigk eit erreicht und dann nach dem GieBen 
so zerfallt, dafi der Kernsand leicht heraus- 
flieBt. Fiir die H erstellung selbst dienen zw ei- 
teilige Kernkasten, dereń Kastenliiilften fiir sich 
aufgedriickt und nachher aufeinandergeklappt 
werden. D ie E rzeugnisse miissen vollkommen 
gleichmaBige W andstarken besitzen. Durch An- 
wendung einer verhaltnisinaBig kleinen Anzahl 
K ernstiitzen wird dies in vorziiglicher AVeise 
erreicht. Nach dem P utzen und Schleifen werden 
die Radiatoren noch einer Druckprobe unter- 
worfen. Diesem Zwecke dienen die Probier- 
banke, auf welchen die einzelnen Kijrper m it 
W asser auf 6 at Druck abgepreBt werden. 
Zum Formen der Gliederkessel werden W ende- 
platten mit hydraulischer Anhebevorrichtung 
angewandt (Abbildung 17 im Vordergrund).

Fiir die R oheisenstapelung is t der etw a  
40 0 0  qm groBe P la tz  vor der GroBgieBerei 
vorgesehen. D ie groBen Formkasten werden auf 
dem im Bereich eines Hofkranes zwischen der 
GroB- und der RadiatorengieBerei gelegenen  
P latz gelagert (Abbildung 18).

XXVII.*, 2

eine Schmalseite des Baues ein. D ie Beschickung 
der Sandbehalter geschieht in bequemer AVeise 
von der Sandmacherei aus auf Zugangsbiihnen, 
die langs jeder Saulenreihe angeordnet sind.

Das fliissige Eisen wird von drei Kupolofen von 
4650  mm Hohe und 5 t stiindlicher L eistung  
geliefert. Durch einen breiten Gang von den 
Oefen getrennt fo lgt die GuBputzerei mit zwrei 
Sandstrahl-Putzmaschinen und verschiedenen an-
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Zur Nachprufung der gelieferten Koheisen- miscłiungen usw. dienen ein L a b o r a t o r i u m  mit
sorten sow ie zur Kontrolle des ganzen Gieflerei- einer Iteihe von Mascbinen fiir B iege-, Schlag-
betriebes hinsichtlich der verschiedenen Gufi- und ZerreiBproben sow ie ein reicli ausgestattetes

Abbildung 13. Schmolzofen der MotailgieBeroi.

Abbildung 14. Trockenkammer der HetallgieBerei.
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chemisches Laboratorium. D ie genannten In- 
stitute haben bekanntlich auch bei den Ver- 
suchen zur A ufstellung der Vorschriften fiir die 
L ieferung von GuOeiscn in nicht zu unter- 
schatzender W eise m itgearbeitet.* —

Die Giefierei untersteht ihrem L eiter ais 
selbstiindige Abteilung mit von den W erkstatten  
Yollstandig getrennter Buchfuhrung, ebenso wird 
der Einkauf der Rohstoffe von der Giefierei 
selbst besorgt. Urn gilnzlich unabhilngig von 
den iibrigen Betrieben zu sein, werden auck 
siimtliche Reparaturarbeiten yon einer der Giefierei

bat, so is t die Modellschreinerei der W erkstatten- 
leitung unterstellt, allerdings mit der B estim 
mung, dafi die A nfertigung der Modelle nach 
Anweisung der G iefiereileitung zu geschehen bat. 
Der B estellungsgang is t etw a der fo lgen d e: 
Jede W erkstiittenabteilung (Dampfmaschinen, 
Dampfturbinen, Dieselm otoren, Pumpen, Hei- 
zungen usw .) Iiat einen besonderen Modellkon- 
trolleur. D ieser bestellt auf Anordnung des 
technischen Bureaus bei der Giefierei die Gufi- 
stiicke und ist fiir richtige Ablieferung der Mo- 
delle in Beziebung auf Zeit und Ausftthrung ver-

Abbildung 17. Blick in dio RadiatorengicBcrei.

zugeteilten Reparaturwerkstiitte ausgefiilirt. D ie 
W erkstatten befinden sich also der Giefierei gegen- 
iiber in demselbeu Verhaltnis wie ein fremder Auf- 
traggeber. Um nicht zu oft besondere Preis- 
tafeln fiir die verschiedenen Gufiwarenklassen auf- 
ste llen zu  mussen, wird mit einer sogenanntenRoh- 
eisendifłerenz gereclinet, d. h. es wird ein P reis, in 
der R egel gestiitzt auf die łlark tlage  mehrerer be
kannter Roheisen, ein fiir allemal festgelegt. In 
der F olgę werden dann die Preisschwankungen der 
Giefierei oder der W erkstatte gutgeschrieben.

D a in der R egel der B esteller  eines Gufi- 
stucks auch die erforderlichen Modelle zu liefern

* "Wir Yerwoisen a u f  die friiheren Yeroffent- 
lichungen in „Stalli und Eisen“ Jahrgang 1904 S. 28 
und S. 1255; 1905 S. 415; 1906 S. 1270; ferner wird 
demnachst in dieser Zeitschrift eino weitere Arbeit des 
Direktors der Giefierei, Ingenieur Fr. M o y e r ,  er- 
scheinen. Die Red.

antwortlich. Die Modelle gelangen in das Mo- 
dellausgabebureau, die grofieren Stiicke in einen 
besonderen mit H ebewerkzengen versehenen 
Raum.

Zu Beginn des Monats erhalt jeder Giefier- 
meister von der Giefiereileitung fiir seine Unter- 
abteilung ein Monatsprogramm, in dem wenn 
eben moglich die grofieren und mittleren zu 
giefienden Stiicke, selbst unter Hinweis auf das 
Forinverfahren, angegeben sind. D ie Arbeiten  
werden vom Meister fiir die Former bestimmt 
und letzteren  mit vorher festgesetzten  Akkord- 
satzen in das Akkordbiichlein eingetragen. Nach  
dem Gebrauch wandern die Modelle in einen 
hierfiir bestiinmten Raum, werden dort von be
sonderen Kontrolleuren nachgesehen und richtig  
zusam m eugesetzt, worauf sie in den Modell- 
schuppen zuriickbefordert werden.
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Der verputzte GuB wird von den GuBkon- 
trolleuren, eigens hierfiir angestellten alteren, 
tuclitigen GieBern, auf das genaueste nachgesehen, 
uin moglichst w enig Fehlstiicke aus der Abteilung 
gelangen zu lassen. Ueber silmtliche A u s s c h u B -  
s t i i o k e ,  sowolil auf dem Gieflplatz, in der GuB- 
putzerei und bei der GuBkontrolle ais aucli iiber 
die aus der W erkstiltte wird Buch gefiihrt. Es 
darł' kein Sttick in den Kupolofen wandern, 
bevor es nicht verm erkt und von den Vor- 
gesetzten  der A bteilung besiclitigt ist. Taglich  
wird von der GieBereileitung ein „Rapport“ 
abgehalten, bei dem namentlich aucli die Aus- 
schuBstiicke zur Sprache kommen. D iese stetigen

Bemiihungen hatten zur F olgę, dafi der Aus- 
schuB auf ein fiir GieBereien auBerst geringes 
MaB heruntergedruckt wurde. D ie einschlagigen  
Kontrollbucher weisen AusschuBzahlen fur Klein- 
und MittelguB in der GieBerei selbst von 2 °/o 
und aus der W erkstatte von '/» °/o, also ins- 
gesam t 2 1/2°/o, auf. In noch gunstigerem Yer- 
haltnis steht der AussehuB in der Radiatoren- 
gieBerei. B ei groBeren Stiicken, w ie Dampf- 
zylinder, Gestellbalken, groBe Pumpen usw ., ist 
der AussehuB fast so gut w ie unbekannt.

Besondere Sorgfalt wird auch der heute so 
wiclitigen und schwierigen F rage der A u s b i l -  
d u n g  d e r  L e h r l i n g e  zugewandt. Urn stets  
durch einen hinreichenden Nachwuchs gesichert 
zu sein, werden die Lehrlinge in der GieBerei, 
dereń Anzahl zwischen 60 und 80 schwankt, 
etw as besser ais in anderen Abteilungen be-

zahlt. D ie L ehrzeit betragt im ganzen vier 
Ja h re ; es verdienen die jungen Leute im ersten 
Jahre 18 Ctms., im zw eiten 20  Ctms., im dritten 
23 Ctms. und im vierten Jahre 27 Ctms. in der 
Stunde. In den ersten 1 1/ ‘> Jahren werden, w ie 
oben bereits angegeben, die Lehrlinge in einem 
besonderen, von den iibrigen Abteilungen ge- 
trennten Ilaume, der aber der KleingieBerei 
angegliedert is t und von ihr auch das fliissige 
Eisen bezieht, unter der Aufsiclit eines Meisters 
und mehrerer Vorarbeiter beschaftigt, wobei vor 
allem auf exaktes Formen hingearbeitet wird. 
Alsdann kommen sie in die Abteilung fur Bank- 
formerei und verbleiben dort je  nach Eignung

und Konnen 1/2 bis 1 1/2 Jahre, um nachher meist 
tiichtigen und erfahrenen Formern auf inittlere 
und groBe Modeli- und Scliablouenarbeit zu- 
gete ilt zu werden. Einen ahnlichen, nur rascheren  
Lehrgang liaben die fiir die M odellschreinerei 
bestimmten jungen Leute durchzumachen. W ie  
samtliche Lehrlinge der iibrigen Abteilungen des 
W erkes sind auch die Gieflereilehrlinge ver- 
traglich verpflichtet, die gewerblicheFortbildungs- 
schule der Firma zu besuchen. Der Unterricht 
in derselben wird von Ingenieuren und Berufs- 
lehrern in den Raumen eines der W ohlfahrts- 
gebaude meist wahrend der iibrigen Arbeits- 
ze it erteilt; der Scliiiler erhalt auch fur diese 
Zeit den im Lehrvertrag vorgesehenen Stunden- 
lohn. Der Lehrplan ist so eingerichtet, daB 
er mit Ende des dritten Lehrjahres abgeschlos- 
sen ist.

Abbildung 18. Lagerplatz der Formkasten.
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Mitteilungen aus der  Praxis in- und auslandischer Eisen- 
und Stahlgiefóereien.

12. Priifung ron LokomotiTzylindorn.

I m Auftrage der R egierung der Vereinigten  
-*■ Staaten von Nordamerika wurde auf den Indian 
Head prooving grounds bei Sparrows Point, 
Md., ein StahlguBlokom otivzylinder (Abbildung 1) 
sehr beinerkenswerten Proben unterzogen.* Es 
sollte festgestellt werden, ob die nach dem Gusse 
unzw eifelhaft vorhandenen Materialspannungen

drei Schiisse aus etw a 9 m Entfernung. Jedesmal 
wurden V ollgeschosse verwendet. Das erste 
GeschoB von 35 mm Kaliber und 8 8 ,9  mm Lange 
wurde mit einer Ladung von 1,36 kg  Pulver  
abgeschossen. EsdurchschlugdieZylinderwand bei 
A (Abbild. 1 und 2) vollstandig und prallte dann 
von der gegeniiberliegenden W and zuriick.* Das 
GeschoB selbst wurde nur an der Spitze ein 
wenig aufgespalten, w ie aus Abbildung 3 bei A

Abbildung 1. BoschoBsener Lokomotivzyiinder aus StahlguB. Abbild. 2. "Wirkung des Gescliosses.

durch das folgende Ausgluhen vollstandig besei- 
tig t werden kiinnen. Yon dem Ergebnis dieser 
Proben hing eine ausgedehntere Verwendung 
von StahlguBzylindern fiir den amerikanischen 
Lokomotivbau ab.

Starkę, heftige Erschiitterungen losen GuB- 
spannungen aus und bewirken das Auftreten von 
Rissen, die Absprengung einzelner T eile, unter 
Umstanden sogar die yollige Zertriimmerung eines 
GuBsttickes. Man unterw arf darum den Probe- 
zylinder ganz auBerordentlichen Erschiitterungen  
durch w ie d e r h o lte sB e sc h ie fle n  aus allernachster 
Nahe. Vermochte er solcher Beanspruchung 
standzuhalten, dann konnte von betriebsgefalir- 
lichen oder auch nur wahrnehmbaren Spannungen 
nicht mehr die Rede sein. Der Zylinder erhielt

* „The Foundry", M5rz 1909, S. 17 u. f.

ersichtlich ist. Ein zw eites GeschoB von gleichen 
Abmessungen’ wurde mit der gleichen Pulver- 
menge gegen die erheblich starkere W and bei 
B (Abbildung 1) abgefeuert. E s rerm ochte 
nicht vo llig  durclizudringen, da seine Spitze 
abbrach (B in Abbildung 3). Das GeschoB blieb 
in der Zylinderwand stecken, konnte aber olme 
kiinstliche Erweiterung des SchuBkanals aus dem 
Zylinder entfernt werden. Das dritte GeschoB 
hatte ein Kaliber von 4 7 ,6  mm bei einer Lange 
von 114,3 mm und wurde mit einer Ladung von 
2, 72 kg P ulrer abgeschossen. E s traf die starkę 
W and zw ischen den beiden Zylinderbohrungen  
und dem Schieberkasten bei C (Abbildung 1 und 
2) und blieb in ihr stecken. D as GeschoB zer-

* Die SchuBkanftle sind in Abbildung 1 nach- 
trfiglich eingezeichnet wordon, um ihre beil&ufige 
Lago zu kennzeichnen.
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splitterte in seinem vorderen T eile (C in Abbil
dung 3), der R est war etwas verquetscht und 
so sehr festgeklem m t, dafl er erst nach kunst- 
licher E rweiterung des SchuBkanales entfernt 
werden konnte.

D ie folgende griindliche Unter- 
suchung des Zylinders ergab seine 
yollige Gesundheit. Er zeigte kei- 
nerlei R isse und nicht die geringste  
Formilnderung, abgesehen von den 
drei SchuBkanalen. Trotz der sehr 
stark wechselnden Quersclinitte, wel- 
che von 25 bis 100 mm schwankten, 
war keine Spur zu finden, die auf 
ausgeloste Spannungen hatte ge- 
deutet werden konnen. Das Aus- 
gliihen war also von hestem E rfoige  
gew esen.

Probestabe, entnommen den meist- 
beanspruchten Wandstttrken aus dem 
gleichen M ateriał gegossener gleicher  
Zylinder, ergaben eine durchschnitt- 
liche Zugfestigkeit von 53, 8  kg, 
eine E lastizitatsgrenze von 26,3 kg  
und 26 % Dehnung bei 31 ,2  o/o Querschnitts- 
verininderung. Dio Analyse w ies folgende Ge- 
halte aus: 0 ,29  % Kohlenstoff, 0 ,50  °/o Man
gan , 0 ,0 3 4  o/o Schw efel, 0 ,0 3 4  °/o Phosphor 
und 0 , 357  °/o Silizium.

Die Besorgnis inancher Konstrukteure, die 
Yerwendung yon StahlguBzylindern im Lokomo-

tivbau verbiete sich w egen der hohen Bruch- 
gefahr infolge der im Bahnbetriebe unvermeid- 
lichen und mitunter recht betrachtlichen StoB- 
beanspruchungen, ist nach diesen Erprobungen 
nicht mehr gerechtfertigt. D er StahlguB wird

aber trotzdem auf diesem Gebiete den GrauguB 
noch nicht ganz verdrangen, da GrauguB der 
Beanspruchung gleitender Reibung gegenuber 
den V orzug verdient. Y ielleicht bietet aber die 
Verwendung von StahlguBzylindern mit Biichsen 
aus GrauguB die meisten Vorteile.

Irresberger.

Abbildung 3. Das GesckoB.

Aus der  Eisen- und Stahlgiefiereipraxis.

Auf dem Bundostag des D o u t s c h e n  F o r m e r -  
m o i s t o r b u n d e s  hiolt am 30. Mai zu Dussel

dorf GieCereiclief L. T r o u h o i t  ausElberfold einon  
Vortrag, dor yerdient, in w eiteren Kroison von  
Faohleuten bekannt zu werden, da in ihm zahl- 
reiche Betriebsboobachtungen und -erfahrungon 
niodergelegt sind, die ohne Zwoifol zu w eiteren  
Studien und Meinungsaufierungen Yeranlassung  
gobon werdon.

Der Yortragendo bohandelte zuerst die Mittel 
zur Bourteilung von Formsanden, um sodann in 
bunter Folgę M ittoilungen aus dem Kupolofen- 
und StahlformgieBoreibetrieb zu machen. Wir 
bringon den ersten Teil des Vortrages nach- 
stehend in gekiirzter Form.

Eingangs seiner M ittoilungen iiber die 
Bourteilung von Formsanden 

besprach der Yortragendo dio chemische Zu- 
sam m onsetzung der Sande und die W irkung der 
in ihnen yorhandenon StofTo. Danach erkliirte er 
m echanische Untorsuchungsverfahren fUr Form- 
sand zw ecks Priifung dessolbon auf Feuerbestan- 
digkoit, Bildsamkeit, Gasdurchliissigkeit und Korn- 
grtiCo.

FUr die mechanischo PrUfung auf F o u o r -  
b o s t a n d i g k e i t  u n d  B i l d s a m k e i t  fiihrto 
er das yon V i n s o n n o a u  zuorst angew andte Y er
fahren praktisch vor. * Bekanntlioh ist es mit 
Hilfo dieses Verfahrens leicht und schnell m5g- 
lich, Formsande odor Mischungen durch einfache 
Behandlung m it Wasser auf den Kiesolsaure- und 
Tonerdegehalt annahernd zu priifon. Boi seinen  
U ntorsuchungen stellte Treuheit im Betriebe 
folgende Konstanton fost: (Siohe Zahlentafel I 
auf S. 1024.)

Ferner wurde das Vorfahren yon E. S c h o t t  
und L a s i u s  zur PrUfung yon Formsand auf F e u e r -  
b e s t ś i n d i g k e i t  ** bosprochen. Zur PrUfung der 
G a s d u r c h l i i s s i g k e i t  fUhrte Rodner die von 
W u s t und E. S c h o 11 yorgeschlagenen Methoden 
an. Bei beidon Methoden geh t man von der 
Annahme aus, daC, iihnlich w ie Wasser sich im 
Formsand in den Zwischenraumen der einzelnen  
Ktirnchen yerteilt, auch die Gase in dorselbon 
Weise ihren Durchgang suchen. Um die Ga s -

* Yergl. ^Stahl und Eisen" 1906 S. 1196.
** „GieBerei-Zeitung“ 1904, 1. Eebruar, S. 73.
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Zablentafel I.

a) Formsande fiir Elsengieflereicn: Konstanten

Loichto Formsande fiir EisengnBstucko 
yon 5 bis 15 mm W andstarke und fiir 
NaBguB bestimmt, ungemiscbt . . .

Jlittlero Formsande fiir EisenguBstiicke 
yon 15 bis 30 mm Wandstiirke und fur 
NaBgnB bestimmt, ungemiscbt . . .

Scliwere Formsande aus Bottrop und 
Osterfeld fiir TrockengnB und zwar 
fur Lchm- und SandguB bestimmt

2,5—2,0

2.0—1,5

1.0—0,4

b) Formstoffe fur Stahlformgieflereien:

Leiclite Formsande fiir StablformguB- 
stiicke bis 15 mm W andstarke unge
miscbt uud fur NaBguB bestimmt . .

Scbwere Formmasse, gomiscbt und zwar 
aus 30 “/o Tontiegolmebl, 40 °/o Scba- 
motto und 30 °/o weiBem Ton . . .

Fast reinerwTeiBer, ungewaschonerQuarz- 
sand, welcher mit Melasso yermischt 
zu Kornsandzwecken d i e n t .................

4.5—4,0

3 .5 -3 ,0  

16—14,5

d u r c l i l a s s i g k o i t  b e z  w.  P o r o s i t i i t  solchor 
Sande zu bestimm en, w olche ihro Eigenschaften, 
nachdem sie starker Hitzo ausgesetzt wordon  
sind, noch belialton und wolcho wiodor Ver- 
w endung findon sollon, wurde das Verfabron 
von C. W. I l o r d  ompfohlon. * Boi diosom Vor- 
fahren wordon aus dom zu priifendon Sando 
Wilrfol goformt, wolcho 3/j bis 1 Stunde im Gas- 
ofen auf Temporaturen iibor 1100° erhitzt wordon. 
Naoh dom Bronnon wordon sio gowogon, sodann  
48 Stundon im Wasser liogon gelasson und hiorauf 
wioder gow ogen, łim dio aufgonommono Wasser- 
mongo zu bostimmon, wolcho oin Mafi fiir dio 
Porositiit oines Sandos gibt.

Zwocks Foststellung d o r  K o r n g r o f l e  em- 
pfalil Rodner das Yorfahron von R i o s , * ł  wolchos 
darin bostoht, daC dio Sando durch Siebe vor- 
schiedonster M aschonwoiton gesch ickt wordon.

Dor Zwoek dieser Ausfiihrungon iibor dio 
oinzolnon Vorfahron zur Beurteilung von Form- 
sandon sollte soin, don Forrnermeistern dahin 
Anrogungon zu gobon, dafi sie, w onn sie die eine 
odor andore Mothode kennon, sich fiir ihre Zwecko 
oinfaelie und zuvorliissigo Mothoden ausarboiten, 
die zu sicherorer Beurteilung des Pormsandos 
fUhren, ais die blofle Beurteilung nach dem Gefiihl. 

* **
Wir lassen nunmelir den Vortragenden selbst 

zu W orte kommen. Der Boricht, den er uns zur 
Y orfiigung gostellt hat, lautet w ie fo lgt: 

Zusiuiimeiisetzuug des Sclirotts.
In manchen Gieflereien riihmt man sich, nach 

chemischcr A nalyse zu gattieren, und man be- 
obaehtet haulig, dafi wobl die E ingange an Roh-

eisen analytisch gepriift werden, dafi man aber 
bei Verwendung von gekauftem A lteisen die 
A nalyse dieser M aterialien entweder ganz 
aufier aclit lafit oder zur Probenahme sich  
nur mit 2 bis 5 Stiickchen aus einer Ladung 
begniigt. Hoclist selten wird Gufibruch von 
gleiclim afiiger Beschaffenheit geliefert. W er in 
der L age ist, nehen seiner E isengiefierei auch 
noch Metallgufi oder T iegelgufi zu betreiben, 
kann die Probenalune in der W eise ausfiihren, 
dafi er von einer Ladung A lteisen 25 oder noch 
mehr kleine GuOstiickchen aus verschiedenen  
Stellen oder von grofieren Stiicken entnimmt und 
diese im T iegel schm ilzt. Man giefit ein Blijck- 
chen, von welchem Probespane zur chemischen 
Untersuchung erhalten werden konnen. D ie Ent- 
nahme von 2 oder 5 Stiickclien Gufibruch fiir 
Probespane aus einer Ladung bleibt ungenau 
und gibt so gut w ie gar keinen A nhalt fiir die 
Gattierung nach chemischer A nalyse, wenn nicht 
die Ladung von gleicher Beschaffenheit ist. Ich  
habe eine Reihe yon D urchschnittsanalysen an- 
gefertigt und gefunden, dafi innerhalb eines 
Jalires, bei B ezug von Uber 650  t A lteisen , der 
Silizium gehalt bei gekauftem , gutem , mittlerem  
Maschinengufibruch zwischen 1,2 und 3,6 °/° 
schwankte.*

Yorwoudung ron 50 % igeiw Ferrosiliziuni.
In einer Pfanne von 600  kg  Inhalt versuchte 

ich, den Silizium gehalt des lliissigen Eisens von 
1,8 °/o Sillzium  auf 2,5 °/o durch Zusatz von 

Ferrosilizium  anzureichern. Das 
Ferrosilizium  wurde in Pulyerform  
auf den Boden einer erhitzten Pfanne 
geschiittet und danach łliissiges Eisen 
vom Kupolofen in die Pfanne ein- 
fiiefien gelassen. Der Inhalt wurde 
gut durchgeriihrt und zum Vergufi 
gehracht. Nach etw a zehn Minuten, 
von der Fullung an gerechnet, ent- 
nahm ich aus der Giefipfanne vier  
Schopfproben; die cheinische Unter
suchung aut' den Silizium gehalt der 
Schopfproben ergab folgendes:

Sillzium
Probe Nr. % im M iticl

 1 .........................2,3
 2 .........................2,15
 3 .........................1,95
 4 .........................1,91

Ich bemerke, dafi von jeder 
Probe drei Siliziumuntersuchungen  
gemacht wurden, und oben jedesmal 
das Durchschnittsresultat angegeben  

ist. Mit demselben Eisen yergofi ich u. a. 
einen aufrechtsteliend geformten Probestab von 
30 mm Durchmesser und 1000 mm Lange (siehe 
Abbildung 1).

50 7oigem

' “ iljTTrf

______  , c _

_ b_

Ji a

Abbild. 1.

* „Stahl und Eisen“ 1906 S. 1197.
** „Stahl nnd Eisen“ 1906 S. 1196. Yergl. „Stahl und Eisen“ 1909 S. 552.



7. Juli 1909. Aus der Eisen- und Słahlgiefiereiprazis. Stahl und EiBen. 1025

Zahlontafel 11.

Clmrgcn
Nr.

Zinut/. von Titan

Z o r r e l l l | i r o b c n B t e g e p r o b e n -------1

(j) In mm Zugkraft

J e r

Zutfkrttft f. d. 
qmm

Ausschc*n 
des Drurlics

i-ł-. . ! Liintfe des J ]  in mm
Stabesin min

iiruch-
bctnstuDg

kg

Durch- 
blcgung in |

ni m

5 ) 19,9 6200 19,93 m a t tg r a u 30 800 525 8
5 | o lin e 19,9 5300 17,04 B 30 800 580 10
5 I T ita n z u B a tz 19,9 5400 17,36 f) — — — —
5 1 19,9 600 0 19,29 n — — — —
6 ) 19,9 5600 18 ,00 » 30 800 625 11
0 ( ohne 19,9 6500 20,9 n 30  , 800 450 7
(i I Titanzusatz 19,9 6000 1° 2 n — — — —
0 J 19,9 6100 19,61 ri — — — —

11 20,0 560 0 17,82 h o llg ra u 30 800 450 12
11 | m it  0 ,25  °/o 19,9 520 0 16,72 30 800 500 13
11 [ Titanzusatz 20 ,0 5500 17,50 m a t tg r a u — — — —
11 J 20 ,0 5800 18,46 — — —
12 19,8 5800 18,84 h e l lg ra u 30 800 475 12
12 | m it  0 ,2 5  °/o 19,8 5600 18,19 30 800 5 2 5 13
12 i Titanzusatz 19,8 5800 18,84 n

— — —
12 J 19,8 5500 17,86 n — — — —
13 19,8 5500 17,86 30 800 475 U
13 ( m it  0 ,2 5  °/o 19,8 5200 16,89 m a t tg r a u 30 800 625 11
13 [ Titanzusatz 19,8 5700 18,51 ;; — - — — —
13 J 19,8 56 0 0 18,19 n — — — —  i
14 poroś — — — 30 800 55 0 U
14 ( m it  0 ,2 5  °/o 19,8 6200 20 ,14 h e l lg ra u 30 800 58 0 12
14 j Titanzusatz 19,9 5700 18,32 m a t tg ra u — — — —
14 J poroś — — — — — — —

15 19,9 62 0 0 19,93 m a t tg r a u — — — —
15 1 m it  0 ,2 5  % 19,9 55 0 0 17,68 — — — —
15 [ Titanzusatz 19,9 57 0 0 18,23 n — — — —

| 15 ) 19,9 5300 17,04 h e l lg ra u — — — —

1C 19,9 55 0 0 17,68 mattgrau 30 80 0 525 8
16 | m i t  0 ,25  "/o 19,9 5500 17,68 30 800 425 8
16 1 Titanzusatz 19,9 5800 18 ,84 n 30 800 450 8
16 J 19,9 56 0 0 18,19 h e l lg ra u — — — —

Die chemische Untersuchung ergab:
Siliżium

Probc bei % łm Mittel

a .............................. 1,89
b ................................2,01
o ..............................1,93
d ..............................2,08

Gleichzeitig mit dem Ferrosilizium gab icb 
0,01 o/o Aluminium auf den Boden der Pfanne, 
bevor das Eisen eiufloB, wobei incin Bestreben 
lediglicb darauf gerichtet war, den Silizium gebalt 
des Ferrosiliziums moglichst von dem fliissigen 
Eisen aufnehmen zu lassen, und das Silizium  
niebt ais Desoxydationsm ittel zu benutzen. Ich 
schliefie hieraus, dafi die Aufnalime des 50pro- 
zentigen Ferrosiliziums im Eisenbade nicht so 
schnell und gleichmilfiig vor sich geht, wie von 
vcrschiedcnen Seiten angenommen wird.*

Wurde das Ferrosilizium in Stiicken von 
etwas iiber Haselnufigrofie rotwarm in der Pfanne 
zugesetzt, so fand sich nach dem Entleeren der 
Pfanne ein Teil desselben am Boden ungelost 
wieder vor. A is Zusatz, direkt auf den fliissigen 
Einsatz vor dem Blasen im Kleinkonverter auf-

* Yergl. „Stahl und Eisen" 1908 S. 1248. 
XXVII.s»

geworfen zur Erzielung einer h itzig gehenden 
Charge, leistet 50 °/oiges Ferrosilizium gute 
Dienste, aber man hat. stets starkę Ausfressung 
am Futter.

Aehnliche Versuche stellte ich mit 
ilbor !M) °/°igom Titan 

an, wobei ich fand, dafi die Aufnahine von Titan im 
fliissigen Eisen (Gufieisen und Stahlformgufi) 
aufierst schwierig ist. Ich liabe im Jahre 1908  
in folgender W eise uinfangreiche Schmelzver- 
suche angestellt, um Titan dem Gufieisen und 
Stahlformgufi beizulegieren.

Y e r s u c h  I. 90 °/o iges Titan in Pulver- 
form (hergestellt nach dem'Kuhneschen Yerfahren 
D. R. P . Nr. 179 403) wurde in GuBbiichsen 
von 0,5  kg Inhalt (sielie Abbildung 2) ver- 
packt und mit dem Einsatz zusammen aufgegeben. 
Beyor die Versuche mit Titanzusatz im Kupol- 
ofen vorgenoinmen wurden, gab ich zwei Satze  
zu 1000  kg ohne Titau auf, schmolz diese voll- 
standig herunter und chargierte nach Aufgabe 
von Fullkoks sechs Satze zu 1000 kg mit je  
2,5  kg Titan. W ie aus nachstehender Abbil
dung 3 zu ersehen ist, wurde Titan an ver- 
schiedenen Stellen im Kupolofen aufgegeben.

3
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Von jedein Satz, und z war mit und ohne 
Titarizusatz, liefi ich Probestabe zu ZerreiB- und 
Biegeversuchcn in getrockneten, aufrechtstehen-

Bei einer qualitativen Untersuchung der Kupol- 
ofenschlacke auf Titan fand sieli solches vor. 
Leider konnte ich in Ermanglung von geeigneten  
Apparaten und Zeit keine Bestimmungen auf Titan 
im GuBeisen vornelimen, ich behalte mir indes 
vor, spilter auf die chemische Untersuchung der 
M aterialien mit T itanzusatz zuriickzukommen, 
da ich je tz t entsprechende Einrichtungen besitze.

V e r s u c h  II. Ich machte Titan, in GuB- 
biichsen verpackt, rotwarm, goB dann in einer 
Pfanne fur 700 kg Inhalt fliissiges E isen vom 
Kupolofęn auf das Titan und riihrte kritftigum (siehe

Abbildung 3. 
Quorschnitt doe Kupolofens.

den Formen giefleu. Aus Zahlcntafel II sind 
die Ergebnisse zu ersehen. Zahlcntafel III laBt 
bei Verwendung ein und desselben Roheisens und 
Koks die hochste Zug- und Bruchfestigkeit mit 
und ohne Zusatz erkennen.

Zahlontafol III.

1 ..1 ) h n e  T i t a n z u s a t z

Zugfestigkelt 
f. d. qmm

B ruchbelastuug

kg
D urchblcgung

20,9 625

M it  T i t a n z u s a t z

u

20,147 625 13

I)ie Z ugfestigkoit wurde nicht gesteigert, 
dagegen stieg  die Durchbiegung nur um 0 ,25  °/o.

Abb. 4). Die Biichse enthielt 1, 75 kg 9 0° / o i g e s  
Titan. D iese Menge entsprach bei 700  kg 
flussigem Eisen rund 0 ,25  °/o Titan. Nach- 
stchende Zahlcntafel IV (Nr. 7 bis 18) ze ig t die 
Ergebnisse.

V e r s u c h  III. Titan in Pulver wurde in 
Papier eingew ickelt und auf den Boden einer 
90 kg fassenden Scherenpfaune gebracht, hierauf 
wurde die Pfanne unter dem Abstich des Kupol-

Zalilentafel IV.
| Z e r r e i B p r o b e n B l e g  c p r  o b e n

C hargen I Zusatz
Bruch- I)urch> B em erkungen

Nr.
yon

Titan (|) In mm Zugkraft Zugkraft f.d . 
<1 inni

Ausschcn 
des Bruchffł

f |1  in mm L ange des 
S tabesin  mm

be-
lastung

blegung
in

kg kg mm

17 1 ohne 19,9 5500 17,68 mattgrau 30 800 530 8 f J c d e  P fanne 
w urde nach7 > Titan- 19.9 5200 16,72 30 800 490 9 dem Fullen

7 I zusatz 19,9 5700 18,32 hellgrau ---- — — — gut durch-
7 j 19,9 6100 19,61 n

'
— — — [ gerflhrt.

8 I ohne 19,9 5500 17,68 w 30 800 630 10
(  Jed e  Pfanne 

wurde nach
8 ' Titan- 19,9 6300 20,25 JJ 30 800 550 9 dem Fullen
8
8

j zusatz 19.9
19.9

5700
5700

18,32
18,97

n
— =

gut durch- 
[ geriilirt.

(  Jed e  P fanne
9 \  T itanzusatz poroś — — — 30 800 480 9 w urde nach
9 1 1,75 kg auf 

j-700kgG ull- — — — 30 800 580 9,5 dem Fullen 
I gut durch-

9 |  eisen = 19,9 5700 18,32 hellgrau --- — — — ( geruhrt.
9 )  0 ,25% Titan 19,8 5600 18,19 — — — Nach d. Fiłllen 

der GieBpfanne
18  ̂T itanzusatz 19,9 6100 19,61 30 800 610 „ 10 w urde eine
18
18

I 1,75 kg auf 
'TOOkgGuB- 19,9 6000 19,29 n 30 800 575 9 S eherenpfanne 

zu 70kg ausder-
1 eisen — poroś --- — — — — — — selben gefiillt u.

18 J 0,25% T itan --- — __ __ __ __ __ i.d groO ePfanne

\  T itanzusatz
aufgeschflttet,

19 19,9 6300 20,25 hellgrau 30 800 650 12 so daB dio obere
19 1 1,75 kg auf 

[>700 kg Gull- 19,9 6100 19,61 n 30 800 610 10 Schlacke zer- 
te ilt wurde.19 I eisen = 19,7 6000 19,68 n — — — — L etzt. V organg

19 J 0,25% Titan poroś — — — __ __ w urde funfm al
w lederholt.
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Zahlentafel Y.

Charach
Nr.

Zusatz
von

Tttan

V, e r r e t £ !> r o 1> e 11 BI e (J e p r  o b  e n

(J) in mm Zugkraft

kf?

Zugkraft f.d. 
qmiu

Aussehen 
des Bruches

In mm Lange des 
Stabesln mm

Bruch-
be-

Instunff
Durch-
blegung:

]Jemm'kungen

20
20 I ohne , 

} T i ta n -

19.9
19.9

6400
5800

20,58
18,65

m a t tg r a u 30
30

800
800

650
580

12
9,5

20
20 I z iisu tz — — — — — — —

_

21
21
21
21

22
22

) 0,25 o/„ 
J T i ta n -  
I z u aa tz

|  0,25 »/o 
l  T i ta n -

19.9
19.9 
20,0 
20,0

19.9
19.9

5400
6200
5600
7000

6400
6000

17,36
19,93
18,00
22,51

20,58
19,29

m a t tg r a u

W
n

»

30
30

30
30

800
800

800
800

480
550

650
610

9,0
9

12
10

s V e rs u c h  1V

22
22

I z u sa tz _ _ _ _ _. _ _

23
23
23
23

) 0,25 °/o 
J T i ta n -  

zu u atz

19.9
19.9
19.9

5800
6600
5600

18,65 
21 22 
i s’oo

m a ttg r a u
n
n

30
30

800
800

C IO
660

11
13

24
24
24
24

) 2 o/0 Ti- 
V ta n z u -  
| s a tz  im  
/ T ie g e l

19,5
20
20
20,1

5000
6200
6400
6600

16,74
19,73
20,37
20,80

bellgliinzcnd 
u. durebsetzt 
mit dlinkcl- 

braunen 
Fieckcii _ —

|  Y e rsu c h  V

ofens mit Eisen gefiillt.. Dashochschwimmende Titan 
wurde m ittels eines Krampstockes niedergedriickt. 
Der fliissige Inlialt wurde in eine 700 kg fassende 
GieBpfanne gegosseu, und letztere sodann vom Ku
polofen aus gefiillt. Es ergab sich bei den ange- 
stellten Zug- und Bruchproben bei Verwendung 
wiederum von einem und demselben Roheisen und 
Koks folgendes Bild (sielie Zahlentafel IV Nr. 19).

Y e r s u c h  IV . Einen weiteren Versuch nahm 
ich in der W eise vor, daB in eine rotwarm er- 
hitzte Seherenpfanne zu etw a 90 kg  Inhalt 
1,75 kg  9 0 ° / ° ' g es Titan ebenfalls in Pulver- 
form gebracht, und die Pfanne wiederum vom 
Kupolofen aus mit fliissigem Eisen gefiillt wurde. 
Das Bad wurde gut durchgeriihrt, darauf wurde der 
Inhalt 34 mai unter Benutzung einer anderen, 
ebenfalls 90 kg fassenden Seherenpfanne um- 
gegossen, so daB eine gute M schung entstelien 
muBte. Die Beobachtungen zeigten , daB beim 
mehrmaligen UmgieBen der T itangehalt der 
Sclilacke abnahm. W ie aus der obenstehenden 
Zahlentafel V  Nr. 20 bis 23 zu ersehen ist, trat 
lceine nennenswerte Steigerung der Zugfestigkeit 
oder der Durchbiegung ein.

V e r s u c h  V. Mit GuBeisen nahm ich nun 
nocli einen Tiegelsclim elzversuch vor und benutzte 
ais Einsatz 70 k g  Roheisen bezw. GuBeisen vom 
vierten Yersuch, welches somit schon mit rech- 
nerisch 0 ,25  °/o Titan versetzt war. A uf den 
Boden des T iegels wurden 1,4 kg  90 °/o iges 
Titan gebracht und mit einem 3 mm starken 
schtniedeisernen D eckel abgedeckt (siehe Abb. 5). 
Hierauf wurden die GuBstiickchen in den T iegel eiu- 
gelegt. Ich beabsichtigte durch den AbschluB 
des T itans mit dem schmiedeisernen Deckel,

daB das Titan sieli erst dann mit dem Eisen 
legieren sollte, wenn das fliissige GuBeisen den 
D eckel aufgelost, hatte, und das Titan nunmehr 
emporsteigen konnte. Nachdem der Inhalt des 
T iegels geschm olzen war, wurde er zehn Minuten 
lang gut durchgeriihrt, w orauf der T iegel etw a 15 
Minuten in seiner H itze im Ofen abstehen gelassen  
wurde. Nun wurde der Inhalt in zw ei Seheren- 
pfannen 3 Omal ge- 
genseitig  umgegos- 
sen; sodann wurde 
der fliissige Inhalt 
wiederum in den 
T iegel zuriickge- 
gossen und im T ie- 
gelo fen etw a30  Mi
nuten lang erhitzt.
E rst hierauf wurde 
zum G ussegcschrit- 
ten. Gegossen wur
den kleine W urfelchen von  25 mm Seitenlange, 
zw ei Blockchen fiir Untersuchungen auf Silure- 
festigkeit und Probestabe wie bisher.

D ie ZerreiBstabe erwiesen sich bei der Be- 
arbeitung ais sehr bart und muBten mit natur- 
liartem Stahl gedreht werden. D ie Durch
biegung konnte nicht bestimmt werden, da die 
Stabe sofort brachen (siehe Zahlentafel V Nr. 24). 
Die Blockchen zur Untersuchung au f Saurefeslig- 
keit wurden zw ei Monate lang in verdiinnte 
Schwefelsaure zusammen mit solchen ohne Titan- 
zusatz geleg t. D ie Abnutzung war bei allen 
Blockchen in derselben Zeit die gleiche.

V e r  su  cli VI. Da die Wiirfelstuckchen 
einen rechneris.chen Titangehalt von iiber 2 °/o
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besitzen muBten, versuchte icli 12 kg  dieser 
W iirfel rotwarm zu erhitzen und in einer 90 kg  
fassenden, mit fliissigem Eisen gefiillten Pfanne 
zu losen, um eine GuBmischung mit 0 .2 2 5  °/o 
Titangehalt zu erhalten. Ich stellte nur 20 kg 
Zugfestigkeit und 9 ram Durchbiegung fest.

Wiederum zeig te  sieli keinc Steigerung von 
F estigkeit, Dehnung und Kontraktion. Moglich 
wird sein, daB Titan fiir StahlguB mit hohem 
Kohlenstoffgehalt, etw a iiber 0 ,5  °/o Kohlenstoff, 
und namentiich fiir W erkzeugstahl V orteile  
bietet. Bei normalem FluBeisen und StahlguB  
mit 0,1 bis 0 ,4  °/° Kohlenstoff sind keine giinstigen  
Einwirkungen vorhanden.

Alle Versuche ergaben, daB pulverformiges, 
hochjirozentiges Titan sieli schleclit mit GuB- 
eisen und StahlguB legiert. T itan zeigte  sieli 
stets wieder an der Oberflache des fliissigen 
Eisens; selbst nach langerem Misclien und darauf- 
folgendem einige Minuten wahrendem Abstehen- 
lassen wies die Schlacke im erkalteten Zustande 
T itan in fast unveranderter Form auf. W enn  
Titan in eine im fliissigen Eisen sieli leicht auf- 
losende L egicrung gebracht werden kann, dann 
diirfte wohl eine gleichmaBigere V erteilung im 
Eisenbad mOglich werden.

Titan lediglich ais Desoxydationsm ittel zu 
verwenden, wird sieli schon aus wirtschaftlichen  
Griinden verbicten; Aluminium w irkt besser und 
ist nebenbei billiger.

Giefiereikoks.

W elche Anforderungen darf der GieBer an 
einen guten Schmelzkoks stellen, und wie be- 
urteilt bezw. erkennt er die gute Beseliaffenheit 
desselben?

B evor ich auf die Beantwortung dieser Fragen  
eingehe, mochte ich einige Angaben iiber die Zu- 
sammensetzung des Koks machen. Nach meinen 
Untersuchungen betrug bei w e s t f a l i s c h e m  
K o k s  (vergl. Zahlentafel V II) :

der niedrigste Sclrwofelgehalt . . . .  0,728 “/#
der hSchste S ch w efe lg eh a lt................. 1,95 „
Jlittel von 77 Untersuchungen . . . .  1,234 „

V e r s u c l i  V II. Fiir S t a h l f o r m g u B  ver- 
suchte ich gepulvertes Titan, in Papier ein- 
gewickelt- und auf den Boden einer Scherenpfanne 
geschiittet, dem fliissigen Stahl beizumischen. Die 
Ergebnisse waren bei ein und derselben Charge 
folgende (siehe Zahlentafel V I).

der niedrigste A sch en g eh a lt................. 4,08 o/o
dor hochste A schegehalt......................... 14,8 „
Mittol von 28 Untorsuchungen . . . .  9,56 „
dor niedrigsto W a sse rg eh a lt.................1,59 °/°
der hochste W asse rg eh a lt..................... 15,87 „
Mittol von 60 Untersuchungen . . . .  5,76 „

Ich glaube, daB Garantien, entsprechend 
meinen Befundon von 1,2 °/o Schw efel, 9 °/o Asehe 
und 6 °/o AVasser ais obere Grenze, ohne allzu- 
groBe Hartę von den Kokereien erfiillt werden 
konnen. Vorschlage, nicht melir ais 3 °/o W asser  
zu liefern, sind zu scharf und praktisch nicht 
zu empfehlen. E ine Festigkeitsziffer beim Ein- 
kauf des Koks festzulegen, lialtc ich ebenfalls 
nicht fiir empfehlenswert, da es bekanntlich 
auBerst schw ierig ist, diese beim Koks zu be- 
stiminen. Man falirt schon gut, wenn der 
A schengehalt 9 °/o nicht uberschreitet und nicht 
unter 6 °/o bleibt; ich habe die Erfahrung 
gemacht, daB mit iiber 9 °jo steigendem Ascheu- 
gehalt die D ichte bezw. F estigkeit eines Koks 
abnimmt. D ie gleiche Erscheinung zeig t sieli 
bei einem unter 6 °/o bleibenden A schengehalt; 
der Koks wird zu miirbe und untauglich fiir 
G iefiereizwecke.

Die Bestimmung des W assergehaltes geschieht 
am besten nicht in dem Laboratorium, sondern 
man benutze das von Freiherrn v. G i e n a n t h  
empfohlene Verfahren.*

Um sieli nun ein praktisehes Urteil iiber die 
F estigk eit eines Koks zu bilden, empflehlt es 
sieli, bei der Entladung eines W aggons die 
kleinen Koksteilchen, welche sich am Boden des 
W aggons ablagern, zu w iegen und den Prozent- 
satz derselben festzulegen. In der E egel soli die 
Losche nicht mehr ais 6 °/o betragen.

* Yergl. „GieBereizeitung“ 1904,15.Februar, S. 111.

Zahlentafel VI.

Z e r r e l S p r o b c n

M ateriał Tltanzusttt/. A luminiuinzusat/.
(J) in mm ZilKkrnfl

k ?

Zugfestlg- 
ki‘it f.d. qinm

D ehnung In

%

K ontraktion

%
FluBeisenform-

guB
ohne

Titanzusatz
0,057 >  

Aluminiumzusatz 19,8 12 800 41,57 29 58/2

V 0,006 °/o Titan- 
zusatz

ohne
Aluminiumzusatz 19,9 12 500 40,19 29 57,3

0,006 °/o Titan- 
zusatz

0,057 o/0 
Aluniiniumzusatz 20,7 12 450 37,0 29 43,0

»
0,057 °/o Titan- 

zusatz
ohne

Aluminiumzusatz 20,0 12 700 40,7 28 50,4
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Zahleutafel VII. Westfiilischer GieBereikoks.

Zeche Schwefel Asclie VT ftsser llemcrkunfjen Zcche Schvrefel Aschc Wasser Bcmerkungen
% % % % % %

Kongtantin der 1,195 11,60
nicht

estim m t Friedrich der 1,950 _ 3,97
GroBe 1.125 8,30 « GroCo 1,648 — 3,42

w 1,14 13,90 7,81 Ucfnrungcn Harpon 1,37 10,5 9,09
5) 0,92 8,44 — -aus dcm Monat 1,03 10,2 8,95
» 0,978 9,30 4,85 Jn n u ar 1908. 1,112

1,07
9,9 —

7) 0,948 9,3 — » — 7,40
1,385 10,2 3,13 0,988 — 7,72
1,098 10,9 — )> 1,181 — 10,15

j) 1,44 10,5 — 1J 1,02 — 12,50
j) 1,017 9,8 — » 0,947 — 8,34

1,166 0,8 — 1,235 — 7,65
)J 1,03 9,0 3,97 Llefcrungcn im Zollern 1,60 10,05 4,27
M 1,07 10,8 3,88 M onat Fobruar n 1,03 10,20 8,95
11 1,085 9,3 6,06 1908. » 1,688 4,08 —

1,509 8,3 3,25 n 1,62 9,00 8,45
1,195 0,8 — n 1,03 — 7.46

5.471,36 — 3,79 « 1,759
1,352

—

j) 1,265 — 4,45 ii — 15,87
jj 1,16 — 4,69 1,648 — 5,80

1,018 _ 1,67 1,73 — 3,91
1,32 — — • Miirz 1908. 1,51 — 2,82

„■ 0,988 — 1,67 1,50 — 2,38
0,975 — 1,70 » 1,715

1,360
— 3,61

- 1,73 — 3,73 w — 7,03
0,944 — 1,59 Neu-Iserlolin 1,319 — 4,22
1,278 — 6,72 ■ Aprll 1908. » 1,194 — 12,48

•• 0,837 — 3,28 n 1,263 — 6,77
1,030 — 1,70 7) 1,29

1,372
— 8,99

Koln er Berg- 1,098 7,10 — — 4,58
werks-Yerein 1,00 — 3,22 Centrum 1,044

1,32
— 6,2

j) 1,372 — 9,22 ?j 8,2 2,78
jy 1,278 — 7,94 w 0,933 — 3,18

10,45Friedrich dor 1,40 10,0 — w 1,07
1,03

—
GroBo 0,728 14,8 — 71 — —

1,372 9,5 11,36 W 1,043 — 3,23
1,413 10,50 6,82 1,042 — 10,00
1,40 — 5,23 11 1,125 — —
1,509 — 2,48 Ministor Stein 1,59 — 7,61
0,932 — 5,975

Schmolzen m it nassom und trockenem Koks.

Zu meinen Yersuchen benutzte icli zw ei Oefen 
olme Vorherd mit gleicliem Schachtdurchmesser, 
gleichenDiisenąuerschnitten und gleichen sonstigen  
Anordniingen. Nur betrug bei dem einen Ofen die 
Schachthohe 5 ,5  m, bei dem andern 3 m von 
Mitte Diisen an gereclm et. Beide Oefen lieB 
ich eine W ocbe lang tilglich zusammen mit 
trockenem Koks arbeiten. D er W assergehalt 
des Koks betrug nach etw a zw ei Monate langem  
Lagern auf der Gichtbiihne 1,5 °/o. B ei allen 
Versuclien benutzte ich ein und dasselbe Roh- 
eisen. A lle iibrigen Betriebsverhitltnisse wurden 
fiir beide Oefen streng gleicli gehalten. Der 
Gesamtkoksverbrauch betrug 12°/o . Das Eisen  
war recht gut vergiefibar.

Nacli einer W oche lieB ich tilglich, ebenfalls 
sechs T age lang, beide Oefen mit nassem Koks 
arbeiten. Der Koks mit 1,5 °/o W assergehalt 
wurde in Koi*be gefullt und gew ogen; sodann 
wurden die Korbę in W asser gestellt. Ich

konnte im Durchschnitt nach etw a */* stiindiger 
Ablagerung in W asser 9 °/o W asser feststellen. 
Beide Oefen lieferten ein stark iiberhitztes Eisen, 
und ich hittte daher den K okssatz verringern  
konnen.

Der Zweck meiner Versuche war, festzu- 
stellen, oh es notwendig is t, Koks in Schuppen 
vor Nilsse zu schutzen. Meine Ansicht gebt 
nun dahin, daB man den Koks ohne Bedenken 
im Freien lagern lassen kann, da ein W asser
gehalt bis 9 °/o fur meinen Betrieb sich ais sehr 
giinstig  erwiesen liat. Merkwiirdig war das iiber- 
einstimmende R esultat bei beiden Oefen mit starkę 
voneinander abweichendcn Schachthohen. D ie Er- 
kiilrung fiir die giinstigen Ergebnisse beim 
Schmelzen mit nassem Koks denke ich mir w ie fo lg t:

Koks in trockenem Zustande im Kupolofen 
mit Eisenmasseln gesetzt, zerreibt und zerdriickt 
sich beim Aufgeben leichter ais nasser Koks. 
Schon einfache Schlagversuche, einmal auf 
trockenen, das andere Mai auf nassen Koks, geben 
AufschluB. Trockener Koks, der beim Aufgeben
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zu kleinen Stiickclien zerdriickt oder geschlagen ist, 
verstopft den Ofen und hemmt den Winddurcli- 
gang. N asser Koks is t nachgiebiger, oline zu zer- 
splittern, und bleibt ziernlich in dersclben Stiick- 
groBe bis zur Verbrennung. Dadurch, dafi nasser 
Koks an die aufsteigenden heiBen Gase scinen 
W assergehalt abgibt, kiiblt sich der obere Schacht, 
und Oberfeuer is t ausgeschlossen. Ferner wird 
der Koks im oberen T eil des Schacbtes durch 
die W asserverdampfung vor der Verbrennung 
geschiitzt, gelangt somit ohne groBe Verluste 
an Kohlenstoff in die Schimelzzone und hat dort

einen hijheren H eizw ert ais trocken gesetzter  
Koks.

Schon bei meinen rohen Yersuchen ohne 
Messung der Temperatur des E isens, der Gicht- 
gase, A nalyse der G ichtgase usw. fand ich die 
A nsicht von C. G e i g e r ,*  daB sich ein
Kupolofenbetrieb mit nassem Koks ebenso w irt- 
schaftlich, ja  sogar mit Ersparnis an Koks be- 
treiben lassu, vollauf bestiltigt.

(Schlult folgt).

* „Stahl und Eisen“ 1909 S. 63.

Patentbericht.
D eutsche Patentanmeldungen.*

17. Juni 1909. KI. lOa, M 34 165. Regonoratiy- 
koksofen mit senkrochten Heizziigen. Joaoph Muller, 
Baukau b. Herno i. Wostf.

KI. 10 a, M 35 991. Emebnungavorrichtuiig fiir 
liegondo Kokaofen mit Soilantrieb und stiindig im 
gleichen Drebainn laufondem Antriebamotor. Friedrich 
aus der Mark, Sterkradc, Khld.

KI. 18c, Sch 30 515. Von boiden Seitcn zu be- 
achickondor und zu beheizender Hiirte- und Gliihofeu 
in s b eB o n d e ro  fiir Stahl mit Abzug der Hoizgaso in  
der Mitto des Gliihraumes. Ludwig Schiecke, Magde
burg, Sieyertorstr. 40.

KI. 26d, O 6208. Yerfahren und Vorrichtung 
zur Behatidlung der bei der trockenen Dcstillation 
von Kobie, Torf und dergl. entstebonden und zur di- 
rokten Waachung mit Siiure zweckB Gowinnung der 
Ammoniaksalze bestimmten Gase. Dr. C. Otto & Co. 
G. m. b. II., Dahlhauaon a. d. Ruhr.

KI. 81 c, R 28 060. Yerfahren zur lleratellung 
yon GuBformen; Zua. zum Pat. 162 013. Fa. Franz 
Ruekert, Wiirzburg.

KI. 80b, C 17 603. Yerfahren zur lleratellung 
feuerfeater baB ischo r  Stoine von geringem Wiirme- 
l e i t u n g B v e r m 8 g e n .  Jobann Caratens, Han-
nover, TiergartenBtraBo 7, und Paul Kretzmann, 
Schanghai.

21. Juni 1909. Ki. l a ,  1C 37 717. Siebyorricli- 
tung. Hermann Kayaer, Leipzig, Siidstr. 11.

KI. 7 c, S 23 307. Kurbelziebprosse. Norbert 
Sporbor, 1'aris.

KI. lOa, A 14 495. Ofen zur Erzeugung yon 
Koks und Gas. John Armstrong, London.

KI. 18a, D 18 662. Yerfahren zum Brikettieren 
yon mulmigen Erzen und dergl.; Zus. z. Pat. 174 884. 
Deutsche Brikettierungs-Geaellacliaft m. b. II., Alten- 
kirchen, lihld.

24. Juni 1909. KI. 7 a, W  26 886. Yorrichtung 
zur Ilerstellung yon ltohren aus HohlbHScken in einem 
Durcbgange mit Ilflfe von Walzseheiben. Gesellschaft 
zur Verwertung yon Rohrwalz-Patenton m. b. H., 
StraBburg i. E-

KI. 21 h, K 37 961. Yorrichtung zur Regelung 
des Stromes fiir elektrische Oefen mit mehrfachen 
Elektrodcn. Charles Albert Keller, Paris.

KI. 24a, F 25539. Yorrichtung zum Yorwilrmen 
der Verbrennungsluft boi rauchverzehrenden Feue- 
rungen. Baron Emericb Fechtig, Tiszaug, Ungarn.

KI. 31 c, W  26 433. Yorrichtung zur Erzeugung 
stabfifrmiger Mctallkorper in fortlaufendem Strange

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen 
Tage an wahrend zweier Monate filr jedermann zur 
EinBicht und Eihspruchserhebung im Patentamte zu 
B e r l i n  aus.

durch GioBen in bodcnloaer gekiihlter Form. Friedr. 
Wilhelm Winner, Hanyang, China.

KI. 31 c, W 27 597. Yorrichtung zur Erzeugung 
stahformiger Metallkorper in fortlaufendem Strange 
durch GieBen in bodenloser gekiihlter Form ; Zus. z. 
Anm. W 26433. Friedr. Wilhelm Winner, Hanyang, 
China.

KI. 48d, L 25917. Schmiedoiaerner Gliihzylinder 
mit goBchweif i ten  Naliten. Emil Theodor Lammine, 
Miilbeini a. Rb., Schonratheratr. 26.

28. Juni 1909. KI. la ,  F  24 799. Trommel- 
sieb mit innerem Yorsieb. Johan Sigismund Fasting, 
Kopenhagon.

KI. 7 c, K 35 444. Yorrichtung zum Dichton dor 
Siederohre in don KeBaolwandungon. Hermann Kuntze, 
Gloiwitz, NeudorferstraBo 11.

KI. 10 a, O. 5984. Unterbrennerkoksofen, deBSen 

aenkrechten Heizzilgen Gas und Luft durch Diisen 
zugefiibrt werden. Dr. C. Otto & Comp. G. m. b. II., 
DahlhauBen a. d. Rubr.

KI. 18c, E 13 110. Yorrichtung zum HSrten yon 
Yornehmlich groBen profiliorten Stahlplatten mit einer 
uber einem H a r to f lu s a ig k e i tB b e b a l t e r  beb- und senk- 
baren Einspannyorrichtung aus Platten mit einstell- 
baren Nasen. Wilhelm LaBlowaki, Beele b. Hagen 
i. W., u. Johann Endert, Cheimiitz, Altchemmtzerstr. 50.

KI. 21h, J  11165. Drebharer, innen mit Leitern 
zwoitor Klasao ausgekieideter olektriBcher Ofen ; Zus. 
z. Pat. 187 089. Wasaily von lachowski, Kiew, Rufil.

KI. 24 c, N 9559. Gaswechselyentii fiir Regene- 
ratiyfeuerungen mit zwei Vontilkammern, dereń 
doppelsitzige AbBchluBventile von einer Antriebsvor- 
richtung gesteuert werden. Jean Baptiate Nau, 
No w York.

KI. 24 c, L 24136. Gaserzeuger. Erneat Lorin, 
Doulaincourt, Frankreich. Prioritiit der Anmeldung 
in Frankreich.

KI. 24 e, M 36 548. Yerfahren und Yorrichtung 
zur Erzeugung von Gas bei Zufiihrung yon Luft und 
Dampf in der Mitto yon Gaaorzeugern; Zus. z. Pat. 
202 257. Joaof Mały, Dresdon-A., Liittichaustr. 14.

KI. 24b, St 13476. Beschickungayorrichtung fur 
Feuerungen, in B b e so n d e re  fiir Dampfkoaselfouerungen 
nach Patent 186508; Zus. z. Pat. 186 508. F. C. E. 
Stelzner, Kaiserslautern, Blueheratr. 14.

KI. 31 c, Y 8266. Sch3pfvorrichtung fiir Schmelz- 
ófen; Zus. z. Pat. 211 429. Maschinenfabrik Augs- 
burg-Niirnberg, A.-G., Augsburg.

KI. 31 c, W 30 823. An einer Laufkatze aufge- 
hiingto GieBticgelzange. Karl WoiBe, Hannoyer, Ilain- 
holzerstr. U .

G ebrauchsm ustereintragungen.
21. Juni 1909. KI. 7b, Nr. 379 704. Boi Rohr- 

B tauchm asch in en  die Anordnung eines wendbaren Go- 
senkes. Hydraulik G. m. b. II., Duisburg.
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KI. 7 b, Nr. 379 932. Mehrfach-Drahtziehmaachine 
mit Lagerung der Achsen in Kugollagern. Theodor 
Geck, Altena i. W.

KI. 7b, Nr. 380 068. Hebe- und Senkvorrichtung 
an Beizkasten bei Mehrfach-Drahtziehmaachinen. Ru
dolf Aiberts, LiidonBchoid i. W.

KI. lOa, Nr. 379 918. Haken zum Auaziehen von 
Koks. Arthur Beutbner, Braunschweig, Babnhofstr. 7.

Ki. 12e, Nr. 379 966. Gaareiniger mit in Kasten 
eingefuilter Reinigermasse. Dunker & Co. m. b. II., 
Berlin.

KI. 12e, Nr. 379 969. Gaareiniger mit seitlich 
(horizontal) liorausziehbaron Reinigungamaterialkiiston. 
Dunker & Co. m. b. H., Berlin.

KI. 24c, Nr. 379 736. GasyerbrennungBkammer 
mit Yerteilungswiinden. Stellawerk A kt.-G es. yorm. 
Wiliach & Co., B.-Gladbach.

KI. 24 f, Nr. 380 049. Seitenatab fur (Juerroate 
mit Auflagleiate und Sttitzieiaten an den Enden. Gott- 
lieb Monner, Cannatatt, Olgaatr. 20.

KI. 49 b, Nr. 379 556. Zahnsegmenthobelantriob 
fiir Scberen und Stanzen usw., bei welchom dio Lager- 
zapfen mit dom Segment aua oinem Stiick aind. 
Workzeug - Maaehinenfabrik A. Scharfl’s Nachfolger, 
MUnchen.

KI. 49 b, Nr. 380 223. Hebelantrieb fiir Loch- 
stanzen und Scberen. Robort Auerbach, Saalfeld 
a. d. S.

KI. 49 b, Nr. 380 224. Blechauseinanderbaltunga- 
Yorrichtung fiir Blecbscheren. Robert Auerbach, 
Saalfeld a. d. S.

KI. 49b, Nr. 380 225. Niederhaltor fiir Profil- 
eisenscheren. Robert Auerbach, Saalfeld a. d. S.

KI. 49e, Nr. 380 154. YerBtellbarer Scbmiede- 
liammer fur Kraftbetrieb mit durch Tretbewegung 
betiitigtein Kniehebelzug und dudurch in Eingriff ge- 
brachter Friktionsvorrichtung fiir die Erzeugung und 
Reguliorung der Schlagbewegung. Jakob Miiiler, 
Jlahofon.

KI, 49e, Nr. 380 235. VerBtellbarer, durch FuB- 
tritt betiitigterHammer. FranzKohler, Zolla,Feldabahn.

KI. 4 9 e , Nr. 380237. Durch ein IlebeiByatem zu 
betiitigender Krafthammer. Friedrich Wolff, Stiego

28. Juni 1909. KI. l a ,  Nr. 380494. Sieb mit 
auswechselbarem Rahmen. Carl Krause, Kiel-Wik, 
Elendsredder 25.

KI. 7a, Nr. 380 370. Walzenstellvorrichtung fiir 
Walzwerke mit bob- und B e n k b a r e r  Mittelwalze. 
Benrather Maschinenfabrik Akt.-Ges., Benratb bei 
Dusseldorf.

KI. 7b, Nr. 380 661. Gliihzylindor mit Yorrich- 
tung zur Heretollung einer Luftleere dea Innenraumes. 
Emil Theodor Lammine, Miilheim a. Rb., Schon- 
ratliorstr. 26.

KI. 7b, Nr. 380 666. Schmiedeiaerner geachweifltor 
Gliihzylinder, dessen Boden mit nach innen yorstehen- 
den, ausgepreBten Rippen yersehen ist. Emil Theodor 
Laminine, Miilheim a. Rh., Schonratherstr. 26.

KI. 7 b, Nr. 380 667. Schmiedeiserner gescliweifiter 
Glilbzylinder, desaen Boden mit nach auBcn yoretehen- 
den, ausgepreBten Rippen yersehen ist. Emil Theodor 
Lammino, -Miilheim a. Rh., Schonratherstr. 26.

KI. 7b, Nr. 380 866. RohrschweiBwalzwork mit 
inehreren hintereinander liegenden Walzenpaaren mit 
gemeinachaftlicher Dornatange fiir die Dornkopfe. 
Thyssen & Co., MOlheim a. Ruhr.

KI. 7b, Nr. 380867. Waizcnstander mit mehreren 
hintereinander liegenden Walzenpaaren mit gemein- 
schaftlicher Dornatange zum ArerachweiBen yon Rohrcn 
in einer Hitze. Thyssen & Co., Miilheim a. Ruhr.

KI. 7c, Nr. 380 415. Buckeiwalze zur Erzeugung 
kleiner ErliOhungen auf Rollenbandeiaen, wolche be- 
zwecken, daB die BcruhrungsflSehen der einzelnen

Bandeisenumgange auf ein Minimum bcachriinkt 
werden, wodurch dio BeizBiiuro moglichst alle Fliichen 
beriihrt. Nioderrheinische GuBstahlwalzen - Fabrik 
G. m. b. 11., Dinslaken.

Oesterreichische Patentanmeldungen.*
15. Juni 1909. KI. 1, A 4711/08. Yerfabren und 

Yorrichtung zur magnetischen Aufberoitung. Georg 
Ullrich, Alzenau (Bayern).

KI. 18b, A 5266/08. Yerfahren zum Zementieren 
yon GegenstShden aus EiBen, Stahl odcr Stahllegie- 
rungen. Societa Anonima Italiana Gio. Anaaldo 
Armstrong & C., Genua.

KI. 19a, A 1385 08. SchicncnstoByerbindung. 
Albert Kniittel, Romscheid.

KI. 24e, A 3753/08. Yerfabren zur Erhitzung 
der GebliiBoluft bei nerdachmelzofen. Alexander 
Simonct, Wien.

KI. 40 b, A 5296/06. Yerfahren zur Behandlung 
yon Schmolzgut in elektrischen Wideratandsofen. 
Fredrik Adolf Kjellin, Stockholm.

KI. 80e, A 1296/07. Yerfahren zur Hcratellung 
eineB gcgen MeerwasBer wideratandsfiihigen Zementes 
aua Hochofenschlacke. Austro - Hungarian-Coment- 
Company Limited, London.

Deutsche Reichspatente.
KI. 31 b, Nr. 204023, yom 13. Juli 1907. G n s ta y  

A d o lf  O o rtz e n  in O h o rc a s so l b. D iiB B cldorf. 
f  onnmaschine mit zwei in einem gegebenenfalls dreh- 
baren Gestrll in ihrer LSngsrichtung verschiebbarm, 
durch Kurbeln odcr dergl. gegeneinander bewcglichen 
Modcllplutten.

Der Antrieb erfolgt durch die Handriider a, auf 
dereń Achsen dio Ritzel b sitzen. Dio Bewegung 
wird durch diese auf die Riider c iihertragon, die mit 
den Riidern d yerbundcn sind, dio ilirerseita wiedcr 
in die Riider e und f  eingroifen. Dio Kurbelwellen g 
und h bowegen durch Stangen i und k dio 1’reBbalken
l und m. An diesen Bind die Formplatten n und o wage- 

, recht yerschiebbar,
I 7r j dio Prelibalken iin-

dem ihre gegon- 
soitige Entfernung 
steta gleichmiiBig 
zueinander. Dio Mo- 
dellplatton n und o 
sind je um einen 
modellfroien, ais 
PreBplatte dienon- 

f  don Teil yorlangert 
und orinoglichen 
durch ihre Yor-
achiebung in der 
Lilngsrichtung im 

Yoroin mit ihrer AuBoinandorbewegung daa Aufsetzen, 
Fiillen und Abnohmen dea Formkastens sowie bei 
gerader Uebereinanderlage der fiir dio Formgebung 
erforderlichen Teile daa 1’rosBen, und zwar gegebenen- 
falls abwechselnd, jo einer Halfte dea Formkastens. 
Die Modellplatten n und o werden durch Rollen p ge- 
fuhrt, diese werden mittels durch Federn m beeinfluBte 
Bolzen r gcgen die PreBbalkon l und m gezogen, 
jedoch nach dereń AuBeinanderbewogung, da die Bol
zen r an die Anschlilge s treffen, gelost, so daB sie 
leicht yorschoben werden kSnnen.

* Dio Anmeldungen liegen yon dem angegebenon 
Tage an wShrend zweier Monato fiir jedermann zur 
EinBicht und Einsprnchserhebung im Patentamte zu 
W ien  aus.
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Braaj-nfcitóan i.23SŁii ............................................................... .......................................... 3 357 229 12 522
Stern Itóh U n is to  rlSSifu ...................................................................................................... 262 !C*2 1 343 6Ó<>

330 i 495
Scaraifl&raalWifeaa (ifSSfi- ............................................................................................. 37 6*00 370 739
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E dt- sod ‘Winkfttetssc. JCcraasSdfee f7S$b> ................................................................ 99 23 509
Amferta gefonntes < fa*ł.vaiirc*«; Scabeisea t»i.5c'- ................................................... S56 30 405
Bied-, RstfeLłea i la .S d i..................................................................................................... 1 300 46 622
Aaderes* niebi srefortBtes StłbeLiea; Eijea in ScSS«s zam TJnuehmetzen (785 e> 6 263 131470

. OTobbJeebe: t A  esizaadert. gcriehtefe, ćresaisri. geSraś.St ( 7 8 6 a > ..................... 214 S2 363
FsmbU^.b*: -wie Tor. (7SSb a. e i ......................... .... ...................................................... 1 $15 42S13
Yerarmtft BLeefce >7&8*i..................................................................................................... 12 131 124
Y erankte Bleebe u 8 3 b ) ................................................................................................. 30 9 261
Blachę: abgeacbKffenu lackiert, poSiert, gebr-Sanr osw. (787. 788 c > ................. 44 1 S30
W tllbhc.h; Dehn- (Streck)-, Ri?el-, W affeK W arzea; andere Bleche (7S9a a. b. 790) 26 9 153
Drabt, gew&lzi oder gezogen t751a— c. 7 9 2 a— e> ................................................... 2 541 140 657
SehlangenrBbren, gewalzt oder gezogen; RSbreoformstiścke i793 a o. b) . . . 90 1 397
Andere Róbren. gewalzt oder gezogen i794a a. b. 795a n. b l .............................. 5 045 48 632

i Euenbabnachienen (756 a a .  b) . ..................................................................................... 101 151 905
EijenbahnicbweUea, Eisenbahnlascheri and Uaterla^splatten i7S6c □. d ) . . . . w 48 210
E:s«nbahn*<baen. -radsiaen. -r2der. -radsitoe 797>.................................................. 9S6 25 259
Schmiedbarer OnS: Schmiedeatacke*** (79Sa—d. 799a—f i .................................. 3 451 13 605
Ge«hoas<ł, Kanooenrohre, H łgezahnkratiea es* . >799?’. .......................................... 1 109 12 502
BrDr.ken- ond E«eniconatmktionen (800 a a. b ) ...........................................................
Auker, Am bossę, Schraobat&eke, Brecheisen. Hammer. Kloben nnd Rolien m

122 18 747

Flascbenzflgen; "Wiedeń (806 a—c. 8 0 7 ) ................................................................ 286 2 651
Landwirtsehaftłiciie G erlte (803a n. b, 805, 810, S I8a u. b ) .................................. 1 099 16 946
Werkzenge (S l la  o. b, 812a o. b, 813a—e, 814a o. b. S I5a—d. S36a> . . . 631 7 692
Eiaenbabnlaachenscbranben. -kefle. SchweBenscbraaben ninr. ( 8 2 0 a ) ................. 29 5 432
Sonstigei Eiaenbahnmaterial (821 s  o. b. S 2 4 a i........................................................... 152 4 077
Schraaben, Xiete nsw. i820b u. c, 825e j .................................................................... 503 7S46
Ach*en und Achsenteile (822. 823 a n. b ) .................................................................... 27 S32
Wagenfedem ( 8 2 4 b ) ......................................................................................................... 41 5 066
DrabtaeUe (825ai . .............................................................................................................. 120 1 819
Andere Drahtwaren (825b— d ) ......................................................................................... 210 15 970
Drahtstifte (825f, 826a n. b, 8 2 7 ) ................................................................................. 1 037 28 882
Hans- nnd KQcbenger3te (828b o. c j ............................................................................ ISO 9 782
Ketten (829a n. b, 8 3 0 ) ..................................................................................................... 1 284 1 4SS

37 1 327
XŁh-, Strick-, Stick- osw. Nad ein (841 a—« > ............................................................... 55 1 529
Alle Obrigen Eigenwaren (816eo. d—819. 828a. 832—835. 836d u. e—840, 842) SS6 18 633
Eisen ond Eiaenlegiernngen, onToU-itScdig an g em e ld e t........................................... 374
Keeael- and Kesselschmiedearbeiten f801 a—d. 802—8 0 5 ) ...................................... 451 11 044

Eisen and Eś=enwaren in den Monaten Janaar-M ai 1909 169 SSS 1 544 956
Mascbinen „ „ „ .  , 30 504 124 134

Summę 199 S92 1 669 090
Janaar-Mai 1908: Eisen and Eisenwaren . 236 330 1 471 444

Mascbinen . . . . . . 36 417 142 068 i
Summę 272 747 1613 512

* W e In KLammern stebeadea ZIffern bedeaten  die H am m era de* staxŁ»&iehea W areaTerzelcbaU ses. **  Die A u s f u h r  suj be- 
a rb e ite tea  jpaSeił^ro^a M **chiaeateilen Lit nn te r d ea  betr. Xa.*ebiaea nait aafgefohrt. Die A a s f a h r  an  Sehm ledeatucken fa r  Ma-
•ebfaea  l i t  o a ie r  d ea  betr. JfAacbiaca m it aufgefiihrt.
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Rohoiscucrzcugung in don Yereinigten Staaton.*
Uebor die Leistung der Koks- und Anthrazit- 

hocbofen der Vereinigton Staaton im Mai 1909, 
dereń Gosamtorzougung wir Bclion kurz mitgotoilt 
babon (S. 966), gibt folgende Zuaammonatellung n&heron 
AufscbluB: J[al 1909 Aprll 1B09

t  t
I. Gosamt-Erzougung . . 1 910 180 1 766 699

Arbeitatiigl. Erzeugung . 61 619 58 889
II. Anteil der Stahlworks-

gosollscbafton . . . .  1 276551 1 110581
Davon Ferromangan

und Spiogoloisen . 21 167 22 838

III. Zakl der Hochofen 
Davon im Feuer

ara 1 .Jun t 1909 am l.M a il9 0 9  
403 401
223 222**

¥ „The Iron Ago“ 1909, 10. Juni, S. 1866 u. 1867.
*ł  Endgiiitige Zilfer.

t  t
IV. "Wochonloistungen der

H o c h o fe n .....................  449 525 418 602

Dio Zahl dor am 1. Juni im Fouer stehondcn 
llochofon der roinen Ilochofonwerko ist gegeniiber 
dem gleichen Tago dos Yormonats um vior zuriick- 
gegangon, diojonigo der Stahlwerksgcsollschaften bat 
dagogon um 15 zugenommon. Dio arbeitatiiglicho 
Erzeugung dor StahlworkagesollRchaften bat gogon- 
ilber dom Yormonate eine Zunahmo von ungefiibr 
4175 t orfahren, die arhoitstiiglicho Erzeugung der 
roinen Hocbofonwerko dagegen eine Abnahmo von 
ungefiibr 1425 t.

Aus Fachvereinen.

D ie Gieliereiwoche zu Cincinnati.
(Fortsctzung und  SchluO von Seltc 839.)

Nachdom nunmehr ausfiibrlicho und zuaammen- 
hangendo Berichto ilber don Yerlauf der Yoranatal- 
tungon Yorliegon*, sei zunilobst mitgoteilt, dali dio 
A n z a l i l  d o r  B o s  u c h o r  2000 i ib e ra t io g e n  bat, und 
daB allgomoin das groBe Intorosse dor Toilnehmer an 
den goachiiftlichen Vorhandlungen aowio an den Yor- 
t r a g e n  anorkennond h e rY o rg e h o b o n  wird. Fiir die 
Sitzungon, welcho im zwoiton Stockwork der Musie 
Hall stattfandou, konnto dor ausgesuchte Saal aller- 
d in g s  n i c h t  ais Yorteilhaft a n g e s o h e n  werden, da dor 
Ltirm der in der groBen Halle zu eboner Erdo auf- 
goBtellten und im Betrieb Yorgefuhrton GieBerei- 
masebinon liHufig s t i i r e n d  wirkto.

Dio EroffnungBsitzung am 18. Mai wurdo durch 
oine Anspracho des Yorsitzendon der American 
Foundrymen’8 Association, L. JL. A n t h e s  a u B  To
ronto, oingeleitet, der darauf liinwios, wio notig aucb 
fernerhin fur Erfolge ihrer Mitglioder das gato Ein- 
vorBtiindnis sei, das die Y ie r Korperschaften zur go- 
meiiiBamon Yeranataltung diesor Yersammiung Yer- 

anlaBt babo. AYoiterliin befiirwortoto er warm die 
Erziehung der jiingeren Gonoration unter Beriicksich- 
tigung der Bediirfnisso dor Industrie; or sprach die 
Hoffnung aus, daB es dann gelingen werdo, das 
GieBereiwosen aua dom alten, ausgefabrenen Gieise 
und don Y eralteten  Gebriiucben horauszuziebon und 
auf eino zoitgemilBoro, wiasenschaftlicho Grundlago 
zu stellon. Infolgo des Vorurtoils und dos riickstan- 
digen Sinnes der GieBoroileute werde dio Maschinen- 
formoroi nicht in dem MaBo gopfiegt, da8 ih r zu- 
komme. Rodner boklagto das biiufige Fehlen zoit- 
gemaBer Hilfsmittol in dor GieBerei und daa geringe 
Vor8tandnis, daa man Erfindungon ontgegenbringe. 
Er trat fiir dio Griindung oines VorBuchalaboratoriums 
ein, das einer technischen Unterrichtaanstalt ange- 
gliedort und dor Aufsicht der American Foundrymon'a 
Association sowio dor National Founders Association 
untorstellt werden solle.

In soinem Jahresbericbt erwahnte dor riihrigo Ge- 
schaftafuhrer der American Foundrymen’a Association 
Dr. R. M o l d e n k o, daB dio Mitgliederzahl auf 724 ge- 
stiegon soi. Die Arbeiten der Voreinigung, darunter 
die Priifung der Formsando und SchmelzYorsuche mit 
Koksstaubbriketts, seien im Gange. BeBondere Auf- 
merksamkoit sei in den letzten Jahren zwoi Fragen 
gewidmet worden, die eino Yerbiliigung im GieBorei-

* „Iron Age“ 1909, 20. Mai, S. 1604; 27. Mai, 
S. 1682. „Iron Trade Review“, 20. Mai, S. 911; 
27. Mai, S. 969; „Engineering News“, 27. Mai, S. 586. 
„Foundry“, Junihcft, S. 163; „Castings“, Juniheft S. 83.

botriobe darstollen, den Dauerformen und dem durch- 
goliondeu Sclinielzen. Uebor boido Gogonstiindo lagen 
der Yorsammlung mohroro Arbeiten vor, auf dio wir 
weiter unten niibor eingehon werden.

Sodami kam ais erater Punkt der Yerhandlungcn 
der Boricbt dea AusBchusseB zur Y e r h i i t u n g  von  
U n f i l l l e n  i n  G i o B o r o i e n  durch T h o m a s  I). 
AYoBt zur Yerloaung. Da in demselben in der 
Hauptsache amerikanischo Yorhiiltniaao beriicksichtigt 
sind, diirfto or fiir unsere EeBor Yon goriugem Inter- 
csse sein.

Die Sitzung am. folgondon Tag (19. Mai) brachto 
zuorst oinen liingoren Bericht dos A ubbcIiubsob fiir 

industrio llo  E rziohung, 
den P. K r o u z p o i n t n e r  aus Altoona ais Obmann 
Yorlas. Redner wies auf die Notwondigkeit einer 
Y o r b o r e i t e n d o n  Schulung der zukiinftigen Arbeiter fiir 
die Tiitigkeit in der Industrie bin. Er schlug Y o r ,  Fort- 
bildungsBchulen zu sebalfon, in welchen die jungen 
Leute bis zu 16 Jahren boacbiiftigt werden. In dio 

Unterhaltung der Scbulen sollon sich Staats- und Ge- 
meindeverwaltung teilon.

Es folgten nun dio Yortrago technischen Inhalts. 
IIiervon sind die bei der Iiraas Founders Association 
angemeldeten bereits im ersten Teil dcB Berichts 
wiedergogeben. * Die

American Foundrymen’s Association
bogann mit droi Arbeiton uber StablgieBerei.

J . S. W h i t e h o u b e aua Columbua sprach Uber den 
KleinkonTerter fiir StahlguB.

Rodner beschrankte sich in der Hauptsacho darauf, 
klar zu machon, daB os fiir dio richtige Fiihrung 
einoa Konvorterbetriebes obenso groBer und langjab- 
rigor Erfabrungon bodiirfe, wio fiir don eines 
Martinofens.

Auf den Yortrag Yon W. II. K a n o  aus Zanes- 
ville, O., der
IJemorkungon Uber eino Flammofenkoiistruktion 

fiir sclimicdbaren Guli
betitolt war, belialten wir uns vor, an anderer Stello 
zuriickzukommen.

AV. M. C a r r  aus New York City batte eine Ar- 
beit eingoreiebt iiber

Martinofoubetrieb fiir StahlformguB,
worin er fur don kippbaroti Kleinmartinofen mit sau- 
rom Futter und einem Einsatz vóń weniger ais 5 t 
bis lierab auf 170 kg eintritt. Yerfasser macht in 
seinen Ausfiihrungen Mitteilungen uber die Konatruk-

* Yergl. „Stahl und Eisen" 1909 S. 837.
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tion eines solchen Martinofens fiir den Betrieb mit 
I l e i z o l .  Diese Oefen besitzen nur zwei Wiirme- 
speiclier, welche fiir die Erhitzung der Yerbrennungs- 
luft bestimmt sind. Das Oel wird in zwei bis iiber 
den Ilerd filhrenden, geneigt angeordnoten, roliren- 
formigen Brennern, die der bosBeren H a ltb a rk e it  
wegen einen doppelten Mantel besitzen und durch 
W asser gekiihlt worden, unter Druck in den Ofen ge- 
leitet und bei dom Austritt aus den Diisen dureli 
Druckluft (PrimSrluft) zerstiiubt. Der Zutritt der 
Verbronnungsluft (Sekundarluft) orfolgt, wio sonst 
iiblicb, jeweilig durch einen dor zwei Warmespeichor. 
Das Umstouern geschielit gowohnlich nach 20 bis
30 Minuten. Der iibrigo Inhalt des Yortrages, der 
sich mit dem Betrieb eines Martinofens befaBt, kann 
ais hinliinglich bekannt iibergangen werden.

lliorauf sprach H ic  b a r d  K. M e a d e  aus Na- 
zaroth, Pa., iibor die

Yenrendung von Staubkohle in dor GleGeroi.

Rodner wies eingangs soinos Yortrages auf den 
in den lotzton zehn Jahren gowaltig steigonden Ge- 
brauch von Staubkohle an Stello von GeneratorgaB 
odor Ileizol in den verBchiedenston Industrien hin. 
Er Bchii tzt dio in dieser Form yerfouerto Kohlen- 
mengo auf gegenwiirtig 2‘/a Millionon t im Jahr. 
Fast ausschlieBlich findet die Yerwendung yon Staub
kohlo zum Hoizon der drelibaren Zemeutiifen und dor 
Yorrichtungon zum Agglomorieren yon Feinorz statt, 
forner trilft man yielfach Staubkohlonfouerungen fiir 
Gliik- und Tomperofen.

Wie der Rodner am SchluB Beines Vortrages be- 
morkt, ist dor Zwock seinor Austiilirungen, das 
Augenmerk der Iluttoningenieuro auf dio yielfach 
mogliche Yerwendung von Staubkohlo ffir allorlei 
Feuerungen zu richten. Er erkliirt, daB zwar eino 
groBe Anzahl yon Hiittenwerken und GieBereien 
Kohlenstaubfeuerungen oingefilhrt hStten, daB os abor 
fast unmoglich soi, niihero Mittoilungen iiber ihre Er- 
fahrungen damit zu erhalten. Weiterbin wird gezeigt, 
daB sich selbst aschenreiclie, mindorwertige Kohlen 
fiir don gedachten Zweck eignen, wio nachstobendo 
Zahlentafel angibt:

A n a 1 y b o n v o n K o h l e n ,  w o 1 c h e f ii r S t a u b - 
k o h l c n f e u o r u n g e n  Y e r w e n d u n g  g e f u n d o n  

h ab  e n.

Ile rkuu ft
W asser

__%__

FiUch-
tlge
Bc-

gtand-
telle

%

Fewtcr
Kohlen-
stotr

%

Asclie

Wellston, O ................... ?  <)4 41,96 42,82 12,27
Fairm’t, W. Va. . . . 1,38 35,04 56,03 6,27
Connelsville, Pa. . . 2,15 34,20 57,49 6,16
J llin o is .......................... 7,50 30,70 53,80 8,00
A l a b a m a ..................... 0,82 33,76 61,57 3,85
Ilocking Yalley . . . 0,59 33,97 48,85 8,00
Miuderwertige Kohlen ( 2,10 29,63 51,28 16,99

aus Pennsylvanien / 2,32 27,08 47,34 23,26

Dio Explosionsgefahr der Staubkohle werdo yiel
fach bedoutend gruBer dargestellt, ais Bie in Wirk- 
lichkoit sei, indem dio Staubkohle, weim in Haufen 
gelagert, ganz langsam brenne. Nur wenn sie auf- 
gcriibrt werde und in der Luft fein yerteilt schwebe, 
tomraen Explosionen vor. Bei der AnschafFung yon 
Zerkleinerungsapparaten solle man sich nicht durch 
die Billigkeit mancher Fabrikato yerleiten lassen, 
durch welehe schon des oftoren MiBorfolge erzielt 
worden seien, aondern nur wirklich brauchbaro Muhlen 
erwerben.

Die Arbeit von G e o r g  o M u n t z  aus W est New 
Brighton, N. Y., bofaBte sich mit einer Gegeniiber- 
stellung dor

H andfonuorei und Formmaschinon.
Yon der Abhandiung wurdo nur der Titol ver- 

leson. Yerfasser bespricht dio yerschiedenen Systomo 
der FormmaBchinen und kommt dann zu dem SchluB, 
daB dio Formmaschine dor Zukunft ebenso auto- 
m atiBch arbeiten wordo, wio die soustigen neuzeit- 
liohcn Arboitsmaschinou dor Maschinonfahrikon. Der 
Antrieb wird ontweder durch Riemen oder durch 
Einzelmotoren erfolgen konnen. Ohno Frago wird dio 
Maschine oine Stampfoinrichtung besitzen, die auf 
dem Prinzip dor Riittolformmaschino aufgobaut sein 
wird, forner eino selbsttfttigo FeB ts te l lvorr ich tung , 
wolche das Wenden der Formen zulassen wird, ohno 
daB sich dio Formkasten yon don Modollplatton los- 
losen, und endlich eine Yorstollbare Anordnung, wolche 
selbsttittig das Modeli aushebt. Doch wird eino Form
maschine niemals oinon tiicbtigon und gewandten 
Form er ersetzen konnen, sondern stots nur eino groBo 
Ililfo fiir Ilorstollung yon MassenguBstiicken sein.

Nach Yortragen v o n B r a d l o y  S t o u g h t o n  aus 
New York iiber d i e „ K o s t e n  d o s  S t a h l g u s s o s  in 
G i e B e r e i e n ” und von D. S. H a w k i n s  iibor das 
„ H e r z  d e r  G i e B e r e i " ,  niimlich den lCupolofen- 
betriob, kamen dio mit Spaunung erwartoton Be- 
richte iiber

Durchgeliondes Schinolzeii
zur Yerlesung. Zuorst sprach S. D. SI o e tli auB 
Wilmerding, Pa., iiber dio Erfahrungon in der GieBorei 
dor W o s t i n g l i o u s e  A i r  B r a k o  C o m p a n y .

Bei dor genannton Firm a hatto sich infolgo der 
Eigenart des Botriebes das Bediirfnis herausgebildet, 
stets flussiges EiBon bei dor Iland zu liabon. Es 
wurden daher zuorBt Yersucho angestellt, wio lango 
sich aolchos im Kupolofen lialten liiBt. Am erston 
YersuchBtag wurde der Arentilator eino halbe Stunde 
friiher angelasson und mit der iiblichon Pressung 
geblasen, jodoch wurde das Geblfise mehrero Małe 
auf fiinf oder zehn Minuten abgestellt, ohno daB 
ein EinfluB bemerkbar wurde. Am zweiten Tag ling 
man eino Stunde friiher mit dcm Blasen an; um das 
Eisen warm zu lialton, wurde mehr Koks benotigt, 
das Schmelzen ging langsamer.

Ais dio Gesollschaft ihro GieBereianlagen nach 
Wilmerding yorlegt hatte, gingen dort anfangs zwei 
Oefen yon 1220 mm bezw. 1525 mm lichter Weite 
abwechsolnd yormittags und naohmittags. Infolgo 
Erwoiterung des Botriebes wurden Oefen gebaut, 
dereń Mauteldurchmesser 2285 mm betrug. Diese 
wurden auf 1780 mm lichten 0  ausgemauert, konnen 
jedoch auch spiiter auf 1980 mm lichten 0  vor- 
groBert worden. Die Oefen besitzen zwei Reihen 
Dusen in 250 mm Abstaud; von dor oberen Reihe 
kann jede Diise einzoln still gesetzt werden. DieW ind- 
pressung, durch einen Arentila(or erzeugt, betrug 
485 mm Wasscrsiiule. Dor Koksverbrauch bozifferte 
sich bei Yollbetrieb auf 1 kg KokB fiir 11 kg Eisen.

Von diesen Oefon wurde spiiter stets eiuer den gan- 
zen Tag iiber betrieben. Um 11 Uhr oder kurz nachher 
w’urden etwa 100 kg Extrakoks aufgegeben, um das 
Eisen iibor Mittag warm zu halton. Um 12 Uhr wurde 
Biimtlichcs Eisen abgcstochen, das Schlackcnloch mit 
Sand verschloBaen und das Stichlock verBtopft sowie 
alle abrigen OelTuungon abgedichtet. Zohn Minuten 
vor dem Wiederbeginn der Arbeitszeit wurdo wieder 
abgestochen und darauf das Geblftso voll angelasson. 
Das angesammolte Eisen, manchmal bis zu 150 kg, 
muBte umgeschmolzen werden, woil es zu kalt fiir das 
VergieBen goworden war.

Seine Erfahrungen faBto der Yortragendo wie 
folgt kurz zusammen: Beachte, daB der Fullkoks
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rings horum gut bronnt, sodann setze, wie du es ge- 
wohnt bist. Nur fur die einstilndigo Mittagapause 
gib einen beaondoron Koksaatz auf. Ist der Ofen 
etwa eine Stunde in Betrieb, so schlage das Schlackon- 
loch auf und halte es offen, mit Auanahme der Mit- 
tagspause. Setzo auf jede Tonne llilssigen Eisens 
otwa 20 bis 25 kg Kalkstein, iieber zu viel alB zu 
wenig. Sorge dafiir, daB dor Mantel dos Kupolofens 
weit gemig ist, da os leiclit ausfiihrbar ist, bei Ein- 
scbriinkung des Betriebes ein starkeres Futtor oin- 
zusetzen.

Dor Vortrng hatte einen iluBerst regen Meinungs- 
austausch zur Folgę, wobei hauptsiichlieh Fragon iibor 
dio innero Einrichtung dor OioBerei dos Vortragendon 
geBtollt wurdon. Boziiglich der Leistungsfabigkoit 
bemorkto S l e o t h ,  daB 40 bis 50 t Eisen tilglich vor- 
gossen werden.

Denaelben Gegenstand sollte die Arboit von 
R i c h a r d  H. P r o  b o r t  aus Louisvillo bohandcln, 
von der jedoch nur der Titol mitgeteilt wurde. Der 
Verfasaer inacht in seiner Abhandlung oingehondo 
Angabon ilber dio Bauart und Abmessungen der 
boiden Kupolofen in dor ihin untorstollten OioBerei, 
uni sodami zu oinigou Mittoilungen iiher

Dauerformen
ilberzugehen, wio sio in seiner GieBoroi Torwendot 
werden. Dioso sind a«B GuBoison angefortigt,dio beidon 
Hiilften werden ontweder durch Scharniero oder durch 
Sehraubzwingon derart miteinander verbunden, daB 
fur ein gonauos SchlieBen und gutos Aufeinandor- 
passen Gewahr goloistot ist, dabei milssen sio sich 
rascli offnen lassen. Am besten bewiihrt haben sieli 
Formen von der unter I  und II angegobenen Zu- 
sammensetzung, wiihrend mit III MiBoifoige erzielt 
wurden.

A n a l y s e n  von  D a u e r f o r m e n .

SlUzium Schwe-
fel

Phos-
pbor

M angan
(łeb.

K ohlen-
stolT

O raphit

I 2,15 1,80 1,20 0,41 0,13 3,17
u 2,02 0,07 0,89 0,29 0,84 2,76

111 3,30 0,57 0,67 0,12 0,19 2,98

Form und EinguB werden vor jedom GuB mit 
einor Mischung von Leiniil und Speckstein oder Oel 
und Oraphit bestrichen, um ein YorscliwreiBen des 
Eisens zu vermeiden. Die GuBwaren diirfen in der 
Form nicht erkalten, sondern milssen noch bellrotwarm 
horausgenommon worden.

Der Schlagor der Sitzung vom 20. Mai war der 
Yortrag des Prasidenten der Tacony Iron Company 
zu Philadelphia, E d g a r  A. C u s t e r ,  obcnfalls iibor 
D a u e r f o r m e n .  W ir werden auf dieae intoressanten 
Mitteilungen demnilchst eingehend zuriiekkommen. 
Sodann sprach J o h n  J. P o r t o r  aus Cincinnati 
ilber den
praktischen Wert dor Yorsclirifton fiir EisenguIS 

auf chomisclier Grundlnge.
Redner schlug zunachBt in eine alto Kerbe und 

wies an Iland mehrerer Beispielo daraaf hin, wie viel 
Geld oft unnotig fiir teure RohoisenBorton yersehwendet 
wird, weil der EisengioBer infolge mangelnder sacli- 
licber Kenntnisso es nicht vorsteht, auf Grund der 
chemischen Analyse zu gattieren und daher billigere 
Eisensorten zu Torwenden. Don Grund fur dieso Rilck- 
stSndigkeit siobt, wo doch ohno Frage jedor GieBerei- 
leiter boatrebt ist, billig zu arbeiten, Redner in dem 
Umstand, daB dio yorachiedenen wisaenswerten und 
notigen Aaleitungon nirgenda in einer solchen Form 
in Handbilchern und dergl. zusammengestellt seion, 
daB aio von dem Praktiker leicht verwendet werden

konnen. Die ineisten Angabon soion in einer Roihe 
tecbnischer Zeitschriften zerstrout, so daB man tage- 
lang suchen miisse, um  etwaa zu findon; andersoits 
werdo dor Gegenstand zu Bohr vom theoretisch-wissen- 
schaftlichen Standpunkt aus bebandolt, der fiir den 
GieBereimann wenig in Betraclit komme, weil er 
wedor Zoit nocb Neigung habe, den Sinn der Schau- 
bildor, Mikrophotograpliien und gowundenen wissen- 
achaftlichen Auaeinandersetzungon auszuklilgeln. Ab- 
hilfe findet Portor in dem Yorschlag, zuerst dio GuB
waren nach den physikalischon Eigonschaften, welche 
fiir den GieBoreimaun wichtig sind, einzuteilen und 
dann dio chemischen ZuBaminenaetzungon, welche ais 
fiir jedoKlasae sich am brauchbarnten ergebon haben, 
tabellenformig aufzuatellen. Dabei lieBen sich Hin- 
weiso auf don Kostenpunkt einor Miachung einflecliten.

Die folgenden Abbandlungen konnten nur noch 
mit ihren Ueberscbriften angefilhrt worden. Hierunter 
war die Arboit von F. R. C h o n e y  aus Beloit, 
'W isconBin, welcho dio

Kerne nnd dio Herstellung derselben
zum Gegenstand hatto. Ohno auf die einzelnen GuB- 
warenklasaon niiher einzugehen, bohandelt der Yer- 
fassor dio Frago dea Kernmachens vom allgemeinen 
Standpunkto aus und betont, daB ebenso, wie siimtliche 
Rohoisenaorten ais gutoa Eisen angesehen worden 
konnen, fails sio nur richtig gattiert worden, aucb 
sftmiUicho Kernbindomittol, wenn zweokentsprecbend 
und mit dem notigen Yerstiindnis yerwondet, fiir einen 
jeweiligon Zweck am Platzo Bein konnen. Er teilt 
die Bindomittel ein in solcho, welcho durch Fouchtig- 
koit nicht vorHndert worden, wrio Leiniil, Harz und 
iihnlicho, und solcho, dio davor zu achutzen sind, 
z. B. Mehl, Loim, MetaBso. ICerno dor ersten Art 
konnen wochonlang ohne Gofahr fiir den GuB Regen 
und Sclinee auBgesotzt werden, wenn sie nur vor dom 
Gebrauch getrocknet werden. In AVerken, die tilglich 
gieBen, haben dio Korno viel woniger Gelogenheit, 
Fouchtigkeit aus dom griinen Sand aufzunelimen, ais 
wenn sio langere Zeit mit letzterom in Berillirung 
stehen. Daa Geheimnia der groBen naltbarkeit dor 
Korne liegt yielfach nur im tiiclitigen Zerreiben und 
VermiBchen dor einzelnen BeBtandtoilo. Es ist daher, 
wo sich hinsichtlich der Anzahl der Kerne oine me- 
chanische Mischvorrichtung lohnen wird, eine solcho 
anzuraten. Boim Trocknen dor Kerne kommt es 

hiiuflg weniger auf eine beatimmto Temperatur an, 
ai8 darauf, daB dor Kern nicht mit der Flamme in 
Beriihrung kommt.

Ferner hatte J. C. K n o e p p e l  aua Buifalo, der 
Erfinder deB seinen Namen tragenden Kupolofena, 
eine Arbeit eingeliefert, die auf Grund seiner 25- 
jilhrigon Praxia den m o d e r n e n  K u p o l o f e n -  
b e t r i o b  bebandolt. Er vertritt darin den Stand
punkt, den Ofen mit kleineren und dafur hiiufigoren 
Koksaiitzen zu beschickcn, ebenao befiirwortet er 
geringe AVindpressung. Endlich lagen noch Arbeiten vor 
Yon S. H. S t u p a k o f f  i lb e r  AYa r me me s s u ng  in 
G liih r a u m e n, C. R. M c G a h e y  „ B e m e r k u n g e n  
u b o r  S t a l i l s c h r o t t  fiir den  K u p o l o f o n b e -  
t r i o b “ und B. C. F r a n k l i n  flber G i e B e r e i u n k o s t e n .  
Wir behalten uns vor, gelegentlich auf einzelne Punkte 
der Aufsatze zuriickzukommen.

Yielleicht die wichtigate und bedeutungsyollate 
Arboit der ganzen Zuaaminenkunft wurde am 21. Mai 
erlodigt. Ea war diea die Annahme der

Yorschriften fiir den Einkauf yon Glelieroi- 
roheisen,

wie sio durch das Zusammenarbeiten eines Ausschuaaes 
der American Foundrymen’s Association, der American 
Society for Tosting Materials, der Philadelphia Foun- 
drymen’a Association und der Eastern Pig Iron Asso
ciation zustande gekommen waroo. Nicht ohno Kampf
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Schwefel S i l i Z I 1 in 1 u %

% 3,25 S,00 2,75 2,50 2,25 2,00 1,75 1,50 1,25 1,00

0,04 B +  6 C B + 5 C B f 4 0 B + 3 C B +  2 C B +  1 C B B — 1 0 B -  2 C B -  3C
0,05 B +  5 C B + 4 C B + 3 0 B + 2 C B +  1 C B B — 1 C B — 2 C B -  3 C B — 4C
0,06 B +  4 c B + 3 C B + 2 0 B + 1 0 B B — 1 C B _2 C B — 3 C B -  4 c B -  5C
0,07 B +  •3 c B + 2 C B + 1 c B B — 1 c B _ 2 c B — 3 C B — 4 C B -  5 c B -  6 C
0,08 B +  2 c B + 1 C B B — 1 C B — 2 c B — 3 c B — 4 C B — 5 C B -  6 c B — 7C
0,09 B +  1 c B B — 1 c B — 2 c B — 3 c B — 4 c B — 5 c B —  6 C B -  7 c B -  8C
0,10 B

B
— 1 C B — 2 c B — 3 c B — 4 c B — 5 c B -  6 c B — 7 C B -  8 c B — 9 C

und eino scharfc Kritik seitens der Ilochofner und 
der IlandolBlaboratorion wurde die schlieBlicho An- 
nahme durchgesetzt. Der Bericht ist nachstehond 
wiodergegeben:

„ E b wird e m p f o h le n ,  GieBeroiroheiaen auf Grund 
der Analyse zu kaufen und in dioBem Fali nacli- 
stehende Yorschriften zu Y e r w e n d o n :

P r o z  o n t g o h a l t o  u n d Sch w a n k u n g e  n. Um 
GleichmiiBigkeit in dio Preisnotierungen zu bringon, 
miigen folgeudo Prozentgehalte und ziiliisaigon Schwan- 
kungen herucksichtigt werden. (Dio Yorschrifton sind 
nicht derart aufzufasaen, daB siimtlicho fiinfElemente 
bei allen Lieferungon fiir Roheisen Y orgeschriebon 
sind, sondern sio ompfehlon nur an, wenn fUr Elo- 
mento YorBchriften aufgostollt wordon, sich an nach- 
stehondo Prozontgohalte zu halton):

S i 1 i z i u m 
(0,25 % zulłisslgc A bw eichung 

nach  beiden  Seiten)

S c h w o f o 1 

(Hoclistgchaltc)

(Codex)
1,00................. . (La) 0,04 ■ (Sa)
1,50................. . (Le) 0,05 . . (So)
2,00.................... . (Li) 0,06 . „ . (Si)
2,50................. . (Lo) 0,07 . (So)
3,00................. . (La) 0,08 . • (Su)

0,09 • (Sy)
0,10 . - (Sb)

G es a m t - M ari g a n P h  o s p li o r
K o h l e n s t o f f (0,20 % zulUssIg (0,15 % zulttsslg

(Mlndcstgchaltc) nach beiden Seiten) nacb beiden  Seiten)

(Codex) (Codex) (Codex)
3,00. . . (Ca) 0,20 . . (Ma) 0,20. ■ • (Pa)
3,20. . . (Ce) 0,40 . . (Me) 0,40. • • (Pe)
3,40. . . (Ci) 0,60 . . (Mi) 0,60. • • (Pi)
3,60. . . (Co) 0,80 . . (Mo) 0,80. • • (Po)
3,80. . . (Cu) 1,00 . • (Mu) 1,00. • ■ (Pu)

1,25 . • (My) 1,25. • • (Py)
1,50 . . (Mb) 1,50. • • (P t)

Werden fur ein Element Gehalte vorgoschriobon, 
wolcho die Mitto zwischon zweien dor obigon Zahlen- 
reihen halton, so soli dies durch Hinzufugung eines 
Schriftzeichons zu dem nachst niodrigon Kennzeichon 
yermorkt worden. Fiir Phosphor und Mangan konnon 
die angcfiihrten Zahlon ais Hochst- oder Mindest- 
gohalto Yerwendet werden, trotzdem sind jodoch die 
oben wiedergegebonen Scliwankungen zuzulassen.

P r o b e n a h m o  u n d  A n a l y s e .  Jodo Wagen- 
ladung oder oin gleicher W ert bat fur die Probenahmo 
ais Einhoit zu gelten. Eine Massel, wonn mit der 
Maschino gegoason, oder eine halbe Massol, wenn das 
Eisen in Sand gogossen ist, soli auf jo vier Tonnen 
dor Ladung genommen werden. Die oinzelnen Stiicke 
sind dorart yon Yorschiodonen Stollen der Ladung zu 
wahlen, daB sie mogliebst die Durchschnittsbeschaffen- 
hoit des Eisens wiedergeben, ProbeBpSne daron miissen 
in gercchter Weise die Zusammcnsetzung des Roheisens 
darstellen. Fiir die Analyse sind gleiche Gowiclits- 
mengen der Probespane Yon jeder Massel sorgfaltig 
zu mischen. In Streitfallen soli dio Probenahme und

Anfertigung der Analyse durch oinen unabhangigen 
Chomiker Yollzogen w^erdon, iiber doBBen Porsonlich- 
keit man sich am besten schon bei AhschluB des 
KaufvcrtrageB oinigt. Fiir dio Anfertigung der Ana- 
lysen wird dio Yorwondung dor von der American 
Foundrymen’s Association aufgcBtellten Methoden 
empfohlen. Gowichtaanalytische Yerfahren sollon boi 
dor Schwofelbestimmung angowendet werden, falls in 
dom Y ertrag nichts andorweitiges verabredot ist. Dio 
Kosten der Schiodsanalyse sowio dor dazu niitigen 
erneuton Probenahmo sind von der yerlieronden 
Partei zu tragen.

B a s i s  f i i r  P r e i s n o  t i o r u n g e n .  Fiir dio Preis- 
notierungen derM arktboricbte soli ein Eison mit 2,00 °/° 
Silizium (mit 0,25 o/o zulassiger Schwankung nach 
boiden Soiten) und 0,05 °/o Schwefel (Hochstgohalt) 
ais B a s i s  gonommen wordon.

B u B o n. FallB ein goliofortes Eison nicht den 
Yorśchriften entspricht, so hat dor Kiiufer die Wahl, 
outwodor dio Annalimo zu Y erw eigern , oder es unter 
Zugrundolegung der obenstehondon Zablontafelu an- 
zunelimen; dioso BeBtimmung muB jodoch in d en Y er- 
trag aufgenommen werden.

Z u l i i B s i g e  S c l i w a n k u n g e n .  Falls dor Iloch- 
ofon aus irgendwolchen anerkannten Griinden die Yor- 
geschriebeno Eisensorto nicht zur richtigon Zoit lieforn 
kann, so ist eine Entbindung von dom Yortrag an- 
gebracht; der Kiiufer kann dann nach Wunscb eine 
andero Sorto iibernohmen, wolcho das Hochofenwork 
liefern kann; dor Preis dafur richtet sich nach don 
obigon Zahlentafeln. Auch dieser Punkt ist in den 
Y ertrag aufzunehmon.

B a s i s a u f s t e l l u n g .  Obenstehendo Zahlentafol 
soli ausgefullt und ein Teil des Yertrags werden: „B“ 
oder Basis ste ll t  den ausgomachton Preis fiir oino 
Roheisensorte mit 2,00 °/° Silizium (0,25 °/» zulgasige 
Schwankung nach boiden Seiten) und w enigor  ais
0,05 o/o Schwefel dar. „C“ ist eine konstanto GroBo 
fur den ProisuntorBchied und wird fiir die Zeit des 
Yortragsabscblusses bestimmt. (Die Zahlentafol soli 
zur Schlichtung ctwaiger bei der ErfiiUung des Yer- 
trageB entstohendor M einungsY ersch iedenhei ten  dienen 
und soli zur Preisfostsetzung oiner RoheisenBorto 
Yerwendot werden, die dor Kaufer wunscht und dor 
Yerkaufor an Stelle  der urspriinglich Yorlaugton lieforn 
will.) Dio Siliziumgohalto diirfen nach boiden Seiten 
um 0,25 % schwanken, fiir Schwefel ist der Hoclist- 
gehalt angegobon." C. Geiger.

VII. Internationaler KongreB fiir 
angewandte Chem ie.

(Fortsetzung von Seitc 960.)

Professor C. R. K a m i a a  (Mailaud) sprack iibor 
schmiodbaren Gul).

Redner erinnert im Eingang daran, daB man allge- 
mein die Eigenschaften des schmiedbaron G ubsob alB 
das Ergebnis einer Aenderung der Kohlonstofform des 
Materials ansoho. Der gebundene Kohlenstoff dos Aus- 
gangsmaterials, des weiBen Roheisens, scheide sich durch 
das Glilheu in Form Yon kugelformigem graphitischom
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Kolilcustolf ab, der wohl zu unterscheidou Bei von 
dom B c h ie h te n f o r m ig  gelagerton KohlonstofT, der sieli  
im grauen Robeisen vorfinde. Dio von dem Redner 
auagefiilirten metallographiachen U n te r B u e h u n g o n  
zeigen dioBe Umwandlung. Aber wenn aie eine wich- 
tigo Rolle Bpiolo, ao aoi ea nicht richtig, wie es von 
andorer Seito geschebe, don chemiaclien Yorgiingon, 
dio sich  beim G liilifriechcn der GuBstilcke in Gegcn- 
wart von oxydiorenden Substanzen yollziehen, nicht 
eine obenao groBe ‘Wiclitigkeit zuzuBchroiben. Im 
Yorboigohen bomerkt Rodnor, daB die beaton Stucko 
aus achmiedbarem GuB dio kleinaton wSren, bei donen 
die chem ischen  Yorgilnge am atiirkaton zum Aus- 
druck kiimen.

N a mi a s  maclit weiterhin Angaben iiber dio 
chem iBcho  Zusainmenaetzung oinea eelir guten s c h m i e d -  
baren Gusaos und bemorkt dazu, daB os nur moglicli 
aoi, aolche Ergobnisso durch oino sohr vorsichtigo 
Auawahl doa woiBen Roheiaena zu o rz ie len .  Er maclit 
nachstehonde Angaben iibor dio Zusammonsetzung 
e inea  hochailizierton RohoisenB, daa in Jtalien ala 
Spezialeisen fur dio Fabrikation von aclimiodbarein 
GuB Torkauft w erde:

% %
Gesamtkohlenstoff 2,30 Schwofol . . . .  0,11
S iliz iu m .................2,15 Phosphor . . . .  0,095
M a n g a n .................0,62
und iiber dio oines anderen Rolioisons, mit dcm er 
woit besaoro Ergebniaso orziolt lia t:

% %
Gesamtkohlonstoff 3,1 Schwefel . . . .  0,081
S iliz iu m .................0,37 Phoaphor . . . .  0,19
M an g an ................. 0,68

Rodnor gelit dann iibor zu dor Betrachtung dor 
Einwirkung der verachiedenon oxydierendcn Substanzen, 
dio beim Gliihfrisclion yerwondet werden. Er zeigt, 
daB oa nicht wirtachaftlich ist, Miscliungen Y o n  Eisen- 
oxyden und Sand zu gebrauchen, wio man aie allge- 
mein anwendet, sondorn daB eine Miscbung von Eison- 
oxyd und Kalk von besseror W irkung ist. Er ver-
weist ais Beweia hiorfiir auf die Ergobnisso dor Yon
ihm gemachten Yorgleichenden Analyaen:

S
%

l>
%

Mn
%

SI
%

0  i  
%

RohoiBen......................... 0,053 0,059 0,34 1,80 3,12
Schmiodb. GuB, gegliibt 

in oxydierondem Ge- 
miBch mit S a n d  . . 0,038 0,052 0,35 0,39 0,86

Schmiodb. GuB, gegliiht 
in oxydiorendem Ge
miach mit K a l k  . . 0,028 0,050 0,30 0,30 0,40

DorB. bei zu weit gc- 
triobener Tomporung 0,033'0,040 0,40 0,03 0,07

Ea wird weiter dio Zuaammenaetzung einea Ge- 
mischoa Yon Eiaenoxyd und kleinen Stiicken Yon 
Eisonabfallen angegeben, das er mit sehr gutem Er- 
folge in einem italienischen AYerke bat anwondon aehen:

E is e n ................. 40,6
Eisonoxyd . . . 50,0
Tonerdo . . . .  5,0
Mangan . . . .  3,2

Kohlcnstoff . . . 
Silizium . . .  1 
Kalzium . . . ! 
Magnesia . . . J

%
0,3

Spuren

und m acht gleichzeitig Angaben iiber die Zusammen- 
Botzung des Bchmiedbaren Gussea, der m it dieser 
Miscliung erhalten worden ist:

Schw efel..................................0,155
Phosphor..................................0,058
M a n g a n .............................
S iliz iu m ..................................0,47
Kohlenstoff............................. 0,80

% %
0,155 0,133
0,058 0,101
0,59 0,63
0,47 1,22
0,80 0,36

Redner bomorkt, daB dieso Miscbung dio Oberflache 
der Stiicke am wenigsten angroifo und dealialb jeder 
andern vorzuziehon aei.

Endlich lenkt or dio Aufmerkśamkeit auf oinige 
Erfahrungen, die er bei der Anwendung einer Miachung 
zum GlUhfriachen gemacht hat, bostehend aua Eiscn- 
oxyd, Graphit in kloinen Komom und Magnesium- 
oxyd. Dor Graphit hat in dioaer Miachung den 
doppelten Zweck, die oxydiorendo AYirkung dea Eiaen- 
oxydes zu vermindorn und Kohlensiiure zu ontwickeln, 
dio auf dio Oberflache dor Stucko eine atufenweiae 
fortaclireitende und kraftig oxydierende W irkung aus- 
iibe. Die Erfahrungen mit dieaein Yerfahren aind 
noch nicht abgoschloasen, aber dio biaher orhalteiien 
Ergobniaae scheinen orinutigend zu aein.

Boziiglich der Oefen, die fiir daa GliihfriBchen der 
Stucko boatimmt aind, bemorkt Redner, daB or dio 
boston Resultate mit einom mit Holz gefouerten Ofen 
habe erzielon aehen. Die lange, gut gefahrte Flammo 
erlaube eino groBe GleiclimaBigkeit der Erwarmung, 
und diese Brennstoffart Yormoide jede Ueborliitzuug.

Zum SchluB lonkt er die Aufmorkaamkeit auf 
don Untoracbied, der durch dio Heratellung dea 
aclimiedbaren Gusses unmittelbar aua dem Rohoiaen, 
und die Ilorstollung aua einem Roheiscn, daa einer 
Y orherigen toilweiBen Behandlung im 'SYindfriBcliYer- 
fahron unterzogen aoi, hervorgerufen werde. —

Im AnachluB hioran machte auchUmberto S a  yo i a 
(Mailand) Mitteilungen iiber aeino Erfahrungen mit 

sclim iedbarem  Guli.
Dite inikroskopiache Priifung dea Bchm iedbaren 

GuBaea habe g eze ig t, daB er eine erhebliche Mongo 
yoii graphitiachen Kiigelchen enthalto, dio Yon dor 
Zersetzung des gobundenen Kohlonatollea herriihren, 
der ala Zementit (Fes C) in dem weiBen Roheiaon ent- 
lialten aei, Yon dem man durch Gliilifrischen den 
achmiodbaren GuB erhalto. Dor graphitiache Kolilon- 
stoff Yorleiht in diesom Falle dem Materiał nur die 
Sprodlgkeit des grauen Rolieisena, weil, in Form 
von kleinen Kornern auftretend, or nicht dio ganze 
Maaae dea Materials durchsetze (Abbild. 1 und 2). 
Man beginne heute zuzugeben, daB die Zersetzung 
(prócipitation) des Kohlenfltoffes daa WeBentliche bei 
den YorgSngen des Gliihfriachona des GuBeisens aei. 
Aber dieae Auffaaaung sei noch nicht in die Fabri- 
kationsstatten allgemein eingedrungen, die, wenigstona 
in Europa, fortfiihren, ihr Roheisen in einem oxydie- 
renden Gemiach zu gliihen in der Annahme, daB sio 
den Kohlcnstoff dea weiBen Rolioisons „Yerbronncn" 
konnton, um ihn umzuwandeln.

SaYoia hat oino Reiho yon Unterauchungen an- 
gestellt, um damit featzuatellen, ob aich die modernen  
Auffaaaungen iiber dieaon Gegenatand aufreclit er
halten laasen oder nicht. Yor allem hat er bei dieBen 
Unterauchungen den Yersuch gemacht, den Yorgang 
dor Umwandlung wahrond aeinea Fortachreitena feat- 
zustellen, indem or einen Ofen nach Ablauf der lialben 
GlUhzeit, d. h. nach nur 48 Stunden Betrieb auBer 
Betriob setzte und den Einsatz einor mikroskopischon 
Priifung unterwarf (Yergl. Abbildung 3). Man aiebt 
in der Abbildung noch faat unzeratort die Struktur 
des weiBen Roheiaena, Perlit und Zcmentit, auch sieht 
man schon Graphitkorner, die Yon dem Zementit ber- 
riihren, der augenscheinlich zoraetzt ist, aber ohne 
daB der KohlenatofT Y c r b r a n n t  iat, da or nur in einer 
andern Form erscheint.

Nach diesen Erfahrungen konnto praktiach be-1 
wieaen worden, daB daa Glubfrischen ohno oxydierende 
Subatanzen, d. h. in gewohnlichem Sand, die gleiclien 
Rosultato ergibt wio das GlUhfrischen in der gewohn- 
lich zur Anwendung gelangenden Miachung Yon Sand 
und Eisenoxyd.* Zur Vornahmo der Voraucho diente

* Diese Tatsache ist schon lSngst bekannt; yorgl. 
„Stahl und Eisen“ 1886 S. 380, 1897 S. 630,1905 S. i200.
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A bblldung 1. X  650
Schm ledbarcr GuB, F errlt und  O raphtt.

A bbildung 3. Zw lschenprodukt X  150 
nach -łSstundlgem G luhen: Zem entlt, P erlit und  G raphit

Ż a b i e n  t a f o l  1.

Welhe

fe= u
a « i f .£ * -o e
P  * 

%

Gliihmittcl

y.ug- 
festig- 
kelt It

kg/qmm

Blastlzl- 
ttttn- 

grenze E

kg/qmm

Schlag- 
wiiier- 

*taud U

k*m

i 2,18 |
Sand und Eisen- 

oxyd . . . .  
Einfacher Sand

25,8
29,4

14,0
13,5

3.0
5.1

i t 2,46 |
Sand und Eiaen- 

oxvd . . . .  
Einfachor Sand

31,4
32,6

16.4
15.5

2,1
3,3

Ul 2,27 |
Sand und Eisen- 

osyd . . . .  
Einfacher Sand

24,7
32,0

13,1
13,8

5 5 
5,8

A bbildung 2. X  **00
Schm ledbarcr GuB, F errlt und G raphit.

A bbildung 4. Schm ledbarcr GuO, X  300
gcgluht ln  cinem  Gemlsch y on  Sand und Elsenoxyd.

oin GlOlikaaten aus StahlguB, 0 , 4 X 0 , 2 X 0 , 1 5  m 
moaaend, der in dor Mitte eine Sclieidewand besaB.
31 an logte in diese Kisto acbt genau gleich groBe 
Stucko aua weiBem Rohoiaen, vior auf die eino Seito 
der Scheidewand in ein Gomiach yon Sand und Eiaen- 
oxyd, vier auf die andere Seite in gowohnlichen Sand. 
Beim GltihfriBchon wurde besondera darauf Aclit ge- 
geben, daB alle Teile der Glilhkiate gleichmSBig der 
W irkung der Hitze auugeBetzt waren, und inan unter- 
bielt das Gluhen wiihrend 96 Stunden bei 950°, wio 
ea gewolinlich geachieht. Man wiederbolto dieaen Vor- 
gang zu yerachiedenen Malen und boatimmto dann in 
allen Stiłcken die Zugfeatigkeit R, die Elastizititta- 
grenze E, den Schlagwideratand U, ausgedriickt durch 
die Anzahl Kilogrammetcr, die notwendig waren bia 
zum Bruch nach dor F r ćm  o n tB c h en  1’robe (70 ijmm 
Querachnitt). Die bei diesen Ycrauchen erhaltenen 
Ergebnisao aind in der Zahlentafel 1 niedergelogt. 
Jede Reibo enthalt dio Ergobniaae, von Stiioken glei- 
cher ZuBammenaetzung vor dom Tempem und glei-



7. Juli 1909. Aus Fachvereinen. Stnlil und Eison. 1039

chor Form und GroBe. Jodo Zahl ist das Mittol von 
vier Bestimmungen.

Ein naheres Studium dieser Zahlen zeigt, daB die 
mochanischen Eigensohaften zwiacbon den in dor oinen 
odor andern Mischung gotomporten StUckcn nur weuig 
yon oinander abwoichen, und sie zeigen weiter, daB 
dio kloinen Abwoichungen fast allo zugunsten doa 
Glilhfrischensin gewonlichom Sand Bprochon. S a v o i a  
kann zurzeit dieso Erschoinung noch nicht erkliiren, 
or stollt nur dio yorlaufige Behauptung auf, daB dor 
Schwefel, der in dem Eisenerz onthalten soi, bis zu 
einem gowiBson Grado dio mechanischon Eigonschafton 
der durch Beino Yerwendung gegliiliten Stiicko ver- 
schlechtcre.

Rodner bat fernor allo 1’robostilcko oiner mikro- 
skopiachon Untorsuchung unterworfen und eine sohr

A bbildung 5. ^  300
S chm tcdbarer GuO, In Sand geglOht.

bomerkenswerte Uehereinstiminung der Strukturyer- 
hiiltn iB ae der Probestiicke der gleichen Reiho gefunden, 
gleichgiiltig, in welchem Materiał sie geglilht waren 
(vergl. Abbild. 4 nnd 5).

Auf Grund soinor Yersuche glaubt S a v o i a ,  dio 
Einfilhrung des Gluhfrischens in gowohnlichem Sand 
empfehlen zu konnon. Die so erhaltenen Erzeugniase 
habon dem Abnehmer niomalB Grund zu Klagen gogeben.

Zuriickkommeud auf don Yorschlag yon Professor 
N am  i a s  (siehe Torstehendes Referat), der den Er- 
satz des Sandes durch K a l k  empfiehlt, hat Redner 
dieson YorBchlag durch den Yorsuch nachgopriift und 
daboi gefunden, daB dio Stiicke bei dem Glilbfrischen 
mit einem Gemisch, in dom Kalk enthalten ist, Belir 
viel sauberor werden ais mit Sand, der gowohnlich 
eine Krusto auf ihrer OborflScbe bildet. Die mecha- 
nischen und mikroBkopischen Eigenschaften dos Er- 
zeugnisses werden durch diese Aonderung der Zu- 
B am m enB e tzung  des Glilhgomisches nicht geiindort.

(Fortsetzung folgt.)

Berg- und Hiittenmannischer Verein, E. V. 
zu Siegen.

Die diesjShrige ordontlicho Genoralyorsammlung 
des Vereias fand untor lobhafter Beteiligung der Mit- 
glieder am 4. Mai in Siegen statt. Dor Yorsitzende, 
Kommerzienrat W e i n l i g ,  hieB zunachst die er- 
flchienenen Herren herzlich willkommen. In Erledi- 
gung der Tagesordnung genehmigte dio Goneralyer- 
sammlung die Jahre8rechnung fiir 1908 sowie den

Hausbaltsplan fUr 1909. Sodann wurde der yom Go- 
schaftflfiihrer, Dr. M o l l a t ,  welcher durch Krank- 
heit am Erschoinen yerhindort war, yerfaBte Jahres- 
boricht yerlesen. Dor Bericht f;ab zuniichst oinen 
allgemoinen Uoberblick ilber das W irtschaftsjahr 1908, 
behaudolto woiter dio Reichs- und Landesgesotz- 
gobung (Reiclislinanzroform, Novelle zur Gowerbeord- 
nung, ferner die Entwiirfe oinoB Arboitskammor- 
gesotzes, oiner ReicliBYersieherungsordnung, oines Ge- 
s e tz e s  gogen den unlauteron Wettbowerb und einos 
preuBischen W aB aorgoB etzes ,  dio l i u n d c s r a t s v e r o r d n u n g  
iibor den Betriob der Anlagen in der GroBeiacuindu- 
strio, dio n e u o  Eisenbahnvorkehrsordnung, den Deut
schen Staatabahiiwagenvorband, dio N ovelle  zum 
preuBischen Borggosotze, die preuBiache Steuergosotz- 
gebung i m  allgemcinen und don § 23 dos Einkominen- 
stouergesetzeB im bosondoren), vorbreitote sich des 
nahoron ilber den Goschiiftsgang und dio Lago der 
Siegerliinder InduBtrie* und ging schlieBlich noch auf 
Yereinsangolegenheiton und dio Yereinstiitigkeit ein. 
Der YorBitzende wurdo ermachtigt, dem Geechiifts- 
fiihror don besonderen Dank fiir die griindlicho Aus- 
arbeitung dos Jahresberichtos auszusprechen. Den 
SchluB dor Vorhandlungen bildeteu goBchilftlicho Mit- 
teilungon.

Eisenhiitte „Sud\vest“ .
Am Sonntag, den 20. Juni Y eransta lto to  dio Eisen- 

hiltte „Siidweat", einem mohrfach geauBerten Wunscho 
entsprechend, oinen A u s f  1 u g  m i t  D a i n o n  nach 
Saarburg. Kurz vor 9 Uhr morgons brachto ein von 
dor Konigl. Eisenbalindiroktion Saarbrilcken in liebens- 
wiirdigBter Weiso besonders eingestellter Triebwagen 
dio Teilnehmer aus dem Saarrevior nach Scrrig-Saar, 
wahrend dio lothringer und lusem burger Mitglioder 
zur gleichen Zeit mit dem aus der Richtung von 
Trier kommenden Peraonenzugo ointrafen. Nach er- 
folgter Ueberfahrt nach Staadt fUhrto der W eg die 
Teilnohmer auf die Klause, einem romantisch ge- 
legenen, ron priichtig gepflegten Anlagen umgebenen 
Felsengipfol, Yon dem man eine herrliche Aussicht 
auf das Saartal genieBt. Nachdom hier ein ImbiB 
eingenommen war, fandon Bich die Mitglieder wieder 
an der Fiihre in Staadt ein, yon der sich gegen 
12 Uhr m itta g s  eine aus neun Booten bestebende, 
reich beflaggte Flottille in Bewegung setzte, der eine 
Musikkapello yorauffuhr. Nach idyllischer, etwa ein- 
stundigcr AYasserfahrt, die von dem herrlichston 
W etter bogilnstigt wurde, langton dio Teilnehmer in 
Saarburg an, um sich im Hotel zur Post zu einem 
pomein8amon frohlichen Mittagsmahlo zu yereinigen. 
AYahrend des Essens begruBto d e rV o rB i tz o n d e ,  General- 
direktor D o w o r g-K neuttingen, in recht herzlichen 
W orten dio GSste und brachte einon Trinkspruch auf 
Seino Majestat den deutschen Kaiser aus. Direktor 
S a o f t e 1 -Dillingen gedachto in einer poosie- und 
humoryollen Ansprache der Eisenhuttenfrauon und 
-Jungfrauen. Dr. S c h r  0 d t e r-D iisseldorf dankte fur 
die liebenswiirdigo Einladung und bemerkte, daB 
woder der IlaupHerein noch oinor der iibrigon Zweig- 
yereine bisher die schono Einrichtung getroffen hatte, 
auch einmal im Jahre die Damen zu den Yeranstal- 
tungen dor Eisenhiitte einzuladen. Endlich B tattete 
S t a h 1 e r-N iederjeutz namons der Damen den Dank 
ab, der in ein Hoch auf die Mitglioder ausklang.

Iron and Steel Institute.
Die Herbstyersammlung findet in den Tagen 

vom 27. September bis 1. Oktober in London Btatt. Mel- 
dungon zur Teilnahme an der Yersammlung und 
den damit yerbundenen Ausfliigen und Festlichkeitcn 
werden sobald wio moglich erbeten an den Sekretiir

# Yergl. S. 1043 dieses Heftes.
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de* fnatitnte, O. C, M o y d ,  28 Vfeto*f» Street,
f.ondon SW.

Internationale Vereinigung fur gewerb-  
lichen Rechtsschutz.

Die Yereinigong M it ihre dieajshrige J a h r e g -  
t e r n a m m l t i n i ę  in den Tagen ?om 29. Septemher 
his 1, Oktoher zn >*ancy ab. Aof der Tagesordnnng 
stehen: 1. Auaubnngszwang. f >ie Wirkungen des 
neuen engliacben Patentgesetzes vom 27. Angnat 1907,
2. Internationale Markeneintragnng, 3. Mnater- nnd 
Modellrecht. Der Entwurf einea nenen franzoaischen 
Mnateryeset-zes. Die Jahresyersammlnng findet im
AnschlnB an den ebenfalla in Nancy tagenden Kon- 
grefi des Franzfiaiachen Vereins fiir gewerblichen 
Rechtgschotz statt. Oenanere Mitteilongen werden im 
(,anfe des Sommers anagegehen.

American Institute o f  Mining Engineers.
Aus dem gedrnckt yorliegenden Berichte ii ber 

die Febrxiar-Veraammlnng der Oesellschaft* gehen 
wir die Mitteilnng wieder, da& der YorstandsansschuS 
H m , E. S e h r od t e r ans Dusseldorf „in An-
erkennong der heryorragenden Dienate, die er ais 
Oeschaftsfuhrer des Vereines dentseher Eisenhiitten- 
lente nnd Eeiter de* technischen Teiles von »Stahl 
nnd Eisen« dem Ifiittenwesen rn wissenachaftlieher 
nnd praktiacher Hinaicht geleiatet, sowie der herz- 
lichen Oastfrennd*chaft nnd Cnterstiitzung, die er so 
lange nnd ao oft in znyorkoTnmender Weiae dem fn- 
stitate nnd seinen Mitgliedern gewShrt habe", zom 
E h  r e n m i tg l  i e d ernannt hat.

* „Bnlletin of the American Institute of Mining 
Engineers" 1909, Aprilheft, S, 427.

Umschau.
Technfache Trerchand-Wesellschaft.

Der „Verein dentseher Maschincnbau-Anstaiten“ 
sendet ans folgende Mitteilung:

Eine in Oharlottenburg ansSsgtge f i r ma : »Tech-  
n i a e h  e T r e  n h a n d - O e s r II s eh a f t m. b. II,, Be- 
ratendes Konsortinm fiir Mascbinenhan nnd Elektro- 
tr<cbnik«, bat zn Bcginn dieaea Jahres in mchrcren 
Rundachreiben weiteren Kreisen, insbesondere Stadt- 
yerwaltungen, ihre Dienste angeboten. Sie bezeiehnete 
aich dabei ala ein beratendes Konsortinm gr5Bten 
Stiles, daa sich mit Projektarbeiten groBerer elek- 
trischer Kraft-, Eir-ht- nnd Krananlagen, mit Abnahmen 
einzelner Maschinen nnd ganzer Anlagen beschSftige, 
Daneben fertige sie Outachten nnd neue Entwiirfe 
iiber Krananlagen aller Art ans nnd bewirke anf 
Wonsch den Einkaof nnd die Abnahme der Maschinen 
nnd aonstigen Installationsmaterialien.

fn einem Schreiben an eine Stadtyerwaltung 
richtet die (łesellschaft yerschiedene nnherechtigte 
Angriffe gegeri die fndoatrie nnd fiibrt ala „stKndige 
Mitarbeiter* zahlreiche Profesaoren teehnischer ffoch- 
sf.hnlen sowio aoch yerschiedene Ziviiingenieure an.

Diese Schreiben erregten in der Indnatrie, ins- 
besondere in den Kreisen der dentschen Mascbinen- 
indnatrie, herecbtigtes Aofseben, nicht nnr wegen der 
gegen die Industrie aosgeaprochenen Angriffe, sondem 
besondera wegen der Mitarbeit heryorragender Fach- 
gelehrten an einem derartigen LFnternehmen. Die 
Maschinenindnatrie, die den Profeaaoren der Tech- 
nischen Hocbscbolen fiir Dehrzwecke jederzeit bereit- 
willig nnd in uneigennfitziggter Weiae Kinbliek in ihre 
Konstruktionen nnd Entwiirfe gewahrt hat, hatte 
fiirchten mnsaen, daB bei einer derartigen TStigkeit 
von ffochscbullehrern die von ihr gegebenen In- 
formationen sich gegen sie kehren wurden.

Unter diesen IJmatSnden hat der V e r e i n  d e n t -  
s e b e r  M aa  ch i n o n b a u - A n a t a I t en AnlaB ge- 
nommen, sich an die in den Schreiben der obigen 
(JeaeHschaft genannten Profeaaoren zu wenden und 
sie iiber ihr YerhSltnis zu der Technischen Treuband- 
Oesellschaft zu befragen. U e b e r e i n s t i m m e n d  ist 
ihm daranf die Antwort geworden, daB die Oesell- 
sc.haft die onter ganz anderen Yoranasetzungen ge- 
gebenen Znaagen gelegentlicher Mitarbeit oder die in 
unverbindlicher Form ansgeaprochene Bereitwilligkeit 
zu gelegentlicher Uebernahme yon Outachten in nn- 
znlassiger Weiae in ihron Schreiben ansnutze. Die 
betrefTenden Profeaaoren haben, nachdem sie den 
Sacbyerhalt erfahren, sitmtlicb ihre Mitarbeit an der 
Oesellschaft zuriickgezogen.

Trotzdem ,'solche Abaagen bereita Anfang April 
yorlagen, hat die Oesellschaft in spftteren Schreiben

doch einige dieaer Herren weiter ala Mitarbeiter anf- 
gefiihrt, ein Yerfahren, daa sich selbat richtet.

Da es nicht anageschloaaen iat, daB die Tech- 
nische Trenhand-Oeaellschaft aneb noch fernerhln nn- 
riehtige Angabcn yerbreitet, ao bringen wir obige 
Mitteiiong zur Kenntnis der breiteren Oeffentlicbkeit.“

Jnbilanmsstlft.ong der dentschen fndnstrie.
Dem yor knrzem erachienenen Bericht uber die 

Tatigkeitdes Knratorinms and des Yorgtandes der Jnbi- 
laumsstiftnng der deatschen Industrie im Jah re  1908 
entnehmen wir folgende fur weitere Kreise inter- 
eaaante Mitteilnngen.

Der Kommiaaion fiir Berg- nn:l Hiittenweaen ge- 
horten am JahreaachinB 1908 an die Hff.: Oeh. Berg- 
ra t X)t.'3n3- Kri b 1 e r-O lanathai (Obmann), Direktor 
Xt.=^nęę. O i l l h a n a e n  - Essen, Oeh, Bergrat Prof.
O. E r a n k e - Berlin,

Fiir das Jah r 1908 standen insgesamt 59 900 
zar Yerffigung, yon welcher Snmme n. a, fiir nach- 
stehende Arbeiten groBere Betrage bewilligt wurden:

Prof. Dr, O. K n o b l a n c h  in Miinchen zur Fort- 
aetznng aeiner AnafluByeranche yon Oasen;

Prof. K u r t  F r i e d r i c h  in Freiberg i. B. zar 
Fortaetzang seiner mstallographischen Untersnchnngen 
zum Zwecke der FSrdernng des Metallhiittenwesens;

Prof, Dr. K. 3 c h e n c k in Aachen znr FortfOhrung 
seiner Yeranche Ober die Theorie des łlochofen- 
prozesses;

Priyatdozent Dr. A. S i e y e r t s  in Eeipzig zur 
AuafBhrnng einer Experimentalnntersochnng iiber die 
I>oslichkeit yon Oasen in geschmolzenen M etallen;

Priyatdozent Dr. II. W S I b l i n g  in Berlin zar 
AnsfDhrnng einer IJnteranchnng uber die Biidnng der 
oxydischen Eiaenerze aof Ornnd phygikaliach-chemi- 
acher Methoden im Interease der Erzlageratatten- 
forscbnng, des Bergbanea nnd des Hiittenweaena.

Antrage yon Mitgliedem des Knratorinms lagen 
nicht yor.

Von den Beriehten uber den Kortgang der mit 
Stiftangamitteln anggefubrten Arbeiten seien nach- 
atehende in gekurzter Eorm wiedergegeben:

Bericht dea Oeh. Reg.-Rata Prof. Dr. F. W iiat in 
Aachen iiber den Fortgang der ITntersuchnngen des
Einflnasfis der Eremdkiirper anf die Elgenschaflen  

des glelibaren Eisens.
Der EinfluB des M a n g a n s  anf die fiir die yor- 

liegenden Untersuchungen wichtigen Eigengchaften 
de* Systems Eisen-Kohlenatoff wurde featgestellt nnd 
folgende Ergebniase gefunden:*

* Vergl. anch „Stahl nnd Eisen" 1909 S. 473.
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1. Burcb tien Ziinarz voa Ifangaa bfa £$'* o wfrti 
der KretarrnngspimUfc d«s IŁahtnsentł ecwau erniedrigŁ 
W altera ifaigeronir das Sfangangtóaites hac ErhoUung 
dea EratamwgastmktJes zur Eolga, wefcfter bei eraam 
Manganurohaite yon 30 bei atwa, I23(l‘®'Ct jjeJegw* ist.

2. D ie £ag» des Perlitpuniitait w ird  heraita durch 
gsritt&e Mangan Mangan erlieblicli ertuadngt.. Bel 
Itohaismi m it m eiir a is 5 o/,, \l.in lt.ui yarseliwfndet der  
Parlitpunkt toIIri Surfig;

3. Die HyaterasiH den Parlitjjunktas wird darch 
Mangunsraaafcr verg7iidort

1. Die Łiisunasfithiffkeit des Ewena fur Kubień- 
sdsffi wird dur,'b Manganauaatz ertiólit fu der W«fae, 
iiiil bei raaeli aitkSUlemlen 'iihm eiaea ein Mangan- 
geliult; von 54 *>n hiuroichr. ani die Liwati$ p t  
fiir Kobtenutiutr bitł //*ir BiUtung 7im Karbid (Fe, ifnfaC 
zu ermogiiehen.

&r D er eurekrisehe Punkt, welciier bei refnen 
Eisen-KohlenutoifictgiarungBn zu -t.i angenonvmen war- 
den kann, vir.l durch Mangajtauaatz etwaa vars<’!iohen 
und liagt fiir ŁesrierungBti mit etwa !,>'’ •» Mangan bei
4,05 ’/* Krtiilensfciff.

Ił. f)ax Gafiig-ft der ittttnąsnliaitigan: Rohaisan var- 
.indert sieli iiv der Weise, daił durtift wachaandan 
Maugangehalt die ParlithUiłtmif arsehwurt oni die 
Bildnng' von Troostit and festar Lonung fnt<jiln*t%t 
wird. Diejenigan Legiernngen, welche den Perlit- 
halfepunks nicht meiir besitzen, ambalten keinen E*erlit 
mebr, sondom an Stelle desselhen fest* LAsunjj ren 
fCarhid in y-Rinen.

E* wurde mm yer-mełit. die YerSnderungan zti 
bestinimen, welche der

Sefrwh*dirog»8rft<5f ft *f *wt d>,s finftefaens 
dnrch Zufnhr von Fra-mdkiirpern erfahrt. f)fe k'«nntnia 
des Sehwmdungakoeftizienten alfein geniigt niebu, irm 
alle VolamverSnderungen, welche ein MetatW bei der 
Rrstarmng erfahrt. kennen za lemen. Eiw riehtiges 
Ftłld wird erst dadnrch erhalten . d*S man dieaelben 
in jedem Aaganblick wahrenrf der Rratarrartjf und 
Ahkiihlnng festatellt und gleiclvzaifig die Beobachtotfjjf#* 
daten ais Funktirm der Temperatur darstelTt.

Yerauche, die ŁSn^enŚńdftwraaf g*jpww<sn«r StSbe 
fertlaofend wilhrend der Abkiihlim^ tn beobaebfen. 
wurden bereita von dem Amerikaner K e e p *  nnd 
dem Eng^Snder T u r n e r  an^esteHt. ftei den »on 
diesen Forsebern henutzten Aj>par/iten wnrden die 
fJlnsranSmierun^an doreb ffeheiiiher^etznnjęen fec- 
»r31Jert auf eine Skala oder omianfende Trommel 
ubertra^en, ao dali man auf diesem Wtigtt eine Knr»e 
erftielc, welche die ^olumenandernng in ibrer Ab- 
błngfijkeit yon der Zeic anaraben. Tor ner hatte hei 
seiner 9'orrichtan<ę' anslerdem noeh Temperaturmenstin- 
gan ?er^a«ehen, »i>da3- man durch «uien itjjśteyen Ver- 
<l«ich atwai^-e kritii»cbe Er<cheiniin^en in der fAitgtn- 
Sndernnąr sp4ter mit der Temperatur, bei welcher *ie 
ittatt^afnnden hatre. in Zoxammenhang brin?en konnte.

Cm die bei ffebeldbertra^nn^en leicht einfreten- 
den L'n^anauigkeiten zo ^armeiden, worde fiir die 
Torlieg-enden t'nter<!uchnn^en ein rteuer Scbwiwfon^- 
apparat konutruiert. bei welehem die rebertrasjonf; 
der fjin»anitnderan^en de* zegossenen Słabej nnt 
hydraiilinchp.m Wege erMgt. im  Frinzip bę.steM flienef 
Apparat aua zwei Zylindern, in welche K^lben jfenao 
eingjaschliflfan sind. f,etzt«rn werden mit zwei Sfiften 
in Yerbindonif gebracht, wefche mit dem anderert
F.nde in die Form dea zo gieftenden Stubes binein- 
ragen. Terandert nnn der Stab aeine lAttgn, *ti 
warden di# Stifte um ent^reehende FlfttrSsfe 76r- 
schoben, die Kofben erffthren eińe gleiche Vftr»ftffie- 
Kun^ and yerdrSn^en in den ZySinderft eine rnehr 
oder wenigsr ^rftSe W assermenre, welche An ertttt 
.'fetikapiiUre bestimmt werden kann. f'nfer fJerTiek- 
wchtigurtsf der Qnerschnitte der Zylinder nnd der M/-8-

* „Stahi and Eisen" fS07 3. J342.
X X 7 ff.»

ka.Dill.ire liiSt sich dann leicht das Ueberaetzung8ver- 
h-Ilmls der Torrichtong bercchnen. Die Graduierung 
der Ka; iliare warde mit Hilfe einer Teilmaschine 
kontrolliert. am etwaige UngleichmSBigkeiten in den 
tonerachnitten auszogleichen.

Die Beobachtang der LSngenanderung erfolgt nun 
ic. Weisa. da£ man die Yernchiebung der WaHaer- 
aaiile i:'* der MeBkapillare mit Hilfe eines Obrono* 
gTaphen aufnimmt. Man erhalt hierduroh eine Knrve, 
welche dte Verandernng der Lange aln Funktion der 
Z*\z an^ibt. Um die Langeniindcrungcii auf die Tern- 
persfairen heziehen zo JcSnnen, wurde in die Mitto der 
Form dc* lYobesfahea eio Thermoclcment oingebaot, 
das g^stattece, gieiehzeitig mit der LSngon-Zeit.kurvo 
eine Ahkiihtnngskanre des Materials aufzunehmcn. 
Diss geschieht mit demaelben Chronograplicn, so dali 
d is D ia jran m  deaaelben aowobl dio Schwindudg ais 
auch dia Ahkiihlnng ais eine Funktion dor Zeit onl- 
hals. Aua den h»,iden Teildiagrarnmen lii lit sich dann 
in einfiłcher Weiae die eingarigs deliniorto Schwln- 
danrskurve konatroferen. Der Apparat wurde zuorst 
mit leichtschmftfzigen Metallen ausprobiert, was zu 
melirfachen UmSnderaogen ffibrte. AUffl&blic.fa wurdo 
der Schmftlzprtrskt dea zo unlersuehondon MnterintH 
h.vher gew ihf^ nm acblieBlieb denjonlgcn von OulJ- 
aisen zu erraichen, f'm atich die Vorrorsucll« filr 
di* Frajtis benatzbar zti rnadien, wurdoti dlenelbnn 
7.».rTollarindigr. wodnreb ein weaontllclier ZnltftilfwnTid 
nio.hf entstand. Demznfolge wnrden yon nllon in dor 
Metal Igi?'Jarej hanptaScblich yerwendeten Motalloil und 
Legiernngen Mrbwindongakuryeri atifgflnomiiien.

Folgende allg"tńeine HcbltiUfolgoftlrigoti ktiiliion 
bis je tz t ana den VersNf,h«argetinis«en gnzogon wortleii:

1. f>iejVnigen J/ggiertingen, dwren Kompnnonlmi 
irn fes-^n Znatande Tollatiindig tml/lnllch lti«iiinni1r>r 
aind, beaitzen eine geringnrts Kchwlndiing nln jndo 
ihrer Komportenten.

2. f>iejenigen f/egierungen, wololló naoli der lii1* 
atarrnng ana fi ner oder rnelireren fealon Lflmitl^ell lic- 
ateb ń, achwindfin alftrker nl» jede Ihrnr Ktjlttpdlielllell.

3. In jedem -lystem bnt die otllokllatslle IjBfjlHrtihg 
den geringsten Hf;liwirtd*(rtgsiky0ffl/,lorii8Hi

•ł, Kine OeaefzoiBCigkoU zwlndien HtdiiMnlzpullkl: 
nnd Schwindong IfifJt uleli weder hel den Melftlltill 
noch bei den Legierungeh orkeilnoii. <Kort«-ti>. rolet.)

K lektroaf«hlofe«, H/fil.Pin ifttillltilUMt
Naefidem «nf dem Stnhlwerk der O b e r te  li I i'fll - 

* e b e n  E i s e n b a b ń b e d a r tu -A et.-Uflfl, In FHŚOBlld- 
hóffe Isngere Zeit Veratteł(e mit pjiielfl l - l -NAUHi -  
. a i o s - O f e n  ge/rtaeht W&fdeli sind, Int (irtiili gflnrttltthih 
Anafail dies-.f Verarieb# «)A HH-OtSUf SysleMI Nttlliti- 
aina, am Dieosfag, den 8. .ftifił IŚlOMj Jiilf ifflifiieUBltll̂  
7on Q»slitata#łśbf ntif deiri ge/iadllttoi Wt-rku 111 lit*. 
<riefi gf.sefzt wofdeo. l/er Ufali wird yoll tldll llt1- 
aitzero der l’afen(e, den We«td(<ntael iet i  TllOllIltH- 
ph  oa p  h a ł - W e r k e rt li, in. I/. II,, lletlltl VV. !lil( (je- 
h\nf. Er ia( ein komblnietter l/lfiljillflgtdl- U lid W lull- 
afandaofeń. 1) ie Vortello dl^sea RyRll>lll(l lilłultillldl 
nach ttiin zrtgegrtMgefte/i Miłlelluiigeii lilóiitnitidilitdl 
in der l!eheizt/ng dea l‘«dea aowobl ńn tlt‘r OlieHlllelli1 
ais a-iefi irrt ISode/i. tfłitl Ul (!(■(■ Mflfctllldllitdl, 0h< 
ffańjitwflrme je Mdii jSedflrf e/ilwftfler III rlilh Ri-llliieltldl- 
zone oder i W Rt/thHin<i /i l kon/ctilM^rell, Mtirrle iii ('tHfi 
lerftblen ltegttllftrfflblgfeftH, welelic |jllliil flllllgilH tlllllj; 
des feeria /n r Folgę ii ni.

t fć h f ir  IM M M it tn i !  i l e o  D l ł i l d r t i l y i ł . t l f i M i f i ł  
Zrn/»rnmftrł«ftl/ri(ig mul llierm helió  ('IgeimfliitlliMi. *

Ih-r Verfaa»er dlcio-a A nlotefernlcK »Imih IiI ttllu 
mitzaieilerr, dii fi die Vermtelip źli fliff AtlisH lltl 
FiacribrtKeitrn/lrinlselifeti Inalltiit der Tetillll. iltjtll- 
acbole /ci Aaelien miler der Ijtśillllitó ilt'M llrli. Heli. 
fUg.-Hiii-M l'rof. fJr. 1'. Wl l « t  AMpulnlU WfifUBIi «lltd.

* Vef*1. ,R!alil und Kluen" l«09 1)19.

e
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Wirtschaftliche Rundschau.
Yom R olio lseiunarkto . — Dou t s c l i l a n d .  Die 

Lage dea rh  e in  i s e h - w  en t f a l  i s c h e n Rolieiaen- 
geachaftes hat Bich in den abgelaufenon drei Wochen 
nicht w eB en t l ich  geiindert. Wiihrond wir jedoch zuietzt* 
horichten konntcn, dali inabesondere dio reinen lloch- 
ofenwerko keine Neigung hiitten, bei den derzeitigen 
niedrigen Preisen auf Anfragen fiir niichstjahrigo 
Lioferung einzugehen, sohen Bich dio genannten Werke 
unter dein Drncke des lobhaften Wettbeworbes, der 
namentlich durch das Yorgehen der gemiachtcn 
W erke iiuBerst fiihlbar geworden ist, neuerdinga doch 
veranlaiit, dieaen Standpnnkt immer mohr aufzugeben, 
zumal da sich dio Yerbraucher iiberall b i B  Endo 1909 
eingedeckt zu habon acheinen und infolgosaen Nach- 
frago filr 1909 nur n o c h  vereinzelt auftritt. Dio 
GieBereien suchen bei den augenblicklich fiir sie giin- 
stigen Yerh&ltnisBen PoBten fiir 1910 zu kaufen, und 
Betzon dabei Proise durch, die im Durchachnitt noch 
unter den Erlosen licgen, die von don W erken fiir 
dioaoa Jah r orroiciit wordon Bind. Dio Preiae Btollon
sich wio fo lg t: f. d. i

M
G IcBcreiroheisen Nr. I Rb I l i i t t e ....................................... 57—-59

„111 „ n ..........................................5 6 -5 8
Hilmatit . . . . ob I l i i t t e .................................................... 57—60
Hesnemerroheiaen „ „ ................................................59—60
S legerlander Quallt&tg-Puddelci8cn ab Siegcn . . . .  56—58
Stahlcłsen, wcifles, m it n ich t uber 0,1 % Phosphor, ab

S i e g e n .................................................................................... 56—58
Thom aseisen m it m lndestens 1,5 % M angan frei Vcr-

b rau ch ss te lle ..........................................................................57—58
dasselbe ohne M a n g a n .................................................... 53—54

SpiegelcUcn, 10—1 2 % ............................................................... 63—66
Engl. GieBerclroheUen Kr. II I  frel Ituhrort . . . .  68
Luxem burger Puddelelsen, ab L u s e m b u r g ........................44— -45

In den Kreisen dor reinen Hochofenwerko horracht 
dio Ansicht vor, dali ob  wesentlich von dem Yor- 
balten dea Kolilen-Syndikates abhangt, ob man iioi 
der jetzigen Yerfaasung dea Rolieisenmarktea den 
Wettbewerb wird aufrecht orhalton konnen oder nicht.

E n g l  and .  Uebor das o n g l i s c h e  Roheisen- 
geschaft wird uns unterm 3.d. M.aua Middlesbrough wie 
folgt borichtet: DioRoheiaenpreiaeunddieGeschaftslage 
zeigon koino Yeriinderung. Dor Umaatz fiir aofortige 
Lieferung iat nur klein, und os horrscht groBo Stille fiir 
Herbat und spiiter. Die heutigon Preiso sind : filr 
GieBeroiroheiaen G. M. B. Nr. 3 bIi 48/3 d bis sh 48/6 d, 
filr Nr. 1 sh 2/6 d mehr, fiir HSmatit in gleichen  Mengen 
Nr. 1, 2 und 3 sh 55,— netto Kasso ab Work, fiir 
hieaigo W arrants Nr. 3 sh 48/2‘/a d Kaaso Kiiufor. 
Dio RoheiBenvorachill'ungen von hier und don Nach- 
barhfifen betnigon im Juni 105 203 tons gegen
114 200 tona im Mai. Yon dieson Mengen gingen 
nach britiachen Ilafen 42 154 (im April 41 063) tona, 
darunter 28 114 (26 198) tons nach Schottland. Nach 
fremdon Hufen wurden 63049 (73137) tona  verladen, 
darunter 13 930 (21 387) tona  nach Deutacbland und 
Holland, 4824 (5780) tona nach Belgien, 7676 (8312) 
tona nach Frankreich, 7638 (4943) tonB nach Italien, 
7699 (8659) tona  nach Schweden und Norwegen, 2700 
(11 550) tons nach Nordainorika, 2811 (4156) tons nach 
Indien und Australien, 5070 (4215) tona nach China 
und Japan und 10 701 (4135) tons nach den ubrigen 
LSndern. Im yorf loBaonen Ilalbjahr betrugen die Yer- 
schiffungen 577 000 tona gegen 705300 tons im gleichen 
Abachnitt 1908. Die W arrantlager onthielteu Ende 
1908 136 314 tons, Ende Mai 221078 tonB, Ende 
vorigen Monata 237 882 tona einscbiicBlich 232 907 
t o n a  Nr. 3.

Stahl w erks- Yerband, A ktiengesellschaft zu 
Diisseldorf. — ln der am 24. vor. Mts. abgehaltenen

* , Stahl und Eisen“ 1909 S. 924.

H a u p t y e r s a m m l u n g  dea Staiilworka- Yeriiandeg 
wurde uber dio Goschiiftalago wio folgt bcriclitet:

Nachdem dor Verkauf von H a l b z e u g  fiir daa
III. Y ierteljahr bereita in dor letzton llauptveraamm- 
Inng freigogeben worden war, bat Bich in don letzton 
Wocben der griiBte Teil dor Abnehmer filr dieson 
Zeitraum eingedeckt. — Am Auslandamarkto hat sich 
a n  der seitberigon Lage nicht v ie l  geiindert; immer- 
hin Ist in Frankreich eino Beaserung zu bomerken 
und a u c l i  sonst zoigt sich eino etwaa ffrofiere lCaufluat.

Yon B chw orem  E i s o n b a h n - O b e  rb a  u m a t e - 
r i a l  im lnlando iat Beit dem lotzten Boricbte neuos 
nicht zu melden. Die PreuBischen Staatsbahnen hahen 
aoebon dio ungefiihren Angabon iibor den Hau])tbedarf 
an Schienen und eisernen Schweilen gemacht. Auf 
dom Auslandsmarkte in Vignolaehienon iat eino 
bosBero Stimmung unverkennbar, bo daB wiodor eino 
ganze Roihe groBerer Abschlusao heroingonommen 
werden konnte. — Das GrubenschienongoachSft hat 
sich etwaa lebbafter gestaitot, namentlich im A ub- 
lando, und der Spozifikationseingang iat stiirker go- 
worden. — Daa lnlandageschaft in Rillenachienen iat 
zufriedenstellend, umfangreiche Anftriigo wurden mit 
einer Anzahl StHdte und Kreiso abgeschloaacn. lin 
Auslaudo dagogon ist daa Rillenachienengeacbiift von 
dem fromden Wettbowerbo nach wie vor atark urn- 
stritten.

Am F o r m o  i s c n i n a r k t e  ist eine leichto Beaso- 
ruug zu Yorzeiclmen; das Gescliiift hat sich nach 
Aufnahmo dea Yorkaufa fiir daB 111. Viorteljahr be- 
friedigend ontwickelt, beaonders in Siiddeutacbland. 
Der Spozifikationseingang ist zufriedenstellend. — 
Auch der Aualandamarkt scheint Bich allmahlich zu 
beaaorn; im britischon Geschaft bostoht zwar noch 
immer dor starkę heiinische W ettbewerb, bei einer 
Reiho anderer Liinder des europaiachcn und auBor- 
europaischen Kontinenta kann dagegen oine erfreuliche 
Belebung des TriigergeBchiiftea foatgestollt werden.

StahlforinguB - Yerband, Diisseldorf. — Dor 
Yerband iat, wio wir horen, am 24. yor. Mts. nach 
langen Yerhandlungen bia Endo 1910 auf der Grund- 
lage dor bisherigen Satzungen und untor Beteiligung 
Kiimtlicher dem Ycrhande bishor angehorigon Werke 
yerliingert worden.

Y erein D eu tscher Tom pergicfioroien. — Der 
Yeroin stellte in aeiner am 25. Yor. Mts. in Elherfeld 
abgehaitenon Goneralveraammlung fest, daB der Be- 
achiiftigungagrad der TemporgieBereien eine bemerk- 
bare Belebung erfahren hat und daB die jetzigen Ge- 
stebungskoaten in absehbarer Zeit eino Preisorhohung 
bedingen werden.

Yereinigte Siegerliinder Hiitten, Gr. m. b. U., 
Siegen. — Da dio den Voreinigton Siegcrliinder 
Hiitten, G. m. h. II., angehorenden W erke ihren Yer
trag nicht gekilndigt baben, ist die Yereinigung auf em 
weiteres Jah r bia  zum Jahre 1910 Y e r l i in g e r t  wo den.

Yereinigung dor Borliuer Stabeisenhiindler. —
Die Yereinigung, die sich Yor einigen Monaten auf- 
gcloat hatte, iat, wio wir der „Koln. Zlg." entnehmen, 
wieder zustande gekommen, nachdem man sich auf 
oine Erhohung der Lagorpreiso der Borliner Stab- 
cisenhUndler geeinigt hatte. Dio Yereinigung hat 
die Preiae fur FluBeisen auf 12,50 ~<S, fiir ScbweiB- 
eisen a u f  15*4! und fiir Eiaenbleche a u f  14 JL fur 
100 kg featgesotzt, d. h. bis zu 1,50 hober ala 
wahrend der Y e rb a n d lo s e n  Zeit. Fiir daa dritte 
Yierteljahr aoll eine weitere Erhohung um 50 ęj filr 
100 kg in Auasicht genommen aein, ao daB aladaun 
die Lagerpreiae mit den derzeitigen AYerkspreisen in 
Einklang gebracht aein wurden.
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Terolnlg-iiiiy der Rheinisch - Westfaliachoit 
Schw ellieisenwerke, Hagon i. W. Dio am 24. 
vor. Mts. abgehaltene GeneraWersammlung beschloB, 
den Yerkauf fur daa dritte Yierteljahr zu unvor- 
iinderten Preiaon froizugeben. Ueber dio Marktlago 
wurde berichtet, daB die Beschiiftigung der Werke 
im groBen und ganzen noch weiiig befriedigond ist, 
daB a ic l i  aber in der letzten Zeit Zeichen einer Bosse- 
rung, wenn auch e i i iB t w e i l e n  noch i n  beBclieidenem 
Uinfange, geltond machen.

G cscliiiftsgang und  Lago der Siegorliindor 
In d u s trie  im J a h re  190S. — Dem Jahresbericbte 
des „Berg- und HilttonmSnnisehen Yereins zu Siogen*** 
ontnehmen wir dio folgenden Angaben iiber dio cin- 
zelnen Zweige der Siegerliinder Eiaenindustrie: **

II o c li o f o n w e r k e.  Dio R o h e i B e n e r z o u g u n g  im 
Vereinsbezirke botrug im Jahre 1908 459 560 t ;  s i e  
erlitt also gogoniiber dem Arorjahro einen ganz un- 
gowohnlichen Riickgang, niimlich von nicht weniger 
ais 281 260 t oder 37,96% . Im einzelnen wurden 
weniger erblasen: 84 679 t (54,73 o/0) Spiegeleisen, 
71 437 t (42,15 o/0) Puddeleisen, 78 127 t (31,18%) 
Stahleison, 10 881 t  (45,13% ) Bessemereisen und 
35 714 t (25,27 % ) GieBereieisen. Ueberhaupt nicht 
mehr h e r g o B t e l l t  wurde IIolzkohleneiBon (1907: 622 t), 
dagegen wioder ein kleiner Poaten Thomaseiaen 
(200 t). Dor W ert der Erzeugung bolief sich auf
32,7 (57,8) Millionen J6 odcr 43,33 o/o wenigor ais im 
Jahre 1907; der Durchachnittawert der t betrug 71,05 
(1907: 78,02) Jt. Yon 469 318 t Robeisen fandon 
141 090 t (30% ) im 8elbstverbraucbo der Werke Yer
wendung, und /.war wurden biervon im Siegerlande 
78 810 t (55,8o o/o) und auBerbalb des Sicgerlandes 
62 280 t (44,HO/o) ferarbeitet. 53 5581 (11,41%) gingen 
an andere Siegerliinder W erke, 226 188 t (48,19 %) 
nach dem iibrigen Dentschland und 48 482 t (10,33%1 
nach dem Aualande. Im Siegerlande wurden alao im 
g a n z o n  132 368 t (28,2 o/0) vorarbeitet.

Der guto Gescbaftagang, dor zu Anfang 1907 
lierrachte, lieB nach dem Geschaftsberichte des „Yer- 
eiriB fiir den Yerkauf von Siegerliinder Robeisen" 
fiir das Jah r 1908 bereits gcgen Endo des Jalircs
1907 nach, und es wilro deshalb schon damals 
eine BetriebBeinachriinkung von 25%  am Platzo ge- 
wesen. Yon diesor MaBregol nalim der Veroin jedocli 
Abstand, weil man allgemein erwartete, das Geschiift 
werde sich im Herbato fiir Fruhlingalieferung wieder 
belebcn. Dieso Erwartung hat sich in der Folgo 
ais irrig erwieaen. Die llauptursaehe fiir das Da- 
nioderliegen des Inlandageachaftes war dor hohe Geld- 
stand. Boi oinom Zinssatze von 7% und 6 %  UI>d 
den noch immer lioben Lohnen konnte kein Bauunter- 
nehmer aich auf groBere nauBerspekulationen oin- 
lasaen. Dementsprechend ging der Tragerverbrauch 
zuriick, und ebonso wurden wegen Geldknappheit die 
Auftrage fiir die deutBchon Staatsbabnen eingeachriiukt. 
AchnUch lagen die Verhaltniase im Aualande; bei- 
spiolswoiao bozogen die Yeroinigten Staaten iiberhaupt 
kein Roheisen aua dem Siegerlande. Am 24. Miirz
1908 beachloB der Verein eine Botriebaeinschrankung 
Ton 50 % , allein sio geniigte nicht, um Erzeugung 
und Verbrauch in Einklang zu bringen. Da die Ar- 
beitsmenge bei weitem nicht der Leiatungsfiihigkoit 
der Hiitten entsprach, so betrieben die meiaten von 
ihnen nur einen Ofen; diejenigen, die iiborhaupt nur 
einen Ofen beaitzen, waren gezwungen, ihn von Zeit 
zu Zoit zu diimpfen. Die Preise der Robmaterialien 
stellten Bich wie folgt:

* „Mitteilungen des Berg- und Hiittenmannischen 
Yereins, E. V., zu Siegen“ Hoft XXXI S. 41 u. If. — 
Yergl. S. 1039 dieses Ileftes.

** Wegen des Eisenateinbergbaues vergl. „Stahl 
und Eison“ 1909 S. 605: „Siogerliinder EisensteinTor-
oin, G. m. b. H., Siegen.

1. 2. a. 4.

yierteljahr

R o s t s p a t ................. 19%  18%  16\50 15,50
K o k a .........................  18,50 18,50 18,50 18,50

Dio Yorkaufapreise waren in densolben Zeitab- 
schnitten fiir:

Puddeleisen . . . .  74,00 74,00 70,00 68,00
Stahleison 4 b. C% M n 76,00 76,00 72,00 70,00
Spiegeloiaon 10 bia

12%  Mu . . . .  85,00 85,00 80,00 78,00
Die Ilerabsetziing der Erzeugung war nicht nur in 
dem geringen Vorbrauch des ln- und Auslandes 
begriindet, sondern auch durch den Umstand hervor- 
gerufon, daB das KohienByndikat im Inlando seino 
Kokapreiso zu lange hocli hielt. Es ging deshalb ein 
groBer Teil der gemischten Werko im Ruhrrevier, 
die eigene Kohlengrubcn bositzen, dazu iiber, dio 
Sorten Roheisen selbst herzustellen, die sio bisher 
aua dem Siegerlande bezogen (Spiegeleisen, Stalileiaen, 
Puddeloisen). Das RoheisonByndikat in Dusseldorf 
wurde am i. Juli mit W irkung vom 1. Januar 1909 
ab gekiindigt. Angesichts der AufloBung des Syndi- 
kates war ea aucb unmiiglich, den „Yorein fiir don 
Yerkauf von Siegerliinder Roheisen" in seiner bis- 
herigen Form aufrechtzuerhalton, doch haben sich 
eino Anzalil Hochofenwerke untor der Firma „Yer- 
einigte Siegerliinder Hiitten G. m. 1). H .“ zum gemein- 
samen Verkauf ihrer Roheiaenerzeugung zuaammen- 
goschlosBen. Dor alto Yerein trat am 1. Januar 1909 
in Liquidation.

S t a h l - ,  1’ u d d o l -  u n d  W a l  z w o r k o .  Die 
MarktverliiUtni88e gestalteton sieli fiir die 8 t a  li 1- 
w e r k e  im Laufe des Berichtajahrea sehr ungiinatig. 
Soweit sio mit einem Teil ihrer Erzeugung an Ilalb- 
zeug, Rohbrammen und Rohblocken auf den Absatz 
angewiesen sind, waren aie genotigt, ihren Betrieb 
voriibergehend otwas oinzuBchriinken. Der Proia fiir 
Halbzeug, von dem etwa 10 biB 15 o/0 der Erzeugung 
an reine Walz- und Hammerwerke gingen, richtete 
sich nach dem jeweiligen Tliomas-Rohblockpreise des 
Stahlwerksverbandes. Dieser betrug im ersten llalb- 
jahre 87,50 -4 und im zweiten 82,50 Jh, FracbtbaBis 
Siegon; boi dem lotzteron Preiso wurden kaum noch 
die Solbstkosten gedeekt. Das zur Heratellung von 
FluBeisen erforderlicbe Robeisen erbliesen die Stalil- 
werke in eigenen Hochofen, wiihrend sio daa Alteisen 
(Sclirott) hauptsachlich von auawiirts, apeziell aus 
Siiddeutschland bezogen. Die Schrottpreise unter- 
lagen fortwalirenden Schwankungon nach unten und 
obon; im iibrigen standen eie mindestens 5 Jt hoher 
ais in den friiheren Jahren, in denen Halbzeug 
obonso notierte wie 1908. An dieser Preiserhohung 
war teilweise die starkę Knappheit in den Winter- 
monaten schuld. Es ist moglich, daB sich die Stabl- 
werke im Laufe der niiehsten Jahro rom Sclirott- 
markte unabbangig machen konnen, sofern niimlich 
die seit einiger Zeit eifrig betriebenen Yersuche mit 
der Yerwendung fliissigen RoheiaonB zu einem giin- 
stigen Ergebnisse fiihren sollten. Natiirlich kommt 
es darauf au, ob sich daa FluBeiaen nach diesem 
Verfahron auch billiger horatellen iiiBt ale bei Schrott- 
zuaatz. — Die Lago der P u d d e l w e r k e  war recht 
unorfreulich, und es muBte geradoso wie 1907 ein 
Ofon nach dem andern auBer Betrieb gesetzt werden. 
Der lloheisenpreis bedingte namlich fur SchweiBeisen- 
fabrikato Preise, die eine viel zu liohe Spannung 
gegeniiber denen fiir FluBoisenfabrikate mit sich 
brachten. Infolgedessen ging dem SchweiBeiBen ein 
Absatzgebiet nach dem andern yerloren. — Bei den 
B l e c h w a l z w e r k e n  war die Beschaftigung durch- 
wog nicht ausreichend, besonders fehlte ea haufig an 
Grobblechauftragen. Die Feinblechwalzworke waren 
B o h r YerBchieden beschaftigt. Dio Preise fiir Grob-
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bleche betrugen zu Anfang des Borichtajahres etwa
115 Jt fiir 1000 kg ab Werk und gingon allmahlich 
bia auf 105 ^  heruntor. Fcinbleche kosteten zu- 
niiehst 125 und am Schlusso des JalireB 118 bia 
120 je nach Markę. Diese Breise waren fiir alle, 
beaonders aber fiir die reinen Walzwcrke, Yerlust- 
bringend. Auch Bowoit die letzteren Stabeisen walztcn, 
waren Bie iibel daran. Donn sie muBten aeit Anfang 
1908 dem Stahlwerksverbande fiir Halbzeug etwa 
89 k#, frei Empfangsstation, zahlen, wahrend die 
Mitglioder dieses Verbandes fiir Stabeisen selbst nur 
95 bia 100 Jf> yerlangton. Don reinen Walzworken 
verblieb also nur eine Spannung von 6 bia 11 Jt.

W  a l z e n g i o B e r  e i e n. Daa Gescbaft erfuhr 
im Jahre 1908 nicht nur keine Besserung, sondern 
ea wurde immer noch schlechter. Die zur Aufrecht- 
erhaltung oines aucli nur einigermaBen ordnungs- 
muBigen Betriobes notwondigen Auftriige waren nur 
mit den groBten Schwierigkeiten heroinzuholen, und der 
Bcharfe Wettbewerb hatte cinen wciteren bedeutendcn 
Ruckgang der Preiee zur Folgę. Daa Rohoisensyndikat 
ormSBigto die Preiao nur allmahlich, und auch nur im 
ganzen um 6 f. d. t; es erzielte also immer noch
12 Jt mehr alB vor der lotztcn Ilochkonjunktur. Dieser 
Umstand konnte dio ICiiufor, dio von der Aufliisung 
des Syndikates oino grilndliche Revision der Preise 
erwartoten, in ihrer Zuriickhaltung nur noch bestiirken. 
Da« Kohlensyndikat erhiihte sogar die Preiae fur dio 
in Frage koinmenden Sorten Kohlen und Koka, und 
zwar nicht nur fiir das Jah r 1908, sondern auch fur 
daB erate V ierteljahr 1909; damit mackto es den 
WalzengieBereien dio schon ohnebin schwiorigo Lagę 
noch sohwlorigor. Unter Bolchen YerhaltnisiBen konnte 
es nicht ausbloiben, daB BotriebsoinschrSnkungen an 
der Tagesordmuig waren. Auch dor zur Fuhrung des 
Konkurrenzkampfes im Auslando ganz unentbehrliche 
Riłckhalt, den in friiheren Jaiiren die Moglichkeit des 
Bezugea billiger Rohstollo bot, ging den Werken 
durch dio Preispolitik der Syndikato vorloren, und 
infolgedossen lieB der Absatz nach dem Auslando 
noch mehr nach. Trotzdem wurdon mit Riicksicht 
auf dio allgemeine Touerung nenuonswerto Lohnherab- 
aot/.ungon nicht. Y o rg e n o m m e n .

i l a s c h i n o n f a b r i k e n .  Die beiden groBoron 
M a B c h in e n f a b r ik e n  im  Bezirko waren w S h r o n d  dos  
gan/.en Borichtsjahros sehr g u t  b oB ch i if t ig t ;  eine Yon 
ihnen muBte sogar stellonweise f r o m d e  Werko mit 
h in z t iz ie h en ,  u m  rechtzeitig liofern zu konnen. Dio 
Auftriigo b e t r a f e n  in erster Linio GroBgasmaschinen 
Kortingsehen Systems, Geblilaemaschinen und Dampf- 
m a a c b in e n .

D a m p f k e s s  e l f  ab  r  ik  e n. Das Geschiiftsjahr
1908 war im Dampfkesaelbau durch einen unonter- 
broclienen lluckgang in den Bestellungon, den Preisen 
und den Ertriigen gekennzeichnet. Nicht wenig trug 
zu diesem unerfreulichen Ergebnisse das stiindige 
Fallon der Preiae aller nicht fest syndizierten Mate- 
rialien bei; dieso erreichten gegen SchluB des Jahres 
einen Tiefstand, wie kaum je zuvor. Die Kessel- 
schmieden habon Yorwiegend den Bau Yon GroB- 
wasserraumkesBeln gopflegt, daneben aber auch Eisen- 
und Bcliwero Blechbauarbeiten Yorzugswoiso fur Hoch
ofen, Gruben usw. ausgefiihrt. Da es Bich hierboi 
vielfach um groBo und langfristigo Ausfiilirungen 
handelte, die toilweise noch aus dem besseren Go- 
schaftsYorjahro mit horubergenommen waren, go 
brauchte die Arbeitazeit zungchst wohl kaum verkurzt 
zu werden. Erst Yom Herbst ab begann sich das 
Fchlen Yon belangreichen Auftragon unliebsam be- 
merkbar zu machen, und es setzto eine formliche 
Proisschleuderei ein, ein Zustand, der auch im April
1909 noch anhielt.

E i s e n k o n s t r u k t i o n s w e r k s t i i t t e n  un d  Ye r -
z i n k o r e i e n .  Wenn auch fur diese Worke der 
wirtschaftliche Riickgang im Yerlaufe des Jahres

1908 eino kaum Y o ra u sz u s e h e n d e  Ausdehnung annahm, 
ao vollzog er B ic h  doch allmahlich: Preise und Be- 
schiiftigung lieBon nur langsam nach, und dio Werke 
waren im s ta n d e ,  sich dor Yeriinderten Sachlago anzu- 
pasaen und geeignote Yorkehrungen fur die niichste 
Zukunft zu treifen. Erst in den letztcn Monaten 1908 
nahin der Riickschlag an Scharle zu. Nachdom die 
Preise ihren Tiefstand erreicht hatten und die W inter- 
nionate herangerilckt waren, lieB dio Nachfrago so 
wesentlich nach, daB unter dom Drucke unzureichon- 
der BeBchaftigung ein iibcraus scliarfer Wettbewerb 
auf K o s to n  der 1’reiso bogann, der namentlich bei 
oifentlicben Ausschreibungen Yon einiger Bedoutung 
in die Erschoinung trat. Dio Preise dor in don Eisen- 
konstruktioiiBWorkatatton Yerarboitoton W alzfabrikate 
erreichten gegen Ende des Jahres ihren niedrigsten 
Stand; dagogen waren die in den Yerzinkoreicn und 
Yerbleiereien Yerwendoten Metallo Zink und Blei nur 
geringen Proisschwankungen unterworfen.

Das El ok  t r i z i t a t s w e r k  S i e g e r l a n d ,  G.m. b. II., 
ilber dcsaen orflto Anfiłngo wir in den beiden letzten 
Jahren * schon Mitteilungen gomacht habon, arbeitet mit 
einem  Kapitał Yon 3 Millionen und ist durch die
Erweiterung seiner Dampfmaschinenanlago (8000 PS) 
in den Stand gcsotzt, jiihrlich 10 Millionen Kilowatt- 
B t u n d o n  zu erzeugen; auBerdem ateht ihm  eine vor- 
traglich gesicherto ReserYO in der Gask^aftanlago des 
Coln-Mllsónpr Borg\Yerks-Aktionvoreins, der Charlotton- 
biltte und der Niedoracheldcnor Hiitte zur Yerfiigung. 
Das Werk kann nunmehr nach dor Ausdehnung soines 
Leitungsnelzes auf etwa 30 km im UmkreiBO der Stadt 
Siogen auch die kleineren Gomoinden mit oloktrischor 
Kraft verBorgen. Zu diesem Zwecks wird der hoch- 
gospannto Drehatrom von 10 000 Arolt auf 220 Yolt 
transformiert und im Anschlusao an dio einzolncn 
Ortsleitungsnetzo abgegoi)on. Fiir das DreliBtromnotz 
sind bis jetzt etwa 80 km Kabel vorwendct worden.

Dic rlioinisclio liriinnkohlcniiulnstrio im Jaliro 
1D0S. — Aus dem filnfzehnten Jahresbericbto des 
„Vereins fur die Intoressen der Rheinischon Braun- 
kohlen-Industrio“ ist zu ersehen, daB die B r a u n -  
k o h l o n f o r d e r u n g  im Oberbergamtsbezirke Bonn, 
einschlieBlich dor Westerwiilder Gruben, sich nach 
der Roichsstatistik im Jahre 1908 bei einer durch- 
schnittlichen Belegschaft von 10495 (im Yorjahro 
9415) Mann auf 12 611000 (11 G23 000) t beliof, mithin 
die Fordorung des Jahres 1907 um 8,5°/0 iibortraf. 
Nach dor eigenen Statiatik des Voroines, die diosolbon 
Worke wie im Yorjahro umfaBt, botrug dio Roh- 
kohlonforderung dor Yereinsgruben 12 345 000 t gegen 
11280500 t im Jahre zuvor, bat also um 1 064 000 t 
oder 8,62 °/o zugonommen. Yon dor Gesamtmenge 
wurdon zur Fordorung nnd Brikettfabrikation yer- 
Btocht 4 082 000 t oder 33,07 a/o, zu Briketts ver- 
arboitet 7 369 000 t oder 59,69 °/o) an Rohkohlo ab- 
gesetzt oinschlioBlich der eigonen Nebenbetriebo 
1092 500 t, daYon ilber Land und an dritte Betriebe 
auf der Grube 210 000 t, durch dio Eiaonbahn 
659 000 t, der Rest ffillt auf Lieforung oiner Grubo an 
dio Brikettfabrik eiuor andern.

An der B r a u n k o l i l e n b r i k e t t f a b r i k a t i o n  
war der Oborbergamtsbezirk Bonn nach der Roichs- 
statiatik mit 3 524000 t beteiligt; die Zunahme gegen 
daa Vorjahr (3 045 000 t) stellt sich auf 479 000 t oder
15,7 »/o. Der Brikettabsatz war in den einzelnen Viortol- 
jahron ziemlich schwankend; wahrend er im zweiten 
wie gowohnlich erheblich geringer war, brachten im 
dritten die VergQnstigungen, dio dem Handel fiir 
don Sommerbezug gewahrt werden, einen nicht un- 
betrachtlichen Aufschwung. Der W inter setzto, ab- 
gesehen Yon einer kurzeń Frostperiode, yerhSltnis-

* „Stahl und Eisen“ 1907 S. 823, 1908 S. 893.
** Dieses Kapitał ist bei Abfassung des Bericbtes 

auf 5 Millionen erhoht worden.
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miiBig Bcliwach ein, der Abaatz erroichto nicht die 
gewilnBchte Starkę, und der Gang d e r l l e r B t e l l u n g  muBto 
gcgeniiber dor Leisturgafiihigkeit dor Fabriken nichfc 
unwesentlich eingoachriinkt werdon. Dor LandabBatz 
nalini gegen dae Vorjahr zu, unter anderm durch dio 
Inbotriebaetzung einer neuen Fabrik, dio zunachat 
keinen EiaenbabnnnschluB liatte. Die A usfuhr betrug 
446 000 t gegen 437 000 t  im Y orjahre; nach Holland 
iat oino kleino Zunahme zu Yorzeiclinon, nach dor 
Schweiz dagegon oin geringor Rilckgang. Sehr un- 
giinstig wirkte dio A ufhebung versrhiedoner billiger 
Auafubrtarifo, dio im denkbar ungelegonatcn Zoitpunkte 
kam, um ao inohr, ais gleichzeitig das wettbowerbendo 
Aualand HeinerseitB biltigero Tarife, namontlich zur 
Vorsorgung dos BiidfranzoBiBchon und BchwoizeriBchen 
Marktoa, oinfilhrte. Dio Yerladungen iiber die WaBsor- 
straBe dea Iłheinea nahmon gegen daB Y orjahr nur 
um knapp 10 000 t zu. Die YerBondung war im gan- 
zen gloichiniiBiger, abgeaehen Yon oinigen Monaten 
goringeron Wasacrstaiidos. Die Yerbesserung dor 
oborrheinischon WaBaeratrafio wird don Anlali geben, 
nocli weiter atromauf vorzuachreiton, um don Schwan- 
kungon in der Jfachfrago aucb dort gewacliBcn 
zu aoin und dio Zeit dor giinatigon WaaaorBtiindo aua- 
zunutzen. Dio Goaamtorzeugung dor rhoiniachon 
Wcrko dea Braunkohion-Brikett-Yorkaufsyeroina be
trug 3 2G4 300 t gegen 2 824 200 t im Vorjahro, dom- 
nacli 440 100 t odor 13,5 o/o mehr, dor Abaatz d a 
gegon nur 3 037 000 t gegen 2 810 600 t d. h, alao 
190 400 t oder 7 %  mehr ala im Jahro 1907, da am 
JahrosschluB betriichtlich groBero Vorn'ite Yorhanden 
waron ais im Jaliro Yorher. Dio 1’roiae blieben im 
Laufo dea Borichtsjahrea unver3ndort, dio Ausaichton 
geataltoten sieli abor in Uoberoinatimmung mit der 
Ijage dea Kohlonmarktea im allgemeinon wenigor 
gunatig, daa Geachiift wurdo achwioriger und dio llor- 
atoHungamSglichkoit dor Worko konnto nicht yoII aua- 
genutzt werdon. In dom Yerbfiltnia zu den woitor- 
vorkaufendon Organiaationen tra t keine Aendorung 
oin, obonao blieben dio Abatufungen der Preiae je  
nacli den gekaufton Meugen dieBolbon. Die nacli- 
atehenden Ziffern aus dor amtlichon Statiatik zeigen 
die Brikettboratellung und den Abaatz in den letzten 
boiden Jabren : 1907 loos

t i
G oB am thoratellung........................ 2 902 600 3 335 000
G o B a m ta b a a t z ..................................  2 979 400 3 099 700
Davon Lokal-(Land-)Abaatz . . 226 800 278 900

„ Eisenbahn-AbBatz . . . 2 752 600 2 820 800
Hiorvon n. Holland u.d. Schweiz 335 900 342 000

„ Absatz in Deutschland 2 315 000 2 374 700
Der Abaatz von Braunkohlonbrikotta zu gewerbliclien 
Zwccken nahm im Borichtajaliro weitor zu, und zwar 
etwas mehr ala der fiir den nausbrand, obgleich auch 
hier die Abschwiichung der gowerblichen Tfttigkeit 
in gowiasem MaBe zu apiiren war. Dor Vorteil dor 
rauchfreion Yorbrennung findet namentlich in den 
Stiidten immer woitoro Anerkonnung und daa voll- 
stftndigo Ausbrennen der Briketta gogenilber backen- 
don Steinkohlen gibt aucb eine rationellere Feuerung 
an aich. ‘Wesentlicli liir die Auadehnung dos Ab- 
aatzeB ist aber immer noch die Yergaaung deraelben, 
aowohl zur Yerwendung bei motoriachem Betriebe ala 
zu Schmelzzweckon. In letztoror Hinsicht bat aich 
gozoigt, daB auch Stahlachmelzofen yorteilhaft be- 
trioben worden konnen, ao daB aich die AuBBicht auf 
ein w eitereB  Yerwondungafeld orolfnot. Dieaea wtirde 
eino nicht unwe8entliclie Auadehnung erfahren, wenn 
den Worken im Siogerlande die Briketta zu den- 
solbon ermaBigton FrachtBatzen wie fiir Steinkohlo 
zugofulirt wOrden, und damit die WettbewerbsfShigkoit 
der dortigen Eisenindustrie gohoben wiirde.

Die A r b o i t o r v e r h a l t n i B s e  wurden durch 
den lluckgang in der allgem einen W irtachaftalage be- 
einfluBt, jedoch in geringerem  MaBe, ala Yorauagesotzt

werdon konnto. Namontlich an gelernten Arbeitern 
liat sich ein groBer UoberfluB bisher nicht gozeigt, 
wiihrend in sonstigen allerdings groBoreB Angobot 
vorhandon war. Die ateigendo Bewegung der LOline 
fand damit ihr Ende, docli trat ein nonnonawertor 
Kiickgang noch nicht oin. Der Gosamtmannachafta- 
atand im OborborgamtBbezirk nahm immer mehr zu 
und ilberschritt im lotzten JahreBYiertel dio Zahl von
11 000, woboi ailerdinga die AufachluBtStigkeit auf 
einigen neuen Gruben in Betracht zu ziohon ist.

Dio A r b e i t o r z a h l  der Gruben dea Yoreina 
betrug nach desaen eigenor Statiatik im Jahreadurcli- 
achnitt 8700 (i. V. 8280) Mann, dereń Lohn8ummo 
sich auf 10 794 300 (9 622 8 0 0 ) ^  B tellte . Die Bo- 
wegung dor Lohne im einzoinon seit dem Jahro 1895
orgibt aich aus der na chfolgenden Statiatik:

Schichtlohnc der 1895 1900 1905 ir.07 190S
JL Jt Ji .» u;

erwachaenen Gruben-
arbeitor . ................. 2,56 3,55 3,77 4,35 4,31

jugendiicLon Grubon-
arbeiter . 1,10 1,86 1,62 1,99 1,88

erwachaenen Fabrik-
arbeiter . 2,38 3,11 3,15 3,65 3,75

jugendlichen Fabrik-
arboiter . ................. 1,36 1,77 1,66 2,03 2,01

Der Bericht fiihrt dann woiter aua, daB sich in  der 
Industrie lebbafto Bedenkon flber den Gang dor g o - 
a o t z g e b e r i s c h e n  M a B n a h m o n  in den Arbeitcr- 
fragon goltond machen und „gcaetzgoborische Gelegen- 
h o i tB a rb e i t “ , yyio aio aich z. B. ala Folgo doa UnglUcka 
auf Zcclio R a dbod  zeigo, beaondorB ungiinstig und 
entmutigond auf dio industriollon Kroiso einwirke. 
Er b ed au e r t ,  daB sich sowolil von aeiten dor Regic- 
rung wie der parlamcntariaclion Yortretungen, eines 
Toiloa dor PresBO und in weiten Schichton doB Biirger- 
tuma oino immer mohr zunchmonde MiBachtung der 
induatriellon lntereaaon bemerkbar niache.

Der E i s o n b a h u Y o r k e h r  atand nach den An- 
gabon des Berichtes im  lotzten Jahro obenfalla untor 
dom Zoichon der nachlaaaenden Konjunktur, dem- 
gemaB konnto von Wagenmangel im Yoreinabezirko 
nicht mohr groB die Rodo aoin. In don Winter- 
motiaton waren zwar noch kloinoro FehlbetrSgo Yor- 
handon, der Herbst brachto dagegen Uberhaupt keino 
nennenaworten FeblziiTern mehr. Unteratiizt wurdo 
dio EiaenbahnYerwaltung fiir die Yorhaltniaae dea Bo- 
zirkea auch wiedorum durcli goYfiihrte Nachlasse fiir 
den friihzoitigen Bozug im Sommer.

Hieran anachiieBond befaBt sich der Bericht deB 
nilhoren mit dor Entwicklung der Einnalimen und 
Auagaben bei der EiaenbahnYerwaltung und kommt 
dabei zu dem Schluaao, daB das ungunatige Yerhaitnis 
der Eisonbahnausgaben Y o rw io g en d  auf dor eingetre- 
tenon Steigerung dor Lohne bei gleichzoitiger Vor- 
ringerung der Arboitazeit und damit Y errin g e rte r 
Le.stung beruhe, wiihrend aich im Gegensatze hiorzu 
die EinnahmeYerhaltnisae der Eisenbahnen aus dem 
PeraononYerkehr immer mehr Yorachlechterten. Eb 
muBso dahor dio Forderung gestellt worden, die Por- 
aonentarife, Yor allon Dingen der 3. und 4. Klaaao, zu 
erhohen.

Dio Entwicklung dea N e b e n b a h n w e s o n a  im 
Bezirke hat, wio der Bericht weitor auafilhrt, zunilchat 
einen gewiaaen AbachiuB gefunden; die Gruben sind 
jetzfc auch in weiterem IJmfang an daa Notz dieser 
Nebenbahnen angeachloaaen worden, womit auch die 
Rheinumachlagsteile bei ^Ye8Beling erreicht wor
den kann.

Beziiglich der J W a a s e r a t r a B e n ,  ao atellt der 
Bericht feat, ist die Zwieapaltigkeit der AnBchau- 
ungen ilber dio WaaaerBtraBenabgaben im  Laufe deB 
Berichtajahres in der Hauptsacho b eB e i t ig t  worden. 
Ein gewisser Wideratand beateht noch iu don Kroisen
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der Rberaschilfahrt gegen don neuen staatlichen Plan 
einer Yertiefung dor Bergstrecke yon St. Goar bia 
Bingen um ' / 1 m mit gleicbzeitiger Erbauung einer 
grollen SchleppzugBchleiiHe im Binger Jjoch. Docli 
sind maCgebonde Schiffalirtskreise der Ansicht, daB 
die GroBe (lor normalon Rhoinkilhno dann alsbnld yon 
1700 auf 2100 bia 2200 t ateigon und damit eine 
weitere Verbilligung dor Frachten eintreten worde.

Zum Schlu8B0 geben wir aua dem Boriclite die 
naehfolgende, yon dem Veroin fiir daa Jalir 1908 
aufgeatellto Statiatik wieder, dio Bich Uber dieselben 
Werke, dio auch im Yorjahr betoiligt waren bezw. 
neu in Fiirdorung gekoinmon sind, eratreckt, abor 
nicht allo Betriebe des Bezirkea umfaBt:

mo7 1908

Forderung an Brannkohlen . 11 2S0 500 12 345 100
Absatz an Rohbraunkohlen . 1 110 100 1 092 400
Selbstverbrauch und Yorarbei-

t u n s ...................................... 10 41!) 200 11 451 200
Herstellung yon Braunkohlon-

b r i k e t t s .............................. 2 953 400 3 272 100
G oB am tab satzan B rau n k oh lon -

b r i k e t t s .......................................... 2 964 200 3 086 100
Landabsatz an Braunkolilon-

b r i k e t t a .............................. 242 100 265 300
Zabl d. beschiiftigton Arbeiter 8 280 8 700

M
Summo der gozahlton LShno 9 622 800 10 794 300

A ktien-G esellschaft Jlseder lliitto in GroB- 
Jisedo und Aktion-Gesollscliaft Pelner Wabnrerk
in P eillO . — Aue dem Rechonachaftaborichte dioaer 
boiden GeBellBcliafton gebon wir noch nachatchendo 
AuslasBungen iiber dio neuere Gesotzgobung im 
Deutschen lłeiche und in PreuBen wieder, die gerado 
jotzt von Intoresso soin diirften, dio wir aber wegen 
Raummangela in dom schon yeroffentlicliten Auszuge 
aus dem Geschiiftaberichto* nicht hatten beriicksich- 
tigon konnen: „Anzeichen fiir oino Beanorung der
Konjunktur", bo fiilirt der Bericht aus, „liogen zur- 
zoit noch nicht vor. Eino Hobung des gesamten 
deutschen AVirtachaftslebenB steht zu erwarten, wenn 
es gelingt, die Reichgflnanzreform zu oinoin gliłck- 
lichen Endo zu fiihren, bo daB das Reich nicht mehr 
genotigt ist, don Markt durch immer noue Anleihen 
zu beunruhigen. Bei dem Bcstreben oinzeliier Kreise, 
insbosondere dos Bundes der Landwirte, neue Lasten 
nacli Móglichkeit auf die Industrie abzuwalzen, er- 
scheint ein Hinwois darauf angezeigt, in welcher 
Weiso dio Industrio jotzt bereits bolaatot iat. Die 
Jlaeder Hiitte und das Peinor Waizwerk baben im 
Jahre 1908 an StaatB- und ICommunalabgaben ein- 
schlieBlich FrachtbriefBtempel 506 254 bozahlt, daa 
sind 15,25 °/o dor Diyidende, die fiir das Jah r 1908
3 320 375 botrfigt. Infolge der vom Landtage bc- 
willigten Steuererkohungen wird dio von unserer Ge- 
se llB ch aft zu zahlonde StaatBeinkommensteuor in Zu- 
kunft noch 50 “/o mehr betragen. An sozialen Lasten, 
Beitrilgen zu den Knappscliafta- und Krankenkaasen, 
fiir Unfall-, Inyaliditats- und Altersyersicheruug wur- 
den auBerdom 457 750 <.* bozahlt, das sind nochmals
13,8 o/o der Diyidende. Dabei werden Industrio und 
Borgbau stiindig durch Yerordnungen und Gesetze 
auf sozialem Gobiet beunruhigt, die, wie die am
1. April d. J . in Kraft getretene BundoBratsyerord- 
nung uber die Ruhepausen im niitten- und Walz- 
werksbetriebe, eine Fulle von BetriebBerschwerungen 
und BelSatigungcn briugen, dio zu dom gewollton 
Zweck in gar keinem Yorhaltnis stohen, und bei 
dereń ErlaB die den Behorden bekannten Bedonken 
der Industrie in keiner Weise berucksichtigt Bind, 
odor w ie  die den gosetzgobenden Korperachaften jetzt  
yorliegenden Geaetzentwiirfo iiber die Arbeitskammern,

iiber dio obligatorischen Arboitor-Ausachusae und iiber 
die Arbeitor - Kontrolleure in den Bergwerken, dio 
nach faat einstimmigem Urteil der g e B a m te n  Industrie 
den sozialen Frieden nicht nur nicht fordem, sondom 
im Gegentoil yorhandene O egenB a tzo  noch yerscharfen 
werden."

Aktiengosollschaft NoulSor Elsomrork T o n u . 
R udolf Daoluti zu Heerdt boi Diisseldorf. — In dor 
am 25. vor. Mts. abgehaltenon ordentlichen Haupt- 
yeraammlung wurde der AbachluB genelimigt und die 
Ausgabo von 5prozentigen, zu 105°/o ' n zelin Jahren 
oder liingerer Zeit zuruckzuzahlenden hypotheka- 
riachen Schuldyorschreibungen bia zum Betrage yon 
400 000 boBclilosBen. Der Antrag der Yerwaltung 
auf Zusammonlegung dor Stammaktien * im Verbiiltiii8 
von 5 zu 1 wurde abgelehnt, ebenso weitere Vor- 
Bchliigo wegen ZuBammenlegung im Yerliiiltnis yon 4 
zu 1 und 5 zu 2. SchlieBlich einigte man sich auf 
eine ZuBammenlogung im Yerhiiltnia yon 3 zu 1. Dio 
zusammengologton Aktien wordon den Yorzugsaktien 
gloichgostellt. Sodami soli daa Aktienkapital wiodor 
durch Auagabe yon neuen, don anderen gloichgeBtellton 
Aktien auf 1 000 000 Ji erhoht werden.

lloclidruckbrikottiorung G. m. b. H. in Berlin. 
— Unter diesem Namon ist ein Untornohmon ins 
Leben getroten, daa Bich mit der Yerarboitung und 
Veredeiung yon Eisen- und Motallabfiillen jeglicher 
Art und Form (Patente Hiitteiidirektor a. D. R o n ay) 
befaBt. Durch dieaes eigenartigo Yerfahren werden 
dio biaher mindor- liozw. geringwertigen Abfailerzeug- 
niBso in hochwortigos Blockmatorial umgewandelt, so 
dal! z. B. Maschinenfabrikon aus ihron EisenBpiinon 
sich ein Schmolzmatorial herstolien konnen, das 
teurem, hiiufig yom Aualand bezogenom Roheisen 
ebenbiirtig ist. Die Griindcr der Gesellschaft sind: 
dio Fa. A. B o r s i g ,  Tegel, dio iletalllirm a J . Ad l o r  
,j r . , Frankfurt a. M. und die A l l g o m e i n e  B r i -  
k e t t i e r u n g B - G e s o l l s c h a f t ,  Berlin.

Frlod. Krupp, Aktiongesollscliaft zu Esson 
a. d. Ilulir. — Wie dio „Rhein.-Westf. Ztg.“ crfahrt, 
bat die Firma dio deutschon Patonte des Schweden 
O t t o  F r i c k  auf e l e k t r i a c h e S c h m o l z o f o n  er- 
worbon, nachdom durch den Betrieb eines Ofens von 
10 t Fasaung bei 1000 PS Energioverbrauch dio 
ZwockmiiBigkeit dea SyatemB erwioaon sein soli.

Riiinulinger nnd St. Ingbertor Ilocliiifen und 
Stahhyerko, A.-G. in Rttmelingen-St. Iugbort. — 
Wie aus dem in der Hauptversammlung yom 26. y. Mts. 
yorgelegten lierichte des VorwaltungBrato8 zu oraehen 
ist, hat dio schw ere Kriais, yon der die Eisenindustrie 
betroffen wurdo, daa Ergebnis dos abgelaufenen Ge- 
achaftsjahres der GesollBchaft ungiinstig beeinfluBt. 
Um die lleftigkeit dieser Krisis zu kennzeichnen, gibt 
der Bericht an, daB z. B. der Verkauf8preis fiir Roh- 
ciaen im DurcliBchnitt um 12,50 Fr. und derjenige 
fiir Fertigerzougnisse um durchschnittlich 24,85 Fr. 
heruntergegangen sei, andersoits aber dio bouotigten 
Rohstoffe nur langsam und in gatiz goringetn MaBo 
berabgesetzt worden seien. Ueber den Betrieb ent- 
nehmon wir dem Berichte, daB auf den Werketi yon 
R u m e l i n g e n - O e t t i n g o n  yier Hochofen wiihrend 
der ersten acht Monate im Feuer standen, wiihrend 
ein 1'ilnfter im Jahre 1909 angeblasen wurdo und ein 
sechster liierzu bereit Bteht. Dor Unibau der Werke 
yon St. I n g b e r t  kann gegenwiirtig ais yollendet an- 
gesehon werden, dio Neuanlagen befinden sich im 
Betrieb. Die Werke yon St. Ingbert, dio friiher beim 
Stahlwerks-Yerbande eino Beteiligung yon 100000 t 
Stahl hatten, weisen jetzt eine solclio yon 182 600 t 
auf, die gegenwiirtige Loistungsfahigkeit dor Stahl- 
werke ormoglicht jedoch nach dem Borichte mit 
L eichtigkeit eine Erzeugung yon 300 000 t. Die

* „Stahl und Eisęn* 1909 S. 925. * Yergl. „Stahl und Eisen" 1909 S. 967.
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Stahlwerkaanlagen eutlialten jotzt drei neue Kupol- 
ofen, drei Konyerter und oino neuo GobliiaomaBchino 
von 3000 PS, walirend die alte Maschine von 1500 PS 
ala lioBerve dient. Ais nicht raindor wichtig bezeieh- 
net der Bericht die Umwandlungen, die im Walzwerke 
stattgefunden haben. Dort ist ein Blockwalzwerk er- 
richtet worden, in dem m itte ls  oiner Maschine von 
vier Zylindern und 9000 PS die ganzo Erzeugung des 
StahlwerkeR yerarbeitet werden kann. In der Yerlan- 
gerung des Blockwalzwerkes hofindet Bieli dio Fertig- 
stralie von 82 cm Durchmesser, dio mit Hilfe oiner 
vierzylindrigenTaudem-Umkehr maschine von 12000 PS 
betriehen wird und bestimmt ist. Eisenbahnmatorial, 
TrHgor, Halbfabrikate und Ilandelseisen auszuwalzen. 
Die beiden erwiibnten Maschinen sind an eine Zen- 
tralkondonsation angescliloBsen. Der fiir dio Nou- 
anlagen benotigte Dampf wird in einer neuen Kessel- 
anlage erzeugt, dio mit zwei 80 m hohon Schorn- 
steinon yersehon iat und aus 20 ICesseln von jo 
100 qm Rostflache bestoht, die mit Yorwuirmern und 
Ekouomiaorn auageriiatot B i n d .  Ferner erwiihut der 
Bericht die noue eloktriache Zentrale, die mit zwei 
Dampfmagcliinen ron 1200 PS und einer weiteren 
von 300 PS ausgorliatet ist. Dio Ausgaben lur die 
Ncuanlagen, Erwerbungen usw. wurden aus den lau- 
fetiden Mitteln gedeekt. Die Yerwaltung achliigt 
daher vor, Schuldverschroibungen im Betrage bis zu 
7 500 000 Fr. nach und nach in der Weiae auszugeben, 
daB der Geaamtbetrag aller umlaufendon Schuldyor- 
schroibungen, oinschlieBlich dor noch vorhandenen 
alten im Betrage von 2 512 750 Fr., 7 500 000 Fr. 
nicht iibersteigt. — Dio Gewinn- und Yorlustrechnung 
weistnebon 330191,85 Fr. Yortrag oinen Rohilborschuli 
von 1628 833,13 Fr. auf;  da andorsoits 38 750 Fr. 
Yorwaltungskosten, 218 983,51 Fr. Yeraicherungs-

beitriige, 104408,33 Fr. ZiuBen fiir Schuldverachrei- 
bungen, 104 350 Fr. fiir Tilgung von Schuldyerschrei- 
bungen und 300 000 Fr. Abachreibungen zu kiirzen 
sind, verbleibt ein Reiuortrag von 1192 533,14 Fr. zu 
foigender Yerwendung: 750000 Fr. (10 °/» gecen
18 o/o i. Y.) alB Diridonde, 56 856,23 Fr. ala Tantiemę 
fiir dio Yerwaltung, 175 000 Fr. ais Riickatellung fiir 
Steuern und 210 676,91 Fr. ala Yortrag anf daa neue 
Rochnnngsjahr.

Stantliclio Untorstiitzuiig dor australisclien  
Gisenłndnstrie. — Im AnachluB an unaere frttheren 
Mitteilungen* iibor die Gowiibrung von Priimien fiir 
EiBen- und Stahlorzeugnisse im Gebiete des Australi- 
B c h c n  Bundes gebon wir nach dcm „Doutschen 
IIandels-Archiv“ ** folgende Einzelboiten wieder. Daa 
betreffende GoBetz, daa am 1. Januar 1909 in Kraft 
getreten ist, sieht einon Priiiniensatz von 12 sh f. d. t 
vor fiir Roheisen, aus augtralischem Erze orblagen, und 
fiir Robachionen aus Eisen sowio fur Stahl, aus 
australigehem Rolieisen hergesteilt. Diose Pritmion 
Bollen bis zum 30. Juni 1914 gewiihrt werden und 
zusammon 150 000 X  nicht uberB ch ro i te n .  Der PrSmien- 
Batz fiir verzinkto Blecho oder Platten aus Eiaon 
odor Stalli (gewellt oder nicht), fiir Drabtgeflecht und 
Draht, aus australischom Erze yerfertigt, Bowio fiir 
Eiaon- und Stahl - Rob ren oder -Rolire (nicht geniotet 
oder gegossen) mit einer lichten W ni te von nicht 
melir a lB  6 Zoll, auB auatraliachetn Roh-Eisen odor 
-Stahl horgestellt, betriigt 10 “/o des WerŁes bei 
einem Geaamtbetrag der Priimio bia zu 30 000 <£. 
Mit dem 30. Juni 1912 bort hierfiir dio PrSmien- 
zah lung  auf.

* „Stahl und Eiaon“ 1908 S. 1727.
** Jahrgang 1909, Juniheft, S. 743.

V ereins - N achrichten.

Verein deutscher Eisenhuttenleute.
Bei dem feierliclien R e k t o r a t a w e c h s e l  an der 

Kiiniglichon Tochnisclion llochschulo zu Aachen, 
die am 1. d. Mta. Btattfand, iibergab Goheimrat Pro- 
feBsor Dr. B o r c h o r s ,  dor zwei Amtaperioden hin- 
durch Rektor gewesen ist, d a s  Rektorat an Professor 
H e r t w i g .  Ala Ehrung fiir  den scheidenden Rektor 
atifteten die Professoren eine B o r  ch  e r a - M e d a i l  le , 
die an mit Auazeichmmg bestehende Doktoranden 
yerliehen werden boII. Die Aachener Industriellen 
lioBen durch den Geh. Kominerzienrat Sr.=Qng. h. c. 
De l i  u a eine B o r c h e r a - S t i f t u n g  von 10 000 ...6, 
dereń Zinsen fiir wissenscliaftliche Arbeiten dea In- 
stituta fiir Metallhiittenwcsen verwxmdet werden Bollen, 
iiberroichen.

Aus AnlaB der Fertigstellung des 
E i s e n li ii 11 o n m ii n n i a c h o n I n s t i t u t b 

gab derRegiorungspriisident Dr. v. Sandt u. a. folgende, 
Mitgliedern unseres Vereins zutoil gewordeno A u a -  
z e i c l i n u n g e n  bekannt: Yerliehen wurden dem
Geh. Kommerzienrat A. K i r d o r f  aus Aachen der 
Rote Adlerorden dritter Klasse mit Schleife, dem Yor- 
sitzendon des Yereinea deutscher Eiaenhiittenleute, 
Kommerzienrat S p r i n g o r u m  auB Dortmund, der 
Rote Adlerorden yierter Klasso, dem Yorateher des 
Jnetitutes, Gehoimrat ProfesBor Dr. F. W tts t ,  der 
Kronenordon dritter Klasse nnd auiierdem demDozenten 
Sr.sSJng. I’- G o e r e n s  der Charakter ais Profeasor.

Aendoruugan in dor M itgliederliste.
Arnolds, Wilhelm, Ziyilingenieur,Dii8geldorf-Eller,Venn- 

hausenerallee 35.
Bertelt, Robert, Ingenieur, in Fa. 1’oelter, G. m. b. H., 

Dusseldorf, Graf-Adolfstr. 56.

Brandenburg, /,., Direktor der Yerein. IConigg- und 
Laurahiitte, A.-G. fiir Bergbau- und HUtłenbetrieb, 
Katharinabiitte, Sosnowice, RuBa.-Polen.

Brandenburg, P. II., Ingenieur, Dortmund, Miinster- 
straBe 112.

Giesen, Walter, Oberingenieur, Borbeck a. d. Ruhr, 
llochstr. 309.

Ilartmann, Ernst, Iliittendiroktor a. D., Diisaeldorf- 
Obercassel, Kaiger-Wilholmring 41.

Hilger, Ernst, Hdtteningenieur, Geschaftsf. u. Teilb. 
der Fa. Poetter, G. m. b. II., Diisseldorf, Rethelatr. 169,

Iluperz, C, Ingenieur u. Fabrikdirektor, Beuel ani 
lthein, Kreuzstr. 25.

Jllersperaer, Rudolf, In g en ieu r ,  Miinchen, F ra n z -  
Josofstr .  39.

Jttngst, C., Geh. Bergrat, Berlin W. 15, Kurfilraten- 
damm 214.

Kohler, //., Oberingenieur, Klein-Zschagcliwitz i. Sa., 
Margaretenstr. 4.

Kosiewicz, Stanislaus, Ingenieur, Chef des Martiu- 
werks der Ilantkeschen Httttenwerke, Czenstochau, 
Rnss.-Polen.

Kraus, Jakob, Direktor d. Maschinenfabrik u. Miililcn- 
bauanatalt G. Lutber, A.-G., Braungchweig.

Kraynik, Ernst -1., 2>ipt.=3ng., Berlin W. 62, Kloist- 
straGo 34.

Leder, Georg, Betriebsingenieur des Stahlwerka der 
Oestorr.-Alpmen Montanges., Donawitz, Steiermark.

Lucke, i . ,H i i t t e n d i r e k to r  a.D.,Brealau 13,E l8aaser8tr . l2 .
Meyer au f der Ileyde, Heinrich, Ingenieur der Gelsen- 

kirchenor Bergwerks-A.-G., Abt. Aachener Hutten- 
Yerein, Aachen, ElsaBstr. 40.

Montanus, 11., Ingenieur, Mitinh. dor Fa. Schiifer &, Mon- 
tanus, elektrotoebn. Fabrik, Frankfurt a. M., Ham- 
melagasae 12.
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O tto  F e r n i s  *j*.
Am 5. Juni 1909 yerschied nncli ncliwerem Leiden 

unaer Yoreinsmitglied O t t o  F e r n i s ,  (lor technische 
Direktor der Aktiengesellschaft IsBolburgcr Iliitte, zu 
Isselburg-Anholt, allzufriih fur die lieimisclio Eisen- 
induatrie wie fiir seine Freunde und seino zahlreiche 
Familie.

DerYerstorbene war am 23. Mai 1848 zu Ahaus i.AY. 
geboren. Sclion im 9. Lebensjahre vcrlor er den Vater 
Die YermogensYorbiiltnisse der 
Mutter gcstatteten dcm bogabten 
Knaben nur don Besuch der 
Rektoratsschulo zu Ahaus und 
der Geworbcschule zu Erlangon, 
nach doren gliinzender Absol- 
vierung e r, kaum 16'/» Jah r o* 
alt, im Jahre 1864 auf der da- 
maligon Minerva-Eisenhiitte zu 
Isselburg eintrat, mit dor Ah- 
B i c h t ,  sich auBer dom Bebona- 
unterhalt vor allem die Mittol 
zur Weitorbildnng zu orwerben.
Seine hervorragenden Ffiliig- 
keiten, seine rastlose und ziel- 
bewuBte Arbeit, neine Pflicbt- 
treuo und soino mit kraftvoller 
Bestimnithoit gepaarte ruhige 
Bosonnenheit und unbestechlicho 
Heciitlichkeit wurden raseh er- 
kanut und so wurde dem erst 
23jahrigen im Jahre 1871 die 
verantwortungsvolle Stello def.
Oberingenieurs dor Isselburger Iliitte anvertraut, des 
WorkeB, mit dem er bis an sein Lebonsonde aufs 
i n n i g B t o  yerkniipft bleibon sollto und zu doasen Yor- 
standsmitglied er im Jahre 1901 gowahlt wurde.

Fernis darf ais ein Typua jenor tatkriiftigen 
deutaclien Miinner golten, dereń Emporkommen mit 
dem riesenhaften Aufschwunge unserer Industrie seit 
tlen 70er Jahrcn uraiichlich verkniipft ist. Wenn

os die Tatsache, dali Fernis’ Idealiamus jedo Spur von 
modern-kapitalistiachem Oeiste zoitlebena yersagt blieb. 
Dadureh war or aber zum uncigonnutzigen Boamton 
wio geschaffen. Der bedoutondo Aufschwung der 
Isselburger Iliitte , dereń Arbciterzahl sich wahrend 
seiner Tatigkeit vervierfachte, ist zu einem ganz er- 
heblichon Teile ihrn zu danken. Dor Verstorbene 
war namentlich ein Forderer des BergwerkamaRcbinen- 

baues, vornehmiich der Fordęr- 
maschinen und Waaaerhaltungs- 
mascbinon, die er vor aliom durch 
daa Fernia-Ventil vcrvollkontni- 
neto, das auch heuto noch faat 
ausschlieBlich Anwendung iindet. 
Unter seiner Leitung wurde die 
orste groBo unterirdische Dampf- 
wassorhaltung orbaut, dio im 
Jahre 1880 auf dor DuBseldorfor 
Augstellung viel beachtot wurde.

Fernis hat wiihrend seiner 
45jahrigen Tiitigkeit guto und 
kritischo Jahre dor deutaclien
InduBtrie erlebt, und gar oft zwan- 
gen die gestoigorton teciinischen 
Anforderungen, dio alten l’ro- 
duktionazwoigo zu verbessern 
und auf Einfiihrung neuer zu 
sinnen. Der sturko Mann hatte 
gohofTt, daran mitwirken zu
konnen, bis er dio goldeno Zahl 
von 50 Jahren im Diensto soiues 

W erkes erroicht liiitto, dem bia an sein Lebensende 
soino Sorgon und Gedankon galton.

Der unorbittliche 'l’od hat oinem Lobon ein Ziel
gesetzt, das kiistlich geweson, weil es Miihe und Ar-
beit war, und das aucli darum reich war, weil dem 
wahrhaft edlen, vornehm denkenden Manno und seiner 
heiteron Lebensfrcude die Lioho und Yorohrung Aller 
flicher war, dio ihm nalte traten. In ihnen ailon wird

yielleicht  o twas sc inen  LebeiiBweg h e m m to ,  b o  w a r  das A ndenken  an  den  Y ers to rb en en  weiter loben.

Richarz, Hans, lngenieur dor Fa. Fried. Krupp, A.-G., 
Gruaonwerk, Magdeburg-Buckau.

Riemer, j r ., Julius, ln g e n ie u r ,  I lochofenasBis tont  der  
GntehotfuungBhiitte, O berhauson  2, Rheinl .

Rudolph, Paul, Oberingenieur, Kattowitz O.-S., Wil- 
helmsplatz 11.

Schliwa, Paul, Huttendirektor der Donnorsmarckhutte, 
Zabrze O.-S.

Schruff, F., Oberingenieur u.'Walzwerkschof der Ober- 
schlesiscb. Eisen-Industrie, Julienhiitte, Bobrek O.-S..

Schweckendieck, Ernst, Kommerzienrat, kaufm. Direk
tor der Fa. Schiichtermann & Kromer, Dortmund.

Steen, Olaf, lngenieur dor Saarbrilcker GuBstahlworke, 
Saarbrucken 4.

Tomaszewski, Edouard, lngenieur aux Forgos et 
Acieries du Donetz, Droujkowka G ouy. Ekaterinos- 
law, RuBland.

Weddige, Alfred, ffiipl.sjfttg., Duisburg, Kolonieatr. 153.
Werner, Karl, lngenieur der ungar. Kupferwalzwerko, 

A.-G., YOrm. Gustay Chaudoir & Co., Budapost Y.
N e u e  M i t g l i e d e r .

Caillot, Rene, ln g e n ie u r  au x  Mines,  DccazeYille,  
(Aveyron), Frankreich.

Engels, Heinrich, Betriebsingeniour der Deulach- 
Luxemb. Bergwerka- u. Hfitten-A.-G., Abt. Friodricli- 
Wilhelmshutte, Miilheim a. d. Kulir.

Giegel, J., Direktor der Fa. Gustay Kuntzo, Wasser- 
gas-Schwcifiwerk, A.-G., Wonna.

Kurek, Franz, ®tpl.=3ng., 1. AasiBtent am Eisonhiitten- 
manniBchen Ingtitut der Kgl. Tochn. Hochacbule, 
Cliarlottenburg, Kanlatr. 56 a.

Meyer, Moritz, Direktor der Fa. Gustay Kuntzo, 
Wassorgas-SohweiBwerk, A.-G., Worms.

Nienhaus, I)., lngenieur, in Fa. Rhein-Emscher Arma- 
turcnfabrik, Duisburg-Boock.

Rugę, Claus, S ip l.^ itg ., Ressortchef dor Fa. Fried. 
Krupp, A.-G., Essen a. d. Ruhr, SacliBenstr. 7.

Schnopf, Ernst, GeschaftBfuhrer der Statd- und Eisen- 
werko L. Friltol, G. m. b. II., Duisburg, Karlstr. 9.

Schwietzke, Paul, ®ipL=Qltg., DiiBseldorf, NenBerstr. 36.
Tiemann, Hugo, lngenieur, in Fa. E. Green <fc Solin, 

COln, Spieaergasso 20.
Y e r s t o r b o n :

Landauer, Dr. Walther, Dircktions-Sekrctiir, Witko- 
witz. 19. 6. 1909.

Sack, Hugo, lngenieur, Dusseldorf. 23. 6. 1909.

Eisenhutte Oberschlesien.
Z w eigverein  des V ereins deutscher E isenhiittenleute.

Die nacłnte H auptversam m lung findet am 3 1 . O k t o b e r  1909 im Theater- 
und Konzertheiuse zu G l e i w i t z  statt.
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