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A . A llgem einer  Teil.

E. Wi e d e m a u  11 macht in seiner Arbeit: 
„Zur Gesehiclite des Kompasses bei den Arabem* 
auch einige Angaben iiber die B e n u t z u n g  des 
S ta h ls  (F u lad ) bei den A r a b e r n .  E r be- 
merkt, daB die zalilreichen Nadelarbeiten der 
Muślinie sicher nicht mit weichen Eisennadeln 
ausgefiihrt werden konnten. W eiter erwahnt 
a ł Ch&zi n i ,  daB bei Wagen die Biigel, die 
auf den Wagebalken reiten und an denen die 
Schalen hangen, aus Stahl gefertigt gewesen sind. 
Yon Ib n  a l  H a i t a m  erfahren wir, daB die 
unteren Teile groBer Zirkel aus gehartetem 
Stahl liergestellt waren. Die Herstellung des 
Stahles wird auch in dem pseudo-aristotelischen 
Werke iiber die Steine erwahnt. In der Fariser 
Handsclirift dieses W erkes heiBt es: „Das Eisen 
hat verschiedene Arten und Fundstellen, es wett- 
eifert an Trefflichkeit. Schiittet man auf das- 
selbe Drogen, so wird es hart und nimmt an 
Kr aft zu und wird Stahl. Is t es weich, so 
macht man es heiB und schiittet W asser darauf, 
dann wird es h a rt..*  L„Ber. d. Phys. Ges.“ 
1909 Nr. 11 S. 262 — 266.1
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Mi i l l u e r :  Z u r  Ge s c h i c h t e  des  E i s e n s  in 
d e n  A l p o n l t t n d e r n .  Im AnschluB an friihere 
Mitteilungen (vergl. „Stahl und Eisen* 1909 
S. 452) bespricht Verfasser die Verhaltnisse des 
Eisenhiittenwesens an dem zwischen den Gebieten 
der Stifte St. Lambrecht und Amont gelegenen 
kaiserliehen Erzberge. Hinsichtlich des Beginns 
der dortigen Arbeit schwanken die Angaben 
zwischen den Jaliren 712 und 920 n. Chr. Die 
ersten Schmelzwerke diirften an der Siidseite 
des Erzberges wahrscheinlich um Trofaiach ent- 
staiulen sein. Mit Yergrofierung der Oefen und 
Ausbildung der Radwerke riickte man naher an 
den Berg und dem Walde naeh. Ais auch die 
Nordseite des Erzberges belegt wurde, erhielt das 
siidliche Industriegebiet den Namen Yordern- 
berg, das nordliche den Namen Innerberg; 
1535 erfolgte die Trennung beider Anlagen, 
die von da an ihre eigenen Wege gingen. [„Oest. 
Z. f. B. u. H.“ 1909, 3. Juli, S. 433.]

P a u l M a r t e l l :  Die Hiittenindustrie in ElsaB- 
Lothringen. [„Centralbl. d. H. u. W .“ 1909,
25. Juli, S. 437—439.]

Dr. W e y h m a n n :  Zu r  G e s c h i c h t e  der  
S t a h l i n d u s t r i e  im S a a r g e b i e t .  Der alteste

63



1500 Stahl und Eison. Zeitschriftenschau. 29. Jabrg. .Nr. 39.

Solm des Mitbesitzers der Dillinger Hiitten- 
werke, Soller, hatte in Eemeldorf auf heute loth- 
ringischem Gebiete ein Stalilwerk errichtet, das 
im Jahre 1785 zwei Frischschmieden, ein groBes 
Hammerwerk, vier Stabeisenschmieden mit zwei 
Hilmmern und einen Ofen zur Herstellung von 
Zementstahl besaB. Das Rolimaterial fiir die 
erstgenannten Betriebe, altes GuB- und Schmied- 
eisen, wurde in Lothringen und den Bistiimern 
Metz, Toul und Verdun aufgekauft, und eben- 
daher auch das zur Herstellung des Zement- 
stalils erforderliche Schmiedeisen bezogen, da 
das im eigeneu Betriebe hergestellte zu gering- 
wertig war, um daraus Qualitiltsstahl erzeugen 
zu konnen. An Schmiedeisen konnten jiihrlich 
1300 bis 2000 Zentner geliefert werden, die 
einen Yerkaufswert von ungefilhr 30000 livres 
hatten, und wozu 130 bis 160 Karren Holz- 
kohlen erforderlich waren. Soller wollte sein 
W erk noch wesentlich erweitern und auch die 
Feilen- und Senseufabrikation einfuhren, doch 
kam er aus den in der Quelle weiter ausgofuhrteu 
Griiuden nicht dazu. [„Siidwestdeutsche Ind.- 
Zg.“ 1909 Nr. 10 S. 237 — 239.]

P a u l  M a r  t e l l :  Z u r  G e s c h i c h t e  des  
Gi eBer e i -  und . H i i t t e n w e s e n s  in Wt i r t -  
t e mb e r g .  (SchluBartikel.) Konigl. Hiittenwerk 
Wilhelmshiitte. Konigl. Hiittenwerk Wasseral- 
fingen. [,GieB.-Zg.“ 1909,15. Ju n i,S .369 —370.]

Z. B i e l s k i :  D i e  E i s e n h i i t t e n  S u d -  
r u B l a n d s . *  Neben milchtigen Kohlenlagern 
befinden sich in StidruBland auch 40 prozentige 
Eisenerze. Schon am Ende des 18. Jahrhuuderts 
beschloB die russische Regierung, eine ein- 
heimische Eisenindustrie daselbst zu schaffen, 
und errichtete in Lugansk einen Hochofen. der 
aber miBlang. 1845 baute die Regierung iliren 
zweiten Hochofen auf der Halbinsel Kercz, der- 
selbe wurde jedoch wiihrend des Krimkrieges 
vom Feinde zerstort. Der dritte Hochofen ent- 
stand in der Nalie von Korsun, er muBte aber 
bald wieder ausgeblasen werden. Dasselbe Ge- 
schick hatto der im Jahre 1870 von der Re­
gierung in Lisiczansk erliaute Hochofen. 1869 
erhielt P o l i a k o w  eine Konzession zur Er- 
bauung der Kursk-Charkow-Azow-Bahn, jedoch 
mit der Bedingung, daB er in dortiger Gegend 
ein Eisenwerk fiir eine Erzeugung von 8200 t 
Schienen im Jahre errichte. Auch der Fiirst 
K o c z u b e y  hatte die Lizenz zur Anlage einer 
Eisenhiitte mit Scliienenwalzwerk erhalten; da 
es ihm aber nicht gelang, die geplante Ge- 
sellschaft zusainmenzubringen. verkaufte er die 
Konzession fiir 24 000 £  an den Euglilnder 
J o h n  H u g h es. Dieser griindete die -New 
Russian Iron Societvu mit einem Aktienkapital 
von 300 000 J?. Am 24. Januar 1872 wurde 
der erste Hochofen angeblasen. Beinahe gleich- 
zeitig entstand in Sulin bei Rostoff ein Hoch­

ofen, von P a s t u o h o f f  erliaut. 1866 hatte der 
Grundbesitzer P o h l  in der Nahe seines Gutes, 
bei der Ortschaft Krivoi-Rog, Eisenerze ent- 
deckt, doch erst 15 Jahre spilter gelang es ihm, 
eine Gesellschaft zur Ausbeutung dieser Lager- 
statten zu griinden. Das Jah r 1881 bildet so- 
mit eine wichtige Epoche in der Geschichte der 
sudrussischen Eisenindustrie. Seit jener Zeit 
sind daselbst viele neue Eisenwerke entstanden. 
Beziiglich der letzteren muB auf die Arbeit von 
Bi e l s k i  selbst verwiesen werden. [„Oest. Z. 
f. B. u. H .“ 1909,31. Juli, S. 479 — 483; 7. August, 
S. 491— 495.]

M a r t e l l :  Zur Geschichte des schwedischen 
Hiittenwesens. [„Centralbl. d. H. u. W .“ 1909,
25. August, S. 503 — 504.]

Bemerkungen iiber d e n U r s p r u n g  und die 
E n t w i c k l u n g  der  e n g l i s c h e n  Ei s en -  und 
S t a h l i n d u s t r i e .  Geschichtliche Mitteilungen 
iiber die Coalbrookdale Company, Ltd. [„Ir. and 
Steel Times“ 1909, 24. Juni, S. 293 —300.]

H e n r y  E. B i r k i n b i n e :  E r l o s c h e n e
E i s e n i n d u s t r i e  im s u d l i c h e n  J 11 i n o i s. 
Vor einem halben Jalirhundert gab es zwei 
Hochofen in Hardin County, Jll., dereń Ruinen 
heute noch vorlianden sind. S w a n k h a t i n  seiner 
Geschiclite des Eisens dariiber berichtet. [,Ir. 
Tr. R ev.“ 1909, 5. August, S. 247 — 249.J 

Z u r  G e s c h i c h t e  d e r  G e w e h r -  und 
G e s c l i i i t z f a b r i k a t i o n . *  (Erklilrung und 
Nachbildung einiger 1783 im I. Band der „Recueii 
de Plances de l’Enc}'clopedie“ erschienenen 
Figurentafeln.) [„Am. Mach.“ 1909, 17. Juli, 
S- 1079— 1083.]

J u l i u s  G r u n w a l d :  Aus  de r  Ges ch i ch t e  
d e r  V e r z i n n u n g s t e c h n i k .  [„Arch. f. N. u. T .“ 
1909 Juliheft S. 262 — 271.]

H. W . D i c k i n s o n : M a 11 h e w B o u i t  o n, 
f  17. August 1809. Kurze Lebensbesclireibung 
des bekannten englischen Maschinenfabrikanten; 
aus AnlaU seines lOOjahrigen Todestages er- 
schienen. [ flEngineering“ 1909, 13.Aug.,S.224.] 

JI. M a p l e t h o r p e  gibt die Abbildung und 
Beschreibung eines alten englischen Dainpfkessels 
(haystack boiler).* [„Engineer* 1909, 4. Juni, 
S. 577.]

F. W . H a r b o r d :  Die Herstellung von Eisen 
und Stahl im Yerhaltńis zu anderen Industrien. 
[ 3J . Soc. of Chem. Ind.“ 1909, 31. Aug., S. 867.]

F. W u s t :  Die Entwicklung der deutsehen 
Eisenindustrie in den letzten Jahren. [„iLe- 
talltirgie“ 1909, Heft 9, S. 265 — 295, Nr. 15 
S. 473.]

Dr. B. N e u m a n n :  Das Eisenhuttenwesen
im Jahre 1908. [„Gliickauf® 1909, 14. August, 
S. 1179— 1185; 21. August, S. 1 2 1 6 -1 2 2 1 .j

E. G . L . R o b e r t a :  K r i t i k  der  e n g l i s c he n  
und a m e r i k a n i s c h e n  Me t h o d e n  d e r  Ei sen-
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und S t.ah le r ze ugung .  Verfasser vergleicht die 
in beiden Landem zur Yerhtittuńg kommenden 
Erze; macht einige Angaben iiber die Hochofen, 
bespricht die Bessemer- und Martinstahlerzeugung 
beider Lauder, teilt die Hauptabmessungen von 
englischen und amerikanischen Oefen mit und er- 
ortert die Walzwerkseinrichtungen. Die Vorteile 
der amerikanischen Stalilerzeugung sind: Billige 
Erze und Kobie, ein W alzwerk fiir ein Produkt, 
Stahl von geringer Qualit!it ist noch marktfiihig, 
geringere Verschiedenheit in den Lieferungs- 
vorschriften, gut organisierte Leitung, vorziigliclie 
Transporteiurichtungen u. a. m. [„Ir. and Steel 
Times“ 1909, 24. Juni, S. 285 — 291-1

Ne u e r e  F o r t s c h r i t t e  in dor  E i s e n - u n d  
S t ah l i udus t r i e . *  Gasfouerung, Martinofen, 
Huchofenbetrieb, W indtrocknung, elektrische
Oefen. [„Ir. and Steel Times“ 1909, 24. Juni, 
S. 300 — 312.]

Die g r o l i t e n  S c h r o t t h a u f e n *  der W eit be- 
sitzt Kalifornien; sie stammen aus dem Jahre 
1906 und wurden nach der grofien Katastrophe 
in San Francisco gesammelt. Die Great Western 
Iron and Steel Company besitzt vier solche 
Schrotthaufen, die je 100  FuB im Quadrat bei 
40 FuB Hohe haben und insgesamt 80 000 t 
Altmaterial enthalten. Seit der groBen Feuers- 
lirunst hat die genannt.e Firma 150 000  t Sclirott 
verladen und sechs grofle Scheren sind bestandig 
mit dem Zerschneiden des Altmaterials be- 
scliJlftigt. rnIr. Tr. Rev.“ 1909, 5. August, 
S. 249 — 250.]

D ie A u s s t e l l u n g s -  und F e s t h a l l e  zu 
F r a n k f u r t  a m M a i n *  Ausfiihrliche Be- 
schreibung der nach tlen Eutwiirfen des Geh. 
Hofrats Prof. Dr. Friedrich von Thiersch in 
Verbindungmit der MaschinenbauanstaltNiirnberg- 
Augsburg, A.-G,, Zweiganstalt Gustavsburg, und 
der Firma Phil. Holzmann & Cie. in F rankfurt a. M. 
erbauten Festhalle, dereń Tragkonstrubtion ais 
ein freistehendes, in sich starres System von 
eisernen Bogenbindern ausgefiihrt wurde. [„Dt. 
Bau-Zg.“ 1909, 22. Mai, S. 275 —278;  26. Mai, 
S. 283 — 286; 5. Juni, S. 305 — 307; 3. Juli,
S. 357— 362.]

B. Brennstoffe.
1. H olz  und H olzkohle.

P e t e r  K l a s o n ,  Gus t .  v. H e i d e n s t a m  
und E v e r t  N o r l i n :  U n t e r s u c h u n g e n  z u r  
Ho Iz v e r k o h l u n g . *  Die Verfasser berichten 
iiber die trockene Destillation der Zellulose 
und kommen zu folgenden Ergebnissen:

1. Die Verkohlung der Zellulose ist haupt- 
sachlich eine Beaktion nach der Gleichung:

2 . Die Geschwindigkeit, womit diese Be­
aktion verl!luft,, ist unterlialb 270° langsam, 
wird aber oberhalb sehr grofi.

3. Die trockene Destillation der Zellulose 
bei dieser Temperatur stellt eine exothermische 
Reaktion dar. Dio freigemachte Warme betragt 
etwa 5°/o von der Verbrennungswiirnie der Zel­
lulose.

4. Die bei der trockenen Destillation ent- 
wickelten Gase besitzen eine Yerlirennungswttrme, 
die etwa 3,5 °/o von derjenigen dor Zellulose 
betriigt. Diese Gase enthalten keinen W asser- 
Stoff und keine aromatischen KohlenwasserstofTe.

5. Methylalkohol wird bei der trockenen 
Destillation der Zellulose nicht gebildet.

6 . Die Zellulosekohle und Holzkohle aus den 
Verkohlungs6fen haben beinahe dieselbe Zu- 
sammensetzung wie Steinkohle, die Meilerkohle 
dagegen dieselbe Zusammensetzung wie Anthrazit.

7. Birken- und Buchenzelltilose geben mehr 
Essigsilure ais Baumwollen-, Fichten- und Kiefern- 
zellulose.

[ r Z. f. aug. S ien i.“ 1909, 18. Juni, S. 1205 
bis 1214.]

2. Torf.

T o r f  in A f r i k a .  Nach Aug.  C h e v a l i e r  
kommen in den Felsengebirgen A f r i k a s  zwischen 
dem 5. und 9 .Grad nordlicher Breite ausgedehnte 
Torfmoore yor, die aber in diesen holzreiehen 
Gegenden keino okonomische Bedeutung haben. 
[„Compt. rend.“ 1909, 12. Juli, S. 134— 136.|

G. M. M ac N i d e r :  E i n i g e  Be me r  ku ngen  
i iber  die T o r f l a g e r  von N o r d - C a r o l i n a .  
Verfasser teilt u. a. folgende Analysen dortiger 
Torf^orkommen mit:

Torf-
I*robe

I
Spez riiicb t. SUck- 
Gew. i S"*>9t «*»«' 

% %

Phog-
phor-
*&ure

%

Kul!

%

Kalk

%

A s c ] i c

%

1 0,45 | 86,00 ; 1,56 0,17 0,25 _ 14,00
2 0,63 i 51,74 1,62 0,20 0,88 1,09 48,26
3 0,55 58,71 1,15 0,08 0,11 0,18 41,29
4 0,37 84,92 2,50 0,16 0,45 0,90 15,08
5 0,43 83,22 2,37 0,08 0,15 0,82 16,78
6 0,50 65,07 1,53 0,26 0,19 0,46 34,92

| „J. of tlie Am. Peat Soc.“ 1909 Juliheft S. 56 
bis 61.]

Torf in Kanada. [»Eng. Min. J . “ 1909,
21. August, S. 361.]

A r t h u r  E. T a y l o r :  Torf in Indiana, sein 
Ursprung und W ert. [„J. of tlie Am. Peat
Soc.-1 1909 Juliheft S. 64 — 67.]

8 CeBjo Os ^ C so II .s  04 +  23 HsO -{-4 COj +  2 CO +  Cn H.« Os 
Zellulose- ilbrige Pro-

kohle dukte
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T o r f k o l i l e .  Yerwandlung von Torf in 
Kolile; die alten Verfahren, das Verfaliren der 
„International Fuel and Power Company"; kurze 
Beschreibung desselben unter Angabe der Iler- 
stellungskosten und Bereclinung des Rein- 
gewinnes. [„Echo des M.“ 1909, 5. Juli, S. 71G 
bis 717.]

C h a r l e s  A. D a y i s :  Ueber Torfvergasung. 
[„Cass. Mag.* 1909 August,heft S. 343 — 353.] 

O t t o K . Z w i n g e n b e r g e r  beschreibt seinen 
T o r f g a s g e n e r  a t o r m it  Y e r k o k u n g s -
k a m m e r ;  derselbe soli einerseits Gas liefern, das 
reieher ist ais das aus anderen Torfgeneratoren 
stammende, und auBerdem auch noch Torfkoks, 
der allerdings nicht so hart ist, wie der nacli 
dem Zieglerschen Yerfabren erhalteue. [„J. of 
the Am. Peat Soc.“ 1909 Juliheft S. 52— 56.]

3. Steinkohle und Braunkohle.
Dr. F r a n z  E d u a r d  SueB:  Die Lagerungs- 

verhaltnlsse des Kohlengiirtels von Krakau bis 
zum Mississippi. [„Oest. Z. f. B. u. H .“ 1909,
10. Juli, S. 446 — 447.]

M a r i u s  li. C a m p b e l l  und E d w a r d  W. 
P a r k e r :  Die Kohlenfelder der Vereinigten
Staaten. [„Buli. Am. Inst. Min. E ng.“ 1909 
Aprilheft S. 365— 372.]

E r n e s t o  du Boi s  Lu k i s :  Kohlenvorkommeu 
in den Departeinents La Libertad, Cajamarca 
und Ancachs, Peru.* [„Boletin del Cuerpo de 
Ingenieros de Minas del Peru* 1909 Nr. 69 
S. 1—63.J

T h . K a n d i k i n e :  Die Braunkohlenvorkoimiien 
im Bezirk Tschelabinsk, Gouvernement Oren- 
burg. [„Gorn. J . “ 1909 Juniheft S. 237 — 258.] 

H. S t r e m  me : Ueber sekundilr allochthone 
Braunkohle. [„Z. f. pr. Geol.“ 1909 Juliheft 
S. 310 — 314.]

I l i  c h a r  d T lir e e f al  1: Die Selbstentziindung 
der Kobie. [„J . of the Soc. of Chem. Iud.“ 1909, 
31. Juli, S. 759 — 773.]

Zusammenstellung der Heizwerte von Brenn- 
stoffen, die im Jahre 1908 im chemischen La­
boratorium des Bąyerischen Bevisions-Vereins 
uutersucht worden sind. [„Z. d. Bayer. Rev.-V.“ 
1909, 31. August, S. 155 — 158.]

H. B u n t e :  U n t e r s u c h u n g  von  Ga s k o h l e n  
durch die Lehr- und Yersuchsanstalt des Deut,- 
schen Yereins von Gas- und Wasserfachmilnnern.* 
Der vorliegende Bericht zerfallt in folgende 
Hauptabschhitte: 1. Chemische Zusaminensetzung. 
2. Die Yersuchsgasanstalt. 3. Einzelberichte.
4. Die Entgasungsversuche. 5. Bewertung der 
Gaskohle. Der W ert einer Gaskohle, welche 
in allen sonstigen Eigenschaften (z. B. Koks- 
beschaffenheit) den Anforderungen entspricht, 
hilngt aufs engste zusammen mit dem Heizwert 
des Robstoffes; er kann unter sonst gleichen

Umstitnden naeh dem Auteil des Heizwertes, der 
in Gasforin entwickelt wird, beurteilt werden. 
[„J. f. Gasbel.“ 1909, 21. August, S. 725— 730; 
28. August, S. 745 — 755.]

4. Koks.

W. G a l l o w a y :  Ursprung und Entwicklung 
der Koksofen.* [„Eng. Min. J . “ 1909, 3. Juli, 
S. 11 — 13.]

A d r i e n  Say :  Studie iiber Koksfabrikation.* 
(Fortsetzung und SchluB; vergl. „Stahl und 
Eisen* 1909 S. 457 und 973.) Nebenprodukte. 
[„Buli. et comptes rernlus mensuels de la Soc. 
de 1’Ind. minerale11 1909 Juniheft S. 551 — 591.]

T. C a m p b e l l  F u t e r s  macht in einer 
lilngeren Artikelserie einige Mitteilungen iiber 
K o k s e r z e u g u n g  in alten und neuen Bienenkorb- 
ofen, Beschickungsvorriclitungen, Ausńutzung der 
Koksofengase zur Dainpfkesselfeuerung. (Die Ar­
beit wird fortgesctzt.) [„The Colliery Guardian* 
1909, 13. August, S. 321— 322;  20. August, 
S. 367 ; 27. August, S. 4 1 5 —416;  3. Septein- 
ber, S 467 — 468.]

Eine groBe amerikanische Koksofenanlage. 
[„Ir. Coal Tr. Rev.“ 1909, 25. Juni, S. 1008.] 

Die neue Koksofenanlage mit Gewinnung der 
Nebenprodukte auf der Auckland Park  Grube.* 
[„Ir. Coal Tr. R ev.“ 1909, 4. Juni, S. 895 
bis 896.]

Hi i s senor - Koks - Oef en . *  In England gibt 
es zurzeit fiinf derartige Anlagen, von denen 
einzelne zur Gewinnung samtlicher Nebenerzeug- 
nisso eingerichtet sind, wiihrend auf anderen 
nur Teer und Ammoniumsulfat gewonnen wird. 
Die Oefen haben folgende Abmessungen: 10 m 
Lange, 2,2 m Hohe und 500 mm W eite; der 
Kubikinhalt betrilgt 11 cbm. Nacli Aufzllhlung 
der Yorziige der Htissener-Oefen wird die An­
lage auf dem Hiittenwerk ron Bell Brothers zu 
P ort Clarence, Middlesbrough, welche 120 Oefen 
besitzt, ais typische Koksofenanlage mit Ge- 
winnung aller Nebenerzeugnisse unter Beigabe 
von Abbildungen eingehend beschrieben. [„Coli. 
Guard.“ 1909, 16. Juli, S. 1 1 5 - 1 1 7 . ]

Die Koppersschen Koksofen mit Gewinnung 
der Nebenprodukte.* [„Coli. Guard.“ 1909, 
2 . Juli, S. 1 3 -1 7 .]

D ie neue  K o k s o f e n a n l a g e  in G a r y  soli 
560 Koksofen, System Koppers, erhalten und 
in etwa zwei Jahren fertiggestellt sein. Ihre 
tagliche Produktion soli 650 t betragen. [„Ir. 
Tr. Rev.“ 1909, 24. Juni, S. 1154.]

Koppers-Koksofen fiir Gary. [ .I r .  Age" 
1909, 1 . Juli, S. 29.]

G e o r g e  F r e d e r i c  S t r a t t o n :  Koks­
erzeugung in Connelsville.* [.Am. Mach.* 1909,
28. August, S. 244 — 247.]
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J, R. C a m p b o 11: Zur Pyrometrie der Bienen- 
korbofen. [„Ir. Coal T r. R ev.“ 1909, 30. Juli, 
S. 168.J

O s c a r  S i m m e r s b a c h :  B e n z o l f a b r i -  
kation.*  Bis vor zwei Jahrzehnten wurde 
das Benzol fast ausschliefilich aus dera in Gas- 
anstalten gewonnenen Teer erzeugt. Eino Aende- 
rung tra t erst ein, ais es im Jahro 1887 F r a n z  
Brt ink in Dortmund gelang, das Benzol aus 
Koksofengas zu gewinnen. Die Bildung des 
Benzols erfolgt im Koksofengas bei grofier Hitze 
eińerseits durch die Vereinigung von Azetylen 
und andern einfachen Kohlenwasserstoffen, an- 
derseits durch Zerfallen schwerer Kohlen- 
wasserstoffe. Ein Teil des im Koksofen er- 
zeugten Benzols bleibt bei der Kiiblung des 
Gases in diesem, wahrend sich der andere Teil 
mit den Teerdampfen niederscblagt. In Deutsch- 
land wird das meiste Benzol im Oborbergaints- 
bezirk Dortmund gewonnen. 1907 erreichte 
die Benzolerzeugung dortselbst 33 755 t, gegen 
12 000 t im Jahre 1900! Die Absatzmoglich- 
keit des Benzols diirfte sich in Zukunft noch 
erheblich steigern, da die Anwendung desselben 
liir Kraftwagen und JJotorbetriebszwecke immer 
mehr Anklang findet. Beziiglich der weiteren 
Ausfiihrungen Simmersbachs iiber die Benzol- 
fabrikation selbst mufi auf die Quelle yerwiesen 
werden. [Bericht iiber die Maiversammlung des 
,Niederrheiniselien Bezirksvereins des Vereins 
deutscher Ingenieure“.]

5. Petroleum.
H a n s  Ho f e r :  Die Entstehung der Erdol- 

lagerstatten. [„Mitteilungen der Geologischen 
Gesellschaft in W ien“ 1909 Heft 2 S. 136 — 147.] 

E u g e n e C o s t e : P e t r o l e u m  und  K o h 1 o. 
Auf einer im Marz d. Js. in Montreal gehaltenen 
Versammlung gab Verfasser einen Vergleich 
zwischen Natur, Vorkoinmen und Ursprung der 
beiden Brennmaterialien. [„J. Can. Min. Inst.“ 
1909. Sonderabdruck aus Band X II, 29 Seiten.] 

Die osterreichische Petroleumindustrie. [„All- 
gem. Oest. Chem.- u. Techn.-Zg.“ 1909, 1. August, 
S. 1 1 3 -1 1 5 .]

P e r c y  E. B a r b o u r :  Die Erdolindustrie von 
Los Angeles. [„Eng. Min. J . “ 1909, 21. August, 
S. 365— 366.]

E w a l d  P y h a l a : Verbrennungsvorgange bei 
der Roholheizung. [sP e tro l.“ 1909, 4. August, 
S. 1229— 1231.]

L eo  H a s s e r l :  Die W irtschaftlichkeit der 
Roholfeuerune; und das System der mechanischen 
Roholzerstaubung. [,Allgem. ost. Chem.-u.Techn.- 
Ztg.“ 1909, 15. Juni, S. 89 — 90.]

Dr. W. B e r t e l s m  a n n  : Neuerungen in der 
Imluslrie fliissiger und gasfdrmiger Brennstoffe. 
[,Chem.-Zg.“ 1909, 24. August, S. 983 — 984; 
26. August. S. 902- 903.]

6. Naturgas.
(Fehlt.)

7. Generatorgas und Wassergas.

O l l a g n i e r  bespricht in einem Vortrag die 
Nutzbarmachung schlechter Kohlen bei der Grubo 
durch Gasgeneratoren von holier Leistungs- 
fahigkeit.* [„Buli. S- lud. min.“ 1909 Juliheft 
S. 391 — 402.]

J u l .  V o i g t :  Ueber den Einflufi des W asser- 
dampfes i.nd des Warraeverlustes der Vergasuugs- 
zone auf die Vergasung fester Brennstoffe im 
Gaserzeuger. [„Z. f. ang. Chem.“ 1909, 30. .fuli, 
S. 1539 — 1548.]

F rit.z  L u h r :  Generatorgas ais Heizmittel 
in industriellen Betrieben.* [„Uhl. Wochenschr. 
f. Ind. u. Teclm.“ 1909, 5. August, S. 59 — 62.]

Dor Goehtz-Generator ist abgebildet und be- 
sehrieben.* [„Ir. Coal Tr. Rev.“ 1909, 11. Juni, 
S. 930.]

Der Westinghouse Gasgenerator.* [„Ir. Tr. 
Rev.“ 1909, 24. Juni, S. 1 164 — 1167.]

Versuche an einem Westinghouse Gasgene­
rator.* [„Eng. Rec.“ 1909, 26. Juni, S. 817 
bis 818.] '

0 . M a l m r: Der Deutzer Feinkohlen-Gene- 
rator.* [nDingler“ 1909, 19. Juni, S. 395 
bis 397.]

Erfahrungen mit Sauggasgeneratoren.* [„En- 
gineer“ 1909, 23. Juli, S. 79 — 80; 6 . August, 
S. 1 2 9 -  130; 13. August, S. 155 — 156.]

T. W. B u r t :  Die Sauggaserzeuger.* [„Cass. 
Mag.“ 1909 Juniheft S. 125 — 185.]

Der Thomson-Sauggasgenerator.* [„Ir. Age“ 
1909, 12. August, S. 478.]

Sauggaserzeuger von George L. Morton fiir 
bituminose Brennstoffe.* [BEngineering“ 1909, 
11. Juni, S. 786.]

Gr un i - Gr s c h i n i a y l o  beschreibt einen mit 
doppeltem Wasserverschlufi versehenen Fiill- 
trichter fiir Holz- und Torfgeneratoren, System 
J . Smirnow. [„Gorn. J . “ 1909 Maiheft S. 118 
bis 1 2 1 .]

8. Gichtgas.

G i c h t g a s a n l a g e  de r  B a r r o w  H e m a t i t e  
S t e e l  Company  in Barrow-in-Furness, Engiand. 
Das Maschinenhaus enthalt acht Gasmaschinen, 
namlich fiinfGasgeblasemaschinenvonje 1250PS., 
einen 1250- und einen 750pferdigen Gasmotor 
zum Antrieb von Dynamomaschinen. Zwei der 
Gasgeblasemaschinen sind von der Lilleslia.ll En- 
gineering Co. und drei von der Gutehoffuungs- 
hUtte geliefert. [„Iron Age“ 1909, 10 . Juni, 
S. 1857.]
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C . Feuerungen .

E d m o u d B a u e r :  U e b e r  d i e  T e m ­
p e r a t u r  d e r  W a s s e r s t o f f - S a u e r s t o f f -  
F l a m m e .  Yerfasser hat dieselbe zu 2240° C 
bestimmt; F e r r y  liat ais Maximum 2420°  C 
gefunden. [„Compt. rend.“ 1909, 28. Juni, 
S. 1756 — 1757.]

Jo  so f v. E h r e n w e r t h :  W e l c h e  T e m ­
p e r  a t u r c n k o n n e n  w i r  mi t  u n s e r e n  g e - 
wol ni  l i ch  en B r  en n s t o f f e  n e r r e i c h e n ?  
(Vergl. „Stalli uml Eisen* 1909, S. 458.) Die 
vorliegcnde iuteressante Studie ist auch ais 
Sonderabzug im Kommisslonsverlag von L Niissler 
in Leoben erschienen. |„M et.“ 1909, 22. Mai, 
S. 305 -315. „Oest. Z. f. B. u. H .u 1909,
10. Juli, S. 4 3 5 -  438; 17. Juli, S. 449 — 455.]

W . H a s s e n s t e i n :  Warmeverluste durch die 
Abgase. [„Z. f. Dampfk. u. M.“ 1909, 9. Juli, 
S. 281 -  283.]

J o h n  H. Me h r t e n s :  Rauch und Staub in 
den Industriebezirken. [„Z. f. Dampfk. u. M.“ 
1909, 23. Juli, S .297— 299, uud S.308 —310.]

H a r o l d  V. Co es :  Rauchverhinderung oder 
Rauchverbrennung.* Rauch verhutung.* [„Eng. 
Mag.“ 1909 Juliheft S. 517 — 540; Augustheft 
S. 745— 754.]

Dr. F r i e d r i c h  B o r c h e r s :  Grundziige eines 
Yerfahrens, geririgprozentige schwefligsaure Rost- 
gase gleichzeitig unschitdlich und nutzbar zu 
macheu* [„M et.u 1909 Nr. 10 S. 316— 319.]

Ge o r g i u s :  Sc hu b - W a n d  e r r o s  te.*  Rock- 
sclier Schubrost D .R .P .N r. 181 844 und D .R .P . 
Nr. 199 566, Apparat von Meisole und Mais
D .R .P .N r. 201 337. [„Z. f.Dampfk.u. M.“ 1909,
4. Juni, S. 2 3 2 -2 3 4 .]

A. B au  mb a c h :  Der Schornstein und seine 
Beziehungen zu einer Feuerung. [„Braunkohle“ 
1909, 13. Juli, S. 257 — 259.]

Das Reinigen der Fabriksohornsteine. l„Z. d. 
Bayer.Rev.-V.“ 1909, 31. August, S. 159— 161.]

S p i r a l p y  roni  e t  e r  v o n  F o r y .  Das bis­
her verwendete Pyrometer von Fery beruht 
darauf, daB die Warmestrahlen des Korpers, 
dessen Temperatur gemessen werden soli, durch 
einen Konkavspiegel konzen trier t und auf die 
Lotstelle eines Thermoelementes geworfen werden. 
Um dio Benutzung eines Galvanometers zu vor- 
meiden, wurde das Thermoeleinent durch eine 
geschwiirzto Spirale von 3 mm Durchinesser und 
2 mm Breite ersetzt., die aus zwei Metallstreifen 
von unglelchem Warme-Ausdebnungskoeffizient 
besteht. Durch die Erwitrmung tr itt  eine Drehung 
eines mit der Spirale verbundenen Zeigers ein. 
Das Pyrometer ist besonders fiir metallurgische 
Zwecke bestimmt. [„Rev. univ.“ 1909 Maiheft
5. 216.]

E i n e  n e u e  F o r m  des  F ś r y s c h e u  
S t r a h l u n g s p y r o m e t e r s * besteht darin, daB 
die Licht- und Warmestrahlen nicht auf die Lot­
stelle eines Thermoelementes konzentriert wer­
den, sondern auf eine aus zwoi sclimalen Me­
tallstreifen hergestellte Spirale wirken, die infolge 
der verschiedenen Warmeausdehnungśkoeffizienten 
der beidon Metalle sich bei der Erwitrmung ab- 
rollt. Das innere Ende wird befestigt, wahrend 
das aufiere, welches mit oinom leichten Aluminium- 
zeiger versehen ist, sich bewegon kann, und die 
Temperatur auf einer Skala abzulesen gestattet. 
Dio Spirale ist geschwilrzt; alle durch die Wind- 
ungen hindurchgehenden Strahlen werden von 
einem Spiegel auf die Spirale zuriickgeworfen. 
Das neue Pyrometer gestattet eine MeB- 
genauigkeit von 1 bis 2 o/o und ist fiir die 
Praxis ganz brauchbar. Es ist sehr handlich und 
lafit sieli bei den verschiodonsteu Messungen 
benutzen, zumal es mit Temperaturskalen von 
500 bis 1100, 500 bis 1400 uud 500 bis 1700°C 
angefertigt wird. [„Eng. R ev.“ Juli 1909, 
S. 4— 7.]

Brownsches elektrisches Regi sir i er - P \ t o -  

m eter* [„Ir. Age* 1909, 15. Juli, S. 176 
bis 17 7.]

Das elektrische Pyrometer* von Wm. H. 
Bristol. [ , I r .  Age“ 1909, 26. August, S. 625.]

O. 31. B e c k e r :  T e m p e r a t u r b e s t i m m u n g  
und K o n t r o l l e  bei  der  Wa r i n b e h a n d l u n g  
von  S c h n e l l d r e h s t a h l e n . *  Verfasser be- 
spricht, ais Fortsetzung eiiier friiheren Ab- 
bandlung, — die sich mit der W ichtigkeit ge- 
nauer Tęmperaturmessung bei der Warmbehand- 
lung von Schnelldrehstahlen sowie den ver- 
scliiedenen Pyrometerarten, die der zu messen- 
den Hitze direkt ausgesetzt werden, befaBte — 
die Wirkungsweise und Anwendungsmoglichkeiten 
der optischen und Strahlungs-Pyrometer. Er- 
wahnt und besprochen werden das „Mesure and 
Nouel Pyrom eter“, ferner diojenigen von Ł« 
Chatelier, Wanner, Fery und Morse bezw. Hol- 
born-Kurlbauni. Ferner wird auf die Wahl und 
die Anbringung bezw. Aufstellung des Pyrometers 
eingegangen und besonders auf die Wichtigkeit 
hingewiesen, selbsttatige Registriervorrichtungen 
beim Gebrauch der Pyrometer anzuwenden. 
[„Eng.M ag . 11 1909 Juniheft S. 373 — 383.]

D . F eu erfestes  Materiał.

Einteilung und Priifung der feuerfesten Er- 
zeugnisse. [„Tonind.-Zg.“ 1909 Nr. 91 S. 952. j 

S. W o 1 o g d i n e : Untersuchungen iiber die 
Leitfahigkeit, Porositat und Permeabilitat der 
feuerfesten Materialien. (Yergl. „Stahl und 
Eisen“ 1909 S. 1221— 1226.) [„Buli. S. d’Enc.tt 
1909 Maiheft S. 879 — 942 .|
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Ver!tndemDg der Tone bei hohen Tempera- 
turen.* [„Tonind.-Zg.“ 1909 Nr. 75 S. 793 
bia 795.]

Unschadliclimachung des Kalkes im Ton. 
[,Tonind.-Zg.“ 1909 Nr. 75 S. 7 9 5 -7 9 7 .]

S c h i e f e r t o n .  Zu deu wichtigsten Roh- 
stoffen, die bei der Herstellung feuerfester Steine 
verwendet werden, geboren die Schiefertone, 
ais dereń H anptvertreter der Rakonitzęr und 
der Neuroder Schieferton anzusehen sind. Be- 
souders der erstere ist fiir verschiedene Er- 
zeugnisse geradezu unentbehrlich, weshalb in der 
Quelle naliere Angaben dariiber gemacht sind. 
[„Toniml.-Zg.“ 1909 Nr. 24 S. 983— 984.]

H. H. D a i n s : D ie  i n d i s c h e M a g n e s i t - 
I n d u s t r i e .  Die hauptsachlichsten Lager be- 
flnden sich in den „Chalk Hills“, zwei engl. 
Meilen von der Stadt Salem, 200 engl. Meilen west- 
lich von Madras und ebenso weit von dem Hafen 
von Beypore an der Westkiiste von Indien. 
Der indische Magnesit ist fast ganz weifl und 
von vorzuglicher Qualititt. Ausgesuchte Proben 
enthalten bis 99 ° /0 Magnesiumkarbonat, sonst 
enthalt er 93 bis 9 7 °/0 davon. Kalk, Kiesel­
siiure, Eiseno.\yd und Tonerdo kommen nur in 
geringen Mengen vor. Nachstehend einige Ana- 
lysen von rohęm indischem Magnesit:

Totgebrannter indischer Magnesit enthielt:

Kieseisaure . 
EiBenoxyd . 
Tonerde . . 
Manganoxyd 
Kalk . . . . 
Magnesia . . 
Kohlensaure . 
Geb. W asser . 
Schwefelsaure. 
Phosphorsiiuro 
Magnesium- 

karbonat . . 
Kalzium- 

karbonat . .

:

Summę

% % % % %

0 ,2 2 0,29 1,17 0.31
0,40
0 ,10

1,70
0,65

0,30 0,05 0,14 0 ,10
— 0 ,20 0,06 — —
— 0,83 0,78 — —

47,35 46,42 40,28 — —
51,44 50,71 50,10 — —

0,27 0 ,1 G 1,30 0,60 Spureu
___ — 0,03 --- —
- — 0 ,0 1 — —

[98,79) (97,13) (96,34) 97,80 94,40

— — — 0,85 Spurcn

99,58 99,26 99,87 100,06 99,85

Gebrannter Magnesit ergab:
G ebrannt in :

Oefen a lte r  A rt

% 1 % I %

Oefen m it i 
G osfeuerung j
% i %

G l i i h v e r lu s t  . . . 4,62 4,82 5,76 1,82 2,31
K ie a e l s a u r e  . . . 1,64 1,72 1,36 — — i
Unloslicher Riick-

Btand . . . _ _ -- 1,13 0,54
Eipenosyd und Ton­

erde 1,0 2 0,94 0,74 0,63 0,44
Kalk . 1,53 2,43 2,25 1,06 1,03,
Magnesia . . . . 91,03 90,18 90,28 95,80 96,10

Summę . 99,84 100,09 100,39 100,44 100,42

Au? dem Schnclderscheu 
Ofen

Aus dem 
Oaaofen

% % %

ICieBelsauro . . . 
Eisonoxyd . . . 
Tonerde . . . .
K a lk .......................
Magnesia . . . .  
Glttkvorlust . . .

4,92

| 2,74
1 <)*> 

89^53 
0,39

5,59

2,2 0

1,67
89,83

0,34

4,38
1 ,0 2
0 ,10
1,04

93,12
0,34

Summę , 99,50 99,63 10 0 ,0 0

Indische Magnesitsteine ergaben bei der 
Analyse:

I
%

11
%

K ie se lsa u r e .................. 2,60 3,15
Eisenoxyd . . . . 1 1 9 1 0,53
T o n e r d e ....................... 0,23
K a lk ................................ 1,53 1,61
M a g n esia ....................... 93,94 94,28

Summę . 99,98 99,80

[ ,J .  of tho Soc. of Chem. Ind.“ 1909, 51. Mai, 
S. 503 — 505.]

K. A. R ed  l i ch :  D i e  T y  p e n  d e r  Ma g -  
n e s i t l a g e r s t a t t e n .  Yerfasser unterscheidet: 
Typus Hall (Tirol), Typus Kraubat (Steiermark), 
Typus Greiner (Tirol), Typus Ycitsch (Steier­
mark) und bespricht zum SchluB die kristallinen 
Magnesite Spaniens, Schwedens und des Urals. 
[„Z. f. pr. Geol.“ 1909 Juliheft S. 300 — 310.]

G. L i n k : Ueber die Entstehung der Dolomite. 
[ „Monatsberichte der Deutsehen Geolog. Gesell- 
schaft" 1909 Nr. 5 S. 280 — 241.)

H. Ru p p r e c h t :  GraphitvorkommenaufCeylon 
und dereń Ausbeutung.* [,Prom etheus“ 1909,
20. Juni, S. 609 — 613.]

Neue Grapliitvorkommen in den englischen 
Kolonien. [„Bulletin of the Imperial Institutek 
1909, Yol. VII Nr. 2 S. 166 — 169.]

Max Saa l f e l d :  Ka l ko f e n  mi t  k o n t i n u i e r -  
l i chem Bet r i eb . * 1. Schachtiifen fiir kou- 
tinuierliclien Betrieb mit besonderer Fiillfeuerung. 
2. Kalkofen naeh rerbessertem franzosischem 
System (System Kem). [„Uhl. Wochenschr.“ 
1909 Nr. 20 S. 59— 40, Nr. 24 S. 48.]

E. Schlacken.
K a r l  M u l l e r :  Portland-Magnesia und

H o c h o f e n  ze m en t im S a l z b e r g b a u .  Yer­
fasser bespricht die Herstellung, Eigenschaften 
und Verwendung des Hochofenzements. Dieser 
vertragt die yerschiedenen Laugen, ohne dali 
sie eine zerstOrende Wirkung auf ihu aus- 
iiben; er bindet mit Salzlaugen angeriihrt schnell 
und fest ab. Auch sind gute Resultate mit einer



achtgradigen Sodalćisung erzielt worden. Weil er 
schnell abbindet, hat der feuchte MBrtelbrei niclit 
Zeit genug, das Salz an den Beriihrungsstellen 
aufzulosen. Der Hochofenzement wird von der 
Zementfabrik Thuringia in Unterwellenbórn in 
Thiiringen hergestellt. |„B . u. H. Rund." 1909,
5. August, S. 251— 254.]

M. E i c k e n :  Portlandzement und Eisen-
portlandzeraent. [„Tonind.-Zg.* 1909 Nr. 74 
S. 782— 784; Nr. 77 S. 820.]

Portlandzement und die Schlackenmischfrage.
[„Tonind.-Zg." 1909 Nr. 80 S. 893— 894.]

W i l l y  L a y :  Mikroskopie des Portland- 
zementes und der Hochofenschlacke.* [„Tonirnl.- 
Zg.“ 1909 Nr. 77 S. 813 — 815.]

Zum Betrieb der Drehrohrofen. [„Tonind.- 
Zg.“ 1909 Nr. 80 S. 894 — 896.]

J a m e s  H e n  d r  i c k :  Der Kalk in der ba­
sischen Schlacke. (Yergl. auch S. 1535 dieser 
Nummer.) [„J. of tho Soc. of Chem. Ind.“ 1909,
31. Juli, S. 775 — 778.]

D ie E i n f u h r  von  T h o m a s s c h l a c k e  nacli  
S p a n i e n  betrug im Jahre 1908 37 287 t  gegen 
33 434 t  im Vorjahr. [„Rev. Min.“ 1909, 8 . Mai,
S. 245.]

F. Erze.

Eisenerze,

E. A. S c h u b e r t :  Die Eisenerzvorr.'ite der 
Weit. („Transactions of the Appalachian En- 
gineering Association11 1909, Bulletin Nr. 21 
S. 1- 2 1 .]

R. Goebe l :  Die Rentabilitat der Toneisen- 
steiugewinnung des Miinsterlandes.* (Vgl. „Stahl 
und Eisen" 1908 S. 1876.) [,,Erzb.“ 1909,
15. August, S. 303 — 300.]

E r i c h  H a a r m a n n :  Die E i s e n e r z e  des  
H u g g e l s  bei  Osnabr i i ck.  Siidlich von Osna- 
briick, am Nordrande des Osnings, liegt der 
Hiiggel, dessen uralter Eisenerzbergbau um die 
Mitte des vorigen Jahrhunderts zu neuer Be- 
deutung gekommen ist. In der Beckeroder Hiitte 
bei Hagen wurden s. Z. geringe Mengen Hiig- 
gelerz verschmolzen. 1850 ging die Hiitte samt 
den Eisensteingerechtsamen am Hiiggel auf den da­
mals gegriindeten Georgs-Marien-Bergwerks- und 
Hiittenverein iiber, dessen neues Hiittenwerk 
wegen des Vorkommens von Wealdenkohle un- 
weit Oesede im Diitetale, 8 !/a km siidlich von 
Osnabriick, angelegt wurde, Die Erze w^urden 
anfangs per Achse und dann mit der Eisenbahn 
zur Hiitte befordert; die Transportkosten f. d.
Tonne Erz, die urspriinglich 2,50 bis 5 be- 
trugen, sind nach dem Bahnbau auf 30 Pfg. herab- 
gegangen und betragen je tz t nur 15 Pfg. Die 
Bahn ermoglichte gleiclizeitig eine Erhohung 
der Forderung: 1863/04 betrug letztere 86000 t,

1512 Stalli und Eisten. Zcitsehriftenschau. 29. Jahrg. Nr. 39.
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1872/73 233 000 t. Die Fordermengeu seit 1892 
sind in Abbild. 2 dargestellt; die Scliwankungen 
der Konjunktur kommen in diesem Schaubild 
scliarf zuin Ausdruck. Abbild. 3 veranschau- 
liclit die Leistungen und Lohne.
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Abbildung 2. Fiirderung und Belegschaft.

Was den E rzvorrat am Hiiggel betrifft, so 
kann die Menge der im ostliclien Teil iiber der 
Tiefbausoble anstehenden Erze auf 1,5 Millionen 
Tonnen geschiitzt werden, wiihrend die Ge- 
aamtmenge des anstehenden Eisensteins, mit der 
derBergmann heute recbnen darf, auf mindestens 
3,5 Millionen Tonnen angegeben werden kann, 
von denen et was mehr ais die Hillfte Spateisen- 
stein.' der Rest Brauneisenstein und Ocker ist.. 
Die folgenden Analysen zeigen die Zusammen- 
setzung des Spateisensteins.

% % % %

GliiliYerlust . . . . 27,30 17,50 2 2 ,2 0
KieselBilure . . . . 4,80 5,00 7,40 7.20
Tonerde . 1,13 1 .2 0 1,81 2,13
Eisenoxyd . 48,76 46,43 53,79 52,4 1

(somit Eisen) . , (35,96) (31,80) (37,65) (36,89)
.\langanoxyd . . 2,57 2,57 2,87 3,16

(somit Mangan) . (1 ,8 8) (1 ,8 8 ) (2 ,00) (2 ,2 0 )
Kalk . . . 10,80 12,40 7,80 7,40
Magnesia 3,78 3,60 2,16 2,52
PhoBphorBiiure . . 0,02 0,02 0.02 0,06
Schwefeleilure . . 3,77 2,52 6,18 2,75 ;
Zinkoxyd . — — 0,40

100,93 100,04 99,53 100,23
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Abbildung 3. Selbstkosfcen, Leistungen und Lohne. 
XXXIX.**

Tonige Zwischenlagen geben dem Erz viel- 
fach ein flaseriges Aussehen; dort wo sie sieli 
hilufen, ist das Erz geringlialtig. Nacli oben ist 
der Spateisenstein des westlichen Teiles vor- 
wiegend in Brauneisenstein umgewandelt (ver- 
wittert), der hier jedoch nacli dem Ausgehenden 
bald eisenilrmer wird und in eisenschiissigen 
dolomitischen Kalk ubergeht. Dieser hat eine 
Milchtigkeit von 30 bis 40 m und wird ais Zu- 
sclilag abgebaut. Eine Analyse dieses Zusehlags 
ergab:

OrliihverluBt . 
Kieselsiiure . 
Tonerde . . 
Eisenosydul . 
Manganoxydul 
Kalk . . .
Majjnesia

40,80 °/o 
0,60 
0,24 
9,32 
1,16 

36,00 
12,03

Itiickstand . 1 , 1 0  o/o

Eiaen . . 
Mangan

7,25
0,90

• 100,15 °/o

Nur vereinzelt treten im liegenden Teile 
des Zusehlags nesterartige Partien von stiick- 
reichem Brauneisenstein auf. Im Osten, wo auf 
der Tiefbausoble nur eisenarmer Zechsteinkalk 
ansteht, nimmt der Eisengehalt naeh oben un- 
vermittelt zu, so daB man in den oberen Teufen 
vorwiegend Eisenocker antrifft, der im getrock- 
neten Zustand bis 45 ° /0 Eisen enthalt. In diesem 
Ockervorkommen findet noch heute der wichtigste 
Abbau statt. Die Zusammensetzung des Ockers 
zeigt folgende Analyse (bei 100° getrocknet):

Hygroskopischea "WaBser............................34,4 °/o
Giuhverlust 
KieselBilure . 
Tonerde . . 
Eisenoxyd . . 
Manganoxvd 
Kalk . . . . 
Magnesia . . 
Phosphorsaure 
Schwefelaaure 
Zinkoxyd . .

16,00 >  
17,20 
3,64 

52,36 
5,15 
4,00 
1,95 
0,03

U iick B tan d  20,00

Eisen . 
Mangan

36,65
8,85

Phosphor 0,014

100,33 °/o

Der Ocker hat weistens, ebenso wie die Zech- 
steinkalke auf der Tiefbausohle, ein durch dunlde 
Tonzwischenlagen hervorgerufenes flaseriges Aus­
sehen, Einlagerungen von Sand verursachen 
stellenweise eine starkę Verunreinigung der Erze. 
Auf die ubrigen geologiseben Verhilltuisse, so­
wie auf die Frage nacli der E n t s t e h u n g  des 
Erzlagers am Hiiggel, dereń Beantwortung nicht 
nur groBes wissenschaftliches Interesse, sondern 
auch hohe praktische Bedeutung bat, kann an 
dięser Stelle nicht nilher eingegangen werden; 
der Leser muB dieserlialb vielmehr auf die Quelle 
selbst verwiesen werden. [„Z. f. pr. Geol.“ 1909 
Augustheft S. 343 — 353.]

Ni cou:  D ie E is e n e r z v o r r i l te  v o n F r a n k -  
r e i ch ,  A l g i e r  und T un is. Naeh einer ali­
gemeinen Betrachtung iiber die Eisenerze in den 
drei genannten Lilndern bespricht Verfasser die

64
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Eisenerzyorkommen in den Sstlichen Pyreniien 
sowio in den Departements Saóne-et-Loire, Ar- 
diche, Gard, Aveyron, Pśrigord, Berry, Alpes, 
Var, Nord, Haute-Marne, Ju ra  sowie in Algier 
und Tunis. [„Compt. rend. S. Ind. min.“ 11)09 
August.heft S. 441—445.]

E i s e n e r z g e w i u n u n g  in F i n l and .  Kiirz- 
lich liat man an verscliiedenen Stellen des niird- 
iichen Ladogastrandes Eisenerze festgestellt. 
In Helsingfors ist eiue Gesellscliaft zur Aus- 
beutung gebildet worden. [„ltig. lnd.-Zg.u 1909 
Nr. 10  S. 160 ]

Ma r n y :  Die Brauneisen- 
Bergrevier Zlatoust, Ural. 
[„Gorn. J . “ 1909 August-

E. B a r b o t  de 
steinvorkomincn im 
(W ird fortgesetzt.) 
lieft S. 232 — 247.]

Die E i s e n e r z f i j r d e r u n g  in A l g i e r  be­
trug 1907 908 251 t gegen 730 505 t im Vor- 
jah r. [„Rass. Min.“ 1909, 2 1 . Juni, S. 278.]

Die E i s e n e r z g r u b e n  r o n  R on i na ,  Algier, 
lieferten 1908 66 755 t Erz gegen 67 706 t 
im Vorjahre. [„Echo des M.“ 1909, 10. Mai, 
S. 488.1

Dr. C. G a g e l :  Di e  mi t  z b a r  en L a g e r -  
s t t t t t e n  D e u t s c l i - Os  t a i’r  i k a s . Von den- 
selben baben zurzeit weder die Magnetoisenerz- 
yorkommen im Livingstone-Gebirge, ani Likawa- 
berge und im Ulugurugebirge, nocli die in der 
Landschaft Unata, nordlicli von Ikoma auf- 
tretenden Manganerze irgendwelclie wirtschaft- 
licbe Bedeutung. Die Eingeborenen verarbeiten 
bei ihrer primitiven Eisengewinnung meist die 
leicht erreich- uml verhiittbaren konzentrisch 
schaligen Brauneisenerze oder die durch Braun- 
eisenstein yerkitteten Sande, dio sieli an den 
Austrittstellen eiscnhaltiger Quellen flnden; diese 
unbedeutenden Vorkouimen sind aber sJimtlich 
ohne jeden W ert fiir die europaische Eisen­
industrie. [„Gliickauf" 1909, 17. Juli, S. 1029 
bis 1033.] •

W. H o t z macht in seiner Arbeit: Die Erz- 
lagerstatten im Sstlichen Altai- und im Alatan- 
gebirge auch einige Angaben iiber die E i s e n ­
e r z y o r k o m m e n  in Sibi r i en.

Die Eisenerzforderung betrug:
1902 1903 1904

Yon ganz Sibirien . 12864 t 9627 t 15124 t
„ „ RuBlaud. 3 9 8 7 3 0 3 t 4 2 1 8 6 0 0 t  5272300 t

lin Altaidistrikt wird Magneteisenstein mit 
seinen oberflilchlichen Yerwitterungsprodukten in 
vier Tagebauen, am linken Ufer des Flusses 
Abakan, einom linken Nebenflusse des Jenissei, 
gowonnen. Alte Baue auf Magnetit flnden sich 
ferner bei Targa. Auch siidlich des Beckens 
von Kusnezk, am Flusse Teilbesse, sind Magnetit- 
erze im Eruptivgestein bekannt, doch lohnt sich 
der Abbau yorlaufig noch nicht. Zahlreich ver- 
breitet sind auch Lagerstiltten vou Braun- und

Roteisenstein, doch nur in Form kieiner Nester 
und Lager im Devon, so z. B. bei Salairsk und 
Arinitcheff am W estrand des Kohlenbeckens von 
Kusnezk, ferner kennt man auch triassische und 
jurassische Eisenerze. — Spateisenstein bezw. 
toniger Sphiirosiderit iindet sich httufig in enger 
Beziehung mit Kohlenlagerstiltten, wie z. B. mit 
denjenigen der nordlichen Fortsetzung des Stein- 
kohlenbeckens von Kusnezk an der Sibirischen 
Eisenbahn. [„Z. f. pr. Geol.“ 1909 Juniheft. 
S. 268.]

F. A. 11 i I l e :  E i s e n e r z e  in On t a r i o ,  
Magneteisenstein aus dem Atikokan Revier ergab 
bei der Analyse:

I II III
% % %

E i s e n ................... 62,4 66,5 67,2
Kieselsilure . . . 7,1 3,2 2 ,1
Phosphor . . . . 0 ,0 2 0,015 0,036
iSchwefel . . Spu r 0,0 1 0,07
N ic k e l .................. Spur Spur
Titan . . . . y. „
Magnesia . . . . 0,34 Niclit best. Nicht best.
K a lk ....................... 0,13 » »

[„Ir. Age“ 1909, 3. Juni, S. 1785.]
309B. S. S t e phe ns on :  Magnetitlagerst&tten in 
Mineville, New York. [^Ir.  Tr. R ev.“ 1909,
26. August, S. 371 — 377.]

C. M. W e l d :  B r a u n e i s e n e r z e  in Kuba.* 
Die yorhandenen Erzvorrate werden auf eine 
Milliarde Tonnen gesebutzt. Die nachstehenden 
Analysen zeigen die chemische Zusainmensetzung 
yerschiedener Kubaerze und zwar von:

i Mayarl

1 %

Moa

%

Taco 

____%

Navas

%

Eison . . . | 46,03 46,75 46.23 42,48
K iosolsauro. 5,50 1,71 2,06 3,01 |
Tonerdo . . 10,33 11,60 2 ,10 6 ,12
Chrom . . .  1,73 1,81 2,07 2,39
TitansSure . nichtbest. 0,14 cichtbest nichtbest.
1’hosphor . 0,015 0,031 0 ,0 2 1 0,032 i

Wasser . . 13,62 13,15 nichtbest. nichtbcst.|

[„Ir. Age“ 1909, 26. August, S. 614 — 617.]
Ph i l l i p s  Thompson:  Eisenerze in Neu- 

Schottland. [„Eng. Min. J . “ 1909, 21. August, 
S. 358.]

E i s e n e r z e  i n T r a n s  v a a l .  Bei Pretoria 
kommen ausgedehnte Lager von 40- bis 45 pro- 
zentigem Eisenstein vor. [„Eng. Min. J . “ 1909,
21. August, S. 372.]

Man gauorze.
A. Ha e n i g :  Ma n g a n e r z e .  In einer langercu 

Arbeit, die eine dankenswerte Ergilnzung der 
beiden grofien Abhandlungen von Wi l he l m 
Y e n a t o r  (vergl. „Stahl und EisenŁ 1906 S. 65 
u. ff. und 1908 S. 87t> u. ff.) bildet, behandelt 
der Yerfasser zuniichst 1 . die yerschiedenen
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II a u b ni a n n i t o r z e.

Schwedische Erze 1 a 2 a 3b 4 h 5 a

Manganóxyduloxyd 76,25 50,05 71,11 86,82 —
Manganoxvdul . . 0,36 0,48 — — 52,4G
EiBenoxyduloxvd . 3,71 1,8 6 — — —
Eisonoxvdul . . . 0 ,2 2 0,56 — — 3,04
Eisonoxyd . . . . — — 2,S5 1 ,2 0 —
Bleioxyd. . . . 
Zinkoxrd . . . .

0,87 1 ,0 1 — —
— _ 0,45 0,40 —

Tonorde .................. 0,43 0,65 0,52 0,29 —

Baryterdo . . . 1,18 1,78 0,59 0.64 _
Kalkerde . 3,80 1 1 , 2 2 4,30 0,65

Spur.
16,72

Magneeia . . . 2,32 7,47 0,35 4,55
KieselaSure . . . 6,19 12,03 3,37 1 , 1 0 —
Kohlensaure . . 3,65 11,91 3,52 0.83 —
Arsonsiiure . 0,55 1,08 — — 0,43
Schwofelaiiuro . . 0,23 0,24 0,14 0,24
Phosplloraiiure . . — — — 0,124
Schwefel . — — — — 0,065
W asB er . . , — — 7,83 7,29 —

Metali l in  . . . . 54,94 36,06 149,42 58,85 —

a =  n«ch Lundstrom, b =  nach Rtlly.

Arten der Manganerze, 2 . ihre Lagerstiltten und 
Yorkoinmen, 3. die Zusammensetzung der Man- 
ganerze, 4. die Lagerstiltten nach den einzelnen 
Liludern und 5. die Produktion. Die Arbeit 
eignet sieli ihrer ganzen Natur nach nicht zur 
kurzeń auszugsweisen Wiedergabe. Wiihrend 
wir beziiglich des Textes selbst auf die Quelle 
verweisen, glauben wir unsern Lesern die vom 
Yerfasser zusaininengestellten Analysen an dieser 
Stelle zur Kenntnis bringen zu sollen. [„B. u. H. 
Jahrb." 1909 Heft 2 S. 121 — 167.]

CUroiuorzo.
J o h n  A. D r e s s e r :  Chromerze im sudlichen 

Quebec. [„Canadian Min. J . “ 1909, 15. Juni,
S. 365 — 367.]

Die Nickel- uud Chromerzausfuhr Neukale- 
doniens war:

1904 . 90 655 t Nickelerz
1905 . 125 289 t
1906 . 130 610 t
1907 . 101 707 t
1908 . 120 028 t

42 197 t Chromerz 
51 375 t „
57 367 t „
31 552 t 
46 309 t

[„Echo des M.“ 1909, 20. Mai, S. 522.]

Pyroluai terze.

fieHtandtelle
Bukowina KAukaHiiri Spanien Chile

P r o z e n t e

ltanganoxyd u l................................ 0,82 1,94 0,67 1,49 1,54 — — !
Mangnnoxvd....................... 8,20 7,60 8,79 7,01 — — —
JIanganBU[ieroxyd....................... 54,27 39,58 52,52 47,14 84,86 74,10 61,50
E isonoxydul..................................... 0.77 0,65 0,30 0,51 — —

Bisonoxyd . 16,71 27,34 10,27 12 ,6 8 0,79 14,21 30,40
B le io x y d .......................................... — — — 0,18 — —
Kupferoxvd , . .................... Spuren 0,004 Spuren 0,006 Spuren — —
Tonorde . , 0,64 1,73 2 ,0 2 0,85 1,80 0 ,1 2 0,00
Kalkerdo . . 1,08 1,03 1,80 3,50 0,43 0 ,1 2 Spuren j
M a g n e s ia ...................  . . . 0,47 0,28 0,30 0,57 0,27 — —

Baryterde . . Spuren - Spuren — 1,58 — —
K obaltoiyd Spuren — — — —
Alkal ien. . . . 0,48 0,38 0,30 0,41 0,41 — —

10,95 13,00 10,90 18,10 5,09 9,25 4,27 j
Schw efeU iiure................................ Spuren 0,094 0,08 Spuren 0,40 — —

PhosphorBaure................................ 0,842 1 , 1 1 1 0,53 0,653 0,36 —
Kohlenaaure . . .  . . . — — Spuren 0 ,10 0,34 — i
W asser . . 5,25 5,55 5,25 6,50 1,95 2 ,2 0 3,22

Pei l oro  e l a n e r z e .
Elgeralror̂  nach UamnieUbcrg Oebrenstock Nadabula Jlmenau EUern 

Stiegen nach 
Schnabel

Kothemuhl j 
bei Olpe 
nach ListBe»tandtel le E. gchmtd Katnmel**

b«|f llerter
nach 

B. Schmid
nach 

E. Schmid
nach

Clausbruch

. P r o z e n t e

iIangaii6uperox_vd 80,52 _ _ 69,77 84,45 _ __ Mim 0 4 — 85,17
Mangaoóxydul . . — 76,08 74,61 6,65 7,89 77,23 78,90 —
Sauerstoff . . . . ._ 15,36 16,06 — — 15,82 1 2 .0 2 4,49
Eiaenoxvd . . . . 0,17 *_ _ 0 ,1 0 0,30 4,40 —

1 Tonorde. . . . . 0 ,2 1 __ __ 0,31 0,08 — —
| Kobaltosyd . . . _ _ _; __ 0,29 .— 0,31

Kupferoxyd . . . 0,25 __ 0,46 _ 0,02 0,40 — 1,28
Bleioxyd . . . . _ _ _ 0 ,1 1 — — —

i Baryterde . . . . 10,92 4,16 2,40 17,27 0,005 0 ,1 2 — . —
i Kalkerde . . . . 1,26 __ l,°4 0,16 0 ,2 0 0,91 — 0,37

Magneaia . . . . 0,13 1 0 - 1  I 0,64 0,0 2 0,03 — — —
Kali . . . . . . 0 ,2 1 I ’ t 0,92 _ 3,05 5,29 0,27 1,36
P a tr o n ............ 0,25 — 0,08 0 ,2 2 — —
W a sser ................... 5,86 __ 2,70 4,84 3,21 — 4,38 4,02
KieaelsSure . . . 0,32 — — 0,51 , i — — 2,51
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Nickelorze.
E r n s t  K r a y n i k :  Niekelerze in Kanada. 

[„Gliickauf“ 1909, 26. Juni, S. 915 — 922.]
0. S c h m i d t  und J.  H. V e r l o o p :  Notiz 

iiber die Lagerstatte von Kobalt- und Nickel- 
erzen bei Schladming in Steiermark. [„Z. f. pr. 
Greol.® 1909 Juniheft S. 271—275.]

Yanndlumerze.
K a t z e r :  Die Vanadiuinerze. [„Oest. Z. f.

B. u. H .“ 1909, 26. Juni, S 411— 412.]

Wolframerz.
V o r k o  m m e n u n d V e r  w e n d u n g t o  ii 

W o l f r a m e r z c n .  In Europa: (GroBbritannien, 
Portugal, Spanien, Deutschland, Norwegen); 
Australien: (Neu-Siidwales, Queenslaml, West- 
australien, Tasmanien, Neu-Seeland); Siidafrika: 
(Kapkolonie,Transvaal, Rhodesia); Asien: (Indien, 
Siani, Tonking). (W ird fortgesetzt.) [„Bulletin 
of the Imperial Institute“ 1909, Vol. VII Nr. 2
5. 170— 184.]

Krzanroicheniiig'.
G. C. M a c k e n z i e :  Die Anreicherung armer 

magnetischer Eisenerze. [„Ir. T r. R ev.“ 1909,
6 . Mai, S. 858 — 860. „Ir. Coal Tr. Rev.“ 1909,
16. Juli, S. 8 1 - 8 2 .]

Erzbrikeltfornng.
Clas  Bol i n :  E i n  neues  B r i k e t t i e r u n g s -  

v e r f a h r e n .  Nach dem Vorschlag von Knut 
Eriksson in Falun mischt man den Erzschlieg 
in einem gewissen Verhaltnis mit Torf. Die 
Briketts sollen dadurch hohere Festigkeit und 
nacli dem Brennen groBere Porositat erhalten. 
[„Tek. T .“ , Abt. f. Chemie u. Bergwesen, 1909, 
24. Juli, S. 99.]

Ersatz des Edisons-Prozesses durch das 
Gr{mdal-Verfahren bei der Erzaufbereitung in 
Dunderland. [„Ir. Ageu 1909, 15. Juli, S. 187.]

Eine kurze Bemerkung iiber die Brikettierungs- 
aulage in Dunderland. [„Ir. and Steel Times" 
1909, 1. Juli, S. 365.]

G i cli t s t au  b - B ri k e 11 f ab  r i k.* Seit Ein- 
fuhrung der niagnetischen Aufbereitung hat 
die Brikettierung der Feinerze immer mehr 
Bedeutung erlangt. Nach dem von Dr. W.
S cli u rn ach  e r  in Osnabriick ausgearbeiteton 
Yerfahren kann man auf vorteilhafte Weise aus 
Gichtstaub uud Feiner?en Briketts herstellen. 
Erforderlich ist dabei: 1. ein Zusatz von V* bis 
2 °/o katalytisch wirkenden Salzen (Eisensulfat, 
Magnesiumsulfat, Chlormagnesium und dergl.).
2. Die aus Gichtstaub ohne Zusatz hergestellten 
Briketts werden in Hartekesseln (wie bei der 
Kalksandsteinfabrikation) einige Stunden mit 
gespanntem Dampf behandelt. Die Festigkeit 
dieser Briketts wird durch Zusatz einer ge- 
ringen Menge ( ł/s °/o) der oben genannten Salze 
vor der Yerpressung noch erhoht. 3. Die Re-

aktionsfahigkeit des Gichtstaubes lafit. sich da­
durch erhohen, daB man ilin oberiiachlich mahlt. 
Die Kosten dafiir betragen nur 0,2 J(, f. d. Tonne. 
Dem so vorbereitetcn Gichtstaub kann man 
gleiche Mengen anderer Erze einbinden. Auf 
einer besonderen Tafel ist eine von der Firma 
Br i i ck ,  K r e t s c h e l  & Co. in Osnabriick projek- 
tierte Gichtstaub-Brikettfabrik, die nacli dem 
beschriebenen Yerfahren arbeiten soli. veran- 
schaulicht. [„Uhl. Teclin. Rundsch.“ 1909 Nr. 3 
S. 1 7.1

G . W erksanlagen.

M aterialtransport.
D ie  s c h w e r  s t e n b i s h e r  g e b a u t e n 

L o k o mo t i  ven.* Die Baldwin Locomotive Works 
haben fiir die Southern Pacific Railway zwei 
neue Verbuiul-Lokomotiven gebaut. die zwischen 
Roserille und Truckee, Kai., verkehren, auf 
einer Strecke, die eine grijBte Steigung von 
2,2 °/o besitzt (35,38 m auf 1609 m). Jede 
Maschine wiegt ohne Tender etwa 194 000  kg 
(mit Tender etwra 270 000 kg). Die Maschine 
besitzt acht gekuppelte Triebacbsen sowie cin 
vorderes und ein hinteres D rebgestdl mit je 
zwei Radern. Die Durchschnittslast betrńgt fiir 
das Triebrad 11,168 t. Der Kessel ist mit einem 
Speisewasservorwarmer sowie einem Ueberhitzer 
yersehen und besitzt, zur Erleichteruug von 
Reparaturen, einen I9sbaren Stofi. Dersclbe ist 
durch Aufnieten eines schmiedeisernen Ringes 
auf jede Kesselhalfto hergestellt. Die beiden 
Ringo werden durch 42 1 ’‘/ 4 zollige Schrauben 
zusammengehalten.

Die Spurweite der Lokomotive ist 1435 mm. 
Die Zylinder besitzen 660,4 bezw. 1016 mm 
Durclimesser bei 768 mm Hub und sind mit 
Ventilsteuerung ausgeriistet. Der Dampfdruck 
betrftgt 14 at. Ais Brennmaterial gelangt Oel 
zur Verwendung. Die ganze Lange der Ma­
schine betragt 17.258 m (mit Tender 29,467 m). 
[„The Eng. Digest.“ Juli 1909, S. 26 — 28.]

L. S. A u s t i n  gibt die Abbildung und Be- 
schreibung eines amerikanischen Eisenbahnwagens 
fiir Eisenerze mit Selbstentladevorrichtung.* 
[„Ir. T r. R ev.“ 1909, 17. Juni, S. 1130— 1131.]

Ge o r g  S c h u l t h e i s :  Auf Stiitzgeruste dreh- 
bar gelagerte Verladebrucken.* [„Dingler“ 1909,
14. August, S. 522— 524.]

C. Ke mb l e  B a l d w i n :  Vo r r i c h t u u g e n
z u r  s e l b s t t a t i g e n  E u t l e e r u n g  von Ma­
t e r i a l i e n  in V o r r a t s b e h f t l t e r  usw . Ab- 
bildung uud Beschreibung einer Reihe derartiger 
Einrichtungen verschiedener Sysfeme. [„J. Am. 
S. Mech. Eng.“ 1909 ^Maiheft S. 605—613.]

J . P e t e r s e n :  A m e r  i k a n i s c h e u u d m o - 
de r ne  d e u t s c h e  Ke s s e l ha us - Be koh l unge n . *  
Fiir umlaufende Becherwerke kommen in Ainerika
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zwei Systeme zur Anweudung: erstens solclio, 
bei denen die Becher sta rr  mit den Ketten ver- 
bundeu sind, sogen. Kratzer-Becherwerke, und 
zweitens solclie, bei denen die Becher mittels 
Bolzen pendelnd an den Ketten angebracht werden. 
Die erstere A rt hat sich in Doutschland bislier 
wenig eingeflihrt. Yerfasser gibt Zeichnungen 
und allgemeine Beschreibungen derartiger An- 
lagen und wendet sieli dann unter Beigabe von
24 Abbildungen den Einzelheiten der Kónstruktion 
zu. [„Dingler* 1909, 24. Juli, S. 465 — 467 ; 
31. Juli, S. 481—483; 7. August, S. 503 —505.] 

C. r a n  L a n g e n d o n c k :  Hangebahnen auf 
deutschen Eisenwerken.* [„Ir. Ago* 1909,
26. August, S. 609— 610.]

II. F r e y b e r g :  Ueber Elektrohiingebahuen.* 
[„Gliickauf* 1909, 21. August, S. 1221—1225.]

Der Robins-Gurtforderer.* [„Tonind.-Zg. 11 
1909 Nr. 83 S. 934 — 936.]

G o o r g e F  r  e d e r  i c k Z i m m e r : G u r t-
f o r de r e r  fiir  den M a t e r i a l t r a n s p o r t . *  Zu- 
sammenstellung schon bekannter Yerfahren. 
[„Cass. Mag.“ 1909 Augustlieft S. 354 — 366.]

W i b u r  G. H u d s o n :  Neuere Fortschriite 
in Transporteinrichtungen fiir Kohle und Ascłie.* 
[„Eng. Mąg.“ 1909 Augustlieft S. 7 75 — 792.]

Abbildung und Beschreibung der Eisenerz- 
verlade-Vorrichtung in Bougie, Algier, aus- 
gcfiihrt von der Firma Fraser & Chalmers in 
London W all. [„African Engineering* 1909 
Juliheft S. 264 — 265.]

Das Ma g a z i n  de r  C a r n e g i e  S t e e l  Com­
pany in Newark.* Beschreibung und Zeiclmung 
nach einem alteren Artikel in „Iron Age“. 
[„Uhl. Wochenschr.“ 1909 Nr. 20 S. 3 3 - 3 4 .]  

W i l b u r  G. H u d s o n :  Neuere Entwicklung 
der Transporteinrichtungen fiir Kohle und Asche.* 
(„Eng. Mag." 1909 Juliheft S. 609 — 624.]

C. Mi chenf e l de r :  Elektromagnetische Ver- 
ladekrane.* [„E. T. Z .“ 1909, 3. Juni, S. 509 
bis 512; 1 0 . juni, S. 542 — 544.]

M a g n e t - A u s l e g e r k r a n  fi ir S t a p e l p l i i t z e  
'ron 10 t T r a g f a h i g k e i t * .  Derselbe besitzt 
einen abnelimbaren Hebemagnct und ist somit 
auch fiir alle anderen Arbeiten verwendbar. Die 
Kranlast kann durch das Geriist liińdurch von 
einem Ausleger zum andern verfahren werden. 
Ber Antrieb siimtlicher Bewegungen erfolgt 
elekirisch durch Gleichstrom von 220 Volt 
Spanńung, Die Hubgeschwindigkeit betragt 15 m, 
die Fahrgescliwindigkeit der Katze 45 in und 
die des Krangeriistes 120 m i. d. Min. Der 
Kran wurde von der „Alliance Machinę Co.“ ge- 
baut. [„Ir. Tr. R ev.“ 1909, 24. Juni, S. 1169.]

F. HeyTn: Turmdrehkran, gebaut von der 
Benratker Maschinenfabrik A.-G. |„Z.  d. V,
d- I .“ 1909, 24. Juli. S. 1180— 1183.]

F r. Bock:  K o m b i n i e r t o r  L a u f k r a n  zum 
Herausziehen der Ingots aus den Blockformen 
und zum Bescliicken der SchweiB- und Gliili- 
ofen.* Derselbe ist ausgefuhrt von der Alliance 
Machinę Company in Alliance, Ohio. [„Glaser1' 
1909, 1. August, S. 51.]

100-t-Kran von Applebys Ltd. [„Engineer* 
1909, 4. Juni, S. 586 — 587.]

G e o r g  S c h u l t h e i s :  Neuere Patente aus 
dem Hebemaschinenbau.* [„Dingler“ 1909. 3. Juli, 
S. 420 — 422; 10. Juli, S. 439 — 441.]

Hebemagnete zum Transport von Eisenbahn- 
schienen auf dem W erk in Gary. [„Ir. Tr. Rev.fc 
1909, 22. Juli, S. 162.]

Kraftrorsorguug.
H a n s  B u s c h : Wahl der Betriebskraf t einer 

Fabrikanlage. [„B. u. H. Rund.k 1909, 5. Juli, 
S. 227—231.]

Versuche anDampfkessel- u. Dampfmaschinen- 
Anlagen.* [„Z. f. Dampfk. u. M.“ 1909,11. Juni, 
S. 241—244.]

A. D o s c l i : Zentraluberhitzer.* [ . f. Dampfk.
u. M.“ 1909, 13. August, S. 321 — 325.]

W . G e n e s t :  Maschinengriindungen zur Ver- 
liiuderung von Gerauschen und Erschiitterungen. 
[„Z. d. V. d. I .“ 1909, 29. Mai, S. 8 7 7 -8 7 8 .]  

P e r c 3r R. A l l e n :  N e u o  E n t w i c k l u n g  
im B a u  g r o  fi e r  G a s  m a s c h i n e n . *  Vier- 
zylindermasehinen. AmerikanischePraxis. [„Cass. 
Mag.“ 1909 Augustlieft S. 308 — 327.]

F. Esc l i mann:  Die  K r a f t a n l a g e  der
B r y a n s k e r  H u t t e n w e r k e  in J e k a t e r i n o s -  
law.  Zwei Gasgeblasemaschinen zu je  1500PS. 
von der Maschinenfabrik Niirnberg. Elektrische 
Zentrale mit zwei Turbogeneratoren von je  
1000 Kw, ein Turbogenerator von 2500 Kw, 
ein Turbogenerator von 4500 Kw, ferner zwei 
Umformer zu 500 Kw. Die Anlage wurde von 
der A. E. G. ausgefuhrt und darf ais muster- 
giiltig bezeichnet worden. [„Rig. Ind.-Zg.41 1909 
Nr. 10 S. 149— 151.]

Dr. R, W e g n e r  v. D a l l w i t z :  Die Gas-
turbinen.* [„Z. f. Dampfk. u. M.“ 1909,18. Juni, 
S. 253 — 255.]

F.N i e t  h a m m e r :  Turbodynamos und Turbo- 
elektromotoren.* [„Z.d. Y .d .I.*  1909, 26. Juni, 
S. 1009— 1019.]

Allgonieliies.

Chr.  E b e r l e :  Yersuche mit Isoliermittein.* 
[„Z. d. Bayer. Rev.-Y.“ 1909, 15. April, S. 61 
bis 63; 15. Juni, S. 105— 107; 15. August, 
S. 1 5 1 -1 5 2 .]

D e r  T e l a u t o g r a p h  in S t a l l i  we r k e n . *  
Zur Erleichterung des Nachrichtendienstes und 
zur Yerminderung von Irrtumern bei demselben
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wird die Einfiilirung von Telautographen in 
Stahlwerken gmpfohlen, die es ermoglichen, augen- 
blicklich von einer Geberstation aus den ver- 
schiedeneu Dienstzweigen und Abteilungen Nach- 
riohten zu iibermitteln, so z. B. Analysenresultate 
voin Laboratorium zum Stahlwerk, zur GieBerei, 
zum Walzwerk usw. Eine einfache Anlage 
dieser A rt besteht aus einem Sender und einem 
Einpfilnger. Durcli Aufschreiben der Nachricht 
auf der Senderstation wird die Stiirke des elek- 
trisclien Stromes in verschiedenem Sinne beein- 
fluBt. Diese Yeranderung der Stromstiirke macht 
sich auf der Empfangsstation durch Beeinllussung 
der Torliandenen Ińduktionsspulen bemerkbar, 
welche in auf und ab gehende Bewegung ge- 
raten, und diese dem Schreibstift, der auf einem 
autoinatisch bewegten Papierstreifen ruht, rait- 
teilen. Der Apparat soli sich auch dort gut
eignen, wo, wie in Hiittenbetrieben, mit viel 
Staub und Sclimutz gerechnet werden muB. [„Ir. 
Tr. Rev.* 1909, 17. Juni, S. 1128 — 1130.]

H. Roheisenerzeugung.

D ie Ho c h o f e n  de r  H i i t t e n w e r k e  in 
B a r a c a l d o  u n d  Se s t a o .  (Nacli der „Mono­
grafia de la Sociedad de Altos Hornos de Viz- 
caya“ . Vergl.S. 1541 dieser Nummer und „Stahl 
und Eisen* 1908 S. 1878.) [„Rew Min.“ 1909, 
8 . August, S. 400— 402.]

M. P a v l o f f :  Die P r o f i l e  de r  Hochofen.* 
Aufstellung einer Anzahl Formeln fiir die Be- 
reclmung von Profilen fiir Hochofen unter ver- 
schiedenen Yerhilltnissen. Anwendung der Formeln 
fiir nachstehende Falle: 150 t-Ofen fiir Hamatit- 
eisen; 310-t- und 225-t-Oefen fiir Thomaseisen; 
400-t-0fen fiir Martineisen. Russische Koks- 
und Holzkohlenhochofen. Amerikanische Hocli- 
ofen fiir 400 und 350 t  Tagesleistung. [„Ir. Coal 
Tr. Rew* 1909, 9. Juli, S. 41— 44.]

Beschreibung 
einer neuen E x -  
p l o s i o n s k l a p p e  
auf den Jllinois 
Steel W orks, naeh 
A. O. Baer und 
A.G.W itting. Alles 
Nithere ist aus 
Abbildung 4 zu 
ersehen. [„ Ir . 
T r. R ev.“ 1909,
10. Juni, S. 1079.]

Axe l  S a h l i n s  
w a s s e r g e k i i h l t e  
R ast.*  Dieselbe 

Abbild. 4. E xploB ionsklappe. wird ais eine neue,
nunmehr auch in 

England an mehreren Stellen eingefulirte Ver- 
besserung gepriesen. („Stalli und Eisen" hat

bereits friiher, 1901 S. 6 8 S, eine Kritik dieser 
Einrichtung gebracht. Hier sei nur auf die 
gefiihrliche Wasserrinne am Boden des Gestells 
aufmerksam gemacht, welclie zu Explosionen 
Veranlassung geben kann.) [„Ir. Age“ 1909,
27. Mai, S. 1700.]

I. Giefiereiwesen.
(Yorgl. nuch Abschnitt IC. a. P.)

Allgemeines. — Crictioroianlagen. -  GieBoreibetrieb.

D ie Gi eBer e i  d e r  Ma y v i l l e  Spec i a l t y  
M a n u f a c t u r i n g  Company.* Die GieBerei ist 
in Mayville bei Milwaukee, Wis., gelegen, und 
arbeitet viel mit Formmaschinen. Beschreibung 
der Rathbone-Maschine der Hanna Engineering 
W orks zu Cliicago. [„Castings* 1909 Juliheft 
S. 123— 125.]

Ei ne  mode r ne  E i s e n g i e B e r e i  mi t  L a g e r ­
pl a t z .*  Beschreibung der neuen GieBereianlage 
der Nordberg Manufacturing Company zu Mil­
waukee, Jll. Hervorgehoben werden: Bedeekter 
Lagerplatz fiir Rohstotfe, Koks- und Sandbiihneu, 
AuBenfeuerung der Trockenofen, Transport- 
anlagen, selbsttatige Kupolofenbeschickung, Hei- 
zungsanlagen. [„Am. Mach.* 1909, 31. Juli, 
S. 56— 60; „Castings“ 1909 Auguśtheft S. 159 
bis 161.]

W. F r a n z :  E n t w u r f  e i n e r  Gi eBer e i  fiir 
eine A r m a t u r e n f a b r i k  in Mi t t e l - De u t s c h -  
l and.* Der Entwurf ist bestimmt fiir die Er- 
weiterung einer bestehenden Werksanlage auf 
einem von Strafien umschlossenen Grundstiick 
von trapezformiger Flachę. Vorgesehen sind 
sechs KupolGfen. [„W.-Techn.* 1909 August- 
heft S. 411 — 416.]

N e u a n l a g e n  de r  Mes t a  Mach i nę  Com­
pa n y  z u W e s t - H o  mes te ad,  Pa.* Beschreibung 
des neuen Modellhauses und der in armiertem 
Beton ausgefiihrten GieBerei. {„Ir. Tr. Rev.“ 
1909, 12. August, S. 294 — 297.]

G i e f i e r e i - E i n r i c h t u n g e n . *  Fahrbare 
Wendelormmaschine von E. Killing in Daven- 
port, Jowa;  Fahrbare Sandmischmaschine, Fahr­
bare Riittelformmaschine. [„Foundry* 1909 
Juniheft S. 215— 218.]

G i e f i e r e i - E i n r i c h t u n g e n . *  Sandauf be- 
reitungsmasehine der London Emery Works zu 
London; Riittelformmaschine von Murphy; Brenner 
zum Anwiirmen groBer GieBpfannen von Hauck. 
[„Foundry* 1909 Juliheft S. 204 — 267.]

F re d . Meyer :  Neuzeitliche maschinelle Ein- 
richtungen in der GieBerei.* (SchluB folgt.) 
Beschreibung verschiedener in der Hauptsaclie 
deutscher Apparate, wie Sandaufbereitungs- 
anlage, Sandtransport. [ ,L rIndustria* 1909,
22. August, S. 533 —535; 29. August, S. 552 
bis 553.]
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R. F. P i o r c e : Be l e  u c li t u n g e i n e r
Gi e f i e r e i . *  Verfasser hat Versuche iiber die 
Wirkung verscliiedeuer Beleuchtungsarten in 
einer Giefierei angestellt und kommt zu dem 
Schlufi, dafi orangegelbes Bogenlampen-Licht 
weitaus am tunlichsten ist. Weiterhin kiime 
weifies in Betraeht, wiihrend blaues und griines 
Licht am schlechtesten abschneiden. [„Castings" 
1909 Augustheft S. 188— 190.]

R. L i i s s enhop und Mogl i ng :  Ne u z e i t -  
liclie F o r m s a n d a u f b e r e i t u n g  und i hr e  Ma ­
schinen mit besonderer Beriicksichtigung der 
selbsttiitigen Formsandaufbereitung.* Die Ver- 
fasser beschreiben auf Grund von Mitteilnngen 
der Vereinigten Schinirgel- und Maschinenfabriken, 
A.-G. zu Hannover-Hainholz, Einrichtungen und 
Maschinen zum Trocknen des nassen Sandes, 
zum Zerkleinern und Mahlen (Kollergang, Kugel- 
iniihle), Siebmaschinen, Maschinen zum Ansschei- 
den von Eisenteilen, zum Mischen und zum Be- 
feuchten der Forinstoffe, zur Durchliiftung und 
zur endgiiltigen formgerechten Herstellung der 
Masse. Aufbereitungsanlage von .Julius Pietscli 
in Fiirstenwalde. [„Z. d. V. d. I .“ 1909, 31. Juli, 
S. 1217— 1226.]

M. E. G r i f f i n :  K e r n t r o c k e n o f e n ,  bei 
dem die Abgąse durch Verlitngerung ihres Weges 
zur besseren Abgabe ihrer Warnie gezwungen 
werden.* [„Foundry" 1909 Juliheft S. 256.]

R. S cli m i d t : Die Herstellung der GuBstiicke 
fiir den landwirtschaftlichen Bedarf.* (Fort- 
setzung.) [„Giefi.-Zg." 1909, 1. Juni, S. 332
bis 336; 15. Juni, S. 358 — 361; 1. Juli, S. 394.] 

H e r b e r t  M. R a m p :  Die Anfertigung von 
Dampfmaschinenzylindern in Gufieisen. Angaben 
iiber Formsand, Formkasten, Modelle, das 
Schwilrzen der Formen, Kerne, und Eisengat- 
tierung. [„Foundry“ 1909 Augustheft S. 297 
bis 299.]

F e l i x  S c h e f c h e n :  Di e  A n f e r t i g u n g  
von S t a h l w e r k s k o k i l l e n .  Chemische Zu- 
sammensetzung und Gefiige. Das Einformen der 
Kokillen. (Fortsetzung folgt.) [„Fonderie Mo- 
derne" 1909, 20. Juli, S. 12 — 15; 20. August, 
S. 9— 12.]

Gufieiserne Dachrinnen.* Beschreibung ihrer 
Herstellung. [.Foundry Tr. J . “ 1909 August­
heft S. 489—491.]

Analysen britischerRoheisensorten. [„Foundry 
Tr. J . “ 1909 Augustheft S. 474—477.]

Modelle und Formerei.
C. E B e r e k :  D i e  M o d e l l t i s c h l e r e i . *  

Anforderungen an das Holz. Die passenden 
Holzarten. Trocknen der Holzer. Modelleim. 
Lack. Herstellung von runden, sclieibenformigen 
und Riemenscheiben-Modellen. [nW .-Techn.“ 
1909 Juniheft S. 323— 326.]

Th. Lolie:  Formen uud GieBen.* (Fort­
setzung.) [„Giefi.-Zg.u 1909, 1. Juni, S. 336 
bis 339; 15. Juni, S. 356 — 357; l . Juli, S, 387 
bis 389.]

Andr .  Koob:  Formen und Giefien von Dreh- 
bankwangen.* [„GieB.-Zg." 1909, 15. Juni, 
S. 428— 420.]

F r. K e r t h :  Formen und Giefien von Ra- 
diatoren und Rippenheizkorpei n in der Zentral- 
heizung.* [„GieB.-Zg." 1909, 15. Juli, S. 41-9 
bis 423; 1. August, S. 453 — 454.]

D. M a t h u - T a y s :  Herstellung der Form
fur den Doppelrahmen eines Gasmotors. [„Fon- 
derie Moderne" 1909, 20. August, S. 16 — 25.]

G. Bu c h a n a n  erlllutert an dem Beispiel 
eines S p e r r a d e s  mit seitlichcr Yerzahnung, 
wie sich durcli Anwendung der Kernformerei 
s ta tt eines dreiteiligen ein zweiteiliger Form­
kasten yerwenden lafit.* [„Am. Mach." 1909,
24. Juli, S. 37.]

Herstellung von Schwungriidern durch kom- 
binierte Lehm- und Kernformerei.* [„Castings" 
190<? Juliheft S. 126— 128. Vergl. auch „Foun­
dry" 1909 Augustheft S. 283 — 286.]

J . T e mp i e  Mc C a r t n e y : D r e i  Ve r f a l i r e n  
fi i r  das  E i n f o r me n  von  P l u n g e r n . *  [„Foun­
dry" 1909 S. 299— 30!.]

F. H e r ma n n :  Neuere Formmaschinen.* Be- 
schreibung einiger neuerer patentierter Maschinen. 
[„Giefi.-Zg. “ 1909, 1. August, S. 449—451;
15. August, S. 481— 485.]

U. Lohs e :  Ne u e r e  F o r m m a s c h i n e n  mi t  
D r u c k w a s s e r b o t r i e b . *  (Fortsetzung folgt.) 
Verfasser bespricht iiltere und neuere Erzeug- 
nisse der Badischen Maschinenfabrik in Durlacli. 
[„Z. d. V. d. I .“ 1909, 21. August, S. 1355 
bis 1362.]

Formmaschine mit Wendeplatte oder Wende- 
ralimen und mit hydraulischer Formkasten- 
abhebung.* Bauart. der Firma F r. D e h n e  in 
Halberstadt. [„Uhl. Wochenschr. f. Ind. u. 
Techn." 1909, 8 . Juli, S. 50 — 5' . ]

Beschreibung' der Prefiluftformmaschine von
E. H. Mumford in Philadelphia.* [„Engineering" 
1909, 23. Juli, S. 113 — 114.]

Schmelzen.
F r . E c k e r t :  Ue be r  f l a mme n l os e  K u p o l ­

ofen mi t  Oberwind.* Verfasser macht wieder 
einmal den Vorschlag, das in der Schmelzzone 
ent.standene Kohlenoxydgas durch Luftzufubr 
mittels oberbalb der Schmelzzone gelegener Diisen 
zu Kohlensaure zu verbrennen, die Gase als- 
dann behufs Vermeidung weiterer Zersetzung 
sofort. an einer starken Eisenschicht abzukiihlen 
und im Schacht mit moglichst diinnen Koks- 
schichten in Beruhrung zu bringen. Zu diesem 
Zweck ordnet er vier Reihen Diisen iiberein-



1520 Stahl uud Eisen. Zeitschriftewscha u. 29. Jah rg. Nr. 39.

ander an in 730, 1230, ‘2430 und 3490 mm 
Hohe von Unterkante Mantel ab gemesseu. Die 
Diiseureilien werden im Yerlauf des Schmelzens 
der Reilio nacli (von unten an) geoffnet. Analysen 
der Giehtgase sind nicht angegeben. [„Uhl. 
Wochenschr. f. Ind. u. Techn.“ 1909, 5. Aug., 
8 . 58 — 59.]

G e o r g e  C. Kl i nc :  Ei ne  i n t e r e s s a n t e  E r -  
k l a r u n g  fiir das  Ho c h s t e i g e n  de r  Sc h l a c k e  
im Kupo l o f e n .  Verfasser kommt zu dem Schlufi, 
dafi das Hochsteigen der Schlacke im Kupol­
ofen durch das Auigeben von kleinstiickigem 
Koks veranlaBt wird, durch weichen der Wind 
nur schwierig einen Weg iinden kann. E r bildet 
sich schliefilicli mit Gewalt einen DurchlaB, und 
treibt dabei die Schlacke mit in die Hohe bis 
iiber die Diisen. Bei starker Schlackenansamm- 
lung kann die Schlacke bis zur Einwurfsoffuung 
steigen. [„Foundry“ 1909 Juliheft S. 229.]

SouderguC.

R i c h a r d  Mol denke :  D a r s t e l l u n g  von
Te mpe r guC.  Die Yerwendung von Pyrometern 
im Gliihraum. Schlufioperationcn. Yerzinken 
auf nassem und trockenem Wege. [„Ir. Tr. Rev.“ 
1909, 12. August, S. 297 — 298. '  „Foundry* 
1909 Augustheft S 295— 296.]

Th o ma s  D. W e s t:  E in  ne ue s  Ye r f a l i r e n  
bei  de r  H e r s t e l l u n g  yon H a r t g u B - W a g e u -  
rftdern .*  Die Verbesserung betrifft besondere 
Mafinahmen bei der Abkiihlung des GuBstiicks 
und bezweckt eine gleichmafiige Stiirke der ge- 
h&rteten Kruste. [„Ir. Age“ 1909, 5. August, 
S. 390— 391.]

Amerikanische Yorschriften fiir Lieferung 
guBeiserner Wagenritder, angenommen durch die 
Yereinigung der Wagenbauer. [„Eng. News11 
1909, 20. Juli, S. 112— 113; „Ir. Age“ 1909, 
5. August, S. 414.]

JSonstiges.
E d g a r  A l l e n  Cu s t e r :  Der EinfluB der 

Dauerformen auf das Eisen.* Mitteilungen iiber 
die Aenderungen im Gefiige von GuBeisen, 
welche durch die Anwendung der in „Stahl und 
Eisen11 1909 S. 1391 besproclienen Dauerformen 
veranlaBt wurden. [„Foundry11 1909 August- 
heft S. 302 — 305.]

B D i 11 e n U n d e r h i l l :  E m a i l l i e r t e  Ge-  
b r a u c h s g e g e n s t i t n d e  aus  G uB eisen.* (Fort- 
setzung aus dem Maiheft.) Anfertigung der 
Modelle tur Formen der Badewannen mit der 
Maschine. [„Foundry11 1909 Juliheft S. 249 
his 254.]

J u l i u s  Fol t s :  F l u B s p a t  im Gi eBer e i -  
be t r i eb .  Yerfasser empfiehlt die Verwendung 
von geringen Mengen dieses Zuschlagmaterials 
im Kupolofen und Martinofen. [„Foundry11 1909 
Juliheft S. 243— 244.]

K. Erzeugung des sehmiedbaren Eisens.
Eine GieBerei fiir StraBenbahn-Herz- und 

Kreuzstiicke.* Das Tramways Department zu 
Manchester ist dazu iibergegangen, die benotigten 
Herz- und Kreuzstiicke selbst herzustellen, und 
hat zu diesem Zweck eine Stahlgiefierei mit 
zwei kippbaren Tiegelofen, System Morgan, er- 
baut. Nahere Beschreibung des GieBens der 
genannten Stiicke. [„Foundry Tr. J . “ 1909 
Juliheft S. 408— 410.]

Stahlgiefierei der „Beardinore Steel W orks4 
zu Parkhead, Glasgow*. [„Engineering“ 1909.
4. Juni, S. 7 5 1 -7 5 4 .]

H. J . Mc C a s l i n :  Einformen eines Giiter- 
wagenuntergestells fiir StahlformguB.* [„Foun­
d ry 11 1909 Juliheft S. 235— 239.]

Stahlgiefierei mit Kleinkonverterbetrieb.* Be­
schreibung der Anlagen der Tropenas Steel 
Company zu New Castle, Del. [„Foundry" 1909 
Juliheft S. 225—229.]

O s c a r  S t r o m b e r g :  S t a h l e r z e u g u n g  
n a e h  dem d i r e k t  en V e r f a h r e n . *  Dasseliie 
baut sich auf den Tatsachen auf, daB man im 
Martinofen zur Entkohlung Erz yerwendet und 
zur Riickkohlung von weichem Stahl vor 
dem Abstich Kohlenstoff in der Pfanne zugibt. 
Der Erfolg des neuen Verfahrens hangt davon 
ab, daB der Kohlenstoff in das Metallbad unter­
halb der Oberflache gebracht wird. Das Erz 
lafit sich zwar, wie je tz t allgemein iiblicli, durch 
die Arbeitstiiron in den Ofen bringen, doch ist 
es besser, dasselbe in feinverteiltem Zustande 
in das Metallbad unterhalb der Oberflache ein- 
zubringeu. Es folgt eine Beschreibung der er­
forderlichen Einrichtungen, Kohle und Erz in 
das Metallbad einzubringen, sowie der Arbeits- 
weise bei Anwendung des neuen Yerfahrens. 
Es wird sodami eine Warmebilanz aufgrestellt 
und die Yorziige des neuen Verfahrens hervor- 
gehoben. [„Ir. Ago" 1908, 24. Dezember,
5. 1868 — 1870.]

F. W . H a r b  o r d :  Elektrisches Schmelzen.* 
[J. W. of Sc.“ 1909, Bd. 16, Nr. 6 S. 173 
bis 209.]

R o b e r t  P i t a v a l  gibt eine Zeichuung und 
kurze Beschreibung des elektrischen Ofens in 
Domnarfyet. [„Echo des M.“ 1909, 6 . Mai, 
S. 472— 473.]

Elektrisch betriebenes Eisenwerk in Troll- 
hatta. [„Industrietidningen Norden11 1909,
11. Juni, S. 190— 191.]

C. A. H a n s e n :  E l e k t r o d e n v e r l u s t e .  
Der vom Yerfasser durchgerechnete Fali, daB 
die Energieverluste in der Elektrode mit wachsen- 
der Mauerstarke kleiner werden, bezieht sich 
nur auf den Spezialfall, daB man A c h e s o n s  
Graphitelektroden und Oefen des Widerstands-
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ofen-Typus nach Ach es o u benutzt. Eine Ta- 
belle zeigt, dafi bei 1 0 X 1 0  cm Graphitelek- 
troden der J 2 R-Verlust bei Zunahme der Mauer- 
stilrke von 10 ccm auf 39 ccm bei geringen 
Stromdichten um 1j5, bei 200 Ainp./qcm um s/5, 
bei noch grofieren wieder um nur ‘/< abniinmt. 
Bei Kohlenelektroden liegen die Verhilltnisse 
anders. [„Electrochem. Met.-Ińd.“ 1909 S. 359.] 

S. S u r z y c k i :  Tiegelstahlprozefi und elek- 
trisches Schmelzen. [„Gorn. J . “ 1909 .Tuniheft 
S. 259—279.]

Guido P u l l e :  Ue b e r  das  R a f f i n i e r e n
des S t a h l s  im e l e k t r i s c h e n  Ofen.  y e r­
fasser gibt einige Vergleichszahlen der Her- 
stellungskosten. [„Rass. Min.“ 1909, 11. Juni, 
S. 257— 200.]

H e n r y  M. Ho we:  Be han  dl u ng des  S t a h l s  
im e l e k t r i s c h e n  Ofen.* Nach einer allgemeinen 
Besprechung der elektrischen Oefen behandelt 
Verfasser kurz die Lichtbogenofen und die In- 
duktionsSfeu, und stellt einen Vergleich zwischen 
beiden Ofengattungen an. E r bespricht sodann 
die Entphosphorung, die Desośydation und Ent- 
schwefelung sowie die Entfernung von Wasserstoff 
und Stickstoff. In einer Schlufibetrachtung wer­
den die Hauptergebnisse kurz zusammcngefafit. 
[„Eng. Min. J . a 1909, 28. August, S. 400— 400.] 

C h a r l e s  A l b e r t  K e l l e r :  Elektrische
Oefen* [„Ir.A ge“ 1909, 3. Juni, S. 1 7 5 3 -1 7 5 9 .]  

E l e k t r i s c h e r  T i e g e l o f e n .  Die Firma 
Hugo H e l b e r g e r  in Miinchen hatte fiir ein 
Augsburger Stahlwerk einen elektrischen Dreh- 
strom-Tiegelofen zu liefern, mit dem 120 kg 
Stahl in einer Charge geschmolzen werden 
konnen. [„E. T. Z .“ 1909, 12. August, S. 759.] 

W. J. S c h d a n o w :  Der elektrische Ofen 
von Stassano und seine Betriebsergebnisse. 
[,Gorn. J . “ 1909 Maiheft S. 122 — 139.]

E in  ne ue s  V e r f a h r e n  z u r  B e h a n d l u n g  
des S t ah l es .  Nach dem Verfahren der Pear- 
lite Steel Company, Beeley Wood, Sheffield wird 
der aut Rotglut erhitzte Stahl in eine geheim 
gehaltene Fliissigkeit eingetaucht, wobei sich 
Wasserstoff entwickeln soli, der in den Stahl 
eimlringen uud Sauerstoff und Stickstoff aus 
diesein austreiben soli. (!) [„Engineer" 1909,
25. Juni, S. 068.]

Die Herstellung von schmiedbarem Eisen 
aus Roheisen mit hohem Silizium- und Phosphor- 
gehalt. [„Giefi.-Zg.“ 1909, 1. Juli, S. 397 — 399.] 

W. F i e l d i n g :  Dio Bildung von Silizium- 
Sulfid beim Entschwefeln des Eisens. [„Ir. Coal 
Tr. Revr.“ 1909, 25. Juni, S. 1002.]

W. M. C a r r :  Die kleinen Martinofen.*
[„Ir. T r.R ev .“ 1909, 24. Juni, S. 1170 — 1172.] 

51. P a r l o f f :  Erzprozefi in der Martin- 
stahlanlage der Dnjeprowskyschen W erke in Sud- 
rufiland. [„Engineer“ 1909, 27. August, S. 210.] 

XXXTX

C. Mi c h e n f e l d e r :  Ne u e r e  S t a l i l w e r k s -  
G e b 1 ii s e m a s c h i n e.* Abbildung und Be­
schreibung der von der Mitrkischen Maschinen- 
bauanstalt Ludwig Stuckenholz, A.-G. in W etter 
a. d. Rulir, fiir die Gelsenkirchener Bergwerks- 
A.-G., Abteilung Aachener Hutten-Verein Rothe 
Erde bei Aachen, und fiir die Dillinger Hiitten- 
werke in Dillingen gebauten neuzeitlichen Ge- 
hlilse. [„Z. d. V. d. I .“ 1909, 28. August, 
S. 1393— 1395.]

F. H a r t i g :  Das elektrisch angetriebene Kon- 
vertergeblilse der A.-G. Feiner Walzwerk.* (Vergl. 
„Stahl und Eisen “ 1909 S. 1049— 1059.) [„E. T. 
Z.“ 1909, 22. Juli, S. 071— 074.]

C Mi che n f e l de r :  Ne u e r  d a i n p f - h y d r a u -  
l i s c h e r  S t a h l g i e f i wa g e n . *  Der abgebildete 
Giefiwagen fiir eine Nutzlast von 20 t fliissigen 
Stahls und fiir eine grofite Pfannenausladung 
von 3200 mm ist von der Markischen Maschinen- 
bauanstalt Ludwig Stuckenholz, A.-G., W etter 
a. d. Ruhr, fiir das Stahlwerk der Gutehoffnungs- 
hiitte in Oberhausen entworfen und gebaut. 
Ais augenfiilliger Fortschritt ist zunilchst die 
Ausbildung des Unterwageus in bezug sowohl 
auf die Formgebung ais auch auf -die Wahl des 
Materials zu erwfthnen. Der Wagen besteht 
in nur einem Gliede und js t aus Schiniedeisen 
hergestellt. [„Dingler“ 1909, 14. August, S. 516 
bis 518.]

L. Verarbeitung des schmiedbaren 
Eisens.

G. A. F r i t z e :  Das  BI ech-  und Ba n d -  
w a l z w e r k  de r  A. E. G. zur Herstellung von 
Messing-, Aluminium- und Kupferblech. [nW .- 
Techn.“ 1909 Juliheft S. 355 — 361.]

N e u e i n r i c h t u n g e n  a u f  den W e r k e n  de r  
„ P a t l i e r  I r o n  & S t e e l  Co. “ * Beschreibung 
der neuen Walzwerkseinrichtungen der Patlier 
Iron & Steel Co. mit vollkominen elektrischem 
Antrieb. [„Ir. Coal Tr. Rev.“ 1909, 25. Juni, 
S. 1011  — 1013.]

E u g e n E i c h e l : E l e k t r i s c h e r A n t r i e b v o n  
H a u p t w a l z e n s t r a f i e n  in a m e r i k a n i s c h e n  
Hi i t t enwer ken . *  Yerfasser bespriclit in ein- 
geliender W eise: 1. Das Schienen walzwerk Nr. 3 
des Edgar Thomson-Werkes der United States 
Steel Corporation. 2. Das Reversierwalzwerk t 
der Jllinois Steel Co. in Siid-Chicago. 3. Das 
Trio-Schienenwalzwerk der Indiana Steel Co., 
Gary, Ind. 4. Die Schienenwalzenstrafie Nr. 2 
der Jllinois Steel Co. in Siid-Chicago, Jll. | „E. 
T. Z.“ 1909, 17. Juni, S. 568 — 573;  1. Juli, 
S. 607— 612.]

B r e n t  W i l e y :  E l e k t r i s c h  b e t r i e b e n e s  
H a n d e l s e i s e n w a l z w e r k . *  Bestimmung des 
Kraftbedarfs. [„Ir. Age“ 1909, 1 . Juli, S. 12 
bis 13.]

65
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E. F r i e d l a n d e r :  Ein Vcrgleicli zwischen 
Walzwerken mit Dampf- und elektriscliem An­
trieb. [„Eng. Nowsa 1909, 12. August, S. 166 
bis 167.]

H. C. S p e c h t :  Die Funktion der Schwung- 
rader in Yerbindung mit elektrisch betriebenon 
Walzwerken. [„Ir. Age“ 1909, 22. Juli, S. 251.]

E. W . Y e a r s l e y : Walzwerksmotoren. [„Ir. 
Coal T r. R ev.a 1909, 30. Juli, S. 16b.]

J o s e f  B l a ź e k :  Belastungsausgleich bei 
Fordennascliinen und W alzwerken. (W ird fort- 
gesetzt.) [„Oest. Z. f. B. u. H .“ 1909, 14. August, 
S. 505 — 510; 2 1 . Aug., S. 524 — 530; 28. Aug., 
S. 540 — 542.]

UeberWalzenkupplungszapfen.* [„Bdnydszaty8 
1909, 1 . August, S. 173— 174.]

E u g e n  B en c e n i  ei  t n e r  : Das Verhalten 
des Eisens in den Walzenkalibern.* [„Bd.nydszaty“ 
1909, 1. August, S. 148 — 150.]

Die g r o B t e n  H a r t g u f i w a l z e n  der W eit 
besitzt n i c l i t ,  wie in der letzten Zeitscliriften- 
scliau S. 985 angegeben, die Otis Steel Com­
pany in Cleveland. (Die daselbst erwahnten 
W alzen waren von der A. Garrison Foundry 
Company hergestellt und hatten 42 Zoll Durch- 
messer, 152 Zoll Lange und wogen 71 000 Pfd. 
=  32,2 t.) Der Ruhm, die groBten H art­
guBwalzen hergestellt zu haben, gebiihrt viel- 
mehr dem G r u s o n w e r k ,  welches kiirzlich ein 
Kupfer- und Mossingwalzwerk mit Walzen von 
44 Zoll =  1120 mm Durchmesser und 165 Zoll 
=  4190 mm Ballenliinge ausgestattet hat. Jede 
W alze wiegt 72 500 Pfd. =  32,9 t. [„Ir. Age“ 
1909, 29. Juli, S. 327.]

Ca r l  K i e l h o r n :  Die Profilfrage im deutschen 
HandelsschiiTbau. [nSclńffbau“ 1909,1 1 .August, 
S. 7 79— 785.]

Abbild. und Beschreibung e i n i g e r  h y d r a u -  
l i s c h e r  S c h e r e n  der Watson-Stillman Com­
pany in New York.* Hydraulische Scheren ver- 
schiedener Bauart zum Abschneiden von Tragern. 
[„Ir. Age“ 1909, 19. August, S. 535 — 537.]

H. T e r l n t n e :  Abbildung und Beschreibung 
der HeiBs&ge der Billings & Spencer Company.* 
[„Am. Macli.a 1909, 3. Juli, S. 977 —979.]" 

E r n s t  H. S t e c k :  D e r  R e g e n e r a t i y -
o f e n  a i s  S c h m i e d e o f e n .  Beschreibung des 
yereinfachten Regenerativofens vou EYiedrich 
Siemens.* [„Z. d. V. d. I .“ 1909, 3. Juli,
S. 1072 — 1075.]

U m s t e u e r v o r r i c h t u u g  fiir R e g e n e r a t i r -  
ofen.* Dieselbe besteht im Prinzip aus drei 
um je einen Punkt schwingende Rohrkrummer, 
die in ihrer einen Stellung die Abgase des Ofens 
nach Yerlassen der Warmespeicher mit dem 
Kamin in Yerbindung setzen, wahrend auf der 
andern Seite der Gaskaual mit der Gaskammer 
und die AuBenluft mit der Luftkammer in Yer-

bindung stelien. Vor dem Umsteuern wird zu- 
erst das Gasyentil des mit dem Ofen in Yer- 
bindung stehonden Kanalteiles geschlossen, als- 
dann durch gleich zeitiges Drehen der Rohr- 
kriimmer die eine Seite des Ofens mit dem Kamin 
und die andere mit dem Gaskanal und der Luft 
in Verbindung gesetzt und zuletzt das zweite 
Gasvent.il geoffnet. Dio Rohrkriimmer besitzen 
WasserabscliluB. Der Vorteil dieser von der 
„Blair Engineering Co.“, Chicago, gebauten Um- 
steueryorrichtung liegt darin, daB ein Uebertritt 
von Gas in die Luftkanale und umgekehrt, so­
wie zum Kamin uberhaupt nicht stattfinden kann, 
also Verluste nicht mehr eintreten; auch kommen 
keine Yentile mit den heiBen Verbrennungs- 
produkten in Beriihrung. [„Ir. Agea 1909,
8 . April, S. 1124— 1125.]

A. Baum:  S t o f f  und  H a r t ę  de r  Ei sen-  
b a h n s c h i e n e n  und Ra dr e i f e n . *  Verfasser 
beschreibt einen Fali, der recht deutlich darauf 
hinweist, wrelche Aufmerksamkeit der Erkaltung 
der aus den Walzen kommenden rotwarmen 
Schienen zugewandt werden muB. [„Organ“ 
1909, 15. August, S. 293 — 294.]

E i s e n b a h n s c h i e n e n  aus  Mangans t ah l .  
Die Firma Schneider & Co. nimmt gegeniiber 
der Manganese Steel Raił Co. die Prioritat fur 
sich in Anspruch. indem sie bereits im Harz 
1904 Eisenbahnschienen aus Manganstahl her­
gestellt hat. [„Echo des M.“ 1909, 20. Mai, 
S. 522.]

Versuche mit Titanstahlschienen.* [„Ir. Age“ 
1909, 5. August, S. 394 — 395.]

J a m e s  E. Yo r k :  V e r f a h r e n  z u r  E r ­
z e u g u n g  z u v e r ł a s s i g g u  t e r  S t a h l  sch ienen .*  
Verfasser erortert zunachst die Ursachen fiir 
die geringe Giite der nach den jetzigen Yer­
fahren hergestellten Schienen. Yor allem unter- 
zieht er die A rt der Erhitzung des Stahles, 
die Beschaffenheit der zur Verarbeitung ge- 
langenden Blocke sowie die A rt des Walzens 
einer eingehenden Besprechung. Das Haupt- 
erfordernis zur Herstellung guten Schienen- 
materials ist die Verwendung yollkommen ge- 
sunder 'Blocke, Sein Vorsehlag geht dahin, die 
Rohbl6cke vor dem Auswalzen auf der Block- 
straBe durch Walzen auf einem besonders ein- 
gerichteten Walzwerk zu yerdichten. Die Walzen 
iiben auf den Błock nur einen seitlichen Druck 
aus, so dafi ein Strecken des Materials nicht 
stattfindet, sondern ein Sclilieflen uud Ver- 
schweiBen der an der Oberflache befindlichen 
und im Innern des Blockes auftretenden Blasen- 
hohlraume erfolgt. Die Kosten dieses Verfahrens 
sollen sehr gering sein und durch dasselbe die 
Erzeugung nicht ungiinstig beeinflufit werden. 
Ein weiterer Vorschlag geht dahin, die so ver- 
dichteten und dann vorgeblockten Blocke auf 
einem Universalwalzwerk fertig zu walzen, da-
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mit dio fertige Schiene in jeder Richtung gleich- 
mflflig dcm Druck der Walzen ausgesetzt wird, 
wodurch die pliysikalischen Eigenschaften seuk- 
recht zur W alzrichtung in jeder Weise ver- 
bessert werden. [„Buli. Am. Inst. Min. Eng.“ 
1909 Maiheft S. 4 5 5 -4 0 7 .]

Neue Bauart des SchienenstoBes und der 
Bahnschwellen fiir den Eisenbahnoberbau.* (D.R.P. 
Nr. 206 347.) [„Dingler" 1909, 10. Juli, S. 442 
bis 445.]

S c h r a u b e n n a g e l  u n d  N e u e r u n g e n  in 
de r  S c h i e n e n b e f e s t i g u n g . *  Auszug aus 
einem Bericht von C u s h i n g  iiber „die Yer­
wendung von Schraubennilgeln11, sowie Ausziige 
aus europaischen Zeitschriften iiber denselben 
Gegenstand. [„Eng. News" 1909, 20. Marz, 
S. 544 — 546.]

W e i k a r d :  Ein Beitrag zur Frage: Ilolz- 
oder Eisenschwelle. [„Organ" 1909, 15. Juni, 
S. 224 —226;  1. Juli, S. 237 — 239.]

Die Herstelluug elektrisch geschweiBterMantel- 
rohre, Kesselschiisse und dergl.* Bearbeitung 
eines alteren Aufsatzes von E. A. Dixie. (Vergl. 
„Stahl und Eisen“ 1909 S. 528.) [„Metall- 
rohren-Ind." 1909, 25. Juni, S. 1 — 7.]

A. T r e v o r  D a w s o n :  Ueber die Technik 
der Geschiitze. [„Engineering“ 1909, 2. Juli, 
S. 28 — 33.]

Panzerplatten-Fabrikation auf den „Beard- 
more Steel W orks" zu Parkhead, Glasgow.* 
[„Engineering" 1909, 14. Mai, S. 656 — 659.] 

Kontinuierliches Drahtziehen.* [»Ir. Coal 
Tr. Rev.“ 1909, 13. August, S. 236 .|

N a u ’s c h e r  Gl i i hofen und D r a h t t r o c k e n -  
v o r r i c h t u n g . *  Das H a r t e n  d e s D r a h t e s  er- 
folgt in geschmolzenem Blei, das sich in einer 
Wannę im ersten Teil des Ofens befindet, hierauf 
wird der Draht durch ein Oelbad hindurch- 
gezogen und in einem folgenden Bleibad ge­
gliiht. Das ais Brennstoff dicnende Generator­
gas tr itt in den ersten Teil der Vorrichtung, 
den Harteofen, ein. Dio zum Teil yerbrannten 
Gase werden dann im Gltihofen vollstandig ver- 
brannt und erhitzen das zweite Bleibad auf die 
erforderliche Temperatur.

Die D r a h  t t r o c k e n  vo r  r i c h t u n g  besteht aus 
einer einzigen Kammer, die durch Gas, das durch 
Kanale im Boden hindurchstromt, vollkommen 
gleichmafiig erhitzt wird. In der Kammer ver- 
laufen drei parallelc Gleise, von denen jedes 
fiinf Wagen mit je 900 kg Draht aufnehmen 
kann. Die Erhitzung erfolgt durch Generator­
gas und katin leicht auf 280 0 C und mehr ge- 
trieben werden. Der Gasverbrauch ist sehr 
geriug, zuinal eine vollkommene Verbrennung 
der Gase stattfindet. [„Ir. Tr. Rev." 1909, 
18. Marz, S. 550 — 551.]

Das Ausgliihen vonStahlguBstiicken. [„Ir. Age" 
1909, 10. Juni, S. 1859.]

W. T. Kokon,  W.  Campbe l l  und H e n r y  
M. Howe :  Da s  Gl i ihen von S t a h l guB.  Ver- 
suche iiber die Temperatur, bei der die Um- 
wandlung des groben Kornes des Stahlgusses 
in feines Korn eintritt. Kurzes Erhitzen auf 
1180 bis 1194° genugte bei StahlguB, um grobes 
Korn in feines umzuwandeln, dagegen konnte 
diese W irkuug nicht durch 32stiindiges E r­
hitzen bei 840°  erzielt. werden. Die Umwand- 
lung des grobkornigen Gefiiges von iibcrhitztein 
W alzstahl in feinkorniges Gefiige konnte durch 
kurzes Erhitzen auf 840° erreicht werden. 
[„Ir. Age" 1909, 10. Juni, S. 1859 und „Proc. 
Am. Soc. Testing Materials" 1909 Bd 8 .]

F. C. 51 o o r w o o d :  Ueber Metallsalze und 
ilire Anwendung beim Harten von Stahl.* [„J. W. 
of Sc." 1909, Bd. 16, Nr. 6 S. 155— 172.]

J . C. O l s e n  und J.  S. W e i f i e n b a c k :  Ver- 
suche mit Gasen zur Zementation.* [„Am. Mach." 
1909, 14. August, S. 156— 160.]

Iv. A r n d t :  U n t e r s u c h u n g e n  i iber  die 
Z e m e n t a t i o n  von St ahl .  Bericht iiber die 
Versuche von Giolitti (vergl. „Stahl und Eisen"
1908 S. 1890). [„Dinglcr" 1909, 5. Juni, S. 359.]

V e r z i n k t e  E i s o n b l e c h e . *  Beschreibung 
der Verfahren D. R. P. Nr. 209 563 und Nr. 
209 804 zur elektrolytischen Verzinkung. [„Met.- 
Techn." 1909, 12. Juni, S. 186 — 187 ; 19. Juni, 
S. 194— 195.]

E c k w a l d :  Neuere amerikanische Yerfahren 
zur V e r z  i n k u n g  v o n  E i s e n  ais Rostschutz. 
ZinkstaubprozeB (Sherardising) und Zinkdampf- 
prozeB. [„GieB.-Zg.“ 1909,1. Juli, S. 399— 401.]

Ko h l ma n n :  Ho mo g e n e  Ve r b l e i u n g .  Es 
werden drei verschiedene Yerfahren beschrieben, 
die zurzeit zur Ausfiihrung gelangen. [„Z. d. V. 
d. I .“ 1909, 24. Juli, S. 1193.]

V e r g o l d e t e  E i s e n b a h n s i g n a l e .  Nach­
dem auf der Baltimore- und Ohiobahn utnfang- 
reiche Versucho angestellt worden siud, um zu 
ennitteln, welche Farben sich am besten fiir 
den Anstrich von Signalarmen eignen, soli man 
sich je tz t entschlossen haben, sie zu yergolden. 
Zu diesem Zweck werden sie zunilchst je  nach 
der Rauheit ihrer Oberflache mit einem drei- oder 
vierfachen Grundanstrich versehen, der sodann 
sorgfaltig geschliffen wird. Auf diesen Grund­
anstrich kommt ein Ueberzug von eingedicktein 
Leinol, worauf das Vergolden mittels der be- 
kannten Goldblattchen vorgenommen wird. Man 
hofft, daB ein so vergoldeter Signalarm 15 bis 
20 Jahre halten wird, wahrend der bisher ge- 
braucliliche Anstrich unter Umstanden drei- bis 
sechsmal im Jahr erneuert werden muBte. Die 
Kosten der Vergoldung sollen sich bei Massen- 
herstellung auf 3,80 d l  fiir ein Stiick stellen. 
[„Zg.d.V.deutsch.Eisenbahnverw.“ 1909 Nr. 17 
S. 280 — 281.]
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R. Vondr ; ł cek:  A u s g e wa l i l t e  K a p i t e l  
a us  de r  E i s e n e m a i l l i e r t e c h n i k .  Die Zu- 
sammenset.zung von Emails itn aligemeinen und 
im besonderen. I. Emails bezw. Glasuren fiir 
GuBeisen. II. Grundglasuren fiir schmiedbares 
Eisen. III. Glasuren uud Emails fiir schmied- 
bares Eisen. [nSprechsaala 1909 Nr. 14 S. 201 
bis 203; Nr. 15 S. 2 2 0 — 2 2 1 .]

Max Ma y e r  und Be l a  ll avas :  Bemerkungen 
iiber die Rolle fluorhaltlger Verbindungen in 
Emaillen. [|Chem.-Zg.“ 1909, 14. Juli, S. 758.] 

R o b e r t  B. H a r p e r :  Der relative W ert 
der yerschiedenen Anstriche und Uebcrziige zur 
Verhiitung der Korrosion von Eisenrohren durch 
Peuchtigkeit und Elektrolyse. [ „Ir. Coal Tr. 
Rev.fl 1909, 20. August, S. 269 —270.]

M. Weiterverarbeitung des Eisens.

Schnelles SchweiBen eines GuBstalilruders 
ani Dampfer Toledo mit Thermit.* [„Eng. Rec.“ 
1909, 26. Juni, 8 . 815.]

E. F. La l ce :  Elektrisches SchweiBen der 
Metalle.* U Am. Mach.“ 1909, 28. August, 
S. 233 — 241.]

C. B. A u e l :  L i c h t b o g e n s c h w e i f l e n *  
EingehendeBeschreibung der elektrischen Schweifi- 
verfahren, namentlich des Lichtbogenschweifiens 
nacli Bernardos unter Anfiihrung yon Vergleichs- 
Tersuchen elektrisch geschweiBter und im Schmiede- 
feuer geschweiBter Stabe. Ferner Angabe von 
Stromyerbrauch, StromSpannung bei yerschiedenen 
SchweiBarbeiten sowie Angabe und Abbildungen 
einer Reihe erfolgreich geschweiBter Werk- 
stiicke. [„Ir. Age“ 1909, 24. Juni, S. 1992 
bis 1997.]

A u to  g e n  e S c h w e i f i u n g :  Beschreibung
des Apparates „Sirius*.* [„Echo des M.“ 1909,
1. April, S. 332 — 333.]

Neue Einrichtungen zum autogenen SchweiBen.* 
[„Ir. Age“ 1909, 15. Juli. S~188— 189.]

Scliwefeleinschliisse des Eisens und Festigkeit 
der autogenen Schweifinalite. [„Autogene Me- 
taUbearbeitung“ 1909, 15. August, S. 90 — 91.] 

J . K n a p  pi  cli: Die Anwendung yon SchweiB- 
mitteln und Zugabematerial bei der autogenen 
Schweifiung. [,,Eisen-Zg.“ 1909, 12. Juni,
,S. 47 3 -4 7 4 .]

A n t o n  B o u s s e :  Die Sauerstoff-Azetylen- 
SchweiBung. [„Metallr. Ind . 11 1909, 10. Juni, 
S. 1 — 3 ; 25. August, S. 1 — 4.]

Metallselmeiden mittels der Sauerstoffflamme.* 
[„En<rineer“ 1909, 6 . August, S. 168 — 170.] 

E r n s t  W iss beschreibt das autogene Schneiden 
und das Yerfahren der Sauerstofferzeugung naeh
G. C lande.* [„Z. d. V. d. I .“ 1909 Nr. 35
S. 1417 — 1422.]

C a r l  Z ti b 1 i n : Die V e r  w e n d u n g des 
W a s s e r s t o f f e s  und  S a u e r s t o f f e s  in der  
E i s e n i n d u s t r i e . *  Verfasser hebt zuniichst die 
Vorzttge des Schweifiens einer Metallyerbindung 
gegeniiber den Yerschraubungen und Vernietungen 
heryor. Wiihrend die Festigkeit der letzteren 
auf 85, hochstens 90 °/o gebracht werden kann, 
liegt die Festigkeit der Schweifiung in den 
Grenzen yon 95 bis 100 °/o. Auch sind die 
Herstellungskosten iin aligemeinen geringer, die 
Materialersparnis ist nicht unbedeutend, und 
die Dichtung der SchweiBnahte zuyerlilssiger 
und dauerhafter. Die autogene Schweifiung ist 
auf alle Eisensorten, ferner auf Aluminium, 
Gold, Kupfer, Zinlc usw. anwendbar.

Es folgt eine Beschreibung der je tz t am 
hauflgsten angewendeten Metlioden: dio iiltere 
arbeitet mit Wasserstoflf-Sauerstoff, die neuere 
mit Azetylen-Sauerstoff. Die beschriebenen und 
durch Abbildungen yeranschaulichten, ausge- 
fuhrten Arbeiten geben einen Ueberblick iiber die 
Verweiidungsmoglichkeit der autogenen Schweifi- 
yerfahren. Audi Iinden die im Laufe der letzten 
Jalire eingeftihrten Yerbesserungen der zum 
Betrieb erforderlichen Einrichtungen eingehende 
Besprechung. Ferner sind die Betriebskosten 
beim ScIiweiBen yerschiedenster Bleclistitrken in 
einigen Tabellen iibersichtlich wiedergegeben. 
[„Z. f. Sauerstoff und Stickstoff14 1908 Dezember- 
heft S. 6 — 9; 1909 Januarheft S. 31 — 35, und 
Februarheft S. 47— 49.]

Yorrichtungen zum Schleifen yon Blechen. 
[„Eisen-Zg.“ 1909, 26. Juni, S. 516.]

B. M i c h a i ł ó w :  Li  eg en de  h y d r a u -
l i s c h e  P r e s s e  z um P r e s s e n  y o n  Ge -  
s c l i o s s e n  im H i i t t e n w e r k  A l e x a n d r o w s k ,  
B e r g r e  v i e r  01 on e t  z.* Der Verfasser gibt 
unter Beigabe von sieben groBen Tafeln mit 
Detailzeichnungen eine genaue Beschreibung der 
Konstruktion sowie eine in die Einzelheiten 
eingehende Berechnung der Presse nebst zu- 
gehorigem Akkumalator sowie Pumpe und Rohr- 
leitung. Den Sclilufi bildet eine Zusaminenstellung 
der Kosten, die sich auf insgesamt 76 288 Rubel
39 Kopeken belaufen. [„Gorn. J . “ 1909 Juli­
heft S. 21 —52.]

H e r s t e l l u n g  von  E i  se n b a h n  w a g e n -  
r i l d e r n  a u s  S t a h l  nac l i  S c h o e n . *  Der 
Bau stahlerner Giiterwagen sowie die stetig 
sich steigernden Anforderungen an die Trag- 
fiihigkeit und Betriebssicherheit der Wagen 
driingten zu Versuchen mit Wagenrildern aus 
Stahl. Die Herstellung dieser Rilder erfolgt in 
fiinf Arbeitsyorgilngen; der rechteckige, dem 
Gewicht des fertigen Rades entsprechende Błock 
aus Martinstahl erhillt zunachst durch Pressen 
die rolie Form und wird dann auf einem be- 
sonderen W alzwerk ausgewalzt. Das ausgewalzte 
Rad wird nochmals unter die Presse gebracht
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und gelangt dann zur Bearbeitung in die 
mechanische W erkstatt. Dic abgelaufenen Rilder 
werden wieder abgedreht und konnen dann neuer- 
dings Yerwendung finden. Dic Bestrcbungen gehen 
gegenwilrtig dahin, fiir die Rader aus Stahl, 
dereń Dauerhaftigkeit sechs- bis zehninal grofler 
sein soli ais die der guBeisernen Rilder, Nor- 
malien auszuarbeiten. [„Ir. T r. R ev.“ 1909, 
17. Juni, S. 1124— 1 127.1

Abbildung und Beschreibung eines von der
E. W. Bliss Company in Brooklyn ausgefiihrten 
Druckluftschmiedehammers. [„Ir. Age“ 1909,
1. Juli, S. 24 — 26.J

Ein neuer Fallhammer* der B rett’s Patent 
Lifter Company, Ltd., Coventry. [„Engineering* 
1909, 14. Mai, S. 659.]

Aus der Stanztechnik.* [„Z. f. W erkz.“ 
1909, 25. Juni, S. 364.]

R a d i a to  r e n  a u s  g e p r e f i t e n  S t a h l -  
b l e c h e n *  werden neuerdings von einer ameri- 
kanischen Firma sowohl fiir Dampf- ais auch 
fiir Wasserheizung hergestellt. Die Verbindungs- 
niihte werden in verschiedener, durch Abbildungen 
veranschaulichter Weise hergestellt. Die fertigen 
Radiatoren werden innen und auflen galvanisch 
mit eiuein schiitzenden Ueberzug versehen, der 
denselben eine lange Lebensdauer sichert. [„Ir. 
Tr. Rev.“ 1909, 24. Juni, S. 1168.]

Zur Unfallverhiitung an Pressen und Stanzen. 
[„Z. f. Gew.-Hyg.“ 1909 Nr. 11 S. 292 — 294, 
Nr. 12 S. 324 — 325.]

Fr. F r a n z i u s :  Spundwilnde aus Eisen.*
[„Zentralbl. d. Bauy.* 1909, 14. August, S. 432 
bia 435.]

S n o w d e n  B. R e d f i e l d :  D i e  H e r s t e l ­
l u n g  v o n  S t a h l k u g e l n  f i i r  I vuge  11 a g e r .* 
Angabe der yier verschieilenen KugeląualitiUen, 
die von der Standard Roller Bearing Company, 
Philadelphia, hergestellt werden, sowie Be­
schreibung der drei verschiedenen Herstellungs- 
arten (Schmieden, Pressen und Drehen), des 
Rohschleifcns, Hiirtens und Oelschleifens, des 
Polierens, Sortierens und der SchluBpriifung. 
[„Am. Mach.“ 1909, 7. August, S. 1 2 6 -  130.]

N . Eigenschaften d es  E isens.

P. K. v. E n g e l i n e y e r  und Max Be r ma n n :  
Die Funken ais Erkennungszeichen der Stahl- 
sorten. [„Z. d. V. d. I .“ 1909, 4. September, 
S. 1457 — 1458.]

EinfluB von Silizium auf die elektrischen 
und niagnetischen Eigenschaften des Eisens. [„En- 
gineerlng* 1909, 28. Mai, S. 732— 733.]

Der EinfluB von Vanadium auf Schnelldreh- 
stahl. [„Ir. Coal Tr. Rev.“ 1909, 30. April, 
S. 640.]

F. Wi i s t :  Ueber die Entwicklung des Zu- 
standsdiagrammes der Eisen-Kohlenstoff-Legie- 
rungen.* (Vergl. „Stahl und Eisen* 1909 S. 87 7.) 
[„Met.® 1909, 22. August, S. 512— 531.]

P. G o e r e n s :  Ueber den EinfluB yon Fremd- 
korpern auf das Zustandsdiagramm der Eisen- 
Kohlenstoff-Legierungen.* (Wird fortgesetzt. 
Yergl. „Stahl und Eisen* 1909 S. 878.) [„Met.*
1909, 22. August, S. 531— 536.]

A. Mc A r t h u r  J o h n s t o n :  Kristallisation 
von Eisen uud Stahl. [„J. of the Chem., Me- 
tallurgical and Mining Soc. of South Afrika* 
1909 Juliheft S. 3— 10.]

G. P. B l a c k i s t o n  weist wiederholt auf 
den Umstand hin, daB Stahlstiicke von innen 
herausschmelzen.* Dem Aufsatz sind zwei 
Abbildungen beigegeben, die dies deutlich ver- 
anschaulichen. [„Am. Mach.* 1909, 3. Juli, 
S. 972 — 973.]

M a x O r  t li c y : U e b e r  d i e  V e r  t e i 1 u n g 
v o n  F r e m d k o r p e r n  in GuB e i s e n .  An- 
gaben iiber die yerschiedene chemische Zu- 
sammensetzung von Proben, die Masseln aus 
yerschiedenen Masselbetten des gleichen Hocli- 
ofenabstiches entnommen waren. Tabelle iiber 
die yerschiedene chemische Zusammensetzung 
des Roheisens eines Hochofens, das diesem 
wiihrend wechselndenOfenganges zu yerschiedenen 
Zeitrilumen entnommen war. Tabelle iiber die 
chemische Zusammensetzung von GuBeisenproben 
eines Kupolofens, die in Zwischenritumen yon 
l /2 Stunde entnommen waren. Wiihrend die 
chemische Zusammensetzung des Roheisens stark 
schwankte, zeigte das GuBeisen eine ziemlich 
gleichartige Zusammensetzung. [„GieB.-Zg.* 
1909, 1. Mai, S. 257 — 259; 1. Juni, S. 321 
bis 323, und 15. Juni, S. 353— 365.]

Ge o r g e s  C h a r p y :  Ueber die Ausscheidung 
des Graphits beim Erhitzen von weifiem Eisen 
unter Druck. [„Compt. rend.* 1909, 28. Juni, 
S. 1767 — 1769.]

G o t t f r i e d  Go l d b e r g :  De r  Ro s t  und
se ine  Ur s ache .  Verfasser bespricht kurz die 
Untersuchungen des Konigl. Materialpriifungs- 
amtes in GroB-Lichterfelde und jene von Moody. 
Wahrend ersteres den Sauerstoff ais den Rost- 
erreger ansicht, weist Moody diese Rolle der 
Kohlensilure zu. [,W .-Techn.“ 1909 Juniheft 
S. 329 — 330.]

A. A. Kn u d s o n :  Ko r r o s i o n  u n t e r i r d i s c l i  
y e r l e g t e r  R o h r e  i n f o l g e  e l e k t r o l y t i s c h e r  
W i r k u n g .  Untersuchungen iiber die im Erd- 
boden und Wasserleitungsnetz von New York 
und Brooklyn vagabundierenden Strome. In einem 
iiber die Brooklyn-Bridge fiilirenden 6 " Wasser- 
rohr wurde ein Strom von 70 Arnp. festgestellt. 
Abbildungen von korrodiertenRohren. [„ J . Franki. 
Inst.* 1909 Augustheft S. 132.]
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Be t on  a i s  S c h u t z m i t t e l  g e g e n  die Zer -  
s t o r u n g  von E ise n . Eine groBere Anzahl 
10 cm langer Schraubbolzen von n /1G " Durch- 
messer, welche zum Festhalten der Schienen 
einer an der Meereskiiste befindlichen Eisenbahn 
vor 13 Jahren bis zu einer gewissen Tiefe 
in Betonblocke eingebettet worden waren, und 
infolge von Ebbe und Fiut zeitweise unter W asser 
standen, zeigteu beim Herausnelimen an den ge- 
schiitzten Stellen noch dio unverHnderte Obor- 
flttche, wahrend dor iibrige Teil bedeutende Kor- 
rosion aufwies. [„Engineer“ 1909, 18. Juni, 
S. 028.]

A. S i e g e l :  A n f r e s s u n g e n  a n  d en
K ii h 1 r o h r  e n v o n O b e r  f 1 ii e h e n - K o n d o n - 
s a t o r  en.* Allen diesen Anfressungen ist ge- 
ineinsam, daB die Ritnder seharf umgrenzt und 
meist etwas schriig geneigt sind. Die ange- 
fressenen Stellen sind metalliscli rein und blank, 
wio mit Siiure geiłtzt und lassen deutlicli die 
Zerstorungen derjenigen Teile erkennen, an denen 
die Strome aus dem Metali in das Wasser aus- 
treten. Nach neueren Beobachtungen in ver- 
schiedenen elektrischen Zentralen sind die be- 
schriebenen Zerstorungen an den Kondensator- 
rohreń ausschlieBlich auf vagabundierende Strome 
zuriickzufiiliren, die ihren Weg durch den Konden­
sator nohmen. Die schildlichen Einflusse der 
elektrischen Strome konnen dadurch beseitigt 
werden, daB man dio Rohrboden des Konden- 
sators, sowie die W asser- und Luft!eitungen 
durch starkę Kabel gutleitend. miteinander ver- 
bindet, so daB der Kondensator glelchsam kurz- 
geschlossen ist. [A .E.G .-Zg.“ 1909Nr. 3S. 5 -0 .]

O . Legierungen und Verbindungen.
J .E . S t e a d :  Die  L e g i e r u n g e n  von Ei sen ,  

K o h l o n s t o f f  und Ph o s p h o r .  Auszug aus 
einem vor dem internationalen Kongrefi fiir an- 
gewandte Chemie gehalteuen Vortrag. [„Ir. and 
Steel Times“ 1909, 24. Juni, S. 301 — 305.]

C h a r l e s  F.  B u r g e s s  und J a m e s  As t on :  
E i s e n  - A r s e n -  u n d  E  i s e n - W  i s m u t  -
L e g i e r u n g e n .  Die Versuolie wurden mit 
kohlenstofffreiem, auf elektrolytischem Wege ge- 
wonnenem Eisen angestellt. Da die Gegenwart 
von Arsen in Beizbadern den Angrifi' der Siture 
herabsetzt, so untersuchten Verl’asser, ob auch 
ein Arsengehalt im Eisen die Korrosion von 
Eisen yerringert. Diese Vermutung bestatigte 
sich jedoch nicht. Ein bestimmter Gehalt an 
Arsen und Wisrnut kann die magnetischcn Eigen- 
scliaften des Eisens wesentlich verbessern. [„Elec- 
trochem. Met. Ind .“ 1909 Juniheft S. 270.]

C. V. S l o c u m :  I>ie Y e r w e n d u n g  von 
T i t a n  f iir  E i s e n b a h n s c h i e n e n ,  W a g e n -  
r i id e r  und dergl .  Der Zusatz v*on Titan in 
Gestalt von Ferrotitan soli Lunkerbildung ver-

meiden und eine geringere Abnutzung der Schienen 
sowie eine hohere Elastizitatsgrenze bedingeh. 
[„Electrochem. Met. Ind.“ 1909 Miirzheft S. 128.] 

T. S wi nden :  Die m a g n e t i s c h e n  Ei gcn-  
s c h a f t e n  von K o h l e n s t o f f - W o l f r a m s t a h l .  
Yersuche an verschiedenen Stahlsorten mit stets 
gleichem Wolfram-, aber yerschiedenem Kohlen- 
stoffgehalt. In gehiirtetem Zustand zeigte sich 
der stilrkste permanente J[agnetismus bei einem 
Kohlenstoffgehalt von 0 ,5 °/o. [„Eng. Eev.u 
1909 Aprilheft S. 241.]

Go o r g e  Auchy :  Wertziffern von Vanadium- 
stiihlen. [„Ir. Age“ 1909, 29. Juli, S. 339.] 

C h r o m- Va n a d i u i n s t a h l .  Kurze Angaben 
Uber Festigkoitsweirte: Streckgrenzo 40 bis
7 9 kg/qmm, ZerreiBfestigkeit 07 bis 92 kg/qunn 
bei 22 bis 33%  Delmung. [„Ir.Coal.Tr.Rev." 
1909, 9. Juli, S. 57.]

U n t e r s u c h u n g  v o n  T a n  t a l s  t a  h ien .*  
Eine Reihe von Untersuchungen der Geo. G. 
Blackwell, Sons Co., Liverpool, scheint zu zeigen, 
daB Tantal ebenso wie Wolfram und Molybdiin 
eine hartende W irkung auf Kohlenstoffstiihle 
ausilbt. lim genaue Vergleichsproben zu er­
halten, untersuchte man Stilhle mit verschiedenen 
Tantalgehalten, dereń Eigenschaften man mit 
solchen gleicher chemischer Zusammensetzung, 
jedoch ohne Tantalgehalt, yerglich. Die ver- 
wendete Tantallegierung enthielt 57,0 °/o Tan­
tal. Die Versuche ergaben einen betriichtlichcn 
Gehalt der Stśilile an Niobium. Die wieder- 
gegebenen Gefugebilder sind von Proben ge- 
nommen, die in Oel abgesclireckt und dann bei 
verschiedenen Temperaturen angelassen wurden. 
Der Tantalzusatz liat in allen Fallen die Festig- 
keit gesteigert, ohne die Ziiliigkeit zu ver- 
mindern. Die Hartę scheint jedoch nicht, nament- 
lich nicht bei den Chromstahlen, durch Tantal­
zusatz eine Steigerung zu erfahren. Die zur 
Ausfuhrung gekommenen acht Versuchsreihen 
sind mit den dazugehorigen Kleingefiigebildern 
und den Analysen, Versuchsbedingungen und 
Ergebnissen angegeben. [„Ir. Coal Tr. Rey." 
1909, 11. Juni, S. 933 — 934.]

G e f a h r  b e i m T r a n s p o r t  von  F e r r o -  
s i l i z i u m ,  Uebersetzung eines Schreibens von
G. W a t s o n  G r a y  an die Zeitschrift „Electro- 
cheinical and Metallurgical Industry“, worin er 
darauf hinweist, dafi der Zutritt von Feuchtigkoit 
zur Gasentwioklung nicht unbedingt notwendig 
ist, daB aber erstklassige W are nicht gefahrlich 
sei. [„The Times Engineering Supplement“.] 

M. P a u l  L e b a u :  U n t e r s u c h u n g e n  iiber 
die i n f o l ge  F e u c b t i g k e i t  in F e r r o s i l i z i u m 
s ich b i h l enden  g i f t i g e n  G ase. Yerfasser 
fand, daB auf elektrischem Wege hergestelltes 
Ferrosilizium mit hiiherein SiHziumgehalt bei 
Gegenwart von feuchter Luft stets brennbare 
und giftige Gase bildet. Diese Gase bestehen
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im wesentlichen aus Wasserstofi', Phosphor- 
wasserstoff und Arsenwasserstoff. Die Verun- 
reinigungen des Ferrosiliziums, welche das Eut- 
stehen dieser Gase bedingen, sind insbesondere 
die Verbindungen des Kalziums mit Phosphor, 
Arsen und Silizium. Die Yerteilung dieser Yer­
unreinigungen im Ferrosilizium laBt sich durch 
das Mikroskop nachweisen. [„Rev. Mćt.“ 1909 
Augustheft S. 907.]

Yersuche mit Spezialstahlen. Nickel- und 
Nickel-Cliroin-Stahle.* [ „Ir. Coal Tr. R ev.“
1909, 13. August, S. 240.]

G. Ma s i ng :  Ue b e r  die B i l d u n g  von L e -  
g i e r unge n  d u r c h  D r u c k  und i iber  die Re-  
a k t i o n s f a h i g k e i t  de r  Met a l l e .  Durch Zu- 
sammenpressen von SpJlnen zweier Metalle bei 
hóhem Druck konnte in keiuein Falle das Ent 
stehen von Mischkristallen oder Verbindungen 
festgestellt werden. [„Z. f. anorg. Chem.Ł 1909, 
17. Juni, S. 265.]

P. MaterialprUfung.
1. Mechanische PrUfung.

a) A llgem eines.

B e r i c h t e  i iber  die V e r h a n d l u n g e n  des 
a me r i k a n i s c h e n  V e r b a n d e s  fi ir die Ma- 
t e r i a l p r i i f u n g e n  de r  T e c h n i k  in A t l a n t i c  
Ci ty 1909. [„Ir. Age“ 1909, 8 . Juli, S. 96.]

C. A l f r e d  S m i t h :  L a b o r a t o r i u m  fi i r  
Fes  t i g k  ei  t s  v e r  s u cli e an d e r  Tec l i n i s chen  
Hochschu l o  zu B i r mi n g h a m.  Ausfiihrliche 
Beschreibung der 300-t-Priifmaschine (vergl. 
„Stahl und Eisentt 1909 S. 994) und der iibrigen 
Maschinen dieses Laboratoriums. [„Engineering“ 
1909, 9. Juli, S. 42.]

H. J . H a n n o v e r  berichtet iiber die Tiltig- 
keit der Materialpriifungsanstalt in Kopenhagen. 
[ ,In g .“ 1909, 26. Juni, S. 232 — 234; 3. Juli. 
S. 239 — 246.]

M i t t e i l u n g e n a u s d e r D i l n i s c h e n S t a a t s -  
p r Uf u n g s a n s t a l t .  Ergebnisse der Prufung 
verschiedener Materialien: GuBeisen, Ketten,
Stahldrahtseile, Treibriemen u. a. m. [„Ing.Ł 
1909, 14. August, S. 3 0 7 -3 1 1 .]

J . T a f f a n e l :  V e r s u c h s s t a t i o n  zu
L i ć v i n .  Die Station dient zur Untersuchung 
der Esplosionserscheinungen von schlagenden 
Woltera und kohlenstaubhaltiger Luft. Ins­
besondere wrerden die EntHammbarkeit, die Ziind- 
geschwindigkeit, Sicherheitsvorkehrungen, Sicher- 
heitslainpen, Rettungsapparate und die tatsilch- 
iichen Yerhilltnisse an Unfallstellen studiert. 
Die Explosionen werden in Kanalen aus Eisen- 
beton und anderen Baumaterialien mit den ub- 
lichen Stollenabmessungen heryorgerufen. [„Rev. 
Met. 4 1909 Juliheft S. 842.]

Amerikanische Lieferungs-Vorschriften fiir 
Bessemerstahlschienen. [„Ir. Age“ 1909, 17. Juni, 
S. 1922.]

Neue  a m e r i k a n i s c h e  L i e f e r u n g s y o r -  
s c h r i f t b n  fiir W a l z e i s e n ,  Sc h i e ne n  und 
Bl eche.  Abanderungsyorschlage der Kommission 
des amerikanischen Materialpriifungsverbandes 
beziiglich der chemischen Zusammensetzung und 
der Festigkeitseigenschaften. [„Ir. Age“ 1909,
1 . Juli, S. 26.]

L i e f e r u n g s b e d i n g u n g e n  f i i r  W e r k -  
z e u g s t a h l  d e r  M a r i n ę  d e r  V e r e i n i g t e n  
S t a a t e n  v o n  N o r d a m e r i k a .  Yorschriften 
iiber die Herstellung, chemische Zusammensetzung 
und mechanische Prufung. [„Ir. Agett 1909,
12. August, S. 480— 483; „Am. Mach.“ 1909,
21. August, S. 191.]

A. F . S h o r e :  F e s t s t e l l u n g  d e r  c h e ­
m i s c h e n  Z u s a m m e n s e t z u u g  v o n  S t a h  1 
d u r c h  m e c h a n i s c h e  P r i i f u n g .  Verfasser 
benutzt die Tatsache, daB ein bis zur WeiB- 
glut erhitzter und dann abgeschreckter Stahl 
mit hoheretn Kohlenstoffgehalt eine groBere E r- 
niedrigung seiner Hiirte gegeniiber der bei 
normaler Hartung erreichbaren groBten Hartę 
besitzt ais Stahl mit geringerem Kohlenstoff­
gehalt. Auf Grund dieser Tatsache ermittelt 
er mit dem von ihm entworfenen Sklerometer 
den Kohlenstoffgehalt. [„Am. Mach.“ 1909,
17. Juli, S. 1066.]

50 t - Ze r r e i Bmas c l i i ne .  Liegend gebaute 
Maschine mit PreBwasserantrieb und Kraft- 
messung durch ein Hebelsystem mit Laufgewicht. 
[„Engineer“ 1909, 16. Juli, S. 70.]

E .G . Coker :  Ma t e r i a l p r i i f u n g s m a s c h i n e  
z u r  g l e i c h z e i t i g e n  E r z e u g u n g  von Bie-  
g u n g s -  und V e r d r e h u n g s s p a n n u n g e n .  Be­
schreibung und Abbildung der Maschine und der 
Einriclitung zur Messung des Verdrehungswinkels. 
Die Belastung der Probestabe erfolgt durch 
Auflegen von Gewichten. [„Engineertt 1909,
9. Juli, S. 43.]

T h o r s t e n  Y. Ol sen:  P r i i f u n g s ma s c l i i n e  
fiir Dr u c k  y e r s u c h e  fiir K r a f t l e i s t u n g e n  
bis z u 600 t. Die Maschine ist in der iiblichen 
Pressenform gebaut, besitzt jedoch zwecks ein- 
facherer Kraftmessung eine hydraulische Ueber- 
setzungseinrichtung. Das Druckwasser des Ar- 
beitszylinders wirkt auf eine Membran, dereń 
Flachę */s5 der Druckflache des Arbeitskolbens 
betragt. Der auf diese Membran ausgeiibte 
Druck wird durch ein Hebelsystem mit Lauf­
gewicht in der iiblichen Weise gemessen. [„Ir. 
Tr. Rev.“ 1909, 29. Juli, S. 211—212.]

T h o r s t e n  Y. O l s e n :  Priifungsmaschine 
fur 1 200000 Pld.* [„Ir. Tr. Rev.“ 1909,
29. Juli, S. 211—212.)
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J.  II. Smi t h :  Masch i ne  fiir D a u e r v e r -  
suche.  Die Belastung der Probestabe auf Zug 
und Druck erfolgt durch eine rotierende nicht 
ausbalancierte Scheibe. Die Lastwechselzahl
betragt 1000 i. d. Min. Dio Maschine ist mit 
einer Eiurichiung versehen, welche gestattet, 
wahrend des Betriebes die Delinung der Probe­
stabe mit einer Genauigkeit von etwa ‘/aooo mm 
mit Hilfe von Martensschen Spiegelapparaten 
zumessen. [ , Engineering* 1909, 23. Juli,S . 105.] 

P r u f m a s c h i h e  fi i r  S c h n e l l b o h r e r .  Kraf- 
tig gebaute Maschine fiir Bohrer bis zu 3" Durch- 
messer. Einrichtungen zum Messen des Achsial- 
druckes und des Drolimomentes der Bohrer sind 
nicht vorgeselien. [„Engineer" 1909, 4. Juni, 
S. 590.]

E d w a r d  G. H e r b e r t :  E i n e  W e r k z e u g -  
s t a h l p r i i f m a s c h i n e  und i h r o  E r g e b n i s s e .  
Schaubildliche Darstellung der Ergebnisse der 
in „Stahl und Eisen“ 1909 S. 762 beschriebenen 
Maschine. [„Am. Mach.“ 1909, 12. Juni, S. 822.] 

A. R i c h t e r :  F e d e r p r u f m a s c h i n o  von 
1 5 t. Die von der Firma C. Schenck in Darm­
stadt ausgefuhrte Maschine ist fiir die Priifung von 
Spiral- und Blattfedern eingerichtet- Die Be­
lastung der Federn erfolgt durch einen Druck- 
luftkolben. Die Messung der ausgeiibten Kraft 
gescliieht dadurch, daB das die Federn auf- 
nehmende Bett auf einem System von Wage- 
hebeln rulit. Die Ablesung gescliieht durch ein 
Laufgewicht. [„Organ11 1909,1. Juli, S. 236-237.] 

Ma s c h i n e  z u r  F e s t s t e l l u n g  d e r  Ab- 
n u t z u n g  von E i s e n b a h n s c h i e n e n . *  [-Ir . 
Age“ 1909, 22. April, S. 1262;  yergl. auch 
„Stahl und Eisen* 1909 S. 475.]

A. Ge s s n e r :  K e g e l d r u c k p r o b e .  Aus- 
fiihrlicher Bericht iiber die Verwendung der 
Ludwikschen Kegeldruckprobe bei der Abnahme 
von Eisenbahnoberbaumaterial. (Vergl. den Be­
richt von Gessner auf dem Materialprufungs- 
Kongrefi zu Kopenhagen, „Stahl und Eisen11 
1909 S. 1453.) [„Organ“ i 909, 15. Juli, S. 254.]

b) U n te rsu ch u n g  b eso n d e re r M ateria lien .

Cli. F r e m o n t :  V e r s u c h e  mi t  GuBei sen.  
Geschichtliche Uebersicht iiber die verschiedenen 
Arten der Gufieisenpriifung (vgl. „Stahl und 
Eisen11 1908 S. 1404), Beschreibung der Ma­
schinen von Fremont fiir Biege- uud Scher- 
versuche an GuBeisen. Die Scherfestigkeit von 
GuBeisen war innerlialb geringer Grenzeu pro- 
portionalderBiegungsfestigkeit. [„Buli. S. d’Enc.“ 
1909 Maiheft S. 943.]

J a m e s  A. H o w a r d :  Y e r s u c h e  an W a l z -  
b l ócken.  Einige Abbildungen der Struktur 
von Blocken in yerschiedenen Stadion des Walzens 
uud der Struktur von SchweiBstellen. [„Ir. Age“ 
1909. 8 . Juli, S. 90, |

E d g a r  M a r b u r g :  Festigkeitsversuehe mit 
normalenundbreitflanschigen I-T ragern .*  [„Eng. 
Nevvs“ 1909, 12. August, S 168 — 171.]

W . K r u g e r :  U n t e r s u c h u n g e n  u b e r  die 
A n s t r e n g u u g  d i c k w a n d i g e r  Ho  li l ż y l i  n - 
d e r  u n t e r  I n n e n d r u c k .  Versuchsbericlit 
iiber die Messung der in dickwandigen Hohl- 
zylindern bei Beanspruchung auf Innendruck 
auftretenden Spannungen. Die Spannungen wurden 
mit Hilfe von Spiegelapparaten aus den Delmungen 
ermittelt. Yergleieh der durch die Versuche 
ermittelten Spannungen mit den nach der Gras- 
hofschen Formel errechneten Spannungen. Bei 
Flufieisen betrug innerlialb des Gebietes der 
elastischen Delmungen die Abweiclmng dor durch 
den Versuch ermittelten Spannungen von den 
auf theoretischem Wege errechneten nicht mehr 
ais 1 °/o. Der W ert dor Poissonschen Konstantę 
wurde fur Flufieisen zu 3,3 bis 3,5 ermittelt. 
Starkwandige Kupferrohre wurden auf Innen­
druck bis zu 10 00 0  a t beansprucht und aus 
den Yersuchon eine Formel zu ihrer Berechnung 
abgeleitet. [„Z. d. V. d. I . “ 1909, 28. August, 
S. 1399, und 4. September, S. 1450.]

W . K r u g e r :  K u r z e r  B e r i c h t  iiber die 
V e r s u c h e  mi t  H o h l z y l i n d e r n .  Messung der 
Spannungen in dickwandigen Roliren, die auf 
Innendruck beansprucht wurden. Die Versuclie 
ergaben eine Spannungsverteilung, die sehr gut 
mit den yon Grasliof, Foppl u. a. auf theo­
retischem Wege abgeleiteten Formeln iiberein- 
stimmte. Die Yersuclie wurden an Hohlringen 
aus Flufieisen, Gufieisen und StahlguB ausgefiihrt. 
Ferner wurden starkwandige Kupferrohre auf 
Innendruck gepriift und eine empirische Formel 
fur ihre Berechnung aufgestellt. [„Mitt. Ma- 
terialpr.-Am t“ 1909 Heft 2/3 S. 149.]

V e r s u c h e  mi t  H o h l z y l i n d e r n .  [„Metall- 
r 6hren-Ind.“ 1909, 25. August, S. 5 — 6.]

D r u c k p r o b e  e i n e s  W a s s e r l e i t . u n g s -  
r o h r e s .  Priifung eines Rohres von 107 cm 
Durclnnesscr und 7,8 m Lange auf einen Druck 
yon 7,3 at. Der AbschluB der Stirnflachen des 
Rohres erfolgte durch eingenietete Stahlgufi- 
boden, die mit Versteifungsrippen yersehen waren. 
[„Eng. News11 1909, 15. Mai, S. 42.]

M. W e s t p h a l :  F e s t i g k e i t  uud Du r c h -  
b i e g u n g  von R o h r e n  g e g e n  a uBe r e n  F liis -  
s i g k e i t s d r u c k  mi t  g e r i n g e r  Ab we i c h u n g  
von de r  r u n d e n  For m.  Theoretische Unter­
suchungen liieruber. [„Z. d. V. d. I .“ 1909,
24. Juli. S. 1188.]

E d w a r d  C. H e r  b e r  t : V e r  s u c li c ii b e r 
d i e  W i r k s a m k e i t  d e r  F e i l e n .  Verfasser 
betont, daB es zweckmaBig ist, fur jede Metall- 
a rt Feilen mit einem Hieb zu yerwenden, der 
fiir das betreffende Materiał die giinstigsten 
W erte ergibt. E r hat mit seiner Feilenpriif-
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maschine verschie<lene Feilensorlen untersucht, 
die ais Sonderfeilen fiir Messing, FluBeisen, Stahl, 
StahlguB und GuBeisen geliefert waren und ge- 
funden, daB hHufig Feilen nicht bei demjenigen 
Materiał, fiir das sie bestimmt waren, die giin- 
stigst.en W erte ergaben. Dic Eignung der Feilen 
fiir ein bestimmtes Materiał liitngt wesentlich 
von dem Winkel ab, den der Feilenhieb mit 
der Litngsachse der Feile bildet. Dieser Winkel 
schwankt etwa zwischen 40 und 90°. Von 
wesentlichem EinfluB auf die Dauerhaftigkeit der 
Feilen ist der Neigungswinkel der Zahnriickseite. 
Je steiler die Neigung der hinteren Zahnflanke 
gegen dio L&ngsaehse der Feile ist, dcsto dauer- 
hafter ist die Feile. Zahlreiche Mikrophoto- 
graphien von Feilspanen. [„Am. Mach." 1909,
26. Juni, S. 928.]

Adol f  S c h u c h a r t :  Untersuchung der Bieg- 
barkeit von Drahten.* [„Anzeiger f.d.Drahtind.* 
1909, 25. Juli, S. 261 — 262;  10. August
S. 281— 282; 25. August, S. 301 — 302; 10. Sep­
tember. S. 322.]

E. Heyn  und O. B a u e r :  S p r o d i g k e i t  von 
Bands t ah l .  Die Untersuchung bezieht sich 
auf vernickelten Bandstahl, von dem vermutet 
wurde, daB die Sprodigkeit durch dic Sfiure- 
wirkung des Vernicklungsprozesses bedingt war. 
Versuche, bei denen die Biegungsfiihigkeit nach 
dem Anlassen auf verschiedene Temperaturen 
festgestellt wurde, sowie die mikroskopische 
Untersuchung lieBen erkennen, daB die Sprodig­
keit nicht auf den EinfluB der Saure, sondern 
auf die Warmebehandlung des Materials zurtick- 
zufiihren war, da die sogenannte Beizbriichigkeit 
durch ein Anlassen auf 2 0 0 0 wesentlich be- 
lioben wird, wiihrend in diesem Falle eine hohere 
AnlaBwilrme zur Verringerung der Sprodigkeit 
erforderlich war. [„Mitt. M aterialpr.- Amt“ 
1909 Heft 2/3 S. 136.]

P. H. Dud l e y :  Br i i che  von E i s e n b a h n -  
schienen.  Briiche von Schienenkopfen infolge 
von ausgewalzten Lunkerstellen und Seigerungen. 
[„Ir. Age* 1909, 'z2. Juli, S. 266.]

M. H. W i c k h u r s t :  I n t e r e s s a n t e r  Achs-  
bruch.  Bruch einer Lokomotirtriebachse. Der 
erste Anbruch derAchse soli angeblichim Inneren 
der Achse stattgefunden haben. Der Kern der 
Achse zeigte auBerordentlich groBe Kristalle, 
was darauf zuruckgefiihrt wird, daB der Błock 
bereits gewalzt wurde, ais der Kern noch fliissig 
war. [„Ir. Age* 1909, 8 . Juli, S. 123.]

Die Da mp f k c s s e l e x p l o s i o n  in Ey g e l s -  
hoven. Bericht iiber die Untersuchung des 
Blechmaterials. Das Blech des explodierten 
Kessels wies eine wesentlich hohere Zugfestigkeit 
und kleinere Dehnung auf, ais nach den An­
gaben des Walzwerks zu erwarten war. Durch 
Ausgliihen konnten die Eigenschaften des Bleches 
verbessert werden, was auf unsachgemaBe Yer-

arbeitung des Bleches schlieflen laBt. Das 
Materiał zeigte starko. Seigerungen und besafi 
stellenweise einen aufierordontlich liohen Phos- 
phorgehalt, wodurch groBe Sprodigkeit bedingt 
wird. [„Z. d. Bayer. Rev.-Y.u 1909, 15. August, 
S. 147.]

P a u l  Koch:  Die D a m p f k e s s e l e x p l o s i o n  
a u f  de r  Gr ube  L a u r a  in E y g e l s h o v e n .  
Verfasser tadelt an dem explodierten Kessel die 
schlechte Ileizgasfiilirung, die Oberfl.'lchenver- 
letzung des Bleches durch das Yerstemmen, die 
unsachgemaBe Ausbildung des Uinfangsbleches 
der Wasserkammern und die ScliwUchung dieser 
Kaminern durch den Ausschnitt fiir einen An- 
schluBstutzcn. | „Z. d. V. d. I .“ 1909, 24. Juli, 
S. 1191.]

P r u f u n g  v o n  K u g e l l a g e r n .  Lehren 
und MeBgerate zur Prufung der Genauigkeit der 
einzelnen Teile von Kugellagern. [„Am. Mach.* 
1909, 24. Juli, S. 21.]

C. Al f r e d  Smi t h :  Ver s t i che  i iber  die 
g l e i c h z e i t i g e  W i r k u n g  v e r s c h i e d e n e r  
S p a n n u n g e n .  Gegeniiberstellung der Ver- 
suclisergebnisse von Hancock, Scoble und der- 
jenigen des Verfassers. Bei letzteren wurden 
Eisenstabe gleichzeitig auf Zug und Verdrehung 
bezw. Druck und Yerdrehung beansprucht. Die 
Ergebnisse dieser Versuclie bestatigten das 
Guestsche Gesetz. Yerfasser kommt zu dem 
SchluB, daB die zulassige Scherbeanspruchung 
nicht wie bislier zu */5 der Zugbeanspruchung, 
sondern nur zu */2 der Zugbeanspruchung an- 
genommen werden soli. [„Engineering* 1909, 
20. August, S. 238.]

L. Gr one t :  B e r e c h n u n g  des Ar b o i t s -  
a u f wa ndos  bei  dem S c h l a g v e r s u c h .  Theo- 
retische Berechnung des Arbeitsaufwandes bei 
dem Kerbschlagversuch fiir verschiedene Proben- 
formen. [„Rev. Met.* 1909 Juliheft S. 835.]

J . E. S t o r e y :  Uobe r  die F o r m a n d e r u n g  
des g e h a r t e t e n  S t a h l e s .  Versuclie iiber die 
Langenanderung von 15 cm langen Stalilstaben. 
Ein geharteter und nicht angelassener Stahlstab 
zeigt nach 63 Tagen eine Verkiirzung von 
'/so °/°i wahrend die Verkurzung eines geharteten 
und danach eine Stunde in Fischtran von 190° C 
angelassenen Stabes nach der gleichen Zeitdauer 
nur 1/3(>o %  betrug. Das Anlassen in Fisch­
tran wird daher zur Vermeidung von RiBbildungen 
geharteter Stiicke empfohlen. [„Am. Mach.* 
1909, 5. Juni, S. 812.]

Ne u e  e n g l i s c h e  S c h n e l l d r e h s t a h l e .  An­
gaben iiber die Schnittleistung des Stag- und 
TriumphSuperb-Schnelldrehstahles. [„Am.Mach.* 
1909, 19. Juni, S. 869.]

Ve r s u c h e  mi t  e i nem neuen  Schne l l -  
d r e h s t a h l .  Angaben iiber die Schnittleistung 
des Novo-Superior-Schnelldrehstahles. [„Am. 
Mach.* 1909, 12. Juni, S. 847.)

66
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F. An o r d i n :  Y e r w e n d u n g  von Ni cke l -  
s t a h l  im Br i i ckenbau .  Yerfasser spricht 
sieli fiir die Yerwendung von Nickelstahl fiir 
dio Zugstiibe von Briicken aus. Nacli seiner 
Ansicht sollte die hohe Festigkeit des Nickel- 
stahls mehr dazu benutzt werden, den Siclier- 
heitsgrad der Briicken zu erhohen, ais die Kou- 
struktionsąuerschnitte zu yerringern. [„Gśn. 
Civ.“ 1909, 26. Juni, S. 167, und 3. Juli, S. 193.] 

E r n s t  W i f l : D a s a u t o g e n e S c h n e i d e n .  
Der Aufsatz enthillt einen Bericht iiber Unter­
suchungen hinsichtlich etwaiger schildlićher Ein- 
fliisse des autogenen Sełmeidens mit dem Sauer- 
stoffgeblase auf das der Schnittflitche benach- 
barte Materiał. Durch das autogene Schueiden 
wurde das Materiał an der Sclmittflitche nicht 
uberhitzt. Schliffe der Schnittstellen autogen 
geschnittener und gefraster Bleche liefien keinen 
Unterschied erkennen. Auch durch Kerbschlag- 
proben liefi sich nachweisen, dafi in der Nilhe 
der Schnittstelle keine Ueberhitzung stattge- 
funden hatte. [„Z. d. V. d. I .“ 1909, 28. August, 
S. 1417.]

2, Mikroskopie.
M. A. Ba y k o f f :  Kl e i nge f i i ge  des  E i s e ns  

bei  h o h e r e n  Wi t r me s t u f e n .  Naeh Le Chate- 
lier ist Austenit eino LBsung von Kohlenstoff 
in -f-IC'aen und nur bei hoheren Witrmestufen 
stabil. Selbst durch sehr energisches Absclirecken 
yermag man nie reineii Austenit, sondern nur 
Austenit mit Martensit, Troostit und Zementit 
yermischt zu erzeugen. Um das Gefiige des 
reinen Austenit zu untersuchen, hat Baykoff die 
Aetzuug des Schliffes bei 1120° C yorgenoinmen. 
Zu dem Zweck wurde der Schliff in einem Por- 
zellanrohr im Wasserstoffstrom auf die ge- 
wiinsclite Temperatur erhitzt. Bei dieser Tem­
peratur wurde etwas Salzsiiure in das Porzellan- 
rohr gebracht, die verdampfte und den Schliff 
iitzte, so dafi das der hohen Temperatur eigen- 
tiimliche Gefiige auch nacli erfolgter Abkiihlung 
sichtbar blieb. Das Gefiige war ithnlich dem- 
jenigen von infolge hohen Nickel- oder Man- 
ganzusatzes unmagnetischen Spezialstilhlen und 
dem Gefiige des von Maurer erhalt.enen Austenit, 
weicher der reinste bisher dargestellte Austenit 
ist. [„Rev. M śt.“ 1909 Juliheft S. 829.]

R. Ba u ma n n :  Ye r f a l i r e n  fiir das Aus -  
r i c h t e n  dor  Schl i  f f f l a chen  zum Zwecke  de r  
Ab b i l d u n g  d u r c h  das  Mi kr os kop .  Fiir kleine 
Probestiicke wird das bereits in „Stahl und 
Eisen" 1909 S. 239 beschriebene Verfahren 
unter Yerwendung eines Ringes und Modellier- 
wachs empfohlen. Ferner wird fiir schwerere 
Stiicko bei Benutzung eines Mikroskops mit 
wagerechter Achse die Yerwendung eines am 
Objekttisch anzubringenden Winkels und fiir 
grofie Stiicke, die sieli nicht mehr auf dem Ob­
jekttisch anbringen lassen, die Benutzung eines

besonderen Mikroskopstatives, das sich auf den 
Probekorper stellen litfit, empfohlen. [,,Met.“ 
1909, 22. Juni, S. 407.]

Car l  B e n e d i c k s :  Eine bisher iiberschciie 
Grundbedingung fiir die Erhaltung scharfer me- 
tallographischer Mikrophotographien bei starken 
Vergrofierungen.* (Vergl. „Stahl und Eisen“ 
1909 S. 996.) [„M et.“ 1909 Nr. 10 S. 320
bis 323.]

3. A n a l y t i s c h e s .
a) A llgem eines.

P. D. Ni kol aew’: Q u a n t i t a t i v e  Mi ner a l -  
a n a l y s e . *  II. Teil. (Der erste Teil ist bereits 
im Jahre 1904 erschienen. Vergl. „Jahrbuch 
fiir das Eisenhiittenwesen“ 5. Bd. S. 368.) Die 
neue Folgę umfafit I. die Analyse der Legierungen:
A) Kupfer und Zink (Messing, Rotgufi und dergl.);
B) Kupfer, Zink und Nickel (Neusilber, Melchior 
und dergl.); C) Kupfer und Zinn (Bronze); D) 
Zinn und Antimon (Weifimetall, Britanniametall 
und dergl.). II. Die Erzuntersuclmng. Probe- 
nahme, ferner Erzanalyse und zw ar: A) Eisen- 
erzanalyse: a) Roteisensteine, b) Spateisensteine,
c) Magneteisenerze; B) Chromeisenstein; C) Man- 
ganerze; D) Zink. [„Gorn. J . tt 1909 Juliheft 
S. 95— 122; Augustheft S. 248—273.]

V i r g i l  C o b l e n t z  und O t t o  B. May:  
Ferrum-Reductum. [„Z. f. ang. Chem.“ 1909,
18. Juni, S. 1224 — 1227.]

E r n s t  J.  Kol i l meyer :  Versuche iiber das 
Schmelzen yon Eisenoxvd.* [,,Met.“ 1909 Nr. 10 
S. 323 — 325.]

Laboratoriu ms-Eiiirichtu n gen.
A u t o m a t i s c h e r  Abf i i l l hebe r *  geliefert 

von der Firma Albert Kahlert & Co. in Berlin. 
[„Chem.-Zg.“ 1909, 28. August, S. 913.]

W i l f r i d S .  P e a k e :  U e b e r  e i n e N e u e r u n g  
im Gashe i zen . *  Der Yerfasser stellt in der 
Einleitung Vergleiche zwischen dem Bunsen- 
brenner und dem Mekerbrenner an. Bei einem 
idealen Brenner mufi eine innige Mischung von 
Gas und Luft stattfinden. Beim Mekerbrenner 
Abbildung 5 und 6 soli durch eine weiter unten 
zu besprechende Anordnung ein Verhilltnis von
6 Teilen Luft zu 1 Teil Gas erzielt \verden, 
wahrend beim Bunsenbrenner nur eine Mischung 
im Verhitltnis von 2 i/1 Teilen Luft und 1 Teil 
Gas stattfinden soli, wodurcli bei letzterem eine 
unrationelle Verbrennung herbeigefiihrt wiirde. 
Meker bringt au seinem Brenner im unteren 
Teile ovale grofiere Oeffnungen fiir den Luft- 
zu tritt an; dadurch findet innerhalb des Schorn- 
steines, der hier ais Injektor wirkt, eine innige 
Mischung yon Gas nnd Luft s ta tt, so dafi eine 
yollstandige Yerbreunung gesichert ist. Um ein 
Zuruckschlageii der Flammen zu yerhiudern,
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sctzt M^ker auf die Brennermiindung sogen. Roste 
aus dunnen Nickelstreifen. Dieser Aufsatz, welclien 
der Yorfasser ais den wesentlichen Teil des 
Brenners bezeichnet, soli eine groBe Kuhlflilche 
bioten; da die Flamme beim Zurllckschlagen die 
entgegengesetzte Iiichtung der Bewegung des 
Gas- und Luftgemisches iiberwinden inflBte, so 
ware ein Zuriiekschlagen derselben ausgeschlossen. 
Die Versuche, die mit dem Mśkerbrenner von 
der „Societó Techniąue de 1’Industrie du Gaz“ 
in Frankreich angestellt wurden, habon gegen- 
iiber dem Bunsenbrenner eine Gasersparnis vou
26,5 °/0 und eine Zeiterśparnis von 18,7 °/0 
ergeben.

Abbild. 5. Abbild. 6 .
M ć k e r b r e n n e r .

Beim Erhitzen eines Schmelztiegels auf 
1060° C mit Mekerbrenner ohne Geblttse gegen- 
iiber einem gewohulichen Brenner mit Geblase- 
luft hat sich eine Gasersparnis von 50 °/0 zu- 
gunsten des Mókerbrenners ohne Geblase ergeben. 
Der Brenner wird von der Cambridge Scientiiic 
Instrument Company Ltd. vertrieben. [„The 
Chemical Trade Journal” 1909, 20. Mai, S. 288 
bis 290.)

b) Spezielle Untersuchungen.

Kohlenstoff.
W a r r e n  J .  K e l l e r :  Bestimmung von

Kohlenstoff im Stalil. [„Ir. Age“ 1909, 2 2 . Juli,
S. 2 6 0 -2 6 2 .]

Kl e i ne :  Sjjeue A p p a r a t o  z u r  Ko h l e n s t o f f -  
bes t immung.  Ko h l e n s t o f f k o l b e n .  [„Chem.- 
Zg.“ 1909 Bd. 33 S. 376.]

Gout a l :  Un t e r s u c l i u n g  de r  Gase ,  dio 
sieli bei d e r  E i n w i r k u n g  v o n  Kupf e r -  
sa l zen auf  S t a h l  e n t wi c k e l n .  Go u t a l  
setzt die fruher mit C a r n o t  ausgefuhrten Ar- 
beilen fort, welche durch Bestimmung der gas- 
formigen Kohlenwasserstoffe, die sich bei der 
Behandlung von Stahl mit schwach angesauerter

Kupferkaliumlosung entwickeln, zeigen sollen, 
welche Gase von den Iluttenprodukten zuriick- 
gehalten werden, und welche Yerluste entstehen, 
wenn man nach der Einwirkung der Kupfer- 
salze den”unloslichen Riickstand zur Bestimmung 
des Kohlenstofis benutzt. Zunachst wurde er­
mittelt, daB bei Einwirkung einer schwach sauren
40 °/o igen Kupferkaliumchloriirlosung bei 45 0 im 
Stickstoffstrome ein Verlust von 0,01  bis 0,05 °/o 
Kohlenstoff in Form gasfiirmiger Yerbindungen 
eintritt. Man kann den Yerlust auf die Halfte 
vermindern, wenn man nach G o u t a l  und Carnot  
den kohlenstoffhaltigen Riickstand vor der Ana- 
lyse nicht im Trockenschranke trocknet. Es 
laBt sich aber auch jeglicher Verlust vermeiden, 
wenn man die Kupferlosung zum Sieden erhitzt 
und die abgelienden Gase durch ein Glasrohr 
leitet, in welchem ein Platindraht bei Gegen- 
wart von Sauerstoff auf Rotglut erhitzt ist. Die 
gebildete Kohlensaure wird in Barytwasser auf- 
gefangen und wie iiblich bestimmt. [„Compt. 
rend.“ 1909 Bd. 148 S. 988.]

Eisen.
P. Ro h l a n d :  Die  L oś l i c  lik e i t  des  Ei s en -  

oxyds. Im Gegensatz zu der sonstigen Scliwer- 
loslichkeit des Eisenoxyds in verdiinnten Sauren 
hat Verfasser die Beobachtung gemacht, daB es 
von HCO^-ionen und HaSOł '-ionen bei gemein- 
samer W irkung verhaltnismaBig leicht gelost 
wird. | „Z. f. anal. Chem. 6 1909 Nr. 10 S. 629.]

Mangan.
N. O t i n :  Zur  e l e k t r o l y t i s c h e n  B e ­

s t i mmu n g  des Mangans .  Verfasser hat in 
einem besonderen Artikel „Beitrago zum elektro- 
chemischen Yerhalten des 3Iangansu („Z. f. Elek- 
troch.® 1909 S. 385) mitgeteilt, dafi er ge­
funden habe, es scheide sich bei der Elektrolyse 
ueutraler MangansalzlSsungen bei groBen Strom- 
dichten etwas Jiangan ais Siotall an der Kathode 
ab (was gerade kein Wunder ist! D. Ref.). 
Durcli einen Zusatz von Ammonsulfat laBt sich 
diese Absclieidung verhindern. Die Elektrolyse 
von Jlangansalzlosungen ergibt zwar an der 
Anodę einen Niederschlag von MnOs, derselbe 
ist aber, wie G r o g e r  nachgewiesen hat, von 
nicht einheitlieher Zusammensetzung, man gliiht 
deshalb fiir praktische Zwecke den Niederschlag, 
um ihn in Mn30 4 iiberzufiihren und wflgt dieses. 
Ais brauchbare Met.hoden gelten nur die von 
E n g e l s  (Zusatz von Chromalaun und Natrium- 
azetat) und die von S c hut) 11 (Zusatz von Ameisen- 
saure). O t i n  konnte auch aus Losungen, die 
mit 2 g Ammonsulfat und 3 bis 8 ccm Alkohol 
yersetzt waren, bei 6 0 0 in 2 bis 6 Stunden, 
oder bei gewohnlicher Temperatur iiber Nacht, 
Mangan vollstandig ais Superoiyd abscheiden. 
Trocknet man diesen Niederschlag bei 200 bis 
220°, so erhiilt man reines M11O2, welches direkt, 
gewogen wird. [„Z. f. Elektroch .11 1909 S. 387.]
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Titan.
E v a  H i b b e r t :  T i t r a t i o n  yon T i t a n ,

und E i s e n  unii T i t a n  n e b e n e i n a n d e r .  Zur 
quantitativen Bestimmung des Titans wird die 
K nechtsclie  Eeaktion zwischen Titansalz und 
Methylenblau benutzt. Man reduziert Losungen 
von Tltansiluro mit Zink und Salzsilure und 
titrie rt vor Luft gescliiitzt mit einer Methylen- 
blaulosung bekannteu Gehaltes. W ar Eisen yor- 
haudcn, so wird dieses zwar auch zu Ferrosalz 
reduziert, dieses reduziert aber Methylenblau 
nicht. Man titriert deshalb das Eisen ais Ferri- 
salz mit Titanchlorid. Dio Methode wird so- 
wohl fiir Erze wie fiir Stahl empfohlen. [nJ . Soc. 
of Chem. Ind.“ 1909 S. 189.]

Tonerde.
H. Seainon:  D i r e k t e  T i t r a t i o n s m e t h o d e  

fi ir Tone r de .  Die zu untersuchende Probe lost 
man zimUchst und M it Eisen und Tonerde mit 
Ammoniak aus ammonchloridhaltiger Losung. 
Den Niederschlag bringt man mit ganz wenig 
Salzsilure in Losung, setzt 2 bis 5 g Natriurn- 
superoxyd in Pulverform zu, wodurch Aluminium 
ais Natriuinaluminat in Losung geht, filtriert 
und wilscht zweimal mit heiBem Wasser. Zu 
der Losung setzt man einen Tropfen Phenolphta- 
lein und tropft Salzsiiure zu, bis eben ein gela- 
tinoser Niederschlag erscheint, dann setzt man 
tropfenweise titrierte Schwefelsilure zu bis zur 
yollstilndigen Neutralisation, wobei die Phenol- 
plitaleinfarbe noch sichtbar bleiben niuS. Hier- 
durch wird nur das Aluminat zcrlcgt:
NasO. AUOj-fHiSO* +  2IIsO= NaiSOi -fA l,Oi-|-3 H,0.

Alle Tonerde ist ais gelatinoser Niederschlag 
ausgefallen. Man erhitzt fast zum Sieden, setzt 
einen Tropfen Methylorange zu und titrie rt mit 
eingestellter Schwefelsilure (8,3 ccm H2 S0 .4 
[1,84] in einem L iter; 1 ccm =  0,005 g Al2 0>j) 
bis zum Umschlag, wobei man aber 1 bis 2 Min. 
warten mufi, damit die Tonerde Zeit hat sich 
zu liisen. Die Schwefelsilure stellt man in der- 
selben Weise auf Alaun ( =  10,86 °/o Al8 0 3) 
ein. Bei der Natriumsuperoxydbehandlung geht 
nur event. Zink noch mit in Losung, was dann 
ebenso wie Blei die Titration beeinfluBt. [„Chem. 
Engineer11 1909 S. 116.]

Yanadium.
C. H e n s e n :  K r i t i s c h e  U n t e r s u c h u n g  

d e r  Y a n a d i n - B e s t i m m u n g s m e t h o d e n .  Es 
wurden alle Yorschlilge fiir gewichtsanalytische, 
titrimetrische und elektrolytische Bestimmungs- 
methoden gepriift und schliefilich die Trennung 
yon Yanadin und Eisen untersucht. Yon den 
gewichtsanalytischen Methoden gibt die Filllung 
ais Ammonmetavanadat nur in der von Go o cli 
und Gi l b e r t  yorgeschlagenen Weise brauchbare 
Resultate, die Methode ist aber auch dann noch 
zu umstandlich. Die Filllung ais Bleiyanadat 
gibt immer richtige Resultate, man bestimmt

dann aber den Yanadingelialt des Niederschlags 
jodonietrisch. Soli Vanadium ais Baryumvanadat 
gefilllt werden, so muB man nach Ho l y e r s c h e i t  
mit ammoniakalischem W asser den Niederschlag 
behanileln und das Vanadium im Niederschlage 
besonders (ani besten jodonietrisch) bestimmen. 
Dic beste und leichtest auszufiihrende Gewichts- 
methode ist die Filllung ais Quecksilbervanadat. 
Die Filllung der Yanadinsilure mit Uranylsalzen 
oder mit Mangan sind zur Wilgung unbrauchbar, 
die Yanadinsilure muB titrie rt werden. Eine 
leicht ausfiihrbare Methode, die auch gute Re­
sultate gibt, ist die Methode Ro s e n h e i i n - F r i e d -  
hoim;  danach reduziert man eine mit Schwefel­
silure yersetzte Losung von Vanailinsilure durch 
Kochen mit Oxalsilure zu Vanadintetroxyd, wohei 
eine ilquivalente Menge Iiohlensiiure in Freiheit 
gesetzt und bestimmt wird. Von den titrimetrisclien 
Methoden ist die Bestimmung der Vanadinsilure 
durch Permanganat nach vorheriger Reduktion, 
wegen ihrer leicliten und schnellcn Ausfiihrbarkeit 
die beste Titrationsmethode. Sie gibt sehr ge- 
naue Resultate. Ais Reduktionsmittel empfiehlt 
sich am meisten Oxalsilure. L i n d e ma n n  und 
F r e n c h  reiluzieren die Vanadinsilure mit Eisen- 
oxydsalzen und titrieren den UeberschuB mit 
Bichromat zuriick. Die Erkennung des End- 
punktes fordert Uebung. Zur joilometrischen 
Bestimmung destilliert JIol v e r s c h e i t  mitBrom- 
kalium und Salzsilure, F r i e d h c i m  und Eu l e r  
mit Jodkalium, Salzsilure und Phosphorsilure; 
dio Methoden sind genau, aber umstandlich; sie 
sind aber wichtig fiir Mangan- und Blei-Yanad- 
Niederschlage, letztere Modiflkation fiir die Tren­
nung von Yanadin uud Molybdiln. Die einfachste 
jodometrische Methode ist die Modiflkation von 
B r o w n i n g  mit Reduktion durch Oxalsilure oder 
Weinsilure. — Die elektroaualytisclie Methode 
gibt ungenaue Resultate.

Die Trennung von Yanadin und Eisen ist 
auf yerschiedenem Wege mit gutem Resultate 
durchfuhrbar. Am wenigsten empfehlenswert ist 
die Trennung durch Ammoniak und Schwefel- 
ammon. Leicht und einfach ausfiilfbar ist die 
Ausschuttelmothode. Man reduziert durch melir- 
maliges Eindampfen mit Salzsilure zur Tetroxyd- 
stufe, schiittelt mit Aether aus, vertreibt durch 
Verdampfen der riickstandigen Lauge mit Schwefel­
silure die Salzsilure und titriert das Yanadyl- 
sulfat mit Permanganat. Fiir Hiittenprodukte 
(B’errovanadin usw.) empfiehlt sich ein AufschluB 
durch Schmelzen mit Natrium-Kaliumkarbonat 
unter Zusatz yon etwas Salpeter. Die aus- 
gelaugte Schuielze titrie rt man mit Permanganat. 
Diese Methode arbeitet schnell und sicher. l"ra 
das Schmelzen zu umgehcn, yerfahrt man auch 
so, daB man in Siiure lost, die saure Losung 
mit Wasserstoffsuperoxyd zur Umwandlung in 
Pentoxyd kocht, die Losung in kochende Natron- 
lauge gieBt, yerdiinnt und filtriert. Man muB
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mit dem Riickstande die Fiillung allerdings wieder- 
hoien. Das Yanadin wird dann im Filtrate wie 
oben titrimetrisch bestimmt. Auch diese Me- 
tliode gibt gute Resultate. [Dissertation, Aachen, 
1909.1

W olfram.

W. Hu t c h i n  und J. To n k s :  B e s t i m m u n g  
der Wo l f r a ms i l u r e  in a r m e n  W o l f r a m -  
erzen.  Dio bisherige A rt der Bestimmung der 
Wolframsilure in armen Erzen ist schwierig 
und langwierig. Die Yerfasser liaben eine neue 
Methode des Erzaufschlusses ausprobiert. Die 
bisher angewaudten Methoden sind folgende:
1. AufschluB mit Konigswasser, 5 g werden 
mehrere Stunden mit 50 ccm kocliender Salz- 
siinre digeriert, dann 10 ccm Salpetersilure zu- 
gegeben uud 1 bis 2 Stunden weiter erliitzt, 
verdunnt, absetzen lassen, filtriert, W 03 mit 
verdiinntem Ammoniak gelost, F iltra t verdampft, 
gegliiht und mit FluBsilure behandelt. 2 . FluB- 
saure-Methode. 5 g werden in Platin mit FluB- 
silnre zur Trockne gedampft, mit 40 ccm Wasser 
aufgenommen und in einem Beclierglase mit 5 ccm 
Salpetersilure zur Zerst:irung von MiBpickel ge- 
kocht.; nacli dem Verdiinnen liiBt man stehen, 
filtriert, verbrennt, und behandelt den Riickstand 
wie bei Methode 1 mit Konigswasser. 3. Schmelz- 
methode. Behandlung wie bei Methode 2, Riick- 
stand wird mit Aetznatron und Natriumsuper- 
oxyd im Nickeltiegel aufgeschlossen, gelost, auf 
250 ccm gebracht, ein Teil des F iltrats mit 
Salpetersilure angesiluert, schwach amrnoniakalisch 
gemacht, gekocht, filtriert. Das neutrale oder 
scliwach saure F iltra t wird dann mit Merkuro- 
nitratlosung gefiillt, die Wolframsilure durch 
Gliihen bestimmt und mit FluBsilure behandelt.
4. Die neue Methode besteht darin, den Auf- 
schluB durch Schmelzen zu umgehen. Man 
digeriert 0,4 g von Konzentraten mit 20 ccm 
25°/o Natroulauge 3/i Std. auf dem Wasser- 
bade, vcrdiinnt, setzt etwas Natriuinsuperoxyd 
zu, fiillt auf 250 ccm auf und versetzt 200 ccm 
des F iltrats mit Salpetersilure, macht am- 
moniakaliscb, kocht, filtriert, siluert mit Essig- 
saure leicht an und filllt mit Merkuronitrat, 
'vonac.li man noch einige Tropfen Ammoniak 
zngibt und schwach erwarmt. Der Niederschlag 
setzt rasch ab, wird mit Merkuronitratlosung 
gewaschen, getrocknet und gegliiht. Ist kein 
Arsen yorhaudon, so kann man sofort einen 
Platin tiegel benutzen und auch hierin die Wolf­
ramsilure mit FluBsilure behandeln. Diese Me­
thode gibt auch bei hohen Gehalten gute Re- 
sultafe, ist aber besonder3 geeignet fiir Poch- 
werksschlitmrae usw., in letzterein Falle wagt 
uian 5 g und mehr ein. Die Yerfasser unter- 
suchen noch den EinfluB des Arsens. [„Cana- 
dian M. J . “ 1 909 S. 395. „Min. J .-  1909,
19. Juni, S. 769 — 770; 26. Juni, S. 797.]

Sch l e i f f :  Me t hode  z u r  g e n a u e s t e n  Be-  
s t i mmu n g  von W o l f r a m s i l u r e  in hoch-  
p r o z e n t i g e n  W o l f r a m e r z e u .  Wolframit ent- 
hiilt auBer Wolfram 12 °/o Eiseu, 12 "/o Mangan, 
0,1 bis 0,3 '/o Kalzium und 0,1 bis 0,4 °/o 
Magnesium, natiirlich auch Kieselsiiure. Hocli- 
prozentige Erze (60 bis 74°/o W) lassen sich 
daran erkennen, daB auch bei feinster Zer- 
kleinerung Konigswasser das Erzpulyer auch 
bei stuudenlanger Einwirkung nur unvollstiindig 
oxydiert. Man reibt das Erz im Achatmorser 
zu unfuhlbarem Pulver, bringt 0,4 bis 0,5 g in 
ein Becherglas und erliitzt mit 8 bis 12 ccm 
Konigswasser zum Siedeu. Ist noch nicht alles 
beim ersten Angriif aufgeschlossen, so setzt man 
noch einige Kubikzentimeter Konigswasser nacli, 
kocht, verdiinnt, dekantiert durch ein Filter, 
wilsclit mit salzsiturehaltigcm W asser 4 bis 5 mai 
aus und stellt das F iltra t (Fe, Mn, Ca, Mn) 
beiseite weil oft feine Wolframsilure mit durch das 
Filter geht. Den Niederschlag im F ilter liist 
man mit clilorammonhaltigein W asser auf und 
liiBt das F iltra t in das urspriinglich benutzte 
Becherglas tropfen, bis sich in 5 bis 10 Minuten 
auch der Hauptniedersclilag im Beclierglase ge­
lost hat. Die Losung filtriert man durch ein 
Filterchen in einem Porzellantiegel, verdampft 
die Flussigkeit, gliilit, um Ammoniak wegzu- 
treiben, kiihlt und wagt. Bleibt im Becher- 
glase ein schwarzcr Niederschlag, so muB dieser 
Riickstand nochmals aufgeschlossen werden.

( Schl e i f f  braucht das W ort „Tungsten- 
erze“ fiir unser schones deutsches W ort 
Wolframit. W ir haben deutsche W orte genug 
um auf die. hilufig anzutreffenden englischen 
Ausdriieke wie: Tungsten, M atte, Tailing
usw. verzichten zu konnen!) [„E rzb.“ 1909
S. 262.]

T s c li i 1 i k i n : Z u r  B e s t i m m u n g  y o n
W o l f r a m .  v. K n o r r e  hatte friiher zur Be­
stimmung von Wolfram Benzidinchlorhydrat vor- 
geschlagen. T s c h i l i k i n  hat gefunden, daB sich 
a-Naphtylanin eheusogut eignet. I)ie ent- 
stehenden Yerbindungen sind: 2 (C1S H1S! N2).
5 W 0 3 .5  E 2 O und 2 (Ci 0 Hu N ). 5 W 0 3 .3  H20. 
Im letzteren Falle stellt man sich eine Losung 
von 25 g Amin und 1 Mol.-Gew. Salzsaure 
im Liter her, und gieBt in einen UeberschuB 
dieser Losung eino Losung von wolframsauren 
Natriuin, laBt 3 Stunden stehen, filtriert und 
wftscht mit der Aininlosung. Der Niederschlag 
wird im Platintiegel verbrannt. [„Ber. d. Deutscb. 
Chem. Gesellsch.“ 1909 S. 1302.]

H. B a r t o n e c :  Ue be r  die B e s t i m m u n g  
des W o l f r a m s  im W o l f r a m s t a h l .  Man lost
1,5 bis 2 g Wolframstahl in 40 ccm konz. 
Salzsaure und 10 ccm Salpetersilure durch Er- 
liitzen auf dem Sandbade. Diese Losung dampft 
man ab, jedoch nicht bis zur Trockne, um nicht
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Yerluste an Wolframsaure zu erleiden und weil 
die einmal trocken gowordene Wolframsaure sich 
nicht mehr eisenfrei waschen laBt. Mail engt 
nur bis 10 bis 15 ccm ein, rerdiinnt mit der 
4- bis 5 fachen Wassermenge, laflt erkalten und 
filtriert. Der Riickstand bestelit aus Wolfram­
saure -j- Kieselsaure. Die Wolframsaure wird 
dann nach einer der beiden nachsteheud be- 
schriebenen Methoden bestimmt. Zur g e wi c h t s -  
a n a l y t i s c h e n  Bestimmung wascht man den 
Riickstand mit verdiinntcr Salzsaure eisenfrei 
und behandelt ihn auf dem Filter mit heifier 
AmmonkarbonatlSsung, wodurch Wolframsaure 
in Losung geht, Kieselsaure zuriickbleibt. Das 
F iltra t verdampft man, trocknet und gliiht vor 
dem Geblase. Die Wolframsaure ist frei von 
Eisen und Kieselsaure. Die Probe ist in 6 bis
7 Stunden durchfuhrbar. Zur t i t r i m e t r i s c h e n  
Bestimmung wascht man den Wolfram-Kiesel- 
saure-Niederschlag nacheinander mit verdiiniiter 
heiCer Salzsaure, dann mit einer heiBen 5 °/o igen 
Natriumni trat losung, die verhindern soli, daB 
Wolframsaure kolloidal durch das Filter geht. 
Den Niederschlag lost man in einer gemessenen 
Menge (etwa 30 ccm) l / 10 N-Natronlauge und 
wascht mit heiBem W asser nach. Wolfram wird 
ais Natriumwolframat gelost, wahrend die Kiesel­
saure groBtenteils auf dem F ilter bleibt. Nun 
titrie rt man den UeberschuB an Lauge mit l/ 10 N- 
Schwefelsiiure zuriick. Wendet man Phenolphta- 
lein ais ludikator an, so tr itt  der Umschlag 
ein, sobald das Verhaltnis 2 Na OH zu 1 W 0 3 
erreicht ist, bei Methylorange bei einem Ver- 
haltnis 2 S a O II:4  W O j. Diese Methode ist in 
vier Stunden durchfuhrbar, weil man das Ein- 
dampfen erspart. Die angegebenen Methoden 
geben etwas hohere Resultate wie andere Me­
thoden. Dies liegt aber nicht an einer Yer- 
unreinigung des Niedersclilages mit Eiseu oder 
Kieselsaure, sondern an Fehlern der andern Me- 
thoden. B a r t o n e c  hat nachgewiesen, daB 
z. B. bei der Konigswassermethode mit nach- 
folgendein Verdampfen zur Trockne sich etwas 
Eisenwolframat bildet, welches beim Aufnehmen 
mit Salzsaure teilweise in losliches Metawolframat 
iibergeht. Auch wenn nach L u n g e  der Stahl 
in Salpetersiiure gelost wird und die Wolfram­
saure durch SchwefelsUure gefallt wird, flnden 
sieli in der schwefel sauren Losung geringe 
Mengen Wolframsaure. [ „Oesterr, Chem.-Zg.“
1909 S. 114.]

Mikrochemische Analyse.
N. S c h o o r l :  B e i t r a g e  z u r  m i k r o c h e ­

m i s c h e  n A n a l y s e .  Analyse der Eisengruppe. 
Die Gruppe der Erdalkalimetalle (Baryum, Stron- 
tium, Kalzium). Die Restgruppe (Magnesium, 
Lithium, Kalium und Natrium). [,Z . f. anal. 
Chem.Ł 1909 Heft 4 und 5 S. 209—231, Heft
7 und 8 S. 401— 415, Heft 10 S. 593 — 61 1.]

Breiwstoffe.
N. W. L o r d :  P r o b e n a h m e  und Ana l yse  

von  Ko h ien . Die Schwierigkeiten der Probe­
nahme von Kohlen werden eingehend besprocheu, 
und die analytischen Methoden einer Kritik unter- 
zogen. Yerfasser halt es fiir wertvoll, die or- 
ganische Substanz der Kolile naher zu studieren, 
da er hieryon wichtige Aufschliisse erhofft. Hin- 
sichtlich der kalorimetrischen Untersuchung emp- 
fiehlt er Substanzen von bekanntem Heizwert 
mit der Kobie zu vergleichen. Der Probenahme 
soli eine eingehende Besichtigung der Kobie 
yorausgehen. [„Eng. Newrs “ 1909, 8 . April,
S. 378 — 379.]

L i o n e l  S. M a r k s :  Kohlenanalysen fiir 
technische Zwecke.* [„Z. f. T urb.Ł 1909,
20. August, S. 366 — 367.]

Ha n s  W i n k e l m a n n :  Hei  z w e r t v e r s u c h e  
an Ko h l e n ,  Koks  und A n t h r a z i t .  Breun- 
stoffe werden fast immer noch hinsichtlich der 
Qualitat auf Treu und Glauben eingekauft. 
Der Grund liegt wohl darin, daB die Ermitte- 
lung des Heizwertes kompliziert und kostspielig 
ist. Die Berechnung des Heizwertes aus der 
chemischen Analyse wird immer mehr verlassen, 
man zieht vielmehr die direkte Messung im 
Kalorimeter vor; diese wird inv folgenden naher 
beschrieben. Eine vollstandige Einriclitung fiir 
genaue Heizwertbestimmungen kostet etwa 
1000 J(i, fiir kleine Betriebe eine viel zu hohe 
Ausgabe. Einfache und in der Praxis bewahrto 
Methoden sind diejenigen nach Dr. Gmelin und 
P arr. Gmel i n  bestimmt den Heizwert nach der 
Formel

p =  [ 1 0 0 —(H sO +Aeehe.)] 80—C. 6 .11*0

wobei H20 = ° |o  hygroskopisches W asser und 
C einen Koeffizienten bedeutet, der je  nach der 
Menge W asser des Brennstoffes einen Yer­
schiedenen W ert hat.

Bei unter 3 o!0 JIjO ist G — — 4
Zwischen 3 u. 4 „

„ 4,5 u. 8 „
8,5 u. 12

„ 1 2  u. 2 0
„ 20  u. 28

uber 28

!) =  +  6
+  12
+  10
+  8

_ +  6
ł» ji n n — "1“ ^

Ił U ?ł
u Jł »

i ł  i ł  u  łi
łł >ł ił ł ł  -

Die einzelnen Manipulationen, wie Bestim- 
mung von Asche und W asser werden naher 
beschrieben und es wird ein Beispiel durch- 
gerechnet. Bei der P a r r  s cli en Me t h o d e  wird 
der Heizwert kalorimetrisch bestimmt; die 
Methode und der Apparat werden ausfuhrlion 
beschrieben. Der Heizwert berechnet sich aus 
der Temperaturdifferenz nach der Ziindung mul 
einem Koeffizienten der erfahrungsgfemaB fiir
1 g Steinkohlensubstauz etwa 1500 und fiirBraun- 
kohle etwa 1400 betragt. Eine Tabelle gibt die 
Koeffizienten fiir alle praktisch Yorkommenden
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TemperaturerliBliungen nach dur Zuiulung. An 
dem Resultat der Temperaturerhohung ist noch 
eine Korrektion anzubringen fiir die Reagentien, 
den Ziindstift und das hygroskopische "Wasser. 
Die Kosten der Apparate fiir die Parrsche 
Methode betragen 450 — 500 J(>, die Kosten 
einer Untersuchung 0,40 — 0,50 J(>. Geliefert 
wird das Parrsche Kaloriineter von der Firma 
Max Kolii in Chemnitz. [nGieB.-Zg.“ 1909 Nr. 4
S. 97 — 99, Nr. 5 S. 129 — 132.]

H a r l e y  E. H o o p e r :  B e s t i m m u n g  der  
Asche  im Koks .  Bei yergleichenden Asclie- 
bestimmungen in Kokskohlen und aus diesen her- 
gestelltem Koks ergaben sich fiir den Koks viel 
hohere Aschegehalte,als nach dem Koksausbringen 
zu erwarten war. Der Grund dafiir war der, 
daB der Koks, beim Zerreiben auf einer eisernen 
Platte, Eisen aus dieser aufgenommen hatte. 
Der Verfasser gibt eine Formel, wonach die 
Aschebestimmung korrigiert wird, was aber eine 
Eisenbestimmung im Koks erfordert. Der Eisen- 
oxydgehalt der Asche, die nicht durch fremdes 
Eisen verunreinigt ist, wird auf Grund zahl- 
reicher Bestimmungen zu 3 °/o angenommen. Ist 
a der gefundene Aschengehalt des Koks, b der 
Gehalt des Koks an Eisenoxyd (mit Salzsilure 
ausgezogen), so ist der wahre Aschengehalt 
des Koks =  1,03 (a—b). (Hierzu wiire zu be- 
inerken, daB es doch wohl richtiger und einfacher 
ist, die Koksproben so vorzubereiten, daB sie 
beim Zerreiben kein Eisen aufnehmen konnen.) 
[„Eng. Min. J . “ 1909, 1. Mai, S. 899.]

Dr. M. Ho l l i g e r :  Zur Schwefelbestimmung 
in Kohlen und Koks. [ „Z. f. ang. Ghem.“ 1909,
2. Juli, S. 1361 — 13G3.]

Gase.
G. de Vo l d e r e :  Die w i s s e n s c h a f t l i c h e n  

G r u n d l a g e n  d e r  s y s t e m a t i s c h e n  T r e n n u n g  
d e r  H e i z g a s e .  Der Verfasser steht auf dem 
sehr merkwiirdigen Standpunkte, daB es bisher 
keinen systematischen Gang fiir die Analyse von 
Gasgemischen gebe, der auf exakten wissen­
schaftlichen Grundlagen beruhe. „Les metliodes 
ne paraissent dues q u ’E\. des t:itonnements“. 
Zur Beseitigung dieser bedauerlichen Riick- 
standigkeit fiillt er 20 Seiten mit mathernatischen 
Betrachtungen. Versuch wird keiner angegeben. 
Die „Mćthodes pratiquese des zweiten Teiles 
sind nichts anderes wie der iibliche altbekannte 
Analysengang. Mit solchen yerkehrten An- 
schauungen hilft man dem Analytiker auch niclit! 
[„Buli. Soc. Chim. de Belgique“ 1909 Bd. 23
8 . 323 ]

A p p a r a t  zu r  U n t e r s u c h u n g  von  Ra u c h -  
gasen.  Nachdem in der Einleitung auf die 
W ichtigkeit fortlaufender Untersuchung der 
Rauchgase auf ihren Gehalt an Kohlensaure hin- 
gewiesen worden ist, wird ein Apparat beschrieben,

der diese Untersuchungen automatisch ausfiihrt 
und die Ergebnisse fortlaufend aufscbreibt. Der 
Apparat fiihrt den Namen Simnance-Abady- 
Kohlensaure-Aufzeichner und wird in zwei Aus- 
fUhrungsformen hergestellt, von denen die eine 
den Schornsteinzug mit aufschreibt. Da wir 
auch in Deutsehland fiir diesen Zweck brauch- 
bare Apparate besitzen, diirfte dieser Hinweis 
auf den Apparat geniigen. [„Ir. and St. T r. J . “ 
1909, 24. Juli, S. 88— 89.]

Sclilackon.
M. Popp :  Die E n t w i c k l u n g  d e r  Th om a s - 

me h l a n a l y s e .  [nChem.-Zg.“ 1909 Bd. 33 S. 262, 
274 und 283.]

J a m e s  H e n d r i c k :  Ue b e r  den Ka l k  in 
de r  T h o m a s s c h l a c k e .  Bisher war man der 
Ansicht, daB die basische Konverterschlacke eine 
betr&chtliclie Menge von freiem Kalk enthalt. 
Man flndet diese Anschauung in den meisten 
Spezialwerken wiedergegeben; so bestimmten 
einige Forscher den freien Kalk durch Aus- 
schiitteln mit einer Zuckerlosung zu 11 und 16°/o, 
wahrend an anderer Stelle in KonverterschIacken 
franzósischen Ursprungs durch Behandelu mit 
einer Ammoniumchlorid-Losung 2,55 bis 21,13 °/o 
freier Kalk gefunden wurde.

Im Gegensatz hierzu konnte Yerfasser bei 
einer grofien Anzahl von Schlacken nur einen 
Gehalt an freiem Kalk von weniger ais 1 %  
feststellen. E r bestimmte dies in bekannter 
Weise durch ein yierstiindiges Ausschiitteln der 
Schlacke mit einer 1 0 °/oigen Zuckerlosung in 
einem Riihrapparat und Titration eines aliquoten 
Teils der Losung mit eingestellter Salzsaure. 
Da die Moglichkeit vorlag, daB yielleicht ein 
Teil des Kalkes an der Luft 111 Karbonat um- 
gewandelt worden war, wurde in einigen Proben 
noch die Kohlensaure bestimmt, doch war die 
gefundene Menge so klein, dafi hierdurch das 
Resultat des Gehaltes an freiem Kalk nicht be- 
einfluBt sein konnte. Der Durchschnitt betrug 
bei zelmProben 0,99 °/o; die Resultate schwankten 
zwischen 0,57 und 1,57 % . Eine Probe einer 
iiber zwei Jahre alten Schlacke ergab 1,12 °/o, 
wahrend in einer gerade neu gemahlenen Schlacke
1,26 °/o festgestellt wurde.

Zum Vergleich des Wert.es der einzelnen 
Bestirnmungsmethoden wurde in sieben Schlacken- 
proben der freie Kalk nach den drei yerschiedenen 
in Anwendung stehenden Verfahren bestimmt: 
a) nach der Zuckerlosung-Methode; b) durch 
Ausziehen mit destilliertem W asser; c) durch 
Ausschiitteln mit einer Ammoniumchloridlosung. 
Methode b geschah durch Schiitteln von 5 g 
Schlacke mit 500 ccm gerade ausgekochten und 
abgekiihlten destillierten Wassers in einem 
mechanischen Riihrwerk wahrend vier Stunden 
und darauffolgende Titration eines aliquoten
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Teiles der Losung mit ‘/iu normaler Salzsaure. 
Die zum Ausschiittelu benutzte Wassermenge 
war fiir einen Gehalt von 10 °/0 freiem Kalk 
ausreichend. Nacli der Methode c wurden 4 g 
Sclilacke mit 200 ccm neu ausgekochten und 
abgekiililten W assers, das 1 g Ammoniumchlorid 
in Losung enthiilt, mchrere Stunden lang aus- 
gesohuttelt und naeh Absetzen der Schlacke 
wurden dann 50 ccm der Losung mit 1/l0 nor­
maler Salzsiiure titriert. Die hierbei gefundenen 
Gehalte an freiem Kalk waren folgende:

Probe Zucker-M ethode

%

W asscr-M ethode

%

M U Cl-M ethodc

%
1 0,84 0,66 5,20
2 2,30 1,58 5,13
3 3,08 2,07 3,92
4 2,03 1,28 2,99
5 1 ,2 0 0,65 3,52
6 1,60 0,63 3,15
7 1,44 0,48 1,67

Die Zahlen zeigen, dafi das Ausschiitteln mit 
W asser die niedrigsten und die Ammonium- 
chlorid-Methode die hBchsten W erte ergibt. W ahr- 
scheinlich gibt die Wassennethode zn niedrige 
Resultate, da die Befunde bei liinger ausgedehntem 
Scluitteln hoher wurden, aber selbst bei drei 
Tage langern Sohiitteln die nacli der Zucker- 
methode erbaltenen Resultate nicht erreiclite. 
Da der freie Kalk sich in einer Zuckerlosung 
leiclit lost, so sind die nacli diesem Yerfabren 
ermittelten Zahlen jedenfalls nicht zu niedrig; 
vielleicht. mogen sie ein wenig zu hocli sein, 
da einige Kalkverbindungen zerlegt werden 
und an die Losung Kalk abgeben konnten. Da­
gegen sind die mit Ammoniumchlorid erhaltenen 
Zahlen zu lioch, da, wie spater festgestellt wurde, 
in einigen Verbindungen ein Teil des Kalkes so 
lose gebunden ist, dafi er wie eine freie Base 
wirkt und Ammoniak aus seinen Salzen frei 
macht.

Durch eine Reihe von Untersucliungen, be- 
ziiglicli dereń Einzelheiten auf die Originalarbeit 
verwiesen werden mufi, versuchte der Verfasser 
noch diejenige Menge Kalk zu bestimmen, die 
ais Base wirksam ist, d. h. bei der Ver\vendung 
die im Ackerboden auftretenden Sauren neu- 
tralisieren kann. Dieser Teil des Gesamtkalk- 
gehaltes ist fiir die Landwirtschaft sehr wichtig, 
da das Auftreten von freiem Alkali im Boden 
sehr unerwiinscht ist. Diese Bestimmung ge- 
schah in der Weise, dafi die Schlacke mebrere 
Stunden mit einer ganz verdiinnten Losung von

Aminoniumsulfat oder -chlorid destilliert und 
das ubergebende Ammoniak durch Titration be­
stimmt wurde. Aus den hierbei erhaltenen Zahlen 
ging jedoch hervor, dafi der ais Base wirksame 
Kalk nicht allein eine sehr variable Menge ist, 
sondern sich auch aus yerschiedenen einzelnen 
Verbindungen zusammensetzt. Ein geringer Be- 
trag  davon besteht nur aus freiem Kalk, die 
iibrige Menge aus Verbindungen, z. B. Silikaten 
und basischen Phosphaten. Die Verhaltnisse 
sind aber so komplexer Natur, dafi man be- 
stimmte W erte fiir die einzelnen Kalkverbindungen 
nicht angeben kann. [„<T. of the Soc. of Chem. 
Ind.“ 1909 Heft 14 S. 775— 778.]

Konserriemng alter Eisengegeiistamle.

O. A. R h o u s o p o u l o s  macht im AnscliluB 
an seine friiheren Arbeiten iiber die Konser- 
yierung und Reinigung der Antiąuitaten in der 
rorliegenden Mitteilung einige Angaben iiber 
d i e K o n s e r v i e r u n g a l t e r E i s e n g e g e n s t a n d e .  
Die zufriedenstellendsten Ergebnisse erhielt er 
auf folgende W eise: Die verrosteten Eisensachen 
werden, mit Zinkstaub bestaubt und mit Zink- 
blecli uniwickelt (ohne dafi durch Feilen metal- 
lisches Eisen blofigelegt werde), in heifie, min- 
destens lOprozentige Natronlauge gelegt, welche 
durch schwaches Feuer warmgehalten wird. Es 
findet eine starkę Wasserstoftentwicklung statt, 
und die Gegenstande werden schnell und griind- 
lich gereinigt. Wenn man einige Stiicke metal- 
lisclies Eisen (z. B. Nilgel) mit hineinlegt, wird 
die Wasserstoftentwicklung beschleunigt. Mit 
kalter Natronlauge geht der ProzeB sehr lang­
sam vonstatten; die Reinigung ist langwieriger 
und nicht immer so griindlich. (Auch mit 
Aluminiumstaub und Natronlauge wurde die 
Reduktion bewirkt, doch ist die Anwendung von 
Zink vorzuziehen.) Ein anderes Verfahren ist 
folgendes: Die mit Zinkblech umwickelten und 
mit Zinkstaub bestaubten, Yerrosteten Eisen­
sachen werden in etwa 5 prozentige Cyankalium- 
losung gelegt; es erfolgt Wasserstoftentwicklung 
und die Gegenstande werden glatter ais in kalter 
Natronlauge gereinigt. Nacli yollendeter Reduk­
tion werden hier, wie beim ersten Verfahren, die 
Gegenstande wiederholt mit destilliertem Wasser 
ausgekocht und ausgelaugt. mit einer Drahtburste 
gebiirstet, endlich mit reinem Alkohol extrahiert, 
dann erliitzt und mit Zapon bezw. Wachs iiber- 
zogen. [„Archiv fiir die Geschichte der Natur- 
wissenschaften und der Technik" 1909 Heft 3
S. 206 — 208.1
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B U C H E R S C H A U .
Analysis o f British Coals and Coke. A guide 

to tlie purcliase of coal. Compiled by A l l a n  
G r e e n w e l l ,  F .G .S ., Assoc. M. Inst. C.E., 
M. Inst.. M .E., and J . V. E ls  do n ,  F .G .S .,
B. Sc. (Lond.). W itli commercial lndexes and 
map, including Inform ation  upon tlie classi- 
fication of coals and coke, tlie interpretation 
of analyses and assays, also summaries of 
tbe cliaracteristics of cach of tlie princijial 
coal seams worked in tlie United Kingdom. 
Third edition. London (30 and 31 Furnival 
Street, Holborn, E.C.) 1909, The Colliery 
Guardian Co.„ Limited. Geb. 10 sli.

I)as W ork stellt Bieli in der Yorliogendon Aus- 
gabe, wenigstens in seinem Hauptteile, dor zablreiche 
Analysen von Kolilen und Koka groBbritannischer 
Herkunft entliiilt, durchauB  ais oin unvoriinderter 
Abdruck der hier* seinerzeit auBfuhrlicli besproehenen 
eralen Auflago dar. Dagegen ]iat das Eingangs- 
kapitel insofern verscliiedeno Erweiterungen erfaliren, 
ais eimnal dio dort gegelicno Beschreibung der Kohlcn- 
folder OroCbritanniens an Y orschiedenon Stellon er- 
ganzt worden ist und ferner dio Mitteilungen A. Sey- 
loi-B uber Analysenmetlioden und sein System der 
Klaasifikation von Kolilen — nacli dcm, was wir 
friiher liieriiber gosagt haben, selir mit Kecht — in 
einem Anliang untergobracht worden sind. Bingeleitet 
wird das "Werk jetzt durch eine allgomein gohaltono 
Abliandlung iiber verschiedeno Yerweudungsarton von 
Kolilen und Koks, iiber Einkauf von Kolilen, den 
/jweck der Kohlenanalysen, den Heizwert und dio 
Lngorung der Kolilen. Die Braucbbarkeit dos Buclies 
dilrfto durch dieso Aendorungen nur gowonnen haben.

Bericht iiber die von dem Deutschen Ausschnfi 
fiir Eisenbeton der Materialprufungsanstalt an 
der K. Techn. Ilochschule Stuttgart ubertrage- 
nen und im Jahre 190S durchgefiihrten Yer­
suche mit Eisenbetonbalken zur Bestimmung 
des Gleitwidersłandes. Erstattet. von dem Yor- 
stand dieser Anstalt C. B a c h  unter Mit- 
wirkung von Ingenieur O. Gr a f .  Mit 44 Zu- 
saninienstellungen. Berlin 1909.

Nach dem j e t z t  Y o r l i e g e n d e n  Yersuchsbericht, der 
mit 147 Ahbildungen ausgestattot ist und dem in 

Zusammenstellungen die umfassenden Yersuchs- 
ergebniBse angehfingt Bind, bezweckten die Yersuche, 
„AufschluB namentlich iiber die GroBe des Gloit- 
w iders tandoB  einbotoniorten Eisens im gebogenen 
Balken zu geben, wenn der Wasaerzusatz, der Sand, 
die iibrigen Zuschlage, das Mischungsverhiiltnis usw. 
geiindort worden." Dor Bericht bespricht nach Dar- 
iegutig des ArbeitaplaneB folgendo Punkto: Herstellung 
der Versuchak5rper, Dnrchfuhrung der Yersuche, Ein- 
HuB des W aB a o rz u s a tz e s ,  Y ersch iedener Sande und Zu- 
sehliige, des MischungBYerhiiltniaaos, des Zoments, des 
Altors, der Lagorung, der OberflacheubeBchafTenhoit 
des ItundeiBens, EinfluB der Querschnittsform des oin- 
betonierten prismatischen Eisens'und der Abweichungen 
fon der priematischen Form des Eisens, der Sonder- 
eisen fur Eisenbeton sowie den EinfluB des Abstandes 
des KraftangrilFes vom Auflager.

* „Stahl und Eisen“ 1907 S. 1273.

In einem kurzeń Anbang worden dann noch fol- 
gende Yersuche besprochen: Liingenandcrung des
Betons bei W asserlagerung und Luftlagerung, Zug- 
fo B tig k e it Yon Korporn mit Yorschiedener Querschnitts- 
groBe bei feuchter und bei trockener Lagorung, RiB- 
bildung.

B in  z , D r. A r t h u r ,  P ro f.: Kohle und Eisen. 
(Wissenschaft und Bildung. Einzeldarstel- 
lungen aus allen Gebieten des Wissens. Her- 
ausgegeben von Dr. P a u l  He r r e .  69. Biind- 
chen.) Leipzig 1 909, Quelle & Meyer. 1_ J(>, 
geb. 1,25 J6.

Ein anspruclisloses Btindehon zur gomeinfaBlichen 
Darstollung der techniaclien Entwicklung unter Be- 
tonung von gegenseitigen Beziehungen der Kohle und 
Kisen gewinnenden Industriezwoige. Die Gowinnung 
dos EiBena kommt allerdingB  dabei zu kurz: auf rd . 12 
kloinon Soiten wird „Chemisches iiber das Eiaen, der 
Hochofen, die Entkohlung dea Eiaens" abgehandolt. 
Den breitosten Iłaum nimmt dio Besprechung der 
Louchtgasindustrio, des Kampfes um Licht (der in 
dioBcm Zusammenliang etwas deplaziert erechoint), 
dos AmmoniakB und des SteinkohlonteerB ein.

Im ganzen hat uns dieso Einzeldarstollung nus 
„W issenschaft und Bildung" nicht sondorlich erwiirmen 
konnen, Ea mag Y ielleicht damit zuaarmnenhiingen, 
daB die Aufgabe „Kohle nnd Eison" in riiekscliauen- 
der Darstellung in kloinom Umfange zu beschreiben, 
an Bich achwierig und schwer durchfuhrbar erechoint.

C a m p r e d o n ,  L .: Guide Pratique du Chimiste 
Mćtallurgiste et de 1’Essageur. Preface de 
P. Ma l i l e r .  Deuxićnie ćdition. Avec la 
collaboration de G. G a i n p r e d o n .  Paris 
(15, rue des Saints - Pćres) 1 909, Librairic 
Polytechnique Ch. Beranger. Geb. 30 Fr.

Ein „praktischer Fiihrer fur den IIuttencheniiker“ 
ist der Titel des umfangreichen W erkes von Cam­
predon, das in zweiter Auflage hier vorlicgt. Es ist 
fiir alle Gobiete des Eisen- und MetallhUttenwesens 
brstimmt und achliefit Einrichtung eines metallurgi- 
schen Laboratorimns und Probenahmo (zuBammen 
rund 150 Seiten) ein. BeriickBichtigt man noch, daB 
weiterhin auch die Untersuchung der Bronnatoffe so­
wio Anleitungen zur Gasanalyse gegeben sind, bo 
wird Bich jeder Faclimann Bagen mussen, daB boi 
insgesamt 800 Seiten Text einschlieBlich Abbildungen 
der Yerfasser eino B orgfiiltige Auswahl der aufzu- 
nehmenden Yerfahren treften muBte. In dieser Be- 
ziehung iat das Werk auch fiir den deutschen Leser 
immorhin intereBsant, weil es altore und neuere Yer­
fahren bringt, dio bei uns weniger bekannt sind. W as 
insonderheit die Abscbnitte iiber Untersuchung von Eisen 
und Stahl anbetrifft, so will es dem Berichterstatter 
scheinen, ais ob dio Auswahl der Yerfahren nicht immer 
eino glGcklicho gewesen ist. So schickt der Yerfasser 
z. B. dem Abachnitt iiber Gesamtkohlenstoffbestimmung 
die beroits in  dem unseren iilteren Chemikom wohl 
bekannton Buche von B l a i r  „Die chemiBcho Unter- 
suchung des Eisens" aufgcstellte Ueberaicht der Ver- 
faliren wortgetreu Yoraus, um sodann ais Apparat fiir 
dio „genaue“ Bestimmung dea G e Bam tkohlens to ff f l  allein 
den Bohr umstSndlichen Yon W i b o r g l i  zu otnpfoblen 
und niiher zu beschreiben. Willkommen werden man- 
chem  dio am Schlufi dea Ganzen abgedruckten Um- 
rechnungstafeln fiir Analysen sein. C. G.

XXXIX. G7
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C a v a l i e r ,  J . ,  Professeur Houoraire & la Fa- 
culte dos Sciences de 1’Unirersitć de Rennes, 
Recteur de 1’Acadómie de Poitiers: Leęons sur 
les Alliages Mitalliąues. Paris (fi3, Boulevard 
Saint Germain) I 909, Yuibert et Nony.

Ein umfangroichoa Work liogt vor uns. Im orsten 
Teil behandelt der Verfa8ser dio M e t a l i  o ,  ihro 
Eigonschafton, Struktur usw. Dann geht er auf dio 
L e g i o r u n g e n  iiber, bospricht Bie vom pliyaikaliachen, 
vom cbemisehen und vom motallographischcn Stand- 
punkt, auch dio mechanischen Eigonschafton werden 
kurz orwiihut. Im zweiten Teil bringt er auBgewiihltc 
Kapitel aus dom umfangreichen Gebiet dorLegierungen. 
Es werden der Iteihe nach dio Yerschiedenen Er- 
starrungsdiagrammo dor Metallogierungen Gold-Silber, 
Blei-Zinn-Antimon-Wismut, der Y o rs ch io d en e n  Kupfer- 
legiorungon (Hronzo, Messing), der Zinn-, Aluminium-, 
Nickellegierungen u u w. bosprochen. Endlich gibt er, 
nacb ausfiihrlicherem Eingehen auf das System Eison- 
Kohlenatoff, oino ziomlich Yollstandige Uebersicht iiber 
dio bis jotzt bekannt gowordenen Yeroffentlichungen 
auf dom Gebiet der Spezialstfihle, Bicb hiorbei vor 
allem auf die Arbeiten Guillets stiitzend.

Der lnhalt des W erkes ist, wie aus obiger kurzer 
Uebersicht zu orsehen, oin sohr umfangroicher. Alit 
der Art, wio dieses umfangreicbo Materiał zuaammen- 
gestellt ist, kann sieli der Unterzoichnete jodoch nicht 
bofrounden. Dio einzelnen Kapitel sind meist ohno 
inneron Zuaammenhang nobenoinandergestellt, Tielfaeh 
ist i hr lnhalt so diirftig und kurz gehalten, daB man 
sich nur sebwer ein liild von dem, waa der Yerfasaor 
hat Bagen wollen, wird niachen konnen. Das Bucli 
ist unter ausgiobigster Benutzung dor gosamten in- 
und auslandischen technischen (namentlieh auch der 
metallographischen) Literatur geschrieben, so daB ea 
ais Naehachlagewcrk immerhin einon gewissen Wort 
hat. Dio Ergobnisse eigonor Forscbungen scheint, 
nach zablrcicSion Stiehproben zu urteilen, der Yer- 
fasaer in dom Werk nicht niodergelegt zu habon.

Die doutsebe Fachliteratur wiirde durch Uebor- 
sotzung des W erkes ins Deutsche kaum oino Be- 
roicherung orfahren. Bauer.

Dubom,  P i e r r e :  Ziel und Structur der pht/si-
kalischen Theorien. Autorisierte Uebersetzung 
von Dr. F r i e d r i c h  Adl er .  Mit einem Yor- 
wort von E r n s t  Ma c h .  Leipzig 1908, 
Johann Ambrosius Barth. 8 geb. 9 J&.

Den Physikern ist es von jehor ein Bedilrfnia ge­
wesen, Bieli i ib e r  ihre w ia B o n B ch a ftlic h e n  Methoden 
Rechenschaft zu goben und sio orkenntniekritisch zu 
untorsuchen. Yielo bedeutendo Yertretor des Facliea 
sind zugleich wesentliche Fiirderer der W issenschafts- 
lehre und dor Erkenntnistheorie; wir brauchon — urn 
in unserem Yatorlande zu bleiben — nur an Helm- 
holtz, Kirchhoff, Heinrich Hertz und Ernst Mach zu 
denken, welche dio w is s e n s c h a f t l ic h e  Literatur m it 
don Ergebnissen ihres Nachdenkens iiber die Grund- 
lagen dor Physik beschenkt haben.

Gerado in den letzten Jahren iat das Interesso 
fiir derartige Fragen ein auBerordentlich reges go- 
worden. Wir diirfen daher Dr. Fr. Adler dankbar 
soin, daB or durch seine Uebersetzung das Werk des 
bekannten franzosiB chen Forschers Pierre Duhem „La 
thćorie phyaique, son objet et sa structure“ in die 
deutsche Literatur eingofuhrt hat. Es handelt sich 
um eine lebendige und hochst anziehende Darstellung 
der Aufgabe, dor Bedeutung und deB WeBens der 
phyaikalischen Tlieorie, die s ich o r nicht nur dem Facli- 
gelohrton, sondern auch weiteren Kreisen der wissen- 
schaftlich interessierten Gebiideten einen GennB be- 
roiton wird.

Yon dem roiclien lnhalt konnon wir hier nur 
oinigos andouten : daB wir in einer Theorie eino Be- 
schreibung ynn Zusammenhiingen zu Bolien haben 
odor eino Klasaifikation, in der alle Tatsachen ihren 
Platz finden, „eine gedriingto Darstellnng einer groBen 
Menge ojcporimontoller Gesetze, dio fiir die Oekonomie 
des Denkena forderlich iat*1. Die Form freilich der 
Theorien kann rocht Torachieden sein, in ihr Bpiegelt 
aich das Wcson des Geistes, der sio zutage forderte. 
Dubom untersclioidot zwei Arteti von Donkorn, um- 
fnssendo Donkor und tiofo Denkor, von denon die 
einen ihrer Rtark auagebildeten Yorstellungskraft, dio 
gloichzoitig viole Einzelhoiton im Auge bohalten kann, 
die anderen ihrem logisch geschulten Verstande und 
ihrem BedUrfnis nach Einfacheit und Ordnung die 
Fiłhigkoit zur Unterbringung dor einzelnen Tatsachen 
vordanken. Dio umfassenden Donker finden Bicb 
vorzugawoise in der ongliBchon Schule, die ihr Be- 
diirfnis nacb konkioter Yorstellbarkeit dor Boziehungon 
gern durch Konstruktion m echauiB chor Modello be- 
friedigt und boi ihren Theorien vor allen Dingen auf 
AtiBchaulichkeit  Wort logt, wiihrend man in Frank- 
roich und in Deutschland moist der abstrakten Ab- 
loitung und der Strengo der Uoborlegung den Yorzug 
gibt. Es ist nun von Intoroaso zu sehen, wie die 
onglischo Thoorio imnior mehr und mehr Ranni ge- 
wonnon hat, und zwar durch dio Bediirfnisse dor In- 
dustriellon, welcbe aus Nutzlichkoitsgrunden die 
schnellen Methodon, die sieli an die Yorstellung 
wonden, Yorziehon. So iat es gekommen, daB dio 
en g liB clio n  Methoden ihren Einzug in don technischen 
Untorricht und in don Ausbildungsgang der Ingeniouro 
gehalton haben.

Yon der Art der th e o re t iB c l ie n  Physik, wie sio 
dor Techniker treibt, scheint der Yerfasser koino 
allzuboho Moinung zu besitzen, und gerado die Aus- 
fiihrungen iibor dio MiBatiinde, welcbe durch dio Ge- 
wohnung an die beciuemen und anschaulichen Me­
thoden, durch die Entwohnung yom strongen Denken, 
groBgozogon sein sollon, diirften die Beachtung aller, 
donen dio theoretisclio Auabildung unaeror Ingeniouro 
am Herzen liogt, verdienon. DaB man hśiufig oiner 
gewissen Kritiklosigkeit boi dor Yerwendung mathe- 
matischer Formeln in dor angewandten Phyaik be- 
gegnet, ist loidor Tatsaohe, und Duhem muB nach 
dieser Richtung hin in seinem Yaterlande ganz bo- 
aondera triibo Erfahrungen gemacht habon, dio ihn 
zu dem harten Urteil fiihron: „untor dom EinfluB dea 
technischen Unterrichts ist die tbeorotiache Phyaik 
eine konstanto ITeraiiaforderung des richtigon Donkens 
geworden11. Er wottert gogen dioso Entartung der 
theoretischen Physik (vergl. S. 120), und dio, welche 
nach aeiner Meinung die Schuld daran tragen : „Dio 
Iudustriellen, die  s i e b  nicht um dio  Richtigkeit 
einor Formel kiimmern, Bofern sio nur bequem ist, 
orinnern wir daran, daB die einfaebe aber falscbe 
Gleicbung friiher oder spater durch e in o  unorwarteto 
Yergeltung der Logik zu dem Unternehmen, das scliei- 
tort, zu dem Damnic, dor bricht, zu der Briicke, die 
cinatiirzt, fiilirt. Sie bedeutet don fiuanziolleu Ruin, 
wenn nicht das U nheil, das Menschenlobon vor- 
achlingt! Den Utilitaristen endlich, dio praktische 
Monachen zu erzielon glauben, indom sie ihre Schiilor 
nur konkrete Dinge lebren, sagen w ir ,  daB ihro 
Schiilor bochstens routinierto Handlangor, d ie  mocha- 
nisch unverstandeno Yorscliriften anwenden, soin 
werden, denn nur dio abstrakten und allgemeinen 
Prinzipien konnen das Denken in unbekannto Re- 
g-ionen leiten und ihm die L S B u n g  unY orhergesehenc r  
Schwierigkeiten ormogliclien.“ Es wiirde zu weit 
filhren, dio intoressanten durch yiole Beispielo illu- 
strierten Ausfiihrungen iiber den Aufbau dor physi- 
kalischen Theorien hier wiederzugeben, nur orwilhnen 
wollen w i r  noch, daB dor Yorfassor fiir den besten 
W og, den Schillera die richtige Auffassung Yon dem
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Wert der Theorien beiztibringon, den historischeu 
liiilt; er ist zunilchst dor natiirlicho, denn tiborall in 
der Natur solion wir, wie dio Organismen dio Gesamt- 
entwicklung ihres Stammos noch einmal in abgo- 
kiirzter Form (lurchmachon, und nicbts liegt liiiher, 
nls dieso "Wiederholung auch fiir don wissenscliaft- 
liclion EntwicklungBgang des Schiilors wirksam zu 
machen, und zwoitons gibt sio Gelegenheit, auf das 
Werden und auf dio Ursachon des Vcrgohens der 
Theorien hinzuweiseń und so zur Kritik zu orziehcn.

Wir kiinnon dio Lekturo dieses eigonartigon 
Werkes jodem, dor oin  Intorosse fiir dio  philoBOphisel io  
Uetrachtung dor monschlichon Goistesarbeit liegt, 
warrn e m p f o h le n .

A a c h e n .  Prof. Dr. Ii. Schenck.

F a l k e n e g g ,  B a r o n  v o n :  Carnegie. Ein 
Charakterbild. Berlin 1909, Boli & Pickardt. 
2,50 J6.

Faikenegg stellt Bich mit diesem liuch dio reiz- 
vollo Aufgabe „sich mit dem Manno zu boschiiftigcn, 
der, wio kaum oiner zuvor, dio ganzo wuchtigo GriiBo 
des Amorikanertums repriisentiort, in allen Artungen 
kommerziollor, politiscbor und roin menschlicher FSr- 
bung — mit A n d r e  w C a r  n o g i  o1'. Yerfasser be- 
faBt sich in den einżelnon Kapitelu mit Carnegios 
Werdegang, mit seiner Stollung ais Sozialethiker, bo- 
handelt seine Stellungnahmo zu den Trusts, seine Be- 
doutung ais Philantrop, ais Jugendbildnor und Lehrer 
in GoBchiiftsdingen, ais Politikor usw. W  er sich iiber 
die bedeutungsvolle PorB onliehkeit oriontieren will, 
findet in dem Buch manchorlei Anregung. Es scheint 
uiib aber, daB ein Studium der einen oder anderen 
von Carnegie selbst verofTontlichten Sclirift, von denen 
auch gute Uebersetzungen yorliegon, oindringlicher 
die umfassendo Personlichkoit vor Augen fiihron diirfte 
ais das Yorliegondo Buch.

H e i d e p r i e m ,  E u g e n :  Die Reinigung des
Kesselspeisetcassers. (Scbriften des Vereins deut­
scher Re visions-Ingenieure, Nr. 1.) Z\veite Auf­
lage. Neu bearbeitet von J o h a n n e s  Br a c l i t ,  
Oberingenieur des Rhcinischen Dampfkessel- 
Ueberwachungs-Vereins in Dusseldorf, und Dr. 
G e o r g  H a u s d o r f f ,  Yereid. Cberaiker, in 
Esson-R. Mit 38 Abbildungen im Text. Berlin 
1909, PolytecbnischeBuchhandlung(A. Seydel).
2 ,JS, kart. 2,50 J(>.

Der Zwock, den der Arerein deutscher ReTisions- 
Ingenieure bei der erstmaligen Herausgabo der vor- 
liegenden Scbrift im Auge hatto, war, dio Besitzer 
von DanipfkesBeln mit don mannigfachen Erfahrungen 
auf dom Gebioto der Kesselspeisewasserreinigung 
bekannt zu machen, dio von den Ingonieuren dos ge- 
nannten Yereines in ihrer praktischen Tiitigkoit ge- 
Bammelt werden. Dieses Ziel hat die Scbrift seiner- 
zeit aueb orreicht. Inzwiscben aber sind in der Prago 
der Kessolwasserreinigung wesentliche Fortscbritto zu 
Terzeichnen gewesen, dio eino neue Auflage des 
Buches erwiinscbt erscheinen lieBen, wenn es seinem  
urnprunglichen Zwocke auch weiter dienen sollte. Die 
Einteilung des W erkes ist in der jetzigen Uniarbeitung 
unveriindert geblieben. W ie friiber umfaBt es im ersten 
Hauptabschnitto die mechanische, im zweiten die olic- 
iniBcho und im dritten dio Itoiuigung des Kesselwassers 
ohne Chemikalien, niimlich unter Yerwendung des 
Kessel-Spar-Schoners „Yapor“. Das viorte Kapitel be- 
spricht die Behandlung und Ueberwachung der Kcini- 
gungaapparate. Die sehr lehrreiehe, mit guten Ab­
bildungen yersehene Scbrift weist in der yerjungten 
Gestalt gegen friiher nennenswerte Yerbesserungen auf, 
so daB wir sio init gutem Gewissen empfeblen konnen.

I l e i n k e ,  Dr. C., Professor der Elektroteelinik 
an der Techn. Hochschule Munchen: E in-
fUhrung in die Elektrotechnik. Hochschul- 
yorlesungen. Mit 512 Abbildungen. Leipzig 
1909", S. Hirzel. 13 eJS, geb. 14 J L

ln orster Linio ist obiges Buch fiir dio Studieren- 
<len TOrfaBt, um densolhen das Studium zu erleichtern. 
Jedoch hat d er  Yorfassor es Yorstanden, d u rch  seino 
klaro Yortragswcise, dio Art dor Einteilung des 
Stolfos und Fortlassung joder geschicbtlichen Ent­
wicklung, Yerbundon mit oiner groBen Anzahl Yon 
gutgelungoncn Abbildungen, Zeichnungcn, Bercch- 
nungen, Diagrammen und Skizzen, dio Elektrotechnik 
auch Leuten zugiinglich zu machen, die sich neben 
ilirom oigontlicbon Studium, oder naeh demselben 
zum Eloktrotochnikor ausbilden wollon. Allerdings 
ist dio Konntnis dor hohoron Matbemaiik Vorbedin- 
gung uud ein sehr oingebendcB Studium des Buchos er- 
forderlich, wenn man darauś den Nutzen erzielen will, 
den das Werk au sich in hervorragendor Weise bietot.

D o r t m u n d .  Vahle.

H i n r i c h s e n ,  Dr.  F. W i l l y ,  Privatdozent 
an der Teclmischen Hochschule zu Charlotten- 
burg: Vorlesimgen iiber chemischc Atomistik. 
Mit 7 Abbildungen iin Text und auf einer 
Tafel. Leipzig und Berlin 1908, B. G. Teubner. 
Geb. 7 J L

Es ist dem Yerfasser gelungen, einon sproden, 
trockenen Stoli durch (liissigo Spracho zu beleben, so 
daB ein aolcber Ueberblick iiber die noueron Errungen- 
schafton der Chemio auch fiir den von dos Tages 
Last und Sorgon ermiideten Betriebsmann sich zu 
einer anziehenden Lekturo geataltot. Auf Einzelheiten 
liior oinzugeben, ist bei dor Menge von anregenden 
Gedaukon und Bemerkungen nicht muglich, doch kann 
das Studium des Buches jodem warm empfohlen 
werden. q  q

Ifochschulen, Die Teclmischen, Preuflens. Ihre 
Entwicklung und gegenwiirtige Yerfassung. 
Im Auftrage des Koniglich PreuBischen Mi- 
nisteriums der geistlichen, Unterrichts- und 
Medizinal - Ang|Jegenheiten nacli amtlichen 
Quellen bearbeitet von P a u l  F r i e d r i c h  
Dani m,  Rechnuugsrat. Berlin 1909,  Ernst 
Siegfried Mittler & Solin. 8 J6, geb. 9,50 vK>.

Das Work behandelt im ersten Abscbnitto dio 
Organisation der preuBiscben technisehen Ilochechulen, 
wobei den yier Ilochscbulon in Berlin, Hannover, 
Aachen und Danzig je ein besondores Kapitel ge- 
widmet ist, wiihrend das fiinfte Kapitel die Bestim- 
mungen iiber die Bektoren und Lohrkrafte der Hocb- 
schulen, sowio die Gehiihrcn, Stipendien und Priimien 
im aligemeinen umfaBt. Der zweite Abschnitt enthalt 
die Yorscliriften fiir dio Diplom- uud Doktor-lngenieui- 
1’riifungen. Ein Anbang gibt eino Uebersicht iiber 
dio Kosten fiir die Unterhaltung dor technischen 
Hocbschulon, statistiacbe Mitteilungen iiber die Lehr- 
kriifte und don Bosucb der AnBtalten, ein Sachyer- 
zeiebnis und ein Yerzeicbuis der in dem Buche ab- 
gedruekten Erlasse. Zu orwiihnon bleibt noch, daB 
bei den einzelnen Hocbschulon aucli dio geschichtliche 
Entwicklung kurz geschildert wird.

L a u r  en  t ,  G .: Nouceau Manuel Complet du
Potter d’ćtain et de la Fabrication des poids 
et mesures. (Manuels-Roret.) Nouvelle edi- 
tion. Orne de 227 figures dans le texte.
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Paris (VI®, 12 Rue Hautefeuille) 1909,
L. Mulo. i  Frcs.

Das kleino -468 Seiten umfassende W erkclien in 
Taschenformat zerfallt, wie schon der Titel andeutot, 
in zwei voneinander unabhangige Hauptstiicke. Der 
ersto Toil hildet einen gemeinfaiilich geachriebonon 
Leitfaden fiir ZinngieBer, -wahrend der zweite Toil 
zuniicbst fiir dio mit dor Eiehung yon MaBen und 
Gewichten betrauten Beamten bestimmt ist. Den Be- 
riihrungspunkt zwischen boiden Ilauptstiicken bildet 
gowissermaBen dio Herstellung von kloinen FlftsBig- 
keitsmaBen, die hiiufig aus Zinn gegOBsen, in neuerer 
Zeit aber meist aus WeiBblech hergestellt werden. 
Das Biichlein ist gut geschrieben und reich illustriort; 
es wiirde unsores Erachtons soinen Zwoek aber auch 
ohne Beschreibung des Hochofens und der Bessemor- 
birne vollkommen erfiillen. q_ y _

Lexikon der gesamlen Technik und ihrer Hilfs- 
wissenschaften. Im Vcrein mit Fachgenossen 
herausgegeben von Ot to  L u e g e r .  Mit zahl- 
reichen Abbildungen. Zweite, vollst'lndig neu 
bearbeitete Auflage. VII. Band. S tuttgart und 
Leipzig, Deutsche Verlagsanstalt, Geb. 30 J t .

Die eingehenden Beaprechungen, mit denen wir 
dio friihor orBchienenen Biinde der neuen Auflage des 
Luegerschen Lexikons begleitet haben,* diirften daB, 
was im  a l l g e m e i n e n  iiber daB Werk in seiner 
jotzigen G eBta l t  zu sagen ist, ziemlich erschopft 
haben. Kur a u f  einen Punkt mocliten wir noch be­
sonders hinweison : die AuBfiihrung der A b b i l d u n g e n .
So gern wir zugeben, daB die moisten im yorliogenden 
Bandę wiedergegebenen Zeichnungen klar, einhoitlich 
nnd zweckentsprechend Bind, bo haben wir doch auch 
Jllustrationen gefunden, die noch mancborlei zu wtin- 
Bchen iibrig lassen. Dahin rochnen wir beispielsweise 
Fig. 13 auf S. 144, Fig. 4 auf S. 203, die Ansicht der 
Miinchener Propylaen auf S. 271, Fig. 8 auf S. 337, 
Fig. 1 auf S. 348 und Fig. 8 auf S. 657. W enig 
giinstig wirkt auch daB Xebeneinandor von Bildern, 
die nach yerschiedonen Yervielfaltigung8verfahren her- 
gestollt sind (z. B. S. 86 , 337, 422 und 54G), sowie dio Yer­
wendung yon Druckstocken, die, nach den darauf sicht- 
baren Firmenbezeichmmgen zu schlieBen, friihor augen- 
sclieinlich schon fiir Firmenkatalogo benutzt worden 
Bind. HerauBgeber und Yerleger sollten ihro Ehre 
dareinsetzen, auch in diesor Hinsicht nur Mnstergiiltiges 
zu bieten, selbst wenn dadurch die Herstellungskosten 
des W erkes etwas hoher wurden. Der t o x t l i c h e  T e i l  
des T o r l i e g e n d o n  Bandes, der die Stichworte „Papier- 
fiirberei" bis „Scliwefelsiiure" umfaBt, yerdient iihnlich 
wie der Inhalt seiner Yorgiinger lebhafto Anerkennung; 
diese soli uns indessen nicht hindern, hier und da 
noch oinige Bemerkungen anzukniipfen, die der Re­
daktion des W erkes ais W inkę fiir die Bearbeitung 
einer spflteren Auflage hoffentlich nicht unwillkoinmen 
sein werden. Zunachst ist uns aufgefallen, daB die 
Łitoraturnachweise nicht iiberali gleichmaBig fort- 
gefiihrt sind; wiihrend Bio bei dom einen Mitarbeiter 
bis ins zweite Haiojahr 1908 reichon, finden sie sich 
an anderen Stellen nur bis zum Jahre 1906 ergiinzt. 
Der Artikel „PreBformmaschinen" bietet zwar eine 
hochst willkommene Ergiinzung der im dritten Bandę 
untor „EiaengieBorei" enthaltenen Ausfiihrungen iiber 
Forminaschinen, daB er aber iiberhaupt unter einem  
besonderen Stichworte Bich findet, diirfte wohl nur 
ais nachtraglicher Behelf anzusohen Bein. Beim Stich- 
wort „Purple oro“ erscheint es uns wenig zweck- 
mSliig, yon den insgesamt sechs Zeilen noch drei 
auf einen Literaturnachweis zu yerwenden. Anstatt

* Vergl. „Stahl und Eisen" 1907 S. 1510; 1908
S. 707 und 1909.

h ie r  wegen der ch em ischen  Z usam m eiiB etzung auf 
den „Ledebur" zu verweisen, den der Hiittenfach- 
mann ohneliin bei derartigen Fragen eher zu Rato 
ziehen wird, ala den „Lueger", hiitte man ebensogut 
au ch  g lo ich  hinzuB etzen konnen: 60 — 65 °/o Eisen;
0,01 °/o Phosphor; 0,4—0-,6“/o Schwefel; 0,02—0 , 1 2 °/» 
Kupfer. Auf Seite 442 haben wir das Schlagwort 
„Rillenschieno" vergeblieli gesucht. Unter „Salz“ ist 
das ganzo Salinenwesen auf zwei Druckseiten abgetan 
(wahrend z. B. der Erkiiirung Ton „Potential" sieben 
Seiten gewidmet sind), und zwar unter EinschluB 
eines nicht gerade klasBischen Bildes einer Meer- 
saline. Dieaer Kiirze ontspricht einerBeita die Diirftig- 
keit der Literaturnachwoise (nur drei Quellen!), ander- 
seits dio Diwollatiindigkeit der ubrigen Angaben; bo 
haben wir bei den Yorkommen in Oesterreieh-Ungarn 
eino Erwiihnung der bedeutenden SalzTorkommeti in 
der Marmaros und in Siebonbiirgen, bei Deutsehland 
einen Ilinweis auf die Salinen Bayerns vermiBt. Das
u. E. uberhaupt zu hiiufig angewendeto „usw.“, selbst 
da, wo wenigo bestinimte Worte yielieicht geniigt 
hittten, um den Inhalt in erwiinschter W eise zu ver- 
yollstiindigen, hat hier zum Schaden geroicht. Auch 
der Artikel „Schienen" erscheint uns nicht eingehend 
genug; insbesondere w'urden sich fiir ihn Figuron zur 
Erliiuterung deB Textes empfohlen haben. A u f der 
andern Seite diirften auch wieder manclie Artikel 
kilrzer gefaBt werden; wir nennon nur dio aulier- 
ordentlich ausfiibrlich behandelten „Scliriigaufziige*, 
unter denen wir gute, alte Bekannte aua „Stahl und 
Eisen" wiodergefunden haben. Dorartige Kleiuig- 
keiten konnten wir noch mehrere erwiihnen, wenn wir 
nicht fiirchteten, damit den Eindruck einer allgemein 
ubfiilligen Kritik hervorzurufen. Um zu zeigen, daB 
uns eine solche d u rc h a u s  fern liegt, mocliten wir zum 
SclilusBe noch eine Anzahl yon yorwiegond liiitton- 
mannisch interessanten Artikeln wenigBtens kurz 
nonnou, dio wir eingehend gepriift und dio uns neben 
vielen anderen in der ganzen Art ihrer Behandlung 
gut gefallen haben, z. B . : Pyrom eter, Raucligas- 
untersuchung, Richten, Roheisen, Rohrliorstellung, 
Rohryerbindungen, Sandstrahlgebliise, Schlagyersuche, 
Schmioden und Schutzschienen.

Hoffentlich haben wir bald die Freude, daa g a n z e  
Werk yollendet vor uns zu sehon! Die Redaktion.

Me y e r ,  B r u n o ,  Ingenieur der Maschinenbau- 
Aktiengesellschaft Vulean in Stettin: Wie ein 
Ozeandampfer entstehł. Eine Monograpliie. 31 it 
einer Einleitung: Fiinfzig .Jahre deutschen
Scliiffbaues, von T j a r d  S c h w a r z , Geheimem 
Baurat in Kiel. Mit 87 Abbildungen im Test 
und 3 Faltb latt-T afeln . Leipzig, R. Voigt- 
Hinders Verlag. Geb. 4 J L

Yerfasaer unterzieht sich der dankenswerten Auf­
gabe der in immer weitere Kreise eindringenden Er- 
kenntnis der Bedeutung der Schiffahrt fur unser ge- 
samtes W irtschaftsleben eine weitere Anregung zu 
geben dadurch, daB er an Hand yon Bilderu und 
Pliinen eine gemeinfaBliche Darstollung yon dem 
Werden oines grofien Ozeandampfers gibt. Er hat 
fiir diese Schilderung einen der intereasanteaten Yer- 
tretor neuerer Schiffslypen dio „Kaiserin Auguate 
Viktoria“ der Hamburg-Amerika-Linie gewiihlfc, wobei 
die W arft doB Stottiner „Yulkan“, auf der daa Schiff 
erbaut wurde, ais Hintergrund dient fiir die Beschrei­
bung der unendlich yielgestaltigen Einrichtungon einer 
modernen Schiffbauanstalt, Die Beschreibung ist yon 
yielen guten Abbildungen begleitet, die daa Yer- 
stSndnis der Yorgange und des Z uB am m enhanges der 
Arbeiten yon der Kiellegung zum Stapollauf und bis 
zur endgiiltigen AuBriiatung auch dem Laien weBent- 
lich erleichtern.
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Mil ler ,  W.  v., und H. Ki l i an i :  Kurzes Lehr- 
buch der anahjtischen Chemie. Sechste Auf- 
lage. Bearbeitet von Dr. H. K i l i a n i ,
o. Professor an der Universit;tt Freiburg i. B. 
Mit 92 Abbildungen und einer Spektraltafel. 
Miinchen 1909, Theodor Aekermann. 10 J6.

Klaro Darstellung und iibersichtlieho Einteilung 
dea Stoffes sind die Yorziige, denon das Work Beinen 
buehhiindlerischen Erfolg vordankt. Die neue Auf- 
lago unterscheidet sieb von dor yorhorgehendon durcb 
zaiilrcicho Yerbesserungen, bei denon dio Literatur 
bis Endo September 1908 lierangezogen worden ist, 
uud die Ausmerzung von Y ersch iedenen  veralteton o der 
weniger wichtigen Methoden. Das Buch kann auch in 
aeiner jetzigen Geatalt cbcnBO etnpfoblen werden wie 
bisber.

Mo l ir ,  Dr. E r n s t ,  Prof.: Anlcitung sum zweck- 
mapigen Rechnen bei chemischen praparatwen 
Arbeiten. Braunseliweig 1909, Friedrich Vie- 
weg & Solin. 0,7 5 J6, geb. 1,10 J6.

Das kleino lleftcben bezweckt, das stochiomctrische 
Rechnen dadurch zu ycreinfachen, daB an Stelle der 
bisber angowandten Gramin und Milligramm dioW erto 
„5Iol“ (Grammolekulargowicht) und „Millimol“ (Milli- 
grammolekulargewicbt) in dio Rechnung eingefiibrt 
werden. llierdurch gelangt in dor Tat ein groBer 
Teil von sonstigen Rechenoperationon in W egfall, so 
dali dio Yorgoschlageno Recbenweise den Chomikom, 
die sieb viel mit stochiometrischen Ucberlegungen zu 
besehiiftigen haben, also vorzugsweise den Organikern 
und Pharmazeuten, guto Dienste loisten wird. Aber 
auch der Anorganiker und metallurgiscbo Cbemiker 
wird sich bei Berechnung von TitrierlosuDgcn dieser 
Uechnungsart mit Yorteil bedienen. />/,.

Monografia de la Suciedad Altos llornos de Viz- 
caya de Bilbao. Ano 1909. Barcelona (1909).

Dor mit iiber 60 Yollbildern und zwoi Lagopliinen 
ausgestatteto schon gebuudono Band bringt auf 63 Text- 
seiten eino ausfubrlicho Darstollungder Entwicklung und 
des gegenwartigen Standes doB bokannten spanischen 
Fabrikunternehmons, dasam 29. April des Jahres 1902 in 
Bilbao durcb Zusammenlegung der drei G ese llsch a ften : 
„Sociedad Altos Hornos do Bilbao", „Sociedad Ano­
nima de Metallurgia y Construcciones >La Y izcayai“ 
und der „Compaiiia Iberia" entstanden ist. Au dor 
Spitze des ganzen Unternehmens steht G r a f  v o n  
Z u b i r i a ,  dem 200 Yerwaltungsbeamto untorstollt 
sind, wahrend die technischo Leitung yon zwoi Direk- 
toren besorgt wird, denen 14 Ingenieure und 75 Meister 
zugotoilt sind. Dio Zahl dor Huttenarbeiter betriigt 
5620, wozu noch 230 Grubonarbciter kommen, so daB 
die G eBam tzahl sieb auf 5850 belSuft.

Die yereinigten Werko umfaBsen einen Fiiiehen- 
raum yon rund 56 ha, von denen etwa 38 ha bereits 
benutzt sind, wiihrend dio ilbrige Flacho fiir ppiitero 
Krweitorungen yorgesehen iet. Zum Transport dor 
Rohmaterialien und fertigen Erzengrisso dient ein 
Eisenbahnnetz yon 53 km Litnge, auf welchcra 2 2  Loko- 
motiyon und 1286 Eisenbalinwagen aller Art laufen. 
Der jłibrliclie Materialtransport beziffert sich auf
2 300000 t. Die Gesellscliaft zablt im Jahr an LOhnen 
8 580000 Pesetas, dazu kommen dio Transportkosten 
mit 7 100 000 Pesetas und die Ausgabon fiir dio Roh­
materialien mit 8 500 000 Pesetas, also insgesamt 
24 180 000 Pesetas. Dio Anlagen umfassen acht Koks- 
ofenbatterien mit Gewinmiug der Nebenprodukte, 
sieben Hochofen, von denen funf in Betrieb sind, einen 
Roheisonmischer von 250 t lnhalt, sochs Martinofen, 
vier Bessemerbirnen, 17 WalzenstraBen zur Herstellung 
you Tragern, Eisenbahnschienen, Platinen, Grob- und

Foinblecli, Handolseisen ub w . ; ferner oino Yerzinnorei, 
eino lConservenbUchsenfabrik, eino Anlage zur Her­
stellung yorzinkter Badewannen und sonstiger Blech- 
gefiiBe, auBerdem zwoi GieBereien, zwoi mechanischo 
W eikstiitten, zwei KesBolhiiuser, zwei Schmieden und 
eino Anlago zur Herstellung yon feuerfesten Steinen. 
Tm Jahro 1908 wurden erzeugt: 205 714 t Koks, 8584 t 
Stoinkoblentoor, 2866 t Ammoniumsulfat, 262151 t 
Roheisen, 59 833 t Sohionen, 12 013 t Triiger, 14033 t 
Schwarzbleche, 1170 t yerzinkto B loehe, 69574 t 
Platinen und Proflleisen, 56749 t Stabeisen, 8631 t 
Weiliblech sowio 510 870 Stuck Eimer, Wannen und 
dergloichen. AuBerdem wurden in don eigenen Werk- 
statton D am pfm aB chinen bis zu 600 Pferdestiirken und 
Lokomotiyen fiir den eigenen Gebrauch hergestellt. 
Auf dio Beschreibung der einzelnen Werksabtoilungen, 
die in der yorliegondon Schrift naturgomiiB den groBten 
Raum einnimmt, braucht an dieser Stelle um so weniger 
eingegangon zu worden, ais wir erst im yorigen Jahre 
einen Bericht iiber die yoreinigten W erko* gebraebt 
haben. Otto Vogel.

P i c k ,  ®r.=^jU0. W a l d e m a r ,  und S r .^ n fl .
W a l t e r  C o n r a d :  Die Herstellung von hoch-
prozentigem Ferrosilizium im elektrischen Ofen.
Mit 26 in den Text geilruckten Abbildungen. 
Halle a. S. 1909, Wilhelm Knapp. 6,00 d(.

P i c k  hatte 1906 eino Dissertation iiber Ferro­
silizium yeroffentlicht, dio den genannten Gegenstand 
erstmalig unter Mitteilung y o ii Angaben aus der Praxis 
eingehender bebandclte. Die kleine Schrift ist damals 
in FachkreiBcn sehr giinstig aufgenommen worden, 
und os ist wohl auch kein Zweifel, dali das jetzt vor- 
liegende, erweiterto Buch der beiden YerfasBor Eisen- 
hilttenleuten wie Elektrometallurgen sehr willkommon 
sein wird; donn Ferrosilizium ist der Menge nach die 
wicbtigste der Ferrolegierungen. Die beiden Yer- 
faBser haben in dieser Monographio alles zuBammen- 
getragen, was einigermaBen wissenswett ersclieint, 
Theoretisches und Praktiscbes; oin etwas naheres Ein- 
gehen auf den lnhalt des Bilchloins diirfte bei dcm 
IntereBse, welches die Leser yon „Stahl u n d  Eisen“ 
diesem Gegenstando entgegenbringen miisBen, go- 
rechtfertigt o rB cheinen .

Nach einigen Worten iiber dio Verbindungsfahig- 
keit des Eisens und Siliziums untersuclien dio Yer­
fasser dio Existenz der yerschiedenen Eisensilizide, 
yon denen dio Silizide Fes Si, FoSi, F eS ij am besten 
bekannt sind, daneben sind noch Fes Si und FcaSiz 
isoliert worden, dagegen wird die Esistenz der von 
N a s  k o  gofundenen FoSis yon P i c k  bestritten. 
Weiter wird dio Frago deB merkwurdigen Zerfalls 
einzelner FerroBiliziumsorten, ferner die der Explo- 
sions- und Yergiftungsorseheinungon durcb Ferro­
silizium naher beleuchtet. Das Zerfallon kann einmal 
oino chomiBcho Ursaclic, Yerunreinigung durch Kal- 
ziumkarbid, haben, andorseits spielon zweifellos pbysi- 
kalische YorSndorungen (Ueberhitzung) auch eino 
groBe Rolle. Der Zerfall betrifft nur Materiał mit 
30 bis 65 °/0, Explosionen und Yergifturgcn sind da­
gegen bieher nur bei 50 °/oiges Ferrosilizium beobacbtet 
worden. Dio Yorgiftungen sind wohl immer auf 
PhosphorwasserBtoff zuriickgefiihrt worden; fiir die 
Explosionen Bind in einzelnen Fiillen Pbosphorwasser- 
stoff, Azetylen-Luft-Gemische, auch Siliziumwasserstoff 
yerautwortlich gemacht worden, die UrBache ist jeden- 
falls niebt immer diesoibo gewesen. Eino groBo An­
zahl Analysenresultate technischen Ferrosiliziumg zeigt 
die bekannto Erscbeinung, daB die siliziumroicheren 
Produkte weit reiner sind, ais dio niedrigprozentigen 
Hochofenprodukte; weniger bekannt diirfte sein, daB 
bei hoherprozentigem Ferrosilizium der Kohlonstofl-

* Yergl. „Stahl und Eisen" 1908 S. 1878 bis 1879.
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gelialt, jedonfalls in Form von Siliziumkarbid, wieder 
stcigt, hin zu 1 o/o. An dieso Ausflhrungen schliofit 
Hicli ein Abschnitt iibor dio Analyse des Forroailiziums 
uud oino kritiscłio Bowertung oinzolnor Methoden. 
Ucbergebend zur praktischon Forrosiliziurndarstellung 
iiosprecbon dio Yerfasser zuorat die Torscbiedonen vor- 
geschlagenon Yorfaliron Yon C h a l m o t ,  B a t h o n a u ,  
li o r o li o r s - D o r s o m a g o n , G i n ,  A c k o r m a n n , 
K o l l o r ,  S t r a u b ,  1’ r i c o ,  T o n o ,  S c h e i d ,  P o t t e r  
und setzen daboi auseinander, warum dio ineisten 
zu oinom Erfolge niclit fiihren konnten ; dann 
folgt oin Kapitol iiber dio Anlago einer Ferro- 
aiiiziumfabrik, wobei namentlich der Ofenbau, dio 
Fassungen, Energiezufuhr und der Ofonbotrieb aus- 
fiihrlich crliiutert sind. Einiges biervon (Oefon, Elek- 
trodenfassung) ist den Lesorn schon durch don Yor­
trag C o n r a d a *  bekannt. Dio Borccbnung der 
tbeorotisobon Ansbouten ergibt fUr Silizium f. d. Kilo- 
wattag im boston Fallo 8,11 kg Silizium, fiir 2 5 “/oigos 
Ferrosilizium 2,85 kg (boi Yerwendung von Eisonosyd
1,91 kg), fur 500/oigos Ferrosilizium 3,02 kg Silizium; 
dio Siliziumausbouto ist vom Eisengehalte nicht sehr 
abhiiugig, sio kann also mit rund 3 kg f. d. Kilowattag 
angesetzt worden. Durch woitero Bechnungon wird 
dann gezoigt, wolcho Nutzolfekto iiltoro Ofen in der 
l’raxis lieforten und was man von einem bosser kon- 
struiorten nouoren Ofen praktiseb Torlangen kann. 
Nacli einer Besprecliung des Einflusses, don Spannung 
und Stromdichto auf dio Ausbeute, und den dio Zu- 
sammonaetzung der Robniatcrialien auf dio Beinheit 
des 1’roduktes auailbt, boschilftigon Bich dio Y c r fa s B e r  
mit oiner liereebnung dor Gestehungskpsten. Die wich- 
tigBto Angabe dieses Ahsc.hnittes ist dio Feststellung, 
dali ein Kraftpreis von 2 Pfg. f. d. Kw-Stdo. die 
Grenzo dor Routabilitat oinor Forrosiliziumfabrik 
bildot; die Yerfasser schlieCen daraus sehr richtig, 
daB dio Moglichkeit der Einfiihrung der Ferrosilizium- 
industrio in die Hiittenbezirko DeutscblandB augen- 
blicklich noch nicht gegoben orseboint.

Aus dioBor Uoboraicht orgibt sich, daB dio Mono- 
graphio alloB das berucksichtigt, was man in einom 
solchen Buclie zu Iinden beanapruchen kann. Sorgfalt 
in der Auswabl d es Stoffes und boi don Borochnungon, 
Klarlioit in dor Darstollung und eino gesundo Kr i tik 
sind woitoro Yorziige, dio das W erk auch fiir don- 
jenigen lesenswert machen, dor sich nicht gerado 
spozioll mit Forroailizium zu beschaftigen hat. Inter- 
essonten kann das Buch nur bestona empfoblon werdon.

Prof. Dr. B. Neumann.

P o h l ,  H . , Oberingenieur: Der Betrieb elek-
trischer Licht- und Kra flania gen. (Bibliotlick 
iler gesamten Technik. 100. Band.) Jlit 
89 Abbildungen im Text. Haunover 1909, 
Dr. Max Jiinecke. 2,50 jK s .

Vorstehonde8 Buchloin befaBt sich ausschlieBlich 
mit der Praxis, und zwar gibt es dem Hotriobsleiter 
und Personal elektrischer Anlagen sowohl fur den 
maachinentechnischen ais fiir den olektrischen Teil 
Katschlage und W inkę, den Betrieb zu fiihren, vor- 
handene Fehler findeu und beseitigon, sowio oinfache 
Messungcn ausfflliren zu konnen. Es ist besonders 
geeignet, Leuton, welche aus der Praxia hervor- 
gegangen und meistens nur mit dem maschinellen 
o d e r  olektrischen Teil eines Elektrizitatsworkoa liSher 
vortraut sind, Anbalt utul Auskunft zu gebon, damit 
aio aich in den andern Teil hineinzufinden Yormógen. 
Auch fur den jiingeren Ingonieur, wolchor mit roichen 
KenntnisBen und geringen Erfahrungen ans der Scbule 
in dio Bctriobspraxis tritt, ist daa Buch von Wert.

D o r t m u n d .  Yahle.

P o i n c a r e ,  L .: Die Elektrizitdt. Uebersetzt 
von Professor Dr. A. K a l i l h n c .  Leipzig 
1909, Quelle & Meyer. 3,80 J(>, geb. 4,40 JL  

In groBon Ziigen, ohno Bich daboi auf Einzel- 
lioiton, wie Berochnung odor Darstollung irgendwelcher 
Maschinen, Apparato, Schaltungon odor dorgleichen, 
einzulassęn, biotet der Yerfassor einen Uoberblick 
iibor dio Entwicklung dor Eloktrizitiit und ihre 
groBen Leistungen in dor Technik, um dem gebildeten 
Leser, der sich fiir Eloktrizitiit intercasiert, Aufkliirung 
zu gebon. Gloichzeitig fiihrt das Buch im reicli- 
lichsten MaBo alle diejenigen Pbysiker und Ingoniouro 
vor Augen, denen die grundlegendon Untersuchungen 
aowie dio woitero Entwicklung dor Elektrotechnik zu 
Yordanken Bind, w^obei allerdings der franzosischen 
Autoron mit besondoror Liobo gedaoht ist. Um das 
Buch ganz Ycrstohen zu konnon, muB man jodocli 
schon ziemlich vertraut mit der Elektrotechnik sein, 
so daB Laien, dio sich iiber dio Elektrotechnik iiber- 
liaupt er8t informieren wollen, mit dom Werko nicht 
al lzuYiel  gedient sein diirfto.

!  ,, Yahle.D o r t m u n d .

Post’s chemisch-technische Analyse. Handbuch 
der analytischen Untersuchungen zur Beauf- 
sichtigung chemischer Betriebe, fur Handel und 
Unterricht. Unter Mitwirkung von J . Be c ke r ,
H. B ę n e d i c t  u. a. in dritter, vermehrter und 
verbcsserter Auflage herausgegeben von Prof. 
Dr. B. Neum a n n , Darmstadt. Mit zahlreichen 
eingeilruckten Abbildungen. Zweiter Band. 
Viertes Heft. Braunschweig 1909, Friedrich 
Vieweg & Sohn. 12 J t .

Boreits zweimal haben wir Gelegenheit genom- 
111011, an dieser Stello auf dio Nouauflage des Sammel- 
werkes aufmerkaam zu machen und iiber den Inhalt 
einzelner Abscbnitto desaolben zu borichten.* Nun­
mehr liogt ala SchluB des Ganzen das von Prof. Dr. 
G. S c h u l t z  in Munehen YerfaBte 4. Iloft des 2. Bandes 
vor. Auf 30 Seiten werden zunilchst dio ZuBanimen- 
sotzung, Untorsuchung und Verwendbarkeit doB ais 
Ausgaiigspuiikt so iiboraus zahlreichor choinischer 
Fabrikate wichtigen S t e i n k o h  l en  too r s,  seino De- 
stillato und Biickstiindo, besproeben. Ein ungleich 
stiirkerer Teil (iiber 400 Seiten) bildet das SchluB- 
kapitel uud handelt yon don F a r b s t o f f e n  uud den 
z u g e h o r i g o n  I n d u s t r i o n .  Yerfasser macht uns 
darin mit Yerfabren zur Prufung und Unterauchung 
sowobl dor anorganischen (Minoral- und Bronzefarben) 
ais aucli der organischen Farbstofto (natiirliche und 
kiiustliche Farbstoife, Lackfarbon, farblacke) bekannt.

Ein Blick auf das dem ScliluBteil augelieftete 
Sachregister fiir Band I und II bringt uns noch ein­
mal ao reclit zum BewuBtsoin, wio erataunlich dio 
l-ullo von Matorial ist, das liier in emsiger Yerarbei- 
tung zusammongetragen wurde, um all den weityer- 
zweigten und auaeinandorstrebenden Gehieten, welche 
heutzutage unter dem Sammelnamen „ c l i e m i s c h e  
T o c h n i k “ gehen, ein Handbuch zu schaffen, das ihren 
Bodurfniasen entspricht. Das W erk Y e rd io n t  das un- 
oingeschrankte Lob einer gewaltigen, redlichen und 
griindlichen A rbeit, dio mit don wissenschaftlichen 
Hilfamitteln der Nouzeit die Probleme einer orstarkten 
Technik zu lSaen sucht. Die Laboratorien unserer 
groBeren Werko worden gut tun, au W erken aolcher 
Art nicht achtlos vorbeizugehen.

R a m s a y ,  Sir W i l l i a m :  Einleitung in das 
Studium der physikalisclien Chemie. Deutsch

* „Stahl und Eisen“ 1908 S. 796. * „Stahl und EisenJ 1908 S. 531 und S. 1445.
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von Max Ikló.  Leipzig 1908. Joli. Am- 
brosius Barth, 1 ,G0 jK>.

Uin eino Bcbnollo und guto Orientierung in biaher 
unbokanntem Lando zu gewinnen, gibt ob kein bcasetoH 
Mittel, a is  es o in m a l  unter Fiilirung eines kundigon 
Jlannea kreuz und quor zu durchwandorn. Das vor- 
liogende Werkclien nun vermittolt uns oinon getniB- 
reichen Spaziergang dureb das Gebiot der p h y s ik a l i -  
Bchen Chemie, don wir in Boglcitung eines Sir William  
Ramsay unternehmen diirfcn. Er zoigt uns zuniichst 
dio Grenzon gegen dio ScIiweBtorwissenacbafton Physik 
und Chemio uud lehrt uns, daB iiberall dort das Reich 
der p h y s ik a l iB c h o n  Chemio ist, wo os gilt, Bieli mit 
Gesetzen zu bescliiiftigen, in denon nicht allein dio 
Masaen und BowegungagroBen der botracliteton Kiirper, 
aondorn auch ihro Zusammensetzung und chomische 
Boschaffenboit Bedeutung b oB itzen . Er orziihlt unB 
von dem HntwicklungBgange dor oinzolnen Teilo dea 
groBen Gebietes, von don Gesotzon, dio in ihnen horr- 
Hclion und von den Mannern, welche sio orkannten. 
Wir orhalten oinen Uoborblick iiber dio Molekular- 
tlieorio, iiber Eloktrochomio uud Photochomic, iiber 
Spektralanalyso und Stereochomio und iiber die che- 
iniBcbo Vorwandachaftslohr0. Dio Darstellung in ihrer 
Klarhoit und Uobersichtlichkcit ist ganz dazu angetan, 
Interesso fiir dio physikalisclio Chomio zu orwockon 
und zu iutensWcr Bescliiiftigung mit ihr anzuregon, 
h o  daB wir os jodom ompfehlcn konnen, sich Sir 
Williams Eiihrung anzuvortrauen.

Aachen. Prof. Dr. l i .  Schenck.

R o h l a n d ,  Dr. P., Privatdozent an der Tech- 
nisclien Hochschule S tu ttg a r t: Die Tone.
(Chemisch-technisehe Bibliotliek, Band 318.) 
Wien und Leipzig 1909, A. Hartleben’s Ver- 
lag. 2 J f .

In don letzten Jahren hat der Yerfasser durch 
Abhandlungen in dor „Toniiiduetriezcitung“, dem 
„Sprechsaal11, der „Keramischen Rundschau11, der 
„Uaukeramik“, der „Zeitschrift fiir anorganischo 
Chemio", dor „Chomischon Industrio11, der „Zeit­
schrift fiir Chomio und Industrie dor Itolloide1*, der 
„Zeitschrift fiir Elektrochemio" und in den „Land- 
wirtschaftlichen JahrbUchorn“ dio Aufmerkaamkeit 
weiteater Fachkreiae auf Bieli golonkt. Es war von 
dom Yerfasser ein gliicklicher Godanke, diose Ar- 
boiton in ein Workchon zusammen zu tragen und os 
in der so gebrachten Form einem noch groBoren 
Leserkreiso zugiinglicli zu machen. Immorhin muB 
zum Studium dieses Buclies eino guto wissenschaft- 
liche Yorbildung auf dem chemischen Gebieto voraus- 
gesetzt werden, doch enthult das Buch auch fiir den 
reinen Praktiker eine F alle von Anrogungen, so daB 
os auch diesem zum Studium bestens ompfohlon wer­
den kann. — In vier Absehnitten, und zwar: 1. dio
Kaolinisierung; 2 . dio physikaliaeh-chemischon Eigen- 
achafton; 8 . die neuontdeckten Eigenschaften der 
Tone; i .  Anwendung auf Yorgange in der Ackorerdo, 
beliandclt der Yorfaaser dio E n t B t e h u n g  und das Yer- 
halten der Tono. Dabei werden auf bisherige Erfah- 
rungen und Yorauasetzungon neue Arbeiten aufgebaut 
und noue Loitsatze aufgeśtellt. So bringt Dr. P. 
Holiland in iiberBichtlicher Form dio vcrachiedensten 
Tboorien der Kaolinisierung, um im besonderon die 
chemisch-technischen Eigonachaften dor Tone, wio 
Schmolzpunkt, Plastizitkt, BiiuloYormogon, hoch- 
plaatischo Tone, ilitte l zur Aendoruug dea Plastizi- 
tatsgrades zu erlautern oder neue Gesichtspunkte auf- 
zustellen. Wahrend der Yerfasser im 3. Kapitel mit 
der Halbdurchiassigkoit und den Adsorptionserscbei- 
nungen ganz neue Eigenschaften der Tono behandelt 
und uns uber Naturerscheinungen von hoher Bedou-

tung in to roB san to  Erklarungon gibt, kommt er im 
letzten AbBchnitt seiner Arbeit auf dio Anwendung 
s e i n e r  Forschungen und Tboorien boi den Vorgangon 
in der Ackorerdo. Hierbei finden wir nicht nur die 
Nutzanwendungen fur dio Landwirtśchaft durch die 
Erklarungcn dor agrikultur-chemiachon Yorgftngo im 
Mutterboden, sondern im b eB o n d e re n  wordon A u s -  
blicko a u f  dio Reinigung und Klarung v o n  AbwasHern 
uiib erolfnot, wolcho von weitesttragonder Bodeutung 
fQr Zweige dieser l’raxis und W is s e n B c h a f t  werden 
diirften. A ,lolf  p oM

R o u s s e t ,  H e n r i ,  et A. C h a p l e t :  Les Com- 
bustions Induslrielles. Le contrule chimiąue 
de la combustion. Paris (55 Quai des Grands- 
Augustins) 1909, Gauthier-Villars. 8 Fr.

Boi dcm houtigen Stande unsoror Industrie ist es 
von maBgebendor Bedeutung fur dio Existenz des ein- 
zolnon Betriobes, daB weitgohend okonomisch ge- 
arbeitot wird. Fehler in der Betriebsfahrung sum- 
m i e r e n  sich und w achB en  leicht zu einem e r s c h r e c k e n d  
hohen Betrago an. Yiel gesundigt wird heutzutago 
namontlich noch auf dem Gobieto des Feuerungs- 
wesena. In neuorer Zeit macht sich das Strebon gel- 
toud, die HoizBtolTe nach i h r e m  Hoizwert zu kaufen. 
W as nutzt abor eino Kohlo mit bobom Hoizwert, 
^Yenn sie schlecht ausgenutzt wird ? Fast noch 
wesentliohor ais dio Gute der Kohlo ist dio Guto dej 
lleizers. Um diesen zu iiberwachen, odor noch besser 
um ihn weiter zu o r z i e h e n ,  iBt oine haufigo, mogliebst 
standigo Kontrollo dor Feuerung unbedingt erforder- 
lich. Dio liierdurch erzielten Yorteilo wordon rasch 
eiwaigo notwendige Ausgaben auBer Betracht kommen 
laBaen.

Eino umfassendo Monographie der Feuerungs- 
kontrollo liegt im obigen Bando dor „Encyclopćdio iu- 
duatriolle“ vor. Dio Anordnung des Stoffoa iat fol- 
gendo: Zun8chst werden dio grundlegenden chemi-
schen und physikalischen Begrillo erortert. Es folgen 
dann Abschnitte iiber dio Brennstoffe, die zur Yer- 
brenming notige Luft, dio Yerbrennung selbst, dio 
Yerbrennungsga8o und dio Kontrollo der Heizung. 
In dem ersten Abschnitt w e r d e n  die Y o rs c h i e d e n e n  
Eigenschaften und Untersuchungsmethodon behandelt, 
soweit es fiir den Zwreck dos Buchcs erforderlich or- 
scheint. Hierbei ist zu dor auf S. 22 angegobenon 
deutschen Klassifiziorung dor Steinkohlen zu be- 
merken, daB wir eino Kohle mit 82 bis 90 oj0 lfoka- 
ausbeute nicht mehr zu Kokskohlen, s o n d o m  zu 
M a g e r k o h l e n  bezw. EBkohlon r e c h n e n ,  Yeraehentlich 
sind wohl in derselbon Tabollo Kohlen mit 55 bis 
00 °/o Koks auBer ais „Sandkohlen“ auch ais „Ma^er- 
kohlen" bezeichnet. In don folgendon Kapitelu wer­
den s e h r  eingehend dio Y o rs e h io d e n s te n  Apparato be- 
Bchriebon, dio zur Jlessung der Temperatur und des 
Zuges, sowio zur Probonahme und Analysierung der 
V e r b r e n n u n g s g a B O  konstruiert sind; don Text bo- 
gloiten ubersichtliche Abbildungen. Sohr klar zeigen 
dio von den Verfassern gegebeuen Zahlen iiber den 
EinfluB des lleizers auf die Ausnutzung der in den 
Kolilon gekauften AYarmceinheiten die Bedeutung 
einer haufigen K o n t r o l l e  der Feuerung, dio, wie Yer­
fasser zoigen, auch fiir kleinoro Betriebe ohno groflo 
Unkosten ausfiihrbar iat. Auf dio Yielen Ubrigen bei 
dor Heizung wesentlichen Punkto, dio das vorliegendo 
Buch behandelt, kann hier niclit oingegaugen werden.

DaB Studium des beBprochenen W erkes ist jedem  
zu empfehlen, dem an einer okonomiachen Feuerung 
in seinem Betriebe gelegen ist. Dio Anordnung dos 
Stoffes ist Yorzuglich und seine Bearbeitung leicht- 
faBlich und klar; die dem Bucho zugrundo liegonden 
Fragen sind erschopfond behandelt. Dio Auastattung 
des Buches ist gut.

Dr. E rn st K ilppers, Bochum.
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S a m t  e r , Dr. V i c t o r : Einrichtuni von Labora- 
torien und allgenieine Ojperationen. (Labora- 
toriumsbiieher fiir die chemische und yerwamlte 
Industrie]!. Herausgegeben von L. Max Wo h l -  
ge i nu t h .  Band V III.) Mit 53 in den Text 
gedruckten Abbildungen. Halle a. d. S. 1909, 
Wilhelm Knapp. 2,70 J L  

Wenn der Yorfassor aoin Work mit dem Satz bo- 
ginnt: „Der jungo Chemiker, dem nach Beendignng 
der Studien ais Anfangsstollung in der Technik dio 
Leitung eines kleinen, mit besehriinkten Mitteln arbei- 
tenden Fabriklaboratoriums iibertragen wird, findot 
sich in der nouon Umgebung einor groBen Anzahl 
von Anforderungon gegeniibergestellt, fur dereń Bc- 
wiiltigung ihn soin Studium nicht Y o rb o ro i to t  bat“, so 
weist er selbst darauf hin, fur wolchon Leserkreis er 
in orator Linio aua dem Scliatz seiner in yerscbiodenor 
Herren Liinder gesammelten Erfahrungon scbopft. In 
der Tat gibt daB Werkchen dcm jungen Anfiingor 
violo w e r tY o l le  Fingerzeigo und kann ihm manch bittoro 
Erfahrung ersparou. Doch wird auch der erfahrono 
uud wohl ausgobildeto Chemiker hin und wieder boim 
Loscn des Buchos zweekmiiBige Winko finden. „Wer 
violea bringt, wird manchem etwas bringen."
Schmiermittel, Die. Methoden zu ihrer Unter- 

sucTmng und Wertbestimmung. Im AnschluB 
an das 1885 ersebieneno Buch: „Die Sclimier- 
mittel und Lagermetalle“ , sowie an das 1894 
erscliienene Buch: „Die Schmiermittel". Be- 
arbeitet von Ingenieur J o s e f  Gro fi mann,  
Oberinspektor der Oesterreichischen Nordwest- 
balin und Siid-Norddeutschen Verbindungs- 
baltn. Zweite Auflage. Wiesbaden 1909,
C. W . Kreidels Verlag. Geb. 6,50 Jfs.

Dor Yerfasser hat dio roichcn Erfahrungon, welche 
e r  sowohl in Boiner Bonifsstellung wio ais Mitglied 
dor von dom deutsclien und von dem internationalen 
Yerbande fiir die Matorialprilfuugen dor Technik zum 
Studium der Schmiermittel bestellton AuaschiiBso zu 
Bammelu Gelegenheit liatte, mit groBer Sorgfalt ver- 
wertet und boi der Boarboitung der zweiten Auflage 
des vor 15 Jahren erschienenen Bucliea, ohne in don 
Fehler einer zu weit gehenden Eriirterung Yon Eiuzel- 
heiten zu yerfallen, allos beriicksichtigt, was fiir den 
Techniker w iBsensw ort ist, welcher sieli m it der Be- 
schaffung, Priifung und Abnahmo yon Schmiermitteln 
allor Art zu beschaftigen hat, Insbesondere ist dem prak- 
tiachon Bodiirfnisse durch eine zeitgemśtBo Vervollstan- 
digung des KapitelB ubor dio Priifung der Schmiermittel 
unter ausfiibrlicher Behandlung dor OelprobiermaBchi- 
nen und ZtihfluBsigkoitflmesBer Bowie des Kapitel* iiber 
die Auawalil der Schmiermittel fiir dio Yerschiedenen 
Gebrjuehszwecko Rechnung gotragen worden.

Das Buch kann allen Intoressenton warm empfohlen 
werden. Auch dio iiuBoro Ausstattung laBt nichts zu 
wunschen ubrig. Treumann.
U r b a n ,  Dr. K a r l ,  Chemiker der Chemischen 

Falirik Kunheim & Co. in Rheinau (Baden): 
Laboratoriumsbuch fiir die Industrie der ver- 
flussiglen und komprimierten Gase. (Labora- 
toriumsbiicher fiir die chemische und ver- 
wandte Industrien. Herausgegeben von L. 
M ax W o h l g e m u t h .  Band VII.) Mit 24 in 
den T e it  gedrucken Abbildungen. Halle a. S. 
1909, Wilhelm Knapp. 1,80 J&.

Der Yorfassor des yorliegenden YII. BandeB dor
* Laboratoriumsbiicher1* hat ea aich zur Aufgabe ge-

niacht, Sio wichtigsten dor in der Technik iiblichcn 
und ihm aus soinor Praxia ala bowiihrt bekannten 
Verfaliren zur Untersueliung dor heute in ver(iusBiglor 
und komprimierter Form zur Yerwendung kommen- 
don Gase des Ilandels, Ammoniak, Chlor, Kohlen- 
Biiuro, Schwefligo Siiure, Sauerstoff und WasseratofT, 
zusammenzuBtellen und zu boaprochon. Obwolil es ja  
fiir eine groBo Zalil der Yorwondungsfiillo dieser 
Gaae in dor Industrie wie im taglichen Leben wenig 
Yorscliliigt, wenn diose „technisch reinen“ Gase in 
W irklichkoit mehr oder wonigor den Ehrentitel der 
lleinheit nicht Y ord io n o n ,  so  empfindet ea anderseits 
doch joder, der sich mit wissonschaftlich genauen 
Arbeiton abzugoben hat, um so unangenelimer, wenn 
er im Ungewisaen iiber dio moglichon Vorunreinigungen 
B einer  Reagenzion ist. In dieaor Beziehung orfiillt 
das Biichlein soinon Zweck, indem cb zuverl&Bsige 
Angaben iiber die Yerunroinigungen macht, loicht auB- 
fiihrbaro Yerfahren zur Priifung auf solche angibt 
uud damit dem Chemiker die Arbeit erleichtort.

W e i s b a c h , A l b i n :  Tabellen zur Bestimmung 
der Mineralien mittels aufSerer Kennzeichen. 
Achte Auflage. Bearbeitet von Dr. F r i e d r i c h  
Ko l b e c k ,  Professor der Mineralogie und Lot- 
rohrprobierkunde an der Bergakademie zu 
Freiberg i. S.. Ii. S. Oberbergrat. Leipzig 
1909, A rthur Felix. 3,80

Das kleino W erk bringt oin Yorzeichnis der 
Mineralien in drei Abteilungen — 1 . Metallisch glan- 
zendo Mineralien; 2. Ilalbmetnllisch gliinzendo und 
gcmeingltinzendo Mineralien Yon farbigem Striche;
3.Gemeingi;inzondo Mineralien Yon farblosom Striche —, 
dio wiederum in Gruppen zorfallen, innerlialb -welcher 
dio zugeliorigen Mineralien nach ihrer Hśirte oinge- 
ordnot worden sind. Boi jedem Minerał werden die 
chemiacho Formel, die Farbo, dor Strich, dio Harto, 
die Tonazitiit, Kristall - System und -Habitus, die 
Spaltbarkeit, Form und Bruch der Aggregate und die 
begleitonden Mineralien und Gesteino Yerzeichnet; 
auBerdem ist noch e in o  Rubrik fur B onatigo Be- 
merkungen Y o r g e s e h e n ,  dio zur leichtoren Bestim- 
mung der Mineralien dienen konnen. Der Umstand, 
daB das Biichlein bereits in acht Auflagen erschienen 
ist, diirfte zur Geniige seiue praktiacho Brauclibarkcit 
erwoison. Inhaltlich unterscheidet sich dio neuo Auf- 
lago Yon dor Y o r h o r g o b e n d e n  durch Y e r s c h ie d e n e  
Aenderungen und Yerbesserungen, unter denon die 
Aufnahme der spezifischon Gewichto der einzelnen 
Mineralien sowio der Millerschen kristallographiachen 
Symbolo (neb-en denon Yon Naumann) zu nennen sind.

Z i o b a r t h ,  R., Geh. Regierungs-Rat: Gewichts- 
tabellen fiir Walzeisen. Zum Gebrauch fiir 
Eisen-Producenten und Consumenten aufGrund 
der metrischen Dimensions-Scala des zoll- 
vereinslilndischen Eisenhiittenvereins berechnet 
Sechste durchgesehene Auflage. Berlin 1909, 
Weidmannsche Buchhandlung. Geb. 3,60 dl-

Wio oin Yergleieh dieses Buches mit der vorher- 
gehenden Auflago ergibt, ist in der nouen A usgabe 
hinB ichtlich der AuBwahl und Anordnung dor Tabellen 
nichta goiindert worden. Wenn trotzdom die jetzigo Auf­
lago auf dem Titol ala „durchgeaehen“ bezeichnet wird, 
so kann dieser Ausdruck wohl nur dahin Yorstanden 
werden, daB etwaige einzelne Fehler in den Bercch- 
nungen, die aich Y ielleicht beim Gebrauch des Buches 
ergeben haben, berichtigt worden sind. Dies an 
Beispielen nachzuprufen, sind wir bei einem Werko, 
das Tauaende Y o n  Zahlen enthalt, natiirlich nicht in 
der Lage.


