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B e r i c h t
iiber dio in Verbindung mit der 41. ordentlichen H a u  p t v e r s  am  m l u n g d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  
E i s e n g i e B e r e i e n *  am F r e i t a g ,  d e n  17. S e p t e m b e r  d. J. ,  nachm ittags 5 Uhr,  im K unstler- 
hause zu D r e s d e n  abgehaltene

11. Versammlung deutscher GieBereifadileute.
Die Tagesordnung lautete, wie folgt:

1. Geschaftliches.
2. Die Yerwendung von Braunkohlenbriketts in Eisen- und StahlgieRereien. Von O beringenieur 

K. K r u m b i e g e l  aus Lauchhammer.
3. Qualitats-Anforderungen tur G ieftereikoks. Von Prof. O. S i m m e r s b a c h  aus Breslau.
4. Ueber Brikettierung von M etallspiinen und dereń Wert fur die Eisen- und Bronzegieiłe- 

reien. Von Zivilingenieur O. L e y d e  aus W ilm ersdorf bei Berlin.

Die von etwa !)0 Hen^en beśuchte Versarnmlung wurde kurz naeh 5 Uhr von Hrn. Koin- 
tnerzienrat U g e  mit einigen begriiBenden W orten eroffnet, worauf die in der Tagesordnung 
yorgesehenen Vortr!lge folgten. Die ersten zwei YortrUge sind in der vorliegenden Numiner 
von „Stahl und Eisen" abgedruckt.

Der Yersammlung ging oine Sitzung des Aussehusses zur Forderung des GieBereiwesens voraus.**

Ueber die Verwendung von Braunkohlenbriketts in Eisen- 
Stahlgiefiereien.***

Yon Oberingenieur K. K r u m b i e g e l  aus Lauchhammer.

und

t y  1 eine Herren! An der Tatsache, daB der 
Koks den Brennstoff '/.« t s;o/r]v fiir alle 

Eisen- und StahlgieBereien bildet, wird sich ja 
so bald nichts ttndern. Auf der anderen Seite 
muB jedoch sein lioher Preis dazu drftngen, ihn 
an allen den Stellen durch wohlfeilere Brenn- 
stoffe zu ersetzen, an denen nicht die spezifische 
Wesenheit des Koks seińe Anwendung bedingt. 
Man verwendet deshalb fiir viele Nebenzwecke 
— wenn wir unter „Nebenzwecke" alle Yer- 
wendungszwecke auBer dem Schmelzen selbst 
verstehen — schon seit langer Zeit die Stein- 
kohle; vornehmlich in hiesiger Gegend, dem 
Konigreich Sachsen und den anliegenden Land- 
strichen, hat sich teilweise auch die bohmische 
Braunkohle eingefiilirt. .Tedenfalls wird man 
allerorts das Bestreben finden, die an Ort und

* Ucriclit łiieriiber a. S. 1571.
** Protokoll kieriłber a. S. 1574.

*** Yortrag, gclialten auf der elften Yersammlung 
deutschorGieBoreifaclileuteam 17.Sept. 190flzu Dresdon.

XIj,;9

Stelle gewonnenen Brennstoffe auch fiir GieBerei- 
zwecke zu verwerten; und so kann es uns nicht 
wundernehmen, wenn man sogar versucht hat, 
die jungę deutsche Braunkohle mit einem Wasser- 
gehalt von 50 bis 60 °/o und mit einem dcm- 
entsprechenden, geringen Heizwert von nur 
2000 bis 3000 W E auch nacli dieser Richtung 
hin nutzbar zu machen. Diese Versuche konnten 
jedoch nur eine ganz beschrankte ortliche Be- 
deutung haben, solange man die deutsche Braun
kohle in ihrem urspriingliclien Zustand verwendon 
wollte; denn weicher Gieflereileiter mochte wolil 
beim Bezug von Brennstoff noch die Fracht 
von mindestens dem gleichen Gewicht W asser 
bezahlen.

W esentlich. anders gestaltete sich dagegen 
dieSaclilage, alsjnan die Braunkohlen brikettierte. 
Durch das Brikettierungsverfahren, auf das ich 
hier niclit naher eingehen kann, erhalt man aus 
der deutsehen Braunkohle ein Enderzeugnis, das 
bei einem W assergehalt von nur 12 bis 13°/o

68
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einen Heizwert vo» 4900 bis 5000 WE hat 
und auch sonst vorzugliche Eigenschaften auf- 
weist, tlit; ich in (len folgenden AusfiiHrungcn 
kurz streifen werde.

Ich inijchto nun zunachst auf die Verwendung 
von Braunkohlenbriketts unter dem Dainpf -  
kesse l  etwas naher eingehen, nicht sowohl weil 
die meisten GieBereien auch ilire eigenen Dampf- 
kessel haben, ais weil Sie besonders aus dein 
Yerhalten der Briketts unter dem Dampf kessel 
leicht RUckschliiŚse ziehen konnen auf riie iibrigen 
Verwendungsmog]ichkeiten. Auf gewolinlichen 
Planrosten werden aiinithernd 5 '/s fache Ver- 
dampfungen und Kesselwirkungsgrade von mehr 
ais 70°/o erreicht. Dabei hat sich ein Umstand 
bei grofieren Planrostfcuerungen ais rccht lie- 
deutungsvoll erwiesen: Bei bohmischer Braun- 
kolile nitmlich und ebenso bei Steinkohlen wird 
zweckmilBigerweise die Glut stets bis an die 
Feuerbriicke zurOckgeschoben, bevor man frische 
Kohle auf den Rost gibt, und zwar damit die 
nach dem Aufgebcn in reichlicher Menge ent- 
stehenden Entgasungsprodukte, hochheizwertige 
Kohlenwasserstoffe, sieli an der Glut mit Sicher- 
lieit entziindeii und so vollkommen rerbrennen; 
bei Briketts verbictet sich jedoch dieses Ver- 
faliren, da sie ilire hochste Ausnutzung ergeben, 
wenn sie ruliig liegen bleiben und nicht durch 
Yersbliieben auf dcm Roste zum Zerfallen ge- 
bracht werden. Auf der andern Seite ist es 
abor auch fiir Briketts von grofiem W erte, dafi 
die Entgasungsprodukte der frisch aufgegebenen 
Steine eine Glutzone vorfinden, durch dic eine 
Yollkommene Verbrennung begiinstigt wird; man 
besehickt, ileshalb bei Brikettfeuerungen —  und 
zwar ganz allgemein. nicht nur bei Dampfkesseln, 
sondern lici allen gęwerblichen Feuerungen mit 
grofieren Planrosten — vorteil!iaft immer nur 
die eine Hiilfte des Hostes, wahrend auf der 
andern Seite die unbertthrten Briketts noch 
ilire volle Glut halten und somit denselben Zweek 
erfullen, wie eine an die Feuerbriicke zuriick- 
geschobene Glut. In einer Kesselanlage der 
A.-G. L a u c h h a m m e r  ist durch dio geschil- 
derte Beschickungsweise gegenitber dem friilieren 
Yerfahren, auf cinmal den ganzen Rost eines 
Flammrohres zu beschicken, der Wirkungs- 
grad der Kessel um annahornd 10 °/o verbessert 
worden.

Aber auch auf Schragrosten, bei automatischer 
Beschickung, haben sich die Brauiikohlenbriketts 
aufs beste bewahrt. Bei allen diesen Feuerungen 
bietet. die Verwendung von Briketts den grofien 
Vorteil. dafi sie nahezu rauclifrei verbrennen. 
Man kann wohl behaupten, dafi bei Yerwendung 
von Briketts auf einfachen Rosten auch von 
ungeiibten Heizern nicht mehr Rauch erzeugt 
wird, ais mit anderen Brennstoffen — allenfalls 
mit Ausnahme des teueren Koks bei sorg- 
faltigster Bedienung und beim Gebrauch von

komplizierten Rauchverhiitungs- oder Rauchver- 
brennungs-Einrichtungen.

Wie boreits eingangs erwahnt, kann man das 
Verlialt.en der Braunkohlenbriketts auf den Rosten 
der Dampfkessel ohne weiteres auf alle Rost- 
feuerungen iibertrageii, und ich kann mich dem- 
uach nun den speziellen Feuerungen fiir Eisen- 
und Stahlgiefiereien zuwemlen, und zwar zu- 
naclist eben den Anlagen mit direkter Rost- 
feuerung, wahrend ich spater diejenigen Anlagen 
beschreiben will, die mit aus Briketts erzeugtem 
Goneratorgas betriebćń werden. Um nichts zu 
wiederholen, werde ich dabei die Eisen- und 
Stahlgiefiereien n i c h t  getrennt behandeln.

Yon den Anlagen mit d i r e k t e r  Ros t -  
f e u e r u n g  sind zunachst diejenigen zu erwahnen, 
welche mit natiirlichcm Zug arbeiten. Tch fiilire 
hier an: Trockenkammcrn fiir Gran- und Stahl
giefiereien sowie fiir Emaillierwerke; Temper- 
iifen in allen Grofien; Asphaltierofen bezw. dic 
zum Asplialtieren benotigten Warmofen.

Fiir alle diese Oefen werden zweckmafiig 
cinfache Planroste verwendet. Der Form der 
Roststabe messe ich eine ganz untergeordnete 
Bedeutung bei. Wesentlich dagegen ist ein guter 
Essenztig, ein Uinstand, der aber in Wahrheit 
fur jeden Brennstotł' den grofiten W ert hat, so- 
fern eine wirtsehaftlicho Warmeausnutzung cr- 
zielt werden soli. Jedenfalls ist es ein Irrtum, 
zu glauben, dafi bei Verwendung von Briketts 
ein grofierer Schornsteinzug notig sei ais bei 
Steinkohlen oder bohmischen Braunkohlen. Ab- 
gesehen von den Erfahrungen der Praxis, die in 
grofier Anzahl vorliegen, lafit sich dies auch 
rechnerisch einwandfrei naehweisen:

1 kg Steinkohle mit 78°/o Kohlenstoff und 
einem Heizwert von etwa 7 500 W E gibt bei 
einem erfahrungsgemafi notwendigen Luftuber- 
schufi von etwa 100 “ o rund 10 cbm Rauch- 
gase; bei Briketts kommt man dagegen infolge 
der gleichtnafiigen Entgasung mit 60 u/o Luft- 
iiberschufi gut aus, und man erhalt dann aus 
1 kg Brikett etwa 8 cbm Rauchgase. Bei 
einem lleizwerte der Briketts von 5000 WE wiirde 
man mit der 1,5 fachen Menge zu rechnen 
haben, um denselben thermischeu Effekt wie bei 
der genannten Steinkohle zu erzielen; es er
geben sich. dann fiir Briketts etwa 13,5 cbm 
Rauchgase, also sogar noch weniger ais bei 
Steinkohlen.

Die Beanspruchung der Roste bei den vorher 
genannten Feuerungsanlagen, die ich im Gegen- 
satz zu den spater zu nenuenden Anlagen ais 
s t a t i o n a r e  R o s t a n l a g e n  bezoiclmen mochte, 
wird zweckmafiig zwischen 100 und 150 kg 
fiir 1 qm Rostflache und Stunde gehaltcn; fiir 
diese Verhaltnisse ergibt sich die bequemste 
und einfachste Bedienung der Feuer.

M. II., nach dem Gesagten kann man fflg- 
licli ais Richtschnur autstellen, daB auf allen
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stationitren Rostanlagen ohne weiteres zu der 
Yerwendung von Braunkohlenbriketts iiber- 
gegangen werden kann.

Ich mochte nunmehr einer Eeihe von Rost- 
fouerungen Erwitlmung tun, die man ais t r a n s -  
p o r t a h l e  R o s t a n l a g e n  zusammenfassen kann. 
Solche werden verwendet zum Trockneit von 
groBen Formen an Ort und Stelle, in
dem man iiber dem Unterkasten einen 
oinfachen Rost mit Briketts anfstcllt 
und dariiber mittels des Kranens den 
Oberkasten aufbaut, so daB also der 
Unterkasten durch die strahlende Warnie, 
der Oberkasten durch die Verbrennungs- 
gase direkt getrocknet wird. Nur hat 
man daftir zu sorgen, daB die Arbeiter 
durch die Yerbrennungsgase nicht be- 
lastigt werden, sei es durch besondere 
Abzugsvorrichtungen, oder indem mau 
das Trocknen nur des Nachts vornimmt.

Ferner gehoren hierher alle Hilfs- 
feuer und Gelegenheitsfeuerungen, wie 
sie in GieBereien zahlreich vorkom- 
men, und die alle vorteilhaft mit Bri
ketts bedient werden. Ich erwahne nur 
kleine offene Feuer zum Uebertrocknen 
geflickter Kerne, und Feuer zum Trock
nen von GieBpfannen bezw. zumGliihend- 
machen von GieBpfannen in Stahl- 
gieBereien; fiir letzteren Zweck hat sich 
allerdings die Beimischung von etAvas 
Gaskoks ais zweckmaBig erwiesen.
Auch dic Kupolofen brennt man mit 
Briketts an.

Ais besondere Gruppe der direkten 
Feuerungen sind noch die m it U n- 
t e rwind b e t r i e b e n e n  T r o c k e n v o r -

r i c h t u n g e n  zu nennen, die im allge- 
meinen eine bessere Brennstoffausnutzuug 
gewahren ais dio vorhcr erwahnten j>ri- 
mitiven Trockenroste. Ais Beispiel ist in 
Abbildung 1 ein Apparat der A.-G. fi ir 
Gas  und E l e k t r i z i t a t  in Koln wieder- 
gegeben, bei dem mittels Ventilator Luft 
unter den Rost geblasen wird und in be- 
liebigem Verhaltnis auch mit den Ver- 
brennungsgasen gemischt Werden kann, wie 
es eben der TrockenprozeB verlangt. S tatt 
des Ventilatorwindes kann auch die hocli- 
gespannte Luft eines Kompressors ver- 
wTendet werden, die dann mittels Diise so 
einzufuhren ist, daB eine entsprechende 
Menge von AuBenluft mit angesaugt wird. 
Diese Apparate sind Ihnen natiirlich be- 
kannt, und ich darf mich deshalb mit der 
Feststellung begniigen, daB sie mit beson- 
derem Erfolge mit Briketts beschickt werden.

Ein abgeanderter Apparat ist in Ab
bildung 2 dargestellt. Derselbe dient gleich- 
falls bei ausschlieBlicher Yerwendung von 

Briketts zum Trocknen von Rohrformen, kann 
aber ebensogut zum Trocknen von stehend an- 
geordneten Formen von W alzen, Saulen und der- 
gleichen benutzt werden. Dieser Apparat ist so 
gebaut, daB eine Mischung von Frischluft mit 
den Vcrbrennungsgascn nicht erforderlich ist, 
vielmehr nur Luft unter den Rost geblasen

wird, die lediglich durch 
eine einfache Klappe in 
der Zuleitung reguliert 
wird.

Die beschriebenen Ap
parate arbeiten insbeson
dere bei Verwendung von 
Braunkohlenbriketts so 
wirtschaftlich und billig, 
dafi ihnen eine weite Ver- 
breitung zu wiinschen ist;
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wo solche Apparato bereits fiir anderen BrennstotY 
in Betrieb sind, bedarf es nur einer veriinderten 
Windeinstellung, um sie mit Briketts zu be- 
treiben.

Um Ihnen auch einige Yergleichszahlen geben 
zu konnen, sind von der A.-G. Lauchhammer 
Versuche ausgefiihrt worden, die iibereinstimmend 
ergaben, daB man fur die gleiche Trockenleistung, 
d. h. fiir die nilmliche Form, bei gloicher Zeit- 
dauer 5 0 °/0 mehr Briketts ais Koks braucht;

meiner Ansicht nach in zeitgemilBen GieBereien 
die Yerwendung von Gas immer mehr eingefiihrt. 
Ich yerhehle niclit, daB nacli meinen Erfali- 
rungen eine wesentliche Ersparnis an BrennstoA- 
kosten dabei n i c h t  zu orzielen ist, sofern man 
das Gas zu diesem Zwecke erst aus dem be- 
treffenden Brennstoff in besonderen Generatoren 
erzeugen muB; etwas anderes- ist es naturlich, 
wenn Hochofen- oder Koksofeńgase zur Ver- 
fiigung stehen. Und doch mochto ich der Gas-

zum Anziinden wurde bei den Yerstichen sowohl 
fiir Briketts ais auch fiir Koks dic gleiche Menge 
Holzkohle ver\vendet. Diese Versuche wurden 
in erster Linie mit offenen Rostfeuern durch- 
gefuhrt, wahrend sie fiir die Unterwindapparate 
leider nicht zum AbschluB gebracht werden 
konnten; doch scheint es nach unseren bisherigen 
Beobachtungen, daB bei diesen Apparaten das 
Verhitltnis noch mehr zugunsten der Briketts 
ausfallt ais boi den offenen Feuern. Da nun in 
den meisten Gegenden Deutschlands der Koks, 
wie er zum Trocknen ver\vendet zu werden 
pflegt, etwa 100  bis 150 °/0 hoher im Preise 
zu stehen kommt ais Brauukohlenbriketts, so 
ergibt sich ohne weiteres, welche Ersparnis man 
bei Yerwendung von Briketts orzielen kann.

Ich komine nunmehr zu den i n d i r e k t e n  
F e u e r u n g e n  mi t t e l s  G as. Mit Rocht hat sich

feuerung ganz entschieden das W ort reden, auch 
fiir den Fali, daB eine besondere Generatoranlage 
fiir dic GieBerei notig wird. Denn sicher werden 
durcli die Zentralisierung, welche die Gasfeue- 
rung in bezug auf den BrennstoftYerbrauch mit 
sich bringt, an Bedienungskosten, insbesondere an 
Zu- und Abfulir von Kohle bezw. Asche Erspar- 
nisse erzielt. Zugleieh wird der Staub und Sclmtt 
der uberall verstreuten direkten Feuerungen ver- 
mioden; die Belilstigung der Arbeiter durcli die 
Gase einer unvollkommenen Verbrennung, wie sie 
bei direkten Feuerungen zeitweise niemals ganz 
zu Tcrmeiden ist, fallt ganz fort. Die Ueber- 
waehung und Messung des Brennstoffverbrauches 
ist bei der Gasfeuerung eine viel beąuemere, 
ja  wird vielfacłi durcli sie uberhaupt erst ermog- 
licht; schlieBlich laBt sich das Gas leicht iiberall 
hinfiihren, und infolgedessen kann man die Feue-

Abbildung 3. Gasorzcugungeanlago 

mit Braunkohlonbrikctts.
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rungsstellen bezw. Trockenvorrichtungen immer 
da aufst.ellen, wo sie dem ganzen Fabrikatious- 
gange naeh am besten hinpassen, d. h. man wird 
in der Disposition der GieBereianlage unab- 
hangiger und kann den vorliandenen 
Platz besser ausnutzen, ala wenn alle 
Feuerungs- und Troekenanlagen direkt 
gefeuert werden miissen.

Ais Beispiel einer Trockennnlage 
nun, die ausschlieBlich mit Brikettgas 
betrieben wird, moelite ich die Einrich- 
tungen der neuen RolirengieBerei in 
Grodi t z  sehildern. In Abbildung 3 
ist zunachst die Gaserzeugungsanlage 
dargestellt. Dieselbe besteht in der 
Hauptsache aus einem verhaltnismaBig 
hohen Schachtgenerator ohne Rost. Luft 
und Dampf werden durch ein mittleres, 
von einem StahlguBkegel mit Sclia- 
mottehaube iiberdecktes Rolir eingebla- 
sen, wahrend die unverbrannten Briketts 
auf einem Aschenkegel ruhen, der sieli 
um dieses Einfiihrungsrolir herum gc- 
bildet hat. Der Innenraum des Gene
ratora wird durch einen W asserver- 
schlufl von der AuBenluft abgeschlossen.
Diese Anordnung gewahrleistet ein voll- 
standiges Yerbrennen der Briketts — in 
der Asche sind gar keine brennbaren 
Eiickstande mehr vorlianden — und ein 
durchaus staubfreies Ascheziehen, in
dem einfacli von Zeit zu Zeit so viel 
Asche afts dem W asser herausgezogen 
wird, daB die entsprecliende Menge 
frischen Brennstoffes durch den Fiill- 
trichter nachgegeben werden kann.

Bei dieser Generatorenanlage war 
zunachst W ert darauf gelegt worden, 
ein rollstandig teerfreics Gas zu er
halten. Diese Absicht wurde dadurch 
erreicht, daB man auBer der unteren 
Brennzone noch eine obere scliuf, in
dem auch i iber  die Brennstoffsaule ein 
Teil der Luft eingeblasen wurde. Die 
ganze Brennstoffsaule befand sich dann 
in voller Glut; da nun, wie Sie aus der 
Abbildung ersehen, das Gas in der Mitte 
des Generators abgeleitet wird, mus- j
sen die in der obersten Brennstoff- 
schicht entstehenden E n t gasungspro- 
dukte, welche zum Teil aus leicht kon- 
densierbaren Kohlenwasserstoffgasen be- 
stehen, noch in Beriihrung mit den 
gliihenden Briketts bleiben und bilden sozusagen 
permanente Gase. Auf diese Weise erhielt man 
ein yollstandig teerfreies Gas, welches mit ganz 
schwaclileuchtender blauer Flamme verbrannte. 
Da jedoch nur bei Tage gearbeitet wird, war es 
nicht ganz leicht, nacli jedem nachtlichen Still- 
stand die beiderseitigen Brennzonen durch die

richtige Luftverteilung zu erzeugen; man arbeitet 
deshalb zurzeit nur mit der unteren Brennzone 
und nimmt dafiir lieber mit in Kauf, daB das 
Gas etwas Teer enthalt und infolgedessen die

i----- 1
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Abbildung 4. Gesamtanordnung dor Gasorzeugeranlago.

Leitungen alle zwei bis drei Honate einmal 
gereinigt werden miissen.

Die mittlere Zusammensetzung des so cr- 
zeugt.en Gases ist:

4,0 bis 5,0 o/ 0 COj, 28 bis 30 o/ 0 CO, 1,0 bis 
1,5 °/0 CII4, 16 bis 1 8 %  H, entsprechend einem 
Heizwert von etwa 1400 WE/cbm. Bei dem
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Arbeiten mit zwei Bręnnzonen steigt der Kohlen- 
siluregehalt bis auf 8 °/0, wiihrend die Kohlen- 
oxydmenge entspreehend filllt; daraus folgt auch 
ein etwas hoherer Brennstoffverbrauch.

Auf Abbildung 3 und auch auf Abbildung 4, 
welche nochmals die gesamte Generatorenanlage 
darstellt, sehen Sie ferner einen Yerdampfer in 
die Gaśleitung eingesclialtet, in dem durch die 
Warme der abziehenden Gase der in dem Gene
rator zuzusetzende Dampf erzeugt wurde; jedoch 
gelang dies nur bei der hohen Temperatur des

TrocAenofefj

Diisen noch gufieisernc durchlochte Platten mon- 
tiert. Auch unter die an Drehtischen aufge- 
liangenen Rohrformen wird gcmilB Abbildung G 
das Gas geleitet und unter einer bestimmten 
Anzahl von Formen verbrannt, indem jeweilig 
unter einem Formkasten ein Gasann miindet und 
eine langc Flamme entstehen liiBt; diese Flam- 
men yerbleiben an derselben Stelle, wiihrend die 
Formkasten am Drehtiscb dariiber hinweggedreht 
werden. Dabei sind die Gasarme so auf einem 
hohlen und seitlich geschlitzten Zapfen montiert,

Abbildung 5. Schenia fiir die Yertcilung des Gasea in Rohrstrilngen.

in zwei Brennzonen crzeugten Gases, wiihrend 
die Verdampfer je tz t durch einen kleinen Dampf- 
kessel ersetzt worden sind. In jedem Generator 
kiinnen in einer zwolfstiindigen Schicht bis zu 
5000 kg Briketts vergast werden, wiihrend ais 
das Normale etwa 3000 kg anzusehen sind.

Das Brikcttgas wird nun in Rohrleitungen 
bis zu den Trockenkammern geleitet und dort 
wieder in einzelnen Rohrstrilngen in den Karn- 
mern verteilt, wie es schematisch in Abbildung 5 
dargestellt ist. Auf jeden dieser Rohrstrilnge 
ist eine groBere Anzahl yon Diisen aufgesetzt, 
durch die das Gas ausstromt; zwischen jedem 
Rohrstrang und der Zuleitung ist ferner ein 
Vcnt.il eiugebaut, durch das dic Flammen regu- 
liert. und cingestellt werden. Weiterliin sind 
zur gleiclimiifiigen Warmeverteilung uber den

daB durch eine kurze Drehung des Armes der 
Gaszutritt ganz abgeschlossen werden kann.

Auf fthńliehe Weise wird mit dem Brikett- 
gas auch der Anwiinnofeu fiir die Asphaltier- 
anlage geheizt, und im W inter werden schlieB- 
lich auch die Oefen zur ErwiŁrmung der Be- 
arbeitungswerkstiltten mit demselben Gase be- 
trieben.

II. H., Sie werden aus dieser kurzeń Schilderung 
immerhin das eine erkannt haben. daB durch die 
ausschlieBlichc Verwendung von Brikcttgas in 
Grijditz eine sehr einheitliche, saubere und bc- 
quem kont.rollierbare Anlage geschaflen worden 
ist. In ganz iihnlichen Generatoranlagen wird 
ferner in Lauchhammer Brikettgas fiir die 
Emaillierofen erzeugt, und zwar sowohl fiir Re- 
generatiyofen mit AuBeńbeheizung von Sclia-
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mottgmuffeln, ais aucli fur Rekuperativofen mit 
wechselseitiger Innonbeheizung zweier Kauimern. 
Fiir iliese Zwecke sind bereits sehr hohe Tem- 
peratureu erforderlich, und so liegt es eigent- 
lich nahe, auch F l a mmó f e n  und Ma r t i n o f e n

fiir StahlgieBereien mit Brikettgas zu betreiben. 
Wir haben vor einiger Zeit entsprechende Ver- 
suche an groBen Martinofen von 15 und 30 t 
Ausbringen angestellt, die fiir Gas aus bohmi- 
sclier Braunkohle gebaut sind. Diese Oefen 
wurden tagelang mit Brikettgas betrieben, und 
ich habe aus diesen Yersuchen die Ueberzeu-

gting gewonnen, daB alle Martinofen, also auch 
die fiir StahlgieBereien, sich erfolgreich mit Bri
kettgas betreiben lassen, sofern nur der Dampf- 
zusatz im Generator vorsichtig bemessen wird, 
sodaB das Gas keinen iiberschiissigeu W asser- 
dampf enthillt, der im Ofen zersetzt wird,  und 
sofern nur die Kijjife des Ofens so abge&ndert 
werden, daB die seharfe Flamme des Brikett- 
gases von den Kopfen abgelenkt wird.

DaB das Brikettgas auch zum Betrieb von 
G as m a s c h i n e n  weitgeliendc Verbreltung ge
funden hat, will ich hiennit nur erwtlhnt haben, 
da ja  auch fiir GieBereien vielfach besondere Kraft- 
anlagen erforderlich werden. Jedenfalls werden 
in diesen Gasmaschinenanlagen nicht mehr ais 
3/i kg Briketts f. d. effektive Pferdekraftstunde 
b e t r i e b s m i i B i g  gebraucht.

M. H., ich bin mir wohl bewuBt, dafl ich 
Iliuen mit meinen Darlegungen kein vollstiIn- 
diges Bild von der vielseitlgen Verwendungs- 
moglichkeit von Braunkolilenbriketts in Eisen- 
und StahlgieBereien gegeben habe. Ich habe 
mieli jedoch absiclitlich auf solche Anlagen be- 
schriinkt, die in den yerschiedenen Eisen- und 
StahlgieBereien der A.-G. Lauchhammer seit 
Jahren in Betrieb und praktisch erprobt sind, 
und die ich demgemilB aus eigener Anschauung 
kenne. Ich holle trotzdem, daB Sie die Ueber- 
zeugung gewonnen haben, daB fiir alle Zwecke 
der Eisen- und StahlgieBereien, mit Ausnahme 
des Kupolofenbetriebes, Braunkohlenbriketts wohl 
geeignet sind, die anderen Brennstoffe zu er- 
setzen. Wenn nun auch die durch Verwendung 
von Briketts zu erzielende Brennstoffersparnis 
nur einen YerliJlltnism&Big geringen Prozentsatz 
der Gestehungskosten ausmaclien kann, so haben 
doch gerade unsere GieBereien, welche unter 
dem fortwahrenden Konkurrenzkainpf besonders 
zu leiden haben, nach meiner Meinung alle Ur- 
sache, sieli auch den geringsten wirtscliaftlichen 
^ ô rteil zunutze zu maclien.

Oualitatsanforderungen fur Giefiereikoks.*
Von Professor O s c a r  Sini m e r s b a c h  in Breslau.

| y |  eine Herren! Den bei der Destillation der 
Steinkohle ais festen Riickstand verblei- 

benden Koks teilt man nach seinem technischen 
Verwendungszweck in zwei Haujithandelsklassen 
ein: Man spricht von II o cli of e n ko k  s , der auf 
den Hochofenwerken Yerwendung findet, und von 
G i e f i e r e i  k o k s ,  den die (Tiefiereien ver arbeiten. 
Ais Handelsunterschied ergibt sich fiir den 
GieBereikoks ein hoherer Preis im Yergleieh 
zum Hochofenkoks. Dieser Preisunterschied 
findet fiir Ruhrkoks nach einer Erklarung des

* Yortra", gohalten auf der 11. Yeraammlung 
doutsclier OieBereifaclilouto ani 18. September 1909 
in Dresden,

Kohlensyndikats seine Begrundung darin, daB 
erstens die besteń Stiicke aus den einzelnen 
Koksbranden herausgesucht werden, und zugleich 
die Verladung sorgsamer erfolgt, wodurch also 
mehr Arbeitslohne benotigt werden, und zweitens 
GieBereikoks im Gegensatz zum Hochofenkoks 
in kleineren Mengen gekauft wird, so dafi die 
pekuniaren Yergiinstigungen fiir dic Grofi- 
abnehmer hier fortfallen.

Wenn vorstehende Erklarung des Preisunter- 
schiedes zwischen Hochofen- und GieBereikoks 
vom technischen Standjmnkte aus betrachtet 
wird, so besteht also GieBereikoks nur aua 
ausgcsuchten, besten Stiicken des Koksbraudes,
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unii Hoehofenkoks miiflte andersoits demnaeh auch 
weniger gute Stiicke enthalten, d. h. also minder- 
wertiger sein. In der Praxis hat sich alicr eine 
Minderwertigkeit des rlieinisch - westfulischen

A'g d e r  Z e c /te  

Abbildung 1.

Unterschied im A s c h o n  go lift U von Hochofon- 
und GieBeroikoks gloichor Herkunft.

Hoehofenkoks gegeniiber dem Giefiereikoks nicht 
feststellen lassen. Die vergleichenden Unter
suchungen von rheinisch-westfttlischem GieBerei- 
und Hoehofenkoks, welche 1903/04 von Geh.-Rat 
Professor Dr. W  u s t  und G. O t t  an-
gestellt wurden, fiihren dies deutlich vor Aiigen.

Abbildung 2.

Untorschied im S c h w  o f o l g e h a l t  vou Hochofen- 
und GieBeroikoks gloichor Herkunft.

Diese Untersuchungen von Wiist und Ott delmten 
sich auf 36 verschiedene llochofeukokssort.en 
und 26 verschiedene GieBereikokssorten aus, dar
unter befanden sich 17 Hochofen- und GieBerei
kokssorten gleicher Herkunft.*

Aus dem Ihnen vorliegenden Schaubild 1 er- 
sehen Sie, daB von den 17 Zechen nur zwei

* Yergl. „Stahl und Eisen" 1906 S. 841.

einen geringeren Aschengehalt bei ihrem Gieflerei- 
koks aufweisen, wiihrend die ubrigen 15, d. h. 
last 9 0 0/o, bei ihrem Hoehofenkoks einen ge
ringeren Aschengehalt zeigen. Hinsichtlich des

Abbildung 3.

Unterschied im K o h l e n s t o f f g e h a l t  von Ilochofen- 
und GieBoroikoks gleicher Herkunft.

Schwefelgehaltes (Schaubild 2 ) stellt sich das 
Vor!i:lltnis etwas giinstiger, insofern der Gie- 
Bereikoks von fiinf Zechen weniger Schwefel ent- 
li9.lt ais der Hoehofenkoks, 12 Zechen dagegen, 
d. h. fast 70 "/o, weisen einen weit hoheren 
Schwefelgehalt auf. Beim Kohlenstoffgehalt sind 
es geinilB Schaubild 3 13 Zechen, d. h. 75 °/o, 
welche in ihrem GieBereikoks einen geringeren 
Kohlenstoffgehalt zeigen, ais in ihrem Hochofen- 
koks. Stellt man dio einzelnen Mittelwerte und 
Hochstwerte zusammen, so ergibt sich folgende 
Gegcniiberstellung (siehe Zahlentafel 1):

Zahlentafol 1.

. K o k s  g l o i c h o r  I l o r k u n f t  
Mittelworte.

UnterschiedAnzahl GielJerel- Ilochofen- ge ên
der Analyse kok* kokt* Iloehofcn-

Zęcbcn kokH
% % %

17 Ascho . . . . 9,85 8,95 +  0,90
17 Schwefel . . . 1 , 1 1 1,06 -j- 0,06
17 Kohlenstoff . . 8 6 ,22 87,06 — 0,44

K o k s  g l e i c h e r  H e r k u n f t
H(ichstvrcrte.

17 9,13 6,74 +  2,13
17 Schwefel . . . 1,32 1 , 1 1 +  0 ,21
17 Kohlenstoff . . 85,30 87,80 — 2,50

K o k s  y e r s c h i e d o n e r  H e r k u n f t
Hochstwerte.

26 Asche . . . . 13,07 7,30 +  5,77
26 Schwefel . , . 1,58 0,77 +  0,81
26 Kohlenstoff . . 83,35 89,66 — 6,31
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Man sieht also, ilafi durcb das bisherige Aus- 
suclien iler beston Stiicke aus (len Koksbrilnden, 
d. h. durcli die Beurteilung des Koks nach dem 
Aussehen und zwar seitens ein fach er Kolcs- 
arbeiter, den Qualitatsanforderungen fiir Grie- 
Bereikoks niclit geniigend entsprochen wird und 
auch nicht geniigend entsprochen werden kann, 
weil eben die (Jualitatsanforderungen fiir Gie- 
Bereikoks sich nicht auf rein auBerliche Kenn- 
zeichen beschrttnken.

Beim Kupolofonbetrieb verlaugt man vom 
Koks im besonderen droierlei: erstens moglichst 
giinstigen Heizeffekt, zweitens moglichst hoben 
Schmelzwert und drittens inoglichste Reinheit 
von schlldlichen Bestandteilen.

Da im Kupolofen lediglich das Schmelzen 
des Eisens zu erfolgen hat, und nicht auch wie 
im Hochofen gleiohzeitig eine Reduktionswirkung 
durch dio Verbrennungsgase beabsichtigt ist, so 
mufi man bei der Verbrennung des Koks im Kupol
ofen darauf hinauśgehen, dessen Heizwert mog
lichst vollst!tndig auszunutzen, was durch eine 
moglichst vollst!indige Verbrenuung geschieht. 
Man nennt die Yerbrennung vollstitndig, wenn 
aller Kohlenstoff zu Kohlensaure verbrennt. Es 
kommt also im Kupolofen bei der Verbrennung 
(les Koks darauf an, moglichst viel Kohlensaure 
zu bilden und moglichst wenig Reduktionsgas, 
Kohleno.\yd. Da zwei Teile Sauerstoff mit einem 
Teil Kohlenstoff zu Kohlensaure verbrennen 
(2 0 - | - C  =  C0v) und mit zwei Teilen Kohlen
stoff zu Kohlonoxyd (2 0  -j- 2 C =  2 CO), so 
muB man also zur Kohlensaurebildung, d. h. im 
Kupolofen derselben Menge Sauerstoff eine mog
lichst geringe Koksoberflache darbieten, im 
Gegensatz zum Hochofen, der zur Bildung von 
Kohlenoxyd fur dieselbe Menge Sauerstoff eine 
moglichst grofie Koksoberflache verlangt.

Das p h y s i k a l i s c h e  Gef i ige des Koks, d. h. 
die von ihm dargebotene Oberflache, ist daher 
von wesentlichem EinfluB auf seine yerwendung 
ais Hochofen- oder GieBereikoks. Poroser Koks 
nimmt im Yerhaltnis zu seinem Gewicht einen 
grofieren Raum ein, ais dichter Koks, bietet also 
dem Sauerstoff der Luft eine griifiere Oberflache 
dar, d. h. dem Sauerstoff steht eine wesentlich 
groBere Zalil Kohlenstoffmolekiile zur Verfiigung, 
so daB desto leichter Kohlenoxyd en tsteh t, zu- 
mal die Reaktionswirkung noch erhoht wird, 
indem die Luft auch in die Poren des Koks 
rasclier und tiefer eindringt und so auch von 
innen ilire o.\ydierende W irkung auszuiiben 
vermag.

Bei dichtem Koks ergibt sich wegen des ge- 
ringen Raumes, den er ausfullt, ein bedeutend 
weniger giinstiges Oberflachenverhaltnis fiir den 
Sauerstoff der Geblaseluft, der Sauerstoff kann 
also nur auf eine kleine Anzahl Kohlenstoff- 
molekiile einwirken; desgleichen ist die Re- 
aktionsfahigkeit eine geringere, so zwar, daB

XL.5»

der dichte Koks immer nur an der Oberliache 
vorbrennt, da die Luft nicht tief in das dichte 
Gefiige eindringen kann; infolgedeśseń fordert 
die Dichtigkeit des Koks beim Verbretinen die 
Kohlensaurebildung in erhohtem MaBe. Giefierei- 
koks mufi demnach so diclit ais moglich sein.

Wonn man hier und da die Behauptung bort, 
dafi die Anwendung von porosem Koks im/Kupol- 
ofen sich billiger gestellt habe, ais nie von 
dichtem Koks, so liegt die Erklartmg hierffir in 
der Regelung dor Windzufuhr: der dichte Koks 
erfordert mehr Wind ais der por5se, wie die naeli- 
stehende Berechnung e rg ib t:

Zeigen z. B. die Kupolofengase 15 °/o Kohlen
saure und 5 % Kohlenoxyd, so enthalten

15 CO* . . .  . 15 . vl[u  —  4,09 C und
5 0 0  . . .  . 5 . 12/ j 8 =  '2,14 C , fornor

15 CO. . . .  . 15 - 4 , 0 9 =  10,91 O und
5 CO . . . .  5 — 2,14 =  2,80 O,

also cntspreclien 4,09 +  2,14 =  9,23 C in den 
Gichtgasen 10,91 -f- 2,86 =* 1 3,77 kg O, d. h. 
1 kg C bcdurfte 2,21  kg O oder, da 1 kg O in 
3,32 cbm atm. Luft enthalten is t, 1 kg C =  
7,34 cbm Luft.

Bei 16 °/o CO* und 3 ®/o CO kommen nach 
derselben Rechnung auf 1 kg C 2,36 kg O 
=  7,84 cbm Luft ;  bei 1 7 °/o CO* und 2°/o CO 
kommen auf 1 kg C 2,46 kg O =  8,17 cbm 
Luft und bei 18°/o C 02 und 1 °/o CO kommen 
auf 1 kg C 2,56 kg O — 8,50 cbm Luft.

Der groBten Menge Kohlensaure entspricht mit
hin auch die grofite Windruenge; es leuehtet da
her ein, dafi dichter Koks, welcher mehr Kohlen
saure zu bilden vermag, ais poroser, auch mehr 
Wind zugefiihrt erhalten mufi, ais dieser. Ferner 
bleibt moglichst schwache Pressung erforderlich, 
um die Oxydation des Koks im Innern, d. li. 
die Kohlenoxydgasbildung, zu vorringern, sowie 
ein weiter Ofenquerschnitt zur Vermeidung einer 
hohen Pressung und reichliche Verteilung der 
eiutretenden Luft auf grofie Querschnitte zur 
Vergrofierung der Sauerstoffoberflache, um so 
die Kohlensaurebildung zu fordern; eine Vor- 
erhitzung des Windes schadet im allgemeinen, 
da die hohere Temperatur die Vereinigung von 
Kohlenstoff und Sauerstoff begiinstigt, so daB 
mehr Kolilenoxyd entsteht.

M. H. Die P o r  o s i ta  t des Koks hangt ab 
von der Ausdehnung der Porenraume; je nach
dem die Porenraume groB oder kleili sind, nennt 
man den Koks poroś oder diclit. Mit der Festig- 
keit haben die Porenraume nichts zu tun; 
die Festigkeit liegt in der Beschaffenheit der 
Porenwande begriindet. Sind die Porenwande 
bart, so ist auch poroser Koks bart, sind sie 
dagegen weich, so ist auch dichter Koks weicli 
und leicht zerreiblich, selbst wenn er noch so 
kleine Porenraume aufweist. Im iibrigen stellt 
sich die Festigkeit des Ruhrkoks so lioch, dafi 
ein Eingehen darauf sich an dieser Stelle er-

69
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iibrigt. Wohl kann es vorkommen, (laB ungarer 
Koks gezogen wird, (lor weniger fest ist — 
doch sind das Atisnahmon, wie sie hei mangeln- 
der Aufsicht iiberall eintreten konnen.

Die yerschiedene Aiisdeiinung der Porenrilume 
des Koks hat yerschiedene Ursachen. So zeigt 
sieli zunitchst das Kokskohlenkorn von EiniluB. 
Je  feiner unii gleiehmaBiger das Korn der Kohle, 
desto dichter der Koks und umgekehrt. Des 
weiteren stehen A rt der Kohle, Dauer, Gang 
uud Temperatur der Yerkokung iu engster Be- 
ziehung zur Diclitigkeit des Koks. Je  mehr 
fiiichtige Bestandtelle und W asser die Kohle 
entlutlt, d, h. je  mehr Gaso sie entwickelt. und 
jo sclmelier und stilrkcr sie erhitzt wird, um 
so porijser wird der Koks. Je  hoher anderseits 
der Druck, um so dichter der Koks. Ge- 
stampfter Koks ist daher dicht, es findet durch 
dio Pressung eine Zusammcndriickung der Poren 
statt,. Dio Porositilt des Koks schwankt etwa 
zwischen 25 und 55 Volumprozent Porenraum; 
dichter Koks, wie er fiir die Giefierei giinstig 
ist, sollte nicht mehr ais 40 °/0 Porenraum auf- 
weisen, je  mehr er an 25 °/0 heranreicht, um 
so vorteilhafter.

Fiir dio Diclitigkeit des Koks bietet seine 
Schwere nicht immer geniigend sieheren Anhalt, 
indem das spezifische Gewicht des Koks auBer 
yon demKokskolilenstoffgemenge der Kokssuhstanz 
auch von dem Aschengehalt und der Aschen- 
zusammensetzung abhiingt. So konnen Koks- 
sorton mit gleich groBer Diclitigkeit verschieden 
schwer sein, und es kann ein dichter Koks leichter 
sein, ais eine audere, doppelt so porose Koks- 
marke,wie folgendeGegeniiberstcllung von dichtem, 
aber leichtem und porosem, aber schwerem amc- 
rikanischem Koks nach F u l ton  zeigt:

i  i i

Porenraum . , 25,GO 50,04
Kokssubatanz.j ̂ olumI,rozonto . 74;40 49^0
Spez. G e w i c l i t ......................................  1,50 1,89
Ascho in o/0 .............................................  9 ^ 1  1 1 ,32

Yon zwoi Koksmarken, die ein verschiedenes 
spezifisches Gewicht aufweisen, gibt der schwerere 
Koks eine gleichmafiigero Hitzc und sclunilzt 
mehr Eisen herunter, ais der leichtero Koks, 
der seiuerseits rasch verbrennt und daher schnoll 
eine intensiye Hitzo hervorruft. Sehr leichter
Koks brennt so schnell nieiler, daB eine starkę 
Yerbrennung dos Eisens erfolgt, welches dann 
in die Sclilacke geht. Nach Versuchen in Amerika 
stellte sieli der Schmelzverlust bei leichtem Koks 
auf 2 5 °/0, bei gutetn, scliwerem Koks auf 10 °/0 
und im Minimum auf 3,2 °/0. Guter Giefierei- 
koks sollte nicht unter 1,8 spez. Gewicht haben; 
dieser Anforderung ontspricht auch der Ii uli r- 
koks im allgemęinen.

Die zwoite QuaiiUltsanfordorung fiir Giefierei- 
koks botrifft seinen S c h m e lz  w o r t ,  welcher 
durcli den Aschen- und Wassergelialt des Koks

direkt und indirekt beeinilufit wird. Der Aschen- 
gehalt des Koks hUngt ab von dem der Stein- 
kohle, weil silmtliche ordigen und niclit fliich- 
tigen Bestaudtoile dor Steinkohle beim Verkoken 
in den Koks iibergolien. Nun sind bei 75 u/0 
Koksausbringen 133 Teile Steinkohle erforder
lich, um 100 Teile Koks zu brennen. Enthalt 
also eine Kohle 5 "/o Ascho, so hat der resul- 
tierende Koks 5 .1 ,3 3  — 6,65 °/n Ascho; bei
6 °/0 Ascho in der Kohle besitzt der Koks
6 . 1,33 =  7,98 o/0 Asche. Koks zeigt also immer 
mehr Asche ais die betreffende Steinkohle. Je 
reiner der Koks an Ascho ist, dosto hoher steigt 
soin Kohlenstoffgehalt und desto mehr wieilerum 
soin W ert. Vergleichen wir z. B. die beiden 
Gieficreikoksniarken der 14. und 26. Zeclie aus 
den orwahnton Untersuchungen von Wiist und 
Ott mit 7,30 °/0 Asche und 90,19 °/0 Kohlen
stoff bezw. mit 13,07 °/0 Asche und 83,35 °/0 
Kohlenstoff, und nchmen wir einen Koksverbrauch 
von 10°/0 des erstgenannten Koks im Kupol
ofen an, so sind zum Schmelzen von 1 t. Roh- 
eisen 90,19 kg Kohlenstoff vorlianden; bei Yer
wendung des zweiten Koks haben wir nur 
83,35 kg Kohlenstoff, d. h. 6,84 kg zu wenig. 
Diese fehlenden 6,84 kg Kohlenstoff sind iu

=  8,2 kg Koks enthalten, demgeinaBoO,oO
entsprechon 108,2 kg dos zweiten Koks don 
100 kg vom ersten Koks hinsichtlich des Kohlen- 
stoflgehaltes. Durch die Erholmng des Koks- 
verbrauches um 8,2 kg steigt nun aber auch

8 2 13 07die Aschenmenge und zwar u m =  1,06 kg;

es sind also insgesamt 1,06 -f- 5,77 =  6,83 kg 
mehr Asche z u verschlacken, ais beim ersten 
Koks. Rechnet man auf 100 kg Koksasche 
100 kg Kallcstein zum Yersehlacken, so he- 
notigon die obigen 6,83 kg Asche 6,83 kg Kalk 
zum Verschlackon und die Gesamt-Schlaeken- 
menge stellt sich auf 13,60 kg, welche zum 
Schmelzen 13,66 . 0,5 =  6,83 kg Koks erfordern. 
Es sind daher insgesamt bei dem zweiten Koks 
rund 6,8 -f- 8,2 =  15 kg Koks und 6,8 kg Kalk- 
stein mehr notig. Bei einem Kokspreis von
25 J(j loco Giefierei und bei einem Kalkstein- 
preis von 4 J5 f. d. Tonne ergibt dies eino Mehr- 
ausgabe fiir die Tonne Eisen von:

fUr K o k s........................... 0,i!75 ^
fUr K a lk ............................ 0,027 „

rund 0,40 ..£•

Fiir eine Giefierei mit 10 000 t Jahres- 
produktion wiirde also die schleclitore Koks- 
qualitat aliein wegen des hoheren Aschengehaltes 
cin(Mi jahrlichen Mehraufwand von 4000 , i;, nach 
sich ziehon. Wenn ich  vorher erwahnte, dafi 
der \Yert. des Koks mit seiner Aschenreinheit 
zunimwty so bleibt ilabei zu beriieksichtigen, 
dafi in  gewisser Beziehung auch dio Aschen- 
zusammenstellung eine Rolle spielt, insofern eine
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Koksasche selbstschmelzend sein kann, z. B. 
in Oberschlesien, so daB dann zur Bildung der 
fliissigen Schlacke koin Kalkstein beiiotigt wird 
und auch koin Koks fiir den Kalkstein (s. Zahlen
tafel 2). In solchem Falle kann ein Koks mit
8 °/u Asche und 88 °/0 Kohlenstoff keinen hoheren 
Wert haben, ais selbstschmelzendcr Koks mit
12 °/0 Asche und nur 84 °/0 Kohlenstoff.

Zalilentafcl 2. K o k s a s o l i o n - A n a l y s o n .

Selbst-
Kcluncl/cnd

%

NIelit ««*ll>!st-
schmcEzend

%

: AH clienniengo............................
8 1O2 ..............................................
Fes O j .....................................
A l j O j .........................................
C n O ...................
M gO ..................................

9,80

14,03
21,32

8,94
19,95
10 ,0 0

9.50
50.73 

5,10 :
34.74

2.50 
0,74

Neben dem Aschengehalt, beeintritcktigt der 
Wassergelialt den Heizwert des Koks. Das 
Wasser sitzt in den Poren des Koks, und der 
Wassergelialt wilchst mehr mit der GroBe der 
Poren ais mit der Anzahl der Poren. Dichter 
Koks enthillt daher gemeiniglich weniger Wasser, 
ais poroser. Koks aus Oefen ohne Gewinnung 
der Nebenprodukte hat meist eine glattere 
Oberflache, ais der Koks aus sogenannten Teer- 
ćifen; er nimmt daher auch weniger Feuclltig- 
keit auf, ais dieser. Am wenigsten Feuchtig- 
keit enthalt aus schon erwahnten Griinden Koks 
aus gestampfter Kohle, bei dem der Nassegehalt 
etwa 2 °/o betragt, wahrend ungestampfter Koks 
aus Teerofen bis zu 15 und mehr Prozent 
Wasser bei uns aufweisen kann. Es tr it t  dies 
besonders ein, wenn bei Wagenmangel der Koks 
iibereinandergedriickt wird, so daB er nicht 
ordnungsmaBig geloscht werden kann, oder wenn 
wahrend der Nacht geloscht wird, da das Gliilien 
des Koks bei nachtzeitiger Loschung langer 
sichtbar ist, und infolgedessen der Koks dann 
auch langer mit W asser bespritzt wird.

Die letzte QuaIitatsforderung an Giefierei
koks, d ie  R c in h e it  von sc h a d lic h e n  Be- 
s ta n d te i le n ,  ist ganz besonders wichtig, Weil 
im Kupolofen, wo ein Endprodukt erzeugt wird, 
dem umzuschmelzenden Eisen moglichst weaig 
Gclegenheit gęgeben werden darf, verunreini- 
gende Bestandteile aus dem Koks aufzunehmen; 
insbesondere handelt es sich hier um den 
S c lm e fe l, der mit Recht ais der seliadlichste 
Faktor angesehen wird. Der Schwefel tritt in 
dreierlei Formen in der Kohle auf, und zwar 
meistens ais Schwefelkies, am wenigsten ais 
Sulfat; ferner in sehr wechselnden Mengen ais 
organischcr, d. h. an Kohlenstoff, Wasserstoff 
und Sauerstoff gebundener Schwefel. Da der 
Schwefelkies ein hoheres speziiisches Gewicht 
besitzt ais die Kohle, so wird in der Kohlen- 
wasche die Kohle von dem schwereren Schwefel

kies abgeschwcmmt; eine vollkommene Trennung 
ist aber nicht nioglich, weii der Schwefelkies 
zum Teil fein verteilt in der Kohle yorkommt.

Im lyoksofen zersetzt sich der Schwefelkies 
schon bei niedriger Temperatur, und ein Teil 
des Schwefels wird frei.

(7 FeSs =  F cjSs -f" ® 8 bozw. FoSa =  F eS  -(- S.)
Dieser freigewordene Schwefel entweicht 

aber nur zum Teil, zum Teil wird er von den 
Eisenverbindungen der Koksasche wieder ge- 
bunden; dieśe Eisenverbindungen werden namlich 
durch Kohlenstoffverbindungen schon bei schwacher 
Rotglut zu metallischem Eisen reduziert, und 
dieses verbindet sich dann infolge seiner starken 
Verwandtschaft wieder mit dem aus dem Schwefel
kies abgetrenuten Schwefel und bildet wieder 
Schwefeleisen. Aehnlich werden auch schwefel- 
haltige Kohlenstoffyerbindungon, die sich durch 
den freigewordenen Schwefel im Ofen bilden, 
durch Kalk der Koksasche in Schwefelkalzium 
iibergefiihrt (2 CaO -(- CSs == 2 CaS -j- COa). Je 
mehr Eisenoxyde und Kalk usw. also die Stein- 
kohle besitzt, desto mehr freier Schwefel wird 
gebnnden und desto schwefelreicher fttllt der Koks 
aus. Die in der Steinkohle vorhandenen Sulfate, 
namentlich CaSOł (Gips), werden im Koksofen 
zum groBten Teil zu Sulfiden (CaS) reduziert.

Der organisch gebundeneSchwefel verbleibt zu- 
meist im Koks zuriick; zwar wird auch bei ihm ein 
mehr oder minder groBer Teil wahrend des 
Verkokungsprozesses frei, aber er findet eben- 
so w'ie der bei der SchwefelkieszersHzung frei
gewordene Schwefel groBtenteils seine Bindung 
wieder durch die Eisenkalzium- uud Magnesium- 
yerbinduugen der Koksasche.

Beim Loschen des friscligczogcnen gliihenden 
Kokskuchens mit W asser wird noch ein Teil 
des Sulfidschwefels ais Schwefelwasserstoff ent- 
fernt (FeS +  H2O =  Fe O +  II2S ); doch stellt 
sich diese Entschweflung nicht allzu bedeutend, 
besonders nicht bei dichtem Giefiereikoks.

Der Koks enthalt also den Schwefel auBer 
in Yerbindung mit Eisen und Kalk auch in 
organisch gebundener Form. Freier Schwefel 
ist bislang in Koks nicht naebgewiesen worden. 
Die Annahme von dem Vorhandensein okklu- 
dierten Schwefels ist daher nicht statthaft.

Ein aufieres Kennzeichen v'on schwefelreichem 
Koks bestęht darin, daB schon nacli kurzem 
Lagern an der Luft sich bramie Flecken auf 
ihm bilden, dereń Rand in den Regenbogenfarben 
angelaufen erscheint; manchmal sieht der Koks an 
solchen Steilen fast ganz wie Schwefelkies aus.

Der Schwefel des Koks wirkt im Kupolofen 
aufierst gefahrlich, weil er mit dem Koks fast 
unversehrt bis yor die Formen herunter geht 
und erst dort. mit dem Koks selbst gasformig 
wird. Hochstens an der Aufienseite des Koks- 
stiickes kann schon eine Zersetzung des Schwefel- 
kieses und Freiwerdung von Schwefel eintreten.
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die jedoch mit Riicksicht auf die Kurze der 
Durchsatzzeit des Koks nur wenig ausmacht. 
Yor den Formen entwickelt sieli insbesondere 
achweflige Siiure, welclie beim Aufsteigen durch 
dic Beschickung reduziert w ird ; der freiwerdende 
Schwefel bildet mit Eisen wieder Schwefeleisen, 
das infolge seines holien spezifischen Gewichtes 
ins Eisen iibergelit. Ein Teil des so entstandenen 
Schwefeleiseiis setzt sich bei hoherer Temperatur 
mit Mangan in Schwefelmangan um, jedoch ist 
in Anbetracht der geringen Mengen des im 
GieBereiroheisen vorhandenen Mangans dieser 
Reaktion keine groBe Bedeutung beizumessen; 
mehr aber dem Umstande, daB bei bober Tempe
ratur Schwefeleisen in Beriihrung mit Kalk und 
Kohle in Seliwefelkalzium iibergefiihrt wird 
(FeS +  CaO +  G =  Fe +  CaS +  CO); desgleichen 
wird bei hoher Temperatur die aufsteigende 
schweflige Siiure nach stattgefundener Reduktion 
vom Kalk absorbiert; es bildet sich nach der Glei- 
chung 4 Ca O +  4 S =  3 CaS +  CaSO-i Schwefel- 
kalzium und Kalziumsulfat. Is t die Hitze sehr 
stark, so kann auch eine Zerlegung von FeSi 
durch den Kohlenstotf des Eisens eintreten, wobei 
sich Schwefelkohlenstotf bildet (FeiC +  2FeS2 
=  6 Fe +  CS2) ; dieser Schwefelkohlenstoff er
zeugt mit Kalk wieder Schwefelkalzium (2 CaO 
+  CS2 =  2 CaS +  COj). Schwefelmangan und 
Schwefelkalzium sowie Kalziumsulfat gehen wegen 
ihres geringen spezifischen Gewichtsin die Schlacke 
iiber, Schwefeleisen dagegen ins GuBeisen.

Da die Bindung des Schwcfels an Kalk in 
hoherer Temperatur stattfindet ais die Bildung 
von Schwefeleisen, so kann ein Koks mit l,5°/o 
Schwefel boi geniigendem Kalkzuschlag und ent- 
sprechend hoher Temperatur schwefelreineres 
Eisen erschmelzen, ais ein Koks mit 1 %  
Schwefel, der nicht geniigenden Kalkzuschlag 
und nicht geniigend hohe Temperatur im Kupol
ofen lindet. Hierdurch beantwortet sich auch 
die Frage, ob GieBereikoks ais Maxiinum, wie 
englische Ingenieure behaupten, 1,25 °/0 oder
1,5 °/o Schwefel enthalten diirfe. Jedenfalls aber 
bleibt ein moglichst geringer Schwefelgehalt zu 
erstreben. Im Durchschnitt sollte guter GieBerei
koks nicht melir ais 1 °/o Schwefel aufweisen. 
Die weiteren Nebenbestandteile des Koks kommen 
ais Verunreinigungen nicht in Betracht. Der 
Phosphor befindet sich in solch geringer Menge, 
rna.w bis 0,04 °/o, im Koks, dafi sein Gehalt 
selbst beim Umschmelzen von bestem Hamatit 
niclit in Frage kommt.

W ir haben nunmehr die allgemeinen Quali- 
tatsbedingungen fiir GieBereikoks konnen gelernt, 
es handelt sich je tz t noch um die speziellen 
Anforderungen, welche man an den GieBerei
koks stellen kann.

Ihre Kommission zur Festsetzung der Quali- 
tatsnormen fiir Ruhr-GieBereikoks bat folgende 
H o ch stw erte  angesetzt (siehe Zahlentafel 3):

Zahlentafel 3. G ie B e r e ik o k s :
I. QuoUtgt: lI.Quallt«t:

WaBBor . . .  5% 5°/o \ Hochst-
ABche . . . 8 0/0 9 "/• > , u
Schwefel . . 1°/, 1,25 o/0 ) ^ b a lte

Beziiglich des W assergehaltes kann wohl 
kein Zweifel dariiber herrschen, daB ein Wasser- 
gehalt von 5°/o im Koks eine sehr hohe Grenze 
bildet. Die Hochofenwerke diirfen Roheisen 
nicht mit 5 °/o Sand liefern, sondern miissen die 
Masseln so vom anhaftenden Sand befreien, daB 
nur lji °lo noch bleibt. Die Zechen befinden 
sich demgegeniiber in einem nicht geringen Vor- 
teil. Selbstverstandlich handelt es sich nicht 
um diejenigo Nasse, welche wahrend des Koks- 
transportes bei Regen aufgenominen wird, ganz 
abgesehen davon, daB dieses leicht festzustellende 
Mchrgewicht ja  auch beim Versand ab Zeche 
gewichtsmiiBig nicht in Frage kommt, also auch 
niclit bezahlt wird. Wohl aber sollten hohe 
W assergehalte bis zu 15 °/o und mehr, welche 
durch zu starkes Loschen odor beim Bezug von 
im Freien liegendem und dem Regen ausgesetz- 
tem Koks eintreten, bei der Lieferung des Koks 
ab Zeche Beriicksichtigung linden. Beim Aschen
gehalt hat die Kommission fiir die I. Qualitilt 
8°/o und fiir die II. Qualitat 9 °/o angesetzt, 
weil im Ruhrrevier guter Koks durchschnittlicli 
unter 9 °/o Asche aufweist, und weil es eine 
groBere Anzahl Zechen gibt, die Koks mit unter
8 0/0 Asche herstellen.

Das Kohlensyndikat selbst teilt tur den 
inneren Verkehr mit den Zechen den Koks in 
drei Klassen ein : Klasse I unter 9 °/o, Klasse U
9 bis 11 °/o und Klasse III  iiber 11 °/o 
Asche. Es ist im Ruhrrevier im allgemeinen 
ausgeschlossen, Koks mit 5 bis 6 °/o Asche 
zu liefern; zwar wurde Anfang der 8 0 er Jahre 
von den Kokereien der Zechen' General, K011- 
stantin, Massen, Mariannę ein vorzuglicher 
Koks mit etwa 5 °/o Asche hergestellt; es ge- 
schah solches durch starkes Abziehen der feinen 
Kolilen, die ais Schlemme aussebieden, so daB 
ais Kokskohle lediglich eine fiinfte Sorte NuB- 
kohlen von etwa 2 bis 7 l/2 mm Korngrofie zur 
Kokerei ging. Hieraus konnte selbstyerstilnd- 
licli ein Yorziigliclier Koks hergestellt werden, 
der ubrigens trotz seines hoheren Preises auch 
g la tt yerkauft wurde und sehr gesucht war. 
Heute wird aber auch die Schlammkohle von
0 bis 2 mm Korn, die am aschenreichsten sich 
ausweist, mit Kokskohle vermischt, so daB hier
durch auch der Koks aschenreicher geworden 
ist. Immerhin aber sind bei dem heutigen 
Stande der Kohlenaufbereitung und Kolilen- 
wasclie im Ruhrrevier die von Ihrer Kokskoin- 
mission eingesetzten Aschengehalte yorhanden.

W as nun den Schwefelgehalt anbelangt 
(siehe Zahlentafel 4), so kann der rheinisch- 
westfalische Koks zwar unter 3/i  bis */* °/° 
Schwefel enthalten, aber es ist meines Erachtens
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Zahlentafel 4. S c h w o lo lg o ł i i i l t o  im  ltu h r k o k a .
% % % % %

1. Koka auBbesterFettkohlo 0,4G 0,72 0,89 0,89 0,92
2. „ „ leichter „ 0,00 1,11 1,10 1,20 1,38
3. „ „ KBkohlo . . . 0,55 0,72 0,80 0,84 1,33

fiir ilic Zechen schwer moglicli, hier eine be- 
stimmte Garantie allgemein zu iibernehmen, 
und zwar deshalb, weil der Schwefelgehalt in 
der Steinkohle zu sehr wechselt, und weil auch 
die Art des Schwefelvorkommens, die wesent
lich von EinfluB auf den Schwefelgelialt des 
Koks ist, nur selten gleich bleibt. Wenn trotz- 
dem die Koinmission unter Beriicksichtigung der 
auBerordentlichen Gefiihriichkeit des Schwcfels 
im Kupolofen einen Unterschied im Schwefel
gehalt bei GieBereikoks erster und zweiter 
Qualitiit angenommen hat, so liegt die Begriin- 
dung darin, daB eine Reihe von Zechen im 
Ruhrbezirk, und zwar meist diejenigen, welche 
unter 8 °/o Asche in ihrem Koks haben, auch' 
den scliwefelrcineren Koks (unter 1 °/o Schwefel) 
erzeugen, allcrdings nur ais Mónatsdurchschnitt. 
wiihrend bei den einzelnen Tagessendungen 
Differenzen bis zu 1/t  °/« un<l selbst mehr vor- 
kommen.

Man mag iiber die Holic der Hochstgehalte 
fiir Asche und Schwefel im GieBereikoks ver- 
schiedener Meinung sein — das eine steht fest, 
daB die im rheinisch-westfillischen GieBereikoks 
wahrgenommenen Schwankungen im Aschen- 
gehalt von 7,30 bis 13,07 °/o und im Schwefel
gehalt von 0,73 bis 1,58 °/o, Schwankungen 
bis 7 2 °/o im Aschen- und bis 116 °/o im 
Schwefelgehalt dic Sicherlieit des Kupolofon- 
sćnmelzens in holiein MaBe gef&hrden. Ein der- 
artiger Unterschied in der QualitiŁt des GieBerei
koks henirnt den Fortschritt im EiscngieBerei- 
wesen und erschwert den Wettbewerb mit dem 
Auslande, zumal speziell iu England der dortige 
GieBereikoks unsero Koksinarken zum Teil 
wesentlich iibertrifft (vergleicho Zahlentafel 
5 und 5 a).

M. H.! Ais vor zwei Jahrzelmten die 
deutschen EisengieBcreien dazu iibergingen,

Zulilentafol 5 a.
E r a tk la a  s ig e r  G ie B e r e ik o k s  in  E n g la n d .

Lnncashire-
Koks

Soulh Wules- 
Koks

Kohlenstoff.......................

Schwefel . . . . . . .
Klilclitigo Itestandtcile . 
Spezifisohcs Cle wieli t .

« •  *  { l
I*orengr5Bo.......................
K o k sfarb o.......................

92,505
0,530
0,584
0,321
1,827

40
00
inittcl

grauwoiB

93,164
5.700 
0,458 
0.458
1.700 

49,8 
50,2 
klein

grauwoiB

S
60

* „The Iron and Coal Trades Review“ 1908, 
24. Dozember.
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das Roheisen niclit 
mehr nach dcm 
Korn zu kaufen, 
sondern nach der

Analyse, wer 
hatte da gedacbt, 
da(3 die Garantie 

der Hoch- 
ofenwerke so bald 
schon sich auf fast. 
alle Bestamlteile 
des Roheisens er- 
streclcen wiirde. 
Aber wenn die 

EisengieBereien 
selbst bei ihren 
eigenen Fabrikaten 
mit immer schttrfc- 
ren Qualitatsanfor» 
derungen rechnen 
miissen, ist es ein- 
leuchtend, daB sie 
dann auch an ihre 

Rohmaterialien 
Qualit!ltsanforde- 

rungen zu stellen 
berechtigt und ver- 
pllichtet sind. Die
sen Qualitiltsanfor- 
derungen werden 
sich auf die Dauer 
auch dieKoksfabri- 
kanten nicht ent,- 
ziehen zu konnen. 

* **

In dom sieli an- 
schlieBcndon Mei- 
nungsaustauseh frug 
Hr. Oboringonieur 
N e  u f a n g -  Deutz, 
ob ein AYassergchalt 
von5°/o fiir GieBerei
koks nicht abnorm 
hocbgegriffen soi, da 
ihm bekannt sei, daB 
z. B. belgischer Koks 
nur 1 o/o Wasser ent- 
halte. Der Yortra- 
gende best&tigte dic 
lUclitigkoit dieser 
Angabo und fiigte 
an, daB es bei sorg- 
Bamem Abloechen, 
wio dies boi belgi- 
schem Koks zu ge- 
sebehen pflege, leiclit 
zu crreichen soi, daB 
dorAYassergehalt 1 °/o 

nicht tlbersteigo. 
Lusemburger Iliit- 
tenwerko erhiolton 
meistenteils beigi- 
seben Koka mit 1 “/« 
"WaBBer. —
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Bau der Kupolofen, Schmelzvorgang und Begichtung.
Yon Ingenieur A. M o s s e r s c h m i t t  in Wiesbaden.

(Fortsetzung von Seito 1391.)

X. Die Ofenform.
I — iii' den Sclmcht eines Ofens ist die rundę

Form in bezug auf den Warmkoks die zweck- 
maBigste, denn sic besitzt die geringste Mantel- 
flilche gegeniiber auderen Cłuerschńittsfórmen bei 
gleicher Querschnitts flachę. Das ist insofern 
von W ert, ais die Wilrmoverluste, dii; der 
Warmkoks zu ersetzen hat, hauptsachlieh von 
der Ofenwandflilche, dem Ofenfutter, abhilngig 
sind. .Te groBer diese, desto betriichtlieher ist. der 
Koksaufwand. Es hat ein rechteekiger Ofen 
von boispielsweise 1,0 X  0,5 =  0,5 im  Quer- 
sclmitt mithin fiir jede H0he von 1,5 m je
4,5 qni Mantelflilche; dagegen besitzt ein runder 
Ofen von 0,8 m 0  gleiehfalls 0,5 qm Quer- 
fldche, aber nur 3,75 qin Mantelflilche. Durch 
diese geringere Flilche erspart. man schon bei 
jeder Schmelzung nacli dem Abschnitt „Warm- 
koks“ fiir 4,0 m Ofenhohe 18,03 kg Koks und 
fiir groBere Oefen entsprecliend mehr. Dagegen 
hat die reehteckige Form einen Vorzug gegen
iiber der runden, der gegebenenfalls sehr zu er- 
wilgen ist. Dii' Eisengichten dichten die Windo 
b ||s e r  ab und vermindern dadurch den durch 
dieselben verursacbten groBeren Windverlust,, 
dor infolge der grSBeren Umfangsliinge des 
Schaclites gegeniiber dem Kundofen besteht; 
man hat nicht nStig, die Eisenmasseln sehr 
zu zerkicinern, man kann sie auch lialbiert 
oder ungeteilt gieliten. Selbst wenn dadurch 
etwas mehr Satzkoks anfgewendet wird, was 
aber nur bedinguWgsweise notig ist, so stehen 
diese geringen Kosten in gar keinem Yerhiiltnis 
zu denen ihrer Zerkleincrung. Es gibt. Eisen
masseln, vorziigliche Hilniat.ite, die eher biegen 
ais brcchen, daher ihre Zerkleinerung nur mit 
Miihe und bei Handschlilgen iiberhnupt. nur ein
mal in der Mit te mit Riicksichl auf sonst un- 
angcmessene Kosten tunlich ist.

Die Hohe eines Ofens ist abhilngig von 
der Fullkokshol le und den Gichtsatzhohen. Die 
letztere Hohe ist so groB zu bemessen, wie notig 
ist, damit die aus dem Fiillkoks durch die Gicht- 
massen aufstromende Warnie mSglichst voll- 
stiindig sich an denselben abkiililen und von ihnen 
aufgenommen werden kann. Es ist erslchtlich, 
warum ein klełner Ofen fiir seine Gichtmassen eine 
kleinere Hohe besitzen kann ais ein groBer, da 
seine Leistung fiir die Quadrateinheit, der Zonen- 
tlilche stets geringer bemessen wird. Fiir die 
Wttrmcabgabe bleibt die Geschwindigkeit, mit 
der die Yerbrennungsluft. durch die Gichten 
streiclit, maBgebend, da sie an eine gewisse 
Beriihrungszeit mit den GichtSltzen gebunden ist.

Die Erfabrung lehrt, daB selbst bei einer 
groBten Windgeschwindigkeit oberhalb der 
Schinelzzonc von etwa 3,0 iii in der Sekunde 
im lccrgedachten Ofen eine Eisenbcschickungs- 
iioho durch dio Gichtsatze, wenn keine Ofcn- 
erweiterung eintritt. von 3,0 m ausreichend ist, 
entsprechend einem unteren Ofendrucke von 700 
bis 800 mm Wassersilule. Ist die Windgeschwin
digkeit eine groBere, so miiBtc diesem Uinstande 
durch Erhohung der Gichtmassen und demzufolge 
des Ofens Reclmung getragen werden. Das ist 
aber nicht. vorteilhaft. Eine liolie Gichtung 
wiirde dafiir eine vernfehrtc Il^bekraftleistung 
erfordern, die vermieden werden kann. Will 
man nicht, die Sclimelzzone einer angemessenen 
Windgeschwindigkeit entsprecliend erweitern, so 
muB man diese in den Gichtmassen durch eine 
daselbst vorgenommene Erweiterung des Ofen- 
schachtes herabsetzen. Abbildung ‘2 zeigt die 
Form eines solclien Ofens fiir 14 000 kg Schmelz- 
leistung in der Stumle.

KiUlkoksholu' von Unter- 
knnto Untordilsen =  2,55 m. 
Gcscliwindigkeit der Ue- 
blSsoluft in m/Sek. =  v. 
LuftgOBchwindigkcit in den 
Oiiehtsatzen v =  2,2 m/8ok. 
im leer gedaehten Ofen. 
FOUkoksgowicht =  1400 kg 

ausscliliolil. Warmkoks. 
Winddilaen =  —» 1’fcil.

An gut arbeitenden und keine Gichtflammen 
zeigenden Oefen habe ich aus langjithrigen Be- 
obaehtungen gefunden, daB fiir die Geschwindigkeit 
(v) im leeren Ofen, in der Fiillkoksholie gc- 
messen, die Gichtsiltze iiber dem Fiillkoks einer 
GesamthShe entsprechen miissen, die jener gleicli 
ist, mithin fiir v =  1,77 m/Sek. =  1,77 m und 
fiir v =  2,33 m/Sek. =  2,33 m, entsprecliend 
einem Drueke von etwa 300 bez w. 500 mm 
Wassersilule. Beide Gescliwindigkeiten sind 
Grenzwerte, aus denen sich die Form und lltihe 
des Schaclites erniitteln lassen.

Es ist einleuchtend, dali einer Windge- 
sehwindigkeit von 5,3 m/Sek. zwischen den 
Diisen ein bedeutend hOherer Ofen ais 6,25 in 
entsprochen hatte. Durch die Erweiterung fiir 
die Gicbtfiillung auf im Mittel 1,85 m 0  und 
Erniedrigung von v auf 2,2 m/Sek. war diesem 
wirtschaftlichen Nachteile gesteuert.

Nacli unserer Formel muBte die Hohe des 
Ofens entsprechen der Fiillkoksholie (Zono I)

U-ćS.TZ

v-S ,3 m

Abbildung
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=  2.55 in -f- den Gichthohen (Zonen II  und III) 
zu 1,5 m =  3 in. Gesamthohe ist mithin 5,55 ni. 
Der Ofen yęrdnnkt seine 0,7 m groBere Holie 
der Kiicksicht. auf die Gattierungsbeschickung. 
Diese wurde auf mechanische Weise ruckweise 
in dio Giol|effniing ais oin Gemisch von Eisen, 
Koks und Kalksteinen im Gewichtc von 1800 kg 
hincingGśtiirzt. Wegen der Anliitufung der 
Alassen in der Oienmitte und des Umstandes, 
dali yiele Gielit.stiicko scllist. his zu 600 kg 
Einzelgewicht hatten, war eine gewisse Ueber- 
liiiho geboten. Der Ofen lmtte seclis Unter- 
iliisen zu 250 mm <t>, seclis Oberiliisen zu 
150 mm <|>, ein Drnckyentilalor licfertc 800 cbm 
Wind i. d. Minutę, der Sammelraum faBte etwa 
17 t, fliissiges Eisen zwischen den Koksstucken, 
die wieder zuriickgewoniicn wurden und niclit 
in Betracht kommen.

Der in Abschnitt VII nAYjlrnikoks“ be- 
spricbeno rcchteekige Ofen von 1,0 X  0,5 m 
benotigt fiir 320 kg Fullkoks 1,6 m Zonenhohe, 
entspreehend der stlindliclien Leistmig yon 
4000 kg Eisen. Da die, Yerbrennungsluft mit. 
2,33 m/Sek. durch den leergedacliten Ofen eilte, 
so mu 15te er an Hoho erhalten nach Abschnitt V 
fiir ,Fiillkoks“ 1,6 m und nach Abschnitt VII 
fiir Zone I =  1,25 m bei mittlerer Łeistung und 
Zone II  =  1,25 m =  4,1 jn von Unterkante 
Unterdiisen an gerechnet. Der Vcrsuchsofen 
hatte nur 3.7 m Holie und brauchte 70 cbm 
Wind i, d. Minuto bei 450 mm WS Druck. 
Seine Holu; war daher zu gering, deshalb ent- 
spracli auch die daselbst, angegebene Wilrmkoks- 
menge yon 92,62 kg nicht der riclitigen Hohe. 
Fiir letztere berechnet sie sich auf:

1,0 X 3 = 4 , 8  in Zono I zu 12,05 ~  61,00 \
1,25X3 =  3,75 „ ,, f[ ,  8,-43 =  31,63 J .
1,25 X 3 =  a,75 „ , 1 1 1 ,  2,1 1=  7,91)
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Trotzilem der kleine Ofen zu niedrig war 
mul nur 270 kg sta tt 320 kg Fullkoks und 
92,62 kg sta tt 100,54 kg Witrmkoks, und nur 
5.14 statt, 6,54 °/o Satzkoks gegichtet wurden, 
arbeitete er yorztiglich. Da aber bei 10 t 
Schmelzung der Fullkoks bis auf einen Best 
'■on 20 kg aulgezpirt war, so inuBte schon bei 
Ueginn der Schmelzung eine Erniedrigung iler 
Sehmelzzone eintreten, sotnit, die Gichtungsschicht 
alliMlilioli sich erhoben. Die zur Wilrinśauf- 
nahnie niitige Gicht h8he von 2,5 m war daher 
raseli erreiclit durch die bis zur Giehthohe ge- 
haltenen Nachgichtungen. Fiir etwas mehr ais 
die 1 0 -1-Łeistung wiire die vollst.il ndige Er- 
Schijpfung tles Ofens eingetreten. Kam es ein- 
tnal yor, daB etwas mehr geschmolzen werden 
inuBte, so wurde zuletzt etwas mehr Koks ge- 
gichtet — die Arbeiter kannten ihren Ofen. 
Die Ueberanstrengung des zu niedrigen Ofens 
ohne bemerkbare Schiiden an der Eisenbescliaflen- 
lieit war aber nur deshalb moglich, weil sich

unter dem Ofen ein groBer mit Koks gefiillter 
Sammelraum befand (yorgl. Abbild. Ib  S. 1184), 
in dem sich das sehr heiB sehmelzende Eisen gut 
mischen konnte. Der Winddruck wiirde bei dor 
richtig hemessenen Ofenhohe von 4,1 m ein wenig 
groBer geworden sein und s ta tt 450 mm etwa 
500 mm WS bedingt haben.

Fiir „kleine“ Oefen erfordert die innere Ge- 
staltung des Ofenschaehtes manche Riicksicht- 
nahme. Werden solche Oefen grób gegichtet, 
so dichton die Wftlide schlecUt ab, und viel Ver- 
brennungsluft geht, an denselben entlang strei- 
cliend, verloren, wenn sie in aufgohcndem 
Mauerwerk gemauert sind. Insbesondere abor 
leiden sio an einem Uebelstande, der bei ihnen 
hiiufig auftritt: „sio hiingen sich auf“, d. h. 
das teigig geworilene, iiber der Sehmelzzone 
schon zorfallende Gichteisen schiebt sieli inein- 
ander, driickt sich nach den Ofenwlinden, tindet, 
daselbst an split trigem Mauerwerk odor ausge- 
brannten Fugen einen Stiitzpunkt., staut sieli, 
ilie Verbrennungsluft yerniag das an- und 
ineinaniler gefrittete Eisen nicht mehr zn durch* 
dringen, es schmilzt daher nicht ab und bleibt, im 
Ofen fest. ais Decke stecken, die nur kiinstlich 
durch eine Zertriiinmerung von der Gicht her 
mittels langer, schwerer Eisenstangen bewirkt 
werden kann. Diesem Uebelstande kann man 
einigermafien durch dio Ofenform abhelfen. Man 
erweitert den Ofen von der Gicht aus nacli 
unien zu und sclmiirt ihn wieder in der Niilie 
der Sehmelzzone ein, so daB der Ofenschacht 
die Forni III (siehe Abbild. 1 S. 1184) erhfllt. 
Die Gichtsiiicke tinden alsdann beim Sinken 
etwas Raum zur Ausbreitung, und bei ihrer 
wieder erfolgendon Niiherung an (lic Ofenwiinde 
sind sie bereits an oder in die Sehmelzzone go- 
langt und haben dadurch ihre zum Fcśtsetze.n 
iiotige Stoifheit eingebuBt. Es bleibt auch hier 
zu beachten, dali die Gesehwiinligkeit der Luft 
in der Erweiterung niclit unter 1,77 m/Sok. im 
leergedacliten Ofen herabsinkt,. Zur Abdichtung 
der OfenWilutle sind die Gichtstiieke verhiiltnis- 
mfiBig zerkleinert zu wflhlen,

Das Profil des besprocheneń ausgefuhrten 
grofien Ofens fur 14 t Schmelzung i. d Stunde 
ist nicht empfehlenswert und auch nur aus ver- 
schiedenen Ursachen entstanden. Es ist nicht 
ratsam, eine so auBergcwBhnlich hohe Geschwin- 
digkeit von 5,3 m/Sek. der Verbrennungsluft, 
im leergedacliten Ofen, auf 2,2 m/Sek. in den 
Gichten zu yerringern, denn dadurch erhillt dej' 
Ofen eine zu plotziiche Erweiterung, die hier 
von 1,2 auf 1,85 und schliefilich auf 2,1 m 0  
an der Gicht sich erhoht. Die Folgę davon 
ist, daB der in der Ofenmitte gewaltsam nach 
oben gepreflte Wind auch zumeist in dieser 
Jl i ttel richtung yerbleibt und nur allniiihlich zur 
Seite abstrSmt. Dadurch wird bewirkt, daB 
seine Gescliwindigkeit in der Nilhe der Ofen-
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willi do sohr guring bleiben kann. Zu geringe 
Geschwindigkeit der lieiBen Kohlensiiuregase er
hitzt aber die Koksstiicke der Gichten nach und 
nach nnd bewirkt so ihre Umbildurig zu Kohlen- 
oxyd. Daher zeigten sich auch rund iiber der 
Ofengicht stets Gichtflammen, ais Folgę der 
Beriihriing des austretenden Kohlenoxydgases 
mit dem Sauerstoff der Aufienluft.

XI. Die Diisen.

Ein Haupterfordernis an dio Diisen ist die 
vollstandig gleichmafiige Verteilung der Ge- 
blaseluft in den Ofenschacht. Daher ist das 
Ideał einer Dusenfonn der Ring. Bei einem 
erweiterlen Sammelraum unter dem Ofen- 
schachte, wie solchen die punktierten Profile der 
Abbild. 1 (S. 1184) angeben, tr itt  der Wind 
zuerst in diesen Raum ein, gleicliwie in einen 
Vorraum, aus dem er yollstitndig gleichmaBig 
yerteilt in dem Ofenschachte aufsteigen kann; 
damit ist der ringforinige E intritt erreicht und 
mit ihm noch inanche Annehmlichkeit: die Feuch
tigkeit des Windes yerdampft schon vor seinem 
E intritt in die Sclimelzzone; die Luft erwiirmt 
sich und kann die an der Ofenwand in das Eisen- 
bad herabflieBende Schiacke — die sehr steif- 
fliissig ist, da sie meist aus dem geschmolzenen 
Ofenfutter oder dessen Ausschmierinasse besteht — 
nicht kalt blasen. Es braucht unter Umstilnden 
gar nicht an den Diisen geschlackt zu werden, 
wenn der Winddruck und damit zusamtneuhiingcnd 
die Windmasse und dereń Geschwindigkeit im 
Ofen eine geringe, verlangsamte ist. Anders 
liegt die Sache, wenn der Sammelraum nur in 
der Yerlangerung des Schachtes unterhalb der 
Diisen besteht. In diesem Falle muB durch die 
Diisen direkt in den Ofen geblasen werden, und 
es ist eine Verteilung des Windes in den Ofen 
mittels eines daran anschliefienden Ringkanals 
sehr rnifllich, da die an der Ofenwand herab- 
fiieBende Sclilacke alsdann vom Windę kalt- 
geblasen wird und schlecht abgestoBen werden 
kann, sie bleibt hflngen und verengt den Wiud- 
austrittskanal. Ein fortwahrendes Schlaeken ist 
dann eine Bedingung, welche lastig zu erfiillen 
ist und welche dem Ofenbetrieb durch das haufige 
Oeffnen der Schlacken - Tiiren oder -Locher 
nicht forderlich ist. Man ist genotigt, den Ring 
zu unterbrechen, so daB Einblasdiisen entstehen. 
An dem zwischen den letzteren liegenden un- 
unterbrochen durchgehenden Ofenfutter kann die 
Sclilacke alsdann ungestort herabflieBen und in 
den Sammelraum gelangen, worin sie diinnfliissig 
erhalten bleibt.

Ist kein Sammelraum unter dcm Ofenschacht, 
sondern ein Vorherd angebaut, in den das Eisen 
wie in eine Pfanne abflieBt, so ist es fiir den 
W indeintritt sehr zweckmaBig, den Diisenanfang 
'200 bis 300 mm iiber die Ofeuherdsohle zu legen, 
damit die abrieselnde Schiacke, die nach dem

Vorbeigang an den Diisen steiffliissig wird, in 
gliihenden Koks gelangt und sich dadurch wieder 
mit Warnie suttigen und leicht weiterflieBen 
kann. Im anderen Falle kann es vorkomnicn, 
daB die Herdsohle durch Schlackenreste sich 
erhoht, was fiir langeren Ofenbetrieb storeml 
sein kann, indem dadurch das tiefliegende Ab- 
fluBloch in den Vorherd verengt wird. Man 
macht daher diese AbfluBlocher vorsichtigervveise 
sehr lioch, bis 200 mm, wahrend 50 mm ge- 
niigend sein konnten.

Was die GroBe der Diisen botrifft, so ist 
ihre Gesamtflache miiglichst groB zu wUhlen, 
um keine K raft durch unnotigen Druck hinięr 
den Diisen zu vergeuden. Es soli die fiir eine 
gewisse Zeit dem Fiillkoks zur Yerbrennung ent- 
sprechende Luftmenge frei und ohne mefibaren 
Diisendruck in den leeren Ofenschacht einge- 
blasen werden kSnnen. In letzterein Falle iniiBte 
die Gesamt-Diisenflache ebenso groB sein, wie 
die Schmelzzonenflache. Die Geschwindigkeit, 
mit der die Verbrennungsluft durch die Schmelz
zone eilt, beeinfluBt naturlich den Diisendruck. 
Bei der groBten, vorkommenden Geschwindigkeit 
und Wahl der Diisenflachen =  1/5 vom Schmelz- 
zonenquerschnitt entsteht ein Diisendruck bei 
Luftaustritt in den leeren Ofen von nur einigen 
Zentimetern, weshalb fiir mittlere Verhaltnisse 
noch 1 : 1 0  zulassig sein wiirde. Man erhalt 
daher fiir gute Diisenflachen folgende Mindest- 
yerhaltnisse:

1 : 5 fiir hochete, vorkommende Windgeschwindig- 
koit — Btarker Druck, rasebe Schmelzung;

1 : 10 fiir mittlere Geschwindigkeiton — mittierer 
Druck, mittlere Schmolzleiatung.

ZweckmaBig wahlt man hierfiir groBere Ver- 
haltnisse wie 1 : 3 oder 1 : 7 ais Diisenflache 
von der Zonenfiache und 
hat alsdann nicht zu 
befiirchten, daB ein be- 
achtenswerter Mehrdruck 
in den Diisen erzeugt 
wird. Der W ind, der
durch den Diisendruck 
in der Blasrichtung in 
das Ofeninnore eindringt, 
muB moglichst vollig da
hin gelangen, und es 
darf seine Geschwindig
keit nicht zu sehr durch 
die dieselbe beeintrach- Abbildung 3. 
tigende Ivoksvorlage her- Dio senkreebten Strieho 
abgemindertwerden,denn Yeranscbaulicbon dio nach 
sonst weichen die nach- oben stromenden Wind- 
eilenden Windmassen, je  mengon.
nach den leichter zu iiber-
windenden Reibungswiderstanden, nach oben aus, 
wie es Abbild. 3, Skizze a andeutet, fiir den 
Fali, dafi der Druck klein und nur fiir die Ofen- 
mitte ausreichend ware, und Skizze b, wenn die
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Druckstitrke fiir die gegcniiberliegende Ofenwand 
ausreichen konnte. Man sieht hieraus, dali, je 
stilrker der Druck in das Ofeninnere wirkt, desto 
besser die Windyerteilung im Ofeninnern sich 
gestaltet.

Ist bei einein Ofen, wie beim Herbertz-Ofen, 
der Wmddusendruck gering, etwa nur 50 mm, 
durch Vakuutn erzeugt, und hat der Ofen 
800 nim 0 ,  so muli sein Koks nacli Skizze a 
verbrennen, das lieifit, aiulen OfenwJlndenherrscht 
die rasclieste Verbreimung und in der Mitte die 
geringste. Die nachstiirzehden Gichtmassen liaben 
daher wiihrend des Betriebes diese Liicke zuerst 
auszufiillen. Eine Oxydgasbilduug braucht. dieser- 
halb trotz des geringeu Winddruckes ebenso- 
wenig einzutreten, wie in einem Kokskorbe, wie 
wir oben gesehen haben.

Unter Abschnitt IV „Luftmenge11 fanden wir 
den Druck, den man von den Diisen zur Ueber- 
windung aller Widerstilnde im Ofen, wie auch 
fiir diejenigen, die einer guten Wiiid\'erteilung 
entgegenśtehen, zum mindesten zu 70 mm WS 
fiir 1 m Ofenhohe angegeben, Das gibt fur 
einen Ofen von 1,2 m (J) und 3,3 m Hiihe bei 
noch geringst zulilssiger Sclimelzleistung schon 
einen Diisendnick von 230 nim WTS. Es ist 
dieses ein Druck, wie er geringer wolil nicht 
mehr vorkommen darf, soweil, es sich um das 
Kuiiolofenschmelzen handelt. Man kann daher 
sagen: bei den heute iiblichen Ofendriicken ist 
dem Druck, der zu einer guten Verteilung des 
Windes im Ofen notig ist, voll und ganz Gc- 
niige geleistet, und er bedarf keiner weiteren 
Beriicksichtigung, denn da der Mindestdruck 
70 mm WS fiir 1 m Ofenhohe betrilgt, so mu 13 
er iu Wirklichkeit in der Blasrichtung geringer 
sein, weil alle Ofenwiderstiinde zusammen diesem 
und den schon friiher angefiilirten Driicken ent- 
sprechende sind.

Was die Anzahl, Stellung uud die Richtung 
von Unterdiisen betrifft, so sollte jeder Ofen 
von mittlerer Leistung mindestens dereń vier 
Stiick erhalten, die sich genau gegeniiberliegen. 
Sie sollen auch etwas abgeschrUgt naeh innen 
und der Ofensohle zu yerlaufen, damit man 
besser die ansteigende Schlacke, besonders bei 
geradschachtigein Sainmelherd, beobachten kann 
und zeitig in der Lage ist, zu yerhindern, dafi iliese 
in die Diisen lituft und Storungen yerursacht.- 
Auch erwarmt sich der naeh unten stromende 
Wind leicliter an dem tiefer liegenden K oks; 
er trifft denselben in vollkommenerer Weise, 
ais bei wagorechter StrSmung; die daselbst be- 
flndliche Luftanhiiufung erhalt mehr Bewegung 
und stromt erwarmt nacli oben, denn ilir Weg 
ist ein langerer. Aus diesem Grunde bleibt 
auch die Schlacke wiirmer, mithin leichtflussiger.

O b e r  d i i s en  sind zum Zwecke der Ver- 
brennung der beim Kupolofenbetriebe zur y e r 
wendung kofnmenden Fiillkoksmasse nicht er

forderlich. Bei Oefen nacli W e s t  von 2,0 m 0  
und 1,8 m lioher Koksfiillung blUst man nur mit 
einer Diise ein, die an der Herdsohle in der 
Ofeninitte miindet. Dabei brennt die ganze 
Koksmasśe gleichmafiig fort, und es entwickelt 
sich allein Kohlensaure bei oft nur Spuren von 
Kohlenoxydgas. Es geniigt hierzu, nur die 
notige Sauerstoff-Luftmenge unter geeignetem 
Drucke einzufiihren. Eine Fiillkoksmenge yon etwa 
2200 kg diirfte auch bei den groBten angewen- 
deten Kupolofen nicht leicht iiberschritten werden.

Trotzdem ist das Anbringen vou Oberdiisen 
haufig uiitzlich uinl geboten, es kann aber auch 
schiidlich und zwecklos sein. N i i t z l i c h  beim 
Grofibetriebe, bei langer Schmelzzeit und grofier 
Sclimelzleistung, mithin lioher Inanspruchnahme 
des Ofens, die immer mit hohem Winddrucke 
yerkuiipft ist. Der hohe Druck der kalten 
Geblaseluft yerursacht ein starkeres Kaltblasen 
der Schlacke, dadurch wird die Gefahr einer 
DiisonyerschlaBkung grofi, was eine gute Auf- 
siclit des Ofenganges erforderlich macht. Den 
Storungen aber, die in langer Betriebsdauer 
durch Versęlilackungen der Diisen heryorgerufen 
werden konnen, kann man leicht dadurch be- 
gegnen, dafi man Oberdiisen anlmngt. Diese 
sind dann „Hilfsdusen“ und entlasten die Unter- 
diisen von Windmasse und damit yerkniipfter 
Abkiihlung. Sie berichtigen vorkommende Sto- 
ruugen an den Unterdiisen und erhalten somit 
den Ofengang aufrecht. Sie sind daher in sol- 
chen Fiillen unentbehrlich. Zur Erfullung ilu-es 
Zweckes ist die Entfernurig, ihre Anbringung 
von den Unterdusen eino ziemlich beliebige. 
Man walilt je  nacli der Fiillkoksholie von Ober- 
zu Unterkante ais Zwisclienmafi 350 mm oder 
beliebig mehr.

S c h i i d l i c h  ist das Anbringen von Ober- 
diisen, wenn die Luftmenge aus den Unterdiisen 
geniigend ist, um die Verbrennungszone in 
Kohlensaurebildung zu erhalten. Fiihrt man in 
einen hoheren Teil der Fiillkokszoue noch iiber- 
fliissigen Sauerstoff durch das Geblitse ein, so 
ist er zwecklos, und es wird daher K raft ver- 
geudet; er kann aber auch das niedertraufelnde, 
fliissige Eisen ungunstig beeinflussen, indem er 
auf dessen Eleinent.e: Mangan, Silizium und
Kohlenstoff oxydierend einwirkt. Das Schmelz- 
eisen wird zwar dadurch fester, dichter, stilrker. 
aber auch barter und sproder. Eine ycrinehrte 
Oxydation ist mit einein yermehrten Eisenąbbrand 
yerkniipft und dadurch der Sclimelzvrerlust ein 
griifierer. Will man Oberdiisen zum Zwecke 
einer raschen Schmelzung in Anwendung bringen, 
so konnen diese bei kleineren Oefen nur dann 
ihren Zweck erfiillen, wenn der Fiillkoks fiir 
die yermehrte Sclimelzleistung entsprecliend ver- 
mehrt gesetzt ist und die gesamte eingeblasene 
Luftmenge dieser Fiillung entspricht. Hohere 
Koksfiillung erfordert groBere Ofenhohe, und
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diese wieder bedingt stiirkeren Druck. Diesen 
Erfordernissen muB dureli die Ofenhohe und 
durch eine groBere Kraftleistung des Geblases 
Kechnung getragen werden konnen.

XII. Vorherd, Sam m elherd.

Das ans den Sammelherden gewonnene Eisen 
ist dem Yorlierdeisen im Anfang der Schmelzung 
stets und hiiufig an Giite bedeutend iiberlegen. 
Die in fortwahreuder Beriihrung mit der Schmelz- 
zonen-Temperatur bleibende Sammelherdmasse 
bewirkt, daB das Eisen warmer und dunnfliissigcr 
bleibt, also fiir kleine Gegenstande giefifahiger. 
Schon der erste Abstich ist heiB und einwand- 
froi. Beim Vorherd ist das Gegenteil der Fali; 
es sei denn, daB er sehr groB ist, und minde- 
stens 3000 bis 4000 kg fliissiges Eisen in dem 
Vorhenl vorhanden sind, bevor zum Abstich ge- 
schritten wird. Es miissen die ersten groBen 
Warmetnengcn, die an die umgebende Luft und an 
das Yorherdfutter abzugeben sind, dem fliissigen 
Eisen entzogen werden, da sie nicht aus der in 
einem Sammelraum sich befimlenden, gliihenden 
Koksmasse erganzt werden konnen; die Wttrme- 
mengen miissen also durch die GroBe der Eisen- 
menge auf einen geringen Verlusf. beschrankt 
werden; es erfolgt eine bessere chemische Yer
einigung, die ja  erst nach dcm Zusaminenflufi der 
Traufeltropfen sich vollziehen kann, nur, wenn 
sich noch geniigend Warme vorfindet.

Das Anwarmen des Vorherdes, das Durch- 
blasen des heifien Windes kann die W irkung 
der in Beriihrung mit dem Ofen bleibenden 
Warmefiille eines Sammelraumes nicht ersetzen. 
Das auf einem gewissen Weg in diinnem 
Strahle in einen Vorherd flieBende Eisen erffthrt 
schon eine Abscbreckung durch den an der 
Ofensohle vorhe.rrschendcn kiihlen Diisenwind; 
es erleidet eine Storung, dereń EinfluB lftngere 
Zeit sich geltend maeht.

Vorherde sind ein Notbehelf fiir den Bedarf 
groBer, fliissiger Eiseninengen zu einem GuB- 
stiicke, obwobl man diese gerade so gut durch 
einen Sammelraum, oder einen Mischer, erreichen 
kann, die in Westfalen bis 17 t fliissiges Eisen 
fassend in Gebraucli sind. Unter 3000 kg Ab- 
sticheisen fassende Vorherde sind im Gieflerei- 
betriebe zur Erzielung eines weichen und gleich- 
mafiigen GuBeisens untauglich. Die ersten 
2000 bis 3000 kg GuBwaren zeigen, wenn sie 
grofie W andstarken haben, sofort Fehler. An 
gewissen Stellen finden wahrend der Erstarrung 
in der Form mehr oder mimler groBe Aus- 
schwitzungen, Auspressungen, die wahrend der 
Abkiihlung durch das Schrumpfen verursacht

werden, statt. Derartige Stellen sind von aufien 
nach innen abnehmend, ganz miillig und zur 
Bearbeitung ungeeignet. Diese Erscheinung 
tr i t t  insbesondere bei schwerfliissigem Eisen, 
z. B. Hamatit, mit grofiter Sicherheit auf. Ich 
habe monatelang Versuche angestellt und tiich- 
tige Fachleute von diesem Uebelstande kleiner 
Vorlierde oder geringer Eisenmassen iiberzeugt, 
denn sie gossen nur aus groBen Vorherden stets 
groBe Eiseninengen und hatten daher diesen 
Uebelstand nicht entdeckt und nicht geglaubt.

Die Versuche fanden wie folgt s ta tt: Die 
ersten Giisse aus einem etwa 3000 kg fassendeii 
Vorhcrde wurden abgestocheu, nachdem in dem- 
selben 1000 bis 1200 kg Eisen sieli ange- 
sammelt hatten. Die sehr starkwandigen Gufi- 
stiicko aus den ersten 2000 bis 3000 kg 
Abstichcisen zeigten fortwahrend Miillflecken. 
Ich lieB nim die Diisen am Kupolofen ver- 
legen und bildete einen Sammelraum. Durch 
den Vorherd wurde ein Abllufirinne gelegt. Ich 
konnte dadurch einige Hundert kg Eisen an- 
sammeln, welche dann in die Pfanne abgestoclien 
wurden, und zwar zweimal, da die Gufistiicke 
etwa 800 kg wogen. Von diesem Augenblicke 
an waren die Gufistiicke tadellos. Diese Yer
suche habe ich monatelang mit dem Ofen ab- 
wechselud durchgefiihrt, bis es fiir mich und 
alle Beteiligten einwandfrei fest.stand: ein kleiner 
Vorherd ist fiir einen Giefiereibetrieb untaug- 
lieli; es findet anfanglich keine innige Mischung 
des GuBeisens infolge Abkuhlung oder Unter- 
brechung seiner chemischen Losungsarbeit statt, 
solange nicht eine gewisse Gliihhitze des Vor- 
lierdes erreicht ist. Ein grofier Vorherd zeigte 
dagegen diesen Uebelstand nicht, was ja  auch 
natiirlicli schien.

Die chemische Analyse diirfte iiber das be- 
sprochene Yorkommen keinen AufschluB geben, 
denn die Bestandteile des fliissigen Eisens bleiben 
dieselben, urnl es ist nicht ersichtlich, wie diese 
wesentlich geandert werden konnten. Nur die 
chemischen Keaktionen, die das fliissige Eisen 
erst yollziehen mufi, kiinnen gestijrto und daher 
unvollkommene sein. Auch die physikalischen 
Eigenschaften bleiben beeintrachtigt, sonst 
konnten nach dem Gusse nicht die Erscheinun- 
gen an den GuBstiicken sich in der geschilderten 
Wreise bemerkbar machen. Es kann dem Yor- 
kommnis nur durch heifies Schmelzen gesteuert 
werden. Letzteres erfordert rasehes Schmelzen, 
reichlich Fullkoks, groBe Verbrennungsluftmenge, 
hohen Winddruck zur Erhaltung einer hohen 
Temperatur in der Sehmelzzone, dem Wrarme- 
speiehei. (Fortsotzung fofgt.)
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G i e B e r e i - M i t t e i l u n g e n .

Die H erstellung von schm iedbarem  Guli.
(F ortsetzuug von S. 1-110.)

DaB Eisen fiir den scbmiedbaren GuB wird sowobl 
im Tiegel alB aucli im Kupolofen, in der Kloin- 
b cB sem o rb irn o , im  Elammofen und im Martinofen er- 
B chm olzen. Das Fiir uud Wider jeder Schmolzmothodo 
Boli im Folgenden orortcrt worden:

Dio T i o g e l s c h m e l z o r e i ,  das iiltosto Schnielz- 
yerfabren auf dieflem Gebicto, ergibt zweifellos das 
roinste Matorial. „Dieses ArlieitBverfaliron ist jedoch 
aucli das k o s tsp ie lig B to  und kann daher heutzutago 
nur nocli in einzelnen Teilen Europas angctroffen 
werden, wo eino Monatsproduktion von 500 t Tompor- 
fjull ais sehr groli angesohen wird“, sagt Moldenko. 
Die Uebcrlegenheit des so erbaltenen Materials ist 
den Sclimelzbcdingungon, dio ais ideał bezeichnet 
werden, entsprechend. Da daH Motali mit dem 
lireunstoir nicht in Beriihrung kommt, ist ein Yer- 
(lerben durcli l e tz te r e n  auBgesclilossen. Der Einsatz 
der Tiegel wird ohno irgendwclclte Raffinierung, nur 
nach gleiehmaBiger Durchmischiing, in dio Formen 
YergOBsen. E h ist daher nur notig, um den Gesamt- 
kolilenstoffgohalt auf etwa 2,75 bis 3,00 o/o liorab- 
zudrucken, einon cntsprcchenden Zusatz von Stahl zu 
geben; man erhiilt so eine Bo h r  feste und reine Waro.

Die hohen Gestehungskosten schlieBon don Tiegol- 
guB fiir amorikanischo YorlmltnisBe aus, zumal man 
bei Borgfiil tiger  Arbeit im  Flamm- oder Martinofen 
eine gleich gute, abor billigero AYaro erzeugen kann. 
Das Tiegelschmel z yerfahren ermoglicht es, oline 
irgendwelchen Raftinierprozefi don Einsatz liiodor- 
zilBchmolzen, so daB man praktisch das Materiał, das 
man einsetzt, auch vorgieBen kann; doch sind cs 
immer nur beschriinkto Mengen, so daB dioser 1’rozcB 
bloB fiir kleine GuBstiicke bezw. auch nur fiir kloincre 
GioBereion in Frage kommen kann.

Die Schmolzung von TemporguBmaterial im 
K u p o lo f e n  unterscheidet sich von der lCupolofen- 
schmelzerei bei GrauguB liauptsiichlich durch den 
liohon Yerbrauch an Brennstoll'. Dio Kegel ist: vior 
Teile Metali auf einon Teil Koks oder Anthrazit. Dieser 
liohe Brennstoffvorbrauch wird auch dadurch be- 
griindet, daB man zum GioBen kleiner Stiicko cin 
aelir heiBes Motali habon muB. Dor Abstich soli, 
nacb Moldenko, praktisch ununtorbrochcn laufen, wes- 
lialb dio Diisen ziemlich naho dom Stichloch anzu- 
ordnen aind. Das Eisen soli sich also nur in ge- 
ringerer Menge in dom Ofen sammeln, um nicht 
durcli Stehen abzukiihlon. Dio einzelnen Chargen an 
Kohoisen, Stahlschrott und Eingttssen worden mog- 
lichst kloin gehalten, auch ist auf grOBto Gleich- 
maBigkeit derselben zu achten, damit man oin mog- 
lichst gleichmaBigOB Schmolzgut erzielt. Dio kleinen 
Chargen ermoglichen ein gleichmaBiges Schmelzen 
und eine immer gleiche nicht zu ausgedehnto Schmelz- 
20110, so daB daa HiiBsigo Eisen nicht lange dariu 
Yorwoilt und so dem Yerbrennen nicht ausgosetzt ist.

Die Yortcile des K upolofetiBchmolzens sind billigc 
Anlage und geringe Schmolzkoaton gegeniiber dem 
vorhor besprochenon Yerfahren. Dio Loichtigkeit 
der Durclifiihrung dos Prozesses im Vorgleicli zum 
Flamm- und Martinofen, der goringo Schmelzverlust, 
der nur otwa 0,25 °/o Siliziumabbraml botragen soli, 
und die geringo Kohlenatoffaufnahmo aus dem Brcnn- 
atoff, die Moglichkeit, don Ofen durch Oeffnen der 
iiodenklappe boi Bedarf zu ontleeren, und die leichto 
Moglichkeit, das Metali fast so schncll, wie ea ge- 
schmolzen ist, Y o r  Yerlust dder Ycrandcrung zu bc- 
wahren und zu vergicBon, aind Yorteile, die immer 
um Gewicht fallen werden. Andoraeita sind die Nacli- 
teile des Kupolofenschmelzons beim scbmiedbaren

GuB yon nicht zu unterschiitzonder Tragwoito. Die 
llauptachwierigkoit besteht in dor Beriihrung des 
Metalls mit dom Brennstoff. Dabei ist os dom Yor- 
brotinon a u B g e se tz t, wodurch man zuhflussiges Eisen 
erhiilt, das schlechte, blasigo GuBstficke ergibt, die 
auch beim Tomporn Schwierigkoiton boreiten. Das 
Sclimelzerzeugnis der Kupolofen orfordert auch beim  
Tempom eine um ein botrachtlicheB hohore Tempe
ratur, ais dor auf andero Woiao erzeugto schmiedbare 
GuB. Dorartigos Matorial wird, da es aucli nicht so 
fest ist wio dio andoren TomperguBarten, nur zu 
leicliteren GuBstilcken Yerwendet, doren Featigkeits- 
eigeiiBchaften weniger in Betracht kommen. So wor
den z. B. l{ohrvorb indungsstucke  (Fittinga) yortoilhaft 
aua dem Kupolofon gogosaen, und zwar sind dieso 
in don amerikanisohon TempergieBereien ein Haupt- 
produkt dieses SchmolzYorfahrons.

Im Kupolofen kann nur wonig getemportor 
Schrott und auch nur wenig Stahl Yerwendung finden, 
da dio Gefahr dos Yerbrennens zu groB ist.* Der 
Siliziumgehalt der GuBstiłeko schwankt zwischen 0,75 
und 1,25 °/o, im Mittel ist also 1 '/o f'ir den Kupol- 
ofonbetrieb maBgebend, wobei fiir dio Gattierung
0,25 °/o Silizium alB Abbrand zugoschlagen sind. Das 
Koheisen wird in moglichst handlichon kleinen 
Stiickon mit den Eingiissen gem oiiiBam  zugogebon, 
wobei zwischon don klein bemossenen Cliargen jedea- 
mal dio vorg08chriobone Menge Koks aufgegebon 
wird. Die Pressung des Windes ist am besten nicht 
zu lioch (nicht iiber 300 bis 350 mm W S nach Mol- 
denke, in Deutschland wird meist mit 600 bis 700 111111 
W S geblasen),

Jedo TompergieBorei in Amerika soli zwoi Kupol
ofen besitzen, um Tcmpertopfmaterial zu schmelzen, 
auch dann, wonn das oigentliche Fabrikat im Flamm- 
odor Martinofen horgostellt wird. Gorado dor Um- 
stand, daB daa KupolofeneiBen zum Tempem eine 
iiber 100° C hohero Hitze orfordert, ols das Flamin- 
oder Martinofonmaterial, macht erateros fiir Tempor- 
topfe, dio eine Anzahl Gldhungen aushalten sollen, 
bcBonders goeignet; man aollte davon nicht abgehen, 
und nicht, wio es oft iihlich ist, aus dem im Schmelz- 
ofon ubrigbleibomlen Eisen dio T5pfo giefien, da 
diese, wenn aus dem gloichon Matorial wio dio 
Gtisso hergeatellt, leichter rerbrennon. Auch aua 
yerbranntem Eison gegossono Topfe sind wonig halt- 
bar, weshalb beim Schmelzen die oben genannton 
YorsiclitamaBregeln gebraucht werden sollon.

Das K o n v o r t e r v e r f a h r e n  zur Herstellung 
Yon schmiedbarem GuB wird nur in Europa und auch 
da nur in wenigen TempergieBoroien ausgoiibt; in 
Amerika hat es nicht FuB fassen konnen, da alle 
damit ausfQhrbaren Arbeiten auch beim Yorbeachrie- 
boncn KupolofonschmelzprozeB orreiclit werden konnen. 
Dio auf cininal in einem solcben Kleinkonverter hor- 
gcstellten Mengen schwanken zwischon ‘/» uud 3 t; 
das K o n Y erte ra rb e iteu  unterscheidet sich yoiii gewohn- 
lichen StablprozeB im Kloinkonverter nur dadurch, 
daB man nicht so lange bliist, Bondem nur eino Re
duktion des Siliziumgehaltes erreichen will. Das 
Materiał muB auch hior im Kupolofen yorher ge- 
schmolzen werden. Yor dem GieBen wird dem Bad

* Dcm Bcrichtorstatter sind in europaiachen Tom- 
porgiefiereien (speziell FittingsgioBereien) im Gcgeu- 
satz dazu Verhaltnisao bokannt, die neben einem Normal- 
satz an Eingiissen mit etwas Gruueisenzusatz ais Haupt- 
materiał Stahlschrott und, soweit er in der eignen 
Fabrikation ontsteht, auch Temperschrott im Kupol
ofen mit e»tem  Erfolg Yerschmolzen; die obige Be- 
nierkung Moldenkes wird sich also nur unter gewissen 
Yoraussctzungen ais richtig anerkennen lassen.
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zur Entgaaung eino genilgende Menge Aluminium zu- 
fresetzt, w ora uf in der iiblichen "W ciao gegossen wird. 
Moldenko ist der auch bei vieleu ouropaisoben Facb- 
lcuten verbreiteten Ansicht, dali die Anwendung dea 
BeBBomerprozcBses fiir Tempergufierzougung voii der 
falsclion Yoraussotzung ausgoht, dnB das Materiał fiir 
achmiedbaron (iuG, um eino gute W ato zu erziolon, 
vorleinert — raffiuiert werden miiBso. Diese Ver- 
anderung des Materials aber, die nur in der Yor- 
brennung von wenig Silizium, Mangan und vielleicht 
auch etwas Kohlenstoff beatelit, kann mail bei jodom 
anderen Schmolzvorfahren billigor durch Stahlschrott- 
zusatz erroichcn. Im Konvorter ist die Yerbrennung 
von Silizium notig, um die zum Giefion notwendige 
hohe Temperatur zu orlialton. Auch das Entgason 
dea Matcriala kann man durch Zusatz von Aluminium 
in der PFanno bei allen anderon Prozessen ebenao 
erreichen; man iat also nicht gonotigt, oinen Kon- 
vertor zu verwendon. Dor KonvortorprozoB yerlangt, 
daB man im Kupolofen YeihiiUmsmaBig hoehsilizierte 
Koheisenaorten einschmilzt, da das Silizium im Kon- 
vertor verbrannt wird und so, ohne einon geldlichen 
Erfolg zu gewiihren, verloren geht. Dor Schmelz- 
Torluat kann nicht geringer ais zu 15 o/o angosetzt 
worden.

Ueber den A 1 u m i n i u m z u s a t z urtoilt Mol- 
denko andora, wio deutsche Faclileute. Wiihrend man 
bei imb, besonders beim KupolofenguB und boi stiir- 
koron Stiicken, einen Yorteil in einem geringen Ueber- 
scliuB an Aluminium sieht, weil dadurch die Dauer 
des Temperprozesses etwas giinatig beeiufluBt wird, 
iat Moldenko dor Ansicht, daB das Aluminium in 
groBeren Mengen im Guli auf Graphitausscheidung 
hinwirkt,* Der BeasemerprozaB hat beim achmied- 
hareu GuB noch don Nachtoil, dali leicht zu nici 
Silizium h o ra u B g e b la a e u  werdon und daB Metali ver- 
brannt wordon kann. Auf diese Nachteilo macht 
Moldenko die Ainerikanor dealialb aufmerkaam, weil 
nenerdinga auch in don Yereinigton Staaten die An- 
lagen von Kleinkonvortern sich mohren, und er warnt 
seino Landsleuto vor dereń Anwendung in dor Tem- 
pergieBcroi; doch diirften auch fiir liieaige Yerliiiltnisao 
dioao Erórtorungon von IntereBBO aein.

Der F l a m m o f e n  iat fiir amerikaniache Ver- 
hiiltlUBse der bei woitem wieli tigsto Schmelzofen fiir 
dio Iforstollung von sohmiedbarem GuB und wird nacli 
Moldenkca Ansicht auch fernerhin diesen Standpunkt 
behalton, da die Yorteile dieses Sćlimelzprozesaes selir 
zablroieh sind und daa Erzeugnis ausgozeichnct ist. 
Folgende Zusammenatellung wird die Behauptungcn 
orliiutern:

Der Flammofen ist vorhiiltniBniiiBig billig in don 
Anlagekoston und leicht zu fiihren. Seine Beharidlurig 
orfordort nicht die groBo Erfahrung und Aufmorkaam- 
koit, wio der Martinofen. Der Flammofen kann in 
kleinon Einhoiton von etwa .'t t Fassung gehaut worden 
und noch einen hohon Wirkungsgrad ergoben. Andor- 
soits iat seine GroBo jedoch durch dio Moglichkcit, das 
Selimełzprodukt zu verwerten, hegrenzt. Kann man 
das Materiał nicht rasch gonug vorgioBen, ao daB es 
lange im Ofen torbloiben miiBte, weil der Ofen zu 
groB ist, ao kann ea einer Ventnderung in der Zu- 
s a m m eiiB c tz u n g  ausgesetzt aein. Der Flammofen ergibt 
schon in der ersten Hitze ein hrauchbarea Schmelzgut, 
und man kann hinteroinander vielo ilitzon riieder- 
Bchmolzen, ohne don Ilerd erneuern zu miisaon. Dio 
Flammofen kunnon auch in der GieBerei naeh Hedarf 
yerteilt werdon, da man v o n  keinen Gasleitungen,

* Goringe Ucherschusso au Aluminium, dio nicht 
iibor 0,1 °/o geh en , wirkon bei B t i i r k o r e u  Stiicken 
guiiBtig, da dadurch dio Abschoidung der Temper- 
kohlo crleichtert wird, dabei wird aber sehr geringer 
Siliziumgehalt yorausgeaetzt.

tiofen Ausschachtungen oder Gichtbiihnenanlagen ab- 
hiingig ist.*

Daa im Flammofen erzeugto Eisen ist von bester 
Qualitiit, wenn richtig gattiert und goschmolzon wird. 
Dor T!ronn6toffvcrlirauch ist bei gutoin Brennmatorial 
angemessen und boi gutor Boachtung des Feuors auch 
nic sehr hoch. Die Flammofen haben ferner don Yor
teil, daB man sio raach kaltaotzen kann, wenn Itepara- 
turen erforderlich sind, und Bio ergeben im Vergleich 
zum Martinofen viol geringero Bau- und Reparatur- 
koston, zumal daboi der Hau einer Gasorzougeranlage 
wegfitllt. Natiirlich aind mit dor Yerwendung vou 
Flammofen auch Nachteilo vorbunden, dio jedoch 
durch dio Yorteilo in der Hauptaache wieder auf- 
gcwogon werdon. Daa Niedorschmelzen einer Charge 
dauort im Flammofen oine Stundo lauger ala im 
Martinofen, da dor Ofen beim llescbickon Yorgleicłia- 
woise kiilter oder uberhaupt kalt war. Dies wirkt 
natiirlich auch auf das Sclimelzprodukt oin. Der 
BrenngtoflVerbrauch ist weaentlich groBer ala boim 
Martinofen. Dio Form dor Schinolzwanno hintcrliiBt 
moist oine diiiine Schiebt Eiaen in dor Niilio des 
Schornsteina, wodurch dassclbe, zumal es auch zuletzt 
abgestochen wird, nicht dem Yerbrennen auagesotzt 
ist. Da man ziemlich lango Zeit zum Schmelzen des 
E insnt/es braucht, und das Materiał nur schwerlich

Abbildung II. Schema fiir oinen Flammofen.

lango im fertig geiichmolzanen Zustande im Ofen 
bleiben kann, ohne sich zu veriindern, kann man die 
Flammofen nicht so groB bauon, wio dio Martin
ofen. Da dio Flamme iibor daa Metallbad hinweg- 
streiclit, ist auch dio Gelahr vorhanden, daB letztores 
aus dem llronnmatorial Schwefel aufnimmt; es ist 
dieB zwar beim Martinofen auch moglich, abor doch 
nicht in so liohom MaBo wie hier.

Bei einem Yorgleich der Yorteile mit den Nacli- 
toilen wird aber, naeh Moldenkos Ansicht, dor Flamm
ofen immor ala der beBto Schmelzofon fur Temper- 
gioBereion an z u B p ro ch e n  aein. Man findet ihn daher 
auch in den weitaus moiaton amerikanischen Tcmper- 
gieBereien ais Schmelzofon vortreton. Nur in sehr 
groBen GioBoroianlngen, die Tauaendo von Tonnen an 
B chm iodbarem  GuB zu gleicher Zeit herstellen, iat der 
Martinofen vorherrscbend; bei kleineron GioBereieu 
kann der Martinofen gut Yerwendung tinden, wenn 
die Arbeit daa ganze Jahr hindurch Tag fur Tag die 
gloicho bleibt. Doslialb schlagt Moldenko vor, beide 
Ofenarten in einer Anlage zu errichten, dio Flamm
ofen fiir kleinere, leichtere GuBstiicko bei unterbroche- 
nem Betriebe, don Martinofen fiir dauernd gleiohmaBige 
Arbeit boi kontinuiorlichem Betriebe.

* 1 n amerikanischen TemporgioBeroien sieht man 
dieae Flammofen oft in groBerer Anzahl, aber fast 
nie melirere beieinander, sondern in veraehiedene 
Abteilungen der GioBorei Y o r t e i l t .  Man erspart da
durch filr das flusaige Materiał lango Wego und 
kann auf die GuBstiicke in der Gattierung Rttck- 
sicht nehmeu.
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Der Flammofen* bostebt in dor Hauptsacho in 
einor bedcckten Wanno aus fouerfostem Materiał, dio 
von dor einen Seito hor durch eine krSftige Flamino 
bestricben wird, wSbrend dio Yerbrennungsgaso auf 
der gegenilberliogenden Seite entwoichen. Dio kon- 
Btruktivon Einzelheiten dieser Wanno und der Flamnien- 
fuhrung hangen 7.11111 Toil auch von dom zur Yerwen- 
dung kommondon Bronnstoll' ab.

Abbildung 12. Flammofen

Abbildung 11 gibt oin typiscbes Scbema fiir 
Flammofen. Dieser Ofen zeigt auch genau dio oben 
angofdhrten Miingel, wie z. B. dio diinno Eisenschicht, 
dio dem Yorbrennen ausgesetzt ist, an der dem Scliorn- 
stein zugelogenen Seite. Die Dccke des Ofens ist liier 
bo ausgobildot, daB sio die Flammo nach unten 
zwingt. Die l’raxis hat ergeben, daB man uber der 
Feuerbriicke dio Windzufilbrung anordnot, wio auch 
die niichsto Abbildung 12 anzoigt. Dioso Wind- 
zufiihrung gibt eine Yollstandigere Yerbrennung schon 
an dor Feuerbriicke, so daB dio Hitze in das Metali 
geht, und nicht unausgenutzto Feuergase erst liinter 
dem Motallbad yerbrennon. Abbildung 12 zoigt oine 
moderuero Anordnung der Morso Iron Works, Erie, 
lJa.*ł  Dor Ofon solbst ist etwa 11 m lang und 
l'/a m broit. Dio Ofendecke besteht, wie Abbild. 13 
zeigt, aus abnohmbaren Stilcken in eisernen Kuhmen, 
und zwar nimmt man einen Teil bei der jodosmaligen

* Vergl. . Stalil und EieenM 1906 S. 1165.
** Yorgl. „Stahl und Eison" 1907 S. 1813.

Beschickung mit neuem 
Schmelzgut ab. Dio Wind- 
zufOhrung liegt nicht
direkt ilbor der Feuer-
briicko, sondern ist so an
geordnet, daB dio groBto 
llitze durcli Yorbronnung 
der Fouergase direkt in 
der Nalie der Abstieh- 
olfnung orzougt wird.
Diese IConstruktion ist 
zurzoit charaktoristisch 
fUr dio modernen Vor- 
hiiltnisse, sio bositzt auch 
zwoi seitlicho Boschick- 
offnungen; der Bodon ist 
aus Sand aufgestampft.

A u Ber diosor K011-
struktion gibt es noch 
solche, dio mit zwei in 
vorschiodene» Hohen ge- 
legenen Abstichoffuun- 
gon vorsohcn sind. Da
durch ist man in der 
Lago, don obersten Teil 

des Scbmolzbades ober abzustoclien, ais das dar- 
unter befindlicbo Eison, so daB man das obere Ma
teria! leichter vor Yorbronnung solifltzen katin. A udi

Abbildung 13. Ofendecke.

drei Abstiche in iiborcinanderliegendon llohen hat 
Moldenke vorgescblagen und ausgefuhrt und da
bei abnliclio Erfolge erzielt, wio man mit einem  
kippbaren Ofon zu erzielen vermag.

(Fortsetzunjj folgi.)

mit Windzufilbrung iiber dor Feuerbriickc.
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Zwecken orforderlichen (lenóratorgasos unter l'in- 
fillming dor Yerbrenmingsgase der reuerung in don 
Gaserzeuger. Uihlein & Co., Niirnberg.

KI. 491), B 50058. Yorrichtung zum Zerlegen 
'011 Profllstaben zu H ufciscnstollen; Zus. ■/.. Pat. 
163985. Ernst ISrockhaus & Cie., O. m. b. H., Wiesezi- 
tlial, Post Oesterau i. W.

* Die Anmeldubgon liegen von dem angegebenen 
•Ląsę an wahrond zwcicr .Monate fiir jedermann zur 
Łiuflicht und Einspruciiserhcbun^ im Patontamte zu 
B e r l in  aus.

KI. 49b, I’ 21 453. Vcrfahren und Yorrichtung 
zum kontiniiierliehen, mechanischen Zahnen von 
Blechen. Kuno Peisoldr, .MDnchen, Schottlstr. 9.

KI. 49f, Sch 30164. Yorrichtung zur Aiisfulirung 
dor elektrischen PunktversehweiBung. Sohwelnior 
Eisenwerk Muller & Co., Akt.- (Icb., Schwolni.

20. S ||tem b er  1909. KI. 1 Sa, St 13198. Gielit- 
verBchluB fiir Sehaehtofen mit Kubelbcschickung, bei 
dom der obere VerscbluB wahrond des Begichtońs 
durch den aufgesetzten KDbel gebildet wird. Hein
rich Stahlor, Kabrik liir Dampfkessel und 15i?on- 
konstruktionen, Niedorjeutz i. Lothr.

KI. 18c, O 5949. Yerfahren und Ofen zum 
Warmen von Blechen. Obergcblesischo Eisenbahn- 
liedurfs-Act.-Ues., Friedenshutte 0 .-8 .

KI. 201), T 14 114. SandstreuYorrichtung. Isidor 
Tobiscll, Wien.

KI. 24e, St 13 946. Oaserzeugor mit Wasser- 
yerschluB und wagereebt angeordnetom, drehbarem 
Kost. John Stewart, Alfreton, Engl.

KI. 31 e, K 39 237. Yerfahren zur Erzielung von 
zaheri, feinkórnigon Abgussen ans Hussigein Roheisen. 
Josef Kudlicz, Prag.

23. September 1909. KI. 12o, D 19 478. Yor
richtung zum Keinigen von Luft oder anderen Oascn. 
Adolf Deters, liremen, Obernstr. 41/43.
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KI. 21h, M 37 336. Elektriachor Induktionaofon. 
Poldihiitte, TiogolguBatahlfal|rik, Wion.

KI. 24e, 11 45 745. Yorrichtung ziun Eńtfernon 
von Ascho und Solilackon bei rostlosen Yorgaaorn, aus 
einem sich drehonden Riihrwerk bestehcnd. Joseph 
llerold, 1’irna a. Elbo.

KI. 2 4 f, St 13811. Um eino sonkrcchto Achse 
achwiugbarer, kipplmr gelagorter llost. Heinrich 
Striofljor, Landau, Pfalz, Konigstr. 38.

KI. 48 b, W 27 566. Yerfahren zum Uoborziehen 
von Eisen und Stahl mit Motallen durcli Ueherhitzen 
des Uoberzugamctalls. Carl Kncflel und Martin 
Winterbauer, Niirnberg, und Kichard AYacliwitz, Hera- 
bruck boi Niirnborg.

27. September 1909. KI. 10 a, l i  51 884. Ein- 
e b n u n g s Y o rr ic li tu n g  m i t  Schubkurbelgotriobo f u r  Koks- 
8fon. Baroper Maschinonbnu-Act.-Ocs., Barop, 'West!'.

KI. 18a, 1) 18 906. Yerfahren zum Brikettieren 
von mulmigon Erzen und dcrgl. unter Yerwendung 
y o ii  Kalkstoin und einom zomentartigen BindemittcI. 
Deutsche Brikettiorungs-OoHellschaft m. b. 11., Alten- 
klrclien, Rlild.

KI. 18a, M 34 825. Yerfahren zur Gcwinnung 
y o i i  schmiedbarem Eisen unmittolbar aus Eisenerzen. 
Montaguo Mooro, Melbourne, und Thomas James 
llcskett, Brunswick, Austr.

KI. 18b, S 22 293. Yerfahren und Ofen zum 
Misehen von Stahl oder FluBeison, wolehea von einom 
odor mohroren Bossemor-, Martin- oder anderen Oefen 
herrtthrt. La Societe Eloctro-MŹtallurgiquo FranęaiBo, 
Frogos, Isere; Prionm t der Annieldung in Frankreich.

KI. 24 e, W 29 230. Yerfahren und Einrichtung 
zur Erzeugung yoii Generatorgaa aus backonden Iirenn- 
sto lfe n , insbesondoro zur Erzeugung e ities teerfreion 
Kraftgases aus backender Steinkohle, in Gagorzougern, 
bei welchen dor Brennstolf vor Eintritt in don Yer- 
gaaungsachacht Yerkokt wird. Ludwig W esselsky, 
Eeipzig-Plagwitz, Zscliocherschestr. 61.

KI. 8 0 b, C 15 933. Yerfahren zur Kegolung der 
Abbindozeit und zur Yerbesserung des durch Ein- 
spritzen von Salzlosungon in heiBHussige Ilochofen- 
schlaeke entatandonen Zementea. The German Colloa. 
Cement Company, Limited, London.

G ebrauchsm ustcreintragungen.
13. September 1909. Ki. 20a, Nr. 388 712. Ma- 

scliinolle Streekonfordorung. Gosollachaft fur Forder- 
anlagon Ernst llockol m. b. 11., SaarbrOckon.

KI. 351), N'r. 388 581. Moclianischo Steuorung fiir 
das Hub- und Fahrwork olektriaeli betriebonor Hange- 
bahnon. Benrather Masohinenfabrik, Akt.-Oes., Benrath.

KI, 46b, Nr. 388578. Zwoitakt - GaBmagcliinon- 
EinlaBsteuerung mit im Luftkanal liegondeni Rolir- 
Bdiiober. Siogonor Mnschinenbau-Akt.-Ges. vorm. A.
& H. Oecholliaousor, Siegon.

KI. 4 6 c, Nr. 388 430. TJnterbrcchungSYorriclitung 
an magnetelektrischon Ziludo])paroten zur Zflndung 
dos Gasgemiachea von ExplosIÓnsmaschineri, dadurch 
gekeiinzeichnet, daB fast alle Teile der IJntorbrechungs- 
Yorrichtung ais Rotationskorpor ausgebildot sein konnon 
und zentrisch bezw. achsial angeordnet sind. Josef 
Gawron, Sclionoberg-Berlin, Bolzigerstr. 13.

KI. 4 7 h. Nr. 388 717. Durch Reibung wirkendo 
AntriobsYorrichtung fur Dampfniaśoliinen, Gasmotoren 
und dorgi. Hermann Mowos, Hedwigsburg.

KI. 49b, Nr. 388391. Rund- und Yierkant- usw. 
Eiseiisclmeider mit einarmigem Mossertriigor. Werk- 
zeug-Mascliinenfabrik A. SeharU's Naclif., Munchon.

KI. 49d, Nr. 388 729. Feilenhaumaseliino mit 
bewogliehem Obortoil und Reibradsehaltung zur Er- 
zielung solbattiitigor Anpassung an dio Feilenform. 
Josef SpielYogel, Schweinfurt.

KI. 49g, Nr. 388766. Gesenk zum Sehmieden 
von stumpfen Ilufcisonstollon. F. Hcstorberg & Solnie, 
G. m. b. 11., Milspe i. W.

20. September 1909. KI. 7 a, Nr. 389 452. Guli- 
oiserno Kupplung fiir Walzwerks- und ahnliche Be
triebe. Escii & Stein, Duisburg.

KI. 7 c, Nr. 389 440. Ausbeulvorrichtung fur Gc- 
fafle durch SpannacliloBschraubon mit Rochts- und 
Linksgowinde. Carl Hamaiin, Wandsbek b. Hamburg.

KI. 7 c, Nr. 389 577. Zielioinrichtung mit doppol- 
ten Ziohstempeln und Zielimatrizcn. Fa. Heinrich 
Hildebrand, Yolinarstein i. W.

KI. lOa, Nr. 389 398. Steuerungsanschlag fiir
Planiorstangen im Kokoreibetriob. Mnschinenbau- 
AnHtalt Altenessen, A.-G., Altonesson-Ruhr.

KI. lOa, KI. 389 418. Formatem fur dio Be- 
gronzung des durchgelienden Horizontalkanales uber 
den YertiknlzOgen von Koksofen. Dr. C. Otto & Comp., 
Ges. in. b. H., Dalilhausoii a. Kulir.

KI. 31 o, Nr. 389 473. Anordimng von GieB-
niaschinen fiir ilassenartikol am zugohorigon Schmelz- 
vorratsbehalter. Otto Hofmann, A^egosaek.

KI. 491), Nr. 389 129. Hebolschore. Romacheidcr 
Zangenwerk Richard llalscheid, Romsclieid.

KI. 491), Nr. 389 321. Aus Liings- und Quer-
transportmitteln beatohoudo Yorrichtung zum Bewegeu 
des von den AYalzon kommonden Stabeisens oder
dergl. nach der Scliero. Franz Dalii, Bruekliauson a. Uli.

KI. 491), Nr. 389 597. YorstoB an Scheren oder 
Siigen zum Schneiden yo ii Blocken, Knilppeln oder
ahnlichein Materiał. Benrather Maschinenfabrik, Akt.- 
Ges., Benrath b. Dusseldorf.

27. September 1909. KI. 48 d, Nr. 390 347. An- 
ordnung zum Schneiden von Metallen an olektriaclien 
LiehtbogonsehwoiBapparaton mit spitzgeblasenem Licht- 
bogen. Pfrotzschner & Co., MUnclien.

KI. 48d, Nr. 390 360. Vorrichtung zum Schneiden 
an SchweiBbrennern fiir autogeno Metallbearbeitung. 
Pfretzscliner &. Co., Munchon.

KI. 491), Nr. 390046. Profiloiaenschero mit gogon- 
oinander verdrehbaren, dem Profil des zu dnrch- 
schnoidenden Eisens entaprechendon Messern. Ernst 
Gerber, Zilrich.

KI. 4 9 f, Nr. 390037. Einriohtung zur gloich-
zoitigen Herstellung von mehreron 1'roBstuckon. Ileinr. 
Ehrliardt, Diisseldorf, Roichsstr. 20.

KI. 49 f, Nr. 390 038. Eiiirichtung zur gleich-
zeitigen Herstellung y o ii mehreren PreBkiirpern. Ileinr. 
Ehrliardt, Diisseldorf, Roichsstr. 20.

KI. 49f, Nr. 390040. Walzeisen zur Herstellung 
von SchwoiBplatten mit unterbrochenon Rippen bezw. 
Nuten auf dor SchwoiBflache. FaęoneiBon - Walzwerk 
L. Mannstaedt & Cio., Akt.-Ges., Kalk boi C5ln.

KI. Ib , Nr. 389 929. Sortiormaschiiio fiir  ge-
liiisclito Motallapane, b este h c n d  a u s e in em  du rch einen  
Trichtor boB chickbaren  Schaufelrad m it z w isch e n  dio 
Schanfeln e in g c so tz ten , g ru p p en w eiso  ausschaltbaren  
Eloktromagneton. Georg Stenzel, Patschkau.

KI. 7 a, Nr. 390230. Metallenea SchlioBband zur 
Befeatigung der Kuppelholzer auf den Zwischonspindeln 
von WalzenstraBen. Gustav Chiout, Dortmund, Stalil- 
werkstr. 103.

KI. I8c , Nr. 390232. GlOli- und Hiirteofen. Anton 
Mergler, Ciiln, Baltliasarstr. 67.

KI. 31 a, Nr. 390259. Tiegel fiir KippschmelzOfeii. 
Wilhelm Buofi, HannoYor, Stador Chauaaoo 41.

Oesterreichische Patentanmeldungen.*
1. Soptembor 1909. KI. 18a, A 5425/07. Elek- 

trischer Hochofen. Jean Bonneau, Paris.
KI. 18 a, A 6778/07. Yerfahren und Ofen zur 

Erzeugung von Schiniede- oder Roheisen. Nils \Vik- 
strflm, IIiigfora (Finnland).

* Die Anmeldungen liegen von dem angogebenen 
Tage an wahrend zweier Monato fur jedermann zur 
Einsicht und Einspruchserhebung im Patentamto zu 
W ien  ans.
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KI. 2 4 e, A 2252/09. Bę|QliickiingSYorrichtung fiir 
Sclmchtofcn mul Gasorzouger. (iosollschaft fiir 
Erbauung von Hilttpnworkeanlagcn, O. ni. b. II., 
Dttssoldorf.

KI. 49b, A 2447/08. Yerfahren zum Auspresson 
von Itohren. lleinr. Bhrhardt, Diissoldorf.

D eutsche Reichspatente.
KI. 4i)b, Nr. 204033, vom 22. Januar 1908. 

.1 o a o f S c  h u i t z 1 o r in  B o c h u m . SelbsttUtige Zu- 
fuhrungsvorrichtung m it durch Kurbelmechanismus 
und Daumenscheiben erzeugter Einlegebewegung fiir  
Schweltenlochsta m en.

Dio auf dor Schriigbahn a licrabrutschcndeii 
Schwellon b gelangbn einzeln auf dio Einlógehebol c,

wo sio durch lento 
Anschlago d zu- 
nlckgohalton wor
don. Dio Hobol c 
worden von dem 
Yorgelege e aua 
du rch einen Kurbel- 

mechanismus f  
wagerocht vor- und 
zur Óokbowogt, wah
rond sio glóichzeitig 
durch die auf der 
Kurbolwolle sitzen- 

de oxzentrischo Daumenachcibe g  augehoben worden. 
Hierbei heben sie dio fcchwellon b einzeln ilbor die 
Anschlago d und bringon aio aus Stollung I nach II 
und im nachsten Arboitsgang in Stollung 111 auf die 
Widorlagor A. Hier werden sio golocht und dann im 
dritten Arbeitsgang durch die drchbaren Ausworf- 
ltobel » auagehoben und auf dio Schriigbahn k  gebracht.

KI. 7 a, Nr. 207 252, vom 24. Juli 1906. E m i l  
" i u t e r  in  P i t t s b u r g  (Ponns., Y. St. A.). Speise- 
cerfahren und -vorrichtun<j fUr P ilgerschrittwalzwerke.

Dcm nach jodem Walzsohritt von liouem zwi- 
schon dio AYalzen o gofilhrten AYerkstflck b wird vor 
lieginn des Walzonangriffs oino im Simie der Wulzen- 
drelumg liegende Bowegung orteilt, welche, wonn die 
W alzen das Werkstiick orfasson, dio Walzengeachwin-

digkoit erreicht hat. Der Angrifl der Walzen orfolgt 
in diesem Palle stoBlos. Der auf dor Yerlangorung 
der Dornstango c aitzendc Kolben d dos durch dio 
Oowindespindol e, der Walzarhoit entspreehend, vor- 
geschobenen Zylindcrs f  wird durch in einem zweiton 
Zjlindor g orzougto Druckluft hin und hor bowegt, 
nnd zwar im Yorliegenden Falle bei einer \Yalzon- 
uindrehung viermal. Der dio Druckluft erzougonde 
Kolben h wird y o u  den AValzen mittela dor gezahnten 
Schloifo i  getriebon.

KI. 10a, Nr. 207324, vom 27. Juni 1907. Or.
C. O tto  & Co m p ., O. m. b. II. i n D a h l h a u s e n ,
Ituhr. Liegender Regenerativkoksofen m it gleich- 
bleibender Richtung der Flatnme und m it Sohlenkanal 
unterhalb der Kammersohle.

Der Sohlenkanal ist durch dio Zugwechsolvor-
richtung a <]iicrgcteilt, ao daB dio beiden Sohlen-
kanallangshalften b und c abwechaelnd zur Abfuhrung 
der Abhitzc mit dem Heizwandkanal d  Yorbunden 
werden konnen. Durch dio andero Langahalfto des 
Solilenkanals und die 'WecliaelYorrichtung wird gloicli- 
zeitig Frischluft in den Luftvcrtoilungskanal e und

yoii d a  durch Oeffnungon f  zu den Brennorń g ge- 
ftthrt. Dio \Yeęhselvorrichtung besteht a u s  einem 
mit vier Ooffnungen h Y eraohonon  Gohause, in dom

daa durch oino senkreolito Mittelwand i  untcrteilto 
Kilkon aus feuerfestor Masse gedreht und entspreehend 
oingostollt werdon kann.

KI. 21 h, Nr. 207801, vom 14. Marz 1908. AYost- 
d o u tsc h o  T h o m a s p l io s p h a t-W o r k o , Ci. ni. li. 11. 
in  B e r lin . Verfahren zu r  H erstellung einer Fassung 

fflrnichtm etallischeElektro- 
den von elektrischen Oefen 
und Shnlichcn A pparaten .

Auf dio am Kopf ab- 
gesetzto Elektrodo a wird 
eino Kupferkappe b aufge- 
setzt und dor Zwischenraum 
zwischen beiden mit ge- 

a  schmolzenem Aluminium c 
odor oinom Metali y o i i  filin- 
lich bobom Schinelzjiunkt 
ausgefilllt. Es wird dann 
moglichst rasch ein schmied- 

oisorner King d  rotgliihend aufgeschriuinpft, der beim 
Krkalton die Kupferkappo, das Aluminium und den 
Elektrodenkopf selir innig mitoinandor Y o re in ig t.

K I.2 4 o ,N r .207429, v om 2 0 .April 1907. J o b a m i  
G o t t l ie b  L e b o r e c h t  B o rm a n n  in O h a r lo t to n -  
b ii r g. Gasgeneratór m it L u ftzu tr itt  ron oben, bei 
welchem die Gase in unm ittelbarer Ndhe eines den

unteren Teil des Schach- 
tes ringform ig umgeben- 
den, m it der Dam pfab- 

scheid ungsvor richtung 
in Verbindung stehenden 
Dam pferzeugu ngsbehiil- 
ters abgefilhrt werden.

Der fioneratnr a mit 
Fu lltriehteri, L uftzu fiih- 
rung c und Kost (Z besitzt 
einen Dampforzougcr e, 
dossen oberer Teil g 
wulstformig iiber den 
unteron vorgebaut ist und 
zwischen beiden einen 

ringformigen Kanał f  fiir das orzeugte (fas froiliilit, 
der durch den tlberhangondon Teil g  vor dom Ein- 
dringen Yon Asche und dergleichcn goschiitzt ist. Aus 
dom Kingkanal f  golangt das Gas in den damit ver- 
bundenon Abzugkanal h i.

KI. 31 c, Nr. 208501, Yom 11. August 1907. Riock 
& M o lz ia n  in  H a m b u r g . KernstU tze aug m it- 

einander fest verbundenen Platten und
a_____  Schaft bestehend.

) Zwecks Yermeidnng schadlicher llob l-
c raume an den einzelnen durch ScliweiBung

miteinander Yorbundcnen Teilen dor Kern- 
r $ ~  stntze crfolgt dio SehweiBung auf olek-

trotbormisebem W ege, indem die Platten a 
und b mit dom oinen und der Steg c mit dom andern 
Pol der Stromleitung Yoj-buuden werdon.



1568 Stahl und Eison. Statistisches. 29. Ja lng . Nr. 40.

Statistisches.
Auflenhandel des Deutsehen Reiches in den Monaten Januar-August 1909.

Einfuhr Ausfuhr

Eisenerze; eisen- oder manganhaltige GasreiingungBmasBo; KonvorterBclilucken; t t
ausgebrannter eisonhaltiger Schwefelkies (237 o)* .............................................. 5 811 750 1 836 051

270 322 2 893
Stoinkolilen, Antlirazit, unbearbeiteto Kiinnelkohle (238 a) ..................................... 7 509 458 14 785 681

5 395 196 22 374
SteinkohlonkokB (238 c l ) ............................................................................................................... 437 685 2 207 727

818 1 613
72 704 735107

Braunkohlenbriketts (238 g ) ..................................................................................................... 60 397 293 812

92 777 270 706
Bruclioison, Alteison (Sclirott); Eisenfeilspiine usw. (843 a, 843 b ) .......................
Rohren und lUihrenforniBtiicke aus nicht schmiedbarem GuB, Hahne, Yentile usw.

111 803 118 894

1 949 25 716
W alzen aus nicht schmiedbarem GuB (780a u. b ) .............................................. 479 7 301
Mascliinontoilo roli u. hearbeitet** aus nicht gehmiedb. GuB (782a, 7 8 3 a — d) 3 760 2 278
Sonstigo EisenguBwaren, roli uud boarbeitet (781 a u. b, 782 b, 783 f u. g.) . . . 
Rohluppen; Rohschienen; Rohblocke ; Brammen; vorgo\valzte Blocke ; Platinon; 

Kniippel; Tiegelstabl in Błockon (7 8 4 )..........................................................................

6 279 43 368

5 282 295 322
Schiniedbares Eisen in Stiibcn: Triiger l__l- und _) L -K isen) (785 a) . 125 193 479
- - : Eck- und "Winkeleiacn, Kniostucke (785b) ............................................................ 638 36 931
-  : Auderea geformtes (faasouiertes) Staheison (785c ) .............................................. 2 126 54 4P1
— : Band-, Reifoiaon (785 d ) ..................................................................................................... 2 099 78 082
— : AiidereS nicht geformtes Stabeisen; Eisen in Stiiben zum Umschmelzon (785 e) 10 673 209 231
Grobblecho: roh, entzundert. gerichtet, dressiert, gefirniBt ( 7 8 6 a ) ....................... 328 136 766

3 197 66 420
Yerzinnte Bleche (WeiBblech) (788a) ................................................................................... 23 019 244
Yerzinkte Bleche (788b) ....................................................... .................................................. 31 15 063
Bleche: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebraunt usw. (787, 788c) ................... 78 3 454
W ellblech; Delin- (Streck)-, Riffel-.Waffel-, Warzeń-, andere Bleche (789 a u. b, 790) 34 14316
I)raht, gewalzt oder gezogeu (791 a — c, 792 a — o ) ....................................................... 4 783 220 328
Schlaugenrohren, gewalzt oder gezogen; Rolirenformstucke (793a u. b) . . .
Andoro Roliren, gowalzt oder gezogen (794a u. b, 795a u. b ) ................................
EisenbahnBchienen (796a u. b ) ................................................................................................

134 2 026
7 987 81 159

162 229 758
i EiBenbahnschwollen, Eiseubahulaacheu und Uuterlagaplatten (796 c u. d) . . . . 15 75 515

Eisenbahnaclisen, -radeisen, -riider, -radsatzo ( 7 9 7 ) .......................................................
Schmiedbarer GuB; Sehmicdcstiicke*** (798a—d, 799a—f ) .....................................

1 047 44 355
5 379 35 406

GeBchosae, Kanonenrolire, Sagezahnkratzen usw. (7 9 9 g ).............................................. 2 048 21 461
Briicken- uud Eisenkonstruktionon (800a u. b ) ................................................................ 144 33 204
Anker, Ambosse, Schraubstocko, Brecheisen, Hammer, Klobeu und Rollen zu 

FlaschenzOgen; Winden (806a— c, 8 0 7 ) ..................................................................... 427 4 638
Land wirtschaftliche Gerate (808a u. b, 809, 810, 816a u. b ) ..................................... 1 510 27 922
Werkzeuge (811a u. b, 812a u. 1), 813a—e, 814a u. b, 815a—d, 836a) . . . 992 12 553
Eisenbahnlaschenschrauhen, -keile, Schwellenschrauben usw. ( 8 2 0 a ) ..................
Sonatiges Eisenbabnmaterial (821a u. b, 8 2 4 a ) .................. .... .........................................

37 7 642
178 6 586

Scbrauben, Niete, Ilufeisen uaw. (820b u. c, 825e) ................................................... 848 12 253
AchBen (ohne Eiseubahnachsen) und Achaenteile (822, 823 a u. b ) ........................ 52 1 515
Wagenfedern (ohne Eisonbahnwagenfedorn) (8241>) .................................................. 75 807
Drahtaoile (825 a ) ......................................................................... ................................................. 233 2 929
Andere Drahtwaren (825 b—d ) ................................................................ ................................ 330 26 936
Drahtstifte (auch llu f- und sonstige Niigel) (825 f, 826 a u. b, 8 2 7 ) ....................... 1 563 46 835
Haus- und KDchengerato (828 h u. c ) ................................................................................... 283 10 546
Ketten (829 a u. b, 8 3 0 ) .............................................................................................................. 1 948 2 531
Feino HeBBer, feine Scheren usw. (836 b u. c ) ....................... .... .................................... 58 2 234
Kali-, Striek-, Stick- usw. Nnd ein (841 a— c ) ..................................................................... 89 2 533
Alle iibrigen Eisenwareu (816cu . d—819, 828a, 832—835, 836d u. e—840, 842) 1 353 29 545 !
Eisen und Eisenlegierungon, unvollstiindig angemeldet (unter 843 b ) ................... 42 478 206 i

KesBel- und KesBelaehmiedearbeiten (801 a—d, 802— 8 0 5 ) ......................................... 656 17 133 ,

Eisen und Eisenwaren in den Monaten Januar-August 1909 339 486 2 536 588 i
Maschinen „ „ „ „ B „ 50 331 214 141

Insgesamt 389 817 2 750 729 j

Januar-August 1908: Eisen und Eisenwaren . 376 292 2 451 767
M a sc h in e n ....................... 48 436 ! 241 173

Insgesamt 424 728 ! 2 692 940,
* Die in  K lam m ern gtehenden Zittern bedeu ten  d ie  N um m eru des statis tischen  W arenrerzeichnU ses. ** Die A u s  f u h r  an bc- 

arbe ite ten  jjufleisernen M aaehinenteUeu ist un te r deu  betr. M aschinen m it au fęefuhrt. *** Die A u s f u h r  an  Schm iedestiicken fiir Ma
schinen  lut un te r den betr. M aschinen m it aufgefuhrt.
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Fiirdornng und Tersand yon Elsonerzeu im Lalm-, Diii- und beuaclibiirtou Cebieto 
wuhrond dos .Tahros 1908.*

Die Forderung’ betrug Der Ycrsaud betruf? nach den Hiittenwcrk.cn Ycrsaud

(nach rcvicramUichcn 

Ang-abcn)

i

imierholb
des

Yereina-
be/irkoH

t

des
Sieger-
latules

t

des
Mlttel-
rhrlncs

t

a m 
Nieder- 

rlięln und 
in West- 

falcn 
t

u. <1. Saar, 
(n I.olh- 
rlngcn u.

burg
1

anderer

lie/.irkc

t

nacli 
Oljcrlahn- 
alcln **

t

Zu-amnicn

t

Hoteisonstein . . . 
RotciueniluBstein . .

j 634 054
141 254 
80 148

115 991 
19 338

26 133 51 048 
293

220 787
479

69 822 405 255 
100 258

Brauneisenstoin mit
12 <y0 Mangan und
darunter . . . . ■ 531 795 45 821 60 449 3 139 38 676 _ 492 66 389 214 969

Urauiioisenstein mit
iiber 12°/o Mangan 481 10 555 2 266 23 385 67 163 648 40 517 145 015

Spateisonstein . . . 8 716 - - — 6 044 — — — 6 044
Zusammcn 1 174 565 267 707 206 333 31 538 119 446 67 383 2406 176 728 871 541

30,72 % 23,67 o/o 3,62 °/o 13,70 °/o 7,73 °/o 0,28 o/o 20,28 % /  des Ciesamt- 
\  Ycrsandcs

Dio Eisenindustrie der Yoreiuigton Stuaten 
im Jaliro 190S. 

III.
Zur VervoUstiSdjgung unseror frilhoron Mit- 

teilungenf geben wir nacli dom „Bulietin of tlio 
American Iron and Steel Asspeiafcion“f t  oino Zn-

sammenstellung wiodcr, dio sowohl don Antcil der 
U n ite d  S t a t e s  S t e e l  C o r p o r a t i o n  und der un- 
abhiingigon Gesellschaftoą an dem Gesamtergebnis 
der atnorikanisehen Eisen- und Stahliudustrio des 
JahrcB 1908 a U auch dio Yerilndorungcn dieses An- 
teils jroffeniiber dom Jahro 1907 veranschaulicht.

E rgebnisse der U nited S tates Steel Corporation 

Im V crhaltols zum G esam tergebnis

U nited 
States Steel 
C orporation 

t

Unab-
hitnglKC
Oesell-

scliaften
t

Insgesam t 
Terladen, 
IjcfSrdert 

oder erzeugt 
t

Anieli de r U. S 
Steel C orporation

J908

%
1007

ĘJ|(morzverladungcn ani Oboron See . . . . .
(lesamtforderung an E iB eSęrz.....................................
K o k y  erzeugung' ................................................................

14 812 887 
16 929 314 

7 410 128

11 G18 340 
19 G2I) 751 
16 202 273

26 431 227 
36 559 069 
23 612 401

56,0
46.3
31.3

54,7
43.3
30.3

Bpiegeleiscn und Ferromangan.....................................
Roheisen aller Art, Ferropliosphor, FćrroHilizmin uaw.

11 7190
6 928 169

37 260 
9 108 375

154 450 
16 036 544

75,8
43,2

t t tt f f

Insgesamt 7 045 359 9 145 635 16 190 994 43,5 41,9
BesBemcrstahl-Blocke und -F o r n % u B .....................
.Madinstahl-Iildcke und -F o r m g t iB ...........................

4 120 159 
3 843 973

2 094 464 
4 118 144

6 214 623
7 962 11 7

66,2
48,2

64,7
47,9

InHgesamt 7 964 132 6 212 608 14 176 740 56,1 56,4

Bessemorstahlschienoii . 
.Martmstahlscliienen . .
B a i i e i s e n .......................
Grob- und Feinbleeho oinsehi. Schwarzbleche zum

Y e r z in n o n ...........................................................................
D rahtstitbe................................................................................
Stabcisen, ltohrstreifen, Nagolblecho, SehweiBeisen- 

schionen sowie andere fertige Walzwerkserzeug- 
nisso ......................................................................................

808 444 
264 749
f> 18 508

1 399 122 
1 253 968

I 416 486

lusgcsamt fertige Walzworkscrzeugnisse oinsclil. vor- 
gewalztc Hlocks, fur Sohmiedzweeke und Knilppel

D rahtnagel................................................................................
Weili- und M attbleche.........................................................

5 661 277 
296 188 
392 905

567 459 
311 632 
582 003

1 292 966 
592 053

3 010 659

1 375 903 58,7 51,6
576 381 45,9 t t t

1 100511 47,1 54,9

2 692 088 51,9 55,8
1 846 021 67,9 71,5

4 427 1 15 31,9 f t t

6 356 772 
187 484 
152 775

12 018 049
483 672 
545 680

47.1
61.2 
72,0

47,5
66,4

Kokserzeiigung der Yeroinigtou Staaton 
im Jahro l ‘J0S.

llnseren im vorietzten llc fte  (S. 1491) getnachteu 
kurzeń Augabon uber die Koksherstellung der Yer- 
oinigten Staaton im abgelaufenen Jahre fiiiren wir

noch einige woitere .Mitteilungen nach dom von 
E d w a r d  \Y. P a r k e r  bearbeiteten und vom , United 
States Geological Survey“ soeben ver5ffoiltliohten He- 
riclito liinzu.g ■ Danacli betrug der Gcsamtwert des 
Koks, der im Jahre 1908 iu den Yereinigtcn Staaten

* ZusanimengestclH vom „Berg- und llutten- 
niannischen Yerein fiir die Lalm-, Diii- und bonach- 
barten Reviero“ zu \Yotzlar. — Vergl. „Stahl und 
Eisenu 1908 S. 1032.

** I)avon dor weitaus grolite Teil nach Rhoin- 
land-Westfalen,

\ L . 2 9

f  „Stahl mul Eisen* 1909 S. 753 fl'. u. 912. 
f f  1909, 1. Oktober, S. 97. 

t f f  1907 in anderer Zuaanimonfassung gebraeht, 
daher mit den Ziffern fur 1908 nicht vergleichbar.

Sj Auszug in .T he Iron Age* 1909 S. 856. 
Yergl. auch „Stahl und Eisen* 1908 S- jg71,

71
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gebrannt wurde, 62 483 983 $ gogon 111 539 126 ,? im  
Jalire z u Y o r ;  er nahm also um 49055143 S odor 
43,98 o/o ab, wahrend dio Menge nur um 36,14 °/o 
zuriickging. Der Durclischnittaprois fiir Koka ab 
Ofen, der im Janro 1907 noch 2,78 $ f. d. Tonno 
von 1000 kg betragen hatte, fioł im Bericlitajahro auf 
2,65 $. Yon dor Geaamt-Kokserzeugung des .lahres
1908 in Hoho von 23 612 401 * t entficlen 19 801 889 
(i. Y. 31 900 700) t odor 83,96 (86,25) °/o auf Bionon- 
korbofen und 3810512  (5086365) t oder 1G, 14 o/o auf 
Oefen mit Gewinnung der Nobencrzougnisse. — An 
Kohlon wurden fiir dio Kokshorstollung dos letzton 
.lalires 35 772 839 t im 'Werte von 45 222 474 # ge- 
braucht gegen 56 183121 t im 'Werte von 72 784 851 $ 
wiihrend des Yorjahrfis. — Dio Anzahl der Koksofen, 
die zu Endo dos Berichtsjahros in don Yoreinigten 
Staaten Y orhandon waren, beliof sich auf 101 218 
gegen 99 680 am gloichen Tago des Yorjnhrcs. AuBer 
Betrieb blioben wahrend dos g a n z e n  Jahres 12 920 
(4934) Oefen, doch lagen noch viel mehr wahrond 
e i n e s  gr o l i o n  T e i l s  dos Jahros still. Dio ubrigon 
erzielton zuaammen eino Dnroliaclmittsloiatung von 
267,384 (390,373) t. Dio Durchschnittsleistung dor 
Bienenkorbofon betrug im Bbrichtsjahro 234,106 
(350,828) t, dio dor Oefen mit Gowinnung der Nobon- 
produkte 1035,794 (1335,104) t.

Fm nkrelchs Rohoisonorzongiing im  ersten  
Halbjahre l!)0i). **

Nacli den Krmittlungon des „Comite des Forges 
de Franco**** botrug dio Roheisenerzeugung Frank- 
reichs im letzten halben Jalire, Y e rg lic lie n  mit dem 
gloichen Zeitraumo d ea  Yorjahres:

an

Im ersten  Halbjahre

1909
t

1908
t

56 334 
294 603 
314 163 

66 746 
9Ś2 098

32 690

GuBwaren erater Schmelzung
GieBoreiroheiaen.......................
Frischcreiroheiaen...................
l ie ssem crro h c isen ...................
T bom asroh oisen .......................
Spezialrolieison (Spicgoloison, 

Ferromangan usw.) . . .

64 091 
251 606 
264 578 

63 967 
1 040 060

29 159

Zuaammen 1 713 461 1 746 634

Dio Ziffern der Beriehtsmonate zeigen somit gogen- 
ilber dem orsten Halbjahre 1908 eine Abnahme von 
33 173 t oder 1,8°/o. Naeh Bozirkon getrennt gestal- 
tete aicli dio Roheisonorzeugung wic folgt:

Im ernteu H albjahre

Ilczlrk 1909 190S
t % . %

Meurthe-ot-Moaollc 1 174 213 68,5 1 173 872 67,2
Nord-Frankroich . 
Loiregobiet uud

249 804 14,6 254 436 14,6

SOd-Franlcroich . 
Mittel- und West-

92 557 5,4 100 737 5,8

Frankreich. . . 77 754 4,5 99 516 5,7
Sudw.-Frankreich , 66 569 3,9 58 925 3,3
Aveyron, Ariego . 33 720 0 35 997 2 , 1 ;
Clmmpagno, Comte 18 844 1,1 23 151 1,3!

Zusammen 1 713 461 100,0 1 746 634 100,oj
1

* S. 1491 irrtttmlich mit 23 588 401 t angegoben.
** Yergl. „Stahl und Eisen“ 1908 S. 1330, 1909

S. 564 und S. 1123.
*** „Bulletin“ Nr. 2879 (vom 1. September 1909).

Dio Gliterb0 łV0gung auf den deutsehen 
Eisenbalinon.*

1906
t

1907
t

190S
t

G o s a m t - G u t o r - 
v o r k o h r

auf don deutsehen Eisen- 
bahnen ....................... 344223,9 359152,2 359200,0

Hiorvon Yerkehr im 
lu la n d o ....................... 295547,6 306485,2 307534,3

mit dom Auslande 48676,2 52666,4 51756,4

Yon dem Gesamtyerkohr 
kommen auf

I. D io  M o n t a n -  
i n d u a t r i o :  

S te in k o h lo n .................. 94701,4 97803,7 103501,9
-Koka . . 17434,8 17744.0 16392,1

,  -Briketts 3417,8 3648,8 4250,9
Uraunkohlon.................. 16271,3 17554,6 17604,0

,  -Briketts- 
und -Koks . . . . 10311,6 12307,6 13118,2

Eisen und Stahl . . . 7206,5 7471,2 6834,9
Eiaen, roh, aller Art . 5573,2 5646,8 4498,7
Eisen- und Stahlbruch 2846,5 3163,3 3089,6
Eiaen- und Stahlwaren 2132,4 2243,1 2291,5
Luppen yon SchweiB- 

e ia e n ............................ 2043,3 2062,3 2109,7
Schienen, Dam pfkessel, 

Rohren, Draht, 
Achsen, Schwolleu . 6312,2 6857,8 6913,4

Zink, B l o i ....................... 731,0 722,7 738,3
13866,1 13913,2 12070,3

Uebrige Erze . . . . 1929,0 2300,1 2155,2

Zuaammen 184777,1 193439,2 195565,8

lf. E r z o u g n i a a o  und  
11 i 1 f a s t o f f o  der  
L a n d  w i r t s c h a  ft . 42695,9 43054,4 42891,0

III. E r z o u g n i a a o  der  
F o r s t w i r t a c h a f t  . 19796,4 20277,6 20240,8

Frankreichs Kohleiigowinniing im orsten 
Halbjahre 1009.**

Naeh den vom „Comite Central des llouilleres 
do France1**** wiedergogobenen amtlichen Ermitt
lungen wurden wahrend der ersten sechs Monato d. .1. 
im Yeilialtnis zur gleichon Zeit des Yorjahres von 
don franzosischen Kohlengruben gefOrdcrt:

im  ersten  H alb jahre

an
1909

t
1908

t

Steinkohlo und Anthrazit 18 208 165 18 116 143
B r a u n k o h le ....................... 354 413 383 499

Insgesamt 18 562 578 18 499 642

Dio Gesamtforderung hat .somit um 62936 t oder
0,3 °/o, dio SteinkohlenfSrderung um 92 022 t oder
0,5 °/o zugenommon, dio BraunkohleufOrderung da-

* „Yerkehra - Korreapondenz“ 1909 Nr. 34. — 
Yergl. „Stahl und Eisen" 1908 S. 60.

** Yergl. „Stahl und Eisen“ 1908 S. 1372.
*** 1909, 14. September, Circulairo No. 3895.
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gegen um 29 080 t oder 7,0 % abgonommen. Yon den 
im letzten lialben Jahro gcfdrdorton .Mongon Stein- 
kohlen und Anthrazit entfieien allein 12 061316 t auf 
das Kohlenbockcn Nord et Pas-do-Calais gcgeniibor
11 800 187 t im gleichen Zeitraume des Yorjahrcs.

llohoisonerzougnng iii den Yeroinigten Staaten.*
Ueber dio Łeistung dor Koks- und Anthrazit- 

liochofen der Yereinigten Staaten im August 1909, doron 
Uesainterzeugimg wir schon kurz mitgotoilt habon 
(S. 1502), gibt folgeudo Zusammenstollung Aufsclilull:

A u g u s t 1009 J u l i  190D 
t t

1. Gosaint-Erzeugung . . 2 282 423 2 137 080**
Arbeitetagl. Erzeugung. 73 626 68 878

II. Anteil dor Stahlworks-
geaollschafłen . . . .  1 617 463 1 532 902

Daruntor Forroman- 
gan und Spiegol-
eiaon . . . . .  . 22 670 17 895

E isenorzgow innung dor Y orein igton  S ta a ten  
im  Jahre 190S.*

Nach dom sooben erschienenen jahriichon Berichto 
des „United States Goological Survoy“** holief sich dio 
letztjahrigo Eiaenorzgowinimng dor Yoroinigten Staaten 
auf 36 559 069 t im AYerte von 81845 904 g gegcnilber 
52548149 t im Worto von 131 996 147 § im Jahre 
1907. Danach ist die Menge der Forderimg im Be- 
richtsjahro um 30,43 °/o, ihr \Yort um 37,92 “/o zuriick- 
gegangon.

Nach don Angaben der Statistik waren 29 Staaten 
an der Eisonerzgowinnung betoiligt, die nach ihrer 
geographiscnęn Lago uud ihrer Bedeutung fiir dio 
Ilociiofenindustrie in vior groBo Gruppen zuaammon- 
gofaBt werden. Auf dieso Gruppen vortoilten sich die 
Fordermengen dos Jahres 1908, Yorglichon mit denen 
des Jahres 1907, wie folgt:

lii . Zalil der Hochofen . .
Davon im  Fouor . ,

IV. Wochcnloistungon dor 
H o c h o f e n ........................

am  1. Sept. 
1909 

406 
278

i
533 438

mu 1. Aug, 
190®

405
2 6 0 ’

t
496 562

* „The Iron A go“ 1909, 9. Septombor, S. 790 
uud 791.

1908 1907

t

% der 
Ge.samt- 
inenge t

% der 
Geaamt- 
m cuge

Oborer Soc . 28 677 018 78,44 42 304 964 80,51
Sildon . . . . 5 729 428 15,67 6 530 040 12,43
Norden . . . 1 615 540 4,42 2 867 987 5,45
Westen . . . 537 083 1,47 844 558 1,61

In sgO B am t 36 559 069 100,00 52 548 149 100,00

** Endgiiltigo Zilfer.
* Yorgl. „Stahl und Eisoii* 1908 S. 1372 u. 1373. 

** „The Iron Agou 1909, 9. September, S. 808.

Aus Fachvereinen.
Verein deutscher EisengieBereien.
Zur 41. ordcntlichon Hauptversammlung hatte 

der Yerein deutscher EisengieBereien Mitglieder und 
Giisto fiir die Tage vom 16. bis 19. Septombor 1909 
nach Dresden eingeladen. Es war bereits das dritto 
Mai aeit seinem Bestehon — dio friiheron Besuche 
liatton 1875 und 1901 stattgofunden - ,  daB der Yerein 
sich daB schiino ElbHorenz alg Ort seiner Zusammon- 
kunft ausersohen hatte, und wenn auch, wio der Vor- 
sitzende des Drosdener Fostausschussos, lir . Direktor 
i i .F r o e iic h  (Radebeul), in soinor BogriiBungsansprache 
ani Abend des 16. September ausfiihrte, dio Zoiten 
fiir dio Industrie nicht dazu angetnn sind, gliinzeudo 
Feste zu feiern, bo ging doch das allgemoino Urteil 
der Teiinehmor dahin, daB sich dio 41. Hauptver- 
Bammlung den glanzvoiisten Yeranstaltnngen des Yer- 
eines ruhig an die Seite stellen konne.

Eingoloitet wurden die Festlichkeiten durch einen 
HegriiBungsabond am 16. Septombor im groBen Saalo 
des Kuaatlerhauaes, worauf am folgenden Yormittag 
eine Sitzung des Ausschusses und Besprechungen unter 
den HandelsgieGereien sowie don Bau- und Maschinen- 
gieBereien stattfanden, iibor dereń E rg eb n iB  an anderer 
Stello dieser Zeitschrift borichtet wurde.* Eine Anzahl 
Herren besuchten wiihrend dor gleichen Zeit dio Eabo- 
ratorien und Sammlungen der Maschineningenieur- 
abteilung der Technischen Ilochschnlo. Fiir nach- 
mittags 5 Ubr war dio 11, Y o r s a i n m l u n g  d e u t -  
s chor  Gi c  B e rei  f a c h l o u  te anberaumt. Ueber dio 
Tagesordnung finden nnsero Leser auf S. 1545 dieser 
Nummer Niihores. Nach SchluB der Tagesordnung 
fiihrto Hr. Al f r .  G u t m a n n  aus Ottensen- Hamburg 
mittels oines Kinematographon den Anwesendou in 
klarer, interessanter Darstellung das Einformen und 
GieBeu tou AusguBbecken y o r. Dor Abend Tereinigte 
die Teilnehmer mit ihren Damen beim Konzert auf 
dem Koniglichen Beivedero.

Am Sonnabend, den 18., vormittags 10 Uhr, wurdo 
dio eigentliche, von etwa 90 Herren bosuchte I l a u p t -  
v o r s a m m l u n g  de s  Y e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n -  
g i e B e r e i e n  durch don Yoraitzendon, Hrn. Kom- 
morzienrat U g ó  (Kaisorslauteru), erotfnet, indem or 
die Anwosonden mit herzlichen AVorton bogrillHo. Be- 
sondors willkommen hieB er don Yertretor der Toch- 
nischen Hocbschule zu Dresden, Hrn. Prof. Ki i b l o r ,  
forner don Gonoralsokretiir des Centralverbandea Deut- 
sebor Industrieller Hrn. B u o c k ,  die Yertretor des 
Gosamtverbandes deutscher Metalliudustrioller uud des 
Yereines deutscher Eisenhilttenleute.

Aus dem von Hrn. Kommerzienrat U g e  erstattoten

Gesobaftsboricht
ging hervor, daB sich die Mitgliederzahl im yer- 
gangenen Jahre wenig geśindort hat. Den durch 
don Tod entrissenen HH. Huttondirektor C h a r y  
(JOnkorath) und Kommerzienrat AYilh.  K o m h e l d  
(Mainz) widmeto dor Vorsitzende einen warmen Nach ruf. 
W eiter ist aus dem Bericht auzufilliren, daB der Han- 
delsmiuister sich nuninohr den yon dem Yorein deut- 
seber EisengieBereien und dem Deutschen Verband 
fiir Matorialpriifungen der Technik aufgestcllton Vor- 
scblSgen fiir Prufung ron GuBeisen angeachiossen hat. 
Die Frage der GuBoipenprufung mit aileiniger Aus- 
uahmo der Rohreń soi durch MinistorialeriaB vom
14. August d. J. zu Ende gefiihrt worden. Dor Yerein 
werde sich jetzt der Durchfiihrung von Handels- 
typen fiir Roheisen, die er seit einigen Jahren bc- 
treibo, mit doppeltor Aufmorksamkoit zuwenden. Seine 
Bestrebungen hatten eine tatkriiftige Unterstiitzung 
durch die von der American Foundrymen's Association 
gomachten Yorschliigo erhalton.*

Ferner machtc der Vorsitzende auf den von Prof.
O s a n n  in Claustbal in diesem Jahre zum erstenmal

* Yergl. „Stahl und Eisen“ 1909 S. 1503. Yorgl. „Stahl und Eisen“ 1909 S. 1035.
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yeranataltcten ForionkursuB fur GioBoreiingenieuro 
aufmerksam. *

Auch dor Auahau doa von dom Yeroin deutscher 
EiBonhuttenloute und dem Yerein deutscher EisengioBe- 
reien gemeinsani ins Cohen gerufonen A u s s e h u s s o s  
z u r  F ii r d o r u n g d e s  O i e B o r e i w o s e n s und dio 
Yorsammlungen deutscher GieBoreifachlouto waren Ge- 
genatand eifrigator Fursorge.** Um dio Zahl dor 
Eiuzelmitglioder des Yereines zu vermęhren, wird 
yorgesclilagen, don Jahrosbeitrag fiir dieselben von
10 auf 5 zu ermiiBigen. SchlioBlich toilto der 
Yorsitzende mit, daB aich vielo Yeroinamitglieder lob- 
liaft dariibor beschwert hatten, dali das Kohlensyndi- 
kat nun schon zmn zweitenmal die Ko k a p r o i a o  fiir 
die llochofenworko hernntergeaetzt habe, von den 
EisengieBoreion aber nacli wio yor die alton Proise 
fordere. Dieses Ydrgehen werdo ala ungereclit empfun- 
de n , und der A ubscIiuB dos Yoreins habe dio vom 
Syndikat fur dieae ver8chiodene Bohandlang Boiner 
Abnobmer vorgehrachten Griinde nicht ala atichhaltig 
anerkannt. —

Im AnscliluB an don Geseluiftabericht borichtete 
Direktor Freiborr v o n  G i e n a n t h  (Berlin) iiber dio

Yorhniidlungen des Yereines m it dom 
Kblilonsjrmiikat

wegen der fiir dio immer stoigenden Qualit8taanforde- 
ruugen unterworfenen EisengicBeroion so wichtigon 
1'estlegung der lCoksqualit3t fiir den Handel. Aus 
den interessanton Darlegungen teilen wir nachstehen- 
des mit:***

„Der PreiBunterschied von Ilochofon- und GieBerei- 
koks hat den Yerein dazu veranlaBt, vor etwa fiiuf 
Jahren Urn. Prof. W f is t  dio Mittel zur YerfBgung 
zu stellen, um den Qualitiitsuntcrsohied zwischen den 
beiden Koksarten festzuatollen. Dio Ergebnisse t  liaben 
gczeigt, daB zwischen Giefiereikoks und Hoehofenkoks 
nus dem ltuhrbożirk Qualitntsuntorschiede nicht bo- 
stehen. Dor Verein hat liierauf eine groBere Anzahl 
von Koksanalysen zusammongeatellt, aus diesen ist 
zu ersellen, daB selbst von ais best bekannten Zechen 
zu Zeiten GieBeroikoks mit bohem W assergelialt (bis 
zu 18 bis 20 °/t) goliofort wird.

In einor Yerhandlung mit dem Kohlen-Syndikat 
hat lir . Generaldirektor K a n d e b r o c k  selbst er- 
klfirt, daB ea moglich sei, den W assergelialt im Koka 
nicht uber 5*/o steigen zu lassen, aobald auf den 
Zechen sorgfiiltig gcarbeitet werde. Das Syndikat 
vorapracli auch, den Yerbrauchern in dieser Frage 
entgogenzukommen und fiir das Abloschen des Koks 
einfache Regeln durch seino Chemiker aufstellen und 
den Zechen zur lieachtung iibermitteln zu lassen. 
Schwieriger aei eino festo Begrenzung deB Asclien- 
gelinlteB. Hier konne das Syndikat nur dadurch einen 
Druck auf die Zechen ausubeh, dali os den gelieferten  
Koks naeh dem ABchengehalt in drei Klnason einteilc  
und die einzelnon Klassen verschieden hoch bozahlo. 
Daa Yerlangen dea AusschuBsea, das Kohlen-Syndikat 
mSgo dio bei ihm iibliche Klaasifikation naeh dem 
Aachengohalt zalilenmiiBig angeben, wurdo abgelehnt 
mit der liegriindung, daB die Klassilizierung des Koks 
naeh dor Ascheuinengo nur fiir Hoehofenkoks und 
nur fur die innero Yerrechnung im Syndikat gelte. 
Da naeh dieser Klasaeneinteilung Hoehofenkoks crater 
Klasse stets soleher mit dem goringBten Aschengohalt 
sei und nur aus solchem Koks der GieBoreikoka aus- 
gesucht werde, so erhielten die GicBereion schon 
heute durch dieses Yerfabren das bestc Materiał unter 
einer gewissen Garantio des Aschongehaltes. Ais Er

gebnis dieser Beepreehung mit dem Kohlen-Syndikat 
wurdo schlioBlich featgostellt:

1. Das Syndikat wird liegeln  fiir dio Koks- 
ahlOschung und dio Erziclung eines moglichBt ge- 
ringen Wasaergohaltes aufstellen und den Zechen zur 
lieachtung empfohlen.

2. Dio beim Syndikat i ib lic h e n  Yorfaliren dor 
Proboentnahme und dor Koksanalysierung sollen 
dem Yerein doutseher EisengieBoreien m itgoteilt und von 
einor g e m iB ch te n  CliomikorkommiBsion zu e in h o itlic h e n  
Yorschliigon benutzt werden.

ii. Die Mitglieder dea A u ss ch u sB o s  filr Festlegung 
von Kokaąnalitiiton aollon KlaasilikationsTorachliigo 
machen, wolcho śpfttor hosprochon worden konnen.

Es folgto sodami am 1. Mai 1909 eino Vorhand- 
lung in Dusseldorf zwischen don Chemikern dos rlioi- 
nisch-westfaliBchon Kohlen-Syndikates oinorsoits und 
Abordnungen des Yoreins deutscher EisengieBereion, 
des Yercina deutacher TompergieBoreien und dea 
Yoreins deutscher Maschiuonbau-Anstalton anderseita. 
Es wurdo v o rg eB ch lag o n , dal) in Streitfallon dio 
Proheontnahmo stots yon Yortrotorn des boanetan- 
dendon W erkes und dos Syndikates gomeinaam vor- 
genommen wordo. Dio Analyse wird dann yon 
jedor Partoi solhstfindig anagofiilirt; wonn die Ana- 
lyscn  groBe Abweicbungen zeigen, muB von dritter 
Seito eine Schiedsatialyso angefertigt werdon, welche 
tnafigobond fiir beido Toilo ist. Dio Proben inflsBcn 
von dem unberiihrten Eiaenbahnwagon gonoinmen 
sein, hochstona darf eino Seitonwand aufgeacblagcn 
werden, um auch aus dom froiwordendon Koka Proben 
zu ziehon. Der Vertroter des S yndikateB  muB abor 
einen beanstandeten Wagen in unyersohrtein Zustando 
aehen. l)ies soi namentlich in den Fiillon unbodingt 
erforderlich, wo der Niissogohalt zu der Boanstan- 
dung des W agens gofiihrt liabo, weil dann die oiu- 
wandfreio Featatellung des Gowichtes dor Ladung un- 
erlSBlich sei. Dio Yortreter doB Syndikatea be- 
merkten, daB ea ein Entgogonkomnion dea Syndikates 
bodoute, wenn es Beanstanduugen von KoksBondungen 
am Orto des Empfiingcrs zulasao. Donn nacli der 
strongen RoehtB lago wordo vom Syndikat hamlels- 
ublielio Waro ab Zeclio yorkault, lieanstaudungeii 
seien alao eigontlich nur auf der Zecho vor der 
EiBonbalinbofordorung zuliUsig. Dieses Enlgenkommen 
des Syndikatea wurde auch anerkannt. Dio vom 
Syndikat yorgeiogten Regeln fiir dio Probeouinalnno 
und Analysiorung von K oks hinsichtlich Bestimmung 
von Asche, Wasser und Schwofclgehalt in atreitigen 
Fiillcn wurde yon don boi der Boratung anwesenden 
Yortretern eiuatimmig gutgohciBen.

Jfachdcm bo feBto Formen fi i r die Probecntnahmo 
und Analyso aufgestellt waren, Yorhandelto die Kom- 
mission am 22. .luli 1909 nochmals mit dem Kohlen- 
Syndikat, um ala weaontlicho und notwendigo Ergfin- 
zung der bisherigon Abmachungcn oine Defmition fiir 
don GieBoreikoka aufzustellen. Dio von dom A ub- 
BchuB gomachten Yorschliige, naeh weichen der Koks 
in zwei Klassen oingetcilt werden Bollo, lauteton:

Wasaer
Aache
Schwefel

fQr GlcOeroi- 
koks

unter 5 o/o 
unter 8 „ 
unter 1 „

fiir H ochofen- 
koks

unter 5 °/o 
unter 8—9 % 
unter 1 — 1,25°/°

* Yergl. „Stahl und Eiaon“ 1909 S. 1130 und 
S. 1402.

** Vergi. S. 1575.
*** Yergl. „Kuxon-Zoitung“ 1909, 22. Sept. 

t  Yergl. „Stahl und Eisen1' 1906 S, 841.

Yon seiten des Syndikates wurde erklart, daB im 
KokaprozeB selbat koin Unterschied zwischen Hocbofen- 
und GieBeroikoks gemacht werde. Etwa 75 e/o des 
ausgestoBenen Koks kommen naehher alB Ilochofen- 
koks, 10 bis 11 °/o ais GieBeroikoks zum Yersand, 
und zwar wofde dio GieBeroisorte dadurch herge- 
Btellt, daB man keine angobrannten Stiicke yerwende, 
daB man groBe Stilcke herauasuche und meiat mit 
der nand yerlade, wodurcli eine Ware entstohe, die 
an Gute iiber dem Durchschnitt doa Hoehofenkoks
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stolic. Auch boim lIochofonkokB orhalto der Kiiufor 
koino Garnntion.

Dio Anfrago, ob das Syndikat don UiolSoroien 
Hochofenkoks lieforn wolle, wurde vornoint, oino l!o- 
griinduiifc hior fiir gegobon durcli don llinw eis auf 
dio vorhiiUniBtniiiiig goriugon Beziige. Ea w u nl o dom 
Syndikat nochinalB dio Notlago dor Giolloroion vor- 
gostellt und auf dio Notwendigkeit hingowieson, auf 
gutor Qualititt des GieBereikoks bestohen zu miissen, 
da dio Giolioroion fiir dio licscbaHeulicit ihrer Erzoug- 
nifHo hafton miissen, und dahor boi don immer holior 
werdenden Anfordorungon dor Industrie ein gutes Itoli- 
material yerlangon mitsBon. Yon soiton des Syndikatos 
wurde jodocii wiederholt botont, daB oa unmOglich 
sei, fiir don gleichmilBigen Schwofelgehalt eino Sichor- 
hoit zu goben, da dieser in derselben Zecho und im 
gleichen Floz soiir woclisle. Dio Giollereivortreter 
lioBen darauf zimftchst von ihror urspriinglichon For
derung ab und orkliirten sieli znfriodongoatellt, wonn 
ilmen aus dor Masso d e B  yorfUgbaren Koks stets dor 
hesto, d. h, dor mit dem wonigsten Schwofel, geliofort 
worde. Dafiir gebo os Anhalto. Man konne doch ganz 
gut auch den Abnohmorn wenigatens dio Garantien 
geben, dio das Syndikat fiir sich B e l b s t  ais Gronzo 
aufstellt. Von seiten dos Syndikatos werdon jodoch 
nur die von der Chemikorkommission fiir das Abldschen 
des Koks aufgestoiUen Rogeln mitgoteiit, welche be- 
wirken sollon. die Aufnahme von Wassor beim Ab- 
IBscben moglichst eiuzuschrtlnken.

Dio noehmals goiiuBorto Bitte, dio im Syndikat 
iibliidio Klassilikation nacli dem A.schengelialt in 
Żabien anzugobon, wurdo abgelehnt, wie donn daH 
Syndikat iiberhaupt gnindeRtzlicii von jodor Zahlon- 
festlegung absah. Auch oino selbst von oinem Syn- 
d i k u t Y o r t r e t e r  aufgenommene Anrcgung, dio GicBorei- 
yertretor móchton ein Yorzeicbma B ch w efelarm or  
Zechen angohen, von denen sie Koks geliofort haben 
wollen, wurde am YorBtandatisoho nicht beachtot, ab- 
gesohen dayon konnte oin solches Yerzeichnia nur 
vom Syndikat selbst aufgostellt worden. —

Die Yorhandlungen sind also fast y o l i B t i i n d ig  cr- 
gebnhdog yorlaufon. Die iu dor Yersammlung durch 
diese Mitteilungen orrogto MiBstimmung nuBorte sieli 
inderoinatirnuilgon Annahme nachatehondor Resolution:

„Dor Verein deutscher KisengioBoreien erhebt ent- 
Bchiedenen EiiiBpriioh dagogon, daB dio EisengieBereien 
nunmohr zwoimal hintereinander vom Kohlenayndikat 
l>ei Proiaherabsotzungeti uborgangen und erheblicli 
Bchleólitor ais die Ilochofenwerke behandelt worden 
siud. Die vom Kohlonsyndikate hiorfur angefiihrten 
Grundo sind nicht stichhaltig. Dor Yorein yoriangt 
wiederholt fiir sSmtlicho Koksabnehmer gleiche Be- 
handlung und gleiche 1’reisbowegungen.

Auch dio y o l i B t i i n d i g o  Ahlehnung aller w esen t- 
lichen Anrogungen des Yeroins iiber die Foatiegung 
yon K o k sh an d e lsso rten  durch das Syndikat muB dio 
Gielioroien e rb it te rn . Dor V orcin  e rw a rto t d ah er, 
daB sich dor Standpuukt dea Syndikatos gogoniiber 
dieser K rago noch itn d ern  w ird ."

Der Goschiiftsfubrer Dr. B r a n d t  (Dusseldorf) 
eratattoto darauf in fast zwoiatundigem Yortrag don

Jahresboricht,
der sich mit allon wichtigon Vorg8ngen auf wirt- 
schaftlichem und sozialpolitischem Gobieto be- 
schiiftigte. Gogoniiber der gelogontlich behaupteton 
^yndikatunfroundlichkeit dos Yoroines bogrundete 
Dr. Brandt den schleichenden Charakter der Krisis 
<!iini guton Teile mit dem Zusammenbruch des Koh- 
eiaensyndikates. Kr wandto sich mit Schiirfo gegen  
dio neuerdings stark iihortriebono Einrichtung der so- 
genaunten G e g o n g o s c h a f t e .  Redner teilto mit, 
daB die Erzeugung von GuBwaren I. Sclimelzung 1908 
noch etwas gestiegen sei; die Herstellung von GuB
waren II. Schmelznng dagegen ist nach der Hfitten-

statislik yon 2,6 auf 2,3 Miilionen Tonnen gosunkon, 
dor Durchnittawert dor Tonne von 188,7 aut' 183,1 
Żabien, dio nach den Einzclbcrichton aus den GieBe- 
roion noch zn liocli gogriffen erscheiuen. Es wurdo 
sodami don Mitgliedern doa Yoroinoe dringend der un- 
mittelbafo AnachluB an die groBen Arbeitgoberyor- 
biinde empfohlen. Auf dieso, auf dio Streiks, dio 
Aussporrungeu, don Arboitsnuchweis und dio Tarif- 
yertriigo ging dor Yortragondo im oinzolnon oin. 
Aua dor letzton Berufs- und Gowerboziihlung liob er 
besondors das starko Anwachsen dor weiblichen Er- 
wefbsfiihigon boryor. Dio mangolliafte Neuordnunjr 
des lioichshauahaltes kritieiorto Dr. Brandt Bclinrf 
und botonto yor allem, daB daa iinanziolle Ergebnis 
schon heuto eino nono Finanzreform sielier mache. 
Er liob fornor gegeniiber den heftigen Angriffon, die 
das Syndikatwoaon durch dio Partoien doa ltoichatagee 
orfiihrt, wrelciio dio Finanzreform gomucht haben, 
hervor, daB gorade dio neuen Gesetzo Uber Iiraunt- 
woin und Bier oino boabaiclitigto Forderung der Syn- 
dikatsbildung in dieson Gowerbon onthielten. Nnch- 
dom ferner der Handolminister ktlrzlicb beim drohou- 
den Zusammenbruch des Kalisyndikates mit oinem 
KaliauBfuhrzoll godroht habe, wordo es fiir diese 
1’nrteien und dio Regiorung kiinftig schwer soin, die 
Syndikato zu hokiimpfen, ohne in Widorspruch mit 
sich zu goraton. D or Roichsveraicbernngsordnung 
konnto dor liorichtorstattor boi aller Anerkennuug der 
Bedeutung dor in ihr onthaltenen Erweiterung dos 
UĄfanges der sozialen Yorsichorung nicht zustimmon, 
und er bemerkto, daB nonerdings auch Gehoimrat 
Froiind, oiner dor ontschiodonston liofiirworter dor 
Zusiimmciiloguiig dor gesamten sozialen VerBicherung, 
in der schśrfston Form dio yorgelogto Reichsvor- 
sicherungaordnung ala imbrnuchbar abgelobnt und 
sich sogar zur Zeit gogon dio Eintilhrung der Ilinter- 
bliobonenyersicberung ausgosprochen babo. Auch dio 
Vorschlago dor GoworbcordnungB-Kommission wurden 
ais zu woitgeliend bezeichnet. Bei der Behandlung 
dor Fernsprochgebubronorduung wurdo zwar eine 
miiBigo Erhohung der Gobuhren, besondors fiir An- 
schliiBso mit sehr starkem Vorkohr nicht abgelobnt, 
abor doch dio Erhaltung dos Piuiscligebuhrensystoms 
gofordert. Der Rednor bohandelto sodami noch dio 
liankgosotznoyello und dio llandelayertruge, wobei er 
die Aussicht auf oino Neuordnung unseros handols- 
politischen Yorhaltnisses zn don Yeroinigton Staaten 
ohne Kampf ala sehr "oring bezeichnete. SchlieBlich 
ging dor Rednor auf den H a n s a b u n d  oin und lchnte 
yor allom dio Auffassung ab, n l B  ob dioser Bund dio 
Ideon yerwirklichen wolle oder konne, die man seiner- 
zeit mit dem Bostreben yerfolgte, einen politischen 
Bund der Arbeitgeber ins Leben zu rufon.

Im AnschluB an dioso umfassendon, yon starkem  
lieifall bogloitoten Ausfiihrungen behandelto lir . Go- 
neralsokretiir 1! u e c k (Berlin) im Kamen 'der Haupt- 
stello deutscher Arbeitgoberyorbiinde den prinzipiellen 
Unterschied in dor Organisation dieses Yorbaudes und 
dos Yeroins deutscher Arbeitgoberverbande, klagto Uber 
dio geringe Opferwilligkeit der Arbeitgeber uud riot 
dringend, Arboitsnacliwoiso zu erriebton, wo es nur irgend 
moglich soi, da dioso oin biahor untorschiitztes Macht- 
mittol in dom mit steigendor Konjunktur zu orwarten- 
den Kampf mit don Arbeitern bodeuten. Ferner 
wandto er sich gegen dio Festlogung dor Industrie 
durch Tarifyertriige. Don Standpunkt des Yorcines 
deutscher Arboitgeborverbande yertrat demgcgenilber 
Hr. Dr. G r a b o n s t o d t.

Ilierauf wurden folgende Boschlusse oinstimmig 
angenom m en:

.D or Yorein doutschor EisongioBereien bedauert, 
dal! boi der Ordnung des Reichshaushaltes eine tat- 
suchliche allgomeine Besteuerung dea Beaitzea abge
lehnt worden iat, daB Gesetzesyorschlage gemacht 
werden konnten, die die Grundlagen der wirtschaft-
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lichon Arboit zu orachilttcrn geeignet warou, und dali 
dor Reiobatag Boine Eraatzstouer woder geniigond ge- 
priift noch tcobniBch ricbtig durchgoarbeitot hat. — 
Den Entwurf eines Geaetzes iiber die ReiehaYeraicho- 
rungaroform kann der Yerein nicht ais eino brauch- 
bnro Grundlago fiir dio Dtirchfiihrung der auf diesem  
Gebiote etwa notwendigen Yerbeaserungen der aozialen 
YerBicherung anachen. Er liiilt die Zuaammonfiigung 
dor oinzolgoaetzlichon Beatimmungon zu einem Ge- 
samtgasctzo fiir unpraktiscb, verwirft daB Yersichc- 
rungBamt ala eino fiir dio Unfallvor8iclierung un- 
zweckmaBigo, kostspielige und dio aelbatiindigo Arboit 
dor Berufsgonossonachaften boointriiclitigondo buroau- 
kratiacho E in r ic h tu n g . Dor Yerein muB dio iibcr- 
miiBigo Zuriickdriingung dor BetriebakrankenkaBsen 
bekam pfen und wBnaebt oin fur dio Krankonkasaen 
ertriigliches MachtTerliiillnis zwiachon den Kranken- 
kaaaon und den Aerzton und Apotbokern durch die 
Geaotzgebung borgeatcllt zu aohon.

Der Yoroin begriiBt in dem Hansabund ein boi 
weiaer M:'iBigung aller Boteiligton brauchbarea Mittel, 
den Gowerbetreibendon aller Art don von ihnen biaher 
YermiBton EinfluB auf dio politiachen Parteien und 
dio Gosotzgobung zu TorscbaiVon.“

Die Jahrcsrechnung fiir 1908 wurdo dobattelos 
genehmigt und wcitorhin dem Yoranacblag fiir 1910 
zu gO B tim m t. Die Entschoidung iibor don Ort fiir 
dio niichatjahrige lIauptvoraammlung, ob H a n n o T o r ,  
B r a u n a c h  w o i g  odor S t e t t i n ,  wurdo dem Vor8tand 
iiberlaHBen. f

Sodann maolito Itr. "W. I I i i n t z Bc he l , Redaktcur 
dor Eiaonzeitung (Berlin), ala Yertreterdes D o u t a c b o n  
F or m o r ni o i at e  rb unde a  Mitteilungen iibor Wesen  
und Ziele dicacB Yerbandes. Er fiibrto aua, dafi nicht 
nur in rein tcchnischcr, aondern auch in wirtschaft- 
licher Boziehung dor Formermeiatorbund iibnliche 
Ziole yorfolgo, wio dor Yerein deutscher EisongioGe- 
roion. Wenn oa aich auch von aelbat durcli dio so- 
zialen Unterachiedo dor Mitglieder beider Korpora- 
tionen Yerbiote, dali direkto Beziehungen angeknupft 
werdon konnen, so dtirfto iinmerhin der Yeroin deut- 
sclior Eisongiolioreion ein gowiasea Intereaso daran 
liaben, die Bostrebungen des doutschon Fortncrmeiater- 
bundes in wohlwoilender W oise zu fordern. Redner 
prwuhnto die SonderBtellung dos FormermeiBtora, von 
dcm groBo Yiclseitigkeit in semen tecbnischen Kennt- 
nissen Yorlangt wcrdo, und sein Bodurfnia nach tech- 
niacher YerYollkomniniing durch GedankenauBtauacb, 
das zur Grundung dea BundeB gefiihrt habe. In wirt- 
sebaftlicber llinaiclit mussen beido Korpcracbaftcn 
getronnt marschieren und Y o re in t sclilagen; beido 
kiimpfon mit den ihnen zu Gobote stehenden und er- 
laubten Mittoln gegen den gemeinsamen Feind der 
bestehenden Ordnung und deB Yaterlandes.

Die Mitleilungon wurdon yo ii der Yersammlung 
mit Beifall aufgenommon, worauf um 2 Uhr dio 
Sitzung geschloBaen wurde.

Bereits kurz nach 3 Uhr begann in dem gleichen, 
festlich gesp.hmuckton Saalo die gemeinsaine FoBt- 
tafel. Im Yerlauf doraelben liielt lir . Kommerzienrat 
U g e  eino mit groBem Boifall aufgenommene Rede, 
in der er bervorhob, daB die Industrie, wenn sie auch 
nicht Y ie l Freunde liabo, joderzeit boreit gewesen sei, 
dem Reicho die Mittel zuzufiihren, dereń es zu Deutsch- 
lands Macht bedurfto. Dio Anaprache gipfelte in 
einem Hocb auf den Deutschen KaiBer und den Kiinig 
Yon Sachaen. In lSngerer, wohlgosetztcr Redo feierte 
sodann Hr. Bergrat Ar na  (Gleiwitz) dio Yerdienate 
des Generalsckretilrs Bueck, beaprach die freundacbaft- 
lichon Beziehungen zwiseben dem Yerein deutscher 
Eiaenbuttenleute und seinem Yerein, dankte den Yor- 
tragendon dea Yorabends Bowie dea Yormittags und 
liioB die Genannton sowio die sonstigen anwesenden 
Giiato und Yertretor herzlich willkommon. lir . Prof. 
Ki i b l e r  y o u  der Teclinisclien Hocbschulo zu Dresden

sprach darauf, daB die Beziehungen zwiacben dou 
deutschon Giolieroileuten und der TochniBcben lloch- 
B chule zu Dreadon, z w isc h e n  Theorio und Praxis, jedor- 
zoit korngeaund bleiben mogen. Unter den woitereu 
Rednern sei noch E r. Dir. K oh  1 b c li iit t o r (Nordon) 
erwiihnt, der mit launigen Worten der Damen ge- 
dachto, ferner Hr. W . S c h u l t z  (Liinen), der dcm 
FoBtauascliuB, und Hr. Dir. K r u o g o r  (Frankonthal), 
der der Leitung doB Yoreins, Hrn. Kommerzienrat 
U g ó  und Hrn. Dr. B r a n d t ,  den wohlverdionten Dank 
der YorBammlung auseprach.

Nachdem die Tafel aufgehoben war, fanden aich 
dio Teilnobmer zur Fest-Cabarot-YorBtellung im llof- 
briiuhauB ein. Eine gemeinsame Elbo-Lustfahrt am 
folgenden Sonntag mit Sonderdampfor nach dor 
Biichgischen Schweiz bia Schandau und von dort ein 
Auaflug durch das Kirnitzachtal zum Lichtenhainor 
AVasBerfall und dem Kuhatall sowio nach Riickkchr 
oin Abscliicdatrunk in Dreaden acblosaen dio in jeder 
Boziehung gelungeno Veranstaltung.

Nicht unorwiilint diirfen bei einem Yoll»tandigen 
Bericht an dieser Stello sein dio durcli den Feat- 
ausschuB YoranlaBten Liebosgaben Droadenor Firmen
— es sollen niclit weniger alB 9000 kiinatleriscb aus- 
gefuhrte Ansichtspostkarten und 12 000 Zigarotten zur 
Ycrteilung gekommen sein — sowie die y o ii Hrn. Alfr.  
G u t m a n n  in Ottensen-Ham burg den Teilnehmern 
gestifteten Standuhrcn.

AusschuB zur Forderung des 
G ieBereiw esens.

Protokoll iibor <Ho Sitzung 
um Eroltng, <len 17. Soptmnbor 15)09, nachinittags 

3 Ubr, im Kilnstlorhans zu Dresden.
y\nwcacnd aind die HII.: Kommerzienrat Ugć-

KaiaerBlautern (Yorsitz), Dr. B r a n d t-Diiaseldorf, 
Frhr. v. G i e n a n  t h -B erlin , G r  e i n e r - Stuttgart, 
n  e n n i n g - Magdoburg, H u m p e r d i n c k  - Cliar- 
lottenbnrg, Ko hl Bcbi i t t or - Nor de n,  I j o y d e - Wi l -  
morsdorf - Berlin, L o c h  n e r  - Sterkrade, Neu-  
f a n g  - Doutz, Sc h r i i d t o r  - Duaaoldorf,
W . Schul tz-Li i i i en,  Zii 11 o r-Lauchliammer, ferner 
Prof. S i m m e r s b a ch-Brealau, ®r.=Qtlf(. Ge i g o r -  
Diiaaeldorf (Protokoll).

Entachuldigt aind die HII.: D i e f e n t h a l o r - Ma mi -  
heim, O. II o u n i n g - Mannheim, J o 1 y -Wittenberg, 
J ii  n ga t - Berlin, K l e i n  -Dahlbruch, L eb er-T ogo l, 
R euach-O berhausen , R i o c h o r s  - Hanno1ver, l i  i e - 
m or-D iiaseldorf, E. A. S c h o t t - C o l n ,  S o r g e -  
Jlagdcburg, W edem oyor-M illhe im -R ubr.

Dio Mitglieder sind durch Rundschreiben Yom 
31. August 1909 eingeladen worden. Auf dor TagCH- 
ordnung steht:

1. M itteilung uber dio EingBngo aoit der letzten 
Sitzung.

• 2. Beratung und BcachluBfaasung iiber Aenderung 
der Organisation.

3. Bericht Yon Hrn. Professor Simmcrsbach iibor 
soino seitherigen Arbeiten betr. den Fragebogen 
iiber Kupolofensteino.

4. Yerscbicdenos.
Vorhandelt wird wie folgt:
Zu P u n k t  1 eratattet Hr. 2)r.=Qufl. G e i g e r  

oinen Bericht, aua dom nachatehendes hier wieder- 
gegoben iB t:

Auf dor Sitzung des AuaachuBHes am 1. Mai d. J. 
zu Diisseldorf wurde einerBoits das Yorhandonsein des 
Bedilrfnisses fiir eino ongere Zuaammenfassung der 
GieBereifachleute festgestollt, andorseits jedoch wurde 
die Bildung eines s e l b s t  ii n d i g e n  neuen Vereins 
abgelehnt, DaB letzterer BeachluB gerechtfertigt war, 
ergab aich aus der in der Folgezoit durch dioW erbe-
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arboit der Mitglieder des AuaacbusaoB ermoglichten 
Liate, naeh weicher im giinstigaten Falle auf 400 
Herren ais Mitglieder oinen on oinen dor hoHtehonden 
Veroino anzuschlieJJenden ZwoigyoroinB der GioBeroi- 
fachleato zu rechnen war. Die Lobonsfiihigkcit eines 
a e l t>s t i in di  g e n  YereinB yon dieser geringen Stiirke, 
deesen Mitglieder zudetn iiber siimtliche Deutach 
sprechondo Lauder fast gleichmiiBig yertoilt Bind, 
liezw. desBen Leistungsfiihigkeit in fachtoehniach- 
fordornder Richtung ist stark in Frage zu Btellen.

Es wurde daher zunachst eine Órganisation auf 
Grund des von dem Yerein deutscher EiBengieBorcien 
und dem Yorein deutscher Eisonhiitteiileuto oin- 
gesetzten Auaachusses zur Forderung des GioBeroi- 
wesena beschlossen und zur Beratung Uber dio Art 
und Weise, wio diosor BesehluB yerwirklicbt werden 
solle, ein ongeror ArbeitaausaehuB gebildot. Dieser 
Irnt Mitte Juni oino Sitzung ahgohalten und kam naeh 
lftngereu Yorhandlungen zu den in dom Protokoll 
niedorgelegten Beschlussen, worin es u. a. lieiBt:

„ E b orfolgt eino Einigung im Sinno oiues starken 
Ausbaucs des beatohenden AuaschusseB zur Forderung 
dea GioBoroiwosonB. Filr dioso Erweiterung kommen 
in Betracht einmal 15 von don einzelnen Ortsgruppon 
des Yoreins doutecher EisongieBeroion zu ornonnende 
Yertreter. Lotztere miissen Fachleute sein. Fernor 
ist dio Bildung von Bezirksgruppen auf technisch- 
wiBsenBebaftlicher Grundlage naeh dom Mustor der 
Berliner Voreinigung in dio Woge zu leiten, es sind 
dahinzielendo Bestrcbungen zu untorstUtzon. Dio Yor- 
Btandsmitglieder dieB or Bezirksgruppen sollen alsdann 
ebenfalis dem AuaachuB angehoron."

„Ea ist b e a b B ic h tig t ,  tunlichat monatlich BozirkB- 
ver8ommlungen zu yeranstalten; dioselben sollen a u c h  
ilazu dienen, daB einzolno Herren ihre Wunache vor- 
bringen, und daB VorBchlśigc fiir Arbeiten und Yer- 
aucho des AusBchuaaes gemacht werden."

„Eb iat crwiinscht, daB von seiten dor Orts- 
Kruppen des Yoreins deutscher EisengieBereien daa 
Werben personlicher Mitgliedor in atitrkerem Mafio 
betrieben w ird; um dies mit A uaB ic lit a u f  Erfolg 
und unter Beriicksichtigung der Metallgiofiereion zu 
konnen, wird vorgeschlagen, don Namen und sinn- 
gemaG die Salzungon des Yoroins doutscher Eiaen- 
gieBereien umzuandern in den Namen tYorein von 
deutsehen Giefiereien und Giefiereifachleuton«.“

Weiterhin teilt Redner Niiheros mit iiber dio 
Mitte Juli auf Botreiben dos liedakteurs der „GioBerei- 
zeitung", Hrn. Bock in Berlin, crfolgto Grtindung einea 
Vereins der GieBoreifachleute.

Hu P u n k t  2 eraucht l i r .  ® r.5Q »$. S c h r o d t o r  
den Yoraitzenden, da auf dor erwShnten Sitzung des 
A rb eitsausschusses dor Yertreter des Vcreina deut
scher EisengieBereien dio Stellungnahme B o i n e s  Yoreins 
zu don untor Punkt 1 mitgetoilten Aendorungsyor- 
acliliigou ais von den BoschliiBson der Yorstands- 
sitzung anliiBlich d er houtigen Hauptversammlung 
abhiingig erklart hatte, um Mitteilung Uber die nun- 
mehrigo Stellung des Yereins.

Hr. Kommorzionrat U g ó  bogriindet in litugerer 
Kede, weshalb der seit 40 Jahron beatehendo Yerein 
deutscher EisengieBereien nicht in eine Debatte iiber 
die Aenderung seines Namens eintreten konne. Der 
^erein soi, fuhrt Redner ferner auB, ein wirtschaft- 
ticher Yerein, doch habe er von jeher uud in 
den letzten Jahron im Bund mit dem Yerein deut- 
Bcher EiBenhuttenlouto und aeinem Organ „Stahl und 
Eisen" in erhohter W eise dor Forderung der teeh- 
nischen Fragen des EisongieBoreiwosons soino Auf- 
niorksamkeit zugowendot. Redner wisso zwar genau, 
daB von verschiodenen Soiten dieso Schritte stark kri- 
tiaiort worden seien, allein or habo immer das Goffihl 
und das Empfindon gehabt, daB man von seiten dor 
Zoitschrift „Stahl und Eiaen" den WTiinschen der 
LiaengioBer stets das groBto Entgegenkommen gozeigt

habo, das bowoison auch dio Ausarboitungon in der 
letzten Zeit; or sei sehr damit einvorstanden, daB dio 
Einrichtung, monatlich ein ganzes Heft dem GioBeroi- 
woaon zu widmon, beibohalten werde.

Nachdem nouordingB dio Frago dea Zusammon- 
achluasea der GioBeroifachleuto auf techniachor 
Grundlage angeschnitten wordon sei, hiilt Rednor 
es nicht alloin fiir gut, sondorn auch fiir leicht 
moglich, oine Yerstiindigung zwischen den ausein- 
andcrstrobendoii Elomenton herbeizufuhren. Rednor 
hat yon jeher auf dem Standpunkt gostanden, daB 
ein Bolbatandigor Vereiji von GieBoroifachlouton nicht 
lobenBfiihig ist. Derjonigen GioBereien, welche einen 
thooretisch wiascnschaftiich gobildeton Ingenieur haben, 
Boien noch zu wenigo. Die GioBereien seion auch zu 
woit im Deutachen Reich zerstreut, um selbstandigo 
Gruppen von Fachlouten bilden zu konnen. Um dcm 
Bediirfnis entgegonzukommen, sei ob fiir angebracht 
gebalten wordon, wenn im Yorein deutBchor Eiaen- 
giofieroien dahin gewirkt werde, dali oinoraoita von 
don Gruppenvoraitzenden don technischon Fragen 
groBoro Aufmerksamkeit gewidm et, und anderseits 
von seiten dor Zentralo aus den Gruppenvorsitzenden 
sowolil mit Yortragsstolfen an dio Hand gegangen  
werde, ais auch mit Leuten, welche 111 der Lago sind, 
iiber technischo Fragen dom Stande dor W issenscliaft 
entsprechendo Yortriige zu halten.

Er erkliiro im Namen dos Vereins deutscher Eisen- 
gieBoroion, daB lotzterer dio Angolegonheit yorfolgen 
wollo und dio Schwiorigkeiten, die sich in don Sat- 
zungen oinzelnor Gruppon und vielleicht auch in denen 
des Hauptveroins ontgogenstollen, zu besoitigon vor- 
suchon worde. Man solle nicht in den deutsehen 
Urfehler der Zoraplittorung yerfallen, sondern nur das 
ins Augo fasson, was dio Gesamtheit fordert.

Hr. S c h r o d t o r  dankt dom Yorsitzen-
den fiir seine Worte, dio or in jodor Beziohung untor- 
schreibon mochte.

Ais Redakteur dor Z e itB c h rif t „Stahl und Eisen" 
bonutzo er gerne dioso Gelegenheit, um die Anweaen- 
den zu yereichorn, daB dio Redaktion bestrebt sein 
werde, allen zu ihren Ohren kommendon Wunschon 
I le c h n u n g  zu tragen. Schon bei friiliorer Gelegenheit 
babo er ausoinandergesetzt, daB die Redaktion mit 
dom groBten Bedauern verfolgt habe, wio ansclioinend 
ein Jahre hindurch wahrender Stillstand in der Tech
nik deB Giofiereiwosona eingotreton s e i  u n d  wio trotz 
groBor Bemuhungen seinorseits, Anregungen zu g e b e n , 
ihm eino Aenderung nur in geringom MaBe gelungen 
se i, weil ebon dio wissenBchaftliche Fortarbeit, dor 
WutiBch der Ingenieure selbst, sich mit don Fach- 
gonossen iiber technischo Fragen zu untorhalten, ge- 
fehlt habe. Mit lebhafter Genugtuung kiinne er os be- 
griiBen, daB hierin eino groBo Wandlung stattgofunden 
habe, und seit einigen Jahren ein gesunder, frischer 
Geist eingezogon Bei, dor immer mehr ari Kraft go- 
wonnen habe. Er habe aber andersoits stets den Stand
punkt yortreten, daB das EiaongieBereiweson ein Teil 
des Eisenhuttenwosens sei, und daB daher jodor fort- 
schrittlich g e a in n te  EiaengieBerei-Ingenieur auch von 
don neuen Errungonachafton auf don iibrigen Gebieten 
des Eisonhattenwosons Kenntnis liohmon m isso.

Aus dom weiteren, iiuBorst lobhafton Meinungs- 
au s ta u B c h , an dom s ic h  d io  IIH. N e u f a n g ,  
S c h r o d t o r ,  L o y d e ,  Ko  h l  s oh  ii 11 o r,  S c h u l t z  
und Froihorr v. G i o n a n t h  beteiligen, geht hervor, 
daB dio Yersammlung den Yorschliigen des Arboitsaus- 
schuBses und dea Yereins doutscher EisengieBereien bei- 
stimmt und einstimmig dio Ansicht yertritt, daB ron der 
Bildung oinos Yoroins yon GieBereifachlouton Abstand 
zu nehmen ist. Insbesondere fahrt Hr. Ł e y d e  des 
naheren aus, daB das Bediirfnis sich iifters zu sehen, 
um iiber technische Angelcgenhoiten zu sprechen, 
die Berlinor GieBoreifachleute zur Stellungnahme ge- 
trieben habe. Naeh Klarung dor Sachlagc in der



1576 Stahl und Eisen. A us Fachvereinen. 29. Jahrg. Nr. -10.

Berliner Ortsgruppe des Yeroins deutscher Eison- 
gieBereien lialto er aber fiir oin gemeinsnmoB Arbeiten.

Versammlung gibt der Erwartung Ausdruck, dafi 
der Yeroin deutscher EisengieBereien neinen EinfluB 
dahin geltend macht, dafi dio Technik des Giefieroi- 
weBOiis seitens dor Gruppon durch Watideryortriigo 
und belehrende, kleinere, alier haufigore Yergamm- 
lungen moglichst gcfordert wird. In iiterarischer 
llinsicht lialt Yersammlung dio Ver6ffentlichungen, 
welche in den monatlichon Sonderheften fiir Gie- 
Bereiwosen dor Zeitschrift „Stahl und Eisen“ ge- 
bracht werden, fiir absobbaro Zeit ais in jeder Rich
tung zufriedenBtollond.

E b wird beschlossen, ein auafiihrlichos Protokoll 
iiber die Sitzung in dor Zeitschrift „Stahl und Eisen“ 
zu yeroffentlichen.

Za P u n k t  3 wird nachstehender Bericht ilbor die 
Ergebnisse der Rundfrago durch die

Fragobogen betr. Kupolofonstciuo 
Ton Hrn. Professor S i m m e r s b a c h  erstattet:

„Ba auf don meisten Fragebogon die Baantwor- 
tung der Fragen sohr kurz orfolgt ist, insbosondero 
Augabeu iiber dio Zusammensetzung der feuerfesten 
Steiiie und dor Schlacko nicht gemacht sind — wozu 
allerdings dio Mehrzahl der GieBereien mangcls oines 
L ab o rato ri u ms nicht in der Lago ist — so liifit aich mit 
dem vomegendon Materiał niclit yiel anfangon. Daran 
iindert aucli nichts dio T atsache, dafi einige wenige 
GieBereien dio einzelnen Fragen ziemlich ausfiihrlich 
lieantwortet haben; dio Ansfuhrungeii goiton aber 
immer nur fiir bestimmto einzelne F alle , die sich 
nicht verallgemeinern und keine allgemeinon SchliisBO 
zielien lasfien.

DaB einzigo, was aich durcb fast alle Bogen wie 
ein roter Faden durchziebt, bestoht darin, daB die 
Haltbarkeit des Ofens wiichst, wonn das Ausschmioren 
nach jedesmaligem Schmelzen unter Anwendung der 
groBten Sorgfalt erfolgt, und insbesondere auch auf 
sorgfiiltiges Trocknen Gewicht ge lcgt wird. Aus- 
goBchmiort wird mit K aolin, Ton und Sclmmolte, 
Klebsand, Kaolin und Ton, Quarztonsand und Scha- 
motte +- Tonsand, jo nachdem der Ofen mehr oder 
weniger mit sauren oder basischen Stoineu ausgemauort 
ist. Genauoro Grundo fiir dio Auswahl der feuerfesten 
Steine, ob aauor oder basisch, sind nicht angegeben, 
so dafi sich Beziehungen zwischen der Art des fouer- 
festen Materials und der Haltbarkeit der Oofen nicht 
foststollen lasson, znmal nur wenige Analysen von 
Schiacken yorliegen, solche der Koksascho aber fast 
giinziich fehion. Lotztere diirfen meineB Erachtens 
niclit imboriicksichtigt bleiben, da die Basizitiit dor 
Koksascho sich sohr verBchiodon stellt und bei basi- 
Bcher, selbstschmelzender lCoksasche zi B. in Ober- 
Bchlesien Schamotteateino aich besser bewaliren wer
den, ais saure Steine, wiihrend andoraeita boi aauror 
Koksascho und goringem Kalkstoinzusehlag saure 
Steine und saure Ausschmierung vorzuziehen Bind.  
Yor allom aber fohlt ein Eingehen auf die physika- 
lischo Beschaffenheit, die mechaniache Festigkeit und 
die Dichtigkeit dor Stoine, welche in engster Beziehung 
zu dem EinfluB dor Kupolofenseblacke steht. Yon 
zwoi Steinon mit gleiclier chemischer ZuBammon- 
setzung, aber vorschiedoner Dichtigkeit, wird der mit 
giatter, dichter Oborflache versehono bei woitem liinger 
balten ais der porosere; gerado durch dioso yerschie- 
done Dichtigkeit orkliirt. sich nicht zum wenigsten die 
yersebiodenartigo Haltbarkoit der feuerfesten Kupol- 
ofenstcine, sowolil der sauren ais auch der basischen.

łeb mochte daher eine zweito Umfrage vorschlageii 
und zwar unter Beriicksichtigung folgender Punkte:

I. Einteilung in einzelne Giofiereireyiero je nach 
der Herkunft des verweudoten KokB, namlich 
des rheiniach-w estfilliBchen, Aachoner, Saar,-

Obornkirchner, sachsischen, n ie d e rB c h le s isc h e n , 
oberscblesischen und dos Ostrauor Koks.

II. AuBwahl oinor geringoren A nzahl erstklassigor 
GieBereion aus jedom obiger Royiere.

III. Genauo Angabe Beitens jeder dieser GieBereion, 
betreffend:
1. Miiller-RoheiBonaandmonge in Prozent, Fiill

koks iu Kilogramm nobst Kalksteinzuschlag- 
mengo, Mollerkokssatz in Prozent, Moller- 
kalksteinsatz in Prozent, Moller-Schlacken- 
menge in Prozent.

2. a) Windmengo in Kubikmetor f. d. Minutę, 
b) Pressung.

3. Ausschmiorung nach jedesmaligem Schmelzen.
IV. Einsendung oinor: 1. Ofenzeichnung, 2. Roh-

eiBenprobe, 3. Koksprobe, 4. Kalkstoinprobu,
5. Sehlackenprobo, 6. if. Steinprobe, 7. Aus- 
schmiormaterialprobe.11

Nacb eingehender Beratung iiber die Zweckmiiliig- 
keit weiteror Umfragen beschlieBt Yeraammlung, im 
Sinno der von Hrn. Prof. Simmersbach gemachten 
Yorschliigo dio Angelegonheit weiter zu yorfolgen.

Zu Punkt 4 dor Tagesordnung regt Hr. K o b l 
ach i i t t er  an, den Unterschied zwischon englisebetn 
und doutschem Roheiaon einmal niilior festzustellen. 
AusschnB erkliirt sich gruudsatzlieh zu einer der- 
artigen Arboit boreit.

SciiluB der Sitzung 5 Uhr 2 Minuten.
Fiir die Richtigkeit des Protokolls:

C. Geiger.

Versammlung franzosischer GieBerei-  
fachleute.

Dio yon uns bereits friiher angekiindigte * erste 
Zusammenkunft franziiBischer GieBoreifachleute wurde 
am 7. September in Nancy unter Boteiligung yon etwa 
80 Herren abgehalten. AuBer den Yortriigon, iiber 
die wir uns yorbohalton oingeliender zu berichtcn, 
fand eine gemeinsamo Mittagstafel statt. Weiterliin 
yerliandelto die Yersammlung iiber dio Griindung einer 
Y e r o i n i g u n g  d o r  f r a n z o s i s c h o n  G i e B e r e i -  
t e c h n i k e r ,  die lediglich eino Forderung der Theorio 
und PraxiB der GieBereitechnik zum Ziele haben 
soli unter auB driioklicher AuaschlioBung allor son- 
stigor Standos- odor wirtschaftlicher Fragen. Es 
wurdo ein AusschuB beauftragt, Satzungen auszu- 
arbeiten, die alsdann einer Generalyersammlung zur 
Genehmigung yorgelogt werden sollen.

Iron and Steel Institute.
Unter dom Yorsitz yon L o r d  A i r o d a l e  begannen 

infolge Yerhinderung des Priisidenten Sir Hugh Bell 
am Yormittag des 27. Septembers im Hauso der In- 
stitution of Giyil Enginoers zu London** dieYerband- 
lungen der diosjahrigen Herbstyersammlung des „Iron 
and Steel Institute”. Dio Toilnahme an den Sitzungen 
war eine ituBerst rege.

Ais orster Redner sprach C. A. A b l e t t  (London) 
iiber die

Erm ittlung des W irku ii gsgrades yoii Umkebr- 
W alzenstraBen.

Bei Dampfantrieb wird der Wirkungsgrad in der 
Rcgol bestimmt durch Indizioron der Maschine u n d  Be- 
rechnen desDampfyerbrauches aus einigen der groBeren 
Diagrammo oder auch durch Abschalten von Kesaelu 
zum ausschliefiliehen Betrieb der Umkehrmaschine 
und durch Messen des Yorbrauches an Kobie und 
Speisewasser wahrend einor bestimmten Zeit. Die Er-

* „Stahl und Eisen“ 1909 S. 1367.
** Yergl, „Stahl und Eisen“ 1909 S. 1367.
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gcbnisso beider Yerfahren Bind nach des VerfasBcrB 
Ansicht nur yon goringem Wert.

Boi der Bestimmung des Dampfyerbrauches aus 
den Indikatordiagrammen werden hiiufig nur einige 
groBere Diagramme der Berechnung zugrunde gelcgt, 
bei denen die Maschine also mit grolier Belastung, 
d. h. untor giinstigen Yerbultnissen arboitet, wiihrend 
die wirklichen Verhaltni880 infolge der vielen Pausen 
und grofien BolastungBschwankungen wesentlich uu- 
gimstiger sind. Dor Dampfyerbrauch muB dahor 
wcnigstens aus oiner grofieren Anzahl fortlawfjnder 
Diagramme borechnet werdon. Eine richtigo Bo- 
Btimmung des Wirkungsgrados crhiilt man aber auch 
daraus noch nicht, da die Yerlusto durch die Kon- 
densation, Undichtigkeiton der Kolben, Stopfbiichsen 
usw. daboi nicht zum Ausdruck kommen. Um dieso 
Yerlusto zu beriicksichtigen, pfiegt man wohl eine 
Konstanto in Abzug zu bringen. Dieso mag an- 
nihernd bestimmt worden konnen bei Maschinen mit 
einer Drehrichtung; bei Umkehrmaschinen sind die 
Kondensationsyerluste jedoch zu sohr abhangig yon 
der Arbeitswoiso dor Walzonstrafio, ais dafi ein einiger- 
mafien richtiger W ert ermittolt werden konnte. Auch 
werden boi d icB om  Yerfahren dio Yerlusto in don 
Kcaseln und don Leitungen nicht beriicksichtigt; dor 
Wirkungsgrad dor Anlago kann also auf diesem W ege 
nicht bestimmt werdon.

Das Yerfahren zur Bestimmung des Wirkungs- 
grades durch Messen des Spcisowassers und dor ver- 
brannten Kohle ist nur da durchfiihrbar, wo dio Kessel 
fiir den Antrieb abgeschaltet werden konnen. Man 
ermittelt boi dieson Messungen wohl die tatBachlichen 
Kraftkosten, nicht aber den W irkungsgrad der An
lage, bo dafi ein Yergleich zwischen yorschiedenen 
Maschinen nur moglich wird, wonn mit ihnen Yor- 
suche wahrend des W alzens yon gleichen Querschnitton 
unter gleichen Bedingungon gemacht werdon konnen.

Nach des Vorfassers Ansicht kann der W irkungs- 
grad einor Umkehrstrafio mit D a m p f a n t r i e b  am zu- 
yeriassigston ermittelt werdon durch Messung des 
Verbrauches an W asser und Kohle in den fiir den 
Dampfantrieb abgcBchalteten ICesseln und gleichzeitiges 
fortlaufondes Indizieren der Maschine. Aus den 
Diagrammfiachon liiBt sich dio oigentliche Walzarbeit 
crmitteln, durch doren Yergleich mit dcm tatsachlichen 
Yorbraueh an Kohlo uud W asser d. h. an Kraft der 
W ir k u n g B g ra d  borechnet worden kann. Es empfiehlt 
sich, durch Yor yersuche die Arbeitswoiso boidor Zylin der- 
seiten und der Steuerorgano zu priifen und bei Yer- 
bundmaschinen dio fortlaufenden Diagramme gleieh- 
zeitig bei jedem Zylindor aufzunohmen.

Bei e l e k t r i s c h  betriebenen UmkehrBtraBen kann 
der Kraftverbrauch der Anlage boi Leerlauf und bei 
Belastung an einem W attmesser, der in der Haupt- 
stromzufiihrung zum Sehwungradumforiner einzu- 
Bchalten ist, in einfachster W eise abgelesen werden. 
Der Wirkungsgrad iafit sich ebenso einfach ermitteln, 
wenn man noch einen zweiton W attmesser in den 
AnkerBtromkreis des Walzmotors einschaltet. Die 
DiJferonz zwischen den Ablesungcn an don boiden 
Wattmessern ergibt den Verlust in dem clektrischen 
Antrieb der Strafie, woboi ailerdings der 97 bis 98 o/o 
botragende Wirkungsgrad des Walzmotors BelbBt nicht 
beriicksichtigt wird.

Nach des Yerfassers Mitteilung Bind zurzeit zwolf 
Vmkehrstrafien mit elektrischem Antrieb in Betrieb 
nnd weitere acht im Bau. Den m i t t l e r e n  S t r o m -  
'"erbrauch an elektrisch betriebenen Umkehrstrafion 
zcigon folgende YorsuchsergebniBso:
115 mm [p Kniippel aus 2,5 t-Blockcn

(Erzeugung 53 t/St.) . . . 22,5 Kw-Stde./t 
'50 „ Kniippel aus 2,5 t-B loeken

(Erzeugung 63 t/St.) . . .  17,5 „ „
20Ó ,  Kniippel aus 2,5 t-B15cken

(Erzeugung 80 t/St.) . . . 13,0 - „

XL. 29

250 X  300 mm [ p  Kniippel aus 7 t- Kw-Stde./t
Blocken yon 875 X  635 mm Quer- 
schnitt (Erzeugung 65 t/St.) . . .  11,2 „ „

810 X  230 mm Brammen aus 6 t-Blockon 
yon 915 X  500 mm Quorschnitt (Er
zeugung 40 t / S t . ) ...........................4,3 „

810 X  125 mmBrammen auB 0 t-Blocken 
yon 9 1 5 X ^ 0 0  mm Quorschnitt (Er
zeugung 40 t / S t . ) ...........................5,8 „

Schienen yon 50 kg/m aus 2 t-Blocken
(Erzeugung 30 t/St.) . . . . . .  48,0 „ „

Triigor von 60 kg/m auB 1,5 t-B18ckon 36,0 „
Winkeloison yon 45 kg/m a u a  1,5 t-

B l o c k c n ............................................ 37,0 „ „

®r.=3ng. K a rl Wendt
ln O corgsm arlenhiitte.

Sodann beBchrieb E. A d a i n s o n  (Sheffield) in 
einer fleiBigen Arbeit Uber

GuBeisenpriifuug
einige Yersuchsreihen an Staben aus Zylinderguiieisen. 
Itundstiibo mit Gufihaut yon yorschiedenen) Dureh- 
moBscr ergaben eino groBere ZorreiBfestigkeit ais 
Stabe gleichen Durchmessers ohno Gufihaut, die aus 
Staben yon grofierem Durchmessor herausgearbeitet 
wurden. B ei oinor Yersuchsreibo wurdo der Silizium- 
gchalt durch yorschiedon grofie Zusfitze von 50 pro- 
zontigom Ferrosilizium erhoht. Eine wosontlicho 
Aenderung des Gehaltes an gebundenem Kohlenstoff 
bezw. oino grofiero Graphitausscheidung trat dadurch 
nicht ein. Yerfasser hiilt infolgedessen die Yerwen
dung yon hochprozentigom Ferrosilizium in dcm Gio- 
fioreibetrieb nicht fiir niltzlich. Die Zerreili- und 
Biegefestigkeit wurde durch den hoheren Silizium- 
gehalt bei einigon Yersuchsreihen herabgosetzt, bei 
anderen dagegen nicht. Bicgoyersucho an Staben mit 
Gufihaut ergaben bessere Wcrto ais Yersuche an 
gloich grofien Stabon ohno Gufihaut. Dieso ErgobniBse 
cntsprechen den in Doutschland langst bekannten 
Tatsachen. Hinsichtlich dor giiiiBtigston Giefiwarmo 
hat Adamson eine YersucliBreihe angoBtellt, bei dor der 
Inhalt dorselben GieBpfanne innerhalb eines Zoit- 
raumes yon 20 Minuten yergossen wurde. Die zuerst 
aua diesor Pfanno gegossenen Stabo wiesen die grofite 
Festigkeit auf. S r .=3ng. E. Preufi.

Es folgtc woitorbin .1. N e w t o n  F r i e n d  (Dar- 
lington) mit mchrcron Yortragen. Diesor Forscher 
hat bereits friiher iiber die von ihm angestellten 
Yersuche uber dio Einwirkung yon Luft und Dampf 
auf reines Eisen bei Temperaturen, welche 100“ O 
nicht iibersteigen, berichtot;* er gibt nunmehr die 
Ergelinisse seiner weiteren Yersuche iiber die 
E inw irkung you L uft uud D am pf auf rein es Eiaen 
bei Temperaturen iiber 100° C bekannt.

Das zu den Yersuchen vorwendete Eiaen beaaB 
die Form dilnner Blattchen und wieś einen Iteingehalt 
yon 99,9 °/o auf. AYo getrocknete Luft fur dii1 Yer
suche benutzt wurdo, erfolgte die Trocknung durch 
Phosphorgaureanhydrit. Nach den Yersucbsergeb- 
niason wirkt gewohniirhe und getrocknete Luft auf 
reines Eisen um so leichtcr ein, jo hoher die Tempe
ratur wahrend der Einwirkung war. Bei Temperaturen 
unter 150° C schrcitet jedoch die Oxydation des Eisens 
nur langsain fort. Wird reines Eisen in reinem 
Dampfe bei Temperaturen yon 350° C und dariibor 
erhitzt, so wird das Eisen lleckig und yerliert soinen 
Glanz. Friend nimrnt an, dafi sieli der Yorgang in 
zwoi Stadion yollzieht, in der Dissoziation des Dampfes 
und der hierauf folgenden Yerbindung des Eisens 
mit dem dissoziierten Sauerstoff, und dafi — die

* „Journal of tlie Iron and Steel Institutou 1908, 
No. II S. 5.

72
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Richtigkeit dieser Anriafcme YorauHgestzt — der Disso- 
ziatiousdruok doa boi 3 5 0 0 C erzeugtcn Eisenoxyds 
1,02 X  10” 12 Atmosphiiren entspricht.

In seinem zweiten Yortrage erortorto J. N e w t o n  
F r i e n d  dio

Theorien dor Rostbildung.
Kedner iat nacli wie vor der TJeberzougung, dali 

r e i n o s  W asB O r, Sauerstoff und Eison ungom oB Sońe 
Zeiten miteinander in Beriihrung sein konnen, ohne 
daB Rostbildung eintritt. Naeh seiner Annahme ist 
jedoch schon eine Spur freier Saure irgendwelcher 
Art ausreichend, um ais Katalysator dio Rostbildung 
hervorzurufon. Da Kohlonsśiuro in der Luft und im 
W asser vorhanden ist, so ist sio in der Regol dio 
Yennittlorin der Rostbildung, indem sie kohlensaures 
Eisenoxydul oder das Hydrat des kohlensauren Eison- 
osyduls bildet. Hierauf erfolgt durch den Sauer- 
stoff der Luft die Umwandlung in Rost unter Sauor- 
stoffoufnahme und Abgabe von Kohlensiiuro, wolcho 
aufs neue auf das Eisen oinwirkt und dio Bildung 
einer neuen Róstmongo fort und fort yerursacht. 
F r i e n d  betont, daB nicht nur Kohlensaure, sondern 
auch jede beliebige andero freie Siiuro ais Katalysator 
dienen und Rostbildung Terursachen kann. Es sei 
also nicht zutreflend, wenn ihn Dr. W. IT. W a lk e r  
ais Anhanger der alten Kohlensiiuro - Rostbildungs- 
theorie bezeichnet habe. Der Yortragende hebt 
wiedorholt hervor, daB eino durch die gewolmlichon 
Mittol nicht mehr naehweisbare Spur yoii Saure die 
katalytische Wirkung ausiiben konne, und ist der 
Meinung, daB die Gogner seiner theoretischen An- 
schauung nicht Yóllig reines AYassor zu ikren Yer- 
Buclion Y e rw e n d e t haben, wio denn ein a b s o l u t  
r e i n e s ,  insbesondere von gelosten Gasen Y dllig  freios 
Wasser selbst hei Anwendung allor YorsiclitsmaB- 
regeln gicht liergestellt werden konne. Absolut roines 
Wasser besitzo kein Leitungsvenn8gen. Wenn Kol i I -  
r a u s c h  und H e y d w e i l l e r  das L e itu n g S Y erin o g e n  
Y erm ointlich  reinen Wassers zahlenmaBig festgestellt 
haben, so sei eben nicht das LeitungSYermogon tat- 
sachlich reinen Wassers, sondern eines W assers er- 
mittelt worden, welches noch goringe Mengen goliiatcr 
Gase enthalten habo. SchlioBlich woist F r i e n d  
darauf hin, dali seine Theorie keinoswegs im Gegen-

satze zu der elektrolytischen Theorie dor Rostbildung 
im weiteston Sinno des W'ortos stehe, und dali den 
Yorschiedenheiten der Wralkerschon und seiner oigenen 
Auffassungen kanni eine praktische Bedeutung bei- 
gem essen worden konne.

G r eYi l l o  J o n e s  (Middlesbrough) berichtete uber 
seine auf don Claronce - Eisenwerkon angestellten 
Untersuchungen iiber don
gleiclimafligen Fouchtigkeltsgebalt des Gebliise- 

windes.
Dieser Bericht, sowie dorjenige von R. S. M o o r e  
(London) iiber die
Brennstoifersparnis bei Ainyeudung getrockiieteu 

Gobliisomndos, nacli Betriebsdaten bereehnet, 
bringen keine neuen, wesentlichen Erfahrnngon und 
Gesichtspunkte. (F o rtje tzung  folgt.)

D eutscher Werkbund.
Der Bund, der soinen Sitz in Dresden hat, stellt 

seine A u s s t e l l u n g  a r c h i t e k t o n i s c h y o r b i l d -
1 i c h o r  F a b r i k b a u t e n  den nandelskammern und 
Musoen der Industriebozirke fiir den kommenden 
Wrintor zur Yorfiigung. Die Ausstellung bezweckt, 
der Industrie an alten und neuen Yorbildern zu zeigen, 
daB es bei Fabrikbauten sehr wohl moglich ist, weit- 
gehende techniBche ErforderniBBe mit don Gesetzen 
der Aesthetik zu Yorcinen. Die Geschiiftsstelle des 
Bundes* ist gern bereit, Anfragen, die das erwiihnte 
Gebiet beriihren, zu beantworten.

Der Bund ist ferner an dem Ausbau deB jiingst 
im AnschluB an das Museum Folkwang zu Hagen
i. Wr. gegriindeten D e u t s e h e n  M u s e u m  s f i ir 
K u n s t  i n  H a n d e l  u n d  G e w e r b e  beteiligt. Das 
nouo Museum soli eine Mustersammlung fiir alle Ge- 
scliaftszwoige wordon, dio zur Kunst irgend welche 
Beziehung haben; u. a. soli es ein Archiv guter Pla- 
kate, Kataloge, Schriften, Briefkopfe und sonstiger 
Geschaftsdrucksachon bilden und ais W egweiser durch 
dos Gebiet kunstlorischen Materials, z. B. der Metall- 
arbeiten, der Rohbaustoife fur HiSuser usw., dienen.

* Dresden-A., BlasewitzerstraBe 171-

Umschau.
Ueber den ElnlluB des Wasserdampfes und des 
W armererlustes der Yergasungszoue auf die Yer- 

gasung fester Brennstoffe im Gaserzenger.
J u l i  u 8 Y o i g t  yoroffontlicht* Liber das obige 

Thema eino Abhaiullung. Sio bowegt sich auf reiii 
theoretischem Boden, geht also y o ii den befcannton 
chemischen Formeln iiber die Yergasung reinen Kohlen- 
stoffos aus. Auf Grund seiner Bereclinungen kommt 
Y o i g t  zunachst zu folgenden Schliisson:

1. Zur Erreichung des hochsten Wirkungsgrades 
der Yergasung und der liochsten Yerbrennungstempe- 
ratur des erzeugten tlasgomisches muB dio gesamte 
freie Warme, welche bei Y ollstiiiuliger Yergasung des 
Kolilenstoffos durch Luft und Bildung eines ■ Ge- 
misches Yon Ivolilenoxyd und Stickstolf entsteht, aus- 
genutzt werden zur Zersetzung yon Wasserdampf 
durch Kohlenstoff unter Bildung Yon W asserstoff und 
Kohlonoxyd.

2. Zur Erreichung der hochstmoglicheu Aus- 
nutzung des Yorgasten Brennstoffos ist im ausge- 
fuhrten Gaserzeuger dio Dampfzufuhr so einzustellen, 
daB der Kohlenoxydgchalt des Oases ein Maxi- 
mum wird.

* „Zcitschrift fiir angowundte Chemie” 1909 S. 1539,

Man wird dio theorotischo Richtigkeit dieser 
SchlOsse nicht anzuzweifeln haben, aber in der Pra.tis 
sind eine Reihe yon ITmstanden auf don Erfolg von 
EinfluB, so daB das Ergebnis doch weit von der 
theoretischen Grundlage obweicht. Wir haben es da 
nicht mit einem reinen festen Kohlenstoff zu tan, 
sondern mit hochst Yorschiedenartig zusammen- 
gesetzten Breunstoffen, und man erreicht in der l’raxis 
dio Zersetzung des eingeblasenen Dampfes nie voll- 
stiindig. AuBerdem haben wir uns bezilglich der Menge 
des Dompfzusatzes zu der Yergasungsluft naeh der 
Besehaffeiihoit der Kohle und auch dereń Wasser- 
gehalt zu riehten, Yoigt weist darauf auch hin und 
betont, daB es noch an planmiiBigen Versuchen fehle, 
durch die das MaB dos unzersetzton Wasserdampfes 
bei der Aenderung der Dampfzufuhr und damit die 
GroBe des jeweiligen Warmeyerlustos der Yergasungs- 
zono durch dio anfgenommene Warme des unzersetzten 
Wasserdampfes bestimmt worden kann.

Ueber den Yerlust in der Yergasungszone sind 
ferner nur die hierbei Yorkoinnienden theoretischen 
Moglichkeiten erwogen und domentsprechend Zahlen 
ermittelt. Es fohlt eben auch an Untersuchungen 
iibor die wahren Yerluste in der Prasis, die bei der 
groBen Yerschiedenartigkeit der Gaserzeugor-Bauarten 
natiirlich sehr yerschieden ausfalien mussen.
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So dankenswert nlso die Dargtollung der tkeo- 
retiseken Yorgange ist, so wird es die wicktigste Auf- 
gabe fiir dio I’raxis sein, an ausgefilhrten Gaserzeu- 
gorn unter Benutzung verschicdener Bronnstoffarten 
die obigon Ycrkaltnisse zu untergucken, und erst 
daraus wird man Seliliisso ziohen konnen, in welckem  
Uinfange die tkoóretischo Erwagung in der Praxig 
sieli wieder begeitigt.

In diesem Zusammenhango mogę kier nockmals 
eines sehr sch8nen lieitrages in dieser Beziekung ge- 
dacht werden, den ®r.=3iltg. Qiiasehart in Beinor 
Dissertation: „Y e r g a  s u n g s  v o rs u c k o m it  dom  
Mo r g a n g o n  e r a t o  r“* geliefert kat. Dio VerBucko 
sind mit besonders verschiodenartig zusammengosetzten 
Brennstoffon angestellt und mit groBer Sorgfalt durcli- 
gefillirt. Es wurdon bei der Golcgonkeit alle Vor- 
gange bei der Yergasung zaklenmaBig festgelegt, be- 
sondera intereasant sind dabei die Ausfilkrungen iiber 
den durch don Gaserzeuger durckgokenden unzor- 
setzten Dampf und ilbor den Yerlust durcli Komlen- 
sation des eingeblasenen Dampfes.

Q u a s e b a r t  kommt zu der Ueberzeugung, dali es 
zweckmaBig ware, die Gebliiseluft yorzuwarmen, um 
den Dampfrerbranch einer Gaserzeugerbatterie hor- 
imterzudriicken. Er ist der Ansicht, dali, wenn eine 
Vorwarmung der Gebliisoluft Y orgenom m en werden 
aollte, dieses die Anwendung oinea Yentilatora an 
Stelle eines Dampfstrahlgoblaseg bedingen wiirde. 
Das ist aber wohl nicht dio Folgo, denn es liegt sehr 
wohl die M oglichkeit vor, don Dampf fiir ein Dampf- 
strahlgeblase uberhitzt zu bonutzen  und auch die durcli 
das Dampfstraklgeblaso gofiirderte Luft zusammen 
mit dem zugesctzten Betriebsdampf in Yorwarmern 
Yorzuwarm en. Dio alteron Druekgasanlagen fiir Gns- 
niasckinenbetrieb, wio sie Gebr. Korting ausfOhrten, 
und ebenso auch dio der Firma Fichet & Heurtoy 
in Paris hatten z. B. eine derartigo Einrichtung und 
erzielten dadurck einen wesentlickon Erfolg, indem 
die zuzusetzende Dampfniongo niclit iinerkeblich licrab- 
gedriickt wurde.

Es ware zu wtinschen, dal! nocli weitere iiknlicke 
Yersuclie wie die y o ii Quasebart Y o rg e n o m m e n  
wurden, weil damit in der Tat fiir don Bau von Gas- 
erzeugern ein erheblicher Nutzen gosckalfen wiirde.

./. K.

Spezialstiikle fiir den Motonragenbau.
In einem dem Franklin-Institute** unter obiger 

Uebersclirift yorgeległen Bericht flihrt .Jolin A. M a 
t k ę  w s  etwa lolgendes aus:

Die grolien Anforderungen, welcke die Auto- 
niobilindustrie an die zur Yerwendung gelangenden 
Rohmaterialien fiir den Bau von Motorwagen stellt, 
sind ein Ansporn gewesen, immer bessero und ge- 
cignetere Spezialstahle kerzustellen. Yornehinlick 
kandelt ea aicli um die Erzeugung Yon moglichst 
leicktem Konstruktionsmaterial von liolier Zahigkeit 
und Festigkeit. Die grolie Yerantwortung, dio sowohl 
auf dem Erzeuger des Konstruktionsmaterials selbst 
wie auch auf dem Kaufer desselben, der es zum Bau 
seiner Wagen rerwendet, lastet, aollte nur zur Er- 
zeugung des beston Materials sowie zum yorsicktigen 
Einkauf nur solcker Staklsorten Yeranlassung geben, 
dereń Eigenschaften dem Kaufer genau bekannt sind 
uml den Stahl fur den besonderen Zweck am ge- 
eignetsten erscheinen lassen ; denn es ist nicht er- 
forderiick, alle Teile eines Motorwagens aus dem 
besten und teueraten Rohmaterial kerzuatellen. In 
yielen Fallen kandelt es sieli z. B. um Xickelstakle,

* Verlag W ilk. Knapp, Ilalle a. S. 1908; yergl. 
auck ^Stabl und Eisen“ 1908 S. 1300.

** „Journal of tlie Franklin-Inatitute” 1909, Mai- 
keft, S. 379 bis 397.

dereń Verkalton und ineekaniscke Eigensclmften 
nacli Untersuchungen Guillets hauptsachlich auf ihrem 
Gehalt an C +  Ni beruhen. Nack eigenen Erfakrun- 
gen filgt Yerfasser zu dieser Summo noch Mangan hinzu.

Der Nickelgelialt eines Stables gibt mis also aliein 
keinen Ankalt fiir seine Eigenschaften, die durch ge- 
schickto Zusammenstellung der Summo C +  Ni +  Mn 
wesontlieh beemfluBt werden. Leider spięli bei yielen 
Kaliforn der Preis eine allzugroBe Roiło, so dali 
hiiufig oin geringer Preisuntorschied zum Kauf des 
minderwertigen Materials Yeranlassung gibt.

Es gibt keinen Stahl, der fiir alle Zwecke taug- 
lich ist; eino iiuBerst yorsichtige Auswahl, dom je- 
weiligen Zweck entsprechendj ist y o ii niclit zu unter- 
sekatzender Bedeutung.

In der amerikaniseken Automobilindustrie golangt 
N i c k e l s t a h l  wohl am meisten zur Yerwendung. ln 
der Kegel wird folgende Zusammensetzung yerlangt:
0,20 bis 0,25 C, 3,50 Ni, 0,60 bis 0,90 Mn; S uud P 
nicht iiber 0,04 °/o. Bei dem angegebenon Kolilen- 
stolł'- und Nickelgehalt soli man mit dem Mangan 
nicht uber die erwahnten Grenzen hinausgehen. Ein 
Stalli mit etwas kokerem Koklenstoftgelialt wird yiel 
fiir Kurbelacksen yerwendot, wahrend zu solchen 
Teilen, die nur eino Oberflachenhartung erhalten, ein 
Stahl mit etwas niedrigerem Kolilongtoffgekalt yor- 
gezogen wird. Eino richtigo Warni beka ndlung vor- 
leiht ihm gute meekaniseko Eigenschaften und macht 
ihn fiir inancke Zwecke selir geeignet. Dio llor- 
stellung erfolgt gewoknlick im basischen Martinofen, 
auch wohl im elektrischen Ofen.

C k r o j n - Y a n a d i u i n s t a k  1 wird yornekmlick im 
Tiegel- oder elektrischen Ofen erzeugt, kann jedoch 
auck im Martinofen kergestollt werden. Ein lioker 
Koklenstoflgekalt mackt ihn fiir Getriebe und Federn, 
ein niedrigor Gehalt an Kohlenstoff fiir Getriebe, 
Achscn, W ellen  und Steuerungsgolenke (mit O ber- 
łlachenkartung) geeignet. Ein gowisser Gehalt an 
Chrom und Yanadium boi entsprechendem Mangan- 
und Kohienstoffgelmlt laBt den Stalli den Nickel-, 
Ckrom-Nickel- und Silizium-Manganstahlon an Gute 
gleichkommen.

C h r o m- Ni c k e l a t a h . 1  wird ebenfalls mit bohem 
und niedrigem Kolilonstoffgehalt hergestellt. Ersterer, 
mit etwa 0,5 o/o C wird zu Getrieben und Federn, 
letzterer, mit 0,25 °/o C zu Aclisen, W ellen und 
Schmiedestiicken yerwendot. Der Nickelgehalt scliwankt 
zwischen 2 und 3,5 °/o, der Chromgehalt zwischen
1 und 1,5 °/o. Zur Herstellung yon Federn kommt 
oftmals cin Nickol-Chrom-W olframstahl zur Vorwen- 
dung. Trotz der auagezeiehneten statischen Eigen
schaften des Chrom-Nickelgtahles yerwendot man lieber 
den Chrom-Yanadiumstabl, da die Warmbehandlung 
des ersteren sowio das Schmieden und Bearbeiten 
desselben grdBere Schwierigkeiten bereitet.

S i l i z i u m - M a n g a n -  und S i l i  z i u m - C h r o m  - 
l e g i e r u n g e n  mit mittlerem Kohlenstoffgehalt finden 
fiir Federn und Getriebe Yerwendung. Ihre Wider- 
standsfahigkeit gegen Stoli sowie ihre schwierige 
Warmbehandlung beschranken jedoch ihro Yerwendung.

C h r o m s t a h l  mit hohem Koklenstoffgekalt wird 
namontlich zu Kugeln und Kngellagern benutzt.

W o l f r a i n s t a k l  wird allgemein zur Herstellung 
von Magneten yerwendet.

Die W a r m b e h a n d l u n g  der Stahle ist yon 
groBer W ichtigkeit, und jeder Yerbrauclier yon 
Spezialstahlen soli aich iiber die Warmbehandlung, 
die jede einzelne Stahlsorte orfordert, eingohend unter- 
richten, um MiBerfolge auszuschalten. Niclit ais ob 
ein minderwertiger Stalli durch irgend eine Bcliand- 
lung die besten Eigenschaften erhielte, sondern weil 
eine ungeeignete Behandlung den besten Stalli wertlós 
macht. AYas die Yorzilge der beidon yornekmlick 
angewandten Yerfahren, Konstruktionsteile zu karton
— entweder durck Zementioren mit nackfolgendem
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Altschrocken oder durch direktos AbNchrecKen in 
Oel — betrifft, ho kommt Yerfasgor auf Grund lang- 
jaKriger Yerauaho bozilglich der Getriebo zu folgon- 
don ŚcfiliJsaen: 1. Din Festigkeit eines zementierton 
Gotriebes kommt der eines in Oel abgesehreekten 
gleieh, vornuagesetzt, dali in lieiden Fallen Stahl von 
derselofen Art und gecignotcr Zusammensetzung der 
riehtigen Warmbehandlung: unterworfen wurde. 2. Ze- 
mentiorte Getriebo widoratehcn besser Stollbean- 
apruchungen ais in Oel abgeschreckte. 3. Auch ist 
der Yerschleilt derselben geringer, doeb arbeiten sie 
nicht so gerauschlos.

Bozflglich der Oberflachenhartung filhrt Yerfasser 
folgende Łeitsatzo vnn Guillet a n :

_Um jedo Brilchigkeit des zu hartenden Stuckes, 
sowobl innen ais autton zu verineiden, aber doeb eine 
gute Oberilachenhiirtimg nnd eine gleichmaliige Kohlung 
(bei Kohkmstoflstiihlcnj zu erzielen, jnnfl man

1. einen Stahl mit weniger ais 0,12 oi0 C nnd 
niedrigem Mangangehalt (unter 0 ,3 0 ®/») Terwenden;

2. die OborilacBenbartung unter Yerwendung von 
•/,. B. einem Gomisch hestehend aus 60 °/o Holzkohle 
und 40 o/o Bariumkarbonat, bei einer Temperatur von 
8!>0 bis 1050° C vomelimen je  bober die Tempe
ratur, desto Hchneller die Hartung und den ge- 
kohlten Stahl bis ehen unter den Urnwandlungapunkt 
(bei etwa 600°) abkiihlen lassen;

3. don Stahl „wieder erhitzen und bei 900 0 C ah- 
scbreeken, um ihn im Innem zilli zu machen*4;

4. den Stahl zum zweitenmal bei 800° O ab- 
scbrecken, um eine nicht hriiehige Oberflache zu er
zielen."

Leider werden diese Angaben bei der Warm- 
behandlung von Kohlenstoifstahlen vielfacb auBer 
acht gelassen.

Bei Yerwendung eines guten Xiekelstahles mit 
niedrigem Kohlenstolfgehalt erzie.lt man, wenn man 
nach dem Zcmentieren den Stahl sich zuerst ab- 
kiihlen liilit, um ihn dann bei 8 0 0 0 C zu harten, aus-

gezeichnete Ergebnisse. Xoeh besser fahrt man. 
wenn man auch bei Xickelstahl eine doppelte Hartung 
vomimmt.

Dic Temporaturangaben Guillets fur Kohlenatoif- 
stalil bcziehen sich nicht ohno weiteres auf >'ickel- 
stabl, die entapreehanden Temperaturen liegen tiefer.

Zum Schlufl gibt Mathews in vier Zahlentafeln 
oino Reihe von Yersucbaorgebnissen mit Niekel-, 
Nickel - Yanadium-, Chrom -Yanadium- und Chrom- 
XickelHtiihlen, die verachiedener Warmbebandlung 
unterworfen wurden, bekannt.

30 Jahre ThomasTerfahren in Deutsehland.
In der Uebersehrift der zu obigor Arbeit auf 

ś. 1488 unserer Auagabe rom  22. September d. J. 
initgeteilten Statistik der deutschen Stahlcrzeugun^ 
hat sich ein Druckfehler eingeschlieben. Die dort 
ful- das deutsche Zollvereinsgebiet genannten Zahlen 
bcziehen sich auaschbeBlich auf die Erzeugung von 
Robblóoken, und es ist die Erzeugung von Form- 
stahlguB nicht in den dort angegebenen Zahlen ent
halten. W eiter ist zu der Statistik noch zu be- 
merken, daB fiir die Jahre 1897, 1898 und 1899 
Zahlen uber ilie Erzeugung sauren Flufieisens in 
Deutsehland nicht Torliegen.

Jfeues Hiittenwerk in Indien.
Zu dem unter obiger Ueberachrift auf S. 1196 

erschienenen Artikel bemerken wir nachtraglich, daB 
das Anfangskapital der Gesellscliaft sich auf 31,5 Mil- 
lionen Mark belauft (nicht wie irrtumlich angegeben 
auf 11 Millionen Mark). W as die Koksofenanlage des 
neuen W erkes betrifft, so wird dieselbe aus ISO Oefen 
(statt 80) bestehen.

Es sei noch erwahnt, daB die Felten & Guilleaume- 
Lahmeyerwerke, A.-G. zu Frankfurt a. M., bezw. dereń 
Tocbtergesellschaft in Briissel die Generalunternehmer 
fiir die elektrischen Anlagen der Tata Iron and 
Steel Co. sind.

Bucherschau.
S c h n e h a r t ,  Adol f ,  d. Aelt.: Die Selbslkosten- 

berechnung fiir- HiUtemcerke, insbesondere fiir 
Eisen- und Stahlwerke. Fiir Ingenieure, Kauf- 
leute, Rechnnngsbeamte, Handelslehrer usw. 
Dusseldorf 1909, Verlag Stahleisen m. b. H. 
3 ■£.

Die jHngat erschienene Schrift behandelt dieSelbst- 
kostenberechnung in einem Schmelzwerk (Martinwerk) 
nnd Walzwerk. Da Yeróffentlicbungen uber das Selbst- 
kostenweaen in Hiittenwerken bisher nur in ganz ge- 
ringem Umfange erachienen sind, so werden die Er- 
fabrungen des Yerfassers ais die eines erfahrenenHutten- 
fachmannes berechtigtem fnteresse in dem Kreise der 
Hiittenleute begegnen. Es darf jedoch der iiber ein 
solcbes Buch Urteilende nicht ubersehen, daB eine 
Tollkommen oxakte und systematische Bebandlung 
des bosagten Gebietes aus dem Grunde nahezu un- 
mogllrh ist, weil die besonderen fur die Selbstkoaten- 
bereebnung in Betracht kommenden Verhaltnisse in 
jedem Iliittenwerke andere sind. Was fiir das eine 
Werk richtig, kann fur oin anderea Werk, das in 
den Einzelbetrieben anders zusammengesetzt ist nnd 
ganz andersartisro 1’roduktion aufweist, durchaus un- 
richtig soin.

So ist denn auch das Yorliegende Work n i c h t  
ais e i n  a l l g o m e i n  g Ul t i g e a S c li e m a anzusehen, 
sondom ais ein B e i s p i e l ,  an dem der Verfaascr zeigt, 
wio in folgerichtiger Woiso fUr ein bostimmtes Hiltten- 
werk die Sclbstkoaten borechnet worden milBsen. Ea 
ist dem Yerfasser golungon, das Boispiel an soinom

Schmelz- und W alzwerk ao eingehend und folgerichtig 
durehzurechnen, daB jeder Fachmann die \utzanw en- 
dong fur seine Yerhaltnisse und den Yergleich mit 
seinen eigenen Berecnnungsweisen aus der Schrift 
entnehmen kann. Solche Yergleiche sind bei der 
Unsicherheit uber die ZweckmaBigkeit der Syateme, 
wie aie in yielen Huttenwerken noch herrscht, un- 
bedingt notwendig. Der Leser wird leicht auf kleine 
Unricbtigkeiten in seinen eigenen Bereclinungen hin- 
gewiesen und zur Abanderung angeregt.

Im Einzelnen gliedert der Yerfasser die Selbst- 
kosten in drei Hauptgruppen: A. Technische Betriebs- 
herstellungskosten; B. Anfwendungen fur das kauf- 
mannische Geschaft; C. Allgem eine Kosten.

Dieae Gliederung untersebeidet sich wesentlich 
Ton der in  der Maachinenfabrikation ublichen, die 
stets die Hauptgruppen M a t e r i a l i e n ,  L o h n e  und 
U n k o s t e n  enthalt. Hierbei aind die ersten beideu 
Posten in ihrer GroBe genau bestimmbar, wahrend 
die Unkosten, insbesondere bei der Yorkalkulation, 
unbestimmt sind und meistens ais prozentualer Auf- 
schlag auf die Lohne, der nach dem Beschaftigunga- 
grad in seiner Hohe wechaelt, berechnet werden. Da 
Ton einem prozentualen Aufscblag in der Berecbnungs- 
weiao des Yerfasaera abgesehen wird, so brauchen die 
Lohne nicht ala Hauptgruppe fur sich zu eracbeinen 
und man kann daher die oben angefubrte Haupt- 
gliederung des Yerfapsera nicht ais unrichtig be- 
zeichnen. Ob es der Uobersichtlicbkeit wegen nicht 
am Ptatze ware, die Ilauptgliederung ao Torzunehmen, 
daB die Materialien und L5bno fiir aich eracheinen, 
wird ais atrittiger Punkt gelten muaaen. Ich neige der
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Ansitht zu, dafi man schon wegen der Gleichartigkeit 
mit der allgemein iiblichen Glioderung in GieBerei- 
und W erk B ta tten b e trieb e  an dieser feBthalten sollte. 
Der Yerfasser zeigt dann in ubersicbtlichcn Muster- 
bliittern die Zerlegung aller Kosten in die einzelnen 
Elemento, stets auf den Monat bereehnet und am 
Schlusse, wie allgemein iiblich, a u f  d ie  To n n e  f e r t i g  
g e s c h a f f t e r  W a r e  naeh oben angegobener Haupt- 
g lie d e r u n g z u sa m m en g ez o g o n . Fiir die Abteilungen I 
bis XVI des Hiittenwerkes werden die Kosten getrennt 
bereehnet, von denen die Nummorn X  bis XVI nicht 
produktive Abteilungen wie Reparatnrwerkstiitto, Eisen- 
bahnanlago, Beleuchtungszentrale usw. bezeichnen. 
Dio Unkosten dieser Abteilungen werden naeh Er- 
fahrungssiitzen den produktiven Abteilungen in bo- 
Btinirnten Raten zugeachrieben. Bei don Abteilungen 
wie Eiscnbahnanlago, Aufsicht und Verwaltung usw. 
wird man so yerfabren miissen und es wird in facto 
bei diesen Posten auch in allen Iliittenwerkon, in 
denen ilberhaupt naeh Abteilungen abgereehnet wird, 
ao verfahren. Dali der Yerfasser den K ohlenY erbrauch  
und die Belouchtungskoeten auch procontual naeh den 
Erftthrungswertec Y erteilt, wird von Manchem mit 
Recht angefochten werden. Er schreibt auf Seite 2-1:

„Bei ui iY e r i in d e r te n  Yerbaltnissen u n d  dem ge- 
wohnlichen Botriebe Y e r b r a u c h e n  dio Feuerungen 
durcliBchnittlich ziemlich i m m e r  d a s  g l e i c h e  Gewicht 
Kohlen."

Im aligemeinen darf man jedoch nicht „u n Y eran  
derte Verhaltnisse“ annehmen und sollte daher don 
KohlenYerbrauch unmittelbar mossen und joder Ab- 
teilung genau naeh Y e rb ra u c h  belasten. Fehlen die Ein
richtungen fur eine solche Durchfiihrung, so miissen 
sie eben gcschaffen werden. Schon um die Meister 
zur auBergten Sparsainkeit zu erziehon, sollte man 
jeden Betrieb fiir den geringsten KohlenYerbrauch 
durch Priimiengewfihrung usw. interessieren. DaB ist 
aber natiirlich nur bei getrennter Aufachreibung miig- 
lich. Auch die Kosten der Beleuclitung lassen sich 
genau durch Zahler usw. Y erteilen, wenn es Bich dabei 
auch nicht um so wichtige Posten handelt und der 
Y erb rauch  Yiel genauer geB cbatzt werdon kann ais bei 
den Kohlen, Hier k a n n  eine ratierliche Yerteilung 
richtig Bein.

Alles in allem genommen wird die Scbrift ais 
Beitrag zur Yermehrung dor aligemeinen Kenntnis 
uber daB Selbstkostenwesen in Huttenwerkon Yon don 
Fachkreisen willkommen geheiBen wordon und hoffent- 
lich den AnlaS zu noch manchen fruchtbringenden 
Erorterungon der einschlśigigen Fragen gebon.

A. Wdllichs.
S p o r l ,  H a n s ,  Faclilehrer: Die Pliotographie 

in der Technik. (Biblio tliek der gesamten 
Technik. 115. Band.) Mit 48 Abbildungen 
im Texte. Hannover 1909, Dr. Max Janecke. 
Kart. 3 J&.

Dor Gedanko, die Anwendung der Pliotographie 
Yon dem besonderen Standpunkt ihrer Nutzbarmacbung 
fiir die Zwecke des Architekten, Ingenieurs, Bild- 
hauers usw. in einem kleinen Leitfaden zu behandeln, 
ist an sich sehr glucklich uud zeitgemiiG. Das Yor- 
liegende Buch triłgt aber unsoros Erachtens dieser aus- 
gesprochenon Absicht nicht geniigend Riicksicht. Ea 
erschoint im iibrigen ais ein praktischer Leitfaden 
der Photographie, der auf eigonen Erfahrungen des 
 ̂erfassers aufgebaut ist.

Ferner sind der Redaktion folgende Werke zu- 
gegangen, dereń Besprechung yorbehalten b leib t:
Abhindlungen der Deutsehen Bunsen-Gesellschaft fUr 

angewandte physikalische Chemie. IlerauBgegeben  
im Auftrage der Gesellschaft von Professor Dr.

R. A b e g g .  Nr. 1. II. L a n d o l t :  Ueber dio Er- 
haltung der Masse bei chemischen Umsetzungen. 
(Zusammenfassung der unter dem T ite l: „Unter
suchungen uber die fraglichen Aenderungen des 
Gesamtgewichtes chemisch sich umsetzender Korper" 
in den Sitzungsborichten der K. PreuB. Akademio 
der WrisaenB chaften sowio in dor Zoitschrift fiir 
physikalische Chomie erschienenen drei Abband- 
lungen.) Halle a. d. S. 1909, W ilhelm Knapp.
1.80 J i.

Berechnung und K onstruktion der Schiffsmaschinen 
und -Iiessel. Ein Handbuch zum Gebrauche fur 
Konstrukteure, Seemaschinisten und Studierende. 
Ergiłnzungsband: Schitlsturbinen. Yon Dr. G. B a u e r ,  
stellv. Direktor der Stettiner 31.- A . - G.  „Yulcan“, 
und O. L a s c h e ,  Direktor dor Turbinenfabrik der 
A. E.-G. Borlin, unter Mitwirkung der Ingenieure 
E. L u d w i g  und H. Y o g e l. Miinchcn und Berlin 
1909, R. Oldenliourg. Geb. 8 Ji.

B r a u n ,  E r n s t :  Druckschwankungen in
Bohrleitungen mit Berilcksichtigung der E lastiz itiit 
der F lSssigkeit und des R ohrm aterials. Mit zehn 
Figuren im Text. Stuttgart 1909, Konrad Wittwer.
1.80 Ji.

E r d m a n n ,  Dr. H ., Professor: Die F ixierung des 
Luftstickstoffes und ihre Bedeutung f i ir  Ackerbau  
und Industrie. Yortrag, gehalten am 19. Fobruar 
1909 im Horsaal dos Anorganischen Institute der 
Tecbnischen Hochschulo Berlin Yor der Gesellschaft 
fiir Sauerstoff- und Stickstolf-Indugtrio. Bearbeitet 
Yon Dr. M. v. Unr uh.  (Arbeiten auf don Gebioten 
der GroB-Gasindustrie. Nr. 1.) Leipzig (1909), II. A. 
Ludwig Degener. 1 Ji.

G o t t s c h o ,  Dr. L u c i a n ,  Patentanw^alt in Berlin: 
Patentpraxis. Dritte Auflage. Berlin (W. (!2), Yer- 
lag „Der Deutsche Kaufmann“. Kart. 4

H a c n i g ,  A. ,  Ingenieur: Der G raphit. Eino tech- 
nische Monographie. (Chemisch-tochnische Biblio- 
thek. Band 323.) Mit 29 Abbildungen. Wien und 
Leipzig 1910, A. Hartlobon’s Yerlag. 4

H c c h t ,  A.: D er Selbstinstallateur elektriseher Haus- 
anlagen. Praktiąphc Anleitung fur Jedermann, elok- 
tr is c h e  Ilaustelegraphen, Telephone, Gliihlampen- 
beleuchtung usw. zuvorlassig und ohne Mu ho selbst 
anzulegen. Yierte, Y erliesserte und Y crm ehrto  Auf
lage. Bearbeitet von W. K n o b l o c h .  Mit 89 Ab- 
bildungen nebst Schaltungsskizzen und Y oranBchlii- 
gen. Leipzig 1909, Hachmeistor & Thal. 0,60 Se.

H o l l a r d ,  A., Docteur ea-science, et L. B o r t i  a u s  : 
Analyse des m itau x  p a r  ćlectrolt/se. Metaux in- 
dustriels, alliagoB, ininerais, produits d'usines. 
Deuxieme edition onticrement refondue et augmontće. 
Paris (49,  Quai des Granda - Augustins) 1909,
II. Dunod et E. Pinat. 9,50 Fr.

Yergl. „Stahl und Eisen“ 1906 S. 760, 1907 S. 609.
L i e c k f e l d ,  G., Zivil-Ingenieur in Hannover: Die 

Sauggasanlagen, ihre Entwicklung, Bauart, War- 
tung und Prufung. Aus dor PraxiB fiir dio Praxis. 
Mit 47 in den Tcxt gedruckten Abbildungen. Mun- 
chen und Berlin 1909, R. Oldenbourg. Geb. 4 .<*.

Livres, Les nouveaux, scientifiąues et industriels. 
Bibliographio trimostrielle a?ec table des mati&res. 
No. 21—28: 3* trimestre 1907 — 2C trimostro 1909. 
Paris (49, Quai des Grands-Augustins) 1907— 1909. 
Jiihrlich 4 Hefte, 2,50 Fr.

Yorgl. „Stahl und Eisen“ 1908 S. 1909.
M a y e r ,  Dr. jur. H e r m a n n :  Der unlautere W ett- 

beicerb. Fiir Industriello, Kaufleuto und Geworb- 
treibende geineinYerstSndlich dargestellt und er- 
lautert. Mit dem Wortlaut des Gosetzos gegen den 
unlauteren W'ettb9worb Yom 7. Juni 1909 und einom 
ausfiihrlichen Sachregister. Stuttgart 1909, Muth- 
seho Yorlagahandlung. 1 J i.

R i c h t e r ,  Kar l :  Zinlc, Zinn und Blei. Eino aus- 
fuhrlicbe Darstollung der Eigenschaften dieser Me-
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talio, ihror Legiarungen untereinandor and mit 
anderen Motallon sowio ihrer Yararbeitung auf 
phyBikalischem und chemischem W ege. Fiir Metall- 
arbeiter und Kunst-Industriello geschildort. Zweito, 
vermehrto und YorboBserto Auflage. (Chemisch- 
teclinisclie Bibliothok. Band 109.) Mit 17 Abbil- 
dungon. W ien und Lsipzig 1909, A. Hartlebon's 
Ycrlag. 3,25 J t .

Wirtschaftliche
Yoni R ohoisonniiirkto. — D o u t s c h l a n d .  Auf 

dom r h o i n i b c li - w o s t f a 1 i s o h o n Roheisonmarkto * 
lial)cn sich im Yerlaufo dor lotzton droi Wochon die 
Yerlialtniase fortgosctzt in der Richtung ontwickolt, daB 
die Angobote nicht mehr so dringend wie frtiher auf- 
troten und infolgedossen die Preise weiter anziehen.
In einzelnen Sorten betriigt die Preissteigerung bis 
zu 4 f. d. t und gegenflher don niedrigaten No- 
tiorungen diosos Jahrcs sogar 7 JH. Wenn, wio zu 
erwarten ist, dio Werko dio nouerdings goilbto Zu- 
rflekhaltung auch fernorhin boobachten, wird man 
damit rochnen miissen, dali dio Erlose fur die kleineren 
Mengen, dio fiir nachstjahrigo Eieforung noch zur 
Yerfflgung stehen, anhaltend sich erhohen werden. 
Bedarf, besondors in manganhaltigen Sorten, ist sowohl 
fiir dieses ala auch fiir nachates Jahr immer noch 
yoihanden; das bowoist die namontlioh in don lotzton 
acht Tagen aufgetrotone atarke Nachfrage. Dio Vcr- 
braucher legen dabci grolien Wort auf Abschliiaso 
bis Endo 1910, wiihrend die IIutten zum Teil nur bis 
Ende Juni Yerkaufen wollen, weil es ihncn nicht 
mSglich iat, sich auf liingore Zeit hinaus in den 
RohBtoffen achon jotzt cinzudecken. Dio Abrufo 
haben sich im abgolaufenen Monato ebenfalls ver-
stiirkt mul sind bofriedigend. Dio Preise stollen sieli 
zurzeit wie folgt: f .d . i.

M
OicflcrelrolicłBen Nr. 1 ab I l u t t e . ........................................58—61

„ w I I I  fi „ ......................................5 7 -6 0
H im atit , . . . ob H i i t t e ............................................... r»9— 62
ItcM cmerrohcUcn „ „ .................................................60—62
S iegcrlander Q ualltats-PuddclcU en ab S lcgen . . . .  57—59 
StahlcUcn, wcllies, m it n ich t uber 0,1 % -Phosphor, ab

Slcgen bezw. ab  rhein. W e r k e n .................................. 58—€0
Thom aseiscn m it m lndestena 1,5 % M angan fre i Yer-

b ra u c h ss tc lle ..........................................................................57—58
dasselbe ohne M a n g a n ..................................................... 53—64

Spiegeleisen, 10—1 2 % ................................................................62—64
Bogi. GieOcreirohcisen Nr. I I I  frei R uhrort . . . .  72—73 
Luxcm burger Puddclei>*en, ab L o x e m b u r g .......................  50

E n g l a n d .  Ueber das e n g l i s c h e  Roheisen- 
gOBchaft wird una unterm 2. d. M. aus Middlesbrough 
wie folgt berichtet: Infolgo anhaltender PreisboBserung 
in Amerika und allgemein gilnstigerer Aussichtcn im 
Eisengeschiift hatten dio Zunahmo dor Warrantslagcr 
und die geringen Yersclilffungen im Soptomber y o ii hior 
keine Einwirkung, dio Preise steigen Yielmehr woitor. 
In dieser Wocho wurdon groBe Posten GieBoroieisen 
umgesetzt und auch mehr YerkSufe fiir nachstjahrigo 
Licforung getatigt. Ebonso habon dio boi einigen 
lliltten angesammelton Yorriite Kiiufer gefunden. 
Hiimatit ist etwas Stiller, aber fest. G. M. li. Nr. 3 
bleibt gęaucht zu ah 52,6 d fiir Bofortige Lioferung. 
Kiir FrUhjaĘr worden bereits ah 53/— geboten. 
Hamatit in gleichen Mengen Nr. 1, 2 und 3 stellt 
sich auf sh 59/ — fQr aofortige Eieforung; fiir Frilh- 
jalir bicten dio Kaufer ah 61/—, wiihrend die llutten  
ah 62/— Yorlangen. Hiosigo Warrants Nr. 3 ńotieron 
sh 52/6 d Kassa-Katifer. In Connala hiosigen Eagern 
beflnden sich augonblicklich 313 650 tons, daruntor 
291 389 tons Nr. 3. Dio Zunahmo im September be
trug 25 473 tona bezw. 18502 tons Nr. 3. Die ltoh- 
cisenYorscłiiffungon von hier und den Naehbarhafen 
beliefen sich im Soptomber auf 96 883 tons gegen 
115 684 tons im August. Yon diesen Mengen gingen 
liaeh britischen Ilafen 38 202 (im August 41 180) tons,

* Vergl. „Stahl und Eison1- 1909 S. 1463.

W ils t , Dr. F ., Goh. Rog.-Rat: Die Entwicklung der 
deutschen Eisenindustrie in  den letzten Jahren. 
Festrodo zurYorfeior doa Goburtstages Sr. Majestat 
Kaiaer W illielm s II., gohalton am 26. Januar 1909 
in dor Aula der Koniglichen Technischen llocli- 
schulo zu Aachen, nalle a. d. S. 1909, Wilhelm  
Knapp. 1,50 Jl.

Yergl. „Stahl und Eisen" 1909 S. 1506.

Rundschau.
daruntor 27 397 (28 850) tons nach Schottland. Nach 
fremden Hafon wurden 58 681 (74 504) tons Yorladon, 
daruntor 12466 (11207) tons nach Deutschland und 
Holland, 4353 (5597) tons nach lielgien, 9677 (6157) 
tons nach Frankreich, 3634 (15 488) tons nach Italien. 
7055 (6950) tons nach Schwoden und Norwegen, 9050 
(14 915) tona nach Nordamerika, 160 (2852) tons nach 
Indion und Australien, 6640 (6836) tons nach China 
und Ja pan und 5646 (4502) tona nach don Obrigen 
Landom.

Stahlwerks - Yorlmnd, Aktiengesollschnft zu 
Diisseldorf. — In der am 23. v. M. abgehaltenon
II a u p t y e r s a m m l u n g  des Stahlworks-Yorbandcs 
wurdo iiber dic Gcsehiiftalago mitgotoilt, daB der am 
10. September, dom Tago des AbBchlusses dor Monats- 
liston, Yorliogeiido Geaamtauftragsbestand rund 550 0001 
grofier war ais gleichzcitig im Yorjahro. Das bedoutet 
natilrlich nicht eino ErhSliung des Abaatzcs um diese 
Mongo, somlorn ist lcdiglich ein Zeichon dafiir, dali 
dio Abnehmer die Marktlage zuYcrsichtlicher beurteilen 
und daher genoigt sind, auf woitero Fristen zu kaufen. 
Dor Absatz richtet sich nach dem Eingango dor Spozi- 
fikationen, aber auch darin zeigt sich oino Besserung 
der Lago, indom dio Spezifikationen ilottor einlaufon. 
Es kann daher mit ziemlicher Sichorheit fiir den Rest 
dea GcBchaftsjalires, trotz des geringeren Absatzes an 
Eisonbahnmaterial fiir das Inland, mit oinem durch- 
sóhiiittlichen Monataabsatzo yoii ungefahr 400 000 t 
Produkton A gorechnot werden. Im einzelnen ist zu 
bemorkon:

Nacli Froigabo des Yorkaufoa von l l a l b z e u g  
fur daa letzto Yiertel des .Talires hat die inlandische 
Kundsclmft ihren Bedarf fur diosen Zeitraum fast 
durchweg eingodockt; die gokauften Mengen ilber- 
achroiton boi violen Abnehmorn die Bezttgo dor Yorlier- 
gohonden Yierteljahro, und der Spoziłikationseingang 
ist stiirker goworden. — Im Aualande liat die neulicli 
geineldote Lebhaftigkeit weiter angehalten und der 
Markt zeigt bei atoigenden Preisen mehr Festigkeit.

In schwerem O b o r b a u m a t e r i a l  aind weitore 
Abrufo auf die laufenden JahroBYortrage Y on  sild- 
und mitteldoutschon Stnatsbahnen fiir das Jahr 1910 
eingegangen, dio durchweg hinter den vorjivhrigou 
Bestellungon erheblich zurilckbleiben, so daB alao eino 
Besserung der Absatzverhaltmssc Yonschworen Schienen 
und Zubehor im Inlando bis auf weiteres nicht zu er- 
warton ist. Auf dem Auslandsmarkto dagegen hiilt die 
seit einigen Monaten eingetreteno Boaserung noch an, 
und dio Preise bowogen aich in anfsteigender Linio. 
Eine weitero Anzahl umfangreiclier Absclilusse mit 
europalschen und auBereuropaischen Liindern wurdo 
getatigt. — Das Grubcnsehiencngesehaft hat sieli 
weiterhin lobhaft ontwickelt und besonders vom Aus- 
lando gohen dio Spezifikationen in grOBerem Umfango 
ein ala wahrend dor letzten droi Monato. Der Ab
satz in Rillenschienen iat bofriedigend und dOrfte 1)0- 
sondors zum FrShjahr hin sich weiter beleben, da eino 
groBere Anzahl y o ii StraBen- und Kleinbahnen geplant 
und zum groBten Teil auch iinanziell gesiohort ist. 
Daa Auslandsgescliaft in Rillenschienen ist recht lcb- 
liaft, nur die Proisbildung wird nocli ebenso wie bei 
Grubonsehienen durch den fremden Wettbowcrb be- 
eintrSchtigt.
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Auch das F  o r m o i s en geschaft ist lebhafter ais 
im Yorjahre und der Yersand dor Monate Januar/August 
betrug 193 000 t mehr ais in der gleichen Zeit 1908.
— Der Inlandsrerkauf fur das vierte Yierteljahr, der 
in der letzten HauptTorsamnilung freigegeben wurdo, 
Yollzieht sich bis jetzt etwas ruhig, wohl in der Er- 
wartung auf eine W interlager-Yergiltung wie im ver- 
gangenen Jahre, wozu jcdoch in diesem Jahre durch
aus keino Yeranlassung yorliegt. — Am auslandischen 
Formeisenmarkte hat die erhotfte Bessorung des Ab- 
gntzes sich yerwirklicht, besonders in Grolibritannien, 
wo die seither daniederliegendo Besehfiftigung der 
Konstruktionswerkstatten und Schiffbauanstalten sich 
zu heben beginnt, Auch nach anderen Landem ist 
die Yerkaufstatigkeit lebhafter geworden, und dic ge- 
buchten Mengen werden sofort abgenommen.

S t ab 0 i sen-K o n V o ntlo n * — Zur Bildung oinor Stab- 
eisen-Konyention haben sich samtliche Werke des 
Stahlwerksyerbandes nunmehr Terptlichtet, vom 1. Ok
tober bis' 15. Dezember d. J. nur fiir Lieferuug im 
ersten Yiertol des nachsten Jahres zu verkaufen. Bis 
zum ]5. Dezember sollen neue Yerstandigimgen wegen 
Lieferuug fiir das zweite Yierteljahr des nachsten 
Jahres getroifen worden; zu ihrer Yorbereitung finden 
schon in den nachsten Tagen Kommissioussitzungen 
statt. Ferner haben sich alle Werke, mit Ausnahme 
eines W erkes, yerpflichtet, Stabeisen fiir das ersto 
Yierteljahr 1910 nicht unter 102 J l  f. d. t, Fraeht- 
grundlage Oberhausen, zu yerkaufen. Das botroffendo 
Werk hat die Preiskonyontion nur aus prinzipiellen 
Grumlen abgelehnt, im iibrigen aber erklart, daB es 
lieute bereits hohere Preise fordern wiirde, auch sich 
an der weiteren Yerhandlung beteiligen werde. Mit 
den auBerhalb des Stahlwerksyerbandes stohenden 
Siemens-Martin-Stahlwerken sind Yerhandlungen iiber 
ihren Beitritt zu der Konvontion aufgenommen worden, 
und man glaubt, auf die Zustimmung der "Werke 
ziemlich ohne Ausnahme ruchnen zu durfen. In- 
zwigehen sind die Stabeisenpreiso fiir Lieferuug bis 
Ende dieses Jahres bereits auf 103 bis 105 Jl ab 
rheinisch-westfalischem Iiilttenwerk gestiegen, und es 
wird sieli, wie man in Workskreison annimmt, vom 
1. Oktober an oin ziemlich lebliaftes Geschaft fiir das 
ersto Yierteljahr entwickoin in Erwartung wciterer 
PreigerhShungen. Das Ausland fordort bereits 98 bis 
100 Jl fob Antwerpen; das bedeutet eine Preissteige- 
rung von 6 bis 8 Jl gcgenilber den niedrigsten Preisen.

Obersehiosisclio Stahl worksgesellschaft zu 
Berlin. — In der am 30. v. M. abgchaltenen Haupt- 
Tersammlung wurdo ein Einyerstandnis dahin erziclt, 
daB samtliche der Gesellschaft angehorenden Werke 
einer Y e r 1 S n g e r u n g d e s  mit JahresschluB ablaufendcn 
(iesellsehnftsyertrages far weitere zwei Jahre im 
Grundsatz zustimmen. Zur Erledigung besonderer, 
von einzelnen Werken geiiuBertor Wiinscho wurde ein 
AusseliuB eingesetzt, der ińnorhalb kurzester Frist 
mit den Werken in Unterhandlungon treten wird.

Yeroin dentsclier TempergieBereien. — Der
Yorstand des Yereins liat in seiner letzten Sitzung 
festgestellt, daB die boreits im Juni d. J. beobachtete 
Belebung des Marktcs erfreulicherweise angehalten 
hat. Die bislang erzielten Preise haben jedoch noch 
ihren yielfach Yerlustbringonden Tiofstand beibehalteu. 
Der Yorstand beschloB deshalb, der demnachst statt- 
iindenden Generalyersammlung eine Preiserhohung zu 
empfehlon.

Y ereinigte deutsche D rahtgeflecht-Fabrikan- 
ten. — Im AnschluB an die kOrzlich in Frankfurt a. M. 
abgehaitene Yersammlung der deutschen Drahtgeflecht- 
Fabrikanten fand am 27. v. M. in Hannover eine zahl- 
reich besuchte Yersammlung der groBten F inn en 
Deutsehlands statt, in der einstimmig eine P r e i s -  
k o n y e n t i o n  fur das Inland fur yioreckiges Dralit-

geflećht aus yorzinktom Draht- gegrilndet wurde. Die 
aufgestellte Preisliste mit fes ten Mindest-Grund- und 
Aufpreisen tritt sofort in ICraft.

Yereinigung rheiniscli - westfiilisclier Band- 
oisemralzwerke, Schlobuscli-Manfort. — in der am
28. v. M. in Koln abgehaltenen Sitzung wurden die 
Preise um 2,50 J l  fiir die Tonne erhoht, und zwar 
bei Abnahmefrist nicht iiber den 31. Marz 1910 hinaus. 
.Mit der jetzt beschlossenon Erhohung haben dio 
PreiBO wieder denselben Stand erreicht wie yor einem 
Jahre. Auf der gleichen Hohe standen dio Preise 
auch im Herbst 1905, ais die nalbzeugpreise 5 ^  fiir 
die Tomie niedriger waren ais lieute. Ilieraus er- 
liellt, daB, wenngleicli eine allmahlleHe Bessorung der 
Yerhiiltnisso erfreulicherweise zu beobachten ist, die 
heutigen Preise noch mSBig sind.

Yereinigung Ithoinlsch-Wostfalischer Schweil!- 
eisenwerke, Hagen i. W .— W ie in der am 24. y . M.
abgehaltenen Sitzung der Yereinigung durch Kund- 
frage festgestellt wurde, hat sich dic Beschaftigung 
wesentlich gobossert boi zunehmender Naehfrage, die 
namentlich fur das erste Yierteljahr 1910 sehr 
lebhaft ist. Der Yorkauf fur das gonannte Yiertel
jahr wurde dahor mit oinor Preisorhohung yon 2,50 -H 
f. d. t froigegebon.

Yereinigung toii Feinblecbwalzwerken. — Dio
am 29. y. M. abgehaltenen Yersainihlung der „Ila- 
gener Yereinigung", boi der auch die S c h w a r z b l o e h -  
Y e r e i n i g u n g  yortriten war, stellte fest, dali sSmt- 
liche AYorke gut beschaftigt sind. Bei der erfreu- 
lichen Belebung der Kaufiust, besonders der Yer- 
brauchcr, war es moglich, dio Grundpreise um einige 
Mark aufzubossern, wodureh dieselben allerdings noch 
lange nicht auskommlich geworden sind. Boi der zu 
erwartenden weiteren Belebung des Marktes diirften 
die W erke wohl samtlićh daliin streben, die Preise 
mindestens wieder mit don Selbstkoston in Einklang 
zu bringen.

LokomotireiiTcrband. — Dio Konyentionsbostre- 
bungen, die anfangs dieses Jahres zu einer Yerlange- 
rung des Inlandsyerbandes auf drei Jahre bis zum 
31. Marz 1912 und zu einer Y o r la u fig c n  Ycrlangerung 
dos Auslandsyerbandes auf zunachst drei Monate 
fiihrton, haben jetzt, wie die „Koln. Ztg“ mitteilt, 
dadurch ihren Abschlufi erhalten, daB kBrzlich auch 
der L o k o m o  t i v  e n  - A u s f n h  r y o r  b a n  d bis zum 
1. Juli 1915 Yorliingcrt wurdo. Nach diesem Zeit
punkt lauft der Yerbandsyertrag jo ein Jahr weiter, 
sofern er nicht jeweils seclis Monate yorher gekundigt 
wird, wozu bereits die Kundigung eines Mitgliedes 
genijgt. Der Yerband, dor seinen Sitz in Berlin hat, 
bezweckt die Wahrung gemeinsamer Interessen der 
Yerhandsmitglieder bei GesehSfton im Auslando, ins
besondere bezilglich dor Preise und der Bedingungen, 
zu denen Lieferungen nach dom Auslando uher- 
nominen werden durfen. Zu den Auslandsgoscliaften 
werden gerechnet Lieferungen lur Bohncn auBerhalb 
Deutsehlands und seiner Kolonien und Schutzgebiete 
sowie auBerhalb Luxemburgs und Oesterreich-Ungarns 
einschlieBlich Bosnien-Herzegowina. Zur Abanderung 
dos Yertragos ist Drcivicrtel-.Mehrhoit der in einer 
Hauptyersammlung yertretenen Firmen notig.

Syndikat fiir den Berliner Stabeiseuhandel.
— An Stelle der am 30. September abgelaufenen 
B e r l i n e r  S t a  b e i s e n - K o n v e n t i o n ist, wie wir 
der „Koln. Ztg.“ ontnehmen, ein Syndikat fiir den 
Berliner Stabeisenhandel zustando gekommen, dem 
alle groBeren Firmen Berliner StabeiBeiikiindłer ange- 
horen. Dio Dauer des Syndikates soli sich bis zum 
Jahre 1912 erstrecken. Eine Erhohung der bisherigen 
Yerkaufspreise der Konvention wird yorlaiifig nicht 
Yorgenommen, doch diirftc sich das Syndikat in kurzem 
mit einer Heraufsetzung der Proiso boschSftigen.
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Kobleiiabsatz dorstaatllchen Saargrubon n a cb  Kohlenabsatz der staatlichon Saargrubon, die auch
Y orbranchergT uppen. — Dom „Glackauf“ * ent- fiir die Leser unserer Zeitscbrift von Interesse sein
nehmen wir die folgende Zusammenstolhing iiber den dilrfte:

A rt des B etriebes 190 1906 1907 1908
t % t % t % t %

(iowinnung yon Steinkohlen und Koks
(S e lb sty o rb ra u ch )............................ 1 354 240 12,69 1 481 846 13,29 1 450 650 13,56 1 430 225 12,97

Erzgewinnung und Aufbereitung von
Erzen allor A r t ................................ 1 440 0,01 1 800 0,02 2 400 0,02 2 125 0,02

Salzgewinnung; Salzbergwerke und
S a lin o n .................................................. 20 446 0,19 34 272 0,31 27 049 0,25 18 513 0,17

.Metallhiitten aller Art, ausschlieBlich
Eisouhutten . . . . . . . . . . — — — — — — — —

Eisenhatten; Herstellung yon Eisen
und Stahl .............................................. 2 953 081 27,66 2 982 126 26,75 2 854 808 26,68 3 106 371 28,17

MetalWerarbeitung, ausgenommen
Eisen- und Stahlyerarbeitung . . 10 738 0,10 10 877 0,10 7 585 0,07 6 430 0,06

Yerarbeitung von Eisen und Stahl . 107 618 1,01 102 246 0,92 103 360 0,97 106 398 0,97
Industrie der Maschinen, Instrumento

und A p p a r a te ..................................... 52 971 0,50 60 822 0,54 58 594 0,55 52 949 0,48
Elektrische In du strie ........................... 50 290 0,38 53 514 0,48 52 040 0,49 33 191 0,30
Industrie der Steino und Erden . . 400 510 3,75 419 960 3,77 411 917 3,85 409 418 3,71
Glasindustrie .......................................... 223 912 2,10 218 838 1,96 212 102 1,98 198 791 1,80
Chemisclie In d u str ie ........................... 225 727 2,11 262 416 2,35 232 921 2,18 224 930 2,04
G a s a n s ta lte n ......................................... 1 170 189 10,96 1 201 597 10,78 1 144 051 10,69 1 201 095 10,89
Toxtilindustrio......................................... 358 257 3,36 352 283 3,16 316 110 2,95 323 251 2,93
P a p io r in d u str io .....................................
Dcdor-, Gummi- und Guttapercha-

89 089 0,83 98 705 0,88 92 277 0,86 93 615 0,85

in d u s tr ie .............................................. 12 003 0,11 12 685 0,11 12 690 0,12 18 173 0,17
Industrie dor l lolz- und SchnittstofTo 2 145 0,02 2 175 0,02 2 050 0,02 2 213 0,02
Rabon- und KartoiTelzuckerfabri-

kation und Zuckerrafflnorie . . . 38 818 0,36 49 918 0,45 40 105 0,38 38 203 0,35
Brauercien u. Branntweinbronnereien 59 296 0,56 57 681 0,52 53 143 0,50 51 262 0,47
Industrie der iibrigen Nahrungs- und

G enufim ittel......................................... 11 053 0,10 10 383 0,09 9 430 0,09 8 913 0,08
Wasseryorscrgungsanlagen . . . . 16 740 0,16 17 729 0,16 18 761 0,18 20 070 0,18
Ilausbodarf und H a n d e l ................... 2 541 952 23,81 2 713 382 24,34 2 458 559 22,98 2 489 496 22,58
Eisenbahn- und StraBonbahn-Bau

und - B e t r io b ..................................... 977 319 9,15 995 176 8,93 1 129 786 10,56 1 182 099 10,72
Binnonschiffahrt..................................... 8 310 0,08 7 405 0,07 7 840 0,07 8 200 0,07

Zusammen 10 676 149 100,00 11 147 836 100,00jl0 698 228 100,00 11 025 931 100,00

Actiou-Gesollschaft Bremorhiltte zu Weidenau.
— Der Geschaftsbericht fur 1908/09 tulirt aus, daB 
durch die Autldsung des liolioisen-Syndikates ein 
auBergew6hnliehor Preissturz auf dem Roheisenmarkte 
erfolgte, der zu einem weiteren Nachgeben der Preise 
fiir Ilalb- und Pertigfabrikate fuhrte. Hauptsachlich 
durch diese Yerhaltnisso, zum groBen Teil aber auch 
durch dio bedeutenden Storungen im IliUtenhainischen 
Walzwerke, wurdo das Ergebnis des Borichtsjahros 
ungunstig beeinfluBt. Der Yorhandene GaBstoBofen 
muBte in Anbotracht des hohen Kohlenverbrauches 
durch einen StoBofen anderen Systems ersetzt werden, 
Gleiclizeitig wurde an Stelle des alten ein neues 
schwerercs Grobblecligerust aufgestellt. Die liierdurch 
yeranlaBto Storung im Grobblechwalzwerk betrug un- 
gefiihr funf Jlonate. Der lloohofcnumbau wurdo im 
Berichtsjahre beendet und dadurch naeh dem Berichte 
die Leistungsfaługkoit des Ilochofenwerkes um 50°/o 
gesteigert. Im llochofenbetriebo wurden 39 555 (im 
Yorjahro 50 670) t Roheisen erblasen und yon diesen 
19 511 (18 471) t fiir das eigene Stahlwerk yorbraucht. 
Das letztere arbeitete etwa 7‘/» Monate mit zwei und 
4ł/j Monate mit einem Ofen und stellte 52 965 
(53 653) t FluBeisen her, yon dom die eigenen Walz- 
worke 26535 (25048) t zu Blechen yerwalzten; die 
Blechwalzwerko erzeugten 20025 (19 043) t. Fur 
Neuanlagen, Neuanschaffungen uud Grunderwerb 
wurden insgesamt 728 460,77^4! aufgewendet. Der Be-
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triebsiiberschuB, einschlioBlich des A^ortrages aus dem 
Yorjahre in Hohe von 22 741,56 betragt 220 858,30 
(638 310,35) i.*. Fiir Zinsen, allgomeine Unkosten und 
Yersięherungsboitrage sind 215 708,74..* zu kilrzen. 
Naeh dem Yorschlage des Aufsicbtsrates sollen die 
yerbleibenden 5149,56 vK> zuziiglich eines aus der 
Rucklage zu entnehmonden Betrages von 125 000 Ji 
zu Absclireibungon yerwondet werden.

Actien gesellschaft fiir Federstahl - Industrie 
Torm. A. Hirscli & Co., Cassel. — Dio kiirzlich abge- 
halteno IlauptyersammlungbeschloB, die Yerwaitung zu 
ermachtigen, zur Y e r s t i i r k u n g  der  B e t r i e b s m i t t e l  
belnifs Erweiterung der Abteilung fur Beleuchtungs- 
anlagen 1 Milliou Mark aufzunehmon, wobei die Er- 
hohung des Aktienkapitals ausgeschlosBen sein soli.

Cbeiniiitzer Werkzeugmaschincn-Fabrik yorin. 
Job. Zimniermann, Cliemnitz. — Naeh dem Be
richte des Yorstandes uber das Goschaftsjahr 1908/09 
betragt der Rohgowinn 186 371,48 Ji. Yon diesem 
Botrage sollen 117 868,24 abgeschriebon und yon dem 
dann yerbleibenden Reingewinn in Hohe yon 68 503,24 Jt
54 000 ..#> ais Dividcnde (1 °/o gogen 5 °/o i- V.) ver- 
toilt sowie 14 503,24 -jK auf das neue Rechnungsjahr 
yorgetragen werden.

Coln-Miisencr Borgwerks-Action-Yerein, Crenz- 
tbai. — AVie der Bericht des Yorstandes fiir 1908/09 
ausfiihrt, ermaiiigten naeh Auflosung des Kobeison- 
Syndikates die grofieren Werke in der Sorgo um den 
notigen Absatz die Rohoisenpreise so stark, daB die 
Gestehungskosten unter Borucksichtigung der damaligen
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Preise der Rolistolfo nicht mehr gedockt wurden. Die 
Yerbraucher machten beim Einkauf langsiehtige Yer- 
triige zur Bedingung, und dio Hochofenworke lieBen 
Hioii hierauf ein iu dor Hoffnung, dali sowohl Eisen
stein ais auch Koks wesentlich im Preiso zurilckgehen 
wurden. Da sich dioso Erwartung nicht erfOUte, so 
hatten dio Werke, wie der Bericht bemerkt, im groBen 
und ganzen aliein den Schaden zu tragen. Die geringe 
Nachfrage in Roheisen fOhrte zudem noch zu Absatz- 
schwierigkeiten, so daB auf der Creuzthaler Hoch- 
ofenaniago nur ein Hochofen betrieben werden konnte. 
Ea wurdon im abgolaufenen Jahre 50 972 (i. Y. 
70 440) t Roheisen erzeugt und 47 680 (62 776) t ver- 
sandt. Die Preise der Erzeugnisae der Lolier Holz- 
Terkohlung gingen ebenfalls zuriick; Bestande sam- 
molten sich jedoch niclit an. Fiir Neubauten auf 
Grube Stahibcrg, dio eine Ausbeute nicht ergab, hatte 
die Gesellscliaft auf ihren Anteil 90 000 J i ZubuBc zu 
zalilen. Dio Metallprcise gingen gegen das Yorjnhr 
wesentlich zuriick. Die Spateisenateinforderung konnto 
niclit in der von dom Unternohmen gewiinschten 'Weise 
erhSht werden, da die Grubo Stahlborg sich der 
vom EisensteiiiYeroin yorgeschriebenen Forderungaein- 
schrankung unterwerfen inuBte. Es wurden gefordert 
300 (234) t Bloierze, 2416,9 (2626,5) t Zinkblendo und 
20264,6 (16 023,7) t Spateisenstein. Das Creuzthaler 
Ilochofenkonto erhohte sieli durcli den weiteren Aus- 
bau der Anlagen um 465 874,80 ,Jl. Ferner wurden 
im Beriehtsjahre 18 000 000 ^  41/2% igo  Scliuldyer- 
selireibungen bogoben und der Rest der alten Anloihe 
gekBndigt. Die Gowinn- und Yerlustrecliming zeigt 
einerseits 7929,45 „tt Yortrag, 675 J t yorfalleno Divi- 
dendo und 140 597,90 J t BetriebsiiberschuB, andorsoits
111 185,87 Ji allgemeine Unkosten, 66 775 Anleihe- 
zinsen und 78 135,90 Ji Abschreibungen, ao daB sich 
ein Yerlust von 106 894,42 J i ergibt, der aus dor Rilck- 
lage gedockt wird.

Deutsche Werkzougmaschinen-Fabrik rormals 
Sondennann ifeStier inChomnllz. — DerRechnunga- 
abschluB fur 1908/09 ergibt einachlioBlieli 39 492,88 ^  
\ ortrag und nach Abzug der von der vorigen General- 
yersaihmlung bewilligten Yorgiltungon von 5000 Jt 
einon UcborschuB yon 167 772,15 J i. Yon diesem 
Ketrage werden zunachst 95 864,26 Ji abgeschrioben, 
ferner erhiilt die ordentliche Riicklage 2000 wah
rend 2993,20 Ji Tantiemen vorgfitet und auf 500 Ge- 
nuBscheinc 3740 J t ausgezahlt werden. Die A'er- 
waltung sehlagt vor, eine Dividendo von 34 000 Ji 
(2 % gegen 6 °/o i. \r.) zu yerteilen und die dann ver- 
bleibenden 29 174,69 „H auf das nouo Rochnungajahr 
vorzu tragen.

Biisseldorfer Eisen- und Drahtindnstrio- 
Aktien-Gesellschaft zn Diisseldorf. — Nacli dem 
Berichte dos Yoratandes setzto sich der Ruekgang in 
•len Preisen der Erzeugnisae der Gesellschaft auch 
wahrend des ersten Teiles des abgelaufenen Geschafts- 
jahres in unyorandertem .Malie fort. Die Abnehmer 
kauften immer nur auf kurze Zeit und hielton mit 
grSBeren Absehlussen zuriick. Trotzdem gelang es 
dem Unternehmen, soino samtlichen Draht- und Draht- 
verfeinerungsbetriebe zufriedenstollond zu besciiaftigen, 
nur in der Abtoilung Staboisen inuBte mit aohr groBer 
i.inschrankung gearbeitet werden. Um dio Jahres- 
wonde konnto die Gesellscliaft in den. meisten ver- 
feinerten I)rahten sowohl fiir daa Ausland wie das 
Inland die Preise wieder etwas aufbessern. Die Kund- 
schaft Yerhielt sich demgegenuber zunachst zwar noch 
zuriicklialtend, ging aber in der letzten Zeit in immer 
groBerem Umfange zu Kaufen zu den hdheren Preisen 
iiber. Die Ton dom Werke benotigten Rohstoffe er- 
fuhren nur zum Teil ProisermaBigungen. So wurden, 
wie der Bericht bemerkt, nach Auflosung des Roheisen- 
syndikates die Roheisenpreiso angemesseu herabgesotzt, 
wahrend der Ruekgang der Kohlenpreise durchaug 
iinzuroicliond war. Die Schrottpreiao wurdon, nachdem

sie anfiinglich weiter gesunken waren, sogar erheblich 
erhoht. Wenn dic Gesellscliaft trotz dieaer Yerhalt- 
niB.se ein gegeniiber dem Yorjahro noch gilnstigeros 
Ergebnis erzielte, so verdankt sie das in der llaupt- 
Bache den in den letzten Jahren eingefiihrten Neu- 
anlagen, Erweiterungen und Yorbesserungeii. Yon 
groBoren Betriebsatorungcn blieb daa Unternohmen 
Yorachont. Erzeugt wurden 47 916 (i. Y. 44 220) t 
Rohbtócke und Luppen, 36 705 (34 582) t Walzdraht, 
57 255 (55 347) t Draht und Drahtwaren und 4291 
(10478) t StabeiBon. Der Umsatz belief sich auf
7 276 415,11 (8 711 162,05) J i. An Arbeitern wurden 
am 1. Juli d. J. 1055 beschaftigt gegen 1094 am 
gleichen Tage des Yorjahres. Der BetriebailberschuB 
belauft aich auf 829 291,23 Ji. Nach Abzug y o ii 
345 697,10 J i  fiir Hańdlungaunkosten, Stouern, Yer- 
sicherungen, Zinscn uaw. und 247 056,27 J i  fiir Ab- 
schreibungen verbleibt unter Reriickaichtigung y o ii 
14 762,93 Ji GowinnYortrag ein Reinerlos y o ii
251 300,79 .X  Hiorvon sollen 11 826,89 „ti der Riick- 
lage zugefflhrt, 21 333,54 ^T antiem en yergiltet, 7000 
zu Belohnungen verwcndet, 189 000 J i  (6°/o gegen
4 °/o i. Y.) Diyidende vorteilt und die yerbleibenden
22 140,36 J i  auf netio Rechnung yorgetragen worden. 
Ferner schliigt die Yerwaltung die Erhdiiung des 
Aktienkapitals um 450 000 Ji  zur Yermehrung der 
Betriebamittol vor.

F aęon oisen -W alzw ork  L. .M annstaedt & C ie., 
A k tie n g e se llsch a ft zn K alk . — Nach dom Berichte 
des Yorstandes lieBon im abgolaufenen Geaehafts- 
jahre dio mannigfaehen Schwiorigkeiten, dio die 
iiuBere Politik des Doutsehen Reiches bedrohten, im 
Yorein mit der Finanznot und den zerfahronon Yer- 
lialtnissen auf den ubrigen Gebieten der inneren 
Politik, ferner aber aucli dio langwierigon, ergebnislos 
yerlaufenon Yerliandlungen zur Ernouerung der Roli- 
eiaenyorbande dio wirtschaftliche Unternohmungglust 
nicht zur Entwicklung kommen, ao daB dio Bautatig- 
keit faat ganzlich daniederlag und dio Stimmung des 
Stabeisenmarktoabeinahe das ganze JahrhindurcliauBer- 
ordentlich gedriickt war. Da eine erhebliche Yer- 
groBerung der gomischten Werko stattfand, wahrend 
gleichzcitig die Nachfrage auf dem gesamten Eieen- 
markte, insbesondere auch aeitona der Eisenbahnyer- 
waltung, auBerordentlich zuriickging, aahen sich die 
YOrgenannten Werko yeranlalit, sich stiirker auf das 
Gebiet der Weiteryerarbeitung, und zwar der Erzeu
gung yon Stabeisen, zu yerlegen, so daB die Preise  
hier ganz besonders stark nachgaben. Unter diesen 
Yerhaltnissen konnte die Leistungsfiihigkeit dea W erkes 
nur in geringerem Umfange ais im Yorjahro aus- 
genutzt werden. Erst in den letzten Monaten des 
Berichtsjabres zeigto sich oino leichto Boaserung in
folgo der Kliirung der politischon Lago und der an- 
dauernden sehr gunstigen Nachrichten yom amerika- 
nischen Eisemnarkte; die Bautatigkeit stellte wioder 
groBere Anforderungen und die Abrufo mehrten sich. 
Dio Erzeugung dea Unternehmens an Form-Eisen, 
-Stahl, -Kupfer, -.Mossing und daraus hergcstellten  
Stanz- und PreBartikeln sowie an kleineren Kon- 
atrnktionen betrug in der Bericlitazoit 33 126 (i. Y. 
37 255) t. Durehachnittlich waren 753 (752) Arbeiter 
beschaftigt. Der Buchwert der AYerksanlagen nahm 
um 469 203,55 J i  zu. Der Roligewinn belauft sich 
nach Yerrechnung der allgemeinon Unkosten auf 
660 332,35 J t ; da hierton einerseits fur Abschreibungen 
247 083,27 „K zu kurzeń sind und aiulerseits der Yor
trag aus 1907/08 mit 171 935 liinzukommt, so er
gibt aich cin Reinerloa yon 585 184,08 *<. Die Yer
waltung schliigt yor, von diesem Betrage an Diyi
dende 120 000 J t  (8 o/0 gegen 11 °/0 i. Y.) auf die 
Yorzugsaktien und 200 000 Jt  (8 °/o gegen 11 °/o i. A'.) 
auf dic Stammaktien zu yertcilcn, dem Aufsiclitsrat 
13 550,50 »tt zu Y crgiiten , an Gewinnanteilen 20 259,92 Ji 
auazuzahlen, dem Delkrederekonto 7407,37 J t  zuzu-
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fiihren und je 10 000 der Arbeiter- und der Beamten- 
Untorstlltzungskassc zu uberweisen, ho daB nocli 
203 966,29 auf neue Reelinung Yorzutragen waren.

GuBstalilwork Witten in WJttou a. d. Ruhr. — 
Wie aua dem Berichte des YorstandeB iiber das (i o- 
schaftsjahr 1908/09 liervorgoht, war die im Herbst
1908 oinsetzonde Bosaorung auf dem Markte filr W alz-
werkaorzeugnisso niebt von Beatami, da Untorbietungen 
seitena der Thoinaswerke sowio ilie Auftdsimg des 
Roheisensyndikatos von neuem eine Abwartsbewegung 
Yorursachton, dio zu einem weitoren Sinken der Vor- 
kaufspreiso von Stabeisen und Blechon filhrte. Trotz- 
dem orzielto das Unternehmen einen Umsatz von 
11262 226,45 (i. V. 10 529 251,55) J i  und unter
EinschluB der Germaniahutto von 10 155326,55 
(11 718 459,84) Die Neuanlagen wurden im Laufo 
des Berichtajahres aoweit gefdrdort, dali Endo Juli
1909 das .Martinwork den Betrieb aufnohmon konnte. 
Ein woitoror Martinofen sowio das Blockwalzwork 
sollen im Herbst d. J. dem Betriebe tiborgebon werden. 
Erzeugt wurden 39 692 (38 618) t Tiegel- und Martin- 
stahl sowio FluBoisen, 4984 (6034) t Schmied- und 
ProBstDcko, 26 328 (24 567) t Stabstalil und StabHuB- 
eisen, 16 223 (19 203) t Grob- und Foinbleche, 3450 
(4818) t bearboitete Sclimied- und Prelistdckc, Stalll- 
gufiteile, Geschiitztoilo, Gescbosse und Eisenbalm- 
material sowie endlieli 9331 (8698) t feuerfeate Mate- 
rialien. Der Betrieb dea Feinblecbwalzwcrks wurdo 
wegen der Yorlustbringenden Yerkaufspreiso im Laufc 
des Jahroa vorliiufig eingestellt. Auf dem Hoohofcn- 
werke Germaniabutte bei GrevenbrQck wurden 18 973 
(14 840) t Stalli- und Puddolrohcison borgeatellt; dor 
eigene Bodarf des Hauptworkes an Stahlroheisen wurdo 
damit godeckt. Da Rohoison unter den gegenwartigen 
Yerbaltnisaen billiger zu kaufen ala berzuatellen iat, 
so aoll der Hochofen nacli Aufarboitung der Yorriite 
einatweilen niedergeblasen worden, In Witten wurden 
durchschnittlick 1518 (1482) Arbeiter mit einem durch- 
acbnittlichen .labroaverdiensto (jugendlieho Arbeiter 
mitgerechnet) von 1271,15 (1312,65) J t  oder 4,17 
(4,29) J i  filr dio Schicbt besehŚftigt. Nacli dcm 
Rochnuugsabschluaso betragt der Y e rfilg b a re  Gewinn 
einsehlielllich des Yorjahrigen Yortragea 1043336,20  
Hiervon sollen 364 980,46 ..* abgeaehrieben, 15000 &  
dem Hochófon-Zustellungskonto zugowieaen, 51 726,58-*  
Tantiomen vergDtet, 18 000 J i  zu Belohnungen an 
Beamte und Meiater, 15 000 J i  fur die Beamten- 
Pensiona-, Witwen- und Waisenkasae, 24 000 J i  fiir 
Beamten- und Arbeitor-Prainien- und TJnterstGtzungs- 
zwecko verwendet, 450 000 J i  (9%  gegen 15°/o i. V.) 
Dm dende auageachilttet und ondlich 104 629,16 Ji auf 
neue Rechmmg yorgetragen werdon.

Mannesinannrohron-Werke, Diisseldorf. —  Die 
Gesellschaft erwarb die Mehrzahl der A n t e i l e  an den  
E i a e n w e r k e n  D u s a e l d o r f - R o i s h o l z  und ubernahm 
den Yerkauf der von diesen Werken hergeatellten paten- 
tierten Nieten (auBerhalb des Nieten-Syndikatea).

Mascliinenbau - Aktiongosellschaft rormals 
Starkę & Hoffmann in Hirschborg (Schlos.) — 
Daa am 30. Juni d. J. abgeschlossene Geachaftsjahr 
war naeh dom Rechensehaftsberichtc filr daa Unter- 
nehmen nicht gilnatig. Dio Gewinn- und Yerlust- 
rechnimg schlieBt naeh Yerrechnung von 78 663,46 Ji 
Abscbreibungenm iteineiuUeberscbusseyoii 13078,44-*, 
der wie folgt Yorwendet werden aoll: 607,07 J i  fiir 
die Rilcklage, 4000 J t  zu Tantiemon uud Belohnungen 
und die reatlichen 8471,37 J i  ala Yortrag auf neue 
Reelinung.

Mnschinenbnu - Gesellschaft Karlsruhe in 
Karlsruhe (Badon). — Der Bericht dea Yorstandes 
bezelćlinet das abgelaufene Gcschiiftsjahr ala gut. 
Bei einer Erzeugung im W erte Yon 4 425 338,50 
(i. Y. 3 744 927,71) J i  betrug der UeberschuB oinschliefl- 
licli 171 348,09 Yortrag 1 012888,82 -* . Naeh Abzug

Yon 121 789,15 Ji  filr Abscbreibungen Yorbloibt oin 
Roingowinn v o n  891 099,67 -* . Dor Aufsichtarat 
schlagt Yor, yoii dioBom Betrago 115 755,90 -* Tan
tiomen zu Yorgiiten, jo 30 000 -* der Arbeiterunter- 
atiltzungskaaae und der Beamtenpenaionskaaao zuzu- 
wenden, 21 275,73 J i  dem ReaerYO-.Unkoatenkonto, 
9454,49 . * dem Konto filr den Erganzungafonds der 
Diyidende und 18 640,10 -* der Rilcklage zuzufUhren, 
420 000 -* (14 °/o wie i. Y.) Dividondo zu Yorteilen 
und dio ilbrigen 245 973,45 -* auf nouo Reelinung 
vorzutragen.

Phoenix, Aktleu-Gosellschaft fiir Uergbau nnd 
Hiltteiibetrieb in Hoerde. — Dem auafilbrlielien 
Boriehto doa Yorstandes iibor das Geachaftsjahr 
1908/09, don wir wegen dea beachrankten Kauines 
nur mit Kilrzungon wiedorgeben konnen, ontnehmen 
wir naelistehende Mittoilungoii: „Mit goringon 11oIV-
nungen auf eine lialdige Bcaaorung der ungilnatigen 
Lago des Eiaonmarktea traten wir in das lieue Ge- 
aęhfiftsjahr ein. Das gesamto Wirtschaftsleben der 
liidustriostaaton befand aich in einor gedrilckten Lage. 
Wohl gab oa auf einzelnen Gobieten hier und da eino 
gewiaae A nrogung; ea handelto sieli ober immer um 
Yorilborgehendo Erschoinungon, dio koinen bloibenden 
EinfluB auf dio Marktlago ausilben konnton. Eino 
wirkliehe Beaaorung zeigte aich nur in Nordameriko, 
wo dio Krisia ondgilltig Obcrstandcn zu sein achcint. 
Dagegen haben sieli in Deutschland alle Erwartungcn 
auf eino giinstige Wendung, welclie an die Besoitigung 
der Anspannung auf dom Góldmarkto und der melir- 
fachon politiachen Beunruhigmig geknilpft wurden, 
nicht beatiitigt. Der Roichsbankdiakont steht seit dem 
16. Februar 1909 auf dem niodrigon Satz von 3ł/a °/«, * 
dio liesorgniaao Y o r  einer Storung dea Weltfriedens 
sind so gut wio ganzlieh aus dem Wog goraumt, 
aber die Lage auf dem Eisenmarkte bliob unaichor 
und dio Preiao aetzten ihre Abwartabowogung fort. 
So liabon z. B. die l“roiso Yon Stabeisen und Blechen 
oinen Tiofatand orreioht, den vor oinem Jalire wolil 
niomand fur moglich gohaltęn hatte. Auf dem Aus- 
landamarkte atcllton sich iufolgo des starken Ange- 
liotes in diesen Artikoln dio Proiao noch niedriger. 
Wenn man bedenkt, dali dio Lohne dor llilttonarbeiter 
bisher so gut wie garnicht lieruntorgogangon sind, so 
iat leicht zu ersehen, daB dio Werke dieso Erzeug- 
nisse heute Bowohl naeh dem Inland wie naeh dom 
Ausland nur mit Yerlust abaetzen konnen. Fragen 
wir naeh den Grilndcn, weahalb unser Wirtschafts
leben Yon don erwiilinten guuatigon Eracheinungen 
bisher keinon Nutzen ziehon konnte, ao Iinden wir 
kaum eino ausreichendo Antw-ort. Una will es 
scheinen, ais ob dio Unsicherheit dor Lage wesent- 
lich dadurch mitbodingt ist, dali unter don Werka- 
leitungen Bolbst das niitige Vertrauen fohlt. Das zeigt 
aich u. a. in dom Gegensatze zwischen reinen und ge- 
mischten Werkon dor Eisenindustrie, zwischen reinen 
Zechen und Hiittcnzeehon im Kohlensymlikat, sowie 
in dem Scheitern dor Yersuche, Yorbando in Stab- 
eiaen und Grobblech zuaammenzubringen. GewShn- 
lich aind es einzelne wenige und Yielfach gorado die 
kleineu oder die kapitalacbwachen Werke, dio durch 
unbogrundcto hohe Forderungen den Bogon ilbcr- 
spannen, weil sio auf Grund der durch abnlichos Vor- 
gehon you einzelnen Werken orzielten Yorteile nn- 
nebmen, daB die ilbrigen Beteiligtcn ein weitgeliondos 
Opfer fiir die Yerbandabildung bringen wilrden, um 
dio jetzigen Yerlusto wenigstons einigormalien zu 
mildern. Da darf man es (len Werken, welche die 
ungiinstigen Folgon solcher Nachgiebigkeit empflnd- 
lich gespiirt haben, nicht Y erdenken, wonn sie die 
Yerliaudlungen fallen lassen, weil sie nicht mehr dazu 
beitragen wollen, sich auf sólchc Weise oine kraftige 
Konkurrenz selbst gioBzuziehen. Aus dem gloichen

* Ist inzwisehen auf 4% erli61it. Die Redaktion.
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0 rundo ist ninn nicht mehr gewillt, Yerbiindo abzu- 
. schlieBen, bei denen ein odor mehroro Werke sich 
nicht beteiligen. So geht donn der Kampf aller gegen  
alle weiter. Jeden Work sueht Hoviel Arboit wie 
moglich liereinzuliolen, und da hierbei das Angobot 
dic Xaclifrago erhoblieh ilborsteigt, no wird daB 1'ort- 
genctzto Wcielien der Preise yerstandlieh. Jo liinger 
dieaer Zustand dauert, um bo empfindlichor wordon 
die Warko daydn bstrofton. SehlicBlieb wird dio Un- 
lialtbarkoit des jetzigen Zustandes doch wohl /.u einem 
Zusammenschhisso zwingon. In gezogcneni Draht, Draht- 
waren und Drahtutiften ist os am 11. Januar d. J. 
golungcn, eino Preiskonyontion fur das Inland ins 
Lcbon zu rulen, wahrond seit dom 1. Dezember v. J. 
fiir gozogono Drahte eino Internationale Abmachung 
besteht. Dio Abnoluner habon sieli zunaehst diesen 
Konyontionen gegenilbor sohr zurilckhaltond bonom- 
men, da sie an dereń Beatami nicht glaubton; nach- 
dem Hio aber bislang sich bow&hrt haben, scheint 
mail auch in den Kroisen der Abnohmer jetzt ernst- 
licii mit ihnen zu rećhnon und fiingt an, groBere Be- 
stellungen herauszugoben. Yon besonders ungtlnstigom 
EinfluB auf den Eisonmarkt war der //UBaminonbrueh 
des Hhoinisch-W cstfalischen Roheisen-Syndikates. — 
Wonn unsere Gosellschaft trotz alledem noch keinon 
sohr starkon Hiiekgang in der Beschiiftigung orlitt 
und ein verhiiltnismaBig giinstiges Ergebnis erzielte, 
so ist dies einmal der Yiolsoitigkeit ihrer Erzeugnisso, 
zum andern der Yoryollkommnung der technischen 
Einrielitungon und den langjahiigon Yerbindungen mit 
don fremdcn Absatzgobietcn zu verdanken. Immerhin 
liaben wir uns entschlioBen miissen, am 11. Fobruar d. J. 
einen Hochofen in Borgoborbeck, und am 9. April d. J. 
einen Hochofen in Ruhrort 
stillzulegen, um einer zu 
groBen Ansammlung von 
liolieiseiiYorraten yorzubeu- 
gen. — Dio wenig orfreu- 
licho Lage desEisenmarktcs 
liat natiirlich auch den Ab- 
satz in Kolilen und Koks 
ungunstig bocinflufit, so dali 
dieEinschrSnkungen auf dic 
Betcihgung im Kohlensyn- 
dikat im Laufe dos Jahres 
groller und groBer wur- 
den. Einen teilweisen Aus- 
gleieli fanden wir in dom Mehrahsątz an dio eigenen 
liflttenworke, dereń ganzor Bodarf vom 1. Ajiril 1909 
ab yon den eigenen Zeclien geliofert wird, ausgenoin- 
men geringe Mengen .M agerkohlen, welche wegen der 
giinstigen Lage von Syndikatszechen zu einzelnen 
unserer Worko nach wio vor vom Syndikat bozogen 
wurden. Trotzdom hatten wir auf vielen unserer 
Zechen mit Feierschichten zu rechnen und muBten 
auch erheblicho Mongon Koks und Kohlen auf Lager 
nehinen.“

l ober die einzelnen Betriebsabteilungen geben 
wir nach dem Berichto folgendes w ieder: Die
K o l i l o n z o c h o n  dor Gosellschaft (Nordstern, Hol
land, Graf Moltke, Wośtonilo und Hoorder Kohlenwerk) 
forderten insgosamt 4 337 522 (im Vorjahrc 4 177 450) t. 
Abgosetzt wurden von diesen Mengen 4 313 328 
(4 153 170) t, und zwar wurden 2 074 471 (2 212 330) t 
an das Syndikat geliofert oder im Landdebit und an 
Beainte und Arbeiter der Gosellschaft abgegeben, 
wahrond 2 238 857 (1940 840) t fiir die eigenen Hiitten 
Yerwendet oder in den eigenen Zechen, Kokereien 
uiul in dor Brikettfabrik vcrbraucht wurdon. Die 
Kokserzeugung (auf den Zechen Holland, Graf Moltke, 
Westernie, dem Hoorder und dem Dortmunder Hoch- 
ofenworko, der Hiitte in Duisburg-Ruhrort und den 
Lisenliiitten llergeborbeck und Kupferdreh) betrug zu
sammen 1 147 060 (1154 068) t, von denen 354 128 
(440129) t an das Kohlensyndikat und 785 871

(706 869) t an die eigenen llutten der Gesellschaft ge- 
liefert wurdon. AusschlioBlich auf Zeche Holland wurden 
ferner 66381 (58811) t Briketts hergestellt und mit 
Ausnahme von 2595 (1115) t, die an die eigenen 
Werke abgegeben wurden, ebenfalls an das Kohlen- 
syndikat ' geliofert. An Nebonorzeugmssen wurden 
(auf den Zechen Holland und Graf Moltke sowio den 
Kokereien des Hoerder und des Duisburg-Ruhrorter 
llochofenworkes) u. a. gewonnen: 18172 (17 008) t 
Teer, 9125 (7633) t schwefelsaures Ammoniak, 1150 
(1752) t Kohbenzol, 966 (1414) t goreinigtes Benzol, 
6663 (6164) t Brikettpech, 3166 (2503) t Teerole und 
904 (1068) t Roh-Naphthalin. AuBerdom stellten die 
liingofenanlagon der Zechen Xordstern, Holland und 
Graf Moltke 14 003 510 (15400840) Ziegelsteinc lier. 
Die durchschnittliche Anzahl der aut' den Zechen, in 
den Kokereien, dor Brikettfabrik usw. unter und iiber 
Tage beschaftigten Arbeiter beliof sich auf 16 892 
(15 569). — Yon den E i s o n  s t e i n g r u  b e n  forderte 
Grubo Karl Lneg mit 410 (367) Arbeitern 380 669 
(369 402) t Minotte und 5739 (8183) t Kalkwacken, 
Grubo Steinberg mit 161 (150) Arbeitern 169151 
(157 595) t Minette und 3552 (4011) t Kalkwacken. 
Von dor Minotte wurden 280 296 (284 425) t an die 
] ’lioenixwerke geliofert. Auf Grube Reichsland, die 
460 (505) Arbeiter beschaftigte, wurden 554 339 
(545538) t gewonnen; hiervon wurdon 174 185 
(168 689) t an dio Abteilung Hoerder Yerein yersandt. 
Grubo Martin bei Oborlahr orzielte bei 66 (79) Mann 
Bologsebaft oine Forderung yon 4596 (6560) t Rost- 
spat, — Das Betriebsergebnis der H o c h o f e n -  
w o r k e  dor Gesellschaft aus folgender Zuaamraen- 
stellung zu orsehen:

Das Thomaseisen wurdo aussclilieBlich in den 
eigenen Stahlwerken yorwendot. An Hussigom lloli- 
eisen verarbeitete das Stahlwerk in Hoorde 326 111 
(309 485) t, das in Duisburg-Ruhrort 278 914 (263410) t. 
Das GieBeroiroheisen wurdo zum Teil an das Roheisen* 
Syudikat und nach dessen AuflGsung unmittelbar an die 
Kundschaft yerkauft, die auch einen Toil dor Stalil- 
oiseuerzengung erhielt. Die iibrigen Mengen dieser 
Eisonsorten wurdon in den eigenen Werken ver- 
braucht. Die Zahl der durchBchnittlich in den Hoch- 
ofonbetrieben (nebst Zubeliiir) beschaftigten Arbeiter 
betrug insgosamt 2653 (2752) Mann. — Die Rohstahl- 
erzeugung der S t a h l  we  rk o an Thomas- und Martin- 
stahlhloeken, an Stahlformgul! und Tiegelstahl, die 
Erzeugung dor I’ u dd e 1 w e  r k o , der E i s o  n g i e f i e -  
r o i e n ,  der W a l z - ,  H a m m e r -  und 1’ r e B w e r k e  
sowie der W o r k s t a t t o n  ergibt sich aus der Ueber- 
sielit auf der folgenden Seite. In den dort aufgefiihrten 
Ziffern sind auch die Ilalbzeuglielerungen yon 
lloerdc und Duisburg-Ruhrort fiir den eigenen Be- 
darf der Werke der Abteilung Westfiilische Union 
mit 213 761 t enthalten. Die durchschnittliche Gc- 
samtzahl der Arbeiter, die wahrend der Berichts- 
zeit in den genannten Betrieben beschiiftigt waren, 
beliof sieli auf 13 230 (13 816).

Yon K e u b a u t e n  und B e t r i e b s y e r b c s s e r u n -  
g e n  erwahnen wir nach dem Berichte u, a., dali 
auf dem Hoerder Hochofenwerke mit dem Umbau einer

Abteilung:

ITochofcu 
im Betriebe

Erzeugtes Thom as- 
eiflen 

‘

Erzeuirtea S tahleisen, 
Ole&ereicisen usw, 

t

190S/0!) 1907/08 1908/09 1907/08 1908(09 1907/OS

H o e r d o ............................ 5 5 369 100 362 264 _ _
Duisburg-Ruhrort . . . 5,7 5,7 320 614 316 005 - 2 905
Borgoborbeck . . . . 1,6 2 78 74 490 75 782 45 722
D o r tm u n d ....................... 2 2 50 077 48 985 59 446 51 033
K u p fe r d r e h .................. 1 1 — — 31 431 31 241

Insgosamt 15,3 15,7 739 869 801 744 166 659 130 901
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A bteilung

RohMtahl (1) 

bezw. L uppen (2) 

t

■Walzfnbrikatc, 
Schm iedestucke, 

RadsHtze, S tahlfonn- 
gufl uaw.

t

KlscnguO

t

190S/09 1907/0S 190S/09 1907.03 190S/01> 1!>07|0S

H o o r d e ....................... (1 ) 6 4 3  9 5 9 5 3 0  9 9 9 4 4 2  3 3 1 4 3 3  3 4 6 12  5 9 3 12 0 9 0
Duisb.-Ruhrort. . . (1 ) 3 9 3  5 6 2 4 0 5 0 5 7 2 6 3  8 3 8 2 9 4  6 8 6 9 3 0 4 10  6 6 9
Eschwcilor-Aue . . (11 - 2 6  1 87 — 3 2 2 1 7 —

Insgesamt (1 )  9 3 7  521 9 6 2  2 4 3

l l a m m ....................... (2 ) 1 1 0 9 9 1 4  2 6 2 1 4 0  8 3 0 1 2 0  441 1 9 3 2 1 8 1 9
L ip p sta d t.................. (2 ) 4 0 0 5  6 2 2 2 9  2 9 8 2 8  5 3 8 — _  !
B elockc....................... — . -- . 5  9 2 8 5  7 8 8 —

(2 )  7 4 8 9 9 8 7 0 41 981 4 0  9 7 7 1 0 8 6 1 0 6 4

Insgesamt (2 )  18 9 8 8 2 9  7 5 4 9 2 4  2 0 6 9 5 5  9 9 3 2 4  9 1 5 2 5  6 4 2

Koksofengruppe zu Oefen mit Nebenproduktengewin- 
nuii" begonnon wurdo. Auf der Hochofcnanlage zu 
Duisburg- Ruhrort wurde eine Kokaofenanlago von 
110 Oefen mit Gewinnung der Nebenprodukte erbaut, 
von der Anfang August d. J. dio ersto Gruppe von
55 Oefen in Betrieb kam. Ferner wurdo ein Cowper- 
Apparat dos Hochofcna I durch einen neuen groBoren 
ersetzt, dio Opwper - Apparato der Oefen 111 bis Y 
erfuhren groBere Iteparaturen. Auf dem Dortmunder 
Mochofenwerko wurdo die nouo Geblasemaschine in 
lietrieb genommen. Bei den Hochofen in Kupferdreh 
wurdo eine nouo Geblasemaschine betriebsfertig auf- 
gestellt. Im Martinstablwerk kam der neuerbauto 
groBere Martinofen in Betrieb. Fiir Huhrort ist der 
Hau eines neuen ilartinworkes in Aussicht genommen. 
Fur den Hoerder Yerein wurde ein zweites Block- 
wnlzwerk bestollt, das elektriśch angotrieben werden 
soli. Dio innere Ausrustung der Walzwerke und 
Werkstiitten wurdo durch neue Kranvorrichtungen, 
Beschatfung von Werkzeugmasehincn uaw. in umfang- 
roiehem .MaBo rorbessert. In Ruhrort wurdo die 
elektrische Fordcranlage mit Nebenbotrieben des 
Kampschachtes an das elektrische Leitungsnetz der 
H atte angoBchlossen und im Mai d. J. in Betrieb ge- 
nommen. Yerschiedene Workstatten erhielten eine 
bessoro Ausrustung mit Werkzeugmascbinen. In 
llam m  fand ein tjmbau der Gluhorei 1 statt. Dio 
Yitriolfabrik wurde nach dem Yakuum-Yerfahren non 
eingerichtet. Wohnliauaer fur Iieamte und Arbeiter 
wurden in Ruhrort und Nachrodt gebaut oder doch 
in Angriff genommen. Zu erwahnen ist hier noch, 
daB dic Stillegung des Werkes in Eschweiler unter 
Uebernahme dor noch brauchbaren Einrichtungen 
nach dor Abtoilung Hoerder Yerein in Hoerdo im 
Y o r ig e n  Jahro Y o lU ta n d ig  durchgefuhrt wurde.

Yon a l l g o m e i n e n  A n g a b o n  mflchten wir an lland  
des Berichtes noch folgendes m itteilen: An Hiitten- 
workscrzougnigsen wurden 1 067 256 (1125 963) t mit 
einem Rechnungswerto von 125 254496 (144059 309) Ji 
Yersandt; in diesen Ziffern sind 271962 (306 475) t 
im Wcrte vom 24 206 901 (28 071803) ** enthalten, 
dio an die eigenen Werko der Gesellscliaft geliefert 
wurden. An Eisenbahnfraehten wurden aliein
11 849002,10 (11 667 281,23) J i  Y erausgab t. Auf
samtlichen Werken und Zechen des Phoenir wurden 
durchsclinittlich 33 127 (32 475) Arbeiter beschaftigt; 
diese Yordicnten an I,obn insgesamt 49 423 870,30 
(51 227 152,76) J t  oder (unter EinSchluS der jugend- 
lichen Arbeiter) jeder 1491,95 (i. Y. 1577,43) Die 
Beitrage der Gesellscliaft zu den Y erschiedenen ge- 
setzlichen ArbeiterYersicherungs - Einrichtungen be- 
liefen sieli auf 3 283 053,43 (2 848936,55) die 
Staats- und Gemeindesteuern auf 2 115 776,50 
(1896 060,68) Ji. Aus don Bestanden zur Unter- 
stOtzung von Boamten utid Arbeitern und dereń Fa-

milien wurden 79 621,50 
(64 280,85) J i  Ycrwendet 
und zur Beanitenpenaions- 
kasse von der Gesellscliaft 
77589,30 (56 061,54) bci- 
gesteuert. Dor Grundbesitz 
des Pil o 011 ix umfaBte ani 
30. J uni d. Js. insgesamt 1138 
(1057) lia , wahrend bei 
den Hilttonwerken und Ze
chen zurzeit 1239 (1174) 
Wohnbauser mit 4381 
(4009) Wohnungen Yorhan- 
den sind.

Die G e w i n n r e c h n u n g  
zeigt bei 2 597 300,25 .*  
Yortragund 23000600,71 Ji 
BetricbSuberschuB nach Ab
zug Yon 10 856 899,96 Ł* 
Abschreibungen einen Roin- 

gowinn Y on 14 741 101 J i.  Die Yerwaltung schlŚgt 
vor, yoii diesem Betrage 1000 000 Jt noch beson- 
ders abzuschreiben, 100000 dem Yerfugungs- 
bestande und 200 000 ,.<i der Beamtenponsionskasso 
zuzufiihren, 901 522,64 J l  ais Oewinnanteil an den 
Aufsichtsrat und Yorstand. zu YorgOten, 9 000 000 
ais Dividende (9 o/0 gegen 11 o/o i. Y.) auszuschuttcn 
und endlich 3 539 478,36 „K auf nouo Rechnung Yor- 
zutragen.

Rholnisclio Stahlworko zu Duisburg-Jtoidoricli.
— Nach dcm yoih Yorstando erstatteten Berichte fur 
das Reelmungsjahr 1908/09 feliltc es wahrend des 
genannten Zeitraumes besonders in den durch den 
Stahlworks-Yorband abzusetzenden Produkten A stets 
an der notigen Arbeit, um dic sehweren StraBen voll 
zu bescliiiftigen, so daB dio Gesellscliaft hier wóchent- 
lich eine Feierschicht einlegon muBte. Dio Mittel- 
und FeinstraBen, auf denen groBtenteils B-Frodukte 
(Stabcisen) gewalzt werden, kounten das ganze Jahr 
hińdurch beschaftigt werden, jedoch waren die Yerkaufs- 
preise derart niedrig, daB iu Yielen Fiillen dio Selbst- 
kosten niclit gedockt wurden. In Tragern und Schienen
— sowohl im Inlande wie im Auslande — Yersagto 
das Geschaft Yollstandig. In Schienen gelangten nur 
75,46 o/0 und in Tragern nur 58,93 0;0 der Boteiligung 
des Unternehmens im Stahlwerks-Yerbande zum Yor- 
sand. Besser war die Nachfrage in Halbzeug, von 
dem 94,85 o/0 der Betcilignng abgeliefert wurdon. Der 
Ausfall in Formeisen riihrt zum Teil auch daher. dali 
an Stelle der Tragerbauten die sich immer mehr ein- 
burgernden Betonbauten mit Monieroisen ausgefOhrt 
wurden. Ebenso lieB die Tragcrausfuhr im Berichts- 
jahre nach, eino Erschoinung, die zum Teil darauf 
zuruckzufuhron ist, daB yiele englische Werke die 
Herstellung deutscher Normalprolilo aufgenommen 
haben. Unter diosen Umstanden konnte das Unter- 
nehmen nur drei Hochofen im Feuer lialten gegen 
vier im Yoraufgegangcnon Jahre. Durch die in Betrieb 
gekommenen neuen Gasmaschinen sowie durch den 
elektrischen Antrieb an der BlockstraBe wurden erlieb- 
liclio Ersparnisse gemacht. Augenblicklich bat das 
Werk nur noch scchs Stochkessel in Betrieb, die mit 
Rleinkoks geheizt werden; Kohlen werden nur norii 
selten Yerwendet. Durch die AuBerbetriebaetzung der 
Kesselanlagen nnd die Inbetriebnalime der Neuein- 
richtungen konnte die Arbeiterzahl erlieblicb ver- 
ringert werden. Die Betriebseinschrankungen ubten 
auch einen ungiinstigen EinfluB auf die Yerbaltnisse 
der Zeche Centrum aus. Namentlich der Absatz in 
Koks lieB ganz auBerordentlich zu wOnschcn ubrig, 
so daB in der zweiten Halfte des Berichtsjahres wei- 
tero KoksSfen auf der Zeche auBer Betrieb gosetzt 
werden muBten. Der RechnungsabschluB ergibt unter 
Berilcksiclitigung Yon 219 405,05 J i  Yortrag und 
6317,40 <jC DiYidende der Sudrussischen Gosellschalt
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einen Rohgowinn von 4 983 985,71 -4! und nacli Abzug 
der Absclireibungon in llohe von 2 025 902,58 einen 
Roinerlos von 2 358 083,13 -4!. Die Yerwaitung schliigt 
Yor, aus dieslni Betrage 2 100 000 J i  (0 °/o gogen l l ° /o  
i. V.) Diyidende zu yertoilen, nn don Aufsifjjhtsrat 
satzungsgemaB 36 933,90 -4! Tantiemen zu yergiitpn 
und 221 149,23 JC auf nono Reclmung yorzutragen. — 
Filr N e u a n l a g e n  wurden in Meiderich 1791839,52 Ji 
Yorausgabt. U. a. wurde der elektrische Antriob nn 
der BlockstraBe fortiggestellt, * in der olektrischen Cen
tralo oine weitore Gasmaschino von 2000 l ’S oingehaut, 
<lic nlte Radsatzworkstiitto Yollstiindig umgebout und 
das Thomasstahlwerk mit einor Kupoloifcnanlago ver- 
Behon; ferner wurden fiir die Stabeisen-MittelstraBe 
yerschiodene Maschinen augoschafft, wahrend dio olok- 
trischo FeinstruBe mit oiner Krananlnge und Roll- 
giingen nusgcriistet wurdo. Die Ausgabon fiir dio Neu- 
juilagen in Duisburg, yornelimlich fur die Errichtung einer 
dauipi-hydraulischen ProBworksanlage und eines Blech- 
biegewalzwerkH, betrugen 381 587,56 -4S. Zeche Centrum 
gcbrauehte fiir Ńounnlagen 590782,75-*. Fiir unfertigo 
.Neubauten wurden insgesamt 40 733,42 J i vorausgaht.
— lin einzelnen ist dom Borichte noch folgendes iiber 
dio yerschiedenen Abteilungen zu entnehmen : In don 
Hochofen dor Hiittenanlago zu Du isb  u r g - M o  i -  
der i ch wurden 376 116 (i. V. 406 980) t Roheisen 
erblasen. Die ganzo Anlage, oinschlicBlich dor Ab- 
teilung D u i s b u r g ,  orzeugto nn Thomas- und Martin- 
stnlil 421 061 (441 640) t, an Halb- und Fertigfabri- 
koten 374 545 (394 705) t; yersandt wurden nn Stahl- 
fabrikaten 367 047 (374 133) t, an Stahlschrott, Thomas- 
schlacken, Iilechsohrott, Stoinschrott und sonstigen 
Abfullen 148 108 (146 730) t; bereehnet wurden ins
gesamt 44 727 456,23 (50 401 330,03) «*. Die Zahl der 
diirchschnittlich bcsehaftigten Arbeiter betrug auf den 
Mciderichor Werken 4393 (4991) .Mann mit einem 
(lurchsehnittliehen SchichUohno yon 4,74 (4,59).-* fiir 
alle Arten von Arbeitern ausschliefllich der Moister, 
wahrend bei der Abtoilung Duisburg 842 (886) Af- 
beiter und .Moister beSchaftigt wurden. Auf Zeche 
C e n t r u m  wurden 1008 246 (1 085 136) t Kohlen 
gofdrdert und von diesen 421 155 t fiir Reelinung des 
Kohlen-Syndikates abgesctzt; bierin sind oingeschlosscn 
(lic Kokskolilen fiir 64 857,5 t Koks und dio Kohlen 
fiir 33 457 t Briketts, dic gleiclifalls fiir Reelinung 
iles Syndikates abgosetzt wurden. Der Selbstyerbraućh 
der Zeclio stellte sich auf 42 062 t. An Nebonorzeug- 
nisson wurden u. a. 2552 (2456) t Ammoniak, 777 
(8811) t Teer und 4034 (4005) t Rohtoer gewonnen. 
Auf der Ringofonziogolei wurden 1829 650 (2082250) 
Steine liergestellt. Die Belogschaft der Zeche bestand 
am Scblusse des Berichtsjahres aus 4335 (4444) Mann, 
dereń Scbicbtlohn im Jahresdurehschnitt (abziiglich 
der Kosten filr Sprengmatorialien und Gezaho) sich 
auf 4,80 (5,13) J i  belief (jugendlicho Arbeiter und 
Inyaliden mitgereehnet). Durch den Eisensteinbergbau 
in A l g r i n g e n  wurden 198752,5 (197 895) t Minette 
gewonneBj die ausnahinslos in Meiderich yerbOttet 
"urden. Boschiiftigt waren im Durchschnitt 413 
(334) Mann. Der durch schnittliche Schichtlohn fiir
11 aiior und Gedingeschlepper stellte sich auf 5,86 
(0,51) fiir SchichtlShner auf 4,32 (4,22) Ji.

Siichsische G uflstahlfnbrik  in D oh lcn  bei 
Bresden. Naeh dem Berichte der Yerwaitung stand 
'las Unternehmen auch wahrend des abgelaufenen 
(iesclmftajahres unter dem Einflusso des aligemeinen 
Tfirt8chaftłichen Druekos. Infolge des yerminderton 
iiedarfes ging nicht nur in fast allen Fabrikaten die 
Erzeugung gegeniiber dem Yorjahro zuriick, sondern 
auch die Preiso fiir den weitaus groBten Teil der Er- 
zeugnisse dor Gesellschaft erreichten einen auBer- 
orilentlichen Tiefstand. Die andauornden Schwierig- 
keiten, den normalon Bestand an Auftrageń aufrecht

* Yergl. „Stahl mul Eisen“ 1909 S. 854.

zu erhalten, fiihrto zu einem iiuBerst scharfen W ett- 
bowerbe, so dali bei einzelnen Artikeln die Markt- 
proiso um 20 bis 30%  nachgaben. Im Berichtsjahre 
yerkaufte die Gesellschaft an Stąhlwaren 44 259 t im 
Werte von 8068 739,99 und an Eisenwaren (Er- 
zeugnisse der Zwoigniodorlassung in BorggieBhiibel) 
723 t im Werte von 198 299,27 -4?. Filr .Neubauten, 
Erweiterungen der Anlagen uud Nouanschaffungen 
wurden 369 046,22 -£ yernusgabt. Dio Gewinn- und 
Yorlustrechnung zeigt auf der einen Seite, auBor 
105 045,33 Yortrag und 1258,17 J i Eingangfcn aus 
zweifolhafton Fordorungen, fur dio Abtoilung D5hlen 
1 456 818,70 -4; und fur die Abtoilung BorggiellhObel 
45 996,43 BetriebsilberscbuB, auf der andern Seite 
565 889,39 -4! ollgemoine Unkosten, Zinsen, Yersiche- 
rungen, Ropnraturon usw. und 495 970,85 -j* Ab- 
sehreibungen, so daB sich ein Roingowinn yon 
547 258,39 -4! ergibt. Dio Yerwaitung schlagt yor, 
von diosem Betrage 34 165 -4! Tantiemen zu verguten, 
35 000.<S ais Belohnungen fur lieamte zu yerwenden, 
1 0 000 Jt der Beamton - Pensionskasge zu uberweisen,
375 000 J i ais Dividcndfe (1 0 °/o gogen 12 °/o i. Y.) aus- 
zuscliutten und 93 093,39 Jt auf neuo Reelinung yor- 
zutragen.

F ried rich  Thom ee, A k tien -G esellsch n ft, W er- 
dohl i. W . — Wio aus dem Boriehto des Yorstandes 
zu ersehen ist, war das abgelnufeno Geachaftsjahr 
nacli jeder Richtung schwiorig und wenig befriodigend, 
Das Borićhtsjalir stand von Anfaug bis zu Endo unter 
dem Zoichen des aligemeinen wirtschaftlichon Nieder- 
ganges. Infolge dor Auflosung des Roheisensyndi- 
kates Ende 1908 erfuhren zwar die Roheisenpreise 
im froien Wettbewerbo eine orheblicho ErmaBigung, 
doch kounte das lur SchwoiBeisen yorloren gegangene 
Feld bisher nicht zuriiekgewonnen worden, da, wie 
der Bericht sagt, die 1‘reisspannung zwischen SchweiB- 
oisen und dem ilberniuBig billig yorschleuderten FluB- 
und Siemens-.Murtin-Staboisen immer noch zu groli ist. 
Der Bedarf an SehweiBeison war sehr goring und yon 
den mitbowerbenden Firmen hoiB umstritten, worunter 
natiirlich die Preise zu loiden hatten. Die Gesellschaft 
zog os daher yor, die Puddelei weiter einzusehrankon; 
zur Zeit der Abfassung des Berichtes betrieb sio nur 
noch drei bis yier Oefen. Da naeh der Ansicht der 
Yerwaitung keine nllzugroBe Aussicht Torhanden ist, 
daB sich die Verhaltnisse fiir SchwoiBeisen auf die 
Dauor weiter gilnstiger gostalton konnten, so entsehloB 
sio sieli, die nlte scbwache Walzstralie, die in erster 
Einie fiir Puddoleisen eingerichtet war, ubzubrechen 
und durch eine andero StraBe mit starker Dainpf- 
maschine fur andere Sondororzougnisso zu ersetzen. 
Durch don Bau wurde eine Betriebsoinstellung von 
ungefuhr yier Monaten notw endig; yernusgabt wurden 
fur denselben im yerflossenen Jalne ungefahr 100000 
Der weitore Ausbnu diirfto bis zum Ende des Jahres 
fertiggestollt sein. Das Walzdraht-Syndikat konnte 
dem Unternehmen wahrend der Berichtsżeit ausroicliond 
Arbeit zuweisen, die Durchschnittsorlose waren aber 
dom Boriehto zufolge gegeniiber don hohen Ilnlbzeug- 
preisen nicht immer befriodigend. Anfang 1909 gelang 
es, oine PreisYoreinigung fur gezogene Drahte und 
Drahtstifte zustando zu bringen.* Ihre Wirkting liilit 
sich noch nicht ubersohen, die erste Zoit seit ihrer 
Grilndung stand jedenfalls noch Bohr unter dem Drucke 
groBer Yoryerkaufe, dio naturgemaB eine Bessorung 
der Lago erschweren. Der Betrieb und Absatz fur 
die Ziohorei und Stiftefabrik war gleichmaBig und 
hielt sich auf dor HSho dos Yorjahres. Erzeugt wur
den 3087 (i. X. 3985) t Schwoifieisenluppen, 9329
(9236) t SchwoiBeisen und Spczinlwalzdraht, 2975 
(3969) t. Stabeisen aus SchwoiBeisen, FluBeisen und 
Stahl und 6807 (6811) t gezogoner Draht und Draht
stifte. Der Gesamtumschlag betrug 2 259 623,61

* Yorgl. „Stahl uud Eisen“ 1909 S. 119.
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(2 875 2 5 3 ,7 1 )^ . Zur Yerarbeitung golangten 3589 
(4630) t Roheisen, 3120 (4406) t Eisenluppen, 9867 
(10 274) t Flufieisen und Stahlkniippal sowio 7021 
(7025) t W alz- und Stiftdraht. Das Werk beachiif- 
tigte durchscbnittlich 260 (258) Arbeiter mit iiiB gesam t
376 618,80 (387 847,85) J i  Lobn, d. i. auf don Kopf 
1448 (1503) Jt JahresTordienst. Dor RechnungsabschluB 
tlea Berichtsjahres zeigt einschlioBlicli 33 792,52 vft 
Yortrag einou Rohiiberschufl yon 183 366,89 J i , d e r  
sieli durch Skonto u n d  Zinsdifferenzen sowie lland- 
lungsunkosten auf 100122,30 ormaBigt. Yon diosem 
Betrago s o lle n  3500,43 J i  dor gosetzlichen Rilcklage 
iiberwieson, 29 992,97 J t  abgcsehrieben, 2000 J i  zu 
Bllohnungen yorwondet, 36 000 J i  ais Diridonde (3 °/o 
gegen 6 °/o i. V.) Yortcilt und 28 622,90 Ji auf neue 
Rechnung Y o rg e tra g e n  wordon.

W alzengioB orei ro rin a ls K olsch  & C ie., A ction- 
g e se llsc lia ft  in  S ieg en . — Wie wir dem Berichto 
dos Yorstandes entnehmon, hielt der im yorletzten 
Goschaftsjahro cingetrotene RUckgang auch in dem 
am 30. Juni abgelaufonen Rechtumgsjahrc an und 
filhrte zu einem selbst in Zeiton schlochtesten Ge- 
sehaftsgangos noch nicht dagowesenen Nachlassen  
der Preise fiir dio Erzougnisse der Gesellschaft. 
Jeder an den Markt gelangetule Auftrag wurde in 
der donklmr scharfsten W eise umstritten. Die Preise 
erreichton so allmahlich einen Stand, bei dem nach 
Angabe des Berichtes von einem Xutzen nicht mehr 
die Rede sein konnte. Durch dio Ende Dezember 1908 
erfolgende Anflosnng des Rolieisen-Syndikates wurdo 
zwar, wie dor Bericht weiter bemerkt, ein bedeuten- 
der Preissturz in Roheisen bewirkt, doch gonfigto 
dieser nicht, um oinen Ausgloich dos- iuzwischen 
schon oingetrctonen Preisunterschiedes in den W alzcn- 
])reison zu Bchatfon. Hinzu kam, daB boi den fiir die 
Gesellschaft in Frage kommenden Kohlensorton dio 
hohen Preise bis April d. J. gehalten und auch dann 
nur in ganz geringem Umfange orniiiBigt wurdon. Der 
Rohgowinn des Berichtsjahres einsehliefilich 6042,22 Ji 
Yortrag belauft sich auf 43 491,47 J i.  An Ab- 
schreibungen sind 50142,42 Jt und fiir Tantiemen 
satzungsgemafi 3000 J i  erforderlich, so daB sich oin 
Yerlust von 9650,95 J t  ergibt, der aus dor besonderen 
Rilcklftgo gedeckt werden soli.

W estfiilisch e  D ralitw erke in  W erno bei L angen- 
llreor. — Der GoschSftsbericht fur 1908/09 fiilirt aus, 
daB, wio von der Eisenindustrio uberhaupt, so auch 
yom Dralitgcwerbo und damit auch von der Geaell- 
scliaft die ungilnstigen wirtschaftlichen Yerhiiltnisso 
schwer enipfunden wurden. Erst nach dem Zu- 
standokommen von PreisYereinbarungen fiir dio Aus- 
fuhr und spater auch fiir das Inland begannen die 
Ertragnisse aich etwas zu bessom, so dafi oin an- 
gemeaseneres Yorhaltnis zu den Selbstkosten eintreten 
konnte. Die anfunglich einsetzende Bolobung des 
uberseeischen Drahtgeschaftes begann jedoch bald 
wieder nachzulassen. Dor Absatz ging wesentlich 
zuriick, so dali dio Gesellschaft in yerschiedenen Ab- 
teilungen ihrer Yorfeinerungabetriebe hiiufig Feier- 
scbichten einlogen muBto. Der Yersand beliof sich 
im abgolaufenen Jahre dem Wer te nach auf 9 429 645,75 
(i. Y. 10 008 717,65) Ji, dor .Menge nach dagegen auf 
57 068 (52 753) t; der Auftragsbestand betrug am 
1. Juli d. J. 7805 t gegen 7313 t am gleichen Tage 
dos Yorjahres. Au Arbeitern wurden durchschnittlicli 
1031 (948) bcschaftigt, und an Lohnen 1 514831,12  
(1 408 439,52) J t  ausgezahlt. Der Rohgowinn botriigt 
748 748,65 Jt, der Reinerlos nach Abzug von 417 897,29 Ji 
fiir Handlungsunkosten, Steuern usw. und 205184,23 Ji 
fiir Abschreibungen 125 667,13 Jt, zu denen noch der 
Y o r ja h r ig e  Yortrag in Hoho von 43 923,35 J t  hinzu- 
kommt. Nach dem Yorschlage des Yorstandes werden 
1223,48 Jt dem Arboiterunterstutzungafonds zugefuhrt,
23 192,50 Ĵt fur Gewinnanteile und Belohżiungen aus-

goworfen, 96 000 J i  ais DiYidonde (3 o/o gegon 10°/o
i. Y.) Yortcilt und 49 174,50 J i  auf neue Rechnung 
Y orgetragen .

Wittener StalilriShren-Werko zu Witten a. d. 
R o h r. — Nach dem Berichto des Yoratandes trug 
das abgelaufeno Geschiiftsjahr wahrend seiner ganzen 
Dauer daa Merkmal des wirtschaftlichen Nieder- 
gangos. Durch don in steigendcm Mafie auf den 
lioiniiachon Miirkten auftrotenden Wettboworb des 
Auslandos orfuhron dio Inlandaproise fur Gas- und 
Siederohren mohrfache Mcrabsetzungen. Da dor Wett- 
bewerb in den auslaudischen Gescliaften ebenfalls 
rogo war, trat auch hier ein weiterer lUickgang der 
Preiao oin. Trotzdem gelang es dem Unternehmen, 
obwohl die Rohatoffe nur teilwoiso, dio Lohne dagegen 
kaum nennenswert ormaBigt wurden, dank der in
zwischen in Betrieb gekommenen Neuanlagon, die 
Gostelnmgskosten den geaunkenen Yerkaufspreisen 
anzupassen, so daB os sich geniigend Auftriige fur 
eine regeltnafiige Beschiiftigung der Worko sichern 
konnte. Dor AbschluB ergibt einschlioBlicli des Yor- 
trages aus altor Rechnung in Hohe von 59 507,27 
einen Rohgewinn yoii 822 844,17 Jl. Nach Abzug you 
107 535,28 Jt  Abschreibungen Y o rb le ib t ein Reinerlos 
yoii 715 308,89./* . Der Aufsichtsrnt schliigt vor, an 
Tantiemen und Gratifikationen 65 780,16 sowie fiir 
den Bcamten - Unterstutzungsfonds 10 000 «K> aus- 
zuwerfen und nach Yerteilung von 600 000 D iY idonde 
(25 o/Q wio i. Y.) 39 528,73 Jt auf neue Rechnung Yor- 
zutragon. Ferner so li der G e n e ra lY o rsa m m lu n g  zur 
YergrSBerung dor Betriobsmittol und zur Ausfilhrung 
der noch geplanten Xoubanten eine Erhohung des 
Aktienkapitals um 1 100 000 J6 Y o rg e a c h la g e n  werden.

ZeitzerElseugiefierei und Maschinenbau-Action- 
Gesellschaft in Żeitz. — Die Gewinn- und Yerlust- 
reehnung fiir das am 30. Juni d. J. abgelaufeno Gc- 
schaftsjahr zeigt einerscita 39 635,04 Ji Yortrag und 
755 909 ,78^  Fabrikationagew-inn, anderseita 368 538,75^  
allgemoino Unkosten, 125 827,05 Jl Zinsen und 
158 867,12 J i  Abschreibungen, mithin ergibt sich ein 
Reinerlos Yon 142 311,90 J(. Der Yorstand schliigt 
vor, Yon diesem Botrage 2971,68 J i  Tantiemo an don 
Aufsichtsrat zu Y ergilten, 3714,61 zu Tantiemen 
fiir den Yorstand, die Beamten und im Interesse der 
Arbeiter zu Y e rw en d e n , 2500 „H ais Belohnungen an 
die Arbeiter zu yerteilen, 127 680 J i  D iY id o n d e  (7 ®/o) 
ausziiBchutten und die iibrigen 5445,61 J i  auf neue 
Rechnung yorzutragen.

Hernadthaler Ungarische Eisenindustrie, 
Actien -Gesellschaft zu Bndapest. — Nach dem 
Berichto der Yerwaltung hatte die ungilnstige Lage 
auf den internationaien Eisenmarkteu im abgelaufonen 
Rechnungsjahre eine nicht unwesentlieho Yerschlech- 
terung in der Yerwertung der Erzougnisse des Unter- 
nehtnens zur Folgo, dereń Ruckwirkung es jedoch mit 
Erfolg dadurch auszugleichen Yorsuchte, daB os 
gUnstigore BetriebBorgebnisso anstrebte. Die Absatz- 
Yerhaltnisse waren in der ersten Halfte dea Be
richtsjahres noch giinstig, im weiteren Yorlaufe des- 
aelben nabm jodoch dor Bedarf ab. In der Berichtszeit 
wurden 43 577 (i. Y. 46 934) t Eisensteine und 19 553 
(20754) t Rosterzo gewonnen sowie 79 116 (80070) t 
Roheisen, 117 596 t Śtahlblocke und 68 584 (64 779) t 
Walzwaro erzeugt. Der Rechnungsabschlufi e rg ib t  
nach Yornahme der Abschreibungen unter EinschluB 
des Yortragos von 235 169,37 K einen Reingewinn 
yoii 2 984 903,93 lv. Yon dieser Summo werden der 
Wertverminderungsrueklage 600000 K, der Stcuer- 
riicklago200000 K, der allgemeinen Rueklage 300000 K 
und der Bruderlade 50 000 lv ilberwiesen, dem Yor- 
stando 80 000 K ais Tantieme Y e rg iito t, an Dividende 
1560 000 K (13 o/o wie i. Y.) ausgeschiittet und dio 
iibrigen 194 903,93 K ais Yortrag in das neue Recli- 
nungsjahr hiniibergenommen.
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R iniainnrany - Salgó - Tarjaner Eisemrerks- 
Action-Gesellscliaft zu Budapest. — Wio aus dem Be-
riehte des Yorgtandes heryorgeht, wurde daa abge- 
laufene Geschiiftsjahr durcli dio unguiistigen Yerlialt- 
nisse derinternationalcn Eisenmarkte beeinfluBt, die ihro 
Ruckwirkung auf die Absatzgebiete der Gesellschaft 
ausObten. In der ersten Halfte dos BericlitsjahroH 
konnten die Betriebe des Unternehmena noch yollauf 
beschaftigt werden, doch inuBte dio Gesellscliaft in
folgo des auf dem inliindischen Markte auftretenden 
Wottbewerbea des Auslandes allmahlich niclit mi- 
wosentlicli die Preiao ormiifiigon. Dio fortgosotzto 
Ausgostaltung der Werke wirkte jedoch derart giin- 
stig auf die Gestchungskosten ein, daB nach dem Be
richte die Ausfalle bei der Ycrwortung dadurch aus- 
goglłchen wurden. Aehnlieh wio dio Betricbsyorhalt- 
nisse gcstulteto sich der Absatz in der ersten Halfte 
des vcrHossonen Jahrcs noch giinstig, im weiteren 
Vorlaufe desselben trat jedoch ein bemerkenswerter 
Riickgang des inlandisehon Iiedarfes oin, den die Ge
sellschaft durch vermehrte Ausfuhr auszugloiehon ver- 
suchte. In den verschiedenon Betrieben wurdon 
302307 (i. Y. 265 298) lii Holzkolile, 484-179 (378093)t 
Koherze, 142 381 (117 080) t Kalkstein, 6300 (6876) t 
Magnesit und 397 425 (389 473) t Kohlen gewonnen, 
gleichzcitig wurden 176 546 (136 914) t Roheisen imd 
6428 (6048) t GuB waren hergestellt. Die Gewinn- 
und Yerlustrechnung zeigt auf der einon Seito rieben
1 193 718,58 R  Gewiimyortrag und 448 019,45 K Er- 
trag aus W ald- und Grundbesitz einen Betriebsiiber- 
schuB yon 9 501 459,40 K, auf der andern Seito da
gegen 1276 955,31 K allgemeine Unkosten, 700 000 K 
Steuerriieklage und 1259 607,78 K Abschreibungen — 
daruntor 1000 000 K auBorordentlicho Abschreibung 
auf Maschinen und Gebaude — , so dali ein Reinerlos 
you 7 906 034,34 K zu folgender Yerwendung ver- 
bleibt: 537 033,26 K zu Tantiomen, 268 516,63 K fiir 
dio gewohnliche und 600 000 K fiir dic besondero 
Riicklagc, 100 000 K fiir den Pensionsfonds der Be- 
amten, 75 000 K fiir dio Bruderladen, 5120000  Iv 
(16 •/. gegen 15 °/o in Y.) ais Diyidende und 
1206 084,45 K ais Yortrag auf nouo Rechnung.

Sociśtó Auonyme des Hants-Fonrueaux, Forges 
et Acieries do Thy - lo - Clmtoau & Marcinolle in 
Marcinelle (Belgien). — Nach dom Berichte der 
Yorwaltung erzielto die Gosollachaft in dem am 
30. Juni d. J. abgeselilossenen Geschaftsjahre nach 
Verreehnung der allgemeinon Unkosten und unter 
EinachluB yon 8928,56 Fr. Gewinnvortrag omen Roh- 
gewinn von 2 224 657,31 Fr. lliorvon sollen jo 
50 000 Fr. der Riicklagc fiir UnfiUlo und der Stouer- 
riicklage iiberwiesen, 1213 943,03 Fr. nbgeschrieben, 
91 071,42 Fr. der gesetzlichen Riicklagc zugefiibrt, 
45 714,28 Fr. an die Mitglicder der Yorwaltung vcr- 
giitot und endlich 765000 Fr. (15°/o wio i. V.) ais 
Dividende ausgesehiittct werden. Zum Yortrag auf 
noue Rechnung yerbleiben sodami noch 8928,58 Fr. 
Das giiiistige Ergebnis yordankt dio Gesellschaft don 
infolgo der Botriebsverbosserungen niodrigen Solbst- 
kostonpreiscn. Fiir Neuanlagen, besondors iinW alzwork, 
wurden 810 585,21 Fr. yerauagabt.

Eisenerzyerschiffnngen vom Oberon Nee. — 
Nach Mitteilungon des „Iron Ago“* betrugen dio 
Eiseiierzyorscliifłungon Yom Oberen Seo im August 
d. .1. 7 308 290 t gegen 4 825 649 t im gleichen Monat 
dos Yorjahres. Bis .zum 1. September wurden im 
laufenden Jahro 22 949 966 t, bis zum gleichen Zeit- 
punkte des Yorjahres dagegen nur 12 186 695 t 
yorladen.

Was Jernkontor nud die eloktrische Roh- 
eisengewiiinuiig. — Wie wir einer schwcdischen  
Zeitschrift** entnehmen, liat das Jernkontor zur Prii
fung der Frage, ob und inwieweit es mit eigenen Mitteln 
Y e r s u c l i e  mi t  d e m e l e k t r i s c h e n  Of e n  anstollen 
solle, einen besonderen AusscbuB betraut. Derselbe 
soli auf dem nachsten Gowerkentag am 12. JSovomber 
liieriiber eingehend berichton. Nach den yorlaufigen 
Berechnungen diirfte eine Summę yon 250 000 Kr. 
zum Bau und Betrieb dor elektrischen Anlage er- 
forderlieli sein. W ir behalten uns yor, zu gegebener  
Zeit auf die Angolegenheit znruekzukomnien.

* 1909, 16. September, S. 854.
** „Industritidningen Xordcn“ 1909,17. Sept., S. 302.

Yereins - Nachrichten.
Nordwestliche G ruppe des Vereins  

deutscher E isen- und Stahlindustrieller.
Protokoll iiber die Yorstandssitzung 

Tom 1. Oktober 1909 im  Parkliotel za Diisseldorf.
Eingeladen war zu der Sitzung durch Rund- 

Bchreiben yom 14. September d. J. Die Tagesordnung 
war wie folgt festgesetzt:

1. Geschiiftliche Mitteilungen.
2. Die Stellung der Gruppe zum Hansabund.
3. Die Tagesordnung des Centralyerbandes Deutscher

Industriellor yom 15. Oktober 1909.
4. Die ReichsYersicherungsordnung.
5. Sonst etwa yorliegende Angelegenheiten.

Der Yoraitzende, Hr. Geheimrat A. S e r y a o s ,  
erolfnet die Yerhandlungon um 11 a/« Uhr yormittags.

Zu 1 der Tagesordnung werden mehrere Eingiinge 
zurKenntnis genommen, u. a. lag eine durch den „Cen- 
tralyerband Deutscher Industrieller" yennittelto Anfrage 
des Herm Staatssekrotars dos Innem  vor, betreffend 
die Auskunftserteilung der Kaiserlichen KonBulate iiber 
Bezugsmoglichkeiten yon ausliindischen Firmen. Es 
wurde beschlossen, zu erwidern, daB eine grundsatz- 
liche LSsung der Frage nicht moglich erscheine. Es 
wird Yorgeschlagen, daB die Konsulate die Anfragen 
priifen und durch Ruckfrage feststellen sollen, aus 
welchen Griinden die Auskunft gewunscht wird. Be- 
zwecke die Anfrage lediglich die Ausschaltung der

deutschen Konkurrenz, bo sei eine Beantwortung der- 
selben unter allen Umstanden abzulehnen.

Z u 2 wird beschlossen, dem Hansabund ais kor- 
perschaftliches Mitglied beizutreten.

Z u 3 wird die Tagesordnung fiir die AusschuB- 
sitzung des Centralyerbandes Deutscher Industrieller, 
insbesondere die Bildung eines industriellen Wahlfoiids 
yorberaten.

Z u 4 wird in Gemeiuschaft mit dem „Yerein zur 
W ahrung der gemeinsamen wirtscliaftlichen Interessen  
in Rheinland und W estfalen“ folgender BeschluB ein- 
stimmig gefaBt:

Dem in dor XX X V III. Hauptyersammlung des 
„Yereins zur Wahrung der gemeinsamen wirtschaft- 
lichen Interessen in Rheinland und W estfalen“ gegen  
mehrere Bestimmungen des

E n t w u r f s  e i n e r  R e i c h a y e r s i e h e r u n g s -
o r d nu n g

erhobenen Einspruch tritt die „Nordwestliolio Gruppe 
des Yereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller1' 
einmutig bei. Beide Korperschaften geben sich der 
Hoffnung hin, daB die schweron, gegen den genannten 
Entwurf geltend gemachten Bedenken in seiner Neu- 
bearbeitung Berucksichtigung gefunden haben oder 
noch finden werden, richten aber angesichts der um- 
fasaenden Bedeutung, die dieser Entwurf fflr das ge- 
samte Y/Irtschaftsleben hat, an den hohen Bundesrat 
das Ersuchen,
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daB di,e nouo Faśsung des Entwurfes, bevor sio an 
den Reiehstag kommt, der iiffentlichen Kritik recht- 
zoitig unterbreitet werde.

Z u 5 wird beschlossen, an den „Ycroin doutseher 
Eisen- und Stahlindustrieller" das Erauclien zu ricbten, 
or mijge baldigst eino Yoraammlung der samtlichen 
Gruppen des Yereina nach Borlin borufen, in dor dio 
schwcren Sehiidigungen erortert worden sollen, dio der 
deutschen Industrie aua der Art und Woiso orwachsen, 
in der die l?undesratsvorordnung vom 1. April 1909 
durchgefillirt wird. SohltiB der Yerhandlungen 2 Uhr 
nachmittags.

Dor Yorsitzende : Das geschiiftsfUhrendo
gez. A . Servaes. Yorstandsniitgliod :

gez. Beumer.

Verein deutscher Eisenhihtenleute.
FUr (Ho Voreinsbibllotliok sind eingogangen:

(Die E insender sind durch * bezelchnet.)

GescM ftsbericht (der)  SUdwestdeutscheH Eisen-Berufs- 
genossenschaft* fUr das Rechnungsjahr 1005. 
(Saarbrucken 1909.)

Jahresbericht der H andelskamm er * zu  Elberfeld.
190S. Zweiter, statistiacher Toil. Elberfeld 1909. 

Jahresbericht, E rster, <des)  TkUringischen Vereins* 
f i ir  D am pf kesselbttrieb  zu Gotha. (Gotha 1909.) 

Jahresbericht, Neunter, des berg- und huttenmflnni- 
schen Yereins „M aja“ * zu  Clausthal. Clauathal 1909. 

L e w i n ,  Oboringeniour: D er elektrische K raftbctrieb  
in der L andtcirtschaft. (Berlin 1909.) [Allgemeine 
Elektricitats-Gosellschaft*, Borlin.]

M a d e r ,  O t t o :  Der Resonanz - Undograph. Ein 
Mittel zur Measung doa Ungleichformigkeitgrades. 
Disaortation. (Mflncbon, Konigl. Techn. Hochachule*.) 
Berlin 1909.

M a t b b a i u s ,  W .: Die Im ponderabilien des Hochschul- 
studiums. Kektorats-Aiitritts-Wede. Charlottenburg 
(1909). [Konigl. Techn. Hochachule* Berlin.) 

Memorandum by Chief Engineer (o f) tlie Manchester 
Steam Users’ Association* fo r  the yea r 1908. Man
chester 1909.

Program m  der KSnigl. Berg akademie* zu Clausthal 
( f i ir  das) L eh rjahr 1909—1910. Leipzig (1909).

Aoinlernngen in der M itgliedorliste.
Emm et, Carl, GieBereicliefd. A.-G. Gorlitzer Maschinen- 

bauanstalt u. EisongieBerei, Giirlitz, Zittauoratr. 34. 
Fernau, Felix, fug., Diroktor der Zoptauer u. Stefanauer 

Bergbau- u. Eigenh.-A.-G., Zdptnu, Mfihren. 
Fontaine, Th. de, Hilttening., Teilh; d. Fa. de Fontaine 

& Co., Ingenieurbureau, Hannoyor.

Gleim, F ritz , Direktor, Societa Elba, Alti Forni, Elba,
■ Italion.

Grimm, F ritz , GieBoroiingonieur d. Budorusschen Eison- 
werke, Wetzlar.

B ilger, E rnst, Ing., Geseliiiftsf. u. Teilh. d. Fa. Poetter, 
G. m. b. H., Diisseldorf, Schumannstr. 40.

Illies, Hermann, Oboringeniour d. Yerein. Konigs- u. 
Laurahiltte, Konigshutte O.-S., Kattowitzeratr.

Jack, J., Ingenieur, Warachau, Piękna 8.
KISne, Wilhelm, Dortmund, WeiBenburger-

atraBo 81.
K ram er, E duard, Ingenieur der Syrefabrikon Notodden, 

Notodden, Norwcgen.
Metterhausen, Friedrich, Ing., Yorateher d. GieBerei 

d. Kgl. Hilttenaints, Gloiwitz.
M iaskowski, Paul von, Maschinenfabrik

Augaburg-Nurnberg, A.-G., London SW., 219Caxton 
Houao, Woatminater.

M ichael, W ilhelm , $ipt.=3ng., Romsclieid-HasŁon, 
BDchelstr. 37.

M iiller, A lexander, Chemiker d. Fa. Win. H. .Muller
& Co., s’Gravenhagc, Uooge Niouwatr. 6.

Otte, B ran ż, Oberingenieur, Teilh. d. Fa. Both & 
Tilmann, G. m. b. II., Dortmund, Markgrafenstr. 42.

P oirier, A ., Berlin SW. 48, 'Wilhelmstr. 37/38.
Raabe, K u r t, Oboringeniour der Magyar Kernmiai 

Gyar lieszYÓnytaraaaag, Hudapost.
Rau, Friedrich, Stuttgart, Alleenstr. 4.
R em y, F r i tz ,  Fabrikdirektor, Berlin W.-Friedenau, 

Begasatr. 3.
Smith, Preston M orris, c/o. Carl E. Schmidt, Detroit 

a. Michigan, U. S. A., 54 Macomb Street.
Strenger, M oritz, Oberingenieur d. Rohrenwalzw.. d. 

Fa. Thyssen & Co., Miilheim a. d. Ruhr, Aktienstr. 47.
Tempie, R. de, Direktor, Dusseldorf-Grafenberg, 

Geibelatr. 27.
Thomsen, K urt, ®ipl.=3,ng., Lubeck, Moltkestr. 1 a.
Uhlig, Friedrich, Oberingenieur, Chemnitz, Holenen- 

atralle 17.
Windscheid, R ichard, Ingenieur, Diiaaeldorf, Brehm- 

atrnlio 31.

Noue Mi t g l i e de r .
Bernigshausen, Franz, Direktor, Goachaftsf. d. Deut- 

schen PreBluft-Workzeug- u. Maschinenf., (J. ni. b. II., 
Berliii-Halenseo, Kurfurstendamm 132.

Gloeckler, Otto, Prokuriat d. Fa. Lehnkering & Co., 
A.-G., Duisburg.

K lug, Hans, Walzwerks-Tochnikcr, Hagen i. W., 
Roonstr. 16.

K ram m , Th., Ingenieur, Gloiwitz, Wilhelmstr. 21.
P olitz, August, Direktor dor A.-G. fur Apparate u. 

Kesselbau, Stolberg 2, Rheinl.

Eisenhiitte Oberschlesien
Z\veigverein des Vereins deutscher Eisenhihtenleute.

Die niichste H AUPTVER SAM M LUNG  findet Sonntag, den 31. Oktober 1909, nachm ittags 1 Uhr, 
im Theater- und K onzerthause zu G l e i w i t z  statt.

T A G E S - O R D N U N G :
1. G eschiiftliche M itteilungen.
2. W ahl des Vorstandes.
3. Vortrag des Hrn. ®r.fQng. P. O b e r h o f f e r ,  Privatdozenten an der T echnischen  H ochschule  

zu Aachen: Die Bedeutung der M etallographie fur die Eisenindustrie.
4. Referat des Hrn. Generaldirektors, Justizrats B i t t a  aus N eudeck: Ueber die neue Reichs-

versicherungsordnung.
5. Vortrag des Hrn. Bergwerksdirektors B u s c h  aus F ried en sh utte: Ueber die Erfahrungen

beim Spulversatz in neuerer Zeit.

Nach der Y ersam m lung findet um vier Uhr gem einschaftliches M ittagsmahl statt.


