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Der EinfluB des Titans auf Stahl, besonders auf Schienenstahl.
Von Dipl.-Hiitteningenieur E

I itan in mctallisclier Form ist in der Natur 
nicht bekannt; ais Oxyd, Titansaure (TiOa), 

aber ist es eines der ani weitesteu verbreiteten 
Elemente in der Erdkruste. Vornelnnlieli tr itt  
die Titansilure zusammen mit Eisen auf, ais 
Titaneisenstein, worin sie, bis zu 40°/o vorkom- 
mend, oft in gewaltigen Massen ansteht, ja  
ganze Gebirge bildet, wie z. B. in Schweden, 
Norwegen, Kanada und den Vereinigten Staaten. 
Reine Titansiiure (Rutil)ist ein Minerał, das bisher 
nur seiten in groBeren Ablagerungen angetroffen 
wurde und bis vor kurzem noch sehr hocli im Preise 
stand. Zurzeit sind allerdings einige sehr ergiebige 
Lager von Rutil aufgeschlossen und im Abbau 
begriffen, und sein Preis ist stark gesunken.

In der Eisenindustrie wird Titansilure ge- 
wohnlich ais vollig wertlos fiir den Hochofen- 
prozefi angesehen, infolge der sehr schwer 
schmelzbaren Schlacke, welche durch Titansaure 
verursacht werden soli, und der hochtitanhalligen 
Ablagerungen im Hochofen, welche ais eine stete 
und ernste Gefahr fur den Ofenbetrieb gehalten 
werden. Inwieweit dieses vernichtendc Urteil 
iiber titanhaltige Eisenerze auf unbestreitbaren 
Tatsachen beruht, und inwieweit auf einer nur 
vorgefaBten Meinung, ist schwer zu sagen. So 
viel aber steht fest und ist nicht abzuleugnen, 
daB hochtitanhaltige Eisenerze mit bestem Er- 
folge wiihrend mehr ais 20 Jahren in den Adiron- 
dacks (im Staate New York) in einem Hochofen 
yerhiittet worden sind, desgleichen in Norton- 
on-Tyne in England* wahrend mehrerer Jahre 
und vor einigen Jahren durch Dr. A. J . Rossi 
in einem kleinen Versuchshochofen in der Nithe 
von Buffalo; tausende yon Tonnen ganz hervor- 
ragenden Roheisens sind demnaeh aus hochtitan- 
lialtigen Eisenerzen liergestellt worden. Es ist 
ferner zu beachten, daB heute in den Yer- 
einigten Staaten diese E rze, welche sich ganz 
besonders durch ihre Reinheit an Phosphor und 
Schwefel auszeichnen, wieder groBere Beachtung

* Yergl. „Stalli und Eisen" 1900 S. 1201.
XIJ.20

. v o n  M a l t i t z  in Barmen.

finden * und in nicht geringen Mengen mit an­
deren Erzen gemischt y.erhiittet werden.

Fiir die S t a h l i n d u s t r i e  besitzt die Titan­
siiure ais solche wolil keinen W ert, es sei denn, 
daB man hochtitanhaltige Eisenerze ais Zuschlag 
im basischen Martinofen verwendet, wo dieselben 
fiir das Fliissigmachen der basischen Schlacke 
und die Entschwefelung genau dieselben Dienste 
leisten wie Fluflspat. Verfasser, weicher, wie 
er glaubt, ais erster diesbeziigliche Versuche 
vor etwa fuńf Jahren im Martinwerke der Do­
minion Iron and Steel Co. in Sydney (Kanada) 
durchfiihrte, verwendete ein Erz, welches im 
Durchschnitt etwa 40 °/o metallisches Eisen und 
16,8°/o Titansaure enthielt. Irgendwelche Zu- 
fuhrung von metallischem Titan in das Stahl- 
bad, welches ja  eine Reduktion der Titansaure 
yoraussetzen wiirde, fand nicht statt. Indessen 
erhohte das zugesetzte Titanerz den Fliissigkeits- 
grad der Schlacke ganz bedeutend, ohne die 
Ofenausfutterung nennenswert anzugreifen, und 
hatte eine auśgesprochene W irkung auf die E nt­
schwefelung des Bades. Da diese Versuche ab- 
gebrochen wurden, ehe man zu einem endgiil- 
tigen Ergebnisse gelangt war, wiirde es sich 
sicher lohnen, diese vielversprechende Frage der 
Verwendung von Titaneisenstein an Stelle von 
Flufispat im basischen Martinofen nochmals ein- 
gehend auf ihren W ert zu priifen.

Um metallisches Titan herzustellen, ist es 
notwendig, die auBerst schwer reduzierbare 
Titansaure im elektrischen Ofen oder naeh dem 
Goldsclimidtschen aluminothermischen Verfahren 
zu zerlegen. Beide W ege ermogliclien es, ein 
Erzeugnis zu gewinnen, welches jeden ge- 
wuńscliten Gehalt an Titan enthalt; wie es dann 
ja  auch moglich ist, reines Titan auf beiden 
Wegen herzustellen. Da nun aber reines metal-

* Im Jahre 1907 wurden 750 000 t, im Jahre 
1908 uber eine Million Tonnen TitaneieeDstein aua 
den Adirondacks naeh amerikanischon Hochofcn- 
werken Yersandt.
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lisches Titan einen sehr hohen Schmelzpunkt 
besitzt (etwa 2300° C) sowie ein bedeutend ge- 
ringeres spezifisehes Gewicht ais Eisen hat 
(Ti 5,174, Fe 7,2), so ist es klar, daB man 
unmoglich erwarten kann, daB metallisches Titan, 
wenn es zu fliissigem Eisen oder Stahl' zuge- 
setzt wird, sich anstandslos damit legiereu wird. 
Es wird daher, um einen vollen Erfolg zu haben, 
notwondig sein, nicht reines Titan, sondern eine 
Eisen-Titanlegierungzuverwenden. Hierwiederum 
zeigt sich aber, dafi, je  hoher der Prozentgehalt 
der Legierung an Titan ist, desto schwieriger 
die Einverlcibung des Titans in das Metali vor 
sich geht, weil eben mit steigendem Titangehalte 
sich die Losungsschwierigkeiten sehr schnell ver- 
groBern. Eingehende Yersuche mit hochprozen- 
tigen Titanlegierungen in den Yereinigten Staaten 
haben den unumstoBlichen Beweis erbracht, daB 
dieselben ais Endzusiltze zu Stahl und Eisen 
nicht zu verwenden sind, und die Erfahruńg hat 
gelehrt, daB Legierungen mit mehr ais 20 % 
Titan ais Zusatz zu fliissigem Eisen oder Stahl 
nur schlecht verwendbar sind, daB yielmehr die 
besten Erfolge mit einer Legierung orreicht 
werden, welche 10 bis 15%  Titan und nicht 
mehr enthii.lt.

Alle Stahlwerke in den Vereinigten Staaten 
(und es sind dereń eine ganze Reihe), welcho 
heute Ferrotitan fortgesetzt ais Endzusatz zu 
fliissigem Stahl yerwenden, gebrauchen nur 10- 
bis lóprozentiges Ferrotitan. Han setzt dieses 
zu, wahrend der Stahl (oder das Roheisen) in 
dio Pfanne lauft, ebenso wie Ferromangan und 
Ferrosilizium. Genau wie bei diesen Legierungen, 
so ist auch beim Forrotitan zu beachten, daB es 
nicht in innige Beriihrung mit der Sclilacke 
kommt, weil es sonst von dieser eingehiillt und 
am Auflosen gehindert wird, uud daher fiir das 
Metallbail yerloren geht. Ein weiteres Zer- 
kleinern der schon in kleinen Stiickon angelie- 
ferten Legierungen sowie ein vorheriges An- 
wilrmen ist nicht notwondig. Beim Einwerfen des 
10- bis 15 prozentigen Ferrotitans in das Metali 
tr itt  ein augenblickliches Auflosen desselben ein; 
die Temperatur des Metalls steigt zwar nicht 
viol, aber doch hier und da um ein Merkliches. 
Es ist ferner zweckmaBig, nach dem Zusatze 
von Ferrotitan etwas zu warten, bevor man zum 
GuB schreitet, um der gebildeten Schiacke (in 
der Hauptsacłie Titansaure*), veranlaBt durch 
die sehr groBe Verwandtschaft des Titaus zum 
Sauerstoff und Stickstoff, welche Elemente ja  
stets im Stahl vorhanden sind, Zeit zu geben, 
sich an der Oberflache abzuscheiden. Das Ferro­
titan soli stets am Schlusse des Yerfalirens zu- 
geset.zt werden, nachdem der Stahl riickgekohlt 
und mit der notwendigen Menge Ferromangan

oder Ferrosilizium versetzt worden ist. Die 
durch letztere Zuschlage dem Bade zugefiihrten 
Reduktionsmittel: Kohlenstoff, Mangan, Silizium, 
zerstoren bis zu einem gewissen Grade die vor- 
hamlene Ueberoxydation; dic letzten Spuren der- 
selben werden durch die genannten Elemente 
aber nur iluBerst langsam und ungeniigend ent- 
fernt; es ist daher vorteilhaft, diese Arbeit 
durch ein sehr scharfes Reduktionsmittel aus- 
fiihren zu lassen, fiir welclies eben Titan ais 
eines der besten und geeignetsten angesehen 
werden inuB. Es ware aber unrichtig und un- 
wirtschaftlich, dem Titan eine Arbeit zuzuweisen, 
die ebensogut durch den billigen Kohlenstoff usw. 
geleistet werden kann. E rst wo diese Mittel 
versagen, soli Titan eintreten, d. li. am Ende 
des Verfahrens, kurz vor dem GuB.

Die bekannten Untersuchungen von H. 
B r a t n i e *  haben ergeben, daB mit steigendem 
Stickstoffgehalte die Zahigkcit zuerst eine kleine 
Zunahme erfllhrt, wahrend die Dehnung abnimmt, 
und daB bei hartem Stahl, wenn der Stickstoff- 
gehalt 0,030 bis 0,035 °/o erreicht hat, prak­
tisch genommen, keine Dehnung mehr vorhanden 
ist, das Materiał also vijllig briichig geworden 
ist. Stahl mit 0,5 °/o Kohlenstoff verliert seine 
Sciimiedbarkeit bei einem Gehalte von 0,040 bis 
0,0-15o/o Stickstoff; bei weicliem Stahle tritt 
dieses ein bei einem Gehalte von 0,05 bis 
0,065 °/o Stickstoff, und bei besonders weichem 
Stahle bei 0,080 °/o Stickstoff. Ein Gehalt von 
0,012 °/0 N ist der geringste, mit weichem man 
stets bei Stahl rechnen muJ3, es sei denn, daB 
ein ganz besonders stickstofffreier Einsatz ver- 
wendet wiirde. So weist Siemens-Martinstahl 
gewohnlich 0,020 bis 0,025 %  N auf, Thomas- 
stahl von 0,018 bis 0,062 °/0 N, wahrend 
Tiegelstahl meist 0,010 bis 0,015 °/0 N ent- 
halt.** In Bessemer - Schienenstahl fand Ver- 
fasser 0,013 bis 0,014 °/o Stickstoff. Demgegen- 
iiber entlialtderselbe Schienenstahl, aber mit 1,0 %  
Ferrotitan versetzt, nur 0,004 bis 0,005 °/0 Stick­
stoff; es muB daher der so behandelte Stahl in be- 
zug auf seinen Stickstoffgehalt ais ein ganz 
vorziigliehes Materiał angesehen werden. Der 
Stickstoff muB ais mindestens ebenso schadlich 
eingeschittzt werden, wie der Phosphor, zumal 
da er gleichfalls stark der Seigerung unter­
worfen ist; und Mittel, diesen hochst gefahr- 
liehen Begleiter unseres Konverter- und Siemens- 
Martinstahls zu entfernen, sollten bei den Fach- 
leuten groBte Beachtung finden. Wie sehr der 
Stickstoff im Konverter dem Stahle zugefuhrt 
wird, zeigt die Untersuchung von Dr. T I1 0 - 
l a n d e r ,  welcher im normalen Konverterstahl 
0,012 bis 0,022 °/0 N, in einer Charge, welche 
drei Minuten iiberblasen war, aber 0,032 °/0 N

* Sclilacke aus dem oberen Teilo (oberhalb deB
Lunkera) eines mit Ferrotitan vorsetzten Blockes ent- 
hiolt 38,52 4/* TitaiiBaure.

* „Stalli und Eisen" 1906 S. 1357, 8. 1431, S. 1496.
** Hi B r a u n e :  „Gćnie Civil“ 1906, 1. Dez., S. 78.
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fand. Diesei1 hochst schttdliclie Stłckstoff wird 
nun durch Titan gebunden, da dioses Element 
mit dem ersteren stabile Verbindungeu (Nitride) 
unter Entwicklung von W lm e  bildet. Schon 
Wol i l  er  sagt, daB wolil kein anderer Korper 
so energiscli im Stickstoft' verbrennt, wie Titan, 
wiihrend Mo i s san  beliauptet, daB Titan das 
einzige Element ist, dessen Verbrcnnting im 
reinen Stiekstoff ais unbestreitbare Tatsache 
feststeht. Diese sehr energische Vereinigung 
von Titan und Stiekstoff findet schon bei einer 
Temperatur von 800° C sta tt. Beililufig ge- 
sa"t, ist diese Verwandtscliaft des Titans zum 
Stiekstoff bei der Herstellung von Ferrotitan 
manchmal weniger angenelim, da bei einem nicht 
sehr sorgfiiltigen Abschlusse yon Luft sich leicht 
Titfn-Stickstoffverbindungenbilden, welche natiir­
lich das Erzeugnis fur den gedaehten Zweok 
wertlos machen. Dio weitere sehr groBe Ver- 
wandtschaft des Titans zum S a u e r s t o f f  ist, 
wie schon erwillint, ein absolut sieheres Mittel, 
durchaus desoxydierten Stahl herzustellen. Welcli 
ein Yorteil darin liegt, braucht hier nicht 
weiter ausgefiihrt zu werden.

Hieraus ergibt sich die weitere Tatsache, 
daB Stahlblocken, denen eine nur sehr geringe 
Menge Titan zugesetzt worden ist, irgendwelche 
nennenswerte Seigerung nicht aufweisen. Sei- 
geruug, welche durch chemische Analyse nach- 
gewiesen werden kann. beruht auf oiner An- 
sammlung von Schwefel- und Fhosphorverliin- 
dungen mit Eisen und Mangan, Karbiden usw. 
lilngs der Haupiachse des Stahlblockes, beson- 
ders in seinem oberen Teile, wo das Metali sich 
am liingsten iliissig erhult. Diese Anreicherung 
wird z u wege gebracht teils durch die auswilh- 
lende Kristallisation, welclie eintritt, sobald der 
Stahl zu erstarren beginut, teils durch das ge- 
ringere spezifische Gewicht, welches diese Yer- 
bindungen im Yergleiche mit Eisen haben; sie 
wird weiter noch ganz bedeutend unterstiitzt 
durch die Gase, welche wahrend der Ahkiihlung 
und dos Erstarrens des Stahles frei werden. 
Diese Gase, welche in dem noch fliissigen Me­
tali emporsteigen, erzeugen vertikaleStr5mungen, 
vou weichen natiirlich die speziiisch leichtesteu 
Verbindungen mit emporgerissen werden, mit dem 
Ergebniss, daB ein gewohnlicher Stahlblock eine 
mehr oder weniger starkę Seigerung in seinem 
oberen Teile aufweist. Angenommen aber, daB 
der Stahl ohne irgend eine nennenswerte Gas- 
entwicklung zur Erstarrung gelangt, so ist es 
klar, daB nur eine ganz bedeutend geringere' 
Seigerung stattfinden kann. Da nun aber diese 
Gase frei werden infolge der Reduktion des 
Eisenoxyduls durch Kohlenstoff, wodurch metal­
lisches Eisen und Kohlenoxyd gebildet werden, 
welcli letzteres Gas die iibrigen im Stahle vor- 
bandenen Gase: Wasserstoff und Stiekstoff, gleich- 
falls zum Austreten yeranlaBt, so folgt, daB ein

Stahl, der absolut gar kein Eisenoxydul (Ueber- 
oxydation) enthiilt, und in welchem beide oder 
auch nur eines der anderen Gase (Wasserstoff 
und Stiekstoff) mit einem anderen Elemente zu 
einer nicht gasformigen Verbindung vereinigt 
ist, die spezifisch leichteren Verunreinigungen 
durchaus keine Beihilfe finden, im Błock empor- 
zusteigen und sieli im oberen Teile desselben an- 
zusammeln.

Zahlentafel 1 gibt die Analyse einiger Bes- 
semerchargen wieder, welche in der oben be- 
sehricbenen Weise mit 10- bis 15 prozentigem 
Ferrolitan behandelt worden sind. Die Seige­
rung ist tatsjlchlich eine sehr geringe zu nennen; 
irgendwelche nennenswerte Unterschiede in der 
ehemischen Zusammensetzung der yerschiedenen 
Teile des Blockes sind nicht vorhanden und das 
Materiał mufl ais ein hotnogenes angesprochen 
werden. Zu bedenken ist hierbei, daB diese 
Qualitiltsverbesśerung mit verhitltnismilflig sehr 
geringen Mengen von Ferrotitan bewirkt worden 
ist, und daB naeh des Yerfassers Erfahrung 
1lt°/o  ^es bis 15 prozentigen Ferrotitans in 
den ineisten Filllen vollkommeu geniigt, um Stahl 
von der Hartę des Schienenstahls in der ge- 
wiinschten Weise zu veredeln.

Es ist ferner zu beachten, daB diese Blocke 
gilnzlieli frei von GuBblasen sind, was ja  wic- 
derum der oben erklilrten W irkung des Titans 
zuzuschreiben ist, eine Gaseutwicklung im ab- 
kiihlenden und erstarren den Stahl unmogHćh zu 
machen. Stahl aber, weicher in dieser Weise 
zur Erstarrung gelangt, ist naturgemiiB dichter 
ais Stahl, der, wenn auch keine GuBblasen ent- 
haltend, doch in sehr fein verteiltem Zustande 
Wasserstoff und Stiekstoff gleichsam ais aus- 
goschiedene interkristalline Gase aufweist. Durch 
Fisierung des Stickstoffes wird die Menge dieser 
Gase bedeutend rerringert, was eine groBere 
Dichte des Materials bedingt.

Diesen Qualitiltsverbesserungen gegeniiber 
aber ist zu bedenken, daB ein Materiał, welches 
rułiig und ohne irgendwelche Gaseutwicklung 
erstarrt, gleiehwie Tiegelstahl stark  zur Lunker- 
bildung neigt, wenn man nicht die Yorsicht iibt, 
nur iniiBig warm zu vergiefien. Sehr heiB ver- 
gossener, mit Ferrotitan versetzter Stahl lunkert 
stark, das ist ohne weiteres verstandlich; miiBig 
warm vergossener, mit Ferrotitan versetzter 
Stahl aber zeigt einen nur geringen, sehr Jioch 
gelcgenen Lunker. Dieses Hinaufziehen des 
Lunkers ist dadurch zu erklsren, daB mit Titan 
behandelter Stahl bedeutend langsamer abkiihlt 
ais normaler Stahl. Der Grund fiir die letztere 
Erscheinung ist noch nicht geniigend geklart. 
Es ist aber durch eingehende und einwandfreie 
Versuche und Beobachtungen erwiesen, daB Roh­
eisen ebenso wie Stahl, welchem Ferrotitan zu­
gesetzt worden war, nicht nur einen viel lang- 
sameren Temperaturabfall h a t , sondern auch
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eine sehr viel geringere Erwilrmung in einer 
bestimmten Zeit aufweist. GuBeisernc und stah- 
lerne Walzen z. B., welche einen verhaltuis- 
mafljg geringen Zusatz von 10- bis 15prozen- 
tigem Ferrotitan erhalten hatten , konnten 
schneller abgedreht werden, infolgo der sehr

bemerkbaren geringeren Erwarmung, welche sie 
infolge der Abdreharbeit erfuhren.

Am 3. Harz 1909 gab Hr. B r o w n ,  Prasi- 
dent der New York Central Railroad, offent- 
lich die Erklarung a b , daB ein erheblicher 
Teil eines kiirzlich yergebenen grofien Schienen- 
auftrages (101000 t) einen Zusatz von Ferro­
titan erhalten wiirde. Durcli eingehende und

groBziigige Versuche sei festgestellt worden, 
dafi Titanschienen die besten seien, welche seine 
Gesellschaft in den letzten 20 Jahren erhalten 
hatte. Diese Erklarung von einer solch be- 
rufenen Personlichkeit erregte naturlich das 
groBte Interesse bei den iibrigen Eiseiibahiigesell- 

schaften, und brachte 
das Ferrotitan mit einem 
Małe in den Brennpunkt 
des offentlichen Inter- 
esses in den Vereinigten 
Staaten.

Die ersten Versuche, 
welche mit Ferrotitan in
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Zu Zahlentafel 1.

groBein MaBstabe ge- 
macht wurden, waren 
von der 31 a r  y 1 a n d 
S t p e l  Co. in Sparrows- 
Point im November und 
Dezember 1907 ausge­
fiihrt worden, nachdemdie 
Legierung schon friiher 
auf den Markt gebraebt 
worden war*. Diese Ti- 
tanschienen wurden spa­
ter den scharfsten Be- 
triebsbedingungen unter­
worfen; manverlegtesie- 
ben Bessemer- und 17 Ti­
tanschienen auf der „Kess- 
ler Kurve “ der Baltimore- 
and Ohio - Eisenhahnge- 
sellschaft, einer Kurve 
von 9 0 mit 165111111 Schie- 
nenerlibhung. Der Ver- 
kelir iiber diese Kurve ist 
ein aufierst starker. Das 
Gewicht der verlegten 

Schienen betrug 49,6 kg/m, die T i t a n s c h i e n e n
hatten die folgende Zusammensetzun n '

C . . . . 0,701 »/( und C. . . . 0,481 %
1* . . . 0,086 „ P . . . . 0,075
Mn . . 0,920 , n Mn . . . 0,180 71
S . . . . 0,048 „ n S . . . . 0,034 n
Si. . . . 0,079 „ V Si . . . 0,099 n

* Yergl.. Jahrb. f. d, Eisenhuttenwesen l .Bd. S.390.

Zahlentafel 1. S e i g e r u n g  in S t a h l b l 5 c k o n ,  v e r w o n d e t  z ur  S c h i o n o n  
d n r s t e l l u n g .  Z u s a t z  v o n  0,5 b i s  1 °/o F e r r o t i t a n  (10 °/o Ti)  z um  

f l B s s i g e n ,  r i i c k g e k o h l t o n  St ahl .  (Yorgl. nebenstehende Skizze.)

C harge Nr. 27 207 Charge S r . 27 209

Probe c SI s 1’ l i n Probe c SI S p Mn

1 A 0,56 0,143 0,049 0,098 0,86 1 A 0,57 0,132 0,049 0,103 0,87
2 A 0,56 0,134 0,050 0,102 0,85 2 A 0,59 0,136 0,047 0,101 0,89
3 A 0,58 0,144 0,045 0,102 0,87 3 A 0,59 0,130 0,043 0,100 0,87
4 A 0,56 0,143 0,041 0,099 0,85 4 A 0,58 0,130 0,045 0,100 0,89
5 A 0,58 0,130 0,042 0,101 0,85 5 A 0,59 0,138 0,046 0,102 0,90
6 A 0,56 0,130 0,038 0,098 0,85 6 A 0,59 0,138 0,042 0,098 0,89
7 A 0,55 0,130 0,036 0,099 0,85 7 A 0,58 0,133 0,044 0,097 0,89
8 A 0,56 0,133 0,038 0,097 0,86 8 A 0,56 0,130 0,040 0,097 0,89

3 B 0,49 0,137 0,037 0,086 0,82 3B 0,57 0,139 0,045 0,097 0,89
4B 0,52 0,136 0,038 0,085 0,84 4 B 0,56 0,140 0,039 0,090 0,89
51! 0,53 0,129 0,037 0,086 0,85 5 B 0,55 0,136 0,039 0,098 0,89
GB 0,51 0,130 0,035 0,083 0,84 6 B 0,47 0,130 0,029 0,095 0,87
7 B 0,51 0,137 0,034 0,083 0,84 7 B 0,46 0,132 0,030 0,081 0,87
8 B 0,53 0,124 0,037 0,121 0,83 8 B 0,53 0,135 0,039 0,094 0,88

1 0 0,58 0,146 0,036 0,098 0,82 t o 0,58 0,135 0,039 0,100 0,87
2 0 0,59 0,137 0,039 0,097 0,84 2 0 0,55 0,140 0,041 0,099 0,90
3 C 0,56 0,139 0,041 0,098 0,82 3 0 0,58 0,140 0,040 0,099 0,89
4C 0,57 0,145 0,041 0,097 0,83 4 0 0,58 0,136 0,038 0,099 0,89
5C 0,57 0,136 0,040 0,095 0,83 5 0 0,58 0,135 0,037 0,101 0,90
6C 0,55 0,134 0,043 0,096 0,83 6 0 0,55 0,134 0,037 0,099 0,90
7 C 9,53 0,134 0,043 0,097 0,83 7 0 0,58 0,136 0,041 0,100 0,91
8 0 0.54 0.134 0,041 0,096 0,84 8 0 0,57 0,142 0,014 0,100 0,90

Charg Nr. 27 306 Charge Nr. 27 307

1 A 0,54 0,142 0,054 0,093 0,85
'

IA 0,55 0,138 0,050 0,093 0,82
2 A 0,55 0,136 0,051 0,097 0,85 2 A 0,56 0,130 0,048 0,095 0,85
3 A 0,57 0,142 0,053 0,096 0,86 3 A 0,56 0,131 0,051 0,093 0,82
4 A 0,53 0,132 0,055 0,097 0,86 4 A 0,55 0,138 0,046 0.095 0,85
5 A 0,55 0,140 0,051 0,095 0,86 5 A 0,55 0,144 0,049 0,092 0,83
OA 0,57 0,134 0,047 0,096 0,87 6 A 0,54 0,139 0,052 0,094 0,84
7 A 0,57 0,132 0,058 0,094 0,85 7 A 0,55 0,146 0,048 0,092 0,84
8 A 0,57 0,148 0,053 0,092 0,86 8 A 0,53 0,139 0,053 0,093 0,83

4B 0,55 0,133 0,049 0,084 0,80 4 li 0,49 0,137 0,036 0,079 0,80
5B 0,55 0,136 0,053 0,090 0,82 5 B 0,51 0,141 0,046 0,084 0,S2
6B 0,52 0,136 0,051 0,086 0,82 6B 0,49 0,142 0,040 0,082 0,82
7 B 0,50 0,135 0,045 0,076 0,83 7 B 0,51 0,138 0,039 0,080 0,81
8 B 0,57 0,133 0,056 0,093 0,83 81! 0,51 0,142 0,049 0,091 0,83

1 0 0,58 0,136 0,056 0,096 0,87 1 0 0,56 0,138 0,049 0,092 0,84
2 0 0,58 0,136 0,054 0,096 0,87 2 0 0,56 0,136 0,048 0,096 0,85
3 0 0,57 0,136 0,054 0,095 0,88 3 0 0,55 0,141 0,048 0,092 0,82
4 0 0,59 0,136 0,055 0,096 0,88 4 0 0,59 0.128 0,052 0,096 0,82
5 0 0,59 0,131 0,057 0,095 0,84 5 0 0,54 0,144 0,050 0,093 0,83
6 0 0,59 0,136 0,055 0,093 0,85 6 0 0,59 0,126 0,055 0,095 0,82
7 0 0,59 0,135 0,056 0,095 0,84 7 0 0,55 0,146 0,047 0,092 0,83
8 0 0,57 0,131

_____
0,052 0,095 0,85 8 0 0,56 0,141 0,052 0,095 0,85
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Es wurde nur eine Titanschieue mit nie- 
drigeni Mangangehalt (0,13 °/o) verlegt. Sie 
diente ais Versueh, um festzustellen, ob beim 
Zusatz von Ferrotitan Mangan erspart werden 
konnte.

Die B e s s e m e r s c h i e n e n  wiesen folgeiule 
Analyse auf:

0  . , . . 0,55 °/o und C . . . . 0,54 o/„
P . . . . 0,068 „ „ P . . . . 0,070 „
Mn . . . 0,870 „ „ Mn . . . 0.830 „
S . . . . 0,069 „ „ S . . . . 0,073 „
Si. , . . 0,092 „ „ Si . . 0,092 „

Diese Versuche begann en am 7. Oktober 1908 
uud werden zurzeit noch fortgesetzt. Der wirk- 
liche YersclileiB bis zum 2. Febrtiar 1909 betrug 
tiir dic Bessemerschienen 2,07 kg/m, wiihrend 
die Titanschienen in dieser Zeit nur 0,72 kg/m 
YersclileiB aufwiesen. Dieses bedeutet eine etwa 
dreimal groBere Haltbarkeit der Titanschienen 
gegenuber den Bessemerschienen.

Die nachsten Messungen auf der Kessler Kur ve 
wurden am 1. April 1909, also sieben Wochen 
spftter, yorgenommen. Wiihrend dieser zweiten 
Periode betrug der Verschleifi der Titanschienen 
0,047 kgjm, der der Bessemerschienen aber 
0,36 kg/m. Dieses ergibt fiir die sieben Wochen 
eine mehr ais siebenfache Haltbarkeit der T itan­
schienen gegenuber den Bessemerschienen. Der 
hier angegebene YersclileiB bezieht sich nicht 
etwa auf einige wenige ausgesuchte Schienen, 
sondern ist der Durchschnitt aller Schienen. 
Auffallend ist hier und auch in anderen Fiillen, 
dafi die Titanschienen im Gegensatze zu den 
Bessemerschienen selbst unter scharfster Be­
anspruchung einen mit der Zeit nicht ansteigen- 
den, sondern stetig abnehmenden VerschIeiB auf- 
weisen.

Die photographischen Aufnahmen (Abbild. 1,
2, 3, 4) geben ein Bild von den Schienen der 
Kessler Kurve und zeigen, in welchem Zustande 
sich die Titan- und Bessemerschienen am 8. Juli 
1909, also genau neun Monate vom Tage der 
Verlogung an, befanden. Alle 17 Titanschienen 
sind heute noch in ausgezeichnetem Zustande und 
werden, wenn sie geniigend auf der einen Seite 
verschlissen sind, gewendet und weiter benutzt, 
wahrend die Bessemerschienen zum Teil sehr 
stark zerdriickt sind und in allernilchster Zeit 
ausgewechselt werden miissen.

Die in Abbildung 5 wiedergegebenen Schienen- 
bilder wurden nach direkten Messungen von der 
bekannten Firma R. W . H u n t  & Co. hergestellt. 
welche sich fiir die Richtigkeit der Angabe ver- 
biirgt. Der YersclileiB der Bessemerschienen bis 
zum 8. Juli 1909 ist 294 °/o groBer (rd. 0,5 kg/m) 
ais der der Titanschienen; die letzteren sind 
indessen heute noch in einem sehr guten Zu­
stande,. so daB das zu erwartende Endergebnis 
(d. h. bis die Titanschienen ausgewechselt werden 
miissen) noch bedeutend besser werden wird. 
Bis heute haben auf der Kessler Kurve die Titan­

schienen beinahe dreimal so gut gehalten, wie 
normale Bessemerschienen; es steht zu erwarten, 
daB man, bevor man zu ihrer Auswecliselung 
schreiten muB, eine etwa sechsfache Haltbarkeit 
mit denselben erreichen wird.

Die Titanschienen, welche die New York Cen­
tral Railroad bis heute auf ihren Strecken ver- 
legt hat, sind haupts!ichlich von der L a c k a -  
w a n n a  S t e e l  Co. hergestellt worden. Im 
ganzen hat die New York Central Railroad bis 
zutn Friihjahr 1909 nicht weniger ais 14 000 t 
Titanschienen bestellt, vou denen schon ein grofier 
Teil verlegt ist.

Die elektrisch betriebene Strecke von New York 
nach Mt Vernon hatte 5000 t Titanschienen er­
halten, fiir die Strecke Boston — Albany sind im 
Fritlijahr 1909 7000 t bestellt worden, wahrend 
fiir die durchschnittlicli sehr scharfen Kurven 
der Pennsylvania-Division 2400 t bestellt worden 
sind. Der letztere Umstand verdient besondere 
Beachtung: DieNewYork Central Railroad, dereń 
Sorgfalt in der Auswalil ihres Schienenmaterials 
bekannt ist, und dereń Chef-Ingenieur P. H. 
D u d l e y  mit Recht ais einer der ersten Sach- 
verstandigen in diesen Fragen augesehen wird, 
verlegt heute auf den scharfen Kurven der Penn- 
sylvania-Division hauptsachlich Titanschienen. 
Einige der Titanschienen fiir die Strecke New York 
City — Mt. Vernon wurden auf dem StraBeniiber- 
gang an der 56. Strafle in New York verlegt, 
welcher Uebergang mit einer zehnprozentigen 
K urre  gleichznstellen ist. Innerhalb sechs Mo- 
naten haben die Titanschienen weniger ais ein 
Drittel des Yersehleifies ąufzuweisen gehabt., wie 
die Bessemerschienen innerhalb vior Monaten, 
namlich 0,5 kg/m YersclileiB fiir dic Titanschienen 
gegen 1,63 kg/m fiir die Bessemerschienen. Beide 
Schienensorten hatten folgende Durchschnitts- 
analyse: 0,452 °/o Kohlenstoff, 0 , 9 6 %  Mangan, 
0,13 °/o Silizium und 0,095 °/o Phosphor. Die 
Schienen -hatten ein Metergewieht von 49,6 kg, 
sog. Dudley-Profil.*

Es ist ferner auch bemerkenswert, daB Ferro­
titan die erste Legierung (neben Ferromangan 
und Ferrosilizium) ist, auf welche in den neuen 
Lieferungsvorschriften der New York Central Rail­
road Riicksicht genommen i s t ; ein gewifi sicheres 
Zeichen, daB das Ferrotitan von dieser in dem 
Eisenbahnwesen der Vereinigten Staaten fiihren- 
den Gesellschaft ais ein vorziigliches Mittel fiir 
die Verbesserung der Schienen augesehen wird, 
und es ist bestimmt zu erwarten, daB das Titan 
sieli in den Vereinigten Staaten sehr schnell ais 
ein allgemein verwendeter Zusatz, besonders fur 
Schienen, einfiihren wird. Bis heute haben zwolf 
amerikanische Eisenbahngesellschaften T itan­
schienen im Gebrauch.

Neben diesen praktischen Versuchen mit T itan­
schienen, welche natiirlich nur seitens der Eisen-

* „The Iron Age“ 1909, 25. M£rz, S. 988 u. f.
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bahnen ausgefiihrt werden konnten, sind diese Titanschienen fur den Erzeuger wirtschaftlich
Schienen auch eingehend, chemisch und physi- von grofiein Vorteil.
kalisch, seitens der Hiittenwerkc untersucht wor- Zur Priifung der Homogenitilt wurden von 
den, von denen die Schienen hergestellt werden. yerschiedenen Chargen, zu denen in der oben
Gleich hier ist zu erwilhnen, dafi bei Zusatz bescliriebenen Weise Ferrotitan in Mengen von

Abbildung 1 bis 4. Photographischo Aufnahmen von Titan* und Bessemerschienen 

der Kessler-Kurye, 9 Monate nach der Yerlegung.

von Ferrotitan zu Schienenstahl der Prozentsatz 
der Schienen II. Sorte, d. h. Schienen mit Ober- 
flilchonfehlern, yerschwindend klein wird. Die 
Lackawanna Steel Co., dereń Schienenerzeugung
II. Sorte sich durchschnittlich auf 4 bis 5 %  
der gesamten Schienenfabrikation belauft, hatte 
bei der Herstellung von Titanschienen nur 0,6 
bis 0,8 "/o Schienen II. Sorte. Von diesem Ge- 
siclitspunkte aus ist also die Herstellung von

0,5 bis 1,0 °/o zugesetzt war, drei Schienen 
entnommen, welche aus dem oberen, mittleren und 
unteren Teile eines Blockes stammten, und mit A 
(obere),B (mittlere) und C (untere) Sehiene bezeich­
net wurden. Die Proben wurden von jeder Sehiene 
in der durch die Skizze (Abbild. 6 auf S. 1600) 
ersichtlichen Weise entnommen, so dafi von jeder 
Sehiene je  drei Gesamtanalysen yorliegen. In 
Zahlentafel 2 sind die Resultate dieser che mi-
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Zablcntafol 2.
A n a l y s e n  y o n  B e s 8o m o r s o h i e n e n  mi t  0,5 hi s  
l,0°/o F e r r o t i t a n  (10- b is  1 5 p r o z e n t i g )  v o r s e t z t .

sc  h e n  Untersuchung von sieben Chargen an- 
gegeben. Die Schienen besitzen eine groGe Homo- 
genitat; besonders die Phosphor- und Schwefel- 
seigerung ist gering.

Die S c h l a g p r o b e ,  weicher die Schienen 
unterworfen wurden, wurde wie folgt ausgefiihrt: 
Schienen von 42,1 kg/m in Stiicken von 1067 mm 
Lftnge wurden auf Auflager gelegt, welche einen 
Abstand von 915 mm hatten. Die Schlagholie 
war 5,18 ni, das Fallgewicht betrug 907,2 kg. 
Die unten augegebenen Daten sind die Durch- 
biegungen, geinessen in Millimeter, naeh jedem 
(Kopf-) Schlage. Es wurden drei Schlage auf 
den Schienenkopf gegeben, die Schiene sodann 
gewendet und FuGschlage gegeben, bis die Schiene 
brach. In Zahlentafel 3 sind die Ergebnisse 
dieser Schlagproben angegeben. Sie beweisen 
gleiclifalls, dafi dio Schienen aus einem hoino- 
genen Materiał bestehen und an Zahigkeit die 
normalen Bessemerschienen weit iibertreften.

Die Z e r r e i f l f e s t i g k e i t e n  der Schienen 
sind iń Zahlentafel 4 angegeben. Im Vergleich 
zu normalen Bessemerschienen zeigen die Titan- 
schienen eine bedeutende Erhohung der Elasti- 
zitatsgrenze (bei normalen Bessemerschienen im 
Durchschnitt 35 835 kg) und eine merkliche 
Erhiihung der ZerreiOfestigkeit (bei normalen 
Bessemerschienen 61710 kg), wahrend Kon­
traktion und Dehnung kaum merkenswerte Unter- 
schiede aufweiseu.

Die H f lr te  der Schienen wurde mit der 
Brinellschen Kugelprobe bestimmt (10 mm 
Durchmesser der Kugel, Belastung 3000 kg). 
In Zahlentafel 5 sind die Ergebnisse dieser Unter­
suchungen angegeben. Die Titanschienen sind wei­
cher ais die normalen Bessemerschienen gloichen 
Profils und gleicher chemischer Zusammensetz­
ung, welches der scharferen und grofieren Durcli- 
bildung des Ferritnetzwerkes in den T itan­
schienen zugeschrieben werden mufi. An Hand 
dieser praktischen Versuche, seitens der Eisen- 
bahnen, und der physikalischen Untersuchungen 
seitens der Hiittenwerke miissen die Titan­
schienen ais ganz ausgezeichnet angesehen wer­
den; wie es denn ja  auch Tatsache ist, dafi 
dieselben sich nicht nur mit den besten Siemens- 
Martinschienen vergleichen lassen, sondern die­
selben an Giite und Haltbarkeit weit ubertreffen.

Die A e t z p r o b e n ,  ausgefiihrt nacli der 
Kupferammonium-Methode, ergaben gleichmaflige 
Aetzproben, welche besonders durch die Ab- 
wesenheit der bekannten Phosphor- und Schwefel- 
seigerung auffallen. In Abbild. 7 sind einige 
dieser geatzten Titanschienen wiedergegeben 7.u- 
sammen mit Aetzbildern normaler Bessemer­
schienen (Abbildung 7 a). Die mikroskopische 
Untersuchung ergab eine vollige Abwesenheit 
selbst kleinster Schlackeneinschliisse. Das Mate­
riał zeichnet sich aus durch ein sehr weifies, 
reines Ferritnetzwerk und einen yorzuglich aus- 
gebildeten Perlit (siehe Abbildung 8, liierzu

Charge

Nr.

Die Schiene 
stftinnit aus 
foigendem 
Teile dea 
Blockes

Probe

Nr.
c SI s 1> Mn

27 20T

oben

Mitte

unten

r ~
2
3
1
2
3
1
2
3

0,57
0,55
0,57
0,58
0,59
0,00
0,50
0,53
0,53

0,135
0,160
0,143
0,137
0,138
0,136
0,143
0,155
0,143

0,041
0,041
0,045
0,045
0,047
0,043
0,055
0,040
0,037

0,099
0,095
0,100
0,100
0,099
0,101
0,094
0,091
0,090

0,90
0,87
0,87
0,88
0,90
0,87
0,89
0,84
0,90

1 0,53 0,148 0,044 0,100 0,87
oben 2 0,53 0,172 0,040:0,101 0,85

3 0,53 0,142 0,041 0,100 0,88
1 0,53 0,139 0,041 0,101 0,87

27 209 Mitte 2 0,55 0,132 0,036 0,095 0,85
3 0,54 0,120 0,038 0,101 0,87
1 0,49 0,138 0,038 0,088 0,84

unten 2 0,49 0.134 0,035 0,083 0,83
3 0,48 0,138 0,03010,085 0,84
1 0,58 0,129 0,055 0,095: 0,86

oben 2 0,54 0,133 0,053 0,099] 0,89.
3 0,54 0,134 0,059 0,095 0,84
1 0,57 0,122 0,059 0,099 0,87

27 300 Mitte 2 0,55 0,128 0,053 0,095 0,86
3 0,55 0,130 0,056 0,096 0,85
1 0,55 0,136 0,056 0,093 0,84

unten 2 0,55 0,128 0,054 0,095 0,85
3 0,55 0,130 0,059 0,094 0,88
1 0,55 0,142 0,05310,098! 0,85

oben 2 0,64 0,145 0,004 0,118 0,88
3 0,58 0,150 0,060 0,100 0,84
1 0,55 0,130 0,049 0,099 0,86

27 307 Mitte 2 0,50 0,130 0,058 0,099 0,89
3 0,56 0,134 0,061 0,100 0,88
1 0,52 0,134 0,046 0,096 0,86

unten 2 0,52 0,134 0,046 0,096 0,83
3 0,54 0,130 0,052 0,093 0,86
1 0,55 0,185 0,038 0,095 0,S4

oben 2 0,53 0,170 0,040 0,093 0,82
3 0,55 0,174 0,039 0,097 0,83
1 0,56 0,183 0,039 0,100 0,83

27 424 Mitte 2 0,50 0,175 0,041 0,099 0,82
3 0,52 0,183 0,044 0,100 0,84
1 0,57 0,185 0,047 0,098 0,81

unten 2 0,55 0,180:0,044 0,098 0,81
3 0,50 0,187 0,040 0,097 0,82
1 0,54 0 ,1 70.0,043 0,098 0.81

oben 2 0,56 0,168 0,046 0,098 0,83
3 0,55 0,167 0,048 0,100 0,83
1 0,58 0,105 0,046 0,098 0,82

27 420 Mitte 2 0,55 0,166 0,050 0,100 0,83
3 0,55 0,165 0,055:0,099! 0,84
1 0,52 0,165'0,048;0,095 0,84

unten 2 0,51 0,102:0,043:0,097 0,81
3 0,52 O,lG0!0,042:0,098 0,82
1 0,54 0,159|0,05410,094 0,85

oben 2 Q,53 0,150 0,065 0,099 0,82
3 0,52 0,158.0,063:0,095 0,82
1 0,56 0,155 0,053 0,097 0,86

27 428 Mitte 2 0,56 0,158 0,063 0,099 0,82
3 0,55 0,164 0,057 0,098 0,85
1 0,51 0,1600,05210,096 0,82

un ten 2 0,52 0,153,0,053|0,095 0,81
3 0,52 0,150j0,054 [0,097 0,83
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Skizze Abbildung 
8 a, welche dieEnt- 
nahmestellen der 
Schliffproben an- 
gibt).

W as man sich 
vondenTitanschie- 
nen versprochen 
hatte , haben die- 
selben in vollem 
MaBe erfiillt; die 
bis heute bekannt 
gewordencn B e- 

t r  i e b s e r g e b ­
ni sse  sind ohne 
Ausnahme hervor- 
rageiul und lassen 
keinen Zweifel auf- 
konmicn,daBFerro- 
titan i u immer stei-

Abbildung 6. 
Skizze dor Probe- 
ontnahmestellen.

gendem MaBe ais 
Zusatz zu Schie­
nenstahl herangc- 
zogen werden wird. 
Der heutige Markt- 
preis des 10- bis

15 prozentigen 
Ferrotitans, frei 
Duisburg, ist netto 
1250 Jb  i. d. 1000 
kg, so daB in die­
ser Legierung, wel­
che durchschnitt- 
lich 14 %  Titan 
entlutlt,* dasKilo- 
gramm Titan etwa 
8,93 J(, kostet,
wahrend es bei der 
20- bis 25 prozen­
tigen Legierung 
gemafi den Notie-

* Der Jahrosdurch- 
sehnitt der von der 
Titanium Alloy Mfg. 
Co. in Pittgburg ge- 
lieferten Legierung 
entliielt im Jahrel908 
etwa 14 o/o Titan.
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Der Einflufi des Titans auf Stahl, besonders auf Schienenstahl.

Schiene aus dem  un tercn  Teil des B lockes.

Abbildung 7. Aetzbilder y o ii Titanschienen.

deB Blockes. Schiene aus dem oberen Tell des Blocke

Abbildung 7 a. Aetzbilder von normalen Beaaemerscliienen.
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Zahlentafel 3. E r g e b n i s s o  d e r. S c l i i  a g p  r o b e n.

Kopfschl&ge A ngaben in  mm FuBschl&gc

Kr. 1 te r 2 te r 8 te r 4 ter 5 te r 6 ttfr 7 ter

27 207 34,12 63,5 88,9 zurtickgebogen brach _ _  '

27 207 34,92 88,9 92,07 zuruckgebogen brach — —

27 209 34,92 66,67 98,42 zuriickgebogen brach — _

27 306 38,1 69,85 101,6 Yerbogen yerbogen
v erb ogon, n ich t 

gebrochen
Schlagyersuch

eingestellt
27 306 38,1 53,97 104,77 zuruckgebogen brach — —
27 307 38,1 53,97 104,77 brach — — _

27 424 34,92 69,85 98,42 zuriickgeDogen yoliig  gerade yerbogen 24 FuB FaUhohe. 
b rach

27 424 34,92 69,85 104,77 zuruckgebogen brach — —

27 426 34,92 57,15 85,72 zuruckgebogen b rach
27 426 38,1 69,85 98,42 zuruckgebogen yoliig  gerade Schlagyersuch e ingestellt
27 426 41,27 47,62 104,77 zuriickgebogen FuB gebrochen —
27 428 41,27 79,37 111,12 yerbogen brach — —

27 428 41,27 79,37 107,95 yerbogen FuB gerissen —

Zahlentafel 4.

Z e r r o i B f e s t i g k o i t e n  d o r  S c h i o n o n .

Dic Schiene Elastizl-
tatsgrenze

Deli-

nung
Charge

>'r.
*tammt aus 
folgendem 
Telle des

Festigkeit Kon-
traktion

Blockes kg/qmm kg/qrnm % %

27 207 oben 63,4 85,0 17,06 15,0
oben 61,7 85,3 17,06 14,0

127 207 Mitte 60,6 86,2 10,36 10,0
Mitte 62,8 87,3 9,76 10,0

27 207 unten 58,6 81,1 19,60 14,0
unten 58,3 81,9 18,96 15,0

27 209 oben 62,3 84,4 17,96 15,0
oben 66,3 85,1 18,60 14,0

27 209 Mitte 64,9 86,2 12,06 10,0
Mitte 66,5 85,0 12,80 12,0

27 209 unten 62,0 78,5 22,14 17,0
unten 61,2 77,7 22,14 16.0

27 306 oben 61,7 80,2 21,50 14,0
oben 65,4 80,2 20,14 15,0

27 306 Mitte 62,4 79,7 22,50 15,0
Mitte 60,1 80,2 20,86 16,0

27 306 unten
unten

61,2
61,5

79.0
79.0

21,82
22,10

18,0
16,0

27 307 oben 63,3 80,4 21,90 15,0
oben 60,0 80,4 20,32 15,0

27 307 Mitte 60,8 79,0 21,90 17,0
Mitte 59,2 79,0 20,24 16,0

1 27 307 unten 60,8 77,0 28,06 19,0
unten 58,4 76,5 28,56 20,0

| 27 424 oben 59,5 82,2 21,80 15,0
oben 55,5 82,5 19,90 14,0

i  27 424:
Mitte 62,0 83,1 17,96 15,0
Mitte 63,1 83,3 16,02 14,0

27 424 unten 64,3 81,4 16,36 15,0
unten 63,0 80,4 21,90 15,0

27 426 oben 65,7 82,7 20,30 15,0
oben 66,1 83,0 16,50 13,0

27 426 Mitte 65,0 82,7 16,40 15,0
H lttc 65,7 82,7 20,30 16,0

27 426 unten 66,8 81,1 21,90 15,0
unten 62,8 81,6 23,68 16,0

27 428 oben 02,0 78,8 20,56 16,0
oben 63,5 ■ 79,3 20,32 15,0

27 428 Mitte 58,8 81,6 15,44 12,0
Mitte 61,0 80,2 14,38 13,0

27 428 unten 60,9 80,2 24,62 17,0
62,2 78,0 24,62 19,0unten

XLI.»o

rungenin „Stahl und 
Eisen" 17,0 bis 

. 21,25 Jk  kostet. 
Unter Zugrundele- 
gung dieses Preises 
wiirde sich daher die 
Tonne fertiger Schie­
nen, bei einem Block- 
ausbringen von 88°/o 
und einem Zusatz 
von 5 °/o Ferrotitan 

1000 X 5 X  1,25 
UI“ '  880 
=  7,102 erhoben. 
Fur diese verhaltnis- 
initBig geringe Preis- 
erh<5hung erhiilt man

Zahlentafel 5. H a r t o p r o b e  n a c h  B r i n e l l .  

(3000 k g  D r u c k ,  K n g e l d u r c h m e s s e r  10 mm.).

l O
I 1 3 1 " I 5 ■ 6

! 269 228 228 277 286 248
1 248 241 248 235 217 207

Schiene aus dem »55 241 228 255 _ *- 228
oberen Teil des 241 248 248 255 223 210,5

Blockes 235 228 241 255 223 207
i 255 255 255 255 235 228

241 241 241 241 223 228

255 255 286 269 235 228
j 235 228 235 235 223 223

Schiene aus dem 241 235 235 248 217 212
mittleren Teil 235 241 223 235 223 212

des Blockes 223 235 228 241 228 223
255 269 255 248 217 217
241 241 235 248 _* 217

. 241 228 241 235 235 235
; 223 217 228 228 207 196

Schiene aus dem 241 241 228 228 228 223
unteren Teil des 241 223 223 235 228 228

Blockes 235 228 228 223 228 196
241 255 248 241 228 228
_ * 207 223 228 _* _«

aber Schienen, welche mindestens zweimal so 
lange halten, selbst unter den scharfsten Betriebs- 
bedingungen, wie gewćihnliche Bessemer- oder 

Siemens-Jlartinscliienen. Es 
wiirde daher durch die fort- 
fallenden Auswechselkosten 
der obige Mehrbetrag schon 
fast yoliig wieder herein- 
gebracht w erden, so dafi 
die Eisenbahnverwaltung&n, 
selbst wenn sie fiir Titan­
schienen einen Aufpreis von
10 J6  f. d. Tonne zahlen 

wurden, immer noch ein ganz ausgezeichnetes 
Geschaft machten.

* Die ausgelassetien Zahlen waren unzuyerlassig 
infolge AufsetzenB der Kugel in zu groBer Nahe des 
Randes.
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Das von der „Titan Alloy Manufacturing 
Company“ in Niagara Falls hergestellte 10- bis 
15prozentige Ferrotitan hat heute in den Ver- 
einigten Staaten schon eine sehr groBe Ver- 
breitung und Anwendung gefunden. Das Zu- 
setzen dieser Legierung zu fliissigem Stahl ist 
einfach und mit keinen Schwierigkeiten ver- 
bunden; die einzige Yorsicht, welche zu iiben 
ist, ist die, daB das Ferrotitan nicht mit vor- 
zeitig ausflieBender Sclilacke in Beriihrung 
kommen darf nnd daB mit dem Zusatz erst 
begonnen wird, nachdem die Pfanne schon etwa

200 bis 400 mm mit fliissigem Metali gefiillt 
ist, oder daB man die Legierung auf den Boden 
der leeren Pfanne legt (bei Verwendung von 
Handpfannen zum Gusse kleiner Stiicke). Beim 
Zusatz in den Tiegel setzt man es entweder 
zusammen mit dem kalten Einsatz ein (auf 
den Boden) oder kurz vor dem Fertigwerden 
des Stahles; bei letzterer Zusatzweise ist ein 
Umriihren notwendig. Ein Zerkleinern oder 
Anwarmen des Ferrotitans ist nicht erfor- 
derlich. Die Legierung wird yollkommen gc- 
brauchsfertig geliefert.

Nachstudie zur Gayleyschen Windtrocknung.
Von SDtpI.^uęę. M. Dr e e s  in Sayn-Rhld.

(Seliluli von Seito 1435.)

\  /  erbraucht der Betrieb mit feuchter Luft inung im Gestell abgiht und die Kohlen-
'  anormal viel Koks bezw. jener mit vor- siiurebildung der indirekten Reduktion erst

getrockneter Luft auBergewolmlich wenig Brenn- unter 1000° C, also in hoheren Zonen
stoff, um in derselben Anlage dasselbe Rohoisen zu moglich is t; daB die endotherinischen Re-
erblasen? Zuerst fragt es sich hier, welche Yor- duktionen ihre zuschiissige Warme aus jener
gange, welche Warmeabgabe und welche Tempe- durch Kohlenoxydbildung im Gestell er-
ra tu r herrscht im Ofengestell? zeugten Warmemenge entnehmen, dereń

Bekanntlich liegt der Schmelzpunkt der T rager die vor den Formen entstehenden
bei den yerschiedenen Roheisenerzeugungen Gase sind;
fallenden Schlacken zwischen 1370 und 1430°C, 4. daB es fiir beide Betriebe eine bestimmte
mithin darf man ruhig behaupten, daB vor den Ausgleichstemperatur im Gestell gibt, bis
Formen nic eine tiefere Temperatur einsetzen zu welcher die Gase beider Betriebe eine
kann, ohne daB die Diisen erkalten. Vergegen- gleiche Warmemenge zur Garmachung der-
wartigen wir uns ferner die ziemlicli ahnlichen selben Eisen- und Schlackemnenge zur Ver-
Vergasungsvorgange in den Generatoren, sowohl fiigung stellen, und die Warmeintensitat
fiir Luftgas ais fiir W assergas, so ergibt sich: genau im umgekehrten Verhaltnis zur wirk-

1. daB Kohlensaurebildung iiber 1000°C aus- lich yergasten Brennstoffmenge steht; daB
geschlossen ist bzw. beim Entstehen wieder ebenso eine gemeinscliaftliche Ausgleichs-
mitKohlenstoff zuKohlenoxyd zersetzt wird; temperatur fur die Gichtgase sich errechnen

2. daB in Gegenwart von weiBgliihendem laBt, von der ab die Gichtgase eine gleiche
Kohlenstoff, der mit heifiem Wind yergast Warmemenge zur Trocknung und Vor-
wird, die Wasserdampfzersetzung nach bereitung der Schmelzmaterialien abgeben.
II2 O -f- C == CO -f- Ha glatt in dem stets Zwischen diesen gemeinschaftlichen Aus-
iiber 1200° C warmen Ofengestell vor gleichstemperaturen (1280 bis 613°C) liegt
sich geht; die Reduktions- und Schmelzzone, die zwar

3. daB somit die aus der Kohlenoxydverbren- thermisch und raumlich sehr verschieden,
nung mit heiBem Windę erzeugte Warme fiir beide Betriebe gleiche Wirkungen yor-
allein ein Mafl fiir die Temperaturbestim- aussetzt.

A Y S r m e b i l a n z  u n d  T o m p o r a t u r b e s t i m m u n g  v o r d e n  F o r m e n :

Auf 100 kg Roheieen Y e r b r e u n e n  im Gestell von
B etrieb  I :  Helrleb [I :

73,836 kg Kohlenstoff zu Kohlen- 57,04 kg Kohlonstoff zu Kohlen-
ox)'d X  2387 ....................................  176 236,532 W E oxvd X  2387 ..................................... 136 154 48 WE

mit 407,46 kg Luft von 400° C mit 323,73 kg Luft von 466° C
407,46 X  0,237 X  400 ................... 38 627,21 „ 3 2 3 ,7 3 X 4 6 6  X  0,237 ........................  35 753,388 ,,

enthaltend 4,4 kg W asser enthaltend 1,226 kg W asser
4.4 X  0,475 X  400 ..................   . 836,— „ 1,226 X .0,475 X  466 .........................  271,375

215 699,742 WE 172 179,243 WE
Dio W asserzersetzung erfordqrt: Die W asserzersetzung entzieht:

4.4 X 3200 .......................................... 14 080,— „ 1 1,226 X 3200 ........................... ....  . 3 923,200 „

bleiben fiihlbare W arme . . . . .  201 619,74 WE  168 256,  WE
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WarmekapazitBt der G ase:
172,286 kg CO X  0,24 )
313 „ JT X  0,24 V 118,134

0,49 „ H X 3 , 4  )
Temperatur

201 019,742 : 118,134 =  1707° C |

AuBgleicbspunkt 
(1707— 1282) X  118,134 =  50 206 WE

Diese Reelinung sieht von der Warme ab,
welche der weiBgliihende Koks mit in die Ver-
brennung bringt, zum Ausgleich fiir die entgegen- 
gesetzte EinwirkungdervorbeitropfendenSchmelz- 
massen bezw. etwaiger Zwischenreaktionen. Auf 
filmlichem Wege ia.fit sich auch fiir die Giclitgase 
eine gemeinsame Ausgleichstemperatur im oberen 
Ofen errechnen: Sehen wir von dem Wasserdampf 
und Wasserstoffgelialt der Gichtgase, ais fiir beide 
Reclmungen ziemlich gleich nebensachlich, ab, 
so bereehnet sich bei

Betrieb
daB spezifiseke Gewicht dor Gicht- 1 11

gaae a u f ..........................................  1,35 1,37
die spezifische W a r m e ................... 0,236 0,235
fiir 100 kg Roheisen betragt die

G a s m e n g e ............................ cbm 451,30 385,32
o d e r .................................................. kg 609,25 491,25
mit einer Warmekapazitat von 146,783 115,443
die Gichttomperatur ist . . .  0 C 280 190

somit Ausgleichstemperatur . . .  613° C
denn (613— 280) 146,7 =  4895 WE fQr Betrieb 1 und 

(613— 190) 115,5 =  4885 WE „ „ II.

Hierbei sind die wechselnden Ausstrahlungs- 
verluste nicht mit beriicksiclitigt.

Die verschiedene Warmeverteilung in Be­
trieb I und II  kennzeichnet folgende Berech- 
nung:

Mit den Gichtgasen fiir 100 kg Roheisen 
entweichen

in I =  609,25 • 0,236 • 280 =  41100 WE 
„ II =  491,25 • 0,235 • 190 =  21 934 WE__

aleo UnterBcbied =  19166 WE

welche entsprechen einer Warmemenge, erzeugt 
durch Verbrennung von 1 9 1 6 6 : 2 3 8 7  =  8 kg 
Kohlenstoff zu Kohlenoxyd. Diese vor den 
Formen erzeugte Warmemenge geht also auBer- 
lialb des Ofens in Betrieb I  mehr verloren, ais 
in II. Im Ofen selbst, und zwar in der Zone 
zwischen 613 und 1280° C verbraucht auch 
der Betrieb I  nutzlos mehr Warme. Rechnen 
wir von 1280° C, d. h. von der Ausgleichs­
temperatur im Gestell ab, die von der Luftgas- 
menge abgegebene Warmemenge

fur I =  (1280— 280) • 123 =  123000 WE
„ II =  (1280— 190)- 9 3 ,7 6 =  102200 WE

Somit entspricht der Unterschied 20800 WE
etwa 9 kg Kohlenstoff.

Die mit den Gichtgasen in I entfiihrten, auf
8 kg Kohlenstoff bewertete Warmemenge hinzu- 
gerechnet, ergabe 8 -j- 9 =  17 kg Kohlenstoff,

133,1 kg CO X  0,24 )
248,67 „ N X  0,24 } 92,087 

0,136 „ H X 3 , 4  J

im Geatóli:
168 256:92 ,087  =  1827° C 

=  1282° C, denn
(1827 — 1282) X  92,087 =  50180 W E

gegeniiber 16,25 kg wirklichem Melirverbrauch 
in I. Aber nicht etwa ungenaue Bereclmung, 
sondern zu uiedrige Veranschlagung der Kohlen- 
oxydverbrennung im Hochofen fiihrt zu diesem 
kleinen Unterschied: Die Verbrennung C -f- O — 
CO erzeugt theoretisch 2387 W E., ohne die mit 
in die Verbrennung gebrachte fuhlbare Warme 
der Luft und Kohlenstofferwarmung anzurechnen. 
Wie gleich bewiesen wird, erzeugt im Betrieb I 
1 kg Kohlenstoff zu Kohlenoxyd verbrennend, 
mit Luft von 400 ° C und 13 g Wasser/cbm 
2731 W E und im B etriebII mit Luft von 466°  C 
und 4 g Wasser/cbm 2950 W E. Mithin er- 
iibrigt die bloBe Anrechnung der Reaktionswarme 
=  2387 W E weitere Ungenauigkeiten.

Hier drangt sich von selber die Frage auf: 
Wo findet sich iiberliaupt in Betrieb I  die den
18,9 kg mehrverbrauchten Kohlenstoff ent- 
sprechende Warme- bezw. Energiemenge wieder?

Auf 100 kg Roheisen bildet 
Betrieb 1 =  451 ,30 .0 ,223  =  100,64 cbm Kohlenoxyd 

mit einem 38,14 kg Kohlenstoff 
Betrieb 11 =  3 5 8 ,3 2 .0 ,1 9 9 =  71,30 cbm Kolilonoxyd 

mit einem 27,02 kg Kohlenstoff 
aquWalontoii W itrmegehalt; mithin bewertet ks

sich die hohere Kohlonoxydmonge in Kohlenstoff
Betrieb I a u f .................................................. 11,12

weiter entfiihren die Gichtgase in Betrieb I
19166 W E an fiihlbarer Warme mehr 2,38 

in der ausgedehnteren Reduktionazone gehen
Terloren 20 800 W E ...................  2,57

in den anderen Zonen durch Strahiung und
sonstige Yerandorungcu fiir etwa . . 2,83

Summa 18,90

Die Gichtgase allein entfiihren in Betrieb I
11,12 -j- 2,38 =  13,5 kg Kohlenstoff oder etwa 
70°/o des Mehrverbrauchs, und zwar vor allein 
durch unvollstSndige Verbrennung zu Kohlen- 
oxyd — 1 kg Kohlenstoff zu Kohlensaure =  
8080 W E.; 1 kg Kohlenstoff zu Kohlenoxyd 
2387 W E. Unterschied 5693 W E =  70°/o der 
Kohlenstoffenergie. — W ir diirfen hieraus 
schlieBen, daB die 18,90 kg Kohlenstoff ent- 
sprechende Warmeenergie sozusagen vollsttndig 
auBerhalb der Bildungszone sich wiederfindet, und 
zwar ohne dort die Verh\ittungsvorgange irgend- 
wie niitzlicli zu beeinflussen. Bei ziemlich kon- 
stanten chemisch-wetallurgischen Reaktionen fur 
die gleiche Roheisen- und Schlackenbildung bleibt 
fiir den hoheren Koksverbrauch im Betrieb I 
keine andere Erklarung, ais die geringere Warine- 
intensitat der mithin weniger wirksamen Bildungs­
zone. Dies bestatigt ferner folgende Kontrolle:
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In  B etrieb I : 

verbrennt 1 kg C zu CO mit . . . 
orfordort 5,5185 kg Luft von 400° C 

und 0,595 kg W asser „ 400° C

2387 WE 

5!S4,46 „

die W asserzersetzung kostet
2921,40 WE 

-  190,40 „

In  B etrieb  I I :

yerbronnt 1 kg C zu CO m it . . . 
erfordert 5,0705 kg Luft von 460° C 

mit 0,0215 kg W asser von 400° C

2387 WE 

031,08 „

dio 'WaBBorzersotzung kostet

7 
3
5,5185 X  0,70814 kg N X  0,24 
0,0595 : 9 „ n  X  3,4

bleiben 2731,00 WE 

'Wnrmekapazitat der Gaso fltr 

kg CO X  0,24

3018,08 WE 
— 68,80 „ 

2949,88 WE

1,5997
kg CO x  0,24

1,0146

bleiben

1 kg Kohlonstoff:
7 
i!
5,6765 X  0,76814 „ N X  0,24 
0 , 0215: 9  „ 1 1 X 3 , 4  ,

Temperatur vor don Diisen:
| 2949,88: 1,6146 =  1827° C

A.usgleichspunkt: 1280° C, denn
fiir 57,04 kg C betriigt dio Wiirmo-

kapazitiit der Gaso 57,04 X  1,0146 =  92,116 
und (1827— 1280) X  92,116 .................. =  50387 WE

Bis zur A.u8gleichstemporatur von 1280° gibt 1 kg C a b :
427 X  1,5997 =  083 WE | 547 X  1,0146 =  S83,2 WE

odor von der orzeugten Wiirme 
25,3 0/o. | 30 o/0.

883,2

2731 : 1,5997 == 1707° C

fiir 73,836 kg C betriiet die Warme- 
kapazitiit dor Gase: 73,830 X  1.5997 

und (1707 — 1280) X  118,115 . . . .
=- 118,115 
=  50435 WE

Folglich leistet 1 kg Kohlenstoff in Betrieb II — 1 ,3  X  s o v i o l ,  w i e  i n  I .

Betriigt tlie Wttrmekapazitilt. der zur Ver- 
brennung von 1 kg C zu CO notwendigen Luft- 
menge 1,336, so miiBte der Gebliisewind in I

883,2 — 683 .  ,
um — ’ ■ ■■■— =  150u erwarmt werden, um hei 

1,000

13 g W asser im Kubikmeter Luft dieselbe 
Wtlrmeleistung auf die Einheit Brennstoff zu 
erreioben. Hieraus ergibt sich, daB die Kolilen- 
oxydbildung in Betrieb I I  1,3 mai so intensiv ist, 
wie in I, denn bis zur Ausgleichstemperatur 
von 1280°, die sich etwa 5 m iiber die Formen 
erhebt. und fiir das zu erblasende Eisen ent- 
scheidend ist, geben dio Verbrennungsprodukte 
fiir die Einheit Kohlenstoff in Betrieb II  1,3 mai 
soviel Warme ab, wie in I.

Aber auch iiber diese rechnerisch bei 1280°C 
abgegrenzte Bildungszone hinaus werden die 
Reduktions- und Schmelzvorgfinge in Betrieb II * 
erheblich begiinstigt:

Ziemlich gleiche Gasmengen werden in der 
Zeiteinheit in beiden Betrieben erzeugt, folglich 
haben die Gaso in beiden Betrieben dieselbe 
Geschwindigkeit, wiihrend in II die Gichteu um 
17 °/o raścher yorriicken. In I I  kommt auf die 
Einheit des mit getrockneter Luft erzeugten 
Gases im Yerhaltnis zum erhohten Erzsatze ein 
griiBeres Miillergewicht, folglich kiihlen die Gase 
in I I  rascher ab und bringeu in der r&uinlich 
gekiirzten und dennoch ausreichenden Reiluktions- 
zone (500 bis 1280 0 C) weniger Erz und weniger 
Eisen allzufrtih zum Schmelzen. Ein voreilige8 
Schmelzen schadet bekanntlich, insofern es die 
indirekte Reduktion unterbindet und zu unregel- 
maOigem Nledergelien der Gichten, Ilangen, Ober- 
feuer, zu Ansatzen und Zerstorungen des Schacht- 
gemftUers fiihren kann. Mithin werden in Be-

683
trieb II  diese storenden Einilusse tunlichst aus- 
gesclialtet, ohne daB die indirekte Reduktion 
entspreehend jener thermischen und raumlichen 
Einschrankung wesentlich vermindert wird.

Bislang wurde aus dem Warmeverbrauch der 
Reduktionsvorgange im Hochofen folgender 
SchluB gezogen: Der Ofen ist mSglichst so zu
fiihren, daB viel Eisenoxyd durch Kolilenoxyd 
reduziert werde, weil eben diese Reaktion 
weniger Warme und Brennstoff benotigt, ais die 
direkte Reduktion. Wie oben erwahnt, yerbrennt 
1 kg Kohlenstoff zu Kohlenosyd mit 2387 WE 
und die hieraus entstchenden 2 */a kg Kohlen­
osyd erzeugen, zu Kohlensaure yerbrennend, 
5693 W E , so daB die Nachverbrennung zu 
Kohlendioxyd 2,4 mai soviel Warme leistet, wie 
die Kolilenoxydbildung auf 1 kg Kohlenstoff. 
Da also 1 kg Kohlenosyd zu Kohlensaure ver- 
brennenil, eino hohere Warme =  2440 W E ent- 
wickelt, ais die Kohlenoxydbildung mit 2387 WE, 
so ist selbstyerstandlich jede Reduktion die mit 
Kohlensaurebildung durch Kohlenosyd erreicht 
wird, rechnerisch bedeutend wirtsehattlichcr.

Es ware jedoch verkehrt, hier die Kokś- 
ersparuis zum Teil auf hohere indirekte Reduk­
tion zuriickzufiihren und die mit holierem Kohlen- 
sauregehalt abziehenden Gichtgase ais Beweis 
anzusehen fiir hohere Kohlensaurebildung nach 
CO -f- Erzsauerstoff =  CO*. Hinsiclitlich der Re- 
duktionsvorgange. im Hochofen gestattet diese 
Vergleichsrechnung nicht minder interessante 
Gesichtspunkte freizulegen:

auf Grund der Gas- 
analyse 

wurde ermittelt
13 Tol.

\  22,3
COi
CO

16 Yol. 0/0 COi 
19,9 „
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CO* 92 kg 
O 33,4 kg

CO*
O

i i i

ftir indirokto Kc- f  ̂  ̂  ̂ r
duktion ontsprocli. < ... .

O aus Fo» Oj \ ’ °
Auf 100 kg Kolioison sind 

aus 135 kg FoaOa 94,0 kg 
Eison ręduziort, mithin
verbraucht dio indir. It. 84,4 °/o 82,0 “/o

dos gesamton an Eison gobundonon Sauorstoffu.
Im Betrieb II, wo die Gebliiseluft etwa 23°/o 

weniger Gas fiir die Einheit Eisen erzeugt, 
werden also kaum 1,8 °/o Eisenoxyd weniger 
durcli Kolilenoxyd reduziert und entgegen jeder 
Theorie stellt sieli mit dieser niedrigeren in­
direkten Reduktion ein bedeutend niedriger Brenn- 
stoffaufwand ein. Der alte Glaube: je hoher die 
indirekte Reduktion im Hochofen, desto weniger 
Koks, mag wohl fiir die Beurteilung yerschie- 
dener Erzsorten seine Bedeutung waliren, erhiilt 
jedoch in diesem besonderen Falle, wo gleiche me- 
tallurgische Bedingungen vorherrsehen, und eino 
Koksersparnis bei verminderter indirekter Reduk­
tion zutrifft, keine Bestiltigung, vielmehr darf man 
hieraus folgern, daB auch der EinfluB der indirek- 
ten Reduktion bislang iiberschiltzt worden ist und 
fiir einen bestimmten Molier ziemlich zwanglllulig 
verlauft, ohne vom wechselnden Kokssatz beein- 
fłuBt zu werden. Wenn nun hier bei 20 °/o 
Koksabzug die indirekte Reduktion blofl um 1,8%  
schadlos herabgesetzt wird, so ist fiir deutsche 
Hochofen, die meist melir Koks fiihren, ais Be­
trieb II  mit 7 77 k g !t, eine nennenswerte Ver- 
minderung der indirekten Reduktion noch weniger 
zu befiirchten, zumal wenn gleichzcitig im Hoch­
ofen solche Veranderungen eingeleitet werden, die 
eine Konzentration der Warnie bei hoherer 
Herdtemperatur bedingen.

Obige Vergleichsrechnungen iiberzeugen, -dali 
es vor allem auf Erhaltung der jede Eisensorte 
bestiimnenden Ilochsttemperatur im Gestell weit 
mehr ankomnit, ais auf Begiinstigung der wenig 
verańderlichen indirekten Reduktion, und daB 
die im Gestell zur Bildung- des Roheisens, und 
nicht minder zum Garkochen der geeignetsten 
Schiacke yerfiigbare Warmemenge moglichst 
konzentriert, also nach fachmannischen Begriffen 
das „Feuer“ moglichst niedrig gehalten werden 
muB. Auf moglichst groBe direkte Reduktion 
lm Gestell hinzuarboiten, ist um so warme- 
sparęnder, je mehr dem hieraus entstehenden 
Kohlenoxyd in hiilieren Ofenzonen Gelegenheit 
geboten ist, sich gleichfalls an der indirekten 
Reduktion nochmals zu beteiligen. Jede Koks­
ersparnis, die nun, ohne die Wttrmeabgabe lin Ge­
stell zu yermindern, durchfuhrbar ist, muB fiir den 
Betrieb von Nutzen sein, falls nicht die gleicli- 
zeitig benotigte, holiere Herdtemperatur der Bil­
dung des fraglichen Eisens hinderlich ist. Auf 
zwei yerschiedenen Wegen ist die Grenzzone fur 
gleichen Warmeaustausch im Gestell auf 1280° 
ermittelt worden. Diese Ausgleichstemperatur 
ist kaum allgemein giiltig. Der Gehalt des Roh­

eisens an Silizium, Mangan und Phosphor, welche 
nur direkt reduziert werden konnen, wird wohl 
neben der Entschweflung, der Schlackenmenge 
und -zusammensetzung diese je weilig sich andernde 
Grenzo der Bildungszone und hiermit den Koks- 
yerhrauch bestimmen, wahrend den hoheren 
Zonen eines normalgehenden llochofens geniigend 
Warme von den Gasen zugefiihrt wird, um dic 
Materialien yorzubereiten, die Eisenoxyde zu re- 
duzieren und die Schmelzung und Schlackenbil- 
dung cinzuleiten, nebenbei aucli die Verluste 
durch Strahlung und Kiililung auszugleichen.

Es empfiehlt sich an dieser Stelle, auch die 
Untersuchungen yon B a u r  und Gl aBne r *  iiber

die mit der Temperatur andernden -gleich-vA‘a
gewichtszustande zu Rate zu ziehen:

Im Hochofen, wo iiber 1000 0 C nur Kohlen-
COoxydbildungbestłtndig ist, wird das -verhaltnis
C/U 2

durcli direkte und indirekte Reduktionsvorgange 
und durch ausget.riebene Kohlensaure sich ent- 
sprechend der Warmeabsorption und Temperatur- 
anderung rasch yerschieben. Bei G85°Cstel len 
bereits 40 Raumteile Kohlensaure mit 60 Raum- 
teilen Kohlenoxyd ein Gleichgewicht her, d. li.
1 Volumen Kohlensaure halt das Gleichgewicht 
mit 1,5 Volumen Kohlenoxyd. DaB dieses Gleich­
gewicht bei 685° C der Zusammensetzung der 
Gichtgase ziemlich entspricht, kann aus den 
Gayleyschen Analysen ersehen werden:

22,3 CO
I =  . — =  1,1 und

II :

13 COa
19,9 0 0  
16 COj :

1,24.

Verschiebt sich im Hochofen, bis zur 685 °-

Zone die -̂ .--konzentration entsprechend der CU a
COKurye, welche die -gleichgewichte bei Gegen-
L/U 2

w art yon Kohlenstoff, Eisen und Eisenoxydul 
mit wechselnder Temperatur registriert, so haben 
wir die denkbar giinstigste Kohlensaurebildung 
und die sparsamste Reduktion. Ist nun so wenig 
Brennstoff gegichtet, daB das gebildete Kohlen- 
oxyd nicht ausreiclit, um der entstehenden 
Kohlensaure das Gleichgewicht zu halten, so 
setzt die direkte Reduktion nach Fe O -j- C =  Fe 
-(- CO ein, falls die Gase noch warmer sind, 
ais die ihrer Zusammensetzung entsprechende 
Gleichgewichtstemperatur. Sind sie jedoch be­
reits tiefer abgekiihlt, so wird bei Gegenwart 
von zuvor reduziertem bezw. mitgegichtetem 
Eisen nach Fe -j- COa =  Fe O -j- CO das Eisen 
oyxdiert, um das Gleichgewicht zurtjękzuftihren.

Im Isabollahochofen rtihren 19 °/o der Kohlen­
saure aus dem Molier her. Sie werden auch in 
der Zone von 650 bis 1000° C frei und helfen 
gleich der indirekten Reduktion das Gleichgewicht

* Sielie „Stalli und Eiseu“ 1902 S. 550.
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einstellen. Jc  nalier diese ~~-veranderun- 
CU a IU'2

CO
gen sich der regelmafiigen Kurve der (;q "-gleich-

gewichte fiir Hochofenverhaltnisse anpassen, und 
zwar bis zur Abkiihlung von 6 8 5 0 C, desto 
rationeller gestaltet sich der Betrieb.

Eine etwa unterhalb 685° 0, also im oberen 
Schacht erfolgende Eisenreduktion bedingt vor- 
erst kohlenoxydreicheres Gas, entsprecliend der 
ansteigenden oberen Kurve, mithin hoheren 
Brcnnstoffaufwand; sie ist dem Betriebe eher 
schiidlich ais niitzlicli aus folgenden Griinden:

Jede Reduktion entzieht W&rme. Eine 
Warmeentziehung, welche iiber 685° C, also 
im tieferen Schacht erfolgt, erweitert diese bei 
hoherem Kohlenslluregchalt nocli wirksamere Zone, 
trilgt zu einer weniger raschen Erwiirmung der 
niederriickenden Beschickung in dieser wirk- 
sameren Zone bei, gibt somit der Einstellung 
des Gleiehgewichtes, d. h. der indirekten Reduk­
tion und Kohlensaureaustreibung mehr Raum 
und Zeit und verzogert die der indirekten 
Reduktion hinderliche Schmelzung.

Aus denselben Griinden konnte auch eine 
angemessene Schaclitkiihlung in der 800 bis 
1200°-Zone moglicherweise zu einer Yerininde- 
rung des Brennstoffverbrauches beitragen.

Andere unwesentliche Reaktionen, die unter­
halb 685 °C  im oberen Schachte schon moglich 
sind, z. B. Kohlenstoffausscheidung, die mehr 
zwanglanfige Reduktion von Eisenoxyd zu Eisen- 
oxydul, Eisenoxydation usw. haben auf den 
Bremistoffaufwand wenig oder gar keinen Ein­
fluB, und darf jene Zone bis 685° C ais Vor- 
bereitungszone angesehen werden, worauf schon 
jene auf etwa 613° C errechnete, obere Aus­
gleichstemperatur hindeutet, indem sie gleiche 
notwendige Leistungen bis zu etwa 613° C 
Yoraussetzt.

Der Ofen arbeitet folglich am giinstigBten, 
wenn die Materialien moglichst gleichmaflig er­
warmt und noch chemisch unverandert in die 
685° C warme Zone einriicken, wodurch die 

COEinstellung des -^-gleichgew ichtszustandes, bei

hochst inoglichem Kohlensauregehalt, wesentlich 
begUnstigt wird.

CO
Jene obere Kurve der gleichgewichte beivU2

Gegenwart von Kohlenstoff, Eisen, Eisenoxydul 
kennzeichnet fiir Temperaturen von 685 bis 
1280° C annahernd auch die untere Grenze des 
BrennstoftVerbrauclies, welche Gayley durch Ein- 
fiihrung seiner Windtrocknung nicht iiberschritten 
haben diirfte.

Die oben erwahnte Ivurve gestattet. m(jg- 
liclierweise auch festzustellen, bei welchem Ge- 
halte die aus der Beschickung getriebene Kohlen­
saure, den Brennstoffverbrauch steigert, bezw. das

—gleichgewicht eine Kohlenstoffvergasung naeh

CO, +  C == 2 CO fordert. Die bisherigen Unter­
suchungen in dieser Richtung sind noch nicht 
vollstandig genug, um sich bis zu iibertriebenen 
Schliissen liinreiBen zu lassen. Immerhin ware 
es eine dankenswerte Aufgabe, die Forschungen

COiiber die - -gleichgewichte fortzusetzen und\j\J2
den Vergasungsvorgangen sowolil ais den 
metallurgischen Reaktionen tunlichst anzupassen, 
also nicht nur mit reinem Kolilenoxyd bezw. 
reiner Kohlensaure, sondern mit Luftgas und 
Gichtgas von ziemlich gleicher Geschwindigkeit 
wie im Hochofen zu arbeiten.

Aus den vorliegenden Erlauterungen darf 
man wolil schlieBen, daB die Gayleyschen Ver- 
sucliszahlen, in richtiger Weise zusammengefiigt, 
sich gegenseitig stiitzen und halten, jedoch ist 
es vorderhand nicht moglich, hierauf eine 
sichere Bewertung der Windtrocknung aufzu- 
bauen, denn es fallt leider in diesen Versuchen 
mit der Windtrocknung eine um 66° hohere 
Winderhitzung zusammen. Sollte es sich in 
spateren Betriebsversuchen bestatigen, dafi die 
mit getrocknetem Wind erzielte Ersparnis an 
Koks allein bestimmt wird durch die erhohte 
W armeintensitat in der Bildungszone, so diirfen 
wir sagen: eine um 150° hohere Winderhitzung 
hatte dieselbe Koksersparnis bei 13 g Wasser/cbm 
gezeitigt. Alsdann mufiten 44 °/0 der Erfolge 
Gayleys der um 66° hoheren Winderwarmung 
in Betrieb I I  zugesprochen werden, und die 
durch Ausfrieren der Geblaseluft you  1 3 auf 5 g 
W asser erzielte Ersparnis stellte sich auf etwa
11 ,bis 12 °/0 des KoksYerbrauches, bezieliungs- 
weise miifite jede um 84° hohere Erwarmung 
der Geblaseluft in I  dieselbe Koksersparnis 
bringen, was wolil bezweifelt wird. Ob bei 
diesem niedrigen E rtrage die Kosten der Gefrier- 
anlage, die etwa 50 °/o der Hochofenanlage er- 
reichen, sich rechtfertigen lassen, bleibt einst- 
weilen dahingestellt. Aller Voraussicht naeh 
ist die gesteigerte Warmeeinnahme nicht allein 
entscheidend fiir die Koksersparnis mit trockenem 
Wind, aus folgenden Griinden:

Mit einer verhaltnismafiig niedrigen Luft- 
erwarmung Y on 84° kann wohl ein thermischer 
Ausgleich fiir die Lufttrocknung von 13 auf 5 g 
W asser im cbm erreiclit werden, jedoch bleibt 
imtnerhin zugunsten der Lufttrocknung der TJn- 
terschied bestehen, dafi in der feuchteren und 
warmeren Luft 13:5 =  2,6 mai soviel W asser zer- 
setzt werden muB, und daB diese hohere Wasser- 
zerset.zung nicht nur Warme entzieht, sondern auch 
in die Endreaktionen der Roheisen-und Schlacken- 
bildung storend und hemrnend eingreift, wofiir sich 
ein AeąuiYalent an Koks ebensowenig errechnen 
laflt, wie fiir die Imponderabilien groBerer Gleich- 
mafllgkeit und Regelmafiigkeit des Betriebes.
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Der Gedanke, die Geblaseluft fiir den Hoch­
ofen auszufrieren, ist nicht neu, und schon vor 
der Einfiihrung der Winderhitzung sind dies- 
beziigliche Versuche ausgefiihrt worden. So er- 
wiihnt L e d e b u r , *  daB Ne i l s o n s  Vorschlag, den 
fiir den Hochofenbetrieb bestimmten Wind vor- 
zuwarmen, bei den Faclileuten lebhafton Wider- 
spruch fand.

„. . . Man hatto langst beobachtet, daB der 
Gang der Hochofen im W inter durchschnittlich 
giinstiger war ais im Sommer, und man schrieb 
diesen Umstand unmittelbar der niedrigen Tempe­
ratur des Windes zu. Absichtlich kiihlte man 
bisweilen den Wind im Sommer, indem man ihn 
uber kaltes AYasser leitete oder die Leitungs- 
rohren m it  E is  urngab. 1828 nahm Neilson 
ein Patent auf die Erhitzung des Windes fiir 
Schmiedefeuer und Schmelzofen; nachdem ein 
von ihm bei einem Hochofen der Clyde-Eisen- 
werke angestellter vorlilufiger Yersucli erfolg- 
verheiflend gewesen war, wurde 1829 der erste 
Winderhitzer fiir dauernden Betrieb auf dern- 
selben Werke eingefiihrt. Trotz der Unvoll- 
kommenheit der ersten Anlage, welche nur eine 
Erwilrmung auf 100" C ermoglichte, war doch 
der Erfolg iiberraschend befriedigend; der Brenn- 
8toft’vorbrauch fiir Darstellung gleicher Mengen 
Roheisen verringerte sich, und die Erzeugungs- 
fiihigkeit des Hochofens stieg. “

Sonderbarerweise wurde also, wie heute, so vor 
80 Jahren die Winderhitzung und Windkiihlung 
gleichmaBig verkannt und gegeneinander ins 
Feld gefuhrt, wahrend die Ergebnisse der Vor- 
versuche beider Verbesserungen genau uberein- 
stimmen.

Wie nun die Praxis allein iiber den W ert 
der Winderhitzung entschieden hat, ohne daB 
seither die graue Theorie hierfur eine allge- 
inein gtiltige Bewertungsformel aufstellen konnte, 
ebenso wird die Betriebserfalirung allein die 
W irtschaftlichkeit der Windtrocknung endgiiltig 
erschlieBen, ohne daB die Wissenschaft iiber die 
obigen Yergleichsrechnungen hinaus die Warme- 
ókonomio der wasserfreien Geblaseluft erklaren 
kann, denn sowohl die Windtrocknung ais die 
Winderhitzung bleiben relative W erte, dio fiir 
jeden Betrieb und jede Rolieisensorte wechselnde 
Bedeutung erlangen.

Eins ist sicher: ihre Koksersparnis steht 
nicht in direktem Verhaltnis zu dem veriinderten 
pyrometrischen oder kalorimetrischenWTarmeffekte, 
somit muBten alle auf diesem Irrtum  aufgebauten 
Bewertungsexempel zu einer falschen Beurteilung 
der Windtrocknung uud unbegriindeten Yorurteilen 
fiihren, die der raschen Erkenntnis und volligen 
Entwicklung der ebenso kostspieligen, wie be- 
deutungsrollen Neuerung nicht forderlich waren.

* Siehe L e d e b u r :  „Ei8onhQttenkunde“, 5. Auf]., 
1900 Bd. II S. 111.

Indes haben einige englische und amerika- 
nische W erke Gefrieranlagen zur Vortrocknung 
des Geblasewindes errichtet und ahnliche Yor- 
teile wie Gayley erzielt. Die erste W indtrock­
nung auf den lsabellahochofen ergab 22°/o 
Produktionssteigerung bei 20°/o Koksersparnis, 
welche zum Teil auf die um 66° hohere W ind­
erhitzung zu setzen sind.

Demzufolge stimmen die ersten Ermittlungen 
Gayleys mit jenen in England gemachten E r­
fahrungen hinlanglich iiberein, wo 26,4 °/o P ro ­
duktionssteigerung mit 13,4 °/o Koksersparnis, 
bezw. 14,1 ®/o Produktionssteigerung mit 18 ,4%  
Koksersparnis betriebsmaBig festgestellt sind.* 
Obige Vergleichsreclinungen erbringen nicht nur 
einen Beweis fur die Wahrscheinlichkeit der 
Gayleyschen Erfolge; vielmehr erwecken sie 
das feste Vertrauen, daB der Betrieb mit trocke- 
nem Geblasewind aufierdem dio metallurgischen 
Reaktionen im Hochofen begiinstigt, den Betrieb 
erleichtert und qualitativ sowohl ais quantitativ 
um so leistungsfahiger gestaltet, je heiBeren 
Gang die Eisensorte verlangt. Nicht rninder 
erfreulich ware es, wenn, gemafi den bisherigen 
Urteilen, dio Entschweflung des Rolieisens ge- 
hoben, die sehr schadliche Wasserstoffokklusion 
verhindert und eine Yerminderung des Kalkgehalts 
der Schlacke, also dereń Strengttiissigkeit zulassig 
wiirde. Ueber diese uud ahnliche chemische Ver- 
anderungen der Verhiittung im Betriebe mit 
trockener Luft ist es bis heute nicht moglich 
ein absclilieBondes Urteil zu fallen; jedenfalls 
werden, ebenso wie die thermischen, auch die 
chemisch-metallurgischen Vorgango der Eisendar- 
stellung in um so hoherem MaBe begiinstigt, 
je  wasserfreier die Luft eingeblasen wird.

Aus diesen Zeilen geht klar hervor, daB die 
in „Stahl und Eisen11 1909 S. 283 abermals 
wiederholten Anfechtungen der Gayleyschen Be- 
triebsdaten nicht gerechtfertigt sind. Wenn 
auch die gewiinschte wissenscliaftliche Begriin- 
dung der Gayleyschen Erfolge nicht in vollem 
Umfange zu erbringen ist,. so beweisen diese E r- 
orterungen iminerhin, daB eine wissenscliaftliche 
W iderlegung derselben vollig ausgeschlossen ist, 
daB Gayley die Grenzen der Moglichkeit nicht 
iiberschritten hat, und seine Erfolge nicht nur 
auf die teilweise W asserentfernung aus der Ge­
blaseluft, sondern auch auf die gesteigerte Wind­
erhitzung, zum Teil auch auf erhohte GleicL- 
maBigkeit und sorgfaltigere Leitung zuriickzu- 
fiihren sind. Mit der Vortrocknung der Luft 
auf etwa 4 g Wasser im Kubikmeter fallt nicht 
nur eine hohere, sondern auch eine bedeutend 
gleichmaBigere WTarmeerzeugung und -Intensitat 
zusammen, und es wird unmoglich, zu entschei- 
den, welches das wirksamste Moment is t: die 
Warmekonzentration oder die erhohte Gleich- 
maBigkeit in der Bildungszone?

* „Stahl und Eisen" 1909 S. 291.
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Soli ten fernere Versuche bestatigen, dafi die 
W asserentziehung, d. h. dio yerminderte W asser- 
zersetzung vor den Formen die erwahnten Vor- 
teile verursacht, so miiBten wir eben einrilumen, 
daB das Gefrieryerfahren fiir hiesige Verhalt- 
nisse weniger gewinnbringeiul sein wird, weil 
die mittlere Feuchtigkeit der Luft fur Koln nur 
auf 7,5 g/cbm ermittelt ist, von denen also kaum 
50 °/o im Jahr ausgefroren werden konnen. 
Findet also die hier durchgefiihrte Rechnung 
eine Bestiltigung dahin, daB die Erfolge der 
Windtrocknung iu direktam YerhUltnis zur 
Wasserentziehung stehen, so wird sich das Ge- 
frierverfahren ais eine liochst umstttndliche und 
unyollkommene Losung dieses jiingsten hiitten- 
technisclien Problems herausstellen: es paBt sich 
nur schwer den wechselnden Feuchtigkeits- 
gehalten der Atmosphare und den Betriebs- 
schwankungen an, erfordert viel Kraft, W artung 
und Anlagekapital, arbeitet nicht kontinuierlich 
(die Isabollahochofen enttauen die Rohre alle 
drei Tage), entfernt das W asser niclit quantitativ, 
erleidet durch Eisansatze eine raumliche Ein- 
schrilnkung und Verminderung des Temperatur- 
gefiilles und bedingt iu der Abkiihlung der Ge- 
blilseluft einen Wttrmeverlust. Auch lassen die

neueren Mitteilungen („Stahl und Eisen“ 1909
S. 283) durchblicken, dafi die Inbetriebnalime 
der Gefrieranlage keineswegs gegen Storungen 
und Betriebsschwierigkeiten gesichert is t, und 
so diirfte das bislang obwaltende MiBtrauen 
kaum iiberwunden werden, bevor jene Bestre- 
bungen, welche mit hygroskopischen Mitteln die 
Luft vollig wasserfrei machen, erfolgreich in 
Mitbewerb treten konnen. Gelingt es, fiir diese 
groBen Windmengen ein betriebssicheres, wirk- 
sameres Absorptionsyerfahren herbeizufiihren, was 
icli zuversichtlićh hoffe, so wird eine vollkommene, 
weniger umstilndliche und weniger teuere Wind­
trocknung zu einer leichteren und billigeren Her­
stellung und Verbesserung des Roheisens yerlielfen.

Jedem miiBigen Gedankenstreit abgeneigt, 
soli diese unbefangene Beurteilung uud Wiirdi- 
gung des Gayleyschen Unternehmens niclit nur 
zur Klarung und Lichtung der Anschauungen 
iiber die Windtrocknung beitragen, sonderu auch 
Wissenschaft und Praxis zu ferneren Forschungen 
ermutigen, welche zur Erkenntnis der Yorgange 
im Hochofen, und nicht minder zur Vollendung 
dieser „ehedem in das Reich der unbegrenzten 
Moglichkeiten" mitUnrecht yerwiesenen Neuerung 
noch erforderlich sein w erden!

Rotierende Schere.
|-<?ei den yorhandenen WaizenstraBenanlagen 

ist das Gewicht der zur Verwalzung ge- 
langenden Blocke oder Kniippcl meist durch die 
W armbettanlage bestimmt, so daB es nicht mog- 
lich ist, ohne vorheriges Zerteilen des Fertig- 
walzgutes in entsprechende, dem W armbett an- 
gemessene Langen das zulassige Gewicht zu 
iiberschreiten. Man hat daher zur besseren Aus- 
nutzung der WalzenstraBen, und um geringeren 
Endenentfall zu erhalten, bei Flach- und Stab- 
eisen besondere Wickel- oder Haspelmaschinen 
liinter der StraBe angeorduet, die das aus der 
W alze austretende W alzgut in annahernd glei- 
chcm Tempo mit der Walzgeschwindigkeit auf- 
wickeln und so beliebige, von der Lilnge der 
Warmbetten unabhilngige Langen bezw. Einsatz- 
gewichte zulassen.

Derartig aufgewickeltes oder aufgehaspeltes 
W alzgut muB jedocli vor dem Zersclineiden 
bezw. der W eiteryerarbeitung durcli besondere 
JlaBnahmen wieder gerade gerichtet werden. 
Hierdurch wird auf alle Falle das Abspringen 
des W alzzunders bezw. eine die Bildung von 
Rost forilernde Yerletzung der W alzhaut be- 
wirkt. Zudem ist die Yerwendung derartiger 
Einrichtungen bei Profilen meist ausgeschlossen. 
Es hat daher nicht an Anstrengungen gefehlt, 
Schheidevorrichtungen zu schatfen, mit denen 
das aus dem Fertigwalzwerk austretende W alz­
gut wahrend des Austrittes und in gieichem

Tempo mit der Walzung auf die gewiinschte Lange 
zerteilt werden kann; es sei hier nur auf den 
Nestmannschen Stabdurchschlag* hingewiesen.

Ein yollstandiger Erfolg wurdo jedoch erst 
erzielt, ais es gelang, die an und fur sich be- 
kannte rotierende Scliere fiir oben gonannten 
Zweck passend auszugestalten, und zwar geniigt 
es nicht, das W alzgut zu zerteilen, sondern es 
muB auch ein Auflaufen des mit gleicher Ge­
schwindigkeit folgenden W alzgutes auf die be­
reits abgeschnittenen Teile bezw. ein Aufstauen 
desselben vermieden werden. Es diirfte daher 
von Interessc sein, nahere Angaben iiber Kon- 
struktion und-Betriebsresultate einer derartigen 
Schneidevorrichtung zu erhalten, die im Betriebe 
der G e w e r k s c h a f t  D e u t s c h e r  K a i s e r  
(Hamborn) in Bruckhausen am Rhein seit dem 
Jahre 1907 sich in regelmafiigem Betriebe aus- 
gezeichnet bewahrt und auch bereits Eingang in 
andere groBe Hiittenwerke gefunden liat.

Sie besteht, wie schon ohen erwahnt, aus 
einer rotierenden Schere, dereń Umfangsgeschwin- 
digkeit der Austrittsgeschwindigkeit des W alz­
gutes aus dem Fertiggeriist angepaBt ist. Eine 
selbsttatige Weiche leitet das geschnittene W alz­
gut in yerschiedene Rinneis, so daB das nacli- 
folgende stets eine offene Rinne yorfindet, ein 
Aufstauen oder Auflaufen desselben auf die ge- 
schnittenen Teile aber yermieden wird.

* „Stalil und Eisen“ 1908 S. 1505.
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Der Antrieb der Scliere erfolgt entweder 
direkt von der 'WalzenstraBe aus oder durcli 
einen Elektromotor am besten mittels Riemen. 
Die Konstruktion der Schere ist so durchge- 
bildet, daB sie, wie aus der Abbildung 1 er- 
sichtlich, liinter dem Fertigwalzgeriist beliebig 
unter oder auch iiber F lur angeordnet werden 
kann, also sich hinsichtlich ihrer Lage den 
yorhandenen W armbettanlagen ganz anzu- 
passen vermag. Die Sclierenscheibe a besitzt 
ani Umfange eine Fiihrungsrille, in welche das

tatig  in die Ruhelage zuriick, sobald der Hand- 
liebel freigegeben wird.

Die Bewegung der Anschliige kann jedoch 
auch in anderer, den Yerliilltniasen angepaBter 
Weise erfolgen. Beim Schneiden auf bestimmte 
kiirzere Lilngen beispielsweise in einer von der 
Anzahl der Scheibenumdrehungen abhiinglgen 
Weise. In letzterem Falle arbeitet die Schere 
vollstHndig automatisch.

Nacli erfolgtern Schnitt, also beim Zuriick- 
legen des Handhebels in die Kuhelage, erfolgt

Abbildung 1. KonetruWtion der rotierenden Schere.

Walzgut mittels einer Einfuhrungsdiise ge- 
leitet wird. An einer oder raehreren Stellen 
des Umfanges sind horizontal wirkende, ver- 
senkte Messer b angeordnet, die durch Federn 
oder Gegengewichte auseinandergehalten werden, 
so daB dio Rille dem Stab freien Durchgang 
bietet. Gelien diese Messer nun bei der Drehung 
der Scheibe zwischen AnschlUgcn f hindiirch, 
dereń gegenseitige Entfernung so yerąnderlicli 
gemacht werden kann, daB sie die Messer zu- 
sammendriicken, so erfolgt das Schneiden.

Die Ansclllage f, die hier aus Rollen be- 
stehen, stehen in einem derartig abhangigen 
Bowegungsyerhaltnis zueinander, daB dies Vor- 
gehen beiderseitig gleichiniifiig geschieht, hier 
zum Beispiel mittels des Handhebels li. Das 
Gegengewicht i fiihrt die Anschlagrollen selbst-

XLI.w

in eigenartiger von der Messersclinittbewegung 
abhilngiger Weise die selbsttatige Umstellung 
der in einer Rille beweglichen Weiche w liinter 
der Schere, welche das geschnittene Gut derart 
in yerschiedene Rinnen oder Fiilirungen leitet, 
daB dasselbe stets einen freien Durchgang vor- 
findet und in geordncter Weise weiterbefordert 
werden kann.

Die in Abbild. 1 und 2 dargestellte Schere hat 
einen Scheibendurchmesser von 1,5 m und eine 
Umfangsgeschwindigkeit im Rillengrunde von 
7,85-i m i. d. Sekunde. Diese Zahl liegt etwas 
iiber dor mittleren Walzgeschwindigkeit. Beim 
Leerlauf verbraucht die Schere 3, hoclistens 4 PS. 
Beim Schneiden yon warmem Rundeisen von 
15 mm Durchmesser steigt der Kraftverbrauch 
naeh wiederholten Messungen stoBweise auf 7 PS.
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Selbst beim Sclineiden von kaltem 15 mm Rund- 
eisen betrug der Kraftverbraucli niclit melir ais
9 PS. Die Schneidmaschine besteht, wie Ab­
bildung 1 erkennen laBt, aus einer nur geringen 
Anzahl bewegter und damit dem VerschleiB 
unterworfener Teile. Ihr Raumbedarf ist ge-

ring und yoliig unabhilngig von den zu schnei- 
denden LUngen; der Schnitt erfolgt nicht bei 
jeder oder bei einem bestimmten Teile der Um- 
drehung; man hat es yielmelir in der Hand, ihn 
erst nach einer beliebigen Anzahl von Um- 
drehungen der Scherenscheibe erfolgen zu lassen, 
d. h. das mit beliebig groBer Geschwindigkeit 
sich bewegende Schneidgut in groBere oder 
kiirzere, unter sich gleiche oder ungleiche

Lttngen, ohne Verbiegen oder Aufstauchen der 
Stabenden zu zersclineiden, ohne daB beim 
Uebergang von einer grofieren auf eine kiirzere 
Lange oder umgekehrt sich ein Einstellen 
der Messer bezw. ein Stillsetzen der Schere 
erforderlich macht. Die horizontale Messer-

anordnung ermSglicht 
es, die Schere in die 
Transportyorrichtung 
des Schneidgutes, so 
beispielsweise in den 

Transportrollgang 
einer WalzenstraBe 
oder in ein mechani- 
sches W armbett oder 
liinter eine yorhandene 
WalzenstraBe einzu- 
bauen, so daB die ro- 
tierende Scherenschei­
be im Falle der Nicht- 
henutzung der Messer 
ais Transportrolle fiir 
das W alzgut dient, aus 
welcher dasselbejeder- 
zeit frei herausgenom- 
inen werden kann. 
(s. Abbildung 2).

Zufolge vorstehender 
Eigenschaften stellt 
die Schneidmaschine 
ein fii r WalzwTerke und 
dergleichen wertyol- 
les Arbeitsgerat dar, 

durch welches in billiger und zweckdienlicher 
Weise die Leistungsfahigkeit eines Walzwerkes 
yon den Platzyerliiiltnissen mehr oder weniger 
unabhahgig gemacht werden kann.

Sie ist der „Gewerkschaft Deutscher Kaiser“ 
in Hamborn in den mcisten Industriestaaten 
patentiert. Das alleinige Ausfuhrungsrecht be- 
sitzt die Markisclie Maschinenbauanstalt Ludwig 
Stuckenholz, A .-G., W etter a. d. FI.

Abbildung- 2. Eingebaute rotierende Scherc.

Ein Beitrag  z u r  G e s c h ic h te  des  Eisens.
Nicolas Bourbons Gedicht von der Eisenhiitte.

Von Dr. phil. Ot t o  J o h a n n s e n ,  Brebach a. d. Saar.

I | i e  groBen inetallurgischen Schriftsteller des 
sechzehnten Jahrhunderts V a n n u c c i o  

B i r i n g u c c i o  und G e o r g  A g r i c o l a  haben 
uns bekanntlich gar keine oder nur sehr un- 
bestimmte Angaben iiber die Darstellung des 
Roheisens zu ihrer Zeit hinterlassen. Es ist 
deshalb von groBem Interesse, daB ein latei- 
nischos Gedicht aus dem Anfang des sechzehnten 
Jahrhunderts yorhanden ist. welches die ziem­
lich eingehende Beschreibung eines Hochofen- 
werkes enthalt. Dieses Gedicht ist weiteren 
Kreisen dadurch bekannt geworden, daB An t o i n e

D u f r e n o y  eine franzosische Uebersetzung des- 
selben in den „Annales des Mines“* yeroffent- 
licht hat, und zwar unter dem T itel: „Poeme 
sur les forges, compose en 1517 par N i c o l a s  
B o u r b o n “. A. Le debur **  hat den wichtigsten 
Teil dieser Uebersetzung ins Deutsche iiber- 
tragen, wahrend eine vollstandige Uebersetzung

* „Annales des MineB", Serie III, Tome XII, 
1’aria 1837, S. 137 ff.

ł ł  A. L o d e b u r :  „Zur Geschiclite des Eisens". 
Jahrbuch fiir das Berg- und Htttteowoson im Konig- 
reich Sachsen auf das Jahr 1881, Freibcrg, S. 99 u. 100.
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des franzosischen Textes die glanzvolle Ein- 
leitung zum zweiten Bandę von Professor Dr. 
B ecks*  Geschichte des Eisens bildet.

D u f r e n o y  hat es leider unterlassen, An­
gaben iiber die Quelle zu machen, aus der er 
das Gedicht erhalten hat. Daher weiB weder 
L e d e b u r ,  „wo das Original vorhanden is t“, 
noch kann uns Be c k  mehr sagen, ais „daB das 
Original sehr seiten is t“ . Ich mochte diese 
Liicke durch folgende Angaben auszufiillen helfen: 
Nicolas Bourbon (Borbonius), geboren 1503 ais 
Sohn des Eisenhiittenmeisters (praeses ferrariae) 
zu Vandoeuvre, ist ein besonders ais Epigram- 
matiker bekannter franzosischer Dichter, weicher 
zu dem Poetenkranz gehorte, der den ritter- 
lichen Konig Franz I. von Frankreich und dessen 
kunstliebende Schwester Margarete von Navarra 
umgab. Das wiclitigste W erk Bourbons ist eine 
Saminlung von Epigrammen, welche der Dichter 
groBtenteils schon in seiner Jugend geschrieben 
hat. DaB Buch fiilirt den bescheidenen Titel 
„Nugae“ (Nichtigkeiten, Scherze).** Die „N»gae“ 
sind zuerst 1533 in Paris gedruckt. Zum 
zweiten Małe erschienen sie mit bedeutend ver- 
mehrtem Inhalt 1538 zu Lyon. Von dieser 
zweiten Auflage ist 1540 in Basel ein Nach- 
druck herausgegeben worden.***

* Dr. L u d w i g  B o c k :  „Die Geachiclito des
Eisens1*, Band II, Braunschweig 1893 bis 1895, S. 14 fi.

** Auf den aligemeinen Inhalt der „Nugao" braucho 
ich hier nicht naher oinzugehon. Es sei nur kurz 
gesagt, daB daB Biichlein ganz den Oeist des Huma- 
nismus und dor RenaisBance atmet. Spottgedichte 
auf Móncho und Nonnen wechseln mit Lobliedern auf 
hohe Geistliche ab. Auf derbo Anekdoten folgen 
frommo Hymnen und Moralprodigten an die Jugend. 
Bald horon wir das Lob der Armut, bald flehontliche 
Bitten um Geld und Kleidung. Liedor voll Lebens- 
luBt und Ereude stehen zwischen bitteren Klagen aus 
dom Gefangnis und aus der Krankenstube.

*ł ł  Der gonauo Titol dor Ausgabon lautet: I. Nicolai 
Borbonii Yandoperani Nugao. Parisiis apud Michaelom 
VaBcoaanum, via ad divum Jacobum eub fontis signo. 
MI)XXXI1I. 8°. (Auf dom Titelblatt daa ziemlich 
konventionell gohalteno Portrat des jugendlichen Dich- 
ters mit dem Lorbeerkranz, darunter sein W appen: 
im oberen Feld ein Kreuz, im unteren ein Schwan; 
die Insignien eines christlichon Dichters.) II. Nicolai 
Borbonii Yandoperani Lingonensis Nugarum libri octo. 
Ab autore reoens aucti et recogniti. Cum Indice. 
Apud Sob. Gryphium Lugduni 1538. 8°. (Auf der letzten 
Soito das anscheinend lobenswahro Portrat dos Dich- 
ters am Schroibtisch. Umschrift: Nic. Borbonius 
Yandop. Aetatis X X X II 1535.) III. wie II. Basileae 
MDXL. (PerHaeredes And. Cratandri, Anno MDXL.) 8 °.

* *
„An der Stromung des Barseflusses ist der 

sogenannte „Ofen“ errichtet, ein machtiges vier- 
eckiges Gemauer, das aus gewohnlichen Steinen 
aufgefiihrt ist. Innen befinden sich harte Quarz- 
steine. Diese besitzen eine bewunderungswiirdigc 
Festigkeit und die K raft, der Geblasehitze und

Das Gedicht von der Eisenhiitte findet sich 
am SchluB der „Nugae“.* Es trag t die Ueber- 
schrift: Nicolai Borbonii Vandoperani Ferraria. 
Quam scripsit Annum agens X IIII.**

Die „F erra ria“ bestehen aus 354 lateini- 
schen He.\ametern. ***

Der Inhalt derselben ist aus der franzosi­
schen Uebersetzungf geniigend bekannt. Ich 
mochte mich deshalb hier auf einen Abdruck des 
fiir uns interessantesten Teils beschranken, der 
von der Eisenhiitte selbst handelt. Ich fiige 
eine wortliche Uebersetzung bei (siehe unten).
(Ohno Bild des Dicbtors.) — Durch giitige Mittei- 
lung dos AuBkunftsbureaus der deutsehen Biblio- 
thoken wurden mir folgende Exemplaro dor Nugao 
nachgewiosen: Ausgabe 1533: Universitatsbibliothek 
Góttingen; 1538: Univor8itat8bibliotheken Bonn, Kiel, 
Konigsberg; 1540: Kiinigliche Bibliothek Berlin, Ilof- 
und Staatsbibliothek Miinchon usw. Ich habo zu 
moiner Arbeit Exemplaro sfimtlicher AuBgabon bonutzt.

* In den Neuausgabon: Liber IY. Carmen XLV1I. 
** In den Neuausgabon die W idmung: ad illuBtriBR. 

heroa Georgium h Quarlecoio Ricaei Dominum [III : 
Toparchum].

*** Der Text der „Ferraria" stimmt in allen droi 
Ausgabon uberein. In den Neuauflagen fehlon nur 
dio Yerse 188 und 189, in denen das Haupt der 
Kirche eine „foeda meretrix purpurea“ genannt wird. 
Im Reiche Franz I. waren zwar Spottverso auf Moncho 
und Nonnen gestattet; B olcho W ittenberger Tonart 
liobte man aber nicht. Dor Dichter, dessen W ahl 
spruch in der Jugendzeit lautoto:

„Laudo bonoB, cas tig o  malos, ig n o se ite  utri<jue, 
Sum p u e r, et puoros lib e ra  l in g u a  decet"

(Nugar. libr. I. carm. CXXXIY) 
war mittlerwoilo otwas Torsichtigor gowordon. Ebonso 
fehlen die Yorso 317 bis 319, in denen dor Dichter 
gelobt, unersclirocken die AYahrheit zu roden, auch 
gegen die M achtbaber:

„Horrida nil metuo motuondao fulmina Lernae,
Nil metao longas gravcolentis carcoris uinbras,
Nil metuo flammam, (jualem nec Mulciber unquam
Y id o rit,..........................“

Diese Btolzen Worto hiitten auch kaum zu den kl&g- 
lichon Bitten aus dom Kerkor gopaBt, dio sich in dor 
Neuauflago der „Nugae“ findon (Nugar. libr. Y1I 
carm. XO etc.).

f  D u f r e n o y  hat seiner Ueborsetzung dio Neu- 
auflagen zu^rundo gelegt. E r hat zahlreiche Kiir- 
zungen an Stollen angebracht, die nicht von tech- 
nischem InteresBe sind. Besonders fehlen Yers 138 bis 
193 (Der Kohler im nachtlichen Waldo. Das Lob dor 
Genugsamkeit. Moralische Botrachtungen Uber den 
Ycrfall der Sitten. — Im ersten Teil dieser Lucke 
befinden sich ubrigens die poetisch reichsten Stollen 
der Ferraria) Bowie Yers 341 bis 351 (Anrufung 
Gottes am SchluB dos Gedichtes). AuBerdem fallen 
Torschiedeno Ungenauigkeiten und YerwaBserungen 
des Toxtes auf.

*

„Quadrata est Barsae prope fluminis undam 
Infabricata quidem moles, quam noraine dicunt 
Fornacem, structa est saxis vulgaribus, intus 
Sunt silices duri, quibus est mirabile robur* 
Visque resistendi flabris igniąue voraci.

* Yers 228 bis 229. Ilior wio auch spater mocbto ich die Yersuchung von mir weisen, die UeberBetzung
durch moderno technischo Ausdrflcke interesaant zu machen. Man konnte sonst ubersotzen: „Hochofensteii:o
miissen hohe Druckfostigkeit, Feuerbestandigkeit und groBe chomische W iderstandsfahigkeit gegen Schmelz- 
flflsse bositzen“.
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dem fressenden Feuer standzuhalten. (230.)Hinein 
blasen zwei Billge, machtige Ochsenhaute. Sie 
werden durcli eiu raschlaufendes Rad angetrieben, 
welclies der StoB der Wilsfier bestandig dreht. 
Beide blasen in gleiclier Weise, aber mit abwech- 
selnden Bewegungen saugen sie die Luft ein und 
blasen sie sie wieder aus. Hier halt sich der 
„Schmelzer11 auf. Dieser laBt geschickt das 
Metali aus dem Ofen laufen, welclies GuBeisen 
genannt wird. E r reguliert den Wind, zieht 
mit eisernem Haken die Schlacken ab und be- 
aufsichtigt das Feuer. E r sondert das unreine 
Eisen vom reinen und wacht Tag und Naclit, 
ein abgehflrteter Mann, der bereit ist, alle Miih- 
sale zu ertragen. (240.) Wie man sagt, darf 
er nicht einmal eine lialbe Stunde lang ununter- 
brochen sclilafen, wahrend der ganzen zwei 
Monate, in denen das Innere des Ofens un- 
zerstort bleibt und frisch Balge vorhanden 
sind, welche an die Stelle der verbrauchten 
treten konnen, um den Ofen wieder in Betrieb 
zu briugen und das Feuer kraftiger anzufachen. 
Da flieOt das Eisen in Bachen. Der Ofen 
speit wild briillend Eisenmassen aus und 
schwarzlodernde Flammen und m&chtige Feuer- 
kugeln, welche zu den Sternen emporzuziingeln 
scheinen. So spie der Aetna Schwefelflammen 
aus, ais Enceladus yergeblich yersuchte, 
(250.) den unter einer solchen Last ermiideten 
Korper zu bewegen und ohninachtig aufkeuchte. 
Da donnert es, da schlagen Flammen enipor, 
da rauscht rings das Meer.

Der Schmelzer hat einen Gefahrten, welcher 
den Ofen inzwisclien mit Kohlen und Erz ver- 
sorgt, sobald die Massen im gahnenden Ofen- 
rachen gesunken sind. Der Mann steht oben 
auf dem Ofen, ein wachsamer W a rte r . An 
Ausselien und Tracht dem Charon gleich. Ferner 
sind dort Haudwerker, welche zuerst durchDrelien 
eine Menge HohlgefaBe aus Lebm anfertigen, 
und dann das Eisen in die Formen gieBen. Ja, 
sie gieBen sogar (ein wunderbarer Anblick) 
Bombarden. So namlicli nennt man diese Un- 
geheuer, (200.) eine Erfindung des Teufels, den 
Himmlischen ein Gegenstand des Zorns und des 
Abscheus. Vulkan hat iibrigens mit diesen 
Waffen zuerst die Deutschen ausgeriistet. AuBer­
dem gieBen sie Kugeln, mit denen die Mauera er- 
schiittert, die Stadte und Burgen dem Erdboden

230. Hic gemini folles a tergo iinmania spirant 
Terga boum, vibrante rota, quam versat

aąuarum
Impetus adsidue, inotantur, flantque vicissim, 
E t flant et reflant, alternis motibus aeąui.

Adcubat hic Fusor, sic illum nomine dicuut, 
Excipit hic solers massam, quod fusile ferrum 
Dicitur, atque regit ventos,lituisqueprehensis 
Ferreis emungit* sąuamas et perdomat ignes. 
Seligit impurum puro, noctesąue diesąue 
Pervigilans, homo durus, et omnia ferre

paratus.
240. Hunc vix sesąuihoram toto dorinire bimestri 

Continuum esse nefas perhibent, quo tein-
pore fornax

Yisceribus manet integris,** follesque
supersunt

Fortes, qui fessis succurrant fratibus, et qui 
Fornacem renovent, atque ignis ut acrior

instet.
Hic rivis fluitat, ferrum, śaevoque hoatu 
Stricturas yomit, et piceo cum turbinęflammas; 
Ingenteisque globos, quos lambere sidera

credas.
Hand aliter quam sulfureis ardoribus Aetna, 
Cum fessum latus in cassum sub pondere tanto 

250. Nit.itur Enceladus motare, atque impos
anhelat,

F it tonitru, exuperant flammae, circunfremit
aequor.

Carbonem interea qui materiemque ministret 
Fornaci, simul ac vasto decrevit hiatu, 
Fusori comes est, is in ipso culmine custos 
Vir stabulat vigilax, vultuque habituque

Charo nti
Persimilis, qui cum artifices qui plurima fingunt 
Yasa lutoprimum tornatim,*** denique formis

Infundunt ferrum, quin et (mirabile visu) 
Bombardasf conflant., ita enim monstra

illa vocantur, 
260. Daemonisinventumstygii, furoriraquedivum.

Mulciber his primos dum Teuthonasff in-
struit armis. 

Atque p ila s ,f t t  quibus et muri quatiuntur,
et urbes

* Yors 237 emuugit. Dor Ausdruck (omungore wiirtlich: aussclinauzen) ist prachtig gewahlt fur das 
Abziohen der Schlacken, dio uber den Watlstein ąuellen. — Dufrćnoy ubersetzt niclitssagend mit „onlo7er“.

** Yors 242. Dufrenoy iiborsotzt unriehtig: pendant los dous mois entiors qu’on laisae lo fer dana Tinterieur 
da fourneau (!).

*** Yers 257 tornatim. Dufrónoy ubersetzt: qui font d’abord des yases d’uno formę rondo et creuso
avoc du limon. tornatim bosagt mehr. E j bedeutet, daB dio Formon mit der Drehbank uud mit der 
Schablono angofertigt worden.

f  Vers 259 bombardas. Hier bogoht Dufrćnoy den unTerstandlichen Fehler, dio bokannte lateinischo 
Bezeichnung bombarda-mit boinbe zu ubersetzen. Dio Bombarde ist ein Oeschutz und koin GeschoB.

f t  Yers 2G1 Teuthonas. Beck scheint anzunehmen, daB Bourbon hier den Deutschen die Erfindung der 
guBeisernon Kanonen oder Kugeln zuschreiben will, Dio Stelle ist nichts Andores ais die stereotype An- 
gabe, daB eiu Deutscher das liollischo SchieBpulver erfundon hat.

t f f  Yers 261 pilas. 'Dufrćnoy ubersetzt pilas mit mortier!! Ob es sich hier um Yollkugoln oder schon 
um Hohlkugeln liandelt, wissen wir nicht. Erstoros ist wahrscheinlicher.
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gleicligemacht und dio Menschen in der Jugend- 
kraft verniclitet werden. Denn dem flammen- 
den Blitze gleich fliegen diese Geschosse, und 
mit ihręm Krachen gleichen sie dcm Donner.

Das Eisen, so wie es aus dem Ofen geflossen 
iat, verdient nocli nicht richtiges Eisen genannt 
zu werden. Es ist deshalb ein Arbeiter da, 
welcher das Eisen wieder ausschmilzt und es 
zum zweiten Mai in einem weiten Ofen reinigt. 
Er macht das Eisen biegsam und hringt es in 
Klumpengestalt. (270.) An seine Stelle treten 
dann geschickte Arbeiter, die das Eisen recken 
und gliltten. Sie haben den starken Hammer, 
welchen eine muchtige W asserkraft lieht. Un- 
ermtidlich witrmen sie das Eisen immer wieder 
an und wonden es mit starken Zangen im Feuer. 
Wenn es gliihend ist, tauchen sie es in bereit- 
steliendes W asser. Sie ahmen dabei den Chalybern 
nach, bei denen der FluB Bilbilis ist, der das 
Eisen weicli macht, so daB es geschmeidiger 
und zur Anfertigung von Schwertern geeignet 
wird. Wenn es im Feuer erweicht ist, dann 
fassen sie es und unterwerfen es furchtbaren 
HammerschlUgen, von denen die ganze Gegend 
erdrohnt, und die Luft, (280.) die umliegenden 
Berge und der tiefe W ahl weithin widerhallt. 
Hier kann man selien, wie das Metali auf 
wunderbare A rt ausgestrcckt und in lange diinne 
Stabe ausgereckt wird, so daB man es fiir Wachs 
halten konnte."

Aequantur turresąue solo, robusta teruntur 
Corpora, flammiferi nimirum fulininis instar 
Haec tormenta volant, referuntąue tonitrua

bombo.
Exin massa recens quae de fornace petita est, 
Gerinanum ferrum nondum mcret* illa

vocari.
Est igitur qui mox recoquat, vastaque secundo 
Fornace emendet, faciatque plicatile ferrum

270. Congestum in globulos;** succedunt proti-
nus acres

Ipsum qui extenuentpoliantque, hisferreusille 
Malleus est ingens, quem maxima tollit

aquae vis.
Calfaciuntiterumimpigri, versantqueperignes 
Forcipibus duris ferrum, candensque paratis 
Immergunt lymphis, Chalybes imitantur,

apud quos
Bilbilis est amnis, qui ferrum temperat, et qui 
Ductilius reddit, fabricandisque ensibus aptum. 
Perdomitum flammis rapiunt., portantque suh

ictus
Terrificos, quibus et regio strepit omnis,

et aetlier,
280. E t niontes circuin, et late netnora alta

resultant.
Miriiice hic massam extendi, duciq'ue videres 
In tenues longasque trabes,*** ceram esso

putares.“

Soweit die „F erraria“ des Bour bon .  Jahr- 
hunderte muBten vergehen, bevor es wieder ein 
Dichter, und zwar ein groBerer ais unser 
Bourbon. eines Poeten wiirdig fand, die 
Stittte zu besingen, „wo in der hohen Oefen 
Glut die Eisenstufe schmolz“. Die „Nugae“ 
yerdienen deshalb wrohl, daB der Eisenhiitten- 
mann sie kennt.

Ich beschilftige mich zurzeit mit einer Durch- 
sicht der anderen Quellen zur altesten Geschiclite 
des Hochofenbetriebes und des Eisengusses, und

hoffe dariiber im Laufe dieses oder der nilcli- 
sten Jahre weitere Berichte herausgeben zu 
konnen.

Zum ScliluB danke ich der Universitilts- 
bibliothek B o n n  fiir die dieser Arbeit zu­
grunde liegenden Angaben iiber Nicolas Bourbon. 
Dieser Bibliothek, der Kgl. Bibliothek Berlin 
und g a n z  b e s o n d e r s  d e r  U n i v e r s i t a t s -  
b i b l i o t h e k  G o t t i n g e n  danke ich fiir die 
Ueberlassung ihrer kostbaren Esemplare der 
„Nugae“ .

* Arers 267 moret. In den Neuauflagen Btoht Bolot statt morot. Bourbon hat alst> daruber nach- 
gedacbt, ob GuBeisen „Eisen" ist oder nicht und dio Frage bejaht.

ł ł  Vers 270 globulos. Dufrenoy ubersetzt boules. Globulus heiBt jeder Klumpen, auch wonn er nicht 
gerade dio mathematisch genaue Gestalt oiner Kugol hat.

*** Yers 282 trabea. Dufrenoy ubersetzt trabea (trabs =  der Baumstamin, Balken) richtig mit tringles 
(Stange, L atte); Lodebur wird dadurch yerleitet „an Krauseisen zu denken“ (!) und Bock ubersetzt os mit 
„Schnuro“ (!).

Patentbericht.

D eutsche Patentanmeldungen.*
30. September 1909. KI. 24k, S 28 379. Yomcli- 

tung zur Yerhindorung dos Gasnustrittos aus den Stoch- 
lochern von Gaserzeugern durch Einblnsen von Dampf, 
Luft oder dorgl. Edgar Spetzler, DuBBeldorf-Liercn- 
feld, Gatherweg 35 a.

* Die Anineldungen liegen von dem angegebenen
Tage an wahrond zweier Monate fiir jed.ermann zur
Einsicht und Einspruchserhebung im Patentainto zu 
Be r l i n  aus.

KI. 27c, A 17 011. Kreiselgeblase mit ai-lisialer 
Lufteinstromung und radialer Luftausstromung und 
besonderem Saugschacht. Aktien-Gesellschaft Brown, 
Boveri & Co., Baden, Schweiz.

KI. 27c, lv 37 024. Gas- und Luftgebliiso. Jam es 
Koith und Georgc Keith, London.

KI. 31b, K 41080. Wendoplattenformmas6hin6 zur 
Herstellung der Formen fiir Ktlchenbcckon mit lioher 
Ruekwand. Conrad Kochling, Hagen i. W., Karlstr. 34.

KI. 49b, Sch 32 281. Kollenbock an Trageracheron 
mit senkrecht beweglichem Obermesserhalter. Schulze 
& Naumann, Cothen.
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G ebrauchsm ustereintragungen.
4. Oktober 1909. KI. 49b, Nr. 391 441. Aus zwoi 

konzentrischon, in dor Ltingsrichtung gegorieinander 
vorsehiebbareii Diisen bostohende Yorrichtung zum 
Abschneidon von Teilen aus Motallen. Cliomischo 
Fabrik Gricsheim-Eloctron, Frankfurt a. M.

KI. 18c, Nr. 390 996. Einriehtung zum Yorwilrmon 
von Hiirtegut. I.. Dammor, Durlach i. B.

KI. 24f, Nr. 390 928. Teleskopartig Yerstollbare 
Seliwelplatto filr Planrostfouerimgon. Gebrildor W ag­
ner, Cannatatt.

KI. 24 f, Nr. 390 929. Toleskopartig verstollbaro 
Schwelplfttto filr Schragroslfóuerungen. Gebrildor W ag­
ner, Cannstatt.

KI. 31 a , Nr. 391195. BoBcliickungSY orrichtung 
fiir KupolSfen. C arl Mozer, GSppingen, Wilrtt.

KI. 31a, Nr. 391 196. Beguliorvorriclitung au 
Trockenapparaten. Carl Mozer, GSppingen, Wilrtt.

Ivl.35c,N r.391084. Blocktransportwindo. Akt.-Gos. 
Lauchhammer, Lauchhammer.

Deutsche Reichspatente.

KI. S ic ,  Nr. 207:532, vom 17. August 1907. 
M a lz a h  n & f f  o li o r , G. m. b. H. in  B o r l i n .  
Modeli- oder Formenpulver.

Das Modeli- odor Formenpulver bestollt aus dom 
Samen oder Fleiseh in Pulverform dor zur Familie 
der Lyoopordineon gchdronden Pilze.

KI. 2 4 f, Nr. 207 37S, vdm 15. Mai 1907. Dr. 
G u s t a v  H o c k o r t  in M 0 n c h o n .  Einrichtung 
zur Entfernung der YergasungsrilckstSnde bei stehen-

den Gasereeugern 
mittels eines ver- 
schiebbaren und 
auswechselbaren 
Rostes.

Der Gasorzou- 
ger a besitzt unten 
zwoi durcligehen- 
de und an der 
einon Seite vor- 
langerte Filhrun- 
gen b, in dio dio 
Rostatiibe c und d 

von Torschiedener Italie lose neboneinander eingelegt 
und durch die Yorschub Yorrichfuiig e durch den 
Gaserzeuger gedrilckt werden. Hierbei werden die 
auf den Stiiben c liogonden Brennatoffrilckstande durch 
dio hoheren Stabe d sichor mitgenoinmen und bei f  in 
den Luschtrog g entleert.

KI. 81 c, N r. 207 523, vom 6. Juni 1907.' W i l ­
h e l m  M i c h a o 1 D u b o i s  i n F r a n k f u r t  a. M. 
Gufieinlauf mit mehreren RSumen, die zwecks Zuruck- 
haltens r on Yerunreinigungen durch enge Oeffnungen 
miteinander Derbunden und mit EinsatzkSrpern ver- 
sehen sind.

Der in dem durch den Einlauftrichtor a zur 
GuBform fflhrendeu Teil des GuBeinlaufes betindliche

Einaatzkflrper b, der 
zwecks Entweichens 
von Gasen aus der 
Form mit kleinen 

Lochem vorsehen 
sein kann, ist so aua- 
gebildet, daB er in- 
folge seines śpozili- 

schen Gewichtya beim EingieBon dea GuBmetalles 
durch liatflrlichen Auftrieb gehoben wird, hingegen 
in der Schlacke nicht zu schwiinmen vermag und 
sich daher beim Ablaufen des Metallea selbsttatig 
senkt, den Einlaufkanal a abschlieBt uud so der 
Schlacke den Zutritt zur Form absehneidet.

K I .  31 c, Nr. 207(138, voin 9. Septomber 1906, 
Zusatz zum Patent Nr. 206 701; vorgl. „Stalli und 

Eisen“ 1909 S. 1363. GujSform zur Aus- 
dbung des Ycrfahrens naeh Patent 206701.

Das besondere Mundstiick mit ainus- 
artigor Erweiterung deślIauptpatentoB kommt 
in Wegfall. Dio AugtfittsBffnung der Form 
hat kleineren Quersclmitt ala der llauptteil 
dersolben, der wio auch die AustrittsoHnmig 
zylindrisch gestaltet, aber mit naeh unten Bich 
verjflngeriden Wulston versehon iat. Der 
TToborgang zwischen beiden Teilen iat kuryon- 
formig gestaltet, und zwar jo naeh seiner 
Liinge sinus- oder parabolformig. Die aich 
Yerjilngenden Wulato, die yieleekigen oder 
wollenformigen Quersclinitt haben und gerad 

linig oder gewnndon verlaufen konnen, sollen dem 
Motali beim Auspressen ala Fiihrung dienen.

K I .  l O a ,  N r. 20S103, vom 4. Jąnuar
1908. M a r t i n  Bo lun o i n G e l s e a -  
k i r e. li e n. KokskammertUr, bestehend 
aus einer iiufSeren gewSlbten Blechhiille 
mit innerer Isolierschicht und einer die 
Schamotteauskleidung der TUr festhalten- 
den Zarge.

Die auBoro laolierschicht c iat zwi- 
sclien zwoi Blechen a und b angeord­
net, durch die aie auch bei atarker Be- 
anapruchung fostgehalten wird. .Zwiachen 
der inneren laolierschicht e, dio durch 
den nacli iiinen vorBpringonden Rand U 
dor Tilr festgehalten wird, ist noch ein 
Raum f  Y o rlia n d e n , der oino woitero 
Iaolierung nacli auBcu hin bewirkt.

K I .  ll)n , N'r. 29S144, v. 4. Januar 1907. 
C o r n e l  E s s e r  i n  K o l n .  Selbst­
tatig nachspannbare Keilverschlu/Skle»t- 
me zur Yerhiltung des Wanderns von 
Eisenbahnschienen.

Die Klemme beateht aus zwoi gleichen platten- 
formigen Hebeln n, dio an dem einen Ende b naaen-

fSrmig naeh unten gc- 
bogen und ani anderen 
Ende c soitlich abgc- 
schragt sind. Jodor He­
bel umfaBt mit zwei nacli 
oben gobogenen lla- 
ken d den SchionenfuB. 

Dio beiden Hebel a werden so aufgesetzt, daB die 
erate sich mit ihrem Endo b gegen die Scliwello e 
atutzt; die zweito Platte wird dann durch einige Ham- 
merschlage gogen die ersto gepreBt, wobei sieli siiint- 
liclie Haken d fest gegen den SchionenfuB anlogon.

K I .  2 4 f, Nr. 208287, vom 
7. November 1907. G e r h a r d  
D i t  t m a n n  in H i l d  os  lic im. 
Drehrost filr  Gaserzeuger.

Der Drehrost besitzt zwei 
oder melir kreisausschnittfor- 
migo Erhohungcn a, die selirati- 
benartig anateigen. An ihrem 
oberen, stcil abfallenden Ende b 
iat eino radial verlaufendc 
Rinno c im Roat Y o rg e sc h e n , die 
unten in den Asclienfall aus- 
niundet. Beim Drehen des 
Rostes werden dio Kohlen auf 
den ansteigendon Fliicheu a 
angehoben und fallen dann au 
der oberen Kante plotzlich naeh 

unten. Hierbei zerbreehen die Sclilackenstucke und
werden in der Riune c liach unten gefordert und
durch im Asclienfall Y orgeaeliene umlaufende Sehaber 
entfernt.

-fA~
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Statistisches.
Roheisenerzeugung Deutschlands und Luxemburgs im September 1909.

B e z i r k  o

E r z e u g u n t ę E r z e u g u n g

im
August 1909 

t

Im
Scptbr. 1009 

t

vom 1. .Inn. 
bla 30 Sept 

1909
t

im
Scptbr. 1908 

t

▼om [ 
i. .Tanunr bia 
30. Scpt. 1909

t

1! 3
s i  
■5 <« 
£  « 
■ im *u •*
1 *«£

Rheinland-W oBtfalen..........................................
Siegerland, Lahnbozirk und Hessen-Nassau .

Mittel- und Ostdeutsehland* . .....................
Bayern, WUrtteinborg und Tliiiringeii . . . 
S a a rb o z irk ...........................................................

98 742 
17 133 
5 508 

28 950 
3 119 
9 000 

54 570

93 445 
10 301 
5 519 

30 287 
3 215 
8 900 

54 114

791 680 
168 836 
51 828 

250 148 
28 150 
73 400 

440 148

81 545 
17 020 
3 700 

24 240 
2 850 
8 000 

43 997

700 314 
154 538 
59 519 

210 364 
26 333 
81 264 

430 255
GieBeroi-Roheisen 8a. 217 022 211 781 ' 1 804 190 181 904 1 068 587

M S i  
te
1 S te 

eS

R heinland-W eBtfalen..........................................
Siegerland, Lahnbozirk und Hessen-NaSBau .
SchleB ien...............................................................
Mittel- und O std eu tseh lan d * ..........................

27 427 
2 524 
1 170 
0 200

23 220 
2 130 
2 090 
0 510

217 565 
17 280 
19 100 
53 430

22 077

2 990 
2 570

210 027 
11 970 
21 622 
47 420

Bessemer-Roheisen Sa. 37 381 33 962 307 435 27 637 297 039

a 'S
•i -3
-2 "5ea t-- 

i i

e .

R heinland-W estfalen..........................................
Siegerland, Lahnbozirk und Hessen-Nassau .
Sch les ion ...............................................................
Mittel- und O std eu tseh lan d * ..........................
Bayern, W iirttemberg und Thilringon . . .
S a a rb e z irk ............................................................
Lothringen und L u iem b u rg .............................

270 855

22 810 
20 083 
13 102 
91 369 

264 513

280 010

24 114
19 504 
12 923 
87 703 

260 045

2 528 102

199 579 
180 039 
119 712 
771 792 

2 282 807

235 092

30 628 
20 305 
13 109 
75 835 

228 006

2 369 008 
325 

261 749 
184 020 
121 509 
088 649 

2 132 985
Thomas-Rohoisen Sa. 688 738 684 305 6 082 091 603 575 5 758 905

I  l i  
i i i

3  s  t-2 *3 b250 ’Z

Rheinland-Westfalen ......................................
Siegerland, Lahnbezirk uud HeBsen-Nassau .
S ch les io n ................................................................
Mittel- und Ostdeutsehland* ..........................
Bayern, Wfirtteniberg und ThOringen . . .

62 304 
24 799 
14 260

55 570 
23 793 
13 380 

1 240

475 314 
208 565 
119 482 

4 057 
2 800

42 873 
18 908 
9 915

255

427 007 
172 733 
93 605 

4 325 
7 210

Stahl- und Spiegeloisen ubw. Sa. 101 363 93 983 810818 71 951 704 940

a
.35

"o 2flca .2 J, n.«> 02 -a
2  i

Rheinland-Westfalen . ......................................
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .
SchleB ien...............................................................
Mittel- und Ostdeutsehland*..............................
Bayern, W iirttemberg und Thflringen . . , 
Lothringen und L usem burg ..............................

7 887 
5 359 

28 009

352 
14 560

4 550 
4 504 

26 447

340 
8 473

70 117 
82 657 

240 314

3 906 
107 509

1 035 
6 251 

27 957 
1 820

6 539

41 532 
103169 
264 518 

11 697 
2 424 

71 854
Puddel-Rohoisen Sa. 56 167 44 314 504 503 43 602 495 194

bo(3 
1 1  
*? ■§ 

HOS

R heinland-W estfalen..........................................
Siegerland, Lahnbezirk und IIossen-Nassau .
S ch les io n ...............................................................
Mittel- and Ostdeutsehland* .........................
Bayern, W drttem berg und Thflringen . , .
S a a r b e z i r k ...........................................................
Lothringon und Luiomburg .........................

473 215 
49 815 
71 763 
55 293 
16 573 

100 309 
333 643

456 801 
46 734 
71 556 
57 541 
16 478 
90 603 

322 632

4 082 778 
477 338 
630 363 
488 274 
154 568 
845 192 

2 830 524

382 622 
42 785 
75 190 
49 196 
15 959 
83 835 

279 142

3 753 948 
442 735 
701 013 
458 420 
157 536 
769 913 

2 641 094
Gesamt-Erzeugung Sa. 1 100 671 1 068 345 9 509 037 928 729 8 924 665

W)

|  g 

1  -  
■M «X3

G ieBeroi-Roheison...............................................
Bessemer-Roheisen...............................................
Thom aB -R oheisen...............................................
Stahl- und S p ie g e le is e n ..................................
Puddel-Roheiscn ...................................................

217 022 
37 381 

688 738 
101363 

56 107

211 781
33 902 

j 084 305 
93 933 
44 314

1 804 190 
307 435 

6 082 091 
810818 
504 503

181904 
27 037 

603 575 
71 951 
43 602

1 668 587 
297 039 

5 758 905 
704 940 
495 194

CS
1 Gesamt-Erzeugung Sa. | 1 100 071 | 1 068 345 i 9 509 037 | 928 729 8 924 605

S e p t e m b e r :  E in fuh r: A uifuhr:
E in fu h r: A u«fubr: E isen e rze .................................  606851 t 260331 t

Steinkohlen........................... 1 181398 t 1 982179 t R o h e is e n ..................................  9 490 t 40033 t
B ra u n k o h le n ...................... 665081 t 3 0 3 2 1 Kupfer ................................ 113181 501 t

- R o h e i s e n e r z e u g u n g  i m  A u a l a n d e :  liolg-ien : 1909: 147060 t.
* EinBchlieBlicli der Hohenzollcrnhutto bei Emden; da zu diesem Bezirk IIannover, Braunsehwoig, 

Liibeek und Pommern gehoren, so -werden die Erzeugungsmongen der Hohenzollernhutte kilnttig regelnulBig 
an dieser Stelle mit angegeben werden.
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Cliromerzgewinnung der Weit ron 1S9S bis 1007.
Dem jtlngat orschionenen XVII. Bando (Ich W erkes 

„The Minerał lndustry“ * entnehmen wir die folgendo

Zusammenstollung iiber dic Chromerzgewinnung in den 
wiehtigsten Landom wahrond der Jahro 1898 bis 1907. 
Danach wurdon gewonnen:

i u 1898
t

1899
t

1900
t

1901
t

1902
t

1903
t

1901
(

1905
t

1903
t

1907
t

Bośni e n ................. 458 200 100 505 270 147 279 180 320 164
Canada ................. 1 834 1 824 2 119 1 156 817 3 184 5 512 7 781 7 936 0 528
Griechenland . . 1 367 4 386 5 600 4 580 11 680 8 478 15 430 8 900 11 530 11 730
lndicn , . , . ' — — — — — 260 3 654 2 751 4 445 7 325
Neu-Kaledonien** 14 300 12 480 10 474 17 451 1028L 21 437 42 197 51 374 57 367 31 552
Nonfumllaml. . . 657 717 — — - — — — — *** ***
Keu-SOdwales . . 2 145 5 327 3 338 2 523 454 1 982 403 53 15 30
Norwegen . . . . — 41 105 85 22 — 154 — — _
RuBland . . . . 15 407 19 140 18 233 22 169 19 055 10 421 26 575 27 051 *** ***
Yereinigto Stanten — — 142 132 320 152 125 40 322 339

Einfakr von Roheisen und Eisenlegierungen 
in dio Torninigten S taaten .t

Flaknljahr, cndlgcnd ani 30. Jun i

190L1
t

1908
t

1907
t

1900
t

Ferrochrom . 
Ferrosilizium . 
Spiogoloison . 
Ferromangan 
Roheisen . . .

Zusammen
,

69 26 165 199
8 957 12 082 12 855 10 439
3 651 18 801 83 741 89 630

05 133 59 031 96 050 63 057
22 527 109 846 372 022 112 248

100 337 199 786 565 439 275 579

Mangauerzgowinnnng der Weit. in den Jahren 
1905 bis 1907.

Nach „Tlie Minera! Induśtry “ f f  gestultetc sich die 
Maifiąnerzgewinnnng der Wolt in den Jahren 1905 
bia 1907 wie folgt:

Es w urden £i>fordert in 1905
t

1900
t

1907
t

Australion . . . . 1 5 4 0 1 131 1 1 3 4
Oesterreieh-ITngnrn 2 3  7 3 2 2 0  5 7 7 2 2  4 0 3
B elg ien .....................
Bosnion und lie r-

— 1 2 0 2 1 0 0  |

zegowina . . . . 4 1 2 9 7 6 5 1 3 5 0 0
Brasilien f f f , . . . 2 2 4  3 7 7 2 0 1  5 0 0 Si
Canada ..................... 22 84 !
Chile f t f ................. 1 3 2 3 3 5 §

8  0 9 0 1 3  9 9 7 !?
Frankreich . . . . 6 751 11 1 8 9 18 2 0 0
Doutschland . . . . 5 1  4 0 3 5 2  4 8 5 7 4  0 8 3
Griechenland . . . 8  171 t f - ; -  9 2 0 0 10 0 0 0
l n d i c n ..................... 2 5 7  9 0 9 5 0 3  6 8 0 9 0 7  7 1 7
ł t a l i e n ...................... 5 3 8 4 3 0 6 0 3 0 5 4
Japan ..................... 14 0 1 7 5 4  3 3 9 1 0 4 1 0
Neu-Soeland . , . 55 10 --
P o r tu g a l ................. § 2 2 §

; Qucenslaml . . . . 1 541 1 131 1 1 3 4
R u B la n d ................. 5 0 S  6 3 5 1 0 1 5  6 8 6 9 2 7  9 1 7

i S p a n i o n ................. 2 6  0 2 0 6 2  8 2 2 41 5 0 4
S ehw eden ................. l 9 9 2 2 6 8 0 4 3 0 0
GrŚBbritannien . . 14 5 8 2 2 3  1 26 16  3 5 6
Yor. Staaten §§. . . 8 7 7  4 8 2 1 1 5 9  9 4 8 1 3 2 2  8 6 1

* New York 1909 S. 128.
** Ausfuhr.

*** Zahlen lagen nicht vor.
T „The Iron Trudo Reviow“ 1909, 10. Sept,, S. -192. 

t f  XVII.  Band. \o w  York 1909 S. 635. — Yorgl. 
, Stahl und Eisen" 1908 8. 878. 

f t t  Ausfuhr.
§ Zahlen lagen nicht vor.

§§ HinschlieBlich manganhaltigeni Eisenorz.

Kohlongowinnnng dor Weit im Jahro 1908.*

K anie <les Landes 1903

t

1907

t

Som it 1908
niehr(-f-)(l>ezw. 

w eniger (—) 
t

A s i o n :
C h in a ............. 11970000 10450000 + 1520000
ln d ic n ............. 12865408 11147339 + 1718009
Japan ............. 13942000 13716488 + 225512

A u s t r a 1 i o n :
Neu-SUdwales. $ 7992300 7850000 + 142300
Neuseeland . . 1904276 1831009 + 73267
Uebr. Austral. §870000 900000 30000

E u r o p a :
Bolgi on . . . . 23678150 23705190 — 27040
Deutsehland** 215071345 205542688 + 9528057
Frankreich . . 37022550 36753627 + 868929
(IroBbritannien
und Irland . . 261506379 207828270 — 6321897

łta lie n ............. 421906 453137 — 31231
Oosterreich-

Ungarn** . . 40760870 40112530 + 648340
RuBland . . . . 22943794 21207500 + 1736294
Sehweden . . . §300000 305000 _ 5000
Spanion** . . . §3871480 3250000 021480

.X o r d a  m or ik  a :
Kanada . . . . 10904166 10510961 + 393505
Yor. Staaten . 379361103 435483938 56122825

S i l d a f r i k a :  
Transvaal, X a -

tal und ICap- 
kolonie . . . . 4621988 3945043 + 676945

Al l e  il b r i g e n
L iindor*** . . 4106000 3475780 ± 630220

Insgosamt 1054714021 1098468500 — 43754485

Elektrizitiitswerke in Deatsciiland.
Im Auftrago des Yerbandes deutscher Elcktro- 

teehniker e. Y. hat Generalsokretar G o o r g D o t t m a r  
im Yerlage von Julius Springer, Borlin, die „Statistik 
der Elektrizitiitswerke in Deutsehland nach dem Stando 
Tom 1. Aprii 1909“ Yeroffentlieht. Diese Statistik, 
welche bisher in der „E. T. Z.“ ersehien, ist zum 
erstenmai ais bosonderes Buch herausgogeben worden, 
da es infolge der aulierordentlieb rasch en Yerbreitung 
der Elektrizitiit nicht mehr moglich ist, dio stark an* 
gewachscno Statistik ais eine Beigahe der „E. T. Z.“

* Nach „TheMinerał Industry during 1908“. Edited 
hy W alter Renton Ingalls. Yol. XVII. New York 1909, 
S. 156. — Yorgl. „Stahl und Eisen1* 1908 S. 1476.

** EinschlioBlicli Braunkohlcn.
*** Gesehatzt.
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weiterzufiihren. In dor Einleitung lioiBt es weiter: 
„Ein yergleieh der Y orliegendon Statistik mit don 
frulieron zeigt, dali niclit nur, was dio Zahl der Werko 
betrilit, eino groBere Yollstiindigkeit orroicht ist, son- 
dern dali sic aucli, was Umfang und Durcharbeitung 
iiiibctriift, sclir viel woitorgohendo BodBrfnisso be- 
friedigen wird."

Aus den ani Sehhmso zuBammongestollton Ergob- 
nisBon dor Statistik seion nur dio wichtigsten Angaben 
lieransgogrillen:

Am 1. April 1909 bofanden sich in Dejitscliland
in Botrieb 1978 (1530)* Elektrizitatswerko. Dio Zu- 
noluno gogeu das Yorjahr betrug 448 (192). Dio Ge- 
sainiioistung bolief sich auf 1 161 609 (858841) Kw, 
daYon cnttielcn auf Maschinen 987 864 (730 751) Kw 
und auf Akkumulatoren 173 745 (128 090) Kw.

Dio Zentralon besaBon eine Oesaintloistung
ln von

G le ic h s tro m .....................  362 577 (243 022) Kw
Wochsel- und Drehstrom 206 596 (179 964) „
gemischton Systemen . . 592 436 (435 855) „

Es arbeitoton m it:
WecIiBolstroni.......................... 47 (41) Werko
D ro h s t ro m ..............................  183 (129) „
G leichstrom .............................. 1543 (1217) „
gemischton bezw. unbekonnten

Systemen .......................... 205 (141) „

* Dio eingeklammertcn Zalilen sind die des Jahrcs 
1907; vergl. „Stalli und Eison“ 1908 S. 598.

Am 1. April 1909 waren angeschlossen:
Zahl A m chlullw ert

O lflh lam pcn ...................  12 808 851 (9 738 663) 640 418 (486 828) Kw
Bogenlam pen .............  231606 (178 912) 129 011 (89 4561 „
StutionUre M otoren

(L e iB tu u g )................  — 896 910 (682 802) PS
Iiahnm otorcn

(LeUtung) ................  — 286 910 PS
Koch-, H elzupparate 

us w................................. — 37 721 Kw

Ais Betriebskraft kamen bei 713 (669) Werken 
Dampf, bei 177 (161) Werken Wasser, bei 36 (32) 
Werken Umformer bezw. Transformatoren und boi 
294 (210) W erken Esplosionsmotoren in Anwendung. 
348 (288) Werke verwenden Wasser und Dampf und 
410 (170) Werke Yorschiedene Betriebsarten (bezw. 
unbekannt).

Im ganzen waren 1514 (1364) Werko mit weniger 
ais 1000 Kw Leistung und 164 (166) Werko mit 1000 
bis 10 000 Kw Leistung in Betrieb.

Yon den in lietriob befindlichen W erken besaBen 
oino Gesamtleistung

bis 100 K w ...................  729 (634) Werke
101 „ 500 „ .................  662 (625)
501 „ 1000 „ .................. 123 (105)

1001 „ 2000 „ .................  71 (60)
2001 „ 5000 „ . . . .  53 (37)

uber 6000 „ .................. 40 (28) „
Yon weitergehenden Angaben miissen wir ab- 

sehen und yorweisen dieserhalb auf die Statistik selbst.

Aus Fachvereinen.
Iron and Steel Institute.

(Fort*ctzuug Ton Seite 1578.)

R. P r i c e  W i l l i a m s  (London), einer der Nestoron 
des englischen EisonbahnwcBons, legte eine Arbeit 
Yor iiber
Lebonsiliuier uud Erneuorungskosten des Obor- 

baues ongllscher Bahnen,
dio nach verschiedener Richtung hin bomerkenswert 
ist. R. 1’ r ic o  W i l l i a m a  ist es, der schon im Jahro 
1865 dio Notwendigkoit erkannt hat, dio damals in 
England allgemein unter dem Titel „Unterhaltung und 
Erneuorung Y o n  W eg und W erken'’ zusammen Y c r -  
buchten Ausgaben fiir die Aufrechterhaltung des be- 
triebstiichtigen Zustandes dor Gleiso und der Bau- 
werko zu trennen, um AufschluB zu erlangen uber 
die einzelnen Ausgabefaktoren. In einem Yortrage, 
den er in dor Yersammlung der „Institution of Civil 
Engineers" vor nun 43 Jahren gehalten bat,* bo- 
richteto er schon Uber dio durch Umfrage bei den 
groBten englischen RahnverwaUungen ermittelten 
wirklieben Gleis-Untorhaltungs- und Erneuerungskosten 
vom Jahre 1847 ab und belegte sio durch genaue 
MesBungcn Yon Schionenkopfabnutzungen unter An- 
gabe der Betriebadauer, der iibor dio Strockcn ge- 
rollten Lastou und dor groBten Zuggeschwindigkeiten. 
Zusammen mit don gleichzeitigen Mitteilungen cliemi- 
scher Analysen y o u  R i l e y  und Y on Yersuchen 
K i r k a l d y s  iiber die physikalischen Eigonschaften 
des Stables, insonderhoit des nocli jugendlichon 
Bossemorstahles. eriiffneten die damaligon Untor- 
suchungon von R. P r i c e  W i l l i a m s  hinsichtlich der 
Loistungsfiihigkoit der Bessemerstahlschienen auBer- 
ordentlich gilnstige Aussichten, die ja  auch tatsaclilich

* „Minutes of Proceedings, Institution of Civil 
Engiueera“, London 1866, S. 353. — Yergl. H a a r -  
n i a n n :  „Das Eisenbahn - Glois", Gesch. Teil, Leipzig 
1891, S. 849.

X LI.»

in Erfiillung gegangon sind. Aber wenn schon boi 
der Besprecliung jenes Yortrages im Jahre 1866 von 
H a w k s h a w  berYorgelioben wurde, daB die Entwick­
lung dor Oberbaukonstruktion in England nicht 
Schritt gehalten habe mit der Entfaltung des Eisen- 
b a h n Y e r k e h r s  und dessen Anforderungen, so berilbrt 
es eigontiimlich, nun Yon R. P r i c o  W i l l i a m s  don 
Ausspruch zu vernehmen, daB seitdein zwar der eng- 
lische Oberbau erheblich Y e r Y o l l k o m m n e t  worden sei 
und auch besser unterhalton werde, daB aber in- 
sonderheit an den Stollen, wo zwoi Linion zusammen- 
troffon, sowio an Stationon, die Yon Schncllzugen 
durchfahron werden, kurz iiberall da, wo Weichen 
und Kreuzungen zu passieron sind, noch heute die 
niiinlichen primitiven, durch LUckon in den Fahr- 
schionen gekennzeichneten Konstruktionon in Au- 
wendung sind, wie Y o r  einem halben Jabrhundert. 
Er Y e r w e i s t  auf neuorlicho Unfiille bei Salisbury und 
Shrewabury, die auf solche Drsacbeu zurOckzufflhren 
seien, und rogt mit beredten Worten an, im Interesse 
der Sicherheit des Betriebes zu liickoniosen Weichen 
und Kreuzungen mit wcBcntlich schlankeren Kurven 
iiberzngeben. Durchaus erprobte und Yon hervor- 
ragenden Fachmanuern, namentlich von Sir B e n j a m i n  
B a k e r ,  Sir A l e s a n d e r  R o n d e l  und Sir H e n r y  
B e s s e m e r ,  empfohleno Konstruktionen dieser A rt 
standon zur VerfUgung, dereń hoheror Beschaffungs- 
preis ihre allgemeine Einfiihrung nicht hindera diirfe. 
Man sollte moinen, daB dieser von so roicher Er- 
fahrung getragene Rat auch fiir uusere deutBchen 
Yerbaltnisse seiner Berechtigung nicht entbehre.

Wie ungoheuer stark der Bahnverkehr in 
England sich seit Einfiihrung der BeBsemerstablscbiene 
entwickelt hat, mag folgender Y on 1’rico Williams 
gegebener Yergleieh zweier um 47 Jahre ausoinander- 
liegenden Betriebsjahre dartun.

DaB dio wesentlich groBere Festigkeit und Dauer- 
haftigkeit des hochklassigen Bessemerstahl-Materials 
zu dem auBerordentlich raschen Aufschwung in hohem 
MaBe beigetragen habe, dor Bich nicht nur im Bahn-
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Jah re
Betriebslilnge Gcsam t-

eiiiDabmen.
B etriebs-
ausgnbcn...... ...........

K etto-
eipnahraen

P assagiere O uter W agen f, i*ers. 
und Guter

Miles <£ £ £ Anzahl tons Anzuhl

1907
1860

23 108 
10 433

121 548 923 
27 766 622

TG 609 194 
13 187 368

44 839 7‘29 
14 579 259

1 259 481 315 
103 435 078

515 887 110 
89 857 719

810416 
195 050

yerkehr, sondom auch in Handel und Gewerbe des 
Landes yollzogen hat, unterliege keinem Zweifel. 
W ahrond des Zeitabsóhnittes von 1847 bia 1865 seien 
die Unterhaitungs- und Erneuerungskosten dea Ober- 
liaues mit Eiaonaoliienon im Durchschnitt erheblich 
niedriger gewesen ala in den niichaten 10 Jahren, von 
1865 bia 1875, nach dor ersten teilwoison Einfiihrung 
yon Stahlschienen, dereń damala noch sohr hoher 
Preis dabei eine Rolle gespiolt habe. Inzwischen 
aei der Stablpreis unter den Preis der seinerzeit 
bosten Eiaenaciiicnon heruntergegangen, und dennoch 
seien die Untorhaltunga- und Eruoueruugskosten 1'. d. 
Jah r und „Milc“ in 30 Jahren von 285,53 <£ auf
314,60 £  g o B t io g e n .  Das soi die Folgę dor ao un- 
gemein gowachsenen Betriebsanspriiche, die den 
ScbionenverachlciB beschleunigen. Man habe Y er- 
schiedene Yerfahren benutzt oder Torgeschlagen, um 
die Einwirkung der rollenden Radlaatcn auf den 
Schienenkopf festzustellen,* aber koinea trage einigen 
der zerstorendsten W irkungen, denen die Schienen 
im praktischen Betrieb unterworfen aeien, Rechnung, 
wie den StoBen, Schwankungen und Erachutterungen 
dea Zugea, inabeaondore in Kuryen, dem Wegscheren 
yon Stahlflocken vom Schienenkopf und dergleiclien 
Einfliisson des Betriebes. Deshalb glaubt der Yer­
fasser, dafi nur die tatsachliche praktisebe Erfahrung 
an Hand sorgfaltiger Berucksichtigung der Zalil, Art, 
Bolaatung und Sclinelligkeit der Ziige auf stiirkst be- 
fahrencn Strecken einer Bahn den notigen AufscliluB 
zu erbringen yermoge. Es miisse anerkannt werden, 
dafi die Stahlwerke alles aufgeboten hatten, um die 
Eigenschaften der Stahlschienen zu verbesaern; der 
Erfolg werde in groBen Ersparnisaen seinen Ausdruck 
finden. Anderseita wurden die Gleise auf den Haupt- 
linien der englischen Bahnen in durchaua loistungs- 
fahigom Zustand gelialten, um dem fortwShrend an- 
schwellendon Yerkehr gerecht zu bleiben, was durch 
den gesteigerten Ausgabefaktor bowieaen werde. ** Yor 
1860 beliefen aich dio Betriebsausgaben auf weniger 
ala die Iliiifte dor Geaamteinnahmen, und heute haben 
sie fast den Stand yon zwei Dritteln der Einnabmen 
erreiebt. Dabei aei der Umatand bemerkenawert, daB 
nahezu zwei Drittel yon den Gesamt-Betriebskosten, 
die yon don englischen Bahnen yerausgabt werden 
und die bei 15 grofien Gesellachaften sich auf zurzeit 
jahrlich 35 567 457 £  belaufen, der Eiaen- und Stahl- 
industrie dea Landes zugute kommen. Hieryon ent­
fallen auf Unterhaltung und Erneuerung dea Oberbauea
4 375827 £  (12,30 °/o), der Lokomotiven 4 108 402 £  
(11,56°/o), des W agenparka 4404 370 £  (12,38 °/°)i 
auf Lokomotiybetrieb und Kolilen 9840 551 £  (27,68 u/o) 
und auf sonstige Betriebskosten unter AusachluB derY er- 
waltungskosten 12 832 247 £  (36,08 o/o).
__________ _ Dr. Vietor.

* Das alte Yerfahren yon 1’rice, die Schienen 
auf einer A rt Drehscbeibe von 40 FuB Durchmeaser 
einer Beanspruchung durch belastete und umlaufende 
Rtider zu unterworfen, wird neuerdingB wieder yon 
der Pennsyhania-Railroad zur Prufung von Schienen 
yorschiedener Stahląorten angewandt.

** Man yerweist in England die Schienen, wenn 
sie nur wenige Jahro auf Schnellzugatrecken im Be­
triebe gewesen sind, auf Nehenatrecken, sobald sie 
im geringsten unregelmiiBigen oder iibermaBigen Yer- 
scbleifi zeigen.

F. .1. R. C a r u l l a  berichtet iiber die

Herstellung eines kiinstHchcn Eisenmsigneloxyd(;s
nach dem von Dr. WS l f f i n g  yerbesBcrten Yerfahren 
des Dr. W i l l i a m  G r o g o r y ,  welches je  nach der 
Herstellungswoise die Zusammensetzung FesOł oder 
FeiOs besitzon konno. Beziiglich dor Einzolheiten des 
Hcrstellungsyerfahrens muB auf den Yortrag selbst 
Y crw iescn werden. Der Yortragendo bringt das neue 
Praparat fiir dic Yerwendung in ,Selmtzanstrichen auf 
Eisen in Yorachlag und gibt der HofFnung Ausdruck, 
daB sieli dasselbe neben den fiir diesen Zweck im 
Gebrauchc bclindlichbn Mineralfarben einen Platz er- 
werbon werde, — Aus dem Yortrage geht woder horvor, 
daB bereita eine YOrauehaweiae Yerwendung in gróBorem 
Maliatabe stattgefundon hat, noch aueh, ob die neue 
Farbo fiir Grundierungs- odor Deckanstricho oder fiir 
beide Arten yon Anstrichen empfohlen wird.

(F ortsetzung  folgt.)

Jahresversammlung der internationalen 
Vereinigung fiir gewerblichen Rechtsschutz  

zu Nancy.
Yom 29. S eptem ber bis X. O ktober 1909. .

Unter Berucksichtigung des Hmstandea, daB in 
diesem Jahre in Nancy eine „Internationale Ausstel- 
lung dos ostlichon Frankreich“ stattfindet, hatte die 
„Association internationale pour la protection de la 
Proprietś industrielle11 (in dem deutsch-franzosischen 
Fiihrer durch Nancy und dio Auastellung war der 
Titel dieser Yereinigung iibersotzt durch „Yereinigung 
der Fabrikbesitzer“) ibre Jahreayersammlung in dieser 
Stadt abzuhalten beachloasen. Nachdem am 29. Sep­
tember die Jahreayeraaminlung erófTnet worden war, 
fand am 30. September ein Empfang durch die Stadt 
und Beaichtigung Yorschiedener Sehenswiirdigkeiten, 
der Auastellung usw. statt. Am 1. Oktober waren die 
Arbeitssitzungen. Die Berichtc, die der Yersammlung 
erstattet wurden, beschaftigten sich erstens mit dem 
Ausiibungszwange, zwoitens mit den internationalen 
Markeneintragungen, drittens mit dem Muster- und 
Modellrecht.

Zu dem 1. Punkto: A u s i ł b u n g s z w a n g .  Die  
W i r k u n g e n  do s  n e u e n  o n g l i s c h e n  P a t e n t -  
g e s e t z e s  , lag ein Bericht Yon Dr. Ilenri Al l a r t  
(Paris) vor, der den bekannten Standpunkt der inter­
nationalen Yereinigung fiir gewerblichen Rechtsscbutz 
auacinandersetzte und in dem Vorschlage endigte, 
den schon der KongreB in Berlin auageaprochen hatte, 
namlich, daB dor Mangel der Ausiibung oiner paten- 
tierten Erfindung nicht den Yerfall dos Patentes zur 
Folgę haben sollte, sondern nur eine Zwangslizenz, 
die sich nach dem jeweiligen Landesgesetze r e g e l t .  

AuBerdem lag zu dieser Frage ein Boricht von 
C. A n d r e  (Briissel) yor, der einen im Jahro 1906 in 
der „National Reyiew" YerSffentlichten Artikel iiber 
die Entstehung des englischen Gesetzes wiedergab.

Hinaichtlich der i n t e r n a t i o n a l e n  M a r t e n -  
e i n t r a g u n g  kam der Berichterstatter Dr. F r e d e r i c  
L ś t y  (Paris) zu dem schon auf f r u h e r e n  ICongressen 
geiluBerten Wunsche, daB moglichst bald alle der 
internationalen Union angehorenden Staaten auch dem 
Madrider Abkommen beitreten mocliten.
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Zu dem dritten Punkte der Tagesordnung: 
M u s t o r -  u n d M o d e l l r e c h t ,  liatto Dr. A n d r e  
T a i ł l e f o r  (Paris) einen Bericht erstattot. Dieser 
sclilug der Yersammlung vor, den seinorZeit in Mai- 
land ausgesproclienen Wunsch zu wiederholen be- 
treffs der Notwendigkeit, entweder in der internatio- 
nalen Union selbst oder in oiner besonderen Kon-

y ention  die In te rn a tio n a le  Hintorlegung von Mustern 
und M odellen zu organisiereu.

Der dieajiihrigen Yersammlung hatte man ab- 
sichtlich ein bescheideneres Gepriigo gegeben. Da- 
gegen soli im niichsten Jahro oin groBer KongreB in 
B r i i B s e l ,  wo gleichzeitig dio W eitausstellung statt- 
findet, abgehalten werden. Wohlgemułh.

Umschau.
Eisen- nud Titanyorkommou in Usambara 

(l)outsch-Ostafrika).
Eino Wogstundo von Wilholmstal, der Endstation 

der Eisenbahn, die von Tanga nach Wilholmstal fiihrt, 
traf man beim Sprengen fiir die Fundamente eines 
Farmorhauses auf starkę Erzadern. Dio in weifleni 
und gelbem Lichto strahlondon Erzadern, dio in kleinen 
Gobirgsspaltcn, welche mit groBen Kristallen tlbersat 
waren, ansliefen, boten ein tlberraschond glSnzendes 
Hild, so daB dom Finder wohl der Gedanke aufkom- 
men konnto, er liabo odle Erze, yielleicht Silbererze, 
entdeckt. Beim woitercn Ausheben der umfangreichen 
Fundamente konnto man oin Anwachsen der anfangs 
etwa 20 cni dicken Erzader bis zu 60 cm feststellen. 
Die nahere Umgebung zeigto sich gleiohfalls von Erz- 
ftdgm durchzogen; man durfte wohl von einer regel- 
rechten Gangmasse sprechen. Eine weitero Unter- 
suchung yerbot das barto, eruptiye Ganggestein und 
ller Mailgel an Dynamit.

Der Pflanzcr, dor, mit Schiirfscheinen reichlich 
Ycrsohen, liebon seinen aufbliihenden Gerbcakazien- 
kulturen schon ein Silberbergwerk entstehen sali, 
wurde aber getauscht. Die fachmannische Untor- 
suehuug des Yorkommens orgab das A n s g e h e n d e  
e i ne s  E i s o n e r z g a n g e s ; die nusgebildeten sclio- 
nen Kristalle von Pyrit, Buntkupfcrerz, Rosenąnarz 
und Ilornblendo, die in einer TTnzahl yon Exemplaren 
an der Fundstelle wuchorton, konnten wohl das Ent- 
ziięken des Mineralogen erregen, bergmiinnisch war 
das Ganze nur ein Eisenkiesgang — Sehwefelkies und 
Magnetkies in primaron Triimmern — von rund 60 cm 
Maclitlgkeit, dor sich anscheinond nach dom Erdinnern 
in groBerer Starko fortsetzte. Aehnlicho Erzadern 
yon meist geririgerer Sfitchtigkeit wurden in der nSheren 
Unigcbung festgostellt. Unzweifelhaft scheint auch 
<lie weitore Umgebung dos Fundpunktes von Erzadern 
durchsotzt zu sein. Dio Erzo sind ais magmatische 
Ausscheidungen aus basischen Eruptivgesteinen zu 
betraehten.

Dieses Ganggestein hatte durchweg granitisch- 
kornige Struktur. Auf woite Streckon lieB sieli das 
griinlich bis schwarz gefiirbte kristalline Gomenge 
Ton Quarz, Hornblendo, Glimmer und Feldspat ver- 
folgon. Ais akzessoriseho Bestandteilo des Gang- 
gesteins konnten Feldspat, 01ivin, Buntkupferkies, 
Apatit, Pyrit, Biotit, Rpsenquarz und kurzsaulige Kri- 
stalle yon Hornblendo in mannigfaeher Gostaltung 
festgestellt werden. Das Ganggestein ist in die Gruppe 
der amphiboUtiseh - dioritiselien Eruptiygestcine ein- 
zustellen.

Was nun don Gang selbst anbetrifft, so konnten 
zwei Arten yon Erzen, die teils fahlbandartig, teils 
nester- und nierenformig auftraten, unterschieden 
werden. Dio tombakbraune Farbung, dio deutlich 
licrTortretenden Spaltflachen und die Einwirkung auf 
die Magnetnadel des einen Teils der Gangerze lieB 
Ma g n e t k i e s  erkennen. Ein weiterer Teil des Ganges 
nut speisgelber Farbo und dichtem Brucli der Aggro- 
gatekonnte unschwer ais S e h w e f e l k i e s  angosprochen 
werden. Das amphibolitisch-dioritische Nebcngestein 
konnte yermuten lassen, daB man nickelhaltige Magnet- 
kieae angetrotfon hatte, ahnlich wio die Nickelmagnet- 
kiese im Sudbury - D istrikt in Kanada, dic untor

gloichon geologisehen Yerhaltnisscn auftroten. Dieso 
Yermutung traf jedoch nicht oin. Zwoi (juantitatiye 
Untersuchungen orgabon folgende Hesultato:

Analyac I :  A nalyse I I :

Fe . . . 33,5 7o Fe . .  . 29,6 0/0
S . . . . 38,9 „ S . . . . 35,9 „
Ti O 2 . . . 0,7 „ Ti O i. . . 3,0 „
Ais O3 . . 2,1 „ Ais Oa . . 1,9 „
SiO; . . . 19,6 „ Riickstand 25,2 „
•MgO . . 3,9 „ -MgO . . 4,1 „
Cu . . . Spuren.

Ob die angetroffonen Erzo bergmiinnisch ge- 
wonnen und yerhuttet werden konnen, muB daliin- 
gostollt bleiben, da ja  die Bowertung yon Erzlagor- 
stiitten zuniielist von der Maehtigkeit und der Zu­
sammensetzung der angetroffenen Erzo abhangt. Ob 
diese Yoraussetzung bei den angetroffenen Erzen vor- 
handen, ist heuto noch nicht geniigend aufgekliirt. 
Danoben spielcn TransportmSglichkeiten zur Kiiste 
und Arbeiterverhaltnisso eino nicht zu unterseliatzeride 
Kolie. Jedenfalls ware es yon unachiitzbarem Werto, 
wonn man in Usambara, diesem entwiekelungsfiUiig- 
sten Teile der Kolonie, abbauwiirdige Eisonlager- 
statten feststellen wurde.

Fur das Yorkommen yon Eisenerzlagerstatten 
sproehen weiter die Ablagcrungcn von E i s e n s a n d e n  
in den ausgetrockneten Flufi- und Bachliiufon, wio sio 
gerado in dem in Frage stohenden Teil yon Usambara 
recht haufig auftroten. Dioso alluyialen Huyiatilon 
Seifen, welche in der Hauptsache aus Magnctolśen- 
kornern, die stark mit Titan yormongt 'waren, be- 
standen, yerdanken dor Zerstorung altoror Magnet- 
eisenerzlagorstiitten ihr Dasein. Sie stehen hochst- 
wahracheinlich in nrsachlichem Zusammenliang mit 
den yorgeschilderten Lagorstiitton. Nach dor Machtig- 
keit der angetroffenen Seifen zu schlicBen, ist an- 
zunehmen, daB g r o B e r e  Eisenerzyorkommen yor- 
handen sind. Bergmiinnisch sind dic Seifen wertlos, 
da ein Titnngohalt bis zu 50 °/o auftritt. Das Yor- 
handensoin vou Titan, das niclits mit don bereits be- 
sproclienen primiiren Eisenerzlagerstatten zu tan hat, 
ist in einer anderen Ursache zu suchen, auf die 
spater eingegangen werden soli.

Die in den yorhandenen FluBliiufon angeschwcmmten 
Eisensande bestandon yorwiegend aus kleinen, etwa
0,2 bis 0,5 mm groBen Kornchen .Magnetkies und 
Titaneisen, dazu kamen ais akzessoriseho Gemengteile 
Quarz, Oliyin, Glimmer und Hornblende. Uuantitatiyo 
Analysen ergaben 23 bis 39 %  Eisen, -10 bis 51 °/o 
Titansaure, 30 bis 35 °/o Schwefel, dazu Kalk (Spuren), 
Tonerde, Kieselsaure und Magnesia. Das Yorhandon- 
sein derartiger .Mengen yon Titan mufite befremden. 
Eine Erklarung dafiir fand sich jedoch bald.

Tn naherer und woitorer Umgebung der Sei fen- 
fundstatten ragten braunrot gefiirbte Hiigel ohne jeg- 
liclie Yegctation aus dem eruptiven Gestcin heryor, 
Titanitausscheidungen, gewaltige Sekretionen in den 
umgebenden griinlich - scliwarzen Amphiboliten und 
Dioriten. Eingewachsen im Titanit eine Unzahl 
bohnengroBcr Korner Titaneisen von braunschwarzer 
Farbung, die, durch Yerwitterung horausgewaschen, 
die Abhiingo und umgebenden Bachtaler der HDgel 
gerollartig fiillten. Abgerieben ycrmochte sie sich
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mit Eisenkornern priiniirer Eiacnerzlagerstatton zu 
Soifcn zu Yereinigen. Ala Eisonorz ist Titaneisen 
hishor nicht yerwendbar. Die Frage, ob die ango- 
troffenen groBen Massen von Titan Yerwendung zur 
Herstellung yon Ferrotitan finden konnen, erschoint 
mir heute noch nicht diskutabel, dilrfte auch Saclie 
des Hflttenmanńśs sein.

Wenn obigo Ausfuhrungcn fiir den Bergbau vor- 
laufig yon geringem Intcrosse sind, so diirften dio 
Darlegungen ais Roitrag zur Kenntnis der mineralogi- 
sclien Beechaffenheit unserer Deutsch-Ostafrikanischen 
Kolonie immerhin boachtonswort sein.

Dortmund. Borgassossor Baum.

Walzen to u  Trittbrettern f i i r  Automobile.
Aus amorikanischen Kreisen erhalten wir die 

Nachricht, daB man dort neuerdings die T rittbretter 
fur Automobile statt wie bisher aus Gummi aus diinnem 
Stahl- oder Aluminiumblech durch Walzen herstelit. 
Ein diesen Zweckon dienendes Blechwalzwerk bestelit 
aus drei Walzen, einer Unter- und zwoi Oberwalzcn 
(sioho Abbildung 1). Die Untorwalze besitzt das Yolt- 
stfindige Muster der zu walzendcn Trittbretter (Ab­
bildung 4). Yon den beiden Oberwalzen besitzt dio 
eine nur Quor-, dio andero nur Liingsstreifon (sieho 
Abbildung 2 und 3). Die W alzung der Muster ge­
schieht kalt; eine QuerBchnittsverriiigorung tritt hier- 
bei nicht oin, sondern es erfolgt oino geringe Streckung 
infolge der Formgebung.

Jubilarfeier beim Bochinner Teroin.
Einem seit 16 Jahren gepflegten schouen Brauclie 

folgend, gal) der B o c h u m  er  Y o r e i n  fi lr B e r g b a u  
u n d  Gu Bs t a h l f  a b r i  k a t i  on 56 Arbeitern und Be- 
arnten, die in diesem Jahre sich den naeh Hunderten 
ziihlenden J u b i l a r e n  des AYerkes zugesellt hatten, 
am 4. d. M. ein Fest. Nacli einein Umzuge durch

<M>- A nordnung der W alzen .

Abb. 2.

Oberflache der 
linkenO bcrw alze 

m it Q uerrillen.

Abb. 3.

Oberflilche der 
rech ten  Ober- 

walze m it 
LUngsstrelfcn.

Abb. 4.

Oberflilche de r U nter- 
w alze, das voll- 
stHndigc M uster 

zclgend.

die Arbeiterkolonio Stahlhausen wurde am Baarc- 
denkmal oin Godonkakt abgehalton. Bei der nach- 
folgenden Feier braehte Generalkonaul R o s e n b e r g  
aus Borlin das Kaiserhoch aus. Generaldirektor Geh. 
Kommerzienrat F r i t z  B a a r o  begluckwiinschte die 
Jubilare, untor denen sich diesmal auch sein jiingerer 
Bruder, Kommerzienrat Dr. W . B a a r o ,  befand, in 
herzlicher Wciso und iiberroichto ihnen dio von der 
Wrerksverwaltung gestiftoten Erinnerungszeichen und 
Geschenke. Naeh ihm sprachen zwei Jub ilare; der 
Jubilar Kommerzienrat Dr. Baare braehte oinen 
Trinkspruch auf don Yerwaltungsrat und den Auf- 
siclitsrat des Yereins aus.

Wirtschaftliche Rundschau.
Yierteljalires - Marktbericlit. (Juli, August, 

September 1909.) — I .R h e i  n 1 a n d  - W e s  t f a l  en . — 
Die n l l g e m e i n e  M a r k t l a g e  wies in dem Berichts- 
viorteljahre, namentlich aber im M onat September, 
■eine, wonn auch recht langsam fortschreitende, aber 
rielloicht gorade deshalb um so zuverliissigere Bcsse- 
rung auf, die auf mancherlei UmstSllde zuriickzufiihren 
sein dilrfte. Einmal grilndetc sie sich auf das Yor- 
traueu zur Fortdauer des Friedens unter den europai- 
Bchen Kulturstaaten, anderseits auf den wider Erwarton 
giinstigen Ausfall der Ernte sowolil in Deutschland wie 
in den meiston Ackerbau treibenden Landem und die 
dadurch gestarkte Kaufkraft der Lamlwirtschaft, und 
eudlicli auf die sich immer scharfer kennzeichnendo 
Gosundung der M arktY erlia ltn isso  in den Yereinigten 
Staaten von Amerika, die ein Nachlassen des ameri­
kanischen Wettbewerbes auf dem Weltinarkte in Aus- 
sieht stellte.

Noch nicht erfalit von dieser Besserung wurde 
der K o h l e n -  und K o k s m a r k t .  Namentlich die 
reinen Kohlenwerke waren boi dem Mangel an Ab- 
satz in Feinkohlen und feincn Niissen Yielfach zur 
Einlegung von Feierschiehten gezwungen, obwohl der 
.Monat August eine recht hoho durchsohnittliehe Tages- 
leistung braehte; diese hatte ihron Grund zumeist in 
dcm durch den giinstigen W asserstand des Rheines 
unterstutzten SchiffahrtsTcrkehr, der aber im letzten 
Monat durch das Fallen des W assers vermindert 
wurde. Auch dio ab 1. Oktober beschlossene Yoi- 
ringerung der Koks- und Kokskohlonpreise braehte keine

Aenderung in den Absatzyerhaltnissen. Ais giinstig ist 
nur die Nachfrage an Brechkoks zu bezeichnen, dio 
inehrfach zur Anlage neuer Brechwerko fiihrto.

Die Preise fiir E r z e  wurden im Siegerlamle 
nicht Yerandert; auch die Einschrtinkung, 40 o;0 dor 
Anteilsziffer, blieb dieselbe. Im September wurden 
seitens der rlioinisch - westfiUischen Hochofonwcike 
groBere Mengen abgerufen.

Dio niedrigen Preise fiir alle Sorten R o h e i s e n  
fiihrten zu bedoutenden Abschlussen. Die Yorbraucher 
von GieBerei-Rolieisen diirften wolil mit geringen 
Ausnahmen ihren Bedarf fiir das naohste Jahr  ge- 
deckt haben. In den letzten Woclien des Berichts- 
vierteljahros wurden aucli 2 bis 3 Jt hohere Preise 
bewilligt, so dali dor durch die Auflosuug des lloh- 
eisensyndikates herbeigefiihrto ungoliouerlieho Tief- 
stand der Preise allmahlich Oborwundon zu werden 
scheint.

Der Absatz in S t a b e i s e n ,  fiir lnlandsbedarf 
sowohl ais auch fiir die Ausfuhr, nahm einen er- 
freulićhen Anfschwung, die Beschaftigung der Stab- 
oisenwalzwerke wurde besser, und gegen SclilulS 
der Berichtszeit maclito sich der bisherige auBerst 
scharfo Wettbewerb weniger geltend. Der BeschluB 
der groBen Stahlwerke, bis Mitte Dezember keine 
Angebote fur Lieferung im kommenden Jahre zu 
machen, stiirkte das Yertranen auf eine Besserung 
der Marktlage, und so war es moglich, die Preise 
fiir F 1 u B s t a b e i s e n  auf etwa 100 bis 105 Jt uli Werk 
zu erhohen.
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Audi in Sc hwo i l i e i Bc n  milim die yorliegende Auf- 
tragsmenge zu, und dio Beschiiftigung dor yereinigten 
Werke besserto sieli. Die I’reise wurden in der letzten 
Sitzung der Yereinigung unter Freigabe des A^erkaufos 
bis Endo .Marz 1910 um 2,50 f. d. I erhSlit.*

Die Beschiiftigung der D r a l i t w a l z w e r k e  war 
befriedigend; eine Preisyeranderung trat nicht ein.

Auf dem (1 r ob b l o e h ma r k t e  war eino kleine Be­
lebung zu yerzeichnen; auch wurdon bei den fiir dns 
11. Yierteljahr 1909, sowie fiir das Friihjahr 1910 ge- 
tatigten Abschlilssen mafiige .Mellrpreise orreicht. 
F e i n b l e c h o  zogen kriiftiger im Preise an.

Dor S t a h l w e r k s v e r b a n d  boriehtet uns: Der 
Mitte August yorliegende Auftragsbcstand des Stahl- 
werks-Yerbandes stellte sich 300 000 t hoher und 
der am 10. September 550 000 t hoher ais zu den 
gleichen Yorjahrszeiten. Auch dor Eingang yon 
Spezifikationcn yorlief llotter, so dali mit einem 
durchsclmittliehen Monntsyersande y o n -100 000 t Pro- 
dukton A bis Jahresende gerechnet worden darf. — 
Im liilandsgeseliiift yon l l a l b z e u g ,  das sich im 
Juli noch in dcm scitherigen Umfango bewegte, zeigte 
sich weiterhin bessere Stimmung und der Abruf 
wurdo starkor. Xach dor Mitte August erfolgten 
Freigabe des Yorkaufes fiir das lotzto Jahresyiertel 
zu den scitherigen Preisen hatten bis gegen Ende 
September dio Abnchmor ihren Bedarf fiir dieso Zoit 
fast durchweg eingedeckt, wobei die gekaufton 
Mengon bei yiolen Yerbrauchern iiber die Beziige der 
yorhergehenden Yierteljahro hinausgehen. — Der 
Auslandsmarkt lag in der ersten Halfto der Bericlits- 
zeit noch ruliig; spiitcrliin wurdo er lebhafter und 
zeigte bei stoigenden Preisen mehr Festigkeit. — In 
schwerem E i s e n b a h n m a t e r i a l  lieB der Inlands- 
bedarf zu wiinschen ubrig. Dio seitons der preu- 
Bischen und iibrigen deutschen Staatsbalmyerwal- 
tungen eingegangenen Abrufe auf dio laufenden Jahres- 
Yertriige an Schienen, Schwcllen und Befestigungs- 
inatorial sind hinter den boreits im Yorjahro sehr 
ermiiBigten .Mengen wieder botrachtlich zuriick- 
geblieben; eino Besserung des Inlandsabsatzes an 
sehwcrem Materiał ist daher yororst nicht zu erwarten. 
Dagegen hat sich das Auslandsgeschiift besser an­
gelassen, und umfangroicho Auftriigo auf Schienen 
und Schwcllen wurden bei anziehenden Preisen ab- 
geschlossen; auch fiir dio deutschen Kolonicn kamen 
weitere Bedarfsmengon heroin. — Das Grubensehiencn- 
gesehaft, das schon im Juni lebhafter war, hat sieli 
seithor in zufriedenstollender Woise weiter entwickelt. 
Mit dem Inlande sowohl wie mit dem Auslande wur­
den groBere Abschliisse getiitigt, und derSpezifikations- 
eiugang war recht Hott, besonders vom Auslande. 
Hinsichtlich dor Preise driiektc allerdings immer noch 
der belgischo Wottbowerb. — Der Absatz an Rillen- 
schienen war befriedigend und diirfte sich besonders 
gegen das Fruhjahr hin weiter beleben, da eino 
grSBere Anzahl yon StraBen- und Kleinbahnen geplant 
und zum groBon Teil auch finanziell gesichert ist. Das 
Auslandsgeschiift war recht lebhaft uud wurde nur 
in den Preisen durch die auswiirtige Konkurrenz be- 
eintrachtigt. — I mFor me i s e u gc s c ha f t  herrschte eben­
falls mclir Lcbliaftigkeit, und der Absatz steigerte sich 
gegeniiber dem Yorjahre. Der Inlandsyerkauf fur das 
letzte .1 ahresyiertel, der Mitte August zu den scitherigen 
Preisen freigegebon wurde, yollzog sieli im September 
etwas langsamer, wohl in Erwartung einer Winter- 
lageryergiitung, wozu jedoch in diesem Jahre keine 
A eranlassung yorliegt. — Der Auslandsmarkt war zu 
Beginn der Berielitszeit noch yorhaltnismaBig ruhig 
und besonders in den Preisen trat der britische W ett- 
bewerb infolgo des langcn Daniederliegens des dortigen 
beimischen (»eachaftes in Fertiglabrikaten noch zieni- 
lieh stark heryor. Im Laufo der Berielitszeit jedoch
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tra t eino Bessorung des Absatzes ein, besonders in 
Groflbritannien, wo sich dio Lago der Sehiffbau- 
werkstiitten und Konstruktionsanlagen zu heben be­
gann. Auch nach anderen Landem wurdo dio Yor- 
kaufBtatigkeit lebhafter, und tlio gebucliten Mengen 
wurden prompt abgenommen. — Don Y o r a a n d  des 
Stalilworks-Yerbnndes in den Monaten .luli bis August 
haben wir bereits mitgeteilt.* Im September wurden 
nach den yorlauligen Feststellmigen 404 0001 ProduktoA, 
darunter 136000 t llalbzeug, 132 000 t Eisenbahn­
material und 136 000 t Formeisen, yersandt.

In g u B e i s e r n o n  Ro l i r e n  klcinerer Abmessungon 
wurdo die Nachfrago ziemlich lebhaft, in solclion 
groBer Abmessungen war sie dagegen weniger befrio- 
iligond. Die Preise dieses Artikols und der GuBwaren im 
allgemeinen sind unbefriedigend, zum Teil sehr gedriickt.

Im U a s c h i n o n b a u sowie in B r i l c k c n -  und 
E i s e n  bau  t en  gingen die Anfragen gegenuber dem 
yorigen Yierteljahre reiehliclior ein; dio Preise blieben 
aber vor wie nach auBerordentlich gedriickt.

Ueber die Gestaltung der P r e i s e  im Berichts- 
yierteljahre gibt die folgende Zusammenstellung Auf- 
schluB:

Z u B a m m e n s t e l l u n g  d o r  P r e i s e .

■Tuli
Monat
A ugust

M onat
S eptem ber

f. d. t  
J t

11,00—12,00
11,00—12,00
14,50—16.60
17,00—19,00

10,90
15,50

55.00—59,00
54.00—58,00
55.00—60,00
59.00—60,00

54.00—58,00

Kohlen und K oks:
F lam m kohlen . . . .
K okskohlen, gew aschen 

„ m ellerte ,z .Z erk l.
K oks fiir H ochofenw erkc 
G leOcielkoks . . . .

E rz e :
R o h s p a t ...........................
Geróst. Spateisenstein .
Som orrostro f. a. B.

R otterdam  . . .
R o h e i se n : GieBereleisen

Preise f
ab  H u ttc^  Ham”aUt . .

Bessem er ab  Hutto- . .
S iegeriander Q ualitiits- 

Puddeleisen  ab  S iegen 
Stahleisen, weiUes, mit 

u ich t uber 0,1% Phos­
phor, ab  Siegen bezw. 
ab  rhein . W erken 

Thom aseisen m it tnin- 
destens 1,5% M angan, 
frei Y erbrauchsstelle 

Dasselbe ohne M angan 
Spiegeleisen, 10 bis 12%
E ngl. G ieBereirohelsen 

Nr. I I I ,  frei Kuhrort 
Luxcm burg .Puddcleisen  

ab  Luxem burg . . ,

Gew alz tes  Eise n:
Stabeisen, SchweiB- . . 1122,50-125,00 

FluB- . . . 95,00—103,00 
W inkel- und Form eisen ; 

zu &hnlichen Grund- j 
preisen wie Stabeisen ; 
m it Aufschlłtgen nach 
der Skala.

Trłiger, ab  D iedenhofen ;
fur N orddeutschland 110,00 
fiir SSddeutschland 113,00 

Bleche, K essel- . . . 114,00-120,00 
„ secunda . . . i 104,00-110,00 

dunne . . . .  i 117,50-125,00 
S tahldraht, 5,3 m m ,netto  i

ab  W erk . . . . . . j __
D raht aus SchweiBcisen, 

gew óhnl.,abW erk etwa 
besondere Q ualitaten i __

56.00—58,00

57.00—58.00
53.00—51,00
63.00—66,00

68,00

44.00—45,00

f. d. t  
JL

11,00—12,00
11,00—12,00
14,50— 16,50
17,00—19,00

10,90
15,50

54.00-
53.00-
55.00-
58.00-

57.00
56.00 
■58,00 
•59,00

54,00-56,00

54,00—57,00

57.00-
53.00-
62.00-

69.00-

43.00-

-58,00
-54,00
-64,00

-70,00

-45,00

122,50-125,00 
95,00—100,00

110,00 
113,00

114.00-120,00
103.00-110,00 
117,50-125,00

f. d. t 
J i

11,00—12,00
11,00— 12,00

14,50—16,50
17,00—19,00

10,90
15,50

55.00—58,00
54.00—57,00
55.00—59,00
58.00—60,00

54.00—56,00

57.00-58,00

57.00-58,00
53.00-54,00
62.00-64,00

70.00-71,00 

43,00 -  48,00

122,50-125,00
96,00— 105,00

110,00 
113,00

115.00-122,00
104.00-112,00
118.00-125,00

Or. W. Beumer.
II. O b e r sc  h 1 e s  io  n. — A l l g e i n e i n e s .  Die 

allgemeine Wirtschaftslago der obcrschlesischen Berg- 
und Hiittenindustrio blieb im Berichtsyierteljahre zu-

* Yergl. „Stahl und Eisen* 1909, S. 1463.
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nachst obenso ungilnstig, wie in den yorhorgolienden 
drei Monaten. Der Absatz reichte immer noch nicht 
zu einer vollen Beschiiftigung aus, und die Preise be- 
wegten aicli weiter auf der Linie des ungewohnlichen 
Tiefatandes der vorliergohenden Zeit, so dafi der Yer- 
kauf der Eisen- und Stahlcrzougnisse sich wiederuin 
reclit verlustbringend gestaltete. Brat gegen SchluB 
der Bericlitszeit traten Anzeicken einer leichten Besse­
rung ein, dio in einem etwas lebhafteren Eingange 
von Auftriigen und in der Riiumung von Bestiinden 
zum Auadruek kam. Auch oine etwas groBere Kauf- 
lust, Yeranlafit durch die gilnstigeren Berichte vom 
Auslandsmarkte, stellte sich ein;  diese Erscheinung 
yeranlafite die W erke, in bescheidenem Umfange 
Proiserhohungen zu fordem, die abor nicht iiberall 
bewilligt wurden, da dio Y orliogonden Abschlufimengen 
zu frilheren niedrigen Preisen den Kaufern fiir eine 
Ablehnung der Mehrforderungen in yielon Fallen noch 
einen genilgenden Itilckhalt boten. Es fehlte nicht 
an giinstigen Anzeichen, dal! die wirtschaftliche Lago 
der Berg- und Hiittonindustrio einer Besserung ont- 
gegengehon dilrfte. Dio Yon Amorika in letzter Zeit 
horilber gelangten Meldungen iiber weitere Preisauf- 
sohlSge auf dem Eisenmnrkto sowie die Bestrebungen 
dor deutsehen Stabeisenwerke, durch ein gemeinsames 
Vorgolien in kurzfristigen Yerkaufon mul hoheren 
Preisforderungen dem Markte eine gewisse Stiitze zu 
gebon, starkte das Yertrauen der Kiiufer etwas. Alle 
diese Umstande waren imlessen in ihrer Gesanithoit 
bis jetzt noch viel zu schwach, 11111 auf die fman- 
ziellen Ergebnisse der HOttonwerko schon irgend wel- 
chen Einflufi auszuiiben, Dio obersehlesische Eisen- 
industrie litt sonach auch in der Bcrichtszoit obenso 
unter der Bchlochten Wirtschaftslage, wio in dem 
Yorigen Yierteljahre.

K o h l e n .  Auf dem oberschlesischen Kolilen- 
markte war die Lage wahrend des Y e r l l o s s e n e n  Yiertel- 
jalires niclit ungilnstig. Entsprecliend dom starken 
Abrufo fast siimtliclier Ycrbraucher und der Kreigabe 
der Yollen Konrentionslizenzzahl fand im Juli und 
August eino niclit unbetrachtliche Zunahme des Yer- 
sandos gegoniibor dem Y o r i g o n  Jahre statt. Im Sep­
tember trat imlessen oine derartige Verschlechterung 
des W asserstandes dor Oder ein, dafi die Sehiffahrt 
schlioBlich vollstandig eingestellt wurde. lfieraus er- 
gaben sich Y ie lfach  Absatzschwierigkeiton fiir die- 
jenigen Sortimento, dio auf dera Wasserwege Yor- 
trachtet werden. Die Nachfrage nacli Grobkolile war 
wahrend der Bericlitszeit ausroichend, dagegen lioB 
dor Absatz y o i i  Industriekohleri sehr Yiel zu wiinsclien 
ubrig, so dafi dio kleinon KiJrnungon, besonders aber 
Staubkohle, in groBen Mengen auf die Halden ge-
e.tiirzt werden mufiten. Die Ausfuhr nacli Oesterreicli- 
Uugarn gestaltete sich befriodigend; in dem Yersand 
naeh Rusaiscli-Polon war indessen ein weitorer Rflok- 
gang zu Y e r z e i e h n e n .  Ilausbrandkohlen wurden 111-
folge des Umstandes, dafi yom 1. September ab der 
iibliche \Yinterzusehlag auf die Preise fiir die Sommer- 
monate eingefiihrt wurde, vonW7oche zu Wrooho mehr 
begehrt. Die kleinen Yerbraucher traten diesmal 
frilhor ais sonst mit dor Deekung ihres Bedarfea 
lioraus. Die Yerlnduiigen zur Hauptbahn umfafiten:

im III, Yierteljahre 1909 .................  7 068 990 t,
„ II. „ 1909 .................  5 820 350 t,
„ III. „ 1908 .................. 0 773 460 t,

mithin war die Yerladung in dem jetzt abgelaufenen 
Yierteljahre gegeniiber don Yorhergehenden drei 
Monaten um 21,45%  und gegoniibor dom głeichon 
Zeitraumo des Yorjaiires 11111 4,36 °/o hSher.

K o k s .  Der Koksmarkt zeigte im Yergłęieh zum 
letzten Yierteljahre oine teilwoiso Besserung, indem dio 
Nachfrago naeh Wiirfel- und Xufikoks sich etwas leb-

Iiafter gestaltete. Weniger erfreulich lagen dagegen 
dio Yerliiiltnisse fiir Stiickkoks, da dor Koheisenmarkt 
oine greifbare Besserung noeh nicht erfjihr und des- 
halb die Ilochofenwerko mit ihren Auftriigen zuriick- 
ziiliiilten gezwungen waren. Um einem weiteren An- 
wachson der Bestande Yorzubougen, waren die Koks- 
anstalten gonotigt, dio Herstellung etwas zu verringern.

E r z .  Dor Erzmarkt lag anfierordentlich still. 
Die Yorsorgung der lliittenwcrko mit Erzen und son- 
stigen Selimelzmaterialien Yollzog sich glatt, da 
beidos in ausroichendor Mongo zu beschailon war. 
Es fanden laufend Angcboto auf Selimelzmaterialien 
aller A rt atatt, indessen standen dio seitens dor Kiiufer 
oingerauinten Proiseriiiiifiigungon in keinem Yerliiiltnis 
zu don verrmgerton Erlosen in Hohoison, so dafi gritficre 
Goschafte nicht zustande kamen.

R o h e i s e n .  Infolge des scharfen AYettbowerbes 
dor west- und norddeutachen Ilochofenwerko lielen 
dio Preise filr Rohoisen in der Berichtszeit noch 
weiter. Der Ruckgang war so seliarf, dafi Yerkiiufe 
in Y i e le n  Fallen nur unter den Herstellungskosten ge- 
tiitigt werdon konnton. Die orzeugten .Mengen konnten 
daher in Yollem Umfange nicht mehr untergobracht 
wordon, so dafi oino Zunahme dor Bestande dio un- 
ausbleibliehe Folgo war. Gogen Schlufi dea Berichts- 
Yierteljahres bob sich der Bezug der GioBereien unii 
sonstigen Yerbraucher otwas. Daa viclseitigo Ange- 
bot Yorachlcchterte niclit nur die Preise, sondern stei- 
gerte auch die Qualitataanspi'iiche der Yerbraucher 
und lioB dio Auf])rciso fiir beatimmte Qualitatsaorteii 
immer mohr abbrockoln. Am Sclilufi dos Yierteijahres 
zogen die Proiso infolge der allgomoin bessoren Stim- 
mung ein wonig an, indosaen war die Aufwarts- 
bewegung so gering, dafi den Erzeugorn noch immer 
kein Kutzon YOrbliob.

S t a b e i s e n .  Im Stabeisonabsatz machte sieli 
im Laufe des BerichtsYiertoljahres eino etwas dout- 
lichero Besserung bomorkbar. Die lobliaftere Tiitig- 
keit des Baugowerbos bob den fnlandsabsatz filhlbar. 
Der Auslandaabsatz erfuhr dagegen fast gar keine 
Besserung. Die Preise lagen wegen dea emplindliehen 
Wettbowcrbes der wostdoutschon Worke Yollstiindig da- 
nieder, die Werko arboitoton deshalb in don cinschlagigen 
Betriobsabteilungen finanziell durchweg unter den ller- 
stellungskosten und erlitten, wio in den Y orliergohcn- 
don drei Monaten, aufiorgewohnlich groBe Yerluste. 
Die leichte Belebung des Absatzcs filhrto im Westen, 
wie weiter oben erwahnt, zu Bestrebungen, dio bc- 
zwecken, durch hohere Preisforderungen und Yer- 
kilrzte Abnalimefristen den Markt zu atiirken und zu 
erneuten Yerhandlungon iibor dio Bildung eines deut- 
sclien Stabeisen-Syndikates zu fiihren. Dieso Bostre- 
bungon, die Handlem und Yorbrauchern nicht un- 
bekannt bliebon, gaben nianchem Kiiufer die Anregung 
zur IIorauBgabo grtifierer Auftrage und Tatigung nouer 
Abseliliisse. Die gegenwiirtige Besserung auf dem 
inlandisehen Stabeisenmarkte wird also 111 erstor Linio 
von einein gowissen spekulativen Moment gotragen, 
denn ein grćiBorer Abflufi auf dic Auslandsmarkte und 
eine Aufwartsbewegung der ilortigen Proiso waren 
noch niclit zu Yerzeiehnen, obgleich andersoits nicht 
bestritten werden kann, dafi der Auslandsmarkt infolge 
dor giinstig lautenden Nachrichten aua Amerika zu­
nachst eine deutlieh wah rnehmbare Festigkeit an- 
genommen hat.

D r a li t. Obgleich die Werke selbst, noch mehr 
aber dereń Abnehmer, zu der Meinung ncigten, dali 
bei Eintritt weiteren Arbeitsmangels die bestehende 
Proiskonyention wieder zu Ende gelien wiirde, erwics 
sich dieso infolge dor yerstandigen Goscliaftahand- 
habung seitens der W erke durchaus ais lebonsfahig. 
Selbst in der kritischen Zeit, ais dio alten Abachlilsse 
aich ihrem Endo niiherten und sich mit der Zurilckhal- 
tung der Abnelimor gegeniiber neuen Auftriigen stellen-
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weise wieder oin dringenderes Boddrfnis oinstellte, 
widerstandon die Werke der Versuehuag, sieli durcli 
Gewiihrung von PreisYorteilen Arbeit zu Ycrsckaffon. 
Sie ontschlosscn sieli lieber dazu, dio Erzeugung ihrer 
Betriebe ciimischriinken, und errciohten liierdurch eine 
wesentliche Stiirkung des Yortrauens bei ihren Kaufern 
bozilglich dor Gestaltung der zukilnftigon Marktlago. 
Die Anfang Juli von nouem aufgenonimenen Bestre- 
bungen, den allgemeinen Drahtstiftverband wieder- 
herzustellen, Ubten ebenfalls einen gilnstigon Einfluli 
auf dio Bourteilung dos Marktes aus, so dal! die bald 
wieder cingotroteno Stoekung dor YorbandsYorhand- 
lungen die giinstigere Meinung nicht zu erschilttern 
Ycrmochte. Inzwisehen haben sieli tatsfichlich An- 
zeiclien oinor leichten Besserung sowohl auf dem 
lnlauds- ais auch auf dem Auslandsmarkto erkennbar 
gemaeht. Es horrschte bei dom regon Bedarf gute 
Nachfrage und ferner dio Neigung, sich zu den gegen- 
wiirtig inaBigon Preisen auf mSglichst lange Pristen 
einzudeckon, wahrend die Werke gegentiber dor Ueber- 
nąhmc. nouer LieforungSYorbindliehkoiten, namentlieh 
f i i r  spatore Zeitpunkte, Zurilekhaltung zeigen miissen, 
b e Y o r  nicht Ober dio weitero Entwicklung der Roh- 
stotlpreiso dio liotwemligo Klarheit herrscht.

( i r o b b l o c h .  Das Grobblechgeachiift litt nach 
wio vor sehr stark unter dor Ungunst dor allgemeinen 
Yerhiiltniaso. Dio Nachfrage war gering und roichto bei 
weitem nicht zu einor Y o l l e n  Beschaftigung der Werke 
aus. DemgonuiB blioben die Proise weiter sohr gedriickt, 
so daB die Worke gozwungen waren, die Mengen, die 
Bberhaupt am Mark to yorhanden waren, mit groBen 
Yerlusten gogoniibor den Hcrstellungspreisen horein- 
zunohmen. Genau so wio bei Stabeisen war auch in 
Grobblechen das westliche Angebot infolgo dos be- 
stehonden freien Wottboworbes ganz auBergowdhnlieh 
stark. Die lange Zeit gofiihrten Yerhandlungon wegen 
eines deutschen Grobblech-Syndikatos acheiterten pnd- 
grdtig an dom Widerstande einzolner Werke, wodureli 
der .Markt in diesem Erzeugnis naturgemaB einen 
weiteren Riickgang erfuhr.

F e i n b l e c h e .  Der Feinblechmarkt zeigto im 
allgemeinen eino etwas gilnatigoro Seite. Yon den 
kleinen Formaten konnton dio horgestellten Mengen 
mit Klicksicht auf die Bauzeit, wenn auch meistens nur 
zu recht niedrigen Preisen, glatt abgestoBen worden. 
In Qualitatsbleehon war der Absatz bofriedigend, da 
liierin eine teilweiso Ausfuhr und damit eine Ent- 
lastung dos inlandischcn Marktes mSglich war. Bei 
dom Y i e l s e i t i g e n  Angebot und dom Fohlen eines Syndi- 
kates konnton sich aber auch lur diesen Artikel die 
1‘reise nur auf mSBigcr und hflufig ungenugender II3ho 
lialten.

I’ o r m e i s o n. Der Absatz i n  Bautragern reichte, 
wie im Y o r i g e u  Yierteljahre, boi woitem nicht aus, 
um den Werken eine ausreichende Beschaftigung zu 
sichern. Indessen war der Abruf in don einzelnen 
Monaten ziemlich gleichmaBig und lobhafter, ais im 
Sommer des Yorjahres. Gegen Ende des .Monats 
September nnInnen die auf den Werken lagornden 
Hestando wioderum zu.

E i s e n  b a h n m a t  e r  i a l. Dio Beschaftigung in 
Eisenhahnmatorial, die zum groBen Teil Y o n  dem Zeit- 
mafie, in dom dio Staatsbahn Bestellungen horaus- 
gibt, abhangig ist, war auch im I le r ichtsYierte l jahre  
durchaus unzureichend, da die Staatsbahn aus ihrer 
ZurOckhaltung in dor Erteilung neuor Auftrage bis- 
lang nicht heraustrat. Anch in kleinen Profilen, die 
fflr Feldbahnzwecke und untor ird ische  Anlagen auf 
den Steinkohlongruben bestimmt sind, war die Be­
schaftigung ungenUgend.

E i s e n g i e B e r e i e n  u n d  M a s c k i n e n f a b r i - 
ken .  Entsprechend den niedrigen Preisen fiir Roh- 
eison waren auch die Preise fiir EisęnguBwarcn zuriick- 
gegangen. Inzwisehen gestaltete sich aber angesichts

der leichten Besserung in der Marktlage die Be­
schaftigung der GieBereien etwas gilnstiger. Der 
Boschaftigungsstand der Maschinenfabriken liob sich 
gegen SeliluB des Yiertoljahres ebenfalls etwas. Dor 
Absatz war aber in dor Beriehtszoit schleppend und 
stellenweise unzuliinglich. In don Konstruktionswerk- 
statten war dio Beschaftigung reiehlicner, doch wird 
auch in der Yorfeinerungsindustrie, wie Oborali, iiber 
unlohuendo Preise stark geklagt.

P  r e i s o : f. <1. t ab W erk

a) Rohoisen: •*
G ieB ereiroheisen............................................ G2— 64
H a m a ti t .......................................................... 67—70
Puddolroheisen ............................................. 57—59
Siemens-Martinrobeisen . . . . . .  59—61

durcbschnittllcher
b) Gewalztea Eison: arundprcU f. d. t

ab W erk 
J i

S ta b e ia e n ......................................  92,50—115
K esselb leche ..................................117,50—130
FluBeisenbloche..............................112,50 — 120
Diinno B l e e h e ..............................117,50— 125
S ta h ld ra h t......................................  127,50

III. G r o B b r i t  a n n i e n. — Das R o h e i s e n
g c s e h i i f t  hat sich seit Juli entschieden gobessert, 
obwohl der Absatz nach Deutschland, daa nocli 
immer der groBte Abnehmer war, 8ehr zuriiek- 
ging. Der Bedarf an Eisen nahm erst in den 
letzten Wochen zu, dagegen wurdon aber dio HOtton 
durch anhaltenden Begehr nach Warranta von ihren Yor- 
riiten entlastet. Yon einigen wird schon seit goraumerZeit 
ein grolies W arrantsgeschaft gemacht, da sie durch 
Yerkaufe y o ii  W arrants auf einen odor droi .Monato 
mehr erhalten, ais durch AbsehlQssc fiir tatsachliche 
Eieforung, denn dio Kaufer, dio wirklich Yerwendung 
haben, konnen sich nicht dazu Ycrstehon, dońselben 
Zusehlag fiir spatore Abnabmo zu bezahlen, wio 
er fiir Lagorscheino erzielt wird, d. li. fiir einen Monat 
ungefahr 3 d und fur drei Monato ungefahr 9 d f. d. ton. 
Den amerikanischen Borichten folgt die Spekulation 
viel williger ala den wirklichen 3Iarktverhaltnissen. 
Die groBo Zunahme der W arrantslager stand nicht 
im Yerhaltnia zum wachseńjden Begehr. Die frlihcr 
geringen Lager bofanden sich unter der Aufsicht 
weniger Firmen, dereń Interesse ong mit dem Eison- 
geschfift YerknOpft war, wShrend jotzt dic Papiero 
augenscheinlich Y i e l  weiter Y e r b r e i t e t  a i n d  und der 
grOBero Yorrat auf mehr Schultern rubt und deshalb 
leichter getragen wird. Jeder Wochenbericht aus 
Amerika bringt neue Kaufer. Abgabon behufs Ein- 
streichung der entstandenen Preiserhohung machcn 
daher nur wenig Eindruck. Boi einigen Hutten waren 
Endo Soptomber recht bedeutende Yorriite ange- 
sammelt, doch wurdon dieso in den lotzton Tagen 
YC-rkauft, teilweiso nach Amerika. Die Hoffnung auf 
Verschiffungąn nach dort geht endlich in Erfiillung, 
anstatt Yormutungen und Goriichten liegen jetzt 
Tatsachen vor. Fur H amatitqualitaten waren dio 
Proise bis Mitte August recht stotig, ais dann aber 
grOBoro Nachfrage fiir Stahlinaterial eintrat, wurde 
mehr gekauft und die Eago bessorto sich entschieden. 
Da hier kein Hamatit in den WarrantBlagern liegt, 
lieB sich dio Aenderung nicht rogelmiiBig wahriiohnien. 
Die Forderungen der einzelnen Werko zeigteu gleicb- 
zoitig betrachtlicho Unterscliiedo, hauptaachlieh fur 
nachstjahrigo l.ieferung; fiir NoYember/Dozomber d. J. 
gingen die Forderungen an demselbcn Tage oft um 
sh 1/ und mehr auseinandor. Den wachsonden 
W arrantslagern, den geringen Yerachiffungen steht 
dio allgemein hoffnungsY ollere Stimmńng fiir spater 
und der Beginn der Lieferung nacli Amerika gegen-
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filier. Yon allen Seiten mehren s ie l i die Anzoichon, 
daB Handel und Industrie sieli wieder bolcboil. Gerade 
fiir  don hiosigon Bezirk ist os erfroulieli, dali eino 
Besserung in der Schitfbantatigkeit eingetreten ist, 
man sieht dem letzten Viortol dieses Jahres und be­
sonders dom nachsten Jahro mit mehr Z uY C rsieh t 
entgogon. — Yon den I I o c h 5 fon sind im liiosigen 
Bezirke augenblicklich 79 im Betrieb, d. li. eb onsoY ie l 
wio zur selben Zeit im vorigen Jahro, wahrend Ende 
Juli d. J. nur 77 im Feuer standon.

Co miale hiesige W a r r a n t s l a g o r  enthiolten:

tons

durun ter

a. m. b .
Nr. 3 
tons

Standnrd-
sorteu

tons

ftndere
Sorten

tons

Ende 1908 . . 
Endo Juni 1909 
Endo Juli „ 
Endo Aug. „ 
Ende Sept. „ 
lieute (6. Okt.)

136 314 
237 882 
259 171 
288 502 
313 975 
319 408

134 329 
232 907 
252 994 
273 304 
291 806 
296 121

l 000
4 450
5 085 

12 178
19 084
20 302

985
525

1092
3020
3085
2985

d a ru n te r f. d. A usfuhr 
tons

63 573 
74 504 
58 681 

674 247 
555 412

Die P r e i s e  (f. d. ton) gestaltoton sich in den 
letzten drei Monaten wie fo lg t:

Ju lł August September
uh sh sh

M iddlesbrough Nr. 3 G.M.B. 48/00—49/3 49/9—51/6 61/00-62/00
O itk u sten -IIjłm atlt M. N. 66/00 55/00—57/6 68/6—69/00
W nrrants Knssa KHufer:
M iddlesbrough Nr. 3 . . . 47/10»/»-49/3 49/7-51/41/, 50/10—52/4
W e stk fls tc ..................................  56 /6 -5 7 /6  5 7 /3 -6 0 /3  60/10«/a-6l|9

Heutige (6. Oktobor) Proise fiir sofortigo Yer- 
schiffung sind: słl
Middlesbrough Nr. 1 G. M. B. . . 54/9

.  3 „ . . 52/3
,  „ 4  GioBorci . . 50/9
„ „ 4  Puddel . . 50/3
„ meliert und weiB. 49/9
„ Hiimatit Nr. 1,2,3

gemischt . . . 59/—
Stahlachienen ab Work £  5.5/— f. d. ton netto Kasso

s  * •> »* O pe 
C £>

Dio Y e r s ch  i f f u u g o n von hier und don Nach- 
barhafen betrugen:

insgesam t 
Im tons

J u l i ......................101 610
A ugust.................  115 684
September . . .  96 883
in d. eraten J1908 1 025 030 
neun M onat.\l909 891 241
Die E i s e n -  u n d  S t a h l w a l z w e r k e ,  besonders 

die letztoren, sind stiirker beschiiftigt, so dali boi einigcn 
die stilliegenden WalzenstraBen wieder in Betrieb 
kamen. Nach wie vor worden fiir die Ausfuhr Yor- 
zugspreise gestellt. Auch die Yorschiffungen sind 
griilier, sie betrugen im Yorigen Monate 48 004 tons 
gegen 42 559 tons im Septombor 1908, und in don 
ersten neun Monaten d. J . ' 479 780 tons gegen 
446 739 tons im gleichen Zeitraume 1908; mehr ais 
drei Yiertel daron entfiolen auf Stahl. Die Yersehiffun- 
gen gingen hauptsaChlich nach Argentinien, Kanada, 
lndicn, Sttd- und Ostafrika. Dio Proise betragen bei 
dem heimisehen Absatz: fiir Stahlbleche £  6 . - / — 
und ffir Stalilwinkel £  5.7/6, bei dor Ausfuhr £  5.15/— 
bezw. £  5.—/— ab W erk mit 21/* "jo Abzug fiir 
Kasae. — Die Yereinigung der G a l v a n i s i c r w e r k e  
f i i r  Ye r z i n k t e  W e l l b l o c h e  wurde aufgeloat. Die 
Preise dieser Bleche flelen plStzlich ganz erhęblicll, bes- 
serten sieli aber inzwiselion wieder. — Boi den E i s e n -  
w a l z w e r k o n  zeigto der fiir dieLdhnoorm itteltoDurch- 
schnittssatz f f i r  Juli/August £  6.6/8, d. h. genau 1 d 
mehr ais ffir die Y o r h e r g o h e n d e n  zwei Monate. Die 
Erzeugung ist noch niemals soweit zuruekgeblieben 
wie jetzt. Past 80 oj0 derselben bestaiul aus Stab­
eisen. Die erzielten D u r c h s c h n i t t s p r e i s o  waren 
£  6.9/1 ffir Stabeisen, £  6.17/6 fur Winkel und 
£  5.16/8 fiir Bleche.

Die G i e B e r e i e n  sind besser beschiiftigt.
In gez o gen  on ll5 1 ire n  dauert der Preiskampf 

an, bis jetzt ist noch keino Aussicht auf eine Eini- 
gurig. Dio Rabattsatze ffir schmiedeiserne Rohren 
sollen boi einigcn Hatten bis zu 80 %  betragen.

Die L o h n e  haben sich in den Eisen- und Stahl- 
industrien nicht besonders geiindert. Anfang Juli 
trat fiir die Hochofenarbeiter eino Herabsotzung y o i i  
l 3/* °/o ein, d. i. 2*/i %  8°it Anfang dieses Jahres.

Dio S o e f r a e h t e n  sind etwas feater, die Zalil 
der stilliegenden Dampfer ist geringer geworden. Fur 
ganze Ladungen wird bezahlt: nach Antwerpen und 
Rotterdam sh 3/9 d, nach Hamburg sh 4 /— bis 
sh 4/3 d und naeh fieestemunde sh 5/— bis sh 5/3 d
f. d. ton.

Eisonbloch ab W erk „ 6.5/-
Stahlblech „ „ „ 6.—/—
Stabeisen „ „ „ 7.—/—
Winkelstahl „ „ „ 5.7/6
Winkoleisen „ „ „ 7.—/—
Stahltrager „ „ „ 5.7/6

f. d. ton mit
. 2 >/S o/o

Diskout und 
NachlaB fiir 
die Ausfuhr.

Fiir die A u s f u h r  stellen dio Hiltton bei giinstigen 
Spezifikationen in Schiffbaumaterial, wio obon bomerkt, 
niedrigere Preise.

M i d d l o s b r o u g h - o n - T o o s ,  den 0 .Oktober 1909.
II. Ronnebeclc.

1Y. F r a n k r e i c h .  — A 11 g o m o i u o s. Dor ver- 
flossono Berichtsabschnitt gehorto zu einem guten Teile 
dor Ferienzeit an, jedoch hat dieseibo ihren EinfluB 
im franziisischen Eisengewerbo diesmal erheblich 
weniger gelteml gemacht, ais in don Yorhergehenden 
Jahren. Das Gepriigo des Eisenmarktos zeigte nicht 
nur durchwog groBe Festigkeit, sondom auch eine 
entschiedene Besserung in don Auftragsbestanden 
sowie uiłYerkonnbaro Fortschritto in den Preisaatzen. 
Dio AbwoBenheit zahlroicher Kiiufer wahrond der 
Monato Juli und August fillirte zwar zeitweise zu 
oiner grSBeren Stille im laufonden Goseliiift, so dali 
weniger neuo Abschlfisse hereinkamen, im Yergan- 
genen Monato drang dann aber in den Yorbrauclier- 
kroisen die Uoberzeugung mehr und mehr durch, daB 
in der gegenwartigon Marktgestaltung doch nur An- 
zeichon einer Aufwartsbewogung liogen, und daB 
dio Zeiten des niedrigsten Wort.standos auch in 
der Eisenindustrio zuniiebst ilir Ende orroicht 
haben. Die Yorher an don meisten Stellen gefibte 
Zurttckhaltung im Einkaufo hatte zu erhobliehor Yer- 
ringorung der Bestiinde boi den llohstoff- und Fortig- 
warcn-Verbrauchern goffihrt. .Mit dem Horaustreten 
aus der allzu groBen Vorsieht kam es dann zu oiner 
allgemeinen Kauflust. Die Y o iiO g lic h e  Weiterent- 
wicklung des einselilagigen nmeriknnischon Gowerbes 
sowio die Hclcbung dos gesamten Ausfubrbedarfes 
hatten zwar auf den franziisischen Markt koinen un- 
inittelbaren EinHuB, immerhin ist aber dio mittelbaro 
gfinstige W irkung beider ITmstande, die auf dom bel- 
giśchen und doutscliou Arbeitsmarkte eino Wendung 
zum Bessoren herboiffihren half, auch in der hoimi- 
Bchen Industrie niclit zu Yerkonnon. Die vorher stets 
sehr zahlreichen, drUckenden Unterangeboto der 
schlechter beschaftigten Betriebe in den Nachbarlan- 
dern haben daraufhin wesentlich nachgelaseen. — Fur 
dio Beurteilung der gegenwiirtigen Yerhiiltnisso ist auch 
die bei Gelegenheit der jfingsten JabresYorsaninilung der 
Aktionare der Stahlwerksgesellscliaft Yon Longwy zum 
Ausdruck gcbrachto Auffassung yoii InterB ase. Der 
hicrauf bezugliehe Bericht sagt u. a., daB aich die 
Lage des Arbeitamarktea aeit Ende dea yorigen Jahres
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langsam, aber stetig gebessert habe. Die Gesellschaft 
Yerfiigo gegonwartig iiber einen umfangroieheii Auf- 
tragsbostand zu m o l i r  und mehr orhdhtcn Preisen. 
HoBondere Bcaehtung Yerd iono  dabei noch die Tat- 
Bachc, dali die seithorigo Gostaltuiig der Marktlage 
orst ais der Boginn der Aufwartsbowogung anzusohon 
sei, ferner, daB die jetzige Neuentfaltung der Kauflust, 
die dem Markto allgomoin ein gehobenos Goprage 
gebe, in der tntsiichlichon Zunahme dos YorbrauchoB 
begrilndet soi,  im Gogonsatze zu einor dureh Yer- 
gebung oinzelnor griiBerer Lieforungsabschlfisse her- 
Yorgerufenen Augenblieksversteifung. Dies weise auch 
darauf hin, daB der aufstrobenden Eichtung eine ge- 
sirnde Grundlage innowohno, dio filr ihro nachhaltigo 
Dauer yoii  ontscheidendem EinfluB soi.

K o h l e n .  Dio Fordoning an Kohlen in don 
llaupt-Kohlongebieten Frankreichs, den ProYinzon 
1’as-dc-Oalais und Nord, ist in don letzten .Monaten 
stetig gestiegen, da sieli dio Absat/.gelegenheiten in- 
folgo dor den britischen Zechen zeitweiso drohendon 
Arboiterausstando zunachst wesentlich gebessort hatten. 
Mit der Ausschaltung dor Strcitgogonstiiiide in GroB- 
britannien wurde das Yorkaufsgoschiift aber bald 
schloppondor, Y Ó m eh m lic h  war oh durch driingemle 
und niedrige Angoboto belgischer und auch deutscher 
Lioferanten zeitweiso sehr orschwert, so daB dio Vor- 
riito bei den Zechen und an den Ilafenpliitzcn jetzt 
zu Ueginn dos letzten Jahrosviortols wesentlich groBer 
sind ais zur gloichen Zeit im Yorjahro. Trotzdem 
stieg die Einfuhr, in orstor Linio aus Helgien, dann 
aber auch aus Deutschland, wahrend die britischo im 
gloichen Zoitraume zurilckhliob. DeHiingeachtet or- 
hiolten bei Gelegenheit der jilngsten Yordingimg des 
bclgischen Staatsbahnbedarfes die belgisehen Zechen 
den Zuschlag zu Preisen, dio etwas besser waren, ais 
mail gehofTt hatte.

E r z .  Dio Gewinnung dieses Kohstoffos ist im 
Oaten Frankreichs, dom Beckon y o ii Brioy, in raschom 
Zunóhmen begriffen. Naeh Fertigstellung dor im Aus- 
bau befindlichen neuen Zechenanlagen — in ungefahr 
zwei Jahren — ist auf oino taglicho Forderung von 
rund 68 000 t zu reChnon. Dor hoho Gohalt der Erze 
an Eisen sowie ihro filr dio Yerlulttung aufiergowohn- 
lich giinstigen sonstigen Eigenschaften sichern den 
franzSsischen Erzen, Yornohmlich denen des Yorgo- 
nannten lieckens, ein Btotig  wachsondes Absatzgebiet. 
Nachdem sich die AuafuhrzifFor in den ersten socha 
.Monaten dieses Jahres auf 1 698 000 t gogen 1 122 000 t 
im orsten Halbjahro 1908 gehoben hat, vorzoichnet der 
Monat Juli allein eine Ausfuhr Yon 366 700 t gegen­
iiber rund 50 000 t im gloichen Monate des Yorjahres; 
insgesamt wurden somit in den ersten sieben Monaten 
dieses Jahres 2064 700 t ausgefiihrt. Die Einfuhr 
von Eisenorz ist infolge der eigenon rcichlichon 
Forderung der franzosischen Gruben im Abnehmen 
begriffen und stellte sieli im Yorgonannten Zeitraumo 
auf 716500 t gogen 878 000 t in don .Monaten Januar 
bis oiuschlicBlich Juli 1908.

H o h o i s o n .  Der lloheisenmarkt konnte aus der 
gebesserten Yerfassung der einschlagigen Industrie 
noch YerhaltnismaBig wenig Nutzen zielien. Die Ab- 
rufe der Werko auf Grund friiheror Abschlilsse gingen 
zwar flott ein, aber im Juli und August druefcto 
Ferienstiinmung auf dio Yerkaufstiitigkeit, und im 
Yerflossenen Monate wurde namentlich das Ausfuhr- 
geschaft durch die niedrigen Angebote der lmrem- 
burgischen Hiltten ungiinstigbeeinfhiBt. Neue Bestellun- 
gen lieBen sieli daher nur zu gedrOckten Preisen her- 
einnehmen, und GieBereirohoison Nr. 3 sank im Aus- 
fuhrhandel auf 67 Fr. f. d. t frei Bestlmmungsort, 
wahrend der lnlandspreis 76 Fr. betragt. Yon seiton 
der heimisehon ITuttenworko, besser gesagt vom 
-Comptoir de Longwy", wurden Ausfuhrgeschafto 
daher nur zeitweiso gepflogt, um Erzeugungsiiber- 
schUsse zu Yormeiden. Die Ausfuhr in den orsten

sieben Monaten dieses Jahres orreichto nur 95 000 t 
gogen 103 000 t im gleichen Zoitraume des Yor­
jahres. Die Erzeugung stieg dagegen in mSBigom 
Umfange und fand am heimisehon Markte besseren 
Absatz. Die Einfuhr nahm im vorgenannton Zeit- 
raume nur unwesontlich zu und orreichto 105 500 t 
gegen 105 000 t in don orsten sieben Monaten 1908. 
In jilngstor Zeit ist aber auf dem Koheisomnarkte 
oine Wondiing eingetreten, insbesondere veranIaBt 
durch das Horaustreten der Y erbraucher yoii Ilalb- 
zeug und Fertiglabrikaten aus der allgeniein geiibton 
Zurucklialtung, dio sogar, wio oben schon angedeutet 
einer ausgesproehonen Kauflust wieli. AuBor den liei- 
mischen Hahngesellscliaften, die andauernd und in 
umfangreichem MaBo ergilnzendeBestellungen aufgoben, 
gebon Yornohmlich dio Konstruktionswerke, die Fertig- 
waręn-Industriellon sowie dio Handler und A'er- 
brauclier dazu iibor, ihro stark gelichteten Yorrśite 
zu vervollstandigen. Die Absatzgolegenheiten sind 
dadurch zahlreiclior geworden, und auch die Preissiitze 
an den benaehbarton Miirkten haben sieli fester be- 
liaupten und aufbossern lassen.

Im T r ii g e r handel trat d io  Belebung zwar erst 
naeh der Beilegung der Differenzen im Kaugewerbe 
zutage, wiihrend H o n d o l s o i s o n  und S t a h l ,  S t a b ­
e i s e n ,  Ba n d  ei s  on,  B le c lio , S c h i e n e n ,  Gi oBor e i -  
a r t i k e l  sowio Ma s c h i n e n .  namentlich solehe fiir 
landwirtschaftliche Zwecke, den einschlagigen Werken 
schon Y o rh e r  belangroielie Auftrage zugefilhrt hatten. 
Insbesondere hat sich hierdurcli dor Arbeitsvorrat 
der heimischen Stahlwerke ganz bedeutend Y o rm e lir t, 
so dal! bereits liingero Lieferfristen beansprucht wer­
den miissen und zu kurz gestollte nicht cingehalton 
werden kdnnen. ilieran sind Y o rn o h m lic h  d io  W erke 
d e s  Haute-Marne-Distriktes beteiligt, dereń Betriebe 
nicht gonllgend neue Arbeitskriifte zu finden vor- 
mogen. Aber auch dio Werke im Norden nnd Oston 
sowie in den Ardennen kmintcn die hior und da noch 
eingelogten Feierschichten Y eririn g erh , zum Toil ganz 
aufhebon. Nouerdings scheint es den Industriellen 
zum BewuBtsein zu kommen. daB sie in ihrer Yer­
kaufstiitigkeit zu weit gegangen und die Erliiso an- 
gosichts der aufstrobenden Rohstollpreiso wenig 
lohnend sind. Die sturker besehiiftigten W'erko sind 
daher iiuBerst yorsichtig in der Uebernahme neuer 
Bestellungen goworden und lehnen dieselben vielfacli 
ab, solange sich nicht dio Yerbandsleitung ent- 
Bchlosson hat, hohere Kicbtpreise festzuaetzen. Auf 
den letzthin stattgehabten M itg lie d e rY e rs a m m lu n g e n  
der EisenworksYerbande hat man mit Bofriedigung 
von der wesentlich gebesserten Marktlage Kenntnis 
genommen und im Prinzip beschlossen, dio Preise zu 
erhdlien, jedoch soli mit aller Besonnenheit Yor- 
gegangen werden, um nicht in den leicht ubertriebonen 
Optimismus der Amerikaner zu Y erfa l le n ,  Yielmehr die 
im Zuge befindliche Neuentfaltung der Kaufkraft zu 
fordem. Yon seiten d e s T r i ig e rY e rb a n d e s  ist die Erneue- 
rung dos „Comptoirs“ filr die nachsten film Jahre 
entscliieden worden, wahrend dassolbo im A:orjahro 
zunachst nur um ein Jah r verliingert worden war. 
Die bisher gewahrten Sondervergiitungen sind fiir 
neue Geschafto aufgehoben. Der Kichtpreis am 
Pariser Platz ist auf 200 Fr. f. d. t gestiegen, gegen 
190 Fr. zu Anfang .luli d. J.

V. ISolgien.  — A llgom eL nos. Das zum dles- 
jiihrigen llalbjahrssYCchsel einsotzende loichto Auf- 
leben der Naclifrage am bclgischen Eiseninarkte 
wurde in seiner Weiterentwicklung zuuachst durch die 
gewohiiheitsmiiBig ruhigon Ferieninonato gohemmt, 
sodami machto sich dor Mangel an genfigondem Aus- 
fuhrbodarf, auf den die hiosigo Industrie zum weitaus 
groBten Teile angewiesen ist, recht merklich fuhlbar. 
Dazu k a m  noch der scharfe Wettbewerb der lieimi- 
schcn Werke unter sich, wie auch der benachbarten 
deutsehen und franzSsisclien lliitten ; or ilbte auf die

NLl.ao



IG26 Stalil und I&en. Wirtschaftliche. Rundscha u. 29. Jalirg. Nr. 41.

Preise sowohl der Kohstotfe ais auch von Halbzeug 
und Fertigwaron einen fortgesetzt starken Druck aus, 
so daB selbst dio anfanglich noch oiiiigermaBen be- 
haupteten RoheiaonsStzo niclit standzuhalton vor- 
mochtcn und auf 59 Fr. f. d. t fiir Frischerei-Rohoison, 
auf 62 Fr. fiir GieBerei-Roheisen und auf 00 Fr. fur 
Tliomas-Roheison sanken. Erst im lotzton Monato 
tra t mit der allgemeill giinstigeren Yorfassung des 
Eisenmarktes in don Nachbarlandorn auch fiir das 
belgischo Eisengeworbe eine Bessoning der Lago 
ein. Dio Yerbraucher konnton sich der Ueberzeugung 
nicht liingor vcrselilieBeu, daB die gegenwiirtig 
niedrigen Preise Yorlockondo Gelegenheiten zu vor- 
tcithafter Deckung des Bedarfes boten, der sich, \o r- 
liehmlich am Fertigwaronmarkto, infolge der durch 
andauornde Zurtiekhaltung starkon Abnahme dor Bo- 
stiindo, in recht befriodigender Weise cinstellte. ŚclilieB- 
lich waren die W erke, dio Eisenhahnmaterial horstollon, 
auch selir erfolgreich im Aiisfuhrgoschiift, wio dio 
Yorkaufo von Waggons durch dio Goaollscliaften „La 
Brugooise“ in Hniges, Soclete Nicaiso & D oIcuyo in 
L a Louviere und Ateliers mótallurgijjuea in Brilssel 
nach Argentinien zeigen.

Am R o h e i s e n  m a r k  te war dio Bolebung zwar 
auch in gowissem Umfange orkennbar, indosson er- 
schienon dic luxcmburgiachen HUtten mit erstaunlich 
niedrigen Angoboton, so daB dio Preissatze der hoimi- 
schen  Werko aich niclit zu liobon vormocliten. In 
jilngster Zeit hat aber dic andauernd lebhafto Nacli- 
frage aucli zu festoror Behauptung der Rohinatorial- 
werte geffthrt. Wenn auch tataachlicho Fortschritte 
der Roheisonproiso noch kaum zu Yorzeichnon sind, 
so ist die Stimmung doch fiir dio Yorkiiufer gilnstig; 
gogcnilber dem Boginn des laufenden Halbjahres sind 
die Notierungon iinmorhin noch im Riickstande, wie 
aua dem SchluBrerzoichnis ersichtlich ist.

Fiir belgisches H a l b z e u g  hat sich dor britischc 
Markt andauernd rocht aufnahmefahig gezcigt. Dio 
Preise fiir dioso Artikol konnton sich erfolgreich bc- 
liaupten; von scitcn dor Lieforanton ging man lotzt- 
liin Torsichtiger in der Uebernahme neuer Abschliisso 
auf spater liinaus zu Werke. Eine ErhShung der 
Richtpreiae vom nachstcn Jahre ab steht mit ziem- 
lichor Sicliorheit zu erwarten.

In S t a b e i s e n  und Bi ec  h e n  hat sich das Yer- 
kaufageschaft in ontBchiedener Weise gebessert. Fiir 
1910 sind ąnsehiilicho Bestellungon zu hdheren Preisen 
gebucht worden.

Auch T r a g e r  werden mit einer gewisson Regel- 
maBigkeit verlangt. In lotzter Zeit hat der TTmfang 
dieser Auftriige, der Yorher noch zu wilnschen iibrig 
lieB, ebenfalls zugenommen.

Am wenigsten Sorgo wegen ihres Arbeitsvorrats 
hatten durchweg dio S cliienonw alzw orke; auch 
gegenwiirtig liegt diesen oin recht zufriedenstellender 
Auftragsbestand vor.

P r o i s o :
A ufung O ktober Anf. Ju li Anf. J a n u a r

1909 1909 1909
Fr. f. d. t Fr. f. d. t F r. f. d. t

Friseherei-Roheiae n 61,— 0 4 ,— 6 2 , -
Thomas-Roheiaeu . GO,— 6 7 ,5 0 6 4 , -
GioBerei-Roheisen ■ 6 2 , - 6 8 ,— 6 5 ,—
Stabeisen, Inland . 1 2 5 — 1 3 7 ,5 0 1 2 5 — 1 3 0 1 2 5 ,—

„ Ausfuhr . 1 1 0 — 1 1 7 ,5 0 1 1 1 ,5 0 1 1 2 ,5 0
Trager, Inland . 1 4 7 ,5 0 1 4 7 ,5 0 1 4 7 ,5 0

„ Ausfuhr . 125,— 125,— 130,—
Schienen, Inland . 140,— 140,— 125,—

„ Ausfuhr . 131,25 128,50 _
Stahlblech, Inland . 135—142,50 135 — 140 135,—

„ Ausfuhr . 125,— 125,— 132,50
YI. V e r e i n i g t e  S t a a t e n  von N o r d a m c r i k a .  

— Die in unsorem lotzten Yiertoljahresbericbte aus- 
gesprocheno Ansicht, ea werde in absehbarer Zeit

wiederum zu normalen Erzeugungs- uud Absatz- 
Terhiiltniusen in der amerikanischen Kiseninduatrio 
kommen, hat aich in den letzten drei Monaten 
nicht nur erfiillt, os hat vielmehr die Erboluug 
des Marktes so wunderbar schnello Fortschritte gu- 
macht, daB hinaichtlich dor Erzeugungsmongen die 
hochsten Rekordzahlen des Jahres 1907 iiberholt 
worden sind. Im September erroiclite dio Roheisen- 
erzeugung die noch nicht dagewoaone Hohe von 
2 385 000 tons. Der R o h o i s e n ma r k t  war %yahrend 
der Bcrichtszeit in aohr foater Yerfassung, die Preiso 
sind, wie aus der am Schlusse aufgefiihrten Zuaammen- 
stellung ersichtlich is t, allgemein gestiegon uud dio 
Erzeugung der Hochofen fiir don Rest d. J. ist durch­
weg ausverkauft, wahrend fiir Abschliisse Uber diesu 
Zeit hinauB von den Yorkauforn iiuBerste Zurilck- 
haltung getibt wird. In weichem Umfange zum Bc- 
zuge ausliindischon Roheisens geschritton werden muB, 
i*t schwer zu sagon, es wird aber mit der Einfulir 
namentlich von manganhaltigem Materiał gerochnet. 
Ais Kuriosum sei erwithnt, daB in die Weatstaaten ein 
Poaten Roheisen aus China oingofiihrt und dort 
yorschmolzen worden ist.

In Rol i  s t a h l ,  bei dem die Erzeugung zunachst 
nicht in dem gleichen MaBe wie bei Roheisen ge- 
steigort wurde, herrscht zurzoit empfindlicho Rnapp- 
heit, die auch hier zu Proiserhohungen gefiihrt hat.
S c h i e n  o u - Abschliisse Bind nouerdings in groBem 
Umfange getatigt worden, und fiir das kominendo 
Jah r wird mit ungewohnlich groBen Anforderungeu 
der Eisenbahngesellschaften gerechnet, so daB auch 
hier die Aussicbten die besten a in d . Die Boachiiftigung 
in F e r t i g e r z o u g n i s a o n  iat im allgemeinen gut; 
in einzelnen Zweigen sind die liefernden W erke mit 
ihren Yerpflichtungon mehrere Wochen im Riickstand, 
so daO fiir aofortigo Lioforungon willig Ueborpreise 
gezahlt werden.

Die E r z z t i f u h r o n *  von den oberen Seon sind 
Bttirker ais je  zuvor, und trotzdem herrscht stellen- 
weise Erzknapplioit, so daB die Y e rs tS rk te  Heranziehung 
ausliindischon Eisenstcins notwondig wird. Die Ko k s -  
erzougung im Connelsviller Bozirk war trotz der auf 
424 508 t  gesteigerten Wochenleistung nicht imstande, 
don plotzlich an aie gostellten groBen Anforderungeu 
zu geuiigen. HochofenkokB fiir dieBjiihrigo Lieferung 
notiert $ 2,40—2,50 f. d. t, wiihrend fiir nacbstjahrige 
Abschliisse $ 2,75—2,90 ab Koksofen bedungen wird.

Die Gestaltung der P r e i s e  im Berichtsviertel- 
jahre ergibt sich aus folgender Zusammenatellung;

1909 1908!
ID
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D ollar fiir die Tonne zu 1016 kg

GieBerei-Roheisen Stan­
dard Nr. 2 loco Pbila-
d e l p h i a ..................... 16,50 16,75 17,75 18,50 16,75

! GieBerei-Roheisen Nr. 2
(aus dem Suden) loco
C in c in n a ti ................. 15,25 16,25 10,75 17,75 15,75

Bossemer-Roheisen I ? 16,15 16,90 17,65 18,40 15,90;
GrauesPuddelroheis. | - | 14,90 14,90 15,75 16,90 14,40
Bessemerkniippcl 23,00 24,00 25,00 25,00 25,00:
Schwore Stahlschienen

ab W e rk ..................... 28,00 28,00 28,00 28,00 28,00!
Centa fu r daa P fund

Behalterblecbe .l , 1,25 1,40 1,40 1,50 l,6o!
Feinhleche Nr. 28 i -3 5 ? 2,20 2,20 2,20 2,30 2,40:
Drahtstifte . . ,J ^ 1,70 1,80 1,80 1,80 1,95;

1

* Yergl. „Stahl und Eisen“ 1909 S. 1591.
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VII. P r e i a o  f u r  E i s e n l o g i o r u n g o n  
u n d  JI o t a 11 e.
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E l sen leg lerungen .
Ferrosilizium  : 

a) i. H ochofen erzeugt (Basis 10 % Si) 
f. d. t frei WngR-on Duls- 

burg-R uhrort . . S7,50 88,50 91,00 95,00
Skala —f- 3,BO J(> 

b )elek tr. hergcstclli (Basis 50%  Si) 
f. d. t  ab  D uisburg . . 230 210 210 220

F crrom angauslllzlum , elek trisch  her- 
geste llt:

1.50 bis 55%  Mn, 23 bis 28% SI 
f. d. t ab D uisburg . . 350 350 350 350

2.68 bis 75 % Mn, 20 bis 25 % SI 
f. d. t  ab D uisburg . . ■100 400 400 400

3.50 bis 55 % Mn, 30 bis 35 % Si 
f. d. t ab  D uisburg . . 370 370 370 370

F errom angan (Basis 80 % Mn):
f. d. t  fob chk!. Ilttfen . 153 153 163 170 j
S kala ±  2 J l  

Ferrochrom , elektr. h e rg es te llt:
1. raff. F crrochrom  Nr. I  

(0,3 bis 0,75 % C, Basia 60 % Cr) 
f. d. t  ab  D uisburg . . 1800 1700 1750 1750

2. ralT. F errochrom  Nr. 11 
(1 bia 2 % C, Basis 60 % Cr) 

f. d. t ab  D uisburg . . 1400 1200 1200 1200
3. F crrochrom  

(-4 bis 6 % C, Basis 60 % Cr) 
f. d. t. ab D uisburg . . 550 480 420 420

Ferrow olfram  (85% W o, 0 ,5b is l  % C): 
f. d. kg des In de r Leglerung ent- 
haltcnen m etallischen W olfram s 

ab  D uisburg . . . . 5,50 5,50 5,50 5,50
FerromolybdSn (70 bis 80%  Mo): 

f. d. kg des in der Legiorung ent- 
haltcncn  Molybdilns ab D uisburg . 10,50 10,50 10,00 10,00

Ferrotitan (20 bl* 25 % Tl, praktisch  
kohlcnstofffrcl): f. d. kg  ab H iitte . 4,25 4,25 4,25 4,25

Ferrovanadium  (Basis 25% Va, kohlcn- 
stofffrel): f. d. kg ab  H iitte . . . 12,50 12,50 12,50 12,50

S kala ±  0,50 J t  
Ferrobor (20%  Bo, kohlenstofTfrei): 

f. d. kg ab  Hiitte . . . 12,50 12,50 12,50 12,50
Karborundum (Slllzlum karbld):

f. d. t ab  D uisburg . . 630 630 630 630

Metalle.

26,00 25,50 25,25 26,25
K upfer. . . f. 100 kg „ „ . . 120,50 120,50 121,50 122,50
Zink . . .  f. 100 kg  „ „ . . 44,50 44,50 45,50 46,50
Zinn . . . f. 100 kg cif Rotterdam 270 273 280 285
Antiinon Rc- 

gulus . . . f. 100 kg w „ 60,00 60,00 60,00 59,00
Nickel (98 bis 99%  NI):

f. 100 kg ab  H a tte . . 344,00 344,00 344,00 344,00
Aluminium (98 bis 99%  Al):

f. 100 k<r ab  H iitte . . 115,00 135,00 145,00 150,00
Metali. Chrom (98 bis 99 % Cr, ohne 

K ohlenstoff): f .d .k g  ab H iitte . . 5,75 5,75 5,75 5,75
Metali, M angan (97 % Mn) :

f.d . kg ab H iitte . . 4,50 4,50 4,50 4,50
| Metali. W olfram , p u lrc rfo rm lg  (96 
; bis 98 % W o ): f.d . kg ab lliittc  . . 4,85 4,90 5,00 5,25
| Metali. Molybd&n (98 % Mo, kohlen- 

stofffrei): f.d . kg ab  H iitte . . 13,50 13,50 13,50 13,50
Metali. T i ta n :

1. fur S ta h l . . f .d . kg  „ „ . . 25,00 25,00 25,00 25,00
2 .fur GuBeisun f.d . kg  „ . 12,50 12,50 12,50 12,50

Chromm angan (30% Cr, kohlm stoff- 
f r t l ) :  f.d . kg  ab  Hiitte . . 5,60 5,60 5,60 5.60

Chrommolybdiln (50%  Mo, kohlen­
stofTfrei): f .d . kg ab  H iitte . . 12,50 12,50 12,5o| 12,50

M anganbor (30 % Bo, kohlenstofffrel): 
f.d . kg ab Hiitte . . 14,50 14,50 14,50 14,50

M anjrantitan (30 bis 35 % Ti, kohlen- 
8tofffrei): f.d . kg  ab H iitte . . 11,00 11,00 11,00 11,00

Tom K ohciscnm ark te . — Ueber daa e n g l  i a c h e  
Roheisengeschaft wird una unterm 9. d. 31. aua 
Middlesbrough wie folgt berichtct: Auf dem Roh- 
eisenmarktf orfuhren die Preise von GieBerei-Quali- 
tiiton einen RUckgang. Andere Metalle aanken gleichfalls 
im Werte, und Beriehte iiber enormo Zunahmc in der

amerikanischen Rohoisonerzeuguńg yeranlallten die 
Tnhabor von W arrants zu Verkiiufen. .Man glaubt 
niclit, dali die tiauere Stimmung anhalton wird, da 
dio allgemoino GeschSftalage sich zuaohenda bessert. 
Ilam atit bleibt fest. Ileutige W erte sind: fiir G. M. U. 
Nr. 1 6h 54 3 d, fiir Nr. 2 sh 51/9 d, fiir Ilam atit in 
gleichen Mongon Nr. 1, 2 und 3 sh GO/— netto Kasse 
ab Werk fiir OktoberyorscHiffung, fiir Lioferung im 
Jumiar/Marz fiir GioBoreieisen (i d und fiir Hiimatit 
sli 1/— mehr. Hiesigo W arrants Nr. 3 notieren sh 51/9 d 
lCSufer und sh 51/10 d Abgober. In don W arrants- 
lagorn bofinden sich je tzt 323 913 tons, daruntor 
300 292 tons Nr. 3. Yerachifft wurdon fast 8000 tons 
mehr ais im gleichen Abschnitto des yorigen Monats.

Oborscblesisches Rohólsen-Syndlknt, Zabrze.
— Dio am 2. d. M. in Beuthon abgehalteno Haupt- 
yersammlung doa Syndikatoa boschloB, diesos auf ein 
woitores Jalir, d. h. bis Endo 1910, zu yorlangern. 
Dio Goachaftaatollo toilt mit, dali die Yorkaufatiitig- 
keit lobhaft aoi und dali die Auafilhrungsauftrago dor 
Kundscbaft bedeutend an Umfang zugenommon biitten.

Prełsrereinigung fiir gezogene Driihte nnd 
Drnbtstlfte. — In verschiedenon Sitzungen dor Dralit- 
und Drahtwaron-Proiskonvontionen fiir das ln ian i und 
Ausland, dio yor kurzem .in Dusseldorf und KiSIn statt- 
gefunden habon, wurdon oino lobhaftere Nuchfrago 
und reichlicher Auftragaeingang fcstgeatollt und dio 
Preise fiir neuo Yerkaufe um 2,50 Jt, f, d. t mit sofor- 
tiger W irkung erhdht.

Yorband doutschor Drahtsollfabrikanton, Koln.
— Wio wir der Tageaproaso entnohmen, habon sich 
am 28. v. JL in einer Sitzung zu Dusseldorf samtliche 
Drahtsoilfabrikanton dos rheinisch-westfiilisehen Be- 
zirkes, mit Ausnahme oinor Firma, zu einem Syndi- 
kato zusammongoschlossen, wio oin sololies in den 
Jahren von 1900 bis 1905 boreits bostandon bat. Der 
Sitz dos Yorbandea ist K5ln.

Dio Lage dos brltiscben Scbiffbaues.* — Nach 
„Lloyda Register" stellte sich dio Beschiiftigung dor 
britiachen Werften fiir Handclssohiffe wio fo lg t:

A rt der Sćblffe

30. Septem ber 
1909

30. Septem ber 
1908

A nzabl
B rutto-

Tonnen-
gclialt

A nzahl
B rutto- j 

T onnen- 1 
geha lt

Dampfsćłriffe . . . 
SogelschifFe . . .

268
22

773 429 
4 607

206
23

730 197 f 
3 181

290 778 036 319 733 378

Dazu kommen noch 58 iii Bau begriffeno Krioga- 
schifle mit einer W asaeryerdrangung yon 239 125 tona, 
und zwar 48 britisebo mit 191 225 tons und 10 Kriegs- 
fahrzeugo yon 47 900 tons fur freinde Staaten. Dor 
Tonnongehalt dor im Bau betindlichon Kauffahrtei- 
schiffe ist etwa 32 000 tons liiilior ala zu Ende dos 
yorigen Yiorteljahrea und etwa 45 000 tona griiBer ais 
yor Jahresfrist.

Stahlworks - Yerband, Aktlengesollschaft zu 
Diissoldorf. — I)a soit unserer lotzton Wiedergabe** 
dor Beteiligungazifforn der dem Stahlworks-Yorbande 
angehorigen Werke yersohiodono Aenderungon einge- 
treten sind, bringon wir in der folgenden Zusammon- 
stellung dio Botoiligungsziffcrn nach dom Stande yom 
1. Oktober d. J.

* „The Iron aind Coal Trades Revicw“ 1909,
8. Oktober, S. 578.

** Yorgl. „Stahl und Eison" 1909 S. 43.
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P r o d u k t c  A P r o d u k t e n B

Namen der Gesellscbaften Halbzeug:

t

Elseo-
bahn-

malerial
t

Form-
elsen

Summo 
Pro- 

duktc A
t

Stabebcn

t

Walz-
draht

t

Bleche

t

Rohrcn

t

a i  n
p M . °a  823 ~ toa  ° 

t

Summę 
Pro- 

duktc B
(

Gelscnkirchener B.-A.-G. . 74427 74297 134880 283604 162000 60000 _ _ 8000 225000
Eisen- u. Stahlwork llosch 
Gew. Deutscher Kaisor,

“ 84611 86379 170990 205024 31046 40268 — 7181 283519

Thyssen & Co.................. 19235 179337 156428 355000 377325 29000 125000 84000 4000 619325
Gutohotfmmgshutte . . . 37326 185169 67085 289580 114919 42000 95500 — 44000 296419
llaspor Eisen- u. Stahlwork 12940 — 42943 55S83 690S5 49344 — — — • 118429
l ’hoenix.................................. 103911 214896 111647 430454 230287 180847 208182 — - 79861 699177
Rheinische Stahlwerke . . 90502 130272 52531 273305 120000 — 71000 — 25000 216000
Union, Dortmund . . . .  
Deutsch - Luxemb. Bergw.-

45866 133508 92945 272319 140000 -- — — 24177 164177

und IliUten-A.-G. . . . 
Lusemb, Borgw.- u. Saarbr.

46624 36411 123428 206463 100000 50000 — — , — 150000

Eiflonhutten-A.-G. . . . 
Rochlingschc Eisen- und

12940 75635 178899 267474 128201 19665 — — ' — 147866

S ta h lw e rk e ..................... 9954 74696 168895 253545 118936 38538 — • _ 4321 161795
Gebriidor Stumm . . . .  
Los Petits Fila do F o|s

22893 93950 130349 247192 133148 35000 — — — 168148

de \Yendoi & Co. . . . 11944 79000 186056 277000 215500 35000 90000 — 4500 345000
Rombacher Hilttenwerke . 175685 67292 105495 348472 134000 45000 — ■ — 2000 181000
A.-G. der Dillinger Hiittonw. 42760 61249 — 104009 20000 — 122060 _ 12500 154560
Eisenh.-A.-Y. Dudolingen . 
Lothringer Hflttenyerein

133377 49000 49623 232000 26000 — — — — 26000

Auinętz-Friede . . . .  
Rumolinger u. St. Ingbertor

160190 52696 89538 302424 SOOOO — — . — — 80000

l l o h o f o n .........................
Eisenwerk-Gcsellsehaft

11991 51533 28457 91981 62690 27000 — — 1000 90690

Maximilianshlltte . . . 4977 88748 83769 177494 75852 ' — 21000 — 96852
A.-G. Reiner Walzwork 
Bochmner Yerein u. Ges. f.

— 6776 201510 208286 132390 — — — 258 132648

S tah lin d u s trie .................
G eorgs- Marien- Bergw.- und

75299 125852 4352 205503 27562 — — — 102892 130454

llu tte n Y e re in ................. 500 90000 — 90500 57500 — — ' — 22000 79500
Fried, Krupp, Akt.-Gos. . 200011 251995 74821 526827 219060 8218 51817 1036 169959 450090
Yor. Stahlw. van der Zypcn 13403 5999 19953 39355 42893 — — — 25252 68145
Sachs. GuBstahlfabr., Dii hien 
Westfiilische Stahlwerke .

1138 25500 — 26638 37094 — — _ — 10306 47400
— 51700 17500 69200 73300 — — _ 27500 100800

Yer. Konigs- u. Laurahiitte 
Oborscbles. Eisenbahnbed.-

A.-G....................................
Kattowitzer Akt.-Gos. . . 
Oborscbles. Eisenindustrie,

Societe annonymo d’Ougree

59327 31333 90660 120000 2000 62000 24303 26829 *235132

* 65340 122000 187340 217000 78000 80000 32000 36660 *443660

Marihaye, Rodingen . . 60000 — 40000 100000 — — — ' — — —
Oatdeutsche Stahlwerke — — — — 28000 — — 4000 32000

Zusammen 1367893 2414789 2400816 6183498 3467766:730658 966827 141339 637196 *6058119

A ktiengesellschaft d e r D illin g e r H iitte in re rk e , 
D illingon a. d . S a a r. — Die Gesellschaft e rz ie lto  
im GeschBKijahre 1908/09 nach Abzug d e r  Ab­
s c h r e ib u n g e n  u n d  Rilcklagen einen Reingewinn von 
2 067 156 (i. Y. 2 476 797) .JS; h ie rY o n  s o lle n  558 442 
(509 152) Ji /.u Gewinnanteilen, Bolohnungen uud Zu- 
w o is u n g e n  Y e rw en d o t, 2025000 (1923750) Jt (18%  
g e g e n  190/o i. Y.) ais Dividende Y e rte ilt  u n d  83 714 
(43 894) Jt Y o rg o tra g e n  w e rd e n ,  Bei e in e m  Aktieu- 
kapital you U 250000 Ji (wie i. V.) und 7 446 000 .#  
(wie i. Y.) Anleikeschnlden enthalten d e r  Schulden- 
t i lg u n g s b e s ta n d  4 041 231 (3 032 027) . K, d o r  Tilgungs- 
bestand 1 000 000 Jt (wie i. V.), dio g e s e tz lie h o  Rilfek- 
lage 4 059 400 J t (wie i. Y.) und Y e rsc h ie d e n e  Buck-

* Unter den 6 058 119 t befinden sich 114 333 t 
llalbzoug fiir Schlesion, you  denen 2333 t auf dio 
Yor. Konigs- und Eauraliutte und 112 000 t auf die 
Oborscbles. Bisenbahnbed.-A.-G., Kattowitzer Akt.-Ges. 
und Oberschlos. Eisenindustrie, Gloiwitz, entfallen.

lagen 5 200 932 (5 338 438) Jt. Die laufendon Yer- 
bindlichkeiten betragen 8 836344 (4 8S5 252) Ji, die 
Ausstando dagogen 11 535850 (5 523 6 44 ).* . Die ge- 
sainten Anlagen stehen mit 22 001 961 (21 492 010) 
zuBueh und die Bestande mit 12 503 843 (12507734)

A ktiengesellschaft E anchhanuner, R lesa  i. S.
— Dio allgemeine Geschiiftslago besserte sich nach 
dem Berichte des Yorstamles wahrend des abgelau- 
fenen Jahres noch nicht, Ycrschlechtorte sich Yiel- 
mehr noch weiter, obwohl Y e rsc h ie d e n e , zeitweilig 
einer giinstigen Wendung im AYege stehendc ITinder- 
nisse wieder Yerschwanden. So losten sich dio im 
Y origen  Herbst bedrohlichon politischon YerWicklungon 
im Siidosten Europas, wurde das Geld wieder billiger, 
gingen die liohen Boheisenpreise infolgo der Auf- 
lfisung des Roheisen-Syndikates zuriick, besserten sich 
die Yerbaltnisse in Nordamerika und gelangte schlieli- 
lich auch die Einanzroform des Deutschen Rejchos 
zum AbschluB; trotzdem blieb dor erholfto NYieder- 
aufscliwuug aus. Der Bericht fuhrt woitor aus, dali
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es niclit so sehr der gesunkene aUgemeine Bodarf 
des InlandeB, ais yielmehr die in der yorausgegangenen 
guten Zeit ubormafiig gesteigerte Erzougungsfahigkoit 
der Werke ist, die boi erschwerter Ausfuhr und ge- 
ringerem Yorbrauche der augenblicklich selbst vor- 
baltnismiiBig wenig baueifden Eisenindustrie besonders 
nuf den Mnrkt drilekt und eino Aufwartsbowegung 
hindert. Die Preise von Stabeisen und Blochen uud 
allen anderen im freien Yerkchr verkauften Erzoug- 
nissen wurden unter solehen Yerhiiltnissen immer un- 
lolmender. Wenn die Gesellschaft trotzdein, am MaB- 
stabe des Yorjahres gemessen, ein hefriedigendes 
Ergebnis crzielen konnte, so fiihrt der Boricht dies 
darauf zuriick, dafi die Yerbilligung yiclcr Kolistolfe 
erst im letzten Geschaftsjahre wirksam wurde, die 
Preise einiger Fahrikato des Unternohmens mit Hilfe 
yon Yerbiinden auf einer auskommlichen Hohe ge- 
halton wurden, und dafi sowohl die unabliissig ver- 
yollkommnotcn Arbeitsmittel ais auch die grofie Manuig- 
faltigkeit dor Fabrikationszweigo der Gesellsclmft 
einen gewissen Ausgleich mit sich hraehten. Der 
Betrieb rerlief ungostdrt. Erzeugt wurden i n L a u c h -  
h a m m o r  vou don Eisengiefiereiori und Nebenbctrieben 
6355 (i. V. 7512) t, von der Bronzegiollorei 49 (64) t, 
Ton der Eiscnbau-Abteilung und Maschinenfabrik 9623 
(13 789) t;  in G r d d i t z  von den GioBereien und 
Nebenbctrieben 21 978 (21 161) t ;  in B n r g h a m m e r  
von der Giefioroi 1567 (1430) t ;  in R i o s a  von den 
Walzwerken nnd Nebcnbetrioben 154719 (135 706) t. 
Versandt wurden yon allen Abteilungen Waren im 
Gesamtwerto von 28501917,80 (31406418 ,15)^ . Die 
Zahl der am 30. Juni d. J. beschaftigten Arbeiter 
betrug 4004 gegen 3874 am gleichen Tage des Yor- 
jahreH. Nacb Abzug von 690 981,80 J i  aligemeinen 
Unkosten, 224 566,95 Jt Zinsen und 733 583,55 ,4  Ab- 
H chrcibungen belauft sieli der Gewinn der Gesell­
schaft unter EinschluB von 112011,60 J l  Yortrag und 
247,50 J i  rerfallener Diyidende auf 1 265 229,30-^. 
Die Yerwaitung aehliigt vor, yon diesem Betrage der 
auBerordentlielien Rilcklage 100 000 Jt und der Bauten- 
rUcklage 350000 J i  zuzufiihren, dcm Yerfugungs- 
bestande fiir die Beamten 25 0 0 0 .4  und dem gloichen 
Fonds fiir Arbeiter 50000 Ji zu uberweisen, an don 
Aufsichtsrat 20 148,50 J i  Tantiemen zu yergttten, 
502500 J l  (10°/o wie i. V.) Diyidende auszuscliiitten 
und 157 580,80 J i  auf neue Reelinung yorzutragen.

U nicko, T e llo rin g  & C ie., A ction-G esellschaft 
in B e n ra th . — Nacli dcm Boriehto des Yorstandes 
war die Bescbąftigung in den Siederohrwnlzwerken 
der Gesellschaft wahrend des abgelaufenen Geschiifts- 
jahres ungemigend; das Bohrrohrgoschaft rubte fast 
giinzUch. Sowohl fiir glatte Siederolircn ais audi 
fiir FlanschenrSliren sowie fiir l,okomotivrohren muBten 
die Preise erheblich herabgesetzt werden. Die Preise 
der nichtsyndizierton Rdhren waren durchaus un- 
lohnend, SiederohrauftrSge fiir die Ausfuhr waren 
nacli dem Berichte nur zu yerlustbringenden Preisen 
zu erhalten. in Gasrohron lag das Geschaft im Tn- 
laiule zwar besser, doch muBten auch hier die Preise 
mit ROeksicht auf den ausliindisclien Wettbowerb er- 
miiBigt werdon. Auslandische Auftrage waren kaum 
zu den Selbstkosten zu erhalten. Znfriedenstellender 
arbeitete die Oielierei im Berichtsjahre, obwohl sieli 
auch hier dio geringe Bautatigkeit fflhlbar maclite. Die 
Firma E r n s t  Te l i  e r i n g  & Co., G. m. b. 11., in Immig- 
rath arbeitete auch im abgelaufcnon Geschaftsjahre 
ungilnstig. Das Bericlitsunternehmen erwarb von den 
ilbrigen Gesollscliaftern genannter Firm a inzwischcn die 
Anteile zu einem Preise, dali naeh dem Berichte nicht 
nur dio yorjahrige Unterbilanz der Firm a gctilgfc wird, 
sondern naeh erheblichen Abscbreibungen die Aktiva 
zu einem sehr maBigen Preisa zu Buche stehen werden, 
sobald die in Aussicht genommene Liijuidation der Firma 
1'ellering & Co. durchgefUhrt sein wird. — Die Gesell- 
Bcbaft erzielto im Berichtsjahre unter EinschluB von 
111000 Ji Yortrag naeh Abzug samtlieher Unkosten,

Zinsen usw. sowie yon 313 679,78 J i  Abscbreibungen 
oinen Reingcwinn yon 555 383,08 Ji. Der Yoretand 
schlagt yor, hierfon 30000 Ji an das Ernouerungskonto 
zu uberweisen, insgesamt 42 180,59 J i  Tantiemen zu ver- 
giiten, 10 202,49 Ji der Beamten-Pensions- und Witwen- 
Kasse zuzufiihren, 360 0 0 0 .4  (6 o/n) Diyidende zu ver- 
teilen und die Dbrigen 113 000 auf neue Reelinung 
yorzutragen.

Doutsch - Luxeiiiburgischo B ergw erks- und 
lliitton -A ktic iigese llschn lt zu Bochum , — Naeh 
dem Berichte des Yorstandes erzielte das Untor- 
nelimen wiihrend des abgolaufenen Geschaftsjahres iii 
soinen drei Abteilungen Bochum, Diffcrdingen und 
Mulheim a. d. Ruhr nacli Abzug aller Betriebsausgabon, 
Haiidlungsunkosteii, Bankierzinsen, Proyisionen, Knt* 
Bchiidigungen, SyndikatBumlagen, Tantiemen usw. einen 
Betricbsubcrschufl yon 10571 699,63 (i. V. 8 000 022,47) J i. 
Zu kurzeń sind hieryon aufier 1 199 827,07 Zinsen 
fur Schuldyerschreibuilgen und Hypothcken noch 
603 442,87 J i filr Steuern, wahrend der Yortrag aus 
dom Jahre 1907/08 mit 522 342 J i  hinzukommt, so 
dafi ein Róhgewinn yon 9290 771,09 (8071 709,87) ,H 
yerbleibt. Dieser Betrag yermindert sieli durch die 
Abscbreibungen um 5100 000 (5 050 176,32) .4 . Die 
Yerwaitung schlagt yor, aus dem alsdann yerbloiben- 
den Reingewinne inllfibe yon 4 190 771,09 (3015 533,55) 
209 538,55.4 der Rilcklage zuziifuhren, 128 333,43 J i 
Tantiemen an den Aufsichtsrat zu yergiiteu, 2 400000 
(10"/o) Diyidende auf die alten Aktien und 900000. f- 
(5 o/o) Diyidende auf dio jungen Aktien zu yerteilen 
sowie 552 899,11 J i  auf neue Reelinung yorzutragen. 
Einor am 20. d. Jt. im AnschluB an die ordentlićhe 
llauptyersammlung abzuhaltenden aufierordentlichen 
Generalyersammlung soli ferner die E r h o h u n g  des  
A k t i e n k a p i t a l s  um 8 000000 .4 auf 50000000 J i  yor- 
goschlagen werden. Die KapitalserhShung soli vor- 
zugsweiso zur Einlosung der filnfprozentigen Anleihe 
dor Gesellschaft und zur Bereitstellung groBerer 
flussiger Mittol dienen. Bei dem gegeniiber dem Yor­
jahro besseren Ergebnis ist in Betracht zu zielien, 
daB die neuahgegliederten Zechen des Dortinunder 
Steiukoliląiibcrgwerks Louiso - Tiefbau hierzu bei- 
getragen haben. Die Bochuiuer und die Differdihger 
Abteilungen arbeiteten im Berichtgjahro befriodigend, 
wahrend dio Friedrich-Wilholmsliiltte infolge dor er- 
heblichen Um- und Neubauten sowio der ungiiiistigen 
Yerhiiltnisse auf dem Roheisen- nnd Gufirohrenmarkte 
zum Gewinn nicht entsprecliend ihrer Ijeistungsfahig- 
keit boitragon konn te ; oin im Februar d. J. herein- 
gebrochencs Hochwasser yerursachte zudom einen 
mebrtagigen Btillstand des gesamten Betriebes dieser 
Abtoilung und einen erheblichen Betriebsschaden. Der 
Kohlen- und namentlich der Koksmarkt stand wahrend 
des ganzen Berichtsjahres unter dem Zeichen steigen- 
der Kinschrankungen, die sieli sehliefilich in Koks auf 
40°/o und in Kohlen und Briketts auf 20 o/o beliefen. 
Die Kokspreise wurden am 1. Januar und die Preise 
von Kohlen und Briketts am 1. April herabgesetzt. 
Eino weitore PreisermaBigung in Koks wurde fur den
1. Oktober d. J. beschlossen. Wie der Koks- und 
Feinkohlenmarkt, so lag auch der Slarkt in Noben- 
erzeugnissen boi Ablassung des Bericbtes recht un- 
giinstig. Nur Teer fand bei guten Preisen schncll 
Absatz. Um dem Arbeitermangcl moglichst yorzu- 
bcugen und der argsten Wohnungsnot der Beamten 
abzuhelfen, wurde, insbesondere auf den Zechen 
Friedlicher Nachbar und Prinz-Regent, eine groBere 
Anzahl yon Wohnhausern im Berichtsjahre fertig- 
gestcllt bezw. in Angriff genommen. Dio Angliederung 
der Zechen yon Louise-Tiefbau erwies sich naeh dcm 
Berichte ais recht yorteilhaft. infolgo der ungunstigen 
Eagc des Stahl- und Eisenmarktes ging der Absatz 
der Stalflerzeugnisse des Unternohmens zuriick. Der 
dadurch in Differdingen entstandene Ausfall in der 
Erzeugung mufito durch yermehrten Absatz in Roh­
oisen im Interesse einer wirksamen Ausnutzung der
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Hochofengaso aiisgeglichen ■werden. Den gosunkenen 
Yorkaufsproisen standen zwar in einzelnen Fabrikaten 
niedrigere Selbstkosten gegenuber, ein voller Aus- 
glcich konnte jedoch nicht hcrbeigcfiihrt werden. 
Durch den scharfen Wettbcworb, der infolge der 
Auflosung des Hoheiaen-Syndikatea entbrannte, ge- 
langten die Verkaufnprei»e fur Roheisen auf einen seit 
langcr Zeit nicht gekannton Tiefstand. Der Kampf 
zwischen GuBrohr und Schmiederohr driickto dio Preise 
fiir Iiolircn so horunter, dali sio dem Bericht zufolgo, 
kaum noch einen Gewinn ergaben. In Tiibbings und 
Kokillon erhielt dio Gosellschaft grollo Auftriige. — 
Ueber die einzelnen Abteilungen des Uńtenichmcns 
geben wir aus dom Geschaftsberichte Nachstcbendcs 
wieder: Die Gesamtfordorung der K o h l e n z e c h e n
betrug 2 984 734 (i. V. 2 002 855) t Kohlon; von dieson 
llengen, zu denen noch 6780 (5105) t Bestand aus 
dem Yorjahre kamen, wurden 180 151,5 (129 918,5) t 
fur die eigenen Betriebe yerwendet, wahrend 2 809 362,5 
(1 873 340) t teils yerkauft, teils an dio Kokereien 
und Brikettfabriken abgegeben wurden. Aus 1 103993 t 
Kokskohlen wurden 884 601,3 t Koks hergestellt, wiih­
rend 886 014,0 t yersandt wurden. Die Brikettfabri- 
kation ergab 307 432,17 (262 061) t, die samtlich ab- 
gesetzt wurdon. Bei der Abteilung D i f f e r d i n g e n  
wurden auf Grubo Oettingen III 407 480 (383 509) t, 
anf Grubo Langengrund 114962 (120368) t, auf 
Grube Oberkom 167 747 (152 360) t, auf Grube 
Thillenberg 256 356 (234 037) t und auf Grube Mou- 
tiers 754 853 (685 784) t Minotte, von denen jedoch 
nur 296 163 (257 451) t ais Anteil der Gesellschaft 
zufielon, gefordert; insgosamt standen dieser also 
1 242 708 (1 154 906) t Minetto aus dem Grubenbetriebo, 
der ungestort yerlief, zur Yerfiignng. Dio Gruben 
Domptesgrund und Tetingon sowie dio Kalkstein- 
bruclio in Haraukourt waren auBer Betrieb. Yon don 
Hochofen standen wahrend des Berichtsjahres sieben 
im Feuer, Dor Hau eines neuen Hochofons YIl l  
wurde in Agritf genommen und Anfang August d. J. 
in Betrieb gesetzt. Dio lloheisenerzeugung betrug 
393 551 (371 696) t. Der Betrieb yerlief ohno beson- 
dere Storungen. Im Stalilwerke wurden Neu- und 
Umbauten mit Ausnahme oiner elektroraagnetischen 
Aufboroitung nicht ausgefuhrt; der Betrieb yerlief 
ordnungsgemali. Dio Herstellung yon Rohblocken 
beliof sich auf 307 779 (315836) t. Im Walzwerke 
wurden einzelne Fertigstralien durch zu geringe 
oder unrogelra&Bige bezw. ungloiehinaBige Be- 
schaftigung uńgfinstlg beeinfluBt. Eine Reiho von 
kleineren Betriebs-Yerbęśserungen und -Erganzungen 
wurden yorgenómmen. Ferner wurde ein Walzwerk 
fur diinneres Stab-ulid Fassoneisen, Moniereisen sowie 
Bandeisen orbftut und Anfang Fobruar d. J. in Botriob 
gesetzt. Der Gesamtversand an Fertigfabrikaton aller 
Art betrug 245 063 (267 178) t. SchlieBlich ist noch 
zu erwiilinen, dali die Gaszentrale UL fiir elektrische 
Kraft yollstandig ausgebaut und ferner die Anlage 
einer weiteren 2000 PS-Gleichstromgasmaschino in 
Zentralo I in Angriff genommen wurde. Auf der zur 
Abteilung F r  i o d r i  c h -W  i l h o l  m s - I I  ii t t  o in Miil- 
heim a. d. Ruhr- gohorigen Grubo Staugonwage bei 
Haiger wurde der Ende 1907 eingesteUtc Betrieb noch 
nicht wieder aufgenommen. Auf der Mulheimer Iloch- 
ofenanlage standen wahrond des ganzen Betriebsjahres 
nur zwoi Hochofen im Feuor, die infolge ungeniigon- 
den Abrufes seitens des Roheisen-Syhdikates im ersten 
Halbjahre sogar noch ofter gedampft werden muBten. 
Der Betrieb yerlief im iibrigen ohno Storung. Der 
dritte Ofen wird neu zugestellt und mit yerbesserten 
Einrichtungen yersehen. Um den Absatz auf eine 
breitere Grundlago zu stellen, wurde auBer dem friihor 
ausschlieBlich horgestellten Ilamatit- und GieBereieisen 
im Berichtsjahre auch noch Stahleisen erzeugt. Eine 
neue Koksofenanlage mit Gowinnung derNebenerzoug- 
nisse wurde Anfang August d. J. in Betrieb genommen. 
Eine Gaskraftzentrale ist in der Ausfuhrung begriffen.

Die GieBerei der Hiitte erzeugto 46 815 (30 371) t. 
Der Mehrabsatz ist hauptsachlich auf die Einrichtung 
der Massenlierstellung yon Kleinoisengufiwaren sowie 
Kokillen und Tubbirigs zuriickzufiihren. Im Betriebe 
der RohrengieBoreien trat eine Aendorung nicht ein. 
GieBerei II, in der Rfihren groBerer Lichtweiten her­
gestellt wordon, kam inzwisehen wieder in allen Teilon 
in Betrieb. Die Maschinenbauabteilung war auch im 
Berichtsjahre, teils fiir oigone, teils fur frcmdc Rech­
nung, yoll beschiiftigt.

Eisen- u u d  S tah lw erk  lloesch , A ktiengesell- 
sc lia ft in D ortm und. — Nach dom Beriehte des 
Yorstandes delintc sich dor schon im Yorjahre cin- 
getreteno wirtschaftliche Riickgang im abgoiaufenen 
Gesehiiftsjahro mehr und mehr auf alle Zwoige der 
Eisenindustrie aus. Die Yerkaufspreise gingen zu­
riick, dic Bautatigkeit war iiuBcrst gering, und Be- 
triebseinsehrankungen wurden notwendig; alle diese 
Unistamle erschwerten den Absatz der Erzougnisse 
dos Unternohmens sehr. Namontlicli bei Eisenbahn- 
material und Triigern blieb dio Abnahme des Stahl- 
werks-Yorbandes crheblich liinter der Beteiligungs- 
zilfer zuriick, wahrend gloichzoitig die Preise yon 
Monat zu Monat sanken. In Produkten B war das 
W erk ausreichond beschiiftigt, doch waren dio Preise 
niedriger ais im Yorjahre. Wio der Bericht weiter 
ausfflhrt, ist das yorhaltnismSflig befriodigendo Er­
gebnis hauptsachlich der Yerringorung der Selbst- 
kosten des Untornelimcns zuzuschreibcn, wozu auBer 
den billigeren Einkaufspreisen der nicht yon der Ge- 
sellscliaft selbst gewonnonon und liergestellten lloh- 
stolfo wesentlich dio in den lotzten Jahren yorge- 
nommencn Umbauten und Hetriebsyerbessorungen bei- 
trugen. — Die beiden S c h a ch  t a n i  a g e n  K a i s o r -  
s t u l i ł  I und II fordorten 1193 913 (i. V. 1 139 410) t 
Kohlen; dio Koksorzougung beliof sich auf 260168 
(155 235) t. Der Umbau der Koksofenanlage wurdo 
beendet und dio Anlage in Betrieb genommen. Die 
H o c h o f e n a n l a g e  erzeugte 355863,5 (320670) t
Roheisen, das S t a h l w e r k  399 640,5 (382 767) t 
Rohblocko. Die Yerlegung der Phosphatfabrik wurde 
zu Ende gefiihrt und die Anlage dem Betrieb iiber- 
geben. Ebenso wurde der neuo BahnanschluB er- 
olfnet. Im Martinwerk und an den Hochofen wurden 
yersehiedene Betriebseinrichtungen neu- und umgc- 
liaut. .Mit dcm Umbau des Drahtwalzwerkes wurde 
begonnen. Die Grube R e i c h s l a n d  lieferto an die 
Hochofen 163 973,5 t des geforderten Erzes. Der 
GĄśamtbetrag der yon den Ilutten- und Walzwerken 
bercchneten Krzeugnisse beliof sich auf 40 367 513,70 
(46482 185,23) Jl. Dio Gewinn- und Yerlustrechining 
ergibt einen Betriebsgowinn yon 7 461 227,41 Ji, wozu 
noch der yorjiihrige Yortrag in llohe von 710340,43 J- 
kommt. Nachdem 2 695 115,87 Ji abgoschrieben und 
fiir Umbau und Yerlegung yon Werks.mlagen 
1 500 000 ■-!'(• bereitgestellt sind, yerbleibt ein llein- 
gowinn yon 3 976 451,97 Dor Aufsichtsrat sohlagt 
folgende Yerteilung yor: 2 352 0 0 0 .*  (14 °/o -wit' i. V.) 
ais l)ivideude, je  150 000 .Ji ais Zuwendung zur Ar 
beiter-Inyaliden-, Witwen- und Waisen-Unterstiitzungs- 
kasse und fiir Beamtenpensionszweeke, 300 000 
zum Diridendcn - Erganzungsbestandc, 195 528,92 
ais Tantiemen und 828 923,05 ais Yortrag auf 
neue Rechnung.

Mannestńttnnrohren • Werke, Diissoldorf. —
Dom Rechenschaftsberichto iiber das Gescbaftsjalir
1908,09 entnehmen wir dio uachstehenden Aus- 
fflhrungen : on der sehr unbefriedigendon Yerfassung,
in dor sieli Industrie, Handel und Gewerbe seit langer 
Zeit belinden, ist das Rolirengeschaft nicht unberOhrt 
geblieben. Die alten AuftrSge dor .Maseliinonindustrie 
aus der Hochkonjunktur reichten niclit mehr in das 
Berichtsjahr, und ein scharf ausgepriigter Mangel an 
Unternehmungslust, besonders die. immer noch an- 
dauernde Stagnation im Baugewcrbe, Hellen nicht nur-
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koino'Besserung aufkominen, eondern hatten sogar fQr 
bedeutondere inlandisehe Rohrenabsatzgebiete einon 
weiteren Konsumrilckgang zur Folgo. Der Kampf 
um Arbeit schuf, insbesondere fiir niehtsyndiziorte 
Fabrikato, oin Preisniyeau, das friihor nicht heobachtet 
worden und auch mit dom an sieli nicht ko schlechteu 
Beschiiftigungsstando darin nicht in Uobereinstimmung 
zu bringen war. Die grolie Proisdifforenz zwischen syndi- 
ziorton und ahnlichen niehtsyndiziorten Fabrikaten be- 
wcist die Unzulanglichkeit dor deutschen Rdhrensyndi- 
kato in ihrer jetzigon Form ; sio werden nach unsorer von 
Y ielen  Mitgliodorn geteilton Meinung erlieblichen Ycr- 
anderungen untorliegen miissen, wonn sie Bestand 
habon sollen. Unsere Werko waren im Beriehtsjahre, 
dank unserer lebhaften Ausfnhrtatigkeit, yoI I  beschaf­
tigt und haben die hdchste seitlier erreichto 1’ro- 
duktions- und Ycrsandmengc aufzuwoiscn. Danebon 
waren wir cifrig mit der Yorbilligung der llorstollungs- 
kosten durch fortgosetzte Yerbesserung unserer An- 
lagen und unseres Arbeitssystems beschaftigt und 
haben orfreulicho Fortschritte aufzuweisen, dio sich 
durch nouo, in der Ausbildung begrifleno Arbeits- 
methoden aller Yoraussicht nach noch erhohen werden. 
Dio Gesamtzahl dor in unseren in- und ausliindischon 
Werken besehaftigten Beamten und Arbeiter betragt 
8468.“ AVio aus dom Berichte weiter hervorgoht, 
erzielten die Oesterroichischen Mannoamannrohren- 
Werke, Ges. m. 1). 11., im Beriehtsjahre ein recht be- 
friedigendes Ergebnis; auch fiir die British Mannes­
mann Tubo Comp. Ltd. vorliof das Geschaffsjahr 
1907/08 giinstiger ais das Vorjahr, doch wurdo der 
UeberschuB zu Y o rs ta rk te n  Abschreibungen Y erw en d e t. 
Der Bau des W erkes der Societii Tubi Mannesmann 
in Dalmine wurde erst Yor kurzem beendet und der 
lietrieb inzwisehen aufgenommen. In Yerbindung mit 
einigen Freundcn der Gesellscliaft wurden unter den 
Firmen „Sociedad Tubos Mannesmann Limitada" iu 
Buenos Aires und „Sociedad Tubos Mannesmann Limi- 
tada“ in Santiago de Chile selbstiindige Betricbsgesell- 
sehaften in Argentinien und Chile gegriiiidet. An der 
Firma „Eisenwerko Dflsseldorf-Reiśholz, G. m. b. 11.“,* 
liat sich das Unternehmen botoiligt; Yon diesem 
Schritte wio auch Yon der Boteiligung an oinem 
anderen Werko, der neu gegriindoten „Maschinenfabrik 
Sfirth, G. m. b. H.“, orwartet die Gesellschaft befrie- 
digende Ergebnisso. — Der Ómsatz der deutschen 
Werko der Gesellschaft betrug im Beriehtsjahre
35 292 636,90 (i. Y. 34 733 469,44) wiihrend sich d e r
Gesamtumsatz aller zur Manriesmann-Gruppo gehiirigen 
in- und auslandisehen Unternohinungen auf 57 034 676,71 
(57 353 704,55) Ji belief. Der Rohgowinn beziffert sich 
auf 9 885 094,71 Jt. IIiervon sind die Unkosten der 
Werke in Romscheid, Ratli, Bous, des GuBstahlwerkes 
sowio der Generaldircktion in Dusseldorf einsclilieB- 
licli der Gewinnanteile der Direktion und der Works- 
eiter mit 2 855 947,80 Jt, dio Sohuldvorsehreilnings- 

zinson und das Disagio mit 324 565 ,Ji abzusetzen. 
Zu kiirzen sind ferner fiir Abschreibungen 2 611813,31 
und fiir Ueberweisung an das Delkrederekonto 
43 959,05 Ais Reinerlos Ycrbleiben somit, nacli 
HinzurechnungYon628 121,59 Ji Yortrag, 4 676 931,14./#. 
Der Aufsielitsrat schliigt vor, Yon diesem Betrnge 
202440,48 Ji der gesetzlichenRtlcklage und 107 318,45 * 
dem Aufsielitsrat zu iiberweisen, 200 000 der Ituek- 
lage fOr Beamtenwohlfalirt und 100 000 der Riiek- 
lage fiir Arbeiterwohlfahrt zuzufiihren, 500 000 fiir 
Yersuche zum Zwecke der Ausboutung neuer Erfin- 
dungen zuriickzustellen, 2 812 500 ^* (12*/* °/o gegen
12 •/• i. V.) ais D iY id en d e  zu verteilen und 754 672,21 
auf neue Rechnung Y o rz u tra g e n .

Poipors & Cie., A k tiengese llschaft fiir W alzen- 
guB in Siegon. Das abgelaufene Geschaftsjahr 
war nacli dem Berichte des Yorstandes, wie fiir alle 
Zwcige der Eisenindustrie, aucli fiir die Gesellschaft

* Yergl. „Stahl und Eisen“ 1909 S. 1586.

ein Jahr  des weiteren Niederganges. Wenngleich 
das Unternehmen wahrend der ganzen Bericlita- 
zeit liinreichend beschaftigt war, so sanken da tu r die 
Walzenprciso auf einen bisher nicht gekannten Tief- 
stand. Unter BerOcksichtigung des Yortrages yoii 
20 148,03 stellt sieli der UeberschuB nach Abzug 
der GeschaftHunkosten auf 1 13 516,94 (i.Y. 168356,73) 
Der Aufsielitsrat schlagt v o r, Yon diesem Betrage
40441,15 abzusehreiben, 5000.,* der Riicklagc zu- 
zufphren, 1500 Tantiemon an den Aufsielitsrat zu
Y crgO ten, 1550 fiir Belolinungen auszuwerfon und
nach Yerteilung yoii 48 000 ^* (4 °/o gegen 7 °/o i. Y.) 
DiYidonde 17025,79 Ji auf nouo Rechnung Yorzutragen.

Wostfiilische Stahlwerke, Aktiengesellschaft
zu ltochum. Wie der Bericht des Yorstandes
auafiihrt, war das Unternehmen wahrend dos ab- 
golaufenon Jahros, mit Ausnahme der Walzenstrafie I, 
die hauptsachlięli Produkto A herstellt, in allen Bo- 
trioben leidlich beschaftigt. Dic Yerkaufspreiso dor 
nielitsyndizicrten Fabrikate, in orator Linio Stabeisen, 
gingon im Laufo des Jahrcs auBerordentlieh heruntor. 
Das Y o lls ta n d ig e  Durcheinander, das auf dem Stab- 
eisenmarkte horrschto, boeinfluBte aucli die Yerkaufs- 
preise der iibrigen Fabrikato dos Unternelimens, so 
dali auch dort PreiBunterbictungon bei geringer Nach­
frage die Folgo waren. Anderseits hielten sieli dio 
Preise der fiir die Gesellscliaft in Frage kommenden 
Rolistoffe nicht nur auf gleicher Hohe, sondern auf 
dem Sehrottmarkte trat sogar eine sieli immer starker 
bemcrkbar machende Ycrstoifuńg ein. Die Erwartungen, 
die das Unternehmen an seinen Eintritt in den Stalil- 
werks-Yerband gckniipft hatte, haben aich nach dom 
Berichte auch im abgolaufenen Gesehiiftsjahre nicht 
Y o rw irk l ic h t ; Aiiftrago in Siemens-Martinatahl mit 
Ueberpreisen fiir Qualitat erliielt es  nur in ganz ge- 
ringem MaBe. Yon Anlagen wurdo im Borichtsjahro 
die Schionenadjustage fertiggestellt und der Walzen- 
park erw eitert; ferner wurden einigo andere Work- 
statton ausgebaut und Y erY olls tiim lig t. Die Gowinn- 
und Verlustrechnirag weist bei 685 786,12 ^  Gewinn- 
vortrag und 1 568 892,56 J t  Betriebsgowinn nacli Abzug 
von 795083,50 J t  allgemeinen Unkosten, 49 120 JI 
Grundschuldenzinsen und 860 476,63 JI, Abschreibungen 
einon Reingewinn Yon 549 998,55 J t  auf.

Yeitscher Maguositwerke-Actieu-Gesellschaft,
W icu. — Wie aua dem Berichte, dor in der General- 
versammlung Yom 5. d. M. Y o rg e le g t wurde, liervor- 
geht, Y e rse h iir f te  sich d e r  wirtschaftliche Utlekgang, 
sowoit er fiir  den Gesehiiftabetrieb dea Unternelimens 
in Betraclit kommt, im abgelaufenon Rechnungajahre 
nicht weiter, so dal! die Yersandziffer mit 96 410 t  
sieli auf ungefahr der gleichen Hohe wio im Yorjahre 
bewcgte. Nachdem die seit einiger Zeit gebesserte 
Lago besonders dea auierikaiiiflclien Eisenmarktes 
nacli dem Berichte dem Unternehmen giinstigo Aus- 
sichten eroffnete, entschloB sieli die Gesellschaft zur 
Fertigstellung des Triebencr W erkes in beschleunig- 
tem ŻeitmaBe, so daB diese neue Anlage Y o ra u s s ic h t-  
licli im Herbst 1910 in Betrieb genommen werden 
kann. AuBerdem wurden noch Y e rsc h ie d e n e  Betriebs- 
Erweiterungen und -Yerbesserungen Y o rg e n o m m e n . 
Die Preise der Erzeugnisso des Unternelimens gingen 
im Beriehtsjahre nur unwesentlich zuriick. Die Ma- 
terialpreiso wio auch die Loline hielten sich im all­
gemeinen auf der Hohe des Yorjahres. Samtliche 
Betriebe arbeiteten ohne jede StSrung. Dor Rein­
gewinn belauft sieli nach Abschreibungen in Hohe 
von 595679,44 (i. Y. 648039,32) K auf 1 776771,11 
(1 733 824,33) K ; Yon dieaem Betrage sollen 100 000 K 
der ordentlichen und 250 000 K der auBerordentlichcn 
Riicklagc zugefubrt, 105862,61 K zu Tantiemon und 
Belohnungen Y erw endet, 20000 K dem Beamten- und 
Arbeiterunterstutzungsbestande iiberwiesen, 1 000 000 K 
(121 /* °/o ivie i. V.) Dividende verteilt und 300 908,50 K 
auf neue Rechnung Yorgetragen werden.
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Vereins- Nachrichten.
V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h i i t t e n l e u t e .

A. Gathmann *f*.
Am 28. August d. J b. vorschicd in Godesberg

a. Rliein unaor trotios Mitglied, der ohenialige Hiltten- 
diroktor A. G a t h m a n n .  Der Yeretorbene wurdo 
am 28. Mary, 1844 in Yormholz boi Herbedo ais Sohn 
oines Lehrers goboron. E r besuclito die Gewerbo- 
schulo in Mtllhcim a. d. Ruhr 
und Biolefeld und trat, nachdem 
er diese absolviert ha tte , im 
Jahro 1861 zu seiner Ausbildung 
ais Konstrukteur boi der Ma- 
schinenfabrik und GieBerei Ju- 
lius Weeron in W itten ein. 1804 
kam er nach Berlin zum Besuelie 
dos Kgl. Gewerbo-Instituts. in 
Berlin genugto or auch seiner 
Militiirpflicht im Jahro 18(!6 
ais Einjiihrig-Freiw illiger beim 
Alosanderregiment; don Foldzug 
gegen Oestorreich maehto er in 
der Mainarme mit, Nach Bc- 
ondigung der Dienstzoit erhielt 
Gathmann seine erste Anstollung 
bei dor Firma Falkenrot, Kocher 
& Co. in llaspe ais Konstrukteur 
und zur Ueberwaehung des Ma- 
schinonbetriebes, von 1809 ab 
aueh ais Betriebsleiter der GuB- 
stahischmolzoroi. Der Krieg von 1870/71, der ihn 
ais Oflizier nach Frankreich fiihrte; untorbrach seine 
beruflicho Tiitigkeit. Yon 1871 bis 1872 war ihm 
ais Ingenieur auf der Hennehshutte bei Hattingen 
dio Abteilung „"Walzwerk*- unterstellt. Yon hior aus 
kam Gathmann nach Duisburg. Zunachst hau te. er 
dort ftir .1. C. Harkort oin Walzwerk und leitete 
dioses bis 1874. Darauf trat er in die Dienste

dor Niederrheini8chen Hiitte, wo ihm der Umbau eines 
Walzwerkes oblag, das abor, aus Grunden, welche 
unabhangig von soinor Person waren, nicht in Be­
trieb genommen wurdo, so daB er 1876 die ihm ange- 
trageno toehnische Eeitung der Duisburgor Jlutto iibor- 

nahm. Hier blieb er bis zu seiner 
im Jahre 1883 erfolgten Beru- 
fung nach don Dillingor Hiitten- 
werkon, dereń Direktorium er 
bis zum 1. Januar 1907 ange- 
hSrte und zwar ron 1883 bis 
1891 ais technisclier Direktor 
und von diesem Zeitpunkte an 
ais Yertretor und Bevolhniich- 
tigtor in Berlin. lin Jahro 1903 
verlegte or seinen Wohnsitz von 
Berlin nach Bonn und 1907, 
nachdem eino starko noryBse 
Herzerkrankung ihn zur Auf­
gabe soinor berufliohen '1’atig- 
koit. gozwungon hatte, nach Qo- 
desborg. Nicht lango jedoch Yer- 
gonnto ihm dns Sehicksal dio 
wohlverdiento Ruho dos Lobens- 
abonds; noch ehe zwei Jahre 
Yorflossen waren, seit or sich von 
der Arboit zurilckgezogen hatte, 

erlag or seinen Leidon. — Mit seiner Familio und 
seinen ihm zunachst stehendon Mitarbeitern betraueru 
zahlroicho Freunde den Yerlust dieses Mannes, der 
nicht nur danie seiner herY o rrag en d en  Leistungen auf 
faehlichom G ebiete, sondern aueh wegen seines 
offonen und frohlichen Herzons liberałl die grdBto 
Hoehachtimg und Sympathion genoB. Sein Andonken 
wird auch bei uns ein gesegnetos sein.

Aeudernngeu in (lor Mitgliodorlisto.
Bachmantt, Heinrich, Slipl.s^fltg.,Darmstadt,Hochstr. 50.
Goedecke, Carl, Kgl. bayer. Bergrat, Zivilingenieur, 

Schoneberg boi Berlin, Eisenachorstr. 47.
Jack, J,, Direktor der Jekaterinoslawor Rohren- und 

Eisonwalzworko, A.-G., Warschau.
Karcher, Carl, ®ipI.s3;ng.,Borsigwcrk,0,-S.,Ern8tstr. 40.
Rosendah!, Heinrich, Ingenieur der Fa. Thyssen & Co., 

Abt. V, Maschinenfabrik, Miilheim a. d. Ruhr, Duis­
burg, Kammerstr. 93.

Schutte, Wilhelm, Ingenieur, Leiter des Phonix, Abt. 
Westfiilische Union, Lippstadt.

Twer, Carl, Direktor,Hanioln a. d. Weser, Bahnhofst. 39.
Tollenbruck, Wilhelm, Ingenieur der Fa. Thyssen & Co., 

Abt. Y, MaSehinenfabrik, Miilheim a. d. Ruhr, Duis­
burg, Dflssernstr. 79.

Widemann, Max, lngonieur-Chomiker, Schoneberg bei 
Berlin, Yorbergstr. 12.

N e u e  M i t g l i e d e r .
Bultmann, Josef, Betriobsingonieur der A.-G. Dillingor 

Hilttenwerke, Dillingen a. d. Saar, Stummstr. 52. 
Ilillmann, Walter, Assistont an der Kgl.

Bergakademie Berlin, Uorlin-llalensee, Georg-WU- 
helmstr. 24 b.

Perci/, Frank, Wigan, England.
Schiriedler, Alfred, SipI.s^Hfl., Laboratoriumsleiter der 

Brachbachor Hutto, Braehbach a. d. Siog.

Y e r s t o r b e n .
Henneberg, Ernst, Kommerzienrat, Freionwalde a. O. 

5. 10. 1909.

Eisenhiitte Oberschlesien
Zvveigverein des Vereins deutscher Eisenhiittenleute.

Die naehste HAUPTVERSAMMLUNG findet Sonntag, den 31. Oktober 1909, nachm ittags 1 Uhr, 
im Theater- und K onzerthause zu G l e i w i t z  statt.

T A G E S - O R D N U N G :
1. G eschaftliche Mitteilungen.
2. Wahl des Vorstandes.
3. Vortrag des Hrn.  Sr.=Qng. P. O b e r h o f f e r ,  Privatdozenten an der T echnischen Hochschule 

zu A achen: Die Bedeutung der /V)etallographie fiir die E isenindustrie.
4. Referat des H rn. G eneraldirektors, Justizrats B i t t a  aus N eudeck: Ueber die neue Reichs-

versicherungsordnung.
5. Vortrag des H rn. B ergw erksdirektors B u s c h  aus F riedensh iitte : U eber die Erfahrungen

beim Spulversatz in neuerer Zeit.
Nach der Y ersam m lung findet um vier U hr gem einschaftliches M ittagsmahl statt.


