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Magnetstahl und permanenter Magnetismus.

Von $)tpl.=Qng. G. M ars,

| |ie Elektrotechnik stellt an die Stahlindustrie,

welche ihr die Konstruktionsmaterialien
zum Bau ihrer Maschinen und Apparate liefert,
zweierlei Forderungen besonderer Art. Einmal
yerlangt sie ein Material, das bei der Magneti-
sierung so leicht wie inoglich den hoclistcn
Magnetismus annimmt, mund ihn nach Aufhoren
der magnetisierenden Wirkung so schnell und
so leicht wie inoglich wieder yerliert, im anderen
Falle ein Materiat, welclies nach (ganz
gleich ob leicht oder schwer) erfolgter
Magnetisierung den ihm erteilten Magne-
tismus moglichst unreriindert und vor
allem dauernd beibehalt.

Die erste Forderung stiitzt sich auf
das Wesen der Dynamomaschinen, deren
rotierender Anker bekanntlich aus Eisen
besteht, welclies bei jeder Umdrehung
des Ankers ein oder melirere Mate seinen
Magnetismus ilndert.  Jeder Wechsel
dieser Art ist nach den bestelienden
Ansichten iiber den Magnetismus mit
einer Richtungsttnderung der Eisenmole-
kel oder der Molekularmagnete yerbun-
den, wozu ein Teil der magnetisierenden Kraft
verbraucht wird. Dieser Betrag an Kraft wird
in Warnie yerwandelt, bedeutet also nicht nur
einen Kraftverlust, sondern kann auch allmiihlicli
durch Steigerung der Warnie zum Defekt der Ma-
schine fiihren. Je leichter sich diese Richtungs-
anderung der Eisenmolekel vornelimen laBt, d. h. je
beguemer sich die Eisenmolekel in dem Materiat
bewegen konnen, desto geringer wird der Magne-
tisierung$verlust des Eisens. Wahrend also elektro-
techuisch gesprodien dasjenige Eisen ein gutes
Ankermaterial ist, welclies die geringsteHysterese
bei grofiter Permeabilitftt besitzt, so ist es
nietallograpbisch gesprochen die Eisenlegierung,
die den hochgten Ferritgehalt und das grobste
auf lockere Konstitution des Stahles hindeutende
Kleiugefiige besitzt. Die Bedingung erfullt eine
Legierung mit 2 bis 3,5 °0 Silizium und mog-
liclist wenig (0,0 bis 0,10 °/o) Kohlenstoff. Die

x1iii. 3B

Abbildung 1.

Ingcnieur der Gebr. Bohler’schen Stahlwerke, Kapfenber

Induktionskurye einer Legierung mit 3,5 °o
Silizium ist in Abbildung 1 dargestellt. lhre
Permeabilitat ij bei der Feldstarke Jp = 100

betragt 164 und ist nicht yiel geringer ais die
eines guten weichen Eisens, welclie bei der-
selben Feldstarke etwa 170 betragt. Der
Hystereseverlust Wh fiir 1 kg desselben Mate-
riales betragt 1,45 W att gegeniiber 2,50 Watt
eines siliziumarmen, weiclien Eisens (bei einem

Induktionskurve einer Legierung mit
3,5 °/o Silizium (Dynamoblech).

Stroinwechsel von 50 Perioden), oder sein
Hysteresekoeffizient betragt nur hoclistens
0,0015, wahrend er yor Einfiihrung des Silizium-
staliles in der Regel 0,0025 betrug.* Der
Siliziumstahl yerbindet also hohe Permeabilitat
und geringe Hysterese. Die Harte des Mate-
riales (Brineilsche Hartezahl ii25) ist, mit

der Kugeldruckprobe gemessen, zwar groBer ais

die des reinen Eisens (Hartezahl — 143) mit
gleichem KohlenstofTgelialt, indessen ist es kaum
moglich, durch irgend eine Warmebehaudlung
Eisen so gi-obkornig lierzustellen, wie den
Siliziumstahl. Im gegossenen Zustande hat dieser
Stahl ein Bruchgefuge von iiber 2 cm langen

* Diese Zahlen sind der Arbeit von E
Ko Ib en: iDer EinfluB des Siliziums auf die elek-
trischen und magnetischen Eigenschaften des Eisens"
entnommen. ,Rundschau fiir Technik und “Wirt-
schaftc, 1909, 9. Jan., S. 1 bis 10.
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glanzenden Kristallen, und noch nach der
Walzung oder SehmieduDg auf diinne Bleche
zeigt der Bruch ein auffallend grobes Korn.

Es hat den Anschein, ais oh die magnetische

Abbildung 2.

Uniwandlungsarbeit um so leichter vonstatten
geht, je grober die Struktur des Stahles ist.
Zur Yermeidung der Wirbelstrome in den Ankern
der Dynamomascliinen wird das Materiat in
Form von Blechen angewendet, wie sie von
Gebr. Biihler, der Bismarekhiitte, Capito & Klein
u. a. geliofert werden.

Die andere von der Elektrotechnik yerlangte
Spezialqualitat, die das Materiat fiir die perma-

V 500

Abbildung 3.
Stalli fiir Dynamobleche geschmiedet.

nenten Magnete bildet, ist in allein sozusagen
der Antipode des Dynamoblechmateriales nnd von
ihr werden gerade die entgegengesetzten Eigen-
schaften gefordert: grofie Hysterese, welche in
dem gewUnschten nNachbleiben* des permanenten
Magnetismus Eemanenz heifit (und zwar bei
gleichfalls grofier Penneabilitat), GlashSrte,
hoher Kohlenstoftgehalt, feinstes KieingefUge und
festeste Konstitution des Stahles. Wahrend die
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in Abbildung 1 fiir das Dynamoblech und in Ab-
bildung 2 fiir den Magnetstahl dargestellten
Induktionskurren den Gegensatz der magne-
tisclien Eigenschaften zwischen beiden Stahl-
sorten Yeranschaulichen, ist aus den
beiden Lichtbildern (Abbildung 3 und 4)
das grundrerschiedene Gefiige der beiden
Stahlsorten metallographisch zum
Ausdruck gebracht. Die beiden Induk-
tionskurven, im Yerein mit den beiden
Lichtbildern stellen wohl die grofiten
in der Stahlindustrie iiberhaupt vor-
kommenden Gegensiltze des magnetischen
Yerhaltens bezw. der Korngrdfie dar.
Auch das Korn der Schnelldrehstahle
ist entgegen der Ansicht von G. Han-
nack* nicht so fein, wie das des ge-
harteten Magnetstahles.** Ja sogar in
der Harte iibertrifft der Magnetstahl
die Schnelldrehstahle, denn ein gut geharteter
Sclinelldrehstahl laflt sich bekanntlich an der
Schneide noch feilen. Der Magnetstahl dagegen
wird so hart, dafi man ihn mit Erfolg zu Glas-
bohrern verwenden kann.

Wahrend man nun mit der Yerwendung des
Siliziumstahles fiir die Dynamobleche dem ldeat

eines guten Ankermateriales sehr nahe ge-
kommen zu sein scheint, ist die. Frage nach
X 8D

Abbildung 4.
Magnetstahl geschmiedet.

einem besseren Materiat fiir permanente Magnete
aus dem Grunde eine immer wieder auftauchende,
weil Dbeziiglich der Stttrke des remanenten
Magnetismus die Forderung nach oben schein-

* ,Stahl und Eisen™ 1908 S. 1237.

** "Wenigstens das der geharteten Schnelldrch-
stiihle nicht. Bekanntlich ist das Kom des gelitir-
teten Sclmelldrehstahles bedeutend grober ais das des
gegliihten. Der Grund fiir dis geringe Annalime des
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bar keine Grenze hat. Von einem permanenten

Magneten bestinimter Gestalt, der heute sein
l6faches Gewicht an Eisen trilgt, kann man
leicht das Doppelte verlangen, weil man eben

nicht einsieht, warum diese Leistung nicht mog-
lich sein soli. Wir werden zwar sehen, daB
aucli hier dem Erreichbaren Grenzen gesteckt
sind, indessen ist der Unterschied zwischen
Koerzitiykraft und Kemanenz eines Magneten
aus gewohnlichem Kohlenstoffstahl und denjenigen
eines Magneten aus Spezialmagnetstalii jeden-
falls viel groBer, ais der Unterschied in den
Hilrtegradcn der beiden Stahle. Ais das erste
Mai wolframlegierte Spezialstahlmagne:e auf den
Markt gebracht wurden, war es noch ein anderes
Moment, welches hier mitbestimmend auf den
Magnetismus wirkte. Die chemische Zusammen-
setzung des Stahles muBte den Magnetismus
nicht allein durch Erhohung der Hiirte beein-
fltissen. — Vielleieht liiBt sich durch Verwendung
eines anderen Elementes ais Wolfram der
Magnetismus verdoppeln? Ist es die Gegen-
wart der dem Stahl zugesetzten Korper an sich,
die den Magnetismus erholit, oder nur ihre
Riickwirkung auf die vorhandenen Eisenmolekel?
Spielt hierbei die chemische Beschaffenheit ais
solclie eine Eolle, oder nur das durch diese
chemische Beschaffenheit herbeigefiihrte, oder
durch Hartung lierbeifiihrbare Gefiige des
Magnetstahles? Durch welche Umstilnde laBt
sich die Kapazitat der stahlernen Dauermagnete
erkliiren ? — Das mangelliafte Wisseh hinsicht-
lich dieser Fragen ist auch von Hannack in
der bereits erwiilinten Arbeit betont worden,
indem er sagt: ,Hauptsilchlich sind es die Be-
ziehungen der cheinischen Zusammensetzung des
Materiales zur Leistungsftthigkeit des Magneten,
die noch in recht tiefes Dunkel gehiillt sind.*

Die genannten Fragen sind fiir die Elektro-
technik von Bedeutung, weil mit jeder Ver-
besserung der Magnete alle Apparate und Ma-
schinen, zu deren wesentlichen Bestandteilen
solclie Magnete gehoren, Vereinfachungen er-
halten wurden, und fiir den Magnetfabrikanten,
weil er sich naeh ihrer Beantwortung auf das
gefundene Prinzip stiitzen und bestimmte For-
derungen betreffs seines Stahles an den Hiitten-
mann stellen konnte, anstatt, wie dies bis jetzt
zumeist geschieht, sich auf einfache Probe-
schmelzen des Aletallurgen zu yerlassen. Es
lolint daher der Miihe, die in Frage kommenden
Verhaltnisse zu studieren, die insbesondere des-

Magnotismus der SchnelldrehsUlhlo ist auch nicht bo
sehr in dcm zu foinen Kom dersclben zu suchon,
schon aus dom Grunde nicht, weil der Magnetismus
wahrschcinlich wio dio Elektrizitat oine durch Aother-
wollen sieli fortpflanzende Kraft ist und der Aother
naeh der Theorie alle Korper gleichmiiBig durch-
dringen soli. Eine andere Erklarung fur das schlechte
niagnetiBcbe Yerhalten der Scbnelldrebstahlo wird
weiter unten gegebon.
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halb so yerworren sind, weil es uns bis jetzt
an oiner Theorie* des permanenten Magnetismus
gilnzlich fehlt. Da aber ohne Annahme eines
festen Gesichtspunkt.es au die Erkliirung der
yerschiedenen Stiirke der Dauermagnete nicht zu
denken ist, so fiihrten die naclifolgenden Unter-
sucliungen, die zunilchst nur die Beantwortung
der aufgestellteu Fragen zum Zwecke hatten,
auch notgedrungen zu der Aufstellung einer
Theoiie. Sie soli am SchluB besprochen werden.
Zunilchst einige Worte iiber das bestehende
Wissen vom Magnetismus. Faraday stellte
fest, daB alle Elemente und Korper ausnahmslos
auf eine geniigend starke inagnotisierende Kraft
reagieren, also den seit langem bekannten Ma-
gnetismus besitzen. Aber nur das Eisen zeigt
diese Faliigkeit in so fierrorragendem MaBe, daB
es in dieser Hinsicht Yerwendung finden konnte.
Aucli nicht jedes Eisen ist magnetiseh. Es gibt
hier ebenso groBe Unterschiede in bezug aufStiirke
des Magnetismus wie zwischen Eisen und einem
anderen magnetischen Korper, z. B. Sauerstoff.
Im Jalire 1889 beseltrieb Hobkinson die
merkwiirdigen Eigenschaften eines Stahles mit
25 °/o Nickel, der bei gewohnlicher Temperatur
unmagnetisch war, aber wenig unter 00 C ma-
gnetisch wurde, und bei — 500 (' stark ma-
gnetiscli war. Es hat sich gezeigt, daB alle Stalil-
legierungen solclie magnetischen Umwandhings-
punktc aufweisen, und da die Lage dieser Punkte
bezw. Teniperaturen bei den yerschiedenen Stiihlen
auch yerschieden ist, so hat Osmond danacli
eine magnetischeEinteilung der Stilhle getroffen.**
Die Untersuchungen von Pierre und Skto-
dowska Curie ergaben, daB auch das ge-
wohnliche Eisen und der Stahl bei hohen Tempe-
raturen nicht magnetiseh sind. Die Umwand-
lungstemperatur liegt hier in der Nilhe der-
jenigen Temperatur, etwa 740° C, auf welche’
der Stahl gebracht werden muB, um bei der
Absehreckung Hiirte anzunehmen, und ist walir-
scheinlich mit ihr identisch. Erhitzt man ein
Stiick gewohnlichen Eisens oder Stahles, wahrend
es an einem Magneten hflngt, so fiillt es von
dem Pol des Magneten ab, sobald die ma-
gnetische Uniwandlungstemperatur erreicht ist. ***
* Worunter
bereits angedouteten Beziehung zwischou der chemi-
BC.hon Zusammongetzung zur Leistungsfiihigkoit des
Magnoton verstche. Yon dem Magnetismua aelbst Boli
hier nicht die Itode nein.
**  Journal of the Iron and Stoel Institute”
11, S. 107.
tt* Dieae Tatsache ermoglicht die Bonutzung eines
Magneten ais Mittel, um jede Ueberliitzung bei der
Hartung von kleineren Werkzeugcn zu vormoidon.
Die Stilcko fallen cinfacli vom Magnoton ab, und in
die unter der Yorrichtung befindlicho HiirteHaasigkeit,
wenn sie dio H&rtetemperatur erreicht haben. Ein
aolcher Apparat, deBaen Yerwendung bemerkenBwerte
Yorteile mit aich bringt, ist in der Tat von Mudford

konstruiert worden. (,Engineering”™ 1908, 22. Mai,
S. 693. Yergl. ,,Stahl und Eisen™ S. 1908 S. 915.)

1903,

ich die Eehre dor von Hannack



1676 Stahl und Eiaen.

Das magnetische Eisen unter 740 0 C heiflt
a-Eisen. Das unmagnetische Eisen iiber 740 0 C
wird je nach Kolilenstoffgehalt und Temperatur
{3 oder -["Eisen genannt. Es ist, nocli unent-
schieden, in weichem Grade man diese beiden
Modifikationen des p- oder -f-Eisens bei gewolm-
licher Temperatur durcli Absclireckung erhalten
kann. Alle abgeschreckten, gebriluchlichen reinen
Eisenkohlenstofflegierungen sind stark magnetisch.
Die magnetischen Eigenschaften der Stilhle sind
zu yerschiedenen Zwecken und Apparaten Yer-
wendet worden,* z. B. zur Schnellbestimmung
der Harte des Staliles im Martinofen. Die
interessanteste  Anwendung der magnetischen
Eigenschaften der Stilhle ist die znr Stahlharte-
priifung mittels des Schuchardt und Schiitte-
schen Apparates, welcher sich auf die von
Hughes abgeleiteten Gesetze stutzt, wonach
die Permeabilitat direkt proportional der Weicli-
lieit oder molekularen Beweglichkeit des Staliles
und sein Widerstand gegen eine auflere ma-
gnetische Kraft direkt proportional seiner Harte
oder molekularen Steifheit ist. **

Diese Angaben kennzeichnen im allgemeinen
das gegenwiirtige metallurgische Wissen iiber
den Magnetismus. Irgendwelche Arbeiten iiber
den Grund des unmagnetisclien Verhaltens ge-
wisser Eisenlegierungen scheinen nicht vorhanden
zu sein. Selbst iiber die Natur des y-Eisens
scheint man sich noch nicht klar zu sein, denn
da, wo sein Hauptcharakteristikum, sein unmag-
netisches Vefhalten, am sichersten hervortreten
sollte, in den Eisenkohlenstofflegierungen, trifft
man ihn nie in reinem Zustande an. Hoch-
gekohlte Stahle, nach der Vorschrift behandelt,
um Austenit, d. h. also -f-Eisen zu erhalten,
sind stets magnetisch, und in den Mangan- und
Nickelstahlen kann man sich das unmagnetische
Verhalten auch auf andere Weise erkliiren, ais
durch Analogie mit dem iiber 740° C erhitzten
y-Eisen der reinen Eisenkohlenstofflegierungen.

Fiir die folgenden Untersuchungen wurden
die Stahle teils dem Sortiment der Bohler-
schen Stahlwerke entnommen, teils besonders,
und zwar im Tiegelofen hergestellt. Die
Messung ihrer fiir permanente Magnete in Frage
kommenden Remanenz geschah durch Priifung
der Stiihle in Form yon fertigen Magneten.
AuBerdem sind aber auch eine groBe Menge von
Induktionskurven zahlreicher Stahle benutzt
worden, welche im Laufe der Jahre bei der
Untersuchung der Maguetstahlchargen, und zwar
mit dem Koepselsclien Magnetprufungsapparat
von Siemens & Halske aufgenommen worden sind.

Ais Magnettype fiir die Untersuchung der
Stahle in Form fertiger Magnete wurde der in
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der Praxis wreit verbreitete Telephonmagnet nach
nebenstehender Abbild. 5 gewahlt. Der Telephon-
magnet hat fiir yergleichende Versuehe den
Vorzug, sehr einfach gebaut zu sein und relatiy
geringe Appretur zu erfordern. Dic Priifung
der Stiihle in Form von Magneten ist iibrigens
aus dem Grunde empfehlenswort, weil sie ganz
allgemein in der Praxis fur dio lJebernahme der
Magnete maBgebend ist.*

Zur Herstellung der Magnete wurden zunachst
aus Konigen der yerschiedenen Qualitaten Stangen
von 20 X 10 MN heruntergeschmiodet, und zwar
bei der fiir jede Qualitilt erfahrungsgemiiB giin-
stigsten Temperatur und einfach erkalten ge-
lassen. Von diesen Staben wurden die fiir die
Magnete erforderlichen Stucke abgeschnitten und
direkt, ohne sie erst einer Gliihung zu unter-
ziehen, in der fiir die Formgebung der Magnete
erfahrungsgemiiB  giinstigsten Biegetemperatur
zu Magneten ge-
bogen. Die Form-
gebung geschah
mittels einer be-
wilhrten vyorrich-
tung, welche die
bei der Biegung
auftretenden  ge-
fahrlichen Span-
nungen atn besten
zu yermeiden ge-
stattet. Die ge-
bogenen Magnete
wurden wieder ein-
fach erkalten ge-
lassen, und gelangten dann, nachdem sie noch
auf dic bestimmte Schenkelliinge appretiert wor-
den waren, gleich zur Hiirtung.

Entsprechend der Wichtigkeit des Hiirteyor-
ganges fiir die Herstellung von brauchbaren
pennanenten Magneten, wurde die Hartung der
fertigappretierten Magnete mit groBer Sorgfalt
yorgenommen.Die Erhitzung aller in den
Zahlentafeln 1 bis 5 genannten Magneten ge-
schah in einem vyorziiglich regulierbaren Gas-
ofen mit doppelter Temperaturmessung, und zwar
wurde zur Bestimmung der genauen Hiirtetempe-
ratur ueben dem Le Chatelierschen Pyrometer,
dessen Lotstelle zwischen den Schenkeln der
Magnete auf der Bodenplatte des Ofens auf-
ruhte, noch das Ferysche Pyrometer angewendet.
Die beiden Pyrometer wiesen einen Unterschied
von 10 bis 20 0 C auf, um weichen das Ferysche
Pyrometer hoher auzeigte. Die in den Zahlen-
tafeln 1 bis 5 angegebenen Hiirtetemperaturen
bilden das Mittel beider Ablesungen und ent-
sprechen genau der Temperatur, bei welcher die

Abbildung 5. Telephonmagnet.

Stahle in der Dimension 20 X 1° mm nach der
* Siehe dariiber Osmond: ,,Ee genie civil*“ 1885,
zitiert von L. Guillet: ,,Etude industrielle des alliages
nietaltiques.“ Dunod et Pinat. 1906. S. 136 und 137. * Siehe Middleton: ,The Electrical

** lron Age“ 1908 Band 81 S. 1162.

Yol. 64, Nr. 1637 S. 590.

Review*
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Zahlentafel 1. Kohlenstoffstahle.
ICiulieiten auf dem Magi etometer
N 1lirte- Brincllschc
Anal ) i i.
}C:m nalyse tenipe- 1Urtc- Hiirtezahl ug;\llhttedlgﬁ\r || nach niht Yerlus.t In %
r&tur . Magnetisicruhg lagen der Slittlgung Bruchaussuhen

n fliissigkclt
rn . 0C Elnzel- . Elnzcl- . Einzel- . Elnzel- f

v C Si Mn werte Mittel werte Mittel wertc Mittel werte Mittel

1 Wasser von ! 149 18 17 5.6 o

2 0,11 0,016 0,16 880 10 bis 100 C 137 143 18 18,0 17 17 56 5,6 sclinig

% 040 0,10 030 860 402 410 T 575 2T ses 3.4

4 ' ' « 418 58 ' 56 ' 3,4 '

5 600 55 52 5.5

0,12 , ) .
G 0,65 0,15 850 n 600 600 62 58,5 61 56,5 16 3,0 fcinkornig
i 664 67 65 3,0 ) )
8 0,81 0,08 0,20 820 * 683 674 62 64,5 59 62 48 3,9 sehr feinkornig
9 683 70 68 2,9
0,20 0,15 . ' .

0 097 810 * cea 074 g 705 o 69 14 2,2 v «

Y117 018 023 780 627 627 % 555 M g5 36 46

12 & ' : T 627 55 ’ 52 55 ' n n

13 683 55 52 5,5
4 123017 033 780 * e, 668 sa 545 g 505 T 7.4 n I
115 683 57 55 3,5

1o 128 018 025 765 n e 668 54 955 g, 8535 1 3,6
i17 683 60 57 5,0

1,48 0,20 0,22 755 683 60,5 58
18 n 683 61 59 3,3 4.2 ¥ r
19 627 54 53 1,9 ) )
750 3,6
20 1,50 0,12 0,30 vV 627 627 38 46,0 36 44,5 53 fcinkornig
21 627 38 37 2,6
1,70 0,12 0,65 740 640 37,5 36 ' ,

22 652 37 35 54 40 .
Abschreckung die groBte Harte bei feinstem eisenmagneten so unmittelbar indizierend auf sie
Korn annahmen. Die Abschreckung erfolgte wirken kann. Die von Siemens & Halske ge-
bis zur volligen Erkaltung in Wasser bezw. lieferte Einrichtung hatte die in Abbildung 6
Oel. Die Zeit von der Entfernung aus dem dargestellte und ohne weiteres verstandliche

Ofen bis zu dem Moment, in welchem der zur
Verhinderung des Yerziehens in eine Hiirte-
klammer eingespannte Magnet ins Wasser ge-
taucht wurde, betrug vier bis fiinf Sekunden.

Die geharteten Magnete wurden auf die genaue

innere Maulweite geschliffen,
darauf in der' iibliclien Welse M afinefomefor
durch Abstreichen auf einem

starken Elektromagneten roag-
netisiert, und direkt zur Mes-

JBT

sung auf das Magnetometer
gebracht. o) Ne)
Das Magnetometer zur Mes-
sung von Hufeisenmagneten
gleicht im Prinzip ganz dem Abbildung 6.

Koepselschen Apparat und ist

wie dieses am besten mit dem gewohnlichen Gal-
vanoineter zu vergleichen. Beide Apparate stellen
die Umkehrung des Galvanoineters dar. Wahrend
in diesem ein permanenter Magnet ein konstantes
Peld erzeugt, in welchem die Drehspule je nach
der Starke der sie durchflieBenden Strome ab-
gelenkt wird, wird bei den Magnetometern die
Spule von einem konstanten Strom durchflossen
uud durch das variable Feld abgelenkt. Das
Magnetometer fiir Hufeisenmagnete unt.erscheidet
sich von dem Koepselschen Apparat nur dadurch,
daB es kein Joch verwendet, da die Schenkel
der Hufeisenmagnete direkt iiber die Drehspule
gesteckt werden, und der Magnetismus des Huf-

Anordnung. NaturgemuB sind die Messungen auf
diesem Magnetometer nur von relatirem Wert
und nur durch umstandliche Rechnung mit der in
dem Koepselschen Apparat direkt im C. G. S.-
System gemessenen Remanenz zu yergleichen.

Am perm efer
/tegu//ertviderjfand

O
9 *9

Sclialtung fiir den Magnet - PriifungBapparat.

Die erhaltenen Werte sind fiir die Kohlen-
stoffstahle in Zahlentafel 1, fiir die reinen Wolf-
ramstahle in Zahlentafel 2, fiir dic reinen Chrorn-
stahle in Zalentafel 3, fiir die Chromwolfram-
stahle in Zahlentafel 4, fiir die iibrigen Stahle
in Zahlentafel 5 angegeben. Gleichzeitig sind
in den Zahlentafeln 1 bis 5 neben den Analysen
der Stahle die Hartetemperaturen und Harte-
flussigkeit und die Brinellschen Hartezahlen der
Stahlgualitaten mit aufgenommen. Die letzteren
wurden mit Hilfe einer Kugeldruckpresse von
Mohr & Pederhaff (zu 5000 kg) bei einem
Druck von 3000 kg mit einer 10 mm-Kugel
an den geharteten Magneten selbst bestimmt.
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Was zunachst die Reihe ller Kohlenstoff-
stiihle (siehe Zahlentafel 1) anbelangt, so ist
die Remanenz mit geringem Kohlenstoffgehalt
gering, wilchst dann mit dem Kohlenstoffgehalt
bis 0,97 °/o Kohlenstoff, fallt aber schlieBlich
mit noch hBheren Kohlenstoffgehnlten betrilcht-

lich herab. Die Hiirte dagegen erreicht mit
XX X
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Abbildung 7.

Hiirte und Remanenz der Kohlenstoffstahle.

etwa 0,80 bis 0,90 %o ihr Maximum und zeigt
von da an mit wachsendem Kohlenstoffgehalt
nur noch geringe Schwankungen, wie dies aus
der graphischen Darstellnng der Remanenz und
der Hiirte in Abbildung 7 hervorgelit. Das
Maximum der Remanenz liegt also bei 0,97%
Kohlenstoff. Es ist dies aus dem Grande inter-
essant, weil Frau Curie die hochste Remanenz
bei Stahlen mit 1,20 °/o Kohlenstoffgehalt fest-
stellte. Der hier angegebene Punkt von 0,97 do
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Kohlenstoff diirfte der wahrscheinlichere sein.
Moglicherweise liegt sogar die hochste Remanenz
der Kohlenstoffstahle noch etwas niedriger, und
zwar beim eutektischen Kohlenstoffgehalt von
etwa 0,90 °/o Kohlenstoff; sie wiirde danach nur
solchen Kohlenstoffstiihlen eigen sein, deref Struk-
tur ganz aus Perlit besteht. Viele Anzeichen
sprechen ohne weiteres fiir diese Annahme. Der
eutektische Kohlenstoffgehalt ist derjenige, iiber
weichen hinaus die Hiirte der gehilrteten Stiihle
nicht mehr proportional der Steigerung des
Kohlenstoffgehaltes zunimmt. Die aus dem
eutektischen Kohlenstoffstahl hergestellten Ma-
ghete besitzen demnach schon das hochste MaB
von Hiirte, welclies die Vorbedingung fiir guten
Magnetismus ist. Auch zeigen sie metallo-
grapliisch die feinste Struktur im gegliihten wie
im gehilrteten Zustamle. Nach den bisherigen
Anschauungeu iiber den permanenten Magnetis-
mus, wonach Feinheit des Komes und groBe
Hiirte des Staliles wesentliche Bedingungen sind,

liegen die Verhilltnisse fiir die eutektischen
Stahle erheblich giinstiger ais fiir die iiber-
oder untereutektischen Stiihle. Jeder Ueber-

schuB an Kohlenstoff iiber den eutektischen Ge-
halt hinaus erhSlit die Harte des Staliles niclit
mehr wesentlich. Seinc Wirkung auf den Ma-
gnetisinus kann daher nur schildlich sein. Das
gilt in demselben MaBe wie fiir den Stahl mit
1,70 °/o Kohlenstoff so auch fiir die Stahle mit
etwa 1,20 °/o Kohlenstoff. Es wilre jedentalls
wiinsclienswert, den betreffenden Kohlenstoffgehalt
fiir die hochste Remanenz noch durcli weitere
Versuche genau festzustellen.
(Fortsetzung folgt.)

Allgemeines uber Walzlinie und Oberdruck.

Von $r.”Nitg. J. Puppe in Dortmund.

(Hierzu Tafel XXI.)

|—<ine der wichtigsten Aufgaben fiir den Walzen-

' kalibrierer ist ohne Zweifel die sachgemilBe
Konstruktion der Walzlinie, durch welche die
vertikale Disposition der Kaliber innerlialb der
W alzen bedingt wird. Hilufig sind Unzuliing-

liclikeiten im Walzbetrieb auf eine falsche Lage
des Kalibers innerlialbo der Ebene der beiden
W alzenaclisen zuriickzufiihren, ohne daB dies

jedoch immer dem Walzwerker bekannt ist.
Ein Beispiel aus der Praxis soli dies erlautern:
Beim Auswalzen von Schwellen (260 mm breit)
auf einem Umkehrduo von 800 mm Durchmesser
zeigte sich die unangenelitne Erscheinung, daB
die FttBe unten zahlreiche Querrisse (Abb. 1
bei aa) zur Lilngsrichtung aufwiesen, welche
eine Verwendung der Schwellen ausschlossen.
Trotz niehrfaclier Aenderungen in der Kali-
brierung waren die Risse nicht zu vermeiden,

bis man auf den Gedanken kam, die vertikale
Disposition des Fertigkalibers zu ilndern. Die
Schwelle durchlauft dasselbe stehend, die FiiBe

nach unten, und die Walzlinie verlief dicht
unterhalb des Steges (siehe Abb. 1, fruhere
Lage). Hierdurch wurde bewirkt, daB die
Geschwindigkeit des Steges eine viel groBere
war ais die der FiiBe, welche tief in die Unter-
walze einschnitten. Dio natiirliche Streckung

des Steges war sehr groB gegeniiber der geringen
der FiiBe, die nun, durch den Steg mitgerissen,
gummibandartig gestreckt wurden und infolge
Ueberschreitung der Dehntingsgrenze Risse be-
kaniem Dieselben verschwanden, ais man das
Kaliber um 10 mm in der Walzebene nach oben
verschob (vergl. Abb. 1) und so eine gleich-
formigere Streckgescliwindigkeit von Steg und
FiiBen erzielte.
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'Wie icb aus einer Reilie von Besprechungen
feststellen konnte, sind die Ansichten iiber Walz-
linie und den liauflyg angewandten Oberdruck
in den Walzwerksfachkreisen sehr auseinander-
gehemle. Die Ansicht herrscht vor, dafi Ober-
druck ein fiir allemal bei der Konstruktion von
Walzen irgend welcher Art gegeben werden miisse.
Man wird beim Durchsehen der Kalibrierungs-
zeiclmungen auf unseren Werken finden, dafi fast
immer mit Oberdruck gearbeitet wird. In der
Ueberschrift der Zeiehnungen ist dies dadurch
kenntlich gemacht, dafi man z. B. schreibt: D =
850/865 bei einem Duo bezw. z. B. 740/750/740
bei einem Trio oder auch 740/750/760 bei einem
anderen Trio. Das heifit also folgendes: Bei
dem Duo war die Oberwalze um 15 mm stilrker
ais die Unterwalze, wiihrend bei dem Trio im
ersten Falle die Mittelwalze
stilrker war, ais die Unter-
uud Oberwalze. Es wurde also
mit Oberdruck zwischen Mittel-
und Unterwalze und mit Unter-
druck zwischen Mittel- und
Oberwalze gearbeitet; im zwei-
ten Falle war die Mittelwalze
um 10 mm stilrker ais die
Unterwalze, und die Oberwalze
ihrerseits wieder 10 mm stilr-
ker ais die Mittelwalze. Es
liat sich beziiglich der Frage
des Oberdruckes ein gewisses
Schema im Laufe der Zeit her-
ausgebildet, nach welchem fast
stets gearbeitet wird, iiber des-
sen Berechtigung oder Nicht-
berechtigung sich jedoch der
einzelne kaum immer Rechnung abgelegt hat. An-
geregt durch eine Veroffentlichung von Schae-
fer* mochte ich daher kurz einige Ausftihrungen
von allgemeinem Interesse iiber das Wesen und
die sich hieraus ergebende Beurteilung von W alz-
linie und Oberdruck machen, da die Ansichten
der Walzwerker hieriiber schematisiert erscheinen.
Zunachst seien einige Worte zur Erliluterung
vorausgeschickt, ehe auf die Sache selbst ein-
gegangen wird, wobei bemerkt werden soli, dafi
die Ausfilhrungen mit Riicksicht auf den an-
gehenden Walzwerker und Studierenden ziem-
tich allgemein gehalten sind.

Beim Aufzeichnen der Kaliber eines Walzen-
paares wird eine Konstruktionsbasis benotigt,
auf der das Kaliber gewissermafien aufzubauen
ist. Die Lage dieser Basis, Walzlinie genannt,
ihre Entfernung von den beiden Walzenachsen
ist ausschlaggebend fiir das Arbeiten des Kalibers.
Wird die Walzlinie so gelegt, dafi ilir Abstand
von den beiden Walzenachsen nach oben und
unten gleich ist, so ist sie die Mittel linie

* ,Stahl und Eisen® 1909 S. 425 bis 428.

Allgemeines Uber Walzlinie und Oberdruck.

Stabl und Eiaon. 1679
(vergl. Tafel XX1 Abbild. 1), welche eine im Be-
trieb befindliche Blockwalze darstellt). Sind
also in Tafel XXI Abbild. Il a und b zwei zy-
lindrische Walzen, so stelit die Linie ¢ — c die
W alzlinie dar, welche parallel zu den beiden
Walzenachsen verliluft, und welche einfacli durch
Halbierung des Abstandes der beiden zueinander
gehorigen Walzenachsen erhalten wird. Diese
Walzlinie bildet nunmehr die Grundlinie fiir die
Walzenkonstruktion, um welche die einzelnen
Kaliber bezw. Teile derselben angeordnet werden.
Verschiebt man diese Walzlinie beispielsweise
um 2,5 mm nach unten, so dafi also der Durch-
messer der Oberwalze .um 5 mm grofier wird,
ais der der Unterwalze, so sagt man, man
arbeitet mit 5 mm Oberdruck. Eine derartige
AnordnungbeimTrio zeigtTafelX X1 Abb.Il. Des-

gleichen wurde man von 5 mm Unterdruck
sprechen, wenn man die Walzlinie um 2,5 mm
nach oben in der Ebene der Walzenachsen ver-
schieben wiirde. Wie bereits erwilhnt, ist es

ineistens iiblich, diese Walzlinie nach unten zu
verschieben, so dafi man also mit Oberdruck
arbeitet. Derselbe betrilgt meist 3 bis 10 min,

kann aber auch zu 25 bis 30 mm und mehr an-
wachsen.

Die Anordnung der Kaliber um diese Walz-
linie ist bei kreisformigen, guadratisclien, rhom-
bischen und spitzbogigen Kalibern insofern ein-
fach durchfiihrbar, ais dieselben sich nur nach
der Mittellinie teilen lassen, so dafi also in jede
Walze die Hillfte des Kalibers einzudrehen ist.
Abb. 2 zeigt einige solche Kaliber 1l verschieden
starken Walzen, und zwar ist hierbei die Mittel-
linie ais Konstruktionsbasis beibehalten worden,
wodurch Ober- und Unterwalze genau gleichen
Durchmesser erhalten. Dieselben Kaliber, jedoch
mit Oberdruck, zeigt Abb. 3. Hier ist die
Walzlinie um. 2,5 mm nach unten verschoben,
so dafi die Oberwalze um 5 mm stilrker aus-
filllt, ais die Unterwalze. Bei Flachkalibern
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sowie bei den meisten Fassonprofilstichen ist es
iiblich, die Kaliber so zur Walzlinie bezw.
Oberdrucklinie anzuordnen, daB der Schwerpunkt
der Kaliberflache auf die Oberdrucklinie zu liegen
kommt (vergl. Abb. Il Tafel XX1), wobeidieW alz-
linie stets den Schwerpunkt der I-Profilstiche
schneidet mit Ausnahme des 2. Stiches.
Betrachten wir nun den EinfluB, den zu-
nachst das Vorhandensein zweier genau gleicher
Durchmesser auf das zu bearbeitende Walzstuck

Abbildung 2.

in Kalibern oline jede seitliche Reibung ausiibt.
Es ergibt sich, daB, wenn wir von Zufallig-
keiten absehen, in diesem Falle der Walzstab
geradlinig aus der Walze austreten muB. Ais
derartige Zufalligkeit konnen wir z. B. das Vor-
handensein von einer rauheren Oberflache in
dem oberen oder unteren Teil des arbeitenden
Kalibers betrachten. Ist dies der Fali, so wird
der Stab naturgemaB von dem rauheren Walzen-
teil in starkerem MaBe festgehalten, ais
von dem glatteren und der Stab wird eine
Krummung nacli der Seite der rau-
heren Walze hin erhalten. Von der
seitlichen Reibung soli zunachst bei
diesen Betrachtungen yollkommen ab-
gesehen werden und es sollen nur
Kaliber zunachst besprochen werden,
bei denen gar keine seitliche Reibung
auftritt, wie dies z. B. bei Polier-
stichen, in der Staffelwalze, bei Qua-
drat-, vielen Flach-, Spitzbogen-
stichen usw. der Fali ist. Aber auch
bei Yollkommen gleichen Durchmessern der beiden
miteinander arbeitenden Kaliberteile wird der
Stab keineswegs geradlinig die Walze verlassen,
sondern er wird die ausgesprochene Neigung
haben, sich infolge seines Eigengewichtes naeh
unten zu kriimmen.

Des weiteren ist es klar, daB, wenn die
beiden miteinander arbeitenden Walzen vyer-
schiedene Durchmesser besitzen, die Abwicklung
des Walzgutes an der starkereu Walze groBer
ist, ais an der diinneren und daB der Stab also
die Neigung haben wird, beim Verlassen der
W alze einen Bogen zu bilden, dessen Kriim-
mungsmittelpunkt nacli der diinneren Walze zu
liegt. Nun muB der Walzenkalibrierer beim
Aufzeichnen der Kaliber auf die GroBe der
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Durchmesser und ihre Bewertung einen beson-
deren Wert legen, denn er darf es keineswegs
gewissermaBen dem Zufall iiberlassen, nacli wel-
clier Seite der Walzstab hinarbeitet, wobei die
Riicksicht auf den Einbau der AbstreifmeiBel
bezw. Hunde mafigebend sein muB. Die Hunde,
denen die Aufgabe obliegt, das Loslosen des
W alzgutes von der Walze zu bewirken und ge-
meinsam mit den seitlichen Leeren dem Stabe
eine bestimmte Richtung zu vyerleihen, konnen
namlich nicht immer nacli Be-
lieben oben oder unten in die
W alze eingebaut werden, und
wenn dies auch yielleicht haufig
moglich ist, so ware es doch
nur mit einem gewissen Ar-
beitsaufwand und einer Er-
schwerung des Einbaues ver-
bunden. Wenn nun der Hund
seiner Aufgabe gerecht werden

soli, so muB der Walzen-
konstrukteur auch den Stab
auf diesen Hund hinlenken, so daB nicht etwa
der Fali eintritt, daB der Stab bei einem Ka-

libermit liegendem Hund naeh oben auslauft,
wo kein Hund  yorhanden ist. Denn dann be-
steht die Gefahr, daB der Stab um die Ober-
walzeeinensogenannten Ring bildet, dessen
Loslosung aus dem Kaliber mit einem betracht-
lichen Aufwand von Zeit, Arbeit und Materiat
yerlninden ist. Der Konstrukteur sucht immer
diese eben genannte Forderung so zu erreichen,
daB er Oberdruck wabhlt, d. h. den Durchmesser

Symmetriseh zur Walzlinie liegendo Kaliber.

des Kalibers in der Oberwalze groBer macht, ais
den in der Unterwalze, so daB der Stab eine
Krummung nacli unten, also auf den Hund zu,
bekoinmt. Wir salien aber schon, daB bei den
Stichen ohne seitliche Reibung das Eigengewiclit
des Stabes denselben naeh unten zielit, und daB
ohne weiteres die Richtung des austretenden
W alzgutes nacli unten hin bestimmt ist. Es
wird also nicht notig sein, bei Kalibern ohne
seitliche Reibung einen besonderen Oberdruck
zu geben, und in einigen Walzwerken hat sich
diese Erkenntnis auch bereits durchgesetzt.
Haufig ist dies schon der Fali in Drahtwalz-
werken und fast immer in Blockwalzwerken, bei
denen friiher der Btock infolge des Oberdrucks
stark auf die Rollen des Arbeitsrollganges ar-
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beitete und dieselben beschadigte. Die oben schon
yorgefiihrte Abb. I Tafel X X1 zeigt eine praktisch
ausgefiihrte Blockwalze ohne Oberdruck. Man
geht meist aber noch weiter und macht bei Block-
walzen die Unterwalze um 5 bis 10 mm und mehr
dicker ais die Oberwalze, gibt also Unter-
druck, um den Btock etwas hoher austreten
zu lassen und den Beschadigungen der Rollen
yorzubeugen. Auch in einigen Feineisenwalz-
werken, und zwar sowohl bei Trio- ais auch
bei Doppelduowalzen, wendet man den Oberdruck
nicht mehr an. Die Erfahrungen der Pra.\is
haben hier gezeigt, daB ein Oberdruck bei
Rund-, Oval-, Quadrat-, Flach- und Spitzbogen-
stichen, bei Staffel-, Polier- und Stauchwalzen
unnotig ist und daher keine Notwendigkeit vor-
liegt, denselben anzuwenden. Es hat sich sogar
erwiesen, daB der Oberdruck hierbei nicht nur
iiberfliissig, sondern hautig sogar fiir den Walz-

Abbildung 4. Flacbeisen - Kaliber.

betrieb gefilhrlich werden kann, besonders bei
Stichen mit bereits sehr geringen Querschnitten,
wie diinnen Bandeisensorten, welche leicht zum
Aufsplittern neigen. Dadurch, daB die Ober-
walze namlicli einen groBeren Durchmesser
gegeniiber der Unterwalze bekomnit, arbeitet
der Stab zu scharf auf den liegenden Hund und
es liegt dann die Gefahr nalie, daB bei nicht
ganz einwandfreier Beschaffenheit des Abstreif-
ineiBels der Stab sich unter den Hund setzt
und entweder in den Walzkanal liluft oder ein
Band um die Walze entsteht. Die Ansicht yon
Kirchberg,* daB bei den kleineren Sorten yon
Stabeisen bei Rund-, Quadrat-, Oyal- und Flach-
stichen Oberdruck erforderlich sei, ist durch die
Erfahrungen der Praxis widerlegt.

Etwas anders miissen diejenigen Kaliber be-
handelt werden, bei weichen eine seitliche
Reibung zwischen Walze und Walzgut auftritt.
Betrachten wir hier zunachst eininal ein Flach-

kaliber im Duo (siehe Abb. 4), welches in die
Unterwalze eingedreht ist. Hier wird haufig

* Siehe ,,Grundziige der ‘'Walzenkalibrierung
1905 S. 64.
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eine nicht unbetrachtliclip Reibung an den Seiten
des Kalibers auftreten, welche zum Teil durch
die Konizitat der Kaliberwande, den Anzug,
aufgelioben, aber nicht ganz beseitigt werden kann.
Durchlauft der Walzstab ein solches Kaliber,
so wird naturgemaB die Reibung zwischen W alz-
gut und Unterwalze, welche hier Matrize ist,
bewirken, daB der Stab stark nacli unten
arbeitet und zwar um so mehr, je groBer die
seitliche Reibung zwischen Walze und Walzgut
ist. Der Stab wird also unter allen Umstanden
auf den liegenden Hund arbeiten, so daB es
yollkommen unniitz ware, jetzt auch noch in
diesem Kaliber mit Oberdruck zu arbeiten, um
dem Stab eine Austrittsrichtung zu geben,
welche er sowieso infolge der Reibung bereits
einschlagt. In diesem Falle wiirde der Stab
ganz entschieden zu stark auf den liegenden
Hund arbeiten, und die Gefahr einer Bcschadigung
des8elben und der damit yerbundenen Ring-
bildung wird yermehrt. Bei diinnen Flaclieisen-
stichen kann man die unrichtige Anwendung
des Oberdruckes beim Walzen schon daran er-
kennen, daB der Stab in einer charakteristi-
schen Wellenform aus der Kaliberwalze tritt,
was dadurch yeranlaBt wird, daB die Krafte,
welche den Stab naeh unten ziehen, so stark
sind, daB der Walzstab zwischen Oberkante
W alze und liegendem Hund direkt durchgebogen

wird, so daB er die charakteristische Knick-
form zeigt. Dieselbe kann zwar durch den
Einbau eines langeren. lioher liegenden Illundes

ist ein solcher Hund
ausgesetzt, ais ein

yermieden werden, doch
yiel elier Beschadigungen
kiirzerer.

Auch beim Flacheisentrio dient die Unter-
walze ais Matrize wie beim Duo, wodurch ein
Nachuntenarbeiten des Stabes bedingt wird.
Aber auch die Oberwalze dient beim Trio stets
ais Matrize, seltener beim Doppelduo, und die
seitliche Reibung wird beim Trio besonders in
den Oberstichen aus dem Grunde in betracht-
lichem MaBe auftreten, weil die Patrize der
Mittelwalze fiir Unter- und Oberwalze gleich-
zeitig dient, so daB die Oberstiche ohne Breitung
arbeiten miissen. Hierdurcli wird bedingt, daB
der Stab in den Oberstichen infolge der seit-
lichen Reibung stark naeh oben arbeitet. Das
Kaliber ist also in diesem Falle mit einem han-
genden Hund zu yersehen. Hier ist unbedingt
in der Oberwalze Oberdruck anzuwenden, und
zwar aus dein praktischen Grunde, um dem
Stab das Herauslosen aus dem Kaliber zu
erleichtern. Bei all den Kalibern, bei wel-
clien seitliche Reibung auftritt, fallt dem Ober-
bezw. dem Unterdruck yornehtnlich die Aufgabe
zu, das Loslosen des Stabes aus dem Kaliber
zu begiinstigen. Man wird also stets so ver-
«~fahren miissen, daB der Durchmesser der ais
Matrize arbeitenden Walze moglichst groBer

85
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ais Patrize arbeitenden Walze.
B. bei einem Duo-Kaliberflach-
welchem die Unterwalze ais
Matrize arbeitet, nicht allein ohne Oberdruck
arbeiten, sondern viel eher noch die Walze mit
einem Unter druck versehen, besonders in den
Fallen, wo aus bestimmten Griinden ohne oder
nur mit geringer seitlicher Breitung gearbeitet

wird ais der der
Man wird also z.
walzenpaar, bei

wird. Anderseits ist Oberdruck bei der Ober-
walze eines Flacheisentrios, bei welchem die
Oberwalze ais Matrize arbeitet, sehr wohl an-

gebrachl, um den Stab aus dem Kaliber zu
losen. Abbild. 5 zeigt den Teil einer praktisch
ausgefuhrten Trio-Flacheisenwalze, bei welcher
dio Oberwalze mit Oberdruck in der richtigen
Weise versehen ist, wahrend der Oberdruck der
Mittelwalze gegeniiber der Unterwalze falsch ist.

Abbildung 5.

Die Zeichnung lafit auch erkennen, wie die W alz-
linie keineswegs die Flachkaliber halbiert, son-
dern daB diese zur Erzielung eines grofieren
Oberdruckes nach unten verschoben sind. Wenn
Brovot in seinem Werke ,Das Kalibrieren der
Wralzen* 1902, Lieferung I, Seite 12, sagt: ,,Es
liegt also iiahe, auch den Oberdruck so anzu-
ordnen, dafi er in demselben Sinne kriimmend
wirkt, wie die Reibung im Kaliber*, so ist dies
tneines Eraclitens nicht richtig. Im Gegentell
mufi der Oberdruck bezw. Unterdruck so ge-
wahlt werden, dafi er im entgegengesetzten
Sinne wirkt wie die Reibung im Kaliber.
Aehnlich wie bei den yorstehend angefiihrten
Flacheisenkalibern liegen die Yerhaltnisse bei
Prolilkalibern, nur dafi bei diesen meistens die
seitliche Reibung infolge des Auftretens von
indirektem Druck bedeutend hoher ais bei
Flacheisenkalibern ausfallt. Fur die vertikale
Disposition derartiger Profilkaliber ist es meist
gebrauchlich, den Schwerpunkt der Kaliberfliiche
zu ermitteln und diesen um den halben Betrag
des Oberdrucks unter die Mittellinie zu legen.
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Hierdurch wird bewirkt, daB die samtlichen
Profilkaliber mit Oberdruck arbeiten, ganz gleich,
welche Walze bei dem betreffenden Stich ais
Matrize, welche ais Patrize dient. Betrachten wir
nun aber Abbild. Il aufTafel X X1, welche eine prak-
tisch ausgefuhrte 1-W alze im Trio darstellt,
und bei dem die Unterwalze ais Matrize arbeitet,
so ergibt sich ohne weiteres, dafi infolge der
groCen Beriihrungsflache zwischen Unterwalze
und Walzgut und weiterliin durch die infolge
des Stauchens des Flansches eintretende starke
seitliche Reibung in den Flanschgliedern der
Unterwalze der Stab beim Austreten aus dem
Kaliber eine stark nach unten gekrummte Form
aufweisen wird. Er wird unter allen Umstanden
scharf auf die liegenden Hunde arbeiten, und
eine Beschadigung derselben wird in den Bereicli

570/565/560.

der Moglichkeit geriickt, was der Walzer durch
starkes Einfetten des ganzen Kalibers haufig zu
vermeiden suclit. Gibt man nun noch in diesem
Kaliber der Mittelwalze einen grofieren Durch-
messer gegeniiber der Unterwalze, wie dies bei
Abb. Il Tafel XX 1 mit Ausnahme des ersten Stiches
unten geschehen ist, so wird diese gefahrlicheMog-
lichkeit bedeutend vergrofiert, und nur eine sehr
aufmerksame Wartung der AbstreifmeiBel kann
hier eine Ringbildung verhindern. Da bei den
meisten Profileisensorten das Stauchen der ein-
zelnen Profilteile stets in den geschlossenen
Kaliberteilen stattfindet, d. h. also zwischen den
Randern ein und derselben Walze, welche dann
eben ais Matrize arbeitet, so tritt hier stets

eine aufierordentlich starke Reibung zwischen
Walze und Walzgut auf. Das Kaliber halt
den Stab in um so starkerein Mafie fest, je

grSfler die Reibung ist, also auch, je rauber
das Kaliber beim Gebrauch der Walze wird.
Die Hunde haben hier die sehwere Aufgabe des
Herauslosens des Stabes aus dem geschlossenen
Kaliber zu erfullen, wobei sie erfahrungsgenHtfi
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trotz aufmcrksamer Wartung noch bisweilen
versagen und zu recht unangenehmen Storungen
im Walzbetrieb durch Ringbildung Yeranlassung
geben. Dem Uebel kann auf die Weise begegnet
werden, dafi dem Stab das Herauslosen aus der
Matme erleichtert wird dadurch, dafi man
erstens unter allen Uinstilnden den Oberdruck
ausschalt.et und, wenn irgend moglich, sogar mit
Unterdruek arbcitet. DaB dies ohne Bedenken
in bezug auf die Austrittsrichtung des Stabes
geschehen kann, hat die Erfahrung liingst ge-
zeigt, und das Bedenken, dafi es alsdann nicht
immer sicher sei, dafi der Stab auf den unteren
Hund arbeitet, ist hinfallig.

So brach z. B. bei einem Trio haufig die-
selbe Unterwalze, welche 10 mm diinner war
ais die Mittelwalze, so daB man dazu iibergehen
mufite, dieselbe um 25 mm sliirker zu inachen,
ais die Mittelwalze. Der hierbei erzieltu Er-
folg war einmal der, dafi die Unterwalze nicht
mehr brach, zweitens traten von diesem Zeit-
punkt an Ringbildungen an der Unterwalze, welcbe
fruher haufig vorgekommen waren, nicht mehr
auf. Obgleich nun die Unterwalze mit einem ganz
bedeutenden Unterdruek versehen war, so ar-
beitete der austretende AValzstab doch stets auf

die liegenden Hunde und ging niemals boch,
was ohne weiteres durch die starke seitliche
Reibung, welche bei Profilkalibern zwischen

Walzgut und der ais Matrize arbeitenden W alze
auftritt, zu erkliiren ist.

Bei Triowalzen wird die Frage des Ober-
drucks gewohnlich auf zweifache Art gelost,
eiumal in der Weise, dafi, wie bereits einleitend
ausgefiihrt, die Mittelwalze gegeniiber der Unter-
und Oberwalze starker gehalten wird, oder dafi
die Oberwalze starker ist ais die Mittelwalze,
und diese wiederum starker ais die Unterwalze.
Auf alle Falle wird auch beim Trio ganz sclie-
matisch allen Kalibern gleichmafiig ein gewisser
Ober- bezw. Unterdruek erteilt ohne Riicksicht
auf die besondere Arbeitsweise des betreffendeu
Kalibers, die durch seine Konstruktiou bedingt
ist. Betrachten wir z. B. den ersten Fali, in
welcliem die Mittelwalze starker ais die Unter-
und Oberwalze gehalten wurde (siehe Abbild. I11
Tafel XX1), so ergibt sich folgendes: Die Unter-
walze sowie die Oberwalze dienen ais Matrize
und die Mittelwalze arbeitet ais Patrize. Dem
Kaliber der Mittelwalze gegeniiber dem der Unter-
walze einen grofieren Durehmesser zu verleihen,
ist hier aber aus den bereits beim Duowalzwerk
angezogenen Griinden direkt falsch. Anderseits
besitzt die Oberwalze einen geringeren Dtircli-
messer gegeniiber der Unterwalze, obgleich die
Oberwalze ais Matrize arbeitet und die Reibung
zwischen Oberwalze und Walzgut sehr bet.racht-
licli sein wird. Die Reibung wird auch in diesem
Falle den Stab mit nach oben nehmen wollen,
selbst dann, wenn Ober- und Mittelwalze gleiche
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Durehmesser haben wurden, so dafi also hangende
Hunde zur Anwendung gelangen miissen. Die
praktische Ausfuhrung zeigt aber, dafi die Mittel-
walze einen bedeutend grofieren Durehmesser
ais die Oberwalze besitzt, wodurch das Bestreben
der Reibung in der Oberwalze, den Stal) im
gleichen Sinne mit der rotierenden Walze fort-
zunehmen, sehr begiinstigt wird. Das Resultat
ist ein aufierordentlich starkes Arbeiten auf die
oberen Hunde, die hierdurch wiederum der Gefahr
des Beschadigtwerdens in bohem Mafie ausgesetzt
sind. Es ist mithin nicht einwandfrei, eine der-
artige Walzenkonstruktion anzuwendeu, wie in
Abbildung Il auf Tafel XX 1 angegeben, sondern es
wiirde viel richtiger sein, die Unterwalze mit
einem grofieren Durehmesser gegeniiber der Mittel-
walze zu verselien und ebenso die Oberwalze mit
einem grofieren Durehmesser ais die Mittelwalze,
um das Herauslosen des Stabes aus dem geschlosse-
nen Kaliber zu erleiehtern. Es ist gut, dafi
der schadliche EinfluB, weichen der geringe
Durehmesser der Oberwalze gegeniiber der Mittel-
walze auf die Abwiekelung des Walzgutes hat,
zum Teil durch das Eigengewicht des Stabes,
welclies denselben nach unten zieht, und durch
die Steifigkeit desselben aufgehoben wird.

Die zweite Losung fiir dio Frage des Ober-
drucks besteht darin, dafi beim Trio von zwei
Walzen immer die obere die starkere ist. Eine
solche Anordnung zeigt Abbild. Il TafelXXI. eben-
so wie fruher schon Abbildung 5. Beziiglich
der Durehmesser des Kalibers in der Unterwalze
ist dersolbe Yorwurf wie gegen die soeben be-
sprochene Konstruktion zu erheben, da auch
hier die Mittelwalze starker gegeniiber der ais
Matrize arbeitenden Unterwalze ist. Dahingegen
ist in diesem Falle jetzt die Oberwalze starker
ais die Mittelwalze, die Abwiekelung wird sich
mithin an der Oberwalze sehneller vollziehen
und es treten mithin Krafte auf, welche der
Reibung in der Oberwalze entgegenarbeiten und
bestrebt sind, das Walzgut aus der Walze heraus-
zulSsen. ErfahrungsgemaB arbeitet man auch
bei diesen Kalibern mit hangenden Hunden, d. h.
also die Reibung hat mehr EinfluB auf die Ab-
wickelung des Walzgutes ais der groBere Durch-
messer der Oberwalze, so dafi mit Sicherheit
der obere Hund zur Anwendung gelangen kann.
Diese Anordnung der Kaliberdurchmesser ist ganz
entschieden ais die giinstigere zu bezeichnen,
so dafi in diesem Beispiel lediglich die Anord-
nung der Durehmesser der Unter- und Mittel-
walze unzweckmaBig genannt werden rimB.
Ordnet man die Durehmesser so an, wie hier
in der Oberwalze geschehen ist, so treten Be-

schadigungen der Hunde viel seltener ein, wie
der Walzer sehr wohl weifi, ais wie in der
Unterwalze oder in solehen Kalibern, wo die

Unterwalze auch gegeniiber der Oberwalze den

groBeren Durehmesser besitzt.
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Betrachten wir von diesem Gesichtspunkte
aus die ganze Oberdruckfrage, so erkennt man,
daB dieselbe keineswegs derart scliematisiert
werden darf, wie dies zurzeit fast noch ganz
allgemein geschielit; es ist vielmehr Aufgabe des
Kalibrierers von Fali zu Fali je nacli der Ar-
beitsweise des betrefTenden Kalibers zu bestimmen,
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Abbildung 6.

(Die Walzlinie schneldet das Kaliber in balber Hohe.
Stegdurchmesjers = 14,56 %.)

[-Eison Fertigkaliber.

weicher der beiden einander zuarbeitenden Walzen-
durchmesser der groBere oder der kleinere sein muB.
Es ist bei offenen Kalibern besonders die Ein-
wirkung des Gewichtes des Stabes und weiter-
liin bei geschlosseneu Kalibern die betrilchtliche
Reibung zwischen der ais Matrize arbeitenden
Walze und dem Walzgut auf die Abwickelung
des Stabes in Reelinung zu setzen.
Yielleicht wird mancher sagen, daB trotz
der bisherigen schematlsierten Anord-
nung des Oberdrucks sehr gute Ergeb-
nisse in den einzelnen Walzwerken er-
zielt worden sind. Damit ist aber noch

keineswegs bewiesen, daB nicht der
Oberdruck in vielen Fallen nicht an-
gebracht ist und durch denselben ein

Yerlaufen des Stabes oderdas Auf-
treten von Ringen oder Biindern an
den Walzen yielfach begiinstigt wurde.

Im Naclistehenden mochte ich noch
kurz auf die Ausfiihrungen von Schae-
fer* eingehen beziiglich der Anordnung
der Kaliber fiir [-Eisen und hochstegige
T - Profile. Wie Scliaefer anfulirt, tritt
erfahrungsgemftB beim Auswalzen dieser
Profile im drittletzten und letzten Stich ein
starkes Schlagen der Walze am Ende des
Stiches auf. Dasselbe erklart sich ohne weiteres,
wenn man die angewandte Art der Berechnung
fiir die yertikale Anordnung der Kaliber be-
trachtet. Bei der yorgefiihrten Kalibrierung
nimint man die gesamte Profilhohe, dividiert
durch zwei und addiert den Oberdruck fiir die

»Stalli und Eisen“ 1909 S. 425.
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Bestimmung der Lage des Profils zur Walzlinie.
Es ist klar, daB hierbei eine unverhalutisim'l6ig
groBe DitYerenz zwischen dem Stegdurclunosser
der Unterwalze und der Mittelwalze bedingt wird,
da das Kaliber verh!lltuism!IBig lioch zu liegen
kommt (siehe Abbild. 6). Dies yerursacht aber
gerade das Auftreten der Schlagerscheinungen.
! Auch einige andere Walzwerke berechnen
die Walzlinie wie Scliaefer angibt, und
I aucli bei diesen tritt alsdann regelinilBig
ein sehr starkes Schlagen beim Auswalzen
von [-Eisen, manchen Schwellensorten und
hochstegigen Eisen auf. In anderen
Walzwerken hingegen werden hochstegige
T- und [-Eisen ausgewalzt, ohne daB das
Schlagen im letzten und drittletzten Stich
sich beraerkbar macht, wobei bemerkt wer-
den soli, daB beim Auftreten derartiger
Schlagerscheinungen sehr vorsichtig ge-
arbeitet werden muB, indem alsdann der
drittletzte bezw. letzte Stich stets nur
allein die Walze passieren darf, wenn man
nicht zahlreiche Walzenzapfeubriiche usw.
verursachen will. Bei denjenigen Walz-
werken, bei denen das Schlagen nicht auf-
tritt, ist die Berechnung fiir die Walzlinie eine
wresen(lich andere, ais in der angezogenen Abhand-
lung angegeben. Man nimmt nftmlich, wie dies wohl
meistenteils ublich ist, die Schwerpunktsachse
des Profils und legt durch diese die Walzlinie.
Betraclitet man Abbild. G gegeniiber Abbild. 7,
so ergibt sich, daB bei dor zweiten Konstruktion

Abbildung 7. [-Eisen Fertigkalibor.

DHTerenz
des Stegdurchmessers = 8,21 %.)

mit Zuhilfenahme des Schwerpunktes das Profil
wesentlich tiefer zu liegen komuit, und daB
weiterhin die beiden Stegdurchmesser nicht
mehr so groBe DilYerenzen zeigen, wie bei der
ersten Konstruktion naeh Abbildung 6. Die Ge-
schwindigkeit der einander zuarbeitenden Walz-
rander ist also eine mehr gleichformige bei Zu-
grundelegung des Schwerpunktes und das Schlagen
im letzten und drittletzten Kaliber wird ver-
mieden, wie die Praxis zeigt, Man wird aber
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auch hier gut tun, keiueswegs bei diesen Ka-
libern scliematisch Oberdruck zu willilen, sondern
auch hier den Oberdruck entweder fortzulassen,
da der Stab infolge der starken Reibung in der
Unterwalze sowieso nach unten arbeitet, oder
einen geringen Oberdruck zu wilhlen, um den
zu kleinen Stegdurchmesser der Mittelwalze im
Vergleich zu den grofieren Stegdurchmessern
der Unterwalze etwas zu yergrofiern und dam
Auftreten von Schlagerscheinungen entgegenzu-
arbeiten.

Der Vorschlag von Schaefer, den Stegdurch-
messer der Mittelwalze == dem Stegdurchmesser
der Unterwalze -\- Oberdruck zu machen, ist
meines Erachtens praktisch nicht gut ausfiihrbar
und zwar aus folgenden Griinden: Im letzten
und drittletzten Stich werden dic Flanschen des
Profils bezw. der Steg beim I-- Eisen gestaucht,
wodurcli  naturgemafi eine seitliche Reibung
zwischen dem Walzgut und der geschlossenen
Matrize, in diesem Falle der Unterwalze, eintritl.
Diese Reibung ist bestrebt, den Stab festzuhalten
und mit um dic Walze zu nehmen, so daB derselbe
sehr stark auf die unteren Hunde arbeiten wird,
eine Erscheinung, die noch dadurch verst;lrkt
ist daB die Flanschdurchmesser bei der Schaefer-
schen Anordnung verhiiltnism!IBig sehr klein
werden im Gegensatz zu dem grofien Stegdurch-
messer der Mittelwalze, und dafi mithin auch die
Geschwindigkeit der Flanschen gegenuber dem
Steg eine sehr geringe sein wird. llierdurch
ist ebenfalls eine scharfe Kriimmung des Stabes
nach unten bedingt. Man mufi aber, um den
Stab aus dem yollkommen geschlossenen Kaliber
lierauszulosen, durcli die Konstruktion der Durch-
messer das Auftreten von Krilften herbeifuhren,
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welche den Stab aus dem Kaliber loslosen, um
zu yerhindern, daB die liegenden Hunde beschildigt
werden und Bitnder in der Walze entstehen.
DieseBedenken teilt anscheinend auch Schaefer,
indem er sagt, dafi beim Arbeiten nach seinem
Vorschlage ,eine ganz besondere Sorgfalt auf
das Anbringen der Abstreifmeifiel in den Flanscli-
einschnitten der unteren Walze zu verwenden ist*.

Weiter wird durch die vorgeschlagene An-
ordnung eine bedenkliclie Schwitchung der Unter-
walze in dem Flanschdurchmesser eintreten, welche
leicht zu Briichen Veranlassung geben kann, und
dann wird auch gerade das Auftreten von
Spannungen, was Schaefer yermeiden will, meines
Erachtens begiinstigt werden infolge der grofien
Unterschiede der Umfangsgeschwindigkeiten der
Flanschdurchmesser und der Stegdurchmesser.
Die praktische Ausfiihrung nach Schacfer hat also
doch erhebliclio Bedenken und ist auch Kkeines-
wegs notwendig. Wie bereits weiter oben aus-
geftthrt, kann man durch Zugrundeleguug der
Schwerpunktsachse dasselbe Ziel unbedcnklich
erreichen, ohne die yorstelienden Nachteile der
Schaeferschen Anordnung in Kauf nehmen zu
miissen. Inzwischen hat Tafel* noch einen
anderen Weg gezeigt, wie durch geeignete Kon-
struktion das Schlagen bei [-Eisen wund hocli-
stegigen f- Eisen zu yermeiden ist. Die ein-
fache Art der Berechnung der Vertikallage des
Profils, wie sio Tafel angibt, ist siclier und
gut und sehr beachtenswert. Nur glaube ich,
dafi alsdann auch ganz ohne Oberdruck gearbeitet
werden kann, da das Profil doch bereits ziem-
lich tief liegt.

* Stahl und Eiaen* 1909 S. 748.

Ueberwachung und Prufung der Kaliberwalzen.

Von Oberingenieur F. Schruff in Julienhiitte-Bobrek O/S.

| jie Betriebssicherheit eines Walzwerks be-

ruht in erster Linie auf der Haltbarkeit der
Walzen. Die Leistungsfilhigkeit seiner Walzen
gibt dem Leiter des Kaliberwalzwerks, von
andern Riicksicliten abgesehen, den MaBstab
fir seine MaBnahmen; mangelhafte Walzen
aber, mogen sie zu weich oder zu sprode sein,
durchkreuzen mit todlicher Sicherlieit die aller-
besten Anordnungen, just in solchen Augen-
blicken natiirlich, in denen die Not am groBten
ist, und haben auf diese Weise, zumal bei der
W alzung von Schienen, die itrgerliclisten Schwie-
rigkeiten im Gefolge. Ungiinstige Produktionen —
infolge abnorm hilufigen Walzenwechsels, Ueber-
schreitung der Liefertermine infolge unvorher-
gesehener Briiche, mangelhaftes Profil und Schwie-
rigkeiten bei der Abnahme — infolge hoher Ab-
uutzung der Walzen sind liieryon einige Beispiele,

die mit ihren sonstigen Begleiterscheinungen jedem
ausiibenden Walzwerker sattsam bekannt sind.

Es ist klar, dafi der Walzwerkschef unter
diesen Umstitnden auf die Beschaffung des besten
Walzengusses bedacht ist, dafi er bei dem Bezuge
seiner Fertigwalzen iiberhaupt und der Schie-
nen - Fertigwalzen insbesondere konservativen
Grundsiltzen huldigt, und allen Yersuchen mit
W alzen, die er nicht aus eigener Erfahrung ais
gut und zuyerlassig kennt, von vornherein ab-
hold ist. Dafi er sich deshalb auch gegen die
rein kaufmilnnische Behaiullung der Walzen-
bestellungen, bei der fiir die Auftragserteilung
lediglich die Preisfrage inafigebend ist, mit
Handen und Fiiflen straubt, ist nur zu natiirlich.
Hierzu drilngt ihn, aufier anderem, die Verant-
wortung, die er ais Chef fiir seine Selbstkosten
triigt; denn dafi Betriebsverhaltnisse, wie die
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in den Selbstkosten schlieBlieh
zahlenmétBigen Ausdruek
finden mussen, kann nicht zweifelhaft sein.
Gleichwohl lassen sich die verh;ingnisvollen
Wirkungen, die aus der Verwendung schlechter
oder mangelhafter Walzen entstehen, in den
Selbstkosten selten eindringlicli genug nachweisen.

Die Klilrung dieser Frage scheitert in der
Hauptsaelie an der aus bekannten Griinden ge-
botenen Praxis, in den Monats-Selbstkosten des
Walzwerks bei dem Konto ,Walzenverbrauch*
mit einer alljalirlich festgesetzten Quote rechnen
zu miissen. Wie eben alle Quoten, so prak-
tisch sie auch sonst sind oder sein mogen, die
Selbstkosten verdunkeln, erzeugt auch diese hier
eine unerwiinschte Versehleierung. Nun erhohen
zwar schlechte Walzen nicht nur das Konto
»~Walzenyerbrauch  sondern belasten unter Dm-
stiinden auch andere Konten der Selbstkosten-
rechnung, so z. B. die Walzendreherei-Kosten,
die Lohne im Walzwerk, den AusscliuB an den
StraBen und auf dem Lager usw.; aliein diese

oben angedeuteten,
ihren unerfreulichen
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aus dem Gesamtbilde nicht so
scharf hervor, daB sie dem Leser der Selbst-
kosten unmittelbar kenntlich werden. W ir haben
demnach hier einen Beweis datur, daB die Selbst-
kostenaufstellung auf einzelne Betriebsver-
haltnisse kein iibermaBig empfindliches Reagens
abgibt, und daB sieli der Betriebsleiter iiber
alle wesentlichen Faktoren seines Betriebes
durch besondere Statistiken unterricliten muB.
So muB der Walzwerkschef, wenn er sich nach
Moglichkeit vor unangenehmen Erfahrungon
schiitzen und gegebenenfalls auch Beweise zu
seiner eigenen Ruckendeckung bereithalten will,
iiber seine Walzen, ihre Leistungen usw. usw.
fortlaufende Aufzeichnungen maclien. Da aber
der Wert jeder Statistik zunachst von dem
Grad ihrer Uebersichtlichkeit ablUingt, und eine
zweckmaBig eingerichtete Walzenclironik bislang
in manchen Betrieben vielleicht nicht yorhanden
ist, moge ein Scliema hierfiir, das sich iu
langjahrigem Gebrauche bewahrt liat, an dieser
Stelle seinen Platz finden.

Werte treten

Schema einer Walzenchroni k.
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Sorgfaltige und regelmaBige, spatestens all-
wochentliche Erganzung dieser Biicher wird den
Betriebsmann sehr bald von ihrem Nutzen iiber-
zeugen, und je groBer sein Betrieb ist, desto
weniger kann er sie fortan auf seinem Arbeits-
tische missen. Emanzipieren sie ihn doch, da
sie ihn dauernd iiber seinen Walzenpark unter-
richten, in dem wesentlichsten Punkte des
Betriebes von der Zuyerlassigkeit seines Personals.
Sie erleichtern die Abgabe der Liefertermine,
die sich auf den Bestand an Walzen stiitzen,
mahnen an die rechtzeitige Erneuerung der Be-
stande, geben die Unterlagen fiir die Betriebs-
anordnungen, soweit dabei die Leistungen der
W alzen in Frage kommen, und inaclien gelegent-
lich, durch haufiger wiederkelirende Briiche usw.

darauf aufmerksam, daB bei der Kalibrierung einer
Walze ein Fehler vorliegt..

So gut und zweckmaBig also, ja man darf
ruhig sagen unentbehrlich, diese Statistik fiir
den geordneten Walzwerksbetriel) ist, in einem
Punkte muB sie versagen. Die Anlieferung
mangelhafter Walzen kann sie nur bis zu einem
gewissen Grade yerhiiten. Wohl konnen und
sollen die Daten der Biicher durch den Nach-
weis, daB Walzen irgend einer Herkunft im
Vergleich mit anderen minderwertig sind, den Be-
trieb vor der weiteren Yerwendung solcher Walzen
schiitzen. indessen aucli anerkannt leistungsfahige
WalzengieBereien bringen zuweilen einmal we-
niger gute Walzen zur Ablieferung. Handelt
es sich niclit um yollstandig miBgliickte Giisse,
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deren offeubare Untauglichkeit spatestens auf der
Drehbank zutage kommt — und solclie Walzen
wird keine angesehene GieBerei yersenden —,
so kann die Probe auf das Exempel erst im Be-
triebe stattfinden; die chemische Zusammensetzung
gestattet auch nur in den allerseltensten Fallen
den positiven BiickscliluB auf die Brauchbarkeit
der Walze. Besonders ungiinstige Betriebsergeb-
nisse bewegen dann allerdings den Lieferanten
in der Regel zu kostenlosem Ersatz; der ent-
standene Schaden wird dadurch aber nicht aus-
geglichen. Jedenfalls liegt es ebenso im Inter-
esse der GieBereien wie der Walzwerke, an
Hand einer zuverlassigen Giitepriifung die physi-
kalischen Eigenschaften einer Walze vor ihrem
Versande bezw. vor ihrem Einbau ins Geriist
moglichst einwandfrei zu bestimmen. Die Gefahr

Betriebsergebnisse von

ach den Erfolgen, welche die von Pro-

> fessor Rateau entworfenen Turbokom-
pressoren auf den Kohlenwerken von Bethune und
bei der Soci¢té des Turbomoteurs in Paris gehabt
haben, wurde auch in Deutschland das Interesse

Abbildung 1.

an diesen Maschinen so lebhaft, daB die Gute-
hoffnungshiitte schnell nacheinander inehrere
Turbokompressoren in Auftrag nelimen konnte.*
Die erste dieser Maschinen kam am 3. August

*Yergl. hierzu ,Stahl und Eisen® 1908 S. 1729 u. ff.

Turbokotnpressoren. Stahl und Eison. 1687
gelegentlicher Yerluste wird hierdurch siclier fiir
beide Teile geringer.

Fiir diesen Fali mochte Verfasser die Kugel-
druckprobe ais das Yerfahren yorschlagen,
das bei zweckmaBiger Konstruktion der Prii-
fungsmaschinen mit verhaltnismaBig sehr geringen
Kosten durchzufiihren ist, und von dem auBer-
ordentlich wertvolle Ergebnisse zu erhoffen sind
deslialb, weil die Probe sich in entsprechenden
Abstanden und an yerschiedenen Durchmessern
der vorgedrehten Walze ohne Schwierigkeiten
iiber die ganze Ballenlange ausdehnen laBt. Wie
weit die Praxis diese Hoffnungen erfiillen wird,
und ob die Kugeldruckprobe hier brauchbare
Normen aufstellen kann, werden praktische Yer-
suche, zu denen vorsteliende Ausfiihrungen an-
regen wollen, erweisen miissen.

Turbokompressoren.

1908 auf der Schachtanlage IlI der Bergbau-
Aktiengesellschaft Concordia in Oberhausen in
Betrieb, die zweite am 19. Oktober 1908 auf
der Schachtanlage ,,Sterkrade* der Gutehoffnungs-
hiitte und die dritte am 12. Januar 1909 auf

Abdampf-Turbokompressoranlage der Zeche Sterkrade.

den ,,Minister Moller-Schachten* der Koniglichen
Berginspektion 2, Gladbeck i. W.

Diese drei Maschinen sind die ersten in
Deutschland in Dauerbetrieb gekommenen Turbo-
kompressoren. Sie sind s&mtlich genau gleicher
Ausfiihrung mit je einer stiindlichen Ansaug-
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teistung von 8000 cbm und einem Kompressions-
enddruck von 5 bis 6 at; sie werden saintlich
durch Abdampfturbinen betrieben. Die Aus-
filhrung dieser Kompressoren, Bauweise Gute-
hoffnungshiitte-llateau, kann ais bekannt vor-
ausgesetzt werden; es sei nur kurz darauf
hingewiesen, daB sie zweizylindrig sind, und
daB sie im Gegensatz zu den alteren Aus-
filhrungen keine Zwischenkiihlung besitzen, so
daB die Yerbindung des Hoch- und Niederdruck-
zylinders durch ein einfaches, nichtgekiihltes
Ueberstrijmrohr hergestellt wird. Die beiden

Abbildung 2.

Spindeln der Kompressoren sind in Lagerbocken
gelagert, von denen der am Ansaug- und der
am Ausblasende unter atmosphUrischem Druck
steht, wahrend der Mittellagerbock vollkommen
geschlossen ist, so daB in ihm der gleiche Druck
wie im Ueberstrijmrohr herrscht. Die Antriebs-
turbinen sind ais Doppelendermaschinen aus-
gefiihrte normale G. H. H.-Abdampfturbinen. Sie
bestehen daher aus zwei einander genau gleichen
Beaktionsturbinen, von denen jede die Halfte
der gesamten kteistung liefert, und die so an-
geordnet sind, daB der Dampf in die Mitte der
Turbiue eingefiihrt wird, von wo er die beiden
Schaufelungen nach den Enden zu durchstromt
und an diesen in den Kondensator eintritt.
Heute liegen iiber diese neuartigen Maschinen
ausreichende und sichere Erfahrungen vor. S.'Unt-
Jiche drei Maschinen haben sich in angestrengtem
Dauerbetrieb sehr gut bewahrt. Es sollen an

Betriebsergebnisse von Turbokontpressoren.
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dieser Stelle nur die Ergebnisse aufgefiilirt wer-
den, die bei einem Versuch am 24. Februar
1909 an dem Turbokoinpressor (Abbildung 1)
der Schachtanlage ,,Sterkrade* gemacht wurden.
Abbildung 2 zeigt diese Maschine von der
Turbinenseite aus. Da die Anlage in einem
alten Maschinenhause an Stelle einer Ventilator-
anlage eingebaut werden muBte, und die Grund-
wasserverhaltnisse ein Tieferlegen des Kellers
nicht gestatteten. so muBte die Maschine er-
hoht iiber dem Maschinenhausflur aufgestellt
werden, damit der Kondensator unter ilir Platz

Ansicht der Maschine von der Turbinensoite.

finden konnte. Die Warmespeicheranlage be-
fIndet sich ebenfalls im Maschinenlmuse. Im
Maschinenhaus befindet sich noch ein Dampf-
kolbenkompressor von 6000 cbm stiindlicher
Ansaugemenge. Der Eohrplan der Abdampf-
sammelleitung ist sehr einfach, ebenso der der
Kulilwasserleitung, die an die vorhandene Leitung
einer 1500 Kw-G. H. H.-Hochdruckturbine in der
Zentrale der Schaclitanlage anschlieBt.

Im Gegensatz zur Erprobung in der Werk-
statt, wobei die angesaugte Luftinenge inittels
Diisen gemessen wurdo, sind die Versuclie am
24. Februar 1909 unter Benutzung von Pneumo-
inetern durchgefiihrt, die nebst den zugehiirigen
Mikromanometern der Firma FueB von Hrn. In-
genieur E. Stach, Lelirer an der Koniglichen
Bergschule zu Bochum, zur Verfiigung gestellt
worden sind, der auch die beiden Versuche
leitete. Die Yersuchsergebnisse sind folgende:
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Betriebsergebnisse von Turbokompressoren.

Abbildung 3.
1. Yersuch
Turbine:
Drehzahl im Mittel. i.d. Min. 3632,0
Eintrittsspamiung im
Mittel. at abs. 1,127
Yakuum % des Baro-
meterstandes 94,0
Kondensattemporatur 0cC 31,23
Kondensatmengo . kg/Std. 8600
Turbokompressor:
Red. Barometer-
stand ... mm Quecks. 766,4
AuGenluft am Saug-
filter... °C 4o
Temperatur iin Saug-
rohr.ciiiiennn, 0C + 18
Mittlere Luft-
geschwindigkeitim
Saugrohr m/sok 14,05
Quorachnitt des Saug-
rolires .o qm 0,1257
Angesaugte Luft-1
inenge bei 35 i.d.Sek. cbm 1,766
mm Saugspan-
nung . li. d. Std. cbm 6358
desgl. auf 15° 0 und
760 mm Queck-
silbersaulo bezogen cbm/Std. 6670
Spannung der PreB-
VI R at abs. 6,33
Temperatur der PreB-
luft am Druck-
stutzen ... 0C + 833
Kulilwassermengefur
die beiden Kom-
pressorzylindor kg/Std. 8370

XLItl.s»

2. Yersuch

3663,5
1,2
94,25

32,2
9222

766,4

-f-1,0

16,425
0,125

2,064

7433

7790

6,4

-f- 88,7

10750

i
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Turbinenwerkstatt dor GutehoffnungHliutte.

Es ergibt sieli danach, daB, um 1 cbm Luft
von 15° Temperatur und 760 mm Quecksilber-
siiule Druck auf 5,4 at Ueberdruck zu pressen,
erforderlich waren:

bei dem ersten Yersuch:
zweiten ”

1,29 kg Abdampf

y 1,20 ,, -

Diese Zahlen decken sich beinalie genau mit
denen, die bei den Werkstattversuchcn fest-
gestellt worden sind; sie sind besonders be-
merkenswert, wenn man beachtet, daB der
Wirkungsgrad der Dampfturbine naturgemUB
kein sehr hoher sein konnte. Wie erwahnt,
besteht die Antriebsmaschine aus zwei Turbinen
halber Leistung, die natiirlich unwirtscliaftlicher
arbeiten miissen, ais eine einzige Turbing von
doppelter Leistung. Bei don neuen Konstruk-
tiouen ist aus diesem Grunde auch die gesamte
Leistung in einer Turbinge vereinigt, so dafl
bei den jetzt im Bau befindlichen und demnaebst
zur Ablieferung kouimenden Turbokompressoren
gleicher GroBe bessere Ergebnisse zu erwarten
sein werden. Die erlangten giinstigen Wirkungs-
grade des Kompressors selbst sind — abgesehen
von der zweckmaBigen Bemessung und Bauart
des Lauf- uud Leitapparates — im wesentlichen
wohl darauf zuruckzufiihren, daB durch die Kon-
struktion des Kateau-Kompressors in der Aus-
filhrung der Gutehoffnungsliiitte eine ganz auBer-
ordentlich weitgehende Kuhlung der Luft wahrend
des Yerdichtungsprozesses stattfindet und daB
ferner die Diilusoren auBerst sorgfiilt.ig bearbeitet
wWErden. Diese werden namlich rollkommen

86
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blank poliert, so daB dio von den Triebrildern
des Kompressors herausgeschleuderte Luft —
solange ilire Geschwindigkeit noch einiger-
maBen nennenswerte Betritge erreicht — sich
mit geringem Reibungsverlust zwischen den
filhrenden Flitchen bewegt.

Alle drei Turbokompressoren sind in der
W erkstatt ausprobiert und nach beendeter Auf-
stellung am Betriebsort sofort in Dauerbetrieb
genommen. Sie haben vom ersten Bctriebstage
an durchgelaufen und niemals unter Storungen
irgendwelcher Art zu leiden gehabt. Die Ma-
schinen haben nur gestanden an Sonntagen und
wiihrend Feierschichten aus Mangel an Abdampf
oder wenn sie untersucht werden sollten. llire
Betriebsergebnisse lassen sich am besten ver-
gleichen mit denen von Dampfturbinen. Genau
wie diese bedurfen sie ganz geringer Wartung;
die Aufwendungen fiir Reparaturen, Instand-
setzungen und Erneuorungen waren gleich Nuli
und die Kosten fiir Schmier- und Putzmaterial
haben sich ais so unbedeutend erwiesen, daB
sie ais praktisch verschwindend bezeichnet wer-
den konnen. Irgendeine Abnutzung hat nicht
festgest.ellt werden konnen. Die Rader, Lager
und Wellen des Turbokompressors auf Zeche
Concordia Il wurden nach einjiithrigem Betriebe
nacbgesehen und waren noch genau in dem

Zuschriften an die Redaktion.
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gleichen Zustande wie am Tage der Inbetrieb-
setzung, dio Diffusoren tadellos blank und in
den Kiihlwasserraumen zeigte aich nur eine ver-
schwindend kleine Ablagernng von Schlamm,
nicht mehr ais eine brilunliche Fitrbung der
Wamlung; das Fehlen von grofieren Mengen
Schlamm sowie von Kesselstein kann leicht erklilrt
werden durch die niedrige Temperatur des Kiihl-
wassers beim Austritt.

Die anfiingliche Besorgnis und Unsicherheit
in den Kreisen der Fachleute der neuen Ma-
schine gegeniiber ist lieute gewichen, was sich
wohl am besten dadurch beweist, dafi die Gute-
hoffnungshiitte, die nicht nur in Deutsehland
bahnbrechend fiir die neue Maschine gewirkt
hat. heute ihren Bestand an gelieferten und im
Bau befindlichen Turbokompressoren auf eine
Gesamtsaugeleistung von mehr ais 180 000 cbm
i. d. Stunde borechnet. Der Enddruck der ge-
prefiten Luft schwankt bei den einzelnen dieser
Maschinen zwischen 5 bis 10 at. In welchem
Mafie sich die Gutehoffnungshiitte auf die Her-
stellung von Turbokompressoren und Turbo-
geblilsen eingerichtet hat, liiBt sich aus der Ab-
bildung 8 ersehen, die die Turbinenwerkstatt.
dieser Firma am 18. August 1909 zeigt.

O. Banner in Sterkrade.

Zuschriften an die Redaktion.

(Fiir die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel Qbernimmt dic Redaktion keine Verant\vortung.)

Die Berechnung steinerner Winderhitzer unter Zugrundelegung des Wiirmeleitungs-
vermadgens feuerfester Steine.

In dom Aufsatz, welchen Osann untor
obigem Titol yerofTentlicht,* hat sich oin Rechen-
febler oingoschliehen, sowohl beim Ausprobieren
dor Gichtgasrnongo, welche zur Winderhitzung
niitig sein soli, ais auch bei Aufstellung dor ond-
giiltigen Warmebilanz der Windorhitzor; infolgo-
dossen orgibt sich oin falsclies Blld uber dio be-
sprochonon Yerliiiltnisso, namentlich iiber don
Gichtgasverbraucli zur Windorhitzung. Im Nach-
folgendon soli diosor Fehler kiargestellt und be-
richtigt -werdon.

Wie Osann sagt (S. 10G4), kann die Auf-
stollung der Warmebilanz der Winderhitzer, be-
hufs Ermittlung dor zur Winderhitzung notigon
Gichtgasmengo, ,,wenn man nicht ondloso matho-
matische Abloitungen lioranziohen will, nur durch
Ausprobieren goschehen®. Wonn jedoch, wie
Yorliegond, die Zusammensetzung dor Gichtgase
und damit dio bei dor Vorbrennung derselben
entstohondo Warmoeinnahme bokannt ist, wronn
fornor, wio ebenfalls vorliegend von Osaun go-
schehen, dio gosamte Wiirmoausgabo durch
Windorhitzung, durch Aus8trahlungsverlust und

* ,Stahl und Eisen® 1909 S. 1060,

1107 u. 1147.

durch dio abziohondon Essengaso ais feststehend an-
genommon wird, so ist nichts oinfachor, ais die
zur Erhitzung oinor bestimmton Windtnonge auf
eino bostimmto Tomperatur orfordorlicho Gicht-
gasmengo gonau rochnorisch zu ormitteln. Dor
oinfacho Weg ist aus dor spater folgonden Be-
rochnung dor richtigen Warmebilanz und dor
richtigon verbrauchten Gichtgasrnongo leicht or-
sichtlich. Durch erfolgtes Ausprobioron hat nun
Osann ormittolt (S. 1005), daC von dor stundlifeh vor-
handenen Gichtgasrnongo von 27512 cbm 54 flo,
das sind 14850 cbm odor 19313 kg, zur Erhitzung
von stundlich 25359 kg Wind von 25° C auf 780° C,
also um 755° O, erforderlich soion. Die Rechnung
bei diesem Ausprobioron ist nicht orsichtlich,
und os kann deshalb nicht orsehen worden, wie
und wo der Rechonfehler gemacht ist, wahr-
scheinlich goschah or obonso wio boi dor Auf-
stellung der ondgiiltigen Wiirmebilanz (S. 1107
und 1108), sonst konnten sich dio Resultato
nicht dockon.

Bei dor ,,Wiirmebilanz eines Cowpers" (S-1107)
und zwar bei Poston 1 der Warmooinnalimo ist
nun dor Rechenfelilor klar orsichtlich. Wahrond
nach der richtigen Rechnung (auf S. 1004) 100 kg
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Gicutgas dor angonommonen Zusammensetzung,
einschliofilich dor im Gas und in dor Yorbron-
nungsluft enthaltonon Wiirmomonge, bei dor Vor-
bronnung 67238 WE lioforn, 19313 kg Gas also

19313
67 238 « 100
sind bei dor Warmoeinnahmo (S. 1107) dafllr nur
8901600 WE angegoben, und zwar ist dor Fehler
dadurch ontstandon, dafi bei Posten 1 dor Kohlon-
bxydgohalt dos Gases nur mit 15,4 % statt richtig
mit 24,2 o0 angegoben ist. Boi ricbtigor Rechnung

12985700 WE orgoben miifiton,

249
orgibt diesor Posten . 19313 = 4673,7 kg CO;

4673,7 X 2403= 11230900 WE, und die gosamte
Warmooinnahme betragt dann 12985 700 WE. Dio
Wiirmoausgabe stellt sich wie folgt:
Fiir Winderliitzung 25359 X 0,24
X 755 s 4 633 100 WE
die Essengase filhren ab (S. 1108)
19313X1,85 X 320 X 0,256.
Verlust durch Aiiustrahlung u. a. 5425 700 ,,

Summa: Ausgabe wie Einnahme 12985 700 WE
Dor Vorlust durch Ausstrahlung u. a. botriige

2 926 900

demnach: X 100 = 41,8% dor gesamton

Wiirmoeinnahme. Wenn diosor Vorlust ais richtig
angonommon wiirde, so miiflten dio bei Osann
folgenden Rechnungon entsprechond geimdert
worden, dor Warmodurchlafi dor fouorfesten
Steino betruge nicht 0,0-112 Cal. fiir 1 gcm, son-
dern 0,165 Cal.

In Wirklichkeit ist dioser Wiirmoverlust jo-
doch vyiel zu hoch, Osanns Annahmo von 15 %
der Warmoeinnahmo wird yiel ober don Tat-
sachen ontsprechen, und halt man hieran fost,
so ist eino ontsprochond geringoro Gichtgas-
menge zur Winderliitzung erfordorlich, und deron
richtigo Berechnung orgibt Folgondes:

100 kg GichtgaB enthalten nach der
Yerbrennung, einschlieBlich der
von dom Gas und der Yorbren-
nungsluft eingobrachten Warme-
menge, laut Rechnung (S. 1064)

davon gehen ab:

Yerlust durch Ausstrahlungusw. 15o/o

= 10086 WE
dio EHsengaso entfuhren
1S5 X 320 X 0,256 = 15 155
zur Windorhitzung bloiben aus 100 kg
Gas nutzbar......
zur Erhitzung von 25 359 kg Wind
um 755° C sinderfordorlich:
25359 X 755 X 0,242.

und zur Dockung dieses Bedarfs:
4 633 342 11033
U997 '100 “ n 033 kS= — 8
Gichtgas.

Yon dorGesamtmengo dor yorliandonen Gicht-

. 8487 m

a 27 512°

zur Winderliitzung erfordorlich, nicht, wio Osann

ausprobiort bat, 54 °/o.
Dio Warmobilanz
also folgende Zahlen:

67 238 WE

»25 241 M

41 997 WE

4 633 342

;8487 cbm

gase, 27512 cbm, sind 30,9%

dor Winderhitzor ergibt

Zuschriften an die Redaktion.
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W ftrmeoinnahme:

11033 X 672,38 7418 368 WE

Witrmoauflgabo:
Windorhitzung 25359 y 755 X 0,242 4 633 342
EBsengase

Yerlust durch
X 151,56
Yerlust durch Auss

11033
1672 161 ,,
1112 865 ,,

InBgesamt Ausgabe wio Einnahmo 7 418 368 WE

Auf S. 1149 rochnet Osann dann woitor, dafi
bei oinor Steigorung der Windtemporatur auf
910° C, also um 17%, hervorgerufon durch eine
Vergrofierung der Hoizfliieho um 50% (und eino
entsprochende Stoigorung dor Gasgabe um 17%),
der Gasvorbrauch zur Winderliitzung um 20%,
also von 54% dor Gosamtgasmongo auf 65°/o,
stoigo. Dafi dioso Rechnung ebenfalls unrichtig
ist, orgibt sich aus dem Vorstohendon sofort;
nimmt man dio von Osann angogobone Stoigo-
rung dos Warmovorlustes durch Ausstrahlung usw.
um 40% ais richtig an, so orgibt sich bei rich-
tiger Rechnung mit don yorstehend entwickoltou
Zahlon folgondes:

raniung usw.

W iirmeausgabe:

1. Windorhitzung 4633342 -f-17% = 5421 010 WE
2. Yorlust durch Essengase

1672 161 17 °/o = 1956 429 ,,
3. Verlust durch Ausatrahlung usw.

1112865 + 40% = 1558011 ,

gosamte Wiirmeausgabo 8935 450 WE

dazu Bind orforderlich S _.
0i2,08

10 222 cbm oder 37,2 °/0 dor Gosamtgasmengo.

13289 kg, das sind

13 289
1,3
Zum Scblufi sei noch bemerkt, dafi die von
Osann gobrauchten Unterlagen, Windyorbrauchs-
menge, erzeugte Gasmongo, Ermittlung dos
Warmevorlustes durch Ausstrahlung usw. aus dom
Unterschied zwischon der thoorotischon Vor-
bronnungstemperatur der Gichtgase und dor im
Innorn dor Kuppol des Winderhitzors gemessenen
Temperatur, nur mehr odor wmoniger robo An-
niithorungsworto sind. Die tatsachlicb in den
Hochofen goblasene Windmonge und dio erzeugte
Gichtgasmenge liofien sich zwar aus einor Wiirine-
bilanz des llochofens genau ermitteln, os bliebe
dann abor immer noch dio schwiorigo, kaum zu
losonde Frage olfen, wieyiol Wind in und liinter
den Windorhitzern yorloren geht, also Ubor die
im Hochofon gobrauchto Monge hinaus ebenfalls
erhitzt werden mufi. Da Osann solbst seinen
Aufsatz nur ais einon Versuch zur Losung mit
ungenauon grundlegondon Kooffizienten bozeieh-
net, soli auch hior auf diese Verhaltnisse nicht
weiter eingogangon wordon; nur noch oin Punkt
soli kurz erwShnt worden.
Osann sagt. (S. 1147 Sp. 2):
der Winderhitzor am Ende dor Gas-
poriodo, so sind dio Steino durch und
durch erhitzt, indem sio dio yolle Tem-
peratur dor Feuergaso angenommen
babo n.*

.Befindet sich
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DaC das wenigstens fiir die Aufionmauern,
wolcho zugleich dio AusstrahlungsfHichon bildon,
nicht richtig ist, lehrt oin Blick auf das Kuryen-
blatt S. 1062, woraus oino ganz bedeutende Ab-
nahmo dor Steintemperatur von innon nacli aufion
auch am Endo dor Gasporiodo orsichtlich ist. Wio
woit sich hieraus Aondorungen ergoben in der
Mittoltomporatur dor Stoino, wolcho auf dio
Schluflrochnung von EinfluB sind, mufl oino go-
nauero Rechnung orgobon. Ich bohalto mir vor,
hiorauf und auf einige andero Punkto dos Osann-
schen Aufsatzos noch in oiner besondoron Ab-
handlung zurUckzukommen, und zugloich oin an-
doros Yorfahron zur Ermittlung dos Ausstrahlungs-
yorlustes mitzutoilon, welches genauore Ergeb-
nisso liofort ais das von Osann angegebene Ver-
fahren.

Godosberg. Chr. Aldendorff.

* *

*

Wio Aldendorff in soinor Zuschrift an dio
Redaktion richtig bomerkt, ist in dom Aufsatz
ilbor Berechnung stoinornor Windorhitzor ein
Rechonfohler untergolaufon. Infolgodossen stellt
sich die fur die Winderhitzer anzusetzonde Gicht-
gasmonge nicht auf 54°/o der Gesamtgasmonge
ein, sondorn nur auf 31 °» (S. 1065).

Dor Fohler ist darauf zuriickzufiihren, dafl
auf S. 1107 mit 15,4°%0 Kohlonoxyd gorechnet ist
und nicht mit 24,200, wio es auf S. 1064 richtig

heiflt. Es ist also die Zahl fiir Kohlensiiuro mit
dor fiir Kohlenoxyd verwechselt.

Dio Warmobilanz S. 1107 mufl dann
lauten:

Warm ecinnah me:

1
Eb kommen «1)3.27512 = 11 100 kg Gicht-

gase fiir die Winderhitzer in Betracht: we
24,2
— - .11 100 = 2690 kg CO; 2690 x 2403 = 6 464 100
0,22
11 100= 24kg H; 24 X 29000= 696 000
Xl 100 kg Gase treten mit 100° C ein
11 100 X 100 X 0,24 = 266400
11100 X 0,85 kg Yerhrennungsluft fiihren ein
11 100 x 0,85 X 15 x 0,24 = 34 000

Zusammen 7 460 500
Wiirmeausg abe:

Zur Winderwiirmung aufgewendet

we .
25 359 X 0,242 (780—25)%

dio EBsengaso (11 100 X 1,85 = 20 540 kg)
filhren mit sich 20 540 X 320 X 0.256 = 1684 300

Zusammen 6 317 400

Chrombestimmung

In dieser Zeitsclirifi findet sich auf S. 248
eine Abhandlung yon Fisclibach Uber Bestim-
mungen von geringen Mengen Chrom in Eisen
und Stahl: Ghromsnure liifit sich in sauror Lti-
sung, bei Gegonwart yon .lodkali, mittels Thio-
sulfatlosung von bokanntein Wirkungswert be-

Zuschriften an die Redaktion.
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Durch Leitung und Strahlung an die Umgebung gelien
yorloron (7 460 500 — 6 314 400) = 1 143 100 (15%)
(statt 1_360 500)

Zusammen 7 460 500 WE.

Dio in der Sekundo und 1 gcm durch die
Kuppolwand goseliickto Wiirmomongo ist dem-
zufolgo nicht 0,0412, sondorn 0,035, was insofern
nicht erheblich fiir dio anschlioBondon Betrach-
tungon iiber den Wort des Leitungskoeffizienten
ins Gowicht fa.llt, ais ossich nur um Anniiherungs-
worto handelt.

Sinngemiifl ist dann auch auf S. 1149 die
Warmeausgabe des Winderhitzors umzurochnon
und dio Gasverbrauchziffor fiir die Windorwiir-
mung boi 910° C yerBndert oinzusetzon. Wahrend
boi 780° C Windtomperatur 31 0o dor Hochofen-
gaso zur Bedienung dor Winderhitzer ausreichton,
sind es bei 910° C Windtomperatur 37°/°.

Hinsiohtlich dor Ausfiihrungon am Schlusse
habo ich nur kurz nochmals darauf zu yorweison,
dafi man natiirlich nicht die starko Umfassungs-
mauer, dio nur von innon erwarmt wird, mit den
Fachworksteinen auf eino Stufo stellen darf.
Erstore kann nie und nimmer yollstiindig durch-
warmt werden, dio letztoren kiinnon es, wonn
die Umstando gogobon sind. Das Kurvenblatt
S. 1062 bezieht sich auf dio Umfassungsmauer.

Nunmehr wondo ich mich gegen die Kritik
des Ausprobiorons, wio sio Aldendorff gibt. Wonn
es mir gelungen ist, oin Verfahron zu entdockon,
um die Wiirmeverluste an dio Umgebung
dirokt (d. h. nicht aus der Difforenz) festzu-
stellen; wenn os mir obenso golungon ist, oin
Vorfahren zu finden, um die Gichtgasmongo
die zu don Winderhitzern gefiihrt wird,
zu borochnen, so erschoint es von geringer Bo-
deutung, ob oine der yiolon Borochnungen auf
Ausprobieren beruht oder in deduktivor Ablei-
tung gofiihrt ist.

Ich habo an violen Stollon der Abhandlung
das Vorfahren dos Ausprobierens goiibt, teils um
schneller vorwiirts zu kommen, teils um dio Bo-
rochnungen nicht noch mehr auszudohnen. Boi
dem groBen Zahlonmatorial und dor Fiille dor
Aufgaben erschion mir dios statthaft.

Wenn Aldendorff bohauptot, oder wonn es
yiolleicht in soinor Zuschrift so aufgofaflt wordon
konnte, dafi dieses Verfahrenschuld an dem Fohler
f%ggel%E) es auf der Hand, daC dem nicht so
ist. Ein Uebortragungsfohler mufl sich immer gol-
tend machen, ob man so wie Aldondorff rechnet,
odor so wio ich os gotan habo. B. Osann.

in Eisen und Stahl.

stinmien. Zur Foststellung des Wirkungswertes
benutzt Fisehbach Kaliumbichromat. Dieses Salz
ist sehr rein im Ilandel kaullich. Trotzdem halte
ich es fiir besser, das Kaliumbichromat umzu-
kristallisioren und boi 130° zu trocknen; besonders
w'enn es schon lange in Gobrauch genominen
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ist. Einfaclior ist nachstehendes Yorfahron: In
oinom grofien Tiegel stelit man in gepulyortes
Kaliumbichrémat einen kloinen Tiogel, den man
mit gepulyertem Kaliurnbichromat besohiekt.
Man orhitzt nun yoreichtig, so daC dio Rand-
masse im kleinon Tiogol oben zu schmelzen an-
fangt, und liifit im Exsikkator erkalten. Man lost
2,820 g Kaliurnbichromat in 10(1) ccm Wasser
auf. L ccm der Kaliumbichromatlosung onthiilt
0,001 g Chrom. DaC sich dio Natriumthiosulfat-
liisung leicht andert, ist nicht zutreffend. Meine
Losungon haben heute nocli denselben Wirkungs-
wert wie Mitte Januar. Man mufi dio L¢isungen
vor diroktem Sonnonlicht schUtzen und minde-
stons 14 Tage stohon lassen. Dann bat dio
Kohlensaure dos Wassera ausgowirkt und dor
Wirkungswort der Natrium thiosulfatlosung bleibt
lango Zoit konstant. Von dor Starkolosung
hiingt sohr viol ab, darum ist os bossor, dio
notige Menge jodesmal friseh horzustellen. (10 g
wasserlosliche Stiirke in 1000 ccm Wasser losen.)
Boim Kochon mufi die Losung wassorhell werden.
Nach dem Erkalten wordon 25 ccm Kalilaugo,
100 g in 1000 ccm, zugesetzt; man erroicht da-
durch oin sehijnos Blau und kein Schrnutzigyio-
lett, wio es boi gowiihnlicher Stiirke rnoist vor-
kornmt. Ist dio Starko triibe und undurchsich-
tig, so erhiilt man kein riehtiges Resultat Die
Zeit. in der dio Titration ausgefiihrt wird, don
Zusatz der Roagonzion liiilt Eischbach ganz all-
gemoin. Auf dioso Woise kommt man zu koinotn
konstanten Resultat. Vorschiedono Proben, ont-
haltend 1°/ Chrom, wurden abpipettiert, mit

Jodkali versetzt, angosiiuort und nacheinander
titriert.  Stiirke wurde erst bei Boginn der Ti-
tration zugosotzt. Dio gofundenen Resultate

schwankton von 59.0 bis 00,2 ccm Natriumthio-
sulfatlosung. Es wiire also giinzlich falsch, in
dioser Reihenfolgo zu arbeiten. Nach dom An-
siiluorn musson dio Proben sofort titriert werdon,
da boi langerem Stehen wahrschoinlich eine von
Jodausschoidung bogloiteto Zersetzung des im
Ueberschufi yorhandenen Jodkaliums durch don
Luftsauerstoff untor dem Einflufi dor SalzsSuro
stattfindot. Dio Vorsucho wurdon wiedorbolt zu
versebiedonon Zoiton ausgefiihrt und fand ich
jodesmal nieino Beobachtung bestiitigt. Unstatt-
haft ist os, sofort bei Boginn dor Titration Stiirke
zuzusetzon, dadurch wird zu viel Thiosulfatlosung
verbraueht. Stiirke darf erst zugesetzt werden,
wonn durch Zusatz des Natriuintbiosulfats dio
Farbe sehwacli gelb geworden ist, da dor End-
punkt nicht durch einen Umschlag yon blau in
farblos, sondern yon blau in hollgrun angezeigt
wird. Zur Titorstollung benutzt Fischbach
100 ccm Bichromatlosung. Hier ist der Farben-
umschlag von blau in griin deutlich zu sehen.
Fischbach darf also bei der Titerstellung nicht
auf farblos titrioren. Bei niedrigen Chrom-
gelialton ist dioser Farbenumschlag gar nicht zu

Zuschriften an dit Redaktion.
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orkennon; dor Endpunkt ist ganz undeutlieh,
hier wird die Losung farblos. Leiehter ist es,
don Endpunkt zu erkennen, wenn man Thiosulfat
im Uoborschufi zusotzt und den Ueberschufi mit
Jod zuriicktitrierl. Der Ueberschufi soli nur 2 bis
3 ccm betragen. Sobald dio Losung farblos ist,
setzt man noch 3 ccm hinzu. Jodlosung und
Thiosulfat, boide fast vioo n, sind so gostellt, dafi
dor ersto Tropfen ganz schwach blau farbt; dann
werdon noch zwei Tropfen zugesetzt; dann
musson 40 ccm .lodlosung 40 ccm Natriumthio-
siilffat ontsprochon. Um don Wirkungswort dor
Thiosulfatlosung fostzustollon, wurdon verschie-
dono Chromgehalte titriert, dabei aber mit oinom
Chromgohalto begonnen, wo der griine Farbon-
umschlag nicht mohr zu orkonnen ist; es kann
also mit Thiosulfat auf farblos titriert werdon.

Dor Arboitsgang ist nun folgendor: Dio ab-
pipettiorto Probo wird mit 10 ccm Salzsaure 1,19
angosiiuort, gut durehgoschUttelt, mit 20 ccm
Jodkali 1:15 versotzt und sofort titriert. Boim
Titrioren mit Thiosulfat habo ich die Starko,
5 ccm, beim Boginn der Titration zugesetzt.
Nimmt man wonigor Stiirko, so entsteht eino
griine Farbo, yorwondet man mohr ais 5 ecm, so
yerbraucht man zu viol Thiosulfat. 10 ccm Salzsaure
1,19 wurdon angewandt, da sie ausreichon, urn
die alkalisclio Schmolzo von Soda und Magnesia
anzusiiuern. Boim ZurUcktitrieren mit Jod wur-
don 5 ccm Stiirke erst nach dem Einlaufen
dor Thiosulfatlosung zugesetzt und der goringe
Ueberschufi an Thiosulfat sofort mit Jod zurtlck-
titriert. Boi allen Yersuchen betrug das Fliissig-
koitsyolum 5(X) ccm.

Es Yerbrauehtou im Mittol:

0,005 g Cr an Na2S»Oa

bei der Titration mit bei ltiicktitraiiou

NaiS303 auf farblos mit Jod

30,25 ccm 29,90 ccm
0,0005 g Cr

3,15 ccm 2,9 ccm
0,00025 g Cr

1,60 ccm- 1,48 ccm

Wio zu orsehen ist, yerbraucht man etwas
mehr Thiosulfat, wenn man dio Stiirke bei Bo-
ginn der Titration zusetzt. Bei richtigor Titer-
stellung und gloichon Arboitsbodingungen ge-
langt man aber zu brauchbaron Rosultaten. Das
Zuriicktitrieren mit Jod ist einfaclior, da man
don Eintritt einer Blaufarbung viel besser sehen
kann, ais das Vorschwinden derselben.

Fischbach behauptet, bei geringen Chrom-
mongon fiolo das zurilckgehaltene Zink bedeutend
ins Gewicht. Diesistnicht zutreffend, da Zink durch
oxydierendes Schmelzen guantitatiy abgeschieden
wird. Ich habo Einwagen von 40g Eisen nach der
Zinkoxydmothodo yerarboitet. Kieselsaure, Zink,
Tonerde wurde abgeschieden und Chrom ais CriOs
bestimmt. Ich fand 0,012 bis 0,013 °/0o Chrom im
Flufieisen. Die erhaltenen Niederschlage wurden
mit Natriumsuperoxyd aufgeschlossen und das
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Chrom mit Permanganatlosung (L ccm = 0,07 °» Cr)
titrimotrisch zu 0,0107 °» bostimmt. Diese Diffe-
renz beruht aber auf Bildung von Chromat, das
beim GlUhon entstoht.

In dor Hand des geUbton Chomikers ergibt
dio Zinkoxydmothodo gonauere Resultate ais die
Titration mit Thiosulfat, und die Bestimmung
des Chroms kann auch beguem an einem Tage
erfolgen. A* Siebenschuh.

*
*

Zu vorstohonden Ausfuhrungen gostatte ioli
mir zu bemerken,; daB mein Aufsatz sich nur
auf Bestimmung yon geringen Mengen Chrom
in Eisen und Stahl bezieht; auf allgemoin bo-
kannte Tatsachen und solbstvorstiindliche Aus-
fUhrungsmaCregoln niihor einzugehon, hielt ich
nicht fiir orforderlicli.

DaC dio Bestimmung dos Chroms nacli dor
Zinkoxyd-Methodo einen yollen Tag beansprucht,
beweist oben den Vorzug der vo:i mir boschrie-
benen Methodo, deren AusfUhrung hochstens drei
Stunden dauert.

Siebenschuh glaubt, meine Behauptung, daC
boi dor Fiillung mit Ammoniak nacli dor Zink-
oxyd-Methodo Zinkoxyd mit ausfSlit, dadurch zu
widorlogon, daC er auf die Abscheidung dos Zinks
ais Zinkoxyd boi oxydierondom Schmelzen hin-
woist. Darum handelt es sieli aber gar nicht,
sondorn um dio Tatsache, daC Zinkhydroxyd in
iiberschiissigem Alkali loslich ist. Diese seine
Loslichkeit in Alkali beruht auf der Fiihigkoit,
Wassorstoffion aus seinem Ilydroxyl abzuspalton
und daher ais Siiuro zu wirkon. Bei dor spater
erfolgendon Fiillung des Chronihydroxydes mittels
Ammoniak fallt dann auch das geloste Zink-
hydroxyd wieder aus und wird mit orsterem ge-
wogen. Im Ubrigen sind dio interessanten Aus-
filhrungen von Siebenschuh mit Freuden zu bo-
griiCon, da sie nur dazu boitragon konnen, die
yon mir angegebeno Methode, die allen anderen
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Fischbach hat meine AusfUhrung scheinbar
nicht richtig yerstandon. Chrom und Zink sind
ais Chlorido in Losung; mit Ammoniak orzouge
ich den Niedorschlag von Chromhydroxyd. Dieser
Niederschlag hfilthartnackigZinkhydroxydzurUck,
so dafl selbst bei wiodorholtor Fiillung Zink nicht
entfornt worden kann. Der gotrocknote und vor-
sichtig gcglUhte Niodorschlag von Chromhydroxyd
wird mit Natriumkarbonat und Kaliumchlorat
goschmolzon; dadurch wird Chroni in Chromsiiuro
UborgefUhrt. Das yorhandeno Zink wird ais Zink-
oxyd abgeschiodon wund abfiltriort. Es Dbe-
stoht also meine Behauptung, dafl Zink durch
oxydiorondes Schmelzen quantitativ abgeschiodon
wird, zu Recht. A SiebenschuK

Dio AusfUhrungen von Siebonechuh habo
ich sehr gut yerstandon. Seine Behauptung, dafl
Zink durch Schmolzon mit Natriumkarbonat ais
Zinkoxyd abgeschieden wird, besteht selbstyor-
standlich zu Recht; obenso aber auch meine Be-
hauptung, dafl Zinkoxyd in UberschUssigom Alkali
loslich ist. Wenn Siobonschuh nun, um Zink-
oxyd und Chromsiiure zu tronnen, die alkalische
Schmelze in Wasser lost, so geht naeh meiner
Bohauptung, wio allgemoin bekannt, oin Toil des
Zinkoxydos mit in Losung, wird beim Ansiiuern
dieser Losung mit Salzsiiure in Zinkchlorid Uber-
gofUhrt und bei der Fiillung des Chromhydroxydes
mittels Ammoniak wiedor abgeschieden, was
Siebenschuh ja auch bestiitigt. Wio ich boi dor
Boschreibung meinor Methode in Heft Nr. 7 dioser
Zeitschrift schon sagte, ist boi sorgfSiltigom-Ar-
beiten dio Monge dos mitgefiillten Zinkoxydes so
goring, dafl sio boi dor Bestimmung von groBeren
Mengen Chrom nicht yon Belang ist, boi dor Er-
mittelung yon einigen Hundertteilen des Elementes
jedoch bedeutend ins Gewicht fallt.

gegeniiber groCo Yorteile aufzuwoisen hat, noch _FUr mich ist diese Streitfrage hiormit er-
jzu vorvollkommnon. lodigt.
Eftiden-HohenzollernhUtte. Emdon, Hohonzollornhullo
P. Fischbach. P. Fischbach.
Patentbericht.
Deutsche Patentanmeldungen.* KI. 18 b,_ S_26 8901 Elektrischer Ofon zur St_ahl—
erzougung mit einer bei hohen Temperaturen elektrisch
14. Oktober 1909. KI. 10a, Sch 29344. Solbst- leitend werdenden Auskleidung des Tiegels oder des
tiitige UmstellYorrichtung filr don Gas- und Luft- llerdes. Socicte des Acidries ot Forgcs do 1’irminy,

weclisel an Regenerativkoks6fen. Carl Schatz, Bochum,
Bruckstr. 13.

KI. 1Sa, L 24993. Verfahreii und Yorrichtung
zur Erzeugung von Eisen unter Erhitzung der Be-
gchickung in einem von auflen geheizten Schacht.
Carl Oustaf Patrik de Layal, Stockholm.

* Dio Anmeldungen liegen von dem angegobencrirormprcsscn.

Tago an wahrend zweior Monate fiir jedermann zur
Einsicht und Einspruchserhobung im Patentamte zu
Berlin aus.

Firminy, Loire, Frankr.

KI. 241, T 12603. FeuerungsbeschickungsYOi-
richtung fQr ein Gemisch von staubformigem und
stitckigem Brcnnstoff. Otto Trossin und Isabella Eliza
Robinson, geb. Itobiiison, London.

KI. 31 b, B 50516. Hydraulisehe' oder mecha-
nischc Anhebevorrichtung fur den Fullralimen von
Ph. BonviUain u. E. lioncoray, Paris;
Prioritat der Anmeldung in Frankreich.

KIl. 31c, F 27972. Schraubenformig gewickolto
Kerneinlage. Leopold Fcrnis, Isselburg, Niederrh.
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KI. 31, K 39993. Yorfahren zur Herstellung von
Kernstiltzen au« -Eisen mit zwei Tragplatten;
Walter Kolii, Oloiwitz.

KI. 31e, K 40814. Yorrichtung zum GieBen von

lilocken in auf der GioBplatto yorschiebbaron Block-
formen; Zus. z. Anin. K 39 309. Albert Kutt, Sulz-
bacli i. Oberpf.

KI. 3le, V 8469. Yerfahren und Yorrichtung

zum Fostnaltcn von Formkasten auf Form- oder }lo-
dellplatten u. dergl. Yereinigte Schmirgel- und Ma-
scliinon-Fabriken, Aet.-Ges., yormals S. Opponheiin
& Co. und Sclilesinger & Co., llannoYor-Hainhlélz.

KI. 80b, K 31)576. Yorfahren zur Herstellung
yoii Zemont aus llochofonschlacke und Gips. Dr.
1Jans Kiihl, Berlin-Grolllichtorfoldo, Zehlendorferstr. 4a.

18. Oktober 1909. KI. 7a, T 13 263. Selbsttiitige
Umleitvorrichtung fiir Walzdraht und dergl. Carl
Tobor, Oberselioneweide b. Berlin, Laufenorstr. 5.

KI. 10a, K 37 231. Brenncroinrichtung fiir Koks-
8fen mit parallel zueinander in dio lleizziigo miinden-
den Kanalcn nach Patent 174 671; Zus. z. Lat. 174 671.
Heinrich Koppers, Essen, Kuhr, Isenbergstr. 30.

KI. 21 h, Il 44 680. Elektrischer Widerstandsofen,
bei weichem dio Ofenauskleidung don Hoizwiderstand
bildet. The lloskins Company, Chicago; Irioritfit der
Anmoldung in den Aroroinigton Staaten.

KIl. 24f, L 27689. Treppenrost mit ebonen, in
ihrem yordoren Teil durchbrochenen Rostplatten. Paul
Lindau, Tegel.

KI. 31c, K 39244, In dio Bloekform hinoin-
ragendor Aufsatz aus Ton zur Aufnahme des ver-
lorenen Kopfes von GuBblScken. Nicolas Kostilolf,
Nisclino-Saldinskij Sawod, RuBI.

Kl. 31c, S 26322. Yorfahren zum GioBon von
dichtcn StahlguBblSekon mittels einer zum Teil aus
einer feuerfesten und Bclilechtloitenden Masse und zum
Teil aus gogebenenfalls gekilhltom Mctnll bestehenden
Form. Nicolaus Skaredoff, St. Petersburg.

KIl. 31c, V 8493. Aus Futtor und Zapfen bo-
stehender Modelldilbel. Hermann Vettor, Grabschnor-
straBe 132, u. Gustay Zwickert, Goethestr. 12, Breslau.

Gebrauchsmustereintragungen.

18. Oktober 1909. KI. 7a, Nr. 393461. Ein-
8tellvorrichtung fiir das Widorlagor an Walzwerken
zum Walzen nahtloser Rohre. Heinrich Stuting,
Witten a. Ruhr.

KI. 19 a, Nr. 392 657.
dom der Eisenbahnschienen.
Hagen i. W.

Klomme gegen das Wan-
Fa. Fried. Beyorsmann,

Deutsche Reichspatente.

KI. 31c, Nr. 207S64, vom 4. Januar 1908.
Heinrich Romy, G.m. b.Il. in nagen i. W. yer-
fahren zum Giefien von Jilocken aus zwei oder mehr
Metallen oder Legierungen durch Eingiepen flilssigen

Metalles einer Art in einen Ilohlraum

erstarrten Metalles einer anderen Art.

In die GuBform a wird zunachst

i das Metali gegossen, das die Schale des

Blockes bilden soli. In diesem Metali

wird, solango es flilssig ist, cin Stab b

in Drohung oder in senkrechte oder seit-

licho Bowegnng yorsetzt. Sobald das

GuBmotall soweit erstarrt ist, daB es

den durch don Stab b erzeugten Hohl-

raum nicht mehr ausfiillen kann, wird

der Stab herausgezogen und in den

llohlraum das zweite Metali, das mit dom

ersten yerburiden werdon soli, eingegos-

sen. Will man einen Btock aus mehr ais zwoi Me-

tnllen oder Legierungen herstellen, so wiederholt man
den Yorgang mit dcm Stabe ontsprechend oft.
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KI. 31¢, Nr. 207<139, vom 13. Oktobor 1907.
Carl Grunwald in Bredeney. Yerfahren und
Vorrichtung zur Herstellung twn llddern in mehr-
teiligen metallenen Gufiformen.

Dic einzelnen Teile der metallenen GuBform
worderi unmittolbar nach dem GieBen in achsialor
Richtung so weit yoneinander und von dem nur noch
auf soiner Nabe aufliogenden GuBstiick entfornt, daB

letzteres vollstilndig froiliegt
und aus der Form heraus-
genommen worden Kkann.
Der obere Formtoil a besitzt
Ansatze b, mit denen er sich
auf ein Gestell ¢ auflcgen
kann. Der untero Formteil
d ruht auf einer Platte «,
dic von einem in dem Zy-
lindor f sieli bewegendon
Kolben g getragen wird.
Lctztorer ist hohl und dient
einem zweiten Kolben h zur
Fuhrung, der eine Platto i
zur Unterstutzung dor llad-

nabe tragt. Nach Einsotzen
eines neuen Kernes k in die
Ringplatte | werdon ilie
Formteilo durcli Anheben

dos Kolbons g geschlosscn,

wobei sich der obere Form-
teil avom Gestellc, auf dem er aufruhto, otwas ab-
liobt. Nach demAbgieBen der Form worden die
beiden Kolben g und h gesenkt, wobei zuniiclist der
obere Formteilovom Gestellc zmftckgehalten wird.
Beim  weiterenSenken stolit der Kolben h auf den
Boden des Zylinders f auf und bleibt mitsamt dem
GuBstiick m stehon, wiihrend sich dor untero Form-
teil d noch so yiel weiter senkt, dali das GuBstiick
froiliegt und entfornt werden kann.

KI. 10a, Nr. 207843, vom 14. Novomber 1907.
Wilhelm Port mann in Dalilhausen, Ruhr
Koksofen.

Die von einom eisornen Schuh o getragene Tur b

ist yorsonkbar angeordnet; sio wird in angehobouer
Stellung durch
V™1 Gegengowichto ¢
gehalten. Dio bei
m gesenkter Tiir
|l jt Yorhandene

DurchlaBoffnung
wird durch eiu
drelibar zwischen

zwei Kammern
sieli boflndendos
Blecli d abge-
deckt. Die Tiir

kann zur Behei-

zung mit Heizka-

niilen e versehon

sein, die sich oben

an dio im Kam-

Heizzilgen jeder
Kammer fuhrende Kanale f anschlieBen, wahrend sie
unten mit dem Sohlkanal g Verbindung haben.

KI. 31b, Nr. 207860, vom 20. Mai 1908.
Eisen hutten- und Emailliorwerk inNeusalza.O.
Maschine zur Herstellung der MantelformhUIfte fiir
den Gup bauchiger Hohlgegenstilnde, insbesondere
Tépfe, bei der das Modeli durch eine senkrechte
Durchzugplatte aus der Form gezogen wird.

In dem Gestell a, welclies die senkrechte Durch-
zugplatte b triigt, sind zwei Schieber ¢ und d ge-
lagcrt, Yon denen c¢ den Formkasten e, und d die
Modellhalfte f tragt. Beide Schieber sind mit Zahnon g
bezw. h Ycrsehen, die mit einem auf der Welle i
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sitzenden Zahnrade h derart in EingrilT stehon, dali
bei der Drohung des Zahnrades k durcli don Hand-
liebel I dio beiden Schieber ¢ und d mit den darauf
befestigten Teilen e bezw. f in ontgogengosetzter Rich-
tung bewegt werdon. Hiorboi ist die Einrichtung so

getrolfen, daB der Formkasten e erst zurilckbowegt
wird, wenn das Modeli f bereits etwas horausgozogen
ist. In dem Gestell a ist noch ein mit Druekschraubo i»
Yersehoner liilgel n gelagert, der wahrend des Auf-
stampfens des Sandes den Formkasten e unverrttckbar
in Stollung liu.lt.

KI. 40h, Nr. 207!Ki4, yom 8. Juni 1907.
Emile lielong in Couillot, Belg. Yorrichtung
zur  Herstellung runder

Kettenglieder.
Bei der Herstellung run-
der Kettenglieder auf
einem festen AmboB ist es
bereits Ublich, das Ketten-
glied wahrend des Schmie-
dens odor Entgratens durch
Walzen zu drehen. GemSB
Yorliogendor Erfindung soli dies Drehen auf dem Am-
boB dadurch mehr gesiehert werden, dal! die Walzen a
so gegen dio AinboBacliso geneigt sind, daB sio das
Kottenglied b wahrend des Drohoiis bostiindig gegen
den AmboB c¢ drOckon.

KI. 7b, Nr. 207970, vom 10. Novombor 1907.
Oberschlesisclio Eisen-1ndustrio Aet.-Gos.
fiir liergbau urid 11Q11onbetriob (Abteilung
fiir Dralitwaron) in Gloiwitz. Yorrichtung
zum Rutteln und (Yasihen von Drahtbunden.

Dio Drahtbuudo gelangen von der Fordorvorrich-
tung a auf eine sehwenkbare Hast b, die die Draht-

bunde auf Arnie ¢ abgibt. Dieso Arnie steeken steru-
fonnig in einer Nabe d, dio auf der Welle e drehhar
ist. Entspreehend den zugefuhrteu Drahtbunden wird
das Armkreuz absatzweiso weitergedrelit, wobei die
auf llollen f laufenden Arnie ¢ sieli drehen und dio
Drahtbuudo gleiehfalls weiter drehen. Aufder Welle e,
die yon g aus Antrieb erhiilt, ist eine Damnenseheibe h
befostigt. Dieso wirkt bei ihrer Drehung auf Stangen i
hin- und herbewegend, die mit Schlagern k, dio boil
pendelnd aufgehSngt sind, gelenkig verbunden sind.
Die Schlager k ratteln die Dralitbunde, auf die gleich-
zeitig aus Spritzrohren m Wnschtlflssigkeit stromt.

KI. 7si, Nr. 20S409, vom 7. April 1906. Sie-
niens-Schuefeert-Werke, G.in. b. 11 in Berlin.
Antriebsvorrichtung fiir Walzenstraflen, die durch
Elektromotorin unmittelbar angctrifben werden.

Um beim linieli der Walzo oder der Welle schiid-
liche Seitendriicke auf die .Motorwello, dio dadurch
entstehen, daB der Bruch in schrager Richtung zur
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W alzen- oder WcllonaeJiBO orfolgt, zu yerhilten, ist
dio Motorwello in achaialor Richtung beweglich an-
goordnet. Boi kleinen AusfUlirungen ist zweckmaBig
der ganze Elektromotor auf oiner Gloitbahn ver-
schieblieh, boi grOBeren nur der Ankor. [n diesem
Falle miissen die KoUoktoren oder die Schleifringo
so broit au8gebildet sein, dali die Biirston in don Grenz-
lagen noch richtig anliegen.

KI. 240, Kr. 208525, vom 15. Oktober 1907.
Georg Sehimming in Borlin. Yerfahren zum
Betriebe von Oeneratoren, bei denen die Erzeugnisst
der Entgasung durch die Yergasungszone geleitet
werden.

ltei Gaserzeugern mit Zugriehturig von obon nach
unten geht dio Entgasung gaaroicher Kolilen infolge
zu schwacher Wiinnoubertraguiig zu langsam vor sich.
Um letztere zu stoigorn, soli dio Windzufilbrung
periodisch unterbroehen worden, z. li. 120 mai in der
Minute. In den Stillstandcn sollen sieli dio sich bilden-
den Gaso ausdehnen und hiorboi aueh nach oben iii

dio zu entgasende Schicht steigen. Diese Wirkung
kann dadurch YorgroBert werden, dal) in den Zeit-
punkten, wo die Windzufuhr nbgestellt ist, in dem

Raum iiber den Kolilen oino Druckvermindorung her-
Yorgerufen wird.
KI. 24 f, Nr. 2085(12, vom 27. August 1908.
Iler mann Seidei in iierlin. Roststab mit
dicht unter der Rostbahn an-
gebrachten, durch eine Schwd-
chung des Steges gebildeten
Kammern.

Die zur Kiihlung des Rost-
stabes  Yorgeselienen, durcli
eine Schwiiehung seines Steges
gebildeten Kammern u sind auf
beiden Roststabseiten Yersetzt
zueinander angebraeht. Bei
der ZusaniniellBetzung eines
[{ostes aus solchen Staben ist
ferner die Anordnung getrolfen,

dali dieKammern in den einander zugekolirton Seiten
jo zweier neheneinanderliegender Roststabo gogenein-
ander yersetzt sind.

KI. 24C, Nr. 208002, vom 20. April 1908.
I’'ranz Hauser in Tschernitz, Niederlausitz.
Aus Haube und Ab-
schlufiklappe bestehen-
des, mit IYasserrer-
schlu/3 cersehenes Gas-

ventil.

Das Gasycntil bestellt
aus dem auf die MOndun-
gon a und b zweier zu
Yerbindéitder Gaskaniilo

gesetzten offenen Wasseryerschlulikasten ¢ und einer
loso in diesen Kasten eingesetzten Haube d, dio in
Sehlitzen e die Drehaehse f der mittels des Biigels g

und Armos h einstellbaren Kegel- und Absohluli-
klappe i aufnimmt.

KIl. 24f, Nr. 208<(3

Yom 24. September 1907.

Heinrich Kaufmann

in Beisofdrtli, Proyinz

Hossen. Rost fiir Genera-

torOfen und sonstige Gas-
erzeugungsanlagen.

Der unter dom Full-

sebacht a liegende Kost b

wird an den Seiten durch

durchbroehene Platten ¢

begrenzt. Die Bostspalten

und die OelTnungcn der

Platten ¢ werden von einer rechenartigen ScliOrvor-

riehtung d bestriclien, dio sich in unter dem Roste
angebracliten FUhrungen e yerschicben liiBt.
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Die Geschaftsergebnisse der deutsehen Aktiengesellschaften.

27. Oktober 19009.
Der Wunach, von aintlicher Stello oino Statiatik
iiber die WirtBchaftlichkeit der deutsehen Aktion-

goBollgchafton zu erhalten, ist durch eino vom Kaisor-
lichen Statistischen Amto fiir das Jahr 1907/08 ver-
anlallto Rentabilitatsstatistik orfilllt worden. Dio Er-
gebnisso Bind in don vom Kais. Stat. Anit heraus-
gogeboneii ,Yierteljahreshcften zur Statistik des
Deutsehen Reiches“* niodorgologt. Don umfangreichen
Zahlentafoln sind in ausfUhrlichor und oingohondor
Weise dio fiir dio Gewinnung der Zahlen boachteten
Grundaiitze mul Yerfabren durch dio beiden Bearbeiter
Iteg.-Rat I)r. Foig und Reg.-Rat Dr. ."foli** vor-
angeaetzt. Dieso lioehst beachtenswerten textlichon
Ausfuhrungen siiul in déppoltor Boziehung wertvoll:
Da die Lcitsatzo auf Grund oingehonder Beratungon
der verschiedenon statistischen Beliorden, unter Bo-
achtung dor bislang erschienenen Rentabilitats-
statiatiken und unter Berilcksichtigung gutachtlicher
AeuBorungon aua don Kreisen deutacher HandelsYor-
tretungon sowio der bisher iiber dieson Gegcnstand
erschioncnen Literatur entatanden aind, geben die
AusfOhrungen iiber ein brauchbarea Yorfaliren zur
Berechnung dor Geschaftsergebnisse vou Aktiengesell-
schaften bis in alle Einzelheiten AufschluB, um so
molir, ais die vom Kais. Stat. Anit oingesclilagcnen
Wege des nithoren begrundet sind; anderseits erhflhen
dio textlichon Ausfiihrungen don Wort dor Statiatik,
weil eino jede Statiatik nur dann brauchbar ist, wonn
in deutlichcr Weise angegeben wird, wio dio sta-
tistischen Zahlen gefunden wordon sind, denn nur
dann kann eine falache oder gar miBbrauchliche Aua-
legung 1'ormiodcn werden.

Den Gnindaiitzen, dio das Kais. Stat. Amt bei
dor Bearbeitung der Geschuftsergehnisse der deut-
Bchen Aktiengesellschaften boachtet bat, hat die
, Konforonz dor Yertreter der amtlicheu Statiatik des
Reiehes und der Bundesataaten™ am 25. .Mai 1908 in
Niirnbcrg zugestimmt; auszuglich sei hioriiber Fol-
gendes borichtet:

Fur die Gewinnung der Zalilenunter-
lag on war dio Bestimmung des Illandelsgesotz-
buclies gtinstig, wonacli dor Yorstand einer jeden
Aktiongoaellschaft yerpflichtet iat, innerhalb drei,
spatUteiis innerhalb socha -Monaten nacli Ablauf doa
Geschafisjahros eino Bilanz, eine Yorluat- und Gewinn-
rcchnung und einen Geschaftsbericht dor ordcntlichon
Gonoralversamnilung vorzulegen, und wonach ferner
die Ton der GenoralYoraainmlung genchmigto Bilanz
nebst Gewinn- und Yerlustrcchnung unverzuglich im
»lleiclisanzeiger* zu YorfllITontlichen ist. Diese Yer-
Sffentlichungen im ,,Reichsanzeiger® dionten dem Kaia.
Stat. Amt in erater Linie ala Unterlagen zur Gewin-
nung der Zahlen. Geniigton diese Angaben nicht,
weil manche Aktiengesellschaften zusammongezogene
Bilanzen Yoroffentlichten, so hat sich das Kais. Stat.
Amt dio Bilanzen, Gewinn- und Yerlustrechnungon
sowie die Geschiiftaberichte, wie sie der Generalyer-
aammlung yorgelegen haben, erbeten. An lland dieser
Unterlagen wurdo der Gewinn (oder Yerlust) einer
jeden Aktiengosellschaft, also nicht etwa nur die I)ivi-
dendensummen, bestimmt, forner wurde auch daa Er-
tragnis fiir den Aktioniir feslgestellt, weil beide Er-
mittlungen einander organzen.

* Dio GeschftftsorgebnisBo dor deutsehen Aktienzu,

gesollschaften. Bearbeitet im Kais. Stat. Amt. Yiertel-
jahrshefte zur Statistik des Deutsehen Reiches, Er-
ganzungshoft 1909 Il. Berlin, Puttkammer & Muhl-
brecht. Einzelpreis 1

** Yergl. ,,Stahl und Eisen* 1909 S. 1329.

XLIU.j9

Der Berichtszeitraum dor Rentabilitats-
statistik beroiteto insofern einige Schwierigkoiten,
ais die Kalendertage des Beginnea einea Geschafts-
jahros einer jeden Aktiengesellacliaft — mit Ausnahmo
der Noten- und Hypotllékenbanken — freigestellt aind.
Unter Borflcksichtigung des Umstandos, dafi tatsach-
licli mehr ais dio llalfte allor Aktiengesellschaften ilir
Bilanzjalir am 31. Dezember schlieBen, erschion os
dom Kais. Stat. Amt zweckmBBig, den Berichtszeit-
raum so zu walilon, daB dieser Tag in seine Mitte
fiillt. Demgomiifi hat das Kais. Stat. Amt unter Zu-
Btimmung der oben erwahnton Konfercnz ala Berichta-
zeitraum fur dio vorliegondo erstmaligo Statistik die
Zeit Yom 1. Juli 1907 bia SO0. Juni 1908 gewiihlt.
Gegen dieso Bestimmung ist nur oinzuwonden, daB dio
aligemeinen Wirtscbaftsberichto und sonstigon Sta-
tistiken sich iiber das Kalonderjahr erstreckon. Im
llinblick darauf, dali man dio aligemeinen Wirtschafts-
berichto gern durch dio finnnziellen Ergebnisse der
AktiengosellBchaften stiitzen wird, kann man der vom
Kais. Stat. Amt getrollenen AYalil des Bericlitszeit-
raumes nicht ganz zustimmon, dio angegebene Be-
griindung ist meines Eraclitens nicht durchsehlagend,
sio liegt auch etwas abseita von praktischen Er-
wagungen.

Den Grundaatzen, die daa Kais. Stat. Amt bei
den in dor Kontabilitiitsatatistik berilcksichtigten
Gosollschafton aufgestellt hat, kann yoll zu-
gestimmt werden. Es entspricht den Zweckon oiner
nioglichst einwandfreion lientabilitutastatistik, wenn
nur ,reino Erwerbsgesellschaften™ Beriickaichtigung
iinden, wenn also Aktiengesollschaften, die keine wirt-
schaftlichen Zwecke yorfolgen, wio beisjiielsweiso
Aktiongesellachaften fiir Krankenbauser, Yereinsliiiuaer
usw., auagesehioden werden. Aua ahniichen Griinden
sind auch gemoinniltzigo Gesellachaften und Kartelle
und Syndikato in dor Rcehtsform der Aktiengcaell-
schaft nicht zu berucksichtigen. Dafi alle Aktien-
gosollachaften, wio beispielsweise die Terraingeaell-
schaften, dio, nachdem sio ein bestimmtos Yorhaltnis
der ReserYen zum Aktienkapital erreicht haben, in
Liguidation treten und erst dann beginnon, Gewinno
an die Aktionare auszukehren, ausgeschaltet sind, ist
nur im Sinno einer moglichat einwandfreion Rcnta-
bilitStsstatistik.  SchlieBlich sind alle Aktiengesell-
schaften in Liguidation und Konkurs bei der Yorliegen-
den Statistik unberiicksichtigt gelassen.

Dio Ermittelung des Reingowinnes und
doa Yerhi«tes boreitot einor sachgemafien Renta-
bilitiitsstatistik dio groBten Schwierigkeiten. In wel-
cher Weise daa Kais. Stat. Amt dio Roingewinne bo-
stimmt, ist aus den textlichen Ausfiihrungen niclit
ganz genau ersichtlieh. Es wird zwar angegeben,
wolelio Poatcn in dcm statistischen Reingewinne nicht
enthalten sein dilrfen, es wird aucli angegeben, daB
Tantiemen und Gratiiikationen im Reinertraguis ent-
halten sein miissen, was ich sehr bestreite, jedoch
Yormisso ich eine yollkommen klare Begriffsbestim-
mung des Reinertriignisaes.

(Waa die Einbeziehung der Tantiemen
und Gratifikationon in daa Reinertragnis
anbolangt, ao weiat schon das Kais. Stat. Amt in

seinen Ausfuhrungen auf die Schwierigkeiten hin,
die diesem Yorhaben entgegonatohen, es gibt auch
dali esihm in einigen Fallen nicht moglich war,
diesem Grundsatze treu zu bleibon. Sclion dieser
Umstand hatte das Kais. Stat. Amt Ycraulassen
aollen, Tantiemen und Gratifikationon unter ent-
aprechender Begrundung bei dor Bestimmung des
Reinertragnissea nicht oinzubegreifen, denn gorade
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1700 Stahl und Eison. Statistisches. 29. Jalirg. Nr. 43.
Zahlentafel 3, Zahl der reinen Erwerbsgesellschaften naoh Dividendengruppen.
von den reinen i vou ten dirldendezahlenden reinen Erwerbsgesellschaften
o ;vertollten auf die Stammaktlen bezw. Vorzuersaktien eine
Krwerb8gesell»ch»ftecn I)lvidende von ... . Prozcnt*
Oewerbegruppen zahlten  ziihlten keine iiber
Diridende  Dlvidende 0/19 3 4 5j6j7|8 oo 12115 20 25 0
iiber- Ino iiber- InS bu
haupt  aller haupt aller 1i2 8 41 56 7 g 91012152025 50
1 2 a 4 5 G7 8 010U 12 13 15 iii 17 Isj 19 20 21 2
ISergban, Hiitton- nnd Salinen- 146 64,6 80 354 4 — 3 6 9j« 318 al31517 16 «12 ii
wesen, Torfgriiberei. ... 28 114 4 1 4 4 o
darunter:
ErzgeWinnuUng oo 2 222 7 778 @ — ————— 2—_ — -1 ———
llttttonbotricb, aucli Frisch- und 48 68,6 22 31,4 — 3 2 0 4 5 110 5 4 3i4 1 1.
SEreCKW ErKe oo 9 1 3 7 / 2
4 707 W 293 3_ 2 = >4 4 1 4 4 4 2 4_ _ .
S i 2 7 i
Steinkbhlengewiiuuing ... 35 778 10 222 —— i 112 113! 233j5 173
11 1 L} 3 3
Brauukohleiigewiiinting ... 39 765 12 235 \ i— 2 13 1143552 3_
7 21 /1 /1
Bergbau, HUttenbetrieb, Motnll-
uud Mnschlineiiliidustrle Initein- 27 73,0 10 270 —_ | 1— 2 2— 4 3 4 2 511 1 1_—
nudor yerbundon .. 2 1 1
jretallyorarbeitniig... 108 75 36 250 — i 4 51113 817 (11413 7 5 2 2 -
darunter:
unedle Motallo (auBer Eisen) 21 636 12 364 —_ _ 2 1_ 1— 6 12 411 11—
Eisen und S tah I, 83 783 23 217 — i 2 41111 811.510 9 5 4 1 1_
Industrie der Maschinen, Instru- 4(10 78,0 107 21,1 10 — 15 1531 36 50 35 50 li! 41 353021 12 (i—
ment© nnd Apparate.......... 29 112 6 8 4 13 2 1
darunter:
Maschinen und Apparate 268 80,0 67 20,0 5__ 12 10 17 16 3521 35 10 26 24 2349 10 5
19 1 51 3 30 |1
SChiffD @ U coveeeeeeccce e 14 70,0 6 300 -———— 1222 >— 4 {—— ——
1 1
Elektrotoehnische Industrie 34 739 12 261 2——— 2 2 3 6 4 16 32 2 1——
2 1

* die Kursivzahlen geben die GoBollschaften an, hoi denen dio DWidendeusittze auf Torzagsaktien entfielcn.

die Gosellschaften, dio YerhaltnismiiBig hoho Tan-
tiomen und Gratifikationon gewiihren, worden von
einer YerfiffentUchung der zutreffenden Zahlen Ab-
stand liehiiion. Es geht aber nicht an, bei einem
Teilo der Gosellschaften das ReinertrSgnis mit Tan-
tiomen und Gratifikationon zu bestimman, wahrend
boi dem anderen Teile dioso Posten nicht Boruck-
siehtigung findon, zumal da im letzten Falle recht
erhobliche Betrage in die Ersclieinung treten. Meines
Erachtens sind die Tantiemen an die .Mitglieder
des Aufsiolitsrates nnliodingt zu den Gescliafts-
uukosten zu rechnen. Hoi don Tantiemen fiir Be-
amto ist zu bedenken, daB dio Entlohnung und
Bolohnung bei den Aktiengesellschaften insofern
Yorschieden ist, ais einige Gesellschaften uberhiiupt
keine Tantiemen odor Gratifikationon an Beamte
zahlen, datur aber entsprecliend hohere Gehalter
gowahren, und daB andere Gesellschaften Yerhaltnis-
miiBig geringo Gohalter entrichten, dafur aber ont-
sprechonde Tantiemen oder Gratifikationon bewil-
ligen.

Bei dem Yerfabren des Kais. Stat. Amtes wird
im ersten Fallo das Reinertragnis niedriger erscliei-
nen, im letzten Falle wird es zu groB ermittelt,
.Man wird demjonigen Yerfahren zur Bestimmung des
Reinertriignisses den Yorzug geben, bei dem diese
Yersehiodonartigkeit der Entlohnung und Bolohnung
auBer Spiel bleibt und bei dom eine gleichartigo Be-
stimmung dos Reinertragnisses moglich ist. Am
besten wird das Reinertragnis durch dio Gloicliung

erfaBt: Dio DiYidondensumme Yermehrt um
sam lliclie Riicklagen zu don verschiede-
nen Fon ds (ausgono nimon allo Art Ab-
Bchreibungen), yermehrt um don Yortrag
fur das uiichsto Ge8chiiftsjalir, vormin-
dert um don Yortrag filr das laufende Ge-
sehaftsjahr, ergibt das Reinertragnis.)

Um das fiir dio Rentabilitat einor Aktiettgesell-
scliaft wichtige Unternehmungskapital zu berechnen,
ist die Bestimmung der sogcnannton ochten Ro-
sorren uotwendig. Den hierfUr vom Kais. Stat.
Amt eingehaltonon Grundsatzen ist zuzustimmen. Zu
don echten Reserven gehoren nur freiwerbende”
ICapitalien, es haben somit Pensions- und Unter-
stutzungsfonds nnd iihnliclie Fonds, iiber die die Ge-

sslischaft nicht ohne weitores frei verfugon kann,
auszuschoiden.
An Rentabilitatsziffern hat das Kais. Stat.
Amt folgende bereehnet:
1. Den Jalirosmehrgewinn odor Jahresmehr-
yerlust:
a) in Prozenten dos dividendeberechtigten Aktien-
kapitale,
b) in Prozenten des Unternohmungskapitals.
2. Die DiYidondensumme:
a) in Prozenten des dividendenberechtigten Akiien-
kapitals,
b) in Prozenten des dividendebeziehenden Aktien-

kapitals.
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Den hierfur aufgcstoilten Grundsiltzon ist zu-
zustimmen. Die oben erwiihnte Nurnberger Kon-
ferenz nahm in A»aaicht, fiir die Rentabilitatastatiatik
auch den Borsenkurs heraiizuziehen. Die8e Aufgabe
ist indessen in dieser ersten Statistik noch nicht auf-
genommen worden, weil dio genaueren Grundsatze
noch nicht featgelegt sind.

Die yorliegende Rentabilitatsstatistik hietet noch
dadurch, dali sie das geaamte Gebiet in einzelne
Gowerbegruppen einteilt und hierfur die statistischon
Zahlen angibt, die Miiglichkeit zu wertvoilen Ver-
gleichen. Je mehr das Kaia. Stat. Amt seitons der
botbiligfcon Kreise unterstiitzt wird, um so genauer
and brauchbarer werden dio Ergcbnisse werdon. Wie
das Kais. Stat, Amt in seinem Beriehte besonders
hervorhebt, haben bei der crstmaligen Bearbeitung
der Rentabilitatsstatistik die Gesellschaften in der
uborwiogenden Molirzahl der Falle dio an sio ge-
richteten Fragen boreitwilligat beantwortet und in
zahlreichen Fiillen sogar ihr lebhaftea Interessc an
einer derartigen amtlichen Statistik bekundet. Einige
Gesellschaften haben sich jedoch ablehnend Terhalten.
Hierzu sei bemorkt, daB Einzelangabon iiber oino
Gesellschaft nicht ver3ffentlicht werdon, es darf des-
halb wohl auch an diesor Stello der AVunsch aua-
gesprochen werden, man moge das Kaia. Stat. Amt
bei seinen Kkiinftigen atatiatiachen Arbeiten nach
Kraften unterstiitzen. Ernst Werner.

Im AnachluB an obige Auafiihrungen geben wir
im Hachstohendon aus der Statistik Belbst diejenigen
Angaben, dio fiir unsere Leser von Intoresse aein
diirften, wieder. Danach betrug die Gesamtzahl aller
im Deutschen Roicho am 30. Juni
1908 tiitigon Aktiengesellachafton (ein-
schlioBlich dor Kommandit - Gesell-
schaften auf Aktien) 5166 mit einem
Aktienkapital im Nennworto yon zu-
Bninmen 14 420058 000 Daneben
befanden sich 290 GoBellachaften mit
354686000 Ji in Liquidation und 75
Gesellschaften mit 45224 000 Ji im
Konkurs. Die beiden letzten Gruppen
von GoBellachaften sind bei der vor-
liegenden Statistik auBer Betracht
goblieben.  AuBerdem muBten aber
noch weitere 273 Gesellschafton un-
beruckaiclitigt bleiben, da aie, soi es
gesetzlich (infolge Anfechtung ihrer
Bilanz durch die Goneralveraammliing)
oder ungeaetzlich, keino Bilanz ver-
offentlicht hatten oder da ihro Bilanz
in dor vorliegenden Form trotz un-
mittolbarer Anfragen des Amtes sich
nach don fiir dio Statistik aufgeBtell-
ten Grundsatzen nicht verwerten
lieB; ferner 113 Nebenleistungagesell-
schaften (nach § 212 11.G.B. z. B.
Zuckerfabriken mit Itiibenlieforung
ais gesellaehaftlicher keistung) mit
82696 800 Jt, 11 Kartellc und Syn-
dikato mit 5005000 und 201 Gesell-
schaften, dio aatzungagomiiB keine
Dividende Torteilen, dio Dividende
auf einen Hochstsatz beschranken
oder nicht wirtschaftlichen Zwecken
dionen. Ala von der Statistik erfaBt
bleiben also 4578 Gesellschaften
iibrig, denen am Ende ihres Bilanz-
jahres ein eingezahltes Aktienkapital
von 12788850000 ** entsprochen hat.
Davon entfielen:

Statistischeg.
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»uf oSk AktleDjc.plUt
PreuBen.. 2593 8051012 000
Bayern 382 933 740 000
Sachsen... 420 929 337 000
Hamburg. 164 719 923 000
Badon .. 183 437 241 000
Bremen.. 132 364 152 000
ElsaB-Lothringen . . . . 169 355 281 000
11eSSOU o 64 249 314 000

136 228 421 000
61 120 181 000
iibrige Bundosstaaten . . 274 400 248 000

Dio Zahlenangabon der Statistik sind in den
Zahlentafeln 1 bis 5 auszugweiae enthalten; da die
Kopfe der Zahlentafeln alles Nahere besagen, so geben
wir die Zahlenreihen ohno weitere ErlSuterung auf
den Seiten 1698 bis 1702 wieder.

W iirttemberg
Braunschweig

Roheisenerzetigung in don Vorolnigtcn Staaten.*
Uober dio Loiatung der Koka- und Anthrazit-
hochofen der Yoreinigton Staaten im September 1909

gibt folgende Zusammonstollung AufachluB :
Septemlt:’er 1909 Augutst 1909

I. Geaamt-Erzougung 2 423 369 2284 913**
Arbeitstagl. Erzeugung . 80 779 73 707 **
I1. Anteil dor Stahlwerka-
gesellschaften 1687 412 1617 463
Darunter Forroman-
gan und Spiegel-
€1SO0N v, 28 598 22 670

* ,The Iron Age* 1909, 7. Oktober, S. 1092 u. 1093.
** Endgiiltige Ziffer.
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am 1. Okt. am 1. Sept.
1909 1909
IU. Zahl dor Hochofen 407 40G
Davon im Fouor . 299 279*
IV. Wochenleistungen dor
Hochofen . 573 923 533 438

Naclidem dic Robteiscnorzeugung dor Voreinigten
Staaten im Soptomber eine in der Oeschichte der
Eisenindustrie bisher noch nicht orroichto Holio erlangt
liat, diirfte fiir unsero Leser ein Scliaubild (S. 1703)
von InteroBso sein, das deutlich erkennon lafit, wio im
Herbato 1907 dio Rohoisenerzougung der Yereinigten
Staaten plotzlich einen gewaltigon Rilckgang erleidet,
im Januar 1908 den tiofston Punkt erreicht, in den
Monaten Fobruar und Marz 1908 steigt, bis zum Juni
mit geringen Schwankungen wieder fiillt, dann stetig
in die Hohe geht, im Januar 1909 roichlich dio Hiilfte
dos Riickgangos vom llerbsto 1907 bereits eingoholt
liat, in den nactiston Monaten wieder Schwankungen
untortiogt, um dann yoin April d. J. an schnell zu-
zunehmen und numnehr im September den bisher
lioclisten' Stancf vom Oktober 1907 sogar noch zu
ubcrliolon. — Zum Zwecke des Yergleiches habon wir
das Schaubild durch eino Linie erganzt, die fiir den-
selben Zeitrauin dio Entwicklung der Rohoisenorzongung
Doutschlands eiuschlieBlich Luxoniburgs darstellt.

Eisenerzindnstric Im Bozirko ron Krivoi-Rog
swiihrend dos Jnliros 1908.**

Nach Angaben des Stiitistischen Bureaus des
Kongresaos der Montnnindustriellen SDdruBlanda be-

* Endgiiltigc Ziffer.
** Nachrichten fiir Handel und Industrie™ 1909,
18. Oktober, S. 6 und 7 (nach ,,Torg. Prom. Gazeta").

Aus Fac/wereinen.
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tragt dio Ausboutcfahigkcit der Eisenerzgruben von
Krivoi-Rog 5339880 t, withrend im Jahro 1908 im
ganzen nur 3G44550 t gewonnen wurden gegen
3747 744 t im yorliorgehenden Jahro. Da der Ab-
satz von 3837834 t im Jahro 1907 auf 3485604 t
im Bericlitsjahro zurilckging, wuchsen die Yorriitc an
den Forderungsorten derart an, daB sie sich Endo
1908 auf 561834 t beliefen gegen 393120 t am
Schlusse des Jahrcs 1907. Der Grund fiir den Riick-
gang der EisenorzfSrderung des Bozirkes diirfto in der
Abnahmo der Nachfrage sowohl im Innem RuBlands
ais auch im Auslande liegen. Von den Yorliandenen
Gruben forderten nur 56 Erz, wahrend von den ubrigen
29 einigo Yollkommen auBer Betrieb waron und andere
Yorberoitendo Arbeiten, Schiirfungen usw., ausfiihrtcn.
Boi don Schiirfungon, die nur iu goringein Umfange
Yorgenommen wurdon, ergeben sich Anhaltapunkte
fiir dio Moglichkeit dos Vorhanden8cins sohr reiclior

Erzlagor. Der griilito Toil der Ausbeute, namlich
2026206 t, entfiillt auf den Anteil der Erzgrubon,
dio den hiittemnannischcn Gosollschafton gehoren.

Nach don Ycrschiodonon Absatzgobioten gotronnt, gc-
stalteto Bieli der Yersand der Eisenerze aus dem Bo-

zirko yoii Krivoi-Rog in den beiden lotzton Jahren
wie folfrt:
Eh gingen nach 190S 1907 mithin 1908
t t t
SiidruBland . . . . 2676 492 2 868 138 — 191646
dom Konigroicho
Polon ... 242 424 245 700 — 3276
dem Auslando 566 748 723 996 — 157 248
Insgesamt 3 485 664 2 837 834 — 352 170

Aus Fachvereinen.

Internationaler Verband fiir die Material-
priifungen der Technik*.
(V. KongreC, Kopcnhagen, 7. bia 11. September 1909.)
(Fortsetzung und Schlufl von S. 1C62.)

Der UnterausBchuB 1a fiir die

Aufstellung woii iuteruallonnlon Liefer-
bedingungen fiir Eisen und Stahl

berichtet durch den Obmann der Kommission 1 des
Internationalen Verbando8, Hrn. ®r.sQng. A.y. Riop-
pel (Niirnberg), folgendes iiber die Vorgoschichte
und den heutigen Stand Boiner Arboiten:

,Die Zusammensetzung des Ausschusses 1 und
die Ergebnisso Beiner bisherigen Arboiten sind aus
dem Bericht 1 fiir den Briisseler KongreB 1906 er-

sichtlich. Dio Arboiten kamen danach sohr langsam
Yorwiirts, weil iu den meisten Landem Bowohl ein-
heitlicho nationale Liefervorschriften fur Eisen- und

StahImaterial fohlton, wie geeignete Korperachaften
(Materialpriifungs-Vorbando), wolche fiir eine Ver-
einheitlichung der vorhandenen Vorschriften sorgen
konnten. Diese Vorbedingungen waren nur fiir die
drei Haupterzeugungslander von Eison und Stahl:
Deutschland, England und die Vereinigten Staaten
von Nordamerika, oinigermaBen erfiillt. Es wurde
daher auf dem Brilsselor KongreB 1906 die Bildung
eines UntorausschusBes la aua Vertretern der go-
nannten drei Lauder beachlossen, welche die Auf-

* Dio ausfiihrlichon KongroBberichto sind
scliienen in den ,Mitteilungen des Internationalen
Verbande8 fiir die Materialprufungen der Technikl
1909 Nr. 5, 6, 7, 9, 10, 11, 12 und in oinem ,Er-
ganzungsheft®.

stellung internationaler Lieferbedingungon auf Grund
der doutschon, englischen und amerikanischen Nor-
malbedingungen yersuclien sollton. Dio Zusammen-
setzung des Ausschusses maclite Schwierigkeiten, so
daB er erst Anfang 1909 Yollziihlig war.”

Dio Aufgabe des UntorausschuBsea la ist ,zu
Yorsuchen, auf Grund der von den nationalon
PriifungsYerb&ndeu anerkannten Liefervorschriften
Doutschlands, Englands und der Yoroinigten Staaten
Yon Nordamerika oinheitlicho internationale Liefer-
bedingungen aufzuBtellen fiir Lioferungen nach Lan-
dem, welche solbst keine cigeno nennenawerte Eiaen-
orzeugung besitzen™.

Aus einer ergiinzenden Mitteilung des Unter-
ausscliusseB la ist zu entnohmon, daB der Voraitzendo
der Kommission unterdessen eine Gegeniibor-
stellung der Bestimmungen aus den deutschen,
amerikanischen und ougliBchen Lieforungsbedingungeu
fiir Schienen, Laschen und Bauwerkeiscn vorfaBt hat,
welche den Yerhandlungen des Unterausachueses zur
Grundlago dienen sollten. In einer am 1. Juli 1909
in London abgehaltenen Sitzung des UntorausBchussea
erkliirten die Vertretcr jodes der drei obengenannten
Liinder, ihro eigenen Lieferungsbedingungen sorgfaltig
priifen und dem Vorsitzendon baldi«;at alle Aende-
rungen bekanntgeben zu wollen, welche von seiten
der maBgebenden Korperscliaft ihrer Liinder empfohlen
werden konnten.

Ea wurde indosaen weitor beBcblosaen, daB os
nicht ratsam ware, achon jetzt irgond eine inaterielle
Aenderuug in don vorliegenden Lieferungsbedingungen

erzu cmpfehlen, da dio hiittentechniscben uud walz-
techniachen Verhaltniago in den verschiedenon Landem
wesentlich Yoneinander abweichen. Man hielt dafur,
daB die Gewinnung des boston Materials in jedem
Land unter jcnen Bedingungen gewiihrleiatet sei, die
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von den betreffonden aua Ingoniouren und Fabrikanten
diesea Landea bestehenden maBgebenden Korpor-
schafton in den Lioferungabedingungen Tereinbar-
worden aind.

Dor UnterauaaebuB versuchto aoine Ansichten in
mehreren Bcscbliisseii niederzulegen und die Wege
anzudeuten, wie dio Arbeit wiihrend der nachsten drei
Jahro in Hinsicht auf die schlioBlicho Featatellung
einer internationalen Liefervorachrift fiir jede Material-
klasae fortzufiihron aei. Aua den gofaBten Beachliisson
Bind folgonde Yorachliige des Unterausachusses her-
Torzuheben:

1. Die vom deutachen A”efbande fiir die Matorial-
priifung der Technik, von dor American Society
for Testing Materials und dem British Engineering
Standarda Committeo fiir jedes Land empfohlenen
Lieferungsvorscliriften sollon bei Exportauftriigon fiir
das in dem betreffonden Lande erzougte Materiat
empfohlen worden.

2. Es sollen dio Yergleichendo Zusammenstellung
der Lioforungsvorsehrifton und dio Lieferungsvor-
schriften jedes Landes aelbat in den KongreB-
veroffentlichungen franzosisch, deutsch und englisch
gedruokt orBcheincn, um den Yergleich der Lieferunga-
vorschrifton zu erleichtern.

3. Die Abdriicke dieaer Lioferungsbedingungen
und deren vergleichende Zusammenstellung sollen an
die drei obengenannten Gosollachiiften geaandt werden
mit der Bitte, sie mit den ontsprechenden YorBchriften
der anderen Liinder zu vergleiclien und zu versuchen,
sio womoglicli mit ihnen in Uebereinstimmung zu
bringen.

4. Der UnterausschuB empfiehlt, mit den oben-
genannten Yerbiinden in Verbindung zu treton, um
sio iiber dio erzielten Fortsehritte oder iiber vor-
geschlagene Abiinderungen zu unterrichten, dio auf
eine weitere UebereiiiBtimmung dor LieferungSYor-
Bchriften hinzielen. Weiter soli angestrebt werden,
direkt oder durch dio Verbiindo mit den Erzeugern
in Yerbindung zu treton, um sie zu Yeranlassen,
Probeauftriige auf Materiat unter den in den Liefe-
rungBTorschriften anderer Liinder gegobenen Be-
dingungen auszufuhren und herauszufinden, wieweit
diese Bedingungen fiir Exportauftriige eingofiihrt wer-
den Kkuiinten.

5. Ea miiaao eine Normalmaschine fiir Schionon-
schlagproben in jedem Land eingofiihrt werden, wie
dies bereits in den Vereinigten Staaten geschchen
ist, um die Yersuche nnteremander vergleichbar zu
machen.

Um die Riclitlinien fiir daa weitere Yorgelien des
Verbandes auf dem Gebiet einhcitlicher Lieferunga-
Yorschriften noch naher zu Kkennzeichnen und die
grofien wirtschaftlichen Yortoilo zu beleuchten, die
aich in der Zukunft durch sie erzielen lieBen, lenkt
der Berichteratatter dio Aufmerkaamkeit deaKongresses
noch auf einige weitachauende Anregungen von
William R. Webater hin, der in einem Briefe
dartut, daB der UntorauaschuB die Arbeit nur dadurch
um ein Stiick weiterbringen konnte, weil or ea in den
drei Landem nur mit je einor Yorsclirift fiir jede
Materialklaase zu tun hatte. Wobater fiihrt dann
weiter fort:

»~Was Amerika betrifft, ao ist ea dem amerikanischen
Yorbande nach zwolfjahriger Tatigkeit seines grofien,
aus Erzeugern und Yerkaufern zu gleichen Teilen zu-
sammengesetzten Ausschusaea gelungen, einen Aus-
gleich der dort Yorliandenen Yorschrilten zu erzielen
und Yorachriften aufzustellen, die der normalen
amerikanischen Praxis entsprochen. Wahrend dieser
Zeit ist der amerikanische Yerband yoii allen luter-
essenten ala ein Clearinghouae (ais die Ausgleich-
stelle) fur Lieferv orsch ri fte n betrachtet worden.

Es iat nun Yor allem niitig, daB die nationalen
Verbande auch in allen anderen Landorn eine solche

X Lin.s»
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Arbeit fiir aich durchfiihren. Dann kann dor Inter-
nationale Yerband in gleichem Sinne ais inter-

nationalob ,,Cloaring-HouseO fiir Liofervor-
schriftcn wirken. Wenn diese Arbeit von den
Ausschiisaen jedea Landes entspreehend sorgfaltig
durchgofiihrt wird, darf man hoffen, zu einor Reihe
allgemeiner intornationaler Vorschriften zu gelangen,
die vom Yerband ompfohlon und yon Erzeugern und
Yerbrauchern der ganzen Wolt anerkannt werden.
Die weaentlichaten Punkto dieeer Yorachriften werden
die gleichen sein und werden den Bezug einea guten,
gleichartigen und ycrlaBlichen Materiales Yorbiirgen,
wo immer auch dieBeatellung erfolge. In unwesent-
lichen Bestimmungon werden sio wohl yoneinander
abweichen, aber es soli den Erzeugern jedes Landes
iiberlafisen bloibon, aich an jeno Bestimmungen zu
lialten, mit denen aie am Yortrautesten sind.“

Dieaom Boricht sind dio vergleichonden Zu-
aammenstellungen der Vorschriften fiir die Lioferung
Yon Stahl fiir Briicken- und Hochbaukonstruktionen,
fiir Stahlschionen aowio fiir Laachon in Deutachland,
GroBbritannien und don Yereinigten Staaten Yon
Nordamerika in iibersichtlicher tabcllarischer Form
angohiingt und muB hiorfiir auf die Quelle Yerwieaen
werden.

Dor KongreB erkennt die in dem Bericht nieder-
gclegton Grundsatze im allgemeinen an uud boachlieBt,
dio Kommiaaion 1 und la mogon ilire Arbeiten im
Benehmon mit den Landesvcrbiinden fortBetzen und
tunlichat dom VI. KongreB bestimmte Yorschliigo iiber
die Grundlagen intornationaler Lieferungavertrage
Yorlogen.

Kommiaaion la. Roheisen.

Um die Eigenschaften doB lloheisena genauer zu
prazisioren, ala dies gegenwiirtig durch die Klasai-
flzierung mittels des Bruchauasehens moglich ist,
empfiehlt der KongreB, daB die Kommission 1 (Unter-
auBschuB la) beauftragt werde, in den y.rschiedenen
beziiglichen Landem Erbcbungen anzustellen, inwio-
weit die analyti-sche Methode anstatt dor beatehen-
den nach dem BruchauaBehen eingefiihrt werden kann,
und daB der AuaschuB ermachtigt werde, Schritto zu

unternehmen, die geeignet sind, diesen BeschluB
herbeizufilhren. —
Max Bormann (Budapeat) lierichtote iiber dio

Funkcn ais Erkonmingszoichon dor Stahlsorten.

Wir Yerweisen auf die fruheren Yero6ffentlichungen
in ,,Stahl und Eiaen',}t behalten uns jedoch Yor, auf
den Bericht spater noch zuruckzukommecn. —

Dem Bericht der Eiaen betonkommisaion
dea Internationalen Yerbandes, der von 1rofeaaor
F. Schiile (Zurich) erstattet wurde, achloasen sich
aolche ilbor den Stand des Yerauchawesens und der
Kontrollo der Bauausfuhrungen auf dem Gebiet dos
Eisenbetonbauea in Deutsehland, Italion, Dano-
mark, Holland und der Schweiz an.

Ea wiirde hier zu weit fiihren, auf dieBe Beriehte

einzugeben, derentwegen auf die Quellet* Yerwieaen
worden muB. Dagegen bietet der Bericht von Dr.
Fr. yon Emperger (Wien) iiber

Unfalle im Eisenbeton bau

auch fur den Nichtapezialisten auf diesem Gebiete und
beeonders daa bauende Publikum Yiel InteresBe, weil
man den Ausfiihrungen des lierYorragonden Fach-
mannoa auf dem Gebiete dea EiBenbetonbauea ent-
nelimen darf, daB die Moglichkoitcn einer unsoliden
Auafiihrung und die damit yerbundenen Gefahren und
Xachteile beim Eisenbetonbau doch sebr vyiel gruBere
aind ais bei anderen Bauweisen, wenn auch ein ziffern-

* 1909 S. 1112 fT. und S. 1441 und 1442.
** _Mitteilungen dea Internationalen Yerbandes
fur die Materialpriifungen der Technik<4 1909 Heft 10.
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maBiger Beleg fiir die Richtigkeit dieser Ansicht
mangels einer getiauen Unfallstatistik bis jetzt nicht
erbracht worden kann.

Dr. Emperger unterscheidet 1) Bauunfitlle aus
unvermeidbaren Ursachen, wio Erdboben, Hochwasser,
Blitz und Sturmgefahr, Feuersgefalir, auBerordentlicho
StoBkrafte und Exploaionen und 2) Bauanfiille aus
yermeidbaren Fehlerquollen, dahin gehoren Fehler in
dor Schalung, in dor Stiitzenkonstruktion, in der Be-
rochnung, in der Betonherstollung und schliefllich Zer-
storung des Eisens.

Die Fehler werden im einzelnen unter Anfiibrung
yon Unfallen und Katastrophen, dio sie zur Folge ge-
liabi, besprochon und ais Mittel zu ihror Termeidung
weitoro Ausgestaltimg des Yersuchswesens, ais oinzige
Anleitung fiir eine riehtigo Losung, zielbowuflto
Yorschriftgebung und Uoberwachung und scblieBlich
Fiihrung einer genauen Unfallstatistik und Veroffent-
lichung diesor Yorfallo bezeichnet. Zum ScliluB sagt
Dr. Empergor, daB die Besorgnis unbegriindet war,
ob es angesichts dor yiclfachen Umstfinde, dio zu
Bauunfallen A.nlaB geben konnen, mojjlich sein w»ird,
geniigend yertrauenswiird;ge Unternehmungen fiir die
Ausliihrung der neuen Bauweise zu finden, wie das
durch das bishor goloistote grofio Arbeitsipiantum be-
wiesen werde. —

Der Bericht EmporgerB gibt zu folgonden Be-
merkungen AnlaB: Die unter 1) angefiihrten Ursachen
sind alB auBorgewohnliche zu bezeichnen and konnen
nicht ais in der Eigonart der Eisenbetonbauweise
liegend bezeichnet werden. Fur die unter 2) ange-
fiilirten ist dies aber zum Teil dor Fali. Unter ihnen
spielen die Fehler in der Betonherstollung gewiB dio
bedeutendste Rolle und hiorin liegt der groBo Untor-
schied gegeniiber der reinen Eisenkonstruktion: bei
diesor yollstiindig gleichwertiges Materiat von be-
kannten, nicht wocbselnden besten Eigenschaften, bei
der Eisenbetonbauweise mit MischungsYerhaltnis, Itorn-
groBe, Roinheit und Zusammensetzung sowio Art dor
Verarbeitung beziiglich seiner Festigkeit in woiten
Grenzen wechselndes Materiat von zum Teil in seinem
Yerhalten gegen mancho Einflusso noch wenig er-
forschtenEigenschaften. DaB diesesM aterialin derlland
eines nicht ganz sorgfiiltig arbeitenden und sachkundigen
Unternehmers eine weit groBere Gefahr bedingen kann.
ais es boi gleichen Qualitiiten des Unternehmers und
der Yerwendung yon Eisen der Fali, ist einleuchtend.
Dabei braucht man nicht gleich an Einsturz und Un-
glticksfalle zu denken. Dio Herabminderung der
Sicherheit, daB anstatt der yerlangtcn Druckfestigkeit
nur ein Bruchteil derselben yorhanden ist, wird ofl
genug eintreten. Um so haufiger da, wo der Eisen-
betonbau wegen der yorliandenen ungeeigneten Roh-
materialien nicht am Platze ist, und besser nicht
yerwendet wiirde. Und das ist oftors der Fali, ais
gemeinhin anjjenommen wird. GroBte Roinheit des
Stein- und Kiesmaterials ist die unerliiBliche Be-
dingung fiir einen Beton hoher Druckfestigkeit. Solches
Materiat ist aber nicht iiberall zu haben, uud an seiner
Stelle werden dann oft minderwertige yerwendet. DaB
yon Untornehmerfirmen auch in solchen Fiillen bereit-
willigst die Gewiihr fiir die yerlangte Festigkeit uber-
nommen wird, sollte nicht zur Anwendung dieser Bau-
weise yerleiten; denn wenn sich die ungeniigende
Festigkeit herausstellt, ist es meist zu spat, und dem
Bauhorrn ist selten damit gedient, wenn dor Unter-
nebmer die schlechte Konstruktion entferneu und eine
neue herstellen muB. Der entsteliende Zeityerlust
8chiidigt ihn haufig so sehr, daB er auf die Beseitigung
des Mangels yerzichtet und lieber die minderwertige
Ausfithrung mit der geringeren Sicherheit, die sie
bietet, abnimmt, sofern sie nur einigermaBen im-

stande ist, die gestellten Anforderungeu zu erfiillen.
Besonders bei Industriebauten, bei denen jeder Tag
verspateter Inbetriebnahine Yerluste bedeutet, wird
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man wio aus manchom Beispiol dor I'raxis nachzu-
weisen ist, haufig in die Zwangslago kommen, Kom-
promisso in dieser Beziehung zu schlieBen.

Der konstruktiye Gedanke, der dem Eisenbeton
zugrunde liegt, ist ein so gliieklicher, daB es Torheit
ware, gegen die Anwondung und weitere Entwicklung
dieser Bauweise an sich etwas einwenden zu wollen,
aber sie muB auf die Falle beschrankt worden, wo
sie am Platze ist, d. i. beim Vorliandensein tadellosen
Rohmaterials, einer Ausfiihrung durch erstklassigo
Unternehmer, dio wirklich Spezialiston sind, beim
Fohlen aller sonBtigen die Ausfiihrung schiidigender
Einflusso wie Ilitze und Frost, damit dio Gefahren-
quellen, dio hei dieser Bauweise unstroitig groBer
sind ais boi anderen, auf ein MindestmaB beschrankt
bleiben. —

Emil Camorman, Briissel, untorbrcitote dem
KongreB oino
Studio iibor brauchbare RostscHutzanstriche.

Der Yortragendo leitet soinen Bericht mit der
Bemerkung ein, daB der zum Studium brauchbaror
Rostschutzanstriche bestcllto UntorausschuB auf dom
Kongresse zu Ziirich sehr interessanto Bcriclite yer-
offentliclit hat, deren Ausfiihrnngen sich in zwoi Rich-
tungeii bowegon. Wahrend die einen sich mit den
yerschiedenen Schutzanstrichen und ihrer Gobrauchs-
woiso beschiiftigen, mit ihren guteh oder schlochtcn
Ycrsuchsorgobnissen, zielen dio anderen auf dio Fcst-
stollung geeigneter Priifungsyerfahren ab. Einen sol-
chen Bericht hat aucli der Chemiker der Ungarischen
Staatseisenbahn, Grittner, dem Kongresse zu Briissel
im Jahre 1906 yorgelcgt und in diesem Berichte oinc
sehr ausfiihrliche Zusammenstellung dor Priifungs-
yerfahren fur Loinol, Leinolfirnis und sonstige LeinBI-
[iraparat(* geliefert.

Der yorliegendo Camermansche Bericht yerfolgt
den Zweck, unter den Matorialion, welche zurzeit zur
Ausfithrung yon Rostschutzanstrichen im Gobrauche
sind, die besten und zwecktnaBigsten zu ermitteln.

Gebrauchsproben. Dem yon Yalat dcm Kon-
gresse zu Ziirich im Jahro 1895 Yorgelogten Berichte
iiber die Ausfilhrung yon Gebrauchsproben mit zchn
yerschiedenen neuen Schutzanstrichfarhen ontnimmt
Oamerman dio Mitteilungen iiber die Yereuchsergch-
nisse. Dio fraglichen Yersuchsanstriche wurden an
einer Pariser Briicke, dio dem Rauehc der Lokomotiyen
stark ausgesetzt war, angostellt. Die Yersuchsdauer
betrug nur acht Monate. Aber schon nacli dieser
kurzen Versuehsdauer wurde festgostollt, daB keine
der gepriifton neuen Rostschutzfarbcn dic yon den Er-
lindem behauptoten YorzOge aufwies. Insbesondere
haben sich dic Farben, welche Teer oder TeerSle
enthielten, ais yolistandig unbrauchbar erwlosen. Am
brauchbarsten und widerstandsfahigsten haben sich
dio soit langer Zeit gebrauchlichen Farbanstriche gc-
zeigt, welche ais FarbkorperBlei-oderEisenmennige ent-
hielten. Da Zweifel dariibor bostanden, ob Bleimennigo
oder Eisenmennige den Yorzug yordione, so wurden
nachtraglich neue Yerauche angostellt, deren Ergebnis
Yalat im Jahre 1897 dahin zusammcnfaBt, daB man
sich fiir Eisenmennige entschieden habe, weil Eisen-
mennige den Rauehgasen der Lokomotire besser
widersteht, ais Bleimennigo. Ais Bindemittcl wird
reines Leinol benutzt, weichem man nach Bedarf ais
Sikkatiy Leinolfirnis zueetzt; der Gebrauch yon Ter-
pentinol ist yollkommen untersagt.

Camerman hat nach 1897 mit zelin neuen Sclmtz-
anstrichfarben, daruntor dio in Belgien gobrauchlich-
sten, Gebrauchsproben und yergleichende Proben mit
Anstrichfarben angostellt, welche ais FarbkSrper Blei-
mennige oder Eisonmennige und ais Bindemittcl ein
und denselben Leinolfirnis enthielten. Nach yierjah-
riger Beobachtungsdauer zeigten sich nur die Blei-
mennige- und Eisenmennigeanstricho unyerletzt, wab-
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rend dio zehn anderen dor Prilfung unterzogenen An-
striche zum Toil arngegriffen waren und an Yecrscliie-
denon Stollen mehr oder weniger ausgodehnte Jtost-
flecke aufwiosen.

Camorman wami vor Yorfrtlhten und ohdgilltigen
Schlulifolgerungen aus seinen Vorsuclisergebnissen;
er will dieselben lediglich ais Yorarbeiten filr epiitere
theoretischo Erortorungen angosehon wisson. Werdo
das Ergebnis dieser theoretischen Erortorungen durch
die Ergebnisse der Gebrauchsproben bestiitigt, so
wurde man griSBercs Yertrauen in die theoretischen
Erwagungon setzon Kkiinnen, im gogonteiligen Eallo
abor, wenn sich die Ergebnisse dor Theorie mit donen
des praktiachen Versuches nicht deckten, wurden die
Ergebnisse der Gobrauchsprobon eino strongo kritische
Nactiprtifung der Theorie, wie dor Ausfilhrungsmodali-
tiiten dor Gobrauchsprobon zur Folgo haben,

Untor diesom Gesichtspunkte liiilt es der Bericht-
erstatter filr wertvoll, dio Ergobnisso dor von Yalat
und ihm selbst angestellten Gebrauchsproben dahin
zusammonzufasBon, daB die Gebrauchsproben ungiln-
stige Ergebnisse geliefert liabon bei der Yerwendung
von Anstrichfarben, deron YordOnnungsmittel aus
einor Mischung von Leinol und Terpentinol bestand,
ferner bei der Yorwendung Ton Anstrichfarben, wolcho
mittels Teer odor Toerpriiparaten hergestellt waren,
sowie boi Yerwendung Yon Anstrichfarben, deren
mineralischor Farbkorpor aus ZinkweiB, schwefelsaurem
Baryt, Schwefelzink oder Litliopone (Gomenge von
Schwefelzink und schwefelsaurem Baryt) bestand,
endlich bei Yerwendung von Anstrichfarben, denen
ais Trockenmittel Manganresinat zugesetzt war.

Rostbildung unter der Farbschicht. Der
Boricht bespricht an der Hand der sogenannten Saure-
bezw. Kohlcn8auretlieono die Ursachen der Rostbil-
dung und fllhrt dio 1Jnterrostung von Farbschichten
auf deron DurchliisBigkeit filr Wasser, Dampfo und
Gase zuriick, hebt hervor, daB man MiBtrauon gegen
dio Prospekto von Erfindern haben milaao, denen
haufig mit sehr lebhaften wund glanzenden Farb-
anstrichen versehone Blechabschnitte boigefilgt seien,
mit Farbanatrichon, die selbst bei Behandlung mit
verdQnnter Sehwefcisaure weder ihro FarbenschSnheit
noch ihron Glanz cinbilBen. Die Prilfung mit ver-
ddnnter Sehwefcisaure soi jedoch Yollstandig wertlos,
denn die Farbschichten hiitton ihro scliiltzende Wir-
kung gegen einen Foind zu bewahren, dessen Angriffe
sich zwar langsam, aber siclier Yollzogon, gogen dio An-
griffe dor Atmospharilien, welclie sich bestandig, wenn
auch zunachst unmerklich goltend machen, dio aber um
so lieftiger einwirkten, wenn dio gestrichenen Bau-
konstruktionen der Einwirkung yoii Wind und Wetter
ausgesctzt seien. Die Sckutzfarbon, welche im Innorn
Yon Gebauden zur Yerwendung gelangten, diirften
freilich in ihror Schutzwirkung solclion Farbanstrichen
nachstehen, welcho den unmittclbaren Einwirkungen
von Wind und Wetter zugiinglich seien. Bei den
letzteren muB man weit weniger Gewicht auf Farben-

BchSnheit und Glanz legon, ais auf andore wesent-
liclie Eigenschaften.
Feliler, welcho boi der Herstellung von

Rost gchutzanstrichon zu yormeiden sind.
1. Die FarliBchicht darf wedor zur Zeit der AusfDhrung
des Anstriclies, noch auch naeh Yollstandiger Trock-
nung zu dilnn sein. Unter gleichen Umstiinden st
eine diinne Farbschicht durchliissiger und von gerin-

gerer AViderstandBfahigkoit gogen dio zerstorenden
Einflilsse, ais eine dicke Farbschicht. Wenn man
eine Anstriclimasso aus Mennigo und einem nicht

flOchtigen Oele herstellt, so wird die mit Hilfe dieser
Anstriclimasso auf daB Metali aufgotragone Farb-
schicht bis zum Zeitpunkto yollstandiger Trocknung
uiiYerandert bleiben. Wenn man aus dersolben Menge
yoii Mennigo und aua derselben Menge vyoii Flilsaig-
keit, welcho jedoch nur zur llalfte aus nicht fliich-
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tigein Ool, zur andern Halfte aus oinom flilchtigen
Oel, z. B. auB Terpentindl, bostoht, eino Anstrichmaaso
herstellt, ao wird dieso Anstrichmasso auf der ge-
strichenen Flacho oine dunnero Farbschicht liinter-
lassen, und naeh Yorflilchtigung des Terpentinoles wird
nur eine Farbschicht von unzureichender Dicke zuruck-
bleiben. Es ist dealialb zwockmaBig, Yon der Yer-
wendung des Terpentinola oder anderer flilchtiger Oele
Abstand zu nelimon.* Durchaua mangelhafte An-
strichmassen werden bei Yerwendung von Teer und
Toorolon erhalten. Dio fliichtigen Bostandteile des
Teeres und TeeriilcB yerdampfon bei der Auftrocknung
und hintorlassen Farbschichton Yon ungonugender
Dicke.

2. Die aufgetragenc Farbschicht darf auch im
Yerlaufe dor Zeit koine erhebliche Yerringerung ihror
Dicke orleiden. Selbst nacli erfolgter Auftrocknung
yorlieren dio mit Hilfe yoii Teerolen hergestellten
AnstrichinaBsen langsam, abor fort und fort ihre
flilchtigen Bostandteile. Dieser Yerlust ist dio Ur-
sacho des ungilnatigen Yerhaltena solcher Anstricli-
masaen. Der Fohler ist nicht auszugleiehen durch
eino Yermehrung der Einzelanstriche; daa in jedem
folgenden Anstricho enthaltcne Bindemittel lost Be-
standtoilo der bereits aufgetragenen Anstriche wiedor
auf und yerursacht durch seine Yerfiilchtigung Hohl-

rilume und mittolbar Blasen und Risao. Auch nicht
fiiiclitigo Oele, z. B. das Leinol, unterliogen naeh
ihrer yollstiindigen Auftrocknung oiner langaamen

aber stetigon Zorsetzung, welcho zur Bildung flilchtiger
Korper fiilirt. Man muB doshalb darauf Bedacht nehmen,
diesen Uebelstaiul mSglicliat lango zu verliindern.

3. Dio aufgetragcno Farbschicht darf gonugender
Elastizitiit nicht oritiangoln. Eino nicht elastiaohe
Farbschicht wilrdo den bei wechselndon Temperaturen
eintrotondon Ausdehnungon und Zusammenziehungen
des gestriehonen Metalles nicht zu folgou yermogen
und sehr bald rissig werden. Dies Yorhalton zeigen
Farbschichten, welcho mit Hilfo yoii Anstrichmasaen
auBgefilhrt sind, zu deren Herstellung fiiiclitigo Oele,
insbesondere Teer und Teerolo benutzt wurden. Das
Leinol aber bildot nacli dem Auftrocknen oinen
weichen elastiBchen Ueberzug, den man haufig einer
zarten Ledcrhaut Yerglichen hat; ea muli indessen
stets betont werden, daB auch dio aus getrooknetom
Leinol beatehende Haut mit der Zeit mehr und mehr
erhiirtet und endlich der Zorstdrung Yerfiillt.

4. Dio Farbschicht darf auch einer gewissen
Hiirte nicht entbehron, weil aie im gegentoiligen Falle
dor Abnutzung durch mechanischo Angriffe unge-
nOgonden Widerstand bietet. Dio beiden Anfordo-
rungon der Elastizitiit und der Harto schoinen ein-
ander zu widersprechen; man kann sie aber beido
dadurch erfullen, daB man Farbkorpor von genilgen-
der Hiirte in weicho und clastische Hiiute bettet.
Einigo Theoretiker haben der auseclilioBlichon Yer-
wendung yoii Leinol ohne Beimitchungf yoii FarbpuWer
das Wort geredet, weil sie dio scliiltzende Wirkung
auBschliofilich auf das LeinSl zurilckfiihron; abor auf-
getrocknetes LeinOl erweist aich orfahrungsgcmaB
gegen dic Einwirkung mechanischor Angriffe nicht
geniigend widerstandsfahig.

5. Dio Farbschicht darf llicht rissig wordon. Das
llissigworden ist durch zwei Ursachen borbeigeftUirt:

a) Die in dor Anatrichmasse enthaltenen Farbpulvor
haften nicht geniigend an dom Bindemittel und
tronnen sich von demselben bei den im Latifo
der Zeit orfolgenden Ausdehmingon und Zu-
sammenziehungen.

* Dio Auafilhriingcn yoii Camorman bcziehen
augonscheinlich nur auf die Dicko der gesamton
Sclmtzschieht und, sowoit dio Yorwendung yoii Ter-
pentinSl und anderer flilchtiger Lflsungsmittel in Frage
steht, nicht auf die Grundierungsanstriche.

aich
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b) Das Bindemittel selbst kann im Laufo dor Zeit
eine Zeraetzung erloiden. Diese Yeranderung
ihrer ursprunglichon Bescliaffenheit yerdankcn
die Bindemittel Yorgangen, -welche man unter
der Bezeichnnng Polymerisation und Depoly-
merisation zusaminenfafit. Derartige Yorgange
fuhren auch dio allmaliliehe Zeraetzung und
sclilieBlich Zerstorung dos Leinoles und der Lein-
olpriiparato herbei, eino Zersetzung, welche mit
einem Zerfall in einfach zuaammengeaetzto und
fliichtige Stoffe endet. Bei dor Yertluchtigung
dieser Yerbindungen ontstohen in der Farbschicht
Hohlriiumc und mit der Zeit Risse.

6. Die Farbkorpor miissen tunlichst innig mit
dem Bindemittel yerbunden sein. Eine innige Yor-
bindung, welche der Trennung am boston widersteht,
ist dio chemische Yerbindung.

7. Weder das Bindemittel noch das verwendeto
Farbpulvor sollen chemischen Angriffen dor Atmo-
spharilien, Rauchgase und andoror Schadlichkeiten in
erheblichom Mafie unterliegen. Unter diesem Ge-

sichtspunkto sind namentlich das ZinkweiB, das
Schwefelzink und dio Lithopone zu yorwerfcn.
Camerman hat boi dor vorstolienden Auf-

zahlung der Fehlor boreits mehrere Stoffe aufgofiihrt,
von dercn Yerwendung fiir Herstellung yoii Rost-
schutzanstrichen abzusehen ist, und wendet sieli nun-
mehr einer Besprechung der Bindemittel und Farb-
pulver zu, welclio bei dem lieutigen Stando unserer
Kenntniase zur Herstellung von Schutzanstrichen ais
zweckmiiBig ompfohlon worden konnen.

Leinol und LoinSlpraparate. Camerman
erortert eingehend die bekannten Eigenschaften dos
roheu Leinoles, des alten uud abgelagerten Leinoles,
dos gekochten Loinolos, des Leinolfirnisses, des ein-
godickten Leinoles und dor Sikkative, rcrwirft dio
Yerwendung dos Manganresinates, welches nach seinen
Erfahrungen in erhebHehem MaBe der Depolymori-
sation unterliegt, sowio die Yerwendung des Terpentin-
iiles,* und kommt zu dem Sclllusse, dafi das roho
LoinSl ein wenig zu loichtflussig ist und deshalb zu
diinne Farbschichten liefert, auch im Yerlaufe der
Osydation infolge you Glyzerinzersetzung 6 bis 8°/0
yorliort, dali das alto Leinol sich.nur wenig von dem
rolion Leinol wunterscheidet, daB das eingcdickte
Leinol, insbesondere das Standol, nur ais Zusatz zu
Anstrichmassen zu Ycrwenden ist, und halt dio Yer-
wendung des Leinolfirnisses ais Bindemittel fur
Schutzanstrichfarben fur durchaus zweckmafiig, weil
er bei geniigender Zahflussigkeit im Yerlaufe der
Trocknung nichts Yerliert, zur Blasenbildung keinen
Anlafi gii>t und in der Regel ausreichendes Trock-
nungsvermogen besitzt, Camerman hebt nochmals
horyor, daB der Firnis Mgnganresinat nicht enthalten
diirfe.

Farbkorper. Xach den Camermanschen Ver-
suchen hat sieli BleiweiB, welches mit Schwerspat
Yermischt ist, you ungenijgender Widerstandsfahigkeit
gegen dio Kostbildung orwiesen; os zeigto ein um so
ungunstigeres Yerhalten, je mehr Schwerspat beige-
miseht war. Dio grSBte Widerstandsfahigkeit habon
reines BleiweiB, Eisenmennige, Bleimennigo und
Graphit aufgcwiesen, ein weit schleehteres Yerhalton
ZinkweiB; yoliig nnbrauchbar wurden Schwefelzink
nnd Lithopone befundon. Camerman schroibt das
gunstige Yerhalten des BloiwoiBes und der Blei-
mennigo ihrem Yermogen zu, sich zum Teil mit der
lieinolsaure chemiach zu yerbinden. Auch die Eisen-
mennige geht nach Ansicht des Berichtorstatters viol-
leicht eine schwache chemische Yerbindung mit der

* Die Camermanschen Ausfiihrungen durfton auyon 24 Stunden vollstandig trocknen.

Griinden, deren Erorteruug an dieser Stelle zu weit
fuhren wiirde, kaum ungeteilte Zustimimmg finden.
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LeinSlsaure ein, dic zwar nicht nachweisbar ist, aber
doch ausroicht, um oino innige Yerbindung des Farb-
korpors mit dem Leinol herbeizufuhren. Was den
Graphit betrifft, so wird sein giinstigea Yerhalten auf
seine physikaliacho Bohatfenheit zuruckgefiihrt.

S chluBfolgorungen.
unserer Konntnisao wird ompfohlen, Anstrichmassen
zur Ausfilhnrung von Rostschutzanstrichen aus Eison-
monnige* und Leinolfirnis** unter AuaschluB von
Terpentinol herzustellen. Der Zusatz von Sikkativ
soli im einzelnen Bcdarfsfalle statthaft sein und dem
Ermesson dos WorkmeistcrB anheimgestellt worden.
Guto ErgebnisBO erhiilt man nach don Yorsuchs-
ergebnissen des Bericliterstattors auch bei Ersatz der

Eisenmennige durch Graphit, welcher mindestens
55 % Kohlenstoff enthalten soli. Die Feststollung
der Mongonyerhiiltnisse dos Farbpulyers und des

Firnissea kann dem Ermessen des
gestellt werden.

Malers anheim-

S. S. Yoorhoes aus Washington D. C., legte
IJebersicht der Arbeiten dos Amerikanischen Yer-
bandes fiir Materialpriifung yor, iiber

scliiitzende Anstriche fiir Eisen nnd Stalli.

Der Berichterstatter bemerkt oinloitend, daB, so-
lange die Tliittenleuto nicht imstande seien, ein bil-
liges, nicht rostondes Materiat fiir Bauzwccko her-
znstellen, dio Widerstandsfahigkeit der Eisen- und
Stahlkonatruktionen in letzter Linie von der Wirk-
samkeit des Schutzanstriclies abhange. Der Rost-
angriff bewirkt nicht nur grofio Materialyerluste,
sondern auch dio Gofiihrdung yon Briickenkonstruk-
tionon usw. Mit Riicksicht hierauf hat der Ameri-
kanischo Yerband im Jahre 1902 einen AusschuB fur
Anstricho auf Eisen und Stahl einges¢tzt. Diesem
Ausschusso ist vor allom die Aufgabe zugowiesen
worden, die Anforderungen fostzustellen, denen ein
brauchbarer Sclmtzanstrich genugen soli, und ProO-
fungsmethoden zu ermitteln, mit doren Hilfe man
bourteilen kann, ob die Anforderungen erfiillt werden.
Daneben sollen auch dio Ursachon dor Yerschlech-
terung yon Anstrichen im Yerlaufe ihres Gebrauches,
das Wesen des Troeknungsyorganges und der Oxy-
dation yoii Oelen erforscht, die physikalische Be-
schaffenheit dor Farbstoffteilchen ermittelt werden.
Da sich die Arbeiten des Ausschusses auf dio Theorio
dos Rostons selbst erstrocken miissen, so wird auch
eine Untersuchung iiber oloktrolytische Dissoziation
yon Farbstoffen untor Bilduug eines Elektrolyten und
uber den durch letztoron bowirkten Angriff des Metalls
nicht zu umgohen sein.

Der Berichterstatter hebt horyor, dali schon jedo
dieser Teilaufgaben oin umfangreiches Arboitsgebict
darstellt, so daB ea dem Ausschusso bisher nur mog-
lich geweaen ist, die Vorarboiten zum Abschlufi zu
bringen, obschon einzelne Beitriigo yon anderor Seite
boreits yorlagen. Der Bericht erortert sodann die
Anforderungen, denen ein brauchbarer Schutzanstrich
genugen muB. Da sich diose Anforderungon im wesont-
lichen mit don Anforderungen decken, welche in diosor

* Dic Eisenmennige soli
und so fcinkornig soin, daB man beim Reiben mit
dem Finger kein Farbenkorn wahrnimmt. Der Eison-
oxydgehalt aoll mindestens 75 olg betragen und dic
Farbo frei yon Schwefel sein.

** Der Leinolfirnis soli aus klarem wund rcinom
lieinol durch Kbchen mit Bleigliitte oder Jlangan-
superoxyd hergestellt sein und mindestens cin spczi-
fisclies Gewicht yoii 0,939 besitzen. In diinnor Schicht
auf eino Glasplatte gestriehen, soli er im Yerlaufe
Er darf Man-
ganresinat nicht enthalten und iat klar und satzfrei
anzuliefern.

Bei dem lieutigen Stando

eine

aufs feinste gemahlen
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Zeitschrift im Jahre 1898* verofl'eiitlicht mworden sind,
so kann hier von einer nochmaligen Wiodergabe ab-
geselien werden.

Im allgomeinen ist ein Farbeniiberzug um so
dauerhafter, je undurchlassigor er fur Feuchtigkeit, Luft
und Gase ist, und die DurehliisBigkeit ist oino Funktion
dor FarbenteilchongrSBe. Doshalb wird es von dem
Ausschusse fiir aiigezoigt gehalten, auch don EinfluB
feinor Mahlung und dio GroBo und Gestalt dor Farli-
toilchen oinor oingehondon Priifung zu untorziehen.
Sowoit dio Prufnngsmethoden in Frage stolien, wird
empfohlen, dio Proben wunter UerUcksichtigung dor
tatsacliliehen obwaltondon Yorhiiltnisse Yorzunehmen,
wie es auch ais nutzloa bezeichnet wird, fiir die vor-
schiedenon Arton von Schutzanstrichen ein und die-
solbo Prilfungsmethode Yorzusehreibon.

Dio Prufungsmethodon, welche derAusschuB
Yerwendet, sind:

I. Tatsachlieho Gebraucheproben unter
norinalen Yerhiillnissen an Konstruktionon
nat Uriichor GroBe und Proben auf Normai-

fliichen.

Im Jahre 1906 hat dor AusschuB Yon
kanten gclioferte Anstriohfarbon, welclie Yollistiindig
analysiort worden und nach Art der Yerwendcten
Minoralfarben wio dor Bindemittcl verschieden sind,
an einor Briicke dor Pennsylvaniabahn in Yersuchs-
weiBen Gebrauch gonommcn. Bezflglich der Einzel-
heiton diesor Gebrauclisproben wird yoii dcm Boricht-
erstatter auf dio Borichto der Kommission E in don
»Proccedings of the American Society” der .lalire
1906, 1907 und 1908 Yorwieson.

Die Yereihigung amerikanischer Anstrichfabri-
kantcn liat eine ahnliclie Reihe yoii Gebrauchsproben
in Atlantic City angostellt, deren Beaufsichtigung dom
Ausschusse Ubertragen ist. Dio zu dieser Beihe yoii
Gebrauchsproben gohorendon Anstrichmasson enthalten
ais Zusatz zu den mineralischon Farbkorporn nacli
dom Yorsehlago von Professor Ladds feste Binde-
mittel zum Ersatzo dos Firnissos. Etwa 60 solcher
Mischungen wurden auf Holzplatten aufgotragen. Eine
dritte lieihe von Gobrauchsprobon wurde gleichfails
in Atlantic City angostellt, um die Wirkung gewisBer
Anstrichfarben, die auf Stahlplatten aufgotragen wur-
den, foBtzustellen.

Besichtigungen aller von dem Ausschusse aus-
gefdhrten Yersuchsanstriche sind im Juni 1908 bezw.
Marz 1909 orfolgt. Bei diesen Besichtigungen konnten
zwar iu einzelnen Fiillen bemerkonswerte Yerande-
rtingen der Schutzanstriche festgestollt werden; es ist

19 Fabri-

indesson dom Ausschusse nicht inoglich gewesen, bei
der YerbiiltnismiiBig kurzen Yorsuclisdauer ein end-
giiltiges Urteil zu gowinnen und so oingolionde und

sorgfiiltigo Untersuchungen Yorzunehmen, wie sie ein
solches Urteil Yoraussotzt.

1. Boscblounigto Proben auf besonders
vorberoitoton F liichon untor auBorgowdlin-
lichon Yerhaltnissen.

Die Mitglieder doa Ausschusses wurden durch
Uundschroibon um AeuBorung iiber folgende Yorsuchs-
fragen ersucht:

1. Auftragung des Anstrichs;

2. Priifung des auf der gestrichenen Flache haften-
don Anstrichs;

3. Priifung der yon der gestrichenen Flacho
geloston Farbschicht.

Zu 1 soli tunlichst ermittelt werden:
a) die erforderliche Trockentemperatur und Trocken-

ab-

zeit;
* ,Stahl und Eisen“ 1898 S. 882 und 910: »Die
Mittel zur Yerhatung des Rostesi.
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b) der EinfluB der Luftfeuchtigkeit wahrend des
Trocknons und der Probezoit;

c) der EinfluB dor Belichtung;

d) die Sehichtdieke vYor und nach Yerfliichtigung
des Losungsmittels und gleichzeitigor Osydation
des Bindemittols.

Zu 2 wurden folgende Proben
110111111011:

a) Widerstandsfahigkeit gogen mechanische Angriffe;

b) mechanische WidBrstaridsfiihigkeit gegen das Ein-

dringen stumpfer, unter wachsendem Djrocke auf-
gepreBter Instrumente;

elektrische Leitfiihigkeit der Farbschicht im trock-
nen Zustando;

elektrische Loitffthigkeit der mit
Wasser befouchteten Farbschicht;

e) elektrische Leitfiihigkeit der mit Yerdiliinten Salz-
losungon befeuchteten Farbschicht;

f) Durchdringlichkoit fOr Wassor.

Zu 3 wurdon folgende Proben vorgeschlagen:

a) Priifung auf Durchliissigkeit fiir Wasser;

b) Ermittelung des Gehaltes an in kaltem Wassor
loslichon Bestandteilen;

¢) Klastizitat der abgeloston Farbschicht;

d) Zugfestigkeit der abgoldsten Farbschicht.

Die Antworten befiirworten zwar dio Ausfiihrung
der eben aufgefuhrten Proben. Dio Ausfuhning dor
Proben selbst aber ist der Klasse der Laboratoriums-
jiroben zuzurochnen.

IIl. Laboratoriumbversucheeinseh lieBlich

chemisclier Analyse und besonderor mochu-

nischer, physikaliacher und mikroskopiach er
Prufungsmethodon.

in Aussicht ge-

C

-~

d dostilliortem

=

Daa groBte Interesse der dieser Klasse zuzu-
rechnenden Yersuclie konnon dio Arbeiten yoiiDr. Allor-
téii S. Cusb man und dor unter Seinem Yorsitze
tatigon Kommission mit Fug und Keoht beanspruchen.
Die Arbeit yoii A. S. Cushinan ist in der Fruhjahrs-
sitzung des Iron and Stoel Institute Yerlesen und in
dieser Zeitschrift* auazOglich mitgeteilt worden, so
dali von einer nochmaligen Erortorung Abstand ge-
110111111011 werden kann. Keben der Cushmanscbcn
Arbeit Yerdienen die von der Amerikanischen Kom-
iniasion angestollton umfangreichen Laboratoriums-
Yersucho Erwahnung, welehe sieb auf das Studium
der yoii dor gestrichenen Flacho abgelostcn Farb-
schichten boziohen.

Da der Erfolg der Yerauche davon abliangt, daB

dio schiitzende Farbschicht unyerletzt yoii der go-
strichenen Flache abgelost wird, ao haben sich die
.Mitglieder des Awusschussos zunachst mit der Er-

mittelung von Yerfahren bescbiiftigt, welche eine Ab-
losung der Farbschichton ohno Yerlotzung von der
gestrichenen Flacho ermsSgliclien.

11 S. Perry bat ferner
konimnoten Apparat konatruiert,

einen,

mit dessen Hilfe

man die Festigkeit und die Durchlassigkeit der ab-
golBsten Farbschichton niesson kann.
Y oorhoes betont in seinem Berichte, daB

uninittelbare Yergleichung der bei don Yerschiedenen
Anstrichon erhaltenen Ergebnisse untunlich war, weil
os unmoglich soi, abgeloste Farbscbichten Yergleicli-
barer Diekcn zu erhalten, <iali indesson sjiater viol-
leicht wertYolle Angaben erhalten werden konnen,
wenn dio Bedingungen dor Beanspruchung eine ent-
sprecliende Abiinderung erfahren. Andere Labo-
ratoriumsYcrsuche bezogen sich auf dio mikroskopischo
Untersuchung der auf der gestrichenen Flache haften-
den Farbschicht, welche die bindende Wirkung deB
Verteilungamittels der Yerwendeten Mineralfarben und
die Lage, Gestalt und GroBe der Farbteilchen fest-
1909 S. 757 ff.

* ,Stahl und Eisen*“
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zustellen bestimmt ist. Eine filr die Ausfiihrung dor
fragliehon Yersuche auaroichendo BoleuchtungSTOTr-
richtung ist von Wirt Tassin angegebon worden.

Endlich hat dor AusschuB eino oingehendo und
einheitliche Untersuchung des rohen Leinolos fiir not-
wendig orachtet uud zu diesem Zwoeko einen Unter-
ausscliuB eingesetzt. Yier Proben zweifollos reinen
Leinoles wurden 25 Analytikern zur Untersuchung iibor-
wiescn, welche nacli sorgfiiltig auagowahltom Prflfungs-
Yerfahren ausgofiihrt werden soli. Da dieso Prttfungs-
Yerfahren mit den Yerfabren ttbereinstimmen, welche
in doutschen Laboratorien bereits im Gebrauche und
in analytischon Handbiichern voroffontlicht sind, so
kann hier yoii oiner Wiodergabe abgeselien werden.
Boziiglich dor oben erwiilinten Yerfahron zur AblSsung
Yon Farbschichten Yon dor gestrichenon Flacho so-
wio der Yorriclitungen yoii Porry und Wirt Tassin
muli auf den Originalboricht yoii Yoorheea Yer-
wieson werden. Am Schlusso desselbon wird liorvor-
gehoben, dali zurzoit Yon dom Amerikanischen Aus-
schusse kcino positivon Endergobnisse der ausgefiibrten
Yersuche und Arboiton mitgeteilt werdon konnen, dali
jedoch dio Hoffnung borochtigt erscheint, dal) diose
noch nicht abgeschlossenon Arboiten positiyo Er-
gebnisso liofern und den Ausschuli min don Stand
setzen worden, endgdltigo Schinsso abzuleiten. —

* «

Yon den yom Y. Kongroli gefaliten Boschlusson
diirfte eino Roihe fiir dio Leser unsorcr Zoitschrift
Yon Intorosse sein; os soien doshalb zu don.bereits
in unserom Bericht erwalinton naclifolgendo nach-
getragen:

Betr. 5lotallographie.

Im AnschluB an die Mitteilung Hosonhains
wUnscht der Kongreli die Ernennung einer Kom-
mission fiir das Studium der Yerfahron zur Bestim-
mung dor Binschlusse, ihres Einflussos auf dio me-
clianisclien Eigenschafton der motallurgischen Pro-
dukto und fiir das Studium dor Frage in ihrem
ganzcn Umfange.

Betr. Harteprttfung.

Es wird folgender Antrag angonommon :

Der Kongroli craucht den Yorstand, dafur Sorgo
zu tragen, dali dem niichsten Kongreli im Zusammen-
liang mit der Frage dor Harteprttfung durch Kugel-
und Kegeldruckproben auch uber die Aufsuehung ein-
heitlichor Proben fiir dio Widerstandsfahigkeit der
.Metalle gogen mechanische Abnutzung Boricht er-
stattet, oYentuoll eino Kommission mit dom Studium
der Frage betraut wordo.

Betr. Schlagproben.

Um die Ergebnisse der Schlagbiegeproben mit
eingekerbten Staben leichter Yergloichbar zu machen,
empfiohlt der KongreB dio Anwendung folgender Yor-
schriften dort, wo sich nicht besondere Umatiinde
entgegenstellon.

1. Die Schlagbiegeprobo mit
Staben gestattet die Bestimmung dor spezifischen
Brucharbeit, bezogen auf das Quadratzentimeter des
eingekerbten Querschnittes (am Grundo des Ein-
schnittes).

a) Dio Abmessungen dor geschnittenen Sta.be be-
tragen 30X 30X160 mm; sio sind auf 15 mm
oingoschnitten, die Kerbe ist zylindrisch mit
2 mm Halbmesscr;
fiir gowalztes Eisen, wie Bleche, haben dio Stfibe
die Dicko des Bleches und eino Broito yon 30 mm.
Sie sind auf 15 mm eingoschnitten; der Ein-
schnitt stoht senkrecht auf den Walzflackcn und
ist am Boden zylindrisch mit 2 nun Durchmesser;
c) bei Stiicken, dio nicht die Yorwendung Yon Staben

von 30 x 30 nun gestatten, haben dio Probestiibo

10 X 10 mm Querschnitt. Sio sind auf 5 mm

b

-
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Der Boden des Einschnittes iBt
zylindrisch mit 2s mm IllalomosBor;

d) dio Abmessungen des Yorwendeten
miissen immer angofiilirt w'orden.

2. Die Stiibc werden auf Biegung orprobt,
dom auf dio Mitte dor dom Einschnitt entgegon-
gosetzten Seite der Schlag des mit einem Hammer
Yorsohenon Baron ausgettbt wird; der Hammer endigt
in einer Schnoido von 2 1111t Abrundung. Dio Stiibc
naeh a und b ruhen auf Schneiden, die 120 mm ont-
fernt sind. Bei Staben naeh c ist die Auflagoentfer-
nung 40 111, —

Boziiglich dor GuBoisonp riifung ompfiehlt
dor KongreB, dio dor Kommission 25 zugewiesene
Aufgabo, Aufstelhmg oinlioitlichor Priifungsmothodon
fiir GuBeisen und GuBwaren, der Kommission 1 zu-
zuwoison. —

Was dio Frage der Vorwendbarkeit yoii
Eloktrizitiit und Magu otismus boi dor me-
chanisclion Priifung botrifft, so ompfiehlt der Kon-
greB dio Ernonmmg einor Kommisaion zum Studium
der Yerwendbarkeit dor elektrisclien und magnetischen
Eigenschafton der Metalle zu deron Prilfung. —

Um dio Eigonschaften dos Roheisens genauor
festzulegen, ala dies nacli dom liruchaussohon mog-
lich ist, ompfiehlt der KongreB, daB dio Kommission 1
boauftragt werde, in den verscliiodonon Landem Er-
hobungen anzustollen, inwieweit dio analytischo Me-
thodo statt dor bestehenden naeh Brucliaussebon ein-
gofiihrt werden kann. Die Kominisaion soli ormach-
tigt werdon, Schritto zu unternehmen, dio geoignet
sind, eine Losung der Frago herboizufiihron.

Dor KongreB empfielilt boziiglich der Nomen -
klatur vo1u Eison wund Stalli, daB die Kom-
mission weitor bestehen bleibo, uud daB sic bis zum
niichsten KongreB eino Rcyision der Yorschlage auf
einheitlicho Nomenklatur Yornehme, in weicher dio
weiteren Fortscliritto huttentechnischor Natur, fornor
Anregungen yoii nationalen Yorbanden Borucksichti-
gung findon. —

Dor KongreB fordort die Kommission fiir Eisen -
beton auf, nacli dem von Prof. Seh Ule angegebencn
Wege weiter zu arbeiten. Der KongreB drilckt gleicli-
zeitig den Wunsch aus, daB dio Kommission Yon Be-
hiirdon und Autoritaten finanzioll untorstiitzt werdo.

1. Da die Berichte iiber die Frago der Rost-
schutzmittel koino Forschungen iiber don Wert
yoii Zink- und Zinniiborziigen ais Roatscliutz filr
Eisen enthalten, orteilt dor KongroB dem Yoratand don
Auftrag, sich mit dieser wichtigecn Frago zu be-
schaftigon.

2. Der KongreB betrac.htot os ais Belir wiinschcns-
wert, dali dor Frage iiber den Schutz des Bodens der
eisernen Schiffo besondero Aufinerkaamkeit go-
widmet wird, und gibt dom Yorstand den Auftrag,
dieso Frago untersuchen zu lassen.

eingoschnitten.

Probestabos

Verein deutscher Maschinenbau-Anstalten.

Unter dem Yorsitzo des Goli. Konunerzienrates
H. Lu eg- Dttsseldorf trat am 14. d. M. im Hotel
Esplanade in Berlin der VorBtaud des Yereines zu einer
Sitzung zusammen. Zur Beratung stand zunSchst dio
Neuorganisation des Yereines, dio durch seine
erweiterto Tiitigkeit notwendig geworden ist. ZurRo-
form des Patentgosetzes beschloB der Yorstand,
in nachster Zeit durch oiuo offentliche Kundgebung
in Form einer SachYerstaiidigen - Sitzung die Oeffent-
lichkeit, dio Regierung und die Parteien des Roichs-
tage8 uber die Wunsche und Bediirfnisse der Ma-
seliinenindustrie aufzukliiren. Es handelt sich dabei
um folgondo Punkte: das Recht des Erfinders auf das
Patent an Stello des Anmelders; die Entscliftdigung der

in-
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Angestellten fiir ihro Erfindungen; das Yorpriifungs-
verfahren und der Ersatz der Anmeldeabteilung durch
Einzelpriifor; Gebiihrcn und Schutzdauer; Ausiibungs-
zwang; Gericlitsbarkoit in Patentangelegenheiten. Zur
Frage des EigentumsvorbehalteB an Maschinen
wurde oin Auss¢huBbericht ontgegengenommen und dor
AusschuB zu weiteren Verbandlungen mit dom Reichs-
juatizamt beauftragt; erfreulicherwoiBO haben sich
dem Yorgehen dos Yereines weitere Yorbando der Ma-
Bcliinonindustrie angeschlossen. An der Maschinen-
Btatistik, die Beit einem Jahre der Yerein unter seinen
Mitgliedern eingefiihrt hat, botoiligt sich zurzeit nur
etwa ein Drittel seiner Mitgliederfirmon, dor Yorstand
hiiit dio MaBchincnstatistik fiir so wertvoll, daB or
don dringenden Wunach ausspricht, es mochtcn sieli
moglichst alle Firmen daran beteiligen. Zu den
Kosten des im Jahre 1910 stattfindendon Inter-
nationalen Kongrosses fUr Bergbau, Iliitten-
wesen, angewandte Mechanik und praktischo Geo-
logio wird die im Yorein Yereinigte Maschineninduatrio
sich mit oinom entsprechonden Betrago beteiligen.
Ein von behordiichor Soito verbreiteter Bericht des
HandelasachyerBtandigen in New York iiber Studien-
roisen in don Yereinigten Staaten gibt dem Yorstando
AnlaB, sich gegen darin gomachte Yorwiirfe zu wen-
den und besonders dagegen, daB die deutscho Ma-
schinenindustrie dom Auslande gegenuber nicht in
geniigendem MaBe GegenBeitigkeit gewiihre : auoli aus-
luudiBche Studienreisondo finden in deutschen Ma-
schinenfabriken Btots ontgogenkommende Aufnahme,
obwohl mancherlei Yorkommnisse dio Industrie zur
Yorsicht veranlassen; gewerbrtmiiBigen Untornehmorn
von StudienroiBen gegenuber miisse jedoch die Industrie
Zuriickhaltung iiben. Zu der yoin Veroiu herausgege-
benen Broschure iiber die , Selbatkosten berech-
nung in Maschinenfabrikon® wurden dio Vor-
arboiten fiir eine Neuauflago beBchlossen. Dio Frage der
Gegongeschiifto wird in dom Gecscliaftabericht der
nachBton llauptTcrBammiung behandelt werden, des-
gieichon das neuo Gesotz iiber den uniauteren AYett-
bewerb. An den Yorbereitungen fiir die demniichst
abzuschlicBenden Ilandolsvertrage wird sich die
Geschsiftsfuhrung beteiligen.

Centralverband Deutscher Industrieller.

Der Yerband hielt am 15. Oktober d. J. zu Berlin
eine zahlreich bosuchte AusBcliuBsitzung ab. Dem
Gceschaftabericht entnohmen wir, dafi nunmehr 199
Korperschaften und Yereine sowie zahlreiche Einzel-
mitglieder dem CentraWerbande angehoren. In Er-
ledigung der Tagesordnung besprach zunSchst der
Yorsitzende Hr. Landrat a. D. Ilotgor die Stellung
des Centralverbandes zum Ilansa bund. Er er-
innerte einleitond daran, wie der Hansabund elementar
aus der Macht der Verliiiltnisse entstanden sei, ebenso
wie ca vor nunmohr 10 Jahren beim Bund der Land-
wirto der Fali war. Dor Hanaabund werde cin Segen
fiir das Vaterland sein, wenn er nach innen und
nach auBen MaB halte. GowiB bildo die Yiel-
seitigkeit dor in ihm Tortrotenon Interessen
eine gewisse Gefahr, zumal im Ilinblick auf die Ein-
heitlichkeit der Interessen im Bunde der Landwirte;
anderseits liego in dieser Yielaeitigkeit doch auch
eino Stiirke, denn sic zwinge eben zum rechten MaB-
halten. Durch das Eintreten des Centralverbandcs in
den llansabund diirften auch manche anfangiich vor-
handeno Bedenkon innerhalb der yerbiindeten Re-
gierungen goschwunden sein. Jucht gegen die deut-
sche Landwirtschaft, Bondern gegen den iiberstarken
Druck des Bundes der Landwirte wolle der Hansa-
bund kiimpfen. (Lebhafte Zustimmung.) Notwendig
sei ferner eine Aufkliirung weiter Kreise iiber die
wirklichen Yerhiiltnisse in Handel, Industrie und
Handwork und die Beaeitigung schiefer Auffassungen,
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so vor allem auch der falschen Auffassung, daB die
Industrie ohno Schdidigung der vyaterliindiachen Ge-
samtwirtschaft immer aufB neue riickaichtslos belastet
werden diirfe, sowio der Auffassung, daB dio Fesseln,
die man fortgesetzt den genannten Erwerbsstiinden
anlego, unschiidlich Boien. Nach dem Gosetz yom
Druck uud Gogondruck sei dio Bewegung des Hansa-
bundes entstandon; der MiBbraucli der Macht von
seiten des Bundes der Landwirte habo eino bcklagens-
werte Erbittorung liervorgerufcu. Dor Hansabund
strebe einen Ausgloich derKriifte an. Dor Cen-
tralverband sei in den Hansabund unter voller Wah-
rung aeinor Selbstiindigkeit eingetreten. An dem Aus-
gleich der Krafte wolle der Centraiverband mit-
arbeiten, zum Segen dos Yaterlandea. (Lebhafter Bei-
fall.) Dor AuaachuB des CentraWerbandcs gonoh-
migte einstimmig die Schritte, die das Direktorium
in bozug auf den Hansabund gotan hat.

Sodann Bprach das geachiiftafuhrendo Mitgliod des
Direktoriums Genoralaekretiir Bueck in einem auBer-
ordentlich anziehenden Yortrage iiber dio Bildung
eines industriellen Wahlfonds. Er beieuchteto
eingehend die Schiiden, die daraus horvorgegangon
sind und dauernd hervorgehen, daB dio Industrie
in den Parlamenten ganz ungeuiigond ver-
treten soi. Er charakterisierto die yerschiedenen
Yorachlage, dio bisher zur Abliilfe dieses MiBstandes
gomacht worden seien, und faBte dann, nachdem or
noch heryorgehoben, daB sich dieso Bestrebungen
durchaus nicht gegen den Hansabund richten, unter
lebhaftcm Beifall seine Yorschlilge in dem folgenden
BeschluBantrag dos Direktoriums zusammen:

»,Der AuBSchtifi des Centralverbandes DeutBcher
Industrieller beschliefit: 1. Dio Beit Jahrzehnten in
der Gesotzgebung zum Ausdruck gelangte ungeniigende
Berucksichtigung der Industrie und MiBachtung ihrer
berochtigten Interessen hat die weitesten KroiBe dor
Hnternohmer und Arbeitgeber mit sebwerer Sorgo und
zunehmendor Erbitterung erfiillt. Eino Aenderung
zum Bessern ist nur zu hoffen von einor wirkungs-
yolloren Vertretung der Industrie in den gesotzgeben-
den Korperschaften, inBbosondero im Roichstago.
2. Um dio Walii solcher Abgeordneten fiir den Reichs-
tag und im gegebenen Falle auch fiir dio Landtago
der einzelnen Staaten zu uuterstiitzen und zu fordern,
von denon die Vertretung der IntereBBen der Industrie
im Sinne der Stellungnabme des CentraWorbandes
und der ihm angoschlossenen wirtschaftlichen und in-
dustrieilen Korperschaften sieber zu erwarten ist, soli
ein diesen Zwecken dienender Fonds gebildet werden.
Unter den yorstehenden Yoraussctzungeu soli dio
Unteratiitzung aus diesem Fonds den Wahlkandidaten
aller bQrgerlichen Parteien zuteil werden. 3. Der
W ahlfonds soli yon einer Kommission zusammen mit
der yon ihr zu errichtenden und unter ihror Leitung
stehenden Geschaftsstelle, yolikommen wunabhangig
yom Contralverband Deutscher Industrieller, gesam-
melt, yerwaltet und yerwendet werden. Die Kom-
mission beschlieBt obenso selbstandig iiber ihre Ver-

fassung. 4. Die Kommission wird zusammengesetzt
aus 15 Mitgliedern und ist bcrechtigt, zu ihrer Er-
ganzung weitere Mitglieder zuzuwShien. Der Bei-

trag zu dem Wahlfonds soli nach der Bestimmung
der Kommission' in einem Prozentsatz von der
jahrlich  gezahlten Lohnsumme Lestehen und in

yorher beatimmten Zeitabschnitten yon den unmittel-
baren und mittelbaren Mitgliedern des Centralyerban-
des erhoben werden. Die Unternehmer sollen diesen
Beitrag ais eine freiwillig ubernominene, fiir langere
Zeit zu zahtende Steuer ansehen. 6. Die Kommission
soli gehalten sein, jahrlich in angemessener Weise
iiber die Sammlung, Yerwaltung und Yerwendung des
industriellen Wahlfonds zu berichten und diesen Be-
richt in geeigneter Form allen zuganglich zu machen,
die Beitrage zu dem Fonds leisten. 7. Der AusschuB
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deB CentralTorbandes beauftragt das Diroktorium, dio
AusfUhrung dieser BeBchlUsBO in die Wege zu leiten.
Er erwartet, daB alle zur Mitwirkung berufenen Fak-
toron ihr moglichstos tun werden. um die Kommission
sobald ala irgend moglich zu bilden und in Tiitigkoit
zu setzen. 8. Uor AusschuB erwaitet ganz besonders,
daB alle Mitglieder des Centralvorbaudes die immer
schwioriger wordende Lago der Industrie erkennen
und zu deren Abhilfe die Steuer fUr den Wahlfonds
auf sich nelimen wordon, um weiteren, viel schworcrcn
Schadigungon und Bolastungen durch dio Gesetz-
gebung vorzubougon.*

Dieso BeschluBaiitrago wurden oinstimmig an-
genommen. Sodann wurdo beschlosson, daB dio
uaclifolgenden Yoreino die Kommission bilden
sollen:

1. Der Yerein
wirtschaftlichen Interossen
falen in Dusseldorf. 2. Der Yorein fiir dio berglmu-
lichen InteresBen im Oberbcrgamtsbezirk Dortmund
in EsBen a. d. Ruhr. 3. Der Yerein der Induatriellon
des llogiorungabozirks Koln in Koln. 4. Der Mittol-
rlieinischo Fabrikantenverein in Mainz. 5. Der Yorein
zur Wahrung der gemeinsamen wirtschaftlichen Inter-
esBen der SaarinduBtrie in SaarbrUcken. 6. Daa elaaB-
lothringische induatrielleSyndikat in HUIlhausen i. ElsaB.

in Rheinland und West-

7. Der Yerein sUddeutscher Baumwollindustrieller in
Augsburg. 8. Dor Bayrische Industriellonverbaitd in
Miinchen. 9. Der Yerband von Arbeitgebern der

sachaischon Textilindustrie in Chemnitz. 10. Dor
OberBchlesiBche Borg- und lluttenmannisclio Yorein
in Kattowitz. 11. Der Vorband SchloBischer Testil-
industrieller in Breslau. 12. Der Yerband Ostdeutschor
Industrieller in Danzig. 13. Der Yerein Doutscher
Papierfabrikanten in Berlin. 14. Der AusschuB dor
Ton-, Zomcut- und Kalkvereine in lierlin. 15. Die
NorddeutBcho Gruppe dea Vereines Deutscher Eisen-
und Stahlindustrieller in Berlin.

Don letzten GegeiiBtand der Beratung bildeten
eingehende Darlegungen des Regicrungsrates Dr.
Bartols wuber die Beschliisse der Gewerbeord-

nungsko m miBsion des Reichatages. Das
torium stollto dazu folgenden BeschluBantrag:

Die Delogiertenversammlung des CentraWerbandes
Deutscher Industrieller hat bereits droimal zu dem
Entwurfe eines Gesetzos Uber dio Abiindorung dor
Geworbeorduung Stellung genommen. Zunachst wur-
den schon gegen dio Faasung dea RegiorungBentwurfes
am 13. Marz 1908 erliebliche Bedenken erhoben. Am
30. Januar 1909 wandte sich dann die Delegierten-
versammlung gegen die BcschlUsso der mit der Be-
ratung der Gewcrbeordnung befafiten Reicliatagakom-
mission uber dio Ausdehnung des Fortbildungsecliul-
untorrichtB auf Fabrikarboiterinnen Bowio gegen die
weitore Beachrankung der Frauenarbeit. Am 29. April
1909
Einspruch gegon die die RegierungBvorlage noch er-
heblich verseharfcnden KommiBaionabeachlUsse uber
die KonkurrenzklauBel und gegen die obligatorische
EinfUhrung der Arbeiterausschuaao. Lotztcren sollen
danach bei der Betriebsleitung Befugnisse eingeraumt
werden, durch die don Arbeitgebern ihre freie Ver-
fUgung Uber ihro Unternehmungen bis zur TJnertrfig-
lichkeit beeintriichtigt werden wiirde. Die weiteren
BeachlUsse der Reichstagskommission, zu denen bisher
eine Stellungnahme nicht erfolgte, betrelfen die Rege-
lling der Hausarbcit. Hierbei errogt namentlich dio
EiDfUbrung sogonanntor Lohniimter, die fur allo Untor-
nehmungen eines bestimmten Goworbszweiges Mindest-
loline festsetzen durfen, die allcrBchwersten Besorg-
niaso der Industrie. Allo diese BesclilUsse, die vor-
auBsichtlich dio Zustimmung der Mehrheit des Plenums
des ReichstageB zu erwarten hatten, greifen so tie.f
in die Freiheit dea privaten Arbeitsvortrages ein und
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bedeuten eino weitere, so sebwore Einengung der Be-
fugnisse der Untornehnior, daB diese befurchten, bei
dem Fortschroiten der Gesetzgobung auf dieaom Wege,
der auf die Durchfuhrung des sogenannten konsti-
tutioneHen Fabriksystems liinzielt, ihro Betriebe nicht
mehr aiifrecbterhalten zu konnen. Der AusschuB des
Centraherbandes Deutacher Industrieller gibt sieli
daher der Hoifnung hin, daB die Tcrbundeten Regie-
rungen einen Gesetzentwurf, der zu derart tief in das
Wi irtachaftaleben eingreifenden BeBclilussen fUlirt, in
Zukunft nicht wieder einbringen worden.

Dieaer BeschluBantrag wurdo oinstimmig an-
gonommen und darauf dio anrogend verlaufene
Sitzung geschlos8en.

Verein fiir Eisenbahnkunde.

In der Sitzung vom 12. d. M., die der Vorein
unter dem Yorsitze des Wirklichon Geheimen llates
®t.=~"ng. Schroeder abhielt, sprach dor Yortragonde
Rat im Reichskolonialamt Geheimor Baurat Baltzer
iiber dio

zur Wahrung dor gemeinBamen

Elsonbfthnon in don deutsehen Schutzgebioten.

Wi ie der Yortragende ausfUhrto, haben wir nacli fiiiif-
undzwanzig Jahren unserer knlonialen Tiitigkoit houte
im Eisenbalmbau das zweite Tauseml Kilometer Uber-
sehritton und werden vorau8siehtlich bis zum Juli
1914 im ganzen mindostens 3600 km kolonialer Bahnen
im Betriebe liaben. Ostafrika orotfneto aeine crste
Bahn 1894, Deutseh-Siidweatafrika 1902, Togo 1905,
wahrend Kamerun in diesem Jahre dio orsten 89 km

der .Manengubababn dem Betrieb ubergeben hat. Yer-
glichen mit der Flachenausdehnuiig unserer Schutz-
gebiete, iat der Balinbostand noch iiberaus gering,

etwa 1% von <lem, was Deutschland nn Eiaonbahnen
auf 100 gkm besitzt. Unter don oinzolnbn Scluitz-
gobieton ist Togo auch in bezug auf den Eisenbahn-
besitz am weiteaten fortgoschritten. In der wichtigen
Frage der Spurweito ist an der Forderung featzuhalton,
dal! allo unsere Kolonialbahnen, bei denen mit einem
starken durchgehendon Yerkehr zu rechnen ist, mit
der Meterspur oder, wenn ein AnschluB an daa Netz
der sudafrikanisehen britischon Kolonialbahnen in
Frage kommt, mit der dortigon Kapspur, 3'a FuB
englisch = 1,067 m, liergestellt worden miissen. Weiter
behandelte der Redner dio Fragen des Oberbaues,
der Linienfiilirung und der Yorarbeiten, der Betriebs-
mittel, der Kupplungen, der Bremsen und anderer
technischer Einzelheiten unserer deutsehen Schutz-
gobietsbahnen, wobei dor gegenwartigo Stand dieser
Fragen bosprochen und an auagehangten Zeiohnungen
erlautert wurdo. Sodann eriirterte der Vortragende
fiir dio einzelnen Schutzgebiote die yerscliiedeneu im
Betriebe oder im Bau befindhchen oder go])lanten
Eisenbahnen mit ihren wirtschaftlichen Besonderhoiten.
Betrieb und Yerkehr auf unseren Schutzgebietsbahnen,
soweit sic vollendet sind, zeigen nacli den ersten lie-
triebsjahren 1907 und 1908 im aligemeinen eine be-
friedigende Entwicklung. Ausgezeichnet durch leb-
haften Personenverkohr der Schwarzen ist die Usam-
barabahn, deren Gutorverkehr sieli seit 1908 gleieh-
falls wesentlich gehoben hat. Auch die Togobahnen
mit der LandebrUoke in Lome zeigen befriedigohde
Absehliisse und fithren dem Schutzgebiote einen be-
trachtliclien Paelitzins zu. Der Gflterverkehr der Bahn
Swakopmund-Windhuk und der Otavibalin hat in den
Jahren 1907 und 1908 namliafto Zahlen und Ertriig-
nisse aufzuweisen. — Zum Schlusse fUhrte der Yor-
tragende eine Reiho von Lichtbildern vor mit Dar-
atellungen yon Land und Leuten nacli Aufnahmen,
dio er selbst bei seiner in Begloitinig des Kolonial-
Staatssekretars im Jahre 1907 unteruommenen Studien-
reiae naeh Deutseh-Oatafrika gemacht hatte.



27. Oktober 1909.

Riesondrokbnnk.

Von der groBen Lei-
stungsfiihigkeit unse-
rcR deutsclien Werk-
zeugmasehinenbaues
gibt eino Drehbank
glarizondes Zeugnis,
welcbe vor kurzem die
Werkstatten dor Ea.
»~Ernat SchioB,
\York7ougmasclii-
nen fabrik, Aktien-
gesellscliaft, Diis-
soldorf*“ yerlasson
ilat und in beistehen-
der Abbildung darge-
stellt ist. Dieselbo dient

hauptsiichlich zum
Schruppen schwerer
Schmiedestucke und
ist in allen Toilon so
bemessen, daB Stucke
bis 100 t Gewicht be-
arbcitet werden Kkon-
nen. Boi 21,5 5m
Spitzenwoite hat die
Bank eine Bauliinge
von etwa 30 m und
wiegt etwa 200 000 kg.
Sie wird durch einen
Motor von 120 PS ange-
trieben und kann in der
Stunde etwa 1300 kg
Spiino abtrennen. Hior-
bei soli diese Leistung
nicht ais Paradovor-
sucli golton, wobei die
lloehstleistung nur un-
ter Anspannting aller
Trieborgane und boi
ganz unzulassiger, bo-
ber Bcansprucliung der
Riider, Wellen usw.
erreicht wird: dio Ma-
schine ist vielmehr fur
diese Leistung in allen
Teilon grOndliclfdurch-
gerechnet und ch sind
Beanspruehungen hier-
bei zugrunde gelegt, die
‘ielfache Sicherheit
gegon Bruch gowali-
ren. Angenehm auf-
fallend wirkt die ge-
driingte Banart der
ganzoii .Maschine, wel-
che mit siebon Suppor-
ten — fier yorne und
drei hinton — arbeitot;
dem besonderen Zweck
entsproebend ist die
Spitz.enh5he  verbalt-
nismaBig gering — nur
750 mm —, wahrend
der Spindelkasten eine
Spitzenhohe von 1500
mm besitzt. Die Bank
weist auBerdem eine
Reihe neuer Einrich-
tungen auf. Zu erwah-
nensind die besonderen
Schmieryorrichtungen,
SicherheitsTorrichtun-
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gen gegen Anrennen dor Supporto, AbfluByorrichtung
fiir das Kflhlwasser u. a. m.

llarriman-Scliiene fiir 190!).

Nach einem Beriehte dor Zeitschrift ,,The Iron Ago“*
sind die neuen Harriman-Schionou wegen ihres hohen
KohlenstoffgShaltes homorkenswort. Wahrend die er-
zougenden Werko fiir 30,45 bis 40,5 kg-Schienen
oinen Kohlenstoffgohalt von 0,43 bis 0,53 °/o und einen
Phosphorgohalt yon 0,10 °/o Yorsehen, die ,,American
Railway Association™ 0,45 bis 0,55 °/0 Kohlenstoff und
0,10 % Phosphor fiir 40,5 kg-Schienen yorschrcibt, yor-
langen die Ilarriman - Linieli 0,55 bis 0,05 "/o Kohlon-
stoff bei 0,085°° Phosphor; falls dio Werke keino
Besaemor-Scliienon mit weniger ais 0,10°/0 Phosphor
zu liefern in der Lage sind, soli dor Kohlenstoffgohalt
0,50 bis 0,60 o/lo betragen. Auch boziiglich der Martin-
stahlschienen sohen dio Harriman-Linion einon hoheren

*1909, 5. August, S. 413.
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Kohlenstoff- und .Mangangehalt yor ais die orzougen-
den Werke. Wahrond dio letzteren fiir 40,5 Kkg-
Schienon oinen Kohlenstoffgohalt yon 0,59 bis 0,72 ‘/o
und oinen Mangangehalt yon 0,60 bis 0,90 °/q ge-
statten, fordern die Harriman-Bahnen 0,63 bis 0,76 Uo
Kohlonstoff und 0,70 bis 1,00 o/jp Mangan.

Da im Martiuofen in einer Cliargo bedeutend mehr
Stahl horgestollt werden kann ais in dor Birne, so sind
boi Martinstahischienen zwei fiir jede Charge don
Schlagyorsuchen zu unterwerfen. Es werden drei i bis

6 FuB lange Stiicke zur Untersuchung ausgowiihlt.
Bestelien die beiden ersten dio Proben wund ent-
sprechen sie den sonstigon Anforderungen an diese

Schionensorto, so sind alle Schienen derselben Charge
abzunehmen. Bestohen sio beide dio Proben nicht,
so sind allo Schienen dieser Charge zu yerwerfen.
Geniigt nur eines der beiden Probestiicke, so wird ais
Ersatz fiir das andoro das dritte zur Untersuchung
gewiihlte Stiick dor Prufung unterworfen. Geniigt
dasselbo, so sind allo Schienen abzunehmen, im
andern Falle sind allo zu yerwerfen.

Bucherschau.

Jahresbericht des Vereins fiir die bergbaulichen
Interessen im Oberbergamtshezirk Dortmund.
Il. (Statistisclier) Teil. Essen 1908, Druck
von Tliaden & Sctimemann.

Mit gewohnter Piinktlichkeit ist dor statistischo
Teil dieses wertyollen Jahresberichtes erschienen und
bringt einen fur den Yolkswirt, wie den Industriellen
unentbehrlichen statistischen Stoff in iibersichtlichor
Anordnung unter gleichzeitiger eingeliender Erlauto-

rung. Er macht uns bekaunt mit der Erzeugung,
dom Yerbrauch, dem Absatz, der Marktlage, der
Ein- und Ausfuhr, dem Yerkehrswesen sowie den

Lohn- und Arbeiteryerhiiltnissen. Namentlich in letz-
terer Beziehung enthiilt der Bericht oin Tatsachen-
material, das in sozialpolitischer Hinsicht auch an den
Stellen nicht uborseben wordon sollte, die sich berufs-
miiBig mit diesen Dingen zu beschiiftigen haben.

Die Redaktion.

Krebs, Erich: Technisches Worterbuch, ent-
haltend die wichtigsten Ausdriicke des Ma-
sehinenbaues, Schiffbaues und der Elektro-
technik. Ill. Deutsch-Franzosiscli. (Samm-

lung Goschen. 453. Bitndchen.) Leipzig 1909,
G. J. Goschen'sche Verlagshaudlung. Geb.
0,80 dio.

Das Biindchen schlioBt sich nach Form und Inhalt
eng an den 1. und Il. Teil des Worterbuches an, die
wir beido friiher an dieser Stello besprochen haben.*
Das damals Gosagto gilt daher in yollem Umfange
auch fiir die yorliegonde Fortsetzung des Werkes
und bedarf keinor Ergiinzung.

Ferner sind der Redaktion folgendo Werko zu-
gegangon, deren Besprechung yorbehalten bleibt:

Mayer, Lucius W., E. M.: Mining Methods in
Europe, written aftor a yisit to many of the metal
and coal mines of Groat Britain, Franco and Ger-
many. Jllustrated with drawings and photographs
for the most part by the author. New York (505
Pearl Street) 1909, Tlili Publishing Company. Geb, | 3.

Messorschmill, A., Ingenieur: Das Recht auf
Arbeit und die Losung der sozialen Arbeiterfrage.
1907, Sclbstyerlag des Yerfassers. Zu bcziehen
durch G. D. Baedeker, Essen a. d. ltuhr. 1,20 Jt.

* Yergl. ,,Stahl und Eisen* 1909 »5. 372.
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Scinredische Eisenerzo in Amerika.* — Aus
Philadelphia wird uns gekabelt, daB neuerdings
300 000 tons schwedische Kirunavara-Erze zur niichst-
jahrigen Lieferung fiir die Hochofen im Tale yon
Schuylkill, Pennsylyanien, 8,50 cents fur die Einheit
Eisen Philadelphia, yerkauft wurden und weitere Ab-
schliiBse in der Schwebo sind. Diese Nachricht ist um
so bemerkenswerter, ais dadurch eine weitere Festigung
des Erzmarktes zu erwarten steht, besonders da man
jetzt in Sehweden mit Yerkaufen zuruckhalt schon
wegen der starken Abnahme der Erzlagerbestando
seit dem schwedischen Arbeiterausstande.

Ilhoiiiisch-Westfiilisches Kohlen-Syndikat zu
Esson a. d. Ruhr. — In der am 20. d. M. abgehal-
teneu Boiratssitzung wurdo dio Umlago fiir das
yicrte Yierteljahr 1909 in der bisherigen Hohe fur
Kohlen auf 9 °/o, fur Koks auf 8 % und fur Briketts
auf 5°/o festgesetzt. Wie weiter mitgeteilt wurde,

* Yergl. ,Stahl
und 1295.

und Einen* 1909 S. 888, 1135

hat der im yorigen Februar eingesetzte AusschuB zur
Prufung der Ycrhaltnisse des Kohlen-Syndikatcs zu
den Kohlenhandols-Gescllschafton nach yerschiodcnen
Sitzungen seine Aufgabe beondet. Dor AusschuB er-
stattoto uber diese Tatigkeit einen Bericht, der damit
sclilieBt, daB die Kohlenhandels-Gesellscliaftoii sich
zum Yorteile des Syndikates wio der Abnehmer be-
wahrt habon wund es sich empfiehlt, dieso Form des
Weiteryerkaufes auch fiir dio Zukunft boizubohalten
und auszugestalten. Der Boriclit des Aussclmsscs
erkliirt es fiir selbstyorstHndlich, daB der Yorstand
des Syndikates die Geschaftshandhabung der Kohlen-
handels-Gesellschaften nach wio vor einer strengeu
Aufsicht unterstellt, damit etwaigo Auswiichso soiort
boseitigt werden konnten. — Dio sich anschlieBcndc
Zechcnbesitzor-Versammlung genehmigto nach-
trilglich dio vom Yorstande fur Oktober in Anspruch
genommenon Beteiligungsanteile uud setzte diese iiir
Noyember und Dezember in Kohlen auf 80u» (wie
bisher), in Koks auf 65 “0o (60°/0) und in Briketts auf
80°/0 (wio bisher) fest. Ueber dio Yersand- uud
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Absatzorgebnisse in den Monaten Juli bis Soptember
d. J., Ycrglichen mit dem Monat Juni uml den gleichen

September August
1909 1909
a) Kohlen.
Gesamtforderung ... 6864 6846
Gesamtabsatz 1* 6758 6845
Jeteillgung 1- 6751 6753
llechnungsm&Bigcr Absatz.. 5481 5593
Dasselbe in % der Beteiligu 81,18 82,82
26 26
Arbeitstagl. FOrderung ... 264002 26”319
259935 263286
reebnungsm. Absatz . . . . i« 210791 215116
b) Koki.
- 1201134 1225927
Arbeitattiglicher Y ersand ..o 40038 39546
c) Briketts.
Gesamtrersand i - 254534 259201
Arbcitst&glicher Y ersand .. /m2 9790 9969
In den Monaten Januar bia September betrug
der reehnungsmaBigo Absatz 47 942470 (i. Y.
50695771) t oder 82,08 <86,68)°/0 der Beteiligung
und 79,97 (81,96) °/o der Forderung. Der Yersand
fur Rechnung des Syndikatos betrug in Kohlen
34949929 (36261 499) t oder arbeitataglich 155333
(159 918) t, in Koka 6732039 (7695404) t oder
arbeitataglich 24659 (28085) t und in Briketts

2114238 (2329 060) t odor arbeitataglich 9397 (10272) t.
— Zu den Yorstehcnden ZifTern fflhrte der Yoratand
folgendea aua: Dio aich unvorkennbar vollziehende
Besserung dor allgemeinen Wirtschaftayorhaltniaac
hat auf daa Absatzsgoschiift im dritten Yiortel dieses
Jahros einen woscntlichen EinfluB noch nicht gchabt.
Immorliin ist oine Kkleine Zunahmo der Abrufe dor
Yerbraucher festzuatellen, und es diirfte dio Annahme
ala bereehtigt erscheinen, daB dio riickliiufigo Be-
wegung nunmehr uberwundon ist. Wenn trotzdem
daa Ergebnis des dritten Jahresviertela beziiglicli des
Kohlen- und Brikettabsatzoa noch bintor dem des
zweiten Yierteljahres zuriickgoblieben ist, so iat diese
Erscheinung ausschlioBlich auf die BeeintrSchtigung
zurBckzufuhren, dio der UmsclilagBYerkehr in den
Rhein- und Ruhrhiifen im August und September or-
fabron bat. Durch den geringeren BahiiYorsand nach
don Hafon Duisburg-Ruhrort und dic geringere
Schiffsabfubr von den Zcchenbiafon boziffert aich der
gegen den Juli hervorgerufenc Auafall des Absatzoa
im August auf 186268 t odor 2,76 o/o und im Sep-
tembor auf 275507 t oder 4,08»/0 der monatlichon Be-
teiligungsantoilo der Mitglieder. Infolgo dieses er-
heblichen Ausfallos hat sich der Kohlenabaatz in don
beiden letzten Monaten iiuBerst schwiorig gestaltet.
Insbeaondore hatte man in Feinkohlen fortgesetzt mit
starkom Absatzmangel zu kampfen und war gonOtigt,

einen Toil dor abgenommenon Mengen auf Lager zu
nehmen. Eino YerhaltnismalSig befriedigendere Ent-
wicklung ist beim Koksabsatz zu yerzeichnen, bei

dem die arbeitstagliche YersandzifFer yon 23574 t im
zweiten JahresYiortel auf 24 752 t im dritten Yiertel,
also um 1178 t oder 5°/0 gestiegen iat, obgleich dio
fiir Hochofenkoks mit Wirkung vom 1. Oktobor be-
sehlossene PreieermiiBigung dio Yerbraucher YeranlaBt
liat, ihre Beziige in den letzten Monaten tunlichst oin-
zuschranken.  Anderseits hat der gute Absatz in
Brecli- und Siebkoka fiir Hausbraudzwecko zu der
Steigerung dea KohlenYorsandes boigetragen. Ange-
sichtg der gDnstigeren Berichte iiber die Beschiifti-
gung der lloeliofonworke wio auch dor weitoryerarbei-
tenden Werke diirfte eine weitero Steigerung des
Kohlenabsatzes in Aussicht stehen. Auf die Beteili-
gungaanteile dor Mitglieder wurden abgesetzt im Juli

d. .1 6529®/# (daYon 1,21 °/o Koksgrus), im August
d. J. 6441 °/o (1,11 ®0) unt™® im Soptomber d. J.
64,82 °/lo (1,21®/#). Der Brikettabsatz hat im Sep-
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Monaten dea Yorjahres, geben wir nach dom Berichte
dea Yoistandes Nachstehcndea* wieder:

Juli Juni September  August Juli Juni
1909 1909 1903 1008 1908 1908
7165 6600 7072 7059 7335 6257
7075 6562 6865 6598 7047 6175
7013 6338 6699 6696 6954 593
5777 5341 5711 5776 5900 6162
82,38 84,28 85,25 $6,26 84,85 $6.15
27 243/4 26 26 27 23s/s
265380 270764 271990 271496 271662 267697
262050 269201 264032 265188 261016 264162 ;
213963 219127 219529 222003 218387 222682 j
1223236 1138596 1008150 1029423 1008662 1026452
39459 37953 33605 33207 32537 34215
262991 245130 264257 271696 281479 247676
9740 10057 10165 10450 10425 10600
tember oine geringe Abscliwachung erfaliren. Der
Gesamtabsatz im dritten JahresYiortel stellte aich um
55905 t oder 8,04 ®o hoher, im arbeitstiiglichen

Durchschnitt dagegen um 99 t odor 1,030/ niedriger
ais im zweiten VYierteljahre. Der auf die Boteili-
gungaantoilo in Anrochnung konunende Absatz botrug
im Juli d. J. 81,73 olo, im August 84,33®/# und
im  September 82,62 0o0. Dor Eiaenb&hnyeraand
bat sich im allgemeinen glatt abgewickelt, dio Wagon-

anforderungen der Zechen sind in Yollem Umfange
befriodigt worden. Ueber die (Jostaltung dos Um-
schlagsYorkehra in den Khein-Ruhrhafen geben dio
nachstehenden Zabien AufscliluB. Ea betrug:
a) die Bahn- b) dic Scbiir.-
zufuhr nach abfubr von

den Duisburg- den geuaunten

Ruhrorter uud den
Hafon Zechenhiifen
t t

1909 JUN i 1192 213 1492 657
981 921 1225 051
1909 1333 717 1601 481
1908 1205 449 1444 959
1909 August.. 1164 581 1503 512
1908 . 1143 424 1418 234
1909 September 1088 325 1364 541
1908 , L 1138 049 1274 357
Januar-Septembor 1909 9 011 793 11 209 677
W W 1908 8 665 342 10415617
mithin 1909 + 346 451 + 794 060

7,62 °lo

Holgischer Stalilwerks-Yerbiind. — Der Yer-

band orhohte unter Beibehaltung der bishorigon Ra-

* Zu den Zabien des Gesamtyersandes an Kohlen und Koks
ist zu bemerken, dafi voo einigen Hiittenzechen bin einschlieCUch
Dezember 1903 die Lleferungen zum SelbstYerbrauche der eigenen
HUttenwerke fur Kohlen und Koks nicht getrennt angegeben,
sondern die fur die gelieferten Koksmengen Yerwendeten Kohlen
unter Kohlenversand aufgefiihrt wurden, wiihrend In den Angaben
fiir das laufende Jahr die den eigenen Huttenwerken gelieferten
Koksmengen unter Koksrersand erscheinen. Nach der fruheren
Berechnungsweise wflrde sich Im Juli 1909 der Gesamtrersand in
Kohlen um 20296 t, im August um 169436 t und im Sep-
tember um 183342 t hoher, dagegen In Koks Im Juli 1909 um
145066 t, Ini August um 148196 t und im September um
145369 t niedriger stellen al* yorstehend angegeben Ist, und der
arbeitstagliche Gesamtveraand betragen :

1909 1908

An Kohlen:
Juli. . . 189 138t gegen Juli . — 1459 t —0,77 %
August, 188517 t gegen August — 3494 t= 182%
September 185902t gegen September — 5958 t= 3,11 %

An Koka:
Juli. . . 34780t gegen Juli. -j- 2243t = 6,89 %
August 34766t gegen August -f 1559 t = 4,69 %
September 35192t gegen September -j- 1587 t= 4,72 %
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batte den TrSgergrundpreiB um 4 a f. d. t fob. Daa
Geschiift in diesen wio auch andern Artikcin der
Fortigwaren-Imlustrie bat aich in reebt befriedigender
Weise weiterentwickclt, ao da6, wie yorlautet, eino
weitere Preiserhdhung gloichen Umfanges fur die
nachato Zeit liielit unwalirseheinlich sein wird.

Aktion-Gfesellschaft Diissoldorfer Eisenbalin-
bedarf Torin. Carl Weycr & Co. zu Diisseldorf-
Oborbilk. — Nacb dem Berichte des Yorstandes war
die Beschaftigung des Unternohmens im abgolaufenen
Geschaftsjahre bedeutend geringer ais im Yorjahro,
so dali die Arbeiterzahl um ein Sechstel yermiridert
und in einzelnen Betrieben die Arbeitszeit yerkiirzt
werden inuBte. Die Ablioferung an fertigen Fabri-
katen betrug 7542 735,79 (i. Y. 9076 726,73) Die
Preise waren durclischnittlieh merklich schlechter ais
in den letzten Jahren. Dio Gewinn- und Yerluat-
reclinung zeigt bei 91 368,50 Jt Yortrag, 75631,22 Ji
Zinsoinnalimen, 17 163,74 Mietertragen und
1193 379,75 Ji Betriebaiiberschuli auf der einen Seite
und 342 217,64 Jt Unkosten sowie 93 265,40 Jt Ab-
achreibungen auf der andern Seito einen Reinerlos von
942 060,17 Jt. Der Aufsichtsrat gchliigt Yor, von
diesem Betrage nacli Abzug von 64769,17 Ji Tan-

tiemen 9000 der Fabrikkrankenkasse nnd 30 000-*
dem Beamten- und Arbeitermitcrstiltzungsfonda zu
uberweisen, 720000 Jt (20°/o gegen 22 °/o i. V.) ais

Diyidende zu yerteilen und 98 291 auf neue Rech-

nung yorzutragen.

Aktiongesollschaft Oberbilkor Stalihyerk, ror-
mals C. Poensgen, Giosbors k Cio., Ditsseldorf. —
Aus dem Berichte des Yorstandes ist zu ersehen, dali
die Gesellschaft im abgelaufenen Geschaftsjahre fiir
ihre Hauptabteilungen zwar die notwendigste Be-
schaftigung erlangen konnte, dies jedoch nur zu wei-
chenden Preisen, zum Teil aogar zu Yerlustpreisen,
moglich war. Dagegen gelang es dem Werke niclit,
ausreiehendo Auftrage in llalbzeug zu erhalten; in-
folgodesson konnte fast das ganze Jahr hindtirch nur
der Betrieb eines 35-Tonnenofens aufrecht erhalten
werdon, dessen Erzeugung. fast allein in den eigenen
Werkstatten der Gesellschaft weiteryerarbeitet wurde.
An Schmiedestiicken und Eisenbahnmateriat wurden
14960 (i. Y. 17327) t wund an Rohstahl 9864
(13268) t abgesetzt. Der Gesamtumschlag ging yon
6793299,55~# im Yorjahro auf 5086588,83”~ im Be-
richtsjahre zuriick. FOr die Erweiterung und Vor-
besserung der Werkseinriclitungen wurden wiederum
erhebliche Aufwendungen gemacht. U. a. wurde das
(iebaude des Hammerwerkos yon Grund auf mit
einem Kobtenaufwande yon iiber 90000 JIl erneuert.
DerBetriobsubersc.liuB betragt 804 130,47 (925099,69)"*.
llieryon gehen ab fiir Geschiiftsunkosten 178449,41
fur Zinsen wusw. 124 779,03 .A, fiir Abschreibungen
416 419,82 und filr die Riieklage 20000 Ji, so dali
unter Hinzurechnung des Gowinnyortrages aus 1907/08
in HShe yon 280614,11 Jt ein UeborschuB yon
345096,32yerbleibt. Aus diesem Ergebnis sollen
60000 .4 (6 olo wic i. Ar) Diyidende auf die Yorzugs-
aktien yertoilt werden, mithin sind noch 285 096,32
auf nouo Reelinung yorzutragen.

Akticngesellschaft Rolandshiitte, Woidenau-
Sieg. — Die sehon zu Bcginn des abgelaufenen Ge-
schaftsjahres ungunstige Lage des Roheisenmarktes
wurdo nacb dem Berichte des Yorstandes durch den
Zusammenbruch dea Roheiseu-Syndikates noch er-
schwert. Dor Betrieb yeriief ohne einselineidende
Storungen. Gegen Endo 1908 wurde der Ofen der
Alten Haardter Hiitte nacli einjiihrigpm Stillstand
wieder angeblasen; « derselbe erzeugte yorwiogend
(iieliereieisen.  Ofen Il der Rolandsbiitte stand das
ganze Jahr hindurch ununterbroehen im Feuer. Der
im Yorigen Jahre niedergoblasene Ofen 1 wurde yoll-
standig neu zugestollt. Die Gesellschaft erzielte unter
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EinschluB yon 30 740,87 Jt Yortrag 62 553,21 Ji Roh-
erlos und naeh Yornahmo yon 35553,21 Abschrei-
bungen 27 000-# Keingewinn, dor ais Diyidende
(2 °/« gfgen 5% i. Y.) zur Yerteilung gelangt.

Eisen-Industrio zu Mendcu und Sclnrerto,
Aklien-Gesollschaft. in Schworte. — Nacli dom Be-
richte des Yorstandes scliloB das GeschSltajahr 1908/09
infolgo der auBergewohnlich ungilnstigon Lago des
Marktes fiir die Erzeugnisse des Unternohmens mit
einem Yerluste yon 323 777,24 Ji. Im Berichtsjahre
war eino weitere Verschleehterung in den Yorhalt-
nissen dea Eiaengewerbes zu yerzeiehnen; nacli einer
kurzen Belebung im Herbst 1908 setzte mit der Aul'-
losung des Roheisen-Syndikates eino Zeit des weiteren
Niedorganges ein. Preisunterbietungen ohne Mali und
Ziel, horyorgerufen durch den heftigston Wettbewerb,
waren naeh dem Berichte an der Tagesordnung. Der
Beschaftigungsgrad blieb wahrend des ganzen Be-
triebsjahres auBerst niedrig; in besonderem Malie
hatte die Abtoilung Stabeisenwalzwerk des Untor-
nehmens untor dor Einschriinkung der Erzeugung zu
leiden. Die Staboisenpreiso waren so gedriiekt, wie
nie zuyor. An Walzdraht stellte die Geaollschaft die
fiir ihro Yerfeinerungsbotriebe erforderlichen Mengen
her. Durch eine anfangs 1909 gegrundeto Inlands-
konyention fiir don Yerkauf yon Dralit und Draht-
atiften* wurden zwar die Preiao fiir diese Artikcl auf-
gebessert, doch blieb die Nachfrage, namentlich iii
diinnen Driihten und Drahtstiften, schwach. Der Be-
triobsgewinn boltiuft sich auf 54 153,20..#, dio Ein-
liahmen aus Zinsen stollen sich auf 13 883,97 Jt. An
Abschreibungen wurden 189587,36 » und an Hand-
lungsunkosten, Teilschuldyerschroibungszinsen usw.
202 227,05-# gebucht. Zur Deckung des Yerlustes
wird die ordentlicho Riieklage mit 283 963,67 ,H und
die besondere Riieklage mit 39813,57 Jt herangezogen.
Das Work erzeugte im Berichtsjahre 41024 (i. Y.
53 055) t Luppen und Stahlblocke, 66 190 (67 551) t
Stab-, Fasson- und Bandeisen, Walzdraht, bearbeitete
Driihte und Drahtstifte. Yerarbeitet wurden 72034
(83930) t Kohlen wuud Koks, 46 709 (60852) t Roh-
eisen und Altmaterial und 44 980 (51885) t |lloh-
biocko, Kniippel und Luppen. Der Wert dor berecli-
neten Erzeugnisse botrug 5259 288,49 (6 625578,44) *H
BeSchaftigt wurden durehsehnittlich 1072 (1220) Ar-
beiter. Die Johanneshiltte scliloB mit einem Yerlust
yon 61583,47 .4 ab, der durch Betriebseinschrankung
und Wertyerminderung der Roheisenvorrato usw. ent-
standen ist. Die Hiitte, die 123 Arbeiter beschiiftigte,
erzeugte 29567 (44836) t Spiegel-, GieBerei-, Stalil-
und Puddeleisen.

Esclmeilor Bergwerks-Yerein zu Eschweilor-
Pmnpe. — Wio der Yorstand in seinem Berichte aus-
fiihrt, inaclite die im Jahre 1907 oingetretene Yer-
schlechterung der Wirtschaftslage im abgelaufenen
Geschaftsjahre weitere Fortschritte. Nacli Freigabe
der Yerkaufe infolge der Aufloaung des rheiniBch-
westfaliachen und dos luxemburgisehen Roheisen-
Syndikates wurden Abschlusse zu derart niedrigen
Preisen getiitigt, wio sie nacli dem Berichte seit
1895/96 nicht mehr zu yerzeiehnen waren. Trotz-
dem wiirde die Coneordiahiitto noch einen Gewinn er-
zielt haben, wenn nicht der Riickgang der Roheisen-
und Erzpreise erhebliche Abschreibungen auf die
Lagerbestando der Hiitte notwendig gemacht liatte.
Durch Einschriinkung der Roheisenerzeugung gelang
ea, die am 1. Juli 1908 noch 15065.t betragenden
Rohoisenbostunde auf 8505 t am 30. Juni d. J. zu
yerringern. Das Ergebnis wurde, wie der Bericht
weiter ausfiihrt, auch durch die niedrigen Rohcisen-
und Stahlpreise ungilnstig beeinHuBt, da dieae fur die
Berechnung des grolieren Teiles der auf Grund von
Daueryertragen durch dio Gesellschaft zu liefenjdeu

* Yergl. ,Stalli und Eisen” 1909 S. 119.
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Koksmcngen maBgobond sind. Obwohl der Absatz
in Industriekohlen gegen das Yorjahr etwas zuriick-
ging und die Nachfrage nach Hausbrandkolilcn nicht
ganz so lebhaft war, wie in fritheren Jahren, golang
es dem Unternehmen, die FSrdcritng ganz abzusotzen
und Foiorachichten zu yermeiden. Die durchsclinitt-
liechen Yerkaufsproise fiir Kohlen waren die gleichen
wio im Yorjahre. Die Teererzougung fand zu den
Preisen des Yorjahres schlanken Absatz, wahrond der
Vertrieb dos schwefelsauren Ammoniaks zeitweise auf
SeHwiorigkeiten stieB. Die Gesamtforderung der
Kohleuzoehen an Fctt-, Flamm- nnd Magerkohlen
betrug 2279 537 (i. V. 2087 112) t. Zu diesen wurden
noch 117 170 (135013) t hinzugokauft, wahrond zum
Selbstyorbrauch 151 500 (177 592) t und boi der Sepa-
ration und Wasclie 268 109 (200 798) t abgingen, so
daB 1977 038 (1783 735) t zum Yerkaufe verbliebon.
Iliervon wurden 1031 400 (795 704) t zur Brikott- und
ICokshorstellung bonotigt, aus denen wiederum 59900
(73 037) t Briketts und 759 519 (549 272) t Koks ge-
wonnen wurden. An Nobonerzeugniaaen wurden ina-
gesamt rund 25489 (20954) t Aminoniaksalz, Teer,
Toerpech, Rohbehzol usw. hergestellt. Auf der Con-
cordiahiitte war nur Ofon Il in Betrieb. An Roh-
eison wurden im ganzen 38440 (75800) t erzeugt,
und zwar 7042,5 t Thomaseisen, 18897,5 t Puddol-
eison und 11 900 t GieBoroieisen. DaB Ausbringen aus
dem Molier betrug 31,5 (29) °/0o. Dio Schlackcnstein-
fabrik stellte 2 789 000 (5170 000) Schlackensteine ber,
von denen 1870 000 (4 400 000) Stiick abgesetzt wurden.
Der Kalkringofon lioferte vom Friihjahr bis Ende
Juni 2590 (2843) t Kalk. Auf der Eisenerzgrubo
Wolimeringen, die Endo 1908 fcrtiggestellt war,
wurden 73 950 t Minetto gefordert, yoii denen 00 820 t
an dio Concordiahiitte abgegeben wurden. Yon den
sonstigon Anlagen waren die Hauptworkstatton zu
Eschweilor-Pumpe, Kampchon, Gouley un:l Maria
durch die auf den einzelnen Betrieben ausgefDhrten
Neubauten und Reparaturon yollBtandig in Anspruch
genommen. In don Ziogoleien wurdon 3574000
(3750000) Ringofensteinc und 3191 325 (3 742000)
Feldbrandziegolsteino hergestellt. Dio Goaamtzahl der
besehaftigton Arbeiter betrug 10019 (9048) Mann.
In der neuen Arboiterkolonie Kellersborg sind siimt-
liche 315 Wolinungen fcrtiggestellt. — Der Ueber-
schuli aus der Kohlen- und Koksorzeugung belauft
sich auf 5555211,02.4, wahrend die Concordiahiitte

68 254,78 ZuachuB erforderte. Untor EinschluB yon
136 760,19 Ji Yortrag und 246 647,39 ,C Ertrag aus
sonstigen Betrieben usw. sowTie nach Abzug von

112832,25.4 fiir Zinson und 2600 000.4 fiir Abschrei-
bungen ergibt sich ein Reingewinn yon 3 157 532,17 Jt.
Der Aufsiclitsrat schliigt hierfur folgondo Yerwendung
yor: 2560000&* (8 “/o gegen 12°/o i. Y.) ais Diyidonde,
118956,52,4 ais Tantiemo fiir don Aufsiclitsrat,
223815,44 Ji ais Tantiemo fiir don YorBtaml und ais
Belohnungen an Beamte, 30000 <4 ais Ueberweisung
an don Arbeiterunterstiitzungs- und Beamten-Pensions-
fonds und endlich 224760,21.4 ais Yortrag auf neue
Rechnung. Ueber die Botoiligung der Gosellschaft
bei anderen Unternehmon ist zu bomerkon, daB die
Sociéte Anonymo des Charbonnages Ueunis Laura et
Yereeniging fiir das laufendo Jahr eihe Diyidonde
von 5 °/o yerteilen wird, wahrend dio Gesellschaft fur
reeryerwertung m. b. H. in Duisburg-Meidorich fur
1908 6 olo Diyidende zahlte.

Harzer Werke zu Riibeland und Zorge, Aktien-
gesellschaft 7u Blankenburg am Harz. — Wie
der Rorieht des Yorstandes ausfuhrt, hatte das ab-
golaufene Geschiiftsjahr untor den Nachwirkungen
des ungiinstigen Ergebnisses dos Yorjahres sehr zu
leiden. Aus friiherer Zeit waren noch Rohmaterialion-
Abschliisse abzuwickeln, doren Preise erhoblich hoher
lagen ais die des letzten Jahres. Die Yerkaufsproise
waren daeesren sohr sedruckt. Die GieBereien dos
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Unternehmens erzcugten insgosamt 5953 (i. Y. 7011) t.
Dio Mindororzeugung erkliirt sich durch dio Einstellung
des Betriobes in Blankenburg. Fiir die Erzougnisse
der HolzYorkohluiigsanstalt waren dic Preise auch im
Berichtsjahre sehr niedrig. Dor Betrieb des Holzkohlen-
llocliofens yerlief normal. Der im Jahre 1900 ab-
geschlossene Erzlioferungsyertrag wurdo gegen eine
angemessene Ablindungssumme aufgehoben. Der Bc-
such der H8hlen war geringer ais im Yorjahre. Die
Gewinn- und VerlInstrechnung woist 199 647,68 .H Be-
triebsuboraehilsao, 15239,57 Ji Pacht- und Maietein-
nahmen, 5864,40 .4 Gewinn aus Wertpapieren sowie
107 000.4 Abfindung fiir don aufgeloston Eiaenstein-
lieferungsyertrag auf, ferner einon Buchgowinn yoii
344 280 Ji durcli Zuzahlung yon 40°/o auf 860 700 Ji
Aktien und yon 280800 <4 durch Zusammonlegung
yoii 374 400 Jt alten Aktien in Yorzugsaktien im Yer-
haltnis Yon 4:1 in Ausftlhrung des lieschlusses der
auBerordentlichen Generalycrsaminlung yom 27. Fe-
bruar d. J.* Anderseits sind neben 428 949,67 Jt Yer-
lustyortrag, 173 836,41 Ji allgemeinen Unkosten usw.
99 116,29 Jt Zinsen, 9966,86 .4 Reparaturkosten,
96 550,60 Ji Abschreibungen auf dio Anlagen und
158060,98 Ji auBerordentliche Abschreibungen ge-
hucht. Die yerbleibenden 40 344,84 Jt werden der
Rucklage zugefiihrt.

Lotliringer Htlttenvorein Aumetz - Friede in
Knentlingen. — Der Bericht des Yerwaltungsrntes
und Vorstandea fiiiirt aus, dal! die ungiinstige Ent-
wicklung der Marktlage im abgelaufonen Geschafts-
jahre fiir die Erzeugnisse dos Unternehmens eino zu-
nehmendo Yerschlecliterung der AbsatZYOrhSltnisse
zur Folgo hatte. Die Beschiiftigung in den durch
den Stahlworks-Yorband zum Yorkauf gelangenden
Erzeugnisscn war das ganze Jahr hindurch ungenugend;
der Absatz, namentlich in Formeisen und Oborbau-
material, bliob erheblieb hintor der Boteiligungsziffer
zuriick. Geniigonder Ersatz durch Auftrage aus dem
Anslando war nicht zu beschaffen. Besonders 11i1-
giinstig yerlief das Stabeisengeschiift unter dcm herr-
schemiell freien Wettbowerb; die Stabeisonproiso or-

reichton im Laufe des Jahres einen auBerordentlichen
Tiofstand,. sie aankeii 30 bis 40 °/o unter dio besten
Erlose im Jahro 1907. Der Zusammenbruch des

rhoinisoh-westfalischen und dea luxemburgischen Roh-
eisen-Syndikates war fur das Unternehmon ebenfalls
nachteilig inaoforn, ala der trotz Stilliogens zweior
Hochofen vyorblcibonde UeberscliuB dor Roheisen-
erzeugung nur zu scblechten Preisen abgesetzt werden
konnte. Den ungeachtet dieaer Umstande befriedigen-
den AbschluB fiihrt der Boricht zum Teil auf den
giinstigen Einkauf der Rohstoffe, besonders aber auf
dic YorYollkommnung der Betriebseinrichtungen zu-
ruck. Zu der hierdurch crinoglichten Yerbilligung
der Gostchungskosten trat fiir dio zweite HSIfte des
Berichtsjahres noch eine miiBigo Herabsetzung doa
Kokaproises. Ueber dio Grubon und HOttenwerke
der Gesellschaft enthalt der Bericht u. a. folgendo
Angaben: Der Betrieb der Eisenorzgrubon yor-
lief rcgelmiiBig und ohno StSrungen. Gefordert wur-
den: auf Grube Aumetz bei einor mittleren Arbeitor-
zalil von 585 (i. Y. 628) Mann inageaamt 699 669
(722 766) t grauo und brauno Minotte, anf Grube
Friede, die im Durchschnitt 83 (121) Arbeiter be-
schaftigto, 82891 (130962) t grauo Minotte und auf
Grubo Hayingen bei oiner Belegschaft yon 408 (330)
Mann 377 259 (251 966) t grauo Minotte. Bei dem
Eisenerzbergwcrk Muryjllo nahmen die Bauarbeiten
ilber Tago und das Schachtabteufen befriodigonden
Fortgang. Auf dem Kalkwork Dompceyrin waTen
dio drei Kalkbrennofon das ganze Jahr hindurch im
Betrieb. Die Kalksteingewinnung betrug 88 162
(42 413) t und die Kalkhoratellung 42 161 (18 960) t.
1909 S. 336.

* Yergl. ,Stahl und Eisen“
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Dio Kohlonzeclic General, deren Betrieb unter
und iiber Tage ebenfalls ohne Storung verlief, for-
derto bei oiner durchschnittlichen Belegachaft yon
929 (919) Mann 214429 (209612) t Kolilen, von
denon 162810 (157 700) t yorkokt, 40469 (41516) t
yerkauft und 11050 (10 196) t im eigenen Betriebe
yerwendet wurdon; die Koksherstollung bcliof sich
auf 148060 (143702) t. Auf den Hoekofonworkon,
deron Betrieb einon ungestorten Yerlauf nalim, waren
von den yorhandenen acht Ilochofen wogen der
schwnchen Beschiiftigung im Stalli- und Walzwerke
und mit Riicksicht auf die ungttnaiige Lago dos Roh-
cisonmarktes im Beriehtsjahre nur sechs im Betriebe,
yon denen noch ein Ofen Anfang 1909 wiihrend zelin
Wochen godampft werdon muBte, um das Ansammoln
zu groBor Roheisenbostando zu yermoidon. Auf
Hatte Friode wurdo der umgebauto Ofen I Ende Juni
1909 wieder in Betrieb genommen und dafilr Ofen II,
der in gleicher Weise wic Ofen 1| fiir oine groBere
Leistungsfiihigkeit umgobaut und mit gleicher Be-
gichtungsanlago yorsehon werden soli, niedorgeblasen.
Dio Hiltte erzeugte bei einer mittleren Arbeitcrzahl
yon 548 (667) Mann (oinsehlioBlich der Nebonbetriebe)
223 531 (249 061) t Roheisen. Auf Hiltto Fentseh
waren yon den droi yorhandenen Oefen wahrend des
ganzen Jahres nur zwoi im Feuor, in denen 159 867
(166 935) t Roheisen erblasen wurden. Dio Hiltte be-
schaftigte (unter EinschluB der Nobonbetriobe) 354
(395) Mann. Die GieBoroi stellte, und zwar fast
ausschlioBlicli fiir den eigenen Bedarf der Gesell-
sehaft, boi einer mittleren Arbeitcrzahl von 70 (76)
Mann 5128 (6250) t GuBwaren her. Im Stahl- und
Walzwerko yerlief dor Betrieb in allen Abteilun-
gen zwar ohne Storungen, infolge dor yerminderten
Beschaftigung muBte er jedoch eingoschriinkt worden.

Um die Solbstkosten weitor zu yerbilligen, wurdon
sowohl im Stahlwerke wie in don Walzwerken yer-
schiedone Yerbesserungen durchgofuhrt. In  don

Adjustagen und Werkstatten wurdo oine Anzahl neuer
Bearbeitungs- und Workzeugmaschinen aufgestellt und

in Betrieb genommen. Das Stahlwork erzeugte
311586 (334070) t Rohstahl, der in den eigenen
Walzwerken zu 275 119 (295306) t Halb?eug und

Fertigfabrikaton yorarbeitet wurde; 12,76 (17,60)%
dieser Gesamtmenge ontlielen auf yorgewalzto
BIScke fiir den Yerkauf, 34,38 (31,78) % auf
Knilppol und Platinen fiir den Verkauf und 52,86
(50,62) % auf Profil- und Stabeisen sowie Eisen-
bahnmaterial. Die Zahl der Arbeiter des Stahl- und
Walzwerkes (mit Nebenbetriebon) betrug 1572 (1636)
Mann. — Im Boriehtsjahro wurdo wiederum eine
Anzahl Beamten- und Arbeiterhauser errichtet. Aus
den allgemeinen Angaben des Berichtes ist ferner
noch zu erwahnen, dali dio Gesollscliaft an Lohnen
insgesamt 6 151 676,22 (6 635 090,45) an Eiscn-
bahnfrachten 5381387,88 (6055 368,27) <# und an
Steuern und Boitragen zur staatliclion usw. Versiche-
rung der Angestellten 623 975,59 (607 576,52) Jt auf-
zuwenden hatte. — Der ReehnungsabschluB ergibt
bei 550537,96 Ji Gowinnyortrag, 7 440250,98 lie-
triobsUberschuB und 70286,40 Jt Pacht- und Miet-
einnahmon einorseits, 746 731,90 Jt allgomeinen Un-
kosten, 472 435,34 Ji Schuldyerschroibungszinsen,
395622,91 Jt Zinsen und Provisionon und 2 571 595,25 Ji
Abschreibungen anderseits einen Reingewinn yon
3874 689,94 Der Yerwaltungsrat schlagt yor, yon
diesem Betrage 193 734,50 der gesetzliehon Ruck-
lago zu iiberweisen, 271 366,75 Gewinnantoile und
Belohnungen zu yergilten, auf Maschinen noch be-
sondors 300000 Ji abzuschreiben, dem nochofen-
erneuerungsfonds 500 000 und dem Beamten-Yer-
sorgungs- und Arbeiter-Unterstutzungsfonds 50 000 Jt
zuzuweisen, 1978 000 Ji (7 % gegen 8 % i- Y.) Diyi-
dendo auszusehutten und endlich 571 588,69 auf
neue Rechnung yorzutragen.® JB&SSi&S
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Siicbsisclie Mascbinonfabrik Torinnla Ricb.
Hartmann, Aktiongeseliscbaft in Chemnitz. —
Dor Umsatz der Gesollscliaft beliof sich nach dem
Berichto der Yorwaltung im Botriebsjahro 1908/09
auf 18418442,05 (i. V. 17115557 ,06 ) wiihrend der
Rohgewinn 2558 083,92 (2 658 115,32) betriigt. Zu
Abschreibungen werden 642 530,74 -* bestimmt, fiir
dio ala Reingewinn yorbleibenden 1915553,18 -#
achliigt der Aufsielitsrat folgende Yerwendung yor:
1320000-# ais Diyidende (11 °/0o gegen 12°/0 i. Y.J,
100000 Ji ais ROcklage fur Nouanschaffungen, je
125000 Ji zu besonderen Abschreibungen auf .Ma-
schinen und Zweiggleisanlagen, je 30 000..# zu Ueber-
weisungen an den lieamten- und den Arbeiter-Dis-
positionsfonds, 5000 -# fiir dio Stiftung ,Heim1]
86 099,67 M ais Tantiemon fiir Aufsichtsrftt uud

Direktion und 9445351 .A ais Yortrag auf neue
Rechnung.
Ernst Schiefi, 'Wprkzeiiginascliinonfabrlk,

Aktien-Gesellscliaft in Diisseldorf. — Nach dem
Geschiiftsberichto fiir 1908/09 wurdo daa Werk auch
yon dom allgomeinen wirtschaftlichen Niedergang in
Mitlcidenschaft gozogon; die Folgon des aufierordent-
lich groBen Preisdruckos im Workzeugmaschinenbau
macliten sich jedoch noch niclit allzu stark bemork-
bar, da das Unternehmen einen guten Bestand an
Auftragen, namontlich aus dom Auslande, in das Be-
riehtsjahr hiiuibernehmen konnte. Der Rohgowinn
betragt 883 919,30~, der Roinerlos nach 407 659,69 Ji
Abschreibungen und 105000 Ruckstellungen
371 259,61 Die Yorwaltung schlagt yor, bieryon
50000Jb der Riicklage zuzufOhren, 18 925,96-# Tan-
tiemon an den Aufsielitsrat zu yergilten, 297 000

(9 °/o gegen 10°/o i. Y.) Diyidende auszusehutten und
den Rest yon 5333,65 -# sowie den yorjiihrigcn Yor-
trag yon 171288,97 Ji auf neue Rechnung yorzutragen.

Stottiner Maschiuenbau -Actien - Gesellscliaft
y.Yulcan4 Stettin-Bredow. — Die Gesellscliaft bo-
absichtigt, ihr Aktienkapital yon 10000000 auf
15000000 zu erliohen. Den Aktioniiren soli auf
je 2000 alter Aktien das Bezugsrocht auf 1000 Jt
junger Aktion mit Diyidendenbeginn vom 1. Januar
1910 zu einem Bozugskurse yon 170% gowahrt werden.
Dic Einzahlungcn sollen allmahlich mit dem 31. Do-
zember 1911 ais Endpunkt eingofordert werden. Dio
Ausgabe dor neuen Aktien dient dazu, einen Teil dor
fur die Hamburger Niederlassung gomachten Auf-
wendungen zu deeken. Dor hierbei yerbloibende Rest
soli zu s|)5teror Zeit durch Aufnahmo einer llypo-
thekar-Anieihe, mit deren Genohmigung die zum
24. Noyembor d. J. einberufone auBerordentlicho Haupt-
yersaminlung sich ebenfalls zu beschaftigon haben
wird, gedockt werden.

Union, Aktiengesellschaft. fiir Bergbau, Eisen-
und Stalillndnstrio zu Dortmund. — Wie wir dem
ausfiihrlichen Berichte des Yorstandes entnehmen,
brachte das abgolaufene Geschiiftajahr bei einem an-
niihernd gleichen Beschiiftigungsgrado wio im Vor-
jahre fur alle Erzeugnisse des Unternelimens einen
weiteren emptindlichen PreisrOckgang; fiir dic am
Stahlwerksyerbando syndizierten 1'rodukte A wie fiir
Stabeisen konnten daher nur rund 2 700 000 Ji weniger
ais im Yorjahro yerrechnot worden, wahrend dic yon
Dritten bezogonen Rohstoffo nur um rund 900000 Ji
im Preiso zurttckgingen. Auf den Kohlenzechen
der Gesellscliaft wurdon insgesamt 939857 (i. -«
911 996) t Kohlen gefordert sowie 334 422 (343 925) t
Koka, 4012 (3116) t Ammoniak und 8621 (6835) t Teor
erzeugt, und zwar cntfielen von diesen Mengen 422 007
(404 042) t Kohlen, 243911 (210786) t Koks, 3288
(3116) t Ammoniak und 7511 (6835) t Teer auf Zeche
Adolph yon llausemann, 224730 (221 324) t Kohlen
und 8365 (82305) t Koks auf Zeche Gluckauf Tief-
bau sowio 293120 (286 630) t Kohlen, 82146 (50834) t
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Koks, 724 t Aniiiioniak und 1110 t Teer auf Zeclio
Carl Friedriclis Erbstolln. Auf Zeclio Adolph von
Hansomann wurden auBerdem noeli 6029120 (5472160)
Ringofensteine liergestellt. Dio Durchschnittsziffer der
auf allen drei Zechen boBcliiiftigten Arbeiter betrug
5381 (5039) Mann. Fiir Neuanlagen, Instandsetzungs-
arbeiten usw. dor Zechen und Kokeroianlagen waren im
ganzon 1287105,47 Ji aufzuwenden. Die Eisen-
stoingrubon, von denen sich Grubo Friedrich bei
Niedcrhoyels an der Sieg nacb Fortigstellung der um-
fangreichen Nouanlagen gut entwickolto, wahrond man
auf Grube Wohlyerwahrt Feierschichten einlogen und
die Erzfordorung oinsclirSnken muBto, fordcrton zu-
sammen 160178 (188558) t; an diesem Ergebnis war
Grubo Friedrich mit 26123 (18688) t, Grube Wolil-
yerwahrt mit 104256 (143651) t, die Gruben Quack
und Florentino boi Braunfolg init 22366 (21 348) t
und Grubo Neuhorzkamp, dio auBerdem noch 10059 t
Kohlen fordorte, mit 7433 t boteiligt. Die Ausgaben
fur Neuanlagen auf den Eisensteingruben boliefon
sieli auf 277504,36 JI. Uebor den Betrieb der Dort-
niunder Werke, der ohne wesentliehe Storungen
verUef, teilen wir nacli dem Boriehto mit, daB die
Erneuerung des llochofens Il sowoit gofordert wurde.
dali dersolbo Anfang 1910 angeblasen werden kann.
Dio gesainto Dortmunder Hochofenanlago mit ihron
fiinf Oofon ist domit liach don nouoston Erfahrungen
umgebaut, so dali daselbst weitere wesentliche Neu-
bauten niclit zu erwarten sind. Im Walzwerk ii wurde
mit dom Umbau der unwirtschaftlich arbeitenden alten
StraBen weiter vorgogangon. Zunachst wird die Grob-

straBo Il durch eine nouo elektrisch angetriebene
StraBe, die anfangs Jamiar niichsten Jahres in Be-
trieb genommen werden kann, ersetzt. Zur Yor-

stiirkung der Kraftzentrale wurdo gleichzeitig eine
weitere Gasdjnamomaschino von 2000 I’'S in dor Gas-
zentralo U aufgestellt. Ferner gelangten noch 42 nouo
Eloktromotoren zur Aufstellung. Erblasen wurden
auf doin llochofenwerko 262 106 (261031) t Thomas-
eisen, wahrend im Stahlwerke 316926 (319 927) t
Rohstahl und im Walzwerke 254 419 (267 596) t Fortig-
fabrikato erzeugt, sowie yon den Werkstatten 36283
(28234) t horgcBtellt wurden. Fiir Neuanlagen usw.
dor Dortmunder Werke, dio durchschnittlich 5240
(5396) Arbeiter beschilftigten, wurden 1557 825,70

verausgabt. Auf den Horster Werken lag von den
beiden Hochofen einer wahrend dos groBten Teils des
Gescliilftsjahres atill, da sich die Yorkaufspreiso filr
Rohoisen gegeniiber den Solbstkosten ungiinstig ge-
staltoten. Dagegen waron die Werkstatten gut Dbe-
schaftigt. Erzeugt wurden in Horst 58194 (63912) t
Rohoisen, 52138 (51 003) t Koks und auBerdem 4023
(2858) t Fertigfalirikate liergestellt. Fiir Neuanlagen
usw. waren fiir dio genannte Abteilung, die durcli-
schnittlich 401 (425) Boamto und Arbeiter beschaftigte,
19546,38 J6 aufzuwenden. Aon allen Werken der
Union wurden 320300 (324 943) t Rohoisen sowio
294725 (303718) t Eisen- und Stahlfabrikato her-
gestellt; die Gesamtzahi der Beamten und Arbeiter
belief sich im Durchschnitt auf 11884 (11 728), ihr
Gesamtyerdienst auf 17 212 330,45 (17 784 115,57) Ji.—

Vereins-Nachrichten.
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Der JahresabsehluB zeigt auf der einen Seite noben
508850,84 Gewinnrortrag und 480 JI vorfallener
Diyidende 6275 660,82 J| Betriebsilberschuli, auf der
andern Seite 496 405,61 M allgemeine Unkosten,
1388 956,46 Zinsen, |’rovisionen usw., 2472004,24 -K
regolmiiBige und 375 383,55 JI auBerordentliche Ab-

schreibungen auf Immobilien und Anlagen sowie
207 627,54 Jl sonstigo Abschreibungen, so dali sieli
ein Roingowinn yoii 1844614,26 J| ergibt. Der Auf-

sichtsrat schlagt vor, hioryon 66 788,17 JI der gesetz-
liclien Riieklage zuzufuhron, 840000 (500 wie i.Y.)
Dividcnde auf dio Aktien Lit. D, 504000 JI (2°/o wie
i.Y.) Diyidende auf die Aktien Lit. C zu yerteilen
und die ilbrigen 433826,09 JI aut’ neue Rechnung
yorzutragen.

Soci¢tdé Anonyme des Hauts-Fourneaux &
Aciérios d’Athus zu Athus (Lnxemburg). — Wie der
Yerwaltungsrat in der am 13.d. 31. abgelialtenen Haupt-
yersammlung berichtete, waren dio beiden Hochofen
der Gesellschaft wahrend dor ganzen Dauer des yer-
flossencn Geschiiftsjahres in ungestortem Betriebe und
erzeugten in dieser Zeit insgesamt 92 504 t Rohoisen,
yon denen 67 829 (56 069) t auf Tlioinasroheisen und
24675 (31 680) t auf Puddelroheisen entfallen. Die
Bchwierige Lage der Eisenindustrio yorschlechterte sich
im Laufo des Borichtsjahres noch mehr; dor fremdo
AVottbewerb machto sich lebhalt fiihlbar, wahrend der
Bedarf bctrachtlich liachlieB. Gleichzeitig gingen dio
Roheison]iroiso yiel mehr zuriick ais die Preise der
Rohstoffe. Trotz dieser ungunstigen Umstiindo und
obwohl es nicht moglich war, an den Lohnen der
Arbeiter Ersparnisse zu erziolen, konnte die Gesell-
schaft nacli dem Berichte dank ihrer guten Einrich-
tungen und dor durch sie herboigofQhrten Yerminde-
rung ihrer Solbstkosten ein befriedigondos Ergebnis
erzielen. Der UeberschuB beliiuft sich naeh Yerrecli-
liung der laufenden Ausgaben filr Ecparaturen, all-
gemoine Unkosten, Beitrago zur Yersicherung der
Arbeitor usw. im Gesamtbetrago yon 161125,38 Fr.
und unter EinschluB des Yorjiihrigon Gewinnyortrages
yon 9566,19 Fr. auf 530457,82 Fr. Hieryon sollen
280000 Fr. (7 “Jo wie i. Y.) ais Diyidende ycrteilt,
50 560,49 Fr. Tantiemen an die Mitglieder des Yer-
waltungsratcs und der Dircktion yergiltet, 20000 Fr.
auf die Stahlworksanlage abgeselirieben, 2700,45 Fr.
ais Riieklage fiir Aufschluliarbeiten bei den Grubon
und 164882,66 Fr. ais Riieklage fur Worksanlagen
yerwendet sowie endlich 12 314,22 Fr. auf neue Roch-
nung yorgetragen werden.

Crncible Steel Company of America, Pitts-
bnrgli, Pa. — Das Unternehmen, das im Jahre 1900
durch dio Fusion verschiedoner Stahlwerke unter den
Gesetzen des Staates New Jersey entstand, und in
Amerika die groBte Qualitatsstahle erzeugende Gesell-
schaft ist, erzielto in dem am 31. August d. J. ab-
gelaufenen Geschaftsjahre oinen Roingowinn yon
2024 000 § gegeniiber einem yorjiihrigon Yerlust yon
510 000 jf. Das Aktienkapital betragt 50 000 000
woyon 25000000 £ 7prozontige Yorzugsaktien sind.
Die Gesellschaft unterhalt in Hamburg, Paris und
London Zwcigniederlassungen mit bedeutenden Lagern.

Yereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.
Aondernngon In der Mitgliederlisto.

Andrieu, Bruno, Dilsseldorf, Graf-Adolfstr. 32.

Beckmann, J., Ingenieur der Benrather Maschinenf.,
A.-G., Wetter a. d. Ruhr.

Erhard, G., ®ipl.=3lig., Schiniedeberg, Bez. Dresden,
Lutherplatz 27.

Hoevel, Hermann F., Yice-President, The
Wiener Machinery Co., New York, 50 Church Street.

ITort, Dr.phil. Wilhelm, ®ip[.=3n8 tSiemeng-Schuckert-
Werke, Berlin-Westend, Konigin-Elisabothstr. 4.
Kipgen, Arthur, Betriobsfiiliror dor ThomaH-
u. Martin-Stahlw., Diidelingen, Luxemburg.

Klees, Max, Geschaftsf. d. Deutsehen Radsatz- u. lian-
dagen-Ycrbandes, Dusseldorf-Obercassel, Salierstr. 6.

Linder, Willi, Betriebsingenieur d. Alti Forni e Fon-
deri di Piombino, Portoyecchio, Italien.

Meyer, D., Reg.-Baumoister a. D., Direktor des Verein8
deutscher Ingenieure, Berlin NW. 7, Charlottenstr.43.
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Yereins-Nachriéhten.

29. Jahrg. Nr. 43.

Otto Triimpelmann -j-

Am 1. September 1909 schied Otto Triimpet-
niann, der unserm Verein seit seiner Neugriindung
angehorte, infolge .eines Scblaganfalles auf einer Reise
in Berlin aua einem arbeitsreichen Leben.

Der Terstorbene wurdo am 19. Januar 1852 in
Jisenburg am Harz geboren, wo sein Yater Fiirstlich-
Stolbergsclier Musikmeister war. Er vcrlebte dio
ersten Jahro seiner Kindheit im elterlicben Hause
und besuchto bis zum 9. Jahre die Jlsenburger
Volksscliule.  Yon da ab bis zum Jahre 1866 war
er Schiiler des Lyzeums in Wernigerodo. Dann
ging er zum Gymnasium in Gotha uber, das er
im Winter 1869 mit demjenigen in Sondershausen
vertauschte. Er war in Gotha
in Obersekunda zuriickgehalten
worden, konnte sich aber nicht
entscblieBen, wieder in die Klasso
einzutreten, obwohl er bei seiner
Jugend sehr wohl den Yerlust
eines Jahres hiitte yerschmer-
zen konnen. Yon dem Dorfe
W esthausen bei Gotha schrieb
er an seinen Bruder, der Pfarrer
im Gothaischen war: , Es ist ver-
geblich mir nachzusetzen; nie

werde ich das Gymnasium in
Gotha wieder besuchen 1“ und
mit 75 in dor Tasclio mar-

schierte er im Schnee iiber den
Harz yon Gotha nach Jlsenburg
und begab sich dann nach kurzer
Rast nach Sondershausen, wo
er auf Grund eines besonderen
Examens seino Aufnahme in die
Prima erreichte.

Nach Beendigung der Schulzeit arboitete er zwei
Jahre lang in einer Maschinensehlossoroi zu Jlsen-
burg. Nach Ablauf dieaer Lehrzeit besuchte er das
Technikum in Einbeck, das damals eine erste Stelle
unter den gleichnamigen Anstalten einnahm. Dio Ferien-
zeit wiihrend seiner technischen Studien pflegto er
nicht zu seiner miiBigon Erholung zu benutzen,
sondern er suchte auf verachiedenen Gebieten des
Maschinenwesens Einblick in die Praxis zu gewinnen.
So arbeitete er in Hamburg in einer Nahnittschinen-
fabrik. in Stettin auf den Schiffbauwerken des ,,Yulcan"
und bei Schwartzkopff in Berlin.

Nach AbBchluB der technischen Studien in Einbeck
bekam er von dem Direktor der Anstalt ein glanzen-
des Zeugnis, das ihm sofort die Tur zum technischen
Bureau einer groBen GuBstahlfabrik offnete. Die Stello
war in der Zeitung ausgeschrieben. Er reichte seine
Bewerbuug mit den Worten ein: .lch glaube, ich
bin der geeignete Mann!“ Das gefiel dem Direktor,
und er bekam die Stello. Spater, ais er sich be-
wahrt hatte, sagte der Direktor einmal freundscliaft-
lieli zu ithm: ,lIch dachte damals gleich, der Mann
paBt, und Sie sehen, wie gut wir zusammen fertig

Mosblech, Adolf, Ingenieur d. Duisburger Maschinen-
bau-A.-G., vorm. Becliom & Keetman, Duisburg.
Scharenberg, O., Ingenieur, Halensee bei Berlin, Ring-
bahnstr. 111.

Selb, Branz, Ingenieur, Coln, HaiiHaring 86/88.

Thiel, Franz, techn. Konsulent der Nieopoler ROhrenw.,
Rostow a. D., Sadowaja 10.

Voeth, Walther, Kgl. llutteninspektor <l Kgl. Htttten-
werks, Wasseralfingen, Wflrttombg.

Wedding, Friedr. Wilh., Bergreferendar, Louisentlial
a. d. Saar.

Wolfram, Hermann, Ingenieur, Ditsseldorf-Gerresheim,
yon Gahlenstr. 26.

werden.“ Yon dort ging er 1878 zu der Aktiengesell-
schaft Eisenliutte Prinz lludolph in Diilmen und nalim
hier bald dio Stellung eines Oberingenieurs ein.
Bei einer Ausstellung yon Wasserhaltungsmaschinen
wurde der GroBindustrielle Hartmann in Chemnitz durch
Entwiirfe TrUmpelmanna aufdiesen aufmerksam, zog ihn
zu sich heran und unterstollto ihm oinen Teil seiner
groBartigen Anlagen. Spater folgte der lleimgegangene
einem Rufe nach Eachweileraue, woselbst er ais
technischer Direktor der dortigen Maschinenfabrik
Tom Jahre 1882 bis 1889 tatig war.
Am 1. Mai 1889 ubernahm Triimpelmann die
technische Leitung der Hohenzollern - Aktien - Gesell-
schaft fiir Lokomotivbau in Dus-
seldorf-Grafenberg. Daa Werk
befand sich damals in einer wenig

beneidenswerten Lage. Beson-
ders in aeiner Spezialitiit, dem
Lokomotiybau, waren die Yer-
hiiltnisae aeit langen Jahren

auBerat sehlecht, und von Uobcr-
schassen konnte kaum geredet
werdon. In dem Werke wurden
nur einige hundert Arbeiter be-
schiiftigt. Daa Aktienkapital der
Gesellschaft betrug 600 000
Durch rastlose Arbeit, untor-
stiitzt von einem ausgezeichneten
Organiaationstalent, yorstand es
der Yerstorbene, das Werk hoch-
zubringen und nicht nur den
Umsatz yon Jahr zu Jahr zu
steigern, sondernauchgesteigerte
Gewinneinnahmen zu erzielen.
Hand in Hand ging damit sein
Bestreben, dio Werkstattcn stets dem neuesten Stande
der Technik anzupassen, sodaB dieselben yon Facli-
leuten ais mustergiiltig bezeichnet werden.

Ais bester Beweis fiir die fruchtbringende Tiitigkeit
des Dahingeschiedenen kann angefiihrt werden, daB das
Aktienkapital der Gesellschaft heute yier Mili. Mark
betragt und der UniBatz sieh seit 1889 yerfiinffacht hat.

Seinen Beamten und Arbeitern war der Ver-
storbone ein gerechter und wohlwollender Yorgesetzter.
Allgemein war das Vertrauen zu seiner makellosen,
ehrlichen und unparteilichen Personlichkeit und all-
gemein deshalb auch das tiefe Bedauern bei seinem
so friihen Heimgange.

In seinem Privatleben war Triimpelmann einfach
und anspruchslos. Seine Erholung nach barter Arbeit
suchte und fand er in aeiner Familio und in der Natur,
deren begeiaterter Freund er war.

Wenn heute auch daa klare, scharfe Auge des
Yeratorbenen nicht mehr auf dem yon ihm geschaffenen
Werke rulit, so wird der Segen seiner Arbeit doch
fortwirken fiir lange, lange Jahre. Ein dauerndes,
dankbares Andenkeu wird ihm bei allen, dio mit ihm
zu tun hatten, fiir alle Zeit gesichert bleiben.

Noue Mitglieder.
Hoeven, C. van der, Ing., Rotterdam, Terwenakker 11 a.
Schoemann, Ernst, Ing., GicBereileiter d. Fa. R. Wolf.
Magdeburg, Augustastr. 14.
Solf, Robert, ®ipl,=g[ng.,, Maschinenf. u. MDhlonbau-
anstalt G. Luther, A.-G., Braunschwoig.
Z6llner, Dr. rer. poi. AugustjMetallurgische (les., A.-G.,
Kattowitz, O.-S., Wilhelmsplatz 6.
Y erstorbon.
Krabler, E., Geh. Bergrat,
24. 10. 1909.
jl/eliet-Aausen,F.,Betriobsingenieur,Gleiwitz. 10.10.1909.
Torkar, Josef, Oberingenieur, Klagenfurt. 17. 10. 1909.

Essen -RDttenscheid.
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Abb. 1. Blockwalze.
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Abb. Il. Trio-Fertigwalze fiir J - Eisen von 120 mm Hohe.

L = 1600 mm. D = 570/565/560 mm.
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Abb. Ill. Trager-Fertigwalze. X L = 1820 mm.
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