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A. Allgemeiner Teil. Schmelzwind war hier der Nordwest. Ferner be-
sprach Mullner das alte Eisenwerk in Haarlacken,
Alfons Mulin er liofert.e mit seinem Yor- welches 1450 yom Kaiser Friedrich IV. abgetan
trag ,Montanis.tische Streifziige durch die wurde, da es dem Erzberge unangenehnie Kon-
Alpenlander®“ einen neuen Beitrag zur Ge- kurrenz machte. Das Werk lag am hintersten
schiclite des Eisens in Steiermark. Er Winkel des Fefinachbaches, .etwa 24Ha Weg-
besprach zunachst seine Untersuchungen an den stunden von Scheifling. Zwei Schlackenhiigel
iiltesten Schmelzstatten des Erzberges an den von 40 m Umfang und iiber 2 m Hohe, unter
beiden Abhangen des Prabiichlsattels, welcher weichen yielleicht die Oefen begraben liegen,
das Vordernbergt)r Tal yom Hintern- oder Inner- bezeichnen die Werksanlage. Verschmolzen
berger Tal scheidet. Verfolgt man die Strafie von wurden die Eisenglanze der Wenzelsalpe. — An
Eisenerz nach Trofeng und dann weiter um den den Eingriff des Kaisers, bezw. seiner Kammer.
Erzberg herum gegen Siiden. so trifft man beim zugunsten des Erzberges, kniipfte der Vor-

Erzbergertunnel einen Wiesenabhang
lilnter dem Bahndamme, der sich gegen die
Strafie hinanzieht; er heiflt die Feisterwiese.
Hier liegen Massen von alten Schlacken unter
der Rasendecke begraben. Die alten Schmelzofen
sind durch den Siidostwind betrieben worden.
Jenseits des Prabiichl waren die friihesten
Schmelzen auf einem isolierten Hiigel. Dieser
liegt bei den Almhausern nahe der Zalmradbahn,
15 Minuten oberhalb der Haltestelle GlaBlbremse.
Der Sage nach lag hier der ,alte Markt*
Vordernberg und Eisenschmelzen. Der

LI.19

groBen

seine

Erijrterung der Berghoheitsver-
in Obersteiermark, besprach die Ent-
wicklung des Eisenwesens unter den Herr-
schaften St. Lambrecht, Admont, den Kammer-
giitern am Erzberge und Neuberg. Schon da-
mals entstand der Konkurrenzkampf, in weichem
der Erzberg die landesfiirstliche Regierung ais
muchtige Stiitze zur Seite hatte. Ging es den
Schmelzern am Erzberge schlecht; so wendeten
sie sich an den Landesfiirsten, dem der Erzberg
gehorte, und sofort erflossen Befehle zum Schutze
der ,Kammergutshefordererll, wie sich die Rad-
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tragende eine

haltnisse
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und Hammermeister nannten. So verbot sclion im
Jahre 1342 Albrecht Il. dem Stifte St. Lambrecht,
mehr ais vier Schmelzofen zu betreiben, und
diese nur zur Deekung des heimischen Bedarfes.
1450 verfugte Kaiser Friedrich sogar die Ab-
werfung der altbetriebenen und wohlprivile-
gierten Feuer in der Golrat, Veitsch, Eisen-
feister und Zell, weil sie dem Leobner Eisen
und dem Kammergefalle schaden. Bis zum
X11. Jahrhundert wogen die Eisenmassen beim

Stiickofenbetrieb 2,4 bis 2,8 alte Zentner
(zu 56 Kkg). Um 1200 ist der Balgbetrieb
schon verbiirgt. Zu Ende des XIIl. Jahr-

Imnderts erscheinen bereits Massen von 6 bis 7
Zentner, welche durch das XIV. und XV. Jahr-
hundert geschmolzen wurden. Um 1500 stieg
ihr Gewicht auf 8 bis 10 Zentner, im XV II. Jahr-

hundert auf 14 bis 15, ja mifibrituchlich auf
20 Zentner. Mitte des XVIII. Jahrhunderts
begann der FloBofenbetrieb'. [,Oest. Z. f. B.
u. H.“ 1909, 20. November, S. 722 —723.]

A. Miillner: Ein Bergmannsfest in Leoben
anno 17 65. [,Oest. Z. f. B. u. H.* 1909,
6. Novembcr, S. 689 —691.]

Abbildung und Beschreibung des Holz-

ko hlen-Hoch ofen s zu Blackbarrow.* Der-
selbe ist insofern von Interesse, ais er wohl
die langste Betriebszeit liinter sich hat. Er
wurde ais erster in Nordengland im Jalire 1712

angeblasen. 1770 wurde der alte Ofen abge-
tragen und der noch gegenwartig in Betrieb
befindliche neue Ofen erriehtet. [.,1r. Coal Tr.

Rev.“ 1909, 26. Noyember, S. 856.]

Eisenhiittenwesen
Chem.u 1909,

Dr. B. Neumann: Das
im Jahre 1908. [.Z. f. ang.
3.September, S. 1746— 1757.]

G. Vaudeville:
wesen im Departement
[,Re\rue universelle des Mines*
heft S. 109 — 135.]

Das Berg-
Meurthe et Moselle.
1909 August-

Alexandre Gouvy: Die Transport-
verhaltnisse der Eisenhiitten im siid-
lichen Uralgebirge. Der Vortrag beliandelt

die Forstwirtschaft und Holzbewegung, den
Eisensteinbergbau und die Erzverfrachtung, den
Versand der fertigen Ware, die Notwendigkeit
einer Eisenbalmverbindung u. a. m. [,Bericht
iiber die Versammlung am 18. OKkt. 1909 des
Niederrheinischen Bezirksvereins des Vereins
deutscher Ingenieure.u]

Bruno Simmershach: Die amerikanische
Eisenindustrie in den zwei letzten Jahren. [,,Verh.
Gewerbfl.“ 1909 Oktoberlieft S. 404—429.]

T. Good: Japan. Gemeinfafiliche Dar-
stellung der Steinkohlen-, Eisen- und Stahl-
industrie Japans sowie seines Schiffbaues. [,,Cass.
Mag.“ 1909 Novemberheft S. 3— 11.]
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B. Brennstoffe.

1. Holz und Holzkohle.

Hoderne Methoden zur
[,Ir. Coal Tr. Rev.*

Dr. Eugen Haanel:
Herstellung von Holzkohle.*
1909, 22. Oktober, S. 659.]

2. Torf.

Dr.Wiihelm Bersch: Die technischo Ver-
wertung des Torfes. Von den zahlreichen in
den letzten 10 bis 15 Jahren erteilten Patenten
auf die Verwertung von Torf haben nur ganz
wenige in der Praxis Bedeutung erlangt. Eine
namliafte Anzahl war, weil sie auf ganz un-
richtigen Voraussetzungen und Annahmen iiber
die Beschaffenheit und Eigenschaften des Torfes
beruhte, uberhaupt nicht ausfiihrbar, und jene,
die nicht an der Unmogliclikeit der tecIlmischen
Durchfuhruug scheiterten, erwiesen sieli in der
Mehrzahl der Fiille ais viel zu teuer,
tabel zu sein.

Gut lufttrockener Torf mit einem W asser-
gehalt von 20 bis 25 °/o ist, sofern er Kkeine
zu ansehnliche Menge Asche enthalt, in geeig-

um ren-

neten Feuerungen verbrannt, ein sehr braucli-
bares Brennniaterial, das im Heizwerte etwa
der jiingeren Braunkohle gleichkommt. Der
minimale Gelialt an Schwefel ist ein Vorteil,

der fiir rnanche Zwecke gewisse Bedeutung be-
sitzt, ein Naehteil ist dagegen das verhaltnis-

mafiig geringe Volumgewicht und der relativ
niedere Heizwert, der fur mittlere Torfarten
etwa mit 2800 bis 3500, fiir gute mit 3500

bis 4200 Warmeeinheiten angenommen werden
kann, wahrend gute bohmische Braunkohle 4300
bis 5500, Steinkolile selbst bis zu 8000 Warme-
einheiten liefert. Der selbst in gut entwasserten
Torflagern ruhende Torf enthalt im Augenblicke
der Gewinnung immer noch rund 80 bis 90 °/%o,
oft sogar noch mehr Wasser. Seine Ueberfiihrung
in ein brauchbares Brennniaterial setzt mithin
die Verdampfung einer anselmlichen W asser-
menge voraus, was durch Trocknen an der Luft
geschieht. Dies ist zwar ein zeitraubender,
aber billiger Vorgang. — Hier hat nun die Er-
findertatigkeit eingesetzt. Es wurde empfohlen.
dem Torf durch Anwendung starken Druckes
das W asser zu entziehen oder ihn durch kiinst-
liche Warme zu entwassern. Das erste Ver-
fahren versagt, weil es nie gelingt, durch
Pressen den W assergelialt auf weniger ais rund
60 % lierabzusetzen, das zweite deshalb, weil
es viel zu teuer ist,, Theoretisch ware der zur
Verdampfung des W assers notige Aufwand an
Brennniaterial allerdings nicht zu hoch, wohl
aber praktisch, weil der Torf zwar oberflachlich
rasch trocknet, dann geht aber das Entweichen
der Wasserdampfe aus dem Innern nur langsam

und 1lutten-
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vor sich; die Erwtlrmung der inneren Partien
eines Torfstiickes wird auBerdem nocli durcli
das sehr geringe Warmeleitunggyermogen er-
heblicli verzogert. Es liat auch nicht an Vor-
schlagen gefehlt, den Torf mit elektrischen
Stromen zu behandeln, um ihn einerseits zu
entwassern, anderseits ein hochwertigeres Brenn-

material zu erzielen. Ganz abgesehen von der
mehr ais problematischen Wirkung der Elek-
trizitat in diesem Falle, waren diese Verfahren

naturgemaB viel zu teuer, um den so behandelten
Torf mit anderen Heizstoffen konkurrenzfahig
zu machen. Alle Yersuche, welche auf eine
Veredlung des Torfes durch Kkiinstliche Ent-
wiisserung, sei es durch Druck, Warnie oder
Elektrizitat, hinauslaufen, sind mithin okono-
miscli aussichtslos.

W ahrend des Trocknens ziehen sich die Torf-
stiicke ziemlich stark zusammen, sie ,,schwinden*,
werden gleichzeitig dichter und das Volum-
gewicht wird erhoht. Durch mechanische Be-
arbeitung des nassen Torfes, durch Kneten,
Mengen, Treten usw., das, wenn notig, nach
vorhergegangenem W asserzusatze (,,Breitorf®)
erfolgt, zieht sich der Torf wahrend des
Trocknens stilrker zusammen. Von diesem Yer-
halten macht man schon seit alters Gebrauch;
solcher Torf wird alsKnet-, Model-, Backtorfusw.,
je nach der Art der Herstellung, bezeichnet.
Fiir den Grofibetrieb sind diese Yerfahren ihrer
geringen Leistungsfahigkeit wegen nicht geeignet,
doch gelingt die Gewinnung eines dichteren und
spezifiscli schwereren Torfes durch Anwendung
der sogenannten ,Torfpressen®, die auf dem
gleichen Prinzipe wie die Bearbeitung des Torfes
mit den H&nden oder FiiBen beruhen. In den
Torfpressen wird der nasse Torf der schnei-
denden und mengenden Wirkung einer oder
zweier gegeneinander arbeitenden Messerwellen
oder Schnecken ausgesetzt., wobei er gleich-
zeitig vorwarts geschoben wird und das Mund-
stiick der Presse in Form eines Stranges ver-
iafit, der in annahernd gleich lange Stiicke
zerteilt wird, die schlieBlich an der Luft ge-
trocknet werden. Abgesehen von der starksten
Schwindung zeigt solcher ,Prefitorf*1 den Vor-
teil, daB er sich rasch mit einer lederartigen,
gegen Regen widerstandsfahigen Rinde umkleidet.
Eine grofie Torfpresse liefert im Tag etwa
60 000 bis 70 000 Torfstucke ,Sodenu genannt,
die vor dem Trocknen 10 : 10 : 20 cm messen.
Form torf ist stets teurer ais gewohnlicher Sticli-
torf, seine Herstellung ist daher nur dort am
Platze, wo die mit der Formtorferzeugung ver-
bundenen Vorteile, vor allem das groBere Volum-
gewicht und dadurch die Transportmoglichkeit
iiber weitere Strecken, zur Geltung kommen.

Torf laBt sich ahnlich wie Braunkohle zu
Briketts formen. Technisch ist die Frage der
Brikettierung des Torfes nach jeder Richtung
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gelost, auch praktisch stieB sie kaum auf Schwie-
rigkeiten, wie die Erzeugnisse mehrerer Torf-
brikettsanlagen beweisen, die in den letzten
Jahren gearbeitet haben — und eingegangen
sind. Die Ursache liegt darin, dafi mit der
Brikettierung nicht die geringste Erhohung des
Heizwertes verbunden ist, sondern der Torf nur
in einer eleganten Form gewonnen wird.
Ziemlich zahlreich sind auch die Versuche,
die nach der Richtung ausgefiihrt wurden, den
Heizwert des Torfes durch Beimengung anderer
brennbarer Stoife zu erhohen. Es wurde ver-

sticht, den Torf mit Kohlenabfallen, Sagespanen,
mit Harz usw. zu mengen, doch wurde Kkein
brauchbarer Erfolg erzielt, weil entweder die

Gestehungskosten zu bedeutend waren, oder weil
das Produkt nur sehr geringe Festigkeit besaB.
Auch mit fiiissigen brennbaren Stoffen, vor allem
mit Rohol oder mit Destillationsriickstanden der
Petroleumraffinerie, versuchte man den Torf zu
impragnieren, ein Verfahren, das um so aus-
sichtsreicher schien, weil die genannten Stoffe
rund 10 000 Warmeeinheiten liefern und manche
Torfarten ein sehr bedeutendes Aufnahmevermogen
fiir Fltissigkeiten besitzen. Doch war hierdurch
keine homogene Mischung zu erzielen, die Er-
zeugnisse rochen penetrant nach der Beimengung,
lieBen diese schon bei mafligem Drucke fahren
und waren auBerdem sehr leicht entziindlich und
daher feuergcfahrUch. Doch ist nun auch dieses
Problem, das besonders fur Lauder, in denen
Torf und Erdol fast nebeneinander auftreten,
also z. B. fiir Galizien, hohe Bedeutung erlangen
kann, allem Anscheine nach in gliicklichster
W eise gelost. V. Zailer in Wien fand namlich,
dafi — entgegen der Yermutung — gerade ganz
nasser, frisch gestochener Torf sich sehr leicht
mit Rohpetroleum usw. emulgiert und dann
ebenso leicht trocknet wie gewohnlicher Brenn-
torf. Er zieht sich sogar wahrend des Trocknens
noch etwas starker zusammen und wird dadurch
dichter und schwerer. Solcher ,,Oeltorf“ riecht

nur ganz schwach nach der Beimengung, halt
diese unter allen Verhaltnissen fest, ist weder
leicht entziindlich noch feuergefahrlich und
besitzt einen Heizwert von mehr ais 6000
Warmeeinheiten, also fast das Doppelte wie
mittelguter, gewohnlicher Brenntorf. Zudem
ist die Herstellung so einfach wie moglich,

die entsprechende Menge Naphtha wird gleich-
zeitig mit dem Torf der Torffornimaschine (Torf-
presse) iibergehen, die das Yermengen besorgt.

In gleicher Weise wie Holz lilfit sich auch
Torf verkohlen. Urspriinglich nahm man die
Yerkohlung in gewohnlichen Meilern vor, dann
ging man dazu iiber, sie in Retorten auszu-
fiihren, wobei nicht nur bessere Kohle, sondern
auch die Nebenprodukte gewonnen werden konnen.
Die Torfkohle ist dicht und klingend, vermag
gute Holzkohle yielfach zu ersetzen und besitzt
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einen Heizwert von 7300 bis 7600 Kalorien.
Zur Verkohlung des Torfes in Retorten wurden
mehrere Verfahren ausgearbeitet, derehn Renta-
bilitat nicht aliein auf dem Yerkaufe der Torf-
kohle (Torfkoks), sondern auch auf der Ver-
wertung der Nebenprodukte beruht. Wahrend
der trockenen Destillation treten namlich einer-
seits brennbare Gase auf, deren Menge mehr
ais hinreicht, die einmal eingeleitete Destillation
im Gange zu erhalten, anderseits wird ein Teil
des im Torfe enthaltenen Stickstoffes in Form
von Ammoniak abgespalten und im Gaswasser
kondensiert. Endlich bilden *sich geringe Mengen
Methylalkohol, Essigsaure wund Paraffin. Die
Abscheidung des Ammoniaks und die Gewinnung
ais schwefelsaures Ammon bereitet keinerlei
Schwierigkeiten, wohl aber die Reindarstellung
der anderen Stoffe. Die weitgehende Ver-
arbeitung der Nebenprodukte hat daher
nur ausnahmsweise Aussicht auf materiellen Er-
folg, weit besser wird es sein, den Teer ais solchben
zu bestimmten Zwecken, wie zur Impragnie-
rung usw., zu yerwenden. Damit werden aber
auch dio Rentabilitatsberechnungen zum groBen
Teil hinfallig, auBerdem sind Torfkoksfabriken,
die sehr gut getrockneten Formtorf zur Ver-
fiilgung haben mussen, nur dann rentabel, wenn
sie fiir sehr groBe Produktion eingerichtet sind.
Die Rentabilitat kann aber nur dann ais wirk-
lich gesichert gelten, wenn sie einzig und aliein
auf dem Yerkaufe der Torfkohle beruht. Ge-
lingt es dann, auch die Nebenprodukte zu ver-
werten, so ist dies gewiB sehr vorteilhaft.
Spielen die Erlose fiir die Nebenprodukte —
auBer dem schwefelsauren Ammon — eine wesent-
liche Rolle in der Kalkulation, so ist dies
mindestens ais bedenklich zu bezeicbnen.

Mit Vorteil benutzt man schon seit Jahren
den Torf ais Heizstoff in Glasfabriken und
Huttenwerken, indem man ihn in einfachen
Generatoren vergast. Das Torfgas ist nicht
aliein zu Heizzwecken brauehbar, sondern st
auch ais Kraftgas ausgezeichnet yerwendbar.
Allerdings hat die Vergasung zu diesem Zwecke
zunachst Schwierigkeiten bereitet, weil es nicht
gelang, das Gas genugend rein und teerfrei zu
erhalten. Durch Bau geeigneter Generatoren,
iu denen z. B. das Gas gezwungen ist, vor
dem Austritte nochmals das gltihende Materiat
zu durchstreichen, wurde auch dieser Uebelstand
behoben. [,,Z. f. Moorkultur u. Torfverwertungtt
1909 Heft 5 S. 201—209.]

Torfgewinnung in RuBland.
1909, 15. November, S. 175.]

[,Oest. Moorz.*

KanadasTorfindustrie.
17. September, S. 388.]

[NEngmeering* 1909,

Torf zur Kraftgewinnung in Amerika.*
[,Gasm.-T.“ 1909 Septemberheft S. 95.]
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3. Steinkohle und Braunkohle.

W alter Giesen: Die Entstehung der
Steinkohlen. Verfasser geht nicht, wie der
Titel schlieBen laBt, auf die wirkliche Entstehung
der Steinkohlen naher ein, sondern gibt in der
Hauptsache eiu mit groBer Phantasie gemaltes
Bild der ehemaligen Steinkohlenwalder. [,Tech-
nisches Magazin®“ 1909 Heft 8 S. 706 — 713 ]

E. J. Constam und E. A. Kolbe:
iiber die Eutgasung der hauptsachlichsten Stein-
kohlentypen.* [,J. f. Gasbel.® 1909, 4. Sep-

tember, S. 770 —780.]

Dr. E. .T. Constam: Die Ermittlung des
Gehalts an fliichtigen Bestandteilen fester Brenn-

st.offe. [,,J. f. Gasbcl.* 1909, 9. Oktober, S. 889
bis 896.]

Der EinfluB dos Sauerstoffs auf
Kohlen. Die United States Geological Survey

hat gefunden, dafi der Sauerstoff auf die Kohlen
in der Weise einwirkt, dafi sich eine Yerun-
reiniguug bildet, dio fast yon ebenso schadlichem
EinfluB ist wie der Aschengehalt. (?) [,,J. Franki.
Inst.“ 1909, Nov., S. 335.]

Kent-Kohle. [,,The Colliery Guardian*“ 1909,
27. August, S. 417.]
Steinkohlenvorkommeu
[,,Gliickauf*

Freimuth: Die
Spitzbergens und der Bttreninsel.*

1909, 27. Noyember, S. 1745— 1756.]-
J. M athiyet: Der Wert einer Kohle, aus-
gedriickt durch ihren Aschengehalt. [, Ir. Age“

1909, 4. Noyember, S. 1401.]

Die Kohlenvorrate der Yereinigten Staaten
nach den neuesten Ermittelungen. (Nach ,,Eng.
Min. J.*.) [,,B. u. H. Rund.” 1909, 5. Oktober,
S 1—6.]

Edwin Ludlow: Die
Mexiko.* [.Eng. Min. J.*
S. 661 —664 ]

Prenger:
kolilen. [..J. f.
S. 793 —799.]

Ein groBer eiserner Kohlenschuppen.*
Rec.“ 1909, 4. September, S. 261— 262.]

Mollers:Die Feuerversicherung der Kohlen-

Kohlenindustrie in
1909, 2. Oktober,

Ueber
Gasbet.”

die Lagerung von Gas-
1909, 11. September.

[Eng.

lager. [J. f. Gasbel.® 1909, 11. September.
S. 806 — 808.]

Dr. Ed. Graefe: Die Braunkohlenteer-
industrie im Jahre 1908. Wirtschaftliches.

Paraflin und
[,Chem.-

Kohle und SchwelprozeB. Teer,
Oele. Oel- und W assergas. Analytisches.
Zg.“ 1909 Nr. 119 S. 1053 —1055.]

4. Koks.

Zur Geschichte der Koks-
1909, 1. Sep-

W. Galloway:
ofen. [nThe Canadian M. J.*
tember, S. 527 —530.]

Studien
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Mexikaniscjie Koksindustrie. [,.Ir. Coal Tr.

Rev.“ 1909, 26. Noyember, S. 857.]

T. Campbell Futers: Koksofen, System
Simon-Caryés.* [,,Coli. Guard.* 1909, 10. Sep-
tember, S. 520 —521.]

Mackey-Seymour-Koksofen.* [, Ir. Coal Tr.

Rev.“ 1909, 10. September, S. 390 —391.]

Koksfabrikation in den Werken Bara-
caldo und Sestao. Nacli der von der ,,Sociedad

de Altos Hornos de Vizcaya“ herausgegebenen
»~Monografia“ bearbeitet. (Vergl. ,Stahl und
Eisen* 1909 S. 1541.)) [,Rev. Min.* 1909,

16. September, S. 457 —459.]

Koksofenbeschickungsvorrichtnng von Heiutz-
mann und Dreyer.* [,Ir. Coal Tr. Rev.u 1909,
12. Noyember, S. 783.]

Die Coviugton- Maschine zum Fiillen uud
Entleeren yon Koksofen.* [, Ir. Coal Tr. Rev.“
1909, 20. August, S. 275.]

Dobbelstein: Fiillgasabsaugevorrich-
tung fur Koksofen.* Das in der letzten
Zeit immer mehr hervortretende Bestreben, den
beim Fiillen der Koksofen auftretenden iibel-
riechenden dicken Qualm im Interesse der Ar-

Abbildung 1 und 2. Fiillgasabsaugeyorrichtun®.

beiter und der Anwohner unschadlich zu machen,
hat eine Reihe von Vorrichtungen ins Leben
gerufen, die diesem Uebelstand abhelfen sollen.
Bei den Yorrichtungen von Dr. Otto, von Koppers
und von Salau & Birkholz werden die Fiillgase
lediglich abgesaugt und durch den Kamin in
hohere Luftschichten gefiihrt; damit wird wohl
eine unmittelbare Beliistigung der Umgebung
yerinieden, die Gase werden aber nicht voll-
kommeu unschadlich gemacht, und in der langen,
im Betriebe hinderlicben Gasrohrleitung ist dau-

ernd eine Explosionsgefahr yorhanden, die man
durch Anordnung mehrerer Explosionsklappen
abzuschwSchen sucht. Diese Miingel scheinen

dem Verfahren der Firma Collin in Dortmund
nicht anzuhafteu. An jedem Steigrohr a (Abb. 1
u. 2.) befindet sich dicht oberhalb der Ofen-
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decke ein seitlicher Rohrstutzen b, der fiir ge-
wolmlicb mittels eines einfachen Deckels c ver-

schlossen ist. Soli ein Ofen gefiillt werden, so
schlieBt ein damit beauftragter Arbeiter das
Steigrohr durch ein mittels Hebelvorrichtung

betiitigtes Ventil yon der Vorlage ab, Kklappt
den auf dem seitlichen Rohrstutzen 1) befimllichen
Deckel ¢ auf und setzt ein kurzes leichtes
Rohrkniestuck aus Eisenblech e (s. Abbildung 2)
mit einem Ende auf den Rohrstutzen und mit
dem andern auf eine sonst ebenfalls mit einem
Deckel yerschlossene Oeffnung in der Ofendocke.
die zu einem iiber dio ganze Ofenbatterie ver-
laufenden Deckenkanal f fiilirt. Dieser Decken-
kanal wird durch die Nachbarofen dauernd in
Rotglut gehalten und steht mit dem Kamili oder
mit Abhitzekesseln in Verbiudung. Die beim
Fiillen des Ofens sich entwickelmlen Gase werden
daher abgesaugt, sofort bei ihrem Eintritt in
den Kriimmer entziindet, yerbrennen ruhig und
sind damit yollstilndig unschadlich gemacht, so
daB man sie unbedenklich unter die Abliitze-
kessel oder in den Kamin leiten kann, ohne
Explosionen befiirchten zu miissen. Infolgedessen
sind auch keine Explosionsklappen yorgesehen,
denn an der Eintrittstelle in den rotgliihenden
Kanat, wo eine Kkleine Explosion nicht ganz
ausgeschlossen ersclieint, sitzt das Knierohr lose
auf, wiirde also gegebcncnfalls einfach beiseite
goworfen werden. Bemerkenswert ist aber, dali
derartige Explosionserscbeinungen auch kleinsten

MaBstabes bis jetzt noch nicht yorgekommen
sind, trotzdem die Vorrichtung auf mehreren
Zechen des Ruhrbezirks schon liingere Zeit, auf

der Kruppschen Zeche Salzer und Neuack bereits

seit 1 Jahr in Betrieb ist. Auch der Esch-
weiler Bergwerksverein hat dieselbe gute Er-
fahrung wahrend 1% Jahren gemacht. [, Gliick-
aufft 1909, 27. Noyember, S. 1768 1769.]
5. Petroleum.

Ubbelohde: Fliissige Brennstoffe. [..T. f.
Gasbel.“ 1909, 11. September, S. 811—812.]

Die W eltproduktion von Petroleum
im Jahre 1908. Wie alliahrlich, so ist auch

jetzt von dem W ashingtoner Bergamt ein Bericht
iiber die letztjahrige Produktion der Weit an
Petroleum verijffcntlicht worden. Danach hat
sich die Gesairitmengcin den letzten fiinf Jahren
folgendermaBen gestellt (ein FaB = 159 1):

im Jahr 1804 auf 219 251 589 Fali

» . 1905 ,, 215 640 178 ,,
. . 1900 , 213 393410 ,,
, 1907 ,, 262628 621

1908 ,, 284 614 022 ,,

Auf die einzelnen Staaten hat sich die Erdol-
gewinnung der letzten beiden Jahre in nacli-
stehender Weise yerteilt:
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| Ycreinigte Staaten 1007 130% Zn- bezw.
von Amerika Eali Enfl Abnahme
Fafi
Kalifornien. 39 748 375 44 854 737 + 5 106 362
Colorado 331 851 379 653 H' 47 802:
, llinois 24 281 973 33 685 106 4* 9 404 133:
Indiana . 5128 037 3283629 1844 408:
Kansas . 2409521 1801 781 — 607 740:
Kentucky-

Tennessee 820 844 727 767 93 077
Louisiana 5000221 6835 130 + 1834909
Michigan-

Missouri . 4 000 15 246 + 11 246
New York . 1212 300 1160 128 52 172
Ohio . . 12 207 448 10 858 797 — 1 348 651,:
Oklahoma . 43 524 128 45 798 765 + 2 274 637:
Pennsvlvanien. 9999 300 9424 325 574 981"
Texas .. 12322690 11 206 464 — 1 116 232
Utah-Wyoming 9339 17 775 + 8 436
AYestYirginien 9095296 9523 176 + 427 880

Zusammen 166 095 335 179 572 479 +13 477 144
RuBland 61 850 734 62 186 447 + 335 713!
Sumatra, Java

und Borneo 8377099 8752822 + 375 723i
Galizien 8455 841 12 612 295;+ 4 156 454
Rumanien . 8 118 207 8252 157 j- 133 950
Indien 4344 162 5047038 + 702 8701
Japan 2010639 2070929 + 60 290:
Mexiko . 1000 000 3481 410,+ 2481 410
Kanada . 788 872 527 987 — 260 885|
Deutsehland 756 631 1009 278!+ 242 647
Peru . 741 226 1011 180 + 269 954
(schiitzungsweise)
Italien 59 875 60 000'+ 125
Andere Lander
(schntzungs-
weiBc). 30 000 30 000 i

Inagesamt 262 629 621|284 614 022|+21 985 401

Mit Ausnahme von Kanada hat hiernach die
Produktion in allen Landern im letzten Jahre
zugenommen. In Prozenten ausgedriickt betei-
ligen sich die einzelnen Lander mit folgenden
Mengen: Vereinigte Staaten 63,09; RuBland
*21,85; Sumatra, Java und Borneo 3,08; Galizien
4,43, Rumanien 2,90; Indien 1,7 7; Japan 0,773;
Mexiko 1,22; Kanada 0,19; Deutsehland 0,35;
Peru 0,36; auf Italien und die sonstigen Lander
entfallen nur noch 0,03 °/o- [,,Petroi.“ 1909,
3. Noyember, S. 147 bis 149.]

6. Naturgas.

A. Gawalowski: Ueber Naturgas.
fasser stelit ein eigenartiges Formelbild auf.
[.Organ d. V. d. Bohrt.* ,1909 Nr. 19 S. 221.]

Dr. Henry Joly berrichtet uber Ausnutzung
yon Grubengas in der Grube Frankenholz bei

Saarbrucken. [,Buli. S. ind. de Test* 1909
Juliheft S. 22 —24.]

Mit Naturgas betriebene Portland-
zeinentfabrik.* Beschreibung einer neuen,

der ,Altoona Portland Cement Company" ge-
horigen Anlage in Wilson County, Kansas.
[,Tonind.-Zg.“ 1909 Nr. 107 S. 1146 —1148.]

Zeitsehriftenschau.
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7. Generatorgas und Wassergas.

Ein Fortschritt im Generator bau.*
Abbildung und Beschreibung desRiche-Generators
mit zwei Schachten. | ,Uhl. Wochenschr. f. Ind.
u. Techn.” 1909, 4. Noyember, S. 82 —88.]

Die Konstruktion der
lud.“ 1909

Dr. Oskar
Gaserzeuger.
Septemberheft S.

Nagel:
[.Electrochem. Met.
393 —400.]

G asgenerator fiir bituminose Kohle.*
Abbildung und Beschreibung des Generators vou
Fielding und Platt. |,Engineer” 1909, 24. Sep-
tember, S. 317 — 3)8.]

KalbfuB:
Gasbel.* 1909,

Ueber Probevergasungen. [, J. f.
23. Oktober, S. 933 —936.]

O. Nagel: Die Verbrennung yon Gene-
ratorgas.* Beschreibung und Abbildungen einer
Reihe von Gasbrennern, bei denen eine gute
Mischung yon Gas und Verbrennungsluft erzielt
wird, und die sich fiir die yerschiedenen Zwecke

besonders eignen. [.,Electrochem. Met. Ind.”
1909, Mai, S. 202 und 203.]

Vorrichtung zum selbsttatigen Be-
schicken von Gasgeneratoren.* Die in Ab-

bildung 3 gezeichnete Einrichtung besteht aus

Abbildung 3.

Yorrichtung zum selbsttatigen Beschicken
von Generatoren.

dem schmiedeisernen feststehenden Behalter a,
der bei der ublichen Ausfiihrung 800 bis 1000 kg
Kohle faBt und oben durch den Deckel b gas-
dicht geschlossen ist. Am Boden des Behalters a
ist das zweiflugelige, schneckenartige Riihrwerk ¢
gelagert, welches sich in den Brennstoffyorrat
hineinwiihlt und aus dessen seitlichen Kammern d
der Brennstoff nach der Mitte in den senkrechten
Stutzen e yorgeschoben wird. Hier fallt er in
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das unten angesetzte Krummerrohr f, welches Dr. W. Herbig: Rauchschaden durch
ebenfalls umlauft, und dessen Geschwindigkeit Dainpfkesselfeuerungen.* Yerfasser be-

so geregelt werden kann, dali der Brennstoff
iiber den ganzen Quersclmitt des Gasgenerntors
gleichformig verteilt wird. Der ganz umlaufende
Teil der Beschickungsyorrichtung ist auf Rollen
gelagert und bedarf daher zu seinem Antrieb
nur geringer Kraft. Beim Erneuern des Brenn-
stoffvorrates werden Gasverluste, die bei dem
groBen Inhalt des Fiilltrichters ziemlich be-
trilchtlicli werden konnten, dadurch yermieden,
daB man vorher durch die Diise g Dampf ein-
stromen laBt,-der alle Gase aus dem Fiilltrichter
yerdrangt, hevor er geoffnet wird. Die be-
schriebene Einrichtung, die von Qnoilin stammt,
wird von dem lliittentechnischen Bureau Josef

M aty, G. m. b. H. in Dresdeti A., ausgefiihrt.
[..Dingler* 1909, G. Noyember, S. 717.]
Pritz Luhr: Abnahmeversuch an einer

100 PS.-Sauggasanlage. [,,Z. f. Dampfk. u. M.“

1909, 10. September, S. 307 — 370.]
C. Feuerungen.
Georgius: Rostketten fiir Wanderroste.*

[,Z. f. Dampfk. u. M.“

S. 393— 394]

1909, 24. September,

Feuerungen fiir liolzspane.* |nL’Industria“

1909, 10. Oktober, S. G41—642.]
C. Cario: Stichflamme bei Dampfkessel-
feuerungen. [,Z. f. Dampfk. u. M.* 1909, 3. Sep-

tember, S. 358 —360.]

P. RuBwurm: Fortschritte im Dampf-
kesselwesen auf den Brikettfabriken des
rheinisclien Braunkohlenreviers.* Charak-
terisierung der rheinisclien Braunkohle. Zu-
nalime der Kessel des Bezirks im Laufe von
20 Jahren. Besprechung der Feuerungsanlagen,
ihre Instandhaltung und Bedienung. [,,Braun-
kohle™ 1909, 28. September, S. 447 —453.]

Dr. Constam wund Dr. Schlapfer: Ueber
den EinfluB der fliichtigen Bestandteile
fester Brennstoffe auf den W irkungsgrad
von Kesselanlagen mit Innenfeuerung.*
Diese Fortsetzung in der umfangreiclien Unter-
suchung enthalt die Beschreibung des analytischen
Teiles. [.Z. d. V. d. I.“ 1909, 6. Noyember,
S. 1837— 1844; 20. Noyember, S. 1929 — 1934.]

J. Lowdon: Rauchmesser.* Der neue
Apparat soli dazu dienen, die Dii-lite des aus
einem Fabriksehornstein austretenden Rauches
durcli die Intensitat seiner mehr oder weniger
schwarzen Farbe zu bestimmen. [Engineering

1909, 5. Noy., S. 627.]

Rauchgas-Indikator.* [,Z. f. Dampfk. u. M.*
1909, 18. Juni, S. 252 —253.]

richtet iiber die Arbeiten anderer Forscher und
teilt seine eigenen Untersuchungen mit. Er
hat im Laufe der Jahre 1908 und 1909 an einer
grofieren Dampfkesselanlage die Raucligase auf
ihren Gehalt an schwefliger Saure untersucht
und ist zu Resultat.en gekommen, die gegeniiber
den Veroffentlichungen andern' Forscher sehr
abweichend sind. Wahrend W islicenus den
Gehalt der Raucligase an schwefliger und Schwefel-
saure innerlialb der Schorusteine zu 0,05 Yolum-
prozenten bei einem mittleren Schwefelgehalt.
der Kohle von 1°/0 angegeben hat, und wahrend
ferner Ost in den von neun Kesselfeuerungen
einer Fabrik entweichenden Raucligasen 0,047,
0,024 und0,035 Volumprozente schwefliger Saure
festgestellt hat, findet der Verfasser die nach-
stehend zusaminengestellten yiel geringeren Zab-
ien. DieVersuchewurden inderW eise durchgefiihrt,
daB die Raucligase bei der ersten Reihe durch
eine Jodlosung, bei der zweiten Reihe durch
eine Bromitlauge, dargestellt aus 30 g Natrimn-
hydroxyd und 60 g Brom, geleitet.,, und die
Schwefelsaure dann gravimetrischbestimmtwurde;
hierbei wrurden eine Steinkohle mit 0,80°/0 Schwefel
und Briketts mit 2,90 °/o Schwefel yerfeuert.
Die Entnahine der Rauchgase erfolgte in einer
Versuchsreihe kurz liinter dem Essenschieber
aus dem Rauchkanal, bei der anderen Reihe aus
dem Schornstein selbst in einer Hohe von 10 m

und 20 m iiber der Fuchssohle. Mit Hilfe eines
60 1 fassenden Aspirators wurden die Gase
mittels Rohre yon 12 bezw. 25 mm lichter

W eite durch die angeschlossenen Absorptions-
gefaBe gesaugt., wobei innerlialb 2 bis 10 Stunden
wechselnd 12 bis 3401 zur Untersuchung gelangten.

Durch-  wschweflige 1'Yersuchs-

Tor- i
oy S tmodte s | daer
1 Yolum Stunden
28 10niiib.Fuchssohle 150 0,0002 4
29 150 0,0002 4
30 150 0,0002 4
31 150 0,0002 4
32 am Essenschieber 300 0,0003 3,0
33 340 0,0002 4
34 340 0,0003 4
35 340 0,0003 1 4

Aus den Yersuchen geht deshalb hervor, daB
die bisher iibliche Berechnung des Gehaltes der
Abgase an schwefliger Saure aus der Analyse
der Heizmaterialien unter Umstanden fehlerhaft
ist. Es ist durchaus notwendig, eine griind-
liche analytische Untttrsuchung der Rauchgase
am FuBe der Esse auszufiihren, und zwar ist
ani besten die gewiclitsanalytische Bestimmungs-
methode anzuwenden, wobei 100 bis 150 1 in
nicht zu raschem Strome durch die Absorptions-
gefaBe aeleitet. werden sollen.
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Das Ergebnis der ganzen Arbeit laBt sich
in folgenden SchluBsatzen zusammenfasson:

Dio aus der Analyse der Heizmaterialien
fiir die Dainpfkesselfeuerungen bisher iibliche
Berechnung der Konzentration der Abgase an
schwelliger SiUtre ist unter Umstanden fehler-
haft. Die Beurteilung der Gefahrenklasse der
Dainpfkesselfeuerungen ist zu berichtigen. ES$
ist notwendig, griindliche analytische Unter-
suchungen der Rauchgase am Fuchse dor Esse
auszufiihren, um die Natur der Rauchgase
charaktorisieren zu konnen.

Ais Bestimmungsmethode kommt am besten
die gewichtsanalytische in Anwendung. Zur
Untersuchung sollen 100 bis 150 1 in nicht zu
raschem Strome durch eine, geniigende Sicherheit
gewahrende Absorptionseinrichtung gefiihrt wer-
den. Der Bestimmung der Schwefelsaure ais
schwefelsaures Barium ist besondere Sorgfalt
zuzuwenden.

Der Gehalt der Rauchgase Flug-
asche an Ammoniak bezw. Ammonsalzen ist bei
Beurteilung der Dainpfkesselfeuerungen in bezug
auf den Schadliehkeitsgrad der Abgase ganz
entschieden in Betracht zu ziehen.

Der schHdigenden Wirkung des Lokomotiy-
rauches, der nicht nur Schwefelsaure sondern
auch viel schweflige Saure enthalt, ist mehr
Beachtung zu schenken ais bisher. [.Z. f.
ang. Cliem”~ 1909, 24. September, S. 1882
bis 1890.]

H. Ost: Die Rauchgase dor Kessel-
feuerung. In Erwiderung auf die in vorstehend
zitierter Arbeit entlialtene Kritik seiner Resultate
beschreibt, Ost die von ihm angewandte Bestiinm-
ungsmethode. InRauchgasen von Kesselfeuerungen
kann die schweflige Saure, wenn man sie ge-
irennt von der Schwefelsaure ermitteln will,
nicht durch Absorption in Natronlauge bestimmt
werden, weil namlich beim Durchleiten dieser
Rauchgase durch (bromfreie) Natronlauge ein
iiberwiegender Anteil des Sulfids zu Sulfat oxydiert
wird. Mail mufl deshalb ais Absorptionsfliissig-
keit eine titrierte Jodlosung benutzen, welche
zur Halfte mit schwefliger Saure zuriicktitriert
wird, wahrend in der anderen Halfte die schwet-
lige Saure zusammen mit der Schwefelsaure
mittels Chlorbaryum gefallt wird. Nacli dieser
Methode fand der Verfasser in 1 cbm Abgasen
1,44 g= 0,045 Yolumprozente schweflige Siiure
und 1,64 g schweflige und Schwefelsaure. Auf
Grund weiterer Versuche kommt Ost zu dem
Resultat, daB die experimentell gefundenen Werte
mit den durch Rechnung ermittelten uberein-
stimmen, so dafi man im aligemeinen anzunehmen
berechtigt ist. dafi die Rauchgase von Kessel-
feuerungen aus schwefelarmen Steinkohlen 0,03
his 0,05 Yolumprozente Schwefelsaure (ais schwef-
lige Saure bereehnet) enthalten. (»Z. f. ang.
Chora." 1909, 5. Noyember, S. 2196 —2197.]

und der
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O tto mar Kayser: W ieviel kostet.
Deutschland jahrlich derRauch undRuB?
Der Verfasser schlagt vor, zur Vermeiduug von

Rauch und Rufi nur noch Wassergas zu ver-
wenden, wobei das Reich selbst das Monopol
der W assergaslieferung iibernehmen solle. Das
Reichsmonopol wiirde eine Bareinnahme von
2 102 400000 <Al der Reichskasse zufiihren,
welche Summo sich noch um sehr viele Mil-

lionen durch die Gewiniiung der Nebenprodukte
yermehrt. Die oben angefuhrte Summe stellt
gleichzeitig den Preis dar, so meint der Yerfasser,
den wir fiir die Rauch- und Rufiplage jiihrlich
aufbringen miissen. [,,Z. f. Sauerstoff- u. Stick-
stoffiud.”“ 1909 Septemberheft S. 109 — 174.]

Dr. J. K. Clement:
Temperaturen durch tlierm o-elek -
trisch e Pyrometer. Die yerschiedenen
thermo-elektrischen Pyrometer werden be-
schrieben mit genauer Angabe ihrer Eichung,
wobei auf die dabei zu beacht.enden Fehler-
guellen hingewiesen wird. [,Electrochem. Met.
Ind.“ 1909, September, S. 381 — 382.]

G. Kiinzel:
liclierzng. [,,Oest. Z. f. B. u. H.* 1909, 23. Ok-
tober, S. 653— 658.]

M essung hoher

D. Feuerfestes M ateriat.

Schornsteinverluste und kiinst-

A. Sokoloff: Bestimmung der physikalischen

Eigenschaften des Tones.* [, Tonind.-Zg.“ 1909
Nr.115 S. 1256 — 1260, Nr. 117 S. 1286— 1289,
Nr. 118 S. 1295— 1299.]

Die osterreichischen Magnosijt-
werke der American Refractories Co. in
Radenthein haben am 4. Oktober den ersten
Ofen in Betrieb gesetzt. Die Anlage ist fiir
eine jahrliche Erzeugung von OOO000 t tot-
gebranntem Magnesit bereehnet; spater will
man auf die doppelte Produktion kommen.

Der Magiiesitverbrauch der Weit ist von 1000001
im Jahre 1902 auf 150000 t im Jalire 1907
gestiegen. Bei gleicher Steigerung wird er im
Jahre 1912 250 000 t betragen. [,lr. Tr.Rev.*
1909, 4. Nov. S. 775]

Jos. W. Richards: Ein neues feuer-
festes M ateriat. Auszug aus einem dem
letzten internationalen MaterialpriifungskongreB
in Kopenhagen vorgelegten Bericht derDanischen
M ateriglprufungsanstalt iiber die Verwendung
you ,Moler“ ais Materiat zur Herstellung feuer-
fester Stoine. [,,Electrochem. Met. Ind.”“ 1909,
Novemberheft S. 474 —475.]

E. Hamilton Holmes: Graphitbergbau
Korea. [,,Min. J.* 1909, 6. Noyember, S. 214.]
Alfred Heinrich: Schaclitofen.* Be-

schreibung yerschiedener zum Kalkbrennen be-
stimmter Schaclitofen. [,Tonind.-Zg.“ 1909
Nr. 125 S. 1388 — 1392.]
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Transport von gebranntem Dolomit. [,Ton- gegen Bulgarien, Osogov, enthalten reichlich
ind.-Zg.“ 1909 Nr. 110 S. 1196.] M agnetit, der im Mitlelalter und in der darauf
Dr. Oskar Nagel: Gasfeuerung fiir Kalk- folgenden turkischen Zeit an yielen Stellen aus

und Zementofen.* [,,Cass.
temberheft S. 408 —419.]

Mag.“ 1909 Sep-

E. Schlacken.

Darstollung von Portlandzement aus
Hoch ofensclilacke aufden Werken der Coltness
Iron Company.* Es handelt sich hier um eine
nach dem Verfahren Colloseus arbeitende Anlage
mit einer Erzeugung von 1000 t Zenient in der
W oclie. Beschreibung des Systems. [,,Ir. Coal
Tr. Rev.* 1909, 29. Oktober. S. 694 —695.]

Portlandzement wund Eisen-Portlandzement.
[,Tonind.-Zg.“ 1909 Nr. 107 S. 1148 — 1149.]

M. Gary und H. Burchartz:
liisenportlandzement im Yergleich
landzement. [.Mitt. Materialpr.-Amt*
Heft 5/6 S. 338 —372.]

PorllandzeiientundEisenporlland-
zenient. Kurze Besprechung des vorstehend
erwahnten Berichtes; eine eingehende Wurdigung

Priifung von
zum Port-
1909

desselben ist in Aussicht genommen. [, Tonind.-
Zt.* 1909, Nr. 140, S. 1572.]
F. Erze.
Eisonerzo.
Tony Callot: Die oolithischen Eisenerze

iu Lothringen.*
S. 1221 — 1226.]

Katzer: Eisen- und Chromerze in
Altserbien und M azedonien. Verfasser
bringt unter dem Titel: ,MontanistiselieNotizen
aus Altserbien und Mazedonien™ einen kurzen
Auszug aus einer groBeren geologischen Arbeitvon
Dr. Jovan Cvijic, in der auch einige Eisenerz-
vorkominen erwahnt sind. So kommt im Quell-
gebiet der Kriva. ostlicli von Kriva Panka an
der bulgarischen Grenze, Hamatit vor, der s. Z.
zu Eisen verschmolzen wurde. Die Andesit-
tuffe im Gebiete von Stredorek und Stracin
sind sehr reich an Magnetit. Ais besonders
erzreich gilt die Gegend von Zletovo, woselbst
auch Eisenerze auftreten. Im Taleinschnitt
des Odabaches ist eine 20 bis 30 in machtige
Erzzone aufgeschlossen, die ONO streichend
iiber 1 km weit gegen das Kloster Lesnovski
Monastir verfolgt werden kann. Es treten in

[,Eng. Min. . T.“ 1909, 19. Juni,

ihr hauptsachlich Eisen- und Manganerze auf.
Auch oberhalb des Klosters finden sich Gange
mit Siderit, Pyrolusit usw. Friiher wurde auf

dieser Erzzone an einigen Stellen in geriugem
Umfang Bergbau getrieben. Aus der weiteren
Uingebung von Stip (Istip) sind Lignitschmitze
und das Yorkommen von Chromitgeschieben im
Schotter der Djidimirska Reka zu erwalinen.

Die kristallinischen Schiefer des Grenzgebirges
LT.?b

den Bachseifen gewaschen und zu vorziiglichem
Eisen verschmolzen wurde. Beim Dorfe Rozden
treten Eisen- und Chromerze zutage. Oest-
lich von Njegus befindet sich ein Chroinitberg-
werk. Auch Magnesit kommt dort vor. Aus
der Gegend von Pazar (nordwestlich von Saloniki)
Geschiebe von Chromit, Hamatit und
Limonit erwahnt. Nordlich von Pazar, im
Pajakgebirge, tritt im Grandacgrat, ferner boi
Kornisor, Livade und Ljubnica Serpentin auf.
der Chromit fiihrt. Im Thessalischen Olymp
hat man ebenfalls chromitfiihrende Serpentine
beobachtet; so namentlich in der Uingebung des
Dorfes Dereli in Griechenland. Die Gliinmer-
scliiefer des Krusagebirges und des Karadagh
(nordiistlicb von Saloniki) im Siiden des Tal-
zuges von Poroj enthalten viel Magnetit, der
seinerzeit verschmolzen wurde. SchlieBlich
ist noch das Hamatitvorkommen im Devonsand-
stein und Quarzit der kleinen Insel Prinkipi in
der Prinzeninselgruppe zu erwalinen. Auf dem
Christushiigel (163 m) sind Spuren eines auf-
gelassenen Bergbaues vorhanden. Vielleiclit ist
dies der Punkt, wo nach Tschichatschew
(,Le Bospliore™ 1877 S. 65) so reiche Eisen-
erze yorkommen, daB das Ausbringen bei der
dort ublichen primitiven Verhuttung 50 °/o aus-

werden

maclite. [,,Oest. Z. f. B. u. H.* W- 1909. Nr. 39
S. 595—598.]
H. H. Smith: Ausgedelinte Eisenerzvor-

kommen bei Trondhjem, Norwegen. [,,Min.J.*

1909, 4. September, S. 325— 326.]

B. S. Stephenson: Eisenerzbergbau in
W abaua, Newfoundland.* Eingehende, durch
14 Abbildungen erlauterte Beschreibung der
Eisenerzgruben der ,Nova Scotia Steel & Coal
Co.* in Bell Island. [.,Ir. Tr. Rev.* 1909.
14. Oktober, S. 651-657.]

S. Harbert Hamilton erwahnt in seinen
.Bemerkungen iiber einige Erzlagerstatt.en in
Porto Rico“ auch kurz das Vorkommen von
Eisenerzen in W est-Indien.* Aehnlich den
an der Siidkiiste von Kuba auftretenden Eisen-
erzen finden sich auch solche an mehreren Stellen
in Porto-Rico; so in der Nalie von Juncos, wo-
selbst sie ais Magnetit in Diorit-Porphyrit auf-
treten. [,Eng. Min.J.* 1909, Il.Sept., S. 518.]

F. Hille: Bericht iiber die Priifung

einiger Eisenerzlagerstatten in den Berg-

revieren Thunder Bay und Rainy River,
Ontario.* Die Provinz Ontario besitzt un-
geheure Lagerstatten von Eisenerz. das aber

bis zu einem gewissen Grade aus einem armen
Jlagnetit besteht, der jedoch in nicht allzuferner
Zeit auch Absatz finden wird. Daneben gibt
es in Ontario, ostlicli und westlich von Port

120
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Arthur, grofie Lager titanhaltiger Eisenerze,
die yielleicht spilter einmal im elektrischen Ofen
auf Ferrotitan yersclimolzen werden. Aufierdem

Gegend aber aucli hocli-
haltige Magnetite vor. Die betreffenden Lager-
statten treten namentlich lilngs des Flusses Ka-
ministikwia, am Green W ater Sec und der Insel
Hunter auf. Dann sind noch das Michipieoten-
Eisenerzgebiet, jenes yon Hutton und viele andere
zu nennen. Naeh den aligemeinen einleitenden Be-
merkungen wendet sich Hille der Beschreibung
einiger Lagerstiltten im besonderen zu. Er be-
sprichtu.a.das Erzvorkommen am Flusse Matawin.
Die hier auftretenden Magnetite mit 24,16 °/o
Eisen, 52,07 °/o Kieselsiiure, 0,14°/o Phosphor,
0,06 % Schwefel liefern nacli erfolgter magnet-
ischer Aufbereitung mit naclifolgendem W aschen
ein Produkt von folgender Zusammensetzung:

kommen in dortiger

Eisen e, 06,50 °/o
Kieselsiiuro . "
Phosphor..... "
Schwefel....coooviiennnn. "

Im Atikokan-Distrikt kommen hauptsiichlich

Brauneisenerze und Magnetite vor. Drei vom
Yerfasser untersuehte Erzproben ergaben bei
der Analyse:
Eisen ... 62,4 66,5 67,2
Kieselsaure . .. 71 3,2 21
Phosphor 0,02 0’0i6 i 0036 1
Schwefel Spur 0,01 0,07
Nickel " Spur Spur
'litan
Magnesia 0,34 JJicht bestimmt
K alK o 0,13 i » »

Den SchluB bildet ein Bericht uber die bis-
her ausgefiihrten Schiirfarbeiten. [L,Ir. Tr.
Rev.“ 1909, 16. September, S. 497 —501.]

Eisenerze
ein Land, das reiclie
birgt, welche jedoch
abgebaut werden.
oxydierte Erze bekannt;
den seiten angetroffen. Reich an Eisenerzen
sind folgende Staaten: Sao-Paulo, Santa Catlia-
rina, Espirito Santo, Babia, Matto-Grosso. Minas-

in Brasilien. Brasilien ist
und yorziigliche Eisenerze
zurzeit nur sehr wenig
Hauptsachlich sind hier
Sphilrosiderite wer-

Geraes und Rio Grande de Sul. Des ofteren,
wie z. B. im Staate Minas-Geraes, treten die
Eisenerze nicht in Form yon Flozen auf,

sondern bilden ganze Berge; diese Erze, welche
auBerordentlich rein sind, sind Magneteisenerze,
die in grofien Mengen in Ipanema und Jacu-
piranguinha im Staate St.-Paulo, unweit Sabani
und St.-Miquel de Guanhaes im Staate Minas-
Geraes angetroffen wErden. Itabirit tritt in
den Staaten Minas-Geraes, Espirito-Santo, Goyaz
und Matto-Grosso auf. Der hohe Felsen Itabiro
do Campo bildet eine komplette Masse von
Eisenglanz und der Berg Pic d’ltabira do Motto-
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Dentro besteht fast ganz aus demselben Erz.
Die Abluinge des Berges Caraga enthalten miicli-
tige Floze von Eisenerz, das zum Teil ais gohl-
filhrendes Erz abgebaut wird. Diese fast un-
erschopflichenReichtiimer der Eisenerze erstrecken
sich im BergruckenEspinhago auf mehrere hundert
Kilometer; die Bergkuppe Cacundo unweit von
Itabiro do Motto - Dentro dieses Bergriickens
besteht aus kornigem Eisenglanz. Dasselbe ist
von den Bergen Ouro und Ferrugem in der
Umgebung der Stadt Conceieao und den Bergen
an den Uforn Rio-Piracicaba in St.-Miquel de
Piracicaba zu sagen; hierselbst ist das Hiitten-
werk Monlevade ais eines der groBten im Staate
Minas-Geraes bekannt, Toniges Eisenkonglo-
merat (genannt ,,canga“) im Staate Minas-Geraes
bedeekt groBe Fliichen bei einer Schichtmilchtig-
keit von 5 bis 6 m. Nacli Berechnungen der
Geologen kann das ,canga“ Erz in Gandarella
allein hundert Millionen Tonnen Eisen liefern.
Aus dem Gesagten ist zu ersehen, dafi Brasilien
ein weites Feld fiir die Entwicklung der Eisen-
ndustrie bietet. Im Staate Minas-Geraes gibt es
aufier yielen kleinen Fabriken zwei grofie Hiitten-
werke: Esperanea und Wigg. Das erste Werk
erzeugte von 1901 bis 1905 7972 971 kg Roh-
eisen. [,,Z.f.pr.Geol.”* 1909NovemberheftS.476.]

Dr. J. E. Woodman: Eisenerzlagei-statten
in Neu-Schottland.* [.Canad. Min. ,T.“ 1909,
15. September, S. 550 —556.]

Eisenerze in Transvaal. Die vor-
kommenden Erze sind: Magnetite, H&matite,
Limonite, sowie Chromeisenerze. Die Magnetite
enthalten neben 55 bis 65 °/0 Eisen auch bis

zu 12 °/o Titan. [.Engmeering“ 1909, 15. Ok-
tober, S. 521—522.]

Muller -Herrings: M agneteisenerz in
Siid-Sum atra. Die Erze treten nordostlich von
Telok Betong in drei je 3 km langen Gebirgs-
ziigen auf. Der Eisengehalt der Erze schwaukt
yon 35 bis 71 °/0; sie enthalten 1 bis 10°/0 SiO,,,
bis 0,045 °/0 S und bis 0,002 °/O P Der Erz-
yorrat wird auf 50 Millionen Tonnen geschatzt.
[.Z. f. pr. Geol.® 1909 Novemberheft S. 498
bis 499.]

Manganerze.

Max Prielniusser:
von St. Jlarcel* (Prabornaz) in Piemont.

Die Manganlagerstatte
[,,Z. f.

pr. Geol.* 1909 Septemberheft S. 396—399.]
M anganerze in Brasilien. Brasilien
besitzt Lagerstatten yon yorzUglichen Mangan-

erzen (Pyrolusit und Rhodonit). Sie linden sich im
Staate Minas-Geraes unweit Miquel-Burnier, und
in Queluz. ferner in den Staaten Matto-Grosso,
Babia, Santa-Catharina und anderen. Der Abbau
von Manganerz wird hauptsachlich im Staate
Minas-Geraes betrieben, wo der im Jahre 1894
begonnen hat. In der Umgebung von Queluz
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arbeiten zurzeit fiinf Gesellschaften. Der mittlere

Gehalt des getrockneten Erzes ist:

Maugan ... bis 53 adb
Eisen e ”
Silizium. . 1,5 2,
Phosphor...iiie, . 0,04 ,,
Das Werk Morro do Mina bei Queluz liefert
jahrlich im Mittel 600 000 t Manganerz. Im
Staate Matto-Grosso in der Lagerstatte von

Morro d’Urucum und in Morro Grande in der
Umgebung von Oorumb6é sind mehr ais hundert
Millionen Tonnen Erz yorhanden. Die Ausfuhr
der Manganerze aus Brasilien wahrend der
letzten sieben Jahre betrug:

AVert in Milreis

Jnhir i Toiuten in Gold
T

1901 3 98 828 1186 433

1902 157 295 1966 798

1903 161 926 2 204 533

1904 208 260 2 727 102

1905 224 377 2 258 462

1906 121 331 1594 486

1907 238 778 4472 330
|

[.Z. f. pr. Geol.* 1909 Novemberheft S. 476.]

Cliromerze.

Chromerz aus Transvaal. Chromit aus der
Nahe von Jachtlust, mit Feldspat und Pyroxen

yerunreinigt, enthalt:
. Qualitat 1* Quulitiit
Chi'omsesquioXyd......ccc....... 47,0 °lo 38,4 °lo
Eisonoxydul.....ne. 2399 ,, 215 ,

Die erste Qualitat ist marktfahige Ware und

wiirde einen Wert von 3 £ 5 sh f. d. Tonne
haben. [,Buli. of the Imperial Institute* 1909
Bd. VII Nr. 3 S. 277]

Yanadlumerze.

Henry E. Ede: Yorkommen und Verwendung
der Vanadiumerze. [,Min. J.“ 1909, 25. Sep-
tember, S. 419 —421.]

Brikettieren.

Einer Dissertation von S)r.=~lig. Alexander

Kumpfmiller uber ,Sulfit-Zellstofl'-Ablauge *
(Miinelien 1909) sind die nachstehenden Mit-
teilungen iiber die Yerwendung von Zell-
pecli beim Brikettieren entnommen: Da die

Ablauge, welche bei der Herstellung von Sultit-
Zellstoff entsteht, im eingekochten Zustand stark
klebende Eigenschaften besitzt, so hat man ver-
sucht, dieselbe ais Bindemittel (,,Zellpech6 ge-
nannt), bei der Fabrikation von Kohlen- und
Erzbriketts zu verwenden. Das Zellpecli ver-
tragt einen selir hohen Druck in den Brikett-
pressen, und deshalb werden auch die damit
hergestellten Briketts sehr fest, was namentlich
fiir die Erzbriketts von groBer Wichtigkeit ist,
weil sie nicht so leicht im Hochofen zerfallen.
Das Zellpecli wird beim Yerbrennen der Briketts

Werksanlagen.
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nicht lliissig, yerkohlt im Feuer bei hoher Tem-
peratur sehr Jlangsam und gibt gute Durch-

lassigkeit fiir die Verbrenniingsluft. Der Zusatz
v3i® Zellpecli betragt bei Herstellung von Kolilen-
briketts etwa 5 bis 6 °/o, bei Erzbriketts etwa
8 °/o vom Gewichte des Brikettiergutes. Nach-
dem das Brai, das bis jetzt ausschlieBlieh zur
Herstellung von Kohlenbriketts yerwendet wurde,
sich billig im Anschaffungswert stellt (3 bis 5 JI>
fiir 100 kg), so darf sieli naturgemaB das Zell-
pecli auch nicht hoher in der Verweudun<r stellen.
Das Eindampfen der Ablaugen erfordert aber
vor allem einen grofien Brennstoffaufwand, und
schon aus diesem Grunde aliein bietet die Ver-
wertung der eingedickten Ablauge zu Kohlen-
briketts keine besondere Aussieht auf gute Ren-

tabilitat. Besser soli sich die Rentabilitat bei
Herstellung von Erzbriketts stellen, weil der
Gichtstaub sozusagen wertloses Abfallprodnkt
ist; zudem stellt sich die Yerhiittung der Fein-

erzbriketts, die aus Gichtstaub mit anorganischen
Bindemitteln hergestellt sind, teurer im Koks-
yerbrauch ais die Verhuttung der Zellpech-Erz-
briketts. W ieweit sich die darin gesetzten
Hoflnungen erfiillen, mufi erst die nachste Zeit
lehren.- Zur Herstellung von Gufikernen in der
Eisengiefierei (D. R. P. 117 633) wird die ein-
gedickte Ablauge an Stelle von Sirup ebenfalls

yerwendet; diese Verbrauchsmengen sind aber
gegeniiber den taglich fallenden Mengen Ab-
laugen ganz verschwindend klein, so dafi diese

Art der Verwertung kaum in Betraeht kommt.

G. Werksanlagen.

SnowdenB. Redfield:
ladung von Eisenbahnw'agen.* Abbildung
und Beschreibung einer Anlage, welclie imstande
ist, 265 Eisenbahnwagen in zwolf Stunden zu
entladen. Dieselbe ist von der Mc Myler Manu-
facturing Company in Cleveland fiir die Docks
in Hoboken, N. J., der Delaware, Lackawanna
und Western Eisenbahngesellschaft ausgefiihrt.

M aschinelleEnt-

[.Eng. Min. .T.“ 1909, 25. September, S. 605
bis 608.]
Hans W ettich: Rangiereinrichtuiigen

in industriellen Betrieben.* Das einfachste
Mittel bildet die Aufstellung von melireren, meist
elektromotorisch betatigten Spillen, die man in
Abstanden bis zu 50 m an zweckmafiigen Ar-
beitspunkten anordnet. Wegen der hohen An-
schaffungskosten und des langsameu Betriebes
hat man sie verlassen und ist zu zentralen
Rangieranlagen iibergegangen. Der Verfasser be-
schreibt. die Rangierwinden der Rheiner Ma-
schinenfabrik Windhoff & Co. in Rheine i. W.
Ferner wird die Bleicliertsche Ausfiilirung von
Rangieranlagen unter Beigabe von Abbildungen
kurz besprochen. [,,Dingler11909,25. September,
S. 609 —614; 9. Oktober, S. 641—643.]
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Aumund: Die Verladuug von Massengiitern
im Eisenbahnbetrieb.* [,Z. d. V. d. I.* 1909,
4. September, S. 1437 — 1443; 11. September,
5. 1496 — 1504; 18.September, S. 1535 —1541.]|

Transportanlagen und Bagger in Tonwerken.*
[.Tonind.-Zg.“ 1909 Nr. 114 S. 1239 — 1242.]

J. B. van Brussel: Kohlen- und Erzverlade-
yérrichtungen an den neuen Rheinhafen.* [,,Eng.
Hin. J.t 1909, 16. Oktober, S. 763— 765.]

Eine groBe Kohlenverladeeinrichtung in Du-
luth.* [.Eng. Rec.* 1909, 23. Oktober, S. 452
bis 455.]

JohnKirsopp:UeberKohlenyerladung.*
Sehr umfangreiche, mit 74 Abbildungen aus-
gestattete Arbeit. [.Transactions of the North
of England Institute of Mining and Mechanical
Eng.“ 1909 Juliheft S. 136 —252.]

J. Petersen:
und W asserstromes.*
S. 625 —628.]

Nahnsen: Einige moderno Haldenstiirz- und
W iederverladeeinrichtungen auf oberschlesischen
Steinkohlengruben.* [,,Gliickauf" 1909, 18. Sep-
tember, S. 1361—-1372.]

Fred. A. Talbot: Eine neue Transport-
vorrichtung.* Abbildungen und Beschreibung
einer neuen von A. R. Grossmith, Kettering,
England, erfundenen Vorrichtung zur Abhebung
uud Fortschaffung der die Eisenerzlager iiber-
deckenden Bodenschiclit. Die Vorrichtung be-
stelit aus einem grofien, wagerecht oder schrSg-
liegenden drehbaren Rad von etwa 24 m Durch-

Aschenforderung mittels Luft-
[.Dingler™ 1909, 20. OKkt.,

messer mit besonderen Lade- und Entlade-
vorrichtungen. Die fortzuschaffenden Schutt-
massen usw. gelaugen auf einen wagerechten,

den Umfang des grofien Rades bildenden breiten
Blechstreifen, von dem sie an einer beliebigen
Stelle durch eine kleine. pflugartig ausgebildete
und am Umfang verstellbare Vorrichtuug ab-
gestreift werden konnen. Diese Transportror-
richtung kann stiindlich etwa 385 cbm bewal-
tigen und laBt sich auf Gleisen yerfahren. Der

Antrieb des Rades sowie die Betatigung des
Ladetrichters und das Verfahren der ganzen
Yorrichtung erfolgen durch eine Dampfmaschine.
[.Eng. Min. J.“ 1909, 11. September, S. 510
bis 512.]

Hans Keckstein: Moderne Transport-
vorrichtungen in der Kohlenaufbereitung.
In der Kohlenaufbereitung spielt auBer Klassier-
und Sortierapparaten der Transport des Materials
eine wichtige Rolle, um so mehr, ais diese
Apparate aufier dem Transport noch anderen
Zwecken, wie z. B. der unmittelbaren Verladung

in die Eisenbahnwagen, dienen. Zum Transport
dienen: Bander, Becherwerke, Schnecken und
Spiralen, sowie Schwemmrinnen. Der Verfasser

unterzieht diese Transportmittel einer rechne-
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auf die an dieser Stelle
nur verwiesen werden soli. [,Oest. Z. f. B.
u. H.“ 1909, 2. Oktober, S. 607 —611.]

C.Guillery: Bekohlanlage mitBecher-

rischen Untersuchung,

werk.* Beschreibung wuud Abbildung einer
neueren fiir die Wiirttembergische Staatsbahn
bestimmten Anlage. [Z.d.V.d.1.“ 1909, 16. Ok-

tober, S. 1719 — 1721.]

P.Stephan :Neuerungen anLuftseilbahnen.*

[..Dingler* 1909, 9. Oktober, S. 652 —653.]
M. Freyberg: Uber Drahtseilbahnen, mit
besoiulerer  Beriicksichtigung neuerer Kon-

struktionen.* [,Braunkohle* 1909, 30.Noyember.
S. 599 —602.]

Boye: Ausnutzung der Kraft zu Tal for-
dernder Seilbahnen und damit zusammenhangende
Regulierungsfragen.* |,E1. Kraftbetr. u. B.*

1909, 14. September, S. 507 —508.]
Seilbahn-Belastungsstation und Krananlage
der Rombacher Hiitte in Rombach.* [.,UhL
Wochenschr. f. Ind. u. Techn.” 1909, 23. Sep-
tember, Supplement S. 1— 2]
Rupprecht: Elektrohangebahnen.* [,Z. f.

Dampfk. u. M.* 1909, 29. Oktober, S. 445 — 447.]
K. Drews: Fortschritte undNeuerungen

im Kran- und Winden bau.* Allgemeine
Bemerkungen. Hebezeuge fiir den Werkstatt-
betrieb; Hebe- und Transportvorrichtungen fiir

Schiffswerften. Hebezeuge und Transportvor-
richtungen fur den Hafenbetrieb und an Bord
von Schiffen; Hebe- und Transportvorrichtungen
fiir Eisenhiitten- und Stalilwerke: a) Hochofen-
begichtung, b) Stahlwerkskrane, c) Lasthebe-
magnete. (Fortsetzung.) | ,,Dingler"” 1909,
23. Oktober, S 673 —675; 6. Noyember, S.
705 —707; 13. Noyember, S. 721 —724; 20.
Noyember, S. 744 —747; 4. Dezember, S. 775
bis 778.]

Elektrische Krane,* ausgefiihrt von der
Benrather Maschinenfabrik, Benrath. [..Eisen-
Zg.“ 1909, 13. Noyember, S. 913 —916.]

W intermeyer: Neuere Bremsen fur
Hebezeuge,* Aufziige, Krane, Winden und
dergl. Es werden unter Beigabe von Zeichnungen
der Reihe. nach besprochen: Sicherheitskurbeln,
Sperradbremsen, Achsialdruckbremsen und Senk-
sperrbremsen mit und ohne Liiftspiel. (Wird
fortgesetzt.) [,,Verh. Gewerbfl.” 1909 September-
heft S. 326 —338; Oktoberheft S. 389 —403.]

Ein netier Hebemagnet.* Abbildung und
Beschreibung eines neuen, von der Cutler-Hammer
Clutch Company, Milwaukee, W isc., konstruirten
Hebemagnets, der sich namentlich fiir kleinere
Werke eignet und im Freien bei jeder Witterung,
unbescbadet seiner Vorziige, yerwendet werden
kann. [,,Ir. Age“ 1909, 30. September, S. 996.]

Elektrische Kraftin Stahlwerken. [,,Engineer¥
1909, I. Oktober, S. 343.
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Nils W estberg: Elektrische Ausgleich-
anlage der Eisenwerks-Aktiengesellschaft,
Sandviken. Ais die ,Sandyikens Jernverks
Aktiebolag”® zu Beginn des Jahres 1902 ihre
elektrische Anlage fiir die von der Kraftstation
Nils ani Dalelf gepaehtete elektrische Energie
projektierte, war ais eine der schwierigsten
Fragen die zu entscheiden, ob Dreiphasenstrom
oder Gleichstrom zum Betrieb des Walzwerkes
augewendet werden sollte. Der yereinbarte
Kraftbedarf betrug rund gerechnet I(i00 Kw
auf der Kraftleitung in Sandyiken; da aber die
Entfernung ungefilhr 56 km betrilgt und die
elektrische Energie auf iiber 100 Motoren ver-
teilt werden sollte, so konnte fur die Ueber-

Abbildung 4. Schema der elektrischen Ausgleicli-

anlage in Sandwiken.

filhrung nur hochgespannter Dreiphasenstrom in
Frage kommen. Unter den Motoren war eine
groBere Anzahl, die mit yerhiiltnismiifiig gleich-
mafiiger Belastung arbeiten sollten, und fur
diese war es ohne Zweifel am vorteilhaftesten,
den transformierten Dreiphasenstrom direkt an-
zuwenden. Anderseits gab es aucli wieder
mehrere groBere Motoren zum Antrieb der W alz-
werke und unter diesen sogar einige, fiir welche
ungleiehe Geschwindigkeiten gefordert wurden.
Fiir diese Motoren hiitte die Wahl von Gleich-
strom gewisse Yorteile gehabt, indem man
einerseits durch eine Pufferbatterie die Moglieh-
keit gehabt hatte, die Schwankungen der Be-
lastung in gewissem Mafie auszugleichen, und
man andernteils eine einfache Regulierung der

Werksanlagen.
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Geschwindigkeit bei den Motoren erhalten hatte.
Das Verhaltnis zwischen den gleichinilfiig und
den yariabel belasteten war so, dafi unge-
fillir die Halfte der Energie oder etwas mehr
fiir die erstere Art in Ansprueh genommen
werden sollte, wiihrend der iibrigbleibende Teil
fiir die Walzwerke yerwendet werden sollte.
Diese Zahlen waren indessen, wie natiirlich,
ganz unsicher, weil man von den Grofien der
fruheren Dampfmaschinen nur annilherungsweise
auf den maximalen Kraftbedarf bei elektrischem
Betrieb schlieBen konnte. Wenn man mit Riick-
sicht auf die moglichste Ausgleichung der Be-
lgstungsscliwankungen fiir die Walzwerksmotoren
Gleichstrom gewilhlt liiltte, so hatte es Schwierig-
keiten gehabt, die Grofie der Motoren und der
Akkumulatorenbatterie zu bestimmen. AuBer-
dem hiitte eine Umformeranlage fiir rund 1000 PS
nebst Pufferbatterie nicht nur die Anlagekosten,
sondern auch die Energieyerluste wesentlich er-
hiilit.  Voin okonomischen Standpunkt aus be-
trachtet, war es somit zu empfehlen, diesen Stroni
direkt ohne Umfornning zu yerwenden. Die in
Abb. 4 schematiseh dargestellte, in der Quelle ein-
gehend beschriebene und seit 11/2 Jahren in
standigem Betrieb befindliche Anlage ist die erste
ihrer Art in Schweden; sie wurde von der
Mascliinenfabrik Oerlikon geliefert und besitzt
in technischer Hinsiclit grofies Interesse, dadie An-
forderungen, die man an sie stellte, sehr mannig-
faltiger Art wraren. Die Gesamtkosten einschlieB-
lich Gebilude beliefen sich auf 150 000 Kronen.

[,Tek. T., Abt. f. Elektrotechnik™ 1909, 2. Ok-
tober, S. 105— 113.]
K. Hauck: Transmissionen.* SchutzmaB-

nahmengegenTransmissions-Unfalle. [,,Z. f.Gew.-
Hyg.* 1909 August/Septemberheft S. 41 7—461.]

August Bauschlicher: Zur Frage der
Ketten- und Stahlbandantriebe.* [,,Z.f. Werkz.*
1909, 5. Noyember, S. 58— 59.]

J. P. Scliroeter: Stahlbander zur Kraft-
Ubertragung. [,,Eng. News* 1909, 14. Oktober,
S. 410.]

Dr. E. E. Bascli: Dampfkesselchemie.
Betrachtungen iiber Wasserreinigung, Kessel-

steinbildung und Besprecliung bezw. Kritik ver-

schiedener Mittel zur Bekampfung des Kessel-
steins. [,Z. f. ang. Chem.* 1909, 1. Oktober,
S. 1933 —1937.]

C. Cario: Feuerschi:den an Dampfkesseln

|,Z. f. Dampfk. u. M.“ 1909, 1. Oktober, S. 400
bis 404.]

Ueber Dampf-Rohrleitungsanlagen fiir Kessel-
hauser.* [,Uhl.Techn.Rund.“1909Nr. 9 S. 65.]

$v.=~UO. W ilhelm Nusselt: Der Warme-
iibergang in Rohrleitungen.* Theorie des
Warmeiiberganges. Beschreibung der ausgefiihrten
Yersuche. Ausfiihrung und Auswertung der
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Yersuclie. Versuchsergebnisse. Zusammenfassung:
Durch theoretische Betrachtungen und Versuche
wird festgelegt, daB der Warmeiibergang von
einem Rohr an ein durchstromendes Gas ab-
hangig ist von der Stromgeschwindigkeit, der
spezifischen Wilrme der Raumeinheit bei kon-
stantem Druck, von der Warmeleitfahigkeit des
stromenden Stoffes und dem Rohrdurchmesser.
Bei dem Ueberschreiten der Kkritischen Strom-
geschwindigkeit tritt eine Aenderung in der
GesetzmaBigkeit der Veranderung des Warme-
ilberganges ein. Bei kleinen Geschwindigkeiten
ist er fast unabhitngig von ihr. [,Z.d.V.d. I.*
1909, 23. Oktober, S. 1750 — 1755; 30. Oktober,
S. 1808— 1812.]

Ueber Speise wasser messung.* Ab-
bildung und Beschreibung des Speisewasser-
messers der Firma Hunger & Uhlig in Chem-
nitz-Kagppel. [,,Uhl. Wochenschr. f. Ind.u. Techn.*
1909, 23. September, Supplement S. 2— 3.]

W . Huttner: Speisewasservorwiirmer System
M. R. Schulz.* [,zZ. f. Dampfk. u. M.“ 1909,
1. Oktober, S. 404— 405.]

H. Gutsmann: Speisewasser-Yorwiirmer,
System JL R. Schulz. [,Z. f. Dampfk. u. Il.*
1909, Nr. 49, S. 500 —501.]

Joli. Korting: Die Entwicklung der Gas-
maschinen.* [,Journal f. Gasb. u. W asserv.”
1909, 25. Sept., S. 841—847.]

Aus der amerikanischen Gasmotorenin-
dustrie. Kompressionsanlagen.Gasolinmaschinen.
Gasolinmotor-Eisenbahnen. Leistungsfahigkeitvon

Gasbehaltern. Torf zur Kraftgewinnung. Be-
schreibung einiger Anlagen. [,,Gasm.-T.“ 1909
Septemberheft S. 93 — 9G.J

Abbildung und Beschreibung einer neuen
Gasmaschine fiir groBe Leistungen.* Die-

selbe ist ausgefiihrt von der Firma C. & G.
Cooper in Mt.-Vernon, Ohio. [,Ir. Tr. Rev.*
1909, 14. Oktober, S. 662 —664.]

2000 -PS-Gasgeblasemaschine,* aus-
gefiihrt von der Mascliinenfabrik Augsburg-Niirn-
berg A.-G. Werk Niirnberg. [,,Pr. Maschinenkon-

strukteur™ 1909, 11. Noyember, S. 185 und
25. Noyember, S. 197 — 198.]
Fritz Thomas: Runder Schornstein

aus Zementputz auf einem Gerippe vonRund-
eisen und Putzblech.* Berechnung desselben.
[.B. u. E.* 1909 Heft 12 S. 281 —282.]

Selim ierapparat.* Abbildung und Be-
schreibung des Schmierapparates Flotteur und des
Vakuum - Lokomotiy - Sichtschmierapparates. [,,Z.
f. Dampfk. u. Maschinenbetr.“ 1909,Nr. 49S. 499.]

Ventilation in derBeizereieinesDraht-
werkes. Aus dem Kamin der Ueberhitzgliih-
ofen wird mittels eines Ventilators warme Luft
eingesaugt, die unmittelbar unter der Decke in
den Beizraum eingeblasen wird. In einer der
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Seitenwande der Beizerei befinden sieli ebenfalls
knapp unter der Decke zwei von kleinen Dampf-
turbinen betriebene Ventilatoren, die die Warm-

luft wieder absaugen. Die so erzeugte Luft-
stromung bewirkt, dafi die aus den Beiztrogen
aufsteigenden Dampfe, ohne sich zu yerteilen,
senkrecht in die Hohe steigen und von dort

mit der Warmluft ins Freie abgefiihrt werden.
Die betreffende Beizerei ist fiir eine Erzeugung
von 40 t Beizdraht in 24 Stunden eingerichtet.
[,Z. f. Gew.-Hyg.* 1909 Nr. 18 S. 491.]

Ableitung der sich beim GieBen entwickeln-
den Metalldampfe. [,Z2. f. Gew.-Hyg.* 1909
Nr. 18 S. 491.]

H. Roheisenerzeugung.

N. M. Langdon: Die Bogrenzung der
Ersparnisse an Brennstoff im Hochofen-
betrieb. [,Buli. Am. Inst. Min. Eng.“ 1909
Oktoberheft S. 919 — 940; LIr. Coal Tr. Rev.“
1909, 29. Oktober, S. 689 —691; ,Ir. Tr. Rev.“
1909, 18.Noyember, S. 875—878, 25.Noyember,
S. 924— 928.]

N. J. Surduta: Betriebsergebnisse
der Staats-Hochofenwerke im Ural und
im GouvernementOlonetzimJahrel907.
Eingehender Bericht iiber die Hochofenwerke
in den Bergrevieren Goroblagodat, Slatoust, Je-

katerinenburg und Olonetz. [.Gorn. J.“ 1909
Septemlierheft S. 400 —415.]

Verteilung der Hochofen in den Ver-
einigten Staaten im Jahre 1908.* Der
Artikel ist ein Auszug aus dem oftiziellen Be-

richt der United States Geological Survey. Er
ist mit einer Kartenskizze yersehen, aus welcher
die Lage der einzelnen Werke ersehen werden
kann. Demnach sind in den Yereinigt.en Staaten
121 Werke mit insgesamt 480 Hochofen yor-
handen. [,Ir. Age“ 1909, 28. Oktober, S. 1308
bis 1309.]

llochstleistungen amerikanischerHoch-
ofen. Erzeugungsziftern der Duguesne-Hochofen
der Carnegie Steel Company im Jahre 1906.
(Die Zahlen sind bereits in ,,Stahl und Eisen*“
1908 S. 378 wiedergegeben.) [,Ir. Ageu 19009,
30. September, S. 999.]

Frank Firmstone: Entwicklung der
Grofie und des Profils der Hochofen in
Lehigh Yalley, erlautert an Hand der Hoch-
ofen der Glendon Iron Works.* Der erste
Hochofen in Glendon, aus rotem Backsteinmauer-
werk, mit drei Diisen, Vorherd und Tiimpel
und einer Wochenerzeugung von 52 t wurde
1844 angeblasen. Ais Brennstoffdiente Anthrazit.
Verfasser bringt der Reihe nach die einzelnen
Profile, welche im Laufe der Jahrzehnte dort
probiert wurden, bis zum Jahre 1882. Der letzte
Ofen war von 1882 bis 1886 in Betrieb und
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maclite wochentlich 410 t. [,Buli. Am. Inst.
Min. Eng.“ 1909 Septemberheft S. 821bis 836;
LIr. Tr. Rey.” 1909, 28. Oktober, S. 745 — 750.]

Die Hiillenwerksanlage (ler New
York State Steel Company.* Das von
einigen Finanzleuten aus Buffalo neuerdings ins
Leben gerufene Unternehmen besitzt in der Nilhe
der genannten Stadt am Buffalo River einen
Hochofen, zwei Talbotofen und verschiedene
Walzwerke. Das Werk soli weiter ausgebaut
werden. Bemerkenswert sind vor allem die Ein-
richtungen zur Begichtung des Hochofens. [,Ir.
Age“ 1909, 25. November, S. 2623 — 1629.]

Ilv. Drews: Fortschritte und Neuerungen
im Kran- und Windenbau.* In einem Abschnitt
uber ,Hochofenbegichtung®“ bespricht Yer-
fasser mehrere, in den letzten Jahren bereits in
»Stahl und Eisenu yeroffentlichte Begichtungs-
einrichtungen: System Tiimmler-Neumark (Ben-
rather Maschinenfabrik), System Flaccus (Hiitten-
baugesellschaft in Dusseldorf). [,,Dingler* 1909,
13. Noyember, S. 721 —724.]

Der W inderhitzer, System Amsler,* ist
ein Dreiwegeapparat mit zentral angeordnetem
Verbrennungsschacht und auf dem Apparat selbst
aufgesetzter Esse. [.,Ir. Tr. Rev.” 19009,
18. Noyember, S. 887 — 888.]

Ein neuer Stein fiir Winderhitzer.*
Um das durch starken Temperaturwechsel ver-
anlafite Zerspringen von Gittersteinen in Wind-
erhitzern zu yerhiiteh, hat D. Lamond it Son

Abbildung 5 bis 7.

in Pittsburgh, Pa., die aus Abbildung 5 bis 1
ersichtliche Anordnung getroffen. Die Erfindung
ist durch Patent geschiitzt und hat bereits auf

mehreren Hochofenwerken Eingang gefunden.
[.,Ir. Age*“ 1909, 14. Oktober, S. 1159.]
Josef v. Ehrenwerth: Der Warmewert
des Brennstoffes im Schachtofen und insbesondere
im Eisenhochofen. [,,Oest. Z. f. B. u.’H.“ 1909,
18. September, S. 581—584; 25. September,

S. 598 —602.]

Verschmelzen von Titanerzen im Hochofen.
[.,Ir. Age* 1909, 21. September, S. 1223.]

Gicpereiwesen.

Stahl mid Eisou. 2015

I. Giefiereiwesen.
(Yorgl. auch Abschnitt li. u P.)

Allgemeinos. —Grielioroinnlagon. - Glofioroibotrieli.

M esserer: Das GuBeisen ais
Kunstmaterial.* An Hand einer Reihe von
Professor P feifer u. a. entworfener und in den
Konigl. Bayorischen Hiittenwerken Boden wi)lir.
Oberreichstildt uud Sonthofen gegossener
Stiicke zeigt Verfasser, weich iiberraschend schone
und kiinstlerisch wertyolle Erzeugnisse der Eisen-

Ernst

gufi liefern kann. Statt des Ueberziehens der
GuBwaren mit irgend einem Rostschutzmittel
wird in derartigen Fiillcn das Inoxydations-

yerfaliren angewandt. [,,Technisches Magazinu
1909 VIII. Heft S. 687 —696.]

Armaturenfabrik und GieBerei.* Beschreibung
der GieBereianlagen nebst Nebenbetrieben fiir
eine Armaturenfabrik. [,Uhl. Wochenschr. f.
Ind. u. Techn.* 1909, 2. September, S. 69 — 70. |

GieBerei mit Formmaschinenbetrieb.* Kurzo
Beschreibung der demnachst in Betrieb kom-
menden umgebauten GieBerei yon Greenwod &
Batlej', Ltd., Leeds. Die Anlage ist yollstandig
mit Maschinen, Bauart Bonvillain, ausgeriistet.
[.,Am. Mach.* 1909, 2. September, S. 1029K]

Ein ungewohnliches System fiir Lagerrilume.*
Die Mesta Maching Company zu W est Homestead
am Monongahela hat das ErdgeschoB unter
ihrem Modellhaus zu einem Lagerraiun fiir alier-
liand Gebrauchsgegenstttnde ausgebaut. Die An-
lage ist in Eisenbeton ausgefiihrt und yollkommen
gegen Wasser und Feuer geschiitzt. [,Foundry*“
1909 Septemberheft S. 35— 37.]

GraueisenguB fiir Automobile.* Einige
Einzelheiten aus dem Betrieb der GieBerei der
Cadillac Motor Car Co. zu Detroit. Das Roh-
eisen, das dort fiir die 4,8 mm starken Zylinder
yerwendet wird, hat folgende Zusammensetzung:
Silizium 1,6 o/o,Phosphor 0,50% , Mangan 0,70 °/q,
Schwefel 0,085 bis 0,090 °/0, Gebundener Kohlen-
stoff 0,0 °/0. (,,Foundry“ 1909 Novemberheft
S. 95— 105.]

Alinon Emrie: Richtiges M etali fiir die
G ufistiicke.* Die GieBerei der Link-Belt Com-
pany zu Chicago fertigt Eisen- und StahlguB-
waren aller Grofien fiir die verschiedensten Zwecke
an. Um zu erreichen, dafi jede Form stets das

richtige Eisen erhalt, sind die einzelnen voin
Schmelzofen ausgehenden SchienenstrUnge der
Hangebahn mit Buchstaben und die an denselben
gelegenen Formplatze mit Zahlen bezeichnct.
Auf der Satztafel am Ofen werden in dieser
W eise die jeweilig zu gieBenden Formen an-
gekiindigt. Auf den Formplatzen selbst werden
die Kasten durch entsprechende Parben ba-
zeichnet. [LAm. Mach.” 1909, 30. Oktober,

S. 622— 623.]
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Giclerei-Einrichtuugen: Elektrisclies
Pyrometer nacli Bristol; grofie liydraulische
Formmaschine fiir Tunnelplatten; Sandmisch-
maschine von Bilz. [,Foundryll 1909 September-
heft S. 40— 42.]

G iefiereieinrichtungen.* Kippbarer
Ticgeloftn von E. H. Schwartz, kontinuierli¢her
Gliih-und Harteofen. [,,Foundry*“ 1909 Oktober-
lieft S. 88— 92.]

G iefiereieinrichtungen.* Maschinen fur
das Mischen und Aufberelten vom Formsand;
Wendeformmaschine nacli Paxon; Elektrisch ange-
trlebenes Kupolofengeblase. [,,Foundry™ 1909
Noveinberheft S. 136— 140.]

Leo Hemmer: Eisengattierung fiir den
Kupolofen. Naeh langeren Ausfiihrungen, zu
denen er manche richtige Beobachtungen aus der
Praxis heranzielit, kommt Yerfasser zu der Be-
hauptung, dafi, ,,sobald das Eisen im Kupolofen
in den fliissigen Zustand iibertritt, wir nicht
mehr Herr iiber dasselbe sindk. Eine weitere
Erhitzung im Ofen sei so gut wie ausgeschlossen,
da dem Eisentropfen zur Ueberhitzung nur dann
Gelegenheit geboton sei, wenn er an den gltihen-
den Koksstiicken hangen bleibe; sonst durcheile
er mit Fallgeschwindigkeit den unteren Teil des
Ofens. Dafi dieses von dem Verfasser ais Aus-
nahme angegebene Yerhalten die Regel ist, lehrt
jeden ein Blick durch die Diise in den Kupol-
ofen, indem die Eisentropfen nicht durch einen
leeren Raum fallen, sondern langsam an den
glithenden Koksstiicken herabsinken. Auf Grund
obiger Ausfiihrungen wird nun zu beweisen ge-
suclit, dafi es nichtangangig ist, die Veranderungen,
die das Eisen beim Schmelzen erleidet, ohne
Rucksicht auf die physikalische Beschaffen-
heit vor dem Schmelzen feStzulegen, dafi also die
Gattierung nacli der chemischen Analyse allein
nicht hinreichend sein konne. Nun ist ja be-
kannt, dafi weifies Eisen einen niedrigeren
Schmelzpunkt hat, ais graues von derselben
aligemeinen chemischen Zusammensetzung. Naeh
<ler Yerttiissigung aber, bei der. wie Verfasser
eingangs selbst betont, das Eisen ,sozusagen
in eine homogene Fliissigkeit iibergeht”, yer-
halten sich beide gleich. Im iibrigen sind die physi-
kalisclien Eigenschaften (Diinnllussigkeit usw.)
einerseits von der chemischen Zusammensetzung
und anderseits von der im Ofen herrschenden
Temperatur (Grad der Ueberhitzunj;) abhangig.
Auch die Einfliisse der Oxydation gehoren hierher.
Ferner mufi der Satz richtiggestellt werden:
»,da nun wahrscheinlich der Kohlenstoff die
Transformation des Eiseus bedingt, wird dick-
fliissiges Eisen beim Umschmelzen eher noch
dickriiissiger; diinnfliissiges Eisen hingegen wird,
da es durch Oxydation einen empfindlichen Ver-
lust an Kohlenstoff erleidet, noch diinnflussiger
werden. Es ist allgemoin bekannt, dafi ent-
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sprechcnd der hoheren Schmelztemperatur Eisen
mit geringem Kohlenstoffgehalt schwerfliissiger
ist, ais solches mit bohem Kohlenstoffgehalt.
[..Giefi.-Zg.”" 1909, 1. September, S. 513— 515;
15. September, S. 545— 548.]

F. Rotscher: Die
G attierungen fiir den Kupolofenbetrieb
auf graphischem Wege.* Fiir Gattierungen
von zwei Roheisensorten A uud B benutzt der
Verfasser eine in 100 Teile geteilte Gerade mitin
deren Endpunkten A und B errichteten Ordinat.en,

Berechnung der

auf denen die Gehalt.e der Roheisensorten an
Silizium, Mangan, Phosphor usw. aufgetragen
werden. Zur zeichnerischen Wiedergabe der

Gattierungen aus drei und mehr Roheisensorten
wird die in der Metallographie fur Legicrungen
aus drei Komponenten iibliche Dreieckdarstellung
verwendet. (Im gleichseitigen Dreieck ist die
Summe der drei Lote auf die Dreiecksseiten von
einem beliebigen Punkte L innerhalb des Drei-
ecks konstant, gleich der Hohe des Dreiecks.)
| ,W.-Techn.* 1909 Oktoberheft S. 550 —555.]

H. Mc Cormack: Schmelzen von Eisen
in einem Giefierei-Kupolofen. Verfasser
hatte bereits vor einigen Jahren in anerkennens-
werter Weise die Durchrechnung des Warmehaus-
haltseines Kupolofens unternommen (vergl. ,,Stahl
und Eisent 1908 S. 441). In der damaligen
Veroffentlichung waren ihm yerschiedene Irrtumer
bei der Rechnung selbst unterlaufen, die er in
dem yorliegenden Aufsatz berichtigt. Doch sind
auch die nunmehrigen, richtig gestellten Angaben

in Frage zu stellen, da schon die Temperatur-
angaben nicht annehmbar sind; z. B. wird der
fiir ein erschmolzenes Eisen von 2,95 °/0 Ge-

samtkohlenstoff, 2,30 °/o Silizium usw. erforder-
liche Erhitzungsgrad auf 1900° C angegeben.
[,Electrochein. Met. Ind.“ 1909 Septemberheft

S. 391 —393.]
B. A. einfaches

[.Foun-

Franklin: Ein
fiir die Kalkulation in der GieBerei.
dry*“ 1909 Oktoberheft S. 68 —72.]

Analysen von Roheisensorten und Eisen-
legierungen, vyeroffentlicht nacli Angaben von
W. Venator (,,Stahl uud Eisen®* 1908 S. 41 ff.);
»lron and Steel Institute Proceedings®“ 1908;
E. Houghton: ,British Foundrymens’ Association
Proceedings™ ; ,lron Trade Review*“. [.,Foun-
dry Tr. J.u 1909 Oktoberheft S. 606 —611.]

C. Moorliead: Das Giefien von
[,,Castings* 1909 September-

Ernest
Hartgufiwalzen.*
heft S. 202 —203.]

Felix Schefchen: Die Anfertigung von
Stahlwerkskokillen. (E"ortsetzung.) [,Fonderic
Moderne* 1909 OKktoberheft S. 10— 14; No-

yemberheft S. 9— 13.]

DieFabrikationyonKokillen.
eines in der ,Fonderie Moderne“

(Wird fortgesetzt.)

Bearbeitung
erschieneneu

System
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Aufsatzes iiber dieses Gebiet. Die Quellen des
franzosisclien Artikels bilden zmneist friihere
Veroffentlichungen aus ,,Stahlund Eisen™. [,,Eisen-

Zg.* 1909, 9. Oktober, S. 813 —815.]

Der Erlafi des Ministers fiir Handel und
Gewerbe betr. Lieferungsvorschriften fur
GuBeisen enthalt die von dem Deutschen Ver-

band fiir die Materialpriifungen der Technik im
Einvernehmen mit dem Verein deutscher Eisen-

gieBereien und dem Gufirohrensyndikat aufge-
stelken Vorschriften (vergl. ,Stahl und Eisen"
1909 S. 297 wund S. 1750).

In dem SchluBabsatz (S. 366) ist ein Druck-
fehler stehen geblieben, indem es statt ,Verein
deutscher Eisenhuttenleute™ heiBen muB , Yer-
ein deutscher Eisengiefiereien™. [,,Anzeigen-
beilage z. Ministerialblatt der Handels- und Ge-
werbe-Verwaltung® 1909, 4. September, S. 362
bis 367.]

Formsand und automatischeSamlaufbereitim-
gen.* Anforderungeu an den Formsand. Wirkung
des Zusatzes von Steinkohlenstaub. Die Schwilrze.
Maschinen fur das Zerkleinern und Sieben von
Formsand, Ausscheiden von Fremdkorpern, zum
Mischen der Formstoffe; Hebe- und Transport-
apparate. [,,GieB.-Zg.“ 1909, 1. September,
S. 515— 521.]

Modelle uud Formerei.

Elemente der Modell-
1909

Joseph S. Homer:
maclierei.* (Wird fortgesetzt.) [,,Foundry™
Oktoberheft S. 123— 126.]

Edward J. Chase: Verwendung von gebrann-
tem Gips in der Modellmacherei. [,,Castings"”
1909 Novemberheft S. 46— 47.]

Jabez Nall: Die billigste Art der Herstellung
des Modells fiir den Rahmen einer Schmiede-
presse.* [,,Foundry™ 1909 OktoberheftS. 78 — 81.]

Thomas W alker: Eine ungewohnliche Art
von M odellplatten. Herstellung der Formen fiir
guBeiserne Fundamentschrauben von 673 mm
Liluge fiir Tennisplatze und Zeltbefestigung auf
weichem Grund. [,Foundry Tr. J." 1909 Sep-
temberheft S. 565 —566.]

H. J. M’Caslin: Modeli
Drossel-Ventil-Gehause.* [,,Castings"
vemberheft S. 37 —38.]

Jabez Nall:

und Form fiir ein
1909 No-

Anfertigung des Modells und
Einformen eines guBeisernen Behalters von
61X"A6X102 cm lichter Weite uud 12,7 mm
W andstarke.* [,,Castings”™ 1909 Septemberlieft
S. 208 —209.]

J. F. Buchanan:
Einformen eines Propellers.*
Oktoberheft S. 82— 83.]

W. F.Newlands beschreibt das Einformen der
Kapitale von guBeisernen BriickenptVilern.*[,, Foun-
dry Tr. J." 1909 Septemberlieft S. 502 —564.]

LT.29

Eine neue Art fiir das
[,Foundry™ 1909

Gie/Sereiwesen.
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H. Cole Estep: Das Formen von orna-
mentalen Laternenpfilhlen.* [,Foundry™ 1909

Oktoberheft S. 66 —67.]
Das Formen und Giefien eines 1J5 t schweren
Maschinenrahmens.* [,,Foundry™ 1ly09 OKktober-
heft S. 45— 50.]
Formen einer
gegossener Stahlwelle.*

ein-
1909,

guBeisernen Walze mit
[,,Giefi.-Zg."

15. September, S. 54b/549; 15. Oktober, S. 611
bis 613.]

C. Nosrac: Das Formen von Siufenriem-
scheiben auf der Maschine.* [,,Am. Mach." 1909,
11. September, S. 329.]

U.Lohse: Neuere Formmaschinen mit Druck-
wasserbetrieb. (Forts. v. S. 1417.) Das Bon-

villainsche Formverfahren und seine Maschinen.
(Vgl. ,Stahl und Eisen™ 1906 S. 939.) [,Z.
d. v.d. 1. 1909, 2. Oktober, S. 1629 — 1632;
9. Oktober, S. 1681 — 1688.]

Beschreibung der Hermannschen Riittelform-
maschine,* geliefert von der Pneumatic Engineer-
ing Appliances Comiiany, Ltd., Westminster S\V.

[,Foundry Tr. J." 1909 Novcmberheft S. 675
bis 6?7d.]
Neuere Formmaschinen: 1. Dio Riittel-

formmaschine der Tabor Mfg. Co. in Philadelphia;
2. Beschreibung einer transportablen Riittel- und

Prefiformmaschine. [,.Giefi.-Zg.* 1909, 1. No-
yember, S. 644 —648; 15. November, S. 684
bis 688.]

Hutmacher: Die Kernsteifen und das Ver-
steifen der Kerne.* [,,Eisen-Zg.”“ 1909, 11. Sep-
tember, S.734 —736; ,Giefi.-Zg." 1909, 15.Sep-

tember, S. 559 —560.]

H. Vetter: Praktische Arbeitstabellen zur
Bestimmung der Dimensionen bei Riemenscheiben
und Seilscheiben. [.GieB.-Zg." 1909, 1. Sep-
tember, S. 526 — 530.]

Schmelzen.

J. W. Henderson: Ersparnisse beim Kupol-
ofenbetrieb.* Ausfiihrungen iiber Bauart einiger
Kupolofen. Gr<5Be der Koks- und Eisengichten,
Ausfiitterung von Oefen, chemische Untersuchung.
[,Foundry™ 1909 Septemberlieft S. 24 —27.]

Schmelzofen mit Oelfeuerung. (Zuschriften
von K. Schiel in Berlin und von den Briidern
Boye.) [,Giefi.-Zg." 1909, 15. Oktober, S. 635
bis 636.]

Sonstiges.

H. P. A. Knacke: Ueber Sandgeblttse.*
[W.-Techn.® 1909 Oktoberheft S. 617 —529.]

J. Porter: Der praktische Wert
chemischer Nor men fiir Eitengufi. Der
Verfa8ser setzt auseinander, dafi fiir yerschiedene
Zwecke auch wechselnde Zusammensetzung des
GuBeisens erforderlich ist. Ais Beispiel wird
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der GuB von Maschinenteilen mit bestimmtem
Siliziumgelialte angefiihrt, und die Yerwendung
manganhaltigen Eisens beim Yerschmelzen stark
schwefelhaltigen Eisens. Porter fordert schliefi-
lich die groBen GieBereiverbande auf, das vOr-
stehende Materiat zu ordnen und chemische
Normen herauszugeben fiir bestimmte GuBzwecke,
wail der praktische GieBer die vielen Einzel-
yeroffentlichuugen nicht verfolgen kann. (Vgl.
»Stalli uud Eisen®* 1909, S. 1035.) [,,Cliem.
Eng.“ 1909 Bd. 10 S. 26.]

Das neue Jagersche Turbinengebliise.*
Wochenschr. f. Ind. u. Techn.“ 1909,
yember, S. 86.]

A. G.Rodgers:
borund und seiner Erzeugnisse in der GieBerei.
[.,Ir. Age“ 1909, 11. Noyember, S. 1482 — 1483.]

Dillen Underhill: Emaillierte Ge-
brauchsgegenstande aus GuBeisen IY. (Fort-
setzuug aus dem Juliheft.)* Herstellung von
Ober- und Unterkasten zum Formen von Bade-
wanneu auf Maschinen. Allgemeines iiber die
Anlage einer neuzeitlichen GieBerei mit Form-
maschinen fiir die Herstellung von BadeWannen.
Vor- und Nachteile des ununterbrochenen GieBens.
[,Foundry*“ 1909 Septemberheft S. 10— 16; Ok-
toberheft S. 51 — 55 : NoyemberheftS. 116 — 120.]

Ernst A. Schott: Emaillier-Muffelofen mit
direkter Feuerung. (Forts. folgt.) [,.GieB.-Zg.*
1909, 15. Noyember, S. 675 —676.]

Elektrisches SchweiBen in der GieBerei.*
f,GieB.-Zg.“ 1909, 1. Oktober, S. 586 —588.]

M. U. Schoop: Zur Kenntnis der autogenen
GuBeisenschweiBung. Flicken eines gerissenen
Motorgehauses yon 5nmiW audstilrke. [,,Autogene
Metallbearbeitung®“ 1909, 15. September, S. 102
bis 104]

[,UhL
11. No-

K. Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Die Werke der New York State
Steel Co. zu Buffalo. Talbot-Anlage mit
einem 250-t-Mischer (Vgt. 2015.) [,lr. Tr.

Rev.* 19009,

M. Levoz:
stelluug von Eisen und Stahl.
Bau und Betrieb. [,,Fonderie
Oktoberlieft S. 14— 17.]

ErnstSchmelz:Der erstcElektrostahl-

25. Noyember, S. 919 —921.]

Die elektrischen Oefen zur Dar-
Allgemeines iiber
Moderne™ 1909

ofen, System Stassano, in Oesterreich.*
Wie die meisten ausliindischen Stassano-Oefen
so soli auch der erste osterreichische Stassano-

Ofeu, der bei der Firma St. Poltener Weich-
eiseu-Stahlgiefierei, Leopold Gasser in St.Polten,
Nieder-Oesterreich, in Betrieb ist, in der Haupt-
sache der elektrischen Urnschmelzung und dem
StahlforuiguB dienen, und nur nach Bedarf soli

Werkzeugstahl in demselben erzeugt werden.
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Ein zweiter gleicher Ofen ist im Bau begriffen. —
Die erste Schmelzkampagne des in dreimonatiger

Bauzeit fertiggestellten erwahnten Ofens be-
gann am 2. September d. J. uud zwar wurde
ais erster Einsatz eine geringe Menge Grau-

guB geschmolzen und ais zweite Charge sofort
die zur Uebernahme der Anlage erforderliche
Garantieschmelzung in Angriff genommen. Das
Einsatzmaterial bestaiul zu etwa 15 °/o aus harten
Meifielstahlabfiillen und 85 °/o weichem Schmied-
eisenschrott und Nagelspitzen, war also zum
iiberwiegenden Teil schwerschmelzbar. Den-
noch ergab sieli nach durchgefiihrter Raffination
ein Stromyerbrauch von 1010 Kw/Std. f. d. Tonne
geschmolzenes Materiat. Beim regelmafiigen Be-
trieb hat sich gezeigt, daB die erreichte Hitze
der Charge trotz des niedrigen Kolilenstoffgelialtes,
der oftmals bloB 0,1 °/0 betragt, das VergieBen
yon kleinen und diinnwandigen Stiicken anstands-
los ermoglichte. Das yoliig stoBfreie und ruliige
Arbeiten des Stassano-Ofens in bezug auf Strom-
entnalime aus dem Leitungsnetze hat sich auch
hier bestatigt, indem die Anlage derzeit an das
Elektrizitatswerk der Stadt St. Polten uud das
uiederosterreichische Laiuleselektrizitatswerk an-
geschlossen ist und parallel mit dem ganzen
stadtischen Liclit- und Kraftbetrieb arbeitet, ohne
daB sich die geringste Storung bemerkbar macht.
Ais besondere Neuheit an dieser Anlage ist der
Betrieb mit Drehstrom von 25 Perioden in der
Sekundo zu erwalinen, wahrend alle friiher ge-
bauten Oefen mit 50 Perioden arbeiten. Die
Errichtung weiterer Stassano-Oefen, sowohl fiir
die Erzeugung von StahlforuiguB ais aucli von
Qualitatsstahl, ist in beiden Reichshalften der

osterreichisch -ungarischen Monarchie in Aus-
sicht genommen. [,,Oest. Z. f. B. u. H.* 1909,
27. Noyember, S. 731—732.]

W. Heym: Die elektrolytische Erzeu-

gung von Eisenblechen uud Eisenrohren.
Besprechung des Verfahrens von Cowper Coles.
[.,Elektrochem. Z.* 1909 Bd. 16 S. 77.]

Viktor Engelliardt: Ueber elektrische
Oefen mit besonderer Beriicksichtiguug der
Elektrostalildarstellung. [,,Z. d. Oest. I. u. A.*
1909, 19. Noyember, S. 749— 753.]

Henry M. Howe: Die grofle Ueber-
legenheit des elektrischen Ofens auf

grund derAbwesenheit von Schlacken-

einscliliissen und von W asserstoff und
Stickstoff im Stahl.* Im AnschluB an die
ausfiihrliche Arbeit von Coussergues iiber die
elektrischen Oefen (Stahl und Eisen 1909,
S. 1125) erortert der Verfasser nach einer
kurzen Besprechung der yerschiedenen Ofen-
systeine die in den Oefen hauptsachlich zur
Durclifiilirung komuienden metallurgischen Re-
aktionen. Zunachst wird die Entphosphorungs-

und die Oxydationsperiode beleuchtet, dann der
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Verlauf der Desoxydalion mul der Entschwefe-
lung, besonders beziiglich des Einflusses dos
Mangans und der Temperatur, und schlieBlich
die Entfernung des Wasserstoffs und Stickstolts
aus dem Metallbad. Howe kommt hierbei.zu
dem SchluB, daB der elektrische Ofen hinsicht-
lich des Einsclimelzens und der Entphospliorung
keinen Vorteil von decm Kupol- und Martinofen
habe; sein Uebergewicht liege in der voll-
stilndigen Desoxydation und Entschwefelung,
ferner in der Entfernung der in Suspeusion
befindlichen Korper und wahrscheinlich auch des
W asserstoffs. [.,Rcv. Mt 1909, Noyember,
S. 1138 —1155.]

Zusatzm aterial bei der autogenen
Schweifiung von Stahlgufi. Yerfasser fiilirt
aus, dafi sich bei der autogenen Schweifiung eine
wesentliche Verbesserung der Schweifistelle gegen-
iiber dem urspriinglichen Materia! erreichen liiBt.
[,Autogene Metallbearbeitung“ 1909, 15. No-
yember, S. 124.]

L. Verarbeitung des sehmiedbaren

Eisens.

T. A. Knesche: Kraftbedarf beim Walzen.*

[,lr. Tr. Rev.” 1909, 2. September, S. 411
bis 415; 9. September, S. 4(58—471.]

Blazek: Belastungsausgleich bei Walz-
werken. [,,Oest.Z.f.B.u. H.“ 1909,4. September,
S. 555 —567; 11. September, S. 567 —572.)

C. A. Ablett: Elektrisch betriobeneReyersier-

W alzwerke.* [..Institution of Engineers and
Shipbuilders in Scotlandll 1909.]

Gasmaschine zum Antrieb von W alzcn-
strafien.* Die Verwendung von Grofigas-
mascliinen zum Antrieb von W alzenstrafien findet
in der Praxis immer mehr Anklang, da die bis-
her gesammelten Betriebserfahrungen bei der
*Wahl hinreichend starker Maschinen sehr fiir
ihre Verwendung spreeben, zumal dort, wo billiges
Gas in geniigender Menge zur Verfiigung steht.

Die ,Societe Metallurgigue Russo-Belge*
zu Enakiewo (Rufiland) hat bereits seit etwa
117 Jahren eine 2000 bis 2250 PS doppelt-
wirkendeZweitakt-Gasmaschine mitzwei Zylindern
in Zwillingsanordnung zum Antrieb ilires Draht-
walzwerkes in Betrieb. Letzteres besteht aus
einer Vorstrafie mit einem, einer Mittelstrafie
mit zwei, und zwei gestaffelten FertigstraBen mit
fiinf bezw. vier Geriisten. Die YorstraBe wird
direkt von der Gasmaschine angetrieben, die
eine etwa 45 t schwere Seilscheibe besitzt, durch
welche vermittelst 20 Seilen die Kraft auf die
Mittelstrafie und von dort durch eine weitere
Seilscheibe auf die erste und zweite Fertigstrafie
mittels sieben bezw. acht Seilen ubertragen wird.

Yerarbeitung des sehmiedbaren Eisens.
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Das Walzwerk dient aufierdem noch zur Her-
stellung von Bandeisen, zu welchem Zweck liinter
dem letzten Geriist der ersten Fertigstrafie eine
Transportvorrichtung angeordnet ist.

Die Gasmaschine wird mit Hochofengas von
950 bis 1050 WE/cbm betrieben. Die Zylinder
besitzen eineu Durchmesser von 820 mm; der
Kolbenhub betrilgt 1220 mm bei etwa 106 [IJm-
drehungen i. d. Minute. Diese Umdrehungszahl
entspricht einer Kolbcngeschwindigkeit von rund
580 mm i. d. Sekunde; doch soli diese hohe
Kolbcngeschwindigkeit nicht einmal in der heifieu
Jahreszeit, wenn das Kiihlwasser eine Temperatur
von 350 C erreicht, zu Schwierigkeiten Ver-
anlassung gegeben haben. Der Oelverbrauch
der Maschine beliluft sich nur auf 0,8 g f. d.

PS-Stunde. Das Anlassen der Maschine erfolgt
durch komprimierte Luft von etwa 17,4 at
Druck, dabei ist ein Abkuppeln der yier StraBen

nicht erforderlich. Die Verbindung der Kurbel-
aclise der Maschine bezw. der Seilscheibenwelle
mit der Yorstrafie ist durch eine besonders starke,

in Stahlgufi ausgefiihrte Kupplung liergestellt.
die bis heute allen Betriebsanforderungen ge-
niigt hat. Die Regulierung erfolgt durch einen

Federregulator, der zur yollen Zufriedenheit ar-
beitet, zumal da aucli bei geringeren Flillungen
yollkominene Verbrennung stattlindet. Die W alz-
werksanlage wurde mit der Gasantriebsmaschinc
im Jahre 1907 von der Firma Gebr. Klein in
Dahlbruch geliefert, und hat seitdem zur Zu-
friedenlieit der Werksleitung gearbeitet. [, Ir.

Coal Tr. Rev.” 1909, 10. September, S. 381.]
E. F. Lalce: Gasofen zum G liihen und
Hilrten,* ausgefiihrt von der American Gas

Furnace Company, Elisabeth, N. J. [,,Am. Mach.”

1909, 2. Oktober, S. 455— 458.]

Verl>esserter kontinuierlicher GIUh- und Hilrto-
ofen.* [.,Ir. Tr. Rev.* 1909, 9. September,
S. 471 —472.]

F. Nickel: Das Unrundlaufen der Kalt-
silgen.* [.W.-Techn.* 1909 Septemberheft
S. 489—491.]

J. W elder: Eiserner Oberbau mit Wander-
keilvorrichtung.* [.Z. d. Oest. 1. u. A.* 1909,
3. September, S. 580— 581.)

W. Kunze: Das Schienenwandern, Ursache
und Abhilfe.* [,Glaser* 1909, 1. OKktober,

S. 122—126.]

Eine neue Art der Gleiskonstruktion,*
die auf eine Verminderung der Unterhaltungs-
kosten der Gleisanlagen abzielt, weist iiber-
haupt keine Querschwellen auf, sondern sieht
eine Bettung der Gleise auf festgewalztem Stein-
schlag naeh Abbildung 8 S. 2020 vor. Durch diese
Bettung soli ein Sichsetzen der Gleise unmog-
lich gemacht werden. Die Erhaltung der Spur-
weite wird durch flache Stahlkniippel gewiihr-
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leistet, die den SchienenfuB umfassen und iii der
Mitte yerankert sind. Nur au den StoBen wer-
den die Schienen yon kurzen U-formigen Schwellen
getragen (Abbildung 81. Bei Strecken fiir an-
gestrengten und schweren Yerkehr konnen die

[fana/

W Eisenrers/ar/rler
‘Befolilifrefelrin
BoAven

-*An/rer6o/zen
-tBelofr-Aalrer

Laqﬁpf’erwnsduag

Abzujsgraben
CEisen

CEisen r

Enlwdsserungskana/
Abbildung 8.

U-fonnigen Schwellen vermehrt und durch be-
sondere Ankerjdatten yerstarkt werden. [,Eng.
Nelvs“ 1909, 30. September, S. 360 — 361.]

Heberscher selbsttatig sich anziehen-
der SchienenstoB.* Derselbe besitzt an der
Mutternseite des StoBes eine besondere mit Kkeil-
formigen Eiuschnitten versehene Lasche, die
durch eine starke Feder in der Langsrichtung
der Sehiene angezogen wund gegen einzelne an
jedem Schraubenbolzen sitzende Keile geprefit
wird. Bei geringem Lockern der Muttern zieht
die Feder die Lasche an wuud driickt sie mit
fast gleichbleibendem Druck gegen die Muttern.
[,Ir. Age* 1909, 22. Juli, S. 263.]

Schwellen und Klammern fiir Leit-
schienen bei starken Kurven.* Abbildungen
einer Befestigungsart von Leitschienen bei starken
Kuryen und gleichzeitig bedeutender Steigung
yermittels besonders geformter Schwellenplatten
mit Klammern, wie sie bei den ,,Natal Govern-
ment Railways“ in Gebrauch steht und es
ermogliehen soli, Schienen, statt wie fruher
drei Monate, drei Jahre betriebsfahig zu
halten. [.Eng. News* 1909, 11. November,
S. 522 —523]

Versuchsergebnisse der Untersuchun-
gen yon Stahl- und Betonschwellen.*
Ein kurzer Anszug aus dem Bericht der von
der ,American Railway Engineering and Mainte-

nance-of-Way Assuciationll eingesetzten Kom-
mission iiber Untersuchungen von Stahl- und
eisenyerstarkten Betonschwellen. Die Unter-

suchungen an Stahlschwellen sollen fortgesetzt
werden. Beziiglich der eisenyerstarkten Beton-
schwellen wird bemerkt, daB bisher keine Schwellen
aus diesem Material hergestellt wurden, die sich
fiir Bahnen mit schwerem wund Sehnellzugs-
Betrieb eignon. Bei solcben Strecken, wo be-
sondere Yerbaltnisse die Yerwendung von Holz-
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oder Stahlschwellen ais ungeeignet erscheinen
lassen, kann bei langsamem Betrieb eine Beton-
schwelle mit geeigneter Befestigung yorteilhaft
yerwendet werden. [,,Eng. News“ 1909, 30. Sep-
tember, S. 361 —363.]

Stahlrohrleitung* von 1830 mm
Durehmesser fiir die BrooklynerW asser-
yersorgung. [,,Eng.Rec.“1909,18.Sep-
tember, S. 316 —320.]

Schmieren von Ziehl6clier n.*
Abbildung und Beschreibung einer in
amerikanischen Drahtziehereien ublichen
Einrichtung. Dieselbe kommt meist
dann zur Anwendung, wenn der Draht
in einer Operation durch mehrere Zieh-
eisen gezogen wird. [,,Anzeiger f. d.
Drahtindustriew, 1909, 25. Noyember,
S. 421.]

W irt Tassin: MitKupfer iiberzogener
Stahl. Beschreibung des Verfahrens, Stahl yon
beliebiger Form mit einem Kupferiiberzug zu
yersehen, der bei weiterer Verarbeitung nicht
abspringt, so daB z. B. ein Auswalzen von Stahl-
blocken mit derartigem Kupferiiberzug zu Draht
usw. sehr gut moglich ist. Untersuchungen
haben ergeben, daB dieses Materiat eine groBere
Festigkeit ais Kupfer, und mitunter dieselbe,
wenn nicht ebenfalls liohere ais Stalli besitzt.
Die Leitfahigkeit fiir den elektrischen Strom
ist groBer ais die des Stahles und geringer ais
die des Kupfers. Die Widerstandsfahigkeit
gegen Korrosion kommt der des Kupfers gleich,
ist also yielmals groBer ais die des Stahles.
[.Engineering and Mining J.* 1909, 23. Ok-
tober, S. 513 —514.]

Alfred Sang: Inoxydations-Prozesse
zum Schutz yon Eisen und Stahl. Nach
einer kurzen geschichtlichen Einleitung bespricht
der Verfasser den BartY-ProzeB, das Bower-
Barffsche Verfahren, den Gesner-ProzeB und
noch einige neuere ahnliche Verfahren. [,Ir. Tr.
Rey.“ 1909, 16. September, S. 503 —505.]

Emaildraht.* [.Anz. f. d. Drahtind.*
10. September,- S. 321—322.]

19009,

Herstellung eines
auf stark gebeizten
[.Dt. Metallind.- Zg.“
S. 1199 — 1201.]

galyanischen Ueberzuges
GuBeisengegenstanden.
1909, 18. September,

Der yergleichende Wert von yerschiedenen
Anstrich- und Ueberzugsarten von Eisenrohren
gegen die Einwirkung von Boden- und elektro-
lytischen Einfliissen.* [,Ir. Tr. Rey.* 19009,
4. Noyember, S. 787 —791.]

W iedergewinnung von Zinn aus WeiBblech-
abfallon durcli Elektrolyse. [,Gen. Civ.* 1909,
2. Oktober, S. 427—428.]
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Dampfhammer und gleich zeitig hydrau-

lische Schmiedepresse.* Abbildung eines
von der Firma Fielding and Platt, Gloucester,
erbauten Dampfhammers, der durch einfache

Hebelstellung ais bydraulische Presse arbeiten
kann. [,,Engineer™ 1909, 29.0Kkt., S.458 u.459.]
Fallhiimmer der
Openshaw, Manchester.”
19. November, S. 68G.J
Neuer Fallhammer mit Motorantrieb* [,Am.
Mach.* 1909, 9. Oktober, S. 1089E— 1090R]
Zur Unfallverhiitung an Pressen und Stanzen.
(Fortsetzung und Schlufl. Vgl. S. 1525.) [Z.
f. Gew.-Hyg. 1909, Nr. 18, S. 347 — 348;
Nr. 14, S. 367 —471; Nr. 15, S. 391 —396;
Nr. 18, S. 479 —481.]
Elektrische
Toledo Electric Welding Company,

Firma B. u. S. Massey,
[.Engineeringl4 1909,

SchweiBmaschine.* Die
Toledo, hat

eine Reihe von Scliweifivorrichtungen fiir die
yerschiedensten Zwecke gebaut. Es werden an
Hand vou Abbildunyren beschrieben: eine Ma-

schine zum SchweiBen von Bohrern auf einen
Schaft, eine andere Maschine zur Herstellung
von Rohren und Automobil-Steuerradern, und
eine dritte zum SchweiBen von FaBreifen. [,Ir.
Age“ 1909, 2. September, S. 690 —691.]
Alfred Gradenwitz: SchweiBen mit

fliissigem Leuchtgas (Blaugas).* Beschreibung
eines Blaugas-Sauerstoff-Schweifiapparates. [,,Am.
Mach.* 1909, 25. September, S. 431 —432.]

Henry Cave: Reparatur von Maschinen-
teilen mittels des Davis-Bournonville-Hoehdruck-

Sauerstoff-Azetylen-Brenners.* [,Am. Mach.”
1909, 25. September, S. 434 —435.]

Elektrisches SchweiBen.* [.Uhl.  Techn.
Rund.“ 1909 Nr. 9 S. 71 —72.]

E. Prytz: Das SchweiBen von Grobblechen.
[,Dingler* 1909, 11. September, S. 5H3—586;

18. September, S. 600 —603 nach ,Tek. T.“]

Anwenduug der autogenen SchweiBung auf
Dainpfkesselausbesserungen.* [.Z. d. Bayer.

Rev.-V.* 1909, 30. September, S. 183-184.]
Fritz Neumerkei: Autogene SchweiBung.*
[,Tonind.-Zg.* 1909 Nr. 130 S. 1450-1452.]
Friedr. H Muller: Ueber neuere Fort-
schritte in der Kettenfabrikation.* [,.,Prom .«
1909, 8. September, S. 773—777; 15. Sep-

tember, S. 790 —793.]

N. Eigenschaften des Eisens.

W olf Johannes Muller und Joh. Konigs-
berger: Zur Passivitat des Eisens [.z. f.
Elektroch.t 1909, 1. Oktober, S. 742— '46.]

Elektrolyteisen. Eigenschaften. [,Z. f.
Elektroch.t 1909, 15. August, S. 595— 596.]

Eigenschaften des Eisens.
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Charles F. Burgess: Einflufi yon Arsen
und Zinn auf die magnetischen Eigen-
schaften des Eisens. Die Versuche wurden
an Eisen mit einem Arsengehalt his zu 3,6 °/o
und einem Zinnfrehalt bis zu 2,0% hu An-
lieferungszustand, gegliihtem, abgeschrecktem und
angelassenem Zustand angestellt. Mit wachsen-
dem Arsen- und Zinngehalt ergab sich eine Ab-
nahme des Hysteresisverlust.es und eine Zu-
nahme des elektrischen Leitungswiderstandes,
wodurch eine Herabminderung der Wirbelst.rome
bedingt wird. [,,Elektrocliem. Met. Ind,*“ 1909
Septemberheft S. 403.]

Rudolf Ruer: Das System Nickel-
Eisen. Yerfasser will eine Naehpriifung des
Schmelzdiagramms Nickel-Eisen lici Uehalti'n von

20 bis 35 °/0 Nickel vornehmen. um dio boi
diesem Nickelgehalt auftretende Niekrl-Eisen-
yerbindung festzustellen. [,Mot.“ 1909, 8. No-
yember, S. 679.]

K. Bornemann wund F. Schreyer: Das
System Cu*S — FeS. Aufnahme. di-s Zust.ands-

diagramms des Systems Kupfersulfiir — Schwefel-
eisen. — Es treten folgende chemische Ver-
bindungen auf: (CuzS)2 (FeS), (Cu*S); (FeS),
und (CuzS) (Fe S)2 bezw. (CunS)2 (FeS)*. \on
diesen ist nur (Cu”S)., (FeS) bei niwleren Tempeia-
turen bestUndig. Die iibrigen Verbindungen zer-

fallen bei der Abkiihlung unteti Freiwenlen er-
heblicher Warinemengen. [,Met.* 1909, 8. Ok-
tober. S. 619.]

M. Rudeloff: Der Einflufi erhiihter

Tem peraturen aufdie mechanischen Eigen-

schaften der Metalle. Vergl. den Bericht
vor dem internationalen KongreB fiir die Ma-
terialpriifungen der Technik in Kopenhagen:
»,Stahl und Eisen®“ 1909 S. 149o0. [,Dingler™
1909, 4. September, S. 563; 11. September,
S. 577; 18. September, S. 593.]

Kristallisationserscheinun-
[.J. Chem., Met., Min.

M. A. Johnston:
gen bei Eisen und Stahl.

Soc. of Sth. Afr.“ 1909, Juli, S. 3— 10.]
K. Arndt: Untersuchungen iiber die
Zementation von Stahl.* Der Au'satz ist

eine Bearbeitung der in der ,Gazetta chimica
italiana®“ veroli‘entliehten Versuelie von F. Gio-
litti und F. Carnevali, welche ais Zernentierungs-
mittel gasformige KohlenstofFverbindungen be-
nutzten, namlich Kohlenoxyd, Methan, Aethylen
und Leuchtgas. [,,Dingler1 1909, 13. November,
S. 729 —1732.]

L. Guillet und Ch. Griffith: Ueber
Kohlenstoff-Zementation. Durch neuere
Untersuchungen haben die Verfasser festgestellt,
dafi reiner Kohlenstoff im Vakuum nur bei
direkter Berlihrung mit dem metallischen Eisen
zementierend einwirken kann; bei Anwendung
von Druck wird die Zementation starker. [,,Rev.
Mét.“ 1909, Oktober, S. 1013— 1023.]
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B. Neumann: Diamanten im Eisen.
fasser weist nacb, dafi die gelegenllich im Eisen
angetroffenen und fiir Diamanten gehaltenen
Kristalle Karborund- und Korundkristalle sind.
[..Z. f. Elektroch.” 1909, 1. Noyember, S. 817.]

Carl Froitzheim: Die Einwirkung des
Lichtstrahls auf die Textur yon Eisen
und Stahl. VerfasserglaubteineHerabminderung
der Festigkeit des Eisens durch den EinfluB des
Lichtes festgestellt zu baben. Die an nur sechs
Staben angestellten Versuche haben keine Be-
weiskraft. Die Darstellung und Ansichten des
Verfassers iiber die in Betracht kommenden Ver-
haltnisse sind unsacligemafi und laienbaft. [,,Weit
d. Technik™ 1909, 15. Marz, S. 109.]

G. Belloc: Austreten von Gas aus
hitzten Metallen. Der Verfasser berichtet
iiber die beim Gluhen von Stahldriihten im
Vakuum .ausgetretenen Gasmengen. [,,Compt.
rend.“ 1909, 26. Oktober, S. 672 —673.]

Henry M. Howe: Der EinfluB der Block-
grofie auf den Seigerungsgrad bei Stahl-
blocken.  Wahrend naturgemiifi bei groBen

Blocken eine yerstarkte Seigerung auftritt, wird
diese Erscheinung bei relatiy kleinen Bliicken
oft durch andere Einfliisse yerdeckt; jedoch laBt
sich auch hier diese Einwirkung erkennen, wenn
man aus einer grofien Anzahl von Feststellungen
das Mittel zieht. Der Yerfasser hat nacli dieser
Richtung hin 49 yerschiedene Blocke, die je
naeh der Grofie in fiinf Gruppen eingeteilt waren,
untersucht und die Ergebnisse in einem Schau-
bild (Abb. 9) graphisch zusammengestellt, wobei
die Abszisse die groBten Seigerungen iu jedem
Btock darstellt, d. li. die prozentuale Anreiche-
rung des betrelienden Korpers im Yerhaltnis zum
Durchschnittsgehalt.

Man ersieht aus dem Bild, dafi die Seigerung
des Schwefels groBer ais die des Phosphors
ist, und die Seigerung des Phosphors wiederum
groBer ais die des Kohlenstoffs. Der EinfluB
der Blockgrofie auf den Grad der Seigerung ist
bis zu einem Querschnitt von 129 qcm yerhalt-
nismafiig klein, steigt bei dickeren Bliicken dann
aber in sclmellerem Mafie. [,,Buli. Am. List.
Min. Eng.* 1909 Nr. 34, Oktober, S. 909- 912;
»Ir. Age* 1909, 4. Noyember, S. 1399.]
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Goldberg: Das Rosten
Ursache. Gegeniiberstellung der Versuchs-
ergebnisse des Konigl. Materialpriifungsamtes Gr.-
Lichterfelde und des Englauders Moody. Nacli
den ersteren ist die wesentliche Ursache des
Rostens in der Wirkung des Sauerstoffes in Ge-
meinschaft mit Wasser, nacb deu Ergebnissen
yon Moody in der Wirkung der Kohlensaure zu
suclien. [,,Giefi.-Zg.“ 1909, 1. September, S. 530.]

Scheelhaase macht in seinem Vortrag:
,Die Entsauerung des Frankfurter Stadtwald-
wassers" aucb sehr eingehende Mitteilungen
iiber die Rostung.* [,J. f. Gasbel.* 1909, 18.
September, S. 823 —832.]

JL Th. Murray: Bemerkungen iiber Kor-
€rrosionsersebeinungen, besonders hinsichtlich der
Korrosion von Stabldrahtseilen.* [,.J. Chem.,,

Met. & Min. Soc. of Stli. Afr.“ 1909, August,
S. 54—60.]

C. F. Burgess: Korrosion von Kesseln

infolgo elektrolytischer Zersetzung. Yer-
fasser stellt sieli auf den Boden der Theorie von
Cushman, der die Korrosion von Eisen auf elektro-
lytische Zerserzungen zuriickfiibrt. Er hat Yer-
suche iiber die Grofie des zersetzenden Stromes
angestellt. Zu diesem Zweck wurde in ein Rohr
von weiterem Durchmesser ein Rohr von kleinerem
Durchmesser elektrisch isoliert eingebracht und
der Zwischenraum zwischen beiden Rohren mit
Kesselspeisewasser, das yerschiedene Zusatze
enthielt, ausgefiillt. Die ganze Yersuchseinrich-
tung konnte auf entsprecliend hohe Temperaturen
gebracht werden. Der zwischen beiden Rohren
auftretende Strom wurde gemessen und seine
Abhangigkeit yon der chemischen Zusammen-
setzung des Wassers, dem Dampfdruck, der Ge-
schwindigkeit des Anheizens, der Oberflachen-
beschaffenlieit der Rohre u. a. festgestellt. Die
Ergebnisse sind in zahlreichen Schaubildern wieder-
gegeben. Es wurden Stromstarken bis zu 75 Milli-
ampore beobachtet. [,Engineer” 1909, 24. Sep-
tember, S. 328.]

F. Bergius und P. Krassa:
barkeit von Eisen durch Wcchselstroin
und durch mehrfach umgepolten Gleich-
strom. In Leit.ungswasser wird Gufieisen durch
Wechselstrom fast gar nicht angegriffen. Die
Gufihaut schiitzt GuBeisen yoriibergehend gegen
elektrolytische Eintliisse.  Bei Unipolung des
Gleichstromes in Zeitraumen von 1 bis 4 Stunden
tritt in Leitungswasser gegeniiber Gleichstrom
von stets gleicher Richtung keine Yerringerung
des elektrolytischen Angriftes ein. [Z. f. Elek-
troch.”“ 1909, 15. September, S. 712.]

F. Haber und P. Krassa:
trage zur Kenntnis des Eisenangriffes
inder Erde durch yagabundierende Gleich-
strome von StraBeubahnen. Versuche iiber
den schadlichen EinfluB geringfugiger Spannungs-

und dessen

Die Angreif-

Weitere Bei-
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differenzen zwischen Wasserleitungsrohren und
StraBenbahnschienen, sowie iiber die Polarisations-
yerhaltnisse von Eisenelektroden. [,,Z. f. Elek-
trocli.1 1909, 15. September, S. 705.]

Q. Charpy: Ueber die Ausscheidung v,on
amorpliem Kohlenstoff aus weiBem Roh-
eisen beim Erhitzen unter Druck.*
Der Verfasser suchte festzustelten, ob die be-
kannte Erscheinung, daB der im abgeschrecktcn
Eisen enthaltene gebundene Kohlenstoff bei lang-
sainem Gliihen in freien Kohlenstoff ubergeht,
auch unter hohem Dnick zu beobachten ist. Dic
Versncho wurden in einem Apparat durchgefiihrt,
der durch Widerstandserhitzung eine Erwarmung
yon G00°bis 1200° nnd Driicke bis zu 15000atge-
stattete, und zwar dienten ais Versuchsmaterialien
abgeséhrecktes GuBeisen mit 3 °/o Kohlenstoff und

4 °/o Nickel bezw. 2°/o Silizium, und schlieBlich

noch reines Eisenkarbid, das aus zementiertem
Eisen durch schwache Sauren isoliort worden
war. Die Versuche ergaben, daB der ans der
Zersetzung des Eisenkarbides herriihrende Kohlen-
stoff bei Temperatnren von 700° bis 1100° und
bei Driicken bis zu 15000 at sich ebenfalls in
amorpher freier Form abscheidet. [,,Rey. Mét.“
1909, September, S. 983—985.]

H. F. Rugan und H. C. H. Carpenter:
Wachsen von GuBeisen infolge wieder-
holten Erhitzens. Vergl. ,Stahl und Eisen*
1909, S. 1748. [,Ir. Age” 1909, 7. Oktober,

S. 1086.]

W alter Rosenhain: Schlackenein-
schliisse in Eisen. Vergl. ,Stahl und Eisen“
1909, S. 1494. [, Ir. Age“ 1909, 18. Noyember,
S. 1556.]

Hermann Zahn: Permeabilitat des Eisens
bei schnellen Schwingungen.* [,,Verh. der D.
Pliys. Ges.” 1909, 30. September, S. 377— 381.]

O. Legierungen und Verbindungen.

P. Oberhoffer: Die Legierungen des
Eisens. Systematische Uebersicht uber die Los-
lichkeit und das Auftreten chomischer yer-
bindungen zwischen Eisen und anderen Elementen.
Hinwreis auf die Gefahr der Hilrteadern. Diese
sind pliosphorreiche Einschliisse, welche groBe
Harte und Sprodigkeit besitzen, die durch Aus-
gltthen erhoht wird, da hierdurch eine weitere
Verringerung des Kohlenstoffgehaltes der liarte-
adern bewirkt wird. [nMet.” 1909, 8. Oktober,

S. 612.]

Charles F. Burgess und James Aston:
Die physikalischen Eigenschaften von
Eisen-Kupferlegierungen. Eisen mit einem
Gehalt bis zu 2 °/,, Kupfer laBt sich gut schinleden,
bei hoherem Kupfergehalt nimmt die Schmied-
barkeit stark ab. Die Ausseigerung von Kupfer

Legierungen und Yerbindungen.
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in gegossenem Eisen ist unerheblich. Die Harte
steigt mit wachsendem Kupfergehalt. Die Streck-
grenze und ZerreiBfestigkeit yon ausgegliihtem
Materiat nimmt mit wachsendem Kupfergehalt
nur unerheblich, dagegen bei liart gewalztem
Materiat mit wachsendem Kupfergehalt sehr stark
zu, wahrend die Dehnung und Querschnitts-
yerminderung abnimmt. [alr. Age* 1909, 11. No-
yember, S. 1476.]

Clias. F. Burgess und James Aston:
BeobachtungenanEisen-Manganlegierun-
gen. Versuche an Proben mit einem .Mangan-
gehalt von 0 bis 11,9 °/o ergaben eine starke
Abnahme der magnetischen Permeabilitat mit
wachsendem Mangangehalt. Darstelluug der Ver-
suchsergebnisse in Schaubilderu. |, Electrochem.

Met. Ind.”“ 1909 Novemberheft S. 476—478.]
Erzeugnisse aus Manganstahl.* Ab-
bildungen und Beschreibung einer Reihe yon

Erzeugnissen, die aus gewalztem und geschmie-
detem Manganstahl auf den Werken der Passaic
Steel Company, Paterson, N. J., hergestellt
wurden.  Auf denselben Werken werden die
Manganstahlschienen aus Martinblocken (bis zu
3150 kg) ausgewalzt. Nach dem Vorblocken
gelangt. das Walzgut in Warmofen und wird

Dasdann in fiinf Stichen auf der VorstraBe und

fiinf Stichen auf der FertigslraBe zu Schienen
ausgewalzt, die in Wasser abgeschreckt und
dann gerichtet werden. Bei der Bearbeitung
des Manganstahles kann nur der beste Werk-
zeugstahl in Frage kommen, mit dem man neuer-
dings bereits in zehn Jlinuten 25 mm tiefe Locher
gebohrt hat; nacli den Angaben hat man sogar
schon die Loclier in den Schienen gestanzt, ohne
daB der Schienensteg dabei Schaden litt.

Beziiglich der Herstellung des Stahles wird
erwahnt, daB die Manganese Steel Rait Company
beim Martinofenschmelzen einen hohen Prozent-
satz Schrott (bis 80 °/o) yerwendet und einen
ebenso guten Stahl erzielt wie beim Einschmelzen
von Roheisen mit dem entsprechenden Ferro-
manganzusatz.  Wird Manganstahl in offenen
Formen yergossen, ohne das Metali abzudecken,
so treten tiefgehende Lunker auf, wahrschein-
lich infolge Schrumpfens. Blasenhohtraume treten
weniger auf ais bei anderem Materiat.

Im allgemeinen liegt die Festigkeit von gewalz-
tem Manganstahl zwischen 94,5 und 98 kg/gmm,
die Dehnung zwischen 30 und 40 °/o und die
Elastizitatsgrenze bei 42 bis 49 kg/gmm. Um
dem Materiat seine charakteristische Zahigkeit
zu yerleihen, muB dasselbe bei der Abkiihlung
innerlialb  deskritischen Temperaturintervalls
abgeschreckt werden. Nach Potters Vorsclilag
sollen Manganstahlschienen folgende Zusammen-
setzung aufweisen:

Mangan 10 bis 13 °/o  Phosphor unter 0,10 (o
Kohlenstoff 0,95 ,1,15 ,, Schwefel - 076 ,
Silizium 0,20 ,0,40 ,
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Gute Erfahrungen machtc man in Paterson bei
einer Zusammensetzung von:
Kohlenstoff 0,90 bis 1,30 oo Phosphor 0,05 bis 0,06 o0
Silizium 0,20 Schwefel 0,02 ,, 0,03 ,

Was die Lebensdauer von Manganstahl-
schienen betrifft, so will man festgestellt haben,
dafi dieselben 4°/2 lis 6 mai dauerhafter sind
ais gewohnliche hochgekohlte Martinstahischienen.
[..Ir. Age* 1909, 30. September, S. 984—987.]

Hochwertiger Stahl fiir Eisenkon-
struktionen. Kurze Zusammenfassung der
Arbeiten von Waddell, Jakobson und Girot.
[.Engineeringl 1909, 17. September, S. 385.]

L. Revi llon: Beitriige zur Kenntnis der
fiir stark beanspruchte Zalinrilder angewandten
Stahlsorten. [,,Kev. Mot.“ 1909, Oktober,
S. 1024—1053.]

Manardstahl. Angaben iiber die aus stark
manganhalligem Stahl hergestellten Manard-
eisenbahnschienen der Pennsylvania Steel Co.
Die ZerreiBfestigkeit des Manardstahles betrflgt
bis 105 kg/gmm bei 50 bis 60 °/0 Dehnung.
Die Abnutzung der Manardschienen soli 50 mai
geringer sein ais die Abnutzung der Bessemer-
schienen.  Abbildung der Schienenpriifmaschine
zu Steelton. Diese Maschine besteht aus einem
kreisformigen Gleis von 6 m Durchmesser, auf
dem zwei an einem drehbaren Ausleger be-
festigte Rader laufen, die mit einer bestimmten
Belastung gegen die Schienen gepreBt werden.
[.,GieB.-Zg.* 1909, 1. November, S. 650.]

0. M. Becker:
Anwendung. [,lIr. Tr. Rev.” 1909, 9. September,
S. 462—465.]

Die Metalle auf der ,Jla“. [,Centralbl. d.
H. u. W.* 1909, 15. Oktober, S. 615—617.]

die Stahl-
»Sical® in

Eine neue Legierung fiir
fabrikation ist unter dem Namen
den Handel gekomtnen. Sie wird von der
»,Socidte des Carbures Metalliques”, in ihren
Werken zu Notre Dame de Briangon, Frank-
reich, hergestellt und besteht in der Haupt-
sache aus einer Aluminium-Siliziumlegierung mit
50 bis 55 do Silizium, 22 bis 29 °/o Aluminium,
2—4 °/o Titan, 1°/ Calicium und 0,20 °/o
Mangan. Sic soli an Stelle von Ferrosilizium
Anwendung finden. [,lIr. Coal Tr. Rev.” 1909,
26. November, S. 860.]

Ed. Donath und A. LiBner: Das Siliko-
kalzium und seine Anwendbarkeit im
Eisen liiitten wesen. Die Arbeit zerfilllt in
folgende Kapitel: 1. Bildung und Herstellung;
2. Eigenschaften; 3. Verwendung. Silikokalzium
ist ein neues und wirksames Reinigungsmittel,
das ahnlich dem Aluminium verwendet werden
kann. [,,Oest. Z. f. B. u. H.* 1909, 2. Oktober,
S.611-614; 9. Oktober, S. 624 —628.]
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Ferrosilizium. Die franzijsische Kom-
mission, welche sich mit dem Studium der Frage
nach der Gefahrlichkeit des Ferrosiliziums zu
befasgen hatte, hat sich nuumehr dahin geiluBert,
daB nur die Legierungen mit 30 bis 4u %0
Silizium und diejenigen mit 47 bis 65 % Silizium
gefahrlich seien; sie empfiehlt daher, den Ver-
brauchern nur Ferrosilizium 1. mit unter 30 °/o,
2. mit 40 bis 47°/o und 3. mit mehr ais 65°/o
Silizium zu yerwenden. [,Echo des M.* 1909,
15. Noyember, S. 1117.]

Kent Smith: Yanadium-Stahl, ihre Klassi-
fikatiou und ihre Warmebehandlung. [,Cliem.-
Eng.“ 1909 Bd. 10 S. 135]

Le Chatelier und S. Wologdine:
die Eisenphosphide. [,,Compt. rend.”
2. Noyember, S. 709—714.]

Ueber
19009,

P. Materialpriifung.

1. Mechanische Prufung.

a) Allgemeines.

B. Mitan: Das Materialpriifungswesen
einer modernen Maschinenfabrik. [,,W.-Techn.“
1909, Noyember, S. 598 —602.]

Henry Hess: Technische Priifungs-
station in Neu-Babelsberg. Beschreibung
mit zahlreichen Abbildungen der Zentralstelle
fiir wissenschaftlich-technische Untersuchungen
in Neu-Babelsberg bei Berlin. [,Am. Mach.8

Schnelldrehstahl und seinel909, 2. Oktober, S. 437.]

Georg Wazau: Neuere
maschinen der Mannheimer Maschinen-
fabrik Mohr & Federhaff. Konstruktive
Einzelheiten iiber die Kraftmessung bei Priifungs-
maschinen durch Laufgewichte und MeBdosen.
Verfasser unterzieht die MeBdosen einer ein-
gehenden Kritik und kommt zu dem SchluB,
daB bei sachgemaBer Dnrchbildung und Be-
handlung die MeBdosen eine weitergehende Ver-
breitung ais bisher yerdienen. Konstruktive

Festigkeits-

Einzelheiten iiber den Antrieb der Maschinen
durch Vorgelege, Elektromotoren und Druck-
wasser, sowie liber Einsiiannkijpfe. Den an

letztere zu stellenden Forderungen gleichmaBiger
Spannungsverteilung im Probestab und schneller
Einbaumoglichkeit suchen die Doppelspanukopfe
und Universalspannkopfe gerecht zu w'erden.
Beschreibung yerschiedener Einspannkopfe fiir
Ketten, Hanf- und Drahtseile. Von letzteren
sei diejenige fiir die periodisch wiederkehrende
Prufung von Forderseilen besonders geeignete
Einrichtung hervorgehoben. Sie besteht aus
zwrei Paaren von je zwei drehbar gelagerten
Rollen, uber die das zu priifende Seil geschlungen
wird. Diese Vorrichtung bietet neben der Hog-
lichkeit, eine groBere Seillange in einer kurz
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gebauten Maschine untersuchen zu konnen, noch
den weiteren Vorteil, daB das Seil wiihrend der
Prufung neben der Zugbeanspruchung auch
Biegungsbeanspruchungen erfahrt.. Beschreibung
von Dehnungsmessern und Scbaubildzeichnern
fiir Maschinen mit Kraftmessung durch MeB-
dosen und Laufgewichte. Eichung der Maschinen
durch Priifhebel, deren Genauigkeitsgrad der
Eichung durch Kontrollstiibe gleich erachtet
wird. Beschreibung einer Brinellschen Kugel-
druckpresse nebst MeBvorrichtungen fiir den
Kugeleindruck. Erorterungen iiber den Umfang
der Anwendbarkeit der Kugeldruckprobe und
die Auswertung des Kugeleindruckes durch Durch-
messer- oder Tiefenmessung. Beschreibung von
Norinalpendelhiimmern.  [,,Z. d. V. d. . 1909,
4. September, S. 1443 —1448; 11. September,
5. 1504—1508; 18. September, S. 1544—1550;
25. September, S. 1584.]

Max Kurrein: Neuere englische Ma-
terialprufungsmaschinen. Yerfasser be-
schroibt einige Neuerungen an der bekannten
Einhebelmaschine von Bukton, sowie verscliiedene
neue Maschinen von W. und T. Avery, Ltd.,
und zwar eine liegende 100 t-Universalmaschine
mit hydraulischem Antrieb und Kraftmessung
durch Laufgewichtshebel und Maschinen fur
Verdrehungsversuche und gleichzeitige Ver-
dreluings- und Zugbeanspruchung. Beschreibung
verschiedener Bauarten von Ketten- und Feder-
priifmaschinen sowie von Mascliinen fiir Biege-
yersuche an GuBeisen. Wahrend fiir letzteren
Zweck in Deutschland fast allgemein die Kraft-
messung auf hydraulischem Wege erfolgt, sind
die englischen Maschinen mit Kraftmessung durch
Laufgewichte ausgeriistet. [,Z. d. V. d. I.“ 1909,
27.November, S. 1949; 4. Dezember, S. 2007;
11. Dezember, S. 2050.]

Einige Untersuchungen mit einem
neuen Torsiometer. Torsioineter werden
insbesondere benutzt, um die Leistung von Dampf-
turbinen und Schiffsmaschinen festzustellen. Ihre
Wirksamkeit beruht darauf, daB das ausgeiibte
Drehmoment aus der mit Hilfe des Apparates
gemessenen gegenseitigen Yerdrehung von zwei
etwa im Abstande von 1 m befiudlichen Wellen-
guerschnitten bestimmt wird. Der Aufsatz ent-
halt Angaben iiber die Verwendung von der-
artigen Torsiometern zur Messung der Leistung
von Walzwerksmaschinen. [,,Engineer" 1909,
5. November, S. 471.]

Ein neuer Hartepriifungsapparat
fiir Metalle. Die Alpha-A. G. in Stockholm
hat ihre bekannte Alphapresse fiir das Brinell-
sche Kugeldruckyerfahren so abgeiindert, daB
sie auch fiir die Harteprttfung naeh dem Lud-
wikschen Kegeldruckverfahren benutzt werden
kann. Abbildungen konstruktiver Einzelheiten.
[..Engineer® 1909, 19. November, S. 538.]

LI.2D
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Maschine fiir Harteprufungen nach
dem Brinellschen Kugeldruckyerfabren.
Die Belastung der Kugel erfolgt durch ein
System von ungleieharmigen Hebeln mit ont-
sprechender Gewichtsbelastung. [,,Z.d. V.d. I.“
1909, 16. Oktober, S. 1745.]

Wolfgang Koch: Hiirtebestimmung.*
Vei'besserungen am Skleroskop. [,Z. f. Werkz.*

1909, 5. September, S. 453 —457.]

W. C. Popplewell: Durchbiogung in-
folge Scbubspannungen. Bei Biege-
versuchen, bei denen die Auflagerentfernung im
Yerhaltnis zu den Querschnittsabmessungen des
Probestabes groB ist, ist die Grofie der Durch-
biegung im wesentlieben von der Zug- und Druck-
spannung der am weitesten von der neutralen
Faser entfernten Fasern abhilngig. Handelt es
sich jedocli um grofie Stabguerschnitte bei ge-
ringer Auflagerentfernung, so wird in diesem
Falle die Durchbiegung durch die nicht unwesent-
lichen Scbubspannungen vergroBert. Verfasser
stellt hierftir eine Formel auf und findet eine
gute Uebereinstimmung zwischen dieser Formel
und den von ihm ausgefiihrten Versuchen.
[,Engineer" 1909, 24. September, S. 309.]

yoii

b) Untersuchung besonderer Materialien.

Priifung von BarrenguB. Bericht iiber
die von Howe und Stoughton an gegossenen
Wachsblocken ausgefiihrten Untersuchungen iibor
die Seigerung uml Lunkerbildung in Blocken.
[,,Giefi.-Zg.”“ 1909, 15. Oktober, S. 619.]

G. F. Nagle:
Probestilbe. DerVerfasser besprichteinegrofiere
Anzahl von eigenen Versuchen mit Probestilben,
die er auf Zugfestigkeit gepriift hatte, ohne
jedoch zu einer weiteren Schlufifolgerung zu
gelangen, ais dafi man den Ergebnissen der
Probestilbe betreffend Ztiverlassigkeit der Festig-
keitseigenschaften der Gufistiicke selbst keinen

zu grofien Wert beilegen darf. [,,Foundry"
1909 Novemberheft S. 127 —129; ,Castings*”
1909 Novemberheft S. 56—58: ,Ir. Tr. Rev.”

1909, 25. November, S. 924—928.]

R. A.Buli: EinfluB der Form und Lage
der fiir Zerreifiproben gegossenen Probe-
stilbe aus Gufistahl.* Yerfasser kommt zu
dem SchluB, dafi Probestilbe aus Gufistahl wegen
der Gefahr der Luukerbildung niemals stehend
gegossen werden sollen, daB weiterhin der
zylindrische Probestab dem rechteckigen vorzu-
ziehen ist und dafi endlich ein Probestab gleich-
mafiigere Resultate ergibt, wenn der Gufikanal,
durch weichen das GuBstiick mit dem Probestab
zusammenhilngt, mehr ais 76 mm iiber der tiefsten
Stelle des Gufistiickes angeordnet ist. [,,Foundryl
1909 Oktoberheft S. 55—57.]

R. Scheibe: Ueber die Gutepriifung der
Eisenbahnschienen.*  Zur Beurteilung des
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Widerstandes dor Sclricnen gegen die Rttder-
angriffe von oben und von der Seite, der so-
geuannten VerschleiBfestigkeit, wird bisher die
Kugeldruckprobe benutzt. Der Yerfasser hillt
diese Probe in Hinsicht auf die im Betrieb
anders geartete Boansprncliung nicht fiir ein-
wandfrei und schlagt ein neues Priifungsver-
fabren durch Anschleifen mit einer Karborund-
sclieibe vor, welche Methode den wirklichen
Angriffen des Rades noch am niichsten kommen
soli. ~ Zur Priifung dieses Schleifyerfahrens
wurden Kopfstucke von vier Martin- und zwei
Thomasstahlschienen benutzt, die vor und nach
jedem Schliffe zur Feststellung des Schleifver-
lustes gewogen wurden; ais Schleifscheiben
dienten fiinf gewohnliche, verschieden starke
Carborundscheiben von 225 mm Durchmesser
mit einer minutlichen Umdrehungszahl von 2000
Touren. Die in yerschiedenen Tabellen zu-
sammengestellten Versuchsergebnisse lassen noch
keine RegelmaBigkcit erkennen, was wohl auf
die Unvollkommenheit der zu den Ermittelungen
benutzten  Schleifeinrichtungen  zuriickgefiihrt
werden kann, doch yerspriclit sich der Yerfasser
noch Erfolge bei weiteren, streng wissenschaft-
lichen Versuchen in Verbindung mit mikrosko-

pischen Gefugebeobachtungen. [,,Organ” 1909,
1. Oktober, S. 339—344.]
A. Reich: Druckyersuche mit guB-

eisernen RShren mit beweglicher Muffen-
verbindung. Die bewegliche Mufltenverbindung
soli bei etwaigen Bodensenkungen eine gewisse
Nachgiebigkeit der Rohrleitung gestatten und
damit die Bruchgefahr yermindern. Zu diesem
Zweck ist in die Muffe ein Gummiring eingelegt,
der durch einen besonderen Eisenring gegen
Heraustreiben durch den Innendruck gesichert
ist.  Zwei Rohrleitungen von 16 m Lange aus
je vier Rohren yon 0,3 m Durchmesser wurden
mehrere Tage auf einem Druck von 10 bis 15 at
gehalten, wobei die Leitungen bis zu 29 cm
durchgebogen waren. Die Muffenyerbindung hielt
dabei gut dicht. [,,GieB.-Zg." 1909, 1. Sep-
tember, S. 521.]

P. D. C. Kley: Briiche in der Wasser-
leitung von Middelburg. Untersuchung der
guBeisernen Leitungsrohre, aus deren Wandung
wiederholt durch don Wasserdruck groBere Stiicke
herausgesprengt worden waren. Ais Ursache
ergab sich eine an einzelnen Stellen der Rohre
auBerordentlich hohe Graphitausscheidung und
Bildung von Graphitnestern. [,,De Ing." 1909,
16. Oktober, S. 797.]

A. Bremberg: Schaubildliche Darstel-
lung der nach der Theorie von Prof. ICaiser
in Kanonenrohren reclmungsmaBig auf-
tretenden Spannungen. Schaubildliche Dar-
stellung der reclmungsmaBig ermittelten Span-
nungen. [,Engineering” 1909, 29. Oktober,
S. 567 und 12. November, S. 639.]
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O. Bach: Yersuche iiber die tatsacli-
liche Widerstandsfahigkeit von Balken
mit C-formigem Querschnitt. Bei Biegungs-
beanspruchung von [ oder | oder iihnlichen

Triigern wird das Materiat der Flanschen ver-
haltnismHBig schlecht ausgenutzt. Die Folge
davon ist, daB die Widerstandsfahigkeit der-
artiger Triiger gegeniiber Biegungsheanspruchung
erheblich geringer ist, ais sich reclmungsmaBig
unter Berucksichtigung des Widerstandsmomentes
ergibt. Verfasser fand durch Versuche, daB bei
[-Tragern die Widerstandsfahigkeit 7 bis 26°/0
geringer ist, ais man reclmungsmaBig erwarten
sollte, [,,Z.d.Y. d. 1.“ 1909, 30. Okt., S. 1790.]

C. H. Benjamin: Versuchsanlage fiir
Schwungrader an der Purdue-Hochschule.
Die in einer Grube befindliche Anlage dient
dazu, Schwungrader und Riemenscheiben auf
Festigkeit zu priifen. Die Rader und Scheiben
werden auf einer senkrechten Achse befestigt,
deren Umdrehungszahl so lange gesteigert wird,
bis der Bruch des Rades infolge der Zentrifugal-
beanspruclmng eintritt.  [,,Am. Mach.“ 1909,
18. September, S. 362.]

Bock: Die Bruchgefahr der Draht-
seile. 1. Mangel der lieutigen Naherungsyer-
fahren zur Berechnung der Drahtseile und Ueber-
blick iiber das neue Verfahren des Verfassers.

Die Neigungswinkel und Kriimmungen der
Drilhte im geraden Seil. 3. Die Krummungen der
Dralite im gebogenen Seile. 4. Die Ermittlung
der Bicgungsspaniiungen und -drehungen aus den
Kriitnmungsftnderungen der Drahte 5. Ersetzung
der Zerstorungs-Biegeversuche durch Ermiidungs-
Biegeversuche. 6. Dio Grundlagen des neuen,
den tatsachlichen Biegungsverhaltnissen angepafi-
ten Verfahrens zur Beurteilung der Bruchgefahren
dcrDrahtseile. [,,Giiickauf" 1909,23.0kt.,S. 1545
bis 1550; 30. Okt., S. 1596 —1602; 6. Nov.,

S. 1634—1641.; 13. Nov., S. 1675— 1685.]
W. A. Knight: Dynamometer fiir
Schnitt\viderstandsversuche an Werk-

zeugmaschinen. Der auf den Schneidstahl
ausgeiibte Druck wirkt auf einen Stempel, der
auf einer diinnen Membran ruht. Diese Mem-
bran schlieBt eine mit Oel gefiillte Kammer ab,
so daB der Schnittwiderstand aus dem Oeldruck
ermittelt werden kann. [,Am. Mach.“ 1909,
18. September, S. 349.]

R. Baumann: Versuche iiber den Gleit-

widerstand von Nietverl)indungen. Kurzer
Bericht und Kritik der Versuche von PreuB
an Nickelstahlvnieterbindungen. Vergl. ,Stahl

und Eisen" 1909, Nr. 30.
yember, S. 680.]

Paul Miiller: Der EinfluB der Niet-
locher auf die achsiale Formanderung
gezogener Stabe. Ein in seiner Langsachse
gezogener Flachstab, der durch Nietlocher ge-

[..Met." 1909, 8. No-
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schwacht ist, weist infolge dieser Schwiichung
eine grofiere Yerlilngerang auf ais ein gleicher
Stab ohne Nietlocher.  Verfasser berechnet
diese Yergrofierung der Dehnung und findet fur
Verhaltnisse, die sehr wohl in der Praxis yor-
kommen konnen, eine Yergrofierung der Dehnung
bis zu etwa 30 °/o infolge der Schwiichung durch
Nietlocher. Durch die Verzerrung des Niet-
loches findet auch keine gleichmilfiige Verteilung
der Pressung zwischen Niet und Lochleibung
iiber die ganze Projektion der Lochwand statt.
Bei Beriicksichtigung der FormUnderung der
Nietlocher ist der Lochleibungsdruck von Nieten
21,5 %o kleiner, ais er nach dem iiblichen Recli-
nungsverfahren angenommen wird. [,Z. d. V.
d. 1. 1909, 4. September, S. 1455.]

Kritik dieser Abhandlung durch Hermann
Maier und ®r.=$ltg. Traner. [,Z. d. V. d. I.*
1909, 30. Oktober, S, 1826.]

William Alexander: Oelpriifmaschine.
Die Maschine besitzt eine wagerecht gelagerte
Welle von 37 mm Durehmesser, auf der die
belastet.e Lagerschale ruht. Die Reibung wird
nach Art des Pronyschen Zaumes gemessen. Es
ist eine besondere Oelpumpe yorgesehen. wrelche
gestattet, das Oel unter yerschiedenem Druck
der Lagerstelle zuzufiihren. [,Engineerll 1909,

17. September, S. 291.]
W. W. F. Pullen und W. T. Finlay:
Einige Versuche mit Schmiermitteln.*

Die Verfasser fiihrten ihre Versuche mit sechs
yerschiedenen Oelsorten aus, mit schwerem
MaschinenSI, gewohnlichem Maschinenol, Gas-
mascliinenol, mit Speckschinierung, 0livenol und
reinem Walratol. Nach Bestimmung der iib-
lichen Konstanten wird yersucht, diese Zahlen
bei den yerschiedenen Oelen mit der Temperatur
und dem Zapfendruck in Beziehung zu bringen.
Es gelangen in dieser Weise zur graphischen
Darstellung die bekannten Beziehungen zwischen
Yiskositat und Temperatur, zwischen der Ge-
schwindigkeit der reibenden Flachen und der
Dicke der Oelschicht zwischen Welle und Lager,
und schlieBlich die Beziehungen zwischen der
Drehungsgeschwindigkeit und dej- Temperatur-
erhfihung. Die einzelnen Versuche wurden an
einer Oelprufmaschine mit zwei yerschiedenen
Lagersorten angestellt, einmal mit einem ge-
schlossenenRingschmierlager und bei einer zweiten
Versuchsreihe mit einem geteilten Lager. Die
Resultate werden an anderer Stelle spater noch
naher besprochen werden. [,,Proc. Inst. Mech.
Ing.u Bd. 1909, S. 493—525.]

Jos. H. Baker: Behandlung von
Stahl zwecks Erzielung besserer Eigen-
schaften. Zusammenfassung bekannter Tat-
sachen iiber die Warinebehandlung. [,Ir. Age6
1909, 25. Noyember, S. 1632.]

MaterialprUfung.
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2. Mikroskopie.
Stanistaw Prauss: Zur Technik der

Metallmikroskopie. Beschreibung des in
»otahl und Eisent 1909 S. 239 beschriebenen,
auf Yerwendung yon Metallringen und Modell-
wachs beruhenden Yerfahrens zur Befestigung
yon Metallschliffen fiir inikrosko])ische Unter-
suchungen, sowie von zwei weiteren Verfahren,
bei denen Gummibftnder, bezw. verschiebbare
Hiilsen benutzt werden. [9Met.” 1909, 22. Ok-
tober, S. 650.]

Joli. Konigsberger: Eine neue Methode
fiir die mikroskopische Metallograpliie.
Verfasser benutzt polarisiertes Licht, um fest-
zustellen, oi) die Kristalle des untersuchten
Probekorpers optisch gleichmafiig orientiert oder
nicht orientiert sind. Das Verfahren gestattet,
auch ortliche Spannungen festzustelten, die sich

durch Interferenzerscheinungen zu erkennen
geben. [,Met.“ 1909, 22. September, S. 605.]

W. Guertler: Ein neues Metallmikro-
skop. Beschreibung des Metallmikroskopes der

Firma Leit.z in Wetzlar, das nach Art des Le
Chatelierschen Mikroskopes gebaut ist. Wahrend
letzteres den Nachteil besitzt, dafi die zur Be-
leuchtung des Schliffes dienenden Strahlen teil-
weise an der Objektivlinse reflektiert werden,
wodurch eine storend wirkende ungleiche Be-
leuchtung des Gesichtsfeldes eintritt, ist dieser
Nachteil bei der neuen Bauart durch Einschaltung
einer Linse in den Strahlengang behoben. [,,Met.*
1909, 22. Oktober, S. 651.]

J. E. Stead: Mikroskopie und Makro-
skopie in Werkstatt und Giefierei. Ver-
fasser hat an eine Anzahl grofierer Werke eine
Umfrage gerichtet, in weichem Mafie und mit
weichem Erfolge in ihren Betrieben metallo-
graphische Untersuchungsinethoden angewandt
werden.  Wiedergabe. einiger Anlworten, die
sich durchweg sehr giinstig iiber die metallo-
graphischen Verfahren aufiern. llinweis auf
bekannte Amvendungsgebiete der Metallograpliie
in Werkstatt und Giefierei. [,Engineer" 1909,
8. Oktober, S. 379.]

Henry JL Howe: Neues aus der Me-
tallographie des Eisens. Verfasser nimmt
entgegen den Angaben von Osmond auf Grund
der Versuche von Baykoff und eigener Ver-
suche an, dafi die nadelige Strucktur des Jlar-
tensits nicht durch den .f-Zustand, sondern den
(3-Zustand des Eisens dargestellt wird. [,Elec-
trochem. Met. Ind.” 1909 Oktoberheft S. 423.J

Carl Benedicks: Ueber eine neue Aus-
bildungsform fiir Perlit.  Verfasser hat
eine neue Zwischenform zwischen dem lamellaren
und kornigen Perlit entdeckt und bezeichnet
diese wenig stabile Zwischenform ais ,Perlen-
schnurperlit“. Diese Form entsteht bei Gliihen
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von GuBeisen bei bestimmten Warmestufen und
von bestiminter Zeitdauer. Die Lamellen sind
in zeilenartig angeordnete Korner zerfallen.
Yerfasser erklart die Bildung des Perlenschnur-
perlits aus dem wenig stabilen Zustand der Per-
litlamellen, die mit ihrer verhaltnismaBig grofien
Oberflache bei der Moglichkeit molekularer Be-
wegliehkeit zur Kornbildung neigen miissen.
[,Met.* 1909, 8. September, S. 567.]

W. Heym: Beschaffenheit und Charak-
teristik der neuen Stahlsorten. Zusammen-
fassung bekannter Tatsachen iiber die Zusammen-
setzung von Spezialstahlen und die Vorgange
bei dem Harten derselben. [,,Giefi.-Zg.“ 1909,
15. September, S. 557; 15. Oktober, S. 617;
1. November, S. 648; 15. November, S. 680.]

3. Analytisches.
a) Allgemeines.

A. Il. Gili: Winke fiir den Bau von chemi-
schen Laboratorien. [,Science” 1909,22. Oktober,
S. 548 —552.]

A. Braty: Transportables
zur Untersuchung von Erzen
Wege.* [,,Buli. S. d’Enc.* 1909,
297 —376 ]

Méker: Neuer Brenner. Der Brenner
ist zur Yerbinderimg des Zuriickschlagens der
Flamme an der Miindung mit einem Zellenkorper
yersehen. [,,Chem.-Zg.“ 1909, 28. Okt., S. 1143.]

Dr. Georg C Meyer: Wasserbad fiir
Dampfheizung mit Yorrichtung zur Gewinnung
von destilliertem Wasser. [,,Chem.-Zg.”“ 1909
Nr. 121 S. 1082.]

Th. Meyer: Saureballon-Entleerungs-
biirette.* geliefert von der Firma Dr. Lohmann
und Dr. Kirchner in Essen. [,,Chem.-Zg.u 1909,
7. September, S. 943.]

Louis D. Huntoon: Zubereitung und
Zusammenstellung von Proben fiir den
Gebrauch in teclmischen Versuchslabora-
torien. Der Yerfasser will an Hand von Ta-
bellen zeigen, in weicher Weise auf Lehranstalten
die Proben von Erzen und Hiittenprodukten in
der fiir die Studenten verstandlicbsten Art,
zugleich mit dem Versuchsprogramm versehen,
zusammengestellt werden. [,,Buli. Am. Inst. Min.
Eng.“ 1909, November, S. 1019 —1026.]

Th. Kiddie: Ursachen von Differenzen
bei der Erzprobenahme. Bei den auto-
matischen Probenahme-Apparaten fehlt noch eine
sichere Priifungsmethode beziiglich ihrer Ge-
nauigkeit. Da die endgiiltige Probe die in der
Erzlieferung yorhandenen Stiickgrofien in genau
gleicheiu Verhaltnis enthalten soli, so schlagt
der Yerfasser yor, zur Prufung ein gleichsam

Laboratorium
auf trockenem
Oktober, S.
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kiinstlicbes Erz aus mehreren gewogenen und
untersuchten Mengen von verschiedener Korn-
grofie zusammenzustellen, diese Probe mehrmals
durch den betreffenden Apparat geben zu lassen
und dann die Zusammensetzung der Durch-
schnittsprobe mit der ersten Probe zu vergleichen.
[,Eng. Min. J.“ 1909, 23. Oktober, S. 825—826.]

b) Spezielle Untersuchungen.

Arsen.

Walter C.Smith:Trennung vonArsen
und Antiinon mit Hi 1fe des Knorrschen
Destillationsapparates.* Der Apparat
ist der gewohnliche Arsen-Destillationsapparat
ohne jede wesentliche AbUnderurig. Sowohl
das Arsen ais auch das Antimon soli naeh
diesem Yerfabren durch Destillation bestimmt
werden und zwar in der Weise, dafi naeh dem
Losen der Probe in konzentrierter Scbwefel-
saure, eventuell unter Zusatz von Salpetersaure,
mit unterphosphoriger Saure reduziert, und nacli
Ueberspiilen der Losung mittels konzentrierter
Salzsaure in den Destillierkolben in gewohnlicher
Weise das Arsen iiberdestilliert wird. Naeh
15 Minuten (?) langem Kochen soli sich das
Arsen yollstandig in der Vorlage befinden; man
destilliert nacli Auswechseln der Vorlage weiter,
und wenn weiBe Schwefelsauredampfe iiberzugehen
beginnen, so fangt das Antimontrichlorid an iiber-
zugehen. Wahrend dieser Periode lafit man
yorsichtig aus dem Fiilltrichter andauernd tropfen-
weise konzentrierte Salzsaure zufliefien (1); wenn
der Inhalt des Fiilltrichters 1'/a bis 2 mai zu-
gegeben worden ist, soli das Antimon guantitatiy
iiberdestilliert sein. In den Destillaten konnen
beide Korper durch Titration oder durch Fallung
ais Sulfide bestimmt werden. [,Eng. Min. J.u
1909, 27. Noveinber, S. 1062 —1063.]

Mangan.
Auchy: Manganbestimmung im Stalli.
Bekannte Titration mit Permanganat. [,,J. Ind.

Eng. Chem.” 1909 Bd. 1 S. 607.]

Schwefel.

E.Jaboulay:Bestimmung des Schwefels
im Stahl und Eisen. Beschreibung eines neuen
Zersetzungskolbens. Titration mit Jod. [,,Revue
gen. de Chimie pure et appl.k 1909, Bu. 12,
S. 190.]

Kieselsiiure.

Erhard Britzke: Ueber die Trennung
der Kieselsaure von Silizium und Kohlen-
stoff. Mit Chlor ist die Verfliichtigung und
Trennung des Siliziums von Kieselsaure mog-
lich, wenn kein Kohlenstoff yorhanden ist; da
die meisten Siliziumprodukte aber Kohlenstoff
in freiem oder gebundenem Zustande enthalten,
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so ist diese Methode nur seiten anwendbar.
Der Verfasser hat nun festgestellt, daB trocknes
SalzsSturegas bei Rotglut Silizium verfliiehtet,
aber Kieselsaure nicht angreift. Bei der Zer-
setzung bildet sich Siliziumchlorid und Silizium-
chloroform:

1. Si+ 411 Cl= SiCU+ 2n>,

2. Si -f311 Cl= SiH Cis + lis;

bei hoherer Temperatur zerfilllt Si Il Cla:

3.2SillCh= SiClk+ Si+ 21IiCl

Das Salzsiluregas mufi absolut trocken sein,

denn Si CI, zerfilllt mit Wasser. Es yerfluchtigen

sich bei dieser Behandlung die Chloride von
Silizium, Eisen, Tonerde, im Schiffchen bleiben
Kieselsilure, Magnesium- und Kalziumchlorid.

Karborundum wird ebenfalls zersetzt, (durch heifie
starke Salzsilure dagegen nicht). Beleganalysen
mit Ferrosilizium sind gut.  Der Yerfasser
schliigt eine Kombination mit der Methode
Limmer vor: man nimmt zwei Proben, die
eine behandelt man mit Chlor, wobei Kiesel-
silure und Kohlenstoff zurilckbleiben; die andere
behandelt man mit Salzsiluregas, wodurch man
ais Rest die Kieselsilure allein feststellt. [,,Chem.-
Zg.u 1909, 14. Oktober, S. 1099.]

Kohleii9tofF.

C. Wolters: Neuer Apparat zur Isolierung
der Karbidverbindungen in Metallen und Le-
gierungen. [HChem.-Zg.”“ 1909 Nr. 121 S. 1081.]

M. Widemann: Ersatz der Platinkapil-
lare bei der Kohlenstoffbestimmung im
Eisen nach dem Chromschwefelsilure-Yer-
fahren.* Der Yerfasser empfiehlt zu dem
Zwecke ein mit Platinschnitzel geftilltes Quarz-
rohr. [nChem.-Zg.“ 1909, Nr. 134, S. 1186.]

Wm. H. Keen: Sauerstoffersparung bei
Kohlenstoffbestimmungen. In Stahlwerks-
laboratorien, welche viel Kohlenstoffverbren-
nungen ausfuhren, geht eine grofie Menge Sauer-
stoff yerloren, der unverbraucht durch das
Verbrennungsrohr geht und in die Luft aust.ritt.
Der Verfasser zeigt, wie man durch eine sehr
einfache Einrichtung den Verbrauch auf den
wirklich yerbrannten Anteil des Sauerstoffs be-
schrilnken kann. Er yerwendet zwei 8-Liter-
Flaschen, welche zur Hillfte mit Wasser und
mit Sauerstoff gefiillt sind, und die beliebig
hoch und tief gestellt werden konnen. Zwischen
beiden Flaschen befindet sich der elektrisch ge-
heizte Verbrennungsofen und die Absorptions-
rohre. Durch Hochstellen der einen Flasche
driickt man, nach Einstellung der Hahne, Sauer-
stoff mit beliebiger Schnelligkeit durch den
Apparat und das Absorptionsrohr, der Ueber-
schufi wird in der andern Flasche wieder auf-
gefangen. Ais Absorptionsrohr benutzt Keen
eine Meyersche Zehnkugelrobre mit Barium-
hydroxyd (15 g Ba (OH)2 in 11 Wasser.) LJ. Ind.
& Eng. Chem.® 1909 S. 375.]

Materialpritfung.
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Eiseu.

Maclaurin und Donovan: Sclinelles
und genaues Verfahren zur Bestimmung
von Eisen in Eisenerzen. Das fein zer-
kleinerte Erz wird zuniichst zur Zerstiirung or-
ganischer Substanz im Luftstrome gerostet, dann
10 bis 30 Minuten lang durch Erhitzen in einem
Leuchtgas- oder Wasserstoffstroin reduziert, weiter
in verdunnter Schwefelsaure in einer Kohlen-
silureatmosphilre gelost und direkt mit Perman-
ganat titriert. Die Ergebnisse sollen genau sein.
Im Riickstande bleibt kein Eisen, alles Eisen
ist ais Oxydul in Losung. Das Verfahren eignet
sich gut fiir Brauneisensteine, soli aberauch
fiir Magnet- und Roteisensteine sich yerwenden
lassen. Hiiufig gelingt die Reaktion in '/s Stunde
mit Leuchtgas nicht, wohl aber mit Wasserstoff.
Da der Wasserstoff frei von Arsen und Antimon
sein mufi, so leitet man ihn  zuvor durch ein
Gluhrohr und einen mit Chromsilure getrilnkten
Wattebausch. In derselben Probe kann auch
noch Titan bestimmt werden, indem man nach
der Titration Wasserstoffsuperoxyd zusetzt und

den Titangehalt kolorimetrisch mifit. [nJ. Soc.
Chem. Ind.“ 1909, Bd. 28, S. 827.]
C. Jones und JohnJeffery: Die

Bestimmung von Eisen durch Permanganat bei
Gegenwart von Salzsilure. [, The Analystf 1909,
Bd. 34, S. 306.]

J. A. Newton Friend: Bestimmung des
Eisens durch Permanganat in Gegenwart yon
Salzsaure. [,,J. Chem. S. London“ 1909, Bd.
95, S. 1228.]

E. Pozzi-Escot: Trennung yon Chrom,
Eisen, Aluminium und Zink in Mischungen.
[..Buli. S. Chim. de France" 1909, Bd. 5, S. 558.]

L. de Koninck. Eisenalaun ais Ursub-
stanz in der Titrimetrie. [,Buli. S. Chem.
Belg.¥* 1909, Bd. 23, S. 222.]

Xickel.

J. Sanchez: Bestimmung desNickels
neben Kobalt. Das in irgend einer Weise
erhaltene Gemisch von Nickel und Kobaltsulfid
lost man in Konigswasser, dampft zur Trockne,
nimmt mit ganz wenig Wasser auf, setzt zehn-
prozentige Cyankaliumlosung zu, bis der Nieder-
schlag in Losung gegangen ist, und dampft
im Sandbade zur Trockne unter fortwahrendem
Riihren. Hierbei geht das Kobaltokaliumcyanid
K4 Co (CN)O in die Kobalti-Verbindung KO Co2
(CN)i2 iiber, wahrend Kaliumnickelcyanid unver-
andert bleibt. Die trockene Masse lost man in
20 ccm heifiem Wasser auf, gibt 1Oprozentige
Silbernitratlosung im Ueberschufi hinzu, erhitzt
und filtriert. Silbernitrat gibt mit dem Kobalt-
cyanid unlosliches Ag6 Co® (CN)i2, wiihrend das
Nickelsalz unter Ausfilllung von AgCN ais Ni
(N03)2 in Losung geht. Aus dem Filtrat ent-
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fernt man das Silber durch 14prozentige Brom-
kaliumlosung und fallt schlieBlich das Nicke!
aus der mit Kalilauge alkalisch gemachten
Losung mit Bromwasser aus. Das Nickel kann
eventuell mit Thiosulfat titriert werden. Zur
Bestimmung des Kobalts fallt man in einer
besonderen Probe oder vor der Trennung beide
Metalle in alkalischer Losung mit Brom ais
Sesquioxydhydrate, trocknet, gliiht und wagt.
[.Buli. S. Chim. de France" 1909, Bd. 5, S. 641.]

Il. GroBmann: Zur Kenntnis der neuen
Kobalt-Nickeitrennung von J. Sanchcz.
(Vergl. yorstehendes Referat.) Das Trennungs-
yerfahren ist durchaus beachtenswert. Beim
Gliihen der Sesquihjfdrate hat man nicht Ni203
+ Co0203, sondern Ni O + Co030.1. Auch die Ti-
tration desNickelsesquihydroxyds gibt nicht scharfe
Werte, da unter yerschiedenen Bedingungen
stets sauerstoffreichere oder -armere Produkte
wie Ni2 03 entstehen. [,Z. f. aug. Chem.K 1909,
Bd. 22, S. 2005.]

V. Hassreidter: Zur Trennung des
Nickels voin Eisen mittels Ammoniak.
Bei der Fallung von Eisen mit Ammoniak tritt
meist eine Absorption anwesender Metalle ein,

d. h. es fallt Nickel oder Zink usw. mit und
wird vom Niederschlag festgehalten. In der
Regel hilft man sich dadurch, dafi man die

Fallung wiederholt. Hassreidter zeigt jetzt,
daB bei Verwendung von starkom Ammoniak
(0,9 bis 0,92 spez. Gew.) und konzentrierten
Losungen eine einmalige Fallung ausreicht. In
einem aliquoten Teile des Filtrates wird das
Nickel nach Zusatz von Ammonsulfat durch
Elektrolyse bestimmt. Bei Verwendung von
1 g Nickel ais Sulfat wurden in Gegenwrart
wechselnder Eisenmengenwiedergefunden: 0,9950,
0,9965, 0,9959, 0,9988 g. Die Genauigkeit
ist also eine zufriedenstellende. (Die neuen
Nickelreagenzien geben noch scharfere Resultate.)
[,Z. f. ang. Chem.* 1909, S. 1492.]

H. GroBmann und W. Heilborn:
die Verwendung des Nickeldicyandiamidins zur
Bestimmung des Nickels uud zur Trennung von
Kobalt, Eisen, Chrom, Zink, Mangan und Mag-
nesium. [,,Chem.-Zg.”“ 1909 S. 841.]

C. S. Tatlock:
in Nickelerzen, Stahl usw. auf elektrolytischem
Wege. [,,Z. f.anal. Chem.”* 1909, Bd. 48, S. 433.]

Yanadium.

Dr. Giacomo Valerio Bianchetti: Ferro-
Vanadium. Eine Zusammenstellung der bisher
vorgeschlagenen Methoden zur Untersuchung
dieser Legierung. [,,Rass. Min.* 1909, 1. Sep-
tember, S. 97— 100; 11. September, S. 115—118.]
Piiierua y Alyarez: Schnellinethoden

Bestimmung des Vanadins in Erzen
technischen Pro-

zur
und yanadinhaltigen

Zeitschriftenschau.

Ueber,

29. Jahrg. Nr. 51.

dukten. Man schmilzt 0,5 bis 1 g des fein-
gepulyerten Erzes oder der Vanadinlegierung
mit der achtfacheu Menge Natriumsuperoxyd
15 bis 20 Minuten bei Rotglut, behandelt die
Schmelze mit siedeudem Wasser, filtriert, wascht
aus und macht das alkalische Filtrat mit Schwefel-
saure sauer; dann setzt man Alkohol zu, leitet
ziemlich lange schweflige Saure ein (nament-
licli wenn Arsen yorhanden ist), filtriert und
entfernt durch Erwarmen und einen Kohlensaure-
strom Alkohol und schweflige Saure. Bei vor-
handenem Arsen fallt man dann mit Schwefel-
wasserstoff, filtriert ab und kocht den Schwefel-
wasserstoff lieraus. Das Vanadin in der blauen
Losung titriert man dann mit einprozentiger
Permanganatlosung, bis die Fliissigkeit durch
Ueberfiihrung der hypovauadinsauren Salze iu
yanadinsaure Salze sich entfarbt, bezw. einen
rosafarbenen Ton annimmt. Die Permanganat-
losung stellt man auf eine einprozentige Losung
von Ammonvanadat ein, die vorher mit Natrou-
lauge gekoeht ist, bis kein Ammoniak mehr ent-
weicht, und die dann mit schwefliger Saure redu-
ziert und mit Schwefelsaure angesauert worden
ist. [,Chem.-Zg.“ 1909, Nr. 130, S. 1149.]

Brennstoffe.

Probenahme und Untersuchung vou
Kohlen. Die teclinische Abteilung der ,United
States Geological Suryey* empfiehlt den Einkauf
der Kohle auf Grund einer Basis fiir Wasser,
Asche und Heizwert. Die Probenahme gestaltetsich
folgendermaBen: Yier groBe Schaufeln Kohle oder
mehr werden beim Entladen einer Wagenladurig
in richtigem Verhaltnis der Stiicke und des
Feinen entnommen, wonach diese Proben in
einem yerschlossenen GefaBe an einem Kkiihlen
Ort aufbewahrt werden. Am Schlusse eines
jeden Monats werden dic Proben auf eine saubere
eiserne Platte ausgekippt, auf WalnufigroBe
zerkleinert, sorgfaltig gemischt und geteilt.
Diese Arbeitsweise wird fortgesetzt, bis etwa
1 kg Probematerial iibrig bleibt. Dieses wird
in eine luftdiclit yerschlieBbare Biichse eingefiillt,
welche, mit entsprechender Aufschrift yersehen,
yersiegelt und dem Chemiker zur Analyse iiber-
wiesen wird. Kann die Probe nicht wahrend

Bestimmung von Nickeles Entladens genommen werden, so entnimmt

man sie vom Wagen an sechs bis neun sym-
metrisch gelegenen Stellen und zwar 25 bis 30 cin
unter der Oberflaclie, um die Einfliisse der
Witterung oder sonstige Zufalle wahrend des
Transportes moglichst auszuschalten. Eine von
der Oberflaclie genommene Probe ist nicht so
zuverlassig wie die beim Entladen genommene,
weil auBer den oben erwahnten Einfliissen in-
folge des StoBens und Riittelns wahrend des
Eisenbahntransportes die spezifisch schwereren
Anteile der Kohle das Bostreben haben, nach
dem Boden des Wagens zu sinken. Bei Kohlen-
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ladungen grofieren Umfanges niinmt man nicht
von jedem, sondern von jedem zweiten, dritten
oder vierten Wagen Proben. Bei der Bekohlung
von Dampfern wird entsprecliend verfahren. Bei
der Bemusterung von Kolilen in Kiihnen kann
die Probe auch an der Oberflache >renommeii
werden, weil hier die Kohle nicht, wie beim
Eiseubahntransport, dem Schutteln und StoBen
ausgesetzt war. Wird die Kohle aus Schiffen
mittels mechaniscber Vorrichtungen entladen, so
nimmt man die Probe aus den Fordergefitfien.
Zur Verarbeitung der Proben benutzt man zweck-
milfiig maschinelle Einrichtungen. Die Bestimm-
ung von Wasser und Asche erfolgt nacli den
iiblichen Methoden. Der Heizwert wird mittels
der kalorimetrischen Boinbe unter Anwendung
kompriiniertenSauerstoffes bestimmt. [,,Am.Mach.
1909, 25. September, S. 410—418.]

M. Ullmann und W. Busch: Schnelle
Bestimmung von Asche und Phosphor in
Koks. Man breitet 5 g ganz fein zerriebenen
Koks in einer gerilurnigen Platinschale aus, be-
feuchtet mit 6 ccm Alkohol, schwenkt die Masse
iiber die SeitenwUnde, blUst den Alkohol ab und
verascht iiber dem Geblase, was in 20 Minuten
geschehen ist. Zur Phosphorbestimmung iiber-
giefit man den Riickstand mit 10 ccm Salpeter-
silure und 10 ccm Wasser, setzt 3 his 5 ccm
FluBsilure zu, dampft bei bedeckter Sc¢halc auf
5 bis 10 ccm ein, setzt 30 ccm heiBes Wasser
zu, kocht 5 Minuten, filtriert, wilscht aus, neutra-
lisiert fast mit Ammoniak, filllt bei 850 mit
50 ccm  Molybditnlosung, schiittelt 5 bis 10
Minuten, filtriert, \y'Ischt aus und titriert mit Na-
tronlauge. Es bleibt weder Kalziumphosphat im
Riickstande, noch bildet sich Silicomolybdat.
[..Chem.-Eng.“ 1909, Bd. 10, S. 130.]

S. W. Parr, F. Wheeler, Rutli Berolz-
heimer:Yergleichverschiedener Methoden
zur Sclnvefelbestimmung in Kohlen. Der
Schwefel wurde bestimmt I. in dem Riickstande

der Verbrennung mit Natriumsuperoxyd in der
Parrschen Bombe, Il. in den Riickstiinden in
der Mahlerschen Bombe, Ill. nacli Eschkas

Methode, in allen drei Fiillen durch Gewichts-
analyse, I1V. durch eine photometrische (etwas
ungenauere) Methode in den Riickstanden der
Parrschen Verbrennung. Es wurden 35 Proben

miteinander yerglichen.  Die entsprechenden
Mittelwerte aller Proben waren |[I. 2,13 °/o,
11.2,11 %, 111. 1,97 °/o, 1V. 2,02 »/0 Schwefel.

Die Abweicliungen sind also nicht grofi.
Eng. Cbhem.u 1909, Bd. 1, S. 689.]
P. W. Shimer: Bestimmung der fluch-
tigen Bestandteile in Koks und Anthrazit.
Wendet man die fiir Kohle iibliche Bestimmung
auch fiir Koks und Anthrazit an,,so erhalt man
falsche Resultate, weil ein Teil des festen
Kohlenstoffes dabei durch Osydation verbrennt.

»[J. Ind.
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Meade und Attix haben vorgeschlagen, den
Versuch im Stickstoffstrome vorzunohmen, was

jedoch zu umstilndlich ist. Die Fohler werden
kleiner, wenn man 5 g einwiigt und auf die
Probe ein feuchtes Blatt Asbestpapier driickt;
besser aber yerfithrt man nacli Shimers An-
gabe, indem man zwei fast gleich groBe Platin*
tiegel benutzt, in den grijBeren 1 g Probo
einwiigt, den zweiten wie einen Deckel auf-
preBt und 3‘/> Minuten iiber dem Bunsenbrenner,
darauf 312 Minuten im Gebliise erhitzt. Zur Aus-
treibung der Luft kann man auch einigo Tropfen
Alkohol zugeben. [,,Chem.Eng. “ 1909,B. 10,S.95.]

10 Langbein: Abgeilnderte
nungsbombe fiir kalorimetrische und ana-
lytischc Zwecke. yerschiedene Bombon filr
technischc Zwecke sind mit einem Emailleiiber-
zuge ausgekleidet. Da der Ueberzug boi dor
Verbrennung durch umherspritzewle Teile schlioB-
lich zerstort wird, so hatto der Verfassor
eine Bombe konstruiert, die eine Schutzausklei-
dung aus durniem Platinblech besaB. Um die
Bombe noch billiger zu gostalten, stellt auf
Anregung des Verfassers dio Firma A. Kiihn-
scherf & Soling, Dresden, eine Bombo hor, die
herausnehinbare Einsatzbecher und Deckel ont-
halten, so daB sie leicht bei Boschildigung aus-
gewechselt werden konnen. Die Bombo wird
in zwei GroBen, von 260 g und 100 g, goliofert.
[,Chem.-Zg.u 1909, Nr. 119, S. 1055—1056.]

S. W. Parr und W. F. Wheeler. Ver-
gleiohsbestimmungen mit den Kalori-
metorn nacli Maliler und Parr. [,J. Ind.
Eng. Chem.” 1909, Bd. 1, S. 673.]

Bestimmung des Phosphors in brenn-
baren Korpern vermittelst der kalori-
metrischen Bombe. Bei der Untersuchung
phosphorhaltiger organischer Verbindungen kam
der Verfasser auf den Gedanken, sich hierzu
der kalorimetrischen Boinbe zu bedienen, weil
die Carius’sche Methode inlihselig, langweillg,
nianchmal sogar gefalirlich und nicht immer an-
wendbar ist. Eine erhebliche Schwierigkeit er-
gab sich daraus, dafi sieli ein Teil des Phosphors
solcher Verbindungen mit dem Platinschalchen,
in welchem die Verbrennung stattfindet, verbindet
uud dieses dabei durchlOchert oder wenigstens
briichig macht. Zugleich fallt ein Teil der zu ver-
brennenden Substanz auf den mit Wasser bedeckten
Boden der Bombe und entzieht sich der Ver-
brennung.  Schalchen aus Glas, Porzellan und
selbst Quarzglas zersprangen bei der Verbrennung,
was ebenso zur Folge hatte, dafi Teilchen herab-
fielen und nicht verbrannten. Wurden Porzellan-
schalchen mit Platindraht ar/niert, so zersprangen
sie zwar auch noch, liielten aber doch zusammen,
so daB die Substanz ganz verbrennen konnte.
Hierbei zeigten sich schwarze Anfliige auf dem
Porzellan. Schrnolz man diesen Anflug mit Soda

Verbren-
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und Salpeter und loste die Sclnnelze in Wasser,
so enthielt die Losung betrilchtliche Mengen
Phosphorsaure. ~ Wurde nun das Innere des
armierten Schalchens mit einer Schicht geschmol-
zenen Salpeters iiberzogen, so wurde aller Phos-
phor zu Phosphorsaure oxydiert. Die Bestimmung
des Pliosphors gescliieht durch Fallen der durch
Ausspulen der Bombe und Auslaugen der Scherben
erhaltenen Losung mit Magnesiamixtur uiul Ueber-
fiithren des Magnesium-Ammoniumphosphates in
Magnesiumpyrophosphat. Beleganalysen zeigen
dieBrauchbarkeitdesYerfahrens. [,,Compt. rend.“
1909, Bd. 149, S. 511.]

Dr. H. Beck: Ueber die Bestimmung
der fliichtigen Bestandteile von Stein-
kohlen. Zur einwandfreien Bestimmung der
Gasausbeute ist es notwendig, das Verfahren

der Tiegelverkokung yollig unabhangig zu machen
von dem Materiat und den Abmessungen der Ver-
kokungstiegel, yon der Art der Beheizung, von
der Qualitat des Heizstoffes und von der ange-
wandten Menge Kohlensubstanz. Der Verfasser
arbeitete zur Erfiillung dieser Bedingungen
daraufhin, eine gleichmafiige Intensitat der Ent-
gasung wahrend der gesamten Dauer der Ver-
kokung innezuhalten, und erreichte dieses in
folgender Weise: 1 bis 5 g der feingepulverten
Kohle werden in einem Platin- oder Porzellan-
tiegel mit gut schliefiendem, durchlochtem Deckel
zunachst fur einige Sekunden mit yoller Flamme
erhitzt; nach eingetretener Entflammung der Ent-
gasungs:produkte w'ird die Entgasungsgcschwin-
digkeit sofort durch Yerkleinern der Flamme
in der Weise eingestellt, daB die fliichtigen
Produkte durch eine Ziindflamme eben zur Ent-
flammung gebracht werden konnen. Nach Aus-
treiben der fliichtigen Bestandteile wird nocli
etwa eine Minute mit voller Flamme erhitzt,
wobei noch hochwasserstoffhaltige Gase mit
schwacbgelblicher Flamme yerbrennen. Die nach
dieser Methode erhaltenen Zahlen sind stets 2
bis 4 °/o hoher ais die der Muckschen Probe
und stimmen bei gleicher Kohlensubstanz sehr
gut miteinander iiberein, sowohl bei Yerkokung
im Platin- wie im Porzellantiegel. Beim Ver-
gleicli der bei diesem Verfahren ermittelten
Koksausbeute mit den in der Praxis im Koks-
ofen erhaltenen Werten kommt der Verfasser
zu dem gleichen Besultat wie Prof. Constam
bei seinen umfangrcichen Untersuchungen (,,Stahl
und Eisen" 1909, S. 958), daB keine Ver-
kokungsprobe im Tiegel, weder das neue Yer-
fahren, noch die Mucksche und Bochumer Probe,
zuverlassige Zahlen fur die Beurteilung des
Ausbringens im GroBbetriebe liefert. Die Ver-
haltnisse bei der Arbeitsweise des Groflbetriebes
lassen sich niemals in einem kleinen Tiegel mit
einer so geringen Jlaterialmenge derart nacli-
alnnen, daB die so erhaltenen Koksausbeuten zu
praktischen Vergleiclien geeignet waren. [,J. f.
Gasbel.”“ 1909, 30. Oktober, S. 960—962.]
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H. Langbein: Heizwertyersuche an
Kohlen, Koks und Anthrazit. Es wird
gezeigt, daB die Formel von Gmelin zur Be-
rechnung des Heizwertes auch mit der Korrektur
yon Winkelmann vyollstandig falsche Werte
gibt. Die Differeuzen betragen bei Holz 58 °/o,
bei Torf -(- 32 bis 40 °/o, bei Braunkohlen
— 11,6 bis -f- 39 °/o, bei Steinkohlen und An-
thraziten — 0,1 bis — 12,2 /0, bei Koks — 0,4
bis — 11,6 °/o. Auch die Richtigkeit der Parr-
schen Methode ist anzuzweifeln. [,Kraft®, Z.
f. Fabrikbetrieb” 1909, Bd. 26, Nr. 24 u. 25.]

S. W. Parr und W. F. Wheeler. Be-
ziehungen der Asche der Kohlen zur

Kohlenbcwertung. [nJ. Ind. Eng. Chem.*
1909 Bd. 636.]

Dr. H. Beck:
gehaltes im Teer.*
tember, S. 951.]

Bestimmung des Wasser-
[.Cliem -Zg.“ 1909, 9. Sep-

Feuerfestes Materiat.

Dr. Hoffmann: Priifung der Seger-
kegel.* Der Verfasser berichtet iiber die Er-
gebnisse der in der Physikalisch-Technischen
Reichsanstalt durchgefiihrten Versuche zur ge-
nauen Bestimmung der Erweichungstemperaturen
der Kegel Nr. 20 bis 35. [, Tonind.-Zg.” 1909,
30. Noyember, S. 1577 —1580.]

Schlacken.

E. Guerry und E. Toussaint:
zur Phosphorsaure-Bestimmung in Phos-
phatschlacken und natiirlichen Phos-
phaten nacli der Zitratmethode. Die Ver-
fasser empfehlen, was in deutschen Laboratorien
schon langst bekannt ist und ausgefiihrt wird,
das Losen der Phosphate in konz. Schwefel-
saure, um ein spateres Jtitfallen der sonst in
Losung gehenden Kieselsaure zu yerhindern.
[,,Buli. Soc. Cliim. de Belg.* 1909, 11. Noyember,
S. 454- 457.]

IJloibestinnuung iu Yerziiiuungen.

S paetli: Ueber die Bestimmung des

Gehaltes an Blei in Verzinnungen.
Bei Gegenwart von groBeren Mengen Eisen ist
die Bestimmung des Zinns durch Abscheiden
ais Metazinnsaure infolge der losenden Ein-
wirkung des Eiscnnitrates nicht quantitativ;
der Verfasser empfiehlt deshalb zur Ausschaltung
des Eisens das Abschmelzen der Verzinnung
und Untersuchung der abgeschmolzenen eisen-
freien Legierung in der ilblichen Art. — Die
Moglichkeit, daB bei dem Abschmelzen eine
Entmischung und vor allen Dingen eine teil-
weise Oxydation der Legierung stattfindet, laBt
bei der Anwendung obiger Methode sehr groBe
Vorsicht geboten erscheinen. [,,Pharmac. Zentr.“
1909, 21. Oktober, S. 865—868.]

Beitrag
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BUCHERSCHAWU.

Annuaire du Comite des Forges de France.
1909—1910. Paris (63, Boulevard Hauss-
mann), Comite des Forges (le France. 10 Fr.

AeuBorlich dem kiirzlich an dieser Stelle* an-
gezoigten ,Annuaire du Comite dos Houillores do
France" iihnlicli und inhnltlich ihm glcichwortig, or-
scheint das Yorliegende Jahrbuch auch dieses Mai
wieder in zoitgomaB sorgfaltig yerbes$ertor Form. Es
enthalt in seinem ersten Teile Yerzeiclmisse der dom
Coinit6 des Forges de France angehorenden (ins-
gesamt 194)- franzoaischen Huttenwerke in alplia-
betisclicr, geographisclier und durch die Art ihrer
Erzeugnisso bedingten Anordnung. Der zweite Teil
bringt genaue Angaben iiber die Yerwaltung diesor
Werke, ihre Anlagen und Fabrikate, ihre Kapital-
Yerhaltnisse, die Zalil der Arbeiter u. dergl. mehr
Im dritten Teile des Jahrbuches findet man Niilieros
Ober dio Zusammensetzung der hOttonmaunischen Yer-
oinigungen, Yerkaufsorganisationen und Syndikato
Frankreiclis. Den vierten Teil bilden Mitteilungen
aus der Erzeugungs-und AuBcuhandels-Statistik Frank-
roichs, Deutsehlands, GroBbritannions und dor Yer-
einigton Staaten, soweit dabei dio lliittenindustrie in
Frage kommt. Der fiinfte Teil des Werkes gibt eino
Uobersicht iiber das Personal der amtlichen Stellen,
mit denen die Huttenindustrie Frankreiehs zu arbeiten
hat, und der sechste Teil endlich enthalt den Wort-
laut der einschlagigen industriellen und sozialpolitischen
Gesetze und Yerordnungon. Alles in allein oin recht
praktisches llandbuch! Kur den einen Wunsch hatten
wir noch, daB das ,,Comite des Forges¥* den Band
niclit goheftot, sondern von Tornherein fest gebunden
ausgeben moehto; er ist sonst bei seinem mit den
Jahren auf rund 1000 Seiten angewachsenen Umfango
im Gebrauche zu wenig widorstandsfiihig.

Belilen, Heinrich: Die NassauiscJien llot-
eisensteine.  Entstehung, Zusainmenhang mit
den Nassauischen und Siegerliinder ErzgSngen,
Alter, Beziehungen zu den Schal- uud Griin-

steinen nebst Exkursen iiber die ,Serpen-
tinisierung*. Wiesbaden 1909, R. Plautn
(i. Koinm.). 7,50 <=

Gestiitzt auf die Beobachtung, daB Eisenerzlagor
uud -gfinge immer an Kalkstein nnd Dolomit gebunden
seien, nimmt Yerfasser an, daB die an allen Orten
uud zu allen Zeiten in weitester, flachenhafter Aub-
dehnung wirkenden, oborfliichlichen Vcrwittorungs-
kriifto in erster Linie zur Erkliirung dor Genesis der
Eisenerzlagerstatten zu Hilfe gorufen werden muBten.
Bei dor Zersetzung der Kalksteino und der Bildung
der Erze spielten sich drei Yorgange ab: Zunachst
die eigentliche Zersetzung der Kalksteine in der Ober-
teufe, d. li. die oberfliichliclie Unmandlung der Eisen-
yerbindungen des Kalksteins in Braun- odor auch Rot-
eisenstoin. Ob das Erz dabei oolithisch oder nicht
oolithisch ausgeBchicdeu wird, sei ohne Bedeutung, da
die oolithische Bildung nach Ansicht des Yerfassers
Folgeerscheinungen der sakularen Yerwittcrung des
Kalkes sind. — Dio Umwandlung des Kalkmaterials
im Erze — dieses ist der zweite Yorgang — muB
ais eino metasomatische, von Molekut zu Molekut fort-
schreitende Ersetzung der Gesteinsmassen angeseben
werden. Wahrend Bich der erste Yorgang yorzugs-
weise an der Tagesoborflache (Oberteufe) der Kalke

* ,Stahl und Eisen" 1909 S. 1462.
Ll.it

abspielt, yollzielit sieli dor zweite zwar nicht an der
TageBoberfliiche, aber auch niclit in sehr tiefer Zone,
die man Mittolteufe nenneu konnte. Der dritto
Yorgang, der mit den beiden ersten im innigsteu
Zusainmenhang stelit, geht in groBer Teufc, dor Unter-
teufe, vor sich und charakterisiert sich ais Ausschoi-
dungen von Erzmatorial aus Losungon in Illohlraumen,
Schichtenfugen odor Spalten, ganz gleichgiiltiir, ob in
Form von Rot-, Braun-. Magnet-, Spateisenstein oder
Schwefolkios. Dio Brauueisoncrzo auf dom devonischou
Massenkalk, sowie die Siogorliinder Spateisonstoino
sind Bildungen dieses dritten Yorganges.

Wahrend die Erzlager an der Tagesoborflache
sekundiiren Umlagerungen unterworfen sind, bilden die
Gange das Bleibende, Dauerndo. Daher sind die
alteren Ruinpfgebirgo dio an Erzgftligen roichsten und
die jUngoren Faltungsgebirge vorhaltnismuBig arm,
da hier nocli niclit geniigend Kalkschichton zur Erz-
bildung zorsotzt wordon sind. Dio Erzlager dagegen
sind die Folgo wiederholtcr Umlagerung und Festlands-
liildungen. Sio sind in der abradiorten, iilteron Forma-
tion spiirlich cntwickelt, dagegen liaufig uud oisen-
roicli in jungeren Gebirgssohichton.

Man bat nach dom Yerfasser zu orwarten, dal!
unter don Erzlagern, Kalkstoinon und Schalsteinon
des Lahn- uud Dillgebiotes nocli die Fortsetzung der
Erzformation in Gestalt von Giiiigen Yorhanden ist.
Die AuBdohnung der Eisenerzlagor im Lahn- und Dill-
gebiet waro abhangig zu machen von don ebemals
au dor Tagosoborlliicho lagornden und Torwittertcu
ICalkmatrizonzonon, dio mit ihren Erzanhiiufungon
durcli Hehung und Sonkuug die hotitigo Lage zum
Teil an dor Tagesoberflacho, zum Teil in groBerer
Teufo erhalten liabcn. Das flussige Magma der spiiter
aufgestiegenen Diabase hiitte im Yerein mit den unter
der Hitze flussig gowordeuen Kalken die heuto zu
beobaclitendo, innige Vorbindung und Yerwachsung
von Kalkstoin, Eisenerzlagor, Scbalstein und Diabasen
hervorgerufen.

Die Arboit ist in allen Teilen ein flotter Angriff
auf dio lieutigen Anscliauungen von der Genesis der
Eiseuerzlagerstiitten. Wollto man auf allo Einzelkoitou
niilier eingoben, so niUBto man samtliche Register der
Erzlagerstrtttenlehre und Petrographio hior aufziohen,
wofilr in dieBer Zeitschrift und in dieser Rubrik nicht
der geeignete Platz ist. Wenn dor Vorfaa8or, der sich
nur in seinen MuBestunden mit der Geologio und seinen
Prohlemen hat beschiiftigen konnen, durch ofteren
personliclien Besucli der vor8cliiedensten Eisenorzvor-
kommen sein System praktisch zu erproben yersucht
hiitte. so wiirde or erkannt habon, daB schon die Rot-
und Brnuneisensteine au dor Gronze des Mitteldevons,
sowie dio Brauneisenerzo in den HohlrBumen des
devonischen MassenkalkoH, auch die Siegerlandor Spat-
gango durchaus niclit in sein Problem hineinwollen.
Hiitte er die Fragen dor Tektonik ebenso tiefgelicnd
behandelt, wie dio Petrographio dor Eruptive und
Erzlager, so liiitto or den groBziigigen Eisensteinhorizont
nicht auf die gelegentlicho Zersetzung von Kalk-
matrizenzonen zuruckgefuhrt und die Erzbildung niclit
abhangig gemacht von der zufulligen Emporhebung
der Kalkschichten. Dio Erze sind nicht wahrend oder
nach, sondom vor der Auffaltuug der GebirgBschicbten
entstanden.

Die Arboit ist fiir don Faehmann interessant, da
or trotz ihrer Schwiichen dor Beweisfiihrung und
der roichen Sacbkenntnis des Yerfassers mit Interesse
folgt; dom Laien abor, der ohno Kritik lesen wird,
kann Bio zu recht echiefen Anschauungen verhelfen.
Der groBe Aufwand an Geistesarbeit steht in keinem
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Verhaltnis zu der dureh dio Sohrift gewonnenen Be-
roicherung unserer geologischen Wissenschaft. E.

Beitrage sur Wirts¢haftsgeschichte des Sieger-
landes. Herausgegeben und eingeleitet von
Dr. F. Philippi. 1. Dr. K. Ley: Zur Ge-
schichte und altesten Entwicklung der Sieger-
lander Stahl- und Eisen - Industrie*. — 1I.
Dr.H.Kruse: Forstwirtschaft und Industrie im
ehemaligen FiirstentumNassau-Siegen. Munster
(Westf.) 1909, Franz Coppenrath. 3,80 JL

Wir begriiBen solche Arbeiten, -wie dio Yorliegen-
den, deshalb, weil sie uns in die fruheren Yerhalt-
nisse der Yerschiedenen Industrien einfiihren und somit
auch fiir manchen Hiittenraann yon Interesse soin
werden. Die Abhandlungen yersetzen uns in Zeiten
zuriick, wo dio Entwicklung unserer Eisenindustrie
noch yoll und ganz in den Kinderscliuhen stand; sio
fiihren uns vor Augon, unter welch’ schwierigen wirt-
schaftlichen Kampfen dio Produzenten ihre Waren her-
stellten und auf den Markt brachten.

Die Eisenindustrie dos Siogerlandes wird, wio der
ersten Schrift zu entnehmen ist, in produktiyer und
wirtschaftlicher Hinsieht mit eino der geregeltsten ge-
wesen sein. In dem Ronnfeuer iinden wir das orste
oder direkte Schmelzyerfahron, bis man im 15. Jahr-
hundert dazu gelangte, neben diesem auch das in-
dirokte im Blauofen auszuuben, wobei man zunachst
Roheisen und aus diesem durch Frischen Schmied-
eisen oder Stahl herstellte. Durch dieso Neuerungen
wurden groBere Mengen Eisen liergestellt und somit
auch der Bedarf an Eisen- und Spateisenstein ver-
groBert. Dieso Verhaltmsso bedingtcn, daB die da-
maligen sehr weitblickenden oranischon Landesfursten
eingreifen muBten, um die Gegensiitze, die sieli zwi-
schen Landwirtschaft und Industrie gebildet hatten,
zu ordnen. Es entstanden Avoistiimer und Yerord-
nungen, welche die UebergrifTe einzelner Korper-
schaften regelten, damit die im Lando vorkominenden
reichen Schiitze yerwendet wurden und ihm nutz-
bringend erhalten blieben. Besondere Bestimmungen
regelten auch die Ausnutzung der Wasserlaufe, die
der Eisenindustrie und den Mablmiililen zustand. Damit
dio Industrie durch Yerodung der Walder nicht ge-
f&hrdet und so derWohlstand des ganzen Landes nicht
untergraben wurde, waren weise Yerordnungen heraus-
gegeben. Auch durften Kohlen bei scliwererStrafonicht
auBer Landes gebracht werden. Die Holzordnung bo-
seitigte die schadlichen Auswiichse des Bergbaubetrie-
bes und setzte fest, daB nicht mehr llolz fur die Koh-
lerei und den Bergbau abgetrieben werden durffce, wie
dies der Nachwuclis erlaubte. Das unbefugte planlose
Schfirfen war nicht mehr gestattet, und Tagebau durfte
in Zukunft nicht mehr betrieben werden: ,So ist ge-
ordnet, daB hinfiirter die Hiitteuleuto, so den Eisen-
stein haben und gebrauehen miissen, sich zuaammen
thun und einen samenden Stollen in die Tiefe troiben,
wodurch der Berg gedriieknet, sie zu guter Arbeit
und dem besten Eisenstein kommen mogen, so wird
des Geholzes und der Weide yerschont und das Yiehe
yor dem Fallen in die Gruben verhiitet.* (8 38.) In
Zunften waren die Handwerke und insbesondere das
der Massenblaser und Hammerschmiedo vereinigt. DaB
bei diesen festgefugten Yerhaltnissen doch noch manche
Ueberschreitungen zum Nachteilo der Produzenten vor-
kamen, beweisen die yielfachen Beachwerden, die dem
Landesfiirsten zugingen. Die einzelnen Interessen der
Ziinfte oder Handwerkerverbande standen sich diametral
gegeniiber, so daB auch hier die Landesfursten yielfach
eingreifen muBten. Die Zunftbriefe, welche auch einen
religioaen Charakter hatten und dem heiligen Kreuz

* Yergl. ,Stahl und Eisen* 1907 S. 440.
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goweiht waren, regelten die Angelegenhoiten der Hand-
werkergilden. Der iilteste Zunftbrief der Massenblaser
und Hammerschmiede stammt aus dem Jahre 1492,
Die ziinftigen Reitmeister regelten den Yerkauf naeh
und auf don Messon, da die groBen Reisen fur ein-
zelno Horstellor sich nicht rontierten. Der Handel
war sehr lohnend, so daB die Handworkor Handler
wurden und ihre Roharboit yon den Lolinschmieden
ausfiihren lielien. Daa war der Anfang zu dem aoge-
nannten Verlags-Systom und die Ursache der Unzu-
friodenheit unter den yerschiedenen Zunften, da dieaoa
Yorgehen don Massenblasern und Hammorscbhmieden
zum Naehteil geroichte. Eino Klage beim Landes-
fiirsten 1598 blieb nicht aus; dio Hammerschmiedo bc-
griindeton dieselbe damit, daB ein Yerlagsherr yon
seinem Hammerschmicd von 16 Staln Roheiaen 15 Wo-
gen geschmiodetes Eisen fordorte, was nicht moglich
sei, da man nicht mehr denn 14 oder 15 Wogen
liefern konne. Diese Begriindung der Eingabe lielien
die Massenblaser nicht gelten und wiesen naeh, daB
schon yor hundert Jahren die Hammerschmiede aus
16 Staln (per Staln 150 Pfd.) Roheisen IG Wogen
(pro Wog 120 Pfd.) zu liefern gehabt hatten. Der
Kampf entspann sich, ea blieb dem Grafen nichts
Andorcs iibrig, ais eine nahere Untersuchung anstellen
zu laasen und mit dem 28. April 1600 eine Yerord-
nung herauszugoben, welche bestimmte, daB fortan dio
Maaaenbliiaer den Hammerschmieden 16 Staln Roh-
eiaen, den Staln zu 15634 Pfd., liefern sollten, woraus
16 Wogen zu 120 Pfd, liergestellt werdon konnten.
Der wirtschaftliche Stroit untor diesen Korporachafteu
entbrannte immer mehr, so daB fortwahrendo Klagen
nicht ausblieben.

Die Aufzeichnungen iiber die forstwirtschaftlichen
Yerhaltnisse und die mit ihnen yerwandto ICohlerei,
dio in der zweiten Schrift behandelt werden, sind nicht
minder interessant. Aus ihnen entnehmen wir, daB
oine MiBwirtschaft im Abholzen yorhanden war, und
dali hiergegen die Waldordnung von 1562 im Inter-
esso der Industrie sowie zur Hebung der landlichen
und gewerbliclien Bevolkerung gesehaffon wurde. Im
Kurbrief der Massenblaser- und Ilammersehmiedezunft
finden wir Bestimmungen zur Ersparung yon Holz und
Kohlen und zum Schutze dor Walder; aucli wurde
hierbei der Kohlenhandel genau goregelt. Diese Massen-
blaser- und llammorschmiodeordnung sehreibt folgon-
des yor: ,Massenblaser und Hammerschmiedo sollen
fleiBig darauf achten, daB ihnen von dem Kohler gute,
tiichtige und troekene Kohlon geliefert worden, bei
Strafe dor Confiscation.” Auf Touerung durfen keine
Kohler Kohlon auf Lager nohmen, ebenso durfen
Massenblaser und Hammerschmiede kein Holz kaufen
und yerkohlen. Der (schon orwiihnto) im Jahro 1598
entbrannte Streit der Slassenbliiser gegen die Hammor-
schmiede ging so weit, daB dio Massenblaser beim
Landesfursten eine Klage einreiehten, worin sio sich
beschwerten, daB dio Hammerschmiede den Kohlern,
dio die Kohlen brachten, rden Disch deckon und sie
ins Wirtshaua fiihren und also sich und die Kohler
in Schaden bringen“. Das Traktieren der Kohler
muBte wiedorholfc untersagt werden. Die Kohler,
welche durchweg Bauern der Umgegend waren und
dem armlichen Boden ihre Produkte abgewinnen muB-
ten, hatten unter dem Drucke der Massenblaser und
Hammerschmiedo zumeist viel zu leiden, besonders da
auf derehn Yeranlassung die Kohlen im Jalire 1693 auf
Befehl dor Regierung so gering bewertet worden waren,
daB die Kohler nicht mehr bestehen konnten. Die Re-
gierung hatte die Kohlenpreise f. d. Wagen auf 6 Gul-
den 6 Albus bis 7 Gulden 3 Albua featgesetzt, wah-
rend die Kohler bia zu 8°/2 Gulden yerlangten. Auch
hier war die Folge, dafl Beachwerden bei dem Landes-
fursten nicht ausblieben. Wir sehen aus den obigen
Ausfiihrungen, in weicher Weise der wirtschaftliche
erbitterte Kampf, weicher mit Leidenschaft gefiihrt
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wurdo, unter den
Bchaften entbrannte.

SchlieBlich sei noch dos IV. Teiles der Arbeit des
Hrn. Dr. Il. ICruse Erwahnung getan, welcher auch
fur don Nibhtfachmann von Interease sein wird, da or
uns in die Siegener Loderindustrie (Loherei) des Mittel-
alters eiufiihrt.

Bellom, Maurice, Ingenieur en clief au Corps
des mines, professeur d’economie industrielle
a TEcole nationale sup€rieure des mines:
UEnseignement 6conomique et social dans les
ecoles technigues u IT6tranger et en France
avec un plan de r&forme. Paris 1908,
L. Larose et L. Tenin. 5 Fr.

—: La Mission sociale des eleues des ¢coles tech-
nigues a I’6tranger et en France avec un pro-
gramme d’action. Paris 1908, L. Larose et

L. Tenin. 3,50 Fr.

Dio beiden Yoroffentlichungen sind sehr be-
achtonawert mit Riicksicht sowohl auf ihren roichen
Inhalt wie auf ihren Zweck. Der Yerfassor hat sieli
fiir seine Aufgabe, don yolkswirtschaftlichen Unter-
richt an dor Pariser Bergakademio zu iibernehmen
und nou einzurichten, mit einer hreit angelegten
Untersuchung iiber den heutigen Zustand des yolks-
wdrtschaftlichen Unterrichts an biiheren Technischen
Lohranstalten und iiber dio soziale Betiitigung der
Studierenden diesor Anstalten vorbereitet. So gibt or
nun in dem zuerstgenannten Buch eine Uebersicht iiber
dio an don Technischen Hochschulen gelialtenen wirt-
schaftlichon Yorlesungen und ihron Inhalt, wio wir
sie sonst in der Literatur noch nicht besitzen. Aber
dor Zweck, zu dem or dieso Zusammenstellung gibt,
ist ebonso interessant wio diese selbst: er will damit
fiir die Einsicht wirken, wie wichtig dioser Zweig
des Unterrichts im Rahmon dor Ingeniourbildung ist.
Zwar ist dio 'Wichtigkeit forinell in Frankreicli weitor-
gehond anerkannt ais in Deutschland, denn gemiiB
dem dort herrschenden Studienzwang sind die Yor-
triige iibor ,économio industriellel, dio der Yerfassor
hiilt, obligatorisch. Boi uns in Deutschland kennen
wir keinon obligatorischon Yorlesungsbesuch; wohl
aber wird ein iihnlicher Erfolg mit der Einreihung
eines Faclies unter dio obligatorischon Priifungagegen-
stande erzielt. Abor so weit sind wir zunachst noch
nicht; woder an allen Hochschulen noch auch in
allen Abteilungon ist das E.xamen in Nationalokonomie
obligatorisch. Fiir uns ist es um so interessanter,
nun dem Yerfassor zu folgen, wie er die Notwendigkeit
und Niitzlickkeit dos yolkswirtackaftlichen Studiums
im einzelnen nachweist, seinen eigenen Lehrplan und
seine Methodo gonau begriindet und uns damit einon
Blick in seino Geisteswerkstatt tun liiBt, der' uns yoilo
Hochachtung vor dor Griindlichkoit seiner Unter-
suchung und dor umfassendon Kenntnis der Matorie
und der Unterrichtatechnik abnotigt. Insbesondere
muB, an dem sonst iiblichen franzosischen Unterrichts-
betrieb gemessen, seino Btoto Beziehung auf dio Praxis
angenehm auffallen; sein System dor ,économie in-
dustrielle”, in das uns seine ,sommaires* auafiihr-
lichen Einblick geben, ist ganz nach diesem Gesichts-
punkto, dor auch unser doutsches Yorlesung8wreson
beherracht, erfiillt. AntchlieBend an die eigentlich
volkswirtschaftlichen Matorien gibt er auch eine kurze
Einfiihrung in dio Privatwirtschaftslehre, yor allem
dio Buchfiihrung. Das einzige wesentlich© Bedenken
boi diesem ganzen Programm ist das, ob es sich wirklich
in der kurzen zur Yerfiigung stehenden Zeit vor-
wirklichen liiBt.

Ais einen Toil seiner Aufgabe sieht der Yerfasser
weiterhin dio Einfiihrung der Studierenden seiner
Hochschule in dio praktische soziale Tiitigkeit an.

gesetzlich anerkannten Korper-
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Und auch diesem Teil widmot er nicht nur eine broit
angelegte theoretischo Untersuchung und einen um-
fassenden Ueberblick iiber dio Mitarbeit von Studieren-
den aller Liinder an don sozialen Aufgaben, sondern
or entwickelt auch cin ausfiihrliokes Systom fiir diese
Tiitigkeit. Den Hauptwert dieser in dor zweiten
Schrift niedergolegten Arbeit seho ich einmal in dor
Zusammenstellung dos Matorials iibor dio soziale Bo-
tiitigung von Studierenden, obwohl diese weder ganz
umfassend ist, noch sich auf dio Studierenden selbst
beschrankt, Bondem mebrfach iiber diesen Rahmen
hinausgeht und Bestrebungen zur Ilebung der Bildung
der ArbeiterklasBO einbezieht, dio nicht yon Studieren-
den, sondern von akadomisch Gobildeten ausgehen.
Fornor halte ich don warmon Appell an dio Studieren-
den fiir beacbtenswert. Die yom Yerfasser yorgo-
schlagone Betiitigung in Armenpflege und Wohlfahrts-
einrichtnngen, im froiwilligen Unterrichtsw-esen usw.
goht mir fiir don Durchschnitt dor Studierenden vyiel
zu weit und wiirde auch zweifellos nicht nur zuyiol Zoit,
sondom auch zuyiol Lobenskraft und ArboitsintoroBse
dem eigentlichen Studium entziehen. Aber wie Bellom
don Nutzon solcher personliehen Betiitigung schildcrt,
wio er zeigt, daB dor Student so durch eigono Arbeit
seine Kenntnisse der wirtschaftlichen und sozialen
Zustande yergroBern, wio er ais Mensch seinen Charak-
ter dabei entwickeln und wie or auch fiir seino
kiinftigen Borufsaufgaben ais Ingenieur daraus man-
ches mitnehmen kann, das ist sehr ansprechend. Ein
scheinbar niichterner Stil mit logischer Zorgliedorung
des Stofres hindert den Yerfassor nicht, die feinsten
oratorischen Jlittel zur Gewinnung des Lesera anzu-
wonden : Il n’est pas tomdraire d’oBperer, que la jou-
nesse do nos c¢coloa techniguea so dévouera i la
mission socialo ayec enthousiasme, comme ii une tache
digno d’une elite, qui pour pratiquor le bien no du-
mando qu’a le confnaitro!* Fur uns tritt die Frage
in andorem Gowando auf : bei uns wird man das Augen-
merk darauf richten miisBen, wie dio nun allgemoin
durchgofiihrto praktisch-tochnische Arbeitszeit unserer
Ingeniour-Studiorenden auch nach der Seite ihrer
wirtschaftlichen und sozialen Durchhildung iruclitbarer
gomacht werdon kann.

Fiir jeden, dor der wirtschaftlichen Soito der
Ingenieurbildung Intefesse entgegenbringt, sind die
beiden Schrifton Bolloms wertyollo Beitriigo zur
IClarung der Frage.

Aachen. Prof. Dr. W. Kiihler.

Europas Emailleinduslirie. AdreBbuch sftmtlicher
europiiischer Stanz- und Emaillierwerke mit
genauer Bezeichnung der Erzeugnisse, des Be-
triebsumfanges, der Produktionsfilhigkeit usw.,
eingeteilt in Gruppen der einzelnen Liinder.

Nebst Bezugsauellenlisten. Herausgegehen
vom Yerlag ,,Die Glashiitte“. Erste Auflage.
Dresden (14) 1909. Kart. 6 &

Uobor dieses Werk, das wir auf S. 676 ais bei
dor Redaktion oingogangen angezeigt hatten, schroibt
uns Ziyilingenieur L. Unckenbolt aus Charleroi u. a.
folgendes:

»Ich kann nur sagen, daB ich im hochsten MaBe
enttiiuacht bin iiber das 'Wenige, was dies Buch gibt
im Yerhiiltnis zu dem, was es im Titel yerspricht. Man
yerspricht zunachst samtliche Adresaen zu geben. Jedoch
auf don ersten Blick BtoBt der Leser auf ganz ge-
waltige Liickon in dieser Beziehung. Nicht nur, daB
groBe, deutacho Firmen yergosaen worden sind auf-
zufiihren, yor allen Dingon sind auch die Firmen in
den iibrigen europiiischen Landern recht unyollatiindig
yerzeichnet wordon. Fur Belgien gibt man z. B. nur
im ganzen zwulf Adrossen an. Durch einen Piinblick
in jedeB allgomeine AdreBbuch wird man aich sofort
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davon iiberzeugen konnen, daB dieae Angabon nicht
stimmen. Wozu dann abor oin unyollstiindiges Spozial-
adreBbuoh herauBgeben? — Weiter wird im Titol
Yersprochen, daB man genauo Angaben iiber dio Art
der Erzeugnisse, des Betriehsumfanges, der I’ro-
duktionsfahigkeitusw. machen wolle. Niclits yoii allcdem
onthiilt das kleino Werk. — Es ware dpshalb wirk-
lich zu wiinschen, wonn der Herausgober sich ernst-
lich befloiBigon wiirde, durch eine griindlicho Nach-
arboit das Buch zu dom anszugestalton, was der Titel
Yormuten liiBt, die Yorliegende ersto Auflage inhalt-
lich aber in keiner Woise bostStigt.1

Fortschritte, Die, des deutschen Schiffbaues unter
besonderer Berucksichtigung der Entwicklung
der Flotte des Norddeutschen Lloyd. Her-
ausgegeben von der Lloyd-Zeitung. Ber-
lin 1909, Hobliing & Co. 5 J6, in Leinen
geb. 6 <JE in Prachtband 8 JL

In doutschor und onglischor Sprache, Yornehmer
Ausstattung mit zahlreichen yorziiglichon Abbildungen
und godiegenon Aufsiitzen ist dio yorliegende Yer-
offentlichung yorziiglich geeignot, an den yielen
IMiitzen, an donen die Yeroffentlichiingen dor Lloyd-
Zeitung ausliegen, Kenntnis yon der Bedeutung des
Norddeutschen Lloyd zu yorbreiten und zugleich den
Ruhm der deutschen Schiffbaukunst und der in ihrem
Dienste stehenden Industrien zu befestigen. Jucht
nur der Schiffhrau solbst, sondern auch die Industrie
der Schiffsausstattung sowio die fiir die Schiffahrfc
wichtigen HiilfBeinrichtungen, besonders die Be- und
Entladeyorrichtungon, lliifen, Docks usw. haben in dom
Buclie Platz gefunden.

Haimovici, Emanuel, 5>ipl.=Qng.: Der Eisen-
betonbau. (Aus Natur und Geisteswelt. Samm-
lung wissenscliaftlich-gemeinvcrst.’IndlicherDar-
steilungen. 275. Bandchen.) Mit 81 Abbil-
dungen im Text, Leipzig 1909, J5 G. Teubner.
Geb.' 1,25 JL

Das Buch enthalt eine kurzo Darstollung des
Wesens und der Anwendungsfahigkeit sowie dio
Grundziigo dor Thoorie des Eisenbetons. Bei dem
geringen Umfange des Werkchens konnte das groBe
Gebiet des Eisenbetons natnrgemiiB nicht erschopfend,
sondern nur in Umrisson behandelt worden. Das Buch
zeichnet sieli aus durch Kkinre Ausdrucksweiso utul
erscheint nicht nur geeignet, den Laien iiber das
Wesen des Eisenbetons aufzukliiren, sondern es bietet
auch dem Fachmann in seinen zahlenmiiBigen An-
gaben iiber Versuchsergebnissc usw. manches Tfiltzlichc.

E. Turleil.
lhering, Albrecht von, Kaiserl. Geh. Re-
gierungsrat: Die Gasmaschinen. IT. Teil: Die

Yerbrennungsmaschinen. Dritte Anfl. Hit 341
Figuren im Text und 8 Tafeln. Leipzig 1909,
Wilhelm Engelmann. 24 JI, geb. 25,80 JL

Dieses umfangreiche Werk diirfto in erster Linie
fiir den Fachmann sich eignen, der mit den lioute
bekannteren Masehinenformen, weniger mit der Kon-
struktion und Berechnung dor Details odor der Tlieorio
der Yorbrennungsmaschinen, sich yertraut machon will.

Es enthiilt in seinem einleitendcn Teile nach
kurzor Besprechung des Carnotschen Kreisprozesses
und dessen Wirkungsgrades eine Einteilung des ganzen
grofien Gebietcs und die sehr willkommene Klassi-
tizierung des Patentamtes. Es folgen eine Kritik der
Kreisprozesse der Verpuffungs- und Gleiehdruckmaschi-
nen, um derefi Yorgleichung zu ermoglichon, die Be-
rechnung dor kteistung, die kajorimetrieche Unter-
suchung und die Ursachen der WUrmeYerluste in den

BUcherschau,
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Yerbrennungsmaschinen sowie einiges iiber dio Ziind-
geschwindigkeit und Darlegungen iiber don Wirkungs-
grad. In dioser Einloitung ist in Kurzo das gebracht,
was der Motorenbauer der Praxis zur Beurteilung der
Maschine notig hat. Nach einem geschicbtlichen Oeber-
blick, der auch dio allerneuesto Zeit uud die Ent-
wicklung dos GroBgasmotorenbaues umfaBt, kommt
der Yerfasser dann zum eigentlichen Zwecke des Buches.
Uober 50 Yorschiodene Ausfiihrungsarten, vorwiegend
Yiortakt-, Zweitakt- >ind Gleichdruckmaschinen, sind
hier zur Besprechung gelangt, so dafi yon dem lieu-
tigon Stande des Motorenbaues ein eingehendes Bild
gogeben ist. Zahlroiche Berichto iiber Untersuchungen
sowio Acrsuchsreaultate gestatten dem Leser eino
eiircne Meinung iiber die Giito der einzelnen Systeme.
DaB dio lieutigen GroBmotoren eino heryorragende
Rollo spielen, ebeiiBo auch der Dieselmotor und ver-
wandte Ausfiihrungen, ist natiirlich; ein Eingohen auf
Einzelheiten ist aber nicht moglich. Wertvoll ist es,
daB Zeichnungen und Skizzon in so groBer Zalil ge-
bracht sind und in einer Ausftthrung, dio auch be-
achtenswerto DetailB erkennen laBt.

Das Werk ist das Ergebnis muhoYoller Durcli-
arboitung des so bunton Motorongobietes; es zeigt in
ubersichtlicher Form unter besonderer Boruckaicliti-
gung des Wichtigen eine groBo Menge der entstan-
denen Gesam tformen und ist daher yorwiogond fiir
das Studium diesor bestimmt, Yermag aber auch am
Konstruktionstisch manche Anregung zu geben.

Greyenbroich. Wilh. Breusing.

Kayser, Dr. Emanuel. Professor an der Uni-
versitat Marburg: Lehrbuch der Geologie. In
zwei Teilen. 1. Teil: Allgemeine Geologie.
Dritte Auflage. Mit 598 Textfiguren. Stutt-
gart 1909, Ferdinand Enke. 22 JL

Es ist unnotig, zum Lobe des klassischen ICayser-
schen Lehrbuches, das hier in neuer Ausgestaltung
Yorliegt, noch etwas zu sagen. Dio Anerkennung und
Verbreituu*, die das Werk gefunden hat, wird schon
durch dio Tatsache geniigend beleuchtet, daB nur vior
Jahro nach dem Erscheinen der zweiten Auflage dio
dritte notwendig geworden ist. Um so mehr muB die
in die>or kurzen Zeit dom Buche von seinem Yor-
fastor zuteil gowordene wesentlicho Bereiclierunir ge-
wurd gt worden, die sich schon in der Yermehrung
der Seiten um fast 100 und dor Abbildungen um melir
ais 100 auspriigt. Bei den letzteren sind es nanicnt-
licli Wiedergaben photographischor Aufnahmen, dic
binzugekommru sind und die Yielfach mit iiber-
raschender Schiirfo auch dom Laion dio fiir dio Aus-
gestaltung der Oberflache grundlogond gewesenen geo-
logisclien Yorgange zu erkennen gestatten. Im Test
sind u. a. die Abschnitte uber die Bodengestaltung
der Mcere, iiber Gletscher-Erosion, palaozoischo Eis-
zeiten, Yulkanischo Erscheinungen, Erdbebenforschung
(Seismographen und Seismomoter) und Gebirgabildung
weiter ausgestaltet und dabei dionouesten Forschungen,
wie diejenigen SYen Hedins, der Siidpolexpedition
u. a., sowie die Yorgange bei dom groBen Yesuyaus-
brucli 190G yerarbeitet wordon; auBerdem tritt auch
in der dem sprachlichen Ausdruck gewidmeton Klein-
arboit uberall die Sorgsamkeit zutage, mit der der Yer-
fasser bei der Neubearbeitung zu Werke gegangen ist.

Ein Lehrbuch dor allgemeinen oder dynamischen
Goologio, die sich dio Erforschung der auf dio Erd-
kruste wirkenden KrSfto zum Ziele gesetzt hat, ist
mehr ais ein Lehrbuch im landliiufigen Sinne, da es
iibor die Niichternheit einea solchen hinweg sich zu
einem AbriB der Schopfungsgeachichte nach dom you
menschlicher Forschung entworfenon Bilde erhebt und
ao fur jeden, der einiges Interesse fiir don Werde-
gang des , Antlitzes der Erde” hat, viele genuBreichen
Eindriicke bietet, zunial da gleichzeitig auch eino Ful o
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genauer Beobachtungen und scharfsinniger Sclilufi-
folgerungen yon Forachern aller Yolker und damit
eine anziehende Geschichte menschlichen Foracliona
und lIrreus darin niedergelegt ist. Eine solche Wor-
tung kommt dem Kayseraclien Werke in vollem
MaBo zu. Herbst.

Kersten, C. Baningenieur und Kgl. Ober-

lehrer a. D.: Briicken in Eisenbeton. Ein
Leitfaden filr Schule und Praxis. Teil II:
Bogenbriicken. Zweite Auflage. Mit 466 Test-
abbildungen. Berlin 1910, Wilhelm Ernst &
Solin. 5,20 J6, geb. 6 J&

Daa in zwoiter Auflage erachionene Buch ist dio
Fortaetzung dos vor otwa zwei Jahron erachionenen
ersten Teiles. Wahrend dort Plattenliriicken und
Balkenbriicken behandelt wurdon, beachiiftigt sich der
yorliegende zweite Teil mit Bogenbriicken aua Eisen-
beton. Naeh einem aligemeinen Teil werden Bogen-
briicken yerschiedenater Art, wio eingespannte Go-
wolbo und Gewolbo mit Gelenken, Yollgowolbe nnd
Gewolbe mit Sparoffnungen, Gewolbo mit schlaffen
und Gewolbo mit steifen Eiseneinlagen, bogenformige
Facliwerksbruckon und Durchlaaso sowohl in kon-
slruktiyer ais auch theorctiacher Hinsiclit behandelt,
und schlioBlich ist aucli dor AusfUhrung der Stampf-
geriiate ein ausfiihrliches Kapitol gowidmot. Rein
wiasenaehaftlicho Eriirterungen sind auf das notwen-
digste MaB boachriinkt, jedoch iat allonthalbon auf dio
einschlSgige Literatur hingewieaen. Zum boaaoren
Yerstiindnia dor theoretischen Betrachtungen aind fiinf
Briicken Yollstiindig statisch durchgorechnet. Daa
Buch diirfto somit allen, dio sich mit dor Auafiihrung
und Berochnung yon Eiaenbctonbriickon zu bofasaen
haben, gute Diensto leisten. E. Turleil.

Klincksieck, Oskar, Fregatten-Kapitiin z. D.,

Mitglied der Kaiserlichen Marine - SchifTs-
besichtigungs - Kommission: Dreispraehujes
Auslands-Worterbuch. Ein deutsch-engliseh-
franzosisches Handbuch fiir den Verkehr mit
dem Auslande. Unter besonderer Beriick-
sichtigung von See- und Heerwesen, Schiffs-
und Maschinentechnik, Handel, Industrie und
Verkelirswesen, Korrespondenz und Konver-
sation. Berlin 1909, Boli & Pickardt. Zwei
Biinde geb. 45 JL

Wio schon der Titol dieses neuen Worterbuehea
andeutet, ist es in erster Linie dazu bestimmt, ala
llilfsmittol im unmittelbaren Yerkehr mit dom eng-
liseh oder franzdsisch sprechenden Auslande zu dienen,
und zwar sind es dabei yorwiegend dio Bedilrfnisse
der .Marino und des Hundels, die der Yerfasser be-
rUcksichtigt hat. Wenn Wir trotzdem auf das Werk,
das seit einiger Zeit abgeschlosson yorliegt, nochmala
aufmerksam machen, nachdem wir schon die einzelnen
Lieferungen alsbald naeh ihrem Erscheinen angezoigt
haben, so geschieht ea, weil auch ein Teil des tech-
nischen Wortachatzes in den Biinden Aufnahme ge-
funden hat; namentlich aind zahlreiche Auadriicko aua
der Fachsprache dea Eiaenbahnwesens, des Briickon-
baues, der Tolegraphie und — last but not loast —
des Schiftbauea yertreton. In dieser Beziehung bietot
das Werk tatsachlich an yielen Stellen mehr, ais die
frither orachienenen Worterbiicher, und darf deshalb
ais Erganzung derselben willkommen geheiBcn werdon.
lleryorzuheben ist der Umstand, dali der Yerfasser
den zusammenhangenden Redewendungen, dio in der
Kegel beim Uebersetzen in das Englische und Franzo-
sische die gréliten Schwierigkeiten machen und den
AnlaB zu baufigen Yerstfifien gegen die Besonder-
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heiten dea fremden Idioms bilden, ilberall in aus-
rcichendem MaBe Rechnung getragen hat. In einem

Anhango werden englische und franzosischo Wiirter-
yerzeichnisso mit Yorweisungeu auf die Seiten des
llauptwerkes gegeben, so dafi auf diese Weise das
Work auch fiir Uobersetznngen aus boiden Spraehon
in das Deutsche benutzt werden kann.

Kron, Dr. Oskar: Der Yerkehr mit Materieil-
priifungsamtern.  (Bibliot.hek der gesamten
Technik. 123. Band.) Mit 22 Abbildungen
im Text. Hannover 1909, Dr. Max .Tftnecko.
Kart. 2,50 JL

Das Buch aoll zur Erleiohterung des Yorkohres
zwischen Prilfungaitmtorn und AntragstoUern dionon.
In dom ersten Teil bohandolt os dio Organisation der
PriifungBtimtor, dio Wahl dor Prilfung, dio Yorborei-
tung und Anlioferung des Probomatorials, dio Antrag-
atollung, dio Yerwendung der Prtlfunga/.eugnisso und
dio Priifungakoston. Dioso Gebieto aind zum Teil so
iibormilBig oingehond bohandelt, daB auch Solbstvor-
stiindliches noch besonderB hervorgchoben ist. Hin*
woiao, wio: ,,Dor Dienstbotriob dor Priifungsanstalten
yollzicht aich in fostgosotzten Tagesstundeu mul wird
nur durch dio gesetzlichon Feiortago untorbroohon®,
und ,,Das llaupttrausportmittel fiir sohweroro Oegon-
Btiindo iat auf woiton Streeken dio Balinfraclitbelor-
derung; fiir loichtoro Stiicko ist dio Yoraondmig durch
dio Post ompfohlcnswort"”, diirften zum mindesten ilbor-
fiiissig sein. Der zweito Teil dos Buches befalit sieli
mit dem Priifungsyerfahron yon Metallen, lliilzorn,
Steinen, Bindemittoln, Baukonstruktionsteilon uud Yer-
brauchsinatorialion. Dio Motallpr(lIfuugBverfahreu wer-
den auf mir bjt Soiton bohandolt, wiihrend z. Il. don
llolzprilfungsY orfaliron elf Soiton gowidmot sind. Selbst
wenn diosor kurzen Behandlung dor Metallpriifung
dor Umatand zuguto gehalten wird, daB hieriiber ein
besonderer Band in dor Sammlung doa gleichen Yor-
lagos orschionen ist, so fehlon doch undorseits wdsont-
licho Mitteilungon iiber dio Abmessungen der Probo-
stiibc, dio Yerfaasor gerado in diosoni Bundo zu bo*
haudeln wilnacht, wio z. li. oino Mitteilung iibor daa
zuliissigo Vorbiiltnis von Itrolte zu Dicku boi Fluoh-
stilben und iibor dio Abmeaaungeii der Probestilbo boi
ICorbschlagversuchon.  Auf dio wichtigen motallo*
graphischon Priifungaverfuhren und dio hiorfilr cr-
fordorlichen Probonabmessungon wird mit keinom
Worto hingewiesen. Der Prois von 2,50 filr das
100 Soiton starka Bilchelcheti diirfto roichlioh liooh
hemoason soin. $r.=$nfl, E. 1'reufl.

Lifschitz, N. ()., Ingenieur: Die lJmformer.

Mit 84 Abbildungen. Leipzig, Haehmcister
& Thal. 4JL
Der Yerfasser hat in seinem ituchu oino klaro

Uebersicht iibor die allgomoino Anwendung dor Um*
former in eloktrischeu Zentraistatlonon gegeben. Das
Buch ist fiir den projoktiorondon Ingenieur solir lelir-
reich und bringt iri godriingter Form allo Arion von
Umformern: die ruhéndenUniformorfilr Wechselstrom,
Transformatoron gonannt, die rotieronden Uniformor
fUr Gleichstrom. libonso iiridot dio Aufatollung von
Akkumuiatorenbatterion zum Kraftuiiagleich in groBen
Zontralon in dom Bucho riclitlgo WUrdigung; aucli
nicht yergOBHon aind dio nouesten Erriingenschaften
auf lotztorern Gobioto, um dio Batterion beim Zn-
sainmonarboiton mit den Dymimoa omplindlleher z»
machen: dio Pyranimaschineu. Sehr interessant sind
zum SchluB dio Bosehrolbungon von Yollot&ndigen An-
lagon, wo Uniformor zur Anwendung gekoinmon sind.

Im Armcbluli an vor»tohondo liesprecbmig mochte
ich inshesondere darauf hinwoisen, daB manebe elek-
trincho Zentrale mit ungleicbom Kraftbedarf orst (Jurcii
Einbau vou Uniformom in Yerbindung mit Akkumubi
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torenbatterien angefangen hat, wirtschaftlich za ar-
beiten. Gerade dio elektrischen Zentralen unserer
Hiittenworke habon mit schwankondom Kraftbedarf
zu rechnen; nach Moglichkeit wird man diesem durch
Zu- uud AbBchalten von Maschinensatzen Rechnung
tragen, jedoch treten yiolfach die BolastungsstoBo so
plotzlich und kurzzeitig auf, daB der Maschinist gar-
uicht in der Lago ist, so schnell ohno Gefithrdung
der Maschinen ein Aggregat beizuschalten. Er wird
Yielmehr, um jederzeit fiir einen BelaatungsstoB go-
rilstet zu sein, mohr Maschinenaggregate ontsprechend
der hochsten Belastung in Botrieb halten, die dann
ihrerseits dio grofite Zoit mit geringeror Last, d. h.
mit schlechtem Woirkungsgrad, arboiten. In diesen
Fiillen ist dio Aufstellung einor groBen Battorie mit
Umformor sohr zu empfehlen. Dor scheinbar schlechto
'‘Wirkungsgrad der Battorie wird dadurch, daB man
die Aggregato mit yollor Last laufen lassen und die
BelastungsstoBo mit der Batterie aufnehmen Kkann,
vollstandig aufgehoben. Aucli die groBen Kosten der
Batterie und Umformer worden durch Ersparnis an
Brennmatorial bald yerzinst und amortisiert.

Kehren.
Maci aren, J. Malcolm, D. Sc.: Gold: its
geological occurrence and geographical distri-

bution. Witli one coloured plate and 278
illustrations. London 1908, ,The Mining
Journal™. Geb. sh 25/—.

Das Yorliegende, in jeder Beziehung musterhaft
ausgestattete und mit groBer Griindlichkoit bearheitete
Werk bildot eino schatzcnswcrte Beroicherung der
Literatur iiber ,,das Gold“ und wird Yornehmlich allen
Goldberghau-Ingenieuren hochst willkommen soin. Der
Yerfasser hesclireibt dio GoldYorkommen der Weit
und macht genauesto Angaben beziiglich dor goo-
graphischen Lago, der Geschichte, dor Gewinnuugs-
mothoden, der Ergiebigkeit der Lagerstiitton sowie
des Gehaltes und dos Charakters dor Erze. Geradezu
erstaunlich groB ist dio Fiille an Matorial, welches der
Fachmann hier teils aus der Weltliteratur zusammon-
getragen, teils nach eigenen Studien gegebon hat.
Vielo der beschriebenen GoldYorkommen, z. B. in
Siobonbiirgen, Tirol, Schlesion, BSlimen, Norwegen,
Kalifornien, Mexiko, Alaska, Transvaal usw., sind dem
Referenten aus oigener Anschauung bekannt, so daB
er dio Richtigkeit und Yollstandigkeit der in knapper
Form gemachton Mitteilungen bostiitigon kann. Nicht
nur die bekannten auBoreuropaischcn Yorkomnien,
sondern auch die hinsichtlich der Golderzeugung we-
niger wichtigen Lagerstiitten Europas sind boriick-
sichtigt und beschrieben worden. So ist z. B. auch
des Yorkoinraons ani lIlainzenherg in Zoll a. Ziller
in Tirol, welches in fruheren Zeiten Gogenstand oines
groBen Betriebes war, und anderer auch in Deutsch-
land, godacht (Goldkronach, Reichonatein, Goldherg).
Mit Genugtuung kann darauf hingowiesen werden,
daB der englische Verfasser sich bomiiht hat, die Ge-
halte d»r Goldorze und die Produktionsziffern, auBer
in ounces, pennyweights und grains, auch in kg und g
anzugoben. Leider ist er seinem Yorsatz nicht treu
geblioben und hat die Zusatze nach dem metrischen
System nicht durchweg hinzugefiigt; die statistischen,
uheraus wichtigen Zahlen wurden durch die Angaben
iu kg und g an Wert erheblich gewonnen haben. Es
sei auch noeh darauf hingewiesen, daB der Recht-
schreibung der Ortsnamen, z. B. deutscher, oster-
reichisch-ungarischor u. a., groBo Sorgfalt geschenkt
wordon ist. Vcrstummelungen der OrtBnamen, dio in
den Werken ausliindischer Autoren nur zu oft Yor-
kommen, konnten nicht festgestellt werden. — Dem
schonen Werko ist eine groBe Zahl von Skizzen der
Lagorstatten, von Grubenplanen und Ansichten der
Bergwerksanlagen in tadelloser Ausfiihrung heigegoben.
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Diese neueste YeriSffentlichung iibor das golbo
Metali wird groBen Anklang finden und fiir jede fach-
manniache Bibliothok ebenso wortvoll sein wio seiner-
zeit das bekannte Buch iiber Gold von Lock*, welches
heute Yeraltet ist. Wilhelm Venator.

Patentgesetz uud Gesetz, betreffend den Schulz
von Gebrauchsmustern, erliiutert von Dr. Ar-
nold Seligsohn, Justizrat, Rechtsanwalt
und Notar in Berlin. Viertc Auflage. Berlin
1909, J. Guttentag, Vor]agsbuchhandlung,
G. m. b. H. Geb. 13 JL

Es eriibrigt sich, auf den Inhalt des nun in yierter
Auflage Yorliegonden Werkes naher einzugehen. Der
Yerfasser gohort zu dem Kroiso dor Autoritiiten auf
dem Gebiete des gewerblichen Roclitsschutzes, doron
Ruf so fest gegriindet ist, daB alle ihre Yoroffent-
iichungen yon Yornheroin Anspruch auf Boachtung
orhoben konnen. Dio flioBendo Rechtsprochung im
PatontstreitY orfahren wio auch dio Yon Zoit zu Zeit
wochselnde Auffassung des Kaisorlichen Patentamtes
im PatenterteilungsYerfahren bedingen, daB auch dio
Literatur gleichen Schritt batt in Kritik der Entschei-
dungon und Ratscliliigo fiir dio Erfinder und ihro
borufenen Yertreter. So ist also auch die vorliegendo
Auflage fiir alle im Patontfache Tatigen wichtig und
wird Yielen willkommen sein.

Zivilingenieur Paul Pieper.

Patentgesetze, Die, aller Volker. Bearbeitet und
mit Vorbeinerkungen und Uebersichten, sowie
einem Schlagwortverzeiclmis yersehen von
Geh. Justizrat Dr.J osef Koh1ler, ordentl. Prof.
an der Universitilt Berlin, und Maximilian
Mintz, Patentanwralt in Berlin. Lieferung
10. Berlin 1909, R. v. Deckers Vertag
(G. Schenclc). 7 K=

Die Lieferung, dio ais drittes Heft des zweiten

Bandes das verdienstYollo Wrerk fortsetzt, umfaBt die
Patentgesetze der nachfolgenden Staaten, in denen
das Vorprufungssystem gilt: Schwoden, Norwegen,
Diinomark, Finnland und RuBland. Die Anordnung
des Textes ist dieselbe, wie bei den Yoraufgegangenen
llefton: einer schematischen Uebersicht dor wesent-
lichsten patentrochtlichen Bestimmungen der beban-
delten Liinder schlioBt sich eine kurze Einleitung und
dieser wieder der Wortlaut dor einschlfigigen Gesetze
und Verordnungen sowohl in deutscher Uobersetzung
ais auch in dor Landessprache an. — Ais Anhang
bringt die yorliegende LieTerung noch die neuen Ge-
sotze, die in Oesterreich, Ungarn und Schwedon durch
den Beitritt dieser Liinder zur Internationalen Union
veranlaBt worden sind.

Ramsay, Sir Williain, K. C. B.: Ver-
gangenes und Kiinftiges aus der Chemie. Bio-
graphische und chemische Essays. Deutsche

Ausgabe, ubersetzt und bearbeitet von Wil -
helm Ostwald. Leipzig 1909, Akademische
Verlagsgesellschaft m. b. H. 9 w'$

Das Yorliegende Buch, das sich Yor der englischen
Ausgabe durch eine autobiographischo Skizze aus-
zoichnet, enthalt zunachst eine Anzahl geschichtlicher
EsBays, die aich hauptsiichlich mit englischen bezw.
schottischen Chomikern beachiiftigen, und sodami
chemische Essays, die u. a. Yerschiedene Gebiete be-
treffen, auf denen Ramsay sich seinen Ruf orworben
hat. Es itewiilirt einen eigenen Reiz, einen groBen
Forscher selbst iiber seino Arboiten, dio Anregungen

* Practical gold mining. London 1889.
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dazu und den Verlauf dieser Arbeiten zwanglos redon
zu horen. Zwanglos sind diese Essays, wenngleich
Ostwald bei der Ueborsetzung bisweilen zu sehr
diese Eigenart zu wahren sueht (vergl. z. B. S. G9:
,Erst 17G6 hatte er Courage genug, etwas zu yer-
offentlichen . . S. 286: ,Natiirlich ist sein erster
Versueh boso . . Man wird dem Yerfasser auch
nicht in allem, was er sagt, folgen, ihm alles glauben
miissen (bo ist ihm S. 157 bei der bokannten Er-
ziihlung von der archimedischen Dichtebestimmung
ein Yersehen unterlaufen, und aueh in seinem Schlusso
auf S. 69, dal! ,die Natur eines Mannes nicht auf
ihren lloliepunkt gelangt, anBer unter dem EinfluB
ainer Genossin, dio um ihn sei“, wird er von diesem
oder jenem Leser Yielleicht Widorspruch erfahren),
aber fosselnd sind diese EsBays doch fast alle gc-

Bclirieben. In besondorem MaBe ist dios der Fali
mit dem letzten, betitelt: ,Die Funktionen der L:ni-
versitiit“, in denen llamsay seine Auffassung iiber

Lehren und Lehrer niederlegt, er, dor dio deutschen
Unterrichtsyorhaltnisso kennen gelornt hat und zeit-
lobons ein begeisterter und begeisternder Lehrer go-
wesen ist. ,,Seine Schiller mit Liobe fiir den Gegon-
stand zu erfiillen, den sio lehren und lernen, iat die
Hauptaufgabo des begeisterten LehrerB .... Beide
Arten yon Mitarbeitern, denn der Lehrer ist es
ebenso wie dor Student, miissen ihr Bestes tun, das
Wissen zu crweitern in dem Gebiete, auf dem sie
sieli botiitigen. DaB dios moglich ist, konnon yiele
Lehrer aus Erfahrung bezeugen; dies ist das wicli-
tigste, was man durch einen Aufenthalt in oinom
deutschen Laboratorium lernen kann ...." (S. 289).
Ich habe das Buch mit groBem Interesse gelesen und
kann gestebcn, daB ich iiber manclio andere Frage,
dio uns heute bewegt, gern RamBay in ahnliehor
Weise aprechen gohort hiitte. — Zum ScliluB sei kurz
der Titol dor gcschichtlichen Essays angegeben: Das
Jugondaltor der Chemie. Dio groBon Londoner Che-
mikor: |. Boylo und Cavendisb, Il. Davy und Graham.
Joseph Black, sein Leben und sein Werk. Lord

Ivelvin.  Pierre Eugeno Marcellin Berthelot. Dio
chemischen EssayB sind: Wie Entdeckungen gemacht
werdon. Die Bectiuorelstrahlen. Was ist ein Ele-
ment? Ueber dio poriodischo Anordnung der Ele-
mente. Radium und soine Produkte. Was ist Elek-
trizitat? Die Aurora Boroalis. Wuhlgemuth.

Sammlung der gerichtlichen Entscheidungen und
patentamtlichen Beschliisse auf dem Gebiete des
Patent-, Muster- und Zeichenwesens. Band |I.
Entscheidungen der Gerichte, insbesondere des
Reichsgerichtes in Warenzeicliensachen. Von
Dr. Bruno Alexander-Katz. Berlin 1909,
H. S. Hermann. Geb. 6 JS.

Der Yerfasser hat mit dieser Sammlung gericht-
licher Entscheidungen mund patentamtlicher Beschliisse
oino Arbeit unternommen, die in weitesten Kreisen
auf Beachtung Anspruch machen darf und geeignet
erscheint, eine fuhlbaro Liicke auszufiillen. Bisher
war es fiir don, der nicht beruflich dauernd mit Patent-
angelegenbeiten zu tun bat, fast unmoglich, einen
Ueborblick iiber gefallono Entscheidungen zu gewinnen.
Trat eine zweifelbafte Frage auf, so war man mehr
odor weniger auf das Gedftchtnis seines Patentanwaltes
oder dio Kommentare der Gesetze uber den Schutz
gewerblichen Urhoberrechts angewiesen, wenn es galt,
frithere Entscheidungen zur Unterstiitzung oder Be-
kampfung heranzuziehen. Durch die begonnene Samm-
lung wird es aber nicht nur dem Patentanwalte er-
loichtert werden, sich in kritischen Fallen eingehend
iiber Yorentscheidungen schnell zu unterrichten, son-
dern auch allen Interessenten wird es ermdéglicht,
Bich selbst eine Uebersicht zu verschaffen und danach
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zu handefn. Gerade auf dom Gobieto des goworb-
lichen RochtsBchutzes hat sich aber ein innigos Zu-
sammenarbeiten zwischen Erfinder und Anwalt ais
selir empfohlenswert horausgestellt, und daher sind
z. B. groBere Werko, in derefi GoBchaftshetrieb Er-
finduugon Iniufig sind, langst dazu iiborgegangen,
Patentingcnieure einzuatellen, dio zusammen mit den
Anwalton oino weit yollkommenere und aussichts-
reichoro Behandlung dor einzelnen Angologonheiten
durchfuhren konnen ais es friiher der Fali war. Diose
seien daher besonders auf die neuo Sammlung auf-
merksam gemacht.

Der erste Band behandelt Entschoidungen in
Warenzoichonsachen. Die Anordnung ist gliicklicli
und Ubersichtlich getroffon durch alphabetisebe Ileihen-
folge yon Stichworten, untor denen eino kurzo Wio-
dergabo der betroffenden Entscheidung angeluhrt ist.
Geniigt diesor kurze Auszug zur Beurtoilung oinor
Sachlago nicht, so zeigt ein Hinweis am Schlusso des
Tenora an, wo dio Entscheidung ausfiihrlichor nacli-
zulosen ist. DaB oino derartige Sammlung nur ihron
Zweck erfiillt, wenn sio stets organzt wird, bat dor Ver-
fasser selbst erkannt, und er stelit bereits dio Ergan-
zungon in Form von Jahrbilchern in Auasicht. Hier-
mit scheint aber dio Uobersichtlichkeit in Frage ge-
stollt, wenn nicht alle fiinf bis zolin Jahre durch Nou-
auflage dos Grundwerkes, in der dor Inhalt dor Jahr-
biicher mit aufgenommen wird, die Orientierung er-
leichtert wird.

Es bleibt zu hoffen, daB dio weiteren Biinde mit
den gesammolten Entscheidungon iiber Patonto und
Gebrauohsmustor bald folgen werdon.

Ziyilingenieur Paul Piepcr.

Schaller, Ludwig: Die Belastung
der Baukonstruktionen durch Schnee. Berlin
1909, Wilhelm Ernst & Solin. 2,40 JL

In der Abhandlung wird der Yorsuch gemacht,
dio Belastungon von Baukonstruktionen durch Schneo
gonauer festzustellen. Zu dicBom Zwecke hat der Yer-
fasser zunachst durch eine Reihe von Wagungen vor-
sucht, das Bpezifischo Gewicht des Schnees untor ver-
Bchiedonartigen Umstanden zu ermittoln. Dabei hat
er aber die das Gewicht beeinflussondon Ver-
hiiltnisso dor Lagerung in Fallen, wo oine Kom-
primierung deB Sclinoes durch Wind, FuBganger- oder
Lastwagenvorkolir stattfindct, zum Teil Kkilnstlich
schaffen miissen, wodureh dio gofundenen Werte nur
eino rolative Richtigkoit beanspruchon konnen. So-
dann wird dio Hohe der Schneelago erortert, und auf
Grund der yorliegendon moteorologischeu Beobach-
tungen iiber die mittloren jahrlichen Niederschlags-
mongen aus Schnee und die groBten in ununter-
brochonem Falle niedergegangonen Schneehohon,
beides gemessen in mm Schmelzwasserholie, in Yer-
bindung mit einer Ableitung, die dio Schneebelastung
ais eine finearo Funktion der Meereshoho darstollt,
werden dio Unterlagon fiir die Einteilung Deutsch-
lands in Sehneezonon gewonnen, fiir dio folgendo An-
nahmen fiir dio Belaatung durch Schnee yorgeschlagen
werden:

la) , , (_ 0— 200 m Meereshohe, 75kg/qm
Ib’l «mf«eod " 200_ 500m ” 120 7,
H J cT" {500-2000 m ” 340

So dankenswert der Versuch des Yerfassers ist,
Klarheit in die I5elastung8verhaltniB8e durch Schnee
zu bringen, so fragt sich doch, ob seine Yorschliigc
iiber die bei Baukonstruktionen zu machenden Be-
laBtungBamiahmen den tatBachlichenYerhiiltnissen nahe-
kommen. 1 mm Schmelzwasserhohe entspricht nach
einer in der Abhandlung wiedergegebenen Annahme
tHellmanns 12 mm Schneehohe. Somit bedeuten
1 mm Schmelzwasserhohe =12 mm Schneehohe =
1 kg/gm Belastung.
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Die Yorgesclilagenen Belastungen fiir dio einzol-
nen Schneezonen entaprechen daliach 75 mm bezw.
120 mm bezw. 340 mm Schnielzwaaaerhohen und rd.
0,9 bezw. 1,45 m bezw. 4,10 m Sohneohoho. Schnee-
hohon von 4,10 m mogon yielleicht beim Zuaammcn-
wirken vorschiedener uiigflnatigor Umatiinde im Ge-
liindo Yorkoinmen, erscheinen abor ais Belastung
von Baukonstruktionen ausgeschlossen. Traten sie
tutsiiclilich ofters ein, so wiirde man an Yorhandenen
DachkonBtruktionen liaufigor Deformationen beob-
achton miissen, da dio fiir goringero Lasten be-
rechneten Syatemo unter der vormohrten Schneelaat
wahrscheinlich Spannungen, die uber der Proportio-
nalitiitsgronze liegen, erhalton wurden. Derartige
nicht beabsichtigte SpannungaYorniehrungen wiiren
aber sichor bomerkbar und bekannt goworden.

Bei der Featsetzung yon Belaatungszahlon fiir
Baukonatruktionon apielt in den weitaua meiaten
Fiillen doch die Noigung und Boschaffonheit der
Oborfiticlie, auf dio der Scbuee zur Ablagerung ge-
langt, eino bedeutaamo Rolle. Schon auf schwach
geneigten Flachen wurden aich derartige Schneeholien,
wie aie dio hochste Zahl dea Yerfaasors zur Yoraus-
aetzung hat, nicht halten. Fiir die Festsetzung Yon
allgemeinen Belastungszahlen fiir Baukonstruktionen
muBte dor Reibungawinkel mit beriicksichtigt werdon,
wie dies, wonn auch nur schStzungaweise, bei Fcsi-
legung der ublichen Zahl vyoii 75 kg/gm geachehcn
ist. Sie beruht auf der Erfahrung, daB auf Bau-
konatruktionen i. a. liuhore Schneeablagcrungen ala
0.) ni nicht Yorkomnien, da dann ein tcilweisea Ab-
gleiten stattfindet.

Ea wiirde eino vordien8tYolle Ergiinzung der vor-
liegenden Arbeit bedouten, wenn aie durch Untcr-
aucbungen in dieser Richtung erweitert wiirde. Kommt
man dann auch zu dio jetzige Annalime wesentlich
iiborscbreitenden Zahlon, so konnte man deron all-
gemeiner Einfuhrung wohl zustimmcn, wenn gleich-
zeitig durch eine Erhohung der zullissigen Boan-
apruchung der Baumaterialien dafiir geforgt wird,
daB sich in solchen Fiillen ihre wirtschaftliche Aua-
nutzung nicht ungiinstiger gestaltet ais biaher.

SMpl.s"ng. Fischmann.

Technik, Die, im Bereiche des Bezirks-Yereins
Rheingau [des] Virein[es] deutscher Ingenieure.
Festschrifc zur 50. Hauptversannnlung in Mainz
uud Wiesbaden voin 14. bis 17. Juni 1909.
Herausgegen vom Bezirks-Yerein Rhein-
gau. Mainz (1909), Victor v. Zabern (in
Komm.). Kart.. 7.50 JL

Yon Zoit zu Zeit wachBen die bei don Hauptver-
aammlungen dea Veroinea deutacher Ingenieure hor-
ausgegebenen Featschriften iiber den Rahmen einer
bloBen Festachrift hinaua und gewinnen fur die Stadt,
in der dio Hauptvoraammlung gefeiert wird, und
deren nahero Umgebung eine Bedeutung insofern,
uls sie einon zusammenfasaenden Bericht darstellen
uber allos, waa dort Bemerkenswertes an Ingenieur-
werken zurzeit beateht. Die Feataclirift wird damit
zu einem zoitgeachichtlichen Dokument, das bloiben-
den Wert behiilt.

Eine aoloho Arbeit liogt in der dieajahrigen Feat-
schrift yor, zu doren Mitarbeitern dor Bezirkavercin
Rheingau und der Schriftleiter der Festschrift, Dr. J.
B. Goebel-Mainz, fiir dio einzelnen Abschnitte die sacli-
kundigaten FachgenosBen herangezogen haben.

Die Schrift behandelt in drei Abschnitten:

Ingenieurbauwerko dor Stadt Mainz: Kanali-
satiort; WasscrYorsorgung; Stromkorrektion uud
Hafenanlagen; maschinelle Anlagen am Hafen;
Brauaebadanlagen in den Yolkaachulen; Licbt- und
Kraftwerke; StraBenbahn; Schlachthof.
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Ingenieurbauwerko der Stadt Wiosbaden: Was-
aergewinnung; Kurlmus; YolksbadoaiiBtalten; Ther-
malanlagen; Gasbeleuchtung; Yerbrauch an Elek-
trizitSt; Kehrichtverbrennung; StraBenwosen.

dio Industrie im Rheingau: Mctallindustrie;
Zemont- und Kunatsteininduatrie; Ilolzinduatrie;
chemiacho Induatric; Wpcinbau; Biorbrauereien;
Druckereion; Yerschiedene Industrien; tochnische
und gowerbliche Schulen.

Dieso Aufziihlung zeigt deutlich dio Yielgestaltig-
keit der Festachrift, dio nach liihalt und Ausstattung
den besten Featschriften Yon Hauptvorsammlungen
dos Ingenioiirvoreines angoreiht werden kann.

Fr. Frolich.
Thierbach, Dr. Bruno: Schaltungsbuch fiir
electr. Lichtanlagen. Mit 182 Figuren. Leip-
zig 1909, Hachmeister & Thal. Geb. 3 JL

Der Yerfassor beschreibt in Yorliegendem Buche
in gedrangter Kurze die bei elektriachen Liclitanlagen
Yorkommenden Apparato und Schaltungcn. E8 st
wegen seiner allgemeinyerBtandlichen AuadruckaweiBO
fiir den praktisch tiitigen Elektromontour geschrieben,
der in dem Werko mancho nutzlicho Aufklarung
finden wird. BcsonderB wertvoll fiir den Monteur sind
dio hin und wieder angegobenen Hinweise auf die
ErrichtungaY orachrifton des Yerbandes deutscher Elok-
trotechniker, da die Lichtanlagen mit Riicksicht anf
die Feuersgefahr nach diesen Yorachriften auagefulnt
werden miiaaen und jedo FeuerYoraicheningBgosell-
schaft dies houtzutage iu ihren Policen zur Bedingung
macht.

Daa Buch enthalt im ersten Abschnitto eine Be-
schreibung der hauptBachlichsten Lamponarten. Im
zweiten Abschnitt aind Schalter und Leitungamaterialien
beaprochen. Der dtifcte Abschnitt handelt von den
Yerschiedenen LsitungsBystemen fiir Gleichatrom und
Phasenatrom. Im Yierton Teilo sind die Anlagen zur
Erzeugung, Umformung und Aufspeicherung dea
Stromea beachrioben. Dor fiinfte Abachnitt bringt An-
gaben uber MeB-, Kontroli- und Si¢herheits-Apparate.
Im letzton Abachnitte aind Beleuchtungsanlagen be-
sonderer Art, Belouchtung von Palirzeugen undBuhnen-
beleuchtung behandelt. Im Anhang sind dio Bestim-
mungen der ,Errichtungavorachriften* iiber dio Auf-
atellung Yon Schalteskizzon gegeben. Kehren.

Thompson, Silvanus P. (London): Die dy-
namoelelctrischen Maschinen. Ein Handbuch
fur Studierende der Elektrotechnik. Siebente
Auflage. Uebersetzt von K. Strecker und
F. Vesper. Heft 9 bis 13. Halle a. d. Saale
1906 — 1908, Wilhelm Knapp. Jedes Heft 2 d<.

Dio vorliegenden llefto bilden den SchluB dea
ersten, die Gloichstromniaschmen behandelndon Teiles
dea bekannten Ilandbuchcs, auf desaen neueste Aua-
gabe an dioser Stelle bereits wiederholt liingewieaen
wurde.* Da es oiner Empfohlung des Buches nicht
weiter bedarf, so sei nur herYorgchoben, daB in der
deutschen Bearbeitung des Werkes auch Eriindungen
und Ausfiihrungen beriicksichtigt wurden, die erst
nach der Ausgabe des englischen Originals (1905) be-
kannt goworden sind oder bei dessen Bearbeitung nicht
mehr boracksiclitigt werden konnten, wie z. B. die
Iloniopolar-(Unipolar-)Maachine you Noeggerath. Aua
dem Inhalte aeien namentlich die Kapitol iiber Dynamo-
maachineii fiir besondere Zwecke, uber Elektromotoren,
iiber Regelung und Anlassen, aowio iiber Aufatellen,
Behandlung und Fehler yoii Dynamoniaschinen erwahnt.
Ein hinreichend auafUlirliches Namen- und Sach-
regiater beschlieBt den Band. —tz.

* ,Stahl und Eisen* 1907 S. 1336; 1909 S. 1756.



