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A .  A l l g e m e i n e r  T e i l .

A l f o n s  M u  l i n  e r  liofert.e m it se inem  Y o r
tr a g  „M ontanis.tische S tr e ifz iig e  durch die  
A lp en la n d er“ e in en  neuen B e itr a g  z u r  G e -  
s c h i c l i t e  d e s  E i s e n s  in  S t e i e r m a r k .  E r  
besp rach  zu n a ch st se in e  U n tersu ch u n g en  an den  
iilte sten  S c h m e lzs ta tte n  des E rzb erg es  an den 
beiden  A b h a n g en  des P ra b iic h lsa tte ls , w e lch er  
das V ordernbergt)r T a l y o m  H in tern - oder In n er-  
b erg er  T a l sch e id e t. V e r fo lg t  m an d ie  S tra fie  von  
E ise n e rz  nach  T r o fen g  und dann w e ite r  um den 
E r zb er g  herum  g e g e n  Siiden. so tr ifft man beim  
groB en E rzb erg er tu n n e l e in en  W iesen a b h a n g  
liin ter  dem B ahndam m e, der sich  g e g e n  die  
S tra fie  h in a n z ieh t; er  h e iflt  d ie F e is te r w ie se .  
H ier  lie g e n  M assen von a lten  S ch la ck en  un ter  
der R a sen d eck e  b egrab en . D ie  a lten  S ch m elzo fen  
sind  durch den S iid ostw in d  betr ieb en  w orden. 
J e n se its  des P rab iich l w a ren  d ie  fr iih esten  
S ch m elzen  a u f einem  iso lie r te n  H iig e l. D ie se r  
l ie g t  bei den A lm hau sern  nah e der Z alm radbahn, 
15  M inuten oberhalb  der H a lte s te lle  G laB lbrem se. 
D e r  S a g e  nach la g  h ier  der „ a lte  M arkt “ 
V o rd ern b erg  und se in e  E isen sch m elzen . D er

LI. 19

S ch m elzw in d  w a r  h ier  der N o r d w est. F ern er  be- 
sp rach  M ullner das a lte  E isen w erk  in H a a rla ck en , 
w elch es  1 4 5 0  yom  K a iser  F ried rich  IV . a b g eta n  
w u rd e, da es dem E rzb erg e  un angenehn ie  K on- 
ku rrenz  m ach te . D a s W e rk  la g  am  h in tersten  
W in k e l des F efin ach b ach es, . e tw a  2 Ł/a W e g -  
stu nd en  von  S c h e if lin g . Z w ei S ch la ck en h iig e l  
von  4 0  m U m fan g  und iiber 2 m H ohe, un ter  
w eich en  y ie lle ic h t  d ie  O efen begraben  lie g e n ,  
bezeich n en  die W e r k sa n la g e . V ersch m o lzen  
w urden d ie  E ise n g la n z e  der W e n z e lsa lp e . — A n  
den E in g r iff des K a iser s , b e z w . se in er  K am m er. 
zu g u n sten  des E r zb er g es , k n iip fte  der V o r-  
tra g en d e  e in e  E r ijr teru n g  der B e rg h o h e itsv er -  
h a ltn isse  in O bersteierm ark , b esp rach  die E n t
w ick lu n g  des E isen w esen s un ter  den H err-  
sch a ften  S t . L am brech t, A d m on t, den K am m er- 
g iite rn  am  E rzb er g e  und N eu b erg . Schon  da
m als en tsta n d  der K onk urrenzkam pf, in  w eich em  
der E r zb er g  d ie  la n d esfiirs tlich e  R e g ier u n g  a is  
m uchtige  S tiitz e  zu r  S e ite  h a tte . G in g  es den  
Schm elzern  am E rzb er g e  sch lech t; so  w en d eten  
s ie  sich  an den L a n d esfiir sten , dem  der E r zb er g  
g e h o r te , und so fo r t  erflossen  B e feh le  zum  S c h u tze  
der „K a m m erg u tsh efo rd erer11, w ie  sich  die R ad-
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und H am m erm eister  nan nten . So v e rb o t sclion  im 
J a h re  1 3 4 2  A lb rech t II . dem S tifte  S t . L am brech t, 
m ehr a is  v ier  S ch m elzo fen  zu b etreib en , und 
d iese  nur zur D eek u n g  des heim isch en  B ed a rfes . 
1 4 5 0  v e r fu g te  K a iser  F ried rich  so g a r  die Ab- 
w erfu n g  der a ltb etr ieb en en  und w o h lp r iv ile -  
g ier ten  F eu er  in  der G olra t, V e itsch , E isen -  
fe is te r  und Z e ll, w e il s ie  dem L eob n er  E isen  
und dem  K a m m erg efa lle  schad en . B is  zum  
X I I . Jah rh u n d ert w o g e n  die E isen m a ssen  beim  
S tiick o fen b etr ieb  2 ,4  b is 2 ,8  a lte  Z entner  
(zu  5 6  k g ) . Um 1 2 0 0  is t  der B a lg b e tr ieb  
schon  v erb iirg t. Zu E n d e des X I I I .  Ja h r-  
lm nderts ersch ein en  b ere its  M assen von  6 bis 7 
Z en tn er , w e lch e  durch das X I V . und X V . J a h r 
hu nd ert g e sch m o lzen  w urden. Um 1 5 0 0  s t ie g  
ihr  G ew ich t a u f  8 bis 10  Z entner, im X V II . J a h r 
hundert a u f  14 b is 1 5 , j a  m ifibrituchlich au f  
2 0  Z en tn er . M itte  des X V III . Jah rh u n d erts  
begann der F loB ofenbetrieb '. [„ O est. Z . f. B . 
u. H .“ 1 9 0 9 , 2 0 . N ov em b er, S . 7 2 2  —  7 2 3 .]

A . M i i l l n e r :  E in  B erg m a n n sfe st  in L eoben  
anno 17 6 5 . [„ O est. Z. f. B . u. H .“ 1 9 0 9 ,  
6 . N o v em b cr, S . 6 8 9  —  6 9 1 .]

A b bildun g und B esch reib u n g  des H o l z -  
k o  h l e n - H o c h  o f e n  s z u  B l a c k b a r r o w .*  D er-  
se lb e  is t  in so fern  von  In ter esse , a is  er  w oh l 
die la n g ste  B e tr ie b sz e it  liin ter  sich  h a t. E r  
w u rd e a is  ers te r  in  N o rd en g lan d  im  J a lir e  1 7 1 2  
an g eb la sen . 1 7 7 0  w urde der a lte  O fen abge-  
tra g en  und der noch g e g e n w a r t ig  in B e tr ieb  
befindliche neue Ofen e rr ie h te t. [„ Ir . Coal T r . 
R e v .“ 1 9 0 9 ,  2 6 . N oy em b er, S . 8 5 6 .]

D r. B . N e u m a n n :  D a s  E isen h iitten w esen
im  J a h r e  1 9 0 8 . [„Z . f. a n g . C hem .u 1 9 0 9 ,
3 . Septem ber, S . 1 7 4 6 — 1 7 5 7 .]

G. V  a  u d e v  i 11 e : D a s  B e r g -  und 11 u tten - 
w e se n  im D ep a rtem en t M eurthe e t  M oselle . 
[„ R e \rue u n iv erse lle  des M in es“ 1 9 0 9  A u g u st-  
h e ft  S . 1 0 9  —  1 3 5 .]

A l e x a n d r e  G o u v y :  D i e  T r a n s p o r t -  
v e r h a l t n i s s e  d e r  E i s e n h i i t t e n  im  s i i d -
1 i c h  e n  U r a l g e b i r g e .  D er  V o r tr a g  b e lian delt  
die F o r s tw ir tsc h a ft  und H o lzb ew eg u n g , den  
E isen ste in b erg b a u  und d ie  E r zv e r fr a ch tu n g , den  
V ersand  der fe r t ig e n  W a r e , die N o tw en d ig k e it  
ein er  E isenb a lm verb in d u n g  u. a. m. [„ B er ich t  
iiber d ie  V ersam m lu ng am 18 . O kt. 1 9 0 9  des 
N ied errh e in isch en  B e z ir k sv e r e in s  des V ere in s  
d eu tsch er  In g e n ie u r e .u]

B r u n o  S i m m e r s h a c h :  D ie  a m erik an isch e  
E isen in d u str ie  in  den z w e i le tz te n  J a h ren . [„ V e rh .  
G ew erb fl.“ 1 9 0 9  O k tob erlie ft S . 4 0 4 — 4 2 9 .]

T . G o o d : J  a p a  n . G em ein fafilich e D a r 
s te llu n g  der S te in k o h len -, E isen - und S ta h l-  
in d u str ie  Ja p a n s so w ie  se in e s  S ch iffb au es. [„C ass. 
M a g .“ 1 9 0 9  N o v em b erh eft S . 3 — 1 1 .]

B .  B r e n n s t o f f e .

1. H o lz  und H olzkoh le .

D r. E u g e n  H a a n e l :  H o d e rn e  M ethoden zu r  
H er ste llu n g  v o n  H o lzk o h le .*  [„ Ir . Coal T r . R e v .“ 
1 9 0 9 , 2 2 . O ktober, S . 6 5 9 .]

2. Torf.

D r .W i i h e l m  B e r s c h :  D i e  t e c h n i s c h o  V e r -  
w e r t u n g  d e s  T o r f e s .  V on den za h lre ich en  in 
den le tz te n  10  bis 15 J a h ren  e r te ilte n  P a ten ten  
a u f die V e rw er tu n g  v o n  T o r f  haben nur ga n z  
w e n ig e  in  der P ra x is  B ed eu tu n g  e r la n g t. E ine  
nam liafte  A n za h l w a r , w e il s ie  a u f g a n z  un- 
r ich tig en  V o ra u sse tzu n g en  und A nnahm en iiber  
die B esch affen h eit und E ig en sc h a fte n  des T o r fes  
b eru h te , uberhaupt n ich t ausfiih rb ar, und je n e ,  
die n ich t an der U n m o g lic lik e it der teclm isch en  
D u rchfu hruu g  sch e iter ten , erw iesen  sieli in der  
M ehrzahl der F iille  a is  v ie l  zu  te u e r , um ren - 
tab el zu  se in .

G ut lu fttro ck en er  T o r f  m it einem  W a sse r -  
g e h a lt  von  2 0  b is 2 5  °/o is t ,  so fern  er ke in e  
zu  a n seh n lich e  M enge A sch e  en th a lt , in g e e ig -  
n eten  F eu eru n g en  v erb ra n n t, ein seh r  braucli- 
bares B ren n n ia ter ia l, das im H e iz w er te  e tw a  
der j iin g eren  B rau n k oh le  g le ich k om m t. D er  
m inim ale G elia lt an S c h w efe l i s t  ein  V o r te il,  
d er  fiir rnanche Z w eck e g e w is se  B ed eu tu n g  be
s i t z t ,  ein N a eh te il i s t  d a g e g e n  das v erh a ltn is -  
m afiig  g e r in g e  V o lu m g ew ich t und der r e la t iv  
niedere  H e iz w e r t , der fur m ittlere  T o rfa rten  
e tw a  m it 2 8 0 0  bis 3 5 0 0 ,  fiir  g u te  m it 3 5 0 0  
bis 4 2 0 0  W a rm eein h e iten  angenom m en w erden  
kann, w ahrend g u te  bohm ische B rau n k oh le  4 3 0 0  
bis 5 5 0 0 ,  S te in k o lile  se lb st b is zu  8 0 0 0  W a rm e
e in h e iten  lie fe r t . D er  se lb st  in  g u t  en tw a sserten  
T o r fla g e rn  ruhende T o r f  en th a lt im A u g en b lick e  
der G ew in nu ng im m er noch rund 8 0  b is 9 0  °/’o, 
o ft so g a r  noch m ehr W a sse r . S e in e  U eberfiihrun g  
in e in  brauchb ares B ren n n ia teria l s e t z t  m ithin  
die V erd am pfu ng ein er an selm lich en  W a sse r -  
m en ge v o ra u s, w a s  durch T rock n en  an der L u ft  
g e sc h ieh t . D ie s  is t  z w a r  ein  ze itrau b en d er , 
aber b illig e r  V o r g a n g . —  H ier  h a t nun die E r-  
f in d er ta tig k e it e in g e s e tz t . E s w urde em pfohlen . 
dem  T o r f  durch A n w en d u n g  sta rk en  D ru ck es  
das W a ss e r  zu en tz ieh en  oder ihn durch k iinst- 
liche W arm e zu  en tw a ssern . D a s ers te  V er-  
fahren  v e r s a g t , w e il es nie g e lin g t , durch  
P r e sse n  den W a sse r g e lia lt  a u f  w e n ig er  a is rund  
6 0  %  lie r a b z u se tze n , das z w e ite  desh alb , w e il  
es v ie l zu  teu er  ist,. T h eo retisch  w are der zu r  
V erd am pfu ng des W a sse r s  n o tig e  A u fw and  an  
B ren n n ia ter ia l a llerd in g s  n ich t zu  hoch , w oh l 
aber p ra k tisch , w e il der T o r f  z w a r  oberflachlich  
rasch  tr o ck n e t, dann g e h t aber das E n tw eich en  
der W asserd a m p fe  a u s dem In nern  nur langsam
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v o r  s i c h ; d ie  E rw tlrm ung der inn eren  P a rtien  
e in es T o r fstiick es  w ird  auBerdem  nocli durcli 
das seh r  g e r in g e  W a rm ele itu n g g y erm o g en  er- 
h eb lic li v e r z o g e r t . E s  lia t  auch n ich t an V or- 
sch la g en  g e fe h lt , den T o r f  m it e lek tr isch en  
S trom en  zu behandeln , um ihn e in er se its  zu  
e n tw a ssern , a n d erse its  e in  h o c h w er tig er es  B ren n- 
m a ter ia l zu  erz ie len . G anz ab geseh en  von der 
m ehr a is  p rob lem atisch en  W irk u n g  der E lek -  
tr iz ita t  in  d iesem  F a lle , w aren  d iese  V erfah ren  
naturgem aB  v ie l zu teu er, um den so behandelten  
T o r f  m it anderen H eizsto ffen  k o n k u rren zfa h ig  
zu m achen. A lle  Y ersu ch e , w e lch e  a u f e in e  
V ered lu n g  des T o r fes  durch k iin stlich e  E n t-  
w iisseru n g , se i es durch D ru ck , W a rn ie  oder  
E le k tr iz ita t , h in au slau fen , sind m ithin okono- 
m iscli a u ssich tslo s.

W ah ren d  des T ro ck n en s z ieh en  sich  die T o r f-  
stiick e  z iem lich  sta rk  zusam m en, s ie  „ sch w in d en “ , 
w erd en  g le ic h z e it ig  d ich ter  und das V olum - 
g e w ic h t  w ird erhoht. D u rch  m ech an ische  B e 
a rb e itu n g  des n a ssen  T o r fes , durch K n eten , 
M engen , T r e te n  u sw ., das, w en n  n o tig , nach  
v o rh erg eg a n g en em  W a ss e r z u sa tz e  ( , ,B r e ito r f“ ) 
e r fo lg t, z ie h t  sich  der T o r f  w ahrend des 
T ro ck n en s stilrk er  zusam m en. Von diesem  Y e r 
h a lten  m acht man schon se it  a lter s  G ebrauch; 
so lch er  T o r f  w ird  a lsK n e t- , M odel-, B a c k to r f  u sw .,  
j e  nach  der A r t der H er ste llu n g , b ezę ich n e t. 
F iir  den G rofibetrieb  sind d iese  Y erfa h ren  ih rer  
g e r in g e n  L e is tu n g s fa h ig k e it  w e g en  n ich t g e e ig n e t ,  
doch g e lin g t  d ie  G ew in n u n g  e in es d ich teren  und 
sp ez ifisc li sch w ereren  T o r fes  durch A n w en d u n g  
der so g en a n n ten  ,T o r fp r e s s e n “ , d ie a u f  dem  
g le ic h e n  P r in z ip e  w ie  d ie B ea rb e itu n g  des T o r fe s  
m it den H&nden oder F iiB en  beruhen. In den 
T o rfp ressen  w ird der n a sse  T o r f  der sch n ei- 
denden und m engenden  W irk u n g  e in er oder  
z w e ie r  g eg en e in a n d er  arbeitend en  M esserw ellen  
oder Schn eck en  au sg esetz t., w obei er  g le ic h 
z e it ig  v o r w a rts  gesch o b en  w ird  und das Mund- 
stiick  der P r e s s e  in  F orm  e in es S tr a n g e s  ver- 
ia fit , der in  annahernd g le ic h  la n g e  S tiick e  
z e r te i lt  w ird , die sch lieB lich  an der L u ft g e -  
tro ck n e t w erd en . A b g eseh en  von  der sta rk sten  
S ch w in d u n g  z e ig t  so lch er  „Prefitorf*1 den V or- 
te il ,  daB er sich  rasch  m it e in er led era rtig en , 
g e g e n  R e g e n  w id ersta n d sfa h ig en  R inde u m k leidet. 
E in e  g ro fie  T o r fp resse  l ie fe r t  im T a g  etw a  
6 0  0 0 0  b is 70  0 0 0  T o r fstu ck e  „ S o d en u g en a n n t, 
die v o r  dem  T rock n en  10  : 10  : 2 0  cm m essen. 
F o r m  t o r f  i s t  s te t s  teu rer  a is g ew o h n lich er  S tic li-  
to r f, se in e  H er ste llu n g  is t  daher nur dort am  
P la tz e ,  w o die m it der F o rm to r ferzeu g u n g  v er-  
bundenen V o r te ile , v o r  a llem  das groB ere  V olum - 
g e w ic h t  und dadurch die T ra n sp o rtm o g lich k e it  
iiber w e ite r e  S treck en , zu r  G eltu n g  kom m en.

T o r f  laB t sich  ahn lićh  w ie  B raunk oh le  zu  
B r ik e tts  form en. T ech n isch  is t  d ie F ra g e  der  
B r i k e t t i e r u n g  d e s  T o r f e s  nach je d e r  R ich tu n g

g e lo s t , auch p ra k tisch  stieB  s ie  kaum  a u f S ch w ie-  
r ig k e iten , w ie  die E r z e u g n is se  m ehrerer  T o r f-  
b r ik e ttsa n la g en  b ew eisen , die in den le tz te n  
J ah ren  g e a r b e ite t  haben —  und e in g eg a n g en  
sind . D ie  U rsach e  l ie g t  darin , dafi m it der  
B r ik e ttier u n g  n ich t d ie g e r in g s te  E rh o h u n g  des 
H e iz w e r te s  verb und en  is t ,  son dern  der T o r f  nur  
in  e in er  e le g a n te n  Form  g ew o n n en  w ird .

Z iem lich  za h lre ich  sind auch d ie  V ersu ch e , 
die nach der R ich tu n g  a u sg efiih r t w urden , den 
H eiz w er t  des T o r fe s  durch B eim en g u n g  and erer  
brennbarer S to ife  zu erhohen . E s  w urde v er-  
stich t, den T o r f  m it K o h len ab fa llen , S ag esp a n en , 
m it H a rz  u sw . zu  m engen , doch w urde kein  
brauchb arer E r fo lg  e r z ie lt ,  w e il en tw ed er  die  
G esteh u n g sk o sten  zu bedeutend w aren , oder w e il  
das P ro d u k t nur seh r  g e r in g e  F e s t ig k e it  besaB . 
A u ch  m it fiiiss igen  brennbaren S toffen , vor  allem  
m it R oh o l oder m it D estilla tio n sr iick sta n d en  der  
P etro leu m ra ffin er ie , v ersu ch te  man den T o r f  zu  
im p ragn ieren , ein  V erfa h ren , das um so  aus- 
s ich tsre ich er  sch ien , w e il die g en an n ten  Stoffe  
rund 10 0 0 0  W a rm ee in h e iten  lie fern  und m anche  
T o rfa rten  ein  seh r  bedeutend es A u fnah m everm ogen  
fiir F ltiss ig k e ite n  b esitzen . D och  w ar h ierdurch  
kein e  h om ogen e M ischung zu  e rz ie len , die E r 
z e u g n isse  roch en  p en e tra n t nach der B e im en g u n g , 
lieB en  d iese  schon bei m afligem  D ru ck e fahren  
und w a ren  auBerdem  seh r  le ic h t en tziind lich  und 
daher feu ergcfah rU ch . D och  is t  nun auch d ieses  
P rob lem , das beson d ers fur L au d er , in denen  
T o r f  und E rd o l fa s t  nebeneinan der a u ftreten , 
a lso  z .  B . fiir G a liz ie n , hohe B ed eu tu n g  erla n g en  
kann, allem  A n sch ein e  nach in g liic k lic h s ter  
W e is e  g e lo s t . V . Z a i l e r  in  W ie n  fand nam lich , 
dafi — e n tg e g e n  der Y erm u tu n g  — g era d e  ga n z  
n a sser , fr isch  g e sto ch en er  T o r f  sich  seh r  leich t  
m it R ohpetroleum  usw . em u lg iert und dann  
ebenso le ic h t  tro ck n e t w ie  g ew o h n lich er  B renn- 
torf. E r  z ie h t  sich  so g a r  w ah rend des T ro ck n en s  
noch e tw a s  sta rk er  zusam m en und w ird  dadurch  
d ich ter  und sch w erer . S o lch er  „ O e l t o r f “ r iech t  
nur g a n z  sch w a ch  n ach  der B eim en g u n g , halt 
d iese  un ter  a llen  V erh a ltn issen  fe s t ,  i s t  w ed er  
le ich t en tz iin d lich  noch feu erg e fa h r lich  und  
b e s itz t  einen  H e iz w e r t  von m ehr a is  6 0 0 0  
W a r m ee in h e ite n , a lso  fa s t  das D o p p e lte  w ie  
m itte lg u te r , g ew o h n lich er  B ren n to r f. Zudem  
i s t  d ie H er ste llu n g  so  e in fach  w ie  m o g lic h ,  
die en tsp rech en d e M enge N ap h th a  w ird  g le ic h 
z e it ig  m it dem T o r f  der T orfforn im asch in e  (T o r f
p resse ) iib ergehen , d ie das Y erm en gen  b eso rg t.

In  g le ic h e r  W e ise  w ie  H o lz  lilfit sich  auch  
T o r f  v erk o h len . U rsp riin g lich  nahm  man die  
Y e r k o h l u n g  in g ew o h n lich en  M eilern  v o r , dann  
g in g  m an dazu  iiber, s ie  in R e to r te n  a u szu -  
fiihren, w obei n ich t nur b essere  K oh le , sondern  
auch die N ebenp rod uk te gew o n n en  w erd en  konnen . 
D ie  T o r fk o h le  is t  d ich t und k lin g en d , v erm a g  
g u te  H o lzk o h le  y ie lfa ch  zu  e r se tz en  und b e s itz t
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einen  H e iz w e r t  von  7 3 0 0  b is 7 6 0 0  K alor ien . 
Zur V erk o h lu n g  des T o r fe s  in  R e to r te n  w urden  
m ehrere V erfah ren  a u sg ea r b e ite t , dereń  R en ta -  
b ilita t n ich t a lie in  a u f dem Y erk a u fe  der T o r f-  
k oh le  (T o r fk o k s ) , sondern  auch a u f der V er-  
w e rtu n g  der N ebenp rod uk te beruht. W ahrend  
der trock en en  D e s t il la t io n  tr e te n  nam lich  e in er 
se its  brennbare G ase au f, dereń M enge m ehr  
a is  h in re ich t, die einm al e in g e le ite te  D e st illa t io n  
im  G an ge zu  erh a lten , a n d erse its  w ird  ein  T e il  
des im  T o rfe  en th a lten en  S tick sto ffes  in  Form  
von  A m m oniak  a b g esp a lten  und im  G a sw a sser  
k on d en siert. E nd lich  b ilden *sich g e r in g e  M engen  
M eth y la lk o h o l, E ss ig sa u r e  und P a raffln . D ie  
A b scheid un g des A m m oniaks und die G ew in nu ng  
a is  sch w efe lsa u res  A m m on b ere ite t  k e in er le i 
S c h w ie r ig k e iten , w oh l aber die R e in d a rste llu n g  
der anderen Stoffe . D ie  w e itg eh en d e  V er-  
a rb e itu n g  der N e b e n p r o d u k t e  h a t daher  
nur au sn ah m sw eise  A u ssic h t a u f m a ter ie llen  E r 
fo lg , w e it  b esser  w ird es se in , den T e er  a is  so lcb en  
zu bestim m ten  Z w eck en , w ie  zur Im p ragn ie-  
ru n g  u sw ., zu y erw en d en . D a m it w erd en  aber  
auch  dio R en ta b ilita tsb erech n u n g en  zum  groB en  
T e il  h in fa llig , auBerdem  sind T o r fk o k sfa b r ik en ,  
die seh r  g u t  g e tro c k n ete n  F o rm to r f z u r  V er-  
fiig u n g  haben  m ussen, nur dann r en ta b e l, w enn  
s ie  fiir seh r  groB e P ro d u k tio n  e in g e r ic h te t  sind. 
D ie  R en ta b ilita t  kann aber  nur dann a is  w ir k 
lich  g e s ic h e r t  g e lte n , w enn s ie  e in z ig  und a lie in  
a u f dem Y erk a u fe  der T o r fk o h le  beruht. G e- 
lin g t  es dann, auch die N ebenp rod uk te  zu  v e r -  
w e rte n , so is t  d ies gew iB  seh r  v o r te ilh a ft .  
S p ielen  d ie  E r lo se  fiir  d ie N eb en p rod u k te  —  
auB er dem sch w efe lsa u ren  A m m on —  eine w e se n t-  
lich e  R o lle  in der K a lk u la tio n , so is t  d ies  
m in d esten s a is  b edenk lich  zu  b ezeicb n en .

M it V o r te il b en u tz t m an schon se it  Jahren  
den  T o r f  a is  H e iz sto ff  in  G lasfabrik en  und 
H u tten w erk en , indem  m an ihn in  ein fach en  
G en era to ren  v e r g a s t . D a s T o r f  g a s  is t  n ich t  
a lie in  zu  H e iz zw e c k e n  brauehb ar, son dern  is t  
auch a is  K r a ftg a s  a u sg ez e ic h n e t yerw end bar. 
A ller d in g s  h a t  d ie V e rg a su n g  zu  d iesem  Z w ecke  
zu n a ch st S c h w ie r ig k e iten  b ere ite t , w e il  es n ich t  
g e la n g , das G as g e n u g en d  rein  und te er fre i zu  
erh a lten . D u rch  B au  g e e ig n e te r  G en eratoren , 
iu  denen z . B . das G as g e zw u n g e n  is t ,  vor  
dem  A u str itte  nochm als das g ltihende M ater ia ł  
z u  du rch stre ich en , w u rd e auch d ieser  U eb e lsta n d  
behoben. [„Z . f. M oorkultur u. T o r fv e r w e r tu n g tt 
1 9 0 9  H e ft  5 S . 2 0 1 — 2 0 9 .]

T o r fg ew in n u n g  in  R uB land. [„ O est. M o o rz .“ 
1 9 0 9 , 1 5 . N ovem b er, S . 1 7 5 .]

K a n a d a sT o rfin d u str ie . [ nE n g m e e r in g “ 1 9 0 9 ,
1 7 . Septem ber, S . 3 8 8 .]

T o r f  z u r  K r a f t g e w i n n u n g  in  A m e r ik a .*  
[„ G a sm .-T .“ 1 9 0 9  Sep tem b erh eft S . 9 5 .]

3. Ste inkohle  und Braunkohle.

W a l t e r  G ie s e n :  D i e  E n t s t e h u n g  d e r
S t e i n k o h l e n .  V e r fa sse r  g e h t  n ich t, w ie  der  
T ite l  sch lieB en  laB t, a u f d ie  w irk lich e  E n tsteh u n g  
der S te in k o h len  n ah er e in , son dern  g ib t  in  der  
H au p tsach e  e iu  m it gro B er  P h a n ta s ie  g em a lte s  
B ild  der eh em a lig en  S te in k o h len w a ld er . [„ T e ch -  
n isch es M a g a z in “ 1 9 0 9  H eft 8 S . 7 0 6  —  7 1 3  ]

E . J .  C o n s t a m  und E . A . K o lb e :  S tu d ien  
iiber d ie  E u tg a su n g  der h a u p tsa ch lich sten  S te in -  
k o h len ty p en .*  [„ J .  f. G a sb e l.“ 1 9 0 9 ,  4 . S ep 
tem b er, S . 7 70  —  7 8 0 .]

D r. E . .T. C o n s t a m :  D ie  E r m ittlu n g  des
G eh a lts an fliich tigen  B e sta n d te ilen  fe s te r  B ren n -  
st.offe. [ ,,J .  f. G a sb c l.“ 1 9 0 9 ,  9 . O ktober, S . 8 8 9  
bis 8 9 6 .]

D e r  E i n f l u B  d o s  S a u e r s t o f f s  a u f  
K o h le n .  D ie  U n ited  S ta te s  G eo lo g ica l S u rv e y  
h a t g e fu n d en , dafi der S a u ersto ff a u f  die K oh len  
in der W e ise  e in w irk t, dafi sich  e in e Y eru n -  
re in ig u u g  b ild et, dio fa s t  y o n  ebenso schad lichem  
EinfluB is t  w ie  der A sch en g eh a lt . (?) [„ J . F ra n k i. 
I n s t .“ 1 9 0 9 ,  N o v .,  S . 3 3 5 .]

K en t-K o h le . [„ T h e  C olliery  G u ard ian “ 1 9 0 9 ,  
2 7 .  A u g u st, S . 4 1 7 .]

F r e i m u t h :  D ie  S te in k oh len vork om m eu
S p itz b e r g en s und der B ttren in se l.*  [„ G liick a u f“ 
1 9 0 9 , 2 7 . N oy em b er, S . 1 7 4 5 — 1 7 5 6 .]-

J . M a t h i y e t :  D er  W e r t  e in er  K o h le , au s-  
g ed r iick t durch ih ren  A sch en g eh a lt . [„ Ir . A g e “ 
1 9 0 9 , 4 . N oy em b er, S . 1 4 0 1 .]

D ie  K o h len v o rra te  der Y e re in ig ten  S ta a ten  
nach den n eu esten  E rm itte lu n g en . (N a ch  „ E n g . 
M in. J . “ .) [ ,,B . u. H . R und." 1 9 0 9 ,  5 . O ktober, 
S 1 —  6.]

E d w in  L u d l o w :  D ie  K o h len in d u str ie  in  
M exiko.*  [„ E n g . M in. J . “ 1 9 0 9 ,  2 . O ktober, 
S . 6 6 1  — 6 6 4  ]

P r  e n g  e r :  U eb er  d ie L a g e ru n g  v o n  G as- 
kolilen . [„ J . f. G a sb e ł.“ 1 9 0 9 ,  1 1 . Septem ber. 
S. 7 9 3  —  7 9 9 .]

E in  g ro B er  e isern er  K ohlenschuppen .*  [E n g .  
R e c .“ 1 9 0 9 ,  4 . Septem ber, S . 2 6 1 — 2 6 2 .]

M o 11 e r  s : D ie  F eu er v er s ic h e ru n g  der K oh len -  
la g e r . [J . f. G a sb e l.“ 1 9 0 9 ,  1 1 . Septem ber. 
S . 8 0 6  —  8 0 8 .]

D r . E d . G r a e f e :  D i e  B r a u n k o h l e n t e e r -  
i n d u s t r i e  im  J a h r e  1 9 0 8 .  W ir tsch a ftlich es .  
K ohle und S ch w elp ro zeB . T e er , P a raflin  und 
O ele. Oel- und W a sse r g a s . A n a ly tisc h e s . [„C hem .-  
Z g .“ 1 9 0 9  N r . 1 1 9  S . 1 0 5 3  — 1 0 5 5 .]

4. Koks.

W . G a l l o w a y :  Zur G esch ich te  der K ok s-  
ofen . [ nT h e  C anadian M. J . “ 1 9 0 9 ,  1. S ep 
tem ber, S . 5 2 7  —  5 3 0 .]
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M exikan iscjie  K o k sin d u str ie . [„ Ir . Coal T r. 
R e v .“ 1 9 0 9 , 2 6 . N oyem b er, S . 8 5 7 .]

T . C a m p b e l l  F u t e r s :  K o k so fen , S y stem
S im on -C aryćs.*  [„C oli. G u a rd .“ 1 9 0 9 , 1 0 . Sep 
tem b er, S . 5 2 0  —  5 2 1 .]

M a ck ey-S eym ou r-K ok sofen .*  [„ Ir . Coal T r. 
R e v .“ 1 9 0 9 ,  1 0 . Sep tem b er, S . 3 9 0  — 3 9 1 .]  

K o k s f a b r i k a t i o n  in  d e n  W e r k e n  B a r a -  
c a ld o  u n d  S e s t a o .  N acli der von  der „Socied ad  
de A lto s  H orn os de V iz c a y a “ h erau sg eg eb en en  
„M o n o g ra fia “ b ea rb e ite t. (V e r g l. „ S tah l und 
E isen  “ 1 9 0 9  S . 1 5 4 1 .)  [„ R e v . M in .“ 1 9 0 9 ,  
16 . Septem ber, S . 4 5 7  — 4 5 9 .]

K o k so fen b esch ick u n g sv o rr ich tn n g  v o n  H eiu tz -  
m ann und D r ey e r .*  [„ Ir . Coal T r . R e v .u 1 9 0 9 ,
12. N o y em b er, S . 7 8 3 .]

D ie  C o v iu g to n - M aschine zum  F iillen  uud 
E n tleeren  yon  K ok so fen .*  [„ Ir . Coal T r . R e v .“ 
1 9 0 9 ,  2 0 . A u g u st, S . 27  5.]

D  o b b e 1 s t  e  i n : F  ii 11 g  a s a b s a u g  e v  o r r i c h- 
t u n g  f u r  K o k s o f e n .*  D a s in  der le tz ten  
Z eit im m er m ehr h erv o rtre ten d e  B ę str eb en , den  
beim F iillen  der K ok sofen  au ftreten d en  iibel- 
r iech en den  d icken  Qualm  im In ter esse  der A r-

Abbildung 1 und 2. Fiillgasabsaugeyorrichtun".

b e iter  und der A n w oh n er  un schad lich  zu m achen , 
h a t e ine R e ih e  von  V o rrich tu n gen  ins L eben  
g eru fen , d ie diesem  U eb elstan d  abh elfen  so llen . 
B e i den Y o rrich tu n g en  von  D r. O tto , von K oppers 
und von Salau  &  B irk h o lz  w erd en  die F iillg a se  
led ig lich  a b g e sa u g t  und durch den K am in in  
h oh ere L u ftsch ich ten  g e f iih r t;  dam it w ird  w oh l 
e in e  un m itte lb are  B e liis t ig u n g  der U m gebu ng  
yerin ied en , d ie  G ase w erden aber n ich t v o ll-  
kom m eu un schad lich  gem a ch t, und in der la n gen , 
im B etr ieb e  h in d erlicb en  G a sro h r le itu n g  is t  dau
ernd e in e  E x p lo s io n sg e fa h r  yorhand en , d ie man 
durch A n ord nu ng m ehrerer E xp losion sk lap pen  
abzu sch w S ch en  su ch t. D ie se  M iłngel scheinen  
dem V erfah ren  der F irm a  C ollin  in  D ortm und  
n ich t a n zu h afteu . A n jed em  S te ig ro h r  a (A bb. 1 
u. 2 .)  befindet sich dicht oberhalb  der O fen-

d ecke ein  se it lic h e r  R o h rs tu tz en  b, der fiir g e -  
w olm licb  m itte ls  e in es ein fach en  D e ck e ls  c v er-  
sch lo ssen  is t .  S o li ein  Ofen g e f ii l lt  w erd en , so  
sch lieB t ein  dam it b e a u ftr a g ter  A rb e iter  das 
S te ig ro h r  durch ein  m itte ls  H eb e lv o rr ich tu n g  
b e tiit ig te s  V e n t il  yon  der V o r la g e  ab, k lap pt  
den a u f  dem se itlich en  R o h rstu tzen  I) befim llichen  
D eck e l c a u f  und s e tz t  ein  k u rz e s  le ic h te s  
R o h rk n iestu ck  aus E isenb lech  e (s. A b b ild u n g  2) 
m it einem  E nd e a u f den R o h rstu tzen  und m it 
dem andern a u f  e in e  so n st eb en fa lls  m it einem  
D eck el y ersch lo ssen e  O effnung in der O fendocke. 
die zu einem  iiber dio g a n z e  O fen b atterie  v e r -  
lau fenden  D eck en k a n a l f  fiilirt. D ie se r  D eck en -  
k an al w ird  durch die N ach b arofen  dauernd in 
R o tg lu t  g e h a lten  und ste h t  m it dem  K am ili oder  
m it A b h itze k e sse ln  in V erb iudu ng. D ie  beim  
F iillen  des O fens sich  en tw ick e lm len  G ase w erd en  
daher a b g e sa u g t, so fo r t bei ihrem  E in tr it t  in 
den K riim m er e n tz iin d et, yerbrennen  ru h ig  und 
sind dam it y o lls t iln d ig  un schad lich  g em a ch t, so 
daB man s ie  unbedenk lich  unter d ie A b liitze -  
k e sse l oder in den K am in le iten  k an n , ohne  
E xp lo sio n en  b efiirch ten  zu m iissen . In fo lg ed essen  
sind auch  kein e  E x p losion sk lap p en  y o rg eseh en , 
denn an der E in tr it ts te l le  in  den ro tg liih en d en  
K a n a ł, wo ein e k le in e  E x p lo sio n  n ich t ga n z  
a u sg esch lo ssen  ersc lie in t, s i t z t  das K nierohr lo se  
auf, w iirde a lso  g e g eb cn cn fa lls  e in fa ch  b e ise ite  
g o w o rfen  w erd en . B em erk en sw er t is t  aber, dali 
d e r a r tig e  E x p lo s io n serscb ein u n g en  auch k le in sten  
M aB stabes b is j e t z t  noch n ich t yorgek om m en  
sind , tro tzd em  die V o rr ich tu n g  a u f m ehreren  
Z ech en  des R u h rb ezirk s schon liin g ere  Z e it, a u f  
der K ruppschen Z eche S a lz e r  und N eu ack  b ere its  
s e it  1 J a h r  in B e tr ieb  is t .  A u ch  der E sch - 
w e ile r  B e r g w e r k sv e r e in  h at d iese lb e  g u te  E r-  
fa h ru n g  w ah ren d  1% J a h ren  gem a ch t. [„ G liick -  
a u f fc 1 9 0 9 , 2 7 .  N o y em b er, S . 1 7 6 8  1 7 6 9 .]

5. Petroleum .

U b b e l o h d e :  F liis s ig e  B ren n sto ffe . [„.T. f. 
G a sb e l.“ 1 9 0 9 ,  1 1 . Septem ber, S . 8 1 1 —-8 1 2 .]

D i e  W e l t p r o d u k t i o n  v o n  P e t r o l e u m  
im  J a h r e  1 9 0 8 . W ie  a llia h r lich , so is t  auch  
j e t z t  von  dem W a sh in g to n e r  B erg a m t e in  B erich t 
iiber die le tz t ja h r ig e  P rod u k tion  der W e it  an 
P etro leu m  verijffcn tlich t w orden . D an ach  hat 
sich  die G esa ir itm e n g c in  den le tz te n  fiin f Jahren  
fo lgen derm aB en  g e s te l l t  (e in  F aB  =  1 59  1):

im Jah r 1804 auf 219 251 589 Fali 
„ „ 1905 „ 215 640 178 „
., „ 1900 „ 213 393 410 „

„ 1907 „ 262 628 621 „
„ „ 1908 „ 284 614 022 „

A u f die e in ze ln en  S ta a te n  h at sich  d ie  E rd o l-  
g ew in n u n g  der le tz te n  beiden J a h r e  in nacli- 
steh en d er  W e is e  y e r te ilt :
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| Y c re in ig te  S ta a te n  
v o n  A m e rik a

1007
F a li

130$
Fnfl

Z n - b ezw . 
A b n a h m e  

F afi

K alifornien. . 39 748 375 44 854 737 + 5 106 362
Colorado . . 331 851 379 653 H" 47 802:

, Illinois . . . 24 281 973 33 685 106 4* 9 404 133:
Indiana . . 5 128 037 3 283 629 1 844 408:
Kansas . . . 2 409 521 1 801 781 — 607 740:
Kentucky-

Tennessee . 820 844 727 767 93 077
Louisiana . . 5 000 221 6 835 130 + 1 834 909
Michigan-

Missouri . . 4 000 15 246 + 11 246
New York . . 1 212 300 1 160 128 52 172
Ohio . . . . 12 207 448 10 858 797 — 1 348 651,:
Oklahoma . . 43 524 128 45 798 765 + 2 274 637:
Pennsvlvanien. 9 999 300 9 424 325 574 981'
Texas . . . 12 322 690 11 206 464 — 1 116 232
U tah-Wy o m i n g 9 339 17 775 + 8 436
AYest Yirginien 9 095 296 9 523 176 + 427 880

Zusammen 166 095 335 179 572 479 + 1 3  477 144

RuBland . . 61 850 734 62 186 447 + 335 713!
Sumatra, Java

und Borneo 8 377 099 8 752 822 + 375 723i
Galizien . . 8 455 841 12 612 295 ;+  4 156 454
Rumanien . . 8 118 207 8 252 157 -i- 133 950'
Indien . . . 4 344 162 5 047 038 + 702 8701
Japan . . . 2 010 639 2 070 929 + 60 290:
Mexiko . . . 1 000 000 3 481 410 ,+ 2 481 410
Kanada . . . 788 872 527 987 — 260 885|
Deutsehland . 756 631 1 009 278! + 242 647
Peru . . . . 741 226 1 011 180 + 269 954

(schiitzungsweise)
Italien . . . 59 875 60 000' + 125
Andere Lander

(schntzungs-
weiBc). . 30 000 30 000 i
Inagesamt 262 629 62l|284 614 022 |+21 985 401

M it A usnahm e v o n  K anada h a t  h iern ach  d ie  
P ro d u k tio n  in a lle n  L and ern  im le tz te n  J a h re  
zu g en om m en . In P r o z e n te n  a u sg ed r iick t b e te i
lig en  sich  die e in ze ln en  L a n d er  m it fo lgen d en  
M en gen : V e r e in ig te  S ta a ten  6 3 ,0 9 ;  R uBland  
*21 ,85; S u m atra , J a v a  und B o rn eo  3 ,0 8 ;  G a liz ien  
4 ,4 3 ,  R u m anien  2 ,9 0 ;  In d ien  1 ,7  7 ;  J a p a n  0 ,7 7 3 ;  
M exiko 1 ,2 2 ;  K an ad a  0 ,1 9 ;  D eu tseh la n d  0 ,3 5 ;  
P e r u  0 ,3 6 ;  a u f I ta lie n  und die so n stig en  L and er  
e n tfa lle n  nur noch  0 ,0 3  °/o- [„ P e t  ro i. “ 1 9 0 9 ,
3 . N oyem b er, S . 1 4 7  bis 1 4 9 .]

6. Naturgas.

A . G a w a l o w s k i :  U e b e r  N a t u r g a s .  V er-  
fa sser  s t e l it  ein e ig e n a r tig e s  F orm elb ild  auf. 
[„O rgan  d. V . d. B o h r t .“ ,1 9 0 9  N r. 19 S . 2 2 1 .]  

D r. H e n r y  J o l y  b err ich te t uber A u sn u tzu n g  
yon  G rubengas in der G rube F ra n k en h o lz  bei 
Saarbrucken . [„ B u li. S . ind . de T est*  1 9 0 9  
J u lih e ft  S . 2 2  — 2 4 .]

M it  N a t u r g a s  b e t r i e b e n e  P o r t l a n d -  
z e i n e n t f a b r i k . *  B esch reib u n g  e in er  neuen, 
der „ A lto o n a  P o r tla n d  C em ent Com pany" g e -  
h or ig en  A n la g e  in  W ilso n  C o u n ty , K an sas. 
[„ T o n in d .-Z g .“ 1 9 0 9  N r. 1 0 7  S . 1 1 4 6  —  1 1 4 8 .]

7. Generatorgas und Wassergas.

E i n  F o r t s c h r i t t  im  G e n e r a t o r  b a u .*  
A b bildun g und B esch reib u n g  d e sR ic h e -G en er a to rs  
m it z w e i S ch a ch ten . | „U hl. W o ch en sch r . f. Ind.
u. T e c h n .“ 1 9 0 9 ,  4 . N o y em b er, S . 8 2  —  8 8 .]

D r . O s k a r  N a g e l :  D ie  K o n stru k tio n  der  
G a serzeu g er . [„ E lec tro ch em . M et. Iu d .“ 1 9 0 9  
S ep tem b erh eft S . 3 9 3  —  4 0 0 .]

G a s g e n e r a t o r  f i ir  b i t u m i n o s e  K o h le .*  
A b b ild u n g  und B esch re ib u n g  des G en era to rs vou  
F ie ld in g  und P la t t .  | „ E n g in e e r “ 1 9 0 9 ,  2 4 . S ep 
tem ber, S . 3 1 7  —  3 ) 8 . ]

K a lb f u B :  U eber P ro b ev e rg a su n g en . [„ J . f. 
G a sb e l.“ 1 9 0 9 ,  2 3 . O ktober, S . 9 3 3  —  9 3 6 .]

O. N a g e l :  D i e  V e r b r e n n u n g  y o n  G e n e 
r a t o r g a s . *  B esch re ib u n g  und A b bildun gen  e in er  
R eih e  v o n  G asbrennern , bei denen e in e  g u te  
M isch ung yon  G as und V erb ren n u n g slu ft e r z ie lt  
w ird , und die sich  fiir die y ersch ied en en  Z w eck e  
beson d ers e ig n en . [„ E lec tro ch em . M et. In d .“ 
1 9 0 9 ,  M ai, S . 2 0 2  und 2 0 3 .]

V o r r i c h t u n g  z u m  s e l b s t t a t i g e n  B e -  
s c h i c k e n  v o n  G a s g e n e r a t o r e n .*  D ie  in  A b 
b ildu ng 3 g e z e ic h n e te  E in r ich tu n g  b esteh t aus

I

Abbildung 3.
Yorrichtung zum selbsttatigen Beschicken 

von Generatoren.

dem  schm iedeisernen  fe ststeh en d en  B e h a lter  a, 
der bei der ub lichen  A u sfiih ru n g  8 0 0  b is 1 0 0 0  k g  
K oh le  faB t und oben durch den D e c k e l b g a s-  
dich t g e sc h lo sse n  is t .  Am  B oden  des B e h a lter s  a 
is t  das z w e iflu g e lig e , sch n eck en a r tig e  R iih rw erk  c 
g e la g e r t , w e lch es  sich  in  den B ren n sto ffy o rra t  
h in ein w iih lt und aus dessen  se it lic h e n  K am m ern d 
der B ren n sto ff n ach  der M itte  in den sen k rech ten  
S tu tze n  e yorg esch o b en  w ird . H ier  fa l lt  er  in
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das un ten  a n g e se tz te  K rum m errohr f, w e lch es  
eb en fa lls  um lauft, und dessen  G esch w in d ig k e it  
so g e r e g e lt  w erd en  k an n , dali der B ren n sto ff  
iiber den g a n zen  Q uersclm itt des G a sg en ern to rs  
g le ich fo rm ig  v e r te ilt  w ird . D er  g a n z  um laufende  
T e il  der B esch ick u n g sy o rr ich tu n g  i s t  a u f  R o llen  
g e la g e r t  und b edarf daher zu  seinem  A n trieb  
nur g e r in g e r  K ra ft. B eim  E rneuern  des B ren n -  
sto ffv o rra te s w erd en  G a sv e r lu ste , d ie  bei dem  
groB en  ln h a lt  des F iil ltr ic h te r s  z iem lich  be- 
tr ilch tlic li w erd en  k o n n ten , dadurch y erm ied en , 
daB m an vorh er  durch die D iise  g  D a m p f ein- 
strom en  la B t ,-d e r  a lle  G ase aus dem F iilltr ich te r  
y erd ra n g t, h ev o r  er g eo ffn et w ird . D ie  be- 
schrieb en e E in r ic h tu n g , die von  Q n o i l i  n stam m t, 
w ird  von  dem lli it te n te c h n isc h e n  B ureau  J o s e f  
M a ły ,  G. m. b. H . in D resdeti A .,  a u sg efiih r t. 
[„ D in g le r “ 1 9 0 9 ,  G. N oy em b er, S . 7 1 7 .]

P r i t z  L u h r :  A b nah m eversuch  an ein er
1 0 0  P S .-S a u g g a s a n la g e . [„ Z . f. D a m p fk . u. M .“ 
1 9 0 9 ,  1 0 . Sep tem b er, S . 3 0 7  —  3 7 0 .]

C .  F e u e r u n g e n .

G e o r g i u s :  R o stk e tten  fiir W a n d erro ste .*  
[„Z . f. D a m p fk . u. M .“ 1 9 0 9 ,  2 4 . Septem ber, 
S. 3 9 3 — 3 9 4 .]

F eu eru n g en  fiir I io lz sp a n e .*  | nL ’In d u str ia “ 
1 9 0 9 ,  10 . O ktober, S . G 4 1 — 6 4 2 .]

C. C a r i o :  Stichflam m e bei D a m p f k e sse l-  
feueru ngen . [„Z . f. D am p fk . u. M .“ 1 9 0 9 , 3 . S ep 
tem b er, S . 3 5 8  —  3 6 0 .]

P . R u B w u r m :  F o r t s c h r i t t e  im  D a m p f -  
k e s s e l w e s e n  a u f  d e n  B r i k e t t f a b r i k e n  d e s  
r h e i n i s c l i e n  B r a u n k o h l e n r e v i e r s . *  C harak- 
te r is ier u n g  der rh ein isclien  B rau n k oh le . Zu- 
nalim e der K e sse l des B e z irk s  im  L au fe  von  
2 0  J a h ren . B esp rech u n g  der F eu eru n g sa n la g en ,  
ih re  In sta n d h a ltu n g  und B ed ien u n g . [„ B ra u n 
kohle" 1 9 0 9 , 2 8 . Septem ber, S . 4 4 7  — 4 5 3 .]

D r. C o n s t a m  und D r. S c h l a p f e r :  U e b e r  
d e n  E i n f l u B  d e r  f l i i c h t i g e n  B e s t a n d t e i l e  
f e s t e r  B r e n n s t o f f e  a u f  d e n  W i r k u n g s g r a d  
v o n  K e s s e l a n l a g e n  m it  I n n e n f e u e r u n g .*  
D ie se  F o r ts e tz u n g  in  der um fan greiclien  U n ter 
su ch u n g  en th a lt d ie B esch reib u n g  des a n a ly tisch en  
T e ile s . [„Z . d. V . d. I . “ 1 9 0 9 ,  6 . N oyem ber, 
S . 1 8 3 7 — 1 8 4 4 ; 2 0 . N oy em b er, S . 1 9 2 9  — 1 9 3 4 .]

J . L  o w d  o n : R a u c h m e s s e r . *  D er  neue  
A p p arat so li dazu d ienen , d ie  D ii-lite des aus  
einem  F ab rik seh o rn ste in  a u streten d en  R au ch es  
durcli d ie In te n s ita t  se in er  m ehr oder w en ig er  
sch w a rzeń  F arb ę zu bestim m en . [E n g in eer in g  
1 9 0 9 ,  5 . N o y ., S . 6 2 7 .]

R a u ch g a s-In d ik a to r .*  [„Z . f. D am pfk . u. M .“ 
1 9 0 9 ,  1 8 . Ju n i, S . 2 5 2  —  2 5 3 .]

D r. W . H  e r b i g : R  a  u c h s  c h a  d e n d u r c h  
D a i n p f k e s s e l f e u e r u n g e n . *  Y e r fa sse r  be
r ic h te t iiber die A rb e iten  and erer  F o rsch er  und 
t e i l t  se in e  e ig en en  U n tersu ch u n gen  m it. E r  
hat im L a u fe  der J a h re  1 9 0 8  und 1 9 0 9  an e in er  
gro fieren  D a m p fk e sse la n la g e  d ie R a u clig a se  a u f  
ih ren  G eh alt an s c h w e f lig e r  Saure u n tersu ch t  
und is t  zu R esu ltat.en  gekom m en , die g eg en iib er  
den V eroffen tlich u n gen  a n d ern ' F o rsch er  sehr  
abw eichend  sind . W ah ren d  W i s l i c e n u s  den 
G eh alt der R a u c lig a se  an s c h w e f lig e r  und S c h w e fe l
sau re  inn erlia lb  der S ch o ru ste in e  zu  0 ,0 5  Y olum - 
p ro zen ten  bei e inem  m ittleren  S c h w efe lg eh a lt . 
der K o h le  v o n  1 °/o a n g egeb en  h a t, und w ah rend  
fern er  O s t  in den von  neun K esse lfeu eru n g en  
ein er  F abrik  en tw eich en den  R a u clig a sen  0 ,0 4 7 ,  
0 ,0 2 4  u n d 0 ,0 3 5  V olum p rozente  s c h w e f l ig e r  Saure  
fe s tg e s te l l t  h a t, findet der V e r fa sse r  d ie  nach- 
stehend zu sa m in en g este llten  y ie l g er in g eren  Ż ab
ien . D ie  V ersu ch e  w urden  in der W e is e  du rchgefiih rt, 
daB die R a u clig a se  bei der ers te n  R e ih e  durch  
ein e J o d lo su n g , bei der z w e ite n  R e ih e  durch  
e in e  B r o m itla u g e , d a r g e s te llt  aus 3 0  g  N atr im n - 
h yd roxyd  und 6 0  g  B rom , gele ite t., und die  
S ch w efe lsa u re  dann g r a v im e tr isc h b es tim m t w u rd e ; 
hierb ei wrurden e in e  S te in k o h le  m it 0 ,8 0 ° /o  S ch w efe l  
und B r ik e tts  m it 2 ,9 0  °/o S c h w efe l y er feu ert.  
D ie  E ntnahine der R a u ch g a se  e r fo lg te  in einer  
V ersu ch sre ih e  ku rz  liin ter  dem E ssen sch ieb er  
aus dem R au ch k an a l, bei der anderen  R eih e  a u s  
dem S ch orn stein  se lb st in e in er  H ohe v o n  10  m 
und 2 0  m iiber der F u ch sso h le . Mit H ilfe  e in es  
6 0  1 fa ssen d en  A sp ira to rs w urden  d ie  G ase  
m itte ls  R oh re yon  12  b ezw . 2 5  mm lic h te r  
W e ite  durch die a n g esch lo ssen en  A b so rp tio n s-  
gefa B e  gesaugt., w obei innerlia lb  2 b is 10  Stunden  
w ech se ln d  12 b is 3 4 0 1  zur U n tersu ch u n g  g e la n g ten .

Tor
sach j

Enttiulnuestelle 
d e r  K auchgase

10 ni iib. Fuchssohle

am Essenschieber

Durch-
firesoufftes
Yolumen

■ Schweflige I 
Saure

Yersuchs-
daucr

1 Yolum_ _ Stunden

150 0,0002 4
150 0,0002 4
150 0,0002 4
150 0,0002 4
300 0,0003 3,o
340 0,0002 4
340 0,0003 4
340 0,0003 1 4

28
29
30
31
32
33
34
35

A u s den Y ersuchen  g e h t  deshalb  h erv o r , daB 
die b isher iib liche B erech n u n g  des G eh a ltes  der  
A b g a se  an s c h w e f lig e r  Saure aus der A n a ly se  
der H eizm a ter ia lien  u n ter  U m standen  feh lerh a ft  
is t .  E s  is t  durchaus n o tw en d ig , e in e  griind- 
lich e  a n a ly tisc h e  U ntttrsuchung der R a u ch g a se  
am F uB e der E sse  a u szu fiih ren , und zw a r  is t  
ani b esten  d ie g e w ic litsa n a ly t isc h e  B estim m u n g s-  
m eth ode a n zu w en d en , w ob ei 1 0 0  b is 1 5 0  1 in  
n ich t zu raschem  Strom e durch die A b so rp tio n s-  
gefa B e  ae le ite t. w erden  so llen .



2008 Stnlil und Eisen. Zeitschriftenschau. 29. Jahrg. Nr. 51.

D a s E r g eb n is  der g a n zen  A rb e it  laB t sich  
in  fo lgen d en  S ch lu B sa tzen  zu sa m m en fa sso n :

D io  aus der A n a ly se  der H e iz m a te r ia lien  
fiir d ie D a in p fk esse lfeu eru n g en  b ish er  iib liche  
B erech n u n g  der K o n zen tra tio n  der A b g a se  an 
s c h w e l l ig e r  SiUtre is t  u n ter  U m standen  feh ler -  
h a ft . D ie  B e u r te ilu n g  der G efa h ren k la sse  der  
D a in p fk esse lfeu eru n g en  is t  zu  b er ich tig en . E ś  
i s t  n o tw en d ig , g r iin d lich e  a n a ly t isc h e  U n ter -  
su ch u n gen  der R a u ch g a se  am F u c h se  dor E sse  
a u szu fiih ren , um die N a tu r  der R a u ch g a se  
ch a ra k to r is ieren  z u konnen .

A is  B estim m u n gsm eth od e kom m t am besten  
die g e w ic h tsa n a ly tisc h e  in A n w en d u n g . Zur 
U n tersu ch u n g  so llen  1 0 0  b is 1 5 0  1 in  n ich t zu 
raschem  Strom e durch e in e , g en iig en d e  S ich erh eit  
gew a h ren d e  A b so rp tio n se in r ich tu n g  g e fiih r t w e r 
den. D e r  B estim m u n g  der S ch w efe lsa u re  a is  
sc h w efe lsa u r es  B arium  is t  b eso n d ere  S o r g fa lt  
zu zu w en d en .

D er  G eh a lt der R au ch gase  und der F lu g -  
asch e  an A m m oniak b ezw . A m m o n sa lzen  is t  bei 
B e u r te ilu n g  der D a in p fk esse lfeu eru n g en  in b ezu g  
a u f den S ch a d lieh k eitsg ra d  der A b g a se  ga n z  
en tsch ied en  in B e tra c h t zu  z ieh en .

D er  schH digenden W irk u n g  des L o k o m o tiy -  
rau ch es, der n ich t nur S ch w efe lsa u r e  sondern  
auch v ie l  s c h w e f l ig e  S au re  e n th a lt, i s t  m ehr  
B ea ch tu n g  zu sch en k en  a is  b ish er. [„Z . f. 
a n g . C liem ^  1 9 0 9 ,  2 4 .  Septem ber, S . 1 8 8 2  
bis 1 8 9 0 .]

H . O s t :  D i e  R a u c h g a s e  d o r  K e s s e l -  
f e u e r u n g .  In E rw id eru n g  a u f  die in vo rsteh en d  
z it ie r te r  A rb e it en tlia lten e  K ritik  se in er  R e su lta te  
beschreibt, O st d ie v o n  ihm a n g ew a n d te  B estiin m -  
u n gsm ethod e. In R a u ch g a sen  von  K esse lfeu eru n gen  
kann die sc h w e f l ig e  S au re , w enn  man sie  ge -  
iren n t von  der S ch w efe lsa u re  erm itte ln  w ill, 
n ich t durch A b sorption  in N a tr o n la u g e  bestim m t 
w erd en , w e il nam lich  beim  D u rch le iten  d ieser  
R a u ch g a se  durch (brom freie) N a tr o n la u g e  ein  
iib erw iegen d er  A n te il  des Sulfids zu  S u lfa t  oxy d iert  
w ird . M ail mufl deshalb  a is A b so rp tion sfliissig -  
k e it  e in e  t itr ie r te  J o d lo su n g  b en u tzen , w e lch e  
zur H a lfte  m it s c h w e f lig e r  S au re zu r iick titr ier t  
w ird , w ahrend in der anderen  H a lfte  die sch w et-  
lig e  Saure zusam m en m it der S ch w efe lsa u re  
m itte ls  Chlorbaryum  g e fa llt  w ird. N acli d ieser  
M ethode fand der V erfa sser  in 1 cbm A b g a sen
1 ,4 4  g  =  0 ,0 4 5  Y o lu m p ro zen te  s c h w e f l ig e  Siiure  
und 1 ,6 4  g  s c h w e f l ig e  und S ch w efe lsa u re . A u f  
Grund w e ite r e r  V ersu ch e  kom m t O s t  zu  dem  
R e su lta t , daB die ex p erim en tell gefund en en  W e r te  
m it den durch R ech n u n g  erm itte lten  uberein -  
stim m en , so  dafi m an im a lig em ein en  anzunehm en  
b er ec h tig t is t .  dafi die R a u ch g a se  v o n  K esse l
feu eru n gen  aus sch w efe larm en  S te in k o h len  0 ,0 3  
his 0 ,0 5  Y o lu m p rozen te  S ch w efe lsa u re  (a is  sch w ef
l ig e  Saure bereeh n et) en th a lten . („Z . f. a n g . 
Chora." 1 9 0 9 ,  5 . N oyem b er, S . 2 1 9 6  —  2 1 9 7 .]

O t t o  m a r  K a y s e r :  W i e v i e l  k o s t e t .
D e u t s c h l a n d  j a h r l i c h  d e r R a u c h  u n d R u B ?  
D er  V erfa sser  sc h la g t  v o r , zur V erm eid u u g  von  
R auch und R ufi nur noch  W a ss e r g a s  zu  v er-  
w end en , w obei das R e ich  se lb st  das M onopol 
der W a sse r g a s lie fe r u n g  iibernehm en so lle . D a s  
R eich sm onop o l w iirde e in e  B arein n ah m e von
2 1 0 2  4 0 0  0 0 0  <Al der R e ich sk a sse  zu fiih ren , 
w elch e  Sum m o sich  noch um seh r  v ie le  M il
lion en  durch die G ew in iiu n g  der N ebenp rod uk te  
yerm ehrt. D ie  oben a n g e fu h rte  Sum m ę s te l lt  
g le ic h z e it ig  den P r e is  dar, so m ein t der Y erfa sser ,  
den w ir  fiir die R au ch - und R u fip la g e  jiih rlich  
aufb ringen  m iissen. [„Z.  f. S au ersto ff- u. S tick -  
sto ffiu d .“ 1 9 0 9  S ep tem b erh eft S . 1 0 9  — 1 7 4 .]

D r. J .  K . C l e m e n t :  M e s s u n g  h o h e r  
T e m p e r a t u r e n  d u r c h  t l i e r m  o - e l e k 
t r i s c h  e P y r o m e t e r .  D ie  y ersch ied en en  
th e r m o -e lek tr isc h e n  P y ro m e ter  w erd en  be- 
sch rieb en  m it g en a u er  A n g a b e  ih rer  E ich u n g , 
w ob ei a u f  die dabei zu  beacht.enden F eh ler -  
ąu e llen  h in g ew ie se n  w ird . [„ E lec tro ch em . M et. 
In d .“ 1 9 0 9 , S eptem ber, S . 3 8 1  — 3 8 2 .]

G. K i i n z e l :  S c h o r n ste in v e r lu ste  und k iin st-  
lic l ie r Z n g . [„ O est. Z. f. B . u. H .“ 1 9 0 9 ,  2 3 . Ok
tober, S . 6 5 3 — 6 5 8 .]

D .  F e u e r f e s t e s  M a t e r i a ł .

A . S o k o l o f f :  B estim m u n g  der p h y sik a lisch en  
E ig en sc h a fte n  des T o n es .*  [„ T o n in d .-Z g .“ 1 9 0 9  
N r. 1 1 5  S . 1 2 5 6  — 1 2 6 0 ,  N r . 117  S . 1 2 8 6 — 1 2 8 9 ,  
N r. 1 1 8  S. 1 2 9 5 — 1 2 9 9 .]

D i e  o s t e r r e i c h i s c h e n  M a  g  n o s  ijt - 
w e r k e  der A m erican  R efra c to r ie s  Co. in 
R ad en th ein  haben am 4 . O ktober den ersten  
O fen in B e tr ieb  g e s e tz t .  D ie  A n la g e  i s t  fiir  
e in e ja h r lich e  E r ze u g u n g  von OO 0 0 0  t  to t-  
gebranntem  M a g n esit b ereeh n et; sp a ter  w ill  
man a u f  die dop pelte  P rod u k tion  kom m en. 
D e r  M agiiesitv erb ra u ch  der W e it  i s t  von  1 0 0  0 0 0 1 
im  J a h r e  1 9 0 2  a u f 1 5 0  0 0 0  t im J a lir e  1 9 0 7  
g e s t ie g e n . B e i g le ic h e r  S te ig e r u n g  w ird er  im 
J a h re  1 9 1 2  2 5 0  0 0 0  t b e tra g en . [„ Ir . T r . R e v .“ 
1 9 0 9 ,  4 . N o v . S . 7 7 5 .]

J  o s. W . R i  c h  a  r d s : E i n  n e u e s f e u e r 
f e s t e s  M a t e r i a ł .  A u sz u g  aus einem  dem  
le tz te n  in tern a tio n a len  M ateria lpriifu ngskongreB  
in K openh agen  v o r g e le g te n  B e r ich t d erD a n isch en  
M a ter ią lp ru fu n g sa n sta lt iiber die V erw en d u n g  
y o u  „ M oler“ a is  M ateria ł zur H er ste llu n g  feu er-  
fe s te r  S to in e . [„ E lec tro ch em . M et. In d .“ 1 9 0 9 ,  
N ov em b erh eft S . 4 7 4  —  4 7 5 .]

E . H a m i l t o n  H o lm e s :  G raphitbergbau  in 
K orea. [„M in . J . “ 1 9 0 9 , 6 . N oy em b er, S . 2 1 4 .]  

A l f r e d  H e i n r i c h :  S c h a c l i t o f e n .*  B e 
sch re ib u n g  yersch ied en er  zum  K alk bren nen  be- 
stim m ter  S ch a c lito fen . [„ T o n in d .-Z g .“ 1 9 0 9  
N r. 1 2 5  S . 1 3 8 8  —  1 3 9 2 .]
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T ra n sp o rt v o n  gebranntem  D o lo m it. [„ T o n -  
in d .-Z g .“ 1 9 0 9  N r. 1 1 0  S . 1 1 9 6 .]

D r. O s k a r  N a g e l :  G asfeu eru n g  fiir  K alk -  
und Z em en tofen .*  [„ C ass. M a g .“ 1 9 0 9  Sep- 
tem b erh eft S . 4 0 8  —  4 1 9 .]

E .  S c h l a c k e n .

D a r s t o l l u n g  v o n  P o r t l a n d z e m e n t  a u s  
H o c h  o f e n s  c li l a c k e  a u f  den W erk en  der C oltness  
Iron C om pany.* E s h an d e lt sich  h ier  um eine  
nach dem  V erfah ren  C olloseus a rb eiten  de A n la g e  
m it e in er  E rzeu g u n g  von  1 0 0 0  t Z enien t in der  
W oclie . B esch reib u n g  des S y stem s. [„ Ir . Coal 
T r . R e v .“ 1 9 0 9 , 2 9 . O ktober. S . 6 9 4  — 6 9 5 .]  

P o rtla n d zem en t und E isen -P o rtla n d zem en t. 
[„ T o n in d .-Z g .“ 1 9 0 9  N r . 1 0 7  S . 1 1 4 8  —  1 1 4 9 .]  

M. G a r y  und H . B u r c h a r t z :  P riifu n g  von  
Iiisen p ortlan d zem en t im Y e rg le ic h  zum  P o r t
lan d zem en t. [„ M itt. M a te r ia lp r .-A m t“ 1 9 0 9  
H eft 5 /6  S . 3 3 8  —  3 7 2 .]

P  o r 1 1 a n d z  e iii e n t u n d E  i s e n p o r 1 1 a n d - 
z e n i e n t .  K u rze  B esp rech u n g  des v o rsteh en d  
erw ah n ten  B e r ich tes ;  e in e  e in g eh en d e  W u rd ig u n g  
d esselb en  is t  in  A u ssich t genom m en . [„ T o n in d .-  
Z t .“ 1 9 0 9 , N r. 1 4 0 , S . 1 5 7 2 .]

F .  E r z e .

Eisonerzo.
T o n y  C a l l o t :  D ie  o o lith isch en  E ise n e rz e  

iu L o th r in g en .*  [„ E n g . M in. .T.“ 1 9 0 9 ,  1 9 . Ju n i, 
S. 1 2 2 1  —  1 2 2 6 .]

K a t z e r :  E i s e n -  u n d  C h r o m e r z e  in
A l t  s e r b i e  n u n d  M a z e d o n i e n .  V erfa sser  
b rin g t un ter  dem  T it e l :  „ M o n ta n istise lieN o tizen  
aus A ltserb ien  und M azedonien" einen  kurzeń  
A u sz u g  aus e in er  groB eren  g e o lo g isc h e n  A rb e it  von  
D r . J o v a n  C v i j i c ,  in der auch e in ig e  E ise n e rz -  
vorkom inen erw ah n t sind . So kom m t im  Q uell- 
g e b ie t  der K riv a . o stlic li von  K r iv a  P a n k a  an 
der b u lg a risch en  G ren ze, H a m a tit v or , der s. Z. 
zu E isen  versch m o lzen  w u rde. D ie  A n d esit-  
tuffe im  G eb iete  von  S tred o rek  und S trac in  
sind seh r  reich  an M a g n etit. A is  besonders  
e rzre ich  g i l t  die G egend  von  Z le to v o , w o se lb st  
auch E ise n e r z e  a u ftre ten . Im  T a le in sch n itt  
d es O dabaches is t  e in e  2 0  bis 3 0  in m a ch tig e  
E rzzo n e  a u fg e sc h lo ssen , die ONO streichend  
iiber 1 km  w e it  g e g e n  das K lo s ter  L e sn o v sk i  
M onastir  v e r fo lg t  w erd en  kann. E s  tr e te n  in 
ihr h a u p tsach lich  E isen - und M anganerze auf. 
A uch oberhalb  des K lo ster s  finden sich  G ange  
m it S id er it, P y r o lu s it  u sw . F riih er  w urde a u f  
d ie ser  E r zz o n e  an e in ig en  S te lle n  in geriu gem  
U m fan g B erg b a u  g e tr ieb en . A u s der w e iteren  
U ingebu ng  von  Ś tip  (Is tip ) sind L ig n itsch m itze  
und das Y orkom m en von C h rom itgesch ieb en  im  
S c h o tte r  der D jid im irsk a  R ek a  zu  erw alinen . 
D ie  k r ista llin isch en  S ch ie fer  des G ren zg eb irg es  

LT.?b

g e g e n  B u lg a r ie n , O so g o v , en th a lten  reich lich  
M a g n etit, der im M itle la lte r  und in der d a ra u f  
fo lg en d en  tu rk isch en  Z e it an y ie le n  S te lle n  aus 
den B a ch se ifen  g e w a sc h e n  und zu  v o rziig lich em  
E isen  v ersch m o lzen  w u rd e. B eim  D o rfe  R oźden  
tr e te n  E ise n - und C hrom erze z u ta g e . O est- 
lich  v o n  N je g u s befindet sich  ein  C hroinitberg- 
w erk . A u ch  M a g n esit kom m t d ort v or . A u s  
der G egend  von  P a za r  (n o rd w estlich  v o n  S a lo n ik i)  
w erden G esch ieb e  von  C hrom it, H a m a tit und 
L im o n it erw a h n t. N o rd lich  v o n  P a z a r , im 
P a ja k g e b irg e , tr it t  im G ra n d acgrat, fern er  boi 
K orn iśor, L iv a d e  und L jub n ica  S erp en tin  au f. 
der C hrom it fiihrt. Im T h e ssa lisch en  O lym p  
h a t m an eb en fa lls  ch rom itfiih rend e S e rp en tin e  
b eo b a ch te t; so n am en tlich  in  der U ingebu ng d es  
D o r fes  D ere li in G riech en lan d . D ie  G liinm er- 
sc liie fer  des K ru sa g eb irg es  und des K arad agh  
(nord iistlicb  v o n  S a lo n ik i) im Siiden des T a l-  
z u g e s  v o n  P oroj en th a lten  v ie l  M ag n etit, d er  
se in e r z e it  v ersch m o lzen  w u rde. Sch lieB lich  
i s t  noch das H am atitvork om m en  im D ev o n sa n d -  
ste in  und Q uarzit der k le in en  In se l P r in k ip i in  
der P r in zen in se lg ru p p e  zu  erw alin en . A u f dem  
C h ristu sh iigel ( 1 6 3  m ) sind Spuren e in es auf- 
g e la sse n e n  B erg b a u es vorhand en . V ie lle ic lit  is t  
d ies der P u n k t, wo nach T s c h i c h a t s c h e w  
(„ L e  B osp liore"  1 8 7 7  S . 6 5 )  so reich e  E ise n 
erze  yorkom m en , daB das A u sb rin g en  bei d er  
d ort u b lichen  p r im itiv en  V erh u ttu n g  5 0  °/o aus- 
m aclite. [„ O est. Z. f. B . u . H .“ W - 1 9 0 9 . N r. 3 9  
S . 5 9 5 — 5 9 8 .]

H . H . S m i t h :  A u sg ed e lin te  E ise n e rz v o r -
kom m en bei T rondh jem , N o rw eg en . [„ M in .J .“- 
1 9 0 9 ,  4 . Sep tem b er, S . 3 2 5 — 3 2 6 .]

B . S . S t e p h e n s o n :  E i s e n e r z b e r g b a u  in  
W a b a u a ,  N e w f o u n d l a n d .*  E in g eh en d e, durch  
1 4  A b bildun gen  er la u ter te  B esch reib u n g  der  
E isen erzg ru b en  der „ N o v a  S c o tia  S tee l &  Coal 
C o .“ in  B e ll Is la n d . [„ Ir . T r . R e v .“ 1 9 0 9 .
1 4 . O ktober, S . 6 5 1 - 6 5 7 . ]

S. H a r b e r t  H a m i l t o n  erw a h n t in se in en  
„B em erku ngen  iiber e in ig e  E rzla g ersta tt.en  in 
P o rto  R ic o “ auch k u rz das V o r k o m m e n  v o n  
E i s e n e r z e n  in  W e s t - I n d i e n .*  A eh n lich  den  
an der S iid k iiste  von  K uba a u ftreten d en  E ise n 
erzen  finden sich  auch so lch e  an m ehreren  S te lle n  
in  P o r to -R ic o ;  so in der N a lie  von  J u n co s , w o 
se lb st s ie  a is M a g n etit in D io r it-P o rp h y r it  a u f
tre ten . [„ E n g . M in. J . “ 1 9 0 9 , l l . S e p t . ,  S . 5 1 8 .]

F . H i l l e :  B e r i c h t  i ib e r  d ie  P r i i f u n g  
e i n i g e r  E i s e n e r z l a g e r s t a t t e n  in  d e n  B e r g -  
r e v i e r e n  T h u n d e r  B a y  u n d  R a i n y  R i v e r ,  
O n t a r io .*  D ie  P r o v in z  O ntario b e s itz t  un - 
g eh eu re  L a g e r s ta tte n  von  E ise n e rz . das aber  
bis zu e inem  g e w isse n  G rade aus einem  arm en  
J la g n e t it  b e ste h t, der jed o ch  in  n ich t a llz u fe rn er  
Z eit auch  A b sa tz  finden w ird . D an eb en  g ib t  
es in O ntario , o stlic li und w e st lich  von  P o r t
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A rth u r, g ro fie  L a g e r  t ita n h a lt ig e r  E ise n e rz e , 
die y ie lle ic h t  sp ilter  einm al im  e le k tr isch en  Ofen 
a u f F erro tita n  yersc lim o lzen  w erd en . A ufierdem  
kom m en in d o r tig er  G egend aber aucli hocli- 
h a ltig e  M a g n etite  v or . D ie  betreffenden  L a g e r -  
s ta tte n  treten  n am entlich  liln gs des F lu sse s  K a- 
m in istik w ia , am G reen W a te r  S ec  und der In se l 
H u n ter  au f. D ann sind noch das M ichip ieoten - 
E ise n e r z g e b ie t , je n e s  yon  H u tto n  und v ie le  andere  
zu nennen . N aeh  den a lig em ein en  e in le iten d en  B e-  
m erkungen  w en d et sich  H ille  der B esch reib u n g  
e in ig er  L a g e rs tiltten  im  beson deren  zu . E r  be
sp r ich t u. a . das E rzvork om m en  am F lu sse  M ata w in . 
D ie  h ier  a u ftreten d en  M a g n etite  m it 2 4 ,1 6  °/o 
E isen , 5 2 ,0 7  °/o K iese ls iiu re , 0 ,1 4 ° /o  P h osp h or,
0 ,0 6  %  S c h w efe l lie fern  nacli e r fo lg te r  m a g n et-  
isch er  A u fb ere itu n g  m it n aclifo lgendem  W a sch en  
ein P ro d u k t von  fo lg en d er  Z usam m en setzu n g:

E i s e n ............................... 06,50 °/o
K ie s e ls i iu ro .................. 6,50 „
P h o s p h o r ......................  0,008 „
S chw efel.......................... 0,002 „

Im A tik o k a n -D is tr ik t kom m en hauptsiich lich  
B ra u n e isen erze  und M a g n etite  vor. D rei vom  
Y erfa sser  un tersu eh te  E rzp rob en  ergab en  bei 
der A n a ly se :

66,5 67,2
3,2 2 1 i
o’oió i o'o36 1
0,01 0,07

Spur Spur
' l i t a n ......................
Magnesia . . . .  0,34 JJicht bestimmt
K a l k ............................................ 0,13 i „ „

D en  SchluB b ild et ein B e r ich t uber die bis
her au sgefiih rten  S ch iirfarbeiten . [„ Ir . Tr. 
R e v .“ 1 9 0 9 , 16 . Septem ber, S . 4 9 7  —  5 0 1 .]  

E i s e n e r z e  in  B r a s i l i e n .  B r a silie n  is t  
ein L and , das reic lie  und y o rz iig lich e  E isen erze  
b irg t, w e lch e  jedoch  z u r ze it  nur sehr w en ig  
a b geb au t w erd en . H au p tsach lich  sind  h ier  
o x y d ierte  E r z e  bek an n t; S p h ilrosid erite  w er 
den se iten  angetroffen . R eich  an E isen erzen  
sind fo lg en d e  S ta a te n : S a o -P a u lo , S an ta  Catlia- 
rin a , E sp irito  S an to , B a b ia , M atto -G rosso . M inas- 
G eraes und R io  G randę de Su l. D e s  o fteren , 
w ie  z. B . im S ta a te  M in as-G eraes, treten  die 
E isen erze  n ich t in Form  yon  F lo z e n  auf, 
sondern bilden g a n z e  B e r g e ;  d iese  E r z e , w elch e  
auB erordentlich  rein  sind , sind  M ag n ete isen erze , 
die in grofien  M engen in Ipanem a und Jacu - 
p irangu inha im S ta a te  S t .-P a u lo , u n w eit Sab an i 
und St.-M iquel de G uanhaes im S ta a te  M inas- 
G eraes angetroffen  wTerden . I ta b ir it  tr it t  in  
den S ta a ten  M in as-G eraes, E sp ir ito -S a n to , G oyaz  
und M atto-G rosso  auf. D er  hohe F e lse n  Itab iro  
do Campo b ild e t eine kom p lette  M asse von  
E isen g la n z  und der B e r g  P ic  d’Itab ira  do M otto-

D en tro  b esteh t fa s t  g a n z  aus dem selben E rz .  
D ie  A blu inge des B e r g e s  C araęa en th a lten  m iicli- 
t ig e  F lo z e  v on  E isen erz , das zum T e il  a is  goh l-  
fiihrendes E rz  abgeb au t w ird . D ie se  fa st un- 
ersch op flich en R eich tiim er  der E ise n e rz e  erstreck en  
sich  im B erg ru ck en E sp in h a ęo  a u f m ehrere hundert 
K ilo m eter ; die B ergk u p p e Cacundo un w eit von  
Itab iro  do M otto - D en tro  d ieses B erg r iick en s  
b esteh t aus kornigem  E ise n g la n z . D a sse lb e  is t  
von  den B erg en  Ouro und F erru gem  in der  
U m gebu ng der S ta d t C onceięao und den B erg en  
an den U forn R io  - P ira c ica b a  in S t.-M iq uel de 
P ira cica b a  zu  s a g e n ; h ierse lb st is t  das H iitten -  
w erk  M onlevade a is e in es der groB ten  im S ta a te  
M in a s-G er a es  bekan nt, T o n ig es  E isen k o n g lo -  
m erat (g en a n n t „ ca n g a “ ) im S ta a te  M inas-G eraes  
b edeekt groB e F liich en  bei e in er S ch ich tm ilch tig -  
k e it  von 5 bis 6 m. N acli B erech nu ngen  der 
G eologen  kann das „ c a n g a “ E rz  in G andarella  
a lle in  hu nd ert M illionen T onn en  E isen  lie fern . 
A us dem G esa g ten  is t  zu erseh en , dafi B ra silien  
ein w e ite s  F e ld  fiir die E n tw ick lu n g  der E isen -  
n d u strie  b ie te t. Im S ta a te  M in as-G eraes g ib t  es 
aufier y ie le n  k le in en  F ab rik en  z w e i g ro fie  H iitten -  
w e r k e : E sp era n ęa  und W ig g .  D as e rs te  W erk  
erz eu g te  von  1 9 0 1  bis 1 9 0 5  7 9 7 2  9 7 1  k g  R oh
e isen . [„ Z .f . p r .G e o l.“ 1 9 0 9 N o v e m b e r h e f tS .4 7 6 .]

D r . J . E . W o o d m a n :  E isen erz la g e i-sta tten  
in N eu -S ch o ttla n d .*  [„C anad. Min. ,T.“ 1 9 0 9 ,
1 5 . Septem ber, S. 5 5 0  —  5 5 6 .]

E i s e n e r z e  i n  T r a n s v a a l .  D ie  v or-  
kom m enden E r ze  sin d : M a g n etite , H& m atite, 
L im on ite , so w ie  C hrom eisenerze. D ie  M agn etite  
en th a lten  neben 55  bis 65  °/o E isen  auch bis 
zu 12  °/o T ita n . [„ E n g m e e r in g “ 1 9 0 9 , 1 5 . Ok
tober, S . 5 2 1 — 5 2 2 .]

M u l le r  - H e r r i n g s :  M a g n e t e i s e n e r z  in  
S i i d - S u m a t r a .  D ie  E r ze  treten  n o rd ostlich  von  
T elo k  B e to n g  in drei j e  3 km la n g en  G eb irgs-  
z iigen  auf. D e r  E ise n g e h a lt  der E r ze  sch w a u k t  
yon 3 5  bis 71 ° /0 ; sie  en th a lten  1 bis 1 0 ° /0 SiO „, 
bis 0 ,0 4 5  ° /0 S und bis 0 ,0 0 2  ° /0 P  D er  E rz-  
y o rra t w ird  a u f 5 0  M illionen Tonnen g e sc h a tz t . 
[„ Z . f. pr. G eo l.“ 1 9 0 9  N o v em b erh eft S . 4 9 8  
bis 4 9 9 .]

Manganerze.

M a x  P r i e l n i u s s e r :  D ie  M a n g a n la g ersta tte  
von  S t. J la rc e l*  (P rab orn az) in P iem on t. [„Z.  f. 
pr. G e o l.“ 1 9 0 9  S eptem berh eft S . 3 9 6 — 3 9 9 .]

M a n g a n e r z e  in  B r a s i l i e n .  B ra silien  
b e s itz t  L a g e rs ta tte n  yon yorzU glich en  M angan- 
erzen  (P y r o lu s it  und R h od on it). S ie  Iinden sich  im 
S ta a te  M in as-G eraes u n w eit M iquel-B urn ier, und  
in  Q ueluz. fern er  in den S ta a ten  M atto-G rosso , 
B ab ia , Santa-C atharina und anderen. D er  Abbau  
von  M anganerz w ird hau p tsach lich  im S ta a te  
M inas-G eraes betrieben , w o  der im J a h re  1 8 9 4  
begonnen h at. In der U m gebu ng von Q ueluz

E is e n ...................... 62,4
Kieselsaure . . .  7,1
Phosphor . . . .  0,02
Schwefel . . . .  Spur
N i c k e l .................. ,,



22. Dezember 1909. Werksanlagen. Stahl und Eisen. 2011

a rb eiten  z u r z e it  f iin f  G ese llsch a ften . D er  m ittlere  
G eh alt des g e tro c k n ete n  E r z e s  i s t :

M a u g a n ...................................... 52 bis 53 o/o
E i s e n ............................................3 „ 3,5 „
S i l i z i u m ......................................  1,5 2 „
P hospho r...................................... 0,03 „ 0,04 „

D a s W erk  M orro do M ina bei Q ueluz l ie fer t  
ja h r lich  im M itte l 6 0 0  0 0 0  t M anganerz. Im 
S ta a te  M a tto -G r o sso  in der L a g e r s ta tte  von  
M orro d’U rucum  und in M orro G randę in der  
U m gebu ng v on  Oorumbó sind m ehr a is  hundert 
M illionen T onn en  E r z  yorhand en . D ie  A usfuhr  
der M anganerze aus B ra silien  w ahrend der  
le tz te n  sieben  J ah re  b etru g :

Jnłir i Toiułen
T

AVert in Milreis 
in Gold

1901 3 98 828 1 186 433
1902 157 295 1 966 798
1903 161 926 2 204 533
1904 208 260 2 727 102

: 1905 224 377 2 258 462
1906 121 331 1 594 486
1907 238 778

____________ I _______
4 472 330

[„Z . f. pr. G e o l .“ 1 9 0 9  N o v em b erh eft S . 4 7 6 .]  

C lirom erze.

C h r o m e r z  a u s  T r a n s v a a l .  C hrom it aus der 
N a h e  von  J a c h tlu s t , m it F e ld sp a t und P y ro x en  
y e ru n r e in ig t, en th a lt:

I. Q ualitat II* Quulitiit

C hi'om sesquioxyd................. 47,0 °/o 38,4 °/o
E is o n o x y d u l ..........................  23,99 „ 21,5 „

D ie  ers te  Q u a lita t is t  m a rk tfa h ig e  W a r e  und 
w iirde e in en  W e r t  v o n  3 £  5 sh f. d. T onne  
haben . [„ B u li. o f  the Im p eria l In s t itu te “ 1 9 0 9  
B d. V II  N r . 3 S . 27  7 .]

Y an ad lum erze.

H e n r y  E . E d e :  Y orkom m en und V erw en du ng  
der V a n ad iu m erze . [„M in . J . “ 1 9 0 9 , 2 5 . S ep 
tem b er, S . 4 1 9  —  4 2 1 .]

B r ik e tt ie r e n .

E in er  D isse r ta t io n  von  S )r .= ^ lig . A l e x a n d e r  
K u m p f m i l l e r  uber „ S u lfit -Z e lls to f l'-A b la u g e  “ 
(M iinelien 1 9 0 9 )  sind die nach steh en d en  M it
te ilu n g en  iiber d ie  Y e r w e n d u n g  v o n  Z e l l -  
p e c l i  b e im  B r i k e t t i e r e n  entnom m en: D a  die  
A b la u g e , w e lch e  bei der H er ste llu n g  von  Su lłit-  
Z e llsto ff  e n tste h t, im  e in g ek o ch ten  Z ustand sta rk  
klebende E ig en sc h a fte n  b e s itz t , so  h a t man v er-  
su ch t, d iese lb e  a is  B in d em itte l („ Z e llp e c h 6 g e -  
n an n t), bei der F a b r ik a tio n  von  K oh len - und 
E r z b r ik e tts  zu  v erw en d en . D as Z ellpecli v er-  
tr a g t  e in en  se lir  hohen  D ru ck  in den B r ik e tt-  
p ressen , und deshalb  w erden auch die dam it 
h e r g e s te llte n  B r ik e tts  seh r  fe s t ,  w a s  nam entlich  
fiir d ie E r zb r ik e tts  von gro B er  W ic h t ig k e it  i s t ,  
w eil s ie  n ich t so le ic h t im H och ofen  z er fa llen . 
D a s  Z ellp ec li w ird  beim Y erb renn en  der B r ik e tts

n ich t lliiss ig , y e rk o h lt  im F eu er  bei hoher T em 
p eratur seh r  la n g sa m  und g ib t  g u te  D u rch- 
la s s ig k e it  fiir  die V erb ren n iin gslu ft. D er  Z u satz  
v o n  Z ellp ec li b e tr a g t  bei H er ste llu n g  von  K olilen - 
b rik etts  e tw a  5 bis 6 °/o, bei E r z b r ik e tts  etw a  
8 °/o vom  G ew ich te  des B r ik e tt ie r g u te s . N a ch 
dem das B ra i, das bis j e t z t  au ssch lieB lieh  zur  
H er ste llu n g  v o n  K o h len b r ik etts  y e rw e n d et w u rde, 
sich  b illig  im A n sch affu n gsw ert s t e l lt  (3  b is 5 Jl> 
fiir 100  k g ) , so d a rf sie li naturgem aB  das Z ell-  
pecli auch n ich t h oh er in der Verweudun<r ste lle n .  
D a s E indam pfen der A b la u g en  er fo rd ert aber  
vor a llem  ein en  grofien  B ren n sto ffau fw an d , und 
schon  aus d iesem  G runde a lie in  b ie te t  d ie V er-  
w e rtu n g  der e in g ed ick ten  A b la u g e  zu K o h len 
b r ik e tts  k e in e  besondere A u ssie h t a u f g u te  R en -  
ta b ilita t . B e sse r  so li sich  die R e n ta b ilita t  bei 
H er ste llu n g  von  E r zb r ik e tts  s te lle n , w e il der  
G ich tstau b  so z u sa g en  w e r tlo se s  A b fa llprodn kt 
i s t ;  zudem  s te l lt  sich  die Y erh iittu n g  der F e in -  
e rz b r ik e tts , d ie aus G ichtstaub  m it an organ isch en  
B in d em itte ln  h e r g e s te llt  sind , teu rer  im  K o k s-  
yerbrauch  a is  die V erh u ttu n g  der Z e llp ech -E rz-  
b rik etts . W ie w e it  sich  die darin g e se tz te n  
H ofln un gen  erfiillen , mufi e rs t d ie n a ch ste  Z e it  
leh ren .- Zur H er ste llu n g  von  G u f ik e r n e n  in der 
E isen g ie fiere i (D . R . P . 1 17 6 3 3 )  w ird  d ie  ein- 
g ed ick te  A b la u g e  an S te lle  von  Sirup eb en fa lls  
y e rw e n d et;  d ie se  V erb rau ch sm engen  sind aber  
g eg en iib er  den ta g lich  fa llend en  M engen A b 
lau gen  g a n z  v ersch w in d en d  k le in , so dafi d iese  
A r t der V e rw er tu n g  kaum  in B e tra e h t kom m t.

G .  W e r k s a n l a g e n .

S n o w d e n B . R  e d f  i e  1 d : M a s c h i n e l l e E n t -  
l a d u n g  v o n  E i s e n b a h n w 'a g e n .*  A b bildun g  
und B esch reib u n g  e in er  A n la g e , w e lc lie  im stande  
is t ,  2 6 5  E isen b a h n w a g en  in z w o lf  S tu nd en  zu  
en tla d en . D ie se lb e  is t  von  der Mc M yler M anu- 
fa c tu rin g  Com pany in C levelan d  fiir die D o c k s  
in  H oboken , N . J . ,  der D e la w a re , L a ck a w a n n a  
und W e ste r n  E ise n b a h n g e se llsch a ft a u sg efiih r t. 
[„ E n g . M in. .T.“ 1 9 0 9 ,  2 5 . S eptem ber, S . 6 0 5  
bis 6 0 8 .]

H a n s  W e t t i c h :  R a n g i e r e i n r i c h t u i i g e n  
in  i n d u s t r i e l l e n  B e t r i e b e n .*  D a s e in fa ch ste  
M ittel b ild e t d ie  A u fste llu n g  von  m elireren , m e is t  
elek tro m o to risch  b e ta tig ten  S p illen , die m an in 
A b stan d en  bis zu  5 0  m an zw eck m a fiig en  A r-  
beitsp u n k ten  anord n et. W e g e n  der hohen A n-  
sch a ffu n gsk osten  und des la n gsam eu  B etr ieb es  
h a t man s ie  v e r la ssen  und is t  zu  zen tra len  
R a n g iera n la g en  iib erg eg a n g en . D e r  V erfa sser  be- 
schreibt. d ie  R a n g ierw in d en  der R h ein er  M a- 
sch in en fab rik  W in d h off & Co. in R h ein e  i. W .  
F ern er  w ird  die B le ic lie r tsc h e  A u sfiiliru n g  von  
R a n g iera n la g en  unter B e ig a b e  von  A b bildun gen  
k u rz  besp rochen . [„ D in g le r 11 1 9 0 9 ,2 5 .  Septem ber, 
S . 6 0 9  — 6 1 4 ;  9 . O ktober, S . 6 4 1 — 6 4 3 .]
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A u m u n d :  D ie  V erla d u u g  von  M assen g iitern  
im  E isen b ah n b etr ieb .*  [„Z . d. V . d. I . “ 1 9 0 9 ,
4 . Septem ber, S . 1 4 3 7  — 1 4 4 3 ;  1 1 . S ep tem b er,
5 . 1 4 9 6  —  1 5 0 4 ;  1 8 . Sep tem b er, S . 1 5 3 5  — 1 5 4 1 . |

T ra n sp o rta n la g en  u n d  B a g g e r  in  T o n w erk en .*  
[„ T o n in d .-Z g .“ 1 9 0 9  N r. 1 1 4  S. 1 2 3 9  —  1 2 4 2 .]

J . B . v a n  B r u s s e l :  K oh len - und E r zv e r la d e -  
y ó rrich tu n g en  an den neuen  R h ein h afen .*  [„ E n g . 
H in . J . tt 1 9 0 9 ,  16 . O ktober, S . 7 6 3 — 7 6 5 .]

E in e  groB e K o h len v er la d ee in r ich tu n g  in  D u -  
lu th .*  [„ E n g . R e c .“ 1 9 0 9 ,  2 3 . O ktober, S . 4 5 2  
b is 4 5 5 .]

J  o h n K  i r  s o p p : U  e b e r  K  o h 1 e n y  e r 1 a  d u n g . * 
S eh r  u m fan greich e, m it 7 4  A b bildun gen  aus- 
g e s ta t te te  A rb e it. [„ T r a n sa c tio n s  o f  the N o rth  
o f  E n g la n d  In s t itu te  o f  M in ing and M echan ical 
E n g .“ 1 9 0 9  J u lih e ft  S . 1 3 6  —  2 5 2 .]

J . P e t e r s e n :  A sch en fo rd eru n g  m itte ls  L u ft-  
und W a sserstro m es .*  [„ D in g le r"  1 9 0 9 ,  2 0 . O kt., 
S . 6 2 5  —  6 2 8 .]

N a h n s e n :  E in ig e  m oderno H a ld en stiir z - und 
W ied er v er la d e e in r ich tu n g e n  a u f ob ersch les isch en  
S te in k oh len gru b en .*  [„G liick auf"  1 9 0 9 ,  18 . S ep 
tem ber, S . 1 3 6 1 — -1 3 7 2 .]

F r e d .  A . T a l b o t :  E i n e  n e u e  T r a n s p o r t -  
v o r r i c h t u n g .*  A b bildun gen  und B esch reib u n g  
e in er  n euen  von  A . R . G r o s s m i t h ,  K ette r in g ,  
E n g la n d , erfundenen  V o rr ich tu n g  zu r  A bhebu ng  
uud F o rtsch a ffu n g  der die E ise n e rz la g er  iiber- 
d eckenden  B o d en sch ic lit . D ie  V o rr ich tu n g  be- 
ste lit  aus einem  grofien , w a g e re c h t oder sch rS g-  
lieg en d en  drehbaren R ad von  e tw a  2 4  m D u rch 
m esser  m it b eson deren  L a d e- und E n tla d e-  
v o rrich tu n g en . D ie  fortzusch affen den  S ch u tt-  
m assen  u sw . g e la u g en  a u f e in en  w a g erech ten , 
den U m fan g  des g ro fien  R a d es b ildend en  breiten  
B lec h s tre ife n , v o n  dem  s ie  an e in er  b e lieb ig en  
S te lle  durch ein e k le in e . p flu g a r tig  a u sg eb ild ete  
und am U m fa n g  v e rste llb a re  V o rr ich tu u g  ab- 
g e s tr e if t  w erd en  kon nen . D ie se  T ra n sp o rtro r -  
r ich tu n g  kann stiin d lich  e tw a  3 8 5  cbm b ew al-  
t ig en  und laB t sich  a u f  G le isen  yerfa h ren . D er  
A n trieb  des R ad es so w ie  d ie  B e ta tig u n g  des 
L a d e tr ic h te rs  und das V erfa h ren  der ga n zen  
Y o rrich tu n g  erfo lg en  durch e in e  D am p fm asch ine. 
[„ E n g . M in. J . “ 1 9 0 9 , 1 1 . Sep tem b er, S . 5 1 0  
bis 5 1 2 .]

H a n s  K e c k s t e i n :  M o d e r n e  T r a n s p o r t -  
v o r r i c h t u n g e n  in  d e r  K o h l e n a u f b e r e i t u n g .  
In  der K o h len a u fb ere itu n g  sp ie lt  auB er K la ss ier -  
und S o rtiera p p a ra ten  der T ra n sp o rt des M a ter ia ls  
e in e  w ic h tig e  R o lle , um so  m ehr, a is  d iese  
A p p a ra te  au fier  dem T ra n sp o rt noch  anderen  
Z w eck en , w ie  z . B . der u n m itte lb aren  V erla d u n g  
in  die E isen b a h n w a g en , d ienen . Zum T ra n sp o rt  
d ie n e n : B and er, B ech erw erk e , S chn ecken  und 
S p ira len , so w ie  Schw em m rin nen . D er  V e r fa sse r  
u n ter z ie h t d iese  T ra n sp o rtm itte l e in er  rechn e-

risch en  U n tersu ch u n g , a u f die an d ieser  S te l le  
nur v erw iesen  w erd en  so li. [„ O est. Z. f. B .
u. H .“ 1 9 0 9 , 2 . O ktober, S . 6 0 7  — 6 1 1 .]

C. G u i l l e r y : B e k o h l  a n l a g e  m i t  B e c h e r - 
w e r k . *  B esch reib u n g  uud A b bildun g e in er  
neueren  fiir d ie W iir ttem b erg isch e  S taatsb ah n  
bestim m ten  A n la g e . [Z . d. V . d. I . “ 1 9 0 9 ,  1 6 . Ok
tob er , S . 1 7 1 9  — 1 7 2 1 .]

P . S t e p h a n  : N eu eru n g en  a n L u ftse ilb a h n e n .*  
[„ D in g le r “ 1 9 0 9 , 9 . O ktober, S . 6 5 2  —  6 5 3 .]

M. F r e y b e r g :  U b er D ra h tse ilb a h n en , m it  
beso iu lerer  B e r iick s ich tig u n g  n eu erer  K o n -  
stru k tio n en .*  [„ B r a u n k o h le “ 1 9 0 9 ,  3 0 . N oyem b er. 
S . 5 9 9  —  6 0 2 .]

B o y e :  A u sn u tzu n g  der K ra ft zu  T a l for- 
dernder Se ilb ahn en  und dam it zu sam m enh angend e  
R e g u lier u n g sfr a g en .*  |„E 1 . K ra ftb e tr . u. B . “ 
1 9 0 9 , 1 4 . Sep tem b er, S . 5 0 7  —  5 0 8 .]

S e ilb a h n -B e la stu n g ss ta tio n  und K ra n a n la g e  
der R om bacher H iitte  in  R om bach .* [ „U hl. 
W o ch en sch r . f. In d . u. T ech n ."  1 9 0 9 ,  2 3 . Sep 
tem ber, S u pp lem en t S . 1 — 2.]

R u p p r e c h t :  E lek tro h a n g eb a h n en .*  [„Z . f. 
D a m p fk . u. M .“ 1 9 0 9 ,  2 9 . O ktober, S . 4 4 5  —  4 4 7 .]  

K. D r e w s :  F o r t s c h r i t t e  u n d N e u e r u n g e n  
im  K r a n -  u n d  W i n  d e n  b a u .*  A llg em e in e  
B em erk u n gen . H eb ezeu g e  fiir den W e r k sta tt -  
b etr ieb ; H eb e- und T ra n sp o rtv o rr ich tu n g en  fiir  
S ch iffsw erften . H eb ezeu g e  und T ra n sp o rtv o r-  
r ich tu n gen  fur den H a fen b etrieb  und an B ord  
von  Schiffen; H eb e- und T ra n sp o rtv o rr ich tu n g en  
fiir  E isen h iitten - und S ta lilw er k e : a ) H och ofen -  
b eg ich tu n g , b) S ta h lw erk sk ra n e , c) L a sth eb e-  
m a g n ete . (F o r tse tz u n g .)  | „D in g ler"  1 9 0 9 ,  
2 3 . O ktober, S 6 7 3  —  6 7 5 ;  6 . N o y e m b e r , S . 
7 0 5  —  7 0 7 ;  13 . N o y em b er, S . 7 2 1  —  7 2 4 ;  2 0 .  
N oy em b er, S . 7 4 4  —  7 4 7 ;  4 . D ezem b er , S . 7 7 5  
bis 7 7 8 .]

E l e k t r i s c h e  K r a n e ,*  a u sg efiih r t von  der  
B en ra th er  M asch inenfabrik , B en ra th . [„ E ise n -  
Z g .“ 1 9 0 9 ,  1 3 . N o y em b er, S . 9 1 3  — 9 1 6 .]

W i n t e r m e y e r :  N e u e r e  B r e m s e n  f u r
H e b e z e u g e , *  A u fz iig e , K ra n e, W in d en  und 
d e r g l. E s  w erd en  un ter  B e ig a b e  v o n  Z eichn un gen  
der Reihe. nach besp roch en : S ich erh eitsk u rb e ln ,  
Sperradbrem sen , A ch sia ldruckb rem sen  und S en k -  
sperrbrem sen  m it und ohne L iiftsp ie l. (W ird  
fo r tg e s e tz t .)  [„ V erh . G ew erbfl."  1 9 0 9  S eptem ber-  
h e ft  S . 3 2 6 — 3 3 8 ;  O ktoberheft S . 3 8 9  —  4 0 3 .]  

E in  n e t i e r  H e b e m a g n e t .*  A b b ild u n g  und 
B esch reib u n g  e in es neuen , v o n  der C utler-H am m er  
Clutch C om pany, M ilw au kee, W isc .,  k o n stru irten  
H eb em agn ets , der sich  n am en tlich  fiir k le in ere  
W e rk e  e ig n e t  und im  F re ien  bei je d e r  W itte r u n g ,  
unbescbad et se in er  V o r z iig e , y e rw e n d et w erden  
kann. [„ Ir . A g e “ 1 9 0 9 , 3 0 . Septem ber, S . 9 9 6 .]  

E lek tr isc h e  K ra ft in S ta h lw erk en . [„ E n g in e e r 1* 
1 9 0 9 ,  I .  O ktober, S . 3 4 3 .
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N i l s  W e s t b e r g :  E l e k t r i s c h e  A u s g l e i c h -  
a n l a g e  d e r  E i s e n w e r k s - A k t i e n g e s e l l s c h a f t ,  
S a n d v i k e n .  A is  d ie „S a n d y ik en s J e rn v er k s  
A k tie b o la g “ zu  B e g in n  des J a h res 1 9 0 2  ihre  
e le k tr isch e  A n la g e  fiir  d ie v o n  der K ra fts ta tio n  
N ils ani D a le lf  g e p a e h te te  e lek tr isch e  E n erg ie  
p ro je k tier te , w a r  a is  e in e  der sch w ier ig sten  
F ra g e n  die zu  en tsch e id en , ob D reip hasenstrom  
o d er  G leich strom  zum  B etr ieb  des W a lz w e r k e s  
a u g ew en d et w erd en  s o llte . D er  y ere in b a rte  
K ra ftb ed a rf b etru g  rund g erech n e t l ( i0 0  K w  
a u f der K ra ftle itu n g  in  S a n d y ik e n ; da aber  die 
E n tfern u n g  un gefilhr  5 6  km b e tr ilg t und die 
e le k tr isch e  E n e r g ie  a u f iiber 100  M otoren v er- 
t e ilt  w erden  so llte , so kon nte fur d ie U eb er-

Abbildung 4. Schema der elektrischen Ausgleicli- 
anlage in Sandwiken.

fiih ru ng  nur h och g esp a n n ter  D reip hasenstrom  in 
F r a g e  kom m en. U n ter  den M otoren  w a r  eine  
g ro B ere  A n za h l, d ie  m it yerh iiltn ism iifiig  g le ich -  
m a fiig er  B e la s tu n g  arbeiten  s o llte n , und fur 
d iese  w a r  es ohne Z w eife l am v o r te ilh a ftes ten , 
den tran sform ierten  D reip hasenstrom  d irek t an
zuw en d en . A n d erse its  gab  e s  aucli w ied er  
m ehrere g roB ere  M otoren  zum  A n trieb  der W a lz 
w erk e  und u n ter  d iesen  so g a r  e in ig e , fiir w e lch e  
u n g le ieh e  G esch w in d ig k eiten  g e fo rd er t w urden . 
F iir  d iese  M otoren h iitte  die W a h l von  G le ich 
strom  g e w is se  Y o r te ile  g eh a b t, indem  man 
e in er se its  durch ein e P u fferb a tter ie  die M oglieh- 
k e it  g e h a b t h a tte , die S ch w an k u n gen  der B e 
la s tu n g  in  g e w isse m  M afie a u szu g le ich en , und 
man a n d ern te ils  e in e  e in fa ch e  R e g u lieru n g  der

G esch w in d ig k e it  bei den M otoren erh a lten  h a tte . 
D a s  V erh a ltn is  z w isch en  den g le ich in ilfiig  und 
den y a r ia b e l b e la ste ten  w a r  so , dafi u n g e-  
fillir die H a lfte  der E n e r g ie  oder e tw a s m ehr  
fiir d ie e rs tere  A r t in  A nsprueh  genom m en  
w erd en  s o llte , w iihrend der iib rigb leib en de T e il  
fiir  d ie  W a lz w e r k e  y e rw e n d et w erd en  s o llte .  
D ie se  Z ahlen w aren  in d essen , w ie  n a tiir lich , 
g a n z  u n sich er , w e il man v o n  den G rofien  der  
fruheren  D am pfm aschinen  nur a n n ilh eru n gsw eise  
a u f den m axim alen  K ra ftb ed a rf bei e lek tr isch em  
B etr ieb  sch lieB en  k on n te . W e n n  m an m it R iick -  
s ic h t  a u f  d ie m o g lich ste  A u sg le ic h u n g  der B e -  
lą stu n g ssc liw a n k u n g en  fiir  d ie  W a lzw er k sm o to r e n  
G leich strom  g ew ilh lt  liiltte , so h a tte  es S c h w ie r ig 
k e iten  g eh a b t, d ie G rofie der M otoren  und der  
A k k u m u la to ren b a tter ie  zu bestim m en . A u B er
dem h iitte  e in e  U m form eran lage  fiir  rund 1 0 0 0  P S  
n eb st P u fferb a tter ie  n ich t nur d ie A n la g e k o s ten ,  
sondern  auch  d ie  E n e r g ie y e r lu s te  w e se n tlich  er-  
hiilit. V oin  okon om isch en  S tan dp unk t aus be- 
tr a ch te t , w a r  es som it zu  em pfeh len , d iesen  Stroni 
d irek t ohne U m fornning zu yerw en d en . D ie  in 
Abb. 4  sch em a tiseh  d a r g e s te llte , in  der Q uelle  e in 
geh en d  besch rieb en e und se it  1 1 /2 Jah ren  in 
stan d igem  B e tr ieb  befind liche A n la g e  is t  die e rs te  
ih rer  A r t in  S ch w ed en ; s ie  w urde v o n  der  
M ascliinenfabrik  O erlikon  g e lie fe r t  und b e s itz t  
in  tech n isch er  H in sic lit  g ro fie s  In ter esse , da  d ie  A n -  
fo rd eru n gen , d ie m an an sie  s t e l l t e ,  seh r  m annig- 
fa lt ig e r  A r t wraren . D ie  G esa m tk o sten  e in sch lieB -  
lich  G ebilude b e lie fen  sich  a u f  1 5 0  0 0 0  K ronen . 
[„ T e k . T ., A b t. f. E lek tro tech n ik "  1 9 0 9 ,  2 . O k
tober, S . 1 0 5 — 1 1 3 .]

K . H a u c k :  T r a n s m i s s i o n e n .*  Schu tzm aB - 
n a h m en g eg e n T r a n sm iss io n s -U n fa lle . [„Z . f .G e w .-  
H y g .“ 1 9 0 9  A u g u st/S ep tem b e r h e ft  S . 41 7 — 4 6 1 .]

A u g u s t  B a u s c h l i c h e r :  Zur F r a g e  der
K ette n - und S ta h lb an d an tr ieb e .*  [„ Z . f. W e r k z .“ 
1 9 0 9 , 5 . N oyem b er, S . 5 8 — 5 9 .]

J . P . S c l ir  o e t e r :  S tah lb an d er  zu r  K ra ft-  
U b ertragung. [„ E n g . N e w s “ 1 9 0 9 ,  1 4 . O ktober, 
S . 4 1 0 .]

D r . E . E . B a s c l i :  D a m p f k e s s e l c h e m i e .  
B etra ch tu n g en  iiber W a sser re in ig u n g , K e sse l-  
ste in b ild u n g  und B esp recliu n g  b e z w . K ritik  v er-  
sch ied en er  M itte l zu r  B ekam pfu ng des K esse l-  
s te in s . [„ Z . f. a n g . C hem .“ 1 9 0 9 , 1 . O ktober, 
S . 1 9 3 3  —  1 9 3 7 .]

C. C a r i o :  F eu ersch i:den  an D a m p fk esse ln . 
|„ Z . f. D a m p fk . u. M .“ 1 9 0 9 , 1 . O ktober, S . 4 0 0  
bis 4 0 4 .]

U eb er  D a m p f-R o h r le itu n g sa n la g en  fiir K esse l-  
h a u ser.*  [„ U h l.T e c h n .R u n d .“ 1 9 0 9 N r. 9 S . 6 5 .]

$ v .= ^ U 0. W i l h e l m  N u s s e l t :  D e r  W a r m e -  
i i b e r g a n g  in  R o h r l e i t u n g e n . *  T h eo r ie  des 
W a rm eiib erg a n g es. B esch reib u n g  der a u sg efiih r ten  
Y ersu ch e . A u sfiih ru n g  und A u sw e r tu n g  der
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Y ersu c lie . V ersu ch serg eb n isse . Z usam m en fassu ng: 
D u rch  th eo r etisc h e  B e tra ch tu n g en  und V ersu ch e  
w ird  fe s tg e le g t ,  daB der W a rm eiib erg a n g  von  
einem  R oh r an ein  du rchstrom end es G as a b 
h a n g ig  is t  von der S tro m g esch w in d ig k e it, der  
sp ez ifisch en  W ilrm e der R au m ein h eit bei kon- 
sta n tem  D ru ck , von  der W a r m ele itfa h ig k e it  des  
strom en den  Stoffes und dem R oh rd urch m esser. 
B ei dem U eb ersch re iten  der k r itisch en  S tro m 
g e sc h w in d ig k e it  tr it t  e in e  A en d eru n g  in der  
G esetzm a B ig k e it der V era n d eru n g  des W arm e-  
iib erg a n g es ein . B e i k le in en  G esch w in d ig k eiten  
is t  er fa s t  u n abh itn gig  von  ih r . [„Z . d. V . d. I . “ 
1 9 0 9 ,  2 3 . O ktober, S . 1 7 5 0  — 1 7 5 5 ;  3 0 . O ktober, 
S . 1 8 0 8 — 1 8 1 2 .]

U e b e r  S p e i s e  w a s s e r  m e s s u n g . *  A b
b ildung und B esch reib u n g  des S p e ise w a sse r -  
m essers der F irm a  H u n g er  &  U h lig  in  Chem- 
n itz -K ą p p e l. [„ U h l. W o ch en sch r . f. Ind. u. T e c h n .“ 
1 9 0 9 ,  2 3 .  Septem ber, Su pp lem en t S. 2 —  3 .]

W . H u t t n e r :  S p eise  w a sser  vorw iirm er System  
M. R . S ch u lz .*  [„ Z . f. D a m p fk . u. M .“ 1 9 0 9 ,
1. O ktober, S . 4 0 4 — 4 0 5 .]

H . G u t s m a n n :  S p eise  w asser-Y orw iirm er, 
S y stem  JL R . S ch u lz . [„ Z . f. D am p fk . u. I I . “ 
1 9 0 9 , N r. 4 9 , S . 5 0 0  — 5 0 1 .]

J o l i .  K o r t i n g :  D ie  E n tw ic k lu n g  der G a s
m asch inen .*  [„ J o u r n a l f. G asb. u. W a s s e r v .“ 
1 9 0 9 , 2 5 . S e p t., S . 8 4 1 — 8 4 7 .]

A u s  d e r  a m e r i k a n i s c h e n  G a s m o t o r e n i n -  
d u s t r i e .  K o m p ressio n sa n la g en .G a so lin m a sch in en . 
G a so lin m otor-E isen b ah n en . L e is tu n g s fa h ig k e it  v o n  
G asb eh a ltern . T o r f  zu r  K ra ftg ew in n u n g . B e 
sch re ib u n g  e in ig e r  A n la g e n . [„ G a sm .-T .“ 1 9 0 9  
S ep tem b erh eft S . 93  —  9G.J

A b b ild u n g  und B esch re ib u n g  e in er  neuen  
G a s m a s c h i n e  f i ir  g r o B e  L e i s t u n g e n . *  D ie 
se lb e  i s t  au sg efiih r t von  der F irm a C. &  G. 
Cooper in M t.-V ern on , O hio. [„ Ir . T r . R e v .“ 
1 9 0 9 , 14 . O ktober, S . 6 6 2  —  6 6 4 .]

2 0 0 0  - P S  - G a  s g  e b 1 a s  e m a s c h i n e , *  au s
g e fiih r t von  der M ascliinenfabrik  A u g sb u rg -N iirn -  
berg  A .-G . W e r k  N iirn b erg . [„ P r . M aschinenkon- 
stru k teu r"  1 9 0 9 ,  1 1 . N o y em b er, S . 1 8 5  und 
2 5 . N oyem b er, S . 1 9 7  — 1 9 8 .]

F r i t z  T h o m a s :  R u n d e r  S c h o r n s t e i n  
a u s  Z e m e n t p u t z  a u f  e inem  G erippe v o n R u n d 
e isen  und P u tzb lech .*  B erech n u n g  desselben . 
[„ B . u. E . “ 1 9 0 9  H eft 12  S . 2 8 1  —  2 8 2 .]

S e l im  i e r  a p p a r a t . *  A b bildun g und B e 
sch reib u n g  des Schm ierap p arates F lo tte u r  und des 
V akuum  - L o k o m o tiy  - S ich tsch m iera p p a ra tes . [ „ Z. 
f. D am p fk . u. M a sch in en b etr .“ 1 9 0 9 ,N r. 4 9 S . 4 9 9 .]  

V e n t i l a t i o n  in  d e r  B e i z e r e i  e i n e s  D r  a h t -  
w e r k e s .  A u s dem K am in der U eb erh itzg liih -  
ofen w ird  m itte ls  e in es V e n tila to rs  w arm e L u ft  
e in g esa u g t, d ie un m itte lbar  u n ter  der D eck e  in  
den B eizrau m  e in g eb la sen  w ird . In e in er  der

S e iten w a n d e  der B e iz e r e i befinden sie li eb enfa lls  
knapp un ter  der D eck e  z w e i von k le in en  D am pf- 
turb inen  betr ieb en e  V e n tila to ren , d ie die W a rm -  
lu ft  w ied er  a b sa u g en . D ie  so  e r z e u g te  L u ft-  
strom u n g  b ew irk t, dafi die a u s den B e iz tr o g e n  
a u fste ig en d en  D am p fe, ohne sich  zu  y e rte ile n , 
sen k rech t in  die H ohe s te ig en  und von  dort 
m it der W a rm lu ft in s F r e ie  a b g efiih rt w erd en . 
D ie  betreffende B e iz e r e i is t  fiir  e in e E r ze u g u n g  
von  4 0  t B e iz d r a h t in 2 4  Stunden  e in g er ich te t.  
[„Z . f. G c w .-H y g .“ 1 9 0 9  N r . 18 S . 4 9 1 .]

A b le itu n g  der sich  beim  G ieBen e n tw ick e ln -  
den M eta lld am pfe. [„Z . f. G e w .-H y g .“ 1 9 0 9  
N r. 18 S . 4 9 1 .]

H .  R o h e i s e n e r z e u g u n g .

N . M. L a n g d o n :  D i e  B o g r e n z u n g  d e r  
E r s p a r n i s s e  a n  B r e n n s t o f f  im  H o c h o f e n -  
b e t r i e b .  [„ B u li. Am . In st. Min. E n g .“ 1 9 0 9  
O k toberheft S . 9 1 9  —  9 4 0 ;  „Ir . Coal T r . R e v .“ 
1 9 0 9 ,  2 9 . O ktober, S . 6 8 9  —  6 9 1 ;  „Ir . T r . R e v .“ 
1 9 0 9 ,  1 8 .N oy em b er, S . 8 7 5 — 8 7 8 ,  2 5 . N o y em b er, 
S. 9 2 4 — 9 2 8 .]

N . J . S u r  d u ł a :  B e t r i e b s e r g e b n i s s e
d e r  S t a a t s - H o c h o f e n w e r k e  im  U r a l  u n d  
i m G o u v e r n e m e n t 0 1 o n e t z i m J a h r e l 9 0 7 .  
E in g eh en d er  B e r ich t  iiber die H o ch o fen w erk e  
in den B e r g r e v ie r e n  G o ro b la g o d a t, S la to u s t, J e -  
k a ter in en b u rg  und O lo n etz . [„G orn . J . “ 1 9 0 9  
S ep tem lierh eft S . 4 0 0  —  4 1 5 .]

V e r t e i l u n g  d e r  H o c h o f e n  in  d e n  V e r -  
e i n i g t e n  S t a a t e n  im  J a h r e  1 9 0 8 .*  D er  
A rtik e l is t  ein A u szu g  aus dem o ftiz ie llen  B e 
r ich t d er  U n ited  S ta te s  G eo lo g ica l S u rv e y . E r  
is t  m it e in er  K a rte n sk izz e  y erseh en , aus w e lch er  
die  L a g e  der e in ze ln en  W e rk e  erseh en  w erd en  
kann. D em nach sind in  den Y erein igt.en  S ta a ten  
121 W e rk e  m it in sg esa m t 4 8 0  H o ch o fen  y o r 
handen . [„ Ir . A g e “ 1 9 0 9 , 2 8 . O ktober, S . 1 3 0 8  
bis 1 3 0 9 .]

I l o c h s t l e i s t u n g e n  a m e r i k a n i s c h  e r  H o c h 
o f e n .  E r zeu g u n g sz iftern  der D u ąu esn e-H och ofen  
der C arnegie  S tee l C om pany im  J a h re  1 9 0 6 .  
(D ie  Z ahlen sind b ere its  in  „ S tah l und E is e n “
1 9 0 8  S. 3 7 8  w ie d e rg e g eb en .)  [„ Ir . A g e u 1 9 0 9 ,  
3 0 . S eptem ber, S . 9 9 9 .]

F r a n k  F i r m s t o n e :  E n t w i c k l u n g  d e r  
G r o f ie  u n d  d e s  P r o f i l s  d e r  H o c h o f e n  in  
L e h i g h  Y a l l e y ,  e r la u te r t an H and der H o ch 
ofen  der G lendon Iron  W o r k s .*  D er  e r s te  
H och ofen  in  G lendon, aus rotem  B ack ste in m a u er-  
w erk , m it drei D iisen , V orherd  und T iim pel 
und e in er  W o c h e n e rz eu g u n g  von  5 2  t w urde  
1 8 4 4  a n g eb la sen . A is  B ren n sto ff d ien te  A n th ra z it. 
V e rfa sse r  b r in g t der R e ih e  nach  die e in ze ln en  
P ro file , w e lch e  im  L a u fe  der J a h r z eh n te  dort 
prob iert w u rd en , bis zum  J a h re  1 8 8 2 .  D er  le tz te  
O fen w a r  von  1 8 8 2  bis 1 8 8 6  in  B e tr ieb  und
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m aclite w o ch en tlich  4 1 0  t. [„ B u li. Am . In st. 
M in. E n g .“ 1 9 0 9  S ep tem b erh eft S. 8 2 1 b is  8 3 6 ;  
„Ir. T r . R e y .“ 1 9 0 9 , 2 8 . O ktober, S . 7 4 5  —  7 5 0 .]  

D i e  H  ii 11 e n w e r  k  s a  n  1 a  g  e  ( l e r  N e  w  
Y o r k  S t a t e  S t e e l  C o m p a n y .*  D a s von  
e in ig en  F in a n z le u te n  aus B uffalo n eu erd in g s ins  
L eb en  g eru fen e  U nternehm en  b e s itz t  in  der N ilhe  
der g en a n n ten  S ta d t  am B uffalo  R iv e r  einen  
H och ofen , z w e i T a lb o to fen  und v ersch ied en e  
W a lz w e r k e . D a s  W e r k  so li w e ite r  au sg eb a u t  
w erd en . B em erk en sw er t sind v o r  allem  die E in -  
r ich tu n g en  zu r  B e g ic h tu n g  des H och ofen s. [„ Ir . 
A g e “ 1 9 0 9 , 2 5 . N ov em b er, S . 2 6 2 3  — 1 6 2 9 .]

Iv. D r e w s :  F o r tsc h r itte  und N eu eru n gen  
im K ran- und W ind en bau .*  In  einem  A b sch n itt  
ub er  „ H o c h o f e n b e g i c h t u n g “ b esp rich t Y e r 
fa sser  m ehrere, in  den le tz te n  J a h ren  b ere its  in 
„ S ta h l und E is e n u y ero ffen tlich te  B e g ic h tu n g s-  
e in r ic h tu n g e n : S y stem  T iim m ler-N eum ark  (B en -  
ra th er  M asch inenfabrik ), S y stem  F la c cu s  (H iitten -  
b a u g ese llsc h a ft  in  D u sse ld o r f). [„ D in g le r “ 1 9 0 9 ,
1 3 . N oyem b er, S . 7 2 1  —  7 2 4 .]

D er  W i n d e r h i t z e r ,  S y stem  A m s le r ,*  is t  
ein D r e iw eg ea p p a ra t m it zen tra l angeordnetem  
V erb ren n u n g ssch a ch t und a u f  dem A p p arat se lb st  
a u fg e se tz te r  E sse . [„ Ir . T r . R e v .“ 1 9 0 9 ,  
1 8 . N oyem b er, S . 8 8 7  —  8 8 8 .]

E i n  n e u  e r  S t e i n  f i i r  W i n d e r h i t z e r . *  
Um das durch sta rk en  T em p era tu rw ech se l v er -  
a n la fite  Z ersprin gen  von  G itters te in en  in  W in d -  
e rh itzern  zu  yerh iiteh , hat D . L am ond i t  Son

Abbildung 5 bis 7.

in P ittsb u r g h , P a .,  d ie  a u s A b bildun g 5 b is 1 
ers ic h tlich e  A n ord nu ng g etro ffen . D ie  E rfindung  
i s t  durch P a te n t  g e sc h iitz t  und h a t b ereits a u f  
m ehreren  H och ofen w erk en  E in g a n g  gefund en . 
[„ Ir . A g e “ 1 9 0 9 ,  1 4 . O ktober, S . 1 1 5 9 .]

J o s e f  v .  E h r e n w e r t h :  D er  W a rm ew ert  
des B ren n sto ffes im Sch ach to fen  und insb eson d ere  
im E isen h o ch o fen . [„ O est. Z. f . B . u . ’H .“ 1 9 0 9 ,
1 8 . Septem ber, S . 5 8 1 — 5 8 4 ;  2 5 . Sep tem b er, 
S. 5 9 8  — 6 0 2 .]

V ersch m elzen  v o n  T ita n e rz en  im H och ofen . 
[„ Ir . A g e “ 1 9 0 9 ,  2 1 . Septem ber, S . 1 2 2 3 .]

I .  G i e f i e r e i w e s e n .

(Yorgl. auch Abschnitt Ii. u P.) 

A llg em ein o s. — Grielioroinnlagon. -  G lofioroibotrieli.

E r n s t  M e s s e r e r :  D a s  G u B e is e n  a i s
K u n s t m a t e r i a l . *  A n H and e in er  R e ih e  von  
P r o fe sso r  P f e i f e r  u. a. en tw o r fen er  und in den  
K on ig l. B a y o r isch en  H iitten w erk en  B o d e n  w i) lir . 
O b e r r e i c h s t i l d t  uud S o n t h o f e n  g e g o sse n e r  
S tiick e  z e ig t  V erfa sser , w e ich  iib errasch en d  schon e  
und k iin stler isch  w e r ty o lle  E r ze u g n isse  der E ise n -  
gufi lie fern  kann. S ta t t  des U eb erz ieh en s der  
G uB w aren m it irgend  einem  R o stsc h u tz m itte l  
w ird  in  d era rtig en  F iillcn  das In o x y d a tio n s-  
y erfa liren  an g ew a n d t. [„ T e ch n isc h e s  M a g a z in u 
1 9 0 9  V I II . H eft S . 6 8 7  —  6 9 6 .]

A rm atu ren fab rik  und G ieB erei.*  B esch reib u n g  
der G ieB ereian lagen  n eb st N ebenb etr ieb en  fiir 
e in e  A rm atu ren fab rik . [„ U h l. W o ch en sch r . f. 
Ind. u. T e c h n .“ 1 9 0 9 ,  2 . Sep tem b er, S . 6 9  —  7 0 . |

G ieB erei m it F orm m ąsch in en b etrieb .*  K urzo  
B esch re ib u n g  der d em nachst in B e tr ieb  kom - 
m enden um gebauten  G ieB erei yon G reenw od & 
B a tle j', L td ., L eed s. D ie  A n la g e  is t  y o lls ta n d ig  
m it M aschinen, B a u a r t B o n v illa in , a u sg er iis te t .  
[„ A m . M ach.* 1 9 0 9 , 2 . Septem ber, S . 1 0 2 9 K]

E in  u n g ew o h n lich es S y stem  fiir L agerrilu m e.*  
D ie  M esta  M ach inę Com pany zu  W e s t  H om estead  
am M onongah ela  h a t das E rdgeschoB  un ter  
ihrem  M odellhau s zu  einem  L a gerra iu n  fiir a lier -  
liand G eb rau ch sgegen stttnd e a u sg eb a u t. D ie  A n 
la g e  is t  in E isen b eto n  a u sg efiih r t und yo llk om m en  
g e g en  W a ss e r  und F eu er  g e sc h iitz t . [„ F o u n d r y “ 
1 9 0 9  S ep tem b erh eft S . 3 5 — 3 7 .]

G r a u e i s e n g u B  f i ir  A u t o m o b i l e .*  E in ig e  
E in z e lh e iten  aus dem B e tr ieb  der G ieB erei der  
C ad illac  M otor Car Co. zu D e tr o it .  D a s R o h 
e isen , das d o rt fiir  die 4 ,8  mm stark en  Z y lin d er  
y erw en d et w ird , h a t fo lg en d e  Z u sa m m en se tzu n g : 
S iliz ium  1 ,6  o/o, P h osp h or 0 ,5 0 % ,  M angan 0 ,7 0  ° /q, 
S ch w efe l 0 ,0 8 5  bis 0 ,0 9 0  °/0, G ebundener K o h len 
sto ff 0 ,0  ° /0. („ F o u n d r y “ 1 9 0 9  N ov em b erh eft  
S . 9 5 — 1 0 5 .]

A l in o n  E m r ie :  R i c h t i g e s  M e t a l i  f i i r  d ie  
G u f i s t i i c k e .*  D ie  G ieB erei der L in k -B e lt  Com
pan y zu  C hicago fe r t ig t  E ise n - und S ta h lg u B -  
w aren  a lle r  G rofien  fiir d ie  v ersch ied en sten  Z w eck e  
an . U m  zu erreich en , dafi je d e  Form  s te ts  das 
r ic h tig e  E isen  erh a lt, sind die e in ze ln en  voin  
S ch m elzo fen  a u sgeh en d en  Sch ien en strU n ge der  
H angebahn m it B uchstaben  und d ie  an  denselben  
g e le g en en  F o rm p la tze  m it Z ahlen b eze ich n ct. 
A u f der S a tz ta fe l am  O fen w erden  in d ie ser  
W e is e  die je w e i l ig  zu  g ieB end en  F orm en  an- 
g e k iin d ig t. A u f den F o rm p la tzen  se lb st  w erd en  
die K a sten  durch en tsp rech en d e P’arben ba- 
z e ich n e t. [„ A m . M a ch .“ 1 9 0 9 ,  3 0 . O ktober, 
S. 6 2 2 — 6 2 3 .]
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G i c 15 e r e i - E  i n r i c h t u u g  e  n : E lek tr isc lie s  
P y ro m eter  nacli B r is to l;  g ro fie  liy d ra u lisch e  
F orm m asch in e fiir  T u n n e lp la tten ; San dm isch- 
m asch ine von  B ilz . [„ F o u n d ry 11 1 9 0 9  S eptem ber-  
h e ft S . 4 0 — 4 2 .]

G i e f i e r e i e i n r i c h t u n g e n . *  K ippbarer  
T ic g e lo f tn  von  E . H . S c h w a rtz , k o n tin u ier lićh er  
G liih -u n d  H a rteo fen . [„ F o u n d r y “ 1 9 0 9  O ktober- 
l ie ft  S . 8 8  —  9 2 .]

G i e f i e r e i e i n r i c h t u n g e n . *  M aschinen fur  
das M ischen und A u fb e re lte n  vom  F orm san d ;  
W endeform m asch in e  nacli P a x o n ; E lek tr isch  a n g e -  
tr leb en es K u p o lo fen geb lase . [„ F o u n d ry "  1 9 0 9  
N ovein b erh eft S . 1 3 6 — 1 4 0 .]

L e o  H e m m e r :  E i s e n g a t t i e r u n g  f i ir  d e n  
K u p o lo f e n .  N a eh  la n g eren  A u sfiih ru n gen , zu  
denen er m anche r ic h tig e  B eo b a ch tu n g en  a u s der  
P r a x is  h e ra n z ie lit , kom m t Y e r fa sse r  zu der B e 
hau ptu ng, dafi, „sobald  das E ise n  im  K up olofen  
in den fliiss ig en  Z ustand  iib ertr itt, w ir  n ich t  
m ehr H err iiber d a sse lb e  s in d Ł. E in e  w e itere  
E r h itzu n g  im  Ofen se i so  g u t  w ie  a u sg esch lo sse n ,  
da dem  E isen tro p fen  zu r  U eb erh itzu n g  nur dann  
G ele g en h e it  g eb o to n  se i, w en n  er  an den g ltih en -  
den K ok sstiick en  han gen  b le ib e; so n st d u rch eile  
er m it F a llg e sc h w in d ig k e it  den unteren  T e il des 
O fen s. D afi d ie se s  v o n  dem V e r fa sse r  a is  A u s-  
nahm e a n g eg eb en e  Y e rh a lten  die R e g e l is t ,  leh rt  
je d e n  e in  B lic k  durch die D iise  in den K up ol
ofen , indem  die E isen tro p fen  n ich t durch einen  
le e re n  R aum  fa llen , sondern langsam  an den  
g liih en d en  K ok sstiick en  h erab sin k en . A u f Grund  
ob iger  A u sfiih ru n gen  w ird  nun zu b ew eisen  g e -  
su clit , dafi es n ich t a n g a n g ig  is t ,  d ie V eran d eru n gen , 
die das E isen  beim  S ch m elzen  e r le id e t , o h n e  
R u c k s i c h t  a u f die p h y s i k a l i s c h e  B esch affen 
h e it v o r  dem Sch m elzen  feS tzu leg en , dafi a lso  die  
G a ttieru n g  nacli der chem isch en  A n a ly se  a lle in  
n ich t h in re ich en d  se in  konne. N u n is t  ja  be
kan nt, dafi w e ifie s  E isen  e in en  n ied r ig eren  
S ch m elzp u n k t h a t, a is  g ra u es von derselb en  
a lig em ein en  chem ischen  Z usam m en setzu ng . N aeh  
<ler Y erttiissigu n g  ab er , bei der. w ie  V erfa sser  
e in g a n g s  se lb st  b e to n t, das E isen  „ so zu sa g en  
in e in e  hom ogene F li is s ig k e it  iib er g e h t“ , y e r 
h a lten  sich  beide g le ic h . Im  iib rigen  sind die p h y si-  
k alisc lien  E ig en sch a ften  (D iin n llu ssig k e it u sw .)  
e in er se its  v o n  der ch em isch en  Z usam m en setzu ng  
und a n d erse its  von  der im Ofen herrsch en den  
T em p eratu r  (G rad d er  U eberh itzu nj;) a b h an g ig . 
A u ch die E infliisse der O xydation  g eh o ren  h ierh er . 
F ern er  mufi der S a tz  r ic h t ig g e s te l lt  w e r d e n : 
„da nun w a h rsch ein lich  der K oh len sto ff d ie  
T ran sfo rm a tio n  des E iseu s  b ed in g t, w ird  d ick- 
fliiss ig es E isen  beim  U m sch m elzen  eher noch  
d ick r iiiss ig er ; d iinn fliissiges E isen  h in g eg e n  w ird, 
da es durch O xydation  e in en  em pfindlichen V er-  
lu s t  an K oh len sto ff e r le id et, noch diinnflussiger  
w erd en . E s  i s t  a llgem oin  bek an n t, dafi en t-

sp rechcnd  der hoh eren  S ch m elztem p eratu r  E isen  
m it g er in g em  K o h len sto ffg eh a lt sch w er fliiss ig er  
is t ,  a is  so lc h e s  m it bohem  K o h len sto ffg eh a lt. 
[„ G iefi.-Z g ."  1 9 0 9 , 1. S eptem ber, S . 5 1 3 — 5 1 5 ;  
1 5 . Sep tem b er, S . 5 4 5 — 5 4 8 .]

F . R o t s c h e r :  D i e  B e r e c h n u n g  d e r
G a t t i e r u n g e n  f i ir  d e n  K u p o l o f e n b e t r i e b  
a u f  g r a p h i s c h e m  W e g e .*  F iir  G a ttieru n g en  
von  z w e i R o h eisen so rten  A  uud B  b en u tzt der  
V e rfa sse r  e in e  in  1 0 0  T e ile  g e te i lt e  G erade m it in  
dereń  E nd pu nk ten  A  und B  err ic h te ten  Ordinat.en, 
a u f denen die Gehalt.e der R o h e isen so rten  an 
S iliz iu m , M angan, P h o sp h o r  u sw . a u fg e tra g e n  
w erd en . Zur ze ich n er isch en  W ied erg a b e  der  
G a ttieru n g en  aus drei und m ehr R oh eisen so rten  
w ird  die in  der M eta llo g ra p h ie  fu r  L e g icru n g en  
aus drei K om ponenten  iib liche D r e ie ck d a r ste llu n g  
v e rw e n d et. (Im  g le ic h se it ig e n  D r e ie ck  i s t  die  
Sum m ę der drei L o te  a u f  die D r e ie ck sse iten  von  
einem  b e lieb ig en  P u n k te  L  inn erhalb  des D re i-  
eck s k o n sta n t, g le ic h  der H ohe des D r e ie ck s .)
| „ W .-T ec h n .*  1 9 0 9  O ktob erh eft S . 5 5 0  — 5 5 5 .]

H . M c C o r m a c k :  S c h m e l z e n  v o n  E i s e n  
in  e in e m  G i e f i e r e i - K u p o l o f e n .  V erfa sser  
h a tte  b ere its  vor  e in ig en  Jah ren  in an erk en n en s-  
w e rte r  W e ise  die D u rch rech n u n g  des W arm eh au s- 
h a lts e in e s  K up olofens unternom m en (v e r g l . „S tah l 
und E is e n Ł 1 9 0 8  S . 4 4 1 ) .  In  der d am aligen  
V eroffen tlich u n g  w aren  ihm  y ersch ied en e  Irrtu m er  
bei der R ech n u n g  se lb st  u n ter la u fen , die er  in 
dem y o r lieg en d en  A u fsa tz  b er ich tig t. D och  sind  
auch die nu nm ehrigen , r ic h tig  g e s te llte n  A n gaben  
in  F r a g e  zu  ste lle n , da schon  die T em peratu r-  
angab en  n ich t annehm bar s in d ; z . B . w ird  der 
fiir ein  ersch m o lzen es E isen  von  2 ,9 5  °/o G e- 
sam tk oh len stoff, 2 ,3 0  °/o S iliz iu m  u sw . erforder-  
lich e  E rh itzu n g sg ra d  a u f  1 9 0 0 °  C an g eg eb en . 
[„ E lec tro ch e in . M et. In d .“ 1 9 0 9  S ep tem b erh eft 
S . 3 9 1  —  3 9 3 .]

B . A . F r a n k l i n :  E in  e in fa ch es S y stem  
fiir d ie K a lk u la tio n  in  der G ieB erei. [„ F o u n 
dry “ 1 9 0 9  O ktob erh eft S . 6 8  —  7 2 .]

A n a ly sen  v o n  R o h eisen so rten  und E ise n 
leg ie ru n g e n , yero ffen tlich t nacli A n gaben  von  
W . V en ator  („ S ta h l uud E is e n “ 1 9 0 8  S . 41  ff.); 
„Iron  and S te e l In st itu te  P r o c e e d in g s“ 1 9 0 8 ;
E . H o u g h to n : „ B r itish  F ou n d rym en s’ A sso c ia tio n  
P ro ceed in g s"  ; „Iron  T ra d e  R e v ie w “ . [„ F o u n 
dry T r . J . u 1 9 0 9  O ktoberheft S . 6 0 6  —  6 1 1 .]

E r n e s t  C. M o o r  li e  a  d : D a s G iefien  von  
H ar tg  u fi w a 1 z e n .* [„ C a s tin g s“ 1 9 0 9  S ep tem b er
h e ft  S . 2 0 2  —  2 0 3 .]

F e l i x  S c h e f c h e n :  D ie  A n fer t ig u n g  von  
S ta h lw erk sk o k illen . (E "ortsetzung.) [„ F o n d er ic  
M odern e“ 1 9 0 9  O ktob erh eft S . 10 — 1 4 ;  N o-  
yem b erh eft S . 9 — 1 3 .] (W ird  fo r tg e se tz t .)

D i e F a b r i k a t i o n y o n K o k i l l e n .  B ea rb e itu n g  
e in es in  der „F on d er ie  M odern e“ ersch ien en eu
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A u fsa tz es  iiber d ie se s G eb iet. D ie  Q uellen  des  
fra n zo sisc lien  A r t ik e ls  b ilden zm n eist fr iih ere  
V eroffen tlich un gen  aus „ S ta h l und E isen " . [„ E ise n -  
Z g .“ 1 9 0 9 , 9. O ktober, S . 8 1 3  —  8 1 5 .]

D e r  E rlafi des M in isters fiir  H and el und 
G ew erbe b etr . L i e f e r u n g s v o r s c h r i f t e n  f u r  
G u B e is e n  en th a lt die von  dem D eutsch en  V er-  
band fiir die M ater ia lpriifu ngen  der T ech n ik  im  
E invern eh m en  m it dem V erein  d eu tsch er  E isen - 
g ieB ere ien  und dem G u firoh rensynd ik at au fg e- 
s te lk e n  V o rsch r iften  (v e r g l. „Stah l und E isen"  
1 9 0 9  S . 2 9 7  und S. 1 7 5 0 ) .

In dem Sch lu B absatz  (S . 3 6 6 )  i s t  ein  D ruck- 
feh ler  steh en  g eb lieb en , indem  es s ta t t  „V erein  
d eu tsch er  E i s e n h u t t e n l e u t e "  heiB en muB „ Y e r 
ein  d eu tsch er  E i s e n g i e f i e r e i e n " .  [„ A n ze ig en -  
b e ila g e  z . M in ister ia lb la tt der H an d els- und G e- 
w e rb e-V er w a ltu n g “ 1 9 0 9 , 4 . Septem ber, S . 3 6 2  
bis 3 6 7 .]

F o r m s a n d  und a u to m a tisch eS a m la u fb ereitim -  
g en .*  A n ford eru n geu  an den F orm sand. W irk u n g  
des Z u sa tzes von  S te in k o h len sta u b . D ie  S ch w ilrze . 
M aschinen fu r  das Z erk le in ern  und S ieben  von  
F orm san d , A u ssch e id en  v o n  F rem dkorpern , zum  
M ischen der F orm stoffe; H eb e- und T ran sp ort- 
app arate . [ ,,G ie B .-Z g .“ 1 9 0 9 , 1. Septem ber,
S . 5 1 5 — 5 2 1 .]

M odelle  uud F orm erei.

J o s e p h  S . H o m e r :  E lem en te  der M odell- 
m acliere i.*  (W ird  fo r tg e se tz t .)  [„F ou n d ry"  1 9 0 9  
O k toberheft S . 1 2 3 — 1 2 6 .]

E d w a r d  J . C h a s e :  V erw en d u n g  von  g eb ran n 
tem  G ips in der M odellm acherei. [„C astin gs"
1 9 0 9  N o v em b erh eft S . 4 6 — 4 7 .]

J a b e z  N a l l :  D ie  b illig s te  A r t der H er ste llu n g  
des M odells fiir  den R ahm en e in er  Schm iede- 
p resse .*  [„F ou n d ry"  1 9 0 9  O k to b erh e ftS . 7 8  —  8 1 .]  

T h o m a s  W a l k e r :  E in e  u n g ew oh n lich e  A r t  
v o n  M o d e l l p l a t t e n .  H er ste llu n g  der F orm en fiir  
gu B eisern e  F undam en tschraub en  von 6 7 3  mm 
L ilu g e  fiir  T e n n isp la tze  und Z e ltb efe stig u n g  a u f  
w eich em  G rund. [„ F o u n d ry  T r . J ."  1 9 0 9  Sep- 
tem b erh eft S . 5 6 5  — 5 6 6 .]

H . J .  M’C a s l i n :  M odeli und Form  fiir ein  
D r o sse l-V e n til-G e h a u se .*  [„ C a stin g s"  1 9 0 9  N o- 
v em b erh eft S . 37  —  3 8 .]

J a b e z  N a l l :  A n fer tig u n g  des M odells und 
E inform en e in es g u B eisern en  B eh a lter s  von  
6 1 X ^ 6 X 1 0 2  cm lic h te r  W e ite  uud 1 2 ,7  mm 
W a n d sta rk e .*  [„ C a stin g s"  1 9 0 9  S ep tem b erlieft  
S . 2 0 8  —  2 0 9 .]

J .  F . B u c h a n a n :  E in e  neue  A r t fiir das  
E in form en  e in es P ro p e ller s .*  [„ F o u n d ry "  1 9 0 9  
O ktob erh eft S . 8 2 — 8 3 .]

W . F . N e  w’ l a n d s  b esch re ib t das E inform en der  
K a p ita le  von  guB eisern en  B riickenptV ilern .*[„ F oun
dry T r . J ."  1 9 0 9  S ep tem b erlieft S . 5 o 2  —  5 6 4 .]

LT.29

H . C o le  E s t e p :  D a s F orm en von  orna- 
m entalen  L atern en p filh len .*  [„F ound ry"  1 9 0 9  
O ktob erh eft S . 66  —  6 7 .]

D as F orm en und G iefien  e in es 1J. 5 t  schw eren  
M aschinenrahm ens.*  [„F ound ry"  l y 0 9  O ktober
h e ft  S . 4 5  —  5 0 .]

F orm en  e in er  guB eisern en  W a lz e  m it ein -  
g e g o sse n e r  S ta h lw e lle .*  [„G iefi.-Z g ."  1 9 0 9 ,
15 . Septem ber, S . 5 4 b /5 4 9 ;  15 . O ktober, S . 611  
bis 6 1 3 .]

C. N o s r a c :  D a s F orm en  von S iu fen r iem -  
sch eib en  a u f der M aschine.*  [„A m . M ach." 1 9 0 9 ,
1 1 . Sep tem b er, S . 3 2 9 .]

U . L o h s e :  N eu ere  F orm m aschin en  m it D ruck- 
w a sserb etr ieb . (F o r ts . v . S . 1 4 1 7 .)  D a s B on-  
v illa in sc h e  F orm v erfa h ren  und se in e  M aschinen. 
(V g l. „ S tah l und E isen"  1 9 0 6  S . 9 3 9 .)  [„Z .
d. V. d. I."  1 9 0 9 ,  2 . O ktober, S . 1 6 2 9  —  1 6 3 2 ;
9 . O ktober, S . 1 6 8 1  —  1 6 8 8 .]

B esch reib u n g  der H erm ann schen  R iitte lfo rm -  
m asch ine ,*  g e lie fe r t  von  der P n eu m a tic  E n g in eer-  
in g  A p p lian ces C om iiany, L td ., W e stm in ste r  S \V .  
[„ F o u n d ry  T r . J ."  1 9 0 9  N ov cm b erh eft S . 6 7 5  
bis 6 ? d .]

N e u e r e  F o r m m a s c h i n e n :  1. D io  R iitte l-  
form m asch ine der T ab or M fg. Co. in  P h ila d e lp h ia ;
2 . B esch reib u n g  e in er  tra n sp ortab len  R iit te l-  und 
P refiform m asch ine. [„ G ie f i .-Z g .“ 1 9 0 9 , 1. N o 
yem ber, S . 6 4 4  — 6 4 8 ;  1 5 . N ovem b er, S . 6 8 4  
bis 6 8 8 .]

H u t  m a c h  e r :  D ie  K ern ste ifen  und das V er-  
ste ifen  der K ern e.*  [„ E ise n -Z g .“ 1 9 0 9 , 11 . S ep 
tem ber, S . 7 3 4  — 7 3 6 ;  „G iefi.-Z g ."  1 9 0 9 , 1 5 . S ep 
tem ber, S . 5 5 9  —  5 6 0 .]

H . V e t t e r :  P r a k tis c h e  A rb e itsta b e llen  zur  
B estim m u n g  der D im ensionen  bei R iem en sch eib en  
und S e ilsch eib en . [„G ieB .-Z g ."  1 9 0 9 , 1. Sep 
tem b er, S . 5 2 6  —  5 3 0 .]

S ch m elzen .

J . W . H e n d e r s o n :  E rsp a rn isse  beim  K upol- 
ofen b etrieb .*  A u sfiih ru n gen  iiber B a u a rt e in ig e r  
K up olofen . Gr<5Be der K oks- und E isen g ich ten , 
A u sfiitte ru n g  von O efen, chem isch e U n tersu ch ung. 
[„F o u n d ry "  1 9 0 9  S ep tem b erlie ft S . 2 4  —  2 7 .]  

S ch m elzo fen  m it O elfeu eru n g . (Z usch riften  
von  K . S c h i e l  in B e r lin  und von  den B riidern  
B o y e .)  [„ G ie fi.-Z g ."  1 9 0 9 , 1 5 . O ktober, S . 6 3 5  
bis 6 3 6 .]

Sonstiges.

H . P . A . K  n a c  k e : U eber Sandgeblttse.*  
[W .-T e c h n .“ 1 9 0 9  O k tob erh eft S . 6 1 7  —  5 2 9 .]  

J . P o r t e r :  D e r  p r a k t i s c h e  W e r t
c h e m i s c h e r  N o r  m e n  f i i r  E i t e n g u f i .  D er  
V erfa8ser  s e tz t  auseinan der, dafi fiir yersch ied en e  
Z w eck e auch w ech se ln d e  Z u sam m en setzu ng des 
G uB eisens erfo rd erlich  is t .  A is  B e isp ie l w ird
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der GuB von  M asch inenteilen  m it bestim m tem  
S iliz iu m g e lia lte  a n g efiih rt, und die Y erw en d u n g  
m a n g a n h a ltig en  E isen s  beim  Y ersch m elzen  sta rk  
sc h w efe lh a ltig e n  E ise n s . P o r te r  fo rd ert sch liefi-  
lich  die groB en G ieB ereiverband e auf, das vOr- 
steh en d e M ater ia ł zu  ordnen und chem ische  
N orm en h era u szu g eb en  fiir  bestim m te G uB zw eck e, 
w ail der p ra k tisch e  G ieB er die v ie len  E in z e l-  
yeroffen tlich u u gen  n ich t v e r fo lg en  kann. (V g l.  
„S ta lli uud E ise n “ 1 9 0 9 , S . 1 0 3 5 .)  [„C liem . 
E n g .“ 1 9 0 9  B d. 10  S. 2 6 .]

D a s  neue J a g e rsch e  T u rb in en g eb liise .*  [„U h l. 
W o ch en sch r . f. Ind. u. T e c h n .“ 1 9 0 9 , 1 1. N o 
yem ber, S . 8 6 .]

A . G. R o d g e r s :  D ie  V erw en d u n g  von K ar-  
borund und se in er  E r ze u g n is se  in  der G ieB erei. 
[„ Ir . A g e “ 1 9 0 9 ,  1 1. N oyem b er, S . 1 4 8 2  —  1 4 8 3 .]  

D i l l e n  U n d e r h i l l :  E m a i l l i e r t e  G e -
b r a u c h s g e g e n s t a n d e  a u s  G u B  e i s e n  IY . (F o rt-  
se tzu u g  aus dem J u lih e f t .)*  H er ste llu n g  von  
Ober- und U n terk a sten  zum  F orm en von  B ade- 
w anneu a u f M aschinen. A llg em e in es  iiber die  
A n la g e  e in er  n eu ze itlich en  G ieB erei m it F orm -  
m aschinen  fiir  die H er ste llu n g  von  BadeW annen. 
V o r- und N a c h te ile  des unun terbroch en en  G ieB ens. 
[„ F o u n d r y “ 1 9 0 9  S ep tem b erh eft S . 1 0 — 1 6 ;  Ok- 
to b erh e ft S . 51 — 5 5  : N o y e m b e rh e ftS . 1 1 6  — 1 2 0 .]  

E r n s t  A . S c h o t t :  E m aillier-M u ffelo fen  m it  
d irek ter  F eu eru n g . (F o r ts . fo lg t .)  [„ G ie B .-Z g .“ 
1 9 0 9 , 15 . N oy em b er, S . 6 7 5  —  6 7 6 .]

E lek tr isc h e s  Schw eiB en  in der G ieB erei.*  
f„ G ie B .-Z g .“ 1 9 0 9 ,  1. O ktober, S . 5 8 6  —  5 8 8 .]  

M. U . S c h o o p :  Zur K en n tn is  der a u to gen en  
G uB eisen schw eiB un g. F lic k e n  e in es g er issen en  
M otorgehau ses yon  5 n m iW a u d stilrk e . [„ A u to g en e  
M eta llb ea rb e itu n g “ 1 9 0 9 , 1 5 . Septem ber, S . 1 0 2  
bis 1 0 4 ]

K .  E r z e u g u n g  d e s  s c h m i e d b a r e n  E i s e n s .

D i e  W e r k e  d e r  N e w  Y o r k  S t a t e  
S t e e l  C o. z u  B u f f a l o .  T a lb o t-A n la g e  m it 
einem  2 5 0 -t-M isc h e r  (V g ł. 2 0 1 5 .)  [„ Ir . T r .
R e v .“ 1 9 0 9 , 2 5 . N oyem ber, S . 9 1 9  — 9 2 1 .]

M. L e v o z :  D ie  e lek tr isch en  O efen zur D ar-  
s te llu u g  von  E ise n  und S ta h l. A llg em e in es  iiber  
B au und B etr ieb . [„ F o n d er ie  M oderne" 1 9 0 9  
O ktoberlieft S . 1 4 — 1 7 .]

E r n s t S c h m e l z : D e r  e r s t c E l e k t r o s t a h l -  
o f e n ,  S y s t e m  S t a s s a n o ,  in  O e s t e r r e i c h .*  
W ie  die m eisten  ausliind isch en  S ta ssan o-O efen  
so so li auch  der ers te  o sterre ich isch e  S ta ssa n o -  
O feu, der bei der F irm a S t . P o lte n e r  W e ic h -  
e iśeu -S ta h lg ie fie re i, L eop o ld  G asser  in S t .P o lte n ,  
N ied er-O esterre ich , in  B e tr ieb  is t ,  in  der H au p t-  
sache  der e lek tr isch en  U rnschm elzung und dem  
S tah lforu igu B  d ienen , und nur nach B e d a r f so li 
W e rk ze u g s ta h l in  dem selben e r z e u g t  w erden .

E in  z w e ite r  g le ic h e r  Ofen is t  im B au begriffen . —  
D ie  e r s te  S ch m elzk am p agn e des in d re im on atiger  
B a u z e it  fe r t ig g e s te l lte n  erw ah nten  O fens be- 
g an n  am  2 . S eptem ber d. J . uud zw a r  w urde  
a is  e r s te r  E in sa tz  e in e g e r in g e  M enge G rau- 
guB g esch m o lzen  und a is  z w e ite  C harge so fo r t  
die zur U ebernahm e der A n la g e  erford erlich e  
G a ra n tiesch m elzu n g  in  A n g riff genom m en . D as  
E in sa tz m a te r ia l besta iu l zu e tw a  15 °/o aus harten  
M eifie lstah lab fiillen  und 8 5  °/o w eich em  Schm ied- 
e isen sc h r o tt und N a g e lsp itz e n , w a r  a lso  zum  
iib erw iegen d en  T e il  sch w ersch m elzb ar . D en -  
noch  ergab  sie li nach d u rch gefiih rter  R affination  
ein S trom yerb rau ch  von  1 0 1 0  K w /S td . f. d. T onn e  
g esch m o lzen es  M a ter ia ł. B eim  reg e lm a fiig en  B e 
tr ieb  h a t sich  g e z e ig t ,  daB die erre ich te  H itz e  
der C harge tr o tz  des n ied rigen  K o lilen sto ffg e lia ltes ,  
der o ftm als bloB 0 ,1  ° /0 b e tr a g t, das V ergieB en  
y o n  k le in en  und d iinn w and igen  S tiick en  anstan d s-  
lo s  erm o g lich te . D a s y o liig  sto B fre ie  und ru liige  
A rb eiten  des S ta ssa n o -O fen s in b ezu g  a u f  Strom - 
entnalim e aus dem L e itu n g sn e tz e  h a t sich auch  
h ier  b e s ta t ig t , indem  die A n la g e  d e r ze it  an das  
E le k tr iz ita tsw e r k  der S ta d t S t. P o lte n  uud das 
uied ero sterre ich isch e  L a iu le se le k tr iz ita tsw e rk  an- 
g e sc h lo sse n  is t  und p a ra lle l m it dem ga n zen  
sta d tisch en  L iclit-  und K ra ftb etr ieb  a rb e ite t , ohne  
daB sich  d ie g e r in g s te  S to ru n g  bem erkbar m acht. 
A is  beson dere  N eu h e it an  d ie ser  A n la g e  is t  der  
B etr ieb  m it D reh strom  von  2 5  P er io d en  in der  
Sekundo z u erw alinen , w ah rend  a lle  fr iiher g e -  
bau ten  O efen m it 5 0  P er io d en  a rb eiten . D ie  
E rrich tu n g  w e iter er  S ta ssa n o -O efen , so w o h l fiir  
die E r ze u g u n g  von  Stah lforu iguB  a is  aucli von  
Q u a lita tssta h l, i s t  in beiden R eich sh a lften  der  
o sterre ich isch  - u n g a risch en  M onarchie in A u s-  
sich t genom m en . [„ O est. Z. f. B . u. H .“ 1 9 0 9 ,  
2 7 .  N o y em b er, S . 7 3 1 — 7 3 2 .]

W . H e y m :  D i e  e l e k t r o l y t i s c h e  E r z e u 
g u n g  v o n  E i s e n b l e c h e n  u u d  E i s e n r o h r e n .  
B esp rech u n g  des V erfa h ren s von Cow per C oles. 
[„ E lek tro ch em . Z.“ 1 9 0 9  B d. 16 S . 7 7 .]

V i k t o r  E n g e l l i a r d t :  U eber e le k tr isch e  
O efen m it beson derer  B e r iick sich tig u u g  der  
E lek tro s ta lild a r ste llu n g . [„Z . d. O est. I . u. A .“ 
1 9 0 9 , 1 9 . N oy em b er, S . 7 4 9 — 7 5 3 .]

H e n r y  M. H o  w e : D i e  g r o f l e  U e b e r -  
l e g e n h e i t  d e s  e l e k t r i s c h e n  O f e n s  a u f  
g r u n d  d e r A b w e s e n h e i t  v o n  S c h l a c k e n -  
e i n s c l i l i i s s e n  u n d  v o n  W a s s e r s t o f f  u n d  
S t i c k s t o f f  im  S t a h l . *  Im  A nschluB  an die  
au sfiih rlich e  A rb e it v o n  C ou ssergu es iiber die  
e lek tr isch en  O efen (S ta h l und E isen  1 9 0 9 ,  
S . 1 1 2 5 )  e ro r ter t der V erfa sser  nach e in er  
ku rzeń  B esp rech u n g  der y ersch ied en en  O fen- 
sy ste in e  die in den O efen h a u p tsach lich  zur  
D u rclifiiliru ng  kom uienden m eta llu rg isch en  R e-  
ak tio n en . Z un ach st w ird  die E n tp h osp h oru n gs-  
und die O xydation sp eriod e  b e leu ch te t, dann der
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V e r la u f der D e so x y d a lio n  m ul der E n tsch w e fe 
lu n g , besonders b e z iig lic h  des E in flu sses dos 
M angans und der T em p eratu r, und sch lieB lich  
die E n tfern u n g  des W a ssersto ffs  und S tic k sto lłs  
aus dem  M etallbad. H ow e kom m t h ie r b e i .z u  
dem SchluB , daB der e lek tr isch e  O fen h in sich t-  
lich  des E in sc lim e lzen s und der E n tp hosp liorun g  
k ein en  V o r te il von  dcm K upol- und M artinofen  
hab e; se in  U eb e rg e w ic h t l ie g e  in  der v o ll-  
stiln d igen  D eso x y d a tio n  und E n tsc h w e fe lu n g ,  
fern er  in  der E n tfern u n g  der in  Suspeusion  
befindlichen K orp er und w a h rsch ein lich  auch des  
W a sser sto ffs . [„ R c v . M śt.“ 1 9 0 9 , N oy em b er, 
S . 1 1 3 8  —  1 1 5 5 .]

Z u s a t z m a t e r i a l  b e i  d e r  a u t o g e n e n  
S c h w e i f i u n g  v o n  S t a h l g u f i .  Y e r fa sse r  fiilirt 
aus, dafi sich  bei der au togen en  Sch w eifiu n g  eine  
w esen tlich e  V erb esseru n g  der S c h w e if is te lle  g e g en -  
iiber dem  u rsp riin g lich en  M ateria! erreich en  liiBt. 
[„ A u to g en e  M eta llb ea rb e itu n g “ 1 9 0 9 , 15 . N o 
yem ber, S . 1 2 4 .]

L .  V e r a r b e i t u n g  d e s  s e h m i e d b a r e n  

E i s e n s .

.T. A . K n e s c h e :  K ra ftb ed a rf beim  W a lze n .*  
[„ Ir . T r . R e v .“ 1 9 0 9 , 2 . Septem ber, S. 411  
bis 4 1 5 ;  9 . S eptem ber, S . 4(58 — 4 7 1 .]

B l a z e k :  B e la s tu n g sa u sg le ich  bei W a lz 
w erk en . [„ O est.Z . f. B . u. H .“ 1 9 0 9 ,4 .  Septem ber, 
S . 5 5 5  —  5 6 7 ;  11 . Septem ber, S . 5 6 7  —  5 7 2 .)

C. A . A b l e t t :  E lek tr isch  b e tr io b en eR ey e rs ie r -  
W a lz w e r k e .*  [„ In st itu t io n  o f  E n g in eers and  
Sh ipbu ild ers in S c o tla n d 11 1 9 0 9 .]

G a s m a s c h i n e  z u m  A n t r i e b  v o n  W a l z c n -  
s t r a f i e n .*  D ie  V erw en d u n g  von  G rofigas-  
m ascliinen  zum A n trieb  von  W a lzen stra fien  findet 
in der P r a x is  im m er m ehr A n k la n g , da d ie  b is
her g esa m m elten  B e tr ieb serfa h ru n g en  bei der 

•W a h l h in reichend  sta rk er  M aschinen sehr fiir  
ihre V erw en d u n g  sp reeben , zum al dort, wo b illig e s  
G as in g en iig en d er  M enge zu r  V erfiig u n g  steh t.

D ie  „ S o c ie te  M eta llu rg iąu e  R u s s o - B e lg e “ 
zu  E n a k iew o  (R u filand ) h at b ere its  s e it  e tw a  
1 ll'z J a h ren  e in e  2 0 0 0  bis 2 2 5 0  P S  doppelt- 
w irk en d eZ w eita k t-G a sm a sch in e  m it z w e i Z ylindern  
in Z w illin g sa n o rd n u n g  zum  A n trieb  ilires D raht-  
w a lz w e r k e s  in B e tr ieb . L e tz te r e s  b esteh t aus  
ein er  V o rstra fie  m it e in em , e in er  M itte lstra fie  
m it z w e i, und z w e i g e sta ffe lten  F er tig s tra B en  m it 
fiin f b ezw . v ier  G eriisten . D ie  Y orstraB e w ird  
d irek t von  der G asm asch ine a n g e tr ie b e n , die 
ein e  e tw a  4 5  t  sch w ere  S e ilsch e ib e  b e s itz t , durch  
w elch e  v e r m itte ls t  2 0  S e ilen  die K ra ft a u f die 
M itte ls tra fie  und von  dort durch e in e  w e itere  
S e ilsch e ib e  a u f d ie e rs te  und z w e ite  F e r tig s tr a fie  
m itte ls  sieb en  b ezw . a c h t S e ile n  ub ertragen  w ird .

D a s W a lz w e r k  d ien t aufierdem  noch  zu r  H er-  
s te llu n g  von  B a n d eisen , zu  w elch em  Z w eck  liin ter  
dem le tz te n  G eriist der ersten  F e r tig s tr a f ie  eine  
T ra n sp o rtv o rr ich tu n g  a n g eo rd n et is t .

D ie  G asm asch ine w ird  m it H o ch o fen g a s  von  
9 5 0  bis 1 0 5 0  W E /cb m  betr ieben . D ie  Z ylin der  
b esitzen  eineu  D u rch m esser  von  8 2 0  mm; der  
K olbenhub b etr ilg t 1 2 2 0  mm bei e tw a  1 0 6  [Jm- 
drehungen i. d. M inutę. D ie se  U m d rehu ngszah l 
en tsp rich t e in er  K o lb cn g esch w in d ig k e it von  rund  
5 8 0  mm i. d. S ek u n d e; doch so li d iese  hohe  
K olb cn g esch w in d ig k eit n ich t einm al in  der heifieu  
J a h r e sz e it ,  w enn das K iih lw a sser  e in e  T em p eratu r  
von 35  0 C erre ich t, zu  S c h w ie r ig k e iten  V er-  
a n la ssu n g  g eg eb en  haben . D er  O elverb rau ch  
der M aschine belilu ft sich  nur a u f 0 ,8  g  f. d. 
P S -S tu n d e . D a s A n la ssen  der M aschine e r fo lg t  
durch k om p rim ierte  L u ft von e tw a  1 7 ,4  a t 
D ruck , dabei is t  ein A bkuppeln der y ier  S traB en  
n ich t erforderlich . D ie  V erb indung der K urbel- 
a c lise  der M aschine b ezw . der S e ilśch e ib e n w e lle  
m it der Y o rstra fie  is t  durch e in e  beson d ers s ta r k ę ,  
in S ta h lg u fi a u sg efiih r te  K upplung lie r g e s te l lt .  
die bis h eu te  a llen  B e trieb sa n fo rd eru n g en  g e -  
n iig t h a t. D ie  R e g u lier u n g  e r fo lg t  durch ein en  
F ed er re g u la to r , der zu r  y o lle n  Z u fr ied en h eit a r 
b e ite t , zum al da aucli bei g e r in g e re n  F lillu n g en  
yo llk om in en e V erb ren n u n g  sta ttlin d e t. D ie  W a lz -  
w erk sa n la g e  w urde m it der G asan tr ieb sm asch in c  
im J a h re  1 9 0 7  von  der F irm a  G ebr. K le in  in 
D ah lb ru ch  g e lie fe r t ,  und h a t se itd em  zu r  Zu- 
fr ied en lie it der W e r k s le itu n g  g e a rb e ite t . [„ Ir .  
Coal T r . R e v .“ 1 9 0 9 , 10. Sep tem b er, S . 3 8 1 .]

E . F . L a lc e :  G a s  o f e n  z u m  G l i i h e n  u n d  
H i l r t e n ,*  a u sg efiih r t von  der A m erican  G as 
F u rn a ce  C om pany, E lisa b e th , N . J . [„ A m . M a ch .“ 
1 9 0 9 ,  2 . O ktober, S . 4 5 5 — 4 5 8 .]

V erl>esserter k o n tin u ier lich er  GlUh- und H ilrto- 
ofen .*  [„ Ir . T r . R e v .“ 1 9 0 9 , 9 . Septem ber, 
S . 4 7 1  —  4 7 2 .]

F . N i c k e l :  D a s  U nrund laufen  der K a lt-
silgen .*  [ „ W .- T e c h n .“ 1 9 0 9  S ep tem b erh eft
S . 4 8 9 — 4 9 1 .]

J . W e l d e r :  E isern er  O berbau m it W a n d er-  
k e ilv o r r ic h tu n g .*  [„ Z . d. O est. I . u. A .“ 1 9 0 9 ,
3. S ep tem b er, S . 5 8 0 — 5 8 1 .)

W . K u n z e :  D a s S ch ien en w a n d ern , U rsache  
und A b h ilfe .*  [„ G la s e r “ 1 9 0 9 ,  1. O ktober, 
S . 1 2 2  —  1 2 6 .]

E i n e  n e u e  A r t  d e r  G l e i s k o n s t r u k t i o n ,*  
die a u f  e in e V erm in deru ng der U n terh a ltu n g s-  
k o sten  der G le isa n la g en  a b z ie lt , w e is t  iiber- 
haupt ke ine  Q u ersch w ellen  au f, sondern  sieh t  
eine B e ttu n g  der G le ise  a u f fe s tg e w a lz te m  S te in -  
sc h la g  naeh A b bildun g 8  S . 2 0 2 0  vor. D u rch  d iese  
B e ttu n g  so li ein S ic h se tz en  der G le ise  unm og- 
lich  g em a ch t w erd en . D ie  E r h a ltu n g  der Spur- 
w e ite  w ird durch flachę S ta h lk n iip p el g ew iih r-
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le is te t ,  d ie  den SchienenfuB  um fassen  und iii der  
M itte  y e ra n k e r t sind . N u r au den StoB en  w er
den die S ch ienen  yon k u rzeń  U -fo rm ig en  S ch w ellen  
g e tr a g e n  (A b bild un g 81. B e i S treck en  fiir an- 
g e str e n g te n  und sch w eren  Y erk eh r  konnen die

Lage/? von 
Hfemsc/tłag

-*An/rer6o/zen 
-t Be/o/r-Aa/rer

/fana/ 
nmrFwW Eisenrers/ar/r/er 
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Bo/wen
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C Eisen r
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Abbildung 8.

U -fo n n ig en  S ch w ellen  verm eh rt und durch b e
son dere A n k erjd a tten  y e r s ta r k t  w erd en . [„ E n g .  
N e \v s“ 1 9 0 9 , 3 0 . S eptem ber, S . 3 6 0  —  3 6 1 .]

H e b e r s c h e r  s e l b s t t a t i g  s i c h  a n z i e h e n -  
d e r  S c h i e n e n s t o B .*  D erse lb e  b e s itz t  an der  
M u ttern se ite  d es S toB es e in e  besondere m it k e il-  
form igen  E iu sch n itten  v erseh en e  L a sc h e , die  
durch e in e  sta rk ę  F ed er  in der L a n g sr ich tu n g  
der Seh ien e  a n g e z o g e n  und g e g e n  e in ze ln e  an 
jed em  S chraub en bo lzen  s itz en d e  K eile  g ep refit  
w ird . B e i g er in g em  L o ck ern  der M uttern z ie h t  
die F ed er  d ie L asch e  an uud d riick t s ie  m it 
fa s t  g leichb le ib en dem  D ru ck  g e g e n  die M uttern . 
[„ Ir . A g e “ 1 9 0 9 , 2 2 . J u li ,  S . 2 6 3 .]

S c h w e l l e n  u n d  K la m m e r n  f i ir  L e i t -  
s c h i e n e n  b e i  s t a r k e n  K u r v e n .*  A b bildun gen  
e in er  B e fe s tig u n g sa r t  von L e itsch ien en  bei sta rk en  
K uryen  und g le ic h z e it ig  bedeu ten d er  S te ig u n g  
y e rm itte ls  b eson ders g e fo rm ter  S ch w ellen p la tten  
m it K lam m ern, w ie  s ie  bei den „ N a ta l G overn-  
m ent R a ilw a y s“ in  G ebrauch ste h t  und es 
erm oglieh en  so li , S ch ien en , s ta t t  w ie  fruher  
drei M on a te , drei J a h re  b etr ieb sfa h ig  zu  
h a lte n . [„ E n g . N e w s “ 1 9 0 9 ,  1 1 . N ovem b er, 
S . 5 2 2  —  5 2 3 .]

V e r s u c h s e r g e b n i s s e  d e r  U n t e r s u c h u n 
g e n  y o n  S t a h l -  u n d  B e  t o n  s c h w e l l e n .*  
E in  k u rzer  A n sz u g  aus dem B e r ich t der von  
der „A m erican  R a ilw a y  E n g in eer in g  and M ainte- 
n a n ce -o f-W a y  A ssu c ia tio n 11 e in g e se tz te n  K om 
m ission  iiber U n tersu ch u n g en  von  S ta h l-  und 
e isen y er sta r k te n  B eto n sc h w ellen . D ie  U n ter 
su ch un gen  an S ta h lsch w e lle n  so llen  fo r tg e se tz t  
w erden . B e z iig lich  der e isen y er sta r k te n  B e to n 
sch w ellen  w ird bem erk t, daB b ish er  k e in e  S ch w ellen  
aus d iesem  M ateria ł h e r g e s te l lt  w u rd en , die sich  
fiir  B ahn en  m it schw erem  und S e h n e llzu g s-  
B etr ieb  eign on . B e i so lcben  S treck en , w o  be
son dere Y erb a ltn isse  d ie  Y erw en d u n g  von  H o lz -

oder S ta h lsch w e lle n  a is  u n g ee ig n e t  ersch einen  
la sse n , kann bei langsam em  B etr ieb  ein e B e to n -  
sc h w elle  m it g e e ig n e te r  B e fe s tig u n g  y o r te ilh a ft  
y e rw e n d et w erd en . [„ E n g . N e w s “ 1 9 0 9 ,  3 0 . S e p 
tem ber, S . 3 6 1 — 3 6 3 .]

S t a h l r o h r l e i t u n g *  von  1 8 3 0  mm 
D u reh m esser  fiir  d ie B r o o k ly n e r W a sse r -  
y e rso rg u n g . [ „ E n g .R e c .“ 1 9 0 9 , 1 8 . S ep 
tem b er, S . 3 1 6  — 3 2 0 .]

S c h m i e r e n  v o  n Z i e h l  6 c l i e r  n .*  
A b bildun g und B esch reib u n g  e in er  in  
am erik an isch en  D r a h tz ieh ere ien  ublichen  
E in r ich tu n g . D ie se lb e  kom m t m eist 
dann zur A n w en d u n g , w enn der D ra h t  
in e in er  O peration durch m ehrere Z ieh- 
e isen  g e zo g e n  w ird . [„ A n z e ig e r  f. d. 
D r a h tin d u str ie w, 1 9 0 9 ,  2 5 . N oyem ber, 
S . 4 2 1 .]

W i r t  T a s s i n :  M i t K u p f e r  i i b e r z o g e n e r  
S t a h l .  B esch reib u n g  des V erfa h ren s, S ta h l yon  
b elieb ig er  F orm  m it e inem  K u p fer iib erzu g  z u 
y erseh en , der bei w e ite r e r  V era rb e itu n g  n ich t 
ab sp rin gt, so daB z . B . ein  A u sw a lz en  von  S ta h l-  
b lock en  m it d era rtig em  K u p fer iib erzu g  zu  D ra h t  
u sw . seh r  g u t  m o g lich  is t .  U n tersu ch u n gen  
haben erg eb en , daB d ieses M a ter ia ł e in e groB ere  
F e s t ig k e it  a is  K up fer, und m itu n ter  d iese lb e, 
w enn n ich t eb en fa lls  lioh ere a is  S ta lli b e s itz t .  
D ie  L e it fa h ig k e it  fiir den e lek tr isch en  Strom  
i s t  groB er  a is d ie des S ta h le s  und g e r in g e r  a is  
die des K upfers. D ie  W id e rs ta n d sfa h ig k e it
g e g e n  K orrosion  kom m t der des K up fers g le ic h ,  
is t  a lso  y ie lm a ls  groB er  a is die des S ta h le s . 
[„ E n g in e e r in g  and M ining J . “ 1 9 0 9 ,  2 3 . Ok
tober, S . 5 1 3  —  5 1 4 .]

A l f r e d  S a n g :  I n o x y d a t i o n s - P r o z e s s e
zu m  S c h u t z  y o n  E i s e n  u n d  S t a h l .  N ach  
e in er  ku rzeń  g esch ich tlich en  E in le itu n g  b esp rich t 
der V e r fa sse r  den BartY-ProzeB, das B o w e r -  
B arffsch e V erfa h ren , den G esn e r -P ro z e B  und  
noch e in ig e  n euere ah n liche V erfa h ren . [„ Ir . T r . 
R e y .“ 1 9 0 9 ,  1 6 . Septem ber, S . 5 0 3  —  5 0 5 .]

E m aild rah t.*  [„ A n z . f. d. D r a h tin d .“ 1 9 0 9 ,
1 0 . Septem ber,- S . 3 2 1 — 3 2 2 .]

H er ste llu n g  e in es g a ly a n isch en  U eb erzu g es  
a u f s ta r k  g e b e iz ten  G u B eisen g eg en sta n d en . 
[„ D t. M eta llin d .- Z g .“ 1 9 0 9 ,  18 . S eptem ber,
S . 1 1 9 9  —  1 2 0 1 .]

D er  y erg le ich en d e  W e r t  von  yersch ied en en  
A n str ich - und U e b erzu g sa rten  von  E isen roh ren  
g e g e n  die E in w irk u n g  von B od en - und e lek tro -  
ly tisch en  E in fliissen .*  [„ Ir . T r . R e y .“ 1 9 0 9 ,
4 . N oyem b er, S . 7 8 7  —  7 9 1 .]

W ied er g ew in n u n g  von Zinn aus W eiB b lech-  
abfa llon  durcli E le k tr o ly se . [„G en . C iv .“ 1 9 0 9 ,  
2 . O ktober, S . 4 2 7 — 4 2 8 .]



22. Dezember 1909. Eigenschaften des Eisens. Stahl und Eisen. 2021

M . W e i t e r v e r a r b e i t u n g  d e s  E i s e n s .

D a m p f h a m m e r  u n d  g l e i c h  z e i t i g  h y d r  a u -  
l i s c h e  S c h m i e d e p r e s s e .*  A b b ild u n g  e in es  
von der F irm a  F ie ld in g  and P la t t ,  G lo u cester , 
erb auten  D am p fham m ers, der durch e in fach e  
H eb elste llu n g  a is b y  dr au lisch e  P r e ss e  arbeiten  
kann. [„ E n g in eer"  1 9 0 9 ,  2 9 . O kt., S . 4 5 8  u. 4 5 9 .]  

F allh iim m er der F irm a  B . u. S . M a ssey , 
O penshaw , M anchester ."  [„ E n g in e e r in g 14, 1 9 0 9 ,
1 9 . N ov em b er, S . 68G.J

N eu er  F allham m er m it M o to ra n tr ieb *  [„ A m . 
M ach .“ 1 9 0 9 , 9. O ktober, S . 1 0 8 9 E —  1 0 9 0 R ] 

Zur U n fa llv erh iitu n g  an P re ssen  und S ta n zen . 
(F o r tse tz u n g  und Sch lu fl. V g l. S . 1 5 2 5 .)  [Z. 
f. G ew .-H y g . 1 9 0 9 ,  N r . 1 8 , S . 3 4 7  —  3 4 8 ;  
N r . 1 4 , S . 3 6 7  — 4 7 1  ; N r. 1 5 , S . 3 9 1  —  3 9 6 ;  
N r. 1 8 , S . 4 7 9  —  4 8 1 .]

E l e k t r i s c h e  S c h w e i B m a s c h i n e .*  D ie  
T oled o  E le c tr ic  W e ld in g  C om pany, T o led o , hat 
e in e R eihe  von S  cli w e i fi v o r r i c h t u n g e  n fiir d ie  
y ersch ied en sten  Z w eck e g ęb a u t. E s w erden  an  
H and vou  Abbildunyren beschrieb en : eine Ma
sch in e  zum  Schw eiB en  v o n  B ohrern  a u f einen  
S c h a ft, eine andere M aschine zur H erste llu n g  
von  R oh ren  und A u to m o b il-S teu erra d ern , und 
e in e d r itte  zum  S chw eiB en  von  F a B reifen . [ „Ir. 
A g e “ 1 9 0 9 ,  2. Septem ber, S . 6 9 0  — 6 9 1 .]

A l f r e d  G r a d e n w i t z :  S c h w e i B e n  m i t
f l i i s s i g e m  L e u c h t g a s  (B la u g a s).*  B esch reib u n g  
e in es B la u g a s-S a u ersto ff-S ch w eifia p p a ra tes . [„A m . 
M ach .“ 1 9 0 9 ,  2 5 . Septem ber, S . 4 3 1  —  4 3 2 .]  

H e n r y  C a v e :  R ep a ra tu r  von  M aschinen- 
te ilen  m itte ls  des D av is-B ou rn on v ilIe-H oeh d ru ck - 
S a u ersto ff-A ze ty len -B ren n ers .*  [„A m . M ach .“ 
1 9 0 9 , 2 5 . Septem ber, S . 4 3 4  —  4 3 5 .]

E lek tr isc h e s  S ch w eiB en .*  [„ U h l. T ech n . 
R u n d .“ 1 9 0 9  N r. 9 S . 71 —  7 2 .]

E . P r y t z :  D a s Schw eiB en  von  G robblechen. 
[„ D in g le r “ 1 9 0 9 ,  1 1 . Septem ber, S . 5H3 —  5 8 6 ;
1 8 . Septem ber, S . 6 0 0  — 6 0 3  nach „ T ek . T . “] 

A n w en d u u g  der a u to g en en  S chw eiB un g au f  
D a in p fk esse la u sb esseru n g en .*  [„Z . d. B a y er . 
R e v .- V .“ 1 9 0 9 ,  3 0 . S eptem ber, S . 1 8 3 - 1 8 4 . ]  

F r i t z  N e u m e r k e i :  A u to g en e  Schw eiB un g.*  
[„ T o n in d .-Z g .“ 1 9 0 9  N r . 1 3 0  S . 1 4 5 0 - 1 4 5 2 . ]  

F r i e d r .  H  M u l l e r :  U eb er  n eu ere  F o r t
sc h r itte  in der K etten fa b rik a tio n .*  [„ P r o m .“ 
1 9 0 9 ,  8 . Septem ber, S . 7 7 3 — 7 7 7 ;  1 5 . S ep 
tem b er, S . 7 9 0  —  7 9 3 .]

N .  E i g e n s c h a f t e n  d e s  E i s e n s .

W o l f  J o h a n n e s  M u l le r  und J o h .  K o n i g s -  
b e r g e r :  Zur P a s s iv ita t  des E ise n s  [ ,Z .  f. 
E le k tr o c h .Ł 1 9 0 9 , 1. O ktober, S . 7 4 2 — ' 4 6 . ]  

E l e k t r o l y t e i s e n .  E ig en sc h a fte n . [ ,Z .  f. 
E le k tr o c h .Ł 1 9 0 9 ,  1 5 . A u g u s t, S . 5 9 5 — 5 9 6 .]

C h a r l e s  F . B u r g e s s :  E i n f l u f i  y o n  A r s e n  
u n d  Z in n  a u f  d ie  m a g n e t i s c h  e n  E i g e n 
s c h a f t e n  d e s  E i s e n s .  D ie  V ersu ch e  w urden  
an E isen  m it einem  A r se n g e h a lt  his zu 3 ,6  °/o 
und einem  Z innfrehalt b is zu 2 , 0 %  hu A n -  
l ie feru n g szu sta n d , g eg liih tem , a b g esch reck tem  und 
a n ge la ssen em  Z ustand a n g e s te llt .  M it w ach sen -  
dem A rsen - und Z in n g eh a lt ergab  sich  e in e  A b
nahm e des H y steres isv er lu st.e s  und e in e  Zu- 
nahm e des e lek tr isch en  L e itu n g sw id ersta n d es , 
w odurch  e in e  H erabm inderung der W irbelst.rom e  
b ed in g t w ird . [„ E lek tro c liem . M et. In d ,“ 1 9 0 9  
S ep tem b erh eft S . 4 0 3 .]

R u d o l f  R u e r :  D a s  S y s t e m  N i c k e l -
E i s e n .  Y e r fa sse r  w ill e in e N aeh p riifu n g  des  
S chm elzd iagram m s N ic k e l-E ise n  lici U ehalti'n  von  
2 0  b is 3 5  °/o N ic k e l vornehm en. um dio boi 
diesem  N ic k e lg e h a lt  a u ftreten d e  N ie k r l-E ise n -  
yerb in d u n g  fe s tz u s te lle n . [„ M o t.“ 1 9 0 9 , 8 . N o 
yem ber, S . 6 7 9 .]

K. B o r n e m a n n  und F . S c h r e y e r :  D a s  
S y s t e m  Cu* S  — F e S .  Aufnahme. di-s Zust.ands- 
d iagram m s des S y stem s K u p fersu lfiir  —  S c h w efe l
e isen . —  E s treten  fo lg en d e  chem isch e V er-  
bindungen auf: (Cuz S )2 ( F e S ) ,  (Cu* S );) ( F e S ) ,  
und (Cuz S) (F e  S )2 b ezw . (Cun S )2 (F e S )* . \  on
d iesen  is t  nur (Cu^S)., ( F e S )  bei n iw leren  T e m p e ia -  
turen bestU ndig. D ie  iibrigen V erb indungen  zer -  
fa llen  bei der A b kiih lung unteti F re i w en len  er-  
h eb llch er  W arin em en gen . [„ M e t.“ 1 9 0 9 , 8 . Ok
tober. S . 6 1 9 .]

M. R u d e l o f f :  D e r  E i n f l u f i  e r h i i h t e r  
T e m  p e r a t u r e n  a u f  d ie  m e c h a n i s c h e n  E i g e n 
s c h a f t e n  d e r  M e t a l l e .  V e rg l. den B er ich t  
v o r  dem in tern a tio n a len  K ongreB  fiir d ie Ma- 
teria lp riifu n g en  der T ech n ik  in K openh agen : 
„ S tah l und E ise n “ 1 9 0 9  S . 1 4 9 o . [„ D in g ler"  
1 9 0 9 , 4 . S eptem ber, S . 5 6 3 ;  11 . Septem ber,
S . 5 7 7 ;  18 . Septem ber, S . 5 9 3 .]

M. A . J o h n s t o n :  K rista llisa tio n se rsch e in u n -  
g en  bei E isen  und S ta h l. [„ J . Chem ., M et., M in. 
Soc. o f  S th . A fr .“ 1 9 0 9 ,  J u li ,  S . 3 — 1 0 .]

K . A r n d t :  U n t e r s u c h u n g e n  i ib e r  d ie  
Z e m e n t a t i o n  v o n  S t a h l .*  D er A u 's a tz  ist 
e in e B ea rb e itu n g  der in  der „ G a ze tta  chim ica  
i ta lia n a “ veroli'entliehten  V ersu e lie  von  F . G io- 
l it t i  und F . C a rn eva li, w elch e  a is  Z ern en tieru ngs- 
m itte l g a sfo r m ig e  K ohlenstofF verbindungen be- 
n u tz te n , nam lich  K oh len oxyd , M ethan , A e th y le n  
und L e u c h tg a s . [„ D in g le r 11 1 9 0 9 , 1 3 . N ovem b er, 
S . 7 2 9  —  7 3 2 .]

L . G u i l l e t  u n d  C h. G r i f f i t h :  U e b e r
K o h l e n s t o f f - Z e m e n t a t i o n .  D u rch  neuere  
U n tersu ch u n gen  haben die V erfa sser  f e s tg e s te l l t ,  
dafi reiner K oh len stoff im V akuum  nur bei 
d irek ter  B erlih ru n g  m it dem m eta llisch en  E isen  
zem en tieren d  e in w irk en  k an n ; bei A n w en d u n g  
von D ru ck  w ird  die Z em en tation  sta rk er . [„ R e v . 
M ćt.“ 1 9 0 9 ,  O ktober, S . 1 0 1 3 — 1 0 2 3 .]



2022 Stalli und Eisen. Zeitschriftenschau. 29. Jahrg-. Nr. 51.

B. N e u m a n n :  D ia m a n te n  im E ise n .  Yer
fasser weist nacb, dafi die gelegenllich im Eisen 
angetroffenen und fiir Diamanten gehaltenen 
Kristalle Karborund- und Korundkristalle sind. 
[„Z. f. Elektroch." 1909, 1. Noyember, S. 817.] 

C a r l  F r o i t z h e i m :  D ie  E i n w i r k u n g  des 
L i c h t s t r a h l s  a u f  die T e x t u r  yon  E is e n  
und S ta h l .  VerfasśerglaubteineHerabminderung 
der Festigkeit des Eisens durch den EinfluB des 
Lichtes festgestellt zu baben. Die an nur sechs 
Staben angestellten Versuche haben keine Be- 
weiskraft. Die Darstellung und Ansichten des 
Verfassers iiber die in Betracht kommenden Ver- 
haltnisse sind unsacligemafi und laienbaft. [„Weit 
d. Technik" 1909, 15. Marz, S. 109.]

G. B e l l o c :  A u s t r e t e n  von  G as au s  e r -  
h i t z t e n  M e ta l le n .  Der Verfasser berichtet 
iiber die beim Gluhen von Stahldriihten im 
Vakuum . ausgetretenen Gasmengen. [„Compt. 
rend.“ 1909, 26. Oktober, S. 672 — 673.]

H e n r y  M. H o w e :  D e r  E in f lu B  d e r  B lo c k -  
g ro f ie  a u f  den  S e i g e r u n g s g r a d  bei S t a h l -  
b lo ck en .  Wahrend naturgemiifi bei groBen

Blocken eine yerstarkte Seigerung auftritt, wird 
diese Erscheinung bei relatiy kleinen Bliicken 
oft durch andere Einfliisse yerdeckt; jedoch laBt 
sich auch hier diese Einwirkung erkennen, wenn 
man aus einer grofien Anzahl von Feststellungen 
das Mittel zieht. Der Yerfasser hat nacli dieser 
Richtung hin 49 yerschiedene Blocke, die je 
naeh der Grofie in fiinf Gruppen eingeteilt waren, 
untersucht und die Ergebnisse in einem Schau
bild (Abb. 9) graphisch zusammengestellt, wobei 
die Abszisse die groBten Seigerungen iu jedem 
Błock darstellt, d. li. die prozentuale Anreiche- 
rung des betrelienden Korpers im Yerhaltnis zum 
Durchschnittsgehalt.

Man ersieht aus dem Bild, dafi die Seigerung 
des Schwefels groBer ais die des Phosphors 
ist, und die Seigerung des Phosphors wiederum 
groBer ais die des Kohlenstoffs. Der EinfluB 
der Blockgrofie auf den Grad der Seigerung ist 
bis zu einem Querschnitt von 129 qcm yerhalt- 
nismafiig klein, steigt bei dickeren Bliicken dann 
aber in sclmellerem Mafie. [„Buli. Am. List. 
Min. Eng.“ 1909 Nr. 34, Oktober, S. 9 0 9 -  912; 
„Ir. Age“ 1909, 4. Noyember, S. 1399.]

G. G o ld b e rg :  D as  R o s t e n  und  d e s se n  
U rs a c h e .  Gegeniiberstellung der Versuchs- 
ergebnisse des Konigl. Materialpriifungsamtes Gr.- 
Lichterfelde und des Englauders Moody. Nacli 
den ersteren ist die wesentliche Ursache des 
Rostens in der Wirkung des Sauerstoffes in Ge- 
meinschaft mit Wasser, nacb deu Ergebnissen 
yon Moody in der Wirkung der Kohlensaure zu 
suclien. [„Giefi.-Zg.“ 1909, 1. September, S. 530.]

S c h e e l h a a s e  macht in seinem Vortrag: 
„Die Entsauerung des Frankfurter Stadtwald- 
wassers" aucb sehr eingehende Mitteilungen 
iiber die R o s t u n g . *  [„J. f. Gasbel.“ 1909, 18. 
September, S. 823 — 832.]

JL Th. M u r r a y :  Bemerkungen iiber Kor- 
rosionsersebeinungen, besonders hinsichtlich der 
Korrosion von Stabldrahtseilen.* |„.J. Chem., 
Met. & Min. Soc. of Stli. Afr.“ 1909, August, 
S. 54— 60.]

C. F. B u r  g e s  s: K o r r o s i o n  von K e s s e ln  
in fo lg o  e l e k t r o l y t i s c h e r  Z e r s e t z u n g .  Yer
fasser stellt sieli auf den Boden der Theorie von 
C ushm an , der die Korrosion von Eisen auf elektro- 
lytische Zerserzungen zuriickfiibrt. Er hat Yer
suche iiber die Grofie des zersetzenden Stromes 
angestellt. Zu diesem Zweck wurde in ein Rohr 
von weiterem Durchmesser ein Rohr von kleinerem 
Durchmesser elektrisch isoliert eingebracht und 
der Zwischenraum zwischen beiden Rohren mit 
Kesselspeisewasser, das yerschiedene Zusatze 
enthielt, ausgefiillt. Die ganze Yersuchseinrich- 
tung konnte auf entsprecliend hohe Temperaturen 
gebracht werden. Der zwischen beiden Rohren 
auftretende Strom wurde gemessen und seine 
Abhangigkeit yon der chemischen Zusammen
setzung des Wassers, dem Dampfdruck, der Ge
schwindigkeit des Anheizens, der Oberflachen- 
beschaffenlieit der Rohre u. a. festgestellt. Die 
Ergebnisse sind in zahlreichen Schaubildern wieder- 
gegeben. Es wurden Stromstarken bis zu 75 Milli- 
ampóre beobachtet. [„Engineer" 1909, 24. Sep
tember, S. 328.]

F. B e r g i u s  und P. K r a s s a :  D ie  A n g r e i f -  
b a r k e i t  von E i s e n  d u r c h  W c c b s e l s t r o i n  
und  d u rc h  m e h r f a c h  u m g e p o l t e n  G l e i c h 
s tro m . In Leit.ungswasser wird Gufieisen durch 
Wechselstrom fast gar nicht angegriffen. Die 
Gufihaut schiitzt GuBeisen yoriibergehend gegen 
elektrolytische Einłliisse. Bei Unipolung des 
Gleichstromes in Zeitraumen von 1 bis 4 Stunden 
tr i t t  in Leitungswasser gegeniiber Gleichstrom 
von stets gleicher Richtung keine Yerringerung 
des elektrolytischen Angriftes ein. [Z. f. Elek- 
troch.“ 1909, 15. September, S. 712.]

F. H a b e r  und P. K r a s s a :  W e i t e r e  B e i 
t r a g e  z u r  K e n n tn i s  des  E i s e n a n g r i f f e s  
in d e r  E r d e  d u rc h  y a g a b u n d i e r e n d e  G le ic h -  
s t ro m e  von S t r a B e u b a h n e n .  Versuche iiber 
den schadlichen EinfluB geringfugiger Spannungs-
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differenzen zwischen Wasserleitungsrohren und 
StraBenbahnschienen, sowie iiber die Polarisations- 
yerhaltnisse von Eisenelektroden. [„Z. f. Elek- 
trocli.11 1909, 15. September, S. 705.]

Gr. C h a rp y :  U e b e r  die A u s s c h e id u n g  v,on 
am orp liem  K o h le n s to f f  a u s  weiBem R o h 
e ise n  beim E r h i t z e n  u n t e r  D ruck .*  
Der Verfasser suchte festzustelłen, ob die be- 
kannte Erscheinuńg, daB der im abgeschrecktcn 
Eisen enthaltene gebundene Kohlenstoff bei lang- 
sainem Gliihen in freien Kohlenstoff ubergeht, 
auch unter hohem Dnick zu beobachten ist. Dic 
Versncho wurden in einem Apparat durchgefiihrt, 
der durch Widerstandserhitzung eine Erwarmung 
yon G00°bis 1200° nnd Driicke bis zu 1 5 000a tge -  
stattete, und zwar dienten ais Versuchsmaterialien 
abgesćhrecktes GuBeisen mit 3 °/o Kohlenstoff und
4 °/o Nickel bezw. 2°/o Silizium, und schlieBlich 
noch reines Eisenkarbid, das aus zementiertem 
Eisen durch schwache Sauren isoliort worden 
war. Die Versuche ergaben, daB der ans der 
Zersetzung des Eisenkarbides herriihrende Kohlen
stoff bei Temperatnren von 700° bis 1100° und 
bei Driicken bis zu 15 000 at sich ebenfalls in 
amorpher freier Form abscheidet. [„Rey. Mśt.“ 
1909, September, S. 983— 985.]

H. F. R u g a n  und H. C. H. C a r p e n t e r :  D as 
W a c h s e n  von G u B eisen  in f o lg e  w ie d e r -  
h o l t e n  E r h i t z e n s .  Vergl. „Stahl und Eisen“ 
1909, S. 1748. [„Ir. Age“ 1909, 7. Oktober,
S. 1086.]

W a l t e r  R o s e n h a i n :  S c h l a c k e n e i n -
s c h l i i s s e  in  E i s e n .  Vergl. „Stahl und Eisen“ 
1909, S. 1494. [„Ir. Age“ 1909, 18. Noyember,
S. 1556.]

H e r m a n n  Z a h n :  Permeabilitat des Eisens 
bei schnellen Schwingungen.* [„Verh. der D. 
Pliys. Ges.“ 1909, 30. September, S. 377— 381.]

O . Legierungen und Verbindungen.

P. O b e r h o f f e r :  D ie  L e g i e r u n g e n  des 
E i s e n s .  Systematische Uebersicht uber die Los- 
lichkeit und das Auftreten chomischer y e r 
bindungen zwischen Eisen und anderen Elementen. 
Hinwreis auf die Gefahr der Hilrteadern. Diese 
sind pliosphorreiche Einschliisse, welche groBe 
Hartę und Sprodigkeit besitzen, die durch Aus- 
gltthen erhoht wird, da hierdurch eine weitere 
Verringerung des Kohlenstoffgehaltes der Iiarte- 
adern bewirkt wird. [nMet.“ 1909, 8. Oktober,
S. 612.]

C h a r l e s  F. B u r g e s s  und J a m e s  A s t o n :  
D ie  p h y s ik a l i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  von 
E i s e n - K u p f e r l e g i e r u n g e n .  Eisen mit einem 
Gehalt bis zu 2 °/„ Kupfer laBt sich gut schinleden, 
bei hoherem Kupfergehalt nimmt die Schmied- 
barkeit stark ab. Die Ausseigerung von Kupfer

in gegossenem Eisen ist unerheblich. Die Hartę 
steigt mit wachsendem Kupfergehalt. Die Streck
grenze und ZerreiBfestigkeit yon ausgegliihtem 
Materiał nimmt mit wachsendem Kupfergehalt 
nur unerheblich, dagegen bei liart gewalztem 
Materiał mit wachsendem Kupfergehalt sehr stark 
zu, wahrend die Dehnung und Querschnitts- 
yerminderung abnimmt. [ aIr. Age“ 1909, 11. No
yember, S. 1476.]

C l ias .  F. B u r g e s s  und J a m e s  A s t o n :  
B e o b a c h t u n g e n a n E i s e n - M a n g a n l e g i e r u n -  
gen . Versuche an Proben mit einem .Mangan
gehalt von 0 bis 11,9 °/o ergaben eine starkę 
Abnahme der magnetischen Permeabilitat mit 
wachsendem Mangangehalt. Darstelluug der Ver- 
suchsergebnisse in Schaubilderu. | „Electrochem. 
Met. Ind.“ 1909 Novemberheft S. 476— 478.]

E r z e u g n i s s e  au s  M a n g a n s ta h l .*  Ab
bildungen und Beschreibung einer Reihe yon 
Erzeugnissen, die aus gewalztem und geschmie- 
detem Manganstahl auf den Werken der Passaic 
Steel Company, Paterson, N. J. ,  hergestellt 
wurden. Auf denselben Werken werden die 
Manganstahlschienen aus Martinblocken (bis zu 
3150 kg) ausgewalzt. Nach dem Vorblocken 
gelangt. das Walzgut in Warmofen und wird 
dann in fiinf Stichen auf der VorstraBe und 
fiinf Stichen auf der FertigslraBe zu Schienen 
ausgewalzt, die in Wasser abgeschreckt und 
dann gerichtet werden. Bei der Bearbeitung 
des Manganstahles kann nur der beste Werk- 
zeugstahl in Frage kommen, mit dem man neuer- 
dings bereits in zehn Jlinuten 25 mm tiefe Locher 
gebohrt hat; nacli den Angaben hat man sogar 
schon die Loclier in den Schienen gestanzt, ohne 
daB der Schienensteg dabei Schaden litt.

Beziiglich der Herstellung des Stahles wird 
erwahnt, daB die Manganese Steel Raił Company 
beim Martinofenschmelzen einen hohen Prozent
satz Schrott (bis 80 °/o) yerwendet und einen 
ebenso guten Stahl erzielt wie beim Einschmelzen 
von Roheisen mit dem entsprechenden Ferro- 
manganzusatz. Wird Manganstahl in offenen 
Formen yergossen, ohne das Metali abzudecken, 
so treten tiefgehende Lunker auf, wahrschein
lich infolge Schrumpfens. Blasenhohłraume treten 
weniger auf ais bei anderem Materiał.

Im allgemeinen liegt die Festigkeit von gewalz
tem Manganstahl zwischen 94,5 und 98 kg/qmm, 
die Dehnung zwischen 30 und 40 °/o und die 
Elastizitatsgrenze bei 42 bis 49 kg/qmm. Um 
dem Materiał seine charakteristische Zahigkeit 
zu yerleihen, muB dasselbe bei der Abkiihlung 
innerlialb des kritischen Temperaturintervalls
abgeschreckt werden. Nach Potters Vorsclilag 
sollen Manganstahlschienen folgende Zusammen
setzung aufweisen:
Mangan 10 bis 13 °/o Phosphor unter 0,10 0/o
Kohlenstoff 0,95 „ 1,15 „ Schwefel „ 0,^.6 ,,
Silizium 0,20 „ 0,40 „
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Gute Erfahrungen machtc man in Paterson bei 
einer Zusammensetzung von:
Kohlenstoff 0,90 bis 1,30 o/o Phosphor 0,05 bis 0,06 o/0 
Silizium 0,20 „ Schwefel 0,02 „ 0,03 „

W as die Lebensdauer von Manganstahl- 
schienen betrifft, so will man festgestellt haben, 
dafi dieselben 4 ‘/2 l is  6 mai dauerhafter sind 
ais gewohnliche hochgekohlte Martinstahischienen. 
[„Ir. Age“ 1909, 30. September, S. 984— 987.]

H o c h w e r t i g e r  S t a h l  f iir  E i s e n k o n -  
s t r u k t i o n e n .  Kurze Zusammenfassung der 
Arbeiten von Waddell, Jakobson und Girot. 
[„Engineering11 1909, 17. September, S. 385.]

L. R e v i  11 on :  Beitriige zur Kenntnis der 
fiir stark beanspruchte Zalinrilder angewandten 
Stahlsorten. [,,Kev. Mot.“ 1909, Oktober, 
S. 1024— 1053.]

M a n a r d s t a h l .  Angaben iiber die aus stark 
manganhalligem Stahl hergestellten Manard- 
eisenbahnschienen der Pennsylvania Steel Co. 
Die ZerreiBfestigkeit des Manardstahles betrflgt 
bis 105 kg/qmm bei 50 bis 60 °/0 Dehnung. 
Die Abnutzung der Manardschienen soli 50 mai 
geringer sein ais die Abnutzung der Bessemer
schienen. Abbildung der Schienenpriifmaschine 
zu Steelton. Diese Maschine besteht aus einem 
kreisformigen Gleis von 6 m Durchmesser, auf 
dem zwei an einem drehbaren Ausleger be- 
festigte Rader laufen, die mit einer bestimmten 
Belastung gegen die Schienen gepreBt werden. 
[„GieB.-Zg.“ 1909, 1. November, S. 650.]

O. M. B e c k e r :  Schnelldrehstahl und seine 
Anwendung. [„Ir. Tr. Rev.“ 1909, 9. September, 
S. 462— 465.]

Die Metalle auf der „ J la “. [„Centralbl. d.
H. u. W .“ 1909, 15. Oktober, S. 615 — 617.]

E in e  n eue  L e g i e r u n g  fiir d ie  S t a h l -  
f a b r i k a t i o n  ist unter dem Namen „ S ic a l“ in 
den Handel gekomtnen. Sie wird von der 
„Socióte des Carbures Metalliques“ , in ihren 
Werken zu Notre Dame de Brianęon, Frank
reich, hergestellt und besteht in der Haupt- 
sache aus einer Aluminium-Siliziumlegierung mit 
50 bis 55 o/o Silizium, 22 bis 29 °/o Aluminium, 
2 — 4 °/o Titan, 1 °/o Calicium und 0,20 °/o 
Mangan. Sic soli an Stelle von Ferrosilizium 
Anwendung finden. [„Ir. Coal Tr. Rev.“ 1909,
26. November, S. 860.]

Ed. D o n a th  und A. L iB n e r :  D as  Si li k o - 
k a lz iu m  und se in e  A n w e n d b a r k e i t  im 
E i sen liii t  te n  w esen . Die Arbeit zerfilllt in 
folgende Kapitel: 1. Bildung und Herstellung; 
2. Eigenschaften; 3. Verwendung. Silikokalzium 
ist ein neues und wirksames Reinigungsmittel, 
das ahnlich dem Aluminium verwendet werden 
kann. [„Oest. Z. f. B. u. H .“ 1909, 2. Oktober, 
S. 6 1 1 - 6 1 4 ;  9. Oktober, S. 624 — 628.]

F e r r o s i l i z i u m .  Die franzijsische Kom
mission, wrelche sich mit dem Studium der Frage 
nach der Gefahrlichkeit des Ferrosiliziums zu 
befasąen hatte, hat sich nuumehr dahin geiluBert, 
daB nur die Legierungen mit 30 bis 4u °/o 
Silizium und diejenigen mit 47 bis 65 % Silizium 
gefahrlich seien; sie empfiehlt daher, den Ver- 
brauchern nur Ferrosilizium 1. mit unter 30 °/o, 
2. mit 40 bis 47°/o und 3. mit mehr ais 65°/o 
Silizium zu yerwenden. [„Echo des M.“ 1909,
15. Noyember, S. 1117.]

K e n t  S m i th :  Yanadium-Stahl, ihre Klassi- 
fikatiou und ihre Warmebehandlung. [„Cliem.- 
E ng.“ 1909 Bd. 10 S. 135.]

Le C h a t e l i e r  und S. W o lo g d in e :  Ueber 
die Eisenphosphide. [„Compt. rend.“ 1909, 
2. Noyember, S. 709 — 714.]

P. Materialpriifung.
1. Mechanische Prufung.

a )  A l l g e m e i n e s .

B. Mi t a n :  Das Materialpriifungswesen in 
einer modernen Maschinenfabrik. [„W.-Techn.“ 
1909, Noyember, S. 598 — 602.]

H e n r y  H e s s :  T e c h n i s c h e  P r i i f u n g s -  
s t a t i o n  in  N e u - B a b e l s b e r g .  Beschreibung 
mit zahlreichen Abbildungen der Zentralstelle 
fiir wissenschaftlich-technische Untersuchungen 
in Neu-Babelsberg bei Berlin. [„Am. Mach.8 
1909, 2. Oktober, S. 4 37.]

G e o rg  W a z a u :  N e u e r e  F e s t i g k e i t s -
m a s c h in e n  d e r  M a n n h e im e r  M a sc h in e n -  
f a b r i k  M ohr & F e d e r h a f f .  Konstruktive 
Einzelheiten iiber die Kraftmessung bei Priifungs- 
maschinen durch Laufgewichte und MeBdosen. 
Verfasser unterzieht die MeBdosen einer ein- 
gehenden Kritik und kommt zu dem SchluB, 
daB bei sachgemaBer Dnrchbildung und Be
handlung die MeBdosen eine weitergehende Ver- 
breitung ais bisher yerdienen. Konstruktive 
Einzelheiten iiber den Antrieb der Maschinen 
durch Vorgelege, Elektromotoren und Druck- 
wasser, sowie Iiber Einsiiannkijpfe. Den an 
letztere zu stellenden Forderungen gleichmaBiger 
Spannungsverteilung im Probestab und schneller 
Einbaumoglichkeit suchen die Doppelspanukopfe 
und Universalspannkopfe gerecht zu w'erden. 
Beschreibung yerschiedener Einspannkopfe fiir 
Ketten, Hanf- und Drahtseile. Von letzteren 
sei diejenige fiir die periodisch wiederkehrende 
Prufung von Forderseilen besonders geeignete 
Einrichtung hervorgehoben. Sie besteht aus 
zwrei Paaren von je  zwei drehbar gelagerten 
Rollen, uber die das zu priifende Seil geschlungen 
wird. Diese Vorrichtung bietet neben der Hog- 
lichkeit, eine groBere Seillange in einer kurz
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gebauten Maschine untersuchen zu konnen, noch 
den weiteren Vorteil, daB das Seil wiihrend der 
Prufung neben der Zugbeanspruchung auch 
Biegungsbeanspruchungen erfahrt.. Beschreibung 
von Dehnungsmessern und Scbaubildzeichnern 
fiir Maschinen mit Kraftmessung durch MeB- 
dosen und Laufgewichte. Eichung der Maschinen 
durch Priifhebel, dereń Genauigkeitsgrad der 
Eichung durch Kontrollstiibe gleich erachtet 
wird. Beschreibung einer Brinellschen Kugel- 
druckpresse nebst MeBvorrichtungen fiir den 
Kugeleindruck. Erorterungen iiber den Umfang 
der Anwendbarkeit der Kugeldruckprobe und 
die Auswertung des Kugeleindruckes durch Durch
messer- oder Tiefenmessung. Beschreibung von 
Norinalpendelhiimmern. [„Z. d. V. d. I . “ 1909,
4. September, S. 1443 — 1448; 11. September,
5. 1504— 1508; 18. September, S. 1544— 1550; 
25. September, S. 1584.]

M ax  K u r r e i n :  N e u e r e  e n g l i s c h e  M a- 
t e r i a l p r u f u n g s m a s c h i n e n .  Yerfasser be- 
schroibt einige Neuerungen an der bekannten 
Einhebelmaschine von Bukton, sowie verscliiedene 
neue Maschinen von W. und T. Avery, Ltd., 
und zwar eine liegende 100 t-Universalmaschine 
mit hydraulischem Antrieb und Kraftmessung 
durch Laufgewichtshebel und Maschinen fur 
Verdrehungsversuche und gleichzeitige Ver- 
dreluings- und Zugbeanspruchung. Beschreibung 
verschiedener Bauarten von Ketten- und Feder- 
priifmaschinen sowie von Mascliinen fiir Biege- 
yersuche an GuBeisen. Wahrend fiir letzteren 
Zweck in Deutschland fast allgemein die Kraft
messung auf hydraulischem Wege erfolgt, sind 
die englischen Maschinen mit Kraftmessung durch 
Laufgewichte ausgeriistet. [„Z. d. V. d. I . “ 1909,
27. November, S. 1949; 4. Dezember, S. 2007; 
11. Dezember, S. 2050.]

E i n i g e  U n t e r s u c h u n g e n  m i t  e in e m  
n e u e n  T o r s i o m e t e r .  Torsioineter werden 
insbesondere benutzt, um die Leistung von Dampf- 
turbinen und Schiffsmaschinen festzustellen. Ihre 
Wirksamkeit beruht darauf, daB das ausgeiibte 
Drehmoment aus der mit Hilfe des Apparates 
gemessenen gegenseitigen Yerdrehung von zwei 
etwa im Abstande von 1 m befiudlichen Wellen- 
ąuerschnitten bestimmt wird. Der Aufsatz ent
halt Angaben iiber die Verwendung von der- 
artigen Torsiometern zur Messung der Leistung 
von Walzwerksmaschinen. [„Engineer" 1909, 
5. November, S. 471.]

E i n  n e u e r  H a r t e p r i i f u n g s a p p a r a t  
f i i r  M e t a l l e .  Die Alpha-A. G. in Stockholm 
hat ihre bekannte Alphapresse fiir das Brinell- 
sche Kugeldruckyerfahren so abgeiindert, daB 
sie auch fiir die Harteprttfung naeh dem Lud- 
wikschen Kegeldruckverfahren benutzt werden 
kann. Abbildungen konstruktiver Einzelheiten. 
[„Engineer“ 1909, 19. November, S. 538.]
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M asch in e  f i i r  H a r t e p r u f u n g e n  n a c b  
dem B r in e l l s c h e n  K u g e l d r u c k y e r f a b r e n .  
Die Belastung der Kugel erfolgt durch ein 
System von ungleieharmigen Hebeln mit ont- 
sprechender Gewichtsbelastung. [„Z. d. V. d. I . “ 
1909, 16. Oktober, S. 1745.]

W o l f g a n g  K o c h :  H ii r  t e b e s t i m m u n g.* 
Vei'besserungen am Skleroskop. [„Z. f. W erkz .“ 
1909, 5. September, S. 453 — 457.]

W. C. P o p p le w e l l :  D u r c h b io g u n g  i n 
fo lg e  y o i i  S c b u b s p a n n u n g e n .  Bei Biege- 
versuchen, bei denen die Auflagerentfernung im 
Yerhaltnis zu den Querschnittsabmessungen des 
Probestabes groB ist, ist die Grofie der Durch- 
biegung im wesentlieben von der Zug- und Druck- 
spannung der am weitesten von der neutralen 
Faser entfernten Fasern abhilngig. Handelt es 
sich jedocli um grofie Stabąuerschnitte bei ge
ringer Auflagerentfernung, so wird in diesem 
Falle die Durchbiegung durch die nicht unwesent- 
lichen Scbubspannungen vergroBert. Verfasser 
stellt hierftir eine Formel auf und findet eine 
gute Uebereinstimmung zwischen dieser Formel 
und den von ihm ausgefiihrten Versuchen. 
[„Engineer" 1909, 24. September, S. 309.]

b )  U n t e r s u c h u n g  b e s o n d e r e r  M a t e r i a l i e n .

P r i i f u n g  von  B a r r e n g u B .  Bericht iiber 
die von Howe und Stoughton an gegossenen 
Wachsblocken ausgefiihrten Untersuchungen iibor 
die Seigerung uml Lunkerbildung in Blocken. 
[,,Giefi.-Zg.“ 1909, 15. Oktober, S. 619.]

G. F. N a g l e :  Ein Bericht iiber g u f ie i s e rn e  
P ro b e s t i lb e .  Der Verfasser bespricht eine grofiere 
Anzahl von eigenen Versuchen mit Probestilben, 
die er auf Zugfestigkeit gepriift hatte, ohne 
jedoch zu einer weiteren Schlufifolgerung zu 
gelangen, ais dafi man den Ergebnissen der 
Probestilbe betreffend Ztiverlassigkeit der Festig- 
keitseigenschaften der Gufistiicke selbst keinen 
zu grofien W ert beilegen darf. [„Foundry" 
1909 Novemberheft S. 127 — 129; „Castings“ 
1909 Novemberheft S. 56 — 58: „Ir. Tr. Rev.“ 
1909, 25. November, S. 924— 928.]

R. A. B u l i :  E in f lu B  d e r  F o rm  und  L a g e  
d e r  f i ir  Z e r r e i f ip r o b e n  g e g o s s e n e n  P r o b e 
sti lbe  au s  G ufis tah l.*  Yerfasser kommt zu 
dem SchluB, dafi Probestilbe aus Gufistahl wegen 
der Gefahr der Luukerbildung niemals stehend 
gegossen werden sollen, daB weiterhin der 
zylindrische Probestab dem rechteckigen vorzu- 
ziehen ist und dafi endlich ein Probestab gleich- 
mafiigere Resultate ergibt, wenn der Gufikanal, 
durch weichen das GuBstiick mit dem Probestab 
zusammenhilngt, mehr ais 76 mm iiber der tiefsten 
Stelle des Gufistiickes angeordnet ist. [„Foundry11 
1909 Oktoberheft S. 55— 57.]

R. S c h e ib e :  U e b e r  d ie  G u te p r i i f u n g  d e r  
E i s e n b a h n s c h ie n e n .*  Zur Beurteilung des
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Widerstandes dor Sclricnen gegen die Rttder- 
angriffe von oben und von der Seite, der so- 
geuannten VerschleiBfestigkeit, wird bisher die 
Kugeldruckprobe benutzt. Der Yerfasser hillt 
diese Probe in Hinsicht auf die im Betrieb 
anders geartete Boansprncliung nicht fiir ein- 
wandfrei und schlagt ein neues Priifungsver- 
fabren durch Anschleifen mit einer Karborund- 
sclieibe vor, welche Methode den wirklichen 
Angriffen des Rades noch am niichsten kommen 
soli. Zur Priifung dieses Schleifyerfahrens 
wurden Kopfstucke von vier Martin- und zwei 
Thomasstahlschienen benutzt, die vor und nach 
jedem Schliffe zur Feststellung des Schleifver- 
lustes gewogen wurden; ais Schleifscheiben 
dienten fiinf gewohnliche, verschieden starkę 
Carborundscheiben von 225 mm Durchmesser 
mit einer minutlichen Umdrehungszahl von 2000 
Touren. Die in yerschiedenen Tabellen zu- 
sammengestellten Versuchsergebnisse lassen noch 
keine RegelmaBigkcit erkennen, was wohl auf 
die Unvollkommenheit der zu den Ermittelungen 
benutzten Schleifeinrichtungen zuriickgefiihrt 
werden kann, doch yerspriclit sich der Yerfasser 
noch Erfolge bei weiteren, streng wissenschaft- 
lichen Versuchen in Verbindung mit mikrosko- 
pischen Gefugebeobachtungen. [„Organ" 1909,
1. Oktober, S. 339 — 344.]

A. R e i c h :  D r u c k y e r s u c h e  m i t  guB-
e is e r n e n  R S h re n  m it  b e w e g l i c h e r  M u ffen -  
v e rb in d u n g .  Die bewegliche Mufltenverbindung 
soli bei etwaigen Bodensenkungen eine gewisse 
Nachgiebigkeit der Rohrleitung gestatten und 
damit die Bruchgefahr yermindern. Zu diesem 
Zweck ist in die Muffe ein Gummiring eingelegt, 
der durch einen besonderen Eisenring gegen 
Heraustreiben durch den Innendruck gesichert 
ist. Zwei Rohrleitungen von 16 m Lange aus 
je vier Rohren yon 0,3 m Durchmesser wurden 
mehrere Tage auf einem Druck von 10 bis 15 at 
gehalten, wobei die Leitungen bis zu 29 cm 
durchgebogen waren. Die Muffenyerbindung hielt 
dabei gut dicht. [„GieB.-Zg." 1909, 1. Sep
tember, S. 521.]

P. D. C. Kley: B r i ich e  in d e r  W a s s e r -  
l e i t u n g  von  M id d e lb u rg .  Untersuchung der 
guBeisernen Leitungsrohre, aus dereń Wandung 
wiederholt durch don Wasserdruck groBere Stiicke 
herausgesprengt worden waren. Ais Ursache 
ergab sich eine an einzelnen Stellen der Rohre 
auBerordentlich hohe Graphitausscheidung und 
Bildung von Graphitnestern. [„De Ing." 1909,
16. Oktober, S. 797.]

A. B r e m b e r g :  S c h a u b i ld l i c h e  D a r s t e l -  
lu n g  d e r  n ach  d e r  T h e o r i e  von P ro f .  ICaiser 
in K a n o n e n r o h r e n  r e c lm u n g s m a B ig  a u f -  
t r e t e n d e n  S p a n n u n g e n .  Schaubildliche Dar- 
stellung der reclmungsmaBig ermittelten Span- 
nungen. [„Engineering" 1909, 29. Oktober, 
S. 567 und 12. November, S. 639.]

O. B a c h :  Y e r s u c h e  i ib e r  d ie  ta t s a c l i -  
l i c h e  W i d e r s t a n d s f a h i g k e i t  von B a lk e n  
m it  C - fo r  mi g em  Q u e r s c h n i t t .  Bei Biegungs- 
beanspruchung von [  oder I  oder iihnlichen 
Triigern wird das Materiał der Flanschen ver- 
haltnismHBig schlecht ausgenutzt. Die Folgę 
davon ist, daB die Widerstandsfahigkeit der- 
artiger Triiger gegeniiber Biegungsbeanspruchung 
erheblich geringer ist, ais sich reclmungsmaBig 
unter Berucksichtigung des Widerstandsmomentes 
ergibt. Verfasser fand durch Versuche, daB bei 
[-Tragern  die Widerstandsfahigkeit 7 bis 26°/o 
geringer ist, ais man reclmungsmaBig erwarten 
sollte, [„Z .d .Y . d. I . “ 1909, 30. Okt., S. 1790.]

C. H. B e n j a m i n :  V e r s u c h s a n la g e  f i i r  
S c h w u n g r a d e r  an  d e r  P u r d u e - H o c h s c h u le .  
Die in einer Grube befindliche Anlage dient 
dazu, Schwungrader und Riemenscheiben auf 
Festigkeit zu priifen. Die Rader und Scheiben 
werden auf einer senkrechten Achse befestigt, 
dereń Umdrehungszahl so lange gesteigert wird, 
bis der Bruch des Rades infolge der Zentrifugal- 
beanspruclmng eintritt. [„Am. Mach.“ 1909, 
18. September, S. 362.]

B o c k :  D ie  B r u c h g e f a h r  d e r  D r a h t -  
s e i l e .  1. Mangel der lieutigen Naherungsyer- 
fahren zur Berechnung der Drahtseile und Ueber- 
blick iiber das neue Verfahren des Verfassers.

Die Neigungswinkel und Kriimmungen der 
Drilhte im geraden Seil. 3. Die Krummungen der 
Dralite im gebogenen Seile. 4. Die Ermittlung 
der Bicgungsspaniiungen und -drehungen aus den 
Kriitnmungsftnderungen der Drahte 5. Ersetzung 
der Zerstorungs-Biegeversuche durch Ermiidungs- 
Biegeversuche. 6. Dio Grundlagen des neuen, 
den tatsachlichen Biegungsverhaltnissen angepafi- 
ten Verfahrens zur Beurteilung der Bruchgefahren 
dcrDrahtseile. [ „Giiickauf" 1909 ,23 .Okt.,S. 1545 
bis 1550; 30. Okt., S. 1596 — 1602; 6. Nov., 
S. 1634 — 1641.; 13. Nov., S. 1675— 1685.]

W. A. K n i g h t : D y n a m o m e t e r  f  ii r
S c h n i t t \ v i d e r s t a n d s v e r s u c h e  a n  W e r k -  
z e u g m a s c h in e n .  Der auf den Schneidstahl 
ausgeiibte Druck wirkt auf einen Stempel, der 
auf einer diinnen Membran ruht. Diese Mem
bran schlieBt eine mit Oel gefiillte Kammer ab, 
so daB der Schnittwiderstand aus dem Oeldruck 
ermittelt werden kann. [„Am. Mach.“ 1909, 
18. September, S. 349.]

R. B a u m a n n :  V e rsu c h e  iiber  den G le i t -  
w i d e r s t a n d  von N ie tv e r l ) in d u n g e n .  Kurzer 
Bericht und Kritik der Versuche von PreuB 
an Nickelstahlvnieterbindungen. Vergl. „Stahl 
und Eisen" 1909, Nr. 30. [„Met." 1909, 8. No
yember, S. 680.]

P a u l  M iil le r :  D e r  E in f lu B  d e r  N ie t -  
lo c h e r  a u f  d ie  a c h s i a l e  F o r m a n d e r u n g  
g e z o g e n e r  S ta b e .  Ein in seiner Langsachse 
gezogener Flachstab, der durch Nietlocher ge-
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schwacht ist, weist infolge dieser Schwiichung 
eine grofiere Yerlilngerang auf ais ein gleicher 
Stab ohne Nietlocher. Verfasser berechnet 
diese Yergrofierung der Dehnung und findet fur 
Verhaltnisse, die sehr wohl in der Praxis yor- 
kommen konnen, eine Yergrofierung der Dehnung 
bis zu etwa 30 °/o infolge der Schwiichung durch 
Nietlocher. Durch die Verzerrung des Niet- 
loches findet auch keine gleichmilfiige Verteilung 
der Pressung zwischen Niet und Lochleibung 
iiber die ganze Projektion der Lochwand statt. 
Bei Beriicksichtigung der FormUnderung der 
Nietlocher ist der Lochleibungsdruck von Nieten
21,5 °/o kleiner, ais er nach dem iiblichen Recli- 
nungsverfahren angenommen wird. [„Z. d. V. 
d. I . “ 1909, 4. September, S. 1455.]

Kritik dieser Abhandlung durch H e rm a n n  
M a ie r  und ®r.=$ltg. T r a n  er. [„Z. d. V. d. I . “ 
1909, 30. Oktober, S, 1826.]

W i l l i a m  A l e x a n d e r :  O e lp r i i fm a sc h in e .  
Die Maschine besitzt eine wagerecht gelagerte 
Welle von 37 mm Durehmesser, auf der die 
belastet.e Lagerschale ruht. Die Reibung wird 
nach Art des Pronyschen Zaumes gemessen. Es 
ist eine besondere Oelpumpe yorgesehen. wrelche 
gestattet, das Oel unter yerschiedenem Druck 
der Lagerstelle zuzufiihren. [„Engineer11 1909,
17. September, S. 291.]

W. W. F. P u l  len  und  W. T. F i n l a y :  
E i n ig e  V e rsu c h e  m it  S c h m ie rm i t t e ln .*  
Die Verfasser fiihrten ihre Versuche mit sechs 
yerschiedenen Oelsorten aus, mit schwerem 
MaschinenSl, gewohnlichem Maschinenol, Gas- 
mascliinenol, mit Speckschinierung, 01ivenol und 
reinem Walratol. Nach Bestimmung der iib
lichen Konstanten wird yersucht, diese Zahlen 
bei den yerschiedenen Oelen mit der Temperatur 
und dem Zapfendruck in Beziehung zu bringen. 
Es gelangen in dieser Weise zur graphischen 
Darstellung die bekannten Beziehungen zwischen 
Yiskositat und Temperatur, zwischen der Ge
schwindigkeit der reibenden Flachen und der 
Dicke der Oelschicht zwischen Welle und Lager, 
und schlieBlich die Beziehungen zwischen der 
Drehungsgeschwindigkeit und dej- Temperatur- 
erhfihung. Die einzelnen Versuche wurden an 
einer Oelprufmaschine mit zwei yerschiedenen 
Lagersorten angestellt, einmal mit einem ge- 
schlossenenRingschmierlager und bei einer zweiten 
Versuchsreihe mit einem geteilten Lager. Die 
Resultate werden an anderer Stelle spater noch 
naher besprochen werden. [„Proc. Inst. Mech. 
Ing .u Bd. 1909, S. 493— 525.]

J o s .  H. B a k e r :  B e h a n d l u n g  v o n
S ta h l  z w e c k s  E r z i e l u n g  b e s s e r  e r  E i g e n 
s c h a f t  en. Zusammenfassung bekannter Tat
sachen iiber die Warinebehandlung. [„Ir. Age6 
1909, 25. Noyember, S. 1632.]

2. Mikroskopie.

S t a n i s ł a w  P r a u s s :  Z u r  T e c h n ik  d e r  
M e ta l lm ik r o s k o p ie .  Beschreibung des in 
„Stahl und EisenŁ 1909 S. 239 beschriebenen, 
auf Yerwendung yon Metallringen und Modell- 
wachs beruhenden Yerfahrens zur Befestigung 
yon Metallschliffen fiir inikrosko])ische Unter- 
suchungen, sowie von zwei weiteren Verfahren, 
bei denen Gummibftnder, bezw. verschiebbare 
Hiilsen benutzt werden. [ 9Met.“ 1909, 22. Ok
tober, S. 650.]

Jo li .  K o n i g s b e r g e r : E in e  n eue  M e th o d e  
f iir  die m ik ro s k o p i s c h e  M e ta l lo g r a p l i i e .  
Verfasser benutzt polarisiertes Licht, um fest- 
zustellen, oi) die Kristalle des untersuchten 
Probekorpers optisch gleichmafiig orientiert oder 
nicht orientiert sind. Das Verfahren gestattet, 
auch ortliche Spannungen festzustelłen, die sich 
durch Interferenzerscheinungen zu erkennen 
geben. [„Met.“ 1909, 22. September, S. 605.]

W . G u e r t l e r :  E in  neu es M e t a l l m i k r o - 
skop. Beschreibung des Metallmikroskopes der 
Firma Leit.z in Wetzlar, das nach Art des Le 
Chatelierschen Mikroskopes gebaut ist. Wahrend 
letzteres den Nachteil besitzt, dafi die zur Be- 
leuchtung des Schliffes dienenden Strahlen teil
weise an der Objektivlinse reflektiert werden, 
wodurch eine storend wirkende ungleiche Be- 
leuchtung des Gesichtsfeldes eintritt, ist dieser 
Nachteil bei der neuen Bauart durch Einschaltung 
einer Linse in den Strahlengang behoben. [„Met.“ 
1909, 22. Oktober, S. 651.]

J .  E. S t e a d :  M ik r o s k o p ie  und  M a k ro -  
sk o p ie  in  W e r k s t a t t  und G ie f ie re i .  Ver- 
fasser hat an eine Anzahl grofierer Werke eine 
Umfrage gerichtet, in weichem Mafie und mit 
weichem Erfolge in ihren Betrieben metallo- 
graphische Untersuchungsinethoden angewandt 
werden. Wiedergabe. einiger Anlworten, die 
sich durchweg sehr giinstig iiber die metallo- 
graphischen Verfahren aufiern. llinweis auf 
bekannte Amvendungsgebiete der Metallograpliie 
in W erkstatt und Giefierei. [„Engineer" 1909, 
8. Oktober, S. 379.]

H e n r y  JL H ow e: N eu es  au s  d e r  Me- 
t a l l o g r a p h i e  des E is e n s .  Verfasser nimmt 
entgegen den Angaben von Osmond auf Grund 
der Versuche von Baykoff und eigener Ver- 
suche an, dafi die nadelige Strucktur des Jlar- 
tensits nicht durch den .f-Zustand, sondern den 
(3-Zustand des Eisens dargestellt wird. [ , Elec
trochem. Met. Ind.“ 1909 Oktoberheft S. 423.J

C a r l  B e n e d ic k s :  U e b e r  e in e  n eu e  A us-  
b i ld u n g s f o r m  fiir  P e r l i t .  Verfasser hat 
eine neue Zwischenform zwischen dem Iamellaren 
und kornigen Perlit entdeckt und bezeichnet 
diese wenig stabile Zwischenform ais „Perlen- 
schnurperlit“. Diese Form entsteht bei Gliihen
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von GuBeisen bei bestimmten Warmestufen und 
von bęstiminter Zeitdauer. Die Lamellen sind 
in zeileńartig angeordnete Korner zerfallen. 
Yerfasser erklart die Bildung des Perlenschnur- 
perlits aus dem wenig stabilen Zustand der Per- 
litlamellen, die mit ihrer verhaltnismaBig grofien 
Oberflache bei der Moglichkeit molekularer Be- 
wegliehkeit zur Kornbildung neigen miissen. 
[„Met.“ 1909, 8. September, S. 567.]

W. H e y m :  B e s c h a f f e n h e i t  und  C h a r a k -  
t e r i s t i k  d e r  n eu en  S t a h l s o r t e n .  Zusammen- 
fassung bekannter Tatsachen iiber die Zusammen
setzung von Spezialstahlen und die Vorgange 
bei dem Harten derselben. [„Giefi.-Zg.“ 1909, 
15. September, S. 557; 15. Oktober, S. 617;
1. November, S. 648; 15. November, S. 680.]

3. A n a l y t i s c h e s .

a )  A l l g e m e i n e s .

A. II. G i l i :  Winkę fiir den Bau von chemi
schen Laboratorien. [„Science" 1909,22. Oktober, 
S. 548 — 552.]

A. B r a ł y :  Transportables Laboratorium
zur Untersuchung von Erzen auf trockenem 
Wege.* [„Buli. S. d’Enc.“ 1909, Oktober, S. 
297 — 376 ]

M ś k e r :  N e u e r  B r e n n e r .  Der Brenner
ist zur Yerbinderimg des Zuriickschlagens der 
Flamme an der Miindung mit einem Zellenkorper 
yersehen. [„Chem.-Zg.“ 1909, 28. Okt., S. 1143.] 

Dr. G e o r g  C. M e y e r :  Wasserbad fiir 
Dampfheizung mit Yorrichtung zur Gewinnung 
von destilliertem Wasser. [,,Chem.-Zg.“ 1909 
Nr. 121 S. 1082.]

T h . M e y e r :  S a u r e b a l l o n - E n t l e e r u n g s -  
b i i r e t te .*  geliefert von der Firma Dr. Lohmann 
und Dr. Kirchner in Essen. [„Chem.-Zg.u 1909, 
7. September, S. 943.]

L o u i s  D. H u n to o n :  Z u b e r e i t u n g  und  
Z u s a m m e n s t e l l u n g  von P r o b e n  f iir  d e n  
G e b r a u c h  in t e c lm i s c h e n  V e r s u c h s l a b o r a -  
to r i e n .  Der Yerfasser will an Hand von Ta- 
bellen zeigen, in weicher Weise auf Lehranstalten 
die Proben von Erzen und Hiittenprodukten in 
der fiir die Studenten verstandlicbsten Art, 
zugleich mit dem Versuchsprogramm versehen, 
zusammengestellt werden. [„Buli. Am. Inst. Min. 
E ng .“ 1909, November, S. 1019 —1026.]

T h . K i d d i e :  U r s a c h e n  von  D i f f e r e n z e n  
bei d e r  E r z p r o b e n a h m e .  Bei den auto- 
matischen Probenahme-Apparaten fehlt noch eine 
sichere Priifungsmethode beziiglich ihrer Ge
nauigkeit. Da die endgiiltige Probe die in der 
Erzlieferung yorhandenen Stiickgrofien in genau 
gleicheiu Verhaltnis enthalten soli, so schlagt 
der Yerfasser yor, zur Prufung ein gleichsam

kiinstlicbes Erz aus mehreren gewogenen und 
untersuchten Mengen von verschiedener Korn- 
grofie zusammenzustellen, diese Probe mehrmals 
durch den betreffenden Apparat geben zu lassen 
und dann die Zusammensetzung der Durch- 
schnittsprobe mit der ersten Probe zu vergleichen. 
[„Eng. Min. J . “ 1909, 23. Oktober, S. 825— 826.]

b )  S p e z i e l l e  U n t e r s u c h u n g e n .

Arsen.
W a l  t e r  C. S mi th  : T r  en n u n g  vo n A r s  en 

u n d  A n t i i n o n  m i t  H i  1 fe d e s  K n o r r s c h e n  
D e s t i l l a t i o n s a p p a r a t e s . *  Der Apparat 
ist der gewohnliche Arsen-Destillationsapparat 
ohne jede wesentliche AbUnderurig. Sowohl 
das Arsen ais auch das Antimon soli naeh 
diesem Yerfabren durch Destillation bestimmt 
werden und zwar in der Weise, dafi naeh dem 
Losen der Probe in konzentrierter Scbwefel- 
saure, eventuell unter Zusatz von Salpetersaure, 
mit unterphosphoriger Saure reduziert, und nacli 
Ueberspiilen der Losung mittels konzentrierter 
Salzsaure in den Destillierkolben in gewohnlicher 
Weise das Arsen iiberdestilliert wird. Naeh 
15 Minuten (?) langem Kochen soli sich das 
Arsen yollstandig in der Vorlage befinden; man 
destilliert nacli Auswechseln der Vorlage weiter, 
und wenn weiBe Schwefelsauredampfe iiberzugehen 
beginnen, so fangt das Antimontrichlorid an iiber- 
zugehen. Wahrend dieser Periode lafit man 
yorsichtig aus dem Fiilltrichter andauernd tropfen- 
weise konzentrierte Salzsaure zufliefien (!); wenn 
der Inhalt des Fiilltrichters 1 '/a bis 2 mai zu- 
gegeben worden ist, soli das Antimon ąuantitatiy 
iiberdestilliert sein. In den Destillaten konnen 
beide Korper durch Titration oder durch Fallung 
ais Sulfide bestimmt werden. [„Eng. Min. J . u 
1909, 27. Noveinber, S. 1062 — 1063.]

Mangan.
A u c h y :  M a n g a n b e s t im m u n g  im S ta l l i .  

Bekannte Titration mit Permanganat. [„J. Ind. 
Eng. Chem.“ 1909 Bd. 1 S. 607.]

Schwefel.
E. J a b o u l a y : B e s t im m u n g  des S c h w e fe ls  

im S t a h l  und  E is e n .  Beschreibung eines neuen 
Zersetzungskolbens. Titration mit Jod. [„Revue 
gen. de Chimie pure et appl.Ł 1909, Bu. 12, 
S. 190.]

Kieselsiiure.
E r h a r d  B r i t z k e :  U e b e r  d ie  T r e n n u n g  

d e r  K i e s e l s a u r e  von  S i l iz iu m  und  K o h le n 
s to f f .  Mit Chlor ist die Verfliichtigung und 
Trennung des Siliziums von Kieselsaure mog
lich, wenn kein Kohlenstoff yorhanden ist;  da 
die meisten Siliziumprodukte aber Kohlenstoff 
in freiem oder gebundenem Zustande enthalten,
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so ist diese Methode nur seiten anwendbar. 
Der Verfasser hat nun festgestellt, daB trocknes 
SalzsSŁuregas bei Rotglut Silizium verfliiehtet, 
aber Kieselsaure nicht angreift. Bei der Zer- 
setzung bildet sich Siliziumchlorid und Silizium- 
chloroform:

1. Si +  4 II Cl =  Si CU +  2 n>,
2. Si -f 3 II Cl =  Si H  Cis +  l i s ;
bei hoherer Tem peratur zerfilllt Si II Cla:
3. 2 Si II Ch =  Si Cl« +  Si +  2 I i  Cl.

Das Salzsiluregas mufi absolut trocken sein, 
denn Si Cl, zerfilllt mit Wasser. Es yerfluchtigen 
sich bei dieser Behandlung die Chloride von 
Silizium, Eisen, Tonerde, im Schiffchen bleiben 
Kieselsilure, Magnesium- und Kalziumchlorid. 
Karborundum wird ebenfalls zersetzt, (durch heifie 
starkę Salzsilure dagegen nicht). Beleganalysen 
mit Ferrosilizium sind gut. Der Yerfasser 
schliigt eine Kombination mit der Methode 
L im m e r  vor: man nimmt zwei Proben, die 
eine behandelt man mit Chlor, wobei Kiesel
silure und Kohlenstoff zurilckbleiben; die andere 
behandelt man mit Salzsiluregas, wodurch man 
ais Rest die Kieselsilure allein feststellt. [„Chem.- 
Zg.u 1909, 14. Oktober, S. 1099.]

Kohleii9tofF.

C. W o l t e r s :  Neuer Apparat zur Isolierung 
der Karbidverbindungen in Metallen und Le
gierungen. [HChem.-Zg.“ 1909 Nr. 121 S. 1081.] 

M. W id e m a n n :  E r s a t z  d e r  P l a t i n k a p i l -  
l a r e  bei d e r  K o h le n s to f f b e s t im m u n g  im 
E is e n  n ach  dem C h ro m s c h w e fe ls i lu re -Y e r -  
fah ren .*  Der Yerfasser empfiehlt z u dem 
Zwecke ein mit Platinschnitzel geftilltes Quarz- 
rohr. [nChem.-Zg.“ 1909, Nr. 134, S. 1186.] 

Wm. H. K e e n :  S a u e r s t o f f e r s p a r u n g  bei 
K o h le n s to f f b e s t im m u n g e n .  In Stahlwerks- 
laboratorien, welche viel Kohlenstoffverbren- 
nungen ausfuhren, geht eine grofie Menge Sauer
stoff yerloren, der unverbraucht durch das 
Verbrennungsrohr geht und in die Luft aust.ritt. 
Der Verfasser zeigt, wie man durch eine sehr 
einfache Einrichtung den Verbrauch auf den 
wirklich yerbrannten Anteil des Sauerstoffs be- 
schrilnken kann. E r  yerwendet zwei 8-Liter- 
Flaschen, welche zur Hillfte mit Wasser und 
mit Sauerstoff gefiillt sind, und die beliebig 
hoch und tief gestellt werden konnen. Zwischen 
beiden Flaschen befindet sich der elektrisch ge- 
heizte Verbrennungsofen und die Absorptions- 
rohre. Durch Hochstellen der einen Flasche 
driickt man, nach Einstellung der Hahne, Sauer
stoff mit beliebiger Schnelligkeit durch den 
Apparat und das Absorptionsrohr, der Ueber
schufi wird in der andern Flasche wieder auf- 
gefangen. Ais Absorptionsrohr benutzt K e e n  
eine Meyersche Zehnkugelrobre mit Barium- 
hydroxyd (15 g Ba (OH)2 in 11 Wasser.) L J .  Ind. 
& Eng. Chem.“ 1909 S. 375.]

Eiseu.
M a c 1 a u r  i n und D o n o v a n : S c l i n e l l e s  

und  g e n a u e s  V e r f a h r e n  z u r  B e s t im m u n g  
von E is e n  in E i s e n e r z e n .  Das fein zer- 
kleinerte Erz wird zuniichst zur Zerstiirung or- 
ganischer Substanz im Luftstrome gerostet, dann 
10 bis 30 Minuten lang durch Erhitzen in einem 
Leuchtgas- oder Wasserstoffstroin reduziert, weiter 
in verdunnter Schwefelsaure in einer Kohlen- 
silureatmosphilre gelost und direkt mit Perman
ganat titriert. Die Ergebnisse sollen genau sein. 
Im Riickstande bleibt kein Eisen, alles Eisen 
ist ais Oxydul in Losung. Das Verfahren eignet 
sich gut fiir Brauneisensteine, soli aber auch
fiir Magnet- und Roteisensteine sich yerwenden 
lassen. Hiiufig gelingt die Reaktion in '/s Stunde 
mit Leuchtgas nicht, wohl aber mit Wasserstoff. 
Da der Wasserstoff frei von Arsen und Antimon 
sein mufi, so leitet man ihn zuvor durch ein
Gluhrohr und einen mit Chromsilure getrilnkten 
Wattebausch. In derselben Probe kann auch 
noch Titan bestimmt werden, indem man nach 
der Titration Wasserstoffsuperoxyd zusetzt und 
den Titangehalt kolorimetrisch mifit. [ nJ .  Soc. 
Chem. Ind.“ 1909, Bd. 28, S. 827.]

C. J o n e s  u n d  J o h n  J e f f e r y :  Die
Bestimmung von Eisen durch Permanganat bei 
Gegenwart von Salzsilure. [„The Analysttf 1909, 
Bd. 34, S. 306.]

J .  A. N e w t o n  F r i e n d :  Bestimmung des 
Eisens durch Permanganat in Gegenwart yon 
Salzsaure. [„J. Chem. S. London“ 1909, Bd. 
95, S. 1228.]

E. P o z z i - E s c o t :  T r e n n u n g  yon  C hrom , 
E ise n ,  A lu m in iu m  und  Z in k  in  M isc h u n g e n .  
[„Buli. S. Chim. de France" 1909, Bd. 5, S. 558.]

L. de K o n in c k .  E i s e n a l a u n  a is  U r s u b -  
s t a n z  in d e r  T i t r i m e t r i e .  [„Buli. S. Chem. 
Belg.1* 1909, Bd. 23, S. 222.]

Xickel.
J .  S a n c h e z :  B e s t i m m u n g  d e s N i c k e l s  

n e b e n  K o b a l t .  Das in irgend einer Weise 
erhaltene Gemisch von Nickel und Kobaltsulfid 
lost man in Konigswasser, dampft zur Trockne, 
nimmt mit ganz wenig Wasser auf, setzt zehn- 
prozentige Cyankaliumlosung zu, bis der Nieder
schlag in Losung gegangen ist, und dampft 
im Sandbade zur Trockne unter fortwahrendem 
Riihren. Hierbei geht das Kobaltokaliumcyanid 
K4 Co (CN)0 in die Kobalti-Verbindung K0 Co2 
(CN)i2 iiber, wahrend Kaliumnickelcyanid unver- 
andert bleibt. Die trockene Masse lost man in 
20 ccm heifiem Wasser auf, gibt lOprozentige 
Silbernitratlosung im Ueberschufi hinzu, erhitzt 
und filtriert. Silbernitrat gibt mit dem Kobalt- 
cyanid unlosliches Ag6 Co  ̂ (CN)i2, wiihrend das 
Nickelsalz unter Ausfilllung von AgCN ais Ni 
(N03)2 in Losung geht. Aus dem F iltra t  ent-
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fernt man das Silber durch 14prozentige Brom- 
kaliumlosung und fallt schlieBlich das Nicke! 
aus der mit Kalilauge alkalisch gemachten 
Losung mit Bromwasser aus. Das Nickel kann 
eventuell mit Thiosulfat titriert werden. Zur 
Bestimmung des Kobalts fallt man in einer 
besonderen Probe oder vor der Trennung beide 
Metalle in alkalischer Losung mit Brom ais 
Sesquioxydhydrate, trocknet, gliiht und wagt. 
[„Buli. S. Chim. de France" 1909, Bd. 5, S. 641.] 

II. G ro B m a n n :  Z u r  K e n n tn i s  d e r  neuen  
K o b a l t - N i c k e i t r e n n u n g  von J. S a n c h c z .  
(Vergl. yorstehendes Referat.) Das Trennungs- 
yerfahren ist durchaus beachtenswert. Beim 
Gliihen der Sesquihjfdrate hat man nicht Ni2 0 3 
+  Co2 0 3, sondern Ni O +  Co3 0.1. Auch die T i
tration desNickelsesquihydroxyds gibt nicht scharfe 
W erte ,  da unter yerschiedenen Bedingungen 
stets sauerstoffreichere oder -armere Produkte 
wie Ni2 0 3 entstehen. [„Z. f. aug. Chem.K 1909, 
Bd. 22, S. 2005.]

V. H a s s r e i d t e r :  Z u r  T r e n n u n g  d es  
N i c k e l s  voin  E i s e n  m i t t e l s  A m m o n ia k .  
Bei der Fallung von Eisen mit Ammoniak tr i t t  
meist eine Absorption anwesender Metalle ein, 
d. h. es fallt Nickel oder Zink usw. mit und 
wird vom Niederschlag festgehalten. In der 
Regel hilft man sich dadurch, dafi man die 
Fallung wiederholt. H a s s r e i d t e r  zeigt jetzt, 
daB bei Verwendung von s t a r k o m  Ammoniak 
(0,9 bis 0,92 spez. Gew.) und konzentrierten 
Losungen eine einmalige Fallung ausreicht. In 
einem aliquoten Teile des Filtrates wird das 
Nickel nach Zusatz von Ammonsulfat durch 
Elektrolyse bestimmt. Bei Verwendung von 
1 g Nickel ais Sulfat wurden in Gegenwrart 
wechselnder Eisenmengenwiedergefunden: 0,9950, 
0,9965, 0,9959, 0,9988 g. Die Genauigkeit 
ist also eine zufriedenstellende. (Die neuen 
Nickelreagenzien geben noch scharfere Resultate.) 
[„Z. f. ang. Chem.“ 1909, S. 1492.]

H. G ro B m an n  und  W. H e i lb o r n :  Ueber 
die Verwendung des Nickeldicyandiamidins zur 
Bestimmung des Nickels uud zur Trennung von 
Kobalt, Eisen, Chrom, Zink, Mangan und Mag
nesium. [„Chem.-Zg.“ 1909 S. 841.]

C. S. T a t l o c k :  Bestimmung von Nickel 
in Nickelerzen, Stahl usw. auf elektrolytischem 
Wege. [„Z. f. anal. Chem.“ 1909, Bd. 48, S. 433.]

Yanadium.
Dr. G iacom o  V a le r io  B i a n c h e t t i :  F e r r o -  

V a n a d iu m . Eine Zusammenstellung der bisher 
vorgeschlagenen Methoden zur Untersuchung 
dieser Legierung. [„Rass. Min.“ 1909, 1. Sep
tember, S. 97— 100; 11. September, S. 115 — 118.] 

P i i i e r u a  y A l y a r e z :  S c h n e l l in e th o d e n  
z u r  B e s t im m u n g  des V a n a d in s  in E r z e n  
und  y a n a d i n h a l t i g e n  t e c h n i s c h e n  P r o 

d u k t  en. Man schmilzt 0,5 bis 1 g des fein- 
gepulyerten Erzes oder der Vanadinlegierung 
mit der achtfacheu Menge Natriumsuperoxyd 
15 bis 20 Minuten bei Rotglut, behandelt die 
Schmelze mit siedeudem Wasser, filtriert, wascht 
aus und macht das alkalische Filtrat mit Schwefel
saure sauer; dann setzt man Alkohol zu, leitet 
ziemlich lange schweflige Saure ein (nament- 
licli wenn Arsen yorhanden ist), filtriert und 
entfernt durch Erwarmen und einen Kohlensaure- 
strom Alkohol und schweflige Saure. Bei vor- 
handenem Arsen fallt man dann mit Schwefel- 
wasserstoff, filtriert ab und kocht den Schwefel- 
wasserstoff lieraus. Das Vanadin in der blauen 
Losung titriert man dann mit einprozentiger 
Permanganatlosung, bis die Fliissigkeit durch 
Ueberfiihrung der hypovauadinsauren Salze iu 
yanadinsaure Salze sich entfarbt, bezw. einen 
rosafarbenen Ton annimmt. Die Permanganat
losung stellt man auf eine einprozentige Losung 
von Ammonvanadat ein, die vorher mit Natrou- 
lauge gekoeht ist, bis kein Ammoniak mehr ent- 
w’eicht, und die dann mit schwefliger Saure redu- 
ziert und mit Schwefelsaure angesauert worden 
ist. [„Chem.-Zg.“ 1909, Nr. 130, S. 1149.]

Brennstoffe.
P r o b e n a h m e  u n d  U n te r s u c h u n g  v o u  

K o h len .  Die teclinische Abteilung der „United 
States Geological Suryey“ empfiehlt den Einkauf 
der Kohle auf Grund einer Basis fiir Wasser, 
Asche und Heizwert. Die Probenahme gestaltet sich 
folgendermaBen: Yier groBe Schaufeln Kohle oder 
mehr werden beim Entladen einer Wagenladurig 
in richtigem Verhaltnis der Stiicke und des 
Feinen entnommen, wonach diese Proben in 
einem yerschlossenen GefaBe an einem kiihlen 
Ort aufbewahrt werden. Am Schlusse eines 
jeden Monats werden dic Proben auf eine saubere 
eiserne P latte  ausgekippt, auf WalnufigroBe 
zerkleinert, sorgfaltig gemischt und geteilt. 
Diese Arbeitsweise wird fortgesetzt, bis etwa 
1 kg Probematerial iibrig bleibt. Dieses wird 
in eine luftdiclit yerschlieBbare Biichse eingefiillt, 
welche, mit entsprechender Aufschrift yersehen, 
yersiegelt und dem Chemiker zur Analyse iiber- 
wiesen wird. Kann die Probe nicht wahrend 
des Entladens genommen werden, so entnimmt 
man sie vom Wagen an sechs bis neun sym- 
metrisch gelegenen Stellen und zwar 25 bis 30 cin 
unter der Oberflaclie, um die Einfliisse der 
Witterung oder sonstige Zufalle wahrend des 
Transportes moglichst auszuschalten. Eine von 
der Oberflaclie genommene Probe ist nicht so 
zuverlassig wie die beim Entladen genommene, 
wreil auBer den oben erwahnten Einfliissen in
folge des StoBens und Riittelns wahrend des 
Eisenbahntransportes die spezifisch schwereren 
Anteile der Kohle das Bostreben haben, nach 
dem Boden des Wagens zu sinken. Bei Kohlen-
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ladungen grofieren Umfanges niinmt man nicht 
von jedem, sondern von jedem zweiten, dritten 
oder vierten Wagen Proben. Bei der Bekohlung 
von Dampfern wird entsprecliend verfahren. Bei 
der Bemusterung von Kolilen in Kiihnen kann 
die Probe auch an der Oberflache >renommeii 
werden, weil hier die Kohle nicht, wie beim 
Eiseubahntransport, dem Schutteln und StoBen 
ausgesetzt war. Wird die Kohle aus Schiffen 
mittels mechaniscber Vorrichtungen entladen, so 
nimmt man die Probe aus den Fordergefitfien. 
Zur Verarbeitung der Proben benutzt man zweck- 
milfiig maschinelle Einrichtungen. Die Bestimm
ung von Wasser und Asche erfolgt nacli den 
iiblichen Methoden. Der Heizwert wird mittels 
der kalorimetrischen Boinbe unter Anwendung 
kompriiniertenSauerstoffes bestimmt. [„Am.Mach. “ 
1909, 25. September, S. 410 — 418.]

M. U l lm a n n  und  W. B u s c h :  S c h n e l le  
B e s t im m u n g  von A sc h e  und  P h o s p h o r  in 
K oks . Man breitet 5 g ganz fein zerriebenen 
Koks in einer gerilurnigen Platinschale aus, be- 
feuchtet mit 6 ccm Alkohol, schwenkt die Masse 
iiber die SeitenwUnde, blUst den Alkohol ab und 
verascht iiber dem Geblase, was in 20 Minuten 
geschehen ist. Zur Phosphorbestimmung iiber- 
giefit man den Riickstand mit 10 ccm Salpeter- 
silure und 10 ccm Wasser, setzt 3 his 5 ccm 
FluBsilure zu, dampft bei bedeckter Sćhalc auf
5 bis 10 ccm ein, setzt 30 ccm heiBes Wasser 
zu, kocht 5 Minuten, filtriert, wilscht aus, neutra- 
lisiert fast mit Ammoniak, filllt bei 8 5 0 mit 
50 ccm Molybditnlosung, schiittelt 5 bis 10 
Minuten, filtriert, \y'lscht aus und titriert mit Na
tronlauge. Es bleibt weder Kalziumphosphat im 
Riickstande, noch bildet sich Silicomolybdat. 
[ „Chem.-Eng. “ 1909, Bd. 10, S. 130.]

S. W. P a r r ,  F. W h e e l e r ,  R u tl i  B e r o lz -  
h e i m e r : Y e r g l e i c h v e r s c h i e d e n e r  M e th o d en  
z u r  S c ln v e fe lb e s t im m u n g  in K o h len .  Der 
Schwefel wurde bestimmt I. in dem Riickstande 
der Verbrennung mit Natriumsuperoxyd in der 
P a r rsc h e n  Bombę, II. in den Riickstiinden in 
der M ahlerschen Bombę, III. nacli E s c h k a s  
Methode, in allen drei Fiillen durch Gewichts- 
analyse, IV. durch eine photometrische (etwas 
ungenauere) Methode in den Riickstanden der 
P a r rsc h e n  Verbrennung. Es wurden 35 Proben 
miteinander yerglichen. Die entsprechenden 
Mittelwerte aller Proben waren I. 2,13 °/o,
II. 2,11 % ,  III. 1,97 °/o, IV. 2,02 »/0 Schwefel. 
Die Abweicliungen sind also nicht grofi. „[J. Ind. 
Eng. Cbem.u 1909, Bd. 1, S. 689.]

P. W . S h im e r :  B e s t im m u n g  d e r  f lu c h -  
t i g e n  B e s t a n d t e i l e  in K o k s  und A n t h r a z i t .  
Wendet man die fiir Kohle iibliche Bestimmung 
auch fiir Koks und Anthrazit a n , , so erhalt man 
falsche Resultate, weil ein Teil des festen 
Kohlenstoffes dabei durch Osydation verbrennt.

M eade und A t t i x  haben vorgeschlagen, den 
Verśuch im Stickstoffstrome vorzunohmen, was 
jedoch zu umstilndlich ist. Die Fohler werden 
kleiner, wenn man 5 g einwiigt und auf die 
Probe ein feuchtes Blatt Asbestpapier driickt; 
besser aber yerfithrt man nacli S h im e r s  An
gabe, indem man zwei fast gleich groBe Platin* 
tiegel benutzt, in den grijBeren 1 g Probo 
einwiigt, den zweiten wie einen Deckel auf- 
preBt und 3 ‘/.> Minuten iiber dem Bunsenbrenner, 
darauf 31/2 Minuten im Gebliise erhitzt. Zur Aus- 
treibung der Luft kann man auch einigo Tropfen 
Alkohol zugeben. [„Chem.Eng. “ 1909,B. 10,S.95.]

11. L a n g b e in :  A b g e i ln d e r te  V e r b r e n -  
n u n g s b o m b e  fiir  k a l o r i m e t r i s c h e  und a n a -  
l y t i s c h c  Z w ecke . yerschiedene Bombon filr 
technischc Zwecke sind mit einem Emailleiiber- 
zuge ausgekleidet. Da der Ueberzug boi dor 
Verbrennung durch umherspritzewle Teile schlioB
lich zerstort wird, so hatto der Verfassor 
eine Bombę konstruiert, die eine Schutzausklei- 
dung aus durniem Platinblech besaB. Um die 
Bombę noch billiger zu gostalten, stellt auf 
Anregung des Verfassers dio Firma A. Kiihn- 
scherf & Solinę, Dresden, eine Bombo hor, die 
herausnehinbare Einsatzbecher und Deckel ont- 
halten, so daB sie leicht bei Boschildigung aus- 
gewechselt werden konnen. Die Bombo wird 
in zwei GroBen, von 260 g und 100 g, goliofert. 
[„Chem.-Zg.u 1909, Nr. 119, S. 1055— 1056.]

S. W. P a r r  und W. F. W h e e le r .  V er-  
g le io h s b e s t im m u n g e n  m it  den K a lo r i -  
m e to rn  nacli M ali le r  und P a r r .  [„J. Ind. 
Eng. Chem.“ 1909, Bd. 1, S. 673.]

B e s t im m u n g  des P h o s p h o r s  in b r e n n -  
b a r e n  K o r p e r n  v e r m i t t e l s t  d e r  k a l o r i 
m e t r i s c h e n  Bombę. Bei der Untersuchung 
phosphorhaltiger organischer Verbindungen kam 
der Verfasser auf den Gedanken, sich hierzu 
der kalorimetrischen Boinbe zu bedienen, weil 
die Carius’sche Methode inlihselig, langweillg, 
nianchmal sogar gefalirlich und nicht immer an- 
wendbar ist. Eine erhebliche Schwierigkeit er
gab sich daraus, dafi sieli ein Teil des Phosphors 
solcher Verbindungen mit dem Platinschalchen, 
in welchem die Verbrennung stattfindet, verbindet 
uud dieses dabei durchlOchert oder wenigstens 
briichig macht. Zugleich fallt ein Teil der zu ver- 
brennenden Substanz auf den mit Wasser bedeckten 
Boden der Bombę und entzieht sich der Ver- 
brennung. Schalchen aus Glas, Porzellan und 
selbst Quarzglas zersprangen bei der Verbrennung, 
was ebenso zur Folgę hatte, dafi Teilchen herab- 
fielen und nicht verbrannten. Wurden Porzellan- 
schalchen mit Platindraht ar/niert, so zersprangen 
sie zwar auch noch, liielten aber doch zusammen, 
so daB die Substanz ganz verbrennęn konnte. 
Hierbei zeigten sich schwarze Anfliige auf dem 
Porzellan. Schrnolz man diesen Anflug mit Soda
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und Salpeter und loste die Sclnnelze in Wasser, 
so enthielt die Losung betrilchtliche Mengen 
Phosphorsaure. Wurde nun das Innere des 
armierten Schalchens mit einer Schicht geschmol- 
zenen Salpeters iiberzogen, so wurde aller Phos
phor zu Phosphorsaure oxydiert. Die Bestimmung 
des Pliosphors gescliieht durch Fallen der durch 
Ausspulen der Bombę und Auslaugen der Scherben 
erhaltenen Losung mit Magnesiamixtur uiul Ueber- 
fiihren des Magnesium-Ammoniumphosphates in 
Magnesiumpyrophosphat. Beleganalysen zeigen 
dieBrauchbarkeitdesYerfahrens. [„Compt. rend.“ 
1909, Bd. 149, S. 511.]

D r.  H. B e c k :  U e b e r  d ie  B e s t im m u n g  
d e r  f l i i c h t ig e n  B e s t a n d t e i l e  v o n  S t e i n 
ko h len .  Zur einwandfreien Bestimmung der 
Gasausbeute ist es notwendig, das Verfahren 
der Tiegelverkokung yollig unabhangig zu machen 
von dem Materiał und den Abmessungen der Ver- 
kokuńgstiegel, yon der Art der Beheizung, von 
der Qualitat des Heizstoffes und von der ange- 
wandten Menge Kohlensubstanz. Der Verfasser 
arbeitete zur Erfiillung dieser Bedingungen 
daraufhin, eine gleichmafiige Intensitat der Ent- 
gasung wahrend der gesamten Dauer der Ver- 
kokung innezuhalten, und erreichte dieses in 
folgender W eise: 1 bis 5 g der feingepulverten 
Kohle werden in einem Platin- oder Porzellan- 
tiegel mit gut schliefiendem, durchlochtem Deckel 
zunachst fur einige Sekunden mit yoller Flamme 
erhitzt; nach eingetretener Entflammung der Ent- 
gasungs:produkte w'ird die Entgasungsgcschwin- 
digkeit sofort durch Yerkleinern der Flamme 
in der Weise eingestellt, daB die fliichtigen 
Produkte durch eine Ziindflamme eben zur Ent- 
flammung gebracht werden konnen. Nach Aus- 
treiben der fliichtigen Bestandteile wird nocli 
etwa eine Minutę mit voller Flamme erhitzt, 
wobei noch hochwasserstoffhaltige Gase mit 
schwacbgelblicher Flamme yerbrennen. Die nach 
dieser Methode erhaltenen Zahlen sind stets 2 
bis 4 °/o hoher ais die der Muckschen Probe 
und stimmen bei gleicher Kohlensubstanz sehr 
gut miteinander iiberein, sowohl bei Yerkokung 
im Platin- wie im Porzellantiegel. Beim Ver- 
gleicli der bei diesem Verfahren ermittelten 
Koksausbeute mit den in der Praxis im Koks- 
ofen erhaltenen Werten kommt der Verfasser 
zu dem gleichen Besultat wie Prof. Constam 
bei seinen umfangrcichen Untersuchungen („Stahl 
und Eisen" 1909, S. 958), daB keine Ver- 
kokungsprobe im Tiegel, wreder das neue Yer
fahren, noch die Mucksche und Bochumer Probe, 
zuverlassige Zahlen fur die Beurteilung des 
Ausbringens im GroBbetriebe liefert. Die Ver- 
haltnisse bei der Arbeitsweise des Groflbetriebes 
lassen sich niemals in einem kleinen Tiegel mit 
einer so geringen Jlaterialmenge derart nacli- 
alnnen, daB die so erhaltenen Koksausbeuten zu 
praktischen Vergleiclien geeignet waren. [ , J .  f. 
Gasbel.“ 1909, 30. Oktober, S. 960 — 962.]

H. L a n g b e i n :  H e i z w e r t y e r s u c h e  an
K o h le n ,  K o k s  und  A n t h r a z i t .  Es wird 
gezeigt, daB die Formel von G m elin  zur Be
rechnung des Heizwertes auch mit der Korrektur 
yon W in k e lm a n n  yollstandig falsche Werte 
gibt. Die Differeuzen betragen bei Holz 58 °/o, 
bei Torf -(- 32 bis 40 °/o, bei Braunkohlen
— 11,6 bis -f- 39 °/o, bei Steinkohlen und An- 
thraziten — 0,1 bis — 12,2 ° / o ,  bei Koks — 0,4 
bis — 11,6 °/o. Auch die Richtigkeit der P a r r -  
schen Methode ist anzuzweifeln. [„K raft“, Z.
f. Fabrikbetrieb" 1909, Bd. 26, Nr. 24 u. 25.]

S. W. P a r r  und W. F. W h e e le r .  B e 
z ie h u n g e n  d e r  A sch e  d e r  K o h le n  z u r  
K o h le n b c w e r tu n g .  [ nJ. Ind. Eng. Chem.“ 
1909 Bd. 636.]

Dr. H. B e c k :  Bestimmung des Wasser-
gehaltes im Teer.* [„Cliem -Zg.“ 1909, 9. Sep
tember, S. 951.]

Feuerfestes Materiał.

Dr. H o f f m a n n :  P r i i f u n g  d e r  S e g e r -
kege l .*  Der Verfasser berichtet iiber die E r
gebnisse der in der Physikalisch-Technischen 
Reichsanstalt durchgefiihrten Versuche zur ge- 
nauen Bestimmung der Erweichungstemperaturen 
der Kegel Nr. 20 bis 35. [„Tonind.-Zg.“ 1909, 
30. Noyember, S. 1577 — 1580.]

Schlacken.

E. G u e r r y  und  E. T o u s s a i n t :  B e i t r a g  
z u r  P h o s p h o r s a u r e - B e s t i m m u n g  in P h o s -  
p h a t s c h l a c k e n  u n d  n a t i i r l i c h e n  P h o s -  
p h a t e n  nacli  d e r  Z i t r a t m e t h o d e .  Die Ver- 
fasser empfehlen, was in deutschen Laboratorien 
schon langst bekannt ist und ausgefiihrt wird, 
das Losen der Phosphate in konz. Schwefel
saure, um ein spateres Jłitfallen der sonst in 
Losung gehenden Kieselsaure zu yerhindern. 
[„Buli. Soc. Cliim. de Belg.“ 1909, 11. Noyember,
S. 4 5 4 -  457.]

IJloibestinnuung iu Yerziiiuungen.

S p a e t l i : U e b e r  d i e  B e s t i m m u n g  d e s  
G e h a l t e s  a n  B l e i  i n  V e r  z i n n u n g e n .  
Bei Gegenwart von groBeren Mengen Eisen ist 
die Bestimmung des Zinns durch Abscheiden 
ais Metazinnsaure infolge der losenden Ein
wirkung des Eiscnnitrates nicht quantita tiv ; 
der Verfasser empfiehlt deshalb zur Ausschaltung 
des Eisens das Abschmelzen der Verzinnung 
und Untersuchung der abgeschmolzenen eisen- 
freien Legierung in der ilblichen Art. — Die 
Moglichkeit, daB bei dem Abschmelzen eine 
Entmischung und vor allen Dingen eine teil
weise Oxydation der Legierung stattfindet, laBt 
bei der Anwendung obiger Methode sehr groBe 
Vorsicht geboten erscheinen. [„Pharmac. Zentr.“ 
1909, 21. Oktober, S. 865 — 868.]
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B U C H E R S C H A U .
Annuaire du Comite des Forges de France. 

1909— 1910. Paris (63, Boulevard Hauss- 
mann), Comite des Forges (le France. 10 Fr.

AeuBorlich dem kiirzlich an dieser Stelle* an- 
gezoigten „Annuaire du Comite dos Houillores do 
France" iihnlicli und inhnltlich ihm glcichwortig, or- 
scheint das Yorliegende Jahrbuch auch dieses Mai 
wieder in zoitgomaB sorgfaltig yerbesśertor Form. Es 
enthalt in seinem ersten Teile Yerzeiclmisse der dom 
Coinitó des Forges de France angehorenden (ins- 
gesamt 194)- franzoaischen Huttenwerke in alplia- 
betisclicr, geographisclier und durch die Art ihrer 
Erzeugnisso bedingten Anordnung. Der zweite Teil 
bringt genaue Angaben iiber die Yerwaltung diesor 
W erke, ihre Anlagen und Fabrikate, ihre Kapital- 
Yerhaltnisse, die Zalil der Arbeiter u. dergl. mehr 
Im dritten Teile des Jahrbuches findet man Niilieros 
Ober dio Zusammensetzung der hOttonmaunischen Yer- 
oinigungen, Yerkaufsorganisationen und Syndikato 
Frankreiclis. Den vierten Teil bilden Mitteilungen 
aus der Erzeugungs-und AuBcuhandels-Statistik Frank- 
roichs, Deutsehlands, GroBbritannions und dor Yer- 
einigton Staaten, soweit dabei dio Iliittenindustrie in 
Frage kommt. Der fiinfte Teil des W erkes gibt eino 
Uobersicht iiber das Personal der amtlichen Stellen, 
mit denen die Huttenindustrie Frankreiehs zu arbeiten 
hat, und der sechste Teil endlich enthalt den W ort- 
laut der einschlagigen industriellen und sozialpolitischen 
Gesetze und Yerordnungon. Alles in allein oin recht 
praktisches Ilandbuch! Kur den einen Wunsch hatten 
wir noch, daB das „Comite des Forges1* den Band 
niclit goheftot, sondern von Tornherein fest gebunden 
ausgeben m oehto; er ist sonst bei seinem mit den 
.Jahren auf rund 1000 Seiten angewachsenen Umfango 
im Gebrauche zu wenig widorstandsfiihig.

B e l i le n ,  H e i n r i c h :  Die NassauiscJien Ilot-
eisensteine. Entstehung, Zusainmenhang mit 
den Nassauischen und Siegerliinder ErzgSngen, 
Alter, Beziehungen zu den Schal- uud Griin- 
steinen nebst Exkursen iiber die „Serpen- 
tinisierung*. Wiesbaden 1909, R. Plautn 
(i. Koinm.). 7,50 <J(>.

Gestiitzt auf die Beobachtung, daB Eisenerzlagor 
uud -gfinge immer an Kalkstein nnd Dolomit gebunden 
seien, nimmt Yerfasser an, daB die an allen Orten 
uud zu allen Zeiten in weitester, flachenhafter Aub- 
dehnung wirkenden, oborfliichlichen Vcrwittorungs- 
kriifto in erster Linie zur Erkliirung dor Genesis der 
Eisenerzlagerstatten zu Hilfe gorufen werden muBten. 
Bei dor Zersetzung der Kalksteino und der Bildung 
der Erze spielten sich drei Yorgange ab: Zunachst 
die eigentliche Zersetzung der Kalksteine in der Ober- 
teufe, d. li. die oberfliichliclie Unm andlung der Eisen- 
yerbindungen des Kalksteins in Braun- odor auch Rot- 
eisenstoin. Ob das Erz dabei oolithisch oder nicht 
oolithisch ausgeBchicdeu wird, sei ohne Bedeutung, da 
die oolithische Bildung nach Ansicht des Yerfassers 
Folgeerscheinungen der sakularen Yerwittcrung des 
Kalkes sind. — Dio Umwandlung des Kalkmaterials 
im Erze — dieses ist der zweite Yorgang — muB 
ais eino metasomatische, von Molekuł zu Molekuł fort- 
schreitende Ersetzung der Gesteinsmassen angeseben 
werden. W ahrend Bich der erste Yorgang yorzugs- 
weise an der Tagesoborflache (Oberteufe) der Kalkę

* „Stahl und Eisen" 1909 S. 1462.

L I. it

abspielt, yollzielit sieli dor zweite zwar nicht an der 
TageBoberfliiche, aber auch niclit in sehr tiefer Zone, 
die man Mittolteufe nenneu konnte. Der dritto 
Yorgang, der mit den beiden ersten im innigsteu 
Zusainmenhang stelit, geht in groBer Teufc, dor Unter- 
teufe, vor sich und charakterisiert sich ais Ausschoi
dungen von Erzmatorial aus Losungon in Ilohlraum en, 
Scbichtenfugen odor Spalten, ganz gleichgiiltiir, ob in 
Form von Rot-, Braun-. Magnet-, Spateisenstein oder 
Schwefolkios. Dio Brauueisoncrzo auf dom devonischou 
Massenkalk, sowie die Siogorliinder Spateisonstoino 
sind Bildungen dieses dritten Yorganges.

W ahrend die Erzlager an der Tagesoborflache 
sekundiiren Umlagerungen unterworfen sind, bilden die 
Gange das Bleibende, Dauerndo. Daher sind die 
alteren Ruinpfgebirgo dio an Erzgftligen roichsten und 
die jUngoren Faltungsgebirge vorhaltnismuBig arm, 
da hier nocli niclit geniigend Kalkschichton zur Erz- 
bildung zorsotzt wordon sind. Dio Erzlager dagegen 
sind die Folgo wiederholtcr Umlagerung und Festlands- 
liildungen. Sio sind in der abradiorten, iilteron Forma- 
tion spiirlich cntwickelt, dagegen liaufig uud oisen- 
roicli in jungeren Gebirgssohichton.

Man bat nach dom Yerfasser zu orwarten, dal! 
unter don Erzlagern, Kalkstoinon und Schalsteinon 
des Lahn- uud Dillgebiotes nocli die Fortsetzung der 
Erzformation in Gestalt von Giiiigen Yorhanden ist. 
Die AuBdohnung der Eisenerzlagor im Lahn- und Dill- 
gebiet waro abhangig zu machen von don ebemals 
au dor Tagosoborlliicbo lagornden und Torwittertcu 
lCalkmatrizonzonon, dio mit ihren Erzanhiiufungon 
durcli Hehung und Sonkuug die hotitigo Lage zum 
1’eil an dor Tagesoberflacho, zum Teil in groBerer 
Teufo erhalten liabcn. Das flussige Magma der spiiter 
aufgestiegenen Diabase hiitte im Yerein mit den unter 
der Hitze flussig gowordeuen Kalken die heuto zu 
beobaclitendo, innige Vorbindung und Yerwachsung 
von Kalkstoin, Eisenerzlagor, Scbalstein und Diabasen 
hervorgerufen.

Die Arboit ist in allen Teilen ein flotter Angriff 
auf dio lieutigen Anscliauungen von der Genesis der 
Eiseuerzlagerstiitten. Wollto man auf allo Einzelkoitou 
niilier eingoben, so niUBto man samtliche Register der 
Erzlagerstrtttenlehre und Petrographio hior aufziohen, 
wofilr in dieBer Zeitschrift und in dieser Rubrik nicht 
der geeignete Platz ist. W enn dor Vorfaa8or, der sich 
nur in seinen MuBestunden mit der Geologio und seinen 
Prohlemen hat beschiiftigen konnen, durch ofteren 
personliclien Besucli der vor8cliiedensten Eisenorzvor- 
kommen sein System praktisch zu erproben yersucht 
hiitte. so wiirde or erkannt habon, daB schon die Rot
und Brnuneisensteine au dor Gronze des Mitteldevons, 
sowie dio Brauneisenerzo in den HohlrBumen des 
devonischen MassenkalkoH, auch die Siegerlandor Spat- 
gango durchaus niclit in sein Problem hineinwollen. 
Hiitte er die Fragen dor Tektonik ebenso tiefgelicnd 
behandelt, wie dio Petrographio dor Eruptive und 
Erzlager, so liiitto or den groBziigigen Eisensteinhorizont 
nicht auf die gelegentlicho Zersetzung von Kalk- 
matrizenzonen zuruckgefuhrt und die Erzbildung niclit 
abhangig gemacht von der zufulligen Emporhebung 
der Kalkschichten. Dio Erze sind nicht wahrend oder 
nach, sondom vor der Auffaltuug der GebirgBscbicbten 
entstanden.

Die Arboit ist fiir don Faehmann interessant, da 
or trotz ihrer Schwiichen dor Beweisfiihrung und 
der roichen Sacbkenntnis des Yerfassers mit Interesse 
folgt; dom Laien abor, der ohno K ritik lesen wird, 
kann Bio zu recht echiefen Anschauungen verhelfen. 
Der groBe Aufwand an G eistesarbeit steht in keinem
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Verhaltnis zu der dureh dio Sohrift gewonnenen Be- 
roicherung unserer geologischen Wissenschaft. E.

Beitrage sur Wirtsćhaftsgeschichte des Sieger- 
landes. Herausgegeben und eingeleitet von 
Dr. F. P h i l i p p i .  I. Dr. K. L e y :  Zur Ge
schichte und altesten Entwicklung der Sieger- 
lander Stahl- und Eisen - Industrie*. — II. 
Dr. H. K r u s e :  Forstwirtschaft und Industrie im 
ehemaligen FiirstentumNassau-Siegen. Munster 
(Westf.) 1909, Franz Coppenrath. 3,80 J L

W ir begriiBen solche Arbeiten, -wie dio Yorliegen
den, deshalb, weil sie uns in die fruheren Y erhalt
nisse der Yerschiedenen Industrien einfiihren und somit 
auch fiir manchen Hiittenraann yon Interesse soin 
werden. Die Abhandlungen yersetzen uns in Zeiten 
zuriick, wo dio Entwicklung unserer Eisenindustrie 
noch yoll und ganz in den Kinderscliuhen s tan d ; sio 
fiihren uns vor Augon, unter welch’ schwierigen w irt
schaftlichen Kampfen dio Produzenten ihre W aren her- 
stellten und auf den M arkt brachten.

Die Eisenindustrie dos Siogerlandes wird, wio der 
ersten Schrift zu entnehmen ist, in produktiyer und 
wirtscbaftlicher Hinsieht mit eino der geregeltsten ge- 
wesen sein. In dem Ronnfeuer iinden wir das orste 
oder direkte Schmelzyerfahron, bis man im 15. Ja h r
hundert dazu gelangte, neben diesem auch das in- 
dirokte im Blauofen auszuuben, wobei man zunachst 
Roheisen und aus diesem durch Frischen Schmied
eisen oder Stahl herstellte. Durch dieso Neuerungen 
wurden groBere Mengen Eisen liergestellt und somit 
auch der Bedarf an Eisen- und Spateisenstein ver- 
groBert. Dieso Verhaltmsso bedingtcn, daB die da- 
maligen sehr weitblickenden oranischon Landesfursten 
eingreifen muBten, um die Gegensiitze, die sieli zwi
schen Landwirtschaft und Industrie gebildet hatten, 
zu ordnen. Es entstanden A\roistiimer und Yerord- 
nungen, welche die UebergrifTe einzelner Korper- 
schaften regelten, damit die im Lando vorkominenden 
reichen Schiitze yerwendet wurden und ihm nutz- 
bringend erhalten blieben. Besondere Bestimmungen 
regelten auch die Ausnutzung der W asserlaufe, die 
der Eisenindustrie und den Mablmiililen zustand. Damit 
dio Industrie durch Yerodung der W alder nicht ge- 
f&hrdet und so derW ohlstand des ganzen Landes nicht 
untergraben wurde, waren weise Yerordnungen heraus
gegeben. Auch durften Kohlen bei scliw ererStrafonicht 
auBer Landes gebracht werden. Die Holzordnung bo- 
seitigte die schadlichen Auswiichse des Bergbaubetrie- 
bes und setzte fest, daB nicht mehr llolz fur die Koh- 
lerei und den Bergbau abgetrieben werden durffce, wie 
dies der Nachwuclis erlaubte. Das unbefugte planlose 
Schfirfen war nicht mehr gestattet, und Tagebau durfte 
in Zukunft nicht mehr betrieben werden: „So ist ge- 
ordnet, daB hinfiirter die Hiitteuleuto, so den Eisen
stein haben und gebrauehen miissen, sich zuaammen 
thun und einen samenden Stollen in die Tiefe troiben, 
wodurch der Berg gedriieknet, sie zu guter Arbeit 
und dem besten Eisenstein kommen mogen, so wird 
des Geholzes und der Weide yerschont und das Yiehe 
yor dem Fallen in die Gruben verhiitet.“ (§ 38.) In 
Zunften waren die Handwerke und insbesondere das 
der Massenblaser und Hammerschmiedo vereinigt. DaB 
bei diesen festgefugten Yerhaltnissen doch noch manche 
Ueberschreitungen zum Nachteilo der Produzenten vor- 
kamen, beweisen die yielfachen Beachwerden, die dem 
Landesfiirsten zugingen. Die einzelnen Interessen der 
Ziinfte oder Handwerkerverbande standen sich diam etral 
gegeniiber, so daB auch hier die Landesfursten yielfach 
eingreifen muBten. Die Zunftbriefe, welche auch einen 
religioaen Charakter hatten und dem heiligen Kreuz

* Yergl. „Stahl und E isen“ 1907 S. 440.

goweiht waren, regelten die Angelegenhoiten der Hand- 
werkergilden. D er iilteste Zunftbrief der Massenblaser 
und Hammerschmiede stamm t aus dem Jah re  1492. 
Die ziinftigen Reitm eister regelten den Y erkauf naeh 
und auf don Messon, da die groBen Reisen fur ein- 
zelno Horstellor sich nicht rontierten. Der Handel 
war sehr lohnend, so daB die Handworkor Handler 
wurden und ihre Roharboit yon den Lolinschmieden 
ausfiihren lielien. Daa w ar der Anfang zu dem aoge- 
nannten Verlags-Systom und die Ursache der Unzu- 
friodenheit unter den yerschiedenen Zunften, da dieaoa 
Yorgehen don M assenblasern und Hammorscbmieden 
zum N aehteil geroichte. Eino K lage beim Landes- 
fiirsten 1598 blieb nicht aus; dio Hammerschmiedo bc- 
griindeton dieselbe damit, daB ein Y erlagsherr yon 
seinem Hammerschmicd von 16 Staln Roheiaen 1(5 Wo- 
gen geschmiodetes Eisen fordorte, was nicht moglich 
sei, da man nicht mehr denn 14 oder 15 Wogen 
liefern konne. Diese Begriindung der Eingabe lielien 
die Massenblaser nicht gelten und wiesen naeh, daB 
schon yor hundert Jahren  die Hammerschmiede aus 
16 Staln (per Staln 150 Pfd.) Roheisen IG Wogen 
(pro W og 120 Pfd.) zu liefern gehabt hatten. Der 
Kampf entspann sich, ea blieb dem Grafen nichts 
Andorcs iibrig, ais eine nahere U ntersuchung anstellen 
zu laasen und mit dem 28. April 1600 eine Y erord
nung herauszugoben, welche bestimmte, daB fortan dio 
Maaaenbliiaer den Hammerschmieden 16 Staln Roh
eiaen, den Staln zu 1563/4 Pfd., liefern sollten, woraus 
16 Wogen zu 120 Pfd, liergestellt werdon konnten. 
Der wirtschaftliche Stroit untor diesen Korporachafteu 
entbrannte immer mehr, so daB fortwahrendo Klagen 
nicht ausblieben.

Die Aufzeichnungen iiber die forstwirtschaftlichen 
Y erhaltnisse und die mit ihnen yerwandto lCohlerei, 
dio in der zweiten Schrift behandelt werden, sind nicht 
minder interessant. Aus ihnen entnehmen wir, daB 
oine MiBwirtschaft im Abholzen yorhanden war, und 
dali hiergegen die W aldordnung von 1562 im In ter
esso der Industrie sowie zur Hebung der landlichen 
und gewerbliclien Bevolkerung gesehaffon wurde. Im 
K urbrief der Massenblaser- und Ilamm ersehm iedezunft 
finden wir Bestimmungen zur Ersparung yon Holz und 
Kohlen und zum Schutze dor W alder; aucli wurde 
hierbei der Kohlenhandel genau goregelt. Diese Massen
blaser- und llammorschmiodeordnung sehreibt folgon- 
des yor: „Massenblaser und Hammerschmiedo sollen 
fleiBig darauf achten, daB ihnen von dem Kohler gute, 
tiichtige und troekene Kohlon geliefert worden, bei 
Strafe dor Confiscation." Auf Touerung durfen keine 
Kohler Kohlon auf Lager nohmen, ebenso durfen 
Massenblaser und Hammerschmiede kein Holz kaufen 
und yerkohlen. Der (schon orwiihnto) im Jahro  1598 
entbrannte Streit der Slassenbliiser gegen die Hammor- 
schmiede ging so weit, daB dio Massenblaser beim 
Landesfursten eine Klage einreiehten, worin sio sich 
beschwerten, daB dio Hammerschmiede den Kohlern, 
dio die Kohlen brachten, r den Disch deckon und sie 
ins W irtshaua fiihren und also sich und die Kohler 
in Schaden bringen“. Das Traktieren der Kohler 
muBte wiedorholfc untersagt werden. Die Kohler, 
welche durchweg Bauern der Umgegend waren und 
dem armlichen Boden ihre Produkte abgewinnen muB
ten, hatten unter dem Drucke der Massenblaser und 
Hammerschmiedo zumeist viel zu leiden, besonders da 
auf dereń Yeranlassung die Kohlen im Jalire 1693 auf 
Befehl dor Regierung so gering bewertet worden waren, 
daB die Kohler nicht mehr bestehen konnten. Die Re
gierung hatte die Kohlenpreise f. d. W agen auf 6 Gul
den 6 Albus bis 7 Gulden 3 Albua featgesetzt, wah
rend die Kohler bia zu 8 ’/2 Gulden yerlangten. Auch 
hier war die Folgę, dafl Beachwerden bei dem Landes
fursten nicht ausblieben. W ir sehen aus den obigen 
Ausfiihrungen, in weicher Weise der wirtschaftliche 
erbitterte Kampf, weicher mit Leidenschaft gefiihrt
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wurdo, unter den gesetzlich anerkannten Korper- 
Bchaften entbrannte.

SchlieBlich sei noch dos IV. Teiles der Arbeit des 
Hrn. Dr. II. lCruse Erwahnung getan, welcher auch 
fur don Nibhtfachmann von Interease sein wird, da or 
uns in die Siegener Loderindustrie (Loherei) des Mittel- 
alters eiufiihrt.
Be l l o m,  M a u r i c e ,  Ingenieur en clief au Corps 

des mines, professeur d’economie industrielle 
a 1’Ecole nationale supćrieure des mines: 
UEnseignement 6conomique et social dans les 
ecoles technigues u 1’ótranger et en France 
avec un plan de r&forme. Paris 1908, 
L. Larose et L. Tenin. 5 Fr.

— : La Mission sociale des eleues des ćcoles tech
nigues a l’ótranger et en France avec un pro- 
gramme d’action. Paris 1908, L. Larose et 
L. Tenin. 3,50 Fr.

Dio beiden Yoroffentlichungen sind sehr be- 
achtonawert mit Riicksicht sowohl auf ihren roichen 
lnhalt wie auf ihren Zweck. Der Yerfassor hat sieli 
fiir seine Aufgabe, don yolkswirtschaftlichen Unter- 
richt an dor Pariser Bergakademio zu iibernehmen 
und nou einzurichten, m it einer hreit angelegten 
Untersuchung iiber den heutigen Zustand des yolks- 
wdrtschaftlichen U nterrichts an biiheren Technischen 
Lohranstalten und iiber dio soziale Betiitigung der 
Studierenden diesor Anstalten vorbereitet. So gibt or 
nun in dem zuerstgenannten Buch eine Uebersicht iiber 
dio an don Technischen Hochschulen gelialtenen wirt- 
scbaftlichon Yorlesungen und ihron lnhalt, wio wir 
sie sonst in der L iteratur noch nicht besitzen. Aber 
dor Zweck, zu dem or dieso Zusammenstellung gibt, 
ist ebonso interessant wio diese selbst: er will damit 
fiir die Einsicht wirken, wie wichtig dioser Zweig 
des U nterrichts im Rahmon dor Ingeniourbildung ist. 
Zwar ist dio 'Wichtigkeit forinell in Frankreicli weitor- 
gehond anerkannt ais in Deutschland, denn gemiiB 
dem dort herrschenden Studienzwang sind die Yor- 
triige iibor „ćconomio industrielle1', dio der Yerfassor 
hiilt, obligatorisch. Boi uns in Deutschland kennen 
wir keinon obligatorischon Y orlesungsbesuch; wohl 
aber wird ein iihnlicher Erfolg mit der Einreihung 
eines Faclies unter dio obligatorischon Priifungagegen- 
stande erzielt. Abor so weit sind wir zunachst noch 
nicht; woder an allen Hochschulen noch auch in 
allen Abteilungon ist das E.xamen in Nationalokonomie 
obligatorisch. Fiir uns ist es um so interessanter, 
nun dem Yerfassor zu folgen, wie er die Notwendigkeit 
und Niitzlickkeit dos yolkswirtackaftlichen Studiums 
im einzelnen nachweist, seinen eigenen Lehrplan und 
seine Methodo gonau begriindet und uns damit einon 
Blick in seino G eisteswerkstatt tun liiBt, der' uns yoilo 
Hochachtung vor dor Griindlichkoit seiner U nter
suchung und dor umfassendon Kenntnis der Matorie 
und der U nterrichtatechnik abnotigt. Insbesondere 
muB, an dem sonst iiblichen franzosischen Unterrichts- 
betrieb gemessen, seino Btoto Beziehung auf dio Praxis 
angenehm auffallen; sein System dor „ćconomie in- 
dustrielle", in das uns seine „sommaires“ auafiihr- 
lichen Einblick geben, ist ganz nach diesem Gesichts- 
punkto, dor auch unser doutsches Yorlesung8wreson 
beherracht, erfiillt. AntchlieBend an die eigentlich 
volkswirtschaftlichen Matorien gibt er auch eine kurze 
Einfiihrung in dio Privatwirtschaftslehre, yor allem 
dio Buchfiihrung. Das einzige wesentlich© Bedenken 
boi diesem ganzen Program m  ist das, ob es sich wirklich 
in der kurzeń zur Yerfiigung stehenden Zeit vor- 
wirklichen liiBt.

Ais einen Toil seiner Aufgabe sieht der Y erfasser 
weiterhin dio Einfiihrung der Studierenden seiner 
Hochschule in dio praktische soziale Tiitigkeit an.

Und auch diesem Teil widmot er nicht nur eine broit 
angelegte theoretischo Untersuchung und einen um- 
fassenden Ueberblick iiber dio M itarbeit von Studieren
den aller Liinder an don sozialen Aufgaben, sondern 
or entwickelt auch cin ausfiihrliokes Systom fiir diese 
Tiitigkeit. Den H auptw ert dieser in dor zweiten 
Schrift niedergolegten A rbeit seho ich einmal in dor 
Zusammenstellung dos M atorials iibor dio soziale Bo- 
tiitigung von Studierenden, obwohl diese weder ganz 
umfassend ist, noch sich auf dio Studierenden selbst 
beschrankt, Bondem mebrfach iiber diesen Rahmen 
hinausgeht und Bestrebungen zur Ilebung der Bildung 
der ArbeiterklasBO einbezieht, dio nicht yon Studieren
den, sondern von akadomisch Gobildeten ausgehen. 
Fornor halte ich don warmon Appell an dio Studieren
den fiir beacbtenswert. Die yom Yerfasser yorgo- 
schlagone Betiitigung in Armenpflege und W ohlfahrts- 
einrichtnngen, im froiwilligen Unterrichtsw-esen usw. 
goht mir fiir don Durchschnitt dor Studierenden yiel 
zu weit und wiirde auch zweifellos nicht nur zuyiol Zoit, 
sondom auch zuyiol Lobenskraft und ArboitsintoroBse  
dem eigentlichen Studium entziehen. Aber wie Bellom 
don Nutzon solcher personliehen Betiitigung schildcrt, 
wio er zeigt, daB dor Student so durch eigono Arbeit 
seine Kenntnisse der w irtschaftlichen und sozialen 
Zustande yergroBern, wio er ais Mensch seinen Charak
ter dabei entwickeln und wie or auch fiir seino 
kiinftigen Borufsaufgaben ais Ingenieur daraus man- 
ches mitnehmen kann, das ist sehr ansprechend. Ein 
scheinbar niichterner Stil mit logischer Zorgliedorung 
des Stofres hindert den Yerfassor nicht, die feinsten 
oratorischen Jlitte l zur Gewinnung des Lesera anzu- 
wonden : „II n’est pas tómóraire d’oBperer, que la jou- 
nesse do nos ćcoloa techniąuea so dćvouera ii la 
mission socialo ayec enthousiasme, comme ii une tache 
digno d’une elite, qui pour pratiquor le bien no du- 
mando qu’a le cońnaitro!“ F u r uns tritt die Frage 
in andorem Gowando auf : bei uns wird man das Augen- 
merk darauf richten miisBen, wie dio nun allgemoin 
durchgofiihrto praktisch-tochnische Arbeitszeit unserer 
Ingeniour-Studiorenden auch nach der Seite ihrer 
wirtschaftlichen und sozialen Durchhildung iruclitbarer 
gomacht werdon kann.

Fiir jeden, dor der wirtschaftlichen Soito der 
Ingenieurbildung Intefesse entgegenbringt, sind die 
beiden Schrifton Bolloms wertyollo Beitriigo zur 
lClarung der Frage.

A a c h e n . Prof. Dr. W. Kiihler.

Europas Emailleinduslrie. AdreBbuch sftmtlicher 
europiiischer Stanz- und Emaillierwerke mit 
genauer Bezeichnung der Erzeugnisse, des Be- 
triebsumfanges, der Produktionsfilhigkeit usw., 
eingeteilt in Gruppen der einzelnen Liinder. 
Nebst Bezugsąuellenlisten. Herausgegehen 
vom Yerlag „Die Glashiitte“. Erste Auflage. 
Dresden (14) 1909. Kart. 6 <jK>.

Uobor dieses W erk, das wir auf S. 676 ais bei 
dor Redaktion oingogangen angezeigt hatten, schroibt 
uns Ziyilingenieur L. U n c k e n b o l t  aus Charleroi u. a. 
folgendes:

„Ich kann nur sagen, daB ich im hochsten MaBe 
enttiiuacht bin iiber das 'Wenige, was dies Buch gibt 
im Yerhiiltnis zu dem, was es im Titel yerspricht. Man 
yerspricht zunachst samtliche Adresaen zu geben. Jedoch 
auf don ersten Blick BtoBt der Leser auf ganz ge- 
waltige Liickon in dieser Beziehung. Nicht nur, daB 
groBe, deutacho Firm en yergosaen worden sind auf- 
zufiihren, yor allen Dingon sind auch die Firm en in 
den iibrigen europiiischen Landern recht unyollatiindig 
yerzeichnet wordon. Fur Belgien gibt man z. B. nur 
im ganzen zwulf Adrossen an. Durch einen Piinblick 
in jedeB allgomeine AdreBbuch wird man aich sofort
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davon iiberzeugen konnen, daB dieae Angabon nicht 
stimmen. Wozu dann abor oin unyollstiindiges Spozial- 
adreBbuoh herauBgeben? — W eiter wird im Titol 
Y ersp rochen , daB man genauo Angaben iiber dio Art 
der Erzeugnisse, des Betriehsum fanges, der l’ro- 
duktionsfahigkeitusw. machen wolle. Niclits yoii allcdem 
onthiilt das kleino W erk. — Es ware dpshalb wirk- 
lich zu wiinschen, wonn der Herausgober sich ernst- 
lich befloiBigon wiirde, durch eine griindlicho Nach- 
arboit das Buch zu dom anszugestalton, was der Titel 
Y o r m u te n  liiBt, die Yorliegende ersto Auflage inhalt- 
lich aber in keiner Woise bostStigt.11
Fortschritte, Die, des deutschen Schiffbaues unter 

besonderer Berucksichtigung der Entwicklung 
der Flotte des Norddeutschen Lloyd. Her- 
ausgegeben von der L  l o y d - Z e i t u n g. Ber
lin 1909, Hobliing & Co. 5 J6, in Leinen 
geb. 6 <//£, in Prachtband 8 J L

In doutschor und onglischor Sprache, Yornehmer 
Ausstattung mit zahlreichen yorziiglichon Abbildungen 
und godiegenon Aufsiitzen ist dio yorliegende Yer- 
óffentlichung yorziiglich geeignot, an den yielen 
IMiitzen, an donen die Yeroffentlichiingen dor Lloyd- 
Zeitung ausliegen, Kenntnis yon der Bedeutung des 
Norddeutschen Lloyd zu yorbreiten und zugleich den 
Ruhm der deutschen Schiffbaukunst und der in ihrem 
Dienste stehenden Industrien zu befestigen. Jucht 
nur der Schiffhau solbst, sondern auch die Industrie 
der Schiffsausstattung sowio die fiir die Schiffahrfc 
wichtigen HiilfBeinrichtungen, besonders die Be- und 
Entladeyorrichtungon, Iliifen, Docks usw. haben in dom 
Buclie Platz gefunden.
H a i m o v i c i ,  E m a n u e l ,  5>ipI.=Qng.: Der Eisen- 

betonbau. (Aus Natur und Geisteswelt. Samm
lung wissenscliaftlich-gemein vcrst.’lndlicherDar- 
steilungen. 275. Bandchen.) Mit 81 A bbil
dungen im Text, Leipzig 1 909, J5. G. Teubner. 
Geb.' 1,25 J L  

Das Buch enthalt eine kurzo Darstollung des 
Wesens und der Anwendungsfahigkeit sowie dio 
Grundziigo dor Thoorie des Eisenbetons. Bei dem 
geringen Umfange des W erkchens konnte das groBe 
Gebiet des Eisenbetons natnrgemiiB nicht erscbopfend, 
sondern nur in Umrisson behandelt worden. Das Buch 
zeichnet sieli aus durch klnre Ausdrucksweiso utul 
erscheint nicht nur geeignet, den Laien iiber das 
Wesen des Eisenbetons aufżukliiren, sondern es bietet 
auch dem Fachmann in seinen zahlenmiiBigen An
gaben iiber Versuchsergebnissc usw. manches Tfiltzlichc.

E. T urle i/.

I h e r i n g ,  A l b r e c h t  v o n ,  Kaiserl. Geh. Re- 
gierungsrat: Die Gasmaschinen. IT. Teil: Die 
Yerbrennungsmąschinen. Dritte Anfl. Hit 341 
Figuren im Text und 8 Tafeln. Leipzig 1909, 
Wilhelm Engelmann. 24 J l ,  geb. 25,80 J L  

Dieses umfangreiche W erk diirfto in erster Linie 
fiir den Fachm ann sich eignen, der m it den lioute 
bekannteren Masehinenformen, weniger m it der Kon
struktion und Berechnung dor Details odor der Tlieorio 
der Yorbrennungsmaschinen, sich yertraut machon will.

Es enthiilt in seinem einleitendcn Teile nach 
kurzor Besprechung des Carnotschen Kreisprozesses 
und dessen W irkungsgrades eine Einteilung des ganzen 
grofien Gebietcs und die sehr willkommene Klassi- 
tizierung des Patentamtes. Es folgen eine Kritik der 
Kreisprozesse der Verpuffungs- und Gleięhdruckmaschi- 
nen, um dereń Yorgleichung zu ermoglichon, die Be
rechnung dor Łeistung, die kajorimetrieche U nter
suchung und die Ursachen der WUrmeYerluste in den

Yerbrennungsmaschinen sowie einiges iiber dio Ziind- 
geschwindigkeit und Darlegungen iiber don W irkungs
grad. In dioser Einloitung ist in Kurzo das gebracht, 
was der M otorenbauer der Praxis zur Beurteilung der 
Maschine notig hat. Nach einem geschicbtlichen Oeber- 
blick, der auch dio allerneuesto Zeit uud die Ent- 
wicklung dos GroBgasmotorenbaues umfaBt, kommt 
der Yerfasser dann zum eigentlichen Zwecke des Buches. 
Uober 50 Y o r s c h i o d e n e  Ausfiihrungsarten, vorwiegend 
Yiortakt-, Zweitakt- >ind Gleichdruckmaschinen, sind 
hier zur Besprechung gelangt, so dafi yon dem lieu- 
tigon Stande des Motorenbaues ein eingehendes Bild 
gogeben ist. Zahlroiche Berichto iiber Untersuchungen 
sowio Arcrsuchsreaultate gestatten dem Leser eino 
eiircne Meinung iiber die Giito der einzelnen Systeme. 
DaB dio lieutigen GroBmotoren eino heryorragende 
Rollo spielen, ebeiiBo auch der Dieselmotor und ver- 
wandte Ausfiihrungen, ist natiirlich ; ein Eingohen auf 
Einzelheiten ist aber nicht moglich. W ertvoll ist es, 
daB Zeichnungen und Skizzon in so groBer Zalil ge
bracht sind und in einer Ausftthrung, dio auch be- 
achtenswerto DetailB erkennen laBt.

Das W erk ist das Ergebnis m uhoY oller Durcli- 
arboitung des so bunton Motorongobietes; es zeigt in 
ubersichtlicher Form unter besonderer Boruckaicliti- 
gung des W ichtigen eine groBo Menge der entstan- 
denen G e s a m  tform en und ist daher yorwiogond fiir 
das Studium diesor bestimmt, Yermag aber auch am 
Konstruktionstisch manche Anregung zu geben.

G r e y e n b r o i c h .  Wilh. Breusing.
K a y s e r ,  Dr.  E m a n u e l .  Professor an der Uni- 

versitat Marburg: Lehrbuch der Geologie. In 
zwei Teilen. I. Teil: Allgemeine Geologie. 
Dritte Auflage. Mit 598 Textfiguren. Stutt
gar t  1909, Ferdinand Enke. 22 J L

Es ist unnotig, zum Lobe des klassischen ICayser- 
schen Lehrbuches, das hier in neuer Ausgestaltung 
Yorliegt, noch etwas zu sagen. Dio Anerkennung und 
Verbreituu*, die das W erk gefunden hat, wird schon 
durch dio Tatsache geniigend beleuchtet, daB nur Y io r  
Jahro nach dem Erscheinen der zweiten Auflage dio 
dritte notwendig geworden ist. Um so mehr muB die 
in die>or kurzeń Zeit dom Buche von seinem Yor- 
fastor zuteil gowordene wesentlicho Bereiclierunir ge- 
wurd g t worden, die sich schon in der Yermehrung 
der Seiten um fast 100 und dor Abbildungen um melir 
ais 100 auspriigt. Bei den letzteren sind es nanicnt- 
licli W iedergaben photographischor Aufnahmen, dic 
binzugekommru sind und die Yielfach mit iiber- 
raschender Schiirfo auch dom Laion dio fiir dio Aus
gestaltung der Oberflache grundlogond gewesenen geo- 
logisclien Yorgange zu erkennen gestatten. Im T est 
sind u. a. die Abschnitte uber die Bodengestaltung 
der Mcere, iiber Gletscher-Erosion, palaozoischo Eis- 
zeiten, Yulkanischo Erscheinungen, Erdbebenforschung 
(Seismographen und Seismomoter) und Gebirgabildung 
weiter ausgestaltet und dabei dionouesten Forschungen, 
wie diejenigen SYen Hedins, der Siidpolexpedition
u. a., sowie die Yorgange bei dom groBen Yesuyaus- 
brucli 190G yerarbeitet wordon; auBerdem tritt auch 
in der dem sprachlichen Ausdruck gewidmeton Klein- 
arboit uberall die Sorgsamkeit zutage, m it der der Yer
fasser bei der Neubearbeitung zu W erke gegangen ist.

Ein Lehrbuch dor allgemeinen oder dynamischen 
Goologio, die sich dio Erforschung der auf dio Erd- 
kruste wirkenden KrSfto zum Ziele gesetzt hat, ist 
mehr ais ein Lehrbuch im landliiufigen Sinne, da es 
iibor die N iichternheit einea solchen hinweg sich zu 
einem AbriB der Schopfungsgeachichte nach dom y o u  
menschlicher Forschung entworfenon Bilde erhebt und 
ao fur jeden, der einiges Interesse fiir don W erde- 
gang des „Antlitzes der E rde“ hat, viele genuBreichen 
Eindriicke bietet, zunial da gleichzeitig auch eino Ful o
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genauer Beobachtungen und scharfsinniger Sclilufi- 
folgerungen yon Forachern aller Yolker und damit 
eine anziehende Geschichte menschlichen Foracliona 
und Irreus darin niedergelegt ist. Eine solche Wor- 
tung kommt dem Kayseraclien W erke in vollem 
MaBo zu. Herbst.

K e r s t  e n ,  C., Baningenieur und Kgl. Ober- 
lehrer a. D . : Briicken in  Eisenbeton. Ein
Leitfaden filr Schule und Praxis. Teil I I :  
Bogenbriicken. Zweite Auflage. Mit 466 Test- 
abbildungen. Berlin 1910, Wilhelm Ernst & 
Solin. 5,20 J6, geb. 6 J&.

Daa in zwoiter Auflage erachionene Buch ist dio 
Fortaetzung dos vor otwa zwei Jahron erachionenen 
ersten Teiles. W ahrend dort Plattenliriicken und 
Balkenbriicken behandelt wurdon, beachiiftigt sich der 
yorliegende zweite Teil mit Bogenbriicken aua Eisen
beton. Naeh einem aligemeinen Teil werden Bogen- 
briicken yerschiedenater A rt, wio eingespannte Go- 
wolbo und Gewolbo mit Gelenken, Yollgowolbe nnd 
Gewolbe m it Sparoffnungen, Gewolbo mit schlaffen 
und Gewolbo mit steifen Eiseneinlagen, bogenformige 
Facliwerksbruckon und Durchlaaso sowohl in kon- 
slruktiyer ais auch theorctiacher Hinsiclit behandelt, 
und schlioBlich ist aucli dor AusfUhrung der Stampf- 
geriiate ein ausfiihrliches Kapitol gowidmot. Rein 
wiasenaehaftlicho Eriirterungen sind auf das notwen- 
digste MaB boachriinkt, jedoch iat allonthalbon auf dio 
einschlSgige L iteratur hingewieaen. Zum boaaoren 
Yerstiindnia dor theoretischen Betrachtungen aind fiinf 
Briicken Yollstiindig statisch durchgorechnet. Daa 
Buch diirfto somit allen, dio sich m it dor Auafiihrung 
und Berochnung yon Eiaenbctonbriickon zu bofasaen 
haben, gute Diensto leisten. E. Turlei/.

K l i n c k s i e c k ,  O s k a r ,  Fregatten-Kapitiin z. D., 
Mitglied der Kaiserlichen Marinę - SchifTs- 
besichtigungs - Kommission: Dreispraehujes
Auslands-Worterbuch. Ein deutsch-engliseh- 
franzosisches Handbuch fiir den Verkehr mit 
dem Auslande. Unter besonderer Beriick- 
sichtigung von See- und Heerwesen, Schiffs- 
und Maschinentechnik, Handel, Industrie und 
Verkelirswesen, Korrespondenz und Konver- 
sation. Berlin 1909, Boli & Pickardt. Zwei 
Biinde geb. 45 J L  

Wio schon der Titol dieses neuen W orterbuehea 
andeutet, ist es in erster Linie dazu bestimmt, ala 
llilfsmittol im unmittelbaren Yerkehr mit dom eng- 
liseh oder franzdsisch sprechenden Auslande zu dienen, 
und zwar sind es dabei yorwiegend dio Bedilrfnisse 
der .Marino und des Hundels, die der Yerfasser be- 
rUcksichtigt hat. Wenn Wir trotzdem auf das Werk, 
das seit einiger Zeit abgeschlosson yorliegt, nochmala 
aufmerksam machen, nachdem wir schon die einzelnen 
Lieferungen alsbald naeh ihrem Erscheinen angezoigt 
haben, so geschieht ea, weil auch ein Teil des t e c h -  
n i s c h e n  W ortachatzes in den Biinden Aufnahme ge
funden h a t; namentlich aind zahlreiche Auadriicko aua 
der Fachsprache dea Eiaenbahnwesens, des Briickon- 
baues, der Tolegraphie und — last but not loast — 
des Schiftbauea yertreton. In dieser Beziehung bietot 
das W erk tatsachlich an yielen Stellen mehr, ais die 
friiher orachienenen W orterbiicher, und darf deshalb 
ais Erganzung derselben willkommen geheiBcn werdon. 
Ileryorzuheben ist der Umstand, dali der Yerfasser 
den zusammenhangenden Redewendungen, dio in der 
Kegel beim Uebersetzen in das Englische und Franzo- 
sische die gróliten Schwierigkeiten machen und den 
AnlaB zu baufigen Yerstfifien gegen die Besonder-

heiten dea fremden Idioms bilden, ilberall in aus- 
rcichendem MaBe Rechnung getragen hat. In  einem 
Anhango werden englische und franzosischo Wiirter- 
yerzeichnisso mit Yorweisungeu auf die Seiten des 
Ilauptw erkes gegeben, so dafi auf diese Weise das 
Work auch fiir Uobersetznngen aus boiden Spraehon 
in das Deutsche benutzt werden kann.
K r o n ,  Dr.  O s k a r :  Der Yerkehr m it Materieil- 

priifungsam tern. (Bibliot.hek der gesamten 
Technik. 123. Band.) Mit 22 Abbildungen 
im Text. Hannover 1909, Dr. Max .Tftnecko. 
Kart. 2,50 J L

Das Buch aoll zur Erleiohterung des Yorkohres 
zwischen Prilfungaitmtorn und AntragstoUern dionon. 
In dom ersten Teil bohandolt os dio Organisation der 
PriifungBtimtor, dio W ahl dor Prilfung, dio Yorborei- 
tung und Anlioferung des Probomatorials, dio Antrag- 
atollung, dio Yerwendung der Prtlfunga/.eugnisso und 
dio Priifungakoston. Dioso Gebieto aind zum Teil so 
iibormilBig oingehond bohandelt, daB auch Solbstvor- 
stiindliches noch besonderB hervorgchoben ist. Hin* 
woiao, wio: „Dor Dienstbotriob dor Priifungsanstalten 
yollzicht aich in fostgosotzten Tagesstundeu mul wird 
nur durch dio gesetzlichon Feiortago untorbroohon“, 
und „Das Ilaupttrausportm ittel fiir sohweroro Oegon- 
Btiindo iat auf woiton Streeken dio Balinfraclitbelor- 
derung; fiir loichtoro Stiicko ist dio Yoraondmig durch 
dio Post ompfohlcnswort", diirften zum mindesten ilbor- 
fiiissig sein. Der zweito Teil dos Buches befalit sieli 
mit dem Priifungsyerfahron yon Metallen, lliilzorn, 
Steinen, Bindemittoln, Baukonstruktionsteilon uud Yer- 
brauchsinatorialion. Dio Motallpr(lfuugBverfahreu wer
den auf mir bjt Soiton bohandolt, wiihrend z. I!. don 
IlolzprilfungsYorfaliron elf Soiton gowidmot sind. Selbst 
wenn diosor kurzeń Behandlung dor Metallpriifung 
dor Umatand zuguto gehalten wird, daB hieriiber ein 
besonderer Band in dor Sammlung doa gleichen Yor- 
lagos orschionen ist, so fehlon doch undorseits wdsont- 
licho Mitteilungon iiber dio Abmessungen der Probo- 
stiibc, dio Yerfaasor gerado in diosoni Bundo zu bo* 
haudeln wilnacht, wio z. li. oino Mitteilung iibor daa 
zuliissigo Vorbiiltnis von Itrolte zu Dicku boi Fluoh- 
stiiben und iibor dio Abmeaaungeii der Probestilbo boi 
lCorbschlagversuchon. Auf dio wichtigen motallo* 
graphischon Priifungaverfuhren und dio hiorfilr cr- 
fordorlichen Probonabmessungon wird mit keinom 
W orto hingewiesen. Der Prois von 2,50 filr das 
100 Soiton starka Bilchelcheti diirfto roichlioh liooh 
hemoason soin. $r.=$nfl, E. 1'reufl.
L i f s c h i t z ,  N. ()., Ingenieur: Die IJmformer. 

Mit 84 Abbildungen. Leipzig, Haehmcister 
& Thal. 4 J L

Der Y erfasser  hat in se inem ituchu oino klaro  
Uebersicht iibor die allgomoino Anw endung dor Um* 
former in eloktrischeu Zentraistatlonon gegeb en .  Das 
B uch  ist  fiir den projoktiorondon Ingenieur solir lelir- 
reich und bringt iri godriingter Form allo Arion von 
Um formern: die ruhćndenU niform orfi lr  W echselstrom ,  
Transformatoron gonannt, die rotieronden Uniformor  
fUr Gleichstrom. libonso iiridot dio Aufatollung von 
Akkumuiatorenbatterion zum Kraftuiiagleich in groBen 
Zontralon in dom Bucho riclitlgo W U rdigung;  aucli 
nicht yergOBHon aind dio nouesten Erriingenschaften  
auf  lotztorern Gobioto, um dio Batterion beim Zn- 
sainmonarboiton mit den Dymimoa omplindlleher z» 
m achen:  dio Pyranim aschineu. Sehr interessant sind 
zum SchluB dio Bosehrolbungon von Yollot&ndigen An- 
lagon, wo Uniformor zur A nwendung gekoinmon sind.

Im Armcbluli an vor»tohondo liesprecbmig mochte 
ich insbesondere darauf hinwoisen, daB manebe elek- 
trincho Zentrale mit ungleicbom Kraftbedarf orst (Jurcii 
Einbau vou Uniformom in Yerbindung mit Akkumubi
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torenbatterien angefangen hat, wirtschaftlich za a r
beiten. Gerade dio elektrischen Zentralen unserer 
Hiittenworke habon mit schwankondom K raftbedarf 
zu rechnen; nach Moglichkeit wird man diesem durch 
Zu- uud AbBchalten von Maschinensatzen Rechnung 
tragen, jedoch treten yiolfach die BolastungsstoBo so 
plotzlich und kurzzeitig auf, daB der Maschinist gar- 
uicht in der Lago ist, so schnell ohno Gefithrdung 
der Maschinen ein A ggregat beizuschalten. Er wird 
Yielmehr, um jederzeit fiir einen BelaatungsstoB go- 
rilstet zu sein, mohr M aschinenaggregate ontsprechend 
der hochsten Belastung in Botrieb halten, die dann 
ihrerseits dio grofite Zoit mit geringeror Last, d. h. 
mit schlechtem W irkungsgrad, arboiten. In diesen 
Fiillen ist dio Aufstellung einor groBen Battorie mit 
Umformor sohr zu empfehlen. Dor scheinbar schlechto 
'W irkungsgrad der Battorie wird dadurch, daB man 
die Aggregato mit yollor Last laufen lassen und die 
BelastungsstoBo mit der Batterie aufnehmen kann, 
vollstandig aufgehoben. Aucli die groBen Kosten der 
B atterie und Umformer worden durch Ersparnis an 
Brennmatorial bald yerzinst und amortisiert.

Kehren.
M a c i  a r e n ,  J.  M a l c o l m ,  D. S c . : Gold: its 

geological occurrence and geographical distri- 
bution. Witli one coloured plate and 278 
illustrations. London 1908, „The Mining 
Journal". Geb. sh 25 /— .

Das Yorliegende, in jeder Beziehung m usterhaft 
ausgestattete und mit groBer Griindlichkoit bearheitete 
Werk bildot eino schatzcnswcrte Beroicherung der 
L iteratur iiber „das Gold“ und wird Yornehmlich allen 
Goldberghau-Ingenieuren hochst willkommen soin. Der 
Yerfasser hesclireibt dio GoldYorkommen der Weit 
und macht genauesto Angaben beziiglich dor goo- 
graphischen Lago, der Geschichte, dor Gewinnuugs- 
mothoden, der Ergiebigkeit der Lagerstiitton sowie 
des Gehaltes und dos Charakters dor Erze. Geradezu 
erstaunlich groB ist dio Fiille an Matorial, welches der 
Fachm ann hier teils aus der W eltliteratur zusammon- 
getragen, teils nach eigenen Studien gegebon hat. 
Vielo der beschriebenen GoldYorkommen, z. B. in 
Siobonbiirgen, Tirol, Schlesion, BSlimen, Norwegen, 
Kalifornien, Mexiko, Alaska, Transvaal usw., sind dem 
Referenten aus oigener Anschauung bekannt, so daB 
er dio Richtigkeit und Yollstandigkeit der in knapper 
Form gemachton Mitteilungen bostiitigon kann. Nicht 
nur die bekannten auBoreuropaischcn Yorkomnien, 
sondern auch die hinsichtlich der Golderzeugung we
niger wichtigen Lagerstiitten Europas sind boriick- 
sichtigt und beschrieben worden. So ist z. B. auch 
des Yorkoinraons ani Ilainzenherg in Zoll a. Ziller 
in Tirol, welches in fruheren Zeiten Gogenstand oines 
groBen Betriebes war, und anderer auch in Deutsch
land, godacht (Goldkronach, Reichonatein, Goldherg). 
Mit Genugtuung kann darauf hingowiesen werden, 
daB der englische Verfasser sich bomiiht hat, die Ge
halte d»r Goldorze und die Produktionsziffern, auBer 
in ounces, pennyweights und grains, auch in kg und g 
anzugoben. Leider ist er seinem Yorsatz nicht treu 
geblioben und hat die Zusatze nach dem metrischen 
System nicht durchweg hinzugefiigt; die statistischen, 
uheraus wichtigen Zahlen wurden durch die Angaben 
iu kg und g an W ert erheblich gewonnen haben. Es 
sei auch noeh darauf hingewiesen, daB der Recht- 
schreibung der Ortsnamen, z. B. deutscher, oster- 
reichisch-ungarischor u. a., groBo Sorgfalt geschenkt 
wordon ist. Vcrstummelungen der OrtBnamen, dio in 
den W erken ausliindischer Autoren nur zu oft Yor- 
kommen, konnten nicht festgestellt werden. — Dem 
schonen Werko ist eine groBe Zahl von Skizzen der 
Lagorstatten, von Grubenplanen und Ansichten der 
Bergwerksanlagen in tadelloser Ausfiihrung heigegoben.

Diese neueste YeriSffentlichung iibor das golbo 
Metali wird groBen Anklang finden und fiir jede fach- 
manniache Bibliothok ebenso wortvoll sein wio seiner- 
zeit das bekannte Buch iiber Gold von Lock*, welches 
heute Yeraltet ist. Wilhelm Venator.

Patentgesetz uud Gesetz, betreffend den Schulz 
von Gebrauchsmustern, erliiutert von Dr. A r 
n o l d  S e l i g s o h n ,  Justizrat,  Rechtsanwalt 
und Notar in Berlin. Viertc Auflage. Berlin 
1909,  J. Guttentag, Vor]agsbuchhandlung,
G. m. b. H. Geb. 13 J L

Es eriibrigt sich, auf den lnhalt des nun in yierter 
Auflage Y orliegonden W erkes naher einzugehen. Der 
Yerfasser gohort zu dcm Kroiso dor Autoritiiten auf 
dem Gebiete des gewerblichen Roclitsschutzes, doron 
Ruf so fest gegriindet ist, daB alle ihre Yoroffent- 
iichungen yon Yornheroin Anspruch auf Boachtung 
orhoben konnen. Dio flioBendo Rechtsprochung im 
PatontstreitYorfahren wio auch dio Yon Zoit zu Zeit 
wochselnde Auffassung des Kaisorlichen Patentam tes 
im PatenterteilungsYerfahren bedingen, daB auch dio 
L iteratur gleichen Schritt bałt in K ritik der Entschei- 
dungon und Ratscliliigo fiir dio Erfinder und ihro 
borufenen Y ertreter. So ist also auch die vorliegendo 
Auflage fiir alle im Patontfache Tatigen wichtig und 
wird Yielen willkommen sein.

Zivilingenieur Paul Pieper.

Patentgesetze, Die, aller Volker. Bearbeitet und 
mit Vorbeinerkungen und Uebersichten, sowie 
einem Schlagwortverzeiclmis yersehen von 
Geh. J  ustizrat Dr. J  o s e f K o h 1 e r , ordentl. Prof. 
an der Univcrsitilt Berlin, und M a x i m i l i a n  
M i n t z ,  Patentanwralt in Berlin. Lieferung 
10. Berlin 1909, R. v. Deckers Verłag 
(G. Schenclc). 7 K̂>.

Die Lieferung, dio ais drittes Heft des zweiten 
Bandes das verdienstYollo Wrerk fortsetzt, umfaBt die 
Patentgesetze der nachfolgenden Staaten, in denen 
das Vorprufungssystem g il t: Schwoden, Norwegen,
Diinomark, Finnland und RuBland. Die Anordnung 
des Textes ist dieselbe, wie bei den Yoraufgegangenen 
lle fto n : einer schematischen Uebersicht dor wesent- 
lichsten patentrochtlichen Bestimmungen der beban- 
delten Liinder schlioBt sich eine kurze Einleitung und 
dieser wieder der W ortlaut dor einschlfigigen Gesetze 
und Verordnungen sowohl in deutscher Uobersetzung 
ais auch in dor Landessprache an. — Ais Anhang 
bringt die yorliegende LieTerung noch die neuen Ge- 
sotze, die in Oesterreich, Ungarn und Schwedon durch 
den B eitritt dieser Liinder zur Internationalen Union 
veranlaBt worden sind.

R a m s a y ,  Sir W  i 11 i a in , K. C. B . : Ver-
gangenes und Kiinftiges aus der Chemie. Bio- 
graphische und chemische Essays. Deutsche 
Ausgabe, ubersetzt und bearbeitet von W i l 
h e l m  O s t w a l d .  Leipzig 1909, Akademische 
Verlagsgesellschaft m. b. H. 9 ■ /*$.

Das Yorliegende Buch, das sich Yor der englischen 
Ausgabe durch eine autobiographischo Skizze aus- 
zoichnet, enthalt zunachst eine Anzahl geschichtlicher 
EsBays, die aich hauptsiichlich mit englischen bezw. 
schottischen Chomikern beachiiftigen, und sodami 
chemische Essays, die u. a. Yerschiedene Gebiete be- 
treffen, auf denen R a m s a y  sich seinen Ruf orworben 
hat. Es itewiilirt einen eigenen Reiz, einen groBen 
Forscher selbst iiber seino Arboiten, dio Anregungen

* Practical gold mining. London 1889.
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dazu und den Verlauf dieser Arbeiten zwanglos redon 
zu horen. Zwanglos sind diese Essays, wenngleich 
O s t w a l d  bei der Ueborsetzung bisweilen zu sehr 
diese E igenart zu wahren sueht (vergl. z. B. S. G9: 
„Erst 17G6 hatte er Courage genug, etwas zu yer- 
offentlichen . . S. 286: „Natiirlich ist sein erster 
Versueh boso . . Man wird dem Y erfasser auch 
nicht in allem, was er sagt, folgen, ihm alles glauben 
miissen (bo ist ihm S. 157 bei der bokannten Er- 
ziihlung von der archimedischen Dichtebestimmung 
ein Yersehen unterlaufen, und aueh in seinem Schlusso 
auf S. 69, dal! „die N atur eines Mannes nicht auf 
ihren Iloliepunkt gelangt, anBer unter dem EinfluB 
ainer Genossin, dio um ihn sei“, wird er von diesem 
oder jenem  Leser Yielleicht W idorspruch erfahren), 
aber fosselnd sind diese EsBays doch fast alle gc- 
Bclirieben. In besondorem MaBe ist dios der Fali 
mit dem letzten, betitelt: „Die Funktionen der L:ni- 
versitiit“, in denen Ilamsay seine Auffassung iiber 
Lehren und Lehrer niederlegt, er, dor dio deutschen 
Unterrichtsyorhaltnisso kennen gelornt hat und zeit- 
lobons ein begeisterter und begeisternder Lehrer go- 
wesen ist. „Seine Schiller mit Liobe fiir den Gegon- 
stand zu erfiillen, den sio lehren und lernen, iat die 
Hauptaufgabo des begeisterten LehrerB . . . .  Beide 
Arten yon M itarbeitern, denn der Lehrer ist es 
ebenso wie dor Student, miissen ihr Bestes tun, das 
Wissen zu crweitern in dem Gebiete, auf dem sie 
sieli botiitigen. DaB dios moglich ist, konnon yiele 
Lehrer aus Erfahrung bezeugen; dies ist das wicli- 
tigste, was man durch einen A ufenthalt in oinom 
deutschen Laboratorium lernen kann . . . .“ (S. 289). 
Ich habe das Buch m it groBem Interesse gelesen und 
kann gestebcn, daB ich iiber manclio andere Frage, 
dio uns heute bewegt, gern R a m B a y  in ahnliehor 
Weise aprecben gohort hiitte. — Zum ScliluB sei kurz 
der Titol dor gcschichtlichen Essays angegeben: Das 
Jugondaltor der Chemie. Dio groBon Londoner Che- 
m ikor: I. Boylo und Cavendisb, II. Davy und Graham. 
Joseph Black, sein Leben und sein W erk. Lord 
Ivelvin. P ierre Eugeno Marcellin Berthelot. Dio 
chemischen EssayB sind: Wie Entdeckungen gemacht 
werdon. Die Bectiuorelstrahlen. Was ist ein Ele
ment? Ueber dio poriodischo Anordnung der Ele- 
mente. Radium und soine Produkte. Was ist Elek- 
trizitat? Die A urora Boroalis. Wuhlgemuth.

Sammlung der gerichtlichen Entscheidungen und 
patentamtlichen Beschliisse a u f dem Gebiete des 
Patent-, Muster- und Zeichenwesens. Band I. 
Entscheidungen der Gerichte, insbesondere des 
Reichsgerichtes in Warenzeicliensachen. Von 
Dr. B r u n o  A l e x a n d e r - K a t z .  Berlin 1909,
H. S. Hermann. Geb. 6 J ś .

Der Y erfasser hat mit dieser Sammlung gericht- 
licher Entscheidungen ■ und patentam tlicher Beschliisse 
oino A rbeit unternommen, die in weitesten Kreisen 
auf Beachtung Anspruch machen darf und geeignet 
erscheint, eine fuhlbaro Liicke auszufiillen. Bisher 
war es fiir don, der nicht beruflich dauernd mit Patent- 
angelegenbeiten zu tun bat, fast unmoglich, einen 
Ueborblick iiber gefallono Entscheidungen zu gewinnen. 
T rat eine zweifelbafte Frage auf, so war man mehr 
odor weniger auf das Gedftchtnis seines Patentanwaltes 
oder dio Kommentare der Gesetze uber den Schutz 
gewerblichen Urhoberrechts angewiesen, wenn es galt, 
friihere Entscheidungen zur Unterstiitzung oder Be- 
kampfung heranzuziehen. Durch die begonnene Samm
lung wird es aber nicht nur dem Patentanwalte er- 
loichtert werden, sich in kritischen Fallen eingehend 
iiber Yorentscheidungen schnell zu unterrichten, son
dern auch allen Interessenten wird es ermóglicht, 
Bich selbst eine Uebersicht zu verschaffen und danach

zu handefn. Gerade auf dom Gobieto des goworb- 
lichen RochtsBchutzes hat sich aber ein innigos Zu- 
sammenarbeiten zwischen Erfinder und Anwalt ais 
selir empfohlenswert horausgestellt, und daher sind 
z. B. groBere W erko, in dereń GoBchaftsbetrieb E r- 
finduugon lniufig sind, langst dazu iiborgegangen, 
Patentingcnieure einzuatellen, dio zusammen mit den 
Anwalton oino weit yollkommenere und aussichts- 
reichoro Behandlung dor einzelnen Angologonheiten 
durchfuhren konnen ais es friiher der Fali war. Diose 
seien daher besonders auf die neuo Sammlung auf- 
m erksam  gemacht.

Der erste Band behandelt Entschoidungen in 
Warenzoichonsachen. Die Anordnung ist gliicklicli 
und Ubersichtlich getroffon durch alphabetisebe lleihen- 
folge yon Stichworten, untor denen eino kurzo Wio- 
dergabo der betroffenden Entscheidung angeluhrt ist. 
Geniigt diesor kurze Auszug zur Beurtoilung oinor 
Sachlago nicht, so zeigt ein Hinweis am Schlusso des 
Tenora an, wo dio Entscheidung ausfiihrlichor nacli- 
zulosen ist. DaB oino derartige Sammlung nur ihron 
Zweck erfiillt, wenn sio stets organzt wird, bat dor Ver- 
fasser selbst erkannt, und er stelit bereits dio Ergan- 
zungon in Form  von Jahrbilchern in Auasicht. Hier- 
mit scheint aber dio Uobersichtlichkeit in Frage ge- 
stollt, wenn nicht alle fiinf bis zolin Jah re  durch Nou- 
auflage dos Grundwerkes, in der dor Inhalt dor Jahr- 
biicher mit aufgenommen wird, die O rientierung er- 
leichtert wird.

Es bleibt zu hoffen, daB dio weiteren Biinde mit 
den gesammolten Entscheidungon iiber Patonto und 
Gebrauohsmustor bald folgen werdon.

Ziyilingenieur Paul Piepcr.
S c  ha  11 e r ,  L u d w i g :  Die Belastung

der Baukonstruktionen durch Schnee. Berlin 
1909, Wilhelm Ernst & Solin. 2,40 J L

In der Abhandlung wird der Yorsuch gemacht, 
dio Belastungon von Baukonstruktionen d urch  Schneo 
gonauer festzustellen. Zu dicBom Zwecke hat d e r  Y er
fasser zunachst durch eine Reihe von W agungen vor- 
sucht, das Bpezifischo Gewicht des Schnees untor ver- 
Bchiedonartigen  U m s ta n d e n  zu ermittoln. Dabei hat 
er aber die das Gewicht beeinflussondon Ver- 
hiiltnisso dor Lagerung in Fallen, wo oine Kom- 
primierung deB Sclinoes durch W ind, FuBganger- o d er 
Lastwagenvorkolir stattfindct, zum Teil kilnstlich 
schaffen miissen, w o d u r eh  dio gofundenen W erte nur 
eino rolative Richtigkoit beanspruchon konnen. So
dann w ird  dio Hohe der Schneelago erortert, und auf 
Grund der yorliegendon moteorologischeu Beobach- 
tungen iiber die mittloren jahrlichen Niederschlags- 
mongen aus Schnee und die groBten in ununter- 
brochonem Falle niedergegangonen Schneehohon, 
beides gemessen in mm Schmelzwasserholie, in Y er
bindung m it einer Ableitung, die dio Schneebelastung 
ais eine finearo Funktion der Meereshoho darstollt, 
w e rd en  dio Unterlagon fiir die Einteilung Deutsch- 
lands in Sehneezonon gewonnen, fiir dio folgendo An- 
nahmen fiir dio Belaatung durch Schnee yorgeschlagen 
werden:

l a )  , , ( 0 — 200 m Meereshohe, 75kg/qm
I b l «mf«.eod 2oo_  5oo m „ 120 „

H J c T°" { 5 0 0 -2000  m „ 340 „
So dankenswert der Versuch des Yerfassers ist, 

K larheit in die I5elastung8verhaltniB8e durch Schnee 
zu bringen, so fragt sich doch, ob seine Yorschliigc 
iiber die bei Baukonstruktionen zu machenden Be- 
laBtungBamiahmen den tatBachlichenYerhiiltnissen nahe- 
kommen. 1 mm Schmelzwasserhohe entspricht nach 
einer in der Abhandlung wiedergegebenen Annahme 
łlellm anns 12 mm Schneehohe. Somit bedeuten 
1 mm Schmelzwasserhohe = 1 2  mm Schneehohe =  
1 kg/qm  Belastung.
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Die Yorgesclilagenen Belastungcn fiir dio einzol- 
nen Schneezonen entaprechen daliach 75 mm bezw. 
120 mm bezw. 340 mm Schnielzwaaaerhohen und rd.
0,9 bezw. 1,45 m bezw. 4,10 m Sohneohoho. Schnee- 
hohon von 4,10 m mogon yielleicht beim Zuaammcn- 
wirken vorschiedener uiigflnatigor Umatiinde im Ge- 
liindo Y o r k o in m e n ,  erscheinen abor ais Belastung 
von Baukonstruktionen ausgeschlossen. Traten sie 
tutsiiclilich ofters ein, so wiirde man an Yorhandenen 
DachkonBtruktionen liaufigor Deformationen beob- 
achton miissen, da dio fiir goringero Lasten be- 
rechneten Syatemo unter der vormohrten Schneelaat 
wahrscheinlich Spannungen, die uber der Proportio- 
nalitiitsgronze liegen, erhalton wurden. D erartige 
nicht beabsichtigte SpannungaYorniehrungen wiiren 
aber sichor bomerkbar und bekannt goworden.

Bei der Featsetzung yon Belaatungszahlon fiir 
Baukonatruktionon apielt in den weitaua meiaten 
Fiillen doch die Noigung und Boschaffonheit der 
Oborfiticlie, auf dio der Scbuee zur Ablagerung ge- 
langt, eino bedeutaamo Rolle. Schon auf schwach 
geneigten Flachen wurden aich derartige Schneeholien, 
wie aie dio hochste Zahl dea Yerfaasors zur Yoraus- 
aetzung hat, nicht halten. Fiir die Festsetzung Yon 
allgemeinen Belastungszahlen fiir Baukonstruktionen 
muBte dor Reibungawinkel mit beriicksichtigt werdon, 
wie dies, wonn auch nur schStzungaweise, bei Fcsi- 
legung der ublichen Zahl yoii  75 kg/qm geachehcn 
ist. Sie beruht auf der Erfahrung, daB auf Bau- 
konatruktionen i. a. liuhore Schneeablagcrungen ala
0.!) ni nicht Y o r k o m n ie n ,  da dann ein tcilweisea Ab- 
gleiten stattfindet.

Ea wiirde eino vordien8tYolle Ergiinzung der vor- 
liegenden Arbeit bedouten, wenn aie durch Untcr- 
aucbungen in dieser Richtung erw eitert wiirde. Kommt 
man dann auch zu dio jetzige Annalime wesentlich 
iiborscbreitenden Zahlon, so konnte man deron all
gemeiner Einfuhrung wohl zustimmcn, wenn gleich- 
zeitig durch eine Erhohung der zullissigen Boan- 
apruchung der Baumaterialien dafiir geforgt wird, 
daB sich in solchen Fiillen ihre w irtschaftliche Aua- 
nutzung nicht ungiinstiger gestaltet ais biaher.

SMpI.s^ng. Fischmann.
Technik, Die, im Bereiche des Bezirks-Yereins 

Rheingau [des] Virein[es] deutscher Ingenieure. 
Festschrifc zur 50. Hauptversannnlung in Mainz 
uud Wiesbaden voin 14. bis 17. Juni 1909. 
Herausgegen vom B e z i r k s - Y e r  e in  Rh  ein - 
g a u .  Mainz (1909), Victor v. Zabern (in 
Komm.). Kart.. 7.50 J L

Yon Zoit zu Zeit w a ch B e n  die bei don Hauptver- 
aammlungen dea Veroinea deutacher Ingenieure h o r -  
ausgegebenen Featschriften iiber den Rahmen einer 
bloBen Festachrift hinaua und gewinnen fur die Stadt, 
in der dio Hauptvoraammlung gefeiert wird, und 
dereń nahero Umgebung eine Bedeutung insofern, 
uls sie einon zusammenfasaenden Bericht darstellen 
uber allos, waa dort Bemerkenswertes an Ingenieur- 
werken zurzeit beateht. Die Feataclirift wird damit 
zu einem zoitgeachichtlichen Dokument, das bloiben- 
den W ert behiilt.

Eine aoloho Arbeit liogt in der dieajahrigen Feat- 
schrift Yor, zu doren M itarbeitern dor Bezirkavercin 
Rheingau und der Schriftleiter der Festschrift, Dr. J .
B. Goebel-Mainz, fiir dio einzelnen Abschnitte die sacli- 
kundigaten FachgenosBen herangezogen haben.

Die Schrift behandelt in drei Abschnitten:
Ingenieurbauwerko dor Stadt Mainz: Kanali- 

satiort; W asscrY orsorgung; Stromkorrektion uud 
H afenanlagen; maschinelle Anlagen am H afen ; 
Brauaebadanlagen in den Yolkaachulen; Licbt- und 
K raftw erke; StraBenbahn; Schlachthof.

Ingenieurbauwerko der Stadt W iosbaden: W as- 
aergewinnung; Kurlmus; Y o lk sb ad o a i iB ta lte n ;  Ther- 
m alanlagen; Gasbeleuchtung; Yerbrauch an Elek- 
trizitSt; K ehrichtverbrennung; StraBenwosen.

dio Industrie im  Rheingau: M ctallindustrie; 
Zemont- und Kunatsteininduatrie; Ilolzinduatrie; 
chemiacho Induatric; W cinbau; B iorbrauereien; 
Druckereion; Y ersch iedene Industrien; tochnische 
und gowerbliche Schulen.

Dieso Aufziihlung zeigt deutlich dio Yielgestaltig- 
keit der Festachrift, dio nach Iiihalt und Ausstattung 
den besten Featschriften Yon Hauptvorsammlungen 
dos lngenioiirvoreines angoreiht werden kann.

Fr. Frolich.

T h i e r b a c h ,  Dr.  B r u n o :  Schaltungsbuch fiir  
electr. Lichtanlagen. Mit 182 Figuren. Leip
zig 1909, Hachmeister & Thal. Geb. 3 J L

Der Yerfassor beschreibt in Y o r l i e g e n d e m  Buche 
in gedrangter Kurze die bei elektriachen Liclitanlagen 
Yorkommenden Apparato und Schaltungcn. E8 ist 
wegen seiner allgemeinyerBtandlichen AuadruckaweiBO 
fiir den praktisch tiitigen Elektromontour geschrieben, 
der in dem W erko mancho nutzlicho Aufklarung 
finden wird. BcsonderB wertvoll fiir den Monteur sind 
dio hin und wieder angegobenen Hinweise auf die 
ErrichtungaYorachrifton des Yerbandes deutscher Elok- 
trotechniker, da die Lichtanlagen mit Riicksicht anf 
die Feuersgefahr nach diesen Yorachriften auagefuln t 
werden m iia a e n  und jedo FeuerYoraicheningBgosell- 
schaft dies houtzutage iu ihren Policen zur Bedingung 
macht.

Daa Buch enthalt im ersten Abschnitto eine Be
schreibung der h a u p t B a c h l i c h s t e n  Lamponarten. Im 
zweiten Abschnitt aind Schalter und Leitungamaterialien 
b e a p r o c h e n .  Der dtifcte Abschnitt handelt von den 
Yerschiedenen L s i t u n g s B y s t e m e n  fiir Gleichatrom und 
Phasenatrom. Im Yierton Teilo sind die Anlagen zur 
E rzeugung, Umformung und Aufspeicherung dea 
Stromea beachrioben. Dor fiinfte Abachnitt bringt An
gaben uber MeB-, Kontroli- und Sićherheits-Apparate. 
Im  letzton Abachnitte aind Beleuchtungsanlagen b e -  
sonderer Art, Belouchtung von Palirzeugen undBuhnen- 
beleuchtung behandelt. Im Anhang sind dio Bestim- 
mungen der „Errichtungavorachriften“ iiber dio Auf- 
atellung Yon Schalteskizzon gegeben. Kehren.

T h o m p s o n ,  S i l v a n u s  P. (London): Die dy- 
namoelelctrischen Maschinen. Ein Handbuch 
fur Studierende der Elektrotechnik. Siebente 
Auflage. Uebersetzt von K. S t r e c k e r  und
F.  V e s p e r .  Heft 9 bis 13. Halle a. d. Saale 
1906 — 1908, Wilhelm Knapp. Jedes Heft 2 c/<?.

Dio vorliegenden llefto  bilden den SchluB dea 
ersten, die Gloichstromniaschmen behandelndon Teiles 
dea bekannten Ilandbuchcs, auf desaen neueste Aua- 
gabe an dioser Stelle bereits wiederholt liingewieaen 
wurde.* Da es oiner Empfohlung des Buches nicht 
weiter bedarf, so sei nur herY orgchoben, daB in der 
deutschen Bearbeitung des W erkes auch Eriindungen 
und Ausfiihrungen beriicksichtigt wurden, die erst 
nach der Ausgabe des englischen Originals (1905) be- 
kannt goworden sind oder bei dessen Bearbeitung nicht 
mehr boracksiclitigt werden konnten, wie z. B. die 
lIoniopolar-(Unipolar-)Maachine you Noeggerath. Aua 
dem Inhalte aeien namentlich die Kapitol iiber Dynamo- 
maachineii fiir besondere Zwecke, uber Elektromotoren, 
iiber Regelung und Anlassen, aowio iiber Aufatellen, 
Behandlung und Fehler yoii Dynamoniaschinen erwahnt. 
Ein hinreichend auafUlirliches N am en- und Sach- 
regiater beschlieBt den Band. —tz.

* „Stahl und Eisen“ 1907 S. 1336; 1909 S. 1756.


