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I | c r  ani 8. D ęzem ber v . J . im Y erein deutseher 
E isenhuttenłeute in D usseldorf von mir ge-  

lialteneV ortragiiber „ D i e E i s e n s c h w e l l e “ * liat, 
w ie icli aus Techniker- und V erw altuńgskreisen  
erfahren habe, und w ie sich aus zahlreichen  
Berichten der T ages- und der Fachpresse im 
In- und Auslande ergibt, eine w eitgeheńde Be- 
aehtung gefunden. In denR eihen derH olzschw ellen- 
Interessenten hat er erklarlicherw eise Gegner auf- 
gerufen. A uf dereń Auslassungen moclite ich 
einige W orte erwidern. E s wird mir dadurch 
g le ic lize itig  willkommener Anlafi gehoten, auch 
etw as ausfuhrlicher auf die B e t t u n g s f r a g e  
beim Eisenbalm óberbau einzugelien, ais es mir in 
jenem Y ortrage bei der K iirze der Z eit mog- 
lich war.

Yor mir liegt zuniichst ein mit B . D . ge-  
zeiclm eter A ufsatz „H olz- oder E isen seh w ellen ?! 
(eine Zeit- und S treitfrage)“ in Nr. 51 und 52 
der Zeitschrift „Der H olzkiiufer", Zentralblatt 
fiii'Forstw irtschaft, H olzhandel und H olzindustrie, 
in dem eine L anze fiir die B  u ch  e n schw elle  
gebroclien wird. Sodann is t in der „Zeitschrift 
des Y ereins zur Forderung der Yerweiulung des 
H oizschw ellen-O berbaues“ der schon in D usseldorf 
yon mir erwahnte Y ortrag im W ortlaut w ieder- 
gegebeu, den im Marz 1907  H err R egierungs- 
baunicister a. D. S c h w a b a c h  iiber „B ettung und 
U nterschw ellung in ihrer gegenseitigen  A bhangig- 
k c it“ gehalten liat. D ieser schreibt im w esent- 
liehen der E is e n s c h w e l le  die Scliuld daran zu, 
dafi die Kosten fur Beschaffung und Instandhaltung  
der B ettung in den letzten  Jahrzehnten so sehr 
gestiegen seien.

D erY erfasser  des A rtikels im „ H o lz k a u f e r “ 
steht auf dem durchaus beachtenswerten Stand- 
ininkte, daC in D eutschland aus Yolkswirtschaft- 
liclien Griuiden die Beschaffung von H olzschw ellen  

,auf den B ezug aus inlandischen W aldern be- 
schrańkt werden sollte. D ie bezuglichen A us- 
fiihrungen fufien im ubrigen auf der von Herrn

* „Stahl und Eisen" 1908 Nr. 6 S. 177.

Geh. B aurat S c h n e id t  in Berlin durch Yersuche 
festgestellten  T atsache, dafi eine gu t getrocknete  
Buchenschw elle unter Druck 30 bis 40  kg  oder 
28  bis 37 1 Trunkfliissigkeit (T eerol) in sieli 
aufuehmen kann und sieli so gleichsam  in eine 
O elschw elle m it Holzum rahm ung verw andelt. 
H inzugefiigt is t dann:

„wahrend in die eichenen und kiefernen  
Schw ellen das T eerol nur sow eit eindringt, 
ais der Splint reicht, das Kernholz aber fast 
gar nic.hts daron aufnimmt. Der. Querschnitt 
einer mit T eerol getrankten eichenen Schw elle  
ze ig t deshalb nur auf etw a 2 bis 3 cm Starkę 
eine Aufnalime Yon T eerol, der einer kiefernen  
Schw elle, die m it zw ei D ritteln  K ernholz in 
der K egel zu liefern sind, dagegen nur auf 
ein D ritte l Starkę. “

Obwolil ich schon durch die R edezeichen  
andeute, dafi ich  w ortlich  anfiilire, lia lte ic h ' es 
dennoch fiir an geżeig t, dies aufierdem noeli aus- 
drueklich liervoi-zuheben. D enn diese Siitze  
konnten leicht so aufgefafit w erden, a is ob sie 
aus der F eder eines G egners, nicht. a b er . aus 
derjenigeni eines Y ertęid igers der H olzschw elle  
stainmten. W are das, w as da im „H olzkaufer“ 
g esa g t wird, w irklich im vollen  Umfange zu- 
treffend, so y.erdiente es w eit iiber die K reise  
der regelm aBigen L eser von „Stahl und E isen “ 
liinaus die allergrofite B eachtung, dafi die 
m angelhafte T rankuiigsm oglichkeit der eichenen  
und der kiefernen Schw ellen von einer Seite' in 
so grelles L iclit g este llt  w ird, der auch nicht 
der kleinste V erdacht einer Voreingenom m enheit 
gegen  die H olzschw elle anhaftet.' A ber der Ver- 
fasser des A rtikels : ist. ein Y erfechter der 
B u c h e n sc h w e lle  und niclit der H olzschw elle im 
allgem einen; sein Interessenstandpunkt scheint 
ilin zu w eit gefiihrt zu  liaben. D er W ahrheit 
kann nur durch streng śachliche Erorterungen ge- 
dient werden. Jlan w irft m ir  yor, ich sei in 
nieinem U rteil iiber 'die B uchenschw elle nicht 
sachlich geblieben, indem ich anfuhrte, niau 
wende jetzt, ein ausgiebigeres, aber auch kost-
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sp iełigeres Trankungsyerfaliren an, iiber dessen  
W ert und W irkung nocli niclit abschlieBend 
geurteilt werden konne. D ie fiir diesen Vor- 
w urf yersuchte Beweisfuhrung geh t felil und 
iiber das Ziel hinaus. D ie E ichenschw elle so- 
wohl w ie die K iefernschw elle konnen tie f  bis 
ins Kernholz hinein durchtrilnkt werden. leli 
stehe nicht an, das auszusprechen und . glaube, 
daB die sachlichen U rteile der Bahnverw altungen  
mir darin reclit geben werden. Trotzdem  kann 
die H olzschw elle den W ettbew erb mit der 
eisernen Schw elle niclit bestelien. W enn in dem 
A ufsatz des „H olzkaufer“ fiir die der m einigen  
en tgegen gesetzte  A nsicht, daB die B uchenschw elle  
der eisernen R ippenschw elle erwiesenerm afien  
mindestens ebenbiirtig sei, die S tatistik  ange- 
fiihrt. w ird, die der L eiter  der franzosiscben  
Ostbahn, D u f a u x ,  „vor Jahren" aufgem aclit 
habe, so kann ich dem nur entgegenhalten, daB 
fiir m e in  U rteil iiber die Buchenschw elle die 
noch lan gst nicht abgeschlossenen umfassenden  
Erfahrungen deutscher Bahnen maBgebender sein 
werden a is die unyollstandigen, sich gar nicht 
auf einen Y ergleich mit w irtschaftlich ausge- 
staltetem  Eisenąuerscliwellen-O berbau stiitzenden  
und sozusagen veralteten  statistischen D aten  
eines yereinzelten  unter ganz besondereń Y er- 
haltnissen betriebenen ausliindischen Bahnunter- 
nehmens.

W ill man yergleichen , so inuB man vor allem  
die richtigen  W erte einaiuler gegeniiberstellen, 
nicht aber dabei auf Objekte greifen , die sich 
iiberhaupt nicht zur P arallele  eignen. So hat 
eben keinesw egs jede E isenschw elle die E igen- 
schaften der R i p p e n s c h w e l l e ,  und nur von 
solcher is t  hier die Rede.

D ieser Sachyerhalt findet ein treftendes B ei- 
sp iel bei der gegenw artig  in A m erika statt- 
flndenden Erorterung der Schw ellenfrage in 
einem A ufsatze der w issenscliaftlichen Fachschrift 
des F ranklin -Institu ts* , in w elchem  der Clief- 
Ingenieur A . C. S l ia n d  sich iiber die An- 
schauungen bei der Pennsylvaniabahn ausspricht. 
D ie V erw altung habe schon vor litngeren Jahren  
Versuche m it Stahlschw ellen  an gestellt, w ie man 
sie bis dahin bei einigen englischen Bahnen er- 
probt hatte. D iese Schw ellen hatten aber keine 
befriedigenden E rgebnisse g eze ig t. W enn nun 
die Pennsylvaniabalm  nach detn Eisenbahnungluck  
bei Minerał P o in t**  im A nfang 1907  auch die 
C arnegie-Stahlschw ellen  w ieder durch H olz- 
schw ellen ersetzt habe, so w erde es doch bei 
den in den le tz ten  Jahren sehr erhohten Preisen  
fiir H olzschw ellen  und bei der bedeutend ver- 
schlechterten Qualitat der letzteren  unbedingt 
und dringend erforderlich, eine Stabl-Q uerscliwelle

* „The Journal of the Franklin Institute" 1908, 
Nr. 5 S. 361.

** Yergl. „Stahl und E isen“ 1907, Nr. 31 S. 1139, 
Nr. 45 S. 1638.

herzustellen  und zu benutzen, die den zu stełlen - 
den Anforderungen entspricht. D ieses Moment 
is t auch von mir in der Schw ellenfrage stets  
in den Yordergrund g este llt  und nam entlich in 
dem V ortrage vom 8 . D ezem ber 1907  ganz be- 
sonders betont worden. B egreiflich  is t  es frei- 
lich, daB es auch in A m erika Ingenieure gibt, 
die einstw eilen noch von den zu  im pragnieren- 
den H olzschw ellen  die besten E rfolge erhoffen. 
W ie bei uns, wird man auch druhen liieriiber 
seine Erfahrungen maclien miissen und doch 
zw eifellos schlieBlich zur E isenschw elle iiber- 
gehen, sobald man nur erst die richtige Form  
und die zw eckm aB igste B efestigung erkannt hat.

H insichtlich der A  u s f  ii h r  u n g  e n d e s R  e g  .- 
B a u m e is t e r s  a .D . S c h w a b a c h  m oclite ich  vorab  
darauf yerw eisen , daB dessen D arlegungen be
reits in der sich an den V ortrag anschlieBenden 
mundlichen Aussprache von yerscbiedenen Zu- 
horern in mehrfacher B eziehung richtig  geste llt  
w urden.* D er Unistami, daB diese durchaus nicht 
belanglose Bespreclm ng bisher in den der H olz
schw elle freundlichen Veroffentlichungen gar nicht 
erwahnt w ird, daB yielm ehr jener H olzschw ellen- 
V ortrag im W ortlaut in der Z eitschrift des 
H olzschw ellen-Y ereins yeroifentlicht worden is t, 
ohne w eder jene R ichtigstellungen noch die von  
mir in meinem V ortrage angefiilirten unwider- 
leglichen B ew eise fiir die U eberlegenheit des 
R ippenschwellen - Oberbaues iiber den H olz
schw ellen -Oberbau iiberhaupt der B eachtung zu  
w iirdigen, macht die Sehwabachschen A usein- 
andersetzungen keinesfalls bew eiskraftiger. Y iel- 
leicht hatte sich eine gew isse Forderung der auf 
dem Gebiete des Eisenbahnoberbaues immerhin 
noch w iinschensw erten besseren E rkenntnis der 
gegen seitigen  A bhangigkeit von B ettu n g und 
U nterscliw ellung ergeben, wenn zugleich  die 
Griinde erm ittelt worden waren, denen beispiels- 
w eise auch in England die gew altige Erhohung  
der Aufwendungen fiir die G eleisunterbettung  
wahrend der letztvergangenen  Jahrzehute und 
die naliezu ausschlieBliche B enutzung von Stein- 
schotter auf Schnellzugstrecken zuzuschreiben  
ist. F iir Deutschland yerm eint man sie in der 
iibergroBen Ausdehnung entdeckt zu haben, die 
unyerdientermaBen den E isenschw ellen zu te il g e -  
worden sei. Fiir England miiBte jedenfalls nach  
anderen Ursachen dafiir gesuclit werden, w eil 
dort E isenschw ellen  sozusagen nicht yerleg t sind.

Und dann die V ereinigten Staaten  von Am erika. 
Auch Nordamerika gehort doch zu den Liindern, 
in denen Sand und K ies b illiger zu haben sind a is  
Steinsch lag, und wo man nicht w eniger ais bei 
uns darauf bedacht is t, die B aukosten n iedrig  
zu  halten. S eit Jahrzelm ten sind aber die 
groBen am erikanisclien E isenbahngesellschaften, 
z. B . die N ew  Y ork-Central - and H udson-R iver-

* „Stahl und Eisen" 1907 Nr. 19 S. 673.
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und die P ennsylvania-B ahn, trotz ihrer dichten 
Schw ellenlage dazu iibergegangen, fiir ihre 
Selinellzugstrecken den m inderwertigen K ies zu 
beseitigen und Steinschlag dafiir einzubauen. 
D ie von der American R ailw ay E ngineering and 
Maintenanee o f W ay  A ssociation vereinbarten  
N orm al-G eleisprofile fur Steinschlagbettung * 
mogen ais B eleg  dafiir hier w iedergegeben  
werden (Abbild. 1). D ie G esam theit der H olz- 
schwellen in den Bahnen der Y erein igten  Staaten, 
nicht nur in erstklassigen H auptbahngeleisen, 
dereń Verhilltnisse ich meinem V ortrage zugrunde 
g eleg t hatte, sondern auch in sitmtlichen, den 
groBen Bahngesellschaften gehorenden Neben- 
geleisen , ferner auf Bahnen untergeordneter Be- 
deutung und — nicht zu vergessen  — auch der

Strafienbalmen, die ebenfalls v ie le  H olzschw ellen  
benutzen (in 1906  rund 9 356  4 0 0  Stiick), hat 
sich im Jahre 1906  auf fast 103 Millionen 
Stiick belaufen.** D ie paar Tausend Y ersuchs- 
schwellen aus E isen, die man driiben v er leg t  
hat, yerschw inden dagegen. D ie U nterhaltungs- 
kosten, und darunter die Kosten fiir die B e- 
schaffung und Instandhaltung der B ettung sind 
aber seit Jahren gew a ltig  im Steigen . So lieiBt 
es in einem B ericht iiber das B etriebsjahr 1907  
der Pennsylyauiabahn: „Maintenanee of w ay per 
mile operated cost $  5 1 9 2  against $  4 3 7 8  in 
1 9 0 6 “ ,*** d. h. die U nterhaltungskosten sind 
von 11 405  J(o auf 13 525  J 6  fiir das Kilom eter 
in einem Jahr gestiegen . Und in einem Anf- 
satz, der sich m it dem Am yachsen der Bahn- 
instandhaltungskosten ein iger groBen amerika- 
nischen E isenbalm gesellschaften beschitftigt, wird 
z. B . nachgew iesen, daB die A usgaben fiir Ar-

* „Railroad Gazette“ 1908, 20. Marz, S. 400.
** „Industrial AYorld“ 1908, 9. Marz, S. 286.

*** „Railroad Gazetto“ 1908, 6. Miirz, S. 302.

beitslohne w ie fiir G eleism aterial zur Balm unter- 
haltung im Yerhilltnis von 3 4 1 : 1 1 8 : 1 3 4  im 
Jahre 1 8 9 5 , zu 632  : 2 3 6  : 187 im Jahre 1 9 0 6 , 
d. h. von 59 3  zu 1 0 5 5 , auf g leiche Lilngen- 
einheit bezogen , gestiegen  sind.* Mit E isen- 
ąuerschw ellen hat das aber nicht das M indeste 
z u tun.

Ich verm ute also, daB, wenn die Untersuchung  
auf das Ausland ausgedehnt w urde, die Siclier- 
heit des seither von den Holzschw ellenfrem iden  
eingenommenen einseitigen  Standpunktes beziig- 
lich D eutschlands doch ein w enig  erschuttert 
werden diirfte, und daB diese selbst nicht zogern  
wiirden, den H olzschw ellen auch ihr T eil an der 
Schuld zuzum essen, die sie so gern den E isen- 
schw ellen allein in  die Schuhe schieben mochten.

D ereń A nteil an den stark an- 
gew achsenen Kosten fiir B et- 
tuiig zu leugn en , lie g t  mir 
durchaus fern. Habe ich doch 
auch m einerseits des ofteren  
dargetan , w ie zu kurz be- 
m essene, falsch ausgeriistete, 
iiberhaupt unzuliinglich gesta l- 
tete  Eisenquersclnvellen keines- 
w egs den berechtigten  Anfor- 
derungen des Eisenbahnbetrie- 
bes auf ruhige L age, Sicherheit 
und H altbarkeit entsprechen. 
Aber die E ntw icklungafilh igkeit 
des Eisenquersclnvellen - Ober- 
baues is t w esentlich  groBer ge- 
w esen ais die des H olzsclnvel- 
lenoberbaues. W as ich diesem  
gegeniiberhalte, is t der iiber- 
legene W ert der r i c h t i g  k o n -  
s t r u i e r t e n ,  hinreichend k r  ii f  - 
t i g  g e h a lt e n e n u n d m it  g u te n  

B e f e s t i g u n g s m i t t e l n  y e r s e h e n e n  eisernen  
Kippensclnvellen, die sich —  nebenbei bemerkt
— ebenso leicht w alzen  und ohne Schw ierig
keiten herstellen lassen w ie die bisherigen  
eisernen Schw ellen ohne Rippen. Deshalb glaube  
ich auch zur Zuriickwreisung der in gegnerischen  
A uslassungen so beliebten Methode berechtigt 
zu sein, F eh ler, die dem Eisenąuerschw ellen- 
Oberbau in mehr oder w eniger grofiem Um fange 
bekanntermaBen friiher nur zu sehr angehaftet 
haben, heute aber iiberwunden sind, auch in 
seiner je tz ig en  vollkom m eneren A usgesta ltung  
immer w ieder ais ihm grundsiltzlich anhaftend  
hinzustellen.

A uf den neuerdings m it dem iiuBersten ila n g e l  
an Sachkenntnis unternommenen Yersueh, neben 
dem amerikanischen Unfall bei Minerał P oint 
nun auch den soeben gerichtlicli gew iirdigten  
Unfall bei T r e m e s s e n  mit einer angeblichen Un- 
zulJinglichkeit der E isenschw elle in Y erbindung

* „Railroad Gazette" 1908, 13. Miirz, S. 333.
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zu bringen,* gelie icli nicht ein. D ieses Be- 
ginnen ist, g le ic lm e l ob ilim A bsiclit oder Mifi- 
verstiindnis zugrunde lieg t. fiir jeden Fachmann  
von vornherein gerichtet..

In einem dem ScliluB des Schwabachschen  
V ortrages beigefiigten N achw ort** wird ein A us- 
zug aus dem V erhandlungsbericht der Budget- 
kommission des preuBisclien Abgeordnetenliauses 
vom 29 . Februar w iedergegeben. D er Herr 
M inister der óffentliclien A rbeiten hat danach 
folgende Aeufierung getan:

„W enn angesichts des erhebliclien B ezuges  
holzerner Schw ellen vom A uslande die E isen- 
bahnverw altung nicht noch mehr eiserne 
Schw ellen habe verw enden konnen, dies dar
auf beruhe, dafi fiir diese eine Steinschlag- 
bettung erforderlich sei, im Osten und in 
einem groBen T eil der norddeutschen T ief- 
ebene aber ein grofier Mangel an geeignetem  
B ettungsm aterial bestehe. D ie E isenbahnyer- 
w altung habe schon w egen der hoheren Riick- 
einnahme aus dem V erkauf des A ltm aterials 
ein grofieres Interesse an der Verwendung 
eiserner Schw ellen, da unbrauchbar gewordene 
holzerne Schw ellen nur einen ganz geringen, 
alte E isenschw ellen dagegen einen hohen W ert 
h atten tt.

Daran wird nun die Behauptung gekniipft, 
daB die Anhanger der E isenschw elle das Yor- 
handensein der „grofien Schw ierigkeiten  und 
enormen K osten, die init der Beschaffung und 
U nterhaltung des fiir die E isenschw elle unbedingt 
erforderlichen B ettungsm aterials bester B e- 
schaftenheit verbunden sind“, absichtlich ver-  
schw iegen. D ieser V or\vurf is t  so unzutreffend 
w ie die Annahme, dafi die Vermehrung der Stein- 
sch lagbettung im Eisenbahngeleis led iglich  eine 
F o lg ę  der um fangreicheren Y erlegung eiserner 
Schw ellen  sei. B ei der beanstandeten, von mir 
au fgeste llten  V ergleichsrechnung habe ich aus- 
gesprochenerm afien H olzschw ellenoberbau und 
R ippenschwellenoberbau miteinander yerglichen, 
die auf g leichartig  stark  beanspruchten Haupt- 
bahngeleisen liegen  und in bezug auf Schienen, 
L aschen, B ettu ng und U nterhaltung miteinander 
ijbereinstimmen. Ich habe selbstyerstandlich  nicht 
K iesbettung fiir H olzschw ellen  und Steinschlag- 
bettung fiir E isenschw ellen angenominen und 
nicht annehmen konnen. W ar mir doch wohl 
bekannt, daB die Steinschlagbettung keinesw egs 
allein  fiir E isenschw ellen , sondern nicht minder 
fiir H olzschw ellen  grofie technische und w irt- 
schaftliche "Vorteile bringt. D ie K iesbettung  
bleibt selten re in , selbst wenn sie aus ge- 
wasclienem Kies h ergeste llt ist. F ast immer

* „Borliucr TngeblattK vom 27. Juni 1908. Erstes 
Beiblatt.

** „Zeitscbrift des Yereins zur Fćirderung der 
Yerwendung des Holzscbwellen-Oberbaues* 1908 Nr. 4 
S. 107.

sind Stoffe darin enthalten, die sich an der L uft 
zersetzen ; ebenso tragen die A bgilnge des H olzes 
dazu bei, die B ettun g zu yerunreinigen. Durch 
solche Vorgitnge w ird die K iesbettung mit der 
Z eit schwam m artig und liitlt die fiir das ganze  
F ah rgestange so nacliteilige F euchtigk eit viel 
liinger fest, ais der aufierordentlich w asserdurcli- 
liissige Steinschotter. A us diesem Grunde is t  
die Steinschlagbettung in rascli wachsendem  
Um fange seitens der preuBisclien S taatseisen- 
bahnverw altung auch fiir Holzschwellenoberbau  
in Anwendung gebracht worden. E s scheint 
sogar, daB seitens dieser V erw altung bei der 
Anordnung des E rsatzes der K iesbettung durch 
Steinschotter keinerlei R iieksichtcn auf die zu 
yerlegende Schw ellengattung, sondern lediglich  
die B ezugsm oglichkeit und die V orziige ais maB- 
gebend erachtet werden, w elche den Steinschlag  
vor dem K ies ais B ettungsm aterial sow ohl fiir 
den B etrieb ais auch fur die Bahnunterhaltung  
auszeichnen.

D iese V orteile bestehen in der M oglichkeit 
einer vollkommeneren E ntw asserung des B ettungs- 
korpers, geringerer Staubentw icklung, geringerer  
Z ersetzungsm oglichkeit und deshalb groBerer  
D auerhaftigkeit mit der daraus erwaclisenden  
K ostenersparnis. W elche N acliteile eine unge- 
niigende E ntw asserung der B ettung, auch bei 
einem gu t entw asserten  Planum , auf die Bahn
unterhaltung ausiibt, und w elche U nzutraglich- 
keiten  fiir den B etrieb, nam entlich im W inter, 
durch die B ildung von Frostbeulen und die da
durch groB tenteils veranlaBten Schienenbriiche 
entstehen, is t jedem Eisenbahnbetriebstechniker  
bekannt. E bensow enig konnen die Uebelstande 
unterschatzt werden, w elche wahrend des Sommers 
sow ohl fiir die R eisenden durcli die Staubplage  
bei noch so dichtem Versehlufi der W agen , ais 
auch fiir den Zugyerkehr, selbst bei sorgfa ltiger  
Schm ierung, aus den durch die Staubbildung  
hervorgerufenen HeiBlaufern und dem Aus- 
setzen  solclier aus den Ziigen erw achsen. A lle  
diese U nzutriiglichkeiten werden durch die Ver- 
wendung von Steinschlag teils ganz bescitig t, 
te ils  auf ein geringes MaB eingeschrankt. Das 
g ilt  insbesondere von der Staubplage, w elche 
fast ganz iiberwunden werden kann, wenn nur 
die P laniibergange von dem StraBenstaube frei- 
gehalten  oder ausreichend mit W asser besprengt 
werden.

D er s te tig  steigende Verkehr erforderte eine 
V erbesserung der B ettung ohne jede R iicksicht 
darauf, ob das G eleis auf H olz- oder E isen 
schw ellen lag . T atsachlich  ze ig t z. B . eine so 
verkehrsreicheStrecke w ie K oln—-Hamburg, w elche  
noch zum iiberwiegenden T eil mit H olzschw ellen  
yersehen ist, daB das G eleisbett in gleicher  
W eise  unter den H olzschw ellen  w ie unter den 
Eisenschw ellen mit S teinsch lag yersehen worden  
ist. W enn hierbei die Strecken, fiir w elche
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ncuer eiserner Oberbau zur V erlegung bestimm t 
war, in erster Reihe mit Steinsclilag versehen  
wurden, so is t  dies selbstverstiindlicb und mag 
bei den Anhitngern des Holzoberbaues zu der 
unzutreffenden Annahme gefiihrt haben, dafi die 
eiserne Schw elle die Vermehrung der Stein- 
schlagvervvendung verursacht habe. D as kann 
aber an den w irklichen Ursachen, w elche den 
E rsatz der K iesbettung auf den verkehrsreichen  
Strecken veranlafit haben, nichts andern. Man 
darf hochstens hoffen, daB, nachdein durch die 
Steinschlagbettung nun der Unterbau des Ge- 
leises eine so w ertvo lle  V erbesserung erfahren  
hat, auch dem im Endergebnis billigeren und 
besseren eisernen Oberbau vor dem H olzschw ellen- 
oberbau in erhohtem Mafle der V orzug gegeben  
werden wird.

DaB der E rsatz der K iesbettung durch Stcin- 
schotter bei der ersten A nlage sow ohl w egen  
der M aterialkosten wie w egen des Ausbauens der 
yorhandenen und des Einbauens der neuen, im 
Anfang etw as schw ieriger zu verstopfenden  
B ettung mit nicht unerhebliclien K osten ver- 
bunden ist, braucht gar nicht in Abrede geste llt  
zu werden. W enn aber berucksichtigt wird, 
daB der Steinschotter die K iesbettung an D auer  
um ein V ielfaches ubertrifft und daher eines 
selteneren und geringeren E rsatzes bedarf ais 
die K iesbettung, dann ergeben sich sowohl an 
Fracht w ie an U nterhaltungskosten so bedeutende 
Ersparnisse, dafi nach D eckung der K osten der 
ersten A nlage sehr bald grofiere w irtschaft- 
liche V orteile erzielt werden. Naclulein diese  
Ueberlegenheit immer nielir erkannt und bei 
den einzelnen Y erw altungen in allen Liindern 
nach L age der ortlichen Y erhaltnisse nach- 
gew iesen worden ist, hat sich der Yerbrauch  
des Steinschlags in den letzten  Jahren w esent- 
lich geste igert. E r wird seine Grenzen nur 
(tort finden, wo w egen zu geringen V erkehrs 
oder zu grofier Entfernung der V erbrauchsstelle  
von der G ew innungsstelle des M aterials dessen  
Verwendung unw irtschaftlich sein wiirde, w ie  
dies bei den PreuBisclien Staatsbahnen in den 
nordlicben Strecken des Ostens, sow ie in den 
w eniger verkehrsreichen Strecken der nord- 
deutschen T iefebene, bei denen w egen der g e 
ringen Inanspruclmahme des Oberbaues ein 
seltenerer E rsatz des K ieses stattfindet, der 
Fali ist.

W ollte  man also w irklich annehmen, daB 
der Rippenschwellen-Oberbau, w ie ich ihn mit 
dem Holzschwellen-Oberbau verglichen habe, zu  
dauernd gutem  V erhalten einer besseren und in 
der Beschaffung teureren B ettung bediirfte ais 
der Holzschwellen-Oberbau, so wiirde das Ver- 
haltnis der fiir beide Oberbauarten unter sonst 
gleiclien Umstanden erforderlichen Jahresriick- 
lagenbetrage dennoch kein w esentlicli anderes 
werden, w eil dann unbedingt fiir die zw ar billi-

gere, aber auch w eniger gute K iesbettung unter 
H olzschw ellen eine haufigere Ernetierung an- 
genommen werden miiBte, ais fiir die leistungs- 
faliigere Steinschlagbettung unter den Rippen- 
schw ellen. D as Yerlialten der zw ei Schw ellen- 
gattungen in ganz neuer K iesbettung m ag fiir 
einige Z eit, d. h. bis die B ettung eben unrein  
und abgangig zu werden beginnt, fiir das Holz 
etw as gunstiger sein ; bei hohen Anspriichen an 
die L eistungsfiiliigkeit eines G eleises kann man 
aber ebensow enig fiir H olzschw ellen  wie fiir 
E isenschw ellen auf Steinschlagbettung yerzichten . 
Hieriiber V ergleichsrechnungen anzustellen , ware 
miifiig, nachdem im Inlande w ie im Auslande 
der allm ahliche U ebergang vom K ies zum Schotter  
fiir H olz- w ie fiir E isenschw ellen bereits im 
V ollzuge begriffen und nicht mehr aufzuhalten  
ist. Nur mochte ich angesichts der yon geg -  
nerischer Seite erhobenen Einwendungen gegen  
die E isenschw elle, sie  liege  lioher und loser in 
der Steinschlagbettung ais die H olzschw elle und 
erfordere deshalb liohere U nterhaltungskosten, 
noch eine E igenschaft betonen, w elche die trog- 
form ige E isenschw elle vor der H olzschw elle gerade  
in ihrer B eziehung zur B ettung yoraus hat. D ie  
E isenschw elle umfaBt, nachdem sie nur erst sach- 
gemaB unterstopft, d. li. m it Schotter dicht gefiillt 
is t, und die B ettung sich g e se tz t hat, einen  
betrachtlichen, quer zur G eleisachse im Schotter- 
bett gelagerten  T eil der B ettungsm asse. D ieser, 
bei der Befahrung des G eleises unter Drnck  
steliend, se tz t einer Verschiebung der Schw elle  
unter der E inw irkung der gew ohnlichen B etriebs- 
beanspruchungen durch die aufierordentliche R ei- 
bu ng, die innerhall) der belasteten  Schotter- 
bettung (Schotter auf Schotter) herrscht, be- 
deutenden W iderstand entgegen . D ie H olz- 
schw elle dagegen is t  in bezug auf w agerechte  
F estlage  auf die R eibung angew iesen , w elche  
zw isclien ihrer w agerecliten  Untei-flache und der 
von ihr gedriickten w agerecliten  B ettungsflache  
(H olz auf Schotter) herrscht. Denn die un- 
belasteten, lose zw isclien  je  zw ei aufeinander- 
folgenden Schw ellen geschichteten  Steinschotter- 
mengen w irken in beiden F allen  nur durch ihr 
E igengew icht und den geringen  D ruck, den sie  
zw isclien den Schw ellenlagern ausiiben, der 
Yerschiebung en tgegen , konnen mithin zur Seiten- 
steifigkeit und zur Y erhutung des W anderns der 
G eleise w en ig  beitragen.

Ein einfacher Y ersuch, m it der namlichen  
Kraft, w elche im stande is t , belastete  H olzschw ellen  
w agerecht ąuer zu ihrer L ange iiber Schotter  
zu yerschieben, ebenso y ie le  g leicli belastete, 
m it Schotter gefiillte  R ippenschw ellen auf Schotter  
quer zu bewegen, iiberzeugt sofort. E s g ib t 
dies auch die Erklarung dafiir, dafi die neuer- 
dings in Schnellzugstrecken mit R eclit fiir so 
w ertyoll geltenden M ittel zur Verhiitung des 
Schienenwanderns, zum eist in Laschenabschnitten
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oder Stemnischuhen bestehend, die mit dcm 
Schienensteg yersehraubt oder m it dem Schienen- 
fufi yerkeilt werden, siei) beim Eisenąuerschwellen- 
Oberbau wirksam er zeigen  ais beim H olz- 
schwellen-Oberbau. Denn mit der Verhinderung 
des W anderns der Schienen uber die Schwellen  
hinw eg is t beim Eisenąuerschwellen-O berbau das 
W andern des G eleises iiberhaupt aufgehoben, 
wahrend Holzscliw ellen-O berbau auf den ebenen  
Druckfliiclien der Schw ellen nicht gleich  siclier 
festgehalten  werden  
kann. W enn gegen- 
te ilig e  W ahrnehmun- 
gen ani E isenąuer- 
schwellen-Oberbau ge- 
inaclit worden sind, 
so w ar das nur mog- 
lich bei solchem ver- 
a lteter  und niangel- 
hafter B au w eise , wo 
riclitig  w irkende Mit
tel gegen  das W an
dern der Schienen  
noch nicht angew andt 
waren. B ei diesen fiel 
yielm ehr ineist den 
L aschen allein  die Auf- 
gabe z u , die Scliie- 
bungen der Schienen  
autzunehmen, auf die 
StoBschw ellcn zu iiber- 
tragen und den gan
zen Scliub auszuhal- 
ten , was sie einfach 
nicht fertigbringen  
konnten. H eute bannt, 
man die Schienen- 
m i 11 e n auf einer 
R eihe von Schw ellen fest und erreicht den 
Zweck der Verhiitung des W anderns damit in  
y ie l vollkom m enerer W eise unter E ntlastung  
der Stofiyerbindung von der ilir eigentlich gar 
nicht zukommenden A ufgabe. D iese und ahn- 
liche F ortschritte im Geleishau diirfen nicht 
ubersehen werden. W er das dennoch tut und 
unter H inw eis auf fruhere unvollkomnienere Aus- 
fiihrungen des E isenquersclnvellen - Oberbaues 
dessen heute iiberwundene Miingel ais B ew eise  
fiir seine angeblicli noch bestehende Minder- 
w ertigk eit anfiihrt, ladet den Y erdacht auf sich, 
daB er den Fortschritten  auf dem Gebiete des 
Eisenbahn-Oberbaues nicht geniigend gefo lg t ist. 
D eshalb darf ich mir einstw eilen auch yersagen,

mieli m it sonstigen, auf eine g leiche Ursache 
zuruckzufiihrenden A uslassungen der V erfecliter  
der H olzschw elle hier noch w eiter zu beschaftigen  
und beschranke mich zunaclist auf die yorstehen- 
den sachlichen R ichtigstellungen.

* *
*

In meinem "S^ortrage hatte ich die gew a ltige  
E ntw icklung des E isenbalm w esens von Beginn  
der Eisenbalm -A era an unter anderm durch

einige Abbildungen alter und neiier E isenbahnziige 
am erikanischer und englischer B auw eise ver- 
anschaulicht, auch ein Bild der „R ock et“ voni 
Jahre 18 2 9  gebraclit. Durch die Liebensw iirdig- 
k eit eines geschatzten  M itgliedes der Redaktion  
von „Stahl und Eisen" bin ich heute in der 
L age, in dieser Hinsicht. eine in teressante Er- 
ganzung nachtraglich zu bringen in dem Bild  
der ersten von George Stephenson auf der Stock- 
to n -D a r lin g to n -B a h u  im Jahre 1 8 2 5  in B e- 
trieb gesetzten  Lokom otive, dereń E hrw urdigkeit 
schon aus den deutlichen Spuren der A bnutzung  
zu erkennen ist, w elche die Zeit neben den Ein- 
w irkungen eines anstrengenden D ienstes ihr auf- 
gepragt hat (Abbildung 2).

Abbildung 2. Die von Goorge Stepheuaon im Jahre 1825 erbaute Lokomotive 

blieb bis zum Jahre 1850 in Betrieb.

5 ^ -
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Deutsche Schiffbau-Ausstellung Berlin 1908.

I | e r  am tliclie Fuhrer (ler Schiffbau-Ausstellung  
lafit der A ufzahlung der ausgestellten  Ge- 

genstande eine sehr bem erkenswerte Abhandlung  
iiber die le tzten  50 Jahre deutschen Schiffbaues 
vorausgehen. D iese D arstellung , w elche die 
einzelnen Entw icklungsstadien mit allen den 
grofien w irtschaftlichen und technischen Aufgaben,

Abbildung 1.

und W alzwerk A .-G . in Dusseldorf-R eisholz.

w elche sie gebracht haben, w iirdigt, is t beson
ders geeign et, das Verstandnis fur den Hauptkern  
der A usstellung, die Modellsammlung der fertigen  
Erzeugnisse, zu erleichtern und zu vertiefen . 
D ie Hunderte von Modellen, die die kaiserlichen  
und privaten W erften  yorfiihren , zeigen  in 
system atischer A nordnung, w ie der deutsche 
Schiffbau die Doppelaufgabe gelost hat, die sich  
aus der Einfiihrung eines neuen M aterials und 
der E ntw icklung einer neuen T riebkraft um die 
M itte des vorigen Jahrhunderts ergab. W ir  sehen  
die naturgem afie W echselw irkung zw ischen der

Forderung des Iłandelsschiffbaues und der techni
schen E ntw icklung der W erftan lagen  und ih resB e-  
triebes, dann tr itt die K riegsm arine mit ihren sich 
immer steigernden A nforderungen mehr und mehr 
hervor und so stehen w ir schliefilich vor dem Ge- 
sam tbilde der B autatigk eit deutscher W erften , 
w ie es sich in d ieser A usstellung figiirlich darstellt.

E ine ins einzelne gehende B e- 
richterstattung iiber die verschie- 
denen A usstellungsgegenstande wiirde 
w eit iiber den Rahmen dieser Zeit- 
schrift h inausgehen , da der N atur 
der Sache nach die M ehrzahl der 
A usstellungsgegenstande von rein  
schiffbautechnischem  Interesse sind. 
W ir miissen uns daher darauf be- 
schranken, in K urze ein iger A us- 
stellungen  zu gedenken, dio seitens 
der E i s e n i n d u s t r i e  veransta ltet 
worden sind und vielfaches Interesse  
beanspruchen diirfen, obwohl, w ie w ir  
in einer friiheren V eroffentlichung*  
schon bemerkten, fiir diese von vorn- 
herein kein Baum zur E utfaltung  
ihrer K raft vorhanden w ar, w eil es 
besonders an Zufuhr- und A ufstel- 
lungsm oglichkeit fehlte.

D ie P r e f i -  u n d  W a l z w e r k  
A .-G . in D i i s s e l d o r f - R c i s h o l z  
hat eine reichhaltige A usw ahl ihrer 
nach dem E h r h a r d t s c h e n  V er- 
fahren nahtlos hergestellten  H ohl- 
kijrper fiir die verschiedensten Zwecke 
au sgeste llt, von denen vor allem die 
fur den Schiffbau bestimmten beson- 
dere Aufm erksam keit erregen (Ab
bildung 1 und 2 ). W ir  sehen dort 
u. a. zunachst einen nahtlos herge
stellten  KesselschuB von 2 1 5 0  mm 
Aufiendurchm esser und einer L ange  
von 2 3 5 0  mm. D as G ew icht des 
R ohres betragt bei einer W andstarke  
von 20 mm 18 0 0  kg . Bem erkens- 

w ert durch die Grofie der rerarbeiteten  B locke  
sind ferner eine Turbinentroramel und ein treppen- 
form ig abgesetzter Turbinenring. D ie Turbinen- 
trommel is t  2 5 0 0  mm lang, b esitzt einen A ufien
durchmesser von 2 0 4 0  mm, eine W andstarke von  
45  mm und w ieg t rund 5 0 0 0  k g . D er 4 0 0 0  kg  
schw ere Turbinenring wurde aus dem vollen B łock  
zunachst konisch hohl gew a lz t, dann gestaucht 
und in der gew iinschten Stufenform ausgedreht. 

•G leichzeitig waren hier noch zw ei au sgestellte

* „Stahl und E isen“ 1908 Nr. 24 S. 826.

B lick in den Ausstellungsstand der PreB-
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Turbinenlaufr&dervon 14 0 0  bez w. 1 7 0 0  mm Durch- 
m esser und 45 bezw . 75 k g  Gewicht zu erwahnen.

An K esselm aterial findet sieli ein nahtlos 
h ergestellter Marine-Ober- und drei U nterkessel 
fiir einen W asserrohrkessel nach dem System  
S c h u l z - T h o r n y e r o f t .  D ie Konstruktion und 
der Zusammenbau des ganzen K essels ist an einem  
an der linken Seitenwand des Standes angebrachten  
Querschnitt eines O riginalkessels veranschaulieht.

E s sei heryorgelioben, daB aufier den W asscr- 
rohren auch die Ober- und Unterkesselkorper 
nahtlos ausgefulirt sind, w as gegeniiber der 
bisher iiblichen A usfiihrung m it genieteten  oder 
gescliw eiBten K esselkorpern sow ohl hinsichtlich  
der B etricbssicherheit und D ich tigkeit ais auch 
in bezug auf das geringere Gewicht. einen 
nicht zu unterschatzenden Y orteil bedeutet. 
D er Oberkessel. is t aus dem volien  Błock ge- 
j>reflt und von innen lieraus aufgew alzt; die 
untere H iilfte, in  w elcher die Hunderte von  
kleinen W asserrohren befestig t werden, is t  um 
rund 50 °/o in der W andstitrke dicker gehalten- 
ais die obere H iilfte. D ie zu diesen K esseln  
gehorigen W asserrohre, 3 6 / 3 0  mm cj), nahtlos

warm gew a lzt und kalt, gezogen , nach den 
neuesten M arinevorschriften, werden in den ver- 
schiedensten Abm essungen g eze ig t. Zwei naht
los gew a lzte  W e l l r o h r e ,  von denen das eine 
bei 1150  mm (J) 2 2 5 0  mm lang is t, wahrend 
das andere 1 3 5 0  mm ({) und 2 5 0 0  mm L ange  
b esitzt, nebst einigen gekrem pten Kesselboden  
und gezogenen  Vierkant,rohren fiir U eberhitzer- 
kammern in verschiedenen Abmessungen vcrvoll- 

stiindigen das B ild d ieses Fabrika- 
t ion szw eiges, das erkennen liifit, 
w elch’ groBes V erw endungsgebiet 
die nahtlosen Hohlkorper sich heute 
bereits erobert haben.

Interesse erregen ferner nahtlos 
gew alzte  und dann kalt gezogene  
Dampfrohre von 50 bis 27 5  mm 0 ,  
sow ie das k leinste nahtlose Bohr 
von nur 1 mm 0  im G egensatz zu 
den groBen Roliren bis 2 ,5  m <]). 
B ekanntlich kann nur das W erk  in 
R eisholz solche nahtlosen Rohre 
groBerer D urchm esser, d. h. von  
300  mm bis 2 5 0 0  nim 0  herstellen. 
Sehr beachtensw ert is t  ein unbe- 
arbeiteter Hohlblock (gew alzter  
R ing) von 8 5 0  mm lichtem  Durch
m esser, der bei einer W and- 
stUrke von 150  mm und einer 
Lilnge von 1 5 0 0  mm 5 5 0 0  kg  
w iegt.

D ie V erwendung der nahtlosen  
Hohlkorper fiir andere Zwecke 
zeigen  u. a. mehrere PreBzylinder, 
von denen der eine bei rund 4 m 
L ange 1 5 0 0  kg  w ieg t, Granat- 
hiilsen , Schm elztiegel, zw ei auf 
30 0  at gepriifte H ochdruck-Luft- 
behalter, w ie sie besonders ais 
AnlaBgefiiBe fiir D ieselm otoren, bei 
U nterseebooten usw. Verwendung  
tinden, und zw ei H eiBzylinder mit 
eingeschw eifiten Biiden fiir W Usche- 
reien, von w elchen der eine 1 m 0  
und 3 ,2  m L ange besitzt.

D ie Schw eiBereiabteilung des W erkes hat 
ein geschw eiB tes W ellrohr von 11 6 0 0  mm 
L ange und 11 0 0  m 0 ,  ein Leitungsrohr von  
10 30 0  mm L ange bei 8 0 0  mm 0 ,  einen groBen  
Kriimmer, einen Ueberscliieber zur Yerbindung 
zw eier Rolire von 8 0 0  mm cj) sow ie ein S-form ig  
gebogenes Rolir von 5 5 0  mm 0  und einen Saug- 
kopf fiir einen B agger ausgestellt. D ie Ab- 
teilung Schmiede is t durch eine schw ere, doppelt 
gekropfte K urbelwelle von 6 1 5 0  mm L ange und 
4 0 0 0  k g  G ew icht und eine leichtere, dreifach  
gekropfte Kiu-belwelle, die 2 8 0 0  mm lang  is t  
und 85 0  kg  w iegt, rertreten .

D ie Firm a H a n i e l  & L u  e g  in D usseldorf 
hat sich darauf beschrankt, aus ihren reich-

Abbiltlung 2. Blick in don Ausstellungestand der PreB- 

und "Walzwerk A .-G . in D iisseldorf-Reisholz.
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komprimierte B locke die ublichen Lunkerbildun- 
gen teilw eise beinąhe bis zur M itte dos B lockes 
aufw eisen, sind die m ittels des PreBverfahrens 
komprimierten B locke, von denen besonders ein 
16 0 0 0  k g  schw erer B łock durch seine GroBe 
Aufsehen erregt, yollstandig  dicht und durchaus 
lunkerfrei (Abbildung 5). D er Querbruch durch

Abbildung 3. 

Konstruktionszeiehnung 

einer Harmetpresse 

fiir 3 bia 5 t-B lo ck e .

haltigen E rzeugnissćn nur solche, die direkt fiir 
den Schiffbau bestimmt sind, auszustellen , und 
zw ar des beschritnkten Raumes w egen auch nur 
im Modeli. Sie zeigt. sechs M odelle von Stahl- 
gufi-H inter- und V ordersteven, die von ihr an 
verschiedene W erften  geliefert wurden, und von  
denen das Modeli des H interstevens fiir den 
Doppelschraubendampfer des Norddeut- 
schen Lloyd in Brenien „Kronprinzessin  
C ecilie“ w egen der Grofle des Originals
— das GuGstuck w iegt 116 25 0  k g  —  
liesonders erwahnenswert ist. D ie Samm- 
lung wird vervollst!indigt durch das 
Modeli des rund 32 0 0 0  k g  schweręn  
V orderstevens fiir das Linięnschiff 
„PreuBen“ der K aiserlich D eutschen  
Marinę und das Original des H inter- 
stevens des augenblicklich auf der W erft 
der A . - G.  W eser in Bau betindliehen 
Minenschiffes „W eser" der K aiserlich  
Deutschen Marinę.

Ferner hat sie einen Querschnitt 
durch ihre PreBschm iedewerkstatt mit 
einer der darin aufgestellten  grofien  
dampfhydraulischen Pressen von 4 Mil- 
lionen kg Prefidruck bei 10 at Dampf- 
spannung m it dem dariiber laufenden  
Kran im Modeli aufgestellt. D as Modeli 
im MaBstab 1 : 1 0  einer aus S.-M .-Stahl 
hergestellten  vierfach gekropften Kurbel- 
w elle, die einschlieBlich der 540  mm 0  
besitzenden D ruck-, Zwischen- und 
Schraubenwellen eine Gesamtlitnge von  
4 8 ,8 3 0  m besitzt, erganzt die Schau- 
stellung. D as Original wurde an die 
Stettiner Maschinenbau - A ktien - G esell
schaft „V ulkanK, S tettin -B red ow , fiir 
denN eubau des D am pfers „W ashington11 
des Norddeutschen L loyd geliefert.

D ie G e w e r k s e h a f t  D e u t s e h e r  
K a i s e r  in Bruckhausen, die A ctien- 
gesellschaft O b e r b i l k e r  S t a h l w e r k  
in D usseldorf-O berbilk  und die Firm a  
T h y s s e n  & Co.  in Miilheim zeigen  
in einer gemeinsamen A usstellung an 
einer reichhaltigen Sammlung von Quer- 
schnitten, A etz-, ZerreiB-, B iege- und 
sonstigen Qualitfttsermittlungsproben die 
bedeutenden Y orteile des von diesen  
drei W erken ausgeiibten H a r m e t s c h e n  Prefi- 
verfahrens * zur Kompression des Stahles 
wahrend des U eberganges vom fliissigen in den 
festen Zustand. Abbildung 3 ze ig t die Kon
struktion einer Harm etpresse fiir 3 bis 5 t-B locke. 
Abbildung 4 ste llt  die PreBanlage in Bruck
hausen wilhrend des GieBens der B locke dar. 
W ahrend die ausgestellten  Schnitte durch nicht

* Yergl. „Stalli und Eisen“ 1901 Xr. 16 S. 857, 
1902 }sTr. 22 S. 1238, 1906 Kr. 1 S. 42, Kr. 6 S. 345, 
Kr. 10 S. 628.

einen siliz ierten , ebenfalls fliissig gepreBten  
Siem en s-M artin -S tah lb lock  ze ig t, daB das Ma
teriał auch im Q uerschnitt vo llig  homogen und 
von bester Beschaffenheit. ist.

Um den w irtscliaftlichen N utzen des PreB- 
verfahrens an einem B eisp iel recht deutlich zu 
zeigen , hat die G ew erksehaft D eutseher K aiser  
zw ei L angsschnitte durch zw ei gewalzt.e Rund- 
w ellen von je  2 5 0  mm 0  hergeste llt, dereń 
M ateriał derselben Charge entstam m t, nur mit 
dem Unterschied, daB der eine B łock konipri-
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m iert wurde und der andere nicht. B ei der auf 
dem gew ohnlichen W eg e  ohne Kompression her- 
gestellten  W elle  erstreckt sich der Lunker an 
einer Seite  fast 2 ,7  m t ie f  nach der M itte zu, 
so daB von der 8 ,4  m langen W elle  nur eine 
unversehrte N utzlitnge vou 5 ,2 8  m oder rund 
63° / o  der urspriinglichen L ange iibrig hleibt. 
B ei der aus geprefitem  M ateriał gew alzten  W elle  
dagegen betrftgt die N utzlange 7, 95 m oder
94, 6 o/o der G esam tlange von 8 ,4  m. D er V or-

des komprimierten Stahles fiir den Turbinenbau. 
Ein im kalten Zustand zusam m engedriicktes Tur- 
binenradist trotz  der starkenD eform ation ńament- 
lich an der Nabe vollstandig  ganz geblieben, 
ein B ew eis fiir die grofie G leichm afiigkeit des 
M ateriales. A is besondere Sehensw urdigkeit fiillt 
das in  natiirlieher Grofie ausgestellte Modeli einer 
yierfach gekropften K urbelwelle aus fliissig g e 
prefitem Stahl auf, w elche bei einem G ewicht 
von 21 150  kg  in zw o lf A rbeitstagen fertig-

Abbildung 4. PreBanlage der Gewerksclmft „Deutscher Kaieer“ wahrend des GieBens der Blocke.

gang des P ressens selbst kann an einer im 
Mafistab 1 : 2 0  ausgefiihrten M odellpresse vor- 
gefiihrt werden.

D ie Firm a T h y s s e n  & Co. hat aufierdem 
noch zw ei D eckpanzerplatten aus niedrigpro- 
zentigein  N ickelstahl von 55 und 40  mm Dicke 
au sgeste llt, die beide aus etw a 300  m Entfernung  
mit 8,7 em -Stahlvollgeschossen bezw . der 5 ,2  cm- 
Granate besc.hossen worden sind. W ahrend die 
G eschosse in der dickeren, nicht komprimierten  
P la tte  Eindriicke von rund 50  mm T iefe ver- 
ursacht. haben, haben sie in der nur 40  mm starken  
komprimierten P la tte  nur unbedeutende Einbeu- 
lungen von etw a 20 bis 25 mm T iefe  hinterlassen.

D as O b e r b i l k e r  S t a h l w e r k  ze ig t an meli- 
reren Turbineuradern bis z u 2 m  (j) die Yerwendung

g este llt  wurde, in dieser Fabrikation ohne Zweifel 
ein W eltrekord.

D ie Firm a F r i e d .  K r u p p  A .-G . in Essen  
z e ig t  eine M unitions- und Geschofisammlung, 
beschossene Spezialstahlbleche fiir M otortorpedo- 
boote, Sehmiede- und Prefistiicke fiir Bootsm otoren, 
Spezialstahlproben fiir die M otorbootindustrie, 
Dampfturbinenschaufeln aus Kruppschem N ick el
stahl, sow ie eine Grundplatte und einen Zylinder- 
m antel in StahlformguB fiir einen Sehiffs-D iesel- 
motor von 3 0 0  P .S .

D ie B o r s i g s c l i e  B e r g -  u n d  H i i t t e n v e r -  
w a l t u n g  in B orsigw erk O.-S. s te llt  neben 
Schm iedestiicken und Stahlgufiteilen  fiir Schiff- und 
Schiftsmaschinenbau Schiffs- und K esselbleche, 
D eckpanzerp latten , unm agnetische N ickelstahl-
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bleche, Compoundbleche usw. aus. Besonderes 
Interesse diirften die vorgefiihrten, nach paten- 
tiertem  Verfahren ohne QuerschweiBstelle naht- 
los gew alzten  A nkerketten  erregen, sow ie die 
Schakel, P aten t K en  t e r ,  die ais Ivettenver- 
bindungsglied und ais 
Notschakel verwendbar 
sind. W ir werden auf 
dieses neue Yerfahren  
zur H erstellung von  
A nkerketten usw. dem- 
nachst eingehender zu- 
ruckkommen.

D ie D e u t s c h - O e -  
s t e r r e i c li i s c h e n 
M a n n esm a n n ro h  r e n -  
W e r k e  in D u s s e l 
d o r f  warten in sehr 
hubscher Anordnung 
(Abbildung 6) mit den 
verschiedensten Fabri- 
katen fur den Schiffbau, 
die nach ihrem oigenen  
Verfaliren hergestellt. 
sind, auf. Man sieht da 
einen getakelten Mast 
von etw a 15 m Holie, 
dessen U nterteil bei 
einem auBeren Durch- 
messer von 350  mm 
und 7 mm W andstarke 
m ittels W assergas iiber- 
lappt geschw eiBt her
geste llt i st ,  wahrend 
der sich nach oben bis 
auf 120  mm auBeren 
Durchmesser verjiin- 
gende T eil (Stengen) 
aus einem nahtlosen  
Rohr besteht. D ie Sten
gen, Raaen und die vier  
Ladebaume des Mastes 
sind samtlich nahtlos 
gew alzt und ihrer B e- 
anspruchung gemSfi in 
den einzelnen Quer- 
schnitten verschieden  
stark bemessen. So be- 
sitzen z. B. die 74 0 0  mm 
langen Ladebaume, auf 
K nickfestigkeit berech- 
n et, in der M itte den
groBten Durchmesser, wahrend sie nach den 
beiden Enden liin, ihrer M aterialbeanspruchung  
entsprechend, absatzw eise allm ahlich k leiner wer- 
dende Durchm esser erhalten. D as g leiche g ilt 
auch fiir die auf B iegung beansprucliten Raaen. 
A uf diese W eise erhalt man Korper von an- 
nahernd gleicher T ragfah igkeit mit m oglichst 
geringem Gewicht.

Interessant sind die ausgestellten  nahtlos 
gew alzten  B oots-D avits (Seitenkrane der Schiffe) 
von rd. 6 ,6  bezw . 3 , 15 m ganzer Holie und 
2,7  bezw . 2 ,9  m Ausladung. Zur Verminderung 
des G ew ichtes erhalten diese D av its von der

A bbildung 5. Blockhiilften und -Yierteł von einem ungepreCten und einem  
gepreliten, durch Siliziumzusatz -rerbesB erten Siem ens-M artinstahlblock aus

dem gleichen GuB.

H alslagerstelle  aus nach unten und oben absatz
w eise  verjiingten Durchm esser (auf Abbildung 6 
an der rechten Seite zu erkennen). D ie D avits  
werden bis zu 2 7 0  mm 0  und rd. 750  kg  
R ohrgew icht aus einem Stiick gew a lzt. Man 
sieht u. a. noch nahtlos gew a lzte  D eckstiitzeu  
von rd. 2 , 75 m L ange und 100  bis 135  mm 
auBerem Durchm esser. D as M ateriał der vor-
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stehend aufgefiihrten Sclńffbauteile b esitzt eine 
F estigk eit von etw a 55 bis 65 kg  bei mindestens 
15 o/o Dehnung auf 2 0 0  mm Zerreifiliinge. D iese  
hohe F estigk eit des M aterials liat es erst er- 
m oglicht, die friiher fast ausschlieBlich ange- 
wandten m assiven D eckstiitzen und D avits durch 
gleich  starkę, aber w eitaus leiehtere, aus naht- 
losen Rohren h ergestellte , zu ersetzen. Neben  
einem Stiick eines Torpedokessels, System  Schulz- 
T hornycroft, mit einem System  von 189 nahtlos

zw ischen Eisenspirale, Kupferrohr und See- 
w asser erst.ere sich auflost und das Kupferrohr 
mit einer oxydierten E isenschicht bedeckt und 
so gegen  Korrosion dauernd schiitzt.

D ie O b e r s c h l e s i s c h e  E i s e n i n d u s t r i e  
A . - G.  f i ir  B e r g b a u  un d  H i i t t e n b e t r i c b  in 
G leiw itz ze ig t E rzeugnisse ihrer Fabrikation, 
w ie Schm iedestiicke, N ickelstahl fiir Turbinen- 
schatifeln, Bandstahl und Panzerbleche. D ie aus- 
gelegten  elektrisch geschw eifiten Schiffsketten,

Abbildung 6. Blick in den Ausscellungastand der Deutsch-Oesterreichischen Mannesmannrohren-AYerke.

gew alzten  Roliren von 36 min 0  und 3 mm 
W andstarke bei einer grofiten Lilnge von 2 , 56 m 
sieht man die yerscliiedensten T eile fiir Schiffs- 
und R auchrohrenkessel, w ie Ankerrohre mit 
beiderseitigem , langem  Gewiiule, W asser-, Sicde- 
und Rnuchrohre, ferner W ellrolire verschiedenster  
A bm essungen, nahtlos aus weichem Stahl ge- 
w a lzt. E s wiirde zu w eit fiihren, auf andere 
G egenstilnde der reichhaltigen  A usstellung ein- 
zugelien. E s sei nur noch einer Sammlung von 
M usterstiicken von Kupferrohren fiir Schiffs- 
K ondensatoren m it e in gelegter Eisendralitspirale 
nach dem P aten t U t t e m a n n  gedacht. D ie 
eiserne D rahtspirale bezw eckt, die R ohrleitung  
gegen  die E inw irkung von Seew asser dadurch 
zu schiitzen, daB infolge elektrolytischer Strome

K ranketten sow ie D raht- und Seiltrossen , B ronze- 
driihte, N agel und N ieten haben fiir den Schiff- 
bauer besonderes Interesse.

E s feh lt der Raum, noch w eitere Firm en an- 
zufiihren, die E rzeugnisse eisenindustrieller A rt 
au sgeste llt haben. Es sei nur kurz noch er- 
wahnt, daB die R h e i n i s c h e  M e t a l l w a r e n -  
un d  M a s c h i n e n f a b r i k  in D usseldorf eine 
schone A uswahl von G eschiitzen und Munition 
vorfuhrt, sow ie Stahlbehalter fiir hochgespannte 
Gase, spiralgeschw eiB te R ohre, Schm iedestiicke und 
eine Laufradscheibe fiir eine Dampfturbine. Es 
is t auch ein fliissig gepreBter T iegelstahlb lock  
au sgeste llt, der nach dem H a r m e t s c h e n  Y er
fahren, von dem oben schon die R ede w ar, be- 
handelt ist. D ieses V erfahren wird von der
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Firma besonders bei der Erzeugnng' des Stahles 
fur K a n o n e n r o li r e verw eiulet. Auch zu 
den F edern, die bei den Yorholern an Rohr- 
riicklaufgeschutzen verw endet w erden , wird  
ein im T iegelofen hergestellter und lliissig kom- 
priraierter Spezialstahl benutzt. D ie auf diese 
W eise erzeugten B locke, w elche frei von jed- 
weden F ehlern und ron anniiiiernd vollkom m ener 
Gleichm aBigkeit der Zusamm ensetzung sind, er- 
geben donn auch ein fiir die H erstellung der 
Vorholfedern usw. ganz vorziiglich  geeignetes  
Materiał. E in B ild  der V erhaltnisse ergibt 
sich , wenn man sich r o r s te llt . daB im Ge- 
brauch diese Federn mit 130 bis 135  k g  f. d. qmm 
beansprucht werden. Das M ateriał der Federn 
hat eine B ruchfestigkeit von rund 23 0  bis 25 0  kg  
f. d. qmm bei einer Dehnung ron etw a 1 °/o.

Zum SchluB sei noch g e s a g t , daB unsere 
groBen Elektrizitatsfirinęn (A . E. G., Bergmann- 
E lektrizitatsw erke, S iem ens-Schuckertwerke, S ie
mens & H alske usw.) es sich nicht haben neh-

men lassen, ihre innigen und ausgedehnten B e- 
zieliungen zur Schiffbauindustrie vor A ugen zu 
fiihren. Besonders beachtensw ert erscheint die 
in einer eigens fiir diese A usstellung errichteten  
H alle untergebrachte Sehaustellung der A l i g .  
E l e k t r i z i t a t s - G e s e l l s c h a f t  in B erlin. D iese  
A usstellnngen sind gleich  reichhaltig  und um- 
fassend, sei es nun, daB sie die zur Beleuchtung  
dieneiulen Anlagen oder die Einricjitungen zum 
A ntrieb der v ielen  H ilfsm aschiuen an Bord der 
SchitTe zur D arstellung bringen. E s finden sich  
auch geniigend H inw eise, die erkennen lassen, 
w ie sehr unsere leistungsfah ige clekt.rotecimische 
Industrie die A usgesta ltung  der einzelnen Schiff- 
baubetriebsstatten befruchtet hat. Neben der 
A usgestaltung der elektrischen K raftiibertragung  
und der elektrischen B eleuchtung an Bord der 
Scliiffe hat sie sich auch die E ntw icklung der 
elektrischen S ign a lgeb er, Kommandoapparate 
und den Bau von Scheinw erfern usw . angelegen  
sein lassen.

Verbesserteś Herstellungsverfahren fiir Kokillen.
N ach M itteilungen von Dr. G. B . W a t e r h o u s e  in Buffalo, N . Y .

I Ji e  K okillenfrage is t fiir jedes S tahlw erk von 
grijBter W ichtigkeit, da, abgesehen von 

StahlformguB, die erste Form. die dem Stahl 
gegeben w ird, der B łock is t. D ie meisten groBen 
Stahlwerke pflegen ihre B lockfonnen selbst her- 
zustellen, so daB sich nur w enige EisengieBereien  
mit der Kokillenfabrikation befassen.

Die H erstellungsw eisen weichen in den ver- 
schiedenen Betrieben nur w enig voneinander ab. 
Ein w iderstandsfahiger, gut luftdurchlassiger  
Kern wird in die Form eingebaut. Nach dem 
Gusse schrumpft das erstarreude M etali mit 
groBer G ew alt auf den Kern. K raftige StijBe 
und aiu lerw eitige, umstandliche A rbeiten sind 
erforderlich, um den Kern aus der erstarrten  
Blockforni zu entfernen. D ie F o lgę  dieser 
rauhen Behandlung is t  m eist sehr nachteilig  fiir 
die Kernspindel. E s kann w ohl behauptet werden, 
daB zu den hauptsachlichsten Betriebsunkosten  
einer K okillengieBerei die H erstellung und die 
U nterhaltung der Kernspindeln gehoren.

D ie Hauptbedingungen. die an eine B lock- 
form gestellt. werden, sind, daB gute, g la tte  
Blocke aus ilir herrorgehen und daB dieselben  
m ogliclist lange G ebrauchsfahigkeit aufweisen. 
Der ersteren Bedingung wird entsprochen, wenn 
die K okillen g la tte  Innenwande, frei von  
Rissen, Schulpen, Graten und Locliern, besitzen. 
Die Beschaffenheit dieser Innenwande hangt 
w esentlicli vom K erne ab. Fiir L iiftung is t so 
viel w ie moglich zu sorgen, um den freien Ab- 
zug der sich entwickelnden Gase zu erm oglichen. 
N ahte und Unebenheiten jeder A rt sind vom

U ebel, da sie w eggearbeitet werden mussęn. 
H ierbei wird die GuBhaut entfernt, und werden  
solclie von der GuBhaut entbloBte S tellen  vom 
fliissigen Stahl v ie l starker angegriffen, ais ge- 
su n d e; es entstehen dort bald Locher.

D as zw eite  Haupterfordernis einer B lock- 
form, namlicli m ogliclist lange Gebrauchsfahig
keit, is t  von mancherlei Bedingungen abhangig. 
E ine der w ichtigsten  is t  die Zusam m ensetzung  
des M ateriales, (lenn die Form muB sich sehr 
schnell den starken Tem peraturw echseln anpassen 
konnen. D ie K onstruktion is t g leich fa lls in 
H auptfaktor, denn sie muB eine m ogliclist gleich- 
maBige W arm everteilung erm oglichen, und den 
durch die obenerwahnten Tem peraturw eclisel er
zeugten starken mechanischen Beanspruchungen  
Rechnung tragen. Ein w eiteres, sehr w ichtiges  
Moment is t  die Behandlung der B lockfonnen im 
Stahlw erke, m eist is t  die Zeit zu kurz, die zwischen  
Abziehen und erneutem EingieBen von Stahl lieg t. 
Sehr oft. konnen die K okillen nicht geniigend ab- 
kiihlen, bevor sie wieder benutzt werden.

Nachdem vorsteliend in kurzeń Umrissen die 
Erfordcrnisse und Methoden der K okillenherstel- 
lung angedeutet worden sind, mogę die Be- 
schreibung eines verbesserten H erstellungsver- 
fahrens nachstehend folgen. E s is t dies die 
H erstellungsw eise, w ie sie in der GieBerei der 
L a c k a w a n n a  S t e e l  C o m p a n y ,  Bulfalo, N .Y ., 
fiir K okillen a ller A rt gebrauchlich is t. D ieses  
Yerfahren is t  grundlich durchprobiert, da es seit 
Januar 190 6  in A nwendung ist. Es is t F . T i c k -  
n e r  und F.  L e u t h n e r  gesclu itzt.
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D ie Hauptmerkmale des V erfalirens bestehen  
in der V erwendung von zusammenklappbaren 
Kernspindeln und einer vervollkom m neten Ab- 
streifvorrichtung. D ie K onstruktion dieser Kern- 
spindcln is t  aus der Abbildung 1 zu ersehen. 
Sie bestehen aus einem m ittleren guBeisernen, 
hohlen Konus und v ier durchbrochenen GuB- 
platten , die auf der iiberstehenden FuBplatte 
des Konus ruhen und sich gegen ilm anlegen. 
Sie koimnen nur durch die Liingsrippen m it dem 
Konus in Beriihrung, w ie deutlich aus der Abbil
dung ersichtlich, so daB ein schm aler Luftspalt 
zw ischen den P latten  und dem Konus gelassen

ist. D ie P la tten  werden durch eiserne Biindcr 
zusam m engehalten. W enn sie sich in ihrer 
richtigen  L age beiinden, so beriihren sich ihre 
LUngskanten nicht, sondern lassen  auf die ganze  
K ernlange eine Liicke, um die griindliche L uft- 
abfiihrung in den Ecken der Form zu ermog- 
lichen und das Zusammenklappen beim E nt- 
fernen der K ernspindel zu erleichtern. B ei den 
neuesten A nlagen sind die Kernspindeln und der 
Bo den der Form fest verbunden und werden  
niem als w ieder voneinander ge lo st. D ies sichert 
ein Tollkommenes Zentrieren des K ernes und 
verhindert unąrleiche M aterialstarken in den Ko- 
killenw andungen.

D ie zusam m engebaute Spindel wird in die 
Form grube g e se tz t, m it einem guten  Lehm strich  
yersehen und mit der Kernlmchse umgeben; 
dann wird der K ern aufgestam pft. Nach E nt-

fernung der Kcrnbuchse wird der Kern ge- 
schw arzt und im Kernofen getrocknet. Ein  
fertiger Kern is t auf Abbildung 1 im Vorder- 
grund w iedergegeben. E ine besondere E igenart 
des Verfahrens besteht in der B estreichung der 
Spindel mit Lehm an Stelle  des ublichen Mehl- 
breies, was eine w esentliche Ersparnis bedeutet. 
D er K asten wird in der ublichen W eise aufge
stam pft und ebenfalls griindlich getrocknet. D ie  
zusam mengebaute Form ze ig t Abbildung 2.

A is M ateriał fiir die K okillen dient R oheisen, 
und is t die Lackawanna S teel Company in be- 
yorzu gter L age, da sie das beste fallende E isen

von jedem ihrer sieben Hochofen verwenden  
kann. Um das E isen  dem uuteren T eile  der 
Pfanne entnehmen zu konnen, werden AusguB  
und Stopfen, w ie beim StahlguB ublich, (A bbil
dung 2) angew endet. A uf diese W eise komint 
nur das beste E isen in die Form, yerunreini- 
gende Ausscheidungen sind ausgesclilossen, w as  
w esentlicli zur Giite des E rzeugnisses bei- 
tragt.

Sobald das GuBstiick hinreichend erstarrt 
is t, w ird die Spindel m ittels der A bstreif-, zu- 
gleich  A usdruck-V orrichtung entfernt, dereń 
W irkungsw eise aus Abbildung 3 zu erkennen  
ist. D ie Ilaken  greifen  unter den Oberrand des 
Forrnkastens, durch das A ufw artsziehen des 
Kranes w ird ein Niederdriicken der Spindel in
fo lge  der H ebelw irkung der Arme bew irkt. Der 
K asten mit Inhalt wird angehoben, wahi'end

A bbildung 1. K ernspindeln  und fertiger K ern  fiir K okillen.
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g le ich zeitig  der Spindelkonus niedergehalten wird. 
Dann setzen  sich die F liige l des Ausdriickers auf 
die Spindelplatten und drucken sie nieder, w orauf 
diese einwarts gegen  denK onusklappen. D er ganze  
Y organg vo llz ieh t sich sehr schnell und is t nur

daB dieses V erfahren dem E isen freien, vo ll- 
standigen Schrumpf gesta tte t. Infolgedessen kann 
sich die Blockform  nach dem Fiillen  mit fliissigem  
Stahl bedeutend ausdehnen. Beim spateren Zu- 
sam menzichen, nachdem der Stahl ejstarrt is t,

Abbildung 2. GioBen der Kokillen.

durch die K rangeschw indigkeit und die L eistungs- 
fahigkeit der A rbeiter beschriinkt. D ie Spindel 
is t dann zur w eiteren  Verwendung w ieder fertig .

Das V erfahren macht jede B earbeitung im 
Innem  und ani Fufie der K okille iiberfliissig und 
verlangert somit die Gebrauchsdauer. D ies ist 
wesentlich der auBerordentlich guten Y entilation  
der Kerne zuzuschreiben, die das freie Ent- 
weichen der sich entwickelnden Gase gesta ttet. 
Ein anderer sehr w ichtiger V orzug besteht darin,

Zur Frage der autogenen

uf A nregung des Hrn. C. S e n s s e n b r e n n e r  
in Obercassel bei D usseldorf hat D r.-Ing. 

G o e r e n s  in A achen eine m etallographische 
Untersuchung vorgenom m en, um zu entscheiden, 
ob eine autogenc Schweifiung von Blechen  
einen Unterschied in  (lem Gefiige der Schw eifi-

Abbildung 8. Abstreifrorrichtung.

wird der B łock  nicht sehr fest gehalten  und is t  
daher das A bstreifen verhaltnism aBig leicht.

Bei Y erwendung eines f e s t e n  K ernes w ird die 
erstarrende K okille am vollkom m enen Schrumpfen 
gehindert. W enn m it Stahl gefiillt, dehnt sie 
sich aus und is t  bestrebt, ubermafiig zu w achsen, 
wodurch starkę M aterialspannungen entstehen, die 
zum ReiBen AnlaB geben. D er B łock  wird jedesm al 
stark festgehalten  und sind beim A bstreifen be- 
deutende Schw ierigkeiten  zu uberwinden.

Schweifiung von Blechen.

ste lle  aufw eist, je  nachdem die zur SchweiBung 
benutzte Flamme durch ein Gemisch aus S a u e r -  
s t o f f  und W a s s e r s t o f f  oder einem solclien  
aus S a u e r s t o f f  und A z e t y l e n  gesp eist 
worden w ar. Ferner sollte fe s tg este llt w erden, 
ob die A zetylenschw eiB ung einen K ohlungs-
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prozeB an der Schw eiB stelle heiworruft und da- 
dtirch das M ateriał der Zusam m ensetzung des 
GuBeisens naher bringt. Zu diesen Fragen  
hatten bestim m te Beobachtungen gefiihrt, w elche  
dahin gingen , daB mit A zetylen  - Sauerstoff ge- 
schw eiBte Nilhte bei Rohrkriimmern undicht 
wurden, w as auf eine groBere Sprodigkeit der 
letzteren  zuriickgefiihrt werden konnte.

Aus dem uns freundlichst zar Verfiigung  
gestellten  B ericht entnehm en wir folgendes: 
Zur U ntersuchung lagen besonders hergestellte  
Schw eiB stellen vor. A lle  Proben wurden m ittels 
K altsiige senkrecht zur Schw eiB stelle durch- 
schnitten und die hierdurch entstehenden Schnitt- 
tlachen geschliffen und poliert. D ie Untersuchung  
der polierten Flachen ze ig te , daB in allen Fiillen  
an der Schw eiB stelle ein gleichm afiiges Materiał 
vorliegt, dessen Gehalt an Schlackeneinschliissen  
nicht groBer is t, ais derjenige der Bleche. Nur 
dicht unter der Oberflaclie sieht man ab und 
zu einzelne groBere E inschliisse, w elche indessen  
kaum ein halbes M illim eter in das Metali 
hineinreichen , eine Schwilchung des letzteren  
kaum herbeifiiliren konnen. D ie beiden Schw eis- 
sung8arten unterscheiden sich von diesem Ge- 
sichtspunkte aus in keiner W eise.

B eziiglich der chem ischen Zusam m ensetzung  
in teressiert in erster L in ie die Frage, ob der 
K ohlenstoffgehalt des M etalles an den SchweiB
ste llen  verschieden is t  von demjenigen der 
B leche. E s ware namlich m oglich, daB durch 
die Azetylenflam m e das fliissige M etali Kohlen
stoff anfnłihme und auf diese W eise einen stahl- 
bezw . roheisenartigen Charakter annahm e, wo- 
durch sich eine Zunahme der Sprodigkeit ohne 
w eiteres erklarte. Um dies festzustellen , wurden 
die polierten Proben wahrend einiger Minuten 
m ittels g esa ttig ter  alkoholiseher P ikrinsaure be- 
handelt. Hierdurch erscheinen die kohlenstofflial- 
tigen  Stellen  dnnkel, die kohlefreien dagegen heli.

Zur E rklarung des N achstehenden seien fol- 
gende allgem eine Bem erkungen voran gesch ick t: 
Kolilenstofffreies E isen  erscheint unter dem 
Mikroskop in Form unregelm aBiger Korner, dem 
F e r r i t .  W ird dieser B estandteil langere Zeit 
gea tzt, so w ird er rauh, wfthrend die Begren- 
zungen der einzelnen Korner in Form im regel- 
maBiger L inien auftreten. Sobald das Eisen  
einen gew issen , wenn auch noch so geringen  
K ohlenstoflgehalt b esitzt, so tritt dieser in Form  
eines auBerordentlich feinen Gem isches von E isen- 
karbid und E isen in Feldern auf, w elche durch 
die verlangerte A etzw irkung dunkel erscheinen. 
D iese dunkeln F elder bezeichnet man ais P e r l i t .  
Ein gutes B lech muB diesen P er lit m oglichst 
gleichm aB ig verte ilt en th a lten , liaufig genug  
findet man parallel der W alzrichtung Zouen, 
w elche v ie l P er lit enthalten, andere, w elche 
hiervon frei sind und nur aus F errit bestehen. 
Solclie B leche sind m eist sprode.

Abbildung 1 ze ig t in hundertfacher linearer 
VergroBerung die U ebergangszone von dem 
Blech zur Schw eiB stelle. Die l inkę Bildhiłlfte  
gehort dem B l e c h , die rechte der Schweifinalit 
an. W ie ein B lick  lehrt, is t der photographierte 
T eil aus zw ei B estandteilen aufgebaut, w elche  
vo llstand ig  gleichm aBig gem ischt sind: einem  
hellen, w elcher durch die W irkung des A etz- 
m ittels etw as aufgerauht is t, dem Ferrit, und 
einem dunkeln, fast schw arzen, in Form unregel
maBiger Hofe und Striche, dem P erlit. E s ist 
ersichtlich, daB in der w iedergegebenen Probe 
(A zety len-Sauerstoff-Schw eiB nng) dieser Ueber- 
gan g durchaus gleichm aB ig erfolgt ist, und daB 
sich ein einigermaBen ins G ewicht fallender 
Unter8chied im K ohlungsgrad zw isclien  B lech  
und Schw eiB stelle nicht festste llen  laBt. D ie  
U ntersuchung hat geleh rt, daB diese g leich- 
maBige Struktur in bezug auf den Kohlenstoff- 
geh a lt bei s a m  t l i  c li en  Proben w iederkehrt 
und in dieser B eziehung auch nicht der ge- 
ringste  U nterschied zw isclien W asserstoff- und 
A zetylenśchw eiB ung festzustellen  ist. D a alle  
Proben das g leiche A ussehen haben, is t auch 
von einer W iedergabe derselben Abstand ge- 
nommen worden.

Indessen lag  noch eine andere M ogliclikeit 
vor, w elche an der Schw eiB stelle B riicliigkeit 
hatte hervorrnfen konnen , w ie folgende Ueber- 
legung ergibt. Sowohl SchweiBeisen- ais auch 
FluB eisenbleche enthalten stets eine gew isse  
M enge Schlackeneinschliisse. B ei ersteren riihren 
diese E inschliisse dalier, daB wahrend des Luppen- 
machens im Puddelofen die E isenkrista lle  etw as 
Schlacke einsclilieBen, w elche bei der nachherigen  
mechanisclien Behandlung nicht vollstand ig  lier- 
ausgepreBt werden. B ei dem FluBeisen dagegen  
sind die E inschliisse darauf zuriickzufiihren, 
daB durch die D esoxydation des fliissigen Me
ta lles unlosliches M anganoxydul und Schw efel- 
mangan geb ildet w ird , w elches zw ar in fo lgę  
seines geringeren spezifischen G ew ichtes in dem 
M etallbad aufsteigt, jedoch nicht immer rascli 
genug, so daB in dem erstarrten B łock oder 
der erkalteten  P la tin e  sich Iinotchen von Ein- 
schliissen vorfinden. B ei dem nachfolgenden  
A usw alzen werden dieselben in der W alzrichtung  
gestreck t nnd bilden alsdann im Querschnitt 
lange Faden in dem F errit. E in solcher Ein- 
schluB is t in Abbildung 2 in hundertfacher 
linearer VergroBerung w iedergegeben. D er iibrige 
T eil des B ildes ze ig t die normalen Gefiige- 
bestandteile F errit (heli) nnd P er lit (dunkel).

In den Schw eiB stellen finden sich solche 
E insch liisse ebenfalls und z w a r , w eil dieser 
T eil geschm olzen war, hauptsaclilich in Form  
unregelm aB iger, rundlicher Knoten. Um zu 
zeigen , daB die Schlackeneinschliisse nicht mit 
dem P er lit verw echselt werden konnen, wurde 
ein P er litfe ld , sow ie Schlackeneinschliisse in
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EinschluB im gewalzten Materiał.

B l e c h p r o b e n  n u t o g e n  g e s c h w e i B t  

mit W a ss e r s to ff -S a u e r s to if  mit A z e t y  len -Sauerstoff.

natu rlicbe  GroBe.
Abbildung 3.

Dio Bilder zeigen die Verteilung des Scliwefels. An 

allen SehweiBstellen hat sich der Schwefelgehalt ver- 

ringert und gleichmaBig yerteilt.
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800faclier VergroBerung aufgenommen. E s war 
leiclit zu erkennen, dafi ein deutlicher Unter- 
schied zw ischen dem P er lit und den Einschliissen  
besteht; hierzu komnit die T atsache, dafi bei 
der direkten Beobachtung ersterer sehw arz, 
letztere dagegen graublau erscheinen.

W ie gesag t wiire nun die M oglichkcit nicht 
ausgeschlossen gew esen , daB zw ischen A zetylen- 
und W asserstoffschweiBung insofern ein Unter- 
scliied vorlag, daB durch die A zetylenschw eiBung  
eine S c h w e f e l a n r e i c h e r u n g  an der SchweiB- 
stelle hervorgerufen wurde, wodurch diese natiir- 
lich sprode geworden wilre, Um liieriiber Auf- 
schluB zu erhalten, wurde die Y erteilung des 
Schw efels nach der B a u m a n n s c h e n *  Methode 
in den Proben festgeste llt . Das R esultat dieser 
Untersuchung ist in Abbildung 3 znsammen- 
g este llt . In den Bildchen sind die dunkeln

* R. B a u m a n n :  Schwefol im Eisen. „Metallurgio“ 
1906, Bd. 3 S. 416.

P iink tchen , Streifen und Knotchen Schw efel- 
einschliisse. W ie es der allgem einen Beobach- 
tung en tsp r ich t, sind die Bleche im Innern 
des Q uerschnittes stets reicher an Schw efel ais 
am Rande, eine T atsache, w elche, wenn sie zu 
stark ausgepriigt i s t , sprode B leche erzeugt. 
Abbildung 3 ze ig t deutlich, daB auch in bezug  
auf die Schw efelverteilung die W asserstoff- und 
•AzetylenschweiBung sich durchaus g leicliartig  
verhalten. In allen Fiillen is t die Schw eiB stelle  
armer an Schw efel ais die B leche, ferner ist die 
V erteilung des Schw efels an der Schw eiB stelle  
gleichm aBiger ais in den B lechen.

Aus diesen U ntersuchungen laBt sich daher 
der SchluB z ie h e n , daB das G efiige einer 
mit W asser3toff-Sauerstoffflam m e liergestellten  
SchweiBnaht dasselbe is t, w ie bei Verwendung  
einor A zetylen-Sauerstoffflam m e; etw aige Unter- 
schiede in dem V erhalten der beiden Arten von 
SchweiBungen konnen daher auf Gefugeunter- 
schiede nicht zun ickgefiihrt werden.

Modełlformerei fur Massengegenstande.
(SchluB vou Seite 997.)

F
allen bei einem  gete ilten  Modelle die zw oi Toilo 

so hoch aus, dafi bei Abform ung einos jeden  
nur die Abhebung des Modelles vom  Form kasten  
zulilssig wird, so worden zw ei M odellplatten fiir 
oin Modeli notw endig . A bbildung 11 ze ig t eino

seite  nacli ąufw arts gokolirt. Selbstverstiindlich  
ist, daB oine M odellplatte m it halben Modollen 
bloC auf einer Seite zur A bform ung yon  Gogen- 
stiinden gen iig t, dio nacli einer Halbierungsebono 
genau sym m etriscli sind. D ie M odellplatte bloibt

Abbildung 14.

Abbildung 13 a und h.

solche fertige Form, die A bbildungen 12a und  
12b zeigon die beiden M odellteile, jeden auf der 
U ntcrsoite oinor oigenen M odellplatte m ontiort. 
W erden solche M odellplatten fiir Durehzugsform - 
maschinon verw endet, so w ird naturlich dio Modell- 

XXX.S8

Abbildung 15 a, b und c.

auch noch in solclion Fiillen anw'endbar, in denon 
zur M ontierung des jModelles eino A bw eichung  
von der Ebene nćitig ist. So konnen nach Ab
bildung 13a und 131) durch A usbildung eines 
R uckons r in  den M odellplatten P noch dio Mo-

2

Abbildung 12 a und b.
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Abbildung 21 a und b.

IY . A n w e n d u n g  d e s  F o r m -  o d e r  L e h r -  
b r e t t e s .  Das Lehrbrett kom m t fiir die Abfor- 
m ung von M assengegonstiindon nur ausnahm s- 
w eiso  zur A nw endung. D ie M odellhiilften w erden  
dabei m it ilirer Spaltungsflache aufeinanderge- 
setzt, indem  zuerst die eine Htilfte im U nterkasten  
eingoform t und dieser sodann g ew en d et wird, 
w odurch die Spaltungsflache nach W egnahm e  
dos L elirbrettes frei nach oben liegt. N un wird  
dio zw eito  M odellhalfte und der Oberkasten auf- 
g ese tz t und fertig  geform t. D ieser Arbeitsvor- 
gan g  sehliofit daher bei A n w en d u n g einer Profi- 
form m aschino die g le icb zeitige  A bform ung von

Abbildung 23.

brett m it hoheren U nterleisten  erforderlioh sein. 
Die Hohe li desselben is t nach Abb. 15 a, b und c, 
w obei A bbildung a und b den U nterkasten  vor 
und nach der P ressung und A bbildung c beide 
Form kasten vor der zw eiten  P ressung zeigt, ge- 
geben  durch h =  B -j- C — A. Fernor ist dor Hohon- 
unterschied A  — B das Mafi fiir don stiirkeron 
Prefidruck des U nterkastens.

W enn das Modeli in das Form brett eingo- 
lassen w erden mufi, so soli der Rand dos A us- 
schn ittes im Brette durch das Modeli selbst go- 
dockt w erden. In der A bbildung 16a lieg t das 
Modeli richtig  und deckt den Rand r des Aus-

delle M bofestigt werden. Der Riicken dor Mo- 
dellplatto geh t nach den Seiten  hin  durch eine  
A bschragung in die obene Flacho iibor, w io die 
T eilungslin ie 1 in  A bbildung 14 erkonnen liifit. 
In dieser A bschragung erliiilt dio Modollplatto 
zweckmiiCig eine etw as grofiere Dicko ais im  
R iicken und in der Ebene, so dafi die Form 
kasten o und u aufeinandorgesetzt m it oinom  
Spielraum e s in dor A bschragung anschliofion.

Ober- und U nterkasten  aus. Der U nterkasten, 
w olchor zuerst geform t w ird, mufi oinen stśirkoren 
Prefidruck erhalten, ais spater der au fgesetzte  
O berkasten, sonst w iirdo das Modeli boi dor 
zw eiton  P ressung neuerlich im  U ntorkaston ein- 
gedrlickt und damit die Form verdorben worden. 
D am it zunachst boi der P ressung des Untor- 
kastens allein dor Prefikopf der Form m aschine 
keinen L eergang m achen mufi, wird oin Lelir-

Abbildung 16a und b.

Abbildung 18a und b.

— B

Abbildung 17a und b.

Abbildung 19 a und b.

Abbildung 22.
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A bbildung 24.

schnittes im Bretto B ; es ist dabei n ich t notig, 
den unteren Teil des Modelles in das Form brett 
einzupasson, sondern es goniigt, w enn  das Modeli 
eben auf dom Bretto liegt. WUrde aber das Modeli 
falsclilich nach Abbildung 16b aufgelogt, so miifito 
w egen  des ungedeckten  Randes r ein genaues  
Einpassen yorgenom m en worden.

V. T e i l u n g  de r  F o r m e n .  D ieser Punkt 
is t fiir den Erfolg der ganzen Formarbeit von  
besonderor W iclitigkoit. D iesbozuglich ist namont-

lich  darauf zu ach- 
ten, dafi im Obor
kasten  yorsprin- 
gende Sandleisten  
und Sandsiicke yer- 
miedon werden, dafi 
dio Form in den 
Oborkasten nicht 
lioch aufragt, dafi 
fernordieseitlichen  
Bogronzungon der 
Form  im Ober- 

kasten m oglichst flach w erden, sow ie dafi schliefi- 
lich dio Teilungsflachen keine Modellflacho durch- 
schnoiden. Beispielo fiir dio E inhaltung diesor 
Regoln sind in  den folgondon A bbildungen go- 
geben. Abbildung 17a ze ig t die richtige T eilung  
m it flachor Seitenbegrenzung bei e und unter 
Vorm eidung eines Sandsackos. A bbildung 17 b 
zeig t die m oglichen fehlerhaften T oilungen m it 
steiler Seitenbegrenzung boi o1 und iiberhangen- 
don Sandsiicken boi i. In A bbildung 18a ist 
dio richtige T eilung den fehlerhaften T eilungen  
in A bbildung 18b gogen iibergestellt. Boi i en t- 
stohen w iedor Sandsiicke und bei v yorspringondo 
Sandleisten. D ie Y erm eidung derselben Fohlor 
zoigen die richtigon T eilungen in den Abbil- 
dungon 19 a und 20 a gogoniiber don unrichtigon  
T oilungen in Abbildung 19b bezw. 20b. Die Bei- 
spiele zeigon , dafi die Form  nach Bedarf einer- 
soits vom Obór- und Untorkaston gem oinsam , 
andorsoits abor auch vom  Oborkasten odor U nter- 
kaston allein aufgenom m en w erden kann.

V I. V e r t o i l u n g  dor  o i n z o l n e n  M o d o l l o  
i i bor  e i n e  g e m o i n s a m e  F o r m .  Die V orteilung  
gleichor Modello in einor gom einsam en Form

mufi so gescholien, dafi die Einzelform en beim  
Gusse in gleichor W eise gofiillt wordon und dafi 
fiir die einzelnon Gufistiicko dio A bkuhlungsyer- 
liiiltnisse m oglichst gloich sind. Nur unter solchen  
Um stiinden wird m an nach gleichon Modollon 
auch liinliinglich gloiche Gufistiicko orzougon 
konnon. Bei der V ortoilung nach Abbildung 21 a 
w erden dio Einzelform en f in dersolbon Woiso 
gefiillt, w as deutliclior wird, w en n  sieli dor Bo- 
schauor in  die Strom ung des einlaufonden Me- 
talles donkt. In der A bbildung 21 b trilTt dies fiir 
links und rechts liegonde E inzelform en nicht 
mehr zu, dalier sind diose V ertoilungen ungiinstig .

Handelt os sich um oin noues Modeli, so w ird  
man zw eckm iifiig zunachst nur m it oinor kloinen  
Zahl yon Form on Probogusse machon, um  dabei 
Fohlor zu erkonnen und ohne grofio K osten be- 
liobon zu konnon. Wird dor Form kaston m it den 
w enigon  M odellen anfanglich n ich t ausgoniitzt, 
so sind diese trotzdom  unm ittelbar um den Ein- 
gufi anzuordnen und die auflere Flacho ist fiir 
die spatere Y erm ohrung der Einzelform en frei 
zu lialton. A uf derselben M odellplatte sollen  
niom als zw oi yerschiodene Modelle m ontiort 
werdon, auch n icht, w en n  dieselben paarwoiso 
zusam m engohoren, w oil durcli Zufśilligkeiten fiir 
das eine Gufistuck die Zahl der A usscbiisse grofior 
w erden kann, w odurcli die vollo A usnutzung dor 
M odellplatte fiir dio Dauor unm oglich wird.

VII. A n o r d n u n g  d e r  E i n l i i u f o  u n d  dos  
E i n g u s s e s .  W enn die Form n ich t aus beson- 
doren Griindon steigend  zu fiillen ist, so wird  
der E inlauf allgom oin in don Oberkasten geleg t. 
A bbildung 22 ze ig t oinon bew iihrten Quorschnitt 
fiir don E inlauf E von dor Form  eines Trapezos. 
Ist jedoch dio T eilungslin ie 1 an dor Stelle, w o  
dor E inlauf angebracht wordon mufi, sehr steil 
w ie  in A bbildung 23, so w iirdo bei A nw endung  
dieser (Juorschnittsform im Oberkasten eine Sand- 
loiste ontstehen. In diesem Falle wird dem Quor- 
schn itte  des E inlaufes bosser nach A bbildung 24 
die Form oines llhom boids gegebon.

Der Eingufi soli w om oglich  in  der M itte des 
Einlaufes au fgesetzt wordon, woboi an dieser 
Stelle  der E in lauf auf einen  Krois von 25 mm  
Durchm esser zu erw eitorn ist. F. S.

Mitteilungen aus dem Eisenhuttenlaboratorium.
Beitrag zur M anganbestimmung  

nach dem Persulfatverfahren in Stahl- und 
Roheisensorten.

Die Abśinderung der Persulfatm ethodo fiir 
Stahlsorton nach P r o c t e r  S m i t h *  fiihrt o ft zu 
sehr fehlorhaften Zahlon. Die Salpotersaurom engo  
yon 10 ccm ist zu kloin und ilir spozifischos Go- 
w ich t 1,2 zu grofl, um genau den richtigon P unkt

* „Chomical News" 1904, 90, S. 237. „Stahl und 
Eisen“ 1905 Nr. 10 S. 594.

der O xydation dos yorhandonen M angans zu  
troffen. Es kom m t sehr oft vor, dafi dio FlUssig- 
koit, w en n  ein ige Sekunden zu lango gekocht, 
farblos wird und M anganoxydul sich aussebeidet. 
Dio L eichtzersetzbarkeit dor Uebermangansiiuro  
is t hier die Ursache, woshalb die R esultato oft- 
mals zu niedrig und ganz unsichor sind.

Dio yon  H. R u b r i c i u s *  modifiziorto Sm ith- 
sche Mothode g ib t schon bessero R esultate, doch

* „Stahl und Eison" 1905 Nr. 15 S. 890.
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sind dieselben n ich t immor untereinander tiber- 
einstim m ond, nnd aufierdem w eichen  sie von  
den R esultaten  der Y olhardsehen und H am peschen  
Mothode und aueh von  der O xydation des Mangans 
in  Salpetersaurolosung m it reinem  Bleisuperoxyd  
nach D e l i e y e s *  m anchm al sehr w e it  ab. Dio 
Mothode n im m t noch verhalthism afiig zu v iel Zeit 
in  Anspruch, w eil die auf etw a  300 ccm  verdiinnte, 
alles M angan ais Perm anganat enthaltende heifle 
L osung yor der T itration g u t abgekiihlt w or
don mufi.

D ie B estim m ung kann aber viol rascher aus- 
gefiihrt w erden und stim m on dio R esultate nicht 
nur im m er untereinander iiberoin, sondern sie  
sind auch fast- identiscli m it don R esultaten  der 
Ham peschen oderVolhardschonM othodo, w enn  man 
folgonderw eise verfiihrt: 0,2 g  Stahlspiine w erden  
in  600 ccm fassendem  Erlonm eyorkolben in 20 ccm  
Salpetersiiure spez. Gew. 1,1 ge lost und nur bis 
zum  V erschw inden der roton D am pfe auf dem  
Sandbade gekocht. D ie L osung w ird m it 10 ccm  
*/w Norm alsilberlosung versetzt, g u t gem isclit, 
alsdann 1 bis 2 ccm einer in  der Kiilte gesiittigton  
A nim onium persulfatlosung zugogeben, w eiter bis 
zum V erschw inden  der Sauorstoff blasen 5 bis 8 
M inuten gekocht, sogloich m it 250 bis 300 ccm  
kaltem  W assei yerdiinnt und sofort m it Natrium - 
arsenitlosung titriert, bis dio Farbo in  Griin 
um schlagt.

M eine V ersucho zeigton, dafi 1 bis 2,5 °/° N ickel 
und 1 % Chrom dio G enauigkoit der R esultate 
nich t beeinflusson, w as aus dor nachstehonden  
Tabollo ersichtlich ist.

Yerauch

Nr.

Mangangehalt
nach

Hampc-Methode
%

Manffangelialt
uaeii

Persulfat-Metli.
%

Klckcl-
ITchalt

%

Chrora-
grehalt

%

1 0,43 0,42 2,23 0,80
2 0,66 0,68 1,23 0,19
3 0,55 0,52 2,60 0,80
4 0,47 0,46 2,39 0,69
5 0,71 0 ,7 1 1,14 0,24
6 0,52 0,51 2,25 0,81
7 0,61 0,61 1,16 0,19
8 0,71 0,71 1,27 0,16
9 0,46 0,48 2,31 0,84

10 0,70 0,70 1,02 0,19

D io  B e s t i m m u n g  d os  M a n g a n s  in 
R o l i e i s e n s o r t e n .

1 g  Roheisenspiine w ird in  100 ccm fassen
dem, m it Markę Yersohenem Kolbchen in 50 ccm 
Salpetersiiure spez. Gew. 1,2 gelost, bis zur E nt- 
fornung dor n itrosen  Diim pfe gekocht, gekiihlt, 
m it kaltem  W asser bis zur Marko gefiillt, gu t  
gem isoht, durch ein trockenes Faltenfllter filtriert 
und 20 ccm des F iltrates, ontspreohend 0,2 g

* „Jaliresbericht iiber die Fortschritte in der 
Chemie" 1878 S. 1062.

R oheisen in  einem  500 ccm  fassendon Erlonm eyor
kolben w eiter, w io obon angegoben, behandolt.

Die Titrierflussigkeit kann nach Procter Sm iths 
oder R ubricius’ V orschrift horgestellt werdon. Den  
genauen  W irkungsw ert sto llt man an einer Stahl- 
probo m it ganz genau  bekanntem  M angangehalt 
fest. //. W dowiszewski

C hefchem lkcr der P e rm a e r  P a tro n cn - u nd  K anoncn- 
R eg ierungsfabrlk  M otow ilicba.

Apparat zur B estim m ung der Karbidkohle  
in Stahl und Eisen.

Fiir die quantitative B estim m ung dor Karbid
kohle gab es bisher zw ei M ethoden: die kolori- 
m otrische, w elche immer unzuvorlassig war, und  
dio gew ichtsanalytische, w elche w egen  der leichten  
Zorsetzlichkoit des Karbides auch n ich t im mer 
genaue R esu ltate lioforte. Hierfiir 
hat G. M a r s  (Kapfonberg)* einen  
einfachen A pparat konstruiert, ** 
dor dio B estim m ung dos in  fouch- 
tem  Zustande loicht zersetzlichon  
Karbides dadurch ormoglicht, dafi 
F iltration , A usw aschon und Trock- 
nen  untor Luftabschlufl vor sich  
geben. Der Apparat bestoht, w ie  
die nobenstehende A bbildung zeigt, 
eigontłich  nur aus zw ei Schoide- 
triclitern. Der L osungskolben A  
fafit 1 1, er triigt an dom unteren  
Yerengten E nde aufgeschliffen das 
Filterrohrchen S. Man bringt die 
abgew ogone Probe in den in  w age- 
rochter L age befindlichon Kolbon 
A, so tzt Kolben B auf und le ite t  
zur Y erdrangung der L uft vom  
kloinoron K olben nach dem Filter- 
rohr liin S tickstoff, Louchtgas oder Kolilonsiiure 
durch, schlioCt die Hahne a und b, riclitet den 
A pparat au f, fiillt B m it Saure (Schw ofcl- 
oder Salzsaure 1 : 10), liifit unter N achtroton  
von Gas die Saure nach A , le g t  den Appa
rat w ieder um  und le ite t w ahrend dor ganzen  
Liisungsporiode einen langsam on Gasstrom liin- 
durch. N un setz t m an das gew ogen e Filterrohr
chen C an und verschlieCt dessen E nde m it Gummi- 
schlauch und Quetschhahn. Durch A ufrecht- 
ste llen  des A pparates fiillt das U nliisliche nach  
u n ten  (bis d) und w ird durch Oeffnen des Quetsch- 
hahnes auf das F ilter gezogon. Man wśisclit 
dann m it W asser, A lkohol und A ether, immer 
m it durchstrom endem  Gase, und trocknet das 
R ohrchen schliefilich im  K ohlensiiurestrom e. Man 
kann m it einer Saurefiillung bis 10 g  einw iigen. 
Dio K arbidbestim m ung in 1 g  Spśino dauert 2 bis
4 Stundon.

* „Zeitschrift fur chemisehe Apparatenkunde“ 1907 
Nr. 22 S. 606.

** Yergl. „Stahl und Eisen" 1907 Nr. 39 S. 1403.
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Bericht uber in- und auslandische Patente.
Deutsche Patentanmeldungen. *

9. Juli 1908. EL 12 o, W  26 476. Yorrichtung 
zum Reinigen von Gasen durcli Miscliung mit WaBser. 
Georg Marschner, Saarbrucken.

KI. 21 h, F  23 629. Elektrischor Induktionsofen. 
Sebastian Ziani do Forranti, Grindleford Bridge bei 
Sheffield, Engl. Prioritiit dor Anmeldung in England.

KI. 24 b, E 13 196. Beacbickungsyorrichtung fiir 
Kessolfeuerungen, bei der dio Yorteilung des Bronn- 
stoffes im Feuerraum von einer bober ais der ltost 
angebrachton Platte aus m ittels eines Schiebers or- 
folgt. John II. Eickershofr, Dusseldorf, Kaisor-W il- 
helmstraBe 47.

KI. 31 c, 1C 32 835. Yerfahron und Blockform zur 
Herstellung diebter Blocke aus Metali m ittels Er- 
8chuttcrnngen und Stauchwirkungon. Osear Kiippers, 
Dusseldorf, Sedanstr. 20.

KI. 31 c, M 27 068. Yerfabren zur IIorBtellung 
von Rohrenapparaten. Rudolf Mowes, Berlin, Pritz- 
walkerstr. 14.

13. Juli 1908. KI. Ib , St 11958. Elektromag- 
netischer Seheideapparat m it rotierender Magnet- 
trommel. Ferdinaud Steinert und Heinrich Stein, 
Koln, Klapperliof 15.

KI. 1 b, SŁ 12 778. Elektromagnetiscber Scheide- 
apparat mit rotierendor M agnettrommel; Zus- zu 
Anm. St 11 958. Ferdinaiul Steinert und Heinrich 
Stein, Koln, Klapperliof 15.

KI. 1 b, St 12 821. Elektromagnetiscber Scheide- 
apparat mit rotierender Magnettrommel; Zus. zu 
Anm. St 11 958. Ferdinaud Steinert und neinricli 
Steiu, Koln, Klapperkof 15.

KI. 7 c, V 7297. Harke aus einem Blechstiick. 
Friedr. W illi. Y ieregge, Plettenberg in W estf.

G ebrauchsm ustereintragungen.
13. Juli 1908. KI. 18b, Nr. 344 087. Błock aua 

manganarmem FluBeisen oder Stahl, boi dossen Her- 
Btellung Ferromangan in flussigem Zustande zur An- 
wendung gelangt. Rombachor Hiittenwerko, Rombach.

KI. 24 o, Nr. 344186. Yorrichtung zum Regeln 
der Luftzufuhr zur oberen und unteren Feuerung yon 
Doppelgoneratoren, beim Anblasen und im Betriebe. 
Heinrich Ilirzel, Maschinenfabrik & EiscngieBerei, 
Loipzig-Plagwitz.

KI. 31 c, Nr. 344101. Formmaschine fiir Hand-
betrieb m it doppelseitigen Mustern, durch dio eino
gleicbzeitige PreBsung beider Formhalften ermOgliebt 
wird. Carl WinkelstrSber, Scbwolm.

KI. 31 c, Nr. 344168. GuBkern, bestebend aus
einem sp ira lfo rm ig  zusam m engedreliton Draht, w elcher 
mit einer gasdurcbliissigon, unverbrennbaren Fiillung 
Yersehen und auBen m it Grapbit bestriehen  ist. August 
Hofinann und Bertbold Ilofm ann, Cobnrg.

KI. 49 b, Nr. 344 228. Niederlialter an Profil-
eisenseberen mit auBwechselbaror Nioderhalteplatte. 
Maschinenfabrik W eingarton yorm. lich . Schatz, A.-G., 
Weingarten, Wiirtt.

KI. 49 b, Nr. 344 377. Yereinigte Blech-, Profil- 
oisen- und GelirungBSchoro. Maschinenfabrik W cin- 
garten, vorm. Heli. Schatz, A.-G., W eingarten, Wiirtt.

O e s t e r r e i c h i s c h e  P a t e n t a n m e l d u n g e n . *
1. Juli 1908. KI. 24 o, A 2461/05, Yerfahren zur 

teerfreien Yergasung yon Brennstoffen in einem System

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen  
Tage an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur 
Einsicht und Einspruchsorbebung im Patentamte zu 
Berlin bezw. W ien aua.

von zwoi oder mebr auch einzeln botriebafiihigen Gas- 
erzeugern. Paul Schmidt & Desgraz, techn. Bureau, 
G. m. b. H., IlamiOTer.

lO. 26 a, A 7556/07. Einrichtung zur Erzielung 
einor rogelbaren Temperatur in dom Yorbrennungs- 
raum einer Generatorfeuerung. Dessauer Yertikal- 
Ofon-GosollBchaft m. b. H., Berlin.

D eutsche  Reichspatente.

KI. I b ,  Nr. 1S9790, vom 29. Mai 1906. M a -  
s c h i n e n b a u - A n s t a l t  H u m b o l d t  i n K a l k b e i  
K o l n .  Elehtrom agnetischer E rzscheider fu r  s ta rk -  
magnetische E rze, bestehend aus einem inneren Magnet-

system, um ivelches 
eine aus m agneti- 
sierbaren  Sttiben  
gebildete Trommel 
kreist.

Dio aua magneti- 
sierbarem Stoli 

(Eisen) bestchen- 
den, dio Trommel 
bildenden Stabe a 
liogen dicht neben- 
einander und vor- 
jungen sich auf 
ilirer ganzen Liin- 
go nach innen. 
Es soli hiordurch 
orroicht worden, 

daB dio aua don sclinabelforhiigen Polachuhon b aus- 
tretonden m agnetischen Kraftlinien an der AuBen- 
fliicho der sich drebenden Trommel eine aolche wcllon- 
forinige Balin boachroiben, daB sio unter m oglichster 
Yorringerung dor aufzuwendendon oloktromotoriachen 
Kraft das vorbeigofuhrte Schoidegut tief durchdringen 
und dio magnetisierbaren Erzteilchen entlang der 
Solieidozone fcsthalten.

KI. 24 f, Nr. lSiHiSS, 
vom 5. Septomber 1906. 
W  i 11 y S c h w a r z e r i n 
N u r n b o r g .  R ost m it einem  
A ufsa tzstein  f i ir  Tiegel- 
und dergl. Schachtofen, be
stehend aus zw e i drehbaren  
Stiiben, die aus a u f  Stangen  
gereihten Scheiben herge- 
stellt sind.

Der Drehrost wird ge- 
bildot aus auf don Stangen a 
goroiliten Scheiben b, dio 
rund ausgobildot und mit 
einem Daumen c yersehen 
sind. Letztorer ist in der 
Gebrauchalago wagoreebt 
gegen dio Ofenwand ge- 
richtet, kann aber durch 
Dreben der W ellen a so 
nach unten bewogt wer
den, daB ein genugender 
Zwischenraum zum Durcli- 
stoBon der Schlacke in den 
Aschenraum entateht.

Dor Kiise d  des Tiegols 
groift mit einem Ansatz e 
in den Zwischenraum der 
beiden Drehrostatitbe und ist 
dadurch an einer seitlichen  
Yorscliiebung gehindert.
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sind eine Anzahl von Oosen o yorgesehen, in die 
dann Stitbe p  eingeschobcn worden, die das Yentil 
nach Losen yon seinem Hanger fosthalton.

Nr. 853698. J o s e p h  L. H u n t e r  in R o a n o k o ,  
Ya. Hochofen.

Der Hocliofonschacht wird aus cinzelnen Platton a 
gebildet, die an ihron umgebogenen Randern mittols 
Scliraubenbolzen sowohl m it den beiden in gleickor 
Hohe liegenden Naclibarplatten, ais auch m it den 
daranstofienaen Platton des dariibor und darunter 
befindlichen Plattenringes yerbunden sind. Je yier 
solchor Ringo bilden eine zusammengehorende Ab- 
toilung, doren unterste Platten m it einem breiten 

Ansatz b Yorsehen sind, mit 
dem sie sich auf urnlau- 
fende, an den Saulen c des 
H ochofengestelles befes- 
tigte lConsolen d  auflegen. 
Die untersten Platten jeder 
Abteilung sind mit don 
obersten Platten der nachst 
tieforen Abteilung nicht 
durch Schrauben Yerbunden, 
sondern bewegen sich frei 
in einer Yerbreiterung e 
derselben. TJm diese einon 
Ring bildend eYerbreiterung 
sind Bander aus Stahl oder 
FluBeisen gelegt. Jcde 
1’latte besitzt ein in Schlan- 

genlinien eingegossenes 
Kiihlrohr, dessen Aus- und 
EinlaB m it dem dor bonacli- 
barten Platto durch Rohr- 
krummer yorbundon ist. 

Auch hier gehoren je  vior Plattenringo zusammen, 
Yon donen der oborste aus den Hauptwasserrohren f
W asser erhiilt, wahrend es aus dem untersten Platten-
rin g  jeder Abteilung in Sam m elrinnen abfiioBt, aus 
denen es in eine gem einsam e Sanimelleitung g  stromt.

Dio Platton besitzen auf ihrer Innenseite eine 
feuerfeste Auskleidung; sie sind auf dieser Seite mit 
oiner Anzahl Yon steilen Erhohungcn versehen, welche 
die feuerfesteM asse festlialten sollen. DioBeschickunga- 
einrichtung ist auf der Plattform dos H ochofengestelles 
aufgehangt, der OfeiiBchaclit also dadurcli nicht be- 
lastot.

Nr. S61 593. Ca r l  G. P. de L a y a l  in S t o c k -
h o l m.  Verfahren z u r  Gewinnung von Eisen  aus
feinen E rzen .

Luft und BrennatofF (in Form Yon G as, Fliissig-
keit oder Staub) worden mit solcher Geschwindigkeit

tangontial durch die tan- 
gential einmundende 
Oeffmmg a in den runden 
Ofenschacht b, dor zu 
Beginn' des Yerfahrens 
geniigend Yorgoheizt 
sein muB,  oingefiihrt, 
daB sio dio oben achsial 
aus dem Trichter c in 
den Ofen fallenden Erze 
und ZuBchliigo in so 
starko Drehbowegung 
Yorsetzon, daB diese an 
densenkrechten Wiinden 
des Ofens kreisen und 

hiorboi von den Gasen und der Ofenhitze zu Metali 
reduziert und geschm olzen werden, sich in der Rinne d 
ansammeln und bei e abflieBen, D ie Abgase ziehen 
durch die untere zentrale Oeffnung f  ab. Die Hohe 
des Ofens ist so zu w ahlen, daB die Reduktion und 
Schmelzung der Erze wiilirend ihres kreisenden Falles 
durchgefiihrt werden kann.

Patente der Ver. Staaten von Amerika.
Nr. 8 5 5 47S und 855479. E d g a r  F.  P r i c o  in 

N i  a g a r  a F u  l i s ,  N. Y. Verfahren, schwer schmelz- 
bure E rze  a u f  E isenlegierungen zu  verarbeiten.

Dio Erzo — ais Boispiel wird Chromeiaenstoin 
gonannt — werdon mit oineni ReduktionsBtoiF ver- 
mengt in einom elektrischen Widerstandsofon a yer- 
schmolzen, dor nach nnten stark yerjiingt ist und hier 
einon bewoglichon Hord b besitzt, der, nacbdem er 
mit Metali gofullt ist, boiseite geschobon wird und 
einom zwoiten gloichgobauten Herde Platz macht.

Der mit feuerfes- 
lem Materiał aus- 
gekleidete Ofen 
besitzt oben und 
unten zwoi ring- 
formige Kohlon- 
olektroden c und 
d , zwiechen donen 

dor elektrische 
Strom durch dio 

ais Heizwider- 
staml dionendo 

Boschickung
flieBt. ZwockmaBig wird dor dcm Erzo zugegobono 
Koks so grobatuckig genommen, daB dor Strom zu
nachst seinon "Wog Yon Koksatiick zu KokBstiick 
nirnmt. Infolgo dea nach unten sich vorjiingenden 
Quorschnittos iat dio Temperatur in den unteron Zonen 
des Ofens oino hohero ala in don oboren. Dor Ilerd  
und dor Baum um dio untere Elektroda sind mit 
W assorkulilung YorBehen.

Nach der Patentschrift Nr. 855 479 wird anatatt 
m it ringfiirmigen Elektroden mit atabformigen ge- 
arbeitet, die durch die Decko dea Ofona in den Ofen- 
raum oingefiihrt aind, und zwiacheu denon dor elek
trische Strom Ubortritt.

Kr. 860 062. W i l l i a m  F.  R u s t i n J o l i o t ,  
Jll, K am in ven til f i ir  W inderh itzer.

Es bedeutot a  den EinlaB fiir die kalte Geblase- 
luft, b fiihrt zum Schornstein, c zum W inderhitzer. 
Letztero beiden Teile sind durch Streben rf, von denon 
die auf der rechten Seite befindlichen einen mittleren 
herausnehmbaren Teil e haben, miteinander yerbunden. 
Das Abaperryentil f ,  welehos aowohl zum Absporron 
dor Gebliiseluft ais auch doa Kamines dient, ist mittels

der Stange g an dem l lo b o l  h aufgehangt, der yon 
auBon beiiYOgt worden kann.

Der wassergekiihlte Yentilsitz ist m ittels Schrau- 
benbolzon k  zwischen zwei Flansclien eingospannt, 
yon denen der obere Z auf dem Ringe m  nach Losen 
dor Bolzen k  hochgesclioben werden kann. Dor Yentil
sitz ist hierdurch freigelegt und kann zwecks Aua- 
wechselung samt dem Yentil f  auf dio seitliche Biibno n 
herauagezogen worden. Auf der Oberseite des Yentiles
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oiner Stango u, die an einer auf dor W elle o befestigten  
Kurbel Bitzt und m ittels diesor auf und nieder bewegt 
werden kann. Der Zangenschaft m, der einen Zalm- 
kranz p  besitzt und m ittels dos Motors q um seine 
LSngsacliso gedrelit werden kann, ist holil und dient 
einer Stange r  zur Fiihrung, durch deren Bewegung  
in Langsrichtung dio beiden Zangenbacken s  geoffnet 
odor goschlossen werden. Die Stango r  besitzt auf 
ilirem hinteren Endo Gewindo und fiilirt sich damit 
in einor drehbaren Mutter t, dio unter Yermittlung 
dos mit ihr verbundenen Zalinrades » von oinom Motor 
aus gedreht werden kann, was eine Langsyerschiebung  
dor Stango r  zur Folgo hat.

Nr. 856603. W i l l i a m  F.  R u s t  i n J  o 1 i o t , 
Jll. K am im en til f i ir  steinerne W inderh itzer.

Es bedoutet a dio Yerbindung des Windorhitzors
durch den Rohrstutzen b mit dcm Schornstein, c den

EinlaB der kalten Gebliiseluft 
und d  das Yentil, welches den 
Winderhitzer gegen don Schorn- 
stein abscblieBt. Dio Yontil- 
stange e ist nach unten ver- 

e liingort und besitzt hier eino
Spreizo f, dio boim Abhoben

6 des Yentils d  von seinem Sitz g
zwoi Klappon h, die Torher in 
wagorochter Lago die Loitungn 

h gegen dio AuBenluft abschlies-
son, anhebt und gegen ihro

* Sitzo i preBt, womit der bo-
treffendo W inderhitzer an den 
Kamin angeschlossen ist.

Die Yentilkonstruktion hat 
don Yorteil, daB eine Undicht- 
heit des Kaminventils d  sich 
durch das Gerauscli, m it wel
chem dio Gebliiseluft aus don 
Oeffnungen i austritt, sofort 

bemorkbar macht, und daB austretende Goblaseluft 
nicht zugvermindernd in den Schorustein gelangen kann.

Kr. S57 158. C h a r l e s  H.  C l a r k  i n E n s l o y ,  
Ala. Beschickungsvorrichtung fu r  Hochofen.

Dio Yorrichtung geliort zu der Gattung, boi wel- 
chor eino gleichmaBige Yerteilung des Gichtgutes im 
Ofen trotz deB Einbringens in den Fiillraum von 
stets der gleichen Seite ber dadurch zu erreichen ge- 
sucht wird, daB ein Toil der Schuttrinno drehbar ein- 
gerichtet ist und vor dom Aufgebon einer jeden

schlieBond an dio Rinne c eino Rinne rf, die sich 
also mit der Decko des Fullraum es dreht und durch 
ihre schriige Lago das Gichtgut dirigiert. Dag ab- 
satzweiso Drehon dor Rinne d  bewirkt die Aufzugs- 
niascliino e mittels oines endloson Seiles f, das oben 
um eine Seilrinne der drohbaren Decke gologt ist. 
Ein Sperrgotriebo gostattet dio Bewegung des Sciles f  
nur in einer Riclitung.

Nr. 857259. C h a r l e s  II. S a m  p l e  i n  H o  m o 
s t  e a d ,  Pa. Beschickungsvorrichtung f i ir  IlochSfen.

Diese Beschickungsvorrichtung geliOrt zur glci- 
chen Art wie die dos Patentos 857 158. Der obero 
Teil a des Fullrumpfos ist auf Kugcln golagert und 
drehbar. Dio Drohung wird durch dio Kolbonstango b 
fiir dio obero Glocke c bewirkt mittels des Seiles tf, 
das gewichtsbeschwert um eino auf dor W ello e 
sitzendo Rolle f  golegt ist. D iese Drolibewegung er-

folgt in folgo Einschaltung des Sporrades g  nur in 
oinor Riclitung. In dem beweglichon Teile a dos 
Schiittrumpfes befindet sich eine schrage Platte h, dio 
den groBoren Teil des Querschnittes von a bodeckt 
und dadurch beim Aufgeben von Gichtgut nur einen 
kleinen Teil in den darunter befindlichen Raum ge
langen liiBt. Da dio L age dor Platte h vor dem Auf
geben einer jeden W agenladung in regelmaBiger W eise  
sich andert, so wird bierdurch bowirkt, daB eino be- 
stimmte Zahl von W agcnfiillungon in dem unteron 
Fiillraume i  regelmaBig yerteilt wird.

Nr. S53482. C l a r e n c e  L. T a y l o r  in A l l i a n c e ,  
Ohio. Blockchurgiermaschine.

Auf dem Untergestell a, das auf Schienen b liiuft, 
ist auf Kugeln c ein Drehkranz d  golagert, dor mit 
oinem inneren Ring e unter einen umlaufenden Flansch  
dos Gestelles a  groift. Auf dem Drehkranze d  sind 
vior Stiindor f  aufgostellt, auf denen zwoi parallelo 
Schienen g auf Triigern li gelagert sind. Auf diesen 
liiuft oino Katzo », an der mittels Armon /.• die Lager- 
hiilse l fiir den Zangenschaft m  in oinem Zapfen 
drehbar ist. Das hintero Endo der Hiilso l hiingt an

W agenladung in den Fiillraum um ein bestimmtos 
Stiick weiter gedreht wird.

a ist dor Fiillraum, der nach unten durch dio 
Glocke b abgoBchlosson ist. DaB Gichtgut gelangt 
durch eine foststehonde liinno c in ihn. D ie Rinne c 
reielit nur bis zur Decko dos Fiillraumos. Diese ist 
auf Kugcln gelagort und drehbar. Sio triigt an-
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S t a t i s t i s c h e s .
Erzeugung der deutschen H ochofenw erke  im Juni 1908.

B 0 z i r k e

E r z e u g u n p E r z e u g u n g

Im 
Moi 190S 

T onnen

Im
Ju n i 1908 

T onnen

vom 1. J an . 
b is  30. Ju n i 

1908 
T onnen

im
Ju n i 1907 

T onnen

vom 1. Jnn . 
b is 30. Ju n i 

1907 
T onnen

aa
rn  W) 

"§ “  
g  J

• 5
-B _•0

g
£  m
1  K

Rheinland-W estfalen*...............................................
Siegorland, Lalmbezirk und IIossen-Nassau .

Mittel- uud O stdeutsch land**............................
Bayern, AViirttomberg und Thiiringen . . .
S a a r b e z ir k .................................................................
Lothringen und L usem b urg................................

65 844 
19 011 

7 335 
22 262 

2 995 
9 574 

53 394

61 575 
14 950

7 457 
23 548

2 814
8 800 

48 418

466 664 
105 485 
43 311 

136 623 
17 825 
55 564 

297 418

100  202
20 763 

8 322 
18 080 

2 695 
7 971 

31 918

540 240 
124 703 

50 712 
110 509 

15 615 
49 650 

203 796

GioBorei-Roheieen Sa. 180 415 167 562 1 122 890 189 951 1 095 225

Jk £ j 3  
~ S f e  

aa **

Rhoinland-WeBtfalen*..............................................
Siegorland, Lalmbezirk und Ilesson-Nassau .
S c b lo s ie n ......................................................................
M ittel- und O stdeutsch land**.............................

26 437 
16!) 

2 414 
5 770

23 820 
939 

1 958 
3 070

150 795 
9 355 

12 903 
38 480

20 595 
3 963 
3 012 
7 3S0

142 326
23 530
24 292 
45 640

Bessemer-Roheisen Sa. 34 790 29 787 211 533 34 950 235 788

2  ' s
. 2«  *5 

u—
s  s
E  -gO qq

^  J

R heinland-W estfalen*...............................................
Siegorland, Lalmbezirk und Hessen-Nassau .
S c b lo s ie n ......................................................................
M ittel- und O stdeutsch land**.............................
Bayern, W iirttemberg und Thiiringen . . .
S a a r b e z ir k ..................................................................
Lothringen und L u x o in b u r g ............................

277 217

30 045 
20 535 
13 610 
80 270 

24G 055

261 549

28 009 
19 523 
14 710 
76 462 

226 390

1 587 118 
325 

174 249 
122 353 

81 640 
455 623 

1 442 522

252 972

27 125 
25 253 
13 200 
70 573 

289 702

1 648 688

148 245 
153 148 

75 630 
397 574 

1 705 288

Thomas-Roheisen Sa. 667 732 626 643 3 863 830 I 678 825
1

4 128 573

*3 63*
S  0,1 Z fp s

n
»  I  s  

tl .2
* ^  '‘2  SS .
1 "3 0  

13 t  •a q  „«»
55 '53 “JŁ*

Rbeinland-AYostfalen*...............................................
Siegorland, Lalmbezirk und Hessen-Nassau .
S c h le s io n ......................................................................
Mittel- und O stdeutsch land**............................
Bayorn, Wiirttemborg und Thuringon . . .

45 278 
17 567 
9 383 

650 
l 780

51 091 
15 174 
9 026 

342

306 320 
120 847 

64 634 
2 951 
721 0

33 082 
35 5S7 
11 820

248 765 
187 690 

64 447

785

Stahl- und Spiegeleison usw. Sa. 74 658 75 633 501 962 80 489 501 687

« l f  
Ja0 bo 
03 .2
“  00
=* 2  o_

b£>*3
|  J

1  J  E -Sos 2e
ess

Rheinland-NYestfalen*...............................................
Siegorland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .
S c h le s io n ......................................................................
Mittel- und Ostdeutschland * * ............................
Bayern, AYurttemberg und Thiiringen . . . 
Lothringen und Luxom burg.................................

3 664 
7 567 

32 826 
1 090

7 275

5 220 
13 111
28 509 

1 603

8 357

36 237 
77 002 

177 257 
7 106 
2 424 

49 480

7 453 
14011  
27 745

1 050 
9 862

25 022 
104 431 
173 098

4 595 
87 534

Puddel-Rohcisen Sa. 53 322 56 800 349 506 60 121 394 6S0

Rheinland-W estfalen*..............................................
Siegorland, Lahnbezirk und IIossen-Nassau .
S c h le s io n ......................................................................
Mittel- und O stdeutsch lan d**............................
Bayorn, ‘\Yiirttomberg und Thiiringen . . .
S a a r b e z ir k ........................................................
Lothringen und Luiem burg ............................

418 440 
44 314 
82 003 
51 207 
18 385 
89 844 

306 724

403 255 
44 174 
74 959 
48 086 
17 524 
85 262 

283 165

2 547 134 
313 014 
472 354 
307 513 
109 099 
511187  

1 789 420

414 304 
74 324 
78 024 
50 713 
16 945 
78 544 

331482

2 605 041 
440 354 
460 794 
309 297 

96 625 
447 224 

1 996 618
Gesamt-Erzeugnng Sa. 1 010 917 956 425 6 049 721 1 044 336 6 355 953

bO
oko
M O*•; oo 

=̂J 
|  g 

cS

G ioB orei-R ohoison..........................................
Bossem er-R ohoiaen..........................................
T h o m a s-R o h c iso n .....................................
Stulił- und S p ie g e lo i s e n .................................
1’uddel-R oheisen ........................................................

180 415 
34 790 

667 732 
74 658 
53 322

167 562 
29 787 

626 643 
75 633 
56 800

1 122 890 
211 533 

3 863 830 
501 962 
349 506

189 951 
34 950 

678 825 
S0 489 
60 121

1 095 225 
235 788 

4 128 573 
501 687 
394 680

Gesamt-Erzeugung Sa. 1 010 917 956 425 6 049 721 1 044 336 6 355 953

Juni 1908:
Eiufuhr A usfuhr

Steinkohlen . . 1122  178 t 1 638 0C2 t
Braunkohlen . . 707 336 t 2 379 t
Eisonerze . . . 574 268 t 236 493 t
Roheisen . . .  19 004 t 18 293 t
Kupfer . . . .  10 567 t 332 t

R o h e i s e n  e r z e u g u n g  i m A u a l a n d e :
Yer. Staaten yon Am erika: Juni 1908 . . . .  1 106000  t

„ „ „ „ Jan.-Juni 1!)08 . . 6 8 6 4 0 0 0  t
Belgien: Juni 1908 ......................................................  107 600 t

„ Jan.-Juni 1908 .............................................  578380 t
* Bis Ende 1907 : einschl. Liibeck. ** Yom 1. Januar 1908 

ab: Hannoyer, Braunsclnveig, Liibeck, Pommern.



Frankreiclis liocliofenw erko am 1. Ju li 1!)08.*
W ie wir dom „Echo dos Mincu ot do la M otali 

urgie“ ** cntuehmen, staudon in Frankreicli aa Hocli-
ofen im Feuor: 1. Ju li 1. J a n u a r 1. Ju li

B ezirk 1908 1908 1907

O s t o n ................................ 65 69 76
14 14 14

Jlittel-, Siid- und W est-
F rau k reich ................... 33 ***33 32

Zusammen 112 116 122

Danach waren also ani 1. Juli d. J. insgesamt 
vier Oofon weniger im Botriobo, ais am 1. Januar, 
wahrend dio Zahl gegeniiber dom 1. Juli 1907 um 
zehn abgonommen hat. Nach dor Art dos erblasonen 
Koheiscns verteilten sich dio Ilochofen auf die lSezirko
\w e  f o l g t .  Puildcl- Gieflerci- Thom as-

rohciscn  rohcisen  rohclscn
Bezirk 1. J u li 1. J a n . 1. Ju li 1. Jan . 1. Ju li l.JlŁll.

1908 1908 1908
O ste n .................. 7 10 20 20 38 39
Norden . . . . 7 7 1 1 6 6
Mittel-, Siid- und

W est-Frankr. 17 17 9 9 3 3 ‘/a

I)io dorzeitige tśiglicho Rohoiscuerzeugung Frank- 
reichs hetriigt etwa 9- bis 10 000 t und bleibt damit 
hinter der Ziffor zu Anfang 1908 nicht wesentlich 
zuriick.

* Vergl. „Stahl und Eisen“ 1908 Nr. 7 S. 241.
** 1908, 13. Juli, S. 722 bis 723.

*** Abweichend von der fruheren Angabe dor Quelle.

K olilenfordorung dor Yoroinigten Staaten  
im Jaliro 1!I07.*

Nach jiingst yeriilfentliclitou,** yom „United States 
G eological Survoy“ unter Loitung yon E d w a r d  W.  
P a r k e r  zusanim engostellten amtlichen Ermittlungen 
gostalteto sich dio Kohlenfordernng der Veroinigton 
Staaten im Jahre 1907, yerglichen mit 1906, folgen- 
dermaBon:

a) bituminose Steinkohle, Anthrazit und Braunkohlo
S taa t im J a h re  1907 im Ja h re  190G

J l l in o i s ........................ 46 544 651 37 622 454
O h i o ............................  29 153 174 25 152 597
Pennsylyanion***. . 136 341 543 117 268 938 
W est-Yirginien . . 43 619 066 39 264 347
Uelirigo Staaten . . 102 466 643 9 1 679 168

Zusammen 358 125 077 310 987 504
b) Anthrazit aufiordem

Pennsylyanien . . . 77 643 111 64 653 147

Insgesam t 435 768 188 375 640 651

Somit sind wahrend dos letzten Jahres in den 
Yoroinigten Staaten, wenn man vom pennsylyanischen  
Anthrazit absioht, 15,16 °/o und, wenn man ihn mit- 
rochnet, sogar 16,01 % Kohlen inehr gefordert worden 
ais wahrend des Jahres 1906.

* Yergl. „Stahl und E isen“ 1907 Nr. 48 S. 1747.
** „The Iron A g e“ 1908, 18. Juni, S. 1045.

*** Ohno Anthrazit; dieser ist fiir Pennsylvanien  
unter b) besondors aufgefuhrt.

T ow arzy stw o  M ljaczyw sk lch  
# # !ą w n l  S ta li l Z ak tad6 ;i?:‘> 1 'e S h a r ilc z n y e h
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Aus Fachvereinen.
Internationaler Verband fiir die Material- 

priifung der Technik.
Auf der Mitto April d. Js. nach Miinchen ein- 

horufenen Yorstandssitzungwrurdeendgiiltigbeschlossen, 
den nachBton (5.) K o n g r e B  Anfang Septombor 1909 
in K o p e n h a g  e n  abzuhalten.* Die Hauptfragcn, 
welche dort vor allem zur Behandlung kommen sollen, 
sind, soweit sio das Eisenhiittenweseh betroffen, bereits 
friiher von uns mitgeteilt worden.** Beitriige zu 
diesen Fragen sowio Berichto dor ICommissionen und 
Borichtcrstatter wollon bis spiitestens 1. Januar 1909 
an die Herren Yorstandsmitgliedor oder Yertrauens- 
manner des botreffonden Łandes oder an das Goneral- 
sekretariat (AVien 11/2, Nordbalmstr. 50) eingesandt 
werden. Der Yorstand ersucht, mit Rilcksicht auf 
die groBen Druckkosten, Beitriige tunlichst auf acht ge- 
druckto Oktavseiten zu beschriinken. Ferner miige 
jedor Bericht eine kurze SchluBfolgerung enthalten. 
Weiterhin wurdo bosehlossen, eino periodische Druck- 
schrift in drei selbstiindigen Ausgaben, oiner deutschen, 
franzosischen und englischen, herauszugeben. Die- 
seibe soli in zwanglosen Heften, aber in geschiossener 
Folgo mehrere .Małe im Jahro orschoinon, und nicht 
bloB dio g 08chaftlichen Mitteilungen des Yorstandes, 
dio KongrcBberichte und -yerhandlungon, sondom  
auch Hinweise auf die Arbeiten der einzelnen natio- 
nalen Yerbande, der PriifungBanstalten und Labora- 
torien der verscliiedenen Lander, sowio llinw eiso auf 
sonBtigo besonders boachtonswerto Yeroffentlicliungen 
auf dem Gobiote des Matorialwesons enthalten.

* Aus „Mitteilungen des Internationalen Yerbandes 
fiir dio Materialprufungen der Technik" 1908, Mai, 
Nr. 1 und 2.

** Yorgl. „Stahl und Eisonl! 1907 Nr. 25 S. 890.

O bersch les ischer  Berg- und Hiitten-  
mannischer Verein.

Aus dem Bericht, der iiber die W irksam keit des 
Yereins im Jahro 1907/08 yon dem Yereinsyorsitzen- 
den, Bergrat W i l l i  g o r ,  in dor ordontlichen Goneral- 
yersammlung dos Yereins zu Kattowitz am 15. Juni 
1908 orstattet wurdo und der ein umfassondes Iłild 
der regon Yoreinstatigkeit liefert, sei folgondes her- 
yorgehoben:

„W ie kaufkraftig und konsumfahig unsero indu- 
striellen Arboiterbeyolkerungon gewordon sind, dafiir 
mogon ais Bchlagender Beweis ein paar Zahlen dienen, 
welche wir der JahrosstatiBtik unseres Yereins yer- 
dankon. Es handelt sich um die oinfache Tatsaclie, 
daB in den letzten zehn Jahren, 1897 bis 1907, dio 
Zahl der i n s g e s a m t  von der oberschlesischen Mon- 
tanindustrio boschaftigton Arbeitor yon 115 035 auf 
172 036, d. i. um r u n d  50 o/o, und gloichzeitig der 
Gesaintbetrag der an diese Arboiter gezahlten J a h r e s -  
l o h n e  yon 85 832 000 auf 177 653000 .i! oder um 
rund 107 °/° gestiegon ist.

Yon den innorhalb unseres Yereins bestehonden 
t e c h n i s c h o n  K o m m i s s i o n e n  hat dio K o h l e n -  
s t a u b k o  m m  i s  s i o u inzwischen ihro Arbeiten ab- 
geschlossen, und ea ist hierzu lediglich dem Bedauorn 
Ausdruck zu geben, daB bei der neuen Polizeiyerord- 
nung, welcho auf Grund der Arbeiten dieser Kom- 
mission fiir Oborschlosien erlassen w'ordon ist, den 
auf Grund der Kommissionsarbeiten von unsorem Yer- 
ein geiiuBerten W iinschen nur wenig Reclmung ge- 
tragen wurde. — Dio sogenannte G r u b e n b r a n d -  
k o m m i s s i o n  hofft ihro Arbeiten bis zum Herbst 
d. J. zu boenden, und es darf angenommon werden, 
daB ihre Arbeiten zur Klaratellung dor einscliliigigen  
Fragen sehr erheblicb beitragen worden.
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Die Ileiz- usw. Yersucbe in dem dem Yerein go- 
liorigen Y e r s u e h s k e s s e l h a u s e  auf dem Tcrrain 
der Marthahiitto wurden im Berichtsjahre auf Grund 
des alten Programms fleiBig fortgesetzt. Die sich 
zunachst auf die Sattelflozgruppo erstreckenden Ar- 
boiten aind namentlich auch deBwegen noch nicht 
vollig zum Abscblufi golangt, weil  m a n  inzwischen
— unter Erweiterung des Programms — dazu iibor- 
gegangen ist, nicht nur dio verschiedenen F I ii z e ,

sondern auch dio einzelnon B a n k o  derselben getrennt 
zu behandeln. Es darf trotzdem angenommon werden, 
daB dio auf dio Sattelfiozgruppe beziiglichen Arbeiton bis 
zum Herbst d. J. zum AbschluB gelangt soin wordon."

Beziiglich dor Fragen dor Kohlenpreiso, der Eisen- 
bahnausfuhrtarifo usw., die in dem Berichte oine be- 
sonderB ausfuhrlieho und hochintorossante Darstollung 
finden, muB an diesor Stello auf den Bericht selbst 
Y erw ieson wordon.

Referate und kleinere Mitteilungen.
Eino anierikanisclio Z w illings -Tandom • Yorbund- 

Um kelirm ascliine.
Amorikanische Zeitschrifton* bringen Beschreibung 

und Abbildungen einer groBon, umnittelhar mit dem 
W alzwerk gckuppelten Umkohrinascbine, dio Yon 
M a c k i n t o s h , H o m p h i 11 & Co. in Pittsburg fiir 
zwoi amorikanische Hiittenworko, die Duquesne Works 
der Carnegio Stool Co. und das neuo Aliquippa Work 
der Jones & Laughlin Steel Co., ausgefiihrt worden 
ist. Es ist oine Zwillinga-Tandom-Verbundmaschino 
mit StaUYentil, fiir dio olfenbar dio in Europa und ins- 
beaondero in Doutschland seit oinor Keihe von Jahron 
zahlroich ausgefilhrten StauYontilmaschinen in ge- 
wissom Sinno ais Yorhild gediont haben. Der an- 
gezogono Artikol Yermutet, daB es sich hier um die 
groBto und schwersto Maschino diesor A rt, dio bis- 
lang gobaut worden sei, handle. Und in der Tat gibt 
es wohl koine W alzonzugmaschino der ganzen W olt, 
dio an G e w i c h t  diesem Riesen auch nur anniihernd 
gleichkam o; daB es m it der Leistungsfiihigkeit andorB 
bestellt ist, worden wir unten sohen. Dio Hauptab- 
messungen dor Maschine sind : 1118 mm (j) der beidon 
Hochdruckzylinder. 1778 mm (j) der beiden Ńiederdruck- 
zylindor, 1524 mm Hub. Bei einer Kesselspannung Yon
10,5 at soli sio norinal mit 100 his 150 Umdrehuugen 
minutlich arbeiton und bei 100 Umdrehungen 20 000 
Pferdokriifte leisteu. Hierzu wiirde allerdings oino 
auBerordontlieh groBe Fiillung gehiSren, donn der bo- 
notigte mittlore indizierte Druck ist (i,3 at, bozogen auf 
den Niederdruckkolben, odor 15,7 at, bezogon auf don 
Hochdruckkolbcn. DaB eB moglich is t , dorartige 
m i t t l o r e  Drucko zu erzielen, darf billig bezweifolt 
werden. Aber selbBt wenn man die M ogliclikeit zu- 
goben wollte, so wiirde man es doch m it einer hochst 
unwirtschaftlicben Dampfausnutzung zu tun haben, 
dio fiir die Praxis nicht ernsthaft in Betraclit kommt. 
Man wird also gut tun, die Angabe von 20000 Pferde- 
kriiften, wenn nicht auf das Konto eines gowissen 
Reklamebediirfnissea, so doch auf Rechnung eines 
Y erzeih lichen  Y a te rs to lz e s  zu setzen. Rechnet man 
mit einem bei wirtschaftlichcm Betriebo etwa Yor- 
handenen mittleren Druck von 4 at, bezogon auf don 
Niederdruckkolben, so kann man die Maschino ais 
12 700-pferdig bezeichnen.

In bezug auf dio allgomoino Anorduung fiillt be- 
sonders auf, daB siimtlicho Stouorscliieher im Interoase 
einer guten Entwiisserung unter dio Zylinder gelegt 
sind. Um dabei die Schieber gut zugiingig zu balten, 
hat man dio Rahm en, auf donen die Zylinder ruhen, 
und dio zugloich dio Yerbindung zwischen dem Hocb- 
druckzylindor und dem llauptrahm en herstellon, auf 
liohe Siiulen gestellt. Dio Oborkante des liinteren 
Fundament es liegt 4,5 m untor der Zylindermitte. 
W eil die Steuerexzenter in gowohnlichor Woiae auf 
dor Hauptwelle angeordnet sind, muBte man zahlreiche 
Glieder — W ellen , Zapfen, Fuhrungen — zwischen 
Kulissen und Schiebern anordnen. Dio Entwiisserung 
dor Umkehrmaschino bei der Ublichen Anordnung der

* Yergl. „The Iron Trado Revie\v“ 1908, 7. Mai, 
S. 843 bis 848.

Schieber neben don Zylindern hat bisher kcinerlei 
Schwierigkeiten gem acht, leg t man doch hei Drillingen 
sogar dio Steuorungon mit boBtem Erfolg i i b e r  dio 
Zylinder. Man kommt deshalb zu dem SchluB, daB 
im Yorliegendon Fallc Zwock und M ittel nicht im 
richtigen Yerhaltnis zuoinander atehen.

Die Hauptrahmon sind kastenartig ausgebildet, 
jeder ist 3,G m broit und 11 m lang. Dabei hat man 
jeden Rahmen in zwei Toilo zerlegt, die anniihernd 
gleiche Liingo Yon 5,5 m haben; zur Yerbindung worden 
neben 4 Stttck dreizolliger Hoftscbrauben 27 Schrumpf- 
biinder von 63 mm [j] verwondet. AuBordom Bind 
durch jeden Rahmon zwei Liingsanker gezogen von 
229 mm (J). Dio Kreuzkopffiihrungen sind nicht zylin- 
drisch, sondern flach und mit starken, seitlich auf- 
geschraubten Deckplatten yorBohen. Die Gleitschuhe 
bestehen aua Bronzo und sind m it W eiBmetoll armiert. 
Dio Nioderdruckzylinder sind direkt an den Maschinen- 
rahmon bofostigt; die Zylinderdeckolschrauben Bind 
YerhiiltnismaBig schwach gehalten , so daB sie boi 
Wassorsehliigen abreiBen, ohno daB dio Zylinder ge- 
fiibrdet werden. Siimtlicho Zylinder haben wodor 
Lauffutter noch Datnpfmiintol. Dio Kolben aua Stahl- 
guB Bind hohl und mit aufgeBchraubten Deckelu Yor- 
aehen. Dio Fodern sind aus GuBoisen und haben 
groBe Broite. D ie geliiirteten Niederdruckkolben- 
atangen —  auBerer Durchmesser 406 mm — sind durch- 
bohrt, dio Ilochdruckstangen massiv boi 228 mm (j). 
Die aua einom Stiick geschmiedote Kurbolwollo iat an 
der dem W alzwerk zugekehrten Seito gekropft, an 
der andorn Soite triigt sie oino aufgeaotzto Kurbel. 
Der freie Kurbelzapfen hat 48'' mm (j), dor Zapfon 
in der Kriipfung 686 mm, die droi Lageratellon haben 
sogar 736 mm (J). Das Gesamtgewicbt einer Ma
schine wird mit rund 954 000 kg angegeben.

D ieses kolosaalo Gewicht atelit in Uebereinstim- 
mung mit den m itgoteilten gowaltigen Abmessungen 
der M aschinenteilo. Es i s t  abor sehr lehrreich zu 
uutcrBuchon, wie dor Konatrukteur zu solch absonder- 
lichen Abinessungen gokommen ist. Um hioriiber 
Klarheit zu bekommen, m o g en  einige d e u t s c h e  Stau- 
Y enti lm asch inen  zum Yergleich herangezogen wordon. 
Es befindon sich am Niederrhoin, an der Saar und in 
Lotliringen Yior direkt gekuppelte Maschinon Yon 
1200 und 1800 mm ZylinderdurchmesBer und 1500 mm 
Hub im Betriebe, die gleichfalls bestimmt sind mit 
100 bia 150 Umdrehungen zu laufen. D ie Dampf- 
driicke aind etwas geringer ais bei der boschriebenen 
Machino, nam lich 9 at; dies wird aber durch die um
14 o/0 groBeren Hochdruckzylindor wieder ausgeglichen. 
Man kann deshalb die Leistungsfiihigkeit dieser Ma- 
schinen, soweit die Hauptabniessungen in Betraclit 
kommen, unter aich ais praktiach Yollkom m en gleich  
ansehen. Nun haben aber die deutschen Maschinon 
nur ungofiihr ein Drittel des Gewichtes der Amerika- 
nerin. Man wird geneigt sein daraus zu schlieBen, 
dafi bei lotztorer dio Beanspruchungen bei gegobener 
Arbeitsleistung bedeutend geringor ausfallen mussten, 
oder, was gleichbedeutend ist, daB die schwerere Ma
schino boi gleicher Beanspruchung ihror Teile eine 
Y ie l  hohere Leistung erzielen miisse. H ierbei ist aus- 
B clilaggebend , daB die griifiten Beanspruchungen der-
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artiger Mascliinen nicht vom Dampfdruoke herzuriiliren 
pflogen, aondorn von dem MasBendrueke, den die liiti 
und ller gehenden Gestiinge verur8achen. Leider sagt 
dio Quelle iiber dio Gewichto der GoBtiingetoilo nichts. 
Die beigofiigton Abbildungen erlauben aber, wenigBtons 
eine anniihernde Boreehnung durchzufiihren, und daboi 
ergibt sich, dali die zu bewogenden Massen auBer- 
ordentlich bedoutend sind. Dio notwendigo Folgo ist, 
daB ungeheure Masaendriicke auftroton, die sich schon 
bei der angegobenen Geschwindigkeit yon 150 Um- 
drehungon auf mehr ais das Doppelte dos Dampf- 
druckes berechnou. Wenn aber, wio ob im Botriebe 
sehr leicht yorkommen kann, zoitwoilig weBontlich 
holioro GoBehwindigkoiten auftreten, bo konnen sehr 
bald Yorhultnisso entstehen, die zum Zusammenbruch 
der uHgehouren Maschine fiihren musson. An der 
oben angefiihrten lothringischon Maschino hatte man 
oin Tachometer mit Maximunizeigor angebracht. Eines 
Tages stellte man fost, daB dio Umdrehungszahl bis 
auf 228 gestiegen war; das hatte keinerloi bemorkbaro 
Eolgen gehabt. Dio Boanspruchung der ICurbelwelle 
war auf 9,0 kg f. d. qmm gestiegen, das Materiał 
hatto, wie zu erwarten war, nicht darunter golitton. 
Wenn die amerikanische Maschino eine gleiche Ge
schwindigkeit annimmt, so stoigt dio Boanspruchung in 
der W elle yon 736 mm Dicke auf rund 20 kg f. d. qmm. 
Es zeigt sich also, daB trotz der ungoheuren Material- 
aufwendung fast dio dreifache Inanspruchnahme bei 
gloicherU m drehungBzahl entatoht, Hicraua erkenntmnn, 
auf welchem Irrwego man zu den groBen Abmessungen 
und dem gowaltigen Gcwiclit gokommen ist. Der 
Konstruktour hat offenbar dio AbBieht gohabt, eine 
Maschine yon auBorordentlieher Leistungsfiihigkeit zu 
schalfen untor Aufwendung der groBartigsten Mittel 
und ohne alle Riickaicht auf dio Kosten. Man gewinnt 
aber nicht don Eindruck, daB er dieser Aufgabe ge- 
wachsen gewesen ist.

Dio yorliegende Maschine kann ais ein Schul- 
beispiel dafiir betrachtet worden, wio falseh es ist, 
wenn man, wie es leider haufig geschieht, den Wort 
einer Maschino nach dom Gewicht beurteilt. Nicht 
auf das riesigo Gewicht komint es an, Bondem auf 
die riohtige Yerwendung des Materials.

C. Kie.fidbach in Rath.

Aus deu J.ihrosboricliten dor Prouflischeu  
R egierungs- und Gewerberate fiir 1!>07.*
Im Berichtsjahre unterstanden der Aufsicht 413 

Anlagen deB Bergbaues, Hiitten- und SalinenwesenH, 
247 W alz- und llam m erwerke, 7 Drahtziehoreien mit 
Waeserbetrieb,** in denen insgesam t 219 921 Arbeiter 
beachaftigt waren, und zwar:

in^nn llch  w eiblich ^usam m en
Kinder unter 14 Jahren 19 1 20
Jungę Leuto von 14 bis

10 J a h r e n ..................  10 300 209 10 509
Arbeiterinnon iiber 10

bis 21 Jahre . . .  — 1484 1 484
Arbeiterinnen iiber

21 J a h re ..........................................  — 1011 1611
Erwachsene nmnnlicho

A r b e ite r .......................  200 297 — 200 297
Im ganzen 210 010 3305 219 921

Die Gosamtzahl dor lloyisiouen belief sich auf 
42 179,*** darunter 042 in der Nacht, 879 an Sonn- 
und Festtagen, 1043 Anlagen wurden drei- oder mehr- 
mal reyidiert In 11018 Fallen wurden Unfallunter-

* Berlin 1908, II. y. Deokers Yerlag.
** Dio Zahlen beziehon sich nur auf die n i c h t  

unter Aufsicht der Bergbehorden stehenden Botriebe.
*** In dieser Zahl sind die Reyisionen yon 42 Zink- 

hiitten mit enthalten.

suchungen angestollt. In 73 Anlagen wurden Zuwider- 
handlungen gegen Scbutzgesetzo und Yorordnungen 
botr. dio Beschiiftigung jugendlicher und woiblicher 
Arbeiter ermittelt, 19 Personen wurden dioserhalb 
bestraft.

Aus dor Fiillo des Boricbtsmatoriales konnen wir 
nur einigo Angaben horyorhebon, die fiir unseren 
Leserkrois yon Intoresso sein diirften. Ueber B e -  
t r i e b s u n f ii 11 o wird aus einzelnen Aufsichtsbezirken 
folgendos gem eldet:

Au einem D a m p f k e s s e l  platzte ein Siederohr. 
Der ausstromende Dampf yerbriihte vier Arbeiter, die 
sich unter dem KesBel im Aschenabfuhrkanal auf- 
bielten. Der Yorfall mahnt ornout dazu, die Aschen- 
kaniilo yon groBoren Kesselanlagen m it doppelten Aus- 
giingen zu yersehon, dio eine Flucht nach beiden 
Kanalonden jederzeit ermoglichon.

Ein Former, der offene KokBkiirbo bediente, welche  
in einor EisengioBerei eine groBo, tief in don Boden 
eingobauto Form austrocknen sollten, wurde plotzlich 
von Unwoblsein befallen und yerschied nach kurzer 
Zeit an Yorgiftung durch K ohlenosyd.

Durch das Auflogon von T r o i b r i e m o n  wahrend 
des Ganges der Transmission sind wiederum mehrere 
Todos- und seliwere Ungliicksfallo verursacht worden. 
Mit einer yerhaltnismaBig leichten Yerlotzung kam 
ein Fabrikmeistor dayon, dor einen in Bewegung be- 
findlichen Transmissionsriemon anfaBto, dessen Riemen- 
schnalle sich in den Trauring des Mcisters einhakte. 
Der Mann wurde durch dio Riemenschnallo mit hoch- 
gezogon, so daB er schon mit dem Kopfo gegen dio 
Decke des Raumes schlug, ais dor Ring gliicklichor- 
weise vom Finger glitt.

An fahrbaren G i e B p f a n n o n  haben sich zwei 
schwereUnfiille durch unzeitigesK ippen infolgo Bruchoa 
yon Teilen der Kippvorrichtung oreignet. In dem einen 
Falle kippte nach yorherigor Entgleisung des W agens 
dio darauf ruhendo GieBpfanne mit 18 bis 20 t Inhalt 
um, wobei fiinf Arbeiter yerungliickten. Der Unfall 
war auf das Abbrechen eines guBeisernen Lagerbockes 
der Schnecke zuriickzufuhren, welche dio Drehung 
der Pfanne yermittelte. Infolgo der StoBwTirkung boi 
dor Entgleisung ist wahraeheinlich der Brueh und 
gleich darauf beim Yorsuch, die sich sonkendo Pfanne 
hochzudrehen, das Umkippen orfolgt. Eino yorbandene 
Einrichtung (eitihakendo Stauge) zur Sicherung der 
Pfanne gegen Umkippen, die gleichzeitig dazu bestimmt 
ist, die beim Transport dor Pfanne auftretenden StoBe 
gegen die Kippyorrichtung aufzunehmen, war an- 
scheinend nicht bonutzt wordon. Der Unfall gab Yer- 
anlassung, die Kipp- und Feststellvorrichtungen an 
anderen GioBwagen zu priifen. Es war notig, eine 
Anzahl guBeisemer, ungiinstig beanspruchter Teilo 
durch andors konstruierto und aus bossoroin Matorial 
hergestollte Teilo zu ersetzen. In einom anderen 
Falle brach an dor Drohaehse dor GieBpfanne der 
130 mm starko Toilzw ischen Tragzapfen und Schnecken- 
rad, anscheinend infolgo eines alten Anbruches. Auch 
hier war- di e  yorbandene, zur Entlastung der Kipp- 
yorrichtung dienende Sicherungseinrichtung nicht zur 
Anwendung gebracht worden. — In zwei Fallen ver- 
ungliickten Arbeiter dadurch, daB aus GioBpfannen, 
die an Laufkranen hingen, Schlacko und Eisen spritztc, 
ais die Pfannen ins Schaukeln kamen. In dom einen 
Falle hing die Pfanne an einem Einmotorenkran, der 
nicht stoBfrei arbeitete. Der Kran wurde deshalb 
durch einen Dreimotorenkran moderner Bauart ersotzt.

Vergiftungen infolgo Einatmens von H o c b o f e n -  
g a s e n  sind yiolfach eingetreten; in zwei Fallen  
war ein todlicher Ausgang zu yerzeichnen. Yielfach  
konnten dio auf allen Ilocliofenworken eingefilhrten 
Sauerstoffinhalationsapparate zur W iederbelebnng der 
Betiiubten mit Erfolg benutzt werden. W egen der 
M angelhaftigkeit des W asseryersehlusses in einer 
zu den G a s m a s c h i n e n  fiihrenden Leitung fiir Iloch-
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ofengas ereignoto sich ein derartiger groBerer Unfall. 
Dor WaaseryorachluB bcfand sich in oiner an die 
Grundmauern eines Neubaues stoBendon Grube, durch 
die die Gaaleitung zu den Gaamaschinen hindurchging. 
Beim Umschalten der Gaareinigeranlagc erfolgto daa 
Oeffnen dea llauptschiebcra yor dem neu zu benutzen- 
den Gaareiniger nicht achnell genug. Die infolge- 
desaen in der Hauptleitung cntatehondo Luftleere sog 
den WasseryerscliluB leer, so daB daa Gas beim W ieder- 
einatromen in die Leitung hier austreten konnte. Ea 
drang aus der Grube durch die starken Grundmauern 
hindurch in dio Kellerriiumo, wo gorade droi Maurer 
beBcliaftigt waren, die infolgo Einatmena dea giftigen  
Gasea zum Teil schon besinnungslos aus dom Raum her- 
auageholt werden mufiten. — Auf einem andorn groBen 
Iliittenwerke wurde ein W erkmeiater auf einom aol- 
chon WaaseryorachluB licgend tot aufgefunden. Auch 
in diesem Fallo war dor VorschluB leorgeaaugt; augen- 
Bcheintich liatte der Yorungliickto ihn wiedor mit 
WaBser fiillcn wollen. Man ist jetzt bemiiht, geeig- 
nete Einriclitungen zu treffen, umdioWaaaorTerschluase 
gegen unvorhergesehenc Entleorungen zu aicliern. 
Konatruktionon, die unbedingte Sicherheit bieten, 
haben aich noch nicht hcrausgebildot.

In einer T c e r d c s t i l l a t i o n  erlitten zwei Arbeiter 
Brandwunden beim Pechablaaaen, woil der Stutzen 
zwiHchen Halin und Blaae abbrach, ala sie mit Gewalt 
don Halin schlieBon wollten. Ea werden jetzt Abaperr- 
Bchiebor, die durch Schraubenspindeln bewogt wordon, 
angebracht. — In der Feuorung oiner Destillations- 
blase kam eino Explosion vor, ais oin Arbeitor, che 
or Feuer unter der Blaso gem acht liatte, Heizgas aus- 
stromen lioB und dann orat dieses anziindon wollte. 
Es wurden Anschlage angebracht m it der W arnung: 
„Erst Feuer, dann Gas“.

An L a u  f k r a n  en  sind droi Todesfiille und mohrero 
schw ere Yorletzungen Yorgokonimen, indem Arbeiter, 
die sich an der L aufbahn zu schaffen m achten, iibor- 
fahren  oder Btark gcquetscht wurden. Die Hiiufig- 
keit dieser Art yon Unfiillen hebt immer mehr die 
Notwendigkeit heryor, das Betroten der LaufBchienen 
fiir nicht mit dcm Kran beachiiftigto Porsonon un- 
moglich zu machen.

D ie auBerordentlicli atark zunehmendo Ycrwendung 
des e l e k t r i s c h e n  S t r o m e s ,  inabcaondero zu Kraft- 
zwecken, forderto auch im letzten Jahre eine groBere 
Anzahl yon Opfcrn. Yon den in einem Aufsiclits- 
bezirk gomeldeton sieben Todeafiillon kamen allein 
drei an den elektrischen Krananlagon einea groBen 
Iliittenwerks yor. In demaelben Werk yerungluckte 
ein Arbeiter an einor W echselstrom leitung von 500 Yolt 
todlic.il, ais er durch zu hastiges und ungeschicktea 
HcrausreiBen einer Sicherung anstatt dea oberen Kon- 
taktes den unteren zuerst losto und hierbei eino an 
dem unteren Messingkontakt beliudliche Schraube in 
nnmittelbaro Beriihrungm it seinem Handgelenk brachte. 
Es Boi erwahnt, daB jenes Hiittenwerk auf Yorschlag 
dos Gewerbe-Inapektors zur Belelirung der Elektro- 
monteure und Kraiifiihrer Instruktionsstundon, die in 
yierzehntiigigen Fristen Btattfinden, eingcrichtet hat. 
Dio Stunden sind obligatorisch und werden ais Arbeits- 
z e it  bezahlt. Zur Yermcidung der zahlroichon Unfiille, 
dio Belfast an „gedeekten“ Einschaltern immer noch beim  
Einschalten des Stromes durch herausschlagende Flam - 
men yerursacht werden, werdon auf demselben AYerko 
an Stelle dor bisherigon Schalter nach und nach die 
durchaus sichor arbeitenden Oelschalter eingebaut.

Zur m oglichsten Veryollkommnu'ng dor Schutz- 
yorkehrungon dea Betriebes und zur Yerhiltung von 
Unfiillen ist in einer Fabrik die Einrichtung getroffen 
worden, daB jodem  Arbeitor, wolcher der Betrieba- 
leitung anzeigt, daB an einer Stelle des Betriebes oine 
Schutzvorrichtung feh lt, odor dor brauchbarc Yer- 
bessorungen solcher Yorrichtungen in Yorschlag bringt, 
eino Belohnung gezahlt wird.

Aus fast allen Bozirkon wird oine erfreuliche 
Entwicklung dor W o h l f a h r t s o i n r i c h t u n g e n  
usw. gem eldet. Es sei hier nur folgondos angefiilirt:

Eino sohr segonareiche Einrichtung hat dor Yater- 
liindischo Frauouyeroin, unterstiitzt yon groBen W erks- 
yerwaltungen im Industriebezirk, durch Einfiihrung 
yon W ochnorinneiipfiogestellen * gegriindet. Die Pflogo- 
rinnen stohon Arbeitorfamilien im Bedarfafalle kosten- 
loa zur Yorfiigung. In der DonnerBm arckhiitto wurde 
eino Pflegoriu angestellt, welclio in Arbeitorfamilien 
dio erkrankto und arbeitsunfahige Hausfrau or- 
setzen soli. Sio bosorgt der Krankon die Medizin, achtet 
auf richtigo Bofolgung iirztlicher Ratschliige, schickt 
dio Kinder zur rechten Zeit und sauber zur Selmie, 
ko«ht das Essen und lialt die W iisclie imstando. Die  
Pflegerin wird bediirftigen Fam ilien unentgcltlioh zu- 
gcaandt und yon der Firm a selbst bekiistigt, nachdem  
sich herausgoatellt hat, daB dem durch Krankheit in 
Kot geratenen Arbeitorhaushalto dio Bekoatigung der 
Pflogerin zu teuer wird. — Bedoutondo Summen sind 
auch anlaBlich dea AVeihnachtafestos fiir bodiirftige Ar- 
boiter und ihre Fam ilien ausgogoben wordon. Auch 
Mor steht die Donnersmarckhutto yorbildlich da. Ferien- 
koloniBten wurden yon yerschiodenen Orten ausgesandt. 
Dio Koniga- und Laurahiitto richteto in ihrem Bionhof- 
parke ein Ferienheim  ein, das yon Mitte Mai bis Mitte 
Septembor steta yior W ochen lang jo 24 Arboitor- 
kindorn unentgeltlicho Aufnahme gewiihrt.

Die guten Erfahrungen, welche dio Firm a Thyssen
& Co. in Mulheim (Rulir) mit der Einstollung oinoa 
gepruften H o i l g o h i l f e n  zur ersten H ilfoloistung  
boi Unfiillen und Ueberwachung der Arerletzton wah
rend der iirztlichen Behandlung und der selbstandigen  
Ftlege bei leichton Vorlotzungen gem acht hat, haben 
sie yeranlaBt, einen zwoiten H eilgebilfen einzustellen. 
Neben den ala Samaritern auagebildeten Meiatorn, 
Yorarbeitern und sonatigen Angestollten ist nunmohr 
sowohl in dor Tag- wie in der JTachtachicht oino 
Person yorhanden, welche bei Unfiillen die erate 
lfilfeleistung BachgemiiB und schnoll zu loiten yermag. 
Die von dorselben Firma erbaute Unfallstation, be- 
stehend aus Warto-, Arzt-, Operations-, Heilgohilfen- 
und Badozimmor, ist inzwischon fertiggestcllt.

Dio Rochlingschen Eison- und Stahlwerke in 
Yolklingen unterhalton eine L e h r l i n g a w To r k s t a t t e  
yerbunden mit einor Worksschulo, in welcher die 
jugendliclion Arbeiter yor Eintritt in die Hiitte zu
nachst mohrere Monato praktisch und theoretisch  
untor gleichzcitiger Lohngewahrung unterriehtet wer
den. Die jungen Burachen werden aufierdom noch 
in dem Lehrgarten cincr Giirtnorei beschiiftigt, damit 
in ihnen das Yerstiindnis fiir Garten- und Feldbau 
gew eckt werde.

Die Bekanipfung doa A l k o h o l m i B b r a u c h e a  ge- 
schioht jetzt yon allen Seiten mit anorkonnenawerter 
Einsicht. GroBo Yerdienste liat sich auf diesem Go- 
biete der Deutsche Yorein gegen den MiBbrauch 
gcistiger Gctriinke (E. Y.) in Berlin erworben, der in 
wirksamer W eise groBe Kreise iiber die Y erderb- 
lichkeit dos Alkoholgenussea aufgokliirt hat und in 
alle Kroise Yerstiindnis fiir diese ungemein wichtigo 
Frago hineintragt. Auch der Yerein fiir Gasthaus- 
reform und dio yielen Abstinenzyereine, daneben die 
Fiirsorgobestrebungen yieler Stiidte zur Bekiimpfung 
und Yerhiitung des AlkoholmiBbrauchea beteiligen  
sich in wirksamer Wciao an dem so notwendigen Auf- 
klarungswerk. Die liieiston Arbóitgeber beachranken 
aich in dor Bekampfung des AlkoholmiBbrauchea in 
ihren Betrieben darauf, daB sic in den Arbeitsordnun- 
gen das Einbringon und den GenuB yon Branntwoin 
unter Strafandrohungen yerbieten, und daB , sie Ar
beiter, dio dcm Trunke ergoben sind, entlasaon. Y iele

* Yergl. auch „Stahl und Eisen“ 1008 Kr. 9
S. 289 u. f.
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Arbeitgeber Bind abor in einsichtigor W eise dazu 
iibergegangcn, ilire Arbeiter iiber die Folgen des 
iibormaBigen Alkoholgem tsses zu belehren und sie 
durch Darbietung alkoholfreier Getriinke, wio Milch, 
Miueralwassor, Kaffee usw ., von dem gewohnheits- 
maBigen Genusse alkoholischer Getriinke zu entwohnen.

Erfreulich ist auch, daB seit einigen Jaliren die 
Arbeiter selbst mit Eifer auf dio EinschrSnkung des 
Alkoliolgenussos hinwirken; besondors gescbiebt dios 
in ibren Organisntionon. Aucb die Arbeitcrpresse 
nimmt seit langerer Zeit in der Bokampfung des 
AlkohoImiBbrauches einon anerkennensworten Stand- 
punkt ein. In Unternelimorkroisen ist auch dio An- 
sicbt geiiuBert wordon, daB dio starko Entwicklung 
des Ycrcinslebens in Arbciterkreison gegon den Al- 
kobolgenuB walirond dor Arboit wirko, weil dio haufigen 
Yersammlungen oinon Teil der friilier fiir Branntwein 
verausgabten Gelder beansprucbten.

Unter den alkoliolfroien Ersatzgetriiiiken erfreut 
sicb die Milch einer steigondon Beliebthoit. Die 
Aktiengesellschaft Union yerabfolgt monatlich otwa 
4500 1 sterilisiorto Yollm ilch; dio Aktiengesellschaft 
Phonix, Abteilung H orderYorein in Hordę, yerabfolgt 
monatlich 1700 1, das Eisen- und Stahlwork Hoesch  
in Dortmund etwa 3100 1 im  gleichen Zeitraum, und 
dio Maschinenfabrik Schuchtermann & Kremor in 
Dortmund sctzt monatlich 2500 Flaschen an ihro Ar
beiter ab. Die letztero Firm a wird infolgo einer An- 
regung des Gowerbe-Inspektors noch eine Einrichtung 
zur Erwarmung der Milch troffon. In yerschiedenen 
Betrieben ist durch Yerabfolgung von kilnstlichem  
oder naturlicliom Miueralwassor ein nennensworter 
Itiickgang der alkoholischen Gertriinko cingotreten. 
Beispiolsweiso ist in einem Betriebe der GroBeisen- 
industrie durch Yerabfolgung von kunstlichcm Mineral- 
wasser der Bierverbrauch im Berichtsjahr yon 60 000 1 
auf 27 000 1 (boi etwa 1800 Arboitern) zuriickgogangen. 
Nicht immer sind gloich giinstige Erfolge erziolt wor
den. Boisplelsweiso hat ein Eisonwerk vor drei 
Jahren die Lieforung von Flaschenbior eingestellt und 
natiirliches Miueralwassor ais Ersatz eingefiihrt; im 
ersten Jahro war diesos Bohr begohrt, im zwoiton 
Jahre lieB der Umsatz nach, und im dritten Jahro 
wurde fast liichts mehr getrunken.

Zur Fiirderung der Abstinenzbowegung zalilt der 
Fabrikant Carl Reinlander in Plottenberg jedem seiner 
Leute, der am MonatsschluB eino Erklarung unter- 
sehreibt, daB er wiilirend des Monates keinc geistigen  
Getriinko genosson habo, Enthaltsamkcitspriimieji, und 
zwar fur dio orsten fiinf Monatc je  1 J6, fiir den 
Bochsten Monat 5 fiir den siobenten bis elften 
Monat je 1 o<5 und fiir den zwolfton Monat 10 Jt. 
Boi etwa 60 bis 80 Arboitern bcwcgten sich die jti.hr- 
licli insgesam t ausgezahltcn Pramien seit 1897 zwischen 
64 und 154 Nach oinem neuerdings orlassenen 
Aufrufo will er in Zukunft domjenigen seiner er- 
wnclisenon Arbeiter, Arboiterinnen und Boamten, 
welche den Nachweis lioforn, daB sie ein Yierteljahr 
einem Abstinontenverein angehort haben, nach Ablauf 
eines jeden Yierteljahres 10 und seinen jugend- 
lichen Arbeitern und Bcamton unter 18 Jahren 7,50 Jt 
auszahlen.

Dor Geworbe-Inspektor in Bochum hat der Sachc 
der Bokampfung des AlkoholmiBbrauches dadurch 
wirksani gedient, daB er yiele Industriolle yeranlaBt 
bat, dom Doutschen Yerein gogen den MiBbrauch 
geistiger Getriinko beizutreten; der Bochumer Verein 
fiir Bergbau und GuBstahlfabrikation hat dem ge- 
nannten Yerein oinon Beitrag von 300 gewahrt 
und erhiilt dagegen eine groBero Anzahl yon Druck- 
Bchrifton zur Yerteilung an seine Angestellten und 
Arbeiter.

Im Berichtsjahre haben dio Rochlingschon Eison- 
und Stahlwerke in Yolklingen den Beginn damit ge- 
macht, Priimien fur diejenigen Arbeiter auszusetzen,

welche Mitgliod einor Guttomplerloge odor eines iilm- 
lichen konfessionsloson Arbeitorveroins sind. Eino 
P ram i o von 10 J6 fiir das Vierteljahr erhiilt joder 
Arbeiter, welcher oin Jahr Mitgliod eines der vor- 
benannten Vereino ist, 15 </&, wer zwoi Jahro Mitglied 
iBt, 20 J6, wer droi Jahro Mitglied ist, und so fort 
eino jo um 5 JO - fur das Yierteljahr hohero Be- 
lohnung fiir jedes weitero Jahr der M itgliedschalt.

Boi den groBoren und yoreinzelt auch boi den 
kleineren W erken wird der AlkoholgenuB teils lodig- 
lioli durch Darbietung kostenlosor oder billiger alkohol- 
froior Getriinko allein, teils durch Yerabreichung sol- 
clior Gotriinke boi gleichzeitigor strengor Durchfiilirung 
dos Alkoholverbotes auf der Arbeitsstiitte bekiimpft. 
Von Tntorosso diirfton nachstehendo Zahlen sein. 
Dio Rochlingschen Eisen- und Stahlwerke geben  
kostonlos zu jeder Tagos- und Nachtzeit Too ab. 
Durch besonders giinstigo Aufstellung der Teebuden, 
in denen auch Kaffee und Milch yerkauft wird, ist es 
gelungon, den Yerbrauch derart zu heben, daB in den 
hoiBen Monaten rund 9000 1 Tee innerhalb 24 Stun- 
den yerabreicht wurden. In den Herbstmonaten stellto 
sich dor Teeverbrauch auf etwa 5600 1 ttiglicli. Der 
Milchyorbrauch auf dor Halbergorhiitte in Brebach 
bolauft sich auf durchschnittlich 10 000 1 im Monat.

Mascliinenbau- und K loineiscnindustrie-B erufs- 
genossenschaft.

Dom Bericht fiir 1907 entnohmen wir: Die Zahl
der Betriebe hat sich um rund 290 (90) vermehrt; 
sie betrug Ende 1907: 7735. Dio yerdienten Gehaltor 
und Lohne sind von rund 260 auf 289 Millionen ge- 
stiegon, haben also um rund 29 000 000 (33 000 0 0 0 ) ^  
zugenommen, wodurch der jśihrliche Durchschnitts- 
yerdienst erwachsener Yollarbeiter (bezogen auf 300 
Arbeitstage) von 1404 auf 1448, mitliin um 44 (59) J i  
groBer geworden ist. Dieser DurcliBchnittsyerdienst 
betrug im Jahre 1902 1253, 1903 1277, 1904 1310, 
1905 1345, 1906 1404 J6, ist also im Jahre 1907 gegen  
das Jahr 1902 um etwa 16 v. 1T. gowachsen. Die 
Zahl der beschaftigton Personon stieg gegen das Yor- 
jalir von 211327 auf 227 091 um rund 15 700 =  7 v. II. 
D iese Zunahme, welche im Yorjahre rund 17 300 
=  9 v. H. botrug, ist also im Jahro 1907 kleinor go- 
worden.

Die Zahl der neu hinzugetretenen entsebadigungs- 
pflichtigen Unfiillo ist nicht unerheblich groBor ge
worden. (Es kamen im Borichtsjahro 2319 vor gegen  
1951 im Jahro 1906 und 1854 im Jahro 1905. Im 
Yerhaltnis zu 1000 der Yersichcrten botrug dio Zahl 
der neuen Unfiillo 10,21 [9,23].) Dio Ursacho liegt 
wohl in erster Linie in der Einstellung zahlreichor 
ungeiibtor Arbeitskrafte, dereń Annahine auch in 
diesem Jahro haufig noch notwendig war.

Die 2319 neuen Unfallo sind auf folgendo haupt- 
sachlichste YeranlaBsungen zuruckzufiihren:

U nfslle
a) auf Ycrschulden des Arbeitgebors . . 27
b) auf Yerscliulden des Arbeiters . . .  1071
c) auf sonstige U r s a c h e n ........................... 1221

Zusaminen 2319
Nach don Arbeitsrichtungen gotrennt ergobon 

sich 922 Unfallo an Maschinen und m aschinellen Ein- 
richtungen und 1397 Unfallo anderer Art.

Die Entschadigungsaufwendungen betrugen im 
Jahre 1907 : M

fur 11024 Unfiillo aus friihoren Jahren 2 283 133,59 
und fiir 2319 „ „ dem Jahre 1907 469 885,73

insg. 13 343 U n fa lle .....................................  2 753 019,32
Im Jah re

1906
dagegen  12276 „ .................................   2 494 966,05

Zugang 1067 Unfallo, u.Entschadigungen 258 053,27
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Von der Gesamtumlage fiir 1907 betragon:
M v. II.

1. Dio Entackiidigungen naw .. . 2 757 146,15 84,39
2. Dor ReaerYefondazuaehlag, ab- 

ziiglicli der Zinaen des lte-
aeryefoiu la.....................................  224 986,17 6,89

3. D ie laufenden Yerwaltunga- 
koaten, abziiglick dor Yerwal- 
tungseinnahmen und der Ab-
f in d u n g e n ...................................... 144 333,03 4,42

5. Die Unfallunterauchunga-,
Schiedsgericlita- und Unfall-
verhutungakosten.......................  128 997,54 3,95

5. Die A u afiille ................................. 10 330,76 0,32
6. Dor Erneuerungafonda . . . 750,00 n (

jar ja  u'7. Die Erganz. dea Botriebafonds 406,48 ,03

Summo 3 266 950,13 100,00

Der AbBcklu 8 des Botriebafonds ergibt 3057 046,84.^, 
dor dos Resorvefonda 5 207 560,88 J t.

Zum fiinfzigjiihrigen JubilaunidesBessom oi^stablos.
Am 18. Juli konnto der Boasemorstahl sein 50jiih- 

riges Jubilaum feioru; an dieaem Tago war gerado 
oin kalboa Jahrhundert verfiossen, seit os dem bc- 
kannten achwodiacken Eisenbilttoninann G o r a n  F r o -  
d r i k  G o r a n s B o n ,  dor einen Teil d e r  sckwediBcken 
Bessemorpatonte erworbon hatto, nach miiheyoller Ar- 
beit gegliickt war, in seinem lieuen Bessemorworko 
zu Edsko yollkommen einwandfreies Materiał herzu- 
stollen, daB sich sowohl zu MoaBorn, Schocren und 
W erkzougen ala auch zu Blechen Terarbeiten lieB.
15 t von dioaom Stahl achickto er an daa Stahlwerk 
von B e s s o m  e r  & Co. in Sheffield.

Diea war Bornit der ersto Triumpf, don daa Bes- 
aemoryorfabron zu yerzeicbnon hatte. O. V.

Bucherschau.
F r e i s e ,  D r.-Ing. F . : Yorkotmnen und Yerbrei- 

łung der Steinkohle. Mit 12 Textabbilduiigen. 
Stuttgart 1908 ,  Ferdinaud Enke. 1, 60 Ji,.

Daa kleine Biicblein bringt in gedriingter Form 
eino Uoborsicht iiber die geologiaoho, stratigrapliische 
und topographische Yerbreitung dor Steinkohle und 
soli dom Studierenden dor goologischen Formations- 
kundo eino Ergiinzung zu dom ihm yon Lehrbuckorn 
der Geologie gebotenon Stoffo bieten. Dicaor Zweck 
wird yom Yerfaaser unstreitig orreicht; er hat ea 
yerstanden, auf etwa 50 Seiten dio goologischen usw. 
Hauptmomonte dor yorkandenon Stoinkohlonlagor unter 
besonderor Beriicksicktigung Deutechlands und Eng- 
lands kurz zuaammonzufaaaon und iiborsichtlich yor 
Augon zu fiihron. Ea ware sehr zu wiinschen, wenn 
auch andoro Kapitel dor apeziellen Geologie, z. B. die 
Eiacnerzyorkommon in alinliclior W eise bohandolt 
wurden. Gorade dor angeliendo Eisonhiittenmann 
kann dorartige kurzo Zusammenfassungen Bohr gut 
yorworton.

Leidor hat der YorfaBser niebt iiborall dio neueate 
Literatur bemitzt. So ist das fiotzfiihrende Karbon 
im niederrboiniBch - weatfaliaclien Stoinkoblonbooken 
biabor Bchon auf oinor Fliicho von rund 3000 qkm 
aufgeacbloaaen worden (statt 1900 bia 2000 qkm S. 21); 
forner geht dio Statiatik dor Stoinkohlenerzeugung 
Rufilanda doch achon iibor dio Jahro 1893 bia 1898 
(S. 42) liinaus! Boi einer zweiten Auflage ware diea 
zu beruckaicbtigen. 0 sk a r  Simmersbach.

P e t e r s ,  Professor Dr. F  r a n  z ,  D ozcnt an der 
K gl. Bergakadem ie zu Berlin. Thermoe.lemente 
und Thermosaulen. llire H erstellung und 
Anwendung (Monograpbien iiber angewandte 
Elektrochem ie. X X X . Band.) Mit 192 Ab- 
bildungen. H alle a. S. 1908 ,  W .  Znapp. 10 J6.

Dio Monographio iiber dieses begrenzte Spezial- 
gebiot behandelt nach einer Ueberaicht iiber dio 
Thormoatrome die cliemiscke Beschaffenheit des Elek- 
trodenmaterials, die mechaniscbe Gestaltung der 
Thermoelemente, ihre ZuaainmenBtellung zu Siiulon 
und die Anwendung yon Thormoelomenten und Tkermo- 
aaulen. Der Zweck des Buclioa iat, eine umfaaaende 
Zusammonstellung dor in Patent- und Zeitacliriften 
Yorhandenen Yorschliigo zn geben und damit ein zu- 
yerlassigos ITackscklagebuck fiir Eriindor, Patentan- 
walto, Phyaiker usw. zu Bcliaffen. Dio Durchaicht 
zeigt, daB dio yorliogondo Monograpkie Bieli fiir den 
gedachten Zweck, d. h. ala Nachaclilagebuch, jeden- 
falla obenBo bowiibren wird wie die Elektrochomio 
yon Petera. AVae nun die Ansicbt dea Yerfasaera be-

trifft, nach der ea „niebt auageschloaaen iat, daB die 
Thormoeaulen eine Quelle zur Erzeugung elektriacher 
Energio worden, mit der in der Praxis aucli fiir 
groBon Strombedarf gerechnet werden muB", so wird 
dieae Iloffnung, wie sich leielit beweiaen laBt, fiir 
immer nur ein frommer W unsch der Erfinder bleiben.

B. Neumann.

H a a s e ,  E . : L ołrohrpraktikum . L eipzig  1908,  
Erwin N agele . Kart. 1,20 J 6 .

Daa yorliegendo Biicblein bringt in ganz achlichter 
Woiae dio Beschreibung der wichtigsten Arbeitcn mit 
dem Lotrokre. Irgendwelcho Yorkenntnisao wordon 
niebt yorauageaotzt. Die Anwoisungon sind in groBer 
und sorgfiiltiger Ausfiihrlichkeit gegebon und nolimon 
sich in ihrem zwangloacn Stilo fast wie daa Steno- 
gramrn einer im boquemen Laboratoriumstone go- 
gobonen miindlicken Anleitung auB, so daB sio sich 
wohl ala Eraatz dafiir oignen. Beaonders Bcheint dem 
Berichtoratattcr daa kleino Buch fiir Schiiler emp- 
fehleiiBwert, dio ihr erwachendea Intorease fiir Chemio 
und Mineralogio durch eratea oigenea Ilandanlogen 
niitzlich betiitigen wollen. Dio Anw'eiaungen achlieBon 
aieb an die Untersucbung oinfacber, zwockmaBig ge- 
wiihlter Mineralien an, wio Blciglanz, Brauneisonorz, 
Rotoiaenorz, Gipa, Coleatin, Schwerapat, Kalkapat, 
Ton, Zinkblende und einige geateinsbildende Mine
ralien. Den SchluB bilden oinige zum Teil melir 
systematiacke Ueberaickten. j y  B iltz.

Grol dcl ,  P a u l ,  Bauingenieur: D ie P ra x is  und 
Theorie des Eisenbetons. Berlin (N W . 21) 
1908,  V erlag dor Tonuidustrie-Zeitung, G. m. 
b. H. Geb. 8 J6 .

Das Bucli zerfiillt in zwei ungefiikr gleicli groBo 
H auptabscknitte: dio l’raxis und die Tkeorie doa 
Eiaenbetons.

Der erute Teil enthiilt die gesckicktlicke Entwick- 
lung aowio die Beapreckung und Erlauterung der 
kauptaachlickaton Formen dea Eiaenbotonbauea nebBt 
Anwendungabeiapielen der einzelnen Bauformen.

Im zweiten Teile sind die zur Ermittlung der 
Konetruktionsstiirken erfordcrlicken Formeln und Be- 
rocknungswoisen auf der Gruudlage der diesbeziig- 
lieken preuBiBcken miniateriellon Bestimmungen ent- 
wickelt und zaklreicko praktiseke Beiapiele durcli- 
gerecknet. Boi dem Umfange dea Buckea liiitto m. E. 
auck daa Borocknungayerfakren nach der aokr be- 
liobton und praktiacken Kooffizientenmothode, dio nack 
der allgomeinen Form k =  Koeff. V  M bezw. fe =  
Kocff. V  M fiir beliebigo Materialbeanspruckungen
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sohr rasch die erforderliehen Abm osBungen liofort, 
ausfiihrlich behandelt werden miissen. Auch onthiilt 
das W erk nichts iiber dio Borechnung doppolt armiertcr 
Ei8enhetonquorschnitte. Bei einer eYentuellon weiteren 
Auflage des Buclies diirfte es sich ompfehlen, auch 
diese Kapitel der Eiseubetonstatik m it zu beriick- 
sichtigeu. e .  Turley.

Ferner ist der Redąktion folgendea W erk zu- 
gegangen, dessen Besprechung vorbelialten bleibt: 
D a n n o e l ,  Dr.  H e i n r i c h :  Elektrochemie. II. Ex- 

perim entelle Elektrochemie. (Sammluug GOschen, 
253. Bandchen.) Mit 2G Figuren und mehreron Ta- 
bellen. Leipzig 1908, G. J. Goschon’8che Y orlags- 
handlung. Geb. 0,80 Jt.

Nachrichten vom Eisenmarkte
Yom o n g lisch on  R o h o iso n g esch iifte  wird uns 

aus Middlesbrougli unterm 16. d. Mts. berichtet: Der 
Roheisonniarkt ist in diesor Woche sohr still. Dio 
W arrantslagcr zoigten fortwiihrende Zunahmon, so dal! 
der Preis dieser Papiero bis auf sh 50/11/a d berab- 
gesetzt wurde und sie heuto zu sh 50/41/2 d Kiiufer 
und sh 50/5‘/2 d Abgeber schlieBen. Ein Grund fiir 
die Preisbessorung iBt, daB die Glasgower Borse heuto 
mittag bis Dienstag foiertagshalher schlieBt und daher 
groBero Partien, dio in dieser W oche fallig  waren, 
gedeckt wurden; dadurch ergab sich ein Umsatz yon 
2500 tons, d. i. erhoblich mehr, ais seit lSngerer Zeit 
durchsclinittlich auf einer Borsenversammlung um- 
gesetzt wrurde. Dio Preiso ab W ork hiingen von den 
Warrants ab, behaupten sich aber ziemlich gut, da 
dic Hiittenvorrate iiufierst gering sind. Die Yer- 
schilfungen blioben um etwa 4000 tons hinter denen des 
Juni zuruck. Houtige Preiso ab W erk Bind: fiir G. 31. B.
Nr. 1 sh 53 /—, fiir Nr. 3 sh 50/9 d, wiibrend Nr. 4 
so wenig yerlangt wurde, daB es sich nur auf sh 48/3 d 
stollt; Hamatit in gleichen Mongon Nr. 1, 2 und 3 
notiert sh 56/6 d. Die hiesigen W arrantslager ent- 
halton 53 536 tons, darunter 53 132 tons Nr. 3 G. M. B.

Versan<l des Stahlwcrks-Yorbandes im  Ju n i 
1908. — Der Vorsand des Stahlwerks-Yerbandes an 
1’rodukten A betrug im Berichtsmonate 378 361 t 
(Rohstahlgewicht); er blieb damit hinter dem Mai- 
Yersande (414 855 t) um 36 494 t und hinter dem 
Ergebnisse des Monates Juni 1907 (514 664 t) um 
136 303 t zuruck. Don Yorsand boeintrachtigten auBer 
den Feiertagen die in dor zweiten Hiilfte des MonateB 
erfolgendon IuTonturarhoifcen sowohl der Yerbands- 
werke wie der Yerbraucher.

Im oinzelnon wurdon versandt: an Halbzeug
98 056 t gegen 114 599 t im Mai d. J. und 136 942 t 
im Juni 1907, an Formeisen 115 109 t gegen 137 343 t 
im Mai d. J. und 177 597 t im  Juni 1907, an Eisen- 
bahnmatorial 165196 t gegen 162 913 t im Mai d. J. 
und 200 125 t im Juni 1907. Der diosjahrige Juni- 
Yersand war also in Halbzeug um 16 543 t und in 
Formeisen um 22 234 t niodriger, in Eisenbahnmatorial 
dagegen um 2283 t bober ais im Yormonate. Yer- 
glichen mit dem Juni 1907 wurden in der Berichts- 
zeit an Halbzeug 38 886 t, an Formeisen 62 488 t und 
an Eisenbahnmaterial 34 929 t weniger yersandt.

In den letzten 13 Monaten gestaltete sich der 
Yorsand folgendermaBon:

Halbzeug Forin- Elsenbiihn- Gcnanit-
1907 eisen material produkle A

Juni . . . 136 942 177 597 200 125 514 664
Juli . . . 121 574 179 701 187 151 488 426
August . . 139 645 186 106 195 718 521 469
Septomber. 125 291 117 359 176 973 419 623
Oktober. . 120 014 129 921 188 998 438 933
NoYomber . 115 891 85 091 222 074 423 055
Dezembor . 81 706 58 279 219 530 359 515

1903 
Januar . . 101 460 67 039 214 557 383 056
Februar. . 108 854 104 092 207 562 420 508
Miirz . . . 132 190 155 437 198 841 486 468
April . . . 104 703 126 125 141 128 371 956
Mai . . . 114 599 137 343 162 913 414 855
Juni . , . 98 056 115 109 165 196 378 361

—  Industrielle Rundschau.
Dio L age (los ScliilT bauos.* — W ie dor von 

„Lloyda Register" jiingat verotfcutlicbte Yiorteljahres- 
auswois iibor die Beschiiftigung der SchilTbauindustrie 
zoigt, batton dio groBbritannischon W erfton am 30. Juni 
d. J., verglichen mit demselben Tage des Vorjalires, fol- 
gendo Bauten (abgesohen von Kriogaschiffen) in Arbeit:

am 30. Ju n i 
1908

am 30. Ju  tli 
1907

A rt der Sclilfie 12
a
<

B rulto-
T onnen-

g-oha.lt A
nz

ah
l B ru tto-

T onncn-
g ch a lt

1.
a) D am pfschiifo: 

aus Stahl ................... 348 793980 500 1235730
2. aus E i s o n ................... — — 1 500
3, aus Holz u. Yorschie- 

deuen Bauatoffen . . 1 25 _ _
Zusammen 349 794005 501 1236230

1.

b) Sogelschiffe: 

aus Stahl ................... 24 4352 43 13149
2. aus E i s o n ................... — — --- —
3. aus Holz u. Yorschie- 

donen Baustoffen . . 13 821 20 939

Zusammen 37 5173 03 14088

a) und b) insgesam t 38G 799178 50^ 1250318

Hiilt man biorgegen noch dio Ziflern vom 31. Miirz 
d. J . , ł * so ergibt sich, dafi am Scblusse des zweiten  
Jahrcsyiertels 1908 der Raumgehalt der auf Englands 
"Worfton im Bau befindliclien Schiffe um 48 000 tons ge- 
ringer war, ais drei Monate Yoriier, und sogar 451000 tons 
niedriger ais am 30. Juni 1907. A lle Ilafen, in denen 
Schiflswerften bestehen, haben im Schilfbau einen 
Riickgang aufzuwoisen, nur in Newcastle ist die An- 
zahl der Scbilfe gegen das Yorjahr von 69 auf 71 
gestiogen. Yon den insgesam t 386 Schillen, die am
30. Juni d. J. in Arbeit waren, sind 229 mit einem  
Raumgehalto yon 513 451 tonB fiir Grofibritannien 
selbst und 31 mit 38 013 tons fiir die britiBchen Ko- 
lonien bestimmt. England am nachsten im Schiffbau 
kommt Deutschlaud, wo am 30. Juni 45 Schilfe yoii 
zuRammen 188 570 (i. Y. 278 762) tons Brutto-Raum- 
gehalt sich im Bau befanden, danach die nord- 
amerikanische Union mit 44 Schillen Yon 49 462 
(i. Y. 117 256) tons. Ein Yergleich der Żabien des 
Raumgohaltes im laufenden uud Yorfiossenon Jahro 
ist fur die Yereinigten Staaten insofern irrefiihrend, 
ais dor Raumgehalt von yier groBen Schiffen, die in 
N ew York gebaut worden, nicht festzustellen war.

An Kriogsschiflen hatten die englisclien Worften 
66 m it 250 552 tons WasserYcrdriingung im Bau, und 
zwar waren dio Staatswerften daran mit 12 Schillen
Yon 112 820 tons beteiligt, wiihrend Yon den iibrigon
Schitlen, die auf Privatwerften erbaut werden, 37 mit
86 672 tons fur die britische Kriegsmarino und 17
mit 51 060 tons fiir fremdo Staaten bestimmt sind.

* „The Econom ist” 1908, 11. Juli, S. 68.
** Yergl. „Stalli und Eiaen“ 1908 Nr. 17 S. 607.
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Interessengcm oinscliaft im M aschinenbau. —
You unterrichteter Seito erfahren wir die Griindung 
einer Interesaengem einschaft zwischen der B o n r a t h e r  
M a s c h i n e n f a b r i k ,  Akt.-Ges. in Benrath bei Dussel
dorf, d er M ii r k i s c h e n M a 8 c h i n e n b a u a n s t a 11 
L u d w ig  S tu  c k e  n h  o 1 z, A k t.-G os. in W etter a. d. 
Rulir und der D n i s b u  r g e r  M a s c h i n e n b a u - A k t . -  
G c s .  Yorrn. Bechem & Keetman in Duisburg.

Zweck derselben ist, die allgemoinen Kosten zu 
Y orm indern ,  die Fabrikation zu Y ereinfachon und zu 
Yerbilligon und dio Leistungsfiihigkeit im In- u nd  
Auslande wesentlich zu erliolien. Wiihrend jede der 
d re i  Gesellschaften ihro yolle Solbstiiudigkeit beli iii t 
u n d  Dritten gegcniiber unter alleiniger Haftbarkeit 
h a n d e l t ,  -worden dio nach gleiehen Grundsiitzen zu be- 
re c h n o n d o n  Gewinno zusammengelogt und nach ver- 
einbarten Anteilen yertoilt. Dieser zur ITebung d e r  
wirtachaftliclien Lage gewiihlto W cg ist zwar in einem  
Teil der chemiscbcn Industrie und bei einzelnen 
Groflbankon schon d u rc h g e fu h r t ,  in d e r  Maschinen- 
in d u s t r i e  wird er aber h ie r  zum erstenmal prak- 
tiBch zur Au8fiibrung gebracht. Die dre i  G esell
schaften stehen an d e r  Spitzo des in Deutschland 
boch entwickclten H ebozeugbaueB  und fabrizieren 
sebon jetzt zusammon m e h r  a is die Hiilfte do r  in 
Doutscliland horgcatcllten Krane, w iihrend  sio sich in 
ihren iibrigen Erzeugnisscn ergiinzen. Es kann nicht 
zweifelhaft se in , daB der Austausch dor zahlreichen 
w ertY ollen  Patente und aller Erfahrungon dor Firmen 
a u f  ihro Leistungsfiihigkeit, die Oekonomio im Betriebe 
und damit auf dio finanziellen Ergebnisso von giin- 
stigstem  EinfiuC sein muB. Namentlieh wird der Zu-

sainmenschluB sich fur dio gemeinsame Bearbeitung 
groBer Objekte im Auslande wertYoll erweisen. Die 
Erhaltung dor vollon Selbstitndigkeit gewiihrleistet, 
daB der geistige W ettbowerb dor Ingenieure durch die 
finanzielle IntoreBSongemeinschaft nicht gestort wird.

Fiir die Abnehmer wird sieli ein wosentliclier 
Yorteil aus der Yorbilligung dor Projekte und der 
freien W ahl unter allen Patonten und Modellen ergeben.

J. P . P iedboonf & Co., llohrem rork, A.-Gf. 
in EUor boi D iissoldorf. — Nach dem Boricbte des 
Yorstandes war zwar die Erzeugung des Rolirwerkes 
im letzten Geschaftajahro infolgo Abschwiichung der 
Marktlago otwas geringer ais im Vorjahro, der Ge- 
samtyersand aber ungefiihr doraelbo, weil noch einigo 
iiltero Auftriigo auszufuhren waron. Wahrend dio 
Rohstotfpreiso in der orsten Jahreshalfte stiegen und 
Bpiitor — abgesohen von Kohlen — allmiihlich er- 
miiBigt wurden, bliebon die Rohronpreise das ganzo 
Jahr hiudurch unYeriindert. Auslandsauftriigo waron 
nur zu niedrigen, toilwoise Yerlustbringcnden Preison 
horeinzuholen. Dio umfangreichen Neubauten der 
WaasorgaaschweiBeroi wurden yollondet, ebonso wurde 
dio neuo elektrischo Zentrale fcrtiggestellt. — Der 
lioclmungsabschluB (vom 1. April d. J.) zoigt ohne 
Yortrag einen Rohgowinn von 709 996,42 JC. Fiir all- 
gomeine Unkosten und Zinson sind 283 421,47 fur Ab- 
schreibungen 215 285,86 Jt, und fiir Uoberweisung zur 
Riicklago 24 524,79 J6 zu kurzeń. Aus dcm alsdann 
noch verbleibendom Reingowinne wordon 180 0 00 ./*  
(10 °/0) Diyidende ausgezalilt, wiihrend die iibrigen 
37 394,14 auf neue Rechnung yorgetragen werden.

Yereins - Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhuttenleute.
Fiir dio Yoreinsbibliothok sind eingogangon:

(Die E ln sender sind  durch  * bezcłchnct.)

Actien-Gesellschaft Lauchham m er*. Dcm Ycrein deut- 
acher Ingenieure zum 1. Juli 1908.

59. Bericht der Lese- und Redehalle* der deutschen 
Studenten in P rag .

D a m p  f k o s B c l  - U e b e r  w a c h  u n g s  - Y ero i n* d e r  
Z e c h o n  i m  O b e r b o r g a m t a b o z i r k  D o r t m u n d :  
Jąjiresbericlit. 1. A p r il  1907 bis 31. M a rz 1908.

H a n d  e l s k  am me r *  f i ir d o n  R e g i  e r u n g s be z i r k  
Op p o l n :  1. Jahresbericht f i ir  1907. — 2. Das 
kaufmćtnnische Unterrichtswesen im Regierungs- 
bezirk  Oppeln. 1907—1908. Yon Direktor J a b n .

H e c k ,  P e t e r :  Die dcutsche E rdolindu strie . DiBSer- 
tation. 1907. [UnivorsitatB-Bibliothek* zu Heidel- 
berg.]

M a s c h i n e n b a u -  u n d  K l e i n e i s e n i n d u s t r i e -  
B e r u f s g e n o s s o n s c h a f t :  Ycrw altunysbericht
f i ir  das Rechnungsjahr 1907.

Yergl. S. 1076 diesea Heftes.
M e y o r * ,  E u  g e n :  Untersuchungen iiber Ildrt.e-

p rU fung und W irte . (Aus der „Zoitsclirift des Vor- 
eines doutschor Ingenieure“.)

Yergl. „Stahl und E isen“ 1908 Nr. 13 S. 453.
R h e i n i s c h - W o s t f i i l i s c h e  H i i t t e n -  u n d  W a l z -  

w o r k s  - B e r u f s g o n o s B e n a c h a f t *  : 1. Verwal- 
tungsbericht f i ir  daa RechnungsjdKr 1907. —
2. Jahresbericht des technischen Aufsichtsbeamten  
fu r  1907.

Yergl. „Stahl und E isen“ 1908 Nr. 29 S. 1036.
U n g  o m a c h ,  H e n r i L e o n :  D ie Erzlagerst& tten  

des W eilertalet. Dissertation. 1907. [Kaiserliche 
Univeraitats- und Landesbibliothek* zu StraBburg.]

g Yorgl. „Stahl und Eisen“ 1908 Nr. 20 S. 712;
Nr. 28 S. 1008.

Ferner, infolge unserer Aufforderung 
□  Z um  A u s b a u  dor  Y e r e i n  sbi  b l i o  tb ok § □

nocli folgende Gesclionke:
Y l. EiiiHonder Ingenieur O t t o  Y o g e l ,  Dusseldorf* 

O borcassel:
Jahrbuch Deutschlands B ergwerke und Hiitten. Yierter 

Jahrgang.
VII. Einsender Ingenieur E r n s t  A r n o l d ,  Dillingcn : 

Eino groBere Sendung von Sonderabdrucken, 
Geschiiftskatalogen und Firmenschriften.
Aendorungen in dor M itgliederlisto .

B renner, Heinrich, Dipl.-Ing., KaisorBlautern, Park- 
straBe 27 c.

Gellbach, E rn st, D ipl.-Ing., Betriebsingenieur derllohen- 
loho-W orko, Akt.-Ges., Hohenlohehiltte O.-S.

Goebbels, H einr., Dipl.-Ing., Ilochofeningenieurdes Kas
per EiBen- und StahlwerkB, llasjie i. W ., Bahnliofstr. 4.

Jung, C arl, Ingenieur, Akt.-Ges. W .Fitzner & K. Gam- 
per, Siolco bei Sosnowice.

Lange, E rn st, Betricbschef des Phonis, Abt. Ilorder 
noehofenw erk, lliirde i. W .

Longerich, Josef, Dipl.-Ing., Kneuttingen i. Lothr.
R adw ański, Josef, Ingenieur, Betriebsleitor der Chem- 

nitzer EisengieBerei, Chemnitz, Annabcrgerstr. 16.
Schulz, Heinrich, Oberingenieur, Obordollendorf a. Rh., 

M iihlental 2.
Ullmann, M ax, Oberhiitteninspektor, Katharinahiitto, 

Sosnowice, liuss.-Polen.

N e u o  M i t g l i e d e r .
Fischer, E rn st, Ingenieur, Dusseldorf, Immermannstr.9.
Lilek, H erm ann, Prokurist des Coln-Musenor Berg- 

werk-Aktien-Yereins, Oreuztlial i. W .
Schweitzer, Leo, Ingenieur, General Superintendent, 

Cia. Fundidora do Fierro y Aeoro, Monteroy N. L., 
Mexiko, Apartado 206.

Starkę, R udolf, Oberingenieur und B etriebschef der 
Skodawerke Akt.-Ges., Abt. GuBatahlhutte, Pilsen.


