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Abbildung 1. Ansicht des "Werkes im Jahre 1898/99.

Die GieBerei der Firma Ehrhardt &  Sehmer, G . m. b. H., 
in Schleifmuhle-Saarbrucken.

V on G ieBerei-Ingenieur J . T r e u h e i t  in

j i e  M ascliinenfabrik Ehrhardt & Sehmer 
wurde im Jahre 18 76  gegriindet; sie urn- 

fafite eine M aschinenbearbeitungs- und M ontage- 
W erk sta tte , Schreinerei, Schmiede, Maschinen- 
und K esselliaus sow ie ein M agazin. D ie gesam te 
Grundflache betrug im Griindungsjahre 1 5 1 5 6  qm, 
wovon rund 1500  qm bebaut w aren. A lsB etrieb s-  
kraft diente eine 40  P . S.-Dam pfm ascliine. B ei In- 
betriebnahme der W erkstatten  belief sich die Arbei- 
terzah l auf 75 . H eute sind von den 137  141 qm 
Grundflache des W erkes 23  207  qm uberbaut. 
D ie Zahl der beschaftigten A rbeiter und Betriebs- 
beamten b etragt rund 8 0 0 . D ie erforderliche 
B etriebskraft wird von einer 2 5 0  P . S.-Verbund- 
Dampfmaschine eigener B auart und einem 4 0 0  P . S.- 
Sauggasm otor System  D eutz geliefert.

S eit ihrer Griindung befafit sich die Firma  
m it dem Bau grofier Maschinen fiir Gruben- und 
H iittenbetrieb, w ie W asserhaltungsm aschinen und 
Pumpen, W alzenzugm aschinen (Z w illings- und 
D rillingsm aschinen), Betriebsm aschinen aller A rt, 
Geblasemaschinen fiir Hochofen und B essem ereien  
und Forderm aschinen. S e it dem Jahre 1903  
is t noch der Bau von kontinuierlichen W alz-

Sclessin  bei L iittich.
(Nachdruck verboten.)

w erken System  M organ, Gasm otoren eigenen  
System s und Generatoren hinzugekom m en, wahrend 
in jungster Zeit auch die A nfertigung von K reisel- 
punipen aufgenommen wurde.

D ie L age des W erk es is t  aus Abbildung 1, 
die der einzelnen W erk sta tten  aus dem L age- 
plan (Abbildung 2) zu ersehen, in letzterein  sind 
die G iefiereigebaulichkeiten durch Schraffur be
sonders kenntlich gem acht. D ie in  dem L age- 
plan (Abbildung 2) eingetragenen  Jahreszahlen  
bezeichnen die Erbauung der einzelnen Giefierei- 
gebaude.

D ie steten  F ortsclir itte  im GroBmaschinenbau, 
sow ie die A npassungsfahigkeit, w elche grofie Ma
schinen an die rerschiedensten  V erhaltnisse ihrer 
B etriebsstatte  besitzen  miissen, g esta tte te  aus 
w irtschaftlichen Griinden eine M assenfabrikatiou  
der benćitigten M aschinenteile n icht; aus diesem  
Grunde fehlen in der Giefierei des W erkes E in- 
richtungen der rerschiedensten  A rt, w elche sonst 
heute in fast allen Giefiereien des K lein- und 
M ittelm aschinenbaues mit grofiem V orteil ange- 
w andt werden. Entsprechend d erE igen art der F a 
brikation nimmt somit die GieBerei der Firm a

XXXYI.2s 1
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Abbildung 2. Łageplan 1908.
1 =  Burenus. 2 =  Schm lcde. 3 =  R ep a ra tu r-W erk stłlttc . 4 =  W crkstJitten . 5 =  E lsenkonatruk tions- 
"WerkstłUte. l> =  M odellschreincre i. 7 =  K raftzen tra le . 8 =  F a llw erk . 9 =  M odellager. 10 •= M cłall- 

giefierei. 11 =  F o rm k as te n lag er. 12 =  Itohe lsen lage r. 13 =  S and lnger.

genommen hat, an Hand der Grundrisse 
kurz gesch ild ert werden.

B is zum Jahre 1 8 7 9 / 8 0  b ezog  das 
W erk  die von ihm benotigten GuBwaren 
von ausw artigen  GieBereien nach eigenen  
Jlodellen. D ie lebhafte N achfrage nach 
seinen E rzeugnissen  hrachte es sehr bald 
in ein fiir die punktliche E inhaltung der 
L ieferfristen  ungiinstiges Abh&ngigkeits- 
yer liilltn is, und so entsclilossen sich die 
Inhaber zur E rrichtung einer eigenen  
G iefierei. B ei ihrer A nlage wurde ebenso

Ehrhardt & Sehmer eine besondere Stellung ein, 
so daB es von Interesse sein diirfte, diese A nlage  
etw as genauer zu beschreiben. Zwecks besseren  
U eberblickes und in R iicksicht au f die heutige  
A usdehnung der GieBereianlage soli der E n t -  
w i c k l u n g s g a n g ,  den sie im Laufe der Jahre

w ie bei den mechanischen W erkstatten  auf eine 
ste te  E rw eiterungsinoglichkeit R iicksicht g e 
nommen.

D ie GieBerei, mit dereń Bau im Jahre 187 9  
begonnen wurde, konnte schon 1 8 8 0  in Betrieb  
genommen werden; sie w ar (y erg l. Abbildung 3) 
ais Steinbauw erk ausgefiihrt und m it einem Iiupol- 
ofen mit Vorherd von 2 0 0 0  k g  stiindliclier 
Schm elzleistung, Sjrstem K rigar, einem Hand- 
drehkran von 10 t T ragkraft und einer Trocken- 
kammer ausgerustet. D ie Sand- undLehm aufberei- 
tung, sow ie die M etallgieBerei und GuBputzerei 
w aren in entsprechenden A n- und Nebenbauten  
untergebracht. D er lebhafte G eschiiftsgang zw ang  
bereits im Jahre 1 8 8 4  zur E rw eiterung, w elche in 
der aus Abbild. 4 ersichtlichen W eise  durchge- 
fuhrt wurde. E s fanden ein zw eiter  Kupolofen  
ohne Vorherd, von 5 t stiindlicher Schm elzleistung, 
eigener K onstruktion, sow ie ein durch Y ierkant- 
w elle  m aschinell angetriebener Laufkran von  15 t  
T ragfilh igkeit A ufstellung. In dem neu hinzu- 
gekomm enen T eile , der ebenfalls m it Trocken-

sf.u.e.eis.

Abbildung 4.

Erweiterte GieBerei im Jahre 18S4.

■30m.

---------------^
■SA.u-E.e77.

Abbildung 3.

GieBerei im Jahre 1879/80.
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Abbildung 5. GioBerei aus dem Jahre 1894/95.

kammern und einer Dammgrube yersehen war, 
wurde die Lehmform erei untergebracht. Im 
Jahre 1890  erfo lgte  sodann eine nochmalige 
E rw eiterung, die in E isenkonstruktion von dem 
E i s e n w e r k  K a i s e r s l a u t e r n  ausgefiihrt wurde. 
Zalilreiclie AuftrUge fiilirten 1 8 9 4 / 9 5  zum Bau 
einer neuen G iefierei, w elcher der G u t eh  o f f -  
n u n g s h u t t e  in  Sterkrade iibertragen wurde. 
D er Neubau (Abbildung 5) sch liefit mit seiner 
w estlichen Langsw and an die ostliche Seitenhalle 
der alten G iefierei aus dem Jahre 1 8 7 9 / 8 0  an 
und is t  m it ihr zu  
einem Ganzen yerbun
den. D ie H aupthalle  
der neuen Giefierei 
wurde mit einem elek- 
triscli angetriebenen  
Laufkran von 25 t 
T ragkraft uiul yier  
Handdrehkranen yon  
je  6 t T ragkraft aus- 
gesta ttet. In der ost- 
lichen Seitenhalle fan- 
den zw ei Kupolofen  
ohne Yorherd von 5 
und 8 t  stiindlicher

Schm elzfahigkeit, 
eigener Konstruktion,
A ufstellung. D ie Ku
polofen. in der Giefierei 
aus dem Jahre 1 8 7 9 / 8 0  
wurden n iedergelegt.

D ie E infiilirung der 
D r i l l i n g s - W a l z e n -

u g i n a s e l i i n e  durch die 
Firm a Ehrhardt & Sehmcr 
und die dadurch notw en
dig gew ordene Yermeli- 
rung von D am pfzylinder- 
gufi fiilirten im Jahre  
1 8 9 8 / 9 9  zum B au einer 
besonderen, aus Abbild. 6 
ersichtlichen Lehm form e
rei, w elche aber bereits 

^ 1 9 0 4 /0 5  in eine Kern-
macherei um gew andelt 
wurde. An die Erbauung  
der Lehmform erei schlofi 
sich im Jahre 1 8 9 9 / 1 9 0 0  
noch die A nlage einer 
besonderen A ufbereitung, 
die an spaterer S telle  
besclirieben w erden soli. 
E s bedarf keiner beson
deren E rw ahnung, dafi 
die iibrigen W erkstatten  
eine entsprechende A us- 
dehnung erlangt haben.

D ie Aufnahme des 
G r o f i g a s m o t o r e n -  

6 esteigerten  A nforderungen an 
der Giefierei wurde der 

Anlafi zu einem yollen A us- und Umbau iii dem 
heutigen  U m fange. D ie Giefierei aus dem Jalire  
1 8 9 4 / 9 5  wurde 1 9 0 4 / 0 5  nach der der W erk- 
sta tte  en tgegen gesetzten  Seite durch eine yon  
der Union in Dortmund ausgefiihrte H alle mit 
Seitenschiff yerlan gert. D er Umbau wurde so 
durchgefiihrt, dafi die einzelnen G ebaulicbkeiten  
aus den yerschiedenen Jahren nunmehr ein ein- 
heitliches G anzes bilden, und daher die G iefierei in

Masse/brec/ier

b a u e s  m it seinen  
die Leist.ungsfahigkeit

fbr/nkoćfen/aęe.

M.v.£.S20.

Abbildung 6. Lehmformerei aus dem Jahre 1898/99 (jetzige Kernmacherei).
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ihrem yollendeten Ausbau lieute zu (len groftten 
GieBereien R heinlands rechnet. Abbild. 7 ze ig t  
(len V erlange|ungsbau  von 11 0  m Lilnge und 
29  m B reite  wahrend der Erbauuug. D ie A n
ordnung und E inriclitung is t  aus Abbildung 8 
ersichtlicli. D ie Gesamtgrundflache einscliliefilicli 
aller N eben- und Anbauten bet.ragt heute 9 3 0 0  qm.
IIiervon entfallen fiir: ((111

reine F orm ereizw eek o................................... 4200
Trockenkammern (20 S t i i e k ) ........................  840
M etallgieBerei....................................................  230
Kupolofonanlage................................................ 300
GuB]mtzorei.........................................................2120

ForniBtoffaufbereitim g..........................  . 445
Hilfswerkstatten, Wasehraume, Magazine,

Kloaetts, Geloisanlage usw......................... 1165

Im nbrdlichen T eile  der H aupthalle und der 
ostlichen Seitenhalle is t  die Lehmform erei unter- 
gebracht, der iibrige T eil dient der Sandformerei. 
Im siidliclien T eil der ostlichen Seitenhalle be- 
findet sich die K upolofenanlage und abgetrennt 
die M etallgieBerei. W ie  schon erwahnt, is t die 
K ernm acherei in der im w estlichen  T eil ais 
N ebenhalle angeschlossenen Lehm form erei aus 
dem Jahre 1 8 9 8 / 9 9  eingerichtet. An derselben  
S eite  befindet sich zen tra l zu der G esam tanlage 
(lic Form stoffaufbereitung. D ie Haupthallen  
diencn vornehm lich zur H erstellung der schweren

G ufistiicke bis 50  t Stiickgew icht, die Seiten- 
hallen gestatten  die A ufertigung m ittelgroBen  
G usses von 5 0 0  k g  bis 5 0 0 0  k g . In einor 
kleinen Zwischenhalle wird der nur 15 bis 20 ° / o  
der G esam terzeugung betragem le KleinguB her
g este llt .

D ie L e h m f o r m e r e i  hat, w ie schon er
w ahnt, eine fiir den GroOmaschinenbau besondere 
B edeutung undA usdehnung gew onnen. D ie monat- 
liche E rzeugung an Zylindergufi erreicht heute 
die Hohe von 100  bis 120  t und kann leicht 
g este ig er t werden. D ie fiir die Lehm form erei

bestimm ten v ier  Trockenkamnicrn haben ins
gesam t eine nutzbare Grundflache von 19 0  qm 
und sind im G egensatz zu den Trockenkammern  
in der Sandform erei mit B odenheizuug yersehen. 
Vornehm lich die Trockenkammern m it Boden- 
heizung haben sich gu t zum Trocknen groBer 
Lehinformen bew ahrt, da sie ein sauberes, 
gleichm aB iges Trocknen unter Y erm eidung ein- 
se itigen  Verbrennens der Formen gesta tten . 
E s is t dies von besonderer W ich tigk eit, w eil 
das am Ort erhaltliche FormmateriaL kein  
zu scharfes Trocknen v ertrag t und w eil 
bei grofien Lehinformen im V erlau f der nach 
W ochen zahlenden A rh eitsze it ofters getrocknet 
w erden mufi. D ie Tem peratur in diesen Trocken-

Abbildung 7. GieBerei aus dem Jahre 1904/05 wahrend der Erbauung.
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kammern kann leicłit 
bis 3 0 0 °  C. geste igert  
werden. D ie siimtli- 
clięn Trockenkainmer- 
h e izu n gen , einfache 
Planrostfeuerungen, 

werden m it A bfallkoks 
bescliickt und erhalten  
Geblaseunterwind, um 
durcli die Kammern 
ein groBes Volumen 
heiBer L uft streiclien  
zu lassen , w elche als- 
dann, mit der aus den 
Form en aufgesaugten  
F euchtigkeit angerei- 
chert, aus den Kam

mern durch zw ei 
Schornsteine von 20  m 
Hohe entw eicht. Zur 
Aufnahme auch der 
groBten Lehmformen  
dienen zw ei Trocken- 
kammern, 4 m lioch, 
6 m breit und 8 m tief. 
Abbildung 9 ze ig t die 
E inrichtung d erT rok-  

kenkanimerfeuerung 
im Śchnitt. Y ersuche, 
die Kammern mit Gas 
zu h eizen , sind vor- 
bereitet.

Geformt wird in 
der Lehmformerei nur 
nach Schablonen, ent- 
gegen  dem A rbeits- 
verfahren, w ie es v ie l-  
facli in E ngland und 
auch in Norddeutsch- 
land ttblich is t ,  bei 
welchem man gleich- 

ze itig  neben den 
Schablonen auchH olz- 
modelle verw endet. 
D ie in der Lehm for
merei vorgesehenen  

Scliabloniervorrich- 
tungen sind zum T eil 
an den W ilnden und 
zwischen den Gebaude- 
pfeilern von 15 m 

Spannweite ange- 
bracht uud gesta tteu  
eine obere und untere  
L age der Schablonen- 
stange; zum T eil, be
sonders fiir groBe 
Lehmformen, und in  
Riicksicht auf eine 
w eitgehende Ausnut-

ócfi/ebebi/hnt
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zung der Grundfhlche der GieBerei, sind jedoch  
die Scbablonenstangen von eutsprechend groflem  
Durclim esser nur am FuBende in Spurbiichsen 
drehbar gelagert. Abbildung 10 verdeutlicht 
das A rbeiten an den verschiedenen Scliablonier- 
Yorrichtungen. D ie Lelimformen werden durch 
die auch fiir die Sandform erei vorgesehenen  
schnellaufenden Kranen le ic lit und sicher trans- 
portiert. D ie groBeren Lelimformen werden in 
einer gegeniiber derK upolofenanlage vorgesehene  
Dammgrube von 10 m L ange, 6 m B reite und

untei' den Formen nicht zu umgehenden B e- 
festigungsarbeiten  verrichten.

In der S a n d f o r m e r e i  w ird m eist von Hand 
nach Modellen und vornehinlich nach Schablonen 
geform t. Nur eine Form m aschine mit hydrau- 
lischer M odellaushebung, System  D e l i n e ,  hat 
bisher ro lle  A nwendung zur M assenherstellung  
der der Firm a patentierten G eblaseventile finden 
konnen. D iese werden zusammen mit dem kom- 
p lizierten  KleinguB in einer kleineren Saure- 
putzerei geputzt. D ie  GieBerei fiir scliw eren

5 m T iefe , w elche in jed er gew iinschten W eise  
abteilbar is t , eingestam pft. V ersuche, die groBen 
Lelimformen w irtscha’ftlich m it H ilfe eines durch 
E lektrom otor angetriebenen Stam pfers einzu- 
stam pfen, haben w egen  der geringen Hand- 
lichkeit d ieser W erkzeuge zu keinem befrie- 
digenden E rgebnis gefiihrt. D ie Anwendung 
von P reB luftw erkzeugen is t  geplant. D as Zu- 
rickten der Lelimformen erfo lgt iiber einer 
kleinen Zuriclitgrube m ittels eines 10 t-H an d - 
drehkranes vor dem T ransport der Formen 
in  die Dammgrube. D ie besondere Zuricht- 
grube g esta tte t die sichere Z uganglichkeit zu 
den Formen von u n t e n  und is t  sehr ange- 
bracht, da gerade die Form er v ielfach  unter 
A uBerachtlassung jeder Y orsiclitsm afiregel die

GuB (sielie auch Abbild. 11 ) nimmt den groBten  
T eil der A bteilung in  A nspruch; Abbildung 12 
g esta tte t einen B lick  in die 150  m lange H aupt- 
halle. Abbildung 13 ze ig t  die Seitenhalle fiir 
m ittelgroBen GuB. D ie groBeren, im verdeckten  
H erd liergestellten  Formen (verg l. Abbild. 14) 
w erden mit HeiBwind-Trockenapparaten, System  
H a n s e n ,  getrock n et, von denen eine groBe 
A nzahl vorhanden ist. Y ersuche, die HeiBwind- 
apparate einzeln  m it E lektro-V ent.ilatoren zu  
betreiben, fiihrten zu keinem befriedigenden E r
gebnis, und so entschloB man sich zur A nlage  
einer haltbaren, m it reichlichen Abnalim estellen  
yersehenen W indleitung durch die ganze GieBerei. 
Ein ebenfalls hochgelegener, durch Elektrom otor 
angetriebener Y entilator, System  S c h i e l e ,  yon
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lich. TUe B eforderung des fliis- 
's igen  E isens erfolgt ausschlieB- 
licli in Kranenpfannen von der 
F in n a  S e n s s e n b r e n n e r  in 
D iisseldorf von 1 0 0 0  bis 
25 0 0 0  k g  Inhalt. D ie  GieB- 
w agen zur B eforderung des 
fliissigen E isens in die Seiten- 
liallen sind w egen der kurzeń  
F alirstrecke von nur 10 bis 
15 m einfach und werden von 
Hand bew egt. D ie erforder- 
lichen Form kasten und Lehm- 
fonnplatten  werden sum tlicli 
nach dem Gebrauch sofort auf 
einem nalie an der GieBerei 
gelegenen  F  orm kastenlager- 
platz von 2 0 0  m Liinge und 
12, 5 m B reite  (siehe Abbild. 15) 
gelagert. D ie B eforderung der 
Form kasten auf dem L ager- 
platz erfolgt m ittels zw eier  

Abbildung 10. Sehablonicrvorrichtung in der Lehmformeroi. Bockkranen eigener B auart V0ll
8 und 25  t T ragkraft, w elche

9 P . S .  ICraftbedarf versorgt die ganze GieBerei von Hand auf N orm alspurgeleisen bew egt werden.
einschl. M etallgieBerei, Trockenkammern, Giefie- W enn auch die Lehmform erei fiir den groBeren
reischmiede usw . mit GeblUsewind von 100  bis lcom plizierten Dampf- und G aszylinderguB haupt-
120  mm W assersiiu le. D as T rocknen der ubrigen sachlich in B etracht kommt, so werden doch die
Formen und F orm teile erfolgt in aclit Trocken- kleineren Zylinder fiir Dampfmaschinen vorteilhaft
kammern von zusamnien 
2 4 0  qm GrundM che. Nur 
der einfaclie KleinguB wird 
ais NaBguB in einer kleinen  
Seitenhalle hergeste llt. Um 
ein w irtscliaftliches A rbeiten  
und eine rasche Beforderung  
der groBen Stiicke zu  er- 
m oglichen, is t die GieBerei 
mit folgenden kraragen  und 
schnellaufenden Kranen aus-

D ie elektrisch  angetriebenen Laufkranen sind 
von zeitgem aBer B auart nach dem Dreim otoren- 
system , haben eine F alirgeschw indigkeit von  
120 in i. d. Minutę und wurden teilw eise  yon  
der Firm a S t u c k e n h o l z  in W etter  a. d. Rulir, 
Z o b e l - N e u b e r t  in Schmalkalden und 
B e c h e m  & K e e t m a n  in D uisburg geliefert. 
D ie Y erteilung der Kranen auf die einzelnen  
GieBereiabteiluugen is t  auf Abbildung 8 ersicht-

in SandguB nach Modeli h erg este llt , ebenso in 
R iicksicht auf Z eit und Lolm die samtlichen  
G aszylinder bis 18 t  E inzelgew iclit.

D ie fiir die Sandform erei erforderliclien  
M odelle w erden in der M o d e l l s c h r  e i n e  r e i  
h ergestellt. W as die A nfertigung der Schablonen 
betrifft, so hat es sich in R iicksicht aut das 
engere und mit der H erstellung der Formen  
fortschreitende Zusammenarbeiten von Form ei’

2 Stiick 40 t-Laufkranen
1 V 25 t-Laufkranen
2 ł> 15 t-Laufkranen
2 V 3 bis 8 t-IJand-

laufkranen mit
i 71 6 t-Hunddreh- O

i?

kranen mit X)s
8 » 3 bis 12 t-Hand- e

laufkranen ohne c

8 n 6 t-Handdrch-
kranen ohne

Abbildung 11. Uahmeu fiir eine 2000 1\ S.-Gasmaschine.

Stu.E.593.
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und M odellschreiner und auch zur Yerm eidung  
von Z eitrerlusten  ais yorteilhaft erw iesen, die 
Schablonen in  einer in der GieBerei befindlichen 
H ilfsschreinerei, w elche auch R eparaturzw ecken  
dient, anzufertigen . D ie E inrichtung der eigent- 
lichen M odellschreinerei is t  aus Abbildung 16 
ersichtlich. Abbildung 17 ze ig t  das an der 
L udw igsbergstrafie ge legene M odellschreinerei- 
gebilude. D ie oberen Raunie und das K eller- 
geschoB dienen ais M odellagerraum und sind 
unter sich und mit dem E rdgeschofi, dem eigent- 
lichen Arbeitsraum , durch einen elektrischen

yon den V e r e i n i g t e n  S c h m i r g e l f a b r i k e n  
H a n n o y e r - H a i n h o l z  gelieferte  E inrichtung  
g esta tte t die Yerm eidung groBer H olzyorrate.

D ie lilm tlichen Modelle haben M arkierung 
durch die yerschiedensten Farben. E s bedeutet:

scharlachrot................. RohguB
zitronengelb ..................Bearbeifcung
borlinorblau................. Yerlorenor Kopf
g r a s g r i in ......................MetallguB
sc h w a r z .......................... Kernmarke.

A u f die Y orziige, die die Farbenm arkierung  
der M odelle gew ahrt, so li h ier nicht w eiter

Abbildung 12. Blick in die 150 m lange Haupthalle der GieBerei.

A u fzu g  yerbunden. D ie L agerung der Modelle 
erfo lg t in R iicksicht auf ihre Abmessungen, 
w ie Versuche erw iesen haben, am besten nach 
G attungen. A n Holzbearbeitungsm aschinen sind 
a u fg este llt: 3 Bandsagen, 2 Hobelmaschinen, 
4 D rechslerbanke, 1 Kernkastenfrasm aschine, 
nebst Sagescharfm aschine und Schleifm aschine. 
E ine E inrichtung zur Staubabsaugung yon den 
yerschiedenen M aschinen is t  geplant.

F erner is t  die M odellschreinerei m it besonderer 
N iederdruckheizung, die m it den im B etriebe  
fallenden Sagespanen und H olzabfallen geheizt 
w ird, fiir die yerschiedensten  Z w ecke, yornehm- 
lich  auch zum Trocknen der M odellholzer, in 
einem besonderen Trockenraum  yersehen. D iese

ein gegangen  werden. D ie M aBkontrolle der 
M odelle erfo lgt auf einer groBen R ichtp latte, 
ahnlich der, w ie sie in mechanischen W erkstatten  
benutzt werden.

D ie E inrichtung der K e r n m a c h e r e i ,  w elche, 
w ie oben erw ahnt, in der friiheren Lehm fonnerei 
aus dem Jahre 1 8 9 8 / 9 9  untergebracht is t  
(Abbildung 6), is t  der H erstellung der m eist 
groBeren Kerne angepaBt. Abbildung 18 ze ig t  
das Innere der Kernm acherei. D er T ransport 
der Kerne erfo lgt durch zw ei H andlaufkranen  
von je  12 t T ragk raft, von denen einer m it 
elektrischem  H ubwerk ausgeriistet ist. A is  
Form stoff fiir die K erne dient m it Ausnahme der 
kleineren K erne ein steifer, knet- und stainpf-
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Abbildung 13. Seitenhallu fiir mittelgroBen GuB.

Abbildung 14. Zurichten einer Bajonettrahmenform. Gewicht des GuBstiickes 30 t.
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barer Lelim , w elcher sich leicht in den Kern- 
kasten verarbeiten laBt. K erne, w elche eiiie 
grofiere K ernspindel benotigen , werden auf 
einer Kerndrehbank m it Zalm radvorgelege lier- 
g este llt . A uf dieser einfachen V orrichtung  
konnen K erne m it K ernspindeln bis zu den 
grofiten vorkommenden Durchm essern durch 
einen A rbeiter gedreht werden. D er B edarf 
an kleineren Kernen is t verh;tltnismaBig ge- 
ring, und hat daher die H erstellung der K erne 
in Sand bisher nur geringe B edeutung erlangt. 
Oft vorkom m ende, sehr kom plizierte Kerne 
werden in eisernen K ernkasten angefertigt. 
Kernformmascbinen haben bis je tz t  ebenfalls 
noch keine A nwendung finden konnen. Zum 
Trocknen der sitmtlichen K erne dienen sechs 
Trockenkammern m it zusammen 120  qm 
Grundfhiche. W ie  bei den iibrigen T rocken
kammern der Giefierei, so er fo lg t auch hier  
die Beforderung der einzelnen Trockenkam m er- 
w agen  sow ie das R angieren derselben auf 
einer vor den Trockenkammern eingerichteten  
Handschiebebiihne.

D ie F o r m s t o f f a u f b e r e i t u n g .  D a die 
Form erei vornehmlich auf H andarbeit durch 
geiibte Form er angew iesen i st ,  so erfordert 
auch der Formstoft’ fiir die m eist grofieren  
Form en nicht die w eitgelien de, sorgfilltige  
A u fb ereitung , w ie sie bei K leinguB und be
sonders Formmaschinengufi heute nicht mehr 
zu um gehen ist. D iese grofieren Form en be- 
niitigen einen etw as grobkornigeren, durcli- 
lassigen  Sand, wodurch eine verliiiltnism afiig  
einfache E inrichtung der Form stoftaufberei- 
tung gegeben w ar. E in w eitgehender maschi- 
neller Zusammenhang zw ischen den einzelnen  
Apparaten is t zurzeit nicht durchgefiihrt, 
dagegen sind dieselben entsprechend dem Ma- 
terialverbrauch genugend grofi und krftftig  
gew ah lt. Abbildung 19 ze ig t einen B lick  in 
das Innere der A ufbereitungsan lage. D ie  
M aterial-Zu- und -Abfuhr laBt sich aus Ab
bildung 8 entnehmen. D er zur V envendung  
gelangende Sand entstam m t einer in ihrem  
T ongelialt stark  wechselnden A blagerung des 
Buntsandsteins.

D er Forinsand fiir den KleinguB wird auf 
einem unm ittelbar vor dem Sandlager an- 
geordneten , feststehenden T rockenofen ge- 
trocknet und in einem mit Staubm antel ver- 
selienen K ollergang in entsprechender Jli- 
scliung mit anderen geeigneten  Sanden ge- 
m alilen, gesieb t und in der nahe zur Hand 
stehenden kleineren M ischmaschine aufge- 
lockert. Ein A rbeiter liefert so den B edarf 
an Form - und Kernsand fiir den gesam ten  
K lein- und M etallguB. D er Rohsand fiir die 
m ittleren und grofien Form en, w elche ge- 
trocknet werden, wird auf einem Schiittelsieb  
abgesiebt, nicht getrockn et und is t  nach ent-
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Abbildung 16. Inneres der Scbreinerei aus dem Jahre 1898/99.

sprecliender V ersetzung mit etw a 4 0  bis 50 °/o 
Altsand aus dem eigenen B etrieb  und der erforder- 
liclieu Kohlenm enge und nach dem D urchgang 
durch zw ei Schleuderm aschinen gehrauchsfertig  
und zur Abnahme beąuem gelagert. D iese Arbeit 
wird von zw ei A rbeitern bew iiltigt. Zur H er
stellung des in groBer M enge benotigten Lehrns 
dient ein groBerer Lehnikollergang mit drehbarer 
Schiissel von der Firm a B r i n k  & H u b n e r  in 
Mannheim sow ie eine Lehmknet.inaschine von der

Firm a W e r n e r  & P f l e i d e r e r  in Cannstatt. 
D iese A pparate werden durch zw ei A rbeiter l>e- 
dient. D ie n otige G raphitschwiirze w ird in zw ei 
Scliwilrzem ischern, mit m aschinell angetriebenem  
R iihrwerk und D am pfheizung yersehen, bereitet. 
Zum Sieben der R oli- und A ltsande is t  ein rotie- 
rendes Sieb, sow ie zur H erstellung des Kohlen- 
und K oksstaubes eine K ugelm iihle von der Firma  
B e r g n e r  & Ci e .  in B .-G ladbach aufgestellt. 
D er A ntrieb der einzelnen Apparate erfolgt durch 

einen E lektrom otor; der 
K raftbedarf der A nlage he- 
triigt rund 20  P . S. F iin f 
A rbeiter konnen tUglich 
15 cbm Fornisand und 8 
bis 10 cbm Lehm einschlieB- 
lich der erforderlichen Klein- 
m aterialien herstellen. -Drei 
w eitere A rbeiter befordern 
den gesam ten Fonnstoft' auf 
Hand- und K ippwagen an 
die einzelnen A rbeitsstellen  
der F onner. D ie Zubei-ei- 
tung des gesam ten Form- 
stoffes einschlieBlich Befiir- 
dcrung geschieht im Akkord, 
welcher auf das Kubikmeter 
fertigen  Formstoffes bemes- 
sen wird. D er Fonnstoft 
wird gegen  yom M eisterAbbildung 17. Modellschreinerei aus dem Jahre 1901/02.



Die Gieflerei der F irm a E h rh a rd t  <(-■ Sehmer.

A b b ild u n g  18. B lick  in  d ie  K e rn m a c lie re i,

Abbildung 19. Lchmaufbereitung.
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ausgegebene Zablm arken abgegeben, au f denen 
die Menge und tlie Bescliaffenlieit verzeiclinet 
stellt.. D a nach Form  er und Bescliaffenlieit be- 
sonders geordnet gebuclit, w ird, kann der GieBerei- 
le ite r  sich an Iland  der Zalilenm arken eine genaue 
U ebersicht bezuglicli des sparsam en Yerbrauclies

an Form stoff und der vollen A usnutzung der
A nlage, die bei einem M indestbetrag an R epara-
turen  und der dadurch bedingten B etriebs-
storungen sehr anpassungsfilhig is t ,  leicht ver-
schaffen. , , .

(F o r ts e tz u n g  to lg t.)

U e b e r  d i e  K o k s a u s b e u t e  v o n  S t e i n k o h l e n .
Yon D r. F . W i l ly  H in r i c h s e n  und D ipl.-Ing. S. T a c z a k .  

(M itte ilu n g  n«8 dem  K o n ig l. M a te ria lp r iifu n g są m te  GroB - L ic h te rfe ld e .)

I | i e  F rag e  der Bestim mung der Koksausbeute 
yon Steinkohlen, die bekanntlich fiir die 

B eurteilung  ih re r  N atu r und Y erw ertbarkeit von 
lie rvorragender B edeutung ist, wurde in neuerer 
Z eitzum al von C o n s ta m *  und seinen M itarbeitern 
eingehend untersucht. Bei dem V ergleiche der 
yerscliiedenen in der P rax is  iiblichen Tiegelproben 
ergab sich, daB die.sogenannte B o c h u m e r  (Er- 
liitzen im T iegel mit durchloclitem Deckel) und 
die a m e r i k a n i s c h e  (7 Minuten langes E r- 
h itzen in der yóllen Flamm e des Bunsenbrenners) 
P robe Zahlen lieferten, die m it den im GroB- 
betriebe erhaltenen A usbeuten am besten iiber- 
einstimmtfen. Die nach der M uckschen  Probe 
gefundenen W e rte  sollen dagegeu nach C o n s t a m  
ste ts holiere E rgebnisse liefern ais der GroB- 
betrieb.

Im Koniglichen M aterialprufungsam te ist noch 
ein anderes bisber unveroffentlichtes V erfahren 
zu r E rm ittlung  der K oksausbeute in Gebrauch, 
das yon der ehemaligen Koniglichen cliemisch- 
teclniisclien Y ersuclisanstalt (P rof. F i n k ę  n e r )  
ubernommen ist. E s unterscheidet sich von allen 
iibrigen yon Constam żusam m ehgestellten Proben 
dadurcli, daB die E rh itzung  im W a s s e r s t o f f -  
s t r o m e ,  also u n te r y o l l s t ś l n d i g e m  L u f t -  
a u s s c h l u B ,  yorgenommen w ird. Man yęrfah rt 
zweckmaBig in folgeiuler W eise :

4 bis 5 g  der feingepulyęrten Kohle werden 
in einem geraum igen R o s e  tiegel (Inhalt 40 bis 
50 ccrn, D urchm esser des Bodens 20 111111, Holie 
50 mm, oberer D urchm esser 50 111111) abgewogen. 
Durch den T iegel w ird einige Zeit; lang (min- 
destens 10 Minuten) zu r Y erdrangung der Luft 
W asserstoff hindurchgelfeitet. H ierauf w ird mit 
k leiner Flamm e angewarmt. (etw a 2 Minuten) 
und diese dann allmahlicli yergrofiert, wahrend 
gleichzeitig  der T iegel von zwei Seiten mit 
fad ie lnder Flam m e e rh itz t wird (5 Minuten). 
SchlieBlich w ird die Y erkokung iiber einem Drei- 
brenner v.u Ende gefiihrt. W enn die gelbe Flamme 
der in dem Tiegel sich entwickelnden Gase yer
schwindet, w ird der T iegel an den Seiten s ta rk

* C o n s t a m  und  I I  o u g  e o t : „ Z e itsc h r. f. angew . 
C h e m .“ 1904, I, S. 7 3 7 ; „ G lu c k a u f"  190G, I , S. 482. 
C o n s t a m  u n d  S c h l a p f e r :  „ J o u rn .  f. G a sb e le u c h -  
tu n g  u. W a s s e ry e r so rg u n g 1* 1906 B d. 49 S. 777.

erh itz t, 11111 etw a gebildeten A nsatz noch fliicli- 
tig e r  Stoffe wegzugliihen. Sodami la lit man im 
AVasserstoffstrom erka lten  und wagt.

Die au f diese W eise erhaltenen Zahlen fiir 
die K oksausbeute stimmen im allgem einen gu t 
m iteinander iibereiu. Sie liegen im Durchschnit! 
noch einige P rozen te  hoher ais die nach den 
iibrigen Y erfahren gefundenen W erte . Das aus- 
fiihrliche Y ersuchsm aterial w ird demnaćlist 111 
den „M itteilungen des Koniglichen M aterial- 
pi'iifungsam tesu yeroffentlieht werden.

Da nach den Y ersuchen yon Constam im 
allgem einen schon die m ittels der Muckschen 
P robe erhaltenen Zahlen m erklich hoher liegen. 
ais den E rfahrungen  des GroBbetriebes entspriclit, 
anderseits die nach dem beschriebenen W asser- 
st.offyerfahren gefundenen Koksausbeuten noch 
11111 2 bis 3 °/o hoher sind ais die Muckschen, 
so wurde auch im Koniglichen M aterialprufungs- 
am te eine Z eitlang der A nnalierung an die Be- 
diirfnisse der P rax is  zuliebe eine der sonst 
iiblichen Tiegelproben zu r E rm ittlung  der Koks
ausbeute, in e rs te r  Linie das Mucksclie Y er
fahren ais das yerb re ite ts te  bei den auszufuhren- 
den U ntersuchungen benutzt.

G elegentlich einer solchen Bestim mung wurde 
nun yon dem A n trag ste lle r  m itgeteilt, daB der 
von seiten des Amt.es angegeblhe, nach der 
Muckschen P robe erm ittelte  W ert n i e d r i g e r  
sei, ais die bei Versuchen im groBen , erzielten 
A usbeuten. Diese T atsache gab Y eranlassung, 
yon neuem der F ra g e  der Bestim mung der K oks
ausbeute naherzu tre ten . H ierbei gingen wir 
von den folgenden B etrach tungen  a u s :

Zur E rk larung  der U nterschiede zwischen 
den Ergebnissen, welche bei der E rm ittlung  der 
K oksausbeute yon Steinkohlen nach den ver- 
scliiedenen bisber iiblichen V erfaliren erhalten  
w erden, kommen in e rs te r  Linie zwei Ursachen 
in B etrach t, daB namlicli eiitw eder die E ń tgasung  
n icht Yollstaiulig erfo lg t is t oder daB durch den 
nicht yolligen AusschluB von Luft, zumal zu 
Beginn des Yersuches, eine kleine Menge der 
Kohle yerb ranu t w ird. D er le tz te re  Unistami 
wiirde die K oksausbeute zu klein, die zuerst 
genannte Fehlerąuelle sie zu groB erscheinen 
lassen.
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Nun is t bei den hohen W arm egraden, welche 
bei der K oksgew innung im groBen angew endet 
werden, die W ahrsclieinliclikeit ziemlich grofi, 
daB jedenfalls die E ntgasnng  bei den Yersnchen 
der P rax is  yollstftndig erre ich t ist. E lier ist es 
denkbar, daB die andere oben genannte F eh ler- 
ąuelle, Y erbrennung k le iner Kohlemengen, be- 
sonders im Beginn der E rh itzung , V erluste in 
der K oksausbeute bedingt, und zw ar muB die 
GroBe dieser etw aigen Y erluste in e rs te r  L inie 
ron  der B a u a r t  der angew endeten Oefen oder 
R eto rten  abhiingig sein. A nderseits w are zu 
schlieBen, daB die gleiche Fehlerąuellc auch fiir 
diejenigen Y erfahren zu r E rm ittlung  der Koks
ausbeute in B etrac lit konimen miifite, dereń E r 
gebnisse m it den E rfahrungen  der Technik am 
besten ubereinstiinm en, also besonders fiir die 
Bochumer undainerikan ischeProbe. Gegen erstere  
w urde in der T a t  der gleiche Einw and bereits 
von B e n d e r *  erhoben, der darau f hinwies, daB 
es u n sta tth a ft sei, fiir d era rtig e  Yersucbe Tiegel 
m it durchlochtem Deckel zu benutzen, wie dies 
bei der Bochumer P robe rorgeschrieben ist.

W enn diese D arlegungen rich tig  sind, muB 
also gefolgert w erden, daB diejenigen Y erfahren 
z u r Bestim mung der K oksausbeute, welche die 
h o h e r e n  Zahlen liefern, theoretisch z u v e r -  
l i i s s i g e r  sind ais diejenigen, dereń Ergebnisse 
den prak tischen  Befunden im GroBbetrieb zu rze it 
entsprechen. Dann lieg t aber auch in der ro n  
Constam und seinen M itarbeitern  re r tre te n en  
Auffassung der allgem einen E infuhrung der 
Bochumer oder der am erikanischen P robe eine ge- 
wisse G efahr. Da namlieh, wie erwUhnt, die 
durch Y erbrennen ro n  Kohle bedirigten V erluste 
in bohem Mafie von der B au art der rerw endeten  
Oefen abhangen, is t zu befiirehten, dafi die 
Uebereinstim m ung der praktischen Ergebnisse 
des GroBbetriebes m it den nach der Bochumer 
oder am erikanischen P robe gefundenen Zahlen 
an dem T age aufhoren w ird, an dem es gelingt, 
die B a u a rt der Oefen in der angegebenen Hin- 
sicht. zu yerbessern.

Um A nhaltspunkte dafiir zu erlangen, ob 
der ro re rw ah n te  F ali, in welchem der A ntrag- 
ste lle r m itteilte , daB die in der P rax is  erzielten 
A usbeuten die nach dem E rgebnis der Muck- 
sclien P robe zu erw arteriden iibertrafen, ver- 
einzelt dastande, w andte sich das A nit an ver- 
schiedene F irm en der GroBindustrie m it der B itte , 
ihre E rfah rungen  beziiglich der Uebereinstim
mung der E rgebnisse des GroBbetriebes mit der 
E rm ittlung  der Koksausbeuten im T iegel nach 
einem der bekannten V erfahren  zuganglich zu 
machen.

Bei d ieser G elegenheit te ilte  die F irm a 
D r .  O t t o  & Co. ,  D a l i l h a u s e n ,  m it, dafi nach 
ihren E rfahrungen  die im B etriebe erhaltenen

Koksausbeuten s te ts  erheblieh g r  6 B e r  sind ais 
die m ittels der Muckschen P robe gefundenen 
W erte . D ies gelit aus den folgenden Zahlen 
der Tabelle 1 liervor, in welclier fiir zelin ver- 
scliiedene K ohlensorten die E rgebnisse der D estil- 
la tionsversuehe m it den Befunden der Muckschen 
P robe nach den Angaben der erw alm ten F irm a 
zusam m engestellt sind :

T a b e lle  1. Y e r g l e i c h  d e r  K o k s a u s b e u t e n  
n a c h  M u c k  m i t  d o n  E r g e b n i s s e n  d e r  

D e s t i l l a t i o n s y e r s u c h e .
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1 6,40 0,66 66,96 67,40 65,15 73,17 73,65 71,83
2 5,20 0,71 70,37 70,87 69,26 76,75 77,30 76,04
3 6,36 0,55 74,50 74,91 73,19 77,76 78,19 76,70
4 7,07 0,35 72,90 73,16 71,11 77,85 78,16 76,49
5 5,92 0,31 75,60 75,83 74,30 79,77 80,02 78,76
6 5,31 0,21 76,72 76,88 75,58 80,63 80,80 79,72
7 6,91 0,30 78,67 78,91 77,34 82,37 82,62 81,32
8 6,65 0,28 80,57 80,80 79,42 83,57 83,81 82,65
9 8,51 0,36 81,62 81,92 80,23 84,65 84,96 83,55

10 11,05 0,35 84,99 85,28 83,44 86,84 87,14 85,54

D a von der F irm a in freundlicher W eise 
g le ichzeitig  P roben von allen zelm M aterialien 
zu r  V erfugung g es te llt w aren, lag  es nahe, die 
yo rh er beschriebene A rbeitsw eise durch E rh itzen  
der Kohle im W asserstoffstrom e a u f diese Kohlen- 
sortęn  anzuwenden und m it den Ergebnissen der 
D estilla tionsyersuche zu yergleichen. Zur selben 
Zeit w urden ferner vergleichsw eise auch T iegel- 
proben nach Muck angeste llt. Die gefundenen 
W e rte  sind in der folgenden Tabelle 2 w ieder- 
geg eb en :
T a b e lle  2. U n t e r s u c h u n g  d e r  e i n g e s a n d t e n  

M a t e r i a l i e n  n a c h  d e r  W a s s c r s t o f f p r o b e  
u n d  n a c h  M u c k .
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1 4,33 1,47 70,6 71,65 70,35 67,8 68,81 67,38
2 5,39 0,80 76,9 77,52 76,23 73,5 74,09 72,60
3 7,09 0,77 80,1 80,72 79,24 76,9 77,50 75,77
4 6,63 0,90 76,5 77,20 75,56 75,0 75,68 73,94
5 7,30 0,76 81,3 81,92 80,49 78,0 78,60 76,90
6 5,37 0,78 81,2 81,84 80,80 78,2 78,82 77,60
7 5.67 0,41 84,1 84,45 83,51 81,6 81,94 80,84
8 6,44 0,71 83,8 84,40 83,32 81,8 82,38 80,09
9 8,84 0,62 84,7 85,23 83,79 83,3 83,82 82,24

10 11,16 0,50 88,8 89,25 87,32 86,7 87,14^84,94
!

* „Zeitschrift f. angew. Chemie" 1906, I, S. 183. * Berechnet auf wasser- und aschefreies Materiał.
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V ergleicht man diese Zahlen m it (len bei 
den D estillationsversuchen in D ahlhausen ge- 
fundenen Ausbeuten, so erhiilt man fiir Rein- 
kohle, also das w asser- und aschefreie M ateriał, 
die folgenden W e rte :

T a b e lle  3. Y e r g l c i c h  d e r  K o k s a u s b e u t o n  i m  
G r o B b e t r i e b  m i t  d o n  E r g e b n i s s e n  d e r  
T i e g e l p r o b e n  n a c h  d o m  ' \ Y a s s e r s t o f f v e r -  
f a h r e n  u n d  n a c h  M u c k ,  b e r c c h n e t  a u f  

R  e i n k  o h  1 e.

Bc-
zelchnuDg

des
Materials

Koksausbeute

Im
GroBbetrleb

%

nach dem 
WasserstofT- 

verfahrcn
%

nach 
Muck I*

%

nach 
Muck II**

%

1 71,83 70,35 65,15 67,38
2 70,04 76,23 69,26 72,60
3 76,70 79,24 73,19 75,77
i 76,49 75,56 71,11 73,94
5 78,76 80.49 74,30 76,90
6 79,72 80,80 75,58 77,60
7 81,32 83,51 77,34 80,84
8 82,65 83,32 79,42 80,09
9 83,55 83,79 80,23 82,24

10 85,54 87,32 83,44 84,94

Aus dieser Zusam m enstellung erg ib t sich, 
daB das im Konigliehen M aterialprufungsam te 
ubliche Y erfahren zu r E rm ittlung  der Koksaus- 
beute m ittels E rh itzu n g  im W asserstoffstrom  
m it den in D ahlhausen erz ielten  K oksausbeuten 
w eitaus die beste U ebereinśtim m ung aufweist. 
Denn alle iibrigen bekannteren  Arbeitsweisen 
liefern ja  nach den friiheren D arlegungen noch 
merklich niedrigere Zahlen ais die Mucksche 
Probe. Die von Constam yorgeschlagene a 11 - 
g e m e i n e  E i n f i i h r u n g  d e r  B o c h u m e r  o d e r  
d e r  a m o r i k a n i s c h e n  P r o b e  i s t  u n t e r  
d i e s e n  U m s t a n d e n  n i c h t  z u  e m p f e h l e n .

Dagegen b ie te t die Anwendung der W asser- 
stoffprobe noch einen andern wesentlichen Y or
teil. “W ie friiher ausgefiihrt, kommen fiir jede 
Tiegelprobe vornehm lich zwei Fehlerąuellen in Be- 
trach t: unvollkommene E n tgasung  und teilweise

* E n tn o m m e n  au s T a b e lle  1.
** E n tn o m m e n  a n s  T a b e lle  2 .

Sparfiillung fur
Yon P a ten tan w a lt D r. G u s t a

^ e i te n s d e rW e s td e u ts c h e n  S teinzeug-,C ham otte- 
^  und D inasw erke in Euskirchen (Rheinland) 
werden seit einiger Zeit sogenannte Sparfiillungs- 
steine fiir W ilrm espeicher in den Handel ge- 
bracht, die sich durch verschiedene vorteilhafte  
E igenschaften auszeichnen, und die auf der Aus- 
nutzung einer Reihe von Beobachtungen beruhen, 
die bis je tz t  noch nicht die geniigende B eachtung 
gefunden hatten .

LaBt man einen S trom  von Gasen eineu 
leeren oder in  bekannter W eise g itterform ig

V erbrennung der Kobie. E rs te re  laB t sich durch 
V erw endung geniigend hoher T em peraturen  und 
B enutzung von gepulvertem  M ateriał aussclialten. 
D agegen sind die U nterschiede, welclie bei An
wendung verschiedener V erfahren  fiir die B e
stimmung der K oksausbeute beobachtet w erden, 
in e rs te r  L inie au f m ehr oder w eniger groBe 
Y erluste infolge V erbrennens yon K ohleteilchen, 
zum al bei Beginn der E rh itzung , zuriickzufiihren. 
Durch das A rbeiten im W asserstoffstrom , also 
in einer AtmosphUre, welche keine Oxydation 
zuliiBt, w ird auch diese F ehlerąuelle ausge
schlossen. DaB durch E inw irkung  des W asser- 
stoffes auf etw aige in der Kohle en thaltene un- 
g esa ttig te  V erbindungen oder durch Okklusion 
des Gases in dem Koks ein m erklicher neuer 
F eh ler in die A nalyse h ineingebracht w ird, is t 
wenig w ahrsclieinlich. Man muB demnach an- 
nehmen, dafi die nach dem W asserstoffyerfahren 
erm it.telten Ergelm isse die theoretiscli sichersten 
W e rte  u n te r allen T iegelproben zu r Bestim mung 
der K oksausbeute von Steinkohle darstellen .

E s is t yo rher g esag t worden, daB die in 
der P rax is  erz ielten  Ausbeuten in bohem Mafie 
vou der B a u art der zu r D estilla tion  benutzten 
E inrichtungen abhiingen. Aus den Zahlen der 
Tabelle 3 fo lgt, dafi bereits heute K oksausbeuten 
erhalten  werdon konnen. welche den „theoreti- 
schen” W e r t der W asserstoffprobe fast erreichen, 
dio nach den iibrigen V erfahren  erm ittelten  
Zahlen aber bereits erheblich ubertręffęn. Aus 
diesem G runde diirfte es sich empfehlen, das 
h ier m itgete ilte  W asserstoffyerfahren allgemein 
zu r Bestim m ung der K oksausbeute von Stein- 
kohlen zu verw enden. Denn die so gefundenen 
Zahlen geben den im giinstigsten  F alle  erreich- 
baren  H o c h s t w e r t  d e r  K o k s a u s b e u t e ,  also 
eine fiir jede K ohlensorte fest b e s t i m m t e  GroBe 
an, die ohne w eiteres zum V ergleieh yerschiedener 
M aterialien dienen kann. Die zurzeit noch beste- 
hende hilufige Uebereinśtim m ung zwischen E rfah 
rungen des Grofibetriebes m it der Mucksehen, der 
Bochum er und der am erikanischen P robe kann nach 
dem yorher G esagten nur eine yoriibergehende sein.

W arm espeicher.
v R a u t e r  in C harlottenburg.

ausgesetzten  Raum durchstrom en, so w erden die 
Gase naturgem ilfi bestreb t sein, den kiirzesten 
W eg  zwischen dem E in trittsp u n k te  und dem 
A ustrittspunk te  zu wiihlen. Zum Beispiel ze ig t 
A bbildung 1 das Schema eines derartigen  Gas- 
weges, das dem W erke von T  o 1 d t  iiber Regene- 
ratiy-G asiifen entnommen is t.*  D er sich von N P 
nach OM bewegende Gasstrom  wird sich fast

* D r i t te  A u fla g e . L e ip z ig  1907. Y e r la g  von
A r th u r  F e lix . S . 273.
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Hohe, nicht ohne w eiteres in dieser W eise 
bauen liefien. Bei geringere r Hohe findet niim- 
lich keine geniigende Durchraischung der Gase 
s ta tt ,  sondern diese tre ten  nur in  ih ren  UuBeren 
Schichten in W echselw irkung mit den W andungen 
der K anale. E s ste llte  sich lieraus, daB durch 
die Verw endung eigens zu diesem Zwecke kon- 
s tru ie r te r  Ziegel diese Aufgabe sehr leicht ge
lost werden konnte. Dabei ergab sich noch, daB 
diese Ziegel auch eine Form  erlialten  konnten, 
die es erm oglicht, die W arm espeicher ohne Ver- 
liau dam it auszusetzen. D iese Ziegel, die in 
Abbildung 2 d arg este llt sind, bestehen aus einem 
brettfijrm igen K orper, der au f einer Seite zwei 
Ansittze enthiilt. K orper und A nsatze sind nach 
oben und unten  abgeschriłgt. Die Abmessungen 
der Ziegel sind je  nach der Bestim m ung ver- 
sch iedeu; zum Beispiel w erden fiir Gliih- und 
Siemens-M artin-Oefen Ziegel von 320 mm Lange, 
160 mm Hohe und m it 40 mm hohen A nsatzen 
hergeste llt. Das 
Gewicht eines Zie- 
gels von dieser 
GroBe b e tra g t e t
w a 4 kg. Bei Gas- 
ofen verw endet 
m an, des Staubes 
wegen, ebensolche 
Ziegel, jedoch m it 
50 mm bohem An- 
sa tz.

In  Abbildung 3 
is t schematisch ge- 
ze ig t, wie ein Raum Abbildung 3.

mit solchen Zie-
geln ausgese tz t is t. B e trac h te t man h ier das 
Q uadrat A B C D , so sieht man,  daB hierbei 
die v ie r W iinde AB, BC, CD, DA einen ąuadra- 
tischen K anał bilden, der ohne U nterbrechung 
von oben bis unten durch die ganze S teinfullung 
hindurcligeht. D ieser K anał w ird durch die k reuz- 
weise gegeneinander re rse tz te n  Zwischenwande 
E F  und GH dera rtig  in je  zwei P a a r  H alften 
a b g e te ilt, daB ein vollkommenes Durchmisclien 
der Gase beim U ebergang in jede neue Schicht 
h ierdurch lieryorgerufen w ird.

Y ergleichen w ir einen W arm espeicher, der, 
wie je tz t  beschrieben, m it Sparfiilluug ausgesetzt 
is t, und einen solchen, der in bisheriger W eise 
m it gewohnlichen Steinen gefu llt is t, so erg ib t 
sich, daB die Heizflache eines K ubikm eters 
W iirm espeicherraum  bei gewohnlicher Fiillung 
2 0  qm, bei Sparfiillung 29 qm b e trag t. Die 
Y erm ehrung betriig t also 45°/o- Die engste 
S telle zwischen je  zwei Steinen b e tra g t dabei 
fiir die gewohnliclie F iillung 25 mm, fu r die 
Sparfiillung 31 mm. E ine V erstopfung der F iillung 
durch F lugasche is t demgemaB, tro tz  der besseren 
A usnutzung des Raumes, durchaus n icht zu be- 
furćhten . Es kommt hinzu, daB die A bschragungen

nur in der gestrichelten  Zoue bewegen, w ahrend 
die bei A und bei B gelegenen Teile des Regene- 
ra to rs  unausgenu tz t bleiben und demgemaB nur 
die A nlagekosten unnotig verteuern . Eine solche 
Y erteuerung  der A nlagekosten fiih rt aber leicht 
dazu, W arm espeiclier zn bauen, die fiir ihre 
jedesm alige Aufgabe zu klein sind. W ird  es 

also moglich sein , den 
Gasen einen W eg  durch 
den W arm espeicher an- 
zuweisen, der sie besser 
a u s n u tz t, so werden 
einerseits die bisherigen 
A nlagen bedeutend lei- 
stungsfahiger gem acht 
werden konnen , ander
seits Neuanlagen von 
Yornherein allen an sie 
zu stelleuden Anforde- 
rungen gewachsen sein.

A b b ild u n g  i .  Die naclifolgend zu
beschreibende Anordnung 

s te llt die lange gesuchte Losung dieser Aufgabe 
dar. D er E rfinder h a t sich dabei einen W arm e
speicher gedacht, der aus vielen senkrechten 
K analen besteht, die, ahnlich wie die K anale in 
den C ow perapparaten, in keiner unm ittelbaren 
V erbindung m iteinander stehen. Angenommen, 
die L u ft stre ich t durch eine solche Kammer, so

A b b ild u n g  2.

w erden in der T a t die hoher erh itz ten  Kanale, 
falls die W arm e nicht iiberall gleich ist, einen 
s ta rk e ren  Zug ausiiben und m ehr L uft durcli- 
lassen. Infolgedessen w ird die T em peratur an 
dieser S telle sinken, so daB sie in allen Kanalen 
gleichform ig w ird. Ziehen um gekehrt Feuergase 
durcli den W arm espeicher, so w erden sie in  den 
lieiBesten K analen am s ta rk s ten  zuriickgedningt, 
so daB der groBte T eil der Gase seinen W eg 
durch kiihlere K anale nimmt, somit eine voll- 
stiindige A usnutzung der Kammer stattfindet.

E s ze ig te  sich jedoch, daB sich W arm e
speicher, wegen ih rer verhaltnism aB ig geringen
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den A nsatz der F lugasche auf den w agerechten 
Ziegelfliichen iiberdies m oglichst verm m dern. D a
gegen kann sich die F lugasche, von den geraden 
W anden der senkrechten K anale herabfallend, 
le icht am Boden der Kamm er ansammeln, wo 
sie befjuem en tfe rn t werden kann.

Das Gewicht der feuerfesten Steine betrag t 
bei gewolm lieher F iillung 950 kg  fiir das Kubik
m eter Speicherrauin, bei Sparfiillung 1050 kg, 
also nur 10°/o mehr. D agegen w ird die Ober- 
fliiehe fiir die Tonne feuerfester S teine von 
21,8  qm auf 27,7 qm, also um 27°/o, vergrofiert. 
W elchen W e r t dies erheblicli verg ro 6 erte  Ober- 
flachenverhilltnis hat, is t k la r. E s sei in dieser 
Beziehung nur au f das Buch von R a u t e r *  ver- 
wiesen, w o sich h ieriiber eingehende Berechnungen 
finden. F iir den vorliegenden F ali is t zu be- 
merken, dafi man demnacK bei Anwendung der 
Sparfiillung fur eine . Kamm er von gegebenem

* „ U e tr io b sm ittc l d e r  ch e m isc h c n  T e c h n ik , H an - 
n o v er 19 0 5 “, S e ite  460.

F lacheninhalt die HeizfUiche um 40 °/o vergrofiern 
kann, wiihrend man zugleich das Gewicht der 
S teine nur um 10°/o verm elirt. Auch is t noch 
zu bem erken, dafi die W irkung  von Esplosionen, 
denen W arm espeicher vielfach ausgcse tzt sind, 
bei Sparfiillung viel w eniger schildlich is t, ais 
bei sonstiger F iillung. D a zwischen den einzelnen 
Kanillen hier keine unm ittelbare V erbindung be
steh t, werden die Explosionen abgescliwiicht und 
vielfach auf einen kleinen Raum beschritnkt. 
AuBerdem bilden dic Ziegel der Sparfiillung, 
wenn sie einmal eingebaut sind, eine fest zu- 
saminenhitngende Masse, die an allen Seiten 
gegen die M auera der Kam m er anliegt. Das 
sonst so hilufig vorkommende Zusam menstiirzen 
der Steinfiillungen is t h ier ausgeschlossen. A lle 
diese Y orteile w erden iiberdies m ittels eines so 
einfachen M ittels erz ielt, dali der P re is  der 
F iillung yerhiiltnism aBig sehr niedrig gehalten 
w erden kann, und somit auch w irtschaftlich eine 
gute A usnutzung des fiir die Anschaffung dieser 
F iillung angelegten K apitales stattfindet.

U eber die W irkungsweise der Panzergeschosse.
Yon J .  C a s t n e r .

I \ e r  ais Faclimann und S ch rifts te ller auf dem 
Gebiete des P anzerw esens riihm lichst be- 

kannte Captain F . J .  T  r  e s i d d e r  h a t am 8 . April 
1908 vor der „Institu tion  of N aval A rch itects“ 
einen V ortrag  iiber moderne P an ze r und ihren 
AngrifT gehalten.* E s sind theoretische Betrach- 
tungen iiber die W irkungsw eise d erP anzerg ranaten  
gegen P anzer und das Y erhalten  beider hierbei. 
Da der Kruppsche H artp an zer die hochste Stufe 
ist, welche der Schiffspanzer in seiner Entw ick
lung bisher e rre ich t hat, so laufen auch die Be- 
trachtungen T residders darau f hinaus, die W ir
kungsweise der Kappengeschosse zu r Bekiłmpfung 
dieses P anzers, w oriiber schon eine ganze Reihe 
von H ypothesen aufgestellt worden sind, zu er- 
klilren. B evor ich jedoch den Tresidderschen 
A usfuhrungen mich zuwende, scheint es mir in 
Riicksicht auf die L eser dieser Z eitsehrift ange- 
messen, eine kurze Seliilderung der geschicht- 
lichen Entw icklung von P an ze r und P anzer- 
gescliossen yorauszuschicken.

Das BeschieBen eines P anzers h a t den Zweck, 
m it einem Sprengstoff gefiillte Hohlgescliosse 
durch den P an zer h indurchzutreiben, so daB sie 
hin ter der P anzerw and zerspringen und ihre 
S prengw irkung gegen die S tre itm itte l, die sich 
in dem Raum befinden, den der P an ze r schiiUen 
soli, zu r G eltung bringen konnen. Dazu ist es 
notig, daB das GeschoB die zum Durchschlagen des 
P anzers erforderliche D urchsch lagskraft und 
D urchschlagsfestigkeit besitz t. Das sind die Auf-

* „T h e  E n g in e e r1- vom  17. A p ril  1908. 

X X X Y I.S 8

gaben, welche in dem W e tts tre it  zwischen Ge- 
sehtitz und P an zer fiir erste res das Ziel zur Be- 
herrschung des le tz teren  bilden. J e  m ehr aber die 
W iderstandsfilh igkeit des P an zers  gehoben wurde, 
um so groBer mufiten die D urchschlagskraft und 
D urchschlagsfesligkeit des Gesehosses werden. 
Die D urchsch lagskraft, lebendige K ra ft oder 
kinetische E nerg ie w ird dein GeschoB vom Ge- 
schiitz erte ilt- Sie mogę ais der Aufgabe ent- 
sprechend vorausgesetz t sein, da es n icht Zweck 
dieser Zeilen ist, iiber den Entw icklungsgang des 
Geschiitzes B etrach tungen  anzustellen.

Gegen W alzeisenpanzer w ar die D urchschlags
festigkeit der H artguB granaten  ausreichend. Ais 
aber in der zw eiten H illfle der siebziger Ja h re  
vorigen Jah rh u n d erts  der Compoundpanzer auf- 
kam, versag ten  sie um so m ehr, je  besser, d. h. 
w iderstaridsfahiger dieser P an ze r w urde. Die 
Geschosse zerschellten beim Auftreffen auf die 
aus hartem  Stahl bestehende V orderseite des 
P anzers. Schon damals, es soli im Ja h re  1878 
oder 1879 gewesen sein, maehte der englische 
Captain E n g l i s h  bei einem Versuch iiber das 
V erhalten  von GeschoB und P an zer, wenn des 
le tz te ren  weiche Seite aus Schmiedeisen nach 
vorn g ekeh rt ist, die E rfahrung , daB Geschosse 
g leicher A rt, welche beim Auftreffen auf die 
sta lilerne V orderseite zerschellten, durch den 
P an zer g la tt  hindurchgingen, ohne zu zerbrechen. 
Die U rsache dieses V erlialtens des Gesehosses 
schrieb er dem Umstande zu, daB die Spitze des 
Gesehosses durch die Schmiedeisensehicht der 
P an ze rp la tte  gegen Zertriim m ern geschiitzt w ar,
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wenn sie an der S tahlschicht ankam. Um die 
R ich tigkeit seiner Annalmie zu p riifen , soli 
Captain English versucht oder vorgeschlagen 
haben, zum BeschieBen eines Compoundpanzers 
auf die Spit.ze des Geschosses eine Kappe aus 
Schmiedeisen zu setzen.

Die F o rtse tzung  der von English begonnenen 
Yersuche m it Kappengeschossen scheint durch 
irgendw elche Umst&nde nicht begiinstigt worden 
zu sein. Ob es zutrifft, wie P . M. S t a u n t o n  
m eint,* dali dasU rte il des Captain Orde Brown, die 
Anwendung von GeschoBkappen verspreche keinen 
V orteil, aufhaltend au f die Versuche gew irk t 
habe, mogę dahingestellt bleiben. Vielleiclit 
w ar auch die H erste llung  von Geschossen aus 
T iegelguBstahl zum E rsa tz  der versagenden H art-  
guB granaten von w irksamerem EinfluB darauf, 
denn die S tah lg ranaten  K rupps sowie franzo- 
sischer und englischer Fabrikanten  erwiesen sich 
m it fo rtschreitender V erbesserung von geniigen- 
der D urclischlagsfestigkeit gegen die besten Com- 
poundpanzer. E in dringendes Bedurfnis zu der 
imm erhin etw as umstiindlichen Anwendung von 
GeschoBkappen m achte sich nicht geltend, solange 
kein w iderstandsfahigerer P an ze r ais der Com- 
poundpanzer zu bekampfen w ar, wenngleich es 
auch damals nicht an vereinzelten  Yorschlilgen 
fiir Kappengeschosse fehlte.

E in W andel der V erhilltnisse wurde jedoch 
angebahnt, ais Schneider in Le Creuzol Ende der 
ach tz iger Ja h re  G anzstah lpanzerp latten  her- 
s te l l t e ; bald darau f erh ie lt der S tahl einen 
N ickelzusatz, und 1892 t r a t  H arvey  mit seinem 
an der V orderseite zem entierten S tahlpanzer 
hervor. Von durchschlagendem E rfo lg  w ar jedoch 
e rs t die H erstellung des K ruppschen N ickelstahl- 
panzers, dessen erste  der Oeffentlichkeit und zw ar 
auf der A usstellung in Chicago 1893, gezeigte be- 
schossene P la tte  noch wenig B eachtung und W iir- 
digung fand. V ielleicht h a tte  sie mehr die Auf- 
m erksam keit au f sich gezogen, w are sie aus 
einer der englischen oder franzosischen Fabri- 
ken von altem , gefestigtem  Ruf, wie Cammell, 
Brow n, M arrel frćres, S t. Chamond u. a., lier- 
Yorgegangen. K rupp w ar damals ein Neuling 
u n te r den P anzerfabrikan ten , dem man anschei- 
nend eine die alten  F abriken  iiberholende Leistung 
n icht zu trau te . Das is t begreiflich. E rs t die 
Kruppschen SchieBversuche im Oktober 1894 
und M arz 1895 erzw angen sich die Anerken- 
nung, die der in Chicago ausgostellten P la tte  
v e rsa g t blieb.

Obgleicli die F ab rikation  von Stahlpanzer- 
g ran a ten  im W e tts tre it  m it dem P an ze r bereits 
groBe F o rtsch ritte  gem acht h a tte , w ollte es doch 
n icht gelingen, ibnen eine solche F estigke it zu 
geben, daB sie beim Auftreffen au f einen K rupp
schen H artp an zer vou der D icke des GeschoB-

kalibers n icht zerschellten. D a erinnerte sich 
der im R ussisch-Japan ischen  K riege m it seinem 
Schiffe untergegangene Admirał M a k a r ó w  (der 
in w eiteren K reisen durch den nach seinen Vor- 
sclilagen gebauten E isbrecher „ Je rm ak “ bekannt 
geworden ist) der halb vergessenen GeschoB- 
kappe, die er bei einem PanzerschieB versuch zu 
O chta im Ja h re  1894 m it solchem E rfolge in 
Anwendung brachte, daB die N achricht davon 
sich schnell iiberallhin verb reite te . Das is t die 
lebenskraftige W iedergeburt der Kappengeschosse. 
Seitdem is t durcli zahilose Versuche in allen 
L andern festgeste llt worden, daB m it bekappten 
Geschossen un ter gewissen Bedingungen gegen 
K ruppsche H artpanzerp la tten  E rfo lge erz ie lt 
werden konnen, die m it unbekappten Geschossen 
n icht erreichbar sind. E in KappengeschoB kann 
durcli einen solchen P an ze r g la tt  hindurchgehen 
und seine ganze Sprengw irkung h in ter dem- 
selben auBern, w ahrend ein un ter den gleiclien 
Bedingungen gegen denselben P an ze r verfeuertes 
unbekapptes GeschoB des gleichen K alibers an 
deinselben m achtlos zerschellt und seinen Zweck 
Yerfehlt.

D a eine Beobachtung des V organges beim 
Hindurchgehen des Kappengeschosses durch den 
P an ze r m it bloBem Auge ganz ausgeschlossen 
is t und bis je tz t  eine solche mit irgendw elchen 
H ilfsm itteln  nicht gelaug, da auch ferner auf me- 
chanischem W ege versuchsw eise der V organg, 
n icht nachzuahmen ist, weil der EinfluB der Be- 
w egung des auftreffenden Geschosses sich hierbei 
n icht darstellen  laBt, so is t es erk larlich , daB eine 
ganze A nzahl H ypotliesen zur E rld aru n g  dieser 
m erkw iird igenE rscheinungaufgeste lltw ordensind . 
N ach einer der altesten  und yielleicht der am weite- 
sten verb reite ten  E rk larung  soli der W erkstoff 
der K appe sozusagen ais Schm ierm ittel dienen, 
indem er durch V erm inderung der Reibung dem 
GeschoB den D urcbgang durch die P an ze rp la tte  
e rle ich tert. D ieser Annahme entsprach das Ver- 
suchen verschiedener, m oglichst weicher und 
zaher M etalle, wie Schmiedeisen, w eicher S tahl, 
B ronze, K upfer usw., m it m ehr oder minder 
befriedigendem Erfolge. W are  diese Annahme 
zutreffend, so wiirde sie das Schmelzen, das 
FlieBen des Kapponmetalles, durch Um setzen von 
B ew egungsarbeit des Geschosses in W arn ie zur 
V oraussetzung haben. Die hierzu  aufgewendete 
E nergiem enge miiBte natiirlich  der eigentlichen 
D urclischlagsarbeit yerloren  gehen, so daB die 
lebendige K ra ft (kinetisclie Energie) des Ge
schosses bei seinem Auftreffen auf den P anzer 
(die A uftreftk raft) nach A bzug der in W arnie 
verw andelten E nerg ie  zum D urchschlagen des 
P an zers  hinreicht. N ach Angabe des k. und k. 
M arinę-A rtillerie-Ingenieurs K o  d a r  v o n  T l i u r n -  
w e r t l i *  is t  durch .Yersuche die Unm oglichkeit

* „Engineering", 15. Marz 1901.
* „ M itte ilu n g e n  a u s  dem  G eb ie te  d es S eew esen 8‘'

1905 S. 158.
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dieser Annalime erw iesen worden. Zur Erw&r- 
mung auf die Schm elztem peratur von 1400° C. 
einer 1,5 kg schweren 12 cm-Kappe aus Stahl 
wurden 1,5 X  0 ,1165  X  1400 =  245 K alorien, 
zum Schmelzen selbst etw a 50, zusaminen etw a 
295 K alorien verbraucht, die einem A rbeitsver- 
lu st yon 124 mt entsj)rilchen. D a nun ein 
12 cm-KappengeschoB m it 876 mt Miindungs- 
energie die P an ze rp la tte  m it grofiem K raftiiber- 
schuB durchschlug, an w elcher eine unbekappte 
12 c in-P anzergranate zerschellte, so wird daraus 
gefolgert, daB jenes Durchschlagen des P anzers 
mit grofiem KraftiiberschiiB bei einem Energie- 
verlusl von 124 mt nicht moglich gewesen ware.

Gegen die Annahme des Schm elzvorganges 
spricht auch noch die oft beobachtete Erschei- 
nung, daB in der Treffstelle der P la tte  steckende 
B ruchstiicke unbekappter n icht durch d ieP la tteh in - 
durchgegangener Geschosse, dereń ganze Energie 
mithin beim Auftreffen yerbraucht wurde, gelbe 
und blaue Anlauffarben zeigen, die auf eine E r- 
wilrmung von 300 bis 320°  C. hindeuten. Die 
Anlauffarben entstehen aber nur, wenn bei ihrem 
Erscheinen die E rw arm ung des Anlaufstiickes 
abgebrochen w ird, denn bei w eiterer Erwiirm ung 
verschwinden die A nlauffarben, ohne bei der 
folgenden Abkiihlung wiederzukommen. Die A n
lauffarben entstehen nur bei steigender, nicht 
bei sinkender W ilrme.

Aus dieser B etraclitung  geh t auch h erro r, 
daB die gebrituchliche Angabe vom EinschweiBen 
des Geschofikopfes in die P la tte  nur bildlieh zu 
verstehen ist, weil beim A nprall des Geschosses 
an die P la tte  keine SchweiBhitze entw ickelt 
wird, was auch dadurch b es ta tig t w ird, daB an- 
geblich eingeschweiBte Geschofikopfe bei weite- 
rem BeschieBen der P la tte  durch die Erschiit- 
terungen derselben durch Geschofitreffer wieder 
herausfallen. H iitte w irklich ein EinschweiBen 
stattgefunden, so wiirde das H erausfallen des 
GeschoBkopfes n icht moglich gewesen sein. Es 
ha t nur ein mechanisches Hineindriicken s ta t t 
gefunden, das einem EinschweiBen uhnlich sieht.

Die w ortliche A uffassung der Annahme, daB 
ein Schm ierm ittel das le ich tere Durchschlagen 
des P anzers bcfordern konne, m ag manche Fa- 
briken dahin gefuh rt haben, eine gewisse Alenge 
G raphit in der Geschofikappe unterzubringen, 
die hierzu m it R illen ais G raphitbehalter ver- 
sehen ist.

DaB man der Kappe, te ils durch die ih r zu- 
geschriebene W irkungsw eise veraulaB t, mannig- 
faehe Form  und E inrich tung  gegeben hat, is t 
aus der erw ahnten Studie Stauntons iiber die 
gesehichtliche Entw icklung der Kappengeschosse 
und den ih r beigegebenen Skizzen ersichtlich. 
E in naheres E ingehen auf dieselben m ir ver- 
sagend, wende ich mieli nunmehr dem bereits er- 
wahnten V o rtrag  Captain T r e s i  d d e r s  zu, der 
etw a folgendes ausfiihrt:

T rifft ein GeschoB auf eine P an zerp la tte , so 
is t F S *  die von der P la tte  zu leistende W ider- 
standsarbeit, die gleich der dem GeschoB inne- 
wohnenden B ew egungsarbeit ist. D iese kann 
zw ar klein, aber niemals gleich Nuli sein, woraus 
folgt, daB auch S niemals gleich Nuli sein kann. 
Es fiiulet yielm ehr s te ts  eine gewisse Eindrin- 
gung des Geschosses in die Oberflache der P la tte  
s ta t t ,  so dafi die Angabe in Schiefiberichten 
„Keine E indringung“ tatsachlich  n icht rich tig  ist.

Die W iderstandsfah igkeit einer P anzerp la tte  
gegen das Durchschlagen von Geschossen kann 
sich auf drei Eigensclm ften stiitzen :

a) H arto  und D ichte des M ateriales,
b) Zahigkoit, yerbunden mit geringerer Dichte,
c) Y ereinigung von a und b.
Beim P an ze r a setzen die Molekule einer 

Aonderung ih re r  gegenseitigen L age einen holien 
W iderstand  entgegen, sind aber w eniger imstande, 
iliren Zusannnenhang festzuhalten , wenn eino 
V eranderung dieser gegenseitigen L age s ta tt-  
findet.. Ein Beispiel fiir diese A rt P an zer sind 
die durch ih re ganze Dicke geharteten  P la tten . 
Sie zeigen an der Treffstelle zw ar einen auf 
die F lacheneinheit bezogenen hohen W iderstand, 
aber die U ebertragung der W iderstandsarbeit 
gegen das D urchschlagen auf die benachbarten 
M assenteile is t raum lich um so beschrankter, je  
geringer die Z ahigkeit ist. Die W iderstands
a rbe it F  S dieser P ia tten  beruht liauptsachlich 
auf der Grofie von F .

P la tten , die durch und durch zahe sind, sind 
Beispiele fiir die K lasse b. Sie besitzen einen 
geringeren auf die F lacheneinheit bezogenen 
W iderstand  der Treffstelle gegen das E indringen 
des Geschosses, aber iibertragen die W id er
standsarbe it auf das M etali in w eiterem  Um- 
kreise. Die Molekule w iderstehen zw ar weniger 
g u t einer gew altsam en V erschiebung ih rer Lage, 
yermogen aber ihren Zusammenhang in htiherem 
MaBe hierbei zu w ahren. H ier beruht F S  haupt- 
sachlich au f der Grofie von S. D er wesentliche 
Unterschied zwischen P anzern  der K lasse a 
und b lieg t in der S tru k tu r  des M etalles, ersteres 
ze ig t kristallinisclies, le tz te res  am orphes Gefiige.

B etrach te  man zwei P la tten  von gleicher 
Dicke beider K lassen, die der K lasse a m it einer 
Z ugfestigkeit von 100, die der K lasse b mit 
50 tons f. d. Q uadratzoll Zugfestigkeit. Beide 
P la tten  mogen durch gleichartige, a b e r u n z e r -  
b r e c h l i c h e  Geschosse in senkrechtem  A uf
treffen m it gleiehen, wachsenden Geschwindig- 
keiten beschossen werden. Es sei ferner ange
nommen, daB keine R isse in den P la tten  ent-

* E s  b e d e u to n : F  don m itt le re n  W o r t  in to ń s  deB 
W id e rs ta n d e s , den  die P la t te  dem  E in d r in g e n  des G e
sc h o sses  a u f  se inem  g a n z e n  W eg e  in d e r  P la t te  en t- 
g e g e n s te llt,  S den  W c g  d e r  G eschoB spitze in ongi. 
Z o ll, a u f  dem  d e r  W id e rs ta n d  F  w irk t, Y  d ie  A uf- 
trefT gesch-w indigkeit des G esch o sses in en g l. FuB,
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stehen. Dann w ird dic harto  P la tte  zuerst 
durchbolirt werden, denn obwohl ihre Zugfestig- 
keit f. d. Fliicbeneinbeit grofier is t, w ird die- 
selbe docli nur von einer kleinen Anzahl F lachen- 
einheiten in Anspruch genonimen (der geringen 
Z ahigkeit wegen), so daB der ganze voin Ge- 
scboB ausgeiibte D ruck d iv idiert durcb die An
zahl Flacheneinheiten deu W e rt 100 cber iiber- 
schroiten w ird, ais der gleicbo GescboBdruck durcb 
die in der weiclieren P iątce zu r W iderstands- 
arbe it berangezogene groBere Anzabl von Fliichen- 
einbeiten den B e trag  von 50 erreich t.

U nter der V oraussetzung eines unzerbrech- 
liclien Gescbosses is t deshaib die weiche P la tte  
der harten  iiborlegeu, auBerdem erleidet sie 
w eniger leicht Risse. Iu der P rax is  Uudert sich 
jedoch dieses V erhaltn is, zunachst weil so groBe 
Form verllnderuugen, wie weiche P la tten  sie an- 
nehmen konnen, bevor sio brechen, nicht immer 
zulitssig sind. Bei G eschiitzpanzern z. B. 
konnen sie die G augbarkeit der L afette  storen. 
H ier w are deshaib eine b arto  P la tte  vorteil- 
hafter. Sodann is t zu beachten, dafi die Ver- 
ilnderung der Form  w eicher P la tten  einer ge- 
wisscn Zeit bedarf. Ih re  U eberlcgenheit sinkt, 
wenn die A u ftre ffk ra ft des Gescbosses mehr auf 
seiner hohen G eschwindigkeit, ais seinem groBen 
Gewicht beruht. E ine 5,7 c m -G ran a te  von 
2,72 kg Gewicht und 914 m Auftreffgeschwin- 
digkeit und eine 80,5 cm -G ranate ro n  385,6 kg 
Gewicht und 177,7 m A uftreffgeschwindigkeit 
haben dio gleiche lebendige K raft au f das Zer.ti- 
m eter GeschoBumfang. Abor w ahrend eino diinne 
P la tte  m it geh a rte te r Oberflache der erstercn  
w idersteh t, wiirde die le tz te re  sie durchschlagen. 
Bei einer dicken, zahen, homogenen P la tte , die 
am D urchbiegcn nicht behindert is t, kann das 
U m gokehrte eintreten.

D er Kruppsche H artpanzer m it einseitig ge
h a r te te r  Oberflache fa llt in die K lasse a. Die 
h a rte  Y orderscbicht s te ig e rt den Gegendruck 
gegen die Spitze des auftreffenden nnbekappten 
Gescbosses. Da die geharte te  V orderschicht 
n icht olme w eiteres AnlaB zu ganz durch die 
P la tte n  bindurcbgeheudon Rissen g ib t, so eignen 
sich P la tten  dieser A rt fiir Geschiitzschilde, 
dereń D urchbiegung die B ew egbarkeit des Ge- 
schiitzes beein trachtigen wiirde — u n z e r b r e c h -  
l i c h e  Geschosse vorausgesetzt. D a aber P la tten  
der K lasse b h erg este llt w erden konnen, die so- 
wolil groBes F  ais auch groB esS ergeben, so wurde 
w ahrscheinlich fiir die Ver\vendung von P la tten  
m it g eh a rte te r Oberflache w enig A ussicht sich 
bieten, wenn die Geschosse tatsaclilich  unzer- 
brechlicb w aren. Gegen unbekappte zerbrech- 
liche Geschosse bieten sie jedocli den V orteil, 
dafi sie die Spitze auftreffender Geschosse zer- 
storen. W are  die Spitze u n ze rs to rt in die 
Oberflache eiugedrungen, so besaBe sie geniigend 
seitlichen H alt zu w eiterem  Eiudringen. Des

haib ist. es w ichtig fiir die W iderstandsleistung 
des P anzers, daB sich niemals eine weiche vor 
der harten  Schicht beflndet.

Dio Spitze eines unbekappten Gescbosses er
leidet beim Auftreffen au f die h arte  V orderseite 
einer P la tte  einen Gegendruck, der d irek t pro- 
portional ist dem Quadrat. der Geschofigeschwin- 
d igkeit und uingekehrt proportional der Form - 
veranderung der P la tte . Die Spitze w ird s ta rk  
gem ig sein, diesen D ruck zu ertrag en , wenn V 
eine gewisse Hohe nicht iibersteigt, welche die 
„erste  k ritische G eschw indigkeit1* genannt, sein 
moge. Bis zu dieser aufw arts bedarf das Ge- 
schoB keiner Kappe. Dann besteht die ganze 
A rbeit des Geschosses in F orm veranderung der 
P la tte , das GeschoB bleibt u n re r le tz t. Is t die 
P la tte  diinn genug, kann ein D urchschlagen der- 
selben stattfinden.

W ird  V iiber die „erste  kritische Geschwin
d igkeit" geste igert, wozu un ter Uinstanden ein 
einziges M eter ausreicht, so andern sich die 
V erhaltnisse vollig. D er D ruck auf die Ge- 
schoBspitze w ird  dann so groB, dafi sie versag t, 
w orauf das Zertriim m ern des ganzen Geschosses 
folgt. Die dazu aufgewendete A rbeit is t so 
grofi, daB nur noch wenig davon auf die P la tte  
zu iibertragen  verbleibt, die demnach nur ge
ringen Scbaden erleidet. In  dem Mafie aber, 
wie die Geschwindigkeit des Geschosses ges te igert 
w ird, w achst auch dic Zerstiirung des Geschosses 
und mit ih r die dazu verbrauchte A rbeit, jedoch 
nicht in dem gleichen V erhaltn is wie die ge- 
sam te A rbeit. E in Ueberscbufi, der auf die 
P lat.te iibertragen  w ird, s te ig t gleichfalls und 
bew irk t schliefilich das D urchschlagen derselben. 
D iese Durchschlagsoffnung is t jedoch kein g la ttes 
zylindrisches Loch, sondern eine rauhe kegel- 
form ige Oeffnnng, dereń grofier D urchm esser an 
der R iickseite lieg t, aus <ler eine grofie Scheibe 
abgesprungen ist.

W ird  die G eschwindigkeit noch w eiter ge
s te ig e rt, so kann eine „d ritte  k ritische Ge
schw indigkeit", die sehr grofi ist, e rre ich t w er
den, bei der auch das unbekappte GeschoB un- 
v erseh rt die P la tte  in  einem g la tten  Loch durch- 
schlagt. Zur E rk laru n g  dieser E rscheinung kann 
man aunehmen, dafi die Molekule des Geschofi- 
m etalles in diesem F alle  infolge der T rag h eit 
eine besondere H arte  besitzen, oder daB dies 
zu trifft und auBerdem der tatsacliliche D ruck 
der P la tte  sinkt.

Die T atsache, dafi die unbekappte Geschofi- 
spitze zwischen der ersten  und d ritten  kritischen 
G eschw indigkeit zerb rich t, kann etw a so erklart. 
w erden: E in kleines Stiick der aufiersten Spitze 
in Form  eines D oppelkegels lijst sich los und 
dringt. in den Geschofikopf, ihn spaltend, ein 
(Abbildung 1). D ieser ersten  Z ersp litterung  
folgen zahlreiche andere, wie A bbildung 2 an- 
deu tet, die alle der ersten  ahnliche Hohlkegel
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darstellen . Sic zerbrechen dann und breiten 
sieli scitlich, so sclmell wie sic sich bilden, an 
der P la tte  aus, wie Abbildung 3 zeig t, die nach 
einem w irklichen E rgebnis gezeichnet worden 
ist. Das Y ersagen des Geschosses hang t also 
allein von dem V ersagen der Spitze und davon 
ab, daB der e rs te  vorhilngnisvolle Keil den Ge- 
schoBkopf seitlich auseinanderspaltct. W iirde 
dieser Teil des Kopfes durch einen umgclegten 
Ring v erstiirk t (Abbildung 4), so wiirde die 
Z erstorung unterbleiben. F iir jeden der in Ab
bildung 2 angedeuteten H ohlkegel wilre ein 
fernerer V erst!lrkungsring notw endig (siehe Ab
bildung 5 und 6 ). D a aber der GeschoBkopi' 
nach liinten zu an und fiir sich gegen das 
Spalten w iderstandsftthiger w ird, so kiinncn die 
hinteren V ersta rkungsringe schwilcher gehalten 
werden. Aus der Y ereinigung a ller R inge entstoht

Es g ib t naturgemiifl gewisse U ebergangs- 
strecken in den G eschwindigkeiten, in denen je  
nach Giite der Geschosse, P la tten  und Kappen 
die Będingungen und die SchuBwirkungen wecliseln 
konnen. DaB die d ritte , die hocliste k ritische 
Geschwindigkeit w irklich moglich ist, geht, wie 
T residder ausfuhrt, schon daraus hervor, daB 
eine weiche K erze bei geiiiigend hoher Gescbwin- 
digkeit ohne F orm veranderung durch ein hol- 
zernes B re tt get.rieben werden kann, was er 
selbst bei den V orstudien zu seinem V ortrag  
ausfiihrte.*

Die zw eite k ritische Geschwindigkeit liegt 
jo  nach der G attung der P la tte , wio nach A rt 
und Form  des Geschosses und der Kappe zwischen 
503 und 549 m. F iir eine KruppscEe 12 cm- 
G ranate und eine 15,2 cm -H arvey-P lattc  is t die 
erste  k ritische Geschwindigkeit zu 494 m er-

A b b ild u n g  6 , 7 und 8 .

S7//7///77/,

A b b ild u n g A b b ild u n g  9, 10 u n d  11

die bekanntc GeschoBkappe. Die Abbildungen 7 
bis 11  zeigen Yerscliiedeno K appen fiir 15,2 cm- 
G ranaten  vo r und nach ih re r A uftreibung durch 
einen einzigen Schlag. Unterhnlb der ersten 
und oberhalb der d ritten  kritischen  Geschwindig
keit bedarf das GeschoB keiner Kappe. D a das 
Auftreiben der Kappe eine gewisse Zeit erfordert, 
so g ib t es irgend eine Geschwindigkeit, bei der 
die niitzliche Anwendung der Kappe beginnt, 
sie miige die „zw eite k ritische Geschwindigkeit" 
genannt werden.

D as G esagte zusammenfassend, erg ib t s ic h : 
Die erste  k ritische G eschw indigkeit is t das 

HoelistmaB von Y, bei der die GeschoBspitze noch 
eben dem Gegendruck der P la tte  widerstelien kann.

Die zw eite kritische G eschw indigkeit ist das 
MindestmaB von V, bei dem die GeschoBspitze 
die U nterstiitzung einer Kappe nicht mehr ent- 
behren kann, um diesen und einen hoheren Druck 
aushalten zu konnen.

Die d ritte  kritische G eschw indigkeit is t das 
MindestmaB von Y, bei dem die GeschoBspitze 
wieder im stande ist, dem Gegendruck der P la tte  
ohne Kappe zu widerstelien.

m ittelt worden, also ziemlich lioch. Bei einer 
K ruppschen P la tte  w ird sie w ahrscheinlich Y ie l  
tiefer liegen.

D urch seine U ntersuchungen is t Captain 
T r e s i d d e r  zu der A nsicht gelangt, daB die 
seitliche U nterstiitzung  der GeschoBspitze zw ar 
der hauptsJichliehste, aber nicht immer der einzige 
Y orteil ist, den die Kappe b ie tet. E r  is t der 
Ansicht, daB fiir niedrige Gefechtsgeschwindig- 
keiten die Form  der Kappe nur dem Zwecke 
der seitlichen U nterstiitzung  zu entsprechen ha t 
und dann die in den Abbildungen 7 bis 11 an- 
gedeutete Form  n a c h  der ersten  S tauchung

* E s  m a g  b e i d ie se r  G e le g e n h e it  an  den  Y ersu ch  
zu r E rk li iru n g  d e r  G cw eh rsch iisse  im  K rie g e  1870/71 , 
d ie  in re ic h  m it  F li is s ig k e it  g e fiillte n  K o rp e rte ile n  
von M enschen  u n d  T ie re n  e s p lo s io n sa r tig e  W irk u n g  
au su b te n , e r in n e r t  se in . 3 fan  schoB m it h o h e r  Cie- 
sc h o B g esch w in d ig k e it g e g en  e in  v o llk o m m en  m it 
W a s se r  g e fiillte s  u n d  fe s t T ersch lo ssen es K as tch en , 
u n d  d as GeschoB s p re n g te  d as K u s tc h e n . M an e rk li ir t  
s ic h  d ie se  W irk u n g  d a d u rc h , daB d ie  G esc h w in d ig k e it  
des G esch o sses g roB er is t, a is  d as W a s s e r  s ie  fo rt-  
z u le ite n  -rerm ag . D a  W a sse r  sich  n ic h t  v e rd ic h te n  
liiBt, so Y erhiilt es aieb b e im  E in d r in g e n  des G e
sc h o sses  w ie  e in  f e s te r  u n e la s tis c h e r  K o rp e r . J. C.
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haben sollte, weil es eine Vergeudung von Ge- 
schofienergie ist, dem GeschoB diese Staucliung 
zu iibertragen, die ihm nichts nu tz t. Sind aber 
die G efechtsgeschw indigkeiten sehr hocli, so sollte 
die Kappe eine scharfe Spitze erhalten. E ine 
theoretische E ech tfertigung  fiir einen stumpfen 
oder runden K opf der Kappe habe er n icht 
finden konnen. D ie K appe m ildert allerdings 
den A nprall des Geschosses an der P la tte  und 
nu tz t dam it beiden, aber das GeschoB h a t den 
groseren  V orteil von der Kappe, weil sie seine 
W iderstandsfah igkeit gegen den Druck hebt. 
W are  die K appe im stande, die harto  Oberflaclie 
der Panzerplatt.e zu durchbrechen, noch ehe die 
GeschoBspitze do rt an langt, so wiirde dies der 
guten  W irkung  der Kappengeschosse dienlich 
sein. D as konnte aber nu r bei sehr hohen Ge- 
schwindigkeiten ein treten . welche auch die Ge- 
sehoBspitze vor der Zerstorung bew ahrt, dann 
w are die K appe iiberhaupt iiberfliissig.

Captain T residder h a lt zu rze it dio A nsicht 
aufrecht, daB die H auptaufgabe der K a jp e  die 
seitliche U nterstu tzung  der GeschoBspitze ist. 
Die M ilderung des Stofies fiir GeschoB und 
P la tte  is t nebensachlich. Bei den iiblichen Auf- 
treffgeschwindigkeiten is t die Y orarbeit, welche 
die Kappe vo r A nkunft der GeschoBspitze an 
der P la tte  geleistet hat, unbedeutend.

D ie vorstehenden B etrachtungen gelten nur 
fiir senkrechtes Auftreffen der Geschosse; da 
dasselbe im Gefeclit jedoch nu r die Ausnahme 
bilden wird, so fo lg t darans, daB der wirkliche 
W ert, des P anzerschu tzes griiBer ist, ais die 
SchieBplatzversuche zeigen.

T i t a n  im

I j e r  B edeutung, welche das T itan  fiir die 
" E isen- und S tah lindustrie  gewinnt, ent- 

sprechend, mehren sich die Veroffentlichungen 
iiber Y ersuche und E rgebnisse aus der P rax is. 
In dieser Z eitschrift*  is t bereits auf eine be- 
m erkensw erto A rbeit des bekannten D r. R. Mo l -  
d e n k e * *  hingewiesen w orden, welche einen 
dankensw erten neuen B e itrag  iiber die W irkung 
des T itans auf E isen liefert und von weitgehen- 
dem In teresse is t. Manchem L eser von „S tahl 
und E isen “ diirfte diese zeitgemafie Abhandlung 
von solchem In teresse sein, dafi es angebraeht er
scheint, dieselbe anniihernd vollstandig zu bringen. 
Die von D r. Moldenke erzielten  Ergebnisse mit 
F e rro tita n  decken sich m it denen, welche seitens der 
T i t a n - G e s e l l s c h a f t i n  D resdenm itm etallischem  
T itan  erhalten  w urden, und von welchen D ipl.-Ing. 
B. F e i s e  bereits einige veroffentlicht hat.*** 

Eine w eitere Reihe betriebsm aBig durcli- 
gefiih rter Y ersuche ze itig te  n icht minder giin-

* „Stahl und E isen“ 1908 Nr. 29 S. 1038.
** „Iron A g e“ 1908, 18. Juni, S. 1934.

*** „Stahl und Eisen" 1908 Nr. 20 S. 697.

D ieser A nsicht des Captain T residder w ird 
man nur beipliichten konnen. Um jedoch nach 
seinen interessanten  theoretisehen B etrachtungen 
auch die P rax is zu W o rte  kominen zu lassen, 
mogę folgendes Beispiel vom N utzen der Ge- 
schofikappe angefiihrt sein. Die F irm a Krupp 
h a tte  in L iittich  1905 eine 15 cm -P anzergranate 
ausgeste llt, deron sich v ielleicht manche Leser 
vom Besuch der A usstellung her noch erinnern. 
N ach den der G ranate augehangten Angaben 
h a t das m it Kappe versehene GeschoB von etwa 
53 kg Gewicht (mit Kappe) am 18. O ktober 
1902 m it 850 m Auftreffgeschwindigkeit dieselbe 
300 mm dicke K ruppplatte  nebst 30 cm Eichen- 
ho lzh in terlage und 40 mm dicker Blechhaut. glatt. 
durchśchlagen, an der im M arz 1895 die 30,5 cm- 
P anzerg ranaten  o h n e  K appe bei 607,5 m Auf
treffgeschwindigkeit maclitlos zerschellten. *

Die 15 c m -P a n z e rg ra n a te  e r li tt  bei ihrem 
Hindurchgehen durch die P la tte  w eder einen Rifi 
noch eine Abbroekelung, auch die Spitze blieb 
ganz unversehrt. D ieser E rfolg  is t natiirlich der 
Gesehofikappe zu danken, aber er ze ig t doch, 
zu welchen Leistungen manche der heutigen Ge- 
schiitze und Geschosse befahigt sind, und dafi sie 
auch dann noch dem P an zer gegeniiber ein maclit- 
voller G egner bleiben, wenn man von den Schiefi- 
p latzergebnissen einen erhebliehen A bstrichm acht.

* D a B  B ild  d ie se r  P la t t e  N r. 432 u b efin d e t sich  
in  „ S ta h l u n d  E is e n "  1895 N r . 17 S. 52. D ie P la t te  
se lb s t b e fa n d  sich  a u c h  a u f  d e r  A u ss te llu n g  in  D u sse l
d o rf  1902 u n d  s te h t  j e tz t  m it  d e r  d u rch  s ie  h in d u rc h -  
g e g a n g e n e n  15 cm  - G ra n a te  in  d o r S a m m lu n g  be- 
sc h o sse n e r  P a n z e rp la t te n  d e r  K ru p p sc h e n  E a b r ik  in 
EsBen.

G u f i e i s e n .

stige Ergel>nisse. Im besonderen trifft dies auch 
fiir T e m p e r g u f i  zu. Das bei den Versuchen 
entfallende E rzeugnis w urde in der Koniglich 
Sachs. M echanisch-Technischen Versuchsanstalt. 
auf seine E igenschaften hin un tcrsucht. Von 
den Ergebnissen seien h ier einige in itg e te ilt:

mit 0,25 % Titan ohne Titan

ZerreiBfestigkeit 
der StUbc 

Mittćlwert*

Bruch- 
dehnung auf 
20 cm Lange. 

Mittelwcrt

ZerreiBfestigkeit 
der Stabe

Bruch- 
dehnung der 

Stabe

kg/qcm % kg/qcm %

4705
4840

4,2
4,5

j  4085 2,2

5010
4870

4,3
3,7 J 3310 1,2

4153
4140
4110

4,9
5,6
5,8

J 3713 4,6

3790
3684
3968

5,3
3,1
4,5

j  3307 2,7

* Aus je 4 Proben.
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Bem erkensw ert ist, daB auch die Versuche Hol- 
denkes den Nachwcis erbringen, daB selbst gc- 
ringe Mengen T itan  eine s ta rk  yerbessernde 
W irkung  auf das E isen ausiiben. Dio T itan- 
G esellschaft h a t vorziigliche E rgebnisse erz ielt 
m it Zusiltzcn von nur 0,05 ° /0 metallischem 
T itan , so daB dic Vervvendung dieses Metalles, 
angesichts der yielseitigen W irkung , in kom- 
m erzieller H insicht die besten A ussichten bietet. 
Es diirfte sieli bald zu den bekannten Desoxy- 
dationsm itteln gesellen und kann in gleichor 
W eise im EisengieBerei- und Stahlw crksbetriebe 
ver\vendet werden. Nach den Beobachtungen 
Moldenkes wird dasselbe auch berufen sein, in 
der H erstellung des H artgusses giinstige E rgeb
nisse zu liefern. Dem T itan  s teh t aller W ahr- 
scheinlichkeit nach auch ein groBes Feld in der 
eigentlichen H etallgieB erei offen, da es die Oxyd- 
verbindungen aus dom K upfer en tfern t und die 
E rzeugung von gesunden Kupfergiissen er
moglicht. *

In  Nachfolgendem is t in fre ie r U ebersetzung 
die angefiihrte Moldenkesche A rbeit wieder- 
gegeben.

* *
*

F iir den E isonhuttenm ann h a t die Anwen- 
dung der elektrischen K raft zum  Betriebe olek- 
trischer Oefen die griifite B eachtung gefunden. 
Mit Hilfe dieses Ofens konnen nunm ehr Eisen- 
logiorungen m it Metallen, w elche friiher ais un- 
schm elzbar galten, in einfachster Woiso erzeugt 
worden. Da die H erstellungskosten  dieser Metalle 
bedeutend niedriger gew orden sind, so s te h t in 
w irtschaftlicher Boziehung ihrer ausgiebigen Vor- 
w endung nichts m ehr im W ego, und das sehnlichst 
erstreb te Ziel, unsere Erzeugnisse dor Eisen- 
industrie in physikalischer Bezieliung moglichst 
zu verbessern, erscheint erreichbar.

Ohne Zwoifel ist os A. .J. R o s s  i gewesen, 
w elcher die E igenschaften  des T itans und seine 
V erw ondung in  der Eisen- und S tahlindustrie 
am griindlichsten  u n te rsu ch t hat.** Seinen Bo- 
m iihungen ist es zu verdanken, dafi dem Titan, 
tro tz  derg ro fiten  Y orurteile, B eachtung gesclienkt 
w ird, und daC dio B edeutung  dieses Metalles 
s te tig  wachst.

Die H erstellung der T itan leg ierungen  und des 
metallischon T itans gesch ieh t en tw eder auf alu- 
minothorm ischcm  W ege oder w ahrscheinlich 
billigor im eloktrischen Ofen. E ine Titan-Eison- 
legiorung m it 10 o/o T itan  k ann  heute so billig 
orhalton w erden, dal! ihre Y erw endung im Eison- 
giefiereibetriebe gew innbringend  erscheint und 
ins Auge gefafit w erdon sollte. A uf Voranlass.ung 
der „Am erican F oundrym en’s A ssociationa sind

* D a  m ir  G e le g e n h e it g e b o te n  is t, d ie W irk u n g  
des T ita n s  o in g eh en d  zu u n to rsu c h e n , so lioffe ich  in 
e in ig o r Z e it w e ite re  B e itr iig e  zu d io se r  F ra g e  lie fe rn  
zu k o n n en . Wilhelm Yenator.

** Y e rg l. „ S ta h l u n d  E is e n “ 1908 N r. 8 S. 259.

um fassende V ersuchevorgenom m en worden, dersn  
Ergebnisse nachstehond zusam m ongestellt sind.

Bei den V orversuchen w urden  zwei T itan 
legierungen, oino kohlenstolffreie und  eine m it
5 o/o Kohlonstoff, benutzt. Es h a t sich dabei lior- 
ausgestellt, dafi beide L egierungon fiir geringo 
E isenm engen yerw endbar sind; fiir Eisengieflerei- 
zwecko bowiilirte sich allerdings dio kohlenstoff- 
haltigo L ogierung besser, weil sie oinon niedri- 
goron Schm olzpunkt hat. Ilandolt es sich dagegon 
darum, im  Eisengiofioreibetriobo grofio M engen 
von Eisen zu verbessern, wo geniigend Zoit zur 
innigen M ischung gegoben w ird, so ist dio kohlen- 
stofffroie Legiorung am Platze.

Bisher h a t die Schw erschm olzbarkoit dor 
T itan-E isenlegiorungen ihrer V onvendung Schwie- 
rigkeiton bereitet. D ieser F rage seien einige 
W orte gow idm et. W enn  die L egierung  in S tiicken 
in die Giefipfanne gegeben ist, so mufi das Bad g u t 
um geriihrt, und mufi abgow artet w erden, bis oine 
vollkom mene M ischung sta ttgofundon  liat. Hiorzu 
ist Zeit erforderlich; dio F u rch t, dafi sich nam ent
lich dor S tahl zu w eit abkiihlt, bew irk t oft, daB 
m an zum  Giefien schroitet, ehe dio W irkung  des 
T itans beendigt ist. Moldenko riit deshalb, w enn 
die Legiorung in S tiicken verw ondet w orden soli, 
dioselbe in gooigneter Weise vorher auf R otglut 
zu erhitzen.

Zu don V orsuchen w urde einorsoits ais Grau- 
eison oin Roheisen, wie es fiir M aschinengufi in 
V erw ondung kom m t, m it 2,58 °/o Silizium, 0,54 o/0 
Phosphor, 0,74 °/° M angan und 0,042 o/0 Schwefel 
benutzt, w ahrend  anderseits fiir WeiBoisen Ila rt-  
gufibruch, von E isonbahnw agonradern stam m ond, 
m it einem  Gehalt von 0,85 %  Silizium, 0,42 °/« 
Phosphor, 0,60 o/o M angan und 0,07%  Schwefel 
genom m on w urde. Dieses R ohm aterial w urde um- 
geschmolzen, darauf in der P fanne die Logierung 
zugegeben, und  alsdann w urden  Probestabe von 
31,75 mrri (=t=1'/■•") <}) in  go trockneton Sandform en 
gogossen. Die T itan leg iorungen  onthielten  10°/o 
T itan , so dafi ein Zusatz von 1 kg dor Legiorung 
zu 100 kg  des Gufleisens einon Gehalt yon 0,1 % 
T itan  ergab. Die Probestabe w urden  n u r ab- 
g eb u rste t und  dann auf Biegofostigkeit bei oiner 
freien E n tfe rn u n g  der A uflageschneiden von 
300 mm gepriift.*

V on den insgesam t 93 Yersuchen Moldenkes 
seien nachstehende Ergebnisse m itgeto ilt(s.nachsto  
Seite).

Bei dem grauon Eisen ste igerte  sich also dio 
F estigkeit durch T itanzusatz um  annahernd  50%, 
w ahrend sie beim weifien n u r um  18o/0 zunahm. 
Diese E rscheinung  ist insofern intoressant, ais fiir 
Y anadium  durch die jiin g st angestellten  Yersuche

* E s  se i d a r a u f  h in g ew iesen , daB im  G e g e n sa tz e  
zu d ie sen  E e s tig k e itsp ro b e n  an  S tiiben  m it d e r  GuB- 
liau t, d ie von B. P e i s e  v e ro ffe n tlic h te n  P estig k e itB - 
z ab len  m it a b g e d re h te n  P ro b e s ta b e n  e rz ie lt  w u rd en .
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Titansrehalt In %, 
erhalten durch 

Zusatz von Anzahl Der Brucli des Probe- 
stal>3 trat ein bel einer

I)urch-
biegunj?

der
kohlen- kohlen-

der Belastung von Probc-
stłlbc

stołT-
haltlger

Le-

stotr-
freler

L e -

\er-

suche
Mini
mum

Mnxl-
111 U Ul

Durch-
schntit

in mm 
(Dureh- 
schnitt)

glcrung glerunp kR kg

G r a u e s  E i s e n .

_ _ 9 805 1015 915 0,23
--- 0,05 4 1250 1425 1405 0,23

0,05 6 1295 1465 1395 0,25
— 0,10 3 1305 1430 1375 0,23

0,10 — 6 1295 1430 1355 0,24
0,15 _* 4 1375 1485 1445 0,25

— 0,10 13 1045 1495 _** 1 0 ,2 3 -  
1 0,25

W  e i B o s E i s e n .

— 8 870 1000 930 0,13
------ 0,05 11 1005 1205 1090 0,13

0,05 — 9 1015 1235 1100 0,13
0,10 _*** 10 1050 1115 1090 0,13
0,15 — 10 1035 1190 1145 0,15

(lio Festigkoitszunahm e in entgegengesetzter 
Weiso sich ergab. f

Dio V erbesserung des Gusses durch Zusatz von 
T itan  zum graucn  Eisen t r i t t  bei obenstehondon 
Proben scharfer liervor, ais boi den im .Jahre 1902 
von Eossi und Moldenke durchgefiihrten Ver- 
sucben. Doch konn ten  im allgem einen bezUglicli 
dor E inw irkung  dieses M etalls diesolbon Boob- 
ach tungen  gem aclit w erden.

W enn m an don D urchschn itt der Ergebnisse 
betrach te t, so fiillt auf, dafi die V erbesserung des 
Gufioisens bei Zusiitzen von 0,05, 0,10 und 0,15% 
T itan  ziemlich dio gleiche bleibt. Diose Erschoinung 
driingt zu der Annahm e, dafi eine Mehrzugabe 
von T itan  unniJtig ist, sobald die Desoxydation 
beendet ist. Im  Eiseńgiefiereibetrieb w ird daher 
oin Gehalt von 0,05 o/o T itan  geniigen, und  n u r 
in Ausnahm efiillen eine grofiere Menge erfordor- 
lich sein.

W oiter is t bem orkensw ort die E inw irkung  
des T itans auf dio Y erringorung  der S tarko der 
weifion K ruste boim H a r t g u f i ,  jedoch zeigt 
letztoro grijfiero Hiirto. Durch Versucho in den 
K e y s t o n e  C a r  W h e o l  W o r k s  konn te  an 
Proben fiir . E isonbalm w agenrader festgostellt 
worden, dafi die K ruste bei einem  T itanzusatz 
25 mm, olmo denselben dagegen 38 mm stark

* Y ersu ch e  m it  0,15 %  T ita n  a u s  k oh lensto if-  
f ro ie r  L e g ie ru n g  m iB gliick ton , d a  d iese lb e  sich  n ic h t 
v o lls tiin d ig  im  B a d  lo ste .

** B e i d ie s e r  Y e rsu c h s re ih e  w u rd e  d ie  koh lensto ff- 
f re ie  L e g ie ru n g  im  K u p o lo fen  so fo r t n a c h  dem  F u ll-  
ko k s a u fg e g e b e n . Dio E rg e b n is s e  w a re n  zu u n re g e l-  
mfiBig, um  e in e n  r ic h tig o n  D u rc h sc h n it t  a n g e b e n  zu 
k o n n en .

*** Y e rsu c h e  m it Z usiitzen  d e r  k o h len s to fffre ien  
L e g ie ru n g , die e in e n  h o h e re n  T ita n g e h a l t  b ezw ock ten , 
in iB gliick ten .

f  Y e rg l. „ S ta h l und E is e n “ 1908 Nr. 17 S. 595.

war. V ersuche an Teilen aus diesen Probostiicken 
zoitig ten  in der C a r n o g i o  T o c h n i c a l  S c h o o l  
folgendo R osultate:

Das Ausgangsoison w urde bei 121,8 kg/qm m  
D ruck zertriim m ert und  ergab nach Brinell dio 
H artezahl =  445 (weicher S tahl =  105), w ahrend 
der titanha ltige  H artgufi 2 10  kg/qm m  aushielt 
und die Hiirtezahl =  557 aufwios. Dor graue Korn 
ergab dio H artezahl =  332 fiir das urspriingliclio 
M ateriał und =  322 nach T itanzusatz, also fiir die 
Praxis dasselbe Hiirtoergebnis.

Noch au f oine w oitere E rschoinung m acht 
Moldenke aufm orksam . Um festzustellon, welche 
V oriinderungen durch das Einschm elzen titan - 
haltigenR oheisens ein treton, w urdo oine bosondere 
Charge m it 3,14°/o T itan  und  5,78o/o Grapliit im 
olektrischen Ofen hergeste llt und  sodam i im 
Kupolofen umgesclimolzen. V on dom A bstich 
w urden w ie gew ijhnlich P robestabe vergossen, 
w iihrend oine goringe Menge in oine Kokillo ge- 
gosson w urde, Das aus dem ełektrischen Ofen 
kom m ende Eisen w ar so zśihe, dafi es n u r m it 
Miihe gebrochen w erden konnto. Durch das 
Umschmolzon jodoch verlor os yiel von seinor 
Fostigkoit, so dafi dio olf Probostiibo im Durch- 
se b n itt bei 1039 kg B elastung brachon. Ihre 
Analyse /.eigto 0,97 %  Silizium, 0,064% Pliosplior,
0,27% M angan, 0,067% Schwefel, 3,94 °/» Gesamt- 
koblonstofF, 3,18 %  Grapliit und 0,72 o/o T itan. 
Die Stiibo w aron im Brucli dunkolgrau, w abrond 
in A nbo trach t ilirer chomisclien Zusammon- 
se tzung  und des vorhiiltnisniafiig schw achen 
Durchm essers ein s ta rk  halbiortes oder n u r liclit- 
graues E isen  zu erw arten  w ar. Auffallend war, 
dafi die Stiibe dreim al so lange ro tw arm  blieben, 
w ie dies bei gewohnlichom  Gufieisen dor Fali 
ist. Hieraus liifit sich m iiglichorweise dio starko 
G raphitbildung und das E n tstehon  dos dunkol- 
g rauen  Bruchs abloiten. B eaclitensw ort w ar auch, 
dafi boi der in oine Kokille gegossonen Probo am 
Kopfonde ein Auswuchs en tstand . Das Stiick zeigte 
aufierdem im Bruch ausgei)riigte K ristallisations- 
erschoinungen in Form  des Andreaskreuzes. Es 
\vies 0,05 o/0 G raphit bei sonst g leicher Zusam m en- 
se tzung  w ie die in Sand vorgossonen P robestabe auf.

Dio Ursachen fiir die langero F liissigerhaltung 
dos Eisonbades durch T itan  fostzustellen, mufi 
spiiteren  Y ersuchen vorbelialten bleiben, obschon 
nachstehond geschilderter Vorsuch iinm erhin 
einiges Igielit auf die Frago w erfen  diirfto. 
F i t z g e r a l d  in N iagara Falls loste in  fliissigem 
Eison von 1260° C. 1%  T itan. Durcli diesen Zusatz 
w urde die T em peratu r des Bades eino M inutę 
lang um  13° C. erliiiht, wrorauf sie langsam  w ieder 
a u f  die urspriingliclie sank. Zweifellos t r a t  oine 
R eaktion m it W iirm oontw icklung oin. V ielleicht 
findet das liingere Rotw arm bleibon dor oben 
angefU hrten Probestabe hierin  eino E rklarung. 
M oglicherweise w ird — w eicher U m stand vor allem 
fiir S tahlw orke in  B etraclit kiirne — durch don
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Zusatz von T itan  und  dio dadurch stattfindondo 
Desoxydation uud  A usscheidung von Stickstoff 
dor Schm elzpunkt dos Ganzon erniodrig t und 
bliebo dahor das Bad liinger flussig.

Zum  Schlufl bo rich tet Moldenko iibor die 
roinigondo W irkuńg  dos T itans boim Kupfor-

schmolzon. E ineTitankupforlogiorung, dom Kupfer- 
bade zugosotzt, en tfe rn t don Sauerstoff so schnell, 
dafi vollkom m en gosundo Gufistiicko boi nur 
goringom T itanzusatz  erha lten  worden. Bestim m te 
A ngabon sind jedoch zurzeit noch n ich t moglich, 
die Yorsuolie w erdon w oitorgefiihrt.

Holzschwelle oder Eisenschwelle.
E in N acliw ort von D r.-Ing. li. c. A. H a a r m a n n  in Osnabriick.

I
n den le tz ten  W ochen habe ich durch die 

Giite der G eneraldirektion der N iederlandj- 
sclien S taatsbahn  (E xplo ita tie  van S taatsspoor- 

wegen) ein Geleisstiick meines kom binierten Lang- 
und Querschwellen-Oberbaues, das im Ja h re  1879 
au f der S trecke H aag-Scheveningen der Nieder- 
lilndischen S taatsbahn eingebaut worden war, 
nach einer nunmehr neunundzw anzigjahrigen Be- 
triebsdauer dem O snabriicker Geleismuseum ein- 
verleiben konnen. Bei dieser G elegenheit konnte 
m it S icherheit nach sehr griindlicher Beseitigung 
des anhaftenden Sclimutzes und Kostes fest- 
ges te llt werden, daB die G e w i e l i  t s  a b n a h m e ,  
welche die Schwellen dieses selbstverstiindlich 
noch nicht auf der Holie der heutigen eisernen 
Schwellen stehenden Oberbaues in den 29 Jah ren  
un ter der E inw irkung des E ostes wie des Be
triebes erlitten  haben, 8,53 °/o des ursprung- 
lichen Gewichtes ausm acht. A uf 30 Ja h re  um- 
gerechnet, ergitbe das 8 ,82 °/o Gewichtsverinin- 
derung.

Ais der durch seine Eisenąuerschw ellen mit 
yerilnderlichem Profil (d. h. m it yerdickt einge- 
w alzten Schienensitzen) bekannte Ingenieur der 
Niederliindischen S taatsbahn, J .  W . P o s t ,  im 
Ja h re  1887 iiber die seitherigen Erfahrungen 
mit Eisenąuerscliwellen-Oberbau berichtete, stellte 
er fest, daB die im Ja h re  1865 beim Bau der 
Linie D even ter— Zwolle verleg ten  Eisenąuer- 
schwellen des System s C o s y n s  nacli damals 
bereits zw anzig jaliriger B etriebsdauer sehr wenig 
mitgenommen w aren und durch R ost nur im- 
bedeutend gelitten  hatten , indem die Gewichts- 
abnahme nu r etw a 4 % betrug . A uf 30 Jah re  
um gerechnet, e rg ib t das eine Gewichtsvermin- 
derung der Schwellen um 6 °/o. Diese Cosyns- 
Schwellen, welche ich auch in meinem V ortrage 
im Dezem ber v. J .  in  D usseldorf* erw ahnt habe, 
liegen heute 43 Ja h re , und es is t liochst w ahr
scheinlich, daB sie m it den verbesserten  Schienen- 
befestigungen noch mindestens sieben Jah re , also 
eine G esam t-B etriebszeit yon 50 Jah ren  im Ge
leise aushalteu werden.

A uf der S trecke T halsee— Trem essen, wo der 
bekannte schwere Eisenbahnunfall am 7. A ugust
1907 sich ereignete, h a tten  die dort in Kies 
yerleg t gewesenen E isenąuerschw ellen Profil 52

eine zw anzigjahrigo B etriebszeit liin ter sich. 
Das w ill was lieiBen, wenn man bedenkt, daB 
dabei die sam tlichen Y erbesserungen und V ersta r- 
kungen konstru k tiy e r und m aterie lle r A rt, die 
dem heutigen Eisenquerschwel!en-Oberbau zuteil 
gew orden sind, nocli giinzlich fehlten. Die S trecke 
ha tte  nocli die leichte preuBische Scliiene 6 b vom 
Jah ro  1885 bei 9 in L ange und nur 1 1  Schwellen 
au f 9 m G eleise; die Schwellenlange b e tru g  zw ar
2,7 m, es w aren aber die fu r  die feste Seiten- 
lage so bedeutsam en Endverschliisse noch nicht 
yorgesehen. Angesiclits der B eanspruchung der 
Schwellen ohne Rippen bei M ittenabstanden von 
834  mm (am StoB 667 111111) un te r den leichten 
Schienen, die mit kurzeń und auf der g la tten  
Schwellendecke nocli unyollkommen gęlagerten  
H akenplatten  befestig t w aren, muB die Leistungs- 
filhigkeit dieses gegeniiber dem Rippenschwellcn- 
Oberbau noch erheblich zuriickstehenden E isenqucr- 
schwellen-Oberbaues immerhin schon ais eine reclit 
bedeutende angeschen w erden. D er Umstand, daB 
auf der S trecke T halsee— Trem essen bei der E r- 
neuerung Holzschwellen Yerwendung gefunden 
haben, h an g t keinesw egs m it dem Unfall zu- 
sammen, wie dies gegenteilig  gewisse B erichte 
in der Tagespresse haben glauben m achen wollen. 
Dio v W ocliensclirift fu r deutsche Bahnm eister" * 
h a t das im AnschluB an eine diesbeziigliche rich tig - 
stellende Zeitungsnotiz hervorgehoben. Die A n
ordnung, daB Holzschwellen do rt y e rleg t w erden 
sollten, w ar langst getroffen, und es is t offen- 
bar ein re in e r Zufall, daB die e rs t ganz k iirz- 
licli dort neuyerleg ten  12 km Eisenąuerschw ellen- 
Oberbau Form  5 1° m it H akenp latten  au fS te in -  
sch lagbettung  nicht auch zum Teil auf der Un- 
fallstrecke selbst eingebaut worden sind.

W enn jen er Oberbau es schon auf 2 0  Be- 
triebsjah re  brachte, so kann es wolil kaum einem 
Zweifel unterliegen, daB Ripponschwellcn mit 
H akenzapfenplatten  in  der Anordnung, die ich 
der V ergleichsrechnung in meinem V ortrage  zu- 
grundę geleg t habe, allerm indestens 30 Ja h re  
ausgehalten haben wurden. Die Inanspruchnahm e 
der Geleise durch den B etrieb is t freilich mit 
der ste tigen  allgem einen V erkehrsste igerung  
in den le tz ten  20 Jah ren  erheblich gewachsen. 
In  auB erordentlich viel hBherem MaBe aber ha t

* Yergl. „Stahl und Eisen" 1908 Jfr. 6 S. 186.
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* 1908 Nr. 34 S. 607.
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die L eistungsfahigkeit des eisernen Querschwellen- 
Oberbaus durch die E infiihrung der Rippen- 
schwellen und H akenzapfenplatten zugcnommen.

Diese der allerjiingsten  Zeit entnonunenen 
unbestreitbaren  Tatsaclien legen es nun sehr nahe, 
dafi ich dem eisernen Rippenschwellen-Oberbau 
bei den meinen V ergleichsrechnungen zugrunde 
gelegten Annahmen gegeniiber dem Iio lząuer- 
schwellen-Oberbau g a r  nicht einmal habe sein 
R echt zu teil w erden lassen. Ganz besonders 
k la r  is t m ir dies gew orden, nachdem ich in 
N r. 30 dieser Z eitschrift meine kurze E rw iderung 
auf A uslassungen aus den Reihen der H olz- 
schw ellen-Interessenten bereits gegeben liatte . 
Dabei wurden auch der B ettungsfrage cinige 
A usfiihrungen gewidm et, die einem auf sach- 
lichem Boden stehenden Fachm ann schwerlich zu 
M iflverstandnissen Anlafi bieten konnten. Sonder- 
barerw eise h a t sich die Z eitschrift des Vereins zur 
Fordorung der Y erw endung des Holzschwellen- 
Oberbaus daraus die Auffassung zurecbt gelegt, 
ais ob ich mich grundsatzlich  zu ihren An- 
schauungen bekenne.* Das is t nun doch eine 
a rge Mifideutung. Ueber AutTassungen lafit sich 
schlecht rech ten . Ich wiirde auch, da es mir 
nur um die Sache ais solche zu tun ist, kaum 
etw as dagegen einwenden, dafi den V erfechtern 
der Holzscliwelle solche offensichtlich falsche 
Auffassungen unterlaufen. Ich habe den Holz- 
schwellen von jeb er, sowohl in meiner „Ge- 
scbichte“ ** ais in der „K ritik  des Eisenbalm- 
geleises11*** und auch in meinem Y ortrage  vom 
8 . Dezem ber v. J .  nach bestem W issen eine 
sachgemafie W urdigung zuteil werden lassen. 
A ber es geh t dochwohl n icht an, dafi die 
I ie rre n  H olziuteressenten mich ąuasi vor ihren 
W agen zu spannen suchen. Ich eigne mich 
dafiir w irklich zu wenig. Immerhin bin ich 
wegen der A ngrifie, die meine D arlegungen und 
insonderheit auch meine Vergleicbsrechnungen im 
V ortrage  voin Dezember v. J .  jiin g st w ieder yon 
jen er Seite erfahren  haben, aufrich tig  dankbar, 
weil sie m ir den Anlafi boten, die Grundlagen 
meiner Rechnung nocbmals ern stha ft nachzupriifen. 
Aus dem W id e rs tre it der A nsichten pflegt sich 
doch jedesm al eine gewisse F orderung  der klaren  
E rkenn tn is der D inge zu ergeben. Mir scheint, 
dafi das auch im vorliegenden F a li zutrifft. 
In  der nachfolgenden neuen V ergleichsrechnung 
habe ich, um gleicli eine Differenz auszuraumen, 
d arau f verz ich te t, die Frachten-E innahm en seitens 
derjenigen Eisenbalm en, auf denen sich die 
T ransporte  der F ertigerzeugn isse , H albfabrikate, 
R olim aterialien und Abfalle, die bei der Eisen-

* „ Z e itsc h r if t  d es V e re m s z u r  F o rd o ru n g  d e r  Y e r
w e n d u n g  des H o lz sc h w e lle n -O b e rb a n s“ 1908 S. 196.

** L e ip z ig  1891 b e i W ilb . E n g e lm a n n .
*** L e ip z ig  1902 b e i W ilk . E n g e lm a n n .

schwellenfabrikation in B e trach t kommen, voll- 
ziehen, zu beriicksiclitigen. Es is t im Grunde 
jed er B alm yerw altung nur selbst von F ali zu F a li 
moglich, den N utzen zu berechnen, der ih r aus 
derartigeu  F rachten-E innahm en erw achst. Schon 
in meinem Y o rtrag e*  h a tte  ich gesag t, dafi jene 
„F rachtenbetriige natiirlich  n icht in jedem  ein- 
zelneii F a li imm er derjenigen Bahn, welche die 
Schwellen beschafft und verleg t, in vollem Um- 
fange d irek t zugute kommen. “ — „Den grofieren 
V orteil davon w erden un te r allen Umstanden 
die Balinen im Industriebezirk  haben .“ Um 
meine Rechnung auch fiir solche Bahnen ohne 
w eiteres giiltig  zu machen, die n icht in Landern 
m it eigener Industrie  l ie g e n , soli also von 
einer Beriicksichtigung je n er Frachten-E innahm en 
ganzlich Abstand genornmen w erden. Auch is t 
in der neuen Bereclm ung darau f R iicksicht ge- 
nomnien, dafi die offiziellen Zeichnungen des 
Oberbaues, 1 5 r E  der preufiischen Staatsbalm en 
m it 24 M ittelschwellen Form  71d und einer 
B reitschw elle Form  6 6 1 in E inzelheiten von 
den meinem V ortrage zugrunde gelegten  etw as 
abweiclien.

Nach wie vor mufi bei dem rechnerischen 
V ergleich des w irtschaftlichen W ertes  der im- 
p ragn ie rten  K iefernschw ellen einerseits und der 
Rippenschwellen anderseits die groBere B etriebs- 
sicherheit der le tz te ren  und die Schonung des 
rollenden M aterials ausgeschaltet bleiben, weil 
sie sich, so w ichtig  diese F ak to ren  auch sind, 
der Bereclm ung einfach entziehen. Angesichts 
der unbedingteu G leichhcit der Eisenschwellen 
nach M ateriał und Form  und der dem gegeniiber 
bekannten Unnioglichkeit, die Holzschwellcn in 
iibereinstim m euder Q ualitat und Abmessungen zu 
beschaffen, geschweige denn zu erhalten , sind 
die Eisenschwellen nach B eseitigung der un- 
sicheren L age der U n terlagsp la tten  und der 
dam it in V erbindung stehenden B ruchgefahr durch 
die Rippen und die Lochiiberdeckung in beiden 
Beziehungen den H olzschwellen w eit iiberlegen. 
Das findet sich in der P rax is  bew ahrheite t und 
w ird  neuerdiugs auch von osterreichischer Seite in 
einer Veroffentlichung anerkannt,**  die durchaus 
keine Em pfehlung der Rippenschwelle bezw eckt, 
sondern vielm ehr eine B efiirw ortung vonY ersuchen 
mit E i s e n b e t o n s c h w e l l e n , m it denen man ja  
m anclierorts in den yerschiedensten Ausfiih- 
rungsform en experim entiert. D as is t doch wohl 
auch ein Zeichen der Zeit und beweist immer 
w ieder von neuem das N iclitzufriedensein w eiter 
K reise m it den Holzschwellen. Die Bestre- 
bungen der E isenbalm techiiiker, das Holz ais 
ungeniigendes K onstruktionselem ent durch ein

* A . g. O. S. 195.
** L e r n e t :  >Die H a a rm a n n s c b o  R ip p e n sc h w e lle «. 

„ Z e itu n g  d e s  Y e re in s  d e r  E is e n b a h n v e rw a ltu n g e n “ 1908 
S. 974.
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natiirlich schneller Sb. Desgleichen is t die Ab-rationelleres żu ersetzen, konnen zum al im Ge
biete des Y ereins deutscher E isenbahn-V erwal- 
tungen, wo diesen Bestrebungen schon so viel 
Forderung zuteil geworden is t, unmoglich im 
Sand verlaufen. Schade witre es nur, wenn sie 
auf Abwege gerieten. In  diesem Sinne sind 
auch solclie Stimmen aus O esterrcicb beachtens- 
w ert. Zw ar h ab e n , soviel ich w eiB , zurzeit 
wohl nu r ungefUhr 2  °/o der osterreichischen 
H auptbahngeleise eiserne U nterschwellung. Die 
dortigen E rfahrungen  werden also m it den in 
D eutschland und besonders in  PreuBen gem ach ten 
allerdings n icht yerglichen werden konnen, wo 
je tz t schon yiele H underte von Kilom etern in 
zusammenluingenden H auptgeleisen m it eisernem 
Eisenschw ellen-O berbau ausgeriistet sind. W as 
Eisenbetonschwellen betrifft, so habe ich schon 
vor 25 Ja h re n  dahin gehende p rak tische Ver- 
suclie angestellt, aber w ieder aufgegeben, nach- 
dcm sie mich bald belehrt h a tte n , daB die Y er
bindung von E isen m it Beton fiir die den Er- 
schiitterungen durch den Bahnbetrieb ausgesetz- 
ten Eisenbahnschwellen litngst n icht die gleichen 
V orteile b ie te t, wie fu r ruhig  bclastete Bau- 
glieder. Z urzeit is t die rein  eiserne Schwelle 
ais Rippenschwelle yon entsprechenden Abmes- 
sungen und m it so zweckmilBig ausgestal- 
te ten  Schienenbefestigungsm itteln, wie es die 
H akenzapfenplatten sind, die denkbar einfachste 
und yollkommenste Losung der Schwellenfrage. 
Dies g ilt ebenso in bezug au f GleichmiiBigkeit 
der D ru ck v erte ilu n g , und die Schonung des 
rollenden M aterials ais auch hinsichtlich der 
B etriebssicherheit, wenngleich sich der M ehrwert 
des Oberbaues nach dieser R ichtung nicht in 
Zahlen zum A usdruck bringen litBt. Daneben 
w itr en iibrigens auch noch die bei H erstellung 
der Eisenschwellen im Inlande der deutschen A r- 
beiterschaft zugute kommenden Lohne in Be- 
trach t zu ziehen, auf die der E isenbahningenieur 
P o s t  schon vor m ehr ais 20 Jah ren  hinwies, 
wobei er die Zahl der A rbeitstage berechnete, 
welche die H erste llung  einer Tonne Eisenschwellen 
erheiseht.* Auch dieser A nteil der Rippen- 
schwelle an der E rhohung des Volksvermogens 
soli in m einer Rechnung wie bisher unberiick- 
sichtigt bleiben. W as ich iiber die Kosten der 
Schienen, L aschen , B e ttung  und (Jnterhaltung, 
die ich fiir beide Oberbausystem e gleich an- 
nehme, in meinem Y o rtra g  gesag t habe , er- 
halte ich aufrecht. F iir die Menge des A l t m a 
t e r i a  l s  kann man dann aber nach den eingangs 
erwalm ten E rm ittlungen  nicht bei der Annahme 
von 20 ° /0 A bnutzung der Rippenschwellen nebst 
Zubehor yerbleiben, sondern muB diese auf hoch- 
stens 10 °/o w ahrend ih rer B etriebsdauer be- 
messen. Die zugehorigen Schrauben nutzen sich

* „Stahl und Eisen" 1887 Kr. 1 S. 38.

nutzung der w eniger festliegenden und daher m ehr 
hin und ber scheuernden B efestigungsteile des 
Holząuerschwellen-O berbaues eine raschere, ais 
bei dem Rippenschwcllen-Oberbau, wro jegliche 
sclieuernde B ew egung durch die Rippen der 
Schwellen aufgehoben ist. F iir die im priignierten 
K iefernschw ellen lasse ich w ieder nur 4 ,25 d i 
A nschaifungspreis gelten. Den A ltw ert des bis z u 
ih rer A uswechselung und zw ar bis zu r G renze 
ih re r Gebrauchsfiihigkeit im H auptbahngeleise 
gewesenen Holzscliwellen muB ich aber nach 
neueren E rm ittlungen yon 1,25 d(>  auf 1 d(>  das 
Stiick herabsetzen.

A ndcrseits will ich den H olzinteressenten 
darin  entgegenkom m en, daB ich die L e b e n s -  
d a u e r ,  d. h. in diesem F ali die durchschnitt- 
liche B enutzungsdauer der im priignierten K iefern- 
sclrwellen au f s ta rk  beanspruchten H auptbahn- 
geleisen von 12 auf 15 Ja h re  hinaufsetze, von 
dem G esichtspunkt ausgehend, daB der Regel 
nach au f H auptbahnstrecken  die Holzschwelleu 
bis zu solchem Grad der A bnutzung yerbleiben, 
daB ihre Verwem lung auch auf w eniger s ta rk  
beanspruchten Geleisen im allgem einen nicht 
mehr m it V orteil in  F ra g e  kommen kann. In 
Uebereinstimmung h ierm it muB man aber dann 
auf Grund der oben angefiihrten T atsachen  fiir 
die Rippenschwellen m it H akenzapfenplatten  eine 
mindestens dreiB igjahrige D auer in Rechnung 
stellen. Die bisherigen E rfahrungen  m it dem 
Rippenschwcllen-Oberbau berechtigen zu dieser 
Annahme in jeg licher Bezieliung. Nach allen 
diesen Nachpriifungen s te llt sich meine V er- 
gleichsrechnung nun folgenderm aBen:

1. K i  e f  o r n  s c h w  e l l  e n - 0  b e r  b a  u .

(25 S ch w e llen  u n te r  15 m la n g e n  S ch ien en .)

Stuck J t
1GG7 S c h w e lle n  zu  4,25 —  1,00 =

3,25 J i ........................................  5417,75  —
D azu  A usw echslungB kosten
0,50 J(> d ie  S chw elle  . . . 833,50 6251,25

3068 H a k o n p la tte n  fiir A littel- 
sch w ellen  je  6 ,630 k g  =
20,341 t 

266 H a k o n p la tte n  fiir StoB- 
sch w ellen  jo  6 ,764 k g  =
1,799 t
zu sam m en  22,14 t  zu 180 Jt 
D avon  ab  19,926 t  A ltm a te -

3985,20 —

r ia l  zn  50  ......................... 996,30 2988 ,90

3600 K le m m p la tte n  je  0 ,582 k g
=  2 ,095 t zu 250 ^  . . . 
D av o n  ab  1,886 t  A ltm a te -

523,75

r ia l  zu  50 ......................... 94 ,30 429 ,45

10268 S c h w e lle n sc b ra u b e n  je
0 ,469 k g  =  4 ,816 t  zu 260 
D av o n  ab  4 ,335 t  A ltm a te -

1252,16

r ia l  zu  50 ......................... 216,75 1035,41
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2. R  i p  p  o n s c h  w  e 11 e n  - O b e r  b a  u.
(24 M itte l-  u n d  e in e  S to B b re itsch w e llo  u n te r  

15 ni la n g e n  S ch ionen .)

stuck Jl Jl
1600 M itte lsch w e llen  je  62,39 k g  

=  99,82 t  
67 B ro itsc liw c llen  jo  128,02 k g  

=  8,58 t
zu sam m en  108,40 t  zu 112 Jl 12140,80 —
D av o n  ab  97,56 t  A ltm a te -
r ia l  zu  5 0  i ........................ 4878 ,00

7262,80 " —
D azu  A u sw e c lis lu n g sk o s te n
0.50 f iir  M itte lsch w e llen ,
1,00 J t f iir  B re itsc liw e lle n  867,00 8129,80

3468 H a k o n z a p fe n p la tte n  jo
3 ,182 k g  =  11,04 t  zu 250 Jl  2760 ,00  —
D av o n  ab  9 ,936 t  A ltm a to -
r ia l zu 50 J l .....................  496 ,80  2263,20

3468 K le m m p la tte n  j e  1,336 k g
== 4,63 t  zu 195 Jk . . . 902 ,85  —
D av o n  ab  4 ,167 t  A ltm a te -
r ia l  zu 50 J l .....................  208 ,35  694,50

3468 H a k o n s c h ra u b o n  jo  0,681 k g
=  2,36 t  zu 290 J l  . . . 684 ,40  -
D av o n  ab  2 ,124 t  A ltm a te -
r ia l  zu  50 J H ...................... 106,20 578,20

Die Jaliresriick lage bei 4 %  Zinseszinsen fiir 
die B estre itung  dieser B e trage fiir Schwellen 
und Zubehor am jew eilig  w iederkehrenden Zeit- 
punkt der notw endigen E rneueruug  betriig t
h ie rn ac li:

1. f i i r  d e n  I l o l z s c h w c l l e n - O b e r b a u

6251,25 +  1035,41 2988 ,90  +  429 ,4 5 \  f
1 , ó 4 « - - i '  +  i , 0 4 ^ - r “" 7 0’w = 4 5 1 ’37

2. f i i r  d e n  R i p p e n s c h w o l l o n - O b e r b a u

/8 1 2 9 ,80 +  2263 ,20  +  694,50  578 ,20  \  ^
[ — ;— i ^ o - _ r -  - + °-01 - 226-5 1

E s is t n icht anzunelimen, daB gegen diese 
Kechnung nun w ieder aus den gegnerischen 
K reisen ernstha fte  Stimmen sich erlieben konnen.* 
N icht meine Schuld is t es aber, wenn die E r-

* K ach  dcm  d e r  y o r lie g c n d e  A u fsa tz  s c h o n  gc- 
sc h r ie b c n  w a r , is t  d u rc h  dio Y e ro ffe n tlie h u n g  in  d e r  
„Z . d. V . z. F . d. V . d H . 0 . “ ( J a h r g a n g  1908, I le f t  8 , 
S . 197) e ino  „ a u f  A n re g u n g  d es  V e re in s“ von e in e r  
„g ro B en  Z ah l von  In te rc s s e n te n “ dem  H e r rn  M in is te r 
d e r  o ffen tlich en  A rb e ite n  iib e rro ic b to  E in g a b e  b o k a n n t 
g e w o rd e n . D ie d a r in  n n g eb lic li e n th a lto n c  K la rs te llu n g  
d e s  W ertY c rh iiltn is se s  des h o lze rn o n  zu dem  e isc rn e n  
O b e rb a u  v e rn m s e n  w ir  Y ollstiindig, und  w ird  d e r  m it 
d e r  M a te rie  n u r  e in ig e rm aB en  v o r tra u te  L e s e r  schon  
a u f  G ru n d  d e r  in  dem  H a a r m a n n s c h e n  Y o r tra g  
c n tlia lte n e n  ta ts iic h lic h e n  M itte ilu n g o n  in  d e r  L ag o  
se in , dio se ito n s  d e r  Y e r t r e te r  d e r  H o lzsch w e lle  auf- 
g e s te l ltc n  B e h a u p tu n g o n  r ic h t ig  zu ste lle n .

Die Hedaktion.

gebnisse n icht nur n icht ungiinstiger fiir den 
Rippenschwellen-Oberbau, sondern noch w esent
lich gUnstiger fiir ihn ausgefallen sind. Nach 
Adam Riese sind also rd . 450 Jb  Jahresriick- 
lage erforderlich, um fiir 1 km Geleis m it Holz- 
ąuerschw ellen die E rneuerungskostender Schwellen 
nebst Zubehor am jew eiligen Z eitpunkt der no t
wendigen Auswechslung ąufzubringen, fiir E ippen- 
schwellen-Oberbau dagegen nu r die Hiilfte. Mit 
anderen W orten : Man kann fiir dasselbe Geld 
die doppelte L ange Geleis m it Rippenschwellen 
ais m it Holzschwellen ausriisten und erhalten . 
W enn aber infolge dieser groBen technischen 
und w irtschaftlichen U eberlegenheit der eisernen 
Rippenschwellen iiber die Holzschwellen die V er- 
wendung der le tz teren  E inschritnkungen erfah rt, 
so w ird doch anderseits durch den gew altigen 
B edarf der B ergw erks- und H utten-Industrie  an 
Grubenholz ein Ausgleich im H olzrerb rauch  her- 
beigefiihrt, der bei der B eurteilung der Schwellen- 
frage  nicht iibersehen w erden darf, um so weniger 
ais die inliindische H olzproduktion dabei — wie 
dies durch die Y erteuerung  des Grubenliolzes 
seinen Ausdruck findet — keineswegs zu kurz 
kommt. N ur muB der immer w ieder aufzu- 
stellende G rm ulsatz G eltung behalten, daB die 
Y erw endung von Holzschwellen aus volks- 
w irtschaftlichen Griinden auf den B ezug von 
Schwellen aus heimiąchen W aldern  zu beschran- 
ken w are.

V ergegenw iirtig t man sich neben dem E r- 
gebnis m einer V ergleichśrcclm ung nun noch ein- 
mal alle die unberechnet gebliebenen Yorziige 
der eisernen Rippenschwellen vor den H olząuer- 
ścliwellen, ais da s in d :

gleichm aBigere D ruckiibertragung  auf die Bet- 
tung,

Schonung des rolleuden M aterials, 
groBere Frachteneinnahm en der Eisenbalm en 

durch den T ranspo rt von Kohlen, Koks, 
E rzen , K alkstein , Schlacken und Schlacken- 
steinen, Thomasmehl, Roheisen, F ertig fab ri- 
katen , S chro tt, Ton und Quarz fiir feuer- 
feste M aterialien, 

die dem Inlande yerbleibenden Lolmsummen, 
die bis in die kleinsten K anale das w irt- 
schaftliche Leben der N ation befruchten,

so is t for tan  kein Zweifel daran , daB  im  V e r -  
g l e i c h  z u r  R i p p e n s c h w e l l e  d i e  H o l z 
s c h w e l l e  n o c h  zu  t e u e r  w a r e ,  s e l b s t  w e n n  
m a n  sie g e s c h e n k t  b e k a n i e .
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20. A u g u s t 1908. K I. 10n , P  19 927. R e to r to  
z u r  D e s tilla tio n  von K ohlo  u n d  d e rg l. m it  e la s tisc h  
geg en  dio A u sb rin g o ffn u n g  goproB tem  Y ersch luB bodon . 
T h o m a s P a r k e r ,  L ondon .

K I. 18 b, Sch 27 873. Y e r fa h re n  z u r  H e ra b m in -  
d e ru n g  d es K o h len s to ffg e lia lte s  von G uB eisen. R u d o lf  
SchieBl, S t. P o lte n , O eB torreich .

K I. 241', H  .40 701. E in r ic h tu n g  z u r  E n tfe rn u n g  
d o r Y erg asu n g srU ek stiin d o  b e i s te lio n d en  G aB erzeugorn  
m itte la  eineB v e rsc h ie b b a re n  und  au sw e c h se lb a ro n  
R o stes . D r. G u s ta y  H e c k e r t , M u n c h e n , M o z a rts tr . 23.

G e b r a u c h s m u s te r e in t r a g u n g e n .

24. A u g u s t 1908. K I. 18 b, N r. 347 018. F e u e r-  
f e s te r  F o rm s te in  m it a l ls e it i^ e r  N u t u n d  F e d e r  fiir 
den  Y e rb a n d  u n d  D u rc lib re c h u n g  fiir don A b zu g  d e r  
F o u e rg a se . L eo  R a k u s , B u d a p est.

K I. 31 o, N r. 347 341. S an d sie b  fiir G ieB ereion 
m it d u rc h  Z a h n u n g  und  S ch u b sta n g o  fo s ts te llb a re m  
L a u fra d . P a te n t-  u n d  T o ch n isch o s B u re a u  B uchm U ller, 
F r a n k fu r t  a. M.

K I. 49 b, N r. 347 221. F e ile  m it z ic k z a c k fo rm ig  
la u fc n d e n  H ie b r illo n  u n d  h o h e re n  und  n ie d rig o re n  
Z a h n g ru p p e n . G e o rg  N iobch  & S olinę , B u rg  an  d e r 
W u p p e r .

K I. 49 f, N r . 347 193. K le m m a p p a ra t  zum  E in- 
sp a n n e n  und  Z u sa m m e n s ta u c h e n  yon E ise n b a h n -  
sc h ien en , T riig e rn  u n d  d e rg le ic h e n  be im  Y erschw eiB on  
m itte ls  in d e r  Q u er- und  L a n g s r ic h tu n g  g eg e n o in a n d e r  
b ew o g lich e r , p a ra l le l  g e f i ih r te r  K le m m b a c k o n . F irm a  
T h . G o ld sc h m id t, E sse n  a. d. R u h r .

D e u t s c h e  R e i c h s p a t e n t e .
KI. 18 c , Nr. 193 304,

yom  24. A u g u s t 1905. 
T h e o d o r  M u m m  i n  D u s 

s e l d o r f  - O b e r c a s s e l .  
II3rtevorrichtungf itr Werk- 
zeuge wie Schraubenbohrer, 
sogniannte Spiralbohrer, 
lieibuhlen oder dergl.

D ie zu h a r te n d e n  W e rk -  
z eu g e  a w e rd en  in H a lte r  b 
e in g e s p a n n t, d ie  an  e inem  

a h e b -u n d se u k b a ro n R a h m e n e  
in  K u g e lla g e rn  d d ro h b a r 
a u fg e h a n g t  Bind, und in 
G liih k a m m e rn  e e in g e fiih rt, 
d ie  von e in e r  F e u e ru n g  f  
u m g e b e n  sind . D ie c rliitz tc n  
W e rk z c u g o  w erd en  dann  
n a c h  B o ise itez ieh en  des Bo- 
dons g  in  ein  I l i i r te b a d  h 
g e ta u c h t ,  d as sich  u n te r  don 
K a m m e rn  c befin d e t und 

m it d iesen  d ic h t y o rb u n d e n  is t. B e im  E in ta u c h e n  in 
dns W a s se r  w e rd e n  d ic  g ew u n d en e n  W e rk z e u g o  in 
folge des g e g e n  ih re  W in d u n g e n  w irk en d o n  ĄYasBcr- 
<irucks g e d re h t.

KI. 4 0 a , Nr. 1 9 3 4 5 6 , vom  15. M ai 190G, und 
Z usatz  1949fi4, vom  15. M ai 1906. H a r c o u r t  T a s k o r  
s i m p s o n  i n  B i l b a o ,  S p an ., und  A u g u s t i n  E m i l i o  
B o u r c o u d  i n  G i j o n ,  S pan . Yerfahren zu r E r-

* D ie  A n m e ld u n g e n  lie g e n  yon  dem  a n g e g e b e n e n  
T ag e  an  w a h re n d  zw e ie r  M o n a te  f iir  je d e rm a n n  zur 
E in s ic h t u n d  E in s p ru c h se rh e b u n g  im  P a te n ta m te  zu 
B e rlin  nun.

schmelzung von Metallen durch Reduktion von Erzen  
mittels erliitzter reduzierender Gase im stiindigen 
Kreislauf.

D as H a u p tp i t e n t  is t  id e n tisc h  m it d e r  b r itis c h e n  
P a te n ts c h r i f t  N r. 21 060 vom  J a l ir e  1905 (yorg l. „S tah l 

u n d  E is e n “ 1907 N r. 19

S-*\ r \

f
e d

=J

S. 667.)
"W ahrend n a c h  dom  

H a u p tp a te n t  dio G ic h tg a se  
des S c h a c h to fe n s  a m itte ls  
d es G ebliisea b d u rc h  d ie  
L o itu n g  c zu n ilch s t e in em  
E rh i tz e r  d , d an n  zu ih r e r  

R e g o n e r ie ru n g  e inem  G a s e rz e u g e r  e u n d  h io ra u f, um  
sio m o g lic h s t heiB dem  S c h a c h to fe n  a zuzu fiih ro n , 
oinem  zw eiten  E rh itz o r  f  z u g e lo ito t w erd en , is t  n a c h  
dem  Z u sa tz p a to n t e ino  L e itu n g  g y o rg eso h en , dio e r-  
m o g lic h t, d a s  au s  dcm  G a s e rz e u g e r  e au ss tro m o n d e  
G as, fa lis  es n o ch  k o h le n s a u re h a lt ig  is t, n ic h t dcm  
S ch a c h to fe n  n , so n d e rn , b is  d e r  G a s e rz e u g e r  g u t  a r -  
b e ite t , im  K re is la u f  au ssch lieB lich  d u rc h  d ie se n  und 
den  e rs te n  E rh i tz e r  d  zu se n d en .

KI. 2 4 f ,  N r .  1 9 3 7 4 4 , yom  8 . M iirz 1907. F i r m a
I I .  A.  T h e o d o r  L a n g e  i n D e s s a u .  Schriigrost fiir  
Feutrungen.

D er S c h r iig ro s t a 
iBt um  e in e  W e lle  b 
d ro h b a r. E r  ru h t  
a u f  S ch ien en  c, d ie  
m it S tiitzen  d y e r 
se h e n  sin d . D as  un- 
te re  R o s te n d e  r u h t  
n ic h t  au f. I n A rb e i ts -  
s te llu n g  w ird  d e r  
R o s t g e h a lte n  d u rc h  
e in e  m it  m e h re re n  
Z iihnen  e a u s g e s ta t-  
te te  W e lle  f , dio m it 
ih re n  Z iihnen  in en t-  
sp re c h e n d e  Y e rtie -  
fu n g e n  d e r  S tiitzen  d 
e in g ro if t . A u f  W e lle  
f  is t  e in  H e b e l g  be- 
f e s t ig t ,  d e r  d u rc h  

e in e n  y e rsc h ic b b a re n  B o lzen  li in  S te llu n g  g e h a lte n  
w ird . In  A u g e n b lic k e n  d e r  G e fa h r  (E x p lo sio n ) w ird  
B o lzen  h z u r iic k g e z o g e n , w o d u rc h  d e r  l i e b e l  g n a c h  
u n te n  a c h w in g t u n d  d ie  Z iihne  e d ie  S tiitzen  d  fre i-  
g e b e n . D es  R o s t a sc h w in g t n ie d e r  und  s c h la g t  m it 
sc h a rfe m  StoB a u f  d e r  W e lle  f  a u f ;  d e r  g e sa m te  
B re n n s to ff  r u ts c h t  in fo lg e d e sse n  yom  R o s t ab  in  e in e  
G ru b e  i. D u rc h  d a s  N iederB ch w in g en  d es  H o b e ls  g  k a n n  
auB erdem  ein R a u c lis c h ie b e r  k  ausgelć ist w e rd e n , d e r  
d u rc h  se in  N ie t 
z iige  a b s p e r r t .

KI. I S c , N r. 1 9 5 8 1 8 , vom  20. F e b r u a r  1906. 
W a l t e r  B r i n t o n  i n  H i g h  B r i d g o  ( llu n te rd o n , 
N ew  J e rs e y ,  Y . S t. A .). Yerfahren zum Zdhmachen 
von Manganstalil durcli W iedererwdrmung des vom 
Gufi bezw. vom Walzen oder Śchmieden nocli warmen 
Werkstiickes in einem Wdrmofen.

D as zu b e h a n d e ln d e  G uB stiick  o d e r  d e rg l. w ird  in 
e in em  yom  GuB o d e r  d e r  y o rh e rg e g a n g e n e n  B e a rb e itu n g  
h e r  n o ch  w a rm e n  Z u s ta n d e  in e in e n  W iirm o fen  g e- 
b r a c h t  u n d  h ie r in  oh n e  Z w isch en s tu fen  b is a u f  d ie  
h o c h s te  a n zu w e n d en d e  T e m p e ra tu r  e rh itz t. E s em p - 
fieh lt s ic h , don  W iirm o fen  y o r d em  E in s e tz e n  an - 
n iih c rn d  a u f  d ie  T e m p e ra tu r  d e r  E in sa tz s tu c k c  zu 
b r in g e n  u n d  fe rn e r  d io H itz e  s e h r  sc h n e ll b is z u r  
I lo c l is t te m p e ra tu r  zu s te ig e rn .
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KI. 4 9 e ,  N r .  1 9 3 5 3 0 , vom  
9. A u g u s t 1906. F r i e d r i c h  
S e e b e c k  i n  G e e s t e m i i n d e .  
Vorrichtung zum Verstemmen 
von Nieten.

M it d cm  S tem n rw erk ze u g  a 
ia t e in  H a l te r  b fe d e rn d  v e rb u n - 
den , d e r  m it  se in em  FuB c so 
a u f  d en  N ie tk o p f  d  a u fg e se tz t 
w ird , daB d a d u rc h  d as W o rk -  
zeu g  a a u f  d em  N ie tk o p fra n d  
s ic h e r  g e f i ih r t  w ird . Z w eck- 
m iiBig e rh a l t  d e r  H a lte rfu B  c 
f iir  y o rs te h e n d c  N ie tk o p fe  d ie 

F o rm  e in e r  h a lb k u g e lig e n  
S c b a le  o d e r  e in es R in g e s  und 
f iir  Y ersenk te  N ie tk o p fe  eine 
K o rn e rs p itz e  zum  s ic h e re n  A uf- 
se tzen .

KI. I S c ,  N r .  1 9 3 6 3 6 , Yom 
20. F o b ru a r  1907. B e n r a t h e r  

M a s c h i n o n f a b r i k  A k t . - 
G o s . in  B o n r a t h .  Deckel- 
abhebeuorrichtung fiir Tief- 
ofenkrane. D ie  m it dem  T ie f-  
o fe n k ra n  Y erbundeno  A b h eb e - 
Y orr ich tu n g  fiir  die T iofofen- 
d e c k e l b b e s te b t au s einem  
H u b h a k e n  a ,  d e r  m it dem  
K ra n g e r i is t  c d u rc h  ein zw ang- 
l&ufig g e a te u e r te s  G elenkY ier- 
e c k  d, e, f , g u n d  auB erdem  
m it  e in em  W in d w e rk  h Yer- 
b u n d en  is t. D a s  G elen k Y iereck  
is t  m it dem  K ra n g e r i is t  e n tw e d e r  
d u rc h  L u n k e r  te o d e r  d u rc h  
e in e  fe s te  F i ih ru n g  Yerbunden. 
B e im  A n h eb en  w ird  d e r  D eck e l b 
zu m ich st so n k re e b t u n d  d an n  
se k riig  z u r  S e ite  g eh o b en , so 
daB e r  d ie  A rb e i t  d e r B lock - 
z a n g e  i  n ic h t h in d e r t.

KI. 40 .1 , N r .  1 9 3 9 4 2 , Y0m  3. A u g u s t 1905. S v e n  
E m i l  S i e u r i n  i i i H o g a n a s ,  S chw ed en . Drehrohr- 
ofen zum Erzeugen von Gas, zum Rosten und dergl.

D e r  sch rfig  g e la g e r te  O fen  is t  d u rc li in e b ro re  
Z w isch en w a n d e  a in  K a m m e rn  g e te i l t , d ie d u rc h  
O e ffn u n g e n  b m ite in a n d e r  y e rb u n d e n  sin d . L e tz te re

d ie  F o rm e n  Y erscbm ier t  w u rd en  u n d  Y e rsc k la c k u n g o n  
im  H o e h o fe n  e in tra to n .

D ies  so li d u rc h  d a s  n e u e  Y e r fa h re n  d a d u rc h  v e r-  
m ied en  w e rd e n , daB d e r  S tau b  d u rc h  M a h len  m o g 
lic h s t  z e rk le in e r t, m it K o h le , K o k s o d e r  so n s tig em  
B ronnsto ff, z. B. N a p h th a , g c m isc h t u n d  m it H ilfe  
e in es  Z ers tiiiib e rs  in  dio W in d le itu n g e n  dos H o ch o fen s  
e in g e f iih r t  w ird .

K I. 18  b , Nr. 1 9 4 5 2 6 , Yom 3. F e b ru a r  1905. 
F i r m a  F r ,  G e b a u e r  i n  B e r l i n  u n d  A l o x a n d e r  
Z e n z e s  i n  C h a r l o t t e  n b u r  g . Verfahren zum  
Beruhigen des in einer Kleinbessemerbirne.erblasenen, 
sonst fertigen Metalles mittels Zusatzes von flussigem 
Roheisen.

D em  o rb laaen en  F lu B eisen  w ird  s ta t t  des iib lich en  
S iliz iu m -M a n g a n z u sa tz e s  zum  B e ru h ig e n  d a sse lb e  g e- 
Bchmolzene H a m a titro h e iso n , w e lch es  zum  Y e rb la sc n  
d io n t, z u g eso tz t. D a  Yon se in em  K o h len s to ff  e r fa h -  
ru n g sg o m aB  m o h r a is  50 <?/o b e i d e r  R e a k tio n  v e r-  
b re n n e n , so k o n n o n  z u r E rz ie lu n g  von F lu B eiaen fo rm - 
guB bis zu 10 o/# an  H iim a tite ise n  dem  B a d e  h in zn - 
g o fiig t w erd en .

100 k g  o rb la se n e s  F lu B e isen  en t-  c  % Si %
h a l t e n ................................................. 0,1 0,1

10 k g  g e sc h m o lz e n e s lliim a tito ise n
e n t h a l t e n ............................................. 0 ,33  0,22

110 k g  S ta h lb a d  e n th a lte n  . . . .  0,43 0,32
E s g e h e n  Y e r l o r e n .............................. 0,17 0,05
100 k g  F luB eisen fo rm g u B  e n th a lte n

s o m i t .............................. ..... 0 ,23  0,24

KI. 1 8 a ,  N r. 1 9 4 6 1 4 , vom  4. J u l i  1906. “W a l t e r  
H e n r y  “W e b b ,  W i l l i a m  G e o r g e  B r e t t e l l  und  
A l e x a n d e r  J o h n  A d a m s o u  i n  L i Y e r p o o l ,  E n g l. 
Yorbehandlung von Verbrennungs- oder Gcbldseluft 
f iir  metallurgische Oefen, insbesondere fiir  Hoehofen.

D ie G eb liise lu ft w ird  v o r d em  E iu t r i t t  in  d en  
O fen a u f  e in en  g le ic h b le ib o n d e n  W a rm e -  u n d  F e u c h tig -  
k e i ts g ra d  g e b ra c h t,  um  d en  O fen u n a b h iłn g ig  you  d e r  
h e r ra c h e n d e n  W itfcerung s te ts  m it L u f t you d o r g le ic lien  
B e sc h a ffe n h e it  zu b e tre ib e n .

KI. 7 a ,  >’r. 1 9 4 2 8 3 , Yom 3. A p ril 1906. J .  B a n -  
n i n g ,  A .-G . i n  H a m i n  i. W . Schleppvorrichtung 
zum sehrittireisen Schleppen von Walzmaterial mit 
in Reihen hintereinander a u f Ziigen oder Wagen an- 
geordneten, nach einer Riclitung umlegbaren Schlepp- 
daumen.

C d  t c c

sin d  so Y e r t e i l t ,  daB sio  b e i b e n a c h b a r te n  K am m o rn  
in  Y erschiedenen E b o n en  lie g e n , u m  zu  Y erhindern ,  
daB dor B re n n s to ff  o d e r  d a s  R o s tg u t zu ra sc h  d u rc h  
d en  O fen ru tsc h t,

D a s  M a te r ia ł w ird  b e i c a u fg e g e b e n , w a n d e r t 
d u rc h  d en  O fen  u n d  fiillt sch lieB iich  in  d en  g a sd ic h t 
m it dem  O fen  y e rb u n d e n e n  A sc h e n fa ll  d. D u rc h  e 
w ird  Y e rb re n n u n g s lu f t  in  d en  O fen  e in g e fu h r t ;  b e i f  
t r i t t  d as e rzo u g to  G as aus.

K I .  l S a ,  N r .  1 9 4 0 4 2 , vo m  26. M ai 1906. A l -  
p h o n s  C u s t o d i s  i n  D u s s e l d o r f .  Yerfahren zum  
Yerhiitten von Gicht- tm d Erzstaub durch EinfUhren 
mittels des Geblćisewindes in den Hoehofen.

D ie  Y o rsu c h e , G ich t-  o d e r  E rz s ta u b  m itte ls  des 
G eb lS ses d u rc h  d ie F o rm o n  in  don  H o eh o fen  ein- 
z u f iih re n , s in d  an  dem  U e b e ls ta n d e  g e se k o ite r t , daB

D io S c h lo p p d au m en  a , dio a u f  W a g e n  b o d e r  a u f  
Z iigen  a n g o o rd n e t a ind , s in d  u n te rk a lb  ih ro e  D rck - 
p u n k to s  c d u rc h  s ta r r e  S ta n g e n  d  m ite in a n d e r  Y e r 
b u n d e n . A n  d ie se  g re ifo n  d ie  B e w e g u n g sm itte l , S e ile , 
K e tte n  o d e r  d e rg l. e an , die m it  dem  A n tr ie b m o to r  f  
Y e rbunden  sind .

B e im  Y o rz u g e  w e rd e n  die D a u m e n  a a u fg e r ic h te t,  
w o b e i s ie  s ic h  g e g e n  A n sch liig e  g  am  W a g e n  b l e g e n ; 
d a n n  g e h e n  sio m it d e n  W a g e n  vo rw ftrts . B e im  R iick - 
z u g e  w e rd e n  d ie  D a u m e n  g le ic h fa lls  v o r d e r  R iick - 
b e w e g u n g  dea W a g o n s  zw ang liiu fig  u m g e le g t.

D ie E in r ic h tu n g  so li Yorzugsweiso fiir  so le ich tea  
W a lz g u t,  daB es d ie  b e k a n n te n  D a u m e n  n ic h t  m it 
S ic h e rh e it  u m zu leg en  Y erm ag , so n d o m  G e fa h r  la u f t ,  
Yon d ie se n  w ie d e r  z u r iic k g e sc h o b e n  zu w o rd en , ver -  
w e n d e t Yrerden.
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d e rsc lb e n  n ic h t zu sam m en h iin g e n d e  Y e rtie fu n g e n  er- 
z cu g t, so daB e in zc ln e , d u rc h  dio Y crtio fu n g e n  r in g s-  
h o ru m  T o n e in an d e r  g o tre n n te  H a u fe n  e n ts te h e n . H ie rzu  
d ie n t e ine  in  e n tsp re c h e n d e r  E n tfe rn u n g  iib e r  dem  
R o s t g e la g e r te  S ch au fe lw a lze  a, -welcho die Y e r
tie fu n g e n  o in sc h au fe lt, o d e r  e in  a u f  und  n ie d e r  g eh en - 
d e r  S ch ieb e r, d e r  dio Y e r tie fu n g e n  in  d ie  B rennstoff- 
s c h ic h t e in d r iic k t o d e r e in s tro ic h t. D io g le ich e  W ir-  
k u n g  laB t sich  a u c h  d u rch  in  d e r  O b erse ite  des W a n - 
d o r ro s te s  y o rg o so h e n e , y o n e in a n d e r  g e tro n n to  E r-  
h o h u n g e n  erz ie len .

K I . 31 b ,  N r . 1 9 4 3 7 7 , vom  10. N o y em b o r 1906. 
J a m e s  J a c k s o n  C h i p c h a s e  i n  H o r w i c h  (L an 
c a s te r , E ng l.) . Formmaschine m it zum Wenden ein- 
gerichteter und senkrecht beuieglicher Modellplatte 
nebst Durchzugsplatte.

D ie M o d e llp la tte  a m it dom  M odeli b und  die 
D u rc h z u g sp la tto  c m it dem  d a ra u f  b e fe s tig te n  F o rn i-

k a s to n  d b e s itz en  au f- 
e a $ e in a n d e r  p assen d e

p-tilł—! ■ ' ■ j.Lyjg; h a lb k re is fo rm ig e
^  i f  & Z a p fe n  e , dio in

.  .p U w  J 0 L a g e rb ó e k e n  f  ge-
[ ............. ij d r e h t ,  a b e r  d u rch
1 f< - 1  so itlic h o in sc h ie b b a re

y f  i____ L jk S p e r rs tu c k e  g sow ohl
Cwif a f ll  w n  zu sam m en  a is  au ch

|c;ig Ł .v.- -  e ;nzei n  jn w ag erec li-
^ r— J to r  L a g e  g e h a lte n
'  i " U U — —  ! J -worden k o n n en . h
z L .  T -  '\ /  8in<l S ch e ib e n h a lf te n

t  - - - #  f -) '  zum  D re h e n  d e r  be i-
J 41. /  d en  P la t te n  a und  c.
✓ J 'J /  N a c h  b e e n d e te m E in -

r.-<, ( ~ > 'Ś—, s ta m p fe n  d e r  F o rm - 
L..^ |  m asso  w erd en  die

'  ii \ l  /  i! /  S p e rrs tiic k o  g h e r-
/  i  '  au sg ezo g en  u n d  nach
/  ~ | |  J  K ip p en  d e s F o rm k a s -
//  | ! ^  te n s  w iodor e inge-
A g j  Yy sc h o h en . W e rd e n

je tz t  dio b e id en  L a -  
g e rb o c k e  f ,  d ie  a u f  d e r  m it  dem  liy d ra u lisc b e n  
K o lben  i  y o rb u n d e n e n  P la tte  k b e fe s t ig t  s ind , g e se n k t, 
so w ird  d ie  M o d e llp la tte  a d u rc h  d ie  S p e rrs tu c k e  g 
l io c l ig e h a l te n , d ie  D u rc h z u g sp la tte  c h in g e g e n  m it

U m  boi S ch o id o rn  m it  r in g fo rm ig e r  S cheideflac lio  
d e re ń  w irk sa m e  F la c lie  zu y o rg ro B ern , b e s itz t d e r  
o b ero  P o ł a dos E le k tro m a g n e tc u  m e h re ro  y o ii in n en  
n a c h  auB en sc h n e id e n fo rm ig o  P o lsc h u h e  b, d ie d as 
d u rc h  d ie  l t in n e  c z e n tra l  z u g e fu h r te  G u t n a c h  auB en 
z ie h e n  u n d  so Yom u n m a g n e tisc h e n  tro n n e n . D io 
T e lle r  d und  e, zw isch en  d en en  dio S c h e id u n g  c rfo lg t, 
w erd en  g e d re h t .  D e r  u n te re  w ird , um  e in  H c ra b -  
ru ts c h e n  d es M a te r ia ls  siehe*- zu  b e w irk e n , im  d a r-  
g e s to llte n  F a l le  geB chiitte lt.

K I . 31 c ,  N r .  1 9 4 7 7 5 , vom  26. J a n u a r  1907, n e b s t 
Z u sa tz  N r . 195 246, yom  6 . J u l i  1907. I t o b e r t  
H e i m g a r t n o r  S o h n  i n B a d o n ,  S chw eiz . yer
fahren zum Hcrste/len tiegender Formen fu r  gufi- 
eiserne Sćtulen nach Moddlen.

D io F o rm e n  w erd en  z u r Y e rm in d e ru n g  d e r  I l e r -  
s te llu n g sk o s to n  ohno  F o rm k a s te n  h e rg e s te l l t .  D as 
S iiu len sch a ftm o d o ll a , d e ssen  B u n d  d, K o p f- u n d  FuB-

te i l  f  a u s  m eh - 
c  _ j . /f c  r o re n  T e ile n  be-

%, s te h e n ,  w ird  in 
F o rm s a n d  b e in -

■Ź//ŹM n ___; ; ____ ..a  . r~ | g e b e t te t  u n d  se in e

/wfr//. A bsch lu B w an d e  c 
b o g re n z t. N a c h  
A u ffiillu n g  und  

^  F e s ts ta m p fu n g

^  P j  sow ie  E n tfe rn u n g

111?  w an d o  c w ird  das 
M odeli a B eitlieh  

h era u sg e z o g o n , 
w o ra u f  s ic h  d ie  e in ze ln en  S tiick e  des B u n d es d  usw . 
le ic h t  h e ra u sn e h m e n  la ssen . Eb w ird  n u n  d e r  K e rn  g 
B eitlieh  in  die F o rm  o in g esch o b en  u n d  n a c h  Zu- 
sa m m e n se tz u n g  d e r  K e rn la g o r  h zum  b o sse re n  H a lte n  
e in e  S e h ic h t i  von F o rm s a n d  g e g e n g e s ta m p ft.

N a c h  dem  Z u sa tz p a te n t Bollen K opf- u n d  F u B te il f  
d e r  S iiule fu r  sie li in K a s te n  g e fo rm t w erd en . D ieso  
so llen  d a n n  n a c h  F e r t ig s te l lo n  d e r  S c h a f tfo rm  a u f  
b e id e n  S e iten  a n  die S c h a f tfo rm  a n g e f iig t u n d  z e n tr ie r t  
u n d  h ie r a u f  d e r  K e rn  a e itlich  e in g e f iih rt  u n d  ab g e - 
s t i i tz t  w erd en .

K I . 24  f ,  A r .  1 9 4 3 0 2 , vom  22. J u n i  1906. W il l i .  
K r o i n s e r  i n  B e r l i n .  Yerfahren und Vorriclitung 
zur\Beforderung der Yerbrennung a u f Wanderrosten 
durch mechanische Herstellung ungleicher Brennstoff- 
schichthohen an den verschiedenen Stellen des Bostes.

Z u r B e fo rd e ru n g  d e r  Y e rb re n n u n g  d e r  a u f  dom 
W a n d e r ro s t  lieg o n d o n  B ren n s to ffsch ic lit w erd en  in

dem  d a m it y o rb u n d e n e n  F o rm k a s te n  d k a n n  sich  
se n k o n  u n d  o rm o g lic h t e in  g la t te s  A u s tre to n  des 
M odolles a u s  d e r  F o rm .

K I . I b ,  N r .  1 9 4 7 1 1 , yom  16. O k to b e r  1906. 
M a s c h i n e n b a u a n s t a l t  H u m b o l d t  und A u g u s t  
K l i n g o b i e l  i n  K a l k  b.  K o l n .  Elektromagnctische 
Scheidevorrichtung mit ringform iger Scheidezone.
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Statistisches.

E i n -  u n d  A u s f u h r  d e s  D e u t s c h e n  R e i c h e s  i n  d e n  M o n a t e n  J a n u a r - J u l i  1 9 0 8 .

Elnfuhr Ausfuhr

E ise n e rz e ; e isen - o dor m a n g a n lia l t ig e  G a s re in ig u n g s m a ss e ; K o n y e r te r s c k la c k e n ; t t
a u s g e b ra n n te r  e is e n h a lt ig e r  S ch w efe lk ies (237 e)*  .................................................. 4 080 538 4 745 649

200 311 220 591

147 447 239 482
B ru c h e ise n , A lte ise n  (S c h ro t t ) ;  E ise n fe ilsp a n e  usw . (8 4 3 a, 8 4 3 b ) ......................... 82 040 86 991
R o h re n  und  R o lirc n fo rm s tu c k e  a u s  n ic h t sc h m ie d b a re m  GuB, H a k n e , Y en tilo  ubw .

(7 7 8 a  u. b , 7 7 9 a  u. b, 7 8 3 e ) .......................................................................................... ■ 1 205 34 662
W a lz e n  au s  n ic h t sc h m ie d b a re m  GuB (7 8 0 a  u . b ) .................................................. 357 7 305
M asch in en te ilo  ro h  u. b e a rb e ite t* *  aus n ic h t sch m ied b . GuB (7 8 2 a , 7 8 3 a — d) 
S o n stig e  E isen g u B w aren  ro h  u n d  b e a rb e i te t  (781 a  u. b , 782 b, 783 f  u. g.) . . .

3 821 2 608
5 288 36 023

R o h lu p p e n ; R o h s c liie n e n ; R o h b lo ck e  ; B ra m m e n ; y o rg ew a lz te  B lo c k e ; P la t in e n ;
5 276 226 392

S c h m ie d b a re s  E isen  in  S ta b e n :  T ra g e r  (X -, !_!- und  L - E is e n )  (7 8 5 a) 618 164 781
2 259 35 071
2 220 35 717

B a n d -, R e ife isen  (785 d ) ....................................................................................................................... 1 634 56 899
A n d e re s  n ic h t g e fo rm te s  S ta b e ise n ; E ise n  in  S ta b e n  zum  U m sch m elzen  (7 8 5 o) 
G ro b b lo c h o : ro h , e n tz u n d e r t, g e r ic h to t, d re ss ie rt, gefirn iB t (786 a ) .........................

9 813 236 539
11 396 117 319

F e in b le c h o : w ie  y o r. (7 8 6 b  u, c ) .......................................................................... ........................ 2 965 67 323
20 465 128

Y e rz in k te  B lec h e  ( 7 8 8 b ) .................................................................................................................. 11 9 396
B le c h e :  ab g esch liffen , la c k ie r t ,  p o lie r t, g e b r iiu n t usw . (787, 7 8 8 c) .................... 64 2 239
W e l lb le c k ; D e h n -  (S treck )- , R iife l- , W affel-, W a rz e ń ; a n d e re  B lec h e  (789 a  u. b, 790) 86 1L 750
D ra h t ,  g e w a lz t o d e r  g e zo g en  (791 a  —  c, 792 a  —  e ) ............................................................ 3 898 197 759
S c h la n g e n ro h ro n , g e w a lz t o d e r  g e z o g e n ; R o h re n fo rm s tiic k e  (7 9 3 a  u . b) . . . 97 2 045
A n d e re  R o h re n , g e w a lz t o d e r  g e zo g en  (794 a  n . b, 795 a  u. b ) ................................... 7 843 62 554

177 204 432
E ise n b a h n sc h w e lle n , E ise n b a h n la sc h e n  und  U n te r la g sp la tte n  (796 c u . d) . . . . 61 70 699
E ise n b a h n a c h se n , - ra d e ise n , -riid e r, -radBśitze ( 7 9 7 ) ...........................................................
S c lim ied b a re r  GuB; S c h m ie d e s tiic k o *** (7 9 8 a — d, 7 9 9 a — f ) ........................................

331 46 757
4 449 29 246

G eschosse , K a n o n e n ro h re , S iig eza lin k ra tzen  usw . ( 7 9 9 g ) .................................................. 1 S90 19 008
B riick en -  und  E is e n k o n s tru k tio n e n  (800 a  u. b ) ...................................................................... 195 35 013
A n k e r , A m bosse , S c h ra u b sto c k e , B rech e isen , H a m m e r , K lo b en  und  R o llen  zu

F la s c h e n z u g e n ; W in d e n  (806 a — c, 8 0 7 ) ........................................................................... 561 4 131
L a n d w irts c h a f tl ic h e  G erS te  (8 0 8 a  u. b , 809, 810, 8 1 1 a  u. b , 8 1 6 a  u. b ) . . . . 1 456 25 430
"W erkzeuge (8 1 2 a  u. b, 8 1 3 a — e, 8 1 4 a  u. b , 8 1 5 a — d, 8 3 6 a ) ........................................
E ise n b a h n la sc h e n sc h ra u b e n , -k e ile , S c h w e llen sch ra u b en  usw . (8 2 0 a ) ....................

894 9 335
47 5 171

S o n stig es  E is e n b a h n m a te r ia l  (8 2 l a  u. b , 8 2 4 a ) ...................................................................... 408 6 222
928 9 844

A c h se n  u n d  A c h se n te ile  (822, 823 a u. b ) ................................................................................ 45 990
W a g e n fe d e rn  ( 8 2 4 b ) ............................................................................................................................ 68 560
D ra h ts e ile  (825 a ) .................................. ................................................................................................... 139 2 453
A n d e re  D ra h tw a re n  (825 b — d ) ........................................................................................................ 354 18 462
D ra h ts t i f te  (825 f, 826 a  u . b , 8 2 7 ) ............................................................................................... 1 383 45 547
H a u s -  u n d  K u c lie n g e rS te  (8281) u, c ) ......................................................................................... 255 14 913
IC etten  (829 a  u. b , 8 3 0 ) ....................................................................................................................... 2 068 1 820
F e in e  M e sse r, fe in o  S c h e re n  usw , (836 b u. c ) .....................................................................
N ah -, S tr ic k - , S tick - usw . M adeln  (841 a — c ) ..........................................................................

64 2 120
109 1 571

A lle  i ib rig e n  E is e n w a re n  (8 1 6 c  u . d — 819, 8 2 8 a , 832— 835, 8 3 6 d  u. e — 840,
8 4 2 ) .......................................................................................................................................................... 1 311 26 375

E isen  u n d  E ise n le g ie ru n g e n , un v o U stan d ig  a n g e m e l d e t .................................................. — 454
K esse l-  und K esse lB ch m ied earb e iten  (801 — d, 802— 8 0 5 ) ............................................. 876 15 504

E isen  u n d  E ise n w a re n  in  don M o n a ten  J a n u a r - J u l i  1908 324 002 2 229 040
M asch in en  „ * „ „ 53 817 208 478

S um m ę 378 719 2 437 518

J a n u a r - J u l i  1907 : E ise n  und E iB enw aren  . 465 413 1 981 909
M a s c h i n e n ......................... 60 464 186 484

S um m ę 525 877 2 168 393

* D ie in  K la m m e rn  s te h e n d e n  ZilTern b e d e u te n  d ie  jS u m m ern  d es s ta tis t is c h e n  'W a ren y e rze ich n issea .
** D ie  A u s f u h r  an  b e a rb e i te te n  g u B e ise rn en  M a sc h in e n te ile n  is t  u n te r  d en  b e tr . M a sch in en  m it a u fg e fu h r t .

*** D ie  A u s f u h r  «.n  S ch m ie d e s tiic k e n  fu r  M asch in en  is t  u n te r  d en  b e tr . M a sch in en  m it a u fg e f iih r t .
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A usfuhr dor Y oreinigtou S taaton.
D io G e sa m ta u s fu h r  in  dom  F i s k a l j a h r ,  en d ig en d  

m it J u n i  d. J . ,  b e lio f  sie li a u f  1 179 850 t , sio ze ig t 
oine A b n ah m e  u m  5,5 °/o bezw . 12,8 °/o g o g en iib e r  don 
A u sfu b rz a h le n  fiir d io F is k a l ja h r e  1907 bezw . 1906. 
D io m o n atlio b e  A u s fu h r  s te llte  s ic h  in  den  le tz ten  
b e id en  E is k a lja h re n  fo lg en d e rm aB en :

1907 1908

J u l i ......................... . . . 100 418 123 342
A u g u s t .................... . . . 119 406 120 847
S e p tc m b e r  . . . . . . 90 781 117 722
O k to b c r .................... . . . 106 268 125 187
N oy o m b er . . . . 118 168
D e z e m b e r . . . . 87 374
J a n u a r  .................... . . . 104 272 75 541
F e b ru a r  . . . . . . . 89 318 83 063
.M a r z ......................... . . . 114 591 97 979
A p r i l ......................... . . . 134 916 95 018
M a i ......................... . . . 93 007 65 044
J u n i ......................... . . . 93 446 70 565

1907 1908

S c l i r o t t .............................. 22 507 20 S45
R o h e isen  . 86 360 53 357
Y o rg e w a lz te  B liicko , P la -  

tin o n  u sw ................................. 115 688 94 378
D r a h t k n i i p p e l .................... 10 414 6 637
S c h i e n e n ......................... 295 983 283 327
B au o isen  . . . . 127 134 136 446

S t a b o i s e n ...................................
S ta h lk n i ip p e l ..............................
Pcin- und /  a u s  Schw eiB eisen  

Grobbleche ^ ^ F lu B eisen  . .
AYoiBbleehe ..............................
B a n d e ise n  u sw ..........................
D r a h t .........................................
D ra h tn a g e l ,  S ch ien en n iig e l 
G e sc h n itte n e  jSTagol usw . . 
S o n stig e  N S gel u sw . . . . 
R o h re n  u sw ................................

1907 1908
t t

42 147 13 274
53 137 64 139
30 094 42 715
99 767 61 475

9 023 15 250
5 980 8 695

163 821 159 470
40 592 36 108

7 997 6 583
7 632 5 865

130 636 1 7 1 2 8 6

Z u sam m en  1 2 4 8  912 1 179 850

Z u sam m en  1 2 4 8  912 1 179 850
im  G e sa m tw o rte  von 181 530 871 $ 183 982 1 8 2 $

E s is t  b em o rk e n sw e rt, daB tro tz  d o r A b n ah m e  im  
G e sa m tg e w ic h t d e r  W e r t  d e r  A u s fu h r  im  le tz ten  
J a h r  sie li g eh o b o n  h a t. D ie  W e r tz i i le r  d e r  A u sfu h r 
fiir d as F i s k a l ja h r  1908 iib e r tr if ft allo  o n tap recb en d en  
Z a h le n  d o r f r iih e re n  J a h ro . D iese  E rsc h o in u n g  h a n g t 
d a m it  zu sam m en , daB m a n  b e s tro b t  is t, m e h r  und 
m e h r  F e r t ig e rz e u g n is s e  au szu fiih ren . W a h re n d  fiir 
S c liro tt, R o h e isen , R o h s ta h l, D ra h t,  S ch ien en  usw . 
n ie d r ig e re  A u s fu b rz a h le n  a u sg ew iese n  w erd en , h ab en  
sich  die Z ah len  fiir E is e n k o n s tru k tio n sm a te r ia l, W eiB- 
b leoh , B and e isen , R o h re n  usw . o rh o h t.

D ie fo lgendo  A u fs te llu n g  g ib t  A ufschluB  iib e r  den  
A n te il d e r  e in ze ln en  S o rton  an  d e r  A u s fu h r  fiir das 
F is k a l ja h r ,  en d ig en d  m it J u n i  d. J . :

W ir  w e rd e n  n o ch  G e le g o n h e it h ab o n , s p a te r  an  
d ie se r  S te lle  a u f  d ie  E in -  u n d  A u s fu h r  d e r  Y e re in ig te n  
S ta a te n  n iih e r  e in zu g eh o n .

EisęnorzrerschiiTungeii vom Oberon See.*
W ir  h a b e n  k u rz lic h * *  sc h o n  d a ra u f  h in g ew iesen , 

daB u n te r  d e r  u n k la re n  L ago  des R o h e is e n m a rk te s  
d e r  Y e re in ig te n  S ta a to n  n a ti ir l ic h  a u c h  d ie  E rz y e r-  
sch iffu n g en  vom  O b ero n  S ee  zu lo id e n  h ab en . D ie  
Z iffern  fu r  d ie  Ju li-E rz v e r la d u n g e n  k o m m en  a b e r  
d e n en  deB g le ic h e n  M o n a te s  d es V o r ja h re s  n iih e r , a is  
m a n  n a c h  d en  p e ss im is tisc h e n  B e ric h te n  a u s  d en  
R e e d e re ik re ig e n  h iitte  a n n e h m e n  k o n n en  : d ie  g e sa m te n  
E rz a b la d u n g e n  b e la u fe n  s ic h  f iir  J u l i  1908 a u f  
4 434 112 t  g e g e n iib e r  4 926 703 t  i m M o n a t J u l i  1907. 
D io  Y orsch ifFungen  n a c h  H iifen  g e o rd n o t g e b en  fiir 
d ie  le tz te n  zw oi J a h r e  fo lg o n d es  B i ld :

bis 1. Aug. bia 1. Aug.
1908 1907

E sc a n a b a  .................... 766 362 2 857 885
M a rą u e tte  . . . . . 351 322 1 371 402
A s h l a n d ......................... 602 426 1 734 421
S u p e r i o r ........................ 1 129 677 3 130 971

2 865 053 5 233 787
T w o H a rb o rs  . . . . 1 636 206 3 486 832

Z u sam m en 7 351 046 17 815 298

D o r A b fa ll  g e g e n  d as Y o r ja h r  is t  no ch  im m e r 
e in  s e h r  g roB er, e r  b e tr iig t 10 464 252 t  od o r fa s t  59 o/0.

* „ T h e  I ro n  A g e "  1908, 13. A u g u s t, S. 435.
** „ S ta h l u n d  E is e n 0 1908 N r. 32 S. 1154.

Aus Fachvereinen.

V e r e i n  z u r  B e f ó r d e r u n g  d e s  G e w e r b f l e i B e s .
In  d e r  u n te r  dem  V o rs itz  von T Jn to rs ta a ts se k re tiir  

F l e c k  a b g e h a lte n e n  Y e re in 8v e rsa m m lu n g  am  1. J u n i  
d. J .  e n tro llte  H r . L e g a t io n s r a t  B r u n o  W e d d i n g  
aus B e rlin  in  o inem  k u rz e ń  Y o r tra g  e in  L eb en sb ild  
se in es v e rs to rb e n e n  Y a te r s ,  des G eh e im en  B e rg ra te s  
P ro fe sso r

D r. Horm ann W edding,

das d en  W e rd e g a n g  u n d  d as W irk e n  des V erb lich en en  
bis zu se in em  zu  D u s se ld o rf  e r fo lg te n  n in s c h e id e n  in  
sc h lic h te n  W o rten  sc h ild e rte .

D a  w ir  u n n ii t te lb a r  n a c h  dem  T o d e  u n se ro s  A lt- 
m o iste rs  u n d  la n g ji ih r ig e n  E h re n in itg lie d e s  se in  L eben  
und W irk e n  in  groB en  Z iigen  d a rg e le g t  und au ch  
seino B e d o u tu n g  f iir  dio E n tw ic k e lu n g  d e r  h e im isch e n  
E ise n in d u s tr ie  g e w iird ig t b a b e n , bo w ollen  w ir  u n s an 
d iese r S to lle  d a r a u f  b esch riin k en , a lle  F re u n d o  und 
S ch iile r d es Y e rs to rb e n e n , d e re ń  n ic h t  w en ig e  sind , 
a u f  d ies t o u  se in em  a lte s to n  S o hne en tw o rfe n e  g e-

t r e u e  L e b e n sb ild , d a s  in  den  Y erb a n d lu n g e n  des oben- 
g e n a n n te n  V e re in e s  w ie d o rg e g e b e n  is t, e n tsp re c h o n d  
a u fm e rk s a m  zu m a c h e n . *

W e r m l a n d s k a  B e r g s m a n n a f o r e n i n g e n .
A u f d e r  a m  30. A p r il  1908 a b g e h a lte n e n  J a h re s -  

v e rsa m m lu n g  ** sp ra c h e n  P ro fe s so r  O d e l s t i e r n a  
u n d  In g e n ie u r  G r o n  w a l i  i ib e r  d ie

A nssichten fiir eine V ergroflerung der Eison- 
p roduktion  in Schweden.

B e id e  B e d n e r  so tz ten  groB e H offn u n g  in  d ie  Zu- 
k u n f t  d e r  e le k tr isc h e n  O efen  n ic h t  n u r  a is  U m sch m elz- 
und  B a ffln ie ro fe n , so n d e rn  au ch  z u r E rz e u g u n g  von

* A u ch  d a s  so e b en  e rse k ie n e n e  P ro g ra n n n  d e r  
K o n ig l. B e rg a k a d e m ie  in  B e rlin  fiir d a s  J a b r  1908 
b is  1909 e n th a it  e in e n  la n g e re n  N a c h ru f  f iir  den  A lt-  
m e is te r  W ed d in g .

** „ T e k n isk  T id s k r if t" ,  27. J u n i  1908.
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R o h e ise n  u n d  S ta h l  u n m itte lb a r  auB E rz e n  u n te r  A n 
w e n d u n g  von n u r  d e r je n ig e n  M enge K ohlo , w elch e  
f iir  d io R e d u k tio n  n o tig  ia t. A u f den  E ia e n w e rk e n  
D o m n a rfy o t u n d  L u d o y ik a  h a t  m an  an  d e r  L o su n g  
d ie se r  F ra g e  e if r ig  g e a rb e i te t  u n d  d a b e i g u to  R e - 
B ultate o r la n g t. M an h a t  z. B . sc h m ie d b a re n  S tah l 
m it  e in em  K o h le n s to ffg e h a lt  yon  3 ,65  °/° nnd  w eic lies 
R o h e ise n  m it  n u r  2,25 o/o K o h len sto ff h e rg e s te l l t . 
D ie  U n te rsu c h u n g e n  h a b e n  e rg e b e n , daB d ie  n eu e  
D a rs te llu n g sw e ise  E iso n lo g io ru n g e n  yon biBher un- 
b e k a n n to r  N a tu r  l i e f e r t ,  und  dafi m a n  e rw a rto n  
d a r f ,  S ta h l  yon  b e so n d e rs  g u te r  B e sc h a ffe n h e it un- 
m it te lb a r  aua E rz e n  h e r s te l lc n  zu k o n n en . P ro fe s so r  
O d e l a t i e r n a  b e m e rk t, daB dio M o g lich k e it, S ta h l 
u n m itte lb a r  aua E rz e n  d a rz u s te lle n , b e re its  bew iesen  
se i, u n d  daB e s  b e i fo rtg o so tz to n  Y e rsu c h e n  a u c h  g e - 
l in g e n  w e rd e , daa  w e ic h s te  E isen  e b e n fa lls  u n m itte l
b a r  a u s  E rz e n  d a rz u s te lle n . —  A u ssc h la g g e b e n d  fiir 
die W ir ts c h a f t l ic h k e i t  d o r n e u en  D a rs te llu n g sw e ise  
isfc d ie F ra g e , w iey ie l K o h le  Bie z u r  R e d u k tio n  e r-  
fo rd e r t. O b e r in g e n ie u r  B r i n e l l  h a t  in  Beinem G ut- 
a c h te n *  an d ie  R e g ie ru n g  an liiB lich  d o r E rz a u s fu h r-  
f ra g o  den  K o h le n y e rb ra u c h  zu 60 %  deB e rz e u g te n  
E iaons a n g e g e b e n . A u f  G ru n d  d e r  o b e n g e n a n n te n  Y er-  
su c h sso lim e lzu n g e n  zu D o m n a rfy e t u n d  L u d o y ik a  sow ie 
n a c h  e ig e n e n  B e re c h n u n g e n  n im m t O d e l a t i e r n a  
d en  H o lz k o h le n y e rb ra u c li  zu 375 k g  f. d. T onne S ta h l 
an , w iih ren d  In g e n ie u r  G r o n w a l l  ih n  zu 300 k g  
a n g ib t. B e i d e r  lie u tig e n  R o h e is e n e rz e u g u n g  in 
S c h w e d e n  w e rd e n  600 000 t  I lo lz k o b le  y e rb ra u c h t,  ** 
D iosa  u n d  w e ite re  1 740 000 t, a u f  w e lc h e  m a n  re c h n e n  
k a n n , W e n n  dio „ I n la n d s b a n a ’1 — dio neuo  B a h n  yon 
Ó sto rsu n d  n a c h  S tro n i in  J e m tla n d  —  fo rtig  se in  
w ird , w u rd e n  g en iig o n , u m  e tw a  61/.! M illio n en  T o n n en  
R o h s ta h l  im  e le k tr is c h e n  S chm elzo fon  zu e rzeu g en .

D e r  K ra f tb e d a r f  b e i d e r  e le k tr isc h e n  E is e n 
g e w in n u n g  w ird  zu ’/3 P . S. fiir d a s  J a h r  u n d  die 
T o n n e  E ise n  y e ra n sc h la g t. B illigo  W a s a e rk ra f t  i s t  in 
S ch w ed en  g en iig en d  y o rh a n d e n , au ch  obno  d e n W a s s e r -  
fa ll  IT a rsp ra n g e t in  L a p p m a rk e n  in  A n sp ru c h  n e h m en  
zu m iissen . L e tz te re r  m it sem en  600 000 P . S. w u rd e  
a lle in  g en iig en d e  K r a f t  fu r  die e le k tr isc h e  D a rs te l lu n g  
von  d re im a l so y ie l E isen , w ie h e u te  in  S chw eden  g e- 
w onneti w ird , l ie fe rn  k o n n en . D ie  K ra f t i ib e r tra g u n g  
yon  e in ig e n  g u t  g e le g e n e n  W a sse rf iil le n  m it 50 000 
bis 100 000 P . S. a n  fiir E is e n w e rk e  g e e ig n e te  S te llen  
w iird e  30 K r . f. d. P . S. u n d  J a h r  k o ste n , M an  w iirde 
fo lg lich  an  d ie sen  O r te n  lio h o ise n  b e i 10 K r. K ra f t-  
koston  u n d  10 K r. HolzkohlenkoBton f. d. T o n n e  d a r -  
B tellen k o n n e n , u n d  d ie ses  E ise n  w iird e  b illig  se in , 
w e n n  m an  b e d e n k t, daB es b e i den  re in e n  E rzen  
p lio sp h o r-  u n d  sc h w e fe lfre i w a re . In  dem  e le k tr isc h e n  
O fen w iird e  m an  zu d em  le ic h t  R o h e ise n  m it n u r  2 °/o 
K o h le n s to ffg e h a lt  o d e r  w e n ig e r  d a ra te lle n  k o n n e n , so daB 
sich  a u s  d iesem  k o lilen s to ffa rm en  E isen  m it  g e r in g e n  
K o s te n  S ta h l u n d  S c lim ied e isen  h e r s te l le n  lieBe.

D ie  M o g lic h k e it e in e r  groB en E n tw ic k lu n g  d e r  
E is e n p ro d u k tio n  is t  a lso  in  S ch w ed en  y o rh a n d e n . Ob 
d ie se  E n tw ic k lu n g  a b e r  s ta ttf ln d e n  w ird , d as h iin g t 
n a ti ir l ic h  d ayon  a b , ob m an  g e n iig e n d e s  K a p ita ł  b e - 
sc h a lfe n  k a n n , u n d  ob m an  u b e rh a u p t y e rsu c h e n  w ird , 
d ie  P ro d u k tio n  w e se n tlic h  zu y e rg ro B ern . M an is t  
in  S ch w ed en  y ie lfa c h  d e r  A n s ic h t, daB m an  k e in e  A b- 
n e h m e r  f iir  eino e rh s b lic h  y e rg ro f ie r te  E ise n e rz e u g u n g  
fm den  w iirde .

D ie  R o h e is e n p ro d u k tio n  S ch w ed en s  b e lie f  sich  
im  J a h r e  1891 a u ł  49 0 9 1 3  t  und im  J a h r e  1905 a u f 
5 3 9  437 t. *** D ie  P ro d u k tio n sz u n a h m e  b e tru g  so m it in

* Y e rg l. „ S ta h l u n d  E is e n "  1907 N r. 26 S. 910.
** „ S ta h l  u n d  E is e n “ 1908 N r. 9 S. 313.

*** Yergl. „Stahl und Eison“ 1908 Nr. 9 S. 312.

14 J a h r e n  n u r  48 524 t  o d e r 10 °/o, w a h re n d  d ie  W e lt-  
p ro d u k tio n  in  d en se lb en  14 J a h r e n  um  110 °/o g e -  
s t ie g e n  is t. D io  E n tw ic k lu n g  d e r sc h w cd isch e n  E is e n 
e rz e u g u n g  liiilt d o m n ach  m it  d o r E n tw ic k lu n g  d e r 
W e ltp ro d u k tio n  n ic h t S c h r i tt .  In  d en  le tz te n  zw ei 
J a h r e n  is t sie  a lle rd in g s  e tw a s  m e h r  g e s tie g e n  a is 
b is h e r ;  d a  a b e r  die E ise n p ro d u k tio n  S ch w ed en s n u r  
1 °/o d e r  W e ltp ro d u k tio n  a u sm a c h t, so d iirf te  es doch 
w o h l mogrlich se in , a u c h  d io d o p p e lte  M engo  EiBen 
u n te rz u b r in g e n . D io  groBo P ro d u k tio n s s te ig o ru n g , d ie  
A m o rik a , E n g la n d  u n d  D e u ts c h la n d  au fzu w e isen  h a b e n , 
sin d  don b a s isc h e n  S ch m elzm eth o d en  und  d e r  Y o r-  
w o n d u n g  von S te in k o h le n  zu z u sc h re ib o n . S ch w ed en  
y e rm o ch to  in  d ie se r  B e z ieh n n g  n ic h t  S c h r i tt  zu h a lte n , 
d a  es ko in e  e ig e n e n  S te in k o h le n  b es itz t, w o h l a b e r  
k o n n te  e s in d e rH o r s te l lu n g  y o n C J u a lita tse iso n d e n e rs te n  
P la tz  b e h a u p te n , w eil m a n  b ish e r  n ic h t  im sta n d e  w ar 
Q u a lita tse is e n  a u s  K o k se ise n  d a rz u s te lle n . D u rc h  dio. 
E in fu h ru n g  d e r  e le k tr isc h e n  S c h m elzm e th o d en  d ilrf te n  
sie li d iese  Y e rh iiltn is se  in  d e r  Z u k u n ft a lle rd in g s  
iin d e rn . S chw edon  h a t  a b e r  y e rm o g o  se in e r  b ill ig e n  
E is e n e rz e  u n d  groB en  W a a se rk riif te  a lle  A u sa ich t, in 
g roB em  M aB stabe E ise n  u n d  S ta h l a u f  e le k tr isc h e m  
W e g e  h e r s te l le n  zu k o n n en . v. H,

I r o n  a n d  S t e e l  I n s t i t u t e .
D ie d ie s ja h r ig e  H  e r  b s t v  e r  s a m  m 1 u n g  w ird  

in  den  T a g e n  yom  28. S e p te m b e r  bis 2. O k to b e r  d. J .  
in  M i d d l o s b r o u g h  a b g e h a lte n . D e r  Y e rsa m m lu n g  
w e rd e n  16 A b h a n d lu n g e n  y o rg e le g t w e rd e n . Y o rab z iig e  
d ie se r  A rb e ite n  w erd en  yon d em  S e k re tiir  des In s ti-  
tu ts  e tw a  e in e  "SYocho y o r d e r  Y e rsa m m lu n g  a u f  
W u n s c h  a b g e g e b e n . A n m e ld u n g e n  z u r  T e iln a h m e  an 
d en  Y e rsa m m lu n g e n  u n d  d en  AiiBfliigen s in d  m o g l ich a t  
so fo r t zu b ew irk en .

D as P ro g ra m m  d e r  T a g u n g  s te ll t  a ich  in  d en  
H a u p tz iig e n  fo lg e n d e rm a B e n : A m  A b end  dea 28. S ep t. 
E m p fa n g  und  A b e n d u n te rh a ltu n g  in d e r  S ta d th a lle .

29. S e p t e m b e r :  11 U b r  E ro ffn u n g ss itz u n g  in 
Y ic to r ia  H a ll, Y o r tra g e , B e ra tu n g e n ; 1 U h r  F ru h s ti ic k  
in d e r  S ta d th a lle . A m  N a c h m itta g e  finden B e s ic h ti-  
g u n g en  fo lg e n d e r  "NYerko s t a t t :  1. B o lck o w , Y a u g h a n  
& Co., L td . ;  2. D o rm a n , L o n g  & Co., L td . (B r ita n n ia  
W o rk s ) ;  3. L in th o r p e - D in sd a le  S m e ltin g  Co., L td ., 
o d e r  4. G je rs , M ills &  Co., L td . F i i r  d ie  D a m e n  is t  
e in  A usO ug in  die U m g e b u n g  y o rg o aeh en . A benda 
is t  F e s ty o rs te llu n g  im  G ra n d  O p era  I lo u se .

30. S e p t e m b e r :  M o rg en s  Y o r tra g e  in  Y ic to r ia  
H a ll, F ru h s ti ic k  in  d o r S ta d th a l l e ; n a c h m itta g s  B e- 
s ic h tig u u g  d e r  D o c k a n la g e n  d o r S m ith ’s D o c k  Co., 
L td . ;  fe rn e r  B eau ch  fo lg e n d e r  W c r k e : 1. C a rg o  F le o t  
I ro n  Co., L td . ;  2. BeU B ro th e rs , L td ., u n d  D o rm a n , 
L o n g  & Co., L td . (C la re n c e  S te e l W o r k s ) ; 3. th e  N o rtb -  
E a s te rn  S te e l Co., L td ., o d e r 4. th o  S k in n in g ro y o  
I ro n  Co., L td . A b en d s a u f  E in la d u n g  d e s  E m p fa n g s -  
a u s sc h u s se s  B a li in  d e r  S ta d th a lle .

1. O k t o b e r :  M o rg e n s  Y o r tra g e  in  Y ic to r ia  H a ll, 
d a n n  F r i ih s t i ic k  in  d e r  S ta d th a lle  a u f  E in la d u n g  d er 
C lev e la n d  In s t i tu t io n  o f E n g in e e rs . S p fiter f in d e t ein  
G a r te n fe s t  s ta t t ,  zu dem  S ir  H u g h  B e l l  e in la d e t. 
F o lg e n d e  W e rk e  so llen  beB ich tig t w e rd e n :  1. S ir  B. 
S am u e lso n  & Co., L td . ; 2. W ill ia m  W h itw e ll & C o . ,L td . ;
3. R ic h a rd so n s , W e s tg a r t l i  & Co., L td . , o d e r  4. th e  D a r-  
l in g to n  F o rg e  Co., L td .

A m  2. O k to b e r  findet e in e  F a h r t  a u f  d em  F lu sse  
T e o s  u n d  B e s ic h tig u n g  yon d o r t ig e n  A n la g e n  s ta t t  
(e le k tr is c h e  Z e n tra le n , D o c k a n la g e n  usw ., B la ir  & Co., 
L td .) .

N iih e re  A n g a b e n  iib e r  d as P ro g ra m m , F a h rp re is -  
e rm aB ig u n g en  a u f  den  E ia e n b a h n e n  usw . s in d  b e i d e r  
G esc h iif ts s te lle  d e s  I n s t i tu ts  zu  e r f ra g e n .
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Referate und kleinere Mitteilungen.
D ru ck rersu ek o  an a u sg o filh rten  B riick o n to ilen .

Zu den  D ru c k y e rsu c h e n  yon  B u c h a n a n  an  au s- 
g e f iih rte n  B riic k e n te ile n , iibor dio w ir  an  d ie se r  S telle*  
b e r ic h te te n , g ib t  A . "W. C a r p e n t o r  e in ig e  E r la u te -  
ru n g e n , ** d ie  w ir  h ie r  k u rz  a n f iih re n  m o c h te n . D io 
S ch liisse , d ie  C a rp c n te r  a u s  jo n o n  Y c rsu c h e n  z ieh t, 
u n d  se in e  A n s ic h te n  iibor dio W a h l g o o ig n e te r  Q uer- 
sc h n itts fo rn i u n d  zw eckm SB igc A n o rd n u n g  d e r  Q uer- 
sc lin itte  s in d  w e r t, yon d en  K o n s tru k te u re n  b e a c h te t 
zu  w erd en .

D ie au B ero rd o n tlich  n io d r ig c  S ic h e r lie it, d ie n ach  
B u c h an an a  Y ersu ch o n  e in em  D ru c k s ta b e  innow obnt, 
r i ih r t  b e r

1. yon  dem  e x z e n tr isc h o n  A n g riff  d e r  L a s t,
2. yon  d e r  u n g e e ig n c te n , bezw . m a n g e lh a f te n  A us- 

b ild u n g  d e r  E in zo lte ilo  d es D ru c k s ta b e s ,
3. von den  y erh iiltn ism aB ig  d iin n en  Q u ersch n itto n  

d e r  zu sa m m e n g e se tz to n  P ro file ,
4. in m an c h e n  F a lle n  yon d e r  Y e rb ie g u n g  dor 

S iiule an  u n d  fu r  s ich  o d e r e in es  IC o n stru k tio n ste iles  
d e rse lb e n .

Y o r a lle m  se i eB b e im  K o n s tru ie re n  von D ru ck - 
s ta b e n  G ru n d sa tz , a u f  E in z e lh e ite n  zu ac b te n , wio 
p asseu d e  und  g en iig en d e  Q u o r8c lm itts fo rm  u n d  eino 
zw eckm aB ige A n o rd n u n g  d e r  Y e rs ta rk u n g sp la ttc n  an  
don  S tab en d en , d a m it k e in e  e x z e n tr isc h e  lv ra ftiib e r-  
t r a g u n g  a u f tre te . E in  w e so n tlic h e r  G e s ic h tsp u n k t is t 
f e rn e r  e ine  h in re ic h e n d e  S tiirk e  d e r  E in z e lg lio d e r 
e in es z u sa m m e n g e se tz te n  D ru c k s ta b e s , k u rz  oine 
p asse n d o  Q u e rsc h n ittsb e m e ssu n g . A n  d iesem  M angel 
k r a n k te n  y ielo  d e r  B u c h a n a n sc h e n  D ru c k s ta b e , auch  
w iirdo  bei m a n c h e n  S ta b e n  e in e  s te ife re  Y e rg itte ru n g  
g iin s tig e re  E rg e b n is se  g e z e ig t h ab en . I n  fo lg en d er 
T a b e lle  is t  e ine  Z u sa m m e n s te llu n g  von  Y o rh a ltn is-  
z a h lc n  f iir  K o n stru k tio n B o in ze lh e ito n  g e g e b e n , wio sie 
d en  A u ssc h re ib b e d in g u n g e n  d o r A m e ric a n  R a ilw a y  
E n g in e o rin g  an d  M a in te n a n c e  o f  "Way A sso c ia tio n  
e n tsp ro c h e n .

E in  V e rg le ic h  d e r  b e i den  B u c h a n a n s c h e n  Y er-  
su c h ss ta b e n  y e rw e n d e te n  E is o n s ta rk e n  m it d en  in den 
oben  a n g e f iih rto n  Y o rsc h r if te n  y e r la n g te n  A bm es- 
su n g e n  laB t e rk e n n e n , daB fa s t a lle  D ru c k s ta b e  den 
B e d in g u n g e n  n ic h t g e n i ig e n ; te ils  w a re n  dio S teg - 
blocho n ic h t s ta rk  g e n u g , te ils  d ie  S au m w in k e l zu 
d iinn, te ils  d ie Y e rg it te ru n g  m a n g e llia f t . C a r p e n t o r  
is t  so g a r  d e r  A n s ic h t, daB dio in  den  A usseh ro ib - 
b ed in g u n g en  y e r la n g te n  Y e rh a ltn isz a li le n  noch  e rh o h t 
w erd en  m iiB ten, um  don a llg o m e in  iib lich en  F o rm e ln  
fiir D ruckB tiibo g e re c h t zu  w erd en . E r  y e rg le ic h t 
f e rn e r  die a u s  den  B u c h a n a n sc h e n  Y ersu ch o n  gew on- 
n e n en  R e su lta te  m it d en  y ie l g iin s tig e re n , w elche die 
"W a  t o r  t  o w n y e rsu c h e  e rg e b e n  h ab o n , dio in  einem  
B e rich t* * *  yon  T h . C o o p o r  y e ro ffe n tlic h t w u rd en . 
D ie h o h e re n  W e r to  d o r B ru c h g ro n z o , dio d iese  Y e r
su c h e  o rg a b e n , finden ih re  E rk la r u n g  in d e r  b esse ren  
B a u a r t  d er S au len , s ie  w aro n  y ie l g e d ru n g e n e r  a is 
dio B u c h a n a n sc h e n  D ru c k s ta b e  u n d  e n ts p ra c h e n  m e h r 
d en  A u ssc h re ib b e d in g u n g e n , do ch  b e sa sse n  a u c h  sio 
in  d e r  N ie tu n g  yo rsch ied o n o  M ango l. A u f  G ru n d  d e r  
n ied rig o n  \r e rsu c h s re su lta te , dio B u c h a n a n  fiir d io E la s t i-  
z itiits- und  B ru c h g re n z e  g o fu n d en  h a t ,  w urdo  in e inem  
ro d a k tio n e lle n  B e r i c h t f  eino z u la s s ig e  D ru c k b o a n sp ru - 
c h u n g  em p fo h len , dio o tw a  60 o/o d e r  Z u g b e a n sp ru -

* „ S ta h l u n d  E is o n “ 1908 N r. 17 S. 581.
** „ E n g in e e r in g  N ew s" 1908, 9. A p ril, S. 491.

*** Y o r tra g  iib e r  > A m orican  R a ilro a d  B rid g esc . 
„ T ra n sa c tio n s  o f th e  A m e ric a n  S o c ie ty  o f  C iv il E n g i-  
n e o rs “ . B a n d  X X I , 1889, J u l i .  In  d e r  ob en  an g e - 
z o g en en  Q ae lle  s in d  d ie  E rg e b n is se  d e r  W a te r to w n - 
Y ersu ch e  te ilw eiso  w ie d e rg e g e b e n .

f  „ E n g in e e r in g  N e w s“ 1907, 26. D eze in b e r, S. 702.

c h u n g  b o tra g e n  sollo . D ie s e r  A n s ic h t k a n n  Bieli C ar- 
p o n to r n ic h t  an sch lio B en ; o r b a ł t  im  H in b lic k  a u f  zum  
T e il oben  a n g e f iih rto , n ic h t e in w a n d fre ie  IC onstruk tion  
d e r  B u c h a n a n sc h e n  S a u le n  e in e  D ru c k b e a n sp ru c h u n g  
von m in d o sten s  80 °/o d e r  Z u g b e a n sp ru c h u n g  fiir zu- 
liiBBig. E in e  FoBtlegung d ie se r  G ren ze  k o n n e  e r s t  er- 
fo lg en , w en n  eino  liick en lo se  R e ih e  von Y ersu ch e n

1. Y e rh a ltn is  yon  T e ilu n g

z u m N ie td u rc h m e ss e r= _ t
d

n ic h t  iib e r  4.

. Y e rh a ltn is  d e r  L a n g e  d e r  
N ie tu n g  z u r  S ta b b re ite

=  —  n ic h t  u n te r  1,5. 
b

—  127 m m  fiir  N io ten  
von  18 m m  D u rc h m e sso r.

=  152 m m  fiir N ie to n  
yon 20 m m  D u rc h m e sso r.

t.
i

o O o

-o- d
o V

J

Y e r-  
4. h iiltn is

Y e r-  
5. h S ltn is

Entfcrnung 
d. Nictllnien 

bei Deck- 
plfttten 

Dicke der 
Deckplatten
Entfernung 
d. Nletlinicn 
ln der Stcg- 

platte 
Dicke der 
Stegplntte

=  4 -  n ic h t
Ol

i ib e r  40.

== ™  n ic h t
Oi

iib e r  30.

T

S i
TTi
i?

Y o r- 
6 . h a ltn is

Entfcrnunff 
d. Nletltnlen 
In d. Ycrbin- 
dungspintten 

Dicke der 
Yerblndungs- 

platte

— — n ic h t 
o

u b e r  50.

7. Y e rh a ltn is  d e r  L a n g e  d e r  Y e r-  
b in d u n g sp la tte n  z u r E n tfe rn u n g

zw isch en  don N ie tlin ie n  —
c

n ic h t  u n te r  1,0 .

1
l ii

li ó 
:: 1

-  c  —

1 s l! 1 
i1 5

* ii U
Q “ L-rJ

. Y e rh a ltn is  d e r  L a n g e  des 
G it te r s ta b e s  von  S litte  b is  M itte

z u r D ic k e  d e r  S ta b e  —  n ic h t  
6

u b e r  40.

. Y e rh a ltn is  d o r L iingo  d es ab - 
s te h o n d e n  S ch o n k e ls  zu so in e r

D ic k e  A  n ic h t iib e r  12. 
o

r,e>i
" 1 r

L

10. * Y e rh a ltn is  d es A b s ta n d e s  
zw isch en  d en  N ie to n  d e r  Y e r
g i t te ru n g  z u r B re ite  des Schen- 

J_  
b

k e ls n ic h t  iib e r  8 .

* D ie se s  Y e rh a ltn is  is t  in  den  Y o rsc h r if te n  d er 
A m e r ic .I ia i lw a y  E n g . a n d  M a in t. o f  W a y  A ssoc. n ic h t an - 
g e g e b e n , so n d e rn  a u s  a n d e re n  Y orB chriften  en tn o m m en .
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g e m a c h i w orden  w iire  m it S iiu lon  v o n  w irk lic h c r , to II -  
k o m m e n o r  GroBe u n d  a n e rk a n n t  m o d e rn e r  K o n s tru k -  
tio n  u n d  P a ra lle lv e rs u c lie  m it  v o lls ta n d ig  zu sam m en - 
g e n ie te te n  Z u g g lied o rn .

l i n  S eh luB w ort Beinor E ro r te ru n g e n  b e to n t C a r-  
p e n te r , daB ein  g roB er W o r t  dor B u c h a n a n sc h e n  Y e r 
su c h e , die j a  m it  w irk lie h  in B riic k e n  e in g e b a u te n D ru c k -  
s ta b e n  angestellfc w u rd e n , d a r in

YergasungSTersucho mit dom Morgange 11 orator.ł
In  d e r  y o r lie g e n d e n  A rb e it  is t  versuc .h t w o rd e n , 

g e n a u e  D a te n  iib e r  den  Y erg asu n g sp ro zeB  v e rsc liie - 
d o n c r K o b le n so rte n  fe s tzu lo g en  u n d  d a s  Y e rb iiltn is  
zw isch en  dem  B ren n s to ff  u n d  dem  d a ra u s  e r /.eu g ten  
G ase  zu b es tim m en . Zu den Y e rsu e lie n  d ien ten  K o b len

•s/-.ussrv

Abbildung- 2.

von  N e u ro d e , B e lg ie u , G o tte lb o rn , Z e n ic a  in  B osn ien  
u n d  G aliz ien , d ie  in  einem  von E h rh a r d t  &  S e h m e r  
in  S ch le ifm iih le  g e b a u te n  M o rg a n g e n e ra to r  v e rg n s t 
w u rd e n . Y on je d e r  S o rte  k a m e n  1 b is 3 W a g g o n  zu r  
Y e rw e n d u n g . D ie  D a te n  w u rd e n  m e is t s tiin d lich  bo- 
s tim m t, und  z w a r Z u sa m m e n se tz u n g  d es BrennBtolies ,  
A n a ly se , W a s se rg e h a lt ,  T e m p e ra tu r  u n d  H e iz w e rt des 
G a se s , K iih lw a s se rv e rb ra u c h , M enge u n d  P re s s u n g  von 
L u f t  u n d  D a m p f  u n d  K o h le g e h a lt  d e r  A sch e .

M it I l i l f e  d ie s e r  Z ah len  w u rd o  d an n  d ie  Y e r-  
te i lu n g  d e r  E le in e n te  in  d e n  R o h s to ffen  und  E rz e n g -  
n iss e n  b e re c h n e t  u n d  e in e  "W arm ebilanz a u fg e s te llt .

Im  A u szu g e  sin d  die M itte lw e rte  d e r  g e w o n n en e n  
Z a h le n  in  Z a h le n re ih e  1 u n d  2 w ie d e rg e g e b e n . D ie  
Y e r te i lu n g  d e r  y e rsc h io d e n e n  S toffe is t  a u s  S c b a u b ild  
A b b ild u n g  1, d ie  d e r  W a rm e w e r te  a u s  A b b ild u n g  2 
e rs ie h tlic h . Z u r D a rs te l lu n g  d e r  B e z ie h u n g  zw ischen

* A u to re fe ra t  iib e r  d e n  g le ie h n a m ig e n  A u fsa tz  in 
d e r  „M eta li u rg ie "  1908, H e f t  8 S. 224 b is  2 3 7 ; H e f t  9 
S. 249 b is  257.
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'A u 8 a  m m  e n 8 t  c 11 u n g  d e r  T o r s u c h s o r g o b n i a s e .  

Z a h le n ro ih e  1.

K o h l e n G a s

K o h le n -
stolT

S a u e r-
stoiT

W a sso r-
s to ff

i
Aschc Wassf.r Hcii-

wert COa c o Hj c ir4 Nj
H e iz -  
wert 

f. d. cb m

W a ss e r
g/ebm

T e m p e 
r a tu r  
0 C.

1. S to in k o h le  N ourodo
2. B e lg iach e  S to in k o h le
3. S te in k o h le G o tte lb o rn
4. B ra u n k o h le  Z on iea  .
5. G aliz . B ra u n k o h lo  .

59,22
64,29
05,00
40,10
46,65

8,00
9,05

11,23
18,43
10,16

4,82
5,10
4,85
5,04
3,99

22,00
16,50
11,96
12,58
12,94

5,07
1,64
4,79

18,00
16,45

6215
6520
6443
4360
4800

6,8
6,0
5.7
3.7
1.8

20,2
22,5
25,0
30,8
30,3

11,2
13,5
14.2
14.3 
12,9

1,0
1.5
1,7
2,0
3.6

60,8
56,5
53.4  
49,2
51.4

1120
1360
1375
1570
1700

95
35
25
95

100

545
620
600
400
350

Z ah lo n ro ik e  2 .

Kohlcn- 
verbrauch 

i. d. Stunde 
kg

Kohlen- 
durchsatz 
f. d. <jm 

Querschn. 
kg

cbm Luft 
f. d. 

kg Kohle

kg Luft 
f. d. 

kg Kohle

kg Dampf 
f. d. 

kg Kohle

kg Luft 
f. d. 

kg Dampf

Liter Kiihl- 
wasser 

f. d. Stunde

cbm Oas 
aus 

1 kg Kohle

1. S to in k o h le  N e u ro d e  . 240 53 2,67 3,33 0,90 3,7 900 3,34
2 . B c lg isch e  S to in k o h le 315 70 2,85 3,64 0,45 7,7 800 3,84
3. S te in k o h le G o tte lb o rn 270 60 2,95 3,14 0,30 10,4 540 3,56
4. B ra u n k o h le  Z en ica  . 550 120 1,33 1,60 0 ,05 32,0 180 2,02
5. G aliz . B ra u n k o h le  . 300 65 1,58 1,95 0,45 4,3 50 2,31

B rcnnsto tT  und  G as is t  d ie  F liic h e n d a rs te llu n g  ge- 
w iih lt, d ie  e in en  g u te n  Y e rg le ic b  zw isch en  den  einzel- 
n en  B ren n s to ffen  e rm o g lic h t (A b b ild u n g  3 u n d  4).

D r .-In g . K . Quasebart
in  A ltw a s se r ,  Sctal.

D io  l iu t z b a r o n  B o d o n s c h i i tz o  u n d  d io  E u tw ic k e ln n g  

d e s  B o r g b a u e s  in  d o n  d o u ts c h o n  S c h u tz g o h io to n .*

U n te r  y o ra te h e n d o r  U e b e rsc lir if t  h a t  B e rg h a u p t-  
m ann  S o h m e i s s e r  in  B rea lau  in  d e r  „S ch les iscben  
Z e itu n g “ e in e  R e ilie  von  A u fs iitzen  y e ro ffo n tlich t, die 
e ine  se h r  \vortvo lle  E rg iin z u n g  d o r von dom  B e rg - 
aasossor A . M a c  c o  y e ro ffe n tlic h to n  S e h rif t  „D ie  A us- 
8ich ten  des B e rg b a u e s  in  D e u ts c h -S i id w e s ta f r ik a “ ** 
b ilden .

D i a m  a n t e n .  W iih re n d  dio b e re its  im  Ja h ro  
1903 m it o inein  K a p ita ł  yon rd . 1 M illion  M a rk  ge- 
g riin d e te , d u rc h  don H e ro ro -A u fs ta n d  liin g e re  Z eit 
au fg o h a lte n e  G ib eo n -S ch iirf-  und  I la n d e lsg o s e llsc h a f t  
tro tz  A b te u fu n g  z a h lre ic h e r  Y o rsu c h ssc h iic h te  in  don 
B la u g r tin d s te llc n  von G ibeon , F re is ta t t ,  H a n a u s , F a h l-  
g raa , G ro e n d o rn  u. a . k e in o  D ia m a n te n  g e fu n d e n  h a t, 
sind  g an z  zu fiillig  10 b is 12 k m  von  L u d e ritz b u c h t 
an  d er S iid b ah n  im  D iin en g iirto l z a h lre ic h o  D iam an ten  
g e fu n d en  w ordon , d ie  s ic h  a u c h  n a c h  U n te rsu c h u n g  
a is  ech te  a f r ik a n is c h o  D ia m a n te n  e rw iese n  h ab en .

G o 1 d. G old is t  z w a r  an  y e rsc h ie d e n e n  S te llen  
in S iidw est- u n d  O s ta fr ik a  in Y e rb in d u n g  m it W ism u t 
un d  K u p fe re rz e n  g e fu n d e n  w o rd en , e in e  G ew innung  
dieses M e ta lls  h a t  je d o c h  n ic lit s ta ttg e fu n d e n . A u ch  dio 
in O s ta fr ik a  s iid lick  dea Y ic to r ia -N y a n z a  au fg e fu n d e - 
n en  G o ld le ld e r  h a b e n  sich  b ish e r  im  A b b a u  n ic h t a is 
lohnend  e rw iese n . D aa von d e r  Z e n tra la f r ik a n isc h e n

* Nach „Yerkohrs - Korrespondenz“ 1908 Nr. 30.
** Yergl. „Stahl und E isen“ 1907 Nr. 48 S. 1748.

B e rg w e rk s  - A k tie n g e s e ils c h a f t  im  B e r ic h ts ja h re  g e- 
w o n n en e  G old  h a t te  n u r  e in en  W o r t  yon  rd . 32 0 0 0 ĵK.

K  u p f o r  u  n  d B 1 e i. U n te r  den  n u tz b a re n  B oden- 
sch iitzen  s in d  yon groB tem  W e r t  dio K u p fo re rzo , w elch e  
b eso n d o rs  in  S iid w e s ta fr ik a  eino groB e w ir tsc lia f t-  
lich e  B e d e u tu n g  liabon . Y on  don z a h lre ic h e n  F u n d -  
s te lle n  sin d  in  e r s te r  R o ih e  d ie  b e r e i ts  se i t  e in ig en  
J a h ro n  in  e rfo lg re ic h e m  A b b a u  b eg riffen en  O tav i- 
g ru b e n  zu n e n n e n ; a is  D u rc b se h n it ta g e h a lt  d es g an z e n  
d o r t au fg o sch lo saen en  Y o rk o m m e n s  w erd en  fiir das 
lio c h p ro z e n tig e  E rz  in  g e r in g e r  T eu fo  12,00 %  K u p fe r, 
in g ro B ere r  T e u fe  so g a r  1 8 %  K u p fe r  u n d  25,29 %  
B le i a n g e g e b e n . B e re its  im  J a h r e  1902 w a re n  2 9 3 0 0 0  t 
h o c h p ro z e n tig e n , a b b a u w u rd ig e n  E rz e s  im  W e r te  von  
C‘/4 M illionen  M a rk  a u fg e sc h lo sse n . D ie ji ih r l ic h e  
E rz a u s fu h r  w ird  a u f  30 000  t g esch iitz t.

S t e i n k o h l e n .  E s  ia t b e k a n n t, daB A frik a  a rm  
a n  S te in k o h le n  i s t  uud  n u r  e in e  g e r in g e  J a h re s -  
fo rd e ru n g  h a t. D ab e i l ie g t  d as n o rd lic h s te  S te in - 
k o h le n b e rg w e rk  b e i W a n k ie  in N o rd -R h o d e s ie n . D ie 
a u s  E u ro p a  e in g e fu h r te n  S te in k o h le n  s te lle n  aich  d a h e r  
s e h r  h o ch , n a m lic h  50 b is 60 Jt f. d. T o n n e  im  H afen . 
W e n n  n u n  a u c h  a u f  d en  o s ta fr ik a u isc h e n  E ise n b a h n e n  
d ie  L o k o m o tiv en , und  a u f  den  S een  d ie  D a m p fe r  m it 
dom  in  g e n iig o n d e r  M enge v o r lia n d e n e n  H olz  g e h e iz t 
w e rd e n , so ia t doch  d e r  groB en  F e u e re g e fa h r  w eg en  
o in E rs a tz  doa H o lzes d u rc h  S te in k o h le n  yon groB em  
W e r t .  G liic k lic h e rw e ise  h a b e n  s ic h  in  O s ta fr ik a , n o rd -  
w e s tlic h  d es N ja s a a - S e e s  a m  K iv ira flu sse  an  d e r  
G ren ze  von R h o d e sie n  und  dem  K a ta n g a g e b ie te  des 
K o n g o s ta a te s , S te in k o h le n  g e fu n d en , d ie  z w a r  im  I le iz -  
w e r t  n u r  e in e r  g u te n  B ra n n k o h le  g le ic h k o m m e n , a b e r  
e in en  z iem lich  fea ten , d ic h te n  K o k s g e b e n ; m itte ls  e in es 
y erh a ltn ism S B ig  e in fa c h e n  S to lle n b e trie b e a  liiBt sich  
eine  b eąu o m e  In a n g rif fn a h m e  d e r  S te in k o h le n  e rm o g - 
lic h e n . D a s  U r te i l  von F a c h le u te n  g e lit  d a h e r  d ah in , 
daB je d e n fa lls  d e r  re ic h e , s ic h  a n sc h e iu e n d  a u f  groB e 
F la c h e n r iiu m e  v e rb re ite n d e  K o h le n y o rra t  von h o h em  
W e r te  und  z u r A u sb e u tu n g  s e h r  w o h l g e e ig n e t  ist.
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Bucherschau.
T o ld  t , F r  i e d r  i  cli. Regenerativ- Gasofen. W issen- 

schaftliche G rundsiltze fiir die A nlage und 
Bereclm ung solcher Oefen. D ritte  A uflage, 
bearbeite t mul e rw eite rt yon F . W  i 1 c k e. 
M it 32 Abbildungen und 9 Tafeln. L eipzig  
1907, A rth u r Felix. 18 J(>, geb. 19,20 d i .

B ei d em  p ra k tis c h e n  H iitto n m a n n  stiSBt m an  -wohl 
s to ts  a u f  W id e rs ta n d , w en n  m a n  von ih m  Y erlan gt, 
die  A b m e ssu n g e n  so in e r O efen  a u f  re in  w isse n sc h a ft-  
l ieb o r G ru n d la g e  zu b e re c h n e n  u n d  sio  d em en t-  
sp re c h e n d  au szu fiih ren . E r  w ird  es v o rz ieh en , se in e  
e ig o n en  p ra k tis c h e n  E rfa h ru n g e n  m it  d en en  a n d o re r  
zu  v e re in e n  u n d  a u f  d ie s e r  G ru n d la g e  u n te r  B e ru c k -  
s ic h tig u n g  d e r  y o r lie g e n d e n  b e so n d e re n  Y e rb a ltn iss o  
se in e  O efen  zu e n tw e rfe n . U n d  d a s  w o h l a u c h  m it 
R e c h t ;  b e d in g t do ch  d ie  R u c k s ic h tn a h m o  a u f Yiele 
u n b e re c h e n b a re  Y org& nge, a u f  d a s  z u r  Y e rfiig u n g  
s te b e n d e  O fen b au -M ato ria l, a u f  b e so n d e re  o r tlie h e  Y e r-  
l ia ltn isse  u n d  d e rg l. d e ra r tig o  A b w e ic h u n g e n  von don  
th e o re tisc h  e rm itte l te n  O fe n a b m e ssu n g e n , daB ih ro  
B e re c lm u n g  h au fig  n u r  r o n  g e r in g e m  W e r t  f iir  d ie  
A u s fiih ru n g  e in es  O fen s e rsc h e in t.

T o ld t w a r  s ic h  d ie se s  U m sta n d e s  w o h l bow uBt, a is  
e r  Y o r  zeh n  J a h r e n  d ie  zw eite  A u flag e  se in es  B u c lies  
iibor w isso n sc h a ftlich e  G ru n d sa tz e  f u r  die  B e re c lm u n g  
d o r Q u e rsc h n itte  von  R e g en o ra tiY -G aso fen  h e ra u sg a b . 
W e n n  or s ic h  d ie s e r  A rb e it  tro tz d e m  m it a n e rk e n n e n s -  
w o rtem , g ro fiem  FleiB o u n to rzo g , so w ollto  e r  d a m it 
don H u tte n m a n n  zu o in e r re c h n e r isc h e n  Y e rfo lg u n g  
dor Y o rb re n n u n g sv o rg a n g e  in se in en  O efen  a n reg o n , 
iib o rz eu g t davon , daB d ie  w isse n sc h a ftlic h e n  L elirs iitzo  
d u rc h  ih re  h ilufigo A n w e n d u n g  a l lm a h lic h  v ervo ll- 
k o m m n e t w erd en , so d a 6 ih re  E rg e b n is so  sich  m o h r 
und m e h r  den  p ra k tisc l ie n  W e r te n  n ith e rn , u n d  daB 
u m g e k e h r t  a u c h  d o r B e tr ic b s b e a m te  h a u f ig  d u rch  d e r-  
a r t ig e  Y e rsu c h e  u n d  B e re c h n u n g o n  zu Y e rb e ss e ru n g e n  
in  d e r  I to n s tru k tio n  o d e r  im  B e tr ie b e  so in e r O efen  
y e ra n la B t w ird .

in  se inem  B u c h  g ib t  T o ld t z u n a c h s t  a u sfiih rlic h o  
B e sc h rc ib u n g e n  und T ab o llo n  iib e r  a lle  in F ra g e  
k o m m e n d e n  B ren n s to ffe , e r la u te r t  d an n  d ie  b e i ih r e r  
Y o rb re n n u n g  sich  a b sp ie le n d e n  Y o rg a n g e  u n d  d e re ń  
B e re c lm u n g  und g ib t  in  s e h r  re ic h h a lt ig e n  Z u sam m en - 
s te llu n g e n  a lle  f iir  die D u rc h f iih ru n g  d e rse lb e n  n o tig e n  
Z a h lo n w e rte . N a c h  d iesem  e in le ite n d e n  e rs te n  T e il dos 
B u c lie s  e r k la r t  e r  im  z w e iten  T e il d ic  E in z e lh e ite n  d e r  
R e g e n e ra tiy -O e fo n  u n d  fu lir t  in  o inem  d r i tte n  T e il an  
v e rse h ie d e n e n  B e isp ie le n  ih re  B e re c h n u n g  a u f  G ru n d  
d e r  a n fa n g s  en tw ic k e lte n  w isa e n sc h a ftlic h e n  L e h rsa tz e  
d u rc h . D a s  B u ch  b ie te t  dem  d e n k e n d e n  H u tte n m a n n  
e in e  F iille  von  A n re g u n g e n , sodaB se in  S tu d iu m  a u f  
d as a n g e le g e n tl ic h s te  em p fo h len  w e rd e n  k an n . M anche 
von ih m  a n g o fiih rto  th e o re tis c h e  B e re c h n u n g e n  z. B. 
d ie  d e r  H erd g ro B e  e in es M a rtin o fe n s , b e i d e r  e r  den  
I n h a l t  d es B a d e s  so g a r  m it B e riic k s ic h tig u n g  s e in e r  
A u sd e h n u n g  b e i lio h e re r  T e m p e ra tu r  bis in  D ez im a len  
e rm itte l t ,  um  d an n  e in fach  50  o/0 fu r  S ch lack e  zu- 
z u sc h la g e n , o d e r  d ie  B e re c h n u n g  d e r  Z u sa m m e n se tz u n g  
d es  G e n e ra to rg a se s  a u s  d e r je n ig e n  des B rennB toffs und  
d a r a u s  die E rm it t lu n g  d e r O fe n a b m e ssu n g e n  k a n n  m an  
a lle rd in g s  n u r  u n te r  B e riic k s ic h tig u n g  des Z w eckes des 
B u c h es, d . h . d e r  A n w e n d u n g  w is s e n s c h a ftlic b e r  L e h r 
sa tz e , b eg re iflic li f inden , p ra k tis c h e n  W e r t  h a b e n  sie 
n ic h t.

W i l e k e  h a td ie s Y o r  10 J a h r e n  e rs c h ie n e n e T o ld f sc h e  
B uch  n e u e rd in g s  „ b e a rb e i te t  u n d  e rw e ite r t"  in d r i t te r  
A u fla g e  h e ra u s g e g e b e n . E in o  d ie  F o r ts c h r i t te  d es le tz te n  
J a h rz e h n ts  b e r i ic k s ic b tig e n d e  B e a rb e itu n g  u n d  E r-  
w e ite ru n g  d es T o ld fe c h e n  W e rk e s  w iire  eine  sehono ,

d a n k h a re  A u fg a b e  g ew esen . In  ih r  h a t te n  v o r a llem  
d io  s e itd e m  a u fg e tre te n e n  F ra g e n  und  F o r ts c h r i tte ,  z. B. 
d ie  Y e rsu c h e  E u g e n  M ey ers u n d  a n d e re r  iib e r  dio 
D am p fz u f ilh ru n g  beim  G e n e ra to rb e tr ie b , d ie  Y o r-  und  
N a c h te ile  des e n ts te h e n d e n  w aeso rs to ffre ich e ro n  
G ases , d ie  F o r ts c h r i t te  in p y ro m e tris c h e n  M ossungon , 
dio F o rs c h u n g e n  B o u d o u a rd s  iib e r  d en  G le icb g ew ick ts -  
Z u s ta n d  von G asen  b e i v e i'sch ied o n cn  T e m p e ra tu re n  
und  d e rg l. A u fn a h m e  und  E rw iih n u n g  finden m iisB en; 
d a n n  w a re n  die w isse n sc h a ftlic h o n  G ru n d siitze , die 
T o ld t in s e in e m  B uch  g ab , w irk lic k  „ e rw e ite r t  u n d  
b e a rb e i te t11 w o rd en . S ta t t  d e s se n  h a t  W ilck o  s ic h  d a ra u f  
b e s c h ra n k t,  n u r  g a n z  u n w esen tlich o  A e n d e ru n g e n  Yor- 
zu n eh m en . S eine  E rw e ito ru n g e n  b e s to h e n  fa s t  n u r  in  
d e r  A n g a b e  e in ig e r  n e u e r  K o k so fen -S y stem e , ReYersir- 
Y e n tile  u n d  G e n o ra to r-S y s te in e , w obei auB er ICon- 
s tru k tio n e n  y o u  S ch m id t &  D e sg ra z  g e ra d e  d ie  
w ic h tig e re n , w ie d ie von T a lb o t, M o rg an , K e rp e ly , 
M ond u. a. n ic h t e in m a l e rw a b n t s in d . E s e r s c h e in t  
w e n ig  fo r ts c h r i t t l ic b , w en n  in  o inem  d e ra r tig e n  B u c b e  
au s dom  J a h r e  1907 no ch  v ie lc  S e iten  yoII th e o re tis c h e r  
B e tra c h tu n g e n  iib e r  d ie  F ra g e  d e r  N e b e n p ro d u k te n -  
G ew in n u n g  au s G e n e ra to rg a s  u n d  d ie  E in s c h a ltu n g  Yon 
K o n d e n sa tio n s-A n la g e n  in  d essen  L e itu n g e n  g e sc h rie b e n  
w e rd e n , ohne daB die m it M o n d g as in  d ie se r  B e z ie h u n g  
g e m a c h te n  p ra k tis c h e n  E rfa h ru n g e n  in  S ta lfo rd sh ire  
u n d  G laB gow  a u c h  n u r  e rw iih n t w e rd e n , ek en so  w en n  
a is  B e isp ie l f iir  d ie  B e re c h n u n g  e in es  M a rtin o fe n s  ein  
20 -t-O fon  m it  n u r  49,2 t E rz e u g u n g  in  24 S tu n d en  
g e w iih lt w ird  usw . N ic h t e in m a l d as y o i i  T o ld t Y o r  
10 J a h r e n  g e g e b e n e  L i t te r a tu r  - Y e rz e ic h n is  is t  von 
W ilc k o  e rw e ite r t  w o rd o n ; auB er zw ei Yon ih m  se lb s t 
s ta m m e n d e n  Y e ro ffe n tlic h u n g e n  h a t  e r  n ic h t  e in e  
e in z ig e  d e r  im  le tz te n  J a h rz e h n t  e rsc h ie n e n e n  A rb e ite n  
a u s  dem  groB en  G e b ie t d e r  F e u e ru n g s te c h n ik  e r-  
w a h n o n s w e rt b e fu n d e n , Y ie lm eh r le d ig lic h  d a s  L it te -  
ra tu r-V e rz e ic h n is  d e r  zw e iten  A u flag e  b e ib e h a lte n . W e r  
im  B esitze  d es T o ld tsc h e n  W e rk e s  a u s  dom  J a h r e
1898 i s t ,  k a n n  d a s  G eld  f iir  d ie  d r i tte  A u f la g e  c r- 
sp a re n ;  d en n  N oues w ird  e r  d a r in  k a u m  finden.

3)r.=3ug. K arl Wendt, G e o rg sm a rie n h iitte .

F e rn o r  s in d  b e i d e r  R e d a k tio n  e in g e g a n g e n  u n d  
w erd o n  d e r  B e sp re c h u n g  Y o rb e h a lte n :
B o n i n g e r ,  E u g e n ,  B r . j u r . :  Von der HeerstrafSe. 

llo ise sk iz z e n  au s B a y e rn  u n d  T iro l. D u s se ld o r f  1908, 
S ch m itz  & O lb ertz . 2,50 

G  f i n t  h e r ,  E r n s t ,  D r . :  Die Entlohnungsniethoden in 
der bayrischen E isen- und Maschinenindustrie. 
B e rlin  1908, L eo n ii. S im ion . 7 Jt. 

H o m p t e n m a e h e r ,  W irk i . G eh . R e g .-R a t . : Borsen- 
gesetz nebst Ausfulirungsbestimmungen. B e rlin  1908, 
J .  G u tto n ta g , G . m . b. H . G eb. 2 

L u t  t e r ,  G eh . R e g .-R a t:  Patentgesetz vom 7. A pril 
1891. 7. A ufl. B e rlin  190S, J .  G u tte n ta g , G. m . b .H . 
G eb . 2 ,80  Jt.

Mitteilungen iiber Forschungsarbeiten a u f dem Ge
biete des lngenieurwesens. H e ra u sg e g e b e n  vom  Y er-  
c in  d e u ts c h e r ln g e n ie u ro . H e f t5 6 u .5 7 .  K a m m e r e r :  
Y e rsu c h e  m itR ie m e n -  und  S e iltr ie b e n . B e rlin , J u l iu s  
S p r in g e r  (in  K o m m issio n ). J e  1 M.

R a d l o f f ,  A l b e r t :  Jahrbueh baurechtlicher Entschei- 
dungen. B e r lin  1908, A . B o d e n b e rg . G eb . 2 ,50  *&■ 

K a t a l o g e :
W .  G e r l i a r d i ,  M a s c h i n e n  - B a u a n s t a l t  u n d  

E i s e n g i e B e r e i ,  g o g r .  1 8 4 3 , L u d e n s c h e i d :  
Maschinen fiir  die Drahtindustrie. 

S c h w e i n f u r t e r  P r a c i s i o n s - K u g e l - L a g e r -  
W e r k o F i c h t e l & S a c b s ,  S c b w e  iii f u r t  a.  M . : 
F  <f; S  Kugel-Lager.
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Nachrichten vom Eisenmarkte —  Industrielle Rundschau.
l ) ie  L ago des R o lio iso n g e sc h iifte s . — Yom

e n g l i s c h e n  R o k e ise n g e sc k iifte  w ird  uns a u s  M iddlcs- 
b ro u g h  u n te rm  29. y. SI. b e r ic l i te t : Im  R o k e isen - 
g e sc h a f t sc h e in t la n g sa m  e in e  le b h a f te re  T iitig k o it 
e in z u tre te n . P re is e  sc h e in e n  sieli a u c h  f iir  H a m a ti t  
zu b esse rn . G ieB ere iąu a litiiten  b le ib en  k n a p p . D ie 
W a r r a n tB la g o r  z e ig en  z w a r  ta g lic h  m e h r  o d e r  m in d e r  
groB e Z u n ah m en , den n o c li g in g e n  W a r r a n ts  a u f  
sh  52 /3  d, A b g e b e r  Y erlau g cn  sh  52/0  d b e ilo b h a f te m  
G esch iift. D io D ifferenz  fiir L ie fe ru n g  in  e in em  M onat 
b e tr a g t  n u r  3 d . A b W e rk  s te ll t  s ic h  G. M . B . N r. 3 
a u f  sh  52 /3  d, N r . 1 sh  2 /6  d m e h r . H a m a tit  in 
g le ic h e n  .M engen N r. 1, 2 u n d  3 sh  55 /6  d n e t to K a s s a  
ab  W e rk . D ie Y e rsch iffu n g en  sind  e tw a  11 000 tons 
g e g e n  J u l i  zu riic k  u n d  be- 
la u fe n  sich  a u f  86 000 tons.
D ie  W a r r a n ts la g e r  h ie r  
e n th a lte n  59 471 to n s, d a - 
Yon 57 971 to n s N r. 3.
S ch o ttisch e  W e rk e  e rk o k - 
ten  ih re  P re is e  u m  Bk 1 /— 
f. d. ton . !

R h o in iscli • W ostfiili-  
sc lie s  K olilonayn d ikat zu  
E ssen a . d. R n hr. —  N ach  
dem  B e ric h te  des Y o rs ta n -  
des, d e r  in  d e r  Z eck en b e- 
s itz e r  -  Y e rsa m m lu n g  am  
15. A uguB t d. J .  e r s ta t te t  
w u rd e , g e s ta l te te  s ic h  F o r-  
d e ru n g  und A b sa tz  d e r  
S y n d ik a tsz e c h e n  in  d en  M o- 
n a te n  J u l i  und  J u n i  d. J . ,  
y e rg lic h e n  m it  d em  Y o rm o n a te  u n d  dem  M onate 
Ju l i  1907, w io v o rs te h e n d e  T a b e lle  ze ig t.

W ie  d e r  Y o rs ta n d  zu den  v o rs te h e n d e n  Z iffern  w eite r 
a u s fiih r t, i s t  d ie  a rb e its tiig lic h e  F o rd e r le is tu n g  des Mo- 
n a ts  J u n i  d. J .  l i in te r  d em  E rg e b n is  des g le ic h e n  M onats 
des Y o r ja b re s  w ie  a u c h  h in te r  dem  des M o n a ts  M ai d. J .  
zu riick g eb lieb en . D e r  G ru n d  d es R iic k g a n g e s  is t  a u f  
d en  u n g iin s tig e n  EinfluB z u riic k z u fiih re n , don die groBe 
Z ah l d o r F e ie r ta g e  u n d  d ie  W a h le n  zu m  A bg o o rd - 
n e te n h a u se  im  M o n a t J u n i  d. J .  a u f  die L e is tu n g e n  der 
A rb e ite r  a u sg e iib t h a b e n . T m  M o n a t J u l i  d. J .  h a t  
die F o rd e r le is tu n g  w ie d e ru m  e in e  a u fs te ig e n d e  R ich - 
tu n g  an g e n o m m e n  u n d  n ic h t  n u r  den  A u s fa ll des M onats 
Ju n i  d. J .  i ib e rh o lt , so n d o m  au c li d a s  E rg e b n is  des 
M onats J u l i  1907 n o c h  i ib e rsc h r itte n . D a g e g e n  h a t  
die m it B e g in n  des M o n a ts  M iirz d. J .  in fo lg e  der 
s ta rk e n  A b n a h m e  d es K o k s  abBatzes in  d ie  E rsc h e i-  
n u n g  g e tre te n e  ru ck liiu fig e  B e w e g u n g  des rech n u n g s-  
m aB igen A b sa tz e s  in  b e iden  B e ric h ts m o n a tc n  an g e - 
h a lte n . Im  a rb e its ta g lic h e n  D u rc h s c h n it t  i s t  d e r  rech - 
nungsm iiB ige A b sa tz  im  M o n a t J u n i  d. J .  g e g e n  M ai 
um  1598 t  z u r iic k g e g a n g e n , w a h re n d  d e r  M o n a t Ju li  
g e g en  J u n i  d. J .  e in en  w e ite re n  R iio k g a n g  Yon 2351 t 
au fzu w eisen  h a t . I n  d en  A b sa tz v e rh a ltn is so n  fiir 
K o h l e n  sin d  s e i t  d e r  le tz te n  B e ric h to rs ta t tu n g  
w esen tlich e  A e n d e ru n g e n  n ic h t  e in g e tre te n . D ie 
schw iiehero  F o rd e ru n g  im  M o n a t J u n i  d. J .  h a t  zw ar 
au ch  e in e  e n ts p re c h e n d e  Y e r r in g e ru n g  d es  K o k len - 
ab sa tzes , d o r s ich  a rb e its t i ig l ic h  im  G esam tv o rsan d e  
a u f  1 85255  t u n d  im  V e rsa n d e  fiir R e c h n u n g  des 
S y n d ik a ts  a u f  1 5 9 1 5 5  t  bez iffe rto  g e g en  189 948 t  und 
163 128 t  im  M o n a t M a i d. J . ,  z u r  F o lg ę  g e h a b t, in 
dessen  h a t  d e r  A uBfall d es M o n a ts  J u n i  d. J .  d u rch  
den  s tS rk e re n  Y e rsa n d  d e s  M o n a ts  J u l i  d. J .  se in en  
A u sg le ick  g e fu n d e n , in d em  in  d ie sem  M o n a t d e r  G e- 
sa m tv o rsan d  a u f  1 90597  t  u n d  d e r  Y e rsa n d  fiir R ecli- 
n u n g  dea S y n d ik a ts  a u f  164 448 t  g e s tie g e n  is t. D e r

* A u f  d ie  Y o l l e  Z alil d e r  M o n a ts ta g e  g e re c h n e t.

B r i k o t t a b s a t z  i s t  in  beidon  B erich tB m o n aten  an- 
n iih o rn d  a u f  d e r  b ish e rig o n  H o h e  g e b lie b e n , w ogegon  
d o r K o k s a b sa tz  g e g e n  don Y o rm o n a t im  J u n i  d. J .  
a rb e its tiig lic h  um  161 t, im  J u l i  d. J .  w o ite r  um  
1535 t ab g o n o m m en  h a t.

Lim a u f  d ie  ab sch lieB cn d en  Z a h le n  dos I .  l l a l b -  
j  a k r  e s 1908 bezw . 1907 e in z u g e h e n , so is t  g e g e n - 
iibor d e r  S te ig e ru n g  d o r F o rd e ru n g  im  I . H a lb ja lire  
1908 g e g e n  1907 Yon 4,51 0/o boim  reeh n u n g sin iiB ig en  
A b sa tz  eino  so lch e  von n u r  2,17 o/o zu v c rze ic lin en . 
D iese  E rs c h e in u n g  findet ih re  E rk la ru n g  d a r in , daB 
d e r  Y erm in d e rte  K o k s a b sa lz  e in e  s ta rk ę  Y e rm e h ru n g  
d o r a u f  den  Z ech cn  la g e rn d e n  K oksbostiindo  z u r 
F o lg o  g e h a b t h a t .  DaB au ck  d a s  Y e rh iiltn is  dos re c h -

nungsm iiB igon  AbBatzes z u r  B e te ilig u n g  im  I .  H a lb -  
j a h r  1908 tro tz  d e r  S te ig e ru n g  d es reehnungsm iiB igen  
A bsatzes u n g iin s tig e r  g e w o rd e n  is t, i s t  a u f  d ie  e in g e- 
tr e te n o  E rh o h u n g  d e r  B e te ilig u n g sz iffe r  zu ru c k z u f iih re n , 
w e lch e  am  1. J a n u a r  d. J .  um  1 398 977 t  g e s tie g e n  is t.

Im  u b r ig e n  la s se n  d ie  Y o rstek en d en  Z ah len  e r- 
k o n n en , daB tro tz  d e r  g ogon  E ndo  d es Y e rgangenen  
Ja h reB  im  E rw o rb s le b e n  e in g e tre te n e n  A b flau u n g  d e r  
K o h len - u n d  B r ik e tta l is a tz  in den  Y erflossenon M o
n a te n  d es la u fe n d e n  J a h r e s  e in  b e frie d ig e n d e s  E r-  
g o b n is  g e lio fe r t b a t ,  d a  d e r  A b sa tz  d u rc h w e g  eine  
b e tr iic h tlic h o  S te ig e ru n g  a u fw e is t, d ie  d ie  S te ig e ru n g  
d e r  F o rd e ru n g  w e it u b e r s c h re ito t  u n d  sich  in  d e r  
e rs te n  H iilfto  d ie se s  J a h re s  f iir  K o h le n  a u f  7,41 °/° 
und  f iir  B r ik e tts  a u f  18,72 o/o d e r  im  1. H a lb ja l ire  
1907 a b g o sc tz te n  M e n g en  bo litu ft. E rs c h w e r t  w u rd e  
d e r  K o h le n a b s a tz  d a d u rc h , daB d ie  Y erm in d erte  K o k s- 
e rz e u g u n g  n ic h t  n u r  e in e  n a m h a f te  Y o rs tiirk u n g  d e r  
K o h le n lie fe ru n g e n  d e r  Z ech cn , so n d e rn  au ch  e in e  g e -  
r in g e rc  B e sc h ic k u n g  d e r  A u fb e re i tu n g s a n la g e n  und 
d a h e r  e in e  Y e rsc k ie b u n g  in  d en  dem  S y n d ik a t z u r  
Y e rfiig u n g  g e s te l lte n  S o rte n  d e r  A u fb e re itu n g s e rz e u g -  
n isse  ze itig to . W a h re n d  w ir  in fo lg e d esso n  in  K o k s- 
k o k le n  und  F o rd e rg ru s  m it A b sa tz m a n g e l zu  k iim pfon  
h a t te n , k o n n te  dcm  B o d a rfe  in don  a u fb e re ite te n  
g ro b o re n  K o h le n s o rte n  ze itw eiso  in  vo llem  U m fan g e  
n ic h t  e n tsp ro c h e n  w o rd en .

E in e  w e se n tlic h e  E r le ic k te ru n g  is t  d e r  A b w ick lu n g  
d es  Y e ra a n d g e a c h iif tc s  d a d u rc h  zu te il g ew o rd e n , daB 
e in e rse its  d e r  E ia enba l inY ersand  Yon S to ru n g e n  d u rc h  
W a g e n m a n g e l YerBchont g e b lie b e n  is t, und  daB a n d e r 
se its  d ie Schifl‘a lir tsv c rk U ltn isse  a u f  dem  R h e in e  
g iin s tig  w a re n  u n d  uns g e s ta t te te n , a u f  d cm  W a s se r -  
w eg e  rk e in a u f-  u n d  -a b w iirts  groB e M engon  zu  Yer- 
f ra c k te n .

E in  w e n ig e r  b e f rie d ig e n d e s  B ild  z e ig t d e r  Y o r-  
la u f  des K o k s a b s a t z e s ,  d e r  in  d e r  e rs te n  H iilfte  
d ie se s  J a h r e s  g e g en  d en  g le ic h e n  Z e itra u m  des Y o r-  
ja k r e s  in sg e sa m t um  898 998 t =  14,25 °/0 zu riick -

J u l i J u n i M ai J u li I . H a lb ja h r I .  n a lb j a h r
1908 190S 1908 1907 1908 1907

a) K  o h  1 c  n . 
G e s a m t f o r d e r u n g .........................

l i
7335 6257 6836 7245 40391 38647

G c s a m ta b s a tz .................................... 7047 6175 6668 7207 39699 38379
B e t e i l i g u n g .................................... i 2 6954 5993 6456 6857 38110 37273
R ec lin u n g sm iłO ig cr  A b sa tz  . . J B 5949 5205 5607 6233 33514 32802
D a sse lb c  in  % d e r  B e te il ig u n g 85,55 86,86 86,85 90,90 87,94 88,01
Z a h l d e r  A rb e its ta g c  . . . . 27 23 3/8 25 27 1473/4 14 6 ł/a
A rbe its tU g l. F o rd e ru n g  . . . \ - 271662 267697 273430 268342 273373 263800

„ G e s a m ta b s a tz  . . ( C 261016 264162 266737 266914 268693 264429
„ re c h n u n g sm . A b sa tz 220331 222682 224280 230S37 226827 223907

b) K o k s .
G e s a m t y e r s a n d .............................. 1008662 1026452 1066668 1355542 6738839 752176S
A r b e lts t ł łg llc h e r*  Y e rsa n d  . . 32537 34215 34409 43727 37027 41557

c) B r i k e t t s .
G e s a m t y e r s a n d .............................. 2S1479 247767 262609 265920 1570622 1319393
A rb e its ta g l ic h e r  .Y ersan d  . . /■s 10425 10600 10504 9849 10630 9006
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g e g a n g e n  is t. W a h re n d  s ic h  d e r  A b aa tz  in  d en  e rs to n
b e iden  M o n a ten  n o ch  a n n a h o rn d  a u f  d e r  in  d en  vo r-
h e rg e h e n d e n  M o n a ten  d e s  v e rg an s:en e n  J a h r e s  e r-
e r re ic li te n  H iihe liie lt u n d  sich  im  M o n a t F e b ru a r
d. J .  n o ch  a rb e ita ta g lic h  a u f  34 271 t  b e lie f, i s t  e r
m it  B e g iim  dcB M o n a ts  M a rz  fo rts c h re itc n d  g e fa lle n ;
im  M o n a t J u l i  d. J .  w u rd e n  a rb e its ta g lic łi  25 295 t
o dor 11 760  t  =  31,74 o/0 w e n ig e r  a is  im  J u l i  v. J .
a b g e se tz t. D e r  M inderverB and  en tf iillt aussc lilieB lieh
a u f  H o cb o fen k o k s . E in e  w e so n tlic h e  B e sse ru n g  is t
fiir die n ac lis te  Z u k u n ft n o ch  n ic h t zu e rw a r te n . — Im
U m sch lag B T o rk eb r d e r  R h e in -R u h rh iife n  b e tru g :

* j .  ' u  i b) d io  S ch  i lis -a) d ie  B a h n -  , f  .J . , , a b fu h r  v o n  d e nz u fu h r  n a c u  d e n  TI!tł.
. D u U b u r g -  “ « ™ rtD.Û d S  

R u b r o r t

1908 J u n i  
1907 J u n i

981 921 
850 177

Z e c h e n h ilfe n
t

1 216 306 
954 493

m ith in  1908 -f- 131 744 
im  I . H a lb ja h r  1908 5 178 419
„ I . „ 1907 4 2 2 1,423

m ith in  1908 — 956 996

-4- 261 813 
6 269 322 
5 042 190

+  1 227 132 
=  +  24,34 0/„.

Z o llb o lia iid lu n g  yon  W a lzon sp ock . —  D e r  
K g l. P re u B . F in an zm in iB te r  h a t  an  dio K g l. O berzo ll-  
d ire k tio n  in K o ln  e in e  Y e rfiig u n g *  e r la ss e n , daB es 
n ic h t fu r z u la s s ig  zu o ra c h te n  is t, S c h w e in esp eck , dor 
a is  S c h m ie rm itte l  in  H ii t te n w e rk e n  Y o rw e n d u n g  findet, 
zum  orm iiB igten  Z o llsa tze  von  2 f iir  100 k g  ab - 
z u fo rtig o n  o dor u n te r  D e h e rw a c h u n g  d e r  Y erw e n d u n g  
zo llfro i fthzulasBon.

A n tr iig e n  a u f  U e b e rw a c h u n g  d o r Y e rw e n d u n g  des 
S p ecka zu  S ch m ie rzw eck en  is t  d a h e r  n ic h t m e h r  zu en t-  
sp re c h e n , so n d e rn  A n o rd n u n g  zu treflfen, daB d e r  S peck  
b o i d e r  b e z e ic h n e te n  Y erw e n d u n g  k iln f tig  zum  S atzo  
v o n  36 J( f iir  100 k g  z u r  Y erz o llu n g  g ezo g en  w ird .

G ayloys Y erfah ren  zur W in d tro ck n n n g . —  
ln  le tz to r  Z e it h a b e n  in  E u ro p a  (es k o m m t w o h l E ng- 
la n d  u n d  D e u ts c h la n d  in  B e tra c h t)  a c h t  u n d  in  N o rd - 
a m e r ik a  n c u n  H o ch o fe n w o rk e  d io L iz en z  z u r A us- 
f iih ru n g  d es G a y le y s c h e n  Y e rfa h re n a  z u r W in d tro c k -  
n u n g  e rw o rb e n . **

* „ N a c h r ic h te n b la tt  f iir  d ie  Z o lls to lle n “ 1908, 
1. Ju li ,  N r. 13 S. 169.

** „ Iro n  A g o " , 13. A u g u s t 1908 S. 4 5 5 ; u n d  „ Iro n  
T ra d e  R e v ie w “ , 20. A u g u s t 1908 S. 297.

Yereins - Nachrichten.
V e r e i n  d e u t s e h e r  E i s e n h u t t e n l e u t e .

Fiir die YereiiisbibłiotHek sind eiugegaiigon:
(D ie  E in s e n d e r  s in d  d u rc h  *  b e z e ic h n e t.)

Das Hans Mitsui, [ [n g e n ie u r  H . N o lke* , H a m b u rg .]  
E i c h  h o r s t ,  D r. M a x .: Rechtslage bei der Stillegung 

eines Bergwerksbetriebs nach Preufiischem Berg- 
und Yerwaltuńgsrecht. Inang.-Diss. [K o n ig lic b e  
U n iY ersita t*  zu G ro ifsw aid .]

F r i d e r i c i a n a .  G r o B h e r z o g l i e h B a d i s c h e  T e c h -  
n i s e b e  H o c h s c h u l o *  z u  K a r l s r u h e :  Programm  
fu r  das Studienjahr 190S/09.

G r o B h e r z o g l i o h e  T e c l i n i g c h e  H o c h s c h u l o *  z u  
D a rm s ta d t  1896 — 1 9 0 8 : Festschrift zu r Feier der
ErSffnung der Erweiterungsbauten am 23. Ju li 1908. 

H a n d o l s k a m m e r *  z u  E l b e r f o l d :  Juhresbericht
fiir  1907, II. Teil.

F e r n e r ,  in fo lg e  u n se re r  A u ffo rd e ru n g  

□  Z u m  A u s b a u  d e r  Y o r  e i n  a b i b l i o  tl i  e k  § □  

n o c h  fo lg en d e  G e sc h e n k e :

X. E in s e n d e r  P ro fe s so r  D r. L u d w i g  B e c k ,  
B ie b r ic h  a. R h . :

B e c k ,  L . : D e r  EinfluB d e r  ro m isc h e n  H e r rs c h a f t  a u f  
d ie  d e u tsc h e  E is e n - In d u s tr ie . M ainz  1902.

D e r a . : B e itr a g e  z u r  G e sch ich te  d e r  E is e n in d u s tr ie  in 
N a s sa u . S o n d e ra b d r. 1904.

D e ra .:  D ie  F a m ilio  R e m y  und d ie  In d u s tr ie  am  M itte l-  
rh e in . S o n d e ra b d r. 1905.

D e ra .:  D ie  a l te  B ru d e rs c h a f t  d e r  S ta h lsc h m ie d o  in  
S ieg en . S o n d e ra b d r. 1908.

A en d eru n g en  in  der M itg lie d e r lis te .
Blosfeld, Dr. Paul, R i t te r s t r .  14, Q u a r t ie r  6, H a u s  

L a ju a , l le v a l ,  R uB land .
Drost, Ad., O b e r in g e n io u r  d e r  B o h r-  u n d  S c h a c h tb a u -  

Ge8. m . b. H ., M a rx lo h , P a r k s t r .  10.
Hirzel, Dr. Hermann, D u isb u rg , H o lie s tr . 14.
Ubereg/jer, Franz, In g e n ie u r , G ra z  I I ,  F r ie d r ic h  

H e b b e lg a s se  10.
Schmidt, Friedr., C h o m ik e r, W in te r th u r ,  Schw eiz , 

G r iitl is tr . 4.
Seeger, Walter, In g e n ie u r-C h e m ik e r  a u f  Z ech e  R h e in -  

e lb e , G e ls e n k irc h e n , G liick au fs tr . 40.

N e u e  M i t g l i e d e r .

Gerhard, F., D ip l.-In g ., B e u th e n  O .-S ., K a is e rs tr .  7.
Meissner, Georg, In g ., D ire k to r  d e r  T ita n -G e se llsc b a f t 

m . b. H ., D re a d e n -S tre h le n .

§ Y e rg l. „ S ta h l u n d  E is e n “ 1908 N r. 20 S. 7 1 2 ;
N r . 32 S. 1160.

In  V e r b in d u n g  m it  d e r  v ie rz ig s te n  o r d e n t l ic h e n

Hauptyersammlung des Vereins deutseher EisengieBereien
f in d e t  a m  D o n n e r s t a g ,  d e n  10. S e p t e m b e r  d.  JL,  n a c h m i t t a g s  6  U h r ,  i m S c h i l le r s a a le  d e r  L ie d e r -  
h a l le  zu  S t u t t g a r t  e in e

Versammlung der Giefiereifachleute
s ta t t ,  z u  d e r  d ie  M itg l ie d e r  d e s  V e r e i n s  d e u t s e h e r  E i s e n h u t t e n l e u t e  h ie r d u r c h  e in g e la d e n  w e rd e n .

D ie  T a g e s o r d n u n g  la u t e t :

1. Z u r  G e s c h ic h te  d e r  w ii r t te m b e r g is c h e n  E is e n in d u s t r i e .  V o r tra g  v o n  P r o f e s s o r  A . W i d m a i e r  
a u s  S tu t tg a r t .

2 . U e b e r  d ie  B e r e c h n u n g  d e r  K u p o lo f e n a b m e s s u n g e n .  V o r tra g  v o n  P r o f e s s o r  B . O  s a n n  a u s  
Z e l le r f e ld  i. H .


