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U eber den BrennstofFverbrauch beim Hochofenbetriebe.
Von Ingenieur C a r l  B r i s k e r  in Leoben.

l-^ ek a n n tlic li erhalten  w ir durch die Auf- 
stellung einer W arm ebilanz Aufschliisse 

iiber die A rt und W eise der Yerwemlung der 
beim Hochofenbetriebe benotigten W a r n e .  Die 
D urchfuhrung dieser Rechnung fiir einen im Be­
triebe  stehenden Ofen is t  eine bekannte und 
einfache Sache, da die m eisten in B etraclit 
kommenden W e rte  in  diesem F alle  gemessen 
werden konnen. A nders gesta lten  sich jedoch 
die Y erhaltnisse, wenn w ir uns iiber einen noch 
nicht bestehenden, e rs t zu erbauenden Ofen 
unterrich ten  wollen oder z. B. festzustellen 
wimschen, wie sich der B etrieb  bei geilnderter 
O attierung  hinsichtlich der W arineverhiiltnisse 
gestalten  diirfte. In  diesem F alle  is t uns eine 
Reihe von B ebbachtungsw erten nicht bekannt, 
insbesondere feh lt uns die K enntnis des Kohlen- 
stoffverbrauclies.

Es soli nun im folgenden zu e rs t ein kurzer 
und einfacher W eg  abgele ite t w erden, diesen 
mutmafilichen Brennstoffaufwand zu berechnen, 
und da w ir dabei ganz allgem ein jeden ge- 
wiinschten F a li beriicksichtigen, sind w ir schliefi- 
lich in der L age, allgem ein giiltige Folgerungen 
zu ziehen, welche eine Reihe ro n  hochst be- 
achtensw erten E inblicken in  das W esen des 
Hochofenbetriebes gesta tten .

D er Hocliofner, w elcher seine Mijllerung zu 
andern beabsichtig t, is t in der L age, durch Vor- 
nahme einer B e s c h i c k u n g s r e c h n u n g  nach 
dem Y erfahren von M razek , * P la tz* *  oder 
Blum*** sich iiber die erforderliche Zusammen­
setzung des M ollers zu un terrich ten . Durch 
seine praktische E rfah ru n g  w ird er auch in der
Lage sein, den ungefaliren Brennstoffaufwand zu
schatzen; doch benotig t er diese Annahme nur 
fiir die Beriicksichtigung der notwendigen Koks- 
aschenmenge bei Bestim m ung des Zuschlages.
Der F ehler, der durch eine allzu unrichtige

* „ J a h rb u c h  d e r  B e rg a k a d e m ie n “, B d. 18 S. 282,
Bd. 19 S. 375.

** „ S ta lli u n d  E is e n "  1892 N r . 1 S. 2.
*** „ S ta h l u n d  E is o u “ 1901 N r. 19 S. 1024.
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Annahme entstehen konnte, kann durch eine nacli- 
ti-agliclie Umreclmung w ieder beseitig t werden.

D er Hocliofner kann sich fe rn er auf Grund 
nachstehender chemischer Gleichungen die bei 
der R eduktion der E isenerze erforderlichen 
W  ii r m e y  e r h a l t n i s s e  berechnen und erm itteln , 
welche Kohlenstoffinenge zu r D urchfuhrung der­
selben erforderlich  ist, und welche Gasmengen 
dabei entstehen. Die Reduktionsgleichungen, 
nach welchen diese Rechnungen durchgefiihrt 
w erden miissen, um in U ebereinstim m ung mit 
dem w irklichen Yorlaufe des Reduktionsvorganges 
zu bleiben,* habe icli in der Tabelle 1 zusaminen- 
g este llt und die R eclm ungsw erte bezogen auf 
1 G ew ichtsteil E rz  bezw. au f 1 G ew ichtsteil 
M etali erm ittelt. Mit Hilfe dieser Tabelle lassen 
sich d ieR eduktionsvorgange sehr schnell bestimmen.

Den R echnungsvorgang  der iibrigen vorbe- 
reitenden Rechnungen setzen w ir ais bekannt 
yoraus. Die bisher erin ittelten  Zahlen werden 
zweckmaflig in einer vorlaufigen W arm ebilanz 
zusam m engestellt. D ies is t in Tabelle 2  ge- 
schehen, wobei, um ein Zahlenbeispiel zu besitzen, 
ein m it steirisclien Spateisenerzen beschickter 
Kokshochofen durchgerechnet wurde.

W ir konnen nun d irek t an die Bestimmung 
der Brennstoffmenge, welche der Hochofenbetrieh 
erfo rdert, schreiten. Dieselbe se tz t sich be- 
kanntlich  aus drei F ak to ren  zusammen:

1. Jenem  Kohlenstoff, welcher vom Eisen 
aufgenommen w ird  C e- Derselbe r ich te t sich 
nach der Eisenzusam m ensetzung. In  unserem 
Beispiele is t CE == 40 kg ;

2. jenem  Kohlenstoff, w elcher bei der R e­
duktion re rb ra u c h t w ird und der gleichfalls 
friiher bestim m t w erden konnte. In  unserem Bei- 
spiel w urde derselbe m it Cr =  107,2 kg  erm ittelt ;

3. je n e r  Kohlenstoftmenge, welche bestimmt 
ist, zu r Deckung des W arm em angels der vor- 
laufigen W arm ebilanz, yerm ehrt um den Y erlust

* Yergl. meino Arbeit , Stahl und E isen“ 1908
Nr. 12 S. 391. |
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durcli die G ichtgase, zu dienen. Aus der Tabelle erg ib t sich dieser 
W arm em angel K  m it 1469  000 K alorien. D iese Kohlenstoffmenge, 
welche bekanntlicli m it kaltem  oder warmem W indę u n te r Bildung 
von K ohlenoxydgas zu yerbrennen is t ,  kennen w ir n i c h t  und 
haben sie zu bestimmen, um die Rechnung durchfiihren zu konnen. 
W ir  bezeichnen sie m it C ,̂

In  der Tabelle 2 haben w ir zwischen ta tsach lich  berechen- 
baren W erten  und solchen, die angenommen w erden m iissen, zu 
unterscheiden. Zu erste ren  gehoren die W e rte  der ersten  drei 
P osten . D er V erlust durch Kiihlwassen und durch S trah lung  
kann  imm er nur schatzungsw eise bestim m t w erden , und konnen 
die W e rte  insbesondere fiir den S trah lungsverlu st ganz betrilcht- 
lich schwanken. A llerdings lafit sich der le tz te re  fiir einen be- 
stim m ten B etrieb  auch durch Differenz aus der W arm ebilanz be­
stimmen, w as w ir in der Folgę noch zeigen w erden. E s is t an- 
zunehm en, daB derselbe bei geanderte r G attierung  fiir ein und 
denselben Ofen nicht wesentlich verschieden sein w ird , es w are 
denn, daB Spezialroheisensorten, wie F errom angan , Ferrosilizium  
zu erzeugen sind, wo die S trah lungsverluste  den doppelten W e r t 
des norm alen B etriebes erreichen konnen. Infolge dieser Schwan- 
kungen des S trah lu n g sv e rlu stes , welche allein bis 10 °/o und 
m ehr der gesam ten in der B ilanz verrechneten  W e rte  ausmachen 
konnen, is t  es auch n icht notwendig, bei der A ufstellung der 
W arm ebilanz allzu  so rg fa ltig  und peinlich vorzugehen und P osten  
m it minimalen W arm ew erten  zu berucksichtigen. A uf einen P u n k t 
mochte ich aufm erksam  machen. Die E rm ittlung  der dem Ofen 
durch das K iihlw asser entzogenen W arm em enge kann unmoglich 
sehr scliw ierig sein, und da die modernen Hochofen zum eist 
iiberaus s ta rk  m it W asser gekiihlt sind, w erden ih re  A usstrah - 
lungsverluste nu r gering  sein. Ich glaube die B ehauptung auf- 
stellen zu konnen, daB, je  groBer die Y erluste durch K iihlw asser 
sind, desto g erin g er die S tra h lu n g sre rlu ste  sein miissen, j a  daB 
dieselben nur einen kleinen B ruchteil der durch das K iihlw asser 
verursachten  Y erluste  betragen.

In  dem vorlaufigen W arm ehaushalte verm issen w ir den durch 
die G ichtgase entstehenden V erlust (bis au f jene geringen Gas- 
mengen, welche aus dem E rzm oller und von den Reduktiona- 
vorgangen stam m en), d. h. die B ilanz is t ,  m athem atisch ge- 
sprochen, fiir eine G ich tgastem peratur = 0 °  au fgeste llt worden. 
D a w ir die zur Bihlung der G ichtgase beitragenden w ichtigsten 
W e rte , also insbesondere die m it W indsauerstoff zu yerbrennende 
Kohlenstoffmenge und daher die W indm enge se lbst noch nicht 
kennen, sind w ir auch noch nicht in  der L age, d i e s e n  Y e r l u s t  
durch die G ichtgase in  die B ilanz einzufiihren.

Zur Bestim mung der Kohlenstoffmenge Ck, welche m it W ind 
zu CO-Gas yerb ran n t w erden muB, um den W arm em angel K  der 
provisorischen Bilanz v e r m e h r t  um den W arm everlu st durch 
die hierbei gebildeten G ichtgase zu decken, gehen w ir von fo lgender 
E rw agung aus:

W are  die G ich tgastem peratur w irklich  =  0  so h a tten  w ir 
n u r  unseren W arm em angel K =  1 4 6 9  000  K alorien  zu decken. 
Um diese W arm em enge durch Y erbrennung von Kohlenstoff Ck bei 
V erw endung von W ind von der T em peratu r T„-° zu decken, 
brauchen w ir

^  =  247 0 +  5 , 7 9 - 0 , 2 4 - T w k g  K o h len s to ff- *

* 5,79 die zur Yerbrennung von 1 C erforderliche Luftmenge, 0,24 
die spezif. 'Warme der Luft.
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T a b e lle  2. Y  o r  1 ii u f i g  e "W ii r  m e b i 1 a  n z.

■W H rm eeinnahracn
K a lo r ie n K a lo r ie n

f. d . t  H .-E . f. d . t  R .-E .

1. W a rm e g e w in n  d u rc h  Y e rb re n n m ig  
des R e d u k tio n ak o h len s to ffe s  . . . . 1 320 320

1. "W iirm eausgaboń  b e i d e r  R e d u k tio n
2. "W arnie d o r g c sc h m o lz e n e n  P r o d u k te :

a) des E i s e n s .............................................
b) d e r  S ch lack e  ........................................

3. "W iirm eentnahm o d u rc h  d ie  fliich tigen

1 702 900

265 000 
256 300

a) A u s tre ib o n  d e r  CO2 .........................
b) A u s tre ib e n  d es W a s se rg o h a lte s  

d e r  B e sc h ic k u n g  u. U e b e rh itz u n g  
a u f  d ie  G ic h tte m p e ra tu r  (200 °)

c) b i e h o r g e b i l d e t e G ic h tg a s e ;  von 
d o r R e d u k tio n  s ta m m e n d  . . .

1 6 5 0 0 0

34 500 

44 800

4. K iih lw asso r,; und  S trah lu n g sY o rlu sto  
e tw a  13 0J0 d e r  b ish e r  au fg o w en d e to n  
W a r m o ............................................................

2 468 500

W iirm e m a n g e l K  = 1 469 080 320 900

2 789 400 2 789 400

Diese Kohlenstoffmenge s te llt uns eine Gicht- 
gasmenge von:

° k l ' 6’79 =  2470K+ 5 ,7 9 .0 ,2 4  T w‘ 6’79 kg  GicŁtS « e .  *

D a (liese Gichtgasmenge (len Ofen m it einer 
Tem peratur T g° yerlilBt, so entfiilirt sie dem 
Ofen

2470 +  5,79 X  0,24 T „  0 ' 6’ ‘9 ' °>24 TS °-

Um nun diesen M ehrverbrauch an W iirme unter 
gleichen Bedingungen wie vorhin zu decken, he- 
notigen w ir eine w eitere Kohlenstoffmenge von

Ckj =  —  — k g  K o h lensto ff, 
a a

wenn w ir den Ausdruck
2 4 7 0 + 5 ,7 9 -0 ,2 4  T „ °  =  a
6,79 • 0,24 - T g 0 = b

setzen. D adurch verinehrl sich abermals die 
Gichtgasmenge um Ck2 - 6 , 79 ,  welche neuerlich 
durch Kohlenstoff zu decken ist, und so fort. 
Die Summę aller dieser einzelnen Kohlenstoff- 
mengen

n i n , n . K  . K b  , K b 2 ,Cki -f- Ckj -j- Ckn -f- . . . .  — Ck — ----- ----- n -----=— f* • • *
a  a-" a 3

C* = l f 1 +  T + 5  + 5  +  - •).

Das Summenglied der geom etrischen K eihe:
^1_____

_b 
a

1 ■ a — b ’

oder

w onn
a  a  - • b ’

a =  2 4 7 0 +  5 ,7 9 - 0 ,2 4  T w 
b =  6,79 ■ 0 ,2 4 . Tg

K  =  "W arm em angel d e r  Yorliiufigen W iirniebilanz.

In  Tabelle 3 sind die Zahlenw erte fiir Ck

=  — berechnet ,  so daB sich die ziffernmilBige a — b °
Kechnung m it H ilfe dieser Tabelle noch w eiter 
yereinfacht. Diese Tabelle g ib t uns aber auch 
deutlich den EinfluB der W ind- bezw. G ichtgas- 
tem peratu r au f den Kohlenstof¥verbrauch an, 
w orauf w ir im allgem einen T eil noch zuriick- 
kommen. *

Um nun unser Zahlenbeispiel w eiter aus-
zufiihren, erg ib t Tabelle 3 bei Annalune einer 
W ind tem peratu r von 3 0 0 0 und einer G ichtgas- 
tem peratu r von 2 0 0 ° , welche W e rte  beim Be- 
triebe m it steirischen Spaten ais norm ale an- 
gesehen w erden miissen,

Ck =  146,9 X  3,91 = 5 7 4 ,4  k g
dazu C x =  =  40,0 „

Cr =  = 1 0 7 , 2  „
G e s a mt k o h l e n s t o f f -

Y e r b r a u c h  =  721,6 k g

Dies en tsp rich t bei einem Kohlenstoffgehalte 
des Koks von 80°/o  einer Koksmenge von 900 kg 
auf 1 t  Roheisen. Mit diesem geringen Brenn- 
stoffsatz (derselbe is t ohne E i n r i e b  gerechnet) 
w ird  nun tatsUchlich beim B etriehe m it s te iri­
schen S paten  im Kokshochofen gearbeite t.

Nach Bestim mung der Kohlenstoffmenge Ck 
bezw. des Gesam tkohlenstoffverbrauches konnen 
w ir die W imlmenge und die Gichtgasm enge in 
bekannter W eise berechnen, und sind nunmehr 
in der Lage, die e n d g i i l t i g e  W a r m e b i l a n z  
aufzustellen. Das is t in Tabelle 4 fiir unser 
Beispiel durchgefiihrt worden.

In  dieser W ilrm ebilanz konnen w ir die 
S trah lungsverluste  in Uebereinstim m ung m it den

6,79 =  1 0  +  5,79 Luft.

* P ro f. J .  v. E l i r e n w e r t h  u n te rn im m t es in  se in en  
Y o rle su n g e n  g le ic b fa lls , d ie se  K o h len s to ffm en g e  zu 
b e re c h n e n . L e id e r  is t  m ir  e in e  "W iedergabe u n d  B e- 
sp re c h u n g  d e r  Yon ih m  e rh a lte n e n  F o rm o l n ic h t  g e -  
s ta tte t .
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T ab e llo  3. Ck =
K  

a  — b
W e r te  f iir

0 ° 20 ° 40 ° 5 0 ” 0 0 ° 70° 8 0 “ 9 0 “ 100° 110° 120° 130° 140° 150° 1 00°

T w  = 0 ° 4 ,048 4,105 4,169 4,184 4,219 4,246 4,273 4,310 4,329 4 ,366 4,405 4 ,424 4 ,464 4,504 4,524
2 5 ° 3,992 048 098 132 166 201 219 237 255 i 310 347 366 405 425 464
50 ° 937 3,984 032 065 098 132 149 184 219 i  237 273 291 329 357 385

100° 3,831 3,891 3,937 3,952 3,984 4,016 4,032 4,065 4,098 4 ,115 4,149 4,166 4,201 4,237 4,225

125° 787 831 875 906 937 3,968 3,984 016 048 065 098 115 149 106 201
150° 731 787 831 861 891 921 937 3,968 3 ,984 016 048 065 098 115 149
2 0 0 u 636 690 731 759 787 816 831 861 876 3,906 3,937 3,952 3 ,984 4 ,000 032
2 2 5 ° 597 636 676 703 731 759 773 802 816 846 875 891 921 3,937 3,968
250° 540 597 636 663 690 717 731 759 773 802 831 846 875 891 921
275° 508 546 584 610 636 663 676 703 717 745 773 787 816 831 861

3 00° 3,460 3,509 3,546 3,571 3,584 3,610 3,630 3,649 3,676 3,690 3,717 3,738 3,759 3,788 3,802

3 2 5 ° 424 460 496 521 546 571 584 610 623 649 676 690 717 731 759
3 50° 389 424 460 484 508 533 546 571 584 610 636 649 676 690 717
375° 344 378 412 436 460 484 496 521 533 558 584 597 623 636 663
400° 311 344 378 401 424 448 460 484 496 521 558 558 584 597 623
450° 236 257 289 311 333 355 367 389 424 436 448 460 484 508 521

5 0 0 ° 3,104 3,194 3,225 3,246 3,267 3,289 3,300 3,322 3,344 3,355 3,378 3,389 3,412 3 ,424 3,448

5 5 0 ° 096 125 154 174 194 215 225 246 268 278 300 311 333 344 367
600° 030 058 086 105 125 144 154 174 195 205 225 236 257 267 289
650° 2,967 2,994 021 039 058 076 086 105 125 134 154 164 184 195 215
700° 906 932 2,958 2,976 2,994 012 3,021 3,039 058 067 086 095 115 125 144
750° 849 873 898 915 932 2,949 2,958 2,976 2,994 003 021 030 048 058 076
8 00° 793 816 840 857 873 2,890 2,898 2,915 2,932 2,941 2,958 2,967 2 ,985 2 ,994 012
8 50° 739 762 785 801 817 832 840 857 873 881 898 906 923 932 2,949
9 0 0 ° 2,688 2,710 2,732 2,747 2,762 2,777 2,785 2,801 2,817 2,824 2,840 2,849 2 ,865 2,882 2,890

bisherigen Rechnungen ais R e s t b e t r a g  be- 
stim inen. *

Um den Y erlialtnissen der deutscben Hoch- 
ofenindustrie Reclinung zu tragen , liabe ich das 
B eispiel, welches P ro f. O s a n n  in seiner A rbeit

(„S tah l und E isen “ 1901 N r. 17 S. 907)  zeig t, 
au f G rund yorstehender Rechnungen gepriift.

Die yorlilufige W arm ebilanz fiir diesen Ofen 
erhalten  w ir m it H ilfe der W e rte  der Tabelle 1 
seh r einfach:

W U rm ec in D ah m e
K a lo r ie n  

f u r  100 k g  R .-E .

■
"Wiirmeausgabe K a lo r ie n  

f ii r  100 k g  R .-E .

F e  r e d u z ie r t  a u s  F e a 0 3  92 X  1464 . 
M n „ „ M m  04 0 ,3 X  1169 . 
Si „ „ Si O2 2 ,0  X  2087 . . 
P  „ „ P 2O5 1,7 X  2386 . .

W a rm e m a n g e l K

134 688 
350 

4 174 
4 054

1. f iir  R e d u k t i o n .............................................
2. „ S c k m e lz u n g  ........................................
3. „ A u s tre ib e n  d e r  CO2 ....................
4 . K u h lw a sse r -  u. S tra h lu n g sY e rlu s te * *

191 366 
83 000 
68 823 
49 189

143 216 
249 162

392 378 392 378

U nser W arm em angel is t also rund 249 000 
K alorien. Die W ind tem peratu r g ib t Osann mit 
670 °, die yon ihm nicht genannte Giclitgas-

* L e d e b u r :  „ H a n d b u c h  d e r  E is e n h iitte n k u n d e " ,
5. A u fla g e  Bd. I I  S. 261. Y e rg le ic h e  a u c h  d ie b e re its  
z i t ie r te  A rb e it  P ro f .  O san n s  iib e r  >Die B e re c h n u n g  
d e r  Z u sa m m e n se tz u n g  d e r  H o c b o fe n g a se , d e r  in  d en  
H o c lio fen  e in g e f iih r te n  W in d m e n g e  u n d  d e r  W in d v e r-  
lu s te « , „ S ta h l und  E is e n "  1901 N r. 17 S. 905.

** U m  in  U e b e re in s tim m u n g  m it  d em  O s a n n -  
Bchen W e r te  zu b le ib e n , h a b e  ic h  d e n  Y e r lu s t  d u rc h  
d ie  G ic h tg a so , w e lc h e n  vrir n o c h  n ic h t  e in b ez ieh en  
k o n n e n , von  se in e n i W e r te  m it  85 797 K a lo r ie n  in  
A b z u g  g e b ra c k t  u n t e r  A n n a h m e  e in e r  G ich tg as-  
te m p e ra tu r  r o n  200  °. L e id e r  is t  d ie se lb e  in  dem  
B o isp ie le  n i c b t  a n g e g e b e n ,  d u r f te  a b e r  in  d e r  
N a h e  d ie ses  "W ertes se in .

tem peratu r schatzen w ir au f 200 °. N ach T a ­
belle 3 is t der W e r t fiir 10 000 K alorien 
T w =  670 °, T g =  200 0 —  3,25 C. Bei einem 
W arm em angel yon 24,9  X  10 000  erhalten  w ir 
also eine Kolilenstoffmenge Ck =  80,9  kg.

F iir die R eduktion benotigen m r  (nach T a ­
belle 1) an Kohlenstoff:

F e  92 X  0 ,107 =  9,84 
M n 0 ,3  X  0 .142 =  0,04 
Si 2,0 X  0 , 8 4 5 =  1,69 
P  1,7 X  0 ,966 =  1,64 C r  = 1 3 ,2 1

lu s  E is e n  g e h e n  Cg =  4,00

D er G esam tkohlenstoffyerbrauch =  98,11 kg, 
w ahrend Osann eine Kolilenstoftmenge von 
94,4  -j- 4 ,0  ins E isen gehend —  98,4  kg  seiner
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T a b e lle  3. Ck =
K

W e r te  tu r
10000

170" 180“ 190° 200° 210“ 220° 230° 240° 250 0 200° 280® 800° 350“ 400° 450°

4,566 4,587 4,629 4,673 4,694 4,739 4,784 4,807 4,854 4,878 4,950 5 ,050 5,263 5,494 5,882 T w =  0 °
504 524 566 587 629 672 716 739 784 807 878 4 ,975 181 405 780 25 °
424 444 484 524 545 587 629 651 694 716 784 854 076 291 049 50 °

4,291 4,310 4,347 4,386 4,405 4 ,444 4,484 4,504 4,545 4,566 4,629 4,716 4,901 5,102 5,435 100°

237 255 291 310 347 385 424 444 484 504 566 651 830 025 347 125°
184 201 237 255 291 329 366 385 405 444 504 587 701 4,950 263 . 150°
065 081 115 132 166 201 237 255 273 310 366 444 608 784 076 200°

4,000 016 048 065 098 132 166 184 219 237 291 366 524 694 4,975 225°
3,952 3,968 4 ,000 016 048 081 115 132 149 184 237 310 464 629 901 250°

891 906 3,937 3,952 4,000 016 048 065 098 115 166 237 385 545 807 2 7 5 °

3,831 3,861 3,885 3,906 3,921 3,952 3 ,984 4,000 4,048 4,065 4 ,098 4,160 4 ,310 4 ,464 4,717 3 0 0 °

787 802 831 861 875 906 937 952 3,984 4,000 048 115 255 405 651 3 2 5 °
745 759 787 802 831 861 891 906 921 3,925 4 ,000 065 201 347 587 3 5 0 °
690 703 731 759 773 802 831 846 875 891 3,937 4,000 132 273 504 3 7 5 °
649 663 690 703 731 759 787 802 816 846 891 3,952 081 219 444 4 0 0 °
546 558 584 610 623 ' 649 676 690 731 731 773 831 3 ,952 4,081 291 4 5 0 °

3,472 3,484 3,508 3,521 3,546 3,571 3,597 3,610 3,636 3,649 3,690 3,745 3,861 3,984 4,166 5 0 0 °

389 401 424 436 460 484 508 521 546 558 597 649 759 875 005 5 5 0 °
811 322 344 367 378 401 424 436 460 472 508 558 663 773 3,925 6 00°
236 246 267 289 300 322 344 355 378 389 424 472 571 076 840 6 50°
164 174 194 215 225 246 267 278 300 311 344 389 4S4 584 745 7 00°
095 105 125 144 154 174 194 205 225 236 267 311 401 496 649 7 5 0 “
030 039 058 077 086 105 125 134 154 164 194 236 322 412 558 8 00°

2.967 2,976 2,994 012 021 039 058 067 086 095 125 164 246 333 472 8 50°
2,906 2,915 2,932 2,949 2,958 2,976 2,994 3,003 3,021 3,030 3,058 3,095 3 ,174 3,257 3,398 9 0 0 °

T a b e lle  4. E n d g i i l t i g o  W a r m e b i l a n z .

'W a rm e e in n a h m e n
K a lo r ie n  

fu r  1 t  R .-E . % ■ W łlrm eau sg ab en K a lo r ie n  
f iir  1 t  R .-E . %

1. Y e rb ro n n u n g B w arm o :
C zu  CO* 167,2 X  8080 . . . .  
C zu CO 514,4  X  2470 . . . .  
H  zu  H 3 0  3 X  29 000 . . . ,

2. W iirm e z u fu lir  d u rc h  d en  W in d :
574,4 X  5,79 X  0 ,24  X  300 0 . .

1 350 976 
1 270 508 

87 000

239 400

j 91,4

8,6

1. R e d u k tio n sw iirn ie  . . . . . . .
2 . W a rn ie  d e r  g o s c h  m o l z  e n  e n  

M a te r ia l ie n :
a) E i s e n ..................................................
b) S c h la c k e  .........................................

3. W iirm o a b fu h r  d u rc h  d ie  f liich tig en  
P r o d u k t e :

a) A u s tre ib e n  d e r  C O ; . . . .
b) A u s tre ib e n  des H » 0  . . . .
c) G ic h tg a se  (200 ° ) .........................

4. K iih lw a sso r  u. S tra h lu n g a v o rlu s t 
a l s R e s t b e t r a g ..............................

1 702 900

265 000 
256 300

165 000 
34 500 

208 000

316 244

58,0

9.0 
8,6

5,6
1.1 
7,0

10,7

2 947 944 100 2 947 944 100

Eechuung zugrunde leg t. W ir  sehen also aus 
diesem Beispiel eine vollstandige Uebereinstim- 
mung des rechnungsm afiig erm ittelten  Brenn- 
stoffverbrauches m it dem in W irk lichkeit ge- 
gicliteten, und entnehmen auch diesem Zahlen- 
beigpiel, wie einfach die K ontrollrechnung durch- 
gefiihrt w erden kann.

Nach diesem Beispiele haben w ir eine Kohlen- 
stoffmenge Ct =  80,9  kg  m it W indsauerstoff zu 
verbrennen. D ies en tsp rich t einer W i n d m e n g e  
von 80,9 X  5,79 =  468 kg  L u ft ,  wahrend 
Osann eine solche von 478 kg berechnet, ein 
W ert, w elcher gleiclifalls innerhalb der fiir diese 
Eechnungen zulassigen F eh lerg renze bleibt.

K
Die Form el Ck = ------r  se tz t uns nun durch

a  —  b

ih re  iiberaus einfache A nordnung in die L age, 
den BrennstoftYerbrauch des Hochofens nach 
je d er W eise hin beurteilen  zu konnen.

D er W arm em angel K  is t ein W e rt, w elcher 
in  e rs te r  L inie durch die Eeduktionsverli;iltnisse 
der E rze  bedingt w ird, also fiir gegebene E rze  
und ein bestim m tes Eoheisen ein k o n s t a n t e r  
W e r t .  Die S te tig k e it dieses W ertes  w ird nur 
durch die Kiililwasser- nnd S trah lungsverluste  
bee in trach tig t. W ir  konnen jedoch auch diese 
W e rte  fiir bestim m te Y erhaltn isse erm itteln  und 
fiir abgeanderte entsprechend um gestalten , wobei
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w ir uns nicht verhehlen diirfen, daB, wie auch 
P rof. Osann in der angefiihrten A rbeit es aus- 
spricht, h ier der scliwache P u n k t aller unserer 
W arm eberechnungen liegt.

a  und b sind Funktionen der W ind- bezw. 
G ichtgastem peratur. Die Diskussion der Form el 
se tz t uns zuerst in die L age, sagen zu konnen, 
w ann der KohlenstoftYerbrauch ein Maximum 
bezw. ein Minimum w erden muB.

Ck w ird ein Maximum, wenn in  der Form el
Ck = ___________ 5___________

2470 +  5,79 • 0 ,24  Tw —  6,79 • 0 ,24  Tg 
fi 79

■ 0 ,24  (T „  — T g) =  O wird, wenn also 
Oj ł y

r*

5,79

S c h a u b ild  1. G ra p h isc h  o D a rs te l lu n g  des Z u sa m m e n h a n g s  zw isch en  

W in d te m p e ra tu r  u n d  G ic h tg a s te m p e ra tu r  b e i g le ic h b le ib e n d e m  K o k s-

v o rb ra u c h .

T w =  1 ,1 7  T g is t, d. h. der K ohlenstoffverbrauch 
is t dann ein Maximum, wenn dieW indtem peratur nur 
1 ,1 7  mai groBer is t ais die G ichtgastem peratur. 
Ck w ird ein Minimum, wenn T w — 1 , 1 7  T g  =  
sehr groB w ird, ein R esu lta t, welches ebenso 
bekannt ais unbefriedigend ist. W ir kommen 
aber noch darau f zuriick.

Aus diesen Gleichungen geh t auch hervor, 
daB der Zusammenhang zwischen W ind- und 
G ich tgastem peratur und KohlenstoftYerbrauch die 
F orm  der G leichung einer G e r  a d  e n  ha t von 
der F orm :

T-n- —  1,17 T g =  A  A =
1,39 Ck

W enn w ir ein rechtw inkliges K oordinaten- 
system  w ahlen und auf der y-Aclise die W ind- 
tem peraturen , au f der x-Achse die Gichtgastem pe- 
ra tu ren  au ftragen , dann is t  unsere G erade unter 
dem W inkel tg  a  —  1,17 gegen die x-Achse

geneig t (-^  a  =  49 0 30/) und schneidet auf der 
j r-Achse die S trecke A ab.

A berechnet sich fiir unsere Beispiele: 
i u

O fe n  m it  S tc ir is c h e n  S p a te n  B e is p ie l  O sa n n s

66 436
In  der obigen Gleichung w ird A =  O, d. h. 

die Gleichung nimmt die Form  an T w=  1,17 T e ,
wenn Tw =  300 0 Tw =  6 7 0 0

T g =  200 0 T g  =  200 0
d. h. fu r die N orm altem peraturen der berechneten 
Oefen geh t die G erade durch den K oordinaten- 
u rsprung.

Dieses in te ressan te E rgebnis se tz t uns in die 
L age, fiir einen jeden Hochofen den Zusammen- 

hang zwischen W ind- und 
G ich tgastem peratur graphisch 
aufzeichnen zu konnen, wenn 
w ir annehmen, daB der K ohlen­
stoftYerbrauch s te ts  der gleiche 
bleiben soli. W ir  brauchen zu 
diesem Zwecke nu r ein Dia- 
grainm z u zeichnen, welches 
ein rechtw inkliges K oordinaten- 
system  umfaBt, dessen Schnitt- 
punkt die N orm altem peraturen 
fiir W ind und G ichtgas sind. 
A uf der y -A c h se  trag e n  w ir 
die W indtem peraturen  auf, auf 
der x -A c lise  die der Gicht- 
gase, so g ib t uns eine un te r 
dem W inkel von 49 0 3 0 / 
gegen die x-A clise geneigte 
G erade jene T em peraturen  an, 
auf welche die W indtem peratur 
erhoht bezw. ern ied rig t w er­
den miifite, wenn die G icht­
gastem peratu r s te ig t bezw. 
fa llt, um ste ts  m it einer glei­
chen Brennstoffinenge zu a r ­
beiten. F iir unsere Beispiele is t 
dies im Schaubild 1 erfo lg t. 

W ir  ersehen daraus, daB w ir bei einem Steigen 
der G ich tgastem peratur z. B . um 30 0 eine 
T em peraturerhohung des W indes um 35 0 vor- 
zunehmen haben, und um gekehrt, wenn die 
G ich tgastem peratur um 30 0 fa llt, die W ind­
tem peratu r um 35 0 ern iedrigen konnen. A ller- 
dings is t die Aufgabe des Hochofners n icht allein 
in der Brennstoffersparnis gelegen, sondern er 
inuB ein Roheisen von bestim m ter Zusammen- 
setzung erzeugen, und dieser U m stand w ird  es 
ihm oft unmoglich machen, eine dera rtige  
R egelung der W ind tem peratu r nach der G icht­
gastem peratu r zu befolgen, da die Zusammen­
se tzung  des Roheisens oft von wenigen Graden 
der W ind tem peratu r abhangt.

Dasselbe R esu lta t, wrelches w ir h ie r graphisch 
veranschaulicht haben, erg ib t sich auch aus der 
B etrach tung  der Tabelle 3, nur grober wegen 
der m angelnden Zw ischenw erte. W ir  brauchen
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nur einen bestim m ten W e r t fur G'k in den ein­
zelnen Kolonnen zu verfolgen, um zu erkennen, 
welche W ind tem peratu r der geanderten  Gicht- 
tem peratur entspricht. Aus Tabelle 3 ersehen 
w ir aber a u c h , und das w ird ihren groBten 
W e rt bestimmen, wie diese Tem peraturen  ab- 
zuandern sind, wenn bei ein und demselben 
Molier eine E r s p a r n i s  an B r e n n s t o f f  ein- 
tre ten  soli. In  unseren Zahlenbeispielen er- 
forderte der B etrieb (fiir 100 kg  Roheisen):

I II (n ach  O sann)
C 72,1 k g  C 98,1

K o k s 90,0 k g  K o k s 12G,0 k g  
(m it 80 o/o C) (m it 78 o/0)

W ir beabsichtigen je tz t  den K okssatz zu 
erniedrigen, und zw ar im ersten  F alle  um 2 kg 
Koks, im zw eiten F alle  um 6 kg  K oks; w ir 
haben daher in der K oksgicht Kohlenstoff: 

i  i i

Q .........................70,4 93,6

davon sind abzuzielien die unveranderlichen 
Mengen an Reduktionskolilenstoff und Eisen- 
kohlenstoff:

Cr + C e ..............................14,72 17,21

verbleibt
C k .................................  55,68 76,39

Der W arm em angel b e tra g t:
146 900 249 162

Ck . . 3,783 3,066

In  Tabelle 3 entsprechen diesen W erten :
TS TA w TS

3 0 0 °  . . . . 1 5 0 ° 7 0 0 °  . . . . 110
3 2 5 °  . . . . 1 7 0 ° 7 5 0 °  . . . . 155
3 5 0 0 . . . . 1 9 0 ° 8 0 0 °  . . . . 195
4 0 0 °  . . . . 2 2 0 0 8 5 0 °  . . . . 240

W enn w ir daher die obige Brennstoffersparnis 
erzielen w ollten, ha tten  w ir unsere Betriebe 
hinsichtlich der W ind- und G ichtgastem peratur 
in den angegebenen Grenzen zu halten. J e  
nachdem nun das zu erzeugende Roheisen eine 
Erhohung der W indtem peratur iiberhaupt ver- 
trftg t, w erden w ir aus diesen Zahlen erkennen, 
ob die gewiinsckte B rennstoffersparnis in den 
Bereich der M oglichkeit fallt oder nicht.

Auch fiir den praktischen Hochofner werden 
vorstehende E rorte rungen , die in e rs te r L inie 
rein  theoretische R esulta te  bedeuten, eine Fiille 
yon A nregungen bieten, seinen Hochofenbetrieb 
auf Grund derselben zu iiberpriifen. Das Ziel 
a ller dieser Rechnungen w are nun darin  zu 
suchen, die giinstigste G ichtgastem peratur fur 
einen einzelnen B etrieb  rechnungsmaBig be­
stimmen zu konnen. Dann w are auch die offen- 
gebliebene F rag e  nach dem Minimum des Kohlen- 
stoffverbrauches gelost, da, wie w ir geselien 
haben, das Minimum an Brennstoff von dem 
W e rte  der Differenz T w — 1,17 T g abhangt und 
um so k le iner w ird, je  groBer diese Differenz 
gehalten w erden kann. Dieselbe n u r  auf K osten 
der W indtem peratur zu vergrofiern , is t nicht 
immer moglich, da die verlang te R oheisengattung 
hierin maBgebend is t und schlieBlich der w arm ere 
W ind auch m ehr Brennstoff k oste t; denn die 
G ichtgase zu r W inderh itzung  sind nicht w ertlos. 
Eine rechnungsinaBige Bestim mung der gunstig- 
sten G ichtgastem peratur, welche yon so yielen 
der E rw agung unzuganglichen F ak to ren  beein- 
fluBt w ird, is t aber eine unmogliche Sache,
— w enigstens will es m ir so scheinen — und 
es w are nur freudigst zu begriifien, wenn dem 
nicht so ware.

Die GieBerei der Firma Ehrhardt &  Sehmer, G . m. b. H., 
in Schleifmuhle-Saarbrucken.

Yon GieBerei-Ingenieur J .  T r e u h e i t  in Sclessin bei L uttich .

(F o r tse tz u n g  und SchluB yon S e ite  1277.)

I | i e  K u p o l o f e n a n l a g e  is t ais Zentral- 
anlage ausgebildet und ih re A nordnung aus 

Abbildung 8  ersichtlich. Abbildung 20 zeig t die 
Kupolofen von der GieBereiseite aus. Aufge- 
ste llt sind: stundlicher

Schmelzlcistung
t

1 K upo lo fen  m it Y o rh e rd  yon
^ ił n n n

1 „ ohne  „ „

15 1 7 , 5 /
B a u a r t
S u lzer
e igene
B a u a r t

1 K le in k u p o lo fen
'l B a u a r t  B au- 
/ m a n n  (Z iirich).

Die Kupolofen haben eine Hohe von Mitte 
Diisen bis U nterkante GiclitSffnung von 4,0 bis
4,7 m. Das Q uerschnittsverbaltnis von Ofen-

schacht zu  den Diisen schw ankt zwischen 4 bis
0 z u 1. Geblasen w ird m it 50 bis 60 cm 
W assersaule W inddruck, u n te r standiger Be- 
obachtung der W indmenge. D er Geblasewind 
w ird durch zwei d irek t mit dem E lektrom otor 
gekuppelte H ochdruckventilatoren, B auart S u l ­
z e r ,  von denen einer ais R eserve dient, erzeugt. 
Die H ochdruckventilatoren m it einer Hochst- 
leistung von 2,5 und 4,5 cbm sekundlicher W ind­
menge bei 70 cm W assersaule speisen den W ind 
in ein langs den Kupolofen hochgelegenes H aupt- 
w indrohr von entsprechend groBem Durchmesser. 
Dieses dient gewissermaBen ais W indkessel, aus 
dem der W ind je  nach B edarf entnommen wird. 
Es konnen im Bedarfsfalle zwei Kupolofen zu
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A h b ild u n g  20. K u p o lo fen  von d o r G ieB ere ise ite  au s g eseh en .

D as kohlenstoffiirm ere GuBeisen, wie es fiir 
Spezialgiisse im Maschinenbau verw endet wird, 
h a t keine Gelegenheit, durcli lange Beriihrung 
m it dem Koks Schwefel aufzunelimen und sich 
m it Kohlenstoff in  erliohterem  Mafie, ais beab- 
sich tig t ist, zu siittigen. D er Yorherdofen 
sclm iilzt gleichmilBiger h e ru n te r ; dies is t beson­
ders beim Y ergleich m it groBen U nterherdofen 
festgeste llt. Im V orherdofen kann  eine groBere 
Menge fliissigen E isens bei hoher T em peratur 
angesam m elt w erden , ais es in  U nterherdofen 
oder GieBpfannen moglich is t. D as Absclilacken 
an Y orherdofen is t le ich ter zu bew erkstelligen 
und yerursacht. keine Schm elzunterbrechung. Die 
E rsparn is an  F iillkoks is t  betritchtlich. Die Zu-

nung des Fiillkoks durchsclinittlich 12 °/o. D er 
K oksverbrauch von 10 % erk litrt sich durch die 
Y erarbeitung  m eist schweren B r uclieisens nnd ver- 
lo rener Kopfe. D er K alksteinzuschlag  scliw ankt 
zwischen 4 bis 5 °/° vom E insa tz . D er zu r  Y er­
arbe itung  gelangende K alkstein  is t  durchschnitt- 
lich wie fo lg t zusam m engesetz t:

2,5 h is  3,0 °/o SiO » 1,0 b is  1,5 o/0 F e  O
48,0  „ 49 ,0  „ C a O 2 ,0  „ 2,5 „ M g O

E s w ird so gearbeite t, dafi die Schlacke in 
folgender chemischer Zusam m ensetzung f ill l t :

45 b is 48 o/0 S iO a 12,0 b is  13,0 °/o A I2O 3
29 „ 32 „ C a O 2 ,0  „ 2,5 „ M n O

3,0 „ 4 ,0  „ F e  O

gleicher Zeit betrieben werden. F iir die Zy- 
linder- und sonstigen Spezialgiisse kommen nur 
die Kupolofen m it V orherd in Anwendung, fiir 
den Spezialkleingufi der Kupolofen, B a u a r t Bau- 
mann. Die siimtlichen Kupolofen liefern ein 
heiBes E isen von 1380 bis 1 4 2 0 °  C. Die Kupol­
ofen m it V orherd g es ta tten  eine leiclite Y er­
arbeitung  der im B etriehe fallenden, meist 
schweren, verlorenen Kopfe, T rich te r und dick- 
wandigen Bruclieisens. Ais sonstige V orteile sind 
folgende zu erwilhnen:

rich tung  des V orherdofens ko ste t dagegen etw as 
m ehr A rbeit, ais die der U nterherdofen. F u r  
den gewohnlichen Maschinengufi m ittle re r GroBe 
h a t sich der U nterherdofen ebenso g u t wie der 
Y orherdofen erw iesen, dagegen y ersag te  der 
grofie U nterherdofen bei der H erste llung  dichter, 
dickw andiger Spezialgiisse. F iir Rahm en- und 
ScliwungradguB h a t sich der grofie U nterherd ­
ofen bestens bewilhrt. Geschmolzen w ird in  allen 
Kiipolofen m it 9 bis 10 % Schmelzkoks und be- 
tr ilg t der G esam tkoksverbrauch u n te r E inrech-
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A b b ild u n g  21. G ick tb u h n e .

mit einem hochfeuerfesten, knetbar weichen Ge- 
miscli von E isenberger Kaolinsand, weiBem Ton 
und Scham ottem ehl au sg ek le id e t; auch wird 
darauf geach tet, daB die T agesle istung  fiir jeden 
Ofen eine gewisse GroBe, welche auf jedem Ofen 
in groBer S chrift aufgezeiclm et ist, n icht iiber- 
sehreitet. D er hohe T ongehalt der Auskleide- 
mischung erk lilrt auch den hohen Tongehalt der 
Schlacke. In  R iicksicht au f die groBe E rzeu­
gung an ZylinderguB fiir Dampfmaschinen aller 
A rt und Grofigasm otoren, bei der es sich um 
die schnelle Ansam mlung betrach tlicher Mengen 
fliissigen und sehr heiBen E isens in k iirzester 
Zeit handelt, h a t sich die getroffene E inrichtung 
gu t bewiihrt. D as einlaufende Roheisen w ird

bruch. Die verschiedenen G attięrungen werden 
vor den G ichtaufziigen in einem auBerhalb der 
GieBerei angeordneten W agehaus auf besonderer 
G attierungsw age von der F irm a S c h e n c k  in 
D arm stad t abgewogen.

Z urzeit erfo lg t die Beschickung der Kupol- 
ofen von H and, doch is t eine męćhanische Be­
schickung in Y erbindung m it einer Schwebebahn 
geplan t. D er W echsel der G attierung  w ird  durch 
Ziihlwerk und Glockenzeichen angezeigt. D as 
Giefien entw ickelt sich an Hand eines GieBplanes, 
welcher au f groBer, w eithin sich tbare r Tafel auf- 
gezeichnet ist. Y or den A bstichrinnen der Oefen 
is t eine durchlaufende GieBgrube, welche m it 
Schutzyorrich tung  ausgeriistet is t, angeordnet,

A uf 100 kg  fliissigen Eisens w erden etw a
6 bis 8  kg  Schlacke erzeugt, dereń Bruchaus- 
sehen beim E rs ta rre n  in dicken Blocken steinig, 
nicht glasig ist. D as Aussehen einer solchen 
Schlacke b ie te t eine Gewiihr fiir den hinreichen- 
den K alkgehalt der Schlacke und eine geringe 
Schwefelaufnahme durch das Eisen. Eine Be- 
lastigung durch Schlackenwolle t r i t t  bei den 
Unterherdofen ein, wenn bei vollem W inddruck 
die Schlacke abgeblasen w ird. Zur E rlialtung 
der Ofenausm auerung und Abmessung der Schmelz- 
zone w ird le tz te re  regelm aBig nach jedem GuB

diclit vor der Kupolofenanlage waggonweise ge­
lag ert, auch g e s ta tte t  die geraum ige Gichtbiihne 
in 6 m Hohe iiber GieBereisohle die •waggon­
weise L agerung  von 300 t  Schmelzkoks. Die 
Gichtbuhne m it den Kupolofengichten is t aus 
A bbildung 21 ersichtlich. Die Zerkleinerung des 
Roheisens erfo lg t auf einem fakrbaren, elektrisch  
angetriebenen M asselbreclier, B a u art R . H a r t -  
m a n n  in Cheninitz, die des eigenen und ge- 
kauften  B rucheisens sowie der verlorenen Kijpfe 
in einem besonders s ta rk  gebauten F allw erk . 
A ngekauft w ird nur M aschinenbruch, kein P o terie-
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A b b ild u n g  22. S ch lack en w a g en .

w odurch eine sichere und leiclite Abnahme des 
fliissigen Eisens in die m eist grofien GieBpfannen 
sowie ein leichtes Absehlacken erm oglicht w ird. 
Die abgestochene, sehr diinnfliissige Schlacke 
w ird in kippbare, auf Schmalspurgeleisen lau- 
fende Schlackenwagen (s. Abbildung 22) abge- 
lassen und auf die Halde gefahren. D ie Kupol- 
ofen haben eiserne Funkenftinger, wie die ver- 
schiedenen Abbildungen erkennen lassen. Die 
E ntleerung  erfo lg t in einfacher W eise durch den 
Ofenschacht.

Die K o n t r o l l e  d e s  S c h m e l z b e t r i e b e s  
is t w eitgeheud durchgefiihrt und e rstreck t sich 
nicht nur auf die K ontrollw iigungen der Einsiitze 
und die R egistrierung  der richtigen A nzahl der- 
selbeu durch se lbstta tige Ziihlwerke, sondern 
auch auf die laufenden Messungen der Tem pe­
ra tu r  des fliissigen Eisens bei jedem Abstich, 
der W indmenge und der W indpressung kurz vor 
den Diisen, der T em peratur der A bgase und die 
regelmaBige Analyse derselben. Die Messungen 
w erden in kurzeń  Zeitabschnitten von 30 zu 30 
M inuten von dem Schmelzmeister und im L abora­
torium  m it den bekannten MeBinstrumenten vor- 
genommen und von ersterem  in einem Schaubild 
(siehe Abbildung 23) durch A uftragen der E r­
gebnisse in einer fortlaufenden Reihe von Punkten

B e m  e r  k  u n  g  e n.

1. G a tt ie ru n g :  G. C. und
B. G . I.

2 . L e is tu n g  fiir  d ie  S tu n d e
=  14 000 k g .

3. W in d m e n g e  fiir 1 k g
K o k s  =  7,6 cbm .

4. E ise n sa tz  =  600 k g .
5. I to k ssa tz  = 1 0  °/o-
6. K a lk s te in sa tz  =  4 °/o.
7. G roB tes B ru c h e ise n s tiic k

=  180 k g .

A p p a r a t e  z u r M e s s u n g .

1. W in d p r e s s u n g : F e d e r -
m a n o m e te r  (S chaffer & 
B u d e n b e rg ).

2. W in d g e s c h w in d ig k e i t :
W in d m e s se r  (R. F u e ss , 
S teg litz ).

3. T o u re n z a h l : gow ohn-
lic h e  K o n s tru k tio n .

4. K r a f ty e rb r a u o h : A m -
p& rem oter.

5. T e m p e ra tu r  des fliissigen
E is e n s : W a n n e rp y ro -
m e te r  (D r. H ase , H a n - 
n over).

6. T e m p e ra tu r  d e r  A b g a se
P y ro m e t. L e  C h a te lie r .

7. A n a ly se  do r A b g a se  O r-
s a ta p p a ra t  D r . H ah n .

'j-joo -jjo 2 °°  2 30 J°° 330 ¥°° J°° 6°° 6J0 7°° 7J0 3°° 3M 3' O fens m it Y o rk o rd .
Scń/ne/zze/f. Jf.u.f.ffJZ (15 t  S c h m e lz fa h ig k e it S td .)

24. M ai 1908. GuB N r. 3481.

A b b ild u n g  23. 

S c h m elzb e ric lit d e s  Sulzer-
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festgeleg t. D urch die Y erbindung dieser Punkte 
zu einem L ińienzug und un ter Beifiigung son- 
stiger A nm erkungen en tsteh t ein einfacher und 
selir iibersichtliclier Schm elzbericht, der gute 
Riickscliltisse g es ta tte t.

W ie w ichtig  gerade ein gleichmilfiiger und 
dem Sclim elzgut angepafiter Ofengang tro tz  
bester G attierungen nach sorgfaltigen  Analysen 
ist, b rauch t h ier n icht niiher auseinandergesetzt 
zu werden. Die Ansicliten iiber den Kupolofen, 
seine rich tige  K onstruktion  (ob m it oder ohne 
Y orherd) und seinen w irtschaftlichen Betrieb

eisens* und die rech t d iirftigen Normen des 
Roheisen - Syndikates ** hinausgekommen. Die 
G attierungen  unterliegen einer nachlierigen clie- 
mischen und physikalischen P riifung im eigenen 
Laboratorium .

Die E i n r i c h t u n g  d e s  L a b o r a t o r i u m s ,  
in welchem auch die bei dem G eneratorbetrieb 
notw endig werdenden Kohlen-, Aschen- und Gas­
analysen usw. angefertig t werden, is t aus Ab­
bildung 24 teilw eise zu ersehen. Die Analysen 
werden nach einfachen, bew ahrten Jlethodeu aus- 
gefiihrt. D ie A nalyse der Rohstoffe h a t die sichere

A b b ild u n g  24. L a b o ra to r iu m .

sind ja  heu te noch sehr g e te ilt und fufien meist 
auf augenscheinlichen Beobachtungen ohne ein- 
gehende Messungen der w irksam en Faktoren .

Die G a t t i e r u n g e n  w erden nu r an Hand 
so rg fa ltiger A nalysen zusam m engestellt, und gilt 
dabei der G ru n d sa tz : „W enige G attierungen, diese 
aber dauernd vervollkom m nen“ . Die Erfiillung 
dieses G rundsatzes, w elcher allein die w irtschaft- 
liche und gleichmaflige E rzeugung eines den ge- 
stellten  Anforderungen entspreclienden, liochwer- 
tigen Gusses g es ta tte t, se tz t die A nlieferung eines 
gleichmaBig zusam m engesetzten Rolieisens vor- 
aus, da besonders fiir hochw ertigen GuB fremdes 
Brucheisen n icht in F ra g e  kommt. L eider ist 
man bis je tz t  iu dieser A ngelegenheit n icht iiber 
die bekannten K lassifikationsrorschlage des Roh-

und wŁrtschaftliche E rzeugung eines GuBeisens 
von bestimm ten, den Anforderungen entsprechen- 
den E igenschaften  zum Endzw eck.

Im  Grofimaschinenbau spielt das A rbeitsyer- 
mogen des GuBeisens eine H auptrolle, und be- 
n u tz t die F irm a E h rh a rd t & Sehmer in Riick- 
sicht au f den bisher vorwiegend vorhandenen 
SchwerguB seit Ja h re n  zu r P r i i f u n g  d e r  
F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n  P robekorper, 
welche die Abmessungen der in den L ieferungs- 
vorschriften  des Vereins deutscher EisengieBe- 
reien*** vorgeselienen w esentlich uberschreiten.

* „ S ta h l u n d  E is e n “ 1905 N r. 5 S. 283.
** „G em ein faB lich e  D a ra te l lu n g  d es E is e n h iitte n -  

■wesens" 1907 S. 49.
*** „ S ta h l u n d  E is e n 1* 1904 N r. 21 S. 1257.
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A b b ild u n g  25. H e rs te l lu n g  d e r  P ro b e s tiib e  

fiir  dio B e s tim m u n g  d e r  B io g e fe s tig k e it.

Die Probestiibe zu r P riifung  der B iegefestigkeit 
haben runden Q uerschnitt, der nach den in den 
GuBstiicken m eist vorkonimenden W andstttrken 
bis 120 ram abgestuft ist. Die freie A uflage- 
lilnge betrilg t m eist 1 m nnd fiir besondere P rii-  
fungen das 20faclie des D urchm essers der P robe- 
stitbe. Abbildung 25 deu te t die H erstellung d er 
P robestiibe zu r Messung der B iegefestigkeit an . 
Die physikalischen P riifungen w erden in einem 
besondcren Eaum  ausgefiihrt, in welchem eine 
ZerreiB- und Biegemascbine aufgeste llt ist. 
D ieselbe w urde von der F irm a L . L o s e n h a u s e n  
in D usseldorf ais e rste  d e ra rtig e  Maschine ge- 
lie fert (siehe Abbildung 26). Die P riifung  der 
S chlagfestigkeit geschieht nach erfo lg ter B iege- 
priifung au f einem Pendelschlagw erk eigener 
K onstruktion  (Abbildung 27), dessen F allgew ich t 
50 kg  betriig t, und das eine Pendelliinge von
4 m besitz t. Die H ilrte des GuBeisens w ird au f  
dem bekannten S u l z e r  sehen Schlagw erk (siehe 
Abbildung 26 rech ts), dessen F allgew ich t m it 
einer geh ilrteten  S tahlkugel versehen ist, au 
K eilproben gemessen, dereń Abmessung alle vor- 
kommenden W andstilrken  vorsieht. Die Be­
reclm ung der H ilrteziffer erfo lg t nach B r i n e l l .  
N ach dieser Priifungsw eise erhiilt man ein 
Bild iiber die Abnahme der H iirte m it der

".m

Abbildung 26. ZerreiB- und Biegeprufmaschine, System  J. L osenhausen-D usseldorf.
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W a n d stiirk o  in  m m  . . 
Z u g fe s tig k e it  in k g /q m m  
B ie g e fe s tig k . in  k g /q m m  
D u rc h b ie g u n g  in  m m  .

P ro b e s ta b ^  0  • • • •
J L .............

E  e tw a ...................................

5 0 - 1 0 0  
2 0 — 22 
4 5 — 40 
2 2 — 7 
4 0 — 100 

1 m 
850 000

3 5 — 55 
2 2 — 18 
42— 38 
18— 8 
40— 80 

1 m 
1 100 000

3 5 — 100 
18— 14 
3 5 — 30 
18— 8 
3 0 — 80 

1 m 
950 000

10— 35 
1 6 — 12 
30— 26 
16 — 10 
3 0 — 50 

1 m  
925 000

10— 40 
22— 18 
4 0 — 35 
25 — 12 
3 0 — 50 

1 m 
900 000

Zunahme der W andstftrke. 
AuBerdein w ird die H iirte noch 
durch Bohren hei konstan ter 
B elastung und hestim m ter Um- 
dreliungszahl erm ittelt. Die 
P ru fung  der Z ugfestigkeit, wel- 
cher immer noch ein hoher W e rt 
heigemessen w ird , erfo lg t an 
besonderen Probestiiben, welche 
aus den Biegeproben je  nach 
E rfo rdern is und un ter Beriick- 
sichtigung der zutreffenden 
W andstiirke herausgedreh t w er­
den. Die Zugpriifungen konnen 
auch an RohguBstiiben durch- 
gefuhrt werden. B ezuglich der 
H erstellung und Abnahme des 
GuBeisens fiir die yerschieden- 
sten Zwecke gelten  Nornien, 
die aus Tabelle I  ersichtlich 
sind. Diese Norm en dienen 
auch dem K onstruk teu r ais 
B erechnungsunterlage. E s soli 
hier gleicli bem erkt w erden, 
dafi bei den vergleichenden 
B eurteilungen der F estigkeits- 
eigenschaften von P robestab  
und GuBstiick, tro tz  der Ab- 
stufungen der Probestabdurch- 
messer nach W andstilrken der 
vorkommenden GuBstiicke, ein 
P robestab  yon z. B. 80 mm 
D urchm esser n icht maBgebend 
is t fiir die Festigkeitseigen- 
schaften eines GuBstiickes aus 
gleicliem M ateriał und eben- 
falls 80 mm W andstiirke. Beide 
kiihlen sich je  nach der Ver- 
schiedenheit der Gewichte und Abbildung 27. Pendelschlagwerk.



1318 Stahl und Eisen. Die Giefierei der F irm a  E h rh a rd t <C- Sehtner. 28. Jahrg. Nr. 37.

£6 700ó/~ufić/pfi 
tfA.uJF.623.

A b b ild u n g  28. A b k u h lu n g sv e r la u f  e in e s  P ro b e s ta b s  von  80 m m  (J) u n d  1 m  L a n g e  u n d  o in es G uB stucks 
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A b b ild u n g  29. A b k u h lu n g sy e r la u f  eineB G a sz y lin d e rs  v(Tn 18 t  G e w ic h t u n d  e in es  P ro b e s ta b s  
von  80 m m  D u rc h m e ss e r  u n d  1200 m m  L iin g e .
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D urc/im ejser der P robejfó ie  

A b b ild u n g  30. F e s t ig k e i t  an d  D u rc h b ie g u n g  v e r s c h ie d c n e r  P ro b e s ta b e .

Abbildung 31. F estigk eit und Durchbiegung Terschiedener Probestabe.
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A b b ild u n g  32. J le s s u n g  d e r  S chw in d u n g .

w irksam en Abkiihlungśflache selir verscliiedcn ab 
und g ilt h ie r das von Heyrn abgeleitete Gesetz* 
neben der Massen w irkung. Die Verschiedenheit 
der A bkuhlung zwischen P robe- 
stab und GuBstiick, welche einen 
groBen EinfluB au f den er- 
reicliten G rad des U eberganges 
vom labilen in  den stabilen 
Zustand des Gefiiges h a t, geh t 
ani besten ans dem im Schau- 
bild Abbildung 28 ersichtliclien 
Abkiihlungsverlauf nach Mes- 
sungen m it dem L e  C li a t e ­
l i e r  schen P y rom ete r hervor.
Die Messung des Abkiihlungs- 
verlaufes w urde an einem Probe- 
stab von 80 mm D urchm esser 
und einem G aszylinder von 
60 mm W andstarkc w iederliolt 
durchgefiihrt. E s b es ta tig t 
sich, daB die A bkuhlung des 
GuBeisens in  groBen Form en 
entsprechend der Tem peratur- 
differenz anfangs schnell ver- 
lauft und dann, wenn sich die 
T em peratur zw ischen GuBeisen 
und F orm m aterial etw as aus- 
geglichen h a t ,  eine langsam ere Abkiihlung ein- 
t r i t t ,  welche sich bis zu der T em peratu r, bei 
der das A usleeren des Gufistiickes stattfinden 
kann, sehr y erzo g ert. D agegen zeig t der Probe-

stab eine gleichmaBig verlaufende Abkiihlung 
von yerhiiltnism aBig geringer D auer, welche im 
V ergleich mit der des Zylinders ais sehr rasch 
angeseheu w erden inuB. D as Y erharren  des 
GuBeisens im Zylinder bei der T em peratur von 
680 bis 7 0 0 °  C. is t n icht bei allen Messungen 
festgeste llt worden, und zw ar dann nicht, wenn 
die GuBform m ehrere T age vor dem AbguB ge- 
standen h a tte , also k a lte r  w ar. Aus V orstelien- 
dem erg ib t sich noch, w ieyiel w eniger zutrcffend 
die F estigkeitsergebnisse, erhalten  an noch dun- 
neren  Probestitben — z. B. denen nach W a c h -  
l e r  und besonders nach E r d m a n n  & K i r c h -  
e i s  — , wie sie in yielen groBeren Giefiereien 
zu r B eurteilung  der F estig k e it groBer GuBstucke 
noch heute in alleinigem  G ebrauch sind, sein 
miissen. D ie obigen E rgebnisse in V erbindung 
m it anderen Messungen und Beobachtungen 
fiihren in der P rax is  bei der B eurteilung der 
F estigkeitseigenschaft von P robestab  und GuB- 
stiick dazu, entw eder das GuBstiick in seiner 
F es tig k e it geringer anzusetzen bezw. einen P robe­
stab  von entsprechend groBem Durchm esser, der 
gleiche KorngroBe des Gefiiges m it dem GuB- 
stiick gew ahrt, ais maBgebend anzusehen. Den 
P robestab  jedoch an das GuBstiick zu gieBen, 
wie es yielfach gebrauchlich is t und gewiinscht 
w ird, um die Differenzen der A bkuhlung auszu­
gleichen, fiihrt, wie aus Scliaubild Abbildung 29 
ersiclitlich ist, wohl zu einem A usgleich der Ab-

„ Stahl und Eisen" 1906 Nr. 21 S. 1295.

A b b ild u n g  33. B lick  in  d ie  G uB pu tzere i.

kiihlung, wenn der S tab inindestens so dick is t 
wie die W andstarke. D iinnere P robestabe kiihlen 
nichtsdestow eniger ebenfalls schneller ab. D as 
V erfahren is t teuer und gew ahrt n icht immer 
die einwandfreie H erstellung dichter P robestabe 
yon genauer Abmessung in geniigender A nzalil.
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F erno r ist bei diesem Y erfahren die einseitige 
Abkiihlung von grofiem EinfluB auf die F estig - 
keitseigensclmft des Probestabes.

DaB auBerdem die Q uerschuittsform , ihre 
GroBe und die Auflageflilche der Probestiibe fiir 
die Festigkeitsergebnisse eine einsebneidende 
Rolle spielen, is t bekann t.*  Abbildung 30 und 31 
lassen die A enderung der Festigkeitseigensehaft.

und D urchbiegung an rersch ieden  dimensio- 
n ierteu  Probestilben, welche zu gleiclier Zeit 
aus einer P fanne gegossen w urden, also das 
gleiche M ateriał (hier ein Spezial-Zylindereisen) 
en thalten , erkennen. AufschluB g ib t bei der groBen 
GleichmśiBigkeit des M aterials besonders der Aus- 
dehnungskoeftizient, w elcher m ehr zu r B eurtei- 
lung des M aterials herangezogen w erden miiBte.

Besondere B eachtung findet auch die S c h w i n -  
d u n g  des GuBeisens, und besitzen  die hochwer-

* „Z. d. Y. d. I." 1888, 1889 und 1900; „Stahl
und Eisonu 1903 Nr. 21 S. 1185.

tigen, kohlenstoffiirmeren GuBeisenąualitiiten m eist 
eine groBere Schwindung, ais man im allgem einen 
anzunehm en pflegt. Die GroBe der Schwindung 
is t von groBem EinfluB auf den Spanntings- 
zustand kom plizierter GuBstiicke, vornehm lich der 
doppelwandigen, wie z. B. der Ga s - u n d  Dampf- 
zylinder m it eingegossenen Laufbiichsen, der 
Kolben und a. m. D a p rak tisch  das MaB der 

s ta ttgehab ten  Schwindung in ter- 
essiert, so w ird diese an ąuadra- 
tischen, ebenfalls nach den yor- 
kommenden W andst& rken abge- 
stuften Probestilben yon 1 ni 
Lilnge regelm aBig gemessen. Ab­
bildung 32 ze ig t die E inrich tung  
zu r H erste llung  und Messung der 
Schwindung, welche ohne w eitere 
E rk lilrung  yerst&ndlich sein diirfte. 
E s w ird die Abnahme der Schwin­
dung mit der Zunahme der S tab- 
dicke regelmiiBig festgestc llt. Es 
wurde fe rn er die E rfah rung  ge­
m acht, daB die Schwindung groBer 
GuBstiicke, welche langsam  er- 
kalten , k le iner ist, ais man iiber- 
haupt an den Stiiben messen kann. 
Die Schwindung groB er GuBstiicke 
w ird m it 0,7 °/o in R echnung 
gebracht.

Die Y erw ertung  der sorgfiiltig 
gebucliten E rgebnisse nach den 
dem B etriebe angepaBten P ru - 
fungen fiihrt w ieder und in sicherer 
W eise zur rich tigen  A usbildung 
der G attierung . Nam entlich die 
doppelwandigen GuBstiicke, wie 
HeiBdam pfzylinder und Gasmoto- 
renzy linder, sind heryorragende 
Probestiicke fiir die L eistungs- 
filhigkeit einer GieBerei. GuB- 
stiicke dieser A rt erfordern  ein 
GuBeisen von grofitem  A rb e its re r-  
mogen neben gerin g ster Schwin­
dung. Diese E igenschaft kann 
der GieBer nu r an entsprechend 
bemessenen Probestiiben feststel- 
len,  welche aber ais von GuB- 

spannung frei anzusehen sind. Anders yerhillt 
es sich m it einem GuBstiick selbst. D urch 
seinen eigentum lichen, bei doppelwandigen GuB- 
stiicken sehr yerschiedenen A bkiihlungsyerlauf 
nach erfolgtem  GuB entstehen Spaunungen, die 
sich bis je tz t  n icht zifternmilfiig ausdrticken 
lassen und einen groBen Teil des A rbeits- 
yerm ogens yorwegnehm en. Um sich von dem 
S]»annungszustand solcher GuBstiicke, insbeson­
dere der G asm otoienzylinder, ein rich tiges 
Bild z u machen, liefi die F irm a E h rh a rd t & 
Sehm er bei Aufnalime des G rofigasm otorenbaues 
m ehrere derselben, auch Gas- und Dampfkolben,

A b b ild u n g  3 J . G aszy lin d o r im  R ohguB  von 30 t  R o h g c w ic h t.
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in  der eigenen W e rk s ta tte  niclit 
wie bei Handelsgufi die er- 
liohten Anspriicbe und Aus- 
gaben fiir das Yollendetste Aus- 
sehen der GuBstiicke durch 
w eitgeliendes P u tzen  rech t- 
fe r tig e n ; ob m it R echt, will 
d e rV erfasse r dahingcstellt. sein 
lassen.

D er insgesam t erzeugte 
KleinguB w ird  bequem von 
zwei P u tze rn  gepu tzt. In 
Ą nbetrach t der durcligangig 
grofien GuBstiicke von meist 
betrachtiichem  Gewicht (siehe 
A bbildung 34 und 3ó) is t im 
P u tzh au s ein k riiftige r Lauf- 
k ran  you GO t  H ochsttrag- 
filliigkeit aufgestellt. Derselbe 
w urde von der F irm a Z o b e l -  
N e u b e r t  in Schm alkalden ge-

A b b ild u n g  35. Sch ifFszy linder f iir  d ie  d eu tsc k e  I ia n d e ls m a r in e . l i e f e r t  D e r  in  d e r  E is e n -

20 t  R o h g e w ic h t. g i e f i e r e i  u n d  im  P u t z h a u s  f a l -

lende Schutt wird mittels Kipp-
an den fu r die lla ltb a rk e it in F ra g e  kommenden w agen au f die Halile gefahren und d o rt durch
Stellen un te r Aufwendung groBer K osten auf- einen fahrbaren E iseuausscheider, System G e i s t
drehen und aufbohren. Die GroBe der au ftre- in  Koln (siehe Abbildung 36) ,  Yon dem einge-
tenden Spannungsrisse erm oglichte so die recli- m engten S pritzeisen  und G uBrate befreit.
nerische Y erw ertung  der E rgebnisse durch den In  der M e t a l l g i e f i e r e i  (Abbildung 37) siud 
K onstruk teur und die sachgemafie Aenderung der zum Śchmelzen der verscliiedenen. langjiihrig
naturlichen  Abkiihlungsweise nach erfolgtem  GuB bew alirten L egierungen  zwei B a u m a n n -T ie g e l-
in  der Giefierei. H ier lie g t neben der H erstel- iifen von 150 und 300 kg  T iegelinhalt aufge-
lung eines entsprechenden Gufi- 
eisens der zw eite und wicli- 
tig s te  Teil der A ufgabe, die 
der GieBer sich zu lijseu be- 
miilit, um vo r alle i u zu einem 
hochw ertigen GuBstiick zu ge- 
langen. W ie in  den anderen 
F a llen , bedarf es h ie r noch 
w eitgehender Ziisam m enarbeit 
you W issenschaft und P rax is.*

Die E iu rich tung  der G ufi- 
p u t z e r e i ,  die sich 
aus einer einfachen Hofiiber- 
dacbmig entw ickelte, ist aus 
Abbildung 33 ersichtlich. D er 
T ransport der GuBstiicke vori 
der GieBerei ins P u tzhaus und 
von hier in die W e rk sta tten  
erfolgt au f elek trisch  angetrie- 
beuer Schiebebiihue. Gufiputz- 
m aschinen, wie pueum atische 
Meifiel, haben zu rze it noch 
keine Anwendung und E in­
fiihrung gefunden, da die wei- 
te re  Beliandlung des Rohgusses

* „Stahl und Eisen" 1907
Nr. 37 S. 1315.

X X X V II.,8

Abbildung 36. Eisenausscheider, System E. II. Geist, Koln.

2
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ste llt. Geblasen w ird in diesen Oefen nur m it 
3 bis 4 cm PreBung. D er K oksverbrauch schw ankt 
zwischen 18 bis 2 0  kg  fiir scliwerscbm elzbare 
Bronzen. Auch h ier haben wegen M angel an 
H assenartikeln  Form m aschinęn und sonstige 
bekannte Hilfsm aschinen keine Anwendung finden 
konnen. Die A nordnung der iibrigen E inrich­
tung  in der Metal Igi eficrei geh t aus Abbildung 8 
lieryor. D er T ra n sp o rt der Form en und schweren 
L agerschalen  zum AusguB m it W eiBm etall er-

A rbeite r innerhalb der GieBerei durch die reich- 
lich bemessenen W aschriium e geboten, in denen 
zu gleicher Z eit 200 A rbeite r sich waschen und 
ih re G arderobe unterbringen konnen. Siimtliclie 
K losetts sind abgeschlossen und m it W asser- 
spiilung yersehen. Ebenso befuidet sich in der 
Niihe der GieBerei eine in gesundheitlicher Hin- 
sicht g u t eingerich tete  K rankenstubę, in der 
V erle tzten , auch aus den iibrigen W erkstiitten , 
sofort die erste  H ilfeleistung zuteil w ird.

A b b ild u n g  37. B lic k  in  d ie M eta llg ieB ere i.

fo lg t h ier m ittels zw eier H andlaufkranen von 
je  3 t  T ragfah igkeit. Die Metallspiine werden 
von eingem engten Eisenspanen ebenfalls durch 
einen Eisenausscheider, System Geist, befreit.

A l l g e m e i n e s .  D i e T a g e s b e l e u c h t u n g  
der GieBerei erfo lg t durch Ober- und Seiten- 
licht, gleich 30 % der GieBereigrundflilche. Ab­
bildung 38 ze ig t die Seitenfenster, welche bis 
l 1/* m vom Erdboden herab reichen Die 
A bendbeleuchtung w ird durch 40 Bogenlampen 
in entsprechender V erteilung erm oglicht. AuBer- 
dem h a t je d er F orm er noch G aslicht zur V er- 
fiigung. Die W a s s e r c n t n a h m e  is t anjedem  
Gebiiudepfeiler le icht moglicli. Da taglich ge- 
gossen w ird und zur W in te rsze it die Kammern 
am T age gelieizt w erden, so sink t die Tem pe­
r a tu r  in  der k a lte ren  Ja h re sz e it selten un ter 
die zu r gedeihlichen A usfiihrung der Form er- 
arbeiten  notw endige. W aschgelegenhe itis t jedem

Die L eistung  der GieBerei w ird durch be- 
w ahrte  A rbeitsteilung  un ter w irtschaftlicher Aus- 
nu tzung  vorhandener, der F ab rika tion  ange- 
paB ter B etriebsm ittel gew ahrleistet. D urch die 
regelm aBige A ufstellung von bis ins E inzelne 
gehenden ArbeitsplUnen, in denen jede Mascliine 
bezw . die dazugehorigen w ichtigsten  Jlaschinen- 
teile einzeln sofort nach e rfo lg te r B estellung 
u n te r  B eriicksichtigung der L ie fe rze it und der 
L eistungsfah igkeit der GieBer und W erkbanke 
yerzeichnet werden, is t  ein U eberblick iiber die 
L eistung  der GieBerei und ebenso der mecha- 
nischen W e rk sta tten  und dereń volle A usnutzung 
gegeben.

Diese E in rich tung  e rk la r t zum T eil die T a t-  
saclie m it, daB die F irm a  E h rh a rd t & Sehmer 
aus k leinsten  Anfangen heraus und noch heute 
m it verhaltnism afiig wenigen A rbeitsk raften  bei 
einfachen E inriclitungen so beachtensw erte Lei-
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stungen im GroBinaschinenbau erz ielt. D ie Lolin- 
und P roduktionsverliilltnisse der Giefierei sind 
aus dem Schaubild Abbildung 39 ersichtlicli. In 
demselben fftllt besonders der EinfluB der Kon- 
junk tu r und der W andel in der F ab rikation  durch 
V orherrschen der einen oder anderen Masclnnen- 
gattung  auf. Da in GroBgieBereien durch Aus­
fall eines grofieren Gufistuckes die AusscbuB- 
ziffer mehr ais in Klein- und M ittelgiefiereien ein- 
seitig  erlioht w ird, so is t auch diese aufgenommen. 
DaB der dauerud auftretende M a n g e l  an  
t i i c h t i g e n  F o r m e r n  diese Ziffern ungiinstig 
beeinfluBt, is t heute eine lau te  K lage a ller Gie- 
Bereibesitzer. D er geringe Nachwuchs an Gie-

duktion bemessen sind. D iese MaBnahme, welche 
sich se it Ja h re n  g u t bew iihrt h a t ,  fiih rt in 
bester W eise  zu einem rich tigen  Y erhaltn is von 
A rbeitskraften  und B eschaftigungsgrad.

D er G e s c h a f t s g a n g  w ickelt sich in  fol­
gender W eise a b : Nach F ertig ste ilu n g  der
Zeichnung g e lan g t diese m it fur jedes danach 
zu fertigende GuBstiick beigegebenen L aufze tte ln  
iu den B etrieb  und w ird h ier, nachdem die W erk- 
s ta ttv o rs te h e r  sich iiber die A rt und GroBe des 
A uftrages u n te rrich te t haben, in einer Zeiclmungs- 
zen trale , welche fiir den ganzen B etrieb gilt, 
abgeliefert und reg is trie r t. Yon hier kommt die 
Zeichnung nebst L aufze tte l zu r GieBerei. N ach-

A b b ild u n g  38. F e n s te ra n o rd n u n g  in  d e r  G ieB erei a u s  dem  J a h r e  1904/05 .

B ereiarbeitern und geeigneten M eistern sieht der 
Y erfasser yornehmlich darin , daB das Form er- 
handwerk, wenn auch zu r K unst gehijrig, von 
fast allen m it demselben in B eriihrung kommen- 
den K reisen keine geniigende Beachtung und 
nur geringste W ertsclU itzung gegeniiber anderen 
B erufsarten findet.*

Die L eitung der Giefierei w ar dem Y erfasser, 
dem drei F orm erm eister, ein Schreinerm eister 
sowie ein Chemiker beigegeben w aren, iibertragen. 
AuBerdem is t der Kupolofenanlage, dem P u tz- 
haus, der H ilfsarbeiterkolonne und der Aufberei- 
tungsanlage je  ein V orarbe ite r, unabhangig vom 
Meister, zugete ilt. Alle A rbeiten, auch die der 
H ilfsarbeiter, erfolgen im A kkord nach fest- 
stehenden A kkordsiltzen , welclie au f die P ro-

* Yergl. hieriiber auch „Stahl und E isen“ 1908
Nr. 16 8. 551.

dem dort die auftragsw eise Buchung und die 
Besprechungen zur Ausfiihrung sta ttgefunden  
haben, w andert die Zeichnung zur Schreinerei. 
Sind die Modelle fe rtig , so w ird dies durch Ab- 
gabe der L aufze tte l der GieBerei angezeigt, da- 
gegen k eh rt die Zeichnung sofort an die Zeich- 
nungszentrale zuriick. L aufze tte l nebst Modeli 
w andern, nach vorlieriger Buchung, durch den 
M eister z u dem GieBer. Nach H erste llung  des 
Abgusses g ib t der GieBer den L aufze tte l, der 
m it den yorherigen Y erm erken iiber Stiicklolm 
und A rbeitszeit sowie Materialbeschaffenhe.it y e r­
sehen is t, an den GieBereisclireiber ab. Die só 
nach jedem Giefitag gesam inelten L aufze tte l 
w erden in ein GuBbuch eingetragen , an Hand 
dessen nun die GuBaufnahme im P u tzh au s und 
Uebergabe an das Fabrik inagazin  erfo lg t. D urch- 
schriften der M agazinaufnahm e w andern zur 
W e rk s ta tte  und zum K alkulationsbureau. Die
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L aufze tte l gehen, nachdem auf denselben nocli das 
Rohgcwiclit. eingetragen ist, ebenfalls zu r W erk- 
stat.t, wo an H and derselben die Abnalune aus 
dem M agazin und die V erteilung dor GuBstiicke an 
die einzelnen A rbeitsb lnke erfo lg t. Die GuB-Anf- 
und -Abnalune w ird sehr durch denAufguB von A r­
beiter-, A uftrag - und Modellnummer erle ich tert.

tung, welche sich fiir die Y erhaltnisse des Be- 
triebes sehr bewfthrt h a t und bisher durch keine 
anderen , versuchsw eise eingefiihrten E inrich- 
tungen an E infachheit und Zuverliissigkeit iiber- 
troffen w urde, is t es moglich, jedes GuBstiick 
au f seincm A rbeitsgang  durch die W erkstiltten  
zu Terfolgen und zu beeinflnssen. —

jc/tw erp W o/ze/rzt/y/nasc/j/nen 
r ?  roA en aj c /iM  .tiM At J M  SA 4 S ?  SOY) SOO?

Groft-ycrsmajc/jmef}

A enderungen von seiten des Technischen B ureaus 
sowie FehlguB w erden durch farbige Z ettel an- 
g ez e ig t und bestellt. Die Zeichnungen sind fur 
jed e  A rbeitsstelle nur aus der Zeichnungszentrale 
gegen M arken erhitltlich. E rw iihnt sei noch, 
daB auf den L aufzette ln  mit fortschreitender 
A rbeit alle sonstigen V erm erke in logischei' 
Reihenfolge gem acht werden, und die Buchung 
der einzelnen V erm erke die iiblichen Betriebs- 
biicher ergeben. D urch diese einfaehe E inrich-

Aus Vorstehendem mogę erhellen, welche E n t­
w icklung die GieBerei der F irm a E h rh a rd t & 
Sehm er b isher genomruen hat, und daB sie sich 
heute w iirdig den hervorragenden  GieBereien des 
Rheinlandes anschlieBen darf. Mogę der F irm a, 
die dem deutschen Maschinenbau m it zu seinem 
heutigen groBen Anselien verh a lf  und ihm auch 
an der S aar eine H eim statte  schuf, fiir die Zu- 
kunft eine w eitere gedeihliche Entw icklung be- 
schieden se in !

Zuschriften an die Redąktion.
(F ii r  d ic  u n te r  d i e s e r  R u b r ik  e rs c h c ln e n d c n  A rtik e l  u b e rn im m t d ie  R e d ą k tio n  k e in e  Y e ra n tw o rtu n g .)

D e r  u n m i t t e l b a r e  G u G  v o m  H o c h o f e n ,  i n s b e s o n d e r e  i n  R o h r g i e B e r e i e n .
Der A rtikel in  „Stahl und E ison“ vom 

22. .Januar d. J .  (N r.4 S. 122), den unm itto lbaren  GuC 
Tora Hochofen betrelTend, g ib t dem U nterzeich- 
n e ten  zu folgenden M itteilungen V eran lassu n g : 

Es w ar auch friiher n ich t moglich, im Hoch- 
ofon im m er dasselbe, fiir dio leichton Potorie- 
gegenstande orforderliche GuCeisen zu erblasen, 
auch w enn  im m er g u te  Holzkohlen und  dieselben 
E rze zur V erfiigung  standen . Es fiel mancbm al 
seh r viel G raphit ausseheidendes Eisen, d. h. ein

zu „gares“ E isen, w elches an  den scharfen K anten  
der GuCstiicke und dereń V erziorungen (Oefen) 
den G raphit ausschied und  so die Gufistueko un- 
b rauchbar m achte. Oder es fiel oin zu „spitzes“ 
E ison; dio daraus bergestellton  diinnen Ofenteile 
und  Koclitopfo w urden  au f dem Bruóho woifi, 
zersprangen  deshalb gleich oder spater, w aron 
also auch unbrauchbar.

Um das zu spitze E isen zu Yermeiden, fiihrte 
m an den H ochofenbetrieb m oglichst gar, erzougto

A b b ild u n g  39. G ra p h ise h o  G ieB ere is ta tis tik .
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deshalb hauflg ein ubergares, G rapliit ausscheidon- 
des Roheisen. Um dann desson Gehalt an  Kohlen­
stoff auf dio fiir dio H erstellung feiner GuCsachen 
zulłissigo Menge heruntorzubringon, w and te  m an 
oin V erfahren  an, das m an auf allon fiir GieCerei 
betriebonen Hocliofen — z. B. dor E isenhiitte 
W estfalia bei L iinen a. d. Lippo (friilier der F irm a 
W ohrenboldt & Co. gehiirig) — „ F u tto rn “ n an n te  
und das m an noch in  den fiinfzigor Ja h re n  des 
vorigon Ja h rliu n d erts  ausilbte.

Aus dem offenen Hordo dos Ofons schopfto 
m an m it einor Kolie eine kleino Probe des er- 
zougten Rohoisens und  goC dieses in eine kleino 
Sandform, in  w elcher das fliissige E isen einen 
Raum in F orm  einer rundon P la tte  von 80 bis 
100 mm D urchm esser und  30 bis 40 mm Dicke 
einnahm . A uf der Oberflacho dos langsam  er- 
kaltonden E isens b ildet sieli eino dUnne Haut, 
und in dieser — indem sie zerreifit und  sich hin 
und ber bew eg t — erscheinen gltinzendo Durch- 
blicke des fliissigen Eisons.

Dio so en tstehenden  F iguron, w elche fiir jede 
E isensorte verschieden sind, wordon „Blum e“ ge- 
nannt. Die A rt dieser Blume dos fiir Poteriegufi 
am bosten geeigneten  E isens w ar dom Schmelz- 
und GieCermeister bekann t. W enn die Blume der 
dem Herde des Hochofens entnom m onon Roheisen- 
probe diesen Priifondon zeigte, dafi das Roheisen 
zu viol Kohlenstoff enth ielt, w urdo eine F litte ru n g  
vorgenomm en, d. h. durch die W indform  wurdo 
feiner E isenstein (Oxyd) in  den lle rd  eingefiihrt 
und dieser w urde vom V orhorde aus m it langen 
Ilaken m it dem Roheisen durchgeriih rt. Es bildete 
sich dann, indem der KohlonstofT des Roheisens 
sich m it dem Sauerstoffe des Eisonoxydos yerband, 
Eisonoxvdul. Dieses g in g  in  dio Schlacke iiber, 
wolche hauflg, infolge der heftigen  Reaktion, aus

dem V orherdo au s tra t und  „Schisser" gonann t 
w urde.

W ar die Reaktion boendot, so w urdo das 
Roheisen nochm als um geriih rt und  w ieder eine 
Schopfprobo gonommon. Die Sachvorstśindigen
— dor Giefior- und  der Schm olzm eister — be­
stim m ten  dann nach der Blume, ob das Roheisen 
n u n  zum  Abgufi passend w ar, oder ob noch ein 
Schissor gem ach t w erden  muflte.

A n diesen P roben nalim en selbstverstiindlich 
alle Form or den grofiten A nteil, weil dadurch, 
dafi das zu vergieCende Eisen g u ton  GuC lioferte, 
ihr V erdionst w esentlich  beeinflufit w urde.

B e r l i n ,  im Ju li 1908.
F ritz  W. Liirmann.

* **
Die E ingangsw orte  ro rs teh en d er M itteilung 

lassen den Schlufi zu, der Aufsatz Tom 22'. J a n u a r
1908 hiitte die B ehaup tung  en thalten , os sei friilier 
moglich gew esen, im m er gleichos, zum  unm itte l- 
baren Gusso rogclmafiig geoignetes Roheison zu 
orblasen. Das ist n ich t der Fali. Es w urde im 
Gegentoil auf „zuzeiton au ftretonde S to ru n g en “ 
hingewiosen, „welche se lbst bei t a g o l a n g o n  
A ufonthalten , infolge der dam aligen patriarchali- 
schen V erhaltnisse, m it G leichm ut e rtragen  und 
iiborw unden w urden“.

Es w urde n u r  ausgefiihrt, dafi neben anderen 
Umstśinden g u te  Holzkohlon und  gleichmafiige 
Erze es dom Hochofner friihorer Zeit 1 o i c h t  e r 
gem acht h a tten , zum unm itte lbaron  Gusso ge- 
eignetes E isen zu orblasen, ais dies houtzutage 
der Fali ist, wo neben don s te tig  w echselnden 
E rzen n ich t allzu se iten  auch m inderw ertiger 
Koks den regelrnafiigen Gang des Ofens schiidigt.

M i i l h e i m  a. d. R u h r ,  im Ju li 1908.
C. Irrcsberger.

U e b e r  d a s  \ V a s s e r a u f n a h m e v e r m ó g e n  v o n  K o k s . *
Die in  den „Zuschriften  an  die Redaktion" 

iiber das W asseraufnahm evorfahron von Koks ver- 
ofTentlichten A rtikel o rinnern  m ich an derartige 
E rm ittlungen , welclie ich se inerzeit in m einer 
Praxis ais Koksofen- und Ilochofenleiter durch- 
gefiihrt babo. V on diesen U ntersuchungen , wolche 
sich auf die B estim m ung dor Kokszwischenraum o, 
der Koksporositiit, des W asseraufnahm oyerm ogens 
von Koks und des T rockengew ichtes oines Kubik- 
rnotors Koks bezogen, finde ich noch oine dor- 
artige E rm ittlu n g  in m einen Notizen, die ich im 
Nachstehondon m itteilen  will.

Ich b enu tz te  fiir die B ostim m ungen ein zylin- 
drischos BlechgeraC yon 940 mm  cj) und  1090 mm 
Hbho. Dassolbe w urde auf eino Dozimalwage un- 
m ittolbar an die Koksofenram po gostollt und ab- 
gowogen. Das G ew icht b e tru g  295 kg. Das Gefafi 
wurde nun  m it einem  aus dem Koksofen friscli

* Yergl. „Stahl und E isen11 Nr. 23 S. 800, Nr. 28
S. 997.

gestofienen glUhenden (also ungeloschten) Koks 
raschestens gefiillt und  w iederum  abgowogen. 
W enn auch diese A rbeit infolge der strah lenden  
W arm e des glUhenden Koks beschw erlich ist, so 
ist sie iinm orhin durchfiihrbar. Das m it dem 
gliihendon Koks angofiillte Gefafi w og 585 kg. Im 
Gefiifi w aren  som it 585 — 295 =  290 kg trockenen  
Koks en thalten . Aus dem R aum inhalt dos Y or- 
suchsgefafies (0,756 cbm) und  dem Koksgowichte 
borochnet sich das G ew icht eines K ubikm etors 
trockonen Koks m it 384 kg. Dioses G ew icht be- 
zog sich auf Koks aus K arw iner ungostam pftor 
Kohle und  w ar n u n  fiir die M aterialverroclm ung 
zw ischen dom Koksofen- und  Hochofonbetrieb 
mafigebend.

N ach der rasch vorgenom m enon A bw age des 
glUhenden Koks wrurde der Koks im Gefiifie ab- 
geloscht und  das Gefafi m it W asser bis an den 
R and angefullt. Durch das allmablicho E indringon 
des W assers in  die K oksporen sank dor W asser- 
spiegol im Gefafi 'en tsp rechend  nach und w urde
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dem zufolge im m er W asser nachgogossen, bis das 
Gefafi k o n stan t vollgefullt blieb. Es stiogen nun  
keine Blasen m ehr auf und  konn te  m an annehm en, 
daC dio K oksporen m it W asser angefiillt w aren. 
D arauf w urdo das m it Koks und W assor ango- 
fiillte Gefiifi gew ogen. Die A bw age ergab oin 
Gowicht von 1150 kg. Sodann w urde das W assor 
aus dem GefaCe m ittels einor auf dom GefaCbodon 
angebrach ten  Schraube abgolasson und m it der 
aberm aligen A bw age so lange zugew artet, bis sich 
am Schraubenloch kein  W assertropfon m ehr zeigto. 
Das Gefiifi m it dom ersoffenen, jedoch abgetropften  
Koks w og 735 kg. Aus don boidon letzton Ge- 
w ich ten  w ar ich nun  in  dor Dago, die Hohlraumo, 
w elche zw ischen den K oksstucken yorhandon 
w aren  und  w elche fiir den Hoch5fner yon Interesse 
sind, zu bereclinon. Aus dom Gefiifio fiosson 
1150 — 735 =  415 kg (Liter) W assor ab. In  dom 
7561 fassonden Gofiifle w aron som it 4151 Zwischen- 
riiume bezw . 54,9 % H ohlraum e in der Kokssiiule 
yorhanden. E ino einfaclie Reclinung erg ib t nun, 
dafi die Hochofenorzbeschickung, sofern dieselbe 
n ich t aus grofleron S tiicken besteht, in  don Holil- 
riium en der Kokssiiule yerscliwindot.

Das GefaC m it dem ersoffenen, abgetropften  
Koks wog, w ie erw ahnt, 735 kg. H ieryon das 
Gefiifigowicht m it 295 kg abgezogen, erg ib t das 
G ew icht dos ersolFonen Koks =  440 kg. Der 
trockone, gliihendo Koks batto  ein Gewicht yon 
290 kg, die G ow icbtsverm elirung durch dioW asser- 
aufnalim e b e tru g  soinit 150 kg. D araus errochnet 
sich der M axim al-W assergehałt dos nassen Koks 
m it 34°/°-

A us dem Koksvolum en und dom Volumen 
des in  den K oksporon zuruckgohaltenon Wassors

Mitteilungen aus dem

B e s t i m m u n g  v o n  S c h w e f e l  i n  S c h m e l z e n ,  
E i s e n  u n d  S t a h l ,

In  Gegen w art bedoutenderE isenchloridm engen 
erhiilt m an boi kloinon Schw efelm engen und di- 
rek tor O xydation bekanntlich  im m er zu niedrige 
R esultate . E. J a b o u l o y *  schliigt deshaib oin 
anderes V erfahren  v o r: Man en tw ickelt durch 
E inw irkung  von Siiuren auf das Metali schwefel- 
haltigen  W asserstoff und  yorb renn t dieses Gas- 
gem isch in  L u ft und  Sauerstoff. Aus Schwefel- 
w asserstoff n n d  den organischon Schwofelverbin- 
dungen  e n ts te h t dabei schwefligo Siiure, welche 
d u rch  uberschiissiges W asserstoffsuperoxyd zu 
Schw ofelsiiure oxydiert und dann ais Baryum- 
Stilfat gew ogen oder durch R iick titration  des 
n ic h t yerb rauch ton  W asserstoffsuperoxyds be- 
stim m t w ird. In  einen e tw as kom plizierten 
A pparat m it zwei K ublern  und  m ohreren Droi-

* _Revue genćrale de Cliimie pure e t appli- 
q u śe“ 1907 Bd. 10 S. 193.

kann  man dio K oksporositiit bestim m en. Das 
Koksvoluinon ergib t sich aus dom Gefiiflinhalt 
(756 1) abziiglich des Y olum ens des abgelassenen 
W assors (415 1). Es betriig t som it das Koks- 
yolum on 341 1. In  diesem Koksvolum en blieben 
150 I W asser zuriick, oder m it anderen W o rte n : 
1501 W assor w aron erfordorlich, um dio Koksporen 
auszufiillen. D araus orrecbnet sieli oine Koks- 
porositiit von rund  44 o/o.

A u d i un to rliog t die B estim m ung dos spezi- 
fischen Gowichtos der K oksstiicke und jones der 
K okssubstanz keinor Seliw ierigkeit. Das Koks- 
yolum on b e tru g  im yorliogonden Fallo 341 1 und 
das K oksgow icht 290 kg. D araus erg ib t sich das 
spozilische Gowicht der K oksstucko =  0,85.

In  dem K oksrolum en von 341 1 w aron 150 1 
W asser en th a lten ; os betriig t som it das Volum on 
der K okssubstanz 191 1. Aus dem Gowicht dos 
trockenon Koks (290 kg) und  der le tztoren  Zahl 
borechnot sich das spezifische Gowicht dor Koks­
substanz m it 1,52.

Ich glaube, daC diese einfaclie p rak tische 
E rm ittlu n g  obiger D aten ein fiir die Praxis hin- 
reichend genaues E rgebnis liefert. D erartige 
m it groCeren K oksm ongen durcbgefiibrte Be- 
stim m ungen  yerd ienen  jedenfalls m ehr Y ertrauen  
ais je n e  R esultate , welche durch die U ntersuchung  
kle iner K oksstiicke im  cliem ischen L aboratorium  
erziolt w erden.

Es w iirde mich frouen, w enn  ich m it diesen 
Zeilon die P rak tiko r zu iihnlicben V ersuchen 
angoreg t hiitte.

K a r l s h U t t e ,  im Ju li  1908.
(O e s te rr .-S c h le s ie n )

Otto Strohmayer.

Eisenhuttenlaboratorium.
w egehiihnen b rin g t m an in  den E n tw ick lungs- 
kolben o g  M etali und fiillt den Kolben m it 
W asserstoff; in  das am E nde des A pparates be- 
findiiche A bsorptionsfliischchen giefit m an je  nacli 
dem Schw efelgehalto (0,1 bis 0,5 °/° S) 10 bis 
50 ccm einer W asserstoffsuperoxydlosung, w elche 
so e ingestellt ist, dafi sie das gleiche Y olum en einer
0,9875 g  en thaltenden  P erm anganatlosung  ent- 
fiirbt (bei 5 g  E inw age =  ‘/io ccm 0,001 %  S). Die 
zw eite Hiilfte des A pparates w ird  m it L u ft und 
Sauerstoff gefiillt. In  einer Glocko laCt m an 
n u n  zw ischen P la tin sp itzen  F un k en  uberspringen 
und  b eg inn t .m it der G asentw icklung durch Zusatz 
yon Siiure zum  Metali. Man koch t dann  noch
5 M inuten und  t i tr ie r t  schliefilich das W asser- 
stoffsuperoxyd nach Zusatz von 5 ccm Salpeter- 
saure m it P erm anganfit zuriick.

A p p a r a t  f i i r  g e n a u e  G a s a n a l y s e n .
W i l l i a m  B o n e lia tte  einen Gasanalysen- 

apparat. k onstru ie rt, den er m it R i c h .  V.  W h e e l  e r  
je tz t  Yerbessert h a t ;  der A pparat w ird ausdriick-
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lich ais „com m orcial0 bezeichnet, d. h. ais tech- 
nisclier A pparat, w as or n ic h t ist, or b io to t aber 
yorschiodono originelle K onstruktionsoinzolhoiton 
und  liofort sichor solir exakto R esu lta te , so daC

eino kurze B esprechung schon lohnt. Ais Sporr- 
m ittel w ird ausschliofilich Quocksilber benutzt, 
w odurch allein schon soino Y erw endung  nu r an 
einem bestim m ten P latze in einem  Laboratorium  
moglich ist. V orstehendo A bbildung zeigt die 
E in riclitung  der A pparatu r. In  einem  W asser- 
m antel sind die kom m unizierenden Rohre A und

B, das MeC- und  D ruckrohr, un tergobrach t, durch 
einen Halin C stehon sie m it dem m it Queck- 
silber gofiillton und au f und  ab bew eglichen 
Niveaugefafi D in  V orbindung. In  eino Queck- 
silberw anne G ta u ęh t das eigenartige A bsorptions- 
gofiiti F  ein, w elches durch einen D reiwegoliahn 
m it dom Mefirohr oder m it einer Saugloitung 
yerbundon w erden  kann. E  is t das Explosions- 
rohr m it zwei oben eingesehm olzenen P latin- 
driihten, w elches reichlich grofi bem essen ist und 
ein besondoros Niveaugofiifi II hat. Zw ischen 
Explosionsrohr und  Mefirohr is t noch ein Glas- 
stu tzen  angebrach t, an  w elchon das Gassannnel- 
gofiiC Iv angeso tz t w ird  zur E infiilirung der Gas- 
probe. V or Beginn dos V ersuclies fiillt m an don 
ganzen A ppara t und  alle V erbindim gen und  
Bolirungon m it Quecksilber. Der ganze A pparat 
is t au f oinem sta rken  Holzgostoll m ontiert, vier 
E isenstabe trag en  dio seitliehen B rotter. Eigon- 
a rtig  is t die A rt dor A bsorptionon. H ierfiir ist 
n u r  das Gefiifi F  yorhanden. Man b ring t in das- 
solbe jodosm al 2 bis 5 ccm f r i s c h e s  Reagens. 
Nach dor A bsorption w ird dasselbe durch den 
zw eiten  W eg des D roiwegohahns von dor Saug- 
pum pe in oine zw ischengeschaltete F lasche ab- 
gezogen, das A usw aschen gesch ieh t in  dersolbon 
Weise. Z ur A bsorption schw erer K ohlenw asser- 
stoffe nolim en B o n o  & W h e e l o r  a n s ta tt  Brom- 
w asser Brom in Kalium brom id. Das Gas w ird 
n ich t u n to r A tm osphiirendruck abgem essen, 
sondern u n te r  „konstantom  V olum “, d. h. m it 
einem bestim m ton U eberdruck (1 0 0  oder 2 0 0  mm 
Hg) in  der D ruckrohre B, w odurch die Yerf. 
allorloi V orteilo zu erroichen hoffen. D er A pparat 
o ignet sich fiir die vorscliiedensten Gasgomische.

* „Jou rna l of tlie Society 
d u s try “ 1908, 15. Jan ., S. 10.

of Chemical In-

Die Knappschafts-Berufsgenossenschaft.

Aus dem B erich t fiir 1907 te ilen  w ir folgendes 
m it: E ine A ngolegonheit, die in  besonderem

Mafie das In teresse in  A nspruch nim m t, ist die 
F rage der V ereinheitlichung  der A rbeiterrersiche- 
rung. Es ist kaum  anzunehm on, dafi dor gegen 
den W illen der R egierung in die OofFentlich- 
koit gelangte Plan, w onach die Berufsgenossen- 
schaften vollstiindig en tre c h te t w urden, vor den 
Reichstag kom m t. Sollto aber dor E n tw u rf  Go- 
setz worden, dann w urden  T ausenda von Man­
nom , die m it solbstloser H ingabe seit Jahron, 
zum Teil se it In k ra fttre te n  der U nfallgesetze, 
oinon grofien Teil ih rer K raft dor A rboiteryer- 
sicherung gew idm et, es ablehnen, den Berufs- 
genossenschafton in der densolbon zugedachten 
crn iedrig ten  Stollung noch w oiter ihro Dionste 
zu widmen.

V on dem R echt, das H eilyorfahren innerhalb 
der ersten  13 W ochen nach dem Unfall zu iiber-

nehm en, h a t dio Borufsgonossenschaft in  1643 
Falien  Gebrauch gem acht.

Froiw illig  w aren  951 Betriebs- und  Bureau- 
boam te, M arkscheider und  Gonossenschaftsm it- 
g lieder (im Y orjah r 880) m it einom Jahresarbeits- 
yerd ienst von 7 8 8 4 2 4 9 ^  yersichert.

Die durch die rechtsprechendo T atigkeit der 
Schiedsgerichte erw achsonon K osten botrugon 
172 239,30 Ji.

Dio zur A nm eldung gelang ten  Unfallo ver- 
te ilten  sich nach den einzelnen W ochentagen:

S o n n ta g  M o n ta g  D ie o s ta g  M Ittw o ch

2149 14 714 15 237 14 704

Donnerstag
14 680

F r e i ta g

15 119
S a m s ta g  

15 852

Z u sam m cn : 92 455.

Dio m eisten  Unfalle w oist der M onat O ktober, 
dio w en igsten  der M onat A pril auf.
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Dio Zalil dor angom eldoten, der entschadi- 
gungspflichtigen Unfiillo sowio derjenigen m it 
todlichen A usgang betrug

uberhaupt auf 1000
Personen

A n g e m e ld o to  U n fa lle  . . .  . 9 2  455 120,20
E n tsc h a d ig u n g sp flic h tig e  U n fa lle  11 382 15,54
U n fa lle  m it  to d lic h e m  A u sg a n g o  1 743 2,38

Dio Zahl dor todlich vorungliickton Personen 
h a t infolge m ohreror Massenunfiillo oino aufier- 
ordontliche Hohe orroicht. Gegen das Y orjahr ist 
dieso Zahl von 1211 auf 1743, also um  532 ge- 
stiogon.

Dio Zahl der zur A nm eklung gokom m onen 
Unfiillo is t gogon das V orjahr von 87892 auf 
92455 gostiegen; da abor die Zahl dor Yor- 
sicherton um  43336 zugonom m en, is t in  der auf 
1000 Y ersichorteberochnetonU nfallzifFer einR iick- 
gang  zu yorzo ichnen: 1906 b e tru g  diese Zahl 
127,52. A uch bei den entschadigungspflichtigen 
Unfiillen, doren Zahl sich von 10 827 im V orjahr 
auf 11388 orhoht hat, ist dor gleiche U m stand 
e in g e tre ten ; dio V erhaltn isźahl g ing  von 15,71 
auf 15,54 zuriick. „Massonunfallo" ereignoten 
sich 5, dio Zahl der T oten  b e tru g  253 und  dio 
dor V orletzton 58.

Innere U rsachon dor entsclnidigungspflich- 
tigen  U nfalle:

U n fa lle , y e ran laB t d u rc h  d ie  G e-
f iih r lic h k e it  des BotrieboB  a n  lm ganzen %
s i c h ........................................................ 7 659 07,29

M iingel d es B etriebeB  im  b eson-
d e r e n ...................................................  145 1,27

S ch u ld  d e r  M ita rb e i te r  . . . .  387 3,40
Scliu ld  dos Y e r le tz te n  se lb s t . . 3 191 28,04

U  382 100,00

Der Gefiihrlichkoit dos Betriebes an sich fallen 
w eniger Unfiillo zur L ast ais im V orjabr; der 
P rozontsatz g ing von 69,31 auf 67,29 zuriick. 
D urch die Miingel des Betriebes w urden 1,27 o/o 
der U nfalle gegen 0,78 o/0 1906 yeranlaBt. Im 
V orjahr betrugen  die Zahlon fiir Schuld dor Mit- 
arbeiter 3,24 o/o, Schuld dos Y erle tzten  26,67 o/o.

Die Umlage sotzto sich w ie folgt zusam m en:
J t

1. A u s d en  U n fa llen tsch iid ig u n g o n  20 786 852,25
2. A us den  K o s te n  d e r  E iirso rg o  fiir

Y e r le tz te  in n o rh a lb  dor “W arto ze it 214 461,28
3. U iifa llu n te rsu c h u n g  u sw ..................  684 146,35
4. Y e rw a ltu n g sk o a tc n  d o r  S e k tio n e n  703 046,55
5. D ie yon d e n  S e k tio n e n  g em ein -

sa m  zu tr a g e n d e n  L a s te n  . . .  32 515 ,56
6. E in la g e  in  den  R e so ry e fo n d s  ab -

z iig lich  Z i n s e n ...................................  2 190 568,62
24 611 590,61 

A bg iin g o  3 485,43
24 615 076,04 

Die Zunahm e der A rbeiterzahl h atto  zur Folgę, 
daB die au f oinon V ersicherten  entfallonden Go- 
sam tunkoston n u r  um  0,13 »K> gestiogon sind, wiih- 
rend  die au f 1 0 0 0 §£ Lohnsum m e entfallonden 
K osten sogar um 2 „K zuriickgingon.

Der Rosorvefonds, dor sich auf 49681081,63 ^  
bolauft, beroclm ot sich au f den hohen Satz von
15 %  der Gesamtumlago. Es besteh t die A ussicht, 
daC der zu erw artondo G osotzentw urf eino Er- 
lo ich terung  bring t.

Die V erw altungskoston orgaben insgosam t 
J t %

1907 .........................  781 312,92 o d e r  3,2
1906 .........................  710 998,01 „ 3,1

Die K osten der U nfallun torsuchungen , der 
F ostste llung  dor Entschśidigungon usw . stell- 
ton  sich j t

1907 auf 889 348 ,66  oder 3,6 
1906 „ 718 831,89 „ 3,1

Dio S toigerung in der Zahl dor Betriebe, der 
yersicherten  P erso n o n , der gezahlton Gesamt- 
liihne sowie der auf oinon V ersichorten  ontfallen- 
den Lohnsum m e zeig t folgende T ab e lle :

Y e rs le h e r te  G e s a m tlo h n e  L o h n s u m m e
J t . K

1 9 0 6 .  . . 689 248  891 222 054 1293,04
1 9 0 7 .  . . 732 584 1 030 970 622 1407,31

A n z a lil  d e r  B e tr ie b e

1906 ..............................  2186
1907 ..............................  2258

Bericht uber in- und auslandische Patente.

D e u t s c h e  P a t e n t a n m e l d u n g e n .  *
27. A u g u s t 1908. K I. 1 9 a , G  23 894. S traB en- 

b a h n -L e its c h ie n e  m it in d ie  H o h lk e h le n  d e r  F a h r-  
sc h ie n e  e in g ro ifc n d c n  L e is te n . G eo rg s-M a rio n -B erg - 
w e rk s -  u n d  I l ii t te n -V e rc in , A .-G ., O sn ab riick .

G e b r a u c h s m u s te r e in t r a g u n g e n .
31. A u g u s t 1908. K I. lO a , Jśr. 347 963. Y er- 

sc h lu B rah m en  u n d  D eck e l m it d o p p e lte r  D ic h tu n g  fu r 
d ie  F iillo ffn u n g e n  an  K okBiifen und  a n d e re n  Y er- 
g a s u n g s -  o d e r  B re n n o fe n . J o s e p h  M u lle r , B a u k au - 
H e rn o  i. W .

K I. 49 f, N r. 347 706. Z w in g e  zum  E in sp an n en  
u n d  Z u sa m m e n s ta u c h e n  yon  S ch ien en , T riig e rn  und

* D ie  A m n e ld u n g e n  l ie g e n  yon  d em  an g eg eb e n en  
T a g e  an  w a h re n d  z w e ie r  M onate  f iir  je d e rm a n n  zur 
E in s ic h t  u n d  E in s p ru c h e rh e b u n g  im  P a te n ta m te  zu 
B e r lin  au s .

d e rg le ic h e n  be im  Y erach w eiB en  m itte ls  q u e r -  u n d  
li in g sb e w e g lic h e r , m it  K eilan zu g sfliich en  y e r s e lie n e r  
K le m m la sc h e n . F a . T h . G o ld sc h m id t, E sse n  a . d. l i u h r .

D e u t s c h e  R e i c h s p a t e n t e .
K I . 10 a ,  N r .  1 9 7 40 S , yom  20. J u l i  1907. S a l a  u

& B i r k h o l z  i n  E s s e n ,  R u h r . Einrichtling zu r  
schnellen Beseitit/ung der in den Steigrohren ron 
Koksófen sich bildenden Ansdtze.

D ie  S te ig ro h ro  w e rd e n  m it e in em  le ic h t  l ie ra u s -  
n e h m b a re n  F u t te r r o h r  a u s  B lec h  o d e r  d e rg l . y e rso h e n , 
d as , so b a ld  d io A n siitze  d en  D u rc h g a n g s q u e rs c h u it t  
in  m e rk lic h e r  AYeise y e re n g t h a b e n , h e ra u sg o z o g c n  
u n d  d u rc h  e in  a n d e re s  F u t te r r o h r  e r s e tz t  w ird . D as  
F u t te r r o h r  k a n n  zum  le ic h te r e n  H o ra u sz ie h e n  sc h w a c h  
k o n ia c h  g e s ta l te t  o d e r  a u fg e sc h n it te n  se in  u n d  fe d e rn d  
e in g e s e tz t  w erd en .
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y e r te ilu n g sk a n iilo  e, f  u n d  g  f iih re n  d ie  w arm o  L u f t  
von  m o h re re n , n ic h t n u r  d e r  H o h e , so n d e rn  a u c h  dom  
Q u e rsc h n itto  n a c li y e rso tz te n  S to llen  d en  S ch litzen  d  
in  g lo ichm iiB iger Y e r te i lu n g  zu.

K I . 18  a ,  N r .  193  26S , r a m  15. S e p te m b e r  1904, 
Z u sa tz  zu N r. 133 3 8 3 ; v e rg l. „ S ta h l u n d  E is e n “ 1903 
N r. 1 S. 70. J a m e s  G a y l o y  i n  N e w  Y o r k .  
Yerfahren zum Kiihlen und Trocknen von L u ft bel 
Atmosphdrendruck.

D as V e r fa h re n  d es  H a u p tp a te n te s , n a c h d e m  die 
G eb lf ise lu ft k iin s tlic li  b is  a u f  0 °  a b g e k iih lt  und  d a ­
d u rc h  a u f  e in en  p r a k t is c h  g e r in g e n  u n d  g le ic h fo rm ig o n  
F e u c h t ig k e i ts g e b a l t  g e b ra c h t  w ird , is t  d a h in  v e r-  
b e sso r t, daB d ie  L u ft  boi A tm o sp h iire n d ru c k  d u rc li 
d ie  K iih lk a m m e rn  g e f i ih r t  w ird . D ies w ird  d a d u rc h  

e r r e ic h t ,  daB den  K a m m e rn  
u n d  den  z u g e h o r ig e n  L e i tu n -  
g en  so lch e  A bm esB ungen  g e- 
g o b en  w e r d e n ,  daB die L u ft  
b is  zu m  E in tr i t t  in d ie  G e- 
b la se m a sc h in e  A tm o sp h iire n -  
sp a n n u n g  b es itz t. G epreB te  
L u f t  h a l t  d ie  F e u c li t ig k e it  b a r t -  
n ilc k ig  z u riick , v e rd iiim te  L u ft  
muB h in g e g e n  in  d e r  G e b la se -  
m a sc h in e  e r s t  w ie d e r  a u f  A tm o - 
sp h iirc n d ru c k  g e b ra c h t  w erd en , 

e r fo rd e r t  a lso  zu ih r e r  Y e rd ic h tu n g  m e h r  K ra f t  als- 
L u f t  yon  A tm o sp h iire n d ru c k .

K I. 7 c .  N r .  1 9 3 2 5 0 , t o i h  23. D e z e m b e r  190G. 
B o n n e r  M a s c h i n e n f a b r i k  u n d  E i s e n g i e B e r o i

F r .  M o n k e m o l l e r  & 
Ci  o. i u  B o n u  a . R h . 
Ziehpresse.

D io d en  Z ie h tisc h  g 
sa m t d e r  P rc B m a tr iz e  
b e w e g e n d e n  H u b sc lie i-  
bon a sind  n ic h t  fe s t 
m it d o r d en  Z ie h ste m p e l 

b e w e g e n d e n  I la u p t-  
w elle  b y e rb u n d e n  und 
la u fe n  n ic h t m it  d ieso r 
um , so n d e rn  s itze n  a u f  
e in e r  d ie  H a u p tw e lle  b 
lo se  u m g re ife u d e n  H iilse , 
d ie  u n a b h iin g ig  so g e ­
la g e r t  is t, daB d ie  B e- 

la s tu n g  d o r H u b sc h e ib c n  n ic h t  a u f  d ie  H a u p tw e lle  
u b e r t r a g e n  w ird . S ie s in d  in  dem  L a g e r  c g e la g e r t  
und  e rh a l te n  yon  e n ts p re c h e n d  g e s ta l te te n  N u to n - 
sc b c ib e n  f  n e b s t  I le b e lg e s tiin g o  e B ew eg o n g .

1. l a ,  N r .  1 9 3 3 6 1 , vom  11. A p ril  1 9 0 7 ; Z u satz  
zu N r. 173 G75 (y e rg l. „ S ta h l u n d  E is e n “ 1907 N r. 23
S. 813). Dopptlplansieb mit zw ei ubereinander liegen-

den Siebkasten,. 
besondersfiir Gut 

von stengliger 
Struktur.
N a c h  dom  H a u p t-  

p a te n ts in d  die  b e i­
d en  U b ere in an d e r 
lie g e n d e n  S ieb ­
k a s te n  a d u rc h
s ta r r  m it  ih n en
y erb u n d en e  S tiit- 

zen  b u n m itte lb a r  a u f  dio Z a p fe n  c d e r  b e id e n  v ie r-  
fa c h  g e k ro p fte n  A n tr ie b w e lle n  d a u fg e s te c k t.

N a c h  dom  Z u sa tz p a te n t  so llen  B e a n sp ru c h u n g e n  
d e r  S ie b k a s te n , d ie  s ic h  n a c h  d em  H a u p tp a to n t n ie - 
m a ls  y o llk o m m en  y e rm e id e n  la s se n , d a d u rc h  s ie b e r
a u sg e sc h lo sse n  w e rd e n , daB d ie  S tiitz e n p a a re  b fiir
d ie  e in e  W e lle  n ic h t  fe s t  m it d en  S ie b k a s te n  o  v e r-  
sc h ra u b t,  so n d e rn  d u rc h  e in  G e le n k  e m it ih n e n  Y e r ­
b u n d e n  w erd en .

K I . l O a ,  N r . 1 9 3 2 6 7 , vom  14. S e p te m b e r  1906. 
H e i n r i c h  K o p p e r s  i n  E s s e n ,  R u h r . Kammer- 
nder Retortenofen, besonders zu r Erzeugung von Gas 
und Koks, bei dem das Heizgas hei/S zustrom t und 
in [[-fiirmigen (riickkehrcnden) Heizztigen rerbrennt.

B ei d ie sem  O fen e r fo lg t  (lor A u s tr i t t  d es heiBon, 
in  e in em  m it  dem  K a m m e ro fe n  u n m itte lb a r  y e rb u n - 
donon G e n e ra to r  e rz e u g te n  I le iz g a se s  s te ts  a n  d e r  
g le ic h e n  S te llo ;  U m sc h a lte y o rr ic h tu n g e n  sind  n u r  fiir 
d ie  in  e in r iiu m ig e n  E rh i tz e rn  y o rg e w iirm te  Y orb ro n - 
n u n g s lu f t u n d  f iir  dio A b h itz e  y o rg e se h e n .

D ie d a rg o s te l l te  O fe n a n la g e  b e s itz t  zw ei p a ra lle le  
R e ih e n  s to h o n d o r Y o rk o k u n g s re to r to n  a. Z w isch en  
beidon  b efin d e t s ic h  d o r H au p tg aH k a n a l b, d e r  das 
H e iz g a s  yon d en  G e n o ra to re n  c d en  Z w o ig lo itu n g en  d

und  au s d iesen  d en  G a sd u se n  e z u f iih rt. D ie  in  den 
E rh itz e rn  f  y o rg ew iirm te  L u ft  w ird  zu d en  G asd u sen  e 
d u rc h  S a m m e lk a n a le  g g e f iih r t , dio a u c h  d ie  A bh itze  
zu den  E rh itz e rn  f  z u r iic k le ite n .

D ie  H eizz iig e  s in d  £ - fo rm ig  g e s ta l te t ;  in  d er 
M itte  befin d en  s ic h  d ie  G a sd u se n  e tra g o n d e  M itte l-  
w iinde. D ie  so g esch affo n o n  H eizz iig e  h s in d  u n ten  
m it don K a n a le n  g  y e rb u n d e n .

J e  n a c h  S te llu n g  d e r  S p h io b er t r i t t  d ie  y o r­
g e w iirm te  L u ft  in d ie  re c h te n  o d e r  lin k e n  H eizziige  h 
oin u n d  y e rb re n n t  m it  dom  u n a b iin d o rlic h  bei e aus- 
s tro m e n d e n  u n d  heiB en G ase . D ie  F la m m e  fiillt in 
dem  zw e iten  (lin k e n  o d e r  re c h te n )  H eizzu g e  h ab , 
und d ie  A b h itz e  g e la n g t  d u rc h  d ie  zu g e h o rig e n  
K a n a le  g  zu d em  z u g e h o r ig e n  E rh itz e r .  N a c h  der 
U m sc h a itu n g  e r fo lg t  n u r  e in  R ic h tu n g sw c c h so l dor 
L u ft, d e r  F la m m e  u n d  d e r  A b h itz e , w o h in g e g e n  das 
G as u n y e r iin d e rlic h  b e i e a n s s tro m t.

K I . 2 4 e , N r .  193197 ,
vom  8. S e p te m b e r  1906. 
K a r l  R e i t m a y c r  i n  
W io ń .  Wassergascr- 
zeuger, bei welchem die 
Warmblaseluft in ver- 
schiedenen Hohen des 
Brennstoffes und am 
ganzen Umfange des 
Schachtes eingefiihrt 
wird.

D ie A u sm a u o ru n g  
des G a s e rz e u g e rs  ober- 
h a lb  d e r  S ch lack en - 
t i i r e n a  b is  zum  ib g a s -  
k a n a l  b b e s te h t  aus 
s e n k re c h t ste h en d o n , 
r in g fo rm ig  an g eo rd n e - 

ten G it te rs ta b e n  c, d ie  e in ze ln  a u sw c c h se lb a r  sind  und  
zw ischen  s ic h  D u rc h tr i t ts s c h li tz o  d  fu r d ie  W a rm lu f t  
b esitzen . D io  h in te r  d en  S tiiben  c l ie g e n d e n  W in d -
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Statistisches.
F ra n k re ich s  R o h e ise n e r ze u g u n g  im  ersten  

H a lb ja lire  1908.*
N a c h  d en  E rm itte lu n g e n  des „C o m itć  d es  F o rg e s  

do F ra n c e "  ** b e tru g  dio R o h e is e n e rz e u g u n g  F ra n k -  
re ic h s  im  lo tz te n  h a lb e n  J a h r e ,  Y erg lichen  m it  dem  
g le ic h e n  Z e itra u m o  d e s  Y o r j a h r e s :

im  e rs te n  H a lb ja l ir e  
a n  1908 1907

t  t
G uB w aren  o ra to r  S ch m e lz u n g  56 334 02 569
G io B e re iro h e is e n .........................  294 603 225 564
F r is c h c r e i ro l i e iH e n ....................  314 163 323 065
B e s s c m e r r o h e i s o n ....................  66 746 67 150
T b o m a s r o h e i s e n ......................... 982 098 1 021 029
S p e z ia lro h e ise n  (Sp ieg o le isen ,

F e r ro m a n g a n  usw .) . . .  32 690 98 466
Z u sam m o n  1 746 634 1 797 843

D ie  Z iffern  d e r  B e r ic h ts m o n a te  ze ig en  so m it 
g o g en iib o r dom  e rs te n  H a lb ja l ir e  1907 e in en  R iic k g a n g  
um  51 209 t  o d e r  2,9 °/o, w a h re n d , w en n  m an  die 
fran z o a iscb e  R o h e is e n e rz e u g u n g  von J a n u a r  b is J u n i
1906 d a g e g e n h iilt , s ic h  eino  Z u n ah m e  u m  173 130 t  
o d e r  l l ° / o  o rg ib t. N a c h  B e z irk e n  g e tr c n n t  g e s ta l te te  
s ic h  d io R o h e is e n e rz e u g u n g  w ie f o lg t :

im  e r s te n  H a łh ja h r e  

B c z lrk  1307
t  % t  • %

M e u rth e -e t-M o se lle  1 173 872 67,2 1 240 758 69
N o rd -F ra n k re ic h  . 254 436  14,6 227 980 12,7
L o ire g e b ie t  und

S u d -F ra n k re ic h  . 100 737 5,8 106 238 5,9
M itte l-  u n d  “W est-

F ra n k ro ic h  . . . 99 510 5,7 100 074  5,5
S u d w .-F ra n k re ic li  . 58 925 3,3 68 244 3,8
A re y ro n , A r ić g e  . 35 997 2,1 30 502 1,7
C h a m p a g n e  . . . 23 151 1,3 24 047 1,4

Z u sam m en  1 746 634 100,0 1 797 843 100,0

* Y e rg l. „ S ta h l  u n d  E isen *  1907 N r. 44  S. 1589,
1908 N r. 12 S. 412 u n d  N r. 30 S. 1073.

** „ B u lle t in “ N r . 2792 (vom  20. A u g u s t  1908).

Scliw ed on s E iso n in d u str ie  im  J a h re  1907.*
N a c h  d e r  o ffiz ie llen  sc h w ed isch o n  S ta tis tik * *  

w u rd e n  im  J a h r e  1907 4 300 350 t  d ir e k t  T o rh iittb a re  
u n d  352 055 t  z u r  A n re ic h o ru n g  b e s tim m to  E ise n e rz o  
g e fo rd e r t .  A u s d en  le tz to re n  w u rd e n  in  19 A u f-  
b e re itu n g sa n la g o n  178 567 t E rz sc h lie g  im  "W erte von
1 6 8 1 8 0 9  K ro n e n  g ew o n n en . A u s d em  E rz sc h lie g  
w u rd e n  137 700 t  B r ik e tts  im  “W erte  von 2 158 136 K r. 
h e rg e s tc l l t ,  g e g o n  78 205 t  im  W e r to  von  1 310 460 K r. 
im  V o r ja h re . In sg e s a m t b e tru g  a lso  d ie  E is e n e rz -  
g o w in n u n g  im  B e ric h ts ja lir e  4 478 917 t  g e g en  
4 501 656 t  im  Y o r ja h re , sie  z e ig t so m it e ine  V o rrin g e -  
ru n g  u m  22 739 t  od o r 0,5 o/o. D io  g ew o n n en o  E rz -  
m en g o  en tB prach  e in em  "W erte \on  27 596 404 ICr., w o ra u s  
s ic h  e in  M itte lw e rt von  6,16 K r . f. d . T onno  e rg ib t.

A n  R o h e ise n  w u rd en  a u f  102 "W orken m it  130 
im  B e tr ie b  s to h e n d en  H o c h o fe n  615 778 t  R o h e ise n  
h e rg e s te l l t ,  g e g e n  604 789 t im  Y o r ja h re . I n  ob igon  
M e n g en  sind  10 727 t  bezw . 9594 t  G uB w aron e r s te r  
S c h m e lz u n g  e n th a lte n . D io  A n z a h l d e r  Y orh an d en en  
L a n c a s h ire h e rd e  b e lie f  sich  a u f  253, w e lc h e  im  B e- 
r ic h ts ja h r e  164 639 t L a n c a sh ire e is e n  l ie fo r te n , da- 
g eg o n  s ta n d  n u r  noch  e in  P u d d e lo fe n  in  B e tr ie b . D e r  
F lu B m o ta lle rz e u g u n g  d ie n te n :  21 B e sse m e rb irn e n ,
59 M a rtin - , 9 T ie g e l-  u n d  4 e le k tr is c h e  S ch m elzo fen , 
Ton le tz te re n  d re i zu K o rtfo ra  u n d  e in e r  in  G y sin g e . 
E rz e u g t  w u rd en  77 036 t  B e sse m e r- , 3 4 1 8 9 3  t  M a rtin -  
m a te r ia l  und  1287 t  T ie g e lg u B sta h l.

D e r  H o lz k o h le n v e rb ra u c h  w ird  zu 46 945 420 h l 
im  W e r te  von 25 646 449 K r . a n g e g e b e n . D ie  S te in -  
k o h le n fó rd o ru n g  b e lie f  s ic h  im  J a h r e  1907 a u f  305 3 3 8 1. 
B e sc h iif tig t w aro n  b e i d en  E is e n e rz g ru b e n  9520, b e i 
d e r  E is e n e rz a n re ic h e ru n g  450 u n d  bo i d en  E iso n - u n d  
S ta h lw e rk e n  16 628 A rb e ite r .

* Y e rg l. iib o r d ie  frU h eren  J a h r e : „ S ta h l  und  
E is e n 11 1908 N r . 9 S. 310.

** B id ra g  tili S v e r ig e s  o ffic ie lla  S t a t i s k : c) B e rg s -  
h a n d te r in g e n . S to ck h o lm  1908.

Aus Fachvereinen.

X I .  I n t e r n a t i o n a l e r  K o n g r e B  
f u r  g e w e r b l i c h e n  R e c h t s s c h u t z  i n  S t o c k h o l m  

v o m  2 6 .  b i s  3 0 .  A u g u s t  1 9 0 8 .
D ie  T e iln a h m e  an  d em  d ie s jiih r ig e n  K o n g resse , 

d e r  in  d e r  „K o n ig in  des N o rd e n s “ , d e r  sc h o n en  S ta d t 
a m  M a la rseo , a b g o h a ite n  w u rd o , w a r  r e c h t  g u t, es 
w u rd e n  iibo r 200  M itg lie d e r  g e z a h lt . 'W a h ren d  die 
R e g ie ru n g e n  von  A rg e n tin ie n , B e lg ie n , D iin em ark , 
F ra n k re ic h ,  I ta l io n , J a p a n ,  M e s ik o , N ie d e r la n d e , N or- 
w e g e n , O e s te rro ic h , P o r tu g a l,  R uB land , S chw eden , 
Y e re in ig te  S ta a te n  von  N o rd a m e r ik a  Y e r tre te r  en t- 
s a n d t  h a tto n , w a r  D e u t s c h l a n d  offiziell n i c h t  
v e r tre te n , w a s  b e re c b tig te s  A u fse h e n  e r re g te . E n t- 
h ie l t  do ch  d ie  T a g e a o rd n u n g  v e rsc h ie d e n e  P u n k te  
{z. B. A u s iib u n g sz w a n g  o d o r Z w an g slizen z), dio fiir 
u n se ro  d e u ts c h e  In d u s tr ie  von g an z  a u B e ro rd e n tlic h e r  
B e d e u tu n g  Bind u n d  in  le tz to r  Z o it d en  G e g en s tan d  
y e rsc h ie d e n e r  E in g a b c n  a n  d ie  d e u tsc h e  R e g ie ru n g  
g e b ild e t  h a t te n . D as  Y e rh a lte n  d e r  d e u ts c h e n  R e g ie ­
r u n g  d a r f to  d a h e r  in  d en  l i r e is e n  d e r  d e u tsc h e n  In ­
d u s tr ie  k a u m  B illig u n g  finden. B e m e rk t  se i noch , daB 
d ie  P ra s id e n te n  d es  a m e r ik a n isc lie n , daniB chen, o ste r- 
r e ic h isc h e n , sc h w e d isc h e n  u n d  u n g a r is c h e n  P a te n t-  
am teB  p e rso n lic h  d en  Y e rh a n d lu n g e n  be iw o h n ten .

E in ig e  T a tsa c h e n , d ie  in d en  A n s p ra c h e n  d e r  R e - 
g ie ru n g s v e r tr e te r  e rw iih n t w u rd e n , v o rd ie n e n  a llg e -  
m e in e  B e a c h tu n g . D e r  P riis id e n t  d es  u n g a r i s c h e n  
P a te n ta m te s  te ilte  m it, daB a u c h  U n g a r n  zum  
1. J a n u a r  1909 d e r  In te rn a t io n a le n  U n io n  b e i t r e te n  
w e r d e ;  d e r  Y e r t re te r  d e r  N i  e d o r  1 a  n  d o k iin d ig te  
u n te r  le b h a f te m  B o ifa lle  d e r  Y e rsa m m lu n g  a n , daB 
dio B e ra tu n g e n  iib e r  d a s  h o l l i i n d i s c l i e  P a t e n t -  
g e s e t z  so g u t wio abgesch losB on  sin d , b o  daB zu e r -  
w a r te n  is t ,  daB a u c h  H o lla n d  b a ld  o in P a te n tg e s o tz  
h a b e n  w ird . In  P o r t u g a l  w ird  d ie  E in f i ih ru n g  d e r  
Z w an g slizen z  an  S te llo  des A u su b u n g sz w a n g e s  b e- 
r a te n , in  S c h  w  e d e n  u n d  N o r w o g o n  A b a n d e -  
r u n g e n  d e r  G eae tze  iib e r  P a te n to , M u s te r  u n d  YTaron- 
ze ich en .

A u b  d en  Y e rh a n d lu n g e n  se ie n  n u r  d ie je n ig e n  
P u n k te  h io r  k u rz  o rw a h n t, die zu o inem  B e acb lu sse  
g e f i ih r t  h a b e n .

I .  P a t e n t r e c h t .  A u f  G ru n d  v o n  zw ei D e n k -  
s c h r if te n  von N i l s  R a b m  -S to c k h o lm  u n d  D r. 
K I  o e p p e l - E lb e r f e ld ,  d ie  u n a b h a n g ig  v o n e in a n d e r  
zu d e m se lb e n  E rg e b n is se  g e k o m m e n  w a re n , w u rd e  
a u f  Y o rsc h la g  K l o e p p e l s  fo lg e n d e r  B esch luB  e i n -  
s t i m m i g  a n g e n o m m e n :

„D o r K on g reB  b il l ig t e rn e u t  d en  von  d em  B e r-  
lin o r  K ongreB  a u sg e sp ro c h e n e n  G ru n d sa tz , daB d ie
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N i c l i t a u s i i b u n g  o in e r p a te n tie r to n  E rfin d u n g  
n ic h t  don Y e r fa ll  d es  P a te n te s , so n d e rn  d ie  E r -  
t  o i 1 u n g  y o n  Z w a n g s l i z e n z e n  z u r  F o lg ę  h a b e n  
so lle . D a  es n ic h t  m o g lic h  o rsc h e in t, d ie sen  G ru n d - 
sa tz  sc h o n  je tz t  in  a lle n  K o n v e n tio n s s ta a te n  zu r 
A n e rk e n n u n g  zu b r in g e n , em p fieh lt d e r  K ongreB  
d e n je n ig e n  K o n v e n tio n s s ta a to n , w elch o  sc h o n  h eu to  
d en  A u su b u n g sz w a n g  d u rc h  d ie  Z w an g slizen z  er- 
so tz en  k o n n e n , d en  A b s c h l u B  e i n e s  o n g e r e n  
Y o r b a n d e s ,  d e r  iib e r  den  A u su b u n g sz w a n g  fol- 
g e u d e s  Y o rsc h re ib t:  In  d e n je n ig e n  S ta a te n  d ieses
e n g e re n  Y o rb a n d e s , d o ren  G ese tze  B e s tim m u n g e n  
iib e r  A u s fiiliru n g sz w a n g  o d e r  L iz e n z z w a n g  fiir 
p a te n t ie r te  E r iin d u n g e n  e n th a lte n , so li d e r  M ango! 
d e r  A u s fiih ru n g  o d e r  e ino  L iz e n z y o rw e ig e ru n g  n ie ­
m a ls  d io Z u riic k n a lim e  o d e r  den  Y e r fa ll  des P a te n te s  
e in es  A n g c h o r ig e n  d ie ses  e n g e re n  Y o rb a n d e s  zu r 
F o lg o  h a b e n . Y ie lm e h r  so li in  d ie se n  S ta a te n  d e r  
P a te n t in h a b e r  n u r  g ezw u n g e n  w o rd en  k o n n e n , an 
a n d e ro  d io E rla u b n is  z u r  B e n u tz u n g  d e r  p a te n tie r to n  
E rfin d u n g  g o gon  o ine an g e m e sse n o  E n ts c h a d ig u n g  
u n d  gon iigendo  S icherB to llu n g  zu o r te ile n , w e n n  im  
o llen tlic lien  In to re s s e  d io E r te i lu n g  e in e r  so lchen  
E rla u b n is  (L izenz) g e b o te n  o rsc h e in t u n d  d re i  J a h re  
so it E r te i lu n g  bezw . E in tr a g u n g  des P a te n te s  ver- 
flosaen sin d . W e ite rg e h e n d o  E r le ic b te ru n g e n  des 
A u s iib u n g szw an g es , dio d ie  e in ze ln en  L an d eag ese tzo  
g o w iih ren , b le ib en  u n b e r i ih r t . —  A uB erdem  em pfieh lt 
d o r K ongreB  u n a h h iin g ig  liie rv o n  d r in g e n d  den  A b ­
s c h l u B  Y o n  S o n d e r a b k o m m e n ,  d u rch  dio dio 
b e tre ffen d en  S ta a te n  a n a l o g  d e  m  d o u  t  s c l i - i  t  a -  
l i o n i s c h e n Y e r t r a g e  von\ 8. J a n u a r  1892 bezw.
4. J u n i  1902 g e g e n s o i t i g  a u f  d o n  A u s -  
i i b u n g s z w a n g  v e r  z i c h  t e n .Ł

In  dem  M o in u n g sa u sta u sc h , d e r  d e r  A n n ah m e 
dieBeB BoschlusBos v o ra n g in g , e r re g te  boso n d e ro  A uf- 
m e rk sa m k e it  d ie  sc h a rfo  K r it ik , d ie  dor V o rs ta n d  des 
o n g lisc h e n  P a te n ta n w a ltv e rb a n d e s  (C h a rte re d  T nstitu te 
o f  P a te n t  A g en ts )  in  L o n d o n , H r .  I m r a y ,  a n  de m 
n o u o n  o n g l i s c h e n  P a t e n t g e s e t z e  v o n  1907 
iib to  h in s ic h tlic h  d e r  Y o rsc h r if te n  iib e r  d en  A u su b u n g s­
zw ang . E r  b e d a u e r te , daB d a s  n e u e  ong lisc lie  G esetz  
den  A u s u b u n g sz w a n g  e in g e f i ih r t  h a b e , e in e  „M aB- 
n a h m e , d ie in  d e r  P ra s iB  Yon a n d e re n  L a n d e rn  ais 
M i B g r i f f  (fa ilu re )  a n e rk a n n t  w o rd e n  is t  und  se in e r  
M e in u n g  n a c h  a i s  R t i c k s c h r i t t  b e z e i c h n o t  
w e r d e n  m iiB teu.

I I .  " W a r e n z e i c h e n r o c h t .  U e b e r d io  i n t e r -  
n a t i o n a l e  B o g r i f f s b o s t i m m u n g  d e r  M a r k o  
u n d  d o n  A r t i k e l  6 d e r  P a r i s o r  K o n y o n t i o n  
w u rd e  e in e  R e so lu tio n  a u fY o r s c h la g  von C a p i t a i n e  
a n g e n o m m e n : A r t ik e l  6 IbŁ fo lg o n d erm aB o n  zu er- 
g a n z e n  bezw . a b z u a n d e rn :

J e d e  F a b r ik -  o d e r  I la n d e ls m a rk o , dio im  U r-  
sp ru n g s la n d e  Y orschriftsm iiB ig  e in g e tra g e n  is t, so li so, 
wio sio is t  ( te lle  quo lle), in  d en  a n d e re n  U n io n ss ta a te n  
e in g o tra g e n  o d e r  g e sc h iitz t w e rd e n . D ie  E in tra g u n g  
k a n n  je d o c h  Y erw eig o rt w e rd e n  o d e r  n ic h tig  se in ,

1. w en n  sio in  R o c h te  D r i t te r  im  E in fu liru n g s -  
la n d e  e in g re if t ;  2. w en n  d e r  G o g e n s ta n d , f iir  d en  d ie  
E in tr a g u n g  Y erlan g t w ird , don  g u to n  S itto n  und  d e r  
o ffen tlic lien  O rd n u n g  z u w id e r i s t ;  3. w e n n  die ein - 
g o tra g e n o  M ark o  n u r  d ie  n o tw e n d ig e  B e z e ic h n u n g  fiir 
dio G a ttu n g , B e sch a ffo n h e it, don U rsp ru n g so r t , d ie  
Y e rk a u fsb e d in g u n g e n  d e r  W a r e  is t , o d e r  a u c h  w en n  
Bie in  d en  S p ra c h g e b ra u c h  o d e r  d ie  s tiin d ig en  H a n d e ls -  
g e b ra u c h o  u b e rg e g a n g o n  ist.

I I I . I n t e r n a t i o n a l e  B e k i i m p f u n g  d o s  u n -  
l a u t e r e n  W o t t b o w o r b o s  n a c h  d o r  P a r i s e r  
K o n v o n t i o n  (A rt. 1 0 b). A u f  Y o rsc h la g  von P ro f . 
O s t e r r i e t h  w u rd e  fo lg e n d e r  B esch luB  e i n s t i m m i g  
a n g e n o m m e n :

„D io  In te rn a t io n a le  Y e re in ig u n g  fiir g ew o rb - 
lich o n  R e ch tsB chu tz  m o g ę  e i n e n  b e s o n d e r e n  
A u s s c h u B  e in se tz e n  z u r  P r i ifu n g  d e r  F ra g e ,  w ie 
d ie  in te rn a tio n a le  B e k iim p fu n g  des u n la u te re n  W e tt-  
b o w erb o s w irk sa m  g e fo rd e r t  w e rd e n  k a n n . D ab e i 
is t  b e so n d o rs  in  E rw iig u n g  zu z ieh en  dio M o g lich - 
k o it  d o r A u fs te llu n g  b e s tim m te r  e in h e itlic lie r  Y o r­
s c h rif te n  in  d o r P a r is e r  K o n v e n tio n  o d e r  d ie  E in ­
w irk u n g  a u f  G e se tz g e b u n g  u n d  R o c h ts p re c h u n g  d e r  
e in ze ln en  Y e rb a n d s ta a te n ."

Im  n a c h s te n  J a h r e  w ird  d ie  I n te rn a t io n a le  Y e r ­
e in ig u n g  k e in e n  K ongreB  g roB en  S tile s , so n d e rn  n u r  
e in e  I Ia u p tv o rs a m m lu n g  a b h a l t e n ; f iir  1910 la g  eine  
E in la d u n g  n a c h  B e 1 g  i o n  vor.

C a n a d i a n  M i n i n g  I n s t i t u t e .
W ie  a u s  d en  A n ze ig o n  in d ie so r  Z o itsc h r if t  b e ­

k a n n t  g e w o rd e n  is t , h a t  d ie se  Y e re in ig u n g  in  g a s t-  
f r e ie r  W e is e  a u c h  d ie  M itg lie d e r  d es Y o re in s  d e u ts c h e r  
E is e n h ii t te n le u te  o in g e la d e n , a n  s e in e r  S p m m e rv e r-  
sa m m lu n g  u n d  d en  d a m it  Y erb u n d en en  A usfiiigen  
to ilz u n e h m e n . D ie s e r  E in la d u n g  is t  im  H in b lic k  a u f  
d ie  w e ite  E n tfo rn u n g  u n d  d ie  la n g e  D a u e r  d e r  R e ise  
n u r  Yon w e n ig e n  M itg lie d e rn  e n tsp ro c h e n  w o rd en , 
Y o n  d e u ts c h e n  T e iln e h m e rn  w a re n  bo i d e r  e rs te n  
Y o rsa m m lu n g  a n w e se n d  d ie  H H . B e rg ra t  G o  e b e l ,  
In g e n ie u r  K r a y n i k  u n d  P ro fe s s o r  P o t o n i ć .  D ie  
e rs te  Z u sa m m e n k u n f t fa n d  im  C h a te a u  F ro n te n a c  
in  d e r  S ta d t  (Ju eb ec  s t a t t  u n d  w a re n  an w esen d  auB er 
d en  g e n a n n te n  T e iln e h m e rn  a u s  D e u ts c h la n d  a u c h  
Y e r t re te r  E n g la n d s , F ra n k re ic h s  u n d  B o lg ien s . D er 
M in is te r  des B e rg w e se n s  d e r  P roY inz Q u eb ec  u n d  d o r 
B iirg e rm e is to r  von  Q u eb ec  beg riiB ten  in  w a rm e n  W o rto n  
d ie T e iln e h m e r , d io a ls d a n n  m it  Y e r tre te rn  d e r  B e- 
h o rd e n  e in e  D a m p fe r fa h r t  a u f  dem  S t. L o re n z s tro m  an - 
t r a te n . D e r  D a m p fe r , a u f  dem  s ic h  e in  s e h r  re g e s  L e b e n  
o n tw ic k e lte , fu h r  e tw a  10 M eilen  s tro m a u fw iir ts  z u r  B e- 
s ic h tig u n g  d e r  e in g e s tiirz te n  B riick e  d e r  T ra n sc o n tin e n -  
ta l - R a i lw a y . A u f  d e r  R u c k fa h r t  r ic h te te n  d e r  Y o r-  
a itz e n d e  d es In B titu tes D r. M tille r u n d  M in is te r  D eo lin  
f re u n d lic h e  W o r te  an  d ie  F a h r t te i ln e h m e r  un d  w iin sc h te n  
in  la u n ig e n  W o r te n  g u te n  E rfo lg . A m  24. A u g u s t n a c h ts  
u m  12 U h r  t r a te n  e tw a  25 T e iln o h m o r eine  F a h r t  
n a c h  S y d n ey , !Nova S co tia , an . K raynik.

Referate und kleinere Mitteilungen.
Eiu neuer Dampfmesser.

D io F a rb e n fa b r ik e n  Yorm . F r ic d r .  B a y e r  & Co. in 
E lb o rfe ld  h a b e n  n a c h  d en  A n g a b e n  u n d  B e re c h n u n g e n  
yon In g e n ie u r  E . A. J .  K u  l i n k  o e in e n  n e u e n  D am p f- 
m o8ser k o n s tru ie r t ,  w e lc h e r  in don g e n a n n te n  W o rk o n  
schon  Boit se c h s  J a h r e n  in  G e b ra u c h  is t  u n d  s ic h  g u t 
b e w a h rt h a t . S c h u b e r g  m a c h t d a r i ib e r  e in ig e  M itte i­
lu n g en . * A b b ild u n g  1 z e ig t  d ie  B auw oise  d es A ppa- 
ra te s .  A n  e in e n  R o h rs tu tz e n  is t  o in zy lin d risch es  
GefiiB a  a n g e g o sse n , w e lc h e s  ob en  d u rc h  eino  P la t te  
ab g esch lo sso n  is t, d io  d a s  G o s ta n g o  f i ih r t  und  die

* „Zoitschrift f. Apparatenkundo" 190SN"r. 11 S.2G0.

R e g is t r ie rv o r r ic h tu n g  tr iig t. I n n e rh a lb  des G efaB es a  
i s t  a u f  den  S tu tz e n  n o ch  e in  K e g e ls tu in p f  b oingo- 
se tz t. D e r  D a m p f  t r i t t  d u rc h  o ein , d u rc h s tro m t b 
von ob en  h e r  u n d  g e h t  in  d ie  Y erb ra u c liB le itu n g . D ie  
o b o rs te  u n d  u n te r s te  K eg e ls tu m p fflach o  iib e rn im m t 
d ie  F i ih ru n g  d es G e s ta n g e s ; a n  le tz te re m  is t  ein  
te l le r fo rm ig e s  D ro sse lo rg a n  c b e fe s t ig t  von g lo ic h c r  
F la c h o  w ie d e r  o b ero  K e g e ls tu m p fq u e rsc h n itt .  D ie so r 
T e lle r  h iin g t an  e inom  D ra h t,  d e r  o b en  u b e r  oine 
R o llo  g e f i ih r t  u n d  m it  dem  G e w ic b t d b e s c h w e r t is t. 
D as  G ew icb t d  h a l t  d e r  D ru c k d iffe re n z  des D a m p fe s  
u n d  d em  R e ib u n g sw id e rs ta n d  yon G estiingo  und  R ollo  
d as  G le ich g ew ich t. A e n d e r t  sich  d e r  D a m p fy e rb ra u c h ,
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so S u d e r t s ie li a u c h  d ie D ru c k d if te ro n z , u n d  d e r T e l lo r  c 
s te ll t  s ic h  jo w e ils  d o r t e in , w o d ie  D ru ck d iffe ren z  
■wieder d en  k o n s ta n te n  u rsp r iin g lic h e n  d e n tsp re c h e n d e n  
W e r t  h a t .  D e r  T e l le r  su c h t a lso  s te ts  d en  dem  a u g e n -  
b lic k lic h e u  D a m p fy e rb ra u c h  e n tsp re c h e n d e n  Q u er-  
sc h n itt  a u f  u n d  d ie  S tro m u n g sg e sc h w in d ig k o it (u) 
d es D a m p fe s  b le ib t  k o n s ta n t. —  D ie  K o n s tru k tio n  
fuBte z u n a c h s t a u t  d e r  F o rm e l:  G =  F  • u - y ,  in  
w e lc h e r  G d a s  g an ze  d u rc h  d en  M e sse r g e b e n d e  D am p f- 
g e w ic h t in  k g  fiir d ie  S ek u n d e , F  d en  D u rc h g a n g s -  
q u e rsc h n it t  in  q m , u d ie  S t ro m u n g B g esch w in d ig k e i t  
d es D a m p fe s  im  m /se c ., y d as  G ew ich t e in es  K u b ik -  
m e te rs  D a m p f in  k g  d e r  m ittle ro n  S p a n n u n g  p be- 
d e u te t. In  d e r  F o rm e l s in d  u u n d  y y e r iin d e rlic h  und  
F  u n y e r iin d e rlic h , wio a b e r  sc lion  oben  an g e g e b e n , 
is t  h ie r  F  zu e in e r  y e r iin d e rlic h e n  G roBe g e m a c h t 
w ordon ,  w o fiir  d as Bonst p ra k tis c h  sc h le c h t m efib are  u 
k o n s ta n t  w ird . l)aB Bpezifiscke G ew ich t y i s t  ab - 
liiin g ig  yom  D ru c k  bezw . d e r  T e m p e ra tu r  d es  D am p fes . 
W ird  a lso  d e r  D ru c k  des D am p fes  g e m e sse n , so is t  y 
b e k a u n t. Z e ic h n e t m a n  n u n  d a u e rn d  y bezw . den  
D ru c k  a u f  und  d e r  S tró m u n g sq u e r8 c k n itt  liiBt sich  80 
y e r iin d e rlic h  m a c h e n , daB u k o n s ta n t  w ird , so is t  G 
n u r  no ch  von p u n d  F  a b h a n g ig . D iese  b eao n d ere  
Y e ra n d e r l ic h k o it  yon F  w ird  d u rc h  E in s c h a ltu n g  eines 

D ro sse lo rg a n s  (T e lle r  c) e r -  
r e ic h t, w e lch es  s ic h  se lb s t-  
t i i t ig  so e in s te llt ,  daB u ko n - 
B ta n t b le ib t. D ie  B o rech - 
n u n g  yon G  is t  fiir je d e n  
A u g e n b lic k  m o g lich , w en n  
d ie G roB en p in  k g /q cm  
(fiir y) und  d ie GroBe h  
T e lle ra b s ta n d  yon d e r  obe- 
r e n  P la t te  (fiir F )  a u f  e in e r  
T ro m m e l a is  D ia g ra m in  
a u fg c z e ic h n e t w e rd e n ;  d ie 

p la n im e tr ie r te n  F liich en  
d iy id ie r t  d u rc h  d ie  Z e it 
e rg e b e n  d en  g e s u c h te n  M it- 
te lw e r t. —  A u f d e rD e c k e l-  
p la t te  des A p p a ra te s  befin- 
d e t  s ic h  dio U h r tro m m e l f, 
w e lch e  d a s  m it d o r n o tig en  
T e ilu n g  [oben  M illim e te r-  
te ilu n g  fiir h  (T e lle ra b sta n d ), 
u n te n  A tm .-T e i lu n g  fiir p] 
y e rse h e n e  P a p ie r  tr iig t  (A b­
b ild u n g  2). A u s dem  D ia- 
g ra m m  k a n n  fiir je d e n  
Z e itp u n k t d ie se k u n d lic h e  
D a m i)fv e rb rau ch 8 in en g e  er- 
r e e b n e t  w erd en . Z u r B e- 

Abbtlduns 1. D a m p fm e s se r .  a tim m u n g  d e r g e sam ten
Y e rb ra u c h sm e n g e  in n e rh a lb  

e in o r b e s tim m te n  Z e it sc liliig t K u h n k e  e in en  se h r  
e in fa e b e n  W e g  ein . E r  s te ll t  fiir 1 m m  T e lle ra b s ta n d  
und  yerB chiedone D ru c k e  d ie  D a m p fy e rb ra u c h sm e n g e  
fe s t u n d  s te ll t  d iese  Z iffern  in T a b e lle n  zu sam m en , 
a lso  z. B.

G cs& ttjg te r
■ U c b e r h ltz te r  D a m p f

U e b e r - D a m jif 180° 220® 260" 300"

In  a t D a n ip fm e n g e  in  kg lu  12 StU D den fiir  
T u l lc r a b s ta n d

1 m m

5,0 160,2 160,0 153,4 147,3 142,0 ;
5,2 162,6 162,6 155,8 149,7 144,2
5,4 165,0 165,2 158,3 152,0 146,5
5,6 167,4 167,8 160,7 154,4 148,7
5,8 169,9 170,4 163,1 156,7 151,0

M an  p la n im e tr ie r t  b e id e  D ia g ra m m fla c k e n  und 
e rh ii lt  d a d u rc h  d io m ittlo ro  T e lle re n tfe rn u n g  und  den 
m itt le ro n  D ru c k . H a t  m a n  b e isp ie lsw e ise  fiir lO S tu n d en

Sr. u .e. 539

5,0 a t  u n d  80 m m  A b s ta n d  o rm itte l t ,  so l ie s t m a n  
in  d o r T a b e lle  d ie  Z ah l fiir 5,6 a t  fu r  12 S tu n d en  
u n d  1 m m  A b s ta n d  ab  u n d  re c h n e t  sie w ie fo lg t u m :

G tot. =  167,4. —  . 80 =  11150 k g .

11 12 1 2  J  V S  S  7  8  S  10 11
S1.uS.S70

A b b ild u n g  2. R e g is tr łe r s tr c lf e n  d e s  D a m p fm e s se rs .

D ie a u s fu h r lic h e n  T a b e lle n  w e rd e n  dom  A p p a ra te  
b e ig e g e b e n . D e r  K u h n k e s ę h e  D am p fm esB er y e rb in d e t  
E in fa c h h e i t  d e r  K o n s tru k tio n  u n d  G e n a u ig k e it  d e r  
A n g a b e n  m ite in a n d e r  u n d  k a n n  y ie llo ic h t a u c h  in  d e r  
E is e n in d u s tr io  m it N u tz e n  A n w e n d u n g  tindon.

You ausereu  Hocliscliulen.
In  E rg f in z u n g  u n s e re r  Y o ro ffe n tlic h u n g *  iib e r  d ie  

G e s ta ltu n g  dos U n te r r ic h ts  in  d e r  E is e n h u tte n k u n d e  
a n  d e r  K o n i g l i c h e n  B e r g a k a d e m i e  i n  B e r l i n  
g o h e n  uns yon d o r t  fo lg o n d e  M itte ilu n g o n  iib e r  die 
A e n d e ru n g e n  zu . D a  b e i le tz te re n  b e so n d e rs  au s-  
g e sp ro c h e n e  W iin sc h e  u n se re r  F a c k k re is e  b e riick -  
s ic h tig t  zu se in  sc h e in en , d iirf te n  d ie  u n s g e w o rd e n e n  
M itte ilu n g o n  von  a llg e m e in e m  In te re s s e  se in .

D o r U n to r r ic h t  b a u t s ic h , w io b e i a lle n  te c h - 
n isc h e n  H o c h sc h u le n , a u f  d en  a llg e m e in e n  F a c h e rn ,  
M a th e m a tik , M e c h a n ik , C h e m ie , P h y a ik , M asch in en - 
zo ic h n e n  und  M a sc h in e n e le m e n te , in d en  e rs te n  b e id en  
S e m e s te rn  au f. Im  zw e iten  S tu d ie n ja h r  fo lg en  d an n  
d ie  Y o rle su n g o n  iib e r  M in o ra lo g ie , G eo lo g ie , a llg e -  
m o in e  H u tte n k u n d o , a n a ly tis c h e  C h e m ie , A rb e ite n  im  
c h e m isc h e n  L a b o ra to r iu m  und  M a sc h in e n le h re  m il 
U e b u n g en  u n te r  b e s o n d e re r  B e r iic k s ic h tig u n g  d o r 
H iitte n -  und  B e rg w e rk sm a sc h in e n . l in  y ie r te n  Se- 
m e s te r  b e g in n t d e r  e is o n h u tte n m a n n isc h e  U n to r r ic h t  
m it  e in e r  d re is ti in d ig o n  Y o rle su n g  iib e r  dio E n tw ic k -  
lu n g  d es E ise n h iitte n w e se n s , in w e lc h e r  d ie h is to r isc h e  
E n tw ic k lu n g  d e r  E is e n h u tte n p ro z e sse  u n d  d e ro n  th eo - 
re t is c h e  E rk liiru n g  g e g e b e n  w ird , w o b e i a lle  P ro z esso  
b is z u r  N eu ze it, u n te r  a n d e re m  a u c h  so lc h e  V o rsch liig e  
u n d  Y e rsu c h e  b e lia n d e lt  w o rd en , w e lc h e  zu k e in e n  
p ra k t is c h e n  E rgebn isB on  g e f i ih r t  h a b e n . D a n e b e n  
w ird  in  e in em  e in s tiin d ig en  IColleg Uber F e u o ru n g sk u n d e  
und  O fe n b a u m a te r ia lie n  y o rg e tra g e n . N a c h  d iesen  
a l lg e m e in e n  G ru n d la g e n  b e g in n t d a n n  im  d r i t te n  u n d  
y ie r te n  S tu d ie n ja h r  d e r  S p e z ia lu n te r r ic h t .  Z u n a c h s t 
w ird  d e r  p h y s ik a lis e h o n  u n d  th e rm is c h e n  C hem io  e ino

* „Stahl und E isen“ 1908 Nr. 33 S. 1189.
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zw eia tiind igo  Y o rle su n g  g e w id m e t ,  w elch e  d u rch  
U e b u n g e n  im  p h y s ik o c h e m isc h e n  L a b o ra to r iu m  u n te r-  
Btiitzt w ird . A u f don Y o r le su n g e n  f iir  M a ach in o u b au  
u n d  P h y s ik  b a u t a ich  e in  z w e ia tu n d ig e r  Y o r tra g  iib er 
E le k tro te c h n ik  m it U e b u n g e n  im  L a b o ra to r iu m  auf. 
A n  d ie  Y o r tra g e  iib e r  C hom io u n d  P h y s ik  B chlieBon  
s ic h  in z w o is t iin d ig o r  Y o rle su n g  m it U eb u n g e n  im  
K le in g e f iig e la b o ra to r iu m , d ie  L e h ro n  der  M e ta llo - 
g ra p h ie  u n d  dio Y o rlo su n g e n  iibor E iso n p ro b io rk u n s t 
un d  te c h n isc h o  G a sa n a ly se  an .

Im  fiin ften  S o m e sto r  se tzon  d a n n  d ie  se ch ss tiin -  
d ig o n  Y o rle su n g e n  iiber m o d e rn ę  E ia o n h u tto n k u n d o  
e in , w e lch e  d u rc h  se c h ss tu n d ig e  U e b u n g e n  im  B e- 
ro cb n o n  und  E n tw e rfe n  von E in z e la n la g e n  f iir  E isen - 
h iit te n  u n te r s t i i tz t  w o rd en . Im  Bocbston S o m esto r  bo- 
g in n en  d ie  y ie rs tiln d ig e n  V o rle su n g o n  iibor F o rm g e b u n g  
und  B e a rb e itu n g  d e r  M e ta llo ; im  d r i tte n  S tu d ie n ja h r  
w o rd en  a u c h  d ie  Y o rle su n g e n  iibo r E in f iih ru n g  in dio 
B e rg b a u k u n d c  g o h a lte n . D ie  y o rg e n a n n to n  Y o rle su n ­
g e n  e rs tre c k o n  aich  a is  g ese h lo sse n e a  G an zo s iib e r  
bo id e  S e m e s te r  d es  d r i t te n  S tu d ie n ja lire s , in  w olchem  
a u c h  no ch  iib e r  Y o lk sw ir tsc h a fta lo h re , W o h lfa b rtsp fle g e  
u n d  G eB u n d h o itsg efak ro n  im  B e rg b a u -  u n d  H iitte n -  
w oson g e le se n  w ird .

Im  v ie rto n  S tu d io n ja h re  fo lgon  d re is tiin d ig o  Y or- 
lo su n g o n  iibo r E lo k tro c h e m io  u n d  E le k tro m o ta llu rg io , 
w elch e  w ied e ru m  d u rc h  U e b u n g e n  in  o inem  b eso n d o ro n  
L a b o ra to r iu m  u n te r s t i i tz t  w e rd e n . D ie  E ise n h iitte n -  
chem io  w ird  d u rch  p ra k tisc h o  A rb e ite n  w iib ren d  dea 
g a n z e n  J a h r e s  im  E is e n p ro b ie r la b o ra to r iu m  u n d  dio 
M e ta llo g ra p h io  d u rc h  A rb o ite n  im  K le in g e fiig o la b o ra -  
to riu m  fo r tg e s e tz t ,  in  w e lch  le tz te re m  a u c h  G elo g en - 
l ie i t  zu b e so n d e rs  e in g e h e n d o r  A u s b ild u n g  g e b o to n  ist. 
D ie E ise n h iitte n k u u d e  se lb s t  w ird  d u rc h  e in  zw ei- 
stiin d ig es  K o lle g  u b o r  don  Z u sa m m e n b a u  e in z e ln e r  
H iitte n a n la g e n  u n d  d en  B e tr ie b  g a n z e r  H iitte n w e rk e , 
d u rc h  se c h ss tu n d ig e  U e b u n g e n  im  E n tw e rfe n  von 
g an zen  H iit te n a n la g e n , d u rc b  ein e in s tu n d ig e s  K o lleg  
iibor IC a lib rie ren  d e r  W a lz e n  und  e in  e in s tu n d ig e s  
K o lle g  iib e r  d ie E ig e n s c h a f te n  d es E is e n s  und  d o ren  
P r iifu n g  im  B e tr ie b e  fo r tg e s e tz t . E n d lic h  w e rd e n  ein 
zw o is tu n d ig e s  K o lle g  iib e r  H e b e m a sc h in c n  u n d  T ra n s -  
p o r ta n la g e n  und  Y o rle a u n g e n  iibo r B a u k o n s tru k tio n s -  
l o h r e , R e c h tsw is se n s c h a f te n  u n d  o ffen tlich es  B o c h t 
g e h a lte n .

* *
*

A n d e r  K o n ig lie h e n  T e c h n i s c h e n  I I  o c l i  s c h n i e  
z  u B e r l i n  w ird  m it  B e g in n  des k o m m e n d e n  W in te r -  
h a lb ja h r s  in  d e r  A b te ilu n g  f iir  C hom io u n d  I lii t te n -  
k u n d e  e in e  E rw e ite ru n g  d es b ish e r ig e n  L e lirp la n e s  
e in g e r ic k le t. B isb e r  w a r  d e r  S tu d ie n g a n g  f iir  H iitten -  
le u te  an  d e r  I lo c h sc h u le  d e r a r t ,  daB d ie  ch em isch - 
h u tte n m iiiin isc h e  A u sb ild u n g  im  Y o rd e rg ru n d  s ta n d ;  
e r s t  im  le tz to n  S o m m e rlia lb ja b r  e rm o g lic h to  d ie  Bc- 
se tz u n g  d e r  P ro fe sa u r  fiir H iitte n m a sc liin e n k u n d e , den  
zu k iin ftig o n  L e h rp la n  fiir l l i i t te n - In g e n ie u re  don Y or- 
sc h la g e n  dea Y e re in s  d e u ts c h e r  E is e n h iitto n le u to  Tom 
J a h r e  1904 a n z u p a sse n , n a c h  w o lch em  e in e  fiir die 
B e tr ieb ay o rh a ltn ia so  z u g e s c h n itte n e , e in g eh en d o  m a- 
sc h in e n te c h n isc h e  A u sb ild u n g  an  S te llo  d es onzyklo- 
p iid isch en  U n te r r ic h ts  in  d ie sem  F a c h e  tr e te n  so llto .

In  d o r l l i i t te n in d u s tr io  o rg ib t  s ic h  je d o c h  se h r  
hiiufig  e in  B e d a r f  an  ju n g e n  H ii t te n -In g e n ie u re n  fiir 
le ite n d e  S te llu n g e n  in  B e tr ie b e n , f iir  w e lch e  no ch  ein- 
g e h e n d e re  m a sc h in e n te c h n isc lie  K o n n tn isse  e r fo rd e r lic h  
sin d , a la  sie  d as T ie rja h r ig e  S tu d iu m  d es „ N o rm a l-  
p la n e a "  des Y . d. E . e r re ic h o n  liiBt bezw . n a c h  d o r A r t 
d e r  D ip lo m -A rb e it a n s tre b t .  D iesem  U m atan d o  R ecli-  
n u n g  t ra g e n d , w ird  vom  k o m m e n d e n  H a lb ja k r  ab  ein 
w oaontliche  E rw e ite ru n g  d e s  L e h rp la n e s  d a d u rc h  e in - 
g e r ic h te t ,  daB e in  d r i t t e r  S tu d ie n g a n g  f iir  H u tte n le u te  
e in g e f iih rt  w ird , so daB n u n m e h r  an  d e r  h ie s ig e n  
H o ch ac h u le  d a s  S tu d iu m  d e r  H u tte n le u te  in  d re i  ve r- 
fleh iedenen  R ic h tu n g e n : 1. M e ta llh iit te n k u n d e , 2 .E is e n -

b iitte n k u n d e , 3. H iitte n m a a c h in e n -  und A Y alzw erkkunde, 
e r fo lg e n  k a n n .

B e i d ie s e r  E in te i lu n g  o n tsp r ic b t d as  u n te r  1. u n d
2. g e n a n n te  S tu d iu m  in  E ise n -  und  M e ta llh iit te n k u n d o  
b is  a u f  unw O B entliche A bw o io h u n g o n  d em  N o rm a l-  
p la n , so daB in  d ieson  S tu d io n zw e ig en  d ie  S tu d ie -  
re n d e n , w ie a u c h  an  a n d e re n  H o c h sc h u le n , u n to r  
s t i i r k e r e r  B e ru c k s ic h tig u n g  dea chem iacb -h U tten m iln n i- 
schon  T o ilo s a u s g e b ild e t  w ordon  fiir d ie  sp iite re  Bo- 
t i i t ig u n g  im  H o ch o fen - o d e r  S ta h lw e rk s b e tr io b ; d o r 
m a c h in e n to c b n is c h o  U n te r r ic h t  b o g n iig t s ic h  d a b e i m it 
e in fa c h o re r  Y o rb ild u n g  in d en  b eidon  e r s te n  S tu d ien - 
ja h r e n ,  u n d  d ie  D ip lo m -A rb e it ia t o h n e  m a sc h in e n - 
to c b n ia c h e n  T e il. D ie  n e u e  F a c l i r ic h tu n g  fiir H iitten -  
m a a c h in e n - u n d  W a lz w e rk k u n d e  so li d a g e g e n  In g e n ie u re  
b o ra n b ild o n , w olcho  aow ohl fiir don  W a l z w e r k -  
b e t r i e b ,  a is  a u c h  f iir  d ie  so n s tig e n  F o rm e n  d e r  
W e i t e r v e r a r b o i t u n g d e s s c h m i o d b a r e n E i s o n 8 ,  
f iir  d i e U e b  o r  w a c h u n g  d e r  H i i t t e  n m a s c h i n e n  und 
dio w ic h tig e n  F ra g e n  d e s  M a t e r i a l t r a n s p o r t s  
a u f  H u t t o n w e r k e n  b o so n d o rs v o rg e b ild e t s i n d ;  
h ie r fu r  is t  d e r  g ru n d le g e n d e  U n te r r ic h t  in  M e ch an ik , 
M a th e m a tik  und  W a rm e te c b n ik  s t i i rk e r  b e to n t, und  
dio D ip lo m -A rb e it  o n th iilt a u c h  o ine m a sc h in e n te c h -  
u isc h e  A u fg a b e .

A u f  d ie se  W e ise  ia t je d e m  S tn d ie ro n d e n  d e r  
H iitto n k u n d e  G e le g o n h e it g e g e b e n , a ich  g a n z  se in en  
N o ig u n g o n  o n tsp ro c h o n d  zu b o tiitig e n . B e a b s ic h tig t  
je m a n d  n a c b  A b le g u n g  d e r  H a u p tp r i ifu n g  in  d e r  e inon  
F a c lir ic h tu n g  s ic h  a u c h  n a c h  d e r  zw o iten  R ic h tu n g  
a u sz u b ild o n , so d iirf te  es n ic h t sc h w o r fa lle n , n ach  
e in em  w e ite re n  A u fw an d  v o n  zw ei S e m e s te rn  d as 
E s a m o n  in dem  a n d e rn  S tu d ie n z w e ig e  a b z u le g e n .

M it B e g in n  d e s  k o m m e n d e n  S o m o ste rs  w ird  a u c h  
d e r  B e tr ie b  in  d em  n e u e r r ic h to to n  M e t a l l o g r a -  
p l i i s c h o n  I n  a t i  t u t  au fg e n o m m e n  w o rd en . D asse lb e  
ia t in  r e ie h a te m  M aBe m it A p p a ra te n  a u a g e s ta t te t  
u n d  bo g e r ilu m ig , daB in  ih m  g le ic h z e itig  20 S tu - 
d ie re n d o  a rb e ite n  k o n n en .

F e r n e r  sind  b e ro its  m o d e rn o  N e u e in r ic k tu n g e n  fiir 
don k o n s tru k tiv e n  U n to r r ic h t  in  H iitte n k u n d e  g e- 
sch affen  w o rd en , u n d  w e ite re  u m fa n g re ic h o  E in r lc h -  
tu n g e n  h ie r fu r  sin d  im  B a u  b eg riffen .

GemiiB d ie se r  K e u re g e lu n g  sin d  a u c h  die P rii-  
fu n g sb e s tim m u n g e n  e n ts p re e b e n d  g e a n d e r t  w o rd en  
u n d  d u rc h  E rlaB  d es H e r rn  M in is te rs  d e r  g e ia tlic h e n , 
U n te r r ic h ts -  u n d  M o d iz in a la n g e le g o n lio ite n  vo m  4. J u l i
1908 g e n e lim ig t  w o rd e n . D a n a c h  k a n n  d ie  P r i ifu n g  
in  d en  d re i  b e re i ts  an g e g o b o n e n  F iic k e rn  a b g e le g t  
w e rd e n . Sio zerfallfc i n :

a) dio B e a rb e itu n g  z w e ie r  D ip lo m a u fg a b e n , d e reń  
T h e m a ta  d en  je w e il ig e n  F a c h r ic h tu n g e n  e n t­
sp re e b e n d  g e s te l l t  w o rd e n ;

b) o ine  m iin d lic b e  P ri ifu n g , d e re ń  F a c h e r  a u s  dem  
P ri ifu n g s p la n  zu e rso h o n  sind .

*  **

N a c h  dcm  P ro g ra m m  d e r  K S n i g l .  S i i c h -  
s i s c h e n  B e r g a k a d e m i o  z u | F r o i b e r g  w erd en  
im  k o m m e n d e n  W in te rh a lb ja h r  1908/09 n a c b s te h e u d e  
d a s  E ise n h iitte n w e so n  sp ezio ll an g e h e n d o  Y o rle su n g e n  
und U e b u n g e n  a b g e h a lto n  w e rd e n :  P ro fe s so r  G a l i i :  
E is c n h ii t te n k u n d e  (4 S tu n d en  Y o r tra g  w o cb en tlich ) , 
A briB  d e r  E is e n h iitte n k u n d o  (1 S t. Y o r tra g ) , A llg e -  
m eino  m o c h a n is e h -m e ta llu rg isc h e  T e c h n o lo g ie  (2 S t. 
Y o r tra g ) , U e b e r  E ia e n h iitte n a n la g e n  (1 S t. Y o r tra g ) , 
F o u e ru n g sk u n d e  (1 S t. Y o r tra g ) ;  D ip l.- In g . H e i k e :  
E ia e n p ro b ie rk u n d e  (1 St. Y o r tra g )  n e b s t U e b u n g e n ; 
P ro f . F r  i e  d r  i c h : M e ta llu rg isc h e  P ro b ie rk u n d e  (1 S t. 
Y o r tra g )  n o b st U e b u n g e n , M e ta llo g ra p b ie  (1 S t. Y o r­
t r a g ) ;  P ro f . S c h i f f n e r :  n i i t te n k u n d e  (5 S t. Y o r­
tr a g ) ,  E le k tro m e ta llu rg ie  (1 St. Y o r tra g ) , H iitte n -  
m a n n isc h e a  P ra k tik u m . D io Y o r tra g e  b eg in n o n  am  
D ie n s ta g , d e n  G. O k to b er.
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Nachrichten vom Eisenm arkte —  Industrielle Rundschau.
D io L age  des R o h e ise n g e sc liiifto s . —  U e b e r  

den  d e u t s c h e n  R o h e is o n m a rk t  laB t s ich  N eu es  n ic h t 
m itte i le n , d a  se i t  unBorom le tz te n  B e r ic h te  k e in e  
A e n d e ru n g e n  e in g e tre te n  sind .

Y o m  e n g l i s c h e n  M a rk te  w ird  uns u n te rm
5. d. M . a u s  M id d le sb ro u g h  w ie fo lg t g e s c h r ie b e n : 
T ro tz  B teter Z u n ah m e  d e r  W a r ra n ts la g o r  s in d  dio 
P re iso  fiir G ieB ere ie isen  iu  d ie s e r  W oclio  w e ite r  g e - 
s t ie g c n . D a  d e r  G o ld m a rk t iib o ra ll f iir  n e u e  U n te r -  
n e lim u n g e n  g iin a tig o r g e w o rd e n  is t, w iich s t d as a llg e -  
m eino  Y e r tra u o n  a u c h  fiir A n la g e  yon K a p ita ł  in 
E is e n -W a r ra n ts .  G ieB ere ie isen  is t  se h r  k n a p p , IIa= 
m a ti t  is t  e b e n fa lls  fe s te r . H e u tig o  P re is e  f iir  S ep- 
te m b e r-L io fe ru n g  s in d :  fiir G. M. B . N r. 1 sh  5 5 /—, 
f iir  N r. 3 sh  52 /6  d u n d  fiir I l i im a t i t  in g lo ich en  
M e n g en  1, 2, 3 sh  55 /6  d b is  sh  5 6 /— , siim tlich  fu r  
d ie  ton  n e tto  K a s sa  ab  "W erk. H ie s ig e  W a r ra n ta  
N r . 3 n o tio re n  sh  52 /5  d K a s sa  ICiiufer, sh  52/7  l/a d 
A b g e b e r . D ie  W a r r a u ta la g e r  h ie ra e lb a t e n th a l te n  
63 541 to n s , d a ru n te r  62 141 to n s  N r. 3.

D en tsc li - L u x em b u rg isch e  B erg w erk s- m ul 
H u tten  - A k t ie n g e se lls c lia f t  zu B ochum  — D ort- 
m undor S te in k o lile n b er g w o r k  L ou ise  T ie fb a u  zu  
B a r o p . —  D ie A u fs ic lits r iite  d ie se r  G e se llsch a ften  
h a b e n , w ie  w ir  N a c h r ic h te n  d e r  T a g e sp re a a e  en t- 
n e h m e n , k u rz lic li  b esch lo ssen , don  a u f  den 3. O k to b e r 
e in z u b e ru fe n d e n  H au p ty e rB am m lu n g o n  d ie  Y e re in ig u n g  
b e id o r  U n te rn e h m e n , fo rn e r  d ie  A u s g a b e  von  18 M il­
lio n e n  n e u e r , ah  1. J a n u a r  1909 d iv id e n d e n b e re c h tig te r  
A k tie n  d e r  D e u ts c h -L u x o m b u rg is c h o n  B e rg w e rk s -  und  
H iitte n -A k tie n g e se lls c h a f t  n n d  yon  8 M illionon  zu 4 1/»°/o 
v e rz in s lic h e n , zu 1 0 3 %  r iic k z a h lb a re n  h y p o th e k a r isc h  
e in g e tra g e n o n  S c h u ld v e rsc h re ib u n g e n  v o rzu sch lag e n . 
H ie rv o n  Bind 4 M illio n en  M a rk  n e u e  A k tie n  f iir  den  
E rw e rb  d es L o u ise  T ie fb a u -U n te rn e h m e n s , yon  d essen  
A k tie n  d ie  D o u tsc h -L u x e m b u rg is c h e  G e se llsc h a f t iib ri-  
g e n s  sch o n  e in en  T e il  im  B e tra g e  von e tw a  e in e r  M illion 
M a rk  b e s itz t, b e s tim m t, w a h re n d  dio iib rig e n  n eu  zu 
sc h affo n d en  A k tie n  z u r  A b s toB ung  d e r  B a n k sc h u ld e n  yon 
D o u tsc h -L u x e m b u rg  u n d  L o u ise  T ie fb a u  d ien en  sollen .

G eo rg s-M a rien -B erg w o rk s- und H iltten -Y erein , 
A k tie n g e se l ls c l ia f t  z u  O snab riick . — W ie  d e r  B e ­
r ic h t  d e s  Y o rs ta n d e a  a u s fiih r t , k o n n te  daa E rg e b n is  
d es G o s c h iif ts ja h re s  1907/08  in  d e r  e rs te n  I la l f te  a is 
im  a llg e m e in e n  b e f rie d ig e n d  a n g e se lie n  w erd en , d a ­
g e g e n  y e rm in d e r te n  sich  im  z w e iten  H a lb ja h re  die 
A u f tra g s m e n g e n  g a n z  e rh e b lic h  und  z u g le ic h  ver- 
s c h le c h te r te n  s ic h  d ie  P re js e  im m e r  m e h r . D iese  
Y o rg itn g e  t r a fe n  d en  Y e re in  d o p p e lt  ach w er, d a  e r  
a ich  yon  dem  U n g lu c k s fa lle  a u f  Z ech e  W e rn e *  noch  
n ic h t v o llig  e rh o lt  h a t te .  So s te ll t  s ich  d e r  B e tr ieb s-  
iiberachuB  (e in sch lieB lich  Z eche W e rn e )  a u f  n u r
4 045  606 ,25  (im  Y o r ja h re  4 1 7 7  673,33) D ie
H y p o th e k e n -  u n d  so n a tig e n  Z in sen  b e tru g e n  817 601,51 
(672 595) J t, d ie  a llg e m e in e n  U n k o e ten  985 722,15 
(758 772 ,79) J t, w a h re n d  d ie  A b sc h re ib u n g e n  a u f  
1 4 3 9  462,42 (1 9 6 5  670,53) b em eaaen  aind , ao daB 
f iir  d as B e r ic h ts ja lir ,  u n te r  E insch luB  v o n  358958 ,07  Jt 
G e w in n y o r tra g  aua 1906 /07 , e in  U eberschuB  yon 
755 675,19 Jt y e rb lo ib t. E in e  D iy id en d e  k a n n  b e i der 
a u g e n b lic k lic h e n  F in a n z la g e  d e r  G e se llsc h a f t (s ieh e  
w e ite r  u n te n )  w ie d e ru m  n ic h t  y e r te i l t  w erd en . ** — 
U e b e r  d o n  B e tr ie b  d e r  e in ze ln o n  A b te ilu n g e n  des 
U n te rn e lim e n s  is t  fo lg e n d e s  zu b e m e rk e n : D e r  G ru b en - 
b e tr ie b  d e r  Z ech e  W e r n e  k o n n te  o h n e  gróB ere 
S to ru n g e n  d u rc h g e f iih r t  w o rd en , n u r  g o a ta lte te n  sich  
d ie  A rb e ite ry e rh a ltn is s e  in fo lg e  d es E in flu ssea  d er 
n e u e n  N a c h b a rz e c h e n  r e c h t  u n g iin s tig , - so daB d ie  
tiig lic h e  F o rd e ru n g  n o c h  n ic h t  w e it i ib e r  1000 t  atieg .

In s g e s a m t b e tru g  d ie  K o h le n fo rd e ru n g  288 450  (98 337) t . 
D ie  K o k e re i, d e reń  W ie d e rh e r s te l lu n g  e rh e b lic h e  
K o s te n  y e ru ra a c h te , a rb e ite to  se it  d cm  1. J a n u a r  d. J .  
o h n e  U n te rb ro c h u n g e n  u n d  s te ll to  bia zum  S chluaae  
d e r  B e ric h ta z e it  53 295 t  K o k a  h o r , w obei n o ch  1937 t  
T e e r  u n d  831 t  s c h w e fe lsa u re s  A m n io n ia k  g e w o n n e n  
w u rd e n . D ie  R in g o fe n z ie g e lo i e rz e u g te  8 013 630 
(9 835 250) S te in e . D ie  A rb e ite rz a h l  d o r A b te ilu n g  
b e tru g  im  D u rc h s c h n it t  1498 M ann . In  d en  S te in -  
b r iic h e n  d e r  A b te ilu n g  P i e s b e r g ,  d ie  1040 A rb e i te r  
b each iif tig te , w u rd e n  in a g e sa m t 467 607 (489 950) t  
b e a rb e ito to  u n d  u n b o a rb o ite te  S te in o  sow io 132 855 t  
S te in ab fiille  g ew o n n en , w a h re n d  dio D u r il it f a b r ik  
E a b r ik a te  im  W e r te  yon 282 425 (316 955) ab ao tz te . 
B e i d e r  A b te i l tu n g  G e o r g a m a r i e n h i i t t e  k o n u to  d ie  
E rz fo rd e ru n g  aua  den  e ig e n e n  G ru b en  biB zu m  A n - 
fan g e  d es  K a le n d e r ja h re a  a u f  d e r  a l te n  H oho  e rh a ltc n  
w e rd e n ; d an n  a b e r  m uBte aie in fo lg e  des Bchwiicheron 
H o c h o fe n b e tr ie b c a  um  iib e r  3 0 ° /°  o in g e a c h riin k t w e r­
den . A n fa n g  S e p te m b e r  w u rd e  m it  d em  A b teu fo n  
dos be im  P e rm c r  S to llen  g e p la n te n  S c h a c h te s  b e- 
g o n n e n . A m  m eia ten  h a t te  d o r H iitte n b o tr ie b  u n te r  
d e n  u n g iin s tig e n  w ir tsc lia f tlic h e n  Y erh iiltn ia se n  in  d e r  
E is e n in d u s tr ie  zu le id e n . D a  sich  d ie  L a g e rb e s ta n d o  
an  R o h e ia en  in fo lg e  m a n g e ln d e n  A b s a tz e s  iiborm SB ig 
re rg ro B e r t  h a t te n  u n d  d as n e u e  M a rtin w e rk  n ic h t  in 
yo llem  U in fa n g e  in  B e tr io b  g o a e tz t w e rd e n  k o n n te , 
w u rd e  H o c h o fe n  n i  am  1. M arz  u n d  H o c h o fe n  I  
am  12. A p r il  d. J .  g e d a m p f t. S e itd em  a ta n d e n  n u r  
n o ch  zw ei H o ch o fen  im  F e u e r . D a ru n te r  l i t te n  n a tu r -  
gomiiB a u c h  d e r  K o k e re ib e tr ie b  u n d  d ie  G ew in n u n g  
d e r  N e b e n e rz e u g n isa e . I n  d e r  G ieB erei w a r , abg o - 
aeh en  yon  B a u - u n d  M aach inenguB , d ie  B e sc h a f t ig u n g  
d u rc liw e g  b e fr ie d ig e n d . D ie  n eu en  M a rtin s ta h l-  u n d  
W a lz w e rk s -A n la g e n , d ie  b is  a u f  daa  G ro b w alzw erk  
f e r t ig g e s to llt  w u rd e n  u n d  g ro B ten te ila  im  B e tr ie b e  
s in d , a rb e i te te n  n a c h  B e a e itig u n g  ą n fa n g lic h e r  k le in e r  
M iingel d a u e rn d  g u t. S e it A n fa n g  d. J .  w u rd e  dio 
d ire k te  Y e ra rb e i tu n g  fliisa igen  R o h e iso n s  zu S ta h l 
m it  H ilfe  dos E is e n m isc h e rs  d u rc h g e f iih r t . D aa B lock - 
w a lz w e rk , d as a is  erBtes in  D e u ts c h la n d  e le k tr isc h  
a n g e tr ie b e n  w ird ,*  h a t te  k e in e r le i S to ru n g e n  zu  
y e rz e ic h n e n , e n ts p ra c h  y ie lm e h r  d en  a n  es g e k n iip f te n  
E rw a r tu n g e n . D a s  neu o  F e in e ise n w a lz w e rk , daa  p ro b e - 
w eise  im  B e tr ie b e  w a r , a b e r  w egen M a n g e ls  a n  A uf- 
t r a g e n  e in s tw e ile n  w ie d e r  a t i l lg e le g t  w e rd e n  m uB te, 
e rg a b  e b e n fa lls  k e in e  A n s tiin d e  yon  B e la n g . D ie  A b ­
te i lu n g  G e o rg a m a rie n h iitte  fó rd e r te  im  B e r ic h ts ja h re  
273 022 (314 387) t  E rz e  u n d  e rz e u g te  in  d en  vor- 
sc h ie d e n e n  B e tr ie b e n  137 770 (157 140j t  K o k s , 1 1 2 4 8 0  
(1 3 1 0 5 8 )  t R o h e ise n , 49 061 (1517) t M a r tin s ta h l-  
b lo ck e , 9220 (10 912) t  G uB w aren  —  yon  d e n e n  
6316 t  an  F re m d e , 2747 t a n  d ie  e ig o n en  W e rk e  
g e l ie f e r t  w u rd e n  — , 684 (1545) t  Z em o n t, 243
(258) t  M o rte l u n d  15 570 000  (16 725 800) S c h la c k e n -  
s te in o . D ie  d u rc h sc h n ittl ic h e  A rb e i te rz a h l  d e r  A b ­
te i lu n g  b e lie f  s ic h  a u f  2859. D ie  A b te ilu n g  O s n a -  
b r i i c k  m uB te, w en n  a u c h  n ic h t  ho s t a r k  w ie 
die' G e o rg a m a r ie n h iit te , d e n  B e tr ie b ,  in sb e so n d e re  
d es B e sse m e r-  u n d  M a rtin w e rk e s , e b e n fa lls  e in s c h ra n -  
k e n , do ch  m ild e rto  d e r  g riiB ere A b sa tz  d e r  b e w iih r te n  
S p e z ia l i ta te n  dea Y e re in s  d ie  e in tre te n d e n  S ch w ie rig -  
k e ite n . D ie  F a b r ik a t io n  y o n  R a d re ife n , R a d sa tz e n  u n d  
W e ic h e n  w a r  im  a llg e m e in e n  z iem lich  b e fr ie d ig e n d , d a ­
g e g e n  lieB d ie  B e a c h a f tig u n g  in  S c h m ie d e s tu c k e n  y ie l 
zu w iin ach en  iib rig . In  d en  O a n a b riic k e r  W e rk e n , d ie
1899 A rb e i te r  b e a c h a ftig to n , w u rd e n  65 321 (97 148) t  
H a lb f a b r ik a te  (R o h s ta h l  usw .), 79 363 (74 302) t
F e r t ig f a b r ik a te  (S ch ien en , S c h w e lle n  u n d  d e rg le ic h o n ), 
5955 (6529) t  G uB w aren  u n d  7127 (6753) t  fe u e r fe s te

* Yergl. „Stahl und Eison“ 1906 Nr. 24 S. 1530.
** Y ergl. „Stalli und Eiaen“ 1907 Nr. 50 S. 1826. * Yergl. „Stahl und Eiaon" 1908 Nr. 18 S. 609 u. ff.
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S te in e  h e rg e s te l l t .  — D ie  an  fre m d e  A b n e h m e r  ab g e - 
se tz te n  E rzo u g n isso  a l l e r  v i o r A b t e i l u n g c n  h a tte n  
e in en  AVert von  2 1 1 7 5  324 (2 1 4 1 9  4 8 9 )* * , d a n e b e n  
b e tru g  d ie  S u m m ę d e r  L ie fe ru n g e n  d e r  e in ze ln en  A b- 
te ilu n g e n  u n te re in a n d e r  9 407 889 (5 793 8 1 7 )* * . D ie 
G e sa m tz a h l d e r  A rb e i te r  a u f  d en  Y o ro in sw o rk e n  be- 
lie f  s ic h  a u f  729G (6741), d o r von ih n e n  y e rd ie n te  G e- 
sa m tlo h n  a u f  8 842 992 (7 779 7 1 2 )* * . —  D em  B e ­
r ic h te  des Y o rs ta n d e s  sin d  B e m e rk u n g o n  des A uf- 
s ic h ts ra te s  iib e r  dio F in a n z la g e  d es V e re in c s  an g e - 
sch losson  und  fe rn e r  i s t  ih m  eino g e m e in sa m e  D onk- 
s c h r if t  b e id e r  V o rw a ltu n g so rg a n o  b o ig e g e b e n , d io don 
A k tio n iire n  d a r le g o n  so li, w o slia lb  d ie  b e y o rs te h e n d e  
H a u p ty o rsa m m lu n g  iib e r  A n tr iig e  z u r  BescliafTung von 
G e ld m itte ln  besch lioB en  u n d  w ie d iese  F ra g e  g e lo s t 
w erd en  boII. W ir  k o n n en  a u s  den  o in g e h e n d e n  D a r-  
le g u n g e n  n u r  k u rz  w ie d o rg e b e n , daB n a c h  dem  A us- 
w oise d e s  llo ch n ungB absch lusB es d o r G osellB ohaft 
d o ren  F in a n z la g e  in so fe rn  au B o rs t g e s p a n n t  is t, ais 
don A n la g e w e rto n  in  H oho  yon 39 617 295,37 ** an  
e ig en en  M itte ln  im  g a n z e n  n u r  23 640 626 ,84  ** g e g e n -  
u b o rs teh cn . D ie  U rsa c h e n  f iir  d ie ses  M iB y crh a ltn is  
s in d  n a c h  d e r  D e n k s c h r if t  in  don  v ie len , je d o c h  fiir 
d ie  W e ttb e w e rb s fa h ig k c it  d es U n te rn e h m e n s  n o tig en  
N e u a n la g e n  w a h re n d  d o r le tz te n  zeh n  J a h r e  zu  su c h en , 
zu in a l d a  d e ro n  K o s te n  d u rc h w e g  y ie l h o h e r  g ew esen  
sind , a is  n a c h  d e n  Y o ra n sc h la g e n  y o rm u te t  w o rd en  
w ar. So w a re n  d ie  A u fw e n d u n g e n  f iir  dio Z eche 
W e rn e  a u f  n u r  7 5 0 0 0 0 0 * *  b e re c h n e t , w iih ro n d  die 
Z ech e  b is  zu m  30. J u n i  1907 b e re its  e in  A n la g e -  
k a p ita l  yon 1 6897  412,03 ** b e a n s p ru c h t h a tte .  D ie 
N o u a n la g e n  d o r H ii t te  so llto n  e in sch lioB lich  des noch  
n ic h t  g e b a u te n  G ro b w a lz w e rk e s  6 580 000 ** k o ste n , 
h a b e n  a b e r  ohno d ie ses  W e r k  sc h o n  8 800 011 ,7 5 * *  
e r fo rd e r t, w obei n o c h  6 0 0 0 0 0 * *  g e s c h u ld e t w erd en . 
D io  D e n k sc h rif t  k o m m t zu d em  E rg e b n is , daB zu r 
G o su n d u n g  dor Y e rh a ltn is s e  des Y e re in e s  zusam m o n  
8 372 500 ** n e u e r  M itte l e r fo rd e r l ic h  se ien , d a ru n te r  
ru n d  2 500 000 ** z u r  B e s e itig u n g  d e r  B a n k ie rsc h u ld  
und a n d e re r  D a r lo h n , 1 287 500 Ji z u r  R iic k z a h lu n g  
do r k u rz fr is t ig e n  P ie sb e rg -A n le ilie , 2 285 000 Jt f iir 
bereitB  y o lle n d e te  u n d  n o c h  a u sz u fiih re n d e  B au to n  
(einschlioB lich  des G ro b w a lz w e rk e s)  u n d  d a s  T lebrigo 
f iir  k le in e re  A n la g e n  u n d  in sb e so n d e re  f iir  A rb e ite r-  
h a u s e r . D io Y o rsch liig e  dor Y e rw a ltu n g  g o h en  nun  
d ah in , daB v o n  don S ta m m a k tio n iire n  45 “/o, yon  den 
P r io r i t i i ts a k tio n a re n  20 °/o Z u z a h lu n g  g e lo is te t, daB 
vou d en  P r io r i t i i ts a k tio n iire n  d ie  Y o r re c h te  g eg o n u b er 
den  S ta m m a k tio n a re n  a u fg e g e b e n , daB dio A k tie n  d er 
S ta m m a k tio n iire , w e lc h e  d ie  g e fo rd e r te  Z u zah lu n g  
n ic h t  le is te n , w ie 2 :  1 u n d  d ie  A k tie n  d e r  P rio r iti i ts -  
ak tio n iire , d ie  ih r  Y o r re c h t  u n te r  Z u z a h lu n g  yon 
20 °/o n ic h t  a u fg e b e n , u n te r  A u fh e b u n g  d o r Y o rre c h to  
w ie 4 : 3 z u s a m m e n g e le g t  w erd o n  u n te r  E rm a c litig u n g  
des A u fs ic h ts ra to s  u n d  V o rs ta n d e s , f iir  d ie  in fo lg e  
d er Z u sa m m e n lo g u n g  yon  A k tie n  e rm aB ig ten  A k tie n -  
b o tra g e  u n d  d a riib o r h in a u s  n e u e  A k tie n  in  d e r  Z e it 
bis zum  1. J u l i  1909 n ic h t  u n te r  d em  N e n n w e rte  und 
u n te r  A ussch luB  des B e z u g sro c h ts  d e r  a l te n  A k tio n a re  
bis zu e in e r  H o h e  a u sz u g e b e n , daB d a s  G ru n d k a p ita l 
d e r  G e se llsc h a f t 21 000  000 ** n ic h t  i ib e rs te ig t . B ei 
so lchom  Y o rg e h e n  e rh ie l te  d o r Y e re in  a n  n eu em  
K a p ita ł a) d u rc h  Z u z a h lu n g  d e r  S ta m m a k tio n a ro

5 805 000 **, b) d u rc h  Z u z a h lu n g  d e r  P r io r i t i i ts a k tio -  
n iiro  1 272 000 **, c) d u rc h  n e u e  A k tie n  1 740 000 **, 
zu sam m o n  8 817 000 **, o d e r, n a c h  A b zu g  d e r  m it 
500 000 ** g e sc h iitz te n  K o s to n , 8 317 000 ** .*

F r i e d r i c h  T h o m ć e , A k t i e n - G e s e l l s c h a f t ,  W e r -  
d o h l  1. W . —  W io  dom  B e ric h te  dos Y o rs ta n d e s  zu 
en tn eh m o n  is t, w e is t daB E rg e b n is  d e s  am  30. J u n i  
a b g e sc h lo sse n o n  G e sc h a f ts ja h re s  d e r  G e se llsc h a f t 
g e g e n iib e r  dom  d es Y o r ja h ro s  in fo lg e  d e r  y e ra n d e r te n  
L a g e  dos E is e n m a rk te s  o inen  z iem lich  o rh e b lic h e n  
R U c k g an g  auf. Z w ar w u rd o n  im  D ra h tw a lz w e rk o  und  
in  d e r  Z ie h e re i n o c h  etwaB h o h e ro  E rz e u g u n g sz if fe rn  
o r re ic h t  a is  1906 /07 , d a g e g e n  m uB te d ie  H e rs to llu n g  
von  S ta b e ise n  so h r  e in g e s c h ra n k t w e rd e n , so daB es 
e r fo rd e r l ic h  w u rd e , z a h lre ic h o  F e ie r s c h ic h te n  c inzu - 
le g e n . E rz e u g t  w u rd e n  3985 (i. Y . 4210) t  Scliw eiB- 
e iso n lu p p o n , 9236 (9142) t  S chw oiB eisen  u n d  S p ez ia l- 
w a lz d ra b t , 3969 (5875) t  S ta b e ise n  a u s  S chw eiB eison, 
F luB oison  u n d  S ta h l, sow io 6811 (6731) t  g e z o g e n e r  
D r a h t  u n d  D ra h ts t if te .  D e r  G e s a m tu n isc h la g  b e tru g
2 875 253,71 (3 225 0 0 9 ,8 4 )* * . Z u r Y e ra rb e itu n g  g e- 
la n g te n  4630  (4887) t  R o h e ise n , 4406 (5575) t  E isen - 
lu p p e n , 10 274 (11 271) t  F lu B e isen  u n d  S ta h lk n iip p o l 
u n d  7025 (6938) t  W a lz -  u n d  S tif td ra h t .  D a s  W e rk  
b esch iiftig to  d u rc h sc h n it t l ic h  258 (267) A rb e i te r  m it 
in sg e sa m t 387 847,85  (391 295,90) ** L o h n , d. i. a u f  
d en  K o p f 1503 (1465) ** J a h re s v e rd ie n s t .  D e r  R e ch - 
n u n g sa b sch lu B  d es B e r ic h ts ja h re s  z e ig t  b e i 223 8 7 ,5 7  Jt 
Y o r tra g  o in en  R o h iib ersch u B  von  245 882,23 **, 
d e r  s ic h  d u rc h  S k o n to - u n d  Z in sd iffe ren zen  sow ie 
H a n d lu n g s u n k o s te n  a u f  153 947,90 ** erm iiB ig t. Y on 
d iesom  B e tra g e  so lle n  28 941,14 ** a b g e s c h r ie b e n  und  
6250,34 ** d e r  g e s e tz lic h e n  R iic k la g e  u b o rw iesen  
w o rd en , in sg e s a m t 7323 ,96  ** d en  K o n  te n  f iir  R e - 
p a r a tu r e n ,  S te u e r-R iic k la g o  u n d  W o h lfa h rtB e in ric h - 
tu n g e n  zuflieBon, 5639 ,94  ** an  T a n tió m e n  und  B o- 
lo h n u n g e n  v e r te ilt,  sow ie  e n d lic h  72 000 Jt (6 °/o) a is 
D ir id o n d e  auB gozah lt w e r d e n ; d ie  i ib rig e n  33 792,52 ** 
y e rb le ib c n  zu m  Y o r tra g e  a u f  n e u e  R o c lm u n g .

O e s t e r r e i c b ł s c l i  - A m e r ik a n i s c l i e  M a g n e s i t  • G e- 
s e l l s c l i a f t ,  m . b .  H ., W ie n .  —  U n te r  d ie s e r  F i rm a  
h a b e n , w ie d ie  „K . Z .“ m e ld o t, d ie  F a b r ik a n te n  H u g o  
W ilisc h  in  K o n ig sw in te r , O tto  B rie d e  in  B o n ra th , 
K a u fm a n n  H e s so n b ru c h  in  D u s se ld o r f  u n d  G en o ssen  
o in n eu o s U n te rn e h m e n  m it 1 100 000  K r. S tam m - 
k a p i ta l  zu d em  Z w ecko  g e g r iin d e t, e in  M a g n e s it-Y o r-  
k o m m e n  b e i M ills ta t t  in  K a rn te n  a u sz u b e u te n .

* N a c h tra g l ic h  te i l t  d ie  Y e rw a ltu n g  m it, daB die 
G e se llsc h a f tso rg a n e  d en  d e r  H a u p ty o rsa m m lu n g  zu 
u n te rb re ite n d e n  W ie d o ra u f r ic h tu n g s a n tr i ig e n  e in e  F a s -  
su n g  g e b e n  w erd en , d ie  ś ic h  d e n  A n sc h a u u n g e n  dos 
R e ic h sg e rich teB  anpaB t. E s  h a n d e l t  sich  h ie rb e i  d a ru m , 
daB d ie  z u z a h le n d e n  u n d  d ie  n ic h t  z u z a h le n d e n  A k tio -  
nH re n ic h t  u n g le ich m iiB ig  b e h a n d o lt  w erd o n  d iirfen , 
w ie  d ies  n a c h  d en  e r s te n  A n tra g e n  d e r  Y e rw a ltu n g  
d e r  F a l i  se in  w iird e . Z u g le ic h  w ird  d a ra u f  a u fm e rk -  
sam  g e m a c h t, daB d ie  d e m  G e sc h a f tsb o r ic h t b e i-  
g e g o b e n e  B e g ru n d u n g  e in e n  F e h le r  e n th a lt , d a  d ie 
P ie sb e rg -A n le ih e  yon  1 2 5 0 0 0 0  ** n u r  m it 102 o/0 
(n ic h t m it 103 o/o) r i ic k z a h lb a r  is t, bo daB d a f iir  in s ­
g e s a m t 1 2 7 5  000 ** ( s ta t t  12 8 7  500 **) in  R o c h n u n g  zu
s te lle n  s ind .

V ereins-Nachrichten.
V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h i i t t e n l e u t e .

Ftlr d ie  Y e r e in sb ib llo th e k  s in d  e in g e g a n g e n :
(D ie  E in s e n d e r  Bind d u rc h  *  b e z e ic h n e t.)

H e r z o g l i c l i o  T e c h n i s c h e  H o c h s c h u l e *  C a r o l o -  
W i l h e l m i n a  z u  B r a u n s c h w e i g :  Programm fiir  
das Studtenjahr 1908/ 1909.

A en d ern n g en  in  der M itg lied er list® .
Custodis, Alphons, 119 Y ic to r ia  S tre e t ,  W e s tm in s te r ,  

L o n d o n  S W .
Engau, F ritz  B. Cl., In g e n ie u r ,  N e u n k irc h e n , N ie d e r -  

Ó e s te rre ic h .
Y e r s t o r b e n :

Peters, D r .- In g , h . c. Th., G eh . B a u ra t ,  B e r lin  N W .
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T h e o d o r  P e t e r s  f .
A m  M itta g e  d es 2. S e p te m b e ra  v o rsch ied  in  G ru n e - 

-wald b e i B orU n n a c h  la n g c m  sc h w e re m  L e id e n  d e r 
G o h e im e  B a u ra t  D r .-In g . li. c. T h e o d o r  P e t e r s ,  
D irc k to r  d es Y e re in e s  d e u ts c h e r  In g e n ie u re .

D iese  K u n d e  h a t  iib o ra ll im  In -  w io A u s la n d e , 
w o n u r  d e u tsc h e  In g e n ie u ro  y c rk o h re n , tie fsc h m o rz -  
lic h e  T ra u e r  h o r v o rg e r u f e n ; w a r  do ch  d e r  Y e re w ig te  
b is  zu d e r  S tu n d e , in  d e r  e r  d em  S ie c h tu m  u n r e t tb a r  
a n h e im g e fa lls u  w ar, s te ts  m it  d e r  g a n z e n  F iille  se in e r  
L o b e n sk ra f t  u n d  u n e rm iid lic h e r  T iitig k e it , m it  se inom  
re ic h e n  W is se n  u n d  y e rb in d lic h e n  W e se n  f iir  den  
S ta n d  u n d  don Z u sam m onsch luB  d e r  d e u tsc h e n  In ­
g e n ie u re  e in g e tre te u .

D e r  I lo im g e g a n g e n o  w a r  am  15. N o v em b o r 1841 zu 
M en d cn  b e i S ie g b u rg  g e b o re n , w o se in  Y a te r  D r. ju r .  
L u d w ig  P e te ra  e in  I la m m e rw e rk b e -  
saB. N a c h  d es Y a te r s T o d e  s ie d e lte  
d ie  F a m ilie  n a c h  B e r lin  iib e r und  
h ie r  genoC a u c h  T h e o d o r  P e te r s  
eb en so  w io  se in  ih m  b e re its  im  
J a l ir o  1869 im  T od e  y o ra u sg o - 
g a n g e n e r  B ru d e r  R ic h a rd  P o te r s  
se in c  E rz ic h u n g  u n d  A u sb ild u n g  
im  K o lln iach en  G y m naaium  u n d  
im  K iin ig lich en  G e w e rb e -In s titu t.
P ra k t is c h  a rb e ite te  e r  a u f  dor 
Q u in t b e i T r ie r  u n d  g in g  d an n  
n a c h  S ie g e n , w o e r  z u e rs t a is  
I n g e n ie u r ,  ap iite r alB T e ilh a b o r  
d e r  S ie g e n e r  M aach in en b au -A iiB ta lt 
Yorin. A . & H . O ech e lh iiu so r t iitig  
w a r . In  s e in e r  d a m a lig e n  B escliiif- 
t ig u n g  w u rd o  e r  a u c h  im  J a h r e  
1878 M itg lied  d es Y o rs ta n d e s  des 
„ T e c h n isc h o n  Y e re in s  fu r  E ison- 
l i i i tte n w e se n “ , u n d  t r a t  be i d e r  
N e u b e g riin d u n g  d ie se s  Y e re in s , 
d e r  d a m a ls  e in  Z w e ig y e re in  des 
V e re in s  d e u ts c h e r  In g e n ie u re  w ar, 
in  den  Y o rs ta n d  des Y e re in s  
d e u ts c h e r  E is e n h iitte n le u te  iiber, 
le g te  a b e r  d ieses A n it n ie d c r , 
n a c h d e m  e r  im  J a h r e  1882 a is 
G e sc h iif ts f iih re r  d es „Y e re in e s  
d e u ts c h e r  I n g e n ie u rc “ b e ru fe n  
w urdo .

A la Bolchor b is  zu m  J a h r e  1891 u n te r  dem  da- 
m a lig e n  D ire k to r  G ra sh o f  und  so d a n n  a is  D ire k to r  
tiitig , h a t  P e te r s  se ino  g an ze  K r a f t  dem  In g e n ie u r-  
stando gew idm et. E s wiirde zu w eit fiihren, die 
m a n n ig fa c h e n  A rb e ite n  au fz u z a h le n , m it  d en en  se in  
N a m e  T erkuiipft gew eB en is t , und  b e i d e n e n  e r  fiih- 
re n d  m itg e w irk t  h a t .  K au m  ein e  S e ite  d es te c h n isc h - 
in d u s tr io lle n  u n d  te c h n is c h -w is se n s c h a f tlic h e n  L e b e n s  
w ird  os g e b e n , a n  d e r  P e te r s  n ic h t  r e g e n  A n te il g e - 
n o n im en . N u r  e in ig e  b e so n d e rs  w ic h tig e  A rb e ite n , 
d e n en  e r  m it  b e s o n d e re r  L ie b o  n a c h g in g  und  in  d eron  
E rf iillu n g  e r  se in e  L e b e n sa u fg a b o  e rb l ic k to ,  inogon 
h e ra u sg e g r if fe n  w e rd e n . So h a t  d e r  Y e rs to rb e n e  d ie 
a is  E rb o  von  so in cm  B ru d e r  R ic h a rd  P e te r s  iiber- 
n o m m en en  A rb e ite n  a n  d e r  A u B g ea ta ltu n g  d es d eu t-  
a ch en  P a te n tg e s e tz e a  s te ts  a is  e in  w ic h tig e s  Y er- 
m iich tn is  a n g e se h o n , dem  e r  se in e  p e rso n lic h e  M it- 
a rb e i t  in  h e rv o rra g e n d e m  M afie w id m e te . B e i d e r  
M itw irk u n g  des Y e re in e s  d e u ts c h e r  In g e n ie u re  an  
d e r  D a m p fk e s s e lg e s e tz g e b u n g , in sb e so n d e re  ih r e r  
Y e re in lie itl ic h u n g  fiir d a s  g a n z e  D e u ts c h e  R o ich , w a r  
e r  in  so lc h em  M aBe p e rso n lic h  fiihrend t i i t ig ,  daB

ihm  in  d e r  im  y o rigon  J a h r e  z u s ta n d e  g ek o m m en o n  
D a m p fk c s s e l-N o rm e n -K o m m is s io n  (lor Y o rs itz  iib e r-  
t r a g e n  w urde .

S ein e  e ig o n tlic h e  S ch o p fu n g  a b e r  w a r  d e r  Go- 
d a n k e  d e r  S c h u lre fo rm , die s ic h  von bo h o rv o rra g e n -  
d c r  B e d e u tu n g  fiir den  In g o n ie u rs ta n d  e rw ieso n  h a t .  
B e re its  im  J a h r e  1886 s te llto  e r  d en  L e its a tz  a u f :  
„daB dio d o u tsch o n  In g e n ie u re  f iir  ih re  a llg e m e in e  
B ild u n g  d ieso lb en  B e d iirfn isse  h a b e n  und  d e rso lb e n  
B e u rte i lu n g  u n to r lie g e n  w o llen , w io dio Y e r t re te r  d e r  
iib rig e n  B o ru fszw eig e  m it h o h e re r  w isse n sć h a ftlic lie r  
B ild u n g “, und  m it z iih e r  A u s d a u e r  h a t  e r  fu r  d ie 
A n e rk o n n u n g  d ie ses  G ru n d sa tz e s  g e fo c h te n , S c liu lte r  
an  S c h u lto r  m it dem  u n te r  s e in e r  tiitig e n  M itw irk u n g  
in s  L eb o n  g e ru fe n e n  Y e re in  f iir  S c h u lre fo rm , und  h a t  

so dem  G e d a n k e n  d e r  G leicli- 
b e re c lit ig u n g  d e r  d re i  S c h u la r to n  
zum  S iego  y e rh o lfe n .

A n  dom  A u sb a u  des te c h -  
n isc h e u  S cliu lw esena, d e r  H ocli- 
ach u len  w io M itte ls c l iu le n , h a t  
P e te r s  s te ts  e if r ig s t  m itg o a rb e ite t. 
D on D a u k  h ie r f i i r  h a b e n  ih m  d ie  
T e c h n isc h e n  H o c h s c h u le n  d u rc h  
dio Y e r le ih u n g  des G ra d e s  o ines 
D o k to r in g e n ie u rs  e h re n h a lb o r  g e -  
zollt.

A u ch  dio S ta a ts re g io ru n g e n  
h a b o n  d ie  Y e rd ie n s te  d es Y o r-  
s to rb e n e n  a n e r k a n n t  d u rc h  Y e r ­
le ih u n g  m e h re re r  O rd o n  u n d  des 
T ito ls  o ines G e h e im e n  B a u ra te s . 
D e r  S ta d t C h a r lo tte n b u rg  b a t  e r  
l iin g o re  Z e it a is  S ta d tY e ro rd n e te r  
w ertY olle  D ie n s te  g e le is te t.

D ie  „ Z e its c h r if t  d es Y ere in es  
d e u ts c h e r  I n g e n ie u re ” is t  u n te r  
se in e r  L e itu n g  d ie  e rs te  a llg e m e in e  
te c h n is c h e  Z o ita c h rif t D e u ta c h la n d s  
u n d  d e r  W o lt  g e w o rd o n  u n d  b a t  
n ic h t  w e n ig  d azu  b e ig e tra g e n , d as 
A nB ehen d e r  d e u tsc h e n  T e c h n ik  
im  In -  u n d  A u s la n d e  zu  v e rb re ite n  
und zu  h eb en .

T h e o d o r  P e te r s  h a t te  b e i d e r  
B e g ru n d u n g  d es Y e re in s  d e u ts c h e r  

E iB en h u tten leu to  e in e  g e g e n sa tz lic h e  S te llu n g  e in -  
g e n o m m e n , a b e r  frc im iitig  b e k a n n to  e r  w en ig e  J a h re ,  
n a c h d e m  d e r  Y e re in  in s  L e b e n  g e tr e te n  w a r , daB 
d e sse n  A u fg a b e n  a u f  se in em  S o n d e rg e b ie te  so groBo 
u n d  w ich tig e  se ien , daB d ie  T re n n u n g  zw eckm aB ig  
g ew e se n  w ar.

U n s e r  Y e re in  h a t te  d ie  F re u d e ,  ih n  sp iite r  zu d en  
re g e lm aB ig en  B e su c h e rn  se in e r  Y e rsa m m lu n g e n  z a h le n  
zu d iirfen  und  m it ihm  s te ts  e in tr iic h tig  b e i Yiolen 
u n d  groB en  A u fg a b e n  H a n d  in  H a n d  zu a rb e ite n . 
D e r  Y ere in  d e u ts c h e r  E is e n h iitte n le u te  is t  d a h e r  d u rc h  
don Y e r lu s t  yon  T h e o d o r  P o te r s ,  d u rc h  d e n  d e r  Y e re in  
d e u ts c h e r  In g e n ie u ro  in  e r s te r  L in ie  h a r t  b e tro ffen  
w u rd e , e b e n fa lls  in  M itle id e n sc h a f t g e z o g e n  und  in 
tie fe  T ra u e r  v o rse tz t w o rd en .

„ D e n n  e r  w a r  u n se r"  I D iese  W o r te , d ie  se in em  ihm  
im  T od e  y o ra u sg e g a n g e n e n  B ru d e r  R ic h a rd  b e i se in em  
friih z e itig e n  H in sc h e id e n  v o n  se in e n  F a c h g e n o s se n  
g e w id m e t w u rd e n , ru fe n  w ir  a u c h  T h e o d o r  P e te r s  
n a c h , fu g en  ih n e n  a b e r  sc h m e rz b e w e g t a la  d a s  M otto  
se in es  L e b e n s  n o c h  h in z u :

. T r e u  b i s  i n  d e n  T o d . “


