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Ueber den BrennstofFverbrauch beim Hochofenbetriebe. )08
Von Ingenieur Carl Brisker in Leoben.

I-~ekanntlicli erhalten wir durch die Auf-
stellung einer Warmebilanz Aufschliisse
iiber die Art und Weise der Yerwemlung der

beim Hochofenbetriebe benotigten Warne. Die
Durchfuhrung dieser Rechnung fiir einen im Be-
triebe stehenden Ofen ist eine bekannte und
einfache Sache, da die meisten in Betraclit
kommenden Werte in diesem Falle gemessen
werden konnen. Anders gestalten sich jedoch
die Yerhaltnisse, wenn wir uns iiber einen noch
nicht bestehenden, erst zu erbauenden Ofen
unterrichten wollen oder z. B. festzustellen
wimschen, wie sich der Betrieb bei geilnderter
Oattierung hinsichtlich der Warineverhiiltnisse
gestalten diirfte. In diesem Falle ist uns eine
Reihe von Bebbachtungswerten nicht bekannt,
insbesondere fehlt uns die Kenntnis des Kohlen-
stoffverbrauclies.

Es soli nun im folgenden zuerst ein kurzer
und einfacher Weg abgeleitet werden, diesen
mutmafilichen Brennstoffaufwand zu berechnen,
und da wir dabei ganz allgemein jeden ge-
wiinschten Fali beriicksichtigen, sind wir schliefi-
lich in der Lage, allgemein giiltige Folgerungen
zu ziehen, welche eine Reihe ron hochst be-
achtenswerten Einblicken in das Wesen des
Hochofenbetriebes gestatten.

Der Hocliofner, welcher seine Mijllerung zu
andern beabsichtigt, ist in der Lage, durch Vor-
nahme einer Beschickungsrechnung nach
dem Yerfahren von Mrazek,* Platz** oder
Blum*** sich iiber die erforderliche Zusammen-
setzung des Mollers zu unterrichten. Durch
seine praktische Erfahrung wird er auch inder
Lage sein, den ungefalirenBrennstoffaufwand zu
schatzen; doch benotigt er diese Annahme nur
fiir die Beriicksichtigung der notwendigen Koks-

aschenmenge bei Bestimmung des Zuschlages.
Der Fehler, der durch eine allzu unrichtige
* ,Jahrbuch der Bergakademien®, Bd. 18 S. 282,
Bd. 19 S. 375.
** Stalli und Eisen" 1892 Nr. 1 S. 2.
*** Stahl und Eisou* 1901 Nr. 19 S. 1024.

Annahme entstehen konnte, kann durch eine nacli-
ti-agliclie Umreclmung wieder beseitigt werden.
Der Hocliofner kann sich ferner auf Grund
nachstehender chemischer Gleichungen die bei
der Reduktion der Eisenerze erforderlichen
W iirmey erhaltnisse berechnen und ermitteln,
welche Kohlenstoffinenge zur Durchfuhrung der-
selben erforderlich ist, und welche Gasmengen
dabei entstehen. Die Reduktionsgleichungen,
nach welchen diese Rechnungen durchgefiihrt
werden miissen, um in Uebereinstimmung mit
dem wirklichen Yorlaufe des Reduktionsvorganges
zu bleiben,* habe icli in der Tabelle 1 zusaminen-
gestellt und die Reclmungswerte bezogen auf
1 Gewichtsteil Erz bezw. auf 1 Gewichtsteil
Metali ermittelt. Mit Hilfe dieser Tabelle lassen
sichdieReduktionsvorgange sehrschnell bestimmen.
Den Rechnungsvorgang der iibrigen vorbe-
reitenden Rechnungen setzen wir ais bekannt
yoraus. Die bisher erinittelten Zahlen werden
zweckmaflig in einer vorlaufigen Warmebilanz
zusammengestellt. Dies ist in Tabelle 2 ge-
schehen, wobei, um ein Zahlenbeispiel zu besitzen,
ein  mit steirisclien Spateisenerzen beschickter
Kokshochofen durchgerechnet wurde.

Wir konnen nun direkt an die Bestimmung
der Brennstoffmenge, welche der Hochofenbetrieh
erfordert, schreiten. Dieselbe setzt sich be-
kanntlich aus drei Faktoren zusammen:

1. Jenem Kohlenstoff, welcher vom Eisen
aufgenommen wird Ce- Derselbe richtet sich
nach der Eisenzusammensetzung. In unserem
Beispiele ist CE == 40 kg;

2. jenem Kohlenstoff,
duktion rerbraucht wird und der gleichfalls
friither bestimmt werden konnte. In unserem Bei-
spiel wurde derselbe mit Cr= 107,2 kg ermittelt;

3. jener Kohlenstoftmenge, welche bestimmt
ist, zur Deckung des Warmemangels der vor-
laufigen Warmebilanz, yermehrt um den Yerlust

welcher bei der Re-

* Yergl. meino Arbeit ,Stahl und Eisen* 1908

Nr. 12 S. 391. |
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Tabelle 1 EeduktionavorgSnge.
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Ueber den Brennstoffverbrauch beim Hochofenbetriebe.

28. Jahrg-. Nr. 37.

durcli die Gichtgase, zu dienen. Aus der Tabelle ergibt sich dieser
Warmemangel K mit 1469 000 Kalorien. Diese Kohlenstoffmenge,
welche bekanntlicli mit kaltem oder warmem Winde unter Bildung
von Kohlenoxydgas zu yerbrennen ist, kennen wir nicht und
haben sie zu bestimmen, um die Rechnung durchfiihren zu konnen.
W ir bezeichnen sie mit C?

In der Tabelle 2 haben wir zwischen tatsachlich berechen-
baren Werten und solchen, die angenommen werden miissen, zu
unterscheiden. Zu ersteren gehoren die Werte der ersten drei
Posten. Der Verlust durch Kiihlwassen und durch Strahlung
kann immer nur schatzungsweise bestimmt werden, und konnen
die Werte insbesondere fiir den Strahlungsverlust ganz betrilcht-
lich schwanken. Allerdings lafit sich der letztere fiir einen be-
stimmten Betrieb auch durch Differenz aus der Warmebilanz be-
stimmen, was wir in der Folge noch zeigen werden. Es ist an-
zunehmen, daB derselbe bei geanderter Gattierung fiir ein und
denselben Ofen nicht wesentlich verschieden sein wird, es ware
denn, daB Spezialroheisensorten, wie Ferromangan, Ferrosilizium
zu erzeugen sind, wo die Strahlungsverluste den doppelten Wert
des normalen Betriebes erreichen konnen. Infolge dieser Schwan-
kungen des Strahlungsverlustes, welche allein bis 10 ° und
mehr der gesamten in der Bilanz verrechneten Werte ausmachen
konnen, ist es auch nicht notwendig, bei der Aufstellung der
Warmebilanz allzu sorgfaltig und peinlich vorzugehen und Posten
mit minimalen Warmewerten zu berucksichtigen. Auf einen Punkt
mochte ich aufmerksam machen. Die Ermittlung der dem Ofen
durch das Kiihlwasser entzogenen Warmemenge kann unmoglich
sehr scliwierig sein, und da die modernen Hochofen zumeist
iiberaus stark mit Wasser gekiihlt sind, werden ihre Ausstrah-
lungsverluste nur gering sein. Ich glaube die Behauptung auf-
stellen zu konnen, daB, je groBer die Yerluste durch Kiihlwasser
sind, desto geringer die Strahlungsrerluste sein miissen, ja daB
dieselben nur einen kleinen Bruchteil der durch das Kiihlwasser
verursachten Yerluste betragen.

In dem vorlaufigen Warmehaushalte vermissen wir den durch
die Gichtgase entstehenden Verlust (bis auf jene geringen Gas-
mengen, welche aus dem Erzmoller und von den Reduktiona-
vorgangen stammen), d. h. die Bilanz ist, mathematisch ge-
sprochen, fiir eine Gichtgastemperatur = 0 ° aufgestellt worden.
Da wir die zur Bihlung der Gichtgase beitragenden wichtigsten
W erte, also inshesondere die mit Windsauerstoff zu yerbrennende
Kohlenstoffmenge und daher die Windmenge selbst noch nicht
kennen, sind wir auch noch nicht in der Lage, diesen Yerlust
durch die Gichtgase in die Bilanz einzufiihren.

Zur Bestimmung der Kohlenstoffmenge ck, welche mit Wind
zu CO-Gas yerbrannt werden muB, um den Warmemangel K der
provisorischen Bilanz vermehrt um den Warmeverlust durch
die hierbei gebildeten Gichtgase zu decken, gehen wir von folgender
Erwagung aus:

W are die Gichtgastemperatur wirklich = o so hatten wir
nur unseren Warmemangel K = 1469 000 Kalorien zu decken.
Um diese Warmemenge durch Yerbrennung von Kohlenstoff Ck bei
Verwendung von Wind von der Temperatur T,-° zu decken,
brauchen wir

AN = 2470+ 5,79-0,24-Twkg Kohlenstoff- *

* 5,79 die zur Yerbrennung von 1 C erforderliche Luftmenge, 0,24
die spezif. 'Warme der Luft.
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Tabelle 2. Y orliiufige "Wiirmebilanz.
X Kalorien Kalorien
mWHrmeeinnahracn
f.d.t H.-E. f.d. t R.-E.
1. Warmegewinn durch Yerbrennmig 1. "Wiirmeausgabon bei der Reduktion 1702 900
des Reduktionakohlenstoffes . . . . 1320 320 2. "Warnie dor gcschmolzenen Produkte:
a) des Eisens 265 000
b) der Schlacke 256 300
3. "Wiirmeentnahmo durch die fluchtlgen
a) Austreibon der CO2 165000
b) Austreiben des Wassergohaltes
der Beschickung u. Ueberhitzung
auf die Gichttemperatur (200 °) 34 500
c) biehorgebildeteGichtgase; von
dor Reduktion stammend 44 800
2 468 500
4. Kiihlwassor,; und StrahlungsYorlusto
etwa 13 ob der bisher aufgowendeton
Wiirmemangel K = 1469 080 W Arm 0 v 320 900
2 789 400 2 789 400
Diese Kohlenstoffmenge stellt uns eine Gicht- In Tabelle 3 sind die Zahlenwerte fiir Ck

gasmenge von:

°kl'6°79 = 2470K+5,79.0,24 Tw* 6’79 kg GicktS«e. *

(len Ofen mit einer
so entfiilirt sie dem

Da (liese Gichtgasmenge
Temperatur Tg° vyerlilBt,
Ofen

2470+ 5,79 X 0,24 T, 0'67°9 "' °>24 TS*-

Um nun diesen Mehrverbrauch an Wiirme unter
gleichen Bedingungen wie vorhin zu decken, he-
notigen wir eine weitere Kohlenstoffmenge von

Ckj = — — kg Kohlenstoff,

a a

wenn wir den Ausdruck
2470+5,79-0,24 T,°
6,79 « 0,24 -Tg0

setzen. Dadurch verinehrl

Gichtgasmenge um Ck-6,79,

durch Kohlenstoff zu decken ist,

a
b

sich abermals die
welche neuerlich
und so fort.

Die Summe aller dieser einzelnen Kohlenstoff-

mengen

Bii 4 Bi - Ben - ... — ok — KoK L KB2
a & a3

C-=Ifl+T+5 +5+-

Das Summenglied der geometrischen Keihe:

N

1u - a—b
a
oder
a a- b’

wonn

a= 2470+ 5,79-0,24 Tw

b= 6,79 m0,24. Tg

K = "Warmemangel der Yorliiufigen Wiirniebilanz.

6,79= 10 + 5,79 Luft.

= T berechnet, so daB sich die ziffernmilBige

Kechnung mit Hilfe dieser Tabelle noch weiter
yereinfacht. Diese Tabelle gibt uns aber auch
deutlich den EinfluB der Wind- bezw. Gichtgas-
temperatur auf den Kohlenstof¥verbrauch an,
worauf wir im allgemeinen Teil noch zuriick-
kommen. *

Umnun unser  Zahlenbeispiel weiter aus-
zufiihren, ergibt Tabelle 3 bei Annalune einer
Windtemperatur von 3000 und einer Gichtgas-
temperatur von 200°, welche Werte beim Be-
triecbe mit steirischen Spaten ais normale an-
gesehen werden miissen,

Ck= 146,9X 3,91 =574,4 kg

dazu Cx= = 40,0,

Cr= =107,2 ,,
Gesamtkohlenstoff-

Yerbrauch = 721,6 kg

Dies entspricht bei einem Kohlenstoffgehalte
des Koks von 80°/o einer Koksmenge von 900 kg
auf 1 t Roheisen. Mit diesem geringen Brenn-
stoffsatz (derselbe ist ohne Einrieb gerechnet)
wird nun tatsUchlich beim Betriehe mit steiri-
schen Spaten im Kokshochofen gearbeitet.

Nach Bestimmung der Kohlenstoffmenge Ck
bezw. des Gesamtkohlenstoffverbrauches konnen
wir die Wimlmenge und die Gichtgasmenge in
bekannter Weise berechnen, und sind nunmehr
in der Lage, die endgiiltige Warmebilanz
aufzustellen. Das ist in Tabelle 4 fiir unser
Beispiel durchgefiihrt worden.

In dieser Wilrmebilanz konnen wir die
Strahlungsverluste in Uebereinstimmung mit den

* Prof.J. v. Elirenwerth unternimmtesin seinen

Kohlenstoffmenge zu
"Wiedergabe und Be-
nicht ge-

Yorlesungen gleicbfalls, diese
berechnen. Leider ist mir eine
sprechung der Yon ihm erhaltenen Formol
stattet.
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Tw =0°
25°
50°

100°

125°
150°
200u
225°
250°
275°

300°

325°
350°
375°
400°
450°

500°

550°
600°
650°
700°
750°
800°
850°
900°

bisherigen
stiminen. *

Ueber den Brennstoffverbraiicli beim llochofenbetriebe.

Eisen.
0° 20° 40°
4,048 4,105 4,169
3,992 048 098
937 3,984 032
3,831 3,891 3,937
787 831 875
731 787 831
636 690 731
597 636 676
540 597 636
508 546 584
3,460 3,509 3,546
424 460 496
389 424 460
344 378 412
311 344 378
236 257 289
3,104 3,194 3,225
096 125 154
030 058 086
2,967 2,994 021
906 932 2,958
849 873 898
793 816 840
739 762 785
2,688 2,710 2,732
Rechnungen

ais

Tabello 3. Ck=

50"

4,184
132
065

3,952

906
861
759
703
663
610

3,571

521
484
436
401
311

3,246

174
105
039
2,976
915
857
801
2,747

00° 70° 80"

4,219 4,246 4,273
166 201 219
098 132 149

3,984 4,016 4,032

937 3,968 3,984
891 921 937
787 816 831
731 759 773
690 717 731
636 663 676

3,584 3,610 3,630

546 571 584
508 533 546
460 484 496
424 448 460
333 355 367

3,267 3,289 3,300

194 215 225
125 144 154
058 076 086
2,994 012 3,021
932 2,949 2,958
873 2,890 2,898
817 832 840
2,762 2,777 2,785

Restbetrag be-

Um den Yerlialtnissen der deutschen Hoch-
ofenindustrie Reclinung zu tragen, liabe ich das

Beispiel, welches Prof. Osann

Fe reduziert aus Fea03 92 X 1464

Mn
Si
p

WUrmecinDahme

in seiner Arbeit

Kalorien
fur 100 kg R.-E.

134 688

Mm 04 0,3 X 1169 350
Si02 2,0 X 2087 4174
P205 1,7 X 2386 4 054
143 216

Warmemangel K 249 162

392 378

Unser Warmemangel
Die Windtemperatur gibt Osann mit
ihm nicht genannte Giclitgas-

Kalorien.
670 °, die yon

* Ledebur:
5. Auflage Bd. Il S. 261.
Prof.

zitierte Arbeit
der Zusammensetzung der Hochofengase, der in den
Hocliofen eingefiihrten Windmenge und der Windver-

luste«, ,Stahl

*% Um
Bchen W erte zu bleiben,
welchen

ist also rund 249 000

~Handbuch der Eisenhiittenkunde",

und Eisen"

Osanns

iiber

1901 Nr.

Yergleiche auch die bereits
>Die Berechnung

17 S. 905.

in Uebereinstimmung mit dem Osann-
habe ich den Yerlust durch

die Gichtgaso,

konnen,

Boispiele

Nahe dieses

von
Abzug gebrackt
temperatur

ron

nicht

seineni
unter
200 °.
angegeben,
"Wertes sein.

vrir

W erte

noch
mit
Annahme

Leider st

nicht einbeziehen
85 797 Kalorien in

einer Gichtgas-

dieselbe in dem
durfte aber in der

28. Jahrg. Nr. 37.

W erte fiir

90" 100° 110° 120° 130° 140° 150° 100°

4,310 4,329 4,366 4,405 4,424 4,464 4,504 4,524
237 2551 310 347 366 405 425 464
184 219 237 273 291 329 357 385

4,065 4,098 4,115 4,149 4,166 4,201 4,237 4,225

016 048 065 098 115 149 106 201
3,968 3,984 016 048 065 098 115 149
861 876 3,906 3,937 3,952 3,984 4,000 032
802 816 846 875 891 921 3,937 3,968
759 773 802 831 846 875 891 921
703 717 745 773 787 816 831 861

3,649 3,676 3,690 3,717 3,738 3,759 3,788 3,802

610 623 649 676 690 717 731 759
571 584 610 636 649 676 690 717
521 533 558 584 597 623 636 663
484 496 521 558 558 584 597 623
389 424 436 448 460 484 508 521

3,322 3,344 3,355 3,378 3,389 3,412 3,424 3,448

246 268 278 300 311 333 344 367
174 195 205 225 236 257 267 289
105 125 134 154 164 184 195 215
3,039 058 067 086 095 115 125 144
2,976 2,994 003 021 030 048 058 076
2,915 2,932 2,941 2,958 2,967 2,985 2,994 012
857 873 881 898 906 923 932 2,949
2,801 2,817 2,824 2,840 2,849 2,865 2,882 2,890

(,Stahl und Eisen® 1901 Nr. 17 S. 907) zeigt,
auf Grund yorstehender Rechnungen gepriift.

Die yorlilufige Warmebilanz fiir diesen Ofen
erhalten wir mit Hilfe der Werte der Tabelle 1
sehr einfach:

Kalorien

| |
"Wiirmeausgabe B
fiir 100 kg R.-E.

1. fiir ReduKtion . 191 366
2 , Sckmelzung 83 000
3. , Austreiben der CO2 .. 68 823
4. Kuhlwasser- u. StrahlungsYerluste** 49 189

392 378

temperatur schatzen wir auf 200 °. Nach Ta-
belle 3 ist der Wert fiir 10000 Kalorien
Tw= 670° Tg= 2000— 3,25 C. Bei einem
Warmemangel yon 24,9 X 10000 erhalten wir
also eine Kolilenstoffmenge Ck = 80,9 kg.

Fiir die Reduktion benotigen mr (nach Ta-
belle 1) an Kohlenstoff:

Fe 92 X 0,107 = 9,84

Mn 0,3 X 0.142 = 0,04
Si 2,0X 0,845= 1,69
P 1,7 X 0,966 = 164 Cr=13,21

lus Eisen gehen Cg= 4,00
Der Gesamtkohlenstoffyerbrauch = 98,11 kg,

wahrend Osann eine Kolilenstoftmenge von
94,4 -j- 4,0 ins Eisen gehend — 98,4 kg seiner
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Tabelle 3. Ck= W erte tur
170" 180 190° 200° 210 220° 230° 240° 2500  200° 280® 800° 350 400° 450°
4,566 4,587 4,629 4,673 4,694 4,739 4,784 4,807 4,854 4,878 4,950 5,050 5,263 5,494 5882 Tw= 0°
504 524 566 587 629 672 716 739 784 807 878 4,975 181 405 780 25°
424 444 484 524 545 587 629 651 694 716 784 854 076 291 049 50°
4291 4,310 4,347 4,386 4,405 4,444 4,484 4,504 4545 4,566 4,629 4,716 4,901 5,102 5,435 100°
237 255 291 310 347 385 424 444 484 504 566 651 830 025 347 125°
184 201 237 255 291 329 366 385 405 444 504 587 701 4,950 263 150°
065 081 115 132 166 201 237 255 273 310 366 444 608 784 076 200°
4,000 016 048 065 098 132 166 184 219 237 291 366 524 694 4,975 225°
3,952 3,968 4,000 016 048 081 115 132 149 184 237 310 464 629 901 250°
891 906 3,937 3,952 4,000 016 048 065 098 115 166 237 385 545 807 275°
3,831 3,861 3,885 3,906 3,921 3,952 3,984 4,000 4,048 4,065 4,098 4,160 4,310 4,464 4,717 300°
787 802 831 861 875 906 937 952 3,984 4,000 048 115 255 405 651 325°
745 759 787 802 831 861 891 906 921 3,925 4,000 065 201 347 587 350°
690 703 731 759 773 802 831 846 875 891 3,937 4,000 132 273 504 375°
649 663 690 703 731 759 787 802 816 846 891 3,952 081 219 444 400°
546 558 584 610 623 ' 649 676 690 731 731 773 831 3,952 4,081 291 450°
3,472 3,484 3,508 3,521 3,546 3,571 3,597 3,610 3,636 3,649 3,690 3,745 3,861 3,984 4,166 500°
389 401 424 436 460 484 508 521 546 558 597 649 759 875 005 550°
811 322 344 367 378 401 424 436 460 472 508 558 663 773 3,925 600°
236 246 267 289 300 322 344 355 378 389 424 472 571 076 840 650°
164 174 194 215 225 246 267 278 300 311 344 389 4S4 584 745 700°
095 105 125 144 154 174 194 205 225 236 267 311 401 496 649 750"
030 039 058 077 086 105 125 134 154 164 194 236 322 412 558 800°
2.967 2,976 2,994 012 021 039 058 067 086 095 125 164 246 333 472 850°
2,906 2,915 2,932 2,949 2,958 2,976 2,994 3,003 3,021 3,030 3,058 3,095 3,174 3,257 3,398 900°
Tabelle 4. Endgiiltigo Warmebilanz.
, X Kalorien Kalorien
w h 0
armeeinnahmen fur 1t R-E. % mW Hrmeausgaben fiir 1t RE. %
1. YerbronnungBwarmo: 1. Reduktionswiirnie 1702 900 58,0
C zu CO* 167,2 X 8080 1350 976 2. Warnie der gosch molz enen
C zu CO 514,4 X 2470 1270508 j91,4 M aterialien:
H zu H30 3 X 29000 s 87 000 a) EQSEeN i 265 000 9.0
2. Wiirmezufulir durch den Wind: b) Schlacke ..., 256 300 8,6
574,4 X 5,79 X 0,24 X 3000 . 239 400 8,6 3. Wiirmoabfuhr durch die fliichtigen
Produkte:
a) Austreiben der CO; 165 000 5,6
b) Austreiben des H»0 34500 11
c) Gichtgase (200 °).ccovvrnrivninens 208 000 7,0
4. Kiihlwassor u. Strahlungavorlust
alsRestbetrag .. 316 244 10,7
2 947 944 100 2 947 944 100
Eechuung zugrunde legt. Wir sehen also aus . K
. 9 . g . g . S Die Formel Ck= ----- r setzt uns nun durch
diesem Beispiel eine vollstandige Uebereinstim- a—b
mung des rechnungsmafiig ermittelten Brenn- ihre iiberaus einfache Anordnung in die Lage,
stoffverbrauches mit dem in Wirklichkeit ge- den BrennstoftYerbrauch des Hochofens nach
gicliteten, und entnehmen auch diesem Zahlen- jeder Weise hin beurteilen zu konnen.

beigpiel, wie einfach die Kontrollrechnung durch-
gefiihrt werden kann.

Nach diesem Beispiele haben wir eine Kohlen-
stoffmenge Ct= 80,9 kg mit Windsauerstoff zu
verbrennen. Dies entspricht einer Windmenge
von 80,9 X 5,79 468 kg Luft, wahrend
Osann eine solche von 478 kg berechnet, ein
Wert, welcher gleiclifalls innerhalb der fiir diese
Eechnungen zulassigen Fehlergrenze bleibt.

Der Warmemangel K ist ein Wert, welcher
in erster Linie durch die Eeduktionsverli;iltnisse
der Erze bedingt wird, also fiir gegebene Erze
und ein bestimmtes Eoheisen ein konstanter
Wert. Die Stetigkeit dieses Wertes wird nur
durch die Kiililwasser- nnd Strahlungsverluste
beeintrachtigt. Wir konnen jedoch auch diese
W erte fiir bestimmte Yerhaltnisse ermitteln und
fiir abgeanderte entsprechend umgestalten, wobei

thanlc**)i*|

zm
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wir uns nicht verhehlen diirfen,
Prof. Osann in der angefiihrten Arbeit es aus-
spricht, hier der scliwache Punkt aller unserer
Warmeberechnungen liegt.

a und b sind Funktionen der Wind- bezw.
Gichtgastemperatur. Die Diskussion der Formel
setzt uns zuerst in die Lage, sagen zu konnen,
wann der KohlenstoftYerbrauch ein Maximum
bezw. ein Minimum werden muB.

daB, wie auch

ck wird ein Maximum, wenn in der Formel

2470+ 5,79 «0,24 Tw — 6,79 0,24 Tg

5,79 m0,24 (T, —

9
. Tg)= O wird, wenn also
Oty

r*

Schaubild 1.

W indtemperatur und Gichtgastemperatur bei gleichbleibendem Koks-

vorbrauch.
Tw= 1,17 Tgist, d. h. der Kohlenstoffverbrauch
ist dann ein Maximum, wenn dieWindtemperaturnur
1,17 mai groBer ist ais die Gichtgastemperatur.
Ck wird ein Minimum, wenn Tw— 1,17 Tg =
sehr groB wird, ein Resultat, welches ebenso
bekannt ais unbefriedigend ist. Wir kommen
aber noch darauf zuriick.

Aus diesen Gleichungen geht auch hervor,
daB der Zusammenhang zwischen Wind- und
Gichtgastemperatur und KohlenstoftYerbrauch die
Form der Gleichung einer Geraden hat von
der Form:

Tn— 117 Tg= A A=
1,39 Ck

Wenn wir ein rechtwinkliges Koordinaten-
system wahlen und auf der y-Aclise die Wind-
temperaturen, auf der x-Achse die Gichtgastempe-
raturen auftragen, dann ist unsere Gerade unter
dem Winkel tg a — 1,17 gegen die x-Achse

Ueber den Brennstoffverbrauch beim Hochofenbetriebe.

Graphischo Darstellung des Zusammenhangs zwischen
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geneigt (-~ a = 49 0 30/) und schneidet auf der
jr-Achse die Strecke A ab.
A berechnet sich fiir unsere Beispiele:

I u
Ofen mit Stcirischen Spaten Beispiel Osanns

66 436

In der obigen Gleichung wird A= 0O, d. h.
die Gleichung nimmt die Form an Tw= 1,17 Te,
wenn Tw= 3000 Tw= 6700

Tg= 2000 Tg = 2000

d. h. fur die Normaltemperaturen der berechneten
Oefen geht die Gerade durch den Koordinaten-
ursprung.

Dieses interessante Ergebnis setzt uns in die
Lage, fiir einen jeden Hochofen den Zusammen-

hang zwischen Wind- und
Gichtgastemperatur graphisch
aufzeichnen zu konnen, wenn

wir annehmen, daB der Kohlen-
stoftYerbrauch stets der gleiche
bleiben soli. W ir brauchen zu
diesem Zwecke nur ein Dia-
grainm zu zeichnen, welches
einrechtwinkliges Koordinaten-
system umfaBt, dessen Schnitt-
punkt die Normaltemperaturen
fiir Wind und Gichtgas sind.
Auf der y-Achse tragen wir
die Windtemperaturen auf, auf
der x-Aclise die der Gicht-
gase, so gibt uns eine unter
dem Winkel von 49 o 30/
gegen die x-Aclise geneigte
Gerade jene Temperaturen an,
auf welche die Windtemperatur
erhoht bezw. erniedrigt wer-
den miifite, wenn die Gicht-
gastemperatur steigt bezw.
fallt, um stets mit einer glei-
chen Brennstoffinenge zu ar-
beiten. Fiir unsere Beispiele ist
dies im Schaubild 1 erfolgt.
W ir ersehen daraus, daB wir bei einem Steigen
der Gichtgastemperatur z. B. um 300 eine
Temperaturerhnohung des Windes um 35 0 vor-
zunehmen haben, und umgekehrt, wenn die
Gichtgastemperatur um 30 0 fallt, die Wind-
temperatur um 35 0 erniedrigen konnen. Aller-
dings ist die Aufgabe des Hochofners nicht allein
in der Brennstoffersparnis gelegen, sondern er
inuB ein Roheisen von bestimmter Zusammen-
setzung erzeugen, und dieser Umstand wird es
ihm oft unmoglich machen, eine derartige
Regelung der Windtemperatur nach der Gicht-
gastemperatur zu befolgen, da die Zusammen-
setzung des Roheisens oft von wenigen Graden
der Windtemperatur abhangt.

Dasselbe Resultat, welches wir hier graphisch
veranschaulicht haben, ergibt sich auch aus der
Betrachtung der Tabelle 3, nur grober wegen
der mangelnden Zwischenwerte. W ir brauchen
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nur einen bestimmten Wert fur Gk in den ein-
zelnen Kolonnen zu verfolgen, um zu erkennen,
welche Windtemperatur der geanderten Gicht-
temperatur entspricht. Aus Tabelle 3 ersehen
wir aber auch, und das wird ihren groBten
Wert bestimmen, wie diese Temperaturen ab-
zuandern sind, wenn bei ein und demselben
Molier eine Ersparnis an Brennstoff ein-
treten soli. In unseren Zahlenbeispielen er-
forderte der Betrieb (fiir 100 kg Roheisen):

| 1 (nach Osann)

C 72,1 kg c 981
Koks 90,0 kg Koks 12G,0 kg
(mit 80 olo C) (mit 78 0/0)
W ir beabsichtigen jetzt den Kokssatz zu

erniedrigen, und zwar im ersten Falle um 2 kg
Koks, im zweiten Falle um 6 kg Koks; wir
haben daher in der Koksgicht Kohlenstoff:

(o 70,4 93,6
davon sind abzuzielien die unveranderlichen
Mengen an Reduktionskolilenstoff und Eisen-
kohlenstoff:
Cr+Ce 17,21
verbleibt
C K i 55,68 76,39
Der Warmemangel betragt:
146 900 249 162
Ck . . 3,783 3,066
In Tabelle 3 entsprechen diesen Werten:
Tg Bw Tg
300° 150° 700° . . . . 110
325° . 170° 750° . . . . 155
3500 . 190° 800° . . . . 195
400° 2200 850° . . . . 240

Die Gie/Berei der Firma Ehrhardt <& Sehmer.

Stahl und Eisen. 1811
Wenn wir daher die obige Brennstoffersparnis
erzielen wollten, hatten wir unsere Betriebe
hinsichtlich der Wind- und Gichtgastemperatur
in den angegebenen Grenzen zu halten. Je
nachdem nun das zu erzeugende Roheisen eine
Erhohung der Windtemperatur iiberhaupt ver-
trftgt, werden wir aus diesen Zahlen erkennen,
ob die gewiinsckte Brennstoffersparnis in den
Bereich der Moglichkeit fallt oder nicht.

Auch fiir den praktischen Hochofner werden
vorstehende Erorterungen, die in erster Linie
rein theoretische Resultate bedeuten, eine Fiille
yon Anregungen bieten, seinen Hochofenbetrieb
auf Grund derselben zu iiberpriifen. Das Ziel

aller dieser Rechnungen ware nun darin zu
suchen, die giinstigste Gichtgastemperatur fur
einen einzelnen Betrieb rechnungsmaBig be-

stimmen zu konnen. Dann ware auch die offen-
gebliebene Frage nach dem Minimum des Kohlen-
stoffverbrauches gelost, da, wie wir geselien
haben, das Minimum an Brennstoff von dem
W erte der Differenz Tw— 1,17 Tg abhangt und
um so kleiner wird, je groBer diese Differenz
gehalten werden kann. Dieselbe nur auf Kosten
der Windtemperatur zu vergrofiern, ist nicht
immer moglich, da die verlangte Roheisengattung
hierin maBgebend ist und schlieBlich der warmere
Wind auch mehr Brennstoff kostet; denn die
Gichtgase zur Winderhitzung sind nicht wertlos.
Eine rechnungsinaBige Bestimmung der gunstig-
sten Gichtgastemperatur, welche yon so yielen
der Erwagung unzuganglichen Faktoren beein-
fluBt wird, ist aber eine unmogliche Sache,
— wenigstens will es mir so scheinen — und
es ware nur freudigst zu begriifien, wenn dem
nicht so ware.

Die GieBerei der Firma Ehrhardt & Sehmer, G. m. b. H.,
in Schleifmuhle-Saarbrucken.

Yon GieBerei-Ingenieur J. Treuheit

in Sclessin bei Luttich.

(Fortsetzung und SchluB yon Seite 1277.)

I |ie Kupolofenanlage ist ais Zentral-
anlage ausgebildet und ihre Anordnung aus
Abbildung 8 ersichtlich. Abbildung 20 zeigt die
Kupolofen von der GieBereiseite aus. Aufge-

stellt sind: stundlicher
Schmelzlcistung

]5t ;- Bauart
,5

1 Kupolofen mit Yorherd yon
Sulzer

n it n n n

1 ” ohne eigene

Bauart

' Bauart Bau-

1 Kleinkupolofen / mann (Ziirich).

Die Kupolofen haben eine Hohe von Mitte
Diisen bis Unterkante GiclitSffnung von 4,0 bis
4,7 m. Das Querschnittsverbaltnis von Ofen-

schacht zu den Diisen schwankt zwischen 4 bis

0 zu 1. Geblasen wird mit 50 bis 60 cm
Wassersaule Winddruck, unter standiger Be-
obachtung der Windmenge. Der Geblasewind

wird durch zwei direkt mit dem Elektromotor
gekuppelte Hochdruckventilatoren, Bauart Sul-
zer, von denen einer ais Reserve dient, erzeugt.
Die Hochdruckventilatoren mit einer Hochst-
leistung von 2,5 und 4,5 cbm sekundlicher Wind-
menge bei 70 cm Wassersaule speisen den Wind
in ein langs den Kupolofen hochgelegenes Haupt-
windrohr von entsprechend groBem Durchmesser.
Dieses dient gewissermaBen ais Windkessel, aus
dem der Wind je nach Bedarf entnommen wird.
Es konnen im Bedarfsfalle zwei Kupolofen zu
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gleicher Zeit betrieben werden. Fiir die Zy-
linder- und sonstigen Spezialgiisse kommen nur
die Kupolofen mit Vorherd in Anwendung, fiir
den Spezialkleingufi der Kupolofen, Bauart Bau-
mann. Die siimtlichen Kupolofen liefern ein
heiBes Eisen von 1380 bis 1420° C. Die Kupol-
ofen mit Vorherd gestatten eine leiclite Yer-
arbeitung der im Betriehe fallenden, meist
schweren, verlorenen Kopfe, Trichter und dick-
wandigen Bruclieisens. Ais sonstige Vorteile sind
folgende zu erwilhnen:

Ahbildung 20.

Das kohlenstoffiirmere GuBeisen, wie es fiir
Spezialgiisse im Maschinenbau verwendet wird,
hat keine Gelegenheit, durcli lange Beriihrung
mit dem Koks Schwefel aufzunelimen und sich
mit Kohlenstoff in erliohterem Mafie, ais beab-
sichtigt ist, zu siittigen. Der Yorherdofen
sclmiilzt gleichmilBiger herunter; dies ist beson-
ders beim Yergleich mit groBen Unterherdofen
festgestellt. Im Vorherdofen kann eine groBere
Menge fliissigen Eisens bei hoher Temperatur
angesammelt werden, ais es in Unterherdofen
oder GieBpfannen moglich ist. Das Absclilacken
an Yorherdofen ist leichter zu bewerkstelligen
und yerursacht. keine Schmelzunterbrechung. Die
Ersparnis an Fiillkoks ist betritchtlich. Die Zu-

Die Gieperei der Firma Ehrhardt & Sehmer.

28. Jahrg. Nr. 37.

richtung des Vorherdofens kostet dagegen etwas
mehr Arbeit, ais die der Unterherdofen. Fur
den gewohnlichen Maschinengufi mittlerer GroBe
hat sich der Unterherdofen ebenso gut wie der
Yorherdofen erwiesen, dagegen yersagte der
grofie Unterherdofen bei der Herstellung dichter,
dickwandiger Spezialgiisse. Fiir Rahmen- und
ScliwungradguB hat sich der grofie Unterherd-
ofen bestens bewilhrt. Geschmolzen wird in allen
Kiipolofen mit 9 bis 10 % Schmelzkoks und be-
trilgt der Gesamtkoksverbrauch unter Einrech-

Kupolofen von dor GieBereiseite aus gesehen.

nung des Fiillkoks durchsclinittlich 12 °/o. Der
Koksverbrauch von 10 % erklitrt sich durch die
Yerarbeitung meist schweren Bruclieisens nnd ver-
lorener Kopfe. Der Kalksteinzuschlag scliwankt
zwischen 4 bis 5 °/° vom Einsatz. Der zur Yer-
arbeitung gelangende Kalkstein ist durchschnitt-
lich wie folgt zusammengesetzt:

2,5 his 3,0 °/0 SiO» 1,0 bis 1,5 o0 FeO
48,0 49,0 CaO 2,0,2,5,
Es wird so gearbeitet, dafi die Schlacke in

folgender chemischer Zusammensetzung filllt:

45 bis 480/0 Si0al2,0bis13,0 °/o A1203
29 . 32, CaO 2,0 ,, 25 ,MnO
30 , 4,0 ,FeO
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Auf 100 kg fliissigen Eisens werden etwa
6 bis 8 kg Schlacke erzeugt, deren Bruchaus-
sehen beim Erstarren in dicken Blocken steinig,
nicht glasig ist. Das Aussehen einer solchen
Schlacke bietet eine Gewiihr fiir den hinreichen-
den Kalkgehalt der Schlacke und eine geringe
Schwefelaufnahme durch das Eisen. Eine Be-
lastigung durch Schlackenwolle tritt bei den
Unterherdofen ein, wenn bei vollem Winddruck
die Schlacke abgeblasen wird. Zur Erlialtung
der Ofenausmauerung und Abmessung der Schmelz-
zone wird letztere regelmaBig nach jedem GuB

Abbildung 21.

mit einem hochfeuerfesten, knetbar weichen Ge-
miscli von Eisenberger Kaolinsand, weiBem Ton
und Schamottemehl ausgekleidet; auch wird
darauf geachtet, daB die Tagesleistung fiir jeden
Ofen eine gewisse GroBe, welche aufjedem Ofen
in groBer Schrift aufgezeiclmet ist, nicht iiber-
sehreitet. Der hohe Tongehalt der Auskleide-
mischung erklilrt auch den hohen Tongehalt der
Schlacke. In Riicksicht auf die groBe Erzeu-
gung an ZylinderguB fiir Dampfmaschinen aller
Art und Grofigasmotoren, bei der es sich um
die schnelle Ansammlung betrachtlicher Mengen
fliissigen und sehr heiBen Eisens in Kkiirzester
Zeit handelt, hat sich die getroffene Einrichtung
gut bewiihrt. Das einlaufende Roheisen wird

Die Giefierei der Firma Ehrhardt <G Sehmer.
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diclit vor der Kupolofenanlage waggonweise ge-
lagert, auch gestattet die geraumige Gichtbiihne
in 6 m Hohe iiber GieBereisohle die swaggon-
weise Lagerung von 300 t Schmelzkoks. Die
Gichtbuhne mit den Kupolofengichten ist aus
Abbildung 21 ersichtlich. Die Zerkleinerung des
Roheisens erfolgt auf einem fakrbaren, elektrisch
angetriebenen Masselbreclier, Bauart R. Hart-
mann in Cheninitz, die des eigenen und ge-
kauften Brucheisens sowie der verlorenen Kijpfe
in einem besonders stark gebauten Fallwerk.
Angekauft wird nur Maschinenbruch, kein Poterie-

Gicktbuhne.

bruch. Die verschiedenen Gattierungen werden
vor den Gichtaufziigen in einem auBerhalb der
GieBerei angeordneten Wagehaus auf besonderer
Gattierungswage von der Firma Schenck in
Darmstadt abgewogen.

Zurzeit erfolgt die Beschickung der Kupol-
ofen von Hand, doch ist eine mechanische Be-
schickung in Yerbindung mit einer Schwebebahn
geplant. Der Wechsel der Gattierung wird durch
Ziihlwerk und Glockenzeichen angezeigt. Das
Giefien entwickelt sich an Hand eines GieBplanes,
welcher auf groBer, weithin sichtbarer Tafel auf-
gezeichnet ist. Yor den Abstichrinnen der Oefen
ist eine durchlaufende GieBgrube, welche mit
Schutzyorrichtung ausgeriistet ist, angeordnet,
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Abbildung 22.

wo/um % O

Die Gieperei der Firma Ehrhardt <m Sehmer.
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wodurch eine sichere und leiclite Abnahme des
fliissigen Eisens in die meist grofien GieBpfannen
sowie ein leichtes Absehlacken ermoglicht wird.
Die abgestochene, sehr diinnfliissige Schlacke
wird in kippbare, auf Schmalspurgeleisen lau-
fende Schlackenwagen (s. Abbildung 22) abge-
lassen und auf die Halde gefahren. Die Kupol-
ofen haben eiserne Funkenftinger, wie die ver-
schiedenen Abbildungen erkennen lassen. Die
Entleerung erfolgt in einfacher Weise durch den
Ofenschacht.

Die Kontrolle des Schmelzbetriebes
ist weitgeheud durchgefiihrt und erstreckt sich
nicht nur auf die Kontrollwiigungen der Einsiitze
und die Registrierung der richtigen Anzahl der-
selbeu durch selbsttatige Ziihlwerke, sondern
auch auf die laufenden Messungen der Tempe-
ratur des fliissigen Eisens bei jedem Abstich,
der Windmenge und der Windpressung kurz vor
den Diisen, der Temperatur der Abgase und die
regelmaBige Analyse derselben. Die Messungen
werden in kurzen Zeitabschnitten von 30 zu 30
Minuten von dem Schmelzmeister und im Labora-
torium mit den bekannten MeBinstrumenten vor-
genommen und von ersterem in einem Schaubild
(siehe Abbildung 23) durch Auftragen der Er-
gebnisse in einer fortlaufenden Reihe von Punkten

Bemerkungen.

1. Gattierung: G.C. und

Windpresdany mem. tVassersav/e- B. G. I

JO 2. Leistung fiir die Stunde
2 = 14000 kg.

JOO 3. Windmenge fiir 1 kg
YO0 i /i ; i Koks = 7,6 cbm.
%88 Winc/gejc/iwind/ff/re/finmfjeft. 4. Eisensatz = 600 kg,
noo 5. Itokssatz=10 °/o-
%:2388 6. Kalksteinsatz = 4 °/o.
7700 -7burenzo/i/Jej /ealiloforj J. Mii. 7. GroBtes Brucheisenstiick
7000 = 180 k

70 )

SO tfrgftrerirai/c/ides Venfizo7orji/rd/np.

60 — {ffemessen '6et2 20 Vof Apparate zurMessung.

(758 1. Windpressung: Feder-

JO manometer (Schaffer &
R -Temperoft)r Jes/7. £isens/nvC. itoc/iJeJem Budenberg).
1200 Absticfi. eemessen-------- |'~ 2. Windgeschwindigkeit:
710188 Windmesser (R. Fuess,

Steglitz).

3%8 TempiroturderAbgasem OC.,7m.tjnferderG/c/rféffnvnyyemedse/7 3. Tourinz e?hl: gowohn-
2%% liche Konstruktion.

4. Kraftyerbrauoh: Am-
p&remoter.

5. Temperatur des fliissigen
Eisens: Wannerpyro-
meter (Dr. Hase, Han-
nover).

6. Temperatur der Abgase
Pyromet. Le Chatelier.

7. Analyse dor Abgase Or-
satapparat Dr. Hahn.

Abbildung 23.
Schmelzbericlit des Sulzer-
Ofens mit Yorkord.

Jf.ufffJZ (15t Schmelzfahigkeit Std.)
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festgelegt. Durch die Yerbindung dieser Punkte
zu einem Linienzug und unter Beifiigung son-
stiger Anmerkungen entsteht ein einfacher und
selir iibersichtliclier Schmelzbericht, der gute
Riickscliltisse gestattet.

Wie wichtig gerade ein gleichmilfiiger und
dem Sclimelzgut angepafiter Ofengang trotz
bester Gattierungen nach sorgfaltigen Analysen
ist, braucht hier nicht niiher auseinandergesetzt
zu werden. Die Ansicliten iiber den Kupolofen,
seine richtige Konstruktion (ob mit oder ohne
Yorherd) und seinen wirtschaftlichen Betrieb

Abbildung 24.

sind ja heute noch sehr geteilt und fufien meist
auf augenscheinlichen Beobachtungen ohne ein-
gehende Messungen der wirksamen Faktoren.

Die Gattierungen werden nur an Hand
sorgfaltiger Analysen zusammengestellt, und gilt
dabei der Grundsatz: ,Wenige Gattierungen, diese
aber dauernd vervollkommnen®. Die Erfiillung
dieses Grundsatzes, welcher allein die wirtschaft-
liche und gleichmaflige Erzeugung eines den ge-
stellten Anforderungen entspreclienden, liochwer-
tigen Gusses gestattet, setzt die Anlieferung eines
gleichmaBig zusammengesetzten Rolieisens vor-
aus, da besonders fiir hochwertigen GuB fremdes
Brucheisen nicht in Frage kommt. Leider ist
man bis jetzt iu dieser Angelegenheit nicht iiber
die bekannten Klassifikationsrorschlage des Roh-

Die Gie/lerei der Firma Ehrhardt d; Sehmer.
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eisens* und die recht diirftigen Normen des
Roheisen - Syndikates ** hinausgekommen. Die

Gattierungen unterliegen einer nachlierigen clie-
mischen und physikalischen Priifung im eigenen
Laboratorium.

Die Einrichtung des Laboratoriums,
in welchem auch die bei dem Generatorbetrieb
notwendig werdenden Kohlen-, Aschen- und Gas-
analysen usw. angefertigt werden, ist aus Ab-
bildung 24 teilweise zu ersehen. Die Analysen
werden nach einfachen, bewahrten Jlethodeu aus-
gefiihrt. Die Analyse der Rohstoffe hat die sichere

Laboratorium.

und wkrtschaftliche Erzeugung eines GuBeisens
von bestimmten, den Anforderungen entsprechen-
den Eigenschaften zum Endzweck.

Im Grofimaschinenbau spielt das Arbeitsyer-
mogen des GuBeisens eine Hauptrolle, und be-
nutzt die Firma Ehrhardt & Sehmer in Riick-
sicht auf den bisher vorwiegend vorhandenen
SchwerguB seit Jahren zur Priifung der
Festigkeitseigenschaften Probekorper,
welche die Abmessungen der in den Lieferungs-
vorschriften des Vereins deutscher EisengieBe-
reien*** vorgeselienen wesentlich uberschreiten.

* ,Stahl und Eisen“ 1905 Nr. 5 S. 283.
** ,GemeinfaBliche Daratellung des Eisenhiitten-
mwesens" 1907 S. 49.

**% ,Stahl und Eisen¥ 1904 Nr. 21 S. 1257.
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Abbildung 25. Herstellung der Probestiibe

fiir dio Bestimmung der Biogefestigkeit.

Die Probestiibe zur Priifung der Biegefestigkeit
haben runden Querschnitt, der nach den in den
GuBstiicken meist vorkonimenden W andstttrken
bis 120 ram abgestuft ist. Die freie Auflage-
lilnge betrilgt meist 1 m nnd fiir besondere Prii-
fungen das 20faclie des Durchmessers der Probe-
stitbe. Abbildung 25 deutet die Herstellung der
Probestiibe zur Messung der Biegefestigkeit an.
Die physikalischen Priifungen werden in einem
besondcren Eaum ausgefiihrt, in welchem eine
ZerreiB- und Biegemaschine aufgestellt ist.
Dieselbe wurde von der Firma L. Losenhausen
in Dusseldorf ais erste derartige Maschine ge-
liefert (siehe Abbildung 26). Die Priifung der
Schlagfestigkeit geschieht nach erfolgter Biege-
priifung auf einem Pendelschlagwerk eigener
Konstruktion (Abbildung 27), dessen Fallgewicht
50 kg betriigt, und das eine Pendelliinge von
4 m besitzt. Die Hilrte des GuBeisens wird auf
dem bekannten Sulzer sehen Schlagwerk (siehe
Abbildung 26 rechts), dessen Fallgewicht mit
einer gehilrteten Stahlkugel versehen ist, au
Keilproben gemessen, deren Abmessung alle vor-
kommenden Wandstilrken vorsieht. Die Be-
recilmung der Hilrteziffer erfolgt nach Brinell.
Nach dieser Priifungsweise erhiilt man ein
Bild iiber die Abnahme der Hiirte mit der

Abbildung 26. ZerreiB- und Biegeprufmaschine, System J. Losenhausen-Dusseldorf.
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Zeiclien: 0.C.

Oaszyllnder
Analyse P. P.
%

Gee.-KohlenBtoff. . . . 29 —3,2
Silizium ....... 09 —10
M angan.. 0,6 —0,9
Phosphor.. 0,1 —0,2
Schwefel... 0,08—0,09
Kupfer... 0,05
W andstiirko in mm . 50-100
Zugfestigkeit in kg/gmm 20—22
Biegefestigk. in kg/gmm 45—40
Durchbiegung in mm 22—17
Probestab” 0 ¢ ¢ o « 40—100
Im
850 000
Zunahme der  Wandstftrke.

AuBerdein wird die Hiirte noch
durch Bohren hei konstanter
Belastung und hestimmter Um-
dreliungszahl ermittelt.  Die
Prufung der Zugfestigkeit, wel-
cher immer noch ein hoher Wert
heigemessen wird, erfolgt an
besonderen Probestiiben, welche
aus den Biegeproben je nach
Erfordernis und unter Beriick-
sichtigung der zutreffenden
W andstiirke herausgedreht wer-
den. Die Zugpriifungen konnen
auch an RohguBstiiben durch-
gefuhrt werden. Bezuglich der
Herstellung und Abnahme des
GuBeisens fiir die yerschieden-
sten Zwecke gelten Nornien,
die aus Tabelle 1 ersichtlich
sind. Diese Normen dienen
auch dem Konstrukteur ais
Berechnungsunterlage. Es soli
hier gleicli bemerkt werden,
dafi bei den vergleichenden
Beurteilungen der Festigkeits-
eigenschaften von Probestab
und GuBstiick, trotz der Ab-
stufungen der Probestabdurch-
messer nach Wandstilrken der
vorkommenden GuBstiicke, ein
Probestab yon z. B. 80 mm
Durchmesser nicht maBgebend
ist fiir die Festigkeitseigen-
schaften eines GuBstiickes aus
gleicliem Materiat und eben-
falls 80 mm W andstiirke. Beide
kiihlen sich je nach der Ver-
schiedenheit der Gewichte und

Die Giefierei der Firma Ehrhardt <m Sehmer.

Gallierung:

D. C. H. D.C. W.

Dampfzylinder Dampfzylinder

gebohrt mit Einsatz
% %

3,2 —3/4 3,4 —35
10 -1,2. 1,3 —1,5
0,6 —0,8 0,6 —0,7
0,3 —0,5 04 —0,5
0,08—0,09 0,08—0,09

0,05 Spur
35—55

22—18

42— 38

18—8

40— 80

Im
1100 000

Abbildung 27.

n.o. i B.0. 11

Raiimcn und Gcewohnlicher

Gostellc MaschinenguB
% %
3.4 —3,6 3.5 —3.8
14 -1,6 15 —19
05 —0,7 05 —0,6
05 —0,8 0,8 —1,0
0,08—0,09 0,08—0,10
0,06—0,08 0,08—0,10
35—100 10—35
18— 14 16—12
35—30 30— 26
18—38 16 —10
30—80 30—50
1m Im
950 000 925 000

Pendelschlagwerk.

Stahl und Eisen.
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K.S.

Kolbenringc und
Spcz.-Kleingufl

%

3,0 —33
12 -1,5
0,7 —0,8
06 —0,8
0,07—0,08
0,03

10—40
22— 18
40—35
25—12
30—50
1m
900 000
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Abbildung 28. Abkuhlungsverlauf eines Probestabs von 80 mm (J) und 1 m Lange und oines GuBstucks
von 60 mm W andstiirke; beide Stiicke je in besondere Kasten geformt und gegossen.

Abbildung 29. Abkuhlungsyerlauf eineB Gaszylinders v(Tn 18 t Gewicht und eines Probestabs
von 80 mm Durchmesser und 1200 mm Liinge.
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Durc/imejserderProbejfdie

Abbildung 30. Festigkeit and Durchbiegung verschiedcner Probestabe.

Abbildung 31. Festigkeit und Durchbiegung Terschiedener Probestabe.
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Abbildung 32. Jlessung der Schwindung.

wirksamen Abkiihlungsflache selir verscliiedcn ab
und gilt hier das von Heyrn abgeleitete Gesetz*
neben der Massenwirkung. Die Verschiedenheit
der Abkuhlung zwischen Probe-
stab und GuBstiick, welche einen
groBen EinfluB auf den er-
reicliten Grad des Ueberganges
vom labilen in den stabilen
Zustand des Gefiiges hat, geht
ani besten ans dem im Schau-
bild Abbildung 28 ersichtliclien
Abkiihlungsverlauf nach Mes-
sungen mit dem Le Cliate-
lier schen Pyrometer hervor.
Die Messung des Abkiihlungs-
verlaufes wurde an einem Probe-
stab von 80 mm Durchmesser
und einem Gaszylinder von
60 mm Wandstarkc wiederliolt
durchgefiihrt. Es bestatigt
sich, daB die Abkuhlung des
GuBeisens in groBen Formen
entsprechend der Temperatur-
differenz anfangs schnell ver-
lauft und dann, wenn sich die
Temperatur zwischen GuBeisen
und Formmaterial etwas aus-
geglichen hat, eine langsamere Abkiihlung ein-
tritt, welche sich bis zu der Temperatur, bei
der das Awusleeren des Gufistiickes stattfinden
kann, sehr yerzogert. Dagegen zeigt der Probe-

,»Stahl und Eisen'™ 1906 Nr. 21 S. 1295.

Die Gieperei der lirma Ehrhardt < Sehmer.

Abbildung 33.

Stabl und Eisen. 1319
stab eine gleichmaBig verlaufende Abkiihlung
von yerhiiltnismaBig geringer Dauer, welche im
Vergleich mit der des Zylinders ais sehr rasch
angeseheu werden inuB. Das Yerharren des
GuBeisens im Zylinder bei der Temperatur von
680 bis 700° C. ist nicht bei allen Messungen
festgestellt worden, und zwar dann nicht, wenn
die GuBform mehrere Tage vor dem AbguB ge-
standen hatte, also kalter war. Aus Vorstelien-
dem ergibt sich noch, wieyiel weniger zutrcffend
die Festigkeitsergebnisse, erhalten an noch dun-
neren Probestitben — z. B. denen nach Wach-
ler und besonders nach Erdmann & Kirch-
eis —, wie sie in yielen groBeren Giefiereien
zur Beurteilung der Festigkeit groBer GuBstucke
noch heute in alleinigem Gebrauch sind, sein
miissen. Die obigen Ergebnisse in Verbindung
mit anderen Messungen und Beobachtungen
fithren in der Praxis bei der Beurteilung der
Festigkeitseigenschaft von Probestab und GuB-
stiick dazu, entweder das GuBstiick in seiner
Festigkeit geringer anzusetzen bezw. einen Probe-
stab von entsprechend groBem Durchmesser, der
gleiche KorngroBe des Gefiiges mit dem GuB-
stiick gewahrt, ais maBgebend anzusehen. Den
Probestab jedoch an das GuBstiick zu gieBen,
wie es yielfach gebrauchlich ist und gewiinscht
wird, um die Differenzen der Abkuhlung auszu-
gleichen, fiihrt, wie aus Scliaubild Abbildung 29
ersiclitlich ist, wohl zu einem Ausgleich der Ab-

Blick in die GuBputzerei.

kiihlung, wenn der Stab inindestens so dick ist
wie die Wandstarke. Diinnere Probestabe kiihlen
nichtsdestoweniger ebenfalls schneller ab. Das
Verfahren ist teuer und gewahrt nicht immer
die einwandfreie Herstellung dichter Probestabe
yon genauer Abmessung in geniigender Anzalil.
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Fernor ist bei diesem Yerfahren die einseitige
Abkiihlung von grofiem EinfluB auf die Festig-
keitseigenscimft des Probestabes.

DaB auBerdem die Querschuittsform, ihre
GroBe und die Auflageflilche der Probestiibe fiir
die Festigkeitsergebnisse eine einsebneidende
Rolle spielen, ist bekannt.* Abbildung 30 und 31
lassen die Aenderung der Festigkeitseigensehaft.

Abbildung 3J.

und Durchbiegung an rerschieden dimensio-
nierteu Probestilben, welche zu gleiclier Zeit
aus einer Pfanne gegossen wurden, also das
gleiche Materiat (hier ein Spezial-Zylindereisen)
enthalten, erkennen. AufschluB gibt bei der groBen
GleichmsiBigkeit des Materials besonders der Aus-
dehnungskoeftizient, welcher mehr zur Beurtei-
lung des Materials herangezogen werden miiBte.

Besondere Beachtung findet auch die Schwin-
dung des GuBeisens, und besitzen die hochwer-

* ,Z d. Y. d L' 1888, 1889 und 1900;
und Eisonu 1903 Nr. 21 S. 1185.

,,Stahl

Dic Gie/Serei der Firma Ehrhardt if; Sehmer.

Gaszylindor im RohguB von 30 t Rohgcwicht.

28. Jalirg. Nr. 37.

tigen, kohlenstoffiirmeren GuBeisengualitiiten meist
eine groBere Schwindung, ais man im allgemeinen
anzunehmen pflegt. Die GroBe der Schwindung
ist von groBem EinfluB auf den Spanntings-
zustand komplizierter GuBstiicke, vornehmlich der
doppelwandigen, wie z. B. der Gas-und Dampf-
zylinder mit eingegossenen Laufbiichsen, der
Kolben und a. m. Da praktisch das MaB der

stattgehabten Schwindung inter-

essiert, so wird diese an guadra-

tischen, ebenfalls nach den yor-

kommenden Wandst&rken abge-
stuften Probestilben yon 1 ni
Lilnge regelmaBig gemessen. Ab-

bildung 32 zeigt die Einrichtung
zur Herstellung und Messung der
Schwindung, welche ohne weitere
Erklilrung yerst&ndlich sein diirfte.
Es wird die Abnahme der Schwin-
dung mit der Zunahme der Stab-
dicke regelmiiBig festgestcllt. Es
wurde ferner die Erfahrung ge-
macht, daB die Schwindung groBer
GuBstiicke, welche langsam er-
kalten, kleiner ist, ais man iiber-
haupt an den Stiiben messen kann.
Die Schwindung groBer GuBstiicke
wird mit 0,7 °0 in Rechnung
gebracht.

Die Yerwertung der sorgfiiltig
gebucliten Ergebnisse nach den
dem Betriebe angepaBten Pru-
fungen fiihrt wieder und in sicherer
Weise zur richtigen Ausbildung
der Gattierung. Namentlich die
doppelwandigen GuBstiicke, wie
HeiBdampfzylinder und Gasmoto-

renzylinder, sind heryorragende
Probestiicke fiir die Leistungs-
filhigkeit einer GieBerei. GuB-

stiicke dieser Art erfordern ein
GuBeisen von grofitem Arbeitsrer-
mogen neben geringster Schwin-
dung. Diese Eigenschaft kann
der GieBer nur an entsprechend
bemessenen Probestiiben feststel-
len, welche aber ais von GuB-
spannung frei anzusehen sind. Anders yerhillt
es sich mit einem GuBstiick selbst. Durch
seinen eigentumlichen, bei doppelwandigen GuB-
stiicken sehr yerschiedenen Abkiihlungsyerlauf
nach erfolgtem GuB entstehen Spaunungen, die
sich bis jetzt nicht zifternmilfiig ausdrticken
lassen und einen groBen Teil des Arbeits-
yermogens yorwegnehmen. Um sich von dem
S]»annungszustand solcher GuBstiicke, insbheson-
dere der Gasmotoienzylinder, ein richtiges
Bild zu machen, liefi die Firma Ehrhardt &
Sehmer bei Aufnalime des Grofigasmotorenbaues
mehrere derselben, auch Gas- und Dampfkolben,
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Abbildung 35.
20 tRohgewicht.

an den fur die llaltbarkeit in Frage kommenden
Stellen unter Aufwendung groBer Kosten auf-
drehen und aufbohren. Die GroBe der auftre-
tenden Spannungsrisse ermoglichte so die recli-
nerische Yerwertung der Ergebnisse durch den
Konstrukteur und die sachgemafie Aenderung der
naturlichen Abkiihlungsweise nach erfolgtem GuB
in der Giefierei. Hier liegt neben der Herstel-
lung eines entsprechenden Gufi-
eisens der zweite und wicli-
tigste Teil der Aufgabe, die
der GieBer sich zu lijseu be-
miilit, um vor alleiu zu einem
hochwertigen GuBstiick zu ge-
langen. Wie in den anderen
Fallen, bedarf es hier noch
weitgehender Ziisammenarbeit
you Wissenschaft und Praxis.*
Die Eiurichtung der Gufi-
putzerei, die sich
aus einer einfachen Hofiiber-
dacbmig entwickelte, ist aus
Abbildung 33 ersichtlich. Der
Transport der GuBstiicke vori
der GieBerei ins Putzhaus und
von hier in die Werkstatten
erfolgt auf elektrisch angetrie-
beuer Schiebebiihue. Gufiputz-
maschinen, wie pueumatische
Meifiel, haben zurzeit noch
keine Anwendung und Ein-
fiihrung gefunden, da die wei-
tere Beliandlung des Rohgusses

* ,Stahl
Nr. 37 S. 1315.

XXXVII.,8

und Eisen™ 1907
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SchifFszylinder fiir diedeutscke liandelsmarine.

Abbildung 36.
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‘iStakl und' 1 1*321
in der eigenen W erkstatte niclit
wie bei Handelsgufi die er-
liohten Anspriiche und Aus-
gaben fiir das Yollendetste Aus-
sehen der GuBstiicke durch
weitgeliendes Putzen recht-
fertigen; ob mit Recht, will
derVerfasser dahingcstellt. sein
lassen.

Der insgesamt erzeugte
KleinguB wird bequem von
zwei Putzern geputzt. In
Anbetracht der durcligangig
grofien GuBstiicke von meist
betrachtiichem Gewicht (siehe
Abbildung 34 und 36) ist im
Putzhaus ein kriiftiger Lauf-
kran you GO t Hochsttrag-
filliigkeit aufgestellt. Derselbe
wurde von der Firma Zobel-
Neubert in Schmalkalden ge-
liefert Der in der Eisen-

giefierei und im Putzhaus fal-
lende Schutt wird mittels Kipp-
wagen auf die Halile gefahren und dort durch
einen fahrbaren Eiseuausscheider, System Geist
in Koln (siehe Abbildung 36), Yon dem einge-
mengten Spritzeisen und GuBrate befreit.
In der Metallgiefierei (Abbildung 37) siud
zum Schmelzen der verscliiedenen. langjiihrig
bewalirten Legierungen zwei Baumann-Tiegel-

iifen von 150 und 300 kg Tiegelinhalt aufge-

Eisenausscheider, System E. Il. Geist, Koln.

2

*hrsTw -Z"
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stellt. Geblasen wird in diesen Oefen nur mit
3 bis 4 cmPreBung. Der Koksverbrauch schwankt
zwischen 18 bis 20 kg fiir scliwerscbhmelzbare
Bronzen. Auch hier haben wegen Mangel an
Hassenartikeln Formmaschinen und sonstige
bekannte Hilfsmaschinen keine Anwendung finden
konnen. Die Anordnung der iibrigen Einrich-
tung in der Metallgieficrei geht aus Abbildung 8
lieryor. Der Transport der Formen und schweren
Lagerschalen zum AusguB mit WeiBmetall er-

Abbildung 37.

folgt hier mittels zweier Handlaufkranen von
je 3 t Tragfahigkeit. Die Metallspiine werden
von eingemengten Eisenspanen ebenfalls durch
einen Eisenausscheider, System Geist, befreit.
Allgemeines. DieTagesbheleuchtung
der GieBerei erfolgt durch Ober- und Seiten-
licht, gleich 30 % der GieBereigrundflilche. Ab-
bildung 38 zeigt die Seitenfenster, welche bis
11 m vom Erdboden herab reichen Die
Abendbeleuchtung wird durch 40 Bogenlampen
in entsprechender Verteilung ermoglicht. AuBer-
dem hat jeder Former noch Gaslicht zur Ver-
fiigung. Die Wassercntnahme ist anjedem
Gebiiudepfeiler leicht moglicli. Da taglich ge-
gossen wird und zur Winterszeit die Kammern
am Tage gelieizt werden, so sinkt die Tempe-
ratur in der kalteren Jahreszeit selten unter
die zur gedeihlichen Ausfiihrung der Former-
arbeiten notwendige. Waschgelegenheitist jedem

Die. Giefierei der Firma Ehrhardt < Sehmer.

28. Jahrg. Nr. 37.

Arbeiter innerhalb der GieBerei durch die reich-
lich bemessenen Waschriiume geboten, in denen
zu gleicher Zeit 200 Arbeiter sich waschen und
ihre Garderobe unterbringen konnen. Siimtliclie
Klosetts sind abgeschlossen und mit Wasser-
spiilung yersehen. Ebenso befuidet sich in der
Niihe der GieBerei eine in gesundheitlicher Hin-
sicht gut eingerichtete Krankenstube, in der
Verletzten, auch aus den iibrigen Werkstiitten,
sofort die erste Hilfeleistung zuteil wird.

Blick in die MetallgieBerei.

Die Leistung der GieBerei wird durch be-
wahrte Arbeitsteilung unter wirtschaftlicher Aus-
nutzung vorhandener, der Fabrikation ange-
paBter Betriebsmittel gewahrleistet. Durch die
regelmaBige Aufstellung von bis ins Einzelne
gehenden ArbeitsplUnen, in denen jede Mascliine
bezw. die dazugehorigen wichtigsten Jlaschinen-
teile einzeln sofort nach erfolgter Bestellung
unter Beriicksichtigung der Lieferzeit und der
Leistungsfahigkeit der GieBer und Werkbanke
yerzeichnet werden, ist ein Ueberblick iiber die
Leistung der GieBerei und ebenso der mecha-
nischen Werkstatten und deren volle Ausnutzung
gegeben.

Diese Einrichtung erklart zum Teil die Tat-
saclie mit, daB die Firma Ehrhardt & Sehmer
aus kleinsten Anfangen heraus und noch heute
mit verhaltnismafiig wenigen Arbeitskraften bei
einfachen Einriclitungen so beachtenswerte Lei-
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stungen im GroBinaschinenbau erzielt. Die Lolin-
und Produktionsverliilltnisse der Giefierei sind
aus dem Schaubild Abbildung 39 ersichtlicli. In
demselben fftllt besonders der EinfluB der Kon-
junktur und der Wandel in der Fabrikation durch
Vorherrschen der einen oder anderen Masclnnen-
gattung auf. Da in GroBgieBereien durch Aus-
fall eines grofieren Gufistuckes die AusscbuB-
ziffer mehr ais in Klein- und Mittelgiefiereien ein-
seitig erlioht wird, so ist auch diese aufgenommen.
DaB der dauerud auftretende Mangel an
tiichtigen Formern diese Ziffern ungiinstig
beeinfluBt, ist heute eine laute Klage aller Gie-
Bereibesitzer. Der geringe Nachwuchs an Gie-

Abbildung 38.

Bereiarbeitern und geeigneten Meistern sieht der
Yerfasser yornehmlich darin, daB das Former-
handwerk, wenn auch zur Kunst gehijrig, von
fast allen mit demselben in Beriihrung kommen-
den Kreisen keine geniigende Beachtung und
nur geringste WertsclUitzung gegeniiber anderen
Berufsarten findet.*

Die Leitung der Giefierei war dem Yerfasser,
dem drei Formermeister, ein Schreinermeister
sowie ein Chemiker beigegeben waren, iibertragen.
AuBerdem ist der Kupolofenanlage, dem Putz-
haus, der Hilfsarbeiterkolonne und der Aufberei-
tungsanlage je ein Vorarbeiter, unabhangig vom
Meister, zugeteilt. Alle Arbeiten, auch die der
Hilfsarbeiter, erfolgen im Akkord nach fest-
stehenden Akkordsiltzen, welclie auf die Pro-

* Yergl. hieriiber auch ,,Stahl und Eisen* 1908
Nr. 16 8. 551.
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duktion bemessen sind. Diese MaBnahme, welche
sich seit Jahren gut bewiihrt hat, fiihrt in
bester Weise zu einem richtigen Yerhaltnis von
Arbeitskraften und Beschaftigungsgrad.

Der Geschaftsgang wickelt sich in fol-
gender Weise ab: Nach Fertigsteilung der
Zeichnung gelangt diese mit fur jedes danach
zu fertigende GuBstiick beigegebenen Laufzetteln
iu den Betrieb und wird hier, nachdem die Werk-
stattvorsteher sich iiber die Art und GroBe des
Auftrages unterrichtet haben, in einer Zeiclmungs-
zentrale, welche fiir den ganzen Betrieb gilt,
abgeliefert und registriert. Yon hier kommt die
Zeichnung nebst Laufzettel zur GieBerei. Nach-

Fensteranordnung in der GieBerei aus dem Jahre 1904/05.

dem dort die auftragsweise Buchung und die
Besprechungen zur Ausfiihrung stattgefunden
haben, wandert die Zeichnung zur Schreinerei.
Sind die Modelle fertig, so wird dies durch Ab-
gabe der Laufzettel der GieBerei angezeigt, da-
gegen kehrt die Zeichnung sofort an die Zeich-
nungszentrale zuriick. Laufzettel nebst Modeli
wandern, nach vorlieriger Buchung, durch den
Meister zu dem GieBer. Nach Herstellung des
Abgusses gibt der GieBer den Laufzettel, der
mit den yorherigen Yermerken iiber Stiicklolm
und Arbeitszeit sowie Materialbeschaffenhe.it yer-
sehen ist, an den GieBereisclireiber ab. Die s6
nach jedem Giefitag gesaminelten Laufzettel
werden in ein GuBbuch eingetragen, an Hand
dessen nun die GuBaufnahme im Putzhaus und
Uebergabe an das Fabrikinagazin erfolgt. Durch-
schriften der Magazinaufnahme wandern zur
W erkstatte und zum Kalkulationsbureau. Die



1324 Stahl und Eisen.

Laufzettel gehen, nachdem auf denselben nocli das
Rohgcwiclit. eingetragen ist, ebenfalls zur Werk-
stat.t, wo an Hand derselben die Abnalune aus
dem Magazin und die Verteilung dor GuBstiicke an
die einzelnen Arbeitsbinke erfolgt. Die GuB-Anf-
und -Abnalune wird sehr durch denAufguB von Ar-
beiter-, Auftrag- und Modellnummer erleichtert.

jchwerp W olzelrztlyhascfjinen
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Abbildung 39.

Aenderungen von seiten des Technischen Bureaus
sowie FehlguB werden durch farbige Zettel an-
gezeigt und bestellt. Die Zeichnungen sind fur
jede Arbeitsstelle nur aus der Zeichnungszentrale

gegen Marken erhitltlich. Erwiihnt sei noch,
daB auf den Laufzetteln mit fortschreitender
Arbeit alle sonstigen Vermerke in logischei’

Reihenfolge gemacht werden, und die Buchung
der einzelnen Vermerke die iiblichen Betriebs-
biicher ergeben. Durch diese einfaehe Einrich-

Zuschriften an die Redgktion.

28. Jahrg. Kr. 37.

tung, welche sich fiir die Yerhaltnisse des Be-
triebes sehr bewfthrt hat und bisher durch keine
anderen, versuchsweise eingefiihrten Einrich-
tungen an Einfachheit und Zuverliissigkeit iiber-
troffen wurde, ist es moglich, jedes GuBstiick
auf seincm Arbeitsgang durch die Werkstiltten
zu Terfolgen und zu beeinflnssen. —

leichfe fieM edsmasc/jhen Groft-yersmejc/jmef}

7400 07 02 0J 0¥ (o) 06 07
tioc/rAon/ufiAfir
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Graphiseho GieBereistatistik.

Aus Vorstehendem moge erhellen, welche Ent-
wicklung die GieBerei der Firma Ehrhardt &
Sehmer bisher genomruen hat, und daB sie sich
heute wiirdig den hervorragenden GieBereien des
Rheinlandes anschlieBen darf. Moge der Firma,
die dem deutschen Maschinenbau mit zu seinem
heutigen groBen Anselien verhalf und ihm auch
an der Saar eine Heimstatte schuf, fiir die Zu-
kunft eine weitere gedeihliche Entwicklung be-
schieden sein!

Zuschriften an die Redgktion.

(Fiir dic unter dieser Rubrik erschclnendcn Artikel ubernimmt die Redaktion keine Yerantwortung.)

Der unmittelbare GuG vom Hochofen, insbesondere in RohrgieBereien.

Der Artikel in ,Stahl und Eison“ vom
22. Januard.J. (Nr.4S. 122), den unmittolbaren GuC
Tora Hochofen betrelTend, gibt dem Unterzeich-
neten zu folgenden Mitteilungen Veranlassung:

Es war auch friiher nicht moglich, im Hoch-
ofon immer dasselbe, fiir dio leichton Potorie-
gegenstande orforderliche GuCeisen zu erblasen,
auch wenn immer gute Holzkohlen und dieselben
Erze zur Verfiigung standen. Es fiel mancbmal
sehr viel Graphit ausseheidendes Eisen, d. h. ein

zu ,,gares* Eisen, welches an den scharfen Kanten
der GuCstiicke und deren Verziorungen (Oefen)
den Graphit ausschied und so die Gufistueko un-
brauchbar machte. Oder es fiel oin zu ,spitzes”
Eison; dio daraus bergestellton diinnen Ofenteile
und Koclitopfo wurden auf dem Brudého woifi,
zersprangen deshalb gleich oder spater, waron
also auch unbrauchbar.

Um das zu spitze Eisen zu Yermeiden, fiihrte
man den Hochofenbetrieb moglichst gar, erzougto
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deshalb hauflg ein ubergares, Grapliit ausscheidon-
des Roheisen. Um dann desson Gehalt an Kohlen-
stoff auf dio fiir dio Herstellung feiner GuCsachen
zultissigo Menge heruntorzubringon, wandte man
oin Verfahren an, das man auf allon fiir GieCerei
betriebonen Hocliofen — z. B. dor Eisenhiitte
W estfalia bei Liinen a. d. Lippo (friilier der Firma
Wohrenboldt & Co. gehiirig) — ,,Futtorn® nannte
und das man noch in den fiinfzigor Jahren des
vorigon Jahrliunderts ausilbte.

Aus dem offenen Hordo dos Ofons schopfto
man mit einor Kolie eine kleino Probe des er-
zougten Rohoisens und goC dieses in eine kleino
Sandform, in welcher das fliissige Eisen einen
Raum in Form einer rundon Platte von 80 bis
100 mm Durchmesser und 30 bis 40 mm Dicke

einnahm. Auf der Oberflacho dos langsam er-
kaltonden Eisens bildet sieli eino dUnne Haut,
und in dieser — indem sie zerreifit und sich hin

und ber bewegt — erscheinen gltinzendo Durch-
blicke des fliissigen Eisons.

Dio so entstehenden Figuron, welche fiir jede
Eisensorte verschieden sind, wordon ,,Blume* ge-
nannt. Die Art dieser Blume dos fiir Poteriegufi
am bosten geeigneten Eisens war dom Schmelz-
und GieCermeister bekannt. Wenn die Blume der
dem Herde des Hochofens entnommonon Roheisen-
probe diesen Priifondon zeigte, dafi das Roheisen
zu viol Kohlenstoff enthielt, wurdo eine Flitterung
vorgenommen, d. h. durch die Windform wurdo
feiner Eisenstein (Oxyd) in den llerd eingefiihrt
und dieser wurde vom Vorhorde aus mit langen
llaken mit dem Roheisen durchgeriihrt. Es bildete
sich dann, indem der KohlonstofT des Roheisens
sich mit dem Sauerstoffe des Eisonoxydos yerband,
Eisonoxvdul. Dieses ging in dio Schlacke iiber,
wolche hauflg, infolge der heftigen Reaktion, aus

Zuschriften an die Hcdal-Hon.
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dem Vorherdo austrat und ,Schisser" gonannt
wurde.
War die Reaktion boendot, so wurdo das

Roheisen nochmals umgeriihrt und wieder eine
Schopfprobo gonommon. Die Sachvorstsindigen
— dor Giefior- und der Schmolzmeister — be
stimmten dann nach der Blume, ob das Roheisen
nun zum Abgufi passend war, oder ob noch ein
Schissor gemacht werden muflte.

An diesen Proben nalimen selbstverstiindlich
alle Formor den grofiten Anteil, weil dadurch,
dafi das zu vergieCende Eisen guton GuC lioferte,
ihr Verdionst wesentlich beeinflufit wurde.

Berlin, im Juli 1908.
Fritz W. Liirmann.

* *
*

Die Eingangsworte rorstehender Mitteilung
lassen den Schlufi zu, der Aufsatz Tom 22. Januar
1908hiitte die Behauptung enthalten, os sei friilier
moglich gewesen, immer gleichos, zum unmittel-
baren Gusso rogclmafiig geoignetes Roheison zu
orblasen. Das ist nicht der Fali. Es wurde im
Gegentoil auf ,zuzeiton auftretonde Storungen“
hingewiosen, ,welche selbst bei tagolangon
Aufonthalten, infolge der damaligen patriarchali-
schen Verhaltnisse, mit Gleichmut ertragen und
ilborwunden wurden®.

Es wurde nur ausgefiihrt, dafi neben anderen
UmstSinden gute Holzkohlon und gleichmafiige
Erze es dom Hochofner friihorer Zeit loichter
gemacht hatten, zum unmittelbaron Gusso ge-
eignetes Eisen zu orblasen, ais dies houtzutage
der Fali ist, wo neben don stetig wechselnden
Erzen nicht allzu seiten auch minderwertiger
Koks den regelrnafiigen Gang des Ofens schiidigt.

Miilheim a d. Ruhr, im Juli 1908.
C. Irrcsberger.

Ueber das \Vasseraufnahmevermdgen von Koks.*

Die in den ,Zuschriften an die Redaktion"
iiber das Wasseraufnahmevorfahron von Koks ver-
ofTentlichten Artikel orinnern mich an derartige
Ermittlungen, welclie ich seinerzeit in meiner
Praxis ais Koksofen- und llochofenleiter durch-
gefiihrt babo. Von diesen Untersuchungen, wolche
sich auf die Bestimmung dor Kokszwischenraumo,
der Koksporositiit, des Wasseraufnahmoyermogens
von Koks und des Trockengewichtes oines Kubik-
rnotors Koks bezogen, finde ich noch oine dor-
artige Ermittlung in meinen Notizen, die ich im
Nachstehondon mitteilen will.

Ich benutzte fiir die Bostimmungen ein zylin-
drischos BlechgeraC yon 940 mm d) und 1090 mm
Hbho. Dassolbe wurde auf eino Dozimalwage un-
mittolbar an die Koksofenrampo gostollt und ab-
gowogen. Das Gewicht betrug 295 kg. Das Gefafi
wurde nun mit einem aus dem Koksofen friscli

* Yergl. ,Stahl und Eisenl Nr. 23 S. 800, Nr. 28
S. 997.

gestofienen glUhenden (also ungeloschten) Koks
raschestens gefiillt und wiederum abgowogen.
Wenn auch diese Arbeit infolge der strahlenden
Warme des glUhenden Koks beschwerlich ist, so
ist sie iinmorhin durchfiihrbar. Das mit dem
glithendon Koks angofiillte Gefafi wog 585 kg. Im
Gefiifi waren somit 585 —295 = 290 kg trockenen
Koks enthalten. Aus dem Rauminhalt dos Yor-
suchsgefafies (0,756 cbm) und dem Koksgowichte
borochnet sich das Gewicht eines Kubikmetors
trockonen Koks mit 384 kg. Dioses Gewicht be-
zog sich auf Koks aus Karwiner ungostampftor
Kohle und war nun fiir die Materialverroclmung
zwischen dom Koksofen- und Hochofonbetrieb
mafigebend.

Nach der rasch vorgenommenon Abwage des
glUhenden Koks wrurde der Koks im Gefiifie ab-
geloscht und das Gefafi mit Wasser bis an den
Rand angefullt. Durch das allmablicho Eindringon
des Wassers in die Koksporen sank dor Wasser-
spiegol im Gefafi 'entsprechend nach und wurde
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demzufolge immer Wasser nachgogossen, bis das
Gefafi konstant vollgefullt blieb. Es stiogen nun
keine Blasen mehr auf und konnte man annehmen,
daC dio Koksporen mit Wasser angefiillt waren.
Darauf wurdo das mit Koks und Wassor ango-
fiillte Gefiifi gewogen. Die Abwage ergab oin
Gowicht von 1150 kg. Sodann wurde das Wassor
aus dem GefaCe mittels einor auf dom GefaChodon
angebrachten Schraube abgolasson und mit der
abermaligen Abwage so lange zugewartet, bis sich
am Schraubenloch kein Wassertropfon mehr zeigto.
Das Gefiifi mit dom ersoffenen, jedoch abgetropften
Koks wog 735 kg. Aus don boidon letzton Ge-
wichten war ich nun in dor Dago, die Hohlraumo,
welche zwischen den Koksstucken yorhandon
waren und welche fiir den Hoch5fner yon Interesse
sind, zu bereclinon. Aus dom Gefiifio fiosson
1150 — 735 = 415 kg (Liter) Wassor ab. In dom
7561 fassonden Gofiifle waron somit 4151 Zwischen-
riilume bezw. 54,9% Hohlraume in der Kokssiiule
yorhanden. Eino einfaclie Reclinung ergibt nun,
dafi die Hochofenorzbeschickung, sofern dieselbe
nicht aus grofleron Stiicken besteht, in don Holil-
rilumen der Kokssiiule yerscliwindot.

Das GefaC mit dem ersoffenen, abgetropften
Koks wog, wie erwahnt, 735 kg. Hieryon das
Gefiifigowicht mit 295 kg abgezogen, ergibt das
Gewicht dos ersolFonen Koks = 440 kg. Der
trockone, gliihendo Koks batto ein Gewicht yon
290 kg, die Gowicbtsvermelirung durch dioWasser-
aufnalime betrug soinit 150 kg. Daraus errochnet
sich der Maximal-Wassergehatt dos nassen Koks
mit 34°/°-

Aus dem Koksvolumen und dom Volumen
des in den Koksporon zuruckgohaltenon Wassors

Mitteilungen aus dem

Bestimmung von Schwefel in Schmelzen,
Eisen und Stahl,

In Gegenwart bedoutenderEisenchloridmengen
erhiilt man boi kloinon Schwefelmengen und di-
rektor Oxydation bekanntlich immer zu niedrige
Resultate. E. Jabouloy™ schliigt deshaib oin
anderes Verfahren vor: Man entwickelt durch
Einwirkung von Siiuren auf das Metali schwefel-
haltigen Wasserstoff und yorbrennt dieses Gas-
gemisch in Luft und Sauerstoff. Aus Schwefel-
wasserstoff nnd den organischon Schwofelverbin-
dungen entsteht dabei schwefligo Siiure, welche
durch uberschiissiges Wasserstoffsuperoxyd zu
Schwofelsiiure oxydiert und dann ais Baryum-
Stilfat gewogen oder durch Riicktitration des
nicht yerbrauchton Wasserstoffsuperoxyds be-
stimmt wird. In einen etwas komplizierten
Apparat mit zwei Kublern und mohreren Droi-

Mitteilungen aus dem Eisenhilttenlaboratorium.
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kann man dio Koksporositiit bestimmen. Das
Koksvoluinon ergibt sich aus dom Gefiiflinhalt
(756 1) abziiglich des Yolumens des abgelassenen
Wassors (415 1). Es betriigt somit das Koks-
yolumon 341 1 In diesem Koksvolumen blieben
150 | Wasser zuriick, oder mit anderen Worten:
1501 Wassor waron erfordorlich, um dio Koksporen
auszufiillen. Daraus orrecbnet sieli oine Koks-
porositiit von rund 44 do.

Audi untorliogt die Bestimmung dos spezi-
fischen Gowichtos der Koksstiicke und jones der
Kokssubstanz keinor Seliwierigkeit. Das Koks-
yolumon betrug im yorliogonden Fallo 341 1 und
das Koksgowicht 290 kg. Daraus ergibt sich das
spozilische Gowicht der Koksstucko = 0,85.

In dem Koksrolumen von 3411 waron 150 1
W asser enthalten; os betriigt somit das Volumon
der Kokssubstanz 1911 Aus dem Gowicht dos
trockenon Koks (290 kg) und der letztoren Zahl
borechnot sich das spezifische Gowicht dor Koks-
substanz mit 1,52.

Ich glaube, daC diese einfaclie praktische
Ermittlung obiger Daten ein fiir die Praxis hin-
reichend genaues Ergebnis liefert. Derartige
mit groCeren Koksmongen durcbgefiibrte Be-
stimmungen yerdienen jedenfalls mehr Yertrauen
ais jene Resultate, welche durch die Untersuchung
kleiner Koksstiicke im cliemischen Laboratorium
erziolt werden.

Es wiirde mich frouen, wenn ich mit diesen
Zeilon die Praktikor zu iihnlicben Versuchen
angoregt hiitte.

KarlshUtte,

(Oesterr.-Schlesien)

im Juli 1908.

Otto Strohmayer.

Eisenhuttenlaboratorium.

wegehiihnen bringt man in den Entwicklungs-
kolben o g Metali und fiillt den Kolben mit
Wasserstoff; in das am Ende des Apparates be-
findiiche Absorptionsfliischchen giefit man je nacli
dem Schwefelgehalto (0,1 bis 05°° S) 10 bis
50 ccm einer Wasserstoffsuperoxydlosung, welche
so eingestelltist, dafi sie das gleiche Yolumen einer
0,9875 g enthaltenden Permanganatlosung ent-
fiirbt (bei 5g Einwage = ‘/io ccm 0,001 % S). Die
zweite Hiilfte des Apparates wird mit Luft und
Sauerstoff gefiillt. In einer Glocko laCt man
nun zwischen Platinspitzen Funken uberspringen
und beginnt.mit der Gasentwicklung durch Zusatz
yon Siiure zum Metali. Man kocht dann noch
5 Minuten und titriert schliefilich das Wasser-
stoffsuperoxyd nach Zusatz von 5 ccm Salpeter-
saure mit Permanganfit zuriick.

Apparat fiir genaue Gasanalysen.
William Bone liatte einen Gasanalysen-

* Revue genérale de Cliimie pure et appliapparat. konstruiert, den er mitRich. V. Wheel er

quée“ 1907 Bd. 10 S. 193.

jetzt Yerbessert hat; der Apparat wird ausdriick-
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lich ais ,,commorcialo bezeichnet, d. h. ais tech-
nisclier Apparat, was or nicht ist, or biotot aber
yorschiodono originelle Konstruktionsoinzolhoiton
und liofort sichor solir exakto Resultate, so daC

eino kurze Besprechung schon lohnt. Ais Sporr-
mittel wird ausschliofilich Quocksilber benutzt,
wodurch allein schon soino Yerwendung nur an
einem bestimmten Platze in einem Laboratorium
moglich ist. Vorstehendo Abbildung zeigt die
Einriclitung der Apparatur. In einem Wasser-
mantel sind die kommunizierenden Rohre A und

Die Kyiappscliafts - Berufsgenossenschaft.
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B, das MeC- und Druckrohr, untergobracht, durch
einen Halin C stehon sie mit dem mit Queck-
silber gofiillton und auf und ab beweglichen
Niveaugefafi D in Vorbindung. In eino Queck-
silberwanne G taueht das eigenartige Absorptions-
gofiiti F ein, welches durch einen Dreiwegoliahn
mit dom Mefirohr oder mit einer Saugloitung
yerbundon werden kann. E ist das Explosions-
rohr mit zwei oben eingesehmolzenen Platin-
driihten, welches reichlich grofi bemessen ist und
ein besondoros Niveaugofiifi Il hat. Zwischen
Explosionsrohr und Mefirohr ist noch ein Glas-
stutzen angebracht, an welchon das Gassannnel-
gofiiC Iv angesotzt wird zur Einfiilirung der Gas-
probe. Vor Beginn dos Versuclies fiillt man don
ganzen Apparat und alle Verbindimgen und
Bolirungon mit Quecksilber. Der ganze Apparat
ist auf oinem starken Holzgostoll montiert, vier
Eisenstabe tragen dio seitliehen Brotter. Eigon-
artig ist die Art dor Absorptionon. Hierfiir ist
nur das Gefiifi F yorhanden. Man bringt in das-
solbe jodosmal 2 bis 5 ccm frisches Reagens.
Nach dor Absorption wird dasselbe durch den
zweiten Weg des Droiwegohahns von dor Saug-
pumpe in oine zwischengeschaltete Flasche ab-
gezogen, das Auswaschen geschieht in dersolbon
Weise. Zur Absorption schwerer Kohlenwasser-
stoffe nolimen Bono &Wheelor anstatt Brom-

wasser Brom in Kaliumbromid. Das Gas wird
nicht untor Atmosphiirendruck abgemessen,
sondern unter ,konstantom Volum®, d. h. mit

einem bestimmton Ueberdruck (100 oder 200 mm
Hg) in der Druckrohre B, wodurch die Yerf.
allorloi Vorteilo zu erroichen hoffen. Der Apparat
oignet sich fiir die vorscliiedensten Gasgomische.

* L2Journal of tlie Socieay Chemical In-
dustry*“ 1908, 15.Jan., S. 10.

Die Knappschafts-Berufsgenossenschaft.

us dem Bericht fiir 1907 teilen wir folgendes

mit: Eine Angolegonheit, die in besonderem
Mafie das Interesse in Anspruch nimmt, ist die
Frage der Vereinheitlichung der Arbeiterrersiche-
rung. Es ist kaum anzunehmon, dafi dor gegen
den Willen der Regierung in die OofFentlich-
koit gelangte Plan, wonach die Berufsgenossen-
schaften vollstiindig entrechtet wurden, vor den
Reichstag kommt. Sollto aber dor Entwurf Go-
setz worden, dann wurden Tausenda von Man-
nom, die mit solbstloser Hingabe seit Jahron,
zum Teil seit Inkrafttreten der Unfallgesetze,
oinon grofien Teil ihrer Kraft dor Arboiteryer-
sicherung gewidmet, es ablehnen, den Berufs-
genossenschafton in der densolbon zugedachten
crniedrigten Stollung noch woiter ihro Dionste
zu widmen.

Von dem Recht, das Heilyorfahren innerhalb
der ersten 13 Wochen nach dem Unfall zu iiber-

nehmen, hat dio Borufsgonossenschaft in 1643
Falien Gebrauch gemacht.

Froiwillig waren 951 Betriebs- und Bureau-
boamte, Markscheider und Gonossenschaftsmit-
glieder (im Yorjahr 880) mit einom Jahresarbeits-
yerdienst von 7884249”" yersichert.

Die durch die rechtsprechendo Tatigkeit der
Schiedsgerichte erwachsonon Kosten botrugon
172 239,30 Ji.

Dio zur Anmeldung gelangten Unfallo ver-
teilten sich nach den einzelnen Wochentagen:

M Ittwoch
14 704

Samstag

15 852

Dieostag
15 237
Freitag
15 119

Sonntag Montag
2149 14 714

Donnerstag
14 680

Zusammecn: 92 455,

Dio meisten Unfalle woist der Monat Oktober,
dio wenigsten der Monat April auf.
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Dio Zalil dor angomeldoten, der entschadi-
gungspflichtigen Unfiillo sowio derjenigen mit
todlichen Ausgang betrug

uberhaupt auf 1000

Personen

Angemeldoto Unfalle . .9 2 455 120,20
Entschadigungspflichtige Unfalle 11 382 15,54
Unfalle mit todlichem Ausgango 1743 2,38

Dio Zahl dor todlich vorungliickton Personen
hat infolge mohreror Massenunfiillo oino aufier-
ordontliche Hohe orroicht. Gegen das Yorjahr ist
dieso Zahl von 1211 auf 1743, also um 532 ge-
stiogon.

Dio Zahl der zur Anmeklung gokommonen
Unfiillo ist gogon das Vorjahr von 87892 auf
92455 gostiegen; da abor die Zahl dor Yor-
sicherton um 43336 zugonommen, ist in der auf
1000 YersichorteberochnetonUnfallzifFer einRiick-
gang zu yorzoichnen: 1906 betrug diese Zahl
127,52. Auch bei den entschadigungspflichtigen
Unfiillen, doren Zahl sich von 10827 im Vorjahr
auf 11388 orhoht hat, ist dor gleiche Umstand
eingetreten; dio Verhaltniszahl ging von 1571
auf 15,54 zuriick. »Massonunfallo" ereignoten
sich 5, dio Zahl der Toten betrug 253 und dio
dor Vorletzton 58.

Innere Ursachon dor
tigen Unfalle:

Unfalle, yeranlaBt durch die Ge-

entsclnidigungspflich-

fiihrlichkeit des BotrieboB an Im ganzen %

STCH e 7659 07,29
Miingel des BetriebeB im beson-

AETEN e 145 1,27
Schuld der Mitarbeiter. . . . 387 3,40
Scliuld dos Yerletztenselbst 3 191 28,04

U 382 100,00

Der Gefiihrlichkoit dos Betriebes an sich fallen
weniger Unfiillo zur Last ais im Vorjabr; der
Prozontsatz ging von 69,31 auf 67,29 zuriick.
Durch die Miingel des Betriebes wurden 1,27 do
der Unfalle gegen 0,78 00 1906 yeranlaBt. Im
Vorjahr betrugen die Zahlon fiir Schuld dor Mit-
arbeiter 3,24 oo, Schuld dos Yerletzten 26,67 do.

Bericht uber in- und

Deutsche Patentanmeldungen. *

27. August 1908. KI. 19a, G 23894. StraBen-
bahn-Leitschiene mit in die Hohlkehlen der Fahr-
schiene eingroifcndcn Leisten. Georgs-Marion-Berg-
werks- und Iliitten-Vercin, A.-G., Osnabriick.

Gebrauchsmustereintragungen.

Bericht iiber in- und ausldndische Patente.

28. Jahrg. Nr. 37.

Die Umlage sotzto sich wie folgt zusammen:
Jt

1. Aus den Unfallentschiidigungon 20 786 852,25
2. Aus den Kosten der Eiirsorgo fiir

Yerletzte innorhalb dor ‘W artozeit 214 461,28

3. Uiifalluntersuchung USW......cccoouuee. 684 146,35

4. Yerwaltungskoatcn dor Sektionen 703 046,55
5. Die yon den Sektionen gemein-

sam zu tragenden Lasten 32 515,56
6. Einlage in den Resoryefonds ab-

ziiglich Zinsen . 2 190 568,62

24 611 590,61

Abgiingo 3 485,43

24 615 076,04

Die Zunahme der Arbeiterzahl hatto zur Folge,
daB die auf oinon Versicherten entfallonden Go-
samtunkoston nur um 0,13 »K=gestiogon sind, wiih-
rend die auf 10008 Lohnsumme entfallonden
Kosten sogar um 2 ,K zuriickgingon.

Der Rosorvefonds, dor sich auf 49681081,63
bolauft, beroclmot sich auf den hohen Satz von
15 % der Gesamtumlago. Es besteht die Aussicht,
daC der zu erwartondo Gosotzentwurf eino Er-
loichterung bringt.

Die Verwaltungskoston orgaben insgosamt

Jt %
781 312,92 oder 3,2
710 998,01 , 3,1
Die Kosten der Unfalluntorsuchungen, der
Foststellung dor Entsch$idigungon usw. stell-
ton sich jt
1907 auf 889 348,66 oder 3,6
1906 , 718831,89 , 31

Dio Stoigerung in der Zahl dor Betriebe, der
yersicherten Personon, der gezahlton Gesamt-

lithne sowie der auf oinon Versichorten ontfallen-
den Lohnsumme zeigt folgende Tabelle:

Yersleherte

Gesamtlohne Lohnsumme

Jt K
1906. 689 248 891 222 054 1293,04
1907. 732 584 1030 970 622 1407,31
Anzalil der Betriebe
2186
2258
auslandische Patente.
dergleichen beim YerachweiBen mittels quer- und
liingsbeweglicher, mit Keilanzugsfliichen yerseliener

Klemmlaschen. Fa. Th. Goldschmidt, Essen a. d. liuhr.

Deutsche Reichspatente.

KIl. 10a, Nr. 19740S, yom 20. Juli 1907. Salawu

31. August 1908. _KI' I0a, Jsr.. 347963. Yerg pgirkholz in Essen, Ruhr. Einrichtling zur
schluBrahmen und Deckel mit doppelter Dichtung fur  gopnejjen  Beseititfung der in den Steigrohren ron
die Fiilloffnungen an KokBiifen und anderen Yer- Koksofen sich bildenden Ansditze.
gasungs- oder Brennofen. Joseph Muller, Baukau- . . . i i
Herno i. W. Die Steigrohro werden mit einem leicht lieraus-

KI. 49f, Nr. 347706. Zwinge zum Einspannen nehmbaren Fu_tterroh_r_ aus Blech oder dergl. yersohe_n,
und Zusammenstauchen yon Schienen, Triigern und das, sobald dio Ansiitze den Durchgangsquerschuitt

in merklicher AYeise yerengt haben, herausgozogcn

* Die Amneldungen liegen yon dem angegebeneand durch ein anderes Futterrohr ersetzt wird. Das
Tage an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Futterrohr kann zum leichteren Horausziehen schwach
Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamte zu koniach gestaltet oder aufgeschnitten sein und federnd
Berlin aus. eingesetzt werden.
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KI. 10a, Nr. 193267, vom 14. September 1906.
Heinrich Koppers in Essen, Ruhr. Kammer-
nder Retortenofen, besonders zur Erzeugung von Gas
und Koks, bei dem das Heizgas hei/S zustromt und
in [[-fiirmigen (riickkehrcnden) Heizztigen rerbrennt.

Bei diesem Ofen erfolgt (lor Austritt des heiBon,
in einem mit dem Kammerofen unmittelbar yerbun-
donon Generator erzeugten |lleizgases stets an der
gleichen Stello; Umschalteyorrichtungen sind nur fiir
die in einriilumigen Erhitzern yorgewiirmte Yorbron-
nungsluft und fiir dio Abhitze yorgesehen.

Die dargostellte Ofenanlage besitzt zwei parallele
Reihen stohondor Yorkokungsretorton a. Zwischen
beidon befindet sich dor HauptgaHkanal b, der das
Heizgas yon den Genoratoren ¢ den Zwoigloitungen d

und aus diesen den Gasdusen e zufiihrt. Die in den
Erhitzern f yorgewiirmte Luft wird zu den Gasdusen e
durch Sammelkanale g gefiihrt, dio auch die Abhitze
zu den Erhitzern f zuriickleiten.

Die Heizziige sind £-formig gestaltet; in der
Mitte befinden sich die Gasdusen € tragonde Mittel-
wiinde. Die so geschaffonon Heizziige h sind unten
mit don Kanalen g yerbunden.

Je nach Stellung der Sphiober tritt die yor-
gewiirmte Luft in die rechten oder linken Heizziige h
oin und yerbrennt mit dom unabiindorlich bei e aus-

stromenden und heiBen Gase. Die Flamme fiillt in
dem zweiten (linken oder rechten) Heizzuge h ab,
und die Abhitze gelangt durch die zugehorigen

Kanale g zu dem zugehorigen Erhitzer. Nach der
Umschaitung erfolgt nur ein Richtungswcchsol dor
Luft, der Flamme und der Abhitze, wohingegen das
Gas unyeriinderlich bei & ansstromt.

Kl1.24e, Nr. 193197,
vom 8. September 1906.
Karl Reitmaycr in
Wioh. Wassergascr-
zeuger, bei welchem die
Warmblaseluft in ver-
schiedenen Hohen des
Brennstoffes und am
ganzen Umfange des
Schachtes eingefiihrt
wird.

Die Ausmauorung
des Gaserzeugers ober-
halb der Schlacken-
tiirena bis zum ibgas-
kanal b besteht aus
senkrecht stehendon,
ringformig angeordne-

ten Gitterstaben c, die einzeln auswcchselbar sind und
zwischen sich Durchtrittsschlitzo d fur die Warmluft
besitzen. Dio hinter den Stiiben C liegenden Wind-
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yerteilungskaniilo e, f und g fiihren die warmo Luft
von mohreren, nicht nur der Hohe, sondern auch dom
Querschnitto nacli yersotzten Stollen den Schlitzen d
in gloichmiiBiger Yerteilung zu.

KI1. 18a, Nr. 19326S, ram 15. September 1904,
Zusatz zu Nr. 133 383; vergl. ,Stahl und Eisen® 1903
Nr. 1 S. 70. James Gayloy in New York.
Yerfahren zum Kiihlen und Trocknen von Luft bel
Atmosphdrendruck.

Das Verfahren des Hauptpatentes, nachdem die
Geblfiseluft kiinstlicli bis auf 0° abgekiihlt und da-
durch auf einen praktisch geringen und gleichformigon

Feuchtigkeitsgebalt gebracht wird, ist dahin ver-
bessort, daB die Luft boi Atmosphiirendruck durcli
die Kiihlkammern gefiihrt wird. Dies wird dadurch

erreicht, daB den Kammern
und den zugehorigen Leitun-
gen solche AbmesBungen ge-
goben werden, daB die Luft
bis zum Eintritt in die Ge-
blasemaschine Atmosphiiren-
spannung besitzt. GepreBte
Luft halt die Feuclitigkeit bart-
nilckig zuriick, verdiiimte Luft
muB hingegen in der Geblase-
maschine erstwieder auf Atmo-
sphiircndruck gebracht werden,
erfordert also zu ihrer Yerdichtung mehr Kraft als-
Luft yon Atmosphiirendruck.

KIl. 7c. Nr. 193250, toih
Bonner Maschinenfabrik

23. Dezember 190G.
und EisengieBeroi
Fr. Monkemoller &
Cio. iu Bonu a. Rh.
Ziehpresse.

Dio den Ziehtisch ¢

samt der PrcBmatrize
bewegenden Hubscliei-
bon a sind nicht fest

mit dor den Ziehstempel
bewegenden Illaupt-
welle b yerbunden und
laufen nicht mit diesor
um, sondern sitzen auf
einer die Hauptwelle b
lose umgreifeuden Hiilse,
die wunabhiingig so ge-
lagert ist, daB die Be-
Hubscheibcn nicht auf die Hauptwelle
ubertragen wird. Sie sind in dem Lager C gelagert
und erhalten yon entsprechend gestalteten Nuton-
scbciben f nebst Ilebelgestiingo e Bewegong.

lastung dor

1. la, Nr. 193361, vom 11. April 1907; Zusatz
zu Nr. 173 G75 (yergl. ,Stahl und Eisen®* 1907 Nr. 23
S. 813). Dopptlplansieb mit zwei ubereinander liegen-
den  Siebkasten,.
besondersfiir Gut
von stengliger
Struktur.
Nach dom Haupt-
patentsind die bei-
den Ubereinander

liegenden Sieb-
kasten @ durch
starr mit ihnen

yerbundene Stiit-
zen b unmittelbar auf dio Zapfen ¢ der beiden vier-
fach gekropften Antriebwellen d aufgesteckt.

Nach dom Zusatzpatent sollen Beanspruchungen
der Siebkasten, die sich nach dem Hauptpatont nie-
mals yollkommenyermeiden lassen, dadurch sieber
ausgeschlossenwerden, daB die Stiitzenpaare b fiir
die eine Welle nicht fest mit den Siebkasten o ver-
schraubt, sondern durch ein Gelenk € mit ihnen Yer-
bunden werden.
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— Aus Fachvtreiner.

28. Jahrg. Nr. 37.

Statistisches.

Frankreichs Roheisenerzeugung im ersten
Halbjalire 1908.*

Nach den Ermittelungen des ,Comité des Forges
do France" ** betrug dio Roheisenerzeugung Frank-
reichs im lotzten halben Jahre, Yerglichen mit dem
gleichen Zeitraumo des Yorjahres:

im ersten Halbjalire

an 1908 1907
t t
GuBwaren orator Schmelzung 56 334 02 569
GioBereiroheisen 294 603 225 564
FrischcreirolieiHen 314 163 323 065
Besscmerroheison. 66 746 67 150
Thomasroheisen . 982 098 1021 029
Spezialroheisen (Spiegoleisen,
Ferromangan usw.) 32 690 98 466
Zusammon 1746 634 1797 843
Die Ziffern der Berichtsmonate zeigen somit

gogeniibor dom ersten Halbjalire 1907 einen Riickgang
um 51209 t oder 2,9°0, wahrend, wenn man die
franzoaische Roheisenerzeugung von Januar bis Juni
1906 dagegenhiilt, sich eino Zunahme um 173 130 t
oder 1l°/o orgibt. Nach Bezirken getrcnnt gestaltete

sich dio Roheisenerzeugung wie folgt:
im ersten Hathjahre

Bczlrk 1307
t % [ %
Meurthe-et-Moselle 1173872 67,2 1240 758 69
Nord-Frankreich 254 436 14,6 227 980 12,7
Loiregebiet und

Sud-Frankreich 100 737 5,8 106 238 5,9
Mittel- und ‘West-

Frankroich . 99 510 57 100 074 55
Sudw .-Frankreicli 58 925 3,3 68 244 3,8
Areyron, Ariége 35 997 2,1 30 502 1,7
Champagne 23 151 1,3 24 047 1,4

Zusammen 1746 634 100,0 1797 843 100,0

* Yergl. ,Stahl und Eisen* 1907 Nr. 44 S. 1589,
1908 Nr. 12 S. 412 und Nr. 30 S. 1073.
** ,Bulletin® Nr. 2792 (vom 20. August 1908).

Scliwedons Eisonindustrie im Jahre 1907.*

Nach der offiziellen schwedischon Statistik**
wurden im Jahre 1907 4300350 t direkt Torhiittbare
und 352 055 t zur Anreichorung bestimmto Eisenerzo
gefordert. Aus den letztoren wurden in 19 Auf-
bereitungsanlagon 178 567 t Erzschlieg im "Werte von
1681809 Kronen gewonnen. Aus dem Erzschlieg
wurden 137 700 t Briketts im ‘Werte von 2 158 136 Kr.
hergestcllt, gegon 78205 t im Werto von 1310460 Kr.
im Vorjahre. Insgesamt betrug also die Eisenerz-
gowinnung im Berichtsjalire 4478917 't gegen
4501 656 t im Yorjahre, sie zeigt somit eine Vorringe-
rung um 22739 t odor 0,50/. Dio gewonneno Erz-
mengo entBprach einem "Werte \on 27 596 404 ICr., woraus
sich ein Mittelwert von 6,16 Kr. f. d. Tonno ergibt.

An Roheisen wurden auf 102 "Worken mit 130
im Betrieb stohenden Hochofen 615778 t Roheisen
hergestellt, gegen 604 789 t im Yorjahre. In obigon

Mengen sind 10727 t bezw. 9594 t GuBwaron erster
Schmelzung enthalten. Dio Anzahl der Yorhandenen
Lancashireherde belief sich auf 253, welche im Be-
richtsjahre 164 639 t Lancashireeisen lieforten, da-
gegon stand nur noch ein Puddelofen in Betrieb. Der
FluBmotallerzeugung dienten: 21 Bessemerbirnen,
59 Martin-, 9 Tiegel- und 4 elektrische Schmelzofen,
Ton letzteren drei zu Kortfora und einer in Gysinge.
Erzeugt wurden 77036 t Bessemer-, 341893 t Martin-
material und 1287 t TiegelguBstahl.

Der Holzkohlenverbrauch wird zu 46 945 420 hl
im Werte von 25646 449 Kr. angegeben. Die Stein-
kohlenférdorung belief sich im Jahre 1907 auf 3053381
Beschiiftigt waron bei den Eisenerzgruben 9520, bei
der Eisenerzanreicherung 450 und boi den Eison- und
Stahlwerken 16 628 Arbeiter.

* Yergl. iibor die frUheren Jahre:
Eisenl 1908 Nr. 9 S. 310.

** Bidrag tili Sveriges officiella Statisk: c) Bergs-
handteringen. Stockholm 1908.

»Stahl

Aus Fachvereinen.

X1. Internationaler KongreB
fur gewerblichen Rechtsschutz in Stockholm
vom 26. bis 30. August 1908.

Die Teilnahme an dem diesjiihrigen Kongresse,
der in der ,Konigin des Nordens“, der schonen Stadt

am Malarseo, abgohaiten wurdo, war recht gut, es
wurden iibor 200 Mitglieder gezahlt. 'Wahrend die
Regierungen von Argentinien, Belgien, Diinemark,

Frankreich, Italion, Japan, Mesiko, Niederlande, Nor-

wegen, Oesterroich, Portugal, RuBland, Schweden,
Yereinigte Staaten von Nordamerika Yertreter ent-
sandt hatton, war Deutschland offiziell nicht
vertreten, was berecbtigtes Aufsehen erregte. Ent-
hielt doch die Tageaordnung verschiedene Punkte
{z. B. Ausiibungszwang odor Zwangslizenz), dio fiir

unsero deutsche Industrie von ganz auBerordentlicher
Bedeutung Bind und in letztor Zoit den Gegenstand
yerschiedener Eingabcn an die deutsche Regierung
gebildet hatten. Das Yerhalten der deutschen Regie-
rung darfto daher in den lireisen der deutschen In-
dustrie kaum Billigung finden. Bemerkt sei noch, daB
die Prasidenten des amerikanisclien, daniBchen, oster-
reichischen, schwedischen und wungarischen Patent-
amteB personlich den Yerhandlungen beiwohnten.

Einige Tatsachen, die in den Ansprachen der Re-
gierungsvertreter erwiihnt wurden, vordienen allge-
meine Beachtung. Der Priisident desungarischen
Patentamtes teilte mit, daB auch Ungarn zum
1. Januar 1909 der Internationalen Union beitreten
werde; der Yertreter der Niedorlando kiindigte
unter lebhaftem Boifalle der Yersammlung an, daB
dio Beratungen iiber das holliindisclie Patent-
gesetz so gut wio abgeschlosBon sind, bo daB zu er-
warten ist, daB auch Holland bald oin Patentgesotz
haben wird. In Portugal wird die Einfiihrung der
Zwangslizenz an Stello des Ausubungszwanges be-
raten, in Schweden und Norwogon Abande-
rungen der Geaetze iiber Patento, Muster und YTaron-
zeichen.

Aub den Yerhandlungen
Punkte hior kurz orwahnt,
gefiihrt haben.

l. Patentrecht.

seien nur diejenigen
die zu oinem Beacblusse

schriften von Nils Rabm -Stockholm und Dr.
Kloeppel-Elberfeld, die unabhangig voneinander
zu demselben Ergebnisse gekommen waren, wurde

auf Yorschlag Kloeppels folgender BeschluB ein-
stimmig angenommen:

,Dor KongreB billigt erneut den von dem Ber-

linor KongreB ausgesprochenen Grundsatz, daB die

und

Auf Grund von zwei Denk-
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Niclitausiibung oiner patentierton Erfindung
nicht don Yerfall des Patentes, sondern die Er-
toilung yon Zwangslizenzen zur Folge haben

solle. Da es nicht moglich orscheint, diesen Grund-
satz schon jetzt in allen Konventionsstaaten zur
Anerkennung zu bringen, empfiehlt der KongreB

denjenigen Konventionsstaaton, welcho schon heuto
den Ausubungszwang durch die Zwangslizenz er-
sotzen konnen, den AbschluB eines ongeren
Yorbandes, der iiber den Ausubungszwang fol-
geudes Yorschreibt: In denjenigen Staaten dieses
engeren Yorbandes, doren Gesetze Bestimmungen
iiber Ausfiilirungszwang oder Lizenzzwang fiir
patentierte Eriindungen enthalten, soli der Mango!
der Ausfiihrung oder eino Lizenzyorweigerung nie-
mals dio Zuriicknalime oder den Yerfall des Patentes
eines Angchorigen dieses engeren Yorbandes zur
Folgo haben. Yielmehr soli in diesen Staaten der
Patentinhaber nur gezwungen worden konnen, an
andero dio Erlaubnis zur Benutzung der patentierton
Erfindung gogon oine angemesseno Entschadigung
und goniigendo SicherBtollung zu orteilen, wenn im
ollentliclien Intoresse dio Erteilung einer solchen
Erlaubnis (Lizenz) geboten orscheint und drei Jahre
soit Erteilung bezw. Eintragung des Patentes ver-
flosaen sind. Weitergehendo Erleicbterungen des
Ausiibungszwanges, dio die einzelnen Landeagesetzo
gowiihren, bleiben unberiihrt. — AuBerdem empfiehlt
dor KongreB unahhiingig liiervon dringend den Ab-
schluB Yon Sonderabkommen, durch dio dio
betreffenden Staaten analog dem doutscli-ita-
lionischenYertrage von\8.Januar 1892 bezw.

4. Juni 1902 gegensoitig auf don Aus-
iibungszwang verzichten.k
In dem Moinungsaustausch, der der Annahme

dieBeB BoschlusBos voranging, erregte bosondero Auf-
merksamkeit die scharfo Kritik, die dor Vorstand des
onglischen Patentanwaltverbandes (Chartered Tnstitute
of Patent Agents) in London, Hr. Imray, an dem
nouon onglischen Patentgesetze von 1907
iibto hinsichtlich der Yorschriften iiber den Ausubungs-
zwang. Er bedauerte, daB das neue onglisclie Gesetz
den Ausubungszwang eingefiihrt habe, eine ,MaB-
nahme, die in der PrasiB Yon anderen Landern ais
MiBgriff (failure) anerkannt worden ist und seiner

Meinung nach ais Rtickschritt bezeichnot
werden miiBteu.

1. "Warenzeichenrocht. Ueberdio
nationale Bogriffsbostimmung der Marko

und don Artikel 6 der Parisor Konyontion
wurde eine Resolution aufYorschlag von Capitaine

angenommen: Artikel 6 Ibt folgondermaBon zu er-
ganzen bezw. abzuandern:
Jede Fabrik- oder llandelsmarko, dio im Ur-

sprungslande YorschriftsmiiBig eingetragen ist, soli so,
wio sio ist (telle quolle), in den anderen Unionsstaaten
eingotragen oder geschiitzt werden. Die Eintragung
kann jedoch Yerweigort werden oder nichtig sein,

Referate und kleinere Mitteilungen.
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1. wenn sio in Rochte Dritter
lande eingreift; 2. wenn der Gogenstand, fiir den die
Eintragung Yerlangt wird, don guton Sitton und der
offentliclien Ordnung zuwider ist; 3. wenn die ein-
gotrageno Marko nur die notwendige Bezeichnung fiir
dio Gattung, Beschaffonheit, don Ursprungsort, die
Y erkaufsbedingungen der W are ist, oder auch wenn
Bie in den Sprachgebrauch oder die stiindigen Handels-
gebraucho ubergegangon ist.

1. Internationale Bekiimpfung dos
lauteren Wottboworbos nach dor Pariser
Konvontion (Art. 10b). Auf Yorschlag von Prof.
Osterrieth wurde folgender BeschluB einstimmig
angenommen:

,Dio Internationale Yereinigung fiir geworb-
lichon RechtsBchutz moge einen besonderen
AusschuB einsetzen zur Priifung der Frage, wie
die internationale Bekiimpfung des unlauteren W ett-
bowerbos wirksam gefordert werden kann. Dabei
ist besondors in Erwiigung zu ziehen dio Moglich-
koit dor Aufstellung bestimmter einheitliclier Yor-
schriften in dor Pariser Konvention oder die Ein-
wirkung auf Gesetzgebung und Rochtsprechung der
einzelnen Yerbandstaaten.”

Im nachsten Jahre wird die Internationale Yer-
einigung keinen KongreB groBen Stiles, sondern nur
eine Ilauptvorsammlung abhalten; fiir 1910 lag eine
Einladung nach Belgion vor.

Canadian Mining Institute.

Wie aus den Anzeigon in diesor Zoitschrift be-
kannt geworden ist, hat diese Yereinigung in gast-
freier Weise auch die Mitglieder des Yoreins deutscher
Eisenhiittenleute oingeladen, an seiner Spmmerver-
sammlung wund den damit Yerbundenen Ausfiiigen
toilzunehmen. Dieser Einladung ist im Hinblick auf
die weite Entfornung und die lange Dauer der Reise
nur Yon wenigen Mitgliedern entsprochen worden,
Yon deutschen Teilnehmern waren boi der ersten
Yorsammlung anwesend die HH. Bergrat Goebel,
Ingenieur Kraynik und Professor Potoni¢. Die
erste  Zusammenkunft fand im Chateau Frontenac
in der Stadt (Juebec statt und waren anwesend auBer
den genannten Teilnehmern aus Deutschland auch
Yertreter Englands, Frankreichs und Bolgiens. Der
Minister des Bergwesens der ProYinz Quebec und dor
Biirgermeistor von Quebec begriiBten in warmen Worton
die Teilnehmer, dio alsdann mit Yertretern der Be-
horden eine Dampferfahrt auf dem St. Lorenzstrom an-
traten. Der Dampfer, auf dem sich ein sehrreges Leben
ontwickelte, fuhr etwa 10 Meilen stromaufwiirts zur Be-
sichtigung der eingestiirzten Briicke der Transcontinen-
tal-Railway. Auf der Ruckfahrt richteten der Yor-
aitzende des InBtitutes Dr. Mtiller und Minister Deolin
freundliche W orte an die Fahrtteilnehmer und wiinschten
in launigen Worten guten Erfolg. Am 24. August nachts
um 12 Uhr traten etwa 25 Teilnohmor eine Fahrt
nach Sydney, !Nova Scotia, an. Kraynik.

Referate und kleinere Mitteilungen.

Eiu neuer Dampfmesser.

Dio Farbenfabriken Yorm. Fricdr. Bayer & Co. in
Elborfeld haben nach den Angaben und Berechnungen
yon Ingenieur E. A. J. Kulink o einen neuen Dampf-
mo8ser konstruiert, welcher in don genannten Workon
schon Boit sechs Jahren in Gebrauch ist und sich gut
bewahrt hat. Schuberg machtdariiber einige Mittei-
lungen. * Abbildung 1 zeigt die Bauwoise des Appa-
rates. An einen Rohrstutzen ist oin zylindrisches
GefiiB a angegossen, welches oben durch eino Platte
abgeschlosson ist, dio das Gostango fiihrt und die

* Zoitschrift f. Apparatenkundo" 190SN"r. 11 S.2G0.

Registriervorrichtung triigt. Innerhalb des GefaBes a
ist auf den Stutzen noch ein Kegelstuinpf b oingo-
setzt. Der Dampf tritt durch o ein, durchstromt b
von oben her und gehtin die YerbraucliBleitung. Die
oborste und wunterste Kegelstumpfflacho iibernimmt
die Fiihrung des Gestanges; an letzterem ist ein
tellerformiges Drosselorgan ¢ befestigt von gloichcr
Flacho wie der obero Kegelstumpfquerschnitt. Diesor
Teller hiingt an einom Draht, der oben uber oine
Rollo gefiihrt und mit dem Gewicbht d beschwert ist.
Das Gewicbt d halt der Druckdifferenz des Dampfes
und dem Reibungswiderstand yon Gestiingo und Rollo
das Gleichgewicht. Aendert sich der Dampfyerbrauch,

im Einfulirungs-
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so Sudertsieli auch dieDruckdifteronz, und derTellor ¢
stellt sich joweils dort ein, wo die Druckdifferenz
mwieder den konstanten urspriinglichen d entsprechenden
W ert hat. Der Teller sucht also stets den dem augen-
blicklicheu Dampfyerbrauch entsprechenden Quer-
schnitt auf und die Stromungsgeschwindigkoit (u)
des Dampfes bleibt konstant. — Die Konstruktion
fuBte zunachst aut der Formel: G = F eu -y, in
welcher G das ganze durch den Messer gebende Dampf-
gewicht in kg fiir die Sekunde, F den Durchgangs-
querschnitt in gm, u die StromungBgeschwindigkeit
des Dampfes im m/sec., y das Gewicht eines Kubik-

meters Dampf in kg der mittleron Spannung p be-
deutet. In der Formel sind u und y yeriinderlich und
F unyeriinderlich, wio aber sclion oben angegeben,
ist hier F zu einer yeriinderlichen GroBe gemacht

wordon, wofiir das Bonst praktisch schlecht mefibare u
konstant wird. l)aB Bpezifiscke Gewicht y ist ab-
lilingig yom Druck bezw. der Temperatur des Dampfes.
Wiird also der Druck des Dampfes gemessen, so isty
bekaunt. Zeichnet man nun dauernd y bezw. den
Druck auf und der Strémungsquer8cknitt liiBt sich 80
yeriinderlich machen, daB u konstant wird, so ist G
nur noch von p und F abhangig. Diese beaondere
Yeranderlichkoit yon F wird durch Einschaltung eines
Drosselorgans (Teller c) er-
reicht, welches sich selbst-
tiitig so einstellt, daB u kon-
Btant bleibt. Die Borech-
nung yon G ist fiir jeden

Augenblick moglich, wenn
die GroBen p in kg/qcm
(fiir y) und die GroBe h

Tellerabstand yon der obe-
ren Platte (fiirF) auf einer
Trommel ais Diagramin
aufgczeichnet werden; die
planimetrierten Fliichen

diyidiert durch die Zeit
ergeben den gesuchten Mit-
telwert. — Auf derDeckel-

platte des Apparates befin-
det sich dio Uhrtrommel f,
welche das mit dor notigen
Teilung [oben Millimeter-
teilung fiir h (Tellerabstand),
unten Atm.-Teilung fiir p]
yersehene Papier triigt (Ab-
bildung 2). Aus dem Dia-
gramm kann  fiir jeden
Zeitpunkt die sekundliche
Dami)fverbrauch8inenge er-

reebnet werden. Zur Be-
atimmung der gesamten

Sr.u.e. 539

Abbtlduns 1. Dampfmesser.

Yerbrauchsmenge innerhalb
einor bestimmten Zeit scliliigt Kuhnke -einen sehr
einfaeben Weg ein. Er stellt fiir 1 mm Tellerabstand
und vyerBchiedone Drucke die Dampfyerbrauchsmenge

fest und stellt diese Ziffern in Tabellen zusammen,
also z. B.
. mUcherhltzter Dampf
Ges&ttjgter
Ueber- Damjif 180° 220® 260" 300"
In at Danipfmenge in kg lu 12 StUDden fiir 1 mm
Tullcrabstand
5,0 160,2 160,0 153,4 147,3 142,0 ;
52 162,6 162,6 155,8 149,7 1442
5,4 165,0 165,2 158,3 152,0 146,5
5,6 167,4 167,8 160,7 1544 148,7
5,8 169,9 170,4 163,1 156,7 151,0
Man planimetriert beide Diagrammflacken und

erhiilt dadurch dio mittloro Tellerentfernung und den
mittleron Druck. Hat man beispielsweise fiir IOStunden
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5,0 at und 80 mm Abstand ormittelt, so liest man
in dor Tabelle die Zahl fiir 5,6 at fur 12 Stunden
und 1 mm Abstand ab und rechnet sie wie folgt um:

G tot. = 167,4. — .80 = 11150 kg.
111212 J VvsS S§7 8 S 101
S1L.US.S0
Abbildung 2. Registrterstrcifen des Dampfmessers.

Die ausfuhrlichen Tabellen werden dom Apparate
beigegeben. Der Kuhnkesehe DampfmesBer yerbindet
Einfachheit der Konstruktion und Genauigkeit der
Angaben miteinander und kann yielloicht auch in der
Eisenindustrio mit Nutzen Anwendung tindon.

You ausereu Hocliscliulen.

In Ergfinzung unserer Yoroffentlichung* iiber die
Gestaltung dos Unterrichts in der Eisenhuttenkunde

an der Koniglichen Bergakademie in Berlin
gohen uns yon dort folgonde Mitteilungon iiber die
Aenderungen zu. Da bei letzteren besonders aus-
gesprochene Wiinsche wunserer Fackkreise beriick-

sichtigt zu sein scheinen, diirften die uns gewordenen
Mitteilungon von allgemeinem Interesse sein.

Dor Untorricht baut sich, wio bei allen tech-
nischen Hochschulen, auf den allgemeinen Fachern,
M athematik, Mechanik, Chemie, Phyaik, Maschinen-
zoichnen und Maschinenelemente, in den ersten beiden
Semestern auf. Im zweiten Studienjahr folgen dann
die Yorlesungon iiber Minoralogie, Geologie, allge-
moine Huttenkundo, analytische Chemie, Arbeiten im
chemischen Laboratorium und Maschinenlehre mil

Uebungen unter besonderer Beriicksichtigung dor
Hiitten- und Bergwerksmaschinen. lin yierten Se-
mester beginnt der eisonhuttenmannische Untorricht

mit einer dreistiindigon Yorlesung iiber dio Entwick-
lung des Eisenhiittenwesens, in welcher die historische
Entwicklung der Eisenhuttenprozesse und deron theo-
retische Erkliirung gegeben wird, wobei alle Prozesso
bis zur Neuzeit, unter anderem auch solche Vorschliige
und Yersuche beliandelt worden, welche zu keinen
praktischen ErgebnisBon gefiihrt haben. Daneben
wird in einem einstiindigen IColleg Uber Feuorungskunde
und Ofenbaumaterialien yorgetragen. Nach diesen
allgemeinen Grundlagen beginnt dann im dritten und
yierten Studienjahr der Spezialunterricht. Zunachst
wird der physikalisehon und thermischen Chemio eino

* ,Stahl und Eisen* 1908 Nr. 33 S. 1189.
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zweiatiindigo Yorlesung gewidmet, welche durch
Uebungen im physikochemischen Laboratorium unter-
Btiitzt wird. Auf don Yorlesungen fiir Maachinoubau
und Physik baut aich ein zweiatundiger Y ortrag iiber
Elektrotechnik mit Uebungen im Laboratorium auf.
An die Yortrage iiber Chomio und Physik BchlieBon
sich in zwoistiindigor Yorlesung mit Uebungen im
Kleingefiigelaboratorium, die Lehron der Metallo-
graphie und dio Yorlosungen iibor Eisonprobiorkunst
und technischo Gasanalyse an.

Im fiinften Somestor setzon dann die sechsstiin-
digon Yorlesungen iiber moderne Eiaonhuttonkundo
ein, welche durch sechsstundige Uebungen im Be-
rocbnon und Entwerfen von Einzelanlagen fiir Eisen-
hiitten unterstiitzt worden. Im Bocbston Somestor bo-
ginnen die yierstilndigen Vorlesungon iibor Formgebung
und Bearbeitung der Metallo; im dritten Studienjahr
worden auch die Yorlesungen iibor Einfiihrung in dio
Bergbaukundc gohalten. Die yorgenannton Yorlesun-
gen erstreckon aich ais gesehlossenea Ganzos iiber
boide Semester des dritten Studienjalires, in wolchem
auch noch iiber Yolkswirtschaftalohre, Wohlfabrtspflege
und GeBundhoitsgefakron im Bergbau- und Hiitten-
woson gelesen wird.

Im vierton Studionjahre folgon dreistiindigo Yor-
losungon iibor Eloktrochemio und Elektromotallurgio,
welche wiederum durch Uebungen in oinem besondoron
Laboratorium wunterstiitzt werden. Die Eisenhiitten-
chemio wird durch praktischo Arbeiten wiibrend dea
ganzen Jahres im Eisenprobierlaboratorium und dio
Metallographio durch Arboiten im Kleingefiigolabora-
torium fortgesetzt, in welch letzterem auch Gelogen-
lieit zu besonders eingehendor Ausbildung geboton ist.
Die Eisenhiittenkuude selbst wird durch ein zwei-
stiindiges Kolleg ubor don Zusammenbau einzelner
Hiittenanlagen und den Betrieb ganzer Hiittenwerke,
durch sechsstundige Uebungen im Entwerfen von
ganzen Hiittenanlagen, durcb ein einstundiges Kolleg
iibor ICalibrieren der Walzen und ein einstundiges
Kolleg iiber die Eigenschaften des Eisens und doren
Priifung im Betriebe fortgesetzt. Endlich werden ein
zwoistundiges Kolleg iiber Hebemaschincn und Trans-
portanlagen und Yorleaungen iibor Baukonstruktions-
lohre, Rechtswissenschaften und offentliches Bocht
gehalten.

* *
*

An der Konigliehen Technischen Iloclischnie
zu Berlin wird mit Beginn des kommenden Winter-
halbjahrs in der Abteilung fiir Chomio und Iliitten-
kunde eine Erweiterung des bisherigen Lelirplanes
eingericklet. Bisber war der Studiengang fiir Hiitten-
leute an der llochschule derart, daB die chemisch-
huttenmiiiinische Ausbildung im Yordergrund stand;
erst im letzton Sommerlialbjabr ermoglichto die Bc-
setzung der Profesaur fiir Hiittenmascliinenkunde, den
zukiinftigon Lehrplan fiir lliitten-Ingenieure don Yor-
schlagen dea Yereins deutscher Eisenhiittonleuto Tom
Jahre 1904 anzupassen, nach wolchem eine fiir die
Betriebayorhaltniaso zugeschnittene, eingehendo ma-
schinentechnische Ausbildung an Stello des onzyklo-
piidischen Unterrichts in diesem Fache treten sollto.

In dor |lliittenindustrio orgibt sich jedoch sehr
hiiufig ein Bedarf an jungen Hiitten-Ingenieuren fiir
leitende Stellungen in Betrieben, fiir welche noch ein-
gehendere maschinentechnisclie Konntnisse erforderlich
sind, ala sie das Tierjahrige Studium des ,Normal-
planea" des Y. d. E. erreichon liiBt bezw. nach dor Art
der Diplom-Arbeit anstrebt. Diesem Umatando Recli-
nung tragend, wird vom kommenden Halbjakr ab ein
woaontliche Erweiterung des Lehrplanes dadurch ein-
gerichtet, daB ein dritter Studiengang fiir Huttenleute
eingefiihrt wird, so daB nunmehr an der hiesigen
Hochachule das Studium der Huttenleute in drei ver-
flehiedenen Richtungen: 1. Metallhiittenkunde, 2.Eisen-
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biittenkunde, 3. Hiittenmaachinen- und AYalzwerkkunde,
erfolgen kann.

Bei dieser Einteilung ontspricbt das unter 1. und
2. genannte Studium in Eisen- und Metallhiittenkundo
bis auf unwOBentliche Abwoiohungon dem Normal-
plan, so daB in dieson Studionzweigen die Studie-
renden, wie auch an anderen Hochschulen, untor
stiirkerer Berucksichtigung dea chemiacb-hUttenmilnni-
schon Toilos ausgebildet wordon fiir die spiitere Bo-
tiitigung im Hochofen- oder Stahlwerksbetriob; dor
machinentocbnischo Unterricht bogniigt sich dabei mit
einfachorer Yorbildung in den beidon ersten Studien-
jahren, und die Diplom-Arbeit iat ohne maschinen-
tocbniachen Teil. Die neue Faclirichtung fiir Hiitten-
maachinen- und W alzwerkkunde soli dagegen Ingenieure
boranbildon, wolcho aowohl fiir don Walzwerk-
betrieb, ais auch fiir die sonstigen Formen der
WeiterverarboitungdesschmiodbarenEison8,
fiirdieUeb orwachung der Hiitte nmaschinen und
dio wichtigen Fragen des Materialtransports
auf Huttonwerken bosondors vorgebildet sind;
hierfur ist der grundlegende Unterricht in Mechanik,
M athematik und Warmetecbnik stiirker betont, und
dio Diplom-Arbeit onthiilt auch oine maschinentech-
uische Aufgabe.

Auf diese Weise iat jedem Stndieronden der
Hiittonkunde Gelegonheit gegeben, aich ganz seinen
Noigungon ontsprochond zu botiitigen. Beabsichtigt

jemand nacbh Ablegung der Hauptpriifung in der einon
Faclirichtung sich auch nach der zwoiten Richtung
auszubildon, so diirfte es nicht schwor fallen, nach
einem weiteren Aufwand von zwei Semestern das
Esamon in dem andern Studienzweige abzulegen.

Mit Beginn des kommenden Somosters wird auch
der Betrieb in dem neuerrichtoton Metallogra-
pliischon In atitut aufgenommen worden. Dasselbe
iat in reiehatem MaBe mit Apparaten auagestattet
und bo gerilumig, daB in ihm gleichzeitig 20 Stu-
dierendo arbeiten konnen.

Ferner sind beroits moderno Neueinricktungen fiir
don konstruktiven Untorricht in Hiittenkunde ge-
schaffen worden, und weitere umfangreicho Einrlch-
tungen hierfur sind im Bau begriffen.

GemiiB dieser Keuregelung sind auch die Prii-
fungsbestimmungen entspreebend geandert worden
und durch ErlaB des Herrn Ministers der geiatlichen,
Unterrichts- und Modizinalangelegonlioiten vom 4. Juli
1908 genelimigt worden. Danach kann die Priifung

in den drei bereits angegobonen Fiickern abgelegt

werden. Sio zerfallfc in:

a) dio Bearbeitung zweier Diplomaufgaben, deren
Themata den jeweiligen Fachrichtungen ent-
spreebend gestellt worden;

b) oine miindlicbe Priifung, deren Facher aus dem
Priifungsplan zu ersohon sind.

* N *
Nach decm Programm der KSnigl. Siich-
sischen Bergakademio zu|Froiberg werden

im kommenden W interhalbjahr 1908/09 nacbhsteheude
das Eisenhiittenweson spezioll angehendo Yorlesungen
und Uebungen abgehalton werden: Professor Galii:
Eiscnhiittenkunde (4 Stunden Yortrag wocbhentlich),
AbriB der Eisenhiittenkundo (1 St. Yortrag), Allge-
meino mochaniseh-metallurgische Technologie (2 St.
Yortrag), Ueber Eiaenhiittenanlagen (1 St. Yortrag),
Fouerungskunde (1 St. Yortrag); Dipl.-lng. Heike:
Eiaenprobierkunde (1 St. Yortrag) nebst Uebungen;
Prof. Friedrich: Metallurgische Probierkunde (1 St.
Yortrag) nobst Uebungen, Metallograpbie (1 St. Yor-
trag); Prof. Schiffner: niittenkunde (5 St. Yor-
trag), Elektrometallurgie (1 St. Yortrag), Hiitten-
mannischea Praktikum. Dio Yortrage beginnon am
Dienstag, den G. Oktober.
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Nachrichten vom Eisenmarkte

Dio Lage des Roheisengescliiiftos. — Ueber
den deutschen Roheisonmarkt laBt sich Neues nicht
mitteilen, da seit unBorom letzten Berichte keine
Aenderungen eingetreten sind.

Yom englischen Markte wird uns unterm
5.d. M. aus Middlesbrough wie folgt geschrieben:
Trotz Bteter Zunahme der W arrantslagor sind dio
Preiso fiir GieBereieisen iu dieser Woclio weiter ge-
stiegcn. Da der Goldmarkt iiborall fiir neue Unter-
nelimungen giinatigor geworden ist, wiichst das allge-
meino Yertrauon auch fiir Anlage yon Kapitat in
Eisen-W arrants. GieBereieisen ist sehr knapp, Ila=
matit ist ebenfalls fester. Heutigo Preise fiir Sep-
tember-Lioferung sind: fiir G.M.B. Nr. 1 sh 55/—,
fiir Nr. 3 sh 52/6 d und fiir Iliimatit in gloichen
Mengen 1, 2, 3 sh 55/6 d bis sh 56/—, siimtlich fur
die ton netto Kassa ab "Werk. Hiesige Warranta
Nr. 3 notioren sh 52/5 d Kassa ICiiufer, sh 52/71/a d
Abgeber. Die Warrautalager hieraelbat enthalten
63 541 tons, darunter 62 141 tons Nr. 3.

Dentscli - Luxemburgische Bergwerks- mul
Hutten - Aktiengesellscliaft zu Bochum — Dort-
mundor Steinkolilenbergwork Louise Tiefbau zu
Barop. — Die Aufsiclitsriite dieser Gesellschaften
haben, wie wir Nachrichten der Tagespreaae ent-
nehmen, kurzlicli beschlossen, don auf den 3. Oktober
einzuberufenden HauptyerBammlungon die Yereinigung
beidor Unternehmen, forner die Ausgabe von 18 Mil-
lionen neuer, ah 1. Januar 1909 dividendenberechtigter
Aktien der Deutsch-Luxomburgischon Bergwerks- und
Hiitten-Aktiengesellschaft nnd yon 8 Millionon zu 41/»°/o
verzinslichen, zu 103% riickzahlbaren hypothekarisch
eingetragenon Schuldverschreibungen vorzuschlagen.
Hiervon Bind 4 Millionen Mark neue Aktien fiir den
Erwerb des Louise Tiefbau-Unternehmens, yon dessen
Aktien die Doutsch-Luxemburgische Gesellschaft iibri-
gens schon einen Teil im Betrage von etwa einer Million
Mark besitzt, bestimmt, wahrend dio iibrigen neu zu
schaffonden Aktien zur AbstoBung der Bankschulden yon
Doutsch-Luxemburg und Louise Tiefbau dienen sollen.

Georgs-Marien-Bergworks- und Hiltten-Yerein,
Aktiengesellscliaft zu Osnabriick. — Wie der Be-
richt des Yorstandea ausfiihrt, konnte daa Ergebnis
des Goschiiftsjahres 1907/08 in der ersten llalfte ais
im allgemeinen befriedigend angeselien werden, da-
gegen yerminderten sich im zweiten Halbjahre die

Auftragsmengen ganz erheblich und zugleich ver-
schlechterten sich die Prejse immer mehr. Diese
Yorgitnge trafen den Yerein doppelt achwer, da er

aich yon dem Unglucksfalle auf Zeche Werne* noch
nicht vollig erholt hatte. So stellt sich der Betriebs-
iiberachuB  (einschlieBlich Zeche Werne) auf nur
4 045 606,25 (im Yorjahre 4177 673,33) Die
Hypotheken- und sonatigen Zinsen betrugen 817 601,51
(672 595) Jt, die allgemeinen Unkoeten 985 722,15
(758 772,79) Jt, wahrend die Abschreibungen auf
1439 462,42 (1965 670,53) bemeaaen aind, ao daB
fiir das Berichtsjalir, unter EinschluB von 358958,07 Jt
Gewinnyortrag aua 1906/07, ein UeberschuB yon
755 675,19 Jt yerbloibt. Eine Diyidende kann bei der
augenblicklichen Finanzlage der Gesellschaft (siehe
weiter unten) wiederum nicht yerteilt werden.** —
Ueber don Betrieb der einzelnon Abteilungen des
Unternelimens ist folgendes zu bemerken: Der Gruben-
betrieb der Zeche Werne konnte ohne gréBere
Storungen durchgefiihrt worden, nur goatalteten sich
die Arbeiteryerhaltnisse infolge des Einflussea der
neuen Nachbarzechen recht ungiinstig, -so daB die
tiigliche Forderung noch nicht weit iiber 1000 t atieg.

* Yergl. ,,Stahl und Eison“ 1906 Nr. 24 S. 1530.
** Yergl. ,Stalli und Eiaen* 1907 Nr. 50 S. 1826.

Nachrichten tom Eisenmarkte —

Industrielle Rundschau. 28. Jahrg. Nr. 37.

— Industrielle Rundschau.

Insgesamt betrug die Kohlenforderung 288 450 (98 337) t.
Die Kokerei, deren Wiederherstellung erhebliche
Kosten yeruraachte, arbeiteto seit dcm 1.Januar d.J.
ohne Unterbrochungen und stellto bia zum Schluaae
der Berichtazeit 53 295 t Koka hor, wobei noch 1937 t
Teer und 831 t schwefelsaures Amnioniak gewonnen
wurden. Die Ringofenziegeloi erzeugte 8013630
(9 835 250) Steine. Die Arbeiterzahl dor Abteilung
betrug im Durchschnitt 1498 Mann. In den Stein-
briichen der Abteilung Piesberg, die 1040 Arbeiter
beachiiftigte, wurden inagesamt 467 607 (489 950) t
bearbeitoto und unboarboitete Steino sowio 132855 t
Steinabfiille gewonnen, wahrend dio Durilitfabrik
Eabrikate im Werte yon 282 425 (316 955) abaotzte.
Bei der Abteiltung Georgamarienhiitte konuto die
Erzforderung aua den eigenen Gruben biB zum An-
fange des Kalenderjahrea auf der alten Hoho erhaltcn
werden; dann aber muBte aie infolge des Bchwiicheron
Hochofenbetriebca um iiber 30°/° oingeachriinkt wer-
den. Anfang September wurde mit dem Abteufon
dos beim Permcr Stollen geplanten Schachtes be-
gonnen. Am meiaten hatte dor Hiittenbotrieb unter
den ungiinstigen wirtscliaftlichen Yerhiiltniasen in der
Eisenindustrie zu leiden. Da sich die Lagerbestando
an Roheiaen infolge mangelnden Absatzes iibormSBig
rergroBert hatten und das neue Martinwerk nicht in
yollem Uinfange in Betriob goaetzt werden konnte,

wurde Hochofen ni am 1. Marz und Hochofen |
am 12. April d. J. gedampft. Seitdem atanden nur
noch zwei Hochofen im Feuer. Darunter litten natur-

gomiiB auch der Kokereibetrieb und die Gewinnung
der Nebenerzeugnisae. In der GieBerei war, abgo-
aehen yon Bau- und MaachinenguB, die Beschaftigung
durcliweg befriedigend. Die neuen Martinstahl- und
W alzwerks-Anlagen, die bis auf daa Grobwalzwerk
fertiggestollt wurden wund groBtenteila im Betriebe
sind, arbeiteten nach Beaeitigung anfanglicher kleiner
Miingel dauernd gut. Seit Anfang d. J. wurde dio
direkte Yerarbeitung fliisaigen Roheisons zu Stahl
mit Hilfe dos Eisenmischers durchgefiihrt. Daa Block-
walzwerk, das ais erBtes in Deutschland elektrisch
angetrieben wird,* hatte keinerlei Storungen zu
yerzeichnen, entsprach yielmehr den an es gekniipften
Erwartungen. Das neuo Feineisenwalzwerk, daa probe-
weise im Betriebe war, aber wegen Mangels an Auf-
tragen einstweilen wieder atillgelegt werden muBte,
ergab ebenfalls keine Anstiinde yon Belang. Die Ab-
teilung Georgamarienhiitte forderte im Berichtsjahre
273 022 (314 387) t Erze und erzeugte in den vor-
schiedenen Betrieben 137 770 (157 140j t Koks, 112480

(131058) t Roheisen, 49061 (1517) t Martinstahl-
blocke, 9220 (10912) t GuBwaren — yon denen
6316 t an Fremde, 2747 t an die eigonen Werke
geliefert wurden —, 684 (1545) t Zemont, 243

(258) t Mortel und 15570000 (16 725 800) Schlacken-
steino. Die durchschnittliche Arbeiterzahl der Ab-
teilung belief sich auf 2859. Die Abteilung Osna-
briick muBte, wenn auch nicht ho stark wie
die' Georgamarienhiitte, den Betrieb, insbesondere
des Bessemer- und Martinwerkes, ebenfalls einschran-
ken, doch milderto der griiBere Absatz der bewiihrten
Spezialitaten dea Yereins die eintretenden Schwierig-
keiten. Die Fabrikation yon Radreifen, Radsatzen und
W eichen war im allgemeinen ziemlich befriedigend, da-
gegen lieB die Beachaftigung in Schmiedestucken yiel
zu wiinachen iibrig. In den Oanabriicker Werken, die
1899 Arbeiter beachaftigton, wurden 65 321 (97 148) t
Halbfabrikate (Rohstahl usw.), 79363 (74302) t
Fertigfabrikate (Schienen, Schwellen und dergleichon),
5955 (6529) t GuBwaren und 7127 (6753) t feuerfeste

* Yergl. ,Stahl und Eiaon" 1908 Nr. 18 S. 609 u. ff.
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Steine hergestellt. — Die an fremde Abnehmer abge-
setzten Erzougnisso aller viorAbteilungcn hatten
einen AVert von 21175324 (21419 489)**, daneben
betrug die Summe der Lieferungen der einzelnen Ab-
teilungen untereinander 9407 889 (5793817)**. Die
Gesamtzahl der Arbeiter auf den Yoroinsworken be-
lief sich auf 729G (6741), dor von ihnen yerdiente Ge-
samtlohn auf 8842992 (7779 712)**. — Dem Be-
richte des Yorstandes sind Bemerkungon des Auf-
sichtsrates iiber dio Finanzlage des Vereincs ange-
schlosson und ferner ist ihm eino gemeinsame Donk-
schrift beider Vorwaltungsorgano boigegeben, dio don
Aktioniiren darlegon soli, woslialb die beyorstehende
Hauptyorsammlung iiber Antriige zur BescliafTung von
Geldmitteln beschlioBen und wie diese Frage gelost
werden boll. W ir konnen aus den oingehenden Dar-
legungen nur kurz wiedorgeben, daB nach dem Aus-
woise des IllochnungBabschlusBes dor GosellBohaft
doren Finanzlage insofern auBorst gespannt ist, ais
don Anlagewerton in Hoho yon 39617 295,37 ** an
eigenen Mitteln im ganzen nur 23 640 626,84 ** gegen-
uborstehcn. Die Ursachen fiir dieses MiBycrhaltnis
sind nach der Denkschrift in don vielen, jedoch fiir
die Wettbewerbsfahigkcit des Unternehmens notigen
Neuanlagen wahrend dor letzten zehn Jahre zu suchen,
zuinal da deron Kosten durchweg yiel hoher gewesen
sind, ais nach den Yoranschlagen yormutet worden
war. So waren die Aufwendungen fiir dio Zeche
Werne auf nur 7500000** berechnet, wiihrond die
Zeche bis zum 30. Juni 1907 bereits ein Anlage-
kapital yon 16897 412,03 ** beansprucht hatte. Die
Nouanlagen dor Hiitte sollton einschlioBlich des noch

nicht gebauten Grobwalzwerkes 6 580 000 ** kosten,
haben aber ohno dieses Werk schon 8 800 011,75**
erfordert, wobei noch 600000** geschuldet werden.

Dio Denkschrift kommt zu dem Ergebnis, daB zur
Gosundung dor Yerhaltnisse des Yereines zusammon
8 372 500 ** neuer Mittel erforderlich seien, darunter
rund 2500 000 ** zur Beseitigung der Bankierschuld

und anderer Darlohn, 1287 500 Ji zur Riickzahlung
dor kurzfristigen Piesberg-Anleilie, 2 285 000 Jt fiir
bereitB yollendete und noch auszufiihrende Bauton

(einschlioBlich des Grobwalzwerkes) und das Tlebrigo
fiir kleinere Anlagen und insbesondere fiir Arbeiter-
hauser. Dio Yorschliige dor Yerwaltung gohen nun
dahin, daB von don Stammaktioniiren 45 ‘/o, yon den
Prioritiitsaktionaren 20 °/o Zuzahlung geloistet, daB
vou den Prioritiitsaktioniiren die Yorrechte gegonuber
den Stammaktionaren aufgegeben, daB dio Aktien der
Stammaktioniire, welche die geforderte Zuzahlung
nicht leisten, wie 2: 1 und die Aktien der Prioritiits-
aktioniire, die ihr Yorrecht unter Zuzahlung yon
20 °/o nicht aufgeben, unter Aufhebung dor Yorrechto
wie 4 :3 zusammengelegt werdon unter Ermaclitigung
des Aufsichtsratos und Vorstandes, fiir die infolge
der Zusammenlogung yon Aktien ermaBigten Aktien-
botrage und dariibor hinaus neue AKktien in der Zeit
bis zum 1. Juli 1909 nicht unter dem Nennwerte und
unter AusschluB des Bezugsrochts der alten Aktionare
bis zu einer Hohe auszugeben, daB das Grundkapital

der Gesellschaft 21 000 000 ** nicht iibersteigt. Bei
solchom Yorgehen erhielte dor Yerein an neuem
Kapitat a) durch Zuzahlung der Stammaktionaro
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5805 000 **, b) durch Zuzahlung der Prioritiitsaktio-
niiro 1272 000 **, c) durch neue Aktien 1740 000 **,
zusammon 8 817 000 **, oder, nach Abzug der mit
500 000 ** geschiitzten Koston, 8 317 000 **.*

Friedrich Thomdée, Aktien-Gesellschaft, Wer-
dohl 1. W. — Wio dom Berichte dos Yorstandes zu
entnehmon ist, weist daB Ergebnis des am 30. Juni
abgeschlossenon Geschaftsjahres der Gesellschaft
gegeniiber dom des Yorjahros infolge der yeranderten
Lage dos Eisenmarktes oinen ziemlich orheblichen
RUckgang auf. Zwar wurdon im Drahtwalzwerko und
in der Zieherei noch etwaB hohero Erzeugungsziffern
orreicht ais 1906/07, dagegen muBte die Herstollung
von Stabeisen sohr eingeschrankt werden, so daB es
erforderlich wurde, zahlreicho Feierschichten cinzu-
legen. Erzeugt wurden 3985 (i. Y. 4210) t ScliweiB-
eisonluppon, 9236 (9142) t SchwoiBeisen und Spezial-
walzdrabt, 3969 (5875) t Stabeisen aus SchweiBeison,
FluBoison und Stahl, sowio 6811 (6731) t gezogener
Draht und Drahtstifte. Der Gesamtunischlag betrug
2 875 253,71 (3225009,84)**. Zur Yerarbeitung ge-
langten 4630 (4887) t Roheisen, 4406 (5575) t Eisen-
luppen, 10274 (11 271) t FluBeisen und Stahlkniippol
und 7025 (6938) t Walz- und Stiftdraht. Das Werk
beschiiftigto durchschnittlich 258 (267) Arbeiter mit
insgesamt 387 847,85 (391 295,90) ** Lohn, d. i. auf
den Kopf 1503 (1465) ** Jahresverdienst. Der Rech-
nungsabschluB des Berichtsjahres zeigt bei 22387,57 Jt

Yortrag oinen RohiiberschuB von 245 882,23 **,
der sich durch Skonto- und Zinsdifferenzen sowie
Handlungsunkosten auf 153 947,90 ** ermiiBigt. Yon

diesom Betrage sollen 28 941,14 ** abgeschrieben und
6250,34 ** der gesetzlichen Riicklage uborwiesen
worden, insgesamt 7323,96 ** den Konten fiir Re-
paraturen, Steuer-Riicklago und WohlfahrtBeinrich-
tungen zuflieBon, 5639,94 ** an Tantiomen und Bo-
lohnungen verteilt, sowie endlich 72 000 Jt (6 °/o) ais
Diridonde auBgozahltwerden; die iibrigen 33 792,52 **
yerbleibcn zum Yortrage auf neue Roclmung.

Oesterreichbtscli-Amerikanisclie MagnesiteGe-
sellscliaft, m. b. H., Wien. — Unter dieser Firma
haben, wie die ,,K. Z.“ meldot, die Fabrikanten Hugo
Wilisch in Konigswinter, Otto Briede in Bonrath,
Kaufmann Hessonbruch in Dusseldorf und Genossen
oin neuos Unternehmen mit 1100000 Kr. Stamm-
kapital zu dem Zwecko gegriindet, ein Magnesit-Yor-
kommen bei Millstatt in Karnten auszubeuten.

* Nachtraglich teilt die Yerwaltung mit, daB
Gesellschaftsorgane den der Hauptyorsammlung zu
unterbreitenden W iedoraufrichtungsantriigen eine Fas-
sung geben werden, die Sich den Anschauungen dos
ReichsgerichteB anpaBt. Es handelt sich hierbei darum,
daB die zuzahlenden und die nicht zuzahlenden Aktio-
nHre nicht ungleichmiiBig behandolt werdon diirfen,
wie dies nach den ersten Antragen der Yerwaltung
der Fali sein wiirde. Zugleich wird darauf aufmerk-
sam gemacht, daB die dem Geschaftsboricht bei-
gegobene Begrundung einen Fehler enthalt, da die
Piesberg-Anleihe yon 1250000 ** nur mit 102 o0
(nicht mit 103 o/o) riickzahlbar ist, bo daB dafiir ins-
gesamt 1275000 ** (statt 1287 500 **) in Rochnung zu
stellen sind.

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Ftir die Yereinsbibllothek sind eingegangen:
(Die Einsender Bind durch * bezeichnet.)

Herzogliclio Technische Hochschule* Carolo-
Wilhelmina zu Braunschweig: Programm fiir
das Studtenjahr 1908/1909.

Aendernngen in der Mitgliederlist®.
Custodis, Alphons, 119 Yictoria Street, Westminster,
London SW.
Engau, Fritz B. Cl., Ingenieur, Neunkirchen, Nieder-

Oesterreich.
Yerstorben:

Peters, Dr.-Ing, h. c. Th.,, Geh. Baurat, Berlin NW.

die
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Theodor Peters f.

Am Mittage des 2. Septembera vorschied in Grune-
-wald bei BorUn nach langcm schwerem Leiden der
Goheime Baurat Dr.-Ing. li. c. Theodor Peters,
Dircktor des Yereines deutscher Ingenieure.

Diese Kunde hat iiborall im In- wio Auslande,
wo nur deutsche Ingenieuro ycrkohren, tiefschmorz-
liche Trauer horvorgerufen; war doch der Yerewigte
bis zu der Stunde, in der er dem Siechtum unrettbar
anheimgefallsu war, stets mit der ganzen Fiille seiner
Lobenskraft und unermiidlicher Tiitigkeit, mit seinom
reichen Wissen wund vyerbindlichen Wesen fiir den
Stand und don ZusammonschluB der deutschen In-
genieure eingetreteu.

Der Illoimgegangeno war am 15. Novembor 1841 zu
Mendcn bei Siegburg geboren, wo sein Yater Dr. jur.
LudwigPeteraeinllammerwerkbe-
saB. Nach des YatersTode siedelte
die Familie nach Berlin iiber und
hier genoC auch Theodor Peters
ebenso wio sein ihm bereits im
Jaliro 1869 im Tode vyorausgo-
gangener Bruder Richard Poters
seinc Erzichung und Ausbildung
im Kollniachen Gymnaaium und
im Kiiniglichen Gewerbe-Institut.

Praktisch arbeitete er auf dor
Quint bei Trier und ging dann
nach Siegen, wo er zuerst ais
Ingenieur, apiiter alB Teilhabor

der Siegener Maachinenbau-AiiBtalt
Yorin. A. & H. Oechelhiiusor tiitig
war. Inseiner damaligen Bescliiif-
tigung wurdo er auch im Jahre
1878 Mitglied des Yorstandes des
»Technischon Yereins fur Eison-
liiittenwesen®“, und trat bei der
Neubegriindung dieses Yereins,
der damals ein Zweigyerein des
Vereins deutscher Ingenieure war,

in den Yorstand des Yereins
deutscher Eisenhiittenleute iiber,
legte aber dieses Anit niedcr,
nachdem er im Jahre 1882 ais
Geschiiftsfiithrer des »Yereines
deutscher Ingenieurc” berufen
wurdo.

Ala Bolchor bis zum Jahre 1891 wunter dem da-
maligen Direktor Grashof und sodann ais Direktor
tiitig, hat Peters seino ganze Kraft dem Ingenieur-
stando gewidmet. Es wiirde zu weit fiihren, die
mannigfachen Arbeiten aufzuzahlen, mit denen sein
Name Terkuiipft geweBen ist, und bei denen er fiih-

rend mitgewirkt hat. Kaum eine Seite des technisch-
industriollen und technisch-wissenschaftlichen Lebens
wird os geben, an der Peters nicht regen Anteil ge-
nonimen. Nur einige besonders wichtige Arbeiten,
denen er mit besonderer Liebo nachging und in deron
Erfiillung er seine Lebensaufgabo erblickto, inogon
herausgegriffen werden. So hat der Yerstorbene die
ais Erbo von soincm Bruder Richard Peters iiber-
nommenen Arbeiten an der AuBgeataltung des deut-
achen Patentgesetzea stets ais ein wichtiges Yer-
miichtnis angesehon, dem er seine personliche Mit-
arbeit in hervorragendem Mafie widmete. Bei der
Mitwirkung des Yereines deutscher Ingenieure an
der Dampfkesselgesetzgebung, insbesondere ihrer
Yereinlieitlichung fiir das ganze Deutsche Roich, war
er in solchem MaBe personlich fiihrend tiitig, daB

ihm in der im yorigon Jahre zustande gekommenon

Dampfkcssel-Normen-Kommission (lor Yorsitz iiber-
tragen wurde.
Seine eigontliche Schopfung aber war der Go-

danke der Schulreform, die sich von bo horvorragen-
dcr Bedeutung fiir den Ingonieurstand erwieson hat.
Bereits im Jahre 1886 stellto er den Leitsatz auf:
,daB dio doutschon Ingenieure fiir ihre allgemeine
Bildung diesolben Bediirfnisse haben wund dersolben
Beurteilung untorliegen wollen, wio dio Yertreter der
iibrigen Borufszweige mit hoherer wissenschaftliclier
Bildung“, und mit ziiher Ausdauer hat er fur die
Anerkonnung dieses Grundsatzes gefochten, Scliulter
an Schultor mit dem unter seiner tiitigen Mitwirkung
ins Lebon gerufenen Yerein fiir Schulreform, und hat
so dem Gedanken der Gleicli-
bereclitigung der drei Schularton
zum Siego yerholfen.

An dom Ausbau des tech-
nischeu Scliulwesena, der Hocli-
achulen wio Mittelscliulen, hat
Peters stets eifrigst mitgoarbeitet.
Don Dauk hierfiir haben ihm die
Technischen Hochschulen durch
dio Yerleihung des Grades oines
Doktoringenieurs ehrenhalbor ge-

zollt.

Auch dio Staatsregiorungen
habon die Yerdienste des Yor-
storbenen anerkannt durch Yer-

leihung mehrerer Ordon und des
Titols oines Geheimen Baurates.
Der Stadt Charlottenburg bat er
lilngore Zeit ais StadtYerordneter
wertYolle Dienste geleistet.

Die ,Zeitschrift des Yereines
deutscher Ingenieure” ist unter
seiner Leitung die erste allgemeine
technische Zoitachrift Deutachlands
und der Wolt gewordon und bat
nicht wenig dazu beigetragen, das
AnBehen der deutschen Technik
im In- und Auslande zu verbreiten
und zu heben.

Theodor Peters hatte bei der
Begrundung des Yereins deutscher

EiBenhuttenleuto eine gegensatzliche Stellung ein-
genommen, aber frcimiitig bekannto er wenige Jahre,
nachdem der Yerein ins Leben getreten war, daB
dessen Aufgaben auf seinem Sondergebiete so groBo
und wichtige seien, daB die Trennung zweckmaBig
gewesen war.

Unser Yerein hatte die Freude, ihn spiiter zu den
regelmaBigen Besuchern seiner Yersammlungen zahlen
zu diirfen und mit ihm stets eintriichtig bei Yiolen
und groBen Aufgaben Hand in Hand zu arbeiten.
Der Yerein deutscher Eisenhiittenleute ist daher durch
don Yerlust yon Theodor Poters, durch den der Yerein
deutscher Ingenieuro in erster Linie hart betroffen
wurde, ebenfalls in Mitleidenschaft gezogen und in
tiefe Trauer vorsetzt worden.

.Denn erwar unser” | Diese Worte, die seinem ihm
im Tode yorausgegangenen Bruder Richard bei seinem
friihzeitigen Hinscheiden von seinen Fachgenossen
gewidmet wurden, rufen wir auch Theodor Peters
nach, fugen ihnen aber schmerzbewegt ala das Motto
seines Lebens noch hinzu:

.Treu bis in

den Tod.“



