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A. AUgemeiner Teil.
D r. E d m u n d  O. v. L ip p m a n n : C h e m isc h e s  

b e i M a r c o  P o lo .  D er bertihmte Venetianer 
Marco Polo, der in der zw eiten H alfte des 
13. Jahrhunderts Asien bereiste, berichtete auch 
iiber den Stand der dortigen E is e n -  u nd  S ta h l -  
g e w in n u n g . E isen und Stahl erzeugen in vor- 
treffliclier Beschaffenheit Kerman im sudostlichen 
Persien und das benaclibarte Cobinam, wo man 
u. a. groBe Spiegel aus herrlich poliertem Stałil 
zu fabrizieren yersteht; m achtige Eisengruben 
besitzen Chingitalas am A ltai und Giogiu 
(<!■ i. Tscho-Tscheu, siidwarts von Peking), und 
diese Gegenden liefern auch die eisernen Speere 
und Kolben der mongolischen Soldaten, sowie 
die feineren Feld- und Prunkwaffen der chine- 
sischen Krieger und Vornehmen. Neben dem 
6tahl von Kerman, Cobinam und Chingitalas er- 
wahnt Polo noch ein Produkt unter dem Namen 
„Aiidaine“, „Andoine" oder „Ondanique“, das 
den Erklarern vieles Kopfzerbrechen yerursachte 
und ganz falschlich auch auf Antimon gedeutet 
wurde. Schon der venetianische Gelehrte Ra- 
niusio (1 4 8 5 — 1557), dessen Sammlung merk- 
"iirdiger Reisebeschreibungen auch die des Polo

X L  sa

entbalt, befragte aber seine im Levantehandel 
erfahrenen Landsleute iiber „Andaine“, und horte 
von ihnen, es sein ein vortreiflicher Stahl: auch 
Rulandus erklart in seinem „Lexicon A lchem iae“ 
die ,,A ndana“ der m ittelalterlichen chemischen 
Schriften fur orientalischen Stahl. Fraglos lieg t  
daher der Benennung das persische und arabische 
W ort „Hindwaniy“ oder „Hundwan“ zugrunde, 
das mit „Indisches" zu iibersetzen ist, so daB 
urspriinglich Ondaniąue, Andanicum, Andoine, 
Andaine, Andania usw. nichts anderes bedeuten 
ais etw as von indischer Herkunft. ITan findet 
daher auch z . B. ein indisches Farbeholz ais 
„Andam11 angefiihrt, aber im besonderen be- 
zeichnet der Name den schon im Altertum hoch- 
beriihmten indischen Stahl. Bereits die arabischen 
Schriftsteller Ibn-Sina (Avicenna) im 11., und 
Edrisi im 12. Jahrhundert erwahnen diesen ais 
Hindiah =  „Indischen" (scil. Stahl), woraus das 
spanische W ort Alhinde, Alfinde, Alinde, sowie 
das berberische Hint, Alhint, fiir Stahl, Stahl- 
spiegel und Spiegelfolie hervorging; zu Polos Zeit 
bezog sich „Andaine* nur mehr auf die Natur 
der W are, nicht mehr auf das Ursprungsland. 
[„Z. f. ang. Chem.“ 1908 , 21 . A ugust. S. 1777  
bis 1788 .]
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Z u r G e s c h ic h t e  d e s  E is e n h i i t t e n w e s e n s  
im  S a a r g e b ie t .  In K astel a. d. Prims bestand 
eine H iitte, die, w ie auch die meisten anderen der 
Umgegend, in der Zeit der lothringischen H errschaft 
auf Veranlassung der herzoglichen Domanialyer- 
w altung errichtet w ar und am 26 . A ugust 1621  
in die Hande der Fam ilie v . Lenoncourt iiberging, 
die in der G eschichte der lothringischen und Saar- 
Industrie eine hervorragende R olle spielt. Von 
1754  ab wird Leopold Choisi und von 1760  ab 
P eter Martin B inot aus V arenne ais B esitzer  
(oder P achter?) der H iitte genannt; 1785  ge- 
horte sie einer Frau Bourson in P aris. Nach 
einem aus diesem Jahre stammenden Berichte  
geliorte zur H iitte: ein Hochofen, sechs Frisch- 
feuer, zw ei Blechhammer, ein Zainhamnier, ein 
Stam pfwerk, eine Sagemuhle (oder Eisensclmeid- 
w erk? scierie) und zw ei Kohlenschuppen.

B ei vollem  B etrieb wird der Verbrauch an 
E rzen auf taglich  10 00 0  Pfund berechnet oder 
auf jahrlich 54 0 0 0  B iitten (cuveaux), wobei 
angenoinmen wird, dafi der Hochofen hochstens 
neun Monate im Jahre arbeiten kann. D ie Grube, 
welche das Erz lieferte, lag  nur 500  K lafter  
von der H iitte entfernt und wurde im Tagebau  
abgebaut. Sie wird ais unerschopflich bezeichnet, 
denn das L ager, w elches den kalkhaltigen E isen
stein  enthielt, w ar 30 bis 50 Fufi mUchtig. 
D ie E rze wurden mit der Hand aus dem Ton  
herausgelesen, der P reis fiir eine B iitte Erz 
ste llte  sich frei H iitte auf 2 1/2 Sou. An H olz- 
kohle wurden zur Verhiittung der E rze bei vollem  
Betrieb taglich 20 Scheffel verbraucht, wovon  
2 bis 3 Scheffel auf das R osten der E rze zu 
rechnen sind, in  9 Monaten also 5 4 0 0  Scheffel. 
D ie Frischarbeit, d. h. die H erstellung des 
Schmiedeisens aus dem Roheisen, erforderte fur 
je  1000  Pfund Schmiedeisen 9 Scheffel. D a die 
H iitte auf eine E rzeugung von uugefahr 40 0  000  
Pfund Schmiedeisen eingerichtet w ar, wurden 
bei der Frischarbeit im Ganzen 36 0 0  Scheffel 
erforderlich gew esen sein. D ie Schw ierigkeit, 
diese Mengen Holz zu beschaffen, mag wohl mit 
Ursache gew esen sein, warum das W erk 1785  
zum Stillstand gekommen war, denn die loth
ringischen W alder wurden auch von den anderen 
Hiittenwerken der Nachbarschaft, z. B . von der 
B ettinger Schm elze, in Anspruch genommen, 
so dafi man auf den B ezug von Holz aus dem 
Kurfurstentum T rier und dem Herzogtum  Zwei- 
briicken hatte zuriickgreifen miissen D er Preis 
fiir Grobeisen (gros fers) betrug 120  L ivres fiir 
je  1000  Pfund, fiir Feineisen 139  bis 132 L ivres. 
[„Siidw estdeutsche W irtsch aftsze itu n gŁ 1 908 ,
26 . Juni, S. 162.]

J a v a n i s c h e  W a f f e n  m it  M e t e o r e i s e n -  
p a m o r . Es is t bekannt, dafi ab und zu kleine 
Mengen M eteoreisen rerschm iedct worden sind und 
dafi die yerkrumniten K am azit- und Taenitfiguren  
das Urbild fur den dam aszierten Stahl abgegeben

haben. Man weifi, dafi die alten m exikanischen  
M eteoreisenblocke im Feuer gew esen sind, uber 
eine handwerksmafiige Verarbeitung yon M eteor
eisen ist bisher aber nie berichtet worden. (?) J e tz t  
hat F . B e r w e r t h  der W iener M ineralogischen  
G esellschaft fiinf D olche (Kris) mit kunstvoll 
eingeschmiedetem „M eteoreisenpamor“ yorgelegt. 
D as dazu yerw endete M eteoreisen stammt vom  
Blocke yon Prainbanan, der im Kraton (Palast) 
des Susuhunan (K aiser) von Solo, Soerakarta  
auf M ittel-Java aufbewahrt, wird. D ieses M eteor
eisen wird ais Pamor (Zeichnung, Muster) nur 
fur die W affen des Fiirsten yerw endet. D ieser  
hat nun fiinf Kris fiir den osterreichischen K aiser  
schmieden lassen, w ozu vier Monate A rbeit notig  
waren. So oft man M eteoreisen braucht, leg t  
man den Błock von Prainbanan ins F euer, bis 
er weich wird, und stemint mit Hammer und 
Meifiel so y ie l ab, w ie man braucht. D er Schmied 
des K aisers von Solo soli die Pamorschiniede- 
kunst mit kiinstlerischer Vollendung ausuben. 
[„Tscherm aks Minerał. undPetrogr. M itteil.“ 1908  
I. Bd. 26 S. 506 .]

D r.-Ing. F rd . F r e is e :  B e r g -  und  h i i t t e n -  
m i ln n i s c h e  U n t e r n e h m u n g e n  in  A s i e n  
u n d  A f r i k a  w a h r e n d  d e s  A l t e r t u m s .  
E nthalt auch einige kleine B eitrage zur Ge
schichte des E isens. [„Z. f. B ., H. u. S .u 1908  
H eft 3 S. 3 4 7 — 4 1 6 .]

M. F . N y s tr o m :  S c h w e d is c h e  E r f in d e r .*  
D er Verfasser macht u. a. einige Angaben iiber 
folgende fiir die Geschichte des Eisenhiitten- 
w esens bedeutsam gewordene Manner: Emanuel 
Swedenborg, Kristoffer Polhem , Sven Rinman,
G. F . Goransson, de L aval, B rinell, Grondal, 
Kjellin. [„Industrietidningen N orden“ 1908,
27 . A ugust, S. 277  — 282 .]

R o b e r t  F o r r e s t e r  M u s h e t  (eine bio- 
graphische S k izze).*  [„Cass. M ag.“ 1908  August- 
heft S. 3 8 3 — 384],

R. S e y m o u r  R a m s d a le :  W illiam  James 
und die Geschichte der Eisenbahnen. [„Engineer"  
1 908 , 14. August, S. 162  — 163 .]

Ch. F r ś m o n t :  Ursprung des W alzw erkes.*  
[„R ey. M et.“ 1908  A ugustheft S. 505  — 508.]

J a m e s  H. B a k e r :  Zur Geschichte der
Kettenfabrikation (yergl. S. 1428  dieser Nummer). 
[„Ind. W .“ 1 9 0 8 , 1. Juni, S. 641 — 6 44 .]

R. P . A s h t o n :  K o h le  u n d  R a u c h -
b e l a s t i g u n g  im  17. J a h r h u n d e r t .  Aus- 
zu g a u s dem Tagebuch von JohnE yelyn . [„Trans- 
actions o f the Mining and G eological Institute 
of India“ 1908  Juniheft S. 75 — 80.]

G e o r g e  T u r n e r :  D i e  E i s e n i n d u s t r i e  
E n g l a n d s .  D er A rtikel zer fs llt  in folgende 
A bschnitte: Eisenausfuhr zur R om erzeit; Eisen- 
erzeugung in Kent und Sussex; der Anteil 
Surreys an der Industrie; E isenerzeugung iw
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W esten; Hochofen im F orest of D ean; Eisen- 
erzeugung in Som erset und W ilts  u sw .; die 
ekemalige und moderne Eisenindustrie in Siid- 
W ales. [,,Ironm .“ , 22 . August, S. 3 5 8 — 361.]

Z ur G e s c h ic h t e  d e r  E is e n g i e B e r e ie n  
zu  F r a n k f u r t  a. M. K urzer A uszug aus der 
anlaBlich des lOOjahrigen B estehens der Handels- 
kammer zu Frankfurt a. M. herausgegebenen  
Festschrift. Er befaBt sieli mit den E isen
gieBereien von J . S. F ries Solin, .Toh. Friedr. 
Mack, Julius Wurrabach und Pli. M ayfarth & Co. 
[„M itteilungen des V ereins deutscher Eisen
gieBereien" 1 9 0 8 , 15. Ju li, S. 2 0 3 — 2 04 .]

D r. B . N e u m a n n : D as Eisenhiittenwesen  
im Jahre 1 907 . [„Gliickauf" 1908  Nr. 33 
S. 1 1 7 7 - 1 1 8 7 . ]

D r. G. G o ld s t e in :  D ie  E n t w ic k lu n g  d er  
d e u ts c h e n  R o l ie i s e n i n d u s t r i e  s e i t  1879 . 
Schilderung der V erhaltnisse in der Eisenindu
strie der 70 er Jahre des Yorigen Jahrhunderts. 
Roheisenpreise und Selbstko3ten deutscher und 
englischer H ocliofenwerke. Verhandlungen zwecks 
Einfuhrung eines R oheisenschutzzolles in w irt- 
schaftlichen V ereinigungen und dem R eichstag. 
[„Verh. Gewerbfl.“ 1908 , V. H eft (Mai), S. 175 
bis 21 4 ; wird fortgesetzt.]

J o h n  G eo . L e ig h :  B e r g b a u  u n d  i n d u 
s t r i e l l e  F o r t s c h r i t t e  in  S c h w e d e n . (Be- 
schreibung einiger scliwedischer Eisenwerke, 
z. B. Eskilstuna, Sandwiken, B ofors.) [„Eng. 
Mag." A ugustheft S. 678  — 699.]

P . E. K o w a le w :  D ie L age des B erg- und 
Hiittenwesens in RuBland im J a h re l 90 6. [ „ Gorn. J . “ 
1906 Juliheft S . 8 4 — 96.]

B a u m : K o h l e  u n d  E i s e n  i n N  o r d - 
a m e r ik a .  D ie Roheisenindustrie in den Ver. 
Staaten. AuBenhandel der amerikanischen Eisen
industrie. [„G liickauf“ 1 908 , 13 . Juni, S. 865  
bis 873; 4 . Juli, S. 969  — 9 76 .]

R. B a r t l i n g :  D ie E rhaltung von E rz- und 
Mineralvorraten. A uszug aus einer Rede von 
Andrew Carnegie. [„Z. f. pr. Geol." 1908  Juli
heft S. 2 8 7 — 2 9 1 ; A ugustheft S. 351 .]

B r u n o  S im  m e r s b a c h :  D ie E isen- und
Stahlindustrie Nordamerikas im Jahre 1906 . Freie  
auszugsweise W iedergabe nach „The Minerał In- 
dustry" Bd. X V . [„Z. f. B ., H. u. S .“ 1908  
Heft 3 S. 4 2 1 — 436 .]

B r u n o  S im m e r s b a c h :  D ie staatlichen Pra- 
mien in der E isen- und Stahlindustrie Kanadas. 
[*B. u. H. R und.“ 1 908 , 5. Juli, S. 2 7 0 — 274.]

Kanadas E isenindustrie und Hilfsąuellen. 
[»Eng. Min. J .“ 1 908 , 29 . A ugust, S. 4 19 .]

Einheitliche Namengebung von E isen und 
Stahl. [„B uli. Am. Inst. Min. Eng." 1908  Juli
heft S. 615  — 620 .]

B. Brennstoffe.
1. H olz und H olzkohlen.

H i ld in g  B e r g s t r o m  beschreibt Y e r k o h -  
l u n g s o f e n  verschiedenerK onstruktion nebst A n
gabe der dabei erhaltenen Nebenprodukte nach 
Menge und W ert. [„T ek . T .“ 1 9 0 8 , 29 . A ugust, 
Abt. f. Chemie, S. 117 — 118.]

R . S o li lm a n  berichtet in einem Y ortrag vor 
der ersten allgem einen Schwedischen Chemiker- 
Versammlung inStockholm  iiber Kohlungsversuche 
in B ofors.*  [„T ek. T .“ 1 9 08 , 22 . A ugust, Abt. f. 
Chemie, S. 103 — 104; 29. A ugust, S. 106 — 107.]

2. Torf.
B o t t i c h e r :  T orfkohle. [„Braunkohle" 1908 , 

18. A ugust, S. 345  — 347 .]
D r . A . F r a n k :  Ueber Gewinnung von

schwefelsaurem Ammonium und von K raftgas 
aus T orf. [„Z. f. ang. Cliem." 1 908 , 24 . Juli, 
S. 1597  — 1600.]

E tw as iiber T orfgas und T orfbriketts. [„In- 
dustritidningen N orden“ 1 908 , 24 . Juli, S. 2 3 5 .]

3. Steinkohle und Braunkohle.
B r e n n s t o f f k o s t e n ,  H e i z w e r t  u n d  

D a m p f  p r e i s .  Abdruck und Erlautcrung einer 
von W  a 11 e r D  u r r in Miinchen rerfafiten Zalilen- 
tafel, in der die Beziehungen zw ischen obigen  
drei Faktoren bei bestimmten W erten  der W armc- 
ausniitzung aus dem H eizw erte der Brennstoffe 
niedergelegt sind. [„Z. d. B ayer. R ev .-V .“ 1908 , 
15. Juli, S. 1 3 3 - 1 3 5 . ]

Dr. A u f h a u s e r :  B ew ertung der Kohlen
nach dem H eizw ert. [„Z. f. Dampfk. u. M .“ 
1908 , 31 . Juli, S. 293  — 295 .]

D r . M. P o p e l :  D i e  S t e i n k o h l e n -
i n d u s t r i e .  Erwahnung der aus der Steinkohle 
zu gewinnenden E rzeugnisse. [„Z. d. V. d. I . “ 
1 9 0 8 , 18. Juli, S. 1 1 6 2 — 1164 .]

D r . R u d o lf  D e le s k a m p :  Das Braunkohlen- 
vorkommen am Sudabhang des Taunus und im 
unteren M aintale. [„Braunkohle" 1908  Nr. 23  
S. 381 —  3 84 .]

D r.-Ing. F . F r e i s e :  D ie Braunkolilenlager- 
statten  des hohen W esterw7aldes. [„Z .f. pr. G eol.“ 
1908  Juniheft S. 2 2 5 — 2 37 .]

H. E . B o k e r :  D ie E ntw icklung der rlieini- 
schen Braunkohlenindustrie und ihre Bedeutung  
fiir die Hausbrandversorgung des w estlichen und 
siidlichen D eutschlands. (F ortsetzung fo lg t.) 
[„Gluckauf" 1 9 0 8 , 22 . A ugust, S. 1 2 1 9 — 1 2 2 8 ;  
29 . A ugust, S. 1252 — 1262 .]

N . W . L o r d :  B r e n n s t o f f e  in  d en  V er -  
e i n i g t e n  S t a a t e n .  V ergleichende Gegeniiber- 
stellung einiger typischer Y ertreter verschiedener
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Kohlenarten. M itteilung ihrer cliemischen Ana- 
lysen  und H eizw erte. [ .In d . W .M 1 9 0 8 , 20 . Juli, 
S. 849  — 851 .]

T h o m a s  T . R e a d :  K ohle in  China. [„E ng. 
Min J .u 1 9 0 8 , 27 . Juni, S. 12 9 6  — 12 97 .]

M. D e n n s t e d t  und R. B iin z :  D ie Gefahren 
der Steinkohle. 1. D ie Explosiongefahr. 2. D ie  
Selbstentziindlichkeit. [„Z. f. ang. Chem.“ 1908  
Nr. 21 S. 1060  — 10 6 4 ; Nr. 35 S. 1825  — 1835 .]

H o r a c e  C. P o r t e r  und F . K. O v it z :  D ie  
fluchtige Substanz der Kohle unter verschiedenen  
Bedingungen. [„E ng. N ew s“ 1 908 , 27 . A ugust, 
S. 237  — 238 .]

J o s e p h  A . H o l m e s :  D ie Untersuchung
der Brennstoffe durch die technologische Abteilung  
der Geologischen L andesanstalt in den Y er
einigten Staaten. [„B uli. Am. Inst. Min. E n g .“ 
1908  Juliheft S. 531  — 545 .]

R a n d o lp h  B o l l i n g :  Chemische K ontrolle  
der Kohlenwaschen. [„E ng. Min. J .“ 1 908 ,
29 . A ugust, S. 4 2 4  — 426 .]

E . R u l a n d - K l e i n :  Ueber moderne Auf
bereitung von Kohle und E rz .*  [„O est. Z. f.
B . u. H .“ 1908  Nr. 30 S. 365  — 3 7 0 , Nr. 31
S. 3 8 4 — 389.]

C l i f f o r d  D . M e e k e r :  B r i k e t t i e r t e
K o h l e  in B rooklyn.* E nthalt Abbildung und 
Beschreibung einer B rikettierungsanlage von  
Robert D evillers in Brooklyn. [„ E n g .R ec .“ 1 908 , 
15. A ugust, S. 178 — 180 .]

G e r t n e r :  Ueber E ntstaubungsanlagen in 
Braunkolilen-Brikettfabriken. [„Z. f. B „ H. u. S .“ 
1908  Nr. 2 S. 257 — 346 .]

Kohlenteer ais Bindem ittel fiir B riketts. 
[„Ir. Coal T r. R e v .“ 1 9 0 8 , 31. Juli, S. 489  
bis 4 90 .]

Bindem ittel fur Kohlenbriketts. [„E ng. N ew s“ 
1 9 0 8 , 25 . Juni, S. 694 .]

„ C o a l e s i n e “ , e in  B r e n n m a t e r i a l  a u s  
M iil l .  Von Interesse diirfte ein von H e r b e r t
G. C o a le s  zu Market Harborough ausgearbeitetes 
V erfahren sein, durch das die Ueberfiihrung von  
Miill in Brennm aterial, „Coalesine“, bewirkt 
w ird; das Brennm aterial kommt in Brikettform  
in den Handel und so li sich zum H eizen von 
Kesseln eignen. Um ein brauchbares Brenn
m aterial zu erhalten, wird der Miill zuerst pul- 
verisiert, wodurch ein gleichm aBiges und feines 
M ateriał erhalten wird. D asselbe w ird sodann  
mit Teerverbindungen gem ischt, um eine D es- 
infektion zu bewirken, g le ich zeitig  aber, um 
durch ein gutes B indem ittel den Brennw ert des 
M aterials zu erliohen, Zur Erlangung einer 
zweckdienliclien Form zum Lagern ais auch fiir 
die Yerbrennung wird das Ganze zu B riketts 
gepreBt. D ie Ueberfiihrung der verschieden- 
artigen  B estandteile des Miills in die Pulyerform

ist erst durch das Zerstaubungsverfahren der 
„Patent L iglitning Crusher Company“ zu South- 
wark erm oglicht worden.

D ie W ahl von T eer ais D esinfektions- und 
Bindem ittel is t w egen seines hohen B rennwertes 
von groBer Bedeutung. T rotz dieses hohen 
Brennwertes is t die B enutzung von T eer allein  
ais Brennm aterial in der P raxis scliw ierig, da 
derselbe in der H itze durch den R ost lauft, 
auBerdem eine starkę R auchentwicklung bedingt. 
E s wird daher bei dem „Coalesine“-Brennstoff 
nur eben so v ie l T eer verw endet, ais zur D es- 
infektion und Bindung des pulverisierten Miills 
erforderlich is t;  hierdurch wird auch die schad- 
liche Rauchbildung vermieden. Durch den Teer- 
zusatz wird der Brennwert des pulverisierten  
Miills, je  naclidem, um 50 bis 100  °/o gesteigert- 
D ie Kosten einer vollstandigen A nlage zur E r
zeugung von 10 0 0 0  t B riketts jahrlich belaufen  
sich auf 40 0 0 0  J L  D ie H erstellungskosten  
von 1 t B riketts einschlieBlich aller Unkosten  
betragen 4 J L  D er H eizw ert von „Coalesineu. 
Brennstoff is t geringer ais der guter Kohlen 
und betragt ungefahr ein D rittel desselben. Die 
Verwendung kann also nur dann in F rage kommen, 
wenn die Tonne Kohlen mehr ais dreimal so 
teuer ist, ais die Tonne „Coalesine“-B riketts. 
D ieselben konnen zur H eizung von Dam pfkesseln  
ohne besondere Feuerungseinrichtungen benutzt 
werden, auch mit Kohlen zusammen. [„E ng. R e r .“ 
19 0 8  Juniheft S. 388  — 390 .]

4. Koks.
C. S t i l l :  K ritische Streifziige durch das 

technisclie Gebiet der K oksindustrie.* [„Gliick- 
auf“ 1 9 08 , 4 . Ju li, S. 961 — 969.]

Neue Koksofenanlagen nach System  Koppers.* 
[„Ir. Coal Tr. R e v .“ 1 9 0 8 , 24 . Ju li, S. 377  — 380.]

E in V e r f a h r e n ,  um K o k s  o h n e  W a s s e r  
zu  lo s c h e n ,  wurde dem Amerikaner Ck.
E. A r n o ld  patentiert. D er aus dem Ofen aus- 
gestofiene Koks gelangt in eine luftdicht abge- 
schlossene Kammer (vg l. Abbild. 1), durch welche

jz v£.esf.
A b b ild u n g  1. K o k s lo sc k v o rric k tu n g .
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ein Strom passiver Gase (Stickstoff oder Kohlen- 
saure) ge le itet wird. D ie Gase werden durch 
Kiililschlangen mit W asser abgekiihlt und konnen 
wiederholt verw endet werden, bis der Koks 
unter seinen Entziindungspunkt abgekiihlt ist. 
Das Erzeugnis soli ein sehr fester w asserfreier 
Koks sein. [„E ng. N ew s“ 1 9 0 8 , 18. Juni,
5. 6 6 6 ; „Lr. Tr. R e v .“ 1 9 0 8 , 23 . Juli, S. 156.]

F. F i e s c h i :  Ein neues K oksofen-System .*  
[„Eng. Min. J . “ 1 9 0 8 , 22 . A ugust, S. 3 7 8 - 3 8 2 . ]

J a m e s  W . K n o w  11 o n : K okserzeugung im 
nordwestlichen V irginien. [„E ng. Min. J .“ 1908 ,
29. A ugust, S. 42 6  — 427 .]

Abbildung und Beschreibung der Hamilton- 
K oks-V erlade-V orriehtung.* [„Ir. A g e “ 1908 ,
23. Juli, S. 2 3 1 — 2 32 .]

D r. T e r n e d e n :  Kiinstliche und natiirliche 
Gasreinigungsmassen. [„J . f. G asbel.“ 1908 ,
6. Juni, S. 49 0  — 4 92 .]

D r . B e c k e r :  R a s e n e i s e n e r z  u n d  L u x -  
m a s s e .  [„J . f. Gasbel." 1 908 , 6. Juni, S. 492 .]

D ie grofite K o k s o f e n g a s m a s c h i n e n -  
Z e n t r a l e  der W eit.*  Beschreibung der Anlage  
des E schw eiler B ergw erkvereins auf der Grube 
„Anna 11“ bei A lsdorf. [„G iefl.-Z g.“ 1908, 
1. Juli, S. 395  bis 398 .]

B a t t i g :  Y ergleicli der B etriebsresultate
zweier K oksgaszentralen. [,,G liickauf“ 1908 , 
25. Juli, S. 1075  —  1077 .]

A. B e r t h o l d :  B e i t r a g  z u r  B e s t i i n 
ni u n g  d e r  K o k s a u s b e u t e  a u s  K o h le n .  
Die Abhandlung w eist auf die W ichtigkeit hin, 
fiir die Bestimmung der K oksausbeute aus Stein- 
kohlen nur P la tin tiegel von ganz bestimmten 
Dimensionen zu verwenden. [„J . f. G asbel.“ 
1908, 11. Ju li, S. 62 8  — 630 .]

E . J . C o n s t a m  und E . A . K o l b e :  S t u -  
d ie n  i ib e r  d ie  E n t g a s u n g  d e r  h a u p t -  
s S c h l i c h s t e n  S t e i n k o h l e n t y p e n .  Yer
suche mit 11 verscliiedenen Steinkohlen ausN ord-, 
Mittel- und Siidfrankreich, einer spanischen Kohle 
aus den Pyrenilen, sow ie einem franzSsischen  
Lignit. M itteilung der chemischen Zusammen
setzung und der H eizw erte der A usgangsm ate- 
rialien, der D estillationsprodukte sow ie der Peche. 
[ ,J .  f. G asbel.“ 1 9 0 8 , 25 . Juli, S. 669  — 673; 
1. A ugust, S. 6 9 3 — 6 99 .]

H. B u n t e :  L e i s t u n g s v e r s u c h e  an
V e r t i k a l o f e n  auf den Gas werken in Berlin- 
Mariendorf und Ziirick-Schlieren. [„ J . f. G asbel.“ 
1908, 27 . Juni, S. 5 8 9 — 591 .]

A. T h a u :  Ueber mechanische Planiervor-
richtungen.* [„Gliickauf* 19 0 8  Nr. 32 S. 1149  
bis 1153 .]

P r o d u k t i o n  G r o f i b r i t a n n i e n s  a n  
s c h w e f e l s a u r e m  A m  m o n i a k  im  J a h r e  
1 9 0 i .  Nach dem B ericht der Firma Bradbury &

Hirsch in L iverpool wurden an schwefelsaurem  
Ammoniak geliefert:

V on don G a s w e r k e n ......................................  162 000 t
„ „ H o c h o f e n ..........................................  22 000 t
., „ S ch io fe rd o a tilla tio n en  . . . .  51 000 t
„ „ K o k e re ie n  u. K ra ftg a sw e rk o n  81 000 t

Z u sam m en  316 000 t

[„G liickaufu 1 9 0 8 , 4. Ju li, S. 977 — 979 .]

5. Petroleum.
L. D e m a r e t :  D ie Petroleum lagerstatten  Ru- 

m aniens.* [„Ann. Min. B e l g /  1 9 0 8 , Tome X III,
3 . L iv ., S. 689  — 778 .]

D ie rumilnische Petroleum industrie im Jahre
1 9 0 7 . [„Chem. Ind .“ 1 9 0 8 ,1 . Juni, S. 3 3 9 — 342 .]

G. J . K e l l n e r :  Petroleum  in der Orange
R iver Colonie (Sudafrika). [„Z. f. pr. G eol.“ 
1908  Ju liheft S. 283  — 2 84 .]

D ie Entw icklung der rumanischen Petroleum 
industrie im Jahre 1 9 0 7 . [ BP e tro l.“ 1 9 0 8 , 
1. Ju li, S. 1005  — 1010 .]

H e i z e n  m i t  K o h l e  u n d  f l i i s s i g e m  
B r e n n s t o f f  z u g l e i c h .  E s werden die Er- 
gebnisse einiger Versuche zur Kesselfeuerung  
mit gemischtem Brennmaterial angegeben. [„Ir. 
Coal Tr. R e v .“ 1 9 0 8 , 28. A ugust, S. 8 6 4 — 865.]

6. Naturgas.
M a r y a n  W i e l e z y n s k i :  Zur E rdgasver- 

wendung in B orysław . [„ P etro l.“ 1 9 0 8 , 17. Juni, 
S. 9 4 7 - 9 4 8 . ]  '

7. Generatorgas und Wassergas.
J u l .  Y o ig t :  U eber den EinfluB d esW a sser -  

dampfes und des Strahlungsverlustes der Ver- 
gasungszone auf die Y ergasung fester Brenn
stoffe im G aserzeuger.* [,,M et.“ 19 0 8  Nr. 13 
S. 383  — 3 8 6 ; „Dampfk. u. M .u 19 0 8  Nr. 34  
S. 3 2 3 — 327 .]

W . H e y m :  Die Vernichtung des T eers in  
Gasgeneratoren. [ BG asm .-T .“ 1 9 0 8  Ju liheft S. 56  
bis 58 .]

D u  B o is - S a u g g a s - G e n e r a t o r .*  D ie in  der 
Quelle abgebildete und kurz beschriebene, von 
P eter  Eyermann fiir die Du B ois Iron W orks 
konstruierte Generatoranlage soli m it den N atur- 
gasanlagen in W ettbewerb treten. [„Ir. A g e “
1 9 0 8 , 13 . A ugust, S. 4 4 0 — 441.]

Kraftanlagen mit Generatoren in den Yer-
einigten Staaten. [„Braunkohle* 1 9 0 8 , 4 . A ugust, 
S. 3 1 7 — 322 .]

Ein neues Leucht- und H eizgas. [„Bratin- 
kohleu 1 908 , 18 . A ugust, S. 353 .]

E m . L e m a it r e :  D a s  W a s s e r g a s .  Dar
stellung und Verwendung von W assergas fiir 
hiittenm annische Zwecke. [ ,R e v . u n iv .“ 1908  
Juliheft S. 1 —  30.]
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D ie explosive Verbrennung von K ohlenwasser- 
stoffen. Besprechung des Y ortrags von Prof. 
W . A . B o n e  vor der R oyal Institution in 
London. [,,.T. f. G asbel.“ 1 908 , 1. A ugust,
S. 706 — 708 .]

C . Feuerungen.
R auclifrage.

Ueber die Rauch- und RuBfrage, insbeson- 
dere vom gesundheitliclien Standpunkte, und eine 
Methode des RuBnachweises in der Luft. [„J. f. 
G asbel.“ 1008  Nr. 31 S. 7 0 9 — 710.]

A lu m lu o th o rn i io .

H. G o ld s c l im id t:  Neue Thermitreaktiorien. 
[„Z. f. Elektroch." 1908 , 28 . A ugust, S. 558 .]

Unter dem T itel „ R e a c t i o n s “ g ibt die 
„Goldsclimidt Therm it Company11 in N ew-York  
nunmehr eine besondere, der Aluminothermie ge- 
widmete V ierteljalirssclirift lieraus. D as uns vor- 
liegende erste H eft umfaBt 24  gut ausgestattete  
Seiten und bringt Bericlite aus den yerschiedenen  
A nwendungsgebieten der Aluminothermie.

Autogene SchweiBung.

A utogene SchweiBung von GuBstiicken.* [„Z. 
f. D am pfk. u. M .“ 1 9 08 , 28 . August, S. 336 .]

Sauerstoff-A zetylen-Schw eiB - und Schneide- 
yorrichtung. [„Ir. A g e “ 1 9 0 8 , 16. Ju li, S. 176 .]

D. Feuerfestes Materiał.
F r . J . B y w a t e r :  F e u e r f e s t e s  M a te r ia ł .  

Y erfasser erortert den Ursprung und die Zusammen
setzung der feuerfesten Tone und Quarze, sowie 
ihre Untersuchung, ebenso wie die Zusammen
setzung und Priifung feuerfester Steine. A uf 
Grund um fangreicher Untersuchungen kommt er 
zu folgendem SchluB: Feuerfeste Tone und
Steine leiden nicht, wenn sie der W itterung  
au sgesetzt werden, doch soli man sie in solchen  
Fiillen nach dem Einbau sehr langsam  erhitzen. 
D inassteine und iihnliches M ateriał miissen vor 
der W itterung gescliiitzt werden. Gute britische 
Scham ottsteine ertragen mUBig holie Temperaturen  
sehr gut, bei lioheren Temperaturen is t ihnen 
deutsche W are teilw eise iiberlegen. D ie Ursache 
hierfiir lieg t darin, daB die deutschen W erke 
ihr M ateriał w issenschaftlicli untersiichen und 
ihm ein sehr sorgfaltiges Studium durch Yor- 
ziiglicli geschulte K rafte widmen. Wiihrend  
friiher das Festland Yon England mit feuer- 
festem  M ateriał rersorgt wurde, is t  heute das 
Umgekehrte der F a li. D ie deutschen Gas- 
retorten halten oft doppelt so lange wie die 
englischen. D a die in der Gasindustrie ange- 
wandten Temperaturen in Zukunft eher hoher denn 
niedriger werden ais heute, ist es hochste Zeit, 
daB die englischen Fabrikanten sich bemiilien, ein 
bessei’es feuerfestes Materiał zu erzeugen ais 
bisher. [ BChem.-Zg.“ 1 908 , 22 . Juli, S. 699 .]

F. C orn u : Ueber die m ineralogische Z u 
s a m m e n s e t z u n g  k i i n s t l i c h e r  M a g n e s i t -  
s t e in e ,  insbesondere iiber ihren Gehalt anP erik las. 
D er V eitsclier M agnesit wird sechs Stunden lang  
bei hochster W eiB glut zu Sinterm agnesit ge- 
hrannt, das Pulver desselben wird dann mit einem 
teerartigen Bindem ittei v erse tz t, durch Druck  
(3 0 0  at) in Ziegelform gepreB t, getrocknet, 
liingere Zeit im Meudheimofen gebrannt und so 
zu M agnesitziegeln Yerarbeitet. D er Sinter
m agnesit besteht aus stark liclitbrechendem, 
isotropem, amorpłiem Magnesiumoxyd und kleinen 
brilunlichen Kornchen (? eisenreichem Perik las), 
die beide Mikrolithen von M agnesioferrit (?) 
enthalten. D ie M agnesitziegel bestehen iiber- 
w iegend aus P erik las, ferner M agnesioferrit (mit 
jenem zusammen 94°/o) und G laskitt, w elcher etwa  
5 8 ° /o S i0 2, 2 9 °/ o  CaO und 1 3 °/o A1s0 3 enthiilt. 
[„Zentralbl. f. Min. u. G eol.“ 1908  S. 305  — 310  
durch „Chern. Z entralblatt“ 1 908 , 15 . Juli, S. 191.]

D ie  B a u x i t g e w i n n u n g  im  J a h r e  1907 . 
Die Bauxitfi5rderung der V ereinigten Staaten
betrug im Jahre 1907 99 340  t im W erte von 
2 01 7  386 l/H. D ie Forderung is t in den letzten  
Jahren ste tig  g e st ie g e n ; dieselbe belief sich

t J t
im  J a h re  1905 a u f 48 900 im  W e rte  von 1 009 226
„ „ 1906 „ 76 537 „ „ „ 1 546 906
„ „ 1907 „ 99 340 „ „ „ 2 017 386

D ie Steigerung des Jahres 1907 gegen das 
Yorjahr betrug etw a 3 0 % . Durch die eigene 
Forderung wird jedoch der ebenfalls s te tig  wacli- 
semle Verbrauch der V ereinigten Staaten nicht 
gedeckt. Fołgende T abelle gibt einen Ueberblick 
iiber Forderung, Einfuhr und Verbrauch der 
le tzten  drei Jahre:

Forderung Einfuhr V erbrauch
t

6 0 8131905 48 900 1 1 9 1 3
1906 76 537 18 094 94 631
1907 99 340 25 467 124 807

D ie  W e l t f o r d e r u n g  
1905 u n d  1 9 0 6 :

b e t r u g  in d e n  J a h r e n

1905 1906

Y e re in ig te  S ta a te n  , 48 900
t

76 537
F r a n k r e i c h .................... 103 000 117 780
G ro B b ritan n ien  . . . 7 416 6 760

In g e sa m t 159 316 201 077
G e sa m tw e rt in 1 910 622 2 568 455

In den V ereinigten Staaten is t im letzten  Jahre 
ein neues Bauxitvorkom inen entdeckt worden 
und zwar in W ilkinson County in Georgia. 
A nalysen von Proben dieser neuen L ager haben
folgende R esultate ergeb en :

1 2 3
Al* O 3 . . . . 5 7 ,5 8 5 2 ,9 2 55,21
Si O s .................... 10 ,17 12 ,40
Fes Os . . . . 0 ,9 6 7,66 0 ,96
T i O i ..................... . . 2 ,76 2 ,30 2,15
geb. ff? 0  . . . . .  2 9 ,1 2 26 ,55 29 ,10
hrgr. H s 0  . . . . 0 ,3 5 0 .3 5 0,33
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Schatz uugsweise enthalt dieses neue Lager 
mehr ais 100  0 0 0  t B auxit, eine genauere B e
stimmung kann jedoch erst nach eingehenderen 
Untersuchungen erfolgen. Aus Indien wird eben- 
falls die Entdeckung aluminiumhaltiger. Laterit- 
Yorkommen von ungeheurer Ausdehnung ge- 
meldet. L aterit is t jedoch eisenreicher ais 
Bauxit.

Seine Hauptverwendung findet der Bauxit ais 
Ausgangsm aterial bei der Aluminiumgewinnung; 
ferner zur D arstellung von Aluminiumsalzen, zur 
Herstellung kiinstlicher Schleifm ittel und von 
B a u x i t s t e in e n ,  die ais feuerfeste Steine y e r 
wendung finden, da sie vorziiglich den zer- 
storenden W irkungen von Metallbadern bei hohen 
Temperaturen w iderstehen; so namentlich bei 
basisclien Martinofen, B leiraffinationsofen, Kupfer- 
schmelzofen sow ie drehbaren Portlandzem ent- 
ofen. Bei der Fabrikation der B auxitziegel erfolgt 
zunachst eine Entfernung der freien Kieselsaure 
durch W aschen, sodann ein Brennen bei etwa 
1370° C. Unterhalb von 1 3 1 0 °  C findet kein 
oder doch nur ein geringes Sintern statt.

Um dem gebrannten M ateriał wieder die 
erforderliche B indefaliigkeit zu verleihen, wird 
dasselbe mit feuerfestem Ton, kieselsaurem Kalium 
oder Kalk versetzt. D ie geforinten Steine werden 
nach dem Trncknen bei hohen Temperaturen 
gebrannt, wodurch sie auflerst hart und fest 
werden. Fiir Martinofen sind Steine mit hohem 
Tonerde- und niedrigem K ieselsauregehalt er- 
forderlich; je  reiner die yerw endete Tonerde 
war, desto bessere R esultate ergeben sich. Die 
knotenformigen B auxite eignen sich liierfiir am 
besten, da sie einen hoheren Tonerdegehalt auf- 
weisen ais die iibrigen A rten des Yorkommens. 
Durch Aussuchen, W aschen und Sieben des 
reinsten B auxits auf der Grube wird dieses 
Materiał erhalten. W ie  neuere Versuche ergeben 
haben, liefern Steine mit w eniger ais 12 % K iesel
saure zufriedenstellend R esultate und finden im 
Martinofen ebensogut Verwendung wie Magnesit- 
steine. D er Grund fiir diese W iderstandsfahigkeit 
des Bauxits gegen  die zerstorende W irkung durch 
das Metallbad und die basische Schlacke beruht 
wohl nach Beobachtungen von Sir W illiam  
Siemens hauptsachlicli darauf, daB der Bauxit 
infolge der intensiven H itze des Ofens in eine 
feste und harte Schm irgelm asse verw andelt wird, 
die kaum yon Stahlw erkzeugen angegriffen werden 
kann und den inechanischen und cheinischen 
Wirkungen sow ie denen der W arme zu wider
stehen yermag. D ie Erfahrungen mit Bauxit- 
ziegeln bei den Drehofen in der Portlandzem ent- 
Fabrikation sind ebenso aufierst zufriedenstellend, 
wie auch Yersuche im B lei- und Kupferhutten- 
betriebe eine fiinf- bis sechsmal langere Lebens- 
dauer der B auxitziegel gegeniiber den gewohnlich 
gebrauchten kieselsaurehaltigen Z iegeln ergeben 
haben. [„Min. J .“ 1 908 , 13. Juni, S. 722 .]

S. W o l o g d i n e  macht einige yorlaufige Mit- 
teilungen iiber die W arineleitung, P orositat und 
G asdurchliissigkeitfeuerfester M aterialien. [„Buli. 
S. d’E n c .K 1908  Nr. 6 S. 820  — 8 21 .]

F euerfeste Steine. Qualitatsfragen von Scha- 
m ottesteinen. [„G ieB .-Z g.“ 1 9 0 8 , 15. August, 
S. 493  — 496 .]

E inwirkung der H itze auf feuerfeste Stoffe. 
[„T onind.-Z g.“ 1908  Nr. 74 S. 1123  — 112 7 .]  

K o k s -  u n d  K u p o l o f e n z i e g e l .  Beant- 
w ortung der Frage: W elche feuerfesten Z iegel 
(basische oder saure) werden in Rheinland und 
W estfalen  fiir Koks- und Kupolofen im allge- 
meinen benotigt. [,,T onind.-Z g.“ 1 908 , 23 . Juni,
S. 1117 .]

F euerfeste W aren inSchweden. [ nTonind.-Z g.“ 
1 9 08 , 6. A ugust, S. 1392  — 1394']

E. Schlacken.
Dr. H. P a s s  o w: D ie  Y e r w e n d u n g  d e r

H o c h o f e n s c h l a c k e n .  D ieser w ie der nach- 
stehende A rtikel enthalt eine K ritik des Colloseus 
Yerfahrens. [„M et.“ 1 908 , Nr. 14, S. 4 10 .]  

Zement ausH ochofenschlacke. [„T onind.-Zg.“ 
1908  Nr. 81 S. 1235 .]

F. Erze.
A. C o u r o u x : D ie  E i s e n e r z e  d er  W e lt  

und d i e B e d e u t u n g  d e r  E r z y o r k o n im e n  im  
B a s s in  v o n  B r ie y .  V erfasser bespricht der 
Reihe nach die E rzverhaltnisse der V ereinigten  
Staaten, D eutschlands, Grofibritanniens und Frank- 
reichs. W ahrend das letztgenannte Land mit 
37$ Millionen Tonnen im Jahre 1907 den vierten  
P la tz  unter den roheisenerzeugenden Landern 
einnimmt, stand es hinsichtlicli der E isenerz- 
fórderung mit 8 481 000  t im Jahre 1906  an 
fiinfter S telle. Frankreich besitzt yerschiedenerlei 
E rzsorten, allein die meisten L agerstatten sind 
erscliopft und liefern nur noch unbedeutende 
Mengen, nur die lothringischen E rze nehmen 
yon T ag zu T ag an Bedeutung zu. In der 
Champagne gew innt man kaum noch 100 0 0 0  t  
oolithisches E isenerz; die Gruben von Mazenay 
und Change im Departernent S a5n e-et-L o ire  
(30  km von Creusot) gęben jahrlich kaum 6 0 0 0 0  t 
B rauneisenerz; in Berry is t  die Forderung fast 
N uli, kaum 30 0 0  t  im Jahre. D ie Bretagne  
liefert etw a 80 0 0 0  t im Jahre, allein die ganze  
Forderm enge geht nach England. E inige Braun- 
eisenerzgruben finden sich noch in den Departe- 
ments L ot-e t-G aron n ę  und L oire-ln ferieure, 
Spateisensteine gibt es in A rićge und Isćre, 
allein alle diese Gruben zusammengenommenliefern 
kaum 4 0 0  00 0  t im Jahre. In den Ost-Pyrenaen  
is t der Erzbergbau noch ziem lich flott, das 
ganze Forderąuantum von 3 0 0 0 0 0  t geht jedoch  
nach England. D ie Normandie hat im letzten  
Jahre 290  00 0  t Erz geliefert, wovon aber
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237  0 0 0  t ausgefiihrt wurden, 131 0 0 0  t davon 
gingen nach W estfalen , die restlichen 106 00 0  t 
aber nach England. W ie schon oben erwilhnt, 
lie fert die Hauptmenge (mehr ais 85 °/o) der 
franzosischen E isenerze das Departem ent Meurthe- 
et-M oselle. Man schatzt den E rzvorrat daselbst 
auf mehr ais 2 1/2 M illiarden Tonnen. Im  
Jahre 1906 lieferte das genannte Departem ent
7 841 00 0  t E rz, gegen  5 0 0 0 0 0  t im Jahre  
1 871 . D ie A usbeutung erfolgt in  den di’ei 
H auptbezirken: L ongw y, N ancy und B riey.

Z urzeit sind acht Gruben in normaler A us
beutung begriffen, namlich:

1907 1906

H o m ć c o u rt . . . m it 1 181 000 1 029 267
A u b o u ś . . . . 1 034 000 912 210
M outierB . . . * H 619 250 483 783
J o e u f .................... 354 500 320 428
L a n d re s  , . . * n 289 500 105 437
T u c q u eg n ieu x  . . r> 288 500 104 615
P ie n n e  . . . . • V 253 000 123 690
S ancy  . . . . 91 000 5 156

Den SchluB des beachtenswerten A rtikels 
bilden ins E inzelne gehende Angaben iiber die 
yorhandenen Erz-K onzessionen, beziiglich w elcher  
wir auf die Quelle selbst yerw eisen  miissen. 
[„Mćm. S. Ing. c iv .“ 19 0 8  Nr. 5 S. 7 4 5 — 775 .]

F . K e r f o r n e :  E i s e n e r z y o r k o m m e n
v o n  C o a t ą u id a n .  Ueber diese zw ischen Guer 
und Beignon, siidlich der StraBe von Ploerm el 
nach Vannes gelegenen Erzyorkommen berichtet 
der yerfasser  der „Acadómie des Sciences*1: D er
Abbau der seit einer gew issen  Zeit aufgegebenen  
L ager datiert schon aus dem Jahre 1 825 . Nach  
de F o u r c y  befindet sich das L ager in Sand- 
stein  eingebettet, yerm ischt mit Ablagerungen von  
weiBem Ton, und bildet einen T eil derselben  
Schicht w ie die E rzlager yon Saint-Saturnin  
(Jlle-et-V ilaine) und R ouge (Loire-Infórieure). 
D ie N atur dieses Yorkommens is t  yon der der 
meisten Erzyorkommen der Normandie und der 
B retagne sehr yerschieden. W ir haben es mit 
einem roten, mitunter erdigen, oftm als kornigen  
Hiim atit zu tun, der aus kleinen abgeplatteten  
und unregelmaBigen Kornern besteht, die in 
einem feineren roten E rz, das sehr v iel feine 
Q.uarzkorner enthalt, eingebettet sind. M itunter 
findet man abgerundete Hiimatitklumpen von  
iiuBerst unregelm aBiger Form in einer eisen- 
haltigen Masse groBer Quarzkorner.

Das E rzlager streicht fast horizontal, mit 
einem leichten E infall gegen  N ordwesten geneigt, 
und erreicht zuw eilen eine M achtigkeit von 2 m. 
D ie untere Schicht besteht aus rosa Sandstein  
und is t  sicherlich dem Cambrium zuzuschreiben. 
A is U eberlagerung findet sich weiBer Sandstein  
von einigen Metern M iichtigkeit. [„Compt. rend .“ 
1908  Nr. 23  S . 1 2 2 6 .]

D ie  E i s e n e r z l a g e r s t a t t e n  y o n  E z c a r a y  
(P royinz Logrono, Spanien). D ie beiden Haupt-

yorkommen heiBen La Martę und P rotectora; 
die letztgenannten  E rze sind die besseren, sie 
ergeben bei der A nalyse:

% %
E ise n  . . . .  57,64 K a l k ....................5 ,75
S la n g a n  . . . 3,45 H a g n e s ia  . . . 1,90
K ie s e k a u re  . . 4,41

D er E rzyorrat wird auf 7 M illionen Tonnen  
geschatzt. [„Echo des M .“ 1 9 0 8 , 13. A ugust,
5. 810.]

L u c iu s  W . M a y e r :  D ie Ham atitgruben in 
Cumberland, E ngland.* [„Eng. Min. J .“ 1 9 0 8 ,
22 . A ugust, S. 357 — 363 .]

W i l l i a m  B. P h i l l i p s  berichtet in ein- 
gehender W eise iiber die B r a u n e i s e n e r z l a g e r -  
s t a t t e n  A la b a m a s . G eologische Bemerkungen. 
Statistische Angaben iiber Forderung und Y er- 
brauch in den letzten  Jahren.* [„Jr . A g e “ 1908 ,
4. Juni, S .1 7 8 8  — 1 7 9 0 ; 11. Ju n i,S . 1 8 5 6 — 1 8 5 7 ;  
25. Juni, S. 2 0 0 8 — 2 0 1 0 ; 9. Ju li, S. 1 0 8 — 1 0 9 ;
6. A ugust. S. 381 .]

E d w i n  C. E c k e l :  E i s e n e r z e  a u s  dem  
G r a y - E r z r e v i e r  im  o s t l i c h e n  A la b a m a .  
Obwohl man seit einigen Jahren dem Ham atit- 
yorkommen in T alladega County, Alabama, groBere 
Aufmerksamkeit zugew endet hat, is t doch bisher 
noch w enig dariiber in die Oeffentlichkeit ge- 
drungen. D ie E rze erstrecken sich von der 
Stadt T alladega siidw estlich bis gegen Sylacauga  
zu. D as erzfiilirende Gebiet reiclit 20 englische  
Meilen von Nordost nach Siidwest und ist 
2 englische Meilen breit, doch nehmen die E rz
lager selbst nur einen T eil davon ein. Um die 
Erforschung des R eviers haben sich die „Gray 
Ore Iron Company", die mit der „Shelby Iron 
Company* eng yerbunden is t, und die „Alabama 
Ore and Iron Company* bemiiht.

D ie Zusammensetzung der E rze is t  folgende:
Jile ta llisches E isen  . . . . 53 b is 54 7°
M a n g a n ............................. . . 0,1 n 0,5 V
Schw efel . . . . . . . . 0,007 0,4
P h o s p h o r ......................... . . 0,15 n 0,29 n
K ie s e ls & u re ........................ . . 15,0 rt 26,0 n
T o n erd e  ............................... . . 2,0 4,0 n
K a lk  .................................. . . 0,2 n 1,5 H

[„Ir. T r. R e v “. 1 9 0 8 , 6. A ugust, S . 2 2 8 — 230 .]  
E is e n e r z e  in  K a n a d a . [„E ng. Min. J .“ 

1 9 0 8 , 29. A ugust, S . 4 1 9 .]
H e n r y  W . K u m m e l:  E isenerze in New-

Jersey . [„E ng. Min. J .“ 1 9 0 8 ,1 3 .  Juni, S. 1193.] 
E i s e n e r z e  a u f  d e r  S i n a i h a l b i n s o . l .  

T eils reine R oteisensteine, te ils stark mangan- 
haltige E isenerze sind an yerschiedenen Stellen, 
nicht w eit vom Meer entfernt, nesterfSrmig bis 
zu 1,3 m m achtig entdeckt worden. [„Ir. Coal 
Tr. R e v .“ 1 908 , 19 . Juni, S. 2 4 94 .]

T h o m a s  F . R e a d :  E i s e n e r z e  in  C h ina . 
E isenerze kommen in 11 von 18 Proyinzen  yor; 
in fiinf Proyinzen werden sie in ausgedehntem  
MaBstabe gewonnen. D ie Erzyorkommen in
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Shansi liefern das M ateriał fur zahlreiehe kleine 
Oefen, wiihrend andere in Honan und Hupeh 
gelegene E rzfelder sowohl kleine Oefen ais auch 
die R egierungsw erke in Han-Yang mit Erz ver- 
sehen. D ie Japanischen R egierungsw erke beziehen 
ihre E rze aus Anliw ei und K w angtung in Cliina. 
Die Deutschen beabsichtigen, die M agnetite von 
Shantung abzubauen. E isen kommt iiberdies 
vor in Shansi, Ssiichunan, Hunan, Kiangsu und 
Kweichow, allein die L agerstatten  sind wenig  
entwickelt. [„E ng. Min. J .“ 1 9 0 8 , 27 . Juni, 
S. 1297.1

M a r c  H e n r y :  D i e  E i s e n e r z e  a u f
M a r t in i  q u e .*  Nach den in der „Ecole des 
Mines“ in Paris ausgefiihrten A nalysen enthalten
die E rze:

E is e n o x y d u lo x y d ...................................61,00 o/o
E i s e n o x y d u l ............................................  28,60 „
M a g n e s i a .................................................. 0,70 „
P h o n p h o r s a u r e .......................................  0,01 *
U n lo slich e r R i ic k s ta n d ......................... 9,60 „

Z usam m on 99,91 o/0 

Eine zw eite Probe ergab:
K ie s e ls a u ro .................................................10,00 °/o
E is e n o x y d u lo x y d ..................................  83,60 „
M ag n esia  . ........................................ 0,10 „
T i t a n s a u r e .................................................  6,00 „

Z u sam m en  99,70 o/0
[„Buli. S. Ind. m in.“ 1908  Bd. IX  4. H eft S. 35 
bis 39.]

H. M a r t y n  C h a n c e :  D er pyritische Ur-
sprung der E isenerzlagerstatten . [„E ng. Min. J .“ 
1908, 29 . A ugust, S. 408  — 410 .]

D ie  M a n g a n in d u s tr ie  I n d ie n s .  Uebersicht 
iiber die gegenw ttrtige L age des Berghaues, der 
Transport- und A bsatzverhilltnisse von Mangan- 
erzen in Britisch-O stindien. [„Ir. Coal Tr. R ev .“ 
1908, 31 . Juli, S. 484 .]

Vorkommen und Verwendung von M o ly b d a n -  
e r z e n . [„Ir. Coal Tr. R e v .“ 1 9 0 8 , 28 . August, 
S. 872 — 873 .]

D r. O. S t u t z e r :  D ie N i c k e l e r z l a g e r -  
s t a t t e n  bei Sudbury inK anada. [„Z . f. pr. G eol.“ 
1908 Juliheft S . 285  — 2 87 .]

A g g l o m e r i e r e n  d e r  E i s e n e r z e  in den 
Gruben der Sierra Menera (T eruel). [„R ev .M in .“ 
1908, 24 . Juni, S. 3 1 8  — 319 .]

G r e v i l l e  J o n e s :  R o s t o f e n .*  Verschiedene 
lypen von R ostofen fiir E isenerze werden be- 
sprochen. [ BI r. Coal Tr. R e v .“ 1 908 , 5. Juni, 
S. 2 2 7 7 — 2279 .]

G. Werksanlagen.
J. B . v a n  B r u s s e l :  D i e  W e r k e  zu  

C r e u s o t .*  Beschreibung der Hochofen-, Stahl- 
und W alzw erksanlagen. GieBereien, Hammer- 
werke, Montage- und Adjustageraum e. Yon den 
fiinf Hochofen gehen drei auf Thomaseisen. 
[„Am. Mach.“ 1 9 0 8 , 20 . Juni, S. 857  — 862.]

D ie Glengarnock und A rdeerwerke der 
Glengarnock Iron and S teel Company.* [„Ir. Coal 
Tr. R ev .“ 1 9 0 8 , 21 . A ugust, S. 7 6 4  — 765 .]

D r e w s :  E n t w ic k lu n g  und  g e g e n w a r -  
t i g e r  S ta n d  d er  m o d e r n e n  H e b e z e u g -  
t e c h n ik .*  (E orts.) Brem sen, Steuerapparate, 
Schiitzensteuerung, Elektrom otoren, Bremsluft- 
m agnete, Sicherheitsvorrichtungen. [„D in gler“ 
1 9 0 8 , 6. Juni, S. 355  — 3 5 8 ; 2 7 . Juni, S. 401  
bis 4 0 3 ;  4 . Juli, S. 4 1 7 — 41 9  ; 11. Juli, S. 4 3 6  
bis 4 40 .]

C. M i c h e n f e l d e r :  Neuere Gesichtspunkte 
bei H iittenw erkstransporten.* [„O est. Z. f. B.
u. H .“ 1 9 0 8 , 6. Juni, S. 283  — 2 8 6 ; 13. Juni, 
S. 2 8 9 — 292.]

Transportvorrichtungen in einem R ohrw erk.*  
[„Ir. A g e “ 1 9 0 8 , 16. Ju li, S. 1 7 4 — 175.]

W a l t e r  G. S t e p h a n :  M o d e r n e  E r z -
v e r l a d e - Y o r r i c h t u n g e n . *  Beschreibung  
der Konstruktionen der W ellm an-Seaver Co. und 
der Brown H oisting Machinę Co. [„Ir. T r. R e v .“ 
1 9 0 8 , 20 . A ugust, S. 3 1 4 — 317.]

Abbildung und Beschreibung einer von der 
Case Mfg. Company in Columbus, Ohio, erbauten  
K o h le n -  u n d  A s c h e - V e r la d e v o r r i c h t u n g .f  
[„Ir. A g e “ 1 908 , 13. A ugust, S. 437  — 4 38 .]

D e r  e l e k t r i s c h e  K r a f t b e t r i e b  d e r  G u te -  
h o f f n u n g s h i i t t e .  D as W erk besitzt ein Grund- 
eigentum von 1000  ha, auf dem etw a 200  0 0 0  qm 
Baulichkeiten errichtet sind, und beschaftigt 
heute etw a 22 00 0  Beam te und A rbeiter au f 
zehn verschiedenen W erken. B ei solch aus- 
gedelmtem und umfangreichem Betriebe sind 
Kraftanlagen von etw a 46 0 0 0  P . S. L eistung vor- 
handen. D ie einzelnen W erke sind zum Zwecke 
des Transportes von Rohstoffen untereinander 
durch Geleise von etw a 100  km Gesamtlange 
verbunden; auf denen 27 Lokom otiven und 
1200  W agen  verkehren. Yon den genannten  
W erken besitzen die A bteilungen Eisenhiitte, 
A bteilung Sterkrade, Zeche Sterkrade und Oster- 
feld elektrische K raftw erke, welche teils mit 
Dampfmaschinen und neuerdings Dampfturbinen, 
te ils mit Gasmaschinen arbeiten und insgesam t 
eine L eistung von 11 300 K W . abgeben konnen. 
Eine in der Quelle abgedruckte Tabelle enthalt 
sehr interessante Angaben fiir alle genannten  
W erke iiber die im Jahre nutzbar abgegebenen  
Kilow attstunden, die jahrliche Ausnutzung der 
Maschinen, die Zahl und L eistung der E lektro
motoren sow ie Zahl und Leistung der Gluh- und 
Bogenlampen. A lle K raftw erke sind miteinander 
durch Hochspannungserdkabel fiir 3 0 0 0  Y olt 
verkettete  Drehstromspannung elektrisch ver- 
bunden und unterstiitzen sich gegenseitig . D iese  
Spannung wird demnachst auf 10 0 0 0  V olt er- 
boht werden. D as groBte K raftw erk ist das-
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jen ige der A bteilung „E isenhiitte“ mit einer 
moglichen Hijclistleistung yon rund 8 0 0 0  K W . 
D ie iibrigen K raftw erke zusammen liaben etw a 1 / 3 
der K ilow attstunden abgegeben wie das K raftw erk  
Eisenhiitte. A is Antriebsmasehinen der K raft
werke sind Kolbendampfmaschinen, Gasmaschinen 
und auch neuerdings Dampfturbinen angewendet. 
Ebenso iibersichtlich, w ie die Ausriistung der 
E lektrizitatsw erke mit Kraftmaschinen in T a- 
hellen aufgefiihrt is t, ebenso sind auch die in 
den einzelnen Abteilungen eingebauten elektri
schen Antriebsmotoren in Tabellenform zusammen- 
g este llt  und zw ar getrennt fiir H iittenwerke 
und fiir Bergw erke. D ie Motoren der Abteilung  
Sterkrade sind Gleiclistrommotoren fiir 22 0  Y olt, 
meist mit kleineren L eistungen bis etw a 50 P .S .  
A lle  iibrigen Motoren sind Drehstromm otoren. 
Das System  der V erteilung is t also, w ie bei der 
groBen Ausdehnung nicht anders zu erwarten, 
yorw iegend Drehstrom.

In der A bteilung „Eisenhiitte'1 sind einige  
groBere Motoren mit Leistungen zwischen 100  
und 20 0  P .S . eingebaut, die zum Pumpen-, 
Kompressor- oder Ventilatorantrieb dienen. D ie 
beiden W alzw erke Oberhausen und Neuoberhausen  
besitzen ein paar W alzenzugsm otoren fiir un- 
m ittelbar 30 0 0  V olt Spannung von 10 0 0  und 
1200  P .S . L eistung, die auBerdem mit Schwung- 
massen gekuppelt standig umlaufende W alzen  
antreiben fiir das Stabeisen- und Feinblechw alz- 
w erk; im iibrigen bieten die Motoren fur die ver- 
schiedenen W erkzeugm aschinen keine w esentlichen  
Abweichungen yon den iiblichen Konstruktionen  
fiir 50 Perioden und Niederspannung von 19 0 V o lt. 
"Niedrige Spannung nimmt man in diesen W erk- 
statten  gern w egen der geringeren Gefahr und 
kann sie auch ganz gut. anwenden, w eil m eist 
eine groBere A nzahl Motoren diclit beieinander 
liegen , also kleine L eitungsyerluste auftreten, 
und fiir den betreffenden B ezirk ein groBerer 
Krafttransform ator die notige E nergie ohne groBe 
V erluste von Hoch- auf Niederspannung umzu- 
formen verm ag. D agegen is t fur die B ergw erks- 
motoren der verschiedenen Zechen meist eine 
liohere Spannung yon 50 0  bis 3 0 0 0  V olt gew ahlt, 
w eil diese w eiter yoneinander entfernt liegen  und 
bei niedrigeren Spannungen zu groBe L eitungs
yerluste eintreten wurden. U nter den Bergbau- 
motoren is t ein starkerer von 70 0  P .S .  fiir 
unterirdische W asserhaltung aufgestellt, sonst 
sind M otoren yon 10 bis 100 P .S . im Gebrauch. 
[ .E l .  K raftbetr. u. B .“ 1908  Nr. 16 S. 319  bis 
3 2 4 , Nr. 17 S. 343  bis 348 .]

S c h e ib e n - K e s s e l s p e i s e - W a s s e r m e s s e r .*  
D erselbe misst das durchflieBende W asser direkt 
nach seinem effektiyen Yolumen. D ie W irkungs- 
w eise der yon der Firma Siemens &  H alske in 
B erlin  konstruierten W asserm esser wird ein- 
gehend beschrieben. [ .Z . f. D am pfk. u. M .“ 
1 9 08 , 24 . Ju li, S. 283 .]

D r.-Ing. E n s s l i n :  U e b e r  d ie  W a n d u n g s -  
t e m p e r a t u r e n  in  e in e m  G a s in a s c h in e n -  
z y l in d e r .*  Yersuche am Zylinder einer D W .-  
V iertakt-H ochofengasm aschine und einer Oecliel- 
hauser-M aschine. Es wurde u. a. gefunden, daB 
der Unterschied der Temperaturen in Laufbiichse 
und Kiililmantel eines Gasmaschinenzylinders ver- 
haltnisnUiBig gering is t (etw a 3 5 °  C.), daB ferner 
die geschm ierte Laufflache nicht sehr lieiB ist 
und daB eine ungekiihlte W and, z. B . die eines 
einfachwirkenden Kolbenbodens, ohne W asser- 
kiihlung eine holie Temperatur haben wird. 
[„Dingler" 1 9 08 , 25 . Ju li, S. 4 6 5  — 4 70 .]

K o s t e r :  A m e r ik a n is c h e  D a m p f k r a f t -  
w e r k e .*  A llgem eine Anordnung der K raftw erke, 
Kesselhauser, Kohlenhunker, D am pfkesselsystem e  
(Babcox & W ilcox und Stirling), R oste, Schorn- 
steine aus Blech und Eisenbeton, GroBe des 
Schornsteinfuchses, Vorwarm er, Rohrleitungen. 
[„Z. d. V . d. I .“ 1 9 0 8 , 13. Juni, S. 9 4 1 — 952.]

S t a h lb a n d e r  an  S t e l l e  v o n  R ie m e n -  
a n t r i e b e n .*  [„Tonind. - Z g .“ 1908  Nr. 97 
S. 1452  — 1453 .]

V orsicht beim Gebrauche von S t a h l k r a f t -  
b a n d e r n . A is E rsatz von Treibriemen werden 
yon der E loesser Kraftband-G esellscliaft m. b. H., 
Berlin -Charlottenburg, Stahlbander eingefiihrt. 
D iese yerlangen eine sorgfaltigo M ontage, ferner 
g la tte  Oberflachen und genaue A usrichtung der 
Riemenscheiben und W ellen, wenn nicht lUtufige 
Briiche eintreten sollen. In einem Betriebe is t an 
einem und demselben Antrieb innerlmlb von zw ei 
Monaten dreimal Bruch eingetreten. W enn die 
U m fangsgesclrwindigkeit der Riemenscheiben eine 
erhebliclie ist, so kann ein ReiBen des Stahl- 
bandes schwere Unfalle yeranlassen, da ein 
zerrissenes, umhergeschleudertes Stahlband wie 
ein scharfes Messer w irkt. D ie Kraftbander 
miissen deshalb immer, auch wenn sie auBerhalb 
des Yerkelirsbereichs laufen, sicher umwebrt 
werden, sofern sie eine erhebliche Umlaufs- 
geschw indigkeit besitzen. ]„Z. f. G e w .-H y g .“ 
1908  Nr. 16 S. 383 .]

Dr. B r a t :  D ie Bedeutung der Sauerstoff- 
therapie in der G ew erbehygiene.* [ MZ. f. Gew.- 
H y g .“ 1908  Nr. 13 S. 305  — 306 .]

A u s z ie h b a r e r M a s t ,  S y s t e m  D e la g n e a u x .*  
D ieser auszięhbare M ast, der in Abbildung 2 
dargestellt ist, hat den Y orteil, sich schnell zu- 
sammenlegen und auseinanderziehen zu lassen 
und doch eine grofie W iderstandsfahigkeit zu 
besitzen. Er ist an jedem Gelenkpunkte mit 
eisernen R iegeln a yersehen (siehe Abbildung), 
welche ein Zusammensinken des M astes ver- 
hindern, indem sie die Achsen der Gelenke in 
einer unyeranderlichen Entfernung halten. Ander- 
seits kann man durch Losen der R iegel a den 
Mast durch einen leichten Druck yollstandig zu- 
sammenlegen zum beąuemen Transport mit der
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Eisenbalm oder in 
schwer zugilng- 
liclien Gegenden. 
D ie beschriebene 
Anordnung gestat- 
te t ,  den gleichen  
Mast auf verscM e- 
dene Langen ein- 
zustellen, was bei 
L uftleitungen usw.

yorteilhaft sein 
kann. D as leichte 
G ewicht und die 

Eińfaehlieit der 
H erstellung (alle

des au sz ie h b a re n  

M astes.

Ansicht und Schnitt Ql<crstiicke werden 
nach derselben 

Schablone gesclmit- 
ten , gelocht und 
dann zusammenge- 

setzt) lassen diese A rt von Mast in 
manchen Fiillen ais hillig- und nutz- 
bringend erscheinen. [„Gen. C iv.“ 
1 9 0 8 , 22 . A ug., S. 293 .]

H. Roheisenerzeugung.
S. J . K o s h k in :  H o c h o f c n r e c h n u n g e n .

Auf Grund der A nalysen der Rohstoffe wird 
eine vollst!tndige Mollerberechnung fur yerschie- 
dene Silikatsclilacken, ferner eine, Berechnung 
der W indm enge uud der Zusammensetzung der 
Gichtgase fiir einen 60 0  t-H ocliofen  angegeben. 
U Ir. A g e “ 1 908 , 28 . Mai, S. 1700  — 1704.]

J. v . E h r e n w e r t h :  Bansystem e der Eisen- 
hochofen, dereń B eurteilung und W ahl.*  [„Oest. 
Z. f. B. u. H .“ 1 908 , 20 . Juni, S. 301 — 304.]

N. S u r d u l :  M itteilungen iiber den Betrieb  
der Hoehofen im Ural und im B ezirk  Olonetz 
im Jahre 1 9 0 6 .*  [„Gorn. .1.“ 1906  Juliheft 
S. 7 0 — 83.]

D ie  H o c h o ie n a n la g e  d e r  N o r t h w e s t e r n  
Iro n  Co. zu  M ay  v i 11 e , W isc.*  Genannte Ge
sellschaft wurde im Jahre 1854  zw ecks Betriebs 
eines kleinen Holzkohlenhochofens zur Verhiit- 
tung eines in der Nachbarschaft vorkommenden 
feinkćirnigen Brauneisensteins gegriindet. Die 
Anlage, die nach Pliinen von Julian Kennedy 
gegftnwartig umgebaut wird, soli nach ihrer 
Fertigstellung zw ei Hoehofen von 2 5 0 — 300  t 
T agesleistung nebst zugehorigen je  v ier W ind- 
erhitzern und Giefihausern fiir Masselgufi in 
Sand, Granulationseinrichtung fiir die gesam te 
Schlacke, grofie E rz- und K okslagerplatze ent- 
lialten. Das Erz hat heute etw a 48  °/o Eisen,
1,25 °/o Pliosphor und einen ziem lich hohen 
Tonerdegehalt. [„Ir. Tr. R e v .“ 1 908 . 25 . Juni, 
S. 1165— 1169.]

A b b ild u n g  3.

E in e  N e u e r u n g  
b e im  B a u  v o n  H o c li-  
o fe n . Es wird der y o r 
schlag gem acht, zw ecks 
groBerer W iderstands- 
fahigkeit gegen  w age- 
rechte D riicke aus dem 
Ofeninnern die einzel- 
nen Steine des Kern- 
schachtmauer\verksvom  
Bodenstein bis etw a  
zur halben Schaclitliohe 
nicht mehr w ie bisher 
allgem ein iiblich w age- 
recht, sondern nach der 
Ofenmitte zu geneigt 
anzuordnen. Zu dem 
Zweck wird die erste 
Stein lage iiber dem Bo
denstein (A) sow ie eine 
L age (C) des Schachts 
aus keilform igen Forin- 
_  steinen herge

ste llt . Ferner 
erhalten die ein- 
zelnen Steine 
einer L age einen 
fester en Ver- 
band dadurch, 
daB die Seiten- 
fliichen mit an-

gesetzten  Nasen in Form eines halben Schwalben- 
schw anzes versehen sind. (V ergl. Abbildung 3.) 
[„Ir. Coal Tr. R e v .“ 1 908 , 17. Ju li, S. 273 .

Ein Hoehofen m it ovalem Querschhitt. [„E n-
g in eer“ 1908 , 28 . A ugust, S. 225 .]

D e r  n e u e  V a n d e r b i l t - H o c h o f e n  d e r  
B ir m i n g h a m  C o a l & I r o n  C o ., zu B oyles, 
A la .*  Beschreibung dieser modernen Hochofen- 
anlage. [„Ir. Tr. R e v .“ 1 908 , 6. A ugust, S. 235  
bis 2 39 .]

I. GieBereiwesen.
(Y erg l. au ch  A b s c h n itt  A , K , N und  1’.)

A llgem eines. — CJieBereianlaeen.

P r o f .  D r . B. N e u m a n n : Das E isengiefierei- 
w esen im Jahre 1 907 . Kurze Uebersicht iiber 
die L iteratur. [„G liickaufu 1 908 , 15. August, 
S. 1184 .]

Eine U ebersicht iiber die Y erteilung der 
Eisen-, Stahl-, Temper- und M etallgiefiereien in 
den V ereinigten Staaten und in Canada ist ent
halten in „Foundry11 1908  Juliheft S. 242  — 245.*

W . T . H a tc h :  F r a g e n  b e im  B a u  und
b e i  d e r  E in r i c h t u n g  e in e r  m o d e r n e n  G ie 
f ie r e i .  V ergleich einerG as- undDampfmaschinen- 
anlage. V orteilhaftere Yerwendung der ersteren  
ist durch die Umstande bedingt. E lektrische An-
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lage fiir U ebertragung der K raft. Beleuchtung  
durch B ogen- und Gliihlampen. Anordnung der 
Fenster und Oberlichter gegen  Norden. Liiftung  
durch D achreiter und V entilatoren. P utzen  der 
GuBstiicke m ittels Sandstrahlgeblase. Transport- 
und Hebevorrichtungen. E s ist yorteilhaft, den 
FuBboden durch eine dunne L age Sand gegen  
V erspritzen von E isen zu schiitzen. [„Foundrvu 
1908  Junilieft S. 193 — 196; „Castings" 1908  
A ugustheft S. 1 9 4 — 196.]

D ie neue GieBerei der Kennedy V alve Com
pany.* [„Castings" 1908  Juliheft S. 89 .]

Das V a n d e r g r i f t - W e r k  d er  U n it e d  E n -  
g in e e r i n g  an d  F o u n d r y  C o m p a n y .*  D iese  
A nlage ste llt im Jahre etw a 2 0 0 0  t  Stahlform- 
guB, 1000  t HartguBwalzen und 100  t  M etall- 
guB her. Besclireibung des W erks. A nfertigung  
von Zahnrildern und W alzen . [„Castings" 1908  
Juniheft S. 81 — 84.]

D ie neue R adergiefierei der Dickson Car 
W heel Co. zu Houston, T exas, wird beschrieben.* 
[„Foundry" 1908  Juliheft S. 211 — 217 .]

D ie  T o r o n to  - G ie B e r e i  zu  T o r o n to ,  
K a n a d a .*  Beschreibung der A nlage. Ilir Y er
fahren zur H erstellung von Rohren und 
F ittin gs. D ie Rohren werden auf Sonder- 
formmaschinen in besonderen K asten hergestellt 
und liegend gegossen. B ei dem Verfahren ist 
sehr w enig Formsand erforderlich. Beschreibung 
der A nfertigung der F ittin gs. [„Castings" 1908  
A ugustheft S. 169 — 173.]

A nfertigung yon R adiatorem * Beschreibung  
der Einrichtung der R adiatorengieBerei der K ing  
R adiator Co., L td., zu Toronto. [„Foundry"  
1908 Junilieft S. 155 — 159.]

Gioflereibetrieb.

M i l t o n  L. H e r s e y  und I r a  B . L e s h :  D e r  
W e r t  d e r  C h e m ie  im m o d e r n e n  G ie B e r e i-  
b e tr ie b .  (V ortrag vor dem Kanadischen Zw ei£- 
yerein der Society of Chemical Industry.) Aus- 
fiitterung und Beschickung yerschieden groBer 
Kupolofen. D ie groBten M ogliclikeiten, Erspar- 
nisse im GieBereibetrieb zu erzielen, liegen  in 
der Fiihrung der Kupol5fen auf Grund chemischer 
Untersuchungen. F iir den Kupolofen gibt es 
kein „schlechtes R oheisen11. Jedes E isen kann in 
bestimm ten Mengen bei der Gattierung verw endet 
werden, wenn es nur seiner cliemischen Zusammen
setzung nach mit anderen Sorten zusammen 
bestimmten Anforderungen geniigt. Yerfasser 
geht sodann des niiheren auf die Kornbildung 
beim grauen Eisen ein. D ie entschwefelnde Ein
w irkung des M angans. Form und GroBe der 
Probesta.be sollen einheitlich sein. Empfolilen 
wird der Vierkantstab von 1" Seitenlange. B e- 
ziiglich der Pro'benahme werden nachstehende 
Ausfiihrungen gem acht: D ie Eisenproben sind 
von Stucken zu nehinen, die frei von Schmutz,

Sand, Schlacke und R ost sind. 8 bis 12 Masseln 
sollen herausgegriffen und in jede mindestens 
zw ei Locher bis zur M itte gebohrt werden, w or- 
auf die Bolirspane gut gem ischt werden sollen. 
B ei der Probenahme von Koks is t  von etw a  
25 bis 30 groBen Stucken je  ein kleines Stiick  
abzuschlagen; aus diesen wird nach der Zer- 
kleinerung und T eilung in  ublicher W eise die 
Probe fiir die cliemische A nalyse hergestellt. 
Empfolilen wird ferner eine oftere Untersuchung  
des yerwendeten K alksteins, Sands, Kernmehls, 
Lehms und dergl. [„Journal of the Society of Che
mical Industry" 1 908 , 15. Juni, S. 531  — 534 .]

O sc a r  E. P e r r ig o :  V ollstandige Selbst- 
kosten - A ufstellung fur eine LohngieBerei. 
[„Castings" 1908  A ugustheft S. 180 — 185.]

Kurze Besclireibungen nachstehender N eue- 
rungen fiir G ieBereien: Forininascliinen m it
selbsttatiger Sandzufiihrung. Kupolofen yon  
B aillot (yergl. „Stahl und Eisen" 1907 Nr. 33  
S. 1 2 01 ). Sandstrahlgeblilse von Danie. T iegel
ofen mit Oelfeuerung. [„F oundry“ 1 9 0 8  Juni
heft S. 203  — 209 .]

GieBerei-Anlagen und -Maschinen fiir den 
Automobilbau.* Beschrieben werden Einrich- 
tungen, geliefert von nachstelienden F irm en : 
Badische Maschinenfabrik in Durlach, Ver. 
Schm irgel- und Maschinenfabriken A .-G . in Ilan- 
nover-H ainholz, K onigl. W iirttem b. Hiittenam t 
W asseralfingen, B onyillain  &  Ronceray. [,,Z. f. 
W erk z .“ 1 908 , 25 . Juni, S. 41 3  — 4 23 .]

Th. L o lie :  G ieBerei-H ilfsm ittel. E s werden 
besprochen: M odellanfertigung und Modellsand, 
Formsand, Kernsand, Lehm, GieBen in nasse und 
getrocknete Form en; ferner G estalt der Form
kasten, Kupolofen, GieBpfannen, P utzen  der 
fertigen Stiicke, A rbeiterauswahl. [„G ieB .-Z g.“ 
1 908 , 15. Juni, S. 353 — 3 5 5 ; 1. Ju li, S. 385  
bis 388 .]

A . Z e n z e s :  E ine praktische N euerung fiir 
die GieBerei.* Beschreibung eines aus mehreren 
beliebigen Teilen zusam m ensetzbarenForm kastens. 
D ie an sich schwachen W andungen sind durch 
Rippen verstarkt. D ie Verbindung der einzelnen  
T eile geschieht durch K eil und Spannriegel. 
[„G ieB .-Z g.“ 1 9 0 8 , 15. A ugust, S. 4 8 3 — 486 .]

Einen A b s c h la g f o r m k a s t e n  bringt die 
Obermayer Company ais N euheit auf den Markt. 
D erselbe is t zw eiteilig , aus Kirschbaumholz an
g efertig t und mit Bandeisen oben und unten 
beschlagen. D ie einzelnen W andungen sind durch 
Scharniere bezw. einen einfachen ZapfenverschluB  
m iteinander yerbunden. [„Ir. Age" 1 9 0 8 , 20 .A u g ., 
S. 4 9 8 .]

R . L o t s :  D ie A nlage yon Trockenkammern.* 
(F ortsetzung.) Ausfiihrungsart der Seitenwande 
und der D ecke zur inoglichsten Verhinderung 
yon W arm eyerlusten. Anordnung der Tiiren,
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der Bedienungsoffnungen und Entliiftungsklappen. 
B egale. H eizung mit Kokskorben. Generator- 
feuerung. Schornsteinanlage. [„G ieB .-Z g.“ 1 908 ,
1. Juni, S. 324  — 329  ; 1. A ugust, S. 4 5 1 — 4 54 .]  

H e r m . F . L i c i ) t e :  Y erwendung des Hoch- 
ofengases zum Trocknen von GuBformen, insbe- 
sondere RohrenguBformen.* Beschreibung des 
den Buderusschen Eisenwerken in W etzlar  durch 
das D. R. P . Nr. 172  193 (vergl. „Stahl und 
E isen“ 1907 Nr. 8 S. 279 ) gescliiitzten Ver- 
fahrens. [„G ieB .-Z g.“ 1 908 , l .J u l i ,  S .3 9 2  — 395 .]  

Trockenofen fiir kleine P latten .* [„ W erk- 
m eister-Zg.“ 1 9 0 8 , 31 . Ju li, S. 735  — 737.]

H. B i e s :  B eziehungen zw ischen der physi- 
kaliscben und chemischen Untersuchung vonForm - 
sanden. [,,Foundry“ 1908  Ju liheft S. 2 2 4 — 226;  
„Foundry T r. J .“ 1908  A ugustheft S. 4 6 7 — 470 .]

II. B u b le :  B e i t r a g  z u r  F r a g e  d e r  s e l b s t -  
t i l t ig e n  S a n d a u f b e r e i t u n g s a n la g e n .*  A ll- 
gemeiner Gang der A ufbereitung fiir den neuen 
und alten Sand. Vermiscliung und Beforderung 
des Sandes. Anordnung einer selbsttatigen  Auf
bereitung fiir 12 bis 15 cbm i. d. Stunde. Be- 
schrieben sind lediglich Ausfiilirungen der Ba- 
dischen Maschinenfabrik in Durlach. [ nD ingleru 
1908, 18. Juli, S. 4 4 9 — 4 5 3 .]

Formsand-M ischm aschinen, P aten t Bauerle.*  
[„Z. f.W erk z." , 1 9 0 8 , 25 . A ugust, S .5 4 8 — 549.] 

W . C a s p a r y : Entstaubungsanlagen fiir GuB- 
putzereien, insbesondere fiir SandstrahlgeblUse- 
Einrichtungen, Schleifereien u. dergl.* [„GieB.- 
Z g.“ 1908 , 15. Ju li, S. 4 2 0 — 4 23 .]

E is e n s e p a r a t o r e n .*  D as System  „ G e is t “ 
besteht in der Hauptsache aus einer durch 
Gleichstrom erregten E lektrom agnetw alze, iiber 
welche die zu verarbeitendenStoffe gele itet werden. 
Die Stahlm agnete sitzen  einseitig  auf der Achse; 
auf dieser dreht sich in geringem  Abstand ein 
unmagnetischer, geschlossener Mantel. Der 
Mantel trilgt in kurzeń Abstanden gezahnte  
eiserne L angsleisten. M ittels eines Hebels kann 
der ganze M agnetschild gedreht bezw . einge- 
stellt werden. D ie zu sortierenden Stoffe werden  
aus einer Schiittelrinne oder dergl. auf den sich 
uindrehenden Mantel aufgegeben. D ie Eisen- 
teile werden mitgenommen, bis sie auBerhalb 
des M agnetfeldes von selbst abfallen (vergl. auch 
„Stahl und E isen “ 1908  Nr. 37 S. 1 3 21 ). [„B ay- 
risches Industrie- und Gewerbeblatt" 1908, 
25. Juli, S. 286 .]

GieBereirolieisen.
F. M. T h  om a s :  Auswahl und Priifung von  

GieBereirolieisen. (V ortrag vor der Birmingham  
M etallurgical Society .) [„Foundry Tr. J . “ 1908  
Juniheft S. 329  — 336 .]

Einteilung von R oheisen, Eisenlegierungen  
und Koks. [ Ir. Tr. R e v .“ 1 9 0 8 , 25 . Jimi, 
S. 1 1 8 3 - 1 1 8 6  ]

Modelle.

O s c a r  E . P e r r ig o :  D ie E inteilung der Mo
delle. V erfasser te ilt  die Modelle in solche aus 
M etali und aus H olz. L etztere wiederum zerfallen  
in Modelle, die nur einmal, die gelegentlich  und 
die standig gebraucht werden. Anforderungen 
an den Modellmacher. Verwendung der einzelnen  
H olzsorten. [„Foundry" 1908 Juniheft S. 163  
bis 166 .]

A ufbewahrung von Modellen nach Biichern 
und Karten. V ergleich der beiden System e. 
[„G ieB .-Z g.“ 1 908 , 15. Juni, S. 365  — 369 .]

M. A u b ie :  Methodisclie Anordnung der Mo- 
dellaufbewabrim g. * U ebersetzung der Arbeit 
von O. Perrigo: E in praktisches System  fUr die 
M odellvenvaltung (vergl. „Stahl und E isen “ 
1908 Nr. 26 Zeitschriftenschau S. 9 1 0 ). [„L a  
Fonderie moderne" 1908  Juniheft S. 10 — 14.]

P a u l  B . R am p : LTtiimer bei der A nfertigung  
von Modellen.* [„Foundry" 1908  Juniheft S. 160  
bis 163 .]

J a b e z  N a  11: Sparsam keit beim Modell-
anfertigen und Formen. [„Castings" 1908  
A ugustheft S. 17 7 — 179.]

Form erei.

Eindriicke eines Ainerikaners in einer bri- 
tischen GieBerei. Y ergleiche zwischen den in 
Amerika und GroBbritannien iiblichen Verfahren  
des Form ens. [„C astings“ 19 0 8  Juniheft S. 85 
bis 88 .]

P u lv e r  zu m  A u s s ta u b e n  d e r  G ie B e r e i-  
fo r m e n . D ie N otiz enthalt tolgende fiir w eitere 
ICreise interessante M itteilungen: „Vor kurzer
Zeit erhielten w ir aus RuBland ein weiBes 
P u lver zur A nalyse eingeschickt, w elches zum 
Ausstauben der Formen dienen sollte, um das 
Anbrennen des Formsandes zu verineiden. Dem 
betreffenden Giefiereibetriebsleiter, der uns das 
P ulver zuscliickte, wurde dasselbe von einem  
A genten zum Kaufe angeboten mit der M itteilung, 
daB es unter P atentschutz stehe und seine 
Zusammensetzung Geheimnis sei. Nach Angabe 
des A genten  bestande das P ulver aus zw olf 
Elem enten und zw ei Sauren; seine Schm elz
tem peratur lage  bei 3 8 0 0 °  C .! W ie  uns mit- 
g ete ilt wurde, waren die bei Verwendung dieses 
P ulvers erreichten R esultate glanzend. D ie 
Giisse waren ganz blank, das Anbrennen des 
Formsandes wurde vollkommen verhiitet. Es 
ware daher im Interesse des Unternehmens 
gelegen , dieses P u lver immer zu verwenden; 
allein der Preis stellte  sich zu hoch. D ie U nter
suchung ergab nun 9 9 ,5 9  °/o K ieselsaure neben 
geringen Mengen Eisen, Aluminium, Mangan, 
Kalzium  und Magnesium. D ieser Befund sowie 
die Feinheit des P u lrers berechtigten zu der 
Annahme, daB wir es hier mit gefa llter  K iesel
saure zu tun haben, um so mehr, ais das P ulver
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zum groBten T eile  in kocliender N atronlauge  
loslicli war. D ie mikroskopische Betracktung  
lieB jedoch schlieBen, daB das ganze, so schwer 
gehiitete Geheimnis nichts anderes ais feinst- 
gepulverter Quarz war; denn bei etw as stiirkerer 
VergroBerung konnten noch deutliche Splitter  
mit scharfen Kanten wahrgenommen werden. 
D iese M itteilung durfte y ielle ich t fiir manchen 
G icBereibetriebsleiter von Interesse sein; denn 
daB feinstes Quarzpulyer infolge seiner hohen 
Schinelztemperatur zum Ausstauben der Formen  
mit V orteil yerw endet werden kann, is t  wohl 
einleuchtend. Sie soli aber auch zeigen, daB 
beim Anbieten derartiger M ittel Y orsicht geboten  
is t, damit nicht fiir leicht zu beschaffende 
Produkte hohe Betrilge ausgegeben werden. “ 
[,O est. Z. f. B . u. H .“ 1 9 0 8 , 1. A ug., S. 892 .]  

J o s e p h  H o m e r :  Ein for men des Zylinders 
fiir einen Dam pfkranen.* [„Foundry" 1908  
Juniheft S. 168  — 169 .]

C. P a t  to n  beschreibt das Einformen von
Lokom otivzylindern m ittels des Kernformyer- 
fahrens.* [„Ain. Mach.** 1 908 , 15. August,
S. 150 — 152 .]

D . S. F i  d e s :  Einformen eines hydrauli- 
schen Zylinders.* [„Am . Mach." 1 9 08 , 6. Juni, 
S. 818  — 8 19 .]

Abbildung und Beschreibung einiger groBer 
GuBstiicke.* E ine S e i l s c h e i b e  yon 6 in Durch- 
messer mit 20  Seilrillen  fiir ein zw eizo lliges  
Seil. Getriebe aus H albstahl von 114 mm und 
20 3  mm Durcliinesser, 6 8 ,6  mm Zahnliinge und 
nur 9,6 mm T eilung. D ie Getriebe wurden zw ei- 
te ilig  gegossen . [„Ir. A g e “ 1 9 0 8 , 25 . Juni, 
S. 2 0 0 7 .]

E in ig e  F i n g e r z e i g e  b e im  E in fo r m e n  
v o n  R o h r e n .*  A nweisungen zur A nfertigung  
konischer Rohren, ferner von Kriimmern, X" und 
sonstigen Fonnstucken. [„Foundry Tr. J .“ 1908  
A ugustheft S. 465  — 4 67 .]

A l f r e d  H ib b s :  Einformen eines Rohren- 
Form stiicks in nassem Sand.* [„Castings" 1908  
A ugustheft S. 1 8 6 — 188.]

Anwendung der Kernformerei bei Turbinen- 
ringen.* [„Am. Mach “ 1 908 , 25 . Ju li, S. 50  
bis 52 .]

N e u e r e  F o r m m a s c h i n e  n.* Beschrei- 
bungen mehrerer von den Vereinigten Schmirgel- 
und Maschinenfabriken A .-G. zu Hannover-Hain- 
holz gelieferten  Bauarten. [„GieB.-Zg." 1908 ,
1. Juni, S. 329  — 334 .]

Neue Topfform maschine* (erbaut von den 
Vereinigten Schm irgel- und Maschinenfabriken 
A.-G. zu Hannover-H ainholz). [„G ieB .-Z g.“ 1908 , 
15. Juni, S. 357 — 360 .]

F . T i t z :  Formmaschinen fur M assenerzeu- 
gung.* (Y ortrag.) Grundsiłtzliche Unterschiede 
der Modellformmaschinen. Formpressen. Kern-

formmaschinen. Besclireibungen einzelner Kon- 
struktionen. [„B ayrisches Industrie- und Ge- 
werbeblatt" 1 9 08 , 27 . Juni, S. 2 4 3  — 247 ; 4 . Ju li, 
S. 251 — 2 55 .]

E in e  R a d e r g ie B e r e i .*  Beschreibung der in 
der Frankenthaler Maschinenfabrik Kiilmle, Kopp 
& Kausch in Betrieb befindlichen Tisch-Rftder- 
formmaschinen und transportablen Raderform- 
maschinen. [„U hl. W ochenschr. f. Ind. u. T ech n .“ 
1 908 , 6. August, S. 59.]

Umbau von Handformmaschinen in hydrau- 
lische.* [„L a Fonderie moderne“ 1 908 , 20 . Juli, 
S. 23 .]

N eue Radiatoren-Form maschine.* B eschrei
bung der von den V ereinigten Schm irgel- und 
Maschinenfabriken A .-G. zu H annover-Hainholz 
auf den Markt gebrachten Maschine. [„G iefi.- 
Z g .“ 1 908 , 15. Juli, S. 426  — 4 29 .]

A l e x  M. T h o m p s o n :  Verfahren, um Mo- 
delle rascli und genau auf Formmaschinen zu 
befestigen.* [„Foundry" 19 0 8  Juniheft S. 180  
bis 183.]

Schmelzen.
W a l t e r  B . S n o w :  Eine Studie iiber den 

W inddruck im Kupolofenbetrieb.* Beziehungen  
zw ischen Hohe und W eite  des Kupolofens und 
W inddruck. [„Foundry" 1908  A ugustheft S. 287  
bis 288 .]

M. P a l  t r a m :  Betrachtungen uber das
Schmelzen. D er V erfasser bespricht das Schmelzen  
im Kupol- w ie im T iegelofen und die Yeriinde- 
rungen, denen das Eisen dabei unterworfen ist. 
(D ie Ausfiihrungen enthalten mehrfach Trug- 
schliissc beziiglich der m etallurgiscken Chemie 
des E isens.) [„ E ise n -Z g .“ 1 9 0 8 , 8. A ugust, 
S. 6 2 5 - 6 2 6 . ]

E in  n e u e r  S c h m e l z o f e n  f i i r  O e 1 - 
f e u e r u n g .*  D ie R ockwell Furnace Co., New  
York, bringt einen kippbaren T iegelofen  fiir ge- 
nannte Feuerung auf den Markt. [„Ir. T r. R e v .“ 
1908 , 13. A ugust, S. 287  — 2 8 8 ; „Castings" 
1908  A ugustheft S. 20 0  — 2 01 .]

Y entilatoren mit Dampfturbinen - Antrieb.* 
[„Engineer" 1 9 0 8 , 14. A ugust, S. 173 .]

Sondergufi.
M a s  O r t h e y :  D ie Beziehungen zwischen  

H erstellungsw eise, Behandlung und H altbarkeit 
der Stahlwerkskokillen. Anforderungen betreffend 
die H erstellung. EinfluB von V erstarkungen der 
W andę. A nalysen und Y erhaltnis zur Anzald  
der ausgehaltenen Chargen. (SchluB folgt.) 
[„G ieB .-Z g.“ 1 9 0 8 , 15 . J u li ,  S. 417  — 4 2 0 ;
1. A ug., S. 449  — 4 5 1 ;  15 . A ug., S. 481  — 483.]

H . H u g o :  E in iges iiber die W alzenfabri- 
kation im Siegerland.* H erstellung von Kaliber-, 
Halbhart- und H artw alzen. M itteilungen iiber 
das Roheisen fiir W alzenguB. [„G ieB.-Zg. “ 1908,
1. Juni, S. 33 4  — 337 .]
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A .E .O u te r b r id g e :  H artguBwalzen.* [„Foun- 

dry“ 1908  Juniheft S. 187 — 188.1
T h o m a s  D. W e s t :  Yerfahren, um gleicli- 

maBige Hartung hei H artguBw alzen zu erreichen.* 
[„Ir. A g e “ 1 9 08 , 25 . Juni, S. 20 1 6  — 2 0 17 .]

P . H. G r i f f in :  Das HartguBrad fur Eisen- 
balinwagen. Ausfiihrungen iiber die V erbesse- 
rungsfahigkeit dieser Rader. [„Ir. A g e “ 1908 ,
4. Juni, S. 1791 — 17 92 .]

M. B . S m i t h :  Halbstahllegierungen. Durch- 
sclm ittsanalysen fiir „H albstahl“ sind in folgendem  
wiedergegeben:

% % 
Silizium  . . 1 ,8 0 — 2,00 M a n g an  . . . 0 ,8 5 — 0,95 
Schw efel . . 0 ,0 6 — 0,10 G ra p h it . . . .  2 ,30— 2,40 
P hoap h o r . . 0 ,6 5 — 0,85 G eb.K ohloD stoff 0 ,80— 1,00

Zum Schmelzen dient der Kupolofen. A nleitung  
zu dessen Bescliickung sow ie zur Gattierung. 
[„Foundry“ 1908  Juniheft S. 166 — 167.)

A s a  W . W h it n e y :  E ine Bemerkung Uber 
Halbstahl. [„C astings“ 1908  A ugustheft S. 189.] 

D r. R. M o ld e n k c :  D a r s t e l l u n g  d e s
s c h m ie d b a r e n  G u s s e s  V. In friiheren Jahren, 
ais noch H olzkohlenroheisen ohne Schrottzusatz  
umgeschmolzen wurde, ga ttierte  man derart, daB 
die Mischung etw a 0 ,5 5  °/'o Silizium enthielt und 
dalier der Temp ergu 6 0 ,3 0  bis 0 ,4 0  °/o Silizium  
aufwies. H eute betragt der P rozentsatz 0 ,80  
bezw. 0 ,5 0  %  Silizium . A nfertigung der Gliili- 
topfe. [„Ir. Tr. R e v .“ 1 908 , 25 . Juni, S. 1175  
bis 1 1 7 7 ; „Foundry“ Juniheft S. 173 — 174.] 

D r. R . M o ld e n k e :  D a r s t e l l u n g  d e s
s c h m ie d b a r e n  G u s s e s  V I.* Sehr w ichtig  
fiir die TempergieBerei is t  bei der groBen Anzahl 
und dem geringen Gewicht der GuBwaren die 
Anlage und Einrichtung der M odelltischlerei. 
Kontraktion und Schwindung des E isens. Ver- 
wenduug von Schreckplatten beim TeinperguB. 
Gebraucli von Stahlschrott. A nfertigung der 
Modellplatten und Anbringen der Trichter und 
Laufer. [„Foundry" 1908  Juniheft S. 27 3—277.] 

Beschreibung der neuen Temperofen der 
Allegheny V alley  Malleable Iron Go.,* bei denen 
drei T age fi#- den GliihprozeB geniigen. [„Foun- 
dry“ 1908 Juniheft S. 189 — 191 .]

R. M o ld e n k e :  V erzinnter TemperguB. D as 
leichte Brechen von kleinen yerzinnten W aren- 
teilen aus schmiedbarem GuB wird darauf zuriick- 
gefiilirt, daB dieselben entweder bei zu hoher 
Temperatur verzinnt oder zu friih abgeschreckt 
wurden, wodurch die Kohlenstofformen geandert 
wurden. [„Foum lry“ 1908  Juniheft S. 1 8 6 — 187.]

Sonstiges.

D ie  a u t o g e n e  S e h w e iB u n g  im  D ie n s t e  
des G ie B e r e iw e s e n s .*  D ie autogene Schwei- 
Bung ist in erster Linie dazu geeignet, porose Stel
len auszutullen und Schonheitsfehler zu beseiti- 
gen. Eine w eitergehende Benutzung kann nur in

solchen Fallen i iw JB€fracht kominen, wo das 
Bruelistiick oderifcir RiB nicht starker is t  ais 
20 bis hochstens 30 mm und wo das nachherige 
A uftreten von Spannungsrissen ausgeschlossen  
erscheint. Beschreibung einer transportablen  
ScliweiBanlage. [„G ieB .-Z g.“ 1 9 0 8 , 1. A ugust, 
S. 456  — 4 59 .]

Das Loten von gesprungenen GuB-Radiatoren- 
korpern. Anwendung des Verfahrens der ameri
kanischen N ational BrazingCompound Co. desV er- 
fahrens von Friedrich Pich (D . R . P . Nr. 110 319) 
und der L otpasta Ferrofix. [„W erkm eister-Z g.“ 
1 9 08 , 21 . A ugust, S. 8 07 .]

K le m m s c h u h e  f i ir  H o lz m a s t e .*  Durch 
die naher beschriebene Ausfiihrung der Eisen- und 
M etallgieBerei Seebach vorin. H. B o l s t e r l i  & Co. 
in Seebach -Ziirich sollen die Maste elektrischer  
Leitungen vor dem Anfaulen im Erdreich ge-  
schiitzt werden. D er Klemmschuh besteht im 
w esentlichen aus vier guBeisernen L angsteilen , 
die zusam m engestellt einen runden Querschnitt 
haben und verschraubt werden. Nach auBen 
sind die L angsteile mit Versteifungsrippeu ver- 
sehen. [„E . T. Z .u 1 908 , 13. A ugust, S. 791 .]

K. Erzeugung des schmiedbaren Eisens.
D as V erfahren von D . Buenaventura Junąuera  

zur direkten E isen- und Stahldarstellung is t  ein- 
gehend besclirieben. [„ R ev .M in .“ 1 9 08 , 16. Juni, 
S. 30 4  — 305 .]

D as Lash-V erfahren zur elektrischen St.ahl- 
erzeugung. (V ergl. „Stahl undE isen1* 19 0 8  Nr. 13 
S. 4 4 4 .) [„E ng. Min. J . “ 1 908 , 29 . A ug., S. 419 .] 

D ie Reduktion der E isenerze m ittels Elek- 
triz itat. [„L-. Tr. R e v .“ 1 908 , 27 . A ug., S. 364 .] 

J o li . H a r d e n :  Entphosphoren und E ntschw e- 
feln im elektrischen Stalilofcn** [„E ngineering“ 
1 9 0 8 , 14 . August, S. 20 5  — 206 .]

F . W i i s t  und L . L a v a l :  Experim entelle 
Untersuchung des T hom asprozesses.* (Ein aus- 
fiihrliches R eferat hieriiber ist in Vorbereitung  
begriffen.) [ ,M e t .“ 1908  N r. 15 S. 4 3 1 — 4 62 .]  

W . M. C a r r :  Ivonverter gegen kleine Martin
ofen. [„Ir. T r. R e v .“ 1 9 0 8 , 13. A ugust, S . 292 .}  

Oefen fiir die Eisenindustrie.* [„Uhlanils 
Techn. Rundschau“ 1908  Nr. 7 S. 5 5 — 56.] 

Schlackenw agen (fahrbare Schlackentaschen) 
fiir M artinofen.* (V ergl. „Stahl und Eisen* 1908  
N r. 5 S. 1 71 .) [ „Ir. A g e “ 1 9 0 8 ,1 8 .  Juni, S. 1951 .] 

StahlgieBerei. Bearbeitung einer franzosi- 
schen Abhandlung von T issot. [ ,,G ie fi.-Z g .“ 
1 9 0 8 , 1. Ju li, S. 3 9 8 — 4 00 .]

FluBm ittel beim Stablscbmelzen. D er A ufsatz  
empfiehlt fur das W armlialten yon Stahlblocken  
die Verwendung von metallischem Aluminium  
bezw . ais noch besser Tlierm it. [,F ou n d ry  Tr. J .“ 
1 9 0 8  A ugustheft S. 4 8 0 — 481 .]
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R . F . B o h łe r :  W e r k z e u g s t a h le r z e u g u n g  
in  S te ie r m a r k . In liuttenmilnnisclier Beziehung  
geliort der osterreicliische K aiserstaat zu den 
gesegn etsten  Lilndern Europas, und Steiermark  
namentlich is t ein ideales Land fiir die W erk- 
-zeugstahlfabrikation, denn es b esitzt die vor- 
ziiglichsten Spateisensteine, wiihrend seine W illder 
die erforderliche H olzkolile, die reiBenden Gebirgs- 
baclie aber die notigen W asserkrafte liefern. Das 
Land b esitzt aber auch guten Graphit und 
feuerfesten Ton zur H erstellung der Schmelz- 
t ieg e l. F r a n z  M a y e r  in Steierm ark w ar der 
E rste, w elcher W olfram  in grofleren Mengen 
zur Stahlfabrikation verw endete; bereits im Jahre 
1858  ste llte  er W olfram stahl in W ien aus. D as 
bedeutendste steierische GuCstahlwerk is t  Kapfen- 
berg; das E isenw erk wurde schon im Jahre 1446  
gegriindet. Y erfasser bespricht die dort ver- 
wendeten R olm iaterialien und gibt einen ganz 
kurzeń Ueberblick iiber die iibliche Fabrikations- 
w eise. [„T he School o f Mines Q uarterly“ 1908  
Jn lih eft S. 329  — 341 .]

L. Verarbeitung des schmiedbaren 
Eisens.

1. W alzwerke.
D ie neuen A nlagen der Inland S teel Company 

mit Beschreibung des neuen Morgan W alzw erkes. 
[„Ir. Tr. R ev .“ 1 908 , 27 . A ugust, S. 3 4 9 — 352; 
„Ir. A g e “ , 27 . A ugust, S. 5 6 6 — 5 69 .]

D as neue B lechw alzw erk der La B elle  Iron 
W orks zu Steubenville, O. [„Ir. Tr. R e v .“ 
1 9 0 8 , 2. Juli, S. 25 — 31.]

A n d r e w L a m b e r t o n :  B ritischeundam eri- 
kanisclie N euerungen in B lecliw alzw erken.*  
Amerikanische B leche wurden in England niclit 
iibernommen. (V ergl. „Stahl und E isen “ 1 908 , 
Nr. 22 S. 7 53 .) [„ I n d .W .“ 1 9 0 8 , 1. Juni, S. 6 37 .]  

K o n t in u i e r l i c h e s  W a lz w e r k  f i ir  B e t t -  
s t a t t w i n k e l e i s e n .*  D as Ausbringen dieses im 
B esitze  der D istrict Iron Company, Birmingham, 
befindlichen W alzw erks betragt 3 0 0  bis 5 0 0  t in 
der W oche. [„Ir. Coal Tr. R e v .“, 3 . Juli, S. 42 .] 

Beschreibung einer S p e z i a l - W a l z v o r r i c h -  
t u n g ,  um genaue D ickenverhaltnisse bei M etall- 
streifen zu erhalten, die zur H erstellung von  
Patronenhiilsen dienen.* D ie Vorrichtung kann 
auch benutzt werden zum D ickenausgleich bei

Stahl- oder E isenstreifen, bei denen es auf ab- 
solute G enauigkeit beziiglich der D icke an- 
kommt. Es werden drei Typen dieser Maschine 
gebaut mit W alzen  von 356 , 406  bezw . 508  mm 
Durchmesser. D ie W alzen  werden aus einem 
vollen GuBstahlblock ausgedreht, die W alzober- 
flache is t gehartet und auf genaues MaB ge- 
schM en und poliert. A lle  sonstigen T eile  sind 
sehr kraftig gehalten, um die auftretenden Krafte 
aufnehmen zu  konnen. D ie E instellung der 
W alzen  wird durch E eilanstellung mit Handrad 
bewirkt. Angaben iiber den A ntrieb usw. D iese 
Maschinen werden von der Firma A. Schmitz 
in D iisseldorf gebaut. [„Ir. Tr. R e y .“ 1908 , 
20 . A ugust, S. 322  — 323 .]

Schweifigliihofen, P aten t Simonet.* [„Uhlands 
Techn. Rundschau11 19 0 8  Nr. 7 S. 56.]

Blechrichtmaschine der Maschinenfabrik Sack,
G. m. b. H. in D iisseldorf-R ath.* [„Uhlands Techn. 
Rundschau" 1908  Nr. 7 S. 52 .]

Abbildung und Beschreibung einer groBen, 
yon der M esta Machinę Company in P ittsburg, 
P a ., gebauten S c l i e r e ,  die imstande is t, kalten  
Stalli yon 150  X  150  mm Querschnitt zu schnei- 
den und dabei 12 Schnitte in der Minutę macht. 
D ie Messer dieser fiir die Central Iron and Coal 
Co., Libanon, gebauten Scliere sind 760  mm 
lang und zum Umwenden e ingericlitet.* [„Ir.
A g e “ 1 908 , 20 . A ugust, S. 503 .]

K altsage der E clipse Machinę Co.* [„Ir. A g e “ 
1 9 08 , 25 . Juni, S. 2 0 1 2 — 2 0 1 3 .]

J . W . C h u b b : Abbildung und Beschreibung  
einer englischen schnellschneidenden K altsage.*  
[„Am. M ach.“ 1 9 0 8 , 11 . Ju li, S . 9 8 4  — 985 .]

2. E isenbahnschienen und -Schw ellen .
H . D u d l e y :  S t a h l s c h i e n e n ;  ihre H er

stellung und ihre F ehler. Zu dieser in  den letzten  
Jahren in  den V erein igten  Staaten zu einer 
wahren K alam itat gewordenen F rage macht der 
V erfasser eine Reihe beherzigensw erter Vor- 
sc h la g e ; dieselben gipfeln darin, bei der H er
stellung des Stahles diesem geniigend Z eit zu 
lassen, die D esosydation  und andere Reaktionen 
yollstandig zu beendigen. Seine Y orschlage ver- 
dienen deshalb groBe Beachtung, w eil sie  sich auf 
langjahrige Beobachtungen im B etriebe stiitzen. 
[„E ng. N ew s“ 1908  Bd. 59 Nr. 25 S. 676 .] 

K a s p e r  beschreibt eine 
n e u e  E i s e n b a h n s c h w e l l e ,  
die aus H olz und E isen besteht. 
Sie hat ]£-Q uersclm itt mit zwei 
rechteckigen H olzeinlagen un
ter den Schienensitzen. Oben 
und unten iiber die Flanschen 
gebogene B iigel spannen die 
Holzblocke zwischen die ]- 
Eisen ein.* (Abb. 4 .) [„O rganu 
1 9 0 8 ,1 5 . A ugust, S .2 9 9 — 301.]Abbildung 4. Neue Eisenbahnschwelle.
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■3. Panzerplatten.
Versuclie mit P anzerplatten  fiir (lie neuen 

brasilianischen K riegsschiffe. * [„E ngineering“ 
1908, 14. A ugust, S . 21 4  — 216 .]

Panzerplattendreliofen.* [„Uhlands Techn. 
Rundschau11 1 9 0 8 .N r. 7 S. 56 .]

4. G eschutze  und G esch osse .
(F ehlt.)

5. Rohrenfabrikation.
F . N . S p e l l e r :  V e r b e s s e r u n g e n  v o n

F l u f i e i s e n m a t e r i a l  f i i r  R o h r e .  In seinen  
Ausfiihrungen w endet sich der Y erfasser gegen  
die A uffassung, dafi bei schweiBeisernen Rohren 
die Schlacke gegen R osten schiitzen sollte. Er 
erwtthnt w eiter, daB bei Entfernung der ober- 
flachlich anhaftenden Schicht von W alzsin ter  
die Korrosion sich bedeutend gleichm aBiger ver- 
teilte. Auch lokale mechanische Bearbeitung ist  
geeignet, den Angriff auszugleichen, was zu 
einem besonderen V erfahren gefiihrt liat, welches 
in den W alzw erken der N ational Tube Company, 
Pittsburgh, ausgefiihrt w ird. [„Ir. A g e “ 1908  
Bd. 82 S. 29 .]

6. Draht.
! I e h r f a c h -  D r a h t z u g m a s c l i i n e ,  S y s t e m  

C a r t e r - H o d g s o n .*  E ine Maschine, die das 
Einzelzugsystem  in angem essener W eise abzu- 
losen geeignet sein soli, muB in der L age sein, 
die ungleichmaBige Verliingerung der Driihte 
durch N achgeben der Ziehlocher, durch eine 
etwaige ungleichmaBige Hartę des D rahtes selbst 
usw. in Yollkommener W eise auszugleichen. Die 
bislier vorw iegend bekannten System e yersuchten  
die F rage dadurch zu losen, daB sie den Draht 
nicht w ie bei dem E inzelzug  fest auf den Schei- 
ben aufliegen , sondern auf denselben lose gleiten  
lassen. D ieser A usw eg brachte u. a. den Uebel- 
stand mit sieli, daB ein rasclier VerschleiB der 
Ziehscheiben eintrat. D ie w eiter in der Quelle 
noch genannten, den gebrauchlichen Mehrfach- 
zugmaschinen anhaftenden M angel haben ihre 
Benutzung m eistens auf das Ziehen von weichen  
Metallea sow ie Eisendrahten aus besonders 
zahem M ateriał beschrankt. B ei dem von C a r 
te r  und H o d g s o n  ersonnenen M ehrfachzug- 
maschinen-System gibt die gesch ickte Einschal- 
tung eines einen vollkommenen A usgleich schaffen- 
den P lanetengetriebes der M ehrfachzugmaschine 
nun die M oglichkeit, in der gesam ten Draht- 
industrie fiir die H erstellung der hartesten bis 
zu den w eichsten Drahten Anwendung zu finden. 
Die Verwertung dieser Maschine is t  von der 
Firma D a r w in  & M iln e r  in Sheffield (England) 
ubemommen worden. In der Quelle wird die 
Einrichtung der Maschine genau beschrieben und 
bildlieh erlautert. Das W esentliche derselben
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is t , daB die gem einschaftliche Hauptantriebs- 
w elle nicht ais starres Stiick ausgebildet wird, 
sondern aus einzelnen, gegeneinander yerdreh- 
baren konachsialen Teilen besteht, von denen ein 
jeder den Antrieb zu einer Ziehscheibe verm ittelt. 
In D eutschland befindet sich die Carter-H odgson- 
Maschine bei der Mechanischen K ratzenfabrik  
M ittweida in M ittweida in 31 Stiick in Betrieb  
zum Ziehen von Seildrahten mit 200  bis 300kg/qm m  
B ruchfestigkeit. [„A nzeiger fiir die Drahtindu- 
s tr ie“ 1908  Nr. 13 S. 2 1 1 — 2 12 .]

7. G luhen  und Harten.
C. R . S t r a u b e :  Ueber einen H arteofen mit 

elektrisch geheiztem  Schm elzbad.* [„E . T. Z .K 
1908  Nr. 32 S. 755  — 760 .]

0 . M. B e c k e r :  H arten yon Sclm elldrehstahl- 
w erkzeugen nach dem Chlorbarium-Verfahren.*  
[„E ng. M ag.“ A ugustheft S. 728  — 738 .]

Doppel-R egenerator-G as-G luh- und Harteofen  
der Firm a Halm & Kolb in S tu ttgart.*  [„D t. Me- 
ta llin d .-Z g .“ 1 9 0 8  Nr. 30 S. 9 34 .]

S. N . B r a y s h a w  besclireibt einen zw ei- 
kammerigen Ofen zum Harten von Schnelldreh- 
stahl.* [„Am. M ach.“ 1 9 0 8 , 15. A ugust, S. 147  
his 150 .]

E. F . L a k e :  E lektrisehe Oefen zur Stahl- 
behandlung.* [„Am. Mach." 1 908 , 29 . A ugust, 
S. 23 4  — 2 37 .]

8. Rostschutz.
Verzinnen von Draht. [„ E isen -Z g .“ 1908  

N r. 30 S. 5 92 .]
D ie W i e d e r g e w i n n u n g  d e s  Z in n s  a u s  

W e i B b l e c h -  und  a n d e r e n  A b f a l l e n  wird 
in den V ereinigten Staaten von 16 Firmen be- 
trieben, die insgesam t 1662  net tons im W erte  
von 91 4  40 4  $  erzielten; 93 t wurden ais reines 
Zinn verkauft, der R est wurde in M etallgieBereien  
zur H erstellung verscliiedener Legierungen ver- 
w endet. [„Ir . A g e “ 1 9 0 8 , 6. A ugust, S. 3 74 .]  

W ie d e r g e w i n n u n g  d e s  Z in n s  a u s  W e iB -  
b le c h a b f a l l e n .  F olgende Methode wird ais 
vielversprechende amerikanische Erfindung be
zeichnet: D ie Zinnabfalle werden einige Z eit in 
eine Losung von 20 °/o Zinnchlorid auf 80  °/o 
W asser eingetaucht. H ierzu fiig t man 1 bis
5 •/« Salzsaure. D ie B lechabfalle miissen mit 
einer Riihryorrichtung ununterbrochen in B e
w egung gehalten  w erden, damit der ProzeB  
schnell vor sich geht. Das Zinn des Abfall- 
bleches lost sich im Zinnchlorid auf, w elches 
zu Zinnchloriir reduziert wird. Das E isen des 
W eiBbleches wird nur w enig angegriffen. D ie  
Losung wird sodann abgezogen, die W ieder
gew innung des Zinns aus der L osung erfolgt 
dann auf elektrolytischem  W ege. Man benutzt 
dazu kleine BadgefaBe. D ie Anodę besteht aus 
Kohle, ais Kathode kann ein Stiick Eisenblech

2
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oder anderes M etali yerw endet werden. Ein  
Strom von 4 V olt Spannung und eine Strorn- 
diclite von etw a 1 Ampćre auf einen Quadrat- 
zoll Katbodenoberflitchc geniigt. Das Ziim scheidet 
sieli in Form eines kristallinischen P ulyers ab, 
w elches ohne Schw ierigkeiten entfernt und nieder- 
geschm olzen oder auf andere W eise beliandelt 
werden kann, um reines Zinn zu erhalten. [„D t. 
M etallind.-Z g.“ 1908  N r. 35 S. 1103 .]

S h e r a r d  C o w p e r  C o le s :  D as U e b e r -
z ie l i e n  v o n  E is e n  m i t t e l s  Z in k , z u m ,  
S c h u t z e  d e r  O b e r f la c h e n . V ergleieh der 
augenblicklich in Verwendung stehenden yier  
Methoden zum Y erzinken von Eisen und Stahl: 
H eifiga lvan isieren , K alt- oder E lektrischgal- 
yanisieren, T rockengalyanisieren oder Slierardi- 
sieren und Galyanisieren m ittels Dampf oder 
Cowperisieren. V erfasser unterzieht Proben, 
w elche nach den yerschiedenen Methoden gal- 
yanisiert worden sind, einer m etallographischen  
U ntersuchung, und ste llt  einen allmahlichen 
U ebergang vom reinen Zink iiber zinkiirmere 
Z inkeisenlegierungenbis zum E isen fest. [„Ir. A g e “ 
1908  Bd. 82 S. 242 .]

E y e r e t t  T h o m p s o n  beschreibt das Y er
zinken nach dem sog. Sheradisieren. [„Ir. A g e “ 
1 908 , 30 . Juli, S. 319.]

Ein neues Verfaltren zum V e r z i n k e n  v o n  
N iig e ln  und kleinen Gegenstanden.* Das Y er
fahren, das auf der neuen A nlage der K eystone  
N ail Company zu R ochester, P a ., nach eigenen  
Patenten ausgefiihrt wird, is t, abgesehen vom  
B eizen , ganz kontiiiuierlich und autom atisch. 
D er V erzinkkessel is t 14 FuB =  4 ,27  m lang, 
30 Zoll =  760  mm tie f  und 20  Zoll =  508  mm 
w eit. Er faflt 23 00 0  Pfd . =  10 40 0  k g  Zink. 
D ie L eistungsfahigkeit einer Maschine betriigt 
500  FaBchen N agel in 24  Stunden. [„Ir. T r .R e v .“ 
1 9 0 8 , 20 . A ugust, S. 321 — 322 .]

B e i  d e m  P r o j e k t  e i n e r  Y e r z i n k e r e i ,  
die in einem umfangreicken Shedbau im R egie- 
rungsbezirke Arnsberg von 4 0 0 0  qm unter- 
gebraclit werden sollte, waren nur einige OetT- 
nungen in den Sheddachflilchen fiir die L iiftung  
des groBen Raumes yorgesehen. D a erfahrungs- 
inaBig derartig groBe Raume durch solche am 
D ache angebraclite Oeffnungen nicht ausreichend  
geliiftet werden konnen, wurden bei der E rtei- 
lung der Gonehmigung u. a. folgende besonderen 
Bedingungen g e ste llt :  D ie Seitenwande des
groBen Arbeitsraum es sollten  mit groBen, zum 
Oeffnen eingerichteten Seitenfenstern yersehen  
werden. Um dem groBen Arbeitsraum, nament- 
lich nach der M itte zu , eine ausreichende Menge 
frischer L uft zuzufiihren, sollten mindestens zw ei 
unterirdische Luftzufiihrungskanale an gelegt w er
den, die in der M itte des Raumes lotrecht hoch- 
gehende A ustrittsschachte haben. E s wurde auch 
empfolilen, diese Schachte durch die W andę der

aufzustellenden Gliiliofen zu erwarmen und in 
der heiBen Jahreszeit die frische Luft durch 
Exhaustoren anzusaugen. Nach Inbetriebnahm e 
der Y erzinkerei haben sieli jene Einrichtungen  
yorziiglich  bewahrt. — Auch in einem andern 
groBen Betriebe is t  diese E inrichtung mit E rfolg  
durchgefiihrt worden. [„Z. f. G ew .-H yg .“ 1908  
Nr. 11 S. 263 .]

B . H e c k e l :  Y erfahren zum Schutze von
Eisen und Stahl gegen  Korrosion. Zusammen- 
stellung der yerschiedenen M ittel, w elche diesen  
Zweck verfolgen. [„J . Franki. In s t.u 1908  
Bd. 165 S. 4 4 9 .]

M. Weiterverarbeitung des Eisens.
B eizen.

D i e  A b f u h r u n g  v o n  B e i z d a m p f e n  
bietet m eistens groBe Schw ierigkeiten. D ie iiber 
den Beiztrijgen angeordneten D eckel mit A bzugs- 
rohren haben sich nicht bewahrt, sofern kiinst- 
liche M ittel zur Erhohung der Zugwirkung 
felilen. D ie D eckel stehen m eistens offen und 
werden haufig, w eil mit ihrer B enutzung B e- 
triebsstorungen yerbunden sind , w ieder ent- 
fernt. In einer B eizerei is t  je tz t folgende E in
richtung mit gutem  E rfolg zur Durchfiihrung 
gebracht worden. V or den an der W and stehen
den B eiztrogen is t in der ganzen B reite der 
B eizerei ein Schirm von der D ecke bis auf etw a
2 ni Hohe iiber den FuBboden herabreichend an
geordnet worden. Ueber dem so gebildeten Dunst- 
fange is t im D ache ein langer D achreiter an
gebracht, durch den die Beizdam pfe abgefiihrt 
werden. [„Z. f. G ew .-H yg .“ 1 9 0 8 , 1. Juni, S . 261 .]

A . G a w a lo w s k i :  E isenyitrio l aus Eiseu- 
abfallen. [„Organ des V ereins der Bohrtech- 
niker“ 1 908 , 15. Juni, S. 142.]

Sclimiodeu und P ressen .
C a r l  S o b b e :  B eitrage zur T echnologie des 

Schm iedepressens.* (F orts. fo lg t.) [ ,W .-T e c h n .“ 
19 0 8  H eft 8 S. 43 0  — 4 38 .]

D er neueste Bell-Dam pfham m er is t abgebildet 
und beschrieben.* [„Ir. A g e tt 1 9 0 8 , 25 . Juni, 
S. 2 0 0 6 .]

H e r m . M e y e r :  N euere Lufthammcr mit ge- 
trenntem B ar- und L uftpum penzylinder.* [„Z.
d. V . d. I . “ 19 0 8  N r. 34 S . 1 3 4 1 — 1 3 4 5 .]

ScliweiBen.
E in  n e u e s  S c h w e i B v e r f  a h r e n. Infolge 

des hohen P reises der heute yielfach  in An
wendung befindlichen „Schnelldrehstahle“ is t der 
Yerbraucher, um seine B etriebskosten nicht un- 
notigerw eise zu erhohen, gezw ungen, nach Mitteln 
zu suehen, die es ihm erm oglichen, auch die 
geringsten Mengen dieses kostbaren Materials 
noch zu yerwenden. U nter anderem sind auch 
Yersuche gem acht worden, kleine Stiickchen dieser
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Sclm ellilrehstilhle m it FluBeisen oder Kohlen- 
stoffstahlen durch ScliweiBen zu verbinden. Doch  
yergeblich. E in neues SchweiBverfahren, das fast 
ein Jahr a lt is t, scheint jedoch zum Ziele zu fiihren. 
D ie friiheren Versuche, hochprozentigen Kohlen- 
stoffstahl in geschm olzenem  Zustande um einen 
diinneren Stab aus Sclm elldrehstahl zu  gieBen 
zw ecks Verbindung beider gelangon zw ar, doch 
bei der W ieder er hi tzung der beiden Stithle lockerte 
sich die Verbindung derselben infolge yerschieden  
starker Ausdehnung der beiden Stahlsorten.

D as neue Verfahren ist sehr einfach. Das 
ScliweiBen erfo lgt m ittels eines diinnen Kupfer- 
streifens, den man liings der Yerbindungsnaht 
der beiden Stiilile leg t. D as Ganze wird mit 
einer reduzierenden Yerbindung umgebon und in 
einem Ofen auf etw a 1 2 0 0 °  C. erhitzt. D ie 
durch Verbrennen dieser reduzierenden Yerbin
dung entstehenden Gase beeinflussen das Kupfer 
derart, daB es durch molekulares Eindringen in 
beide Stahlsorten w irkliche Kohiision, nicht nur 
Adhiision derselben bew irkt. A ngestellte  Y er
suche haben die F estigk e it dieser Verbindungs- 
art von zw ei verscbiedenartigen Stahlsorten  
erwiesen. D er Brucb erfolgt nicht. an der SchweiB
stelle, sondern an einer gesunden Stelle des 
Stahles. B ei solchen SchweiBproben is t es oft- 
mals unmoglich, auch nur die Spur von Kupfer 
nocli zu sehen.

D ie „Metal Fusion Company”, L td ., W est- 
minster, s te llt nach diesem Verfahren bereits 
zahlreiche zusam m engesetzte W erkzeuge („com- 
posite to o ls“) her. AuBer bei W erkzeugen fiir 
W erkzeugm aschinen eroffnen sich dem neuen Y er
fahren manche anderen G ebiete; so kann es 
z. B. mit V orteil bei der H erstellung von Ge- 
steinsbohrern Verwendungflnden. [„Engineering"  
1908, 19. Juni, S. 8 23 .]

D ie nachstehenden Skizzen yeranschaulichen, 
wie nach obigem Verfabren z .B . ein Stiick Schnell- 
drehstahl mit FluBeisen yerbunden werden kann. 
Eine Hauptbedingung zur E rzielung guter E rfolge 
ist, daB die aufeinander zu schweiBenden Flachen 
moglichst rein sind; ein besonderes F lu B m it t e l

wird nicht ange- 
wandt. Der benutzte 
K upferstreifen muB 
nach dem Schmel
zen die Yerbin
dungsnaht ganz 

a n ausfiillen. Y or dem
Abbildung 4. Erliitzen bezw.

Verschweifien der 
beiden Stahle in der durch B , Abbildung 4, an- 
gedeuteten Anordnung w ird der aufzuscliweiBende 
Spezialstahl, ahnlich dem Einstampfen einer 
Form in der GieBerei, m it einer „besonderen 
Masse“ von der K onsistenz des Formsandes 
iu eine Nute des FluBeisens eingestam pft. Um 
der oxydierenden Flamme des Ofens keine Ein

w irkung auf die YerbindunggflSehcn zu gesEStten, 
umgibt man die Stahle mit einer schiitzenden H iille 
yon feuerfestem  Ton. Eine E rhitzung des Ganzen 
in einem mit Robol auf etw a 1200  0 C. erhitzten  
Ofen bew irkt ein Fliissigw erden des Kupfers, das 
nun die Verbimlungsnaht bezw. -nithte yollstandig  
ausfiillt und eine yollkom m ene, homogene 
SchweiBung der beiden yerschiedenartigen Stahle  
bewirkt. D ie oben erw ahnte „besondere M asse“ 
entwickelt, bei der E rhitzung Gase, die gew isser- 
maBen eine Verfliichtigung des Kupfers be
wirken, wodurch erst das m olekulare Eindringen  
desselben in beide Stahlsorten moglich wird. 
Selbst etw a noch vorhandene Oxyde yon E isen  
und Kupfer werden zu M etali reduziert. und 
zw ar durch das von der „besonderen M asse“ 
entw ickelte K ohlenoxydgas, w elches z u Kohlen- 
dioxyd oxydiert und entw eicht. W ie  bereits 
erwalint, handelt es sich nicht um eine inter- 
kristalline D urchdringung sondern um eine 
w irkliche m olekulare SchweiBung yon auBer- 
ordentlicher F estigk eit.

D as Ausschmieden und Schleifen eines solchen  
zusam m engesetzten Stahles is t  natiirlich einfaclier 
ais bei einem Schnelldrehstahl gleicher GroBe, 
da derselbe zum groBeren T eil aus FluBeisen  
besteht. D as Hitrten solcher zusainm engesetzter  
W erkzeugstilh le erfolgt geradeso w ie das der  
benutzten Schnelldrehstahle. W ill man einem  
solchen Stahl eine neue Form geben oder ihn 
scharfen, so ist kein Schmieden erforderlich, 
sondern man erreicht sein Ziel durch Schleifen.

Sehr bem erkenswert ist die T atsache, daB 
die zum lliir ten  erforderliche Temperatur von  
1 2 0 0  bis 1 2 5 0 °  C., w elche auch die SchweiBung 
bew irkte, diese gar nicht beeinfluBt, obschon die 
Temperatur bedeutend oberhalb des Schmelz- 
punktes von Kupfer lieg t (1 0 6 5 °  C.). Das 
A nwendungsgebiet dieses neuen SchweiByerfahrens 
is t  sehr m annigfaltig. So laBt sich dasselbe 
m it V orteil bei der H erstellung von Sagen und 
W alzenfrilsern yerwenden. In beiden Falien  
erzielt man durch AufscliweiBen eines R inges 
des liiirteren, der A rbeitsleistung dienenden 
M etalls, auf ein M ittel von weicherem M ateriał 
ein iiuBerst b illiges W erk zeu g , da nicht 
mehr von dem teuren Stahl zur Verwendung  
gelangt, ais zur H erstellung der Zahne unbedingt 
erforderlich ist. So scheint auch namentlich der 
Motorenbau ein groBes Anwendungsgebiet des 
neuen SchweiByerfahrens zu sein. Z. B . wurden 
die Schw ierigkeiten bei der H erstellung mehr- 
fach gekropfter W ellen  dadurch umgaugen, daB 
man die yorgebohrten Kurbeln B  auf eine g latte  
W elle  A  nach Abbildung 5 zog  und selbst die 
kurzeń Zapfen fur sich herstellte und dann einzog; 
das Ganze wurde nach dem neuen Verfahren zu  
einer soliden K urbelwelle yerschw eiBt. E s blieb 
nur das A ussagen der uberfliissigen W ellenstiicke  
und das P utzen und Polieren der W elle  iibrig.
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Auch K ettenglieder lassen  sich auf diese 
W eise herstellen. D ie Z ugfestigkeit solcher 
K ettenglieder, dereń H erstellung nach Abhild. 6 
erfolgte, soli sogar die urspriingliche des ver- 
w endeteil M aterials um 7 his 1 2 ° /o  iibertroffen 
haben. Ferner sollen durch einen transportablen  
Ofen Strafienbahnschienen aneinandergeschweifit

- e  -

A b b ild u n g  G.

A b b ild u n g  5.

w erden, da durch das zur Y erwendung gelangende  
Kupfer eine gute, leitende Verbindung der ein
zelnen Schienen bew irkt wird. Auch konnen 
praktisch unverw iistliehe Radkriinze auf ein 
w eiches M ateriał aufgeschweifit werden, wodurch 
eine liingere Lebensdauer der W agenriider ge- 
sichert wird. Durcli Aufschweifien von harten  
Stahlstreifen auf die Schienen, wo diese stark  
dem YerschleiB ausgesetzt sind, w ie z. B . an 
den Stiifien oder den Kreuzungen, konnen auch 
diese liinger betriebsfilhig erhalten werden.

Ferner steht zu erwarten, dafi dieses neue 
Schweiflyerfahren bei der H erstellung von P anzer- 
platten durch abwechselndes AufeinanderscliweiBen  

von weichem und hartem  
M ateriał, sow ie in der 
Geschiitzfabrikation eine 
grofie B olle  spielen wird. 
D as A nwendungsgebiet die
ses neuen V erfahrens ist 
selir groB, zumal man nicht 
nur yerschiedene Stalil- 

sorten untereinander, sondern auch Stahl mit 
anderen Legierungen yerschweiBen kann. Selbst 
GuBeisen hat man nach diesem Verfahren mit 
einer diinnen K upferschicht uberzogen, um das- 
selbe ror  R ost zu schiitzen.

B ei dem Versuch, eine aus drei Stahlsorten  
zusam m engescliweifite P la tte  in den Schweifi- 
fugen auseinander zu reiBen, ze ig te  sich, dafi 
diese von auBerordentlicher F estigk e it waren, 
so dafi das M ateriał neben den Fugen rifi, ein 
Zeiehen, daB die F estigk e it der einzelnen P latten  
kleiner w ar ais die der Schw eiflfugen. [„Ir. Coal 
T r. R e v .“ Bd. 77 Nr. 2 1 1 3  S. 861 .]

E l e k t r i s c h e s  S c h w e i B e n  un d  d a m it  
h e r g e s t e l l t e  E r z  e u g n is s e .*  Besprechung des 
auf W iderstandserhitzung beruhenden SchweiB- 
yerfalirens (T h o m p s o n -Y e r fa lir e n )  in seiner 
Anwendung in den W erken der E lectr ic W elding  
Products Company in Cleveland (Ohio) zur Her
stellung von M aschinen-, K onstruktions-, A uto
mobil- usw . T eilen. Beschreibung des Verfahrens 
und seiner V orteile gegenuber andern. Angaben iiber 
die elektrische SehweiBung yerscliiedener M etalle

miteinander zur H erstellung yon z.B .V entilstangen  
fiir sclmellaufende Gasmaschinen, wobei e inV entil- 
kopf aus N ickelstahl mit einer stiihlernen Y entil- 
stange yerschw eifit wird. D er N ickelstahl w irft 
sich nicht, noch korrodiert er w ie Stahl, wahrend 
die V entilstange aus Kohlenstoffstahl dem Y er
schleiB besser w idersteht ais N ickelstahl. Ebenso 
werden aus Griinden der W irtschaftlichkeit und 
F estigk eit Scln-auben elektrisch geschw eifit, dereń 
K opf aus Bronze, der Schaft aus Stahl her- 
g este llt  is t. Angaben iiber F estigkeitsversuche  
an Kopfschrauben. Anwendung des Verfahrens 
zum Verschweifien yon zw ei einfachen Schmiede- 
stiicken in ein Stiick, dessen direkte H erstellung  
schw ierig ist. [„Ir. A g e “ 1 9 0 8 , 4 . Juni, S. 1761  
bis 1763 .]

(Ueber a u t o g e n e  S e h w e iB u n g  s. S. 1 4 1 4 .)

Einzeln© E abrikatioiiszw eigo. 
P e r k i n s ’ S p i r a l - K o p f - D r a h t s t i f t -  

m a s c h i n e . * D ie von der H enry Perkins Com
pany in B ridgew ater, M ass., gebaute Maschine 
lauft mit 110  Touren in der Minutę und macht 
einen 1/s zolligen  K opf an D raht Nr. 9 und einen 
regularen K opf an D raht Nr. 6. [„Ir. A g e “ 1908 , 
20 . A ugust, S. 499.]

J . H. B a k e r :  K e t t e n  u u d  H e r s t e l lu n g  
d e r s e lb e n .*  Geschichtliche D arstellung der Ent- 
stehung und E ntw icklung der Kettenfabrikation  
unter Bezugnahm e auf fast nur englische und 
amerikanische P atente. Angaben iiber Abmes
sungen yon K ettengliedern nach T r a i l ,  Gewichte 
und B ruchfestigkeiten, kurze Bemerkungen iiber 
den Yerschleifi und die Z uverlassigkeit von 
K etten. [„Ind. W .“ 1 9 0 8 , l .J u n i ,  S. 641 — 644 .] 

J. H. B a k e r :  G e s c h m ie d e t e  und g e 
w a l z t e  R iid er .*  Zusammenstellung yon ameri- 
kanischen Patenten  seit den dreifiiger Jahren  
des yorigen  Jahrhunderts bis auf die neueste 
Zeit, die sich auf die H erstellung yon R adem  
durch Schmieden und W alzen  beziehen. Genaue 
A ngabe der in F rage kommenden Patentnum- 
mern und zeichnerische Erlauterung der Patent- 
anspruche durcli schem atische Skizzen . [„In d .W .“ 
1 9 0 8 , 8 . Juni, S. 6 6 8 — 674 .]

H erstellung „Schw eizer F e ilen “ in Amerika.* 
[„Uhlands Techn. Rundschau" 19 0 8  Nr. 7 S. 53 
bis 54 .]

D r . A l b e r t  C h y z e r :  D ie H ygiene der 
Feilenhauerei. [„Z. f. G ew .-H vg.“ 1908  Nr. 13 
S. 302  — 305 , Nr. 14 S. 329  — 332 .]

D . D o m in ic u s :  Ueber die Zahnung yon 
K reissiigen .* [„Z. f. W erk z .“ 1 9 0 8 , 5. Juni,
S. 365 — 368 .]

N . Eigenschaften des Eisens.
R . A m b e r g :  N o t i z  z u r  D a r s t e l l u n g  von  

E l e k t r o l y  t e i s e n .  B ericht iiber Versuche, die im 
Eisenhuttenmiinnischen Institu t der Technischen
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Hochschule zu Aachen angestellt wurden. [„Z. f. 
E lektroch.“ 1 908 , 12 . Juni, S. 326  — 328.]

II. M. H o w e :  D a s  Z u s ta n d s d ia g r a m m  
d er  E is e n k o h l e n s t o f f l e g i e r u n g e n .  In der 
vorliegenden A rbeit erortert der Y erfasser die 
augenblicklichen Theorien iiber die Form des 
Zustandsdiagrammes der E isenkohlenstofflegie
rungen unter B enutzung der neuesten experi- 
mentellen Arbeiten auf diesem Gebiete. Zunachst 
gibt er eine Anzahl von Defiuitionen, welche 
den Zweck haben, durch den Namen der ver- 
schiedenen G efiigebestandteile dereń Entstehung  
anzudeuten. H ierauf bespricht er kurz das 
Roozeboomsche Diagramm sow ie die Griinde,
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unverandert bestehen bleibt. So erhalten, be- 
zeichnet man sie mit dem Namen A u s t e n i t .

E s erscheint dem V erfasser praktisch, unsere 
Term inologie dadurch zu vereinfachen, dafi wir 
annehmen, der Name A ustenit bezoge sich nicht 
nur auf diese im kalten Zustande erhaltene 
Form der festen Losung, sondern auch auf die 
unzerlegte feste Losung in Feld 4 u. a. Aus 
diesem Grunde schlagt V erfasser folgende Defini- 
tionen vor, w elche er auch in seiner ganzen  
Arbeit konseąuent durchfiilirt:

1. A ustenit (A) allgem ein die feste Losung 
yon Eisenkarbid in E isen stabil oberhalb der 
Umwandlungstem peratur A! bis A 3.

(B) Speziell dieselbe feste  
Losung durch intensiyes Ab- 
schrecken bei gewohnlicher 
Temperatur erhalten.

2. Prim arer A ustenit, d. i. 
derjenige, weicher sich aus 
der geschm olzenen Masse 
wahrend der Abkiihlung 
durch Feld 2 in Abbild. 7 
absclieidet.

3. Primarer Zem entit, 
w eicher aus dem geschniol- 
zenen M etali wahrend der 
Abkiihlung durch Feld 3 
auskristallisiert.

4. Eutektischer A ustenit 
bildet sich wahrend des 
Durchlaufens der Tempera- 
turgrade a b c bei der Ab-
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welche zu dessen A ufstellung gefiihrt haben. 
Es folgen Ausfiihrungen iiber die je tz ig e  Form  
des Diagrammes, w elches die Form eines Doppel- 
diagrammes besitzt, sow ie die Griinde, welche 
fur dieses sprechen. Langere Ausfiihrungen 
widm et er der F rage iiber die Stabilitat der 
Komponenten Zementit und Grapliit. Im zweiten  
Teile der Arbeit w ird das Diagramm Grapliit- 
Eisen untersucht.

Der normale G efiigebestandteil des Feldes 4 
in Abbildung 7, eine feste Losung von Kohlen
stoff oder einem Eisenkarbid in E isen, wird meist 
ais Gammaeisen oder M ischkristalle bezeiclmet. 
Kiihlt sich derselbe auf tiefere Temperaturen 
ab, so hat er das Bestreben, sich in F errit und 
Zementit zu spalten; bei hohen Kohlenstoff- 
gehalten, etwa 1 ,5 % , kann durch Abschrecken 
(liese Zerlegung yerhindert werden, so dafi die 
feste Losung bei gewohnlicher Temperatur fast

kiihlung von Feld 2 und 3 
in Feld 7, und bildet einen 
T eil des Eutektikums.

5. Eutektischer Zem entit, 
ahnlich entstanden w ie der 
eutektische A ustenit.

6. Pro-eutektoider Ferrit 
bildet sich aus dem Austenit

bei der Abkiihlung durch Feld 5. W ird yielfach mit 
dem Namen „iiberschiissiger F errit“ bezeichnet.

7. Pro-eutektoider Zementit entsteht aus dem 
A ustenit wahrend der Abkiihlung durch Feld 7.

8. Eutektoider F errit entsteht beim Durch- 
laufen der L inie P  S P ', oder Arj wahrend der 
Abkiihlung von Feld 7 und 5 nach 6 oder 8, 
dasselbe g ilt  fiir eutektoiden Zementit.

9. Primaustenoid, die netzartig  auftretenden 
ferritreichen und kohlenstoffarmen Massen, w elche 
in hypo-eutektoiden Stahlen ais Ueberreste des 
primaren A ustenit vorkommen.

H ierauf bespricht V erfasser die esperimen- 
tellen D aten, wrelche zu dem Roozeboomschen 
Diagramm gefiihrt haben. Dabei spricht er die An
sicht aus, dafi das von G o e r e n s  und G u to w s k y  
festgeste llte  Graphiteutektikum w enigstens teil-  
w eise aus dem Schmelzfłufi entstanden ist. Bei 
seinen Erklarunpren benutzt der Y erfasser zw ei
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verschiedene Figuren fiir das stabile und das 
labile Diagramm.

Nachdem er die experim entellen Arbeiten  
von B ell, R oyston, B rustlein , Forąuignon, W iist 
und Schlosser, Arnald, Charpy und Grenet, 
Charpy, Saniter, Tiemann, W . Campbell, Arnold  
und Mc. W illiam , Sauveur, M ylius, Forster und 
Schone, M argueritte, D r. C. Offerhaus, H eyn und 
Bauer, Goerens und Gutowsky in sehr iibersicht- 
licher W eise zusam m engestellt bat, gelangt er 
zu folgenden SchluBfolgerungen:

1. daB der Uebergang von Zementit in 
Graphit exotherm verliluft;

2. daB dieser U ebergang stattflndet trotz  
des W iderstandes, w elcher durch die Volum- 
verm ehrung entstelit;

3. daB der Zementit diejenige Form ist, 
w elche zuerst entstelit, sei es, daB der Kohlen
stoff aus geschm olzenem  E isen abgeschieden ist, 
sei es, daB er durch Zementation in das E isen  
e in tr itt;

4. daB entsprechend den Benedicksschen Be- 
obachtungen wohl der Zementit hitufig direkt in 
Graphit iibergelien kann, nicht aber umgekehrt 
eine direkte Umwandlung von Graphit in Ze
m entit beobachtet worden is t;

5. daB bei der normalen D arstellung von  
schmiedbarem GuB der U ebergang von Kohlen- 
stoiT aus seiner urspriinglichen Form ais Ze
m entit in Graphit nicht nur bew iesen is t und 
ste ts  stattfindet, sondern sehr hilufig seiner 
M enge nach die Sitttigungsgrenze des A ustenits 
iibersclireitet.

Den zw eiten  T eil seiner A rbeit widmet der 
Y erfasser der Besprechung des G raphit-A ustenit- 
Diagramm s. Hierbei nimmt er energisch Stellung  
gegen  die Ver\vendung der Charpy-Grenetsclien  
sow ie der Mannesmannschen Zahlen zur Auf- 
stellung der L oslichkeitskurve ron  Kohlenstoff 
in Gammaeisen und verlangt w eitere experimen- 
te lle  A rbeiten auf diesem G ebiete. [„T rans. Am. 
Insfc. Min. E n g .“ 1 9 0 8  Juliheft S. 461  — 529.]

P . O b e r h o f fe r  und A . M e u th e n :  Z ur
s p e z i f i s c l i e n  W a r m e  d e r  E i s e n k o h l e n -  
s t o f f l e g i e r u n g e n .  D ie Y erfasser ver\venden  
zu  ihren Yersuchen das von Oberhoffer gebaute 
Yakuum kalorim eter mit einigen Abanderungen. 
Ihre R esultate sind kurz die folgenden:

D ie spezifische Witrme der Eisenkohlenstoff- 
legierungen bei 650  0 C. verandert sich pro- 
portional dem K ohlenstoffgehalte. E ine V er- 
griiBerung des K ohlenstoffgehaltes um 0 ,5  °/o 
hat eine Erhohung der spezifisclien W arm e um 
0 ,0 0 1 1  zur F olgę. D ie spezifische W arnie des 
reinen E isens betragt 0 ,1 4 3 2 , diejenige des 
Eisenkarbides (durch E xtrapolation berechnet)
0 ,1 5 8 1 . [„M et.“ 1908  Bd. 5 S. 173 .]

E r n s t L e c h e r :  B e s t im m u n g  d e r  s p e z i f i -  
s c l ie n  W a r m e  von L eitern bei verschiedenen  
Tem peraturen. Y erfasser bestimm te die spezifische

W arm e von Eisen und N ickel in Dralitform  
nach einer Methode, w elche er w ie fo lg t cha
rakterisiert: D er zu untersuchende D raht be- 
finde sich in einem auf die betrefteude Tempe
ratur erhitzten und evakuierten Porzellanrohr. 
An irgend einer S telle  dieses Drahtes is t ein 
kleines Thermoelementchen angebracht, das mit 
einem Galvanom eter in Verbindung steht. Sendet 
man nun durch den Draht wahrend einer be- 
stimmten Zeit einen W echselstroin von bestimmter 
Starkę, so w ird das Galvanom eter einen Aus- 
sclilag zeigen, der um so groBer is t, je  groBer 
der W iderstand und je  kleiner die spezifische 
W arm e des D rahtes ist. Seine R esultate stimmen 
im w esentlichen mit denjenigen von Harker und 
Oberhoffer iiberein, nur is t der V erlauf der 
K urve in einigen Punkten etw as verschieden. 
[„Sitzungsberichte der kaiserlichen Akademie 
der W issenschaften“ 1908  Bd. 117 Abt. II  a 
S. 111.1

E. G u m l ic h :  Ueber die m a g n e t i s c h e n  
E i g e n s c h a f t e n  einer von Dr. Kreusler 
hergestellten  P r o b e  r e i n e n  E i s e n s .  D as 
K reuslersche Eisen (Verhandlungen der Deutschen  
P hysikalischen Ges., X . Jahrg. Nr. 8 und 9) ent- 
hielt neben 0 ,001  °/o Mangan nur sehr geringe  
Spuren von Schw efel, Kupfer und N ickel. Zur 
F eststellu n g  der m agnetischen E igenschaften ver- 
wendete V erfasser die ballistische Methode. D ie 
erhaltener. W erte sind in nachstehender Tabelle 
zusam m engestellt. Zum V ergleich  sind die ent- 
sprechenden Zahlen fiir ein gutcs Dynam om aterial
a n g e f u h r t  : G cgluliterStab

R eines E isen aus
D ynam  ostahl

K o e rz itiy k ra f t . . . .  2,5 0,37
l l e m a n e n z ................................................ 12 250 11 050
E n erg ie y o rg e u d u n g  . . 20 100 3 760 E rg

D er Stab aus Dynam om aterial besaB folgende 
Zusam m ensetzung: Mangan 0 ,4 °/o, Kohlenstoff
0 ,0 4  o/ó, Phosphor 0 ,0 4 °/o, Schw efel 0 ,0 3  °/o, 
Kupfer 0 ,1 3  °/o. E igentiim licherw eise sind die 
m agnetischen E igenschaften des reinen Eisens 
nicht so g iinstig  w ie diejenigen des Dynamo- 
stalils. E s scheint nicht ausgeschlossen, daB 
von der vorausgehenden Beliandlung mit W asser
stoff ein T eil dieses in m aguetischer Beziehung  
so ungemein schadlichen Gases, dessen ganzliche 
B eseitigung bekanntermaBen sehr schw ierig  ist, 
im E isen zuriickgeblieben ist. A nderseits konnte 
durch das A usgluhen bei ungeeignet hoher Tem
peratur (etw a 1 4 0 0 °  C.) bereits eine Verschlecli- 
terung der M olekularstruktur eingetreten sein. 
[„B erichte der Deutschen P hysikalischen Gesell
schaft* X . Jahrgang N r. 10 S. 371 — 376 .]

H .M . B o y l s t o n :  Laboratorium sversuche zum 
N achw eis der Y e r a n d e r u n g e n  d er  m a g n e 
t i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n ,  welche der Stahl an 
seinen kritischen Punkten erleidet. Beschreibung 
eines einfachen V ersuches, um das Verschwinden 
des Magnetismus beim Erhitzen auf eine o b e rh a lb
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Ac 3_ 2_ i  gelegene Temperatur bei eutektoidem  
Stahl nachzuweisen. Durch zw ei Lotlampen wird 
das Stahlstuckchen erliitzt und so lange von  
einem E lektrom agneten angezogen, bis es seinen 
M agnetismus verloren hat. D ie entsprechende 
Temperatur wird m ittels L e Chatelierschen 
Therm oelem entes festgeste llt . [„Electrochem . 
Met. In d .“ 19 0 8  Julilieft S. 2 73 .]

S u lz e r :  W ilr m e s p a n n u n g e n  un d  R iB -
b ild u n g . Y eranlaBt durch die neuerdings hiiufig 
auftretenden M eim ingsyerschiedenheiten bei RiB- 
bildungen in K esselblechen haben die Gebriider 
Sulzer in W interthur m it einem Flammrohr- 
kessel von 72 qm Heizfhiche und 7 Atmospliiiren 
Betriebsdruck V ersuche an gestellt. D ieselben  
haben ergeben, daB W armespannungen sehr wohl 
zu RiBbildungen fiihren konnen. [„Z. d. Oest. I.
u. A .“ 19 0 8  Nr. 23 S. 376.]

G. B e l l o c :  U e b e r G a s e  i n e i n e m N i c k e l -  
S p e z ia l s t a h l .  Untersuchung eines N ickelstahls 
mit 45 °/o N ickel und 0 ,1 5  °/o Kohlenstoff auf 
seinen G asgehalt. D ie gewonnenen Gase be- 
stehen aus einem Gemisch von Kohlensaure, 
Kohlenoxyd, W asserstoff und Stickstoff. D ie 
Kohlensaure entw eicht vollstandig  unterhalb 
5 2 0 °  C., wahrend der Stickstoff erst oberhalb 
dieser Temperatur frei wird. Yon diesem letz- 
teren ist stets nur w enig yorhanden. B ei dieser 
Untersuchung yerhielten sich Draht,- und Bohr- 
spane yerschieden. B ei Yerwendung von Bohr- 
spanen erhielt V erfasser ein dreimal grofieres 
Yolumen an Gas, wobei die K urve der Gasabschei- 
dung zw ei Maxiina, eins bei 5 4 0 °  C., das zw eite 
bei 8 3 0 °  C. aufw ies. B ei 5 4 0 °  C. war die 
W asserstoffentwicklung am stSrksten. Ueber 
die Ursachen dieses eigentiim lichen Verhaltens 
spriclit der Y erfasser sich nur yorsichtig aus, 
und bringt sie in Zusammeuhang mit den yer- 
schiedenen allotropen Formen der Legierung. 
{„Compt. rend .“ 1 908 , 27 . Ju li, S. 244  — 245 .]

J. E r n s t  F l e t c h e r :  E in f lu B  d e r  G a se  
a u f  d ie  S t r u k t u r  v o n  R o h e i s e n  u n d  
F l u B e i s e n .  Durch Beobachtung des Erstar- 
i’ungsvorganges innerhalb einer K okille yerfolgt 
der Yerfasser den W eg , w elchen die wahrend  
der E rstarrung freiwerdenden Gase einschlagen  
miissen. Hierbei erwahnt er den EinfluB der 
verschiedenen GuBformen und untersucht die 
W irkung der G eschwindigkeit der Erstarrung  
und Abkiihlung auf den Lunker und die Gas- 
einschliisse.

Bei rascher Abkiihlung werden die Gase 
aaturgemaB senkrecht zur abkiihlenden Flachę 
fortgetrieben; dieselben bew egen sich in dieser 
Richtung so lange, bis der W iderstand der er- 
starrenden oder fast erstarrten M etallm asse sich 
einem w eiteren F ortschreiten der Bew egung  
widersetzt. B ei der E rstarrung in einer idealen 
Kugel, welche momentane Erstarrung herbei-

fiihren soli, muBte der einzige Gashohlraum in 
der M itte der K ugel gelegen  sein . B ei solchen  
Formen, w elche Kantcn aufweisen, werden die 
Gase in einer Flachę fortbew egt, w elche den 
K antenwinkel halbiert. Hierdurch entstehen  
Flachen geringsten  W iderstandes, welche natur
gemaB einem Bruche am mcisten au sgesetzt sind. 
H ieraus ergibt sich die SchluBfolgerung, daB 
rasche Abkiihlung eines GuBstiickes ein M ittel 
an die Hand gibt, die in dem B locke enthalte- 
nen Gase auf den durch den Lunker gegebenen  
Raum zu beschranken.

E rfo lgt die Abkiihlung langsam er, so konnen  
die Gase leichter aufsteigen, und die Flachen  
geringsten W iderstandes werden w eniger stark  
ausgepragt.

Auch die je tz t vielfach  iibliche Kompression 
der B locke tragt zur E ntgasung des M etalles 
bei. AuBer auf die Struktur der E isenlegierungen  
w irkt dereń G asgehalt auch w esentlich auf ilire 
Schwinilung ein. [„T he Staffordshire Ir. and 
St. In s t .“ 1 9 0 7 , N oy.]

A. G r a b ę :  Bemerkungen zu dem E in f lu B  
d e s  S t i c k s t o f f e s  a u f  d ie  E ig e n s c h a f t e n  
v o n  S t a h l .  V erfasser is t der A nsicht, daB ein 
Stickstoffgehalt yon w eniger ais 0 ,0 1 5  o/o un- 
inoglich von so hohem EinfluB auf die E igen 
schaften der E isenlegierungen sein kann, w ie 
dies aus y ielen  Literaturangaben hervorzugehen  
scheint. Hohere W erte findet man fast aus- 
schlieBlich in W erkzeugstahlen, w elche durch 
Schmelzen von Zementstahl in T iegeln  liergestellt ' 
werden. [ nR ev. M et.“ 1908  Bd. 5 S. 353 .]

J . E . S t e a d :  E i s e n  u nd  Scliw re f e l .  Nach  
einer ausfuhrlichen geschichtlichen Einleitung  
behandelt der V erfasser das Vorkommen und den 
EinfluB des Schw efels unter folgenden Ueber- 
schriften: 1. L egierungen von E isen und Schw efel.
Er erw ah n t, daB er durch die Untersuchung 
einer Reihe von E isen-Schw efellegierungen die 
L e Chateliersche und Zieglersche Ansicht be- 
S ta tig t findet, nitmlich, daB Schw efeleisen und 
E isen sich im  fliissigen Zustande in allen Ver- 
h a ltn issen  mischen. B ei der Erstarrung scheidet 
zuerst das E isen in Form oktaedrischer Kristal- 
lite  aus, wahrend das Schw efeleisen zu le tz t fest 
wird. 2. L egierungen von E isen, Schwefel und 
Kohlenstoff. L eitet man Schwefeldampfe durch 
geschm olzenes amerikanisches W ascheisen mit
3 ,5  °/o Kohlenstoff und frei von Silizium , bei 
etw a 1 3 0 0 °  C., so werden w eniger ais 4 °/o 
Schw efel aufgenommen. Dasselbe erfolgt beim 
Zusammenschmelzen yon Roheisen mit P yrit. Im 
ersten F a lle  erfolgte eine Schm elze mit 3 ,97  °/o 
Schw efel und 4 ,0 4  °/o Kohlenstoff, im letzteren  
eine L egierung mit 3 ,23  °/o Schw efel, 3 ,1 8  °/o 
Kohlenstoff und 0 ,2 8  °/o Silizium . Ein groBer 
B etrag  des Schw efeleisens befand sich auf der 
Oberflache des M etalłbades ais getrennte Schicht.
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3. Legierungen yon E isen , Schw efel und Si
lizium . Aehnlicli w ie bei dem Zusammensclimelzen 
einer E isenkohlenstofflegierung mit Schw efel 
erfolgt auch beim Zusammensclimelzen einer 
E isen-Silizium legierang mit Schw efel eine Tren- 
nung der L osungen, indem sich eine schw efel- 
reiche und siliziumarm e und eine schwefelarm e 
und silizium reiche Schicht bildet.

Durch V ersuche ste llt der V erfasser fest, 
daB sow ohl der Kohlenstoff ais auch der Schw efel 
durch Silizium  yollstilndig aus dem E isen ver- 
drangt werden, wenn der Silizium gehalt so w eit 
g este igert w ird, daB die Verbindung F e2 Si ent- 
stelit. 4. L egierungen von E isen , Schw efel und 
Mangan. D ie T atsache, daB die G egenw art von  
Mangan in schw efellialtigem  E isen den Rotbrucli 
verhindert, erklfirt V erfasser w ie fo lg t:  Is t in 
dem E isen  kein Mangan enthalten, so kommt in 
dem Gefiige der Schw efel an das E isen gebunden 
ais Schw efeleisen  yor. Iu der Nahe von 10 0 0  °C . 
schm elzen diese Knoten von Schw efeleisen und 
losen einen T eil des umgebenden E isens auf; 
hierdurch entstehen rela tiy  groBe Mengen fiiis- 
siger L egierung, w elche leicht zum Bruclie bei 
der Bearbeitung fiihren miissen. Ist dagegen  
der Schw efel an das Mangan gebunden, so wird  
bei derselben Tem peratur das Schwefelm angan  
hochstens w eich, ohne das umgebende M etali zu 
losen. D as letztere  bewahrt infolgedessen seinen  
Zusammenhang w eit leichter. 5. A usseigerung  
von Schw efel in GuBeisen und Stahl. Schw efel, 
Phosphor und Kohlenstoff besitzen  die E igen- 
schaft, auszuseigern. A uffallig  is t dabei die 
T atsache, daB der Schw efel und das Mangan 
nicht in gleichem  MaBe seigern, w as der F ali 
sein muBte, wenn der Schw efel im fliissigen  
M etali an Mangan gebunden w are. W ir miissen 
daher annelimen, daB diese Verbindung erst in 
der Nahe des Erstarrungspunktes oder wahrend  
der Erstarrung gebildet wird. 6. Baumannsche 
Schwefelprobe. Zu dieser Probe empfielilt der 
Y erfasser die Anwendung von 3prozentiger Scliwe- 
felsaure (s. „M etaliurgie“ 1906 S. 4 1 6 ). 7. Kann 
der Schw efel durch Stahl diffundieren ? Y er
fasser yerneint die F rage auf Grund seiner y e r 
suche. 8 . A bscheidung des Schw efels aus dem 
E isen. Konnte man das schw efelhaltige ge- 
schm olzene E isen in feiner Y erteilung mit heiBer 
kalkiger Schlacke in Beriihrung bringen, so muBte 
eine w eitgehende E ntschw efelung zu erreichen  
sein. 9 . Schw efelhaltige Mineralien bei der E isen- 
darstellung. 10 . Methoden zur Entfernung schw e- 
fe lhaltiger M ineralien. D ies geschieht entweder 
von Hand, durch W aschen, K alzinieren, auch 
w ohl auf m agnetischem  W ege. U .  R elative  
G efahrliclikeit der schw efelhaltigen Mineralien. 
N ach der A nsicht des Y erfassers w ird der Koks- 
schw efel nicht so leicht yon dem M etali auf- 
genommen ais der E rzschw efel. D er Schw efel 
des K alkes geh t vollstandig in die Schlacke iiber,

yorausgesetzt, daB diese nicht allzu  reich an 
K ieselsaure sei. [„T he Staffordshire L-. and St. 
In s t.“ 1 908 , Marz.]

Versuche iiber das R osten von FluBeisen- 
staben in Beton. [„E ng. N ew s“ 1908  Bd. 59  
Nr. 20 S. 52 4  — 525 .]

R . H. G a i n e s :  K o r r o s i o n  e i n e r  f l u B -  
e i s e r n e n W a s s e r l e i t u n g  i n R o c h e s t e r ,  N .Y .

Beschreibung einer W asserleitung, bei w el
cher das R osten auf die ungeeignete N atur des 
FluBeisens sow ie der A splialtbekleidung zuriick- 
gefiihrt w ird. [„E ng. N ew s“ 1908  Bd. 59 Nr. 22  
S. 578 .]

O . Legierungen und Verbindungen.
P y r o p h o r e  E i s e n l e g i e r u n g e n .  D er E r- 

finder des G asgliililichtes, A uer yon W elsbach, 
hat eine L egierung aus E isen und Cer, Lanthan  
oder einer anderen der seltenen Erden h ergestellt, 
w elche die rnerkwiirdige E igenscliaft besitzt, 
leuchtende Funken auszuspriihen, wenn man mit 
einem E isengerat, z . B . einer M esserklinge, 
F eile  oder dergleichen iiber sie liinw egstreicht. 
Yom Beruhrungspunkte strom t eine Funkengarbe 
aus, die um so groBer und lielleuchtender wird, 
je  starker man den fuukenentziehenden eisernen  
Gegenstand aufdriickt. D ie Funken besitzen  
neben auBerordentliclier L ichtentw icklung so 
groBe Ziindfahigkeit, daB sie nicht nur Gase, 
sondern auch mit Spiritus getrunkte D ochte 
entziinden. D ie neuen L egierungen werden in 
den chemischen W erken zu Treibach-Altliofen  
(K arnten) hergestellt. [„Prom.® 1908  N r. 962  
S. 4 1 6 .] '

D r . B r u n o  W e iB :  Ueber pyrophore L e
gierungen. [ ,Z . f. E lek troch .“ 190S , 28 . A ugust, 
S. 549  — 551 .]

H u g o  T h o m a s :  D as N ickeleisen  und seine 
Y erwendbarkeit in der Drahtindustrie. [„An- 
zeiger f. d. D rahtindustrie“ 1 9 0 8 , 25 . A ugust,
S. 2 7 1 — 2 72 ,]

D ie E igenschaften des Ferrosilizium s. [„The  
Chemical Trade Journal “ 1 9 0 8 ,2 2 . A ugust, S. 169.] 

T r a n s p o r t  v o n  F e r r o s i l i z i u m .  In 
neuester Zeit hat die N achfrage nach Ferro
silizium infolge starkeren Yerbrauchs stark  zu- 
genonimen. Es sei deshalb hier kurz darauf 
hingew iesen, daB der Transport yon Ferro
silizium namentlich bei einem Silizium gehalt yon 
40 °/o und mehr gew isser VorsichtsmaBregeln  
bedarf, da nach angestellten  Untersuchungen 
ein Ferrosilizium  mit dem angegebenen Silizium
gehalt in feuchter L uft oder bei Gegenwart 
von W asser Gase entw ickelt, die infolge ihres 
G ehaltes an Phosphor- und Arsenwasserstoff 
auBerst g iftig  sind. E ine zur Klarung dieser 
F rage eingesetzte  Untersuchungskommission  
empfielilt auf Grund der Untersuchungsergeb-
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nisse, dafi Ferrosilizium  von Passagierdam pfern  
nur dana mitzunehmen is t , wenn es auf D eck  
und fern von den Kabinen untergebracht wird. 
Der Transport auf Frachtdampfern soli ebenfalls 
nur in gu t geliifteten  Raumen erfolgen, die 
nicht in der N&he der Schlafraume fiir die Be- 
satzung liegen . W as den Transport auf der 
Balin betrifft, so sollen dazu offene, w asser- 
dicht gedeckte W agen  genommen werden. [„En- 
gineering11 1 9 0 8 , 3. Juli, S. 24 .]

C .P .S a n d b e r g :  T ransportvonF errosilizium . 
[„Ir. Coal Tr. R e v .“ 1 9 0 8 , 3. Ju li, S. 41 .]

Das gefahrliclie Ferrosilizium . [„Industri- 
tidning N orden“ 1 908 , 26 . Juni, S. 206 .]

A d. J o u v e :  U e b e r  n e u e  A n w e n d u n g e n  
e l e k t r o m e t a l lu r g i s c h e r  L e g ie r u n g e n .  Yon  
den im elektrischen Ofen hergestellten  L egie- 
rungen sind zw eifellos die Ferrolegierungen, 
zumal die des E isens mit Silizium , die w ichtig- 
sten. D er S ilizium gehalt schw ankt zw ischen 20  
und 70 % . D ie Anwendung der Ferrosilizium - 
legierungen is t  w ohl allgem ein bekannt. D ie 
analytischen Bestimmungsmethoden sind mannig- 
faltig, gehen jedoch alle  yon einer L osung der 
Legierungen in A lkalien bei Gegenw art eines 
Oxydationsmittels aus. Infolge der Unloslichkeit 
der Ferrosilizium yerbindungen, nam entlich bei 
20 o/o und mehr Silizium , in Siiuren (ausgenommen 
Fluorw asserstoffsaure), konnen dieselben zur 
Herstellung von Apparaten dienen, die bei 
Suurenfabrikation Verwendung finden konnen 
und praktisch nicht angegriffen werden. D iese 
besondere E igenschaft is t  dem Silizium gehalte  
zuzuschreiben, und so sind es nicht nur die 
Legierungen des Silizium s mit E isen, welche 
diese E igenschaft besitzen , sondern jede L e
gierung des Silizium s mit irgend einem anderen 
Metali besitzt diese E igenschaft mehr oder 
weniger, je  nach der N atur dieses zw eiten Be- 
standteils der L egierung.

Der Grund, weshalb A pparate fiir die Silure- 
fabrikation usw. nicht hRufiger in Gebrauch 
sind, lieg t an der Schw ierigkeit, A pparate und 
GefaBe aus M etallsiliziden herzustellen. Denn
1. sind diese M etallegierungen leicht zerbrechlich;
2. wilhrend des H erstellungsprozesses entstehen  
infolge starker K ontraktion, oftmals noch bei 
Rotglut, R isse; 3. ihr Schmelzpunkt is t ver- 
lialtnismafiig niedrig; 4. in manchen Filllen sind 
die Bestandteile dieser L egierungen wirksame 
Reduktionsmittel (ahnlich dem Aluminium), und 
deshaib ist ein GieBen der L egierungen an der 
Luft ohne starken S ilizium rerlust unmoglich. 
Jahrelang angestellte Versuche haben jedoch  
zum Ziel gefiihrt. Selbst yon dampfformiger 
Salpetersiiure werden derartige A pparate und 
Gefafie nicht angegriffen. Schw efelsaure iibt 
ebenfalls keinen EinfluB auf die Legierungen  
aus; Yerdiinnte Schwefelsaure kann sogar durch

Eindampfen in einem Gefiifi aus einer Silizium - 
legierung konzentriert werden. Chlorwasserstoff- 
silure w ird schon heute in Rohren aus einer 
solchen L egierung kondensiert und fortgeleitet. 
Ebensow enig liben Essigsilure, sow ie Cyanide, 
Rhodankalium und Cyanwasserstoifsilure praktisch  
einen EinfluB aus. Je  hoher der Silizium gehalt 
s te ig t, um so w eniger w ird die Legierung  
angegriffen. W as die Schmiedbarkeit dieser  
L egierungen betrifft, so hofft man auch die 
Losung dieser F rage in nahe A ussicht stellen  
zu konnen. D ie Reduktion der K ieselsaure oder 
der Silikate durch Kohlenstoff is t erst durch 
den elektrischen Ofen erm oglicht worden, der 
auch erst infolge der hohen in ihm erreichbaren 
Temperaturen das GieBen von M etallsiliziden  
gesta tte te . [„E ngineering“ 1 9 0 8 , 3. Ju li, S. 25 .]

R . C a lb e r la :  H e r s t e l lu n g  y o n  F e r r o -
c h ro m  im  e l e k t r i s c h e n  O fen . D ie H erstel
lung geschah aus Chromoxyd und E isen  oder 
M agnetit unter Verwendung einer KalkfluBspat- 
sclilacke. B ei liingerer Schmelzdauer nahm zw ar  
der K ohlenstoffgehalt ab, aber auch der Chroni- 
gehalt. D ie Chromyerluste sind sehr grofi. [„ J . Soc. 
Chcm. In d .“ 19 0 8  Bd. 27 S. 549 .]

N . S. K u m a k ó w  und N. S. K o n s t a n t in o w :  
A n t i in o n id e  d e s  E is e n s  u n d  d es  K ad m iu m s, 
V erfasser stellen  das Zustandsdiagramm der 
Eisenantim onlegierungen auf. D ie K urve der 
beginnenden Erstarrung ze ig t vier Zweige, wrelche 
der Abscheidung von reinem Antimon, zwei 
Verbindungen F e Sb2 F e3 Sb2 und reinem Eisen  
entsprechen. [„Z . f. anorg. Chem.“ 1908  Bd. 58
H. 1 S. 1.]

B y r a in j i  S a k l a t w a l l a :  P h o s p h o r e i s e n ,  
s e in e  K o n s t i t u t io n .  D ie Untersuchung der 
yerschiedenen E isenphosphor-Legierungen be- 
statigen  im w esentlichen die von S t e a d  er- 
haltenen E rgebnisse. Zur H erstellung seiner 
Schm elzen benutzt der V erfasser ein ganz be
sonders reines E isen, w elches er auf elektro- 
lytischem  W ege dargestellt hat, und w elches 
auBer W asserstoff frei von V erunreinigungen war. 
Der W asserstoff wurde durch Gliihen im luftleeren  
Raum bei 8 0 0 °  C. entfernt. D ie yerschiedenen 
Legierungen ste llte  der V erfasser durch Zusammen- 
schm elzen des reinen E isens teils mit einer 
phosphorreichen L egierung ebenfalls im luftleeren  
Raum, teils in einer Stickstoff-Atmosphiire her. 
Seine Yersuche erstreckten sich bis zu den 
Gehalten von 24°/o  Phosphor. Seine Resultate  
fafit er w ie fo lg t zusammen:

1. D as chemisch reine Eisen schm ilzt in Stick- 
stoff-Atm ospharebei einer Temperatur von 1510  °C.

2. Phosphor bildet mit E isen bis zu 1,7 °/o 
eine feste  Losung.

3. D iese feste L osung bildet mit F e 3 P  ein 
Eutektikum mit 10 ,2  °/o Phosphor bei einem  
Schmelzpunkt von etw as iiber 1 0 0 0 °  C.
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4 . Zwischen F e 3 P  und F e 2 P  ex istiert auch 
ein Eutektikum m it etw a 16 ,2°/o  Phosphor und 
einem Schmelzpunkt von etw a 960  ° C.

5. B ei Schmelzen zw ischen 2 0 ,5  und 21 ,7  °/o 
Phosphor bildet sich kein Eutektikum , sondern 
H ischkristalle.

6. Zwischen F e 2 P  und dem nachst hoher 
liegenden Phosphid tr itt wieder mit aller W ahr- 
scheinlichkeit ein Eutektikum auf mit einem 
Schmelzpunkt von etw a 1 2 1 8 °  C.

7. D ie H artę nimmt nicht einfach mit dem 
Phosphorgehalt zu, sondern Maxima der Hartę 
falien mit den eutektischen Punkten zusammen. 
[D issertation Techn. H oclischule Berlin 1908  
sow ie „J. Ir. S t. In st.“ 1908  Bd. 2 S. 92 .]

O. II. B e c k e r :  D ie H erstellung von Schnell- 
drehstahl (gem einfafilich dargestellt). * [„Cass. 
M ag.“ 1908  A ugustheft S. 2 9 1 — 2 99 .]

P. Materialpriifung.
1. M echanische Priifung.

a) A llgem ein es.
J . H a n n o y e r :  B ericht iiber die T atigkeit der 

D anischen Staatspriifungsanstalt im Jahre 1907 . 
[ , I n g .“ 1 9 0 8 , 27 . Juni, S. 2 2 9  — 2 34 .]

W . L . T u r n e r :  S t a t i s c h e  un d  d y n a -
m is c h  e E ig e n s c h a  f t e n  d e s  F lu B e is e n s .  
Y erfasser empfiehlt, zur F eststellu n g  der dyna- 
mischen W iderstandsfahigkeit eine „W echsel- 
schlagprobe“ auszufiihren. D ie Ausfiihrung dieser 
Probe gesta lte t sich w ie fo lgt: Ein zylindrischer  
Probestab, von welchem m ittels Scbm irgels alle  
Spuren der Bearbeitung entfernt worden sind, 
wird an einem Ende fest eingeklemmt. D ie  
L ange des Stabes betragt etw a 150 mm, der 
Durchmesser etw a 9 mm. Ueber das andere 
Ende wird ein Kopf aus W erkzeugstahl ge- 
schoben und durch ein besonderes Getriebe in 
hin und hor gehende B ew egung versetz t. A uf 
diese W eise gelingt es, a lternatire Spannungen  
stofiw eise zu erzeugen mit einer G eschwindig
keit von 65 0  W echseln  in der Minutę.

Zur Definition der Giite eines M aterials 
schlagt V erfasser eine Qualitatszahl vor, welche

E X B X A
sich w ie fo lg t ergibt: Qualitatszahl =  ----- ^ —

worin E  die E lastiz ita tsgrenze, R  die Quer- 
schnlttsverm inderung in °/o bei dem statischen  
Z erreiBversuch, A  die A nzahl von W echseln  
bei der dynamischen W echselschlagprobe. In 
einer Zahlentafel ste llt Y erfasser die m ittleren  
W erte  von bei seinen Yersuchen erhaltenen  
Ergebnissen fur 28 yerschiedene M aterialsorten  
zusammen unter A ngabe der chemischen A nalyse, 
der A rt der W armebehandlung, des H erstellungs- 
verfahrens, des Y erw endungszw eckes usw. Jedem  
M ateriał is t die nach obiger Form el erreclmete 
„Q ualitatszahl“ b eigesetzt. [„Ir. A g e “ 1 9 0 8 ,
2. Ju li, S. 53  — 55.]

A 1 e x a n d e r J  u d e : V e r a n d e r 1 i c li k e i  t  
v o n  F l u B e i s e n .  D ie Arbeit bezw eckte die 
yergleichende Untersuchung einer A nzahl von  
Staben, welche alle den gleiehen Abnahme- 
bedingungen entsprechen sollten. D ie D icke der 
Probestabe entsprach ungefahr der GroBe des 
Schmiedestiickes. D ie ausgefiihrten Proben waren  
folgende: 1. ZerreiBprobe, bei w elcher F estigk eit, 
Dehnung, Kontraktion und Aussehen beobachtet 
wurde; 2. Schlagprobe, ausgefiihrt m ittels Pendel- 
hammers; 3. A nalyse; 4. M ikrophotographie bei 
gleicher V ergr5fierung; 5. GroBe des Schmiede- 
stiickes. A is Neuerung is t bei diesen Versuchen  
die T atsache bem erkensw ert, dafi der y e r 
fasser in allen Falien das Aussehen der Ober- 
flache des Stabes in der Nahe der Bruchstelle  
beobachtet hat. D iese Oberflache w ill er durch 
einen besonderen Namen (engl. tenside) bezeichnet 
w issen. Er gelangt zu folgenden Ergebnissen: 
D ie Zahlen fiir die F estigk e it iiberschreiten in 
einem holien P rozentsatze die durch die Ab- 
nahmebedingungen gegebenen Grenzen. A udi 
die D ehnung und Kontraktion w eisen  erhebliche 
Schwankungen auf. D er M angangehalt schwankte 
zwischen 0 ,6 4  bis 0 ,7 9  °/o, der Kohlenstoft- 
gehalt von 0 ,4 2  bis 0 ,4 8  °/o. Aehnliche Unter- 
schiede treten  auf bei der Schlagfestigkeit, dem 
Aussehen der aufieren Flaclie in der N ahe des 
Bruches und der Mikrostruktur. [„T he Stafford- 
sliire Ir. and St. In s t.“ 1 9 0 7 , D ez.]

Z e r r e if im a s c l i in e .  Beschreibung einer 3 0 t -  
ZerreiBmaschine, w elche von Joshua Buckton & 
Co., L td., Leeds, auf der franzosisch-englischen  
A usstellung vorgefiihrt wurde. [„E ngineer“ 1908  
Bd. 105 S. 657 .]

O s c a r  W . B u r n s  und R. M o ld e n k e :  U e b e r  
P r o b e s t a b e  (M einungsaustauscti). [„Foundry“ 
1908  Juniheft S. 169 — 172.]

Arbeitsspannungen, F estigk eit und E lastiz i
ta tsgrenze. D iskussion im AnscliluB an den 
Y ortrag von Prof. Arnold (s. diese Zeitschrift 
1908  Nr. 26 S. 9 23 ). [ nE ngineering“ 1908  
Bd. 85 S. 6 5 3 , 747 , 755 und 783 .]

W . B . P a r k e r :  D ie  P r i i f u n g  d e r  L e g ie -  
r u n g e n . V ortrag vor der B ritish Foundrymens 
A ss., in w elcher der V erfasser die allgemeinen  
B edingungen bespricht, w elche ein sorgfaltig  
gele itetes Yersuchslaboratoriuni erfiillen muB. 
E r bespricht der Reihe nach folgende Punkte: 
ZcrreiBmąschinen, G eschwindigkeit fiir die Durch- 
fiihrung der Versuclie, Probenahme, H erstellung  
der Probestabe, insbesondere die Bedingungen  
beim GieBen von Probestaben, ZerreiBversuch, 
B iegeprobe, Diagramme. [_E ngineering“ 1908  
Bd. 86 S. 5 3 ; „Foundry Tr. J . “ 1908  Juliheft
S. 3 8 1 — 397.']

D e  F r e m i n v i l l e :  B e m e r k u n g e n  iiber  
d a s  Z u r i ic k s p r in g e n  e in e r  K u g e l  und die 
A n g a b e n , w e lc h e  m an h ie r d u r c h  b e z u g -
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l ic h  d e r  H a r t e  und E l a s t i z i t a t  e i n e s  
K o r p e r s  e r l a n g e n  k a n n .  Im AnscliluB an 
den neuen Hartepriifungsapparat, w elchen Shore 
und H eroult auf dieses Prinzip hin konstruiert 
haben, s te llt  der V erfasser zahlreiche Versuche 
an, um festzustellen , inw iew eit die H arte und 
die E lastiz ita t der U nterlage an diesem Zuriick- 
springen b eteilig t sind. D er V erfasser gelangt  
zu dem Schlusse, daB es nicht wahrscheinlich  
ist, daB man m ittels dieses Skleroskopes absolute 
W erte fiir die H arte der Korper feststellen  kann. 
Ueber die Bedingungen, w elche auf die Sprung- 
liohe von EinfluB sind, macht er folgende An
gaben: 1. EinfluB der N atur des Ambosses auf 
die Sprunghohe. Hierbei ste llt sich heraus, daB 
yerschiedene Korper, w ie ungeharteter Stahl, 
GuBeisen, Marmor, Gummi, trotz yerschiedener 
Harte gleiche Sprunghohen ergeben konnen. 
Hieraus ergibt sich, daB H arte, P la stiz ita t, 
E lastizitat sow ie auch die Masse der U nterlage  
yon EinfluB sind. 2 . EinfluB der Fallhohe. Hier 
zeigt sich, daB man fiir yerschiedene Fallhohen  
yerschiedene W erte fiir die Harte erhalt, und 
zwar andern sich diese W erte niclit kontinuier- 
lich, sondern sprungw eise mit der Fallhohe.
3. EinfluB der Erschiitterungen. E s ze ig t sich, 
daB der V organg des Zuriickspringens von einer 
Reihe noch unyollkommen bekannter Einwirkungen  
abhangig is t, welche mit der W echselwirkung  
zwischen AmboB und U nterlage zusammenhangen.
4. EinfluB der E lastiz ita t. MiBt man durch die 
yorliogende Metliode diese E igenschaft, so kann 
es eintreten, daB dieselbe durch den Yersuch 
selbst lokale Veranderuugen erfahrt, welche auf 
Temperatureinwirkungen, elastische Formande- 
rungen und Schwindungen zuriickgefiihrt werden 
konnen. 5. EinfluB der H arte. Inw iew eit die 
Harte bei dem Zuriickspringen in B etracht kommt, 
laBt sich nur schw er sagen, insofern ais diese 
Eigenschaft sehr schw er definierbar ist. Fiir ein 
bestimmtes M ateriał, z. B . geharteten Stahl, gibt 
die Metliode jedoch gute V ergleichsw erte.

In der D iskussion zu dieser A rbeit werden 
von Maurer, B reuil und M esnager w ertvolle Bei- 
trage geliefert. E . Maurer findet, daB die Me- 
tliode qualitativ dieselben R esultate g ib t wie 
das Sklerom eter von Martens und das Jaggarsche  
ilikrosklerom eter. Breuil und M esnager finden 
nur unbefriedigende Uebereinstimm ung mit der 
Brinellschen Metliode. [„R ev. M et.“ 1908  Bd. 5
5. 329.]

I n s tr u m e n t  zu m  P r i i f e n  u nd  M e sse n  
d er H a r t e  y o n  M e t a l le n  u n d  M a t e r ia l i e n  
uud a u ch  y o n  g e h a r t e t e m  S ta h l .*  D ie Aus- 
fiihrungen stiitzen  sich auf einen A ufsatz von 
Albert F . S h o r e  im „American M achinist“ 1907 ,
30. November, S. 747 ff. und sind yom y e r 
fasser durch zahlreich ausgefuhrte Versuche mit 
einem von ihm hergestellten  Apparate erganzt. 
[-Z . f. W erk z .“ 1 9 0 8 , 15. Marz, S. 237  — 240 .]

J . F . S p r i n g e r :  Das Skleroskop von
A lbert Shore. Beschreibung und Anwendung 
dieses zur Hartebestimmung dienenden Instru- 
m entes.* [„Ir. A g e “ 1 908 , 27 . A ugust, S. 555  
bis 558  und S. 574  — 5 7 5 .J

H i ir t e p r i i fm a s c h in e .  Beschreibung einer 
Brinellschen Kugeldruckmaschine nach der Kon
struktion von Jackman & Co., L td., London. 
[„E ngineering“ 1908  Bd. 85 S. 6 61 .]

T . D . L y n c h :  Y e r w e n d u n g  d e s  E x t e n s o -  
m e t e r s .  Versuche an yerschiedenen A rten von 
Flufleisen nach yerschiedenen thermischen Be- 
handlungen: 1. g ew a lzt, 2. in Oel abgeschreckt 
und angelassen, 3. in Oel abgeschreckt und nicht 
angelassen. E s ze ig te  sich , daB die wahre 
E lastiz ita tsgrenze yon der F estigk eit w eiter  
entfernt lieg t, ais allgem ein angenommen wird. 
[„Ir. A g e “ 1908  Bd. 82 S. 30 .]

b) U ntersuchung besonderer M aterialien.

E. F . K e n n y :  Neuere Ergebnisse bei der 
Untersuchung yon FluBstahlschienen. D ie U nter
suchungen bezięhen sieli auf den Y ergleich  
schwerer Profile mit alteren leichteu. [„Ir. A g e“ 
1908  B d. 82 S. 42.]

A. P . S c o t t :  H a r t e  S t e l l e n  in  S ta h lg u B .  
Die A rbeit ist yorbildlieh fiir die system atische  
Untersuchung einer Erscheinung, welche unter 
ungiinstigcn UmStanden zu Fehlgussen fiihren 
kann. Y erfasser stellte  an einem StahlguBstiick  
eine harte S telle  fest, welche in unmittelbarer 
Nahe eines linsenform igen Hohlraumes auftrat. 
Durch Schm elzyersuche im kleinen MaBstabe 
gelang ihm der N achw eis, daB die Erscheinung 
auf unvollkommene A uflosung des Ferromangans 
zuriickzufiihren ist. D ie Untersuchung der 
Schmelzen ergab ferner noch interessante Auf- 
schliisse iiber den Y organg der Diffusion des 
festen Ferrom angans beim Zusatz zu fliissigem  
Stahl. [„Electrochem . Met. Ind .“ 1908  Bd. 6
S. 283 .]

H. J . M o r r is o n :  B iu ich  e in e s  s c h w e iB -  
e is e r n e n  S ta n d r o h r e s .  Y erfasser beschreibt 
das Aussehen eines wahrend eines G ewitters 
zerstorteri Standrohres. Nach seiner A nsicht 
ist der Unfall darauf zuriickzufiihren, daB die 
Bleche durch die W irkung des W assers aus- 
gefressen worden sind. [„E ng. N ews" 1908  
Bd. 59 Nr. 26 S. 681 .]

G is b e r t  K a p p : E in  n e u e r  A p p a r a t  z u r  
m a g n e t is c h e n  P r u f u n g  v o n  E is e n m u s te r n .*  
E s wird ein Apparat beschrieben, bei dem durch 
Anwendung doppelter Muster und konischer Ver- 
bindungen die Fehlerąuellen auf ein MindestmaB 
gebraeht sind. [„E . T . Z .“ 1 908 , 27 . A ugust, 
Ś. 833  — 8 34 .]

S h e r a r d  C o w p e r  C o le s :  Prufung yon yer- 
zinktem  Eisen. [„E ng. Min. J . “ 1 9 08 , 4. Juli,
S. 36 .]
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E . H e y n  u. O. B a u e r :  Yergleichende Unter- 
sueliungen zw eier B lechsorten, die sieli beim Ver- 
zinkeu verschieden yerliielten. [„M itt. M aterialpr.- 
A uit“ 1908  Nr. 4 S. 2 0 0  — 2 08 .]

G. B . W a t e r l io u s e :  U n t e r s u c h u n g  e in e r  
lO O lb s-S ch ien e . M etallographische Beschreibung  
einer Schiene, w elche an yerscliiedenen Punkten  
ihres Querschnittes auf mechanisclie E igen
schaften, Zusammensetzung und mikroskopisches 
Gefiige untersucht wurde. [„Ir. A g e “ 1908  
Bd. 81 S. 1854 .]

F r a n z  H a r tm a n n :  U e b e r  d ie  M e s s u n g  
d er  R a d r  e i f e n a b n u  t z u n g .*  D er mit der 
Instandhaltung der Fahrbetriebsm ittel betraute 
Ingenieur hat Interesse daran, zu wissen, in 
w elcher A rt und 
in welchem  MaBe 
die A bnutzung der 
Radreifen vor sich 
geht. D ie hierfiir

A b b ild u n g  9.

A b b ild u n g  8. A b b ild u n g  10.

wohl am meisten angew endete Methode ist die 
A nfertigung von B lechscliablonen, w elche mit 
dem Neuprofil yerglichen eine Beurteilung der 
Abnutzung m oglich maclit. Eine der Schienen- 
M eBvorrichtung der badiseben Staatseisenbahnen  
nachgebildete E inrichtung wurde vor kurzer 
Zeit von R udolf & A ugust R o s t  in W ien her
gestellt. und mit derselben gute E rfolge erzielt. 
D er Apparat (Abbildung 8) Jiesteht aus dem 
Stander S ,  w elcher zur Aufnahme des Storch- 
schnabels P  (Pantograph), des Zeichenbrettchens Z 
und des Fiihrungsbrettchens F  dient. D ieser  
Stander wird m ittels einer Fliigelscbraube und 
den gegeniiber befindlicben beiden Stiften unter- 
halb des Radreifens an dem Radkorper fest- 
gek lem m t, w orauf das Fiihrungsbrett so weit 
herabgelassen w ird , bis es mit seiner unteren 
Spitze die Laufflache beriihrt, in w elcher Lage 
es mit zw ei Kopfschrauben befestigt wird. Das 
am oberen T eile des Apparates befindliche Zeichen- 
brettehen , w elches in einer schwalbenschwanz-

form igen N ut gefiihrt und m it einer Klemm- 
schraube festgehalten  ist, dient zur B efestigung  
d eszu  verwendenden Zeichenpapieres. D er Storcli- 
schnabel P  hat die U ebersetzung 1 : 1 und wird  
durch eine leicht losbare Schraube in dem 
Schlitze A festgehalten . An seinem oberen Ende 
befindet sich der Zeichenstift, w elcher abhebbar 
eingerichtet is t und mit einer kleinen D istanz- 
rolle von dem Zeichenpapier bestandig in der
selben Entfernung gehalteu w ird. An • seinem  
unteren Ende befindet sich der F ahrstift. D ieser  
mufite der Spurkranzform und insbesondere dessen  
innerer A bgrenzung w egen um stellbar eingerichtet 
w erden, so dafi die eine Stellung fiir die A uf
nahme des R eifens rechts von der Spurkranz- 
m itte , die andere fiir .jene links von derselben 
dient. E in kleiner Griffbolzen, w elcher in seiner  
V erlangerung das Fiilirungsbrettchen beruhrt, 
gew ahrleistet die Fuhrung des F ahrstiftes in 
einer zurE bene des Zeichenbrettchens vollkommen  
parallelen Y ertikalebene. In Abbildung 9 ze ig t  
die schraffierte F lachę das MaB und in Ab
bildung 10 die A rt der erlittenen Veranderungen  
des Radreifens. [„Z. d. Oest. I. u. A .“ 1 9 0 8 ,
2 3 . A ugust, S. 571 — 572 .]

H. II. H o w e  und B . S t o u g t l io n :  Y e r -
s u c h e  an R o h r e n  aus SchweiBeisen und Flufi- 
eisen. D ie Yersuche der Y erfasser beziehen  
sich auf das V erhalten von schw eifi- und fluB- 
eisernen Rohren gegen  R osten. [„Ir. A g e “ 1908  
Bd. 82 S. 2 9 .]

P r i i f u n g  v o n  F a l l s  h o h le n  S t e l ib o lz e n .  
B ericht iiber die F estigkeitspriifung von Steh- 
bolzen. In diese Priifung wurde auch die V ibrations- 
probe (w echselnde Boanspruchung) aufgenommen. 
[„Ir. A g e “ 1908  Bd. 82 S. 103 .]

c) L ieferungsbedingungen.
H . E. D i l l e r :  A b n a h m e b e d in g u n g e n

f i ir  G u B e is e n , \velches bearbeitet werden soli. 
Besprechung einer A nzahl von Bedingungen, 
w elche diese A rt von GuB erfiillen muB, um 
giinstige R esultate zu ergeben. [„F oundry“ 1908  
Bd. 32 Nr. 191 S. 2 23 .]

2. M ikroskopie.
K. F r ie d r ic h :  Z u r G e s c h ic h t e  d er

M e t a l lo g r a p h ie .  V erfasser s te llt fest, daB 
durch die Untersuchungen von Munster diesem 
Forseher ein P la tz  in der G eschichte der Metallo- 
grapliie einzuraumen ist. Zeitlich is t  dieser 
Forseher zwischen Sorby und Martens einzureihen. 
D ie A rbeit, durch welche er sich dies Verdiei>st 
erworben hat, is t in dem N yt M agazin for 
N aturvidenskaberne 1876  S. 239  erschienen. 
[„M et.“ 1908  Bd. 5 S. 4 0 8 .]

G. H a i l s t o n e :  M i k r o s t r u k t u r  v o n
G i e B e r e i r o h e i s e n .  AbriB iiber die An
wendung der M etallographie zur Untersuchung
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des Roheisens und kurze Beschreibung der vor- 
kommendeu G efiigebestandteile. [„Foundry" 1908  
Bd. 32 Nr. 192 S. 2 89 .]

A. S a u v e u r :  S t r u k t u r  e in e s  s p r o d e n  
S t i ic k e s  s e l ir  w e ic h e n  F lu f i e i s e n s .  Das 
untersuclite FluBeisen enthielt 0 ,0 5  °/o Kohlenstoff 
und war offenbar dadurch sprode gew orden, dafi 
es zu lange bei niedriger Temperatur, etw a  
C00 bis 7 0 0 °  C., gegliih t worden war. E igen- 
tiim licherweise enthielten v ie le  Ferritkorner, 
welche sehr grobkornig w aren, parallele Strei- 
fungen, w elche der V erfasser ais parallele Adern 
kleiner kubischer Ferritkristallchen anspricht, 
dereń Orientierung in einem gegebenen Ferritkorn  
bekanntlich gleich ist. [„Electrochem . Met. Ind .“ 
1908 Bd. 6 S. 2 71 .]

J. de K r y l o f f :  B e i t r a g  zum  S tu d iu m  
d er  p h o s p h o r h a l t ig e n  S t a h le .  D er Phosphor 
ruft durch seine G egenw art die E ntstehung eines 
groben Kornes in der betreffenden Eisenprobe 
hervor, w elche hierdurch sprode wird. B ei ge- 
wohnlichem Flufistahl nimmt man an, dafi bereits 
ein Gehalt von 0,1 °/o Phosphor gefahrlich ist. 
Durch die Untersuchung einer sehr grofien An
zahl von Stahlen, w elche sich im Betriebe nicht 
bewahrt haben, ge lan gt der V erfasser zu folgenden  
Schlufifolgerungen: M ittelharter F lufistahl kann 
durch geeignete therm ische Behandlung erheblich  
verbessert werden. Solange der Phosphorgehalt 
unterhalb 0 ,0 7  °/o lieg t, laBt sich durch ent- 
sprechende therm ische Behandlung eine gleich- 
mafiige Struktur erreichen. E in hoherer Gehalt 
an Phosphor w idersetzt sich einer gleichm afiigen  
Yerteilung des F errits und P erlits . [„R ev. M et.“ 
1908 Bd. 5 S. 355 .]

H e n r y  F a y : E i n e  m i k r o s k o p i s c h e
U n te r s u c h u n g  g e b r o c h e n e r  S t a h l s c h ie n e n .  
D a s  V o r h a n d e n s e in  v o n  S c h w e f e lm a n g a n  
is t  e in  u n b e d in g t e r  N a c h t e i l .  D iese Arbeit 
bildet einen sehr w ertvollen  B eitrag zur leidigen  
Schienenfrage in den V er. Staaten. D ie Ur- 
sachen, aus w elchen ein Schienenbruch erfolgen  
kann, konnen sein: 1. ungeeignete chemische
Zusammensetzungen, 2. A usseigerungen, 3. un
geeignete W armebehandlung, 4 . F ehler beim 
W alzen. B eziiglich der chemischen Zusammen- 
setzungen kommen in B etracht: Kohlenstoff, 
welcher zu hoch oder zu n iedrig sein kann; 
Phosphor, w elcher Sprodigkeit hervorrufen kann, 
wenn er in zu grofien Mengen auftritt; Schwefel, 
welcher beim W alzen  Schw ierigkeiten yerursacht, 
wenn er in Form von Schw efeleisen auftritt, 
und Schlacke, w elche aus Oxyden, Silikaten  
oder beiden bestehen kann. Man hat vielfach  
behauptet, daB der Schw efel harmlos is t, wenn 
er ais Schwefelm angan zugegen is t, jedoch w eist 
A erfasser in der yorliegenden A rbeit nach, daB 
diese Verbindung sehr sprode is t und durch 
ihre Gegenwart gefahrbringend werden kann, sie

is t aber nicht in  allen Fiillen gefahrlich; die- 
jen igen  F a lle , w elche zutreffen, werden niiher 
ausgefiihrt. D as M ateriał, w elches Verfasser  
untersuchte, entstammt einer Reihe von ge- 
brochenen Schienen und ist teils dem FuBe, 
te ils  dem Kopfe der Schienen entnommen worden. 
E s gelang  ihm, den N achw eis zu fiihren, dafi 
die G egenw art von Schwefelm angan dann ge- 
fahrlich wird, wenn es in Form llachcr B latter  
und langgestreckter Fiiden das Gefiige unter- 
briclit. Durch die Aufnahme einer Abkiihlungs- 
kurve von Schwefelm angan ste llt V erfasser den 
Schm elzpunkt desselben zu 1 1 6 2 °  C. fest, jedoch  
is t auch unmittelbar unterhalb seines Schm elz- 
punktes das Schwefelm angan noch lange Zeit 
dehnbar und plastiscli. Schienenstahl erstarrt 
bei etw a 1 4 5 0 °  C. W enn der W alzprozeB  bei 
einer oberhalb 1 1 6 2 °  C. gelegenen Temperatur 
beginnt, so ist das Schwefelm angan bis zu dieser 
Temperatur fliissig, h ierauf noch liingere Z eit 
plastiscli, und es w ird dann in der W alzrichtung  
gestreckt. Aus diesem Grandę miissen Stahle 
mit bohem Schw efelgehalt bei verhaltnism aBig  
niedriger Temperatur gew a lzt werden, damit das 
Schwefelm angan keine gefalirbringende Form  
annelimen kann. D er Y erfasser schlUgt Yor, in 
die Abnahmebestimmungen fiir Schienenstahl eine 
obere Grenze fiir den Schw efelgehalt aufzu- 
nelimen; w eiter mufi verlangt werden, dafi das 
flussige M etali nach dem Zusatz von Ferro- 
mangan noch liingere Z eit ruhig stehen bleibe, 
damit das Schwefelm angan aus dem Bade auf- 
steigen  kann, eine Vorsicht, w elche bei der 
augenblieklichen Stalildarstellung nicht befolgt 
wird. [„E ng. N ew s“ 1908  Bd. 60 Nr. 4  S. 94.] 

P o r t e y i n :  D ie Methode von Professor
Tamann zum Studium der Zusamm ensetzung von 
L egierungen. [ rR ev. u n iy .11 19 0 8  Ju liheft S. 63 
bis 7 9 .]

3. Analytisches.  

a) A l lg e m e in e s .

H . S t o l t z e n b e r g :  Ein neues Sicherheits- 
yentil.*  [ nChem .-Zg.“ 1 9 0 8 , 29 . A ugust, S. 8 32 .]  

H a n s  F le i f in e r :  Zusam m engesetzte Gas- 
pipette.* [„C hem .-Zg.u 1908  Nr. 65 S. 770 .]

b) S p ezielle  U ntersuchungen.
Eisen.

D r . L . B r a n d :  Chemischreines E isenoxyd ais 
U rtitersubstanz fiir die Eisenbestim mung in sa lz- 
saurer Losung. [,C liem .-Z g.“ 1 9 0 8 , 26 . A ugust,
S. 812  — 8 1 4  und 29 . A ugust S. 830  — 832.]

H. D . N e w t o n :  B e s t im m u n g  v o n  E is e n  
d u r c h  K a l iu m p e r m a n g a n a t  n a c h R e d u k t io n  
m it  T i t a n o s u l f a t .  K n e c h t  hat g eze ig t, dafi 
man F errisa lze mit T itanosalzlosungen unter 
V erwendung yon Rhodankalium ais Indikator 
titrieren  kann, die Titanolosung aridert sich aber
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leicht. F e Cl3 -j- T i Cl3 =  F e  Cl2 +  T i Cl4. D er  
Y erfasser w ill nun das dabei entstandene Ferro- 
salz mit Perniaiiganat titrieren, indem er einen 
UeberscliuB von T itanosalz zu setzt und diesen  
durch W ism utoxyd yollstiindig oxydiert, wiihrend 
Ferrosalz unoxydiert bleibt. D ie Ausfiilirung 
gelin gt, wenn man in schw efelsaurer Losung  
arbeitet (also die Chloride in Sulfat yerw aiulelt). 
D ie B eleganalysen sind gut. (D ie B ereitung und 
unyeriinilerte Aufbewahrung der Titanolosuiig  
erscheint dem R eferenten noch selir umstandlich). 
[„Z. f. anorg. Chem.“ 1908  Bd. 58 S. 378 .]

B . J a t a r :  V o lu m e t r is c b e  B e s t im m u n g  
y o n  E is e n  u n d  C hrom  m i t t e l s  T i t a n c h lo r u r .  
D ie U m setzung mit Chromsiiure gelit in fol
gender W eise vor sich:

6 T i Cis -f- K 2 C rj O- +  1 4 H C 1
=  C r s C l 6 + 6 T i C l ł 4 - 2 K C l +  7 H sO .

Bisher wurde, die Methode mangels eines geeig- 
neten Indikators nicht verw endet. D er V erfasser  
benutzt ais Indikator eine frischbereitete Losung  
von Ferrosulfat, mit einigen Tropfen Rhodan- 
kalium. Jede Spur Bichromat farbt den Indi
kator blutrot. B ei der T itration  von Bichromat 
lost man 0 ,2  g, yerdiinnt, se tz t 5 ccm yerdiiim te 
Schwefelsaure zu und titr iert, bis die Losung griin 
gewrorden is t und die griine Farbę eben ver- 
schwindet, dann erst filngt man an zu tupfeln. 
Is t das Chrom nicht in der Form von Chróm- 
siiure yorhanden, so oxydiert man erst mit 
Ammonpersulfat auf. B ei der gleiclizeitigen  
T itration von Chrom und E isen macht man von 
der T atsache Gebrauch, dafi W asserstoffsuper- 
oxyd in saurer Losung Bichromat zu Chromi- 
salz reduziert, Ferrisalz aber unyeriindert laBt. 
Man schlicBt also 0 ,5  g  Erz mit A etznatron  
und Natriumsuperoxyd auf, yersetz t mit ver- 
dimnter Schw efelsaure, kocht und fiillt auf 
500  ccm auf. Iu 50  ccm bestimm t man mit 
Titanchlorur den Gelialt an Chrom und Eisen  
zusammen; in w eiteren 50 ccm reduziert man 
mit W asserstoffsuperoxyd die Chromsiiure und 
titriert nur das E isen; die Diiferenz gesta tte t 
die Berechnung des Chromgehaltes. [„Journ. Soc. 
Chem. Ind .“ 1908  Y ol. 27 Nr. 13 S. 6 73 .]

G r. E d g a r :  B e s t im m u n g  v o n  E is e n  und  
V a n a d iu m  n e b e n e in a n d e r .  D ie Bestimmung 
geschieht auf indirektem W ege durch Titration  
mit Perm angauat. Man reduziert zunilchst die 
E isen- und Vanadinsilure enthaltende Losung mit 
sch w efliger S iiure; Yanadinsilure wird zu V 2 O 4 
reduziert, E isen zu F errosalz. D ie Oxydation 
mit Perm anganat erfolgt dann nach folgender 
Gleichung:

5 Y2Oł 4- 10 Fe O +  4 KMnO.
=  2 Y 2O 0 +  5 Fe-jOa +  2 Ks O +  4 Mn O.

Nach der T itration reduziert man mit Zink 
(Zinkreduktor), wobei V 2 0 3 in V 2 0 2 ubergeht; 
die Oxydation erfolgt dann in folgender W eise:

5 Y 2 O2 +  l O F e O  +  8 K J I 11O 4 
=  5 Yi  Oi. - | -  5 F e 2 Os +  4 K 2 O +  8  M 110 .

D ie Differenz der yerbrauchten K ubikzentim eter 
Perm anganat entspricht der Oxydation yon V 2 0 2 
zu V 2 O4. D ie M ultiplikation dieser Zahl mit 
0 ,0 0 4 5 6  (fiir 1j l0 K M n 0 4) ergibt die Menge 
der Vanadinsaure. [„Z. f. anorg. Chem.“ 1908  
Bd. 59 S. 74.]

Kieselsanro.
R a n d o lf  B o l l in :  Sclm elle Methode zur 

Kieselsiiurebestimmung in E isenerzen. [„Ir. A g e “ 
1 908 , 16. Juli, S . 2 01 .]

T . G. T i ni b y: Treniiung von Kieselsiiure und 
Tonerde in E isenerzen. [„E ng. Min J .“ 1 9 0 8 , 
25 . Juli, S. 168 .]

Kohlenstoff.

D e  K o n in k  und E. v . W i n i  w a r  t e r :  
K o h le n s t o f f b e s t im m u n g  in  G u B e ise n . D er  
V orschlag betritft die direkte Verbrennung des 
Koblenstofls im Sauerstoffstrom e, wrobei ais 
Oxydationsmit.tel B leiborat empfohlen wird, dem 
allerlei Y orziige anhaften sollen. [„B uli. S. chim. 
de B e lg .“ 1908  Bd. 22 S. 104 .]

Mangau.

.Y o lu m e t r is c b e  B e s t im m u n g  d e s  M a n -  
g a n s  in  G u B e is e n  und S t a h l .  E d g . R a y 
m on d  (Stahlw erke A ngleur) z ieht der iiblichen 
Y o lh a r d -W o lf f s c h e n  Mcthode folgendes Y er
fahren vor: Fiillen dos Mangans ais Superoxyd, 
Losen desselben in iiberschiissigem Ferroammon- 
sulfat, T itration des Ueberschusses mit P er
m anganat. 1 . S t a h l  und W e iB e is e n .  3 g  lost 
man mit 60 ecin Salpetersiiure ( 1 ,2 ), oxydiert mit
8 his 10 g  Kalium chlorat, se tz t 20  ccm Sal
petersiiure (1 ,4 ) zu, dampft auf die H iilfte ab, 
yerdiinnt etw as. filtriert, wiischt, g ib t F ilter  und 
Inhalt iu einen Kolben und iibergieBt mit 25 ccm 
angesiluerter Ferroam m onsulfatlosjm g (40  g  
M ohrsches Salz, 1000  ccm W asser, 30  ccm konz. 
Schw efelsaure), nachdem man zuyor den Liisungs- 
kolben ausgespiilt hat. D as M angansiiperosyd  
liist sich, der UeberscliuB des F errosalzes wird 
mit Perm anganat (4 g  im L iter) zurucktitriert.
2 . G r a u e s  R o h e is e n .  Man liist 2  g  in 40 ccm 
Salpetersiiure (1 ,2 ) unter Zusatz einiger Tropfen 
FluBsiture, yerdiinnt etw as, filtriert., fiillt wie 
yorher das SuperoxyiI und yerfiihrt w ie an- 
gegeben. Bei F e r r o s i l i z i u m  se tz t man 40 ccm 
Salpetersiiure und etw as melir FIuBsiiure zu, 
wodurch das Produkt le ich t in Losung gelit. 
D er Y erfasser hat mit dieser Me tli ode eine Reihe 
Y ergleicbsanalysen an den yerscliiedensten Pro- 
dukten gegen  die Y  o 1 li a r d - W  o 1 f  f  - Methode 
ausgefiihj't. A is M anganliter wird 0 ,2 9 5  (tlieo- 
retisch) und von anderen Autoren 0 ,3 0 5  be
nutzt. D ie mit der Chloratmethode gewonnenen 
R esultate stimmen mit den Yolhard-W olff-Re-
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sultaten sehr gut, wenn man bei kleinen Man- 
gangehalten ilen T iter 0 ,2 9 5 , bei hoheren Ge- 
halten in Manganstahl, Spiegeleisen, Ferromangan
0 ,3 0 5  benutzt. [„B uli. S. Chim. de B e lg .“ 1908
B. 22 S. 75 .]

Phosphor.

P o u g e t :  Kolorim etrische Schnellbestimmung 
kleiner Mengen w asserloslicher Phosphorsaure. 
[ nChem .-Zg.“ 1 9 0 8 , 29 . A ugust, S. 8 32 .]

G. C h e s n e a u :  Studien iiber die g e w i c h t s -  
a n a l y t i s c h e  P h o s p h o r  b e s t i m m u n g  ais 
Ammonphosphormolybdat in E isen und Stahl.
G. C h a r p y  hatte eine ganze Reihe Phosphor- 
bestimmungsmetboden miteinander verglichen  
und ais die besten die von S t o c k m a n n  und 
die von A . C a r n o t  befunden. M. C. C h e s n e a u  
studiert mm an der Hand dieser beiden Me
thoden die naheren Umstilnde, unter denen die 
F allung unvollstilndig ist, oder unter denen das 
Ammonphosphormolybdat ein U ebergew icht auf- 
w eist, und ze ig t, dafi der Ammonphosphormolyb- 
dat-Niederschlag ais ein Geinisch yerschiedener 
Korper in wechselnden Mengen zu betrachten  
ist. Aus den U ntersuchungen ergibt sich fo lgen d es: 
Eine vollstiindige F illlung des Phosphors in den 
yerschiedenen E isensorten ais Ammonphosphor
molybdat is t nur moglich beim Einhalten eines 
gewissen V erhiiltnisses zw ischen E isen , Molyb
dansaure und Ammonnitrat. Ist die Konzen- 
tration der Molybdansaure im V erhaltnis zum 
Eisen zu kleili, selbst bei A nw esenheit von  
Ammonsalzen, so is t die Fallung unyollstandig, 
namentlich je  saurer die F liissigkeit ist. (Danacli 
sind die in den Y orschriften yon W e n c e l iu s  
und yon F r ie i lh e im  angegebenen Amnion- 
molybdatmengen zu klein .) Das Gewicht des 
Niederschlages fa llt zu klein aus in zu sauren 
Losungen und beim W aschen mit salpetersaure- 
lialtigem W asser. U ebergew icht entsteht durch 
Eintritt von Molybdansaure ais Eisenm olybdat 
oder ais Ammontetramolybdat, besonders bei zu 
langer D igestion  auf dem W asserbade oder bei 
lioherer Temperatur. D er Ammonphosphormolyb- 
dat-Niederschlag is t kein gleichm afiig zusammen- 
gesetzter Korper, sondern ein Gemisch mit 
Molybdansaure bezw . Ammontetramolybdat, dessen 
Gehalt an Phosphor in G egenw art von Am- 
monnitrat bezw . Ammonsulfat sich der Zahl 1 ,62°/o  
n&hert. B ei G egenw art von E isen beeinflussen 
geringe Temperaturdifferenzen schon stark die 
Mitfallung von M olybdansaure, namentlich bei 
kleinen Pliosphormolybdatmengen. D as W ieder- 
auflosen des N iederschlages in der E isenlosung  
in Ammoniak und W iederausfallen durch Sal- 
petersaure geben einen N iederschlag konstanter  
Zusammensetzung, wenn der erste N iederschlag  
kein Ammontetramolybdat enthalt, und nur wenn 
man bei n iedriger Temperatur fa llt und schnell 
wieder lijst, und aufierdem nach der W ieder-

fallung eine bestimmte Menge M olybdanlosung 
noch zu der scliwach sauren Losung zusetzt. 
W ahrend das gelbe Phosphormolybdat sehr 
hygroskopisch ist, is t es das blaue Pyrom olybdat 
fast nicht. H ieraus ergibt sich nun folgende 
A rb eitsw eise: Man ninimt 1 g  Eisen oder Stahl, 
oder 0 ,2  bis 0 ,5  g  von phospliorhaltigem GuB
eisen (so dafi nicht mehr w ie 5 bis 6 mg Phosphor 
im N iederschlage sind), Iafit darauf kalt 20  ccm 
Salpetersaure (1 ,2  spez. Gewicht) in einer mit 
T richter bedeckten Porzellanschale einwirken, 
erwarmt, se tz t 2  ccm konz. Schw efelsaure zu, 
raucht diese im Sandbade ab und macht die 
K ieselsaure durch E rhitzen bei 1 2 5 °  wahrend  
einer Stunde unloslich. Man ninimt mit 50 ccm 
kochendem W assor auf, lafit erkalten, filtriert 
K ieselsaure und Graphit ab und w ascht mit 
kaltem  W asser. Zum F iltra t g ib t man 1 g  
kristallisierte Chromsaure, engt auf 2 0  ccm ein, 
se tz t heifi 5 g  A m m onnitrat-K ristalle und 50 ccm 
friscli hereitete Animonmolybdatlosuiig (5 0  g  Am- 
monniolybdat, 50 ccm Ammoniak, 500  ccm Sal- 
petersaure [1 ,2 ] im L iter) zu, st.ellt das Ge- 
fafi in ein maBig geheiztes W asser- oder L uft- 
bad, so dafi die Tem peratur zwischen 65 bis 7 0 °  
bleibt, riihrt alle V iertelstuiulen um und lafit 
nach 1 */a Stunden erkalten. Man dekantiert 
durch ein F ilter  und w ascht drei- bis yiermal 
mit W asser, w elches 5 ° /o  M olybdanlosung ent
halt. Den T richter se tz t man auf das Fall- 
gefafi, w ascht mit 5 ccm kochendem W asser  
und nachher mit 50 ccm eines heifien Gemisclies 
aus 1 T eil Ammoniak und 3 T eilen  W asser. 
D as F iltra t sa ttig t man tropfenweise mit kon- 
zentrierter Salpetersaure (etw a 1 2  ccm), doch 
so, dafi die Temperatur 4 0 0 nicht iibersteigt, 
bis die L osung schwach sauer ist. N ach l j i  Stunde 
se tz t man noch 15 ccm M olybdanlosung durch 
das F ilter  hinzu und lafit 10 Stunden bei 4 0 °  ab- 
setzen . Vom N iederschlag dekantiert man zu- 
erst einigem al mit reinem W asser und w ascht 
auf dem F ilter sechsmal mit W asser nach. Das 
F ilter  se tz t man iiber eine P latinschale, w ascht 
mit heifiem Am m oniakwasser den N iederschlag  
in die Schale, verdampft langsam  zur T rockne, 
erh itzt auf 4 0 0  bis 4 5 0  0 (bei hoherer Tem peratur 
geht Molybdansaure fort) 10 Minuten lang, wobei 
blaues Pyrom olybdat entsteht, lafit erkalten und 
w agt. D as Pyrom olybdat X  17 6 9 gibt den 
Phosphorgehalt. B ei guter A rbeit betragt der 
Fehler 0 ,0 5  des K oeflizienten, bei Mengen unter 
25 mg 0,1 des K oeflizienten. D ie Methode 
kann keine groBere G enauigkeit w ie etw a 10 ° / 0 
des Gehaltes garantieren. D ie Titrationsm ethoden, 
bei denen man die M olybdansauremengeim N ieder
schlage m ifit, leiden natiirlich unter denselben 
M angeln w ie die G ewichtsm ethode, auch hier
bei muB man die angegebenen VorsichtsmaB- 
regeln einhalten. [„R ey. M et.“ 1908  B . 5 S . 237  
bis 2 6 9 .]
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Schw efel.
R a n d o lp l i  B o l l i n g :  D i e  B e s t i m m u n g  

d e s  S c h w e f e l s  in  R o h e i s e n  u n d  S t a h l  
im  W a s s e r s t o f f s t r o i n e .  D er Y erfasser be- 
yorzu gt ebenfalls die Schw efelw asserstoff-Ent- 
wicklungsm ethode, da aber manche Roheisensorten  
in folge des Entw eicliens von organischem Schw efel 
zu niedere R esultate geben und der Verfasser  
auf alle F a lle  das Gliihrohr vermeiden w ill, so 
hat er einen Apparat konstruiert, w elcher in 
der Hauptsache aus einem K ip p -W assersto ffen t-  
w ickler, dem Z ersetzungsgefaB, dem W asserstoff- 
verbrennungsraum und den AbsorptionsgefaBen  
besteht. Man fiillt den ganzen Apparat mit 
W asserstoff, zersetz t das E isen mit Salzsaure  
(1 ,1 ) und bringt in dem dritten GefiiBe den aus- 
tretenden W asserstoff und Schw efelw asserstoff 
durch kleine von einem Induktorium erzeugte  
Eunken zur Entziindung. D ie entstandene schwef- 
lige  Siiure wird in 5proz. Sodalosung, der einige  
Tropfen Perm anganatlosung zu gesetzt sind, auf- 
gefangen. D er V erfasser gibt auch eine T itra- 
tionsmethode der schwefligen Silure an. (Nachdem  
P e t r e n ,  R e in h a r d t ,  S c h u lz e  1906  in „Stahl 
und E isen “ (1 9 0 6  S. 5 44 , 799 , 9 8 5 ) einwandfrei 
bewiesen haben, daB bei Yerwendung starker  
Salzsiiure (1 ,1 9 ) das Gliihrohr iiberfliissig is t, 
kommt die Konstruktion B o l l i n g s  etw as zu 
spilt.) [„E ng. N ew s11 19 0 8  V ol. 59 N r. 19 S. 055 .]

Stickstoff.
D e  O sa: B e s t im m u n g  d e s  S t i c k s t o f f -  

g e h a l t e s  in  E is e n  u n d  S t a h l .  V erfasser hat 
die G enanigkeit der yerschiedenen Stickstoff- 
bestimmungsmethoden gepruft und gefunden, daB 
sie bis je tz t  a lle nicht ganz scharf und zu- 
Yerlassig sind. In der R egel lost man das 
Eisen in uberscliiissiger Salzsaure unter einer 
KohlensHureatmospliiire, Yerdam pft den Siiure- 
iiberschufi, verdiinnt, se tz t K alk oder Aetznatron  
im UeberschuB zu und destilliert das Ammoniak 
ab. D ie Methode der Ammoniakbestimmung kanu 
Yerschieden sein. A lle diese Methoden geben 
den Stickstoffgehalt nur der GroBenordnung nach 
richtig  an; die F eh ler betragen +  20  °/o- D ieser 
F ehler lieg t nicht an der Ammoniakbestimmung, 
auch nicht an der ungleichen Yerteilung des 
Stickstoffs im E isen, sondern daran, daB der 
Stickstoff beim Losen nicht voilst;indig in Am
moniak um gewandelt w ird. D er V erfasser hat 
deshalb die von Ammoniak befreite Lijsung mit 
Zink versetz t und nochmals destilliert, wodurch 
noch w eitere kleine Mengen Ammoniak erhalten  
wurden. Auch hat er Yersuche gem acht, das Eisen  
mit Sublim atlosung aufzuschlieBen. D ie Unter- 
suchungen haben zu keinem AbschluB gefiihrt. 
[ nR ęv. M et.11 1908  Nr. 8 S. 4 9 3  — 5 04 .] (Y ergl. 
auch „Stahl und E isen 11 1 9 0 4  Nr. 20 S. 1184;

1906  N r. 22 S. 1 1 5 7 , Nr. 23 S. 1 4 3 1 , Nr. 24
S. 1 4 9 6 ; 1907  Nr. 2 S. 75, Nr. 13 S. 4 7 2 ;  
1908 Nr. 12 S. 3 97 .)

Titan.

N e w to n :  T it a n b e s t im m u n g  d u r c h  T i t r a -  
t io n . P i s a n i  hat zuerst darauf aufmerksam ge
macht, daB sieli Titansilure durch Zink und 
Salzsaure reduzieren und nachher mit Perman- 
ganat titrieren lasse. D ie Methode is t  von 
M a r ig n a c ,  W e l l s  und M it c h e l l  auch empfohlen 
w orden; sie titrieren zur Verhinderung der Oxy- 
dation in einer Kohlensaureatmosphiire, trotzdem  
w aren die R esultate etw as zu niedrig. N e w to n  
w ill diesen F ehler dadtirch verm eiden, daB er 
in einer W asserstoffatmospliilre titr iert und die 
reduzierende W irkung des T itansesquioxyds zu- 
niichst auf E iśensalze iibertriigt, die w eniger  
empfińdlich gegen Oxydation sind. Man setz t  
zu der schw efelsauren, reduzierten T itanlosung  
einen UeberschuB Yon Ferrisalz

T ij (SOł)s +  F e j  (SO<)3 =  2 T i (SOłJs +  2 F e  S 0 4

und titriert m it 1,/10 Pennanganat. D er E isen- 
titer dividiert durch 0 ,6 8 9  gibt don T iter fur 
Titandioxyd. [„Chem. Trade Journal1* 1908  
Bd. 42 S. 563 .]

Yanadin.

E d g a r  G r a h a m : B e s t im m u n g  Y o n  Y a 
n a d in -  und M o ly b d a n s a u r e  n e b e n e in a n d e r .  
E s is t  bekannt, daB Vanadinsilure durch Zink 
zu D ioxyd reduziert und nachher unter Zugabe 
Yon Eisenalaun mit Perm anganat titr iert werden 
kann. Unter denselben Bedingungen wird Molyb- 
dflnsaure zu M2 0 3 reduziert. A nderseits wird 
Yanadinsaure durch scliw eflige Silure leicht zu 
T etroxyd reduziert, Molybdansaure aber bei ge- 
niigendem Siiuregrade nicht. D iese Verhaltnisse 
priift der V erfasser nach. D ie L osung muB mehr 
ais 2 o/o Schw efelsaure enthalten. D ie ange- 
siluerte L osung wird in  der Siedehitze mit 
Schw cfeldioxyd behandelt, nach der Reduktion 
der UeberschuB durch Kochen und Einleiten von 
Kohlensiiiu'e ausgetrieben utul Yanadin mit ij l0 'Per- 
m anganat titriert

5 Vi 0 4 +  2 K Mn Oj +  3 H2 SOł =  5 Vt Os +  K2 S04 
-|- Mn SO* -f- 3 Ha O.

D ie mit verdiinnter Schw efelsaure versetzte  
Liisung gieB t man durch einen Zinkreduktor in 
eine Y orlage mit E isenalaun und titriert heiB 
nach Zusatz von etw as Phosphorsaure mit Per
manganat. D a die R eduktion der Yanadinsaure 
je tz t  bis V 0 2 geht, so z ieh t man von den ver- 
brauchten ccm die dreifache A nzahl der bei der 
ersten T itration verbrauchten ccm ab, um die 
Molybdanmenge zu berechnen. [„Z. f. anorg. 
Chem.“ 1908^ Bd. 58  S. 375 .]
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BUCHERSCHAU.
A r r  li e n i  u s , S v  a n t e : D as Werclen der

Welten. Aus dcm Schwedischeu uberśetzt 
von L . B a m b e r g e r .  3. bis 8. Tausend. 
L eip zig  1 9 0 8 , Akademische Y erlagsgesell- 
scbaft m. b. H. 4 ,2 0  J L  geb. 5 J L

D er beriih m to  Y e rfa sse r  le g t  in d iesem  Bucho 
se in e  A n s ic h te n  iiber kosm og o n isch o  F ra g e n , d ie er 
schon Beit e in ig en  J a h re n  in w issen sch a ftlich en  K re isen  
v e r tre te n  h a t ,  e inem  g ro fie ren  L e se rk re iso  vor. W ie  
V o rfasse r  in d e r  Y o rred o  a u s fiih r t, „ h a t  das P ro b le m  
d er W e lte n tw ic k lu n g  s te ts  d as  beso n d ero  In te re s se  
d er d e n k en d en  M e n sch h e it e r re g t. U nd  ohne Z w eifel 
w ird  es w ohl d en  v o rn eh m sten  1’la tz  u n te r  a llen  
F ra g e n  b eh a lte n , d ie  n ic h t d irc k t  p ra k tisc h e  T ra g -  
woite h a b e n . D io L o su n g , dio m an  zu Y orschiodonen 
Zoiten fiir d ieses L ie b lin g sp ro b lem  g e fu n d en  h a t, g ib t 
ein  g e tre u e s  B ild  d e r  je w e ilig e n  D en k w eise  a u f  
n a tu rw issen sch a ftlic liem  G c b ie t.“ So w ird  a u c h  d iese 
D a rs te llu n g , dio eine  F iille  vou n eu en  G ed an k e n  um - 
schliefit, je d e m  n a tu rw isśe n sc h a ftlic h  v o rg eb ild e ten  
L ese r  e ine  F u n d g ru b o  rc ic h s te r  A n re g u n g  w erd en .

B u b l e ,  31.: J[assen transport. E in Hand- und 
Lehrbuch iiber Forder- und L agen n itte l fiir 
Samm elgut. 31it. 89 5  Abbild. und 80 Zablen- 
tafeln. S tuttgart und L eipzig  1 9 0 8 , Deutsche 
Y erlagsanstalt. 20 J t ,  geb. 22  ejK>.

D ie sy s te m a tisc h e  Z u sam m en fassu n g  und  Y er- 
d ich tu n g  d e r in don le tz te n  J a h re n  so u n g o m cin  an- 
gesch w o llen cn  L i te r a tu r  iib e r  M a sse n tra n sp o rto  in 
einem  ein z ig en , lian d lich en  B ucho is t  a n  sich  schon 
gee ig n e t, se lb s t bei dem  F a c h m a n n e  ein w oh ltu en d  
befre ien d es G efiih l a u sz u lo se n ; f iir  den  L a ie n in te r-  
essen ten  Yollends w ird  die d a d u rc h  g eb o ten o  U ober- 
s ic h tlich k e it des w o iten  G eb ie tes  d ie  n o tw end ige  
K la ru n g  dor B e g rille  iib e rh a u p t e r s t  e rm o g lic h en . Es 
ist das Y e rd ie n s t B uh los, m it se inem  n eu e s te n  W e rk e  
eiu w ie Yorstehend g ek en n ze ic lm e te s  H a n d b u ch  des 
ila s s e n tra n sp o r te s  gesch affen  zu h ab en , dessen  sch iitzens- 
w orter, fa s t le x ik a lisc h c r  R e ic h h a ltig k e it  m an  bei dem  
B uf des A u to ra  j a  von Y ornhere in  gewifi se in  d u rfte . 
Das B uch , d as  n a m e n tlic h  in  den zah llo sen  L ite ra tu r -  
h inw eisen  oine bow iihrto  E in r ic h tu n g  dos b e k a n n te n  
I juegerachen  L ex ik o n s g le ich en  V erlag es  iłb e rn o m m en  
Lat, b e h a n d e lt  in  d e r  H a u p tsa c h o  d ie  Y orschiedenen 
„E in ze lfo rd eru n g en  in  YerhaltnismiiBig k le in e n  > Iongen“ 
(m ittels s to h e n d e r  und h& ngender S c h ien en b ah n en , 
Ijra h tse ilb a h n o n , k ra n -  und a u fz n g sa r t ig e r  Y erlad ey o r-  
rich tungen) sow io die „S te tig en  F o rd o ru n g e n "  (m itte ls 
Schnecken, B a n d ern , S c h w in g e r in n e n ,K ra tz e rn , B echer- 
w erken). In einom  w e ite re n  A b sc h n itto s in d  a is  h ilufigste 
A nw endungsgobieto  d e r  Y o rb each riebenen  F o rd e rm itte l 
noch e in g eh en d  dio „ L a g e rm itte l"  von M asseng iite rn  
beschriebon (S pe ichor, b edock to  und  offene L a g e r) , 
w ahrend n u r ku rz  d ie  V e rso rg u n g  noch  a n d e re r  Ar- 
b e itasta tten  m it T ra n sp o rtv o r r ic h tu n g e n  g e s tre if t  w ird  
(G asansta lten , l i i i t te n w e rk e , K e s se lh a u s e r  u. a . m.).

DaB sich  eine  a n d e re  B e w e rtu n g  o in ze ln er I le b e -  
tran sp o rtin itte l —  n a c h  M aB gabe d e r  A u sfiih rlic h k e it 
der D arleg u n g en  —  m itu n te r  w iirde  re c h tfe rtig e n  
lassen, is t be i dem  a u B ero rd cn tlich en  In h a lts re ic h tu m  
des B uches j a  b eg re iflich : So d iirf ten  m ein es E ra c h te n s
u. a. bei den  E in z e lfo rd e ru n g e n  Yon M a ssen g u t dio 
Aufzugo (S. 96 u n ten ) r e c h t  g u t e in ig e  W o rto  m eh r 
Yerdienen, w a h re n d  z. B. d ie  H e llin g k ra n e  (S. 155 
und 156) a is  F o rd e rm itte l  fu r „M a sse n g u t“ w oh l iiber- 
baupt kau m  in B e tra c h t  kom m en .

D o r u n s tre itig o  tech n isch o  W e r t  dos B uches 
w ird  no ch  w esen tlich  e rw e ite r t  d u rc h  dio v ie lse itig o  
B e to n u n g  dos w ir tsc h a f tlic h e n  M om en tes boi m o d ern en  
T ra n sp o rte in r ic h tu n g e n . D io an ro g e n d e  S ch re ibw eiso  
d es Y e rfa ss e rs  h i lf t  d essen  l iobeY olles  In to re sso  fiir 
se in  F a c h g e b ie t  unbow uB t au c li a u f  d en  L e se r  iiber- 
t ra g e n  —  a lle in  schon  G ru n d  g e n u g , dem  B ucho eine 
w oite  Y e rb re itu n g  zu w iin schen . C. MichenfeJder.

C a m p b e ll , H. H . : The M anufacture and Pro- 
p ertie s  o f  Iron and Steel. Fourth Edition. 
N ew  Y ork and London 1 9 0 7 , H ill Publishing  
Company. Geb. 5 $ .

D e r v io rten  A u flag e  d ieses b e k a n n te n  lT andbuchos 
d e r  E is e n h iitte n k u n d e  brauchon w ir k e in e  liingoro  Be- 
sp re c h u n g  zu  w idm en, n a c h d e m  a u s  L e d e b u r s  F e d e r  
die zw eite  A u flag e  d ieses B u ch es in  e in e r  liin g e re n  
A rb e it*  g e w iird ig t w o rd en  is t. E s  se i n u r  b e m e rk t, 
daB an  U m f a n g  dio n eu e  A uflago  d e r  y o rh e rg e h e n d e n  
n a c h s te h t, d a  daB B u ch  d u rch  fo rtw iih ren d o  Zusiitzo 
zu u m fa n g re ic h  g ew o rd en  w ar, um  noch  beciuem  ais 
H a n d b u ch  b e n u tz t w e rd e n  zu k o n n en . So is t  in an ch es  
U eberfliisa ige  und  dom  s te te n  W ec h se l U u te rw o rfen e  
a u sg esch ied e n  w o rd en , um  den  E rgobnisB en n o u o rer  
F o rsc h u n g  P la tz  zu m achen . D ie B e n u tz u n g  des 
B u c h es  a is  e in e r  w ertY ollen  Q uello  amerikaniBcher 
IIU tto n p rax is  k a n n  d r in g e n d  em p fo h len  w erd en .

C l a y ,  H. A l e x a n d e r ,  31. A. der U niversitat 
Dublin, und Dr. O s k a r  T h i e r g e n ,  Pro- 
fessor am K gl. K adettenkorps zu D resden: 
A cross the Channel. (Ueber den K an ał.)  
L eipzig-R . 1 907 , E . Haberland. Geb. 3 , 5 0 ^ .

A eb n lic h  a n g e le g t  w ie dio f r iih e r  an d ieso r S telle  
erwahnten B iindo„ S v e r ig e “ und  „E n  Franco",** b ild e t 
d as v o rlie g en d o  B uch  m it so incn  den B ed u rfn issen  
des R eiB enden an g ep a fiten  G esp ra c h e n , die s ich  d u rc h - 
w eg  a u f  eng lisc lio  V erhaltn iB se b ez ieh en  und  so m it 
zug lo ic li e in e  n a h o re  K e n n tn is  von L a n d  u n d  L ou ten  
des b r itis c h e n  In se lre ic h o s  Yermitteln, e in en  F iih ro r , 
d o r je d e m  B e su c h e r  E n g la n d s  em p fo h len  w erd en  k a n n . 
E ine  ku rzg efaB te  G ra m m a tik  d e r  en g lisc h en  S p ra c h e , 
systematiBch zu aam m en g es te llto  R e d e n sa r te n  und 
S p ric h w o rto r , e in  W o rte rv e rz o ic h n is  m it  g e n a u e r  A ua- 
sp ra c h e b e z o ic h n u n g  und  eine  T abo llo  d e r  en g lisc h en  
l lu n z e n  n e b s t m e h re re n  P la n e n  von L ondon  Yervoll- 
stiind igon  in  p ra k tis c h e r  W eise  den In h a l t  des B an d es.

C o ls o n , C., Ingenieur en clief des P onts et 
Chaussees, Gonseiller d’etat: Cours d ’Economie 
P olitiąue. L ivre sixiem e: L es travaux publics 
et les transports. (Encyclopedie des Travaux  
Publics. Fondee par 31. C .L echalas, Inspecteur 
generał des P onts et Chaussees). P aris 1 907 , 
G authier-Y illars (Quai des G rands-A ugiiśtin , 
55) — F elix  A lgan (Bouleyard Saint-Germain, 
108). 6 Frcs.

D as W o rk  is t a is  eino g e d ie g e n c  B e re ic h e ru n g  d e r  
L ite r a tu r  iiber die Y e rk e h rsm itte l freu d ig  zu begriiBen. 
D as a u s  Y o rle su n g e n  an  d e r  „l5cole N a tio n a le  des 
P o n ts  e t C h a u sse e s” h e rv o rg e g a n g e n e  527 S e iten  s ta rk ę  
B u c h  b e sc h a f tig t sich  m it dem  V e rk e h r  a u f  d en  L an d -

* „Stahl und Eisen“ 1903 Nr. 9 S. 562.
** „Stahl und Eisen“ 1906 Nr. 22 S. 1411; 1907

Nr. 12 S. 432.
X L.ss 3
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und W asso ra traB on , den  E iso n h ah n cn  sow ie n ebcn- 
Biichlich aucli m it PoBtcn, T c le g ra p h e n , T c lephonon , 
G as- und  W aase rle itu n g o n , o loktriR cher B o leu c h tu n g  
u n d  K an a liea tio n en . D er T a rifb ild u n g  is t  d ab e i d e r  
L o w en au te il z u g e fa lle n ; w enn  w ir  e in em  W u n sch e  
A u sd ru c k  Y erleihen d iirfton , so is t  ea n u r  d e r , daB 
a u f  d ie  T re n n u n g  zw ischen  G iite r-u n d  P e rso n en Y erk o h r 
Tom Y e rfa sse r  n iilicr e in g eg an g o n  w ordon  w iire . W ir  
k o n n en  so n s t daB B uch  n u r  w ied e rlio lt em pfeh len .

D i e t r i c h ,  M a x , M arine-Oberingenieur a. D . : 
D er moderno D am pfkessel der K riegs- und 
Handelsschiffe. Soinc Konstruktion, W irkurigs- 
w cise, Behandlung und Bediem m g. Ein Hand- 
buch fur Scliiffsofliziere, Konstrukteure und 
Studierende. R ostock i.M . 1 9 0 8 , C. .1. E. Volck- 
mann N achfolger. 12 J l . ,  gcb. 14 J l .

W en n  d ieses auBfiihrliche H an d b u c h  zuniiclist 
a lle n  am  S c h i f f s k e s s c l b a u  b o te ilig te n  T e c h n ik o m  
dionen , den  angoiionden  M a rin e -In g o n ie u ren  und  den 
S tud io ren d o n  a n  den  T ech n isch o n  H o ch sch u len  d as 
S e lb s ts tu d iu m  e r le ic h te rn , sow io den so e m an n isch en  
Schiffsoffizieren  o inen  k la re n  Einblick in das W esen  
d e r  D am p fo rz eu g u n g  Y erscha ilen  so li, so w o rd en  doch 
a lle  a llg em ein  am  K e sse lb au  u n d  bei d e r  H e rs te llu n g  
d e r  K esB o lbaum ateria lien  usw . In to re s s ie r te n  d as B uch  
m it Y o rto il b en u tzen  k o n n en . D io sieben  H au p tab - 
Bclinitto des B u ch es b o h a n d e ln : 1. D ie G esch ich te  dor 
W a s s e r ro h rk e s s e l ; 2. D as K e s s e lb a u in a te r ia l ; 3. D ie 
K o n s tru k tio n  d o r S ch iffakesse l; 4. D ie A u sriis tiin g  d er 
K e s se l;  5. Dio D a m p fo rz e u g u n g ; ti. B e isp ie le  fiir die 
K o n s tru k tio n  dor S ch iffsk esse l: 7. D ie g o b riiu ch lich sten  
W a sse rro h rk o sse lsy s te m e .

F  e r c li 1 a n d , Dr. P . , P a ten tan w alt: D ie eng- 
lisclien elektrochemischen Patente. E rster B and: 
E lektrolyse. (Monographien iiber angewandte 
Elektrochem ie. X X IX . Band.) Mit viejen  
Figuren im T ext. H alle a. d. S. 1 9 0 7 , W il
helm Knapp. 9 J l .

W o n n g le ic h  n ach  o tw as a n d e ren  G o s ich tsp u n k ten  
zu sam m en g ea te llt, b ild o t d as Y orliegende W e rk  ein 
S o itenstiick  zu dem 24., d ie  d e u t s c h e n  e le k tro 
ch em isch en  P a te n te  b eh an d o ln d en  B ando  d e r  „M ono
g ra p h ie n "  und  zu g le ich  in gow issem  S inne eine  E r-  
g a n z u n g  des in  d e rse lb e n  S am m lu n g  o rsch ien en o n , an 
a n d e ro r  S tello  d ieses H e fte s  b e sp ro ch e n en  B uchea  yoii 
K e r s h a w . * E s  b r in g t  k u rzo , Y ielfach mit A bbil- 
d u n g en  Yeraehene A uszuge d e r  en g lisc h en  P a te n t-  
B chriftcn , sow eit aie daa G eb ie t d e r  o lo k tro ly tiach en  
Y o rg a n g c  b e ru h re n , in  ch ro n o lo g iach e r R e ih e n fo lg e  
uud d a ra n  anach liefiend  ein au a fiih rlich es S ach - und 
NamenYerzeiclinis. A is E in le itu n g  h a t  d e r  V e rfa sse r  
e in ig e  E r la u te ru n g e n  v o ra n g e sc h ic k t, d ie  den  B e n u tz e r  
des B u c h es  iibor dio Yon d e r  d o u tsc h en  G ese tzg eb u n g  
ab w eich e n d o n  B e stim m u n g o n  des en g lisc h en  P aten t*  
ro c h te s  o r ie n tie re n  so lle n ;  d io jiin g s te n  A en d eru n g en  
des en g lisc h en  PatentgeBotzes h a b e n  d ab e i no ch  n ic h t 
b e r iic k s ic h tig t w erd en  k onnen .

F  o r  s y t h e , R o b e r t :  The B la s t Furnace and  
the M anufacture o f  P ig  Iron. An elemeiitary  
treatise for the use o f the m etallurgical 
student and the furnaceman. N ew  York (1 4 — 16 
P ark P lace) 1 9 0 8 , D avid W illiam s Company. 
$  3 ,0 0 .

D as y o rlie g en d e  B uch  s te ll t  e in e n  g u te n  G rund- 
rifi des I lo ch o fen w esen s  d a r ;  e r  is t  zw ar a u f  am o rik a- 
n ische  Y erh iiltn isse  z u g eac h n itten , k a n n  a b e r  au ch  
u n ae r In te re s se  b ca n sp ru c h e n , zum al d a  d e r  Y e rfa sse r,

d e r  daa E rsc lie in en  sc in es W e rk e s  iibrigenB n ic h t 
m e h r  o rleb t h a t, a is H o ch o fen in g en io u r d e r  P e n n -  
sy lv a n ia  S tee l C om pany  in  S tee lto n , P a  , an s d e r  
l ’ra x is  h o ra u s  sc h rie b  und dio w ich tig en  K a p ite l d e r 
llo c h o fo n k o n s tru k tio n  und deB O fonbo triebea  gom oin- 
aam  m it e in em  a n d e re n  P ra k t ik c r ,  dcm  I lo c h o fo n c h e f  
E . F . A m  a d o n  von d e r  C e n tra l Iro n  an d  S te e l C om 
p a n y  in  H a rr is b u rg , P a ., b e a rb e ite te .

A u f S eite  45 h a t  sich  e in  F e h le r  e in g o sch lic h en . 
D ie M a n g a n rc d u k tio n  liśingt im  Ilo c h o fe n  in  e rs te r  
L in ie  n ic h t Yon d e r  T e m p e ra tu r  ab , so n d e rn  Yon d er 
K o k sm e n g e  ; ab g e se h e n  yoii g ew issen  S p a te ise n ste in e n , 
w elcho  schon  d u rc h  K oh lcno .\yd  eine m e h r  od er 
m in d e r  groBe R e d u k tio n  des M a n g an s zu laaaen , e r 
fo lg t d ieso  n u r  u n te r  d e r  red u z ic rcn d o n  E in w irk u n g  
deB w ciB glulienden K o k s im  G esto ll.

B ei der B e w crtu n g  der M anganorzo  h a t  fe rn e r  der 
P h o sp h o rg e h a lt k e in e  B e riick s ic h tig u n g  g efu n d en , ob- 
w o h l dieser bei der H e rs te llu n g  von F e r ro m a n g a n  oine 
w o sen tliche  R o lle  sp ie lt. N ic h t u n e rw a h n t sei, daB boi den 
K o n s tru k tio n sz e ich n u n g o n  dio Erfindernamen Yermerkt 
s in d ,n u r  n ic h t be i der L i i r m a n n s c h e n  S ch lack en fo rm .

D as B u ch  (308 S eiten ) sei S tu d ie re n d e n  uud  a llen  
ji in g e re n  H o ch o fn e rn , d ie sich  iiber a m e rik a n isc h e  
IIochofonbotriebsYerhiiltnisse o r ie n tie re n  w o llen , n u r 
b e s te n s  em pfoh len . Oskar Simmersbach.

G r e e n w o o d , W i l l i a m  H e n r y :  Iron and Steel. 
T lieir sourccs, varieties, properties and manu
facture. W ith  numerous e"ngravings and dia- 
grams. R evised  and rewrit.ten by A . H u m 
b o l d t  S e x t o n ,  P rofessor of M etallurgy in 
the Glasgow and W est o f Scotland Technical 
College. London 1 907 , Cassell & Company, 
L t d .' Geb. sh 8 /— .

D as B uch  zerf iillt in  zwoi, d u rch  beaondoro  P a g in ie -  
ru n g a u B e r lic h 8 tre n g g e tre n n to T e ile :  „ l r o n “ und „S tee l" .

D ie  D a rs te llu n g  d e r  e rs te n  A b te ilu n g  k a n n  ais 
eino g em ein faB liche  b eze ich n e t w erd en . Sio um faB t 
d ie  R ohatoffe  z u r  G ew in n u n g  yon EiBen und  S tah l und 
d ie  Y e rfa h re n , m it w elchen  dio D a ra to llu n g  d ie se r  
M a to ria lio n  e rfo lg t, und  d e reń  w e ite re  B e h a n d lu n g  fiir 
n ach fo lg en d e  Y erw en d u n g . E s w erd en  h in te re in a n d e r  
b e s p ro c h e n : fe u e rfe s te  M a te ria lio n , E iscn o rze , die
m e ta llu rg isc h o  C hem ie dea EisenB, dio R ohoisenB orten , 
die B e h a n d lu n g  d e r  E ise n e rz e , dio V org iingo  im  H och- 
ofen , dio K o n s tru k tio n  d io se r O efen , d ie G ebliise- 
m asch in en , d ie  W in d e rh itz e r , d o r B e tr ieb  des I lo ch - 
o fens, dio N eb e n p ro d u k te , d ie  G ew in n u n g  dos ScbweiB- 
e isen s a u f  d irek tem  AVege und im  P u d d e lo fen , die 
B e h a n d lu n g  d e r  L u p p en  und  dio W alzw e rk o .

D e r  zw eite  T e il des W o rk o s, d e r  d ie S t a l i i  d a r 
s te llu n g  b eso n d e rs  b o h an d o lt, i s t  an  d ie se r  S te lle *  
schon  b esp ro ch e n  w ordon.

D iese  g e tro n n to  D a rs te llu n g  n a c h  E isen  u n d  S tah l 
e rsc h e in t w en ig  g lu ck lich  und lo g iach , d a  n a t u r g e m i i B  
b e i m an c h e n  K a p ite ln , z. B. W alzw e rk o , EinfluB der 
v e rsch ied e n o n  B o s ta n d te ile  des E isons ubw., W ied e r-  
h o lu n g en  n ic h t zu Y erm eiden sind . Im  iib rig e n  g re ifen  
dio A rb e ite n  zu r H e rs te llu n g  von E isen  und  S tah l bo 
se h r  in e in a n d e r  iib e r ,  daB d e re ń  B e h a n d lu n g  in  ver- 
sc h ied en en  A b to ilu n g en  u n te r  U m stiin d en  Y erw irrend 
w irk en  muB.

H a b i a n i t s c h , S i e g f r i e d ,  Ingenieur-Chemikcr, 
Kirehbiclil: Neuere Zementforschungen. Frcier 
K alk. Basische Silikate. Thermo - Chemie. 
B erlin  (N . W . 21) 1 908 , V erlag der Ton- 
industrie-Zeitung, G. m. b. H. 3 J l .

Im  e rs te n  T eilo  B oiner A rb e it b c h a n d e lt d e r  Y er
fa s s e r  die a lte  S tre i t f r a g e :  d ie A n w csen lie it von freiem

* Yergl. S. 1443. * „Stahl und Eisen“ 1908 Nr. 10 S. 350.
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K a lk  im  n o rm a le n  P o rtla n d z e m e n te . E n tg e g o n  d e r  
A n s ic h t Z ulkow akia, R o h lan d s  u. a. b e s tre i te t  e r  cn t- 
seh ied en , daB f re ie r  K a lk  e in en  n o rm a len  B ea tan d te il 
des P o rtla u d z e m e n tk lin k e rs  b ilde . Zu se in e r  A n sich t 
g e la n g t o r  sow ohl a u f  th e o re tisc h o in  AYegc u n te r  
so rg f iiltig e r  H era n z ie liu n g  der Yorhandenen u m fan g - 
re ich cn  L ite ra tu r ,  a is au ch  d u rch  c igcno  p ra k tisc h e  Y e r
suche, in d e m  c r  m o g lich st f r is c h e n P o rtla n d z e m e n tk lin k e r  
in  ab so lu t tro ck o n em  Z u stan d e  m it ab so lu t t ro e k e n e r  
K oh lensilu re  boi y e rsch ied e n en  T e m p e ra tu re n  b e h a n d e lt. 
E ino irg en d w ie  n e n n e n sw e rte  K o h le n sa u rc a u fn a h in o  
findet h ie rb e i n ic h t s ta tt . D ag eg e n  t r i t t  d iese b e i A n
w esen h e it d e r  g erin g 8 tcn  S p tiren  von F e u c h tig k e it  so
fo rt e in . D ie se r  U m atan d  w iirdo  d as Y o rh an d o n sc in  
e in e r  so h r  lab ilen  K a lk v e rb in d u n g  b ew eisen , d ie d u rch  
H y d ro ly se  K a lk  a b s p a lte t, d e r  d an n  m it d e r  K o h len - 
aauro  in  R e a k tio n  tre te n  kan n .

Im  zw eiten  T e ile  b e s p r ic h t  d o r Y e rfa sso r  d ie  Be- 
m u h u n g en , d ie  schon  se it liin g e re r  Z e it g e m a c h t w er
den, u m  dio Z u sam m en se tzu n g  des T ra g e rs  d e r  J ly -  
d rau liz itiit im  P o rt la n d z e m e n t zu e rm itte ln . Im  A n- 
schluB d a ra n  b e sc h re ib t e r  d ie e ig e n e n  u m fan g re ich o n  
Y ersu ch e  zu r D a rs te llu n g  des D i- und T rik a lz iu m sili-  
ka tes . E r  g e la n g t  h ie rb e i te ilw eiso  zu S chn ie lzen , 
die m it YVasscr a n g o m a c h t g u t e rh a r te to n , a b e r  os 
g e lin g t ihm , w ie e r  au ch  se lb s t an g ib t, n ic lit, iiber- 
zeugend  zu  bew eisen , daB in  d iesen  F a lle n  w irk lic li 
die o b o n g en an n ten  M in e ra lien  v o rlieg en . S e h r  in te r -  
esaan t sin d  se in e  B e o b a c h tu n g e n  iib e r  den  EinfluB d er 
T e m p e ra tu r  a u f  d as E rg e b n is  d e r  S chm clzon . So is t  
ihm  d ie  H o rs to llu n g  von T rik a lz iu m silik a t n u r  ge- 
lu n g en , w enn  e r  die R o h m isch u n g  bis z u r  S in te ru n g  
e rh itz to .

D er d r itto  T e il  d e r  A rb e it  b c h a n d o lt d ie  T lie rm o - 
C hem io des P o rtla n d z e m o n tb ra n d e s , die fu r  d en  Y e r-  
b rau ch  a n  F e u e ru n g sm a te r ia l  in  den  Z e m e n tfa b r ik e n  
von so g roB er B e d e u tu n g  is t. A u ch  boi diesom  
achw ierigen  T h e m a  g e lit  o r zun iich st a u f  dio vor- 
liandene L ite r a tu r  e in , d e re n  E rg eb n isso  or in  iibor- 
sich tlichon  T a b e lle n  u n d  l iu rv e n  z u r A n sch au u n g  
b ring t. S o dann  sc h ild o rt e r  se in e  e ig e n e n  so b r in te r-  
essan ten  Y ersu ch e , n a c h  w elch en  e r  zu d em  S ch lusse  
kom m t, daB e in o rse its , boi d e r  B ild u n g  ch em isch e r 
Y erb in d u n g en  des K a lk es , eino Y Y arm oentw icklung 
sta ttfin d e t, a n d e rse its  a b e r  au ch  d u rch  L o su n g  von 
K alk  eine  'N V iirm overbindung e in tr it t .  AYoitere Y or- 
sucho iib e r  d iosen  G e g e n s ta n d  s to llt d o r Y e rfa sse r  in 
A ussicht.

D io Y orliegende so rg fiiltig e  A rb e it  b ild e t d u rch  
dio e ig en en  Y e rsu c h e  des Y e rfa sse rs  u n d  d u rch  die 
eingehendo  B e riic k s ic h tig u n g  d e r  e in sc h la g ig e n  L ite 
ra tu r  e inen  w ertv o llo n  B e itra g  z u r K la r le g u n g  d e r  
F ra g e , w elcho  chom isclion  Y erb in d u n g e n  im  P o rtia n d -  
zementklinker Y orliegon. D r. M uth.
H a n d b u ch  d er  In g e n im rw is se n sc h a fte n  in fiinf 

Teilen. Fiinfter T eil. D er Eisenbahnbau, aus- 
genommen V orarbeiten, Unterbau und Tunnel- 
bau. E rster Band. E inleitung und A llge- 
meines. Babn- und F akrzeiig  im allgem einen. 
Bearbeitet von A l f r e d  B i r k ,  herausgegeben  
von F . L o e w e ,  K . Geh. llo fra t, ord. Prof. 
an der Teclm ischen Hochscliule in Miinchen, 
und Dr. H. Z im  m e r  m a n n ,  W irk i. Geli. 
Oberbaurat und vortr. R at im Ministeriuin der 
offentliehen A rbeiten in-Berlin . Z w eite, ver- 
mehrte A uflage. Mit 125 Abbildungen im 
Text sow ie ausfuhrlichem Namen- und Saeh- 
verzeichnis. L eip zig  1 9 0 8 , W ilhelm  E ngel- 
mann. G J (,, geb. 9 J(,.

D as in  S c h r if t  und  A b b ild u n g  y o rn eh m  au sg e - 
s ta tte te  B uch  (210 S.) is t  in  zw ei K a p ite l e in g e te ilt,

yoii d en en  d as zw oite in  d e r  e rs to n  A u f la g e  von P ro -  
fesso r F ra n z  K re u te r , M iinchen , b e a rb e ite t  w urde . 
Jo d e m  K a p ite l is t eino  L ite ra tu r i ib e rs ic h t  d e r  bc- 
n u tz te n  se lb stiin d ig o n  YYerke b e igo fiig t.

Im  e rs te n  K ap ito l is t  111 d e r  E in le itu n g  d o r Be- 
g r if l  des W o rte s  „ E ise n b a lm “ n iih er e r liiu to r t, h ie ra u f  
g e lit d e r  Y e rfa sse r  a u f  ih re  V orziige  g eg en iib o r den  
iib rig en  Y erk o h rss traB e n  n iiho r e in  und b e sp ric h t dio 
gesch ich tlic h o  E n tw ic k lu n g  dor B ahnen  im  In - und  
A u s la n d e , dio E in te ilu n g  d e r  E iso n b ah n en  n a c h  Yor- 
sc h ied en en  S ta n d p u n k te n , sow io dio B a u w u rd ig k c it  
d e rse lb en . In  dor g e sc h ic h tlic h c n  E n tw ic k lu n g  dor 
E ise n b a h n e n  Y orm isse ich  e in e  E rw a h n u n g  d e r  E isen - 
u n d  S ta lilin d u s trie , d e ren  F o r ts c h r i tto  in  dor I le rs te l-  
lu n g  von E is e n b a h n m a te r ia l b e k a n n tlic h  n ic h t un- 
w osen tlich  zu r E n tw ic k lu n g  d e r  E ise n b a h n e n  beige- 
tr a g e n  h a b e n . U m  so m o h r is t  es zu begriiB cn, dali 
h ie r  n ic h t  y e r fe h lt  w ordon  ist, dom  in a c h tig s to n  F o r-  
d e re r  d e r  B a h n en , dem  Y o re in  D e u ts c h e r  E isen b ah n - 
Yre rw a ltu n g o n , e in en  b eso n d e re n  1’a ra g ra p lie n  zu w id- 
m en , in  w elchem  a u f  die E n ts te h u n g , E in r ic h tu n g , 
E n tw ic k lu n g  und  dio L o is tu n g o n  des Y oroins h in g e -  
w iesen  w ird .

Im  zw e iten  K a p ite l sind  dio m aB gebendon  G e- 
s ic h tsp u n k tc  fiir d ie G e s ta lt d e r  B a h n e n  u n te r  ein- 
g e h e n d e r  B e riic k s ic h tig u n g  d e r  U eb e rg a n g sb o g e n , dio 
B ew eg u n g  und A YiderstŁnde d e r  F a h rz e u g e  sow io die 
G rundsiitze  f iir  d en  B a u  d e r  F a h rz e u g e  im  a llg em ein en  
b e h a n d e lt, w obei don E rg e b n is se n  d e r  n e u e s te n  F o r-  
sc h u n g en  a u f  d iesem  G eb ie te  g eb iih ren d  R e c h n u n g  
g e tra g e n  ist.

N ic h t n u r  den S tu d ie re n d e n  d e r  T cch n isch o n  
H o ch sch u len  und  dem  p ra k tisc h e n  F a c lim a n n , so n d e rn  
au ch  w o ite ren  te c h n isc h e n  K ro iso n  d iirf te  d a s  B u c h  
zu r B o lo h ru n g  d ien en . ./. Schiller.
Industrie- und Y erkehrskarte des N iedtrrhein isch- 

W estfdlischen Industriebezirks. IG. Auflage.
Essen 1 9 0 8 , G. D. Baedeker. I 11 Umschlag 
4 c/ź, auf Pappdeckol mit Oesen G J(-,, auf 
Leinwand in Taschenform at 7 Jb , auf Lein- 
wand m it Rundstilben 8 J(>.

D ie K a r to , dio eh o in a ls  u n to r  dcm  T ite l „B erg - 
w e rk s-  u n d  H u tto n k a r to  deB O b e rb e rg a m tsb e z irk  D o rt
m u n d "  e rsc h ie n , g ib t d a n k  d es g lu c k lic h  g o w ah lto n  
J la B s ta b e s  1 : 125 000 oin iib e ra ieh tlic h es  B ild  des volk- 
u n d  Y erk eh rsre ic lien  n ic d o rrh e in isc li - w es tfa liach e n  
In d u s tr ie g e b ie te s . Y ie r  N e b e n k a rte n  in  groB erem  
M aB stabo ( 1 : 4 0  000) Btellen dio S ta d te  D o rtm u n d , 
G e lsen k irch e n , E sse n  u n d  d ie  H a fe n  von D u isb u rg - 
R u h ro r t  d a r . D ie B e n u tz u n g  d e r  K a r tę  w ird  e rle ich -  
t e r t  d u rc h  e in  in H e f tfo rm  b e ig eg o b eu es  g e n a u e a Y e r-  
z e ic h n is : I. d o r S te in k o h len - und  E rz b e rg w e rk o  (m it 
A n g ab e  d e r  F o rd e ru n g  und B e lc g sc h a f t fu r  1907), d e r 
EiBen- und  S ta h lw e rk e , sow eit Bie im  B eaitze Yon 
Z ech en  B in d , sow ie d e r  S a l in e n ; I I . dor so n s tig en  
in d u s tr ie lle n  W o r k e ; I I I .  d e r  O rtsc h a f te n  dos In d u s tr ie -  
b e z irk e s . D a  in  dem  V erze ich n ia  auB er den  Y er- 
w eisu n g en  a u f  d ie  e in sch liig igon  F e ld e r  d e r  K arto  
b e i d en  Z ech cn  usw . au ch  d ie E ig e n tu m ay e rh a ltn isae  
und d ie  P o s ta ta tio n e n  a n g e g e b e n  aind, so k a n n  daa 
n e f t  z u g le ich  a is  A dreB buch  b e n u tz t w erd en .

K e r s h a w , J  o h n B . : D ie elektrochemische und  
elektrometallarrjische Indu strie  Grofibritanuiens. 
Ins D eutsche iibertragen von Dr. M a x  H u  t li.  
(Monographien iiber angew andteE lektrochem ie. 
X X V III. Band.) H alle  a. d. S . 1 9 0 7 , W il
helm Knapp. 9

N a ch d e m  d e r  Y e rfa sse r  in  e in e r  k u rz e ń  g each ich t- 
l ich en  E in le itu n g  g e z e ig t h a t , daB G ro B b ritan n ien  d an k  
den  im  A n fa n g e  des n eu n z e h n te n  J a h rh u n d e r ts  d a- 
se lbat g e m a c h te n  w ich tig en  E rfin d u n g en  e in en  n ic h t
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u n b ed eu ten d o n  EinfluB a u f  dio E n tw ic k lu n g  dor e lek tro -  
chem iBchou u n d  o le k tro m o ta llu rg isc h e n  In d u s tr ie n  ge- 
h a b t h a t, g e h t  e r  z u r  S ch ild o ru n g  d er Yerschiedonen  
T ndustriezw eigo  selbBt iiber. A uch h ie r  sc h ic k t e r  zu- 
n iichat jo d e sm a l eine  h istoriB che U e h e rs ic h t Yoran, um  
sich  dan n  m it den  o inzelnen  Y e rfa h re n  und  den 
W e rk e n , d ie  aie au su b en , zu beach a ftig en . E r  achopft 
dabei te ils  aua o ig en e r IC enntnis d e r  F a b r ik e n , te ils  
h a t  e r  sich  a u f  a u th e n tisc h o  A n g ab en  dor F irm e n  
Belbat stiitzon  k o n n en , te ils  a b e r  au ch  — u n d  zw ar in 
d e r  M o h rzah l d e r  F a lle  —  a n d e re  Q uellcn  (P a te n t-  
s c h rif te n  u n d  d erg l.)  b en u tzen  m iissen . Im  groB en 
G anzen  a b e r  is t  d as B ild , d as e r  en tw irft, a is an sch au - 
lic h  zu b ezeichnen . Y on den  e lf  K a p ite ln , in  dio das 
B u ch  g e g lie d e r t is t, n cn n en  w ir  dio A b sch n itto  iiber 
d ie A lu m in iu m -In d u str ie , die e le k tro ly tisc h e  K u p fc r-  
ra flin a tio n , dio W eiB b lech en tz in n u n g  sow ie u b e r  die 
e le k tro ly tisc h e  V erz in k u n g , E x tra k tio n  und  R affina tion  
dea Z inks. In  e inem  beBondoren A n h an g o  sind  die 
fiir d ie  b e h a n d e lte n  Industriezweige zu Yorwiegendor 
B e d e u tu n g  g e la n g te n  h au p ta iich lich a ten  eng liachon  
P a te n te  w ied e rg eg eb en .

L e d e b u r ,  A ., w eil. Geli. B ergrat und Professor  
an der K onigl. Bergakadem ie zu Freiberg in 
Sacbsen: L eiifaden  fiir  E isenhutten- Labora- 
torien. A chte A uflage, neu bearbeitet von 
W . H e ik e ,  Diploiningenieur und D ozen t fur 
Eisenprobierkunde an dej- Konigliclien B erg
akademie zu Freiberg in Sacbsen. Alit 28  
in denT ext eingedruckten Abbildungen. Braun- 
schw eig 1 908 . Friedrich V iew eg & Sobn. 
4 ,5 0  geb. 5 J l .

In  k iirz o s te r  Z e it ia t d e r  7. A u flag e  d ieses L e it-  
f a d e n s , w elche  L e d e b u r  se lb s t no ch  d u rch g eaeh en  
h a tte , e ino  n eu e  n ac lig e fo lg t. D e r  W e r t  de8 B uches 
an  und  fiir sich  is t  o rs t  vor w en ig en  M onaton  an 
d ieaor S te lle*  g eb iih ro n d  h o rv o rg e h o b e n  w o rd e n , ao 
daB w ir  uns m it e in e r  Y e rw e isu n g  d a ra u f  begn iigen  
k o n n en . D ie vo rlio g eu d e  8. A uflage  z e ig t je d o c h  
w ied e ru m  an  v ersch ied e n en  S te llen  e rh e b lic h e  Y er-  
iin d e ru n g en , te ils  iu F o rm  Yon Y e rb e sse ru n g e n  und 
E rg iin zu u g en  von b e re its  in  den fru h e re n  A uflag en  be- 
sc h ric b e n e n  B e stim m u n g en , te ils  von n eu  h inzugekom - 
m enen  Y e rfa h re n . E s  aeien  h ie r  von le tz te re n  n u r  
a n g e f iih rt  die au sfiih rlic h o  B e sc h re ib u n g  d e r  P ro b e - 
n ah m e  Yon E ia en erz en , d as T ro ck n en  d e r  P ro b e n , 
die B e stim m u n g  d e r  N iisso, oine d ire k te  B e stim m u n g  
d e r  T o n e rd e  und e in  Y e rfa h re n  fu r  die d e r  P h o sp h o r-  
siiu re  im  T h o m a sm eh l. A e iid e ru n g en  h a b en  e r fa h re n  
d ie  A b sc h n itte  iiber T ite rs te llu n g  d e r  C ham iileon losung , 
iib e r d as P e r s u lfa t re r fa h re n  n a c h  von K n o rre , die P lios- 
p lio r-, d ie  S ch u ltesch o  Schw ofel-, d ie N ick e l-  u n d W o l-  
fram -B es tim m u n g . Jo d e m  B e n u tz e r  des L e itfa d e n s  w er
d en  d iese Z usiitze a ichor w illkom m on  se in . C. G.

L o w , A lb e r t  H ., B . S .: Technical Methods o f  
Ore A n alysis. Third Edition. N ew  York 1908 , 
John W iley  & Sons (London, Chapman &  H all, 
L td.) Geb. 3 ■$.

W ie  dio Y e rfa h re n  in  d e r  T e c h n ik  iib e rh au p t, so 
a in d  au ch  die M eth o d en  fiir dio U n te rsu c h u n g  der 
E rze  einem  s tiin d ig en  W a n d e l und einem  S tre b en  nach  
Y erv o llk o m m n iin g  u n te rw o rfe n . D u rch  A ufn ah in e  
m a n c lie r  A e iid e ru n g en  u n d  n e u e r  H inzu fiigungon , dio 
s ich  h a u p ts a c h lic h  a u f  die K a p ite l iib e r A lum in ium , 
A u tim o n , A rse n , K a lk , B le i, M agneaium , N ickel und 
K o b a lt, Z inn, U ra n  und  Y a n a d iu m , Z ink , sow ie K ohle  
und  K oks b o z ie h e n , is t  d e r  U m fa n g  Y orliegenden 
W e rk e s , d essen  e ra te  A u f la g e  f riilie r  an  d ieaer S telle

* „Stahl und Eisen“ 1908 Nr. 15 S. 531.

o in g eh en d o r b esp ro ch o n  w ordon  is t ,*  von 273 a u f  
344 Seiton  au g ew a ch sen . D ieaer U m atan d  sow ie dio 
T a tsa c h e , daB in n e rh a lb  d ro ie r  J a h ro  o ine d r i tte  A u f
la g e  n o tig  g ew o rd en  ist, sp r ic h t schon  yon aelb8t fiir 
den  FleiB  und dio F a c lik e n n tn is  des Y erfasB ors sow ie 
d ie  B ra u c h b a rk e it  des Buchos.

M  a  t. s c  h  o 3 s , C . : 5 0  Ja lire  Ingenieur-A rbeit in  
Oberschlesien. E in e  G e d e n k s c h r i f t  z u r  F e i e r  
d e s  5 0 j i l h r i g e n  B e s te h e n s  d e s  O b e r s c h le s is c l ie n  
B e z i r k s r e r e i n s  d e u t s c h e r  I n g e n ie u r e .  Im  A u f -  
t r a g e  d e s  V e r e in s  u n d  u n t e r  M i t a r b e i t  s e in e r  
M i tg l i e d e r  b e a r b e i t e t .  M i t  1 4 5  T e x t f ig u r e n  
u n d  e in e m  T i t e lb i l d .  B e r l i n ,  1 9 0 7 ,  J u l i u s  
S p r in g e r .  1 0  J L  

D e r Y e rfa sse r  des h e rv o rra g e n d e n  W e rk e s  „G e- 
sc h ich to  d e r  D am p fm asch in e"  h a t  au ch  in  o b ig e r  A r- 
bo it w ied e ru m  dor T e c h n ik  e inen  a n e rk e n n e n sw e rte n  
D ien a t g e le ia te t. In  k u rz e ń  a b e r  g u t geB ich te ten  
A b ach n itten  g ib t  e r  d ie E n tw ic k lu n g  d e r ob erach les i-  
sch en  In d u s tr ie  in den  le tz to n  50 J a h re n .  A u sg eh en d  
von den  k le in en  V erh iiltn isaen , d ie zu A n fa n g  des 
yo rig en  J a h rh u n d e r ts  h e r rs c h te n , w erd en  d ie  F o r t-  
sc h ritte , E rfa h ru n g e n  und B e s tre b u n g e n  b is h e u te  auf- 
g e f i i l i r t :  Im  B e rg b a u  Yon den  u rsp riin g lic h e n  ein-
fach en  E in r ic h tu n g o n  b is zu d en  je tz t  g ew a ltig en  
L e is tu n g e n , im  l lu t te n b e tr ie b  d as fo rtg e se tz te  B e- 
s tre b e n  n a c h  A uadehnunsr, Y erb iilig u n g  und  Y erb ease- 
ru n g  d e r  E rzeu g n isse . S e h r  in te re s s a n t  u n d  w ertv o ll 
is t  die ta b e lla r isc lie  Z u sam m en a te llu n g  d e r  a u f  den  
e inzo lnen  H iitten w o rk en  befind lichen  W alzen s tra B en  
m it ih re n  A b n iessu n g en , L e is tu n g e n  u n d  M aachinon- 
griiB en. E in e  iihn licho  Z u aam m en ste llu n g  fiir dio 
iib rig en  d e u tsc h e n  AYalzonstraBen w iirde  e in  Yerdienst- 
vollea U n te m e h m e n  se in . F e r n e r  w erd en  d ie  M a- 
a c h in o n fab rik e n , lan d - und  fo rs tw irts c h a f tlic h e  A n 
la g e n , E iaen b ah n en , S traB en b ah n en , e le k tr isc h e  Z en- 
t ra le n , W a sse rw e rk o  und A rb e ito rf iirso rg e n  in groB en 
Z iigen  g e sc b ild e rt.

A uffa llig  is t  n u r , daB d e r  Y e rfa sa e r  in  dem  K a 
p ite l, w e lch es  d as tech n isch e  Y ere in sw eso n  in  O b er
sc h lesien  b e h a n d e lt, dio E i s e n  h i i t t e  O b e r s c h l e -  
s i e n ,  den  sc lion  se it m elir  a is  o inem  J a lir z e h n t be- 
a teh en d en  Z w eig v ere in  d es Y ere in a  d e u ts c h e r  E isen - 
h iit te n le u te , d e r  a n  p ra k tisc h o r  und  w isa en sch a ftlich e r 
A rb e it  Y ie les und  N U tzliches g e lo is te t h a t, stillschw ei- 
g en d  i ib e rg e h t.

D aa g an ze  B u ch  l ie s t  sich  in fo lg e  d e r  k la re n  D a r
s te llu n g  und  d e r  dem  Y e rfa sse r  e ig en tiim lick en  S ch re ib - 
w eise  se h r  an g o n eh m . O hne a u f  tech n isch e  E inzel- 
lie iten  n iihcr e in zu g eh en , is t  es doch  se h r  le h rre ic h , 
und  d as S tu d iu m  d esse lb en  k a n n  n u r  om pfohlen  w erden , 
den n  d u rch  d ie  K en n tn ia  dea Y e rg a n g e n e n  und  Be- 
B tehenden d iirfte  m a n c h e r be im  Y orw iirtsB troben  vor 
Z e it-  u n d  G eldverluB ten  b e w a h rt w erd en .

F r . Iło ttm ann . 
M eyers K leines K onversations-Lexikon. Siebente, 

giinzlich neubearbeitete und verm ehrte Auf
lage  in sechs Bilnden. Mit etw a 5 2 0  Bildcrn, 
K arten und Pliinen sow ie etw a 1 0 0  Text- 
beilagen. V ierter B an d : Kielbank bis Nord- 
kanal. L eipzig  und W ien 1 9 0 8 ,  Bibliographi- 
sches Institut. Geb. 1 2  J L  

D er Y orliegende B a n d  b e s tii t ig t e rn e u t das giin- 
s tig o  U rte il, d as w ir a u f  G ru n d  d e r  f r iih e re n  B andę 
iib e r  d as W e rk  an  d ie se r  S te lle  ab g eg eb e n  haben.** 
W e n n  a u c h  Y ielleioht m a n c h e r  B e n u tz e r  dea Buchea

* „Stahl und Eisen“ 1907 Nr. 10 S. 360.
** Yergl. „Stahl und Eisen“ 1907 Nr. 19 S. 679,

Nr. 33 S. 1218; 1908 Nr. 19 S. 677.
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h ie r  e in en  A r tik e l nocli k n a p p e r , d o r t liin g o g en  g e m  
etw as a u s fiih r lic h e r  g o h a b t h iitte , ao muB m an  doch 
an e rk e n n e n , daB die B e a rb e ite r  im  groB en an d  g an zen  
die S c h w ie rig k e it, d as W esen tlich o  vom  U n w esen t- 
l ichen  zu tre n n e n  —  d en n  d a ra u f  k o m m t cs u. E . au ch  bei 
diesem  aechab iind igen  lC o n vorsa tions-L ex ikon  111 o rato r 
L in ie  an  —  g liick lick  iiberw unden  und  don r ic h tig p n  
M itte lw eg  g e fu n d en  h ab en . T ro tz  a l le r  K u rz e  is t  dio 
F a ssu n g  dos TexteB k la r  und  y e rs t i in d lic h ; in  vielon 
F iillen  w ird  die D a rs te llu n g  w ie d s ru m  d u rch  zah l- 
re ic h e , Y orziiglich a u sg e fiih r te  K a r te n  und  P liine, 
ackw arzo und bun tc  T a fe ln  tre ili ic h  u n te rs tii tz t . A uBer- 
dem  h a t  m an  b eso n d e rs  w ich tig en  G eb ie te n  zum  T eil 
re ich  i l lu s tr ie r te  T e x tb e ila g e n  g ew id m et, von d enen , 
sow eit sie  te c h n isc h e  F ra g e n  b e liau d e ln , b eso n d e rs  
die fo lg en d en  zu n en n en  s in d : K u p fo rg ew in n u n g ,
L am pen , L e u c h tg a sb e re itu n g , L o k o m o b ilen  und  L o k o - 
m otiven, M a sch in en te ile , M e ta llb e a rb e itu n g  und  M otor- 
w ngen. A u f  w eito ro  A r tik e l te c h n isch en  o d e r son- 
Btigcn In h a lte s  h inzu w eisen , v e rb ie te t uns einorseitB  
der R a u m , d e r  u n s z u r  Y erfiig u n g  s te h t, a n d o rse its  
die R e ic h h a ltig k e it  des W e rk e s  se lbat, d as k a u m  in 
irgend  e in e r  H in a ic h t den  A u sk u n ftsu ch en d en  im  S tich e  
laasen w ird .

M ontan-Industrie, D ie deutsche. E isen-, Stahl- 
und M etallwerke sow ie Maschinen- und Ar- 
maturen - Fabrikcn im B esitze  von A ktien- 
Gesellschaften. Siebente Auflage. A usgabe 
1 9 0 7 /1 9 0 8 . Berlin und L eipzig  1 9 08 , Ver- 
la g  fiir Borsen- und F inanzliteratur, A .-G . 
Geb. 8 J i .

D aa W e rk  b ild e t e in en  A u szu g  a u s  dem  „H an d - 
bucli d e r  d eu tsch en  A k tie n -G e se lla e h a fte n " , d as a ll- 
ja h r lic h  in  zw ei se h r  u m fa n g re ic h e n  B iinden  von dem  
gleiehen  Y e r la g e  h e ra u sg e g o b e n  w ird  und d ie  g e -  
s a m t e n  d e u tsch en  A k tie n g e so llsc h a f te n  um faB t. D er 
Yorliegende B a n d  e n th a lt  n u r  d ie  A k tie n g e se llsc h a f te n  
der B e rg b au - u n d  H u tte n in d u s tr ie  im  w e ite s te n  S inne , 
der P e tro le u m - und d e r M e ta llw a re n -In d u a trio , dea 
M aschinen- u n d  S ch iffbauea , d e r  U h re n fa b r ik a tio n  und  
F e in m ech an ik  Bowie des M u e ik in s tru m en ten b a u ea , ins- 
gesam t 985 G eae ilsch a ften . Y on  je d e r  e in ze ln en  
dieser U n tc rn e h m u n g e n  w erd en  G riin d u n g s ja h r , Z w eck  
des B e tr ie b e s , E ig e n tu m s -  und K a p ita ls -Y e rh S ltn isse , 
Beginn des G eac h a fts jiih re s  und Z e itp u n k t d e r  G ene- 
ra lv ersam m lu n g , AuBziige aua  d e r B ilan z  und  d er 
G ew innrechnung , die D iY idenden d e r  le tz te n  J a h re  
und die M itg lied e r  d e r  Y e rw a ltu n g  m itg e te i l t ;  bei 
m anchon finden aich au ch  no ch  A n g ab en  iib e r  die 
P roduk tion , den  K u rss ta u d  d e r A k tien  u. a. D as W e rk  
kann som it a is oin p ra k tisc h e a  N a c h sc h la g e b u c h  be- 
zeichnet w erden .

N ie o la r d o t ,  P a u l ,  Capitaine d’artillerie, Chef 
du laboratoire de chimie de la Section techniąue, 
Docteur fes sc ien ces: In dustrie  des M 4taitx  
Secoudaires et des Terres R ares. A ree  
37 figur.es dans le texte. P aris (P lace de 
1’Odćon 8) 1 9 0 8 , Octaye Doin. Geb. 5 Frcs.

Zu den „ z w e itk la ss ig o n “ M e ta lle n  z a h lt  d e r  Y or- 
fasBer e in e rse its  d ie  n a m e n tlic h  f iir  d ie  E isen - und 
S tah lindustrio  g e g c n w a rtig  so w ertv o ll g ew o rd cn en  
M etalle W o lfram , M olybdan, Y an ad iu m , T ita n , fe rn e r  
Uran und a n d e re rse its  dio M e ta lle  d e r  se lte n e n  E rd en  
H tr iu m  und  C erium , sow ie ' Z irk o n iu m , T horitim , 
^ io b iu m  (C olum bium ), T a n ta l  und  O sm ium , a u f  dereń  
> e rw endung  zu G lu h k o rp e rn  u n se re  B e le u ch tu n g s-  
teclm ik h eu te  Yielfach a n g ew iesen  ist. W e n n  au ch  d er 

o r la g d e r  „E ncycloped ie  ac ien tifiq u e“ ,d e m  Yorliegendes 
c u c h  an g eh ó rt, b eab s ic h tig t, a ich  m it ae inen  Y ero ffen t- 
lichungon Yor a llem  dom  Y erB tiindnis d e r  b re ite n  
i la s s e n  anzupaaaen, so d iirf te  do ch  in  d iesen  m it

F ieiB  zu sa m m e n g e ste llte n  E in z e ib esch re ib u n g en  d e r  
oben a n g e fu h r te n  se lte n o n  M eta lle , d en en  k u rze  E r-  
la u te ru n g e n  iib e r  A lu m in o th e rm ie  und  e le k tr isc h e  
O efen Y o ran g esch ick t aind, au ch  dor g e b ild e te  C h e m ik e r 
o d e r In d u s tr ie lle  m an ch e  fiir ih n  w ertv o lle  K o rn e r  
finden.

Patentgesetze, Die, a ller Volker. B earbeitet und 
mit Vorbemerkungen und U ebersichten, sow ie 
einem Scblagw ortverzeichuis yersehen von  
Geh. Ju stizra t Dr. J  o s e i' K o h 1 e r , ord. Pro- 
fessor an der U niversitiit B erlin , u n d M a x i -  
m i l i a n  M i n t z ,  P atentanw alt in Berlin. 
Band I , L ieferung 6 und 7. Berlin 1 907 , 
R. v. D eckers V erlag. 14 J L

D e r I n h a l t  d es  Y orliegenden  D o p p e lh e fte s  um faB t 
daa P a te n tr e c h t  d e r  a m e rik a n isc h e n  K olon ien  GroB- 
b r ita n n ie n s  sow io daB K o n s u la rre o h t fiir C h ina , J a p a n , 
K o re a  u n d  S ian i. A uB erdem  h ab o n  a is N a c h tra g  die 
Z u sa tzg ese tze  fiir M a lta  (vom  12. A p r il  1907), fiir 
A u s tra lie n  (vom  12. O k to b e r 1906) u n d  fiir E n g la n d  
(yoiu 28. A u g u s t 1907) A u fn a h m e  g e fu n d en . D a m it 
BchlieBt d o r e rs te , G roB b ritan n io n  u n d  soino K olon ien  
u m fassen d e  B a n d  des b o d eu ten d en  v o n  b e ru fe n a to r  
S eite  h e ra u sg e g e b e n e n  W e rk e s . W e n n g le ic h  w ir  uns 
se in e rzo it schon  b e i d o r B e sp re c h u n g  d e r  Y orauf- 
g e g a n g e n e n  L ie fe ru n g e n *  iib e r  dio A n o rd n u n g  des 
In h a lte s  g e n a ite r  au sg e la sse n  h ab en , m o ch ten  w ir  doch  
w ied e rh o len , daB d e r  T e x t d e r  G esetze  n u r  in en g - 
lis c h e r  S p ra ch o  g e g eb en  w ird , w iih ren d  die Y o r-  
b e m e rk u n g e n  sow ie  d ie  d iesen  Y o rau fgehenden  e in - 
h e itlio h  fo rm u lie r te n  U o b o rs ich ten  iiber die B e stim - 
m u n g en  d e r  e in ze ln en  G osetza sow ohl d e u ts c h  w ie 
eng li8ch  ab g efaB t sind .

Posts Chemisch-Technische A nalyse. Handbuch 
der analytischen U ntersucliungen zur Beauf- 
sichtigung chemischer Betriebe fiir Handel und 
U nterricht. U nter M itwirkung von J . B e c k e r ,
H, B e n e d i c t  u. a. in dritter, verm ehrter 
und yerbesserter A u flage  herausgegeben yon 
P rof. Dr. B e r n h a r d  N eu  m a n n , Darm
stadt. Mit zahlreichen eingedruckten Abbil
dungen. E rster Band. Y iertes H eft. —  
Zw eiter Band. D rittes H eft. Braunschw eig, 
F riedrich V iew eg & Solin. I, 4 :  4 ,2 0  JK>;
II , 3 : 10 J L

D en  in „ S ta h l u n d  E is a n “ 1908 N r. 15 S. 631 bo- 
sp ro c lien en  N e u o rsc h e in u n g e n  d e r  3. A u flag e  von 
P o sts  C h e m isch -T ech n iac h e r A n a ly se  aind  n u n m e h r  
oinigo w o ito re  H efto  n a c h g e fo lg t. U obor den  a llg e -  
m einen  C h a ra k te r  und  den  W e r t  dea AYerkes is t  be- 
ro ita  an  d e r  a n g e fu h rte n  S te lle  b e r ic h te t, so daB sich  
eino w e ite re  B e sp re c h u n g  a u f  d ie  b e iden  neu  e r- 
sc h ien en en  T e ile  b e s c h ra n k e n  k an n , d ie zu dem  fiir den  
E iso n h iitte n m a n n  Yon m e h r  u n te rg o o rd n e te r  B e 
d e u tu n g  aind.

D as Y ierte H e f t  des e rs te n  B andos um faB t dio 
A b s c h n i t to : A n o rg a n isc h e  S a u re n ;  S o d a ; K a lis a lz e ; 
P o tta s c h e  n n d  S a lp e te r ;  B ro m ; C h lo r u n d  C h lo rk a lk ; 
S c h w c fe ln a tr iu m ; A n tic h lo r ; T o n erd o  u n d  T o n e rd e - 
su lfa t. J e d e s  K a p ite l  z e r fa l lt  in  d re i H a u p tte i le :  „R oh- 
s to ff“ , „ B c tr ie b “ und  „ E rze u g n is" , b e h a n d e lt g e so n d e rt 
e in en  In d u s tr ie z w e ig  und  is t  d u rc h  groB e U e b e rs ic h t-  
l ic h k e it  au sg eze ich n e t.

I n  dom  d r itte n  H e f t d es zw eiten  B an d es w erd en  
die Y e rfa h re n  z u r  U n te rsu c h u n g  yon H an d e lsd iin g e r 
u n d  S ta llm is t, B o d e n a rte n  und E rn te su b s ta n z e n , L u ft,

* Vergl. „Stahl und Eisen" 1.905 Nr. 11 S. 685;
1906 Nr. 2 S. 118; 1907 Nr. 18 S. 641.



1446 Stahl und Eisen. Bilchtrschau. 28. Jahrg. Nr. 40.

i ith e risch o n  O e len , L e d o r  und  G crbsto ffen , L e im , 
T a b a k , K au tsc liu k  und  f iu tta p o rc lia , S p ren g - und 
Z iindstoffen b esp ro ch o n . H e ry o rz u h e b e n  sind  h ie ra u s  
d ie  A b sclm itto  iibor T h o m a sm o h l, L u f t n eb s t deron  
S tau b b o stim m u n g  sow ie d ie  A u s fiih ru n g e n  iib er S p rong- 
m itte l.

R o b e r t y ,  K .: L ’Industrie extraclive en Tunisie. 
Mines & Carrićres. Public sous les Auspiccs 
de la D irectiou Generale des Travaux Publics 
de la R egence. Tunis (12  & 14, n ie  cPAutriche),
1907 .Im p i,iinerie-PapeterieM oderne (.1. Orliac). 
4 Fres.

D a s L an d  T u n is , d as bialior alB oin w esen tlic li 
a c k e rb a u tre ib e n d e s  an g e se h e n  w u rd e , h a t  in P lio sp h a ten , 
Z ink-, B le i-, E isen -, M a n g an - und  K u p fo re rzen  im 
Ja h ro  1905 sclion fiir iib e r 10 M illionen  F rc s . a u sg e 
fiih rt und sc h ick t sich  an , dieao P ro d u k tio n  w esen tlic li 
zu erlio h en . E s muB d a h e r  alB oin Bohr y e rd ien stlich es  
U n te rn o h m e n  b ezo ich n e t w erd en , w enn d e r  Y o rfa sse r  
eine  Z u sam m o n ate llu n g  h e ra u sg ib t, in w e lc h e r  a lle s  
iiber den  d o r tig e n  B e rg b au  W issen sw erto  e n th a lte n  
is t. U n te r  den  am  30. M ai 1907 in  T u n is  b es teh en d en  
KonzeBsionon finden aich 5 fiir E isen e rz , d a ru n te r  je
2 f iir  don H afen  B ize rb a  bezw . M a jo u b a  und  eine fu r 
S o u k -e l-A rb a . D io K onzeasionen  sin d  im  e inzelnen  
b e s c h rie b e n ; auB erdem  w ird  m a n  iiber die R o c h ts -  
verh iiltn isao  o r ie n tie rt .

S a c h s i s c h e  M a s c h in e n fa b r ik  v o r m . R ie h .  
l l a r t m a n n ,  A .- G . ,  C h e m n i t z :  Moderne 
Transm issionen. A usgabe 1 9 08 .

I n  u n so ren  G esch iiftad ru ck sach en  k o n n en  w ir 
no ch  m a n c h e r le i yon den  A m e r ik a n e rn  le rn o n ; u n se re  
g u te n  a lte n  P re is lis te n  m it ih r e r  n iic h te rn e n  und m e ist 
b illig en  A u ss ta ttu n g  sow io d en  d e r  W irk lic h k e it  n ic h t 
en tap rech en d en  I lo lz sc h n itt-A b b ild u n g e n  h ab en  aich 
iib e rle b t, an  ih ro  S te lle  s in d  gesc lim ack y o ll aus- 
g e s ta t te te  B roach iiron  m it zah lre ich o n  S trich a tz u n g en  
und  A u to ty p ien  g e tre te n , die auB er den  P re is ta fe ln  
no ch  in an ch ea  a n d e re  en th a lte n , w as d er łn g e n ie u r  
am  K o n s tru k tio n stisc h o  g e b ra u c h e n  k an n , und  w as 
ihn  yeran laB t, sie  au fzu b ew ah ren  und a is  l l i lfsm itte l 
be i se inon A rb e ite n  zu y erw en d en . So e n tg e h t d e r 
m o d ern e  K a ta lo g  dem  S ch ick sa l d e r  g ew o h n lich en  
D ru ck sac h c , iu  den  P a p ie rk o rb  zu w an d ern , und 
b ild e t oben d a d u rc h  eine  w irk u n g sy o lle  R e k lam e .

D ie y o rlie g en d e  D ruckB acho e rfiillt d iesen  Zw eck 
in  yollom  U m fan g e , aio en th iilt, diea m ogo beso n d ers 
h e ry o rg e h o b e n  w orden , au ch  w irk lic h e  P re isa n g a b o n  
f iir  d io zah lre ich o n  G ro B en n u m m ern , w as a lle r-  
dingB b e i d iesen  M a ssen erz eu g n issen  le ic h te r  miig- 
lich  is t  ala boi M asch in en , a b e r  doch  boi y iolcn ah n - 
lich en  E rzeu g n iaso n  noch  n ic h t g e u b t w ird . A u ch  A n- 
g a b e n  iib er d ie  H a u p ta b m e ssu n g e n , dio fiir d ie R aum - 
b e re c h n u n g  boim  Y e rsa n d  iib e r  Seo yon  W ic h tig k e it  
s ind , sow io O ew ich tan g a b en , a lle rd in g s  n u r  ohne Y er-  
p ac k u n g , s in d  re ic h lic h  y o rg eseh e n .

l l i i lf s ta fe ln  z u r  B e re c h n u n g  d e r  A bm ossungen  und 
L e is tu n g e n  yon T ra n sm iss io n s te ile n  sow io eine  T a fe l 
d e r  E ra c h ts iitz e  ab  F a b r ik  n a c h  a lle n  g roB eren  und  
m itt le re n  deutB chen B a h n s ta tio n e n  y e ry o lls tan d ig en  in 
zw eckm iiB iger W eiso d en  In h a lt .

A u fg e fa llo n  is t  uns, daB ein Codo f iir  te le g ra -  
p b isc h e  B c ste llu n g en  n ic h t e n th a lte n  iat, w as sich  
v ic lle ich t fiir m a n c h e  T e ile  do ch  em p feh len  d iirfte .

S a u e r ,  D r. A . ,  Professor an der K gl. Tech- 
nischen Hochschule zu S tu ttgart: M ineral- 
k-unde a is E infiihrung in  die Lehre vom S to jf 
der E rdrin de. A bteilung V bis V II. Stuttgart, 
V erlag Kosmos, G esellschaft der Natur-

freunde (Franclchsche Verlagshaudlung). A bt. V 
und V I je  1 ,85 J6 , Abt. V II 1 ,10  M .

M it den  y o rlie g en d en  L ie fe ru n g e n  is t  d as a l lg e 
m ein  y e rs ta n d lic h  goBchriebene W o rk *  zum  A bsch lusse  
g c b ra e h t. D ie H ofto  b e h a n d e ln  au s d o r Bpoziellen 
M inera log io  1. die E le m e n te , 2. d ie  Sulfido und  Sulfo- 
sal/.o, 3. d ie O sy d e  u n d  O xyailuren , 4. dio H alo id aa lze  
n nd  i), dio O sy - o d e r S auorsto ffsalzo . A uB erdem  sind 
d ie  fa rb ig e n  T a fc ln  X V III  bis X X Y l b o igefiig t. A is 
A n h a n g  fo lgen  d a n n  no ch  eine  ta b e lla r isc h e  U ober- 
s ic h t d er w ich tig a ten  G oste ine , A n g a b e n  a u s  d e r  lo idor 
schon  re c h t  w e it zu riick lie g en d en  M in e ra ls ta tis tik  des 
J a h re s  1901, e in e  Z u sam m en s te llu n g  w ic h tig e r  m in e ra -  
lo g isch e r B iich e r sow ie ein sy s to m a tisch es  und oin 
so h r au a fiih rlich es a lp h a b o tisc h e s  In h a ltsv e rz e ic h n is .

S c h r o t e r ,  E ., Forstreferendar: D ie Rauch- 
ąnellen im Konigreic.lie Sachsen und ih r  E in -  
flttp a u f die F orstw irtschaft. Mit drei Karten. 
Berlin 1908 , Paul P arey . 4 d i .

D as 219 S eiton  s ta rk ę  B uch  b ild e t den  zw eiten  
B and  dor von P ro fe s so r  W is lice n u s  h erauB gegobenen  
„ S am m lu n g  yon A b h an d lu n g en  iiber A b g ase  und 
R a u c h a c h a d e n “ (yergl. S. 144). Sie is t  im  w esen tlich en  
d as E rg e b n is  e in o r U m frag o  bei a lle n  sa ch sisch en  
StaatB- und P riv a tfo rs tv o rw a ltu n g e n  iib er die achiid- 
lic lien  E infliisse d e r  G ase und  h a t  d en  Z w eck , U rsac lie  
und W irk u n g  des R a u ch sc liad en s  fiir F a c h le u te  ku rz  
d a rz u s te lle n , a u f  G ru n d  d o r g esam m elto n  U n te r la g e n  
se in en  U m fa n g  und  se in e  B e d eu tu n g  fo stzu legon  und 
d ie  N o tw en d ig k e it onorgiBcher B e k iim p fu n g  zu beg riin - 
den . D en  H iitte n m a n n  in te re s s ie r t  eino ZuBammen- 
s te llu n g  dor sch iid lich en  B e trie b e  und  d e r  je w e ils  in 
F ra g e  k o in m en d e  sc k ad lich e  ProzeB . D on  F a c h m a n n  
fosse lt b eso n d e rs  die den  w eite s to n  R a u m  e in n eh m en d e  
D a rs te l lu n g  d e r Sclu iden  se lb st, dio fo rs tlic lien  A b w eh r- 
m aB nahm en  und  dio k n a p p  gefaB to re c h tlic h e  B e h an d 
lu n g  d e r  R a u c h sc h a d e n fra g e . A b g eseh en  yon  den 
g if tig o n  W irk u n g e n  d e r  ro in  h iitto n m iin n isch en  und 
chem iachon  P ro zease  yerursachen gemiiB den  um fiiiig- 
lich en  und  g e n a u e n  F e s ts te llu n g e n  des Y e rfa ss e rs  
n ic h t w e n ig e r  alB 54 °/o dor in  B e tra c h t  gezog en en  
K o h len feu e ru n g en  chroniB chen S c h a d e n ; im  iib rigen  
b e le h r t  e in  B lick  a u f  dio U bersich tlichen  und  an sch au - 
l ich en  K a r te n  d u rc h a u s  yon d e r  N o tw e n d ig k e it offent- 
lic h e r  F iirs o rg e  und d o r F e s tle g u n g  e in e r  auB erhalb  
d es  R e ch taw eg es lio g en d en  In a tan z  z u r  S ch lich tu n g  
yon S tre i t ig k e i te n ; a u f  d iese  W e ise  w ird  im m erh in  
B easeres h e ra u ssp rin g e n  ala a u f  dom  W e g e  end losen  
P ro z ess ie ro n a . Je d e n fa lls  um achlieB t das B uch  oine 
au B o ro rdon tlich  HeiBige A rb e it  b eso n d e rs  nach  d er 
s ta tis tisc h o n  S e ite  h in , d ie fiir don F a c h m a n n  von 
h o h em  W e r t  is t ;  ob sich  a b e r  d e r  W u n ach  des Y er
fa sse rs  e rfiillt, daB au ch  w oito re K re iso  E in b lic k  iu die 
e in sc h la g ig e n  Y erhaltn iB so n e h m e n  w erd en , b le ib t nach  
den  b ish e rig e n  E rfa h ru n g e n  le id o r zw o ife lh aft. E . L.

S t a n s f i e l d ,  A lf r e d :  The E lectric Furnace iłs  
Eeolulion, Tlieory and Practice. W itli 53 illu- 
stratibns. N ew  York and London 1 9 0 7 , llill 
Publislung Company. Geb. $  2.

Y e rfa ss e r  s te llt  sich  d ie A u fg ab e , dom  M etallu rgen  
oine U o b e rs ic h t iib e r  das in  den  le tz te n  J a h re n  schnell 
zu g roB er B e d e u tu n g  g e la n g te  G e b ie t d e r  e lek trisch en  
O efen  zu yorschaffen , in d em  e r  ih ro  g esch ich tlic h e  
E n tw ic k lu n g , ih ro  g eg en w iir tig e  B e d eu tu n g  und  ihre 
y o rau ss ich tlic h o  Z u k u n ft zu sc h ild e rn  y e rsu c h t.

D ie  g e sc h ic h tlic h e  D a rs te llu n g  is t  etw aa liicken- 
h a f t ;  z. B. is t  d e r  N arn e  d e  F e r r a n t i a ,  d e r  doch 
im m e rh in  e in ig e  B e d e u tu n g  fiir d ie  E n tw ic k lu n g  der 
In d u k tio n sb e h e iz u n g  h a t ,  u b e rh a u p t n ic h t erw ahnt.

* Yorgl. „Stahl und Eisen" 1907 Nr. 18 S. 640.
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D ie D a te n  iiber den  g eg en w tir tig en  S tan d  dor E le k tro -  
m o ta llu rg ie  Bind m it an e rk e n n e n sw o rto m  FloiB au s don 
e in sch lag ig en  Y ero ffen tlich u n g en  z u sa m m c n g e tra g e n , 
woboi fiir d ie E le k tro B ta h l-In d u s tr ie  in  e r s te r  L in io  
die B e ric h te  dor k a n a d isc h e n  K om m ission  b en u tz t 
w orden  sind . In dom  B e s tre b e n , alloB zu b eriick - 
s ic h tig en , w as in  irg e n d  e in e r  B e z ieh u n g  zu don e lek 
trisch en  O efen  s te llt, g e h t  Y e rfa ss e r  s te llen w e ise  etwaB 
w eit und b e sc h w e rt d a m it se in  W o rk  m it iibcrfliissigem  
B a lla s t, z. B . m iiB ton se in e  A u s fiih ru n g en  iib er Sclnnelz- 
und Y erb rennungB w ilrm e, sow ie d ie je n ig e n  iibor feu e r-  
fcste B austo ffe  a is  den  L o se m  ein es so lchon  S pezia l-  
w erk s b e k a n n t v o ra u sg e se tz t •werden.

In bezu g  a u f  den  e ig e n tlic h  b e sch re ib e n d en  T e il 
h a t  d as W e rk  den F e h le r ,  zu friih erBchienon zu 
sein, da  h eu te  fiir d en jen ig en , d e r  n ic h t so lbs t iu  
d er e le k tro m e ta llu rg is c h e n  In d u s tr ie  s te llt, so n d e rn  
die KenntniaBO d o r e le k tr isc h e n  O efen n u r  au s  dor 
L ite ra tu r  sc h o p ft, d ie  Y e rh iiltn is se  noch n ic h t go- 
liiigend g e k liir t sind . DaB z e ig t sich  am  besten , 
wenn m an  beisp ie lsw eiso  die sy s to in lose  R o ihen fo lgo , 
in d e r  die E le k tro s ta h liife n  au fg ez iih lt w orden , und 
don R a u m  b o tra c h te t, d e r  jodom  ein ze ln en  S y stem  ge- 
w idm et is t :  I lć ro u lt-O fe n  6 S eiten , In d u k tio n so fen
(ohne d e n je n ig e n  von R o c h lin g -R o d e n h a u se r , d o r bei 
E rsch e in en  des W e rk s  noch  n ic h t b e k a n n t w ar) 12 S eiten , 
G in-O fen 2 S e iten , G irod -O fen  */a S e i te ; fe rn e r  S ta s-  
sano-O fen in e inem  b e so n d e re n  K a p ite l 3 S e iten . F u r  
den U m fan g  d e r  B e h a n d lu n g  je d e s  O fen sy stem s is t 
also led ig lieh  d ie  g roB ere  o d e r  g erin g o ro  M onge M a
te ria ł m aB gebend  gew esen , d ie  Y e rfa ss e r  in  d o r L ite 
ra tu r  T org efu n d eu  h a t. DaB b e i e in e r  d o ra rtig o n  B e
han d lu n g  des StofTos a u c h  eine  A n za lil u n r ic h tig e r  
Angaben u n to rla u fo n  sind , u. a. au ch  d ie B e h au p tu n g , 
in Y o lk lingen  so i oin 150-t-IC jellin-O fen im  B e tr ie b , 
iet n ich t w e ite r  v o rw u n d erlic li. E ino  e tw as a o rg fa l-  
tigere  Ausfiihrung d e r dcm  AYerk b e ig eg eb en o n  A b- 
b ildungen  w iire au ch  w u n sc h e n sw e rt geweBen.

A lles in a llem  o rach o in t daa W o rk  n ic h t so n d e rlich  
geeignot, d e m je n ig e n  ala U n te r la g e  zu d ienen , d e r  sich  
ein o b je k tW e s ijr te i l  iib e r den  h e u tig e n  S tan d  d e rE le k tro -  
m eta llu rg ie  b ilden  w ill. D r .-In g . Geilenkirchen.

T r e p t o w , E m i l ,  K gl. Sachs. Óberbergrat, Pro- 
fesssor der Bergbaukunde an der B ergaka- 
demie F reiberg: G rundziige der Bergbaukunde. 
Y ierte A ullage. Mit 81 4  in den T ext gedruckten 
Abbildungen. W ie n l9 0 7 ,  Spielhagen & Schu- 
ricli. 12 Jh.

T)io neue  A uflage  des b e k a n n te n  T rep to w sch en  
W erkea u n te rsc h e id e t s ic h  von d e r  T orl iorgehenden 
im w esen tlich en  d a d u rc h ,  daB der  Y e rfa ss e r , um  den 
F o rtach ritto n  d e r  B e rg b a u te c h n ik  w a h re n d  d e r  le tz ten  
Ja h ro  g c re c h t zu w e rd e n ,  se in  L e h rb u c h  vo llig  um - 
g ea rb e ite t und  ste llen w eiso  e rh eb lich  e rw e ite r t  h a t. 
So sind  n a m e n tlic h  d ie  K a p i te l :  F lo ze  und  L a g e r , 
G ow inuung m itte ls  B a g g e r, S c h ra m m a sc h in e n  u n d  Ge- 
s te in sb o h rm asch in en , die A b b au m eth o d en , d a s  S ch ach t-  
abteufen  im  w a sa e rre ic h e n  G eb irg e , die S tre ck en - 
fo rderung , dio W e tte r le h re  und  die A u fb e re itu n g , 
sowie die A n w en d u n g  d e r  E le k tr iz i ta t  im  B e rg b a u  e in - 
geliender b e h a n d e lt w o rd en . G anz n eu  is t  d e r  A b ach n itt 
uber das B rik e tt ie re n . D ie L ite ra tu ra n g a b e n  h a t  de r  
'  o rfaaser b is iu  die j i in g s te  Z e it h in e in  n a c h g e tra g e n .

1'u r n e r ,  T h o m a s :  T h e  M e ta llu rg y  o f  I ro n .
Edited by P rof. Sir W . R o b e r  t s - A u  s t e n ,  
lv. C. B ., F . R. S . W itli numerous illustrations. 
Phird edition. London 1 9 0 8 , Charles (jriffin
& Co., Ltd. Geb. sh 1 6 /— .

D ie n ah e ro  D u rc h s ic h t d ieses B uches h a t  dem  
K eferen ten  in m e h r  a is  e in e r  B eziohung  A u re g u n g  
gew ahrt, und e r  em p fieh lt d a h e r  daa  S tu d iu m  dieses

W e rk e s  a llen  F ach g o u o ssen , b eso n d e rs  a b e r  denon, 
dio im  B cgrilfo  s te h en , dio en g lisc h e  o d e r a m e rik a -  
n isc h e  E ise n in d u s tr ie  d u rc h  A u g o n sch e in  k e n n e n  zu 
le rn e n . D enn  cs sp ie g e ln  sich  n a tu rg em aB  in  don 
T u rn e rsc h e n  A u sfiih ru n g en  v o r a lle m  dio E rg e b n is se  
e n g l i s c h - a m e r i k a n i s c h o r  T h eo rio  und P ra x ia  
a u f  dem  G eb ie te  d e r  M e ta llu rg ie  d es E i s e n s  w ieder.

D io e rs te n  d re i K a p ite l d es B u ch es sind  m e h r  h isto - 
r ise h e n  C h a ra k te ra , d ie  iilte re  u n d  n eu o re  G esctiich to  
des E isen s , sow io daa Z o ita lte r  des S tah le s  b eh an d e ln d . 
Dio w e ite re n  K ap ite l bosch ilftig en  sich  m it den  h a u p t-  
s iich lich s ten  E ise n e rz e n  bozw . d e re ń  Y o rk o m m en , d e r  
v o rb e re ito n d e n  B o h a u d lu n g  d e rse lb e n , dem  H oehofen  
in  k o n s tru k tiv e r  H in s ic h t,  dor W in d e rh itz u n g , den 
ch em isch en  und  n iech an isch o n  Y o rg iin g en  im  H ocli- 
o fo n , den  Ilo c h o fe n g a so n , d en  B ren n sto ffen , d ie  fiir 
d en  H ochofcnprozcB  in F ra g o  k o m m en , sow ie den 
S c h lack en  d e r  E is e n d a rs te llu n g  und d e re ń  V e rw e rtu n g . 
D en  E ig e n sc h a f te n  des RohciseiiB (G u B eisen ), d e r  
G ieB ereip rax is, d e r  d ire k te n  und  in d ire k to n  D ars to l-  
lu n g  des Schw eiB oisons sow ie dem  P u d d e W e rfa h re n  
sind  dio fo lg en d en  A b sch n itte  g ew id m et. D ie w oitero  
B e h a n d lu n g  des SchweifieiseiiB und  d ie K o rro s io n  von 
E isen  und  S tah l sind  in  d en  S ch lu B k ap ite ln  b eh an d e lt.

E in  g u te s  S tic h w o rtre g is te r  e r le ic h te r t  d ie B en u tz u n g  
des B ucIicb f iir  g e le g o n tlic h e  In fo rm a tio n e n . O. P.

V a t’e r ,  R ic h a r d ,  P rofessor an der K gl. B erg- 
akademie B e r lin : Hebezeuge. Das Heben fester, 
fliissiger und luftform iger Korper. (Aus Natur 
und G eistesw elt. Sammlung w issenschaftlich- 
gem einverst<indlicberDarstellungen. 196.B ilnd- 
eben.) Mit 67 Abbildungen im T ext. L eipzig
1 9 0 8 , B. G. Teubner. Geb. 1 ,25  J L

Im  R a h m e n  d o r v o rlie g en d en  S am m lu n g  g em ein - 
y e rs ta n d lic h o r  D ara te llu n g e n  w ird  die W irkungB w eise  
d e r  n e b e z e u g o , P n m p en , G ebliiae, ICom preBsoren usw . 
se h r  an sc h a u lic h  b e h a n d e lt. F iir  je d e n  d iesem  S onder- 
g e h ie t F e rn e rs te h e n d e n  d iirf te  d as B uch  zw eck en t- 
sp re c h e n d e  A u fk la ru n g  u n d  A n ro g u n g  b r in g e n .

W il l i a m s ,  R a lp h  D .: T heIlonorableP eter W hite. 
A biographical sketcb of the Lake Superior 
iron country. W itli numerous illustrations. 
Cleveland, The Penton Publishing Co.

D ies e in z ig a r tig e  B u ch  u n te rsc h e id e t Bich von 
an d e re n  d a d u rc h , daB es sich  w ie e in  R o m a n  lie s t, 
obw ohl os s ic h  n u r  a u f  M itte ilu n g en  von T a tsa c h e n  
besch riin k t. P e te r  W h ito , d e r , wio aua D e tro it  g e - 
m e ld e t w ird , a m  6. J u n i  e in em  I lo rz sc h la g o  e rlag , 
w a r  in R o m e bei N ew  Y o rk  im  J a h re  1831 g e b o re n ; 
e r  k a m  d an n  a is  lS ja h r ig e r  B u rse h o  m it e in e r  S ch a r 
E rz se h iirfe r  n ach  M a rą u e tte , w a r d o r t z u e rs t L e h rlin g  
in e in em  W a re n la d e n  und u b e rn a h m  im  zw eiten  
W in te r  d ie  B e so rg u n g  d e r  P o s t a u f  S ch n eesch u lien . 
A is  W h ite  in  je n e  G egend  g e la n g te , k a n n te  m an 
w e d e r  dio K u p fe r-  no ch  d ie E rzv o rk o m m en . E r  ge- 
h ó r te  so m it noch  zu den  w en ig en  L eb en d en , d ie  von 
ih re n  e rs te n  A n fan g en  an  A u g en ze u g en  d e r  eno rm en  
E n tw ic k lu n g  je n e a  D is tr ik te s  gew eaen  sind , d e r  h e u te  
im  J a h re  m e h r  a is  40 M illionen T o n n en  E ise n e rz e  
fu rd e r t  und  d iese  a u f  g ro B artig  a u sg e b a u te n  V er-  
k e h rsw e g e n  zu W a s a e r  und zu L an d e  m itte ls  s ta u n e n - 
e r re g e n d o r  Y e rla d e e in r ic h tu n g e n  a u f  12- b is 1500 km  
E n tfe rn u n g  zu d en  H o eh o fen  in M itte la m e rik a  se n d e t 
und  d e r  —  m an  k a n n  es ohne U e b e r tre ib u n g  aag en  — 
die  E ise n e rz e u g u n g  d e r  V e re in ig te n  S ta a te n  in den 
Y o rd e rg ru n d  d e r  E rd e  g e s te llt  h a t. D ie L e k tu ro  des 
B uches b ie te t e inen  b eso n d e re n  R eiz , w e il d ie  persiin - 
l ic h e n  B ez ieh u n g en  von P e te r  W h ite , d e r  an g eb lich  
den  F ra c h tb r ie f  iib e r d ie  e rs te  S en d u n g  von E ise n 
e rzen  n a c h  P it te b u rg  auBgeBtellt h a t, ab w ech se ln



1448 Stalli und Eisen. Biicherschau. 28. Jahrg. Kr. 40.

m it h is to risc h e n  B e se h re ib u n g e n  au s d e r  E n tw ic k lu n g  
des L a n d e s  und  u n s so ein m it sc h a rfe n  S c h la g lic h te rn  
a u sg e s ta tto te s  B ild  d ieses m erk w iird ig en  und f iir  diu 
E ise n in d u s tr ie  d e r  W e it  bo hocli b ed eu tsam  g ew o r- 
d e n en  B e z irk es g eb en . Sclir.
W i s l i c e n u s ,  Prof. Dr. H .: Ueber die G rund- 

lag en technisclier und gesetzlicher Mnjlnalunen 
gegen Rauchschdden. Berlin 1 908 , Paul Parey. 
1,20 JK>:

W e n n g le ic h  in d e r  U eborB chrift dos B u eh es n u r  
von den  G ru n d la g e n  technisclier un d  geBetzlicher 
M aB nalim on g e g en  R aucliB chiiden d ie  R edo is t, so 
w ird  m an  doch  a u f g e se h ic k te  A rt m it a lle n  m iig- 
lich en  E in z e lfra g e n  dos R a u ch sc liad en p ro b lem s —  U r- 
sa ch en , g efiih rlich e  K o n z e n tra tio n e n , R e sis ten z  u. a. —  
v e r tra u t  g e m a c h t. D as P ro g ra m m  d e r  S c h rift liiBt sich  
ku rz  fo lg enderm aB en  ziiBam m enfaaaon : N a tiir lic h e  Mo- 
m on te , dio das U m sic h g re ifen  von R au ch sch iid en  fu r- 
dorn  o d e r h e m m e n ; S e lb s tsch u tz  bezw . A bw ehrm aB - 
n a h in e n  dor F o rs tw ir ts c h a f t ;  te ch n isch e  Y erh iitu n g s-  
m aB n a h m e n ; geB ctzliche M aB nahm en. F iir  den  T ech - 
n ik e r , yo rz iig lich  den lli i tte n in g o n ie u r , is t  dio F ra g o  
d e r  te c h n isch en  Y o rb eu g u n g sm aB n ah m en  von beson- 
d erem  In te re s se . E in e  g an ze  R e ih e  yon ih n en  sind  
fra g lie b o r  A r t, se ien  es n u n  A b iin d eru n g en  d es chem i- 
sehon  P ro z e sse s , K o n d o n sa tio n sv e rfa h re n , A b so rp tio n s- 
m e th o d en  o d e r W a sc h v c rfa h re n . E n tw o d er is t  die 
W irk u n g  u n s ic h e r  odor d ie E in f iih ru n g  zu k o stsp ie lig . 
A u ch  d ie  K o k av o rb re u n u n g  is t  p ro b le m a tis c h e r  N a tu r , 
n ic h t  w eil sio u n w irk sam  w are , so n d e rn  w eil ih re r  
a llg e m e in e n  E in fiih ru n g  W idora tiindo  e rw ach sen  w er
den . D a s  S ch lim m e is t, daB dio R e s tg a se  im m er noch  
sc liiid lich  s ind , und daB sich  d ie  K o h len fo u e ru n g en  
a llon  A b w eh ry o rsch lS g en  en tz io h en . W ic h tig  is t, daB 
d e r  Y e rfa ss e r  dio E in fiih ru n g  dor G ase  in hoho L u ft-  
sc h ich ten  d u rch  groBe E sse n  (Z en tra lisa tio n ) a is  u n 
w irk sam  v e rw irf t  u n d  eine  s ic h e r  w irk en d e  A bw eh r- 
m aB nahm e n u r  in d o r D e z e n tra lisa tio n  (Y c rb re itu n g  
dos R au c lio s a u f  v ie le  S ch o rn ste in e), v c rb u n d en  m it 
k iin s tlic h e r  Y erd iin n u n g  d u rc h  L u ft (Y c n tila to re n , G e- 
b lilse u. a.) e rb lic k t. N a c h  d e r  g ese tz lich en  S eite  h in  
t r i t t  Y e rfa s se r  fiir e in e  e in h e itlic lie  O rd n u n g  des n u r  
in ze rs tro u te n  E in z e lg cse tze n  y o rh a n d e n e n  R e ch te s  
ein , woboi d o r tec h n isc h e n  N o tw en d ig k e it u n d  einem  
u m fan g lich en . S chu tz  des E ig e n tu m s re c h te s  R och n u n g  
g o tra g o n  w erd en  soli. D ie  A rb e it  is t  e in e  y erd ien a t-  
volle  B e re ic h e ru n g  d e r  n ic h t g e ra d o  u m fa n g re ic h e n  
L ite r a tu r  ih re s  G eb ie tes  und g ib t iib e rd ie s  ein  iiber- 
s ic h tlic h e s  B ild  voin S tando  des R auc lisc liad en p ro b lem s. 
D u rch  diose F o rm  d e r  D a rs te llu n g  k o m m t dcm  B uch  
m e h r a is  fa c h m an n isch e s  In te re s se  z u ; es s te llt  den  
e rs ten  B a n d  e in e r  von P ro f . W iB licenus beg o n n en en  
„ S am m lu n g  yon A b h an d lu n g en  iib e r  A b g ase  und 
R a u ch sch iid en "  (y erg l. S. 144(1) d a r , dor es an E rfo lg  
e ig en tlic li n ic h t m a n g e ln  d ilrfte . E. L .
Worterbueli, J llu strier tes Technisches, in seclis 

Sprachen: D eutsch, E nglisch, Franzosiscli, 
R ussisch ,Ita lien isch , Spanisch. Nach besonderer 
Methode bearbeitet von K. D e i n h a r d t  und 
A. S c h ł o  m a n n ,  Jn gen ieu re .. Band II : D ie  
Elektrotechnik. Unter redaktioneller Mit
wirkung von Ingenieur C. K in z e n b r u n n e r .  
Mit nahezu 4 0 0 0  Abbildungen und zahlreichen  
Formeln. —  Band II I :  D am pfkessel, Dampf- 
maschinen, Dampfturbinen. U nter redaktio
neller M itwirkung von Ingenieur W i l h e l m  
W a g n e r .  Mit nahezu 3 5 0 0  Abbildungen

und zahlreichen Form eln. Miinchen und Berlin  
1 9 08 , U . Oldenbourg. Geb. 25 J l  bezw. 14 J l .

D ie b e id en  B iinde lie fo rn  don B ew eis, daB das 
v e rd ien stv o lle , yon den  In g e n io u re n  Iv. D e in h a rd t  und 
A . S ch lom ann  in  Y e rb in d u n g  m it d e r  b e k a n n te n  O lden- 
b o u rg isch o n  VerlagBbuchhandlung y o r o in igen  Jahren 
begon n o n e  le x ik o g ra p h isc h c  U n te rn e h m e n , d as  in fo lg e  
E in s te llu n g  d e r  A rb e ite n  an  d em  groB en T eclino- 
L ex ik o n  des Y e re in e s  d e u tse h e r  In g o n ieu re  e rh o h to  
B e d eu tu n g  gew onnen  h a t ,  m it fr is c h e r  T a tk ra f t  w e ite r-  
g e f iird e r t w ird . D io E ig e n a r t  d e r  M ethode, d ie dem  
W e rk e  zu g ru n d o  lieg t, und  dio yor a llem  in  d e r  
w o ites tm o g lich en  A n w en d u n g  d e r  W o r te rk liiru n g  d u rch  
d as  je d e m  T o c h n ik e r  geliiufigo  H ilfsm itte l d e r  Z eich- 
n u n g  b e s te h t, h a b e n  w ir m it dem  G e sa m tp la n e  schon  
bei dem  E rsc h c in e n  dos e rs te n  B a n d es  dor g an zen  
R e ih e  so au sfiih rlic h  d a rg e le g t, daB w ir  u n s je tz t  
w ohl d a ra u f  beschriinken konnen, n u r  den  In lia lt  dor 
beiden  n eu en  Bsindo k u rz  anzudeu to n .

D or S toff d e r  „ E le k tro te c h n ik 1',  des oben  an  e rs te r  
S te lle  g e n a n n te n  B an d es, d e r  den  s ta ttl ic h e n  U m fa n g  
yon 2100 S e iten  h a t , is t  in d o r W e ise  a n g e o rd n e t, 
daB z u n a c h s t die E n ts to h u n g  des e le k tr isc h e n  S tro m es 
sow ohl in den  ch cm isch en  S tronK juellen  wio in  den 
M asch inen , w a ite rliin  d ie Y erto ilu n g  und  M essung  des 
S tro m es, sow ie schlieB licli Beino F o r t le i tu n g  u n d  A n
w en d u n g  b e lian d e lt w ird . E in e n  b e so n d e rs  grofien  
R a u m  b e a n s p ru c h t dabo i dio S c h w a c h s tro m te c h n ik  in 
den  A b sch n itte n  T o le g ra p h ie , D ra h tlo so  T e leg rap h io  
und E le k tro m ed iz in . D io E le k tro c h e m ie  is t  Boweit 
b e a rb e ite t  w o rd en , w ie sie  fiir den  E lo k tro te c h n ik e r  
im  p ra k tisc h e n  B e ru fe  A n w en d u n g  (indet. In sg e sa m t 
e rg eb en  sich  d an ac li sochzehn  K a p ite l, d en en  sich  ein 
a lp h ab e tisc lie s  W o r tre g is te r  —  z u e rs t d e u tsc h , en g 
lisch , franzosisc li, i ta lien isch , B panisch zu sam m en  in 
e inem  A lp h ab e t, so d an n  ru ss isch  fiir sich  — , m it An- 
g ab e  d e r  S eite  und S p a lte , wo je d e s  e inzo lne  W o r t 
zu finden ist, anschlieB t.

D e r  a n d e re  B and  um faB t a u f  1322 S eiton , wie 
d a s  schon  au s dem  T ite l lie ry o rg e h t, dio d ro i groBen 
G eb ie te  des D am p fk esse l-  und  D am p fm asc liin en - sow ie 
d es D am p ftu rb in en b au e s . B e i d ie s e r  G lio d e ru n g  des 
S toffes in  E rz e u g u n g  und  Y erw en d u n g  des D am p fes 
s te llte  sich  in so fe rn  eine  S c h w ie r ig k e it h e ra u s , a is  eine 
g a n z e  R e ih e  von A n ad ru ck en , j a  so g a r  yo llstiind ige 
K a p ite l in a llen  d re i H a u p tte ilo n  h iitte n  g e b ra c h t 
^Yerden m ussen , w enn je d e r  T e il fiir sieli h iitte  ab- 
gesch lo ssen  se in  so llen . D ie Y e rfa ss e r  h a b e n  d ah er, 
e in m a l u m  W ied e rlio lu n g en  zu y e rm e id en , so d an n  ab e r 
au ch , um  den  U m fa n g  des B uc lies n ic h t  zu se h r  an- 
sc liw ellen  zu lassen , so lche  g e m ein sam en  B egriffe 
g ru n d sS tz lich  n u r d o r t a u fg o fiih rt, w o sio n a c h  dem 
S ystem  dos W e rk e s  e r s t m a l i g  an zu g o b en  w aren . 
In fo lg ed esse n  h a t  d e r  d r itte  T e il, dio .D a m p f tu rb in e n " , 
y e rlia ltn ism aB ig  k u rz  gefaB t w erd en  ko n n en , d a  h ie r  nur 
no ch  d ie  dem  D a m p ftu rb in e n b a u  b eso n d e rs  e igen tum - 
lich en  B egriffo  zusam m en zu a te llen  w aren . D en  ScbluB 
au ch  d ieaes B a n d es  b ild e t w io d eru m  ein  a lp h ab e tisch es 
W o rty e rz e ic h n is  in  d e r  schon  e rw a h n te n  A nordnung .

E in e  U n su m m e yon A rb e it  s te c k t  in  den  beiden 
B iinden. U m  so m e h r  is t  zu w iinschen , daB jed e r , 
insbesondere der in  der P ra x is  s te h en d e  Bonutzer, 
die  I le ra u s g c b e r  a u f  fo lilende A u sd riick e  o d e r n icht 
g an z  c in w an d fre ie  U eb erse tzu n g en , wio sie sich  zu 
le ic h t schon  a u s  d o r Y e rsc b ie d e n a r t ig k e it  des tech 
n isch en  W o r tsc h a tz e s  d e r  h e h a n d e lte n  S p ra ch en  e r
g eb en , a u fm e rk sa m  m a c h t, d a m it d a s  Z iol, ein  w irk- 
lich  b ra u c lib a re s  sp ra c h lic h e s  I lilfa m itte l zu schaffen, 
so w e it es n ic h t im  erBten A n lau fe  schon  e r re ic h t ist, 
d o ch  bei e inem  zw eiten  Y e rsu c h e  sich  n ic h t a is  zu 
ho c li g e s te c k t  e rw eist.


