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Die Berechnung der Kupolofenabmessungen

unter Erorterung der Frage der Winderhitzung und der Heizung des Vorherdes. *

Von Professor Bernhard Osann

ist
daB

(V | eine Herren! Die Wahl des Themas
~ ' “m aus der Erwilgung liervorgegangen,
gerade in den letzten Jahren sehr viel Uber
Kupolofen geschrieben wurde, aber dabei ein
Wi iderstreit der Ansiehten zutage getreten. ist.
Dies ist nicht zu verwundern, weil der' Kupol-
ofenvorgang doch nicht so. einfacli ist, wie man
gemeinhin annimmt. Werden aber die Wider-
spriiche nicht geklilrt und die ehtgegenstehenden
Ansiehten immer wiederholt, so erlischt schliefi-
licli das Interesse, und die Frage schliift ein.

Wenn ich in der Ueberschrift von Wind-
erhitzung gesprochen habe, so beweist dies an
sich nicht, daB ich sie empfehlen will. Ich muB
aber zu dieser Frage Stellung nehmen, weil der
Gedanke sehr nahe liegt und auch in der Lite-
ratur immer wieder auftaucht.

Bei meinen Studien ging ich von der An-
sicht aus, dafi der Giefiereikupolofen mit seinem
gewohnlichen, nur einige Stunden am Tage
dauernden Betriebe, betreffs der Klarung vieler
Fragen yersagt, weil man eben nicht den Ein-
fluB der Storungen abschatzen kann, die durch
die Betriebsunterbrechung sich ergeben. Schon
die einfache Frage der Feststellung des Koks-
satzes ist schwierig, weil der EinfluB des Fiill-
koks in den des Schmelzkoks iibergreift,- und
die Dauer der Schmelze sehr stark auf den
Koksverbrauch einwirkt.

Aus diesem Grunde liabe ich mir gerade
Angaben iiber dauernd betriebene Kupolofen ver-
schafift und kam, da solche im GieBereibetriebe
auBerordentlich ~ selten anzutreffen sind, zu
Stahlwerkskupolofen. Bei diesen werden
durch die groBen Erzeugungsmengen und die
Anforderung, daB ein stets gleichbleibendes
weiBes Eisen geliefert werden muB, Yerhaltnisse

* Yortrag,
scher GieBereifachleute anlaBlich der HauptYersamro-
lung des YereinB deutscher EisengieBereien in Stutt-
gart am 10. September 1908.
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geschaffen, die giinstig fiir die Beantwortung
einiger Fragen liegen. Ich yerdanke auch der
Liebenswiirdigkeit der Leitungen zweier groBer
Werke im Rheinland, daB Versuchssclimelzen
ausgefiihrt wurden. Den beteiligten Herren
bin ich zu mbesonderem Danke verpflichtet, 1
so mehr, ais solche Versuchsschmelzen niemals
ohne Storung bei dem Drangen und Hasten des
Stahlwerksbetriebes durchgefiihrt werden konnen.

Ich gehe' minmehr zur Berechnung der Kupol
ofenabmessungen iiber.-

Die Bemessung
schnitts. Ledebur
1 t. stiindlich geschmolzenen Eisens 700 bis
8.00 gcm rechnen solle. Diese Zahl eraclite
ich .auf Grund der nachfolgenden Zusammen-
stellung ais zu gering bemessen, und ich werde
hieriri auch u. a. durch eine Jtitteilung* des Tech-
nischen Bureaus Liirmann unterstiitzt, die in
eiiier Zahlentafel fiir Kupolofen von 2,8 t stiind-
licher. Schmelzleistung an aufwarts 1100 gcm
und bei geringeren Schnielzleistungen noch groBere
Werte (bei 500 mm $ 1960 gcm, bei 600 mm <D
1280 qcin) angibt.

In einer gleichfalls kiirzlich in unserer Zeit-
schrift von L ej de** veroffentlichten Zahlentafel
amerikanischen Ursprungs finden sich folgende,
ausziiglich wiedergegebene Werte: Bei 3,8 t
stiindlicher Schmelzleistung 1100 gcm; bei 4,8 t
1870 qcm; bei 7,7 t 1900 gcm; bei 10 t
1580 wund 1810 gcm. Im Durchsclinitt sind
dies 1650 gcm fiir 1t, also mehr ais doppelt
so viel wie bei Ledebur.

Auch in einem Aufsatz von Jager***
werden bei Kupolofen von 600 mm ¢) an auf-

des
gibt. an,

Schachtauer-
daB man fiir

warts 900 und 1330 gcm ais Grenzwerte fiir
1 t stiindlicher Schmelzleistung genannt, ersterer
Wert bei maximaler, letzterer bei minimaler

gehalten auf der Yersammlung deut-
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1450 Stahl und Eisen.

Beansprucliung. Im Mit-
tel ist dies also etwa
1100 qcm.

Eine Zusammenstellung
von einigen ununterbro-

Nr. Kupolofengattung
chen betriebenen Kupol-
ofen lasse ich in neben-
stehender Zahlentafel 1
folgen. )
Aus diesen Erorterun- ; Stalilwerksofcn
gen folgere ich, dafi der 3
richtige bei einer neuen 5 GieBercikupolofen
Zustellung anzusetzende mit 24- bis 36-
Wert etwa 1100 bis stundiger Schmelz-

dauer. ..

1200 gcm fiir eine stiind-

lich geschmolzene Tonne

ist. Man kann auch einen hoheren Wert anwenden,
ohne Nachteile hinsichtlich des Koksyerbrauchs zu
erfahren, nur mufi man den Inhalt des Kupol-
ofens richtig bemessen. Es gehort also zu
einem grofien Durchmesser eine kleine Hohe und
umgekehrt. Allerdings wird bei einem groBeren
Durchmesser der aufzuwrendende Winddruck und
demnach die Geblasearbeit grofier. DaB man
hinsichtlich der Hohenabmessung Spielraum hat,
ist dann sehr willkommen, wenn das HohenmaB
durch eine Beschickungsbiihne ais unabiinderlich
gegeben ist.

Die Berechnung des Ofeninlialtes. Ich
gehe dabei yon folgender Betrachtung aus: Im
Kupolofen wird in der Sekunde eine bestimmte
Gasmenge erzeugt, die man leicht berechnen
kann. Die Aufgabe dieses Gasvolumens ist es
nun, seine Warnie, die es infolge der Ver-
brennung des Kohlenstoffs aufgenommen hat, an
die Beschickuugssaule abzugeben. Dazu ist eine
bestimmte Zeitdauer notig, welche die Erfahrung

festsetzt. Die Aufgabe laBt sich auch so kenn-
zeiclmen: Die Gase miissen im Kupolofen eine
bestimmte Anzahl von Sekunden verweilen, eine
Anschauung, wie sie bei der Berechnung der
Herdlange von Martinofen ganz gelaufig ist.
Werden nun z. B. 10 cbm Gas in der Sekunde
erzeugt, und besitzt der Kupolofen oberhalb

der Formebene einen Inhalt von 20 cbm, so
yerweilen die Gase zwei Sekunden im Ofen; bei
30 cbm Inhalt drei Sekunden usf.

Nennt man J den Ofeninhalt iiber den For-
men, Q die sekundliche Gasmenge in cbm bei 0 0
und normalem Druck gemessen, und z die An-
zahl der erforderlichen Sekunden, so ist J =
z . Q. Aus dem Inhalt folgt dann bei gegebenem
Durchmesser unmittelbar die Hohe h.

Bei den obengenannten vier Kupolofen stellen
sich die Werte wie folgt:

Stahlwerks- Nr.1Q — 10,6; J = 64, demnach z= 6,04
kupolofen  * 2 Q= 43; J= 21, 3= 4,90

» 3Q =:53; J= 34, " 3= 6,40
Ifulsglirf;; »5Q = 0,84; J= 30, , 3= 360

Die Berechnung der Kupolofenabmessungen.

Zahlentafel 1.

28. Jahrg. Nr. 41.

Kupolofonquerschnitt.

Durch-
Er- Durch- Hicraus sg“;:;tr Hicraus  Schmelz-
mpsscr in - fur 1t Schacht- fur 1t kok8-
zeugungs- stiind- durcli- stund-  verbrauch
er Form- lichcr Er-  MESSET icher Er- fiir 100 kg
meDge ebene oberhalb )
zcugung der zeugung Roheisen
Formen
t mm qcm mm qcm
65 3100 1160 2940 1050
21 2100 1650 2240 1870 9,3
36 1800 707 2300 1160 6,7
5 1000 1770 1000 1770 8,3
Sehen wir dabei von Stahlwerkskupolofen
Nr. 2, der einen ungiinstigeren Koksverbrauch
hat, ab, so konnen wir die Zahl z — 6,0 bis
6,5 fiir Stahlwerkskupolofen festhalten.

Dieser Wert wiirde sich ohne weiteres aut
GieBereikupoliifen iibertragen lassen. Es
bestehen aber hier erfalirungsgemafi niedrigere
Werte, und zwar aus dem Grunde, weil die
Beschickung hier viel lockerer liegt. Es hangt
dies damit zusammen, dafi Eingiisse und Wrack-
stiicke, auch aufgekaufter GuBeisenschrott ver-
schmolzen werden. Diese sperrigen Stucke
nehmen einen groBen Anteil der Gattierung in
Anspruch; rechnet man docli in OfengieBereien auf
100 kg yerkaufsfahiger GuBwrare 45 kg Eingiisse
und Wrackstiicke und bei Kunst- und KleinguB
sogar bis 140 kg. So kommt es, daB bei einem
groBen Stahlwerkskupolofen auf 1 cbm Kupol-
ofeninhalt bis zu 2800 kg Beschickung kommen,
dagegen bei einem GieBercikupolofen, der Ofen-
guB herstellt, nur 1200 Kkg.

Es leuchtet ein, daB in dem letzteren Falle
eine geringere Warmemenge fiir 1 cbm Be-
schickungssaule geniigt und die Zeitdauer z im
Verhaltnis der Rauinmetergewichte der Be-
schickungssaule gekiirzt werden muB.

Dieses Raummetergewicht der Beschickungs-
saule wollen wir R nennen. Wie es bei einem

im Betriebe befindlichen Kupolofen ermittelt
wird, wrerden wir an einem Beispiel kennen
iernen. Zuvor will ich aber bemerken, dafi cs

daB nur ein relativ
unserer Betrachtung heraus-

mir sehr wohl bewufit ist,
richtiges Bild bei
kommen kann.

Die Zeitdauer, innerhalb welcher die Gase
in der Schmelzsaule yerweilen, ist in Wahrheit
eine ganz andere, einmal weil das Volumen sich
bei der starken Erwarmung auf den zwei- his
dreifachen Betrag yergroBert, anderseits weil
den Gasen nur die Zwischenraume zwischen den
Beschickungsbestandteilen und nicht der ganze
Ofeninhalt zur Verfiigung steht. Fiir den Zweck,
den wir verfolgen, kommen aber diese Fehler
nicht zur Geltung.
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der
Legt

Die Berechnung des Wertes Q =
sekundlich erzeugten Gasmenge.

man den Durchschnittswert der Gasanalysen
13,6 cbom CO. = 13,6. 1,97kg =

62 , CO = 62.125, =

1.2 , O = 1,2.1,43 , =

790 , N = 79,0.1,26 , =

100,0 cbm Gichtgas =

Hat nun ein westfiilischer Koks 84 °/o

Kohlenstoff (bei 8,5 °/0 Asche, 4,5 °0 Feuchtig-
keit, 3 do fliichtigen Bestandteilen), ein Saar-
koks 78 °/o Kohlenstoff (bei 12,0 % Asche,
7 °/lo Feuchtigkeit und 3 °/o fliichtigen Bestand-
teilen), so kommen

auf 1 kg westfiil. KokB — =
10,63 . 100

78 . 100

10,63.100
EHllen bei 00 und normalem Druck
gemessen. Es iBt der "Wasserdampfgehalt nicht be-
riicksichtigt. Yerbrennen sekundlich a kg Koks, bo
ist demnach der "Wert Q bekannt.
Die Berechnung des
Raummetergewicht der Besehiekung.
Beispiel: Der Stahlwerkskupolofen 1 schmilzt
65 t Eisen bei einem Koksverbrauch yon 7,4°/o
= 4,81t und einem Kalksteinyerbrauch von
2°0 = 1,30 t in einer Stunde durcli. Die
Durchsatzzeit betriigt 2,5 Stunden, der Ofen-
inhalt oberhalb der Formen 64 cbm. Es stehen
demnach fiir die stiindlich aufgegebene Be-
schickungsinenge, die aus 65 t Roheisen, 4,81 t

7,9 cbm Gas

auf 1 kg Saarkoks 17,3

In beiden

Wertes R =

Die Btrechnung der Kupnlofenabtnessungen.

Odlewni MectaantcjtitjH®!
arir"
BRA Stahl und Eisen." 1151
2.6.K & 1k CY.]
der Stablwerks - Kupolofen 1, 2, 3 und des
Giefierei - Kupolofens 5 zugrunde, so entsteht
folgendes Bild:
26,79 kg mit 3/n 26,79 = 7,31 kg C
775 , . 3?.7,75 =332 ,
1,72
99,54
135,80 kg mit 10,63 kg C

in der untenstelienden Zahlentafel 2 zusammenge-
stellten Werte ermittelt.

Demnach ergibt sich folgende Zahlentafel fiir
Werte von z, wenn wir dayon ausgehen, dafi bei
Stahlwerkskupolofen z = 6 der richtige Wert ist.

a) "Werte fiir z=
welche die Gase

Anzahl dor Sekund en,
im Kupolofen verwoilen:

a) bei Stahlwerkskupolofen ... z= 6,0

b) , GieBereikupolofen fiir sehr
schweren G UB . z= 3,8

c) bei Giefioreikupolofen fiir mittel-
schwceren G UB . z= 3,4

d) boi GieBereikupolofen fiir leichteren
AlaschinenguB ... z= 3,1

c) bei GieBereikupolofen fiir OfenguB
und yerwandten G UB ... z= 29
Soli z. B. ein GieBereikupolofen von 10 t

stiindlicher Erzeugung fiir mittelschweren 5la-

schinenguB bei 9 do Schmelzkoksverbraueh und
3 % Kalksteinyerbrauch gebaut werden, so ge-
staltet sich die Berechnung folgendermafien:

i jroi.or. 10000.9-7,9 ,
t= sekundhcho Gasmenge = 60~ToO~=

Q.z— 1,98 34 = 6,8 chm.
Rechnet man fiir 1 t stiindlich geschmolzenes

n no ,
|

J =

Koks, 1,3 t Kalkstein, zusammen 71,1 t gebildet gisen 1200 gem, so ergibt sich ein Durchmesser
Wird: 26‘; 25,6 cbm Ofenraum zur Yerfiigung; D = 1240 mm und daher eine Hohe oberhalb
e s . . . der Formebene bis zur Unterkante Beschickungs-
somit ist R Gewicht 1 cbm Sclimelzsilule
offnung 68
= = 2,78 t. In derselben Weise sind die h = 1'2 = 567 m.
Will man die Durch-
Zahlentafel 22 Raummetergewichte der Beschickungs8&nle. satzzeit bei diesem
Stundliche ] = R = Ofen im voraus berech-
Er- Ofgnlﬁhlat:t Durch- ﬁf:fe”r'_' nen, so legt man die An-
Sr. Kupolofengattung zeugungs- 0 edrera satzzeit gewicht gabe zugrunde, dafi 1cbm
menge  Kormen Sftffck%e,;g der  Beschickungssaule
t cbm Stunden K5 1400 kg wiegt (R). Dem-
1 Stahlwerksofen e 65 64 2,5 2780 nach fafit der Ofen ober-
2 21 21 2.06 2260 halo der Formen 6,8 -
3 36 34 2,0 2330 1400 = 9520 kg. Diese
5 GieBereikupolofen ... 5 3,0 0,66 1230 yerteilen sich mit 100
6 N fiir schweren GuB . . . . 3 1,7 0,66 1340 Anteilen auf Eisen. 9 An-
I . , OfenguB und almliches 4,5 3,4 0,75 1190 i R K ' d
8 . , JlaschinenguB . . . 30 1,2 0,50 1420 teilen auf Koks und 3
9 . , Ofen- und PoterieguB 2,5 2,3 1,00 1230 Anteilen auf Kalkstein.
10 N » MaschinenguB 6,0 54 1,00 1300 Somit fafit der Kupolofen
11 * n 10,0 7,1 1,00 1600
9520 - 1 = 8500 kg Eisen.
Demnach R= Raummetergewicht der Besehiekung: -
a)R. = etwa 2500 bei Stahlwerkskupolofen, “\Nerm der Kupol(.)fen
b)R. = 1600 . GieBereikupolofen fiir Bohr schweren GuB, stiindlich 8,5 t Eisen
)R.= 1400 ” ” » schweren ” schmelzen sollte, so ware
d)R. =r 1300 N N . leichteren MascliinenguB die Durchsatzzeit genau
e)R. = v 1200 N . OfenguB u. Yerwandten GuB

eine Stunde. Da er aber
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10 t iu <ler Stunde durchschmelzen soli, so be-
ziffert sieli die Durchsatzzeit auf

1~ = 0,85 Stunden = 51 Minuten.

Diese Berechnung des Kupolofens hiitte auch,
von der Durchsatzzeit ausgehend, gefiihrt werden
konnen, nachdem vorher eine Skala gebildet ware,
in welcher die Stahlwerkskupolofen mit langen
Durchsatzzeiten (21/a und 2 Stunden) voran-
stehen und die GieBereikupolofen bis herabgeliend
zu etwa 30 Minuten folgen.

Abbildung 1.
Stahlwerka-Kupolofon Nr. 1.

Die Beziehung zwischen Raummetergewicliten
und Durchsatzzeiten ist beinerkenswert. Wenn
sie nicht bestilnde und wenn der Koksyerbrauch
der gleiche ware, so hatten groBe Stahlwerks-
kupolSfen dieselbe Durchsatzzeit wie Kkleine
GieBereikupolofen. Es ware so wie beim Hoch-
ofen, wo die Erzeugungsmenge bekanntlich keinen
EinfluB auf die Durchsatzzeit ausiibt.

Ebenso aber, wie man beim Hochofen nicht
von der normalen Durchsatzzeit abweichen darf,
ohne MiBerfolge befiirchten zu miissen, ist es
naturgemilB auch beim Kupolofen, und deshaib
wird die Erhohung eines Kupolofens
nur dann mit Nutzen geschehen, wenn
dadurch die Durchsatzzeit zu einer normalen
gestaltet wird. Jedes UebermaB ist schadlich.

Die Berechnung der Kupolofenabmessungen.

Abbildung 2.
Stahlwerks-Kupolofen Nr. 2.
11 Formen 175 mm 1 0.

28. Jahrg. Nr. 41.

Die Gestaltung des Schachtprofils
wird verschieden gehandhabt. Es unterliegt
keinein Zweifel, daB eine milBige Verkleinerung
des Durchmessers in der Forinebene vorteilhaft
ist, damit der Wind ohne Schwierigkeit bis in

die Mitte yordringen kann, und die in der
Schmelzzone entwickelten Gase bei ihrem Empor-
steigen auf eine yergroBerte Flilche yerteilt
werden.

Der Stahlwerksofen Nr. 3 kennzeichnet mit
seinem sehr giinstigen Koksverbrauch das soeben

Abbildung 3.
Stahlwerka-Kupolofen Nr. 3
8 Formen 300X160 mm.

Gesagte (vergl. Abbildung 1 bis 3). Eine solche
Profilgestaltung laBt sich ja leicht bewerkstel-

ligen, indem man das obere Schachtmauerwerk
yerschwacht. Man darf aber nicht yergessen,
daB bei sehr groBen Kupolofen moglicherweise

auch Storungen im Niedergehen der Beschickungs-
saule eintreten konnen. So ist es zu erklitren,
daB der Stahlwerkskupolofen Nr. 1, der bei seiner
hohen Erzeugungsmenge solche Storungen be-
beflirchten laBt, ein zylindrisches Profil besitzt.

Bei GieBereikupolofen ist dies allerdings
weniger zu befiirchten, sofern der Durchmesser
nicht zu klein ist.

Die Berechnung der sekundlich ein-
gefiihrten Windmenge = Q, Diese darf
nicht auf Grund der geschmolzenen Roheisen-
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menge, sondern der sekundlich verbrannten
Kohlenstoffmenge oder Koksmenge geschehen.
Dabei darf nur die Sclimelzkoksmenge beriick-
sichtigfc werden, weil der Fiillkoks vor dem
Schmelzen yerbrannt ist, und seine entwickelte
Warmemenge nur zum Vorwarmen des Ofens
gedient hat, um den EinfluB der Betriebsunter-
brechung auszugleichen.

Die eingefiilirte Windmenge wird nun durch
die Verschiedenheit der Zusammensetzung der
Gase beeinfluBt. Ich will zwei Gasanalysen,
eine sehr giinstige und eine sehr ungtinstige,
nebeneinander zur Berechnung benutzen.

1. bei niedrigem Koksyerbrauch:

16,5 cbm COa= 32,5 kg mit 8,86kg C
3,0 CoO = 375, ., 161, C
1.2 » O
79,3 Y
100.0 ebm enthalten 10,47 kg C
demnach kommen auf
1kS° '105/7T = 9,8 Cbm Luft’
2. bel hohcm Kok®verbrauch:
8.3 cbm COa=16,5 kg mit 45kg C
188 , CO =23,5 , , 101, C
- » O
72.9 n Y
100.0 cbm enthalten 14,6 kg C
demnach kommen auf
72,9°'100
1kg C-"——— = 5,5 cbm Luft.
14,6 «il
Da man bei einer Neuanlage auf die giin-
stigste Yerbrennung rechnen soli, so ergeben
sieli fiir
1 kg Ruhrkoks mit 84 °/oC 9,8 » = 8,2 cbm Luft,

78
1 , Saarkoka , 78°/0 C 9,8 = 7,6 ,, Luft,

bei 0° und normalem Druck gemessen.

Bei GieBereikupolofen, die meist mit 9 kg
Koks und mehr fiir 100 kg Roheisen arbeiten,
stellt sieli der durchschnittliche Windbedarf in
Wirklichkeit geringer ein.

Die Berechnung des Winddruckes.
Man legt die in der Sekunde einzufuhrende
Windmenge zugrunde. Diese hat beim Ein-

stromen und Durchstromen der Beschickungs-
saule Reibungs- und Wirbelwiderstande zu iiber-
winden. Es ware nun sehr einfach, wenn diese
Wi iderstandsleistung nur in den Windformen, die
ais enge Zuleitungsrohre aufgefaBt werden, ge-
schahe. Aber von dieser Vorstellung muB man
sich ganzlich frei machen. Die ganze Be-
schickungssaule stellt sich dem Windstrom ent-
gegen, und diesem Widerstande gegeniiber kann
man fast immer den EinfluB der Formen ver-
nachlassigen, ohne einen Fehler zu begehen.
Am besten stellt man sich den Yorgang vor,
indem man an ein Wasserfilter denkt, das eine
Kiesschiittung auf einem Rost -tragt, und in
welches von unten her Wasser mit Ueberdruck

Die Berechnung der Kupolofenabmessungen.
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eintritt. Dieser Ueberdruck muB so bemessen
sein, dafi in dem Abflufirohre genau dieselbe
Wassermenge fliefit, wie im Zulaufrohr. Es
kommt aber bei der Bemessung des Ueberdruckes
nicht auf den Querschnitt des Zulaufrohres
an, vorausgesetzt, daB dieses nach den Nor-
malien der Wasserleitung gestaltet ist, sondern
auf die Beschaffenheit und Hohe des Filter-
materials. Ebenso spielt auch beim Kupolofen
der Widerst.and der Beschickungssaule die ent-
scheidende Rolle. Leider entzieht sich dieser
jeder Berechnung. Eine Formel, die bei der
Berechnung des Winddruckes bei Hoehofen gute
Werte ergab, versagte hier, ohne dafi es mir
gelang, den Grund zu finden.

Bekanntlich stellt sich der Winddruck bei
Kupolofen, die von Ventilatoren oder Kapsel-
geblasen betrieben werden, von selbst ein, und
zwar am giinstigsten, wenn der Kupolofen nor-
mal gebaut ist und mit der normalen Durchsatz-
zeit betrieben wird. Die Zahl der Pferdestarken
fiir 1 cbm Luft ist also alsdann am Kkleinsten.

Verkiirzt man die Durchsatzzeit, blast also
scharfer hinein, so kommt es schliefilich zu
Oberfeuer, und der Widerstand der Beschickungs-
saule wird groBer. Der Kupolofen Nr. 1 konnte
auf diese Weise, nach dem Ausweis einer brief-
liclien Angabe, geradezu ins Hangen kommen.
Es ist also jedenfalls eine richtige Marsch-
geschwindigkeit der Beschickung Vorbedingung
fiir das ungestorte Einfliefien des Windes.

Um aber eine Handhabe fiir die ungefahre
Bemessung des Winddruckes zu haben. kann
man annelimen, daB sich die Winddruck e,
am Ofen gemessen, ungefahr wie die Quadrat-
wurzeln aus den sekundlichen Wind-
mengen yerhalten. Hat man also in einem
Kupolofenbetriebe einen Winddruck ais normal
erkannt, so lafit sich aus diesem der Winddruck
eines beliebigen andernKupolofens iiberschlaglieh
ermitteln.  Voraussetzung ist aber ein normal
gebauter und betriebener Kupolofen. Sobald eine
IJeberschreitung der normalen Erzeugungsmenge
geschieht, ergibt sich in Wirklichkeit ein hoherer

Winddruck. So betragt z. B. bei einem iiber-
anstrengten Kupolofen, der fiir Stahlwerks-
bedarf 25 t Roheisen stiindlicli bei einem In-

halt von nur 9,3 cbm schmilzt, der abgelesene
Wert 177 cm Wassersaule, dem der rechnerisch
ermittelte Wert von 107 etn gegeniibersteht.

Ebenso ergibt sich bei einem zu grofi ge-
wahlten Inhalt oder Querscbnitt, oder bei einem
zu schwach betriebenen Kupolofen ein groBerer
Winddruck, ais berechnet wurde.

Ich liabe in der nachfolgenden Zahlentafel 3
(S. 1454) diese Abweicliungen in Prozenten be-
rechnet und Bemerkungen zu ihrer Erklarung
gegeben. Ais normal habe ich den Winddruck des
Stahlwerkskupolofens Nr. 1 zugrunde gelegt:
h = 155 cm Wassersaule. Dieser Winddruck
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Zahlentafel 3.

3

stiind- o
Nr. Kupolofcngattung: ;ﬁzg £f" ejg
menge ©

t %

1 Stahlwerkskupolofen ... 65 7,4
2 Elionso 21 9,3
3 Ebenso, schwach getrieben . . 25 6,73
4 Derselbc normal . .o 36 6,73
5 GieBereikupolofen 5 8,3
6 3 11,0
4,5 9,0

8 3,0 8,0
9 2,5 8,0
10 r 6,0 11,0
11 10,0 11,0

* Berechnet durchweg unter Zngrandelegung von 8,2 cbhm Wind fur

Die Berechnung der Kupolofenabmessungen.
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im Kupolofen.

o Winddruck in
- cm WasserBttule
sekund u Abwei-
lich etn-
g\%lllﬁdrfe \/Qi be- ab* chung Bcmerkungen
menge rechnet gclcsen
cbm cm cm %
10,81 3,29 155 155 -0
4,40 2,10 99 125 .25 Zu groBer Ofcndurch-
3,78 1,94 91 100 - 10
5,43 2,32 108 80 -26
0,86 0,92 43 55 -28 \ Zu profler Ofendurch-
0,69 0,83 39 50 .28 { ‘rnesser
0,91 0,95 45 45 -0
0,54 0,89 42 50 b 19 Der Inhalt ist zu kleln
0,45 0,67 31 40 .29 Der Inhalt ist zu groB
1.48 1,22 57 80 -4 ebenso in noch groBe-
2.48 1,57 74 80 -8 rem MaBe

1 kg Ruhrkoks und 7,6 cbm fur

1 kg Saarkoks, gemcssen bei 00 und normalcm Luftdruck.

ergibt sich bei einer Erzeugungsmenge von 65 t,

In den Kata- Zahlentafel 4.

einer sekundlichen Windmenge Qt = 10,81 cbm, logen wird meist \ihqdruoke am Kupolofen.
die wirklicli ge-
]/Qi = 3,29. Soli nun der Winddruck einesgirqerte und nicht Qi — ein-
fuhrt
andern Kupolofens berechnet werden, z. B. des die angesaugte  wind- h — Wasser-
Gieflereikupolofens Nr. 7 mit Qt =0,91, Windmenge an- Mende n VQi sSule la cm
. 0,95 egeben. Es be-
m|/g7 = 0,95, so isth = 155 m— ==45 cm, was geg . com
darf als_o_ n!cht 0,2 0,44 21 bis 27
auch mit der Wirklichkeit iiberemstimmt. Sie der Beriicksich- 0.4 0,63 30 5 39
werden vielleicht die Abweichungen der berech- tigung des volu- 0.6 0,77 36, 46
neten Werte von den wirklichen Werten zu hoch ~ metrischen Nutz- 2’3 i’iz 23 v Zi
finden. Diese Abweichungen sind aber ziemlich  effektes; J'eijC” 2.0 1.41 66 \nN 86
gleichmaBig bei groBen und kleinen KupolSfen, muB man bei der 3,0 1,73 81 105
und deshalb ist die einfache Formel brauclibar, Anschaffungeines 4.0 2,00 94 » 122
. . . ; 5,0 2,24 105 \ 136
wenn man eine Reserve von 30 %o bei dem Ent- Geblasesdiehoch. 100 316 148 102
wurf einsetzt.

Sehr erschwert wird die Aufgabe, eine Formel
aufzustellen, dadurch, daB man hilufig nicht weiB,
ob man einen normalen Kupolofenbetrieb vor sich
hat oder nicht. Dies gilt namentlich von Gieflerei-
kupolofen, bei denen oft auf Konto des Fiillkoks
eine zu kleine Schmelzkoksziffer angegeben wird.
Abgesehen davon sind die Gasmengen fiir 1 kg
Koks yerschieden, je nach dem Kokssatz. Der
Einfachheit halber wurde hier durchweg dieselbe
Gasmenge angenommen. Fur den praktischen
Gebrauch habe ich nebenstehend eine Zahlentafel 4
gegeben mit niedrigen und hohen Winddruck-
werten, letztere unter Zuschlag von 30 °o ge-
bildet.

Die Berechnung des Geblilses. Kapsel-
geblase arbeiten mit einem volumetrischen Nutz-
effekt von etwa 90 °/o bei Pressungen, wie sie
beim GieBereikupolofen gewohnlich sind. Diese
Ziffer erniedrigt sich bei gesteigertein Winddruck
bis auf 70°/o, welcher Wert fiir Stahlwerks-
kupolfifen gilt, die mit einem Druck von etwa
3 m Wassersiiule arbeiten.*

ste Lufttempera-

tur und den nie- Qi berechnet mit

drigsten L uft- 8,1 cbm Wind auf 1 kg Ruhrkoks
druck zugrunde 75 ., » 1, Saarkoks.
legen und mit

10 °/o Windverlust in den Leitungen rectmen.

Es wird dann

= Windmenge in cbm, dio gefordert werden muB

Qi.?21L % O i
5 _f%o%ypwobel

t = Lufttemperatur in 0 Cclsius,

p = Barometerstand in cm Quecksilber.

Nimmt man t= 30° und p= 70 an (bei
grofieren Hohenlagen muB p noch niedriger
gewahlt werden), so wird

Qs= 1,32 «Qi.
Der Arbeitsbedarf des Geblases. Man

berechnet den theoretischen Arbeitsbedarf und
daraus den wirklichen wunter Einfiilirung der
Nutzeftektziffer von 80 bis 85 °/o bei GieBerei-
kupolofen und 65 bis 70 °0 bei Stablwerks-
kupolofen. (Angabe der Firma Jager in Leipzig-
Plagwitz.)

Der tlieoretische Arbeitsbedarf Nt in Pferde-

* Nach Mitteilungen der Firmen: Enke in SchkeuStarken wird fiir adiabatischen Zustand berech-

ditz und Jager in Leipzig-Plagwitz.

net, um den ungiinstigsten Fali zu treffen. Es
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wird angcnoramen, dafi die gesamte Kompressions-

warme im Geblilse yerbleibt und die dadurcli

bedingte Ausdehnung der Luft der Kompression

entgegenwirkt. Es ist dann, nachdem die kon-

stanten Werte in Zahlenwerte umgerecimet sind:
0,29n"

Qa ;g’44 «10334 . wobei

pi = Anfangsdruck = 10334 kg fur 1 gm,
p2= Enddruck inkg , 1 ,

= die zu liefernde Windmengo im oben gekonn-
zeicbneten Sinne ist.

Nimmt man z. B. 45 cm "Wassersaule ais Ge-
bliisedruck an, so ist

p»= 10334 + "~ * 10334 =

£=1SS=

Nt =

10784 kg,

Q2+474 m0,0124 = 5,88 *«Qa Pferdestarken.

Diose Ziffer J8t unter Beriicksichtigung des
Nutzoffektes umzurecbnen in

N = 588¢Q2° ==7,4 +Q2 Pferdestarken.
Q O Q

Bei Stalilwerkskupolofen mufi man in
der eben angedeuteten Weise rechnen, fiir Giefie-
reikupolofen geniigt aber den Anforderungen
der Praxis eine einfachere Betraclitungsweise:
Denkt man sich den Widerstand der Beschickungs-
saule durch einen dem Winddruck entsprechend
belasteten Kolben ersetzt, und nimmt eine Kol-
benfliiche von 1 gmm an, die reibungslos 1 m
in einer Sekunde gehoben wird, so ist die ge-
leistete Arbeit — = PS. fiir 1 cbm Wind.

Soli

der Winddruck z. B. 45 cm Wasser-

saule betragen, so ist P = rund «10000 ==

450 kg, wenn der Druck yon 10 m Wassersaule

auf 1 gem = 1 kg gesetzt wird. Deinnach wird
die tlieoretische Geblasearbeit N. = , wobei
b= Winddruck in mm Wassersaule ist.

fn unserem Falle wiirde Nt = gg . Q2 =

6 . Q2 PS. sein, gegeniiber der obigen Ziffer von
0,88 . Q2. Die Abweichung ist also bei so kleinen
Winddriicken gering, wird allerdings bei stiirke-
ren Winddriicken erheblich grofier.

Der Querschnitt der Windformen. Der
Gesamtformenquerschnitt wird gewohnlich nach
dem Ofenquerschnitt bemessen. ileist wird er
gleich einem Fiinftel oder Viertel des Quer-
schnitts in der Formebene gemacht. Gegen diese
Bereehnungsweise wilre nichts einzuwenden, wenn
mclit der Ofenquerschnitt in sehr yerschiedener

eise eingestellt wiirde, wie wir oben gesehen
haben. Besser ist es, man legt die sekundlich
"erbrennende Koksmenge oder unseren Wert
Qi = sekundliche Windmenge zugrunde.

Richtig ist ja die Ansicht, dafi ein zu grofier
Quersclinitt nichts schadet; infolgedessen kommt
es nicht so genau auf den Querschnitt an, und

Die Berechnung der Kupolofe>\abmessungen.
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man konnte mit der obigen Faustformel aus-
kommen. Anders wird aber die Sachlage, wenn
man daran denkt, dafi eine Verschlackung der
Formen am leichtesten bei grofiem Querschnitt
eintritt.  Jlit Recht haben sich daher mehrere
Kupolofenkonstrukteure diesem Gesichtspunkte
zugewendet und Anordnungen yerschiedener Art
getroffen, um einer Verschlackung yon yornherein
yorzubeugen. So gibt es eine Anordnung der
Firma W. Bestenbostel in Bremen (D.R.P.),

Abbildung 4.

Kupolofen mit
schlitzen und

engen
wechselweise
Windformen.

'Wmdeinfiihrungs-
betriebenen

(W. Bestenbostel in Bremen.)

bei welcher abwechselnd die Hiilfte der Formen
im Betriebe ist, und in dieser Zeit die andere
Hiilfte frei geblasen wird (Abbild. 4).

Eine andere Konstruktion beruht darauf, den
Ofen unterhalb der Formen ohne Uebergang zu
erweitern, so dafi die Formen nicht nur nach
vorn, sondern auch nach un(en ausblasen konnen.
Verlegt man nun den Weg nach vorn durch
einen yon einer Gufieisenplatte getragenen Stein,
so bleibt nur der Ausweg nach unten ubrig.
Dieser kann niemals durch herabtropfende Schlacke
gestort werden. Nur emporsteigende Schlacke
kann ilm yerstopfen, was ja leicht yermieden
werden kann. Es mag auch noch andere Hilfs-
mittel geben, welche diesen Zweck erfiillen. Der
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einfachste Weg wird der sein, daB inan die
Formen unter starker Verengung in einem Schlitz
ausmiinden und womoglich dabei nach unten aus-
blasen laBt. Eine solche Anordnung zeigt die
obengenannte Konstruktion von Bestenbostel (Ab-
bildung 4) und auch die Konstruktion von Kri-
gar & lhssen (Abbildung 5). Die durch die

Abbildung 5.
Kupolofen mit engen Windeinfilhrungsschlitz;en.

(Krigar & IhBBen in Hannover.)

Yerengung an der Miindung verursachten Rei-
bungsverluste sind gering, unter allen Umstanden
aber Kkleiner ais bei verschlackten Formen.

Um einen Mafistab dafiir zu geben, daB eine
Yerengung des Gesamt-Einstromungsquerschnittes
nicht unvorteilhaft ist, will ich den Stahlwerks-
kupolofen Nr. 1 nennen, der die stiindliche Er-
zeugung von 65 t mit einem Windquerschnitte
von nur 0,266 gm bewiiltigt; das sind nur 3,6 °/o

Neiierungen auf dem Gebiete. des Dampfkesselwesens.
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des Querschnittes in der Formebene, und fiir
1 cbm sekundlich eingefiihrte Windmenge 0,024 gm
oder fiir 1 kg sekundlich verbrennenden Koks
0,2 gm Gesamt-Formenquerschnitt.

Allerdings ist dies nur bei der hohen Wind-
pressung von 155 cm Wassersaule moglich. Bei
einem kleineren GieBereikupolofen mit vorn ver-
engten Formen fand ich bei guten Ergebnissen
fiir 1 cbm sekundlich eingefuhrter Windmenge
0,045 gm oder fiir 1 kg sekundlich yerbrennen-
den Koks 0,364 gm.

Eine obere Formenreihe anzuwenden, hat,
glaube ich, wenig Zweck. Es liegt die Gefahr
nahe, daB durch sie die Entstehung von Ober-
feuer begiinstigt wird; abgesehen davon sind die
oberen Formen fast immer verschlackt. Bei den
Stahlwerkskupolofen, die ich in Betracht gezogen
habe, fand ich nirgends eine obere Formenreihe.

Mit der Frage der Verschlackung der Formen
steht auch die Frage des Vorherdes in Be-
ziehung, der in dieser Riehtung einen giinstigen
EinfluB iibt, weil er die Schlacke aus dem Bereich
der Formen wegfiilirt und ihre Ueberwachung
und Entfernung erleichtert. Diese Rolle des
Vorherdes wird besonders da zur Geltung ge-
langen, wo es sich darum handelt, groBere
Mengen fliissigen Eisens anzusammeln, also in
GieBereien fiir schwerere GuBstiicke.

Wenn man die Bedeutung des Vorherdes in
dieser Riehtung sucht, wird man auch heute
noch, in der Zeit der schnellfahrenden Kranen,
in dem eben gedachten Falle ihm freundlich
gegeniiberstehen, selbst wenn man die sonst
gerilhmten Vorziige verneint; wie ich glaube,
auch oft mit Recht; denn es leuchtet nicht ein,
aus welchem Grunde man im Yorlierd ein heifie-
res und besser gemischtes Eisen erzielen sollte,
ais in einer gut vorgewarmten GieBpfanne.
Ebenso steht es mit der Entschwefelung, auf
die allerdings eine Betrachtung am SchluB dieses
Vortrages noch zuriickfiihren wird. Man soli
aber den Yorherd nicht zu groB machen, weil
sonst seine Anwiirmung schwierig und unvoll-

kommen ausfallt. (SchiuB folgt)

Neuerungen auf dem Gebiete des Dampfkesselwesens.*

Von Ingenieur Ernst

A Is dem Dampfantriebe, besonders fiir Walz-

*e werke, im elektrischen und Gasmaschinen-
antrieb ein starker .Wettbewerb entstand, kam
ihm in der Anwendung der Verbundwirkung, der
Kondensation und verbesserter Maschinenbauart

* Benutzt wurden u. a.:
und 37; letzte Jahrgange der ,Zeitschrift des Yereines
deutseher Ingenieure* und der Zeitschrift ,Stahl und
Eisenu, der ,Mitteilungen aus der Prasis des Dampf-
kessel- und MasehinenbetriebeS11; ferner Schiel:

,Gluckauf* 1907 Nr.

Arnold in Dillingen.

die Hilfe, die ihn wirtschaftlich auf die Kolie der
anderen Antriebe brachte. Ais letztes yerbesse-
rungsfahiges Glied in der Kette der wirtschaft-
lichen: Dampfverwendung blieb die Dampferzeu-
gung selbst. Es darf wohl gesagt werden, daB

3gUeberhitzterDampf“ 1907; llerre: ,DieDampfkessel”

1906; Fucha: ,,Generator-, Kraftgas- und Dampfkessel-
betrieb” 1905, sowie zahlreiche Mitteilungen von Kessel-
und Maschinenfabriken, fiir dio auch an dieser Stelle
der ferbindlichste Dank ausgesprochen sei.



7. Oktober 1908.

cliese auf vielen Huttenwerken bis in die letzten
Jahre binein etwas stiefmiitterlicbo behandelt
worden ist, und daB man erst in den letzten
Jahren ihr die Wiirdigung zuteil werden laBt,
die sie verdient.

In welchem Grade die Verbesserung in der
Dampferzeugung nicht nur eine Angelegenheit
des Maschinenbetriebes, sondern auch des Walz-
betriebes ist, ist ohne weiteres zu ermessen,
wenn man bedenkt, dafi z. B. altere Dampf-
maschinen an Grobstrecken 400 bis 800 kg
Dampf oder solche an einer neueren Grobblech-
strecke 1400 bis 1800 kg Dampf* brauchen fiir
1 t Walzgut, daB also die Anteile der Dampf-
kosten bei 2 bis 3 db fiir die Tonne Dampf je
nach den Kohlenpreisen sieli auf 2 bis 4 und mehr
Prozent der Gestehungskosten belaufen konnen,
oder wenn man den Wert des Materials unberiick-
sichtigt laBt, 20 und mehr Prozent der Walzwerks-
umwandlungskosten betragen.

Die folgenden Zeilen sollen den Zweck haben,
iiber einige Neuerungen im Dampfkesselwesen,
die auf den Huttenwerken in den letzten Jahren
ausgefiihrt worden sind, zu berichten, ohne indes
den Anspruch auf irgendwelche Yollstandigkeit
zu erheben.

Bei der Beliebtheit, deren sich der Zwei-
flammrohrkesset ais Grofiwasserraumkessel** auf
Hiitten erfreut, war es natiirlich, dafi man, ohne
an ilim selbst Wesentliches zu andern,*** ihn der

* EinschlieBlich Kondensyerluste und Dampf
Dampfwippon und 2 Kortinggebliise fur die Oefen.

** Der Yorgang, der den Grofiwasserraumkessel
boi etark schwankendem Dampfvcrbrauch zu einom
Warme- also auch Dampfakkumulator macht, ahnlich
wie ein Schwungrad ein Kraftakkumulator ist, laBt
sich zalilenmaBig wie folgt feststellen: Ein Kessel von
100 gqm Heizflache habe einen Wasserraum yon 20 chm
und einen Dampfraum yon 7 cbm. Bei 10 at Dampf-
druck stecken im Wassor:

20 cbm X X 1812 WE. £* 216 000 WE.

Im Dampf:
7 cbm X 4,94 kg/cbm X 661 WE. S$§ 22900 WE.
Sinkt jetzt die Spannung yon 10 auf 8 at, so werden
aua dem AYasser 181,2 — 171,565 = 9,7 WE. fiir 1 kg
W asser, im ganzen also

20 X 'Ij_)fjfr X 9'7 = 172 000 WB-
frei, d. h. es werden durch die Druckentlastung
172000 : 486,7 ~ 350 kg Dampf yon 8 at Spannung

entwickelt, wobei 486,7 die Yerdampfungswarme des
W assers bei 8 at und 169,5° C. ist. Dieses Dampf-
gowicht entspricht einem Yolumen yon 350 : 4,1
85 cbm. Also ist die Dampfreserye des W asserraumes
etwa zwolfmal so groB ais der Inhalt des Dampfraumes.
*** Nur mit den Spannungen geht man jetzt auf
10 bis 12 at hinauf, wShrend die Kesselfabriken zurzeit
auch auf Herstellung solcher Kessel bis 14 und 15 at
eingerichtet sind. Dabei lyerden natiirlich infolge der
groBeren W andstarken die Kessel schwerer und teurer.
So ist z. B. fur Kessel des Ottensener Eisen-
werke b bei 90 gm Heizflache und 8 at das Gewicht
rund 17,7 t, also das Gewicht fiir 1 gm Heizflache
rund 197 kg; bei 10 at das Gewicht rund 21,4 t, also

Neuerungen auf dem Gebiete des Dampfkesselwesens.
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Reihe nach mit verschiedenen Einrichtungen
versah, die den Dampfverbrauch giinstiger ge-
stalten. Eines der hauptsachlichsten Mittel dazu

ist die Dampfiiberhitzung. Die Vorteile des
iiberhitzten Dampfes gegeniiber dem gesattigten
sind insbesondere:

1. In seinen physikalischen Eigenschaften sich
den Gasen nfthernd, ist er ein schlechter
Warmeleiter und gibt dalier normaler-
weise in den Rohrleitungen kein Kondens-

wasser ab.
2. Infolgedessen sind Wasserschlage in den
Zylindern im allgemeinen ausgeschlossen.

3. Infolge der unter 1. genannten Eigenschaft
ist der Kondensationsverlust an den Zylinder-
wandungen ein geringerer ais bei nassem
Dampf.

W esentlich aus den unter 1. und 3. genannten
Griinden ergibt sich bei Verwendung iiberhitzten
Dampfes zunachst eine Dampfersparnis, keine
Kohlenersparnis.* Letztere wird erst dann ein-
treten, wenn durch Vermeidung der starken Kon-
denswasserverluste der Dampfyerbrauch so weit
heruntergeht, daB der Wirkungsgrad der Kessel-
anlage ein giinstigerer wird. Bei der auBer-
ordentlich starken Beansprucliung alter Kessel-
anlagen (z.B. 25 und 30 kg Dampf fur 1 gm
Heizflache) wird man sagen konnen, daB der
Wirkungsgrad der Kesselanlage, d. h. die Warme-
ausnutzung der Kohlen, um so giinstiger wird,
je niedriger man diese Zahlen halten kann.
Die Frage, ob die Einfuhrung der Ueberhitzung
auch bei bestehenden alten Maschinen-, Rohr-
leitungs- und Dampfkesselanlagen nennenswerte
Ersparnisse bringt, wird im allgemeinen auch
ohne besondere Untersuchung zu bejahen sein,
mit Ausnahme von Fallen, in denen die Leitungen

das Gewicht fur 1 gm Heizflache rund 238 kg; bei
12 at das Gewicht rund 24,3 t, also das Gewicht fiir
1 gm Heizflache rund 270 kg; Ein neuer Zweiflamin-
rohrkessel dor Dinglerschen Maschinenfabrik in
Zweibrucken mit 103 gm Heizflache und 14 at Ueber-
druck hat ein Gewicht von 32 t, einschlieBlich der
groben und feinen Armatur sowie der Yerankerung,
also ist das Gewicht fur 1 gqm Heizflache rund 310 kg.
Dabei sind die Hauptabmessungen: ganze Lange
9982 mm, Blechstarke des Mantels 22,5 mm, Durch-
messer 2400 mm, BlechstSrke der Boden 28 mm. Der
Kessel hat ffInf Schusse, deren jeder aus nur einem
Blech besteht.

Auch in den Armaturen hat man Yorbesserungen
eingefiihrt: z. B. schmiedeiserne odor guBeiserne
Kappen um die Rauchschieber, um den Eintritt
falscher Luft zu yerhindern; Einfuhrung von nur Stahl-
guB-Armaturen und -Formstiicken statt guBeiserner;
Speiserufer fiir den Fali yon Wassermangel, ver-
beBserte W asserstandsglaser, modern angelegte Rohr-
leitungen usw.

* Yielmehr ein Warmemehrverbrauch yon z.
10°/« (genauer 9,3 0/0) bei 10 at 300° TJeberhitzungs-
temperatur (yon 179° um 121°), einer speziflschen
Warme cp = 0,497, einer Speisewassertemperatur yon
20°, also einer Gesamtdampfwarme yor der Ueber-
hitzung yon 641 WE.
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h&ufigen Stillstiinden ausgesetzt sind. Davon
abgesehen, dreht sich die Frage darum, um
\vicviel Grad man uberhitzen soli, ob schwacli,
also z. B. bei 8 at von 170° auf etwa 220°,
also um 50°; oder hoch, also z. B. bei 8 at
von 170° auf etwa 300° also um 130° und
mehr. Man pilegt unter Berticksichtigung der
Art der alten Leitungen die Ueberhitzung so
einzuricliten, daB beim Eintritt in die Maschine,
um Wasserscliliige zu yermeiden, eben noch
trockener Dampf ankommt, und verzichtet im
allgemeinen, namentlich bei Schiebermaschinen,
auf die Yorteile der Ueberhitzung, weil diese
bei solchen Maschinen durch Undichtigkeiten
wieder verloren gehen und auBerdem alte Ma-
schinen iiberhaupt seiten die Ueberhitzung wegen
der W&rmeausdehnungen (Klemmungen usw.) ver-
tragen. Die volle Ausnutzung der Yorteile hoher
Ueberhitzung ist natiirlich erst moglich bei
eigens daftir angelegten Rohrleitungen und vor
allem Dampfinaschinen. Infolgedessen besteht
heute nicht mehr wie friiher die zwingende
Notwendigkeit, eine Kesselanlage in unmittel-
barer Nahe der Dampfverbrauchsstelle aufzu-
stellen. Man kann bei richtiger Wahl des Rohr-
guerschnittes anstandslos Dampfleitungen aus-
fithren, die auf 150 und mehr Meter immer noch,
wenn auch schwach iiberhitzten Dampf abgeben,
ein nicht zu unterschatzender Vorteil bei der
Dampfyersorgung alterer Anlagen aus neueren
W erksteilen, was friiher unmoglich war.

Bei alten und neuen Anlagen werden die
Ueberhitzer gewohnlicli, wie in Abbildung 1 in
einer Ausfiihrung der Din gier sehen Maschine n-
fabrik in Zweibriicken angegeben, je an den
Kessel angebaut. Der Kessel hat 100 gm Heiz-
fliiche, 10 at Utberdruck; der Ueberhitzer 28 gm
Heizflache. Die Dinglersche Maschinenfabrik fiilirt
jetzt die Kessel ohne Dom aus, da dieser dieFestig-
keit des Mantels beeintr&chtigt. Ein Dom ist aus
dem Grunde bei derartigen Kesseln nicht notig,
weil das im Dampf befindliche Wasser diesem
im Ueberhitzer sowieso yollig entzogen wird.
Kessel fiir Gasfeuerung erhalten meistens eine
yorgebaute Verbrennungskammer.*

Die Dinglersche Maschinenfabrik yerwendet
neuerdings zum Schlammabblasen wiilirend des
Betriebes den in Abbildung 2 dargestellten
Apparat, System Battes. Wie ersiclitlich, wird
der Abdichtungskonus mit Hebelbewegung nach
innen gestoBen, so daB der Schlamm abgeblasen
werden kann. Das Handrad gestattet, den Konus
wahrend des Betriebes durch Drehen diclit zu
schleifen.

Allgemein sei zu der friiher yiel erorterten
Frage, ob der Dampfstrom mit dem Gasstrom

>
—
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*

Solche Yerbrennungskamniern fur Gasfeuerung
bei Flammrohrkesseln siehe ,Stahl und Eisen" 1907
Nr. 41 S. 1456 und ,,Zeitschrift des Yereines deutBcher
Ingenieure® 1902 Nr. 32 S. 1179.
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in Gleicli- oder Gegenstrom liegen soli, bemerkt,
dafi die Frage fiir die Praxis niclit allzuyiel
Bedeutung hat, und daB jetzt meist ein kombi-
niertes System yerwendet wird, das die Yorteile

Abbildung 2. Schlammabblaseapparat.

(System Baltes.)

beider, namlich Kiihlung der Rohre durch den

gesattigten Dampf und giinstige Ausnutzung der

Heizgasw&rme, in praktisclien Grenzen vereinigt.
Bei der Messung der Anteile, welche die

einzelnen Heizflaehenteile eines Kessels an der

Uebertragung der W&r-

meenergie der Heiz-

gase haben, fand man,

daB die letzten rd.
40°/o der Heizflache
insgesamt  nur noch
etwa 5 bis 10%
Warnie iibertragen.
Fuchs hat insbeson-
dere nachgewiesen,

dafi der Warmedurch-
gangskoeffizient, also
die Warmemenge, die
bezogen auf das Qua-
dratmeter Heizflache
in der Stunde und auf
1° C. Temperaturunter-
achied zwischen Heiz-
gasen und Wasser
iibertragen wird, eine
Funktion der Gri5Be
des Temperaturgefal-
les ist, also auch prozentual klein bei kleinen
lemperaturgefallen ist. Da es nun gleichgiiltig
ist, wo und wie man die Warme nutzbringend
den Heizgasen entzielit, lag es nahe, die Abgase
nicht um jeden Preis in den letzten 40 % der
Kesselheizflache auszunutzen, woselbst dieTempe-

Abbildung 3.
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raturdifferenz rd. 300° ist, sondern zur Speise-
wasservorwarmung, wobei die Anfangs-
temperaturdifferenz etwa 350 bis 400° sein
mag. Bei sonstigen Industriekesseln mag die
Frage, ob Economiser* zweektmiBig sind, oft
schwer zu entscheiden sein; bei Hiittenkesseln,
insbesondere alteren Anlagen, wird sie ohne
weiteres zu bejahen sein; denn die yerlangte
Dampfleistnng erreicht meist eine bedeutende
Hohe, 25, 30 und mehr Kilogramm f. d. gm, weil
oft die Kesselanlage wegen Platzmangels nicht
in demselben Mafie wie die Vergrofierung der Ma-
schinenleistung erweitert werden Kkann; nun
konnen Abgasvorvvarmer die Speisewassertem-
peratur von 40° auf 110°, ja bis 150° erhohen.
Dadurch nimmt der Abgasvorwarmer der eigent-
lichen Kesselheizflache nutzbringend Arbeit ab:
bei einer Dampftemperatur von rd. 180° und
etwa 660 WE. also etwa 10 bis 18°0o, die
auch betriebsmafiig erreicht werden. Trotz der
dadurch erreichten Verringernng des Kohlen-
yerbrauches stellt sich gewohnlich eine Ver-
minderung des Schornsteinzuges ein, der rd.
2 bis 6 mm Wassersaule sein kann. Die Liefe-
ranten bestreiten das gewohnlich, doch ist diese
Yerminderung erklarlich, denn trotz des grofien
freien Qaerschnitts zwischen den Rohren tritt
eine Wirbelung im Abgasstrome ein, die den
Schornsteinzug am Kessel drosselt. Man ist also
manchmal gezwungen, den Schornsteinzug zu
yerstarken dadurch, dafi man entweder den
Schornstein erhoht oder einen neuen hinzu baut.

AbgasYorwarmer des NeuBer Eisenwerks (im Bau),

Eine Rechnung ergibt indes, dafi diese geringe
Erhohung der Anlagekosten die Ersparnisse an
Betriebskosten kaum beeintrachtigt.

* Zu deutsch besser ,AbgaBYorwarmer“ nach dem
Yorbild von AbdampfTorwarmer.
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Fiir Hiittenkessel kommen im wesentlichen
nur solche Abgasvorw&rmer in Betracht, die ohne
Schwierigkeit auch in vorhandene Anlagen ein-
gebaut werden konnen, am besten also solche, die
den Kesselmanerblock unberiihrt lassen und eine
Zentralisation der Speisewasserzufuhr fiir alle
Kessel gemeinsam gestatten. Man baut sie also
entweder unmittelbar in den Fuchs oder in eine

00 00Q

Abbildung 4.

besondere Erweiterungskammer ein. Eine solche
Form ist der in Abbildung 3 dargestellte Abgas-
yorwarmer des NeuBerEisenwerks in Heerdt.

Jedes Rohrbiindel besteht aus einer (unteren)
Yerteilungskammer und der (oberen) Sammel-
kammer, die darch die eigentlichen Heizrohre

yerbunden sind. Das Wasser wird den parallel
nebeneinander geschalteten Rohrbiindeln unten
mit dem Kesseldrnck zngefiihrt. Um die Rohre
answeeliseln oder reinigen zu konnen, haben die
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oberen Kammern Reinignngsloclier mit Deckeln.
Die Flanschen des Verteilungs- und Sammelrohres
liegen auBerhalb des Mauerwerkes gut zugilnglich.
Um die Rohre von Flugasche und RuB dauernd
sauber zu halten, geht I&ngs der Rohre ein
System von Kratzern, die sich federnd an die
Rohre legen, auf und nieder, das durch Schnecken-
rad und Schneckenwelle motorisch angetrieben
wird. Im Hochst- undTiefst-
punkte schaltet ein Wechsel-
getriebe selbsttatig um. Um
za verhindern, daB der in
den Abgasen befindliche
W asserdampf sich an den
Rohren niederschliigt, wo-
darch bei der gleichzeitig
vorhandenen Warme leicht
Rosten eintritt, ist es notig,
das eintretende Speisewasser
auf rd. 40° vorzuwarmen,
etwa durch Beimischung
bereits erwarmten W assers
oder durch Abdampfvorwar-
mer. Abbildung 4 zeigt, wie
sich eine solche ebenfalls
vom NeuBer Eisenwerk aus-
gefithrte Economiseranlage
in eineKesselanlage einfiigt.
Aehnlich sind die auch in
Deutschland sehr yerbreite-
ten Abgasvorwarmer yon
Green in Wakefield
gebaut. Green yerwendet
gufieiserne  Rflhren von
100 mm auBerem Durch-
messer und 10 mm Wand-
stilrke; die Rohre sind in
die Kammern eingeprefit.
Wahrend nach der sche-
matischen Skizze, Abbil-
dung 5b, bei den beiden
soeben genannten Systemen
das Wasser, durch die un-
teren Yerteilungskammern
in die einzelnen Rohre ver-
teilt, gleichzeitig langsam
nach oben steigt, wobei die
Rohre senkrecht vom Strom
der Abgase getroffen wer-
den, fiihren die Econo-
miser-Werke G.m. b. H. Diisseldorf ihre An-
lagen ais Gegenstrom - Zirkulations - Economiser
aus, wobei auBerdem die Rohre der einzelnen
Elemente yersetzt angeordnet werden. Abbil-
dung 5a zeigt schematisch wie unter fortwahren-
dem schnellem Auf- und Niedersteigen des Wassers
in den Rohren der Wasserstrom im ganzetr
dem der Abgase entgegengesetzt gefiihrt ist. Nach
Angabe der Firma hat sich dabei die Kohlen-
ersparnis auf Grund eines Berichtes eines Dampf-
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kessel-Ueberwachungsyereins wesentlich giinstiger
gestellt ais ohne Gegenstromung. Abbildung 6
zeigt eine von derselben Firma ausgefiikrte An-

Abbild. 5a und 5b. Schema der "Wasserfuhrung in don AbgasYorw&rmern
des HeuBer Eisenwerks. fiir

der Deutschen Economiser-Werke.

ordnung des Voiwarmers iiber Flur, wobei die
Flugasche seitlicli in Karren abgezogen werden
kann. Wenn Platz genug vorhanden ist und die
Grundwasserverhaltnisse es gestatten, wird die
Anordnung unter Flur mit Riicksicht auf die
geringere Warmestrahlung vorgezogen.
Allgemein kann man vom Abgasvorwarmei
sagen, daB er eine sehr giinstige Abwiirmeaus-
nutzunggeatattet, jedenfalls eine wirtschaftlichere,
ais sie durch Abdampfvorwarmer moglich ist, weil
dieser die Ausnutzung der Kondensation an der
Dampfmaschine ausschlieBt, einen nicht unbe-
deutenden Gegendruck auf die Maschine ausiibt und
imallgemeinen keine liShere Yorwarmnng ais 1000
gestattet. AuBerdem ist heute die Ausnutzung
des Abdampfes dort, wo Kondensation ans irgend-
welchen raumlichen Griinden nicht moglich ist,
viel wirtschaftlicher durch Abdampfturbinen in
Verbindung mit dem Warmespeicher zu erreichen.
Mechanische Kohlenbeschickungs-An-
lagen haben sich bis in die letzte Zeit liinein
auf Hiitten nicht recht einfiihren konnen, ob-
wohl sie sich in groBen Zentralen und sonstigen
GroBbetrieben langst bewahrt haben. Man warf
ilmen mangelhafte Betriebssicherheit und geringe
Anpassnngsfahigkeit an die Schwankungen des
Dampfyerbrauches vor.  AuBerdem beliauptet
wan, daB solche Anlagen nur bei ziemlich nie-
drig liegender Kesselbeanspruchung (etwa 15 kg
f- d. gm) zweckmaBig seien. Fiir stark bean-
spruchte alte Kesselanlagen wird das gelten.
Es liegt aber kein Grund vor, mechanisch be-
triebene Kesselfeuerungen bei Neuanlagen nicht
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zu verwenden, bei denen infolge der Einfiihrung
der Verbundwirkung, der Kondensation, hoher
Speisewasservonvarmung und vor allem besserer
Maschinen der Dampfyer-
brauch giinstiger ist ais
friiher.  Bei Schwungrad-
maschinen, die mehrere Ge-
riiste betreiben, in denen
gleichzeitig gesteckt wird,
haben sich selbsttatige Kes-
selfeuerungen schon seit
langerer Zeit bewabhrt.
Daaber die Walzvorgiinge
sich nie ganz gleichmafiig
wiederholen, wird auch die
Kohlenzufuhr dauernd et-
was schwanken. Daher be-
durfen die selbsttatigen
Feuerungen  fiir  Hiitten-
kessei wohl stets der Un-
terstutzung durch die Hand-
feuerung; sie miissen also
so gebaut sein, daB die
Feuertiire fiir die Hand-
feuerung noch groB genug
Handbedienung bleibt.
Trotzdem wird diese aber
sehr stark beschrankt, so daB der Hauptvorteil der
mechanischen Beschickung, Kohlenersparnis durch
Vermeidung des fortwahrenden Aufreifiens der
Tiiren und des damit verbundenen Einstromens

Abbildung 6.
Flur (Deutsche Economiser-Werke).

Anordnung des VorwarinerB uber

kalterLuft, zum grofien Teil erhalten bleibt, wah-
rend die Ersparnisse an Heizerlolinen nur gering
sind. Bei Umkehrmaschinen alterer Bauart selbst-
tatige Kesselfeuerungen zu yerwenden, stoBt auf
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Abbildung 7. Mechanischer RoBtbeschickungs-Apparat.

(Dinglersche Maschinenfabrik).

Schwierigkeiten; wohl aber sind
Dampfanlagen fiir moderne Ma-
schinen mit StauungdesDampfes
zwischen Hocli- und Nieder-
druckzylinder mit automati-
schen  Feuerungen yersehen
worden.

Eine solche Anlage ist die
im folgenden beschriebene, aus-

Abbildung 8. Mechanischer Rost-
bescliickungsapparat (Leach-Feuerung).

JImjT.ssj.

Abbildung 9. Kohle- und Ascheforderanlage von J. Pohlig, A-Ck

gefithrt von der Dinglerschen Maschinenfabrik in
Zweibriicken (Abbildung 7). Die Kohle tritt in eine Kammer
ein, aus der sie ein Kolben bald rechts, bald links vor die
Wurfschleudern w schiebt. Diese streuen die Kohlen iiber
den Rost. Der Antrieb geschieht so, daB ein Nockenantrieb
mit yerschiedenen Hubhohen eine Feder yerschieden stark
spannt, die dann beim Abschnappen die Wurfschaufeln ent-
sprechend stark antreiben. Die Regelung geschieht durch ver-
schiedenes Einstellen der Schieber und durch Aenderung der
Umdreliungszahl der Antriebswelle. Bei Abblasen der Ven-
tile kann durch Ausschalten einer Klauenkupplung der
Schleudermechanismus ausgeschaltet werden, ohne daB die
Transmission selbst stillgesetzt wird. Geschlackt wird durch
die ziemlich groBen Feuertiiren.

Eine alinliche Anordnung zeigt Abbild. 8, welche die
von der Sichsischen Maschinenfabrik vorm. Hartmann
in Chemnitz ausgefiihrte Leach-Feuerung darstellt, die
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gleichfalls schon fiir Hiittenwerke ansgefiihrt ist.
Die Kohle gelangt durch eine Verteilungswalze
vor die Wurfschaufeln; von hier aus werden sie

Abbildung 10. Kobie- und Aschefordoranlage
von J. Pohlig, A.-G.

gegen eine Prellklappe k geschieudert, deren Nei-
gung dauernd verstellt wird, so daB der ganze Rost
mit Kohlen bestreut wird. Um zu verhindern,
daB grBBere Kohlenstiicke die Verteilungswalze
beschadigen, ist die vor der Walze liegende
Wand federnd drehbar gelagert, so daB grofiere
Stiicke einfach herausfallen.

Die Kesselanlagen unserer Hiittenwerke haben
noch lange nicht die Kiihnheit ahnlicher An-
lagen der amerikanischen Eisenindustrie erreicht,
soweitdiemaschinelleBe-
kohlung in Frage kommt.*

Wahrend allerdings der
Amerikaner billige Kohlen,
aber hohe Heizerlohne hat,
haben wir im allgemeinen
tenre Kohlen und milBige
Lohne. Wenn man daher
die folgende Zusammenset-
zung der Selbstkosten fiir
Dampf, ohne Beriicksichti-
eung von Yerzinsungs- und
Tilgungsanteilen,**betrach-
tet, die der Betriebspraxis
einer guten Anlage entnommen ist, so erkennt
man, daB unser Grundsatz, eine Erniedrigung
der Selbstkosten zunachst durch moglichst gute

* Siehe ,,Stahl und Eisen* 1903 Jfr. 17 S.
u. ff.; »Moderne KesaelhauBer mit Einrichtungen zur
roechanischen Kohlen- und Aschebeforderung*.

** Dafur wurden noch 0,24 bis 0,28 Ji zu rech-
nen sein.
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Ausnutzung der in der Kohle steckenden Wilnne-

energie zu erreichen, der riclitige ist; daB aber

die Lolme fiir Bediennng der Anlage im Betrieb,
also ohne Reinigung und Re-
paraturen, immerhin schon etwa
10 % der Kohlenanteile betragen.
1000 kg Dampf kosten:

an ICohlon......ccccuu... 1,98~
. Lohnen.......... 0,21 ”
., Materiat....... 0,08 .

,» Reparaturen,Reinigungusw.
Zusammen 2,31 ~

Diese Zahlen gelten fiir einen
Kohlenpreis von etwa 15 Jt frei
Kesselanlage; bei sehr billigen
Kohlen, deren Heizwert dann na-
turlich ein entsprechend niedriger
ist, wird der Anteil der Lolme ein
bedeutend hoherer sein. Denken
wir z. B. an Materiat, das Hiitten-
zechen zum Teil unter ihren Kes-
seln verstochen, weil sie es auf
dem Markt nichtverkaufen konnen.
In solchen Falien, bei einem
Kohlenpreise von 5 bis 7 JI, muB

man im allgemeinen eine bedeu-

jsmé.ss¥  ten(j groBoro Menge Kohlen und

Abbildung 11.

Elektrohange-
balm zum
Transport
von Kohle
und Asche

von
A.Bleichert&Co.

tfesse/AaLs

ZurAjdlipn/falde

yScAoflic -d

erst reclit Asche und Schlacke von Hand bewegen.
Also gerade bei schlechten Kohlen wird eine
maschinelle Zufuhr der Kohle zu den Feuerungen
sowie eine maschinelle Abfuhr der Asche und

97&chlacke von den Kesseln wesentlichen Nutzen

bringen.
Die llauptbedingungen, denen solche meeha-
nische Bekohlungsanlagen im allgemeinen ge-
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niigen miissen, diirften
die folgenden sein: Die
Anlage muB einen Vor-
ratsranm haben, in den
die Eisenbahnwagen ent-
weder seitlich oder durch
den Boden selbsttatig
entladen konnen, auch
in groBerer Anzahl. Der
Vorratsraum muB je nach
GrSBe der Kesselanlage
den Kohlenbedarf fiir
mehrereTage fassen kon-
nen. Diese Vorratsriiume
brauchen nicht in un-
mittelbarerNahe der Kes-
sel zu liegen, da dort ge-
wohnlich ohnedies Platz-
mangel herrscht. Die in
sonstigen GroBindustrien
vielfach gebrauchtenKoh-
lenzubringer und Kohlen-
verteiler diirften fiir den
rauhen Hiittenbetrieb mit
teilweise ungeiibten Leu-
ten, mit seinem yielen
Staub und der verlangten
beinahe absoluten Be-
triebssicherheit, nicht

Neuerungen auf dem Gebiete des Dam pfkesselwesens.

28. Jahrg. Nr. 41.

ohne weiteres geniigen, weil sie zu viel dem
VerschleiB ausgesetzte Teile haben, zu empfind-
lich sind und bei Storungen sofort den Betrieb
der ganzen Anlage in Frage stellen. Geniigend
erprobte Transportelemente diirften die Lauf-
katze und der Kran sein; auch kame Forderung
durch Hangebahn oder feste Schmalspurbahn in
Frage. Wie ersiclitlich, besteht hier iiberall die
Moglichkeit, bei Betriebsstorung eines Elementes
sofort ein Reserveelement in Tatigkeit treten
zu lassen. Endlich muB die ganze Anlage ohne
weiteres yergroBert werden konnen, so daB also
die gesamte Kohlenzufuhr fiir mehrere Stellen
zentralisiert werden kann. Die Anlagekosten
miissen niedrig gehalten werden.

Handelt es sich um Bekohlungsstellen,
die alle in einer geraden Linie liegen,
brauchen also vom Kohlenvorratsbehalter
bis zu den Verbrauclisstellen nicht Kurven,
auf den GrundriB bezogen, durchfahren zu
werden, so ist die Konyey or-Anlage gut
zu yerwenden. Abbildung 9 zeigt eine An-

Jf.u.Cc.sss lage fiir 20 Kessel von der Firma Pohlig

in Koln. Die Asche wird von Hand auf

Abbildung 12. .den Konveyor gebracht, in einen Vorrats-
behaiter verladen und von dort in Waggons

Hilngebahnanlago abgezogen. Die Leistung betragt 20 bis 30t

zum Schlacken-
tranBport von
A. Bleichert & Co.

G AOn.

Abbildung 13.

i. d. Stunde, der Kraftbedaif ist 6 P.S. Eine
noch zweckmaBigere Anlage zeigt Abbildung 10,
ausgefiihrt von derselben Firma. Das Kon-
veyortragwerk ist in zweckentsprechender Weise

KohlenYorratslager mit Elektrohangebahn.
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in die Dachkonstruktion dos Gebilades yerlegt,
wodurch eine besondere Tragkonstruktion sich
eriibrigt.  Die. Leistung betragt 10 t in der
Stunde, der Kraftverbrauch 3 P.S.

Eine Elektrohitngebahn zur Kesselbekohlung
zeigt Abbildung 11, ausgefiihrt yon der Firma
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diesem gekippt. Die Steuerung geschieht durch
Fernsclialtung von Flur aus. Wie eine Elektro-
hangebahn auch in den engsten Riiumen noch
verwendbar bleibt, zeigt die Abbildung auf Seite
470 in ,,Stahl und Eisen* 1906 Nr. 8, die eine An-
lage derselben Firma fiir ein oberschlesisches
Werk darstellt. Ein weiterer
Vorteil wird erreicht, wenn
der Waggon durch Boden- oder
Seitenkippvorrichtung in einen
Bunker entleeren kann, von
dem aus mittels Schurren der
Elektrohangebahnwagen direkt
gefiillt werden kann, ahnlich

wie auf Abbild. 13.
Die im vorstehenden angege-
benen Verbesserungen: Ueber-

Ascfelccma/ .
Abbildung 14 hitzer, Abgasvorwarmer, me-
fidung 14. chaiiische Feuerung, mecha-
Dreiflammrohrkessel von C. Wcinbrenner. nische Bekohlung haben sich
124 gm Heizflache, 12,5 at. so recht eigentlich historisch

Adolf Bleichert in Leipzig. Der Transport ge-
schieht durch Fernsteuerung der Wagen; iiber
den Kesseln wird die Verriegelung gelost und
der Wagen gekippt. Der Aschetransport ge-
schieht ebenso, so daB die ganze Anlage von

eutwickelt, indem man bestrebt
war, vorhandene Kesselanlagen wirtscliaftlicher
auszunutzen. Es ist also heute die eigentliche
Kesselanlage mit einem groBen Beiwerk von
Hilfseinrichtungen yersehen, die vor allem viel
Platz brauchen. Es fragt sich nun, ob es nicht

einem ilann bedieut werden kann, aucli bei zweckmaBig erscheint, die in anderen Industrien
zahlreichen Kohlenentnahmestellen. Die in Ab- langst bewahrten neueren Kesselformen auch
nr.m oo
feriTra+
-n/f0000-
M etfen-fV tr
AscneJmna/
js.if.e.sss.
Abbildung 15. Dreiflammrohrkessel von H. Pauksch.

125 (jm Heizflache, 35 gm Heberhitzer, 12,5 at.

bildung 11 dargestellte Kesselanlage stellt auch
im iibrigen eine durchaus moderne Anlage mit
Kesselhaus und automatischer Feuerung dar.
Ras Kesselhaus hat etwa 15 m Spannweite bei
etwa 7 m bis Unterkante Binder.

Abbildung 12 stellt eine Schlackentransport-
anlage, ausgefiihrtvonderselben Firma, dar. Hange-
bahnwagen werden von yerschiedenen Feuerstellen
m einem Aschekanal von Hand iiber einen Trichter
von 13 chin Fassungsvermogen gefuhrt und iiber

fiir Hnttenbetriebe zu verwenden, um an Platz
Zu sparen. Den Weg, den die Zechen in
den letzten Jahren bereits gegangen sind,
werden auch die Hiitten mehr und mehr gehen
miissen. Einige der fiir fluttenwerke bereits aus-
gefiihrten Kesselformen sind im folgenden kurz
beschrieben:

1. Dreiflammrohrkessel;

2. Doppelkessel;

3. kombinierteWasserrohr- und Walzenkessel.

2
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Der in Abbildung 14 dargestellte Dreiflamm-
rohrkessel von C. Weinbrenner in Neunkirchen
zeigt das dritte Flammrohr in derselben Anordnung
und Ausriistung, die sonst die Flainmrohre baben,
nur etwas kleiner im Durchmesser. Da die dritte
Schaffplatte tief liegt, liegt die Gefahr nahe,
dafi die untere Feuerung nicht so sorgfiiltig be-
dient wird. Die Heizflache wird von etwa
100 gm auf etwa 125 gm erholit; und eine
Yerdampfungsleistung vou 30 kg f. d. gm soli
leichterreicht werden. Der Kessel vonH. P auk sch
in Landsberg a. d. W. (Abbildung 15) fiihrt
das dritte Rohr voin hinteren Kesselboden
aus nur auf 23 der Kessellilnge durcli. Die
Heizflache kann dadurch auf etwa 140 gm,
die Verdampfungsleistung, auf das Quadratmeter
gerechnet, auf etwa 28 bis 30 kg und der
Wirkungsgrad des Kessels auf 75°/o vergrofiert
werden. Das Hinaufziehen der beiden oberen
Flammrohre, um fiir das dritte unten Platz zu

Zur Bestimmung des Scluvefels in Eisensorten.
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machen, bewirkt, dafi der Abstand bis zum Niedrig-
wasserspiegel ldeiner wird ais sonst iiblich; daher
ist grofie Aufinerksamkeit notig. Beide Kessel
vermindern den Wasserraum bectriichtlich; daher
ist es moglich, diese Kessel bedeutend schneller
anzuheizen, ohne befiirchten zu miissen, dafi durch
die mangelhafte Erwarmung der unteren Wasser-
menge Undichtigkeiten am Kessel entstehen.
Lewicki hat festgestellt, dafi beim Anheizen
des Dreiflammrolirkessels zwei Stunden gcspart
werden gegeniiber dem Zweiflainmrohrkessel.
Beide Kesselformen stellen eine sehr beaclitcns-
werte Neuerung dar, weil unter Wahrung des
Grofiwasser- und Grofidampfraumes eine nicht
unbedeutende Vergrofierung der Dampferzeugung
bei derselben Grundiiache erreicht wird, nam-

lich etwa 100 gm X 25 = 2500 kg Dampf
f. d. Stunde beim Zweiflammrohrkessel gegen
125 X 30 = 3750 kg Dampf f. d. Stunde beim

Dreiflammrohrkessel. (Fortsetzung folgt.)

Zur Bestimmung des Schwefels in Eisensorten.

Yon Dr.

Z ur Bestimmung des Schwefels in Eisensorten

ist im hiesigen Laboratorium seit Neujahr
1 J. ein in Abbildung 1 gezeichneter Apparat
eingefiihrt, der sich im alltaglicheu Gebrauclie
sehr gut bewahrt hat und geeignet ist, auch
anderwftrts, wo es sich um die rasche Erledi-
gung von Massenanalysen handelt, gute Dienste
zu leisten.

Die Auflosung des Materials geschieht in
konzeutrierter Salzsaure, der ausgeschiedene
Schwefelwasserstoff wird in Kadmium-Zinkazetat-
losuiig aufgefangen und jodometrisch bestimmt.

Bei der Zusammenatellung des Apparates
war zu berttcksichtigen, dafi man mehrere Appa-
rate ohne Schwierigkeit und allzu peinliche Be-
aufsichtigung gleichzeitig bedienen konne, der
Raumbedarf so gering ais miiglich sei und keine
Schliffe oder sonst bei der Handhabung leicht
zerbrechliche Bestandteile, deren Ersatz nenuens-
werte Kosten oder Zeitaufwand erfordert, in
Anwendung kommen. Die Yorrichtung uinimt
auf dem Arbeit.stische einen Baum vou nur
30 X 30 cm ein, Stopfen und Verbindungen sind
aus Patentgummi hergestellt, der fiir diese Zwecke
ohne Bedenken angewendet werden kann.

Beim gleiclizeitigen Arbeiten mit mehrereu
Apparaten liifit sich ein Kohlensaurestrom nicht

Ernst Sz&sz.

entbeliren.* Derselbe wird am zweckmafiigsten
einer Bombe mit Reduktionsventil entnommen.
Auf diese folgt ein entsprechend grofies Druekaus-
gleichgefafi, dann eine Rohrleitung mit dernotigen
Anzahl Alizweigungen. Man verfttlirt wie folgt:

In den Kolbeu K bringt man zebu (unter
Umstanden weniger) Gramrn Einwage, in den
mit Bleiring R beschwerten Waschkolben W
(bis zur Marke) 100 ccm Wasser, in die Voll-
hardsche VorlageY kommen 25 ccm Absorptions-
Icsung. Der Apparat wird zusammengestellt und
man fiillt in den Tropftrichter T (bis zur Marke)
100 ccm Salzsaure von 1,19 spez. Gew. Hat
man Roheisensorten oder sehr feine Stahlspane
eingewogen, so ist es notig, um beim Einlassen
der Salzsaure eine anfanglich zu heftige Re-
aktiou zu vermeiden, den Kolben K zu kiihlen.
Zu diesem Zwecke ist dem Apparate das seitlich
abgebildete Konsoltischchen. M nebst llelzklotz 0
beigegeben, das in die beiderseits des Gestelles
angebraehten Haken h eiugehangt werden kann
und ein bequemes Unterstellen und Wegnehmen
einer Schale mit kaltem Wasser crmBglicht.
Man lafitnun dui-ehdiemit Quecksilberchlorid- oder
verdiiunter Permauganatlosung beschickte AYasch-
flasche F ** einige Minuten lang einen Ilotten Kohlen-

* Beim Arbeiten mit einem einzelnen Apparate

* Die Yorliegende Arbeit ist ein Auszug aug einékann man die yollstandige Austreibnng des Schwefel-

groBeren Abhandlung, die der Yerfasser gleichzeitig
und unabhangig von den Arbeiten der ,,Chemiker-
Kommiasion®“ uber den gleichen Gegenstand (vergl.
»Stahl und Eisen* 1908 Nr. 8 S. 249) TerfaBt uud
der Redaktion bereits Mitte Mai d. J. yorgelegt hatte.
Um Wiederholuugen zu vermeiden, mufiten wir uns auf
die Beschreibung des Tom Yerfasser ausgearbeiteten
Yerfahrens besohranken. jDie Red.

wasserstoffes durch Einlassen von Sodalosung nach
erfolgter Auflosung erreichen.

** Es laBt sich wohl eine gemeinschaftliche Wasch-
Yorrichtung fiir mehrere Apparate in die Kohlensaure-
hauptleitung einschalten, doch ist es mit Rucksicht
auf die Gasstromregulierung Yorteilhaft, an jedem
Apparat gesondert eine kleine Gaswaschflasche anzu-
bringen.
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siiurestrom streichen, verdrftngt durch kurzes
Einlialten des Einleitungsrolires E nalie zur
Fliissigkeitsoberflilche die im Tropftrichter iiber-
stehendeu wenigen Kubikzentimeter Luft und
druckt den Stopfen S fest. ein. Die Kohlen-
silurezufuhr sperrt man jedoch nicht ab, sondern
belaBt wiihrend der ganzen Versuchsdauer den
Innenraum des Tropftrichters unter miiBigein
Kohlensiluredruck. ~ Nun ofthet man behutsam
den Halin H und lilBt die Siiure so rasch ein-
fliefien, dafi in Vorlage V in der Sekunde eine,
hochstens zwei Blasen aufsteigen. Ist die ganze
Siiure eingelassen, so verdrange man, falls der
Stiel des Trichters nicht ganz vou Flussigkeit

erfiillt sein sollte, die in demselben gestauten
geringen Mengen Luft mit einigen Blasen Kohlen-
siiure, schliefie Halin H, entferne Tischchen M,
Holzklotz O und die Schale mit Wasser und
wische den Kolben trocken. Jo nach dem ein-
gewogenen Materia! geht die Gasentwicklung in
der Kiilte kurzere oder lilngere Zeit noch ge-
niigend rasch vor sich. LitBt sie nach, so schiebe
man den Bunsenbrenrier, dessen Flainmenhohe
man mit Klemmschraube B reguliert und dessen
Luftzufuhr man ganz gesperrt hat, unter den
Kolben K. Brennermiindung und Kolbenboden
sind etwa 16 cm voneinander entfernt und ist
die Flamme durch den Zinkblechschutzzylinder Z
vor Zugluft geschiitzt. Infolge dieser Anord-
nung braucht man bei der Steigerung der Flammen-
holie nicht gar zu kleine Abstufungen zu machen.
Bei dem mir zur Yerfiigung stehenden Benzin-
gas bat sich etwa 212 bis 3 cm ais die an-
liluglich richtige Flainmenhohe ergeben.

Zur Bestimmung des Schteefeltt in Eisensorten.
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Man leite die Aufiosung so, dafi etwa nacli
einer kuappen Stunde fast alles gelost ist,*
wobei die obere Schutzkugel des Aufsatzes A
sich nicht nennenswert warm anfiihren soli. Be-
vor man nun an das Auskoclien des Losungs-
kolben. sclireitet, fiille man, mm mit Riicksicht
auf die nachfolgenden Operationen den Inhalt
des Waschkolbens W nicht warm werden zu
lassen, in das GefaB G kaltes Wasser ein und
steigere die Pianinie so, dafi gleichzeitig un-
gefiilir mit der erfolgt.cn Aufiosung der letzten
Reste des Materials die Flussigkeit im Kolben K
in gclindes Sieden gerilt. Bei gleichzeitiger
Ausfiihrung mehrerer Bestimmungen ist es an-
gezeigt, schon von dem Zeitpunkte des Einfiillens
des Kiililwassers angefangen einen mafiigen
Kohlensaurestrom durch die Apparate zu leiten,
um bei der verminderten Gasentwicklung und
starker auftretenden Absorption von Salzsiiure-
ditmpfen durch das Wascliwasser, kein Zuriiek-
steigen der Fliissigkeiten befiirchten zu miissen.
Ist der Inhalt des Kolliens K in miifiiges Sieden
geraten, so erliilltinanihn etwa 5 Minuten in diesem
Zustande, stellt dann die Flamme ab und lilfit
nun in jedem Falle den Kohlensaurestrom 5 bis
10 Minuten lang etwas kritftiger durch das
System streichen. Ist man mit der Titration
einer andern Probo besch&ftigt, so lasse man
den Apparat so lange im Kohlensaurestrom, bis
die Reihe der Titration an ihn kommt. Dann oftiiet
man die Verbindung bei J, stellt den Kohlen-
saurestrom ab, lost den Stopfen der Vorlagc V
und lilfit in dieselbe ein der Niederschlagsnienge
entsprechendcs Yolum Jodlosung, jedoch immer
im Ueberschufi** zufliefien, ohne aber hierbei
die zweite Biirettenablesung genau vorzunehmen.

Man schwenke den Inhalt der Vorlage vor-
sichtig, doch gut um, wobei mnn zweckmafiig
den Schnabel derselben iiber den Titrationsbecher
halt, stelle sie dann unter ein vorher bereitetes
Papierfilter und seihe den Inhalt des Waschkolbens
in einem Zuge durch. Kolben, Ueberleitungsrohr
und schliefilich die Riinder des Filters werden mit
ein wenig Wasser nachgewaschen, ein AnfUllen des
Filters mitWaschwasseristjedoch iiberflussig. Ich
beniitze zu diesem Zwecke Sclileicher & Schttllsche
Filter Nr. 589 von 11 cm Durchmesser und alige-
setzte Trichter, in denen das untere Drittel des Fil-
ters frei liungt. Jedenfalls achte man beim Einsetzen
des Filters darauf, daB es wirklich sehr rasch fil-
triere. Man kann dann ein und dasselbe Filter fiir
mehrerehintereinanderfolgende Proben verwenden.

Durch diese Filtration werden die im Wasch-
kolben zuriickgebliebenen letzten Anteile von
Schwefelwasserstoff der Titration zugefiihrt, von
teerigen, Sligen und graphitischen Produkten,***

* Diese Zeitschrift 1908 JJr. 8 S. 251.

** Siehe O .Brunck; ,Zeitschr. f. analyt. Chemie*
1900 S. 541.

*** Sofern sio sich nicht schon zum Teil in Yor-
lage Y befinden.
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die auf dem Filter bleiben, getrennt und auf
diese Weise ein Jodyerbrauch vermicden, der
nicht dem entwickelten Schwefelwasserstoff zu-
zuschreiben ist.  Zugleich erfolgt mit dieser
Operation auch der Zusatz jener Menge Salz-
silure, dic notig ist, um die Umsetzung der Sulfide
mit Jod, die in essigsaurer Losung recht trage
und unzuverlassig verliiuft, glatt und rasch zu
bewirken. Man schwenkt den Inhalt der Vor-
lage, wie oben angegeben, wieder um, spiilt in
den Titrationsbecher, fiigt, bei genauer Ab-
lesung, einen Ueberschufi von Natriumthiosulfat-
losung, dann 1 ccm Stttrkelosung zu und fiillt
jedesmal bis zu der bei 300 ccm angebrachten
Marke des Bechers auf. Dann titriert man bei
schliefilich genauer Ablesung mit der Jodlosung
auf Blau. Ich ziehe es, besonders bei kiinst-
licher Beleucht.ung, vor, in der von abgeschie-
dcnem Schwefel opalisierenden Losung statt mit
Thiosulfat auf Farblos, mit Jod auf Blau zuriick-
zutitrieren.  Der Kohlensituregehalt und die
Aziditilt der Fliissigkeit sind, wie ich mich durch
Versuehe iiberzeugt liabe, wahrend der Darier der
Operation yollstandig ohne EinfluB auf das iiber-
schiissige Thiosulfat. Hat man es mit starker
arsenhaltigen Materialien zu tun, so leite man
die abziehenden Gase nocli durch eine Silber-
nitratlosung.

Ais Absorptionslosung yerwende ich
die von Schulte* empfohlene Mischung von
5gKadmiumazetat 20 g Zinkazetat -f- 210 ccm
OOprozentige Essigsaure f. d. Liter, fiige jedoch
iiberdies noch 200 g kristallisiertes Natrium-
azetat hinzu. Dieser Zusatz hat den Zweck,
daB bei einer allfalligen Fahrlassigkeit beim
Auskochen des einen oder andern Apparates
noch immer keine Zerstorung der in der Vor-
lage geliildeten Sulfide durch Salzsaure eintrete.
Er kann sonst wohl entbehrt werden. Die frisch
bereitete Losung lasse man einige Tage stehen
und filtriere sie erst dann.

Von dieser Losung geniigen 25 ccm zur Ab-
sorption einer Menge Schwefelwasserstoff, die
bei 10 g Probegut einem Gehalte von 0,15 °jo
Schwefel entspriclit. Bei hoheren Gehalten nimmt
man am einfachsten kleinere Einwagen; in frag-
lichen Fallen schaltet man eine zweite Vorlage
an, zu deren Inhalt man nach erfolgtem Zusatz
der Jodlosung 20 ccm Salzsaure (1 : 1) fiigt, wo-
rauf man wie beschrieben weiter verfahrt.

Einige Bemerkungen iiber die Titration selbst
mogen hier noch Platz finden.

Ais Urlosung yerwende ich die durchaus lialt-
bare und empfehlenswerte arsenige Saure in
'/[so n- Starke, auch die Jod- und Thiosulfat-
losungen bereite ich annahernd gleich stark. Die
beiden letzteren stelle ich erst 10 Tage nach
ihrer Bereitung ein.

* Diese Zeitschrift 1906 Nr. 16 S. 985.

Zur Bestimmung des Schwefds in Eisensorten.
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Es ist bekannt, dafi man bei jodometrischen
Titrationen mit Losungen von geringerer ais
Uxo n. Starke dio Titerstellung und Analyse bei
moglichst gleichen Verhaltnissen ausfuhren soli,*
daher ich es fiir richtig erachtc, folgendermafien
zu yerfahren:

Einstellung dor Jodlosung. Man fiige
zu etwa 300 ccm Wasser 10 bis 15 ccm der

arsenigen Saure-Losung, weiter 1 ccm Starke-

losung und titriere mit der Jodlosung auf Blau.
Diese erste Titration hat nur den Zweck einer
Fehlereliminierung, man braucht bei derselben
also iiberhaupt keine Burettgenablesungen zu
machen. Jetzt erst fiige man zur eigentliclien
Einstellung gegen 20 ccm Arsenlosung zur Fliissig-
keit, lese genau ab und titriere mit Jodlosung
auf Blau. Der Wirkungswert der Jodlosung er-

gibt sich aus 1 ccm A~ AsaOo = 0,000801 g S.

Einstellnng des Verhallnisses der
Jod- nnd Thiosulfatl osung. Man fiigt
zu 25 ccm der Absorptionslosung [Kadmium-
Zink-Natrium-Azetat] 20 ccm Salzsaure (1 : 1),
1 ccm Starkelosung, hierauf Wasser, dann gegen
20 ccm Thiosulfat hinzu und eventuell noch ein
wenig Wasser, um bis zur Marke des Bechers,
bei 300 ccm zu kommen. Hierauf titriert man
mit Jodlosung auf Blau. Durch den Zusatz der
20 ccm Salzsaure stellt man die bei den Ana-
lysen herrschende durchschnittliche Aziditat lier.

Ich habe eine Reihe yerschiedener Materialien
nach der beschriebenen und nach der Schulte-
sclien Kupfersulfidmethodc (mit und ohne Gliih-
rolir) untersucht und konnte eine fiir Betriebs-
zwecke sehr gute Uebereinstimmung konstatieren.
In der Regel, doch nicht durcligehends, fielen
die jodometrisch ermittelten Resultate um einige
wenige Tausendstel Prozente hoher aus.

Eine Person (mit einem zugeteilten Auf-
waschgehilfen) ist bei einiger Uebung imstande, in
yersetzter Folge zwei Serien yon je 6 bis 8 Appa-
raten zu bedienen und so eine erhebliche Anzahl
yon Schwefelbestimmungen im Tag auszufuhren.

Die Herstellung und den Yertrieb des Appa-
rates habe ich den Verein. Fabriken f. Labora-
toriumsbedarf in Berlin ubertragen; die Firma
liefert denselben mit allem Zubehor (ohne Brenner)
zum Preise von 40 X den Apparat ohne Holz-
gestell (doch einschliefilich  Ziukblechschutz
zylinder) zum Preise von 25

Kgl. ungar. Eisenwerk Dio6sgj”or.

* Treadwell:
1IV. Aufl. Bd. Il S. 502.

** Der Apparat wird mit zwei KolbengroBen glei-
cher Halsweite geliefert. Die kleinere, normale, ge-
nugt fiir IOgEinwage aller Materialien, auBer gilizinm-
und graphitreichen Eisensorten, von denon nur 5 g
oingewogen werden sollen. Auf NYunsch wird jedoch
der groBere Kolben geliefert, in dem auch 10 g grauea
Roheisen zersetzt werden konnen.

»Lehrbuoh der analvt. Chemie".
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Zur Entwicklung der Elektrostahlanlagen.  wacnar. yemoten)

jie einschlilgigen Verdfi'entliehungen* des getreten ist und sich in der praktischen Me-
letzten Jahres in dieser Zeitschrift haben tallurgie einen dauernden Platz gesichert hat.

zur G-eniige dargetan, daB der Elektrostahlofen  Wwir sehen heute, daB die Elektrometallurgie des
endgiiltig aus dem Yersuchsstadium heraus- Eisens und Stahles an einem gewissen Ruhepunkt

im auBer jin gau
System  Nr. Firma Betrieb  Betrieb Stromart Bemerkungen

mit kg Einsatzgewicht

a) Induktionsofen.

1 Rochlingsche YEI:fI(inngLérrwld Stahlwerke, - 8500 B V\IIEeIrgﬁlhet:::tlgoerrn 750 KW.
2 Friod. Krupp A.-G., Essen 8500 - — " 750 KW.
3 OberschIesischoGIliii\i’eirt]zindustrie-A.-G., 1500 B B . 180 KW.
4 Poldihutte, Kladno (Bohmen) 4000 - — - 440 KW.
5 J. Brauna’ Sohne, Yocklabruck 400 - B . 65 KW.

(Ober-Oesterroich)
6 Allg. Kalziumkarbid-Genoasenscbaft,

i 330 KW.
Gurtnellen (Schweiz) ’ - m
Yidua de Urigoitia h Hiji\, Araya
2 7 (Spanien) 1500 - - n 25 KW
8 Alti Forni Gregorini, Lovere (ltalien) - - 1500 . 330 Kw.
9 Eiaenwerk Domnarfvot,f Gysinge 1500 175 KW.
(Schweden) - - n
Metallurgiska Aktiobolaget, Trollhattan 300 KW
10 (Schweden) - - 2000 " '
Yickera, Sons &« Maxim, Slieffield
J J - 150 KW.
u (England) 550 "
1o Grondal-Kjollin Co., Nine Elms Lane, 100 60 KW. Yerauchsofen.
London (England) - "
13 American Electric Furnace Co., 800 150 KW.
Niagaru Falls (U.S. A) - m
14 Desgl. 100 _ _ 7 60 KW.
c £
0 « -'T
1 Rochlingsche Eisen- und Stahlwerke, s
Yiilklingen 3500 - n 400 KW. 5, Ul3
5 N tcE C
LR 2EE
2 Desgl. . . 8500 . 750 kw. B TT
* 0 3C/)
e 3 Desgl. 2000 , Drehetroin 2715 Kw. £ o ©°
3 . .
af 4 Bergische Stahlindustrio, Remscheid _ _ 5000 V\',Eé';ﬁsslss'ggrrn 500 Kw.
3 i . 100 KW. Einsatz: Flus-
Df:j' 5 Le Gallaia, Metz « Co., Dommeldingcn siges Roheisen, sp!l-
r (Luxbg) 700 — - 7 ter flusslger Stahl aus
EC : dem 35t-Elektroofen.
300 KW. Einsatz: Fliis-
'%J 6 DesQI- - — 3500 4 siges Roheisen.
i 300 KW. Einsatz: Flus-
7 Desgl. - - 3500 N siges Roheisen.
275 KW. Einsatz: Fliis-
8 Desgl. _ _ 1500 Drehatrom siger Stabl aus dem
3,5 t-Elektroofen.
H$H H H ~ 1 200 KW. Fur Stahlform-
9 Acictries Li&goiees, Bressou.t les-Liege B 1000  Drehstrom guB.  Kalter Einsatz,
(Belgien)
175 KW. Stahlformgufl.
10 J. Knopfel, "Walzenhauaen (Schweiz) . _ 1000  Drehstrom Kalter Einsatz.
Schnei- .
der 1 Schneider « Co., Creuaot (Frankr.) 1000 _ — Yersuchsofen.

* 1907 Nr. 2 S. 41, Nr. 3 S. 81, Nr. 85 S. 1256, Nr. 47 S. 1677, Nr. 50 S, 1721; 1908 Nr. 19 S. 654,
Nr. 23 S. 793, Nr. 24 S. 836. f Friiher Metallurgiska Aktiebolaget.
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Im ftufler 1 gay
System  Nr. Firma Betrieb Betrieb Stromart Bemerkungen
mit kg Elnsatzgewlcht
Schnei- . . Elnphnsiger
der-Gin -1 ? Plettenberg (Westf.) p ? 14500 \yochselstiom 100 KW.
. i . Einphasiger
Colby i H. Disston & Sons, Philadelphia (U. S. A)) 90 — , Wechselstrom
40 Yolt, 50 Per.

i Fried. Krupp A.-G. 10000 — — — 750 KW.
Frick 2 John Brown & Co., Sheffield (Engl.) 1800 — — — 200 KW-

3 Win. Jessop & Sons, Sheffield (Engl.) — 3000 — — 450 KW.
Wallin i ? (Schweden) — v — —
lliorth : i - _ 9 _

a
s A i Aryika (Schwedon) 1000 — _ Drehstrom 175V'§nwfefn”gefg'ﬁ%‘fg“"g
-ec ?
¢ 2 Hagfors (Schweden) _ _ 500 N userfg’xéuné‘” Stahl*
" a 3 St. John del Rcy Mining Co. (Brasilien) — — 2000 3ooer'z<gﬁ’éuugz_“r Stahl-
b) Lichtbogeniifen.
1 Stalilwerke Richard Lindenberg A.-G., 3000 370 KW. Einsatz
Remscheid-Haston - - wie 2

300 KW. Einsatz:
Flussiger  Stahl
buh dem Martin-
ofen (8 t).

Fester' Werk-

_ 400 KW. und zeug-

fliissi- stahl u.

2 Desgl. 1800 _

<T pyoc N

3 Bismarckhiitte, Bismarckhiitto (Oborschl.) 3 000

ger  weiehes
4 1000 260 Kw. Ein-
satz  t&tsmat.

400 KW. Flussiger Stahl.

aus dcm Martinofen.

3000 Nahtlose Rohren und
StahlformguB.

5 Deutsch-Oesterreichische Mannnesmann-
rohron-Werke, Burbach - -

6 Danner & Co., Judenburg (Oesterr.) 2 000 — 300 KW.j Flussiger Stahl
,  Gebr. Boliler & Cie, A-G., Kapfen- 2500 _ o 350 KW.J OfE'Z"euF;;t\évhe,'k'
berg (Oesterr.) a
ilrol?]e &
* _ nocl
x 8 Desgl. n best. 8
(8) 9 Georg Fischer, Schaifhausen (Schweiz) 1000 - Y3 250 KW.  ter Einsatz.
Fur Stahlform-
10 Desgl. _ - 5000 B stah!
1 Desgl. 1 — — 5000 &
Soc. Electromet. Franeaise, La Praz 370 KW.
12 (SaYoyen) 3000 -
) Acieries du Saut du Tam, St. Juery . 600 KW,
i13 (Frankreich) 5000 v
14 | Aktiebolaget Heroults Electriska Stal, 450C — _ 300 KW.

| Kortfors (Schweden)
.15  Halcomb & Co., Syracuse (U.S.A) | 5000 — — Einsatz Kluss. Roheisen.
16 The Nolde Electric Co., Baird (D.S.A) | 5000 — —

The Firtli Sterling Steel Co.,

7 McKeesport (U. S. A) T _ioooo
1
18 Societa Tubi Manr_1esmann, Dalmine 6000 w736 KW.| Kalter Einsatz.
(Italien)
J Rohre
736 KW.
1o Desgl. L 6000 J |

* Autierdem ein Ofen dieses Systems auf dem Eisenwerk Domnarfvet (Schweden) zur RoheiBenerzeugung.
(2000 t Jahreserzeugung. Stromart: Drehstrom. 450 KW.)

** AuBerdem drei Oefen dieses Systems in Weilami, Sault-Ste.-.Marie (Kanada) und Heroult-on-the-I Itt
(Kalifornien) zur Roheisendaretellung.
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System  Nr. Firma
E Soc. des llauts-Fourneaux et Forges,
[0 Allevard (Frankr.)
5 4 Desgl.
i S.A.Elcctrometallurg. Proecdes P. Girod,
TJgine (Savoyen)
2 Desgl.
3 Desgl.
4 Desgl.
= 5 Desgl.
I
[C) 6 .
Oehler & Co., Aarnu (Schweiz)
7 Joh. Cockarill, Seraiug (Belgien)
8 A. Stotz, Stuttgart-Kornwestheim

9 Marrel Freres, Rive de Gier (Frankr.)

Temitzer EiBon- und Stahlwerke,

10 Ternitz (Oesterr.)

1 Bonner Fritserfabrik, G. ni. b. II.

Bonn
2 Desgl.
3 Forni Termoelettrici Stassano, Turin
(Italien)
4 Desgl.
o) 5 Desgl.
@ G Desgl.
%
7 Desgl.
8 Desgl.
9 Desgl.
10 Kgl. Arsenat, Turin (ltalion)
1 Desgl.

Keller | Holtzer & Co., Unieux (Frankreich)

angekommen ist, nachdem sich aus der Fiille von
Vorschlagen fiir elektrische Oefen einige Systeme
herausgehobeu haben, die unzweifelhaft hewiesen
haben, dafi mit ihnen wirtschaftlich und tecli-
nisch einwandfrei zu arbeiten ist. Man beschriinkt
sichjetzt mehrdarauf, die einzeluen Ofentypen, die
ihre Lebensfahigkeit dargetan haben, nach der
elektrischen und metallurgischen Seite hin aus-
zubauen und zu vervollkommnen.

Es diirfte daher nicht uninteressant sein, den
heutigen Stand der Elektrostahlaulagen durch
genaue Zahlen iiber die im Bau oder Betrieb

im auBer
Betrieb Betrieb

Zur Entwicklung der Elekirostahtarilagen.

im Bau

Stromart

mit kg Einsatzgcwicht

3200 -

3200

1800

1000

5000

5000

900

900

400

400

700

befindlichen Anlagen n&her festzulegen.
nicht
Systems rein aufierlich nach der Zahl

es auch

2000 .
2000 v
8- bis
10000 n
8- bis
10000 -
— n
3- his
4000 n
2000 i)
GruBe
noch »
n. best.
GroBo
noch —
n. best.
Dretphasiper
— Drehstrom
110 Yolt, 00 Per.
1000 Desgl.
Drehstrom, 150
- Yolt, 50 Per.
Drehstrom, 150
- Volt, 50 Per.
Drehstrom, 100
- Yolt, 50 Per.
I Dcsgl.
900 »
Einph. Wechsel-
—_ strom, 80 Yolt,
50 Per.
— Desgl.
Drehstrom,
- 80 Yolt, 50 Per.
700i DesRI.

Einphasiger
Wechsclstrom

angiingig

ist,

LA

I -
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Bemerkungen

500 KW.

500 KW.

Kaltcr Einsatz.
300 KW.

o8

Kalter Einsatz.
300 KW.

Kalter Einsatz.
300 KW.

Kaltcr Einsatz.
1200 KW.
Yier Elektrodcn.

Kalter Einsatz.
1200 KW.
Elekiroden.

Yier

PucSy I g GV® ©

Kalter Einsatz. Fiir
GieBerel. 300 KW.

Kalter und fliissiger Ein-
satz. 450 KW. Fur
Spezialstahl.

Kalter Einsatz. Stahl-
formgufl. 300 KW.

185 KW. StahlformguB
und Wecrkzeugstahl.

Desgl.

750 KW. Spezialstahl,
Stahlformgufi.

760 KW. Spezialstahl
und StahlformguB.

180 KW. StahlguB, Spc-
zialstahl.

180 KW. StahlguB, Spe-
zlalstabl.

180 KW.

75 KW. StahlguB.

Desgl.
150 KW. GeschoB- und
Geschiitzmaterial und
Spezialst&hle.

Desgl.

Einsatz: Flussiger Stahl.

Wenn
den Wert eines
der aus-

gefiihrten Oefen zu bemessen, so geben doch die

vorsteheuden Angaben

einen gewissen Anhalt

iiber das bisher Erreichte und die Richtung, in
welcher sich die einzelnen Systeme entwickelt

haben.

In der yorstehenden Zusammenstellung sind
die Ofentypen in zwei Gruppen nach Induktions-
und Lichtbogenofen unterteilt, wenn auch in

dem einen oder andern Fali

diese Unterschei-
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dung niclit genau zutreffend sein mag. Es er-

gibt sich danach folgendes Bild:

ft) Imluktions- fa) Llchtbogen-

ofen ofen

im Betrieb* . 24
iM BaU e, 18
ohne nahare Angaben . 2 1
Zusammen 35 43

* Dio
hier mitgozahlt.

»auBer Betrieb" befindliehen Oefen

Bericht uber in- und
Deutsche Patentanmeldungen. *
17. September 1908. KI. 26a, K 36967. Be-

wohrung fiir Scliriigkammerofon.
Essen a. d. R., Isenbergetr. 31.

Heinrich Koppors,

Gebrauchsmustereintragungen.

21. September 1908. KI. 7b, Nr. 349 688. Schmied-
eiserne Rippenrohre mit kalt aufgeBtanzten Rippen.
J. J. Schumacher & Co., Bochum.

KI. 10a, Nr. 349 544. Koksl6éschvorrichtung.
hannes Weihe, Oberhausen, Rlild.

Jo-

KIl. 18a, Nr. 349 791. Begichtungskiibel fiir
Schachtofen. Benrather Maschinenfabrik Akt. - Ges.,
Benratli.

KI. 18c, Nr. 349652. Gliih-Kanalofen mit Yer-

bindungskanal yom Gliikkanal bis unter don Rost,
zwecka Abfuhrung Bchlechtor Gase. Paul A.F. Schulze,
Dresdon-Lobtau, SudBtr. 44.

KI. 24c, Nr. 349 410. Regeneratoreinrichtung fiir
Koksofon, bei welchor jeder Regenerator aus zwei
nebenoinander liegenden und zusammengehorenden
Regeneratoren besteht. Julius Reichel, FriedonBhiitte.

KI. 24c, Nr. 349 897. Zur Herstellung yon Luft-
fiihrungskanalen in llegenerationsofen dienender, innen
glaaierter Hohlkorper aus feuerfestem Materiat. Eduard
Riepe, Gliesmarode bei Braunschweig.

K1.24f, Nr.349 903. Rostquerstab. Henry Schofield,
Sheffield, England.

KIl. 24 h, Nr.349 863. Feuerung mit yeratell-
barem Einfiilltrichter. Maschinenbau-Anstalt Hum-
boldt, Kalk.

KIl. 31b, Nr. 349974. ‘Weiideplatten - Form-
mascliine. Badische Maschinenfabrik und Eisen-

gieBerei yormals G. Sebold' und Sebold & Neff, Dur-
lach i. B.

K. 49b, Nr.349 703. Niederhalter
maschinen mit feststellbarer Abstreifgabel.
Oeking, Akt.-Ges., Diisseldorf-Lierenfeld.

KI. 49 b, Nr. 349 704. Niederhalter fur Schercn,
Stanzen und dergl. mit einseitig gelagertem, den
Handgriff tragendem Schraubenrad. Stahlwerk Oeking,
Akt.-Ges., Diisseldorf-Lierenfeld.

KI. 49b, Nr.349 705. Ausriickyorrichtung fiir
Pressen, Scheren, Stanzen und dergl. mit einer ais
Hebellager ausgebildeten Mutter zur Befestigung der
die Feder und das UebertragungBgestiinge aufnehmen-
den Biiclise. Stahlwerk Oeking, Akt.-Ges., Diisseldorf-
Lierenfeld.

KI. 49e, Nr. 349 866. Fallhammerziehriemon und
Treibriemen aus Stahlband mit Friktionsunterlage.
Wilhelm Stapp, Milspe, und Emil Winterboff, Altenyorde.

fiir Loch-
Stahlwerk

*

Tage an wahrend zweier Monato fiir jedermann zur
Einsicht und Einspruchserhebung im Patentamte zu
Berlin aus.

Bericht Ubtr in- und auslandische Patente.

sind

28. Jahrg. Nr. 41.

Auf die einzelnen Systeme verteilen sich
diese Anlageu folgendermafien:
ColbY e 1 Keller .. 1
A.-G. Electromotall** . 3  Kjellin ... 14
Friek . 3 Roehling-Rodonhauser 10
Schneider . . 1
Schneider-Gin . 1
Stassano .o 11
Wallin. . . . 1

** Patentinhaberin der Oofcn nach Lindblad, Gron-
wall und Stalhane.

auslandische Patente.

24. September 1908. KI. I0a, K 36 370. Yer-
fahren zur Yermeidung der Ueborhitzung der bei
Schriigkammerofen durch Schrumpfung dor Kohle
entstehenden Hohlrilumo an dor oberen Stirnwand der
Kammer. Heinrich Koppors, Essen a. d. Ruhr.

KI. 35b, D 16953. Greifvorrichtung fiir Hebe-
zeuge, insbosondere zum Blockverladen; Zus. z. Pat.
198 300. Duisburger Maschinenbau-Akt.-Ges. vorin.
Bechem & Keetman, Duisburg.

KI. 49f, D 18247. Maschine zum Schmieden und
Schweifien yon Metallen. Henri Despaigne, Briissel.

KI. 8le, M 34498. Schleppvorrichtung fiir stab-
formiges Materiat, insbesondere Walzoisen. Mar-
kischo Maschinenbauanstalt Ludwig Stuckonholz A.-G.,
Dusseldorf.

28. September 1908. KI. 7¢c, S 25 131. Verfahren
zur Erleichternng des einseitigen Wellens und des
scliraubenformigen Aufbiegens yon Blechstreifen fiir

Kiihlrohre; Zus. z. Pat. 139269. Frauz Sauerbier,
Berlin, Forsterstr. 5/6.

KIl. 7e, "W 28 113. Maschine zum gleichzeitigen
HerBtellen von zwei Niigeln aus Draht. Jakob

Wikschtrom, Diisseldorf, Lindonstr. 239.

KI. 12e, Z 5315. WasserTerteilungsTorrichtung
fiir Zentrifugalgasreiniger. Gottfried Zscliocko, Kaisers-
lautern, Rhoinpfalz.

KI. 24h, T 11992. BoschickungsTorrichtung fiir
Feuerungen mit absatzweise wirkendem, in der Dauer
der Blaswirkung regelbarem Gebiase zum Yerteilen
des Brenn8tofTe8. Harold Peroy Tippett, Columbus,
Ohio, Y. St. y. A

Gebrauchsmustereintragungen.

28. September 1908. KI. la, Nr. 350 700. Sieb-
yorrichtung, bei welcher unterhalb des Einschiitt-
trichters ein schwingbares, beliebig schriig einstell-
bares Sieb angeordnet ist. Franz Ruch, Berlin, Paul-
straBo 37.

KI. 7a, Nr. 350 282. Blockwende- und Yerschiebe-
yorrichtung mit elektrischem Antrieb. Haniel & Luog,
Diisseldorf-Grafenberg.

KI. 7a, Nr. 350642.
baren Walzensiitzen.
ceBter.

KI. 10a, Nr. 350626. Koksofentiir, bei welcher
zum Zwecke der Yerstarkung des GuBrahmens Fasson-
eisen in denselben eingegossen sind. Max Neuliaus,
Bottrop.

Ki. 24 e, Nr. 350823. Yorrichtung an Wassergas-
erzeugern zur Regulierung yon Menge und Giite des
erzcugten Wassergases. Dellwik-Fleischer Wassergas-
Gesellschaft m. b. H., Frankfurt a. M.

KI. 24 f, Nr. 350069. Treppenrost.

Walzwerk mit auswechsel-
Yictor Eyerett Edwards, Wor-

Wilh. Strube,

Die Anmeldungen liegen von dem angegebene. m. b. H., Magdeburg-Buckau.

KI. 49f, Nr. 350 124. Yorrichtung zum Bicgen
yon Rohren iiber einen Dorn mittela Matrizen. Paul
Schmale, Darmstadt, Yiktoriaatr. 94.



7. Oktober 1908. Bericht iiber in- und
KI. 49f, Nr. 350413. Mit Drehyorrichtung ycr-
aohener fahrbarer Gliihofen zum Anwiirmen yon Rad-
reifen usw. Emil Jiizosch, Kusohkow bei Protschen.
KI. 49f, Nr. 350492. Gliihofen zum ErwSrmen
von Radreifcn. Schoch, lluber & Co., Ziirich.

Oesterreichische Patentanmeldungen.*

15. Septembor 1908. KI. 18a, A 6608/07. Yer-
fahren zum Zu8ammballen feinkorniger Erzo. Fellner &
Ziogler, Frankfurt a. M.

KI. 49a, A 7503/06. Schmiedemaschine mit ro-
tiorendon Hammern. Johann lladuok, Zag6rze Knihy-
nickio (Post Knihynicze, Galizien).

KI. 49b, A 6987/07. Yerfahren znr Herstellung
von HartguBwalzen. Hugo Keitol und Fa. Momberger
& Co., Dusseldorf.

Deutsche Reichspatente.

KI. 10a, Nr. 1952S3, vom 23. Juni 1906. Emil
Bier in London. Yerfahren zur Herstellung von
Koks und Gas aus ringformigen Kuchen der zu ver-
kokenden ifasse im elektrischen Ofen sowie Ofen zur
Ausfiihrung des Yerfahrens.

Dio in einen gegen dic AuBenluft abschlieBbaren
Raum eingebrachten Brennstoffe sollen in einom In-
duktioiiBofen durch den sie durchflioBcnden Bokunditren
Strom yerkokt werden.

Znr Ausfiihrung des Yerfahrens dient zweck-
maBig eino Ringkammor a mit senkbarom Boden b.
Dieser ist unter Yermittlung einor lleboyorrichtung ¢
auf oinem Wagen d gelagert. Er wird mittels deB-
selben zum Fiillort geschafft und hier mit einem ring-

formigen Kuchen e ans ge-
Btampfter Kohle oder dergl.
yersehen. Der in don Ofen-
raum a eingeschobenoKohle-
ring wird dann yon einem
elektrischen Stromo durch-
flossen, der in ihm durch
Induktion yon dom Elektro-
magneten faua erzeugt wird.
Die Erhitzung dor Kohle
findet yon innen nach auBon
infolge des zu uberwindon-
denStrornwiderstandea statt.

Erfinder kommt zu fol-
gondon Schliissen:

Nimmt man z. B. oine GaruugBzeit yon 60 Mi-
nuten fiir einen Kohleneinsatz yon 10 t an, so miiBten
im Kohlenringe mit 0,85 gm Quorschnitt etwa 1400
KW. geleistet werden, um die Wiirmemenge yon
1200000 000 g WE. zu erzeugen, dio theoretisch an
Koks und Gas zu iibertragen ist. Arboitet der Strom-
erzeuger mit oinem Nutzeffekt yon 85 °/o, der Trans-
ijormator mit oinem solchen von 75 °/o, 80 sind mit
der BetriobsgaBmaschino 3000 P.S. zu entwickcln.

Dio letztere yerbraucht wahrend der Stunde
liochstcns 60 °/0 dos im Ofen erzeugten Gases, so daB
40 °/o GasiiberscbuB yerbleibon. Dio elektrische Yer-
kokung ware hiornach dor der jetzigen Koks6fen mit
10 bis 25 o0 GaBiiberschuB iibcrlegen.

KI. 7b, Nr. 195695, yom 23. Juni 1905. Char-
les de Buyer in la Chaudeau b. Ailleyillers
(Hauto Saone, Frankr.). Mehrfach-Drahtziehmasctiine,

Der Durchmeaser der einzelnen Ziehscheiben
kann unabhangig yoneinander wahrend der Arbeit yon
Hand boliebig goandort und ao dem Ziehorgane zu
jeder Zeit Rechnung getragen werden.

* Die Anmeldungen liegen yon dem angegebenen

Tage an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur
EinBicht und Einspruchserhebung im Patentamte zu
Wien aus.

XL1.s8
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Jede Ziehschoibe besteht aus yier zylindrischen
Segmenten a, die sich auf don Armon dor Nabo b
radial yerschiebbar filhron. Je zwei benachbarto
Sogmento a sind durch keilformigo Stiicko ¢ mitein-
ander yerbunden. Diese sitzen mit wulstartigen Yor-

dickungen d in entaprechenden Schlitzen der Seg-
inente a und aind gleichfalls radial yerschiebbar in
einer Scheibe e bofestigt, die durch dio Mutter f auf
der Wollo g Yorschoben worden kann. Durch dieso
Yerschiebung tritt oine YorgroBerung oder Yerkleine-
rung des DurchmossorB der Ziolischeibo ein.

(¢] KI.18a. Nr. 195458,
yom 2. Dezbr. 1906.
August Scliiifor
in Nou-Oelsburg
bei Peine. Dichtungs-
ring fiir Heifiwind-
schieber.

Die Erfindung be-
zweckt eine Yerbes-
aerung solcher HeiB-

windschieber, bei

denen der Flansch
des Dichtungsringes
innerhalb des Schic-

bergehiiu8es liegt,
und zwar dadurch,
daB der oder dieFlan-
achcn a des oder dor
Dichtungsringe b bis
auBorhalb des Schie-
bergehSuseB reichen
und hier befestigt
Bind. Die Haltbarkeit

der Befestigungs-
schrauben soli hior-
durch yergroBert und
eino Ueberwachung
derDichthcit d. Flan-
schenyerbindung or-
mogliclit werden.

Allii

| —

‘R

Kl. 71), Nr.19557G, vom 28. Februar 1906.
Rudolf Backliausin Krefold. Jiohn-chircifS-
Walzwerk fiir die Fer-
tigschwei/Sung stum pfzu
schweipender Rohre.

Drei in der gleichen
Benkrechten Ebene lie-
gonde Rollen a sind um
120° zueinander yoreetzt
in einom Halter b so
gelagert, daB ihre Kali-
brierung einen geschlos-
aenen, dem Rohrdurch-
measer entsprechenden
Kreia bildet. Durch die
gleichzeitige Druck-
wirkung silmtlicher Rollen aoll eine sehr gleichmaBige
und feste SchweiBung erzielt werden.
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Statistisches.

Ein- und Ausfuhr des Deutschen Reiches in den Monaten Januar-August 1908.

Einfuhr Ausfuhr
Eisonerze; oisen- odor manganhaltige Gasreinigungsmasse; Konyerterschlackon; t t

4904 886 2 142 079

224 807 1427

171 871 165 161

Brucheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspane usw. (843a, 843b ) .ccovinnnee 95 788 101 345
Ruhren und Rohrenformstiicke auB nicht schmiedbarom GuB, Hiihne, Ycntile usw.

(778 U. D, 779@ U. D, 7838 ) ottt essssssnes 1547 41 453

383 8 197

Maschinenteile roh u. bearboitot** aus nicht schmiedb. GuB (782a, 783a— d) 4214 3 066

Sonstige EiBcnguBwaren rob und bearbeitet (781lau. b, 782b, 783f u.g.) . 6 175 41 993
Rohluppen; Robschienen; Rohblocke ; Brammen; yorgewalzte Blocke ; Platlnon

5 898 268 180

Schmiedbares Eisen in Staben: TrSgor (]- U - ““d _) L_-Eisen) (i«5a) . 683 190 609

2 3S8 41 135

2345 41 427

1842 65 552

Anderes nicht goformtes Stabeisen; EiBen in Stiiben zum Umschmelzen (785e¢) 11 321 264 035

Grobbleche: roh, entzundort. gerichtet, dressiert, gefirniBt (786a ) .....cccceeeeeee 11 574 135 009

3258 76 033

23 198 159

12 10 904

Blecho: abgeschliffen, lackiert, poliort, gebraunt usw. (787, 788c) ...ccccevene. 88 2 691

Wellblech; Dehn- (Streck)-, RilTel-, "Waffel-, "Warzen; andere Blecho (789 a u. b, 790) 91 13 549

Draht, gewalzt oder gezogen (791a@a—1C, 7928 € ) corirerremnerreees e 4 496 227 823

Schlangenriihren, gewalzt oder gezogen; Rohrenformstiicke (793a u.b) . .. 110 2 256

Andore Rohren, gewalzt oder gezogen (794a u. b, 795a U. b ) i, 9 232 73 455

210 233 116

Eisenbahnschwellen, Eisonbahnlaschon und Unterlagsplatton (796c u. d) . . . . 74 80 454

Eisenbahnaohsen, -radeisen, -riider, -radsiitze (797) 380 53 048

Schmiodbarer GuB; Schmiedostiicke*** (798a—d, 799a—f ) ..cccevvvveeiviiicevee 5207 33 305

Geschosse, Kanonenrohre, Sagezahnkratzen usw. (7990 ) ....ccconmrinnsicneinens e 2 155 21 583

Briicken- und Eisenkonstruktioncn (800@ U. b ) .o 265 40 532
Anker, Ambosae, Schraubstocko, Brecheisen, Hammer, Kloben und Rollen zu

Fiaschenziigen; "Winden (806 a—¢c, 807 ) .cccouunne 598 4 585

Landwirtscbaftlicho Geriite (808a u. b, 809, 810, .b).. 644 23 771

"Werkzeuge (811 a u. b, 812a u. b, 813a—e, 814a u. b, 815a—d, 836a) . . . 1086 12 536

EisenbahnlaschenBchrauben, -keile, Schwellenschrauben usw. (820a ) ..., 49 6 066

435 7367

Schrauben, Nieto USW. (8201) U. €, 8250 ) ittt 1052 11 358

Achson und Achsenteile (822, 823a u. b ). . 52 1167

"Wagenfodern (824D ) . 81 676

164 2 892

Andero Drahtwaren (825 D——d ) ..o 399 21 485

Drahtstifto (825f, 826a u. b, 827).. 1559 51 690

Haus- und Kiiehengeriite (828b u. c) 286 16 953

2628 2086

Ecine Messer, feino Scheren usw. (836D U. € ) i 71 2 393

Niih-, Strick-, Stick- usw. Nadeln (841 a—c) 121 1862
Alle iibrigen Eisenwaren (816c u. d—=819, 828a, 832—835, 836d u. 0—840

842) 1454 29 814

Eisen und Eiscnlcgiermigen, unYollatandig angemeldet.. — 549

Kessel- und Kesselschmiedearbeiten (801 a—d, 802—805). . 1008 18 147

Eisen und Eisenwaren in den Monaten Januar-August 1908 376 292 2 451 767

Maschinen v N W . W 48 436 241173

Summo 424 728 2 692 940

Januar-August 1907: Eisen und Eisenwaren . 535 246 2 253 773

M aschinen............. 67 554 213 800

Summo 602 800 2 467 573

* Die in Klammern stehenden Ziffern bedeuten die Kummern des statistischen "WarenYerzeichniBses.
** Die Ausfuhr an bearbeiteten guBeisernen Mascbinenteilen ist unter den betr. Maschinen mit aufgefiihrt.
*** Die Ausfuhr an Schmiedestucken fiir Maschinen ist unter den betr. Maschinen mit aufgefiihrt.
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Kokserzeugung (lor AYolt im Jaliro 190(5.*

Somit 1906
Narae des Landes 1906 1905 mehr(+),bezw.
» weniger (—)
t t t

Ver. Staaten yoii

Amerika . . . . 33023184 29240080 3783104
Deutschland 20265572 16491427 + 3774145
Grofibritannien 19605270 18326593 + 1278677:
Belgien ... 2414490 2238920 + 175570
RuBland.... ... f2301239 2301239 —
Frankreich . . . . 1S50936 1907913 — 56977
Qesterreich . . . . 1677646 1400283 + 277363
Kanada....... §750000 625436 4 124564
Italien..... 672689 627984 4 44705
Spanien... 659927 675812 15885
Australien 189046 165567 + 23479
Ungarn... §70000 69303 4+ 697
M exiko... §60000 §60000 -

Die iibrigen Liindor  2950000j8§2250000 + 700000

Insgesamt 86489999 j76380557 [-)- 10109442

Roheisen- und Stahlorzoiigiing der >Volt
im Jaliro 1907.ft

Dem jttngst erschienenen XVI. Bande des be-
kannten Werkes ,,Tho Minerat InduBtry“f ff entnehmen
wir die folgende Uebersicht iiber die letztjiihrige
Roheisenerzeugung aller Liindor der Erde, ver-
glichen mit den Ziffern des Jahres 1906:

Menge des erblasenen Somit 1907
Roheisen* mehr (-}-)

Name des Landes bezw.
1907 1906 weniger (—)

t t

Yereinigte Staaten

von Amerika . 26 193 863 25 706 882 + 486 981
Deutschland ein-

schliefil. Luxem-

hurg .. 13 045 760:12- + 572693
Grofibritannien u.

Irland 10 082 638110 311 778 — 229 140
Frankreich 3588 949; 3319 032 4+ 269 917
RuBland 2 768 220i 2 350 000 , 418 220
Belgien... .. 1427 940j 1431 160 3220
Oesterr.-Ungarn 1405 000 1403500 + 1500
Kanada........... 590 444 550 618 + 39 826
Schweden . . . . 535 000 552 250 17 250
Spanien............ 385 000 387 500 — 2500
Italien... 32 000 30 450 4+ 1550
Alle iibrigen

Lander 625000 650 000 — 25 000

Insgesamt 60 679 814159 166 237 1513 577

Demnach hat dio Gesamtroheiseuherstellung des
Jahres 1907 diejenige des Yorjahros um rund 21* °/o
ubertroffen. Yon den drei fiihrenden Landern hatten die
Yereinigten Staaten ein Mehr von etwa 2 olound Deutsch-
land nobst Lusemburg eine Steigerung Yon 4'/a oo auf-
zuwetsen, wahrend Grofibritannien um 2°/° zuruckging.
'Weiterhin hatten noch, falls man die obigen Ziffern
ais zuYerliissig botrachten darf, RuBland mit beinahe
18 °/o und Kanada mit reicblich 7°/0 sich einer be-
sonders hohen Zunahme ihrer Roheisenerzeugung im

* Nach ,,Gliickauf*“ 1908 Nr. 35 S. 1270. — Yergl.
*Stahl und Eisenu 1907 Nr. 38 S. 1363.
f Zahl fiir 1905, da das Ergebnis fiir 1906 noch
nicht Yorlag.
§ Geschatzt.
tt Yergl. ,Stahl und Eisenl 1907 Nr. 35 S. 1267.
itt New York 1908, Hill Publishing Coinpany.

Statistisches.

i fci*?2**

Stahl mul Einen.17475

Bericlitsjahro zu erfreuen. Von den an crster Stello
genannten drei Staaten, dio zusammon 49 322261 t
oder 8lo/o dos uberhaupt erblasenen Roheisens lieforten,
standen die Yereinigten Staaten mit 43 °/o unbestritten
an der Spitze; dann folgte Deutschland mit 21%a °/0
und Grofibritannien mit 1623 °0o der Gesamtmenge.

Die Entwicklung der Stahl (FluBoisen)-Er-
zeugung ist auB der nachsten Zusammenstellung,
dio wir derselben Quello verdanken, zu ersehen:

Menge des erzeugten Somit 1907
FluBeisens mehr (+),
Namc des Landes
1907 190G )
t t t
Yereinigte Staaten
Yon Amorika . 23 733 391 23 772 506 — 39 115

Deutschland ein-
sehliefil.Luxem-

burg* 12 063 632 11 135085 + 928 547
Grofibritannien wu.

Irland 6 627 112 6565 670 + 61 442
Frankreich 2 677 805 2 371 377 306 428
Ruliland 2076 000 1763000 + 313 000
Oesterr.-Ungarn 1195500 1195000 + 500
Belgien 1183500 1 185660 2 160
Kanada 516 300 515 200 ~¢ 1100
Schweden . . . . 353 000 351 900 1100
Spanien.......... 247 100 251 600 4500
Italien ... 115 000 109 000 6 000
Alle iibrigen +

Lander . . . . 405 000 420 000 15 000

Insgesamt 51 193 340 49 635 998 + 1557 342

Bringt man hier dio Ergebnisse des Jahres 1907
in Yergleich zu denen des Yoraufgegangenen Jahres,
so ergibt sich fur alle Liindor zusammen ahnlich wie
beim Roheisen eine Zunahme der Erzougung um
reichlich 3 00. Dagegen liegen dio Yerhiiltnisso im
einzelnen insoforn etwas anders, ais dio Yereinigten
Staaten im letzten Jahre 7° 7° Stahl weniger, GroB-
britannien und Irland 1o mehr liergestellt haben alB
im Yorjahre. Am giinstigsten unter den drei fiihren-
den Staaten hat, wenn man die berichtigten Ziffern
zugrundo legt, Deutschland mit einem Mehr von
62s °/o in der Stahlerzeugung abgeschnitten. Beson-
ders bemerkenswert ist ferner — wieder unter der schon
oben beim Roheisen erwahnten Yoraussetzung — die
Steigerung der russischen FluBeisenziffer um 173i oQ
Auf dio Yereinigten Staaten, Deutschland und GroB-
britannienzusammen entfielen imjahrel907 42424135t
oder reichlich 82 o0 der gesainten Stahlherstellung;
die Vereinigten Staaten hatten dabei mit 46 °/° den
groBten Anteil, dann folgto Deutschland mit 23 o0
und Grofibritannien mit 13°/o.

SchlieBlicli w'fire noch zu erwiihnen, daB die
Stahlerzeugung sich zur Mongo dos erblasenen Roh-
eisens im letzten Jahre in den Yereinigten Staaten
wie 90,6 : 100, in Deutschland wie 92,5 :100 und in
Grofibritannien wio 65,7 : 100 Yerhielt.

Bergwerks- uud Eisenhiittonbetriel) in Preufien
wahrend des Jahres 1907.**

Nach der amtlichen Statistik des Ministeriums
fur Handel und Gewerbe*** gestalteten sich die Er-

* Dio Ziffer fur 1906 belauft sich nach der be-
richtigtcn Statistik des Verein8 deutscher Eisen- und
Stahlindustrieller auf 11 307 807 t.

** Yergl. ,,Stahl und Eisen" 1908 Nr. 3 S. 97.

ko Zeitschrift fiir das Berg-, Hiitten- und Salinen-
wesen im Preufiischen Staate“. Jahrgang 1908
1. Statistische Lieferung S. 1 bis 28.
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gebnisso des Bergbau- und Hiittenbetriebes im PreuBi-
schen Staate wahrend des yerftossenen Jahres wie folgt:

C

& :=€* _8 Forderung
‘a 2~ bezw. "Wert
Gegenstand 2w Erzeugung
B ua | 30 |l a
a = t Ji

134044080 1285962587
128295948 1127820402

1907 268 501805

Steinkohlen J 3505 574 468347

Statistisches.

28. Jahrg. Nr. 41.

Itolieisenorzeugniig in den Yereinigten Staaten.*

Im Anschinsse an unsero kurze Mitteilung** iiber
dio LeiBtung der Koks- und Anthrazit-llochofen der
Yereinigten Staaten im August d. J. goben wir nach-
stehend die iiblicho genauo Aufslellung mit den Ver-
gleichsziffern fiir den Monat Juli 1908:

August 1908
t

.1370 412 1237 619 ***

Juli 1908
t

I. Gesamt-Erzeugung

1907 380 53989 52660597 127192622
Braunkoblen™ 19,6 378 47374 47912721 107157550
Wisenerze [ 1907 420 25369 5077773 50691018

) 1006 391 23890 4713928 42235891
Nickel 1907 4 157 7557 153537
Ickelerzo -J 1906 4 205 7472 150490
M 1907 18 392 72442 822105
anganerze | jq05 15 287 51881 592410
1907 17 751 184962 1590429
Schwefelkiesj 1900 19§81 186849 1583318
- 1907 76 32793 8626300 585631696
Roheisen . .| J906 75 20841 8154580 503467014
Darunter & -a
a) GieBerei- / 1907 T *7" 1517966 109996000
Rohoisen \ 1906 1496526 97050656
a) GuBwaren ( 1907 8 w2, 67270 7394199
1. Sehmel-j
zung . . ¢ 1906 57447 6104120
c) Bessemer-f 1907 478011 34144558
Roheisen ( 1906 490081 31705924
d) Thomas- f 1907 Z<c 4942511 306305243
Roheisen ~ 1906 §ig 4637564 265147438
e) Stahleisen ( ;4. - 931140 83124934
u, Spiegel-J > £
eisen** ( 1906 c 755678 61292178
f) Puddel- s R
(rorl])elBen 1907 671855 43964909
onne 0
Spiegel. 1906 & 703474 41602292
oisen) 0 *
g) Brach- u. | 1907 a 17546 701853
Wasch-
eisen 1906 o = 14110 564406

Bergbauerzeugnisso ludious.

Der ,,Iron and Coal Trades Review‘“*** entnehmen
miir naobstehende Angaben iiber die Kohlen-, Mangan-
erz- und Kalkstein-Gewinnung IndieiiB in den Jahren
1893 bis 1907 :

ArbeitstHgl. Erzeugung 44 207 39 923***
Il. Anteil der Stahlwerks-
gesellschaften ... 911 405 811 417
Darunter Ferromangan
und Spiegeleisen 15 171 10 414
Am 1. Sept. Am 1. Aug.
190S 1908
111. Zahl der Hochofen 393 394
Davon im Feuer 179 161
1V. "Woehenleistungen der
Hochofen ... 318 122 289 143

Kohlengemnnung der "Welt im Jaliro 1907.f

Name des Landes

1307

t

1906

t

mehr

Somit 1907
bezw.

weniger (—)

t

Asien:

China 10450000 — + 10450000
Indien . . . . 11200000 9783250 4- 1416750
Japan 12890000 12500000 . 390000
Australie n:

Neu-Siidwales. 7850000 7748384 4+ 101616
Neuseeland . 1784000 1600000 + 184000
TJebr. Austral. 900000 870000 + 30000
Europa:

Belgien . . . 23824499 23610740 213759
Doutschlandff 205542688 193533259 12009429
Frankreich . 37022556 34313645 2708911
GroBbritannien

und Irland 267828276 251050809 + 16777467
Italieng 225000 300000 75000
Oestorreieh-

1Jngarngs§ 39876511 37612000 + 2264511
RuBlaud 17800000 16990000 + 810000
Schweden 305000 @g265000 + 40000
Spanien §3250000 3284576 34576
Nordamerika:

Kanada 10510961 9914176 + 596785
Yer. Staaten 430430183 375397204 4 55032979
Sudafrika:

Transyaal, Na-

tal und Kap-

kolonie 3945043 §3900000 4+ 45043
Alle iibrigen

Landeri) 3475780 5500000 2024220

Insgesamt 1089110497 988173043 + 100937454

Kohle Manganerze Kalkstein
Jahr t t <
1899 . 4 696 198 88 520 1195
1900 5539 647 93 847 —
1901 6 351 546 164 650 28 448
1902 6 899 065 146 341 30 572
1903 6 921 729 173 963 35 802
1904 7 682 338 140 953 51 661
1905 . 7 894 799 207 194 94 571
1906 .o 9 249 466 443 425 49 617
1907 o 10 694 891 652 365 74 394

* Haupt- und Nebenbetriebe.

** EinsclilieBlich Ferromangan, Ferrosilizium usw.

**% 1908, 11. September, S. 1051.

* ,The Iron Age* 1908, 10. Sept., S. 725.

** Stahl und Eisen* 1908 Nr. 39 S. 1406.

*** Endgiiltige Ziffer (yergl. ,,Stahl und Eisen* 1908
Nr. 35 S. 1255).

f Nach ,The Minerat Industry during 1907“.
Edited by "Walter Renton Ingalls. Yol. XYI, S. 179.
— Yergl. ,,Stahl und Eisen" 1907 Nr. 35 S. 1267.

ff EinschlieBlich Braunkoblen; nach der Reichs-
statistik ist die Gesaintforderung im Jahre 1906 etwas
geringer gewesen, ais hier angegeben wird.

§ Geschatzt.

88 EinBchlieBlieh Braunkoblen.
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Iron and Steel Institute.

28. September bis 2. Oktober.

Zum drittenmal tagte das Tron and Stoel In-
stitute in Middlesbrough-on-Toes, jener Stadt
imNordenEnglands, die der Mittelpunkteines, eine eigen-
artige Machtstellung in der Eisenindustrie dor Erde
einnelimenden Distriktes ist. Yor 39 Jahron wurde das
Institute hier ins Leb6n gerufon. Dio Saat, die
von weitausschauenden Miinnern damals ausgestreut
wurde, hat reiche Friichto gozoitigt, die allen eisen-
erzeugenden Liindern zuguto gekommen sind. Es ist bc-
greiflich, daB bei der beurigen Tagung Erinncrungon an
die friiheren Yersammlungon in derselben Stadt geweckt
werden und die weohsolvollen Schicksale, die der Bezirk
erlebt hat, zur Erorterung stelion. Schon im Jahre
1735 soli der erste Hoehofen in Middlesbrough erbaut
worden sein; dio Bliite des Distriktes begann aber
erst, naebdom durch John Yaughan die miichtigen
Eisensteinlager wiederentdeekt waren, die in nSchster
Niihe und geringer Teufe ruhten und dio mit dem in
einer Entfernung von nur wenigen Meilen gewonnenen
Koks dio Grundlago oiner maclitvollen Itoheisendar-
stellung wurden. Diese betrug im Jahre 1869 rund
1l/a Millionen, im vyorflossenen Jahre 3'a Millionen
Tonnen; ihre Bedeutung verdankt sio nicht nur der
gliiekliclien Yoreinigung Yon Eisenstein und Brcnn-
stoff, sondern dem weiteron Umstande, daB dio Werke
ihre Erzeugnisse unmittelbar in die Seeschiffo Yer-
laden konnon. Ais das lIron and Steel Institute im
Jahre 1883 zum zweitenmal nach Middlesbrough kam,
stand dor Bezirk auf der lloho Beiner Glanzzeit; denn
just in jenes Jabr fiel die bocliste Ziffer seiner Erz-
gewinnung. Nachdem im Jahre 1881 die ersten aus-
wSrtigon Erze zur Yorwendung gelangt waren, ging
man mehr und molir zur Erzeugung von lliimatit-
roheison iihor; von dom EntphospliorungBYerfahren in
der Birne machten — man kann wohl sagen merk-
wiirdigerweise — ais einziges Werk nur dio North-
Eastern Steolworks Gebrauch. Trotzdem aber yollzog
sich der Ersatz des SchweiBeisens durch FluBeisen in
unwiderstoldichem Fortschritt; heute spielt hier das
basische Jlartinverfahron dio groBte Rolle.

Stadt und Umgcbung hatten sich machtig gerustet,
um die 700 Mitglieder und Glisto in der Gcsamtzahl
Yon 1350 zu ompfangen. Auch Deutschland war dies-
mal zahlreich Yertreten. Nachdem sich die Teilnehmer
tags zuvor in der Stadthalle zu einem musikalischen
Abend zusammengefunden hatten, hieB, Yor Beginn der
ersten Sitzung, die am 29. September stattfand, der Lord-
mayor der Stadt, Oberst-Colonel I’00lo, das Institute,
das Yor 25 Jahren zulotzt in den Mauern der Stadt
getagt habe, lierzlich willkommcn. Dann eroffnete
der Prasidcnt, SirHugh Bell, dio Yersammlung und
erledigte in aller Kurze den goschaftlichen Teil, aus
dem herYorgehoben sei, daB fiir die nachsten zwei
Jahre Sir William Thomas Lewis das Amt
des Yorsitzenden ubernehmen wird.

Den Reigon der Yortriige eroffnete J. E. Stead
niit Mitteilungen iiber ein

W erkstattO likroskop.

In den letzten Jahren haben die zur Priifung yon
Metallen und Legierungen bestimmten Mikroskope
mancherlei Yerbesserungen erfahren, doch haben sich
dieselben in erster Linio auf die fur wissenscbaftliche
Arbeiten und nicht fiir die Werkstattpraxis bestimmten
Apparate erstreckt; ja bisher gab es iiberhaupt noch
kein Mikroskop, das sich fiir den praktischen Ge-
brauch in GieBereien, Stahlwerken und Konstruktions-

werkstiitten geoignet hiitte. DaB ein solches Instru-
ment aber erwiinscht ist, liegt auf der Hand. Fiir
dio meisten praktischen Zwecke ist oino starko Yer-
groBerung gar nicht erfordorlich; bo kommt man boi-
spielsweiso bei der Priifung Yon StahlguB-' und
Schmiedostiicken mit einer 20- bis SOfachen Ver-
groBerung aus. Eino dorartige YergroBerung wiirdo
auch den GieBoreileiter in den Stand setzen, an-
niihernd zu ermitteln, in welchem Ycrhiiltnis Phosphor
in seinen GuBstiicken Yorhanden ist und ob dio Menge
dos gebundonon Kohlenstoffes groB oder gering ist.

Ein fiir die Werkstattpraxis bestimmtes Mikro-
skop muB drei Bedingungen erfiillen:

1. Es muB einfacli sein, aus moglichst wenig Teilen
bestehen und eino ziemlich rauhe Behandlung
Yortragon.

2. Reflektoren und Lichtguelle miissen mit dem Ob-
jektiY Yerbunden sein.

3. Der Apparat darf nicht teuer sein.

Der Yortragondo erliiutert sodann oin nach seinen
Angaben von der Firma J. Swift & Son ausge-
filhrtes Workstatt-Mikroskop. Das Stativ besteht aus
einor Scheibe, die mit drei in Stahlspitzen endigondon
FiiBen Yorseben ist. Ais Lichtquolle dient eine kleine
4-Yolt-Gliihlampe, die von einer entsprechenden
Trockenbatterio mit Strom yerselien wird. Das zu
uutersuchende Materiat braucht nicht sorgfSltig Yor-
bereitet zu werden: fiir die Priifung Yon GuBeisen
auf seinen Phosphorgehalt geniigt schon die gewiihn-
liche Werkstatt-Politur. Das Aetzen kann mit ver-
diinnter Salpetersiiure erfolgen. Hat man z. B. ein
bearbeitetes GuBstiick zu untersuchen, so wird das-
selbe zunachst mit feinstem Schmirgel poliert, dann
jireBt man einen Ring Yon Plastizin darauf und gieBt
auf die bo abgegrenzte MetalloberflUcho die Yerdiinnte
Siiure, dio man etwa 3 Minnten lang oinwirken liiBt.
Hierauf wird der Ring entfernt, die geatzte Flacho
mit Wasser abgowaschon, mit Loschpapier abgetrocknet
und das Stuck ist zur Untersuchung fertig. —

T. C. Hutchinson teilt in dem nunmehr fol-
genden Yortrage in sohr eingehender Weise die Er-
fabrungen mit, die er im Yerlauf vieler Jahre auf
den ,,SkinningroYe Ironworks“ mit der

meclianischen Reinigung dor Eisenerze

gemacht hat. Dieselben gipfeln in folgenden dreiSchluB-
sfitzen: l.Yerhiittet man das Erz ungereinigt, so wachsen
in gleichem Yerhiiltnis wie die Yerunreinigungen der
Koks- und KalksteinYerbrauch und damit auch dio
SchmelzkoBten. 2. Ea ist billiger, die Yerunreinigungen
der Erze mechanisch auszuscheiden, ais sio im Hoch-
ofen herauszuschmelzen. 3. Die mechanische Rei-
nigung der Eisenerze ist erstrebenswert und auch bei
allen Erzsorten anwendbar.

Greyille Jones-Middlesbrough lieferte eine

BescUroibung dor Hochofcmrerko
yvou Bell Brothers ron 1S44 bis 190S.

Die genannte Firma wurde im Jahre 1844 Yon den
drei Brudem Lowthian — dem spateren SirLowthian —,
Thomas und John Bell gegrundet, indem sie einen
aus dem Jahre 1836 stammenden Hoehofen zu Wytam
am Flusse Tyne pachteten. Dieser Ofen machte bei
65 cbm Inhalt in der Woclic anfanglicli 56 t, spater
100 t und wurde 1863 ausgeblaaen. Die Yerwendeten
Erze wurdon ortlichen Blackband- und HamatitYor-
kommen entnommen. Ais zweites Werk besitzt die
Firma seit 1873 die Anlagen zu Walker-on-Tyne, wo
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zur Yersorgung deB fiir dio damalige Zeit bedeutenden
Puddel- und Walzwerks von Losli, Wilson und Bell
im Jahro 1842 der erste, 1844 der zweito und 1852
der dritte Hochofen angehlasen worden war. Den
Brudem Bell gebiihrt das Yerdienst, erfolgreich fiir
die ausgedehntere Yerhiittung dos Clevelander Eisen-
steina eingetreten zu sein. Dio Abliandlung bringt
auafuhrlichero Mitteilungen iiber das Roheisenaus-
bringen dos Werkos von 1852 bis zu seiner Still-
Betzung und Niederlegung im Jahre 1891. Yon 1888
an wurden dort Geclliyara-Erze yerachmolzen. Nach
kurzern Angaben iiber das dritte Werk, dio Wear
Ironworks, Washington Co.,
Durham, und den dortigen
Hochofenbetrieb von 1857
bis 1875, wird die yierte
Anlage, die Clarenco Eiaen-
werke, oingchender be-
schriebcn. Dort stammten
drei Hochdfen aua dem

Abbitilung 1. Profil der alten
Hochofen aus dem Jahre 1S54.

Abbildung 2.

Jahro 1854 (yergl. das Profil Abbildung 1), bis 1865
folgton fiinf weitere, wobei man gleichzeitig dazu
iiberging, dio alten rechteckigen Rostofen durch runde
nach Clovolander Bauart zu ersetzen. Dio Hochofen
wurden in den 60 er und 70er Jahren teils hoher ge-
zogen,

orhoht.  Zwischen 1888 und 1892 wurden statt der
alten Rohrenapparato Winderhitzer nach Cowper yon
19m Hohe und 6,4 m Durchmesser eingefiihrt und
deren Zahl bis 1897 auf 20 yermohrt. Heute besitzt
das Werk zwiilf Hochofen mit je rund 1220 t wochont-
liclier Leistung (yergl. Abbildung 2), 34 Winderhitzer
und eino Teesside- sowie yier Westgartli-Yerbund-
Geblasemaschinen nebst dazugehorigen Dampfkesseln,
Koksofen und sonstigen Apparaten.

Ad. Jouye (Paris) sprach iiber

don Einlufi des Siliziums auf ilio pliysikalisclien
und clicmiscUen Elgeuscliafton des Eisens.

Redner beschrankte sich yornehmlich darauf, die Ein-

fliisae des Siliziums za besprechen, soweit sie sich auerI’gL auch ,,Stahl und Eisen"

die magnetischen Eigenschaften und die chemischen

Aus Fachvereinen.

Neue Hochofen
ans dem Jahre 1903.

28. Jahrg. Nr. 41.

Eigenschaften des Eisens in dem Yerhiiltnis zu seiner
Widerstandsfiihigkeit gegen den Angriff yon Sauren
erstrecken.

Aenderung der magnetischen Eigen-
schaften: Silizium ist ein Metalloid, das ganz un-
magnetisch ist, d. li. ein Elektromagnet iibt auf reines
Silizium iiberhaupt keinon EinfluB aua. Anderseits
stellt Eisen ein typiaches magnetisebes Metali dar.
Jouyo yersuchte schon im Jalire 1902 experiinentell
festzustollen, ob dio Aenderung der magnetischen An-
ziehungskraft im geraden Yerhiiltnis zu den Prozont-
gehalten an Eisen und Silizium steht oder ob hierbei

irgendwelcbe Modifikationen sich feststellen
lieBen. Das Ergebnis der Untersuchung war
kurz folgondes: Wird Eisen, das mit wech-
selnden Mengen yon Silizium legiert ist, dem
EinfluB eines Magneten, der von einem Strom
yon gloichbleibender Starke erregt wird,
unterworfen, so yermindert sich dio An-
ziohungskraft des Magneten gleichmaBig mit
oinem steigonden Gehalt der Logierung an
Silizium. Bei einem Gehalt yon 20 O Si,
entsprechend der Yerbindung FejSi, zeigt
sich ein plotzlichor Knick in der Kurye.
Ueber don genannten Siliziumgehalt liin-
aus nimmt die Magnetisierbarkeit wieder
regelmaBig ab, bis zu einem Gehalt yon
33,330/0 Si, entsprechend FeSi; bei diesem
Punkt weist die Kurye wieder einen Knick
auf, der sich bei einem Gehalt yon 50 uo
Si (entsprechend FoSij) wioderholt. Diese
drei Punkte ausgonommen, yorringort sich
dio Magnetisierbarkeit gloichmiiBig im Yer-
hiiltnis mit der Zunahme an Silizium yon
100 fiir reines Eisen bia 0 fiir roines
Silizium.

Aus der Erscheinung, daB nur fiir dio
drei Yerbindungen FesSi, FeSi und FeSi2
die Magnetisicrungskurye drei deutlicho Ab-
weichungon zeigt, zieht Jouyo den SchluB,
daB keine wciteren Yerbindungen ais die
genannten zwischen Eisen und Silizium be-
stehen. In einem Schaubild ist die cxperi-
mentell erhaltene Kurye dargestellt, fiir die
Art der Yersuchsdurchfiihrung wird auf dio
fruhere Mitteilung* yerwiesen. Es ist noch
zu bemerken, daB diese Ergobnisse an reinen
Legierungen yon Eisen und Silizium erhalten
wurden, die frei yon Kohlenstoff waren.
Jouye will in einer spateren Arbeit den
EinfluB eines etwra yorhandonen Gehaltes an
Kohlenstoff untersuchcn.

Aenderung der chemischen Eigenschaften.
Die am meisten charakteristische Eigenscliaft, dio ein
Gehalt an Silizium dem Eisen yerleiht, ist die Wider-
stand8fiihigkeit gegen Sauren. Jouye hat dieser Fr-
scheinung besonderes Interesse entgegengebracht unter
dem Gesichtspunkte, diese Eigenschaft nutzbringend
auszubeuten fur die llerstellung yon GefiiBen, die zur
Aufnahme yon Sauren dienen sollen. **

Eine wirkliche WiderBtandsfahigkcit der Eisen-
siliziumlegierungon gegen Siiurcangriff ist aber erst
festzustellen, wenn die Legierungsycrhaltnisso, die der
Arerbindung FeaSi entsprechen, erreicht bezw. iiber-
schritten sind. Ea miissen also alle Legierungen, dio
nicht im elektrischen Ofen hergestellt sind, aufier
Betracht bleiben, da nur im Elektroofen Legierungen
mit so bobem Siliziumgehalt hergestellt werden konnen.

Bei den Yersuchen mit heiBer Schwefelsaure
(22 “Baume) gegen Eisensiliziumlegierungen inForm von
BehSltem, Kohren, Koaseln usw. ergab sich folgendea:

* ,Comptes Rendus“ 1902 Bd. 5 S. 244,
1908 Nr. 24
S. 844, Nr. 40 S. 1433.
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1. Siliziumlegierung (Metilliire) mit 20,6 °/o Si,
Yorlust in zwei Monaten 0,06 0/o;

2. GuBeisen mit 3 °/o Si, VerluBt in zwei Stunden
44,6 »/,,;

3. Gewohnliches GuBeisen, Yorlust in zwei Stun-
don 46 do-

Da dic korrodierendo Wirkung der Salpeter-
siiurc oine erhoblich starkere ist ais dio dor Seliwofel-
siluro, so muB dic Logierung;, um dem Angriff der
erstgenannten Siiuro widerstehen zu konnen, hoher
Biliziert sein. Dio erhaltcnon Yersuchsergebnisse sind
bemerkenswert: Ein Rohr, das in 24 Stunden von
rund 300 kg salpetersauron Diimpfen yon 150 bis
2000 C. durchstromt wird, widerstand dem Angriff
seit Miirz 1903 mit Erfolg; der Yorlust gegeniiber
dem urspriinglichon Gewicht iBt ganz gering, er be-
trug rd. 100 g boi oinom Anfangsgewiclit von 20,4 kg.
In einem besonderon Fallo wurdo ein Yentilatorrad
aus Siliziumlegiorung gebaut, mit dem in dor Minuto
250 cbm eines Gomisches yon salpetersauren und
schwefelsauren Dampfen fortbewegt werdon. Dio Er-
gebnisso yon Yersuchen mit SalzBauro und Essigsiluro
haben auch dio ZweckmiiBigkcit dor Vorwendung yon
Eisensiliziumlegierungen dargetan.

Eine englische Firma hat Jouye’s Siliziumlegie-
rungen beziiglich ihrer Widerstandsfiihigkeit gegen

chemische Einfliisso Yersuchen unterworfen, iibor
deren Ergcbnisso nachBtehonde Zahlentafeln Auf-
schluB geben:

Tabelle 1.

Sftlpctersilure 20 %.

Nach 24 Stunden Nach -18 Stunden

Gewicht Yerlust an Ge- Gewicht Yerlust an Ge-
in kg wicht In kg in kg- wicht In kg
6,4410 — 0,0392 6,4018 — 0,0207
5,1669 — 0,0047 5,1622 — 0,0006
8,1524 — 0,0037 8,1487 — 0,0032

14,5013 + 0,0012* 14,5025 + 0,0045*
1,7060 — 0,0716 1,6344 — 0,0323
1,4941 — 0,0034 1,4907 — 0,007

YerBuclie, boi denen Probestiicke in yerschiedenen
Siiuren 24 Stunden untergetaucht bliebon, gaben fol-
gende Zalilen (s. Tabelle 2).

Jouye betont, daB dio yon ihm angefiihrten Yer-
Buchsergebnisse (in derQuello sind noch weitere Zahlen-
angaben enthaltcn) yon Yersuchen herriihren, die yon
wirklich  handolstechnischen  Gesichtspunkten aus
durchgefiihrt worden sind, und dali dio Abmessungen

* Dio mehrfach beobachtete
hfingt walirschcinlich mit der Porositat des Metalles
und einer dadurch erfolgten Sattigung mit Saure zu-
sammen.

lieferate und kleinere Mitteilungen.

Gewichtszunahme
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Tabelle 2.
Yerlust oder
SUure Gewicht Zunahme
an Gewicht
Salpetorsiiuro konz. 42,1690 — 0,0060
Salpotersaure 1:1. 38,6405 — 0,0065
Scliwofclsiiuro konz. . 32,6000 keine Aenderung
Schwefelsaure 1:1 27,9800
Essigsaure konz. 19,5632 — 0,009
Essigsiiuro 1:1.. 14,373 — 0,014

mancher der benutzton Apparate yoll
Wort der Legierungen dartun.

Aus seinen Yersuchen zieht Redner den SchluB,
daB in den Fallen, in denen Silizium ais Zusatz zu
Eisen cinon geniigend liohen Prozentgelialt errcicht,
1. dio magnetiachen Eigenschaften yerschwinden und
2. die Widerstandsfiihigkeit gegen chcmischo Angritfo
mit dem Gehalt an Silizium wachst.

Dr. H. C. H. Carpenter, Professor an der
Uniyersitat in Manchester, behandelt in scinem Yor-
trag den

und ganz den

Erstarrungspunkt des Elsens

oder, wie man sonst zu sagon pflegt, dcnSchmelz-
punkt des Eisens. Nach einem kurzen gescliicht-
lichen Riickblick auf die Schmelzpunktbestimmung
des Eisens bespricht der Yortragende dio drei Haupt-
arten der Temperaturbestimmung: dio Gas-, die
therinoelektrischen und die optischen Pyrometer. Die
alteren Bestimmungen haben heute nur noch histo-
risches Interesse, da dio crmittolten Werte zwischen
1500 0 (Pouillet 1836) und 2200° (Bloxam) schwankcn.
Dio thcrmoelektrischen Beatimmungen stimmen hin-
gegen, wio folgende Tabelle zeigt, gut iiberein.

Tabelle 3.
5_ 1
Eisen R S
Nr. Beobachter € in Berubruug: Lol
mit 20
a v
0C
1 Carpenter und Yerbrennungs-
Kecling 1904  produkten yon
Kohlengasi.Luft 1505
2 Guertler und
Tammann 1905 Stickstofl’ 1492
3 llarkort 1907 Kohlenoxyd 1504
4 J . ... 1907 Sauerstoff . . . . 1501
5 Saklawalla 1908 Stickstoff und
W asserstoff 1510

Ais Mittelwert fiir den Erstarrungspunkt des Eisens
kann man 1505° C. annehmen; derselbe ist unabhangig
von der Atmosphiiro, mit welchor daB zu untersuebende
Eisen in Beruhrung ist. (Fortsetzune folgt.)

Referate und kleinere Mitteilungen.

Der Eloktrostalilofen yon Schneider & Co.
in Creusot.

Einer liingeren Arbeit* iiber Elektrostahlofen yer-
schiedener Systeme ontnehmen wir folgende Angaben
iiber den neuesten Ofen yon Schneider & Co. in
Creusot. Der Ofen besteht aus zwei Schmelzraumen,
die durch Kanale (,,Heizrohreu) miteinander yerbunden
Bind. Das fliissige Metali wird bei der Erliitzung
genotigt, durch die Kanale seinen Weg zu nehmen.
Der Ofen ist in seinen einzelnen Teilen nicht gleich-

* ,Engineering” 1908, 12. Juni, S. 776.

maBig erhitzt, die Bewegung des Metallbades wird
weiter befordert durch die Lagerung des ganzen Ofens
auf drei Saulen, yon denen zwei unabh8ngig yonein-
ander gehoben und gesenkt werden konnen.

Im einzelnen stellt sich der Aufbau des Ofens
nach Abbildung 1 folgendermaBcn dar: In den groBe-
ren kreisformigen Schmelzraum A wird die Charge
eingegossen, der kleinere rechteckige Schmelzraum B
ist mit dem groBeren durch die Kanale (nH.eizrohre*) Cj,
Di und Cs, D« yerbunden. Jeder dieser Kanale besteht
aus einem Teil Ci bez. Cs mit rechteckigem, und einem
Bolchen Di bez. Dj yon halbkreisformigem Querschnitt.
Diese letzteren rohrformigen Partien sind der starksten
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Hitze ausgesetzt und daher ist das sie umgebende Mauor-
werk Ei, Fj so eingericlitet, daB es leicht ersetzt werden
kann. Der Ofen wird durch aclit Bander und Federn
F zusammengehalten und ruht auf drei Stiitzpunkten
G, H, J. Der Pfcilor Ji ist fest, wahrend dio Unter-
stiitzungen boi Gi und Hi mittels hydraulischer Yor-
richtungen sich bewegen lasseu, so daB der Ofen
nach jeder Riehtung hin geneigt worden kann. DioBe
Einrichtung erloichtert auch die Entleerung des Ofens j

Abbildung i.

wenn die beiden horizontalen rohrformigen Kanale in
der gleichen Ebene sich belindon, so bleibt in dera
Ofon nur eine ganz kleino Menge Metali zuriick. Der
Transformator besteht aus droi senkrochten Kernen
Ki, Ks, K3, die unter sich durch wagerechte Joche Li,
Li Terbunden sind. Dio Wickelung besteht aus wenigen
"Windungen von zwei Kupferrohren, die ziemlich gleich-
maBig um die Teile 1C und L gewickelt sind, um die
Konstruktion zu erleichtern und die Streuungen zu
Yermindern. Die Rohre werden mit Luft gekuhlt; es
kommt einphasiger Wechselstrom von 220 Yolt bei
42 Perioden zur Anwendung.

Referate und kleinere Mitteilungen.

Elcktrostahlofen von Schneider fc Co. in Creusot.

28. Jahrg. Nr. 41.

Zur Einleitung dos SchmelzTorganges wird der
Ofen mit etwa einer halben Tonno geschmolzenen
Eisens aua dom Tiegelofen, dom Konverter oder
Martinofen beschiokt. Geschmolzenes oder festoB Ma-
teriat wird nachgPBotzt, um die Charge auf 1t zu
bringen und der Ofen dann so geneigt, daB dio Bad-
oberfliicho im Schinelzraum B gloichmiiBig erhalten
wird. Gleichzeitig wird der Stiitzpunkt Gi niedriger
eingestellt ala der bei Hi. In dieser Stellung endigen

die beiden Kanale in den Schmelz-
raum A in rerschiedener Hohen-
lage, das hoiBeste Metali in Ci,
Di wird nach A steigen, wiihrend
das kiiitere nach B silikt. Es ist
noch zu erwiihnen, daB der Quor-
schnitt yoii Dj kloiner ist ais der
von Di. Die Zusiitze werden in
den Schmolzraum A eingobracht,
in dem die Entphosphorung wio
in einem basischen Martinofen vor
sich geht.

Dio Fertigstellung einer kalt
oingesetzton ganzen Chargo er-
fordert drei oder yier Stunden.
Nach der Riickkohlung werden
etwa GOOkg odor mehr abgcgossen,
worauf dor Ofon fur dio Auf-
nahmo oiner zweiten Charge bereit
ist.  "Wenn yon kaltem Schrott
ausgegangen wird, so erfordert,
unter Becriicksichtigung, daB in
dcm Ofen die notige Menge fliis-
sigen Metalls zuriickgeblieben ist
und Kkalter Schrott nachgosetzt
wird, die Herstellung von 1 t
Stahl etwa 800 bis 900 KW .-Stun-
den. Der Wirkungsgrad dieses
kleincn Ofens wird auf 55 °/*
geschiitzt, er wiirde bei einem
groBeron Ofen hoher soin. Bei

vier oder fiinf Chargen im Tage
konnen 3t Stahl in 24 Stunden
fertiggemacht werden. Boi fliis-

sigem Einsatz kann das Ausbrin-
gen auf 15t und mehr gesteigert
werden.

Die Anordnung des Ofens er-
leichtert eine sehr gute Zirkula-
tion innorhalb des Bades. Der
groBoro Schinelzraum, der wio oin
Konverter zugestellt ist, yorein-
facht die metallurgiBclien Arbei-
ten, wie Abscblacken, Ersatz von
FluBmitteln usw. Dio FluBmittel
konnen von den Kaniilen bei dem
Entleeren des Ofens ferngehalton
werden, bo daB diese Ofenteile
geschont werden. Da der Quer-
schnitt dieser Kanale vorhiiltnis-
maBig gering ist, so ist der Wider-
stand dieses Ofcnteiles groB,grSBer
ais der eines oOfenB mit regel-
miiBigem Querschnitt, und unab-
liangig von der Beschickung im Schmelzraum. Daher
soli der Badwidorstand wahrend des Schinelzens ziem-
lich gleiehmaBig sein und die Stromstiirke kann durch
Yeranderung des Potentials dos Primiirstromes ge-
regelt werden. Die niedrige Stromspannung hat auch
noch den Yorteil, daB wenig Gefahr fiir die Be-
dienungsmannBohaft besteht und die Isolierung mittels
Asbests erfolgen kann. Es ware noch zu erwiihnen,
daB auch die einzelnen Teile der Eisonarmaturen von-
einander durch Zwischonlagen von Asbest isoliert
werden.
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» B RA ERTZ"

und* EtdedInliS|

Yon unsoren llochscliulon.

An der Konigl. Bergakadomio zu Claus-
thal werden wahrend dos am 16. Oktober beginnenden
Winterhalbjahres 1908/09 folgende mitder Eiaenhiitten-
kunde zuBammenhiingende Yorlesungon und Uebungen
abgehalten worden: Prof. Osann: Eisenhiitteu-
kundo | (auch fiir Borgleuto), 1. Teil und II, 1. Teil;

Nachrichten vom Eisenmarkte —

Dio Lago dos Rolieisoiigoschiiftos. — Yom
deutschen Markte iet ais bomerkenswort nur mit-
zuteilen, dali das Roheisen-Syndikat in seinor Sitzung
vom 25. v. Mts. mit Riicksicht auf die ErmiiBigung
dor Eisensteinproise bescblossen hat, den Preis fiir
Puddel- und Stahleisen fiir das yierte Yierteljahr 1908 um
2 f.d. Tonno zu ermiiBigen. Im ubrigen ist die Markt-
lage noch dieselbo wie zur Zeit unsoros letzten Borichtes.

Ueber das englischo Roheisongeschiift wird
uns aus Middlesbrough untorm 3. d. Mts. geschrieben:
Der Roheisenmarkt ist trotz oines kleinen Preisfalles
in Warrants und trotz geringen Umsatzoa recht fest.
Fur dio Ausfuhr sind zwar mchrfach Anfragen von
yerschiedenen Richtungen eingetroffcn, sio scheinen
aber niclit zum AbschluBse gefiihrt zu liaben. Ein
giinstiges Yorzeichen ist, daB fiir Warrants jetzt
hohere Preise fiir spiitero alB fiir sofortigo Lioferung
angolegt wordon. Fiir Hiimatit-Qualiti‘iton bleibt die
Nachfrage bei steigenden Proiaon fost mit ganz be-
doutendem Aufschlag fiir 1909. Gegenwiirtige Preise
sind: GieBeroi-Eisen G. M. B. Nr. 1 sh 53/6 d his
sh 54/— ,Nr. 3 sh 51/— bis sh 51/3 d, Hiimatit in gleichen
Mengen Nr. 1, 2 und 3 sh 57/— bis sh 57/6 d, fiir
n&chatjiihrige Lieferung sh 60/—, samtlich f. d. ton
netto Kasso ab Work. Hiesigo Warrants Nr. 3 notieren
sh 51/2 d Kiiufer, bli 51/3 d Abgeber Kasso. In don
hiesigen Warrantslagorn befinden sich 75516 tons,
darunter 1335 tons Standard-Qualit8ten und 74 181 tons
G.M.B.Nr. 3. DioYerschiffungen betrugen im Soptem-
bor 101900 tons, d.i. 3150 tons mehr ala im August.

Yom Slogorliiiulcr Rolieisensyndikate. — Die
am 30. v. M. abgebaltcno aufiorordentliche General-
yersammlung hat auf den Yorschlag dos Yorstandea
und Aufsichtsrates infolge der Kiindigung dea Diiasel-
dorfer Roheiaensyndikates dio Auflosung dea Syndi-
katea zum 31. Dezember 1908 beschlosscn.

Stalilworks - Yorband, Aktlongosollscliaft zu
Diisseldorf. — In der letzten Hauptvoraaminlung doa
Stahlwerks-Yerbandes, die am 24. vor. Mta. stattfand,
wurde iiber dio GeBchaftslage folgendes berichtot:

In Halbzeug machte sich wahrend der letzten
Monate ein crhiihter Bedarf der inlSndischon Yer-
braucher bcmorkbar. Der InlandsTorsand weist seit
Juni eine stetige Ztinahmo auf. Der Yerkauf fiir das
letzto Yiertel d. J. wurdo zu don seitherigen Preisen
und Bedingungon freigegeben. — Der AuslandBmarkt
ist in den letzten Wochen ebcnfalla boi anziehonden
Preisen lebhafter geworden.

Daa Inlandsgeachaft in Eisenbahnmaterial
bewegt sich in ruhigen Bahnen, da wegen der man-
gelnden Goldfliiasigkeit dio Ausfiihrung der geplanten,
mit privaten und kommunalen Mitteln zu crbauenden
Klein- und Nebenbahnen immer noch hinausgeschoben
wird. — Mit dem Auslande wurden wieder mehrere
Geschafte in achweren Schienen getatigt, doch weist
auch hier der Bedarf gegen das Vorjahr einen Riick-
gang auf. Im nachsten Jahre diirfte mit grofieren
Auslandsbeatellungon zu rechnen aein, da oine ganze
Anzahl umfangreicher Neuanlagen und Erweiterungen
in Yerschiedenen Liindem teils geplant, teils bereits
gcnehmigt ist. — Das Gruben- und Rillenschienen-
geachaft im Inlande ist yerhultnismaBig ruhig. Auf

Nachrichten vom Eisenmarkte — Industrielle RioidscB%tg

Metallurgischo Technologio, 1. Teil; Eiaenprobior-
kunst; Metallurgischo Technologie, 1. Teil; Unter-
suchung yon Brennstoffen; Entworfen von Eisenhiitten-
Anlagen und -Apparaten. Zum erstenmal findet
auch eino einsemostrige Yorlesung iiber Yerkokungs-

und Brikettierungskunde statt. Prof. Hoffmann:
Allgemoine Hiittonkundo; Hiittenmiinnisches Prak-
tikum.

Industrielle Rundschau.
dem Grubenschienenmarkte im Auslande ist in der

letzten Zeit eine kleine Bessorung eingetreten und der
Spezifikationaeingang etwas lebhafter geworden. Da-
gegen laBt daa AuBlands-Rillenschiouengeachiift infolgo
des fremden Wettbowerbea immer noch zu wiinachcn
iibrig.

Daa Inlandagesehiift in Formeiaen Yerlief bei
der bostelienden Einschriinkung dor Bautiitigkeit woiter
ruhig. Da die Bauzoit ilirein Ende zugeht, ist dio
Kundschaft zuriickhaltend und bestellt nur don drin-
gendstsn Bedarf. Der Yerkauf fiir das lotzte Jahros-
viortel wurde in dor heutigen Hauptvorsammlung zu
den bisherigen Proisen freigegeben. — Auf dom Aus-
landsmarkte, wo seither ebenfalls ziemliche Ruhe
herrschte, hat sich iu den letzten Wochen eine kleine
Besserung angebahnt. Besonders in England wirkto
dor billige Geldstand anrogond auf don Scliiffbau. Im
Geschiift mit den nordischen Landom, dererh Bezugs-
mengen gegen friiher nicht zurSckgegangen sind, bc-
atehen giinstige Aussichten fur das Friilijahr. Nach
don Balkanliindom ist der Tragorabsatz gestiegen. In
einigen anderen Landem des Auslandes herrscht da-
gegen immer noch Stille im Tr&gergeschiift.

Voroiniguiigrlioluisch-wostfaliscbor ISandoison-
>valztverko, Selilebusch-Manfort. — In der letzten
Yersammlung dieser Yereinigung, dio am 26. v. M.
stattfand, wurde festgeBtellt, daB dio Nachfrage ent-
schieden lebhafter geworden sei. An den Preisen
wurde vorlaufig nichts geandert, doch war in An-
betracht dessen, daB dor Stahlwerksverband in Halb-
zeug fest iat und der Handel das Bestrebcn zeigt,
sich auf langore Zoit einzudecken, die Stimmung zu-
Tersichtlich.

Rlioiniscli -Wostnilischos Kohlen - Syudikat zu
Essen a. d. Rulir. — In der am 23. v. Mts. abgo-
lialtenen Sitzung des Boiratcs toiltc der Yorataud
mit, daB laut telegraphischer Nachricht daa Be-
rufungsurteil in Sachen des Phonix seitens des Roichs-
gerichtea aufgehoben und die Klago dea Syndikatea
gegen den Phonis abgewieson wordon sei.* — In der
sich daran anachlieBenden Zocb enb oaitzer vor-
aammlung wurdo beschloasen, die Beteiligungsanteilo
im Oktober d. J. wie bisher fiir Kohlen auf 87,5 °/o,
fiir Briketts auf 90 °/0 U'd fiir Koka auf 60 °/o zu
bemeasen. Weiter borichtcte der Yorataud, dafi die
Yerhandlungen mit den Hiittenzechen iiber die Be-
grenzung des umlagefreien Selbstverbrauches insofem
zum Abacblusse gekommen seion, ais eine am21. Sej)-
tembor mit Yertretern der Melirzahl dor Huttenzechen
abgehalteno Besprechung eino Einigung iiber einen
vom Yoratande vorgelegton Yertragsentwurf ergebon
habe. Man hoffe, dafi auch die beiden Hiittenzechen,
die sich bisher gegen dio Yereinbarungen ablehnend
Terlialten hatten, noch zustimmen wiirden. Sodann
gab der Yorstand die iibliche Yereanduberaicht, aus
der wir die nachstehenden Einzelheiten mitteilen:

* Damit ist dem Phonix das Recht zugesproclien

worden, den Kohlenselbstyerbrauch seiner Hiitten-
werke umlagefrei aus den Schachten der mit ihm
yereinigten ehemaligen Gesellschaft Nordstern zu
fordem.



1482 Stahl und Eison. Nachrichten vom Eisenmarkte — Industrielle Rundschau. 28. Jahrg. Nr. 41.
August Juli August Stalilcrzougung in Danemark. — Yonbefreun-
1908 1908 1907 deter Seite wird uns mitgeteilt, daB am 9. y. M. in
dem neuerbauten Stahlwerke* der Aktioselskabet Bur-
a) Kohlen. meister & Wain’s Maskin- og $kibabyggeri zu Kopen-
7059 7335 7199 hagen der erato Stahlblock in Danemark gegossen
6595 7047 7181 wurde. Die genannte Firma, die schon eino bedeu-
Beteiligung.. j 6696 6954 6857 tondo Schmiede- und PreBanlago besitzt und dieso
g:g?:llgggf'n“ﬁfderBetei“gung' 5 855%3 355?‘5‘2 9%1’28 zurzeit noch erweitert, will sich durch die eigeno
Zahl der Arbeitstage . . . . 26 27 27 Stahlerzeugung yor allem yon dcm Einkaufo auslitn-
ArbeitstSgl. Forderung 271496 271662 266624 discher Rohblocke freimachen. Noben Rohstabl soli
" reﬁ]isuan'g;ﬁfaxbs'm s Toi%y %5320 in dem neuen Stahlwerke auch StalilformguB her-
b) K oks. gestel!t werdgn. Der_obgn ervy_uhn_to erste d||n|sch_e Stahl-
1029423 1008662 1336541 block ist bestimmt, ais SiLule f||_r eine Biiste dos Direktors
ArbeitstUglicher* Yersand 33207 32537 43114 der Kopenhagener Polytechnisclien Lohranstalt, G. A.
¢) Briketts. Hagoman_n, zZu dlene_n, der den YorBitz im Au_fsn:hts-
G €SaANILIersand . 71606 281479 2682 'ate der Firma Burmeiater & Wain fiihrt und sich um
ArbeitstUglicher Yersand . . /mS 10450 10425 9956 dio danisehe Industrie sehr yerdiont gemacht hat.

Wio der Yorstand zu diesen Ziffern ausfiihrto,
Bind in den Absatzyerbiiltnissen im Bcrichtamonate
weeentliche Aenderungen nicht eingetreten. Der
Kohlenabsatz hat unter dem Einflusso der starkeren
Anforderungen fiir Hausbrandzwecke eine wenn auch
nicht lebhafte, so doch fiihlbare Steigerung erfahren.
Dio fiir Rechnung deB Syndikates abgesetzten Mengen
ergeben gegen den Yormonat eine Zunahme yon
0,81 ‘fo und gogen den Monat August yorigen Jahres
eino Bolcho yon 5,85 °/o. Das erziolto Ergebnis iat in
Anbetracht dor allgemeinen GeschiiftBIngo nicht un-
giinstig. Der Brikettabsatz hat sich anniihernd auf
derselben llolie wie im Yormonato golialtcn; er weist
gegen den Yormonat eine Abnahme yon 0,16 *0 und
gegen den Monat August yorigen Jahres eine Zu-
nahme yon 4,28 °/o auf. Auf die Beteiligung wurden
92,64 °/» abgesetzt. Der rechnungamaBige Kohlen-
absatz ist gegen den Yormonat um 1,69 0/0 gestiegen,
gegen den Monat August v. J. aber trotz der erheb-
lichen Zunahme dos Koblenyeraandes um 2,40 g0 zu-
riickgegangen. Der Grund dieser Erscheinung liegt
in dem erheblichen Auefall yon arbeitstiiglich 11109 t
Koka. Der auf die Koksbeteiligung der Syndikats-
mitglieder erreichte Abaatz stellt sich auf 66,84 oo
Durch diesen schwachen Koksyersand ist eine niclit
unbotrachtliche Erhuhung der auf den Zechen lagern-
den BeBtiindo eingetreten. Die arbeitstiigliche Forder-
leistung dor Zcclien ergibt gegen den Yormonat eine
geringo Abschwii¢chung yon 0,06 °/o, wahrend sie gegen
don Monat August yorigen Jahres um 1,83 oo ge-
stiegen ist. Die in friiheren Berichtou wiederholt er-
wahnten Schwierigkeiten infolge der eingetretenen
Yerschiebungen in den Kohlensorten, die dem Syndi-
kate yon den Zechen geliefert werden, haben sich
auch im Borichtsmonato geltend gemacht. In Fein-
kohlon gingen die Lieferungen iiber den Bedarf hinaus,
bo dali daa Syndikat genotigt war, die iiberschussigen
Mengen zu lagern. Daa Yersandgeschaft hat sich
rogolmaBig yollzogen, da der Wagenbedarf fiir den
EiscnbahnverBand in yollom Umfange befriedigt wer-
den konnte und auch der Yersand iiber den Rhein,
abgesehen von einer gegen Mitto des Berichtsmonats

durch den niedrigen Wasserstand eingetretenen vor-.

ubergeheuden BeeintrSchtigung des Yerkehrs nach
dcm Oberrhein, einen giinatigen Yerlauf genommen
hat. Die Gestaltung des Umschlagsyerkehrs in den
Rhein-Ruhrliafen ergibt sich aus den nachfolgenden

Zahlen. Es betrug: a) die Bahn- b) die SchifTs-
zufuhr nach den abfuhr Ton den
Duisburg-Ruhr- genannten und
orter Hitfen den Zechenh&fen
t t

1903 August 1143 424 1418 234
— JU i 1205 449 1444 959
— Januar-August. 7527 293 9141260

190* August 1001139 1163 406
— Juli. - 968 963 1130 654
— Januar-August. 6 191 525 7 336 250

* Auf die yolle Zalil der Monatstage gerechnet.

Deutsclio Itiosondaiiipfer. — Fur den Nord-
doutschen Lloyd liegen augenblicklich, wie dio
»Koln. Ztg." erfiihrt, Sehiffsneubauten auf Stapel, dio
einen fiir den Lloyd ganz neuen Dampfertyp dar-
stellen. Der erste dieser Bauten ist der Dampfer
»Washington", ein Schiff von 40000 t Wasserver-
drangung (27 000 Brutto-Reg.-T.), das eine Geschwin-
digkeit yon 19 Seemeilen erhalten wird. Damit ist
also der bisherigo hohe Schnelldampforgrad yerlasson
und ein SchifT im Entstehen begriifen, das einMittel-
ding bildet zwischen dom Amorika-Typ der Hamburg-
Amerika-Linie, der nur 17 Seemeilen Geschwindigkeit
bei ebenfalla bedeutenden Abmessungen hat, und don
neu geplanten Riesenschiffen der Whitc-Star-Lino, dio
etwa 60000 t Wasseryerdrangung (40000 Brutto-
Reg.-T.) enthalten und angeblich 21 Seemeilen machen
sollen.** Der ,,Washington" wird also den neuen White-
Star-Schillon einen ernsten Wettbewerb bereiten und
die beiden bisher groBten Dampfer dor llapag, die
er noch in der GroBe iibertrifft (er erreicht darin
anniihernd die neuesten Cunardachille), an Schnellig-
keit nennenswert iiberragen; denn der ,,Washington"
wird nur einen Tag weniger zur Reiao nach New York
brauchen, ais der Schnelldampfer ,,Kaiser Wilhelm 11."
Das andere im Bau begriffene Schiff des Lloyd ist
der Dampfer ,,Berlin™, der fiir den Dienst New York-
Mittelmeer bestimmt ist. Er miBt 17000 Brutto-
RegiBter-Tonneu und soli eine Geschwindigkeit yon
17 Seemeilen erreichen. Der ,,Washington™ wird 500
bia 600 Reisende erster, 300 bis 400 ReiBende zweiter
Klasse und 2000 Zwiscliendecker fassen, die ,,Berlin"
300, 300 bis 400 und 2000.

Action-Gesollscliaft Bremerliiitte zu Weidenau.
— Das Geschiiftsjahr 1907/08 wurde im Gegensatze
zu dem yorigen durch den andauernden Riickgang der
Preise und das Nachlassen der BeBcliiiftigung sehr
beeintrachtigt. Das Bctriebaergebnis wurdo noch be-
Bonders durch yiele im Walzwerke Hiittenhain ein-
getretene Storungen beeinfluBt. Im Ilochofenbetriebe,
bei dem bis Mitte Januar zwei Oefen und spiiter nur
ein Ofen im Feuer standen, wurden 50670 (60575) t
Roheisen erblasen und yon diesen 18471 (19964) t
fur das cigene Stahlwerk yerbraucht. DaB letztere
arbeiteto etwa neuu Monate mit zwei Oefen und drei
Monate mit einem Ofen und stellto 53 653 (61 699) t
FluBeisen ber, yon dem dio oigenen Walzwerke 25 048
(25 885) t zu Blechen yerwalzten; die Blechwalzwerko
erzeugten 19043 (20 5S5) t. Fiir Neuanlagen und Neu-
anschaflungen wurden 501 388,52 aufgewandt, dar-
unter etwa 75000 J> fiir Grunderwerb. Der BetTiobs-
UberschuB, einschlieBlich des Yortrages aus dem Yor-
jahre in Hohe yon 10657,11 betragt 638 310,35
(1004006,43)"~. Fiir Zinsen, allgemeine TJnkosten

1907 Nr. 1 S. 34.
1908 Nr. 39 S. 1406:

* Yergl. ,,Stahl und Eisen"
** Yergl. ,,Stahl und Eisen"
»Englische Rieaendampfer".
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und Yorsicherungabeitriigo sind 247 035,29 Ji, fiir Ab-
schreibungen 318 533,50 zu kurzen, 50 000 dienen
zur Bildung einer Riicklage. Auf neue Rechnung
werdon 22 741,56 Ji yorgetragen.

Bergbau- und Illtten - Actien - Gosellschaft
Friedriclishiitte zu Herdorf. — Nach dem Bcrichto
des Yorstandes war das am 30. Juni abgelaufeno
Geschaftsjahr der Gesellschaft entsprechend der Lage
dos Eisenmarktes ein sehr wechselvolles. Im Anfange
wurden noch recht schiine Ueborschiisae orziolt,
spiiter wurden dieselben immer geringer. Dor Roh-
gowinn belauft sich unter Einschlufi des yorjiihrigen
Yortragea nach Yerrechnung yon 75 722,12 Ji Stouern
und UnkoBten auf 1071217,80 ~; hieryon werden
329 486,09 abgeschrieben, 35278,78 Ji dem Ernoue-
rungsfondB und 27111,31 Ji der ordentlichen Riick-
lage uberwiesen. Aus dem Reinertrage yon 679341,62."
sind 41 477,43 Tantiomen zu bestroiten, wahrend
320 0007* (8 °/o) Diyidende ausgeschiittetund 317 864,19/
auf neue Rechnung yorgotragen werdon Bollen. Ein-
schlieBlich dieses letzten Betrages belauft sich die Riick-
lage der Gesellschaft boi einem Aktienkapital yon
4000000 Ji auf 912331,11 dor Buchwert der An-
lagen betriigt 3701279,41 J6, mitliin sind an Betriebs-
mitteln 1211 051,70 Jt oder 30,28°/0 desAktienkapitales
yorhanden.

Ciiln-Maseuer Bergworks-Aelion-Yereiii, Creuz-
thal. "Wio der Yorstand berichtet, wurden auf
der Creuzthaler Hochofenanlage der Gesellschaft im
abgelaufenen Geschaftsjalire 70440 (86 729) t Roh-
eisen orzeugt und 62 776 (87 603) t yorsandt. Infolge
des geringen Absatzes muBte Anfang Februar Hoch-
ofen I gediimpft werden. Den lieutigen Anspruchcn
der Technik entsprechend ist man auf der Creuzthaler
Anlage zur direkten Verwertung der Hochofengaso
ubergegangen. Zu diesem Zwecke wurden sowohl
neue Gasmaschinen ais auch oine Gasreinigung ge-
baut. Ein Teil der Anlage ist seit mehreren Monaten
in Botriob. Zur weiteren Yerwertung dor Schlacken
wurdo eine zweite Schlackensteinfabrik nach einem
neuen, der Gesellschaft patentiorten Yerfahren ein-
gorichtet. Mit dem Bau eines neuen Hochofens wurde
begonnen, so daB fiir die Folgo stets zwei Hochofen
in Betrieb sein konnen, wiibrend der dritte in lle-
seryo bleibt. Der Miisoner Hochofen wurde abs:e-
brochen. Der Absatz der Erzeugnisse yon dor Loher
HolzTerkohlung machte keine Schwierigkeiten. Fur
Um- und Neubauten auf Grube Stahlberg wurden auf
den Anteil der Gesellschaft 164 307,22~ yerausgabt.
Es wurden 234 (354,2) t Bleierze, 2625,5 (3099,8) t
/inkblendo und 16 023,7 (8994,2) t Spateisenstein ge-
fordert. Das Creuzthaler Hochofenkonto erhiihte sich
durch Neubauten um 1056 003,88 <j8 wiibrend das
Anleihekonto infolge Auslosung um 52 000 zuriick-
Ring. Der Rohgewinn, einschlieBlich 29109,73 Ji
Yortrag, 432 Ji yerlalloner Diyidende und 10659,31 <4==
~NinsuberschuB, betriigt 577 882,17 Hieryon gehen
81817,10 Jt fiir Yerwaltungs- und Gescliaftskosten,
28950 Ji fur Anleihezinson und 300000*4! fiir Ab-
schreibungen ab, mitbin bleibt ein Roingewinn yon
167 115,07 Dor Riicklage werden 6878,67 »£ zu-
gewiesen, fiir Gewinnantcilo 8306,95 Ji yerwendet,
fiir Belohnungen und Arbeiterunterstiitzungen 9000 Jt
ZHriickgestellt und 135000 Ji (4'/s %) ais Diyidende
ausgeschuttet, der Rest yon 7929,45~ wird auf neue
Rechnung yorgotragen.

Eisenwerk Niirnborg, A.-G., rorm. J. Tafel
«l Comp., Aiirnberg. — Nach dem Borichtc des Yor-
standcB ergibt das Geschaftsjahr 1907/08 bei einem
>ortrage von 9896,16 Ji und einem Betriebsiiberschusse
von 355 283,90 Jt nach Abzug yon 58 100 fiir Ab-
schreibungen einen Reingewinn yon 307 080,06 Ji.
Hieryon sollen 120 000 ~ (120/0) ais Diyidende aus-
geschuttet, 100000 Ji ais Riicklage dienen, 20000 «i
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15000 *fi der Steuerriicklage
uberwiesen, 10000 Ji ais Kosten fiir die Bayrische
LandesausBtellung abgeschrieben, 21000 Ji ais Ge-
schenko fiir die Ponsionskasse und den Arbeiteryerein,
12 000 oH ala Belolmung fiir Meiater und Arbeitor yer-
wendet und 9080,06 Ji aufneuo Rechnung yorgetragen
werden. Das giinstigo Ergebnis ist in der Haupt-
saclio eine Nachwirkung der guten Konjunktur deB
Yorjahres. Die Erzeugung des Walzwerkes wie auch
der Kleineisen-Werkstatte war etwas héhor ala im
Jahro zuvor.

Geisweider Eisenwerke, Actiengosollsebaft,
Geiswoid (Kreis Siegen). — Wie aus dem Rechen-
schaftB-Berichte fiir 1907/08 heryorgeht, erfuhr das
gute und teilweise gliinzendo Geschiift der yorigen
Jahro im Berichtsjalire einen bedeutenden Riickgang.
An Beschiiftiguiig fiir die Walzworksabteilungen hat
es indessen bisher nicht gefehlt. Das Stahlwerk Il
kam Mitte Noyember v. J. in Betrieb und arbeitet
durchaus zufriedenstollend. Der Rechnungswert der
gelieferten "Waren belief sich auf etwa 10400 000 Ji
gegen 11540000 Ji im Yorjahre. Der Rohgewinn
einschlieBlich deB Yortrages yon 100000~ betragt
nach Abzug aller Unkosten 856 038,35 Ji. Hieryon
sollen nach den Beschliissen der Hauptyersammlung
yom 26. September d. J. 401 271,43 ~ abgeschrieben,
54 066,92 .fi zu Tautiemen und Belohnungen yer-
wendet, 14 700 Jt satzungsgemiiB dem Aufsichtsrate
yergiitet Bowie 25 000 Ji fiir Unkosten der Anleihe und
3000 Ji fiir Stiftungen zuriickgostellt werden. Die
restlichen 358 000 Ji Bollen ais Diyidende in dor Weise
Yerwendung finden, daB auf dio Yorzugsaktion
48 000 ~ (12 °/o) und auf die Stammaktlerl 310000"
(10 °/o) entfallen. Die Riicklage beziffert sich auf
1950000~, die llohe der Ruckstellungen insgeBamt
auf 2080000 ~H.

Georgs-Marieu-Bergwerks-und Hiltten-Y orein,
Aktiengesellschaft zu Osnahriick. — In dor am
26. v. M. abgehaltenen Hauptyersammlung der Gesell-
achaft, die iiber Bieben Stunden dauertc, wurden die
yon uns schon friiher* in ihren wesentlichcn Einzel-
heiten mitgeteilten Antrage der Yerwaltung, durch
die das Unternehmen auf eine beasere finanzielle
Grundlage gestellt werden soli, mit groBer Mehrheit
yon den yertretenen Aktionarcn genehmigt.

Hochofenwerk Liibeek, Aktiengesellscliaft in
Herronwyk bei Liibeek. — Wie der Geschiiftsbericht
fiir das Jahr 1907/08 ausfuhrt, yoreitelte die Ab-
achwiichung auf dem Roheisenmarkto, die bald nach
der Inbetriebsotzung des Werkes** begann, dio Er-
fiillung der ersten lloirnungen, die man an die Er-
olfnung des Unternehmens gekniipft hatte. Die durch
den Riickgang der Roheisenpreise und dos Roheisen-
absatze8 bedingto ungiinstige Lage des Werkes wurde
noch durch die teuron Preise der Rohstoffe, die zur
Zeit der Hochkonjunktur hatten eingekauft werden
miissen und deren Bestande hoher ais normal aind,
insofern erschwert, ais die Anlagen infolge des lange
andauernden Wintera erst mehrere Monate nach dem
yorgesehenon Zeitpunkte in Betrieb kommen konnten.
Um bei diesen Yerhaltnisson eino Unterbilanz zu ver-
meiden und neuo Mittel zu schalfen, beschloB die
auBerordentliche Hauptyersammlung yom 30. Juni
1908, bis zu 6000 GenuBscheino im Betrage yon je
150 auszugeben. Die S¢heine sollen aus dem ver-
filgbaren Reingewinnc mit 5 dp yerzinBt und, sobald
die jewoils falligen Zinsen beglichen aind, nach MaB-
gabe deB dann yerbleibenden Ueberschusses eingelost
werden. Erat wenn dieB mit samtlichen Scheinen ge-
schehen iBt, darf eine Diyidende auf die Aktien yer-
teilt werden. Yon den GenuBscheinen wurden schon

dem Dispositionsfonds,

* Stahl und Eisen“ 1908 Nr. 37 S. 1335.
** Yergl. ,Stahl und Eiaen" 1907 Nr. 42 S. 1520.
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im alten Geschaftsjahre 5021 und spiitor dann noch
190 Stiick ausgegehen. Weiter bemerkt dor Bericht,
daB das Akticnkapital yoh 6000000 5 nunmehr voll
eingezahlt sei. Die Roheisonorzeugung betrug 69180 t,
liluzugekauft wurdon 9515 t und veraandt 67 789 t.
An Koks wurden 99510 t hergestellt und 94 360 t
entweder Yersandt odor im oigenen Werksbetriobo
verwendet; 4995 t Teer und 1227 t Ammoniaksalz
wurden ais Nebenerzeugnisse der Kokereigewonnen. Dio
Sclilackensteinfabrik, die erst im letzten Monate doa
Geachiiftsjahres in Betrieb kam, stcilte 102 000 Steino
lier. Die Zahl der durchaclmittlich beschiiftigten Ar-
beiter belief sich auf 658. An Rohatoffen (Erzen,
Kalkstein, Kohlen) wurdon seewiirts mit 242 Dampfer-
ladungen, drei Scglcrn und drei Soeloichtorn 317005 t,
und aus dem Inlande mittels Bahn und Kahnen noch
weitere 14504 t bezogen. — In dio Gewiiinrochmmg
ist auf der einen Seito dio Riicklage mit 55076,90"
und dor Erlos aus den GenuBscheinen mit 753 150

eingesetzt, wahrend auf der andorn Seite ais Betriebs-
Yorlust 26498,63 ais Unkosten 205259,12<JS, ais
tCursYerlust auf Wertpapiore 1825 JL und ais Ab-
schreibungen 574 644,15 JL verbuclit sind; dio Rech-
nung sclilioBt demnach beiderseits mit 808226,90

Masehinenbau-Gesollschaft Karlsruhe in Karls-
ruhe (Barton). — Nach dem Berichto des Yorstandes
kann das Goschiiftajahr 1907/08 ais ein gutos be-
zoichnet werden. Bei einer Erzeugung im Werte von
3744 927,71 (3420270,92) JL betrug der UeberscbuB
einschlieBlich 65773,76 JL Yortrag 656 252,62
Nach Abzug Yon 111969,04 Jt fiir Abschreibungen
usw. Terbleibt ein Reingewinn von 54428358 *fL
Hiorvon sollen 77 935,49 JL an Tantiémen Yergiitet,
20 000 der Beamtenpensionskasse und 30000 *+
der Arbeiteruntorstiitzungskasso zugefiihrt werden, so
daB 245000 JL (14 olo) Dividendo zur Yerteilung ge-
langen und 171 348,09 Jt auf noue Rechnung vorge-
tragen werden konnen. In Aussicht genommen ist, das
Akticnkapital um 1250000 auf 3000000 <k zu er-
liohen.

DliooniN, Aktiou-Gesellschaft fiir Borgbau und
Hiitteubetrieb /u lloerdo. — Dem umfangreichen
Berichto des Yorstandes entnehmen wir die nach-
stehondou Mitteilungen mit Yerschiedenen, durch den
beschrankten Raum bedingten Kitrzungen: ,Wir
haben zum erstenmal uber ein voiles Betriebsjahr der
im heutigen Phoenix Yereinigten Hiitten- und Berg-
werko zu berichten. Dio Yoraussotzungen, dio wir an
dio Wirkung der beiden Fusionen Phoenix/Hoerdo
und Phoenix/Xordstorn kniipften, haben 8ich bisher
in dem erwarteten Umfange bestiitigt. — Die stetige
wirtschaftliche Aufwiirtsbewegung, welcho die letzten
Jahre kennzeichnete, crreichte im Fruhjahr des Jahres
1907 ihren Hohcpunkt. Wir traton noch mit groBen
Abschlussen zu guten Proisen in das neue Geschafts-
jahr ein, muBten aber in unserem letzten GeBcliafts-
berichto schon mitteilen, daB die Preiao fiir Stabeisen,
Blecho und Draht in eine riickliiufige Bewegung ein-
getroton seien. Diese hat sich sehr bald auf die
moiaten anderen Erzeugnisse der Eisenindustrie aus-
godehnt. In dom Bemiihen der Werke, sich Auftriige
zu sichern, wurden die Preise der nichtsyndizierten
Erzeugnisse besonders yoin Herbst 1907 ab fortgcsetzt
unterboten und flelen derart schnell, daB sie schon
am Anfang des Jahres 190S auf oinem Stande an-
gelangt waren, dor den Werken kaum noch einen
Nutzen lieB. Inzwischen Bind dio Preise weiter ge-
fallen, so daB sie bei einzelnen Fabrikaten schon auf
dem Inlandsmarkte kaum dio Selbstkosten decken.
Der Stahlwerks-Yerband muBte diesen Yerhaltnisseu
Rechnung tragen und setzto im Laufe des Geschafts-
jahres die Preise fiir Halbzcug und Formeisen erheb-
lich herab. Die Moglichkeit, durch Yermehrung der
Ausfuhr Beschaftigung hereinzuholen, war nur in be-
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schrunktcm Mafie Yorhanden und mit Goldopfern vor-
bundon, da auch in den iibrigen Exportlandern der
Absatz im eigenen Lando ins Stocken goraton war.
So Yerscharfte sich naturgemiiB der Wettbewerb der
Yerschiedenon Industriestaaten und fiihrto schlieBlich
zu Exportpreisen, die geradezu Yorlustbringend sind.
Die Gesundung der Yerhiiltnisse deB Geldmarktes hat
in Deutschland liinger auf sich warten laasen, ala
anderwiirts. Immerbin scheint jetzt aber oine Besse-
rung dor Lage dor Eisenindustrie sich anzubahnen
und das Yertrauen, wenn auch Yorliiuiig in geringem
MaBe, zuriickzukeliren, indem, angeregt durch besBOre
Berichto aus Amerika und oine anschoinend anhaltendo
Erloiclitorung dos Geldmarktes, oino gewisso Belebung
namentlich auf dom Stabeisen- und Drahtmarkte sich
bemerkbar macht. — Aufdem Kohlenmarkte hat sich
dio lebhafte Nachfrago bis zum Fruhjahr 1908 be-
hauptet, und erst im zweiten Yierteljahre 1908 machte
sich unter dem EinfluB dos schlechten Geschiiftagangcs
in dor Eisenindustrie die Notwendigkeit einer Ein-
schrankung der Kohlenforderung und ICoksherstellung
eltend. O Zechen werden aber hiervon, sowoit dio
%ohlenforderung in Frage kommt, nicht so liart be-
troffen, wio die Huttonwerke Yon der Einschriinkung
in ihrer Produktion, weil dio meisten Zechon kaum
imstando sind, dio ihnen im Kolilcn-Syndikate be-
willigto Beteiligung yoll zu fordem, wahrend die
meisten Mitglieder des Stalilwerks-YorbandoB die ihren
Huttenwerken zustehonde Beteiligung im Stahlworks-
Yerbande ohne besondere Anstrengung herstellen
konnon.*

»GemiiB dem Yoraclilag dea Vorstandes wurde
durch einhelligen BoschluB des AufsichtBrates im
Yorigon Jahro dio Stillegung unseror Hiitte zu Esch-
weiler yorbereitet und bis zum 14. Juli 1908 durch-
gefiihrt. Das Werk bofafite sich hauptsiichlich mit
der Herstellung yoii Blechen und Radsiitzen. Erstero
hatte seit Jahren Yerluste Yerursacht, weil die Selbst-
koston boi den bestehenden Einrichtungen sehr hocli
waren, wahrend die Fabrikation der Radsiitze durch
die hohen Frachtkosten der bezogenen Einzelteilo sehr
Yerteuert wurde. Das Blechwalzwerk unseres Hoerder
Werkes, welches durch alle brauchbaren Maachinen
Yon Eschweiler noch erweitert wird, ist leistungsfiihig
genug, um die Beteiligung der Hiitte Eschweiler in
Blechon mitzuliefern. Fur dio Radsatzfabrikation war
in Hoerde schon Yor der Fusion mit dom Phoenix der
Bau einer neuen Workstiitte bowilligt; dieser Bau
wurde auf Grund des erwiihnten Beschlusses so vor-
groBort, daB die Eschweiler Fabrikation an Radsiitzen
yoii dem Hoerder Werke, das auch die brauch-
baren Maschinen von Eschweiler erhiilt, iibernommen
werden konnte. Durch ausnahmslose Yerwendung des
billigen, unter Benutzung Yon Hochofengasen her-
gestellten elektrischen Stromes stellen sich die Selbst-
kosten in Hoerde fiir die genannten Erzeugniaao ganz
erhoblich niedriger ais in Eschweiler, so dafi schon
durch diese Ersparnisse oine reichliche Yerzinsung
des ganzen Buchwerts fiir das Eschweiler Werk ga-
rantiert war. Der grofite Teil der Eschweiler Beamten
und eine grofiere Anzahl Yon Arboitern wurden Yoin
Hoerder Verein und Yon anderen Abteiiungen unaerer
Gesellschaft ubernommon. Der Entschlufi der Still-
legung war nicht leicht; zu allen sonstigen Erwiigungen
trat noch der Umstand, daB die Hiitte zu Eschweiler
ais das Stammwerk des Phoenix anzusehen ist, wenn
auch die Anfango des ehemaligen Hoerder Bergwerks-
und Hiitten-Yereins noch weiter zuruckreichen, ais die
Griindung der Aktien-Gesellschaft Phoenix. Die Yer-
haltnisse, wie sie sich nach der Fusion gestalteten,
driingten aber mit Macht zu dieser Liisung.I

.Eine Betriebseinstellung kleineren Umfanges ist
fur Lippstadt geplant. Die fortgesetzte Abnahme der
Yerwendung you SchweiBeisen und die Schwierigkeit,
tiichtige Puddlcr zu halten und hieraus resultierend
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der geringe Gewinn Belbst in giinstigen Zeiten ver-
anlaBte uns, dio Stillegung dos PuddelbetriebeB und
dor Stabwalze in Lippstadt Torzusehen. Dor Puddel-
betrieb ist schon im Juli d. J. eingoBtellt wordon.”

Der Bericht bespricht sodami dio ergebnislos ver-
laufenen Yerhandlungen zur Bildung eines Staboisen-
und Blechverbandes, die Ernouerung deB Walzdraht-
Terbandes, dio Schwierigkeiten desRoheisen-Syndikates,
das fiir den Phoenix giinstige Urteil des Reichs-
gerichtes in dem Prozesse mit dem Koblen-Syndikate*
und endlioh dio schwebenden Yerhandlungen dieses
Syndikates mit don Hiittenzeclien wegen Begrenzung
des umlagefreien Hiittenverbrauchcs.* Daran an-
schlioliend heiBt es:

»In dem Bestreben, uns in dem Bezuge unsorer
Rohstoifo noch weiter unabhangig zu machen, be-
teiligten wir uns von Beginn des Jahres 1908 ab zur
Hiilfte an dom Kalksteinbrucho Schlupkothon bei
Aprath, der Eigentum der Firma Thyssen & Qo. war
und kunftig unsoro Hiitto zu Rulirort mit Kalkstein
und gebranntem Kalk Tersorgen soli. Fiir das Hoerdor
Werk liegt dieser Brucli frachtlieh zu ungUnstig, woa-
halb wir in Gemeinschaft mit einem Naehbarworke
uns den Erwerb eines miichtigen Kalksteinvorkommens
Ton ausgezeichneter Qnalitiit bei einer fiir Hoerdo
giinstigen Frachtlage gesichort haben. SchlieBlich er-
warben wir noch zusammen mit der Firma Thyssen
& Co. das Recht auf den Abbau yon Dolomit in der
sogenannten Donnerkuhlo bei Hagen i. W. auf die
Dauor von 50 Jahren.“

»In Ausfuhrung eines Besclilusses
Generalversammlung wurde zum 1. Juli d. J. der
Sitz der Gesellschaft nach lloerde i. W. yerlegt. Zu-
gleich orfolgte eine Neuorganisation der Yerwaltung,
die dem durch die beiden Fusionen herbeigefiihrton
groBen Umfange der Geschiifto Rechnung tragt. Fiir
die Leitung deB Gesamtuntomehmens wurde eino
Zentraldirektion mit dem Sitzo in Hoerde eingerichtet,
wiihrend fiir einzelne Werke des Phoonix folgende
Abteilungsdirektionen gebildet worden sind: a) Ab-
teilung Hoerder Yerein in Hoerdo (umfaasend die
HerinanuBhutto in Hoerde, das Hoerder Hocliofen-
werk, das Dortmundor llochofenwerk und das Hoerder
Kohlenwork); b) Abteilung Ruhrort (umfassend die
Hutte zu Ruhrort) ; c) Abteilung WeBtfalische
Union in Hamm (umfasaond die Werke zu Hamin,
Nachrodt, Lippstadt und Belecke); d) Abteilung Borg-
werkBTerwaltungin Gelsenkirchen (fiir die Zeehen
Holland, Nordstern, Graf Moltke und Westende)."

Ueber die einzelnen Betriebsabteilungen geben
michBtehendo Angaben des Berichtes AufscliluB: Die
Kolilonzechen der Gesollschaft (Nordstern, Hol-
land, Graf Moltke, Westende und lloorder Kolilen-
werk) forderten insgesamt 4177 450 t. Abgesetzt
wurden yon dieser Menge 4153 17G t, und zwar wurden
2 212330 t an das Syndikat geliefert oder im Land-
debit und an Angcstellto der Gesellschaft abgegobon,
wiihrend die iibrigen 1940 84G t fiir die eigenen Hutten
verwendet oder auf den eigenen Zochen und Kokereien
wbrauclit wurden. Die Koksorzeugung (auf den Zechen
Holland, Graf Moltke, Wostonde, dem Hoerder und
dem Dortmundor nochofenwerke, der Hiitte Duisburg-
Ruhrort und don Eisenliutten Bergeborbeck und Kupfer-
dreh) betrug zusammen 1154 0681, von denen 440129 t
an das Kohlen-Syndikat und 706869 t an die eigenen
Hiitten der Gesellschaft geliefert wurden. An Bri-
ketts wurden (ausschlieBlich auf Zeche Holland) 588111
Jjergestellt und — mit Ausnalime von 1115 t, die an
aie Phoenixhiitten gingen — durch das Kohlen-Syndikat
verkauft. Ferner wurden (auf don Zechen Holland und
wraf Moltke sowio den Kokereien des Hoerder und
des Duisburg-Ruhrorter Hochofenwerkes) an Neben-
erzeugnissen u. a. noch gewonnen: 17008 t Teer,

der letzten

* Yergl. S. 1481 d. Heftes.
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7633 t schwefelsaures Ammoniak, 1752 t Roh-Benzol,
1414 t gereinigtes Benzol, 6164 t Brikettpocli, 2503 t
Teerolo und 1068 t Roh-Naphthalin. AuBcrdem stollten
die Ringofonanlagen der Zechen Kordstern und Graf
Moltke 15400840 Ziegelsteine her. Dio durchschnitt-
liche Anzalil dor auf den Zechen, in den Kokereien
usw. unter und iiber Tage beschSftigten Arbeiter be-
lief sich auf 15569. — Yon den Eisenateingruben
forderte Grube Carl Lueg mit 367 (i. Y. 352) Arbei-
tern 369 402 (336 441) t Jlinette und 8183 (11410) t
Calcaires, Grube Steinberg mit 150 (137) Arbeitern
157 595 (151 915) t Minetto und 4011 (3540) t Calcaires.
Yon der Minetto wurdon 284425 (209197) t an die
Phoenixwerke geliefert. Auf Grube Reichsland, die
505 (485) Arbeiter bescbaftigte, wurden 545538
(530 373) t gewonnen; hiervon wurden 168 689
(188 911) t an dio Abteilung Hoerder Yorein Tersandt.
Grubo Martin bei Oberlahr erzielte boi 79 (74) Mann
Belegschaft eine Forderung von 6560 (7351) t Rost-
spat. — Das Betriebsorgobnis dor Hochofenwerke
der Gesellschaft yeranschaulicht die folgendo Zu-
sammensteilung:

Erzeugtes
Hochofen Erzeugtes Stahlei9en,
: GleOcreiei
Abteilung: im Betriebe Thomascisen ¢ Lfr:\?vl.emen
t t
1907/08 1906/07 1907/08 1906/07 1907/08 11906/07
Hoorde . . 5 5 364264 352054
Duisburg-
Ruhrort . 5,7 5,9 316005 301202 2905 4368
Berge-
borbeck 2 1,5 74490 67843 45722 27157
Dortmund . 2 2 48985 71709 51033 25925
Kupferdreh 1 1 — — 31241 32145
Insgesamt 15,7 154 801744|792808 130901 89595

Das Thomas- und Stahloisen wurde ausschlieBlich in
den eigenen Stahlwerkon Yerwendet. An fliissigem
Roheisen verarbeitete das Stahlwerk in Hoerde 309 485
(308 426) t, das in Duisburg-Ruhrort 263 410 (254 649) t.
Das GieBereiroheiaen wurde zum Teil an daB Roh-
eisen-Syndikat verkauft, zum Teil in den eigenen
GieBereien des Phoenix ferbraucht. Die Zahl der
durchsclmittlich in den Hochofenbetrieben (nebst Zu-
behor) beschiiftigten Arbeiter betrug insgesamt 2752
(2635) Mann, — Die Rohstahlerzeugung der Stahl-
werke an Thomas- und Martinstahlblocken, an
StahlformguB und Tiegolstahl, dio Erzeugung der
Puddelwerke, der EiaengioBereien, der
Walz-, Hammer- und Preliworke aowie der
Werkstiitten ergibt aich aus umstehender TJeberaicht
(S. 1486). In den daselbst aufgefiihrten Ziffern aind
auch die Halbzeuglieferungen von Hoerde und Duis-
burg-Ruhrort fiir den eigenen Bedarf der Werke der
Abteilung Westfiilische Union mit 165 363 t enthalten.
Ergiinzend ist ferner noch zu bemerken, daB die durch-
schnittliche Gesamtzahl der Arbeiter, dio wahrend der
Berichtszeit in den gonannten Betriebon beschiiftigt
waren, 13816 (13 952) erreichtc.

Yon Neubauten und Betriebsyerbessorun-
gen erwahnen wir nach dem Berichte u. a., daB auf
dem Hoerder Hochofenw”erke eine Kokerei von 60
Oefen mit Gewinnung der Nebenerzeugnisse in Betrieb
kam sowie daB daaelbst zwei GasgeblasemaBchinen
und in der elektrischen Zentrale eine Gasdynamo yon
2000 PS aufgestellt wurden. Fiir dio Hochofenanlage
zu Duisburg-Ruhrort wurden zwei neue Winderhitzer,
ein zweiter Gaawaacher und eine zweite Gasgeblase-
maschine beachafft. Fur das Dortmunder Hochofen-
werk wurde eine neue DampfgebliiBemaschine bestellt.
Bei den Hochofen in Kupferdreh wurden, um beide
Oefen gleichzeitig betreiben zu konnen, die Kessel
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den Aufsichtsrat und Yor-
stand yergiitet und end-

EisenguB lich 2597 300,25 Ji auf

Abteilung usw. neue Rechnung yorgetra-
t t t g.en werden.

1907/08 1906/07 1907/08 1906/07  1907/08  1906/07 Rlieiuischo Stahlwerke
zu Duisburg - Meidericli.

Hoordo . ... (1)530099 529247 433346 440274 12090 13 342 — i
DuiBb.-Ruhrort . (1) 405057 408 518 294 686 330 678 10669 10 035 Yorstandes fiir 1907/08 wa-
Eschweiler-Ane , (1) 26187 41481 32217 42053  — — ron dio Werko -wiihrend dor
ersten drei Yierteljaliro voll
Insgesamt (1) 962243 979 246 beschaftigt, im letzten Yier-
teljahro muBto der Be-
Hamm.......... (2) 14262 15 920 120 441 113 534 1819 1301 trieb nicht unerheblicli ein-
Lippstadt (2 5622 6 966 28 538 26 500 - - geschriinktwerden. Bis zum
Belocke . — — 5788 4 936 — — 17. April d. J. standen vier
Nachrodt. . . . (2) 9870 9 846 40 977 42 796 1064 973 Hochofen im Feuer, der
Insgesamt (2) 29754 32732 955993 1000 711 25642 25 651 reparaturbediirftige Ofen |

und Cowpor-Apparate yermehrt; ferner wurde fiir diese
Anlage oino neue Gebliisemaschine in Auftrag gegeben.
Auf dem Hoerder Thomasstahlwerke wurde eine neuo
Kupolofcnanlage mit Elektrohiingobahn fur den Roh-
eisen- und Kohlcntransport gebaut. Der Neubau des
schon im yorigen Berichte* erwiihntcn groBen Martin-
ofens im llocrder Martinworko wurdo fortgesetzt; zu-
gleich wurden dio Transportanlagen des Martinworkes
durcli mehrere neue Laufkrananlagen verbessert. Auf
der llermannshutte in Hoerdo kam die neue Radsatz-
werkstiitto, yon der schon oben dio Rede war, in Be-
trieb. Ferner wurden daselbst fiir dio Walzwerke,
Schmiodeprcsse usw. elektrische Laufkrananlagen or-
baut. Woiter wurdo der PreBbau um eine neuo
Halle yergroBert. In Ruhrort kam u. a. eino yierto
Gasdynamomaschine yon 1500 PS fur die elektrische
Zontrale in Betrieb. Wohnhauser fiir Beamte und
Arbeiter wurden in tloerde, Ruhrort und Nachrodt
gebaut oder doch in Angrift' genommen.

Interessant sind dio allgomeinen Angaben
des Borichtes. Danach wurden an Hiittenwerks-
erzeugnissen 1125963 t mit einem Rechnungswerte
yon 144059 309 -H yersandt; in diesen Ziffern sind
306475 t im Werte yon 28071803 <4 enthalten,
dio an die eigenen Werke der Gesellschaft geliefert
wurden. DerBetrag der yorausgabten Eisenbahufrachten
erreichte die ansehnliehe Hoho von 11 667 251,23 Ji.
Auf siimtliehen Werkcn und Zechen des Phoenis wur-
den durchachnittlich 32 475 Arbeiter beschaftigt; dieso
yerdionton an Lohn insgesamt 51 227 152,76 Jt oder
(unter EinschluB der jugendlichen Arbeiter) jeder
1577,43 (i. V, 1522,89) Ji. Dio Beitriige der Gesell-
acliaft zu den yerschiedenen gesetzlichen Arbeiter-
yersicheruugs - Einrichtungen  boliefen sich  auf
2 848 936,55 Jf, die Staals- und Gcmeindesteuorn auf
1896 060,68 Ji. Aus den Bestanden zur Unterstiitzung
yon Beamten und Arboitern wurden 64 250,85 ver-
wendet, und zu den Beaintenpensionskassen von der
Gesellschaft 56 061,54 beigesteuert. Der Grund-
besitz des Phoenix umfaBtc am 30. Juni 190S ins-
gesamt rund 1057 ha, wahrend bei den Hiittenwerken
und Zechen zurzeit 1174 (1072) Wohnhauser mit 4009
(3618) Wohnungen yorhanden sind.

Die Gowinnrech nung zeigt boi 1035897,17 Ji
Yortrag und 26 355486,57 .H BetriebsiiberschuB nach
Abzug yon 11092 015,90 Ji Absclireibungen einen
Reingewinn yon 16299 367,54 Ji. Yon diesem Er-
lése sollen nach dem Yorschlage der Yerwaltung
1000000 noch besonders abgeschrieben, 300000~*
dem Yorfugungsbestande iiberwiesen, 10000 Ji fur
die Hoerder Yersicherungskasse gegen Arbeitslosigkeit
zuriickgelegt, 11000000 Ji (11%) Diyidende aus-
geschiittet, 1 392 067,59 ais Gewinnanteil an

* ,Stahl und Eisen" 1907 Nr. 42 S. 1522.

wurde dann ausgeblason.

Das trotz dor ungiiiistigcn
Yerhiiltnisse des letzten Yierteljaliros befriedigeiule Er-
gebnis ist nicht zuletzt auf die Neuanlagen zuriickzu-
fuhren, die ein sparsameros Arbeiten ermiiglichten. Der
AbschluB ergibtunter Berucksichtigungyon 202 417,60 m&
Yortrag einen Rohgewinn yon 6268 619,45 Ji und nach
Abzug der Absclireibungen in Hoho yon 2637 794 ~
einen Reingewinn yon 3630825,45 ~. Die Yerwal-
tung schliigt vor, aus diesem Betrage 3 300 000 -<5(11 °/o)
Diyidende zu yerteilen, an den Aufsichtsrat satzungs-
gemafi 111 420,40 zu Yergiiten und 219 405,05 Ji auf
neuo Rechnung yorzutragen. Die in der Gonoralver-
sammlung yom 17. Juni d. J. beschlosseno Kapital-
erliohung von 5000000 Ji ist durchgefuhrt.* — Dio Ge-
sellschaft hat in siimtliehen Betrieben eine rege Bau-
tiitigkeit entwickelt. Fiir Noubauten wurden in
Meiderich 4242425,11 *&yerausgabt. Hierbei ist beson-
ders die Fertigstellung dos Hochofens Y zu erwiihnen,
der aber wegen Mangels an Arbeit noch nicht in Be-
triecb genommen werden konnte, ferner die Ausstat-
tung der Hocliofon mit zwei neuen Gasgcbliise-
maschinen und dio Erweiterung der elektrischen Zen-
tralo. Die FortigstraBcn muBten leistungBfiihiger ge-
staltet und das Stahlwork mit einer nouen Mischor-
anlage yersehen werden. Die Ausgaben fiir dio Neu-
anlagen in Duisburg, Yornehmlicli fiir die Erweiterung
der elektrischen Zentrale, einen Anbau an die Walz-
werkshalle und eine neuo PreBbauliallo sowie die zu-
gehorige maschinelle Ausriistungbetrugen 389587,83<*£.
Zeche Centrum gebrauchtefiirNeuanlagen 1193 909,90«4,
25 339,34 ,*. Fiir unfertige Ncuhauten wurden ins-
gesamt 761 274,08 <¥ yerausgabt, darunter die erste
Rate fiir den elektrischen Antrieb des Blockwalz-
werkes. — Im einzelnen ist noch iiber die yerschiedenen
Abteilungen folgendes zu bcrichten: In den Hoch-
ofen dor Huttenanlage zu Duisburg-Meiderich
wurden 406980 (i. Y. 392204) t Roheisen erblasen.
Die ganze Anlage, einschliefilich der Abteilung
Duisburg, erzeugte an Thomas- und Martinstahl
441646 (455092) t, an Halb- uud Fertigfabrikaten
394 705 (414 471) t; yersandt wurden an Stahlfabrikaten
374 133 (402116) t, an Stalilschrott, Thomasschlacken,
SchlackenBteinen, Bloclischrott, Steinschrott und son-
stigen Abfiillen 146 730 (137 227) t; berechnet wurden
insgesamt 50 401 330,03 (52 225 574,23) Ji. Die Zahl der
durchschnittlich beschaftigten Arbeiter betrug auf den
Meidericlier Werken 4991 (4828) Mann mit einem
durchschnittlichen Schichtlohne yon 4,59 (4,4S) fiir
alle Arten yon Arboitern ausschlicBlich der Meister,
wahrend bei der Abteilung Duisburg 886 (870) Mann
ihren Erwerb fanden. Auf Zeche Centrum wurden
10S5 136 (1138 003) t Kohlen gefordert und yoii diesen
453990 t fiir Rechnung des Kohlen-Syndikates ab-

* Yergl. ,Stahl und Eisen“ 190S Nr. 21 S. 752.
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gesetzt; hierin sind oingeachlossen die Kokskohlen fiir
131 468 t Koks, die gleichfalls fiir Reehnung des Syndi-
katea Yersandt wurden. Der SelbatYOrbrauch der Zeche
stellte sich auf 35841 t. An Nebenerzeugnissen wur-
den u. a. 2456 (2492) t Ammoniak, 886 (873) t Teer
und 4005 (4160) t Rohteer gewonnen. Auf derRing-
ofenziegelei wurden 2082 250 (2 142 250) Steine her-
gestellt. Die Belogschaft der Zeclio bestand aus 4444
(4265) -Mann, derent ScWchtlohn im Jahresdurehschnitt
(abziiglich der Kosten fiir Sprengmaterialien und Ge-
ziihe) sich auf 5,13 (4,85) J6 belief (jugendliche Ar-
beiter und Invaliden mitgerecbnet). Durch den
Eiaensteinbergbau in Algringen wurden 197 895
(224 660) t Minette gewonnen, dio auBnahmslos in
Meiderich Yerhiittet wurden. Beschiiftigt waren im
Durchsclinitt 334 (247) Mann; die erliebliche Yer-
mehrung der Belogschaft erkliirt sich aus dor neuen
Stollenanlage. Der durchschnittliche Schichtlohn fiir

Hauer und Gedingeschlepper stellte sich auf 6,51

(6,01) < fiir Schichtlohner auf 4,22 (4,05) J6.
Siiclisiselie GuBstalilfabrik in Dolilen boi

Dresden. — "Wie aus dem Geschiiftsberichte des

Yorstandes fiir 1907/08 zu ersehen ist, wurde das
Unternelimen durch den allgemeinen Riickschlag dor
Konjunktur besonders ungiinstig beeinfluBt. Obgleich
der Yersand der gleiche gebliebon ist wie im Yor-
jahre, ist der erzielte Gewinn betriichtlich niedriger.
Da es nicht moglich war, den Fabrikanlagen immer
Yollo Bcschiiftigung zu sichern, muBten Botriebsein-
Bchrankungen und Arbeiterentlassungen vorgenommen
werden. Im Berichtsjahre wurden an Stahlwaren
513531 im Werte von 9660858,13 .< und an Eisen-
waren (ErzeugniBsen der zweigniederlasBung in Berg-
gieBhiibel) 725 t im Werte von 218 040,45 ver-
kauft. Die Gewinn- und Yorlust-Reehnung zeigt auf
der einen Seite, auBer 206 708,39 Yortrag und
102,58 ~ Eingiingen aus zweifelhaften Forderungen,
fiir die Abteilung DShlen 1601 692,09 Jb und fiir Berg-
gieBhiibel 61 457,98 Jh BetriebsiiberschuB, zusammen
einen Rohortrag von 1870 021,04,./'?; auf der andern
Seite sind 629 950,31 fiir Handlungsunkosten, Re-
paraturen, Gehiilter, Zinaen, Kursyerluste, Yersiclie-
rungsbeitriige usw. gebucht und 508541,58 J6 fiir Ab-
schreibungen (darunter 72 719,70,/* ais auBergowohn-
lieher Posten) eingesetzt, so daB ein Reiugewinn von
731 529,90 .j6 verbleibt. Iliervon sollen 75000”! ais
Ruckstellung auf Rohmaterialien dienen, 41 483,87
an Tantiemen Yergiitet, 40 000.JK ais Gratifikationen
fiir Beamte verwendet, 2 0 0 0 0 der Beamten-Pen-
sionskasso zugefiihrt und endlich 450000 ™ (12 °/o)
Dividende ausgcscliiittet werden. Zum Yortrag auf
neue Reclmung verbleibon dann 105045,33 ~.

Sicgener Eisenindustrie Act.-Gos. rornials
Hesso & Scliulte in Woidenau- — Das am 30. Juni
abgelaufene GcBchiiftsjalir schlieBt mit einem Yer-
luste von 302 286,04 Ji. Die inzwisclien stattgefundeno
Genoralversammlung, in der auch eine Neuwahl des
gesamten Aufsichtsrates vorgonommen wurde, hat
beachlossen, 500 der Gesellschaft kostenlos zur Yer-
filgung gestellte Aktien im Werto von 500000 J6 zu
Yernickten und das Aktienkapitai um diesen Betrag
zu Yerringern. Der Gesellschaft wurden ferner neue
Mittel zur Yerfiigung gestellt; der hierduroh erzielte
geldliche und Buchgewinn wurdo zur Tilgung der
Unterbilanz und zu Abschreibungen benutzt, so daB
an die Stelle' des Verlustea ein Bankguthaben und
Guthaben bei Aktionaren im Betrage von 186 431,37 Ji
tfitt und die Abschreibungen von 86 733,63 Ji sich
um 291713,96 Ji auf 384 447,59 erhohen, wahrend
auf der anderen Seite fiir das Guthaben der Aktionare
Im Betrage von 486 586,69 Ji eine im Laufe liingerer
Jahre zu tilgende feste Scliuld you 500 000 JI eingestellt
wurde und der Betrag der Kreditoren sich von
108 792,64 auf 231810,70 Ji erhohte.
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Union, Actiengesollscliaft fiir Bergbau, Eisen-
und Stnhl-Indnstrlo zu Dortmund. — Die am
2. d. M. tagendo HauptYOrsainmlung dor Gesellschaft
beschloB wu. a., eine neue 4’/sprozentige Anleihe Yon
18 Millionen Mark aufznnehmen; der Betrag boll im
wesentlichen dazu dienen, die Bankschulden in Hoho
Yon 12 Millionen Mark zu begleiclien und dio alten
Anleihen im Betrage von 10,5 Millionen Mark ab-
zulosen.

W estdeutscbos Eisomrerk, Aktien-Gesellschaft
in Kray boi Esson-Ruiir. — Wio der Yorstand be-
riehtet, hielt sich der Umsatz des Unternehmens im
Gesehiiftsjahro 1907/08 im allgemeinen auf der Hoho
des Yorjahres, da daa Werk in der Lago war, durch
gleiehzeitige Annahme Yon Auslandsauftriigen aeino
ErzeugnisBO in fast uuYermindertem Umfango zu Yer-
treibon. Die orzielten Erlose waren durchweg befrie-
digend; ein griiBerer Beatand an iilteren Auftriigen
konnte zu lohnenden Preisen eriedigt werden. Der
AbschluB  weist bei 12088,33 Yortrag und
1097 288,61 M Betriebsgewinn nach Abzug yoii
180 737 allgemeinen Unkosten und 174563,58 J6
Abschreibungen einen Reinertrag Yyoii 754 076,36
(i. Y. 753542,56) Jt auf. Hiorvon werden 50 000. ft
der Sonderriieklago iiberwiesen, 117 103,34 , an
Tantiemen vergutet, 500000." (20%) ais l)ividendo
Yerteilt, 5000 .? dem Bcamten-Unterstutzungs- und
Pensionsfonds zugewendet und 40000 -A zur Unter-
stutzung von Arbeitern und Beamten bereitgestellt,
so daB noclj 41973,02 . auf noue Reehnung Yorzu-
tragen bleiben.

Zmckauor Mascliinonfabrik in Zwickau.* —
Der AbschluB fiir das sechsunddreiBigste Gesehafts-
jahr 1907/08 ergab unter EinschluB Yon 1060,24
Yortrag und 1673,18 Yergiitungen auf Zahlungen
einen Werkstiittengewinn yoii 239 182,25 36 Nach
Abzug you 51 071,98 Ji fiir Abschreibungen und dor
sonstigen Unkosten Yerbleibt ein Reiugewinn von
38 880,97 Derselbe wird wie folgt Yerteilt: Ge-
winnanteil dos Yorstandes 1641,04 Ji, Yergiitung an
den Aufaichtsrat 891 Ji, 11 oo Dividendo auf 876 alte
Yorzugsaktien 28908 Ji, 5 °/o Dividende auf 119 neue
Yorzugsaktien 1785 A'ortrag auf neue Reehnung
655,93

Eisen- und Motaliirarenfabrik, A.-G. in 15ud-
iTeis. — Wie dio ,K. Z.* mitteilt, hat die Regierung
dio Erlaubnia zur Griindang dieses Unternehmens
erteilt. Es handelt sich dabei um eine mit tschechi-
schom Kapitat zu erriehtendo Schraubenfabrik, die
infolge der Weigerung des usterreicbischen Eisen-
kartells, ihr Eisen zu denselbcn Preisen wio den kar-
tellierten Schraubenfabriken zu liefern, heftige An-
grifle gegen das Eisenkartell you seiten der Tschcchen
lierYorgerufen hat.

Yeitselier Magnoslt-Actlen-Gosellschuft, Wien.
— Nach dem Berichte, der in der GeneralYcrsamm-
lung der Aktionare am 24. September d. J. Yorgelegt
wurdo, bowirkte der Riickgang der Yolkswirtschaft-
lichen Konjunktur eine Yerringerung der Yorjalirigen
Yersandziffor von 100420 t auf 95 160 t, ohne jedoch
daa finanzielle Ergebnia zu beeintrachtigen. Die Be-
triebsYerhaltnisse wurden durch Verbessorung der
technischen Einrichtungen weiter giinstiger gestaltet,
im Berichtsjahre wurden besonders die Einrichtungen
der Magnesitbriicbe yerbessert. Der allgemeine Riick-
schlag YeranlaBte eine teilweise Einschrankung des
Yeitscher Werkbetriebes. Der Reiugewinn belauft
sich nach Abschreibungen in Hohe yon 648 039,32
(i. V. 682 224,82) K auf 1733824,33 (1723018,53) K.
Nach Yerrechnung von 224 305,32 K fiir Riicklagen,
Tantiemen, Belohnungen wusw. sollen 1000000 K
(1292°/9 Diyidende Yerteilt, 250000 IC einer auBer-

* Bericht yerspiitet eingegangen.
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ordentlichen liiicklage iiberwieaen und endlich der
Itoat von 259 519,01 IC auf neuo Rechnung yorgetragen
werden.

Zollhcliaiidhuig yon sogcnanntora Werkzoug-
stalil. — In Beantwortung einer Beachworde hat der
PreuBische Finanzminiater unterm 28. Juli d. J. ent-
Bchieden, daB Stahlstabe, die nach ihrer Herstellung

Yereins - Nachrichlen.

28. Jahrg. Nr. 41.

auf der Priiziaionsziebbank yerfeinert werden, nicht
ais Staboiaen, sondern ala Eisenwaron (nach Nr. 798
des Tarifes) zu yerzollen sind. Der Entscheidung liogt
ein auafuhrliches Gutachten der Konigl. PreuB. Depu-
tation fiir Gowerbo zugrunde.*

* »Nachrichtenblatt fiir
Nr. 17 S. 231.

dio Zollstellen™

Yereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Fiir dio Tereinsbibliotliok sind eingegaugon:
(Die Elnscnder sind durch * bezeichnet.)

Bidrag till Sveriges Officie.lla Statistik. C.: Bergshand-
teringen. 1907. [Kommcrskollegium*, Stockholm.]

BUcher- und Zeitschriften- Yerzeichnis der Biicherei
des Yereins* deutscher Ingenieure. 1908.

GroBherzoglich 1llesbhiache Tecliniache Hoch-
schule* zu Darmstadt: Programm fiir das Stu-
dienjahr 1908— 1909.

11 andelakammor* Miilhoim (Ruhr)-Ober-
liausen: Jahresbericht fur das Jahr 1907— 1908.
. Teil.

Jiseder Hiitte.* 1858— 1908. Featachrift.

Yergl. ,,Stahl und Eison™ 1908 Nr. 38 S. 1337—1347,
Nr. 39 S. 1408.

IConigliche Borgakadoniie* Claustlial:
1. Programm fiir das Lehrjahr 1908 —1909. —
2. Satzungen tom 6. April 1908.

Konigliche Technischo Hocliachule* Danzig:
1. Programm fiir das Studienjahr 1908 — 1909. —
2. Stundenpldne fiir das Studienjahr 1908— 1909.

Koniglich Wurttembergisclio Technischo
Hocliachule* in Stuttgart: Programm fiir das
Studienjahr 1908— 1909.

Swank*, James M:: History of the Manufacture of
Iron in all Ages. Second Edition. Philadelphia 1892.

Yorein fur dio bergbaulichon Interessen Loth-
ringenB* zu Bollingen: Jahresbericht fiir das
Jahr 1907.
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Korkhaus, Carl, Ingeniour, Dircktor der Ges. fiir
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Schmidt, Oskar, Obcringcnieur, Guteholfiiungsbutte,
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Schubiius, Wilhelm, Ingenieur, Meinorzhagen i. "W

Steinbecker, Carl, Dipl.-Ing. der Germaniawerft, Kiel,
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Zimmermann, Paul, Oboringenieur, Dortmund, Leip-
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Biebricher, Otto, kaufm. Direktor der llagener GuB-
stahlwerke, Hagen i. W., Buachoystr. 56.

Gontermann, Dr. pliil. Walter, Kassel, Weseratr. 114*.

Nahan, Albert, Ingenieur, Burbach a. d. Saar, lliitten-
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Termehr, Carl, Prokurist dea Kolner Eiaenwerks,
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Eisenhiitte Oberschlesien,

Z\veigverein des Vereins deutscher Eisenhiittenleute.

Die nachste HAUPT-VERSAMMLUNG findet am 25. Oktober

Theater- und Konzerthause zu Gleiwitz statt.

1908, nachmittags 1 Uhr, im

TAGES-ORDNUNG:

1. Geschaftliche Mitteilungen.
2. Wahl des Vorstandes.

3. Vortrag des Hrn. Diplom-Ingenieurs Dr.-Ing. Nathusius-Friedenshiitte: Vergleichende Dar-
stellung der neuesten Elektrostahlofen vom metallurgischen Standpunkte aus.

4. Referat des Hrn. Kb5nigl. Eisenbahnbau- und Betriebsinspektors Ziehl-Gleiwitz:

Weitere Ent-

wickelung der Frage der Schnellentladewagen.

5. Vortrag des Hrn. Dr. Hugo Bonikowsky,
schlesischen Berg- und Hiittenmannischen Vereins,

Nationalokonomischen Dezernenten des Ober-
Kattowitz: Staat und Kartelle. Volkswirt-

sehaftliche Glossen zu den Vorsehliigen fiir eine staatliehe Regelung des Kartellwesens.



