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Einige hydraulische Yorrichtungen englischer Walzwerke.

Von Dr.-Ing. K. Rumm 1 in Aachen-Rothe Erde.

I jie vorliegende Abhandlung macht weder
w=—* darauf Anspruch, yollstandig und ausfiihr-
lich zu sein, noch will sie etwas Neues und Be-
sonderes bringen; sie gibt yielmehr lediglich
einige lose Blatter eines auf einer dreiwochigen
englischen Studienreise gefiihrten Skizzenbuches
wieder, welche der Redaktion dieser Zeitschrift
zufallig zu Gesicht kamen und ihr der Veroft'ent-

lichung wert erschienen, weil sie zeigen, in wie
grofiem Umfang — man rnochte fast sagen, mit
weicher Yirtuositat — die Vorziige des Prefi-

wassers in englischen Hiittenwerken ausgenutzt
werden.

Es verlolint sich vielleicht heute, in einer
Zeit, in weicher der Ruf nach ,rein etektrischen“
Betrieben sieli zu einem Schlagwort auszuwachsen
scheint, das der all-steel-Reklame des Amerika-
ners vergleichbar ware, auf die Uniibertrefflieh-
keit des Preswassers dort, wo es gilt, grofie
Krafte auf kurzen Wegen auszutiben, hin-
zuweisen. Der Stripper, der Blockdriicker fur
StofiSfen, der Giefiwagen, ja selbst die Konyerter-
schwenkyorrichtung mogen sich nach Ueberwin-

dung der Kinderkrankheiten einwandfrei rein
elektrisch durchbilden lassen; allein der Elektro-
motor hat sein natiirliches Feld bei der Er-

zielung 1anger Wege bei kleinen Krilften.
Die Losung entgegengesetzter Aufgaben wird bei
ihm infolge der notwendigen starken Zwischen-
iibersetzung umstandlich und verlustreich, die
Uebersetzungen erfordern im Betriebe Repara-
turen und belasten das wichtige Konto fur Re-
serveteile erheblich. In der Ausnutzung der
Eigenart beider Energieformen scheint mir ein
Ziel fiir die Zukunft gegeben zu sein. Es
durfte wohl nicht unuberwindliche Scliwierig-
keiten bieten, beide Kraftmittel yereint zu ver-
wenden, z. B. die Fahrbewegung, das Drehen,
Kippen und vyielleicht noch das Yerfahren der
Pfanne eines Giefiwagens elektrisch zu bewirken,
das Pfannenheben dagegen hydraulisch. Die
vornehmste konstruktiye Bedingung wilre dabei,
dafi die hydraulische Einrichtung rilumlich yiillig

XLII ig

(Kachdruck verbotcn.)

von der etektrischen getrennt wird, so dafi die
gegen Feuchtigkeit empfindlichen stromfiihrenden
Teile — auch bei Umlichtheiten und wahrend
etwa yorzunehmender Reparaturen — nicht von
Spritz- oder Leckwasser getroffen werden konnen.
Der Wasserdruck wird auf dem Wagen selbst
in einer elektrisch angetriebenen niehrstufigen
Kreiselpumpe erzeugt. Kreiselpumpe und Elektro-
motor drangen beide auf hohe Umlaufzahlen hin
und sind wie gescliaften fiir einander: der Motor

kann, auch wenn kein Wasserdruck gebraucht
wird, lilngere Zeit durchlaufen;* was Einfach-
heit, Betriebssicherheit und geringe Raum-

beanspruchung anbetrifft, so sind diese Bedin-
gungen in fast idealer Weise erfiillt. Allerdings
ist hierzu zu bemerken, dafi Hoclidruckkreisel-
pumpen einstweilen noch bei stark wechselnder
Ftirdermenge unter Umstanden labile Zustande
zeigen; die schnelle Entwicklung der Turbo-
maschinen leistet indessen Gewahr dafiir, dafi es
bald gelingen wird, solcher Eigenmilchtigkeiten
der Kreiselpumpen Herr zu werden.

Es entspricht ferner nicht den Tatsachen,
wenn man die Hydraulik ais eine yerhaltnis-
mafiig rohe Kraftiibertragung ansieht, die sieh
fiir die Losung verwickelter Aufgaben nicht
eignet; im Gegenteil, es handelt sich um ein in
seiner Anwendbarkeit recht elastisches Kraft-
mittel, welches manche elegante Konstruktion
gestattet; unsere neuzeitlichen Schmiedepressen,
Scheren usw. legen mit ihren Regel-, Abstufungs-,
Abstell- und Sicherheitsyorrichtungen ein Zeugnis
dafiir ab. Allerdings ist fiir solche Zwecke eine
gediegene bauliche Durchbildung der Einzelheiten
(wie man sie in England meist nicht findet)
notig, ferner ist ein tadellos reines (in England

* Erwahnt sei bei dieser Gelegenheit, daB
oinem deutschen Huttenwerk das PreBwasser von 35 at
fiir die Hubbewegung eines Hebetisches einer kleinen,
ununterbrochen laufenden Hochdruckkreiselpumpe ent-
noinmen wird. Diese Pumpe wird unter Umstanden
12mai in der Minute zwischen Leerlauf und Yoil-
leistung (1,5 cbm in der Minutge) umgesteuert, ohne
daB sich eine Storung ergeben hatte.

1

auf
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meist zur Yerfiigung stehendes) oder erforder-
liclienfalls gereinigtes Druckwasser fiir einen
storungsfreien Betrieb dieser feinen Apparate
unerlaBliclie Vorbedingung. Es empfiehlt sieli
ferner, samtliches Druckwasser riickzugewinnen.
Auf einem der besuchten englisclien Werke waren
z. B. die IUickwasserleitungen gruppenweise zu
Sammelbehaltern gefiibrt, und zwar so, daB man
den Ablauf der einzelnen Rolire selien konnte

Abbildung 1.

und damit eine vorziigliche Kontrolle
Dichtheit der
Kolben hatte.

Es ist nun allerdings wohl weniger die Er-
keuntnis der erwalmten Gesichtspunkte iiber die
gelegentliche Ueberlegenlieit des Wasserdruckes
iiber die Elektrizitat gewesen, welche in Eng-
land die yielfache Yerwendung des ersteren her-
beigefiihrt hat. Yon Kreiselpumpen war selbst

iiber die
betreffenden Steuerorgane bezw.

in denSdortigen PreBwasserzentralen, die iiber-
haupt nach unseren Begriffen nicht ais mo-
dern anzusprechen sind, nichts zu sehen und der
Wettbewerb zwischen Elektrizitat und Hydraulik
ist gering, man sieht manclien umstandlichen
W asserdruckkran oder z. B. mit PreBw'asser
yerschobene, durch Vierkantwellen von einer
Transmission aus angetriebene fahrbare Roll-
tische usw., die ins yergangene Jahrhundert ge-
horen. Es liegt dies an der yerspateten Ein-
fithrung des elektrischen Betriebes. Gerade hier-
durch war es aber anderseits der Hydraulik
moglich, sich selbstandiger zu entwickeln, und
gerade hierdurch ist — neben dem Yorhanden-
sein reinen Wassers und neben der Gunst des
Klimas mit seinen seltenen Frosten — ihre hau-
figere Anwendung zu erklaren. Diese Anwen-
dunc geht yereinzelt bis zum Gebrauch trans-
portabler, mit Schlauchleitungen an die Haupt-
druckleitung des Werkes anschlieBbarer Hebe-
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zylinder, z. B. iiber Richtpresseu, bis zur Be-
dienung von Dampfmascliinen durch liydraulisclie
Yorsteuerung usw. So wurde z. B. in einem
Walzwerk von einer gemeinsamen Steuerbuhne
aus durch zahlreiche, stellwerkartig nebenein-
anderliegende Hebel neben den PreBwasserappa-
raten der WalzenstraBo die Blockschere be-
dient. Es war dies eine Dampfraderschere (mit
W asserdruck sclmeidende Sclieren findet man in

Yerschiobovorrichtung unter einem Stripper.

England seiten, wohl weil die hierfur notigen
hohen Driicke bauliche Schwierigkeiten mit sieli
brachten), welche auf diese Weise in Gang ge-
setzt wurde und deren Uebersetzung durch mit
Wasserdruck bewegte Kupplungen geandert
wrerden konnte. Ein anders lehrreiches Bei-
spiel liefert die Steuerbiihne eines Talbotofens;
hier werden yon zwolf nebeneinanderliegenden
Steuerapparaten aus durch etwa 3-izollige Druck-

leitungen bei einem Druck von rund 21 at

bedient:
die fiinfZylinder derOfenturen aufder B eschickseite,
die acht Zylinder zum Heben und Senken der Boit-
lichen Ofenkopfo mit den Gaa- und Luftzufuh-
ruugen,
die vior Zylinder zum seitlichen Yersohieben dieser
Kopfe,
dor Zylinder der Luftklappenumsteuorung,
dio zwei Zylinder der Gasventilumsteuerung.
Durch einen weiteren, in der GieBhalle lie-
genden groBeren Steuerapparat werden die beiden
Zylinder zum Kippen des Ofens gesteuert, also
alles in allem 22 PreBwasserzylinder an einem
einzigen Ofen!

Feine bauliche Durchbildung der Einzel-
heiten findet sich, wie schon bemerkt, in eng-
lischen Eisenhutten seiten, iiberhaupt ist mehr

die Art der Yerwendung ais die der Ausfiih-
rung bemerkenswert. So sind denn auch in den
folgenden Skizzen bei der Umarbeitung fur die
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Drucklegung manche kleine Aenderungen tind
Erganzungen vorgenommen worden, um bauliche
Unyollkomrnenheiten zu verbessern, zum Teil

allerdings auch, um das Grundsiltzliche besser
hervortreten zu lassen oder auch schlieBlich,
Weil das Gedachtnis nicht alle Einzelheiten fest-
gehalten hatte. —

TN, I z. s

J |

Abbildung 4.

Schenm zu Abbildung 3.

Abbildung 1 stellt eine Vorrichtung zum
Verschieben der die Kokillen tragenden Wagen
unter einem hydraulischen Stripper dar; die
Seitenwande der Wagenplattform sind unten ver-
zalint; ein Mitnehmer kann mit den Zalinen in
Eingriff gebracht werden, derselbe sitzt auf
einem verschiebbaren Plunger. Das Prinzip an
sich ist nichts Neues; bemerkenswert ist nur die
Einfacheit, mit welcher hier die Aufgabe gelost
ist, zwei Geleise durch einen einzigen Plunger
zu bedienen, indem man die Vorrichtung mitten
zwischen die beiden Geleise gelegt und den
Mitnehmer symmetrisch ausgebildet hat. Es ist
dies eine Bauart, die es sicher nicht yerdiente,
besonders erwahnt zu wErden — wenn man nicht
ofters zu gleichem Zweck zwei Vorrichtungen,
fiir jedes Geleise eine, fande.

Die folgenden Abbildungen sind Skizzen von
Abhebevorriclitungen fiir die Deckel von
Tiefofen. Die in Abbildung 2 gezeichneten Oefen
sind lange Gruben, iiber denen mehrere (auf der
Abbildung vier) Deckel auf Radern verschiebbar
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sind. Den Warmererlust durch den Spalt
zwischen Deckel und Grubo nimmt man dabei
mit in Kauf. Er ist indessen bei der in Rede
SAUE.729.
Abbildung 3. Decktslabhebevorricktung

fur Tiefofen.

stehenden Ausfiihrung um so weniger von Em-
ilufi auf die erzielbare Hohe der Blocktempe-
ratur, ais eine von Gichtgasen gespeiste Feue-
rung mit Warmespeichern angewandt ist. Je
zwrei nebeneinanderliegende Deckel
konnen durch einfache Kupplungen
verbunden werden, so daB die Durch-
wreichungsgrube mittels des Wasser-
druckzylinders an beliebiger Stelle
geoffnet werden kann.

Ein dichter AbschluB zwischen
Deckel und Tiefofen wird, allerdings
mit weit umstandlicheren Mitteln,
durch die in Abbildung 3 wiedergege-
bene Yorrichtung erzielt, welche fiir
die schweren Blocke eines groflen
Blechwalzw®rkes bestimmt ist. Ab-
bildung 4 und 5 erlautern den Vor-
gangbeim Abheben des an vier Exzen-
tern hangenden Deckels: Wird die Kolbenstange a
des Wasserdruckzylinders und mit ihr Stange b
und ¢ angezogen, so drehen sich, da die Schienen-
erhohung g den Wagen daran hindert, sich zu
yerschieben, zunachst die Exzenter d, tind der
Deckel wird geliiftet, bis die mit ¢ aus einem
Stuck bestehende Stange e gegen den im Wagen-
gestell festliegenden Anschlag f stoBt (Abbil-
dung 5). Alsdann konnen sich die Exzenter
nicht weiter heben, der Widerstand der Schienen-
erhithung g wird iiberwunden, der Wagen fahrt
zur Seite und legt die Grube frei. Das SchlieBen
des Deckels gesebieht in ahnlicher Weise: Bei h
wird ein Sperrbolzen eingelegt, der Wagen wird
durch die Kolbenstange iiber die Grube geschoben,
bis das Rad an die Schienenerhohung i stoBt;
dann wird der Sperrbolzen h entfernt und der
Deckel senkt sich auf seinen Sitz.

Die Deckelabhebung (Abbildung 6) ist sehr
einfach. Die Stange a geht iiber mehrere Gruben
hinweg, die einzelnen Deckel werden mit Ueber-
wurfhaken in diese Stange eingehangt. Diese

Jf.u.f.KO.
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Ausfuhrung ist wohl nur da anwendbar, wo der
Tiefofenkran bei unvorsichtigem Fahren die den
Decket tragenden Arnie nicht umreifien kann,
d. li. die aufgeschwenkten Arme miissen aufier-
halb des Kranfeldes liegen, sei es nun, dafi sie
in eine andere Halle yerlegt sind, oder dafi die
von der Katze bestrichene Breite auf andere
Weise beschritnkt ist.

Abbild. C. Deckelabhebevorrichtung fiir Tiefofen. 3

Eine eigenartige Deckel-Abhebevorrichtungist
in Abbildung 7 skizziert. Hier wird der Deckel
mit Wasserdriick gehoben, der Wagen dagegen
mit oder ohne Deckel durch einen Elektromotor
yerfahren, also der kleine Weg mit kleiner Ge-
schwindigkeit durch eine hydraulische, der grofie
Weg mit grofier Geschwindigkeit durch eine
elektrische Maschine zuriickgelegt. Der Wagen

Abbildung 7.

Deckelabhebo-
Torrichtung

fiir Tiefofen.
wird dabei durch ein endloses Seil gezogen,
welches iiber die von einem Elektromotor an-

getriebenen Rotlen | lauft. Derselbe Motor
treibt mittels einer Zahnradiibersetzung 1:2 die
Trommel Il an. Das Seil der letzteren lauft
iilber eine an einen Arm eines Winkelliebels auf
dem Wagen gelagerte lose Rolle; der andere
Hebelarm tragt den Deckel. Das Liiften des
letzteren geschieht, indem der Kolben des Wasser-
druckzylinders vorgeschoben wird.

Abbildung 8 gibt einen aufierordentlich ein-
faclien Blockkipper wieder, dessen Bewegungs-
mechanismus eine kinematische Kette yon un-
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gewShnlich wenigen Gliedern darstellt; es sind
nur zwei dem Verschleifi unterworfene Dreh-
zapfen yorhanden. Der Drehpunkt liegt in der
Achse der ersten Rollgangsrolle. Dafi der Btock
beim Kippen mit einem Schlag auf die zweite Roll-
gangsrolle aufsetzt, ist kaum zu befiirchten. Ver-
folgtmannamlich denWeg des Blockschwerpunktes,
so ergibt sich infolge der geringen Fallhohe im
Schwerpunkt nur ein sehr kleines Schlagmoment.
Der einzige Nachteil der Ausfuhrung besteht
darin, dafi der Biock, solange er sich im Kipp-
stuhl befindet, auf der ersten Rollgangsrolle auf-
liegt, also auch dann, wenn der Btock noch nicht
gekippt werden soli, der Rollgang aber la.uft;
die Folge ist ein starlcer Versckleifi der ersten
Rolle. Man kann diesen Uebelstand aber ver-
meiden, indem man, wie in der Abbildung 9
angegeben ist, den Drehzapfen niclit mit der
Rollenachse zusammenfallen lilfit, sondern den
TCippstuhl exzentrisch zum Rollenmittel lagert.
Hierbei fallt allerdings das erwilhnte Schlag-
moment grofier aus, so dafi es sich wolil, wie
in der Abbildung dargestellt ist, empfehlen
diirfte, den Kippstuhl so auszubilden, dafi erstens
der Block beim Sckwenken nicht aus dem Stuhl
lierauskippen kann, und zweitens der KraftschluB
zwischen der Gleitrolle und der Tischptatte des
Plungers durch Beschwerung des hinteren Stuhl-
endes gesichert wird. Diese Beschwerung ist
in der Abbildung so gedacht, dafi der gezeich-

St.uf.7J2.

nete Kasten mit Drehspanen gefullt wird. Die
Schwerpunktslage des Blockes ist so gewahlt,
dafi auch noch aufiergewohnlich kurze Stummel-
blocke mit Sicherheit yon dem Rollgang gefafit
und yorwarts bewegt werden.

Die Blocksenkyorrichtung eines Blech-
walzwerkes, Abbildung 10, hat den Vorzug, sehr
sparsam zu arbeiten. Der Btock wird von der
Zange der Chargiermaschine der in nachster
Nahe stelienden Warmofen auf den liochgehobenen
Tisch gelegt, alsdann wird der Auslafi des
Wasserdruckzylinders geoffnet. Der Btock senkt
sich durch sein Eigengewicht und driickt dabei
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das Abwasser aus dem Zylinder in die an eiuein
Kamin (Siclierheit gegen Einfrieren) tiocligefiihrte
Steigleitung von etwa 50 m Hobe. Sobald der
Btock die Rollen beriihrt, wird er von ihnen

Abbildun:

Blockkipper.

yorgezogen. Der Tisch
Btock ihn yerlassen hat, von selbst wieder in
die Holie. Es wird also immer dasselbe
Druckwasser wieder yerwendet und, nach-

steigt, nachdem der

Abbildung 10.

dem man die Steigleitung einraat aus der Druck-
leituug des Werkes, an die sie mit einem Ab-
sperrschieber angesctilossen ist, gefiillt hat, ist
nur das Leckwasser zu ersetzen. Da das Eigen-
gewicht des Tisches und des Plungers durcli
Gegengewichte ausgeglichen wird, so hat der
Wasserdruck nur die Stopfbuchsreibung zu iiber-
winden, um den Tisch, nachdem der Btock ihn
yerlassen hat, wieder hochzudriicken. Der Plunger
erhiilt also einen verhii.ltnisma.fiig kleinen Quer-
schnitt, und damit wird wieder die Grofie der
Stopfbuchsreibung yermindert.

Es bedarf yielleicht noch eines Nachweises,
dafi der Btock nicht etwa durch die Reibung
auf dem Tisch festgehalten werden kann; dieser
Nachweis ist indessen einfach zu fiihren. Es
hezeichnen: G das Gewicht des Blockes, [} den
Reibungskoeffizienten, R die Stopfbuchsreibung.
Alsdann ist, da, wie eben bemerkt, der Wasser-
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druck nur die Stopfbuchsreibung zu iiberwinden
braucht, der Auflagerdruck zwischen Btock und

Rollen gleich. G'— R, also die von den Rollen
auf den Btock ausgeiibte Antriehskraft (G —R)ja

i ftove

Abbildung 9.
Blockkipper.

Dieser Kraft wirkt die Reibung des Blockes auf

dem Tisch eutgegen; sie ist gleich R(x. Es
bleibt also zur Einleitung der Bewegung zur
Verfugung: (G — R)ja— Rx= (G — 2 R).
Das heifit, solange
G> 2R

ist, mufi der Btock von den

7~ - Rollen mitgenommen wer-
den. Zur Sicherheit wird

man natiirlich noch einen

A A gewissen  UeberschuB an
f Wasserdruck gegeniiber der

) V ) Stopfbuclisreibungyorsehen;
Ao die GroBe der letzteren ist,
\ &Mf7js da es sich ja wohl meist

um eine Ledermanschetten-
/ dichtung in der Stopfbiichse
i handeln wird, genau genug
bestimmbar; es liegen also
alle Verliiiltnisse klar. Nur
auf folgenden Umstand mufi
noch geachtetwerden: Nachdem namlich der Btock,
wie in Abbildung 11 angedeutet, die Rolle 1
bereits verlassen bat, kann, wenn der Tisch nicht
imstande ist, sich tief genug zu senken, wenn
also in seiner tiefsten Stellung die Tischplatte

Abbildung 11.

ungefahr mit der Rollenoberkante gleich hoch
oder nur sehr wenig tiefer liegt, der Fali ein-
treten, dafi das Gewicht G sich zum grofieren.
Teil auf den Tisch und zum kleineren auf die
Rolle 2 yerteilt. Dann wiirde der Btock hangen
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bleiben. Man muB also dafiir sorgen, daB der
Auflagerpunkt des Blockes auf dem Tisch (Ab-
bildung 11) moglichst weit von der Rolle 2
entfernt liegt, mit anderen Worten, daB der
Tisch, bevor der Plunger aufsetzt, sich, wie in
Abbildung 11 angedeutet, noch etwas unter
Rollenoberkante senken kann.

Abbildung 12.

Abbildung 12 zeigt eine ungewohnliche
Walzenanstellung fiir eine BlockstraBe durch
Keile. Die vcrbliiffend einfache Yorrichtung hat
in raehrjahrigem Betriebe zu keinerlei Anstanden
Veranlassung gegeben. Die Neigung der Keil-
flachen betriigt 1 : 9. Die Druckkrilfte zwischen
dem Kammwalzgeriist und den Blockstandern
sind durch zwei schwere Barren aufgenommen,

von denen auf der Abbildung in der Seiten-
ansicht, die vordere entfernt gedacht ist.*
Abbild. 13 zeigt ein SchnellschluByentil
fiir schwungradlose Walzenzugmaschinen. Eine
solche Sicherheitsvorrichtung gegen Durchgehen
— wie sie, wenn auch in anderer konstruktiver

wenn es auch nicht zum Thema
auch auf die eigen-

* Es sei,
Yorliegenden Aufsatzes gehort,
tilraliche Gewichtsausgleichnng der oberen Kuppel-
epindel zwischen Kammwalze und Walze in Abbil-
dung 12 hingewiesen; ferner auf die dreiblattrige
Form der Kleozapfen, welche sich in England haufiger
ais bei uns findet.
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Ausfiilirung, an jeder Schiffsmascliine angebraeht
wird — sollte an keiner schwungradlosen Kol-
beumaschine fehlen. Leider ist dies oft der Fali,
oder die Sicherlieitsvorrichtung ist nicht so ge-
baut, daB sie unbedingt sicher wirkt; letz-
teres trifft z. B. fiir alle Ffilie zu, bei denen
das SchnellschluByentil zugleich Manbvrierventil

Walzonanstellung einor Blockstrafie.

ist, denn dieses kann sich klemmen, oder durch
einen Fremdkorper am vollstandigen AbschluB
gehindert werden.

Wie notwendig ein besonderes Ventil ist,
wie groB die Unterlassungssiinde, wenn es fehlt,
zeigt folgende einfache Reehnung. Es bedeute:

J[ das n.ittlero Drehmoment am Kurbelzapfen,

P dio mittlere Kolbenkraft der Maschine,

T das Tragheitsmoment der rotierenden Jlassen,

e die Winkelbeschleunigung,

oj die Winkelgoschwindigkeit,

tp den Winkelweg,

t dio Zeit,

D den Niedordruckkolbendurchmesaer,

p den mittleren auf den Niederdruckkolben be-
zogenen Dampfdruck abziiglich Eigenreibung,

r den Knrbelradius.

Es ist nun nach bekannten Satzen der Mecha-
nik der drehenden Bewegung das Drehmoment

M= Te,
ferner der Weg
~ o
w— g *
und das Arbeitsmoment
T

nW2S).

Aus diesen drei Gleichungen findet man durch
Elimination von e die Zeit, welche zur Be-
schleunigung von der Winkelgeschwindigkeit <a
auf tu, notig ist, zu:

T
Y
in dieser Gleichung M durch die

(O12 — iuJ*

Ersetzt man

ddBeziehung
M: :P—er 2 D* PJ,
so ergibt sich:
rp D-
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fiireineEinzjiinder- oder eineTandemmaschine,und
LT U 4m®
i pD!
fiir eine Zwillingsmaschine. Um diese Gleichung
anschaulicher zu machen, moge die absolute
Grofie von t au einem Zahlenbeispiel untersucht
werden. Es treibe, einer tatsachlichen Aus-
fithrung entsprechend, eine Zwillingstandem-

maschine eine Walzenstrafie unter den folgenden

Yerhiiltnissen an:
DurchmeBBor der beiden Nieder-

druckzylinder...... 1500 mm
Kolbenliub ... 1300 mm
Tragheitsmoment d. Kurbelwelle 50 kgm/sec

Tragheitsmoment der Kurbeln
und der Ausgleicbgewichte
Tragheitsmoment der rotioren-
den Massen d. StraBo (Kamm-
walzen, Walzon, Spindeln und
Huffen) .,

1300 kgm/sec-

475 kgm/sec- "

Abbildung 15.

und es werde berechnet, in welcher Zeit sich
die Maschine bei leerlaufender Strafie von 100
auf 400 Umdrehungen i. d. Minute beschleunigt,
so ergibt sich 5 08
t= — sec.
P
dabei ist p in kg/cm2 zu messen.
Das will sagen: bei einem mittleren Druck
auf den Niederdruckkolben yon z. B. nur 2 kg/gcm

mufi sich die Maschine in == weniger ais

3 Sekunden von 100 auf 400 Umdrehungen in
der Minute beschleunigen. Mehr ais 400 Um-
drehungen i. d. Minute diirfte aber so leicht
keine unserer heutigen Maschinen yertragen.
Dieser Moglichkeit mufi also yorgebeugt werden,
und dazu ist das Vorschalten eines Yentils nach
Abbildung 13 ein yorziigliches Mittel.

Einige hydraulische Yorrichtungen englischer Walztverke.
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Das Yentil wird durch den Wasserdruck
der Werksleitung angelioben; es schliefit sofort,
sobald der Wasserdruck aus dem kleinen Hub-
zylinder abgelassen wird. Letzteres kann, wie
in der Abbildung angedeutet, von yerschiedenen

Abbildung 14.

Sckerenanschlag.

Stellen aus geschelien; dies ist fur den Fali
wichtig, dafi der Mascliinist plotzlich, z. B.
durch einen Ohnmachtsanfall, aufler stand ge-
setzt wird, die Maschine zu bedienen, dann
kann der Dampf von irgend einem audern Punkte
aus abgestellt werden. Die Vorrichtung hat
ferner den besonderen Vorteil, dafi sie bei Yer-
sagen des zu ihrer Betatigung dienenden Wasser-
druckes infolge Bohrbruches oder aus irgend
einem andern Grunde selbsttatig in Wirkung

‘Yerladeeinriclitung fiir vorgewalzte Blocke oder Kniippel.

tritt, also nicht, wie viele Sicherheitsvorrichtun-
gen, gerade im Augenblicke der Gefahr yersagt,
weil erfahrungsgemafi alle derartigen Teile, die
nur fiir den Notfall da sind, im normalen Be-
triebe nicht oft genug auf ordnungsmafiiges Ar-
beiten gepriift werden. Es hat ferner keine
Schwierigkeiten, das Ventil durch einen von der
Maschine aus angetriebenen Zentrifugalregulator
betatigen zu lassen, welcher bei Ueberschreiten
der ais zulassig angenommenen Geschwindigkeit
den Druck abblasen lafit, In diesem Fali ware
man von einer Bedienung des SchnellschluB-
yentils durch den Maschinisten ganz unabhangig.
Natiirlich. mufi das Ventil unmittel bar vor
der Maschine liegen, damit nicht der in der
Leitung zwischen Yentil und Maschine noch auf-
gespeicherte Dampf, der noch eine betrachtliche
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Energiemenge darstellen kann, das Triebwerk

zum Durchgehen bringt.
Abbildung 14 gibt einen der

namentlich in Blechwalzwerken,

in England,
hilufig ange-
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anschaulichten Anordnung wird zunachst der
vordere Kopf (bei a) abgeschnitten und Mt in
den Endenwagen; dann laBt man den Btock
so weit zuriicklaufen, dafi sein Schwerpunkt iiber

oc/rere

Abbildung 16. Yorrichtung zum Yerladen der Enden an einer Blockscliere.

wandten hydraulischen Anschlage hinter Block-
scheren wieder; das Prinzip ist aus der Abbil-
dung ohne weiteres verstttndlich, die konstruk-
tivie Ausfuhrung der Schwenkbewegung ist auf
den einzelnen Werken verschieden.

i

*

Abbildung 17.
Rollgangs-weiche.

Die Verladeeinrichtung Abbild. 15 ist fiir
vorgewalzte Blocke oder fiir Kniippel bestimmt;
diese sammeln sich am Ende des Rollganges vor
einem Anschlag, werden durch den Wasserdruck-
zylinder mit Hilfe der beiden Greiferarme an-
gehoben, dann fahrt ein Wagen unter das zu
verladende Materiat, die Greifer senken sich usw.

Warmie/f

Abbildung 18. Schienenvorbiegeapparat.

Abbildung 16 stellt eine Vorrichtung zum
Vertaden der Enden an einer zwischen Block-
und FertigstraBe stehenden Blockschere dar.
Die Riicksicht auf das Verladen dieser Enden
ist ein recht wichtiger, aber oft nicht geniigend
gewiirdigter Gesichtspunkt beim Entwurf grofier
Scheren. Das Wegschaffen der schweren Enden
ist eine lastige, umstandtiche, und wenn sie von
Hand geschehen soli, teure Arbeit, so dafi es
sich schon lohnt, umfangreiche Yorkehrungen
hierfiir zu treffen. Bei der in der Skizze ver-

der Mitte des hydraulischen Hebezylinders liegt,
der Tisch wird gehoben und der Btock von Hand
um 180 0 geschwenkt, wobei der Plunger sich
in der Stopfbuchse dreht, so daB das andere
Ende b vorn liegt und abgeshnitten werden
kann. Nachdem dasselbe in den Endenwagen
gefallen ist, fahrt der fahrbare Rolltisch vor die
Scliere, der Btock lauft auf ihn hinauf und
wird zur FertigstraBe gefahren; damit der
Hebezylinder den Bitock gut fassen kann, ist
er schwiugend in Drehzapfen, durch welche

auch die Wasserzufiih-

rung erfolgt, gelagert
H 1i und wird von -einem
AUHL, kleinen zweiten Zylili-
der um geringe Winkel

geschwenkt.
Abbildung 17 gibt eine Rollgangsweiclie
wieder, durch welche die von der Blockstrafle

kominenden Blocke der einen oder der andern
von zwei FertigstraBen zugeleitet werden konnen.
Bekanntlich ist es ja bei kurzen Blocken mog-
lich, dieselben ohne Nachliilfe im rechten Win
kel abzulenken. (Auf
einem deutschen Hut-
tenwerk befindet sich
ein solclier Rollgang
mit  rechtwinkligem
Knie zum Transport
Torgewalzter Blocke
von einem Stofiofen
nach einer Feinstrafie
hin.) Die Vorrichtung
arbeitet sehr sicher, 3
erfordert aber im
Gegrensatz zu einem
Schlepper eine grofie
Entfernung zwischen
Btock- und Fertig-
straBen; allerdings kann der sonst vom Schlepper
bestrichene Raum fiir andere Zwecke (Walzen-
lager, Walzendreherei, Lager fiir Reserveteile
usw.) benutzt werden.
EinSchienenvorbiegeappar at istin Abbil-
dung 18 wiedergegeben; in England werden”die
Schienen ja meist vor dem Erkalten auf dem

&juzjiha-

sAv.f. 7vr.

Abbildung 19. Situations-
skizze zu Abbildung 18.
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Warmbett vorgericlitet. Ein Schlepper bringt
die Schienen in der Pfeilrichtung an, schiebt
sie iiber die kippbar gelagerten Anschlage a
kinweg und fahrt dann zuriick. Sie werden
dann durch Yorschieben der Kolben der Prefi-
zylinder gegen die Anschlage a gedriickt und

Die Berechnung der Kupolufenabmeasungey”B i

Otitewm isu
iStakt mi<t 'Eisen.  14-ftf
3 po(k* Akcyjn*.
dabei gebogen. Bei langen Schienen treten, wie
in der Situationsskizze Abbild. 19 gezeichnet,
die Zylinder 1 und 3 mit den Anschlagen | und
Il in Tatigkeit, bei kurzeh Schienen Zylinder 1
und 2 mit Anschlag | oder Zylinder 2 und 3
mit Anschlag II1.

Die Berechnung der Kupolofenabmessungen

unter Erorterung der Frage der Winderhitzung und der Heizung des Vorherdes.

Von Professor Bernhard Osann

in Clausthal.

(SchluB yoii Seite 1456.)

I |ie Hohe des Kokssatzes. Ich komme

nunmehr zu der Frage des Kokssatzes und
auf diese Weise zu den chemischen Vorgangen
im Kupolofen.

Natiirlich mufi es einen normalen Kokssatz
fiir den Kupolofen geben, der nicht iiber- und
nicht unterschritten werden darf. Die Frage,
wo dieser liegt, ist nicht so leicht zu beant-
worten, weil 1 kg Kohlenstoff mit sehr ver-
schiedener Warmemenge verbrennt, je nachdem
mehr oder weniger Kohlensaure entsteht. Der
Anteil an Kohlensilure wird durch die Tempe-
ratur beeinflufit, die im Ofen herrscht, und mufi
infolgedessen bei Giefiereikupolofen niedriger sein
ais bei Stahlwerkskupolofen, weil der Schmelz-
punkt des grauen Roheisens hoher liegt ais der
des weifien Roheisens.

Aber auch die Durchsatzzeit oder, was das-
selbe bedeutet, die Windmenge bestimmt diesen
Anteil. Man kann es bei sehr hohem Wind-
druck dahin bringen, dafi nur Kohlensaure ent-
steht, und macht von dieser Tatsache bei den
neueren Yerfahren zur Wassergaserzeugung
Gebrauch. Wiirde man beim Kupolofen ebenso
verfahren, so wiirden unvollkommen vorgewarmte
Beschickungsmassen in die Schmelzzone ein-
riicken und den Ofen zum Einfrieren bringen.
Auch die Eisenversehlackung wurde stark ver-
melirt werden, weil die Temperatur nicht aus-
reichen wiirde, um die Verwandtscliaft des Kohlen-
stoffs fiir Sauerstoff so zu erhohen, dafi der letz-
tere vom Eisen abgelenkt wird.

Dies lafit sich auch so aussprecben: In dem
Gemisch von Kohlensaure und Kohlenoxyd ist
dem Anteil des ersteren da eine Grenze gesetzt,
wo eine merkbare Oxydationswirkung im Sinne
der Gleichung CO02 -f- Fe = Fe O -CO eintritt.
Beim Hochofenvorgang besteht diese Grenze und
der Beginn der Oxydationswirkung in noch viel
ausgesprochenerem Mafie, und die Erorterung
macht eines der wichtigsten Kapitel der Eisen-
hiittenkunde aus. Nehmen wir nun an, dafi die
Durchsatzzeit bezw. die Windmenge richtig ein-
gestellt sei. Ebenso soli es vom Kokssatz gelten
und ein weitmoglichst grofier Anteil von Kohlen-
saure yorhanden sein. Yerkleinert man nun den

so wird ein Defizit in der Warme-
und bei langerer Dauer zum
Einfrieren fiiliren. Vergrofiert man den Koks-
satz, so wird sogleich der Anteil an Kohlen-
saure geringer, weil das Feuer hoher hinaufgelit
und die Temperatur steigt. Es tritt dann die
Reaktion C02+ C= 2 CO ein.

Vergrofiert man anderseits bei beibehaltener
normaler Koksmenge die Windmenge, so kiihlt
man den Ofen ab und bringt ihn schliefilich zum
Einfrieren. Auch treibt man das Feuer im
Schacht hinauf und erfahrt leicht Storungen
beim Niedergehen der Beschickung. Erniedrigt
man den Winddruck, so erzielt man einen hoheren
Kohlenoxydgehalt, weil die Gase zu langsam
aufsteigen.

Alle diese Verhaltnisse lassen sich besser bei
Stahlwerkskupolofen studieren, die eine
Schmelzzeit von meist sechs Tagen haben. Beim
Giefiereikupolofen sind die Verkaltnisse meist
nicht normal, oder man weifi wenigstens nicht,
ob sie normal sind. Dies hangt mit der Ein-
wirkung des Fiillkoks zusammen. Das starke
Ofenmauerwerk speichert die Warme auf und
gibt sie an die Schmelzsaule ab, sofern diese
geringere Temperatur besitzt. Auf diese Weise
kommt es, dafi oft Schmelzkoksziffern genannt
werden, wie sie gar nicht ohne iiberreichliche
Fullkoksaufgabe mijglich waren.

Ehe ich zu den Schmelzversuchen und den
dabei ermittelten Gichtgasanalysen iibergehe,
will ich erwahnen, dafi auch die Erilschwe-
felungsfrage mit hineinspielt, und bei einem
erhohten Kokssatz sofort der Schwefelgehalt des
abgestochenen Eisens steigt, eine Tatsache, die
bei Stahlwerkskupolofen bekannt ist.

Diese Schmelzversuche lehren einmal, dafi
man nur bei richtiger Windmenge bezw. Durch-
satzzeit den grofitmoglichen Kohlensauregehalt
der Gase erreichen kann, und weiter zeigen sie,
dafi eine Vermehrung des Kokssatzes nicht pro-
portional zu einer Vermehrung der Warme-
menge flihrt, weil das Gasgemisch kohlensaure-
armer wird. So fiihrt also eine Vermehrung
des Kokssatzes um 59 °0o nur eine Steigerung
von 59 — 20 = 39 °/o herbei. Bei einem

Kokssatz,
bilanz entstehen

echanlc*h)**fc
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im StahlwerkskupolofenNr. 3.

(Ais Geblaso diente ein Zylindergebliiso, also nieht ein Kapselgoblase, was zu beachton ist.)

1. Yersuch bei nornmlem Kokssatz = 6,73 °/° normaler Erzeugungsmengo (36 t stiindlich), Wind-
druck = 88 cm.
COa 16,4 com = 32,31 kg mit 8,81 kg C,verbronncnd mit 8080 WE. = 71 200 WE.
co 30 , = 375kg , 161 , C, . , 2473 WE. = 4000 WE.
N 80,6 ,= 101,56 kg

O ist niclit bestimmt.
100.0 cbom Gas mit

1 kg C ist yerbrannt m it.....n

2. Yersuch bei normalem Kokssatz =

10,42 kg C,yerbrennond mit 75200 WE.
.............. 7217 WE.

6,73 %, aber eingeachriinkter Erzeugung (24 t), Winddruck = 100 cm.

COi 11,7 com = 23,0 kg mit6,27 kg C, yerbrennond mit 8080 AYE. = 50 700 WE.
co 79 =99, ., 424 , C, » . 2473 . = 10500,
N 80,4 ,,

O ist nicht bestimmt.

100.0 cbm Gas mit
1 kg C ist Yorbrannt m it

3. Yersuch boi erhohtem Kokssatz (9,13 °/o) und eingesclirankter Erzeugung (25 t), Winddruck =

10,51 kg C,yorbrennend mit 61 200 WE.

5823 "
100 cm.

COa 10,9 cbm = 21,47kg COa, mit 5,85 kg C, mit 8080WE. Yorbrennend = 47 300 WE.
CO 125 , =15,63 ., CO, ., 670 ,, C,, 2473,,, = 16600 »
N 76,6

O ist nicht bestimmt.

100,0 cbm Gas M it .ceviiiennne 12,55 kg C, Yorbrennend mit 63900 WE.

Demnach ist yerbrannt 1 Kg C m it ... 5092 ,,

4. Yersuch boi erniedrigtem Kokssatz (5,77 °/°) und eingesclirankter Erzeugung (16 t), Winddruck = 89 cm.

COa 14,9 cbm = 29,3 kg mit 8,0 kg C, mit 8080 WE. yerbronnond = 64 600 WE.
co 65 , = 81, , 347 ,C, , 2473 " = 8600 ,,
N 78,6 .,

O ist nicht bestimmt.
100,0 cbom Gas mit

11,47 kg C,yorbrennend mit 73 200 WE.
Demnach ist yerbrannt 1 kg C m it....

6382 ,,

Schreibt man die Ziffern der yier Yersucho untereinander, so erhalt man folgondos Bild:

Kokssatz Erzeugung in
1 Sgtunge
bei 5,77 °lo 16t
., 67300 +17 °lo 24t
. 6,73°0 -j-17 o0 36 t(normal)
., 913% + 59 o0 25t

anderen Schmelzyersuch in dem Stahlwerkskupol-
ofen Nr. 2 brachte eine Kokssatzerhohung von
133 °/° nur e'nc Erhohung der Warmemenge
um 133 — 58 = 75 °/o.

Diese Betraclitung ist wichtig insofern, ais
durch die Vermehrung des Kokssatzes im gleichen
Yerhaltnisse die Erzeugungsmenge abnimmt, da-
durch aber auch wieder im gleichen Verhillt-
nisse die Warmeverluste durch Warmeabgabe
an die Umgebung steigen. SchlieBlich mufi es
eine Grenze geben, wo Zugaug und Abgang
einander gleich sind.

Demnach kann man, da auch noch andere
Griinde mitsprechen, die Erhohung der Tem-
peratur mit Hilfe der Vermehrung des Koks-
satzes nicht sehr weit treiben, um so mehr ais

Es yerbrennen fur 100 kg Roheisen 6,73 kg Koks mit 84,5 °/o C (7,5 °/o Asche,

W Srmeleistung fiir 1 kg C 6382 WE.

» 5823 ,, 9 00
” 7217 ,, + 13 o0
» 5092 ,, — 20 00.

nach Obigem nicht eine Abnahme des Schwefels,
sondern eine Znnalime stattfindet.

Der bei Schmelzyersuch 1 genannte Koks-
satz von 6,73 °0o scheint mir der giinstigste
von allen bisher bekannt gewordenen zu sein,
auch gerade in Anbetracht der Tatsache, daB
ganz wenig Mangan oxjrdiert wird (0,30 — 0,22
= 0,08 °/o) und die Heizwirkung des Kohlen-
stoffs unterstiitzt. Dieses Ergebnis ist bei einem
Stahlwerkskupolofen erzielt. Um es fiir einen
GieBereikupolofen umzureclmen, bedarf es der
Aufstellung der Warmebilanz fiir beide Falle.

a) Warmebilanz des Stahlwerks-
kup olo fens Nr. 3. Warm eeinnahme fiir
100 kg Roheisen. Unter zugrundelegung der
Gasanalyse bei normalen Windverhaltnissen.

5 °/o Wasser, 3 °/o

iluchtige Bestandteile) = 5,7 kg C,die imSinno yon 8,0 :2,0 zuteilen sind.
4,56 kg Cyerbrennen mit 8080 WE. zuCOa = 36800 WE.
1,14 ,, C . 2473 . » CO = 2800 .
024 , Si ,» 7830 , »Si0a— 1900 »
0,08 ,, Mn . . 2000 , ,, MnO= 200 ,,

Dio Yerbrennung des Fe kann yemachlassigt werden.

zusammen 41700
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Wiirmeausgabo fiir 100 kg Roheisen.

100 kg woiBes Roheisen zu schmelzen * und uborhitzenerfordert
5,1 kg Schlacke zu schinelzon® erfordert 51 X 450 ..o =

Boi einem Kalkstoinzuschlag yon 3,4 °/o miissen bei 43 °/° CO2 1,5 kg COj ausge-

trieben werden, 1,5 X 9 * 3 .,

Bei 6,73 00 Koks mit 5 °/o Feuchtigkeit musaen 0,34 kg Wassor yerdampft worden,

0,34 X 630
Es werden etwa 8 X

dio mit einer Temperatur von 300° die Gicht yerlassen, 74 X 800 X 0,25 .=

Es yerbleiben dann fiir Ausstrahlung und Warmeabgabo an die Umgebung 41 700

d. i. = etwa 14 °/o der Wiirmooinnahmo.

b) Wilrraebilanz eines Giefiereikupol-
ofens yon 5000 kg stiindlicher Erzeugung.

Die W armeausgabe stellt sich ebnnso;
nur erfordern 100 kg Robeisen* zum Schmelzen
285 WE. und 100 kg Schlacke zum Schmelzen
500 WE., aufierdein eutweichen mehr Gase auch
mit hoherer Temperatur, und die Wiirmeabgabe
an die Umgebung ist erheblich grofier. Diese
letztere mufi uns noch etwas eingehender be-
schaftigen.

Die Warmeeinnahme erfahrt einen kleinen
Zugang, indem ein etwas hoherer Mangangehalt
(0,7 gegen 0,4) besteht, von welchem ein Drittel
abbrennt und ein Plus von 300 WE. einbringt.
Veranschlagt man die Mehrausgabe fiir Roheisen,
Schmelzen, Schlackenschmelzen und Warmever-
lust durch eutweichende Gase auf 2000 + 250 +
2000 = 4250 WE. und zieht das Plus von
Warmeeinnahme = 300 WE. ab, so ist die
Warmeausgabe um 3950 WE. bei dem Giefierei-
kupolofen hoher belastet, ohne Riicksicht auf die
grofiere Wartneabgabe an die Umgebung. Diese
letztere ist sehr bedeutend. Wurde die Er-
zeugungsverminderung in demselben Ofen durch-
gefiihrt, so wurden sich die abgegebenen Warme-
niengen wie die Erzeugungsmengen also wie
5:36 verhalten.

Nun ist aber der GieBereikupolofen bedeutend
kleiner und besitzt eine zylindrisclie Umfangs-
flilche der SchmelzsUule von nur etwa 18 gm,
wahrend der Stahlwerkskupolofen eine solche von
etwa 38 gm darbietet.

Demnach yerhalten sich die in dieser Weise
verlorenen Warmemengen wie

5-36-ES rund 1:3,4
: D

Verringern wir diese Zahl in Riicksicht auf die
Wasserkiihlung des Stahlwerksofens auf 1 :2,5,
so betragt die Mehrausgabe des Giefiereikupol-
ofens infolge Warmeabgabe an die Umgebung
8700 WE. Zuziiglich der obigen 3950 WE.
haben wir 12650 WE. ais Mehrausgabe, die
durch einen Mehraufwand von 2,1 kg Koks aus-
geglichen wiirde, wenn die Zusammensetzung der

Stahl und Eisen. 1499
100 X205 WE.= 26 500 WE.
2 300
...................................................................... = 1400
= 200
4 X 1,36 = 74 kg Gase,
5500
zusammen 35900 WE.
35900 = 5800 WE.

Gase sich in bezug auf das Yerhaltnis vou Kohlen-
saure zu Kohlenoxyd nicht anderte.

Da dies aber mit Sicherheit zu erwarten ist
und nach obigen Schmelzversuchen bei Stahl-
werkskupolofen Nr. 3 eine um 10°/0 verminderte
Warmeleistung eines kg Kohlenstoffs eintritt, so

miissen wir weitere 6,7 ¢ = 0,67kgKokszu-

schlagen und kommen nunmekr auf 2,8 kg Koks
oder 40°/o Mehrausgabe. W ir miissen also in
dem GieBereikupolofen von 5t stiindlicher Er-
zeugung auf einen Schmelzkoksverbrauch
von 9,5°0 rechnen,

Wenn auch solche Warmerechnungen nicht
den Anspruch auf absolute Zuverlassigkeit machen
konnen, so gehen sie doch ein geniigend zuver-
lassiges Vergleichsbild. Demnach sind Schmelz-
koksziffern, die sich unterhalb der Zahl 9 be-
wegen, ais unrichtig zu betrachten. Da wo ein
solcher Kokssatz gehandhabt wird, zelirt man
von dem UeberschuB des Fiillkoks. Die mir
zugegangencn Briefe nennen auch yielfach 9,
10, 11% Schmelzkoks, und amerikanische Be-
richte meist noch viel groBere Zahlen.

Eine interessante Ausnalnne bildet die Schmelz-
koksziffer eines kontinuierlich (24 bis 36 Stunden)
getriebenen Giefiereikupolofens (Nr. 5) mit8,33 o
(noch dazu Koks mit 14 °/0 Asche). Dieser Ku-
polofen wird in Gemeinseliaft mit Hochofen be-
trieben und hat die Aufgabe, die chemische Zu-
sammensetzung des Hochofeneisens zu regeln. Er
macht dann Anleihe bei der hohen Temperatur
des in dieselbe Pfanne abgestochenen Hochofen-
eisens und kann so mit dem niedrigen Satze aus-
kommen.

Der Abbrand. Man mufi bekanntlich streng
zwischen Schmelzverlust und Abbrand unter-
scheiden. Der erstere begreift auch alle mecha-
nisehen Verluste mit ein und ist bei GieBerei-
kupolofen meist yiermal so grofi wie der letztere,
der meist nur etwa 1,5 des eingesetzten Eisens
betragt.. Ich habe nun die Schlackenmengen
mehrerer Kupolofen berechnet und aus dem Eisen-
gehaltdieEisen.verluste. DieSchlackenmenge
laBt sich leicht eermitteln, wenn man die Kalk-

* Diese Werte Bind den bei Hochofen ermittelteteinmenge, den Kalkgehalt des Kalksteines und

Zahlen entnommen (Gruner-Stefren).

den der Schlacke kennt.
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Fiir 100 kg Roheisen sind in der Schlacke
¢hemisch in Form von Eisenoxydul gebunden:

kg Fe
Nr. 1 bei normalem Betrieb 0,45
0,29
2 ,stark erkoht. KokBSatz 0,44
Bel Stahl- . .
2 ,erniodrigt. Durchsatz-
mwerks- .
kupolofen ZeIT e 1,47
3 ,normalem Kokssatz . . 0,22
3 ,erliohtem Kokssatz , . 0,51
3 ,erniedrigt. Kokssatz. . 0,39
R~ TR . normalem Betrieb 0,30

"] kupolofen A ¢mit 24- bis 36 stundiger Sclimelzdauer)

Es ergibt sich auch hier das Bild, dafi der
normale Betrieb das giinstigste Ergebnis hat.
Bei erniedrigtem Kokssatz und yerminderter
Durchsatzzeit bewirkt die Abkiihlung des Ofens
eine grofiere Eisenverschlackung, wobei auch zu
beachten ist, dafi ein zu hoher Winddruck das
Feuer im Ofen einportreibt und die Oxydation
des Eisens in oberen Zonen begiinstigt. Dasselbe
tut auch ein iiber das Normale hinaus erhohter
Kokssatz, der aus diesem Grunde zu einer
vermehrten Eisenoxydation fiihrt, die man eigent-
lich nicht erwarten sollte. Man mufi aber be-
denken, dafi durch den hohen Koksverbrauch auch
bewirkt wird, dafi das Eisen langere Zeit im Ofen
bleibt und in oberen Zonen der Oxydationswirkung
zu lange ausgesetzt ist, welche der Kohlensaure-
und Wasserdampfgehalt und der freie Sauer-
stoff der Gase austiben. Genau in derselben
Weise wie das Eisen, wird auch der Mangan-
und Siliziumgehalt betroffen.

Zahlentafel 5. Abb rand.

Es mwerden durch Abbrand entfernt fiir 100 kg
Roheisen bei Stahlwerksofen Nr. 2:
bei normalem

bei stark er- bei erniedrlgter

Betriebe hohtemKokssatz Durchsatzzeit
0,29 kg Fe 0,44 kg Fe 1,47 kg Fe
0,66 ,, Mn 0,89 »~Mn 082 , Mn
0,08 , Si 0,28 ,Si 0,34 , Si
Zus. 1,03 kg 1,61 kg 2,63 kg
Zahlentafel 6.
Ax»chen- Kulk-
steinzu-
gehalt  gcpjag
Nr. Kupolofengattung des in % sio,
yom
Koks Koks
% % %
i Stahlwerksofen 8—10 27 34,4
2 8,8 22,4 39,6
3 75 50 42,9
4 n
mit erhitztem Winde 13,0 50 44,6
5 GieBereikupolofen 14,0 50 46
6 15—30
7 — 33
8 g8o. O
9 ke — 40 —
10 — 40
11 # - 40
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Bei Stahlwerksofen Nr. 3:
bei erniedrigtem
Kokssatz und er-

bei normalem bel crhéhtem

Kokasatz Kokssatz nledrigter
Durchsatzzeit
0,22 kg Fe 0,51 kg Fe 0,39kg Fe
0,08 ,, Mn 0,06 , Mn 0,14 ,, Mn
0,24 , Si 0,32 ,, Si 043, Si
Zus. 0,54 kg 0,89 kg 0,96 kg
Bei Stahlwerksofen Nr. 1:
bei normalem Betriebe
0,45 kg Fe
0,60 ,, Mn
0,20 ,, Si
Zus. 1,25 kg

Bei den hohen Erzeugungsmengen der Stahl-
werkskupolofen spielen diese Unterschiede eine
betrachlliche Rolle; bei GieBereikupolofen, deren

Schmelzyerlust 6 bis 8 °fo betragt, erscheinen
sie klein. Bei Stahlwerkskupolofen sind so
hohe mechanische Verluste unbekannt. W ill man

den Schmelzyerlust yerkleinern, so mufi man in
erster Linie auf gut fliefiende Schlacke halten,
damit nicht zu viel Eisen darin hiingen bleibt.
Hier lassen sich yerschiedene Hilfsmittel denken.
Zuniichst fragt sich, ob man durch eine Er-
hohung des Kalksteinzuschlags etwas erreichen
kann.

Die H5he des Kalksteinzuschlags.
Ich gebe zuniichst eine Anzahl von Schlacken-
analysen wieder (siehe Zahlentafel ).

Aus dieser Zusammenstellung folgt, dafi die
Bemessung der Menge des Zuschlagkalksteins
yerschieden wuad nicht im Sinne feststehender
Regeln, wie sie im Hochofenbetriebe angewendet
werden, gehandhabt wird.

Es ist ja auch hier anders, indem das Eisen-
oxydul ais Regler und Beforderer der Diinn-
fliissigkeit in den Kupolofenschlacken in betracht-
licher Menge auftritt. Dieser Eisengehalt der
Schlacke steht in Bezieliung zum Kaikstein-
zuschlag. Es ist bekannt, dafi der erstere sehr
hoch wird, wenn man keinen Zuschlagkalkstein

Kupolofenschlackenanalysen.

Zusammensetzung der Schlacke

Sauren
n Basen
AlaOs
AUY Sauren —=
FeO MnO  CaO MgO  Diffe- s Si0s - AlaOs
renz be- Basen =
stimmt FeO + MnO
-f CaO + MgO
% % % % % %
12,9 17,0 22,7 1,8 12 9 0,85
8,1 16,8 24,5 2,0 9 0,45 0,94
57 31 35,5 31 9 0,33 1,10
3,4 6,4 28,6 2,6 13,7 0,75 1,40
6,4 9 34,0 15 s 0,2 -
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gibt, weil die Kieselsaure jedes neu entsteliende
Eisenoxvdul an sieli reiBt und neue Eisenflachen
der Oxydation zuganglich macht. Es besteht
aber auch hier eine Grenze, die nach meinen
Vergleichsstudien etwa bei 33 kg fur 100 kg
Rulirkoks, und bei 50 kg fiir 100 kg Saarkoks
liegen wird. Dariiber hinauszugehen, hat keinen
Zweck. Es hat ja der Stalilwerksofen Nr. 3
bei 50 °/o Kalksteinzuschlag sehr gute Ergeb-
nisse, aber es handelt sich hier um sehr mangan-
armes Roheisen (0,3 %0 Mangan) uud deshalb
auch um eine sehr manganarme Schlacke.

Demnach bildet der Kalksteinzuschlag
ein Hilfsmittel, dessen Wirkungsweise bald er-
schopft ist.

Sehen wir uns nach einem anderen um, so
wurde ja Mangan in Betracht kommen, ent-
weder im Roheisen oder in Gestalt von Mangan-
erz zugeschlagen. Das erstere ist in Gieflerei-
kupolofen nur in den Grenzen des zulassigen
Mangangehalts des GuBeisens durchfiihrbar. Das
letztere ist mehrfach versucht worden, im Zu-
sammenhang mit der Entschwefelungsfrage, auf
die ich noch komme. Man hat wechselnden oder
keinen Erfolg gehabt und hat diesen Weg wieder
yerlassen. Manganerz istja aucli teuer. Ebenso
kiime FluBspat in Betracht, der aber auch teuer ist.
Ich meine nun: Das einfachste ware, wenn man
Eisenschlacken zuschliige, natiirlich nicht in
solcher Menge, daB das Mauerwerk stark leidet.
Ais solche kommen in erster Linie Flammofen-
schlacken aus dem EisengieBereibetriebe in Be-
tracht. M. H., ich will lhnen berichten, daB
man auf einem anderen hiittenmannischen Gebiete
dies Verfahren ausiibt, und zwar beim Reduzieren
von Bleioxyd im Schachtofen. In Riicksiclit auf
die starke Verfliiclitigung des Metalls darf man
nicht die Temperatur zu weit steigern und kann
ebensowenig wie beim Gieflereikupolofen die
Schlackenzusammensetzung des Eisenhocliofen-
betriebes anwenden. Man schlagt Eisenschlacken
zu. Wie weit man dann den Kalksteinzuschlag
vermindern kann, muB die Erfahrung lehren.
Ein anderes Verfahren soli bereits auf einigen
amerikanischen Werken mit Erfolg ausgeiibt
werden: Man gibt am SchluB der Schmelze,
auch um die lodernde Flamme zu dampfen, alle
Schlacken, die zuvor abgestochen sind, wieder
auf und gewinnt dadurch das in der Schlacke
eingeschlossene Eisen. Sicher spielt dabei auch
der Umstand eine Rolle, daB bei dem starken
SauerstoffiiberschuB  der bei immer niedriger
werdenden Beschickungssaule erzeugten Gichtgase
eine starke Eisenoxydation eintritt und die
Schlacke durch Aufnahme von Eisenoxydul sehr
diinnfliissig wird. Wie wir sehen werden, hat
auch der Flussigkeit.sgrad der Schlacke einen
starken EinfluB auf die Entschwefelung.

M. H., das Verfahren, Flammofenschlacken
oder Kupolofenschlacken zuzuschlagen, ist ja so
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uberaus einfach, daB jede Giefierei den Versuch
leicht ausfiihren kann. Machen Sie ihn, bitte,
und teilen Sie mir das Ergebnis mit. Am besten
wird man yielleicht zunachst die Flammofen-
schlacke am SchluB der Schmelze setzen.

Im iibrigen muB eine Aufbereitung der
Schlacke den Schmelzverlust erniedrigen.
Dariiber ist schon genug geschrieben und ge-
sprochen worden.

Die Entschwefelung. Aus der Schlacken-
menge und ihrem Schwefelgehalt laBt sich leicht
die durch Verschlackung entfernte Schwefelmenge
berechnen. Die Zahlenwerte sind in der folgenden
Zahlentafel 1 zusammengestellt.

Aus dieser Zahlentafel geht hervor, daB die
Entschwefelung durch Verschlackung nur einen
geringen Anteil hat, und die auf anderem Wege
entfernte Schwefelmenge den dreifachen Betrag
beansprucht. Man ersieht auch, daB der Schwefel-
gehalt des Roheisens bei normalem Kokssatz
ungefahr in gleicher Hélie beim Umschmelzen
bestehen bleibt. Dies darf allerdings nicht auf
gewohnliche GieBereikupolofen iibertragen werden,
bei denen der liohere Koksverbrauch und das
Felilen geniigender DiinnflUssigkeit der Schlacke
meist den anderthalbfachen Betrag des Scliwefels
im GuBeisen erscheinen laflt.

Es fragt sich nun: Waie ist der Schwefel
entfernt? Ais Schwefelmangan, Schwefel-
kalzium, schweflige Saure?

M. H. Zu der Frage der Entschwefelung
haben die Vorgange in den elektrischen Oefen,
die in neuerer Zeit bei der Flufleisenerzeugung
Eingang gefunden haben und im Mittelpunkt des
Interesses stehen, einen interessanten und wert-
yollen Beitrag geliefert. Man hat gefunden, daB
die Entfernung des Scliwefels ais Schwefelkalzium
nur gelingt, wenn die Schlacke nahezu eisenfrei
ist. Warum dies so ist? Dariiber bestehen yer-
schiedene Ansichten. Ich gebe fiir meine Person
die Erklarung, daB eine Reaktion

FeO + CaS= FoS-f CaO
besteht, welche das gebildete Schwefelkalzium
immer wieder in Schwefeleisen zuriickfiihrt.
Im Kupolofen ist die Schlacke immer hoch eisen-
haltig, abgesehen von den Fallen, in denen mit
hoher Windtemperatur geblasen wird. Deshalb ist
eine Bildung von Schwefelkalzium ausgeschlossen.

Die Entschwefelung erfolgt also durch Ent-
weichen von schwefliger Saure und zum weitaus
groBten Teile durch ein Ausseigern yon schwefel-
reichen Eisen- und Manganlegierungen. ,Mangan-
legierungen* dabei unterstrichen. Der Vorgang
ist demnach derselbe wie im Roheisenmischer
und in folgender Weise aufzufassen: Fliissiges
Roheisen enthalt sowohl Mangansulfid ais auch
Eisensulfid in Losung. Tritt eine Abkiihlung des
Bades ein, so konnen diese Korper nicht mehr in
Losung bleiben und scheiden sich aus. Nunmehr
wirkt der Unterschied der spezifischen Gewichte,
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Entschwefelung.

Schwefel Schwefel
S?(Zha_k- Schwefelgehalt
i durch i menge durch  durch
im Koka . im fur der Schlacke Yer-  andere
Roh- - Gufl- 100 kg sclilak- Ur-
. ein-  spmucn . Roh- kung  sachen
eisen  gefuhrt cisen  ejsen entfernt entfernt
% % % % kg % kK % %
Stahlwerkskupolofen Nr. 2:
normal betrieben ... 0,084 0,072 0,150 0,084 4,67 0,45 0,021 13 33
46
mit stark vormehrtem Kokssatz 0,088 0,152 0,240 0,088 6,66 0,48 0,032 13 50
63
mit Termehrter Windmenge........c..... 0,100 0,078 0,178 0,100 8,37 0,52 0,044 24 21
Stahlwerkskupolofen Nr. 3: 45
mit normalem Kokssatz betrieben 0,105 0,084 0,189 0,110 5,10 0,33 0,017 9 | 33
42
mit erhohtem Kokssatz........ 0,085 0,114 0,199 0,125 7,80 0,13 0,010 5 33
38
mit erniedrigtem Kokssatz........... 0,050 0,072 0,077 0,075 5,20 0,18 0,009 12 2
9
Stahlwerkskupolofen Nr. 1 ... 0,03(79 0,074 0,077(») 0040<V) 4,5 0 — p s P
GieBercikupolofen : 48
24 bis 30 Stundon betrieben.................. 0,07 0,083 0,153 0,080 6,0 0,2 0,012 8 || 40
4
im Durchschnitt . . . . 12 35
Stahlwerkskupolofen Nr. 4, mit beiCem ;
Winde (520°) betrieben ... 0,150 0,095 0,245 0,136 8,8 0,75 0,066 &t 8
45
und die Sulfide streben nach oben, um an der einen ausreichenden Mangangehalt, eine diinn-
Oberflache des Roheisens in die Schlacke iiber- fliissige Schlacke und ein langeres Abstehenlassen

zugehen; und zwar kann dies in zweifacher Art
geschehen. Die Schlacke lost die Sulfide, oder
es bildet sich unter der Schlacke noch eino
Schicht sulfidreicher Schlacke, ebenso wie beim
Bleischmelzen im Schachtofen sich iiber dem
Blei der Bleistein und iiber dem Bleistein erst
die Schlacke, scharf getrennt nach dem spezi-
fischen Gewichte, bildet. Ueber die Natur der
Schwefellegierungen weifi man noch nichts
Sicheres. Wabhrscheinlich treten zu den Sulfiden
noch andere Elemente hinzu.

Wie gesagt, mufi man den Roheisenmischer
betrachten, um die SchluBfolgerung fiir die Ent-
schwefelung im Kupolofen zu ziehen. Yorbedin-
gung fiir eine gute Entschwefelung im Mischer
ist ein gewisser Mangangehalt und eine geniigend
hohe Temperatur, wElche ein langeres Abstehen-
lassen des Eisens ermoglicht, dann auch eine
genugende Diinnfliissigkeit der Schlacke und ein
sorgfaltiges Zuriickhalten der letzteren beim GuB.
Geschieht dies nicht oder kann es nicht ge-
schehen, tfeil die Schlacke nicht lieiB und fliissig

genug ist, so geht der Schwefel wieder in das
Roheisenbad, ebenso wie es geschieht, wenn
Mischerschlacke in den Konverter gelangt. Legt

man diese Anschauung zugrunde, so wird man
im Kupoloienbetriebe hohe Temperatur des Eisens,

im Kupolofen und in der GieBpfanne unter mog-
lichstor Ausschaltung aller abkiihlenden Einfliisse
zu schatzen wissen. Die in der obigen Zahlen-
tafel genannten Schwefelgehalte der Schlacken
beziehen sich nur auf den in der Schlacke ge-
losten Schwefel, umfassen also nicht den Schwefel,
der sich im Sinne des Bleisteins in den Legie-
rungen befindet, die sich zwischen Roheisen und
Schlacke einlagern, und ebenso nicht den Schwefel,
der ais schweflige Saure entweicht.

Auf den EinfluB der Winderhitzung auf die
Entschwefelung komine ich noch zu sprechen,
auch auf ein anderes Hilfsmittel, das ein ruhiges
Abstehenlassen des fliissigen Eisens ohne Gefahr
des Einfrierens ermoglicht..

Die Winderhitzung. Die Frage der
W inderhitzung ist sehr alt, und es inag sich auch
hie und da auf einem Werke noch ein alter
Rohrenwinderhitzer befinden, der von dem alten
Holzkohlenhochofenbetriebe iibernommen ist. Ich
kenne ein solches Werk, das diesen Winderhitzer
fiir den Kupolofenbetrieb benutzte. Das sind
aber acht Jahre her, und ich weiB nicht, ob er
heute noch in Betrieb ist. In neuerer Zeit ist
meines Wissens nur ein einziger Kupolofen fiir
den Betrieb mit hocherhitztein Winde einge-
richtet, und zwar auf einem Stahlwerke, das
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keinen Mischer besitzt und Kkalte Hocliofen-
abstiche durch sehr heiBes Kupo6lofeneisen auf-
frischen muB. Also ein besonderer Fali. Der
heifie Wind wird dabei aus Cowperapparaten des
Hochofenwerkes entnommen und mit 500° in
den Kupolofen eingefiihrt.

Nun ist es ja von vornherein nicht ausge-
schlossen, daB aufch eine RohrengieBerei, die mit
fiussigem Hochofeneisen arbeitet,. darauf ange-
wiesen sein kann, im Kupolofen sehr heifi zu
schinelzen, und es mag auch sonst im Giefierei-
betriebe die Erwiigung auftauchen. Es lohnt
sich deshalb schon, die Frage von neuem zu
beleuchten und zu erortern, ob die Wind-
erhitzung das geeignete Mittel ist, um diesen
Zweck zu erfiillen; ich will die Antwort gleich
hier mit einem glatten ,Nein“ geben, um sie
im folgenden zu begriinden:

DaB solche Kupolofen mehr Koks gebrauchen,
auch wenn man die Brennstoffmenge ausschaltet,
die zur Winderhitzung gebraucht wird, ist lange
bekannt und kann in allen Lehrbiichern iiber
Eisenhiittenkunde nacligelesen werden. Die Ur-
sache ist ebenso bekannt. Durch die hohe Tem-
peratur im Gestell wird die Verwandtschaft des
festen Kohlenst6ffes mit dem Sauerstoff so ge-
steigert, daB sie die Yereinigung des Kohlen-
oxydes mit dem Sauerstoff unterdriickt. Man
kann auch so sagen: Die entstehende Kohlen-
siiure ist bei der hohen Temperatur in ihrem
Bestehen gefalirdet und zerfilllt zum groBen
Teile im Sinne der Gleichung:

COs+ C= 2CO
Demnach muB die Gasanalyse in den Gicht-

gasen eines mit heiBem Winde betriebenen
Kupolofens viel mehr Kohlenoxyd nachweisen.
Dies ist auch der Fali, wie die folgenden

Ziffern darlegen:

Stahlwerkskupolofen mit 25 t Btiindlichor Erzougung,
10 °/o Koksyerbrauch, Windtomperatur 500°.

cbm kg ks WE' WS.
[} Terbrennend
COa 83= 16,4 mit 4,47 mit 8080 = 36 100
CO li 1= 235 , 10,10 2473 = 25000
N 72,9= 9172
100,0 = 131,1 mit 14,57,verbrenn.mit 01,100

1 kg C ist yerbrannt mit 4 194

Rechnet man die Volumenanteile in Ge-
wichtsanteile um, so ergeben sich 12,5°/0C02,
179°0 CO, 69,6 0 N, zusammen 100. Da

nun auf 100 kg Roheisen 10 kg Koks, ent-
sprechend 10 .~ = 7,7 kg Kohlenstoff kommen

(bei 14 °/o Asche, 7 °/o Wasser, 3 °/o fliichtigen
Bestandteilen im Koks), so entfallen auf 100 kg

77
Roheisen " . 131 = 70 kg Gichtgase und

kg Wind,

AVind fiir 100 kg Roheisen eingefiihrte Warme-
menge ist demnach = 64 .0,24 .500 == 7680 WE.

Die mit dem
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Stellt man diese Zahlen in Yergleich mit den
bei Stahlwerksofen Nr. 3 bei normalem Betriebe
erhaltenen, so entsteht folgendes Bild:

a) = StalilwerkBkupolofen Nr. 3, b) = Stahlworks-
kupolofon Nr. 4 (mit hoiBem "Wind betrieben).

a) fur 100 kg Roheisen yerbrennen 5,7 kg C, 1 kg C
mit 7217 WE.;
b) fur 100 kg Rohoison yerbrennen 7,7 kg C (+ 350/0),
1 kg C mit 4194 WE. (— 42 ol0);
untor Einrochnung der yom Winde mitgebrachten
Warme vyerbrennt 1 kg C mit 5189 WE.
(- 28 0lo).

Demnach bleibt gegeniiber dem Stahiworkskupol-
ofen 3 ein nur geringer Warmezugang yon 35— 28
= 700. Auch dio Berechnung der theorotischon Yer-
brennungstomporatur liiBt nur einen Unterschied yon
100° erkennen.

a) T = tlieoret. Yerbrennungstemperatur in Stahl-
werksofen Nr. 3
- 41 100 WE. p—
T17,8+0,2Z+ 2,06 m0,25 + 56,1 *0,24
COs CO N

b) T = theorst. Yerbrennungstemperatur boi heiBem
Winde in Stahlwerkskupolofen Nr. 4

— 32700 + 7680 =9400° 14—40Lﬁ

8,8-0,22+ 12,5-0,25+748,7-0,24

COs CO N

Nun wird sich ja in Wirklichkeit der Tempe-
raturunterschied groBer stellen, weil die Hitze
bei heiBem Winde mehr auf den unteren Teil
des Ofens beschrilnkt wird. (Die Gichtgas-
temperatur war nur 90 bis 120 °) Es spricht
hierfiir,  daB die Schlacke armer an Eisen (es
wurden  3,3,3,7, 2,2°/o FeO ermittelt) ist, daB
sie infolgedessen auch heller ist ais gewohnliche
Kupolofenschlacke und daB sie selir heiB und
glatt flieBt wie beim Hoehofen; auch ist das
Eisen auBerordentlich heiB und wird, wie er-
wahnt, benutzt, um kalte Hochofenabstiche auf-
zufrischen. Dieser letztere Umstand ist fiir die
Durchfiihrung des Betriebes auf dem Werke
maBgebend gewesen; um so mehr ais die Halt-
barkeit des Ofens, der ebejiso wie ein Hoehofen
wassergekiihlte Formen besitzt, eine sehr gute

ist und aisnach einer briefliclien Angabe der
Herd 8 bis 10Monate, der Schacht 4 bis 5
Monate halt. Die Winderhitzung wird dabei

ohne besondere Unkosten vom Hochofenwerke
mitbesorgt. Dafiir .schiekt der Kupolofen seine
Gase, deren Warmewert (= 611 WE. fiir 1 cbm)
dem der Hochofengase nur wenig nachsteht, in
die Hochofengasleitung.

Fiir einen GieBereikupolofen liegt die Sache
ganz anders: Will man hier mit erhitztem
Winde arbeiten, so muB man die Gichtgase dazu
ver\venden und ebenso wie beim Hoehofen eine
geschlossene Gicht anwenden. Der Warmewert
der Gase wiirde geniigen, und auch gegen den
GichtverschluB bestanden keine Bedenken. Aber
nun kommt die Schwierigkeit der Betriebs-
unterbrechung, die fast iiberall besteht. Man
miiBte dann mit Hilfe eines eigens dafiir ge-

Mechaniczny”
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bauten, am besten mit Koks betriebenen Gas-
erzeugers, wenigstens einen steinernen Wind-
erhitzer aufheizen, so dafi dieser bei Beginn
des Blasens den Wind aufnehmen kann. In-
zwischen kann dann der andere Winderliitzer
durch die Kupolofengase aufgeheizt werden und
den ersten Apparat ablosen usf. Nach SchluB
der Schmelze muBten die Apparate so fest wie
moglich  versclilossen werden, um moglichst
wenig Abkiihlungsverluste zu haben.

Immerhin wurden fiir einen Kupolofen von
5 t stiindlicher Leistung mindestens 1300 kg*
Koks im Gaserzeuger aufgewendet werden miissen,
vorausgesetzt, daB die Abkuhlung innerhalb
der Ruhezeit nur 300 o betriige, was yielleicht
noch zu giinstig angenominen ist. Diese 1300 kg
Koks wurden bei dreistiindiger Schmelze (15 t)
einen Betrag von 9 kg fiir 100 kg Roheisen
ausmachen, die auBer dem Schmelzkoks zu ver-
ausgaben waren.

Eiserne Rohrenwinderliitzer wiirden nicht ge-
meignet sein, weil sie, abgesehen von den Wind-
verlusten, zu groBe Abkiililungsverluste haben
wurden. Ebensoweuig ist an Rekuperatoren zu
denken, weil diese erst heiB werden wurden,
wenn die Schmelze ihr Ende erreicht. Bei
dauernd betriebenen Kupolofen wiirde ja der Fali
giinstiger liegen, aber es fragt sich: Welche
Yorteile kamen auch hier heraus?

Etwas heiBeres Eisen — das ware alles, und
dies miiBte mit einem um etwa ein Drittel hoheren
Koksaufwand erkauft werden und auBerdem mit
eeinem ziemlich erliebliclien Anlagekapital und
laufenden Betriebskosteu. Nicht einmal eine
bessere Entschwefelung kann gewahrleistetwerden.
Was die bessere Entschwefelung der Schlacke
gut macht, rerdirbt wieder die Yermehrung des
Kokssatzes, wie die oben zusammengestellte
Zahlentafel beweist. Das Gesamtergebnis ist
dieser zufolge niclit besser, ais es dem Durcli-
schnitt entspricht. **

* Die Berechnung dieser Zahl wurde foIgenderDie

maBen gefiihrt:

Es muBten zwei steinerne Winderliitzer mit je
25 t feuerfestem Steinfachwerk errichtet werden. Um
einen derselben aufzuheizen, sind erforderlich

25000 . 300 . 0,24 = 1800000 WE.

100 kg Generatorgas, aus Koks hergestollt, mit 84°/o CO
und 1,2 Qo CO-j, haben einen Heizwort yon 82000 WE.,
der auf rund 15 kg Kohlenstoff, wolche in 100 kg
Generatorgasen sind, zu yerteilen ist. Es kommen
dann auf 1 kg C5500 WE. und auf 1 kg Koks 4600 WE.
Man kann bei einem solclien Winderliitzer nur mit
einem Nutzeffekt yon hochstens 33 oo rechnen und

1300 000- 100_ rund’ 1300 kg

braucht i’n¥o|gedessen —e—-"=
4600 33
Koks.

** Allerdings schreibt das betreffende Werk, daB
sich bei einer kiirzeren (also kalkreicheren) Schlacke
eine bessere Entschwefelung durchfuhren liefie. Eine
solche Schlacke kilrzte aber erfahrungsgemaB zu sehr
die Erzeugung. Dio orhaltene Schlacke war heli
(briiunlichgelb) bis schwarz und fliefit etwas zSh.
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Der Weg der Winderhitzung fuhrt
also nicht zum Ziel. Da es aber im Hin-
blick auf die Entschwefelung und andere Vorteile
sehr nutzbringend sein muB, wenn man hocli-
erhitztes Eisen ersclimelzen und es lange ab-
stehen lassen kann, ohne eine Abkuhlung be-
fiirchten zu miissen, so wollen wir Umschau
halten, ob denn kein anderer Weg zum Ziele
fiihrt. Ein geheizter Roheisenmischer, wie
er fiir Rohrengieflereien in Verbindung mit einem

Hochofenwerk empfolilen ist,* kommt fiir eine
gewolinliche GieBerei nicht in Frage. Ich will
Ilmen aber einen Vorschlag machen, der sich
wahrscheinlich sehr gut und ohne erhebliche

Kosten in die Praxis iibertragen liiBt.
Ein Kupolofen mit geheiztem Vorherd.

Die Abbildung 6 erlautert meinen Yorschlag.
Denken Sie einen etwas groBen, am besten
Abbildung 6.

Yorherd mit Yorwarme- und Heizyorrichtung.

zylindrischen Vorherd mit fliissigem Eisen ge-
fiillt und auf diesen einen mit Koks gefiillten
Kasten gesetzt, wie er ais transportabler
Trockenapparat fiir GuBformen gebraucht wird.
Grofie des Kastens, die Schiitthobe des
Koks und die Leistung des Ventilators mufi
nun so bemessen werden, dafi eine sehr lieifie
Flamme erzielt wird, die von oben her durch
eine Oeffnung in der Kuppel des Yorherdes ein-
dringt und aus anderen in ihrer Nachbarschaft
liegenden Oeffnungen lierausschlagt. Dieser
Apparat kann dann auch benutzt werden, um
den Vorherd griindlich vorzuwarmen.

Hangt man den gemeinsam mit dem Ventilator
und seinem Elektromotor auf eiuer Plattform
montierten Kasten in einfacher Weise fahrbar
auf, wie es die Abbildung andeutet, so ist die
Bedienung sehr leiclit. Er kann von einer
Biihne aus entleert und neu gefiillt. werden. Die
fiir eine Schmelze von etwa 2 bis 3 Stunden

* Stahl und Eisen“ 1908 Nr. 25 S. 866.
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aufzuwendende Koksmenge ist ja lcicht durch
einen Yersuch mit einem Trockenapparat zu be-
messen; jedenfalls ist sie selir gering. Die
Vorteile crscheinen gerade in Hinblick auf die
Entschwefelung und die Einschrankung der
mechanischen Yerluste sehr groB; ferner wiirde
dic Zeiteinteilung der GieBerei leichter werden,
weil es dann nicht mehr Nachteil bringt, wenn
die Form nicht rechtzeitig fertig wird. Der
ganze Kupolofenbetrieb bewegt sich daher unab-
hangiger yon dem Formereibetriehe. Fiir sehr
diinnwandige GuBstucke und bei sehr weiten
Pfannenwegen leuchtet der Vorteil der Anwen-
dung des hocherliitzten Eisens ohne weiteres ein.

* *
*

anschlieBenden
Th.

Meinungsaustausch
Ehrhardt-Berlin-

In dem
fiihrte  Zivilingenieur
Halensee folgendes aus:

In dor Frage dor Wind Yorwiirmung boi Kupol-
5fon bediirfen Sie, m. H., oigentlich kaum noch eines
RateB. Indom ich mich ebenfalls ais Gegner der
Winderwarmung jeden GradoB orkliire, so moclite
ich doch in Kurze den Grund hierfiir anfuhren. Rei
kleineren Kupolofen, also solchen mit einem Schmelz-
quantum von etwa 5000 kg und darunter fiir den Sclimelz-
tag, ist eine nennensworte Winderwiirmung uberhaupt
nicht zu erziolon; donn in einem Zeitpunkte dea Ofen-
ganges, wo oine geringo Warmoabgabe des Ofou-
futters oder dor AbgaBO — Bei es an irgondwelcho Ura-
mantelungen odor an iibor der Gicht angeordnote
RohrenBysteme — eintreton wiirde, ist die Schmelzung
beroits zu Ende.

Bleibt somit dio angestrebte Winderhitzung aus,
so kann von einem Effokt erst recht nicht die Rede
sein. Allo bisher fiir dergloichen, wenn auch noch
so sinnreiche Yorrichtungen, aufgewendeten Kosten
waren Yerlorenes Geld.

Das Nestmannsche Stabdurchschlag-Yerfahren.,,SR A (Sfck& und. Eiseni

Odlewni

SpOIlk* Akcyjna,

Abweichend hiervon beobachtete ich bei groBen
Kupolofen und solchen mit langer Schmelzdauer, daB
bei diesen wohl eine Erhitzung der Druckluft er-
reichbar ist.  Sobald abor die Erwarmungaperiode
eintritt, wird bestenfalls — jedoch nur auf kurze
Dauer — die Schmelzung etwas beschlounigt; aber
lland in Illaud damit geht stets ein rapides Ab-
schmelzen des Schaclitfutters, so daB nach
einigen Schmelzungen eine Ausbauchung des Schachtes
in der Schmelzzone orfolgt, wio sio unter normalen
Yorhiiltnissoii orBt nach etwa halbjahrigem Betriebe
einzutreten pflegt. Ueberreichliche Schlackenbildung,
starko Yeratopfung der Diisen, Schmelzverzogorung
und mattes Eisen sind dio unausbleiblichen Folgen
hiorvon. Eine Erklarung fur solch yorschnollea Ab-
nutzen des Schachtfutters ist nicht scliwer: Beim
Hochofen vergloiclisweiso gelaugt der hochorhitzte
Wind durch starken Druck auch in die mittleren
Schicliton dor Schmelzsaulo, beim Kupolofen mit weit
geringerer 1'ressung aber nimmt ein weit groBerer
Teil der erhitzten Luft, ala ea bei Kkaltor Luft
der Fali ist, den kurzeaton und bequemsten Weg
nach der Gicht, an den Schachtwandungon hinauf,
wo sich weniger Wideratando bioten ais in den
mehr labyrintliartigen Zwiachenraumon dor Kern-
partien der Schmelzsaule. —

In der vielumstrittenen Diisengostaltungs-
frage wird nach meiner Beobachtung folgendem
Punkte zu wenig Beachtung geschonkt: Ich habe ge-
fundon, daB dor DuBenauerschnitt jeden Kupolofena
in einem bestimmten AbhiingigkeitBverhaltnisse zur
Qualitat dos Schmelzkoks steht. Bei geringem Koks,
also 8olchem von etwa 8,5 °/o und noch hoherem Aschen-
gehalt namlieh, haben engo Duson in Yerbindung mit
hohem Winddrucke Btets versagt. Ist der Bezug von
gutem Koks nicht moglich, bo ist nur noch mit groBom
Duaonguorschnitto bei geringem Winddrucke ein re-
lativ gunstigos Schmelzergobnis zu erziolen; denn ein
zu Kkleiner Diisemiuerschnitt mit hohem Winddrucke
bewirkt mehr oder weniger ,,Kaltblaaen®, erzeugt hartes
Eiaen (nicht Bolten bis zur ,lialbierten* Struktur) und
begiinstigt obendrein die Kohlcnoxydgasbildung.

DasNestmannscheStabdurchschlag-mVerfahren furFeineisenwalzwerke.

Von Dipl.-Ing. Ant.

| jas Bestreben nach groBcn Erzeugungszahlen
fiilirte bei Fein- und Drahtwalzwerkon zu
dem haufig angewendeten Verfahren, feineres
Rundeisen bis etwa 15 mm (J) erst aufzuhaspeln
und dann auf Richtmaschinen wieder gerade zu
ricliten und auf Langen zu schneiden. Man
konnte auf diese Weise groBe Langen walzen
und erzielte eine groBere Erzeugung in feinerem
liund- und Quadrateisen ais wenn nur die hinter
der Strafie zur Verfugung stehende Auslauf-
Tinge benutzt wurde. Dieses Verfahren st
aber nicht wirtschaftlich — weil das schon aus
dem Fertiggeriist kommende W alzerzeugnis erst
gehaspelt und dann in eigens dafiir erforder-
lichen Richtmaschinen wieder gerade gerichtet
wird, wodurcli es leicht knickig und sclmell
rostend wird und auBerdem hedeutende Kosten
entstehen.
Unter Nr. 173 974 ist nun ein Yerfahren
Patentiert worden, das gestattet, Walzstabe
"alirend der Bewegung aus dem Walzwerk bis

XLU.$S

Schop f in St. Johann a. d. Saar.

zu den groBten vorkominenden Geschwindig-
keiten einfach und sicher zn durchschneiden.
Der Vorgang wahrend des Durchschneidens ist
nach Abbild. 1 olme weiteres verstandlich:

a b sei ein auf den Tisch gelegtes Streicli-
holz, auf welches man in Richtung ¢ d ein
Messer legt mit der Sclmeide nach unten.

Driickt man nun mit der Messerschneide gegen
das Streichholz und bewegt das Streichholz in
Richtung a b, so wird das Streichholz durcli-
schnitten und bewegt sich wahrend des Durch-
schneidens an der Schnittstelle urn ein Stiick 1
an der Messerschneide entlang. Dieser einfache
Vorgang kann nun benutzt werden, um bei den
groBten yorkommenden Walzgeschwindigkeiten
W alzstabe Ohne Storung zu durchschneiden, weil
eben auch wahrend des Schneidens der Stab in
seiner Bewegung nicht aufgehalten wird.

In Abbildung 2 ist die Einrichtung dar-
gestellt, die es gestattet, mit Handbetrieb das
Verfahren an Feinwalzwerken auszuiiben, um be-

2

Mechanlcmyefc
1:60611
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liebig grofie Blockgewichte in einem Zuge aus-
zuwalzen bei einer gegebenon Streckenlange a
liinter der Strafie. Durch das Rohr b wird der
W alzstab vonden Fert.igwalzen nach einem Bockc
gefiihrt. Dieser gufieiserne Bock c¢ bildet in
der Hauptsache eine Doppelrinne, wie aus den
Sclmitten x x und yy zu ersehen ist, mit einer
Scheidewand d. Vor der Scheidewand d liegt
eine Schlagplatte e. Hinter dem Bock ¢ befinden
sich anschliefiend zwei z. B. ans C-Eisen gebildete
Auslaufrinnen 1 und Il.  Zur Vervollstilndigung
geliort noch ein Handbeil f, das ein Mann hand-
habt. Der durch Rohr I) kommende Walzstab
soli zu Anfang mittels des Handbeiles nach der
Auslaufrinne | geleitet werden. Sobald der aus
dem Fertiggeriist kommeude Stab die Lange a

Schmtfj:-*-

Abbildung 2.

hat, wird derselbe mittels des Handbeiles schritg
in Richtung g g durchschlagen. Dadurch gleitet
die abgehauene Spitze des nachkommenden Stabes
an der Schneide des Beiles entlang nach der
Auslaufrinne 1. Wahrend der Stab iu Rinne Il
auslauft, wird der in Rinne | liegende Stab
durch zwei Mann ausgehoben. Sobald nun der
Stab in Rinne Il die Auslaufliinge a hat, wird
mittels des Handbeiles schrilg in Richtung h h
durchschlagen, wodurch die Spitze des nach-
kommenden Stabes wieder nach Rinne | geleitet
wird. Der in Il liegende Stab komint nun zum
Ausheben usw. Man kann also mit dieser ein-
fachen Einrichtung beliebig grofie Langen aus-
walzen. Das Durchschlagen von Hand ist an-
wendbar fiir Rund- und Quadrateisen bis 12 mm <
und 6 m Walzgeschwindigkeit. Dabei arbeitet
das Verfahren tadellos, wenn nur darauf ge-
achtet wird, daB das Durchschlagen sclirag

Das Nestmanns$¢he StabéLurchschlag-Ycrfahren.

28.Jahrg. Nr. 42.

genug erfolgt. Nach
diesem Yerfahren wird
aufder Maximilians-
hiitte, Werk Haid-
hof, schon seit mehre-
ren Jahren anstands-
los gearbeitet.
Immerhin stellt das
liand - Durchsclilags-
verfahren gewisse An-

forderungen an die
Geschicklichkeit und
Zuverlassigkeit  des

Arbeiters, der das Beil
liandhabt. Auch ist es,
wie oben erw&hnt, nur
anwendbar bis lioch-
stens 12 mm d) und
6 mWalzgeschwindig-
keit. Diese Umstiinde

*Mef.srr

Abbildung 1
Scheinatischo Darstellung
wahrend

des Vorgangs

des Durchschneidens.

Schn/tty-y

3 4

YVI/Fs2

Durchschlagyerfahren fiir Handbetrieh bei Feinwalzwerken.

Abbildung 3.

zum Durchschlagen yon Feineisen bis 18 mm (@

Nestmannschor Apparat
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fiihrten zur Konstruktion eines Apparates, der das
Durchschlagen maschinell gestattet. Das yorste-
hende Bild (Abbild. 3) zeigt einen solchen trans-
portableu Apparat, welcher mit Druckluft be-
trieben bis 18 mm @ durchscliliigt. Zur Bedieuung
des Nestmannschen Apparates ist ein Mann uotig.

Ais Hauptyorteile des beschriebenen Verfah-
rens kommen zwei in Betracht: 1. Erhohung
der Erzeugung infolge der grofieren Block-

Geteilte GufSstiicke.

In Nr. 33 S. 1177 brachten wir die Besclireibung
einer amerikanischen Yorrichtung zum Schablonieren
zwei- oder mehrteiliger GuBstiicko in fortlaufender
Drehung. Da es fiir jede GieBerei Torteilhaft ist,
einen aolchen oder iihnlichen Apparat zu besitzen,
wird manchor GieBereileiter Yereucht sein, sich selbst
einen derartigen Apparat zu bauen, mufi dann aber
mangelB geeignoter Bearbeitungsmaschinen den wich-
tigsten Teil des Apparates — d. i. den Fiihrungs-
schlitz r — roh lassen. Wie uns die Firma Gebr.
Ilannemann&Co. in Diiren mitteilt, ist in diesem
Fali ein esaktes Arbeiten der Seliablone nicht mog-
lich, da jede Unebenheit des Schlitzes sich auf die
Schneidkanten der Seliablone in veryielfaclitem MaB-
stabe iibertriigt. Dio Firma liefert ein auf Spezial-
maschinen hergestelltes genaues Fiihrungsstiick. Die
Fiihrungsnut liegt bei diesem Apparat (yergl. Abbil-
dung 1 und 2) verdeckt und ist der Yerschmutzung
durch einfallenden Sand nicht ausgesetzt.

Beim Gebrauoh wird das FiihrungSBtiick in der
erfordorlichen lliihe an der im ErdfuB unverdrehbar,
aher aushebbar sitzenden Stange (b. Abbild. 1) fest-
gestellt und ist durch eine in die Liingsiiut dor Stange
eingreifende Nase gegen Drehung gesichert. Dio im
liillde ersichtlicho ovalo Nut ist mathematisch genau
auf einer Spozialmaschino eingefrast. Wird der Sclia-
blonierarm (Abbild. 3) aufgelegt und gedreht, so muB
or sich, durch seino Stahlrolle in der eben genannten
Nut zwangliiufig gefiihrt, audauernd verschiehen,
wahrend der Kulissenstein im Zentrum gehalten wird.
Die Ansehraubflache dos Brettes Bchneidet in der Yer-
liingerung Rollenmitte und Stangenmitte. Die Arbeits-
kante der Seliablone zielit also zwei Halbkreise, deren
Mittelpunkte 50 mm auseinander liegen. Das An-
zeichnen der Trennungsmittellinie und eines senkrecht
dazu stehonden Durchmessers geschieht mit Ililfe des
Schabloniorarms, dor mittels Steckstift und vier in
der Ansicht (Abbild. 2) linka erBichtlichen Liicher in

Zuschriften an
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gewichte, wodurch namentlicli dic Vorstrecke
und damit die ganze Anlage leistungsfilhiger

wird; 2. Verminderung der Arbeit fiir die Um-
walzer, da z. B. bei dreifacher Walzlange die
Anzahl der Stiche auf ein Drittel sinkt, wodurch
im gleichen Verhaltnis auch die Wahrscbeinlich-
keit fiir Storungen geringer wird. Der Apparat
kann ais beguemer Ersatz fiir die ,fliegenden
Scheren* betrachtet werden.

den Mittellagen festgeatollt worden kann. Sind Arm-
mittellinien in der Form anzuzeichnen, so miissen
diese nach den wahren Mittelpunkten jeder Form-

Abbildung 1. Abbildung 2 und ii.

hiilfte gezogen werden, nicht nach der Stangenmitte,
d. h. aBO nicht in der jeweiligen Riehtung der Scha-
blone, weil dieae mit den Radion der Formkreiae nicht
iibereinatimmt.

die Redaktion.

(Ftir dic unter dieser Rubrlk erscheinenden Artikel libernlmmt die Redaktion keine Verantwortung.)

Die Entschwefelung des FlufJeisens

Die unter obigein Titel in dieser Zeitschrift*
yerdffentlichte Abhandlung yon Osann hat mich
naturgemafi sehr interessiert, ganz besonders des-
halb, weil sio vom roin metallurgischon Standpunkt
aus zu derselben Erklarung der Entschwefelung
kommt, wio ich in meiner Arbeit: ,Ueber die
Entschwefelung im H¢roultyerfahren."** Ebenso
wie ich stellt Osann fest, dafi folgende drei
Bedingungen erfullt sein miissen, um eine wirk-

*  StahTund Eisen® 1908 Nr. 29 S. 1017 bis 1022.
** Stahl und Eisen®“ 1908 Nr. 25 S. 873 bis 876.

im elektrischen Induktionsofen.

1 die

same Entschwefelung horbeizufUhron:
Schlacke mufi frei soin von Metalloxyden, ins-
besondere von Eisenoxyd, 2. der Schwefel mufi

an Kalzium gebunden werden und nicht wie in
anderen Hiittenprozessen, an Mangan, und 3. die
Ueberfiihrung des Mangan- bezw. Eisensulflds in
Kalziumsulfid kann nur erfolgen unter Mitwirkung
eines kraftigen Reduktionsmitlels.

Die zielbewufite Durchfiihrung dor Versuche
in Volklingen nach dieser Riehtung hin zeigt,
dafi man sich dort in riclitiger Weise die alteren
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Erfahrungen dor Remscheider
zunutzo gemacht hat.

Was nun dio praktiseho Ausfuhrung dor beiden
Rntschwofelungsyerfahron angolit, so liogt, ab-
gesehen davon, dafi im Induktionsofon besonders
auf die Entsoliwefolung bingoarboitot worden mufi,
wohingegen sio im Heroultofon ohno woiteros
erfolgtund direkt unumganglicli ist, ein bomorkens-
wortor Unterschiod darin, dafi zwoi vorschiodono
Roduktionsmittel yerwendet werden, im Hc¢roult-
ofon Kalziumkarbid, im Induktionsofon Forro-
silizium. Dio Wirkung dor boidon Roduktions-
mittel ist nach den yeroffontlichton Botriebs-
ergobnissen in bezug auf dio Entsclnvofolung
annahernd dioselbo; indessen fallt ein Vorgleich
der beiden zu ungunston des Ferrosiliziums aus.
Brstens ist das Ferrosilizium ein sehr teures
Materiat und dadurch wird auch das Ent-
schwefelungsvorfahron touor. Bei den yon Osann
angegebenen Yorsuclion wurde bei Sclimolze 1
mit 10 kg, bei 2 mit 15 kg, bei 5und 6 mit 16 kg
Ferrosilizium gearbeitet. Der Verbrauch von 16 kg
Feriosilizium bodeutot fiir die Charge boi oinom
Proiso von 280 Jt f. d. Tonne eino Belastung von
4,48 Ji. Da dio angogobenen Analysen sich auf
einen Ofen yon 1000 kg Fassungsvormeégen be-
ziohon, aus dom hochstens 800 kg abgostochen
werden konnen, so ergibt sich, daB die Ent-
schwefelung f. d. Tonne im Induktionsofon
5,60 Ji kostot.

Nun wiirde ja allerdings Kalziumkarbid, wenn
es in don Ofen eingetragen wordon mufite, das
Yorfahron auch wesentlich yerteuern; da aber be
der Eigonart des Héroultofens sich Kalziumkarbid
in ausreichonder Menge unter dom Lichtbogen
aus dem Kalk der Schlacke bildet, so kostet die
Gesamtmengo des zur Desoxydation und Ent-
schwofelung ndtigon Kalziumkarbids hochstens
30 f d. Tonne, so daB dio Entschwefolung im
Héroultofen um mindestens 5,30 Ji billiger wird
ais im Induktionsofon. Mohrkosten sind ja nun
schliofilich zu tragen; dagegon ist oin zweiter
Nachteil dor "Yerwendung yon Ferrosilizium yon
viel grofiorer Bedoutung, weil dadurch die Qualitat
dos Erzougnisses beeintrachtigt werden kann
Bei der grofion Logiorungsfahigkeit dos Siliziums
mit Eison ist es riBmlich nicht moglich, annahernd
genau don Siliziumgohalt des Fertigproduktes
yorauszubestimmon; man mufi sogar dio Gefahr
mit in Kauf nohmon, dafi der Stahl fiir soinon
Yerwendungszweck schadliche Mengen Silizium
aufnimmi. DaC das nicht blofi theoretischo Be-
denkon sind, geht doutlich aus don Analysen dor
Schmolzen 2, 5und 6 (a. g. O. S. 1019) hervor; boi
annahernd gleiehen Mongen yon zugoschlagenem
Ferrosilizium sind bozuglich 0,63 0,34 und 0,16 °/°
Silizium yom Stahl aufgonommen worden; auch ist
nicht anzunehmen, dafi dio gefundenen Silizium-
gehalte yon 0,63°/0 im Stalli und 0,34°0 in weichem
Flufioisen der gewollten Analyse entsprechen.

Héroult-Anlage

Zuschriften an die Redaktion.

28. Jahrg. Nr. 42.

Osann borichtot weiter, dafi im Induktions-
ofen Yorsucho, mit Kalziumkarbid zu ont-
schwefeln, ohne Erfolg geblieben seien. Es kann
natiirlich nicht moino Saclie soin, die Ursache
dieses Mifierfolges zu orgriindon; es orscheint
indessen nicht unangebracht, darauf hinzuweisen,
dafi die Verwendung von Kalziumkarbid zur
Erzielung von an Metalloxyd armen Schlacken dor
Elektrostahl-GesellscImft m. b. H. in Remscheid-
Hasten unter Nr. 163519* patentrochtlich ge-
schiitzt ist, so dafi also selbst bei gutem Erfolg
das Kalziumkarbid zur Entschwefelung nicht
yorwendot worden diirfte.**

Remscheid, im August 1908.
Dr.-Ing. Geilenkirchen.

Zu don obigen Ausfuhrungen scliroibt uns
Hr. Professor Osann folgendes: Ich glaubo, dafi
auch, abgesohon yon der Frago, ob man mit
Kalziumkarbid dio Schlacke eisenfrei machon
kann oder nicht, einige abweichende Auffassungon
in unseren beidorsoitigen AufsSitzen zutago go-
treton sind. Diese haben allerdings mehr thoo-
rotischos Interosse; den Kernpunkt bildot das
obongenannte Vorhalten dos Kalziumkarbidos.

Ich habe seinorzoit die Rochlingschen Eisou-
und Stahlwerke geboten, eino Nachpriifung an-
zustellen und nochmals mit aller Sorgfalt Kal-
ziumkarbid ais Reduktionsmittol fiir das Eisen-
oxydul zu benutzen. Daraufbin hat das genannte
Werk moiner Bitto ontsprochen, ist aber wieder
zu dem yerneinendon Ergebnis gekommen. Nun
ware es ja nicht ausgoschlossen, dafi die Schlacke
im Induktionsofon nicht heifi genug ist, um den
Roduktionsyorgang mit Kalziumkarbid durch-
zufiihron. Ich habo aber diesen Erklarungsyor-
such falien lassen miisson, nachdem ich durch
eino pers€inliche Mittoilung erfahren habe, dafi
dio bei dom Rdchling-Rodonhauser-Ofen gemachte
Erfahrung auch bei entsprechondon Yorsuclion in
einem elektrischen Ofen dos Stassauosystoms
vollst;indig und einwandfrei bostiitigt. wird. Ich
will auf diese Yersuche nicht eingehon, da eino
ausfiihrlicho VerofTontlichung in ,Stahl und
Eisona seitons dos betreffenden Workos fiir dio
niichste Zeit goplant ist. Bei der in Rodo stehen-
den Ofenart ist dio Temperatur der Schlacke
sicher ebenso hoch wio im Héroultofen.

Die von Dr. Geilenkirchen angeschnittene
Kostenfrage nachzupriifon, ist wohl mehr Sacho
der betoiligten Werke. — Dio Siliziumaufnahmo
des Flufieisons aus dom zwecks Entschwefelung
dem Bade zugosetzten Ferrosilizium ist allerdings
zu befUrchten, und es wird Sache langerer Er-

* Yergl. ,,Stahl und Eisen* 1908 Nr. 4 S. 228.

** Yorstehende Zusohrift, die schon am 17. August
d. Js. hier eingegaugen ist, hat aus liaummangel bis-
her zuriickgestellt werden miissen. Die Red.,
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fahrung soin, um auch in den scliwiorigen Fallen,  hier nur sagen, dafi jeder Teser, ehe or sich dio
wo goringer Siliziumgohalt unorlaClich ist, den  Ansicht yon Dr. Geiienkirchen zu eigen

Siliziumzusatz vollstSindig zu ineistern, d. h. einen
UeberschuC zu vermoiden.

Uebor den Schlufisatz der Zusohrift, belreffond
die Tragwoite des Patents Nr. 163519, will ich

Ueber Yerwendung hochprozentigen

Nach Kenntnisnahme der Abhandlung ,,Ueber
Verwendung von hochprozentigem Ferrosilizium
in der Eisengiefierei“ in Nr. 35 lhrer Zeitschrift*
erlaubo ich mir, lThnon folgende Mitteilungen zu
machen:

Ich stellte seinerzoit Yersuche an, um weifies
zu Temperzwecken bestimmtes Hamatiteisen
mittels Forrosilizium in weiches Eisen mit grauem

Abbildung 1. Abbildung !

Abbildung 4. Abbildung 5.

Bruche zu verwandeln. Das Ferrosilizium (50pro-
zentiges) wurde in der yon dem Yerfasser dos
erwiihnton Aufsatzes angegebenen Weise in der
Handpfanne zugesetzt, worauf sechs Proben mit

je zwoi Vorsuchsstabon (40/40/125) gogossen
wurden. Bei Probe

1 wurdo 0,25 o0 Silizium zugesetzt

2 . 0,50 ,,

3 » 0,75 ,, .

. 1,00 ,, " »

® n 1,50 ,, . N

6 . 0 , (also rein weiBes Hamatit).

Siimtlicho Versuchsstabe wurdon mittels

eines Fallwerkos (Gewicht: 12 kg) einer Schlag-
probe unterworfon, bei welcher die Fallhohe von
150 mm an jedesmal um 25 mm wuohs.

Es ergaben sich dabei folgende llesultate:

. Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3
Znsatz von Siin o0 0,25 0,50 0,75
| allholie bei Brucli 375 u. 300 325 u. 275** 300 u. 350
. Nr. 4 Nr. 5 Nr. 6
Zusatz yoh Siin °/g 1,00 1,50 0
Fallhohe bei Brueh 300 u. 350 325 u.350 325 u.275

* S. 1246.
** Fehlerhaft.

Abbildung 3.

Abbildung

Der weiBe Grund bedeutet weiBstrahlige Stellen, nicht etwa feines Korn.

macht, doch die ganze Patentschrift — nicht nur

den Wortlaut des Patentanspruchos — lesen moge.

Er kommt dann yiolloicht zu einor andern Ansicht.
Clausthal, im September 1908. B. Osann.

Ferrosiliziums in der Eisengiefierei.

Ueber don EinfluB des Siliziums liifit sich hier-
aus nichts Wesontlichos schliofien, dagegen ist
das Bruchaussehon der Proben von grofier Be-
deutung. Man boobaohtet, wie dio Abbildungen 1
bis 6 schematisoh zeigen, mit zunehmendotn Si-
liziumgohatt eino Ausdehnung dor inneren Zone,
welche aus grauem Eisen besteht; jedoch woisen
dio Stabe von Probo 5, welche iminerhin ein-
schliefllich dos urspriingliohon Silizium-
golialtes 2 g9 Silizium enthalten soli,
noch woifistrahlige Kanton auf.
Ich mufi nun annohmon, dafi ein Eisen
mit 2 go Silizium in getrockneten For-
men gogossen homogon grauen Brucli
haben sollte, und ist mir dahor diese
Erscheinung unerklarlich. Entweder
ist das Silizium nicht vollstiindig von
dom Eisen aufgonommeii wordon, odor
os hat sich (infolgo eines Seigerungs-
yorganges) dio siliziumreichere Yerbin-
dung von dor siliziumarmeron goschio-
don, was ich bozweiflo.

Jedenfalls konnte das Eison yon
Probo 5 keine Yerwendung zum
Giefien von gowohnlichen GufistUcken
(namentlich mit schwaclier Wand-
stiirke) findon; entsprechen nun moine
Versucho den Tatsachon aus der I’raxis,
so ware es ja, entgegon der Behauptung des Verfas-
sers, nahezu unmoglich, in oiner Tempergiefierei
grauen Gufi mittels Zusatz yon Ferrosilizium zu
dem weifion Eisen zu erzielen — abgesehen yon
der Unrentabilitat dieses Verfahrens, welches
meiner Ansicht nach nur ais Notbehelf zu be-
trachton ware. Ich nehme an, dafi eine Tem-
pergiofierei zur Verbesserung ihres weifion
Eisens Ferrosilizium anwendet.

Was die Anwendung yon Ferrosilizium im
Giefioroibotriebe allgemein betrifft, so glaube ich,
dafi es nicht angobracht ist, durchwog Forro-
silizium zuzusetzen, utn standig eine billige Roh-
oisensorte yerwenden zu konnen. Grofie Erspar-
nisse wiirde man dadurch nicht orzielen: in einem
Betriebe, der fast ausschliefllich Handpfannen ge-
braucht, wiire dieses Verfahren iibrigens wahr-
scheinlich schwer durchfiihrbar!

Ich teile obige Bemerkungen im Interesse
der Sache selbst mit; mein Urteil kann nicht
mafigebend sein, und wiirde es mich freuen, zu-
yerlassige Angaben iiber diese Frage zu erhalten.

E. Lambertop,
Direktor der GieBerei Merzweiler (ElsaB).
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Was zunachst dio Ausfiihrung der Schlag-
proben dos Hrn. Lamberton betrifft, so sind dio-
selben unter nicht ganz richtigen Yoraus-
setzungen ausgefiihrt; donn nicht der erhohte
Siliziumgehalt vorgrdfiert die Festigkeit dos Ma-
teriales, sondern das zugefiihrte Silizium iibor-
haupt, indom ais sekundiire Erscheinung odor
yielmehr ais Folge des Zusatzes durch Roinigung
des Bados oin stiirkeres Materiat entsteht. Dem-
nach miifiten die Versucho in der Weise ausge-
fuhrl werden, dafi z. B. zunachst ein Probestab
mit etwa 2°0 Silizium, auf gewohnliche Weise
aus dem Kupolofen erhalton, zorschlagen wird
und dann einor, dosson Siliziumgehalt nach dem
Abstich durch Zufiigung von hochprozontigem
Ferrosilizium auf 2 do gebracht ist. Der letztere
Stab wird auch bei der Zerreifiprobe hohore
Festigkoitszahlen ergeben. Das Bruchaussehon
ist doch wohl nicht so sonderbar, wio os llerrn
Lamberton scheint. Wenn man mit gewcilm-
lichom Graueison, aus dom Kupolofen gegossen,
einon gleichen Stab giefit, wird man dieselbe
Beobachtung machen; das Korn ist am Rande
feiner und wird nach dor Mitte zu grciber. Es
ist die Folgo der ungleichen Abkiihlung. Das
Materiat bleibt im Innorn am liingsten warm und

der Graphit hat hier dio grofite Mufie auszu-
sclieiden. Dazu kommt noch der Umstand, dafi
bei der Erholiung dos Siliziumgehalt.es durch

Ferrosilizium demsolben an den inneren Stellen
aus gleichen Griindon mehr Zeit bleibt, sich voll
aufzuloson. Ich will anderseits nicht bestreiten,
dafi dioses Aussehen bei Verwendung von Ferro-
silizium charakteristischer und scliarfer in dio
Ersehoinung treten kann. Das liegt aber dann
nur daran, dafi man dem Ferrosilizium nicht
geniigend Zeit zur Legierung gogobon
hat,und dafi vordem Gufi nicht gut umgeriihrt
wurdo. Dafi letzteres wosentlich ist, liabo ich
bei meinem Vortrag besonders hervorgohoben
und dabei ein Stiick vorgezoigt, das 2,5 %« Si-
lizium laut Analyse enthiolt, und sich nicht
bohren liefi, wahrend ein Stiick von donselbon

Bericht uber in- und

Deutsche Patentanmeldungen. *

1. Oktober 1908. KI. 26a, W 28587.
aus einzelnen Elementen bestehende Retorte zum
Yerkoken von Kohle. Harold Whiteman Woodnll,
Royston, Wimborne, und Arthur Mc Dougall Duckham,
Upper Parkstone, Dorset, Engl.

5. Oktober 1908. KI. 31b, B 46 692. Druck-
waaser - Steuervorrichtung an hydraulischen Form-
pressen mit Kanitlen und Yentilen fur daa Druck-
wasser in gememsamem Gehftuse. Philibert Bonvillain,
Paria; Prioritat der Anmeldung in Prankreich.

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen

Tage an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur
Einsicht und Einapruchserhebung im Patentamte zu
Berlin aus.

Bericht iiber in- und ausldndische Patente.

Senkrecht@der Legierungen.

28. Jahrg. Nr. 42.

Abmessungen, welches vor dem Abgufi richtig
behandolt war, mit 2 o0 Silizium ganz weich war.
Dafi iibrigens meine oben wiedergegebene Ansiclit
richtig ist, beweist gerade der Probestab Nr. 6,
welcher ohne Siliziumzusatz hergestellt wurde.
Das Innore zeigt graues Gofuge, und zwar nur
deshaib, weil hier der Graphit Zeit hatte, sich
auszuscheiden. Die Moglichkeit hierzu wurde
durch die getrocknete Form begUnstigt, fernor
dadurch, dafi sehr warm gogossen wurde. Ab-
bildung 1 ist ebenfalls charakteristisch hierfiir.
Dafi die Ecken die hellste Partie darstellen, ist
demnach auch erklarlich, wril hier die schnellsto
Abkiihlungsmoglichkoit vorlag. Bei runden Staben
wiirde dio Erscheinung wkgfallen und das Korn
von aufien nach innen sich gleichmafiig ver-

grofiern.
Wenn ich in meinem Vortrag sagto, dafi
Tempergiefiereion somit in dor Lage wiiren,

Graugufi zu erzeugen, so liabo ich nur andeuten
wollen, wie weit sich die Sache bei Verwendung
von hochprozentigem Ferrosilizium treiben ISiflt.
Ich bin nicht der Ansicht, dafi eine Temper-
giefierei, wenigstens vorlau(ig nicht, mit Vorteil
auf diese Weise Graugufi herstellen kann. Das
geht auch aus einem folgenden Satz meines Vor-
tragos horvor, indem ich ausdriicklich sage, dafi
die Verwondung des Ferrosiliziutns kaum unsere
altbews$ihrte Schmelzinethodo im Kupolofen er-
setzen wird, dagegen fiir manche Fiille, deren
ich oinen ais Beispiel anfiihre, eine willkommene

und angenehme Arbeitsmoglichkeit darstellt.
Ueber die giinstigo Vorwondung von Ferro-
silizium im Tempergiefiereiwesen kann ich sehr

wohl Mittoilung machen. Da jedoch derartigo
Auskiinfte zu meiner Geschiiftspraxis gehciron,

wird man es mir nicht verdonkon, wenn ich
hioriibor nicht ohne Gegonleistung berichte.
Jodenfalls, so viel will ich mittoilon, ist es mit

Hilfe des Ferrosiliziuins moglich, aus dem Kupol-
ofon oinen dein Tiegelgufi qualitativ gloich-
wertigen, schmiedbaren Gufi boi grofier Billigkeit
Zu erzeugen. Dr. Westhoff.

auslandische Patente.

KI. 40c, Y 7336. Yerfahren zur Darstellung von
reinem Chrom aua seinen eisenhaltigen Yerbindungen
Emilien Yiel, Rennes, Fraukr.

KI. 48b, G 24 755. Yerfahren zum Ueherziehen
Ton Eiaen, Stahl oder anderen Metallen mit Zink oder
dergl. Frederick William Gauntlett und the Sherar-
dizing Syndicate Limited, London.

KI. 48b, K 35482. Schutzmittel gegen Oxydation
beim Ueherziehen von Blechen oder dergl. mit Zinn
oder dergl., heatehend aus einer Fettsiiure und einem
Yerdunnungamittel fur dieae (insbesondere oinem
Petroleumprodukt), sowie Verfahren seiner Herstellung.
John Alesander Kyle, Chicago.

Gebrauchsmustereintragungen.

5. Oktober 1908. KI. la, Nr. 351516.
gegeneinander yeratellbaren und gelochten Blechen

Aus zwei
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bestehendo Siebvorriehtung. Carl Offenbach
a. M., Ludwigstr. 158.

KI. 7a, Nr. 351 281. KantYorrichtung' fiir Walz-
werke. Duisburger Maschinenbau-Akt.-Ges. yorm.
Bechem & Keetman, Duisburg.

KI. 7a, Nr. 351 283. Kantvorrichtung fiir Walz-

Lautz,

werke. Duisburger Maschinenbau - Akt.-Gos. vorm.
Bechem & Keetman, Duisburg.

KI. 18c, Nr. 35104G. Vercinigter Glilh- und
Harteofen. Georg Dreller, Zweibriicken.

KI. 18c, Nr. 351498. Harte und Gliihofen. Aug.

Fiirst, Hamburg, Oboraltenallee 76.

EL 24h, Nr. 351260. BeschickungSTorrichtung
fiir Kettenrostfeuorungon. Deutsche Babcock- und
Wilcos-Dampfkesselwerke, Akt.-Ges., Oberhausen, Rhld.

Deutsche Reichspatente.

KI. 4{)o, Nr. 196038, vom 24. Januar 1907.
Hugo Sack in Ratli b. Diisseldorf. Dampf-
druckubersetzer fiir Schmiedepressen und andere
hydraulische Arbeitsmaschinen.

Der Manschettenkolben a des hydraulischen Ar-
beitszylinders b bildet mit der Kolbenstango ¢ dos

Dampfzylinders

keinen zusam-
menhangendcn,
sondern einen

selbstiindigenTeil;
er kann so nach
Abschrauben des
YerachluBatoji-
fens d leicht aus-
gewochselt wer-
den. Oberhalb
der Dichtungs-
manschetto e des
Stopfens d ist eine
ringformige Aus-
sparung f in
den PreBzylinder-
kopf g eingedreht, in die von auBen ein Niederdruck-
wasserzufluBrohr h oinmiindet. Es soli hierdurch beim
Arbeitshub des Dampfkolbens verloren gegangonea
Wasser Belbsttatig beim Niedorgang des letzteren
durch Saugwirkung an der abklappenden Manschette e
Torbei aus der Niederdruckleitung h ergiinzt werden.

KIl. 18a, Nr. 106275, yom 10. Marz 1907.
Duisburger Maschinenbau-Akt.- Ges. vorm.
Bechem & Keetman in Duisburg. Schrag-
aufzug, insbcsondere fiir Hochofen, bei dem der obere
Teil der Fahrbahn gesenkt werden kann.

Der oberc Teil a dor Fahrbahn ist ais Kippbiihne
ausgebildet, deren Drehung um Punkt b erfolgt. Sie
wird durch oin Gewicht ¢ auch bei darauf befind-
licher Last in gehobener Stellung erhalten. Das Trag-
seil d fiir das Gewicht ¢ ist tlaschenzugartig iiber
liollen e und f gefiihrt und mit dem andern Ende

Bericht iiber in- und auslSndische Patente.
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die mit der Winde-
Laufkatzo k ver-

auf einor Trommel g befestigt,
trommol h fiir das Seil i der
bunden ist.

Beim Aufwinden des Sciles i wird zunachst der
Boschickungsbehalter | yon seinem Zubringewagen
abgehoben; dann bewegt sich die Laufkatze auf dem
Schragaufzug aufwarts, wiihrend daB Gogengewicht ¢
gleichzeitig nach abwarts liiuft. Ist die Laufkatze
mit der Last in ihrer oberen Grenzstellung angelangt,
so wird durch weiteres Aufwindon des Seiles t die
Kippbiihne mit der darauf befindlichen Last nach
unten gezogen und letztore auf den Ofen gesenkt.

KI. 7a, Nr. li)6367, voin 15. Juli 1906. Peter
Wilholm HaBel iu liagen i. W. Yorrichtung
zum Zerlcgen von Schienen oder TrSgern durch
Walzen.

Die Tronnung der Schienen in Steg, FuB und
Kopf, oder von Tragern in Steg und Flanschen soli
in bokanntcr Weise in einer Reihe von Kalibern, die
zunachst eine yorbereitende OuorschuittsYoriinderung

und dann eine Trennung bewirkcn, erfolgen. Gemiil!
dor Erfindung sollen diese Kaliber so geformt sein,
daB im ersten Stich a die AnschluBrundungen zwischen
Stog, FuB und Kopf oder Steg und Flanschen zu
scharfen Ecken e umgebildot und dann in weiteren
Stichen b und ¢ der Steg an diesen Stellen so diinn
ausgewalzt wird, daB schlieBlich im letzten Stich d
die Trennung der Schiene oder des Tragors unter
Yermeidung yon Gratbildung an den einzelnen Teilen
leicht erfolgen kann.

KI1. 40a, Nr. 15)6404, yom 12. April 1906. Karl
Gramm in Frankfurt a. M. Verfahren zum Ab-
schmelzen des im Innem von Sinterdrehofen sich bil-
denden Ansatzes mittels einer beweglichen Feuerdilse.

Das bisher yon Hand ausgeiibte Abschmelzen der
Ansatze in Sinterdrehofen mittels einer beweglichen
Feuerdiise soli maschinell erfolgen. Dio DpiiBo a, die
um Punkt b geschwungen werden kann, wird durch

eine entsprechend geformtc Kuryenscheibe ¢ so auf
und nieder geschwungen, daB der Flammenstrahl die
OfenanBiitze langsam yon yom nach hinten, hingegen
raBch yon hinten nach vorn bestreicht und auBer-
dem an den Wendepunkten d und e etwas langer ver-
weilt, um die ftuBersten Stellen des Ansatzes besonders
energiach zu bearbeiten.

Gleichzeitig wird durch die Dtise a ein Streu-
mittel wie feiner Gichtstaub oder abgestaubtes Erz-
fein eingeblasen, um ein Wiederanbacken des fliissig
gewordenen Ansatzea zu yerhindern.
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Patente der Ver. Staaten von Amerika.

Nr. 805058 und S0505!). James Scott in
PillsbUrg, Pa. Sintern von feinlcornigen Erzen
oder anderen Hiittenprodukteu.

Das feinkornigo Erz oder der Gichtstaub wird
in einen Trichter a aufgpgeben, der einen durch-
liicherten, durch das Eszentor b hin und ber bewegten
Boden hat. Das zu sinternde Materiat fiillt durch
den durchlocherten Boden in einen Ofenschacht c, der
in yerschiedenen Ebenen Brenner d hat, die mit Gas

und lieiBer Luft

gespeist werdon.

Durch derenHitze

wird das feinkor-

nigo Gut w&hrond

d aeines Fallos bis

zumSchmelzoner-

hitzt. Es sammolt

sich auf demOfen-

boden an, der aus

goriffelten Wal-

zen e gebildet

wird,wird von den

Walzen zu Stiik-

ken zusammengopreBt und fiillt in einen mit Wasser

gefullten Behiilter f, aus dem ea durch ein endloses

Transportband g ausgetragon wird. Die Heizflaminen

ziehen durch Oeffnungen h in einen Ringraum i und von

da zu dem Schornstein k. Dieser ist von einor Kammer |

umgebon, in die das zu sinternde Materiat durch das
Forderworkm geschafft und in dem dae Gut, falls

es naB ist, getrocknot wird. Ein zwoites Forderwerk «
bringt dae GUt dann zu dem Yerteilungstrichter a.

Nach der zweiten Patentschrift ist auf dem Ofen-
schacht c, dessen Einriclitung diesolbe ist, oin zweiter
Schacht aufgesetzt, der gleichfalls mit Hcizbrennern
Yersehenist und auBerdem schragc Rutschfiachen
besitzt, auf die das von oben aufgegebenc Gut fiillt
und in soinem Fali so weit yerlangsamt wird, daB

eB gut Torgewiirmt in den
Schacht c eintritt.

Nr. 805240. John C Crom-
well undiloraco W. Lash in
Cleveland, Ohio. Vereinigter
Block-Stripper und -Kran.

Dio Erfinder schlagen vor, statt
der getrennten oder ineinandor
aitzenden Btock - Stripper und
Block-Krane beide Einrichtungen
nebeneinander auf oiner Lauf-
katze zu lagom, bo daB sie
beide vom gleichen Maschinisten
bedient werden, abor trotzdem
in ihrer Konstruktion sehr ein-
fach bleibon konnen.

Nr. 801S08. Victor R. Browning in Not-
tingham, Ohio. SehlackengiejBanlage fUr HochSfen.
Die aus dem llochofen a auatretendo Schlacke
gelangt durch die Rinne b in eine Anzahl von eiser-

nen Formen ¢, die, nach unten stark verjiingt, zu
einer groBeren Zahl (4 X 6) vereinigt und hinterein-
ander in einem BeliSiiter d eingehangt eind, dor von
Kiihlwasser durchstriimt wird. Die Formenrahmen
besitzen seitliche Rander e, damit die Schlacke soit-
lich nicht iiborlaufon kann, und sind in dem Behiilter d

Bericht iiber in- und ausUindische Patente.
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so angeordnet, daB dio Schlacke, nachdom sio die
erste (linke) Forraengruppe gefiillt hat, in die niichst-
folgende usw. iibertritt, bis siimtliche Formen damit
gefiillt sind. Sio werden dann an zwei seitlichen
Zapfen mittels der taufkatzo f “ohoben und iiber
einem Wagen g ausgekippt. Das Kippen erfolgt beim
Senken der Formen, indem sie durch das an ihror
linken Seite oingehakte Seil h gedreht werden.

Nr. 872040. Thomas S. Blair jr. in EIm-
hurst, Jll. Stahhce.rksanlage.

Erfinder woist auf die unokonomische Anordnung
der bestehenden Stahlwerke hin, bei denen das Ge-
leise, auf dem das entsilizierte Metali von den Birnen
zu den Martinofen gobracht wiirde, ais ein einzigor
Strang vor der Frontseite der ganzen Reihe dor Hord-
ofen entlang liefe, so daB kein Ofen unabhiingig voin
andern beschickt werden konne, was bei intensivem
Betrieb (bis aclit Hitzen im Tage) iiuBorst stiirond
wirke und die volle Leistungsfahigkeit eines Stahl-
werkes sehr beeintriichtige. Der gleiche Uebelstand
ergebe sich auch fiir die Abstichseite der Oofen.'

Es wird deshalb folgende Geleisanordnung vor-
geschlagen:

Das Roheisen kommt auf einem erhohten Geleis a
zu den Mischern b und wird aus diesen auf Gelois ¢
zu den Birnen d geschalft. Unterhalb jedor Birne

ist je ein Geleis e yorgesehen, die sich zu einem
Geleis f vereinigen. Es kann so jede Birne ihr Pro-
dukt unabhangig von der andern auf das Haupt-
geleis f schaffen. Letzteres ist mit jedem der Hord-
ofen g durch ein AnschluBgeleis h yerbunden, so dali
jeder von ihnen unabhangig von dom andern mit
Motali Torsehen werden kann. Die Gelcise e, f, h
sind so hoch angelegt, dali sie mit der Besehickungs-
plattform der Herdofen in oiner wagerechten Ebene
liegen. Die Herdofen sind nach einer besonderen Kon-
struktion des Erfiuders zu zweit angeordnet. Auf der
GieBscite sind zwischen den Ofenpaaren GieBplatt-
formen i errichtet, und auf jeder Seite dorsolben ist
ein Geleis k fiir dio Blockfornienwagen gelegt. Jedes
dieser Geleise miindet in ein Hauptgeleis | ein, so
daB auch jeder Herdofen unabhangig vom andern
seinen FluBstahl zur woitoren Yorarbeitungsstelle ab-
gehen lassen kann.

Nr.872483. Robert C Totton in Pitts-
bur™, Pa. Herstellung von HartgufScisen.

Erfinder schlagt vor, statt des gewohnlich fiir
llartguB verwendoten Holzkohlenroheisons aus Koks-
roheisen und Ferrochrom mit etwa 10 bis 12°/0 ge"
bundenem Kohlenstoff eine Eisenmischung herzustellen,
die geniigend gebundenen Kohlenstolf enthiitt, um zum
GieBen ron HartguBwalzen, Radem usw. benutzt
werden zji konnen. Ea ist so moglich, je nach Art
der GuBstiicke ein Eisen mit beliebigem Gehalt an
gebundenem Kohlenstoff herzustellen. Der Gehalt an
Chrom vermehrt die Harte, ohne die Festigkeit des
Eisens zu beeintrachtigen.
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Statistisches. — Aus Fachvereinen.
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Statistisches.

Borg- und Hilttenwesen Bosnious und dor
Horzegowiua im Jalir© 1007.

Die Ergebnisse dieser Industriozweige gestalteten
sich nacli amtlichen (Juellon* im Jahre 1907 folgen-
derinaBen:

a) Bergbauorzougniaae:

1907  gegen 1906** imwg??gvon

t t K
Fahlerz. . . — 520 4903
+ 14 171 944 820
Chromorz. 310 — 10 24 765
Schwofelkies 7229 — 4118 122 893
Jlanganerz 7000 — 651 217 000
Braunkohlo . 021 179 -f 27 007 3016 371

Bei den Fablerzen und Schwefolkiesen ergab sich
eino Mindorfordorung infolgo goringeror Machtigkeit
der Erzlagerstiitton, bei den Manganerzen infolge eines
Brandos der Aufboreitungsanlage in Yogoica.

b) Ilitllonerzeugnisso:
1907 gegen 1906, wiZ yon

i t K

Rohoiaen 48 945 + 3285 3298 947
GuBwaren 5072 -j- 211 985 002
Martinstahlbliicko 31 180 -j-1948 (Angabe fehlt)
W alzeiscn . 24 233  — 1260 4882 990

* Nach der ,Oeatorr. ZeitBclir. f. Berg- u. Hiitten-

wesen* 1908 Nr. 36 S. 448.
** Nithores sielio ,,Stahl und Eiscn“ 1907 Nr. 32

S. 1171.

Aus Fachvereinen.

Iron and Steel Institute.

(Fortsctzun? yon S. 1479.)

Nach den Yerhandlungon dor Yormittago ver-
einigte sich die Goaellachaft zu gemeinsamem Friih-
stiick, das yon den ortlichen Korperachaften in der
»Townhallu gaatfrei dargeboten wurde. Die Nachmit-
tage, yiclfach aber auch die Yormittage, wurdon durch
grupponweiae Beaiclitigungen der zahlreichen Eiscn-
werko der Umgebung auagefiillt. Ea verdient beaon-
dere liotonung, daB nicht nur dio Gaatfreundachaft
dea Middlesbroughor Ausachuaaoa acliior unliegronzt
war, aondern daB auch dio Beaichtigung dor groBen
uud zahlreichen Werkanlagen in der nachsten Um-
gebung in liberalstcr und oingeliendater Weiso ge-
stattot war. Bowahren die iiltoren Werke, wie Bolckow
Yaughan & Co. mit ihren 25 Hoehofen und groBon
Stahlwerken, Bell Brothers mit 12 Hoehofen, Sir B.
Samuol8on & Co. mit 18 Hoehofen, dio North-Eaatern
Steelworka mit 4 Hoehofen und einem Thomasstabl-
werk ihro alte Anziehungakraft, so orrogen anderseita
nicht minder die Aufmorkaamkeit der Faohleute die-
jenigon Werke, die aich dio neueaton Fortschritto in
der Maschinen- und metallurgiachon Tochnik zu eigen
gomaclit haben. Nach dieser Riclitung sind zu nennen
die Cargo Fleet Steol Works, die kUrziich in dieser
Zeitschrift beachrieben worden aind.* Sio entnehmen
das Roheisen oigenen nochofen und yerarbeiten ea
unmittelbar nacli dom Yerfahren von Talbot in vior
Schmelzofon von 175 t bezw. 250 t Inhalt. Dio Firma
Dorrnan, Long & Co., eine BrUckenbauanstalt mit
groBter LoistungBfahigkeit, hat in ihrem Stalilwerk
den Faaaungaraum ihrer Martinofen standig erhoht,
so daB sio neben socha 40 t-Oefen und drei 50 t-Oefen
zwei von 80 t besitzt; dazu hat sio gaagefeuerto Mi-
scher von 300 und 400 t FaBsungsraum, in denen
schon ein Teil dor Reaktionen Yor sich geht. Ea ist
unyerkennbar, dali bei den Neuanlagen des Distrikts
auch deutscher EinfluB mitgewirkt hat. So sah der
Berichterstatter einen in Deutschland schon haufig
ausgefilhrten Tiefofenkran you Stuckenholz in Wotter,
den einzig biaher in England Yorhandenon Kran dieser
Art, ein Sacksches Blockwalzwerk und ein vondor A. E.-G.
ausgefiihrtes, elektriach angetriebenea Reyersiorwalz-
werk. Andoraeita aind die Kokaofon mit Aufberei-
tuugen Yon Humboldt und zur Gewinnung von Neben-
produkten uach Hussener und Dr. Otto & Co. einge-

* Yergl. Nr. 38 S. 1347 u. M
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richtot. Sind auch manche Werke, namentlich iloch-
ofon, nicht der Neuzeit entsprechend eingerichtet uud
Yordanken diese nur der Gunat der naturlichcn Yer-
haltniaao ihr Fortbe8tehen, ao iat dor allgemein atarke
Drang nach Fortschritt offonbar und wird dazu dienen,
das grofie Uebergewicht, das Middleabrougli ala Aus-
fuhrliafon fiir den internationalon Eiaonmarkt sich in
den letzten 50 Jahren Yerschafft hat, auch in Zukunft
aufrecht zu erhalten, obwohl der Eisenstein dor Nach-
barschaft bei fortschreitendem Abbau an Metallgelialt
abnimmt.

Am Donnerstag-Arormittag wurden die Yorhand-
lungeti weiter fortgesetzt und dio letzten der auf dor
umfangreichen Listo der Tageaordnung atehenden
Yortriige erledigt. Abonda fand ein zahlreich be-
suchter glanzender Bali in der ,Townhall* statt.

Dor letzte Tag endlich war einer Befahrung des
Tee8 gewidmet. Es wurde Gelogonheit goboten, den
Schiffbau des Distrikts zu sehen, der an Tonnengehalt
denjenigen yon ganz Deutschland ubertrifft und das
besto Absatzgobiet der dortigen Eisenindustrie ist.
In oinem stattliclien Saale bei dem mitten in der
Einfahrt doa Stromea liegenden Louchtturm, der den
Schiffen ala Leitstern dient, die jahrlich die gewaltigcn
Mengen dor Eisen- und Stahlfabrikate dea Nordostens
Englanda in allo Lander der Erde bringen, fanden die
Yeranstaltungen ihren AbschluB. Sio gereiebten dem
»Inatitute* und der Stadt Middlesbrough zur gréBten
Ehre und werden bei allen Teilnohinern in unyergeB-
lichor dankbarer Erinnerung bleibon. Der gesell-
schaftliche Teil dor Yeranstaltungen wurde in wirk-
samer Weise durch den Umstand unterstutzt, daB
der gegenwartige Yorsitzende dos Iron and Steel In-
stitute zugleieh der angesehenste Einwohner Yon
Middlesbrough iat. Mit vollendeter tiebenswiirdigkeit
unterzogon aich Sir Hugh Bell, doilflioBend Deutach
spricht und aich der auawartigon Giiato besondors an-
nalim, und Lady Boli der Repraaentationapflichten;
aie empfingen auf ihrem SchloB llunderte und Aber-
hunderte yon Gasten.

Die Yeranstaltungen, die nach jeder Richtung hin
orfolgreich und auagezeichnet yerlaufen aind, sollten
jedoch nicht zu Ende gehen, ohne oinen dunklen
Schatten zu hinterlassen. Schon wahrend der Yer-
handlungen hatte sich der nunmehr 25 Jahre im
Dienste deB Iron and Steel Institute stehende hocli-
yerdiente Sekretar, Mr. BennettH. Brough, nicht
wohl gefiihlt, er hatte sich in starker Pflichterfiillung
auf seinem Posten gehalten, aah sich aber alsdann
genotigt, aich ins Krankenhaus fahron zu lassen. Hier
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erkliirton dio Aerzto eino sofortige Operation fiir un-
orlaBlich; sie wurdo yollzogen mit dom Ergebnisse,
daB einige Tago darauf der Kranke seinen Loidon orlag.

Tiefe Trauer erfiillt uns durch seinen Yerlust, an
dem wir mit dom lIron and Steel Institute in herz-
liclior Woise Antoil nohmon. Das Iron and Steel
Institute Yerliort soinen begabton und hochyerdienten
Sekrotiir, und dio Trauer um ihn ist boi uns in Deutscli-
land nicht mindor grofi ais in England. —

Aus don Yortriigen toilon wir noch -weiter folgon-
dos mit:

In einem Bericlit iibor

<lio Eisen- und Stuhlmdustrlo des Cleyeland-
Bozirkes im letzten Yiorteljnhrhundert

stellto W. Hawdon (Middlesbrougli) in kurzen Ziigen

die seit dom letzten Bosuclie dos ,Institute” in

Middlesbrougli (1883) vYor sich gegangeno Entwick-
lung des CloYcland-Bezirkcs dar.

Dio Fordorung an Cloveland-Eisenerzon betrug

im Jahro:

1883

t

1893 1903 1007
t t

t
6804 152 4 699 538 5768 339 6319 520

Dio Tatsache, daB dio Gewinnung von Eisenorzen
in diesem Bezirke in don lotzten Jahren nicht zuge-
nommon hat, hiingt mit don yon Jalir zu Jahr schlechter
werdenden Aufschlussen in den Gruben und den
schwiorigen Bergarbeitorverh31ltnissen, nicht etwa mit
einor mangelnden Nachfrage nach diesem Eisenstein,
zusammen. Die stiindig wachsendo Erzeugung an
basischom Martinstahl, wie sie aus weiter unten ge-
gebenen Zahlen erhcllt, brachte vielmehr eino ent-
sprechendo Nachfrage nach CloYoland-Roheisen bezw.
Erzen mit sich. linmerhin besteht dio Tatsache, daB,
um dem houtigen Bedarf gonugen zu konnen, immer
mehr Erze aus anderenBezirken und dem Auslande heran-
geholt worden, wodurcli notwendigerweise die Gcste-
hungskoston des CleYeland-Roheisens hohere werdon
miisson. Die Eisenerzoinfuhr, die im Jahro 1883 noch
kaum in die Ersclieinung trat, betrug in den Jahren
1893, 1903 bezw. 1907: 1599222 t bezw. 1193 553 t bezw.
1914651 t.

Die Roheisenerzeugung gestalteto sich fol-
gendermaBen:

1883 1893 1903 1907
t t t t

CloYeland- und
Stahleisen . 1885196 1410252 2010456 2455635
Andere Sorten . 919716 1357519 1147323 1134878

Zusammen 2804912 2767771 3157779 3590513

Oefen im Feuor:
CleYeland- Eisen . 84 43 41 42
andere Sorten . . 33 41 34 36

Durchschnittl.
Wochonerzeug.

f. d. Ofen: t t t t
CloYoland-Eisen . 431 728 943 1215
Andere Sorten . . 535 534 648 607

Dio Erzeugung yoii Eisen wund Stahl im
CleYeland-Bezirke und an der Nordostkilste in dem
gedachton Zeitraume ergibt folgendes Bild (siehe nach-
stehendo Tabelle).

‘Wiihrend also im Jahre 1883 71,6 °/o der Gcsamt-
erzeugung noch SchweiBeisen war, betrug dessen An-
teil im Jahro 1907 nur mehr 4,4 °/o. Etwa 30 °/o des
Martinstahls entstammen heute dem basisclien Martin-
ofen, die prozentuale Beteiligung dieses Erzeugnisses ist
in starker Steigerung begriffen. Es ist bemerkenswert.
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1883 1893 1903 1907
t t t t
Martinstahl, basisch — — 142021 422866
. sauer 10160 489834 767125 970616
Bessemerstahl,
basisch . .. 1 msges. 171235 342249 286147
Bessemerstahl, 309480
sauer . . . ./ 208447 25063 98707
CleYeland - Puddol-
luppen ... 806877 231040 120992 86323

Zusammen 1126517 1100556 1397450 1864659

daB fiir die Martinstahlerzeugung hauptsacblich nur
mehr Cloveland-Eoheisen herangezogen wird, wiihrend
frither fast stets mit llamatiteisen gearbeitet wurde.

Dio Verschiffungen nach fremden Liindorn und
andorn englischen Bezirken, welcho dio Industrie dos

Clevoland-Bezirkc8 weBontlicli unterstutzen, stellten
sich folgendermaBen:
1883 1893 1903 1907
t t t t

Rohoisen 1008700 928712 1235911 1778914
Fortigerzeug-
nisse in Eisen

und Stahl 362020 365304 447932 598775
zusammen 1370 720j1294016|1 683 843 2377689

Die Erzeugung dor an der Toes und in ‘West
Hartlepool tatigen Schiffbauindustrio hat sich auch
in aufsteigender Richtung bewegt. Der Tonnengehalt,
der im Jahro 1883 sich auf 148 860 t stelltc, betrug
1907 rd. 259256 t.

Hawdon bespricht dann kurz dio Einfiihrung von
Koksiifen mit Gewinnung der Nebenerzeugnisse; es
worden jahrlich etwa 3/.i Millionen Tonnen Kohlen
in solchen Oefen yerkokt. Er stolit die, besonders
im Yorgleich mit Deutsehland, auBerordentlich lang-
Bamo Einfiihrung yvon Gasgeblasemaschinen in den
Hochofenanlagen fest und bogrundet diesen auffallen-
den Mangel mit der vYerhiiltnismiiBig billigen Kohle
und dem Umstand, daB die dortigen Worke meist
reine* Hochofenwerke sind, die keinen rcchten Ab-
satz fiir etwa iiberschiissige Kraft hatten.

Neuerdings wird der Abdampf von llochofen-
geblasemascbinen von einer Elektrizitatsgesellscbaft
iibernommen und in Niederdruckturbinen ausgenutzt
zur Erzeugung elektrischer Kraft. Im iibrigen werden
hier YerhaltnisBO beruhrt, die in analogor Weise yoii
Merz in seinem Yortrage, den wir an anderer Stello*
eingehender besprechen, behandelt worden. Jeden-
falls geht aucli aus den llawdon’schen Ausfiih-
rungen lieryor, welcli groBartiges Feld technischer
Entwickliing hinsichtlich der Ausnutzung der Abgase
und dos Abdampfes hier noch fast unberiihrt liegt.

Redner schlieBt mit einem Ausblick in die Zu-
kunft: Wenn die Zunahme der Erzeugung an basischcm
Martinstahl in dem Bezirke anhiilt, was liochstwahr-
schoinlich ist, und die Nachfrage nach cCloYeland-
RoheiBen in anderer Richtung nicht nachliiBt, woher
soli der notwendige Eisenstein kommen? Das lioch-
wertigo Erz geht in der Forderung stark zuriick, es
steht aber doch noch fur lange Jahre liinaus Erz, wenn
auch mit standig abnehmondem Eisengehalt, zur Yer-
fiigung. Die bestehenden Schwierigkeiten mit den
Bergarbeitern miiasen in irgend einer Weise sich be-
Beitigon lassen. Wenn also nach weiteren 25 Jahren
das ,[nstituto”“ den Bezirk wieder besucht, so wird
es ihn mit einer groBeren Erzeugung an basischein
Martinstahl sowohl ais an Roheisen, aus Cleveland-
Erzen erblasen, finden.

* In einer der niichsten Ausgaben.
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B.H. Saniter (Rotherham) machto Mitteilungen
iiber
eine PriifungSYorriclitung zur Bestimmung
der Yerschleififestigkoit yon Schienenstnlil.

Redner geht von der Festatellung aus, daG, soweit
ihm bekannt, nur zwei Priifungsverfahren zur Be-
stimmung des YersehleiBes an Sehienenstahl yersucht
worden sind, namlich mittels des Schleifsteins, ein
Yerfahren, das wegen seines zwoifolhaften Wertes
allgemein yerlassen worden ist, und das yon Dr. Stan-
ton angegebene.* Dieses letztere ist aber mehr eine
»Ermudungsprobo* und boriicksichtigt nicht den B e-
tr ag des vom Stahl abgoschliffcnen Materials.

Das yon Sanitor auBgearbeitete Prttfungsyorfahren
berulit auf folgendem: Ein runder Probestab macht
eine bestimmte Anzahl yon Umdrehungen und setzt

Abbildung 1. PrufungSTOrrichtuDg von Saniter.

mittels Reibung den inneren Ring eines Kugellagers
in Bewegung, wobei das Lager mit einem bestimmten
Gewicht bclastet ist. Man erreicht damit oine Be-
anspruchung, die dor eines auf der Schiene rollenden
Rades sehr uhnlich ist.

An Hand der Abbildung 1 und der folgenden
Beschreibung stellen sich die Einzclhoiten der Ein-
riclitung folgendermaBen dar: A ist der Antriebs-
niotor, B eine Bromse, die durch den elektrischen
Kontakt C auBer Wirkung bleibt. Wenn C entfernt
wird, wird der Strom unterbrochen und dio Bremse
bringt die Maschino zum Stillstand. Dio Welle D,
jon einem Wurmrad betatigt, liiuft mit 4000 Um-
prohungen in der Minuto in einem Oelbad. An ihr
ist der Halter E, welcher den Probestab F tragt, be-
jestigt. Der Hebel G halt Il, das Gehause desKugel-
lagers, an einem Bolzen J. Das Gehause Kkann sich
ani dem Bolzen in jeder Richtung vyerschieben und
so das Kugellager K gegen den Probestab unabhangig
Ton dem llebel G einstollon. Der Arm L tragt eine

* Yergl. ,Stahl und Eisen" 1908 Nr. 22 S. 784.
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Sehraube mit Gegonmutter, welcho sich gegen das
Lagergehause legt, damit durch den leichten Druck
der Welle D nach yorn das Lager nicht nach aufien
gedriickt wird. M ist oin llaken mit Flugelschraube,
mittels welcher der Hebel und das Lagergehause bei
dem Anlaufen der Maschino gehoben und dann all-
mahlich gosenkt werdon kann, um so eino Be-
anspruchung des Probestabes zu yormeiden bei dem
Anlaufen unter der yollen Belastung. Am Ende des
Hebels G bcfindot sich dio Aufhiingung fiir die Ge-
wichte X ; O ist der Tourenziihler.

Der Probestab miBt 127 mm X 12,7 mm ($), die
Anzahl der Umdrehungen betragt 200 000 bei oinor
Belastung yon 93 kg des Lagers am Boriihrungs-
punkto des Probestabes mit dem Kugellager. Der
Probestab bofindet sich auf eine Lange yon 17,5 mm
in BerUhrung mit dom Lager. Die Dauor des Yer-
suclies betragt 50 Minuten. Dor zu untersuchende
Stal) wird yor und nach dem Yersuch sorgfaltig mit
dom Mikrometer bis auf 0,002 mm gemossen. Die
»YerschleiBzilFer™ wird ausgedriickt in zehntausendstel
Teilen eines Zolles (zwei Tausendstel eines Millimeters),
um welche der Durchmesser des ProbestabcB yermin-
dert worden ist.

In der folgenden Zahlentafel sind dio mit dieser
PriifungSYorrichtung an Stiihlen yerschiedener Hiirte
erhaltenen ErgebnisBe zusammengestellt:

@
0
C Sl S P M NI

% % % % % % >

Schiene 0,63 0,247 0,029 0,029 0,72 3,52 28
Schiene 0,77 0,064 0,022 0,012 0,78 0,00 45
Schiene 0,71 0,073 0,019 0,010 0,72 0,00 48
StraBenbahnsch. 0,59 0,278 0,026 0,031 0,82 0,00 48
StraBenbahnseh. 0,51 0,313 0,056 0,057 0,68 0,00 64
Schiene 0,43 0,215 0,050 0,055 1,04 0,00 65
Scliieno 0,40 0,091 0,056 0,058 1,08 0,00 67
Achse..ens 0,30 0,114 0,028 0,027 0,69 0,00 75

Die kleinste ,YerschleiBziffer* entspricht dem
geringsten YorschleiB bezw. dem widerstandsfiihigsten
Stahl. Die Probestucke wurden yon der oberen Ecke
dos Schienenkopfes in der Liingsrichtung entnommen.

(Fortsetzung folgt.)

Deutsches Museum von Meisterwerken
der Naturwissenschaft und Technik.

reizTollore Yeranstaltung ais die Jalires-
Deutschen Museums am 1. und
2. Oktober d. J. ist sichor kaum jo einer Korper-
schaft gelungen. Die Kiinstlerischen Genusse am
Empfangsabond, die Fiihrung durch das Museum und
nicht zulotzt die ebenso liobenswiirdige ais sachgemiiBe
Leitung der Arerhandlungon durch den Prinzen
Ludwig yon Bayern bildeten das Entziickcn aller
Teilnehmer, in deren Kreis man schlieBlich nur den
einen EntschluB borto: Tatkraftiges.Wirken fiir
das Deutsche Museum ist eine im beston
Sinne dos "Wortes nationale Aufgabe.

Raumyerlialtnisse hindorn uns leider, auf alle
Einzelyeranstaltungen einzugehen; wir miissen uns
darauf beschranken, das Wesentlichste aus den Yer-
handlungen heryorzuheben. Einer ebenso liebens-
wiirdigen ais bedeutsamen Eroffnungsrede des Prinzen
Ludwig folgte der Bericht des bisherigen Yorsitzenden,
Geheimrates Dr. v. Oechelhauser iiber die bisherige
Tatigkeit des Museums.

Der Etat fiir 1908 und 1909 sieht im Betrieb an
Einnahmen 457000 und 408000 Jt, an AuBgaben
345000 und 380000 J> yor, fur den Muaeumsbau
900000 und 2400000 Ji Einnahmen gegen 300000

Eine
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und 2400 000 Ausgaben Yor. Die Eroffnung der
Isarkaserne wird die personliclien Ausgaben um
20 000 Ji erhohen. Angestrobt wird ein Unterstiitzungs-
fonds fiir das Personal. Endlich ergibt die Yer-
mogenaaufBtellung an Kapitalien, Sammlungswert, For-
derungen und Einrichtung fiir Ende 1907 die Summe
yon 3818 000 Ji, ungerechnet 900000 Ji Wert der
mit Eigentumsvorbehalt iiberlasBenen Gegenstiinde.
Den steigenden Wert der ganzen Sammlungen ilhistriert
eine Tabelle von 1903 bis 1907 mit folgenden Zahlen:
264 600 Ji, 617 900 Ji, 2257 700 ~, 3635800 Ji und
4 727 400 Ji.

Dor letzte Titel ,,Musournsbaull enthiilt intor-
essante Aufsehlusse iiber dio oingehenden Yorarbeiten
zum Baubeginn. Die griindliehe Einzelboarbeitung lieB
man hier auBnahmsweise dem Bauboginn Yorangehen,
wodurch dieser verzogert wurde. Dafiir kann man aber
dann um go rascher vorwiirts schreiten. Zu den Yer-
handlungen iiber die Arbeitslieferungen wurden auch
samtliehe Offerenten zu froier AuBsprache Yeroinigt,
da os sich bei don Arbeiten nicht um einen Grewinn,
sondern um dio Schaffung eines technischen Meistor-
werkes handelt. — Yon Materialstiftungen wordon
heryorgehoben: der vom Kaiaer zugesagte Majolika-
plafond, Steino aus don Ziegeleien des Prinzen Ludwig
in TJngarn, 460 Waggons Zoment und die Hiilfto des
benotigten Eisens. DaB ganze Material zum Bau wird
12000 Waggonladungen umfassen. Der Transport ist
Yorboreitet, die behordlichen KonzesBionen sind teils
erbeten, teils ertoilt, auf dom umfriedoten Bauplatz
worden nach den Grundbohrungen nunmehr die Bau-
hiitton errichtet und die Werkplatzo vertcilt und da-
mit tritt das Deutsche Museum mit dem Ende seines
fiinften Geschaftsjahrea in die wichtige Phase Beines
BaubeginneB.

Dnd dann folgte ein Bericht des unermiidlich
tiitigon Baurates Dr. Oscar v. Miller iiber die Aus-
gestaltung dos Torlaufigen Museums und den Neubau
in der Art, die alle, die ihn je gehort, an diesem her-
Yorragenden Yertreter des Museumsgedankens kennen,
ein Bericht, der berechtigtermaBen ini® jubelndem
Beifall aufgenommen wurdo.

Professor v. Linde gab sodann die Wahlon be-
kannt und betonto beaondera, daB an Stello des aus-
geschiedenen Generaldirektora Dr. y. OechelhauBer der
Yoretandschaftarat einatimmig den Grafen Zeppelin
zum Yorsitzenden dos Yorstandsrates gewfihlt habe.
Graf Zeppelin hat diese Wahl angenommen. (Bravo!)

Graf Zeppelin dankte darauf in unendlich be-
scheidener Weise fiir daa ihm entgegongebrachte Yer-
trauen und liielt sodann die bedeutsame Rede iiber
sein Luftschiftyorhaben, dio unseren Lesern aus den
Tageszeitungen bekannt geworden ist. Ein Bericht
iiber dio Ehrung Reichenbachs durch eino Buste im
Museum, don Professor yoii Dyck erBtattote, endete
die Sitzung, nach deren Yerlauf am Abend Prinz
Ludwig dio Gaste in seinem Waittelsbacher Palais
empfing, in dem Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. Klein
(Giittingon) einen geistYollen FestYortrag hielt. Alle
Teilnehmer schieden von Miinchen mit dcm festen
Yorsatze, die Sache des Deutschen Museums noch mehr
ais bisher zu fordern; denn hier liegt eine Schopfung
Yor, die in ihrer Art sicher noch bedeutungsvoller
ist, ais das Kensington-Museum in London. jir

Gesellschaft deutscher Naturforscher und
Aerzte.

Die diesjahrigo, gut besachtc (80.) Yersammlung
deutscher Naturforscher und Aerzte fand in den Tagen
vom 20. his 26. September in Koln a. Rh. statt. Mit
der Yersammlung war, wie iiblich, eino Ausstellung
naturwissenschaftlichcr und medizinisch-chirurgischer
Gegenstande, chemisch-pharmazeutischer Praparate
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und naturwissenschaftlich-technischer Lehrmittel Yer-
bunden, die in erBter Linio Nouheiten auf don ge-
nannten Gebieton zur Anschauung brachto und auch
den Eisenhiittenleuten, insbesondere don Chemikern
und Metallographen unter ihnen, mancherloi Neues
nnd Bemerkenswertos bot.* Diese auch sonst recht
gut bescliickte Fach - Ausstellung, die gewiB keinen
zu unterschiitzcndon Faktor bei dor Kolner Natur-
foracher-Yersammlung bildete und sich demgeiniiB
auch wiibrend dor ganzen Tagung eines iiuBerst regen
Beauches zu erfreuen hatto, war in den schonen
Riiumen der Konigliehen Maschinonbauschule, woselbst
Bich auch dio Hauptgeschaftsstollo der Gesellschaft
und ein Teil der Yortragsr$iumo befanden, in recht
Yortoilhafter weiBe untorgebracht worden. Dio feier-
liehe Eroffnung der Ausstellung fand am Yormittag
des 20. September statt, wahrend am Abend des-
8clben Tages die offizielle BegriiBung dor Giiste in
der Kolner Biirgergesellschaft erfolgte.

Am Montag, don 21. September, begannen dio
eigentliclion Tagungen, die mit einor allgemeinen
Sitzung im Gurzonich eingeleitot wurden. Nach
der Eroffnungsrede des ersten Goschaftsfuhrora der
YerBammlung, Professor Dr. Tilmann aus Kotu,
der darauf hiuwics, daB in der vor 20 Jahren in Koln
unter Leitung von Yirchow und Fresenius ab-
gehaltenen Yersammlung die Nouorganisation dor Ge-
sellschaft angoregt worden Bei, sprachcn die Yertroter
der Regierung, Behorden, Hochschulcn und wissen-
Bchaftliclien Yereine, in altherkommlicher Weise ihren
GruB und Gliickwunsch entbietend. Den Dank der Ge-
sellschaft fiir alle BegruBungsreden brachto der erste
Yorsitzendo der Gesellschaft, Professor Dr. Wottstein
Yon Wostorheim, in inoisterhafter Weise zum Aub-
druck. Den ersten FeBtvortrag hielt sodann Professor
Dr. Stad lor aus Miinchen ; er sprach iiber ,,Albertus

Magnus Yon Koln ais Naturforscher und
das Kolner Aulogramm seiner Natur-
geschichte™. Albert yoii Bollstiidt, don das Mittel-

alter mit Recht den ,Doctor univorsalis“ genannt
hat, war um 1193 in der Niilie Yon Lauingen in
Bayern geboren; er ist mit Koln ganz besonders ver-
wachscn, denn dort Icbte und lehrte er und dort start)
er auch am 15. September 1280. Seine Schriften, dio
nicht weniger ais 38 (Juartbiindo fiillen, umfassen
auBer Theologie und Philosophie fast das ganze natur-
wissenschaftlicho Wissen soiner Zeit. Was seine
metallurgischon Anschauungen onbolangt, bo hielt
Albertus die Metalle fiir ineinander unwandelbar. Er
Yorstand bereits Silber mittels Schoidewasser vom
Gold zu trennen und Arsen und Schwefel durch
Sublimation zu Bcheiden. Auch weist er bereits darauf
hin, daB der Schwefel auf dio Yerschiedenen Metalle
— mit Ausnahme des Goldes — im gesehmolzonen
Zustand einwirke. Ernst Yon Meyer, wohl einer
ler besten Kenner der Geschichte der Naturwissen-
schaften, hat bei anderer Gelegenheit den Satz au9-
gesprochen, daB den Naturwissenachaften ein Umweg
Yon 300 Jahren erapart geblieben ware, wenn sie
dem Yon Albertus Magnus angezeigten Weg gefolgt
waren. —

Den mit lebhaftein Beifall aufgenommenen Worten
Stadlers folgte der zweite FestYortrag des Majors
a. D.yonParseyalaus Berlin iiber M otorballon
und Flugmaschine, der daa zoitgemiiBo Tliema
an Hand Yon zahlreichon Liclitbildern eingehend be-
handelte. Der Nachmittag des eraten Yorhandlungstages
wurde mit Sitzungen in den 31 Yerschiedenen Abtei-
lungen ausgefiillt. Boi der Ueberfiille des gebotenen
Stoffes ist ein Eingehen auf einzelne Vortrage an
dieser Stelle ganz ausgeschlossen; es erscheint eino
Berichterstattung hieruber auch um so weniger notig,

* Wir behalten uns Yor,
das eine oder andore zuriickzukommen.

an anderer Stelle au
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ais die unsere Leser besonders interessierenden Ab-
handlungen in don betreffenden Fachbliittorn entweder
schon zum Abdruck gelangt sind oder dort deraniiehst
erseheinen werdon. Don BeschluB der orsten Tagung
bildoto ein von den Wissenscliaftlichen Yereinen Kolna
yeranstaltetes einfaches Gartenfest. Der folgende Tag
bot wieder zalilreiche Sitzungon in allon Abtoilungon,
wahrend am Abend ein Festosson im Giirzenich statt-
fand. In gleichor Weise yerlief dor Mittwoch, nur
mit dem Unterschied, daB der Abend mit Festvor-
stellungen in don beiden stadtisclien Theatern aus-
gefiillt war. Am Donnorstag, don 24. September, kamen
zunachst die geschiiftlichon Angelogonheiton
der Gesellschaft zur Erledigung, dann folgto die
Sitzuug der beiden Hauptgruppen mit Yortriigen von
Prof. Dr. Wiener aus Leipzig iiber die Entwicklung
der Farbenphotographio und von Prof. Dr. Doflein
aus Miinchen iibor dio krankhoitserregenden Trypano-
somon. Nachmittags sprach Prof. Dr. William
Morris Dayis von der llaryard - Uniyersitat in
Cambridge, Mass., iibor den groBen Canon des Colo-
radoilusses, wahrend Prof. Dr. Erich Kayser aus
GieBen dio Entstehung des Rheintales in sehr cin-
gehender Weiso und unter Yorfuhrung yon Licht-
bildern erlauterto. Den BeschluB dieses inhalts-
reichen Tages bildeto ein yon dor Stadtyorwaltung
Koln yeranstalteter Empfang in den prunkyollen Riiumen
des Giirzenich, wobei den Festteilnehmorn Gelegen-
heit geboten war, dio bekannte Moisterschaft des
Kolner Miinnergcsangyoreins zu bewundorn.

Am Freitag Bprachen in der allgemeinen Sitzung
Prof. Dr. Hubner aus Borlin iiber Kraft und Stoff
im Haushalt des Lebens, Prof. Dr. Heim aus Ziirich
iiber den Deckenbau der Alpen, wiihrend Prof. Dr.
Klaatsch ausBreslau sich das Thema:,,Der primitiye
Menscli in Yergangenheit und Gegenwart™ gewiihlt
hatto. Eino zwangloso Zusammonkunft in der Flora
brachte dio Kolner Tage zum schonon AbschluB,
wiihrend der ganze Samstag gruppenweisou Ausfliigen
nach dem Siebengebirge, zur Gemiinder Talsperre,
nach Bad Ems und nach Bad Nouenahr gewidmet war.

Alles in allein gonommon liiBt Bieli wohl be-
haupten, daB dio Kolner Yersammlung sich ihren 79
Vorgiingerinnon wiirdigangereiht hat: auch sie gestattete
wiederum dor Oeffentlichkeit einon klaren Einblick in
das schaffensfrohe Arbeiten auf allen Gebieten dor
Natur- und Heilkunde, doren Gruudlagon bo sicher
gefiigt sind, daB wohl kein Jahr ohne neue wissenschaft-
liche Entdeckung yergeht. Auch fiir die diosmalige
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Naturforeclier-Yersammlung galt, um mit den Worton

ihros Yorsitzenden zu reden, dio Deyise: ,Gctronnt
marschioren und yereint schlagon™. O. V.
Verein deutscher Eisen- und Stahl-

Industrieller.

Unter dom Yorsitze des Generaldirektors a. D.
Kommerzienrates Kamp fand am 0. Oktober d. J.
eine YorBtandssitzung des Yereins statt, in der u. a.
die Frage der Tarifo fiir Eisen und Stahl nach den
Soehafen im Sinno der Notwendigkeit ihror Aufrocht-
erhaltung ebenso bojaht wurde wie neulich im Aus-
schusse des Bezirksoisenbahnrates Koln. Fur die Werke
in Osnabruck und Peine wurde ein Ausgleich fiir
wiinschonswert erklart. — Sodaun berichtete General-
sekretiir B ue ok iiber die bekannten Eiugaben mehrerer
StahlformguB-, Martin- und roinen Walzwerke, be-
treffend dio Aufhebung der RoheiBen-, Schrott-
und Halbzeugz olle, ineingehondor, durchaus ob-
jektivor Weise. Mit Einstimmigkeit wurde darauf
folgendor BeschluB gefaBt: ,,Der Yorstand des Yereins
deutscher Eisen- und Stahl - Industriellor hat houte
den auf die yorlaufige Sistiorung und spiitere gosetz-
licho Aufhebung der Roheisen-, Schrott- und llalb-
zeugzolle gerichteten Antrag mehrerer Stahlform-
guB-, Martin- und reinen Walzwerke eingehend er-
ortert. In der Erwiigung, daB dor bei woitem groBte
Teil der den yorbezeichneten Gruppen angehorenden
Werke durchaus nicht ais im Sinno der Antragsteller
notleidend angosehen werden kann, ferner in der
Uoberzeugung, daB die Zoile, deren Aufhebung bc-
antragt wordon ist, insbeBondere der Roheisenzoll, ais
die Grundlage, gowissermaBon ais das Riickgrat der
maBvoll schutzzollnorischen Wirtschafts- und Handels-
politik anzusehen ist, in endlicher Erwagung, daB
nach Aufhebung der Roheisen-, Halbzeug- und Schrott-
zollo: unmoglich die Zollo fiir Fertigerzeugnisse auf-
rechtcrhalten worden konnen, somit eino Erschiitte-
rung unserer gesamten Eisenindustrio eintreten miiBte,
besehlieBt der Yorstand, den Zentralvorband deutscher
Industrieller zu ersuclien, er wolle in Beantwortung
des Reskripts des Herrn MimBters fur Handel und
Gowerbo yom 24. April d. J. in einer eingehenden
Denkschrift die yielfach ganz unzutreffenden und den
Tatsachen widerspreclienden Ausfiihrungen der in
Redo stehenden Eiugabe widerlogon und sich gegen
die Aufhebung der gesamton Zoile mit aller Ent-
schiedenheit aussprechen.” — Hierauf wurde die
Sitzung geschlossen.
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Ueber don BroimstolTYorbraiicli boim Hochofen-

betrlebo.*

Hr. Professor Matliesius in Berlin machte mich
in dankenBwerter Weise darauf aufmerksam, daB bei

der Diskussion der Formol Ck = --—--hinsichtlich des

Masimums eiu Fohler unterlaufen ist, der sich glttck-
lieherwoiso auf die iibrigen ScliluBfolgerungon nicht
erstreckt, sondom im Gegenteil durch die Richtigkeit
derselben ais aolcher aufgedeckt wird.

Ck wird gr6Bor — yon einem Maiiinum oder
Minimum zu sprechen, ist yom mathematischen Stand-
punkte, wie dies weitor unten beruhrt wird, iiberhaupt
nnrichtiy — wenn dio Differenz des Nenners:

579.024 (Tw- ~ T g)

tl einer wird. Nun erreicht — und hier liegt der
rehler —die Differenz nicht bei Nuli ihren kleinsten

* Yergl. ,Stahl und Eisen™ 1908 Nr. 37 S. 1305.

Wert, sondom bei minua Unendlich. Die nega-
tiven Werto werdon aber in allen Fallen erreicht, wo
mit kaltem Winde geblason wird. Das richtige
Resultat zeigt auch der Yerlauf der Zahlenwerte der
Tabelle 3, wb Bich der hochste Kohlenstoffyerbrauch
bei einer Gicbtgastemperatur yon 450° und einer
Windtemperatur yon 0“ zeigt. Ueberdies geht dies
allca aus den Betrachtungen hervor, daB der Zusammen-
liang zwischen Gichtgas-, Windtemperatur und Kohlen-
stoifyerbrauch die Form der Gleichung einer Geraden
hat, alBO ein Maximum oder Minimum iiberhaupt nicht
aufweisbar ist. DaB ,,Malimum“ des Kohlenstoffyer-
brauchos ist also dahin richtig zu stellen, daB wir
nnr sagen konnen, der Kohlenstoffyerbrauch wird um
so groBer, je hoher die Gichtgastemperatur im Yer-
gleiche zur Windtemperatur ist, also ein ebenso all-
gemeines und bekanntes Resultat, wie es sich auch
beim ,,Minimum™ ergab.

im September 1908.
Ing. C. Brisker.

Leoben,
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Korrosiou TonPluBoisen- uud SchwoiDoisenroliren.

Ycrgleicliondo Untorauchungen iiber die Korrosion
yon FluBeisen- und SchwoiBeiscnrohren wurden von
Howo, Professor an der Coliimbia-University in Now
York, und Stoughton angestollt. Alle YerBuclio
bezogen aich, wio einer von Prof. Ifowe der Redaktion
dieaer Zoitschrift freundlichst zur Vorfiigung geatollten
Abhandlung zu entnehmen iat, auf Rohre, dio niclit
durch einen Aaphalt- odor alinlichen Ueberzug gegen
Korroaion geachiitzt waren. Von den 15 Yorauciia-
reihen waren in aclit Fiillen die Rohre in regelrechte
Betriebsleitungen cingebaut, in aeeha Fiillen wurdo dio
Korroaion bia zur Yollkommenen Zerstorung durch-
gefiilirt. Bei sieben Yerauchsroihen, die an aiebon Yer-
achiedenon Orten yon aiobon Beobachtern durchgofiihrt
wurden, bowfihrten aich Flufleisenrohre beaaer ala
SchweiBoisenrohre. Bei drei Verauchareihen war dio
Korroaion bei beiden Rohraorten glcich und bei fiinf
Arersuchsreihen erwieaen sieli die FluBoiacnrohro
echlechter ala SchweiBeiaenrohre. Bei nalierer Untor-
suchung ergab aich, daB ea sich in vier Yon dieaen fiinf
Fallen um oin altea, nicht mehr den modernon Anfor-
derungon geniigondes FluBeisen handelte. Yon den
Versucliabodingungen aeien hier folgendo genannt:
Eino groBero Anzahl Ycn Blechen wurde sieben
Monate lang unter heiBem, lufthaltigem Salzwasser
gchalten. FluBeisen erwiea sich hierbei ala beaser,
obenso boi einem ninjahrigen Betrieb in einer lleiB-
wassorleitung. Auch ergaben FluBeiaenrohre, dio zur
Fortleitung dea schwofelauurehaltigen Wassers Yon
Kohlenborgwerken und im Eisenbahnstellwerks- und
Signaldionst Yorwondet worden waren, gogeniibor don
SchweiBeisenrohren giinstigero Resultate. Gleich gut
Yorhielten aich boido Materialien, wonn sio ais Siede-
rohre in LokomotiYkessoln und ais Trockenschlangon
fiir Geblilsewind gedient hatten. Dr. Ing. E. Preu/S.

Das Roinigeu der Fabrikschornstoino.

Am 27. April 1907 war durch einen preuBischon
MinisterialerlaB* auf eingoreichto Bescliwerden hin, daB
in einigen Regierungabezirkon Fabrikach'ornateino
dem Kehrzwang unterworfen Beien, bestimmt worden,
»daB alle freistehenden Schornateino fiir groBere
Fouerungsanlagen in Fabrikcn, sowie dio iihnlichon
Zwecken dionenden Schornateino in laiulwirtschaft-
lichen Betrieben und endlich alle Schornateino fiir
Dampfkeaaolfeuerungen dom Kehrzwange nicht zu
unterwerfon sind, gleichgflitig, ob ea aich um ge-
mauerto odor eiserne Schornatoine handolt.  Aus-
genommen aind onge, in Gebiiuden eingemauerto
Schornatoine zu don angegebenen Zwecken (aogenannte
russisclio Kamine)*.

Gogon diesen ErlaB hat aich, wie dio ,,Zeitschrift
dea Bayor.Revi6ions-Yereins“ mitteilt,** derZentral-
Innungsverband der ScliornBteinfegermeister
dea Deutschen Roiclies mit der Yorstollung gewondet,
daB dio Unterlaaaung dea Kohrons Brandgefahr hor-
yorrufon konne. Der ZontralYorband der preuBischon
Damptkessel-Ueberwachungs-Yereine hatte infolge-
desson im ministeriellen Auftrage Erhobungen dariiber
anzuatollon, ob dieso Behauptung richtig sei. Das
Ergobnia diesor Erhebungcn bei den Yerbandsyereinen
war in der Hauptsache, daB letztere sich siimtlich
gegen den Kehrzwang fiir freisteliende Schornsteino
auaaprachen und diesen fur eine groBe, nicht gereclit-
fertigto Boliistigung dor Industrie erklarten. Schorn-
steinbriinde scien zwar veroinzelt beobachtet wordon,
aber in manchon Fiillen wurdon solche sogar absichtlich
herbeigefiihrt, um Schornsteino zu reinigen. Aber nur
in 2 Fiillen hatten die Schornsteinbrande zu Schaden-

* Anzeigenbeilage zum ,,MiniBterialblatt der Han-
dela- uud GewerbeYerwaltung™ 1907 Nr. U S. 167.
** 15. Sept. 1908 Nr. 17 S. 184.
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feuern gefiihrt und dieso scien durch mangelhafte
Beschaffenheit des Schornsteina und Yoraltete Kessel-
anlagen YoraulaBt worden. —

Eine Entacheidung der zuatiindigen Miniaterion
auf dieso Eingabe dor Innung, dor wohl finanziello
Erwiigungou nicht fornestehon, ist noch nicht erfolgt.
Es darf aber wohl orwartet werden, daB diosor Ein-
gabe iu keiuer Riclitung Folgo gegeben wird.

Ueber dio Entladiing dor Massongiitor
auf ausliiudischen Eiseubalmon.*

Auf den englischen Eisenbalinen, die Yon jehor
fiir dio Boforderung der Massengiiter Selbatentlader
(kastenformigo Wagen mit doppolten Soiten- und
Bodonklappen), in neuerer Zeit auch nach amerika-
nischer Bauwoise benutzen, ist dio Selbstontladung
fiir den Ma88enverkohr nicht nur in den dom Kohlon-
handel diononden sogenannton Koblcndopots und auf
den PriYatanachluBgoleiaen, aondern auch fiir don all-
gemeinen Yorkohr oingefiihrt, dor auf den Balin-
iiofageleison zur Entladung kommt. Selbst auf don
kleinaton Stationen erfolgt dio Sclbatcntladung in
der Weiao, daB ein kurzoa Entladegeleis auf Mauer-
pfeilern angelogt ist und boim Ocffnen der Boden-
und Seitenklappen des auf daa Entladegeleise go-
schobenen Wagons die Kolile in das darunter stehende
Landfultrwerk fiillt, so daB aich die Entladung dea
Eisenbahnwagena und die Beladung dos Landfuhr-
werkes in dor kiirzesten Zeit und mit dem geringsten
Arbeits- und Kostonaufwande Yollzinlit.

Auch auf don amorikanischen Eisenbahnen be-
stohen iihnliche Einriohtungcn. Dio Gelieiinrato Il1off
und Schwabach bericliten dariiber in ilirom bodeut-
samen Werko ,Nordamerikaniacbo Eisenbahuon“t*

folgendes:
»,Bei der Eisenbahnfahrt durch Nordamcrika
zeigt sich iiberall, wohin menschliche Siediungen

schon gelangt sind, das Bestreben, Menachoukriifte
durch mechanische Einrichtungen zu ersparen.
Auch auf den kloinsten Bahnhofen gewahrt man
Pfeilerbahnon zum Absturzon der Frachton (inB-
bosondero Kohlen) aua den Wagen, dio in groBor
Anzahl mit Bodenklappen versehon aind, an anderen
ainnroiclien Yerladeeinrichtungon fohlt ,ea eben-
falla nicht.”

Yon don franzosiscben Eiaenbahnen hat dio
Nordbahn auf Yerschiedenen ihrer wichtigsten Balin-
liofe, namentlich in Tourcoing, groBo eiserne Kolilen-
sturzbuhnen errichtet, die, mit Triclltern verschen, os
geatatten, daB Yerachiedene Bronnstoffe gleiclizoitig
ontladen und sofort in dio daruutor Btohenden StraBcn-
wagen ontladen werden. Jeder Einzeltrichter faBt
30 t Kohlo. Auf dieso Weiae wird durch Ocffnen der
Bodonklappen dio Entladung der Eisenbahnwagen
auBerordentlich  bcschlounigt, und gleichzeitig den
Einpfiingern das Boladen ihrea Fuhrworks sehr er-
loichtert und Yerbilligt.

Auffallenderweise habon biahor nicht nur in
PreuBen, sondern auch in ganz Deutschland, das sich
doch in bezug auf Intelligonz mit anderen Nationen
inossen kann, diese Beatrebungen der Engliinder,
Amerikanor und nunmehr auch dor Franzosen keine
Beachtung gefunden. Ein Yersuch, daa prouBische
Landea-Oekonomie-Kollegium uud dio deutsche Land-
wirtschafts-Gcesellschaft fiir diese Frage zu inter-
essieren, hat ebenaowonig Erfolg gehabt, obglcich in
crster Reiho dio Landwirtschaft unaufhorlich iiber
Mangel an Arbeitskraften, Steigerung der LSline und
Bestrcbungen zur Abkiirzung der Arbeitszeit klagt.

Bei dieser Sachlage wird es daher Aufgabe der
EisenbahnYerwaltung sein miissen, zunaclist durch

* ,Yerkehrs-Korrespondenz*“ 1908 Nr. 32.
Berlin 1906, Julius Springer. Yergl. ,Stahl
und Eisenll 1906, Nr. 13 S. 835.
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Einfuhrung der Selbstentladung fur die
Massengutor auf den PriyatanschluBgeleisen
alle Yorteile zu erreichen, dio fiir die Eisenbalmen
durch Beschleunigung des Wagonumlaufes, fiir dio
Yerfrachter durch Ersparnis an Arbeitskriiften und
an Entladekostcn erreicht werdon konnen. Leider
acheint dio Einfuhrung dieser Reform auch dadurch
orschwert zu werden, dali bisher eine Yorstandigung
iiber dio Aenderung der PrivatanschluBgelciso fiir dio
Selbstontladung nicht atattgefunden hat. Zu diesem
Zwocke geniigt es allerdings nicht, nur dio Baukoaten
zu ermitteln, die ein Artikel dor ,Schlea. Zeitung*
fiir den Direktionabezirk Essen auf 88 Millionen Mark
oder fiir eine einzige mittlore Zeche auf 150000 Jt
schiitzt, sondern es muB der Umfang des Verkchrs
und der ErsparnisBo festgestollt werden, dio durch
Einfuhrung der Selbstentladung fiir die Eiaenbahn
durch Beschleunigung des Wagenuinlaufes und fiir
dio Yerfrachter durch Ersparnis an Entladekosten
erwachsen. Welches Entgegenkommon die Yerfrachter
in dieser Beziohung bereits bewiesen haben, geht
daraus hervor, daB dio rheiniach-weatfaliachen Indn-
striellen schon yor einigen Jahren orkliirt haben, die
Aenderung der AnscbluBgeloise gegen Gewiilirung ron
FrachtTorteilen auf oigeno Kosten bewirken zu wollen.

Prcisausschroiben (lor Adolf ron Ernst-Stiftuug*
an dor Konigl. Teclinischon llocliscliulo Stuttgart.

Die Abteilung fiir Maschineningenieurweson (oiuschl.
der Elektrotechnik) an dor Tecliniachen Hochschule
zu Stuttgart hat unter dem 1. d. M. 1'olgendes Preis-
aussclireibcn bekannt gegebon:

Eswird eino kritische Abhandlungyerlangt iiber die

Yerwendung des Drahtseilos bei Hebe-
zougen
and dio damit gemnchten Erfahrungen unter ein-

gehender Erorterung der jewoils EinfluB nehmenden
Konstruktions- und Botriebsverhaltnisso.

Die Darstellung muB die Liickon, welcho nach
dem heutigen Stande unserer Erkonntnisse bestehen,
doutlich hervortreten lassen.

GemiiB dor Yerfasaung dor Stiftung gelten fiir
dio Preisausaehreibung folgende Bostimmungen: Die
Arbeiten, die in deutacher Spracho abgefaBt aein
miissen, sind spatestens am 1. Oktober 1910 an das
Kektorat dor Teclinischon Hochschule in Stuttgart
abzuliefern. Jedo Arboit ist mit einem Kennworto
zu Yeraehen und ihr ein Zettel mit dem Namen und
dein Wohnorte des Vorfas8ers in yersiogoltem Um-
echlago, der ais Aufschrift das gleiche Kennwort tragt,
beizugeben. Die Bewerbung ist nur an die Bedingung
gekniipft, daB der Bewerber mindestens zwei Somester
der Abteilung fur Maschineningenieurwesen cinachlieB-
licli der Elektrotechnik an der Technischen Hochschule
Stuttgart ais ordentlicher oder auBerordentlicher Stu-
dieronder angebort hat. Das Preisgericht besteht aus
sSmtlichen Mitgliodern des Abteilungskollegiums. Den
Ireis in der Hohe Yon 1500 *t erteilt das Preisgericht,
das, wenn die Arbeit den Anforderungen nicht yoll
entspricht, berechtigt ist, oinon Teil des Preises ais
Anerkennung zuverleilien. Die mit dem Preise be-
dachte Arbeit ist yom VorfaBBer spatestens binnen
Jahresfrist zu yeroffentlichen.

Gary ilbor internationalo Yerstiindignng.

Zu Ehren yoii Judge Elbert Il. Gary, des
‘orsitzenden der United States Steel Corporation,
Yeranstaltete der Yorstand des Iron and Steel Institute
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am 11. September d. J. einen Einpfang mit nach-
folgendcm Festesaen, an dem neben Yertretern dor
englischen Eisenindustrie auch solcho dor deutschen
und franzosischcn teilnahmen.

Bei diesor Gelegenheit hiolt Gary eino bemerkena-
worto Redo, deren Grundnoto am besten durch daa
Wort ,,Zusammenarbeit"” (co-operation) gekennzeiclinet
wird. So wie Gary bestrebt geweson ist, in den Yer-
einigten Staaten durch Kkonziliante Zusammenarbeit
seine Ziele zu erroichen, so mochte er diesen Grund-
Batz auch auf internationalo sowohl wio nationalo
Yerhiiltnisso angewendet sehen. Er Yerweist darauf,
daB die Durchfuhrung dieaes GedankenB durchaus in
den Grenzcn der Moglichkeit liege, unter Hinweis auf
die Yorgiingo in den Yereinigten Staaten wiihrend des
letzten Jahres.

Judgo Garys Ansichten stehen im goradon Gegen-
eatz zu der friiheren Geschaftspolitik, Fabrikato zu
den besten Preisen, die im Augenblick zn erroichen
sind, zu yerkaufon, aber unter allen Umstiinden zu
verkaufen. ,Wonn in friihoron Tagon eine Hoch-
konjunktur, durch eine Finanzkrise oder sonstwie
durch Zweifel und MiBtrauen hervorgerufen, unter-
brochen wurde, so war der Einzelno bostrebt, soino
eigenen Intoressen ohne Riicksicht auf alle anderen
wahrzunehmen. Jedor yorkaufto aeine oigenon Er-
zougnisse, wo immer er nur konnte und zu jodem
Preise. Demoralisation, Panik und lang andauerndor
Tiefstand dor Konjunktur war dio Folge. Es war
iiblich zu betonon, daB ein solchea Yorgehen uttYor-
meidlich sei, daB das Gesetz yon Angebot und Nach-
frago herrschen miisse, daB natiirlicho Bedingungen
nicht geandert werden konnten. Nebenbei gesagt
will ich bemerkon, daB ich meino eigonen Definitioncn
dieser abgeleierten (well-worn) Redenaarten habe. . . .*
Gary golit dann des niiheren ein auf dio Yorgange
bei der finanziellen ICriBe in den Yereinigten Staaten
im Herbsto des yorigon Jahres, auf die Bildung von
IComitees, die sich iiber alle
Laufenden erhielten und jedom
Rat iiber allgemeine und spezielle Yerhaltniase zur
Seito standon. An Kkeinerlei feste Abmachung war
dabei gedacht. ,Keine Yerabredung boziiglich dos
Hochhaltena yon Preisen, der Einachrunkung des Ab-
satzes oder dor Abgrenzung yon Absatzgobieten wurdo
gemacht oder liberhaupt sonst irgend eino Yerabredung
getroffon. Es schion aber klar zu sein, daB das Er-
gebniB das gleiche sein wiirde, wenn dio Bowegung
yon Erfolg begleitet
lich fest, daB die in don Yereinigten Staaten oinge-
leitete Aktion tatsachlich erfolgreich gewesen und
von allen Seiten durch aufrichtigo Mitarbeit unter-
stiitzt wordon sei. ,,Die Preise sind im allgemeinen hoch-
gehalten wordon, Demoralisation und Zahlungaein-
atellungen wurden yerhindert, und beasero Ertragnis8e
erzielt. Ich wiinsche heute abend besonders warm
den Gedanken zum Ausdruck zu bringon, daB prak-
tische Zusammenarbeit aich beaondera auf unaern Ge-
schaftszweig eratrecken miigo. Die Erzeuger yon Stahl

und Eiaen in allen Weltteilen sollten mit- und fiir
einander arbeiten. Wenn wir Yeretandnia und den
Willen haben, die gtinatigo Gelegenheit uns nutzbar

zu machen, so konnen wir uns selbst und allen anderen
eine groBe Wohltat erweisen.”

Gary achlieBt mit den Worten: ,Eine engere
Verbindung, ein besserea Einycrstandnis, yollstandiges
Yertrauen, freier Gedankenaustausch, gegenaeitige
Orientierung iiber alle geschaftlichen Yorgange und
ein organisiertea Komitee, zusammengeaetzt aus
Miinnern, deren Rat immer befolgt werden sollte:

* Yergl. ,,Zeitschrift des Yereines deutacher Indieae ldeen, yertieft und in Form gebracht, miifiten

geuieure* 1908 S. 1017.

uns allen groBten Erfolg bringen.”

Yorgiingoauf de
Einzelnenmit ihr

war.”“ Gary stellt dannausdriick-
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Yierteljahres-Marktbericht. (Juli, August,
September 190S.) — I. liheinland-Westfalen.
— Allgemoines. Die wonig orfreuliche Lage hielt
wahrend der ganzen Borichtszoit an. Die Ahnohmer be-
obachteten nach wie vor groBte Zuriickhaltung, so daB
dor Geschiiftsgang ein recht schloppender war, und
groBore Abechliisse, dio iiber den gerade Yorliegenden
Bedarf hinausgingon, kamn getatigt wurden. Wenn auch
in den letzten Wochon sowohl aus don Yereinigten
Staaten ais auch aus GroBbritannion oine Belebung des
Eisenmarktes gomeldot wurde, und dio Wochenerzou-
gung der amerikanischen Hochofon gegoniiber dem
Yiorteljahresanfange wieder Kkriiftig gewachsen ist, so
maB man hier dieser Belobung doch wonig Bedeutung
bei, Yornohmlich wohl aus der Erwagung, daB eino
durchgreifende Besserung in don Yereinigten Staaten
vor dor im 3Sovember stattfindenden Priisidentenwahl
schlechterdings nicht erwartet worden konne. Die
Stimmung auf dem Weltmarkto wurde zwar im all-
gomeinen etwas vertrauensvoller, das deutsche Ge-
schiift wurde dadurch abor wonig boeinfluBt, und
wonn die guton inlandischen Ernteborichto in Verbin-
dung mit giinstigor Auffassung dor politischon Lage
Anfang Septomber wohl hie und da ein Wieder-
erwachen des Yertrauons bemerken lioBen, bo ist das
zu Ende des Monats wieder Yerschwundcn, und erneut
groBe Stille eingotrcten.

Dio Lage dos Koh lenmarktos ist im ganzen
Yierteljahre angesichts der wirtschaftlichen Flaue in
der Industrie nicht ungiinstig gewesen. Mit Ausnahme
der Kokskohlen fanden alle Sorten schlankcn Absatz,
und der fast in dor ganzen Zeit giinstigo Wasserstand
dos Rheinos orlaubte Yolle Beschuftigung der Hafen
und Ausnutzung der RheinwaaserstraBe. Dio Lager
am Ober- und Niederrhein konnten weiter aufgefiillt
werden; an einzelnen Sorten, so in grobon Fettniissen,
trat sogar zeitweise Mangel oin. Einlegung von
Feierschichten, wie sonst bei niedergehender Konjunk-
tur, kamen nur ganz Yereinzelt yor; die Forderung
stiog im Gegenteil, namantlich im ersten Drittel des
Yierteljahres.

Koks. Das Charakteristischo der Lago zeigte sich
in dem fortgesetzten Abflauen dos Absatzes an Hiitten-
koks, der fiir die Syndikatszechon weit iibor das Yer-
htiltnis dor Yerminderton Roheisenerzeugung liinaus-
ging und dio Zecheu zur Aufstapelung Yon stellon-
weise ansehnlichen Yorriiten notigte. Dagegen bliob
Bruclikoks in dor ganzen Zeit stark gefragt.

Erze. Die Verhiiltnisse auf den Siegerlfinder
Eisenerzgruben waron recht nngunstig. Dio fiir das
erste Halbjahr oingcgangenen BezugSYerpflichtungen
der lliitten iiborstiegen bei der Mehrzahl derselben er-
heblich den wirklichen Bedarf. Infolgodessen hauften
sich bei Yielen lliitten die EisenstoinYorriito derart
an, daB, obwohl die Preise fiir Rohspat um 1 Ji und
fur Rostspat um 1,50 f.d. Tonne ermaBigt wurden, dio
Iliitten fiir das dritto Yierteljahr kamn neue Abschliisse
tiitigon konnten. Der Absatz der Gruben war dahor
fiir diesen Zeitrauin auBergewohnlich gering und er-
roichto niebt 50 °/0 der normalen Forderung. — Auch
boi den nassauischen Gruben nahmen die Yorrate in-
folgo der Absatzstockuug erheblich zu; nur durch
weitore ErinaBigung der Preise werden die Gruben
ihro soitherigo Forderung beibehalten konnen.

Der Ro heisen-Abruf hat sich im abgelaufenen
Yierteljahre weiter Yorringert, und die LagerYorriite
sind orheblich angowachsen. In samtlichen Sorten
wurdo nur der allernotwendigste Bedarf gekauft.
Welchen EinfluB dio Auflosung der Roheisen-Syndikate
auf dio gesamte Marktlage ausiiben wird, dariiber
diirfto dio nachste Zeit wohl AufBchluB geben.

Das Staboiaengeschiift war rechtungiinstig,
denn die zu orziolenden Proise standen im schrolTen
MiBverhaltnisso zu den Tagospreison der Rohstoffe,
und wor dio RohBtoffe nicht selbst herstollte, Bondem
zu syndizierten Preisen bezog, muBte unwoigerlich an
der Stabeisenfabrikation Geld Yerlieron. Das bozieht
sieli auf FluBoiBon nicht mindor ais auf SchweiBeisen,
und es ist somit begreiflich, daB dio Walzwerko VYiel-
fach den Botriob einschriinkton und oinzelne ihn ganz
einstellten. SchweiBeisen litt ganz besonders unter
dem starken Proisdrucke, uud dor Arboitsmangel war
sehr fiihlbar, obgloich eino Roiho Yon Worken den
Betrieb ganz ruhon lieB.

Draht. Dio Beschiiftigung der DrahtwalzstraBen
war im ganzen zufriodenstellond; doch waren die
Preise auf den Auslandsmiirkten infolge Bcharfen Wott-
bewerbes recht gedriickt, und demgemsiB die Durcli-
schnittspreiso sohr niedrig.

Der Blech markt lag im abgelaufenen Yiertel-
jahr andauornd ungiinstig. Der Bedarf hielt iiberall
bis zum letzton Augenblick zuriick, und bei dom zu-
nohmonden Arbeitsbediirfnia der Walzwerko wurden
mit Erfolg Yon Tag zu Tag niedrigero Limito durch-
gesetzt, obwohl die Gesamtbeschaftigung kaum mehr
ais eine ftinfprozentige Einschriinkung orfordern wiirde.
Der Proissturz ist am stiirksten in Grobblechen ge-
wesen; weniger groB, aber immorhin recht ompfind-
lich, war die ErmaBigung fiir Oualitatsbleche, wahrend
Feinblecho sich verhaltnismaBig im Proiso halten
konnten. Znrzeit ist die Beschiiftigung in Grobblochon
schwach, ebenso in Qualitiitsblechen, wahrend fiir
Feinbleche, in denen die Handler keinerloi Bestaude
zu haben scheinen, der Bedarf und Abruf lobhafter ist.

Der Stahlwerks-Y orband berichtot: ,ln
Ilalbzeug hatten beiBeginn dea zweiten Halbjahres
dio inlandischen Verbrauchor don Bedarf fiir das
dritte Jalirosviertel zu den um 5 Jt f. d. t ermiiBigten
Preisen gedeckt. Im August und Soptembor machte
sich ein erhohter Bedarf der inlandischen Yerbraucher
bomorkbar, der entgegenkommondorweise ebenfalls
zu den ermaBigton Preisen bofriedigt wurde. — Der
Yerkauf fiir das vierte Yierteljahr wurde Endo Sep-
tember zu den Boitherigen Preisen und Bedingungen frei-
gegeben. Der Auslandsmarkt hat die bis dahin vor-
horrschende Zuriickhaltung in don letzten Wochon des
Yierteljahres nicht boibehalten und unter Eiuraumung
hoheror Preiso groBere Mongen abgeschlossen. — In
Eisenbahn materiat waren im Juli Yon samtlichen
deutschen EiBenbahnYorwaltungen die Jahresbodarfs-
mengen aufgegeben. Sonst bewegte sich das Inlands-
geschiift in ruhigen Bahnon, da dio Folgen des hohen
Goldstandos sich noch immer bemerkbar machen und
die Ausfuhrung der goplanten, mit privaten und kom-
munalen Mitteln zu orbauenden Klein- und Nebon-
bahnen immer noch hinausgeschobon wird. — Yom
Auslande wurdo eine Anzahl Auftrage in schweren
Schienen hereingonommen, doch ist auch hier der
Bedarf geringor ais im Yorjahre. Im nachsten Jahre
darf yoraussichtlich mit groBoren AuslandBbestel-
lungen gerechnot werden, da zahlreiche umfangreiche
Neuanlagen und Erweiterungen in Yerscliiedeneu Lan-
dem teils geplant, teils bereits genehmigt sind. —
In Gruben- und Rillenscbienen herrschte wanrend des
abgelaufenen Yierteljahres im Inlande immer noch
Zuriickhaltung. — Auf dem Grubenschienenmarkte mi
Auslando ist in der letzten Zeit eine kleino Besserung
eingetreten, und der Spezifikationseingang ist etwas
lobhafter geworden. — In Formeisen wurde dic
AbschluBtatigkeit nach Yerlangerung der Trager-
handlervereinigung im Juni etwas besser, im groBen
und ganzen herrschte jedoch wahrend des abgelau-
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fenen Vierteljabres im Trugergeschaft Ruho, da die
erhoffte Belebung des Baugeschiiftes nicht ointrat,
und im Hochsommer dio Bautatigkeit an und fiir sich
alljahrlich eine Ermattung zeigt. Die Kundschaft
Yerhielt sich daher zuriickhaltend und bestellte nur
den. dringendsten Bedarf. Ende September wurde der
Yerkauf fur das yierte Yierteljahr zu den bisherigen
Preisen freigegeben. — In der Lage des Aualands-
marktes hat sich erst in den letzten Wochen des
September eine Besserung angobahnt. Besonders in
England wirkte der billigo GeldBtand anregend auf
don Schiffbau."

In guBeisernen Rohren war fiir kleinere
Lichtwoiten die Beschiiftigung ziemlich zufrieden-
stellond; dagegen war der Eingang an Auftriigen in
Rohren groBerer Abmessungen Yollig ungenugend.

Im Maschinonbau nimmt der Auftragsbostand
stark ab. Neue Auftriige sind spiirlich und nur mit
groBon Opfern hereinzuholen.

Im Eisenhochbau sind Geschiifte auch nur
zu sehr maBigen, oft nur zu vorlustbringenden Preisen
abzuschlioBen.

Dio Preis o stellton sich wie folgt:

Monat Monat Monat
Juli August September
Kohlen und Koks: Jk Jl

Finmrakohlcn - 11,75—12,75 11,75—12,75 11,75—12,75
Kokskohlen, gcwaschen 12251325 12251325 12,25—13,25
» melierte, z.Zcrkl. _ _ —
Koka fiirHochofenwerke |G 50—18,50 16,50—18,50 16,50—18,50

. n» Besscmerbetr. .
Erze:
Rohspat......... s 11,20—12,65 11,20-11,65 10,90
Gerost. Spateisenstein 16,50 16,50 15,50
Somorrostro f. a. B.
Rotterdam . . . _ _ _
Roheisen: GieBereieisen
CTAMINEEEIN N R
ab Hiitte 5 * ok ox ) A X
emdlie © "7 7500 75,00 75,00
Besscmer ab lliitte .
Prcite )f deleU NPId
eleUen Nr. I.
Siegen | Quallt.-Puddel- > 7000 70,00 70,00
i eisen Slegerl. J
Stahleisen, weifles, mit
niclit iiber(_),l% Phos-
phor, ab Siegen 72,00 72,00 72,00
Thomaseisen mit min-
destens 1,5% Mangan,
frel Yerbrauchsstelle,
netto Cassa . . . . 64,80 64,80 64,80
Basselbe ohne Mangan
Splegelcisen, 10 bis 12% 80,00—82,00 80,00-82,00 80,00—82,00
Engl. Giefiereiroheisen
~F. 111, frel Ruhrort 7300—72,00 71,00—72,00 72,00-73,00
Luxemburg.Puddelelsen
ab tuxeinburg . 50,40—51,20 50,40-51,20 50,40—51,20
Gewalztes Eisen:
Stabeisen, SchweiB- . 127,50 127,50 127,50

FluO- .
« inkcl-und Fassoncisen
zu ahnliehen Grund-
prelsen wie Stabeisen
niit AufschlJigen nach
der Skala.
Trliger, ab Diedenhofen
fiir Norddeutschland 115,00 115,00 115,00
®**ddeutschland 118,00 118,00 118,00
Bleche, Kessel- . . . 118,00-120,00 118,00-120,00 118,00-120,00
n  secunda . 108,00-110,00 108,00-110,00 108,00-112,00
* diinne . . . . 118,00-120,00 118,00-120,00 117,00-122,00
Stahldraht, 5,3 mm, netto
ab W erk
Draht aus SchweiBeisen!
gew6hnl.,abWerketwa — —
hesondere Qualitttten _ — —

- 100,00-102,50 100,00-102,50 97,00-100,00

L V.: Dr.-Ing. SchrUdter.

1. Oborschlesien. — Allgemeines.
Bild, das dor oberschleaiaclie Eisenmarkt im zweiten
‘icrtel dieses Jahres zeigte, hat sich in denBerichta-
niouaton wenig goandert. In FormeiBen und Eiscn-
bahnmaterial, also in den Erzeugnissen, die nach MaS-
gabe der Beteiligungaziiler von dem Dusseldorfer
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Stahlworka-Yerbando abhiingig sind, war dor Arboita-
zufluB auBerst gering, so daB die Werke, die fiir
die Herstellung dieser Fabrikate besondero Walzen-
straBen besitzen, Feiersehichton nicht vermeiden konn-
ten. In etwas yortoilbafterer Lage befandon sich
diejenigen Walzwerke, welche A- und B-Produktc
auf ein und denselben StraBen kerstellen, indem es
diesen Werken moglich war, aus dorihnen auch wahrend
des Berichtsvierteljahres reichlich zugeflossenon Arbeit
in Walzoisen den ersterwahnten Ausfall an Arbeit zu
docken. Wahrend in friiheren Zeiten wirtschaftlichen
Nioderganges schlochte Erlose und Mangel an Arbeit
Hand in Hand gingen, tritt gegenwartig zum orsten-
mal dic Erscheinung auf, daB die oberschlesischen
Worke, wonn sio allo diojenigen Mengen Walzeisen,
die ihnen aus den geschaffenen Boziehungen dor Handel
bringt, hereinnelimen wollton, weit uber ihren Bedarf
besetzt sein wurden. Angesichts der Erlose, die heute
boreits weit unter den Solbstkoston liegen, muB aber
auf manches Geschaft Yerzichtot worden, denn wenn
auch Oborschlesien in diesen Erzeugnissen der Menge
nach Yom WeBten nicht abhiingig ist, bo muB ob sich
doch natiirlichorweise nach den dortigon Notiorungen
in bezug auf die eigene Preisstellung richten. Daa
in dem Berichte iiber das Yorhergegangeno Yiertol-
jahr* im allgemeinen erwiihnte MiBYerhaltnis zwiachon
den Preisen fiirRohBtoffo und donErlosen fiir Fertig-
erzeugnisso ist weiter bestehen geblieben.

Kohlen. Das Kohlongeschaft entwickelte sich
wahrend des BerichtBYierteljahres zufriedenstellend.
Wahrend im Westen Deutschlands auf einzelnen Zechen
wogenmangelndorNachfrage seitliingerer Zeit Yeroinzelt
Feierschichten eingelogt worden muBten, ist es hierzu
in Oberschlesien noch nicht gokommen. Die Kohlen-
vorrate auf den Zechen sind gering und werden boi
Eintritt des Wintera sicherlich sehr schnell ganz Yer-
schwinden. Den Betrieb konnten die oberschlesischen
Zechon voll ausnutzon und waren nicht genotigt,
groBere Mengen aus der laufendon Forderung auf die
Halden zu sturzen. Die groberen Sortiinente fanden
auf der StaatBbahn, don Reedoreien und Zuckorfabriken
ausreichenden Absatz, und auch dio inittleron Sorten
wurden bei der andauernd unfreundliehen Witterung
ais Hausbrandkohlen ausroichend abgcfordert. Bei
den Zementfabrikcn, Ziegeloien, Zelluloso- und Papior-
fabriken machte sich ein geringerer Bodarf in den
kloineren Kornungen bemerkbar. Erleichtert wurdo
der Absatz durch die giinstigen SchiffahrtsYerhSltnisse
auf der Oder, deren Wasserstand infolge der liSufigen
Nioderschlage meist gut war und dealialb billigero
Frachten zur Folge hatte. Dor Yersand nach den
Kiistengebieten erfuhr wegen dos scharfen engliachen
Wettbewerbes eine nennenswerto Yerringerung; da-
gegen steigerte sich die Ausfuhr nach Oestorreich-
Ungarn und RuBland. Dio Wagengostellung erfolgte
in ausreichonder Menge und betrug:

im Wa”en Wagen im
Juli 1908 231 787 gegon 213 980 Juli 1907
August ,, 222 342 ,» 205404 August ,,
Sept. ,, 223 217 , 194 724  Sept. "

Dio Yerladungen zur Hauptbahn umfaBten:

im 3. Yierteljahre 1908 ... 6773 460 t
. 2. " 1908 5790 180 t
3. " 1907 6141 080 t

und waren sonach gegeniiber den Yorhergehenden drei
Monaten nm etwa 14,52 °/o, gegeniiber dem gleichen
Zeitraume deB Yorjahres um etwa 9,34 °/o héiher.
Koks. In oberschlesiachem Koks war die Markt-
nicht
gorade giinstig. Die Abforderungen der inlSndischen
Hochofenwerke hielten sich zwar nahezu in derselben
Hohe wie friiher, indessen kam daa Geschaft nach

* Yergl. ,Stahl und Eisen® 1908 Nr. 29 S. 1045.
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Polen fast giinzlich zum Stillstando. Die polnischen
Hochofcnwerke, dio sonst wichtigo und bedeutendo
Abuohmer fiir oborschlesischen Koks sind, haben, da
ihnon Yon Oberschlesien angesichts der hohen Kolilen-
preiso niebt die I'reiszugestandnisse fiir KokB gomacht
werden konnen, doren sie zur Aufrechterhaltung ihres
Betriebes bediirfen, ihre Hochofen zum grofiten Teil
ausgoblasen. Befriedigeuder gestaitete sich das Go-
Beliiift in Hoizkoks, mit Riickaicht darauf, dali der
Bau von Zentralheizungon immer mehr fortschreitet
und somit auch der Koksbedarf immer mehr zunimmt,
Ebenso war der Abnatz in den kleinen Sortimenten
Zinder und Asehe, die hauptsachlieh von der Zink-
industrie yerwendet worden, bofriedigend. Am Schlusse
des Yiertoljahres waren zwar Bestando an ober-
sehlesischem Koks vorhanden, indessen erreichten sie
keinen iiborgroBen Umfang.

Erz. Da die Hochofenwerke iliron Wintorbcdarf
an auslSndiachom Materiat wahrend der offenen Schiil-
falirt eingedockt haben, waren in der verflossenen
Berichtszoit bedeutende Eingange an Erz zu Yor—
zeichnen. Die Preise sind zwar gegen friiher etwas
gewichon, stellen aber noch immer nicht im Einklango
mit dom zuriickgegaugenen Uoheisenpreise. Grofiere
Poston Eisenerze trafen aus SiidruBland oin. Die Zu-
fuhr Yon oberschlesischem Brauneisenerz hielt sich in
bialicriger Grenzo.

Roheisen. Die wenig befriedigenden Zustiinde
auf dem RoheiBenmarkte haben sich durch die in-
zwischen beschiossene Auflosung des Rheinisch-West-
fiilischen Rohcisenayndikatoa* weiter yerschlechtert.
Die Unsicherheit beziiglich des Schicksals dor ltoh-
eisenyerbande wirkte auf die Gestaltung deB Itoh-
eisenmarktos wiihrend der ganzen Berichtszoit im
allgemeinen sehr liihmend ein, und es konnte deshalb
nicht ausbleiben, daB die geapannte Lage auch auf
dio AbsatzYorhaltnisse dea oborschlesischen Roheisens
einen entsprechend ungiinstigen EinfluB ausubto. Dio
Yerbraucher deckten sich nur fiir den notwendigston
Bedarf und auch nur fiir kurze Zeit ein, woshalb dio
Yorkaulsmengen gegen das YorYierteljahr bedeutend
zuriickblieben. Hierzu kam, daB der onglische und
luxemburgische Wettbewerb in dem Bemiihen, sich
seinen Absatz in den bisherigen umstrittenon Gebieten
zu erhalten, zu weiteren Preisnachlaaaen schritt, die
den Markt weiter abschwachten wund unvermeidlich
auch fiir den oberBchlesiBchen Roheisenabsatz Preis-
horabsetzungen im Gefolge hatten. Die mit Ende
dieses Jahres ablaufende Oberschlosische Roheisen-
YcrkaufsYereinigung hat in der Zwiachenzeit eine Yer-
Itingerung erfahren. **

Stabeisen. Der Stabeiaenmarkt lag in bezug
auf Erlose, wio bereits erwahnt, recht ungiinstig.
Ausfiihrungs-Auftriige liefen reichlich ein, so daB

stellenweise Lioferfristen bis zu 10 Wocben gefordert
werden muBten. Indesseu konnten die Preise mit
Riieksicht auf dio niodrigen westlichen Notierungen
im Yergleich zum zweiten Yierteljahre 1908 nur hier
und da um eine Kleinigkeit aufgobessert werden,
blieben aber durchweg weit unter den Gestehungs-
kosten, so daB die Werke unter solchen YerhSiltnisson
keinen AnlaB hatten, die Erzeugung zu Yerstiirken.
Form eisen uudEisenbahnmaterial. Die
giinstige Gestaltung des Geldmarktes hat auf die Bau-
tfttigkeit dio gowiinsehte "Wirkung nicht ausiiben
konnen, da die Jahreszeit fiir Bauten Bchon zu weit
Yorgeschritten war. DergroBo kommunale und staat-
liehe ICapitalbedarf yerhinderte auBerdem den Geid-
zufiuB aus denKreisenderPrivatleute indiellypotheken-
bauken, so daB Hypothekengelder immer noeh schwer
zu bekommen sind und infolgedessen die Bautiitigkoit

* Yergl. ,Stahl und Eiaen“ 1908 Nr. 38 S. 1373
sowie auch Nr. 41 S. 1481.
** Yergl. ,,Stahl und Eisen* 1908 Nr. 34 S. 1232.

Nachrichten vom Eisenmarkte.

28. Jahrg. Nr. 42.

sich nicht entwickeln kann. Der Stand der Auftrsige
in FormoiBen ist deshalb sehr gering. — In Eisen-
bahnmaterial ist dio Beschtiftigung ebenfalls sehr un-
befriedigend, woii dio Bahnen mit Bestellungen zuriick-
halton zu miissen glauben. Es iBt zu bodauorn, daB
gerade der Staat sich nicht dazu Yorstehon kann, in
Zeiton wirtschaftlichen Tiefstandes durch orhohte Ar-
boitsYorgebungon auf die Arbeitsgeataltung der Worko
und damit auf daa goaamto wirtschaftliche Leben aus-
gleichend zu wirken.

Grobbloch und Feinblocb. Der Eingang
Yon Auftriigen sowohl in Grob- wio in Feinblechen
hat in der Berichtszeit zur Aufrechterhaltung eines
lohnenden Betriebes Yollstiindig geniigt. Dagegen sind
dio Preiso beider Artikel infolge des westlichen und
mitteldoutschon Wottbewerbes noch weiter zuriick-
gegangen, so daB im allgemeinen wolil mit Verlust
gearbeitet wird. Die Preise, sowohl fiir Grob- wio fiir
Feinbleche haben einen bo niodrigen Stand erreicht, daB
die Kaufor anscheinend auf oinen weiteren Riickgang
nicht mehr rechnon und sich um Geschafte bia in das
zweito Yiorteljahr des niichsten Jahres bemiihen.

Draht. Die fiir das dritte Yierteljahr durcli
den Dusseldorfer Stahlworks-Yerband Yorgonominene
Herabsetzung der Halbzougpreiae um 5 -X f. d. Tonne
yeranlaBte den Yerband deutscher Drahtwalzwerke,
fiir den gleiehen Zeitraum den Walzdrahtpreia fiir das
Inland in gleicher Hohe, niimiich von 132,50 f. d
Tonne auf 127,50 ,ft frachtfrei des engeren Bezirkes
von Rheinland - Westfalen zu ermiiBigen. Hieran
schloB sich ein weitorer Riickgang der Preiae fiir
Draht und Drahtwaren, sowohl im Inlande wie im
Auslande. Derselbe beschriinkte sich leider aber bei
dem ungeziigelten Wettbewerbe und dor sich allmah-
lich steigornden Arboitsnot der iibergroBen Jlenge der
Drahtworko nicht auf den Unterschied des RohstolT-
preisea Yon 5 sondern ging teilweise erheblich
dariiber hinauB, wenn auch nicht in den Grundprcis-
sorten fiir Draht, um so mehr aber in den Uober-
]>reisen fiir diinnere Sorten und fiir Drahtstifte, so
daB gegenwartig leider fiir die Proisatellung nicht mehr
die tataachlichen Herstellungskosten maBgebend sind,
sondern dasArbeitsbediirfnisentscheidet. Die fortgesetz-
ten Preisnachliisse der Werke YerurBachen naturgemiiB
iiluBerste Zuriickhaltung der Abnehmor fiir noue Auf-
triige. Daher kommt ea, daB nur der dringendste
Bedarf gedeckt wird, und daB dio Werke bei dem
mangelhaften Absatze sowohl im Inlando wio im
Auslande zu weiteren Betriebseinschriinkungen ge-
niitigt sind und trotzdein unter uuzureichender Be-
Bchaftigung zu leiden haben.

EisengieBereienundMaachinonfabriken.
Die EisengieBereicn wiosen im allgemoinon oinen zu-
friedenstellenden Beaohiiftigungsgrnd auf, wiihrend
iiber die Preise geklagt wird. Das Geachiift iag in-
folge der geringen Bautiitigkeit, besonders in BauguB,
Yollstandig darniedor. Die Stahl- und RohrongieBereien
waren zufriedenstcllend beschaftigt. Dagegen horte
man aus Kreisen der Maachinenfabriken, Eisenbau-
werkstiitten und der Keaselfabriken Klagen iiber un-
geniigende Bescbiiftigung und unlohncnde Preise.

Preise: f.d. t ab Werk

a) Roheisen: o*

GieBereiroheiaen......ivviicniennnn, 60 —68
Ilam atit

Puddelroheisen...
Siemens-Jlartinroheisen

.. 64—6f
durchschnittlicher

b) Gewalztes EiBen: Grundpreis f.d.t

abJWerk

i
Stabeisen 105—125
Kesselbleche.. 130—135

FluBeisenbleche
Diinne Bleche
Stahldraht 53 mm ...




14. Oktober 1908.

11 Grofibritannion. — Dor liieBigo Rolidio Hiittenwerko Torsichtig.

oisonmarkt bowegte Biob soit Endo Juni faBt ganz-
lich untor dom Einflusso dor Spokulation in Warrants.
In diesen Papieren fatidon groBo Omsiitze statt, liaupt-
sachlich auf Lioferung in einem und droi Monaten.
Der schon liingero Zeit bostehende PreiBuntorHchied
zwischen Waro fiir sofortigo und solcher fiir spiitere
Abnahme gab dazu besondoren Anreiz. AnBtatt
eiuos Naclilassea, der um so groBer war, jo ontforntor
die Lieforzeit lag, kehrte sich das Yerhaltnis langsam
um, so daB fiir Warrants, dio in oinem oder drei
.Monaten fallig wordon, in dor yorigen Woche wenn
aucli nur wenig hiihoro Preiso anzulegon waren. Bei
den Jlutten waren die Yorriito yon Giefierei-Qualitaton
lortwahrend knapp, doch hatte sich bis Anfang Sep-
tomber oin verhaltnismiiBig groBer Bestand GieBerei-
und Puddeleisen Nr. 4 angosammclt. Dioso Sorten
blieben lange ganz und gar vernachliissigt, weil sie
nicht von den Warrantsproisen beeinflufit wurdon, nnd
einorseits dor Bedarf fiir unmittelbaron Yorbrauch
iiuBerst goring war, andersoita auch wenig ausgofiihrt
wurdo. Yon den im Laufo dieses Jahres nach und
nach auBer Betrieb gekommenen llochofon wurden
nur oinige wieder angeblasen, da der Preis fiir Itoli-

eisen Nr. 3 G. M. B. bis Endo Juli auf sh 50/6 d
zuriickging.  Yorschifft wurdon yon hier und den
NachbarhSfon in den ersten noun Monaten dieses

Jahres 1125000 tons, gegen 1359600 tons in der
gleichen Zeit des Vorjalires und 1096000 tons in den-
8elben Monaten doa Jahres 1906. Mehrfach ist es
braucheB und des im Vergleiclio zum yorigen Jahre
um 153400 tons zuriickgebliebenen Seovorsandes
GieBereieisen donnoch bei den Worken knapp blieb,
so daB es achwer hielt, groBere Dampfer an einor
Werft zu boladon. Dies liiBt sich dadurch erkiSren,
daB nicht allein woniger Eiaen hergestellt wordon ist,
sondern auch ganz bedeutendo Mengen dos friiher in
den Handel gebrachton GieBereieisens jetzt in fiiis-
sigem Zustande unmittelbar ans dom Hochofen in den
Stahlwerken fiir den Talbotprozefi Yerwendung findet.
Eine Hiitte allein verwendet auf diese Weise 4000 bis
5000 tons wochentlich. In Hiimatit-Qualit5ten war
(las Geschiift im allgemoinon still. Dor Preisunter-
schied, der im yorigen Jahre zwischen GieBereieisen
Xr. 3 und HSmatit in gleichen Mengen Nr. 1, 2 und
3 bis zu sli 23/— betragen hatte, yerminderte sich
bis auf eh 4/— oder gar sh 3/6 d im September
dieses Jahres. Warrants von Middlesbrough-llamatit
bestohcn schon lange nicht mehr, da auch in Cumber-
land die Lager goring sind, und nur seiten Umsfitze
solcher Warrants stattfandon; so blieb dio Preis-
schwankung hierin geringor ais in GieBereieisen. Bis
vor wenigen Tagen, ehe die Yorgange in Bulgarien
plotzlich Besorgnis hervorriefen, war dor hiesige
Markt sowohl fiir GieBerei- ala auch ganz besonders
fiir Hamatiteisen entschieden fester gewordon. Die
Spokulation hatte neuen Mut gefaBt, denn Handel
und Industrie begannen sich zu erholen; dio Geld-
knappheit hat liachgelasscn, und fiir das groBo in den
Banken, kaum Zinsen bringondo Kapitat werdon aus-
sichtsvollero Anlagen gesucht. Der Ende Januar aus-
gebrocheno Ausstand der Maschinenbauer ist voriiber.
He Schiffswerften erhalten vermehrte Neubestellungen.
ie Preiso fiir Stahlmatorial und Triiger haben sich
bereits gebessort. Demgegcnuber sind aber in den
etzten Wochen Befiirchtungen laut gewordon, ver-
ursacht durcli don Zusammenbruch des Roheisen-
| "ndikates in Deutachland, den Arbeiterausstand in den

umwollspinnercien yon Lancashire, das Ungewisse
es amerikanischcn Geschiiftes bis zu den Priisidenten-
"ablen, und nun zum Sehlusse noch durch die Naeh-
nchten aus Bulgarien. Der Uinsatz ist hier seit
einigen Wochen sehr zuriickgegangen, denn unter den
geschilderteu Umstiinden blieben die Kaufer sowohl wio
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Gehandelt wird fast aua-
schlioBlich nur fiir sofortige Abnahme. Soweit sich
dio Hiltten iiberhaupt fiir niichstes Jahr binden wollon,
tun sio dieses zu Preisen, die nicht niedriger sind ais
die jetzt fiir GieBereieisen herrschendcn; fiir Hiimatit-
sorten worden fiir Oktober sh 57/— bezahlt, wahrend
fur 1909 kaum untor sh 60/— nnzukoinmen ist.
Diesor groBe Unterschiod ist hauptsiichlicli auf dio
hohen Proiso und Seefrachten fiir Erze zuriickzu-
fiihron. — Dio Anzahl der Illocliofen, dio im Bo-
triebe sind, betragt jetzt 79, von diesen yerarbeiten 43
hiosiges Erz, 22 orzougen Hamatit und der Rest Ferro-
silizium, Ferromangan usw. — Connals hiosigo
Warr antsinger enthielten Ende Juni dieses Jahres
48 350 tona, und zwar aamtlich GieBoreieiBon Nr. 3,
wiibrend sieli dor Boatand am 30. September auf
73 848 tona belief, darunter 72513 tons Nr. 3 und
1335 tona 8tandard-Qualitiiten.

Dic Stahlwa lzwe rke sind besser beschaftigt. Es
sind nicht nur Abschliisso in Schienen gemacht worden,
sondern auch mehr Besteilungen fiir Bleche, Winkel
und Triiger oingegangen. Die Preise fiir diese Er-
zeugnisse konnten mehrfach erhoht wordon. Anfang
September kam ein ZusammenschluB der engliachen
und schottischon Hiitton zustande, dor den gegen-
seitigen Wettbowerb auf groBe Entfornungen beaei-
tigen aoll.

Dio Eisenwalzworko waren ebenfalls in der
Eago, ihro Preiao hinaufzusetzen, da sie vormehrto
Arbeit hatten. Dio zur Bestimmung der Lohne vor-
genommene Durchsicht dor Biicher ergab folgende
Durchschnittspreiso:

Anteil Anteil

Mal-Junl an der JulUAug. an der

. Gesamt- s Oesnmt-

1reia menge ~ret menge

Eisenschienen. . 6.5/4 1,46 6.11/10 2,06
Grobbleche . . . 5.19/8 15,67 6.4/8 6,49
Stabeisen 6.16/6 76,15 6.14/4 83,59
Eisenwinkel. .. 6.19/1 6,72 7.3/— 7,86

die Durchschnittspreiso waren Bornit X 6.13/11 bezw.
X 6.14/4.

Dio GieBoroion scheinon YerhiiltnismSBig noch
am wenigaten von der allgemeinen Geachaftabeaaerung
Yorspiirt zu haben.

In gozogenen Rohren ist das Geacliift jetzt
sehr schwiorig geworden, naclidem der Yerband der
Rolirenwalzwerke aufgelost worden ist. Unterhand-
lungen sind im Gange, um ein EmYorstandnis uber
dio Preise zu orzielen.

Der Schiffbau leidet im allgemeinen an Lust-
loaigkeit; nur hier an dor Tees scheinen die Werften
etwas bessere Bescliaftigung zu finden ais weiter
nordwarts.

Die Lubno beginnen sich wieder zu beBsern.
teider ist es ohne Betriebsunterbrochungen auch im
letzton Yierteljahro nicht abgegangon. Der Ma-
schinenbauer-Ausstand kam am 21. Januar zum Aus-
bruch. Die Loute waren anderer Ansicht ais die von
ihnen in die Ausschiisse gewahlten Mitglieder, und
wiesen die Ratschlage zur Arbeitsaufnahme in mehreren
Abstimmungen zuriick, bis schlieBlich gegen Ende
September die Bedingungen der Arbeitgeber angenom-
mon wurden. Die Zahl der unmittelbar ausgeBperr-
ten Leute belief sich auf 5000 bis 6000, mittelbar
wurden jedoch sehr viel mehr betroffen. — Mehrere
Hochofen muBten wegen eines Streites mit den Gru-
benarbeitern stillgelegt werden, doch hat sich die betr.
Hiitte inzwischen Erz yon anderer Seite yerschafft.
Bei einem der grOBten Stahlwalzwerke Englands
wurden die Lohne um 212% fiir das neue Yierteljahr
herabgosetzt, bleiben dabei jedoch noch 7‘a°/o iiber
dem Mindestlohn. Zu Anfang des Jahres waren sio
17s/s% uber diesem Minimum, dann trat im Miirz
ein Riickgang yon 2*%a‘fs, im Mai ein solcher von 5 °0o
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und jetzt wieder yon 2'/s°/o e, im ganzen also ein
Abschlag von 10°/o. Bei den Eisenwalzwerken wurden
dio Wochenlohne nach den DurchschnittBproisen im
Mai/Juni um 2Ja°/o und fiir Puddler um 3 d f. d. ton
yermindert. Nach den Auswcisen fiir Juli/August
war die Preisbessorung ao goring, daB Bie die Lohne
nicht beoinfluBto.

.Dio Seefraehton sind etwas feater wie sonat
gewohnlich im Herbat, doch ist der Unterschied ziffern-
iniiBig kaum auszudriicken. Yiolo Dampfor liegen
freilich noch immer BtiU. Bezahlt wird fiir ganze
Ladungen nach Rotterdam und Antwerpen sh 3/9 d,
nach Geestemundo sh 5/G d, nach Hamburg sh 4/—

bia sh 4/3 d, nach Stettin sh 4/6 d bis sh 4/9 d
f. d. ton.

Die Preise atellten aich in der Berichtszeit
wie folgt. Juu August September

sh sh sil
Middicsl)rOUjjhNr.3GMB 51/3—50/— 51/3—52/3 52/0-51/3
Ostkuaten-mmatltM .N. 56/3—5U/— 55/-----55/6 56/6—57/—
W arrants Kassa KSufer:
Middleabrough Nr. 3 .. M/71*—50/- 50/10%2-52/3 52/10V*-5I/S1/*
do. Hamatit ... — —

Schottlsche M. N......... — — —
mSYestkasten-HJimatit . 57/71/2 56/— 59/101/*

Heutigo (7. Oktober) Preise fiir sofortige Yor-

ladung eind: stl
Middleabrough Nr. 1 G. M. B. 53/3 ,
» 3 » .. 5009 av
" ,» 4 GioBerei 49/3 ao
» » 4 Puddel 48/3
» Hamatit Kr. 1,2,3
gemischt . 57—
Middleabrough Kr. 3 Warrants 50/10
Westkiisten-Hiimatit . ,. 60/—

Stahlsehienen ab Werk X 5.15/— netto Kaasa.
Eisonbleoh ab Werk hier ,, 6.7/6 .
Stahlblech . e 6—/- " dz'];fr;,m't
Stabeisen n n wow Dol Diskont and
Winkelstahl ,, ,, » . D.12/6 "

. . KachlaB fiir
Winkeleisen ,, ,, . 6.15/— die AuBfuhr
Stahltrager v o 0 .-~ '

M iddleBbrough-on-Tees, den 7. Okt. 1908.
1. Ronncbeck.

IV.Yereinigte Staaten yon Kordamerika.
— Wenngleich daa abgelaufene Yierteljahr im groBen
Ganzen gogeniiber dom yorhergehenden eine Hebung
der allgemeinen Lage des Eisenmarktos aufzuweiBen
hat, so waron doch sowohl die Beschiiftigung der Werko
ais auch die geldlichen Ergebnisao noch woit entfernt
davon, wieder im normalen Geleise zu sein, und gegen
Ende dea Yiertoljahres iat, obwohl daa Ausfuhr-
geschaft eino groBere Belebung erfuhr, erneut eine
Abschwiichung des Marktes zu yerzeiohnen. Urteils-
filhige Konner dea Marktes glauben, daB fiir das
kommendo letzto Jahresyiertel eine durchgreifonde
Aendorung noch nicht zu erwarten sei, daB man sich
yielmehr mit dem Eintritt normaler Yerhaltniase bis
zum nachsten Friihjahr werde gedulden miissen.

Der Roheisenmarkt war in allon Bezirken
sehr ruhig; gegen Ende September trat eine Bolebung
in GieBereiroheisen ein, die ein geringes Anziehen
der Preise im Gefolge hatte. Fur Bessemer- und
Puddeleisen hingegen sind die Grundproiae in der
Berichtszeit noch weiter zuriickgogangon.

Auch in Rohstahl und Halbzeug lieB das
Gescliaft sehr yiel zu wimschen ubrig; in den letzten
Wochen sind groBere Mengen Platinen (56 000 t) zur
Ausfuhr nach England abgeschlossen worden.

Die Aussichten fur Baueisen sind gunstig
und zwar sowohl fur den zu erwartenden einheimi-
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schon Bedarf ala auch fiir das Ausland; es sind
groBere Posten fiir Siidafrika, Siidamorika und Kanada
abgeschlossen worden.

Bedeutende Auafuhrauftriige liegen in Rohren
yor, wio iiberhaupt daa Gescliaft in Handolarohren
wiihrond dos ganzen Jahres yerhtiltniamaBig giinatig
gowesen ist.

In Stabeisen und Bandeisen gelien die
Abrufe auf alto Abaohliisse ziemlich lebbaft ein und
auch in dem AbschluB neuer Auftrage iat oinige Be-
lebung eingetreten. In Grobbleehen iat die Kach-
frage sehr ruhig; es wird iiborall nur der gerade vor-
liegende Bedarf gedeckt.

Der Koksmarkt liegt daniedor, und es ist
auch keine Besaerung zu erwarten, bevor nicht dio
allgemeine Lage dea Eisenmarktos wesentlich gebea-
sert ist. Yon don Oefen des Connelsyille-Bozirkes
sind otwa 50 bia 55°/0 in Betriob mit oinem Wochen-
auabringen yon etwa 190000 t.

Dio Proisbewegung der letzten drei Monate
wird durch nachstehonde Uobersicht gezeigt:

1908 »
gus Q’ "
2o gg iﬁs L gg

Dollar fur die Tonne zu 1016 kg

GieBerei-Roheisen Stan-
dard Kr. 2 loco Phila-
delphia....

GieBerei-Roheisen Kr. 2
(aus dem Siidon) loco
Cincinnati.....c......... 15,25 15,- 15,50 15,75 21,75

Bessemor - Roheisen ( | 16,90 16,40 15,90 15,90 22,90

Graues Puddelroheis.< |j 14,90 14,90 14,65 14,40 20,90

Bossemorkniippel (g 25,- 25,— 25,—25,- 29,50

Sehwere Stahlsehienen
ab Werk im Osten

16,50 16,50 16,50 16,75 20,25

. 28,-28,- 28, 28,- 28—
Cenls fiir das Pfund
, 160 1,60 1601 1,601 1,70

Belialterbleche

Feinbleche Kr.27V | 5 2,40 2,40 240 240 250
Drahtatifto . . .) s,° 195 195 195 1,95 2,05
Die Lage des Roholsongesehaftes. — Yom

englischen Roheisenmarkto wird una unter dem
12. d. M. aug Middlesbrough folgendes berichtet: Der
Roheisenmarkt ist flau und sehr still. Die durch Auf-
losung dea Robeison-Syndikates in Doutachland ent-
atandene Yerstimmung wurdo durch starkes, bia gestern
anhaltendes Angebot yon Warrants yeracbiirft. Am
bosten behauptet aich Hamatit. Dio Yerachiffungen
sind fur die jetzige Jahreszeit yerhaltnismaBig goring.
Da einige Hochofen mehr in Betrieb kanion, ging
mehr Eisen in die Warrantslager. Heutige Preise
sind fur G. M. B. Kr. 1 sh 52/6 d, fiir Kr. 3 sh 50/—,
fiir Hiimatit in gleichen Mengen Kr. 1, 2 und 3 sh 57/—
netto Kasse ab Werk. Hiesige Warrants notieren
sh 49,/8142 d Kaufer, sh49/10‘/sd Abgober, fiir sofor-
tige Lieferung. Yerschifft wurdon in diesem Monate
28 500 tonB. Die Warrantslager onthalten 78 725 tons,
darunter 77390 tons Kr. 3.

Yom Aluminiummarkto.* — Mit dem 30. v. Mts.
hat das Aluminium-Syndikat sein Ende er-
reicht. Seit dem 1. Oktober yerkauft daher jedes
Werk selbstandig, und die natiirliche Folge iat eine
starke Herabaetzung der bisherigen Preise. Wie die
»Koln. Ztg.” erfahrt, wird yon yerschiedenen Seiten
bereits zu 135” die 100 kg, yereinzelt Bogar noch
billiger, yerkauft; der Aluminiumpreis ist damit un-
gefahr auf dem des Kupfers angelangt. In Fach-

* Yergl. .Stahl und Eiaen* 1908 Kr. 5 S. 175.
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kroisen wird bei solchon Proiaen fur Aluminium damit
gorechnot, daB soine Yerwondung sich sehr rasch aus-
dehnen wird, insbeaondero auch ais teilweiser Eroatz
fiir Kupfer im oloktrotechniBchon Botriobe. Unter der
Herrschaft des Syndikatea aind eine Reihe neuer
Werke entstanden, dio jetzt gleichfalls in don Wett-
bewerb eintreten. Ala ernsthafte Mitbeworber diirften
zunachst die Soci6té Electro-Metallurgigue franeaiae
in Frogea, die in Deutschland durch die Metallgesell-
schaft in Frankfurt a. M. Ycrtreten wird, und die iibor
eine Erzeugungsfiihigkeit von 8000 bia 10000 t jahr-
lich Yorfiigt, in Betracht kommen. Ilhr Werk in
St. Michel (SaYoyen) ist mit rund 12000 PS auage-
Btattet. Forner die Compagnie Produita Chimiques

Industrielle

Aktiengesellschaft Laucliliamnior, Riosa i. S.
— Nach dem Berichte des Yorstandos brachto das
Ergebnis des Geschaftsjahrea 1907/08 den Umschwung
der GeBchiiftalage noch nicht voll zur Erscheinung,
da die Mehrzabl der Abteilungen wahrend des groBten
Teilea des Jahres noch mit Auftragen aus dor bes-
seren Zoit Yorsehon war. Dio Beachiiftigung der
RohrengioBeroien ging zuriick, woil dio Stadtyerwal-
tungen infolge der schwierigen Geldbeschaffung weniger
beatellten ais in frilheren Jahren. Die Stahl-Fasson-
gioBerei und die Eisenbauwerkstatten hatten das ganze
Jahr hindurch reichliche Arbeit. Ala neuer selbstan-
diger Zweig wird auf broiterer Grundlago dor Kran-
und ChargiermaBchinenbau betrieben. Die neue
RohrongieBcrei erweist aich ais Yollkommen golungen.
Erzeugt wurdon in tauchhammer Yon den Eisen-
gieBereion und Nebenbetriebon 7512 (6975) t, von der
BronzegioBoroi 64 (67) t, Yon der Eisenbau-Abteilung
und Maachinonfabrik 13789 (12271) t; in Groditz
von den GioBoroien und Nebenbetrieben 21 161
(21907) t; in Burghammer Yon der GieBerei 1430
(1674) t; in Riosa v.. den Walzwerken und Neben-
betrieben 135706 (133550) t. Yeraandt wurden von
allen Abteilungen Waren im Gesamtwerte Yon
31406 418,15 (29163 495) Jt. Die Zahl der am
30. Juni d. J. beschaftigten Arbeiter betrug 3874
Mann gegeniiber 3774 Mann am gleichen Tage des
Yorjabres. Nach Abzug yon 670 784,30 Jt allgemeinen
Unkosten, 238 529,70 Jt Zinsen und 926 635,80 Jt Ab-
Bchreibungen beltiuft sich dor Gewinn der Gesellschaft
unter EinschluB von 117 909,75 ~ Yortrag und 486"
Yerfalloner DiYidonde auf 1116938,75 Iliervon
sollen dor auBerordentlichen Riicklage 100 000 ~, der
Bautenriicklago 250 000,,#, dem Yerfiigungsbestande
zur Unterstiitzung der Beamten 25000 Jt und dem glei-
chen Fonds fur Arbeiter 50000 M zugowiesen, dem
Aufaichtarate 17 427,15 Jt Tantiémon yergiitet und
562 500*4 (10 o/o) Dividende Yerteilt werden, so daB
é|12'811'60 Jt ais Yortrag auf neue Rechnung vyer-

eiben.

Chemnitzer "Workzeugmascbinen-Fabrik vorm.
Joli. Zhnmermann, Cliemuitz. Nach dom Be-
richte dea Vorstandes iiber das Geschaftsjalir 1907/08
betragt der Rohgewinn 486 302,46 Jt. Yon diesem
Betrage sollen 119 721,25  abgeschrieben, 15672,84 Jt
der Riicklage iiborwiesen, 13302 Jt zu Tanti&men usw.
Yerwendet, 270 000 ,.4 (5 g0) ais Diyidendo ausgeschiittet
undd 67 606,37 Jt auf neue Rechnung yorgetragen
werden.

Deutscli - Lnsemburgisclie Bergwerks- uud
HUtten - Aktiengesellschaft zu Bochum — Dort-
inunder Steinkohlenbergwerk Loulse Tiefban zu
Barop. — In den am 3. Oktober d. J. abgehaltenen
Hauptversammlungen dieser Geaellschaften wurde die
' ereinigung beider Unternehmen beschlossen. Ferner
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d'Alais et de la Cammargue, deron Work in St. Jean
(Savoyon) mit 10000 PS arboitot. Sodann hat dio
Socioté Electrochimigue zu Paris in Bourg (Wallis)
oin Work mit 10000 PS orrichtot, und endlich ware
noch das yon der Societ6 Italiaua per la Fabricazziono
delPAlluminio zu Rom in Bussi orrichtcto Work, das
ebenfalla mit 10000 PS ausgoriiBtot und an dom dio
A.-G. Tollus in Frankfurt a. M. intoressiert ist, zu
nennen. Auf dioBo Weiae ist nach den Angaben der
Frankfurter Metailgeaellachaft seit 1905 dio Erzeugung
in Deutschland, Oesterreich, Schweiz und Frankreich
von 0000 t auf 10000 t gestiegen, wenn man Eng-
land und dio Yeroinigten Staaton hinzurechnet, aogar
Yon 11500 t auf 19800 t.

Rundschau.

fand dor Yorschlag deB AufaichtarateB der ersten Ge-
sellschaft, 18 Millionen neuor Aktien auazugeben, die
Zustimmung der Aktioniire.*

Deutsclio Werkzcugmaschinen-Fabrik rormals
Sondermann & Stier in Cliomnitz. — Der Rech-
nungsabachluB  fiir  1907/08 ergibt einschlieBlich
6487,90 Jt Yortrag und nach Abzug der yon dor
yorigen Genoralyersamnilung bewilligten Yergiitungen
yon 5000 Jt einen UoborachuB yon 326 070,86 Jt.
Hieryon werden zunachst 131 807,40 Jt abgeBchrieben;
ferner erhiilt dio ordentlicho Riicklage 10072,99 Jt,
wahrend an den Yoratand 15422,04 ,4 und den Auf-
sichtsrat 8000,55 Jt Tantiomon yergiitet und auf
500 GenuBscheino 19 275 <4 ausgezahlt werden. Nach
der Yerteilung einer Diyidondo yon 102 000 (6 00)
konnen die restlichen 39 492,88 Jt auf neue Rechnung
yorgetragen werden.

Eisen - Industrie zu Menden uiul Sclnrerte,
Aktien-Gesellschaft in Schwerte. Nach dem
Berichte des Yorstandos war daa Ergobnia des Ge-
achaftsjahros 1907/08 ein ungiiiiBtiges. In allen Be-
triobazweigen war die Gesellschaft durch die mangelnde
Nachfrage zu Einschrankungen genotigt. Durch die
ainkenden Preise trat eine Entwertung der Yorrate
um rund 100000 ~ ein. Der RechnungaabachluB er-
gibt einen Yorlnat Yon 60 186,43 Jt ala Folgewirkung
dos UmBchwunges in dor allgemeinen goachiiftlichon
Lage. Der Yorluatsaldo ist von dor besonderen Riick-
lago abgesotzt. Der Betriebagowinn beliiuft sich auf
22368594 Jt, an Zinsen und yorfallcner Dividende
wurden 26 362,78 Jt eingenommon. An Abschreibungen
wurden 143 630,30 ,ft und an Schuldenzinson, Hand-
lungsunkoaten usw. 185598,83 Jt gebucht. Das Werk
erzeugte im Berichtsjahre 53055 (69255) t Luppen
und Stahlbiocke, 67551 (85729) t Stab- und Band-
eisen, Walzdraht, bearbeitete DrShte und Drahtstifte.
Verarbeitet wurden 83930 (94333) t Kohlen uud
Koka, 60852 (75437) t Roheisen und Altmaterial,
51885 (66 034) t Rohblocke, Knuppel und Luppen.
Der Wertder berechnoten Erzeugnisae betrug 6 625 578,44
(9 553 813,16) Jt\ Beschaftigt wurden auf allen NYorkon
der GeBellschaft 1380 (1440) Arbeiter. Dio Johannes-
hiltte hat nach den iiblichen AbBchroibungen und nach
Zuriickatellung eines Betragea you 15000 Jt fur den
Erneuerungsfonds 23 020,97 Jt auf neue Rechnung
yorgetragen. Die Hutte erzeugte 44836 (43838) t
Spiegel-, GieBerei-, Stahl- und Puddel-Roheisen.

Eisen- und Stahlwerk Hoescb, Aktiengesell-
schaft in Dortmund. — Wie der Bericht des Yor-
standea ausfiihrt, hieltdiclebhafteBeschaftigungwahrond
des Yorjabres noch im ersten Viertel des GeschaftsjahreB
1907/08 an, schwachte sich dann abor im Herbst 1907
mehr und mehr ab. Das Angebot der nicht Byndi-

* Yergl. ,Stahl und Eisen® 1908 Nr. 37 S. 1334,
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zierten Erzeugnisse blieh unvermindert bestehen, in-
folgedessen war ein Riickgang der Preise diesor Er-
zeugnisse zu Terzeichnen. Durch die im dritten Yiertel-
jahre eintretenden PreisermiiBigungon des Stahlwerks-
Yerbandes konnte keine merkliche Besserung des Ab-
satzes erzielt werden. Den Mindorcinnahmen standon
keine entaprechenden Preisormafiigungen der nicht
aus eigenen Betrieben bezogonon Rohstoffe gegeniiber,
auch dio Lohne blieben im wescntlichen auf der
fritheren Hohe. Dio Aenderung der Lage findet teil-
weise schon im Ergebnis des Berichtsjahres Ausdruck.
Der Wagenmangel, der im Herbst recht fiihlbar wurde,
trat in der letzten Hiilfte des GeschiiftajahreB nicht
mehr auf. Die beiden Scha cht an lag en Kaiaer-
stulit 1 und Il forderten 1139410 (i.V. 1118421) t
Kohlen; die Kokserzeugung belief sich auf 155235
(158 306) t. Der Umbau der alten Koksofonbatterie
wurde vollcndet. Nou angelogt wurdon 30 Teorofen,
aullordem wnrde mit dem Umbau v..» 60 Flammofen
in Teerofen begonnon. Dic Hocliofonanlage or-
zeugte 320670 (290988) t Roheisen, das Stahiwerk
382 767 (387 941) t Rohblocke. Die Gaszentrale wurde
erwoitert und fiir dio Hochofen I und Jl je ein nouer
Cowperapparat angelogt. Mit der Yerlegung der
Phosphatfabrik und dem Umbau des Bahnanschlusaea
wurde begonnen. Das alte Pnddel- und “Walzwerk,
dor Reckiiammer und die GieBerei dor Abteilung
Hohen] imburg wurden auBer Betrieb gesetzt und
beseitigt. Dio Grube Reichaland lieferto an dio
Hochofen 192 347 t des gefiirderten Erzes. — Die Ge-
winn- und Yerlustroclmung ergibt einen Betriobsgowinn
you 7184 904,49 "H wozu noch ein Yorjiihriger Yor-
trag Yon 573 612,09 m$ kommt. Nachdem 2562112,82/4!
abgeschriebon und fiir Umbau und Yerlegung von
Werksanlagen 1500000 J" bereitgestellt sind, Yerbleibt
ein Reingewinn von 3696 403,76 J> Der Aufnichts-
rat schliigt folgende Yerteilung v... 2352000 <#
(14 dlo) ais Dividendc, 150000 JI ais Zuwendung zur Ar-
beiter-Invaliden-, Witwon- und Waiaen-Unterstutzunga-
kasse, 300000 Jt zum DiYidendon-Erganzungsbestandc,
184063,33 /* ais Tantiemen uiid 710340,43 ™ ais
Yortrag auf neue Rechnung.

Gnflstalil-Werk Witten in Witten a. d. Ruhr.
"Wie aus dem Berichte des Yorstandes iiber das
GeBchaftajahr 1907/08 hervorgeht, war daa Werk bis
zum Endo dea ersten Halbjahre8 mit Auftriigcn zu
guton Preisen Yeraehen. Fur diesen Zeitraum war
das finanzielle Ergebnia noch ein befriedigendea, da-
gegen wurden im zweiten Halbjahre infolge der fort-
wiihrend fallenden Preise nur sehr niedrigc Gewinne
erzielt. Dio im Bau befindlichen Neuanlagen auf dem
Hauptworke wurden weiter gefordert, konnten jedoch
bisher noch nicht zu don Ertrsigniason beitragen. Der
Hochofen der Germaniahutte muBte Anfang April
nacli sechBjiihrigor Betriebsdauer niedergeblasen wer-
den, or wurde in don niichaten vier Monaten neu zu-
gostcllt und dann wieder in Betrieb genommen. Trotz
der schwiorigen Ycrhaltnisse konnten Betriige in Hohe
von 10529251,55 (10470078,83) JI und unter Ein-
schluB der Germaniahiitte 11718459,84 (11 880004,82)./*
berechnet werden. Dio Erzeugung betrug etwa 38 618
(39537) t Tiegel- und Martinstahl sowie FluBeisen,
6034 (6241) t Schmicde- und PreBstiicke, 24567
(23 249) t Stabstabl und StabfluBeisen, 19 203 (18 673) t
Grob- und Feinbleche, 4S18 (4350) t bearbeitete
Schmiode- und PreBstucke, Stahlgufi- und Geschiitz-
teile, Geschossc und Eisenbahnbedarfsgegenstiinde und
endlich 8693 (8226) t feuerfeste Materialien. Auf dem
Hochofenwerko Germaniahutte boi Grevenbruck, dessen
Betrieb einen Gewinn von 107 311,058 (126 077,97)

ergab, wurden 14S40 (19 659) t Stahl- und Puddel-
roheisen hergestellt, dio den eigenen Bedarf des Haupt-
werkes deckten. In Witten wurden durchschnittlich
14S2 (1445) Arbeiter mit einem Jahresverdienste
(jugendliclie Arbeiter mitgerechnet) von jo 1312,65
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(1285,47) Jh oder 4,29 (4,23) Jt fiir die Schicht be-
schiiftigt. Nach dom Rcchnungsabschlusse botriigt
der yerfiigbaro Gowinn einschlieBlich des Yorjahrigen
Yortrages 1472 593,80 JI. Hiervon sollen 422 064,19 J6
abgeschrioben, 90464,95 JI Tantiemen Yergiitet,
20 000 JI fiir Gratifikationen an Beamte und Meister,
20000 ~ fiir die Beamten-Pensions-, Witwon- und
Waisenkasae, 30000 Jt fur Beamten- und Arbei-
ter-Priimien- und Unterstiitzungszwocke yerwendet,
750000 (150/0) Dividendo ausgeBchiittet und endlich
140 064,66 Jt auf neuo Rechnung Yorgotragen wordon.

Kalkor WorkzeiigMaschiiioii

Scliumaclior &Co., Akt.-Ges. in Kalk bei Koln a. Rh.
— Wie aua dem Berichte doa Yorstandes iiber das
Gceschaftsjahr 1907/08 lierYorgoht, wucha infolgo der
ungiiiistigen Marktlage die Schwierigkeit, Auftrage zu
cinigermaBen lohnenden Preisen zu erhalten. Trotz-
dem wurde ein immerhin bofriodigendes Ergebnis er-
zielt, was im wesontlichon den durch dio Neu- und
und Umbautcn Yorbeaaerten Fabrikoinrichtungen zu-
zu8chreiben iat. Dor vor einigen Jahren aufgenommene
Walzwerkabau und der Bau schwerer Werkzeug-
maschiuen verursachten erhcbliche Unkosten, namont-
lich an neu geschafienen Modellen. Der Rohgewinn be-
triigt 607 449,68 JI, abgeschriebon worden 297 508,19 Jt,
so daB unter Borucksiclitigung des Yorjiilirigen Yor-
trages Yon 212 284,23 J| ein Rcinerlos yon 522 225,72 *£
yerbleibt. Der Aufsichtsrat schliigt vor, der Riicklago
15 497,07 zu uberweisen, 252 000 JI (7 olo) ais Divi-
dende zu vcrtoilon und nach Deckung der aatzungs-
gemiiB mit 31997,88 JI zu Yergiitenden Tantiémen
222 730,77 JI auf neue Rechnung Yorzutragen.

Langsclieder Walzwerk nnd Yerzinkoreien,
Aktien-Gesellscliaft in Langscliedo a. d. Rulir. —
Nach dem Berichte doa Yorstandes ergab das Ge-
schaftajalir 1907/08 bei 50706,81 JI Yortrag und
328 447,47 M Fabrikationsgowinn nach Abzug yod
266 226,70 ~ allgemeinen Unkosten einen UeberschuB
yoii 112 927,53 Jt. Yon diesem Betrago sollen
84 131,99 Jt abgeschriebon, 10000 Jt dem Delcredere-
fonds uberwiosen und mit Riicksicht auf die durch
die beYorstehende Yerlegung des Rotheufelder Werkes
nacli Ililtcr entstebonden groBen Auagaben 18 795,54 JI
auf neue Rechnung yorgetragen werden. Der all-
gemeine wirtschaftiiche Riickgang dos Jahres 1907/08
hat sich besonders bemerkbar gemacht. Unter diesen
Umstanden war die Gesellschaft beatrebt, durch Auf-
nahmc neuer Fabrikationagegenstiinde dio bestehonden
Einriclitungen nach Moglichkeit augzunutzen. Dio
Ycrhaltnisse in Rothenfelde waren im eraten Halb-
jahre ebenfalls sehr ungunstig. Durch einen etwa
20 Woehen dauernden Ausatand, an dem sich die
Mehrzabl der Arbeiter beteiligte, konnte das Werk
nur in besebranktem Mafie betrieben werden. Trotz
dieaer Schwierigkeiten gelang es dem Rothenfelder
Werke, durch angestrougto Tatigksit im zweiten Halb-
jahre noch recht befriedigende Erfolgo zu erzielen.

tothringer Hiittenverein Anmetz - Friede in
Knenttingen. — Der Bericht des YerwaltungsrateB
und Yorstandes bespriebt zunachst die allgemcine Eut-
wickluug des Eisonmarktes im Geschiiftsjahro 1907/08,
insbesondere die ungunstige Lage fiir Stab- und Form-
eisen, auBert sich sodann iiber die Tatsache, dafi,
wahrend die Erliise der Erzeugnisse des Yereins go-
ringor wurden, die Rohatoffpreise iiborhaupt nicht und
die Arbeiterlohne nur wenig herabgesotzt wurden, und
bemerkt dazu weiter, es sei, wenn auch unter solchen
Umstanden die Gestehungskosten nicht hatten ver-
mindert werden konnen, doch wenigstens moglich gc-
wosen, durch mannigfache Yerbesaerungen und Aus-
gestaltung der Betriebsanlagen Eraparnisse zu er-
zielen. Ueber die Gruben und Hiittenwerke der
Gesellschaft enthalt der Bericht u. a. folgende An-
gaben: Der Betrieb der Eisenerzgrubcn Yerlief
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regelnifiBig und ohno Storungen. Gofordert -wurden:
auf Grubo Aumotz bei einer mittleron Arbeiterzahl
von C28 (i. Y. 605) Mann insgesamt 722 766 (740 692) t
grauo und bramie Minette, auf Grube Friede, dio im
Durchsehnitt 121 (139) Arbeitor boschitftigte, 130 962
(144 080) t grauo Minette und auf Grubo Hayingen
bei oiner Belegschaft yon 330 (411) Mann, 251 966
(297 637) t Minetto, ebenfalls aus dem grauen Lager.
Bei dem Eisenerzborgwerk Muryille* nalimen dio
Bauarboiten iiber Tage und das Schachtabteufen
einen befriedigenden Fortgang, so daB man, -wenn
keino unerwarteten Ereigniese eintreten, mit dor Erz-
fiirderung otwa um dio Mitte des Jahres 1909 be-
ginnen zu kiinnon hofft. In dem Kalkateinb ruclie
zu Doni))eovrin* wurden im Dezember yorigen und
Januar dieses Jahres drei Kalkbrennofen in Betrieb ge-
nommen, Der dort gobrannte Kalk entspricht in
seiner Bescliaffenlieit den gehegten Erwartungen.
Auf dor Kolilenzeche General wurden bei regol-
miilligom und ungestortem Betriebe dio Aus- und Vor-
riehtungsarbeiten weiter fortgesetzt und yerschiedeno
Neuanlagen errichtet. Dio Zeclie forderto bei einor
durch8chnittliclien Belegscbaft yon 919 (777) Mann
209 612(175 637) t Kohlen, von denen 157 700

(136 566) t yerkokt, 41516 (32878) t yerkauft und
10 196 (6493) t im eigenen Betriebe yerwendet wur-

den; dio Koksherstellung belief sich auf 143 702
(125 476) t. Auf den Hochofenwerkon, deron
Betrieb sich ebenfalls ohne Zwischenfiille ab-
wickelte, konnten infolge mangelnrlen Rohcisenab-

satzes nicht siimtlicho Hochofen im Feuer gehalten
werden.  Auf Hiitte Friede wurde daher Ofen I
im Januar d. J. niedergeblasen; der Ofon wird,
om ihn leistungsfiihiger zu machen, umgebaut und
mit neuzeitlichon Betriebseinriclitungen yersehen.
Dio lliitto erzougte boi einer mittleron Arboiterzahl
von 667 (649) Mann (oinsehlieBlich dor Nebenbotriebe)
249061 (262 045) t Roheisen. Yon Neuanlagen auf
iliitto Friede sind eine 2000pferdigo Gasdynamo-
masehine, zwei Drehstrom - Gleichstrom - Umformer,
uine neue Schaltanlago in der elektrischen Zentrale
und eine woitore mascliinelle Reinigungsanlage fur
die zur Heizung dor Stahlwerkskessol dienenden Hocli-
ofengaso zu erwiihnen. Hiitte Fentsch, die (untor
EinschluB der Nobcnbetriebe) 395 (339) Arbeiter bc-
schaftigte, erzougte 166935 (145 141) t Roheisen.
Von den Oefen dieser Werksabteilung wurde der
zweito im Januar 1908 niedergeblasen und sodann
neu zugestellt. Der neue Ofen IIl wurdo am
30. September 1907 angeblasen. Dio GieBerei
stellte, und zwar yorzugsweise fiir den eigenen Be-
dart der Yereinswcrke, bei einer mittleron Arbeiter-
zahl yon 76 (70) Mann 6250 (5672) t GuBwaren ller.
Das Stahl werk erzeugte 334070 (347117) t Roh-
stalil, der in den eigenen Walzwerkcn zu 295306
(309 855) t nalbzeug und Fertigfabrikaten yerarbeitet
wurde; 17,6 (22,64) °/o dieser Gesamtmenge entfielen
auf vorgewalzte Blocke fiir den Yerkauf, 31,78
(30,35) % auf Kniippel und Platinen fiir den Yer-
kauf und 50,62 (47,01) do auf Profil- und Stabeisen,
sowie Eigenbahnmaterial. Die Zahl der Arbeiter des
btahl- und ""Walzwerkes (mit Nebenbetrieben) betrug
1636 (1564) Mann. AuBer den zur neuen "Walzen-
straBe Nr. 6 gehorigon Adjustagen und Verladehallen
wurden im Stahl- und Walzwerke u.a. yerschiedenoYer-
hesserungen der Transportanlagen und eino YergroBe-
rung der Fabrik fiir basische Steine ausgefiihrt. Yon Bon-
stigen liauten sind noch 2 Steiger- und 18 Arbeiterhiiuser
fiir Grube llayingen, ein Beamten- und acht Arbeiter-
hauser fiir Grube Aumetz zu erwahnen. Aus den ali-
gemeinon Angaben des Berichtes heben wir lieryor,
daB die Gesellschaft 6635090,45 (6357 117,23) Ji an
I"ohnen, 6055368,27 (5871 615,60) <* an Staatsbalin-
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frachtcn und 607 576*52 (559 954,64) Ji an Steuern und
Beitragen zur staatlichen usw. Yersicherung der An-
gestellten aufzuwenden hatte. — Dor Rechnungs-
abschluB ergibt bei 445093,70 <# Gewinnyortrag,
8211 944,76 <fi BetriobsuberscliuB und 54922,68 Ji
Einnahmen fiir Miote und Pacht einen Rohertrag yon
8711 961,14 ~. Da hieryon 768025,78 .* allgemeino
Unkosten, 485 666,83 -* Zinsen fiir Sehuldyersclirei-
bungen, 264 785,35 sonstigo ZinBon und Bank-
proyiaionen sowio 2575993,61 ~ AbBchreibungon zu
kiirzen Bind, so bleibt ein Reinerlos von 4617489,57
Yon diesem Betrago sind 230 874,47 Ji der Riicklago
zu uberweisen und 374077,14 M an Gewiiinanteilen
und Belohnungen zu yergiiten; fernor sollen einmalig
200000 Ji auf Gasmaschinen und 740000 Ji auf den
Besitz an Aktien dor Fentselier lliitten-A.-G. abge-
sclirieben, sowie 200000 Ji dem Hochofen - Riick-
atellungBkonto und 50000 - dem Arbeiter - Untor-
Btiitzungsbestande zugefiihrt werden, bo daB schlieB-
lich 2272000 (8%) Diyidende ausgeachiittet und
aSO 537,96 Ji auf neue Reehnung yorgetragen werden
onnen.

Nillimascliinenfabrik Karlsruhe Tormals llaid
& Neu in Karlsruhe (Baden). — Nach dem Be-
richte des Yorstandes betriigt der UeberschuB im Ge-
Bchaftsjahre 1907/08 unter EinschluB von 67 742,74
Yortrag 44099198 Ji. Die Abschreibungen beziffern
aich auf 51823,35 Ji; mithin yerbleibt ein Reinerlos
yon 389 168,63 =* Yon diesem Betrage aollen u. a.
30000 ais Riicklago fur Neuanschaffungen dienen,
70000 Ji sind fiir bosondere Abschreibungen zu
buchen, 178500 (17°/0) ais Diyidende zu yerteilen
und endlich 95668,63 Ji auf neue Reehnung vor-

zutragen.
WalzengieBoroi rormals Kolscli &Cie., Actien-
gesellscliaft iu Siegen. — AYie der Yoratand borich-

tet, war entapreebend der allgemeinen Lage der Eisen-
industrie der Yerlauf des GeBchiiftsjahres 1907/08 im
ganzen wenig erfreulich. "Wahrend im Anfango des
neuen Geachiiftsjahres yon oinem bemorkenswerten
Riiekgange sowohl der Beschaftigung, ais auch der
Preiso nocli niebt gesprochen werden konnte, setzte
darin gegen Anfang dea zwoiten Yierteljahrea oine
ruckliiufige Bewegung ein, die zuerst langsamer, dann
achneller ein Zuriickgehen dor Preise mit sieb brachte.
Der "Wettbewerb nahm dio scharfsten Formon an und
yerursaclito einen bedeutenden Preiasturz der Erzeug-
nisso, der durch die erst spiiter eingetretonen ver-
lililtniamaBig geringen PreiseriniiBigungen auf dem
Rohoisenmarkte bei weitem nicht ausgeglichen wurde.
Das Ergebnis ist deshalb wesentlich ungiinstiger as
daB dea \rorjahrea, und zwar stellt Bich der Robgewinn
einschlieBlich Yortrag aus 1906/07 (14 899,66 Ji) auf
120 426,66 Ji. An Abschreibungen sind 53 797,99 Ji
erforderlich, mithin bleiben ais Reinerlos 66 628,67
Hieryon sollen dor Riicklago 2586,45 iiberwiesen,
an Diyidende 55 000,//? (5°/o) yerteilt, ais Tantieme
an den AufBiclitsrat 3000  yergiitet und die iibrigen
6042,22 Jb auf neue Reehnung yorgetragen werden.

Westfalisclie Stahlwerko, Aktieiigefollschaft
nu Bochum. — "™Wo aus dem Boriclito dea Yorstandes
heryorgeht, waren im GeschiiftBjahro 1907/08 nicht
alle Betriebe yoll beaehaftigt. Der eingetretene Mangel
an Auftragen machte im zweiten Halbjahre eine
wescntliche Einaclirankung des gesamten *'Walzwerka-
betriebes notwendig, wodurch die Selbstkosten be-
deutend erhoht wurden und ein Teil der angelernten
Arbeiter yerloren ging. Infolge der umfangreichen
Neubauten waren maneherlei Schwierigkeiten zu iiber-
winden. Das Einsehulen der Leute yerursachte er-
hebliche Kosten. Fertiggestellt wurden u. a. folgende
Neuanlagen: daB Martinwerk mit fiinf Oefen, eine
ReyeraierwalzenstraBe zur Herstellung yon Einenbahn-
oberbamnaterial und Formeisen, ein Feiueisenwalz-
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werk mit elektrischcm Antriebe und ein yollsttindig
neues Netz yon Hiittenbahngeleisen fiir Normal- und
Sclimalspur.* Dio Erwartungen beziiglich des Eintritts
in den Stalilwerksyerband haben sich nach dem Be-
richte nicht verwirklicht, da dio yom Yorbando in Aus-
sicht gestelltcn Auftriige in Martinstahl der Gesellschaft
nur in ungeniigonder Menge zugewiesen worden sind.
Dom Berichtsjahro kamon indessen noch dio Yorteilo
aus den yor dom Eintritt in den Stahlwerksyerband
ahgeschlossenen Geschiifton zuguto. Dio Gewinn- und
Yerluatrechnung weist bei 680 813,62 Jt Gewinnyor-
trag und 1776 047,97 ,/t Botriebsgowinn nach Abzug
yon 772506,60 Jt allgemeinon Unkosten, 51940 Jt
Grundschuldzinson, 7017,50 Jt Kursyerluat und
834 086,51 Abschreibungen einen Reingewinn yon
791310,98 Jt auf. Hier\on sollon der ordontliehen
Riicklage 5524,86 Jt zugewiesen und 4 d0 Dividendo
auf die Yorzugsaktien yerteilt worden, der Rost soli
dagegen mit Riicksicht auf die finanzielle Lago des
Unternehmens und die schwicrigen Yerhiiltnisso auf
neuo Rechnung vorgetragen worden.

Wittener Stahlroliren-Werko zn Wittou a. d.
Ruhr. — Nach dem Berichte des Yorstandes iiber
das Geschiiftsjahr 1907/08 konnten die Werke in aus-
kommlichor Weise bescliaftigt wordon. Trotzdem ist
ein maBigor Riickgang des Gesamtergebnisses gegen-
iiber dem Yorjahre zu yorzoichnen. Doraelbe erklart
sich daraus, daB bei weichenden Arerkaufapreisen mit
gleichmiiBigen RohstolTpreison zu rechnon war. Um
eino giinstigero Entwicklung dea Werkes fiir die Zu-
kunft zu gewiihrleisten, wurden bctrachtliche Um-
bauton der Wittener Anlagen in Angriff genommen.
Dor AbschluB orgibt einschlieBlich des Yortrages aus
alter Rechnung in Hohe yon 80035,60 vtt oinen Roh-
gowinn yon 845281,30 Jt. Nach Abzug der Ab-
schreibungen yon 112054,96 Ji yerbleibt ein Rein-
erlos yon 733226,34 ,ft. Dor Aufsichtsrat achlagt
yor, an Tantiemen und Gratitikationen 63 719,07 JlI
und fiir den Arbeiterunterstutzungsfonds 10000 Jt
auszuwerfen und nach Yerteilung yon 600000 Jt
(25 °/p) Diyidende 59507,27 Jt auf neuo Rechnung
yorzutragen.

Société Anonyme dos Hauts-Fonrueaus, Forgos
et Acierios do fhy-lo-Cliatoau & Marcinello in
Marcinolle (Belgien). — Nach dem Berichte des
Yerwaltungarate8 erziolte die Gesellschaft im letzten
am 30. Juni ahgeschlossenen Geschiiftsjahre nach
Yerrechnung der allgemeinen Unkosten einen Roh-
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gewinn von 2214413,30 Fr. Hieryon sollen 50000 Fr.
der Riicklage fiir Unfiillo und 40 000 Fr. der Stouor-
riicklago iiberwieaen, 1213 699,02 Fr. abgeBchriebon,
91 071,42 Fr. der gesetzlichen Riicklage zugefiihrt,
45 714,28 Fr. ais Gewinnanteil an die Mitglieder der
Yerwaltung yergiitet und cndlicli 765 000 Fr. (15.°/0)
ais Diyidende ausgeschiittet werden. Auf noue Rech-
nung konnen alsdann noch 8928,58 Fr. yorgotragen
werden. Die Mindereinnahme in der Borichtszeit
gogeniiber dem Yorjabro wird damit erklart, daB dio
Vorkaufsprciso der Erzeugnisse dor Gesellschaft
Btiindig abfiauten, wahrend dio Kosten der Rohstoife
nur wenig und nur im Yerlaufe des zweiten Halh-
jahres gorina:er wurden. Im September 1907 konnte
der dritto Hochofen angoblasen wordon. Fiir Nou-
anlagen, und zwar fiir dio Yollendung des erwahnten
Hochofons, fiir den Bau einer 300-mm-WalzcnstraBo,
eines Robeisenmiachers, einer etektrischen Zentrale
usw. waren insgesamt 1639 029,95 Fr. aufzuwondon.

Sociéts Anonyme M¢tallurgigno du Couillot,
Conillot (Belgien).* — Das am 30. Juni abge-
Bchlossene letzte Geschiiftsjahr brachto der Gescll-
scliaft einen Verlust yon 3969241 Fr. in dieser
Summe sind enthalten: 1501 745 Fr. Yerlust-Vortrag
aus dem Yorjahre** 1234617 Fr., dio ais Yerlust
auf die Geschafto der Pachtgesellschaft*** angesetzt
worden sowio 720 162 Fr. "Wertyerminderung der Yor-
rilte; der reBt des Fehlbetrages ist dadurch entstanden,
daB die Einnahmen die Botriobskosten dor Gesell-
schaft im Berichtsjahro nicht gedeckt haben. Dio
Einnahmen bezifferten sieli auf 482 423 Fr., darunter
325000 Fr. Tachtzins der Pachtgosellachaft, 125 062 Fr.
Rohgewinn yor der Yerpachtung, 21360 Fr. Gewinn
in Clintelineau und 11000 Fr. Diyidende yom cliine-
sischen Syndikate; yon den Ausgaben entfielen
230 000 Fr. auf Zinsen fiir Schuldyorschreibungen,
180 000 Fr. auf sonstige Zinsausgaben, 306 793 Fr. auf
die allgemeinen unkoBten, 156270 Fr auf uneinbring-
liche Forderungen und ungefahr 80000 Fr. auf ver-
schiedeno sonstige Posten. Der Yerluat wird dadurch
auageglichen, daB daa Aktionkapital der Gosellscbaft
yon 13 auf 6'72 Millionen Fr. herabgesetzt wird. Aus dem
sich bierbei ergebenden Uoberschusse von 2530 759 Fr,
wird ein Tilgungafonds gebildet.

* Nach ,,Monitour des Intérets Matcriels* 1908,
2. Oktober, S. 3174; 4. Oktober, S. 3203.

** Yergl. ,,Stahl und Eisen"™ 1907 Nr. 43 S. 1563.
~:*** Societe Anonyme des Uaines M¢tallurgigues du
nainaut Couillet. — Yergl. ,Stahl und Eison* 1907
Nr. 44 S 1633.

Yereins - Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Brearley, Harry, Chemiker, c/o The Amalgams Co.,
Ltd., Attercliffe Road, Sheffield, England.

Ebersberger, Hans, Betriebsingenieur der Guteholf-
nungshiitte, Sterkrade.

Halbrock, Fritz, Betriebsingenieur bei Thyssen & Co.,
Abt. Blechwalzwerk, Miilhoim - Ruhr - Styrum, Mul-
heimerstraBe 33.

nsiler, K. F., CéIn-Rodenkirchen, Haus Mettfelde.

Hoffmann, J. Oskar, Ingenieur, Miilheim a. d. Ruhr,
Dohne 24.

Kralemann, Heinrich, Betriebschef der AKkt.-Ges.
Schulz-Knaudt, Duisburg, Prinzenstr. 44.

Lukasczyk, Dr.-Ing. Jacob, Betriebsingenieur, Diffcr-
dingen, Luxemburg.

Miani, Cao. Giouanni, Capitano et’Artiglieria nella
Riserya, Yia Petrarca 3, Milano.

Schilling, Franz, Betriebsdirektor der GuBstahlfabrik
Fried. Krupp, Akt.-Ges., Essen a. d. R.

Stinde, C., Chcfchemiker der Roinbachor Hiittenwerke,
Rombach i. Lothr.

Talbot, George, Konigl. Kommerzienrat, in Fa. Gustav
Talbot & Co., Aachen.

Trurnit, Willi,, Ing., Betriebschef der Weatf. Draht-
werke, Langendroer, Kaiserstr. 165.

Werner, Carl, Ingenieur, Komotau i. Bohmon, Weit-
miihlstr. 14.

Neue Mitglieder.

Bondi, Max, Administrateur delogue de la Soc. Alti
Forni e Fonderia, Portoyecchio di Piombino, Italien.

Dickert, Georg, Ingenieur, Junkeratb, Rheinland.

Kestner, Arthur, Konstr. Ingenieur a. d. Konigl. Techn.
Hochschule Charlottenburg.

Schuchart, Dr. Theodor, Dipl.-Ing., Miilheim a. d. Ruhr-
Broich, steiiiBtr. 13.

Steudel, Hans, lugenieur, standiger As3isteut a. d. Konigl.
Techn. Hochschule, Charlottenburg.



