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Das Harmetverfahren im Martinbetriebe der Gewerksehaft 
„Deutseher Kaiser“ in Bruckhausen.

Yon P rofessor B e r n h a r d  O s a n n  in Clausthal.

eber das H arm etverfahren, benannt nach 
dem D irektor H a n n  e t  in  S t. E tienne, 

besteht eine grofie Zahl von V er6ffentlichuńgen,*  
so daB es ais bekannt vorau sgesetzt werden kann. 
W eniger bekannt w ird es sein, daB es nicht 
nur bei Schmiedeblócken, fiir die es erdacht ist, 
sondern auch bei B locken, die fiir W alzw erks- 
erzeugnisse bestimm t sind, Sngewendet wird. 
Dadurch eroffnet sich ein neues, weit.es An- 
w endungsgebiet, das auch neue Gesichtspunkte 
in sich schlieBt, die beachtet werden miissen, 
wenn man die F rage der W irtschaftlichkeit nach 
allen R ichtungen hin priifen Will.

Es diirfte w eiteren K reisen bekannt sein, 
daB die A k tiengesellsclia ft Oberbilker Stahlwerke 
das Verfaliren bei der H erstellung von Schmiede
blocken seit langer Zeit benutzt. D ie Anwendung 
fiir W alżw erk serzeugn isse gescliah dagegen erst 
in neuerer Z eit und zw ar in dem W erke der 
Firma T h  j ^ s s e n  & C o. in M iilheim -R uhr bchufs 
H erstellung von Blechen, und bei der in der 
Ueberschrift genannten Firm a, behufs H erstellung  
von Profileisen und H albzeug aller A rt (seit 
Oktober 190 6 ).

Das H arm etverfahren laBt sich kurz be- 
sclireiben, wenn man sagt, daB der FluBeisenblock  
gleich nach dem GuB, also noch fliissig, von  
unten emporgehoben, in eine verjiingte Blockform  
hineingepreBt w ird. D abei ergibt sich eine 
gleichzeitige Verm inderung der Hohen- und der 
Querschnittsabmessungen. D as P ressen  wird erst 
unterbroclien, wenn die E rstarrung vollendet 
ist. Kurz g esa g t: es is t  ein fiir fliissiges FluB
eisen angew endetes „ZiehpreBverfahren.“ (Com- 
pression de l ’acier liąuide par trefllage.) Yon 
dem W it h w o r t h v e r fa h r e n  unterscheidet es 
sich dadurch, daB bei ersterem lediglich ein 
Stetnpeldruck von oben auf den gegossenen Błock

* ^ ergl- „Stahl and Eisen“ 1901 Nr. 16 S. 857; 
1902 Nr. 22 S. 1238; 1906 Nr. 1 S. 42, Nr. 6 S. 345

Nr. 10 S. 628; 1908 Nr. 30 S. 1057.
NLY.28

ausgeubt w ird ,'so  daB nur die Hohenabmessung  
yerk iirzt w ird. Auch laBt man im w eiteren  
G egensatz zum Harm etyerfahren den Błock  
erstarren, wenn auch nicht erkalten, bevor das 
P ressen  beginnt. D iese U nterschiede fiihrten  
erfahrungsgemilB zu einer bedeutenden Ueber- 
legenheit des ■ H arm etyerfahrens.

D as A nlagekapital fur die P resse  mit Zubehor 
iś t  nicht klein . A uch der B etrieb fordort laufende 
Auśgaben. D em gegeniiber steh t die Yerminderung  
des A bfalls. D iese Ersparnis allein bedingt eine 
angem essene V erzinsung des A nlagekapitals, die 
aber nicht ausschlaggebend fiir die Einfiihrung  
des Verfahrens auf dem in der U eberschrift 
genannten W erke gew esen wiire, wenn nicht auch 
eine Q ualitatsverbesserung des behandelten Flufi- 
eisehs mit seiner Anwendung yerbunden wiire.

D ie E ntstehungsgeschichte der PreBanlage  
in Bruckhausen is t  fo lgende: B ei der Anfer-
tigu n g  von Rundeisenkniippeln zur H erstellung  
nahtlos gew alzter  Rohren stellten  sich im M artin
betriebe Schw ierigkeiten  heraus. Obwohl das 
obere D ritte l des B lockes abgeschnitten wurde, 
um es sow eit w ie m oglich fiir geringere Quali- 
tatserzeugn isse (Grubenschienen usw. fiir die 
eigene G ew erksehaft) und ais Schrott zu ver- 
wenden, so lieBen sich brauchbare Rohren einfach 
nicht w alzen . E rst ais starkę Ferrosilizium zusatze  
(0,1 °/o Silizium  im FluBeisen) und Aluminium
angew andt wurden, gelan g  es, iiberhaupt abnahine- 
fahiges M ateriał zu erz ie len , aber auch dann
yersagten  viele  Kniippel beim W alzen  und wurden
zuriickgegeben. Gerade diese U nzuyerlassigkeit 
des M aterials empfand man ais driickend, ganz  
abgesehen von den Schw ierigkeiten beim Martin- 
ofenbetriebe, die eine langere Chargendauer mit 
allen damit yerbundenen U nkosten und die 
genannten teuren Zusatze (1,6 k g  Ferrosilizium  
mit 50°/o Silizium  und 0 ,8  k g  Aluminium fiir 1 t 
R ohstahl) erforderlich machten. D ie gesam ten  
U nkosten erhiihten den P reis der B locke um
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7 , 50  JO f. d. t. D ie darauf gegriindeten Er- 
w agungen fiilirten zum Harm etverfahren. Es 
wurde eine P resse mit einem Stempeldruck von 
1 2 5 0  t  beschafft. S eit dereń Anwendung sind 
alle Scliw ierigkeiten  in dem gegebenen F alle  
behoben. E s wird bei nur 8 bis 10 °/o Abfall ein 
gutes, w eiches FluBeisen mit 0 ,0 6  bis 0 ,1  °/o C,
0 ,3 5  °/o Mn, 0 ,0 1 %  Si, 0 ,0 3  °/o P  im H Śchstfalle,
0 ,0 4  bis 0 ,0 5  °/o S, w ie es in derselben Beschaffen- 
heit auch fiir Stabeisen Verwendung findet, o h n e  
j e d e n  S i l i z i u m -  u n d  A l u m i n i u m z u s a t z , 
anstandslos fur die genannten Rundeisenkniippel 
benutzt. D iese Kniippel haben im Mannesmann- 
w alzw erk  eine aufierordentlich starkę Bean- 
spruchung auszuhalten. E ine Lunkerstelle fiilirt 
sofort ein Y ersagen herbei. D a man nun die 
unteren Y erzw eigungen des Lunkers m eist nicht 
wahrnehmen kann, so schw ebt man bei unge- 
prefitem FluBeisen stets in U ngew ifiheit, ob man 
genug A bfall gegeben hat oder nicht. Aber 
auch G efiigestorungen durch Gasausscheidungen 
fiihren zu einem M iBerfolg; denn sie konnen 
le ich t den A usgangspunkt eines A bschalvorganges 
bilden, indem sich der Kern des Kniippels bei 
der A rbeit des Schragw alzens von dem auBeren 
T eile  trennt. D ies wird noch verstilndlicher 
w erden, wenn die Schluflfolgerungen aus der 
B etrachtung der Schnittflachen und aus den 
Y olum gewichtsbestim m ungen des M aterials ge- 
zogen sind, w as im folgenden geschehen soli.

. A bgesehen von diesem Rohrm aterial werden 
bereits grofie M engen hilrteren, geprefiten Flufi- 
eisens, m eist in G estalt von Rundeisen, an 
Maschinenfabriken und Schiffswerften geliefert 
(ais sogenannte Schififbauąualitat mit 41 bis 47 kg  
und 50 bis 62 k g  F estig k e it) , um ein vollstandig  
lunkerfreies M ateriał yerbiirgen zu konnen. 
Ein harteres M ateriał (9 0  kg  F estigkeit) wird 
ais geprefiter M artinofenstahl zur A nfertigung  
von R ollen benutzt, die beim W alzen der so- 
genannten V arillas gebraucht werden, und die 
bis dahin aus W erkzeugstah l gefertig t wurden. 
Federplattchen fur Oberbauzwecke (90  bis 100 kg  
F estigk eit) werden ebenfalls aus geprefitem  
M artinstahl gefertig t.

D iese kurzeń Angaben sollen nur einen Ein- 
blick in die V ie lse itigk eit der Verwendung geben. 
Es lafit sich dieses Y erw endungsgebiet nach allen  
Richtungen hin erw eitern, wo schw ierige Ab- 
nahm evorschriften oder starkę Beanspruchung 
bei der W eiterverarbeitung V erluste durch iiber- 
maBigen Abfall und AusschuB bedingen, und wo 
unbedingte Sicherheit fiir D ich tigk eit und Lunker- 
freiheit bestehen mufi. Ferner lafit die Zuver- 
la ssigk eit und G leichm afiigkeit d ieses geprefiten  
M aterials auch die M oglichkeit einer starkeren 
Beanspruchung bei der Konstruktion zu, sei es 
um Gewicht oder K osten oder beides zu sparen. 
Fiir den L okom otiv-, Schiff- und Scliiffsmaschinen- 
bau is t dies von ganz besonderem Interesse.

Ich w ill nun die Harm etsche P r e s s e *  der Ge- 
w erkschaft „D eutscher K aiser“ , die erst vor  
kurzem in dieser Zeitschrift** abgebildet w ar, kurz 
besclireiben, ohne auf E inzelheiten  einzugehen. 
D ie Abbildung laBt den Unterholm und Ober- 
holm erkennen, die mit den starken Saulen einen  
Rahmen bilden, w elcher beim Pressen  den W agen  
mit der K okille aufnimmt. Beide Holm e tragen  
P refizylinder mit 
Kolben. D er un
tere iibt die eigent- 
liche W irkung des 
Ziehpressens aus, 
der obere g ib t den 
notw endigen Ge
gendruck und stofit 
den B łock  nach  
VollenditngdesVor- 
gan gs nach unten  
heraus. N ach dieser 
L eistung mufi er 
w ieder gehoben  
w erd en ; er mufi 
infolgedessen das 
D ruckw asser iiber 
und unter den K ol
ben einfiihren kon
nen. D ie K okille  
(Abbildung 1) wird 
nach vollendetem  
GuB auf einem  
W agen  stehend un
ter den Oberholm 
der P resse  gefah- 
ren (Abbildung 2).
D ie P lattform  die
ses W agens tragt 
den K okillenunter- 
s a t z , in dessen  
Hohlraum der Ko- 
killenboden gerade  
hineinpafit, um mit 
einem Gemenge aus 
Ton und Graphit 
abgedichtet zu w er
den. A uf den Ko- 
killenuntersatz w ird die K okille aufgesetzt. Der 
P lunger des unteren P refizylinders is t  ausgehoblt 
und nimmt in der H ohlung einen Stem pel auf, der 
gegen  ein stopfenartig in die P lattform  d e s  W agens 
e in gesetztes D ruckstiick w irkt, das seinerseits den 
K okillenboden hebt. D er Querschnitt der Kokille 
(Abbild. 1) ze ig t in unserem F a lle , entsprechend 
dem B locke, ein abgerundetes R echteck (unten

* Erbanerin der Presse ist die K a l k e r  AYerkzeug- 
maschinenfabrik Breuer, Schumacher & Co., A.-G. 
in Kalk, gewesen.

** „Stahl und Eisen“ 1908 Nr. 30 S. 1057; hier 
findet aich auch eine Abbildung der PreBanlage ■wahrenfl 
des GieBens.
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Abbildung 1. Kokille 
fur das H a r m e t - Yerfahren.
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Abbildung 2. Kokillen unter der Harmet- Presse.

dem Einfahren der K okille beginnem le und 
bis zum Ende des P ressens fortgesetz te  Spritz- 
wasserkiihlung erfolgreich  sein kann. Es is t  
einmal yorgekom inen, daB ein R ing sich gelockert 
hatte, lierabgerutscht w ar und so die Kiihlung 
an dieser S telle  verhinderte. D ie F o lgę  war 
fiin fehlerhafter B łock . S teht die K okille unter 
der P resse, so schneidet ihr oberer Rand dicht 
unter einem Ringkorper ab, der von unten gegen  
den Oberholm geschraubt is t. D ieser R ing g e 
wahrt einem D eckel P la tz , der bei gehobenem  
"berkolben iiber der K okille schw ebt. D ieser  
Deckel wird dann durch die K olbenstange nieder- 
gedriickt und belastet, in die K okille mit einigem  
Spielraum eingesenkt, die Kopfflache des B lockes. 
Die B efestigung an der K olbenstange geschieht

werden die W agen . einer nach dem anderen, 
m it H ilfe einer eingelegten  K nagge von der 
Zahnstange mitgenommen und unter die Pressen  
gefiihrt. A lsdann geht die Zahnstange zuruck, 
um den nachsten W agen  zu holen. D ie D ruckyer- 
haltn isse der beiden PreBzylinder werden durch 
die A ngabe gekennzeichnet, daB Hoch- und 
N iederdruckw asser zur Anwendung gelan gt. Das 
erstere (4 5 0  at) liefert eine besondere elekrisch  
getriebene Pumpe mit Akkum ulator, das letztere  
(50  at) wird aus der D ruckw asserleitung des 
W erks entnommen. Jede der v ier P ressen  be
sitz t zw ei Y entilkasten, von denen jeder ein 
ZulaBventil fiir N iederdruck, ein ebensolches fiir 
Hochdruck und ein AblaBventil b esitzt. A uf 
diese W eise konnen beide PreBzylinder, der

580  X  5 4 5  mm) innerhalb einer K reisflache ais 
auBere B egrenzungslin ie. Im L angsschnitte sieht 
man innen im unteren T eil senkrechte Linien, 
sow eit die H ubwirkung reicht, anschlieBend daran 
geneigte Seitenwande, w elche die W irkung der 
Ziehpresse erm oglichen (N eigung 1: 25 ). G leich
ze itig  laBt die Abbildung auch die R ingarm ie- 
rung der K okille erkennen. Zwischen zw ei auf- 
einanderfolgenden R ingen muB ein Zwischen- 
raum bestehen, damit die k raftige, gleich  nach

mit H ilfe eines schwachen Rundeisenstabes, der 
sofort abgeschert w ird, wenn der D eckel am 
B łock festgeschw eiB t sein sollte.

D ie B ew egung der K okillenw agen geschieht 
durch einen hydraulischen Zylinder und eine 
elektrisch angetriebene Zahnstange. D ie erstere 
V orrichtung wird wahrend des Giefiens benutzt, 
um die W agen  stoBlos unter die Pfanne zu  
fiihren, so daB diese ihre Stellung nicht zu  
w echseln braucht. N ach B eendigung des Gusses
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Abbildung 3. PreBkurye fiir weiches Materiał.
(Die stark ausgezogenen Linien a und b sind dem Maschinisten Yorgezeichnet, die punktierten Linien sind ron dem Schreibstlft 
selbsttatig eingezeichnet. Die an den Kurven entlang eingetragenen Zahlen 50, 100 usw. geben die Atmosphłirenzahl aa.)

der K okille festklem m t, mit Hochdruckwasser 
bedient werden. D er wirksam e Druck des unteren 
PreBkolbens betrilgt bei 4 5 0  at und bei einem  
Plungerdurchm esser ron  64 0  mm rund 1250  t; 
der des oberen Kolbens bei einer Kolbenfliiche, 
die balb so groB is t  w ie die des unteren Zylin- 
dcrs, und bei 50 at rund 70 t, d. i. lj is der eben 
genannten Zahl. Beim GuB darf die K okille nur 
sow eit gefiillt werden, daB der notigeR aum  fiir den 
Yorscbub des B lockes beim P ressen  iibrig bleibt.

Besondere Beachtung verdient der selbst- 
tittige R e g i s t r i e r a p p a r a t .  T riigt man den

des Papierstreifens die Z eit in Minuten angibt, 
wiihrend der S tift, durch eine Schnur m it dem un
teren Kolben verbunden, g le ich ze itig  den Hub ver- 
zeichnet. Um m it einem kleinen Trommeldurch- 
m esser auszukommen, wird die K urve im Sinne 
einer Spirale aufgezeichnet, die bei auseinander- 
gefaltetem  P apier in v ier Kurven a, b, c, d (Ab- 
bild. 3 und 4 ) aufgelost wird. D ie erste Zalilenreihe 
am unteren Papierrando bezieht sich auf die 
K urve a, die zw eite  Zalilenreihe auf b und so fort.

H at man nun im Sinne der folgenden Aus- 
fiihrungen durch B erechnung und Yersuch eine

untere und der obere, mit Hocli- und Nieder- 
druck betiltigt werden. B ei dem unteren  
PreB zylinder w ird, so lange es g eh t, mit 
letzterem  Druck gearbeitet, dann aber das N ie- 
derdruckyentil geschlossen und das Hoch- 
druckventil geoffnet. D er obere Zylinder soli 
nur im N otfa lle , d. h. wenn sich ein B łock in

Vorschub des Kolbens ais Ordinate und den 
zugehorigen Zeitraum ais A bszisse auf, so ent- 
stelit eine K urve, dereń steiler oder llacher 
V erlauf kennzeichnend ist. E ine solche Kurve 
wird se lb stta tig  mit dem Apparat aufgezeichnet, 
unter Anwendung einer durch ein Uhrwerk  
getriebenen Trommel, die am unteren Rande
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K urve festg este llt , bei der ein tadelloser B łock  
erfolgt, so wird diese K urve im voraus aufge- 
tragen und der M aschinist angew iesen , den 
D ruckw assereintritt so zu regeln , dafi der 
Schreibstift diese L in ie z ielit. Abbildung 3 ste łlt  
eine derartige K urve fiir w eiclies M ateriał, A b
bildung 4 eine ebensolcłie fur hartes M ateriał

p ij i a_A k

und auch gleich K iihlw asser gegeben. Mit dem 
Pressen  kann man dann bei hartem Materiał 
sogleicli heginnen, bei w eichem  aber erst nacli 
etw a 10 Minuten. D as A uflegen des D eckels 
se tz t voraus, dafi die Blockoberflache geniigend  
erstarrt is t, w as bei hartem M ateriał nach 17 
Minuten, bei w eichem  nach 20 Minuten eintritt.

dar. D ie eingeschriebenen Zahlen gehen die Ma- 
nometerablesungen w ieder. Is t der Hochstdruck 
(450 at) erreicht, so bleibt er bis zur volligen  
Erstarrung bestehen. Ein M aschinist bedient 
zwei Pressen, so dafi zw ei Mann in der Schicht 
das ganze Bedienungspersonal bilden.

Das V e r f a h r e n  rerliiu ft nun w ie fo lgt: 
Bas Giefien geschieht von oben m it H ilfe eines 
Ueberlauftrichters. (D er G ew erkschaft „D eutscher 
Kaiser"1 ais Gebrauchsmuster gesch iitzt.) So- 
bald die K okille gefu llt is t, w ird das Uhrwerk  
angestellt, die K okille unter die P resse gefahren

D ie ganze Prefidauer betriigt 100 Minuten (Harmet 
reclm et im allgem einen 30 Minuten auf eine Tonne 
B lockgew icht, hier 3 0 0 0  his 3 5 0 0  kg). W ahrend  
dieses P refivorganges sieht. man an einer Zeiger- 
skala deutlich, dafi der Deckel nacligibt und nach 
oben ausw eicht. Nach dem Pressen wird das A us- 
lafiventil des unteren Prefizylinders geoflhet, aber 
nur so , dafi ein langsam es Niedersinken des 
B lockes infolge des auf den D eckel gegebenen  
D ruckes geschieht. Alsdann erfolgt das A us- 
fahren, das Abziehen der K okille, das Abheben 
des B lockes und das G iefifertigm achen der Form.

S f u f 7 ! S

Abbildung 4. PreBkurye fiir hartes Materiał.
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D er B łock ist uuscłiwer ais gepreflter Błock  
zu erkennen an den glatten  Rutschflachen, die 
das Ziehpressen verursacht hat. E r is t trotz der 
W asserkiihlung uoch dunkelrotgliihend. Sein 
AnwSrmen auf W alzliitze  erfolgt in gasgeheizten  
T iefofen.

D ie Zeitdauer des G usses fiir vier B locke be- 
tragt 15 Minuten, die des P ressens 100  Minuten 
und die des Abhebens und W iederzurichtens mit 
R eserve und Ruhepause 120  Minuten, im ganzen  
also 4 Stunden, so daB innerhalb 24  Stunden  
G X  4 =  24  B locke im G esam tgew icht von 
81, 6  t geprefit werden. D iese L eistung paBt 
sieli dem Betriebe des M artinofens an. D ie P resse  
kann aber bedeutend mehr leisten , w ie Versuche 
bew iesen haben, bei denen die Prefiarbeit ein- 
schlieBlich aller N ebenarbeiten nur 2 Stunden 
40  Minuten in Anspruch nahm. Demnach konnen 
in 24  Stunden 9 Pressungen mit je  4 Blocken  
von 3 ,0  bis 3 ,5  t Gewicht ausgefiihrt werden, 
w as einer Jahresleistung von 37 8 0 0  t im hochsten

Hohlriiumen is t vorhanden; denn die Gase ent- 
w eichen nach der S eite  hin, wo der geringste  
W iderstand besteht, und so schlieBt sich an 
einen Lunker auch eine porose S telle; gegebenen- 
fa lls deutet eine solche an, daB eine Schwin- 
dungshohle eben entstehen w ollte, aber durch 
die PreBw irkung unterdriickt wurde.

Fiir dic erfolgreiche Durchfiihrung des Prefi- 
verfahrens is t nun das Studium der aufgezeich- 
neten Kurven, von denen oben die R ede war, 
unerlilBlich. Harm et liat auf Grund seiner theo- 
retischen Betrachtungen und seiner Erfahrungen  
eine A nleitung gegeben, aus der ich ein ige Satze, 
die allgem eines Interesse beanspruchen, heraus- 
greifen w ill.

Schneidet man einen gepreBten B łock der 
Lilnge nach durch und hobelt die F lachę derart, 
daB sie genau mit den M ittellinien des Quer- 
schnittes zusam m enfallt, so ze ig t ein gesunder 
Błock eine schwache W olbung oben (Abbild. 5) 
und eine ganz gesunde Flachę ohne Lunker und

Abbild. 5.
B e i n o r m a le r  

P r e B k u r re  e rh a l te n .

Abbild. 6. Abbild. 7.
P re O z e it  zu  k u rz  g e w e se n .

Abbild. 8.
K u rv e  s te ig t  a n fa n g *  

zu  sc h n e ll.

Abbildung 9. 
K u rv e n  zu A b b ild u n g  8.

F alle  entspricht. In der am Schlusse folgenden  
Selbstkostenberechnung is t diese H ochstleistung  
nicht beriicksichtigt, sondern nur eine Jahres- 
erzeugung von 24 0 0 0  t B locken, die eine vier- 
stiindige PreBdauer voraussetzt.

D er Zusammenhang der Ivurven mit der 
FluBeisenbeschaffenheit is t ganz besonders inter- 
essant. Man muB sich vergegenwHrtigen, daB 
durch die Schwindung ein Hohlraum entsteh t, 
der beim ungepreBten B łock bestehen bleibt, 
hier aber in statu  nascendi dadurch beseitigt 
w ird, daB fliissiges E isen  aus dem Inneren des 
B lockes infolge der durch die PreBw irkung er- 
zielten  Querschnittsverm inderung nachstromt. 
A bgesehen davon hat man auch die Gasentwick- 
lung z u beachten. F liissiges E isen enthalt Gase 
und entlaBt sie beim E rstarren. Konnen diese 
nicht an die Oberflache gelangen, so entstehen von 
Gasen erfiillte Hohlraume. D iese konnen auch 
durch den stUrksten Prefidruck nicht unter- 
driickt, w ohl aber in ihrem Um fang beschrankt 
und unschadlich gem acht werden. D aron soli 
spater die R ede sein.

Auch eine B eziehung zw ischen Schwindungs- 
liolilraumen und solchen durch Gase erzeugten

ohne porose S te lle  in der B lockm itte. Alsdann 
g ilt  die beim P ressen  aufgenommene K urve ais 
normal und wird fiir alle folgenden B locke der
selben G esta lt benutzt. Z eigt sich ein Bild wie 
in Abbildung 6, so is t die P refizeit v iel zu 
gering  gew esen . D ies is t  auch bei Abbildung 7 
der F a li, nur nicht in so hohem Mafie. Zeigt 
der B łock  eine uberm afiige Oberflachen wolbung 
(Abbildung 8), so is t  der Prefikolben zu schnell 
vorgeriickt. Man mufi also die K urve senken 
im Sinne der Abbildung 9, indem man von 
K urve 1 au f K urve 2 und, wenn dies noch nicht 
ausreicht, auf K urve 3 iibergeht, bis die W 8l- 
bung normal is t. Z eigt der B łock eine zer- 
rissene Oberflache (Abbildung 10) unter An- 
zeichen fiiissijren A usw urfs, so is t  die Kurve vor 
dem A ufsetzen  des D eckels zu ste il gew esen. Es 
bedarf dann einer B erichtigung im Sinne der 
Abbildung 11 . Z eigt die BloekoberflJlche eine 
sehusselform ige V ertiefung (Abbild. 12),  und der 
Schnitt eine Schwindungshohle, so is t  die Kur^e 
durchweg zu flach gew esen , man mufi dann die 
K urve steiler  und hiiher gesta lten . Um einen 
F in gerze ig  zu haben, kann man die Schwindungs
hohle mit AYasser fiillen und das gemessene
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Volumeii angetragen  denken. D erselbe F ehler  
besteht auch, wenn eine W olbung iiber einer 
Schw indungshohle yorlianden is t (Abbildung 18). 
B leibt diese Schwindungshohle, auch wenn man 
der K urve die groBtm ogliche H ohenlage gibt, 
so bew eist dies, daB die P resse zu schwach ist. 
PreBt man ohne A nwendung des D eckels und 
Oberkolbens, so entsteht ein Ausbrucli fliissigen

fiir B locke yon anderem Querschnitt und G ewicht 
aufgezeiclm et werden konnen, wenn sie fiir eine 
B locktype feststehen.

Aus diesen B etrachtungen gelit einmal heryor, 
daB durch die Handhabung der Vorschubkurve 
der ganze PreB vorgang gekennzeichnet und be- 
herrsclit .w ird , und daB sie bei der einfachen  
Ueberwachung durch den selbstzeichnenden B lei-

Abbild. 10.
K u r r e  s te ig t  im  

w e i te r e n  Y e r la u f  
zu  s c h n e ll .

Abbildung 11.
K u rv e  zu A b b ild u n g  10.

Abbildung 14.

der im w eiteren V erlauf immer mehr yerstarkt 
werden muB, um den W iderstand beim Vor- 
schieben zu iiberwinden. Man sieht auch, daB 
diese Druckzunalim e nicht s te tig  erfolgt, indem 
sich eine schwach geneigte  Linie in die Kurve 
einschiebt. Offenbar yerringert sich in dem 
entsprechenden Zeitraume der W iderstand des 
Blockes. E s is t  leider unm oglich, die Ursache  
festzustellen. V ielleicht se tz t  gerade in diesem  
Zeitabsclmitt das Sclirumpfen ein, nachdem bis 
dahin eine Ausdehnung stattgefunden hat, und 
erleichtert die PreBarbeit. Auch die K urve der 
Drucke in Abbildung 3 und 4 laBt den W echsel im 
W iderstande erkennen. Harm et hat nun Formeln 
aufgestellt und begriindet, denen zufolge die Kuryen

Abbild. 12.
K u rv «  s te ig t  
d u rc h w e g  zu 
la n g s a m  u n d  

i s t  z u  n ie d r ig .

7 2 7 . 

Abbild. 13.
K u rv e  Is t  a n fa n g s  
g u t ,  n u r  n a c h h e r  

s te ig t  s ie  zu  la n g s a m  
u n d  n ic h t  h o c h  g e n u g .

Eisens, und der B łock hat einen Lunker. Zweck- 
inaBigerweise wHhlt man fiir solche Versuchs- 
pressungen B locke aus weichem  FluBeisen, w eil 
das Zerschneiden y ie l leich ter ist, und bei ihm 
die starkste Schrumpfung besteht.

B etrachtet man die K urye der Drucke, w ie 
sie in der Abbildung 14 neben den Kurven der 
Vorschiibe aufgezeiclm et ist, so sieht man, dafi 
im A nfang ein geringer Druck erforderlich is t,

s t ift  auch zuyerlassig  zu einem guten Ergebnis 
fiihren muB. W eiter  w ird aber auch k lar, daB 
die E rstarrung uud Abkuhlung eines B lockes 
ein yerw ickelter V organg ist, und daB es noch 
lange nicht damit getan is t, daB der Lunker 
beseitig t w ird.

D ie E inw irkung des PreByerfahrens laBt sich  
nun auch an der Hand von Versuchen und 
ihren Ergebnissen verfolgen . A llerdings darf 
man nicht mehr fordern, ais der N atur der 
Sache nach gefordert werden kann. E ine grSBere 
G leichm aBigkeit der c h e m i s c h e n  Zusammen
setzung des B lockes zu  erw arten, ware ver- 
feh lt, sofern man die Umgebung des Lunkers 
bei ungepreBten B locken aus der Betrachtung  
ausschlieBt. Gewohnliche Z e r r e i B v e r s u c h e  er
geben g leichfalls nicht ohne w eiteres eine 
U eberlegenheit des gepreBten E isens; w enig
stens laBt sich dies nicht mit yo ller Sicherheit 
ableiten, w eil unsere gew ohnliche F estigk eits- 
priifung n icht empfindlich genug ist. D ies wird 
aber anders, wenn man zu  SehweiBproben tiber- 
geht und anderseits ZerreiBstabe aus yersch ie
denen Stellen  ein und desselben Proflls heraus- 
schneidet. A uf solche Z errdByersuche beziehen  
sich die nachfolgenden Zahlentafeln (Seite  1608  
und 1 6 0 9 ).

D iese Zusamm enstellungen lassen, sow eit es 
sich um SehweiBproben handelt, erkennen, daB 
die SehweiBung bei ungepreBtem M ateriał v ie l  
unzuyerlassiger ist. W ahrend bei solchem Ma
teriał der geschw eiB te Probestab in der H alfte  
der F a lle  noch nicht 90 °/o der F estigk e it des 
ungeschw eifiten Stabes erreicht, besteht diese 
Ziffer bei geprefitem  M ateriał ais Ausnahme, und 
der D urchschnitt ergibt die Zahl 9 9 , 4  °/o. T at- 
sachlich reiBt auch fast immer der geschw eiBte



1608 Stahl nnd Eisen. D as H arm etv trfah ren  in Bruckha iisen. 28. Jahrg. Nr. 45.

ZerreiBversuche bei ungeschweiBten und geschweiBten 
Staben aus u n g e p r e B t e m  FluBeisen.

Abmessung. d. Probeatabes Featic;- Deh-
Nr. Profil Breite Dickc Qucr-

schnltt
keit nung %

mm mm qmm kg/ąinm %

i Rundeisen im natiirlichen Zu 36,0 35,0
1 a* 28 0 stande zerrissen. 33,6 10,0 93**
2 T) n 34,4 34,0
2a n n 29,8 10,0 86,6
3 n » 35,4 38,0
3 a n n 34;i 24,5 96,0
4 25 0 39,4 29,0
4a V 20,0 20,0 50,0
5 v n 37,8 30,0
5 a n n 34,4 10,5 91,0
6 30 0 35,9 39,5
6 a n 30,2 7,5 84
7 1872 0 v 40,4 25,5
7 a n 38,1 16,5 94
8 30 0 36,2 37,0
8a n n 30,9 8,0 85
9 24 0 )f 37,7 38,0
9a V n 35,5 9,0 94

10 30 0 » 35,8 37,0
lOa n 31,6 8,0 88
11 25l/2 0 r t 36,4 33,0 I
11 a 5? n 35,3 14,5 97
12 13 V* 0 n 40,2 30,5
12 a 71 36,1 16,5 90

B. ZerreiBvorsucho bei ungeschweiBten und
geschweiBten Stabon aus j e p r e B t e m  FluBeisen.

1 Rundeisen im naturlichen Zu 36,4 37,0
la* 20l/a C}) stande zerrissen. 35,4 25,5 97
2 25 <£

n 41,3 32,0
2 a n n 41,0 19,5 99
3 20 $

n 34,8 36,0
3a n » 35,0 22,5 101
4 Wlnkel-

elsen 34 12,3 418 44,0 30,0
4 a 150/75 42,5 12,2 519 44,0 19,0 100

Wlnkel-
5 eisen 34,2 16,8 575 42,4 32,0
5a 140/140 36,3 16,9 614 42,0 21,5 99

Probestab aus ungepreBtem M ateriał in der 
Schw eiB stelle. ReiBt der Stab niclit in der 
Schw eiB stelle, so muB eine Zunahme der Zerreifi- 
festigk e it infolge des Hitmmerns bei der Schw ei- 
Bung, dessen EinfluB durch das nachfolgende 
Gliihen des Stabes nicht vollst[lndig b eseitigt 
w ird, ais normal gelten . A u f diese W eise er- 
kliiren sich die Ziffern iiber 100  °/o. D ie Deh- 
nungsziffern haben bekanntlich bei geschw eiBten  
Staben nicht vollen  W ert. Immerhin sieht man 
auch hier die U eberlegenheit des geprefiten  
E isens ( 17 , 7  °/o Delm ung ais D urchschnitt bei 
geprefitem  E isen  gegen 12,9 %  Dehnung bei 
ungepreBtem E isen).

* Die mit a bezeichneten Proben beziehen sich 
auf geschweiBte Stabe.

** Die Ziffern 93 °/o, 86,6 O/o usvr. geben an, daC 
die Festigkeit des geschweiBten Stabes 93 o/o, 86,6 °/“ 
usw. der Festigkeit des ungeschweiBten Stabes betragt.

Nr. Profil
A bm essunp. d . Prc

B re ite  D ie k e  

mm | mm

beatabes

Q u er-
s c h n lt t
qmm

Fesllg-
k c it

k{ę|qmm

Deh
nung

%
%

C. ZerreiBversuche bei ungeschweiBten und
geschweiBten Staben aus gepref i t em FluBeisen.

W in k e l-
1 e i«en - - — 45,4 27,0

la * 150/75 — — 43,2 9,5 95
2 — __ — 44,7 30,5
2 a ))

— — — 40,4 10,0 90
3 — — — 42,0 32,0
3a n — — — 38,6 10,5 92
4 —  • — — 48,4 27,0
4 a n ' — — .— 45,7 9,5 94
5 łi _ _ — 34,7 30,0
5a n — — — 35,0 20,5 101
6 — — — 34,9 30,0
6 a n

— — — 36,7 19,5 105
7 — — — 45,8 25,0
7 a n — — — 44,1 6,0 96
8 — — — 41,4 32,0
8a n — — — 42,9 19,0 103
9 _ _ — 33,7 30,0
9 a V — — — 35,7 15,0 106

10 n _ _ — 35,6 31,5
lOa n — — — 37,1 22,0 104
11 R u n d e isen in unbearbeitetem 34,9 36,0
11 a 22‘/s! 0 Zustande zerrissen. 34,1 19,0 98
12 f» n 33,8 36,5
12a r> V 35,6 24,0 105
13 26ł/ 2 0 V 34,1 39,0
13a V 7> 35,4 25,0 104

Eine sehr empfindliche Schweifibiegeprobe 
besteht darin, dafi man den geschw eiB ten Stab 
im kalten  Zustande an der Schw eiB stelle scharf 
um biegt; dabei reiBt ungeprefites M ateriał sehr 
oft in der Schw eifinaht auf. N och empfindlicher 
w ird die P robe, wenn man nach der Schweifiung 
auf D unkelrotglu t erh itzt, dann in W asser von 
•28 0 C. abschreckt und vor dem ITinbiegen 
scharfgangiges Gewinde anschneidet. D iese 
Probe lafit sich auch fiir liarteres E isen (bis zu 
60 k g  F estigk e it) anwenden, allerdings bei 
einem hoheren K ohlenstoffgehalt ais 0,2°/o unter 
W egfa ll der H artung. Auch ohne Gewinde- 
sclmeiden bew eist die Probe die Ueberlegenheit 
des geprefiten E isens. D ie Zahlentafeln D und E 
zeigen  die groBere G leichm afiigkeit des geprefiten  
E isens in  den einzelnen T eilen  des Querschnitts 
eines hohen Tragerprofils und in  einem Rund
eisen von 30 0  mm ({). U ngeprefites Materiał 
is t  im Flansch der T rager fast immer etwas 
w eicher und in starkerein R undeisen von ge- 
ringerer F estig k e its- und Dehnungsziffer bei 
Proben aus dem m ittleren Q uerschnitt, auch wenn 
man dem Lunker sorg fa ltig  ausw eicht.

So v ie l iiber die E rgebnisse mit H ilfe der 
ZerreiBmaschine. E inen noch besseren Einblick

* Die mit a bezeichnete Probe bezieht sich auf 
geschweiBte Stabe.
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in dic E inw irkung des PreByerfahrens eroffnet 
die B etrachtung der Flachen durchschnittener 
B locke und gew alzter  Stabe. Abbildung 15 ze ig t  
die Schnittflachen von 300  mm starkem  Rund- 
eisen, 20 0  mm vom oberen Ende, in der 
M itte und 20 0  mm vom unteren Ende ent- 
nommen, links gepreB tes, recbts ungepreBtes

D. ZerreiBprobcn mit g e p r e B t e m  und u n g e p r e B t e m FluBeisen.

der M itte des W alzstabes. D ie Abbildung 15  
is t besonders lehrreicb und gerade geeign et, die 
V orztige des V erfalirens ohne w eitere E rlauterung, 
yor A ugen zu fiihren. Auch die B etrachtung einer  
friiher in dieser Z eitschrift*  w iedcrgegebenen  
Abbildung von B lockhillften und -yierteln  eines 
ungepreBten (links; und eines gepreBten (rechts) 

B lockes aus ein und

Nr.
A bm essung. d. P ro b e stu b e s

B re ite D ic k e Q u er-  
; s c h n it t  

qram

Festig--
k e it

k g /q m m

D eh -
n u n g B e m e rk u n g c n

I-E ison  24 X  7*/»" (610 X  190 mm)

1 a 
b

2 a
b

3 a 
b 
e

Steg
Flanscb

Stegquer-
probo

Steg
Flanscb

Stegąuer-
probe

Steg
Flanscb

Quersteg-
probo

34.2
39.3

40,0

22,6
18,3

22,5

34.2
39.3

40,0

34,7
34,9

32,4

23.0 
20,7

23.0

23,1
20,9

22,5

772
719

900

44,3
44,5

29.0
26.0

44,0 29,0
GepreBtes Materiał

786
814

920

44,4
42.8

41.8

30.0
29.0

23,5
UngepreBtes Materiał

801
730

729

44,7
44,6

44,5

32.0
28.0

27,0
GepreBtes Materiał

Die Zusammensetzung ist bei 1 bis 3 : 0,165 C; 0,018 P; 0,41 Mn; 
0,050 S; 0,078 Si.

E. Z e r r e i B p r o b e n  mi t  g e p r e B t o m und u n g e p r e B t e m  Mat er i a ł .

R u n d e is e n

300 0

1 a Rand
c Mitte
d Querprobe

2 a Rand
c Mitte
d Querprobe

R u n d e is c n
13,5 0

3 a Rand
b Randmitte
c Mitte

20 0  
2 0  (p  

20,4 0
19,9 0  

}

15.8 0
15.8 cj)
15.8 0

OuerproSe d

— 44,9 23,0
— 44,9 22,5
— 44,8 23,5

Lunker
45,0

gestort
■

27,0

37,5 24,0
— 37,2 25,5
— 37,5 23,5

Tlufleisen, aus derselben M artinofcnschm elze 
stammend (0 ,2 3 5  C; 0 ,0 2 9  P  ; 0 ,4 6  Mn; 0 , 0 45  S;  
0,072 Si). Man sieht rechts oben Hohlraume 
innerhalb eines K reises von etw a 70 mm Durch
messer, rechts in der M itte kleinere Locher 
innerhalb eines K reises von etw a 150 mm 
Durchmesser. A lle  anderen Schnittflachen sind 
tadellos. Bem erkensw ert is t  die Erscheinung, 
daB der Lunker bezw . die durch den Lunker 
ausgelosten Gase ihren EinfluB bis unterhalb der 
Mitte eines B lockes geltend machen konnen; 
denn die m ittlere Schnittflilche lieg t gerade in

derselben M artinofen- 
schm elze stammend las
sen ahnliches erkennen. 
D a starker Silizium satz  
gegeben w ar, sind H ohl
raume infolge von Gas- 
austritt unterdriickt, und 
nur der Lunker in dem 
ungepreBten B łock sicht
bar. Sehr gut kennzeich- 
net die Abbildung 16 die 
Storung des G efiiges in 
fo lge der G asausschei- 
dungen. Links steh t der 
durchschnittene unge- 
preBte, rechts der ge-  
preBte B łock, ohne w ei
teres an dem Fehlen des 
Lunkers kenntlich. H ier  
is t kein Silizium  zu gege- 
ben; infolgedessen sieht 
man links starkę und 
zahlreiche Blasenraum e, 
rechts dagegen Blasen- 
freiheit in der M itte, 
und die Randblasen so 
stark yerk le in ert, daB 
ein schadlicher EinfluB 
erfahrungsgemaB auch 
bei einer so peinlichen  
Y erarbeitung, w ie es 
im R ohrwalzwerke g e 
schieht, nicht mehr auf- 
tr itt. Beide B locke ent- 
stammen ein und dersel
ben M artinofenschm elze 
und sind ebenso w ie a lle  
hier in Frage kommen
den B locke von oben ge-  
gossen.

S te llt man yon oben nach unten schreitend  
Q uerschnitte bei solchen Blocken her, so ergibt 
sich das in Abbildung 17 gekennzeichnete Bild. 
In diesem unterscheiden sich die Randblasen 
deutlich von den M ittelblasen. indem sie die be
kannten W urm gange herstellen. D ie M ittel
blasen haben nicht die regelm aBige V erteilung  
und Form und sind im allgem einen v ie l groBer.

Um iiber den EinfluB des PreByerfalirens- 
au f die Gasausscheidungen im klaren zu sein,

* T sta h l und E isen“ 1908 Nr. 30 S. 1059. Ab-
liildunjr 5.

Kon-
traktion

Kontraktion 55,2 °/o

GepreBtes iłaterial
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mufi man diese V orgilnge nalier studieren.*  
D ie E ntstehung der Randblasen is t  so zu denken: 
Schreitet die E rstarrung vom U m fang aus in 
das Innere fort, so scheiden sich nacheinander 
Gasmengen aus, die nur nach dem Innern hin 
entw eichen konnen, wo das fłiissige E isen ihrem  
W eg e nach oben keinen W iderstand entgegen-

Abbildung 15. Schnittflaehen yon gewalzten Siemens-Martin -Stahlwellen, 
links gepreBtes, rechts ungepreBtes FluBeisen.

se tz t und ihre Spur rerw isch t. Nur in der 
K ruste fu gt sich, der Z eitfo lge der Entstehung  
der Gasblasen entsprechend, Hohlraum an Hohl- 
raum, und so entstehen, genau lotrecht auf die 
aufiere TJmgrenzungslime des B lockes g este llt ,

* Yergl. u. a. die Ausfiihrungen yon Br i ne l l ,
Bericht yon A x e l  “Wahlberg:  „Stahl und Eisen“
1903 Nr. 1 S. 46.

die genannten W urm gilnge. DaB diese in einer 
bestimmten Entfernung vom Um fange scharf ab- 
schneiden, se tz t voraus, daB die Erstarrung  
nicht gleichm aBig fortschreitet, sondern sich ein 
H altepunkt ein stellt, bei welchem die erstarrte  
K ruste lange Zeit hindureh nicht wftchst. A uf 
diese Randblasen kann nun das Prefiverfahren

keinen EinfluB iiben, 
abgesehen davon, daB 
die B lasen spater stark  
zusam mengepreBt w er
den. D iese B lasen  ent
stehen eben zu einer 
Z eit, in w elcher der 
D ruck iiberhaupt noch 
nicht oder nur schwach  
zur G eltung gelangt. 
DaB der obere T eil des 
B lockes keine Rand
blasen ze ig t, hUngt da
mit zusammen, daB sich 
oben das heiBeste Eisen  
befindet, das noch fliis- 
sig  is t  und den Gasen 
freien A u stritt gew ahrt.

Nunmehr kommen 
w ir zu dem fliissigen 
Kern. Indem wir der 
A nsicht B rinells folgeu, 
miissen w ir uns klar 
m achen, dafi nunmehr 
der B łock auch oben 
geschlossen  is t. Dies 
bedingt an sich nicht, 
dafi sich Gaslocher im 
Blockinnern bilden. Der 
V organg is t  der, dafi 
die Gase sich iiberhaupt 
nicht ausscheiden kon
nen, wenn die erstar- 
rende F liiss igk eit unter 
D ruck g ese tz t wird und 
so lange unter Druck 
bleib t, bis alles fest 
is t. D ieser Zustand 
wird erreicht, wenn 
die K ruste iiberall gas- 
dicht schlieBt und durch 
das Schrumpfen der 
nStige Druck ausgeiibt 
w ird. D arauf beruht 
auch die W irkung des 
nach dem Gusse auf-eisernen D eck els , der 

g e leg t wird.
N ach dieser D arstellung muBten die Blocke 

auch ohne Prefiverfahren, frei von Mittelblasen, 
erstarren, wenn nicht die E ntstehung der Schwin- 
dungshohle einen Strich durch die Rechnung 
machte. D iese bew irkt innerhalb des Blockes 
ein Yakuum oder eine D epression, welche das
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G leicligew icht des Druckes stort, und so finden 
w ir gerade in der V erlangerung des Lun- 
kers porose S te llen , die auf Gasausscheidung 
zuriickzufiihren sind und die oft den ganzen  
B łock bis zum Boden durchsetzen.

W enn auch diese An- 
schauung vollkommen  
richtig  w iire, so miifite 
das Prefiverfahren jede  
Gasausscheidung, abge- 
sehen von den Rand- 
blasen und von einigen  
Gasblasen, die am B o
den entstehen, ehe die 
Prefiw irkung zur G el
tung kom m t, unmog- 
lich m achen; denn der 
Schwindungshohlraum  

wird in statu  nascendi 
unterdriickt. A ber diese 
Anscliauung, die ja  nahe 
liegt und sich auch in 
der oben angefiihrten  
Abhandlung von B r i -  
n e l l  findet, is t  eben 
nicht richtig . Nach den 
Ergebnissen derY olum - 
gewichtsbestim m ungen, 
von denen noch die Rede 
sein w ird , is t es un- 
m oglich, die Gasaus- 
scheidungen auch durch 
einen so hohen Prefi- 
druck, w ie er hier zur 
Geltung kommt, zu un- 
terdriicken oder w enig- 
stens w esentlich her- 
abzumindern. Gasaus- 
scheidungen lassen  sich  
eben nur durch Silizium - 
zusatz unterdriicken  
dessen W irkung im fo l
genden noch in E r
scheinung treten w ird.
Es zeigen aber die 
senkrechten und w age- 
rechten B lockschnitte, 
daB die V erteilung der 
Gase eine v iel glin- 
stigere bei den geprefi- 
len Blocken is t. Ganz 
abgesehen davon, daB 
die Hohlraume zusam m engepreBt und verkleinert 
werden, kommen nicht mehr groBe Gasblasen vor, 
sondern nur k leinere, in regelm afiiger V erteilung. 
Darauf, dafi die M itte der geprefiten BlScke blasen- 
frei ist, komme ich noch zuriick, indem ich zu den 
"V o l u m g e w i c h t s b e s t i m m u n g e n  iibergehe.

Dem Entgegenkom m en der D irektion des 
W erkes yerdanke ich es, dafi mir v ier Blocke

zu Y ersuchen zur V erfiigung geste llt  wurden, 
alle aus dem Martinofen mit fallendem GuB ge- 
gossen , je  zw ei aus einer S ch m elze: zw ei harte  
B locke mit S ilizium zusatz, zw ei w eiclie ohne 
diesen gegossen . E s wurde von jedem P aar ein

Abbildung 16.
L l n k s :  U n g c p re B te r ,  n ic h t  s l l iz ie r te r  w e lc h e r  S le m c n a -M a r tln s ta h lb lo c k .  K o p f-  u n d

M it te l lu n k e r  u n d  R a n d b la s e n  s in d  s ta r k  Y o rh an d en .
R e c h t s :  A us d em  g le ic h e n  GuB d u rc h  P re s s e n  Im  fius» igen  Z u s ta n d  r e r b e s s c r te r ,  n ic b t  

s l l iz ie r te r  w e ic h e r  S ie m e n s -M a r tin s ta h lb lo c k .  K o p f-  u n d  M itte l lu n k e r  s in d  b e s e i t ig t ,  d ie  R a n d b la se n  
s in d  a u f  e in  f u r  d ie  w e lte re  Y e r a rb e i tu n g  n ic h t  m e h r  s c h a d lic b e s  MaB r e r m in d e r t .

B łock  gepreBt, der andere aber in gew ohnlicher 
W eise  erkalten gelassen , naclidem man eine E isen- 
p latte  au fgelegt hatte, sobald die Oberflache sie 
zu tragen  verm ochte. Zur Bestim m ung des 
V olum gew ichts erw ies sich auf Grund einiger  
V orversuche das E intauchverfahren ais d asbeste . 
D er B łock wurde an einem eingeschraubten  
R ingbolzen aufgehangt und mit H ilfe einer Lauf-
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gew ich tsw age erst oberhalb uihI dann unterhalb 
des W assersp iegels eines grofien W asserbehalters 
gew ogen. D er G ew ichtsunterschied gab die ver- 
drangte W asserm enge in L itern  oder das Yolumen  
des B lockes in K ubikdezim etern an. D araus folgte

T Jn g ep reB te r B ło ck . G e p re fl te r  B ło ck .
O b e n , d lc h t  u n te r  d e r  D eckelflU che  a b g e s c h n i t te n .

T  ' 
i 
i 
i 
i

K e in e  R a n d b la s e n ,  n u r  
M it te lb la s e n ;  in  d e r  M itte  

e in  L u n k e r  L .

Y o ilst& n d ig  g e su n d .

I n  d e r  M itte  d u rc h s c b n i t tc n .

—  Jo® P • zz
—  —
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R a n d b la se n ,  d a n n  b la s e n -  
f re le  Z o n e  a ;  M itte lb la se n  
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R a n d b la se n ,  a b e r  Ticl 
d i in n e r  a is  b e i  d e m  u n 
g e p re B te n  B ło c k ; M itte  

b la s e n f re l .

U n te n , d lc h t  i ib e r  d e r  B o d en fliich c  a b g e s c h n i t ie n .
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R a n d b la s e n  s ta r k e r  a is  
in  d e r  M itte ; M itte lb la se n  

r e g e llo a  u n d  zu m  T e il 
s e h r  g roB .

R a n d b la s e n  -w eniger z a h lre ic h  
u n d d i in n e r  a ls b e im  u n g e p re f lte n  
B ło c k . D ie  M itte  c i s t  f a s t  b la s e n -  
f re i  u n d  d ie  u m g e b e n d e  R in g - 
z o n e  z e ig t  Yiel k le in e re  B lasen  

a is  d e r  u n g c p re f lte  B ło ck .

Abbildung 17. Schnitttlachen von einom ungepreBten 

und einem gepreBten Błock entnommen.

unmittelbar das G ew icht eines Kubikdeziraeters 
FluBeisen in Kilograram oder das Gewicht einer 
Yolum einheit w ie es in die Zahlentafel F  ein- 
getragen  ist.

Aus dieser Zahlentafel ist zunachst zu er- 
sehen, dafi das Y olum gew icht durch das Pressen  
wiichst, nur bei den unteren B lockhalften ver- 
halten sieli die Zahlen der Blijcke mit Silizium-

zusatz w ie 7, 82 (ungeprefit) zu 7, 81 (geprefit). 
D iese Ausnahme wird auf einen F eh ler des rolien 
W itgeverfahrens zuriickzufuhren sein. E s wird  
aber der Schlufi richtig  sein, dafi bei diesen  
B lockhalften in folge des S ilizium zusatzes das 
V olum gew icht auch nach der P ressung bestehen  
bleibt.

D ie U nterschiede im Y olum gew icht bei dem 
ungepreBten und geprefiten B łock sind in der 
Z ahlentafel kenntlich gem acht, sie sind ver- 
liiiltnismitfiig klein gegeniiber den Unterschieden, 
die durch den Silizium zusatz bedingt werden  
und die auch m eist zw ischen oberer und unterer 
B lockhalfte bestehen. D ie durch den Silizium 
zusatz bedingten U nterschiede lassen  sich gut 
bei den geprefiten B locken erkennen, bei denen 
der storende EinfluB des Lunkers ausgeschaltet 
is t (7,7 9 bei B locken mit S ilizium zusatz und 
7, 09 bei B locken ohne solchen).

H insichtlich der Zahlen fiir die oberen und 
unteren B lockhalften bedarf es einer eingehen- 
deren Erorterung: Y ergleich t man die Zahlen 
der oberen und unteren B lockhalften, so sollte 
man bei den u n g e p r e f i t e n  B locken eine kleinere 
Zahl fiir die ersteren erw arten, in Rucksicht 
auf den Lunker. D ies trifft aber nur bei 
den B locken mit S ilizium zusatz zu, nicht bei 
denen ohne S ilizium zusatz. H ier is t  trotz des 
Lunkers die obere H alfte spezifisch schwerer, 
ein B ew eis dafur, dafi die Hohlraume infolge 
der E ntgasung einen grofieren EinfluB ausuben 
ais die Lunkerhohlraume.

W enden w ir uns den g e p r e f i t e n  Blocken  
zu, so besteht bei dem B łock mit Silizium zusatz 
bezeichnenderw eise oben und unten kein  Unter- 
scliied, w ohl aber bei dem B łock ohne Silizium 
zusatz. E s befrem det auch hier zunachst, dafi 
die obere B lockhalfte erheblicli grofieres Yolum- 
gow icht hat ( 7, 57 oben, 6 , 65 unten =  — 14 °/o). 
W ir miissen uns eben an den Gedanken ge- 
wolinen, dafi die G asausscheidungen einen viel 
t.iefer gehenden EinfluB ausiiben ais der Lunker. 
D a nun die oberen B lock teile  w enige Gasblasen- 
raume haben, die unteren aber v iele , was die 
B etrachtung der Schnittflaclieh lehrt, so ist das 
E rgebnis le ich t erklart.

Y ergleich t man die Zahlen der B locke ohne 
Silizium zusatz in ungepreBtem und geprefitem  
Zustande, so ist in beiden F allen  das Yolum
gew ich t der oberen H alfte  um 14 °/o grofier 
ais das der unteren. D e m n a c h  w e r d e n  be i de  
B l o c k h a l f t e n  i n  g  1 e i c h e r  W e i s e  d u r c h  
d a s  P r e s s e n  b e e i n f l u f i t ,  und die nahe- 
liegende A nsicht, dafi nur die obere Blockhalfte 
von der Prefiw irkung betroffen wurde, ist eben 
irrig. D a dies bei den B locken mit Siliziumzusatz 
nicht so is t , so sind offenbar Gase im Spiele. 
Ich denke mir den Y organg in folgender W eise 
erk lart: D er Einflufi der Volumverminderung
beim E rstarren und E rkalten fiihrt zu einem
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2198 woich 
0,01 o/o Silizium

ungepreBt 2655 388 6,84 * 1279,5 174 7,35 1369,5 211,5 6,47

2198 ebenso (ohne 
Siliziumzusatz)

gepreBt 2566 362 7,09 
+  3,7 o/o

1244,5 164 7,57 
+  3»/o

1322,5 199,0 6,65 
+  2,8 o/o

2200 hart 
0,1 o/0 Silizium

ungepreBt 2786 363 7,67 1224 163,5 7,48 1561 199,5 7,82

2200 ebenso (mit 
Siliziumzusatz)

gopreBt 2686 345 7,79 
+  1,6 °/o

1203 154,0 7,81
+  i ,  5 %

1480,5 189,5 7,81 
— 0,1 •/.

Die Prozentziffern deuten die Zunahme des Yolumgowicbts infolge dos Pressons an.

Hohlraum, der von naclifliefiendem Eisen, sow eit 
es gelit, d. b. sow eit diinnfliissiges E isen vor- 
lianden ist, ausgefiillt, wird. D ieses einfliefiende 
Eisen begegnet aber ausstriimenden Gasen, die 
ihm den Raum stre itig  machen und zur Ent- 
stelmng eines scliwam m igen Gefiiges fiihren, das 
sieli in der M ittelachse des B lockes unterhalb  
des Lunkers anordnet. D ieses schwam m ige Ge- 
fiige ist auch auf den Abbildungen 6, 7 und 12 
angedeutet. W ird der B łock nun geprefit, so 
wird fliissiges E isen trotz des W iderstands 
der Gase so lange eingeprefit, bis der ganze  
durcli die Schwindung entstandene Hohlraum  
ausgefiillt ist, Ist dies in ausreichendem MaBe 
(vergl. die Abbildungen 6, 7 und 12, bei denen 
die Pressung eben nicht ausreichend war) 
geschelien, so is t beides, der Lunker und 
das poriise Gefiige, beseitigt. Demnach ist die 
Ansicht, dafi der Lunker auf die obere Halfte  
oder auf das obere D rittel beschriinkt sei, voll- 
standig falsch. Er durclisetzt bei FluBeisen  
ohne Silizium zusatz den ganzen B łock von 
oben nach unten und laBt sich vollstandig nur 
durch ein richtig durchgefiihrtes und genau ge- 
regeltes Prefiverfahren beseitigen. So erklaren  
sich auch die M ifierfolge beim Roh rwał z en aus 
ungepreBten Blocken. Es is t das schwammige 
Gefiige in der M itte des B lockes die Ursache, 
und weniger die Gasblasenraume. D iese le tz 
teren werden wahrscheinlich gar nicht oder in 
sehr geringem Mafie durch das Pressen  vęr- 
mindert; denn andernfalls rniiBte durch das 
Pressen dasselbe Y olum gew icht erz ie lt werden, 
"'le es sich bei S ilizium zusatz ergibt, was aber 
nicht der F a li is t  ( 6 , 65  bei siliziumarmem ge-

* Diese Zahlen lassen sich auch rechnerisch aus 
Sjialten unter II und III ermitteln: 6,87, 7,07, 

‘>67, 7,81. Die kleinen Abweichungen erklśtren sich 
aua dem Abfall beimDurchschneiden und bei der zweiten 
und Yierten Zahl aus dem U m B tande, daB Stiicke yon 

kg und 2 kg absplitterten.

preBtem B łock, 7 , 82 bei siliziumreichem unge- 
preBtem B łock im unteren T eil).

D enkt man an andere Yerfahren, die zur 
B eseitigung des Lunkers angew eudet werden, 
bei denen entweder durch Therm it oder durch 
H eifihaltung des Kopfes dafiir gesorgt wird, 
daB fliissiges E isen die Lunkerhohle ausfiillt, so 
ergibt sieli nach dem oben G esagten von selbst, 
daB diese Y erfahren bei Blocken ohne Silizium 
zusatz nicht verhindern konnen, dafi sich im 
unteren B lockteil ein schwammiges Gefiige b ild e t; 
denn dies wird ja  nicht einmal beim Pressen  
unterdriickt, sobald man verśftumt, den Druck 
genau m it der normalen Vorschubkurve in Ein- 
klang zu bringen. Irrig  ware auch die An- 
schauung, dafi das W a l  z y e r f a h r e n  dieselbe 
Einw irkung erzielen konne w ie das Prefiver- 
fahren. Tatsachlich werden beim W alzen  nur 
die auBeren Schichten beriihrt, w ie man an der 
Hand der Abbildung 18 beweisen kann. D iese  
stellt. den geatzten  Schnitt eines Rundeisens von  
95 mm dar, und zw ar aus schwefelreichem  Flufi- 
eisen. Man erkennt deutlich einen ąuadratischen  
H of mit abgerundeten Ecken, dessen Umrifilinien 
P arallelen  zu dem BlockumriB darstellen. Um 
diesen herum ist das vom W alzen  beeinfluBte 
M ateriał angeordnet. Es is t auBer allem Zweifel, 
dafi sich der Flufieisenkern dem W alzvorgange  
entzogen hat. D ies wird wahrscheinlich immer 
der F a li sein, nur wird ein Schliff nicht immer 
eine so scharfe A bgrenzung zeigen w ie in diesem  
F ali, wo es sich um absichtlich herausgegriffenes 
schlechtes E isen handelt, dessen chemische Zu- 
sam m ensetzung am Rande und in der M itte sehr 
verschieden ist, und das in der M itte oftenbar 
poroses Gefiige zeigt. D ie A nalyse er g a b :

o s  P  M n

im Randkorper . . . 0,05 0,087 0,068 0,23
im Innem ...................... 0,07 0,174 0,105 0,27

Ob diese Y erschiedenheit in der Zusammen
setzung von yornherein bestand oder erst
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beim W alzen  leichtfliissige, ausseigernde Le- 
gierungen in  die Hohlrilume des Kerns ein- 
drangen, mag dahingestellt bleiben. T atsache  
ist, dafi hier der B ew eis g e liefert is t, dafi der 
EinfluB des W alzens nicht tiefer ais 13 bis 
20  mm reicht, und die Einfliisse des Lunkers 
und des obenerwahnten schwammigen Gefiiges 
beim W alzen  schw erer Profile sicher nicht be- 
trUchtlich gem ildert werden.

Abbildung 18. Schlochtes Stiick Rundeisen 
mit Kupferammonchlorid geiitzt.

D ie  w i r t s c h a f t l i c h e n  E r g e b n i s s e  
d e s  P r e B y e r f a h r e n s :  G elit man, um eine 
w eniger von der Konjunktur abhitngige Grund- 
lage  zu liaben, von der T atsache aus, dafi Rund- 
eisenkniippel zur H erstellung nahtlos gew alzter  
Rolire mit 125  J i  fiir die Tonne bezalilt werden, 
so ergibt sich folgendes B ild:

I. Rundeisenkniippel aus u n g e p r e B t e m  
F l u B e i s e n .

Auf 1 t Błocko entfallen:
0,150 t Schrott (einechliefilich des

Abfalls unter der Sage) . . . zu *3 =  7,95 Ji
0,200 t yorgewalzte Blocke gerin-

gerer Qualitiit .......................... zu 70 =  14,00 Ji
0,650 t abnahmefiihige Rundeisen-

kniippel ....................................... zu 125 Jl =  81,25 Ji
Zusammen fur Erzeugnisse aus 1 t Blocke 103,20
II. Rundeisenkniippel aus ge p r e Bt e m Fl uBe i s en .

Auf 1 t Blocke entfallen:
0,120 t Schrott (einschlieBlich des

AbfallB unter der Sage) . . zu 53 J i  — 6,36 Jt
0,880 t abnahmefahige Waare . zu 1 2 5 ^ # =  110,00 

Zusammen fur Erzeugnisse aus 1 t Blocke 116,36^

E s besteht also ein Vorsprung fiir 1 t ge-  
preflter B locke von 13 , 16 J(i, der aber durch 
die Unkosten des PreBverfahrens zum T e il auf- 
gehoben w ird. D iese U nkosten, bezogen auf 1 t  
B locke, setzen  sich w ie fo lg t zusammen:

1. Anlagekapital: **
Dio Presse kostet mit Zubehor, aber ohne

Lizenzgebiibr 354 000 J i. Sie besitzt 
bei einem Blockgewicht von 3 t eine 
sichero Leistungsfiihigkeit yon 24 000 t 
Rohblocken im Jahre. Rechnet man 
eine Abschreibung von 10°/«i 60 er_

35 400
geben sich fiir 1 t Rohblocke ^   ̂ 1,480

2. B etricbslohne...........................................  0,745
3. R eparaturlohne............................................0,176
4. Magazinmaterialien . ...............................0,166
5. Wiedererwiirmung der gepreBten Blocke 2,250
7. Kraftverbrauch, 30 KW.-Stunden fiir eine

Pressung =  2,5 KW.-Stunden fiir 1 t 
zu 10 i .................................................... 0,250

8. AVasserverbraucb: 1,47 cbm Kilhlwasser 0,073
1,4 cbm PreBwasser, 

aus dem Werk ubernommen . . . .  0,184
Zusammen 5,324

D as A nlagekapital der P resse wurde sich 
demnach mit ( 1 3 , 1 6  —  5 , 3 2 )  . 24  000  =  
188 160 J6, also mit ungefilhr 53 °/o verzinsen, 
wenn man die L izenzgebiihr aufier A nsatz laBt. 
A llerdings is t bei dieser B etrachtung noch nicht 
beriicksichtigt, daB bei ungepreBtem Flufieisen  
der AusschuB beim R ohrwalzen w eitere Unkosten  
und A bziige bew irkt, was auch noch zugunsten 
des PreBverfahrens spricht. E ine Ausgabe fiir 
Kokillen is t  deshalb nicht in die eben gegebene 
Unkostenbereehnung eingefiigt, w eil die hoheren 
H erstellungskosten durch grofiere Haltbarkeit 
ausgeglichen werden. —

Zum Schlusse w ill ich nocli die F rage er- 
ortern, ob und w iew eit die e l e k t r i s c h e n  
Schm elzyerfahren dem Prefiyerfahren W ettbewerb  
machen. Ich meine, daB iiberhaupt nicht von 
einem W ettbew erb gesprochen werden kan n ; denn 
es wird in beiden Filllen eine Verbesserung der 
Qualitilt auf ganz yerschiedenen Gebieten an- 
gestrebt und erreicht. W ohl aber laBt sich das 
PreBverfahren an ein elektrisclies Schmelzyer
fahren und ebenso auch an das Tiegelschm elz- 
yerfahren angeschlossen denken. J e  edler und 
je  teurer das FluBeisen des Rohblocks ist, 
um so mehr wird das H a r m e t s c h e  Prefi- 
yerfahren seine V orziige zum Ausdruck bringen 
kilnnen.
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Neuerungen auf dem Gebiete des Dampfkesselwesens.
Von Ingenieur E r n s t  A r n o l d  in D illingen.

(SchluB von Seite 1542.)

ahrend bei direkt m it Kohlen gefeuerten  
W  K esseln  der U eberliitzer jedem  K essel am 

zweckm afiigsten angeschlossen wird, fiibrt diese 
Anordnung bei Gas- nnd besonders bei Abliitze- 
kesseln manchmal zu Schw ierigkeiten , da dereń 
W armezufulir abh&ngig is t  vom G ange der Oefen, 
so dafi also eine gleichmftfiig hohe U eberhitzung  
nicht gew& hrleistet werden kann. Aus diesem  
Grunde is t man fiir solche A nlagen zur Zentrali- 
sierung der U eberliitzer in besonderen , direkt

teilungsrolir ge lan gt und von hier aus den erBten, 
som it w&rmsten H eizgaszu g  durchstromt. Das 
System  ist also ein gem isebtes G leichstrom -G egen- 
strom system . D er U eberhitzer hat 100  qm H eiz- 
flache und is t  fiir 8  at gebaut. Ueber die E in- 
mauerung des U eberhitzers is t  zu bemerken, 
dafi die Verbrennungskammer aus einem feuer- 
festen  G ewolbe besteht, das die Stichflam me nach 
unten drtickt, so dafi die ersten Rohrbiindel nicht 
dem direkten F euer au sgesetzt sind.

Mmf/C-D

Abbildung 23. Direkt gefouerter Zentraliiberhitzer (100 qtn Heizflache, 8 at) der Dinglerschen Maschinenfabrik.

durch Kohlen oder durch Gas oder A bhitze be- 
heizten A nlagen iibergegangen. Im folgenden  
seien nur zw ei Ausftihrungen beschrieben, die 
von der D i n g l e r s c h e n  M a s c h i n e n f a b r i k  in 
Zweibrticken ausgefiihrL sind (Abbildungen 23  
und 24). * D iesen Zentraliiberhitzern gemeinsam  
ist eine Schaltung, die mit H ilfe eines soge
nannten M ischventils eine belieb ig  gew iinschte  
lem peraturregelung erm oglicht.

Die Wirkungsweise des fiir direkte Kolilen- 
feuerung eingerichteten  Z entraliiberhitzers (Ab
bild. 23) is t  aus den P feilen  zu erkennen; das 
W esentliche ist, dafi ein T eil des Dampfes vom 
ersten Verteilungsrolir durch einen Kriimmer in 
ein unten links neben der Feuerttir sichtbares Ver-

* Im ubrigen sei auf die ausfiihrliche Darstellung 
Ion ^entraluberhitzern in „Gliickauf“ vom 7. Sept. 1907 

u- ff- und auf „Zeitachrift fiir Dampfkessel- 
“nd Maschinenbetrieb" 1905 Kr. 8 S. 80 u.ff. yerwiesen.

Abbildung 24  ze ig t einen Zentraliiberhitzer 
fnr B eheizung mit A bhitze fiir 3 0 0  qm H eiz- 
flache zum U eberhitzen von 6 0 0 0  kg Dam pf in 
der Stunde auf 3 5 0  °. Durch das W echselventil 
kann wiederum eine T em peraturregelung eintreten. 
D ie Ausmanerung der ersten Ueberhitzerkammer 
is t feuerfest, durch einen Umfiihrungskanal kann 
der U eberhitzer vollstiłndig aufier Betrieb ge- 
se tz t werden. E s mufi zugegeben werden, dafi 
Z entraliiberhitzer, besonders w egen der grofien 
Strahlungsverluste im ganzen keinen sehr hohen 
W irkungsgrad haben, dafi aber dereń V erwendung 
aufier bei direkter Kohlenfeuerung der K essel- 
anlage w egen der guten R egulierbarkeit von 
B edeutung ist. Auch erreicht durch die Ver- 
w endung von Zentraliiberhitzern die Gesamt- 
anlage der K essel und R ohrleitung eine sehr 
grofie E infachheit, B illig k e it und Uebersicht- 
lichkeit.
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D esgleichen haben die S p e i s e a n l a g e n  fiir 
grofie K esselbatterien  durch die Zentralisation  
sow ie durch Y erwendung des elektrischen An- 
triebes eine bedentende E infachheit erlangt. Das 
Pum penhaus entlia lt gew óhnlich eine Dampf- und 
eine elektrisch betriebene Pumpe, um jed erzeit 
vo llig  unabhiingig von der Dampf- bezw . Strom- 
erzeugung zu sein . Durch die Zentralisation  
is t die V erwendnng groBer Siltze m oglich g e 
worden, die naturgem&B in W artung, W irtschaft- 
lichkeit und A nlage g iinstiger arbeiten ais 
mehrere kleinere. W enn m oglich, s te llt  man 
die Pumpen in ein iger E ntfernung von den K es
seln  mit ihrem Staub und Rauch au f, ordnet 
sie im M aschinenhans an und laBt sie durch 
den M aschinisten, nicht den H eizer, bedienen.

D ie alte Hochdruckpumpe mit dem Volldruck- 
diagramm und etw a 2 ,5  a t A ustrittsspannung ist  
trotz ihres sehr hohen Dampfverbrauches auch 
heute noch dort an der richtigen  S te lle , wo in 
Erm angelung von Abgasvorwarm ern der Abdampf 
zum Yorwarmen des Speisew assers verwendet 
werden kann. W o solche indessen vorhanden 
sind,  gen iigt eine geringe Vorwarmung des 
Speisew assers bis auf etw a 20  bis 4 0 °  C.; dazu 
reicht die v iel k leinere Abdampfraenge der ais 
Verbundpumpe gebauten Dampfpumpe aus. Bei 
der fortschreitenden Einfiihrung des elektrischen  
Antriebes is t man auch fiir Pumpen zum Motor- 
antrieb iibergegangen. D ie Anordnung eines 
Elektrom otors mit Zahnradiibersetzung fiir Plun- 
gerpam pen dfirfte ais U ebergang angesehen  
werden konnen, insofern das hin und her ge- 
hende Pum pengestange vom Dampfantrieb' her 
iibernommen wurde; jedoch gehort zum ro- 
tierenden Motor auch die rotierende Pumpe, 
also die Kreiselpum pe. Nun is t  allerdings durch 
den NebenschluBmotor bei Plungerpum pen die 
R egelung der Um drehungszahl, also auch Forder- 
m enge, in w eiten  Grenzen m oglich; auch bietet 
die Dreiplungerpum pe den V orteil, bei StSrungen 
an den Saug- oder D ruckventilen eine ICurbel 
ganz aushiingen zu konnen, ohne daB die ganze 
Pumpe s t illg e se tz t werden muB. Trotzdem  hat 
die K reiselpum pe doch bedeutende Vorzuge. Sie 
hat keine Saug- und D ruckventile sow ie keinen 
W indkessel; infolge ihrer hohen Umdrehungszahl 
hat sie geringe A bm essungen und braucht wenig 
P la tz  und nur k leine Fundam ente. D ie Banart 
is t einfach. W ie an ausgefiihrten Anlagen fest- 
g este llt  is t, arbeitet sie auch in kleinen Aus- 
fiihrungen, schon von etw a 3 ,6  cbm /Std. an, sehr 
w irtschaftlich . Infolge der stoBfreien W asser- 
forderung und des F eh lens der hin und her- 
gehenden Massen arbeitet sie sehr ruhig und 
u nterliegt daher einem sehr geringen YerschleiB, 
der bei guten A usfiihrungen auch nach jalire- 
langem  Betriebe praktisch gleich  N uli ist.

Abbildung 25  z e ig t einen Schnitt einer von 
K l e i n ,  S c h a n z l i n  & B e c k e r  in  F r a n k e n t h a l
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(P falz) konstruierten Zentrifugalpumpe fiir K essel- 7 at. Andere Pumpen laufen fiir denselben Zweck
speisezw ecke; die Pnm pe arbeitet mit 18 0 0  Urn- mit 13 at Gegendruck. D ie Pnmpen arbeiten
drehungen i. d. Minutę bei 14 at Druck, und auf ein R ingnetz, aus dem mehrere K essel ein-
fordert etw a 40  bis 50  cbm i. d. Stunde. B ei zeln  oder auch g le ich zeitig  ihr W asser nach
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Abbildung 25. Ilochdruck-Zentrifugalpumpe von Klein, Scbanzlin & Becker.

Gleichstromantrieb erfolgt die R egelung der 
Fordermenge durch T ourenverstellung; bei Dreh
strom, bei dera eine Tonrenverilnderung nicht an- 
giingig ist, w eil die Um drehungszahl an die 
Periodenzahl gebunden ist, erfo lgt die R egelung  
durch D rosselung m ittels  
Schieber in der D ruckleitung.
Dabei ist zu bem erken, daB 
gefahrliche Driicke in der 
Druckleitung nicht auftreten  
konnen und derW irkungsgrad  
der Pumpen sich nur w enig  an- 
dert. Ans der Schnittzeich- 
nung is t zu erkennen, daB die 
Pumpe fiinfstufig ist. D as 
W asser tritt in der R ichtung  
des P feiles links ein, wird vom 
ersten Laufrade gefaBt und 
durch die Zentrifugalw irkung  
nach aufien in den ersten Leit- 
apparat gedriickt, der das 
W asser, die G eschw indigkeit 
teilweise in Druck uinsetzend, 
dem zweiten Laufrade zufiihrt 
usw. Abbildung 26  ze ig t eine K esselspeisepum pe 
von Gebriider S u l z e r  in W interthur und L udwigs- 
hafen. Zwei solcher Pam pen von je  30  cbm /Std. 
laufen auf einem lothringischen W erke. S ie sind 
angetrieben durch Drehstrom  und arbeiten bei 
etwa 2450  Umdrehungen i. d. Minutę mit rund 

XLV.„

B edarf entnehm en konnen. S ie passen sich da
bei ganz dem B edarf an und verbrauchen je  
nach der W asserforderung mehr oder w eniger 
K raft, ohne daB an den Pumpen selbst etw as  
verste llt wird. D em gegeniiber sei an die W ir-

kungsw eise von Plungerpumpen erinnert, die 
in solchen F allen  das zu v iel geforderte und 
auf Druck gebrachte W7asser w ieder unbenutzt 
in die Saugleitung fordern, wodurch natiirlich  
die W irtschaftlichkeit des B etriebes leidet. Das 
A nlassen der Zentrifugalpumpen mit jeder Motor-

2

SI.U.E. 445-

Abbildung 26. Ilockdruck-Zentrifugal-Pumpe von Gebr. Sulzer.
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art geht bei gefiillter und unter Druck stehender  
L eitun g anstandslos vor sieli. D ie Saughohe 
kann bis zu 6 m gew&hlt werden. W as die 
A n l a g e k o s t e n  betrifft, so s te llt  sich eine 
Hochdruckzentrifugalpumpe mit gem einsam er Fun- 
dam entplatte, Motor und Zubehor etw a ebenso 
hoch, w ie eine entsprechende Dampfpumpe gleicher

voraus. N icht um R einigungs- und Enth&rtungs- 
anlagen einer eingehenden Besprechung zu unter- 
ziehen, sondern nur um an einem B eisp iel zu 
zeigen , w ie groB A nlagekosten , Raumbedarf und 
B etriebskosten fiir eine solche A nlage sind, sei 
eine A nlage beschrieben, w elche die M aschinenbau- 
anstalt H u m b o l d t  in K alk fur ein groBes

Abbildung 27.
Wasser-Reinigungsanlage fiir 50 cbm 

stiindliclio Leistung von der 
Maschinenbau-Anstalt Humboldt.

L eistung; jedoch diirften die Kosten fiir P la tz , 
Fundament sow ie fiir A ntriebskraft, W artung  
und R eparatur niedriger ausfallen  ais bei der 
Dampfpumpe.*

E ine moderne K esselan lage mit W asserrohr- 
k esseln  setzt, w ie w ir oben gesehen haben, im 
allgem einen eine W a s s e r r e i n i g u n g s a n l a g e

* Im einzelnen sei noch besonders hingewiesen 
auf dio sehr ausfuhrliche Abhandlung iiber Sulzer- 
Hochdruckpnmpen in dor Zeitschrift „Elektrische 
Bahnen und Betriebe" 1905 Nr. 26 S. 4T6 u. U.

H iittenwerk ausgefuhrt hat (Abbil
dung 2 7 ). S ie  besteht aus dem eigent- 
lichen R einiger, einem Vorratsbecken 
fur R ohw asser, einem solchen fiir 
R einw asser, zw ei Pum pen und dem 
Geb&ude. In der folgenden Aufstel- 
lung is t  die eine Pum pe w eggelassen, 
w eil d iese olm edies in einer W asser- 
versorgungsanlage wiirde vorhanden 
sein m iissen ; ferner das Geb&ude 

fur die Pumpen m it dem R einw asserbecken dar- 
iiber, w eil diese T eile  in den m eisten E allen 
ohne Schw ierigkeit in oder iiber den yorhandenen 
PumpenrUumen unterzubringen sein werden.

D ie A nlagekosten ste llen  sich etw a wie folgt: 
Reiniger fiir 50 cbm/Std. einschl. Funda- rd. M 

ment, Montage und Rohranscbliissen . 12 000
eine Dampfpumpe mit Anschliissen . . .  i  500
zwei Wasserbecken . ...................................  3 000
Oebaude iiber dem R einiger......................
Allgemeines, Leitungen u s w ................. ______ % 500 _

"Sa. 29 000
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F ar Am ortisation seien 10°/o , fiir Y erzinsung 5°/o, 
zusammen 15 °/o gereehnet. D ie Jahresleistnng  
der A nlage Stelle sich bei 20  stiindiger Arbeits- 
ze it und 2 5 0  A rbeitstagen auf 2 5 0  X  20  X  50  
=  2 5 0  0 0 0  cbm. D ie G estehungskosten des 
Dampfes erhohen sich nun um den A nteil fur
* J T 7  • 29 000 X  15Amortisation und Y erzinsung =  100 x  2 5 0  000

^  ] ,7  ferner fiir Chemikalien nach einer 
Angabe der Firm a um etw a 1,5 ■$, der B etrag  
fiir W artung, Reparaturen usw . is t  nach Angabe 
der gleichen  S te lle  so klein , daB er vernaclilassigt 
werden kann, trotzdem sei er mit dem Satz  
von 0 ,3  e in gesetzt, so daB also der Gesamt- 
gestehungspreis des Dampfes sich um 3 ,5  $  
erhohen wiirde. B ei einem Tonnenpreis des 
Dampfes von 2 ,5 0  bis 3 ,0 0  M  und mehr ist 
die Erhohung durchaus unbedeutend, wenn man 
dadurch in die L age g e se tz t is t, auf gegebener  
Grundfl&che eine bedeutend groBere K esselheiz- 
flaclie uuterzubringen. E s is t aber zu beriick- 
sichtigen, daB das gerein igte W asser die K essel 
frei von K esselstein  halt, wodurch die W arme- 
iibertragung eine erheblich g iinstigere w ird ; 
denn 1 mm K esselstein  so li nach U ntersuchungen  
bereits einen Kohlenmehrverbraucli von 5 bis 
10°/o hervorrufen. Ans der Abbildung gelit lier- 
vor, w ie gerin g  der P la tzb ed arf einer solchen  
A nlage is t;  sie reiclit aus fiir eine K esselheiz- 
flacbe von etw a 2 0 0 0  qm, das sind 2 0  Zweiflamm- 
rohrkessel oder etw a 8 bis 10 W asserrohrkessel.

Endlich mogę noch auf eins hingew iesen  
werden. H iittenw erke und Zechen pflegen, im 
G egensatze zu beinahe allen anderen GroB- 
unternehmnngen, ihre K esselanlagen nicht zu 
ilberdachen, und halten dies auch heute noch so, 
offenbar desw egen, w eil fiir beide der w irtschaft- 
liche Nutzen eines K e s s e l h a u s e s  nur schw er 
lierausgerechnet werden kann.* D ie folgenden  
Zeilen wTollen indessen eine U eberlegung zahlen- 
mafiig verfolgen , die davon ausging, daB eine 
groBe K esselan lage m it ihren riesigen  W and- 
flilchen und den vielen nngeschiitzten V entilen  
und Flanschenverbindungen, vor allem bei HeiB- 
darnpf, w irken miisse w ie ein in den freien Raum 
liineingesetzter Ofen mit groBer W ilrm eentwick- 
lung nach auBen durch Beriihrung, L eitung und 
Strahlung. **

L egt man, um mit Zahlen rechnen zu konnen, 
eine B atterie von sechs K esseln  a is E in lieit zn- 
grunde, deren jeder die iibliche GroBe von etw a

* Jfaheres iiber Ausstrahlungsyerluste bei Dampf- 
keBseln siehe „Zeitsehrift fiir Dampfkessel und Ma- 
schinenbetrieb“ 1905 Kr. 18 S. 171 u. ff.

** Also die wiedergegebene Berechnung iat n i c ht  
dag Ergebnis einer eingehenden Untersuchung und 
k o n n t e  es nicht sein, weil es nicht moglich ist, di e -  
8elbe Kesselanlage einmal m it KesBelhaus und das 
anderemal ohne  Kesselhaus auf ihre 'Wirtachaftlich- 
keit zu priifen.

90  qm Heizflilche hat, einzeln  eingem auert is t  
und ausgeriistet sei mit den heute ublichen  
U eberhitzern, Dampfsammlern und V erbindungs- 
leitungen, so ergeben sich ais wUrmeabgebende 
Fl& chen:

1. im M a u erw erk ........................... rund 6 3 0  qm
2. Eisenflilchen im Manerwerk „ 12 „ 

(D eckel der E insteige- und Putzrahm en).
3 . W asser- oder NaBdampf

fiihrende E isen teile  . . . .  rund 42  qm
4. HeiBdampf fiihrende E isen 

te ile  ............................................................. „ 33  „

D abei is t den iiblichen Betriebszustilnden  
gemftB angenommen, daB Stirnw and, Domboden, 
Y entile und s&mtliche Flanschenverbindungen  
nebst einem der Schraubenlange entsprechenden  
Stiick Rohr nicht iso liert sind.

E s wird den tats&chlichen V erhaltnissen nahe 
kommen, w enn man bei den groBen M auerwerks- 
flachen mit dem geringen Tem peraturgefillle den 
F ali der Beriihrung und L eitung, h ingegen bei 
den kleinen Eisenflachen mit dem holien Tempe- 
raturgefltlle den F a li der Beriihrung und Strahlung  
annimmt. Unter Zugrundelegung der B ezeich
nungen der „H iitte“ (Bd. I S. 281 u. ff.) wiirde 
also zu rechnen sein :

1) Q =  a • F  ■ z ■ (t—5) 

bezw. 2) Q =  j  4 +  0,5 [< j^ )*  -  ]  j  F • z • (fa -t .)

U 111 es gleich vorw egzunehm en, sei betreffs 
der Z ulassigkeit d ieser Formeln fiir unseren 
Zweck bemerkt, daB durchgerechnete Zahlen- 
beisp iele nach obigen Formeln W arm everluste 
von etw a 7 bis 9 °/o ergeben, also W erte, die, mit 
den sehr genauen Untersuchungen von P . F n c h ś *  
verglichen , eher zu n iedrig ais zu hocli liegen .

Fiir die Temperaturen sind die folgenden  
m ittleren W erte e in gesetzt:

Temperatur unter den Deckeln der Einsteige-
und Putzrahmen . . . . . . 300'
des NaBdampfe8 bezw. "Wassers 180

„ IIciBdampfes.......................... 300
1) der Maueroberflachen . . . . 45,
J? des freien Raumcs im Jahrea-

durchschnitt.............................. 5
7) im Innem eines Kesselhauses

im Jahrcsdurchschnitt . . . 25

D ie Betriebsstundenzahl is t zu 8 0 0 0  f. d. Jahr 
ein gesetz t; die W erte der gefundenen W arme- 
einheiten sind sam tlich m it 1 0 6 zu m ultiplizieren. 
A uf Grund dieser Ausfiihrungen ergeben sich  
nun die in folgender Zahlentafel angegebenen  
W erte, von denen die Zahlen unter A o h n e ,  
die unter B m i t  K esselhaus ge lten :

* Siehe P. Fuchs :  „Die Kontrolle des Dampf- 
kesBelbetriebes in bezug auf Warmeerzeugung und 
WarmeTerwendung“; Berlin 1903, bei Springer, S. 74.
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■\Varincverlu8tc durch A
WE.

B
WE.

1. M au erw erk ................. 806,4 403,2
2. Eisenflaclien im Mauer

werk .............................. 550,0 515,0
3. Wasser- od. NaGdampf

fiihrendo Eisenteile . . 775,0 700,0
4. HeiBdampf fiibrende

Eisenteile ................. 1520,0 1410,0
Sa. 3651,4 3028,2

Y e r l u s t y e r mi n d  erung  . . 623,2 X  10®WE.
d. i. bezogen auf den Wert
unter A ..............................  rd. 17 o/o
nnd bezogen auf den Wiirme- 

wert der itiBgcsamt ver- 
stoehten Koblenmenge . rd. 0,78 o/0

D er W ert der W arm eeinheiten , der der 
wahrend 8 0 0 0  Betriebsstunden verstochten Kohlen- 
m enge entspricht, is t  erm ittelt unter Zugrunde- 
legu n g  eines W irkungsgradea der K esselanlage  
von rd. 0 ,6 5 , einer m ittleren H eizflachenbelastung  
von rd. 12 kg/qm , einem W arm ew ert der K ohle 
von rd. 6 0 0 0  W E . und einer Verdampfnngsziffer 
yon rd. 6 ,0  za rd. 8 0  0 0 0  X  10®.

D en oben zu 6 2 3 ,2  X  1 0 °  gefundenen W ert 
kann man ais eine A rt unteren G renzwert an- 
sehen, der bei Annahme ruhiger L uft g ilt . Da 
aber der W arm eiibergang w esentlich auch eine 
Funktion der B ew egungsgeschw indigkeiten  der 
warm eaustauschenden Medien ist, so wird dieser 
W ert in W irk lichkeit w eit hoher liegen . L egt 
man, wiederum mit B ezug auf die Erklarungen  
in der „H iitte11 (S . 281 u. ff), zur B eriicksichtigung  
dessen den W ert a =  2 +  10 v V  zugrunde, 
nimmt man nach der B e a u f o r t s c h e n  W indskala  
maBigen W ind zu 10, 3 m /Sek ., stiirm ischen zu 
2 1 ,5  m /Sek. an und rechnet, daB ein zw ischen  
beiden Starken liegender W ind etw a wahrend  
eines F iin ftels des .Talires herrscht, so ergeben  
sich die folgenden W erte:

Y e r l u s t v e r m i n d o r u n g  . . 3275,8 X  10°WE.
d. i. bezogen auf den Wert

unter A ..........................  rd. 52 o/0
und bezogen auf den Warme

wert der insgesamt vcr- 
stochten Koblenmenge . rd. 4,1 °/o

Auch diese Zahlen diirften elier zu n iedrig  
ais zu hoch sein , da R egen und Nebel eine 
ahnliche, den W arm eiibergang fordernde Be- 
deutung haben a is W ind. D as K esselhaus w irkt 
also w ie eine Isolierung durch L uft, wobei an- 
genommen werden kann, daB auBer dem Abzug  
der dem T em peraturgefalle entsprechenden W arme- 
m enge eine L eitung durch die W andę oder das 
Dach des K esselhanses praktisch gleich  N uli is t.

R echnet man nun den W arm ewert 3 2 7 5 , 8  
X  10® in Geld um bei einem K ohlenpreise von
14 J l  frei K esselhaus, und nimmt man fiir eine 
K esselbatterie von sechs K esseln  ein K esselhaus 
an von 26 m L ange, 16 m Breite und 5 m 
Hohe, das Quadratmeter Grundflache, abziiglich  
der gesparten Ausgaben der gesetz lic li yorgeschrie- 
benen Ueberdachung der H eizerstande (m it etw a  
5 J t  f. d. qm), zu 35  f. d. qm, so ergibt sich  
die folgende W irtschaftlichkeitsberechnung:

1. Kohlenersparnis bei Anlage einoB 
KesselhauBcs, wobei 0,9 der Wir
kungsgrad der Feuerung ist,

0,9 X  6000 X  1000 ....................................
2. Betriebskosten eines KesBelbause> 

bei dessen Anlagekosten von 
rd. 15000 

5o/o Yerzinsung . . . .  750 ^
5 °/o Amortisation . . . 750 „
rd. 3°/o f- Instandhaltung

und Sonstiges . . . .  500 „
~ Sa. 2 0 0 'O

Also E rsp arn is ............................... 6500
d. i. bezogen auf den Geldwert der 

insgesamt yerBtocbten Kohlen- 
menge im Jab re ..............................  rd. 3,5 °/o
Im ubrigen bedarf es keiner w eiteren Her- 

yorhebung der V orteile, die das Vorhandensein  
eines K esselhauses auch sonst noch hat; es er- 
m bglicht den Schutz der H eizer gegen die Un- 
bilden der W itterang, eine bessere Instandhaltung  
und Bedienung der L eitungen und Isolierungen  
sow ie der je tz t  dauernd sich mehrenden Apparate 
zur B etriebskontrolle und m aschinellen Hilfsein- 
richtungen und nicht z u le tz t eine groBere Sauber- 
keit, a lles moderne Forderungen, die bei Neu- 
anlagen nicht iibersehen werden sollten .

■\V5irmeYcrluste durch A
W E .

n
W E .

1. Mauerwerk...................... 2265,0 403,2
2. Eisenflaclien im Mauer

werk .............................. 755,0 515,0
3. Wasser oder Dampf

fiibrende Eisenteile . . 1198,0 700,0
4. lleiBdampf ffihr. Eisen

teile ............................... 2086,0 1410,0
Sa. 6304,0 3028,2

Zum  Wassergesetzentwurf.

Die  „N ordw estliche Gruppe des Y ereins deut
scher E isen- und Stah lindustrieller“ und 

der „Yerein zur W ahrung der gemeinsatnen w irt- 
schaftliclien Interessen  in Rheinland und W est- 
fa len “ haben in  gem einsam er B eratung zu dem 
E ntw urf eines preuBischen W assergesetzesS te llu n g

genommen. Zugrunde g e leg t wurde dabei die vor- 
treffliche A rbeit, die der „W asserw irtschaftliche  
Verband der w estdeutschen Industrie “ iiber den 
E ntw urf herausgegeben. und das eingehende Gut- 
acliten, das Ju stizra t W e s t h o f f  iiber ihn fiir den
B ergbaulichenYerein im Oberbergam tsbezirkDort-
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inund ersta ttet liat. Infolgedessen wurden fo l
gende A ntrilge* einstim inig besclilossen :

1. Angesichts der wacliBenden Bedeutung der 
wasserwirtschaftlichen IntereBsen und der Unzulang- 
licbkeit der bestebenden GeBOtze muB dom Ver8ucho 
dor Staataregierung, jetzt eine Kodifizierung und Neu- 
rogolung dea preuBischen Wasaerrechta herboizufiihren, 
grundsiitzlich zugestimmt werden, wobei yorauszusetzen 
bleibt, daB vitalen Intoressen der Industrie, dea Berg- 
bauea und dor Gomeinden Reehnung getragon wird.

2. Die AusachlieBung eiuzelnor Gebiete yon dieser 
Neuregelung wird dadurch begriindet, daB der Hoch- 
wasserschutz inzwischen durch das Gesetz 1905 ge- 
regelt ist, die Abwiisserfrago sich noch in einem 
Debergangszustando befindet, der dio gosetzliehe Fest- 
legung festor Normen zurzeit unmoglich maeht, and 
auch uber die Natur der unterirdischen Gewasser noch 
keine yoIIc Klarheit besteht. Dennoch erscheint es  
angebracht, dio Frage des Hochwasserschutzes, der 
unterirdischen Gewasser, der Fischerei und Heil- 
quellen aus einem Wassergesetze nicht auszuschlieBen.

Das Hochwasaerscliutzgesetz von 1905 wiirde daher 
zweckmaBig ais besondorer Abschnitt in den Entwurf 
aufgenommen.

Da die Abwasserfrage durch dio proyinziellen Yer- 
schiedenheiten der industriellen und kommunalen Ent- 
wicklung besondere Schwierigkeiten bietet, so halten 
wir es bei der jetżigen Lage der Yerhaltnisse fur un
moglich, die AbwasBerfrage durch eine allgomeine 
gesetzlicho Regelung zu ordnen. In keinem Falle aber 
diirfte dies in einem Spezialgesetz wie etwa in dem 
neuon Fischereigesetz geschehen. Dagegen ist die 
AusschlieBung der Fischerei aus dem yorliegenden 
Entwurf unzweckmitBig. Der yor kurzem erachienene 
Entwurf eines Fischereigesefczes greift ao einachneidend 
in andere weit wichtigere wasserrechtliche Interessen- 
gebieto ein, daB wir nur bei gloichzeitiger Regelung 
dieser Materie mit den iibrigen Wasserrechtsfragen 
eino auareichende Beriicksichtigung outgegenstohender, 
namentlich industricller Interessen fiir moglich halten. 
Ebenso ist dio inhaltliche Aufnahme des Quellenschutz- 
gesetzes in einer den Interessen der Industrie ent
sprechenden Abanderung in das Wassergeaetz erwiinscht. 
Fiir dio Eigentums- und Rechtsyerhaltniase der unter- 
irdischen Gowiisser laBt die Unsichorheit der gegen- 
warfigen Rechtslage die Aufnahmo von Bestimmungen 
in den Entwurf ebenfalls wiinschonswert orscheinen.
— Damit die IntoresBen des Bergbaus nicht gescha- 
digt werden, ist in das Waasergoaetz die Bestimmung 
aufzunehmen, daB die berggesetzlichen Beatiinmungen 
den Yorzug vor den Bestimmungen des neuen Waaser- 
gesetzes haben und durch das neue Waasergesetz keine 
Abanderung erleiden.

Es hat in bergbaulicheti Kreisen Aufsehen er- 
regt, daB der besondoren Eigenart dea an den Wasser- 
fragen so lebhaft interessierten Bergbaus keine Er- 
wahnung geBchieht. Freilich gehoren die Gewasser 
des Bergbaus groBenteils, aber doch nicht auaschlieB- 
lich, zu den unterirdischen, welcho nach § 2 des Ent- 
wurfes zwar yon der Regelung ausgeschlossen sein 
sollen, abor doch in yerschiedenen Paragraphen er- 
wiihnt werden. Man legt aber groBen Wert darauf, daB 
die jetżigen befriedigendon \rerhaltnisse des Berg- 
rechtB namentlich beziiglich der Frage der Ableitung 
dor Grubenwasser, der Vorflutbeschaffung und der 
Kompetenz der Behorden in keiner Weise yon den 
Bestimmungen des neuen Wassergesetzes beruhrt 
werden, und hiilt einen entsprechenden Zusatz zu 
S? 2 fiir erforderlich. Die darauf bezuglichen im 
lolgenden im Einzelnen erwahnten Antriige des 
Bergbaues, die in einem Gutachten des Hrn. Justiz-

* \  ergi. Gutachten des „ Wasserwirtschaftlichen 
' erbandes der westdeutschen Industrie", S. 4 bis 9.

rats Wosthoff erschopfendo Darlegung gefunden 
haben, fanden in unserem Yerbande durchweg Zu- 
stimmung.

3. Eine besondere Bedeutung hat u. E. die Frage 
der Behorden-OrganiBation. Im Gegensatze zu dem 
Entwurf von 1894, der eino woitgehendo Beruck
sichtigung dos Laionelementes in den Waaseramtern 
vorsah, beschrankt der yorliegende die Heranziehung 
dor sachyerstiindigen Laien auf die nur fakultativen 
Schaukommissionen. Allerdings sollen Kreis- und 
Bezirksau«schuB boi der Ausfiihrung des Gesetzoa yiel- 
fach in  Tatigkeit treten; aber die Zusammensetzung 
dieser Korperschaften bietet keine Gewahr dafiir, daB 
dio gewahlten Mitglieder auch in Wassersaehen each- 
yorstiindig sind. W ill man daher nicht auf dio Bildung 
beaonderer Wassoramtor — etwa in Anlehnung atl die 
Provinzial- oder Bezirksgrenzen — zuriickgreifen, so 
halten wir es fiir unumganglich notwendig, den Wasser- 
behorden yon den Yertretungen der groBen BerufB- 
stande (Industrie, Landwirtschaft, Schiilahrt) gewiihlte 
beratendo Korperschaften (W aBsorbeiriite) zur Seite 
zu atellen, denen unter anderen die Aufgabe zufallen 
wiirde, alle zu erlassenden wasaerpolizeilichen Ver- 
ordnungen, wie auch alle Yerloihungaantrage, die Auf- 
stellung der Yerzeichnisso der Waaserliiufo, zu priifen 
und zu begutachten. Die Schaukommissionen miissen 
obligatorisch gemacht und fiir auareichende Yertretung 
aller am Wasser erheblich interessiorter Gruppen 
(Gomeinde, Landwirtschaft, Industrie, Schiffahrt usw.) 
in ihnen Bowohl ais in den Wasserbeiriiton Garantien 
geschaffen werden. — Die Kompeteuz der Borgbehordcn 
in Wasserrechtsfragen darf durch diese Bestimmungen 
jedoch nicht angetaatet werden.

Die Notwendigkeit starkoror Heranziehung des 
Laienelementes und beaaere Ausgeataltung der Selbst-
yerw altung  wird in den weitosten — auch B eam ten-----
Kreisen unumwunden anerkannt. Dor ehemalige 
Oberprasident Horzog zu Trachenborg hat dem in 
seiner Herrenhausrede vom 1. April 1908 iiber die 
Reform der alliremeinen LandeB yerw altung in be- 
redten Worten Ausdruck gegeben.

4. Wir yermissen in wesentlichen P unkten  des 
Entwarfcs eine geniigende BeriickBichtigung der Inter
essen der Industrio und der iiberwiegenden Be
deutung derselben fiir dio Wasserwirtschaft.

Wenn z. B. in § 30 geaagt ist, daB eine Benutzung 
oder Yeriinderung der W asserliiufe nicht gestattet sei, 
wenn ihr iiberwiegende Riicksichten des offentlichen 
Wohles entgegenstehen, und wenn ais solche neben 
Landesverteidigung, Hochwasserachutz und anderen 
zweifellos dor Allgemeinheit dienenden Yeranataltungen 
auch die Interessen einzelner Erwerbagruppen, ais 
Landwirtschaft, Schiffahrt, ja sogar Fischerei und Heil- 
ąuellen genannt werden, so muB es bofrem dond wirken, 
wenn den Interessen der Industrio, die denen der Land
wirtschaft mindestens gleichstchen und dio der anderen 
Gruppen bei weitem iiberragen, mit keinem Worte 
Erwiihnung getan wird. Die Erwahnung des „offent
lichen Wohles" in § 180 laBt dio Besitzer von Stau- 
anlagen im Hinblick auf die eigenartige Erlauterung 
des Begriffes „óffentliches Wohl“ in § 30 Triibea ahnen.

Wir miissen beantragen, daB entweder in § 30 die 
Worte „der Landesknltur“ bis „neilquellen“ gestriehen, 
odor daB auBer der Landeskultur usw. auch die In
dustrie ais schutzberechtigt aufgefuhrt wird.

Wir konnen nicht unterlassen zu bemerken, daB 
die Nichterwahnung der industriellen Interessen in 
§ 30 in unseren Kreisen das peinlichsto Aufsehen 
erregt hat. Man ist fast geneigt, an einen Druck- 
fehler zu glauben; denn daB die zwar beachtens- 
werten, aber doch yergleichsweise minimalen Inter
eBsen der Fiacherei einen Gegenstand des „offent
lichen Wohles“ bilden und ais solche den tausend- 
fach bodeutenderen dor Industrie yorgeben sollen, 
kann doch nicht ernstlich gemeint sein.
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5. Untor den verschiedenon Rechtsformen fiir die 
Benutzung des Wassers nimmt die Yerleihung einen 
hervorragenden Rang ein. Wir konnen uns mit der 
Einfiilirung derselben durcbaus einverstanden erklaren 
und orboffen von ihr oine wesentliche Forderung der 
Ausnutzung der WaBSorschiitze, wenn die Bestimmung 
des § 70 beseitigt wird, dafi dio Yerloiliung in der 
Rogel auf Zeit erfolgen soli. Mit dieser Bedingung 
wiirde die neue Institution ein toter Buchstabe bleiben. 
Wor kann sich wohl eine industrielle Triebwcrks- 
anlage, eine Talsperre, eine kommunale oder industrielle 
Abwasser-Anlage, oine kommunale WasBerleitung 
denken, dio nur auf Zeit gestattet wird ? Soli die 
Bes'immung bestehen bleiben, so Terliert dio Yer
leihung fiir unsere Kreise jeden Wert. Dor Wert der 
Yerleihung wird obnedies schon duroh die Bestimmungen 
iiber das Ausgleichungsverfahren yermindert, wonach 
(s. Begriindung zu § 102) auch der Umfang einer auf 
Yerleihung berulienden Wassernutzungs - Anlago in 
diosem Yerfahren yermindert werden kann.

Dem Ausgleichungsyerfahren wurden wir im 
iibrigen zustimmen konnen, wenn fiir die beim ErlaC 
des WassergeBotzeB rochtmafiig bestehenden Anlagen 
fiir die ITerabsetzung ihrer Nutzungon eino Entschiidi- 
gung yorgesehen wurde. Ohno diese iihnelt das Yer
fahren in bedenklichor Weise einer Yermogens-Kon- 
fiskation.

Was dio Bestimmungen iiber das Enteignungs- 
recht angeht, so befiirchten wir auch hier wie bei der 
Yerleihung eine Beeintrachtigung der industriellen 
Interessen. Denn wenn auf die Enteignung die Be- 
slimmungen des g 1 des Gesetzes vom 11. Juni 187-1 
Anwendung finden sollen, demzufolgo dio Enteignung 
nur aus Griinden des offentlichen Wohles erfolgen 
darf, und wenn der Begriff „offentliches Wohl" im 
Sinne des § 30 des Entwurfes ausgelegt wird, so er
gibt sich, daB u. a. das Enteignungsrecht wohl fur 
landwirtscbaftliche Ent- und BowassorungBanlagen, 
event. sogar an Fischereigenossenschafton zur Beseiti- 
gung den Zug der Fische hinderndor Miihlenwehre, 
nicht aber zum Zwecke der Anlage von Talsperren, 
Fabrik-Stauanlagen, Fabrik-Stichkamilon, Fabrik-Ab- 
wasserungsanlagen, industriellen Wassenyerks-Anlagen 
yerliehen werden darf, trotzdem dorartige Untor- 
nehmungen fiir das im Sinne des § 30 verstandene 
„iiffentliehe Wohl“ yielfach von weit groBorer Bedeu
tung sein worden, ais die eben genannten Bewiisserungs- 
und Fischerei-Anlagen.

Wir halten daher eine abgoiinderto Fassung des 
§ 255 fiir notwendig, dio klar feststellt, daB auch fiir 
industriello Unternehmungen das Enteignungsrecht 
yerliehen worden kann.

Die schon jetzt bestehende Befugnis der Bergbau- 
Industrie, aaeh auf dem Wege der §§ 135 iT. die- 
jenigen Rochte zu erlangen, welche jetzt durch dio 
Yerleihung und Enteignung des Entwurfes bogriindet 
werden konnen, mufi unberiihrt bleiben. Insbesondere 
darf das Ausgleichungsyerfahren auf den Bergbau 
keine Anwendung finden.

6. Der Einfulirung von Wasserbuchern stinunen 
wir bei. Allerdings wurden dieselben fUr die am 
Wasser interessicrten Kroise nur dann von erheblicher 
Bedeutung sein, wenn denselben yolle lieweiBkraft bei- 
gelegt und wenigstens der rechtlicho Teil bei den 
Grundbuchamtern gefiihrt wiirde.

7. Mit bosonderer Genugtuung begriiBen wir an- 
gosichts der unklaren Rechtsgrundiagen yieler der in 
einer weniger schroibseligen Zeit ais der unseren ent- 
standenen Wassernutzungsanlagen die Bestimmung im 
§ 288, wonach fiir Anlagen, die seit langer ais 15 Jahren 
bestehen, die Yermutung der RechtmaBigkeit gelten 
soli, falls nicht gegen sie innerhalb dieser Zeit Wider- 
spruch erhoben ist. Wir halten dieses fiir den einzigen 
Weg, um ohne Yerletzung groBer Interessen einen 
Uebergang zu einem gedeihlichen Rechtszustande zu

finden, und glaubon, dafi oine grofio Zahl vouWasser- 
nutzern dadurch yon sonst sichor zu erwartender 
heftiger Opposition gegen den Entwurf abgehalten 
wrerden.

8. Nicht weniger begriiBen wir es mit Genugtuung, 
dafi dio in anderon Landom yon oxtremen Parteien 
gefordorto Yerstaatlichung der Wasserkrafto keino 
Aufnahme in den Entwurf gefunden hat.

9. Angesichts der neuoren Ergobnisse der Recht- 
sprechung betr. dio Anspriicho dos Fiskus auf Er- 
hobung eines W aBserzinsos fiir Entnalime yon Wasser 
aus den offentlichen Gewassern — Anspriiche, die fiir 
die Industrie yon unabscbbaror Bedeutung werden 
konnen — halten wir es fiir geboten, den Begriff des 
staatlichen Eigontums an den Stromen (§ 19) so zu 
umschreiben, daB derartigo Anspriiche fiir dio Zukunft 
ausgeschlossen werden.

10. Die Uebertragung der UntorhaltungBpflicht 
auf griifiere — kommunale — Yerbiinde ist zu be- 
griifien. Dagegen unterliegt die lleranziehung der 
Anlieger Belbst zu kleinoren Arbeiten, auf Grund des 
§ 11G Abs. 2, schweren Bedenkon, wenn nicht die 
Wasserpolizeiboliordo vor Erlafi der in § 131 vor- 
gesehenon Verordnungen iiber das Mafi usw. unter 
Zuzieliung der UnterhaltungsTerpflichteten dio Schau- 
ko.mmissionen zu horon yerpflichtet ist.

11. Die Frage der Zustiindigkeit iat insofern be- 
friedigend golost, ais in den wichtigeren Angolegen- 
heiton der BezirksausschuB die erste Instanz bilden 
soli. Jedoch treten wir entschieden dafiir ein, daB 
auch in den Fiillen, wo nach dem Entwurf dor Kreis- 
ausschufi beibehalten werden soli, an deBsen Stelle 
der BezirksausschuB tritt.

Auch halton wir dio Ersetzung dor Anrufung des 
„zustandigen" Ministers durch die Anrufung des Ober- 
yerwaltungsgerichts in den §§ 8 und 263 fiir notwendig.

Wer zustiindiger Minister im Einzelfalle sein soli, 
mufite aus dem Oesetze selbst zu erseben sein. Wir 
wollen bei der Gelogenhoit nicht unterlassen, darauf 
hinzuweisen, dafi die Beseitigung der gegenwartigen 
yerwickelten Kompetenzyorhaltnisse in Wassersachen 
eine absolute Notwendigkeit ist, wenn unsere Wasser- 
wirtschaft sich in gedeihlieher Weiso entwickcln soli.

Insbesondere darf die Angliederung an dasLand- 
wirtschafts-Ministerium ais allein entscheidende Instanz 
nicht erw'ogen werden, da die Interessen dos Gewerbes 
hinsichtlich der Wasserwirtschaft denjenigen der 
Landwirtschaft mindestens gloichstehen, ja Bie heute 
bereits iiberragen.

Beziiglich der Rechtsmittel in bezug auf don Berg
bau mufi es bei den heutigen Vorschriften yerbleiben.

Mit Bedauern miissen wir endlich auch gegen 
diesen Entwurf dieselbo Einwendung wio gegen 
seinen Yorganger erheben, den der mangelnden 
VerstSndlichkeit namlich. Die Schuld liegt vor- 
nohmlieh an den yielen Hinweisen auf andere 
Paragraphen und Gesetze und wir halten os fiir 
eine dankenswerte Aufgabe, wenn dor Entwurf 
daraufhin einor Durchsicht und moglichst uni- 
fassenden A.biinderung unterzogcn wiirde.
AuBerdem machen w ir nocli auf folgende 

drei Punkte aufm erksam :
1. Nach § 48  des Entw urfs is t das aus dem 

W asser] auf ab geleitete W asser in das urspriing- 
liche B ett des W asserlaufs zuriickzuleiten, bevor 
„das U fergrundstlick eines Anderen* beginnt.

Bedenken erregt diese Bestim m ung, weil 
z. B . in Elberfeld die der W upper entnommenen 
W asserm engen von der Industrie im Interesse 
der m oglichsten R einhaltung des F lusses nicht 
„innerhalb des eigenen Ufergrundstiicks" zuriick- 
g e le ite t werden und Z u- und A bleitung durch
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Graben auch nicht immer nur „innerhalb der 
eigenen U fergrenzen" erfolgt. D a die betreffen
den Bestim m ungen des E ntw urfs und die ge- 
ste llten  A ntrage y ie lle ich t nicht hinreichenden  
Schutz gew aliren, so wiirde eine entsprechende 
E rganzung des Entw urfs vorzunehm en sein.

2 . Nach § 2 8 8  g ilt  die Vermutung der 
K echtm afiigkeit fiir A nlagen, die seit mehr ais
15 Jahren bestehen. E ine H erabsetzung dieser 
F rist auf 5 Jahre halten die Industriellen des 
E lbcrfelder B ezirk s fiir dringend notig.

3. W egen  des E igentum s an Uferland, das 
auf rein kiinstlichem  W eg  aus offentlichen 
W asserlaufen  gew onnen w ird, is t dringend zur 
B eseitigu n g  der durch die iibliche Rechtspreclm ng

liervorgerufenen groBen Schadigungen der In
dustrie eine E rganzung der §§ 120  bis 124  notig.

W ir schlagen daher vor, daB in bezug „auf 
N eu lan d am U fer“ h inter§ 124  ein neuer Paragraph  
eingesehoben wird, der besagt, dafi die in den 
§§ 120  bis 124 betreffs der Anlandungen ge
gebenen V orschriften fiir Grund und Boden, der 
bei Strom regulierungen, A nschiittungen und 
sonstigen W asserbauten im AnschluB an das 
bisherige U fer aus dem Strom bett entsteht, ent
sprechende Anwendung finden sollen, und zwar  
mit der M afigabe, daB gegen  Zahlung eines 
„billigen P re ise s“ (§ 122)  der Grund und Boden  
nicht nur in den B esitz , sondern auch in das 
Eigentum  der A nlieger iibergeht.

Aus der Praxis in- und auslandischer Eisen- und Stahlgieftereien.
VII. Einformen eines Dampfkranzylinders.

o s e f  H o r  n e r  g ib t im Juniheft 190 8  von
J  „The Foundry" * die D arstellung des W erde- 
ganges eines solchen Z ylinders, w eicher in einer 
E eihe von E inzelheiten  bem erkenswert von dem 
in  v ielen  deutschen GieBereien ublichen A rbeits- 
gan ge abw eiclit. D as GuBstiick ist in Abbil
dung 1 in zw ei A nsichten und zw ei Schnitten

stiick daruber gebracht (Abbildung 4). Zugleich 
w erden die beiden Sandtrageisen T , w elche zur 
Sicherung des Sandes unter den beiden T rag- 
fiiBen des Zylinders mit eingegossenen Schinied- 
eisenstiften  Yersehen sind, zu rechtgestellt. D ies 
geschieht noch nicht in endgiiltiger W eise, da 
der untere T eil des M ittelkastens erst spater 
aufgestam pft werden soli. E s gen iigt, diese T rag- 
eisen T auf Z iegelsteinen  oder irgend einer

óc/m/ffC ~D

Abbildung 1.
Dampfzylinder in Ansichten und Schnitten.

dargestellt. Abbildung 2 g ib t die Modeli anord- 
nung sow ie die T eilung des M odelles nach den 
Linien a b und c d, wahrend Abbildung 3 die 
gesam ten benotigten Kernbiichsen erkennen laBt. 
Der Kern fiir die Innenwand des Zylinders wird 
an gerader Schablone in Lebm gedreht.

Zunachst wird die obere M odellhalfte auf ein 
Stampfbrett g e leg t und das Form kastenm ittel-

* S. 168.

Abbildung 2.
Modellanordnung und Teilung.

andern U nterlage in richtiger Hohe zurechtzu- 
legen , w orauf man sie und das Modeli mit so 
v ie l Sand umgibt, ais erforderlich ist, um die 
Teilflache e f (Abbildung 5) herzustellen, auf 
w eicher dann die obere H alfte II dieses Form- 
kasten teiles aufgestam pft werden kann. Nun 
wird das Form kastenunterteil au fgesetzt und der 
in Abbildung 6 dargestellte Eahm en N  einge- 
b ettet (Abbildung 5). D ieser Kahmen dient 
dazu, den Sand unter dem Schieberkastenflansch
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Abbildung 3. Kernbilchsen 
fiir die Dampfyerteilung.

Kloben unverriickbar miteinander yerbunden und 
m it dem Aufstam pfboden gew endet. D ie T rag- 
eisen T werden mit ihrer einstw eiligen  U nter
lage entfernt und der Form kasten so w eit yoII- 
gestam pft, daB der Stand in n o p (Abbildung 7) 
ais endgiiltige U nterlage und Fiihrung fiir die 
yon den T rageisen  T  gestiitzten  F orm teile her- 
g este llt werden kann. Nun werden die T rag
eisen w ieder ein gesetzt und der Raum iiber den 
TragfuBen fertiggestam pft. Nach A ufsetzung  
des M odelloberteiles und des oberen Form kasten- 
rahmens wird dieser T eil in gew ohnlicher W eise  
hochgestainpft.

gen  in seiner richtigen  L age w ohlgesicherten  
F orm teiles h ietet dann k eine w eiteren  Schw ierig
keiten, w ie auch durch diesen V organg der 
Schieberkastenflansch freigelegt. w ird und leicht 
aus dem Sande zu ziehen is t. D ie einzelnen  
T eile  werden nun in ublicher W eise fertig
gem acht und getrocknet.

D as Zusamm enstellen der ganzen Form (Ab
bildung 8 und 9) bietet keine sonderlichen 
Schw ierigkeiten , da allen T eilen beąuem beizu- 
kommen ist. Insbesondere yo llz ieh t sich das 
E inlegen der D am pfyerteilim gskerne in einfacher 
und zuverlassiger W eise . Kern A  (Abbildung 9)

zu tragen. E s w ird nun zunilchst nur bis zur 
U nterkante des Schieberkastenflansches lioch- 
gestam pft, w orauf man mit Benut.zuug des Streich- 
brettes R , das liings des Flanschenm odelles ge- 
fuhrt wird, die Fiihrungen fiir das durch den 
Rahmen N getragone Sandteil herstellt. Nach- 
dem der freigebliebene Raum IV  dieses Form- 
kastenteiles fertiggestam pft ist, werden beide 
T ile  (M ittel- und U nterkasten) durch S tift und

Abbild. 5.

D as Ausheben der einzelnen M odellteile
w ick elt sich dann in einfachster W eise ab. Zu
nilchst wird das Oberteil abgehoben und die 
obere M odellhillfte aus dem Sande gezogen .
Dann fo lg t das Ausheben der beiden durch die 
T rageisen T gebildeten T eile  der Form, w orauf 
die untere M odellhillfte aus dem Sande gebracht 
w ird. Es fo lg t die Abhebung des Form kasten- 
m ittelstiickes, um das vom Rahmen N  getragene  

Stiick I I I  frei zu bekóm- 
men. Zu diesem Zwecke 
wird der Sand rings um 
den Rahmen N  bei q 
(Abbildung 7, 8 , 9) w eg- 
gestochen. D as A ushe
ben dieses durch die 

Mittel- und Untertcil. schablonierten Fiihrun-

Abbild. 6. Rahmen 
zur Abdeckung des 

Schieberkastenflansches.

Abbildung 4. 
Beginn des Einstampfens.

Abbildung 8. 
Querschnitt der fertigen Form.

Abbildung 9. 
Langsschnitt der fertigen Form.

Abbildung 7.
Modeli yollig aufgestampft.
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hat eine Fuhrung in der Markę des Schieber- 
sp iegels und wird durch D oppelstiitzen in rich- 
tiger L age gehalten. Kern B hat eine Fuhrung  
ebenfalls im Schiebergrund, eine zw eite  an der 
D am pfausstrom ung, Kern C is t  nur gerade ein-

zustellen  und durch seitliche D oppelstiitzen in 
dieser L age zu erhalten.

D er GuB erfolgt von oben, w ie es Abbil
dung 9 zeigt.

Irresoerger.

G i e B e r e i  -  M i t t e i l u n g e n .

Neuerung an der Wendeplattenformmaschine.*
Um die Wondoplattenformmaschine bosser aus- 

nutzen zu konnon, wurde sic von L. Mi i ckonhoi m  
in EBsen-Rulir durcli Hinzufilgen oiner Arretiorvor- 
richtung zu einor Abhebe- und Durchzugmascliino mit 
beliebiger Ilubatellung und mit beliebiger Anzabl Form
kasten eingorichtet. An Iland beifolgondor Abbildungen 
sei in Nachstehendem die Neuerung erliiutert:

Abbildung 1 zeigt die Seitenansicht oiner Wondo- 
plattenformmaschine mit Arretieryorrichtung, liub- 
stellung, mit Formkasten und Wendeplatte ncbst den

Will man dio untore Modellplatte benutzen, so 
entfernt man die Stiitzon, wendet dio Wondeplatto W  
und zioht dio Stiitzen wieder ein. Festgestollt wird 
dio Wendeplatte, nachdein sie in wagorechto Lago 
gebracht worden ist, wio iiblich an den Handradern 
dor boiden Lager. Durch Auf- und Abschioben der 
Stellringe S und Einschieben des ICeils wird jede be- 
liobigo Hubhiiho zwischen 0 und 400 erzielt. In Abbil
dung 2 ist der aufgestampfto Formkasten arretiert, dio 
Modellplatte gosenkt, dor Gowichtshebel befindet sich 
in Bonkrechtor (0) Stellung. Abbild. 2 a zeigt, yon oben 
geschen, die Modellplatte M ohne don Formkasten.

A b b ild u n g  1 A b b ild u n g  2. A b b ild u n g  3.

A b b ild . 3 a.

S ‘ i * ■ ■■ A b b ild u n g  2 a,

Modellplatten.’ Dor 
Formkasten F  ist 

, durch 4 verschraub- 
baro Stiitzen di, d*,

i S j[ ds und d-i arretiert
“ U (Abbildung la),  dio

A b b ild u n g  l a .  Wendeplatte ist durch
dio Stellung des Ge- 
wichtshebela auf 400 

(Abbildung 1 und 3) auf den hochsten Hub gebracht 
worden. Boi dieser Hubstollung wird die Wondeplatto W 
arretiert, indom man dio Stellringo S in eine solclio 
Lage bringt, daB dor Keil K gonau unter dio Hillso 
des rechten oder linken Stiinders pafit. Entfernt man 
den Keil uud bewegt den Gowichtshebel in der Rich
tung auf 0 zu, so Benkt sich die Wendeplatte W  mit 
Modellplatte M, wiihrend der Formkasten durch dio 
Stiitzen fcstgehalten wird. Bei windschiefen oder un- 
gehobelten Form kaBten muB man, ehe man mit der 
Losung des Formkastens und der Modellplatte beginnt, 
die Stiitzen durch Rechtsdrehung prufen, ob sie auch 
uberall don Formkasten unterfangen.

* D. It. M. Sch. Nr. 332 950.

Abbild. 3 l i n k s  Ł
stellt oinen senk- 'K y*
rechten Schnitt von 0 ’Q)
Abbildung 1 beiGe- ’ L T ,  g

wichtshebelstel- S -  ) _  J °  0j 4hhnrt «h
lung 400, Abbild. 3 *  T L .
r e c h t s  oinen sol- "
chen von Abbild. 2 j i  @
bei Gewichtshebel- J  ° 0 II
stellung 0 dar. Ab- 
bildung 3 a und 3 b
Yeranscliaulichon, wio mehrere Formkasten Fi und Fa 
sowie Stiitzon fiir die Kernstucke, ferner eine Durch- 
zugplatto D Anwendung finden.

Zur EiuBtollung Yo n  zwei Hiiben bei mehrteiligen 
Form kaBten (linka und rechts HubstcllYorrichtung) 
werden zuerst die Stiitzen ds, dc, dj und ds fiir den 
unteren Formkasten Fi und die Stiitzen ci bis cs fiir 
die Kernstiicke eingestellt; der Gewichtshebel wird 
sich anniihernd in der Stellung 300 befinden; die 
beiden Stellringe der HubstelWorrichtung rechts, (Ab
bildung 1) werden so Yerschoben, daB der Keil K unter 
der rechten Standerbiilse liegt. Wird mit Durchzug- 
platte gearbeitet, so muB diese auf den vier Stiitzen ds



1626 Stahl und Eisen. Z uschriften an die Redaktion. 28. Jahrg. Nr. 45

bis ds aufliegen, und auf ihr dor Formkasten Fi; 
sodann wird der oboro Formkasten F2 oingestellt. 
Hierzu wird dio Hubhebelstellung links benutzt (Ab
bildung 1 links). Es wird der Gewichtshebel aus Stel- 
lung 300 durch Senken annahernd in die Stellung 
400 gebracht, wodurch Wende-, Modeli- und Durch
zugplatte nebst Formkaston um annahernd 100 mm 
nach aufwiirts bowogt worden; es miissen dio drei 
Ansatze ii, i» und 13 des oberen Formkastens Fs auf 
den Stiitzen 01, os und 03 ruben (hocbster Ilubstand), 
die beiden Stollringe S der HebelBtellung links werden 
jetzt bo vorschoben, daB der Koił unter dio linko 
Standerhulse greift. Der Keil K dor Hubstollung 
rechts wird entfernt.

Es folgt das AufBtampfen und Auslosen der beiden 
Formkasten Fi und Fs. Zuerst wird der untero Form
kasten aufgestampft, abpoliert, die ModellBtilcko fiir 
den oberen Kaston werden in dio richtigo Lago ge- 
bracht, sodann wird der zweite Formkasten auf den 
unteren gesetzt und aufgestampft. Die Auslosung der 
beiden Formkasten geschieht, indom man den Keil 
der Hubstellung linka durch geringes Senken des 
Gewichtshebels entfernt, sodann den Gewichtshebel 
(400) aufwiirts bewegt, wobei der obere Formkaaten 
F 2 durch die Stiitzen 01, Oi und 03 arretiert wird und 
die oberen Modeliplattenteile ausgelost werden. Passiert 
der Gewichtshebel Stollung 300, so wird der untere 
FormkaBten Fi durcb dio yier Stiitzen ds bis ds arre
tiert, dio hangenden Stiitzen fiir die Kerne werden 
durch den "Wagen g in ihrer Abwartsbewegung ge- 
hemmt, sic unterfangen gleichzeitig mit der Arre- 
tierung des untoren Formkaatens F i die Kerne. Hat 
der Gewichtshebel beim Aufwartssteigen don Punkt 0 
erreicht, so werden die einzelnen ForinkaBtenteile von 
den Stiitzen lieruntorgenommen. Die Stiitzen passen 
sich dem jeweiligen Hub ungefiihr durch ihre Liinge 
an. Ihre genauo Lange wird bei geringen Langen durch 
llinein- oder HerausBchrauben ihrer FiiBe, bei grofieren 
durcb Untorlegen von Klotzen unter ihre Fufie er- 
reicbt; die Hangestiitzen dagegen konnen ilire Lange 
durcb das Ab- und Aufschrauben der an ihrem unteren 
Ende befindlichen Muttern oder Hiilsen verandern.

Dieae Neuerung erapart daa jedesinalige HerauB- 
ziehen des Wagens bei Herstellung zweiteiliger Formen. 
Die Zeitersparnis wird jedoch zum Teil wiedor dadurch 
aufgehoben, daB vor jedem Wenden der Modellplatte 
die Stifte (di, da, d3, di) beraua-, und nach dem 
Wenden wieder eingeschrauht werden miissen. Das

jedeamaligo Einschiebon des Arretierkoilea K, das bei 
einfachen 'Wondeplattonmaschinen wegfiillt, erfordert 
sehr wenig Zoit.

Grofien Yorteil bietet die Neuerung bei der Her
stellung vier- und mehrteiliger Formen. Solcho aind 
auf einer Maschine ohne die Neuerung nicht voll- 
standig maschinell auf so einfaclie Weise herzustellen. 
Bei Wendcplattenmaschinen ohne die Neuerung miissen 
die beiden Kasten, nachdem Bie unter sich und mit 
dor Modellplatte yerbunden sind, mit Wendeplatte 
und Modellplatte, etwaigenfalls auch mit Durchzug- 
platte, gewendet werden (Hub 1). Dann mufi der 
Oberkasten auf den Wagen goaenkt, goloat, .Modell
platte mit Unterkasten vom Oberkasten abgehoben 
(Hub 2), der Wagen berausgezogen und der Ober
kasten vom Wagon weggenommen wordon. Nun mufi 
der Wagen wiedor oingefabren, der Unterkasten auf 
den Wagen gesenkt (Hub 3), gelost, die Modellplatte 
nach oben ausgehoben (Hub 4), darauf dor Wagen 
berausgezogen, unter TJmatanden die Durchzugplatte 
Tom Unterkasten abgehoben, dor Unterkasten vom 
Wagen weggenommen und der Wagen wieder oin- 
gefahren werden. Nach Wenden der Platte ist dio 
andero Hodellplattenseite zum Gobrauch fertig.

D iobo vier Hilbe und das zweimalige Auszichcn 
des Wagons werden infolge der Neuerung durch einen 
einzigen Hub und ein einmaliges Ausziehen dea Wagens 
ersotzt. Beido Kaston werden, nachdem sio aufgestampft 
sind, durch einen ganzen Hub von dem Modeli befreit 
und bleiben auf don Stiften nacheinander liegen, von 
welchen aio weggenommen werden konnen. Nachdem 
die Stifte in der Modellplatte durch Fliigelschrauben 
eingeklemmt sind, wird der Wagen herausgezogen, die 
Stifte entfernt, dio Platte gewendet, die Stifte wieder 
eingezogen, der Wagen wieder eiuKefahren, und die 
Maschino ist zum Gcbrauch der anderen Modellplatten- 
seite fertig. Wird nur eine Durchzugplatte verwendet, 
so muB auch diese yor dom Wenden abgehoben und 
nach dem Wenden wieder aufgelegt werden. Bei Yer- 
wendung von zwoi Durchzugplatten (auf jeder Modell- 
p la tten B eite  eine) fiillt diese Arbeit weg, wahrend bei 
einer einfachen Maschine auch bei Yerwendung von 
zwei Durchzugplatten dieselbe jedesmal abgehoben 
werden muB. Dio Arretiorvorrichtung braucht nur 
beim erstmaligen Formen einos Stiickes eingestellt zu 
werden und kann wahrend dea mehrmaligen Formens 
desselben Stuckes stehen bleiben, ao daB nur dor Keil 
immer eingeschoben zu werden braucht.

Zuschriften an die Redaktion.
(FU r d ie  u n te r  d i e s e r  R u b r ik  e r s c h e in e n d e n  A rtik e l  O b e rn im m t d ie  R e d a k tio n  k e in e  V e ra n tw o rtu n g .)

Harten von Magnetstahl.
In soinera interossanten Aufsatzo in Nr. 35 

dieser Z eitschrift bespricht D ipl.-Ing. H a n n a c k  
a u f Seite  1239 die H artung von  M agnoton im  
H arteofen m it oloktrisch geheiztem  Schmelzbad.*

N ach W iirdigung dor Y orteile  des oloktrischen  
O fens, die vor allen D ingen  in dor fast absoluten  
G leichm afiigkeit und dor Schnelligkoit dor Erwiir- 
m ung und gu ten  R egulierbarkeit derselben zu 
finden sind, spricht der Yerfasser auch von er- 
hobachen Schw ierigkeiten , die sich beim  Hiirton 
in  diesem Ofen einstellen  sollen. Ich gelie  w ohl 
in  der A nnahm e n ich t fehl, dafi er seine Erfah
rungen in  dieser H insicht an der von ihm  g e 
nan n ten  A nlage gem acht hat. D ie betreffendo

* Der Ofen iat patontlich gesebutzt und wird von 
der Allgemeinen Elektrizitatsgesellschaft in Berlin 
hergestellt.

A nlage ist mir sehr g u t bekannt und os wundert 
m ich nicht, daC Hannack boi soinon Vorsuchen 
die yon  ihm  erw ahnten  Schw ierigkeiten  gefunden  
hat, da die A nlage n ich t spoziell fiir dio Hartung 
der M agnete gebaut und bem esson ist, w elche er 
behandelt. E s w are daher unrichtig, diese Resultate 
zu verallgem einern und aus ihnen allgemeine 
Schlusse auf die Brauchbarkeit dos elektrischen  
Ofens fiir die M agnotharterei zu ziohen.

Z unachst stim m o ich m it Ingen ieur Hannack 
durchaus liberom darin, daC die anhaftende Salz- 
schicht, dio eino allsoitig  sofortige Beriihrung der 
M agneto m it dor H iirteflussigkeit yerhindert, niebt 
ais N achteil aufzufassen ist, denn es wurde mir von 
Stahlfachlouton bei den vielen  A nlagen, welche 
ich einzurichten  G elogenheit hatte, stets die Auf
gabe geste llt, daC die E rw arm ung in den e r s t e n
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M om enten eino allm ahliche, und dann erst eino 
aufierst rasche soin sollo, und diesor V orschrift 
g en iig t jeder S a l z b a d o f e n  eben dureli die oben  
konstatierto E igontiim lichkeit, dafl oingobrachte 
kalte  Gegonstiindo sofort von einor schiitzendon  
festeron Salzschieht iiberzogon wordon, die in 
diesem  Fallo ais eloktrisch n ich t oder doch nur 
sehr sch lecht leitond, die W irkung noch verstiirkt.

W as die Schw ierigkoit anbelangt, dafi dio 
M agnete boim Fassen dos ZwischenstUckos be
reits zu viol abkiihlen, um noch boi der richtigen  
Tem peratur in die Abkuhlfliissigkoit zu gelangen, 
so habe ich konstatieron kiinnon, daC man in der 
von Hannack orwiihnten Anlago das durch Iang- 
jahrige Y ersuche fiir die H artung im ofTonen 
Feuor am g iin stigston  befundone Vorfahron ein- 
fach auf den unter ganz anderen B odingungen  
arboitonden eloktrischen Ofon hat iibertragen  
w ollen, w as natiirlich n ich t angiingig ist. Es 
wird sich sicher fiir den eloktrischen Ofon ein 
W og finden lassen, dor eino genaue E inhaltung der 
yorgeschriebenen M auloffnung gesta tto t. Ich hatte  
zurzeit den V orschlag gem acht, dafl e in Z w isch en - 
stiick, das die oinander gegeniiberstohenden Enden  
dor M agneto in grofieror Flacho beriihrend, doch 
m it schm alem  S teg  ausgeriistet, m it den Mag- 
noton (dieso m it der O elfnung nach unten) ge- 
meinsam durch oino goeignote Z ange gefafit, im  
Bado erw arm t und dann abgekiihlt wird. Na- 
tiirlich miiCto auf aie K ontraktion des Z w ischen
stUckos R ucksicht genom m en w erden. D ie houte 
yerw endeten Z w ischenstucke sind viol zu volu- 
minos und w urden oinon unniitzen  Strom ver- 
brauch horvorrufen. Ob dor von  mir yorgeschla- 
gono W eg uangbar ist, w iirde ein dom ent- 
sprochendor V ersuch bald lehren. Jedonfalls ist 
dieso Frage n ich t unlosbar, da man in dor Har- 
toroi schon viel schw iorigore A ufgaben m it Fr- 
folg zu losen fertiggobracht hat. —

Boi diesor G elegenheit m ochto ich m it Ruck
sicht auf die A nregung der Redaktion diosor 
Zeitschrift, die bei der H erstellung von M agneten  
gesam m elten Erfahrungon der A llgem einhoit zu- 
gangig zu machon, noch iibor Vorsucho berichten, 
die ich im eloktrisch geh eizten  Salzbadofen boi 
der Hartung von M agneten habe anstellen  konnen, 
bei denon es sich n ich t um G enauigkeit von  
Zohnteln von M illim etern im M agnotondonabstand  
handolt. In einem  ted eu ten d en  Stahlw ork Boh- 
mons gelang  es mir, bei Inbotriebsetzung dor 
e l e k t r i s c h e n  H a r t e a n l a g o  nachzuw eisen, dafl 
gowiihnliehe Ilu feisenm agnete der yorschiedenston  
Dimensionen sich n ich t mehr ais in  praktisch  
vernachliissigbarer W oiso yerzogen, w onn sie, m it 
dem offenon Ende nach u n ten  und m it dem  
Kiigol in einein einfachon E isenhaken hangend  
senkrecht in  das Bad des elektrischen Ofens ein- 
gehangt und alsdann in  g leicher Lage in die Ab- 
kiiblfliissigkeit eingebracht w urden. E ine Wiedor- 
holung dieser V ersuche an einer grofieren A n
zahl yon Exem])laron, die ich gem einsam  m it

dem Hartom eister der Firma Gebriider Bohler
& Co. A .-G., Hrn. Burian, in  der vorzuglich  
eingerichtoten H artestube diesor Firm a zu Berlin 
vor ungofahr l '/2  Jahren auszufiihron Gologon- 
h eit hatte, orgab dioselben g iin stigen  R esultate.

Ich m ochto n ich t Yorfohlen, zu bomerken, 
dafl oin Y orwarm on dor M agnete durch eino 
andero W iirm eąuolle vor E inbringung in den 
eloktrischon Ofen dio R esultato u n giinstig  beein- 
fluflte.

D ie Tatsache, dafl boim E inbringen von  
fouchten Zangen das llussigo Salz herausspritzt, 
ist bei allon H artevorrichtungon m it Motali und 
Metall-Salzbadorn allgem ein bekannt, und die Y er- 
tneidung dioses U ebelstandes ist w ohl ebonso be
kannt. Man braucht nur oino grofiero Anzahl 
von  Zangen in Botriob zu nehm en, so dafl man 
os n ich t n otig  hat, iinmor m it derselbon Zango 
zu arbeiten, w odurch die M oglichkeit gogobon  
ist, die gebrauchten Zangen inzw ischon durch 
A uflogon  auf die D eckplatto des Ofens zu trocknon, 
w as aufierst schnell goschioht.

In don mehr ais 100 A nlagon, die moines 
W issens m it elektrischen Harteofen arbeiten, und 
in donon oft die kom pliziortesten Sachen go- 
hiirtet w erden m iissen, haben sich die Arboiter 
sehr schnell an die n otige  V orsicht gew ohn t, da 
ihnen diese von  den friilier besonders im Solinger  
und R em scheider Bozirko sehr hauflg gebrauch- 
lichon Bleibiidern und auch Cyankalibadern hor 
golaufig war.

Hannack fiihrt ais grofie Mifilichkeit den Um- 
stand an, dafi dio Tem peratur des Schmolzbados 
bei E inbringung grofierer M agneto sehr schnell 
abfallo. Die Ursacho liog t auf der Hand. Ich 
habo, ais ich seinorzoit gorade dor fraglichen An- 
lage w ogen  zu Rate gezogen  w urde, ganz be
sonders darauf hingow iosen, dafi stets die Masse 
des Bades zu der Masse des g leich zeitig  oinzu- 
bringenden H artegutos im richtigen  V erhaltnis 
stehen  miisse, w eil sonst selbstverstandlich durch 
die plotzliche E inbringung einos vorhaitnism afiig  
grofion kalten Korpors in  ein yerhaltnism afiig  
kloines Sehm olzbad oin starkor Tomperaturabfall 
die F olgę sein  wird. Um  rationoll arbeiten zu  
konnen, mufi man bei W ahl dor Ofongrofio auch 
dio grofiten hśiufiger yorkom m enden M agneto zu- 
m indost duręh die Tiofe des Bades, die w eniger  
am spezifischen Stromverbrauch partizipiert ais die 
Oberflache, beriicksichtigen. Ich habe Oefen in Gang 
gosetzt und im B etriebe beobachtet, in denen  
volle W alzen von ungefahr 400 mm L ange und 
220 nun D urchm esser m it einem  G ew icht yon 
etw a  120 kg gehartet werden. Selbst bei diesem  
grofien Gewichto und einem  Schm elzbade von  
nur 300 X  300 mm Q uerschnitt und ungefahr 
700 bis 800 mm Tiefo habe ich niem als Schw an- 
kungen  beim Einbringon des Stiiekes beobachten  
konnen, die so einflufireich gew esen  w aren, dafi 
sie die H artung auch nur im geringsten  beein
flufit hśitten. Gewifi trat bei diesen yerhaltnis-
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rnaflig grofien D im ensionen beim  Einbringen des 
H artegutes ein Tomperaturabfall ein, jedoch  
s te ig t bei E inbringung grBfierer Korper auch das 
Schmelzbad, m ithin auch dio L eitfah igkeit des 
Bades, so dafi der Tem peraturabfall v iel friiher 
ausgeglichen  ist, ais das Hart.ogufc die yorge- 
schriebene Tem peratur in  yoller GleichmiiCigkeit 
erlangt hat, trotzdem  die Erw arm ung sehr schnell 
vor sich geht.*  W onn also das Schm elzbad die 
richtigen  A bm essungen orhalt, w ird der von  
Hannack konstatierte Mifistand n ie auftreten, denn  
bei M agneten, w ie  sie Hannack im A uge hat, ist 
m it solchen D im ensionen n icht zu rechnen und  
le ich t ein okonom isches Salzbad zu konstruieren, 
in dem ein einflufireicher Temperaturabfall iiber- 
haupt n ich t auftritt.

Zum SchluB m ochte ich noch eine Beobach- 
tu n g  m itteilen , fiir die mir zurzeit noch die Er
klarung fehlt: U ntersuchungen  haben ergeben, 
dafi im elektrischen Salzbadofon gehartete Mag
neto, die also w ahrend dor Erhitzungsperiode  
ebenfalls dem Strom durchgang ausgosetzt sind, 
hohore W erte beziiglich K apazitat und Permanenz 
beobachton lassen, ais solclio dor gleiehen  Stahl- 
ąualitiit, die in  dor bishorigen W eise im Feuer  
gehartot w aren. Ich hatte loider n icht Ge- 
legenhoit und Z eit genug, diese E rscheinungen  
w eiter  zu yerfolgen  und vor allen D ingen fest- 
zustellen , w io  sich die M agneto boi langerer Ge- 
brauchsdauor vorhalton.

S h e f f i e l d ,  don 31. A ugust 1908.
Leo Michael Cohn, Ingenieur.

* **

Es w ill mir so scheinon, ais ob Ingenieur  
C o h n  inoino, ich w o llte  durch die kurzeń W orte 
iiber das Hiirten yon  M agnoton im  elektrisch ge- 
lieizten  Schm elzbade dioson Harteofen bezw. dem  
V erfahren die Brauchbarkoit zum Hiirten von  
M agneten absprechon. Dom ist aber durchaus 
nicht so, im Gogenteil, ich bleibo dabei, dioses

* Nitliere Angaben iiber Zeitdauer der Erwarmung 
usw, finden sich iu meinen Veroffentlichnngen in der 
„Elektrotechnisehen Zeitsclirift11 Berlin 1806 S. 721 
und „Elektrotechnik und Maschincnbau", Wien 1907, 
Heft 33 u. ff.

Bericht uber in- und
D eu tsch e  Patentanm eldungen.*

22. Oktober 1908. KI. 7 a, D 19 791. Speise- 
yorrichtung fur Pilgerschrittwalzwerke. William 
Joseph Dring, Port Talbot Glamorgan, GroBbrit.

KI. 7 a, W 26 060. Speiseyerfatiren und Yor- 
richtung fiir Pilgerschrittwalzwerke. Emil Winter, 
Pittsburg, V. St. A.

* Die Anmeldungen liegen yon dem angegebenen 
Tage an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur 
Einsicht und Einapmchaerhebung im Patentamte za 
Berlin aua.

Hartevorfahren im allgem einen ais i d e a ł  anzu- 
sprechen, ich kann abor m eine M einung liinsicht- 
lich  der S c h w i e r i g k e i t e n ,  die dem Verfahren  
yorlaulig noch anhaften, erst dann iindern, w en n  
ich mich m it eigenen  A ugen  von  der unbedington  
Giite des V erfahrens iiberzeugt habe, und dies 
diirfte recht schw er halten.

Die Bem erkung, dafi die Oefen, m it denen  
ich m eine V ersuche iiber das Hiirten im schm elz- 
fliissigen Salzbade yornahm, eigentlich  ausschliefl- 
lich fiir das Hiirten von M agneten gebaut w aren, 
trifft allerdings n ich t zu; ich nalim damals aber 
die Y ersuche m it M agnoton vor, dereń Ab
m essungen fiir die D im ensionen der Oefen durch
aus g iin stig  waren. Wir orkannten damals aus 
unseren V orsuchen, dafi das V erfahren fiir das 
Hiirten von  M agneton koino besonderen V orteile  
bieten  wiirde, w eil obon die Form und Grofie der 
M agneto so unondlich vorschieden ist, dafi m in
destens fiir gew isse  Gruppen yon M agneten iinmor 
besondere Oefen geschaffon w orden m ufiten, und 
dann die R entabilitat gegeniiber dem jetzigen  
Harteyorfahren unleugbar sehr in Frage gestellfc 
w iirde, und dies um so mehr, jo  grofier die Ofen- 
dim ensionen wiirden.

Mogon m it dem Harton im elektrisch ge-  
h eizten  schm elzfliissigen Salzbade im allgem einen  
(Fraser und andere W erkzouge) noch so gute  
R esultate erzielt w erden, so mufi dom Hiirten 
von  sam tlichen yorkom m ondon M agneten ein 
K apitel fiir sich eingeraum t w erden, das nur der- 
jen ige  zufriedenstellend bearbeiten kann, der 
iiber gen iigende Z eit und die n otige Praxis auf 
dem Gebiete der M agnetfabrikation yorfiigt (ich 
orwahne das deshalb, w eil derjenige, der tiiglich 
m it der M agnetfabrikation in  Beriihrung steht, 
allein die Schw ierigk eiten  kennon kann, dio bei 
der H erstellung eines tadelloson M agneten jeder 
Form auftreten). Dafi in  diosotn Punkte sich 
m it don elektrischen H arteofen noch viol er- 
reichen laflt und erreicht- w erden wird, steht 
auGer Frage; diese U eberzeugung habe solbst 
ich, der ich dem Hiirten von M agneton im olek- 
trisch geh eizten  Salzbade bisher sehr skeptisch  
gegen iiberstehe und aus gu ten  Griindon gogen- 
iiberstehen mufi. D iplom -Ingenieur H a n n a ck .

auslandische Patente.
KI. 7c, Y 6429. Yerfahren zur Herstellung von 

gewellten Lamellen mit engen Kanalen fiir Heiz- und 
Kuhlzwecke. Fa. Behr-Zoller, Stuttgart.

KI. 10a, K 37072. Yerfahren znr Yerhutung 
von Zerstorungen der Wandę von Y e rk o k u n g B k a m m e rn .  

Heinrich ICoppera, EsBen, Ruhr, Isenbergstr. 30.
KI. 21 h, H 41488. Einrichtung an geschlosaeneu 

elektrischen Schmelzofen. Hermann Lewia Harten- 
stein, Duluth Minn., Y. St. A.

KI. 31 b, B 50 413. V orrich tung  zum Abformen 
bauchform iger GeftiGe oder ahulicher GuBstiicke 
m ittels g e te ilte r  schw enkbarer Modelle und łorm-
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sehlufi fiir  Hochofen m ii in der fest en Ueberdeckung 
des Fiilltrichters durch Klappen verschlieSbaren, 
rings um die Achse des Hochofens angeordneten Be- 
schickungsdffnun gen.

Um dio Achse des Hochofens sind in der festen 
Ueberdeckung a des Fiilltrichters b mehrere Be- 
schickungsoffnungeu c yorgeaelion, die die Fiilltricbter 
durch Klappen d gegen dio Atmosphare abschlieBen. 
Dio Klappen d sind pendelnd so aufgehangt, daB sie 
durch ihr Eigengewicht die Oeffnungen c abschlieBen, 
der eingCBchutteton Besehiekung aber ungohinderten 
Eintritt in den Trichterramn gestatten. Statt dieser 
fiir die Besehiekung yon Hand bestimmten Einrich- 
tung konnen die Fillloffnungen auch fiir maschinello

kaston. Badische Maschinenfabrik und EisongieBeroi 
vormals G. Sobold und Sobold & Neff, Durlach i. B.

KI. 40 c, P 19 081. Yerfahren zur Reduktion 
oxydischer Erze oder dergl. mit Hilfe von reduzieren- 
den Gasen unter stiindiger Yerbrennung dos gebildeten 
Gasiiberscbusses; Zus. z. Pat. 198221. Dr. Albert Johan 
Petersson, Alby, Schweden; Prioritiit der Anmeldung 
in Schweden.

KI. 49f, St 12 421. Bewegliche Lagerung hin 
und ber gohender, mittels Gleitstilckes an einem Druck- 
kopf aufgohiingter Rolle zum ScliweiBen von auf 
SchweiBhitze gebrachten Werkstucken. H. Strohmeyer, 
Dusseldorf, MendolsBohnstr. 28.

26. Oktobor 1908. KI. 31 b, S 24 876. Mit aus- 
schwenkbarem Stainpfkorper, Hebetisch und Arbeits- 
tisch yorsehene Sandformmascbine. Arthur Phillips 
Smith, Coventry, Warwick, Engl.

KI. 31 c, B 51010. Yerfahren zur Herstellung yon 
Modellplatteu, welche auf einer Seite beide Halften des 
Modelles tragen. Anne Bleeker, Wornigerode.

KI. 48 a, L 25 721. Verfahron zur Entfernung 
Ton Rost, Lotruckstanden und Oxyden, die sich auf 
Metalloberflachen infolge eines mit Warmezufiihrung 
verbundenen Arbcitsvorganges befinden, auf elektro- 
■chomischem Wogo. Alfred Loyy, Paris.

Gebrauchsmustereintragungen.
26. Oktober 1908. KI. 7b, Nr. 353 895. Werk- 

.zoug zum Ziehen von Schlitzrohren. Alex. Bastian, 
Hagen i. W., Buscheystr. 1.

KI. 7 d, Kr. 353 268. Mit Klemmbacken versehene 
Haspel zum Abwickeln von Draht und dergl. L. Wagen- 
seil, Miinchen, Khidlerstr. 12.

KI. 7 d, Nr. 353 696. Drahtwickelmaschine. Fa. 
Alex. Welp, Remsclieid.

KI. 18 b, Nr. 353327. Gasiiberfiibrungsrohr mit 
•einem von einer Spindel becinfluBten Wasser-Absperr- 
schieber. Carl Zintl, FloB.

KI. 24c, Nr. 353 674. Halbgasfeuerung mit eiaem 
den Schwelraum von dem Yorbrennungsraum tronnen- 
<len festen, durchloehten und einem beweglichen, 
<lurcblochten Wehr. Keilmann & Yolcker, G. m. b. H., 
Bernburg a. S.

KI. 31 b, Nr. 353 666. Formmaschine mit einem 
in den Formmaschinensilulen gemeinschaftlich mit 
dem Wendeplattenhebemechanismus oinmonliorten Ge- 
wiehtsausgleichmeclianismus zum Gewichtsausgleich 
■dor Wendeplatte und Formplatton. Wilhelm Iiollmann, 
Schneidemiihl.

KI. 49b, Nr. 353 606. Kaltsagemaschine mit von 
■dor verlangerten Schlittenfiihrung getragenem Schlitten- 
kopf. Gustav Wagnor, Reutlingen.

KI. 49b, Nr. 353 607. Kaltsagemaschine mit auf 
wagerechter Auflagefliiche sich fuhrendem Schlitten- 
kopf. Gustay Wagner, Reutlingen.

KI. 49 b, Nr. 353 722. Hebelanschlag fiir Spindel- 
Łandlochstanzen. Gustay Edel, Zuffenhauscn.

O esterreichische Patentanmeldungen.*
15. Oktober 1908. KI. 18a, A 2486/08. Erzyer- 

teiler fiir Hochofen und dergl., weicher im Schiltt- 
trichter des Gasfanges heb- und senkbar angeordnet 
■ist. Gesellschaft fiir Erbauung yon Iliittenwcrks- 
■ftnlagen, G. m. b. H., Dusseldorf.

D eutsche  Reichspatente.
KI. lS a , Nr. 191C13, vom 18. Februar 1906. 

 ̂ e r e i n i g t e  M a s c h i n e n f a b r i k  A u g s b u r g  
uad M a s c l i i n e n b a u g e s e l l s c h a f t  N i i r n b e r g  
Akt . - Ge s .  i n  N i i r n b e r g .  D oppdter Gichtrer-

4 Die Anmeldungen liegen yon dem angegebenen 
Tage an wahrend zweier Monate fur jedermann zur 
EinBicht und Einspruchserhebung im Patentamte zu 
Wien aus.

Besehiekung mit einem senkbaren Boden yersehen 
sein, der in bekannter Weise beim Aufsetzen der Be- 
schickungsgefaBo mit senkbarem Boden niedergedriickt 
und geoffnet wird.

KI. 31 c, Nr. 194i)00, vom 1. Noyember 1906. 
T h y s s e n  & Comp.  in M i i l h e i m ,  Ruhr. Steuer- 
vorrichtung fu r Pressen zum Verdichten ton GufS- 
blOcken mit zw ei getrennt gesteuerten Prefikolben.

Das Harmetscho PreByerfahren zum Yordichten 
von Stahlblocken (D. R. P. 126 491; yergl. „Stalli und 
Eisen“ 1902 Nr. 8 S. 450) erfordert zwei getrennt ge- 
steuerte PreBkolbon, von denen der untere auf die 

Stahlmasse oinen starkorenDruck 
ais der oboro auszuiiben hat, und 
von denen jeder in jedom Augen- 
blick einen durch dio Erfahrung 
ermittelten Druck auf den in der 

b yerjiingten Form befindlichon 
Stahlblock auszuiiben hat. Der 
Weg oder Kraft und Weg eines 
jeden PrcBkolbcns worden in 
bekannter Weise in Form von 
auf Zeit bezogenon Diagrammen 
aufgezeicbnet oder konnen nach 
solchen yorgezeichneten Dia
grammen gesteuert werden.

Die Erfindung bezweckt nun, 
die Steuerung solclier Doppel- 
pressen zu yervollkommnen.

Einerseits sind aamtlicho zur 
Bewegung der beiden PreBkolben 
und der Ruckzugseinrichtung 

dienendon Steuermittel (Ventile, Schieber) in einem 
Błock a aus geschmiedetem Stahl untergebracht. Alle 
Yerbindungen der Yentile usw. untereinander sind 
durch Bobrungen in dem Błock hergestellt. Ander- 
seits ist der Błock a mit einer Anzeigevorricbtung b 
der oben angedeuteten Art yerbunden.



1630 Stali! und Eisen. Bericht iiber in- und ausldndische Patenie. 28. Jalirg. Kr. 45.

KI. 21h, Nr. 194897, vom 11. Jlai 1907. Char l e s  
A l b e r t  K o l l o r  in P a r i s .  Vorrichtung zur  
elastischen Yerbindung der Elektroden eines elektri

schen Schmelzofens, ins
besondere eines solchen 
mit senkrecht angeord- 
neten Elektroden, mit 
der StromzufUhrtin gs- 
leitung.

Zwischen dor fest an- 
geordneten Stromzufiih- 
rungsleitung b und der 
Kopfplatte c dor Elek
trodo sind bUndelartig 
zusammongofaBto bieg- 
samo Blattfedern a aus 

Kupfer oingoschaltet. 
Dio Knotenpunkto der 
Federn sind durch Ringo 
d niiteinander yereinigt. 
Dor obersto Ring ist 

auBerdem fest mit einem Rohre f  yerbunden, das auf 
oiner festen Fiihrung e gloitot. Zur groBeren Sicher- 
heit konnen auch die iibrigen Ringe d auf dom 
Rohre f  sich fiiliren,

KI. 49 e, Nr. 194914, yom 20. November 1906.
S e h 1 e i f e n b au m & S t e i n m e t z  in We i d o n a u ,

Sieg. Yereinigte selbst- 
tdtige und Ilandsteuerung 
fiir  D am pf Hammer.

Der Angriffspunkt« der 
selbsttatigen Steuerung b 
cd , die unter Ycrmittlung 
dos um den Zapfen e 
schwingenden Stiickes f  
durcb die am Hammer- 
biir# angelenkto Stango li 
erfolgt, ist nicht wio bislier 
im Schwingstiick f  fest- 
gelagert, sondom in einem 
kulissonartigen Schlitze h1 
gefuhrt und darin durch 
den Steuerhebel i beweg- 
bar. Der Sclilitz h1 yer- 
liiuft zum Teil konzen-
triach zum Drehzapfen e.
Wird die Stange b in diesen 
Teil wie gezeichnot ge- 
braclit, so wird sie durch 

das schwingende Stiick f  nicht mehr bew egt; dio SelbBt- 
steuerung ist damit ausgeBchaltet, und es konnen nun 
mittels der Ilandsteuerung k beliebig starko Einzel- 
sclilSge ausgefiihrt werden.

KI. 49o, Nr. 194913, yom 13. August 1905.
W i l h e l m  B e r g  i n B i e 1 e f e 1 d. Hydraulische
Schere m it verdnderlicheni Schneidwinkel.

Der Kolben a des Druckzylinders b, der durch 
Rohre c mit Druckwasser yersorgt wird, ist durch

sie werden durch an der andern Seite vom Schwer- 
punkt angreifende Stfltzkorper (Rollen d) getragen. 
Diese laufen auf einer ebenen oder w e l l e n f o r n u g e n  

Btthn. Bei letzterer Ausbildung wird ein ununter- 
brochenes Schiiren des Feuers erzielt.

Zugstangen d mit einem zweiten Kolben e yerbundsn, 
der sich in einom mit oinem Wasserbehiilter f  vor- 
Behenen Zylinder g bewegt. Lotztorer ist durch 
Rohr h mit einem zweiten Druckzylinder i yerbunden. 
dessen Kolben k gloichfalls auf das Obermesser l  
wirken kann. An dem Zylinder i  sind drohbare Hub- 
anschliigo m  fiir das Obormosser l angebracht; n sind 
die Rfickzugzylinder fiir das Obermessor.

Soli das Obermesser beidorsoitig gloichmaflig- 
niedergehen, so wird die Yerbindung zwischen den 
Zylindern g und i hergestellt; beim Niedergehen des. 
ArboitBkolbens a wird dann das im Zylinder g befind- 
licho, eyeniuell aus dem Behiilter f  orgiinzte Wasser 
in den Zylinder i  gedriickt, dessen Kolben k  so gleich- 
falls niederbewegt wird. Soli hingogen das Obor- 
messer nur einsoitig niedergehen, so wird die Yer
bindung zwischen g und i  abgestellt und dem Wasser 
im Zylinder g ein sonstiger Austritt yerschaift.

KI. lO a, Nr. 195285, yom 28. Dezember 1906. 
Otto E i s e n h a r d t  und Dr.  A u g u s t  I mh a u s o r  in 
G e l s e n k i r c h e n .  Liegender Kokso fen, bei dem 

jede Kokskammer durch zahlreiche 
Oeffnungen m it einem Kanał zur 
schnetleren Abfiihrung der Gase 
verbunden ist.

Jedo Koksofenkammor a ist 
durch zahlreiche Oeffnungen b mit 
einom parallel zu ihr yerlaufenden 
Kanał c yerbunden, der inoglichst 
lioch in dem kiihleren Teile der 
Ofendecko liegt.

Die erzeugten Gase sollen so, um 
sie yor schadlichen Zersetzungen 

zu bewahren, mogliclist schnell aus den beiBen Teilen 
des Ofens entfernt worden.

KI. 24c, Nr. 195 350, vom 27. Februar 1906, 
Zusatz zu Nr. 166 725; yergl. „Stahl und Eisen" 1906 
Nr. 11 S. 684. D r. O s k a r  Z a h n  in B e r l i n .

Anlage zum Vorwarmen 
des Heizgases und der Ver- 
brennungsluft von Gas- 
heizungen.

Die Einrichtung gemiifl 
dem Hanptpatent soli da
durch yerbessert werden, 
dafi der das Heizgas den 
Brennern zufuhrende Kanał 
a entweder unterhalb des 
Abgasknnales d oder zwi
schen zwei Abgaskaniilen d 

angelegt wird. Der oborę Kanał, unter dem der 
łleizgaskanal a liegt, kann auch ein sonstiger be- 
heizter Hohlraum sein. Die Abgaskanale b dienen 
wie beim Hauptpatent zum Erwarmon der durch die 
Kanale c stromonden Yerbrennungsluft.

KI. 24 f, Nr. 195968, yom 1. Juli 1905, Zusatz 
zu Nr. 186 275; yergl. „Stalli und Eiscn“ 1908 Nr. 12 
S. 408. E mi l  B o u s s e  in Ber l i n .  Wanderrost.

Die Rostkorper a Bind an der Rostketto b an 
Zapfen c seitlich yon ihrem Schwerpunkt aufgehiingt;
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Statistisches.
G roflbritanuiens Horgworkslndiistrio 

im Jahre 1 9 0 7 .

Dom jiingst orscliionenon Berichte des „Home 
Office" * entnehmen wir dio nachBtehenden Angaben 
iiber das Ergebnis dor britischen Bergwerksindustrie 
im yerflossenen Jahre. Es wurden

g e fo r d e r t  im
a n  b e z w . h e rg e s te l l t  W e r te  v o n

t x
K o h len ..........................  272 116 257 120 527 378

E n g la n d .................  190 384 701 79 227 136
W a l e s ...................... 10 896 228 23 525 463
Schottland . . . .  40 734 029 17 728 080
I r la n d ......................  101 299 46 699

E is e n e r z ...................... 15 983 309 4 433 418
E n g la n d .................  15 070 774 4 020 814
W a l e s ...................... 9 993 4 820
Schottland . . . .  811 934 391 631
I r la n d ......................  90 608 16 153

Schwefelkiea . . . .  10 357 4489
M an gan erz .................. 16 356 16 516
W olfram erz.................  328 41 044

Yergleicht man dieso Ziffern mit don Ergebnissen 
des Jabres 1906,** b o  zeigt sich, dafi die Kohlen- 
forderung um 17 031547 t, die Eisenerzgewinnung um
234 897 t und die Ausbeuto an Wolframerz um 53 t ge
stiegen ist, wahrend bei Scbwefelkies oin Ruckgang 
um 961 t und bei Manganerz ein solcber um 6770 t zu 
yerzeichnen ist. A u s g e f u b r t  wurden im Jabro 1907

im  "W erte vo n
t £

an K o h le n .................................................. 64 618 562 40 170296
„ K o k s .........................  997 121 856 969
„ Briketts . '.............................................  1 504 587 1 091 729
„ E isen erz ..................... 15 543 25 789

Die W ie  d er  a u s f u h r  yon fremdem Eisenerz 
beliof sich auf 6684 (i. Y. 5027) t im Werte yon
21 854 .£. Gogonubor dem Jahre 1906 . ist eine Zu- 
nahme yon 8 129 195 t fiir Kohlen, 168853 t fiir Koks, 
105343 t fiir Brikotts und 1559 t fur Eisenerz zu 
yerzeichnen.

* Mines and Quarries: „General Report and
Statistics" 1906. 4. Teil.

** „Stahl und Eisen" 1907 Nr. 44 S. 1589.

Nach den Landem, dio fur Grofibritanniens Aufien- 
handol bosonders in Betracht kommen, betrug die 
Ausfuhr:

an K o h l e n
n a c h  t  n a c h  t

Frankreich . . 10 865 242 Holland.............  3 852 263
Deutschland. . 10 269 603 Schweden. . . . 3 768 671
Italien . . . .  8 450 619 RuBland . . . .  2 909 508

an K o k s
Danemark* . . 129 588 Norwegen . . . 103 435
Schweden . . .  115143 Italion .............  60515
Spanien** . . 110 425 Deutschland . . 50 487

an B r i k e t t s
Ita lien ...........  202 566 Oest.-Ungarn . . 122 685
Frankreich . . 200 674 Spanieli**. . . . 109 276

Bei dor E i n f u h r  interessiert besonders die Zahl 
fiir E i s e n e r z .  Dieselbe betrug 7 764205 (7 948253) t 
im Werte yon 7 276 301 £ ,  somit ist oine Abnahme 
um 184048 t gcgon das Yorjahr zu yerzeichnen. An 
dor Eisenerzeinfuhr botoiligt waren u. a .:

t  t 

Spanien mit 5 803 890 Norwegen mit 237 943
Algier n 439 294 Schweden „ 234 212
Griechenland „ 396 137 Frankreich „ 174 574
RuBland „ 295 834 Deutschland „ 11011

Rechnet man zu der Eisenerzgewinnung yon 
15983 309 t die Eisenerzeinfuhr yon 7764 205 t sowie 
dio unter Beriicksichtigung des Abbrandes mit 75 °/o 
ihrer Gesamtmenge, d. h. mit 586 085 t in Anrech- 
nung gebrachten Schwefelkieso hinzu und zieht von 
dor Summę dio Ausfuhr einheimiBcher Eisenerze mit 
15 543 t und dio Wiederausfuhr fremder Eisonerzo 
mit 6684 t ab, so bleiben 24311 372 t fiir die H o c h - 
of e n  yerfiigbar. Weiter ist noch zu erwahnen, dafi 
an M a n g a n  e r zon 511 725 t im Werte yon 1 406 425,£  
eingefuhrt wurden, darunter

a u s  t  a u s  t

Britisch Ostindien 183 176 U ra B iiio n .............  73 397
RuBland .............  180 506 Port. Indien . . .  39 192

* Einschl. Faroo und Island. 
'* . Kanarische Inseln.

Ergebnisse dor Dlplom hauptpriifungen an tlen Technischen H ochschnleu in B erlin , Hannover, Aachen, 
und D anzig wahrend dos Studienjalires 1 9 0 7 /0 S .  *

Yon den zur Diplomhauptpriifung zugelassenen Kandidaten haben bestanden:

a n d e r  T e c h n is c h e n DaY on h a b e n  b e s ta n d e n
H o c h sc h u le  in „ ę u t“ in a „ m i t  A u s z e ic h n u n g u in 2

in  d e r  F a c h r lc h tu n g
c

>o V U> S
= S

11>O a bp S
£ a ó aii S

c o (3 "T̂ a AV p C O a T,

K < O Si m i < « N « W

A rchitektur . .
.

93 25 3 18 139 16 4 O 6 28 3 1 3 7 1
B a u in g e n ieu rw e se n ........................ 91 54 12 174 9 10 3 5 27 4 4 1 1 10
-M aschineningenieurwesen . . . 103 62 12 0 186 57 26 3 3 89 8 6 2- 2 18
E le k tro te c h n ik ................................. 26 l(i 2 44 14 5 — 19 3 — 1 — 4

| Schiffbau 40 — 3 43 24 — — 24 3 — — 1 4 :
Schiffsmaschinenbau ................... 20 .— _ 2 22 8 __ 1 9 5 — — 1 6
Chemie , 12 9 2 1 24 4 4 1 — 9 4 1 1 __ 6
Hiłttenkuiide 10 — 21 — 31 6 __ 8 — 14 3 — 5 8

— 12 — 12 — — 5 — 5 — 1 _ 1

Insgesam to 395 166 64 50 675 138 49 22 15 224 33 12 11 8 64

* .Zentralblatt der Bauyerwaltung" 1908 Nr. 85 S. 571.
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Forderung uud Yersand von Eisenerzen im  Lalin-, D iii- und benachbarten Gebiete wahrend des 
Jahres 1007. *

D i e  F o r d e r u n g  b e t r u g D e r  Y e r s a n d  b e t r u g  n a c h  d e n  H u t t e n w e r k e n
Ye r s a n d

(n a c h  r e r le r a n i t l lc h e n  

A n g a b e n )

łn n e r h a lb
d es

Y e rc in s -
b e z lrk e s

des,
S ie g e r -
la n d c s

d es
M itte l-
rh c ln e s

am  
N ie d e r-  

rh e ln  u n d  
in

W e stfa le n

a . d . S a a r, 
in  L o th -  

r in g e n  u. 
L u x e m - 

b u rg

a n d e r e r

B e z irk e

n a c h
O b e r la h n -

s tc in

Z u sa m m e n

t t t t t t t t t

R oteisenstein................. J. 696 619 169 507 192 348 42 844 55 617 398 2 475 28 562 491 751
RoteisenfluBstein . . . 107 137 8 614 416 4 679 539 — 9 287 130 672
Brauneisenstein mit 

12 o/o Mangan und 
darunter ...................... \ 611034 45 926 79 444 4 855 54 857 83 191 268 273

BrauneisenBtein mit iiber 
12 °/o Mangan . . . 1 1 058 ____ 1 231 ____ 28 303 ___ 5 761 36 353

Spateiaenstein . . . 8 912 — 3 550 — 17 260 — — — 20 810
M anganerze.................. 2 411 — 230 - — 247 — — 477

Zusammen 1 318 976 323 628 284 186 49 346 132 413 29 487 2 475 126 801 948 336
34,11 % 29,97 o/0 5,20 o/0 13,96 o/0 3,11 °/o 0,26 o/p 13,37 o/o d . G enain t- 

J Y eraande*

* Zusammengestellt tom  „Borg- und Hiittenmiiunischen Verein fiir die Lahn-, Diii- und benachbarten 
Reviere“ z u "Wetzlar.

Referate und kleinere Mitteilungen.
R eparierte Sclim olzstopsel.*

W. K 1 e m o n t und P a u l  H. P e r l s  habon im 
Auftrage der yon dom „Yerbande Deutscher Elektro- 
techniker11 eingesetzten KommiBsion fiir InstallationB- 
material oinen eingehenden Bericht iiber Yersuche 
und Erfahrungen an reparierton Schmelzstopseln er- 
«tattet, dem wir folgendes entnehmen:

Bei dor hohen Bedoutung, welche die Schmelzsiche- 
rungen in elektrischen Anlageu beaitzen, ist es fiir 
jcdon, welcher solcho Anlasen heratellt oder betreibt, 
wichtig, oine Aufkliirung dariiber zu erhalten, welche 
Schaden durch unsacligemaB e Reparaturen ron Schmelz- 
sicherungen entstehen konnon. Es hat sich gezeigt, 
daB die in letzter Zeit yielfach yon besonderen „Stopsel- 
łotereien" reparierten Stopsel oder Patronen beiweitem  
nicht die Eigenschaften beBitzen, welche die Erst- 
fabrikate gehabt haben. Zur Aufkliirung der betei- 
ligten Kreise sei daher nachatehond Yerauchsmaterial 
mitgeteilt, welches zeigt, daB s o l c h o  r e p a r i e r t e
S c hme  1 z s t o p so 1 i n  y i e l e n F i i l l e n  n i c h t  nur  
w e r t l o s ,  s o n d e r n  s o g a r  s c h a d l i c h  s i nd.

Die neubearboiteten Bestimmungen der Yor- 
scbriften des „Yerbandes Deutacher Elektrotechniker“ 
fiir die Konstruktion und Priifung von Installations- 
material sollten mehr denn je die Moglichkeit zur 
Yerrollkommnung der Sicherungen bieten, zumal jetzt 
Auch die Priifung derselben einwandfrei und leicht zu 
bewirken ist. Boi der Behandlung genannter Materie 
wurde inzwischen aber featgeatellt, daB neuerdings 
■riele sogenannto „ S t o p a e l l o t e r e i e n “ eutstanden 
waren oder, daB Fabriken, Hiittenwerke. Installateure 
usw. die durchgebrannten Schmelzstópsel wieder 
reparierten. Hierdurch werden natiirlich die yon 
yielen Seiten anerkannten und weitestgebend unter- 
stiitzten Bestrebungen des Yerbandes, die Zuyerliissig- 
keit der Sicherungen ais wichtigaten Teil elektrischer 
Anlagen und weaentliche Grundlage der iibrigen Yer- 
bandsyorschriften auf das yollkommenste MaB zu 
bringen, erheblich durclikreuzt.

Die Schwierigkeit der Wiederherstellung der 
Stopsel, dereń Neuanfertigung ebenso wio die der

* „Eloktrotechnische Zeitschrift” 190S Nr. 35 S. 829.

Sclimelzeinsatze nur unter peinlicher Sorgfalt yon 
sehr eingeiibtem Personal yorgenommen werden kann, 
liegt vor allem in dem Charakter derselben, nach 
auBen moglichst dicht und fest abgeacblossen zu sein. 
Die Yerschliiase werden deswegen in eigenartiger 
Weise mit ganz besonders widerstandsfiihigem, schwer 
loslichem ICitt befestigt und gedichtet. Die Gilte der 
Yerschliiase fordert also die Zuyerlassigkeit der Pa
tronen, erschwert aber in gleichem MaBe das absicht- 
liche Oeffnen und somit die Reparatur derselben.

In recht einfaclier aber ganz unyerantwortlicher 
"Weise setzt man sich nun gern iiber genannte 
Schwierigkeiten hinweg und repariert einfach, ohne 
die Patronen zu offnen, das heiBt man miBachtct den 
ganzen wohl iiberlegten inneren Bau der Patrone 
oder des Stopsels und yerbindet yon auBen her quer 
durch den Schmelzraum den einen Kontakt mit dem 
andern.

Zur allgemeinen Aufkliirung hieriiber wurde des
wegen yon seiten des Yerbandes zum BeachluB er- 
hoben, an offizieller Stelle Priifungen von reparierten 
Sehmelzeinsatzon yorzunehmen und die Resultate 
hieriiber zur allgemeinen Kenntnis zu bringen.

Zur Untersuchung kamen SchmelzBtópaol be- 
ziehungBweiso Patronen, welche yon der Allgemeinen 
Elektricitats-Geaellschaft, der Bergmann Elektricitats- 
werke A.-G., der A.-G. M is & Genest, der Siemens- 
Schuckertwerke G. m. b. H. hergestellt waren, und 
durch dieae Firmen beziehungaweise das Stadtische 
Elektrizitatswerk Stuttgart yerschiedenen Stopsellote- 
reien zur Reparatur gegeben worden waren.

Schon die rein auBerliche Betrachtung der reparier- 
ten Stopsel gibt ein Bild von dem zweifelhafton "Wert 
der geleiateteu Arbeit. E b wurden z. B. die bekannten 
Edisonstopsel fiir 250 Yolt mit eingekittetem Deckel 
repariert, ohne den Stopsel zu offnen; statt dessen 
wurde der Metalldeckel mit zwei Locliern yerselien, 
durch welche der neue Schmelzdraht zum Zwecke der 
Yerlotung mit den Kontaktstellen hindurcbgezogen 
wurde. Die Deckel bekamen hierdurch in den 
meisten Fallen SchluB, da beim Durchbohren die 
Glimmerscheiben unterhalb des Deckels yerletzt werden.

Bei Edisonstopseln fiir 500 Yolt mit h erv o rsp rm - 
gendem Kennkórper macbte offenbar die W ied erh e r-
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stellung der Kennyorriclitung besonderc Schwierig
keiten; da aber dem Publikum eine neue Itennyor- 
richtung yorgetiiusoht worden soli, wurde der Konn- 
kiirper blind aufgesetzt, uud der Kontrolldraht einfach 
fortgplassen, desgleichen aucli meist die unter dem 
Kennkorper sitzende Spiralfeder. Beides war auch 
unnotig, da der Kennkorper, wie gesagt, eben nur 
zum Schein aufgeleimt wurde. "Wenn der Kennkorper 
verloren gegangen war, wurde das Locli mit Gips 
ausgefiillt odor mit einer PreBspansclieibo bedeckt.

Nicht minder unyerantwortlicli wurden Patronen 
ropariert. So wurden sehr hilufig zersprungene Korper 
durch Fiscbleim wieder zusammengefugt. Ausgeplatzte 
Porzelianteile wurden „sehr yorteilhaft" durch Aus- 
schmieren mit Gips „yeredclt".

Dio Organe zur Erziclung der Unverwechselbar- 
keit wurden entweder gar nicht beachtet odor durch 
falsche Abmessungen nutzlos gemacht. Die Kontakte 
wurden reclit hilufig mit Lotzinn „yerpatzt“. Yiele 
dieser Patronen haben ihren Charakter ais „go-  
s c h l o s s e n o  P a t r o n e "  yollatiindig yerloren, da der 
Schmelzdraht nicht eingeschloB9en, sondern ais Haupt- 
draht durch das Kennfenster gefiihrt wird. Stilrkero 
Patronen dieser Art zeigen demzufolgo bei ganz 
schwachen Abschmelzbedingungen schon weit aus- 
blasendo Flammon.

Yon Reparaturen in eigenen Anlagen waren 
Edisonstopsel zur Stelle, die yollstandig mit Blei aua- 
gegossen waren und solche, dio durch Zinnpatzen 
auf dem KontaktfuB die gewilnschte Hohe erreichten.

Gegen alle Regeln und Sachkenntnis wurde das 
Innero der Einsatze sowio die Erneuerung der 
Schmelzdriihte selbst ausgofiihrt. Zumeist wurde 
auBer den alten abgeschmolzenen Silberdriihten ein- 
lach oin nouer neben dieBen eingezogon, und zwar 
suchto man hierbei nicht etwa in bester Absicht die 
alte Ausfuhrung mSglichst genau nachzubilden, son
dom Borgte yielmehr in billigster Art nur eben fiir 
eine beliebige neue Yerbindung der beiden Kontakte. 
Es wurden beispielsweise an Stelle der friihcren vielen 
feinen parallel geschalteton Silberdriihte, deren An
zahl dio guto Wirkung bedingt, ein einziger moglichst 
kriiftiger Draht gowiihlt, der sogar aus Blei bestand.

Die Priifungen m it dieBen „Sicherungen* orstreck- 
ten sich auf:

1. KurzachluB bei Hochatspannung,
2. Uebcrlastungen mit langsam ansteigendem Stroni 

bis zum Schmelzen bei Betriebsspannung,
3. Untersuchungen der Absclimelzwerto.

Von den in der Quelle wiedergegebenon Einzel- 
ergebnissen der Yersuche geben wir nur die Durcb- 
schnittszahlen wieder:

Bei KurzBchluBpriifungen mit 250 Yolt-Einsatzen 
waren 20 °/o der Einsiitzo gut, 7 °/o zoigten Spritz- 
feuer, 27 °/o Stichflammo und 46 o/o Stelifeuer. 
Bei der gleichen Prufung mit 500 Yolt-Einsiitzen 
waren 26 °/° der Einsiitzo gut, 3 °/o zeigten 
Stehfoucr, 48 °/o Stichflammo und 23 °/o Stehfeuer. 
Bei Priifungen mit langsam anstoigendem Strom 
bis zum Abschmelzen mit 250 Yolt - Einsatzen 
bestandon 26 o/0 die Prufung, 25 °/o zeigten kurze 
Flammo, 30 °/o lango Stichflammo und 19 °/o 
heftiges andauerndos Stehfeuer.
Bei den Abschmelzversuchen zur Priifung der 
Abschmelzwerte ergab sich, daB 12 o/o der Ein
satze viel zn schwach, 32 o/0 zu schwach, 14 °/o 
zu stark, 11 °/o fie l zu stark and nur 31 °/o richtig 
waren.
Ber Kommissionsboricht fiihrt dann schlieBlich 

folgendes aus: „Sicher ist aus den gewonnenen Re-
sultaten die Minderwertigkeit reparierter Patronen er
sichtlich, eine Tatsache, welche diejenigen Firmen, 
welche sich bisher im Vertrauen auf die VerBprechungen 
der Prospekte von Sttipsellotereien zur Ausfuhrung

XLY.S8

von Stopselreparaturen yeranlaBt fiihlten, yon der 
Jlaltlosigkeit Bolcber Yersprecliungon iiberzeugon wird. 
Durch Reparaturen dieser Art muB die Sicherung zur 
»Unsicherung< werdon, daB hoifit zu einer Gefahren- 
ąuollo fur Betriebe, Leitung und Umgebung, welcho 
imstande ist, die heute schon bei jeder unpassenden 
Gelegenheit angegriffene elektrische Anlage in der 
offeutlichen Meinung herabzusetzen. Was niitzon dio 
•Yorschriften fiir dio Konstruktion und Priifung yon 
Installationsmaterials, wenn zwar die erste Herstellung 
eines Schmolzstopsels allen Anforderungen geniigt, 
wofiir die betreffendo Firma bttrgt, die ja ihr Firmen- 
zeichen anbringt, wenn nachher yon irgend jemandem, 
der gar keine Almung yon dem Wosen der Sache 
hat, Reparaturen yorgenommen werden. Es ist aber 
wichtig, hier aufkliirend zu wirken, damit diosom Un- 
fug der Boden entzogen wird.

Die oben angefiihrten Verhiinde* beabsichtigen 
deswegen mit allen Kriiften dahin zu wirken, daB 
Reparaturen yon geschlossenen Schmelzeinsatzen, falls 
solche iiberhaupt angilngig erscheinen, was durch 
Preis und Konstruktion bestimmt wird, nur y o n  don  
F i r m e n  a u s g e f i i h r t  w o r d e n ,  y o n  w e l c h e n  
d i e s e  u r s p r u n g l i c h  h e r g e s t e l l t  wu r d o n .  
Dieso MaBnahme kann allein Gewahr fiir guto Aus
fuhrung bieten, zumal jede Firma fiir ihre eigenen 
Modelle eigene Fabrikationsmethoden, Fabrikations- 
oinrichtungen, spezielle Erfahrungen und Kniffe in der 
Wcrkatatt hat und am Bichcraten auch fiir ihre durch 
Warenzeichen gekennzoichneten Fabrikate garan- 
ticron kann.“

* **

Wir glauben dio Betriobaleiter unserer Worko 
auf obigen Bericht besonders aufmerksam machen zu 
sollen. Kommt os doch leidor sehr hilufig vor,  daB 
z. B. Sicherungen durch Kupferdriihte ersetzt und 
Sicherungspatronen auf unzuliisBige Art yon Ma- 
schiniston usw. geflickt werden.

So sehr man auch im allgemeinen die Ausfiihrungen 
des oben auszuglich wiodergogobeuen Kommissions- 
borichtes, dessen Mitteilungen durch dio ihm bci- 
gegebenen Abbildungon draatisch illuatriert werden, 
ais dankenswert und in mancher Hinsicht aufkliirend 
begriiBen muB, so wird man iiber dio schlieBlich auf- 
gostellte Forderung doch Behr geteilter Ansicht sein 
konnen. Dieae Forderung geht dahin, „Reparaturen 
yon Patronen und Stopseln, soweit aich dieselben 
durch Konstruktion und Preisstellung nicht yon selbst 
yorbieten, nur von soiton derjenigen Firmen auafiihren 
zu lassen, aus deren Fabrikation dioBelben hervor- 
gegangen sind.“

Es steht selbstyerstandlich bei elektrischen An
lagen wie uberall das Moment der Sichcrheit des Be- 
triebes an erster Stelle, aber schlieBlich darf dagegen 
eine y e r n u n f t i g o  Sparsamkeit nicht allzusehr in 
den Hintergrund troten. Der groBe Bedarf an Sicbe- 
rungsstopseln nnd Patronen noben dem yon den Elek- 
trizitatsfirmen fiir neue Sicherungaeinsatze geforderten 
Preis zwang die Yerbraucher dazu, die Reparatnr der 
defokten Sicherungen entweder selbst yorzunehmen 
odor durch andere Firmen ausfiihren zu lassen. Da 
nun aber die Firmen, welcho die neuen Sicherungen 
lieforten, sich meist der Reparatur der Stopsol und 
Patronen gegeniiber ablehnend yerhielten, so tragon 
gorade die Fabrikationsfirmen teilweise Yerantwortung 
dafur, daB die Reparaturen jetzt yon weniger gut ein- 
gerichteten Reparaturanatalten unsachgemaB ausge- 
1’iihrt werden.

In der Sorge, moglichst wirtschaftlich zu arboiten, 
gehoren nun die groBe Mehrzahl der yerantwortlichen

* Verband deutscherElektrotechniker, Yereinigung 
der Elektrizitiitawerke, Yerband elektrotechniscber In- 
stallationsfirmen in Deutschland.
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Loiter dor elektrischen Abteilungon unsorer Werke 
auch zu denjenigen, die defekte Sichorungen reparieren 
lassen, allerdings nicht in der friyolon Art und Weise, 
■wie sie in dem oben ausziiglich wiedergegebenen Ar- 
tikel gebrandmarkt wird, sondern so, daB dieselben 
den neuen Sicherungen anniihernd gleichwertig sind.

Leider sind dio Sicherungen dor Eloktrizitiits- 
firmen so eingerichtet, daB ein Reparieren in genau 
derselben Ausfiihrung iiuBorst schwierig ist. Unsero 
Betriebsingenieure wiirdon sicher gerno von diesen 
Reparaturen absehen, wenn die Stopsel nicht Yor- 
haltnismaBig teuer waren. Es gebraucht z. B. ein 
groBeres Huttenwerk im Monat etwa 1000 Sicho- 
rungen zum Preise Yon 0,28 bis 0,60 J6 fiir das Stiick, 
zusammen fiir rund 450 wahrend sich der Preis 
der im Betriebej.solbst rcparierten Stopsel auf etwa 
100 stellt.

Die Reparatur der Stopsel durch dio Fabrikanten 
selbst kostet abor durchschnittlich 50 bis 60°/o des 
Nouwertos der Patronen; es konnen also jiihrlich er- 
hebliche ErsparniBse durch die Reparatur der Stopsel 
im eigenen Betriebo orzielt werden, da diese Arbeiten 
durch Torhandene Handwerker nebenbei ausgefiihrt 
werden. Dabei ist ausdrucklich festzustellen, daB im all- 
gomeinon mit don unter guter Aufsicht reparierten 
Sicherungen keine schlechten Erfalirungen gemacht 
worden sind. Es muB aber auch darauf hingewiesen 
werden, daB die von der Firma n ou  gelieferten Pa- 
tronen nicht immer ganz einwandsfrei funktionieren, 
denn boi direkten Kurzschliissen von 250 bis 500 Yolt 
kommt es oft genug vor, daB die Patronen durch die 
heftige Gasentwickiung explodieren; auch der Kon- 
trolldraht erscheint oft unyersehrt, obwohl die Siche- 
rung defekt ist.

Solange also Schmelzeinsiitze usw. geldlich die Be- 
triebskoston ziemlich erheblich belasten, werden alle 
MaBnahmongogen„Stopsellotereien“ ziemlich wirkungs- 
los Bein. Um einer unsachgemaBen Reparatur von Yorn- 
horein wirksam yorzubeugen, wurden wir den groBen 
bosondors in Betracht kommenden Firmen empfehlen, 
don Preis der Schmelzpatronen bezw. die Kosten fiir 
Reparatur derselben soweit zu ermaBigen, daB sich 
eine Reparatur im eigonen Betriebe oder durch kleine 
Workstatten oriibrigt. Auch wtirde es sich empfehlen, 
dio Bauart der groBeren und wertvolleren Patronen 
so zu gestalten, daB ein Ersatz der Schmelzdrahte 
durch einigermafion gescliulte Arbeitor im eigenen 
Betriobo leicht ausgefiihrt werden kann.

Fiir die Roparatur der Schmelzpatronen im 
eigonen Betriebe halten w ir es ferner fiir erforderlich, 
daB nur das Yon den betroffenden Fabrikanten selbst 
Terwendete und erprobte, verhaltnismiiBig billige Ab- 
schmelzmaterial ais Ersatz verw endet w ird. Bei ge- 
niigendor Beaufsichtigung und Yornahme von Prii- 
fungen w erden dann Stopsolreparaturon so ausgefiihrt 
w erden konnen, daB sio angomessonen Anspriichen 
genugen. Die Redaktion.

U eberw aclm ng elek trischer Starkstrom anlagen.*
Naclidem der Herr Minister fiir Handel und Ge- 

w erbe im „Ministerialblatt der Handols- und Gowerbe- 
Yorwaltung" Yom 9. April 1908 don lotzton Entwurf 
einer Polizeiyerordnung der AUgemeinheit zur Kenntnis 
gebracht hatte, nahm der Yerband Deutseher Elektro- 
techniker Gelegenheit, eine AeuBerung von Yertretern 
prouBischer Stadtetage und industrieller Korper
schaften herbeizufiihren. Auf seine Einladung fand 
am 23. Mai eine Sitzung statt, an der 55 Abgesandte 
teilnahmen. In dieser wurde zunachst folgender Be
schluB gefaBt: „Die Industriellen aller Zweige und 
die Yertreter stadtischer Interessen sind einstimmig

* Yergl. „Stahl und Eisen" 1908 Nr. 7 S. 243
Nr. 15 S. 506, Nr. 19 S. 652.

der Ansicht, daB es das Wunschonswerteste wiiro, den 
ErlaB einer Polizeiverordnung iiber dio Ueberwachung 
noch einige Jahre aufzuschieben.“ Ferner wurde der 
Regierungsentwurf der Polizeiyerordnung besprochen 
und ein aus zehn nerren bestehender AusschuB oin- 
gesetzt, mit dem Auftrage, einen Gogenontwurf nebst 
Bogriindung auszuarbeiten. Dies ist in der Zwischen- 
zeit geschehen unter Boriicksichtigung folgender 
Hauptbedenken:

1. Die bisber durch dio Eloktrizitat yerursachten 
Unfiille sind keinesfalls groBer ais bei Yerwen
dung anderer Energieformen; eine einseitige 
Stollungnahme gegen die Elektrotechnik ist somit 
nicht berechtigt. Will dio Staatsbeborde trotz- 
dem MaBnalnnen zwecks schiirferer Beaufsichti- 
gung elektrischer Anlagon troffen, so miissen 
sie auf alle dio Fiillo beschrankt werden, beidenon 
ein offentliches Interesse vorliegt. Da ferner 
heuto dio Vorschriften dos Verbandes Deutseher 
Elektrotechniker allgemein befolgt werden, wird 
eino polizeiliche Ueberwachung nichts zu bessorn 
yorfinden.

2. Die you den Besitzern elektrischer Starkstrom- 
anlagon zu ubernehmenden Kosten der Ueber- 
wachung, sowio die unvcrmeidlich eintretenden 
Unzutraglichkeiten mit weiteren neuen Aufsicht- 
personen worden ein Hemmnis fiir die gerade im 
Interesse der Sicherheit so dringend erwiinschto 
Ausbreitung elektrischer Betriebo sein; untor 
diesem Hemmnis worden wir allo leiden, beson
ders abor das Kleingowerbe, fiir welches dio 
Elektrizitiit goradezu eino Lobensbedingung ge
worden ist.

3. Der Nachweis, daB eine bestohende elektrisehe 
StarkBtromanlage sich in eincni den Vorschriften 
entsprecliendem ZuBtande befindet, kann in den 
meiBten Fallon ohne Zorstorung wesentlicher Teile 
der Anlage nicht erbracht werdon, so daB die 
PolizeiYerordnung in dor Regel ohne Erfolg 
bleiben wird. Der bo violfach herangezogone 
Yergleich mit dor DampfkesBel-Ueberwachung ist 
nicht stichhaltig, weil sich bei DampfkesBeln aus 
den Konstruktionszeichnungon und der Druck- 
probe im Verein mit der ortlichen Besichtigung 
liinreichende Schliisse auf die Giito des Kessels 
ziehen lassen, was bei elektrischen Anlagen un- 
moglich ist. Aber auch die Gefahron eines 
Dampfkessels diirfen mit denen elektrischer An
lagen nicht in Yergleich gestellt werden.*
Dio Beschliisse sind dem Horrn Minister fiir 

Haudol und Gewerbe mit der Bitto um Beriicksichti- 
gung libermittelt worden. Das Begleitschreiben ist 
unterzeichnot von 51 Korperschaften, u. a. auch Yon 
der NordweBtlichen Gruppo dos Yereins deutseher 
Eisen- und Stahlindustrieller und dem Yerein deutseher 
Eisenhuttenleute.

Sch lackensteine.
An anderer Stelle ** habe ich bereits darauf hin

gewiesen, daB die Yerwendung der Hochofenschlacke 
zu Bauzwecken weit iilter ist, ais allgemein angenommen 
wird. In Ergiinzung meiner friiheren Mitteilungen 
will ich noch erwiihnen, daB schon dio Konigl. Schwe- 
dische „MaBmastaro-Ordning“ vom Jahre 1766 in den 
Paragraphen 3 und 9 den Hochofenbesitzern befiehlt, 
aus geeigneter Schlacke Schlackenziegel zu gieBen; 
daher muBten auch dio Berghauptleute untor Zu-

* Der Wortlaut des Gegenentwurfs sowie die ein- 
gehende Begriindung desselben n e b s t B eg le itsch re ib en  
ist in der „Elektrotechnisclien Zeitschrift" 1908 Nr. 42
S. 1011 abgedruckt.

** Yergl. „Stahl und E isen“ 1898 N r .  4 S .  178bis 183.



4. Noyember 1908. Bilćherschau. Stahl und Eiaon. 1635

ziohung des Oberhochofonmeisters bestimmen, bei 
welchen Hochofen und wieviel Schlackenziegel der 
Hochofner wochontlich zu liefern habe. Die Her- 
Btellung dieser Stoine war sehr einfach. Die Formen 
beatanden aus yier guBeisernen Platten, einer Boden- 
platte, zwei rechtwinkeligen Seitenplatten, die auf die 
Bodenplatte gesetzt und gegeneinander gestellt wurden, 
aowie einer Deckplatte, die in der Mitte mit einom 
Ring zum Aufheben yersehen war. Drei so zusammen- 
geBetzte Formen wurden in dem Sande yor dem AYall- 
steine in yerschiedener Holie aufgestellt, dergestalt, 
daB die Schlacke, nachdem sie die erste Form gefiillt 
hatte, in die zweite und dann auch in dio dritte 
fłioBen konnte.

Dr. J o h a n n  Ge o r g  L u d o l p h  B l u m h o f ,  Pro- 
fessor der Technologie und Bergwerkskunde zu GieBen, 
gibt in seinem 1821 orBcliienenen „Yorsuch einor Ency
klopedio der Eisenhuttenkunde“ 4. Bd. S. 45 eino Be- 
schreibung der Schlackcnsteinfabrikation in Schweden, 
in welchor es heiBt: „Man legt die Bodenplatte
borizotital uud stellt die boiden Mittelstiicke darauf. 
Hierauf fiillfc man die Form zum Teil mit kleinen, 
walnuBgroBen Stiicken kalter, poroser Schlacke und 
lSBt dann aus dem Gestelle iiber den AYallstein Schlacke 
in die Form rinnen, bis d ieB O  iiberyoll iat. Dio 
Schlaeke wird darauf in dio zweito Form geleitet und 
die erste schnell mit der Deckplatte bedeckt, auf 
welche sich dann der Arbeiter stellt, um durch aoin 
Gewicht die Schlackenmasse dichter zusammenzu- 
driicken. Wenn auf diese AYeise die drei Steine oder 
Ziegel yollendet sind, so nimmt man die Formon aus- 
einandor, legt die Steino zur Seite und stellt die 
Formenteile wieder zusammen.“ — Die alten Hoch
ofner hatten bereits recht wohl erkannt, daB nicht 
jede Schlacke znr Herstellung yon Schlackensteinen 
tauglich sei. Sie muB dunnfliisaig, aber nicht kurz 
aein. Kalkhaltige Eisenateine pflogen eino Schlacke 
zu geben, die sich gut zu Sclilackenziegeln schickt. 
MuB man yiel Kalk zuaetzen, so werden dic Steine 
achwach und nnlialtbar. Besonders stark worden sie, 
wenn selbstschmelzendo Eisensteine mit solchon, die 
Rotbrueh yeranlassen, gattiort werden. Streng gehende 
Eisensteine geben selten feste Ziegel. Hoch yor dom 
Geblrtse aufgestiegene, atark durchgeblasene Schlacke 
iat fiir diesen Zweck nicht tauglich. Dio yollkommen 
glasige, meist eisenreichere Schlacke ist nicht so 
tauglich wie die porzellanartige, weil jene nach dom 
Erkalten weit leichtor zerspringt. Eino hartere Schlacke 
ist brauchbarer ais eine sehr poroso, die nach dem

Erkalten leicht zerbroekelt. Das waren die Ansichten 
der damaligen Hochofner. Einen nauptkunstgriff aber 
bei der Herstellung dor Schlackensteine bildete das 
Fiillen der Formen mit Stiicken yon kalter Schlacke; 
es wird, bo aagto man sich, dadurch nicht nur ein 
langsamerea Abkuhlen der jene Stiicke yerkittenden 
Schlacke bewirkt, sondern auch noch auf andere Weise 
das leichte Zorspringen der Schlackensteine yerhiitet, 
indem die Schlackenstiicke, in dereń Poren die flieBende 
Schlacke dringt, ihro Teile fester miteinander yerbindet.

Fiir gewohnliche Mauern machto man zu Bolvig 
in Norwegen die Schlackenziegel 1 FuB lang und 
'/a FuB hoch und breit. Im Jahro wurden 40- bis 
50 000 Stiick davon hergestellt. Die Schlackensteine 
bieten den Vortoil, daB sio dio Feuchtigkeit nicht an- 
ziehen wie andere Mauersteino. Auch fiir Hochofen- 
schiichte hat man die schwedischen Schlackensteine 
mit Yorteil yerwendet; sie haben unter Umstanden 
8- bis 9jabrige Huttenreisen ausgehalten. Man machte 
sie zu diesem Zweck 21 Zoll lang, 7 Zoll dick und 10 
bezw. 7 Zoll breit.

Auf den Eiaonhiitten des Oborharzes sind nacli den 
Anleitungen yon l l auBi nann gleichfalls Yersuche zur 
Herstellung yon Ziegeln aus Hochofenschlacko gemacht 
worden, die aber nicht recht gelungen sind. Das 
kam daher, daB dio Schlacke nicht, wio bei den 
Bkandinayischen Hochofen, yon selbst lloB, sondern 
mit einer Abwerfoschaufel in die Formen golullt wurde 
und so zu steif und kalt in diese kam. Indessen hat 
man zu Rothenhiitto boi Elbingerode am Harz doch 
Schlackensteino hergestellt und damit gemauert.

Auch bei dem Hochofenwerk zu Kleinboden in 
Tirol wurde nach L a m p a d i u s *  aus der Hocliofen- 
schlacke mancherloi gcgoaaen: z. B. Herd- und Salz- 
dorrplatten, Pfeilor zu Stiitzon unter dio Salzpfannen, 
Mauer- und Ofenstiicke. Hierzu yerwendeto man die 
Schlacke, welche vor dem Ablassen des Eisens ab- 
geB to ch en  wurde. Dio Salzpfannen - Pfeiler wurden 
stiiekweise gegosson. Die Stiicke waren yon ycr- 
schiedener GriSBo und Dicke; sie waren meist 1 FuB 
lang und breit und 6 Zoll dick. Fur ein Pfoilerstiick, 
das ungefiihr 50 Pfund wog, wurden von dem Salzamt 
zu Hall in Tirol 5 Kreuzer, und fiir ein Stiick Salz- 
diirrplatte yon 1 Zoll Dicke, 3 FuB Lange und Breite 
8 Kreuzer bezahlt. Otto Vogel.

* W. A. L a mp a di u s :  „Handbuch der allgemeinen 
Iliittenkunde*. Giittingen 1817 bis 1826. II. Teil
4. Bd. S. 251.

Bucherschau.
S t e l l e r ,  P a u l :  Die Wendung in der deutschen 

Geld- und Bankfrage. Koln 1 9 0 8 , P . Neubner. 
2 ,80  J&.

Schon ais der Yerfasser der yorstehenden Schrift 
1907 seine „Nationalo Bankpolitik“ yeriiffentlichte, habe 
ich darauf hingowioson, daB ich ihm nicht in allen 
1‘unkten zustimmen konne, namentlich nicht in den 
Ausfiihrungen, die sich auf die Miiglichkeit einer Yer- 
staatlichung der Reichsbank beziehen. Er iiberschatze 
auf der einen Seite dio yermeintlichen Yorteile der 
A erstaatlichung und erwahne anderseits nicht einmal 
das meiner Meinung nach erheblichste Bedenken, das 
gegen eine ATerstaatlichung apreche: das sei dio Mog- 
lichkeit einer bnreaukratischen Gestaltung der Ge- 
schaftsfuhrung, durch die Handel undAYandel aus dem 
liegen in die Traufe kommen wurden. Das hindere 
mich aber nicht anzuerkennen, daB die Schrift sehr 
wertyolles Materiał zur Beurteilung unserer gegen- 
wartigen, auBerordentlich schwierigen Gcldyerhiiltnisse 
beibringe. Dasselbe kann ich von der yorliegenden 
Schrift sagen, die eine auBerordentlich floiBige Ar

beit darstellt, in der wertyolles Materiał sehr uber- 
Biclitlich gruppiort und in feBselnder AYeise besprochen 
ist. Auch yon dieser Schrift trennt mich nach yieler 
Richtung liin eine andere Uoberzeugung. So beneide 
ich den Yerfasser beispielsweiae um den Optimismus, 
der ihn bezuglich der staatlichen Geschaftsgrundsatze 
bewegt und mit dem er jene Bedenken gegen dieArer- 
staatlichung der Reichsbank auf Seite 40 zu wider- 
legen sucht, wo or wortlich sagt: „Die Gesch&fts- 
grundsiitze werden durch die herrschende Macht im 
Staate bestimmt, und die ist fiir yernunftige Hand- 
habung der Geschiifte“. Ferner yermisse ich in der 
sehr eingehenden Arerteidigung des Gedankens, be- 
tręffend die Errichtung beBonderer Depositenbanken, 
fiir dio der Staat geaetzliche Arorachriften schaffen 
miisse, irgendwelche Berucksichtigung der Tatsache, 
daB die deutschen Sparkassen durch das neue Scheck- 
gesetz die aktive und paBsive Scheckfahigkeit erhalten 
iiaben, eine Tatsache, auf die ich zuerst in der Budget- 
k om m iB sion  des A b geord n eten h au aeB  in dieaem Zu- 
s a m m e n h a n g e  aufmerksam g e m a c h t  habe und die 
dann der Abg. Dr. Friedberg auch im Plenum heryor-
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gehoben bat. In einem Lande, das solcbe Sparkasaen 
besitzt, wio es in Deutschlnnd and spezieil in 1’reuBen 
(liaeb dem Regloment von 1838) der'Fali ist, Kassen, 
die mm mit dem Recht der Scheckfahigkeit ausge- 
stattct werden, liegt doch dio Frage besonderer De- 
positenkassen etwas andere ais in England. Aber 
das sind MomungBver8chiedenheiten, die in meinen 
Augen dem Werte des Stellerschen Buches an sich 
keinen Abtrag tan, das deshalb allen ICreisen aufs 
warmste empfohlen sei, die sich mit der Geld- und 
Bankfrage in Deutschlaiid beschaftigen.

Dr. W. Beumer.
M u l l e r -  P o u i l l e t s  Lelirbucli der Phijsik und  

Meteorologie. Zelinte, um gearbeitete und ver- 
mehrte Auflage, herausgegeben von L e o p .  
P f a u n d l e r ,  Professor der P hysik  an der 
U niversitiit Graz, unter M itwirkung yoii  Prof. 
D r. 0 . Luinmer-Breslau u. a. Mit iiber 3 0 0 0  Ab
bildungen und T afeln , zum T eil in Farben- 
druck. II. Band, I. A bteilung, 3. Buch: D ie  
L ehre von der stralilenden E nergie (Optik), 
von O t t o  L u  mm e r . B raunschw eig 1907,  
Friedrich V iew eg & Sohn. 15 %/%>.

In der Neubearbeitung der Optik hat Prof. Lummer 
ein Buch geschaffen, in welchem man (soweit es bis 
jetzt Yorliegt) dio Yorige Auflage violfach gar nicht 
wiedorerkonnt. Es wiirde zu weit fiihren, alle Einzel- 
heiton herYorzubeben, jedoch sind wir der Meinung, 
daB das W erk durch g a n z l i c h e  Streichung einzelner 
Kapitel fiir vielo Yerehrer etwas gelitton hat neben 
dem  Gewinn, den der „moderno ErBatz“ gibt. „Der 
wissenschaftliche Praktikor11 bedarf eines Buches, das 
ihn leicht nach allen Seiton hin oriontiert. Dio tech- 
nisoho Optik ist ein wichtiges Feld geworden, und man 
muB nun schon zur Yorigen AuBago zuriickgroifen, 
■wenn man z, B. Berechnungen iiber zweilinsige Ob- 
jektiyo oder spharische und cliromatische Abweichungen 
fiir Refraktoren notig hat. Dio physiologisclie Optik 
hat durch Aufnabme der von Kriesschen und Lummer- 
schen Theorio dio notwendigc Ergiinzung erfahren. 
Wesentliche Umwandlung muBto solbstredend die 
Spektralanalyse erleiden wegen ihror yielseitigen Ent- 
wickelung seitErscheinen der letzten Auflage des Buches. 
D er Astrophysiker findet dio neuesten Sonnentheorien 
(Kirchhoff, Schmidt, Julius) und dio Behandlung der 
gebogenen Lichtstrahlen vor; ebenso die neue Methode 
der Zerlegung der feinsten Spektrallinien mit Hilfe 
der Interferenzspektroskopie.

Zu bedauern ist nur, daB der Yerlag nicht eine 
geordnete Herausgabe des Werkes ermogliclit. Es 
liegen hier im II. Band, I. Abteilung, nur zwei Drittel 
der gesamten Optik Yor, wiihrend schon der III. Hand, 
WSrmelehre usw,, daneben liegt. Dio Zuriickhaltung 
in der sachlichen Besprechung laBt sich daraus nur 
zu leicht erklaren, und wo sio gegeben wird, feblt 
die umfassende Uebersicht; hier mangelt uns fiir vor- 
liegenden Teil, der „die Lehre Yon der stralilenden 
Energie*1 enthalten boII, noch ganzlich die elektro- 
magnetische Lichttheorie. Prof. Hulskiitter.

Ferner sind bei der Redaktion eingegangen und 
worden dor Besprechung Yorbehalten:
Ki c k ,  Dr.-Ing. F r i e d r i c h ,  k. k. Ilofrat und Professor 

an dor Technischen Hochschule in Wioń: For-
lesungen iiber mechanische Technologie der Metal/e, 
des Holzcs, der Steine und anderer formbarer Ma- 
teriulien. II. Auflage. Mit 708 Abbildungen. Leipzig 
und Wien 1908, Franz Deuticke. 10 J i. 

K o w a l e w s k i ,  Dr. Ge r h a r d ,  a. o. Professor der 
Mathematik an der Uniyersitat Bonn: Einfiihrung
in die lnfinitesirnalrtchnung mit einer historischen

Uebersicht. (Aus Natur und Geistcawelt. Samm
lung wissenschaftlich-gcinoinyorstandlichor Darstel- 
lungen. 197. Bandchon.) Mit 18 Figuren im Toxt. 
Leipzig 1908, B. G. Teubner. Gob. 1,25 J i .

Krebs ,  Dr. A.: Moderne Dampfturbinen und Tur-
binen-Schiffe. GomeinfuBlich dargeB tollt. Dritto 
Auflage. Mit 57 Textflguron. Berlin 1908, Georg 
Siemens. Geb. 3 J i.

Yergl. „Stahl und Eisen" 1905 Nr. 9 S. 563.
Li ndne r ,  Max:  Schaltungsbuch fiir  Schwachstrom- 

anlagen. Schaltungs- und StroniYorlaufsskizzen mit 
erliiutoriidem Text fiir naustelegraphon- und Signal- 
anlagen, Fernsprechanlagen usw. Nebst einem An- 
liang mit Tabellon. Nounte, Yermohrte und ycr- 
besserte Auflage, bearbeitet yon W. Knobl och.  
Leipzig 1908, Haćhmeister & Thal. Geb. 2 „K,.

L o t s ,  R., ZiYilingenieur (Berlin-Pankow): Einrich
tung von Fabriken. (Bibliothek der gesamten Tech
nik. 90. Band.) Mit 90 Abbildungen im Text. 
HannoYer 1908, Dr. Max Jiinecko. 2,80 Jt, geb. 
3,20 Ji.

R o s e n f e l d ,  B., Ingenieur: Praktische Gesichtspunkte 
bei direktem Zusammenbau der Dt/namos mit ihren 
Antriebsmaschinen. (Aus „Der Eloktropraktiker“.) 
Leipzig 1908, nachmeister & Thal. 1,50 Ji.

W e s t ,  Jul .  H., M e Europa! Hic Amerika! Aus 
dem Lando der krassen Niitzlichkeit. Zweite Auf
lage. (Studien zur Forderung der deutschen Indu
strie. Erstes Heft.) Borlin 1908, Carl Heymanns 
Vorlag. 1

W e B t ,  Jul. H .: Studien zu r Forderung der deutschen 
Industrie. DrittosHeft: Dio bishorige Entwicklung 
yoii Technik und Industrie. — Yiertes Heft: Er- 
findungsschutz technischer Dienstnehmer. Berlin 
1908, Carl Heymanns Yerlag. Jo 1 Jt.

Wi l l e ,  R., Generalmajor z. D.: Waffenlehre. Dritte
Auflago. Zwoitos ErgiinzungBheft: Feldartillerio I. 
(AllgomeineB; Deutsches Reich; Belgien; Bulgarien; 
China; England; Frankreich; Griechenland.) Mit 
35 Bildern im Test. — Drittes Erganzungsheft: Feld- 
artillorie II (Italien; Japan; Mexiko; NIederlande; 
Norwegen; Oesterreich - Ungarn; Persieu; Por
tugal.) Mit 26 Bildern im Text. — Yiertes Er- 
giinzungsheft: Foldartillorie III (Rumiinion; RuB- 
land; Schweden; Schwoiz; Sorbion; Spanien; Tiirkei; 
Yereinigte Staaten yoii Amerika.) Mit 50 Bildern 
im Text. Berlin 1908, R. Eisenschmidt. 6 Jt bezw. 
5,60 und 5 Jt.

K at a l o g o  und F i r m e n s c h r i f t e n :
Die Umformer der Allgemeinen Elektricitiits - Gesell- 

schaft, Berlin.
D e u t s c h e  B a b c o c k  & W i l c o x - D a m p f k e s s e l -  

W e r k e ,  Aktien-GessllBcliaft, Oberhausen: Dampf, 
dessen Erzeugung und Verwendung. III. D eutsche  
Ausgabe.

A d o l f  B l e i c h e r t  & Co., Leipzig-Goblis: Bleichertsche 
Transporta nlagen.

A. B or si g , Tegel: Pumpmaschinen und Wasser werke. 
(Cat. Nr. 2056.)

C h i c a g o  P n e u m a t i c  Too l  Co mp a n y ,  Chicago: 
Franklin A ir Compressors. (Cat. Nr. 26.)

Go l d s c h mi d t  T h e r m i t  Co mp a n y ,  New York: Be- 
actions. First (Juarterly 1908.

T h e Gr o nd a l  K j e l l i n  Co,, Ltd., London: 1. Ihe 
GrSndal Charcoal Kiln. — 2. Concentration <£' Bri- 
ąuetting o f Iron Ores.

Ma s c h i n e n f a b r i k  A u g s b u r g - N i i r n b e r g :  General 
Catalogue.

Max  S c h o r c h  & C ie., Act.-Ges., Rheydt (Rheinland). 
Hochspannungśappurate.

Otto SchYrade & Co., Erfurt: 1. A u to m a t-R u rb e l-  
p u m p e n  (Kat. Nr. 234). — 2. A u to m a t- D a m p f  pu m p en . 
(Kat. Nr. 235 D). — 3. H o ch e ffek t-  T u rb in e n -  und  
Z e n tr i fu g a lp u m p e n  (Kat, Nr. 236).
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Nachrichten vom Eisenmarkte — Industrielle Rundschau.
I)io Lago des RohoisongoscliiiftoB. — Seit 

unaorem letzten Bericlito haben aich dio Yerhaltnisse 
auf dein d e u t s o h e n Roheisenmarkte kaum geiindert. 
Auftriige fiir diesea Jahr gehen taglich oin, da Vor- 
rate bei den Abnehmern nicht yorhanden aind. Die 
Preiso bei den Yorkiiufen, die von den Werken fiir 
Lieferungen im  Jahre 1909 getiitigt worden, Bind 
weaentlich niedriger ala dio heutigen.

Im S i e g e r l a n d e  hat eine groBere Anzahl von 
Hochofenwerken am 30. v. Mta. beschlosson, eine Ver-  
kau f a v e r e i n i g u n g fur die von ihnen biahor er- 
zeugten Rolieiseusorten fiir das Jahr 1909 zu bilden 
und den noch auBenstehenden Werken don Beitritt an- 
zubieten. Gleichzeitig wurdo ein AusschuB zum Ent- 
wurf der Satzungen gewiihlt.

Aua L u x e mb u r g iat mitzuteilen, daB bereita vor 
einigen Tagen die Preiso fiir lothringiscli-luxemburgi- 
aches GieBereieisen Nr.III a u f5 0 ^ , ftirNr.IV auf 49 
und fiir Nr. V auf 48 Jt die Tonne mit l'/« °/° Skonto, 
Frachtgrundlage Luxemburg, ermiiBigt worden aind.

Ueber das Geschiift in E n g l a n d  wird uns aus 
Middlesbrough unterm 31. d. M. wie folgt bericlitet: 
Der Rohoisenmarkt war auch in dieser Woche wieder 
sehr still. Es gibt wohl etwas Nachfrage fiir dio 
erBten Monate des niichsten Jahrea, aber es finden 
aich keine Abgeber zu don gobotonen Preisen, da fiir 
spater allgemein mehr gefordert wird ais fiir sofortige 
Lieferung. Yon Amonka lauton dio Bericlite etwas 
besser, yon Deutachland sind sio dagegen sehr triibe. 
Die Preise fiir wirklicho Abnahme richten sich nach 
donen der W arrantB. Ileutigo Preise ab Werk fiir 
Noyember-Lieferung sind: fiir GieBorei-Eisen Nr. 1 
sh 51/3 d, fiir Nr. 3 sh 48/9 d, fiir Hamatit in gleichen 
Mengen Nr. 1, 2 und 3 sh 57/— netto K assa. Hiesigo 
Warrants notieren sh 48/5 d Kiiufer, ab 48/7 d Abgeber 
fiiraofortige, sh 49/— bezw. sh 49/0'/a d fiir Lieferung in 
drei Monaten. Connala hieaigo Lagor enthalten 89 075 
tons, darunter 88 665 tons Nr. 3. Die Verschifrungen 
waren ungofilhr obonso groB wie im September.

Bergw erks-G oseilschaft Georg ron G iesche’s 
Erben, Broslau. — Wie uns mitgeteilt wird, hat 
die Geaellachaft jiingst der M as c h i n o n b au - A n -  
s t a l t  H u m b o l d t  in Kalk bei Koln die Lieferung 
einer yollstandigen Bleierz- und Zinkblende-Auf- 
bereitungaanlage fiir ihro in Birkenhain bei Beuthen 
(Oberschlesien) gelegene Bley-Scharley-Grube iiber
tragen. Die Anlage yerdient deswegon besonders er- 
wiihnt zu werden, weil sie fiir oine normale Leistungs- 
fahigkeit yon 1000 t Haufwerk in 10 tatsachlichen Ar- 
beitsstunden entworfon worden iat und demnach, soweit 
bekaimtjdie biBher groBto ihrer Art zu werdon yerspricht.

Bism arckulltte zu Bism arckliiitto, O.-S. — 
l)er Bericht der Verwaltung bezeichnet das Ergebnis 
des Geschiiftsjahres 1907,08 trotz des in seinem Yer- 
laufe eingetretenen Riickgangea der Eisonindustrio 
doch noch ais bofriodigend. Wahrend die Einkaufa- 
preiso der yon der Gosellachaft benotigten Rohstoffo 
nicht ermiiBigt wurden, dio Kohlenpreiao sogar eine 
zweimalige starkę Erbiihung erfuhren, gingen die 
’ erkaufspreise sehr herunter. Eine Herabsetzung der 
Arbeiterlohne war nicht durohfiihrbar. Die Beachaf- 
tigung  in den einzelnen Abteilungen war im groBen 
und ganzen zufriedenstellend. Der Absatz der Er- 
zeugnisse dor Gesellschaft ergab boi der Bismarck- 
liiitte 21 823 813,76 Ji und bei der Falyahiitte 
9110 311,51 ,.)t. AuBerdem hat die Falyahiitte an die 
Bismarckhiitte Roheisen und Koks im Werte yon 
“528000 Jt abgegeben. Die durchschnittlic.be Zahl 
der yon der Gesellschaft beschaftigten Arbeitskrafte 
betrug 7505, darunter 256 Arbeiterinnen. Der Jahres- 
ferdienat stellte sich fiir die einzelne Person im

Durchschnitt auf 1121,85 (i. Y. 1109,28)^ . Fur 
Neubauten wurdon in Biamarckhiitte etwa 1 700 000 J l 
und in Falyahiitte etwa 1 875 000 ^  aufgowcndot. 
Der Reingowinn belauft sich unter EinschluB des Ge- 
winnyortrages yon 143 562,69 und nach Yornahme 
yon Abschreibungen usw. in Hoho von 1 608 000 Jt 
auf 2 423 575,36 Jt. Dio Yerwaitung beantragt, diesen 
Betrag in folgonder Woise zu yerwenden: 35 000 
fiir dio Arbeiter- und 25 000 ^  fiir dio Beamten- 
Pensionskasse, 85 000 Jt fiir Vergiitungon an Beainto 
und Arbeitor, auBerdem 6500 Jt fiir AVohlfahrtszwecko, 
188 001,27 ..a ais Tantiemo an den Aufsichtarat, 
1800000 6̂ (18 °/o) ais Diyidende und 284 074,09 
ais Yortrag auf das neue Rechnungsjahr.

Eschwoiler - R atinger M aschiueuban - Aktion- 
gesollschaft zu Esćliweiler-Aue. — Der Rechnungs- 
nbschluB fiir das Geacliiiftajahr 1907/08 weist nach 
Deckung aller Unkosten und Abschreibungen im Be- 
trage yon 121053,43 Jt einen Reinerlos yon 135541,13 
auf. Von dieser Summę sollen 7000 Jt der Rucklago 
und 2000 Jt dem Beamten- und Arbeiter-Unterstiitzungs- 
fonds uberwiesen, 14 319,81 Jt ala Gewinnantoile an 
den Aufaiclitsrat und ais ISelolinungen an Beamte yer- 
giitet, 84 000 Jt (6 °/o) Diyidende ausgeschiittot und 
28 221,32 Jt auf noue Rechnung yorgetragen worden.

G elsenkircliener GnBstalil- und Eisenwerke 
Yormals M uuscheid & Co. zu Gelsenkirchon. — 
Wie dor Yorstand berichtet, war os dor Gesellschaft 
durch dio friihzeitig getiitigten Abschliisso im In- und 
Auslande moglich, wiibrend der ganzon Dauer dor Be
richtszeit (1. August 1907 bis 31. Juli 1908) ihro An
lagen voll beschilftigt zu erhalten. Yerschiedene Neu- 
und Umbauten wurden yollondet, insbesondere erfolgte 
die Inbetriobsetzung des Martinworkes II. Fiir Neu- 
bauton, Erweiterungen und Neuanachatfungen wurden 
317 398,08 vK yerausgabt. Dor Rohgewinn betragt 
nach Abzug aller Unkosten 757 090,90 (im Vorjahro 
583 098,67) fiir AnloihezinBen waran 35 175 Jt, fiir 
Bankzinsen 52 747,91 Jt, fiir Erneuorungen und Aus- 
besserungon 99 905,64 Jt und fiir Abschreibungen 
309 165 47 Jt erforderlich, mithin yerbleibt zuziiglich 
des Yortrages aus dom Jahro 1906/07 in llohe yon 
190 895,67 ein Roingewinn yon 450 992,55 Jt. Dio 
Yerwaitung schliigt yor, hieryon 13 004,84 Jt der Riick- 
lage zu iiberweisen, 33 714,28 Jt Tantiemon an Yor
stand und Beamte und 13 043,20 Jt desgleichen an den 
Aufsichtsrat zu yergiiton, 20 370 ^  Gewinnantoile (je
30 Jt auf 679 Anteilscheine) auazuzahlen, 120 000 ~ft 
(4 o/0) Diyidende auBZuschiitten, 14 991,14-j® zur Auslosung 
yon Gewinnanteilscheineu zu yorwenden und die rest- 
lichen 235869,09 Jt auf neue Rechnung yorzutragen.

Haftpilichtrorband der deutschen Eisen- und 
Stah lindustrle. — Auch im abgelaufenen, am 30. Sept. 
beendigten Vierteljahre hat dio Entwicklung des Ver- 
bandea ihren ruhigen Fortgang gonommon. Ea iat 
wiederum eine Zunahmo vou 54 Betrieben mit fast 
17 Millionen Mark LohnBummo zu yerzoichnon, ein 
Beweis, daB der Yerband in den Kreisen der Eiaen- und 
Stahlindustriellen immer mehr an Yertrauen gewinnt.

H annołersche G as-G enerator-Baugeseilschaft
m. I). H., Łinden. — Unter dieser Firma ist kurz- 
lich eine neue Gesellschaft zu dem Zwecke gegrundet 
worden, Gas-Generatoren fiir industrielle Betriebe 
herzustellen und zu yertreiben, insbesondere aber die 
dem Gesellschafter Hermann Goehtz erteilten Patente* 
zu yerwerten. Daa Stammkapital betragt 100 000 Jt. 
Gesellschafter sind Chemiker Dr. H e n r y  S c h m i d t  
in Hannoyer und łngenieur H e r m a n n  G o e h t z  in 
Ilildeaheim.

* Yergl. „Stahl und Eisen“ 1907 Nr. 51 S. 1855.
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H asper Eisen- nnd Stalilw erk, Hnspo i. W. —
Dom Berichto dos Yorstandes fiir das Jahr 1907/08 
entnohmen wir, daB eamtliche Erzeugnisse des Untor- 
nehmens in der Berichtszeit einen Preisriickgang er- 
fuhren, das Kohlensyndikat dagegen seine 1’reiBe bei- 
behielt. Der Absatz der Erzeugnisse der Gesellschaft, be
sonders in Formeisen, lieB zu wiinschen iibrig. An dem 
neu gegriindeten Walzdrabtverbande* erbiolt das Untor- 
nebmen eino Beteiligung ven 43 423 t Fortiggewieht. 
Der Gesamtumsatz belief sich auf 19 889 581 Ji, dio 
durchachnittliche Arboitorzahl auf 1649 Mann. Her- 
gostollt wurden 205 393 t Rohoiaon, 145 888 t Roh- 
blócke, 139 737 t "Walzworkeerzeugnisso und 7446 t 
feuorfeate Steine. Dor Betriebagowinn beziffert aich 
unter EinschluB Ton 153 916,36 J i Yortrag auf
2 554 650,19 Ji. Nach Abzug von 461 971,68 Ji all- 
gemoinen Unkoaton und 611982,78 Zinaaufwendun- 
gon yerbleibt ein Rohertrag yon 1480 695,73 Ji. 
Hiervon sollen 850 243,45 -Ji abgeschrieben, 25 000 
demHoebofenerneuorungsfondB zugewiesen, 71 957,35„* 
Tantiemen und 20 000 J i Belohnungen an Beamto 
yerteilt und ondlich 375 000 J i (71/a °/o) Diyidende 
ausgeschuttet worden, so daB 138 494,93 J i auf neue 
Reehnung yorzutragen sind. Auch im Berichtajahre 
war die Gesellschaft wieder mit umfangroichon Neu- 
bauten beschaftigt. Auf dem Hochofenworko kamen 
non in Betrieb eine kombinierte Gasgobltise- und 
Dynamomaschine, ferner eine Brikettiorungsanlago. 
Der dritto Hochofen wurde am 6. Oktober 1907 dem 
Betriebe iibergeben, ebenso im Marz 1908 im Stahl- 
work eine neue Gas-Konyerter-Gehlasemaschine und ein 
ReBerye-Roheisenmischer. Im Walzworke wurde im 
August 1907 der elektrisehe Betrieb der grofien 
Drahtstrafie aufgenommen. Abgesehen yon einem 
kleinen Schadenfeuer kamen keine Storungcn des Be- 
triebes yor.

L othringerW alzeugieO erei, A ctiengesellschaft, 
Husondorf (L otlir.). — Wie in der Hauptyersamm
lung yom 24. Oktober berichtet wurde, betrug der 
Yersand im Geschiiftsjahre 1907/08 10155 t und er- 
fuhr somit eino Stoigerung von 25 o/o gegeniiber dem 
Yorjahre. Fiir Noubauten und Neuanschaffungen wur
den 104 766,43 Ji yerausgabt. Der AbschluB weist bei 
1310,94 J i Kasscnbestand und 6960,40 an Effekten 
oin Materiał- und Warenlagor yon 180 269,90 Ji nach, 
die AuBcnstando betrugen 325 498,60 die ICreditoren 
106212,47 J i. Zu Abschreibungen wurden 114900 J t 
yerwendot. Dio Hauptyersammlung setzte dio Diyi- 
donde auf 6 °/° fest.

M aschinenban - A ktiengosellschaft YOrmals 
Starkę & llo lln iann  in H irschberg (S ch les.). —
Der Umsatz des Gesch&ftsjahres 1907/08 betrug
1 321831,08 »%. Das Gewinn-und Yerlustkonto Bchliefit 
nach Yerreclmung von 68 426,95 ^  Abschreibungen 
mit einem Ueberschusse yon 41 522,99 der wie folgt 
yerwendet werden soli: 1 965,97 „K fiir die Riicklago, 
4000 Jt zu Tantiemen und Belohnungen, 34 620 J i (3 %) 
ais Diyidende und 937,02 Ji ais Yortrag auf noue 
Reehnung.

M aschinen- nnd Armatur - Fabrik vormals 
Kloin, Sclianzliu & B ecker, Frankentlial (IŁheiu- 
pfalz). — Das Ergebnis des abgelaufenen Geechiifts- 
jahres wurdo besonders durch den Preissturz dea 
Kupfors und anderer Materialien beeintrachtigt. Die 
Yorkaufspreise gingen zuriick, dio Lohne dagegen 
stiegen. Das Werk beachaftigte im Durchschnitt 
1000 Arbeiter. Fur Neuanschaffungen und Yerbesse- 
rungen des Betriebes wurden 382 129,77 Jk ausgegeben. 
DerReingewinn betragt unter EinschluB yon 83806,26^  
Gewinnyortrag und.nach Yerrecbnung aller Unkosten 
sowie der Abschreibungen (224 259,80 Ji) 346459,40 Jt. 
Hieryon sollen 13132,66 J£ dor Riioklage iiberwiesen,

* Yergl. „Stahl und E isen“ 1907 Nr. 45 S. 1642.

55139,22 Ji Tantiómon usw. yergutet, 180000 Ji 
(8 o/o) Diyidendo yerteilt und 98187,52 ^* auf neuo 
Reehnung yorgetragen werden.

Nionburger EisongieBerei nnd M aschinenfabrik  
iu  N ienbnrg a. (1. Saale. — Wghrend des Gesehafta- 
jahres 1907/08 war die Gesellschaft in allen Betriebon 
gut beschaftigt, jedoch war sie genótigt, ihren ICunden 
betreifs der Preise Zugeatiindnisse zu machen. Der 
Reinerlos einsclilieBlich 6660,50 J t Yortrag belauft 
sich nach Abzug yon 113 477,93 J t Unkosten und
23 565,83 Abschreibungen auf 23 618,35 Jt. Yon 
diesBin Betrage sollen 1180,90 der gesetzlichen 
Riicklage und 12 000 Jl der beaonderen Riicklage zu- 
gefiihrt, 1200 Jl an den Aufsichtsrat yergutet und 
dio iibrigen 9237,45 Jl auf neue Reehnung yorge
tragen werden.

O ldenbnrgisdie Eiseiihiitteii - G esellschaft zu 
A ugustfehn. — Dem Berichte der Yerwaltung fur 
das Gesebiiftsjahr 1907/08 ist zu entnehmen, daB im 
Walz- und Hufeisengeaehafte die Preise zuriickgingen 
und sich der Absatz hierin um etwa 25 % yerringerte, 
wahrend die Preise fur Rohmaterialien und Halbzeug 
von den Syndikaten beibehalten wurden. Das GuB- 
warengeschaft, sowoit es sich auf den Absatz yon 
Oefen erstreckte, wurde durch mangelnde Bautatig- 
keit in Mitleidenachaft gezogen. Hergestellt wurden 
in den Betriebon der Gesellschaft 4352 (i. Y. 5035) t, 
abgeaetzt 4082 (5095) t. Die Jahresrechnung ergibt 
nach Abzug samtlichor Unkosten und unter Beriick- 
Bichtigung des Gewinnyortrages sowie der Einnahmen 
fiir Mięto usw. einen UeberschuB yon 51 833,35 Ji. 
Naclidem hioryon 20 103,18 zu Abschreibungen be
nutzt sind, yerbleibt ein Reingewinn yon 31 730,17 Ji. 
Yon diesem Betrage werden 2 953,32 der Riicklage 
zugefiihrt, 2 126,40 Jl zu Tantiemen yerwendet,
24 000 Ji (3 o/o) ais Diyidende yerteilt und endlich 
2650,45 auf neue Reehnung yorgetragen.

H ernadtlialer U ugarische Eisenindustrie, 
A ctien - G esellschaft zu B udapest. — Nach dem 
Berichte, den dor Yorstand in der Hauptyersammlung 
yom 24. Oktobor d. J. yorgelogt hat, hatte die Ge- 
aellschaft im Geachaftsjahre 1907/08 weitere Fort- 
sebritto in der Entwicklung des Unternehmens aufzu- 
weisen, obwohl wieder durch die liingere Zeit an- 
haltenden Schwierigkeiten in den Yerkehrsyerhalt- 
nisaen groBe Opfer zu bringen waren. Der Abaatz 
war dagegen sehr giinstig und ermoglichte eine volle 
Beschiiftigung der Werke. Im Berichtsjahre wurden 
46 934 t Eisenstoine und 20 754 t Rosterzo gowonnen, 
80 070 t Roheisen, 550 t GuBware uud 64 779 t Walz- 
ware erzeugt. Der Rechnungsabsehlufi ergibt nach 
Yornahme der Abschreibungen unter EinschluB 
des Vortrages yon 193 303,43 K oinen lioherlos yon
3 025 169,37 IC. Yon dieser Summę werden der Wert- 
yerminderungsriicklage 600 000 K, der Steuerriicklage 
200 000 K, der allgemeinen Riicklage 300 000 1C und 
der Bruderlade 50 000 IC iiberwiesen, dem Yorstande 
80000 K ais Tantieme yergiitet, an Diyidende
1 560 000 IC (13 °/o) ausgeschuttet und endlich
235 169,37 K ais Yortrag in das neue Rechnungajahr 
hiDubergenommen.

P rager  E isen-Indnstrie-G esellschaft in Wien.
— Die Lobhaftigkeit des Kohlenmarktes hielt nach 
dem Geschaftsbenchte wahrond des ganzen Jahres 
1907/08 an, die Gesellschaft konnte daher beim 
lCoblengesehiift einen erhohten Gewinn erzielcn. Die 
Kohlenwerke wie auch dio Hiittenwerke waren wah
rend der Berichtszeit bis an dio Grenze ihrer Lei- 
stungafahigkeit in Anspruch genommen. Das Teplitzer 
Eisenwerk wurde yollstandig zum Stillstande g e h r a c  t 
und dio Erweiterung des Kladnoer Betriebes zu Ende 
gefiihrt. In don Betriebsabteilungen wurdon g e f ó r d e r t  
bezw. erzeugt: 1 704 925 (i. Y. 1652 310) t Braun- un
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Steinkohlen, 413 314 (395 531) t Roherz, 27G4G9 
(265 219) t Kalkstein, 167 641 (171 840) t Roheisen, 
17 535 (25 143) t Eisenhalbfabrikate, 186592 (167 730) t 
fertigo Walzwaro und 57 751 (60 705) t Tliomąsmehl. 
Infolge des Erwerbes von 10 000 Aktien dor Oester- 
reiohisch - Alpinen Montangcscllschaft besitzt die Ge- 
sollsohaft nunmehr 46 000 Aktien dieses yerwandten 
Unternehmens. Der BetriebsiiberschuB der Kohlen- 
werke betragt 3 779 611,90 K, dor Gowinn aus den 
Hiittenwerken 13 604 869,37 K. Hierzu kommen noch
2 915 841,89 K Zinseinnahmen und dor Gewinnyortrag 
yon 139 021,93 Iv, so daB sich ein Rohertrag von 
20 439 945,09 K ergibt, der nach Yerrechnung der 
allgemeinen Unkosten, Stenem usw., einer Zuwendung 
von 106 666,66 K an das Pensionsinstitut nnd der mit
2 240 195,20 K angesetzten Abschreibungen einen 
Reingewinn yon 13 032 107,84 K zu folgender Yer- 
wendung ubrig liiBt: 1 160748,59 K ais Gewinnanteil 
des Verwaltungsrates, 11 565 000 K (45 °/o) ais Diyi- 
dendo und 306 359,25 K ais Yortrag auf das neue 
Rechnungsjahr.

Riuiamnrany - Salgó - Tarjaner Eison werks- 
Action - G esellschaft zu Bndapest. — Der Bericht 
des Vorstandes stellt fest, daB das Geschiiftsjahr 
1907/08 ais giinstig bezeichnet werden kann. Dio 
Gesellschaft war genotigt, zur Ueberwindung der 
Schwiorigkoiten, dic durch dio monatelang anhalten- 
den Storungen in den Yerkehrsyerhaltnissen sich er
gaben, bedeutendo Opfer zu bringen. In den vor- 
schiedonen Betrieben wurdon 265 298 hl Holzkohle, 
378 093 t Roherzo, 117 080 t Kalkstein, 6976 t Roh- 
magnosit und 389 473 t Kohlen gowonnen, gleichzeitig 
wurden 136 914 t Roheisen und 6648 t GuBwaron 
hergestellt. Die Inbotriebsetzung der neuen Hochofen- 
anlage in Ozd orfolgte im Januar d. J. Dio Walz- 
werksbetriebe waren recht gut beschiiftigt und dio 
AbsatzyerhiiltnisBe sehr giinstig. Die Gesellschaft ist 
bestrebt, durch fortgesetzto Kolonisierung einen festen 
Arboiterstand ansassig zu machen. Dio Gowinn- und 
Ycrlustrechnung zeigt auf der einen Seite boi einem 
Gewinnyortrago yon 1 444 721,28 K einen Betriebs- 
uberschuB yon 9 118 022,57 K und daneben 442 163,64 K
l.rtrag aus Wald- und GrundbeBitz, auf der andern 
Seite dagegen 1259 672,41 K allgemeine Unkosten, 
650 000 K Steuerriicklage und 1 259 607,78 K Ab- 
Bchreibungen — daruntor 1000 000 K auBerordent- 
liche Abschreibung auf Maschinen und Gobaudo —, 
so daB ein Reinerlos yon 7 535 627,30 K zu folgender 
Yerwendung yorbleibt: 511 272,48 K zu Tantiómen, 
255 636,24 K fiir die gewohnliche und 600 000 K fiir 
die besondere Rucklage, 100 000 K fiir den Pensions- 
fonds der Beamten, 75 000 K fiir dio Bruderladen, 
4800000 K (15°/o) ais Diyidende und 1193 718,50 K 
ais Yortrag auf neuo Rechnung.

Societć M etallurgiąue de Sambre et M oselle 
(IliittenTeroin Samber uud M osol), Montigny-sur*

Sainbre. — Wie der Bericht des Ycrwaltungarates 
in dor nauptyersammlung yoin 15. Oktober auafiihrte, 
wurdo das Geschiiftdjahr 1907/08 durch eine Geld- 
kriso gokennzeichnet, dio unmittelbar auf die Nach
frage und dic Preise der Huttenerzeugnisse oinwirkte. 
Gegen Ende 1907 wurde dor Yerkauf dor Ilalb- 
erzeugnisse, Knuppel, Luppon usw. auBerst schwierig, 
woshalb die Gesellschaft sich entschloB, ibro Halb- 
erzeugnisse selbst zu yerarbeiten, und zu diesem 
Zwecko die besonders zur Blechherstellung einge- 
richteten Usincs du Phenix in ChAtelineau aufkaufte. 
Dio monatlicho Rohoisenorzeugung, die unter gewohn- 
lichen Verhaltnissen 11- bis 12000 t betrug, sank auf 
7- bis 8000 t. Wahrend die Walzwarenpreise an- 
dauernd heruntorgingen, blieben die Preise dor Roh- 
stoffe ungewohnlich hoch. Dio neuen Hochofon- 
anlagen in Montigny wurdon weiter yeryollstiindigt. 
Am 1. Oktober waren zwei Battcrien yon 60 Koks- 
ofon yollendet, yon denen die Hfilfte bereits in Bctriob 
genommen wurde. Ebenso wurden neun Gasmaschinen 
in Tatigkoit gesetzt. — Der BetriebauberschuB be- 
lanft sich auf 1 843265,98 Fr., ist also wesent- 
lich niedriger ais der yorjahrige UeberschuB yon
4 663 743,68 Fr. Nach Abzug yon 222 669,18 Fr. fur 
Zinsen, 54 000 Fr. fiir Yergiitungon an Direktion und 
Angestellto und 1 217 759,62 Fr. fiir Abschreibungen 
usw. yerbloibt ein Rest yon 348 837,18 Fr. zu folgen
der Yerwendung: 17 441,78 Fr. fiir die Riicklage, 
31395,40 Fr. fiir Tantiómen an den Yerwaltungsrat 
und 300 000 Fr. zur Ausschiittung einer Dividendo 
auf die Yorzugsaktien.

Beforderung yon yerdichtetem  Sauerstoff ais 
E ilstiickgut. — Dio standige Tarifkommission der 
deutschen Eisenbahnen hat gelegentlich ihrer 96.Sitzung, 
die am 10. und 11. September d. J. in Salzburg ab- 
gehaltcn wurde, folgenden Antrag einstimmig ange- 
nommen:

„Hiernacli wird empfohlen, der Zusatzbestimmung I 
zu § 50 E. V. O. folgende Fassung zu g o b e n : AuBer 
den durch Nummer XXX Ya und XXXIX der An
lage B zur E. Y. O. yon der Beforderung ala Eilgut 
iiberhaupt ausgeschlossenen Gegenstiindcn sind yon 
der Beforderung ais Eilatiickgut ausgeschloB B en: die 
unter don Nummern Yl, X, XIa, XII, XY bis 
XXVI, XXVIII, XXXII bis XXXIV, XLIVb, XLV  
(mit  A u s n a h m e  yon y e r d i c h t e t e m  Sauers t of f ) ,  
XLVT bis XLVIII, L, LII, LIII aufgefuhrtcn Artikcl. 
In Abweichnng hieryon usw. wie bisher.”

Hiernach kann erwartet werden, daB iu kurzer 
Zeit dic Beforderung yon Flaschen mit yerdichtetem 
Sauerstoff ais Eilatiickgut auf den deutschen Bahnen 
gestattot werden wird, was bisher yerboten war. 
I)ie8e MaBregel wird besonders von unseren Hoch- 
ofenwerken begriiBt werden, die ja haufig bei Be- 
triebsstorungen auf das schnello Horanholen yon 
Sauerstoff angewiesen sind.

Yereins - Nachrichten.
Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Auszng aus dein P rotokoll
i ib e r  d ic

Yorstandssitzung ani 30. Oktober lilOS, 
nachniittags 3 Uhr, in der Stildtischen Tonlialle 

zu D usseldorf.

Anwesendsind die H U .: Kominerzienrat S pr i ng o r um  
O orsitz), Dr. W. B e u m e r ,  Kommerzienrat Bo ke r ,  
Kommerzienrat Br i i g ma n n ,  Dr.-Ing. h. c. G i 11 - 
n a u s e n ,  Geh. Kommerzienrat Dr.-Ing. h. c. Haa r -  
ni ann,  H e l m h o l t z ,  Geh. Bergrat K r a b  1 e r ,

Dr.-Ing. h. c. F r i t z  W. L u r m a n n ,  Kommerzien
rat O s w a l d ,  H e r m a n n  R o c h l i n g ,  S c h a l t e n -  
b r a ndt ,  D r.-Ing. b. c. S c h r o d t e r ,  Geheimrat 
S e r y a e a ,  W e i n l i g ,  ferner O. Y o g e l ,  Dr.-Ing. 
P e t e r s e n  (Protokoll).

Entschuldigt sind die nH .: A s t h o w e r ,  Geh. Kom
merzienrat B a a r e ,  Baurat B e u k e n b e r g ,  Kom
merzienrat Br a un s ,  B u e c k ,  Da h l ,  D o w e r g ,  
Kommerzienrat Kai np,  Kommerzienrat Kl e i n ,  
Geh. Kommerzienrat L u e g ,  Mac c o ,  Ma s s e n e z ,  
Baurat Ma t h i e s ,  Me i e r ,  Metz ,  N i e d t , R e u s c h ,  
S c h u s t e r ,  Kommerzienrat U g e , Geh. Kommerzien
rat W e y land.

Eingeiaden ist durch Schreiben yom 22. Oktober.
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Die Tagesordnung lautet:
1. Festsetzung der Tagesordnung fur die nachsto 

IIauptver8ammlung.
2. Yorschliige wegen Yorloihung der Carl-Luog- 

Denkmiinzo fur 1908.
3. Yorbereitungcn fiir dio Neuwalil des Yorsitzenden 

ab 1. Januar 1909.
4. Bericht iiber dio Normal-Profilbuch-Kommission; 

Ersatzwalil fiir don yorBtorbenen Hrn. Goneral- 
direktor Kintzl<5.

5. Ersatzwahl fiir Hrn. Kintzló fiir den Untoraus- 
schuB 3 c  (fiir Bauwerkeisen) des Deutschen Yer- 
bandoB fiir dio Materialpriifungon der Technik.

6. Wahl deB Kotnitees fiir don Internationalen Berg- 
und Hiittenmiinnischen KongreB Dusseldorf 1910.

7. Antrag auf Bowillignng eines Beitrages fiir tecb- 
nische Yortriigo an der Universitiit Bonn.

8. Bericht iiber dio Yorarbeiten fiir don Ncubau des 
Geschiiftshauses.

9. Yerschicdenes.
Der Yorsitzende begriiBt die Anwesendcn und 

gcdenkt vor Eintritt in die Tagesordnung mit warmen 
Worten des AblebenB des langjiihrigen Ehrenniitgliedes, 
Hrn. Geheimrates Dr. W e d d i ng .  Die Anwesenden er- 
heben sich zu Ehren des Yerstorbenen von ihren 
Sitzon.

Zu P u n k t  1 wird beschlosaen: Die niichste
Hanptyersammlung wird am 6. Dezember d. J., mit- 
tags 12 ’/s Uhr, in der Stiidtischcn Tonhalle zu Dussel
dorf abgehalton mit folgonder Tagesordnung:

1. Geschiiftliche Mitteilungen.
2. Wahlen zum Yorstand.
3. Bericht des Hrn. Direktors O rt ma n n  in Yolk- 

lingen iiber die Untersuchungen der Kraftbedarfs- 
kommisBion.

4. Mitteilungen iiber die Reise des Canadian Mining 
Institute im Septombor und Oktober 1908.

5. Yortrag deB Hrn. Dr. Car l  Go ld s c h m i d t :  
„Ueber dio Entzinnung von WeiBbloch" und des 
Hrn. Inirenieurs Ot t o  Y o g e l :  „Uebor die Ent- 
wickelung und den gegenwiirtigen Stand der WeiB- 
blechfabrikation".

6. Yerschiedones.
Zu P u n k t  2 wird ein BeschluB gefaBt.
Zu P u n k t  3: Der BeschluB des Yorstandes yom

6. Juli 1905* beziiglich der Wahl und der Amtsdauer 
dos YereinsYorsitzenden wird auf Antrag des Herrn 
Dr.-Ing. li. c. L i i r ma n n  aufgeboben.

Zu P u n k t  4 berichtet Hr. Dr.-Ing. Sc h r o d t e r ,  
daB die 7. Auflage des N o r m a l - P r o f i l b u c h o s  
in oiner Auflagenhohe yon 3000 Exemplaren sich 
im Druck befindet und dio Herausgabo in der 
niichsten Zeit zu erwarten ist. Ferner wird raitgeteilt, 
daB Hr. Kommerzienrat Sp r i n g o  rum zum \ror- 
Bitzenden der Normal-Profilbuch-Kommission gowahlt 
worden ist. An Stelle des yerstorbenen Hrn. General- 
direktors K i n t z l e  wird Hr. Generaldirektor D a h l  
ais Mitglied der genannten Kommission gowiihlt. 
Hr. Dr.-Ing. S c h r o d t e r  geht dann niiher ein auf die 
bemerkenswerten Arbeiten des englischen „Engineoring 
Standards Committeo“.- Yorstand erkennt die Wichtig
keit dieser Arbeiten an und ersucht den Geschiifts- 
fiihrer, dio Angelegenheit weiter zu yerfolgen.

Zu P u n k t  5: Hr. Generaldirektor D a h l  wird 
in den UnterausschuB 3c des „Deutschen Yerbandes 
fiir die Materialpriifungen der Technik1' gewahlt.

* Yergl. „Stahl und Eisen" 1905 Nr. 14 S. 862.

Zu P u n k t  6: Ais Yertreter des Vereins fiir 
das yorbereitendo Komitee des „Internationalen Berg- 
nnd Huttenmannisehen Kongresses Dusseldorf 1910“ 
werden gewahlt die HH. Dr. B e u m e r ,  Kommerzien
rat Bi jker,  Kommerzienrat B r u g m a n n ,  P a u l  
P i e d b o e u f ,  D r.-Ing. S c h r o d t e r  und Dr.-Ing. 
Pe t e r s e n.

Zu P u n k t  7: Der Antrag wird zuriickgezogen.
Zu P u n k t  8 berichtet Hr. Dr.-Tng. S c h r o d t e r  

iiber den Stand der Angelegenheit. Die weitoren Yor
arbeiten sollen yon der Baukommission betrieben 
werden.

Zu P u n k t  9: Es werden einigo geschiiftliche
Angolegenheiten erortort.

Kommerzienrat Theodor y. G uilleaum e,
der Yorsitzende des Aufsichtsrates der Folten & 
Guilleaume-Lahmeyerwerke, Aktiengeseilschaft in Miil- 
heim am  Rhein, feierte am 24. yor. Monats das Jubi- 
liium seiner 25jiihrigen geschiiftlichen Tatigkeit. Nach- 
dem er yormittags die Gluckwiinsche des Aufsichts- 
rates, des Yorstandes, der Beamten, Meister und Ar- 
beiterschaft dor Gesellschaft entgegengenommen hatte, 
fand abends im Hotel Disch ein Festessen Btatt, zu 
dem yorwiegend Herren, die den Felten & Guilleaume- 
schen Untornehmungon seit langor Zeit nahe stehen, 
eingeladen worden waren.

Zur Erinnorung an den Gedenktag bat der Jubilar 
20 000 gestiftet, deren Zinsen zur Unterstiitzung 
yon Beamton, Meistern und Arbeitern der Firma in 
solchen Fallen unyorschuldeten Ungliicks yerwendet 
werden sollen, wo audero Mittel nicht zur Yerfugung 
stehen.

Aendornngon in dor M itgliederlisto.
Dormus, Anton R itter von, Ing., Inspektor und Yor

stand -Stelly. der Materialbesch.- und Uebernahme- 
Abt.der k.k. o.Staatsb., Wien II/2, ICaiser Josefstr.36. 

Gehrandt, Gustav R., Ing., c/o. Indiana Steel Co., 
Chicago, Jllinois, 304 E. Ontario Str.

Lichthardt, Christian, Dipl.-Ing., Betriebsingenieur der 
Dillinger Iluttenwerke, Akt.-Ges., Dillingen a. d. S. 

Magery, Maurice, Ingćnieur A. J. Lg., Yilla St. Pierro, 
Namur la Plante, Belgien.

MUnker, E., Ing., Yorstand der Metallwalzw.-Akt.- 
Ges. Frankfurt a. M., Zweigniederlassung 3[endon, 
Menden, Bez. Arnsberg.

Perl, Ludwig, Ingenieur, Bergverwaltung, Kreka, 
Bosnien.

Sack, Paul, Kgl. Kommerzienrat, Teilh. der Fa. Rud.
Sack, Leipzig-Plagwitz, Karl Heinostr. 101.

Spitzer, Ilugo, Ingenieur, Scunthorpe near Doncaster, 
219 Iligh Street, England.

Zippe, Robert, Ingenieur der Duisburger Maschinen- 
bau-Akt.-Ges. yorm. Bechem & Keetman, Duisburg, 
Taubenstr. 24.

N e u e  M i t g l i o d e r .
B arth , Rudolf, Dipl.-Tng., Gleiwitz O.-S., Oberwall- 

straBe 36.
Benedicks, Fil. Dr. Carl, Priyatdozent an der Uni- 

yersitat Upsala, Schweden.
Gebhardt, Yalentin, Ing. und Betriebsfiihrer, Dussel- 

dorf-Grafonberg, Ludenbergerstr. 39.
Haren, August, Ingenieur in Firma Haren Frcres, 

EisengieBerei, Wuenheim, Obor-ElsaB.
Mulch, Wilhelm, Oberingenieur dor Akt.-Ges. Brown, 

Boyeri & Co. in Mannheim, Koln, Kamecherstr. 39. 
Schraml, Franz, k. k. Professor an der Montanistischen 

Hochschule, Leoben, Stoiermark.

D ie nachste Hauptversam m lung des V ereins deutscher Eisenhiittenleute wird am 
Sonntag, den 6. Dezbr. d. J. in der Stadtischen T onhalle  zu D u sse ld orf  abgehalten werden.


