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Von D ipl.-Ing. F. S c h r o e d e r  in Burbach.

(Hierzu Tafel XVI und XVII.)

I \ a s  erste T hom asstahlw erk der Burbacher 
H utte wurde im A ugust 1891  in Betrieb  

genommen. B ereits im Jahre 1880  hatte die 
Hutte das B enutzungsrecht zur Ausfiihrung des 
Tliomasverfahrens erworben. D a jedoch der 
Vertrag der L iżenzerw erber mit den Rheinischen 
Staliiwerken und dem Horder B ergw erks- und 
Huttenverein die K lausel enthalten hatte, dafi 
bimifen einem Jahre nach Erwerbung der L izenz  
(las Thomaswerk gebaut und betriebsfuhig sein  
muflte, so w ar die im Jahre 18 8 0  von del’ Bur
bacher H iitte erworbene L izenz bei der In- 
betriebsetzung des Stahlw erkes liingst verfallen. 
Die Eriaubnis zur A nwendung des Verfahrens 
mulJte daher aufs neue von den obengenannten

* -Der Herr Yerfasser liat auf unsern Wuuach 
“16 Ausfiihrungen, besonders die iiber dio ITeben- 
anlagen des Thomasstablwerkes, zietnlich auBgedehnt. 
' enn auch der erfahrene Stahlwerker aus denBelben 

zum le il yielleicht nicht viel Neues entnehmen wird, 
so glauben wir doch, daB unsere jiingeren Fachgenossen 
aieBc ausfuhrliche Darstellung einer modernen Thomas- 
s ahlwerksanlage begruBen werden. Die Redaktion.

XLYI 2s

W erken erworben werden. D ie Kaufsumme be
trug 33 0  0 0 0  db. D ieselbe wurde jedoch, w ie  
auch bei dem ersten K auf vorgesehen, a u f die 
Tonnenabgabe von 2 ,5 0  jK> verrechnet.

D as Stahlw erk hatte anfangs nur eine ge- 
ringe E rzeugung und lieferte  etw a 8 0 0 0  t 
m onatlich, da noch nebenher eine A nzahl Puddel- 
ofen in B etrieb blieben. Ende Juli 1893  
wurden jedoch die letzten  Puddelofen aufier B e
trieb g ese tz t. Mit ihrem Erioschen wurde das 
Stahlw erk das Kiickgrat des ganzen B etriebes. 
E s bestand bei der Inbetriebsetzung aus vier  
Kórivertern von je  10 t E insatz und hatte bei 
seinem Bau nur diejenigen maschinellen Einrich- 
tungen erhalten, welche unbedingt erforderlich  
waren. Infolgedessen machte sich 18 9 4  eine 
zw eite . ieistungsfithigere G-eblasemaschine not
wendig. Dur cli dereń A ufstellung wurde zu- 
gleich  die bis dahin fehlende Ersatzm aschine ge- 
schaffen. Schon vorher hatte man sich ge- 
zw ungen gesehen, die Ausriistung des Stahl
w erkes durch Beschaffung eines w eiteren K ranes

l
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rungeh fanden an den yorhandenen Einriclitungen  
ihre Grenze. E ine S teigerung der E rzeugung  
w ar nicht mehr durchfiihrbar, auBer durcli einen 
rollstandigen  Neubau. Im Jahre 1 9 0 6 , fiinfzig  
Jahre nach dem Bau des ersten H ochofens, 
wurde daher der Bau eines vo llig  neuen Stahl- 
w erkes mit K onyertern von 24 t  Fassungsver- 
mćigen unter B eriicksichtigung der fortgeschritten- 
sten technischen Einriclitungen in A ngriff ge-

und zw eier Kupolofen zu verst!irken. In der 
F olgę  wurde auch die D olom itanlage mit allen  
neueren V erbesserungen w ie mit einer Boden- 
stampfmaschine ausgerustet. D ie erste grundsatz- 
liche Erw eiterung des Stahlw erkes erfolgte 1898.  
E s wurden zw ei Boheisenm ischer von je  21 0  t 
Fassungsverm ogen errichtet; dieK onverterw urden  
erneuert und zu schwaclie Maschinen durch stiir- 
kere ersetzt. D ie zw eite  E rw eiterung des Stahl
w erkes erfolgte im Jahre 1905.
In diesem Jahre wurde eine 
grofie liegende Geblasemaschiue 
au fgestellt, w elche einen be- 
deutend geringeren Dampf- 
yerbrauch mit der L ieferung  
einer grofieren W indm enge yer
e in igte . In folge dieses Zuwach- 
ses  an Gebliisekraft wurde es 
m oglich, zu einer kleinen Ver- 
grofierung der K onverter zu 
schreiten. A llerdings w ar diese 
V ergrofierung durch die yorhan- 
denen Einriclitungen an ziem 
lich enge Grenzen gebunden.

D as Ende Mai d. J . aufier 
B etrieb gese tz te  T hom asstahl-
w erk (Abbildung 1) enthielt 
vier K on verter, die in einer 
R eilie au fgestellt w aren. D er 
E insatz betrug 13 bis 14 t und 
es wurden in zw olfstiindiger  
Schicht durchschnittlich 44  
Chargen erblasen. Fiir je  zw ei 
K onyerter w ar eine halbkreis- 
fSrm ige Giefigrube vorhanden, 
in w elcher ein hydraulischer 
Z entralgiefikran das Y ergiefien  
des Stahles besorgte. Zum Ein
setzen  der K okillen in die Giefi- 
gruben, zum A bstreifen der 
K okillen und zum Heben der 
B locke aus den Gruben wurde 
jede Giefigrube von drei hydrau- 
lischen D rehkranen bedient. Abbildung 1. Ansickt des auBer Betrieb gcsetzten Tbomasstalilwerkes
Zwei w eitere hydraulische Dreh- 
krane bedienten die Pfannenreparatur. D ie Tho- 
m asstahlerzeugung, w elche sich auf diesen Y er- 
haltnissen aufbaute, war eine mit Ausnahme der
Jahre 1 8 9 9 / 1 9 0 0 ,  1 9 0 0 / 1 9 0 1  und 1 9 0 1 / 1 9 0 2
ste tig  zunehmende:

B e tr le b a ja h r
E rz e u g u n g

t
B e tr ie b s ja h r

E rz e u g u n g
t

1892/1893 125 300 1900/1901 184 540
1893/1894 153 429 1901/1902 207 163
1894/1895 171 827 1902/1903 235 746
1895/1896 185 674 1903/1904 249 734
1896/1897 197 977 1904/1905 261 034
1897/1898 205 782 1905/1906 277 968
1898/1899 234 542 1906/1907 279 978
1899/1900 222 523

D ie an dem im Jahre 1891  in B etrieb ge-
setzten  Stalilw erk yorgenomm enen Y ergrofie-

nonimen. D ie L age des neuen Stahlwerkes ist 
aus dem G esam tlageplan der Burbacher Hiitte 
ersichtlich (Abbildung 2), die Anordnung des 
M ischergebaudes, der K onverter- und Giefihalle 
und der D olom itanlage aus Abbildung 3.

D ie J l i s c l i e r a n l a g e  hat eine Gnmdflache 
von 33 X  21 m und eine Hobe von 21 m. Die 
E i s e n k o n s t r u k t i o n  (Abbildung 4) hat keine 
aufiergewohnlichen E inzelheiten  aufzuweisen. Die 
Saulen sind mit breitem FuB in den Funda- 
menten verankert; trotz der grofien Hohe der 
Kranfahrbahn (1 8  m) und den verhaitnism8Big 
hohen Raddrucken steh t der Bau durchaus lest. 
Um eine bessere L iiftung zu erzielen, sind die 
W andę des Gebaudes teilw eise  in Gittermauer-
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w erk ausgefiihrt, im D ach sind besondere Dacli- 
liauben vorgesehen. D ie Biihnen sind in Beton  
h ergeste llt und durch 30 mm dicke P latten  aus 
GuBeisen abgedeckt.

D ie A nlage (v erg l. T afel X V I) besteht aus 
drei M i s c l i e r n  von je  2 1 0  t Fassungsyer- 
mogen. D as MischergefRfi hat einen Durch
m esser von 4 2 0 0  mm und eine L ange von  
6 5 0 0  mm. D ie M ischer besitzen liydraulische 
Hebeyorrichtungen y o n . 925  mm Plungerdurch-

M or/in-W erA

denen man gute Erfahrungen gem acht hatte, und 
w elche man w eiter yerw enden w ollte. Es 
brauchte daher nur ein neuer M ischer au fgestellt 
zu werden.

D as Roheisen wird in P f a n n e n  (Abbildung 5) 
yon 18 t Fassungsyerinogen m ittels Dam pf loko- 
m otive yon den Hochofen und den Kupolofen zu der 
M ischeranlage gebracht. Pfannen yon grofierem  
Fassungsyerinogen konnten nicht gew iih lt werden, 
da dieselben der A nlage der alten sechs Hochofen

•sf.ujT.m.

halber in der Hohe und B reite gew isse Mafie 
nicht iibersebreiten durften. Nach dem Abwiegeh  
ihres Inhaltes auf einer yor dem Mischerhause 
in das G eleise eingebauteu W age werden die 
Pfannen durch einen elektrisch betiitigten Lauf- 
kran von 35 t T ragkraft und 19 m Spannweite 
m ittels einer in den Kranhaken eingehangten  
T raverse yom W agen geste ll hochgehoben und 
m ittels eines H ilfshubwerkes von 10 t T rag
kraft in die M ischer gekippt (Abbild. 6). Der 
G i e B 1 a u f  k  r a n , w elcher die ganze M ischeranlage 
bestreicht, w eist folgende V erhaltnisse auf:

M o t o r e u :
P (J U m d reh .

i.d.Ulu.
lC ranfahren.................  36 540
Katzenfahren.................  12,5 630
Hauptbubwork von 35 t 55 540
Hilfshubwerk von 10 t 17 540

A r b e i t s g e s c h w i n d i g k e i t e n :
m  i. d . M in.

K ranfahren..................70—75
Katzenfahren . . . .  25—30

Haupt- (  4,7 voll belastet
hubwerk \ 10 leer belastet

Hilfs- | 5,5 yoII belastet
hubwerk \  11 — 12 leer belastet

D ie L au fkatze des K ranes besitzt ein normales 
Hubwerk, das aus zw ei getrennten Seiltroramelu 
und Stirn- und Schneckenrad-A ntrieb  besteht., 
wahrend das H ilfshubwerk bezw . Kippwerk ais 
W indw erk mit einer Seiltrom m el ausgebildet ist. 
Hubwerk und Kippwerk besitzen getrennte

m esser und 2 5 0 0  mm Hub. D ie Fundamente 
haben eine Grundflache von je  8 5 0 0  X  4 0 0 0  mm, 
eine Hohe iiber F lur von 8 4 0 0  mm und reichen  
3 m unter F lur. Ueber Flur sind die Funda
mente in Backstein ( 1 3 2  cbm) ausgefiihrt, unter 
Flur in Beton (8 5  cbm), sie umfassen also je  
217  cbm. D as G esam tgew icht eines Funda- 
mentes betragt rd. 38 5  t. D ie  M ischer liegen  
so lioch, daB der Ptannenw agen m it dem ihnen  
entnonunenon R oheisen nicht mehr gehoben zu 
werden brauebt, sondern unm ittelbar yon der 
Mischerbiihne auf die K onyerterbiihne gefahren  
werden kann. D ie W ahl der Mischer mit einem ver- 
lialtnism afiig kleinen Fassungsyerinogen geschah  
aus dem Grunde, w eil im alten Stahlw erk noch 
zw ei gut erhaltene M ischer yorhanden waren, mit

Abbildung 3.

GrundriB

deB

Stahlwerkes.
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motorische A ntriebe, und das Kip pen der Pfannen  
gesch ieht dadurch, dafi der Kranfuhrer m ittels 
des Steuersclialters fiir das H ilfsliubwerk dem 
ililfshubw erk eine grofiere G eschw indigkeit er- 
te ilt  ais dem llaupthaken. Beide Hubwerke sind 
mit elektrischer Senkbreinsschaltung yersehen  
worden, die fiir solche Hubhohen durchaus zu 
empfehlen is t. D er Kran kann auch zu allen  
anderen A rbeiten im M ischergebaude benutzt 
werden. Sind leiclitere L asten zu heben, und

gem auerte P la tte  tragt, auf w elcher ein Schlacken- 
kasten sitz t. W enn der K asten vo ll Schlacke 
is t, wird derselbe mit der P la tte  durcli den 
L aufkran vom W agen geste ll abgehoben und auf 
ein auf dem Hiittenflur steliendes W agen gestell 
abgelassen und fortgefaliren.

E s befinden sich dauernd zw ei Mischer in 
H etrieb, w elclien ahwechselnd E isen  entnommen 
wird. Zum Transport des Roheisens yon den 
Mischern zu den K onyertern dient ein R o h e is e n -

A b b ild u n g  4. M isch e rh a lle  w a h re n d  d e r  M o n tag e .

will man eine grofiere H ubgeschw indigkeit er- 
zielcn, so hangt man die L ast an den H ilfs- 
haken. E s sind zw ei solcher L aufkrane zur 
Bedienung des M ischerhauses yorhanden. Die 
Bauart beider Kranen is t  derart schmal, dafi bei 
einer etw aigen R eparatur des einen Kranes immer 
noch der andere Kran den le tz ten  nach der 
Giebelwand zu gelegcnen  Mischer bedienen kann.

D er Raum unter der ersten Mischerbiihne ist 
ais M a g a z i n  fiir die E rsatzte ile  aller maschi- 
nellen Einriclitungen des ganzen Stahlw erkes 
eingerichtet. E in w eiterer Raum enthalt die 
W asch- und Badeeinrichtungen fiir die Meister 
und Arbeiter.

Zur Aufnahme der M ischerschlacke steht auf 
der ersten Biilme ein W agen , w elcher eine aus-

t r a n  s p o r t  w a g e n  (Abbild. 7) mit elektrischer  
F ahrbew egung und K ippyorrichtung. Ein zw eiter  
W agen dient ais R eserye. D ie Pfanne (Ab
bildung 8) b esitzt einen Inhalt von 24  t und 
is t m ittels y ier  geschm iedeter W inkelpratzen  
an den Stalilgufiring durch B olzen m it Keilen  
b e fe s tig t , die ein rasches Losen der Pfanne 
vom R ing gestatten . D ie Kippyorrichtung  
wird durch Schnecke und Schneckenrad be- 
ta tig t. D er zum Kippen yerw endete Motor 
hat eine L eistung von 9 P . S. (n =  4 0 0 );  er 
is t  m it dem Triebwerk m ittels Reibungskupplung 
yerbunden, die den Zweck hat, den Motor vor 
Beschadigungen zu schiitzen, falls die Pfanne 
so w eit gekippt wiirde, dafi sie an den Rahmen 
anstofit. Um die Pfanne in jeder Stellung fest-
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seitlichem  Stromabnehmer yersehen. D ic Strorn- 
zufiihrungsdrahte sind durch B leche vor den 
ausblasenden K onvertern gegen  Bescliiidigungen  
gesch iitzt. D er F alm notor, w elcher eine L eistung  
von 24 P . S. (n =  3 5 0 ) hat, arbeitet m ittels 
zw eier V orgelege auf eine der beiden Achsen. 
D ie Falirgeschwindigke.it betriigt rd. 75 ni
i. d. M inutę; die Spurw eite is t 1435  mm. 
Zur Steuerung des Falirm otors dient ein Brems- 
kontroller, der ein genaues H alten erm oglicht. 
Sam tliche T riebw erkteile sind m it Schutzkasten  
um geben; die K ontroller, W idorstiinde und 
Schaltkasten sind in einem gem einsam en Fiihrer- 
stand untergebracht. D as G ewicht des leeren  
W agen s mit ausgem auerter Pfanne betragt 
rund 24 t.

Ein R oheisenw agen mit g e t r e n n t e m  Loko- 
m otirantrieb w ar w egen der grofieren Liinge 
fiir die h iesigen  V erhaltn isse nicht zuliTssig. D er 
R oheisenw agen, der den Fahrantrieb selbst tragt, 
hat vor einem solchen mit getrennter Loko- 
m otive den V orzug der grofieren E infacliheit, 
er belastet die Biihnen nicht so se h r ; ferner ist 
ein Ankuppeln fiir das Kippen der Pfanne nicht 
erforderlich, und das Ankuppeln des W agens an 
die L okom otive kommt yollstandig  in W egfa ll. 
Scliliefilich kann der yollstiłndige W agen  m ittels 
des Laufkranes yon der Mischerbiihne abgesetzt 
oder au f dieselbe hochgezogen werden. Zum 
Y ersetzen  des W agens m ittels des K ranes ist 
der W agen  mit entsprechenden Oesen yersehen.

- -77SO--
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A b b ild u n g  5. 
A uB m auerung  d e r  R o k - 
e isen p fan n o  (zum  T ra n s 
p o r t  zw isch en  H o eh o fen  

und  M iBchcr).
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lialten zu konnen, is t eine elektrom agnetisch  
betatigte Bandbremse yorgesehen. Zur R eserye  
hat der W agen  H andkippyorrichtung. D er 
W agen  ruht auf Stahlgufiradern und is t  mit

Abbildung 6. Kippen der Roheisenpfanne in den ilischer.
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D as Ausmauern und Anwarmen der Roheisen- 
pfannen gesch ieht auf dem F lur des Mischer- 
gebaudes, das V ersetzen  derselben m ittels des 
Kranes.

Zur F estste llu n g  des G ew ichtes des den 
Mischern entnommenen fliissigen R oheisens ist 
eine W a g e  in die Biihne zw ischen den Mischern 
und den K onvertern eingebaut. D ie von der 
Firma C a r l  S c h e n c k  in D arm stadt gelieferte  
W age is t  eine W aggonw age oline G eleisunter- 
brechung, in L aufgew ichtskonstruktion , von 
5000  mm BriickenHinge, fiir 50 0 0 0  kg  W iege-

T eile , die der strahlenden W ilrme besonders 
au sgesetzt sind, w ie z. B . die G eleistrager vor  
den K onvertern, sind ohne Schw ierigkeiten aus- 
zuw echseln. D ie Anschliisse der U nterziige sind 
so ausgebildet, daB die L asten  zentrisch in die 
Stiitzen iibergefiihrt werden, sodafi le tz tere  frei 
von Nebenspannungen sind.

D ie A nlage (Abbildung 10) umfaBt vier K o n -  
v e r  t e r  (verg l. T afel X V II) von 24  t E insatz, 
w elche in gerader Linie au fgestellt sind, und 
dereń A usfiihrung der J t i n k e r a t h e r  G e w e r k -  
s c h a f t  iiber tragen wurde. Ein fiinfter Kon-

A b b ild u n g  7. RolieisentranB - 

p o r tw a g e n .

lahigkeit und 60  0 0 0  k g  T ragkraft, mit R egi- 
strierapparat, elektrischer W indw erksentlastung  
und Sicherheitsvorriclitung.

Die K o n y e r t e r h a l l e  (verg l. T afel X V I) 
hat eine L ange von 60 m und eine B reite  
von 30 m. Sie enthalt aufier der Konverterbiihne 
eino Kamin- und eine Kalkbeschickbiihne. D ie 
Biihnen sind in B eton ausgefiihrt und mit 30 mm 
dicken P latten  abgedeckt. B ei der E i s e n k o n -  
s t r u k t i o n  (Abbild. 9) der K onverterhalle haben 
die besonderen Anforderungen, die der Stalilw erks- 
betrieb ste llt , eingehende BerUcksichtigung ge-  
funden. D ie vorhandenen Stiitzen , T rager usw. 
sind moglichst m assig ausgefiihrt, damit sie auch 
unvorhergesebenen und nicht zu berechnenden 
Beanspruchungen gew achsen  sind. Ausdehnungen  
durch W arme konnen ungehindert yor sich gehen.

verter is t vorgesehen. F o l
gende Angaben geben ein 
Bild der Y erhaltn isse:

H o h e  d es K o n y er-
terb lec ligefaB ea 6 700 m m

L ic h te  "Weite . . 3 600 „
B le c h a ta rk e  (O ber-

und  U n te r te il)  . 24 „
B le c h a ta rk e  (M ittel-

t e i l ) ....................  28 „
H o h e  deB “W m d k as ten s  oh n e  D eck e l und

Z w is c h e n r in g .....................................................  500 „
D u rc h m e sse r  dea " W in d k a s te n a ....................2 150 „
DurchmeBBer der B o d e n p la t t e ....................  2 080 „
E i n a a t z ....................................................................  24 t
H o h e  dea E iaen b ad ea  im  frisch  ausge-

m a u e r te n  K o n v e r t e r ........................................  680 m m
G ew ich t e inea  K o n v e r t e r r i n g e s .................... 25 850 k g
G ew ieh t e in es K o n T e rte rs ta n d e rs  im

M i t t e l ........................ ............................................  25 700 „
L a n g e  d e r  T ra g z a p fe n  in  d e r  LagerBtelle 550 m m
D u rch m eaaer d e r  T rag za p fen  in  d e r  L a g e r-

a t e l l e ..................................................................... 650 „
D u rch m eaaer d e r "W indzufiihrung im  T ra g -

z a p f e n ....................................................................  375 „
D u rch m eaae r dea Z a h n r a d e a ........................  1 400 „
D u rch m eaae r dea W endezylinderB . . . .  650 „
H u b ..............................................................................  3 430 „
'W a B s e rd ru c k ........................................................... 33 a t
S ta n d e r e n t fe r n u n g .................................................  5 500 m m
E n tfe rn u n g  zw ischen  den  K o n v e r te rn  . . 10 000 „
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D u rc h m e ssc r  d e r  "W indleitung b is z u r  K o n -
v o r t e r h a l l e ............................................................ 750 m m

D u rc h m e sse r  dor W in d le itu n g  in d e r  K on-
y e r t e r b a l l e ............................................................ 650 „

D u rc h m e sse r  d e r  A b zw e ig u n g e n  zu den
K o n y o rte rn  .......................................................  375 „

D a s  K o n r e r t e r b l e c h g e f i l f i  (Abbild. 11)
besteht aus einzelnen durch Ueberlappung bezw . 
Verlaschung zusainm engenieteten Blechen, dereń 
Stilrke im Ober- und Untert.eil 24  mm, im
M ittelstiick 28 mm betriigt. D ie dem Yerbrennen  
am meisten au sgesetzte S telle  des Oberteils der

/• n/ĆSOJ/ucłr
----- rr

X~-20O- 'rfOO*i

A b b ild u n g  8. 

A u sm a u e ru n g  d e r  R oli- 
e isen p fan n o  (zum  T ra n s 
p o r t zw isch en  M isch e r 

u nd  K o n y e rte r).

J-rt/JfO&udr
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a ,
. r*700-~\
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Birne is t  leicht auswecbselbar. Zu diesem Zweck  
is t ein trapez form iges B lech verm ittels Bolzen  
und Keilen in eine entsprechende Aussparung 
des Oberteils e ingeschaltet. Den AbschluB der 
Birne nach unten . bildet ein StahlguBw inkelring  
(yerg l. T afel X V II), der mit einer dreireihigenV er- 
nietung im U nterteil b efestig t is t. An diesen R ing  
is t  ein Zwischenring und an diesen erst der 
eigentliche W indkasten angeschraubt. Zwischen
ring und W indkasten bestehen ebenfalls aus 
Stahlgufi. D ie E inselialtung des Zwischenringes 
soli yerhindern, daB bei Durchbriichen der Charge, 
w elche an dieser S te lle  bisw eilen auftreten, der 
W indkasten bescbadigt wird, sondern nur der 
leicht ausw echselbare Zwischenring. Am W ind- 
kastendeckel sind drei Klappen yon 2 0 0  mm lichter

W eite  yorgesehen, die ein schnelles Nachsehen  
der Locher im Nadelboden gesta tten ; ferner sind  
zw ei Oesen angenietet zum leichteren Abnehmen 
des D eckels. D as KonyerterblechgefiiB  wird 
durch acht angenietete T ragpratzen  im R ing g e 
halten. D ie T ragpratzen  sind so angeordnet, 
dafi eine freie Ausdehnung des GefilBes im R ing  
m oglich ist.

D e r  I v o n v e r t e r r i n g  is t  ein teilig  in Stahl
guB ausgefiihrt und mit zw ei StalilguBzapfen ver- 
sehen, von denen jeder m it 16 Stiick 2'/*"  
Schrauben angeschraubt ist. B ei einer Hohe 
des i-J-form igen Q uersclm ittes von 10 0 0  mm 
betragt der AuBendurchmesser 4 3 5 0  mm.

D ie zugehiirigen L a g e r  sind ganz in GuB
eisen h ergeste llt, mit einer Bohrung yon 650  mm 
bei einer LauflSinge von 550  mm. D ie nur im 
LagerfuB yorgesehenen L agersclialen  bestehen  
ebenfalls ganz aus GuBeisen. Zum Schutze der 
L ager gegen  Staub und Spritzen sind an den 
K onyerterzapfen kreisrunde Schutzbleche ange- 
bracht, die in entsprechende halbrunde Schutz- 
hauben, die am L agerdeckel angeschraubt sind, 
eingreifen.

D ie  W e n d e y o r r i c h t u n g  befindet sich links 
vom K onyerter. A uf dem linken Tragzapfen  
s itz t  ein R itze l von 14 0 0  mm D urchm esser mit 
30 W inkelzitlm en von 3 6 0  mm Zahnbreite, in 
w elches die Zahnstange mit 27 Zilhnen eingreift. 
D a in folge des Zahndruckes die Zahnstange sich 
von dem R itze l abdriickt, is t  ein besonderer 
Fiihrungsbock fiir die Zahnstange yorgesehen. 
Er besteht im w esentlichen aus einem schweren 
guBeisernen W in kel, der an das L ager ange
schraubt und yerstellbar eingerichtet ist. Eine 
RotguBschleiBplatte dient der Zahnstange ais 
Gleitflsiche. D er zugehgrige W endezylinder hat 
einen D urchm esser yon 65 0  mm und einen Hub 
yon 3 4 3 0  mm, so daB die B irne um einen 
W inkel yon etw a 2 8 2 °  gekippt werden kann. 
Zahnstange und Zahnrad sind durcli einen Schutz- 
kasten aus Eisenblech m it Schaulochtiiren ge- 
schiitzt.

Recht.s yom K onyerter befinden sich Wind
leitung, W indsteuerung, hydraulische Steuerung, 
Signalvorrichtungen und Schmierapparat. Die 
g e s a m t e  S t e u e r u n g  e i n e s  K o n y e r t e r s  
ze ig t  die Abbildung 12 (yerg l. auch T afel X V II). 
D er Steuerm ann, der den K onyerter zur Linken 
hat, kann yon seinem Standorte aus die Birne 
in jeder Stellung iibersehen und g le ich zeitig  beide 
Steuerungen, sow ohl die des W endezylinders ais 
auch die des W indy entiles, handhahen. Das W in  d- 
y e n t i l  A  is t ein D oppelsitzven til von 415  mm 
Durchm esser, das durch Handrad mit Spindel 
geoffnet bezw . geschlossen  wird. D ie eigentiim- 
liche Form  des W indyentilkastens war durch die 
L age der H auptw indleitung bedingt, die auf der 
en tgegen gesetzten  Seite des Fiihrerstandes ent- 
lang  fiihrt. E ine A bzw eigeleitung von 375 mm
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liehter W eite  verbindet jedes W indventil mit 
der H auptleitung. D er W ind w ird aus dem 
W indventilkasten  durcli ein T -  Stiick B  in den 
hohlen K onverterzapfen C, und w eiter durch ein 
ovales schm iedeisernes Rohr D von 2 0 0  X  600  mm 
liehter W eite  in den W indkasten E gele itet. Das 
T -S tiick  B , w elches in den hohlen Konverter- 
zapfen miindet, is t durch Anordnung zw eier  
Stopfbiichsen im stande, sich allen yorkommenden

A enderungen in der L age der W indleitung oder 
des K onyerterringes anzupassen, es kann somit 
auch beim Yerschliefien des L agers eine Senkung 
des Zapfens mitmachen. D iese M oglichkeit wird 
noch dadurch erhoht, daB das G ew icht nebst dem- 
jen igen  der darauf lastenden anderen Armaturen  
durch die G egengew i clite F  ausgeglichen w ird, die 
durch Hebel im Schwerpunkte des Ganzen an- 
greifen. A uf dem " pStiick  js t j as Sicherheits-

Abbildung 10. Konyerteranlage.

ll.N o v em b er  1908. Das neue Thomcisstahlwerk der Burbacher
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yentil G angeordnet. D ieses V entil w irkt wahrend 
des normalen B etriebes selbsttatig , und zw ar vom 
W indventil aus durch eine H ebeliibersetzung H  
und den dadurch betatigten  Drehschieber J . Dio 
A rbeitsw eise is t  kurz fo lgen d e: Oeffnet der Steuer- 
mann das W indventil, wodurch die Ventilspindel 
gehoben w ird, so wird durch die Hebeluber-

setzung H der T eller im Schieber J  so gedreht, 
dafiJDruckluft in den L uftzylinder K des Sicher- 
h eitsven tiles strom t und dasselbe schliefit. W ird  
umgekehrt das W indyentil geschlossen , so wird 
auf demselben W eg e  bew irkt, daB der W ind  
aus dem L uftzylinder entw eicht und durch das 
G egengew icht L  das S icherheitsventil geoffnet 
wird, so dafi die Gase aus dem K onyerter ent- 
w eichen konnen. D ie Stange M is t  aus dem 
H ebelsystem  auslosbar, so dafi das Sicherheits- 
yentil auch jed erzeit unabliiingig vom W indyentil 
von Hand aus beta tig t werden kann. Ueber

dem Sicherlieitsventil is t  noch ein E ntliiftungs- 
rohr N angebracht, das den Steuermann yor 
BelH stigungen durch ausstromende Gase schiitzen  
soli. Vor dem W indyentil is t  w eiterhin eine be- 
sondere, durch G egengew ichteausbalancierteR iick- 
schlagklappe eingebaut, die sich beim Schliefien  
des W indyentiles selb stta tig  schliefit. Um die 

im K onyerter herrschende 
W indpressung beobach- 
ten zu konnen, is t  hinter 
dem W indyentil ein Ma- 
nometer yorgesehen; ein 
vor dem W indyentil an- 
gebraclites Manometer 
ze ig t die in der W indlei- 
tung herrschende W ind
pressung an.

D ie S t e u e r u n g  de s  
W  e n d e z y  1 i n d e r s er
fo lg t durch einen V ier- 
w ege-Steuerapparat O. 
D er Steuermann bedient 
denselben durch einen 
H ebel P , der durch eine 
H ebeliibersetzung Q die 
Steuerkolben im Apparat 

-o  bew egt. An dem T rag- 
zapfenhals des K onyer- 
terringes sind Marken an
gebracht, um dem Steuer
mann die genaue Stellung  
des K onverters zu ver- 
anschauliclien. D ie Dr uck- 

w assersteuerapparate  
sind nach System  J i i n -  
k e r a  t l i  mit feststehen- 
den M anschetten gebaut 
und haben 60 mm lichte  
W eite  bei 80  mm Robr- 
anschliissen. Yom Steuer- 
apparat zum W endezylin- 
der fiihren schmiedeiserne 
Rohre von 80  mm lichter  
W eite . Um bei Betriebs- 
unfallen gleich  dasDruck- 
w asser absperren zu kon
nen, is t  sow ohl unmittel- 
bar am Steuerapparat wie 

unten im Rohrkanal je  ein Absperrscliieber yor
gesehen. An den Steuerapparaten is t  ferner ein 
M anometer angesch lossen ; der W asserdruck be
tragt 33 at. Am Steuerm annstande sind auch 
die Signalapparate zur Y erstandigung mit dem 
Geblasemaschinenhaus angebracht.

B em erkensw ert is t noch die S c h m i e r u n g  
d e r K o n y e r t e r l a g e r ,  die ebenfalls nach dem 
System  J u n k e r a t h  ausgefuhrt is t. Seitlicli des 
L agers derW indseite is t eine grofie Doppelschmier- 
presse R  au fgestellt, die m ittels K ette  und K etten- 
rad S vom K onyerterzapfen aus angetrieben

A b b ild u n g  11. B lechgefS fi des 24 t -K o n T e r te r s .
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w ird. D as Oel wird durch R ohrleitun- 
gen und in den L agerschalen  befindliche 
K anale T  m it geniigend hohem Druck  
(bis zu 50 at) unter die Zapfen gepreBt. 
D adurch wird eine in tensive Schmierung 
der unter groBtem Druck reibenden 
Flachen erzie lt und damit die A bnutzung  
von R ingzapfen und L agerschale auf das 
geringste  Hafl yerm indert. E s findet eine 
Oelabgabe nur dann sta tt, w ena der Kon- 
yerter schw enkt; dieselbe is t  proportional 
der B irnenbew egung. Hierdurch is t eine 
denkbar groflte Oelersparnis erreicht, 
yerbunden mit dem V orteil, daB bei jeder  
B ew egung des K onverters die Schmie- 
rung augenblicklich einsetzt. E ine N ot- 
schm ierung is t  in der W eise yorge
sehen , daB der L agerdeckel eine groBe 
A ussparung tra g t, die mit Starrschm iere 
ausgefiillt w ird.

Ueber den K onyertern lttuft ein elek
trisch betriebener M o u t a g e k r a n  (Ab
bildung 18) von 30 t T ragkraft und
6,5  m Spannweite. D er Kran w eist folgende 
Y erhaltnisse auf:
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Arbeits-
Motoren: goschwindig-

kciten:
P .S . U m dr.i. d.M In. m i.d .M tn . 

f iir  H e b e n  . . . 1 zu 12 '/s  630 rd . 1,2
fiir K a tz e n fa h re n  1 zu 2’/2 800 rd . 9 — 10
fiir K ra n fa h ro n  . 1 zu 12 ‘/2 630 rd . 4 5 — 50

D er Kran hat bei der A ufstellung der Kon-
yerter ausgezeichnete D ienste ge le iste t, besonders 
beim Einbauen der L ager, K onverterringe, Zahn- 
s tan gen. Steuerungen, Einziehen der B lechgefaBe  
in die K onyerterringe usw. E r flndet anch je tz t

noch mit Y orteil Verwendung beim A uswechseln  
der K olbenm anschetten; ohne groBe Schw ierig
keiten lassen  sich Zahnstangen und Kolben aus- 
bauen, Durch V erlangerung der Kranbahn aufier- 
halb der K onverterhalle is t  es ferner m oglich, 
schw ere Stiicke au f die Biihnen zu befordern. 
Die Strom zuleitung is t  durch Schutzbleche gegen  
K onyerterausw urf geschiitzt.

Zum N iederschm elzen des S p i e g e l e i s e n s  
dienen zw ei auf der Konyerterbiihne etw as er- 
hoht stehende Kupolofen (Abbildung 14). D ie  
Oefen haben 1 1 0 0  mm D urchm esser im Schacht, 
10 0 0  mm im G estell und zw ei R eihen mit je  
v ier Stiick Diisen von 1 5 0 /8 0  mm. D ie Hohe 
yon M itte D iisen bis B eschickoifnung betragt

4 4 0 0  mm. Es werden Chargen von 14 0 0  
bis 1600  kg  Spiegeleisen in 20  Minuten, also  
4 0 0 0  bis 4 8 0 0  k g  i. d. Stunde geschm olzen. 
Jeder Ofen b esitzt eine seitliche T iire, ferner 
eine Bodenklappe zur besseren E ntleerung des 
Ausbruches. D ie Spiegelofenschlacke sow ie der 
Ausbruch werden m ittels R utschen in die auf 
Hiittenflur stehenden M uldenwagen befordert. 
Das fliissige Spiegeleisen w ird in kleinen Pfannen- 
w agen  von 2 t Inhalt ab gestochen; die Pfannen  

werden m ittels Handrades ge- 
kippt. —  Zum B etriebe der 
Spiegeleisenofen dient ein P r a -  
z i s i o n s g e b l a s e ,  w elches von 
der A e r z e n e r  M a s c h i n e n -  
f a b r i k  in A erzen  (Hannoyer) 
g eliefert wurde. D as Geblase 
is t  mit einem E lektrom otor yon 
36 P . S .  unm ittelbar gekuppelt 
und auf einer gemeinsamen  
Grundplatte m ontiert. E s macht 
32 5  Umdrehungen i. d. Minutę 
und hat e ineL eistun gyon  92 cbm 
W ind i. d. Minutę bei einerW ind- 
pressungyon 1 2 0 0  mm W asser
saule. Zu den Spiegelofen  fiihrt 
eine W indleitung von 300  mm 
D urchm esser, in w elche eine 
R tickschlagklappe eingebaut ist.

A uf der Konyerterbiihne be- 
findet sich ferner ein L u f t -  
d r u c k h a m m e r  zum Aus- 
schmieden der Proben. Er steht 
auf einem yon der Hiittensohle 
aus heraufgefuhrtenFundam ent 
und wurde von der Firma 
B r e u e r ,  S c h u m a c h e r  &  Co. 
in Kalk geliefert. D er Hammer 
wird direkt durch einen Elek- 
trom otor yon 8 P . S- angetrie
ben. D er Zylinderdurchmesser 
betriigt 2 5 0  mm, der Hub des 
Hammerbars rd. 350  mm. Der 
Hammer macht 190  bis 230  
Schlage i. d. Minutę; dieSchlag- 

w irkung entspricht dem eines Dampfhammers mit 
einem B argew icht yon 2 5 0  kg.

D ie K o n y e r t e r k a m i n e  stehen auf der 
zw eiten  Buhne der K onyerterhalle. Sie sind 
aus auswechselbaren [-E isen  N. P . 24  zusammen- 
geschraubt und m it V ersteifungsw inkeln yer
sehen. D ie E ntfernung der Riickwand des Kamins 
bis M itte K onverter b etragt 9 m, die Hohe der 
Riickwand 10 m , die Hohe der S e i t e n w a n d e

6 ,5  m, die lich te B reite  der Kamine 4 m. An 
jeder Seitenw and sind drei Tiiren i i b e r e i n a n d e r  

zw ecks D urchzugs und R einigung angebracht. 
Oben b e f i n d e t  sich a u B e r d e m  eine Galerie rings 
um d e n  Kainin z u m  AbstoBen des f e s t h a f t e n d e n  

Auswurfs. D er Boden der Kamine is t  mit dicken

A bbild . 13. B lic k  iib e r  d ie  K o n v e r te r , im  H in te rg ru n d  i lo n ta g e k ra n .
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in diese entleert. D ie geschlossenen K alktrichter  
werden zum Stiirzen des K alkes in die Kon- 
verter  m ittels H ebelbew egiing geoffnet. Zwischen  
A nfahr- und A bzuggeleise  is t noch ein drittes 
sogenanntes A u fstellgeleise  angebracht, welches

guBeisernen P latten  abgedeckt. Am Boden der 
Riickwand ist zur Entfernung des A uswurfs eine. 
groBe verschlieBbare R utsche angeordnet, welche 
auBerhalb der H alle in die auf dem Hiittenflur 
bereitstelienden M uldenwagen fiihrt.

D ie B eforder ung von K a 1 k  
auf die Kalkbesehickbiikne 
gesch ieht m ittels einerDralit- 
seilb ah n , w elche zugleich  
Rohdolomit nach der D olo- 
initanlage befordert. D ie von  
der Firm a P o h l i g  in Koln  
ausgefiihrte Seilbahn liat 
eine L ange von 29 0  m und 
yerbindet die an der E isen- 
balm gelegene F u l l r u m p f - 
a n l a g e  (Abbildung 15) mit 
der K onverter- und D olom it- 
ofenlialle. D ie Fiillrumpfe 
sind in B eton ausgefiihrt und 
fassen 300  t K alk =  2 7 0  
cbm, 60 t Koks =  15 0  cbm.
300  t  Rohdolom it =  200  
cbm. D ie L eistungsfah igkeit 
der Bahn wurde zu 300  t 
gebranntem K alk, 6 0 1 Koks 
und 300  t Rohdolomit fur 
einen A rbeitstag  von 20  
Stunden angenom m en, so 
daB sich eine durchschnitt- 
liche stundliche L eistung  
von 38 t F ordergut ergibt.
Die Fordergefa.Be fassen 3 h l, 
die Seilgeschw indigkeit be- 
trilgt 2 m i. d. Sekunde. A is 
Kraftquelle dient ein E lek- 
tromotor von 15 P .S . D as 
Beladen der FordergefaBe  
geschieht auf der Belade- 
station aus den Fiillriim pfen  
inittels F ullschnauzen, das 
Entladen in der K onverter- 
und D olom ithalle durch ein- 
taches Umkippen der W agen- 
kasten. D ie Stationen sind 
untereinander durch elek
trische L autw erke und Fern- 
sprecher yerbunden, damit 
sich die Bedienungsm ann- 
schaftten durch Zeichen und 
Gesprache miteinander ver- 
standigen konnen. B ei B e- 
triebsunfallen kann die Seilbahn m ittels besonderem  
Ausschalter von jed erS tation  aus st illg ese tz t wer
den. In die von den S ilos zur D olom itanlage in ge- 
rader R ichtung fiihrende Bahn ist an der Kon- 
' erterhalle eine D urchgangsstation  eingebaut, von 
welcher aus eine A bzw eigung nach derKalkbeschick- 
biilme fuhrt. D ie mit K alk beladenen "Wagen laufen 

den K alktrichtern vorbei und werden unmittelbar

m ittels W eichen mit dem A nfahrgeleise yer
bunden werden kann, so daB es moglicli ist, 
K alk in Y orrat zu halten. D er K alk, w elcher 
auf der Konverterbiihne zum Y ersteifen der 
Schlacke gebraucht w ird, w ird groBen, neben 
jedem K onyerter angebrachten Standrohren ent
nommen. w elche yon der Kalkbuhne aus gefiillt 
werden.
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A uf der Kalkbiihne is t  ferner ein Flammofen 
zum Anwftrmen von F e r r o m a n g a n  aufge- 
ste llt . D as auf R otglut erliitzte Ferrom angan  
wird der Charge im K onverter m ittels drehbarer 
Rohre zugesetzt. (verg l. Abbild. 10).

D ie Biihnen stehen miteinander in Verbindung 
durch einen A ufzug, w elcher S chrott, F erro
mangan und Spiegeleisen  fordert. D er A ufzug  
hat eine T ragkraft von 1500  k g  und eine Ge- 
samthubhohe von 13,2 m bei 0 ,5  m Fordergeschw in- 
digkeit. Er is t bestimmt fiir eine hochste F or
derung von 100  W agen  in  10 Stunden auf eine 
Hohe von 13 ,2  m. D io Aufzugm aschine is t  direkt 
gekuppelt mit einem Elektrom otor von 12, 5 P .S .

Beim Ausmauern der K onverter wird eine 
fahrbare elektrisch angetriebene Bauwinde be
nu tzt zum Hochziehen der Steine in den Kon-

verter. Ueber die A u s m a u e r u n g  d e r  K o n -  
v e r  t e r  g ib t die Abbildung 16 Aufschlufi.

D as E i n s e t z e n  d e r  B o d e n  geschieht durch 
einen von der J u n k e r a t h e r  G ew erkschaft ge- 
lieferten  T eleskopw agen (Abbildung 17 und 17 a) 
von 6 2 0  mm auBeremund 45 0  mm innerem Plunger- 
durchmesser. D er W agen  hat eine Hohe von  
2 2 0 0  mm iiber Schienenoberkante und is t fiir einen 
Gesamthub yon 2 0 0 0  mm gebaut. D er S teuerapparat 
des B odeneinsetzw agens wird m ittels eines draht- 
arm ierten Schlauches m it einem an der zur Kon- 
vertersteuerung fiihrenden D ruckleitung ange- 
brachten Y entil yerbunden. D er W agen hat ein 
G ew icht yon 10 t; die Riider laufen in Rollen- 
lagern, um ein le ichteres F orthew egen des W agens  
zu ermogliehen. Zum Heben der Boden auf den 
T eleskopw agen dient. eine feststehende W indę von  
10 t  T ragkraft und 30 0  mm Hubgeschwindigkeit., 
w elche durch einen E lektrom otor von 1 6 ,5  P . S .  
angetrieben wird.

D erselbe W agen wird auBer zum E insetzen  
der Boden auch, w ie in Abbild. 18 und 18 a dar

g este llt , zum L o s d r i i c k e n  d e r  M i i n d u n g s -  
b a r e n  benutzt.*  Zu diesem Zwecke wird auf 
den inneren P lunger ein kraftiges D ruckstiick aus 
StahlguB mit zw ei spitz zulaufenden zahnartig  
ausgebildeten Armen aufgesetzt. D ie Arme sind 
mit auswechselbaren Spitzen aus hartem Martin- 
stahl yersehen. D ie Entfernung zw ischen beiden 
Armen betragt 12 0 0  mm. D er P lunger iibt 
einen Druck von iiber 50  t aus. Sobald es 
notw endig erscheint, den B ar zu driicken, 
wird der T eleskopw agen, naclidem die Charge 
aus dem K onverter entleert ist, sofort unter 
den K onverter gefahren, damit der Bar in 
m oglichst warmem Zustande gedriickt wrerden 
kann. D ie Entfernung zw ischen beiden Armen 
muB so gew ahlt werden, daB dieselben zwischen  
M auerwerk und Bar eingreifen konnen.

Das Abhebeu des W indkastendeckels geschieht 
durch zw ei lange H ebel, die an Laufkatzen  
hangen. Zwei auf die K onyerter zulaufende 
T rager, die an der D ecke der Kaminbiihne an- 
gebracht sind, dienen zur Fiihruug der Laut- 
katzen. D ie H ebel tragen B iigel, w elche in die 
am W indkastendeckel angenieteten Haken ein
greifen.

D as A usstofien der ausgebrannten Boden 
wird durch eine an der D ecke aufgehangte 
Ramine bew irkt. N ach dem AusstoBen der 
Bodenm itte wird der auBere Bodenring mittels 
eines von P o k o r n y  & W i t t e k i n d  in Frankfurt- 
Bockenlieim gelieferten  LuftdruckmeiBels auf- 
gek eilt. Zu diesem Zwecke sind auf der Kon- 
yerterbiihne D ruckluftanschliisse yorhanden. Der 
Kom pressor stellt in der D olom itanlage und wird

* D e r  G e ls e n k irc h e n e r  B e rg w o rk s -  A . - G ., 
A a c h e n e r  H u tte n -Y e re in , g e b u h r t  d ie  P r io r i ta t  dieses 
V e rfa h re n  in  D e u ts c h la n d  e in g e f iih rt  7.u h a b e n ;  das- 
ae lbe  is t  d em  g e n a n n te n  "W erk u n te r  p a ten tam tlich en  
S ch iitz  g e s te llt.

A b b ild u n g  15. F u llru m p fa n la g e  fu r  K a lk , K o k s u n d  D o lom it.
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yon der dort befindlichen Transm ission ange- 
trieben. Er hat eine L eistung yon 120  cbm 
angesaugte L uft in der Stunde bei 6 at Pressung. 
Der W indkessel hat einen Inhalt von rund 4 ,5  cbm ; 
von demselben fiihrt eine Gasrohrleitung zum 
Stahlwerk, an w elche der Meifiel m ittels draht- 
armiertem Schlaucli angesclilossen wird.

A is Schienen fiir N or
mal- und Schmalspur- 
geleise  unter den Kon- 
yertern dienen schw ere 
gufieiserne P latten  yon  
1500 X 1900 mm, w elche  
mit v ier  starken, 150 mm 
hohen Rippen yersehen  
sind. Unter jedem Kon- 
yerter liegen  v ier  solcher 
P la tten ; dieselben sind 
durch starkę Schrumpf- 
ringe m iteinander yer
bunden, um ein einheit- 
liches Ganzes zu bilden  
und keine V erschiebung  
eintreten zu lassen. D ie  
Platten  sind auf einem  
schweren B etonklotz g e 
lagert und mit einer R oll- 
schicht iiberm auert, die 
ein Festbaeken von fliis- 
sigem Stahl oder Schlacke  
yerhindern soli. G egen- 
iiber G eleisen aus ge- 
wohnlichen Schienen ha
ben diese P la tten  den 
V orzug der grofieren  
H altbarkeit, auBerdem  
dienen sie dazu, den beim 
Driicken der Biiren ent- 
stehenden grofien Flii- 
chendruck aufzunehmen.
Seitlich der P latten  is t  
eine W asserrinne ange- 
bracht, die dazu dient, 
das dem T eleskopw agen  
entstromende W asser dem 
Abflufikanal zuzufiihren.

D ie Iv o n y e r t e r -  
s c h l a c k e  wird in Kubel 
abgegossen, w elche zur 
Thomasschlackenmuhle abgefahren werden. D ie 
Schlackenwagen bestehen aus einem W agen- 
gestell, w elches eine ausgem auerte P la tte  tragt, 
auf w elcher ein aus gufieisernen Stiicken zusammen- 
geschraubterK asten von 2 3 0 0  X  13 0 0  mm Grund- 
flache und 90 0  mm Hohe sitzt.

Die f e r t i g e  S t a h l c h a r g e  wird in die 
Pfanne des auf Hiittenflur laufenden elektrisch- 
hydraulischen G i e f i w a g e n s  abgegossen. Der 
GieBwagen ste llt  die neueste A usfiihrungsart der 
B e n r a t h e r  M a s c h i n e n f a b r i k  dar (yergl. Ab

bildung 23). Gegeniiber der friiheren Kon
struktion,* w elche im M artinwerk der Burbacher 
H iitte im B etrieb is t, wurden eine Reihe von 
Aenderungen yorgenomm en, auf w elche nach- 
stehend yerw iesen  sei. D er U nterw agen is t in 
derselben W eise w ie bei der friiheren Bauart 
aus GuBeisen ausgefiihrt und das yordere Rader-

A b b ild u n g  16. A u sm a u e ru n g  des 24 t - K o n v e r te r s .

paar aut einer W ippe gelagert, so dafi dasselbe 
U nebenheiten der Schienen nachgeben kann. 
D ie Laufrader sind ganz in Stahlgufi ausgefiihrt, 
sta tt w ie bisher ais Bandagenrader. L etztere  
zeitig ten  gew isse N achteile, indem sich die auf- 
gezogenen  Bandagen losten  und zu Betriebs- 
storungen Veranlassung gaben, die bei den Stahl
gufiradern ohne w eiteres w egfallen . D ie Kon-

* Y e rg l. „ S ta b l  und  E ia e n “ 1907 N r. 28 A b b il
d u n g  151 a u f  T a fe l X IV ; „ Z e itsc h r if t  des V ere in es  
d e u ts c h e r  In g e n ie u re ” 1907 Bd. 51 N r. 46 S. 1818.
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struktion der K onigssaule is t in der W eise ge- abnelimer, auf welchem 13 konzentriscbe, hocli-
ilndert worden, daB das Mitnehmen des oheren kant ver leg te  R inge gescliiitzt untergebracht
W agens beim Drehen nicht mehr w ie friiher sind. D ie auf den R ingen schleifenden R ollen-

A b b ild u n g  17. T e le sk o p w ag e n  zu m  E in se tzen  d e r  B oden .

durch zw ei eingelegte K eile gesch ieht, sondern 
der untere T eil der K onigssaule hat einen sechs- 
eckigen Querschnitt erhalten, w ie dies aus A b
bildung 19 ersichtlich is t. Silmtliche sechs G leit-

A b b ild u n g  1< a.

Aachen bestehen aus nachstellbaren P la tten  aus 
Phosphorbronze. D ie Strom zufiihrung (Abbil
dung 20) gesch ieht unterirdisch m ittels zw ei- 
poligem Stromabnehmer, D ie Kabel fiihren dann 
auf einen groBen ringform ig ausgebildeten Strorn-

kontakte dienen sow ohl zur Zufiihrung des 
Strom es nach dem oberen W agen , ais auch nach 
den am Oberwragen befindlichen K ontrollern der 
beiden Fahrm otoren und dem Drehm otor. D ie iiber 

dem groBen fiir die Schwenk- 
bew egung angeordneten Stirn- 
rad befindliche P la tte  wird 
durch v ier Saulen festgehalten , 
wahrend der iiber der P latte  
befindliche B iigel sich mit dem 
Oberteil dreht. D ie Kabel wer
den von dem Abnehmer m ittels 
einer Schere nach den am Ober- 
w agen befindlichen Steuerappa- 
raten ,ge le ite t. Beim Hoch- 
fahren des G ieBwagens liegen  
der ganze Stromabnehmer uud 
die R ollenkontakte nach Ab- 
heben einer guBeisernen Schutz- 
platte vollstand ig  frei und 
le ich t zuganglich . Durch diese 
Anordnung wrurde es vermie- 
d e n , daB die K onigssaule wie 
friiher durcbgebohrt werden 
muBte. Auflerdem is t die 
Stopfbiichse am oberen Ende 
des P lungers in W egfa ll ge- 
kommen. D ie Anordnung hat 
ferner den Y orteil einer wesent- 

lich geringeren Bauliohe. D ie iibrige Aus- 
fiihrung des GrieBwagens is t in der gleichen  
W eise durchgefiihrt w ie bei der friiheren Kon- 
struktion. D er GieBwagen w eist folgende Ver- 
haltn isse auf:

T ele sk o p w a g e n  zum  E in se tzen  d e r  B oden.

J f.u .S .S 9 7 .
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A b b ild u n g  18. 

W a g e n  zum  L o sd ru c k e n  

d e r  M iindungab iiren .

G anze  B a u h o lie  des G ieB w agóns. . 
GroBto A u s la d u n g  des G ieB w agona 
K le in s to  A u s la d u n g  d es G ieC w agone
Y e r t ik a le r  H u b ........................................
S p u rw e i te ......................................................
P f a n n e n i n h a l t ............................................
G ew ich t des W a g e n s  o h n e  P fa n n e

4 100 m m  
4 000 „
2 800 „ 

800 „
3 000 „

24 t 
110 t

F a lire n  . . ..............................
Y eracliioben  d e r  P fa n n e  . 
K ip p en  d e r  P fa n n e  . . . .
S c h w e n k o n ..............................
H eb en  (A n trieb  d e r  P u m p e) 
D ru c k  d o r P u m p e  . . . .

51 o t  o r  o :

2 M otore  von je  29,7 

je  e in  M oto r von 17,7

e in  M otor von 36
50 a t.

Umdr,
i.d.
Min.

440

860

540

A r b e i t s g e s c h w i n d i g k a i t e n  d o s  W a g e n s :
F a h r e n ............................................. 8 0 — 90 m  i. d. M in.
Y ersc liio b en  d e r  P fa n n e  . . .  10 „ „ „
K ip p en  d e r  P f a n n o ....................  9 0 °  in 15 Sek.
S c h w e n k e n .......................................  3 6 0 °  in  60 „
H e b e n .................................................  800 m m  in  30 „

D ie Strom zufiihrung zum GrieUwagen erfo lg t, w ie 
bereits bem erkt, unterirdisch von einem Kanał aus, 
welcher unter dem G ieBw agengeleise lieg t. Durch 
einen 120 mm breiten von W inkeleisen eingefaBten 
Schlitz greift ein Stromabnekmerbiigel, dessen Rollen

A bb ild u n g  1 8 a . W a g e n  zum  L o sd ru ck en  d e r M iin d u n g sb aren .

x l y i .28 .

auf zw ei verzinkten Flacheisen  
von 70 X  10 mm Querschnitt, 
die ais Strom leiter dienen, 
laufen.

In dem groflen gerilumigen 
Kanał von 3 0 0 0  mm Hohe und 
1800  mm B reite is t ferner die 
D ruckleitung und die AbfluB- 
leitung yerleg t. D ie Haupt- 
leitung der Druck- und Ab- 
fluSleitung besteht aus Rohren 
von 150  mm lichter W eite; die 
A bzweigungen zu den Kon
yertern bestehen aus Rohren 
von 80 mm lichter W eite , und 
die A bzw eigungen zu den Mi- 
schern aus solchen von 60  
bezw. 40  mm lichter W eite. 
Unter Flur fanden nur guB- 
eiserne Rohre Verwendung, iiber 
Flur schmiedeiserne Rohre.

W enn der GieBwagen aus- 
besserungsbediirftig is t ,  kann 
derselbe m ittels einer zwischen  
Mischeranlage und K onverter- 
halle eingebauten Schiebebiihne 
in einen Reparaturschuppen ge- 
bracht werden. D a die Strom- 
z ufiihrung nur bis an die Schiebe- 
biihne unterirdisch erfolgen

2
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A b b ild u n g  19. Q u e rsc h n itt  
d u rch  d ie  K onigBsiiulo dea 

G ieB w agena.

kann, wird von da ab der Strom m ittels bieg- 
samer Kabel und Steckkontakt zugefiihrt. Der 
Stromahnehmerbiigel is t  aufklappbar eingerichtet, 
damit er beim Auffahren auf die Schiebebiihne

nicht im W ege  
steht. D ie von 
J o s .  V o g e l e  
in Mannheim ge- 
lieferte Schiebe
biihne hat eine 
L ange von 6 m 
und eine T rag- 
kraft von 110  t ; 
sie lauft auf drei 
Schienenstran- 

gen. Zum Au- 
trieb dient ein 

E lektrom otor vou 36 P .S . D er R eparatur- 
scliuppen wird yon einem Kran m it Hand- 
betrieb yon 5 t T ragk raft, 12 m Spann- 
w eite  und 7 m Hubhohe bestrichen. W ahrend  
des normalen B etriebes sind stets zw ei

Giefiwagen in 
B enutzung, w el
che je  an einem  
Ende des Giefi- 
w agengeleises  

ihren Standort 
zum E insetzen  

des Pfannen- 
stopfensund der 
iibrigen an der 
Pfanne (Abbil
dung 21) erfor- 
derlichen Arbei
ten haben. D ie  
S t o p f e n h e b e -  
y o r r i c h t u n g  

(Abbildung 22) 
der Pfanne be
steh t aus einem  
schweren Gufistiick, 
in dem eine Stange  
gefiihrt is t ,  welche 
zw ei L ocher hat, in 
die H ebel eingreifen, 
auf w elche der Giefi- 

liebel aufgesteckt 
wird. D ieF estste llu n g  
des Stopfens geschieht 
durch eine F liigel- 
schraube. D ie Hebe- 

yorrichtung is t nicht an dem Pfannengefafl ange
schraubt, sondern an dem Pfannenring. Sie is t  
daher dem schadlichen Einflufi von V erziehungen  
des Pfannengefafies unter dem Einflufi der W arm e 
nicht au sgesetzt und braucht beim Auswechseln  
der Pfanne nicht mit ausgew echselt zu werden.

D ie  G ie f i  h a l l e  (yerg leiche T afel X V I und 
Abbildung 2 3 , 24  und 2 5 ) hat eine L ange von

56 in und eine B reite von 33 m. R eclits und 
links yom G iefiw agengeleise sind zw ei Giefi- 
gruben von 41 bezw . 29 m L ange yorhanden; 
sie haben eine T iefe von 15 0 0  mm und eine

TrdlZOSfuc//

i l l l  ^ -zo o —
_ L

Jtrd. Sfircfr
'~-eoa— :

J/frd. 230 S/uc/f

r ■

7S/i/c/t'-ISO120 ~ Sf.uf.703.JOO-

A b b ild u n g  20. S tro m - 
z u f iih ru n g  z u r K o n ig ssa u le  

dea Gtiefiwagens.

l 7 Ófi/C/f

A b b ild u n g  21. A u a m a u e ru n g  d e r  G ieB pfanne.

B reite  yon 2 5 0 0  X  2 3 0 0  mm. In jeder Grube 
konnen zw ei R eihen K okillen aufgeatellt werden. 
D as Abkiihlen der K okillen nach dem Abziehen 
gesch ieht in  K iihlbassins, ferner is t ein grofier 
Schienenrost yorhanden, auf welchem 100  Kokillen 
P la tz  finden. D ie Pfannenschlacke wird in einen 
am Ende der einen Giefigrube stehenden Schlacken- 
w agen en tleert, w elcher direkt aus der Giefihalle 
fortgefahren werden kann.

D as Hauptschiff (Abbildung 23 uud 24) der 
G iefihalle wird von einem B lockabstreifkran 
und einem Blocktransportkran bestrichen. Der 
A b s t r e i f k r a n  besorgt das E insetzen  und Ab
ziehen der K okillen sow ie das Ausdriicken der 
B locke und kann auch zum Transport der 
B locke benutzt werden. E r w eist folgende 
V erhaltn isse auf:

L a u fb a h n k o h e  . 11 m 
S te m p e ld ru c k . . 60 t

T ra g k r a f t  . 
S p a n n w e ite  .

15 t 
20 ra
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gespannt gehalten, fio dafi auch beim Aufset-zenD er Kran is t mit folgenden Motoren aus 

g er iis te t:

1 M oto r zum  D re k o n  d e r  Z an g e

T///Z //\

P.S. Uradreh. 
i.ci. Min.

36 540
12 630
55 480
24 590
5,8 1070

A b b ild u n g  22. 

S to p fe n h e b e v o rr ic h tu n g  
d e r  G ieB pfanne.

—jkt—

t - 4 L U

r n
ScA/fM/A 'ff

D ie A rbeitsgeschw indigkeiten sind folgende:
K r a n f a h r e n ....................120 m  i. d. M in.
K a tz e n fa h re n  
I lo b e n  . . .
S tem p elb ew eg en  
Z a n g e n d re h e n  .

120 
45 n 
14 „

3 V* » »
1 2 U m d re h . „

D ie L aufkatze des K ranes besitzt ein Hange- 
geriist aus G itterkonstruktion, in welchem der 
Stempel mit der der B e n r a t h  e r  M a s c h i n e n -  
f a b r i k  patentierten B lockzange auf und ab 
gefiihrt werden. D er ganze Stem pelapparat 
hangt in y ier D ralitseilen an einer Traverse. 
Dabei werden die die T raverse tragenden  
Seile łn ittels einer sinnreichen Y orrichtung stets

der Zange ein Schlaffwerden der Seile und ein 
H erausfallen derselben aus den R illen der Hub- 
trommeln oder den Seilrollen Yermieden wird und 
ein gesich erterF ortgan g  der Produktion gesichert 
is t. D as Hubwerk is t  oben auf dem Rahmen der 
K atze angeordnet und w ie bei einem normalen 
Kran konstruiert; der A ntrieb fiir das Katzenfahr- 
w erk befindet sich ebendort. D er auf und ab g lei- 
tende T eil besteht im w esentlichen aus einem 
starken Rohr, an w elchem  unten die B lockzange  
hangt, und einem in diesem Rohr gefiihrten Stempel 
zum Ausdriicken. D ie yerschiedenen Bew egungen  
der Zange zum F assen  und L oslassen der K o
killen und zum Ausdriicken der B locke aus den 
Kokillen werden lediglich durch die B ew egung  
des innen liegenden Stem pels bew irkt. D erselbe 
is t an seinem unteren T eil m it yerschiedenen  
Anschliigen yersehen, w elche in bestimmten Stel- 
lungen die Zange offnen oder schliefien. Beim  
F assen  der K okillen hangen die letzteren  lose 
in  den Oesen der Zange, ohne dafi die Spitzen  
derselben einen Druck auf die K okillen ausiiben. 
Beim Fassen der B locke wird der erforderliche 
Anpressungsdruck der Schneiden durch das eigene  
G ew icht der B locke herbeigefiihrt. Gegen ein 
Zuhochfaliren uber die hocliste Zangenstellung  
hinaus is t  ein autom atischer Endausschalter 
yorgesehen und auBerdem ein M aximalautomat 
im St.romkreise des Stem pelm otors zur V er- 
hiitung von unzulassigen Stem pelpressungen. 
D er H ubkontroller hat elektrische Senkbrems- 
schaltung erhalten, die sich bei dem an- 
gestrengten  B etriebe gu t bewahrt hat. E s is t  
dadurch der B ew eis erbracht worden, dafi die 
elektrische Senkbrem sschaltung, die bisher nur  
fiir normale Krane auf L agerplatzen  und in  
W erk statten  V erwendung fand, auch bei den 
schw ierigen V erhaltnissen, w ie sie im Stahlwerk  
yorliegen , mit E rfolg  verw endet werden kann. D er  
A ntrieb zum A uf- und A bbewegen des inneren  
Stem pels befiudet sich oberhalb des Rohres uber 
der in den Seilen hangenden T raverse. Das ganze  
Rohr is t  drehbar auf Kugeln gelagert. D er  
Drehwerksantrieb befindet sich an dem unteren 
T eil des H angegeriistes, an derselben Stelle  is t  
auch der Fiihrerkorb angebracht. Von hier aus 
kann der Fiihrer am besten die Zange in allen  
Stellungen auch in den Gruben beobachten.

A uf derselben Bahn w ie der B lockabstreif- 
kran lauft ein B l o c k t r a n s p o r t k r a n  von 15 t. 
D er Kran is t mit einer lose am Kranhaken 
hangenden B lockzange ausgerustet, w elche fiir 
se lb stta tiges Greifen m it B etatigung vom Fuhrer
stand aus eingerichtet is t. D er Kran hat fo l
gende Motoren:

1 K r a n fa h rm o to r ....................24
1 K a tz e n fa h rm o to r  . .
1 H u b m o to r ..............................55
1 Z a n g e n m o t o r .................... 2,3

P.S. Umdreh. i. d. Min.
24 590
5,8 1070
55 480
2,3 1220



1660 Stahl und Eisen. D as neue Tltom assłahlw erk der Burbacher Hiitte. 28. Jahrg. Nr. 46.

m it folgenden A rbeitsgeschw indigkeiten:
m 1. d. Min.

K r a n f a h r e n ............................................. 120
K a tz e n f a h r e n ........................................ 40
H e b e n ......................................................  15— 16

D ie L ast hangt in .v ier D rahtseilen ; im Kran- 
haken is t eine B loekzange cingehiingt, deren 
M ittelgelenk durcli ein besonderes Seil verstellt 
werden kann. D ieses Seil wird oben auf dem
Rahmen der K atze durch ein besonderes kleineres

Hubwerk angezogen oder nachgelassen. D ieses  
W indw erk wird durch den bereits erwiihnten 
kleinen Zangenmotor betrieben. Fur das Oeffnen 
und Scblieben der Zange is t auBer dem Krau- 
fiihrer keine Bedienung erforderlich, vorausgesetźt, 
daB die B locke immer in derselben Lage ge- 
griffen werden. Fur einzelne BlScke, wrelche 
sehriig liegen , muB allerdings die Zange von  
Hand verstellt werden, wras jedoch durch eine 
sehr einfache Handhabung schuell bewirkt w er
den kann. D ie Zange is t  ferner so eingerichtet, 
daB sie auch zum E insetzen und Abziehen der 
Kokillen benutzt werden kann. Im Uebrigen  
sind die Trii-bwerke denjenigen eines normalen 
Łaufkranes entsprechend eingerichtet. Auch dies 
Hubwerk hat elektrische Senkbrem sschaltung er

halten und elektrische Endaussckalter fiir die 
hochsten Hakenstellungen.

Im Nebenschiffe (Abbild. 25) der GieBhalle 
laufen zw ei elektrisch betriebene L a u f k r a n e  
m i t  h o r i z o n t a l  v e r s c h i e b b a r e m  A u s l e g e r .  
D ieselben w eisen folgende Y erhaltnisse auf:

T r a g k r a f t ......................... 15 t
S p a n n w e i t e ..............................l i m
L a u fb a h n h o h e  ......................... l i m
A u B la d u n g ............................ 3,9 m

sie sind ausgerustet mit folgenden Motoren:
P.S. Umdrch. 1- d. Min.

1 K ra n fa h rm o to r  . . 24 590
1 K a tz e n fa h rm o to r  . 12 '/a  630
1 H u b m o to r  . . . .  36 540
1 A u s le g e rm o to r  . . 12 '/2  630

mit folgenden A rbeitsgeschw indigkeiten:
m i, d. Min.

K r a n f a h r e n .................................................. 85
K a t z e n f a h r e n ..............................................22
l le b e n  von  15 t ....................................  t
H e b e n  von  7 ‘/s  t ..................................... ^
A u u l e g e n ....................................................... 22

D er A usleger wird innerhalb der HaupttrSger
des K rangeriistes zw ischen festliegenden Rnllen 
hin und her gefahren. D er Antrieb zum Fahren 
des A uslegers erfolgt in der W eise, daB der

A b b ild u n g  23. B lick  iu  d as  I la u p tsc h if f  d e r CłieBhalle.
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A b b ild u n g  24. B lick  in  d as J la tip tech iff  d e r  G ieB lialle.

braucht, is t derselbe doch von yornherein so 
konstruiert, daB er spater auch nach der ent- 
gegengesetzten  Seite  aus der GieChalle ausfahren 
kann, und sind hierfur nur ganz geringfiig ige  
Aenderungen notw endig. D as Hubwerk und 
das K atzenfahrw erk befinden sich auf dem A us
leger selbst; die K atze wird zw ischen Draht- 
seilen im A usleger hin und her gezogen . D ie  
beiden K ontroller fiir den Kranfahrmotor und 
den Motor zur B ew egung des A uslegers sind 
durch eine der B e n r a t h e r  M a s c h i n e n f a b r i k  
patentierte K onstruktion derartig miteinander yer
bunden, daB der Kranfahrmotor nicht yoll ein- 
geschaltet werden kann, ehe der A usleger in 
seine M ittelstellung zuriickgefahren is t, so daB 
es ausgeschlossen ist, daB der Kran mit dem

des Hauptscbiffes und besorgen das E insetzeil 
und A bzielien der Kokillen, das E insetzen der 
Gespannplatten zum Giefien yon Brammen fiir 
das U niyersalw alzw erk und von kleinen B locken  
fiir den direkten Y ersand, das Ausheben und 
den Transport der B locke und kSnnen zu allen  
anderen A rbeiten benutzt werden.

D er T r a n s p o r t  d e r  B l o c k e  von der GieB- 
halle nach den Durchweichungsgruben der in 
nacbster Nahe liegenden B lockstraflen geschieht 
m ittels einer H a n g e b a h n  a n l a g e  und zw ei 
L a u f k a t z e n  mit Fiilirerkorb (vergl. Abbild. 23 
und 24). D ie eigenartige Fiihrung der H sn ge- 
bahnstrange w ar durch die ortlichen V erhalt- 
nisse geboten. A is Laufschienen dienen X -T rager  
N .P . 5 0 ;  die Laufw erke der K atzen laufen

A usleger an einer endlosen Gallschen K ette be- 
fe stig t ist, die ihren A ntrieb yom Auslegerfahr- 
motor erhalt. D er Mitnehmer an der K ette ist 
so konstruiert, daB er in den Endstellungen des 
A uslegers iiber das K ettenrad h inw eggreifen  
kann. Infolgedessen wird die Bew egungsrichtung  
des falirenden A uslegers selbsttatig  in den End
stellungen um gekehrt, so daB, auch wenn der 
Fiihrer iibersieht, den Motor rech tzeitig  aus- 
zuschalten, nichts yorkommen kann. Obschon 
der A usleger yorlaufig nur aus dem Seitensehiff 
in das Hauptschiff der GieBlialle hinauszufahren

hervorstehenden A u sleger stark an Gebaudesaulen  
anstoBen kann. U m gekehrt kann der A usleger  
nicht yerfahren werden, wenn der Kranfahr
motor vo ll e ingeschaltet ist.

D ie A uslegerkrane werden benutzt zum A us- 
w echseln der Pfannen der GieBwagen und zum  
Y ersetzen  derselben in die Pfannenreparatur, 
w elche sich im Seitensehiff der GieBlialle befindet 
und aus fiinf Pfannenaufhange-Vorrichtungen be
steh t und geniigend Raum zum Ausm auem  und 
Anwarmen der Pfannen bietet. D ie A usleger
krane bedienen ferner die kleinere GieBgrube
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auf den unteren Flanschen der Trfiger. D ie  
Laufschienen sind m ittels K onsolen an den 
W flnden der Gebaude und an freistehenden T rag- 
geriisten in Eisenkonstruktion befestigt. D ie  
Laufbahnen liaben eine Holie von 5 ,5 0  m bis 
Oberkante Trflger. E ine Laufbalm fiihrt vom  
Hauptschiff der G iefihalle unmittelbar zu den 
BlockstraBen, die zw eite  Laufbahn fiihrt vom  
Seitenscliiff der GieBlialle aus zunachst in einer 
K urve durch das danebenliegende M artinstahl- 
werk und dann zu den D urchweichungsgruben. 
Durch diese Anordnung is t  es m oglich, auch die 
B locke des M artinwerkes m ittels der Hangebalm  
zu befordern. D ie Laufbahnkatzen besitzen je

einen Hubmotor yon 7,5  P . S .  mit 85 0  Um
drehungen i. d. Min. und einen Fahrm otor von
5 .8  P . S .  mit 10 7 0  Umdrehungen i. d. Min. bei
5 .8  m Hub- und 90 m Fahrgeschw indigkeit.

D ie B locke werden in den GieBhallen m ittels
der Kranen auf einen B lockw agen g e se tz t , 
'welcher am oberen Ende einer etw a 4 m langen  
schiefen  Ebene von rd. 30 0  mm N eigung steht 
und in seiner Stellung durch ein in einer Grube 
versenktes G egengew icht, das an einem iiber 
eine R olle  gefiihrtem  D rahtseil hangt, festgehalten  
w ird. Nachdem der B łock  auf den B lockw agen  
abgesetzt is t, lauft der le tz tere  die schiefe Ebene 
hinunter, so daB der B łock gerade unter die 
Zange der L aufkatze zu stehen kommt. N ach
dem der B łock hochgelioben ist, lauft der W agen

durch die W irkung des G egengew iclites wieder  
in seine S tellung zuriick.

D ie mit dem Thom aswerk yerbundene neue 
D o l o m i t a n l a g e  is t  in Abbildung 26 dargestellt. 
Dire Einriclitung besteht aus drei Dolomitbrenn- 
ofen, zw ei Glockenmiililen, zw ei Silos, zw ei 
K ollergangen, einer Bodenstam pfm ascliine, zw ei 
B odeneinsetzw agen, zw ei Bodenbrennofen, einer 
Steinpresse, einem Steinbrennofen, einem D olo- 
mitm ischer und der T eerkocherei. D er zur Er- 
zielung eines besseren D ureligliihens und Brennens 
geniigend zerkleinerte Rohdolomit ge lan g t m ittels 
Drahtseilbahn nach der Giclitbiihne und wird 
hier den drei D o l o m i t  b r  e n  n o f e n  (Abbil

dung 2 7 ) aufgegeben. D iese Oefen sind rundo 
Schaclitofen und haben am Boden aclit ver- 
schliefibare Oeffnungen zum Ausziehen des ge- 
brannten D olom its und zw ar yier Stiick von 
60 0  X  4 0 0  mm und v ier  Stiick von 350  X  300  mm 
lichter W eite . An jedem  Ofen is t in Holie von 
2 0 0 0  mm ein rundumgehender W indkanal 
angebracht mit Stutzen  zum AnschluB der 
W indleitung. D er W indkanal is t mit acht 
losen Diisen yersehen , die sich in horizontaler 
R ichtung nach der M itte des Ofens zu von 
12 0  auf 2 5 0  mm erw eitern. D en Diisen gegen- 
iiber sind am auBeren W indring guBeiserne 
Schieber angebracht. F erner hat der Windring 
y ier  mit Schieber verseliene Locher zum Ent- 
fernen der F lugasche. D as Ma6 yon 2000  mm

A b b ild u n g  25. B lick  in d as  JSebenschiff d e r  G iefihalle .
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- rssoo
von U nterkante 

Ofen bis Mi tte W i nd- 
ring wurde gewahlt, 
um der unter den 
Diisen liegenden  
D olom itschichtZ eit 
zum Abkiihlen zu 
lassen , so daB man 
niclit gen otig t ist, 
den noch gliihen- 
den D olom it auszu- 
ziehen. An jedem  
Ofen sind ferner 
zw ei einander ge- 

gentiberliegende, 
yerschlieBbareEin- 
wurfoffnungen von  
1 3 0 0  X  600  mm 
lich ter W eite  ange
ordnet. D ie ausge- 
mauerten iirenn- 
ofen haben einen 
inneren Durclimes- 
ser von 1900  mm 
und eine Beschik- 
kungshohe von 6,8  
in. Sie sind aufier- 
dem mit einem Ab- 
zugkamin verse- 
hen,  so daB ihre 
Gesamthijhe rd. 17 
m betriigt. Ueber 
die Ausmauerung 
der Dolomitbrenn- 
ofen, g ib t die Ab
bildung 27 Auf- 
schluB. D ie Aus- 
kleidung zw ischen  
den Diisen und der 
Gichtbiihne besteht 
ausD olom itsteinen, 
wahrend die iibri- 
gen T eile des Ofens 

mit feuerfesten  
Steinen ausgeklei- 
det sind. D ie Oefen 
sind m ittels Wind- 
leitung an einen  
Hochdruekventila- 
tor angeschlossen, 
der die erforder- 
licheLuftm enge mit 
einer P ressung von 
10 mm W assersilule  
den Oefen zufiihrt. 
D erY entila tor, Sy
stem S c h i e l e ,  hat 
einen Fliigeldurch- 
m esser von 850m m  
und eine Ausstro-
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mungsoffnung von 30 0  mm; er erzeugt eine Luft- 
geschw indigkeit von 40  m i. d. Sekunde, bei 
730  Umdreliungen. Seine L eistung geniigt fiir 
drei Oefen. Mit jedem  dieser Oefen w ird eine 
tilgliche E rzeugung yon  12 bis 15 t gebranntem  
D olom it erzielt. D as M ateriał, w elches aus den

A b b ild u n g  27 . D o lo m it-B re n n o fe n .

Oefen abgezogen  wird, wird zur Vermahlung 
den Glockenmiihlen aufgegeben , w elche ein 
korniges M ahlgut liefern, w ie solches fiir die 
E rzeugung der D olom itsteine und die A usfutte- 
rung der K onyerter bedingt ist. D ie Miihlen 
sind etw as tiefer ais die Oefen auf einem  
Zwischenstock eingebaut, so daB die Beschickung  
yon der Abzugbuhne durch einen A ufgebetrichter  
le ich t erfolgen  kann.

D ie G l o c k e n m t i h l e  besteht aus zw ei yier- 
te iligen , in HartguB h ergestellten  Mahlscheiben 
von 8 0 0  mm D urchm esser, die auf den gegen- 
einander gekehrten Seiten m it eigen artig  an
geordneten Rippen b esetzt sind. D ie obere 
M alilscheibe is t  an der Innenseite eines D eckels

yerschraubt, der das G estell des ganzen Appa- 
rates nach oben abschlieBt und auch den A uf
gebetrichter tr2igt; die untere ist auf einer  
stehenden W elle  befestigt, die mit ihr durch 
konische Rader und R iem enscheibe in  drehende 
B ew egung g e se tz t w ird. Am unteren Ende rulit 

die W elle  in einem Spurlager, 
■d uoo&Mt fernerliin is t eine E inrichtung  

; getroffen , daB m ittels Hebel,
Schraube und Handrad dieselbe 

—-  auf und ab bew egt werden kann.
\ i f j  Dadurch hat man es in  der

H and, die untere Mahlscheibe 
der oberen mehr oder w eniger  
zu nahern, d. h. grobes oder 
feineres M ahlgut zu erzeugen. 
D ie tagliche L eistung einer sol- 
chen Muhle betragt rund 15 
bis 20  t  D olom it. D ie Mahl
scheiben sind leicht zuganglich  
und konnen, wenn yerschlissen , 
rasch und bec[uem ausgew ech- 
se lt werden. D er A ntrieb er
fo lg t durch ein konisches Rader- 
vorgelege  und eine feste  und 
lose R iem scheibe von 12 0 0  mm 
Durchm esser, bei 125  Umdre
hungen in der Minutę. Das 
M ahlgut tr itt aus dem A ufgebe
trichter durch eine zentrale 
Oeffnung in der oberen Mahl
scheibe zw ischen die Scheiben 
und yerlafit dieselben zerklei- 
nert an ihrein U m fange, fallt 
dort auf einen Boden und wird 
von diesem durch einen an der 
unteren M ahlscheibe befestig- 
ten Schaber in die Ausfallrinne 
gebracht, um dann in entspre- 
chenden Silos, w elche unter dem 
Z w ischenstock aufgehangt sind, 
aufgespeichert zu werden. Die 
S i l o s  sind aus starkein Eisen- 
blech konstruiert, haben einen 
Inhalt von rund 10 cbm und 

sind an ihrem konischen U n terteil m it einem 
Absperrschieber yersehen. V or den Silos sind 
auf dem F lur zw ei K ollergange derart auf- 
g este llt , daB bei geoffnetem Schieber der Dolomit 
unmittelbar auf die Laufbahn derselben tritt. — 
D ie K o l l e r g a n g e  bestehen aus einem fest- 
stehenden T eller m it yo ller Mahlbahn aus Hart- 
guBplatten und dem Konigsbaum , w elcher sich 
unten im T eller  auf ein Spurlager stiitzt und 
oben durch ein H alslager gefuhrt w ird, welches 
in- einer T raverse ruht, die seitlich  in zwei 
starken GuBstandern gelager t is t. D er Antrieb 
erfo lgt von oben durch Riem scheiben und ein 
konisches R aderyorgelege derart, daB die Konigs- 
w elle  gedreht w ird, an w elcher die beiden
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Laufer entsprechend b efestig t sind, so daB sich  
letztere  im K reise drehen. AuBerdem bewegen  
sich die Laufer beim Malilen infolge ihrer Auf- 
hangung am K urbelzapfen nocli um ihre eigene  
A chse und konnen sich in gew issen  Grenzen  
auf und ab fiihren. D ie Laufer selbst bestehen 
aus einem runden GuBkorper, dem Lauferkern, 
und sind mit HartguBbandagen arm iert, welche 
nach Y erschleifl leicht ausgew echselt werden

K o n ro r te r -

b o d en -S tam p f-

m asck in e .

konnen. Jeder Laufer hat ein G ew icht von 
rund 4 0 0 0  kg , bei 15 00  mm Durchm esser und 
480 mm B reite , und macht rund 12 Umdrehungen 
i. d. Minutę. D as M ahlgut w ird durch eine ge- 
eignete zw eckentsprecheude Schaberyorrichtung, 
welche ebenfalls am Konigsbaum drehend ange- 
ordnet ist, unter die Laufer gebracht, hier ver- 
mahlen und innig gem ischt. D ie A rbeitsw eise  
der K ollergange is t eine periodische. E ine be- 
stimmte Menge D olom it wird aus dem Siło aus- 
gelassen, die benotigte T eerm enge (in einer 
Mischung von 12 bis 1 4 :  1) zugesetzt und das 
Ganze verarbeitet. D am it der T eer nicht ste if  
wird und die innige Mischung mit dem Dolomit 
erschwert, is t  der T eller im Innern hohl aus-

gefiihrt und eine H eizschlange e in gelegt, durch 
w elche Dampf strom t. A uf diese W eise wird 
der T eller  stets gleichm aBig geh eizt, wodurch 
ein F estk leben der Masse verliindert wird. Von 
Z eit zu Zeit w ird alsdann das fertige Mahlgut 
durch eine Schieberoffnung m ittels eines be
sonderen Schabers aus der Muhle herausgeraum t 
und gelan g t nun zur w eiteren Verarbeitung fiir 
die K onyerterboden oder Steine an die Boden- 

stampfmaschine bezw . an die 
hydraulische P resse. D ie K ol
lergange sind in zw ei Syste- 
men so angeordnet, daB der 
eine die Masse fiir die Kon- 
verterboden, der andere die 
Masse fiir die Steine liefert, 
also jede Masse getrennt fiir 
sieli hergeste llt w ird. D ies hat 
seinen Grund darin, w eil die 
M asse fiir die Boden nicht so 
fein zerkleinert wird w ie die
jen ige  fiir die Steine.

D ie H erstellung der Kon- 
yerterboden erfolgt auf der 
B o d e n s t a m p f m a s c h i n e  (Ab
bildung 2 8 ). D ie K onverter- 
bodenform wird schichtw eise  
mit D olom itm asse gefiillt, dereń 
Oberflaclie mit gleichm aBiger 
K raft durch rasch aufeinander 
folgende Sch lage eines Stamp- 
fers bearbeitet wird. D ieser  
Stam pfer a, an einem um die 
H auptbetriebsw elle b drehbaren 

Lagerarm  c b efestig t, is t  vom M ittelpunkt nach der 
Peripherie der Form lun und in entgegengesetzter  
R ichtung mechanisch bew egbar. E r besclireibt auf 
diese W eise konzentrische B ogen auf der Dolom it- 
lage  der gefiillten  Bodenform, die ihrerseits und 
g le ich ze itig  unter ihm sich dreht. D er T isch d, 
auf welchem die Bodenform befestig t w ird, ruht auf 
vier gedrehten Laufrollen e und is t  an seinem  
CTmfang mit einem angegossenen Zahnkranz ver- 
sehen, der mit dem A ntrieb f  in Verbindung 
steht. D ie D rehbew egung der Bodenform, ebenso 
der B etrieb  des Stam pfers, der m ittels einer 
sehr starken F eder seine Schlage ausfiihrl, 
konnen leicht und zugleich  aufgehoben werden. 
Um die Schlage des Stam pfers auf die Dolomit- 
schicht regelm aBig zu yerteilen , muB dereń An
zahl proportional dem Kreisdurchmesser sein, 
den der Stam pfer jew eils auf der Bodenober- 
flache beschreibt. Zu dieseni Zwecke is t  die 
F riktionsrolle g  in radialer R ichtung bew eglich  
angeordnet, und zwrar selb stta tig  mit H ilfe  einer 
Kurbelscheibe h, die im Innern des Lagerarm es 
eingebaut und mit der Friktionsrolle g  durch 
eine gabelform ig ausgebildete P leuelstange yer
bunden ist. Indem nun die F riktionsrolle g  an 
der Friktionsscheibe i nach auBen oder nach
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innen hin, also vor oder 
zuruck sieli bew egt, wech- 
se lt naturgemaB die Ge- 
schw indigkeit der R olle g  
und som it auch die A n
zahl der StoBe des Stamp- 
fers a. D er L agerarm  c 
m it Zubehor is t  durch ein 
G egengew icht ausbalan- 
ziert und kann m it H ilfe  
des konischen V orgele- 
g esk , yerbunden m it einer 
horizont.alen Schrauben- 
und A usriick - Y orrich
tung, leicht in senkrech- 
ter R ichtung yerschoben  
werden. D as A ufbringen  
der Form auf den T isch  d 
und die W iederentnahm e 
derselben mit dem fertig  
gestam pften Boden lilBt 
sich som it ohne w eitere  
Schw ierigkeiten  bewerk- 
stelligen . D ie W indlocher 
in den Boden werden 
durch ein System  von 
Stahlnadeln 1 wiihrend des 
Stam pfens hergestellt. 
D iese Nadeln steigen  ganz 
langsam  und bleiben stets 
ein ige Zentim eter unter 
der Oberflache der Dolo- 
m itschicht, die oben ein- 
gestam pft w ird, um bei 
dieser A rbeit nicht durch 
den Stam pfer v er le tz t zu 
werden. D ie langsainere 
B ew egung der P artie b, 
die selbstyerstandlich in 
gleieher D rehriclitung mit 
dem T isch  sich befindet, 
w ird durch das konische 
Zahnradwerk in Verbin- 
dung mit einer senkrech- 
ten Schraubenspindel m 
bew irkt. D ie beschleu- 
nigte Zuriickziehung der 
Nadeln nach beendigtem  
Stam pfen des Bodens ge
schieht mit H ilfe des 
H ebelw erkes n. Das me- 
chanische Einstampfen  
des Bodens kann in 2 
bis 2 l /2 Stunden ausge- 
fiihrt werden. D er An
trieb erfo lgt durch feste 
und lose Riemsclieibe o 
von einem Transmissions- 
yorgelege  aus, welches 
fiir sich wieder von einem
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besonderen E lektrom otor angetrieben wird. D ie  
erforderliche B etriebskraft betriigt 10 bis 12 P .S .  
D ie  Antriebsscheiben haben 90 0  mm D urchm esser 
und machen 90 Umdrehungen i. d. Minutę. D ie  
Maschine is t nach dem System  V e r s e n  gebaut 
und beziiglich ihrer B auart die groBte Ausfiihrung. 
D ie  Boden, w elche auf derselben hergeste llt w er
den, haben 2 5 3  W indlocher von 15 mm Durch
m esser, eine Hohe von 90 0  mm und einen Durch
m esser von 1 9 0 0  mm.

Zum Brennen der fertiggestam pften  Boden 
•dienen zw ei an die D olom ithalle sich anschlieBende 
K a n a l b r e n n o f e n  (Abbildung 29) mit direkter 
F euerung, von denen jeder sechs Boden faBt. 
D as E insetzen  der Boden in die Oefen geschieht 
durch besondere E i n s e t z w a g e n .  D ieselben  
bestehen aus einem W agenuntergestell, in dessen  
M itte ein hydraulischer P reflzylinder mit 
Kolben eingebaut is t, der oben eine P la tte  
trJlgt, auf w elche die Boden m ittels eines 
Kran es abgesetzt werden. Mit H ilfe einer 
H andpum pe, w elche ebenfalls auf dem 
W a g en g este ll angebracht is t ,  kann aus 
einem darunter befindlichen kleinen Saug- 
w asserbehiilter das D ruckw asser in den 
Zylinder gepreBt und auf diese W eise  der 
Boden gehoben sow ie durch A blassen des 
D ruckw assers gesen k t werden. D er W agen  
hat eine T ragfilh igkeit yon  rund 1 0 0 0 0  kg.
D as E insetzen  der Boden erfo lgt auf die 
W e ise , daB der Boden hydraulisch g e 
hoben, der W agen  in den Brennofen ein- 
gefahren und durch A blassen des Druck
w assers auf die seitlichen Vorspriinge ab
g ese tz t w ird. D er W agen  wird alsdann aus 
dem Ofen entfernt. Iu derselben W eise werden  
die Boden nach dem Garbrande w ieder aus den 
Oefen herausbetordert.

Fiir die Fabrikation der D olom itsteine ist 
eine hydraulische S t e i n p r e s s e  au fgestellt. 
Die P resse  arbeitet mit einem Niederdruck  
(Vordruck) von 50  at und einem Hochdruck  
(Hauptdruck) von 30 0  at. D as AusstoBen der 
Steine gesch ieht nur mit dem Niederdruck. 
Der PreBplunger hat 46 5  mm D urchm esser und 
iibt einen Gesamtdruck von 5 0 0  0 0 0  kg  auf den 
zu formenden Stein  aus, wahrend fiir den Aus- 
stoB bei einem P lunger von 190 mm Durch
messer ein D ruck von 14  0 0 0  kg  yerfiigbar ist. 
Die P resse is t in  ihren H auptteilen, dem PreB- 
zylinder und PreBholm, in StahlguB h e r g e ste llt; 
die beiden Zuganker, w elche beide T eile  mit
einander verbinden, sind in geschm iedetem  Stahl 
ausgefiihrt. Um eine der Zugstangen, die zu 
dem Zweck entsprechend yerstarkt und mit einem  
Bundę yersehen is t, is t  ein runder dreiteiliger  
Tisch drehbar angeordnet, der unmittelbar iiber 
dem PreBzylinder auf dem Bundę ruht und einen 
so grofien Durchm esser hat, daB er mit w enig  
Spiel den Raum zw ischen den beiden Zugstangen

ausfullt. D er T isch hat H andgriffe, m ittels 
dereń er um die Z ugstange gedreht wird, dazu 
is t  er von drei gleich  w eit voneinander ent- 
fernten viereck igen  Oeffnungen durchbrochen, 
w elche so angeordnet sind, daB stets eine iiber 
dem PreBkolben steht, wenn eine andere sich 
iiber dem AusstoBkolben befindet; ein Klink- 
w erk, das yor jeder D rehung des T isches aus- 
gelo st werden muB, halt ihn in dieser L age fest. 
D ie vorerw ahnten Oeffnungen sind so groB, daB 
PreB- und AusstoBkolben sie frei passieren konnen. 
A uf dem Rande einer jeden Tischoffnung sind drei 
gegeniibersitzende starkę B olzen  eingescliraubt, 
die zur genauen Fiihrung einer P la tte  dienen, auf 
w elche die Steinform  (Abbild. 30) frei aufgestellt 
wird. D ie P la tte  hat in der M itte eine Oeffnung, 
in w elche ein A nsatz am U nterstem pel paflt. Durch

A b b ild u n g  30. S te in fo rm .

die B olzen  und diesen A nsatz wird eine seitliche  
V erschiebung der Form verhindert und ihr senk- 
rechte Fiihrung gegeben, wenn sie sich beim  
P ressen  hebt. Ueber dem PreBkolben is t  am Holm  
ein D ruckstiick angeschraubt, das etw as hoher ist 
ais das MaB, um w elches sich die Masse in der 
Form  zusammenpreBt, und sein Querschnitt ist 
etw as kleiner ais derjenige der Form, so daB er in 
dieselbe treten  kann. Mit dem PreBzylinder ist 
der A usstoB zylinder fe s t verschraub t; iiber letz-  
terem befindet sich eine zw eiarm ige T rayerse  
so angebracht, daB sie m ittels einer Nabe die 
yerstark te Zugstange umschlieBt und in ihrer 
H ohenlage durch einen Stellr in g  festgehalten  
w ird, wahrend die Enden der beiden Arme durch 
Zuganker m it dem A usstoBzylinder yerbunden 
sind. D ie T rayerse is t in senkrechter R ichtung  
yerstellbar und muB stets so e in geste llt werden, 
daB die auf den T isch geste llte  Form beim 
D rehen derselben oben unter ihr durchgehen kann. 
D ie beiden Arme der T rayerse sind iiber dem 
AusstoBkolben so w eit yoneinander entfernt, daB 
bei dem AusstoBen sich der Formrahmen gegen  
sie stiitzt, der Stein aber zw ischen ihnen durch- 
treten  kann. D ie zum P ressen  und AusstoBen
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niitigen Steuerventile sind an den betreffenden  
Zylindern direkt angeschraubt. B ei flotter F a- 
brikation wird g le ich zeitig  eine Form gefiillt, 
eine zwreite geprefit und eine dritte ausgestofien. 
D ie P ressung geh t in der W eise vor sich, dafi 
der Prefikolben zuerst den U nterstem pel etwras 
in den Forinrahmen treibt, dann die auf dem 
T isch liegende P la tte  mit darauf stehender Form  
hebt und dadurch die e ingefiillte Masse mit

Durchraesser fiir die Hochdruck- und 75 mm 
fiir die N iederdruckseite bei 20 0  mm Hub. D er  
Hochdruckkolben arbeitet mit 50 , der N ieder- 
druckkolben mit 3 0 0  at. B eide Kolben ■werden 
von einer gem einschaftliclien A chse mit darauf- 
sitzender fester und loser Riem enscheibe von 
1500  mm Durchm esser, w elche 65 Umdrehungen  
in  der Minutę machen, angetrieben. D ie L eistu n g  
der Pumpe entspricht 7 bis 8 1 fiir die Hocli-

A b b ild u n g  31. T ro c k e n o fe n  f iir  K o n v e r te rs te in e .

daraufliegendem  Oberstempeł so lange gegen  das 
am Holm festgeschraubte D ruckstuck driickt, 
bis sie eine dem groBten Druck entsprechende 
D ich tigkeit erlangt hat. D ie tagliche L eistung  
der P resse betragt rd. 5 0 0  bis 60 0  Steine. Das 
erforderliche D ruckw asser w ird durch eine korn- 
binierte Hoch- und Niederdruckpumpe nach den 
fiir Hoch- und Niederdruck entsprechend be- 
lasteten  Akkumulatoren befordert und von diesen  
durch eine R ohrleitung nach der P resse  ent- 
nommen. D ie P r e B p u m p e  is t  eine doppelt- 
wirkende Hoch- und Niederdruckpumpe liegender  
B auart. D ieselbe is t  im Interesse des ruhigen  
Ganges und Yerminderung des Y erschleifies der 
Y entile mit zw ei Saug- und zw ei D ruckventilen  
Yersehen. D ie Pumpenkolben haben 30  mm

druck- und 44  bis 45 1 in der Minutę fiir die 
Niederdruckpumpe. Zur Pumpe gehort ein 
W asserbehalter, im Innern m it einer Yorrich
tung Yersehen, durch w elche die Saugventile der 
Pumpen se lb stta tig  gehoben werden, um den B e
trieb der letzteren  zu unterbrechen, wenn die 
A kkum ulatoren ihren hochst zu lassigen  Stand 
erreicht haben.

Von den A k k u m u l a t o r e n  i s t  je  einer fiir 
Hoch- und N iederdruck bestim m t. In der y o ii  

der Pumpe kommenden R ohrleitung is t  ein Riick- 
sch lag- und ein S icherheitsventil a n g e b r a c h t ;  

le tz teres  is t  der beabsichtigten Spannung ent
sprechend belastet. D as S icherheitsventil offnet 
sich n icht nur bei U eberschreitung des fest- 
gesetzten  hochsten D ruckes, sondern kann auch
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durch eine an dein B elastungsgew ichte befestigte  
Z ugstange gehoben werden; es dient also neben 
d er A uslosung der Saugventilc  an der Pumpe 
ais zw eite  Sicherung gegen das Herauslieben des 
Kolbens aus dem Zylinder. D er Hochdruck- 
A kkuinulator hat einen P lunger von 80 mm 
D urchm esser und 1800  mm Hub und einen In- 
halt von 9 1. D ie gesam te B elastung betragt 
rd. 15 0 0 0  kg. D er N iederdruek-Akkum ulator 
hat 180  mm Plungerdurchm esser, 18 0 0  mm Hub 
und einen Inhalt von 46  1. D ie gesam te B e
lastung desselben betriigt rd. 13 0 0 0  kg. —  
Zum Brennen der K onvertersteine dient der in 
A bbildung 31 d argestellte  S t e i n b r e n n o f e n .

D ie H erstellung der Masse zum VergieBen  
der K onverter, einer Mischung von Dolomitmehl 
mit T eer, geschieht in dem in Abbildung 32 
dargestellten  D o l o m i t m i s c h e r .  D erselbe be
steh t aus einem Doppelm antel aus Stahlblech, 
is t  fiir Dam pfheizung eingerichtet und hat etw a  
1 cbm Inhalt. E r is t in Form eines stehenden  
M ischers ausgefiihrt und is t  im Innern init nach 
der M itte zu hervorragenden und an der inneren  
W and angebrachten Messern yersehen. D ie 
rotierende vertika le  W elle  is t  ebenfalls mit 
Messern besetzt. D er A ntrieb erfolgt durch 
ein konisches R ad ervorgelege. D ie innere E in
richtung, d. i. die M esserw elle nebst den an den 
Zylinderwandungen angebrachten G egem nessern, 
is t so getroffen, daB ein w irksam es Durch- 
einandermischen der Masse gew ahrleistet is t. 
D ie Maschine is t  mit einer Einfulloffnung ver- 
sehen und so au fgeste llt, daB sie unter einen 
darunter stehenden W agen  entleert werden kann.

D er A ntrieb sam tlicher in der Dolom it- 
anlage aufgestellten  Maschinen, m it Ausnahme 
der Bodenstam pfm aschine, erfolgt durch einen 
Elektrom otor von 125  Pferdestarken. Fiir die 
W ahl dieses Motors w ar maBgebend die An- 
nahtne, daB p

dio b e id en  G lo c k e n m u h le n  . . .  30 biB 30
die b e id en  I C o l le r g a n g e ......................  40
das h y d ra u lisc h e  P u m p w e rk  . . 12 b is 15
dor Y e n t i l a t o r .........................................  12
dio T r a n s m i s s io n ....................................  10

zu sam m en  113 P . S.

benotigen. D er Antrieb der Bodenstam pfmaschine 
erfolgt durch einen besonderen Motor von 17 P . S.

Die T e e r k o c l i e r e i  zerfallt in zw ei Ab- 
teilungen, die Kocherei m it offenem Feuer und 
die mit Dampf. Jedes System  is t fiir sich ge
niigend groB gew ahlt, um die benotigte Teer- 
menge vorzubereiten. D ie Dampfteerkocherei 
ist lediglich a is R eserve vorgesehen, um bei Be- 
triebsstorungen und notw endigen Reparaturen in 
T atigkeit zu treten. D ie A nlage ist so ange
ordnet, daB jede A bteilung unabhangig von der 
andern in Betrieb genommen werden kann, jedoch  
auch beide zusammen arbeiten konnen, falls eine 
Produktionssteigerung spaterliin notig wird. Eine

T eerdestillationsanlage zur Gewinnung von pra- 
pariertem T eer aus dem R ohteer der eigenen  
Kokerei is t  vorgesehen. D er T eer wird in 
einem gem auerten unterirdischen B ehalter ge
lagert und gelan gt von hier in eiserne R e- 
servoire, w elche ebenfalls unterirdisch unter

A b b ild u n g  32. D o lo m itm isch er.

den Teerkochern sich befinden. D iese Behalter  
werden von den abziehenden Feuergasen be- 
strichen, wodurch der T eer angewarm t und 
stets fliissig gehalten wird. D ie Feuergase  
selbst, w elche von den Teerkochern mit offenem 
Feuer kommen, ziehen schlieBlich durch den ge- 
meinsamen Kamin ab. E ine unter Hiittenflur 
eingebaute Teerpumpe mit K ugelventilen befor- 
dert sodann den vorgewarm ten T eer in die ein-
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zelnen Kocher. Von diesen sind zw ei Stiick  
fiir offenes Feuer und drei Stiick fiir Dampf- 
heizung yorgesehen, w elche die g leiche L eistung  
w ie die ersteren haben.

D ie K o c h e r  f i i r  o f f e n e s  F e u e r  bestehen  
aus einem zylindrischen, oben offenen K essel von  
rd. 17 5 0  mm innerem Durchm esser und 2 0 0 0  mm 
lich ter Hohe und sind unmittelbar iiber der 
Feuerung eingem auert. Jeder K essel ist mit 
Blechhaube und A bzugskam in yersehen. D ie  
D a m p f t e e r k o c l i e r  sind fiir 12 at Dampfdruck  
konstruiert und bestehen aus einem D oppelkessel 
yon 8 0 0  mm innerer L ich tw eite  und 700 mm

den K ettenlam ellen auftreten, is t  das H ubw erkr 
nach dem P aten t der B e n r a t h e r  M a s c h i n e n -  
f a b r i k ,  pendelnd gelagert, so dafi es sich bei 
schiefem H aken- oder K etten zu g ste ts  von selbst 
entsprechend einstellt. D ie Bedienung des Kranes 
erfolgt vom FuBboden aus m ittels herabhiingen- 
der H andketten, beim L oslassen dieser Steuer- 
ketten  -werden die M otoren sofort selbsttatig- 
ausgeschaltet.

Zur E rzeugung der fiir das S tah lw erk  er- 
forderlichen W indm enge dienen:

1. E ine von der M aschinenfabrik E h r h a r d t  
& S e h m e r ,  G. m. b. H . ,  in Schleifm iihle-Saar-

A b b ild u n g  33. B lick  in  d ie  D o lo m ita n la g e .

innerer T iefe. D er H eizdam pf tr itt am oberen 
Rande ein, durchstromt den von den beiden 
K esseln  gebildeten Hohlraum und tr itt am Boden  
w ieder aus. Von den Teerkochern gelan gt der 
yorbereitete T eer durch eine entsprechende Rohr- 
leitung nach den D olom itkollergiingen.

D ie D o l o m i t h a l l e  (Abbildung 33) wird 
von einem elektrisch betriebenen M otorlaufwin- 
denkran bestrichen, der folgende V erhaltnisse  
a u fw e is t:

T r a g f a h ig k e i t .........................15 t
S p a n n w e i to ..............................14 m
H u b h o h e ..................................  7 m

M o to ren : A rb eitsgeschw ind igkeiten :
P .S . m i.d .M in .

1 K ra u fa h rm o to r  . . 13,5 K ra n fa h re n  50— 00
1 K a tz o n fa h rm o to r  . 3 K a tz o n fa h re n  13
1 I lu b m o to r  . . . .  13,5 H e b e n  . . .  2

A is L astorgan  dient bei der W indę eine 
G allsclie G elenkkette. Um zu yerm eiden, daB 
bei schiefem  K ettenzuge B iegungsspannungen in

briicken gebaute Geblilsemaschine. D ieselbe ist 
ais liegende M aschine in der iiblichen Anordnung 
gebaut, und zw ar ais Z w eizylinder-V erbund- 
Dampfmaschine m it einem liinter jedem Dampf- 
zylinder m ittels Zw ischenstiick gekuppelten W ind- 
zylinder. D er H ochdruckzylinder is t  mit einer 
Doppel-K olbenschieber-, der N iederdruckzylinder 
mit D oppel-F lachscliieber-Steuerung yersehen. D ie 
W indzylinder werden durch die bekannten, von 
der ausfiihrenden Firm a gebauten P lattchcnventile  
gesteu ert. D ie M aschine is t  bemessen fiir eine 
normale W indlieferung yon 6 0 0  bis 750 cbm/Min. 
und eine W indpressung von 2 at. Fiir die 
H ochstleistung sind 90 0  cbm/Min. bei 2 ,5  at 
W indpressung yorgesehen . D er normale Dampf- 
iiberdruck yor der Maschine is t  6 ,5  at. Die 
M aschine is t  mit einem eigenen Kondensator 
ausgeriistet, w elcher bei der H ochstleistung noch 
80  °/o Yakuum erzeugt. D ie Hauptabmessungen  
der Maschine sind fo lgende:
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D u rc h m e ss e r  d es H o c h d ru c k k o lb e n s  . 
D u rc h m e ss e r  d es N ie d e rd ru c k k o lb e n s  
D u rc h m e ss e r  d e r  b e id e n  W in d k o lb e n  
D u rc h m e sse r  d e r  K o lb e n s ta n g e n  . . .
G e m e in sa m e r  K o l b e n h u b .........................
D u rc h m e ss e r  d e r  W e lle  im  L a g e r  . .
L a g e r l a n g e ......................................................
D u rc h m e sse r  d e r  K u rb e lz a p fe n  . . . 
L a n g e  „ * . . .
D u rc h m e sse r  d es  K re u z k o p fz a p fe n s  . 
L iingo  „ „
D u rc h m e sse r  d es  S c h w u n g ra d e s  . . . 
D u rc h m e sse r  d e r  D am p fab B p errv en tile  
D u rc h m e sse r  d e r  D a m p fz u le itu n g  . . 
D u rc h m e ss e r  d es D a m p fa b z u g ro h re s  zum

K o n d e n s a to r .......................................................
D u rc h m e sse r  d e r  b e id e n  W in d le itu n g s-A n

s c h l i i s s e ............................................................
K o n d e n s a t o r :

D u rc h m e sse r  des K o lb en B .........................
H ub  des K o l b e n s ........................................
D u rc h m e sse r  d e r  K o lb e n s ta n g e  . . . 
D u rc h m e sse r  d es S a u g ro h re s  . . . .  
D u rc h m e sse r  d es D ru c k ro h re s  . . . .

ni ni 
1260 
2000 
1650 

215 
1700 

560 
750 
365 
370 
275 
400 

7000 
350 
390

725

750

650 
600 

75 
275 
350

D ie N orm alleistung von 600  bis 750  cbm 
angesaugter L uft i. d. Minutę bei 2 a t W ind- 
pressung entspricht einer Dam pfarbeit von 1 9 0 0  
bis 2 4 0 0  P . S1- D ie entsprechende Umdrehungs- 
zahl is t 42  bis 52, 5 i. d. Minutę. D ie H ochst- 
leistung von 900  cbm angesaugter L uft i. d. Min. 
bei 2 ,5  a t W indpressung wird erreicht bei 63 Um- 
drehungen i. d. Minutę und entspricht einer Dampf
arbeit yon 3 5 0 0  P. Sj. D ie Maschine is t so 
reichlich bemessen, daB sie die H ochstleistung  
beim Betriebe ohne Kondensator noch bei 5 bis 
6 at U eberdnick an der Maschine zu erzielen  
yermag.

2. E ine von der K o l n i s c h e n  M a s c h i n e n -  
b a u - A . - G .  in K oln-Bayenthal gelieferte  stehende 
Geblilsemaschine, w elche ais Verbundmaschine ge- 
baut is t und folgende Hauptabmessungen a u fw eist:

D u rch m esse r  d. H o c h d ru c k z y lin d e rs  1420 m m  
D urchm esB er d. N ie d e rd ru c k z y lin d e rs  2000 „
D u rch m esse r  d. beid . W in d z y lin d e r  1800 „
G em ein sam er K o lb e n h u b ....................  1500 „
A d m is s io n s s p a n n u n g .............................. 6 a t
W iA d p re ssu n g ........................................ . 2 „
U m d reh u n g sza h l m a s im a l  . . . .  60
A n sau g ev o lu m en  b e i n  =  60 . . . 900 cbm /M in .

3. E ine von derselben Firm a gebaute illtere 
stehende Zwillingsm aschine von folgenden Ab- 
m essu ngen:

D urchm eBB er d o r D a m p fz y lin d e r  . 1350 m m
D urchm esB or d e r  W in d z y lin d e r  . . 1650 ,
H u b ........................................1500 „ ■
A d m is s io n s s p a n n u n g ...............................  6 a t
W in d p r e s s u n g ..............................................  2 „
U m d re h u n g sz a h l m a x im a l . . . .  50
A n sa u g e v o lu m e n  b e i n  =  50 . . . 600 cbm /M in .

In demselben Geb ilu de sind ferner die hydrau- 
lischen Pumpen au fgeste llt, w elche das fiir die 
ganze H iitte erforderliche D r u c k w a s s e r  liefern:

1. D rei Z w illingspum pen:
P lu n g e r d u rc h m e B s e r ................................ 130 m m
D u rc h m e ss e r  d e r  D a m p lz y lin d e r  . 450 „
H u b ................................... ...............................  500 „
U m d re h u n g sz a h l m a s ................................  60
L e is tu n g  f. d. P u m p e .........................1 — 5 cbm /M in.
P r e s s u n g ......................................................... 33 a t
K r a f tb e d a r f ............................................. 70— 80 P . S.

Zwei A kkum ulatoren:
P lu n g e r d u r e h in e s s e r ................................ 750 m m
H u b ................................................................... 4000
I n h a l t  f. d. A k k u m u la t o r ......................  1,75 cbm

AuBerdem zw ei K altw asser-Z w illingspum pen:
P lu n g e r d u rc h in e s B e r ................................  190 m m
D u rc h m e ss e r  d e r  D a m p fzy lin d e r  . 300 „
L e is tu n g  f. d. P u m p e .............................. 1 cbm /M in.
D r u c k h o l i o .................................................... 23,2 m

D ie neue Stahlw erksanlage wurde entworfen  
von Ingenieur E. W i d e k i n d ,  H iittentechnisches 
Bureau in D iisseldorf. D ie E isenkonstruktion der 
M ischcrhalle und D olom itanlage wurde geliefert 
von B . S e i b e r t ,  Fabrik fiir Eisenkonstruktion  
in Saarbrucken; die E isenkonstruktion der Kon- 
yerterhalle und GieBhalle von dem E i s e n  w e r k  
K a i s e r s l a u t e r n  in K aiserslautern (P fa lz ); die 
Roheisenm ischer von der K o l n i s c h e n  M a 
ś c i l i  n e n b a u - A . - G .  in K oln-Bayenthal; die Kon- 
yerteran lage yon der J i i n k e r a t h e r  G e w e r k 
s c h a f t  in Junkerath; siimtliche Krane, Roh- 
eisenw agen, GieBwagen und L aufkatzen  von der 
B e n r a t h e r  M a s c h i n e n f a b r i k  in Benrath bei 
D iisseldorf; die gesam te D olom itanlage von der 
Firm a E d u a r d  L a e i s  & Cie.  in Trier.

Bericht uber in- und auslandische Patente.
D eutsche Patentanm eldungen. *

29. O k to b er 1908. K I. lO a , G  23 721. Y o rla g e  
an K oksofen  zum  A b sa u g e n  d e r  w ilden  GaBe. G ew erk 
schaft D o rstfe ld , D o rstfe ld .

K I. 21 h , G  24 140. Y e r fa h re n  zum  B e tr ie b e  von 
e lek trischen  In d u k tio n so fe n  m itte ls  M e h rp h asen s tro m e . 
G esellschaft fu r  E le k tro s ta h la n la g e n  m . b. H ., B e rlin -  
N onnendam m .

2. J fo v em b er 1908. K I. lO a , C 16 856. F a h rb a re ,  
allse itig  v e rsch lie fib a re  K o k s lo s c h ro rr ic h tu n g  fiir lie -

* D io A n m eld u n g en  lieg en  von d em  an g eg eb e n en  
Tage an w fihrend zw e ie r M onate  fu r  je d e rm a n n  zu r 
EmBicht und  E in s p ru c h se rh e b u n g  im  P a te n ta m te  zu 
Berlin aus.

g en d e  K okso fen . F ra n z  Jo s o f  Collin, D o rtm u n d , B eu r- 
h a u s s tr .  14.

K I. lO a , M 32 359. B re n n e re in r ic h tu n g  bei K o k s
ofen , in sb e so n d e re  so lch en  m it s e n k re c h te n  H eizzugen . 
Jo s e p h  M u lle r, B a u k a u  b. H e rn e  i. W .

K I. 2 4 c , B 46 553. F e u e ru n g  fiir  G ase rz eu g u n g s- 
ofen  m it  s e n k re c h te n  flachen  R e to r te n  o d e r  K am m ern . 
C h r is tia n  B olz, B u d a p est.

KI. 2 6 a , K  37 019. Y e r fa h re n  zu r L e u c h tg a s-  
h e rs te llu n g  d u rch  D e s tilla tio n  von S te in k o h len  und 
B e im e n g u n g  eines b illig e re n  G ases zu dem  S te in - 
k o h len g as . H e in ric h  K o ppera , EsBen, R u h r , Ise n b e rg -  
straB e 30.

K 1 .3 1 c , B  44 977. B lo ck fo rm  fiir T ie fo fen - und 
B lo c k a b stre ifz a n g e n . B e n ra th e r  M a sch in en fab rik , A .-G ., 
B e n ra th  b. D usse ldo rf.
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G e b r a u c h s m u s te r e in t r a g u n g e n .

2. N o y e m b e r 1908. K I. 24 f, N r. 353 991. K e tto n - 
ro s tfe u e ru n g . D eu tsch e  B a b co ck  & A V ilco x -D am p f- 
k e a se lw e rk e  A k t.-G es ., O b e rh a u se n , R h ld .

K I. 24 f, N r. 354 229. K e tte n ro s t  m it  m e h re re n  
F a h rb a h n e n . L . & C. S te in m u lle r, G u m m o rsb ach , R h ld .

K I. 31 c, N r. 354 369. S ch ab lo n e  zu m  F o rm e n  g e -  
te i l to r  G uB m odelle. E rn s t  Z ie g n e r, O ra n ie n b u rg .

K I. 4 9 b , N r. 354 389. M it se lb s t ta t ig  sich  um - 
sc h a lte n d e r  W eich e  a u sg o ru s te to  ro tie re n d o  S ch ere  
zu m  S ch n e id en  yon S tab e ise n , B a n d e isen , D ra h t und 
d e rg l. G ew e rk sc lia ft D e u ts c h e r  K a is e r , I la m b o rn , 
B ru c k h a u se n  a. R h .

K I. 49 b, N r. 354 426. B le c h sc h e re  m it d u rch  
E x z e n te rz a p fe n  b ew eg tem  M esser, Y o rr ic h tu n g  zum  
A b sch n e id en  yon R und- u n d  P ro file ise n  und  e in e r  
H eb e lh iilse . H a g o n e r  W e rk z e u g fa b r ik  G. m . b. H ., 
H a g e n  i. W ,

K I. 4 9 g , N r. 353 921. N ie te n p re ss e . R u h r th a le r  
N ie te n fa b r ik , "W em brenner &  F u h rm a n n , H a ttin g e n  
a . d. R u h r .

D e u t s c h e  R e i c h s p a t e n t e .
KI. l S a ,  Nr. 105810, yom  7. J u n i  1907. F a -  

b r i k  f i i r  D a m p f k e s s e l -  u n d  E i s e n k o n s t r u k -  
t i o n e n ,  n e i n r .  S t a h l e r  i n  N i e d e r j e u t z  i. L .

Sen kein r ich tung 
fiir  die Beschik- 
kungskilbel non
II och ofen schrdg- 
aufzilgen.

D ie E rfin d u n g  
b e tr iff t  e in en  

I lo c h o fe n s c h ra g  - 
au fzu g , bei dem  
dio K iib e lk e tte  a 
am y o rd o re n  E nde 
d es  F o rd e rw a -  
g e n s i  au fg eb iin g t 
is t, und  die K ipp- 
un g  um  d ie  zw eite  
W a g e n a c h se c  e r 
fo lg t. N eu  ist, 
daB d o r o bere , 
w cn ig  o d e r  n ic h t 
m e b ra n s te ig e n d e , 
a u s  S ch ien e  d  und 
G eg en sch ien o  e 
b c s te h e n d e  T e il 
d es G ele ises in 
e in e  nach  u n ten  
g e b o g e n e  K u ry e  f  
g von Bolcher Ge- 

s ta l t  au s la u ft, daB d e r  F o rd e rw a g e n  b n u r  m it  se inen  
Y o rd e rrf id e rn  h in  d ie  ICurve e in liiu ft und  um  die 
zw eite  allm ahlich  z u r R u h e  k o m m en d e  W agenachse c 
k ip p t. H ie rd u rc h  w ird  d as an  d o r K e tte  a h an g en d e  
B e sch ickungsgefiiB  a u f  den H o ch o fen  g e se n k t.

K I . 1S a ,  Nr. 1 0 6 1 0 7 , yom  1. F e b r u a r  1907. 
D e l l w i k - F l e i s c h e r W a s s e r g a s G e s e l l s c h a f t  
m.  b.  H.  i n  F r a n k f u r t  a. M. Yerfahren sum Zu- 
sammenballen feinkorniger Erze oder anderer eiscti- 
haltiger Stoffe durch S i-terung in einem Drehrohrofen.

G e g e n s ta n d  d e s o s te r re ic h is c h e n  P a te n te s  N r. 2 7247 ; 
y e rg l. „ S ta h l und  E is e n “ 1907 N r. 43 S 1545.

KI. 3 1 C, Nr. 196081, y o m  20. F e b r u a r  1907. 
F r a n z A Y a l e n t a  i n B e l l i n z o n a ,  S chw eiz. Yer
fahren zu r Herstellung ron Giefiereimodellen.

Z uńR chst w ird  au s w e ic h e m  H o lz  e in  M odeli a 
h e rg e s te l l t ,  d a s  d em  fe r t ig e n  A bguB e n tsp ric h t, und 
m it T ra g e is e n  b y e rse h e n . D ie se s  M odeli w ird  in

S an d  a b g e fo rm t;  d a n n  w ird  yon se in e r  g a n z e n  O bor- 
fiache  o ine  S c h ic h t yon 2 b is 5 m m  S tS rk e  a b g en o m - 
m en  u n d  n u n  d as y e rk lo in e rte  M odeli a is  K e rn  in  die 
y o re rw a h n te  S an d fo rm  c in g e le g t, n ach d o m  eB v o rh e r  
no ch  m it D u rc h b o h ru n g o n  c y e rse h o n  w o rd en  ist. 
D e r  y e rb le ib e n d e  fre ie  R a u m  w ird  d an n  m it  M e ta li

b

(H a rtb le i  o d e r  Z inn) au sg e g o sse n . D ieses  u m sch lieB t 
d a s  H o lzm odo ll m it e in em  fe s te n  M a n te l d, f iillt au ch  
d ie  D u rc h b o h ru n g e n  c auB und  l ie f e r t  so e in  se h r  
d a u e rh a f te s  u n d  do ch  le ic h te s  M odeli. D u rc h  A us- 
p in se ln  d e r  S an d fo rm  m it g p p u ly e r te in  K a d m iu m  k an n  
d ie  G uBoborfliiche g e g li i t te t  w e rd e n .

KI. 31 c, N r .  196025, vom  4. J u n i  1907. F r a n z  
C a c h  i n i n  Z i i r i c h .  Yerfahren und Einrichtung 
zu r Herstellung von nach einer Mittelebene geteilten 
Formen fiir  unsi/mmetrische GuBstiicke durch Her- 
ausarbeiten aus der Formmasse.

A u f  die f e s tg e s ta m p fte  F o rm m a sse  a w ird  oine 
L e h re  b m it e in o r d e r  T e ilu n g s fla c h e  dos G uB stuckes

en tsp re c h e n d e n  
A u ssp a ru n g  ge- 
le g t  u n d  d u rch  
H in - u n d  H e r-  
b ew eg e n  eines 
w in k e l fo rm ig en  
W e rk z e u g e s  e 
in n c rh a lb  der 
A u ssp a ru n g  dio 
F o rm m a sso  ent- 

fo rn t. B e i re c litw in k lig e m  "W erkzoug w ird  so eino balb - 
k re is fo rm ig o  A n sh o h lu n g  e rz e u g t. Z u r s ic h e re n  A u f
la g e  is t  d ie  L e h re  b m it  o inem  y o rs te h e n d e n  R a n d e  d 
y e rse h e n , w a h re n d  d as W e rk z e u g  c z u r  g o n a u e re n  F iih
rung- m it te ls  e in es K n ie g e le n k e s  f  a n  e in e r  S iiule e 
b e fe s tig t se in  k a n n .

KI. 24-c, Nr. 196532, yom  29. M arz  1906. H e i n 
r i c h  K o p p e r s  i n  E s s e n ,  R u h r . Yerfahren zur 
Erhóhung der Wirtschaftlichkeit der Wiirnieriick- 
gewinnung bei Gasfeuerungsanlagen.

Y o n  d e r  T a ts a c h e  a u s g e h e n d , daB in e in e r  G as- 
fe u e ru n g sa n la g e  m it  V o rw a rm u n g  d e r  L u f t  d u rch  die 
A b h itze  eine  yo lligo  A uB nutzung le tz te r e r  th eo re tisch  
n ic h t  m o g lich  is t, w e il in d e r  A b h itze  e in e  w esen tlich  
g ro B ere  'W arm em en g e  a u s  dom  O fen e n tw e ic h t, a is in 
die y o rzu w iirm en d e  Y o rb re n n u n g s lu f t , se lb s t w enn 
d iese  a u f  d ie  T e m p e ra tu r  d o r au s d em  O fen abziehen- 
den A b h itze  g e b ra c li t  w erd en  k o n n te , w ie d e r ein- 
g e fu h r t  w erd en  k a n n , u n d  f e rn e r  u n te r  B e riick s ic h ti-  
g u n g  d a s  U m sta n d es , daB es p ra k tis c h  n ic h t d u rch - 
f i ib rb a r  is t, d ie  a u s  d en  L u f te rh itz e rn  ab z ieh en d e , in 
ih r e r  T e m p e ra tu r  b e re its  e rh e b lic h  lie ru n te rg e g a n g e n e  
A b h itz e  n o ch  w e ite r , z. B. z u r  D a m p fe rzeu g u n g , aus- 
zu n u tzen , s c h la g t E rf in d e r  yor, d en  W arm eu b ersc liu B  
d e r  R a u c h g a se  b e i ih re m  Y e r la s se n  d e r  O fenan lage , 
a lso  y o r  d em  E in t r i t t  in  d ie  L u f te rh itz e r , ' a is  hoch- 
w e r tig e  A b h itz e  zu e n tn e h m e n  und f iir  sich , z. B. zur 
D a m p fe rz e u g u n g , zu y e rw e rte n . B ei K o k so fen  soli 
sich  e in e  um  10 bis 14o/0 y e rm e h rte  D a m p fe rz e u g u n g  
e rg e b e n .
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liingsliegenden, au f je  zwei Qucrstangen gcreihten 
Kettengliedern.

J e d e s  K e tte n g lie d  is t  an d e r  O b erse ite  a n  b o iden  
E n d e n  boi a abgeBchragt u n d  f e rn e r  in  d e r  M itte  m it

KI. 24 c ,  Nr. 196350,
vom  12. O k to b e r  1906. 

r ' H  S . H e i n r i c h  R e i B i g  i n
p \ V  K r e f o l d - B o c k u m .  Hohl- 

V —  —  ̂ [ j-— — J ] zylindritcher Auamauerungs- 
| I J /  stein fiir  WSrmespeicher nach

Cowperschen Systems, 
dessen Aufienflachen teilweise 

H j f e j P '  a ŝ Heizjlćichen dienen.
t„.... DJe A u sm aucrungB stem e[be-
\ v j  \_ y /  j - i ^ /  s itze n  e in e  so lch e  iiuBere G e-

s ta l t  u n d  ih r  in n e re r  zjrlin- 
r 'N\ \ , y y ' '1  \ V  d r is c h e r  I lo h lra u m  is t  d u rch  

jĄ- Ą  j R ip p e n  a so u n te r te i lt ,  daB 
il T m  I } J  e in z e ln e n  K an iiie  b e inen  

k le in e re n  f re ie n  Q u e rsc h n itt  
y ^ l x V y ^ ^ P v v  a ^8 c**° Ton ^ en  A iiB enflacheii 
V _ J  I 11 y l. d e r  S te in e  g e b ild e te n  K a n a le  c
J r — li— j  J r — 1|— i  J b es itz o n . n ie r d u r c h  so li e ine 

g le ich m aB ig e  G a sv e rte ilu n g  
a u f  d en  g e s a in te n  Q u e rsc h n itt  
d es W in d e rh itz e rs  e r re ic h t  
w erd en .

KI. 31 c , Nr. 196351, zn m  5. M urz  1907.
G u s t a ?  J a c o b s  i n  L e i p z i g  - P l a g  w  i t  z. Ma-

^ i
schine zu r Ilerstel- 
lung allseitig ge- 

schłossener Ilohl- 
1  korper mittelsSchieu-

I dergusses.
D ie G ieB form en  a 

i  s itze n  a u f  S p in d e ln  b,
r- _ | —  dio in  e in e r  d re h b a re n
i -  S ch e ib e  c ra d ia l  und
j f | |p  d re h b a r  g e la g e r t

JPf sind . J e d e  S p in d e l
e----- H i | - ^  >st m it  e inem  T rie b  d

)  ^ 1 1 1  T erseh en , d e r  in  e in en
jr  /  l j p “ ~ I g e m e in sa m e n  Z ah n -

/  ( (£»- a /  \  k ra n z  c e in g re if t . B e i
y ______y  \  D re h u n g  d e r  S cheibe

1 —  c w e rd e n  d ie  GieB
fo rm e n  a g le ic h z e itig  u m  ih re  A ch se  g e d re h t  und  um  
ein e  s e n k re c h t zu  le tz te r e r  l ie g e n d e  A ch se  g esch w u n g en .

KI. 24e , Nr. 196S32. vom  16. S e p te m b e r  1906. 
G a s m o t o r e n f a b r i k  D e u t z  i n  K o l n - D e u t z .  
Gaserzeuger fiir  feinkornige Brennstoffe, bei welchem

der Brennstoff auf 
einem mit einer 
Staukante versehe-

S
nen Treppenroste 
vergast w ird.

In  dem  TJeber- 
la u fs c h a c h t  a is t 
u n te r  d e r  S ta u 
k a n te  b e in  b ew eg - 
lic h e s  A b s p e rr -  
o rg a n  c (K lap p e , 
S c h ie b e r)  a n g e o rd 
n e t. D u rc h  O effnen 
d e sse lb e n  in  k le in e 
re n  o d e r g roB eren  

y ^ / '  Z e ita b sch n itten lS B t 
/  sich  d ie  S ch iitth o h e  

a u f  dem  R o s te  v e r-  
a n d e rn  u n d  d e r  B e- 

laB tung des M oto rs e n tsp re c h e n d  re g e ln .
D e r  u b e rsch iiss ig e  B ren n s to ff  f a l l t  in d io W a s s e r -  

g ru b e  d, w ird  d a ra u s  von Z e it zu Z e it en tn o m m en  
und  n a c h  T ro c k n u n g  von n eu em  a u fg eg eb en .

se itlich en  A n sa tz e n  b, zw eckm aB ig  von d re ik a n tig e r  
G es ta lt, v e rse h e n . D iese  A n sa tz e  g re ife n  zw isch en  
die e in a n d e r  g e g e n ilb e r lie g e n d e n , abgeB ch riig ten  E n d e n  a 
je  zw e ie r  b e n a c h b a r te r  K e tte n g lie d e r  und  schlieB en 
so dio F u g e n  zw isch en  d e n se lb e n  ab .

E b so li h ie rd u rc h  d ie  Y e rfe u e ru n g  yon fe in k ijrn i-  
gem  B ren n sto ff, z. B . K o h le n s ta u b , e rm o g lic h t w o rd en .

KI. 31 c . Nr. 190910, vom  20. A p r il  1906. H e i n 
r i c h  R e i B i g  i n  K r e f o l d - B o c k u m .  Yerfahren 
und Presse zum Yerdichten von Blocken mittels Pressens 
in verjiingter Gufi form.

D ie Y e rd ic h tu n g  d e r  B lo ck e  in  den  F o rm e n  e r 
fo lg t in  zw ei A b sc h n itte n . S ie  w e rd e n  in  in  d e r  M itte  
YerjOngten u n d  q u e rg e te i l te n  G uB form en  a, d ie zu 
m ehro ren  in  e in e n  v e rsc h ie b b a re n  R a h m e n  b e in g e se tz t

K I.24f, Nr. 190908, v om  19. J u n i  1906. D e u t s c h e  
B a b c o c k  &  W i l c o x - D a m p f k e s s e l w e r k e  
A k t . -  G e s .  i n  O b e r h a u s e n ,  R h ld . Kettenrost m it

K la u e n  f  d ie  v e r jiln g to n  F o rm h iilf te n  a von  d em  B łock  
ab . D ie se r  w ird  h ie rb e i so itlich  zu sam m en g o p reB t 
u n d  so m it n o ch  w o ite r  y e rd ic h te t.



1674 Stahl und Eisen. Bericht iiber in- und auslandtsche Patente. 28. Jahrg. Nr. 46.

K I . 21 h ,  N r .  196156, vom  10. J u n i  1906, Z u sa tz  
zu N r. 183 6 2 2 ; y g l. „ S ta h lu n d E is e n “ 1907 N r .5 0 S. 1816. 
N i l s  W a l l i n  i n  C h a r l o t t e n b u r g .  Elektrischer 
Induktionsofen, insbesondere fu r metali urgische Zwecke,

m it vom Magnetrahmen 
des Transformatora um- 
fafSter und durchkreuzter, 

den unteren Teil des 
Schachtofens bildender 

Schleife gema/S Patent 
183 622.

D ie  se n k re c h t  g e la g o r te , 
v o n  dem  M a g n e tra h m e n  
des T ra n s fo rm a to ra  u m 
y te  u n d  d u rc h k re u z te  
S ch le ife  n a c h  P a to n t
183 622 is t  h o r iz o n ta l od er 
a n n a h e rn d  h o r iz o n ta l a n 
g e o rd n e t. D e r  S ch leifon- 
k a n a l  o  b is t  d u rc h  eine  
B riick e  c so  u n te rb ro c h e n , 
daB d ie  o b e rh a lb  d o r 

B riick e  lie g e n d e n  zu 
sc b m elzen d en  M asaen d e r 

O fen b esc h ick u n g  den  
S trom achluB  fiir d en  ae- 
k u n d a re n  S tro m  b ild en . 
D e r  O fen k a n n  m it e inem  
S a m m e lra u m  d Y ersehen 

•e in , d e r  m it  d e r  S ch le ife  d u re h  eino  O effnung e in 
Y e rb in d u n g  s te h t.

KI. l S a ,  Nr. 196695, vom  8. M ai 1907. M S r -  
k i s c h e  M a s c h i n e n b a u a n s t a l t  L u d w i g  
S t u c k e n h o l z ,  A .- G .  i n  W e  1 1 o r  a . d .R u h r .  Ein
richtung zum Befordern der Beschickungskubel von 
den Zubringwagen zum Gichtaufzug sowie von diesem 
zu den Zubringwagen zuriick fiir  Hochofen m it mehre-

ren SchtenenstrSngen fiir  die Herbeischaffung des 
Gichtgutes.

S iim tlich e  o d e r  e in  T e il  d e r  a m  H o ch o fen  y o rbei- 
f iih re n d e n  S ch ien en a trftu g e  a s in d  von e in em  K ra n  b 
iib e rsp a n n t, desaen  L a u fk a tz o  c m it te ls  d es d u rch  e in en  
F la sc lie n z u g  d  o d e r d e rg l. se n k b a re n  L a s th a k e n a  e 
a a m tlic h e  G e le ise  a b e s tre ic h e n  u n d  d ie  a u f  ib n e n  
h e rb e ig c fu h r te n  K u b e l f  e r fa s se n  und  dem  G ic h t
a u fz u g  o d e r  yon  d iesem  d en  Z u b rin g w a g e n  g z u ru c k -  
g e b e n  k an n .

KI. 7 a, N r .  196671, Yom 29. A u g u s t 1905. D a n i e l  
M c L e a n  S o m e r B  i n  B o r o u g h  o f  B r o o k l y n ,  
N ew  Y o rk . Verfahren und Vorrichtung zum Her- 
stellen von Blechen mit metallisch reiner Oberfliiche.

E s  h a n d e l t  a ich  u m  d ie  H era teU u n g  a o lch e r B lech e , 
d ie  zu  ih r e r  w e ito re n  Y e ra rb e itu n g , z. B . zu W eiB -

b lech , e in e r  m e ta llis c h  re in e n  O berfliiche b e n o tig e n , 
dio ih n e n  d u rc h  B e izen  g e g o b e n  w ird . D iesoa  B eizen  
aoll, um  es m o g lic h s t b illig  zu g e s ta l te n , d a n n  yor- 
g en o m m en  w e rd e n , w en n  dio B lec h e  eino  m o g lic h st 
k le in e  O berfliiche b es itz en , a lso  n o ch  n ic h t  g ew a lz t 
s ind . D io  B lec h e  w erd en  ao m it b ero ita  a is  P la t te n  
g e b e iz t u n d  n u n  a llo  w e ite re n  A rb e itsg iin g e , w ie E r-  
h itz e n , W a lz e n  u n d  A b k iib len  u n te r  A bschluB  d o r 
L u ft , d io  j a  a u f  d em  W a lz g u t y o ii n e u e m  G liih span  
e rz e u g e n  w iird e , a u a g e f iih rt. D ie  E rh itz u n g a o fe n , in  
d ie  die g e b e iz te n  P la t te n  zun& chst h in e in k o m m e n , und 
d ie  s ie  m itte ls  en d lo se r  K e tte n  d u rc h w a n d o rn , w erd en  
bo b e fe u e r t, daB in  ih n en  ein  g ro B o rer G a sd ru c k  a is 
in  d e r  A tm o ap h iiro  h o r rs c h t .  S iim tlich e  W a lz e n  sind  
m it  d e n  W a rm o fo n , die zw eckm iiB ig  zw isch en  jo  zw oi 
b e n a c h b a r te n  W a lz e n p a a re n  e in g e s c h a lte t sin d , d u rch  
sc h litz a r t ig e  F iih ru n g e n  m o g lic h s t lu f td ic h t  Y erbunden, 
um  a u c h  b e im  W a lz e n  d ie  L u f t  Yom W a lz g u t fe rn -  
z u h a lte n . D ie  fo r t ig g e w a lz te n  B lech e  g e h en  d a n n n o c h -  
m a la  d u rc h  o inen  O fen, in  d em  sio  a u sg e g liih t w ordon , 
u n d  w erd en  d a n n  in  e in en  lu f ts ic h e re n  K iih lra u m  be- 
fo rd e r t . D ie se r  r u h t  a u f  R a d o m  u n d  is t  so groB, 
daB e r  dio P ro d u k tio n  e in e r  S e h ic h t (a c h t  S tun d en ) 
a u fn e h m e n  k a n n .

KI. 24e , N r . 196245, Yom 8. S e p te m b e r  1906. 
J o h n  M a t t h e w  i n  C h a r l o t t e n b u r g .  Yer

fahren und Yorrichtung zurRe- 
gelung der wirksamen Schicht- 
hóhe bei Gaserzeugern.

D a s z e n tra lo  S c h iittro h r  a is t  
in d em  G e n o ra to rs c h a c h t in 
s e n k re c h te r  R ic h tu n g  b ew eg- 
l ic h  e in g e h a n g t, se in o  E in a te l-  
ln n g  e r fo lg t  d u rc h  o in G e- 
t r ie b o  b. J e  n a c h  d e r  T ie fe  
d es u n te re n  R o h re n d e s  ia t d ie  
S ta rk o  d e r  a u f  dem  R o s t c 
l ie g e n d e n  B ro n n s to ifsc h ic h t e ine  
v e rsc h ie d e n e , d e sg le ic h e n  dio 
E in w irk u n g  dea d u rc h  die 
O effnungen  d  e in tre te n d e n  
L u ft  - W a sse rd a m p fg o m is c h e s  
a u f  d en  B rennato tT , d e r  n u r  
zw iachen  U n te rk a n to  S ch iitt-  
ro b r  und O b e rk a n te  R o a t aich 
in  G lu t befin d en  k a n n .

KI. 7 b , N r .  197238, Y om  12. A p r il  1906. J u l e s  
G r o u Y o l l e ,  H.  A r q u e m b o u r g  & C ie .  i n  P a r i s .  
Yerfahren zu r Herstellung ron an einer Stelle mit 
einer sich nach beiden llohrenden hin alltnahlich er- 
weiternden und vor denselben aufhorendtn Ein- 
schniirung i-ersehenen Bohren.

A n  d em  R o h re  w e rd e n  a n  zw ei e in a n d e r  g eg en - 
iib e r lie g e n d e n  S e ite n  n a c h  b e id en  R o lire n d e n  h in  a ll-

m a h lie h  k le in o r  w o rd e n d e  L iin g s rille n , dio an  dor 
S te lle  d e r  g ro B ten  E in s c h n u ru n g  am  tic fs te n  e in g e d ru c k t 
sin d , u n d  in  d e r  g le ic h e n  W e ise  n o ch  a n d e re  L an g a - 
r ille n  an  g e g e n iib e r lie g e n d e n  S e ite n  des RohreB  h e r -  
g e s te l lt .  E s  la saen  aich  so R o h re  Yon q u a d ra tia c h e m , 
ra n d e m , re c h te c k ig e m  uaw. Q u e rsc h n it t  in i t  E in -  
schnilrungen Yersehen.

KI. 18b , N r . 197591, Yom  15. J u l i  1906. E i s o n -  
l i u t t e n - A c t i e n - Y e r e i n  D u d e l i n g e n  i n  D i i d e -  
l i n g e n ,  L u x e m b u rg \ Yerfahren zu r Behandlung 
heifigehender Einsatze in der basischen Bessemerbirne 
durch Zusatz von eisenoxydhaltigen Stoffen und Kalk  
zwecks AbkUrzung des Nachblasens.

G e g e n s ta n d  des- f ra n z o s ise h e n  P a te n te s  N r. 368221  
(y e rg l. „ S ta h l u n d  E is e n a 1907 N r. 19 S. 667).
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P a t e n t e  d e r  V e r .  S t a a t e n  v o n  A m e r i k a .
N r . S74G 04. E d w i n  W .  L e w i s  u n d  J o h n  

L.  U n g e r  i n  M u n k a l l ,  P a .  Yerfahren zum Iler- 
richten von Panzerplatten.

G em aB den  b iB hcrigen  Y e r fa h re n  w e rd e n  die 
P a n z e rp la t te n  zw eim al, u n d  z w a r  v o r nnd  n a c h  dom  
H a r te n  g e sc lm itte n . E rf in d e r  em p fo h len , d ie  e in e  d ieso r 
b e id e n  F o rm g e b u n g e n  m itte ls  e in e r  KaltBiige auszu - 
fiih ren  u n d  h ie rb c i e in em  F e a tk le m m e n  d o r S ag o  in 
dem  S a g e s p a lt  d a d u rc h  Y orzubcugen , daB d e r  yon  d er 
P la t te  ab z u sc h n e id e n d o  S tre ife n  d u rc h  W a s se r  g o k iik lt 
w ird , in fo lg e d easen  e r  s ic h  Yon d e r  S iige o tw as a b b ie g t.

N r .  S74G 2S. G o o r g e  O.  S e w a l d  i n  E a B t  
O r a n g e ,  N ew  J e r s e y ,  u n d  F r a n z  Y o n  K i i g o l g e n  
i n  H o l c o m b s  R o c k ,  Y irg . Elektrische Stahl- 
gewinnung aus Roheisen oder dergl.

A u s dem  in  S ta h l u m zu w an d e in d en  E ise n  w ordon  
B lo ck e  g e g o ssen , d ie  s t a t t  I io h le n b lo c k e  in  e inem  
e le k tr isc h e n  O fen a is  E le k tro d e n  b e n u tz t w e rd e n , und 
zw ar e n tw e d e r  so , daB d e r  e le k tr is c h e  S tro m  d u rc h  
d en  e in en  E is e n b lo c k  zu- u n d  d u rc h  don a n d e rn  ab - 
g e le ite t  w ird , o d e r  so , daB d a s  fliissige E is e n b a d  d ie 
zw eite  E le k tro d e  b ild e t. D io  e r fo rd e r l ic h e  W a n n ę  
w ird  e rz e u g t w ie b e im  H e ro u lto fe n  boim  D u rc h g a n g  
des e le k tr is c h e n  S tro m e s  d u rc h  d io a u f  d em  E ise n b a d e  
bo find liche  S c h la c k o  o d e r d u rc h  L ic h tb o g e n e rh itz u n g  
zw isch en  d e r  E le k tro d e  u n d  d e r  S c h la c k e . ,i

Im  G e g e n sa tz  zu dem  S ta h lra ff in ie rv e r fa h re n  u n te r  
B e n u tz u n g  v o n  K o h le n e le k tro d e n  k a n n  dio S ch lack e  
Yiel o x y d ie re n d e r  g e h a lte n  w erd en , eo daB d as yon 
den E le k tro d e n  a b sc h m e lz e n d e  E is e n  d u rc h  die 
S ch lack e  s e h r  sc lm e ll v o n  so in em  G e h a lt an  Y e r 
u n re in ig u n g e n  b e f re it  w ird . A u c h  is t  in fo lg e  des 
F e h le n s  you K o h le n e le k tro d e n  d ie  M o g lic h k e it ge- 
g eb en , o h n lic h  w ie  b e im  B e sse m e rY e rfa h re n  L u ft  in  
d en  O fen e inzu lo iton .

N r .  8 7 5 4 5 8  u n d  8 7 5 4 5 9 . J o s e f  R e u l o a u s  
i n  W i l k i n s b u r g ,  P a . Warmofen.

D as o rsto  P a te n t  b ez io lit s ic h  a u f  d ic  A u sg e s ta l-  
tu n g  d e r  G le itb a h n e n  a. D iese  sin d , u m  ein  K iih l- 
m itte l an w o n d o n  zu k o n n e n , h o h l u n d  zw eckm iiB ig  
n ach  o b en  liin  z u g e sp itz t, u m  n ic h t  zu  Yiel von  d e r  
U n to rse ite  d e r  zu w iirm e n d en  B lo ck e  zu b ed eck e n . 
U m  n u n  au ch  don b e d o c k t g e w esen en  und  d a h e r  
k iih le re n  S te lle n  d e r  B lo c k u n te rs e ite  n o ch  W a rm e

zuzufiih ren , sin d  dio G le itb a h n e n  a m  A usfcrittende des 
W arm o fe n s  bei b u m  e in e  S tu fe  t ie f e r  g e le g t, so daB 
'o r f lb e rg e h e n d  d ie  B lo c k u n te rs e ite  g a n z  f re i zu lieg en  
kom m t u n d  y o n  den  h ie r  in  d en  O fen  e inB trom enden  
F lam m en  b e s tr ic h e n  w e rd e n  k a n n .

D io S ch ien en  a l ie g e n  m it b r e i te n  F iiB en  a u f  den  
Q u e r tra g e rn  c au f. D iese  FuB e b e s te h e n  m it den 
S chienen au s e in em  S tu c k ; sie s in d  g le ic h fa lls  ho h l 
'ind  w erd en  e b e n fa lls  vom  K u h lm itte l  d n rc h s tro m t,

w obei e in e  Q u erw an d  d  in dor S ch ien e  a d a s  K iih l-  
m itte l d u rc h  den  S ch ienenfuB  le n k t. H ie rd u rc h  w ird  
e in e  Y orzeitige Z e rs to ru n g  des Sch ienenfuB os Yerhiitet.

D as P a te n t  875 459 b e tr iff t  dio Y o rw iirm u n g  d o r 
Y e rb re n n u n g s lu f t  d u rc h  die heiB en A b g a se . L o tz te re  
fa lle n  am  A u fg a b e e n d e  in  e in en  K a n a ł  e u n d  g e- 
la n g e n  von  d a  in  m e h re re  R e ih e n  Yon R o h re n  f, dan n  
in  e in en  R a u m  17, in  d ie  u n te re n  R o h r re ih e n  f  und  
sch lieB lich  zum  F u c h s k a n a l  h. B e i i  t r i t t  d io  F r is e h -  
luffc in  d en  O fen ein , u m sp iilt abwecliBolnd a u f-  und  
n ie d e rs te ig e n d  die R o h re  f  u n d  s tro m t d u rc h  don 
K a n a ł  k  u n d  d en  S p a lt  l in  d en  B re n n e r , zu  dem  
d u rc h  d en  K a n a ł  m  d a s  H e iz g a s  flieBt. n  is t  e in e  
O effnung  zum  E n tfe rn e n  d e r  F lu g a sc h e .

N r .  S 7 S S 4 0 . R i c h a r d  
Y  o u n g  s -  

Metallgluh-

E JIZ ji
O T

H.  W  a  r  d i n  
t o w n ,  O hio. 
ofen.

D e r  o d e r  d ie  G liih o fen  a 
sin d  so in  o in em  O fon- 
g e m a u e r  b e in g e m a u e rt, 
daB sie  m it  A u sn ah m o  ih r e r  
S ob ie  Yon d iesem  u n te r  
B e la ssu n g  einos Z w ischen- 
ra u m e s  a u f  a lle n  S eiton  
u m g e b e n  sin d . A 11 d e r  
Y o rd e rs e ite  b e s itz e n  sie 
T iire n  c, v o r denon  die 
a u fie re n  T u ro n  d  a n g e o rd n e t 
sin d . U n to r  jo d e m  O fen 
l ie g t  e in  G a s k a n a l e und  
e in  L u ftk a n a l  f ;  b e id e  sind  
d u rc h  eine  g roB ere Z ah l 
n e b e n e in a n d e rlio g e n d o r  ab - 
w e c h se ln d e r  K a n a le  g uud  
h m it d en  O fen zu g en  Yer

b u n d en , so daB die F la m m e  
d ie  G lu h k a m m e rn  a a u f  a lle n  S e ite n , a u c h  d e r  Y o rd e r-  
u n d  R iic k s e ite , a l ls e it ig  und  g le ich m aB ig  u rnsp iilen  
k a n n . D u rc h  m e h re re  K a n a le  i  z ie h t d ie  A b h itze  
zum  S a m m e ik a n a l k u n d  von  d a  zum  lC am ine l.

N r . S S 2 1 6 2 . W i l l i a m  A.  P a i n t o r  i n  A l l e -  
g h e n y ,  P . JIdrteuerfahren fiir  Stahl.

E s h a n d e l t  sich  um  d a s  H iir to n  so le h o r G eg en -
s ta n d e , d ie  zu m  T e il  w e ich  b le ib en  so llen . L e tz te re
T e ile  w erd en  d e r  E rfin d u n g  gem aB  m it  e inem  w a rm e -  
b e s ta n d ig e n  e n g  a n lie g e n d e n  M a n te l u m sc h lo sse n  und  
so e rh itz t .  D e rse lb e  b e s te h t  zw eckm aB ig  a u s  E ise n -  
b le c h , d essen  D ick e  so zu  w a h le n  is t, dali be im  n a c h r 
h e r ig e n  sc h n e lle n  A b k iih len  in  W aB ser d io T em p e- 
r a tu ru n te r s c h ie d o  zw isch en  den  b e d e c k te n  u n d  u n - 
b e d e c k to n  T e ile n  d es S ta h le s  n ic h t so groBe w erd en , 
daB g e fa h r lic h e  zu  S p riin g en  Y o ra n la ssu n g  g o bende 
M a te ria lsp a n n u n g e n  e n ts te h e n  k o n n e n . N a c h  dem  
H S r te n  w o rd en  dio H iillen  ab g ezo g e n .

N r .  882 6 3 7 . J o h n  B.  H u f f a r d  i n  F e r r i s ,  
W e s t  - Y irg in ia . Yerfahren zu r Gewinnung von 
schlackenfreiem Ferrochrom.

In fo lg e  d es h o h en , d en  S ch m o lzp u n k t des F e r ro -  
ch ro m s u b e rs te ig e n d e n  S c h m e lz p u n k te s  d e r  S ch lack e  
b e i d e r  F e r ro c h ro m e rz e u g u n g  b ie te t  e in e  yo llk o m m en e  
T re n n u n g  d e r  S ch lack e  von d e r  g ew o n n en e n  L e g ie ru n g  
g roB e S c h w ie r ig k e it . N a c h  dem  n e u e n  V e r fa h re n  soli 
d ie s e r  U e b e ls ta n d  s ic h  d a d u rc h  b eh eb en  la s se n , daB 
m a n  S c h la c k e  u n d  M eta li au s dem  e le k tr isc h e n  G e- 
w in n u n g so fe n  in  e in e n  m it e in e r  fe u e rfe s te n  A us- 
k le id u n g  y e rse h e n e n  B e h a lte r  zw eckrnSB ig m it tr ic h te r -  
fo rm ig  n a c h  u n ten  g e fo rm te m  B oden  au sg ieB t u n d  
d as M e ta li, so b a ld  d ie  s c h n e lle r  e r s ta r re n d e , oben  
sc h w im m e n d e  S ch lack e  fe s t g ew o rd en  is t, d u rc h  eine  
im  T ric h te rb o d e n  befin d lich e  y ersch lieB b are  O effnung  
a b z a p f t. D e r  fe s tg ew o rd en e  S c h la c k e n k u c h e n  w ird  
d an n  au s dem  B e h a lte r  e n tfe rn t  und d ie se r  fiir e in en  
n e u e n  GuB Y orbere ite t.



1676 Stahl und Eison. Statistisches. 28. Jahrg. Nr. 46.

Statistisches.
I)io B ergw erks- und Eisonindustrie B elgiens 

im Jahre 1 007 . *
D on A n g a b e n  d e r  a m tlich o n  b e lg isc h o n  S ta tis tik  

is t  zu  e n tn e h m e n , dali im  J a h re  1907 in  B e lg ien  in s 
g e s a m t 125 S t e i n k o l i l e n z e c h e n  m it  338 S ch ach t-  
a n ia g e n  g e z a h lt w u rd en , yon d e n e n  280 im  B o trieb e ,
17 im  B au  und  40 auB er T & tigkeit w a re n . G efo rd e rt 
w u rd e n  boi o in e r  B e ie g sc h a f t von 142 699 A rb e ite rn  
u n d  A rb o ito rin n e n  im  g a n z e n  23 705 190 t  K o h len  im  
G e sa m tw o rte  yon  399 657 150 F r . ,  d. i. d u rc h so h n ittlic h  
16,86 F r .  f. d. T o n n e . A u f  den  S e lb s ty e rb ra u e h  en t-  
fle len  2 463 520 t  K o h len  od o r fa s t  10,4 o/0 d e r  g an zen  
F o rd e ru n g . Y o rk o k t w u rd en  a u f  den  Z echen  in  den 
P ro y in z e n  L iitt ic h  u n d  H eu n o g au  3 247 090 t  K o h le n ; 
d a s  A u sb rin g o n  o rg ab  2 4 7 3 7 9 0  t  K o k s  od o r 72,2 °/0 
im  g e sc h a tz te n  D u rc h a c lm ittsw e rto  yon  26,87 F r .  f. d. 
T o n n e . D ie  Z ah l d o r K o k so fen  b e tru g  3383 und  d ie- 
j e n ig e  d e r  K o k s a rb e i te r  3135. A uB erdom  w u rd en  
a u f  d en  H iitte n w e rk e n  d e r  n o rd lic lien  P ro y in z e n  in 
218 K o k so fen  bei e in e r  A rb e ite rz a h l yon 433 P e rso n e n  
no ch  w e ite re  298 130 t  KokB im  d u rc h sc h n ittl ic h e n  
W e rte  yon  je  26 ,30 F r .  h o rg e s te l l t ;  n o tig  w a re n  h io r- 
f iir  u n g e fiih r  3 9 0 4 0 0  t K o h len , die g ro B ten te ils  au s dem  
A u sla n d o  bezo g en  w u rd en . Z u r B r i k o t t f a b r i k a t i o n ,  
be i d e r  1543 A rb e ite r  b e sc h iiftig t w u rd e n , d ien ten
1 852 8 1 0 1 K o h le n ; d ie M enge dor h e rg e s te llte n  B rik e tts  
b e lie f  s ic h  a u f  2 040 670 t, ih r  G e sa m tw e rt a u f
43 108 150 F r .  u n d  ih r  D u rc h sc h n itta w e rt a u f  21,13 F r . 
f. d . T o n n e . D ie  Z iffern  d es  A uB enhandela  geBtalteton 
s ic h  fo lg e n d o rm a B e n : E in fuhr A usfuhr

t  t 
K o h len  . . . .  5 285 921 4 732 413
K o k s . . . .  362 698 863 440
B r ik e tts  . . .  151 773 425 158

U obor d ie  T a t ig k e it  d e r  E r z g r u b e n  im  J a h re  1907 
g ib t  d ie  n a c h s te h e n d e  Z u sam m enB tellung  A u fsc h lu B :

Gesani Ł-
1 der bclter-

frorderuug:
w ert

Betriebe zahl t Fr.

iE isen erzo  . . . . 75 700 316 250 1 503 000
S ch w efe lk ie s  . . i 397 2 100

'M a n g a n e rz e  . . . | 3 262 2 100 39 000
iB lo io r z e ....................|
jZ iu k e rz e ....................J

210 43 280
3 490 272 470

ł  , - t 

S o r t e

t

Gesamtweit

Fr.

W ert | 
f .d .  t 

Fr.

G ieB ere iro h e ise n  . 
F ris c h e re iro h e ia e n  . 
B e sse m e rro h e ise n  . 
T h o m a sro h e ise n  . . 
S p e z ia lro h e ise n  . .

92 280 
189 190 

88 650 
1 008 170 

28 690

7 007 450 
13 537 650 

6 874 700 
76 697 150 

2 229 350

75,94 
11,5o 
77,55 
76,08 
77,70

In s g e s a m t bezw . im  
D u rc h s c h n it t  . . 1 406 980 106 346 300 75,60

D ie  Z ah l d e r  b o lg isch e n  F l u B e i s e n w o r k e  ein- 
achlieB lieh  d e r  K le in b e sse m e ro ie n  b e tru g  im  J a h ro  
1907 im  g an z e n  3 8 ; yon d iesen  w a re n  34 im  B o trieb e  
o d e r  9 m e h r  a is  im  J a h r e  zuvor. S ie  b o sc h iif tig ten  
18 329 A rb e i te r  und  w iosen  30 S iem en a-M artin o fen ,
64 B e sse m e rb irn e n , 124 "W arm - u n d  a n d e re  O efon, 
103 A u sg le ic lig ru b e n , 35 H a m m e r  u n d  a h n lic h e  A p p a 
ra te ,  sow io 70 "W alzenstraB en au f. In  den  g e n a n n te n  
"W orken k a m e n  z u r Y e rw o n d u n g  305 790 t B ren n sto ffe , 
74 930 t b e lg isc h e s  und  48 680 t  frem d es  B e sse m o r- 
ro h e ise n , 1 042 790 t  b e lg isc h e s  u n d  353 390 t  f re m d e s  
ThoinasroheiBen, 150 t  b e lg isc h e s  und  60 690 t  frem d o s 
S p e z ia lro h e ise n , so w io  sch lieB lich  n o c h  185 710 tF lu B -  
o isonab fiilie  u n d  -S c h ro tt . A u s  d iesem  M a te ria ł 
w u rd e n  e rz e u g t:

t

G esam tw ert
F r.

W e rt f. d. t 
Fr.

G uB stiicke e r s te r  
S c h m e lz u n g  . . 

F lu B eisen  im  K o n - 
y e r te r  . . . .  

F luB eisen  im  S ie 
ni en s-M artin o fen

54 900 

1 289 750 

176 960

19 993 150 

130 901 900 

19 660 950

364,18

101,54

111,13

D io Z ah l d e r  a u f  in sg e sa m t 17 H o c h o fe n a n la g e n  
y o rh a n d e n e n  H o c h o f e n  b e tru g  im  B e ric h ta ja h re  43, 
yon  d e n e n  39 im  F e u e r  s ta n d e n . B e sc h iif tig t w u rd en  
im  l lo c h o fe n b o tr ie b e  4168 A rb e ite r .  D ie  d ab e i ver- 
b ra u c h te n  Ilo h sto ffe  um faB ten  9610 t  K o h len , 1 514 180 t 
b e lg isc h en  und  172 710 t  f rem d en  K o k s, 129 170 t  
b e lg isc h e  und  3 699 750 t  au s la n d isc h e  E ise n e rz e  sow ie 
311 710 t  S c h ro tt, S c h la c k e n  und  S ch w efe lk ie sa b b ran d o .

A n R o h e isen  w u rd en  e r z e u g t :

A n  H a lb fa b r ik a te n  a u s  F lu B eisen  w u rd e n  669 430 t 
g ep reB te  o d o r y o rg ew alz to  B lo ck e  und  K n iip p e l im  
G e s a m tw e rte  yon 76 165 900 F r .  o d e r  113,77 F r .  f. d. 
T o n n e  h o rg e s te llt .  Z u r W e ito ry e ra rb e itu n g  g e la n g te n  
in  d en  F lu B e isen w erk en  627 4 9 0 1 b e lg isc h e  u n d  1 1 1 4 3 0  t 
frem d o  R o h b lo ck e , sow ie 303 260 t  g ep reB te  o d e r  yor- 
g e w a lz te  B lo ck e  u n d  K n iip p e l b e lg isc h o n  U rsp ru n g s  
n e b s t 17 720 t f re m d e n  M a to ria le s  g le ic h o r  A rt. H ie r-  
au s  w u rd en  zu sam m en  913 310 t  F e r t ig f a b r ik a te  im  
G e s a m tw e rte  yon 138 279 400 F r . ,  d. i. 151,40 F r .  f. d. 
T o n n e , h e rg e s te llt .

A uB er den  F lu B e ise n w e rk e n  h a t te  B e lg ie n  im  
B e ric h ta ja h re  43 A n la g e n  au fzu w eieen , d ie  d e r  E r 
z e u g u n g  u n d  Y e ra rb e itu n g  yon  S c h w o i f i o i B o n  zu 
d ie n e n  b e s tim m t w a re n . In  d iesen  "W erken, yon  den en  
je d o c h  n u r  38 in  T a t ig k e it  w a re n , zab ito  m a n  241 
P u d d e lo fe n , 362 W iirm - und  a n d e re  O efen , 68 H a m m e r 
u n d  a h n lic h e  A p p a ra te  sow ie 167 W alz e n s tra B e n . D ie  
Z ah l d e r  b e a c h a ftig tc n  A rb e ite r  b e tru g  11 552. D ie 
S chw eiB eisen w erk o  y e rb ra u c h te n  656 620 t  B re n n 
stoffe , 203 270 t  h e lg isc h ea  u n d  67 710 t f re m d e s  R o h 
e is e n ;  s ie  e rz e u g te n  m it H ilfe  d ioses M a te ria ls  2 3 5 1 3 0  t 
P u d d e le ise n  im  G e sa m tw e rte  yon 27 569 800 F r .  odor 
117,27 F r . f. d. T o n n e . U n te r  Y e rw e n d u n g  y o n  
8980 t  R o h sch ien o n  u n d  15 715 t  S c h ro tt  s te llte n  die 
g e n a n n te n  W o rk e  20 050 t  p a k e tio r te s  E isen  im  G e
sa m tw e rte  yon 2 598 590 F r .  o d o r 129,64 F r .  f. d. T onne 
h e r . 232 650 t  R o h sch ien en , 24 930 t  p a k e t ie r te s  E isen  
u nd  194 060 t  S c h ro tt  y e r a rb e ite te n  sie  zu W a lz -  
f a b r ik a te n  m it fo lg en d em  E rg e b n is :

t

G esam tw ert

Fr.

"Wert 
f. d. Tonne

Fr.

H a n d e lae isen  . . . .  
S p o z ia lp ro file ise n  . . 
N a g e l-  u n d  B a u d o ise n
G r o b b l e c h e ....................
F e i n b l e c h e ....................
S ch m ie d e s tu c k e  . . .

274 400 
30 400 
15 650 
1S 760 
19 190 

20

43 052 450 
4 808 750
2 459 100
3 245 250
4 134 250

8 000

156,90 
158,18 i 
157,10 ! 
172,97 
215,45 ! 
400,00

In s g e s a m t bezw . im  
D u rc h sc h n itt  . . . 358 500 57 707 800 160,86

* Nach „Anuales dos Mines do B elgique“ 1908,
liyr., p. 1253— 1274. — Yergl. „Stahf und Eisen“

1907 Nr. 49 S. 1781.

F e rn e r  y e rw e n d e te n  d ie  S ch w eiB eiaenw erke  an 
F luB eisen  n o ch  1 1 1 5 3 0  t  R o h b lo ck e  b e lg isc h e n  und  
1 2 940  t  f re m d e n  U rs p ru n g e s , d e sg le ic h e n  1 6 0 2 0 0  t
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e in h e im isc h e n  u n d  8 0 4 1 0  t  f re m d e n  H a lb z e u g e s , um  
d a ra u s  303 380 t  F e r t ig f a b r ik a to  im  G e sa m tw e rto  von 
54 684 700 P r . ,  d. i. 180,30 F r .  f. d. T ouno , h e rz u -  
s te llen . K e c h n e t m a n  h ie rz u  d ie  b e re its  oben  er- 
w a h n te n  F o rtig e rz o u g n is se  a u s  F luB eisen , so b e la u f t 
s ic h  d io G e s a m t m e n g e  d e r  F i u B o  i s e n f a b r i - 
k a t o  a u f  1 2 1 6 6 9 0  t  im W e r to  von 1 9 2 9 6 4 1 0 0  F r .  
o d e r  158,60 F r .  f. d. T o n n e . Im  e in ze ln en  e n tfa lle n  
von d ie se r  Z iffer a u f

*

G csam lw ert

Fr.

W ert 
f. d. T onne

Fr.

I la n d e ls e is e n  . . . . 319 770 50 100 250 157,10
S p ez ia lp ro file isen  . . 139 490 22 019 300 157,80
S ch ien en  u . S ch w ellen 314 760 44 750 150 142,20
R a d re ife n  u n d  AcliBen 34 700 7 689 600 221 ,60
T ra g e r  .............................. 158 040 22 149 000 140,00
S ta b - und B a n d o isen  . 50 100 8 092 100 163,80
G r o b b l o c h e .................... 129 930 22 977 800 176,80
F e i n b l e c h e .................... 63 230 13 672 700 216,20

! S ch m ied es tiick e  . . .
1

6 670 1 513 200 226,80

SehlioB lioh m ogę h ie r  w ied e ru m  d ie  in  d e r  
S ta tis tik  g e g e b e n e  U e b e rs ic b t  iib e r  die P re isg e s ta l-  
tu n g  e in ig e r  w ic h tig e r  F lu B c isen e rzo u g n isse  w iilirend  
d e r  le tz te n  f iin f  J a l ir o  A u fn a h m e  f in d e n :

D urchschn lttsp rcisc f. d. T onne in  Fr.

1903 I 1904 ! 1905 1906 | 1907

S ch ien en  und 
S ch w e llen  . . 

R a d re ifo n  . . . 
G ro b b lech e  . . . 
F e in b le c h e  . . .

111,33
179,50
141,56
185,07

109,87
185,22
136,67
173,31

112,87
180,32
136,47
173,90

127,80
197,70
160,01
195,50

142.20 
221,60 
176,80
216.20

Bayerns B ergw erks- uud E iseiihilttoiibetrieb.
D em  v o r k u rz e m  e rsc h ie n e n e u  W e rk e  „S tan d  und 

E n tw ic k lu n g  d o r B a y e ris c h e n  M o n ta n in d u s tr ie " , * das 
einen  u m fa sse n d e n  U e b e rb lic k  iib er B e rg b a u  und 
H iitten w esen  d es K o n ig re ic h e s  B a y e rn  se i t  d em  J a h re  
1870 g ew iih rt, e n tn e h m e n  w ir n a c h s te h e n d e  A n g ab en .

'W iih rend  des J a h re s  1907 s ta n d e n  in B a y e rn  
v ierzehn  S t e i n k o h l e n b e r g w e r k e * *  in  B e tr ieb , 
dio bei e in e r  m itt le re n  tiig lic h e n  B e le g sc h a f t Ton 
8184 A rb e ite rn  e in e  ab sa tz fiih ig e  A u sb e u te  von 
1 327 405 t  im  W e r to  von  16 877 281 Jt o d e r  u n te r  
EinBchluB deB H a ld e n v e r lu s te s  un d  S e lb s tv o rb ra u c h e s  
eine G o sa n itfiird e ru n g  von  1495  896 t  im  W e r te  von 
17 768 085 t  e rz ie lto n . D e r  A n te il d e r  y e rsc h ie d e n e n  
R e g ie ru n g sb e z irk e  g e s ta l te to  s ich  d ab e i w ie f o l g t : 

Reg.-Bezirk

O b erb ay ern  
Pfa lz  . . .
O berpfa lz  .
O b erfran k o u  

In sg e sa m t
\  e rfo lg t m an  d ie  E n tw ic k lu n g  des S te in k o h le n b e rg -  
baues b is zum  J a h r e  1870 zu riick , bo findet m an , daB 
dain a ls  z w a r d ie  Z ah l d e r  W e rk e  in fo lg e  d e r  a u c h  
a n d e rw a rts  in  d e r  B c rg w e rk s in d u s tr ie  in zw isch en  e r- 
fo lg ten  Z u sa m m e n fa ssu n g  d e r  B e tr ie b e  m it 53 w eit 
li<iher w a r , die B e le g sc h a f t sich  a b e r  n u r  a u f  2735 
Mann bez iffe rte  u n d  d ie  ab sa tz fiih ig e  F o rd e ru n g  sich  
a u f 360 000 t b e sc h riin k te .

W erke B elegschaft F o rd eru n g
t

W ert
J i

. 7 4042 780739 8 7 5 7 9 4 6

. 5 3881 6 81967 8 6 7 4 5 0 8

. 1 4 — —

. 1 257 33 190 3 35631
. 1 4 8184 ” 1495 896 17 7 68085 .

.* H e ft L X X  d e r B e itra g o  z u r  S ta tis tik  
K on ig re ichs B a y e rn . H erau B g eg eb en  vom  K . 
tis tisch en  B nrpnn  M iinclien  1908, L in d a u e r ’schetis tisch en  B u re a u .
B u c h h an d lu n g .

** E in sch l. d e r  P e c b k o h le n b c rg w c rk e

des
S ta -

D en  S t e i n k o h l e n b e d a r f  B a y e rn s , d e r  sich  
f iir  d a s  J a h r  1906 a u f  ru n d  6,8 M illionen  T o n n en  be- 
r e c h n e te , v o rm a g  d e r  h e im isc h e  B e rg b a u  boi w eitem  
n ic h t  zu d eck en . So w u rd e n  im g e n a n n te n  J a h re  
5,6 M illionen  T o n n en  S te in k o h le  e in g e f iih rt , uud  zw ar 
5 0 5 9 2 9 4  t  m it d e r  E is e n b a h n  —  d a ru n te r  4 470 386 t 
au s d e u tsc h e n  S ta a te n , 588 908 t  a u s  dom  A u sla n d e  —  
und u n g e f iih r  5 6 0 0 0 0  t  a u f  dem  W a sse rw e g e , fa s t 
aussch lioB lich  iib e r  L u d w ig sh a fe n , w a h re n d  dio A u s fu h r  
(m it d e r  E is e n b a h n  u n d  m itto ls  Schiff) sie li a u f  n u r  
ru n d  50 000 t  be lief.

U e b e r  d ie  B r a u n k o h l e n b e r g w e r k e  B a y e rn s  
im  J a h r e  1907 g ib t  n a c h s to h e n d e  U o b e rs ic h t A u s k u n ft :

Reg.-B ezlrk  W erke lic leg sehaft F o rderung
t

2 960 
95 088 

188 208

W ert

20 720 
36 0 7 2 0  
470 820

286 256 8 5 2 2 0 0

O b e rb a y e rn  . 1 10
O b erp fa lz  . . 3 437
U n te r f ra n k e n  . 2 236

In s g e s a m t . 0 083

D er b a y e r isc h e  B ra u n k o lile n b e rg b a u  h a tte  im  L a u fe  
d e r  le tz te n  4 J a h rz e h n te  groB e S c h w a n k u n g e n  d u rc li-  
zu m a c h e n . S eine  F o rd e ru n g  g in g , im  G e g en sa tze  zu m  
S te in k o h le n b e rg b a u , la n g e  Z e it zu riic k  u n d  e r re ic h te  
im  J a l i r e  1888 u n te r  E insch luB  dos S e lb s ty e rb ra u c h e s  
u sw . d en  n ie d r ig s te n  S ta n d  m it 5759 t, n a c b d e m  sie  im  
J a h r e  1868 sich  b e re its  a u f5 9 9 1 9  tb e z if fe r t  h a tte .  A uch  
bo im  B ra u n k o h le n b e d a r f  is t  B a y e rn  a u f  d ie  Z u fu h r au s 
a n d e re n  L S n d e rn  an g e w ie se n . B e isp ie lsw e ise  e r re ic h te  
d ie  E in fu h r  des J a h r e s  1906 in sg e sa m t 2 212 957 t ;  
d a ru n te r  s ta m m te n  n u r  130 013 t  a u s  d e u tsc h e n  
S ta a te n , d ie  iib rig e n  2 0 8 2  344 t  h a u p ts a c h lic h  aus 
B o h m en .

V on den  Z iffern  d o r E rz s ta t is t ik  in te re s s io re n  liio r 
h a u p ts a c h lic h  d ie je n ig e n  des E i  s o n o  r  z b e r g b a u  e s . 
S ie finden sich  in d e r  fo lg e n d e n  Z u sa m m e n s tc llu n g :

Reg.-Bezirk

O b e rb a y e rn  
O b erp fa lz  . 
O b e rfra n k e n

Werke Belcgachaft

1
17

6

In sg e s a m t 24

14
970

12

996

Forderung- “W ert
t JL

2 650 13 250
275 945 2 344 040

344_____ 2 028

278 939 2 359 918

D ie  E n tw ic k lu n g  d e r  E is e n o rz fo rd e ru n g  h a t  sich  
se it  1870 tro tz  R iic k g a n g e s  d o r Z ah l d e r  B e tr ie b e  und  
tro tz  n u r  g e r in g e r  Z u n ah m e  d e r  B e le g sc h a f t d e r  G ru b en  
in  au fB te ig en d er R ic h tu n g  b e w e g t;  den n  die F o rd e ru n g  
h a t  s ic h  se i t  d em  g e n a n n te n  J a h r e  f a s t ,  d e r W e r t  
m e h r  a is  v e rd re ifa c h t .

E n g  T erb u n d en  m it  dem  E iB en erzb erg b au  B a y e rn s  
is t  dio R o h e i s e n e r z e u g u n g ,  d io sich  a u f  dio 
e in h e im isc h e n  E rz s c h a tz e  s tii tz t  und  so m it lia u p tsa c h -  
lich  in  d e r  O b erp fa lz  ih re  S tiitte  h a t .  N śihere A n 
g a b e n  h ie r i ib e r  e n th a l t  dio fo lg e n d e  Z a h le n re ih e :

Ite ę .-B e /irk

O b e rb a y e rn  
O b erp fa lz  .

W erke

1
2

Beleg- E rzeugung  
sehaft t

9
486

881 
' 262

W ert
J6

94 057 
6 373 873

In sgeB am t 495 98 143 6 467 930

W e ita u s  d e r  g ro fite  T e il  d es e rb la se n e n  R o h e ise n s  > 
n a m lic h  67 411 t o d e r 68,7 °/o, en tfie l a u f  R o h e isen  
f iir  d a s  b as isch o  Y e rfa h re n , w a h re n d  an  G ieB ereirob- 
e isen  —  u n d  z w a r a u f  d e r  s ta a t lic h e n  H u tte  in  A ra- 
b e rg  und  d e r  o b e rb a y e r isc h e n  H iitte  — 27 730 t  od er 
28,2 o/o sow ie an  P u d d e lro h e ise n  3002 t  o d e r  3,1 °/o h e r-  
g e s te l lt  w u rd en . A u f  den  d re i H o ch o fen  d e r  O b erp fa lz  
(e in e r  a u f  dem  S ta a tsw e rk e  und  zw ei a u f  dera  P r iv a t-  
w erk e ), d ie  d as g an ze  J a h r  h in d u rc h  im  F e u e r  s ta n d e n , 
w u rd e  ausscb lieB lieb  m in e ra lis c h e r  B ren n s to lf , a u f  dem  
o b e rb a y e r isc h e n  H o ch o fen , d e r  n u r  29 W o c h e n  im  B e- 
tr ie b e  w a r , led ig lich  H o lzk o h le  v e rw en d e t. B e tra c h te t  
m an  d ie  R o h e isen z iffe rn  d e r  f r iih e re n  J a h rz e h n te , so 
z e ig t s ic h , daB die E rz e u g u n g  se it 1870, h a u p ts a c h lic h
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in fo lg e  d o r E rfin d u n g  d es  T h o m a sv e rfa h re n s , u n te r  
e r lie b lic h e n  ji ih rlic h e n  S ch w a n k u n g e n , d ie sich  n a m e n t
lic h  in  d o r Z e it yon  1873 b is  1881 b e m o rk b a r  m ach to n , 
s ta rk  g o stieg e n  is t, n a c h d e m  Bie im  z u e rs t  g e n a n n te n  
J a h r e  a u f  15 W e rk e n  boi e in e r  B e le g sc b a f t yon 965 M ann  
n u r  47 958 t  b e tra g e n  h a tte .  T ro tz d e m  h a t  sich  d e r  
A n te il B a y e rn a  an  d e r  G eaam troko iB enerzeugung  
D o u ta c k la n d s  in so fe rn  a llm a k lic h  y o r r in g e r t ,  a is  or 
yon  4 ,04  °/o im  J a h ro  1871 a u f  0,86 °/o im  J a h r e  1907 
z u r iic k g e g a n g e n  ist.

Y o n  d e r  Y e r a r b e i t u n g  d o s  R o h e i s e n s ,  
b e i d e r  a u c h  d ie  g e sa m te n  M a sc h in e n fa b r ik e n  B a y e rn s  
in F ra g e  k o m m en , g ib t  n a c h s te h e n d e  T Jebersich t ein 
f iiich tig es B i ld :

G cgenstand  W erke 
G uB eisen zw o ite r 

S ch m elzu n g  . 106
Schw eiB eisen  . 7
F lu B eisen  und

F lu fis ta h l . . 4

B eleg
scbaft

8089
880

E rzeugung
t

143 704
36 883

W ert
J t

28 890 513 
5 634 237

3014 169 092 20 355 970
A u f d ie  E n tw ic k lu n g  d e r  R oheisenyerarboitung  in  
B a y e rn  n iih e r  e in zu g ek o n , yorbietot u n s le id e r  dor 
R aum . W ir  miisBon d a h e r  a u f  dio e in g a n g s  e rw ah n to  
S c h r if t  Belbst y erw o iso n , zum al d a  d ie  fleifiige A rb o it 
au ch  n o ch  au sfiih rlic h o  A n g a b e n  iib e r  d ie  A rb o ito r-  
yorhiiltnisBo d e r  b a y e r ise k e n  M o n ta n in d u s tr ie  u n d  daa 
K n a p p s c k a f tsw e se n  en th iiłt, a u f  d ie  e in z u g e h e n  h ie r  
zu w oit fiih ron  w iirde .

Aus Fachvereinen.
E i s e n h u t t e  O b e r s c h l e s i e n ,  

Z w e ig v e re in  d e s  V e r e in s  d e u t s e h e r  E is e n h u t te n le u te .

D ie  am  25. O k to b e r im  T h e a te r-  u n d  K o n zo rth au se  
zu  G le iw itz  u n te r  dom  Y o ra itze  des H rn . G en e ra l-  
d iro k to ra  O. N  i e d t a b g e h a lto n e  H a u p ty e rsa m m lu n g  
w a r  yon e tw a  300 M itg lied o rn  u n d  G as ten  b esu ch t. 
D o r  Y o rs itz e n d e  ero ffn e te  d ie  Y e rsa m m lu n g  m it fol
g e n d e r  A n s p ra c h e :

„Im  N a m e n  des Y o rs ta n d e s  eroffne ich  dio 
d ie s ja h r ig o  H a u p ty e rsa m m lu n g  d e r  » E isen k iitte  O ber- 
sch lea ien *  und  hoiBe Sio a lle  h e rz lic h  w illk o m m en . 
I c h  k a n n  a u c h  h e u te  -w iederum  zu u n s e re r  F re u d e  
k o n a ta t ie r e n , daB e in e  groB e A n zah l h o c h g e e h r te r  
G iiste  anweBond is t. In d e m  ich  a l l e n  w o rten  
G iiaten  u n se re n  b osten  D a n k  f iir  ih r  E rsch e in en  
auBBpreche, begrufio  ich  in ab eso n d ere  d ie  H e rre n  Y e r-  
t r e t e r  d o r Btaatlichen und  stiid tisc k en  B e k o rd en , dio 
H e r re n  P ro fe sso re n  d e r  T echnischen  H o ch sch u len  
C h a r lo tte n b u rg  und  D a rm s ta d t , d e r  B e rg a k a d o m ie n  zu 
B e r lin  und  C ia u s th a l, und  o n d lich  heiB e ic h  h e rz lic h  
w illk o m m en  dio b e id e n  an w eaonden  Y e r tre te r  dea Y or- 
a tan d es  u n ae res  H a u p ty e re in s , d ie  E k re n -D o k to r-  
in g e n ie u re  F r i t z  W .  L i i r m a n n  aua B e rlin  und  
S c h r o d t e r  a u s  D u sse ld o rf. I c h  f re u e  m ich  b eso n d ers  
d a r iib e r, dafi d o r H a u p ty e re in  zu u n se re r  h e u tig e n  
T agung ein igo  se in e r  Y o rs ta n d sm itg lie d o r  e n ts a n d t h a t.

M. I I .!  U n se r  Y e re in  s te h t  j e tz t  in  se in em  fiinf- 
z e lm te n  L e b e n s ja h re  u n d  z iik lt z u rz e it  450 M itg lied er. 
D ie  M itg lie d e rz a h l h a l t  sich  m it g e r in g e n  S chw an- 
łcu n g en  s e it  la n g e re r  Z e it  a u f  g le ic h e r  H ohe. N eu  
t r a to n  im  le tz te n  J a h r e  29 M itg lie d e r  e in . B eso n d ers  
sc h w e re  u n d  sc h m erz lich o  Y erluB te h a t  d e r  Y ere in  in 
d ie sem  J a h r e  d u rch  d en  T od  zu b e k la g e n . Zu J a h re s -  
a n fa n g  s ta rb  u n e rw a r te t  unso r la n g jiih rig e s  M itg lied , 
d e r  f r iih e re  L a n d ra t  des h io s ig en  K ro isea , H r . G e- 
b e im e r  R e g ie ru n g s ra t  v o n  S c h r o e t e r ,  ein  M ann, 
d e r  f iir  uiib u u d  u n se re  In d u s tr ie  s te ta  d a s  le b h a f te s te  
I n te re s s e  b e k u n d e te  u n d  m e is t an  u n se re n  H a u p ty e r-  
aam m lu n g en  te iin a h m . N u r  w en ig e  W o c k e n  sp a te r , 
a m  17. F e b r u a r  d. J . ,  fo lg te  ih m  in  den  T od  sein  
S ck w ag o r, u n se r  l ie b e r  R u d o l f  H e g e n B c h e i d t .  
E in e  tiick isch e , yon ih m  Belbst k au m  b each te to  und 
e r s t  zu  sp a t o rk a n n te  K r a n k h e i t  ra ff te  ih n , den  
s e k e in b a r  K e rn g e su n d e n , im  49. L e b e n s ja h re  d ah in , 
u n d  la n g e  n o c h  w ird  m a n  yon  se in o m  h e ld en m iitig en  
S te rb e n  B prechen. E s  w iire  n ic h t  im  S inne  des E n t-  
sc h la fe n e n , a n  d ie a e r  S te lle  se in e  Y e rd ie n a te  zu loben 
und  zu p re ise n . Soin  h o h e s  S tre b e n , dio y o rh an d en en  
sc h lu m m e rn d e n , a b e r  z e r sp li t to r te n  K ra f te  im  h ies ig e n  
In d u s tr ie re y ie r  zu  w o ck en  und  zu sam m en zu fa ssen , um  
e in  s ta rk e s , w id e rs ta n d s fa h ig e s  G an ze s  zu m  B esten  
je d o s  e in ze ln en  o b e rsc h le s isc h e n  W e rk e s  zu schafFen, 
muB ic h  a b o r  d o ch  h ie r  riih m e n d  h e ry o rh e b e n . 
H e g e n s c h e id ts H e im g a n g  w a r  f iir  u n se re  o b e rsch le s isch e  
E is e n in d u s tr ie  e in  a c h w e re r  S c h la g , d en n  se in e  re ic h e n  
E rfa h ru n g o n , se in e  em in e n te  A g ita t io n s k ra f t , be-

g r iin d e t in se in em  zu y erliiss ig e n  C h a ra k te r  sow io 
so inem  liobenB w urd igen , F re u n d s c h a f t  o rh e isc h e n d e n  
W eso n , h a t te n  sch lieB iich  doch  y ie lle ic h t no ch  d ie  E in ig -  
k e it, w e lch e  s ta rk  m a c h t, u n te r  den  W e rk e n  d es R e y io rs  
h e rb e ig e f iik r t . T reffond  scliloB d e r  Y o rfa sa e r  seineB 
N e k ro lo g s  in u n s e re r  Z e its c h r if t  „ S ta h l u n d  E ia e n “ 
m it don W o r te n  dea K la s a ik e rs : „M uitis illo  bonia 
fleb ilis  occ.id it", u n d  R u d o lf  H e g en a ch o id ta  A n d o n k en  
w ird  yon  u n s s te ts  in  h o h e n  E k re n  g e h a lto n  w orden . 
M . H . ! W ir  h a b e n  des w e ite re n  zu b ek la g o n  don 
H e im g a n g  des H rn . F a b r ik b e s itz e r s  H e n r y k H a n t k e -  
W a rs c h a u , w e lc h e r  d em  Y e re in  eb e n fa lls  ja h r e la n g  
a n g e h o rto . E r  w u rd e  in  dor Y o llk ra f t  s e in e r  J a h ro  
a is  e in es  d e r  y ie len  O pfer d o r u n ru h ig e n  Y e rh a ltn is s e  
in  unso ro m  N a c b b a r la n d e  d u rc h  M o rd e r lia n d  d ah in - 
g e ra lf t . F e r n e r  s ta rb e n  zu  u n se re r  a u f r ic h tig e n  Bo- 
tr iib n is  d ie  H H . Z iy ilin g e n ie u r  A . C z e r w o n s k i -  
G le iw itz  , H ii t to n d ire k to r  M. E  r  b  r  o i c l i -K a t to w itz ,  
F a b r ik b e s itz o r  O s k a r  H a h n - B e r l i n ,  Z iy ilin g e n ie u r 
J a c o b s - B r e s l a u ,  In g e n ie u r  E . N i c k m a n n - Z o p t a u .

A u c h  in  dio R e ih e n  u n se re r  b e w iih r te s te n  F re u n d e  
u n d  t re u o n  G as te  h a t  d e r  T o d  im  le tz te n  J a h r e  eino 
u n e rse tz lic h o  L iick e  g e rissen . A m  6. M ai d. J .  r ie f  e r 
u n se rn  h o c h y e rd ie n te n  L e h re r  u n d  y iite rlic h e n  F re u n d , 
d as E h re n m itg lio d  u n se re s  H a u p ty e re in s , d en  A ltm o is te r  
d es E ise n h iitte n w e so n s , don  G e h e im en  B e rg ra t  P ro fe sso r  
D r. H e r m a n a  W e d d i n g  im  A lte r  v o n  74 J a h r e n  aus 
se in em  a rb e its ro ic h e n  L e b e n  ab . O ft u n d  g e rn  w eilte  
e r  u n te r  uns h ie r  in  O b ersch le s ien , d a s  o r b eso n d e rs  
lie b te , u n d  n a h m  s te ts  le b h a f te n  A n to il an  u n seren  
B e s tre b u n g e n ; m a n e h e n  a n re g e n d e n  V o r tra g  y e rd a n k t 
ih m  u n se r  Y e re in . 44 J a h r e  w irk te  W e d d in g  a la  L e h re r  
d e r  E ise n h iitte n k u n d e  an  d e r  K o n ig lic h e n  B e rg a k a d e m ie  
zu B e rlin , u n d  eino  grofio  Z ah l d o r E ia o n h iitten leu te  
D e u tsc h la n d a , j a  d e r  g a n z e n  E rd o , z a h ite  zu  seinen 
S ek u le rn . M it B o g e ia te ru n g  la u s c h to n  w ir  o inst ais 
S tu d o n ten  se in em  fo rm y o llen d o to n  Y o r tra g e  u n d  be- 
w u n d e r te n  s te ts  au fa  n e u e  a n  d ie sem  in toresB anten , 
a n re g e n d e n  u n d  h in re ifien d o n  L e h ro r  d ie  orB taunliche 
F iih ig k e it, s ic h  d em  A uffasBungayerm ogen e in es  joden  
se in e r  S ch ille r  a n z u p a sse n . D io  B e d e u tu n g  W ed d in g s 
a la  L e h re r ,  F o rs c h e r  u n d  S c h r if t8 te lle r  d es  E iseu- 
h iitte n w c se n s  d a rz u le g e n , w iird e  e ino  w iird igo  und 
sc h o n e  A u fg ab o  s e in ; am  h e u tig e n  T a g e  mufi ich 
a b e r  d ieae r  Y e rsu c h u n g  w id e rs te h e n . P r iic h tig e  uud 
tre ffo n d e  N a c h ru fe  aind  dom  E n ts c h la fe n e n  in  den 
y e ra c h ie d e n s te n  Z o itsc h r if te n , s o in  „ S ta h l u n d E ia e n “ , 
in  d en  „ Y e rh a n d lu n g e n  des Y e re in s  z u r  B e fiirderung  
dos G ew erb fle ifies“ u n d  yon dem  d e rz e itig e n  D irek to r 
d e r  K o n ig lich en  B e rg a k a d e m ie  g e w id m e t w orden. 
S p a te re  G esc h ic h ta sc h re ib u n g  w ird  ih m  d en  B hren p la tz  
anw eiaen , d e r  ih m  g e b iih r t. J e d e n fa lls  g e h iir te  W edd ing  
zu d en  G roB en se in es  F a c h e s . U n s a b e r  w a r  e r  m ehr, 
u n d  Btets werdeD w ir  in  L ie b e  u n d  D a n k b a rk e it  seiner 
g ed e n k e n !

M. I I ., ich  b itte  S ie , s ic h  z u r  E h ru n g  d e r  D akin- 
g esc liie d en en  yon I h r e n P la tz e n z u  e rh e b e n ."  (G eschieht.)
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H r. G e n e ra ld ire k to r  S c h u  b t e r -  W itk o w itz  e r- 
g ta tte te  Bodann d en  I ta s s e n b e r ic h t.  D a n a c h  b e tru g  d e r  
K a s se n b e s ta n d  d es  Y e re in s  zu B e g in n  d es J a h re s
1907 858 ,84  Ji. I l ie rz u  k o m m e n  an  E in n a h m e n  fu r  
B e itr iig e , E in tr i t ts g e ld e r ,  Z in sen  usw . 1659,76 J i, in  
S u m m a K a sse n b e s ta n d  2518 ,60  Ji. D ie  A u sg a b e n  
fiir 1907 b o tru g e n  1231,74 Ji u n d  d e r  K a s se n b e s ta n d  
a m  S eh lu sse  des J a h ro s  1907 b e lie f  sich  a u f  1286,86 Ji. 
D ie se r  K a s se n b e s ta n d  w a r  yon  H rn . G e n e ra ld ire k to r  
B o e c k e r  g e p r iif t  u n d  in  O rd n u n g  b e fu n d e n  w o rd en . 
A u f  A n tra g  d e s  Y o rs itz e n d e n  e r te i l t  d ie  Y e rsa m m lu n g  
so d a n n  d ie  E n tla s tu n g .

I n  d e r  d a r a u f  fo lg e n d e n  W a h l  zum  Y o rs ta n d e  
w e rd e n  d ie  H H . K g l. B e rg ra t  A  r  n  s -G le iw itz ,  G en e 
ra ld ire k to r  J u s t i z r a t  B  i 11 a  - N e u d e c k , G e n e ra ld ire k to r  
B  o o c k  o r - F r ic d e n s h i i t t e ,  G eh. K o m m e rz ie n ra t C a r o -  
SchloB P a u lin u m  b e i I l ir s c h b o rg  i. S cb l., G e n e ra l-  
d iro k to r  F  r  o h l  i c h -  B is m a rc k h iitte , G eh . B e rg ra t
I I  i l g  e r  - B e r l i n ,  G e n e ra ld ire k to r  H o o h g e s a n d -  
Z ab rze , G e n e ra ld ire k to r  I I  o l z - B e r l i n ,  G eh . B e rg ra t  
J i i  n  g  s t - B e r l in ,  G e n e ra ld ire k to r  L  i e b  e r  t - B e r l in ,  
K o m m e rz ie n ra t  M ii r  k  l i  n - B o rs ig w e rk , G e n e ra ld ire k to r  
N i  e d t - G le iw i tz ,  G e n e ra ld ire k to r  S c h  u s t e r  - W itk o -  
w itz , O b e rh ii t te n d ire k to r  S u g  g - K o n ig s h i i t te  e in s tim - 
m ig  w ie d e r-  u n d  fe rn e r  H r . G e n e ra ld ire k to r  M a s  
M e i e r  -  B is m a rc k h iitte  zu g ew a h lt.

D e r  Y o rs itz e n d e  f a h r t  d a n n  fo r t :  „M . H .!  B e i d e r  
H a u p tv e rsa m m lu n g  im  v o rig e n  J a h re  w u rd e  d e r  A u sb au  
d e r  T e o l i n i s c h e n  H o c h s c h u l e  B r e s l a u  b e sp ro c h e n  
und  d a b e i w ies  ic h  d a r a u f  h in , daB re g ie ru n g s se it ig  
b e a b s ic h tig t se i, d ie  A b te ilu n g  f iir  B a u in g e n ie u rw e se n  
u n d  A rc h i te k tu r  z u n a c h s t n ic h t  zu e r r ic h te n ;  ebenso  
so lle  a u c h  d e r  B a u  d es H au p tg eb ś iu d es  m it  den  so- 
g e u a n n te n  R e p ra s e n ta tio n s ra u m e n  h in a u sg e sc h o b e n  
w erdon . W ir  h a t te n  in fo lg o  m e in e r  A u s fiih ru n g e n  
in d e r  le tz te n  H a u p tv e rs a m m lu n g  b esch lo ssen , an  den 
H e rm  K u ltu sm in is te r  u n d  den  H e r rn  F in a n z m in is te r  
e ine  R e so lu tio n  a b z u a e n d e n , in  w e lc h e r  d ie  M in is te r  
g e b e te n  w u rd e n , d a fiir  e in z u tro te n , daB dio T ech n isch e  
H o c b scb u le  von  A n b e g in n  m it  d e r  A b te ilu n g  fiir 
B a u in g e n ie u rw e se n  n n d  m it dem  Y ollkom m enen  f ia u p t-  
g eb iiude  au B g esta tte t, a lso  a is  y o llk o m m en e  H o ch sch u le  
und n ic h t  a is  T o rso  e ro ffn e t w e rd e , se lb s t a u f  d ie  G e fa h r  
h in , daB d a d u rc h  e in e  Y e rz o g e ru n g  des E ro ffu u n g s- 
te rm in e s  s ta ttf in d e . A b sc h r if te n  d ie s e r  R e so lu tio n  
w u rd en  d em  H e r rn  O b e rp riis id e n te n , dem  H e r rn  R e -  
g ie ru n g g p ra s id e n te n  von  O ppeln , dem  H e r rn  M in is te ria l-  
d ire k to r  D r. N a u m a n n -B e rlin  u n d  dem  H e r rn  O ber- 
b U rg e rm e is tc r  yon  B rc s la u  iib e rsa n d t. L e id e r  is t  
u n se ren  W iin sc h e n  b ish e r  n ic h t  s ta ttg e g e b e n  w o rd en , 
denn die im  E in z e ln e n  a n e rk e n n e n s w e r t  g ed ieg en en  
B au w erk o  sin d  in  d e r  re g ie ru n g s se it ig  in  A u ss ic h t 
g en o m m en en  W e ise  f a s t  f e r t ig g e s te l l t .  D e r  h ie r  im  
S aale  an  y e rsc h ie d e n e n  S te llen  a u sg e h iin g te  S itu a tio n s-  
p lan  gibt Ih n e n  e in  B ild  y o n  s a m tlic h e n  beabBichtigten 
B auten . N ic h t z u r  A u s fu h ru n g  k o m m t d e r  m it  se in e r  
in o n u m en ta len  F r o n t  n a c h  d e r  U fers tra B e  g e r ic h te te , in  
H u fe isen fo rm  p ro je k tie r te Y o rd e r te i ld e sH a u p tg e b & u d e s , 
in  dem  s p a te r  d ie  A b te ilu n g e n  fu r  B a u in g e n ie u rw e se n  
und A rc h ite k tu r  A u fn a h m e  finden so llen . D a g e g e n  is t 
be re its  fe r t ig g e s te l l t  d e r  h in te re  T e il  des H a u p t-  
gebaudeB m it e in e r  F ro n t  yon 110 m , d e sse n  h e ry o r-  
ra g en d e  F la n k e n , d a  sio  j a  d ie  E n d se ite n  d e r  l la u p t-  
fassade  s p a te r  m itb ild e n , m it sc lionem  a rc h ite k to n i-  
schem  S ch m u ck e  y e rse h e n  sin d . In fo lg e  d e r  N ic h ta u s -  
fiih rung  des g roB ten  T e ile s  d es H a u p tg e b a u d e s  u n te r -  
lSBt na tu rg o m aB  zu n iich s t a u c h  d ie  S ta d t  B re s la u  d en  
A usbau  d e r  U fe rs tra B e , w e lc h e r  bo p ra c h t ig  g e p la n t 
w ar, u n d  es b le ib en  d e r  d ie  g a n z e  A n s ta l t  y e r-  
u n z ie ren d e  B a u z a u n  sow ie d e r  w ilste  B a u p la tz  b is a u f  
w e ite res, w a h rsc h e in lic h  a u f  y ie le  J a h r e ,  b e s te h e n , 
w odurch  daB sch o n e  G e sa m tb ild  groB e B e e in tra c h tig u n g  
e rfa h ren  w ird . (E s fo lg t d ie  E rk li iru n g  des S itu a tio n s-  
planes.) Y o n  d en  iib rig e n  T e ile n  d e r  H ochschule sind  bei- 
nahe  fe r t ig g e s te l l t  d ie  e le k tro te c h n isc h e , d ie M asch in en -

u n d  dio ch em isch e  A b te ilu n g , w iih ren d  an  d e r  h iitten -  
m a n n isc h e n  A b te ilu n g  n o ch  r i ls t ig  g e a rb e i te t  w ird . 
D ie  e r s te n  d re i A b te ilu n g e n  sow ie d e r  a u sg e fiih r te  h in te re  
B a u  d es H a u p tg e b S u d e s  d iirf ten  b e re its  im  k o m m en - 
den  J a h r e  e ro ffn e t w e rd e n , w a h re n d  die h iit te n -  
m a n n isc h e  A b te ilu n g  m a n g e ls  F e s tle g u n g  des in n e re n  
A u sb a u e s  w o h l e r s t  im  J a h ro  1910 in  B e n u tz u n g  g e- 
n o m m en  w e rd e n  k a n n . S ie is t  a u c h  in  d en  d ies- 
j i ih r ig e n  E ta t  n o ch  n ic h t  au fg en o m m en , u n d  z w a r auB 
d em  G ru n d e , w eil m a n  sich  iib e r  d ie P ro fe s s u r  no ch  n ic h t 
g e e in ig t h a t .  M . H . ! N a c h d e m  d ie  H o c h sc h u la n la g e  e in 
m a l ih re n  je tz ig e n  U m fa n g  e rh a lte n  h a t ,  b lieb e  es b e 
so n d e rs  b e d a u e r lic h , w e n n  d e r  zum  A u sb a u  e in e r  yo ll-  
w e r tig e n  A n s ta lt  fe h le n d e  B ru c h te il  yon  '/j> d es G esam t-  
u m fa n g e s  n ic h t  no ch  b e w illig t w e rd e n  Bollte, denn  
d as , w as no ch  fe h lt, um  d ie  A n la g e  aow ohl in n e r lic h  
alB a u c h  auB erlich  a b z u ru n d e n , d e r  I la u p t te i l  des 
Y o rd e rg e b iiu d e s  m it  d en  R e p ra s e n ta t io n s ra u m e n  und  
d e n  A b te ilu n g e n  f iir  B a u in g e n ie u rw e se n  und  A rc h i
te k tu r ,  i s t  y e rh a ltn ism a B ig  n ic h t  m e h r  b e tra c h tlic h . 
DaB d ie  A b te ilu n g e n  fUr B a u in g e n ie u rw e se n  und  
A rc h i te k tu r  in  S ch le s ie n  so n o tw e n d ig  sind  w ie a n d e r-  
w a r ts ,  d iirf te  k e in e s  B e w eises b ed iirfen . A is M itte l-  
p u n k t  d e r  a u c h  h ie r  im  A u fs te ig e n  b eg riffen en  te c h -  
n isc h en  u n d  k iin s tle r isc h e n  K u ltu r  w ird  d ie T ech n isch e  
H o c h sc h u le  in  dem  s ta rk  n a c h  O sten  y o rg e sc h o b e n e n  
S c h le s ie n  e in e  b e d e u te n d e  M isaion z u r  V e rb re itu n g  
u n d  F e s tig u n g  d e u tsc h e n  W e se n s  u n d  Y o lk a tu m s zu 
e rfiillen  h a b e n .— W ir  H iitte n le u te  w e rd e n  daa  yon  u n s  E r- 
b e te n e  d a n k  d e r  e n e rg isc h e n  M ith ilfo  u n se re s  f r iih e re n  
L a n d ta g sa b g e o rd n e te n , des H rn . D r. Y o l t z ,  e rh a lte n , 
n a m lic h :  e in  b e so n d e re s  h iit te n m a n n isc h e s , w irk lic h  
y o llk o m m en es  InB titu t, und  w ir  m iissen  ea je tz t  den  
iib rig e n  T n te resso n ten  u n d  n ic h t  z u le tz t d e r  S ta d t 
B re s la u  iib e r la ss e n , w e lc h e r  d e r  P reuB iacho  S ta a t  be- 
k a n n tl ie h  no ch  a u s  d e r  Y o rz e it  b e s o n d e rs  y e rp flich te t 
is t, f iir  s ic h  se lb s t zu Borgen, w enn  w ir  a u c h  n a c h  w ie 
y o r  b e m iih t b le ib e n  w e rd e n , n a c h  K ra fte n  m itzu h e lfe n , 
daB S ch le s ie n  in  B re s la u  e in e  y o lls ta n d ig  a u s g e b a u te  
T e c h n isc h e  H o c h sc h u le  e rh a l t ;  a u c h  a u s  d em  G ru n d e , 
w e il w ir  b e f iirc h te n , daB d ie  F re ą u e n z  d e r  T ec h n isc h e n  
H o c h sc h u le  d u rc h  den  u n y o llk o m m en en  A u sb a u  s ta rk  
b e e in tr a c h t ig t  w e rd e n  w ird . (B eifall.)

Im  A nachluB  h ie ra n  se i es m ir  g e s ta t te t,  au ch  m it 
w e n ig e n  W o r te n  a u f  d ie  F ra g e  d e r  n i c h t  h o c h B c h u l -  
m a B i g  a u s z u b i l d e n d o n  H i i t t e n l e u t e  zu ru ck zu - 
k o m m en . E s  is t  Ih n e n  b e k a n n t, daB fiir d as M asch in en - und 
B a u g e w e rb e  iu  P re u B en  so g e n a n n te  h o h e re  M aach inen - 
b a u -  u n d  B a u g ew erk sch u len - ex i3 tio ren , w a h re n d  fiir 
d ie  H iitte n le u te  d e r a r tig e  A n s ta lte n  n ic h t  bes teh en . 
W o h l g ib t  eB, so a u c h  h ie r  in  G le iw itz , so g e n an n te  
H iitte n sc h u le n , w e lc h e  a b e r  le d ig lic h  dazu  b e s tim m t 
sin d , u  n t  e r  e B e trieb B b eam te  f iir  d a s  H iitte n fa c h  
h e ra n z u b ild e n . D ie  w isse n sc h a ftlic h e  Y o rb ild u n g , 
d ie  z u r  A u fn a h m e  fu r  d iese  S ch u le  y e r la n g t  w ird , 
iBt e in e  g e r in g e , sie  b e sc h rS n k t a ich  a u f  e le m e n ta re  
K enntnisB e, w o b e i ich  a u sd riic k lic h  h e ry o rh e b e , daB 
d a n k  d e r  M iihe d e r  H e r re n  L e h re r  a u c h  tro tz d em  
ttic h tig e  M e n sch en  a u s  d ie se r  S ch u le  h e ry o rg e g a n g e n  
sin d . S e h w ie r ig  b le ib t a b e r  d ie  F ra g e ,  w o d ie je n ig e n  
ju n g e n  L e u te  w isse n sc h a ftlic h e  F a c h b ild u n g  e r la n g e n  
so llen , d ie  e in e  b e s se re  Y o rb ild u n g  yon  H a u se  aus, 
m in d ea ten s  d en  B e re c h tig u n g a sc h e in  fu r  d a s  E in - 
ji ih rig e n z e u g n is , m itb rin g e n . A u f  d e r  H o c h sch u le  
w e rd e n  sie  n ic h t  a u fg e n o m m e n  a is  y o llw e r tig e  H o re r, 
u n d  a n d e rse its  s in d  sie  den  H iitte n sc h u le rn  m it 
e le m e n ta re r  Y o rb ild u n g  e rh eb l ich  u b e r le g e n . E s  is t  
d r in g e n d  e r fo rd e r lic h , daB d iese w ic h tig e  F ra g e  g e lo s t 
w ird , u n d  d ies k a n n  le ic h t u n d  m it  w en ig  K o sten  ge- 
sc h e h e n , w en n  d en  je tz t  b e s te h e n d e n  n ie d e re n  H iitten -  
sc h u le n  h o h e r e  a n g e g lie d e r t  w e rd e n . E s  h a b e n  
w e g en  S chaffu n g  e in e r  so lc h en  h o h e re n  H iitten sch u le  
in G le iw itz  b e re its  m e h rfa c h  K o n fe re n zen  s ta ttg e fu n d e n , 
u n d  w ir  d iirfen  hoffen, daB d ie  E rh e b u n g e n , w elch e  
g e g e n w a rtig  in  d ie W e g e  g e le i te t  sin d , a l lse it ig  u n te r-
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s tii tz t  u n d  d as e rw iin sch to  l le s u l ta t  ze itig o n  w ordon . Ic h  
d iirf te  in  n ic h t zu la n g o r  Z e it in  d e r  L a g o  se in , lh n e n  
daB E rg e b n is  h io ru b e r  m itte ile n  zu  k o n n en . (B eifall.)

M. H .l D ie F ra g e  d e r  Y e r w e n d u n g  t o i i  
e i s e r n e n  S c h w e l l e n  m iich te  ich  e rn e u t a u s  dem  
G ru n d e  z u r S p ra c h e  b rin g o n , w eil dio W tinB che, dio 
w ir  w eg en  s ta rk o re r  Y erw en d u n g  Yon e ise rn e n  S chw ellen  
w ie d e rh o lt  a n  d ie se r  u n d  an  a n d e re r  S te llo  goauB ort 
h a b e n , a u f  e in en  f ru c h tb a ro n  B o d en  le id e r  n ic h t g e- 
fa lle n  sin d . D e r  S ta n d p u n k t, den  w ir  in  v o lle r  U e h e r-  
e in s tim m u n g  m it dom  H a u p tv e re in  in  d e r  S chw ellon - 
f ra g e  von j e h e r  e in g en o m m en  h a b e n , u n d  don d e r  
H a u p tv e ro in  au ch  no ch  v o r k u rz e m  in  e in e r  E in g a b o  
a n  d en  H e r rn  M in is te r  w ied e ru m  zum  A u sd ru c k  ge- 
b r a c h t h a t , iBt d e r , daB boi r ic h t ig e r  K o n s tru k tio n  
u n d  g o o ig n e te r  U n te rh a ltu n g  d io e ise rn e  Schw ollo 
d e r  h o lzo rn en  S chw elle  sow ohl a n  S ic h e rh e it  ala au ch  
a n  G uto  e b e n b iir tig , w en n  n ic h t  iib e rle g e n  is t, daB 
w ir  a b e r  auB d ie se r  T a tsa c h o  n io m als  d en  SchluB g e 
zo g en  h a b e n , dali w ir d u rc h  die e is e rn e n  S chw ellen  
d ie  d u rc h  d ie  d e u t s c h e  F o rs tw ir ts c h a f t  au fgo - 
h r a c h te n  h o lzo rn en  S ch w ellen  Yordriingen w ollon, 
so n d e rn  dafi w ir  a u s  n a tio n a l-w irts c h a ftlic h e n  G riinden  
n u r  d as Y e r la n g e n  g e s te l lt  h a b e n , daB d ie  g an z  er-

h o b lich o n  M ongen  a n  h S lzern o n  S ch w ellen , d ie  je tz t  
j i ih r l ic h  au s dom  A u s l a n d e  z u r  Y erw en d u n g  a u f  
d e u tsc h e n  B a h n e n  g o la n g e n , d u rc h  in  D e u t s c h l a n d  
h e rg e s te l l te  e i s e r n e  S ch w e llen  e rs e tz t  w erd en . 
Tch sto llo  f e s t ,  dafi am  H a n d e l m it a u s l a n d i -  
s c h e n  H o lzsch w e llen  in te re a s io r te  P e rso n e n  oine 
E in g a b e  an  d en  n e r r n  E ia e n b a h n m in is to r  g e r ic h te t  
h a b e n , in  w e lc h e r  a n g e b lic h  fiir die  d e u tsc h e  L a n d -  
un d  F o rs tw ir ts c h a f t  e in g o tre te n  u n d  g le ic h z e itig  f iir  
d ie  Are rw e n d u n g  von  a u s la n d isc h e n  I lo lz sch w e llo n  
P ro p ag an d a  g e m a c h t w ird . In  d ie sem  V o rg o h o n  
lie g t  d e r  Y e rsu c h  e in o r I r r e f i ih ru n g , d o r n ic h t  s c h a rf  
g e n u g  zu riic k g e w ie sc n  w o rd en  k a n n . E s  w iire  fiir d en  
Y e rk e h r  a u f  u n se re n  S ta a tsb a h n e n , f iir  d ie  B eschiifti- 
g u n g  a u f  u n so ro n  E is e n w e rk e n  u n d  au s  a llg e m o in  
n a tio n a lo k o n o m isc h o n  G riin d en  w iin sc h en sw o rt, w en n  
d e r  E rs a tz  d e r  y ie le n  M illionen  h o lz o rn e r  S chw ellen , 
die w ir j e tz t  n o ch  a u s  dem  A u s la n d e  b ez ieh en , d u rch  
e ise rn e  S ch w e llen  Bick sc h le u n ig s t Yollziige, u n d  d as 
E iso n b a h n m in is to r iu m  d iirf te  um  bo w onigor G ru n d  
h a b e n , in d ie sem  Y o rg e h o n  z u r iic k z u h a lte n , a is  sich  
u n so re  e is e rn e n  S chw ellen  s tiin d ig  m o h r u n d  m e h r  
Yorziiglicli b e w a h r t  h a b e n .“ (A llg em ein o  Z u stim m u n g .)

(Fortsełzung folgt.)

Referate und kleinere Mitteilungen.
Yerfahroii zur Reduktion toii Erzon dnrch 

erliitzte reduzieronde G a so  nach Bourcoud.
D ió ses Y e r fa h re n  e r in n e r t  an  je n e s  Yon B l a i r ,  

w e ic lit Yon d em se lb en  je d o c h  d a r in  a b , dafi d e r  red u - 
z ie r to  E ise n sc h w a m m  im  e le k tr isc h e n  L ic h tb o g e n  oder 
d u rc h  W id o rs ta n d s e rk itz o r  gesc lim o lzen  w erd en  soli. 
B o u rco u d  sch liig t Yor, in  e in em  m it E rz  und  Z u sch lag  
g e f iillte n  S c liach to fen  die R e d u k tio n  d u rc h  a u f  1200° 
erhitzteB K ohlenoxydgaB  v o rzu n eh m en , w obei au ch

MScimCSyoCOs-SSyoCO) 
7200°Ć

$aSct>m/CO)
sw e .
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d ie  z u r  R e d u k tio n  n o tig e  AYiirme d u rch  d ieses m it-  
g e b ra c h t  u n d  d e r  B e sc h ic k u n g  m itg e te i l t  w ird . D ie 
h ie rz u  n o tig e  G asm o n g e  is t  g ro fie r , a is  z u r  R e d u k tio n  
eb en  n o tig  w a re . Im  u n te re n  T e il d e s S c h a c k to s , u n te r-  
h a lb  d e r  G aszu le itu n g sd iiso n , is t  d e r  O fen a is  e le k tr isc h e r  
O fen  e in g e r ic h te t, d essen  S y stem  g le ic h g u ltig  ist.

D io G ichtgaB e, w olche k e in e n  S tic k sto ff  en th a lte n , 
so n d e rn  n u r  CO u n d  COs in  d em  fu r  d ie  R e d u k tio n  
d e r  E rz e  g iin s tig s te n , a lso  d en  H o c h o fe n g a se n  ah n - 
lic h e m  Y e rh a ltn is , w e rd e n  in  e in em  b e so n d e re n  A p p a
ra t ,  dem  R e k a rb u ra to r ,  d u rc h  B e ru h ru n g  m it g liihen - 
dem  K o h len s to ff  zu  CO re d u z ie r t. D e r  W a rm e e rsa tz  
e r fo lg t  d e r a r t ,  daB d ie  G aao in  e in em  don W ind- 
e rh itz e rn  a h n lic h e n  A p p a ra t  a u f  e n ts p re c h e n d  hohe

T o m p e ra tu re n  g o b ra c h t  w erd o n , und  ttb e rd ie s  o ine 
g ew isse  g le ic h b le ib e n d e  M onge n u r  in  d io sem  E r-  
h i tz u n g s a p p a ra t  u n d  dem  R e k a rb u ra to r  s ic h  b ew eg t, 
alao n u r  a is  A Y arm eu b ertrag o r w irk t.

D iese  zu  CO re d u z ie r to n  G ase  w o rd en  in  e inem  
zw e iten  E rh i tz u n g s a p p a ra t  n o ch m als  a u f  1200° e rh itz t  
u n d  so in  don R eduktionB B chach t g o le ito t. D a  sie 
h ie r  d en  S a u e rs to ff  d e r  E rz e  a u fn eh m o n , a n  w e lc h e n  
b e i d e r  d a ra u ffo lg e n d e n  R e d u k tio n  d e r  K o h le n s a u re  
K o h len s to ff  g eb u n d o n  w ird , so w iirde  d ie  G asm en g e

ste tig  anw achsen. E s 
muB dah er ein  T e il d e r 
G ic h tg a se  a u s d e m K ro is -  
lau f a u s g e sc h a lto t  w o r
den . D ie se r  w ird  n eb en  
gesondert erzeugtem  Ge- 
neratorgaB z u r  H o izu n g  
d e r  E rh itz u n g s a p p a ra te  
y e rw e n d e t.

B o u rco u d  b e re c h n e t, 
dafi fiir jo  100 k g  red u - 
z ie r te n  E ise n s  50 cbm  
G ic h tg a se  m it einem  
lle iz w e r t  von 113 277 
AY.E. a u sg o sch io d en  w er
den  m iissen . D a  d ie  go- 
sa m te  f iir  d ie  R e d u k tio n  
no tigeA Y arm em enge e in 
sch lieB lich  E rh itz u n g  d er 
B e sc h ic k u n g  u n d d e s R e -  
d u k tio n sk o k s  b is 1200° 
sow ie  d e r  S tra h lu n g s -  

208 442 W .E . b e t r a g t ,  i s t  d e r  A u s fa ll yoii 
d u rc h  g ew o b n lic h e  G e n e ra to rg a so  zu

6S7°C
CO,'SS%CO)

Y erluste 
9 5 0 6 5  AY.E.
d eck en . Z u r  R e d u k tio n  d e r  K o h lo n sa u re  sin d  29,5 kg  
K o k s o d e r  H o lz- bezw . T o rfk o h le  e rfo rd e r lic h .

F i i r  d as S ch m elzen  des E is e n sc h w a m m e s  rec lin o t 
B o u rco u d  a u f  100 k g  E is e n  65 P . S .-S tu n d o n  ein- 
sc lilie filich  m e c h a u is c h e r  K ra f t  f iir  H ilf s a p p a ra te ,  G e- 
bliiBe, A ufziige  usw . D ie  K o h lu n g  d es E is e n s  w ill 
B o u rco u d  d u rc h  in  B lec h b iic h se n  m it d em  E rz  m it-  
g e g ic h to te  K o h le  b e w irk e n . D ie B lec h b iic h se n  w urden  
den  R e d u k tio n sa c h a c lit u n v e ra n d e r t  d u rc h se tz e n  und 
e r s t  im  S ch m o lz rau m  a u fg e sc h m o lz e n  w o rd en .

D ie  P rin z ip sk izze  d e r  A p p a ra ta n o rd n u n g  is t  v e r-  
s ta n d lic h . U e b e r  d io In b e tr ie b s e tz u n g  s a g t  B ourcoud
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B r e n n s t o f f a u f w a n d  f i i r  e i n e T o n n o  
e r z o u g t e n  E i s e n s .
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1. B oi T orhand . W a s se r -  
k r a f t  z u r  L io fe ru n g  
v o n  0 ,265 t  K o h le n 
sto ff im  R e k a rb u ra to r 0,295 0,442 0,530 0,663 0,757

Z u r E rz e u g u n g  von 
1 400 000 W E . . . 0 ,192 0,234 0,311 0,400 0,400

G e sa in t-B re n n s to ff 0,487 0,676 0,841 1,063 1,157

2. W e n n  m e c h a n isc h e  
E n e rg ie  d u rc h  G a s
m a sc h in e n  e rz e u g t 
w ird . B re n n s to ff  wio 
u n te r  1 ............................ 0,487 0 6 7 0 0,841 1,063 1,157

Z u r E rz e u g u n g  von 
650 eff. P . S.i. d. S tde ., 
g le ic h  2 7 7 4 0 0 0  W E . 0 ,380 0,462 0,61 0,800 0,800

G e sa m t-B re u n s to ff 0,867 1,138 1,458 1,863 1,957

nic lits . E s  is t  je d o c h  n a h e lie g e n d , den  ProzeB  m it  
W a s se rg a s  e in zu le iten .

A  is t  d e r  E rz rc d u k tio n so fe n , in  w elc lien  die a u f  
1200° e r li itz te n  C O -G ase b e i B  e in tre te n . D ie G a s
m enge is t  so bom e8aen, daB a u f  100 k g  re d u z ie r te n  
E isen s  339 cbm  CO b e i B e in g e le i te t  w erd o n . A m  
o boren  E n d e  d es S c liach te s  w ird  daa g le ic h e  G as- 
vo lu m en  a u s tre te n , d a  je d e s  zu C O 2 o x y d ie r te  Y o- 
lu m en  CO w ie d e r  n u r  1 Y o lu m e n  CO2 l ie fe rt . D ie 
G ich tg ase  e n th a lte n  a b e r  17 Y o lu m p ro z e n t CO2 u n d
83 Y o lu m p ro z e n t CO u n d  h a b e n  eino  T e m p e ra tu r  von 
400°. —  D ie  g e n a n n te  G a sm e n g e  l ie f e r t  b e i d iesem  
T o m p e ra tu rg e fa lle  und  d e r  O x v d a tio n  von  17 oj0 CO 
die z u r  D u rc h fiih ru n g  des R e d u k tio n a p ro z o sse s  n o tig e  
W a rm e m e n g e . Y o n  d en  G ic h tg a se n  w e rd e n  50 cbm  
boi I  a b g e le i to t  u n d  in  e in em  G a so m e te r  zu w e ite re r  
V erw en d u n g  g o sa m m e lt.

289 cbm  G ic h tg a se  w e rd e n  w o ite rg o le ite t und  
bei E  m it 645 cb m  CO a u s  dem  R e k a rb u ra to r  g e- 
m eng t, so daB d ie  von  d e r  G asp u m p e  C an zu aa u g en d o  
G asm enge a u f  d ie  100 k g  E is e n  935 cb m  b e tra g t .  D ie  
Z u sam m en se tzu n g  des G em en g es  is t  5 °/e CO2, 95 0/0 
CO, d ie  T e m p e ra tu r  667° C.

D iese  G a sm e n g e  w ird  in  dem  E rh i tz u n g s a p p a ra t  G 
auf 1200° C. e rh itz t. I s t  d ie s e r  A p p a r a te in r a u m ig  w ie e in  
Cow per, so m iissen  m in d e s te n s  zw ei so lc h e r  A p p a ra te  
Y orhanden se in , u m  ab w ec h se ln d  e in en  w arm zu h c izen .

E ino  h o h e ro  E rh itz u n g  is t  a u s  p ra k tisc h e n  G riin 
den n ic h t v o rg e se h e n , d a  sc h o n  1200° n ic h t  so le ic h t 
zu e rre ic h e n  sin d . D ie  a u f  1200° e r liitz te n  G ase  g e 
langen  in  den  R e k a rb u ra to r  F , e in e n  m it  K o k s, H o lz - 
oder T o rfk o h le  g e f iill te n  S c h a c h t. D ieae r B ren n s to ff  
w ird d u rc h  d ie  d u rc h s tro m e n d o n  G ase in  d e r  n o tig en  
T e m p e ra tu r  e rh a lte n . In fo lg e  d es W a rm e v e rb ra u c h e s  
zur R e d u k tio n  d e r  CO2 u n d  zu m  E rs a tz  d e r  S tra h -  
lungsT erluB te t r e te u  d ie  G ase  m it e in e r  T e m p e ra tu r  
yon 800° b e i N  au s . J e d e s  V o lu m en  COa g ib t  d u rch  
A ufnahm e von K o h le n s to ff  zw ei Y o lu m in a  C O , d a h e r  
erh iilt m an  b e i N  985 cbm  C O . D ie  A u s tr it ts te m p e -  
ra tu r  d a r f  n ic h t u n te r  8 0 0 °  s in k e n , w eil sona t d as C O  
sich in C O 2 u n d  C s p a l te t  u n d  im  w e ite re n  Y e r la u f  
zu \  e rru B u n g en  f iih re n  w iird e . D a ru m  w erd en  bei 
E  646 cbm  C O  a b g e le ito t  u n d  d u rc h  d ie  G asp u m p e  C 
w ieder d u rc h  G  u n d  F  g e d r iic k t, sie  d ien en  n u r  a is 
^  a rm e iib e rtr iig e r  von G  n a c h  F . D e r  R e s t, d. i. 
339 cbm  C O , g e h t  d u rc h  d en  E rh i tz e r  M u n d  w ird  
'*8.r T<>n 8 0 0 °  a u f  1200° C. e rh itz t , um  w ie d e r  d u rc h  

in den  R e d u k tio n s sc h a c h t A  zu g e la n g e n .

P r e i s e  d e r  B r e n n s t o f f o  u n d  d e r  K r a f t  i n  v e r -  
s c h i e d e n o n  E i s o n i n d u s t r i e z o n t r e n .

Steier
m ark
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Yer.
S taa ten
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f. d. Tonne M ark

H o lzk o h le  . . . 36,00 40,00 _ 45,00 __
T o rfk o h le  . . . 20,00 16,00 15,00 24,00 20,00
K o k sg ru B . . . . — 6,00 12,00 8,00
B ra u n k o h le  . . . 12,00 11,00 — _
L u fttro c k . T o rf  . 6,00 6,00 5,00 6,50 6,00
H o c h o fe n k o k s  . 32,00 -- 15,00 _ 19,00
G icfiero iroheiB en 
ICalt e rb la a e n e s

96,00 70,00 100,00 _ 60,00

R o h e ise n  . . , 
1000 P .  S .-S tu n d .

160,00 100,00 152,00 — 120,00

( W a s s e r k r a f t ) . 
1000 P .S .-S tu n d .

12,00 8,00 12,00 8,00 - -

(G asm asch in en ) — — — — 18,80

Y e r g l e i c h  d e r  K o s t e n  f i i r  B r e n n s t o f f  u n d  
K r a f t  b e i  e i n e r  T o n n o  E i s e n  n a c h  v o r -  
s t e h e n d e n  P r e i s o n  i n  d o n  v e r s c l i i e d e n e n  

E i s e n i n d u s t r i o z e n t r o n .

S teier
mark

Sohwe-
dnn

Ver.
S tA atcn

Ka
nada

Eng- ; 
land ;

Mark

G e w o h n l .  H o c h o f e n .  
M it H o c h o fe n k o k s  100o/o

Y e r b r a u c h .................... 32,00 16,00 — 19,00
M it H o lzk o h le  90°/o Y e r 

b ra u c h  .............................. 36,00 32,40 — 40,00 —

M o d e r n e r  e l e k t r i -  
s c h e r  O f e n .

H o lzk o h le  0 ,335 t  . . . 
P .S .-S tu n d e n  2450 . .

13,40 12,06 __ 15,07 __
29,40 19,60 — 19,60 —

Z u sam m en 42,80 31,66 — 34,67 — ■

B o u r c o u d s  P r o z e B  
1. B ei v o rh a n d e n e r  

W a s se rk ra f t. 
a) R e d u k tio n  m it IIo lz -  

k o l i le :
H o lzk o h le  0,295 t  . . . 
B ra u n k o h le  0,311 t  . .

11,80 10,62 — 13,28 — :
3,73 3,42 — 2,81 —

650 P .S .-S tu n d e n  . . . 7,80 5,20 — 5,20 —

Z u sam m en 23,33 19,24 — 21,29 —

b) R e d u k tio n  m it 
T o r fk o h le :

T o rfk o h le  0,295 t  . . . 5,90 5,90 4,72 7,08 __
B ra u n k o h le  0,311 t  . . 3,73 — _ — —
L u f ttr .  T o r f  0 ,405 t  . . 
650 P .S .-S tu n d e n  . . .

2,43 2,03 2,63 —
7,80 5,20 7,80 5,20 —

Z u sam m en 17,43 13,53 14,55 14,91 —

2. M it G asm asch in en . N u r f iir  E 11g la n d  k a lk u l ie r t .
R e d u k tio n  m it T o rfk o h le  0,295 t  . # , 5,90  J t
K o k sg ru s  fu r  E rh i tz e r  0,234 t  . . 1,87 „
K o k sg ru s  fu r  K ra f tg a s  0,462 t . . . . . 3,70 „
A n d e rw o itig e  A u s la g e n  

sto ffk o sten  f iir  K ra f t
n eb en den Brenn

. 8,52 „
Z u sam m en  19,99 J6 .

Z um  I le iz e n  d e r  E rh itz e r  G  und M w erd en  d ie  fu r 
d en  P rozeB  n ic h t b e n o tig te n  50 cbm  G ic h tg a se  und 
e in e  e n ts p re c h e n d e  M enge von G e n e ra to rg a se n , die au s 
b e lie b ig e r  b illig e r  K o h le  e rz e u g t w e rd e n , y e rw e n d e t.
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D e r  in  dom  S c h a e h t des O fens A  ro d u z ie rto  
E isen sch w am m  w ird  in  dem  ais e le k tr is c h e r  S chm olz- 
o fe n  e in g e r ic h te te n  G es te ll e in g esch m o lzen .

B o u rco u d  g ib t  zu m  Y o rg le ic h  d e r  E rz e u g u n g s -  
k o s te n  n a c h  se in em  u n d  dom  H ochofenprozeB  oinigo 
T a b e lle n  m it Z u g ru n d e lo g u n g  yon  P re is e n  u n d  Y or- 
b ra u c h sz iffe rn , Yon -welchen d ie haup tsach lic liB ten  im  
fo lg en d en  a n g o fiih rt w o rd o n :

1. W e r t  d e r  y o r  s c h i  o d o n o n  B r e n n s t o f f e .
Kohlenstoff Brennwert

% WE.
H o lz k o h le  . . . . . . . 90 7300
T o rfk o h lo  . . . . . . . 90 7300
IC oksgrus . . . . . . . 60 6000
B ra u n k o h le  . . . . . . . 50 4500
L ig n it  ( lu fttro c k e n ) . . .  40 3500
T o rf  ( lu fttro c k e n ) . . . . 35 3500

D io z u r  E rz e u g u n g e in e r  T o n n e  E isen n a c h  B our-
co u d s  P rozeB  n o tig o  W a rm e m e n g o , a u s g e d rilc k t im  
B re n n w e r t  deB ro h e u  B rennstoffoB , b o tr iig t :

WE.
zu m  H eizon  d o r E rh itz u n g s a p p a ra te  . 1 400 000
zu r  K r a f t e r z e u g u n g .................................  2 774 000

Z u sam m en  4 174 000

Z um  Y e rg le ic h  d e r  G eatehungB kosten  is t  au ch  
d io  Y e rz in su n g  d es A n la g e k a p ita ls  in  B e tra c h t  zu 
z ieh en . D ie  B e sc b ic k u n g  w ird  łu r  d en  F a li  des
B o u rco u d p ro zo sses  m it  15 o/o to u re r  a n g en o m m en , da  
u n te r  U m stiin d en  d ie  E rz e  in  s tiick ig e  F o rm  g e b ra c h t  
w erd o n  m usson . D ie G es teh u n g sk o s to n  a te llen  sich  
w ie  fo lg t:

Iloc łiofen
E lek

trisch er
Ofen

B ourcoud

m it Gas- 
m&BChine

m it
WaaHer-

k ra f t

K o sten d . A nlage J t 1320000 4500000 1680000 2160000

B re n n s to ff  k o sten  
f. d. t E ise n  Jt 

K o s te n  f iir  E rz , 
Z u sch lag , 
L o h n e , G ehal- 
te r  usw . . . . 

2450 P . S .-S tund .
zu j e  0 ,004 

650 P . S .-S tund . 
zu je  0 ,004 „a

19,00

35,13

5,36

24,00

9,80

7,77

40,40

9,10

6,75

27,00

2,60

P ro d u k tio n a - 
k o s to n . . . . 54,13 39,16 57,27 36,35

B o u rco u d  liofft iib e rd ie s  f iir  se in  E rz e u g n is  den  
d o p p e lten  M a rk tp re is  d es R oheisenB  zu e rz ie len , da  
es se h r  r e in  u n d  a is  sc h m ie d b a re s  E isen  e rh a lte n  
w erd en  k a n n . In  so lc h em  F a l i  w iirde  a lle rd in g s  d e r  
B ourcoudprozeB  a lle  a n d e re n  sc h lag en .

W. Schmidhammer.

E lektrischer BlockstrnBeu-Antrieb.
A m  1. A p ril  1907 b c s to llte n  d ie  R h e i n i s c h e n  

S t a h l w e r k e  in D u isb u rg -M eid o rich  b e i d en  S i o m e n s -  
S c h u c k e r t w e r k e n  in  B e rlin  e in e n  e le k tr isc h e n  
A n tr ie b  fu r  ih re  B lo ck straB e , d o r so in en  S tro m  e inem  
J lg n e r -U m fo rm e r  e n tn im m t. D ie  b ish e rig e  A n tr ie b s-  
m asch in e , e in e  Z w illin g s -D a m p fu m k e h rm a B c h in e , w a r  
in  d e n  R a h m e n  m e h rm a ls  g e b ro c h e n  u n d  bo t fiir den  
a n g e s tre n g te n  B e tr ie b  n ic h t  m e h r  d ie  n o tw en d ig e  
S ic h e rh e it . F iir  e in e n  zw e iten  D a m p fa n tr ie b  w a r  d e r  
Y erfiigbare  R a u m  n ic h t  a u s re ic h e n d , und  d ie  E rr ic h tu n g  
e in e r  zw e iten  B lo ck straB e  y e rb o t s ic h  m it R iick s ich t 
a u f  d ie  G ru p p io ru n g  d e r  G e sa m ta n la g e n . D ie b e iden

E le k trn m o to re n , dio fiir don B o trieb  a is  a u s re ic h e n d  
b e fu n d en  w u rd en , m uB ten oh n e  Z w isch o n lag o r ong 
a n e in a n d e r  g e b a u t w e rd e n  u n d  fa n d e n  g e ra d e  in  dem  
Y orhandenon  R a u m  n o ch  P la tz . D ie  A u fs te llu n g  e in es 
z w e iten  K a m m w a lz g e r iis te s  w a r  n ic h t  m e h r  m o g lich , 
d ie  M o to ren  m iissen  u n m itte lb a r  an  d e r  U n te rw a lz e  
an g re ife n .

F i i r  dio H crB te llung  u n d  In b e tr ie b s e tz u n g  dor 
A n la g e  w a r  z u r  b eso n d e re n  B e d in g u n g  gem ackt, daB 
je d e  B e tr io b ss to ru n g  Y erm ieden  wro rd en  Bollte, und  
h a t  d ie  au sfiih ro n d o  F irm a  d ieso  A u fg a b e  g la tt gelost. 
A m  5. S e p te m b e r  d ieses J a h r e s  k o n n te n  d ie  e rs te n  
B łocko  p ro bow eiso  g e w a lz t w ordon , u n d  vom  15. S ep 
te m b e r  ab  h a t  d e r  A n tr ie b , n a c h d e m  e r  Yollstandig 
fe rtig g es te llt w a r, oh n e  je g lic h e  Storung  don Yollen 
B e tr ie b  au fg o n o m m en . M an w a lz t ta g lic h  h is  zu 1500 t 
h a r te s  u n d  w oichea  M a te ria ł m it e in em  G e sa m ts tro m - 
Y orb rau ch  von n ic h t  iib e r  17 K ilo w a tt f. d. t  a u f  d u rc h 
sc h n ittl ic h  n eu n fa c h o  Y e rliin g e ru n g  au s . D io  g esam to  
A n la g e  a rb o ito to  Yora e rs te n  A u g e n b lic k  a n  tadellos. 
In  d en  n a c h s te n  W o c h e n  finden  e in g eh en d o  K ra f t-  
Y e rb ra u c h s-U n te rsu c h u n g e n  s ta t t ,  iibor d o re n  E rg e b 
n isse  eb en so  w ie iib e r  d ie  E in z e la u s f iih ru n g  d e r  A n la g e  
an  d ie se r  S te llo  b e r ic h te t  w e rd e n  w ird .

M it d o r In b e tr ie b s e tz u n g  d ie ses  e le k tr isc h e n  A n- 
t r ie b e s  b r in g o n  die R h e in isc h e n  S ta h lw e rk e  d ie  A uB er- 
b e tr ie b se tz u n g  ih r e r  le tz te n  S to c h k e sse l z u r  D u rc h -  
f iih ru n g .

Ueber Calypsolschm iernng.
K a m m w a lz g e r iis te  w u rd e n  f riih o r  m e is te n s  offon 

a u s g e fiih r t . D e r  Y ersch le iB  d e r  K a m m w a lz e n  w a r  
n a ti ir l ic h  in fo lg e d e sse n  ein s ta rk e r ,  d a  S tau b  und  
E ise n te ilo  a u f  d as fu r  dio d ire k te  S c h m ic ru n g  d e r 
K a m m w a lz e n  a u fg e b ra c h te  F e t t  usw . g e r ie te n  u n d  so 
in  d a s  G etrieb o  h in e in g ezo g o n  w u rd en . I n  d en  le tz te n  
J a h re n  h a t  m a n  dieBem U e b o ls ta n d e  d a d u rc h  e rfo lg - 
re ic h  ab g e h o lfe n , daB m an  dio K am m w a lz e n  in  oin 
G eh au se  einschloB  u n d  z u r  S c h m ie ru n g  d e r K a m m 
w alzen  s ta t t  k o n s is te n te r  F o tto  u n d  O ele  d en  so g e
n a n n te n  „ C a ly p so l-E x tra k t“ v e rw e n d o te , e in  Yon den 
D e u tsc h e n  C a ly p so l-T ra n a m iss io n sw e rk e n , G. m . b. H ., 
D iisse ld o rf, v e r tr ie b e n e a  sa u re f re ie s  k a n a d is c h e s  P flan - 
z e n fe tt  m it b o h em  S ch m elzp u n k te  und  g roB er S chm ior- 
fa h ig k e it , w e lch es  auB ordom  noch  dio E ig e n sc lia f t  h a t, 
h o h e n  D ru c k  y e r t ra g e n  zu k o n n en .

D io m it dieBem C a ly p so l-E x tra k t e rz ie lte n  g iin- 
s tig e n  E rg e b n is se  Y eran laB ten  eino  A n z a h l M aach inen- 
f a b r ik e n  fiir H iitte n w e rk sm a sc h in o n  K am m w alzg o riis te , 
R o llg iin g o  ubw. m it  C a ly p so lsc h m ie ru n g  zu bauon . 
A u ch  lioBon eine  A n z a h l W a lz w e rk e  ih re  K am m w alz- 
g e ru s te  f iir  d ieso  A r t  Yon S c h m ie ru n g  u m b au en . Es 
w e rd e n  im  g a n z e n  h e u te  o tw a  140 K am m w alzg e riis to  
un d  340 R o llg iingo  m it d ie se r  S c h m ie ru n g  in  120 euro- 
p iiisch en  H iitte n w c rk e n  y o rh a n d e n  se in . A b b ild . 1 
z e ig t e in  so lchos K a m m w a lz g e r iis t .

D en  Z a p fe n  d e r  K a m m w alzen  w ird  m it H ilfe  der 
D ru ck b iich aen  a  d a s  C a ly p so l z u g e fu h r t, Yon d a  g e 
la n g t daase lb e  in  d en  Y o rra ts ra u m  b u n d  in  das 
L a g e r . N a c h  auB on is t  d a s  L a g e r  d u rc h  e in en  F ilz- 
r in g  a b g e d ic h te t, so  daB daa im  L a g e r  y e rb ra u c h te  
C a ly p so l n u r  in  d en  K a m m w a lz o n tro g  g e la n g e n  k an n , 
wo es nochm alB  z u r  S c h m ie ru n g  d e r  K am m w alzen  
d ien t. D ie  F iil lu n g  des T ro g o s  g e s c h ie h t  d u rc h  Oeif- 
n u n g  c  m it C a ly p so l yon  g e r in g e re r  K o n sis ten z . D ie 
N a c h f iillu n g  d es  C a ly p so ls  e r fo lg t  d u rc h  d ie D ruck- 
b u ch se .

E in e  A n z a h l y o n  W a lz w e rk o n , d ie  K am m w alz -  
g e ru s te  m it C a ly p so lsc h m ie ru n g  se it  la n g e r  a is  einom  
J a h r  in  B e tr ie b  h a b e n , g e b e n  an , daB d e r  Y e rb ra u c h  
an  C aly p so l e in  g e r in g e r  is t  und  e in  Y ersch le iB  der 
Z a p fe n  d e r  K a m m w a lz e n  b e i  g en Q gendor H a r tę  des 
M a te r ia ls  n ic h t  fe s tz u s te lle n  w a r . F iir  e ino  U  n i - 
Y e r s a l s t r a B e  reeb n et m an bei 700 m m  K am m w alz- 
d u rc h m e sse r  und  e in e r  U e b e r tra g u n g  von  1200 P . S.
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fiir L a g e r  und Schiclifc e tw a  50 g  C a lypso l. B ei 
sc h w a c h e re r  B e la s tu n g  d o r G eriisto  Binkt d e r  Y e r-  
b ra u c h  bia u n te r  25 g. M an  re o h n e t b e i K am m w alz- 
g c r iis te n  m it  e in o r K ra ftc rsp a rn iB  von  5 o/o g e g e n iib e r  
O o lsc h in ie ru n g  u n te r  sone t g le ick o n  Y e rh a itn is s e n . 
G e g e n  d ie  a lto  offeno G e riis tk o n s tru k tio n  m it u n - 
b e a rb o ite te n  S tab lg u B w alzen  w ird  Bogar e in e  E r 
sp a rn is  a n  K ra f t  yon  15 b is 20 o/o e r re ic h t.  N e u e r-  
d in g s  b eab B ieh tig t m a n , d io Y o rg e le g e  s c h w e re r  D m - 
k e lirm a se h in e n  k a m in w a lz g e r i ls ta r t ig  au sz u b ild e n  und  
m it C a ly p so l zu s c h m ie re n . Ea d iirf te  d a b e i s ic h e r-  
lich  e ino  K ra f to r sp a rn is  von 10 °/o e rz ie l t  w erd en .

B e i R o  11 g a n g  o n  w ird  d o r L a g e rd e c k e l , ebenso  
w io boi T ra n s m iss io n s la g e rn  *, k a s te n fo rm ig  z u r  A uf- 
n a h m e  dos S c k m io re x tra k te s  u n d  G a rn s , w ie  A b b il
d u n g  2 ze ig t, a u sg e b ild e t. G a rn  b e s te h t  a u s  e in e r  
W o lifa se r , d ie  m it C a ly p so l in n ig  y o rm o n g t is t  und  
d azu  d ien t, d as L a g e r  in  achBialor R ie h tu n g  und  q u e r

is t. W ir  f iih re n  d e sh a lb  n a e h s to h e n d  e in ig e  au s dor 
P r a s i s  en tn o m m en e  D a te n  u b e r  C a ly p so lach m ie ru n g  
a n , A u s dom  u n s y o rg e le g te n  P r i ifu n g s b e r ic h t  e inos 
S a c h y e rs ta n d ig e n , d e r  Y e rg le ic h e  zw isch en  d em  K ra f t-  
y e rb ra u c h  yon  C aly p so l u n d  o rs tk la sa ig o m  O el e r- 
m it te l te ,  is t  fo lg e n d e s  zu e n tn e h m e n : C a ly p so l w urdo  
bei 18, 30 u n d  4 0 °  C. g e p r iif t . D e r  S c h in io rw o rt des 
C a ly p so ls  y e r iin d e rte  sich  b e i d iesen  T e m p e ra tu ro n  
n ic h t, w a h re n d  d as u n te r  g le ic h e n  V o rh a ltn isse n  g e- 
p r iif te  e rs tk la s s ig e  M a sch in en o l g an z  e rh o b lieh o  U n te r-  
sc h ied e  im  K ra f tb e d a r f  z e ig te . C a ly p so l f iir  sc liw er- 
b e la s te te  L a g e r  b e a n sp ru e h te  e in e n  K r a f tb e d a r f  bei 
1 8 °  C. w a h re n d  d e r  g a n z e n  Y e rsu c h s d a u e r  yon 55, 
f iir  L a g e r  m it sc lin e lla u fe n d e n  W e lle n  30, w a h re n d  
d a s  e rs tk la s s ig e  M a sch in en o l n a c h  50 M in u ten  B e- 
tr ie b sz e it  90 u n d  n a c h  125 M in u te n  100 zo ig te . B e i 
h o h e re n  T e m p e ra tu re n  y e r r in g e r t  sich  d e r  K ra f tb e d a r f  
b e i d iesen  O elen  um  oitiiges. U e b e r  don S ch m ier-

Abbildung- 1. 
Kammwalzgcrust mit Calypsol-Schmlerung.

Abbildung 3. 
llelBes Lager mit Calypsol -Kissen.

Abbildung 2.
Kaltes Lager mit Garneinlagc.

zu d ie se r  a b z u d ic h te n  u n d  so e in e  w ir tsc h a f tlic h e  S chm ie- 
ru n g  deB selben zu  e rm o g lic h e n . B oi L a g o m , d ie  h o h en  
au fieren  T e m p e ra tu re n  a u sg e a e tz t sin d , z. B . be i R o ll-  
g iingen  usw ., w e rd e n  so g e n a n n te  „ C a lypso l -K isB e n"  
an g ew e n d e t, dio s e h r  sp a rs a m  a rb e ite n  so llen  u n d  ah n - 
lich  wio e in  S ch w am m  w irk e n  (A bbild . 3). S ie la s se n  
nur so y ie l C a ly p so l in  d a s  L a g e r  e in tre te n , a is  zu r 
g u ten  S c h m ie ru n g  d esso lben  b en o tig t w ird . D ie 
C a iy p so llag e r h a b e n  a u c h  d ie  g u te  E ig e n sc h a f t, daB 
kein S tau b  in  d a s  L a g e r  o in d rin g e n  k a n n , d a  die 
L aufflac lien  d u rc h  d a s  C a ly p so l g a n z  d ic h t ab g e - 
ach lossen  sind . In fo lg e d e s se n  is t d e r  Y ersch le iB  d ie s e r  
L a g e r  e in  s e h r  g e r in g e r .  B e i A rb e itsm a sc h in e n  d e r  
y e rsc h ie d e n s te n  B ra n c b e n  sin d  C a iy p so lla g e r  in  g roB er 
A nzah l se i t  la n g e r  Z e it e in g e f iih rt . A u ch  Belbst bei 
M asch inen  m it U m d ro h u n g sz a h le n  b is  3000 i. d. M i
nuto  und  D a m p fm a sc h in e n a c h s la g e rn  b is 5000 P .S . 
w ird C a ly p so l y e rw e n d e t.

B ei W a h l d es S c h m ie rm a te r ia ls  h a t  d e r  F a b r i-  
k a n t fe s tz u s te lle n , w ie h o c h  d ie  S c h m ie rm a te ria lk o s te n  
in n o rh a lb  e in e r  b e s tim m te n  Z e it s in d  u n d  w ie  groB 
d e r  K ra f ty e rb ra u c h  im  L a g e r  be i d ie sem  M a te ria ł

* Yergl. „Stahl und Eisen" 1908 Nr. 26 S. 908.

m a te r ia ly e rb ra u c h  is t  fo lg en d es  zu b e r ic h te n :  E in e  
groB e A n z a h l W e rk e , d ie  C a iy p so lla g e r  m e h re re  J a h re  
in  B e tr io b  h a b e n , z. B . e in  groB es sa ch siech e s  W alz- 
w e rk  e rz ie lte  b e i e in em  E e r t ig ro llg a n g  (120 m m  
Z a p fe n d u rc h m e sse r , 62 U m d re h u n g e n  i. d. M inuto) 
b e i fiin fs tu n d ig em  B e tr io b  im  T a g  e in en  bo g e rin g e n  
C a ly p so lv e rb ra u c h , daB n a c h  18 M o n a ten  k e in e  w eaen t- 
l ic h e  A b n a h m e  des C a ly p so ls  fe s tz u s te lle n  w ar.

In  e in e m  a n d e rn  K alle  h a n d e lte  es s ic h  um  oin 
s ta rk  b e la s te te s  L a g e r  yon 45 m m  B o h ru n g , dossen 
W e lle  200 U m d re h u n g e n  i. d. M in u tę  m a c h te . B e i 
e in e r  u n u n te rb ro c h e n e n  B e tr ie b s d a u e r  yon  l l 1/* S tu n 
d en  im  T a g e  w a r  eino  N ach fiillu n g  e r s t  n a c h  zw ei 
J a h r e n  e r fo rd e r lic h . B e i e in e r  W e lle  yon 75 m m  (J),
84 U m d re h u n g e n  i. d. M inu to  re ic h te  b e i 2 4 stiin d ig em  
B e tr ie b  e in e  L a g e rf i i l lu n g  a c h t  M o n a te . D e r  C a lypso l- 
y e rb ra u c h , a u f  zw o lfa tiin d ig en  B e tr ie b  u m g e re c h n e t, 
b e tru g  19 ^  f iir  L a g e r  u n d  J a h r .  B e i e inem  w e ite re n  
L a g e r  von 95 m m  B o h ru n g , b e i e in e r  U m d re h u n g sz a h l 
yon  270 i. d. M in u tę , lD /s s t i in d ig e r  B e tr ie b sz e it  im  T ag , 
b e lie f  sich  d e r  C a ly p so ly e rb ra u c h  im  J a h r  a u f  41,5 
E in  N acb fiillen  d e r  L a g e r  e rfo lg te  a lle  zw ei J a h re .  
D en  a n g e f iih rte n  Y e rb ra u c h sz a h le n  w u rd e  e in  N o rm al-  
C a ly p so lp re is  z u g ru n d e  g e le g t.

* 7 ^
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Bucherschau.
H i n t z ,  L . , K aiserliclicr Geheimer R egierungs- 

rat, Ingenieur: H andbuch der Aufzugstechnik. 
E ine Zusamm enstellung der gebriiuchlichsten  
System e und Konstruktionen der Personen- 
und L asten-A ufziige, ihrer Sichcrheitsvorrich- 
t.ungen usw . Mit 195 Abbildungen. Berlin  
1 908 , P óiytechnischeB uchhandlung(A .Seydel).
G dla, geb. 7 d&.

N a c h  e in e r  d ie  u rsiich lich o  E n tw ic k lu n g  d e r  A uf- 
z u g sy ste m e  und ih r e r  H a u p ts ic h e rh e its o rg a n e  k u rz  bo- 
h a n d o ln d e n  E in le itu n g  g e h t  d as B u ch  n a c h e in a n d e r  
a u s fiih r lic h  a u f  u n se re  y ie r  H a u p tg ru p p e n  yon A uf- 
z iig en  e in  ( I la n d - , T ran sm iss io n s- , D ru c k w a sse r-  und  
e le k tr ia c h e  A ufz iig e), und  zw ar, in  p rin z ip ie ll b e k a n n te r  
W e ise , u n te r  y ie lfa c h e r  B e zu g n ah m e  a u f  die n e u e s te  
P o liz o iv e ro rd n u n g  b e tr . d ie  E in r ic h tu n g  u n d  den  B e
t r ie b  von  A ufz iig en . D ie  d u rc h  H a n d -  und  d u rch  
T ra n s m isa io n s k ra f t  b e tr ie b e n o n  A ufziige  aind  ih re r  
W ic h tig k o it l i in liinglich en tBprechend  b e lian d o lt, 
w iih ren d  d ie  in  u n le u g b a r  h o lie rem  M afie sc h w in d en d e  
B e d e u tu n g  d e r  l iyd ra u l i sch en  A ufziige  d e re ń  a u s fu h r-  
l ic h e re  B o sp re c h u n g  d a d u rc h  r e c h tfe r t ig e n  m ag , daB 
d en  A b n a h m e -In g e n io u re n  —  fiir  d ie  daB B u c h  in  e r s te r  
L in io  b e s tim m t ia t —  aolche A n la g e n  no ch  in  n n y e r-  
h iiltn ism aB ig e r I liiu f lg k e it  b e g e g n e n . S e lb sty e rs tiin d - 
lic h  n im m t a b e r  d ie  B e sp re c h u n g  d e r  e le k tr isc h e n  
A ufziige  d en  b re ite s te n  R a u m  e i n : auB er d en  a llg e - 
m ein o n  D iapoaitionen  d ie se r  A n la g e n  u n d  ih re m  w esen t-  
l ic h e n  m a sc h in e n te c h n isc h e n  Z ub o h o r sind  n a m e n tlic h  
d ie  m e c h a n isc h e u  u n d  e le k tr isc h e n  S teu e ru n g sw e isen  
d e rse lb e n  e in g eh o n d  b e h a n d e lt. N a c h  (dem  y o rg e- 
n a n n te n  B u c h zw eck  en tsp rech o n d ) re c h t  u m fa n g re ic h e n  
E ro r te ru n g e n  iib e r  dio K o n s tru k tio n  und  W irk u n g s-  
w eise  y e r s c h ie d e n a r t ig s te r  F a n g y o rr ic h tn n g e n  und  T iir- 
y e rach liisse  g ib t  d e r  Y erfaaB er in  e inom  b eso nderon  
A b sc h n itte  u b e r  „ B a u te c h n isc h e  G es ich tsp u n k to  bei 
d e r  A n la g e  yon A u fz iig en “ b e h e rz ig e n s w e rte  A n h a lte  
fiir daB P ro je k tie re n  yon A u fz u g sa n la g e n . D e r  A b- 
d ru c k  d es W o r tla u te s  d e r  e rw a h n te n  b eh o rd lieh o n  
N e u v e ro rd n u n g  n e b s t ih r e r  A u s ftih ru n g sa n w e isu n g  be- 
sch lieB t d a s  fu r  a lle  m it dem  A u fzu g sw e sen  in  B e- 
z ie h u n g  T re te n d e  eb en so  in te re a sa n te  w ie  n iitz lich e  
n a n d b u c h .

D e r  W e r t  desae lb en  d iirfto  in d es b e i e in e r  fo lgen 
d en  A u flag e  n ic h t  w en ig  d an n  g ew in n en , w enn die zu- 
k u n f ts re ic h e n  P a te rn o s te ra u fz u g e  (P e rso n e n e le y a to re n ) 
n ich t, w ie in  d e r  y o rlie g en d en  A u sg ab e , so g an z lich  
iib e rg a n g e n  w u rd en , und  w enn  fe rn e r  e ine  d e r  tatsśich- 
l ic h e n  W u rd ig k e i t  und  L e is tu n g s f iih ig k e it  u n se re r  zalil- 
re ic h e n  A u fz u g sfa b r ik e n  wenigstenB an n iih ern d  en t- 
sp re c h e n d e  B e ru c k s ic h tig u n g  au ch  d e re ń  g le ic h w e rtig e r  
u n d  o ft e ig e n a r t ig e r  A u s fu liru n g e n  s ta ttl in d e n  w iirde.

C. Michenfclder.

S c h u l z ,  O t t o ,  Ingenieur: K onstruktionszeichnen. 
P raktische R atschlage, M itteilungen und Me- 
thoden. Mit 38 Abbildungen im T ext und 
einer T afel. L eip zig  1 9 0 8 , Hachm eister & 
T lial. K art. 1 ,80  ~.K.

E in e  a n sp re c h e n d e  D a rs te llu n g , d ie  a is  H ilfsb u ch  
be im  U n te r r ie h t  in d e r  S ch u le  u n d  b e im  S e lb s tu n te r-  
r ic h t  n iitz lich  se in  w ird  fiir a lle , d ie  sa cb g em afie  A us- 
fu h ru n g  von K o n s tru k tio n s-  o d e r  W e rk s ta ttz e ic h n u n g e n  
e r le rn e n  w ollen . D ie te s tl ic h e n  A u sfu liru n g e n  w erd en  
d u rc h  eino  R e ih e  von S ch u lb e isp ie len  zw eckm afiig  
u n te rs tii tz t .

S a t t l e r ,  G., In gen ieu r: P rojektierung und B au  
elektrischer M aschinen- und Schaltanlagen. 
Praktisches Handbuch fiir T echniker, B etriebs
le iter , M aschinisten und Projekteure elek 
trischer A nlagen. L eip zig  1908 ,  H achm eister & 
T lial. Geb. 5 , 50  d l .

D aa B u c h  w ird  m it aoinor g em ein y o rs tiin d lich en  
D a rs te l lu n g  yon  B e re c h n u n g e n  iib e r  M a sch in en , A k k u -  
m u la to re n , L e itu n g e n  usw ., aowio se in e n  A n g a b e n  yon 
b e w iih r te n  S c h a ltu n g ssc h e m a te n  f iir  D y n am o s , M o- 
to re n , P a ra lle ls c h a ltu n g e n  yon M a sch in en , B e le u ch - 
tu n g sa n la g e n , K ra f t i ib e r tra g u n g s a n la g e n  fiir F a b r ik e n  
ubw . y ie len  w illk o m m en e  B e le liru n g  g eb en , b e so n d e rs  
d a  d as Y e rs tiin d n is  des ToxteB d u rc h  y ie le  Z e ic lm u n g en  
u n d  k la r e  S k izzen  e r le ic h te r t  w ird .

W e n d t ,  D r.-Ing . K a r l :  E lektrisch  hetriebenes 
U m lcehr-Blockwalzwerk der G eorgsm arienhiitte. 
Yon denSiem ens-Schuckert-W erken, G. m. b. H ., 
B erlin  S W ., veransta lteter Sonderabdruck aus 
„Stalil und E isen “ 1908,  Nr. 18.

A u f den  In h a l t  d ie s e r  Y ero fle n tlic h u n g  n iih e r  e in - 
z u g e b e n , e r i ib r ig t  s ie li, da  d ie  L e se r  yon „ S ta h l  und  
E is e n “ sie  k e n n e n . In d e sse n  d iirf te n  e in ig e  A n g a b e n  
a u s  dem  R u n d sc h re ib e n  in te re s s ie re n , d a s  dem  S ondcr- 
a b d ru c k e  b e ig e g e b e n  is t. D a n a c h  sind  d ie  S iem en s- 
S c h u c k e r t-W e rk o  z u rz e it  m it d e r  A u s fu h ru n g  d e r  e le k 
t r is c h e n  A n tr ie b e  f iir  se c h s  U m k e h rs tra B e n  b e t r a u t ;  
u n te r  d iesen  befin d e t sich  d e r  g ro fite  b ish o r  i ib e rh a u p t 
z u r  A u s fiih ru u g  g e la n g te  A n tr ie b , d e r  f iir  dio B lock- 
s traB e  d e r  R h e i n i s c h e n  S t a h l w e r k e *  in  D u isb u rg - 
M e id e rich  b e s tim m t is t, d o ssen  M oto r bo triebsm iiB ig  
bei je d e m  S tich  e in  D re h m o m e n t yon 150 m t ausiiben  
m uB, w iih ren d  a u f  G e o rg sm a r ie n h u tte  d as D re h m o m e n t 
n u r  83 m t b e tr iig t.
W  ii 11 n e r , A  d o 1 p h : Lehrbuch der E xperim en- 

ta lph ysik . E rster Band: A llgem eine P liysik  
und A kustik . Sechste Auflage. B earbeitet 
von A . W i i l l n e r  und A.  H a g e n b a c h .  Mit 
333  in den T ext gedruckten Abbildungen und 
Figuren. L eip zig  1907 ,  B . G. Teubner. 16 jf>.

In  s e c h s te r  A u liag e  l ie g t  „ u n se r  a l te r  W ii l ln e r” , 
w e n ig s te n s  im  e rs te n  B a n d ę , w ie d e r  vor uns, m it  den 
n o u es ten  E rru n g o n sc h a f te n  d e rP h y s ik  v e rse h e n . D ie 
m o d e rn e n  L e h rb iic h e r  und  die m o d ern e  B e h a n d lu n g  
d e r  W is se n s c h a f t  h a b e n  a u g o n sc h e in lic h  a u c h  b ie r  
d a s  a lte  P rin z ip , m o g lic h st m it e le m e n ta r  - m a th e - 
m a tisc h e r  B e h a n d lu n g  zum  Z ie le  zu g e la n g e n , im m er 
m e h r  z u r iic k g e d ra n g t, und  so e n th a l t  „ d e r  W iil ln e r"  je tz t  
in g e d ra n g te r  K u rze  a is  E in le itu n g  d ie  Z u sam m en- 
s te llu n g  d e r  w ic h tig s te n  S iitze au s D iffe re iitia l-  und 
In te g ra lre c h n u n g . U m  „e in e  b e sse re  U e b e rs ic b t iiber 
die h is to r isc h e  E n tw ic k e lu n g  d e r  P h y a ik “ zu g eben , 
sind  die Z ita te  der A rbe iten  m it den JahreBzahlen 
ih re s  E rsc h e in e n s  y e rse h e n , w as n u r  zu begriifien is t 
u n d  dem  a ltb e w a h r te n  W e rk e  n eu e  A n z ieh u n g ap u n k te  
h in zu fu g t. Im  flb rig en  i s t  d ie  A n o rd n u n g  im  ersten  
B a n d ę  d ieaelbe  g e b lie b e n , w ie friih e r . E in ig e s  fiillt 
a u f :  z. B. d ie  K o llo id e  s in d  in  d e r  M e ch an ik  der 
F liis s ig k e ite n  n ic h t  e rw a h n t ;  d ie  T h e o rie  yon  E bb e  
u n d  F iu t  i s t  re in  Btatisch u n d  d ieae lb e  g eb lieb en , w ie 
N ew to n  sie  schon  a n f i ih r t ,  w o b e i e r  a b e r  au ch  a u f 
ih re  U n z u la n g lic h k e it  h in w e is t. D ie D y n a m ik  d a rf, 
um  e in  „ u a ti ir lic h e s1* Y e rs ta n d n is  zu e rz ie le n , n ich t 
auB er a c h t b le ib en , T or a llem  so li a b e r  die E in-

* Yergl. S. 1682 dieses Heftes.
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w irk u n g  d e r  Z e n tr i fu g a lk ra f t  d e r  B e w eg u n g  des 
S y stem s „ E rd e , M o n d " um  se in en  g e m o in sc h a ftlic h e n  
S c h w e rp u n k t m it in  B e tra c h t  g e zo g en  w e rd e n .*

D e r  Y e r la g  h a t  d ie  A u ss ta ttu n g  dea W e rk e s  d u rc li-  
a u s  a u f  d e r  H olie  g e h a lte n .

P ro f . Hiilskotter. 
B ris to l, die P forte  des W esłens. D ie Bedeutung  

B risto ls ais H afen- und H andelsstadt. N ebst 
einem A nhauge: D as neue E nglische P atent- 
G esetz (P atents & D esigns A ct 1907) .  Com- 
m ittee of Commercial R esearcli, B risto l Docks 
Office, Queen Sąuare, B risto l, England.

D ie k le in e , uns von d e r  g e n a n n te n  S te lle  zu- 
g e s a n d te  S c h r if t  is t  au s zw ei G riin d en  b c m e rk e n sw e rt. 
Z u n a c h st, -weil sie  m it den  F o lg o n  des n e u en  E n g 
lisch e n  P a te n tg e s e tz e s  re c h n e t, d a s  in d e r  A b h a n d lu n g  
a is  u n a n g e n c h m  fiir  f re m d la n d is c h e  F a b r ik a n te n  be
z e ic h n e t w ird , a b e r  g le ic h z e itig  a u c h  a is  e in  so lches, 
m it  dem  sie  s ic h  ab zu fln d cn  h a b e n  w e rd e n . D ie S ch rift, 
d ie  d ie  B e s tim m u n g e n  d es E n g lis c h e n  P a te n tg e s e tz e s  
in  b u n d ig e r  u n d  do ch  u m fa s s e n d e r  und  g em ein v e r-  
s tiin d lic h e r  D a rs te l lu n g  e n th a lt , w ill d a h e r  den  F a b r i 
k a n te n , dio ih re  P a te n te  in  E n g la n d  z u r A u s fiih ru n g  
b r in g e n  w o llen , e n tg e g e n k o m m e n  u n d  sio a u f  G eliinde 
h in w e isen , wo s ie  u n te r  don  Y o rte ilh a fto s to n  B e d in g u n 
g en  a rb e ite n  k o n n en . B ris to l w ird  a is ein  so lc h e r  P la tz  
b eze ich n e t, w eil es d en  g iin s tig s te n  W a s se rw e g  d a r-  
b ie te t, n a c li don e r fo lg te n  U m b a u te n  e rs tk la s s ig o  H a fe n - 
o in r ic h tu n g e n  h a t  u n d  iiber e in  a u sg e z e ic h n e te s  H in to r-  
la n d  y e r fu g t. A is  zw e iten  G ru n d , a u s  dem  w ir  d ie 
D e n k s c h r if t  f iir  b e m e rk e n s w e rt  h a lto n , se h e n  w ir den

13 V e rg l. A l o y s  M u l l e r :  „ E le m o n ta re  T h e o rie  
d e r  E n ts te h u n g  d e r  G e z e ite n “. L e ip z ig  1906, Jo b . 
A m br. B a rth .

U m sta n d  a n , daB dio D e n k sc h rif t , dio von  d em  e n g 
lisch e n  lC om itee g r a t is  und  f ra n k o  Y ersan d t w ird , in 
d e u t s c h e r  S p ra ch o  g e sc lir ie b e n  is t. W e lc h e r  U m - 
sc h w u n g  d e r  D in g e ! Die Redaktion.
W o l f ,  D r. J  u 1 i  u  s , ord. Prof. der Staatsw issen- 

scłiaften in B r e s la u : Nationalolconomie ais 
exakte W issenschaft. L eip zig  1908 ,  A . D ei- 
cliert N aclif. 4 J&, geb . 5 J&.

M it R e c h t h a t  dor Y e r fa s s e r  d ie sem  Y ortrefflichen  
B u ch e  a is  G e le itsp ru c h  d as W o r t  A u g u s tę  C o m te’s 
y o ra n g e s e tz t:  „B e w u n d e ru n g  u n d  M iB billigung  so llten  
m it  g le ic h e r  S tre n g e  a u s  j e d e r  positiY en  'W issen sch a ft 
Y orbannt w o rd en , d a  je d e s  Y o ru r te i l  d ie so r A r t  die 
d ire k te  u n d  u iiY erm eid liche  W irk u n g  h a t, re in e  F o r-  
sc h u n g  zu h e m m e n  o d e r  ab z u le n k e n . A s tro n o m en , 
P h y s ik e r , C h e m ik e r u n d  P h y s io lo g e n  b e w u n d e rn  od er 
ta d e ln  ih re  ro spek tiY en  E rs c h e in u n g e n  n ic h t .“ P ro f. 
D r. W o lf  is t  d en  L e s e ra  Yon „S ta h l u n d  E is e n “ kein  
F re m d e r ;  w ie d e rh o lt  h a b e n  w ir a n  d ie se r  S te lle  se in e r  
Y ortrefflichen  „ Z e itsc h r if t  f iir  S o z ia lw isse n sc h a ft“ ge- 
d a c h t. M it um  so g ro B ere r  F re u d e  b r in g e n  w ir  d a ru m  
h ie r  se in  n e u e s te s  W e r k  z u r  A n zo ig e , d a s  m it E rfo lg  
b e s tre b t  ist, d ie  E rru n g e n sc h a f te n  d e r  sog . k la s s isc h e n  
und d e r  h is to r isc lie n  S ch u le  d o r N a tio n a lo k o n o m ie  in 
E in s  zu v ersch m elzo n . S e in e  w isse n sc h a ftlic h e n  D a r-  
le g u n g e n  ze ig en  d en  G e le h rto n , d em  d ie  P ra x is  des 
w ir tsc h a f tlic h e n  u n d  te c h n isc h e n  L e b e n s  in  u n se re r  
g e sa m te n  W ir ts c h a f t  n ic h t f re m d  is t, so n d e rn  d e r  
se in e  w ir ts c h a f t l ic h e n  P ro b le m e , Yon d e r  ta tsa c h lic h e n  
G ru n d la g e  d e r  p ra k tisc h e n  E rfa h ru n g e n  a u sg e h e n d , 
geBtaltot. D e sh a lb  is t  es ein  Y orgnU gen , se in en  G e- 
d an k e n g iin g e n  zu fo lgen , u n d  oin S tu d iu m  des B u ch es 
w ird  a lle n  d e n e n  oinon b e so n d e re n  G enuB b e re ite n , 
die e in  In te re s s e  a n  d e r N a tio n a lo k o n o m ie  a is  e x a k te r  
WTiss e n sc h a ft h a b e n . Dr. W. Beumtr.

Nachrichten vom Eisenmarkte Industrielle Rundschau.
Die Lago (los R olio iseugescliaftes. Y om  e n g -  

1 i s c h o n  I lo h e is e n m a rk te  w ird  u n s u n te r  d em  7. d. M. 
au s  M id d le sb ro u g h  fo lg e n d e s  b e r ic h te t :  D e r  R o h e isen - 
m a rk t  z e ig te  a u c h  d ie se  W o c h e  eino  w e ite re  B e sse ru n g  
d er P re is e  fiir G ieB ere i-Q u a lita ten , horYorgerufen d u rc h  
gu te  B e ric h te  a u s  A m e r ik a  sow ie f re u n d lic h e re  j*oli- 
tischo A u ss ic h te n  und  W ie d e ra u fn a h m e  d e r  A rb e it  in 
den L a n c a sh ire -S p in n o re ie n . F iir  W a r r a n ts  h e r rs c h te  
groB ere N a c lif ra g e . D ie  L a g e r  z e ig ten  eino  w e n ig e r  
schnelle  Z u n ah m e . N ic h t n u r  fiir N oY em ber, so n d e rn  
auch  fiir n a c lis te s  J a h r  w u rd e  m e h r  g e h a n d e lt . 
H iim atit b le ib t Y ernachliiB sigt. D ie  Y ersch iffu n g en  
sind b ed eu to n d e r, I ta l ie n b e z ie h t  g roB e M en g en . H e u tig e  
Pre ise  s in d :  G. 31. B. N r. 1 sh  5 2 /—  b is sh 52 /6  d, 
N r. 3 sh  49 /6  d b is sh  5 0 /— , H iim a tit  in g lo ichon  
M engen N r. 1, 2 und  3 sh  56 /9  d, sa m tiic h  n e tto  K asse  
ab W e rk  f iir  N o v em b er, D eze m b e r. H ies ig e  W a r ra n ts  
N r, 3 n o tie re n  sh  49 /3  d K iiu fo r, sh  49 /4  d A b g o b e r  fiir 
so fo rtige  L ie fe ru n g . In  den  W a r ra n ts la g e rn  befinden  
sich 89 796 to n s , dav o n  88 786 tons N r. 3. D ie 
Z unahm e se it  E n d e  O k to b e r b e tra g t  1295 to n s. Y e r-  
echilit sind  b e re i ts  e tw a  31 000 tons.

Yereinigte Sicgerliindor H iittenwerke, G. ni.
H ., S io g o n . —  U n te r  d ie se r  F i rm a  is t  dio G riin d u n g  

der in u n se re r  le tz te n  N u m m e r*  e rw iih n ten  R o h e ise n - 
Y erkaufsY erein igung am  2. d. M ts. n o ta r ie ll  vo llzogen  
und zum  G o s c h iifts fu h re r  d e r  b ish e rig o  D iro k to r  des 
^ ere in s fiir d en  Y e rk a u f  von S ie g e r liin d e r  R o h e isen , 
H r. R i c h a r d  E c k e r t ,  b o s te llt  w o rd en . A is G esell- 
sch afte r s in d  b e ig e tr e te n :  A c tie n -Y e re in  Jo h a n n e a h iitte  
m S ie g e n ; A .-G . N ie d e rsc h e ld e n e r  H iitte  in  N ie d e r-  
schelden ; B e rg b a u -  und  H iitte n  - A c t ie n -G e s e l ls c h a f t

* „Stahl und E isen“ 1908 ^r. 45 S. 1637.

„ F r ie d r ic l is h ii t te "  in  H e r d o r f ; E is e r fe ld e r  H iitte , A k tie n 
g e s e llsc h a f t  in  E is e r n ; G e rm a n ia h iitte  (deB G uB stahl- 
w e rk e s  W itte n )  in  G reY enbriick  ; Y ere in ig te  S ta h lw e rk e  
v an  d o r Z y p en  und  W is se n e r  E ise n h iitte n , A k tien -  
G e se llsc h a f t, in K o ln -D eu tz , sow ie d ie  G o w erk sc h a ften  
A p fe lb a u m e rz u g  in  B ra c h b a c h  und S to rc li & S ch ó n eb e rg  
in  K irc h e n .

United States Steel Corporation. — D e rY io r te l-  
ja h re s a u s w e is , d e r  in  d o r S itzu n g  d es A u fs ic h ts ra te s  
d e r  S tee l C o rp o ra tio n  E n d e  v o r. M ts. Y orgeleg t w u rd e , 
z e ig t fiir d ie  M o n a te  d es  d r i tte n  Y ie r te l ja h re s  1908, 
w enn  m a n  d ie  Z iffern  f iir  d ie  en tsp ro c h e n d e n  M onate 
d es Y o r ja h re s  u n d  fiir d as zw eite  Y ie r te l d ieses J a h re s  
d a n e b e n s to llt, n a c h  A b zu g  s iim tlich o r B e tr ie b sk o s te n  
u iite r  E insch luB  d o r lau fen d en  A n sg ab en  f iir  A us- 
b e s se ru n g  u n d  E rh a l tu n g  d e r  A n la g e n , d e r  Z insen  a u f  
d ie  S c h u ld Y ersch re ib u n g en  sow ie d e r  fe s ten  L a s te n  
d e r  T o c h te rg e se llsc h a f te n  fo lgendo  G ew in n e :

1008

$
A p r i l .  6 761 680 
M ai . 6 0 2 1 2 7 9
Ju n i . 7 482 797

190S 1907

$ §
J u l i  . . . 8 599 630 13 804 167
A u g u s t .  . 9 152 311 15 279 173
S e p te m b e r  9 354 333 14 720 945

D iese  Z u sa m m e n s te llu n g  ze ig t, daB die E in n a h m e n  in 
sa m tlic h e n  M o n a ten  des le tz tv e rfto ssen en  J a b re s -
Y iertels z iem lich  e rh e b lic h  h o h e r  w aren  a is  in  den  
M o n a ten  d es zw e iten  Y ie r te l ja h re s , obw ohl sie h in te r  
d en  E rg e b n is se n  d e r  M o n a te  J u l i ,  A u g u s t, S ep tem b er 
1907, d ie  a lle rd in g s  b is d ah in  n ic h t  e r re ic h te  Z iffern  
au fzu w e isen  h a tte n , noch w esen tlich  zu riick g eb lieb en  
sin d . F iir  d ie  Z e it vom  1. J a n u a r  b is  30. S ep tem b er 
d. J .  b e lie fe n  sich  d ie E in n a h m e n  a u f  in sg e sa m t
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65 601 025 $. R e c lin e t m an  d ie  o b ig en  M onatsz iffern  
z u sam m en , bo e rg eb en  sie li f iir  d ie  d re i in  Y o rg le ich  
g e s te l lte n  Y ie r te l ja h re  n a c h s te h e n d e  S a m m e n :

1908 1907 190S
II I . Y iertel- III. Y lerłel- I I .  Y iertel- 

j a h r  ja h r  ja h r

$ § $
G e s a m t-E in n a h m e n : 2 7 1 0 6 2 7 4  4 3 8 0 4 2 8 5  2 0 2 6 5 7 5 6
H ie rv o n  g e h e n  a b :

fu r  T ilg u n g  d e r  S c h u ld y e rsc h re ib u n g e n  d e r T o c h te r-  
g e s e l ls c h a f te n , regelm iiB ige  A b sc h re ib u n g e n  u n d  
R iic k s te llu n g e n , sow ie au B ero rd en tlich e  R iick lag en  
fiir Y eT b essen m g en  u n d  N e u a n la g e n  

zu sam m en  . . . .  5 7 9 5 8 5 7  8 1 0 9 1 8 0  3 9 1 1 7 6 6

a lsd a n n  y e rb le ib e n  . 2 1 3 1 0 4 1 7  3 5 6 9 5 1 0 5  1 6 3 5 3 9 9 0

Zu k u rz e ń  s in d  f e rn e r :
die y ie r te l ja h r l ic h e n  Z insen  f iir  d ie e ig en en  S chu ld - 
yerBchreibungen d e r  S tee l C o rp o ra tio n  und d ie  Zn- 
w e n d u n g e n  f iir  d en  P o n d a  z u r  T ilg u n g  d ie se r  O bli- 
g a tio n e n  m it

in sg e sa m t . . 7 3 1 1 9 6 2  6 9 3 6 3 9 2  7 3 1 1 9 6 3
d ie  y ie r te lj. D iy id e n d e : 
l s/-i 5/o a . d. Y o rz u g sa k tie n

m it . . . . .  6 3 0 4 9 1 9  6 3 0 4 9 1 9  6 3 0 4 9 1 9
'jt °/o a . d. S ta m m a k tie n

m it . . . . .  2 5 4 1 5 1 3  2 5 4 1 5 1 3  2 5 4 1 5 1 3

Bornit im  g a n z e n . . 1 6 1 5 8 3 9 4  15782 824 1 6 1 5 8 3 9 5
D e m n a c h  y e rb le ib t 
BchlieBlich ein U e b e r-
schuB yon  . . . . 5 1 5 2 0 2 3  19911 711 195595

A n u n e r le d ig te n  A u f tra g e n  w a re n  g e b u c h t :
31. M arz 80. J u n i 80. S ep tem ber 31 .D ezem ber

1907 . 8 1 7 2 5 6 0  t  7 7 2 5 5 4 0  t 6 527 808 t  4 6 9 8 5 4 6  t
1908 . 3 8 2 5 5 8 8  t  3 3 7 1 9 7 8  t  3 4 7 6 7 2 9  t  —  t
D ie  Z ah lo n  dee V o r ja h re s  h a b e n  w ir  h in z u g e se tz t, 
u m  den g e w a ltig e n  R iic k g a n g  zu ze ig en , d en  d ie  B e- 
sc h a ftig u n g  d e r  W e rk e  d e r  S te e l C o rp o ra tio n  im  
la u fe n d e n  J a h r e  e r l i t te n  h a t . A n d e rse its  a b e r  laB t 
d e r  no u esto  A u sw eis  doch  die H o ffn u n g  b e re c h tig t 
e ra c lie in e n , dafi d e r  T ie fs ta n d  iib e rsc h r itte n  u n d  eine  
w en n  a u c h  n u r  la n g e a m e  B e sse ru n g  e in g e tre te n  ist.

Eiu bem erkeńsw erter R oheisen-A bsch lufi. —
W ie  d as „ I ro n  A g e “ * m itte ilt, w ird  z u rz e it  in  den  
H a n d o ls k re is e n  d e r  Y e re in ig te n  S ta a te n  e in  A bschluB  
a u f  Z e it z u r  L ie fe ru n g  b as isch en  R o h e isen s  y iel be- 
sp ro c h e n , d e r  k ilrz lic h  zw ischen  e inem  S ta h lw e rk e  im 
1’i t ts b u rg e r  B e z irk e  u n d  e in em  H o ch o fe n w e rk e  im  
m itt le re n  W e s te n  z u s ta n d e  g ek o m m o n  is t  und  d e r  an- 
g e s ic h ts  d o r Y o rte ile , in  die sich  K a u fe r  u n d  Y er-  
k iiu fo r te ile n , oline Z w eife l n o c h  m e h r  Z u stim m u n g  
flnden  w iirde , w en n  w e ito re  E in z e lk o ite n  des Y e r tra g e s  
b e k a n n t g ew o rd en  w aren . N a c h  d e r  a llg e m e in  yor- 
h e r ra c h e n d e n  D a rs te l lu n g  h a t  daB ala K a u fe r  au f- 
tr e te n d e  W e rk  d ie  H ers te llu n g sk o B ten  des R o h e isen s  
zuziig lich  7 o/0 zu b ezah len , w en n  die S elbstkoB ten  f. d. t
14 § o d e r  w e n ig e r  b e tra g e n ;  d e r -Z u sc h la g  s te ig t um 
je  1 °/° f iir  je d e  50 CentB, um  die sich  dio G e- 
s te h u n g sk o s te n  y e rm e h re n , u n d  e r re ic h t  m it 12 °/o, 
d. h . be i 16,50 se in e  h ó c lis te  S tu fe . D ie  g e n a n n te  
Z e its c h r if t  b e m e rk t d azn , m a n  b ra n c h e  w o h l k a u m  
h e ry o rz u h e b e n , dafi u n te r  „ S e lb s tk o s te n "  im  S in n e  
dea A b sc h lu sse s  e rh e b lic h  m e h r  zu y e rs te h e n  se i, a is 
d ie  K o s te n  f iir  d ie  A rb e it  und  d ie  g e s a m te n  R ohstoffe 
d e r  R o h e ise n d a rs te llu n g , u n d  dafi d ie  Z u sic h e ru n g  
e in e s  G ew in n es yon  n a h e z u  1 $  fu r  d ie  T o n n e  R o h - 
eiaen  a u f  m e h r  a is  d ie  H a lf te  d e r  E rz e u g u n g  m an ch em  
re in e n  H o ch o fe n w e rk e  in  m a g e re n  J a h r e n  n ic h t  un- 
w illk o m m en  se in  d iirf te . In d ease n  e rach w ere  d ie  H ohe 
dea G ew innes, d en  d ie  H o c h o fe n w e rk e  in  den  g e ra d e

* 1908, 29. Oktober, S. 1228.

h in te r  u n s  l ie g e n d e n  J a h re n  e rz ie l t  h a t te n , e ine  
r ic h tig e  B e u rte ilu n g  d es A bach lu sses . B e so n d ers  je tz t, 
wo d ie  groB en S tah lw erk sg ese llB ch a ften  y o ra u ss ic h tlic h  
n o c h  a u f  lśinger h in a u s  d e r  D ie n s te  d e r  re in o n  I lo c h -  
o fe n w e rk e  sc h o n  le ic h te r  e n tra te n  k o n n te n , w u rd en  
d iesen  so lc h e  AbschliisBe a u f  Z e it m it g le ite n d e r  
S k a la  gew ifi se h r  e rw iln sc h t se in , z u m a l d a  ea fu r  
d ie je n ig e n  H o c h o fe n w e rk e , die ih re  A b n e h m e r  b isb e r  
in  d en  R e ilien  d e r  S ta k le rz e u g e r  g e s u c h t h a t te n , achw er 
se in  w e rd e , d ie G iefie re ien  alB lCunden zu  g e w in n e n ; 
d en n  daa G eB chaft m it  d en  G iefio re ileu ten  e r fo rd e re  
e in e  a n d a u e rn d e  P fleg e  se ite n s  d e r  H o c h o fe n w e rk e , u n d  
y ie l Z e it  se i n o tig , um  fiir n e u e  R o h e is e n s o rte n  d ie 
G u n s t d e r  G iefier zu g ew in n en . D a s  „ Iro n  A g o "  
SuB ert s ic h  w e ite r  d ah in , daB in  e r s te r  L in ie  so lche  
H o c h o fe n w e rk e , d ie  E rz  a u s  e ig e n e n  G ru b en  yor- 
h i i t te n  und  ih re n  K o k s se lb a t h e ra te lle n , A b sch lu sse  
d e r  e rw a h n te n  A r t  zu ta t ig o n  y e rm o c h te n , w eil sie 
w e n ig e r  a is  a n d e ro  b e i  d e r  K a lk u la tio n  ih r e r  U n k o s te n  
yon  den  M a rk tp re iso n  dor R oh sto ffe  a b h S n g ig  se ien .

R ufilauds E iseuindnstrie im  Jahro 15)07.* —
D ie L a g o  d e r  ru asiach e n  E is e n in d u s tr ie  h a t  s ic h  1907 
n ic h t  w e se n tlic h  y o ra n d e r t  und  je d e n fa lls  n ic h t  y e r-  
b e s se r t . D ie  s ta a tlic h e n  B e s te llu n g e n  f iir  E is e n b a h n b a u , 
an  ro lle n d e m  M a te r ia ł u n d  f iir  S ch iffb au zw eck e  h ie l te n  
s ic h  w ie d e ru m  in  se h r  b each o id en e n  G renzon , die 
P r iy a tb a h n e n  fo lg ton  d em  B eiB piele d e r  R e g ie ru n g , die 
Sem stw oB sc h ra n k te n  ih re  a b a a tz y e rm itte ln d e  T iitig k e it  
im  H a n d e l m it  D a c h b le c h  u n d  la n d w ir tsc h a f tlic k e n  
M a sch in en  n o ch  m e h r  a is im  J a h r e  1906 e in , die 
p r iy a te  B a u tiit ig k e it  s to c k te  fa s t  im  g a n z e n  R e ic h e . 
W e n n  a u c h  d ie  g e sa m te  E is e n e rz e u g u n g  R ufilan d s im  
le tz te n  J a h re * *  die I lo h e  d e r je n ig e n  des J a h re s  1904, 
des b e s te n  J a h re s  se i t  d em  B e g in n e  d e r  K r is is  yon  1900, 
an n iih e rn d  e rre ic lite , in  S udruB land  so g a r  i ib e rs tie g , 
so w a r  d ies  doch  w e n ig e r  e in e  E o lg e  d e r  B e sse ru n g  
d es in la n d isc h e n  Y e rb ra u c h e s  a is  y ie lm e h r  d e r  d u rch  
die h o h en  P re is e  a u f  d em  W e ltm a rk te  g eg eb en e n  
M o g lic h k e it, au s liin d isch e  A u ftrS g e  h e re in z u h o le n , yon 
d e r  d ie  s iid ru ss isc h e n  W e rk e , a b e r  a u c h  d ie  in  Z e n tra l-  
ruB land  und im  N o rd w e s tg e b ie te  b e le g e n e n  W a g g o n -  
u n d  L o k o m o tiy fa b r ik e n  N u tz e n  zo g en . W ie  g e d r iic k t 
d e s u n g e a c h te t  d e r  in n e re  M a rk t n o ch  im m e r  w ar, 
z e ig t d ie  T a ts a c h e , daB sow oh l d ie  s iid ru ss isc h e n  H o c h 
o fen  w ie  d ie  u ra lisc h e  E is e n in d u s tr ie  n u r  e tw a  65 °/° 
ih r e r  y o llen  L e is tu n g a fa h ig k e it  au sn u tz e n  k o n n ten . 
F u r  d en  R iic k g a n g  u n d  d as D a n ie d e r lie g e n  deB 
in la n d isc h e n  Y e rb ra u c h e s  s in d  fo lg e n d e  A n g ab en  
c h a r a k te r i s t i s c h : d e r  S c h ie n e n y e r b r a u c h  R u filan d s be
t r u g  1 9 0 0 : 30 ,3 , 1906 n u r  18,3 M illio n en  P u d * * * ; 
d o r Y e rb ra u c h  an  eiBernen T ra g e rn  u n d  Schw ellen  
w u rd e  fiir 1904 a u f  6, fiir 1907 a u f  4 ,7  M illionen  P u d  
b e re c h n e t ;  d e r  B o d a rf  a n  B a n d a g e n  u n d  A c h se n  sank  
yon  3,2 M illio n en  P u d  im  J a h r e  1904 a u f  2,1 M illionen 
P u d  im  B e r ic h ts ja h re . S iim tlich e  P re is e  w a ra n  d a h e r
1907 so n ie d r ig , daB d en  W e rk e n  n u r  ein  g a n z  g e r in g e r  
N u tz e n  y e rb le ib e n  k o n n te . E in e  A u sn a h m e  m acb ten  
e ig e n tlic h  n u r  D ac lib le c h e , d e re ń  P re is e  sich  info lge 
d e r  a m  1. J a n n a r  1907 b eg o n n e n e n  T a t ig k e it  des im  
J a h r e  zu y o r g e b ild e te n  u ra lisc h e n  D a c h b le c h sy n d ik a te s  
b e s se r te n . —  B e so n d e rs  sc h w ie rig  w a r  a u c h  im  ver- 
flossenon  J a h r e  d ie L a g e  d e r  u ra l is c h e n  E ise n in d u str ie , 
d ie  fu r  d en  A b sa tz  ih r e r  E rz e u g n is se  w eg en  d e r  w citen  
E n tfe rn u n g e n  u n d  d e r  m a n g e lh a f te n  B a h n y e rb in d u n g e n  
fa s t  a u ssch lie f ilic h  a u f  d en  U ra l  u n d  a u f  S ib irien  an- 
g ew iesen  is t  u n d  w eg en  ih r e r  g ro B en te ils  y e ra lte te n  
E in r ic h tu n g e n , d e r  h o h e n  Y e rw a ltu n g sk o s te n  u n d  der 
b e so n d e re n  A rb e ite ry e rh a ltn is s e  y ie l te u r e r  a rb e ite t, 
a is  d ie s u d ru s s is e h e In d u s tr ie .  D e r  A b s a tz im U ra lg e b ie te

* N a c h  e in e m  B e ric h te  d e s  K a i s e r l .  K onsula tes^  in 
M oskau . —  „ N a c h ric h te n  f iir  H a n d e l u n d  In d u s tr ie "
1908 N r , 128 S. 7 u n d  8.

** Y e rg l. „ S ta h l u n d  E is e n "  1908 N r . 38 S. 1372.
*** 1 P u d  =  16,4 k g .
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lieB in fo lgo  d o r y o ra u sg c g a n g e n e n  M iB ern te  se h r  zu 
w u n sch o n  iib rig , S ib irio n  o rw ies aich  a is g o s a ttig t  und  
w ird  u b o rd ie s  n eu o rd in g s  m it  d en  b il l ig e r  h e rg e s te l l te n  
E rz o u g n is se n  d e r  su d ru s s isc h e n  u n d  zentralrusBischen, 
te ilw e ise  so g a r  p o ln isch e n  In d u s tr ie  u b e rso h w em m t. 
N u r  in  B lec h en  fa n d  e in e  se h r  b e d e u te n d e  S te ig e ru n g  
d e r  E rz o u g u n g  s ta t t ,  d io  n a h e z u  25 M illionen  P u d  
e r re ic h te ,  w iih ren d  n o c h  y o r -wenigon J a h re n  d ie 
L e is tu n g sf iih ig k o it  d e r  u ra lisc h e n  W e rk e  a u f  n u r
18 M illionen  P u d  b o re c h n e t w u rd e . —  Im  M o sk au e r 
G e b ie te  b lie b  dio E is e n e rz e u g u n g  g le ic h fa lls , w ie Beit 
J a h re n ,  g a n z  e rh e b lic h  h in te r  d e r  H o c h s tle is tu n g  d e r 
W e rk e  zu riick , und  ebenso  sc h riin k te n  d ie  W e rk o  des 
W o lg a g e b io te s  im  le tz te n  J a h r e  ih re  E rz e u g u n g  im  
a llg e m e in e n  n o c h  -w eiter e in ;  e in e  AuBnahmo m a c h te  
a u c h  h ie r  n u r  d io B le c lifa b r ik a tio n .

Gasmotoren-Fabrik D entz, A ktien-G esellschaft, 
Coln-Deutz. —  N a c h  d em  B e ric h to  des Y o rs ta n d e s  
e rz ie lto  d as U n te rn e h m e n  im  G e s c h a f ts ja h re  1907/08 
b e i 14 862 377 (i. V . 13 031 030) Ji U m sa tz  d es D e u tz e r  
W e rk e s , u n te r  E insch luB  yon 178 094,52 Ji Y o rtra g , 
e in en  R o h g e w in n  yon  4 727 499,55 (4 727 116,65) Ji. 
B e ig e tra g e n  h a b e n  h ie rz u  dio a u s w a rtig e n  U n to r-  
n e h m u n g e n  m it  307 359,41 Ji, d ie B e r l in e r  F a b r ik  m it 
79 677,01 Ji, die  E le k tr isc h o  B lo e k s ta tio n e n -G e B e ll-  
s c h a f t  m it  30 000 Ji u n d  dio D e u tz e r  W e rk s ta t te n  
m it 4 132 368,61 Ji. N a c h  A b zu g  a lle r  U n k o s te n , 
Z in sen , S teu o rn  usw . sow ie n a c h  Y e rre c h n u n g  von  
632 663,57 (580 520,27) Ji A b sc h re ib u n g e n  y e rb le ib t 
ein R e in e rlo s  yon 1 669 466,18 (1 679 130,52) Ji. D er 
A u fs ic h ts ra t  s c h la g t  yo r, a u s  d iesem  U e b ersc h u sso  
25 000 Ji d e r  HilfBkasse u n d  250 000 Ji d o r b e so n d e re n  
R iic k la g e  zu u b e rw e ise n , 185 928 Ji y o r tra g s -  und  
sa tzu n g sg em aB  a n  T anti& m en zu  y erg iito n , 1 048 320 Ji 
(w ie im  Y o r ja h ro  6 °/*) a is  D iy id e n d e  zu y e r te ile n  und  
d ie  u b r ig e n  160 218,18 Ji a u f  n e u e  R e c h n u n g  y o rzu 
tra g e n .

R lienania, Yorolnigtc E m aillierw orke, A ktien
gesellsch aft zn D iisseldorf. —  U n te r  d ie s e r  F irm a  
is t  n u n m e h r  m it  e in em  A k tie n k a p i ta l  y o n  d re i  M illionen  
M a rk  u n te r  E in z a h lu n g  d e r  g e se tz lic h e n  R iic k la g e  in  
y o lle r H o h e  yon 300 000  Ji die  n e u e , d a s  S ch w e lm er 
und d as K o ln e r  E m a il l ie rw e rk  d e r  E i s e n h i i t t e  
S i l e s i a  m it  d em  D i i s s  e l d o r f e r  E m a i l l i e r w e r k  
W o r t  m a n n  & E l b o r s  y e re in ig e n d e  A k tie n g e se ll-

* „ S ta h l  u n d  E is e n “ 1908, N r. 24 S. 863.

s c h a f t  b e g ru n d o t w o rd en . U e b e r  d ie  E in z e lh e ite n  d e r  
G ru n d u n g  h a b e n  w ir  f r i ih e r*  sc h o n  b e r ic h te t.

Societe  Anonyme John C ockerill in  Seraing  
(B olg len ). —  D e r  a m  28. y o r. M o n a ts  in  d e r  H a u p t-  
y e rsa m m lu n g  y o rg e lo g te  G e sc h iif tsb e ric h t f i ih r t  au s , 
daB d ie  e rs te  H a lf te  d es B e r ic h ts ja h re s  1907/08 , w e d e r  
h in s ic h tlic h  d es B e sc h a f tig u n g sg ra d e s  n o c h  a u c h  d e r  
F e s t ig k e i t  d e r  P re is e  dem  y o ra u fg c g a n g e n e n  J a h re  
w e se n tlic h  n a c h s ta n d , w a h re n d  in  d e r  z w e iten  H a lf te  
b e i e in em  R iic k g a n g e  d e r  P re is e  e in  b e d e u te n d e s  N ach - 
la s se n  d e r  A u f tra g e  zu y e rz e ic h n e n  w ar. Im  g an zen  
w u rd en  A u f tra g e  im  W e r te  yon 37 098 975 (i. Y .
44 995 617) F r .  g e b u c h t. H ie ra n  w a re n  d ie  K o n s tru k -  
tio n sw e rk s ta t te n  m it 14 8 7 6 1 6 5  (15 953 814) F r .  und d ie  
H u tte n w e rk e  m it  22 222 810 (29 041 808) F r .  b e to ilig t. 
D e r  W e r t  d e r  a u s g e f iih r te n  B e s te llu n g o n  b e lie f  sich  
a u f  46 358 714 F r .  D io G ew inn- u n d  Y e r lu s tre c h n u n g  
e rg ib t  n a c h  A b zu g  yon  204 873 F r .  f iir  W ie d o rh e rs te l-  
lu n g sa rb e ite n  an  d en  H o eh o fen  und 193 700 F r . fiir Z insen  
des B e tr ieb a fo n d e  e in e n  R o h e r tr a g  yon  5 123 996,13 F r .  
Y on  d ie sem  B e tra g e  sind  zu k iirz e n : 1 850 000 F r . fiir 
A b sc h re ib u n g e n  a u f  A n la g e n  u n d  G e ra te , 454 120,20 F r .  
f iir  Z in sen  usw ., 611 326,24 F r .  fiir a llg em e in o  U n k o s te n , 
205 988,68 F r .  f iir  B e itra g o  zu  d en  B e a m te n - und  A r- 
b e ito rk a sse n  u n d  7 561,01 F r .  fu r  so n stig o  A u sg a b e n . 
A u s d em  y e rb le ib e n d e n  R e in e rlo se  yon 1 995 000 F r .  
Bind d a n n  n o c h  120 000 F r .  an  die M itg lio d e r d e r  Y er-  
w a ltu n g  zu  y e rg iite n , w a h re n d  d ie  i ib rig e n  1 875 000 F r .  
(15 0/0) a is  D iy id en d e  a u s g e sc h u tte t  w erd en . —  D em  
B e ric h te  iib e r  d ie  e in ze ln en  B e tr ie b s a b te ilu n g e n  is t  u . a. 
zu  e n tn e h m e n , daB d ie  E rg e b n is se  d e r  K o h le n b e rg w e rk e  
d u rc h  zw oi sc h w e re  U n g lu ck sfiille  beeinfluB t w u rd en . 
D ie  L u x e in b u rg e r  u n d  L o th r in g o r  E rz g ru b e n  b e d ie n te n  
fa s t  y o lls ta n d ig  d ie  z u r  H o rs to llu n g  v o n  T h o m as- 
e ise n  e in g e r ic h te te n  H o eh o fen . D ie  H o c h o fe n a n la g e  
w u rd e  T e rb e s se rt . D io  S ta h lw o rk e  u n d  G ieB ereien  
a rb e ito te n  zu frie d e n s te lle n d . D io H a m m o rw e rk e  fiih r- 
ton  A u f tra g e  des K r ie g sm in is te r iu m s  au s . In  den  
K o n s tru k tio n sw e rk s ta t te n  w u rd e n  F e ld g e sc h iitz a  h e r 
g e s te l lt .  A u f  d en  S ch iffsw orfton  in  H o b o k en  w u rd en  
y ie le , w en n  a u c h  k le in e re  B e s te llu n g e n  au sg e fiih rt. 
D u rc h  d ie  a n d a u e rn d e  A b n a h m e  des Y o rk o h rs  im  
H a fe n  yon  B ilb ao  h a t te  d e r  S ch iffsd ien st zw ischen  
d ie sem  H a fe n  und  A n tw e rp e u  s e h r  zu le id en , w ah ren d  
d ie  L in ie  O s to n d e -T ilb u ry  e in e n  g roB en  A u fsc h w a n g  
zu y e rz e ic h n e n  h a t .  D ie  E lo k tr iz i ta ts a n la g e n  w urden  
b e d e u te n d  e rw e ite r t.

Yereins - Nachrichten.
V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n g i e O e r e i e n .

Aenderungen in der M itg liederliste .
Acąuistapace, A rthur, In g e n ie u r ,  W it te n  a . d. R u h r , 

B a lm h o fs tr . 59.
Barth, Joseph, I n g e n ie u r  d e r  F i rm a  L e s  P e t i ts -F i ls  de 

F o n  d e W o n d o l & Co., D ied en h o fen , P a r k s t r .  16.
Buschynann, Hermann, H iitte n in g e n ie u r , B e rlin  N W . 52, 

R a th e n o w o rs tr . 6.
Clauder, Erich, I n g .,  B e tr ie b s c h e f  d e r  R im a m u ra n y -  

S a lg ó -T a r jń n e r  E is e n w e rk e , A k t.-G e s ., S a lg ó -T a r ja n , 
U n g a rn .

Derenbach, Gustav, In g e n ie u r , U n te r ra th  b . D u sse ld o rf, 
K u r te n s tr .  56.

Fischer, Ernst, In g e n ie u r , D an z ig , F le is c h e rg a s se  85.
Guilleaume, E douard, A d m in is tr a te u r  - D ir e c te u r ,  

188 A y e n u e  M olió re , U cc le , B e lg ien .
Nettlenbusch, Wilh., In g e n ie u r ,  D a rm s ta d t ,  N e c k a r-  

straB e 26.
Schmolling, Gustav, In g e n ie u r  d e r  R o m b a c h e r  H u tte n 

w erke , M e tte rn ic h  b e i K ob len z , T r ie r e r s t r .  120.
Tullmann, C., I n g e n ie u r  d e r  F r ie d r ic h -A lfre d -H u tte ,  

R h e in h a u se n -F rie m e rsh e im .

Weber, F. W., B e tr ie b s in g o n ie u r  d e r  D illin g o r H u t te n 
w e rk e , D illin g e n  a . d. S a a r , G a th m a n n s tr . 6. 

Zieger, Kich., In g e n ie u r  d e r  H a n n o v e rsc h e n  M asch in en - 
bau-A Jct.-G es., H an n o y e r-L in d e n , M a rk tp la tz  6.

N e u e  M i t g l i o d e r .
Fischer, D r . p h il. Richard, K g l. G o w erb e -In sp ek to r, 

D ire k to r  d es InB titu ts fiir G ew erb eh y g io n e , F ra n k 
fu r t  a . M ., B o rse n s tr . 19. 

von F ren tz, Max Freiherr Railz, In g e n ie u r  und 
F a b r ik a n t ,  C oln, H a n s a r in g  30.

Peltzer, Paul, O b e r in g e n ie u r  d e r  S ie m e n s-S c h u c k e rt-  
W e rk e , G. m . b . H ., B e rlin  S W ., A s k a n isc h e r  P la tz  3. 

Vocke, F ritz, C h e m ik e r, Y o rs te h e r  des ch em . L a -  
b o ra to riu m s  d e r  H u s te n e r  G e w e rk sc h a ft, A b t. E isen - 
w o rk , H iis te n  i. W .

Y e r s t o r b e n .
Gehra, F. W., D re sd e n .

Kom merzienrat Theodor y. G uilleaum e 
h a t  a u s  A nlaB  se in es Ju b ilfiu m s n ic h t  20 000 Jt, so n d e rn  
200  000 zu  U n te rs tu tz u n g sz w e c k e n  g e s tif te t. In so fe rn  
b e d a r f  u n se re  f ru h e re  M itte ilu n g *  e in e r  B e ric h tig n n g .

* „Stahl und Eisen" 1908 Nr. 45 S. 1640.
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A l f r e d  S c h i l l i n g  f.
A m  19. O k to b o r d. J .  v e rsch io d  zu D u isb u rg  

H iit te n d ire k to r  a . D . A l f r e d  S c h  i 11 i n g . M it ihm  
h a t  uns e in e  P e ra o n lic h k o it von auBgeprśigtem, b ied e rem  
C h a ra k te r  v e rla ssen .

A lfre d  S ch illin g , g e b o ro n  am  17. J u n i  1841 zu 
Z orgo  im  H a rz  a is  Sohn  des B o rgm eisterH  S ch illin g . 
ab so lv io rto  d as G y m n asiu m  zu 
B la n k e n b u rg , s tu d ie r te  B e rg - und  
H u tte n k u n d o  in  C la u s th a l und  G ot- 
t in g e n  u n d  t r a t  n a c h  b een d e tem  
S tu d iu m  in  d en  H e rz o g l. B ra u n -  
sc h w e ig isc h e n  S ta a tsd ie n s t ein . In  
d ie se r  L a u fb a h n  w a re n  dio A us- 
s ic liten  g e r in g , d a  d e r  S ta a t  se in en  
B e sitz  a n  B e rg w e rk e n  und  H iitten  
v e ra u B e rte . S ch illin g  su e h te  d a h e r  
in  R h e in la n d  u n d  W e s tfa le n  S te l- 
lu n g  u n d  fan d  eino  so lcho  b e i d er 
F i rm a  J a c o b i, H a n ie l  & H u y sse n  
in S te rk ra d e  u n d  O b erh au se n , d e r  
B piiteren G u te h o ffn u n g sh iitte , a is 
I lo c h o fe n in g e n ie u r  d e r  A b te ilu n g  
E is e n liu tte . Y o lle  38 J a h ro  w id- 
m eto  e r, im  V e r la u fe  se in e r  T iitig - 
k e i t  zum  B e trieb B d iro k to r au f- 
s te ig e n d , Beine K ra f t  d iesom  zu 
e in em  d e r  g ro B ten  W e rk e  se in e r  
A r t  s ic h  e n tw ick e ln d en  U n te r-  
n e h m e n .

A m  1. O k to b e r 1903 t r a t  er 
a u s  se in e r  S te lle  a u s  und  s ie d e lte  
n a e h  D u isb u rg  iibor, g ab  sich  h io r  a b e r  no ch  e in e r  
r e g e n  P r iv a tta t ig k e i t  h in . U . a . w a r  e r  A u fs ic h ts ra ts -  
m itg lie d  d e r  M a th ild e n h iitte  in  B a d  I la rz b u rg , des 
B e rg is c h e n  G ru b en - und H u tto n v e ro in s  in H o ch d ah l 
u n d  d es  A p le rb e c k e r  A k tie n v e re in s  fiir B e rg b a u  Zoche

M a rg a re th e  in  S o lde  b e i A p le rb e c k , sow ie  G ru b en v o r-  
s ta n d sm itg lie d  d e r  G e w e rk e c h a fte n  A p fe ib au m o r Z u g  zu 
B ra c h b a c h , B o ru ss ia  zu K ley , C h a rlo tte  zu  U e b e r ru h r  
und A u g u s tę  Y ic to r ia  zu H u la  bei R e c k lin g h a u se n .

D e r  H eim gegangene g a l t  u n te r  se in e n  F a c h -  
genosBen ais eine  A u to r i ta t  e rs to n  K an g es . E r  w a r  

e in  k e rn d o u tsc h o r  M an n , e in  z ie l-  
bew u B ter H u ttc n m a n n  d e r  a lto n  
S ch u le , d e r  z u g le ich  a b e r  d en  F o r t-  
sc h r i t te n  d o r N e u z e it m it a u f-  
m e rk sa m e r  P r i ifu n g  fo lg te . Im  
Y e re in  d e u ts c h e r  E is e n h iitte n le u te  
h a t  S ch illin g  im  J a h r e  1903 e in en  
Y o r tra g  iib e r  d ie  d u rc h  das H iin- 
g en  d e r  G ich ten  v e ran laB to n  H o ch - 
o fen ex p lo s io n en  g e h a lte n  u n d  in 
d en  J a h re n  1882 und  1895 iib e r  die 
F o r ts c h r i t te  in  d e r  R o h e ise n e rz e u -  
g u n g  B e r ic h t  e r s ta t te t .  A u c h  h a t  
e r  d ie  R e d a k tio n  von „ S ta h l und  
E ifien" b e re itw illig  m it  se in em  ge- 
se h a tz te n  l l a te  u n te rs tii tz t . D e rV e r-  
e in  und d ie R e d a k tio n  von „ S ta h l 
und  E isen "  h a b e n  d a h e r  d u rc h  se i
n en  T o d  d en  Y o r lu s t o ines zu v er- 
la s s ig e n  M ita rb e ite rs  zu b e k la g e n .

M it e in em  fe s te n , u n b e u g sa m e n  
C h a ra k te r  y e rb a n d  d o r Y e rs to rb e n e  
in  h a rm o n isc h e r  W e ise  e in  lieb o n s- 
w iird ig e s , h u m o rv o lle s  W eso n , 
d as im  v o r tra u te n  F re u n d e sk re is e  

d u rc h  k o s tlic h e  E rz iih lu n g e n  zu m  A u s d ru c k  g e la n g te . 
A n se in e r  B a h re  t r a u e rn  m it  so in e r  G a ttin , se in en  
d re i S o h n en  u n d  d re i  T o c h te rn  d ie  g e s a m te n  d e u t
sc h e n  E ise n h iitte n le u te . Sio w e rd e n , des s in d  wTir  gew iB, 
se in  A n d e n k e n  s te ts  in  h o h en  E h re n  h a lte n .

Fiir die Y ereinsbibliothek sind eingog& ngeii:
(Die Elniender Bind durch * beselchnet.)

Beitriige der Industrie zu den Kosten der Ilandwerker- 
ausbildung und Handicerkcrwohłfahrtpflege. D enk- 
sc h r if t  d e r  H a n d e lsk a m m e rn  zu A rn sb e rg , B ie lefe ld , 
B onn , C obienz , C oln, D o rtm u n d , D u sse ld o rf, Ise rlo h n , 
L e n n e p , M .-G lad b ae h , M iilheim  (R h ein ), M u n ste r, 
S ieg en , T r ie r ,  W e tz la r ;  b e a rb e ite t  von  d e r  H an d e ls -  
k a m m e r*  zu D u sse ld o rf.

E n g i n e e r i n g  S t a n d a r d s  C o m m i t t e e * ,  L o n d o n : 
Publications Nr. 3, i ,  6, 13, 14, 15, 1S, 24, 29, 30. 
L o n d o n  1903— 1907.

\V ie n  o c k e , C a r l :  Kritische Betrcichtungen iiber die 
Yersuche mit Balken aus Eisenbeton. D isse r ta tio n . 
[K on ig l. T e c h n isc h e  H o c h sc h u le *  B e rlin , C h a r
lo tte n b u rg .]

Q  Z u m  A u s b a u  d o r  Y e r e i n s b i b l i o t h o k § 0  

h a t  a is
X I . E in so n d o r d a s  J e r n k o n t o r e t  in  S to ck h o lm

d a d u rc h  e rh o b lic h  b e ig e tra g e n , daB es u n s e in e  groBe 
A n zah l B u n d ę  se in e r  „ A n n a l e r "  z u r  Y e rfiig u n g  g e- 
s te ll t  h a t.

W ir  h o ilen , daB d ieses d a n k e n sw o rte  B e isp ie l 
u u so re r  ausliindiB chon F re u n d e  n o ch  m a n c h e n  b ish e r 
u n b o k a n n te n  G o n n o r unBorer B ib lio th e k  v e ra n la sse n  
w ird , Z e its c h r if te n  o d e r  B iich e r , d ie  ih m  e n tb e h r lic h  
e rsc h e in e n , f iir  die Y e re in sb ib lio th e k  a b e r  s e h r  w ert-  
vo ll se in  k o n n e n , d ie se r  zu iib erw eisen .

§ Y e rg l. „ S ta h l und  E is e n "  1908 N r. 20 S. 71 2 ; 
N r. 36 S. 1304.

D i e  n a c h s t e

Houptuenmlung des M n s  deutscher Eisenhiittenleute
f i n d e t  sta tt  a m  S o n n t a g ,  d e n  6 .  D e z e m b e r  1 9 0 8 ,  n a c h m i t t a g s  1 2 ’ /2 U h r ,  

i n  d e r  S t a d t i s c h e n  T o n h a l l e  z u  D u s s e l d o r f .

D e r  H a u p t y e r s a m m l u n g  g e h t  a m  5 .  D e z e m b e r  1 9 0 8 ,  n a c h m i t t a g s  6  U h r ,  u n d  z w a r  
e b e n f a l l s  i n  d e r  S t a d t i s c h e n  T o n h a l l e  z u  D u s s e l d o r f ,  e i n e

Versammlung deutscher Giefiereifachleute
v o r a u s .
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„STAH L UND E ISE N “ 1908, Nr. 46. Das neue Thomasstahlwerk der Burbacher Hiitte.
Tafel XVI.
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