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B e r i c h t
iiber die

Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhuttenleute
am Sonntag, den 6. D ezem ber 1908, nachm ittags 121/* U h r  

i n d e r  S t a d t i s c h e n  T o n h a l l e  z u  D u s s e l d o r f .

T a g e s o r d n u n g :

1. G e sch iiftlich e  M itteilungen . E rn e n n u n g  eines E h ren m itglied es.
2. W ah len  zum  V orstande.
3. B e rich t iib e r die A rbeiten d er K o m m issio n  z u r E rm ittelu n g des K raftbed arfs an W alzw erk en . Von

D ire k to r H . O r t  m a n n  aus V o lk lin g e n .
4. M itteilungen iib e r die g e m ein sch aftlich e R e ise  des C a n ad ian  M in in g  Institute im  H e rb st 1908:

a) R e ise e in d riick e  aus K anada und den V ereinigten Staaten. Von B ergrat G o e b e l  aus A rn sb e rg ;
b) E ise n e rze  und ih re  V erh iittu n g  in Kanada. Von D ipl.-In g . E. K r a y n i k  aus B erlin .

5. a) D ie En tzin n u n g d er W eiftblechabfalle und ih re  w irtsch aftlich e Bedeutung. V ortrag von D r. K . G o l d -
s c h m i d t  aus Essen.

b) U e b er die E n tw ickelu n g und den gegenw artigen Stand der W eiBblechfabrikation. V ortrag von
In g e n ie u r O. V o g e l  aus D u sseld o rf.

j e r  Yorsitzende, Hr. Kommerzienrat S p r i n g o r u m  aus Dortmund, leitete die Versammlting 
■*—*  um l 2 3/4 Uhr durch folgende Ansprache ein:

M. H .! Im Namen des Vorstandes eroffne ich die heutige Hauptversaminlung und heifie 
tinsere von nah und fern zahlreich herbeigestriimten Mitglieder und Gilste herzlich willkommen, 
insbesondere begriiBe ich unter den letzteren den Herrn Regierungs-Prilsidenten S c h r e i b e r  und 
die iibrigen Herren V ertre ter der Kgl. Regierung zu Dusseldorf, sowie die Herren V ertreter der 
befreundeten Yereine, namlich des Centralverbandes Deutscher Industrieller, der Nordwestlichen Gruppe 
des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller, des Bergbaulichen Yereins zu Essen, der Schiff- 
bautechnischen Gesellschaft, des Vereins fiir die Interessen der rheinischen Braunkohlenindustrie 
und des Yereins Deutscher Chemiker.

An Einen unter uns, der regelmaGig hier weilte, vennag ich męinen WillkommensgruB nicht 
mehr zu richten, und mit tiefsclunerzlicher T rauer mufi ich daran erinnern, dafi, uns selbst un- 
bewufit, iiber unsere letzte Hauptversammlung im Mai der Todesengel seine Fittiche ausgebreitet hatte  
und dunkle Schatten hinterliefi: Kein Geringerer war es ais unser Ehrenmitglied Dr. H e r m a n n  
W e d d i n g ,  das wir auf tragische Weise daimals aus unserer Mitte verloren. Mit der gewohnten 
Pflichttreue nnd Piinktlichkeit w ar er, obgleich er sich wenig wohlgefuhlt hatte, zur Teilnahme an 
unserer letzten Hauptversammlung erschienen, hatte mit lebhafter Anteilnahme unsere Yerhandlungen 
verfolgt und noch an dieser Stelle hier das W ort ergriffen, ais er kurz darauf von einem Ohn- 
machtsanfall betroften wurde, der zuerst ohne ernstliche Folgen Yoriiberzugehen schien, der aber 
infolge einer nach zwei Tagen eingetretenen Verschlimtnerung in wenigen Tagen seinen Tod herbei- 
fiihrte. Sein beredter Mund ist nunmehr stumm, aber die Erinnerung an sein W irken lebt in uns 
fort, und zahlreiche seiner Schiiler kiinden seinen Ruf in alle W elt hinaus. Seine Verdienste, die 
er in schier 50jahriger treuer Arbeit sich um die Entwickelung des deutschen Eisenhiittenwesens, 
die Erziehung unserer Jugend und unseren Verein erworben hat, sind an anderer Stelle gewiirdigt 
worden. Aber nochmals will ich an dieser Stelle hervorheben, wie unendlich viel wir hier durch 
den Tod unseres Ehrenmitgliedes verloren haben, mit welch inniger Liebe und Begeisterung er 
sich dem Lehrberufe, fiir den er geboren war, hingegeben und wie er es verstanden hat, sich 
bis in seine letzten Lebensstunden den Idealismus zu bewahren, der fiir den Lehrstuhl wie fiir
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die freie Forsehung die unentbehrliche und sicliere Grundlage zur ersprieBiichen Entwickelung der 
Lehrtatigkeit und Arbeit an unseren Hoclischulen bildet. Sein Ruf ist in alle Erdteile gegangen, 
wo immer nur Eisen erzeugt wird, und sein Andenken wird immerdar bei uns Eisenhiittenleuten 
unausloschlich sein.

AuBer unserem Ehrenmitgliede haben w ir noch eine groBere Anzahl unserer Mitglieder durch den 
Tod verloren, so die Direktoren a. D. T r a p p e n ,  E i t t i n g ,  K i i p p e r  und S c h i l l i n g ,  ferner D irektor 
C h a r y  und Oberingenieur B o ć k i n g  sowie den D irektor des Vereins deutscher Ingenieure, Geheimon 
B aurat Dr.-Ing. T h e o d o r  P e t e r s ,  der hiiufig unser gern gesehener Ehrengast war. Ich 
bitte Sie, zum Andenken aller dieser von uns Geschiedenen sich von Ihren Sitzen zu erheben. 
(Geschieht.)

Die M i t g l i e d e r z a h l  u n s e r e s  Y e r e i n s  ist seit Mai d. J . von 4138 auf 4252 gestiegen.
Die Auflage unserer Z e i t s c h r i f t  „ S t a h l  und  E i s e n “ betriigt ab 1. Januar in ihrer 

Mindestzahl 7000 Exemplare. Zur Uebernahme des V e r l a g e s  und der E x p e d i t i o n  haben wir 
eine eigene Gesellschaft gebildet, die am 1. Oktober ins Leben getreten ist. Bei der Kurze ihres 
Besteliens is t der Grad ihrer W irksamkeit heute noch um so weniger zu ubersehen, ais die Hohe 
der geplanten Inseratensteuer und ihr EinfluB auf die Entwickelung unserer Zeitschrift noch nicht 
feststeht. Hinsichtlich der Bemessung der Steuer hoffen wir, daB die je tz t vorgesehene weite 
Spannung in der Heranziehung der Tagespresse und der Fachblatter zuungunsten der letzteren 
nicht bestehen bleibt, und daB auch dem Umstande Rechnung getragen wird, daB die Ueberschiisse, 
die wir herauswirtschaften, zur Losung von Aufgaben allgemeiner wissenschaftlicher und prak- 
tischer Bedeutung Verwendung finden, fur die die Einzelnen die Mittel nicht aufzubringen yermogen.

W as den in unserer letzten Sitzung beschlossenen N e u b a u  e i n e s  G e s c h a f t s h a u s e s  be- 
trifft, so haben die von der Geschaftsfuhrung eingeleiteten Anfragen das hocherfreuliche Ergebnis 
gehabt, daB yon unseren W erken und uns nahestehenden Firmen hinlitngliche Beitrilge gezeichnet 
worden sind, doch wird sich gemaB einem uns von mehreren Seiten ausgesprochenen Wunsche der 
Zahlungsmodus auf vier bis fiinf Jahre  yerteilen, und daher hat der Yorstand in Aussicht genommen, 
den Beginn des Neubaues noch hinauszuschieben. W enn auch nach der nunmehrigen Erw eiterung 
der Geschaftsraume diese fiir die Redaktion und Expedition ausreichen, so ist anderseits doch die 
Verzogerung im Intercsse unserer B i b l i o t h e k  lebhaft zu bedauern. Diese hat sieli nicht nur in
folge yerm ehrter Ankaufe, sondern auch durch yerschiedene Geschenke von W erken, Vereinen und 
Einzelpersonen, denen ich dafiir nochmals herzlich danken mochte, in ihrem Bestande erfreulich ver- 
mehrt, aber die auBeren Yerlialtnisse, mit denen wir in der Bibliothek zu rechnen haben, sind trotz 
einer geringen Erweiterung der Rauinlichkeiten noch immer derart, daB alle Arbeiten, durch die der 
Biieherbestand der. ausgiebigen Benutzung durch unsere Mitglieder sowohl wie durch unsere W erks- 
yerwaltungen zuganglich gemacht werden soli, auBerordentlich erscliwert werden. Um aber die 
Zeit bis zur Yollendung wirklich zweckentsprechender Einrichtungen nicht nutzlos verstreichen 
zu lassen, sind wir nach MaBgabe unserer immerhin beschrankteu Mittel bemiiiit, die Liicken in 
den Biicher- und Zeitschriftenreihen auszufiillen. W eitere gelegentliche Zuwendungen yon seiten 
aller Freunde und Gonner unserer Bibliothek werden uns daher nach wie yor sehr willkommen sein.

Beziiglich der Arbeiten der K r a f t b e d a r f s k o m m i s s i o n  konnte ich Ihnen in meinem 
letzten Berichte mitteilen, daB die Kommission darauf bedaclit sein wiirde, Ilinen die Ergebnisse 
aller Untersuchungen baldmoglichst zugangig zu machen. Hr. D irektor O r t m a n n  aus Yolklingen 
hat es, wie Ihnen aus der heutigen Tagesordnung bekannt ist, freundliclist ubernommen, nachher 
einen Bericht iiber die Arbeiten der Kommission zu erstatten, und so kann ich mich darauf 
beschranken, Sie wegen der erzielten Ergebnisse auf diesen Y ortrag und seine bald in „Stahl und 
E isen“ zu erwartende Yeroffentlichung zu yerweisen. Die Kommission wird sich demnachst dar- 
iiber schliissig machen miissen, in welcher Weise sie das bei den Untersuchungen gewonnene 
M ateriał im yollen Umfange unseren W alzwerken zugangig machen will, und ferner, ob und in 
welcher W eise sie ihre Arbeiten fortzusetzen gedenkt.

Die H o c h o f e n k o m m i s s i o n  hat die Untersuchungen iiber Explosionen im Hochofenbetrieb 
zu einem yorlaufigen AbschluB gebracht und die Ergebnisse Anfang Juni in Form eines vor- 
laufigen Berichtes samtuęhen deutschen und luxemburgischen Hochofenwerken m itgeteilt. Die 
Aufgaben, mit denen sich die Kommission zurzeit beschaftigt, betreffen in der Hauptsache Arbeiten 
und Yersuche iiber die Yerwendung von Hochofenstiickschlacke zur Herstellung von Beton, zum 
GieBen yon Pflastersteinen und zu Zwecken der Strafienbeschotterung.

Die C h e m i k e r k o m m i s s i o n  hat sich seit der letzten Hauptversammlung mit der Unter
suchung verschiedener Stahlsorten und Eisenerze beschaftigt. Diesen Arbeiten lag der Gedanke 
zugrunde, die Fehlergrenzen festzustellen, welche nach dem heutigen Stande der Eisenhiittenchemie
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stattliaft erscheinen, und zu ermitteln, welche Grenzwerte fiir die Lieferungsbedingungen zu- 
zulassen sind. Die Zusammenstelluug der dabei gewonnenen Ergebnisse wird vorbereitet. Ueberdies 
beschilftigt sich die genannle Kommission mit der Beschaffung bezw. der Herstellung eines geeigneten 
Titerm aterials fur die Eisenbestimmung nach Eeinhardt. Die Untersuchungen sind noch im Gange.

Die B r i k e t . t i  e r u n g s k o  m m i s s i o n  hat ihre Arbeiten fortgesetzt und ihre bislierigen 
Erfahrungen in einem grofieren Aufsatze in Heft 34 (S. 1193) von „Stahl und E isen“ niedergelegt.

Ueber die von uns gemeinsam mit anderen Industrien gegen den Erlafi einer Polizeiyerord- 
nung iiber Einrichtung, Betrieb und U e b e r  w a c h  u n g  e l e k t r i s c h e  r  S t a r k s t r o m a n l a g e n  
gerichteten Bestrebungen hatte ich Ihnen in meinem letzten Berichte mitgeteilt, daB im Monat 
Mai in Berlin eine Besprechung iiber den neuen Entw urf einer Polizeiverordnung stattfinden werde.
Bei dieser sehr stark  besuchten Versainmlung wurde folgende Resolution gefaBt: „Die Industriellen 
aller Zweige und die V ertreter stadtischer Interessen sind einstimmig der Ansicht, daB es das 
Wiinschenswerteste witre, den ErlaB einer Polizeiyerordnung iiber die Ueberwrachung noch einige 
Jah re  aufzuschieben.“ AuBerdem wurde dem H errn Minister fiir Handel und Gew'erbe mit einer 
lilngeren Begriindung ein Gegenentwurf fiir die Fassung der neuen Polizeiyerordnung ubcrreicht. 
Ueber den Erfolg unserer Bestrebungen ist Offlziclles bis heute noch nicht bekannt geworden.
In einer Diisseldorfer Zeitung befaml sich vor einiger Zeit eine Notiz, daB die Regierung sich 
entschlossen habe, den ErlaB der drohenden Polizeiyerordnung sechs Jahre  hinauszuschieben. 
W ir sind bis heute nicht in der Lage gewesen, festzustellen, ob diese Zeitungsnotiz auf W ahr- 
heit beruht. Sie scheint aber den Tatsachen zu entsprechen, da bis heute noch keine gegen- 
teilige AeuBerung von amtlicher Seite erfolgt ist. Nachdem die Verhandlungen iiber diese Polizei
yerordnung nach geschehener Eingabe an das Ministerium zu einem gewissen Abschlufi gebracht sind, 
haben wir unsere Bestrebungen zwecks Revision der sogenannten B e t r i e h s v o r s  c h r i f t e n  fiir die 
Ueberwachung elektrischer Starkstromanlagen wieder aufgenommen. Einer am 3. Dezember d. J .  
stattgefundenen Sitzung der yom Verbande deutscher Elektrotechniker eingesetzten Unterkommissiou 
zur Bearbeitung der Betriebsyorschriften haben ais Y ertreter der seinerzeit gegen die Fassung 
der Betriebsyorschriften protestierenden Yereine acht Herren aus dem Bergbau und Huttenbetriebe 
beigewohnt. Es wurde in dieser Sitzung einstimmig beschlossen, daB die Betriebsyorschriften ge- 
ilndert werden sollen. Nach der getroftenen Vereinbarung wird die Umarbeitung dieser Vorschriften 
einer neu zu bildenden Kommission iibertragen, in welche die beteiligten Vereine je einen Y ertreter, 
der Yerband deutscher Elektrotechniker, der auBerdem den Vorsitzenden zu stellen hat und die 
Vereinigung der Elektrizitatsw erke je  zwei V ertreter entsenden sollen. W ir werden dement- 
sprechend diese Angelegenheit weiter yerfolgen.

Der dem Reichstage vorgelegte Gesetzentwurf einer G as  - u n d  E l e k t r i z i t a t s s t e u e r  hat, 
obschon er in crster Linie von wirtschaftlicher Bedeutung ist, auch unseren Verein beschilftigt, weil 
er in die Betriebsyerhaltnisse tief eingreifen und sich geradezu ais eine Bestrafung des technischem 
Fortschrittes charakterisieren wiirde. Unsere W erke wurden durch die Einfiihrung einer solchen 
Besteuerung in ihren Bestrebungen, unter Aufwand groBer Opfer das Beste und Neueste bei ihren. 
Einrichtungen einzufiihren, gehemmt werden, und nichts W idersinnigeres und Schlimmeres kann 
man sich yorstellen, ais ein Gesetz, das den W erken die Lust und den Mut benimmt, sich im 
Kampfe mit den iibrigen Nationen auf der Hohe des Fortschrittes zu halten. (Sehr richtig!) 
Der Verein ist daher mit in die Bewegung gegen den Gesetzentwurf eingetreten, und wir diirfen 
nach dem bislierigen Verlauf der Verliandlungen mit Sicherheit erwarten, daB der gleichzeitig von 
allen Seiten einmiitig erhobene Einspruch nicht yergeblich sein wird. —

Sodann habe ich mitzuteilen, daB der Vorstand in seiner Sitzung vom 30. Oktober ein- 
stiminig den BeschluB gefaBt hat, Ihnen den Vorschlag zu machen, auf Grund der im § 8 unserer 
Satzungen yorgesehenen Bestimmung, Herrn Ingenieur F r i t z  A s t h o w e r  sen. zum E h r e n -  
mi t g l i e d e  des Vereins zu ernennen. (Lebhafter Beifall.) Diese Ernennung hat durch die H aupt
yersammlung zu erfolgen, und ich frage Sie daher, ob Sie mit diesem Vorschlage einverstanden 
sind. Da ich zu meiner Freude ersehe, daB Sie dem Vorschlage zustimmen, so bitte ich Herrn 
Asthower freundlichst, sich hierliin bemiihen zu wollen, um die iiber den Akt ausgestellte Urkunde 
in Empfang zu nehmen.

Hochverelirter H err A s t h o w e r ,  lieber Freund! In Ihrein arbeitsreichen Leben haben Sie 
sich in doppelter Hinsicht um die Entwickelung der deutschen Eisenindustrie yerdient gemacht. 
Nachdem der StalilformguB durch Jakob Mayer in Bochum zum erstenmal hergestellt worden 
W’ar, haben Sie die Bedeutung dieser Erfindung ais einer der E rsten erkannt und ais Pionier an 
seiner technischen Fortentwickelung ebenso eifrig wie erfolgreich gearbeitet. Sie haben dadurch 
der erzeugenden wie der yerarbeitenden Eisenindustrie und weiten Yerbrauchskreisen einen Dienst
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von grofiter Tragweite erwiesen. Sie haben weiter dem Verein, dessen Mitglied Sie seit seiner 
Begriindung sind, dem Sie auBerdem seit 1890 ais Mitglied des Yorstandes und in den Jahren 
1898 bis 1907 ais stellvertretender Vorsitzender angelitirt haben, eine wesentliche Krilftigung 
dadurch zuteil werden lassen, daB Sie bei unserem heimgegangenen Gonner und Ehrenmitgliede 
Herrn F. A. K r u p p  befiirwortet haben, dem Yerein die Mittel zu einem eigenen Hause zu schenken, 
und der Yerein ist Ihnen fiir Ihre erfolgreichen Bemiihungen zu stetem und herzlichem Danke 
verpflichtet. Ich bitte Sie, Ihre heutige Ernennung zum Ehrenmitgliede ais Ausdruck des Dankes 
des Vereins fiir das lebhafte und tatkriiftige Interesse, das Sie ftir ihn stets gezeigt haben, zu be- 
trachten; ich knttpfe an die Ueberreichung der Urkunde den Wunsch, daB Sie dem Verein und uns 
noch recht lange ais unser hochangesehener, lieber und treuer Freund erhalten bleiben. (Erfolgt 
Ueberreichung der Urkunde.)

Hr. F . A s t h o w e r  aus Essen: M. H.! Die Ehrung iiberragt meine schwachen Verdienste bei 
weitem. Ich bin iiber diese Ehrung lioch erfreut und danke Ihnen herzlich dafiir. Ich danke 
Ihnen auch besonders dafiir, weil ich darin zu erkeniien glaube, daB Sie mir alle wohl wollen. 
Meinen herzlichsten Dank verbunden mit dem Wunsche, daB unser Deutscher Eisenhutten-Verein 
noch lange, lange, lange so fortbliiht, wie es bisher der Fali gewesen ist. Das walte Gott! 
(Lebhafter Beifall.)

V o r s i t z e n d e r :  W eiter habo ich zu Ihrer Kenntnis zu bringen, dafi der Vorstand in seiner 
Sitzung vom 30. Oktober einstimmig beschlossen hat, Herrn Generaldirektor M ax  M e i e r  
aus Bismarckhiitte die C a r l - L u e g - D e n k m i i n z e  zu verleilien. Ich bitte Herrn Meier, yortreten 
zu wollen.

Mein lieber H err Mei e r !  Es gereicht mir zur hohen Freude, Ihnen in Ausfiihrung jenes Be- 
schlusses hiermit die Carl-Lueg-Denkmiinze zu iiberreichen. Die Bestimmung, die laut § 2 der Satzun- 
geu fiir die Verleihung mafigebend ist, daB niimlich die deutsche Eisenindustrie dem Vorzuschlagcnden 
die Durchfuhrung wesentlicher Fortschritte iu ihrer Technik verdaukt, erachtet der Vorstand durch 
Sie fiir erfiillt. Sie Iiaben mit ebenso scharfblickender wie friihzeitiger Erkenntnis uud ziiher 
Ausdauer ais einer der Ersten die Verwendung der Grofigasmaschinen in den Huttenwerken 
gefiirdert. Sie haben ferner durch die praktische, mit grofien Schwierigkeiten verbundene Durch
fuhrung eines auf neuen Prinzipien begriindeten W alzverfahrens, das zwar von einem Amerikaner 
ersonnen, aber im Heimatlande des Erflnders nicht zur praktischen Bewiihrung gekommen war, 
hohes Verdienst um unsere Technik erworben. Sie haben auf die Durchfuhrung dieser Fortschritte 
viele arbeitsreiche und sorgenvolle Stunden verwendet und diirfen mit grofier Befriedigung auf 
Ihre bisherigen technischen Erfolge zuriickblicken. AuBerdem aber haben Sie sich um die Geschicke 
des Yereins in hohem MaBe rerdient gemacht, indem Sie in unserer westlichen Eisenindustrie das 
Interesse fiir unseren Yerein wnhrgenommen und kritftig vertreten und dies auch durch Ihre Mit,- 
wirkung bei der Begriindung der Siidwestdeutschen Eisenhiitte, dereń Yorsitzender Sie in den 
letzten Jahren Ihres Dortseins waren, betatig t haben. Diese Ihre Verdienste mochte der Yorstand 
durch Verleihung der Carl-Lueg-Denkmiinze anerkenuen, und ich verbinde mit ihrer Ueberreichung 
den Wunsch, daB Ihnen in der Ostmark unser es Vaterlandes, in der je tz t Ihr Arbeitsgebiet liegt, 
gleich schone Erfolge beschieden sein mogen, und dafi Sie dort ebenso treu zu unserem Verein 
halten, wie dies bisher bei Ihnen der Fali gewesen ist. Dazu rufę ich Ihnen im Namen unserer 
Haupt^ersammlung ein frohes Gliickauf zu! (Erfolgt die Ueberreichung der Denkmunze.)

Hr. Generaldirektor M ax Me i e r  aus Bismarckhiitte: Geehrte Herren, geehrter H err Yor- 
sitzender! G estatten Sie mir, dafi ich Ihnen und dem Yorstande meinen verbindlichsten Dank 
fiir die grofie Ehrung ausspreche, welche Sie mir haben zuteil werden lassen. Ich bin mir per- 
sonlich nicht ganz k lar dariiber, in welcher W eise ich diese Ehrung verdient habe, aber ich
mochte davon Abstand nehmen, mich hier des weiteren dariiber auszulassen. Bei der Ueber-
Teichung der Medaille habe ich unw illkiirlich zuriickdenken miissen an den Mann, dessen Namen 
die Medaille trUgt, an unseren unvergeBlichen friiheren Vorsitzenden, Hrn. C a r l  L u  e g ,  und 
unwillkiirlich liabc ich mich zuriickerinnert an die Zeit, in welcher ich in den Beruf e in trat, ais 
junger Eisenhiittenmann, ais P rak tikan t unter Carl Lueg auf der „GutehoftnungsliiitteK. Sie 
werden mein Emplinden verstehen, wenn ich mich dankbar des Mannes erinnere, welcher mir 
Gelegenheit gab, in den Beruf einzutreten und mein erstes Wissen dort zu erlangen. Ich mochte 
wiinschen, dafi der Geist, den der verstorbene Hr. Carl Lueg dem Verein eingeflofit hat, weiter 
leben mogę fiir alle Zeiten. Wenn der H err Vorsitzende meine sehr bescheidenen Verdienste fiir 
den Yerein deutscher Eisenhiittenleute hervorgehoben hat, so mochte ich die Versicherung abgeben, 
daB ich meine Dienste jederzeit voll und ohne Eigennutz dem Yerein zur Yerfiigung stelle, so
weit es in meinen Kniften steht und soweit es der Yerein -von mir w iinscht. (Lebhafter Beifall.)
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V o r s i t z e n d e r :  W ir haben noch die W ahlen zum Vorstande vorzuńeKmen. Ich habe es 
leider vorhin UberseBen, die Stimmzahler zu ernennen. Die W ahl wird inzwischen vorbereitet. —

Ich bitte zunachst Hrn. D irektor O r t m a n n ,  das W ort zu seinem „ B e r i c h t  iib e r  d ie  A r 
b e i t e n  d e r  K o m m i s s i o n  z u r  E r m i t t e l u n g  d e s  K r a f t h e d a r f e s  a n  W a l z w e r k e n ” 
v.u nehmen.

(Hi1. D irektor O r t m a n n  ausVolklingen hielt sodann diesen Yortrag, dem dic Yersammlung mit ge- 
spanntesterAufmerksamkeitfoIgte; der W ortlaut wird demnachstin „ Stahl und Eisen “ abgedruckt werden.)

V o r s i t z e n d c r :  Ich eroffne die Besprechung des eben gehiirten Vortrages und bitte die
Herren, die das W ort zu nclimen wiinschen, sieli zu melden. — Eine Besprechung des Yortrages 
scheint zunachst nicht beliebt zu werden. Die Herren wollen ansclieinend die Veroffentliehung 
des ganzen Bericlites abwarten. Indessen mochte ich nicht zum folgenden Gegenstande iiber- 
gehen, bevor ich nicht der Kommission und ihrem Referenten fiir die dankenswerte, muhevollc 
und klare Arbeit den herzlichsten Dank der Yersainmlung ausgesprochen habe. (B ra ro !) Ich hin 
iiberzeugt, dafi diese A rbeit die Grundlage zur Aufkliirung einer ganzen Reihe um strittener Punkte 
der W alzwerkstechnik bilden wird.

Nunmehr mochte ich das Versilumte beziiglich der Y o r s t a n d s w a h l  nachholen und bitte die 
HH. O t t o  K l e i n  und G o u y y  ais Stimmziihler zu walten. Es scheiden aus dem Vorstande aus 
die HH. :  D o w e r g ,  Dr.-Ing. h. c. H a a r n i a n n ,  H e l m h o l t z ,  H. L u e g ,  Me t z ,  N i e d t ,  O s w a l d ,  
S c h a l t e n b r a n d ,  Dr.-Ing. h. c. S c h r o d t e r ,  W e in l ig  uud We y l a n d .  W ir haben uns erlaubt, 
die Namen auf diesem Zettel wieder in Vorschlag zu bringen. Ich bitte diejenigen Herren, die 
s ta tt der bezeiclineten andere Herren wahlen wollen, den einen oder den anderen Namen zu durch- 
streichen und dafiir den von ihnen zu wahlenden zu setzen. — Ich erteile zuniichst Hrn. Kom-
m erzienrat Z i e g l e r  das W ort.

Hr. Kommerźienrat Z i e g l e r  (Oberhausen): Zur Yereinfachung der Geschafte mochte ich
Ihnen yorschlagen, die W ahl des Vorstandes durch Zuruf vorzunehmen. (Lebhafte Zustimmung.)

V o r s i t z e n d e r :  Sie haben den Vorsclilag gehort. Es steht einem solchen W ahlverfaliren nichts 
im W ege, wenn aus der Versammlung kein W iderspruch erfolgt. —  W iderspruch erfolgt niclit. 
Ich stelle deshalb fest, daB die ausscheidenden Herren wiedergewahlt sind. —

W ir gehen nunmehr zum folgenden Punkt der Tagesordnung iiber. Im Friilijahr des yorigen 
Jahres hatte  das „ C a n a d i a n  Mi n i n g  I n s t i t u t e “ die Einladung au uns ergehen lassen, an einem 
Ausfluge, der fur das laufende Jah r geplant w ar, teilzunehmen. Leider haben nur sehr wenige 
unserer Mitglieder dieser Einladung Folgę geleistet. Es waren dies Hr. B ergrat G o e b e l  und 
Hr. Ingenieur K r a y n i k .  Beide Herren haben sich bereit erk lart, uns iiber das Gesehenę und 
Gehorte einen Bericht zu erstatten. •— Ich bitte zuniichst Hrn. B ergrat G o e b e l ,  das W ort
zu seinem Vortrage iiber „ R e i s e e i n d r i i c k e  aus  K a n a d a  und den Y e r e in ig te n  S t a a t e n u
zu nehmen.

(Hr. B ergrat Goe be l  aus Arnsberg, dessen sodann folgenden Mitteilungen ebenfalls bald in 
dieser Zeitschrift ver6ffentlicht, werden sollen, erntete mit seinem Vortrage den lebhaften Beifall 
der Yersaminlung.)

V o r s i t z e n d e r : Ich darf wohl annelimen, daB Sie die Besprechung des Yortrages yerschieben, 
bis Sie auch den zweiten Teil der Mitteilungen iiber die gemeinschaftliche Reise gehSrt haben, 
und erteile Hrn. Dipl.-Ingenieur E. K r a y n i k  das W ort zu seinem Yortrage iiber „ E i s e n e r z e  
und  i h r e  Y e r h u t t u n g  in K anada*1.

(Hr. Dipl.-Ing. E. K r a y n i k  aus Berlin, der niichste Redner, war infolge der yorgeschrittenen 
Zeit leider genotigt, seine Ausfiihrungen stark  zu kiirzen; doch wird auch dieser V ortrag seinem 
vollen Umfange nach in „Stahl und Eisen“ abgedruckt werden.)

V o r s i t z e n d e r : Ich eroffne die Besprechung iiber die eben gehorten beiden Yortrilge und
erteile Hrn. S c h o t t  das W ort.

Hr. Ziyilingenieur Ca r l  S c h o t t  aus Koln: Ich hatte nur eine ganz kurze Frage zu stellen. 
Die Kohle der „Dominion Company" soli so voll Schwefel sein, daB es auBerordentlich schwierig 
ist, einen brauchbaren Koks fur Roheisen herzustellen. Ist das zutreffend?

H r. Diplom-Ingenieur K r a y n i k :  Das ist richtig. Die geforderte Kohle in Neu-Schott-
land enthiiłt teilweise ziemlich yiel Kalkspat und Schwefelkies. Doch soli nur ein Floz so schlecht 
sein. Der andere Teil der Fijrderung liefert jedenfalls eine gute Kesselkohle, aber keine gute 
Kokskolile.

V o r s i t z e n d e r :  Wenn das W ort nicht weiter gewunscht wird — und das scheint nicht der 
Fali zu sein — , dann danke ich den beiden Herren Rednern sehr fiir ihre interessanten Aus-
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fiihrungen. W ir kommen somit zum nachsten Punkt der Tagesordnung: „Die  E n t z i n n u n g  d e r  
We i f i b l e c l i a b f a l l e  und  i l i re w i r t s c h a f t l i c h e  B e d e u t u n g “, und ich bitte Hrn. Dr. G o l d -  
s c h m i d t ,  dazu das W ort zu ergreifen.

(Hrn. Dr. K. G o J d s c h mi d t  gelang es, trotz der spaten Stunde die Aufmerksamkeit der Zu- 
horer durch seinen V ortrag, der wie die iibrigen in „Stahl und Eisen “ erscheinen soli, ungeschwacht 
zu gewinnen und reichen Beifall zu ernten.)

V o r s i t z e n d e r : Ich eroffne die Diskussion iiber den V ortrag des Hrn. Dr. Goldschmidt. — 
Das W ort wird nicht gewunscht. Ich bin iiberzeugt, in Ilirem Sinne zu spreclien, wenn ich 
Hrn. Dr. Goldschmidt fiir die aufierordentlich interessanten und lchrreichen Ausfiihrungen Ihren 
herzlichsten Dank abstatte. (B ravo!) Die Zeit ist wohl nicht mehr ausreichend, die Ansichten 
und yielfachen Eolgerungen, die sich an den Y ortrag kniipfen, zur Geltung zu bringen. Jeden- 
falls sind wir dem Herrn Yortragenden zu aufierordentlichem Danke verpflichtet.

Der letzte Y ortrag wird, da wir mit unserer Zeit zu Ende sind, auf die Friihjahrsversamm- 
lung yerlegt werden. — Da sonst nichts weiter auf der Tagesordnung steht, schliefie ich hiermit 
die Versainmlung. (Schlufi gegen 4 Uhr.)

* *
*

Die Versaminlung w ar von etwa 1500 Mitgliedern und Giisten besucht. An dem sich an- 
schliefienden gemeinsamen M ittagsmahle, bei dem die urspriinglich vorgesehene Operette im 
Hinblick auf die T rauer, in welche die gesamte Montanindustrie durch den erschiitternden Unglucks- 
fall auf der Zeclie Radbod yersetzt worden ist, in W egfall kam, nalimen etwa 530 Personen teil. 
Den Reigen der Tischreden eroffnete ein unter lebhafter allgemeiner Zustimmung vom Herrn 
V o r s i t  z en  d en  auf den Kaiser ausgebrachter Trinkspruch folgenden W ortlautes:

„M. H .! Sie alle wissen, dafi wir, was das Eisenhiittenfach angeht, gegenwiirtig 
nicht in einer Zeit leben, die man ais sonnig bezeichnen konnte. Sie werden aber, wie 
ich glaube, mir recht geben, wenn ich sage, dafi alles Ungemach, was immer in der 
jiingsten Vergangenheit geschaftlich driickte, geringfiigig erscheint gegeniiber den dunklen 
Scliatten, die seit geraumer Zeit auf uns A llen, auf dem ganzen deutschen Volke, auf 
unserem geliebten Yaterlande lasteten. Wenn jene Wolken begonnen haben sich zu zer- 
teilen, so haben wir das in erster Linie dem mutyollen, von jedem Patrio ten  freudig 
begriifiten Auftreten unseres Reichskanzlers des Fiirsten Biilow, zu danken, der uns ein 
Beispiel von Treue und Yaterlandsliebe gegeben hat, wie wir es seiten erleben.

Aber m. H., dafi die T at des Fiirsten Biilow yon Erfolg gekront war, dafi wir 
wieder mit Vertrauen der weiteren Entwickelung der Dinge entgegensehen durfen, das 
yerdanken wir der einsichtsvollen Entschliefiung unseres Kaisers, und unserem Kaiser 
weihen wir in altgewohnter W eise das erste G las!“

Alsdann feierte Hr. Dr.-Ing. S c h r o d t e r  das neue Ebrenmitglied des Vereins, Hrn. F r i t z  
A s t h o w e r  den Aelteren, ais das Vorbild des ecliten deutschen Hiittenmannes, und Hrn. General- 
direktor M ax Me i e r  nicht nur ais den jiingsten Triiger der Carl-Lueg-Denkmiinze, sondern auch 
ais den Solin seines unvergefilichen Yaters E d u a r d  J l e i e r  und Erben des alten treuen G eistes.— 
Von den also Geehrtcn antw ortete Hr. Generaldirektor Me i e r  mit einem begeisterten Hoch auf den 
Y o r s i t z e n d e n ,  seine Yerdienste um den Yerein preisend und ihn bittend, seines Amtes noch recht 
lange zu walten (L^bhafte Zustimmung). In gleicher W eise gedachte er auch des Geschilftsfiilirers 
ais des getreuen Ekkehard des Vereins. — Hr. D irektor D r.-In g . G i l l h a u s e n  dankte alsdann 
nochmals den HH. O r t m a n n ,  Go e b e l ,  K r a y n i k  und Dr.  G o l d s c h m i d t  fiir die Miihe, die sie 
sich mit ihren wertvollen Y ortragen gegeben hatten, wozu Hr. Dr. G o l d s c h m i d t  in launiger 
W eise meinte, dafi dieser Dank an die Zuhorersehaft zuriickerstattet werden miisse, da oline eine 
solche keine Y ortrage gehalten werden konuten, und namentlich das Bewufitsein, vor einer sach- 
yerstandigen Versammlung zu spreclien, den Redner erliebe und ansporne. Sein Hoch galt daher 
dem Vereine deutscher Eisenhiittenleute. — Den letzten Trinkspruch hatte Hr. Dr. B e u m e r  
ubernommen. Ausgehend von der erhebemlen Begeisterung unseres ganzen Volkes bei dem Mifi- 
geschicke des Grafen Zeppelin feierte er die deutschen Frauen, vor allem die Frauen und Tochter 
der deutschen Eisenhiittenleute, ais treue Tragerinnen der besten Ueberlieferungen des neuen 
Reiclies im Bismarekisclien Sinne. Indem er weiterhin auf die Vortragsgegenstande des Tages 
anspielte und dabei, wiederholt von dem lebliaftesten Beifalle der Tafelrunde unterbrochen, seinem 
kraftigen Humor die Ziigel schiefien liefi, bewirkte er, dafi die frohliche Stimmung der Versammlung 
ihren Hohepunkt erreichte und bis zum Sclilusse des Maliles anhielt. —  Ein wahrend der Tafel 
gesungenes mit 0. S. unterzeichnetes Lied der Eisenhiittenleute fand freundliche Aufnahme; den 
Nam en des H errn Yerfassers wird der aufmerksame Leser von ,  Stahl und Eisen* leicht erraten.
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Z u r  G eschichte der nahtlosen Róhren.
Yon M. M u l l e r  f .

I Ja s  alteste Verfahren zur Herstellung naht- 
" loser Rohren besteht darin, Rohre auf Duo- 

walzwerken mit gegengehaltenem Dorn zu walzen. 
Die erste Schwierigkeit, worauf man bei dem alten 
Yerfahren stieB, war die Herstellung von ge- 
eigneten Hohlblocken. Man nalim anfangs einen 
entsprechenden runden Błock, bohrte zentral ein 
Loch hinein und weitete dieses am warmen 
Błock auf einer Presse nach (Abbildung 1). Der 
Dornkopf zum Aufweiten ist lose auf die Dorn- 
stange aufgesetzt und fallt nach dem DurchstoB 
ab. Es konnen somit schnell hintereinander mehrere 
Hiibe mit stets grofieren Dornkopfen gemachtwer- 
den, bis der gewiinschte Durchmesser erreicht ist.

H

fil M  0 fil

r  r==*J ■ 1

“B i  feJ s f .u s m .  

Abbildung- 1.

T 3  fei st.ui.m.

Abbildung 2.

In neuerer Zeit jedoch ist die zeitraubende 
Bohrarbeit durch Loclien mittels Pressen ersetzt 
worden. E r h a r d t  wahlt zu diesem Verfahren 
sehr yorteilhaft ąuadratische Blocke, welche in 
eine rundę Form gesetzt werden, die durch 
das Pressen vollstandig ausgefiillt wird. Auch 
sitz t das Loch genau zentral, was zur Erzielung 
einer głeichmaBigen Rohrwandstarke erforderlich 
ist. Es is t jedoch nicht unumganglich notwendig, 
eine Form zu wahlen, es geniigt schon, voraus- 
gesetzt dafi der Błock sauber gerade ist, den- 
selben in ein zentral spannendes F u tter zu halten. 
Man kann dieses F utter, sobald der Dorn gefafit 
hat, auseinandergehen lassen. Die Lochung erfolgt 
korrekt, nur innere Hohlraume, wie Lunker usw., 
yeranlassen ein Schiefleiten, was zuweilen vor- 
kommt. H at man nicht sauber gerade und ab- 
gesagte Blocke zur Hand, so ist man gezwungen, 
gewolmliche, auf der Blockschere geschnittene 
Blocke vorerst in entsprechende Form zu bringen. 
Es geschieht dies am einfachsten unter einer 
hydraulischen Presse durch Ueberstiilpen einer 
entsprechenden Form (Abbildung 2).

Der Vorgang beim Blocklochen ist kurz etwa 
folgender: Der erhitzte Rohblock wird nach
Bedarf zuerst unter einer Presse nach Abbildung 2 
bearbeitet. H ierauf gelangt er unter eine zweite 
Presse nach Abbildung 1 mit einer Erhardtschen 
Blockforin oder zentral spannendem F u tte r mit 
festem Stahldorn, wo er vorgelocht wird. Zuletzt 
wird er dann unter derselben oder einer ahnlichen 
Presse nachgeweitet. Bei diesem Verfahren kiihlt 
der Błock derart ab, daB ein Nachwarmen vor 
dem Auswalzen notwendig wird. Viele Iler- 
steller finden in dem eben bescliriebenen Loch- 
verfahren gegeniiber dem Bohren der Blocke 
g ar keinen Yorteil.

In den 80er Jahren des yorigen Jahrhunderts 
wurde ein ganz neues Verfahren zur H erstel
lung von Hohlkorpern bekannt, namlich durch 
selbsttatiges Loslosen der auBeren Fasern von 
der neutralen Achse bei einfacher rotierender 
Bearbeitung der Oberflache des betreifenden W erk- 
stiickes. Legt man z. B. zwischen zwei glatte  
Brettchen irgend eine plastische Masse in Form 
einer runden Stange und schiebt das obere 
Brettchen unter leichtem Andriicken hin und her, 
so zeigt sich sehr bald das Losreifien der inneren 
Fasern von der neutralen Achse mit nachfolgender 
Hohlbildung. Genau so yerhalt sich das Eisen 
im rotwarmen Zustande. T reibt man nun bei 
Beginn der Hohlbildung einen Dorn durch das 
Eisen, so yerhindert man, dafi die einzelnen 
Faserchen oxydieren, und man erhalt eine glatte, 
zylindrische Hohlung in der Mitte des Rund- 
korpers. Bildet man nun diese Brettchen oder 
Schlitten zu geschlossenen Ringen aus und lafit 
diese kreuzweise iibereinander rotieren, so erzielt 
man ein fortlaufendes Bearbeiten eines zwischen- 
gesteckten runden W erkstiickes in Form einer 
Gewindelinie. Der Dorn braucht so nur in einem 
feststehenden Reitstock gegengehalten zu werden, 
der Błock arbeitet sich infolge seiner Bewegung 
selbsttatig iiber denselben hinweg.

Es ist dies das Grundprinzip aller bestehenden 
Arten von Maschinen und Verfahren, welche 
die Bildung von Hohlblocken bezwecken, nur 
in der A rt der Anordnung der arbeitenden Flachen 
unterscheiden sie sich von einander. An erster 
Stelle steht das M a n n e s r i i a n n s c h e  Verfahren.* 
Bei diesem sind kreuzweise gegeneinander ge- 
neigte liegende W alzen mit derselben Umdrehungs- 
richtung angeordnet. Ein solches W alzw erk 
zeigt Abbildung 3. Der W alzenantrieb erfolgte 
durch Dampfmaschinen mit schweren Scliwung-

* Y ergl. „S talil und E isen “ 1887 N r. 7 S. 451,
1888 N r. 7 S. 441 u. 481, 1891 Nr. 11 S. 930, 1895
N r. 11 S. 526.
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Abbildung 3. 350 er M annesm ann-W alzw erk.

nach unten sowie oben nicht ausweichen kann, 
befindet sich oben eine der Form der Arbeits- 
walzen entsprechende Fiihrungswalze, unten ein 
einfaches Fiihrungslineal. Um verschiedene Kniip- 
pelgrofien auswalzen zu konnen, sind die ent- 
sprechenden Teile zum Verstellen von Hand 
eingerichtet. Der Dorn wird in einem auf- 
klappbaren Reitstock gehalten und dreht sich 
wahrend des W alzens mit. Derselbe ist mittels 
Spindel und Handrad einstellbar. Sollte sich der 
Dorn wahrend des W alzens durch im Block- 
innern befindliche Holilrilume aus der Mittelachse 
herausbewegen oder zu verlaufen suchen, so 
kann der Dorn entweder durch Aufklappen des 
Reitstockes oderRuckschrauben der Spindel sclmell 
zuriickgezogen werden, ehe er weiteres Unheil 
ańgerichtet hat. Is t der WalzprozeB beendet, 
so wird der Dorn aus dem Innenvierkant der

oder auch noch ein Lochaufweiten, yerbunden 
mit Streckung der Fasern. In den meisten Fiillen 
erfiillt die Form a nach Abbildung 5 den ge- 
wiinschten Zweck. Durch Einstellen und Formen 
des Dornkopfes kann man das Ziel in geniigender 
W eise erreichen. Die vielfachen Yersuclie, direkt 
auf der Schragwalze fertige Stahlrohre mit 2 
bis 3 111111 W and z u erzeugen, haben ergeben, 
daB dieses Yerfahren fiir den GroBbetrieb nicht 
wirtschaftlich erscheint, da die groBen Be- 
ansprnchungeii wahrend der W alzperiode in 
den Fasern bei diinner W andung leicht schad- 
liafte Rohre ergeben. Das Schriigwalzyerfahren 
findet daher bei Eisen- und Stahlrohren nur 
zweckmaBig und tatsachlicli weitgehende Yer- 
wendung fiir die Herstellung von Hohlblocken 
oder dickwandigen Rohren. Bei der Herstellung 
von Kupferrohren ist jedoch das Schragwalz-

riidern und ziemlich hoher Umdreliungszahl. 
Neuerdings werden zu diesen Antrieben auch 
langsam laufende Motoren yerwendet.

In einem geschlossenen Kammwalzgeriist liegen 
drei Kammwalzen, zwei in der yerlangerten 
Schraglage der Arbeitswalzen und die dritte 
angetriebene zwischen den beiden. Die Zwischen- 
spindeln sind etwa 2 m lang und haben entweder 
Kugelgelenkkopfe oder gewohnlicheKuppelzapfen. 
Der Błock wird mittels einer Zugvorrichtung 
entweder von Hand oder hydraulisch von hinten 
zwischen die W alzen eingesteckt und tr i t t  vorn 
wieder aus. Damit beim W alzen der Błock

Spindel herausgenommen und der Hohlblock ab- 
gezogen. Um eine zentrale Lochbildung zu 
sichern bezw. zu erleichtern, wird entweder ein 
Blockende vorzentriert oder die Dornstange durch 
einen zentral einstellenden Ring gehalten. Die 
nebenstehende Abbildung 4, welche mir yon der 
B e n r a t h e r  M a s c h i n e n f a b r i k  A .-G . zur 
Yerfiigung gestellt worden ist, zeigt eine der 
zahlreichen Ausfiilmmgen von Schragwalzwerken 
dieser Firma fiir Blocke bis zu einem Durch
messer von 160 mm rund.

Dic Form der W alzen kann eine doppelte sein; 
entweder bezweckt sie nur ein einfaches Lochen
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yerfahren auch zur Erzeugung von Eohren mit 
8 his 10 mm W and erfolgrcich angewendet worden; 
auf der Schragwalze wird das Yormaterial er
zeugt, welches auf den Ziehbanken wreitere Ver- 
arbeitung findet.

Eine andere A rt der Anordnung der Arbeits- 
flilchen ist die des exzentrischen Yersetzens 
zweier entgegengesetzt rotierender Walzscheiben 
(Abbildung 6). Schon sehr friih yerwendete man 
in Schott.land und spftter auch in Deutschlaml 
derartige Scheiben zum Runden und Richten von 
Rundeisenstaben, man yermied jedoch einstarkeres 
W alzen mit Riicksicht auf die Faserdrehung.

A bbildung 5.

schen eine Behinderung des austretenden Endes 
yeranlassen, weshalb man sie unter einem spitzen 
W inkel zueinander stellen mufi. Ueber den eigent- 
lichen Vorgang bei der Hohlbildung wrar man an- 
fangs yerschiedener Meinung. Sie beruht einfach

darauf, dafi in
folge derW inkel- 
geschwindigkeit 

die inneren Fa- 
sern beim W alzen 
nichtgleichmafiig 
mit den aufieren 
gestreckt w er
den, diese jedoch 
den letzteren foł- 
gen und sich so 
von der neutra- 
len Achse los- 
losen. ,Te starker 
infolgedessen die 
aufieren Fasern 
gestreckt w er
den, desto grofier 
ist die Hohlbil
dung. Der ein- 
gangs erwahnte 
Versuch mit der 
plastischen Masse 
zeigt dies sehr 
deutlich. DieVor- 

schubgeschwin- 
digkeit richtet sich nach der Schraglage der 
W alzen, sie mufi im richtigen Verhaltnis zur 
Hohlbildung stehen und darf nicht zu stark  sein. 
Die A rt der K rafteverteilung geht aus Abbil
dung 8 hervor.

A bbildung 4. “W alzw erk zum H erstellcn von Hoblbliicken.

Aber auch hiermit ist eine Hohlbildung moglich, 
wie das P aten t des Amerikaners J .  D. Da v i s  
beweist.

Ein ahnliches Scheibenwalzw’erk ist das St i e-  
f e l s c h e ,  ebenfalls eine amerikanische Erfindung 
(Abbildung 7). Es hat dieses dem Davisschen 
gegeniiber den Vorteil, dafi die Winkelgesclnvin- 
digkeiten im Mittel immer dieselben sind, wahrend 
sie bei letzterem  Yerfahren nach der Mitte zu 
abnehmen. Auch sind hierbei die Laufflachen 
parallel; diese Anordnung wiirde bei dem Dayis-

Eine ganze Reihe weiterer Verfahren zur 
Erzeugung von Hohlblocken sind bekannt ge- 
worden, doch haben nur wenige Verwirklichung 
gefunden. Es soli nur noch das A s h l e y s c h e  
erwahnt w erden; es besteht in der Verwendung 
einer mit etwa 1000 Umdrehungen rotierenden 
Blockform, in die eine gewisse Menge fliissiges 
Eisen gegossen wird Der sich bildende Hohl- 
block, meistens 1000 mm lang mit 15 bis 
30 mm W andstarke, ist innen und aufien tadel- 
los g la tt und wird direkt weiter ausgewalzt.
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gehandhabt. Zwecks Einstellung in die riclitige
Hćihenlage ruht die
Stange auf raehreren
Blechen, welche der
Kaliberzahl entspre- : ! ,
chend ausgeschnitten
sind und vom austre-
tenden Rohre umge- r / \ ' \  "i
legt werden. Die ver- \ / |\ / \  j
schiedenenDornkopfe, k______ y j y y ________
aus Gufieisen h e rg e -! 7\ A X
stellt, werden loseauf- * .......... y-A,-J14\L_i A ......... 
gesetzt und fallen beim C^A /
jedesmaligen Abzie- /
hen des Rohres ab. In
den meisten Fallen st.ui.202.
liegen stets mehrere 
Dornstangen vor jeder Abbildung 8.
W alze, wodurch ein
unnotiges Hin- und Herwandern derselben ver- 
mieden wird. Der kleinste Rohrdurchmesser, 
welcher sich noch vorteilhaft in angeinessener 
Lange walzen laBt, is t 50 mm.

Sollen die Rohre im Durchmesser noch kleiner 
gewalzt werden, so ist dieses „auf den Dorn

St.u£301.

Abbildung 7. Schematischo D arstellung  

des Stiefel’schen Scheiben-AYalzwerkea.

A bbildung 9. Duo-AYalzwerk zum Auswalzen  

von Hohlblocken.

W alzen “ bei grijfieren Rohrlangen nicht mehr an- 
wendbar, es mufi dann im entgegengesetzten Sinne, 
namlich vom Dorn abgewalzt werden, damit die 
Stange nur Zugbeanspruchung erhalt. Abbil
dung 10 zeigt schematisch die Anordnung eines 
solchen W alzwerkes. Das Rohr wird jedesmal 
von hinten auf die Dornstange geschoben und 
nach A rretierung derselben zwischen die W alzen 
gesteckt. Jedoch nur in ganz seltenen Fallen 
findet diese W alzart Anwendung, und die meisten 
Rohre kleineren Durchmessers werden kalt oder

A bbildung 10. Schematischo D arstellung  
des AYalzens vom Dorn.

im Querschnitt dar. Die ganze 
Anlage besteht aus einer 750 
P . S.-Maschine mit direkt ge- 
kuppeltem W alzwerk, welches 
mehrere Duogeriiste umfaBt 
(450 mm Walzendurchmesser, 
1800 mm Ballenlange). Bei den 
Yorwalzen ist die Dornstange A bbildung 11. Skizze des B row nschen D oppelduo-AYalzwerks.

M a s c h i n e n  z u m  A u s w a l z e n  von  Hohl -  kurz, bei den Fertigwalzen entsprechend langer.
b l o c k e n .  Das alteste W alzw erk zum Aus- Sie arre tie rt sich hinten gegen einen einstell-
walzen von Hohlblocken ist, wie schon erwahnt, haren Bock und wird dort von einem Mannę
das einfache Duowalzwerk mit gegengelialtenem durch angeschraubten Handhebel gefiihrt. Vorn
Dorn. Abbildung 9 stellt ein solches W alzwerk wird sie von einem Jungen mittels Krafthebel
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warm gezogen. Das 
W alzen auf denDuo- 
geriisten ist infolge 
des nutzlosen Rohr- 
riicktransporteszeit- 
raubend und kost- 
spielig. Es sind schon 
manclie Versuche zur 
Beseitigung dieses 
Uebelstandesgemacht 
worden. Ara einfach- 
sten wiire wohl ein

Re versier walzwerk mit 
beiderseitiger Dorn- 
stangenanordnung. Der 
Dorn selbst miifite nach 
zwei Seiten zugespitzt 
werden. Das in Abbil
dung 11 veranschau- 
lichte B r o w n s c h e  

D oppeldu o wal z werk 
lieBe sich ebenfalls vor- 
teilhaft verwenden mit 
dem Vorteil des Weg- 
falles jedweder Rever- 
sierung. Die Eigenart 
eines solchen W alzwer- 
kes ist die, daB vor 
dem eigentlichen W alz- 
kaliber in der vorge- 
lagerten W alze ein sog. 
blindes Kaliber aage- 
ordnet ist, wodurch der 
Hohlblock ohne Ar- 
beitsleistung hindurch- 
gefiihrt wird. Die An
wendung von Triowalz- 
werken ist tro tz  mehr- 
facher Versuche ge- 
scheitert.

Das P ilgerschritt- 
W alzw erk, welches von 
M a n n e s m a n n  erfolg- 
reich ausgefiihrt ist, er- 
innert an den Pilger- 
sc h r it t .— zwei Scliritte 
vor, einen Schritt zu- 
riick — . Ein derarti- 
ges W alzw erk ist aus 
Abbild. 12 ersichtlich.

Die W alzen arbeiten dem Błock stets erit- 
gegen und haben zur Hiilfte ein blindes Kaliber. 
Der Błock wird auf einen Dorn gesteckt, welcher 
von einem W agen getragenund von einer starken 
Feder oder mittels Druckluft stets nach vorn 
gedriickt wird. Das W alzkaliber beginnt mit 
dem Durchmesser des auszuwalzenden Holil- 
blockes und verliluft nach Ł/3 W alzenumfang 
in den Durchmesser des fertigen Rohres, welches 
noch einSechstel desUmfangeslang ist. Wiihrend 
nun so die Walzen infolge ihrer Drehrichtung 
das Materiał nach vorn drucken, gelit der 
Błock an und fiir sich zuriick. Der W agen 
selbst wird durch ein Gewicht unter stetera 
Drucke nach vorn gehalten. Es nimmt infolge- 
dessen die Feder die gesamte Riickw'ilrts- 
bewegung auf und schleudert den Błock bei 
Beginn des blinden Kalibers durch dasselbe hin- 
durch gegen einen Anschlag. Dieser kann mehr- 
facher A rt sein. Entweder istderselbe am Stander

O
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befestigt oder er besteht aus einem hydraulischen 
Prellbock oder einem einstellbaren sclnveren Eisenklotz, 
der die StoBe abgemildert in das Fundament iiber- 
triigt. D erartige Anschlage sind nicht erforderlich beim 
W alzen der kleinen Rohre, da der Konus der rasch- 
laufenden W alzen das W alzgut 
selbst auffilngt. Die Nachstellung 
geschieht selbsttiitig so lange, bis 
das Gewicht auBer W irkung ge
setzt w ird, was am Ende des 
Prozesses erfolgt. Da sich nun 
beim W alzen jedesinal eine W alz- 
naht bildet, so ist eine yorrich
tung geschaffen, den Błock willi- 
rend eines jedes Hubes um 9 0 0 
zu drehen. Es geschieht dies 
durch eine Weichenfiihrung nach 
Abbildung 13. Zur Sicherheit ver- 
hindern Sperrad und Klinke eine 
Riickdrehung. Bei den kleineren 
Geriisten geschieht die Drehung 
durch eine stark  gedrallte Spindel.

Der W alzvorgang ist kurz 
folgender: Der Wagen mit dem
vom Schragwalzwerk kommenden 
Hohlblock wird entweder von 
Hand oder mit Kettenzug vor das 
W alzwerk gefahren. Der W alz- 
yorgang yollzieht sich wie oben

stui.2oe

A bbildung 13.

W eichenfiihrung.
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bereits beschrieben, bis die Walzen den Dornkopf 
zu erfassen droben. In diesem Augenblick lafit 
man die W alzen auseinandergeheu, und durch 
Zuriickfahren des W agens wird das Rohr aus den 
W alzen herausgezogen. Es wird nun der Dorn 
gelost und le tz terer mitsamt dem Rohr vor einen 
liydraulischen Zylinder gelegt, wo der Dorn aus 
demselben herausgezogen und zwecks Abkuhlung 
in ein W asserbassin gebracht wird. Unter einem 
Dampfhammer wird das unyollstiindig ausgewalzte

Abbildung 14. W alzw erksanlago zur Herstellung nahtloser Rohre. 
System Briede.

Rohrende zugespitzt und zum Teil abgeschlagen. 
Man siigt mitunter dieses Ende auf einer Pendel- 
sitge ab und benutzt zum Zuspitzen das erste Rohr
ende, welches durch das Ansetzen und stofiweise 
W alzen meist sehr rissig geworden ist. Man 
hat schon oft rersucht, das letzte Blockende 
ebenfalls auszuwalzen, indem im letzten Moment 
der Dorn gelost wird. Ob dieses Verfahren 
sich bewahrt hat, entzieht sich meiner Keimtnis. 
Mit einem zweiten geniigend kalten Dorn und 
neuem Hohlblock beginnt das W alzen yon neuem 
in der oben beschriebenen W eise. Der vor dem 
W alzwerk angeordnete hydraulische Zylinder mit

der herabhitngenden Rolle dient zum Einfiihren des 
Blockes, bis die Walzen denselben geniigend 
gefafit haben. Eine Pilgerschrittwalzwerksanlage 
besteht stets aus mindestens zwei Geriisten, in 
denen die W alzen so gelagert sind. dafi stets 
ein volles Arbeitskaliber in Tiltigkeit ist. Man 
hat versucht, zwei Kaliber in oine W alze zu legen, 
jedoch bat sich dies ais unvorteilhaft erwiesen, 
da die W alzperiode selbst bei zwei gleichzeitig 
gewalzten Rohren nicht iibereinstimmt. Die 

in diesem W alzwerk auftreteriden 
Schliige sind ziemlich lieftig, die 
man durch Anscbliige, wie bereits 
erwiihnt, aufzunehmen sucht. Es 
hat dennoch sich dieses Yerfahren 
ais sehr zweckmiifiig erwiesen, da 
bei der sorgfilltigen Durchkonstruk- 
tion der Maschine eine grofie Lei- 
stungsfahigkeit erzielt wird.

Ein iihnliches Yerfahren ist das 
B r i e d e s c h e ,  bei welchem jedoch 
die W alzen nicht rotieren, sondern 
eine pendelnde Bewegung ausfiihren, 
wodurch eine Stofiwirkung weit- 
geliend yermieden wird. Es kommt 
dieses Verfahren hauptsiichlich bei 
der Herstellung von grofien Rohren 
in Bel racht. Die lun und her schwin- 
genden Massen bestehen lediglich in 
der Pendelachse und den dazugelio- 
rigen Zugstangen. Eine Gesamt- 
anordnung nach diesem Yerfahren 
zeigt die nebenstehende Abbil
dung 14 , die mir ebenfalls von 
der B e n r a t h e r  M a s c h i n e n f a -  
b r i k  A.-G. zur Yerfiigung gestellt 
worden ist.

Ein anderes Verfaliren, bei 
welchem jedoch die Lagerung der 
W alzen selbst liin und her bewegt 
wird und die W alzen sich auf den 
Rohren abwalzen, ist das durch 
die Patentlęhriften bekannte Yer
fahren von Ot t o  H e er.

Das iilteste Verfahren zum 
kontinuierlichen Rohrauswalzen ist 
das „yom Dorn Abwalzen* (Ab

bildung 15). Man stellt zu diesem Zwecke mehrere 
Duogeriiste in entsprechender Entfernung liinter- 
einander und benutzt einen yon Ausweichrollen ge- 
tragenen gemeinschaftlichen Dorn. Derselbe wird 
yorn in zwei Zangen gelialten, die nacheinander 
wieder geoffnet und geschlossen werden, so dafi 
der Hohlblock ohne Gefahr aufgesteckt werden 
kann. Yor jedem Geriist steht ein W alżer, der 
das ausgetretene Rohr yor dem Einsticli -jedes- 
inal um 90 0 mit der W alznaht nach oben wendet. 
H inter dem letzten Geriist steht eine Sammel- 
tasche, aus welcher die Rohre in Biindeln aus- 
gehoben werden. Zweckmafiig und yorteilhaft
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Abbildung 15. Kontinuierliches Rohrw alzw erk.

•St.uI.2tO.

is t es, den W alzen zunehmende Umfangsgeschwin- 
digkeiten zu geben. Eine weitere Konstruktion, 
bei der die Rohre nicht gedreht zu werden 
brauchen, ist in Abbildung 1(5 dargestellt. Die 
Walzscheiben liegen kreuzweise libereinander und 
erhalten ihren Antrieb von zwei Liingswellen 
mit W inkelrilderubersetzung.

Eine weitere A rt yon kontinuierlichen Rohren- 
walzwerken ist die nach A rt der B e d s o n s c h e n  
W alzwerke, dereń Anordnung urspriinglich dem 
Amerikaner Ch. K e l l o g g  patentiert worden war. 
Nach dessen Patentbeschreibung wurde in der 
A rt des eingangs erw&hnten kontinuierlichen 
Rijlirenwalzwerkes ein konisclier Dorn in die 
Mitte der W alzen gehalten. Die Konstruktion 
des W alzwerkes zeigt Abbildung 17. Die 
W alzen liegen dicht beisammen und haben der 
Streckung der einzelnen Kaliber entsprechende 
zunehmende Umfangsgeschwindigkeit. Eine nie 
zu erreichende genaue W alzeneinstellung zur 
Mitte des Dornes sowie die groBe Reibung des 
Rohres auf dem Dorn infolge der konischen Ge-

sta lt des letzteren standen einer groBeren Ver- 
breitung dieses W alzwerks im W ege. Dagegen 
hat sich dieselbe Konstruktion, nur init dem 
Unterschiede, daB sich ein zylindrischer Dorn 
frei durch die W alzen hindurchbewegt (Patent 
M e n g e l b i e r ) ,  besser bewiihrt und ist mehrfach

Sł.u .£ .2tt

Abbildung 16. Kontinnierliches Rohrwalzw erk.
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im Betrieb. Der Dorn, der beim A ustritt aus 
der W alze in der ganzen Bohrliinge von diesem 
eingehiillt ist, haftet sehr fest in demselben und 
ist, wenn das Rohr schon stiirker abgekiihlt ist, 
niclit ohne Zerstorung des letzteren freizu- 
bekommen. Die riclitige W alztem peratur sowie 
Materialzusammensetzung sind zwei Hauptpunkte 
bei dem ganzen W alzverfahren, die, wenn nicht 
geniigend beachtet, viel Ausschufi verursaclien 
konnen. Man sucht deshalb auf manche A rt 
das Rohr auf dem Dorn schon wahrend des 
W alzens zu lockern. Die eine besteht darin 
(Patent M a n n e s m a n n ) ,  daB im letzten W alzen- 
paar oin im ersten aufgewalzter W ulst beige- 
w alzt wird, eine andere 
(Patent F a s s l )  in der 
Anwendung elliptischer 
Kaliber. Eine Rohr- 
mangel, bei der die obere 
P la tte  etwas angedriickt 
w ird , wiirde dieselben 
Dienste tun mit dem Vor- 
teil, daB das Rohr sauber 
gerichtet wiirde.

Es gibt noch eine 
weitere Anzahl einfacher 
und kontinuierlicherRoh- ^
renwalzwerke, welche je- 
doch zum Teil nur wenig 
oder gar keine Bedeu
tung erlangt haben. Es 
ware hiernach das F i n -  
g e r  h u t  y e r f a h r e n ,  fast 
nur zur Herstellung von '^^s t.u f.2 1 3
GeschoBhohlkorpern an
gewendet, zu nennen. Abbildung 18. 
Letzteres besteht aus Querschuitt des Blockes 
einer horizontalen oder u°d der Zwischenquer- 
yertikalen Presse, auf sclinittebeimBicheroux- 
der ein entsprechendes schen Yerfahren. 
Stiick Eisen bis auf eine
gewisse Tiefe yorgelocht wird. Dieser Hohlkorper 
wird dann auf einer zweiten Presse durch mehrere 
Ziehringe gedriickt, die einen Teil der Wand- 
starke nach oben hin abwalzen.

Zum SchluB sei noch das auf den Rheinischen 
Stahlwerken in Duisburg angewandte und wohl 
jedem bekannte B i c h e r o u x s c h e  Verfahręn 
erwahnt. Die Herstellung des hohlen FluBeisen- 
blockes erfolgt durch Einsetzen eines aus zwei 
Teilen bestehenden guBeisernen Kernes in die 
Blockform. Dem Schwinden des erstarrenden 
Metalles wird dadurch Rechnung getragen, daB 
man die beiden Kernhalften durch Keileinlagen 
trennt, welche beim Zusammenziehen in den 
Innenraum des Kernes zuriicktreten. Den Quer- 
schnitt des Blockes, sowie dessen Hauptąuer- 
schnitte bis zum fertigen Rohre zeigt Abbildung 18. 
Die Blocke werden auf einem Universalwalzwerk 
zu Streifen ausgewalzt, wobei ein Anschweifien der 
Innenwande durch Bestreichen mit geschlemmtem
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Asbest yermieden wird. Die Breite des Streifens 
richtet sieli nach dem Durchmesser des zu er- 
zeugenden Rohres, seine Dicke ist gleicli der 
doppelten W andstiirke. Nach dem Erkalten wird 
ein Ende von Hand etwas aufgebogen und dann 
ein Dorn etwa 500 mm tief hineingetrieben. So 
vorbereitet und auf der ganzen Liinge angewiirmt,

wird durch Ziehen iiber verschiedene Dornę 
mittels einer dicht vor dem Ofen stehenden 
Ziehbank die gewiinschte kreisrunde Form erzielt. 
Solche Rohre haben im Querschnitt an beiden 
Seiten je  eine Rippe, welche in manchen Fiillen, 
z. B. bei Verwendung zu Masten, eine will- 
kommene Yersteifung bilden.

Grofie Bórdelpressen.
| i e  Abmessungen der Halbfabrikate wachsen 

stilndig. Es werden immer groBere Grau- 
guB-, Stablgufi- und Sclimiedestticke usw. ver- 
langt, um den hohen Anforderungen, welche die 
Technik heute an den Maschinen-, Apparate- 
und Schiffbau stellt, gereclit werden zu konnen. 
Die Folgę dieser Anforderungen ist, dafi die

Abbildung 1. A ufriB und GrundriB  

der Bordelpresse.

Technik immer groBere Maschinen schaffen muB, 
mit denen diese groBeren Halbfabrikate erzeugt 
werden konnen. Diese Maschinen nehinen des- 
wegen an vielen Stellen unerw artet grofie Ab- 
messungen an, und es entstehen so die iiufierst 
kriiftigen Krane, Schmiedepressen, W alzwerke, 
Bordel-, Kumpel- und Ziehpressen usw., dereń 
Dimensionen allerdings nur teilweise im Ver- 
hiiltnis v.u diesen ungeheuren Krilften gewachsen 
sind. Je  groBer die Maschinen sind, desto 
relativ  hohere Anforderungen werden an ihre 
Leistungsfilhigkeit und an die leichte Handhabung 
der W erkstiicke und der Maschinen selbst ge- 
stellt. AuBerdem wird yon ilmen eine moglichst 
geringe Aufwendung an Arbeitskrśiften und da

durch an Lohnen fur 
die auszufiihrenden 
Arbeiten rerlang t. Be- 
kanntlich diirfen die 
groBeren Arbeits- 
stiicke nicht im Ver- 
haltnis zu den Ge- 
wichten im Preise 
steigen, sondern miis- 
sen im Einheitspreise 
wesentlich fallen, so 
dafi die Herstellungs- 
kosten fur 100 kg 
viel billiger werden 
miissen, wenn auch 
die ganz erheblich 
griifieren Ahniessun- 
gen viel scliwerere 
Maschinen verlangen. 
Bei wesentlich gerin
gerer Stuckleistung 
bezw. geringerer oder 
auch gleicher Aus- 
nutzungsfilhigkeit der 
Maschine wurde in
folge der grofieren 

Amortisation und Verzinsung ihres Anlagekapitals 
ein zu' ungiinstiger Stuckpreis herauskommen, 
und es mufi deswegen danach gestrebt werden, 
durcli volIkommenste Ausnutzung der Maschine 
moglichst die gleiche, ja  sogar mitunter noch 
eine hohere Leistungsfiihigkeit und uniyersellere 
Verwertbarkeit der .Mfischine zu erreiclien.

Um grofien Maschinen eine hohe Leistungs
filhigkeit zu gehen, muB vor allem danach ge- 
trach tet werden, dafi die damit auszufuhrende
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Stiickzahl bei moglichst wenig gcsteigerton 
Lohnen bei Aufwendung geringer Betriebs- 
unkosten fiir K raft und Bedienung hergestellt 
wird. Hierzu gehort aufierdem, dafi die Ma
schine moglichst allgemein verwendbar ist, um 
bei Yerschiedenartigkeit der Auftriige doch 
zweckmiiBig fiir alle Yerwendung finden zu 
konnen und dadurch die Unkosten fiir die Einheit 
niedrig zu halten.

Eine solche durch ihre Konstruktion und Ab- 
messungen besonders m teressante Maschine — eine

der allergrofiten Bordel-, Kumpel-, Biege- und 
Ziehpressen der Gegenwart — ist die von der 
Firma A. B o r s i g  in T e g e l  erbaute, wie sie 
in Abbildung 1 und 2 wiedergegeben ist. Ihr 
Gewicht betrilgt annahernd 400 t, sie verarbeitet 
Bleche bis zu 4,7 m Breite zu den schwersten 
Kiimpelteilen fast ausschliefilicb in einer Hitze.

Die Presse besteht im wesentlichen aus einer 
Oberpresse mit vier und einer Unterpresse mit 
zwei yerschiedenen Prefidrucken; in beiden 
Pressen sind zwei yerschieden starkę Riickzug- 
vorrichtungen angeordnet, was fiir die W irt- 
schaftlichkeit der Bordelarbeiten unbedingt ge- 
fordert werden mufi. Die O b e r p r e s s e  hat

auBerdem eine besondere kleinere Riickzugyor- 
richtung, die lediglich zum Bewegen der Eigen- 
gewichte der beweglichen Teile dient. Um den 
Druckwasserverbrauch hierbei ebenfalls gering 
zu machen, sind die Eigengewichte der bewegten 
Teile der Presse durch eine eigenartige hydrau- 
lisclie Ausbalancierung soweit aufgehoben, ais
es die Be,wegungswiderst:inde beim Leergang
erfordern. In gleicher Weise ist die U n t e r 
p r e s s e ,  um die Eigengewichte ohne Verbrauch 
yon yielem Druckwasser leicht heben zu konnen, 

mit einer Vordruckvorrichtung 
ausgestattet. Beide Pressen 
sind nach dem bekannten und 
yielfach bewalirten „Schnell- 
pressensystem A s t f a l c k “ ge
baut, bei dem bekanntlich die 
grofiten Leergangsgeschwin- 
digkeiten bei leichtester Be- 
dienbarkeit und geringstem 
Kraftwasserverbraucli erreicht 
werden.

Die Holme der Ober- und 
Unterpresse sind durch yier 
Situlen miteinander yerbunden, 
die nur so stark bemessen sind, 
dafi sie auBer den achsialen 
Kriiften die etwa entstehenden 
Schwingungen des sehr schwe- 
ren Oberholms nebst den obe- 
ren beweglichen Pressenteilen 
und ganz geringe exzentrische 
Krilfte iibertragen konnen. Um 
den groBeren auftretenden ex- 
zentrischen Kriiften ohne Yer- 
biegen undV erzerren der Presse 
sicher widerstehen zu konnen, 
ist die Oberpresse mit einer be- 
sonderen Fiihrung ausgestattet, 
die imstande is t, den yollen 
PreBdruck, selbst wenn er in 
1200 mm von der Jlit.te der 
Presse exzentrisch angreift, 
bei normalen Spannungen und 
Auflagedrucken leicht aufzu- 
nehmen.

Der Vorzug, der durch diese Konstruktion 
gegeben ist, wird jedem Betriebsleiter, der ge- 
wohnt ist, mit Bordelarbeiten umzugehen, leicht 
einleuchten. Es ist hierbei nicht wie bei anderen 
Konstruktionen notig, die Prefigesenke und damit 
auch nicht die Pressenteile exzentriscli in die 
Presse einzubringen, um den Druckschwerpunkt 
nach dem Pressenmittel zu yerlegen, sondern 
die Achsen dieser Teile konnen in die Haupt- 
achsen der Presse gelegt werden. Hierdurch 
ist es nicht moglich, die der Siiulenweite ent
sprechenden grijBten Teile iiberhaupt und kleinere 
ohne umstilndliche und dadurch yerhiiltnismilfiig 
teuere Hin- und Herbewegungen zu yerarbeiten,

A bbildung 2. A nsicht der Bordelpresse.
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sondern es ist auch die nicht zu unterschatzende 
Gefahr vermieden, dafi durcli z u ful ligę Yer- 
legung des Schwerpunktes beim Ausiiben der 
schweren Arbeitskrafte, die nicht immer zu ver- 
meiden ist und auch leicht durch Unvorsichtigkeit 
in der Beliandlung ein tritt, eine ungiinstige Be- 
anspruchung der Presse oder ihrer einzelnen 
Teile eintreten kann.

Am Unterholm sind seitlich vom Haupt- 
zylinder noch zwei kleine mit verhaltnismafiig 
kraftigehi Ruckzug ausgestattete ' Hilfszylinder 
diametral zueinander angeordnet. Zur Erhohung 
der Leistungsfaliigkeit der Mascliine ist auch 
fiir das Ein- und Ausbringen der Gesenke durch 
Einbau eines auf dem Unterholm laufenden 
hydraulischen Verschiebetisclies, der um rd. 4 m 
vor die Presse hinausgeschoben werden kann, auf 
das beste gesorgt.

Infolge der vielen Kraftstufen und sonstigen 
Einriclitungen ist es moglich, mit der Presse 
sowohl die diinnsten wie die dicksten Bleche zu 
verarbeiten, ohne dafi der Druckwasseryerbrauch 
oder die Geschwindigkeit und Leistungsfaliigkeit 
der Mascliine dadurch ungiinstig beeinflufit wiirde. 
Dieser Vorteil ist durchaus nicht zu unter- 
schatzen, wenn man bedenkt, welche yerschieden- 
artigen Abmessungen die vielen Bordel- und 
Kiimpelteile heute haben. Es kommen ebensogut 
diinnwandige Bordelteile von sehr grofier Lange 
und Breite und geringer Tiefe, ais auch solche 
grofier Tiefe vor, und ebenso dickwandige

Bordelteile von kleiner Lange und Breite und 
geringer oder auch sehr. grofier Tiefe usw. 
Alle diese Arbeiten kann die Presse in w irt- 
schaftlicher W eise sowohl in bezug auf Kraft- 
und Druckwasserverbrauch, Geschwindigkeit und 
leichteste Handhabung ausfiihren, und es ist damit 
eine Mascliine geśchaffen, die dem schwankenden 
Bedarf an verschiedenartigen Bordel-, Kiimpel-, 
Biege- und Zieharbeiten auf das beste gerecht 
werden kann, ohne dafi die Amortisation und 
Yerzinsung der nicht unbedeutenden Anlage- 
summe, die zur Ausfuhrung der grofiten und 
schwersten Arheitsstucke fast allein hiitte auf- 
gewandt werden miissen, zu hoch ist, da die 
Mascliine tatsachlich standig im Betrieb sein kann.

Wie wirtschaftlich die Presse arbeitet, gelit 
am besten daraus hervor, dafi nur eine einzige 
40 P . S.-Riemenprefipuinpe, allerdings in Yer
bindung mit einem groBen Akkumulator, der 
geniigeml W asser fiir lange Ziehhiibe hergeben 
mufi, zum normalen Betrieb fiir die schwersten 
Pressungen geniigt. Fiir ganz aufiergewohnliche 
Arbeiten ist eine Hilfspumpe der gleiehen Grofie 
yorgesehen; sie dient im allgemeinen nur fiir 
den Fali ais Aushilfe, wenn die andere Pumpe 
einer Ausbesserung unterworfen werden mufi, 
weil der Betrieb Tag und Nacht durchgcfiihrt 
wird, um die Presse rationell auszunutzen und 
infolgedessen fiir die notwendige Instandhaltung 
der Pumpe keine oder nur sehr wenig Zeit 
iibrig sein wurde.

Die V erw endung von Kokillen in der EisengieBerei.
Von Dipl.-Ing. E. L e b e r .

(SchluB yob  S. 1815.)

U nangenehme Enthiillungen bereitet vielfach 
die M aschinenwerkstatt bei Bearbeitung yon 

Bohrungen. Bei einem Luftkompressor erwiesen 
sich die aus Abbildung 3 3 a ersichtlichen Stellen 
ais undicht und waren lange Zeit Ursaehe eines 
betraclitlichen Ausschusses. Der Fehler konnte 
durch Kokillstabe, die man in gleiehen Ab- 
standen in den Bohrungskern eingeformt hatte 
(vergl. Abbild. 3 3 b), abgestellt werden. Die 
sonst noch angelegten Kokillen hatten den 
Zweck, die durch die im Mantelraum b findlichen 
Nocken entstaiulenen Undichtigkeiten zu besei- 
tigen. Auch enge Bohrungen werden nicht selten 
undicht, wie die in Abbild. 34 skizzierte Ventil- 
Fiilmingsbiichse zeigt. Die Bohrung wurde nach 
yerschiedenen mifigliickten Versuchen aus dem 
massiyen Stiick herausgedreht. Um aber einen 
vollig dichten Gufikorper zu erhalten, legte man 
die Kokillen in der im Bilde angedeuteten Weise 
an, wodurch gleichzeitig die iibrigen Porositaten 
beseitigt werden konnten. Bekanntlich werden 
auch Bohrungen an der unteren Seite des Boh-

LT.J8

rungskernes unsauber und undicht. Diese T a t
sache ist nicht auf Schwindung zuriickzufuhren, 
sondern liegt im wesentlichen darin begrundet, 
dafi die im fliissigen Eisen auftreibenden Gas- 
blasen und Verunreinigungen durch Reibung am 
Kern aufgehalten werden und, beyor sie einen

Abbildung 3 3 a. Łuftkom pressor-Grundplatte.

Ausweg nach oben gefunden haben, das Eisen 
e rs ta rrt ist. Daher kommt es, daB auch solche 
Gleitbahnen, die nicht jene aus Abbild. 28 sicht- 
bare Verstarkungsrippe tragen, ebenfalls im Lauf 
des Kreuzkopfes poroś werden. Diesem Uebel- 
stand kann die Kokille, wie es oftmals die 
Praxis bestatigt hat, erfolgreich begegnen, indem

2
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sie ein scbnelles E rstarren  unter dem Kern 
lierbeifuhrt und dadurch die Blasen seitlicb in 
der Form heraufdriickt. Indessen darf man 
diesen Fali der Kokillverwendung nicht o"hne 
weiteres verallgemeinern und etwa auf alle liarten

Abbildung 33 b. Luftkom prcssor.

zylindrischen Korper ausdehnen, die, liegend ge
gossen, unter dem Kern poroś werden. Zur 
W arnung sei daher gesagt, daB die Korper langs 
der Kokille leicht aufreiBen. W er also hartere 
Zylinder, beispielsweise Lokomotivzjrlinder, liegend 
ohne Kopf zu gieBen beabsichtigt, kann die

Abbildung 35 wiedergegebenen HeiGdainpfzylinder 
ohne wreiteres zum Ausdrucli kommt.

Auch wenn das W erkzeug tiefer in das Stiick 
hineinarbeiten muB, gerat es leicht in loses 
Materiał, das gern im Innem  starker Wandungen 
auftritt, vor allem aber dann, wenn sich an diese 
W andungen eine kraftige Verrippung ansclilieBt. 
Ein Beispiel hierfur liefert der in Abbildung 36 
gezeichnete Kolbenkorper, bei dem das Aus- 
stechen der Nuten seiten vor sich gelit, ohne 
daB man auf lockere Partien stofit. GieBt man 
aber, um diesen Uebelstand zu umgehen, die 
Nuten gleich in das Stiick, so werden die beim 
GuB unten liegenden, durch Pfeile angezeigten 
Flachen unsauber. Auch ein verlorener Kopf 
oder eine W andverstarkung, wie sie punktiert 
angedeutet ist, kann dem MiBstand nicht vollig 
abhelfen, wahrend eine im Sinne der Abbildung 
angelegte Kokille mit Sicherheit allen Scherereien 
ein Ende macht.

Zahlreich sind noch die Falle, in denen sich 
die Anwendung der Kokille bewahrt, wenn alle 
anderen Mittel versagen, so auch an dem in 
Abbildung 37 veranschaulichten, eigentiinilich 
gestalteten Dampfkasten, bei dem der m ittlere 
Flansch uud die eine der den inneren Winkel 
bildenden Kastenflachen durchaus nicht dicht

Abbildung 34. A bbildung 35.

Ventilfuhrung8bUchse. zylinder

fraglichen Porositaten, an denen die rielfachen 
Yersuche des liegenden Zylindergusses meist 
scheitern, nicht durch Kokillen beseitigen und 
wird sein Heil in der GieBmethode suchen miissen. 
Dagegen lassen sich andere (bei liegend ge- 
gossenen Stiicken auftretende) Undichtigkeiten, 
die durch Ansatze, Eippen, Nocken usw. ent- 
stehen, durch Kokillen beheben, wie bei dem in

Heilidam pflokom otiv- A bbildung 36.

in GieBstellung. Kolbenkorper.

werden wollte, aber unbedingt dicht sein muBte, 
da, wie im Schnitt A B gezeichnet ist, eine groBe 
Anzahl Locher hineingebohrt wurde; oder an 
dem in Abbildung 38 dargestellten Differential- 
kolben, der fast immer sowohl an der zylin
drischen, vorspringenden Aufienflache wie an den 
ins lnnere eingestiilpten Nocken schadhafte Stellen 
zeigte, trotzdem er mit bestem Zylindereisen
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gegossen- wurde. Heute wird der Kolben aus geftthrdeten Teilen noch lunkrige Stellen liinzu-
Maschineneisen, das sich fiir seine Yerwendungs- kommen. Beides aber hiitte man in dem er-
zwecke ebensowohl oder noch besser eignet, wtthnten Falle durch Yerwendung von Schreck-
hergestellt und die Kokille in der in der Abbildung platten umgehen konnen, wie es in Abbildung 39
angedeuteten Weise angelegt. Noch bei vielen zum Ausdruck gebracht ist.

r- ........

Schnitt A — li,

Abbildung 37 Dampfkasten.

anderen GuBstiicken, vor allem auch da, wo aus 
dem Vollen gefrSst wird oder Arnie, Rippen in 
Radkrilnze einspringen, wie bei Teilen von W erk- 
zeugmaschinen, Zahnrildern, Schwungradern usw., 
leistet die Kokille yortrefflicbe Dienste. So 
hatte der kiirzlich vorgekominene, je tz t noch 

die Gerichte beschafti-
ra------- 1— — gende Fali eines Seil-

.1 | j j \ scheibenbruches sicher-
 ̂ lich yermieden werden

Noch eines Falles sei endlich gedacht, in 
dem man unter Yerwendung der Kokille den 
Teufel sozusagen mit Beelzebub austreibt. Be- 
kanntlich neigen langgcstreckte Kijrper mit 
einseitigen Materialanhilufungen dazu, sich zu 
yerwerfen. Deshaib unterlegt man z. B. bei 
Drehbankbetten die beim GieBen untenliegenden 
Prismen mit Eisenjdatten. Da diese starkwan- 
digen Teile erst ziemlich spat erstarren, so liegt 
nun die W irkung der Kokille darin begriindet,

i L uff ker L u n k e rLunker

Abbildung 39. Seilscbeibe mit Sprengarmen.

A bbildung 38. . ,
konnen, wenn man sich 

Differentialkolben d e r K o Jd U e e rin n e rt  u n ii

in GieBstellung. bedient liatte, sofern man
nicht konstruktive Ab- 

anderungen hatte  treften miissen. Es ist doch 
hinlanglich bekannt, daB gerade die bei Schwung
radern und Seilscheiben an den Durchdringungs- 
stellen von Arm und K ranz herausgeschnittenen 
Stiicke im Vergleich mit den ans Stiick an- 
gegossenen Probestaben ganz erheblich geringere 
Festigkeiten aufweisen (oft nicht mehr ais 5 kg 
Zugfestigkeit). Um so schlimnier wenn an den

dafi sie ein friihzeitigeres Festwerden der unten
liegenden Teile herbeifiibrt; wahrend sie also 
sonst Spannungen hervorrjift, beugt sie hier der 
Entstehung derjenigen Spannungen vor, die ohne 
Kokille ein nachtragliches W erfen des Stiickes 
hervorrufen.

Indessen soli nun keineswegs, indem die 
yielen Einzelfalle aufgefiihrt wurden, gesagt 
sein, dafi in der Kokille der Stein der Weisen 
gefunden sei, odor jenes Zauberelixier, das alle 
Wunden heilt und alle Tranen des GieBerei- 
mannes trocknen wird. die um so manches, bis

ICIftJH)
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auf die Stellen, wo kein Eisen liingedrungen ist, 
schone und sonst wohgelungene Stiick noch flieBen 
werden. Yielmehr wird man recht oft fragen 
miissen, ob die Kokille iiberhaupt angewendet 
werden darf, und in den Fallen, wo sie Gebrauch 
findet, abwitgen, in welcher W eise und welcher 
Form sie am besten verwendet werden kann. 
Denn so verschieden die verhiingnisvollen Stellen 
gelagert sein konnen, so verschiedentlich kann 
die Anordnung der Kokille sein. In vielen Fiillen 
ist die bewegliche Kokille geeignet, so wie es in 
den Abbildungen 1 3, 16, 17, 28, 31, 33, 37 
und 38 gezeigt wurde. Hierbei bedient man 
sieli der verschiędensten Formen der Segment- 
kokille, sei es ais Stab oder Ziegel. Zuweilen 
geniigt das Einlegen einer P la tte , eines Dornes 
oder eines oder mehrerer Streifen. Auch groBe 
Formstifte, Nietkopfe oder Spritzeisen konnen 
zweckdienlich sein. W ill sich aber keine dieser 
Formen eignen, so greift man auch mit Yorteil 
zur plastischen Kokille, indem man Eisenspane 
mit Sulfitlauge oder anderen Bindemitteln mischt 
und dieses Gemisch wie Formsand verwendet. 
DaB man die Kokille auf billigste W eise aus 
HerdguB fertig t und immer wieder verwendet, 
soli nur nebenher erwahnt werden. Zur Mil- 
derung der abschreckenden W irkung aber is t es 
zu empfehlen, die Kokille einfach zu schwarzen, 
zu schlichten oder durch zwischengelagerte Kern-

G i e B e r e i - M

G eteilte G u B stiick e.
Nachdem -wir in N r. 33 S. 1177 iiber eine am erika- 

nische Y orrichtung zum Schablonieren berichtet und 
in  N r. 42 S. 1507 eine F irm a  genannt haben, -welche 
das hierzu notige FiihrungB stiick zum Schablonieren  
yon 2/a runden GuBkorpern liefert, erfahren -wir ais 
Erganzung, daB durch die F irm a  P h i l i p p  E c k e l  
in Noustadt a. d. H aardt seit einigen Jahren ein 
Universal-Spindelstock „T rium p h" mit be-weglichem 
Schablonenarm in yerschiedenen GroBen liergestellt 
■wird, mit welchem boi leichtem G ang nicht nur 
sondern auch 3/a und */4 rundę GuBkorper mit und 
ohne Materialzugabe an den zu hobelnden StoBflachen 
schabloniert werden konnen. AuBerdem erm oglicht es der 
Apparat, ovale und andere beliebig gostalteto GuBkorper 
herzustellen, auch kann er ais einfacher Spindelstock 
zum Schablonieron ganz runder K o rp e r benutzt werden.

A n  don Zw angsfiihrungen sind zum Einstellen  
eines Schiobers Nuten angebracht, durch welche der 
Schablonenarm  festgestellt wird, so daB an der scharfen  
Kante der Schablone M ittellinien in die Fo rm  ein- 
gezogen werden konnen. E s  befinden sich fu r 2/s 
rundę GuBkorper yier, fiir  3/s rundę GuBkorper sechs 
und fiir 4U rundo GuBkorper acht solcher Nuten in 
jeder entsprechenden Zwangsfuhrung.

E in e  neue R o h e ise n m a rk e . *
W ir  freuen uns, unsere L e se r mit einem neuen 

Spezialroheisen bekannt machen zu konnen, das den 
w ohlklingenden Nam en , O c a n u s “ fiihrt und uber

* Y erg l. auch  „S tahl und E isen “ 1908 N r. S4 S. 1722.

masse, Sand oder Formmasse in groBerem oder 
geringerem Abstand von der Stelle, auf die sie 
wirken soli, einzubetten. Es ist ferner nicht 
notig, wie man es haufig tut, die Kokille blank 
zu putzen oder mit Oel anzustreichen. Entweder 
laBt man sie roli oder, falls man sie schwarzt 
und hierbei das B lattern sicher verhiiten will, 
riib rt man die Schwarze mit Sulfitlauge an.

Oftmals aber wird die Kokille den Lunker 
zw ar nicht beseitigen, immerhin aber verschieben, 
so daB er an eine ungefahrliche Stelle zu liegen 
kommt, und so lauft die ganze Kunst bisweilen 
nur darauf hinaus, durch geschicktes Anlegen 
mehrerer Kokillen verschiedener Abmessungen 
und Formen die lunkrige Stelle so zu verlegen, 
daB sie dem wachsamen Auge der Priifungs- 
instanz entzogen wird und tro tz  vorhandenen 
Hohlraumes denDruckprobenund sonstigen Unter- 
suchungen standhalt.

Wenn nach allem der offcnbare groBe Yor
teil der Kokille in der Einfachheit und Hiilie- 
losigkeit ihrer Anwendung liegt, so soli zuletzt 
nicht der andere gewissermaBen zwischen den 
Zeilen liegende vergessen werden, dafi sie nam- 
lich sehr oft der GattierungsschwierJgkeiten 
iiberhebt und die Zahl der Satze einschrankt, 
was besonders dann angenehm is t, wenn sich 
eine andere łlaterialzusauim ensetzung nur fiir 
einige kleinere Stiicke notwendig macht.

i t t e i  l u n g e n .

dessen Yorziige yon der dieses Erzeugnis yertreiben- 
den F irm a  folgendes einem Freunde unserer Zeit- 
schrift berichtet w u rd e :

„D as Spezialroheisen namens »Ocanus« liefert  
einen sehr gleichmaBigen, dichten, blasenfreien und 
weichen GuB, dor sich ausgezeichnet bearbeiten laBt. 
Seine ungefahre Analyse, ohno unser Prajudiz, ist: 
Kohlenstoff 3,45 <>/„, Silizium  3,65 0/0, Mangan 0,50 °/o» 
Phosphor 1,27 o/0 und Schwefel 0,03 0/0. "Wir be- 
merken Ihnen aber ausdriicklich, daB w ir Ihnen unsore 
Spezialroheisen nicht nach Analyso yerkaufon, und 
daB w ir betr. A nalyse in keiner "Weise yerantwortlich  
gemacht werden diirfen. A uch  siud unsere Angaben  
betr. N atur und Charakter des Eisens unyerbindlicb  
fur uns. "Wir liofern Ihnen stets dasselbe feine erst- 
klassige Spezialroheisen, d. h. von demselbon Hoch
ofen, denselben G rad Roheisen, womit unsere Bedin- 
gungen betreffs Qualitat erfullt sind, und bitten w ir  
Sie, dies fu r die Zukunft gefl. notieren zu wollen."

Das Roheisen wurdo nunmehr von zwei yerschie- 
denen GieBereilaboratorien untersucht, und ergab die 
A nalyso:

J Gcs.-C Geb. C SI r  Mn S

Laboratorium  A : 3,02 0,20 3,72 1,42 0,76 0,031
B :  2,96 0,09 3,70 1,46 0,65 0,042

D ie A nalysen zeigen eino auffallende A ehnlich- 
keit mit solchen yon gewohnlieliem englischem Roh
eisen N r. I I I .  F u r  letzteres wurden im  September 
1907 etwa 7,40 bis 7,80 fur 100 kg gezahlt, wah
rend fur die M arkę „O canus“ damals 9,65 J t  fiir  100 kg  
yerlangt wurden.
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Zuschriften an die Redaktion.
(F iir die un te r d ie se r R ubrik  erschelnenden  A rtikel O bernim m t die Redaktion keine V erin tw ortung .)

D er Schw efelgehalt des K upolofengichtgases.
Ic h  fro ue m ic h  d a riib e r, dafi D r. . J o h a n n s e n  

s ic h  dor M iih e  u n te rz o g e n  h a t, den S c h w e fe l
g e h a lt  dor G ich tg a se  festzu stellen , u n d  d a d u rch  
e in e  L iic k e  in  u n s e re m  W is s o n  a u sg o fiillt  hat. 
D o m n a c h  is t  die in  G e sta lt  y o n  s c h w e flig e r S au re  
e n tfo rn to  S c h w e fe lm e n g e  v io l b e tra ch tlich e r, ais  
ic h  a n g o n o m m e n  habo.

H o ffe n tlic h  do h n t D r. J o h a n n s e n  seino Y e r 
s u c h o  n o c h  w e ite r  aus, in d o m  or sio u n to r a n d e re n  
W in d -  u n d  B o sc h ic k u n g s y e rh a ltn iss e n  w ie d e rh o lt.  
Z w e ife llo s  w ir d  die B ild u n g  v o n  s c h w o flig e r  
S a u re  y o n  d e r D u rc h sa tz z e it  u n d  d er T e m p e ra tu r  
im  K u p o lo fe n  b eo in flufit, so n st w a re  dio Z u n a h m e  
dos S eh w e fo lg o h a lts b ei y e rs tiirk te m  K o k ssa tz  
k a u m  zu  o rk la re n .

E s  is t  oin e e ig e n tu m lic lie  E rsc h e in u n g , dafi 
m a n  die b e i E n ts c h w e fe lu n g s y o rg a n g e n  ge m a ch to n  
B e o b a ch tu n g o n  n u r  m it  g ro flo r V o rs ic h t  v e ra ll-  
g o m o in o rn  darf. D a s e in e  M a i g o h t dio E n t -  
s c h w o fo lu n g  y o rz iig lic h , das andero M ai w ie d o r  
g a rn ic h t,  ohno dafi m a n  bei dem  S ta n d e un so res  
W is s e n s  e in e  g r e ifb a r e  U rs a c h e  fin d e n  k a n n .

W a s  n u n  den a u sg e sch ie d o n o n  „ S te in “ angeht,  
so k a n n  ic h  ih n  a lle rd in g s  H e r m  D r. J o h a n n s e n  
v o r  A u g o n  fiih re n , w e n n  ic h  ih n  b itte, an  die  
V o rg a n g e  b eim  A b k U h le n  e in o r g o fiillto n  R o h -  
e ise n p fa n n o  zu  d o n ken . B e k a n n tlic h  sc h w im m e n  
a u f  dor O b e rfla ch e  F re m d k o rp e r, die e in o n  sta rk e n  
S c h w e fe lg e h a lt  b esitzen . A n a ly s e n  s in d  m e h r-  
faoh g e m a c h t u n d  u. a. in  L e d e b u rs  L e h rb iic h e rn  
m itg e to ilt. D ie se  F r e m d k o r p e r  s in d  a u ch  v o r-  
h a n d e n , w e n n  oin e S c h la c k e n s c h ic h t  bestoht. 
M a n  t r if lt  also v o n  obon e in d rin g e n d  e rst die

Bericht uber in- und

D eu tsch e  Patentanm eldungen. *
3. Dezember 1908. K I. 1 a, P  20106. Y erfahren  

und Y orrichtung zum Entstauben von kornigem oder 
sonstigem groberen Grut mittels W indstrahlen. Gustay 
Plath, W orm s, DonnerBbergerstr. 18.

K I. 24f, F  25 530. W ander - Schriigrost. C a rl 
F ric k , Altbach bei EBlingen bei der Traubo.

K I. 31 c, Y  7829. Sand - Zuteil- und F iill-Y o r-  
richtung fa r Form kasten. Yeroinigte Schm irgel- und 
Maschinen - Fabriken, A .- G .,  yormals S. Oppenheim  
&  Co. und Schlesinger &  Co., Hannover-Hainholz.

K I. 40a, B  48 972. Y erfahren zum Entzinnen 
von W eiflblechabfallen und anderen zinnhaltigen 
Stoffen durch abwechselnde Behandlung mit heiBer 
A etzalkalilauge und mit Luft. D r. H einrich  Branden
burg, Kempen a. Rh.

* D ie Anm eldungen liegen von dem angegebenen 
Tage an wahrend zw eier Monate fur jederm ann zur 
Ein sich t und Einspruchserhebung im  Patentamte zu
B e r l i n  aus.

S ch la ck o , d a n n  diese S ch ich t, w e lc h o  ic h  m it  
dom  „ S to in “ beim  B le isc h m e lz e n  y o rg lic h e n  habo, 
u n d  z u le tz t das fliiss ig e  E is e n . E s  h a n d e lt  s ic h  
also u m  an S ch w e fo le ise n  u n d  n a m e n tlic h  an  
S c h w e fo lm a n g a n  re ich o  M is c h k ris ta lle , die, y o rh e r  
gelost, s ic h  b ei b e g in n o n d e r A b k iih lu n g  ais z u e rst  
o rsta rre n d e  K o rp e r  a b sch e id e n  u n d  w e g e n  ih ro s  
g e rin g e n  sp e z ifisc lie n  G e w ic h te s  a n  die O b erfliich o  
go la n go n . W ir d  n u n  die S c h la c k e  a u f ih re n  
S c h w e fe lg e h a lt  u n te rs u c lit ,  so w ird  m a n  m e ist  
dieso a u fie ro rd e n tlio h  d iin n e  S c h ic h t  n ic h t  m it-  
g re ife n  u n d  d e m e n tsp re ch e n d  z u  w o n ig  S c h w e fe l  
fin den .

I n  d ie se r W e is e  habo ic h  den F e h lb e t ra g  an  
S c h w e fe l in  dor S c h w e fe lb ila n z  o rk liirt  u n d  daboi 
a u c h  ge ra d e  an  M is c lie rv o rg a n g o  ge d a ch t. D ie  
fa st n u r  aus d o ra rtig e n  a u sg e so ig e rten  L e g ie 
ru n g e n  bestohendo M is c h e rs c lila c k e  (dio  a lle rd in g s  
d u rc h  dio E in w ir k u n g  d er L u f t  y o ra n d e rt  w ird ,  
in d e m  e in  T e il  dos S u lfid sch w e fo ls  in  s c h w e flig e  
S au re, u n d  E is e n -  u n d  M a n g a n s u lfid  in  E is e n -  
o x y d u l u n d  M a n g a n o x y d u l iib e rg e h t) is t  eben  
im  stro n g e n  S in n e  des W o rte s  k o in e  S ch la ck e ,  
s o n d e rn  ein  „Stein®.

A u f  die H o c h o fe n y o rg a n g e  w il l  ic h  liio r  n ic h 1} 
o in g e h e n , u m  n ic h t  die A u fm e rk s a m k e it  v o n  
dem  T h o m a  ab zu lo n k e n . D aC im  H o e h o fe n  e tw a  
1 , 5 %  des S ch w e fe ls  in  G e sta lt s c h w e flig e r  S a u re  
e n tw o iclio n , h ab en  W i i s t  u n d  W o l f f *  n a c h -  
gew io so n .

C l a u s t h a l .  P r o fe s s o r  O ta n n .

* „Stahl und E isen " 1905 N r. 10 S. 585 und  
Nr. 12 S. 695.

auslandische Patente.
K I. 49 e, L  23 814. Fortschm iodevorrichtung an 

Friktionsfallhiim m ern. F ran z Langenstein, Coburg.
7. Dezember 1908. K I. lOa, B  48 709. K o k s-  

kammertur, bestehend aus einer auBeren gewolbten 
Blechhulle mit innerer Isolierscb ich t und einer die 
Schamotteauskleidung der T u r festhaltenden Zarge. 
M artin Bohme, Gelsenkirchen.

K I. 31 c, R  24 922. Kernstutze aus m iteinander 
feBt yerbundenen Platten und Sehaft bestehend. R ie c k  
&  Melzian, Ham burg.

K I. 31 c, S 26 784. Y erfahren und Y orrich tung  
zum Trennen von unten gegossener GuBblocke von 
ihren GieBkopfen. Societe M ćtallurgique de Gorcy, 
Forges de Gorcy, Meurthe et Moselle.

G ebrauchsm ustereintragungen .

7. Dezember 1908. K I. 18c, N r. 357 888. G e-  
8ch^yeiBter, schmiedeiserner Zylinder mit oberem aus- 
gekropftem Rand aus profiliertem Eisen mit ange- 
schweiBten Tragosen. E m il Theodor Lam mine, M iil-  
beim a. Rb., Scbonratherstr. 26.

ny«6
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K I. 19a, N r. 357 764. Y orrich tung zur Yerhiitung  
des W anderns an EisenbahnBchienen. Georgs-M arien- 
Bergw erks- und H iitten-Yerein, Oanabriick.

K I. 19a, K r. 357 979. Yorrichtung zur Y e rliin -  
derung des W anderns der Schienen, bestehend aus 
einom Unterlagsstiick, welches zwischen zwei benach- 
barten Schwellen eingepaBt und m it der Schiene starr 
yerbundon ist. W estfalischo Stahlwerke, Bochum.

K I. 31 c, K r. 357 862. A us nur einom Fassungs- 
rin g bestehender Rundsiebkasten. F a . Rob. Bresler, 
Bunzlau i. Sclil.

O esterreich isch e  Patentanmeldungen.*
1. Dezember 1908. K I. 7, A  7186/07. W alzw erk  

zum Ausstrecken yon H ohlkorpern und zum Losen  
derselben vom Dorn durch kontinuierliches Liings-  
walzen. A loys Fassl, A nzin (K o rd -Fran kreich ).

K I. 24 d, A  7919/07. Y erfahren zum Filtricro n  
von Raucligasen. F irm a  W . F . L . Beth, Maschinen
fabrik, L iibeck.

K I. 24 o, A  4793/07. Rostloser Generator. Gor- 
litzcr M aschinenbauanstalt und EisengieBerei.

K I. 24 e, A  3118/06. Y erfahren zur Erhohung  
der W irtsch aftlich k eit der W arm eriickgew innung bei 
Gasfeuerungsanlagen. H einr. Koppers, Essen - Ruhr.

K I. 24o, A  5219/06. Gaserzcugungsanlage. Ernest  
Lorin , Doulaincourt, Fran kreich .

D eu tsch e  Reichspatente.
K I.  lO a , N r. 19S5S4, vom 21. Ju n i 1905. J o h n  

A r m s t r o n g  in L o n d o n .  Y e r f a h r e n  u n d  E i n r i c h t u n g  
z u r  E r z e u g u n g  v o n  l i o k s  in  s e n k r e c h te n ,  v o n  G a s -  
r e r b r e n n u n g s z i i g e n  u m g e b e n e n  R d u m e n .

D ioE rfind un g bezweckt, selbst aus schlechtbacken- 
der K ohle einen sehr festen, wenig porosen K oks zu 
erzeugen. D ie Yerkokungskam m ern a  sind stehend 
angeordnet, die Kohle w ird in dieselben unten oin-

gefiihrt und der erzeugtc KokB oben abgezogen. D er 
Boden b  der Kam m ern ist heb- und senkbar ein- 
gerichtet, er w ird auf hydraulischem  W ege oder mittels 
der Schneckenradgetriebe c  bewegt. ZweckmaBig ist 
er hohl und mit W asserkiib lun g yersehen. In  der 
unteren Lage w ird  ein seitlicher K a n a ł d  fre i, der 
m it einer Fordersclinecko e yersehen ist und aus dem 
R o h r f  mit Kohle beschickt wird. E s  w ird nun so yiel 
K ohle iiber den gesenkten Boden eingeschobon, bis 
der Hohlraum  dariiber wieder ausgefiillt ist; oin Nach-

* D ie Anm eldungen liegen yon dem angegebenen 
Tage an wahrend zweier Monate fu r jederm ann zur 
Ein sich t und Einspruchserhebung im Patentamte zu 
W  i e n aus.

sturzen der im  Ofen bofindlichen Kohle w ird durch  
die Abscbriigungen g  yerhindert. Boim W ied eranheben  
des Bodens w ird die ncueingefiillto K ohle Btark yer- 
dichtet. Sio driickt die in der Yerkokungskam m er 
befindliche KokBsiiule hoch, w obei dor oboro T e il der
selben durch den wTassergekuhlten R aum  h  hindurch  
auf das Forderband i  gelangt. D u rch  dieses w ird  er 
in den R um pf k  bofordert und von hier aus getragen. 
Das erzougto Gas tritt durch die Stutzon l  aus.

K I.  3 8 a , N r. 19S5SS, yom 1. Ja n ua r 1907. 
G e s e l l s c h a f t  f u r  E r b a u u n g  y o n  H i i t t o n -  
w e r k s a n l a g e n  G. m. b. H.  i n  D u s s e l d o r f .  
D o p p e l te r  G ic h tv e r s c h lu fS  f i i r  H o c h o fe n .

D er obere YerschluB besteht, wio an sich bereits 
bekannt, aus zwei an der oberen Oeffnung des F iill-  
rumpfes drehbar gelagerten Deckeln a ,  dio in der 
OlFenlage die ganze Oeffnung des Fiillrum pfos frei- 
geben und in der SchlieBlago in  einer m ittleren Fugę  
zusammenstofien und hierbei seitlich durch einen in eine 
W assertasse b  eintauchenden Rand c abgediclitet wei'den.

D erE rfin d un g ge- 
miiB sind nun die 

Zapfon d  der 
D eckel a  in sch riig  
nach oben ge- 
richteten, yon der 
mittleren StoB- 
fugo abgekehrten 
Langlochern ver-  
scliiebbar gola- 
gert. Ilie rd u rch  
w ird oin Klaffen  

der mittleren 
StoBfuge yerhu- 
tet, da die beiden 

D eckelhalften durch ih r Eigengew icht gegoneinander 
godriickt werden.

F u r  Kiibelbegichtung mit senkbarem Boden kann  
der K ubel e  m it A nschliigcn f  yersehen sein, dio beim 
Senken des K iibels auf durch Ketten g  m it den 
Deckelhiilften a  yerbundeno Anschliigo h  auftroffen 
und diese niederziehen, so daB dio D eckelhalften sich  
schlieBen. Gegengewichte i  bew irken beim Anheben 
des K iib els ein selbsttiitiges Oeffnen der D eckel a .

K I.  31 c, N r. 19S599, yom 24. M ai 190 7. M iir -  
k i s c h e  M a s c h i n e n b a u a n s t a l t  L u d w i g  S t u c k e n -  
h o l z ,  A . - G .  i n  W e t t e r  a. d. R u h r .  Y o r r i c h tu n g

z u m  A b b r e c h e n  d e s G ie f i -  
k n o c l ie n s  v o n  G u p -  

b lo c k e n .  Das Abbrechen  
des GioBknochens der 
yon unten gegosscnen 
Błocko geschieht durch  
Drehen der Blocke und 
Form en bezw. der yon 
den Form en befreiten 
Błocko um ihre Langs- 
achse. llie rz u  dient ein 
an dem L au fkran  a  heb- 
und senkbaror sowie 
drehbarer Y ierkan t b, 
der in die Form en ge
senkt und dann gedroht 
wird, wobei der Błock  
und Fo rm  m itdrcht und 
yon dcm GieBkanal c 
abdreht. Statt dos Y ier-  
kantes konnen auch G rei-  
fer oder dergleichen be
nutzt werden. A uch ist 
es zweckmaBig, die Zahl 
der Abdrehyorrichtun- 

geu der Zahl der auf einer GieBplatte stehenden 
Form en gleicb zu machen.
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K I. 12 e , N r. 190919, vom 18. Noyember 1905. 
W i l h e l m  T e s c h  i n  N e u m u h l ,  Rheinl. D e s-  
i n t e g r a to r a r t ig e  V o r r i c h t u n g  z u m  l ie in ig e n ,  K i lh le n  
u n d  IV a s c h e n  v o n  G a se n .

A u f einer stehenden W elle a
- - s ----- f i ---------- 1 sind kegelform ige Rotations-

a . H elemente b  angeordnet, die yon
---------- fiU SPr  gleichgerichteten feststehenden

A  Mantelfliichen c  umschlossen
A wer(len. Beide Teile besitzen

konzentrischo Rippon f, die 
(  ineinander greifen und so dem

Gase und der W aschfliissigkeit  
einen sehr langen W eg erteilen 

( unt* beide *n 'wiederholtó innige
Beriihrungm iteinander bringen. 

. l-f c r C —11 ■ iśS r ' der Mantelflache sind R e i
f f  " 0  U nigungsoffnungen f  yorgesehen.
“T  -  : A  : Zwischen den Rotationskorpern

I T-1" * konnen zur intensiyen D urch-
.!_/ 1 Jl oinanderwirbelung der Gase

Flu gelriid er g  angeordnet sein. 

K I .  24 f, N r. 196947, yom 12. A p ril 1907. M a i  
B r z e s i n a  i n  K o l n  a. li i i .  Y o r r i c h tu n g  z u r  E n t 
f e r n u n g  u n d  T r e n n u n g  d e r  d u r c h  d ie  R o s ts p a l te n  
f a l l e n d e n  K o h le n -  u n d  A s c h e n te i le  b e i K e t te n r o s t f e u e -  
r u n g e n .

Unter dem Kctteuroste a  sind zwei Auffang- 
flitclien b und c so iiber- und hintereinandor angeord-

Die Form platte a  ist mit zwei l ’ aar Klem m backen b 
yersehen, zwischen denen mittels der K eile  c zwoi 
H enkel d  befestigt werden konnen. Letztere sind 
durch dio beiden A rm e e miteinander yerbunden, dio 
durch U-form igo K oile f  auf den Henkoln d  fest- 
geklemmt und durch eine Spannschlaufe g  und einen 
ICeil h  m iteinander starr yerbunden sind. E in  K egel i  
kann ais Leitstift eingelassen uud durch den oinen 
Henkol d  in Stellung gehalten werden.

K I.  7 b, N r. 198398, vom 18. Oktober 1905. 
l l u g l i  Ł i n d s a y  T h o m p s o n  i n  W a t e r b u r y  (Conn., 
V . St. A.). E i n s p a n n v o r r i c h tu n g  f i i r  D r a h t z i e h -  
m a s c h in e n  m i t  d r e h b a r  i n  d e r  Z i e h t r o m m e l  g e la g e r te r  
S p a n tw o r  r ic h tu n g .

D er Draht a  w ird zwischen den beiden K lom m - 
backen b , dio durch den Handhebel c geoffnet und 
durch dio Fed er d  in SchluBstellung gehalten werden, 
mittels zweier sclieibenform iger Gritfflaclien e fest- 
gehalten. Dieselben sind in den beiden Spannbacken b 
in K ugellagern um eine senkrecht zu den G riff-  
fliichen und parallel zur Trom m elachse stehende 
Achse drehbar.

net, dafi sie yon einem einzigen endlosen Forder- 
bande d  m it schriiggestellten Abkratzorn e bestrichen 
werden konnen. Beide Auffangflaclien sind bo auf
gestellt, daB die yordore, dio durcli einen hinteren 
yerschiebliclien T eil f  beliebig yergroBert werden kann, 
yornehmlióh die durchgefallenen Kohlenteilchen und 
der liintoro die Aschentoilchen auffangt, die dann 
boido fiir  sich getrennt durch die Schaber e  in W agen g  
befordert werden.

K I.  31 c, N r. 19S253 yom 11. Ju li 1907. J a c o b  
E l ir s a m  in Z i i r i c h  und C a r l  F u h r e r  in B a s e k  
F o r m p la t te .

D er D raht kann somit in ra dialer Richtung ein- 
gesteckt werden und legt Bich dann in jeder Be- 
wcgungsrichtung der Trom m el f  tangential an diese 
an, ohne gebogen zu werden. Dem D raht kann bei 
dieser Ein richtung anfiinglich ein wachsonde Auszug- 
goschwindigkeit von der rndialen Stellung bis zur 
tangentialon gegeben werden.

___________ K I.  7 b ,  N r. 1988 02
|in vom ,r>' A p ril 1907. P a u l

£X!j; i  . K u h b i o r  in I I  a g e n  i. W.
|j|| Y e r f a h r e n  u n d  V o r r ic h -

'  — ------ ------ t u n g  z u m  A u f h a s p e l n  v o n
B a .n d m e ta .ll .

Dio Erfindung bezweckt, 
Bandmetall yon beliebiger 
Lango bo aufzuhaspeln, 
daB zwischen den einzel- 
nen Umgangen ein gerin 
ger aber geniigend grofier 
Spielraum  yerbleibt, um

<=^4 ~-bei der folgenden Behand-
lung mit Saure dieser 
iibera ll eine gleichmaBige  

Ein w irku n g zu ermoglichen. D as Bandeisen a  w ird auf 
einer kegelform igen W ickeltrom m el b  go aufgehaspelt 
daB, die einzelnen Umgange sich schraubenlinig iiber-

Erfinder schlagen fiir die iiblichen Formplatten  
mit untrennbarem Henkel, die nur unter grofier Raum - 
yerschwendung aufbewahrt werden konnen, solche mit 
losbarem H andgriff yor.

decken. D er Kegel b  w ird dann herausgezogen und 
das Band zu einer ebenen Spirale zusammengeschoben. 
H ierb ei entsteht zwischen den einzelnen Um gangen  
ein geringer, genau regelbarer Spielraum.
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S t a t i s t i s c h e s .
Erzeugung der H och ofen w erk e  in D eutschland und L uxem burg im N o v e m b e r  1908.

B e z i  r k  e

E r z e u g u n g E r z e u g u n g

im
O ktob. 1908 

Tonnen

im
N o rb r. 190S 

T onnen

Y om  1. Jo n . 
bis 30. Xov. 

1903 
Tonnen

Im
N ovbr. 1907 

T onnen

vora 1. J a n . 
b is 30. Nov. 

1907 
T onnen

aa
rp k©
0

S i
•2  ^

. €  g  
£  M
1  “

a?

Rheinland-W estfalen*........................................
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .

M ittel- und O stdeutschla n d* *........................
Bayern, W urttem berg und T hiiringen . . .

84 075 
16 778 

7 155 
26 628 

3 044 
7 800 

45 328

89 439 
18 262 

4 287 
27 181 

2 971 
7 800 

49 440

873 828 
189 578 

70 961 
264 173 

32 348 
96 864 

531 023

98 106 
19 553 

6 926 
17 586 

2 960 
8 406 

36 405

1 012 472 
232 281 

85 976 
200 899 

30 040 
94 019 

407 382

GieBerei-Roheisen Sa. 190 808 199 380 2 058 775 189 942 2 063 069

J3 20 2 ^  «! d g

1 2 fe  
aa **

R heinland-W  estfalen*........................................
Siegerland, Lahnbezirk nnd Hessen-Nassau .
S c h le s ie n ............................................................
Mittel- und O stdeutschland* *.........................

13 407 
455  

2 678 
4 860

8 876
4 027 
2 793
5 160

238 310 
16 452 
27 093 
57 440

20 824 
4 755  
2 708 
8 460

265 067 
42 759 
37 056 
87 635

Bessem er-Roheisen Sa. 21 400 20 856 339 295 36 747 432 517

*3 2
• i -a
05 ^
3 2E -£J

e  -1
e -

Rheinland-W estfalen*. .....................................
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .

Mittel- und O stdeutschland**.........................
Bayern, W urttem berg und Thiiringen . . .
S a a r b e z ir k .........................................................
Lothringen nnd L u ie m b u rg ............................

253 557

28 661 
20 786 
13 739 
75 712 

231 563

238 882

31 911
19 953 
13 680 
76 905 

212 294

2 861 447 
325 

322 321 
225 359 
148 988 
841 266 

2 576 842

307 656

27 196 
25 912 
15 440 
72 819 

267 310

3 176 495

290 912 
285 824 
146 640 
772 660 

3 105 428

Thomas-Roheisen Sa. 624 018 593 625 6 976 548 716 333 7 777 959

■* eT
•1
*2 S  £
s i ;

.e -S -g

- i  S j *  2  *-
-2 .5OQ «.

Rheinland-W estfalen*........................................
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .
S c h le s ie n .............................................................
Mittel- und O stdeu tschla n d* *.........................
Bayern, W iirttem berg und T hiiringen . . .

29 766 
18 602 
10 829 

478

30 839 
30 201 
10 551 

624

487 672 
221 536 
114 985 

5 427 
7 210

53 974 
31 930 
12 837

464107  
356 753 
126 246

785

Stahl- und Spiegeleisen usw. Sa. 59 675 72 215 836 830 98 741 947 891

n "w"
.* - |
-1 *2, t*s .2», (X"S co 

2  1

R heinland-W estfalen*........................................
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .
S c h le s ie n ......................................................... .
Mittel- und Ostdeutschland * * ........................
Bayern, W urttem berg und T hiiringen . . . 
Lothringen und L u s e m b u rg ............................

2 879 
8 571 

28 673 
486

5 072

3 555 
5 636 

23 439

12 032

47 966 
117 376 
316 630 

12 183 
2 424 

88 958

6 777 
16 646 
26 612

20 427

48 402 
184 720 
320 080

8 555 
156 192

Puddel-Roheisen Sa. 45 681 44 662 585 537 70 462 717 949

bo*3
i -' J
s  ^

«  <S

1  ^ s  **cc

Rheinland-W estfalen*........................................
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .
S c h le s ie n .............................................................
Mittel- und O stdeu tschla n d* *........................
Bayern, AVurttemberg und T hiiringen . . .
Saarbezirk . .....................................................
Lothringen und Luxem burg ........................

383 684 
44 406 
77 996 
53 238 
16 783 
83 512 

281 963

371 591 
58 126 
72 981 
52 918 
16 651 
84 705 

273 766

4 509 223 
545 267 
851990  
564 582 
190 970 
938 130 

3 196 823

487 337  
72 884 
76 279 
51 958 
18 400 
81 225 

324 142

4 966 543 
816 513 
860 270 
574 358 
186 020 
866 679 

3 669 002

Gesam t-Erzeugung Sa. 941 582 930 738 10 796 985 1 112 225 | 11 939 385

|  2  
S s  

£  “
-J» -E3
i  5  •J n

c5

G ie B e re i-R o h e is e n .............................................
B essem er-R oheisen.............................................
T h o m a s -R o h e is e n .............................................
Stahl- und S p ie g e le i s e n .................................
P u d d e l-R o h e ise n .................................................

190 808 
21 400 

624 018 
59 675 
45 681

199 380 
20 S56 

593 625 
72 215  
44 662

2 058 775  
339 295 

6 976 548 
836 830 
585 537

189 942 
36 747 

716 333  
98 741 
70 462

2 063 069 
432 517 

7 777 959 
947 891 
717 949

Gesam t-Erzeugung Sa. 941 582 930 738 10 796 985 1 112 225 11 939 385

November 1908:

Steinkohlen 
Braunkohlen  
Eisenerze . 
Roheisen . 
K upfer . .

E in fuh r

979 S53 t 
763 358 t  
610 320 t 

19 521 t 
11 499 t

A usfuhr

1 749 559 t 
2 84S t 

229 438 t 
19 841 t 

518 t

R o h e i s e n e r z e u g u n g  i m  A u s l a n d e :
B elg ien : Oktober 1908 .........................................  10 5  060 t

„ Ja n .-O k tb r. 1908 ................................. 987 570 t
Ja n .-O k tb r. 1907 ................................. 1  185 270 t

* Bis Ende 1907: einschl. Liibeck.
** Yom  1. Ja n ua r 1908 ab: Hannover, Braunscbweig, 

Lubeck, Pommern.
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Einfuhr Ausfuhr

J a n u a r  b i s  N o r e m b e r

1907
tons*

1908
tons*

1907
tons*

1903
tons*

A l t e i s e n ......................................................................... 25 709 20 293 152 431 117 362
R o h e is e n ......................................................................... 97 449 63 284 1 855 082 1 211 607
E is e n g u B ......................................................................... 4 112 3 057 5 263 4 936
S t a h lg u B ......................................................................... 2 710 2 450 1 102 772
S c h m ie d e stiic k e ............................................................. 1 443 585 1 161 778
S ta b lsch m io d estilck e..................................................... 5 763 5 529 ' 2 260 1 028
SchweiBeisen (Stab-, W inkel-, P r o f i l - ) ..................... 69 152 73 746 147 445 108 031
Stahlstabe, W inkel und P r o f i l e ................................ 22 299 32 858 219 333 157 148
GuBeisen, nicht besonders g e n a n n t ........................ — 37 136 43 619
Sclimiedeisen, nicht bosonders g e n a n n t ................ — 47 538 48 968
R o h b lo c k e ..................................................... ) 19 266 390
Yorgewalzte Blocke, K niippel und Platinen . . . . }  282 004 370 782 1 13 289 1 908
Bram m en und W eiB blechbram m en............................ 1 117 234 1 3
T r i l g e r ............................................................................. 84 576 57 488 98 717 96 126
Schienen ......................................................................... 17 988 30 048 400 245 410 909
Schienenstiihle und Schwellen ................................ — 86 755 65 610
R a d s a t z e ......................................................................... 1 407 2 030 42 615 36 243
Radreifen, A c h s e n ................................ ........................ 2 963 2 969 22 228 19 444
Sonstiges Eisenbahnm aterial, nicht bes. genannt . — 60 882 55 986
Bleche, nicht unter ‘ /8 Z o l l ........................................ 35 321 31 811 219 501 138 467

Desgleichen unter 1/a Z o l l .................................... 15 196 19 371 63 134 55 492
Y erzinkte usw. B l e c h e ................................................ — 440 885 354 713
Schwarzblecho zum Y e r z i n n e n ................................ — 65 683 55 267
Yerzinnte B l e c h e ......................................................... — 373 134 369 757
P a n z e rp la tte n ................................................................ — 770 2 847
D raht (einschlieBlich Telegraplien- u. Telephondraht) 53 416 35 440 50 619 44 515
D r a h t f a b r ik a t e ............................................................ — 43 027 42 294
W a l z d r a h t ..................................................................... 31 951 37 792
D r a h t s t if t e ..................................................................... 36 136 39 329
Nagel, Holzschrauben, Nieten ................................ 6 706 5 005 26 644 22 043
Schraubon und M u t t e r n ............................................ 4 017 3 921 24 376 19 697
Bandeisen und Rohrenstreifen ................................ 16 173 23 417 50 290 35 312
Rohron und Rohrenyerbindungen aus SchweiBeisen 17 666 16 365 110 726 107 707

Dosgleichen aus G u B e i s e n .................................... 3 472 3 267 208 211 149 772
Ketten, Anker, K a b e l ................................................. — 30 760 25 795
Bettstellen und T eile d a v o n ........................................ — 16 956 13 781
Fabrikate yon Eisen und Stahl, nicht bes. genannt 22 871 20 157 74 015 85 734
Insgesamt Eisen- und Stahlwaren ........................
Im  W erte v o n ........................................................ £

860 500 
6 558 464

1 037 494 
7 057 175

4 992 213 
43 949 232

3 904 061 
34 818 428

* Zu 1016 kg.

Aus Fachvereinen
Staffordshire Iron and Steel Institute.

T o r kurzem  hat H a r o l d  J e a n s  dem Institute 
eine liingero Abhandlung yorgelegt, die sich mit dem 

Ausfulirhandel dor W o lt in  E iso n  und S ta lli  
uud seiner Regelung 

beschiiftigt. AVenngleich der Um fang der Schrift uns 
nicht erlaubt, ihren Inhalt auch nur einigermaBen er- 
schopfend wiederzugebcn, so wollen w ir doch, indem  
w ir zugleich auf die A rbeit selbst und die in ih r nieder- 
gelegten interessanten statistischen A^ergleichszahlen 
nachdrucklich hinweisen, wenigstens in fliichtigen Um- 
rissen den Gedankengang des Yerfassers zu skizzieren  
yersuchen. Jeans fiihrt aus,. daB die britische A us
fuhr in EiBen und Stahl, wie sie sich in den beiden 
Jahrzehntcn yor 1880 aufgebaut habe, mit insgesamt 
rd. 4 4 2 0 0 0 0  t im Ja hre 1882 eine betrachtliche Hohe 
erreicht und dann erst wieder im Ja hre 1906 mit 
rund 4 755 000 t und 1907 mit rund 5 250 000 t ahn
liche Ziffern* zu yerzeiclinen gehabt habe. Indessen

* B erucksichtigt sind hierbei nur Eisen und Stahl 
im  engeren Sinne, nicht aber auch Maschinen, Eisen-  
kurzwaren, Gerate usw.

zeige dieso letzte Zahl insofern gegen fruh er ein 
wesentlich anderes Y erhaltnis zur Gesam t-Eison- und 
Stahl-Auąfuhr der AYelt an, ais beispiolsweise im  Jahro  
1894 der Anteil GroBbritanniens 65,6 o/o betragen 
habe, im letzten Jahro aber auf 44,5 o/0 gefallen sei. 
A llgem ein lierrsche der E in druck yor, daB der britische  
Ausfuhrhandel in Eisen und Stahl keineswegB ais 
gesund zu betrachten sei. A llerdings komme es dabei 
ganz und gar auf den Gesichtspunkt an. Jeno A nsicht  
treffe nicht zu, wenn man den Stillstand der A usfuhr 
nach solchen Landem  in Betracht ziehe, die dahin ge
langt seien, sich selbst zu yersorgen. F iir  gewiBse 
Zwcige dea Ausfuhrhandels habo sie jedoch ohne 
Zweifel einige Berecbtigung, konne aber keine allge-  
meine Geltung beanspruchen, sofern man sie auf das 
w irklich e Gebiet des internationalen Wettbewerbes 
anwende. Deutschlands A usfuhr an Eisen und Stahl 
habe sich in starkerem  MaBe gehoben, ais die eigene, 
aber wenn man genauer zusehe, so werde man finden, 
daB ein groBer T e il des M aterials nach nahege- 
legenen europaischen Landern gehe, und unter B edin
gungen, die einen w irksam en W e ttb e w e rb  GroB
britanniens ausschlieBen wurden. D er Y erfasser be- 
spriebt dann die Yoraussetzungen, unter denen sich
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1902 1903 1904 1905 1906 1907

Y er. Staaten . . l '4  1^2 3^8 3,0 3°5 2,0

dio E isen - und Stahlindustrie eines Landes entwickeln  
konne, und findot es auf Grund dieser Yerhaltnisso  
natiirlich, daB die E isen -A usfukr hauptsachlich in  don 
Yereinigten Staaton, Deutschland, Belgien und soinem  
eigonen Yatorlando einen groBeron Um fang erreicht 
habe. Daneben fiihrt er noch, jodoch m it Ein schran-  
kuugen, Frankreich , Schweden, RuBland und Spanien 
ala A usfuhrliinder fiir Eisen an.

Mit R iicksich t auf dio geringe Zahl der Staaten, 
die in dor Lago seien, Eisen auszufiiliren, iiberrascho  
es nicht, daB von Zeit zu Zoit dio Fra g e  einer gogen- 
scitigen Yorstiiudigung angeregt werdo. Einom  aol- 
chen internationalen Uebereiiikom m en miisse indeasen 
notgedrungen eino Organisation der Industrie in den 
einzelnen Landom  Y oraufgc l ien ,  und da eino solcho 
in den meisten Staaten schon e r fo lg t  sei, so liege  
zum erstonmal in der neuereu Ilandolsgeschichto die 
M o g l i c h  k o  i t  einer gcwisson internationalen Yeroin- 
barung Y o r, wenngleich der jonigo Yoreilig sein wiirde, 
der os wago, sie gegenwiirtig ais w a h  r  s c li  o i n l  i c li  
zu bezeichnen. Y ie lle ich t soi die M oglichkeit oiner 
YerstSndigung es gewesen, die im September d. J. 
eine Zusammenkunft zwischen H rn. G a r y ,  dom PrSsi- 
denten der United States Steel Corporation, und Y e r-  
trotern dos deutschen Stahlwerks-Yerbandes, des fran- 
ziisischon Com ptoir d’Exportation sowio des Iro n  and 
Steel Institute yeranlaBt habe. D am it kommt der 
Y erfasser zu der beinerkonswerton, unseren Lesern be
reits bekannten Ansprache, die G a ry  bei dem ihm  zu 
Ehren Y o ran s ta l te ten  Festm ahle gehalten hat.* E r  
legt G arys W orte dahin aus, daB e r  einen Diroktoren- 
AusschuB. aus gew iililten Y ertretern derjenigen Lander 
zu bildon beabsiclitige, dereń M ohrheit in der Lage  
sei, dem K iiu fe r dio Proiso und dio Bezugsstelle vor- 
zu8chreiben. Das wiirde dann einen intornationalen 
Stahl-Trust bedouten! D ie weiteren A usfiihrungen des 
Y erfassers besehiiftigen sich zunachst mit den bereits 
Yorhandenen Unterlagen fiir  eine internationale Y e r-  
stiindigung, don Yerlm nds- und Trustbildungen in den 
Y ereinigten Staaten (United States Steel Corporation), 
Deutschland (Stahlw erks-Yerband), Belgien (Comptoir 
des A cieries Belgea), Fran kreich , RuBland, Oesterreich, 
Spanien und schlieBlich Grofibritannien, das zwar 
nicht so machtige Verbiinde wio die Yereinigten  
Staaton und Deutschland aufzuweisen habe, in desBen 
Eisenindustrie aber doch die meisten Eisen- und Stahl- 
erzcugnisso durch Y ereinigungen Y ert re te n  seien. 
Diese Schilderungen der Syndikato, meint Jeans, lasse 
dio Annahm e nicht allzu phantastisch erscheinen, dafi 
sich —  abgesehen von Grofibritannien —  durch Y e r-  
handlungen zwischen einem halben Dutzend von Y e r
tretern der Yerschiedenen syndizierten Lander ein ge
m einsam er E n tw urf werde aufstellen lassen. E r  w irft  
nun dio Fra g e  auf, um was es sich bei einer solchen 
Regelung handcln wiirde, und sucht dies an Hand  
internationaler statistischer Zahlenreihen iiber die A us
fuhr Yon Roheisen, llandelseisen, llalbfabrikaten,  
Schienen, Rohren, W eiBbloch, D raht und Dralitniigeln, 
Fe in - und Grobblechen, StahlformguB und Schmiede- 
stiicken fiir die Yerschiedenen Land er zu  beantworten. 
Dabei gibt Jeans z. B. ais Gesamtmenge der R o h 
e i s e n  a u s f  u li r a n :
f. d .J a h r  t f. d. J a h r  t  f. d. J a h r  t

1902 1 738 000 1904 1 311 000 1900 2 425 000
1903 1 735 000 1905 1 065 000 1907 2 628 000

und berechnet die A nteile der einzelnen Land er wie 
f o l g t :  1902 1903 1901 1905 1900 1907

% % % % % %  
Grofibritannien . 64,5 62,4 62,7 59,9 69,7 76,0
Deutschland . . 19,5 23,7 16,9 22,5 19,5 10,4

* Y ergl. „S tahl und E isen “ 1908 N r. 42 S. 1519.

Belgien . . . .  2,0 1,5 1,9 1,3 1,2 0,9
F ra n k re ich  . . 12,4 11,2 14,6 13,2 6,0 9,7

In  iihnlicher W eise stellt er die iibrigen oben ge
nannten Eisenerzeugnisso einander gegeniiber.

Zum Schlusse seiner Ausfiihrungen aagt der V e r-  
fasser: Dio Regelung der Preise und der Erzeugung  
in einem einzelnen Lande ist wesentlich leichter ais  
eino internationale Regulierung. Internationalo Ueber- 
einkommen, die den Żw ećk habon, fiir die der Y o r-  
einbarung unterliegendon Erzeugnisse sowohl einen 
Y e rk a u f zu gleichmaBigen Proisen auf dem Auslanda- 
markte herbeizufiihren, ala auch den W ettbewerb aus- 
zuschalten, sind Verfahren, dio viel Umaiclit, grofien 
Scharfsinn und T akt erfordern. W ill  man einen ein- 
zelnen Industriezw eig in e i n e m  Lande regeln, ao 
gibt es m ancherlei M oglichkeiten, E in ig k e it zu or- 
zielen, eine der furchtorlichsten Aufgaben aber, die 
man auf dem ganzen Gebiete des Handels finden 
kann, ist es, die Interessen v e r  s c h  i e d o n o r  Lau der  
initeinander in E in k la n g  zu bringen und neboneinander 
zu ordnen.

Nachdem Jeans dann noch diese Scliw ierigkeiten  
naher erliiutert und dio Bedingungen, unter donen die 
in der Eisenindustrie fiihrenden Staaten arbeiten, kurz  
gekennzeiclinet hat, schlieBt or mit den W o rte n : 
E in s ist aicher, niim lich daB in Zukunft ein schw erer 
K am p f um die Yorherrschaft in der Stahlindustrie 
ausgefochten werden wird.

D eu tsch er  A cety lenverein .

D er Y erein beabsichtigt, innerhalb seiner Orgnni- 
sation eine eigene G r u p p e  f i i r  a u t o g e n e  M o t a l l -  
b e a r b e i t u n g  zu schaffen, die allo einschliigigou  
F ra g e u  w issenschaftlicher und technischer A rt syste- 
m atisch bearbeiten soli. E r  heruft zu diesem Zwecko 
auf den 19. Dezember d. J., Yorm ittags 10 Uhr, eino 
auBerordentliche Hauptversam m lung nach B erlin  (Re- 
staurant zum H eidelberger, FriedrichatraBo 148/49, E in -  
gang DorotheenstraBe, K lub-Etage) und ladet hierzu  
allo Interesscnten der autogenen SchweiBung ein. —  
D ie Yorarbeiton werden yoii einem besonderen A us-  
sekusse fiir  autogene SchweiBung erledigt, der am 
18. Dezember, nacbinittags 4 Uhr, ebenfalls in Berlin, 
und zwar im IlauBe des Y ereins Deutscher Ingenieure  
(CharlottenstraBe 43, I I  Treppen) tagt. A uch zu 
dieser Sitzung aind GSste willkommen.

V ersam m lung deutscher Giefiereifachleute.

D er am Yorabend der l lauptYersam m lung des 
Y ereins deutscher Eisenhiittenleute, am Sonnabend 
den 5. Dezember 1908, stattgofundenen Zusammen
kunft deutscher GieBereifachleute ging eine Sitzung 
des Y o m  Y erein  deutscher EisengieBereien und vom 
Y erein deutscher Eisenhuttenleuto gemeinsam einge- 
setzten A u s s c h u a s e s  z u r  F o r d e r u n g  d e s  G i e -  
B e r e i w e s e n s  Yoraus. E s  wurde dort beschlosBen, 
einenF ragebogen betr.Erfahrungen mit Kupolofensteinen  
an siimtlicho deutschen EisengieBereien zu yersenden. 
F e rn e r kam  ein Rundschreiben zur Sprache, worin 
zur B ildung eines Y erein s der Giefiereifachleute auf- 
gofordert wird. E s  wurde beschlossen, die auf S. 1864 
Yorliegenden Ileftes abgedruckte W arnung zur Kennt- 
nis der M itglieder beider Vereine zu bringen. Ueber 
den Y e rla u f der Yersam m lung selbst werden w ir in 
einer der nachsten N um m ern dieser Zeitschrift auf 
Grund des Stenogramms ausfiihrlich berichten.
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Referate und kleinere Mitteilungen.
Untersucliungpii iibor Harten und Aulassou you 

Stiihl und Eison.
E in  junger Deutscher, E d . M a u r e r , *  hat unter 

der Leitung von F . O s m o n d  im chemischen Labora
torium der Sorbonne eino sehr bemerkenswerto Arbeit  
auf dem Gebiete der M etallographie verfaBt. E r  hat 
in systematischer und exakter W eise das Kleingefiige, 
dio physikaliBchen und chemischen Eigenschaften einer 
A nzahl Stiihle in A bhiingigkeit von ih re r chemischen 
Zusammensetzung, der lliirtu n g s- und der AnlaB- 
tomperatur studiort. D ie A rb eit ist an sieli intercasant; 
von groBter Bedeutung aber ist sie durch das Licht, 
das sio auf die Konstitution gehiirteter und ange- 
lassener Stiihle im allgemeinen w irft. E s  ist nach  
A nsicht Yon II .  L e  C h a t e l i e r  Yielleicht dio w icli-  
tigsto Arbeit, welche seit den ersten Yeroffent- 
lichungen Yon F . O s m o n d  iiber diesen Gegenstand  
erschienen ist.

Die -\vcsontlichen Punkte sind folgende: llom o-  
goner A u s t e n i t ,  d. h. die feste Losung von Kohlon- 
stoff in y -E is e n , wurdo zum erstenmalo mit nie- 
drigem  Gehalte an einem fremden Metallo ilarge- 
stellt. M a u r e r  erhielt ihn, indem er eino Eisen- 
M angan-Kohlenstoff-Legierung mit 2°/o Mn und 2 °/0 C 
Y o n llO O 0 in Eisw asser abschreckte. D urch A n lassen  
zerfiillt dieser Austenit zwischen 300 und 400°;  seino 
Um wandlung ist von oiner betrachtlichen Steigerung 
der Iliirte , des bleibcnden Magnotismus, der elek- 
tri8chen Leitfahigkeit und des Bpezifischen Yolum ens 
begleitet. E r  goht direkt in Troostit iiber, ohno 
m erkliche Zw ischenbildung von Martensit, wie bisher 
allgem ein angenommen wurde. D urch Eintauclien in 
fluBsigo L uft wandelt sich der Austenit gleichfalls um, 
doch bildet sich in diesem F a llo  M artensit; hierbei 
steigen apezifisches Yolum en und H artę in noch er- 
heblicherem  MaBe ais beim Anlassen, wahrend die 
elektrische Leitfahig keit keine m erkliche Yeranderung  
erleidet. Diese letztere Tatsache w iderspriebt gleich
falls den bisher geltenden .Y orstellun gen; sio zeigt, 
daB die beiden festen Losungen des Kohlenstoffs in 
magnetischem und unmagnetischem Eisen sich in 
bezug auf die e lo k tr isc h o  L e itf a h ig k e it  genau gle ic li 
yerhalten. E rst das Studium dieses homogenen Auste- 
nits ermoglichte es, durch Y erg leich  mit den beim  
H arten gew ohnlicher Stahle auftrctenden E rschei-  
nungen die Anwesenheit Y o n  Austenit in solchen 
F a lle n  zu erkennen, wo seine G e g e n w a rt bisher mehr 
odor weniger Y erm u te t war. Yorgleicliendo B eob- 
achtungen der magnetischen Eigenschaften und des 
Bpezifischen G o w ich tes haben gezeigt, daB alle liyper-  
eutektischen Stahle, d. li. solche mit mehr ais 0,9 o/o O, 
im  geliiirteten Zustande fast im m er eine gewisse 
Menge Austenit enthalten. D ie durch Anlassen her- 
Y orgerufene Um wandlung in Troostit Y ollzieht sich  
b e i gewohnliehem Kohlenstoilstabl bei um so tieferer 
Tem peratur, je  niedriger der Gehalt an Mangan oder 
einem ahnlich wirkenden Bestandteil, z. B. N ickel, iBt. 
Beispielsweiae zeigt ein Stahl mit 1,7 °/o C und 0,10/oMn, 
w eicher nach dem A bschrecken bei 1100° in Eisw asser 
zu zwei D ritteln aus Austenit und einem Drittel aus 
M artensit besteht, dio Um wandlung des Austenits 
zwischen 150 und 250°, wahrend diese erst zwischen 
300 und 400 °  sich Y ollzieht, wenn der Mangangehalt
2 °/o b e tra g t .

M a r t e n s i t .  Betreffs des Martensits ist be
sonders eine in m etallographischer Beziehung wichtige

Feststellung gemacht wordon, w icbtig wegon der auf 
diesem Gebiete haufig zutago tretenden Y erw irrung.  
N o r m a l e r  M a r t e n s i t  w i r d  d u r c h  s a u r o  A o t z -  
m i t t o l  s t e t B  w e n i g e r  g c f i i r b t  a i s  A u s t e n i t .  
W enn zahlreiche Beobachtungen dieser neu festge- 
stellten Tatsache zu w idersprechen scheinen, so mag 
das daran liegen, daB in den betreffenden F a lle n  der 
M artensit bereits begonnen hat, sich in Troostit um- 
zuwandoln. W en n die H artung nicht untor ganz 
giinstigon Bedingungen yorgonommen wird, wenn nicht 
alle Yorsichtsm aBregeln getroffen werden, um bei 
der Ile rric łitu n g  dea Sclililfes jeg lich e Erw iirm uug zu 
Yermeiden, ao findet man bei der m ikrograpbiachen  
Unterauchung keinen norm alen Martenait mehr, 
sondern einen Martensit, der Bieli bereits mehr oder 
weniger in Troostit umgewandelt hat und infolgedessen 
beim Aetzen lebhaft gefiirbt wird. Daa Studium der 
Um wandlungen dea MartensitB hat ferner gezeigt, daB, 
obwohl sich der M artensit bei einer tieferen Tem pe
ratur umzuwandeln beginnt ais der Austenit, die U m 
wandlung dea letzteren, sobald sie einm al eingesetzt 
hat, sich schneller yollzieht und diejenige dea M arten- 
aits einliolt, dorart, daB bei 300° die ganzo Maase, 
welche vorhor aua einem Gemengo yoii Austenit und 
M artensit bestand, sich in homogenen Troostit umge
wandelt hat. D ie Um wandlung des Martensits in 
Troostit vollzieht sich zum groBten T eile  zwischen 
150 und 300°;  sie ist begleitet you einer erheblichen  
Verm inderung der Iliirte, des bleibenden Magnotismus 
und des Bpezifischen Yolumens, dagegen von einer 
VorgroBorung der ełektrischen Leitfahigkeit. Abge- 
aebon von dieser letzteren Eigenachaft sind die Y e r-  
anderungen also gerado umgekehrt, wie bei dor U m 
wandlung des Austenits in Troostit.

T r o o s t i t .  B ei den Untersuchungen iiber die 
Um w andlung Yon H artungskohle in K arbidkohle findet 
M a u r e r  in Uebereinstim m ung mit alten Beobach
tungen ven O s m o n d  und L e d e b u r  und im  Gegen- 
satze zu den neueren Beobachtungen Yon n  e y n und 
B a u e r ,  daB der Kohlenstoff des Troostits ais K a rb id 
kohle yorhanden ist, daB also kein Unterschied  
zwischen dem Kohlenstoff des Troostits und dem 
Kohlenstoff dea P erlits besteht. Diese neue Beob
achtung, welche sieli auch in Uebereinstim m ung  
mit den Ergebnissen beziiglich der ełektrischen L eit
fahigkeit bringen liiBt, bildet eino Bentatiguiig der 
A nsicht you B e n e d i c k s ,  daB Troostit nichts anderes 
ist ais Perlit mit sehr fein Yerteilten Bestandteilen.

K  a l  t b e a r b  e i tu n g v o n  E i s e n .  W ird  reines 
Eiaen einer Kaltbearbeitung unterworfen, so tritt bier- 
durch bokanntlich eino Aenderung gewiaser physi- 
ka lisch er Eigenschaften ein. D io Untersuchungen Yon 
M a u r e r  haben ergeben, daB die gleicften Yerilnde- 
rungen  auch durch Abschrecken IterYorgerufen werden  
konnen und daB sie wie diese nicht in allotropen  
Umwandlungen ihre Ursacho haben, sondern auf eine 
Deform ation des a -E ise n s, also einen rein mecha- 
nischen Yorgang, zuruckzufuhren sind. Diese D efo r
mation des a -E ise n s m it seinen Folgeerscheinungen  
spielt auch beim Harten des Stahls eine wichtige Rolle.

—  le r .

Ueber den EłnlluC des Titans auf Stahl.
Im  H in b lick  auf die bereits festgestellte Tataache, 

daB daa m etallisclie Titan einen giinstigen EinfluB 
in bezug auf dichten porenfreien GuB austtbt und 
anscheinend die im flussigen Stahle yorhandenen Gase —  
Stickstoff und Sauerstoff—  entfernt, * w ird dieses Metali

* „Revue de M etallurgie“, 1908, Heft 10, Seite 711. * Y ergl. „Stahl und E ise n “ 1908 Nr. 36 S. 1286;
Besprechung der A rbeit yon H . L e  C h a t e l i e r ,  eben- bez. fruherer Forschungen L o d e b u r :  Ilan dbuch der
da, Seite 643. Eisenhuttenkunde, 5. Aufi., S. 380.
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wohl auch im Stahlwerksbetriebo Beachtung ais 
desoxydierondes Mittol finden. D ie auf Yeranlassung  
der Titan-Gesollschaft durchgefuhrten Y ersuche zur 
E in fiih ru n g des Titans in den geeamten Stahlbotriob 
berechtigen zu don besten Hoffnungen. Ob daa Titan  
berufon ist, die inAnw endung stehenden Legierun gen—  
Chrom, W olfram , Molybdan, Yanadium  —  zu eraetzen, 
ist allerdings noch eine offene Prago. E s  ist jedoch, 
nach den bisherigen Ergebniasen zu urteilen, sehr 
•wahrscheinlich, daB ein geringer Zusatz von Titau  
zu den Satzen der wertvollon Spozialstahle (Schnoll- 
drehstahl) das Stahlbad reinigt, einen dicliten GuB 
orm oglicht und einen EinfluB auf das K orn des 
Stahles ausiibt.

E s sind bereits oino groBo A nzahl von Yersuclien, 
hauptBachlich im Tiegel-Stablw erkebetriebe, m it E rfo lg  
durchgefiihrt wordon; woitero Yersucho im Bossemer-, 
Thomas-, Martin-, StahlfassonguB-, W erkzeugstahl- 
Betriebe sowio im  elektrischen Ofen sind im Gauge. 
Diese Yersucho bezwocken, zunachst dio W irk un g  
des Titans auf don Stahl im  allgemoinen festzustellen, 
ferner Anhaltspunkto zu gewinnen boziigl. der Menge 
des zuzusetzenden Titans, uud schlioBlich dio am 
giinstigsten wirkende Titansorto ausfindig zu machen. 
Dio D urcbfiihrung dor Yersuche bietet insofern einige 
Schwierigkeiten, ais die W erke zum T e il ein Interesso  
daran haben, ih r Yerfahren, die Rolim atorialien, die 
Zusammensetzung dor Erzeugnisse geheim zu halten.

Im  Nachstehendon w ill ich  iiber die Ergebnisse  
der bisher im Stahlwerksbetriebo gemachten Y e r
suche kurz beriebton :

Tli oinem S t a h l w e r k e  wurde nacli dem dort 
in  Anwendung stehenden Y erfahren iu  einem Schmelz- 
ofen mit Gasfeuerung Stabl unter Zusatz w ecliB eln- 
dor Mengen m etallischen Titans in T iegeln erzeugt. 
B ei oinem Yersucho hestand dic Boschickung aus:
10 kg schwedischon H ufniigelabfiillen, 6 kg Nietkiipfen  
(Bossemermaterial), 4 k g  deutschom Roheisen (grau), 
' / 40/o =  0,05 kg T itan M arko A.

Das in oiner Tiite verscblossone T itan wurdo in 
einfachster W eise auf den Boden des Tiegels gebracht 
und dio Boschickung darauf geschiclitet. D er GuB 
w ar sehr rein, schon ruhig und spritzto nicht. Yon  
dem fertigen Stahl wurden Probestiibo gogosson und 
goschmiedet, welche in der K o n ig l. Sachs. M ech.-Tecli- 
nischon Yersucbsanstalt in Dresden gepriift wurden. 
A us den amtlichen Priifungszeugnissen geht hervor, 
daB daB Titan einen stark verbessernden EinfluBr auf 
don S tih l ausubte. D er Stahl ohno Titanzusatz hatte 
bei 600° C. g eg luh t: eine Zugfestigkeit von 6160kg/qcm . 
eino Bruchdelm ung von 1,8 °/o und eino IContraktion 
yon 1,9 °/0. D io W erte fiir den erzeugtcn Titanstahl 
dagogen sind —  A  bei 600° C. gegluht, B bei 800° C, 
gegluht:
T itan - F licO grenze Z ug festigkeit B ruchde lm ung  K on trak tion  
zusatz kg /qcm  kg /qcm  iu  % in  %

% A B A B A B A B
0,25 3820 —  8760 —  8,3 —  14,3 —
0,75 4210 2710 8890 7280 8.5 9,4 15,3 24,3
1,125 5330 4300 10030 6830 4,5 15,3 5,7 18,2
1,375 4180 3220 8350 7180 9,7 12,3 19,1 17,8

D ieser Stahl eignet sich fiir  gewohnlichen W erk -  
zeugstahl, Stanzen, Feilen usw. Besonders erwiihnt 
sei, daB der Stahl wegen seiner loichten H iirtbarkeit  
und groBen W idorstandsfiihigkeit zu Matrizen Y e r-  
wondimg finden kann.

W eitere Arersuclio wurden in einem anderen Stahl
werke durchgefiihrt und ergaben, daB Titan, der dort 
iiblichen Boschickung fiir  F riiserstah l zugesetzt, iiber- 
aus giinstig einwirkte. Die Schneid- und Standfiihig- 
keit der aus dem Titanstahl horgestellten D rehw erk- 
zeuge zeigte gegeniiber den im laufenden Betriebe  
dieses W erkes liergestellten Fraserstiihlen bemerkens- 
werte Yerbesserungen. D ie Qualitiit wurde durcb  
eine groBe Reilio von Yersuclien erprobt. A uch  hier

handelt es sich um Titanstahl, w elcher in G raphit-  
tiogolnm itKoksfouerungorschm olzen wurde. D as Titan  
wurde au f den Boden des Tiegels vor Einbringung  
dor Boschickung gegeben. Y o r dem AusgieBen wurdo 
dor Tiogolinbalt gut durchgeriihrt. Sodann wurden 
Proben in Kastenform en gegossen und auf Schrubb- 
stiible yerarbeitet, m it welchen um fangreiche D re li-  
versuche Y orgenom m en wurden. D as genannto W e rk  
schreibt iiber die Y ersu ch e: „Bei den iu  unserem  
W erke angestollten Y ersuclien wurdo dem Satz fiir  
F riiserstah l in yerschiedenen Śchmelzen 0,05, 0,15, 
0,25, 0,50 °/o Titan der M arkon A  und B zu
gesetzt und hieraus Drehstiihle gogossen. Dio Sehneiden 
wurden ausgoschmiedet und in norm aler A rt  ge- 
hiirtet. B ei don Drobyersuchen, dio an alten, mit 
sproden Stellen durchsetzten, sehr harten stiiblernen  
Eisenbahnwagonachson durchgefiihrt wurdon, zeigten 
sich dieStahlo mit einem Titangelialt von 0,35 bis 0,5 °/o 
sehr brauchbar. Beziigl. ih re r Leistungsfahigkeit  
standon dieselben zwischen gutem GuBstahl und Novo- 
Stahl.“ In  grofien englischen Stahlwerken sind ebon- 
falls Yersuche mit T itan in der Stahlfabrikation  
Torgenommen worden. W enn auch diese Y ersuche  
noch nicht abgeschlossen sind,so konnen alle Ergebnisso  
ais sohr ermutigend bezeichnet worden. E in  maB- 
gebendes W e rk  orzougt Titanstahl, w elcher sich  
besonders zur liorstollung von Bohrorn fiir Eisen-  
boarboitung oignet, und vorwendoto dazu Titanm arko A .  
N ach erhaltenen M itteilungen w ar ein B o brer von
1 Zoll noch scharf, nachdem mit demselbon 5,33 m 
Eisen durchbohrt worden war. E in  anderes W e rk  
benutzte im  laufenden Betrieb Titanm arko O und A  
zur H erstellung von Stahl, w olcher fiir Kupplungen  
Yerw endung fand, mit befriedigenden Resultaten.

Dio Y ersuche werden fortgesetzt unter besonderer 
B oriicksichtigung der Tatsacbo, daB dor Titanzusatz 
sich in gewissen niedrigon Grenzen bewegen muB, um  
giinstig oinzuwirken, E s  liegt nach don bereitB 
augestellton Yersuchon nahe, anzunohmen, daB ein 
Zuviel, d. h. iiber 1 '/a °/o, dem Stahle schadet. E s  
w ird darauf ankommen, festzustellen, in w olcher 
W eiBo das T itau auf dio einzelnen Bestandteile des 
Stahles eiuwirkt. E s  soi noch d arauf hingewieson, 
daB es auch auf die Tem peratur des Stahlbadea 
ankommt, wonn das Titan in der Pfanne zugesetzt 
w ir d ; auch spielt anscheiuend der Kohlenstoff eine 
Kohe. W ilh e lm  Y e n a to r .

Aus den westlichen W.isserstraBenboiniton.
U nter dem Y orsitz des Oberpriisidenton von W est-  

falen, Staatsministers F rlirn . v. d. Recko, tagte am 
9. Dezember d. J. zu M unster zunachst der AYasser- 
straBonbeirat fiir den R h  o i n - H  o r  n e - K a n  a l  u n d  
d i e  L i p p e w a s s e r s t r a B e .  A u fA n tra g D r.B e u m e r,  
Kam p, GraBmanu, KrauB, Ilirs c h  und D r. H am m er- 
Bclimidt wurde folgender BeschluB mit allen gegen 
e i n e  Stimmo gefaBt:

„Nachdem die LTnterlagen, auf Grund doren dio 
am tliche D enkschrift hinsichtlich dor Fra g e  dor E r -  
broiterung der Schleuson am R hein -H orne-Kanal und 
dor LippewasserstraBe zu einer verneinenden Antwort 
gelangt ist, durch die Untersuchungen der beteiligten 
K re ise  ais ir r ig  und unbaltbar nachgewiesen worden 
Bind, ersucht der W asserstraBenbeirat den Ile r rn  M i
nister der offentlichen Arbeiten, in eine erneuto 
P riifu n g  der genannten F ra g e  unter Zuziehung der 
Interessenten einzutreten und die A ngelegenlieit auf 
die Tagesordnung einer m oglichst bald einzuberufen- 
den auBerordentlicben Sitzung des W asserstraBen- 
beirats setzen zu lassen.“ lm  weiteren Y e rla u f der 
Sitzung wurde einstim m ig folgender A n trag des Grafen  
v. Spee angenom m en: „D er W asserstraBenbeirat bittet 
den Yorsitzenden, die notweudigen Schritte an zu- 
standiger Stelle einzuleiten, damit die M undung des
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Lippekan als in den Rhein so ausgebaut wird, daB dio 
groBten Iiheinschiffo durch dieselbe in einen bei W esol 
anzulegenden Um schlagshafen einfahren konnen.“

Oberregierungsrat Ihne erorterte dio MaBregoln  
zum Zwocko der sozialen Fiirso rg e fur dio an don 
W asserstraBen beschiiftigten Arbeiter, in bezug auf 
AYohnungskontrolle, iirztliclio Fiirsorg e, Alkoholm iB- 
brauch usw., und fand nach einigen fachmaBigen M it- 
toilungen des Landrats Gerstoin - Bochum iiber die 
gleichen Einrichtungen bei dor Em scherreguliorung  
dio Zustimmung des W asserstraBonbeirats. Oberberg- 
rat Salomon-Dortmund machte Mitteilungen iiber eino 
vom Oberbergamt Dortmund erlassene Polizeiyorord- 
nung zum Schutze des R hein-H orne-Kanals gegen E in -  
w irkungen dos Borgbaues. Oberbaurat Horrm ann- 
Essen berichteto iiber den Fortgang der Entw urfs- 
und Bauarboiten am K a n a ł und teilte mit, daB dio 
ganzo Strecke bereits landespolizeilich gepriift sei mit 
Ausnahm e der Einm undung in die R uhr. 8 km  Bahn- 
strecko seien freihiindig yergeben, ebenso 15 000 t 
Brucken, um der In dustrie in dieser Zeit nieder- 
gehender K o njunktur Beschaftigung zu geben. (B ra v o !) 
Die Preiso stellen sich yortoilhaft fiir den Staat. 
D er Rednor ftthrt einigo Eisenbahn-, StraBon- und 
Bogenbriicken im  Bildo yor und zeigt, daB sio mit 
gewohnter preuBischer Sparsam keit ausgefiihrt wurden, 
daB man aber doch auf oine gewisse G efallig keit der 
Formen, schone L in ien  unter Yerm eidung yon Kanten  
gesehen habe. A u f dor Strecke H am m — Dattoln ist 
man noch nicht so w e i t ; doch bat auf der Strecke  
bis W altrop ein erster Enteignungsterm in stattgefun- 
don. A u f der Strecke W esel— Dattoln sind fiir einzelne 
heryorragonde Punkto Yorentw iirfo aufgostellt. D e r  
D urchgang des K an als durch Ham m  selbst istsch w ierig  
durch dio Eisenbahnyerbiiltnisse und das harto A n-  
grenzen der Stadt an die Lippe. M it den Yorarbeiten  
bei Lippstadt w ird sobald ais m oglich begonnen wer
den. (B rayo!) O berregierungsrat Ihne toilto sodann

Stalli und Kisen. 1861

die allgem einen Bedingungen fur dio A nlage und Be- 
nutzung vun Kanalhafen mit. Kom m erzienrat K am p  
bittet, diese strengen Bedingungen spiiter mildo zu 
handhabon. Geheim rat Schmioding wendet sich gegen 
die Bostimmungen iiber Ein schriin kung und Besoiti- 
gung oiner Ilafenanlage. Yon einem llegiorungsyor-  
treter w ird jedoch bemerkt, daB dieae Bostimmungen 
wesentlicli tbooretischcr N atur soien. D or A ntrag der 
Bochum er Ilandelskam m or auf Zustellung dor Niedor- 
schriften iiber die Sitzungen des W assorstraBenbeirats  
an dio W ahlkorperscbafton w ird angenommon.

A uch der W asserstraBenbeirat des D o r t m u n d -  
E m s - K a n a l s  hat am gleichen Tage in M unster oine 
Sitzung abgehalten. Angenommon wurdo m it 13 gegen 
8 Stimmen ein Antrag, dem BeschluB des Finanzbeirats  
beizutreten, der M inister mogę die F ra g e  der Schleusen- 
breite des R hein -H ern e-K an als noch einm al priifen und 
dio koinm erzielle Soito mit den Intereasenten erortern. 
F e rn e r wurdo oin B ericht iibor dio eingeleitetenNoubau- 
ten erstattet. Diese betreffen dio neuo Schachtschlouso 
boi Henrichonburg, die mit einem Kostonaufwand yon
4 7 1 2 0 0 0 . ^  orrichtet wird. D e r Rest yon 1400000 ^  
entfallt auf oine noue Schleppzugschleuse bei Munster. 
F o rn e r werden zweite Schleppzugschleusen yonBeyergen  
bis H erbrum  hergestellt, die 167 m  nutzbare Liingo  
und 10 m  lichte W eito haben worden. Sio koBten
11 J/a M illionen M ark und sollen gleichzeitig mit der 
Beendigung des R hein -H ern e-K an als fertig sein. Zum  
ScliluB teilte der Yorsitzondo ein M inisterialreskript  
iibor dio W alile n  der Abgeordneten Basserm ann und 
D r. Boumer in den GesamtwasserstraBenbeirat mit. 
E s  Bei zw ar sonst Bedingung, daB seine M itglieder 
aus den K reisen  der p r a k t i s c h  in der Industrie, der 
Schiifahrt und dem Handel tatigeii Personen gewiihlt 
w urden; doch babo der M inister unter W iirdig u n g der 
Tatsache, daB die genannten beiden H erren seit Jahren  
besonders innigo Fiih lun g m it der P ra x is der genannten 
Berufe hatten, ihre W a h l gern bestatigt.

Biicherschau.
O s t w a l d ,  W i l h e l m :  Der Werdegang einer 

Wisseiischaft. Sieben gemeinverstandliche 
V ortrage aus der Geschichte der Chemie. 
Leipzig 1908, Akademische Verlagsgesell- 
schaft m. b. II. 6,60 jKj.

D as yorliegende Buch bildet die zweito yermohrto 
und yerboBserte Auflage der „Leitlinien der Chem ie", 
seit doren Erscheinen w enig m ehr ais ein Ja h r yer- 
flosson ist. E s  soli keine erschopfonde Darstellung  
der Geschichte der Chemio sein, der V erfasser w ill 
uns yielm ehr „Querschnitte durcb dio chemische 
W isseiischaft" vor Augen fiihren und so ein einiger- 
maBen abgerundetes und korperhaftes B ild  geben. 
H ie rin  ist O s t w a l d  nun M eister: W ir  lesen nicht 
trockene Angaben iiber die Entw icklung der heute 
geltenden Tbeorieu auf diesem oder jenom Gebieto 
der Chemie, sondern w ir durchloben beim Lesen im  
Geiste diese Entw icklung mit. D ie Personen der 
GroBen im  Reiche der Forschung sind nebensiłchlich  
m it kurzeń Striclien nur gekonnzcichnet, Ilauptsache  
sind die Gedanken, dio Theorien und ih r W erden.
So unterBcheidet sich das Ostwaldsche Buch yon all 
den bisber geschriebonen Biichern, die uhb ein B ild  
yon der Geschichte der Chemie geben wollen, schon 
grundsatzlich. Ostwald w ar ferner bem iiht, nicht 
bloB fiir Chem iker, sondern fiir jeden naturwissen- 
schaftlicb Gobildoten (Ostwald sagt: „d. h. die Ge- 
bildeten im  modernen Sinne" —  wenn es nur erst 
w irk lich  einm al so weit w are!) yerstandlich zu schrei- 
ben, und dies ist ihm m einer A nsicht nach auch fast 
uberall gelungen. DaB sich h ier und da eigenartige

sprachliche W endungen (oder soli ich sie N achlassig- 
keiten nennen?) usw. finden, mijchte ich einer iiber- 
groBen E ilo  beim D ru ck  zur L a st legen. Die erste 
Yorlesung, der erste „Q uerschnitt“, beschaftigt sich  
m it den Elementen, die zwoito mit dem YerbindungB- 
gewicht und den Atomen, die dritte behandelt dio 
Gasgesetze und die Molekularliypothese, die yierte 
Isom erie und Konstitution, die fiinfte das weite G e
biet der Elektrochem ie, dio sechsto die Affinitat 
(Massonwirkungsgesetz, Phasengesetz u. a.), die siebente 
und letzto die chemischo D ynam ik. Dem Buche ist  
ein reichhaltiges Sach- und Nam enyorzeichnis boi- 
gegeben, das auch S cbillcrs Namen enthalt, wenn- 
sebon er sich nur an einer Stelle findet, wo die Frennd- 
sebaft zwischen W o h ler und Berzolius m it derjenigen  
zwischen Goethe und S chiller yerglichen w ird. A lle s  
in allem glaubo ich, daB auch yiele L e se r dieser Zeit
schrift GenuB am Lesen dieses neuesten Ostwaldschen 
Buches haben worden. W o h lg e m u th .

W elt-Lexikon, Geographisch - Statistisches. Ein 
Naclischlagebuch iiber die L;inder, Staaten, 
Kolonien, Gebirge, Fliisse, Seen, Inseln, Stadte, 
Slarktflecken, Badeorte, Post-, Telegraphen- 
und Fernsprechamter, Hafen, Eisenbahnstatio- 
nen usw. der Erde. Nach neuesten Daten 
herausgegeben von G o t t l i e b  W e b e r s i k .  
AVien und Leipzig 1908, A. Hartlebens Yer- 
lag. 15 Wf, geb. 17,50 J L  

Das W erk, dessen einzelne Lieferungen w ir schon 
bei ilirem  Erscheinen angezeigt haben, stellt eine
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auBerordentlich fleiBige A rbeit dar. Ein e Reihe Stich- 
proben laBsen es diirchw eg ais vollstiindig und zuver- 
lassig in seinen Angaben erscheinen. DaB man hin  
nnd -wieder kleino, unbedoutende Ortschafton nicht 
findet, mag seinen Grund in der Beschrankung haben, 
die der Horausgeber sich auferlegon muBte, vrenn er 
in der T at ein >Nachschlagebuch, daa in Anbetracht 
des geringen Umfanges und der H andlichkeit in dieser 
den neuesten Daten entsprechenden Fassung bisher 
niclit existiertoi, scliaffen wollte.

The Engineering lndex Annual for 1907. Com- 
piled from „The Engineering Index“ , publislied 
monthly in „The Engineering M agazine“ 
during 1907. New York and London 1908, 
The Engineering Magazińe. Geb. 2 $ .

D iesor neueste und, -wie man anerkennen muB, 
sehr piinktlich (im Ju n i 1908) erschienene Band der 
bekannten Zeitschriftoniibersicht achlieBt sich in der 
Einteilung des Inhaltes durchaus an die vorher- 
gehende Ausgabe, dio das Ja h r 1906 behandelte, an. 
Da w ir diesen friiheren Band ausfiihrlich besprochen 
haben, so konnen w ir im wesontlichon auf das da- 
m als* Gesagte verwcisen. D aran anschlieBend bleibt 
noch zu bemerken, daB dio Zahl dor fur den vor- 
liogenden Jahrgang bearbeiteten Zoitschriften zwar 
auf 241 (fur das Ja h r 1906 w aren os 267) zuriick-  
gegangen ist, der Um fang des Bandes aber trotzdem  
um iiber 40 Seiten zugenommen hat. DaB „Stahl

* „Stahl und E isen" 1908 Nr. 18 S. 643 und 644.

und E ise n " noch ais Halbnionatsschrift aufgefiihrt 
wird, ist ein Yorsehen, auf das w ir nur nebenboi auf- 
merksam machen mochten.

D or Redaktion sind folgende W erke zugegangen,
dereń Besprechung rorbehalton bleibt:

B e y e r ,  D r .- In g .  K u r t :  E ig e n g e w ic h t ,  g i in s t ig e  
G r u n d m a /S e  u n d  g e sc h ic li t l ic h e  E n t io ic k e lu n g  d e s  
A u s le g e t r a g e r s .  (Fortschritto der Ingenieurw issen- 
schaften. Zweito Gruppe. 19. Heft.) M it7 0 F ig u re n  
im  T est. Leipzig  1908, W ilh elm  Engelmann. 6 J i .

D i t t m a r s c h ,  A., Bergschuldirektor a. D .: G r u b e n -  
a u s b a u .  (Bibliothek der gesam tenTechnik. 102.Band.) 
M it 243 Abbildungen. H an n o rer 1908, Dr. Max 
Jiinecke. 2,20 J i ,  geb. 2,60 J i .

K a l e n d e r  f i i r  1909.*

M a s c h in e n b a u -  u n d  M e ta l i - A r b e i t e r - K a le n d e r  f i i r  1 9 0 9 . 
Herausgegeben von C a r l  P a t a k y .  X X I X .  J a h r
gang. B e rlin  (S. 42, PrinzenstraBe 100), C a rl Pataky. 
Geb. (einsehl. Porto) 1,10 „K>.

R e g e n h a r d t s  G e s c h d f ts k a l e n d e r  f i i r  d e n  W e t tv e r k e h r .  
Y erzeichnis ron Bankfirmen, Spediteuren, Anwiilten, 
Adyokaten, Konsulaton, Hotels und Auskunftserteilern  
in allon nennenswerton Orten der W olt. 1909. V ie r-  
unddreiBigster Jahrgang. Berlin-Schoneberg (Babn- 
straBe 19— 20), C. Regenliardt, G. m. b. H. Geb. 
(einsehl. Porto) 3,75 .J i.

* Y erg l. „Stahl und E isen 1' 1908 N r. 50 S. 1828 
und 1829.

Nachrichten vom Eisenmarkte —  Industrielle Rundschau.
Dio Lage (les Roheisengeschiiftes. —  D e u t s c h 

l a n d .  Naclidem  der r h o i n i s c h - w e s t f a l i s c h e  
Roheisenm arkt infolge dor A uflosung deB Roheisen- 
syndikates eine eingreifende Umgestaltung erfahren  
hatte und im Zusammenhange damit die PreiBe 
einen Tiefstand erreicht hatten, der fu r die nocli- 
ofenworke ais verlustbringend bezeichnet werden muB, 
hat der groBte T e il der Abnehiner Bich zu diesen 
niedrigen Siitzen fiir die erste Hiilfto des nachsten 
Jahres, Terschiedentlieh auch fiir  das dritte und hin 
und wieder sogar f iir  das letzte Y iertel 1909, einge- 
deckt. Jahresabschlusse in GieBereiroheisen N r. I I I  
sind dabei zu 57 bis 58 J i  f. d. t, in H am atit zu 58 bis 60 J i ,  
in Bessemerroheisen (m it 4 bis 5 °/o M angan) zu 60 bis 
62 J i  und in Luxem burger N r. I I I  zu 46 J i  zustande- 
gekommen, in vereinzelten F iillen  zu noch niedrigoren  
Satzen. In  der letzten Zeit haben sich indessen, unter 
dem Einflusse der erwiihnten lebhafteren AbschluBtatig- 
keit, die Preise etwas befestigt, so daB sie gegen-
w artig durchweg wie folgt notieren: f. d. t

M
G ieB ereiroheisen Nr. I ab  l lu tte  . . . . . . .  . CO—63

„ I I I  * „ ............................. 58—02
FTUmatit . . . .  ab  H u t t e ................... ........ GO—66
B essem erroheisen  „ „ .................................................. 62
S ieg e rlan d e r Q ualitiits-Puddeleisen  ab  S iegen . . . .  56—57
S tahleisen , w eitfes, m it n ic lit uber 0,1 % P hospho r, ab

S i e g e n ....................................................................................... 58—59
T hom aseisen  m it m indestens 1,5 % M angan fre i Y cr-

b ra u c h s s te l le ............................................................................  58
dassełbe ohne M a n g a n ....................................................... 54

S piegeleisen, 10—12 % .................................................................. 66
Engl. G ieB ereiroheisen Nr. I I I  frei R u h ro r t ...................... 68
Ł u xcm burger P uddele isen , ab L u x e m b u r g ......................  46

Zu den hoheren Satzen sind bislang nur kleinere  
Auftragsm engen hereingekommen, und es scheint, ais 
wenn sowohl dio K au fer ais auch die Y erk au fer vor- 
lanfig eino abwartende Haltung einnehmen wollen, 
die Kaufer, w eil sie ihren B ed arf fiir  die ersten Mo- 
nate des neuen Ja hres gedeckt haben, die Yerkaufer, 
w eil sie groBere Posten verkauft haben und fur den

Rest ih rer Erzeugung spiiter bessero Preise zu er 
zieleń hoffen. —  A uch nach dem Auslande Bind kleinere  
Mengen GieBereieisen, und zwar zu denselben ProiBen 
wTie im Inlande, abgeschlossen worden. Doch sind dio 
Preise im Auslande noch Behr verschieden und lassen 
nam entlich in den nordischen Landern viel zu w iin- 
schen iibrig. —  A lle s in  allem diirfte der durch die 
Auflosung des Roheisensyndikats vorursachto T ie f
stand der Preise ais iiberwunden zu betrachten sein.

Ueber den e n g l i s c h e n  Roheisenm arkt w ird uns 
unter dem 14. d. Mts. aus M iddlesbrough folgendes 
berichtet: Das Roheisengeschilft bleibt sehr Btill. Die  
Yerschiffungen sind etwas groBer geworden, aber noch 
geringer ais im  November. F ii r  niichstjahrige L ie fe 
rung herrscht sehr wenig Kauflust, da die Abgeber 
hohere Preiso ais fur sofortige Lieferu n g  verlan- 
gen. A us zw eiter Hand kommen zuweilen kleino 
Posten unter M arktwort f iir  sofortige Abnahm e vor. 
D ie Hochofenbesitzer halten m it Angeboten zuriick  
in  Erw artung Torteilhafterer Gelegenheiten. Dio  
heutigen Preise ab W e rk  sind fur GieBereiroheisen 
G. M. B. N r. 1 sh 51/3 d, fiir  N r. 3 sh 48/9 d, fiir 
Ham atit in gleichen Mengen N r. 1, 2 und 3 sh 56/— , 
sam tlich netto K asse fiir  D ezem ber-Lieferung. F flr  
hiesige W arran ts N r. 3 w ird sh 48/7 d geboten fiir 
sofortige Lieferung, 3 d m ehr fiir L ieferung in einen, 
7 l /s d mehr fiir  L ieferu n g  in  drei Monaten. In  den 
W arrantslagern befinden sich 110 963 tons, davon 
109 978 tons N r. 3.

Luxemburger Roheisen-Syndikat. — Wie wir
der „K. Ztg.“ entnehmen, fand am 5. d. M. in Koblenz 
eine rertrau lich e Besprechung der Y e r k a u f s f i r n i e n  
der luxem burgi8cheu W erke statt, die zu dem BeschluB 
fiihrte, eine Yerkaufsgruppe zu bilden. N ur die F irm a  
R óchlin g hat sich ihren Beitritt bis zum 16. d. M. vor- 
behalten. E rfo lg t dieser, bo ist damit eine Yorbedin- 
gung zur E rneuerung des lothringisch-lusem burgischen
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Roheisen-Syndikates gegeben. E s  wurde in Koblenz 
beschlossen, Y erkaufe yor dom 20. d. M. nicht zu tiitigen.

Y e rs a n d  dos Stahlwerks-Yorbandes im No- 
Tem b er 1908. —  D e r Yersand des Stalilw erks-Y er-  
bandes an Produkten A  botrug im  Berichtsmonate  
341578 t (Robstahlgew icht); er blieb damit hinter 
dom Oktoboryorsande (414 64-1 t) um 73 066 t und, 
yorgliclien m it dem Yersandergebnisse des Monats 
Noyember 1907 (423 055 t), um 81477 t zuruck. Zu 
beriicksichtigon iat hierbei, daB dor Berichtsmonat 
drei Arbeitatago w eniger hatte, ala dor Oktober, und 
daB auBerdein noch nam entlich dor Absatz an F o rm 
eisen durch die UngowiBheit iiber das Zustande- 
kommen der T riigerliandler-Y erein igungen beeintriich- 
tigt wurde. —  Im  oinzolnen wurde yersandt: an H a lb 
zeug 111 932 t gegen 142673 t i m ' Oktober d. J . und 
115 891 t im  Noyember 1907, an Form eisen 71 3 4 0  t 
gegen 110 597 t im Oktober d. J . und 85 091 t im  
Noyember 1907, an Eiaenbahnm aterial 158 306 t gegen 
161 374 t im  Oktobor d. J. und 222074 t im No- 
yembor 1907. D e r diesjahrige Noyemberyeraand war 
also in H albzeug um 30 741 t, in Form eisen um 
39 257 t und in Eiaenbahnm aterial um 3068 t niedriger 
ais dor Y ersand im  Yormonate. Y erg lichen mit dem 
Noyember 1907 wurden in der Berichtszeit an H alb 
zeug 3959 t; an Form eisen 13 751 t und an E isen 
bahnm aterial 63 768 t w eniger yersandt.

In  den letzten 13 Monaten gostaltete aich der 
Yorsand folgendermaBen:

u  i* F orm - E isenbahn - G esam t-
1907 ze ® eisen m ateria! p roduk te  A

t t  t  t
N oyem ber. 115 891 85 091 222 074 423 055
De z e mb e r .  81 706 58 279 219 530 359 515

190S
Ja n u a r . . 101 460 67 039 214 557 383 056
F e b ru a r. . 108 854 104 092 207 562 420 508
M iir z .  . . 132 190 155 437 198 841 486 468
A p r i l .  . . 104 703 126 125 141 128 371 956
Mai . . .  114599 137 343 162 913 414 855
Ju n i . . . 98 056 115 109 165 196 378 361
J u li . . . 114 335 126 954 147 420 388 709
A u g u s t .  . 125 464 116 371 159 324 401 159
September. 127 648 106 258 170 702 404 608
Oktobor. . 142 673 110 597 161 374 414 644
N oyem ber. 111 932 71 340 158 306 341 578

Yeroin dentsclier TempergieBereien. —  Der
Y erein  hat in seiner Hauptyersam m lung yom 3. d. M. 
die M arktlage der TemperguBinduatrie unter B eriick-  
aichtigung der Preisherabsetzung der Rob- und Brenn- 
m atorialien oingehond erortert. H ierb ei wurde allseitig  
festgestellt, daB die Preiso fur TemperguB um ein 
Y ielfachea mehr gefallen sind, a lB  der P reisriickgang  
der M aterialien ausmacht (die A ufloB ung dea Roh- 
oisensyndikatos kommt fiir die Tem pergieBereien nicht 
in  Betracht), und oinen Tiofstand erreicht haben, welcher 
keine Erm aBigung m ehr zulaBt. D ie Versam m lung  
bescliloB, die Abnehm er hieriiber aufzukliiren mit dem 
H inw ois, daB an einen weiteren PreisnaclilaB nicht 
gedacht werden kann.

Inbetriobsotzung von Elektrostalilanlagen. — 
E s  w ird  uns mitgeteilt, daB sowohl die K a i s e r l .  
R u s s i s c h e n  O b u c h o w a c h o n  S t a h l w e r k e  i n  
St. P e t e r s b u r g  ais auch die K i i r n t n e r i s e h e E i s e n -  
u n d  S t a h l w e r k s - G e a e l l s c h a f t  i n  F e r i a c h  
( K a r n t e n )  die Aufstellung yon Heroult-Oefen in ihren  
Betrieben beachlossen haben. Bei don Obuchowschen 
W erken  soli der Ofen, der eine Fassung yon 3500 kg  
erhalt, zur Erzeugung yon K riegam aterial und aonstigem  
Qualitatastahl dienen, er w ird mit fliissigem, im M artin- 
ofen yorgeschmolzenem M ateriał beschickt. —  In  F e r 
iach dagegen, wo oine bedeutende, b illigo W asserkraft  
zur Y erfiig un g steht, dient der Ofen, der unter diesen 
Umatanden selbstyerstandlich m it kaltem Einsatz 
arbeitet, zur H erstellung yon weiebem FluBeisen in

H andelsąualitat, welches in dem Drahtw alzw ork und 
den Drahtziehereion dea W erkes auaschlieBlich zu 
D raht w eiteryerarbeitet wird.

Ilarzer Werke zu Ruboland nnd Zorgo, Ak- 
tiengesollscliaft zu Blankenburg am Harż. —  W io
aus dom Berichte dea Yorstandes zu erselien ist, hat 
das G eschaftsjalir 1907/08 ein sehr ungiinstigea E r 
gebnis geliefert. n erboigefiihrt wurde dieaea in erater 
Linio durch wiederholto, rrtehrere Monate andauorndo 
Arbeiterauastiinde auf den W erken  in Blankenburg, 
Zorgo und Sangerhauson, so daB in Blankenburg der 
Botrieb Mb auf weitorea eingestollt werden muBte. 
W osentliche Kosten entstandon durch die Ile ra n -  
ziehung fremder A rbeiter. H ierzu kam in der zweiten 
H iilfte des Berichtajalires dor R iicksch lag auf allen 
Gobieten des geworblichen Lebens. Dio Maschinen
fabrik schloB mit einom erheblichen Yerluate ab. 
D ie yon der Gesellschaft gehegten Erw artungen auf 
oin lohnendes Gescliaft iu  Trockenapparaton gingen 
nicht in E rfiillu n g ; die H erstellung dieser Apparate  
wurdo daher aufgegeben. D e r Betrieb der M aschinen
fabrik wurde yon Mittelzorge nach Unterzorge ver-  
legt. D ie GieBereien dea Unternehmens orzeugten 
insgesamt 7011 (8936) t. Die Ilolzyorkohlungaanatalt 
und der Hochofen arboiteten normal, jedoch lieBen 
die Preise der Erzeugnisse dieser Betriebe zu wiinschen 
iibrig. D ieErgebnissedesB ergbauesw aronbefriedigend;  
das E rtriig n is der Hohlen entaprach demjenigen des 
Y o rjah res. Das Gowinn- und Yerlustkonto weist bei 
3707,98 Y o rtrag aus dem Y o rjah re 149186,39 J i  Be-  
triebśuberschiisso und 18 381,21 J i Pacht- und M iet- 
einnahmen auf. Anderseits sind 180 404,37 J i  fiir  
allgemeineUnkoaton, 133 6 25 ,8 7 ^  fiir Zinaen, 20 451,06 J i  
fiir Reparaturen, 19 099,16 J i  fiir R iickstellung auf 
D elkredere-Konto und 168 161,45 J i  fiir A bschrei-  
bungen gebucht, mithin yerbleibt ein Y erlu st yon 
520 561,62 J i .  Nach dem Y orschlage der Yerw altung  
sollen zur D eckung des Yerluates dio R iicklage mit 
84 166,04 J i ,  der Yerfiigungsbeatand B  mit 3737,93 J i  
herangezogen und die reB tlichen  428 949,67 J i  auf 
neue Rechnung yorgetragen werden.

Trierer Walzwerk, Aktiengeseilschaft, Trier. —
W ie  dom Berichte des Yorstandes zu entnehmen ist, 
wurdo das E rgebnis des Geschiiftajahres 1907/08 durch  
die Ende 1907 oinsetzendo starkę riicklilufige Bewegung 
auf dem Eisenm arkte und dio gleichzeitige auBerordent- 
liche Geldknappheit auf dem W eltm arkte empfindlicli 
beeinfiuBt. Infolge starker Defekte der Kesselanlage  
muBte der Betrieb fast droi W ochen ganzlich ruhen. 
N ach dem Berichte ist dio Erw oiterung der K essel-  
anlage zu einer gebieterischen Forderun g fiir dio 
Sicherheit des Botriebes geworden. D ie Gesellschaft  
erzielte im Berichtsjahro einen Umsatz yon 1053175,01  
(i. Y . 870254,79) J i. Die Gewinn- und Y erlustrochnung  
ergibt unter Hinzurechnung yon 1 8 6 0 7 , 9 0 ^  Gewinn- 
yortrag einen Rohgewinn yon 290513,44 J i .  H ieryon  
gehen 179 690,07 J i  fiirallgem eineU nkosten, 35 484,16 „H 
fiir Zinson und 74458,81 J i  fiir Abschreibungen ab, 
aodaB nur 880,40 zum Yortrage auf das neue R ech-  
nungajahr yerbleiben. D e r Auftragsbestand am Sphlusse 
des B erichtsjahres umfaBte 1 0 2 2 1 im  Betrage von 
434000 „fi.

W aggon-Fabrik, A.-G., Uerdingeu (Rliein). —
D a s  Untem ehm en e rz ie lte  im letzten G e s c h a f ts ja h re  
(1. Oktober 1907 bis 30. September 1908) einen U m 
satz yon 5 765 562,96 J i .  D e r Reingew inn belauft 
sich, unter EinschiuB von 18 750 J i  Yortrag, nach  
D eckung aller Unkosten und dor mit 173 616,88 „i* 
angeaetzten Abschreibungen auf 436 991,30 J i .  H ie r
yon Bollen 8842,02 <.£ d e r  beBonder-en R iicklag e und 
10 000 dem Beamten- und Arbeiter-Unterstiitzungs- 
fonds zugefuhrt, 49 437,83 J i  Tantieme an Yorstand  
und A ufsichtsrat y e rg u te t ,  15 211,45 J i  fiir Belohnungen 
an  Beamte yerwendet, 300 000 J i  (12 o/0) Diyidende
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yerteilt und die restlichon 53 500 -16 auf neue R ech-  
nung yorgetragen werden. F i i r  Neuanlageń wurden 
im  B erichtsjahre 301 116,88 J i  aufgewendet.

• Societe Anonyme des Acieries d’Anglenr in  
Honory '(1’Anglonr (Belgien). —  N ach dom Berichto  
des Yorstandes erzielte die Gesellschaft im  letzten 
Geschaftsjahre (1. August 1907 bis 31. J u li 1908) 
unter H inzurechnung des Gewinnyortrages oinen Roh
gewinn yon 1 582 686,61 (2 842 222,51) F r.  und nach  
Abzug von 385 002,81 F r .  fiir  allgem cine Unkosten, 
763 686,82 F r., f iir  geldliche Lasten und 266492,99 F r.  
fiir  Abschreibung auf Y orriite einen Reinerlos yon 
167 503,99 (1 732 076,30) F r., der zu Abschreibungen  
yerwendet wurde. D ie Borgw erke in Luxem burg und 
A u d u n -le -T ic h e  forderton 245 62G (i. Y . 258 727) t;

die Abteilung T ille u r stellte 114 195 (119 556) t Koks, 
.124816 (1 4 5 225 ) t. Roheisen und 119395 (176616) t 
Thomasstahlblocko her;  da auBerdem noch 21407  
(20 586) t Stahlblocko in Renory erzeugt wurden, so 
belief sich die Gesamt-Rohstahlmenge auf 140 802 
(197 202) t. A n H alb- und Fertigfabrikaten a lier A rt  
wurden 135069 (181 223) t hergestellt. Dio Summo 
aller Y erk iiu fe  betrug 27 086 901,15 F r. gegen 
31200 973,50 F r. im  Ja h re  zuyor.

United States Steel Corporation. —  D ie Tages- 
presse meldet aus New Y o rk , daB dio Gesellschaft 
beschlossen habe, die S t a n d a r d  S t e e l  C a r  C o m -  
p a n y  und dio P r e s s e d  S t e o l  C a r  C o m p a n y ,  
Pittsburg, dereń K apitał zusammen auf 30 M illionen §  
geschiitzt; wird, zu ubernehinen.

Yereins - Nachrichten.
V erein  deutscher Eisenhiittenleute.

Aenderungen iu dor M itglicderlisto.
A b e l t , K a r l ,  D ipl.-Ing., Betriebsleiter der Eison-, Tem per- 

und EiektrostahlgieBerei A . Stotz, Ludwigsburg, 
Rettistr. 3.

A lb e r t s ,  E r n s t ,  Ingenieur, Teilhaber und Geschaftsfiihrer 
der O snabriicker M aschinenfabrik R . Lindemann, 
G. m .b. H., Osnabruck, Lotterstr. 13.

B a u e r ,  O sw a ld ,  D ipl.-Ing., Professor, Priyatdozent 
a. d. K g l. Technischen Hochschule B erlin, standiger 
M itarbeitor am K gl. M aterialpriifungsam t, GroB- 
Łicliterfelde-W ., GoBlerstr. 11.

C o tz h a u s e n ,  F r i e d r .  W .  v o n ,  D irektor der Gew erk
schaft Margot, Braunkohlen- und Tonw ork Steinberg, 
Hann.-Munden.

E n g e ls ,  D r .  M a x ,  B e rlin  W . 35., K a iscra lle e  221.
F i s c h e r ,  R u d o l f ,  Bau- und Maschineninspektor, Ober- 

ingeniour der Norddeutschen Hiitte, Akt.-Ges., 
Bremen, Briickenstr. 6.

F o r e l l ,  C a r l  v o n ,  Ingenieur, B e rlin  W . 35., Am K a rls 
bad 4.

K a g s e l e r ,  P . , D irekto r, Coln - M arienburg, Ulm en- 
allee 106.

K r o n e n b e r g ,  J tu d o l f ,  Hiitteningenieur, Leichlingen.
K u m p m a n n ,  W i lh e lm ,  Ingenieur, Y orhaile  i. W ., W est- 

straBe 2 8 1/?.
M a ie r ,  L e o p o ld ,  GieBereiingenieur, Betriebsleiter der 

E schw eiler-R atinger M aschinonbau-Akt.-Gos., E sch 
w e ile r- Aue.

M e y e r , D r .  F r a n z ,  Teilhaber der F irm a  R. W edekind  
&  Co. m. b. H., Uerdingen a. Rhein.

M u l le r ,  W i l h . ,  C hem iker, K onigsberg i. P r., Osten- 
dorffstr. 13.

S a t t m a n n ,  A lb r e c h t ,  Ingenieur, Aachen, Ilirsch g ra b e n  29.
S im o n ,  G u s ta v ,  GieBereichef der Babcock-Dam pfkessel- 

werke, Oberhausen, Rheinl.
S o n n t a g ,  R i c h a r d ,  Regierungsbaum eister, B riicken -  

ingenieur bei dor GutehoffnungsbUtte, Sterkrade.
S t r u n k ,  O tto ,  Ingenieur, Coln, Bischofsgartenstr. 8.
Q u ir in g ,  H e in r ic h ,  Ziyilingenieur, Fab rik d ire k to r a. D., 

Eberswalde 2.
W e r c k m e is te r ,  C a r l ,  Ingenieur, Eggharborcity, N. J., 

G eneral D cliyery.
W e r n e r ,  E r n s t ,  Ingenieur, B erliji-W ilm ersd o rf, Traute- 

naustr. 9.
W ie s e m a n n , I I . ,  Betriebschef des Blechwalzworkes 

der Akt.-Ges. der Sosuowicer Rohrenw alzw erke u. 
Eisenw erke, ICattowitz, O.-S., Johannesstr. 16.

N e u e  M i t g l i e d e r .
A c k e r m a ń n ,  H u g o ,  D ipl.-Ing. der Gew erkschaft Deut

scher K aiser, D inslaken.

Y e r s t o r b e n :
B a n d h o l z ,  J o h s . ,  H e in r . ,  Ingenieur, Duisburg.

Fiir die Yerelnsbibliothek sind eingegangen:
(Die E in sen d er s in d  durch  * bezeichnet.)

B o h m ,  G u s t a y :  D ie  r e c h t l ic h e  B e d e u tu n g  d e s  T a r i f -  
v e r tr a g e s .  Diss. Erian g en  1908. [U niyersitats- 
B ibliothek* zu Eriangen.]

K a t a lo g  d e r  B i b l io th e k  d e r  Y e r e in ig te n  K S n ig l ic h e n  
B e r g a k a d t m i e  u n d  B e r g s c h u le  z u  C ta u s th a l .  NobBt 
N a c h t r a g  1 (1 8 9 8  b is  E n d e  M a r z  1 9 0 2 )  und fiinf 
weiteren, autographierten N achtriigen' fiir  1902/03, 
1903/04, 1904/05, 1905/06, 1906/07. [K onigliches  
Oberbergamt* Clausthal.]

K l e i n ,  F r . , Geh. Kom m erzienrat: S t a h l -  u n d  E i s e n -  
■ s c h m ie d e r e i  im  f r i i h e r e n  F U r s t e n tu m , j e t z i g e n  K r e i s  

S ie g e n .  Siogen 1887. [Kom m erzienrat August
W e in lig * , Siegen.]

P e t o r s ,  A., Reg.-Baum eistor: K o k s o fe n ,  B o c h u m e r  
S c h r d g k a m m e r o fe n  u n d  Y e r f a h r e n  z u r  d i r e k t t n  
S u l f a t g e w i n n u n g ,  P a t e n t  K o p p e r s .  (Aus „Journal 
fiir Gasbeleuchtung1* 1908.) [H ein rich  Koppers*, 
Essen-R uhr.|

Ein Yeroin deutscher GioCoreifachloute.
E i n e  W a r n u n g .

Dor Redaktour der Giefiereizeitung F r. B o c k  
yersendet an einzelne unserer M itglieder ein Rund- 
schreiben, in dem er zur G riindung eines Yereins  
deutscher Giefiereifachleute auffordert.

W ir  machen unsere M itglieder d arauf aufmerksam, 
daB dieser neue Y erein  sich gegen dio yon dem Y erein  
deutscher Eisengiefloreien und dem V e rc in  deutscher 
Eisenhiittenleute gemeinsam eingericktete, nunmohr 
schon einige Ja hre bewiihrte Y o r e i n i g u n g  d e r  
G i e B e r e i f a c h l e u t e  richtet. W ie  hinliinglich be
kannt sein diirfte, werden jiih rlic h  yon dem aus den 
H H . H u b . J o l y ,  Geh. B ergrat J i i n g s t .  Kom m erzien
rat K le in - D a h lb r u c h ,  K o h l s c h u t t e r ,  L o c h n e r ,  
N o u f a n g ,  R e u s c h ,  R i e c h e r s ,  R i e m e r ,  
S o r  g e , Kom m erzienrat U  g e und D r. B r a n d t  be- 
stehenden AusschaB zur Forderun g des GieBorei- 
wesens zwei Yersam m lungen deutscher GieBereifach- 
leute yeranstaltet, und zwar die eine anlaBlich der 
Hauptyersam m lung des Y ereins deutscher Eisen
gieBereien, die andere anlaBlich der Herbstyersam m - 
lung des Y ereins deutscher Eisenhiittenjeute.

W ir  ersuchen daher unsere M itglieder, nicht nur 
fiir sich eine Beteiligung an diesen Bestrebungen ab- 
zulehnen, sondern auch andere Interessenten dayon 
abzuhalten, diese iiberflussige N eugriindung zu unter- 
stiitzen.

D u s s e l d o r f ,  den 10. Dezem ber 1908.

D e r  Y e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h i i t t e n l e u t e .  
D e r  Y e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n g i e B e r e i e n .
D i e  Y o r e i n i g u n g  d e r  G i e f i e r e i f a c h l e u t e .


