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STRESZCZENIA

Opracowano warunki technologiczne napawania zrobotyzowanego SSA
drutem proszkowym samoostonowym TeroMatec 4666, o srednicy 2,8 mm, blach ze
stali S235JRG2 o grubosci 6,0 mm, na stanowisku zaprojektowanym i zbudowanym
w ramach pracy, wyposazonym w robot przemystowy SRV6 REIS ROBOTICS,
zrodto pradu LINCOLN ELECTRIC IDEALARC® DC-400 i podajnik drutu LINCOLN
ELECTRIC LN-7 oraz stét wodny sterujgcy szybkoscig chtodzenia napawanej ptyty
Sciernej. Opracowane warunki technologiczne napawania SSA z ruchem
wahadtowym palnika, pozwalajg na produkcje ptyt Sciernych, ze znacznie wyzszg
wydajnoscig nawet o ok. 16-28% w stosunku do napawania produkcyjnego pityt
Sciernych typu 4666 DP 0604 w firmie Castolin-Krieftel, a jednocze$nie napoiny
wysoka jakos$¢, cechujacych sie 14%-24% wyzszg odpornoscig na zuzycie scierne
typu metal-materiat ceramiczny w stosunku do ptyt $ciernych typu 4666 DP 0604.
Regulacja predkoscig chtodzenia dolnej powierzchni napawanej blachy
bezposrednim przeptywem wody, umozliwia sterowanie procesem krystalizaciji
metalu napoiny z zeliwa chromowego, tak, ze w osnowie stopu wystepujg masywne
ztozone wegliki (Fe, Cr);Cs, prostopadte do powierzchni lica napoiny oraz wegliki
niobu NbC, borki Zelaza Fe3B i ztozone borki Zelaza i niklu typu FesNiz By,
zapewniajgc tgcznie wysokg twardos¢ i odporno$¢ na zuzycie Scierne typu metal-

materiat ceramiczny i zuzycie erozyjne.



