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jer Tod halt reiche Ernte in der deutschen
' Eisenindustrie, und zwar sind es kraftvolle,
jugendfrische Gestalten, die ihm anheimfallen,
so den Zurickbleibenden zugleich ein Memento
mori! zurufend. Nachdem erst vor wenigen
Tagen der im besten Alter verschiedene Konig-
liche Kommerzienrat Rudolf Hegenscheidt zur
ewigen Ruhe bestattet
worden war, wurde un-
erwartet zu unserem tie-
fen Schtnerze am 19. Méarz
d. J. gegen 9 Uhr abends
Generaldirektor Fritz
Kintzle in Rothe
bei Aachen aus unserer
Mitte heimgerufen.
Fritz Kintzle wurde
am 19. Januar 1852
Harlingen in Luxemburg
geboren,besuchte dort die
Volksschule bis zum Jahre
1865 und spater
Athendum. Nachdem er
die Abiturientenprifung
bestanden hatte, ver-
blieb er noch ein Jahr
auf der genannten Lehr-
anstalt, um sich in den
wissenschaftlichen Ober-
kursen fur den Besuch
der Technischen Hoch-
schule in Aachen vorzu-
bereiten, die er von 1873
bis zu seinem Diplom-Examen als Hutten-In-
genieur im Jahre 1876 bezog. Nun in die Praxis
Ubergehend, nahm er zunéchst Stellung in der
,Fabrique de fer“ zu Ougree in Belgien, woselbst
er bis zum Jahre 1879 unter der Oberleitung;
des wohlbekannten Generaldirektors Auguste
Raze verbliebh. Am 1. Mai jenes Jahres er-
folgte sein Eintritt als Ingenieur beim Aachener
Hutten-Actien-Verein in Rothe Erde bei Aachen.
Hier bot sich ihm das geeignete Feld zur Ver-
wertung seiner hervorragenden Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie zur Entfaltung seiner eisernen
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Willenskraft und unermudlichen Arbeitsfreudig-
keit. Nachdem der Heimgegangene im Jahre
1899 zum Betriebsdirektor aufgeriickt und sein
Vorganger, Generaldirektor Jules Magery, im
Mai 1900 aus dem Vorstande des Aachener
Hutten-Actien-Vereins ausgeschieden war, trat
er an dessen Stelle und Ubernahm, als auch Ge-
heimrat A. Kirdorf im
Jahre 1907 sein Amt
als Generaldirektor der
Gesellschaft niedergelegt
hatte und inzwischen
die Verschmelzung des
Aachener Hltten-Actien-
Vereins mit der Gelsen-

kirchener Bergwerks-
Actien - Gesellschaft er-
war, die General-

direktion der Abteilung
Aachener Hutten-Verein
zu Aachen-Rothe Erde.

Neben den ausgezeich-
neten Diensten, die er
diesem Werke innerhalb
desihm unterstellten gan-
zen Betriebes leistete,
trat er auch im Inter-
esse der gesamten Eisen-
industrie glanzend her-
vor. Mit der Einfihrung
und weiteren technischen
Ausbildungdes Thoinas-
prozesses in Deutsch-

land ist lvintzles, Warnen auf das engste ver-
knupft; vor allem sei hier sein zielbewuRtes
Eintreten in den Kampf zwischen FluReisen,

besonders Thomas-FluBeisen, und Schweileisen
zu Endo der 80 er und Anfang der 90 er lahre er-
wahnt. Mit den ihm hierfuar von seiner Gesell-
schaft zur Verfigung gestellten Mitteln und im
Vereine mit anderen hervorragenden Mannern
der Eisenindustrie gelang es denn auch, dem
Thomas-FluBeisen die ihm gebihrende Stellung
zuerringen und die namentlichin der Ver-
wendung fur den Hochbau bis dahin bestehenden

lindustrielle
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Vorurteile gegen das Thomas-Fluzeisen zu be-
seitigen, und zwar mit dem Erfolge, dal zu-
nachst bei einer Hamburger Briucke, dann aber
auch beim Bau der Eisenbahnbricken Fordon-
Culmsee, einer der groRten Eisenbahnbricken
Deutschlands, 6500 t Baumaterial aus Thomas-
FluRReisen, aus den Werken des Aachener
Hutten-Actien-Vereins liervorgegangen, zur Ver-
wendung kamen. Aehnliches gilt von dem Ma-
terial fur die Feinblechwalzwerke des Sieger-
landes und die Kleineisenindustrie an der Elbe.
Der ihm eigenen Grundlichkeit verdankte Kintzlo
in erster Linie diese Erfolge. Durch sorgfaltige
planmé&aRige Untersuchungen der Rohstoffe und
der Enderzeugnisse sowie des Verfahrens in
seinen verschiedenen Stadien und weiter durch
steten personlichen Verkehr mit den Verbrau-
chern erreichte er, dal das Stahlwerk Rothe
Erde fruher als alle anderen Werke eine voll-
kommene Sicherheit in der Herstellung von
Qualitatsmaterial besal. Dieses Vorgehen war
charakteristisch fur alles, was Kintzl6 unternahm;
er war streng systematisch, besall scharfen Blick
in der Ausnutzung wissenschaftlicher Grundlagen
und eine auBerordentliche Energie und Arbeitskraft
bei der Durchfiihrung seiner Untersuchungen.
Dem Vorstande des Vereines deutscher Eisen-
hittenleute gehdrte der Heimgegangene als eines
seiner tatigsten Mitglieder seit 13 Jahren an.
Ferner bekleidete er im Aachener Bezirksvereine
deutscher Ingenieure nacheinander mehrere Vor-
standsamter , u. a. auch das des Vorsitzenden.
An den von den drei grofRen technischen Vereinen
aufgestellten ,Normalbedingungen fur Lieferung
von Eisenkonstruktionen fur Bricken- und Hoch-
bau“ hat er unermudlich mitgearbeitet und ins-
besondere durch Anstellung fast ungezéhlter
Versuche den Nachweis erbracht, dafl bei Walz-
eisen die Werte der Querprobe niedriger als
diejenigen der Langsprobe zu stellen sind. An
dem ,Deutschen Normalprofil-Buche fur Walz-
eisen zu Bau- und Schiffbau - Zwecken“ war er
mit Intze und Heinzerling als Herausgeber
beteiligt, auch wurde er nach dem Tode Heinzer-
lings Vorsitzender der Kommission, die sich mit
der Herausgabe dieses fir Eisenverbraucher wie
Eisenerzeuger gleich wichtigen Werkes zu be-
schéaftigen hat, dessen Bedeutung von den
jungeren Huttenleuten heute vielleicht nicht in
dem MaRe gewulrdigt wird, wie es alle diejenigen
alteren Mitglieder der Eisenindustrie tun, welche
die ungeordneten, vor der Einfuhrung des Nor-
malprofil-Buches herrschenden Zustande mitge-
inacht haben. Aus seinen zahlreichen wissen-
schaftlichen Arbeiten erwéalinen wir diejenige
Uber den ThomasprozeR (1897), seinen Bericht
Uber die Arbeiten der FluRBeisen-Kommission(1892),
desgleichen Uber die Lang- und Querproben bei
FluBeisen (1892) wund endlich Uber die Vor-
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Schriften fur Lieferung von Eisen und Stahl
(1901); auch seine Reise nach den Vereinigten
Staaten von Amerika gab ihm AnlaR, hiertber
interessante Mitteilungen zu machen.

Besonderes lebhaftes Interesse bekundete
Kintzle allezeit fur die Ausbildung eines tich-
tigen Nachwuchses durch die Technischen Mittel-
schulen und Hochschulen. Er nahm den regsten
Anteil an den Beratungen uber Verbesserungen der
Studienpléne und der Prufungsordnung der Hutten-
leute und zeigte dabei einen offenen Blick sowohl
far die technischen und wirtschaftlichen Industrie-
verhéltnisse anderer Lander als auch fur das, was
darunter fur deutsche Verhdltnisse geeignet war.
Staatlicherseits wurden seine Verdienste durch
Verleihung des preuischen Roten Adlerordens
1V. Klasse und der luxemburgischen Eichenkrone
anerkannt.

Im Dienste aullerordentlich streng gegen
sich selbst und von peinlicher Gewissenhaftig-
keit, stellte er auch an seine Untergebenen
hohe Anforderungen, brachte ihnen aber ander-
seits grolles Wohlwollen entgegen und férderte
ihr personliches Interesse, wo er es nur irgend
vermochte. Es war daher auch ein harter und
unerwarteter Schlag fur ihn, als im vorletzten
Jahre durch die spater bekannt gewordenen
Machenschaften der Gewerkschaftsfuhrer Zwistig-
keiten zwischen der Direktion des ihm unter-
stellten Werkes und ihrer Belegschaft, als deren
vaterlichen Freund er sich stets angesehen hatte,
ausbrachen. Der Verlauf der Angelegenheit
lehrte, wie sehr das Recht in diesem Streite
auf seiten der leitenden Manner gestanden hat.

Persdnlich wulte Kintzl6 in seltener Weise
die Arbeitszeit mit ihren Sorgen von der Er-
holungszeit zu scheiden. Wenn er das Werk
verlassen hatte, so konnte er, mochten noch so
schwere Betriebssorgen ihn dricken, sich ge-
selliger Unterhaltung hingeben oder auf anderen
Gebieten tatig sein. Gern lieh er allen, die ihn
darum angingen, seinen Rat und seine tatkraftige
Unterstitzung, undwohl niemals hatjemand vergeb-
lich bei ihm angeklopft. Auch seine groBmditigen
Stiftungen fur Arbeiter und Studierende sindhierfur
Beweis. Vor allen Dingen war er ein jederzeit
williger Berater der studierenden Jugend, die ihn
denn auch in hohem Malfe verehrte. Er liebte es,
sich im Kreise seiner akademischen jungen Freunde
immer wieder Anregung und Frische zu holen, er
war dann unter den Frohen der Froheste.

So bietet uns sein Gesamtbild die seltene
harmonische Vereinigung des tatkraftigen, wissens-
reichen und erfahrenen Mannes mit dem edlen,
warmherzigen Freunde. Allzu frih ist der Ver-
blichene seiner treuen Gattin und uns entrissen
worden; sein Andenken lebt unausléschlich in
der Geschichte der Eisenindustrie und in den
Herzen seiner Freunde fort.

in ewigem Frieden!
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Die GielRereianlagen der Gasmotoren-Fabrik. Deutz/ 1

Von Oberingenieur E. Neu fang

ie Gasmotoren-Fabrik Deutz in Kdln-Deutz
hat sich aus kleinen Anfadngen zu einem
machtigen Unternehmen von Weltruf entwickelt;
es ist nicht nur die Zahl ihrer Fabrikate aufller-
ordentlich angestiegen, sondern es hat sich deren
Art gleichzeitig vervielfaltigt, insbesondere hat

o1 U
Kupolaftnhoui GieRerei

Drehkran »

Putierei

Abbildung 1.

sie neben Beibehaltung des Kleinmaschinenbaues
den GroBmaschinenbau und neuerdings den Diesel-
motorenbau aufgegriffen. Auch ihre GieRerei,
die im Jahre 1872 gegrundet wurde, hat diese
Wandlungen durchgemacht und ist zu einer der
groRten GielRereien Rheinlands geworden. Sie
hat heute neben der Massenfabrikation fiir den
Kleingasmaschinenbau

auch Anforderungen fur

ihren GroBmaschinengulR

zu genigen, wie solche

in bezug auf Qualitat

wohl neben den Verbren-

nungsraaschinen kaum

von einer anderen Ma-

schinenbranche gestellt

werden. Ganz besonderes

Interesse wird die Be-

* Im Hinblick auf die
haufig geduRerten Winsche,
Uber die Einrichtungen und
den Betrieb der EisengieRe-
reien ‘wissenschaftlich ver-
tiefte Mitteilungen aus dor
Praxis zu erhalten, ist die
Redaktion erfreut, in vor-
stehender Abhandlung eine
Veroffentlichung bieten zu
koénnen, die infolge ihrer
Grundlichkeit viel Neues
uud Anregendes bringt. Die
Redaktion hofft gleichzeitig,
dal das dankenswerte Vor-
gehen des Verfassers rege
Nachahmung in den Kreisen
seiner Fachgenossen finden
wird. Die Redaktion.

Grundrif3 dor GieRerei im Jahre 1872.

Abbildung 2.

Die schraffierten Flachen mit Jahreszahlen geben die in der Zwischenzeit wob 1872

in Mulheim a. Rhein.
(Nachdruck verboten.)

Schreibung ihrer Erweiterungen und Einrich-
tungen bieten, wenn man erkennt, daR die An-
passung der GielRerei an die zeitweiligen An-
forderungen des Werkes stets durch die raum-
lichen Verhéltnisse behindert wurde und nur
durch fortlaufende Umbauten moglich war.

Die beifolgenden Grundrisse
Abbildung 1 und 2 lassen die
GrolRenverhaltnisse der GieRBerei
aus den Jahren 1872 und 1900
erkennen, wobei die zwischen
diesen Jahren liegenden Er-
weiterungen durch die schraf-
fierten Flachen im Grundrif3
(Abbild. 2) kenntlich gemacht
sind. Den heutigen Grundrif
zeigt Abbildung 3. Durch Ver-
gleichung der Grundrisse ist
zu ersehen, dal} aus den sechs
allméahlich umgebauten getrenn-
ten Einzelhallen nach Beseiti-
gung von 207 Ifd. m Mauer eine gerdaumige Halle
(Abbild. 4) geschaffen worden ist. Der Umbau
wurde in der Weise bewerkstelligt, da® nunmehr
die Kranbahnen wie auch das Dach auf schmied-
eisernen Sé&ulen ruhen; dadurch erhielt man reich-
liches Licht, wogegen fur gute Entluftung durch
eine groBe Anzahl 4 m uber das Dach ragender

Drehkran
7

Grundrif3 der GielRerei im Jahre 1900.

an gebauten VergréRerungen an.
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Abzugschlote gesorgt wurde. Wahrend im Jahre
1872 die GieRBerei 1260 gm Bodenflache hatte,
ist sie heute auf 6000 gm reine Arbeitsflache
angewachsen, wobei als Arbeitsflache Formerei,
Kernmacherei und Trockendfen gerechnet sind.
Die bebaute Flache jedoch, mit Einrechnung der
Nebenwerkstatten wie Kupolofengebaude, Sand-

Abbildung 3.
1 = Formerei. 2 = groBe Lehmformerei.
6 = 8chornsteln. 7 = mechanische Sandaufbereltung.
lager. 11 — kleine Putzerei. 12 = grofe Putzerei.

15 « Bureaus.
20 = ModelUager.

14 = odeneratorgasanstalt.
19 = Modelhchreinerel.

macherei, Putzerei, Maschinenrdume, Schuppen
usw.,'¢befleckt heute einen Flachenraum von Uber
9000 gm. Diese inneren Umbauten der Giellerei
beginnen mit der Uebernahme der Leitung der
GieBerei durch den Verfasser im Jahre 1901,
seit welcher Zeit der GroRgasmaschinenbau sich
entwickelte, der bedeutend groRere und schwerere
Stucke und dafur auch andere Einrichtungen im
Vergleich zu friher verlangte.

Im Jahre 1900 betrug die Leistung der
Giellerei 5948 t, heute ist sie auf 12500 t

Die GieRereianlagen der Gasmotoren-Fabrik Deutz.

3 — kleine Lehmformerel.
8 = Sandschuppen.
13 = Lagerplatz mit Wandlaufkranen fur Formkasten und Kernplatten.
16 = MetallgieBerei.
21 =s Fallwerk.
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angewachsen; das Fertigfabrikat hat sich in sieben
Jahren also mehr als verdoppelt. Diese schnelle
Steigerung erklart sich allerdings teilweise aus
dem Wachsen des Stickgewichtes mit Einfuhrung
des GroRgasmotorenbaues und der Gasgeneratoren,
in der Hauptsache jedoch durch dio getroffenen
Einrichtungen und Umbauten, wie die Betrach-

Grundrif3 der GieRerei im Jahre 1908.

5 = Trockenkammern.
9 = Materlalschuppen. 10 = Rohelsen-

4 = Kernmacherei.

17 = Tiegeléfen. 18 = Prazlatons- und WeiBgieBerei.
22 = Schuttverladevorrichtung. K = Kupoléfen.

tung beifolgender GieRereistatistik in graphischer
Darstellung (Abbildung 5) ergibt.

Im Jahre 1900 war die Leistung f. d. Ar-
beiter und Stunde 6,22 kg Guliware, heute aber
nach vollendetem Umbau ist sie 9 kg, also eine
Mehrleistung von 46 °/0. Die Léhne fur 100 kg
FertigguR sind von 6,33 jk, auf 5,60 Ji ge-
fallen, demnach weniger 16 °/o; zu gleicher Zeit
ist der Durchschnittsverdienst f. d. Stunde und
Kopf der Belegschaft von 40l/i % auf 53 ~ ge-
stiegen, also um 32 °/0.
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Abbildung 4,

Weitere Zahlen fur die Beurteilung der Lei-
stungen sind folgende: Es kommen heute auf
1 gm Formflache etwa 7 kg GuR f. d. Tag, auf
einen Former gerechnet etwa 200 kg f. d. Tag,
und auf den Kopf der Belegschaft gerechnet
88 bhis 95 kg GuBware.

Bei der fortschreitenden VergrdRerung der
GieBerei haben auch die Hilfswerkstatten, wie
Sandmacherei, Putzerei, Schlosserei usw. ihre

800 8,50 70 12,00
600 40 69 0
400 30 68 60
200 20 67 20
12000 10 66 20
800 8,00 65 1100
600 90 "En64 Ko}
400 80 ¢ 63 @
200 70« 6 f 4
11000 60 2 6t - 20
800 50 ® 60 - 10,00
600 40 5 69 80

M 400 30 = 63 60
B 20 * 2 Us7 40
“ 10000 = 10 5 56 20
g 800 te 7,% £ 55 9,00
X 600 ** = 54 80
3 400 iZ 80 a s3 Y]
W 200 o S & 40
9000 U 51 20

Z  s00 E 50 2 50

N

600 2

400

200 X g) 3 fg
8000 10 i 46
800 6,00

600 o -4
W0 60 i3
200 70 1«

7000 60 Q 41
800 50 | 40
600 40 39
40 8 38
200 20 37
6000 510 36
5800 490 35

Abbildung 5.

Die GieRereianlagen der Gasmotoren-Fabrik Deutz.

Stahl nnd Eisen. 461

Blick in die durch Umbau geschaffene groRe Halle.

Lage ofters verdndern muissen, dazu war bei
den Umbauten namentlich darauf Ricksicht zu
nehmen, dal} diese Neuanlagen auch fur spatere
weitere VergrolRerungen ausreichend waren. Im
besonderen MaRe gilt dieses von der Sandmacherei
und der Putzerei.

Die Sandmacherei hat jetzt ihren end-
gultigen Platz in dem auf dem Situationsplan,
Abbildung 3, angegebenen Raum 7 erhalten.

Graphische Darstellung der GieRlereistatistik.
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Sie ist seit etwa 2 */2 Jahren vollstan-
dig selbsttatig eingerichtet, derart, dafl
der neue Sand mit Schaufeln einge-
worfen wird, alle weiteren Vorgange
aber mechanisch erledigt werden bis
zum Einfallen des fertigen Sandes in
die Aufbewahrungsbunker. Es sei auf
beistehende Grundrisse bezw. Schnitte
Abbildung 6, 7 und 8 sowie auf die
Ansichten Abbild. 9 und 10 verwiesen.

Der Betrieb der Sandmacherei ge-
staltet sich wie folgt: Der ankommende
Sand wird vom Waggon in den un-
mittelbar vor der Sandmacherei liegen-
den Sandschuppen abgeladen und von
da mittels kleiner Wagen auf Schienen-
geleisen zum Elevator 1 gefahren. Dort
wird der Sand eingeschaufelt und nach
dem ersten Stockwerk in eine Schiebe-
rinne 2 befordert. Von dieser gelangt
der Sand in die Mischmulden 3 oder 4,
je nach Schieberstellung. Der alte Sand
wird in den Elevator 5 eingeschaufelt,
welcher denselben auf ein Schittelsieb 6
hebt, worauf er nach Passieren eines
elektromagnetischen Eisenscheiders 6a
vom Elevator 7 ebenfalls nach oben in
die Schieberinne 8 befordert wird, um
von hier wieder nach der Mischrinne 3
oder 4 zu gelangen. Der Kohlenstaub
wird in den Elevator 9 geschittet,
hochgehoben und mittels Schnecke nach
den Kohlenstaubbunkern 10 und 11 be-
fordert, die direkt Uber den Misch-
rinnen stehen. Der Kohlenstaub rutscht
auf eine Verteilungswalze und diese lait
ihn in die Mischrinnen fallen. Es ge-
langt also alter und neuer Sand in dem
Verhéltnis in die Mischrinnen, in wel-
chem unten eingeschaufelt wird. In den
Mischrinnen 3 oder 4 wird das Gemenge
gut gemischt und in den Einfalltrichter
der Schleudermiihlen 12 oder 13 be-
fordert; diese lockern den Sand in be-
kannter Weise auf und lassen ihn dann
in die darunter stehenden Fertig-Sand-
bunker 14 und 15 fallen.

Vorstehend beschriebener Arbeits-
gang ist mafRgebend fur solchen Sand,
der gebraucht wird, wie er aus der
Grube kommt, wéahrend der zu trock-
nende und zu mahlende Sand, der zu
feinerem, namentlich FormmaschinenguR,
verwendet w'erden soll, wie folgt, be-
handelt wird : Der neue Sand wird zum
Elevator 16 gebracht, hochgehoben und
auf dem Trockenboden 17 ausgebreitet.
Dieser Trockenboden ist dadurch ge-
bildet, dal man die Gewdlbe der dar-
unter befindlichen Trockenkammer zum
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Abbildung 9. Sandaufbereitung (Erdgeschof3).

Teil entfernt und 300 mm uUber dem Gewdlbe
einen auf Tragern ruhenden eisernen Boden her-
gestellt hat. Die Hitze der Trock nkammer
streicht durch den Zwischenraum und trocknet in
einer Nacht eine Sandschicht von etwa 250 mm
Hohe. Der getrocknete Sand wird in den Bun-
ker 18 geschoben, darauf mittels Elevator 19
nach dem ersten Stockwerk gehoben, wo ihn die
Schneckentransportrinne 20
nach dem Kollergang 21,
Kugelmuhle 22 und Koller-
gang 23 weiter befordert,
woselbst der Sand dann ge-
mahlen wird. Diese drei Ma-
schinen geben den gemahlenen
Sand in eine gemeinsame im
Boden liegende Transport-
schnecke 24 ab, welche den
Sand zum Elevator 25 bringt,
und dieser hebt ihn nach den
Vorratsbunkern 26 und 27.
Diese beiden Bunker geben
den gemahlenen Sand mittels
regulierbarer Schieber in die
Transportschnecke 28 ab, wel-
che ihn w-eiter nach der Misch-
rinne 3 oder 4 beférdert. Hier
wird der trockene Sand an-
gefeuchtet, mit altem Sand
und Kohlenstaub gemischt und
geht dann den Gang wie vor-
her beschrieben. Die Anlage
arbeitet zur vollen Zufrieden-
heit und ist staubfrei. Sie

Die GieRereianlagen der Gasmotoren - Fabrik Deutz.
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wurde nach unseren Planen
von der Badischen Ma-
schinenfabrik und Eisen-
gieBerei in Durlach ge-
liefert. Mit dieser Einrichtung
kénnen taglich bei nur drei
Mann Bedienung bis 30 t
Modellsand aufbereitet wer-
den. Da die Mischungsverhalt-
nisse immer dieselben sind und
der Zusatz von Kohlenstaub
durch die maschinelle Zufuh-
rung genau geregelt werden
kann, ist auch die Beschaffen-
heit des Sandes vorzuglich
und gleichbleibend. In der
Sandmacherei sind ferner noch
drei Lehmknetmaschinen, eine
Schleudermunhle fiir Kernsand,
eine Koksmuhle und eine
Schwarzmischmaschine im Be-
trieb. Um an Modellsand zu
sparen, erhalt der Former nur
diejenige Menge ausgeliefert,
welche ihm der Meister mit-
tels Gutschein zuweist.
Zum GieRereibetriebe Ubergehend sei bemerkt,
dalR das eingehende Roheisen waggonweise
gestapelt wird und die Stapel mit fortlaufenden
Nummern versehen werden. Aus jedem Stapel
W'erden eine Anzahl Masseln genommen und zur
chemischen Untersuchung angebohrt. Diese er-
folgt im eigenen, gut eingerichteten Laboratorium
nach den bekannten Normalmethoden. Dort

Abbildung- 10. Sandaufbereitung (I. Stock* mit Mischmuldeo,
Schleudermuihlcn, Kohlenstaubelevator und Bunker.
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werden ferner Koks- und Kalksteinanalysen an-
gefertigt, auch ist zur Ausfuhrung von Metall-
analysen eine Einrichtung fur Elektrolyse vor-
handen. Zur Zerkleinerung der Masseln wird ein
elektrisch angetriebener Masselbrecher, der auf
einem besonderen Schienengeleise vor den Stapeln
verschiebbar ist, benutzt. Der Verbrauch der
einzelnen Roheisenhaufen geschieht auf Grund
der Analysenergebnisse und wird fur jeden Haufen
dem Schmelzmeister besondere Weisung erteilt.

Abbildung 11.

Das Brucheisen wird nach seiner Herkunft
und der Wandstarke in zwei Sorten getrennt;
Rohr- und Poteriebruch wird nicht verbraucht,
wie Uberhaupt bei Qualitatsgul? kein fremder
Schrott Verwendung findet. Alle Materialien
sind sorgfaltig getrennt gelagert, da auf Sauber-
keit und Ordnung im ganzen Betriebe streng ge-
achtet wird.

Der Schmelzmeister hat das Schmelzen und
Abwiegen der Sé&tze genau zu Uberwachen und
dafur zu sorgen, daR taglich von allen Eisen-
gattierungen die vorgeschriebenen Stucke fur
Schlag- und Biegeproben gegossen werden und
dalR dieselben dann am né&chsten Tage an die
spater zu beschreibende Versuchsanstalt abge-
liefert werden. Von allen grofen und wichtigen
GuBsticken, als Zylindern, Lagerbdcken, Zwischen-

Die Giellereianlagen der Gasmotoren-Fabrik Deutz.

Stahl und Eieen. 465

sticken, Pumpenkdrpern usw'., werden auflerdem
Stabe von 40 bis 120 mm Durchmesser zur
Biegeprobe gegossen. Nur durch diese regel-
mafigen Untersuchungen, die allerdings nicht ohne
Kosten sind, ist man in der Lage, zu prufen, ob
die vorgeschriebenen Séatze auch das gewilnschte
Eisen ergeben, und an Hand der Analysen immer
wieder die Gattierungen richtigzustellen, worauf
besonders beim Gasmaschinengul3 der &uferste
Wert zu legen ist. An dieser Stelle seien eine

Blick in die Halle fur schweren Gufl mit Kupolofen 4 und 5.

Anzahl Durchschnittsergebnisse der téaglich vor-
genommenen Versuche angefuhrt (s. Tabelle 1).

Zum Schmelzen des Eisens dienen funf
Kupoléfen, wovon drei mit und zwei ohne Vor-
herd ausgeristet sind (Abbild. 11). AuBerdem
ist ein kleiner Kkippbarer Kupolofen vorhanden,
welcher lediglich zu Versuchsschmelzen und zum
Schmelzen von Gattierungen dient, die zu Spezial-
guBsticken Verwendung finden. Die Ofenhdhe
der funf Oefen schwankt von Ofensolle bis Ein-
wurféffnung zwischen 4°‘/s und 6 m. Es wird
durchweg mit 9 °/o Satzkoks geschmolzen, weil
auf sehr heiBes und gut durchgeschmolzenes
Eisen gesehen wird. Zur Vermeidung des
Funken- und Aschenausw'urfes haben samtliche
Oefen groRe Funkenkammern mit Wasserberiese-
lung. Der Winddruck beim Schmelzen wird auf
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Tabelle 1.

Analyse
Gat-

tierung
N'' Qes.C.  Geb.C.  Graphit st Mn
1 3,60 0,30 3,30 2,3 0,6
> 340 0,45 2,95 18 0,7
3 3,50 0,50 3,00 15 0,5
4 3,20 0,60 2,6C 1,2 0,7
5 3,00 0,90 2,10 1,3 0,8
6 2,90 1,10 1,80 1,0 0,9
7 3,25 0,85 2,40 1,40 0,5
8 3,10 0,90 2,20 1,20 0,7
9 3,00 1,00 2,00 1,00 0,8
10 3,50 0,30 3,20 1,80 0,6
1 3,40 0,40 3,00 1,50 0,6
12 3,00 0,45 2,55 1,70 0,8
13 3,30 0,50 3,00 2,00 0,7
U 3,20 0.e0 2,60 1,80 0,7
15 3,10 0,80 2,30 1,50 0,7

0,15
0,15
0,15

28. Jahrg. Nr. 14.
Biegungsfestigkeit
Schwin-

Stab- biel:g)Lulacghbei Festigkeit dung

querschnitt* 1000 mm S
S mra O freier LUuge kg/gmm in %

mm

0,7 0,10 30 13 34 0,9
0,7 0,10 50 12 32 1,05
01 0,08 30 23 38—40 1,10
01 0,08 40 20 36-38 1,05
0,6 0,10 40 15. 40 1,35
0,6 0,10 50 13 39 1,35
0,08 30 22 42 1,25
0,08 40 20 39 1,25
0,08 60 15 43 1,20
0,5 0,10 20 18 38 1,08
0,3 0,10 30 16 36 1,12
0,4 0,08 25 22 34 1,03
0,6 0,10 40 12 38 0,96
0,8 0,10 60 12 37 1,15
0,8 0,10 80 10 35 1,10

* Die Durchmesser der Probestdbe entsprechen den mittleren "Wandstarken deB GuRstickes.

60 cm Wassersaule gehalten; zur Erzeugung
des Windes dienen nur Ventilatoren, die elek-
trisch angetrieben werden. Die Oefen haben
zwei Dusenreihen, das Verhaltnis des Disenquer-
schnittes zum Ofenquerschnitt istetwa 1: 3. Um

Abbildung 12. Sntzanzoiger.

den Vorherd zu Beginn der Schmelze recht heil
zu erhalten, wird das auf demselben oben sitzende
Ventil gedffnet, wodurch dann die Stichflamme
aus dem Kupolofen in den Vorherd durchschlagt
und diesen grindlich erwarmt. An Kalkstein
werden etwa 3°/o vom Einsatz zugeschlagen, man
hat durchschnittlich auf 100 kg Einsatz 4 bis
5 kg Schlacke. Letztere flieRt beim Abschlacken in

Topfe, die im Boden eingelassen sind, und in welchen

eine Gulplatte mit eingegossenem Haken steht. Die

Schlacke wird mittels dieses Hakens nach dem Er-

starren als geschlossener Klumpen ausgehoben und

kann so schnell aus der GieRerei entfernt werden.

Eine wunliebsame Zugabe beim

Kupolofenbetrieb ist die Bildung von

Schlackenwolle, welche entsteht,

wenn man die dunnflissige Schlacke

unter vollem Winddruck abbléast.

Durch die Schlackendffnung tritt Wind

mit aus, dieser blast Uber die flussige

Schlacke und spinnt dann Faden,

welche aullerordentlich fein verteilt

in der Luft umherfliegen und eine

grofRe Gefahr fur die Atmungsorgane

der Arbeiter bilden. Nach vielen

Versuchen haben wir festgestellt,

dall es ganz gleichgiltig fur die

Schlackenwollenbildung ist, ob die

Schlacke saure oder basische Zu-

sammensetzung hat. Wir waren da-

her gezwungen, um diese Schlacken-

wollenbildung zu verhindern, die

Schlacke stets ohne Wind abzu-

lassen, was aber den Gang des

Ofens stdrte. Es ist uns nun doch

vor einiger Zeit gelungen, eine Ein-

richtung zum Ablassen der Schlacke

unter vollem Winddruck zu schaffen,

wobei die Bildung von Schlackenwolle unbedingt
ausgeschlossen ist.

Auf die Ausmauerung der Oefen wird groRe
Sorgfalt verwendet und besonders darauf ge-
sehen, dafl die urspringlichen Ofenquerschnitte
eingehalten werden, weil nur fir diese die"be-
rechneten Disenquerschnitte passen und demnach
das hitzigste Eisen bei geringstem Koksver-
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brauch erblasen wird. Die Ausmauerung in den
inneren Schichten wird mit sauren Steinen aus-
gefiihrt.

Von groRBer Wichtigkeit beim Kupolofen-
betrieb ist die Aufstellung eines taglichen Schmelz-
planes. Hierzu dienen Satztafeln, auf welchen
die Reihenfolge der einzelnen Gattierungen ver-
zeichnet ist und daneben der Name des Formers,
der das Eisen vergieBen soll. AuRerdem be-
finden sich zur Satzkontrolle Satzanzeiger in
Benutzung, welche aufler der Anzahl Séatze, die

Abbildung 18.

in den Ofen geworfen sind, noch angeben, welche
Eisenmischung jeweils aus dem Ofen flieRt. Ab-
bildung 12 zeigt diesen Apparat. Wenn auch
auf den ersten Blick der Satzanzeiger als nicht
unbedingt notwendig angesehen wird, so er-
leichtert derselbe sow'ohl dem Gielereileiter als
auch den Gieern die Kontrolle, namentlich
dann, wenn es sich, wie bei der Gasmotoren-
Fabrik Deutz, um eine Giel3erei handelt, die nur
Qualitatsgull erzeugt und in der Sticke von
V, kg bis 48 000 kg gegossen werden, wozu tag-
lich bisweilen 8 bis 10 verschiedene Gattierungen
erforderlich sind. Der Former hat nicht nétig,
unnotigerweise am Kupolofen zu stehen, sondern
der Apparat zeigt ihm weithin sichtbar an, ob
das ausflielende Eisen fur sein abzugieRendes
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Gulstick geeignet ist oder nicht. Es wird also
indirekt Ausschu3 wegen unpassender Eisen-
bescliaffenheit vermieden.

Fur schnelle Beférderung des geschmolzenen
Eisens, die zur Ermdglichung eines heien Ver-
gieBens von Wichtigkeit ist, wird durch ein
ausgedehntes, praktisch angelegtes Schienen-
geleise wie auch durch eine Anzahl schnell-
laufender moderner Laufkranen gesorgt. Von
letzteren sind allein an elektrisch betriebenen
Drei-Motoren-Laufkranen vorhanden:

Blick in die Formmaschinenhalle 1.

1 Stuck

25 3
15 3 .,
10 o
8000 kg - Krane, elektrisch von unten

ZU bedienNen. ... 3
2000 kM-Handlaufkrane.. .o n
Handdrehkrane.............ccooooiiinincinnnn, 5 vy

Zum Transport der groBen GielRpfannen von
einer Halle zur &ndern ist ein elektrisch an-
getriebener GieBwagen auf Normalspurgeleise in
Betrieb; demselben wird der Strom mittels auf-
und abwickelbarem Kabel zugefuhrt.

Die Formerei ist eingeteilt in Maschinen-
formerei (Abbild. 13), Kleingul3formerei, Mittel-
formerei, GroRformerei und Lehmformerei; diese
Abteilungen sind bei einer Gesamtbelegschaft
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von 460 bis 480 Mann vier Meistern unterstellt.
Gegenwartig sind 35 Formmaschinen in Betrieb,
wovon acht Spezialformraaschinen sind. In der
Kleinformerei fallen bei dem groRBen Bedarf in
KleinguB von grofRerer Stickzahl die Leistungen
der Formmaschinen ganz bedeutend ins Gewicht.
Die Formmaschinen liefern denn auch 4" des
gesamten Kleingusses zu kleinen Gasmaschinen.
Von Hand wird nur geformt, was nicht in groRer

Stuckzahl verlangt wird und sich auf Form-
maschinen nicht hersteilen lalt. Die Modelle
Abbildang 14.

nebst Platten werden in einer eigenen Modell-
schlosserei entweder als Gipsplatten oder als
Metallplatten hergestellt. Die Mittelformerei
beschaftigt sich ausschlieBlich mit der Her-
stellung der schwierigen Zylinderkdpfe und doppel-
wandigen kleinen Zylinder. Die GroRformerei
umfalt alle Stucke Uber 500 kg. Sie werden
samtlich in getrockneten Formen gegossen und
in Stuckakkord angefertigt.

Mit Aufnahme des Grof3gasmaschinenbaues
traten auch an die GieRerei neue schwierige
Anforderungen heran und war es namentlich die
Lehmformerei, an welche erhdhte Anspriche
durch die Herstellung der groBen doppelwandigen
Gaszylinder gestellt wurden. Nur durch inniges
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Zusammenarbeiten von Wissenschaft und Praxis
war es mdoglich, die hohen Festigkeitsziffern,
welche der Konstrukteur von dem Zylindermaterial
selbst bei gunstigster Formgebung verlangte,
zu erreichen und die durch die Konstruktion in-
folge ungleicher Schwindung auftretenden giel3-
technischen Schwierigkeiten zu Uberwinden. Dafl}
sich diese Anforderungen durch eine gut ein-
gerichtete Lehmformerei (Abbild. 14) erreichen
lassen, beweist die Tatsache, dal? von etwa 130
in Lehm hergestellten Gaszylindern gréRter Di-

Blick in die Lehmformerei.

mensionen nur drei Stick bei der Bearbeitung
wegen Kernverschiebung unbrauchbar waren.

Zum AbgieBen der Lehmformen sind zwei
Dammgruben von 5 und 3 m Durchmesser bei
5 und 3 m Tiefe vorhanden. Seit einem Jahre
werden zum Einstampfen der Lehmformen in
diesen Gruben Prefluftstampfer angewandt,
die sich sehr gut bewédhren. Man kann an-
nehmen, dafl ein solcher Stampfer bei dieser
Arbeit 4 bis 5 Mann ersetzt. Auch in der
Sandformerei sind nunmehr zehn Stick PreR-
luftstampfer in Betrieb; sie werden zum Ein-
formen grolRer Stucke mit groRem Vorteil und
sehr gerne von den Formern verwendet.

(Fortsetzung folgt.)
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Lasthebemagnete.

Von M. Hertel

W eit einer Reihe von Jahren beschéftigt man
~  sich in Deutschland mit der Aufgabe, Eisen
und Stahl in verschiedenster Form mittels
Magneten zu lieben und zu transportieren.* Ein
eigentlicher Erfolg war bisher nur in den Fallen
zu verzeichnen, wo es sich um die Bewaltigung
von massiven Kodrpern mit mdglichst gleich-

Abbildung 1. Heben von Masseln.

maRigen Oberflachen handelt oder um gleich-
mafRig geschichtete Korper, wie Stalilstangen,
Schienen und dergl. Sobald jedoch die Aufgabe
gestellt wurde, stark zerkleinertes Material,
das regellos in Haufen gestapelt ist, wie z. B.
nicht geordnete Masseln, Schrott, Schmelzeisen
oder Schmiedespéane, fortzubewegen, versagten die
bisherigen Magneten vollkommen, und nach wie
vor ist man gezwungen, das Entladen und Fort-
schaffen der Materialien fur Martinwerke usw. zum
groRten Teil durch Handarbeit zu erledigen.
Auch in Amerika hat man der Frage der
Verwendung von Hubmagneten seit mehr als

* Vergl. ,Stahl und Eisen* 1906 Xr. 1 S. 35,
1907 Xr. 28 S. 1010 (hierzu Abbild. 104 und 105).

in Lauchhammer.

15 Jahren grofe Aufmerksamkeit geschenkt
und hat dort neuerdings auBerordentlich gute
Ergebnisse erzielt. Ganz besonders ist es den
unermudlichen Versuchen der Electric Controller&
Supply Co. in Cleveland gelungen, einen im
scharfsten Tag- und Nachtbetrieb erprobten
Magneten fur Kleineisenzeug lierzustellen, dessen

Abbildung 2. Heben von "Winkel- u. Blechabfallen.
Leistungen in Verbindung mit einem besonders
geeigneten, sehr schnell arbeitenden Kran
hervorragend genannt werden missen. So
wurden z. B. durch einen tuchtigen Kranfuhrer
mit einem Magneten, wie in Abbild. 1 dar-
gestellt, ohne jede sonstige Hilfe in 20 Tagen
20 000 t Masseln vom Waggon auf das Lager ge-
legt. In allen gréRBeren Stahlwerken hat sich
dieser Magnet insbesondere bei groen Martin-
werken zur Bedienung der Schrottplatze schnell
Eingang verschafft und es wurden von mir an
verschiedenen Stellen im Betriebe folgende
Durchschnittsergebnisse festgestellt:

Winkel- und Bleehabfalle f. d. Hub 800 kg (Abb. 2)
Lochputzen.. ..f. d. Hub 980 kg ( ., 3
GURSPANO ..coceiieieee, f. d. Hub 720 kg
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Das Eigengewichtdes zurVer Wendung kommen-
den Magneten betragt rund 2200 kg, das groRten-
teils durch die auBerordentlich kraftige Armatur
bedingt ist, die dem rohesten Betriebe gewachsen
sein mull und jede Verletzung der wasserdicht
eingeschlossenen Spule verhindert. Der Strom-
verbrauch bei oben angefiihrten Leistungen be-
tragt bei voller Erregung des Magneten 0,6 KW .,
die jedoch bei schnell arbeitenden Kranen fur
jeden Hub nur wenige Sekunden in Anspruch ge-
nommen werden. Es betragen beispielsweise die
Magnet-Stromkosten fir das Entladen eines mit
Roheisen beladenen 15 t-Wagens bei einem Grund-
preis von 4 ~ f. d. KW.-Stunde nur rund 4 bis 5

Abbildung 3. lieben von Lochputzen.

Héaufig findet man auch derartige Magnet-
krane als Ersatz fur Fallwerke, wie Abb. 4
zeigt. Die zu zerschlagenden Stucke oder
Schlacken werden zunéchst zur Fallgrube ge-
bracht, von der mit dem Magneten leicht zu er-
greifenden Birne oder Kugel zerschlagen und
die zerkleinerten Stucke wieder vom Magneten
ergriffen und in die Beschickmulden verladen.

Der Erfolg dieser Magnete ist auf richtige
Streuung und Richtung der Kraftlinien, die bei
Kleineisenzeug moglichst groRe Luftwege (Abb. 5)
machen mussen und ganz besonders auf geeignete
aulere Form des Gehauses, gute Isolation und
Lagerung der Spule zurtckzufuhren.

Die unvermeidlichen StéBe und Erschit-
terungen, die der Magnet infolge seiner groflien
Fernwirkung erhalt, stellen an die mechanische
Ausfuhrung die héchsten Anforderungen und

Lasthebemagnete.
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Abbildung 4. Hebemagnet mit Fallbirno.

mull ferner durch reichlich bemessene Kihl-
rippen und besonders geeignete, elastische Iso-
lationsmaterialien fur eine gute AbkUhlung der
Spule Sorge getragen werden. So einfach darum

Abbildung 5.

Querschnitt durch den Hebemagneten.
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zunéchst die Konstruktion eines Hebemagneten
erscheint, so hat doch die Praxis gezeigt, dal
fur gewisse Fulle die befriedigende Ldsung der
Frage in Wahrheit recht schwierig ist und auch
hier erst umfangreiche Versuche zum ersehnten
Ziel gefuhrt haben.

Die in Amerika mit dem Magneten er-
reichten Vorteile lassen sich ohne weiteres auf
deutsche Verhéltnisse Ubertragen und bietet sich
auch bei uns ein auflerordentlich vielseitiges
Gebiet fur dieses neue Hilfsmittel. Die Aktien-

Holz und Eisen als Ausbaumaterial in Strecken- u. Abbaubetrieben.
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gesellschaft Lauchhammer hat s.'imtliche Aus-
fuhrungsrechte von der Electric Controller &
Supply Co. erworben und stellt den bewahrten
Hebemagneten fur Spannungen von 110 bis
500 Volt Gleichstrom in ihren Werkstéatten her,
wahrend fur Drehstrom noch keine Magneten
mit befriedigenden Resultaten ausgefuihrt werden
konnten. Bei Verwendung dieser Stromart wird
auf dem Kran selbst ein kleiner rotierender Um-
former zur Erzeugung des erforderlichen Gleich-
stroms aufgestellt.

Holz und Eisen als Ausbaumaterial in Strecken- und Abbaubetrieben.

Von Bergassessor Heinrich Steffen

| jie Offen- und Gangbarhaltung der im Berg-

werksbetriebe freigelegten Grubenrtume
durch eine zweckentsprechende Unterstitzung
erfordert eine nicht geringe Aufmerksamkeit.
Nur in den seltensten Fallen ist das Gebirge so
standhaft, dall der Betrieb, diene er zur Forde-
rung, Fahrung oder Wetterfuhrung, ungehindert,
sicher und ohne Gefahr fur das Leben und die
Gesundheit der Bergleute auf eine langere Dauer
hin gefuhrt werden kann. Die Gute der Unter-
stitzung, in der Bergmannssprache ,Ausbau“
genannt, richtet sich naturgemafR nach der Be-
stimmung und der Lebensdauer der einzelnen
Baue. Wahrend die Schachte gemal ihrer Be-
stimmung zur Foérderung, Seilfahrt usw. vor
dem Gebirgsdruck und in wasserschwangerem
Gebirge vor dem mit zunehmender Teufe wachsen-
den Wasserdruck durch einen auf lange Zeit
berechneten, kréaftigen und daher auch kost-
spieligen Ausbau in Mauerung, Eisen (Tubbings),
Beton usw., sowie durch unverritztes Anstehen-
lassen eines Schachtsicherheitspfeilers geschutzt
werden, wendet man in den Grubenstrecken
(Querschlagen, Richtstrecken, Abbaustrecken usw.),
blinden Schachten sowie in den Abbaubetrieben
gemal ihrer kirzeren Lebensdauer einen gering-
wertigeren und weniger Kkostspieligen Ausbau
an. Dieser kann in Holz, Eisen oder Mauerung
ausgefuhrt werden. Die letztere Art beschrankt
sich wegen der groRen Kosten, des langsamen
Fortsclireitens der Arbeiten und des aus diesem
Grunde vorher notwendig herzustellenden pro-
visorischen Ausbaues in der Hauptsache auf den
Ausbau der Schachtfullérter, der unterirdischen
Maschinenkammern sowie der Pferdestalle und
tritt im eigentlichen Streckenausbau mit Holz
und Eisen nur bei allzustarkem Gebirgsdruck in
Wettbewerb, indem Mauerung diesem langer und
kraftiger zu widerstehen vermag als Holz- und
Eisenausbau in den zurzeit gebrauchlichen Ab-
messungen. Diese vielfach vertretene Ansicht
ist aber nur in seltenen und einfachen Fallen
zutreffend, denn nur dann erweist sich das

in Dusseldorf.

bogenférmig aufzufihrende Mauerwerk vorteil-
haft, wenn es in allen Teilen nahezu gleich-
maRig und natdrlich nicht zu stark beansprucht
wird. Meistens tritt aber der Gebirgsdruck
einseitig oder stellenweise auf und es haben
hierbei nur einzelne Teile des Mauerwerkes von
geringer Ausdehnung den ganzen Gebirgsdruck
aufzunehmen, wahrenddem die weitaus gréRten
Mauerilachen gar nicht oder nur gering belastet
werden.  Namentlich ist dies in zerrittetem
Gebirge der Fall, indem die Schwerkraft der
ganzen auf dem Gewdlbe lagernden Gesteins-
massen sich durch einzelne groRere auf dem
Mauerwerk direkt und fest aufsitzende Gesteins-
blocke auf einzelne Mauerstellen oder durch eine
abgerutschte Gesteinsschicht auf schmale Mauer-
flachen in der Quer- und Lé&ngsrichtung uber-
tragt. Die hierdurch Ubermafig beanspruchten
Mauerteile sind naturgemaf dann in erster Linie
der Zerstdrung ausgesetzt. Wenn nun auch
durch gutes Hinterfilllen eine mdéglichst gleich-
maRige Druckverteilung angestrebt wird, so
kann doch dem Uebel hierdurch nur unvoll-
kommen gesteuert werden, denn eine gleiche
Festigkeit der hinterfillten, stets geringe Hohl-
rdume aufweisenden Masse wie die des festen Ge-
steins ist niemals zu erlangen. Die Schwierigkeiten
bei der Ausfuhrung der Ausbesserungsarbeiten der
einzelnen zertrimmerten Mauerteile haben vielfach
dazu gefuhrt, die Mauerung in alten Strecken
wieder abzuwerfen und durch einen &ndern
Ausbau zu ersetzen. Einheitliche Grundséatze
bestehen fiir die Wahl des Ausbaumaterials so-
wie der zu waéhlenden Ausbauart nicht und es
stehen sich die hierlber geauBerten Ansichten
selbst bei gleichartigen Gebirgsverhéltnissen viel-
fach schroff gegenuber.

Ehe nun auf die Verwendung des Holzes und
Eisens im Grubenausbau, den Gegenstand der
vorliegenden Abhandlung, eingegangen wird, ist
es notig, einiges Uber den Zweck des Ausbaues,
namlich Uber die Abhaltung und Unschadlich-
machung des Gebirgsdruckes, zu sagen.
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Gebirgsdruck ist gleichbedeutend mit Schwer-
kraft der gelockerten Gesteinsmassen. Die
Schwerkraft kann erst nach Offenlegung der
Grubenbaue, demnach nach Fortnahme des die
Firste, das Hangende genannt, unterstitzenden
Gesteines schadlich auftreten, und wirkt erst
dann besonders nachteilig, wenn das in der Nach-
barschaft der offengelegten Grubenrdume an-
stehende Gestein seine innere Spannung verloren
hat. Auf die einzelnen Arten des Gebirgsdruckes
(Firsten-, Seiten-, Sohlendruck) soll hier nicht
néher eingegangen werden; es soll nur auf den
Grundsatz hingewiesen werden, dalR der Gruben-
ausbau die Aufgabe hat, die Auslésung der in
dem festen Gestein obwaltenden Spannung nach
Mdoglichkeit zu verhindern und fur den Fall, daR
eine Auslosung im Laufe der Zeit eintritt, der
in die Erscheinung tretenden Schwerkraft der
niedergehenden Gesteinsmassen kraftig zu be-
gegnen. Eine Strecke z. B. steht fur gewdhnlich
wahrend oder unmittelbar nach dem Auffahren
nicht in Druck, sondern dieser stellt sich erst nach
Abldsung einzelner Gesteinsblécke oder, wie wohl
bei ausgedehnteren Grubenrdumen, den Abbau-
betrieben und den diesen benachbarten Strecken
meistens der Fall, ganzer zusammenhéangender
Gesteinsschichten ein. Der Ausbau hat nun
diesen sich nach der GroRe der abgeldsten han-
genden Gesteinsmassen richtenden Gebirgsdruck
vor Hereinbrechen, demnach den Grubenbau vor
Zubruchgehen, zu schutzen.

Beim Streckenausbau hat man zu unter-
scheiden zwischen Strecken, welche dauernd in
ruhigem, nicht druckhaften) Gebirge stehen, und
solchen, welche starkem Gebirgsdruck ausgesetzt
sind. Bei letzteren ist eine héaufige, manchmal
sogar ununterbrochene Erneuerung des Ausbaues
infolge Brechens desselben erforderlich, bis zu
dem Zeitpunkt, an welchem sich der hangende
Gebirgskdérper gesetzt hat, d. h. vermdge seiner
Schwerkraft im ganzen oder derjenigen der ein-
zelnen gelockerten Gesteinsmassen eine gentigende
Spannung infolge fester Auflage auf die liegen-
den Schichten des abgebauten Minerals bezw.
auf den seitwérts der Strecke eingebrachten Ver-
satz wiedererlangt hat. Dieser Zeitpunkt, wel-
cher wunter normalen Verhéltnissen Uber kurz
oder lang bei allen Strecken eintritt, richtet
sich naturgemall nach der Méachtigkeit und Festig-
keit der hangenden Gesteinsschichten sowie nach
dem Durchbiegungsvermodgen derselben. Der Aus-
bau der so ,in Ruhe gekommenen Strecken*
hat alsdann nur noch einen geringfugigen, gleich-
mafRigen Druck zu uUberwinden und bedarf, stark
genug gewahlt, nur dann der Erneuerung, wenn
auBere, spater zu erdrternde Einflusse die Festig-
keit des Ausbaumaterials in gefahrdrohender
Weise herabgemindert haben.

In unseren heimischen Bergbaubetrieben wird
der Ausbau in Strecken und Abbaubetrieben
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hauptsachlich in Holz ausgefuhrt. Wenn auch
eine Reihe von Grubenverwaltungen schon seit
langen Jahren dazu Ubergegangen sind, eisernen
Ausbau anzuwenden, so ist dies nur in beschrank-
tem MaBe der Fall. Viele Grubenverwaltungen
wollen infolge der dem eisernen Ausbau anhaften-
den weiter unten zu besprechenden Mangel trotz
der diesen gegenuberstehenden groRBen Vorteile
von dem Ersatz des Holzes durch Eisen nichts
wissen. Nur in einzelnen Bergwerksbetrieben
hat man teils aus freien Sticken, teils gezwungen
durch die drtlichen Verhéltnisse, die Vor- und
Nachteile unparteiisch abgewogen und unter
diesen Gesichtspunkten den Eisenausbau fur die
Abbaue und auch fur die Querschlage, Richt-
strecken und die den Abbaubetrieben benach-
barten, teilweise sogar &uBerst druckhaften und
lange Zeit aufrecht zu erhaltenden Strecken wie
die Bremsberge mit Vorteil in groBem Umfange
eingefuhrt.

Hierbei hat sich gezeigt, daR bei gutem
Willen der Betriebsbeamten die Nachteile durch
zweckentsprechende MalRnahmen mit Leichtigkeit
Uberwunden werden kdénnen, und dall Eisen gegen-
Uber dem Holz trotz der hoheren Materialkosten
nicht zu ersetzende Vorteile bietet, welche dem
Eisen die Herrschaft Uber das Holz im Gruben-
ausbau dauernd sichern. In grdéferem Umfange
wird sich jedoch Eisen erst dann Bahn brechen,
wenn infolge der steigenden Grubenholzpreise
Eisen sich im Ausbau auf den ersten Blick wirt-
schaftlicher zeigen wird und unsere Hutten- und
Walzwerke sowie unsere Eisenkonstrukteure
dem Eisen bezw. dem Eisenausbau in seiner
Konstruktion die fiur jeden Ausbau notwendigen
und wuinschenswerten Eigenschaften, welche ihm
jetzt noch felilen, gegeben haben werden.

Die verbrauchte Grubenholzmenge eines Berg-
werkes steht, wie ohne weiteres einleuchtend,
unter normalen, gleichbleibenden Umsténden
dauernd in einem gewissen Verhaltnis zum Um-
fang der Betriebe und demnach auch in einem
bestimmten Verhaltnis zur Fodrderung.

In dem nebenstehenden Schaubild (Abbild. 1)
ist dieses Verhaltnis fur die gesamten Berg-
werke des Oberbergamtsbezirks Dortmund seit
dem Jahre 1881, jedesmal auf ein Jahr aus-
gerechnet und auf die Zahl 1000 bezogen, durch
die dinn ausgezogene Linie veranschaulicht. Die
Forderziffer ist durch die dick ausgezogene Linie
und der jahrliche Grubenholzbedarf durch die
gestrichelte Linie, deren Zahlen, in Prozenten
ausgerechnet, jedesmal auf ein Jahr bezogen
sind, gekennzeichnet. Bezuglich der Gruben-
holzpreise mufRte infolge der im Grubenholz-
handel herrschenden Unstetigkeit und mangels
einer einigermafen zuverlassigen Statistik darauf
verzichtet werden, Angaben, welche sicherlich
in ihrer Zusammenstellung fur die Jahre seit
1881 interessant gewesen wéren, wiederzugeben.
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Wahrend sich die Forderziffer im Oberberg-
aintsbezirk Dortmund um 248,9 °/o (von 1881
bis 1908 berechnet) erhéht hat, ist der Gruben-
holzverbrauch nach gering zu veranschlagender
Schatzung um mindestens rd. 375 °/o gestiegen.
Das Verhaltnis des jahrlichen Holzverbrauches
zur Forderung hat sich demnach in ungunstiger
Weise betrachtlich erhoht, was auch schon aus
der dunn ausgezogenen Linie im Schaubilde
Abbildung 1 ohne weiteres ersichtlich ist. Auf die
Ursachen naher einzugehen, mufl an dieser Stelle
als zu weit fuhrend, verzichtet werden.

Mit dem Verbrauch sind nattrlich auch die
Grubenholzpreise gestiegen. Von den Gruben-

Abbildung 1.

Verhaltnis des Grubenholzverbrauches zur Gesamtforderung In seiner
jahrlichen Steigerung auf 1000 t Foérderung berechnet.

Jahrliche Steigerung der Gesamtfordcrung auf 100 bezogen.
JahrlichelSteigerung des Grubcnholzrerbrauches auf 100 bezogen.

holzsorten, hauptséchlich Tanne bezw. Kiefer
und Eiche, ist besonders das Eichenholz wahrend
der letzten zwdlf Jahre von der Preissteigerung
stark betroffen worden, so dal es in seiner Ver-
wendung immer mehr zurtcktritt. Im Jahre 1895
war die Eiche im rheinisch-westfalischen Industrie-
bezirk mit 35°/o, 1900 nur noch mit 12Va°/o
beteiligt. Auf den meisten Bergwerken des ge-
nannten Bezirks kennt man gegenwartig Kkein
eichenes Grubenholz mehr.

Es ist mit Sicherheit anzunehmen, daR der
Grubenholzbedarf der in fortdauernder Ver-
mehrung begriffenen Bergwerke des Oberberg-
amtsbezirks Dortmund mit jedem kommenden
Jahre steigt. Wenn man nun die geschéatzte
Verbrauchszahl fur 1907 von rd. 2 650 000 fm*
zugrunde legt, so ergibt sich ein arbeitstag-

* Ein Festmeter = 1 cbm fester Holzmasse.
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lieber Verbrauch von rd. 8800 fm. Nach An-
gaben von fachméannischer Seite ist ein Hektar
mittleren Waldbestandes mit durchschnittlich
120 fm bestanden. Es mussen demnach jahrlich
22 083 oder arbeitstaglich 73,6 ha abgeholzt
werden, um den Grubenholzbedarf des rhei-
nisch-westféalischen Industriereviers zu decken.
Diesem Raubbau an unseren heimischen Waldern
kann keine, selbst die ausgedehnteste und um-
sichtigste, Aufforstung standhalten. Die Schaden
machen sich in dem Preisstand des immer teurer
werdenden Materials, insbesondere der starkeren

Nutzhdlzer, schon jetzt geltend, und werden
weiterhin  immer unangenehmer in die Er-
scheinung treten, indem es

an genugendem Nachwuchs in-
folge allzu frihen Abholzens
fehlen wird.

Die in den benachbarten
Provinzen des Oberbergamts-
bezirks Dortmund bis zu 300 km
Bahnlinie entfernt Iliegenden
Holzungen sind in bezug auf
Grubenholzlieferung schon seit
Jahren an der Grenze ihrer
Leistungsfahigkeit angelangt
und es mussen, abgesehen von
der bei mangelnder Gruben-
holzausfuhr aus Deutschland
mit jedem Jahr zu erwarten-
den steigenden Einfuhr (1907:
160 769,6 t) die ostlicher ge-

legenen Provinzen fur den
rheinisch - westféalischen Indu-
striebezirk trotz der hohen
Transportkosten schon jetzt

in erheblichem MaRe herauge-
zogen werden. Im Jahre 1907
entstammten 18,5 °0 des ge-
samten Grubenholzbedarfes des
Oberbergamtsbezii'ks Dortmund
aus dem Bezugsgebiet bis zu 200 km und 11,5 °/o
aus demjenigen bis zu 300 km. 70 °/lo des
Bedarfs mufiten aus Entfernungen uber 300 km
gedeckt werden.

Die heimischen Grubenholzquellen werden
nach fachmannischer Schatzung nur noch 10 bis
12 Jahre imstande sein, den Grubenholzbedarf
samtlicher deutschen Bergbaureviere in aus-
giebiger Weise zu decken. Nach diesem Zeit-
punkt wird der deutsche Bergbau unter hohen
Unkosten das Grubenholz aus Ruflland, Oester-
reich-Ungarn, Finland, Skandinavien und anderen,
entfernter gelegenen L&ndern beziehen muissen,
zu welcher MalRnahme die waldarmen, Bergbau
treibenden Lander Belgien und England schon
heute gezwungen sind.

Aus diesen Erwéagungen ist ersichtlich, wie
wichtig fur unseren heimischen Bergbau und
gleichzeitig fur wunsere Forstwirtschaft schon

2



474 Stahl nnd Eisen.

gegenwartig die Frage ist, das Grubenholz durch
Heranziehung eines anderen zweckentsprechenden
Ausbaumaterials wie z. B. des Eisens zu er-
setzen.

Bei den nachstehenden Erdrterungen werden
da, wo in wirtschaftlicher Beziehung Eisenaus-
bau mit dem Holzausbau verglichen wird, die
Durchschnittsgrundpreise des Jahres 1907 ein-
gesetzt werden. Es kann dies fur Holz zwang-
los geschehen, da bei dem stdndig wachsenden
Grubenholzbedarf ein Preisrickgang nicht zu
erwarten ist. Ein solcher fir Eisen wirde zu-
gunsten dieses Materials sprechen.

Um den Holzausbau mit dem Eisenausbau
in bezug auf die ZweckmaRigkeit und Verwend-
barkeit der beiden Materialien priufen zu kdénnen,
ist es notig, den Ausbau zunachst im allgemeinen
zu behandeln. Der Ausbau soll, wie weiteroben er-
wahnt, den Gebirgsdruck aufnehmen und diesen un-
schadlich machen. Dieser Gebirgsdruck ist eine
unbekannte, mindestens nicht zu bestimmende
GrolRe. Da es haufig nicht einmal maglich ist,
mit Sicherheit die Druckrichtung zu bestimmen,
welche sicli nach den jeweils herrschenden, ver-
schiedensten ortlichen Umstéanden richtet, so muR}
die Art und Starke des Ausbaues nach den
jedesmal ortlich gemachten Erfahrungen gewahlt
werden. Die fur die Berechnung des Gebirgs-
druckes aufgestellten theoretischen Formeln be-

Zuschriften an

Zuschriften an die Redaktion.

28. Jahrg. Nr. 14.

sitzen fur den Bergbau keinen praktischen Wert
und werden auch von dem praktischen Bergmann
in keiner Weise bei der Wahl der Art und
Starke des Ausbaues bertcksichtigt. Die Starke
des zum Grubenausbau verwendeten Holzes, dessen
Mindestdurchmesser, oder wie die Forstsprache
sagt die Zopfstarke, richtet sich vielmehr nach
der Hohe der Strecke und in den Abbaubetrieben
nach der Méachtigkeit des Flozes. Fur das Ver-
haltnis der Zopfstdrke zur L&nge haben sich in
der Praxis und beim Handel zweckmafige Nor-
men herausgebildet, von denen im allgemeinen
nicht abgewichen wird.

Je nach der Lebensdauer und den lokalen
Verhéltnissen wird Eichen- oder Tannenholz
(hauptséchlich Kiefer) verwendet; andere Holz-
sortcn finden in unseren heimischen Bergbau-
betrieben nur ganz untergeordnete Anwendung
und bleiben daher hier aulRer Betracht. Fur die
Wahl zwischen den beiden genannten Holzsorten
kommt nicht etwa, wie vielfach angenommen
wird, die groRere Festigkeit der einen oder
anderen Holzart in Frage, denn diese ist bei
beiden annéhernd gleich. Vielmehr ist die groflere
Widerstandsfahigkeit gegen F&aulnis und Ver-
moderung, welche bei Eichenholz ungleich gréRer
ist, unter Ansehung der Grubenwetter-, der
GrubenwasserVerhaltnisse und nattrlich auch der
Holzpreise ausschlaggebend. (Fortsetzung folgt.)

die Redaktion.

(Fur die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel Gbernimmt die Redaktion keine Verantwortung.)

Ein Erfolg des Gayleyschen Windtrocknungs-Verfahrens.

Unter diesem Titel befindet sich in ,Stahl und
Eisen* 1908 Xr. 4 S. 136 ein Referat aus ,lron
Ago“ 1908, 2. Januar, S. 53, welches die angeblich
von der Warwick Iron and Steel Company zu
Pottstown Pa. erzielton Vorteile dieses Verfahrens,
nach den Mitteilungen des Betriebsleiters des ge-
nannten Werks Edgar S. Cook, horvorhebt, dessen
Angaben und Zahlen abor zu einigen kritischen
Betrachtungen Veranlassung geben, welche sich
in nachstehenden Punkten zusammenfassen lassen:

trocknetem Wind im September-November 1907
einer nouon, im November 1904 begonnenen Kam-
pagne ontnommen sind. Ein solcher Vergleich
zwischen zwei Hochéfon, welche zwar dieselbe
Nummer tragen, aber sonst vollstdandig andere
sind, ist durchaus unzuléssig.

Warum ist der Vergleich der Betriebsresultate
boi den verschiedenen Betriebsarten, bei unge-
trocknotem und boi getrocknetem Wind, nicht
an Ergebnissen aus derselben neuen Kampagne

1 Tn Vergleich gozogon sind die Betriebsies Hochofens durchgefiihrt, wozu boi dor langen

resultate dos Hochofens Nr. 2 des genannten Werks,
welche in den angegebenen Betriebsabschnitten,
einmal mit ungetrocknetom gewdhnlichem Wind,
das andoro Mal mit getrocknetem Wind nach
Gayloy, erzielt worden sind. Aber — und das
ist sehr wesentlich — diese einzelnen Betriebs-
abschnitte liegen nicht in derselben Kampagne
des Hochofens, sondern die mitgetoilten Ergeb-
nisse des Betriebes mit ungetrocknetem gewdhn-
lichem Wind sind in einer am 8. Oktober 1901
begonnenen, am 4. Juni 1904 beendeten Kam-
pagne, im April und Mai 1904 erzielt worden,
wéhrend die Ergebnisse des Betriebes mit ge-

Dauer der Kampagne Gelegenheit genug ge-
geben war? Warum sind nicht die Ergebnisse
des Betriebes mit getrocknetem Wind fur die
ganze Dauer dieses Betriebes ab September 1906
angegeben, sondern nur die Ergebnisse dor drei
lotzten Monato September-November 1907? Es
ist anzunohmen, daR boi der neuen Zustellung
dos Hochofens im Jahre 1904 auch andere Aon-
derungen vorgenommen worden sind, welche ein
bessores Betriebsergebnis erwarten lieen, was aus
dem Nachstehenden sich mit Sicherheit folgern laRt:

Alter Hochofen. Angeblasen 8. Oktober
1901, ausgeblasen 4. Juni 1904, also Betriebstage
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970. Gesamtproduktion dor Kampagne 333503 t,
also durchschnittliche Tagesleistung 344 t, durch-
schnittliche Wochenloistung 2408 t.

Neuer Hochofen. Angoblasen im No-
vember 1904, noch im Betrieb am 1 Dozomber
1907. Je nachdem man als Anblasetag den 1. No-
vember oder den 30. Novembor 1904 annimmt,
ergebon sich 1125 bezw. 1095 Botriebstage. Ge-
samtproduktion bis 1 Dezember 1907 555312 t,
also durchschnittliche Tagesleistung 494 bezw.
507 t, durchschnittliche Wochonleistung 3485
bezw. 3549 t.

Der neuo Hochofen hat also im Durchschnitt
der ganzon Kampagne bei weitem mehr geleistet
als der alte, die Durchschnittsleistung ubortrifft
aber auch bei weitem die angegebenen Loistungen
beim Betrieb mit getrocknetom Wind. Von einer
Steigerung dor Produktion beim Betriob mit ge-
trocknotem Wind kann somit nicht die Redo
sein. Mit welchem Koksverbrauch der neue Ofen
in dor Betriobszoit mit ungetrocknotom Wind ge-
arbeitet hat, ist leider aus dem Bericht nicht er-
sichtlich und deshalb in dieser Beziehung ein
Vorgleich mit dem Botriob mit gotrocknotem
Wind nicht mdglich.

2. Nach den Angaben hat der alte Ofen durch-
schnittlich 50 °/o dor Gesamtproduktion ,basisches
Roheisen” erzeugt, dor neuo Ofen dagegen 81,9 %=
Unter basischom Roheisen versteht man in Amerika
allgemein ein zur Weiterverarbeitung im Martin-
ofen bestimmtes Rohoison mit niedrigem Silizium-
gohalt, jedenfalls unter 1°0. Worin bestand nun
der Ubrige Teil der Produktion dor boiden Hoch-
6fen? War das otwa hoch siliziertes GieRereiroh-
eisen, dann wurde schon, boi dom groRBen Unter-
schied im Anteil hieran, ein groRer Teil des
héheren Koksverbrauchs des alten Ofens hieraus
ohne weiteres erklart sein.

3. Auch an und fur sich sind die Ergebnisse
des Betriebes mit getrocknetem Wind, 1092 kg
Koks fur eine Tonne niedrig siliziertes Roheisen

Bericht Uber in- und
Deutsche Patentanmeldungen.*
12. Marz 1908. KI. 19a, Sch 20524. Schranben-

lose SchienenstoBverbindung mit zwei die Schienen-
fuRBe umfassenden und durch Keil angeprefiten Bugeln
und Verfahren zur Herstellung der Schienenstol3ver-
bindung. Scheinig & Hofmann, Linz-Urfahr.

KI. 40 c, K 33 440. Verfahren zur Behandlung von
Erzen und Huttenerzeugnissen, die flichtige Metalle
neben nicht fluchtigen enthalten, im elektrischen Ofen,
Rr. Karl Kaiser, Berlin-Wilmersdorf, Xantenerstralle 9.

KIl. 81e, K 38596. Antriebsvorrichtung fur Itoll-
géange mit einer Reihe durch gemeinsame Schubstangen
angetriebener Rollen. Kalker AVerkzeugmascbinen-
Fabrik Breuer, Schumacher & Co. Akt.-Ges., Kalk b. KoIn.

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage stande.

an wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht
und Einspruchserhcbung im Patentamte zu Berlin aus.
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aus Erzen mit durchschnittlich 55 % Eisen, keines-
wegs hervorragend ginstige, wenn nicht be-
sonders ungunstigo Verhaltnisse, schwor reduzier-
bare Erze oder schlechter Koks, vorhanden sind,
was aber bei dor Lage des Werks nicht anzu-
nelnnon ist.

Es ist vielmehr boi dor Lage des Works wahr-
scheinlich, dalR Erze vom Oberon See und Connels-
villo - Koks verarboitet wurden. Aus denselben
Materialien orblasen aber andere amerikanische
Werke Bessemor-Rohoison, mit héherem Silizium-
gehalt, boi einem Koksverbrauch unter 1000 kg
fur eine Tonne Roheisen, und os gibt auch zahl-
reiche deutsche Werke, welche ein ahnlich niedrig
siliziertes Rohoison aus &rmeren Erzen mit
schlechterem Ruhrkoks bei goringerom Koks-
verbrauch orzeugon.

Wonn bei dem Vergleich betont ist, da der
neuo Hochofen zurzeit in einem sehr schlechten
Zustand gewesen sei, so ist zu beachten, daR die
Schadhaftigkeit an dor bezeichneten Stolle an
der Gicht kaum auf den Ofengang einwirken
konnte, dann aber stammen die mitgetoilten Er-
gebnisse des alten Ofens ebenfalls aus den zwei
letzten Monaten vor dem Ausblasen; auch da-
mals wird dor Ofen in schlechtem Zustande ge-
wesen sein und einen unglnstigen Betrieb ge-

habt haben, sonst ware er nicht ausgeblasen
worden.
4. Auch andere Ergebnisse des Betriebes sind

durchaus nicht gunstig; so ergibt sich z. B. aus
den mitgoteilton Zahlen fur Septernber-Oktober-
Novomber 1907 einErzverlust von 10,7 °/° bezw. 9,9®/»
bezw. 136 % des Verbrauchs; da das aber nicht
unmittelbar mit dem Windtrocknungsverfahreix
zusammenhangt, so soll darauf nicht naher oin--
gegangen werden. Alles in allem ergibt sichv
daR durch die Mitteilungen Cook’s ein Beweis fur
dio Erfolge des Gayleyschen Windtrocknungs-
verfahrons in keiner Weise erbracht worden ist.
Chr. Aldendorff, Godesberg,

auslandische Patente.

10. Marz 1908. KI. 7a, S 22590.
riehtung fur Walzenstraen, die durch Elektromotoren
unmittelbar angetricben werden. Siemens-Schuckert-
AVerke G. m. b. H., Berlin.

Kl. 7b, A 12982. Verfahren und Vorrichtung
zur Herstellung von Hohlkdrpern aus Metall mit
schraubenférmig verlaufender Materialfaser. AW
Maria Arend, geb. Kurras, Elisabeth-Ufer 10/17, und
Wolfgang Koch, Seestr. 69, Berlin.

KI. 18b, R 23437. Verfahren der Vorbehandlung
von in Stahl zu verwandelndem Roheisen. R&ch-
lingsche Eisen- und Stahlwerke G. m. b. H. und Jo-
hannes Schoenawa, Voélklingen a- d. Saar.

KIl. 24f, R 23859. Wanderrost nach Patent
181844; Zus. r. Pat. 181 844. Stefan R5ck, Budapest.
Kl. 31c, St 12350. Verfahren zur Herstellung

der GielRformen fur mit Vorspringen versehene Gegen-
Stockey & Schmitz, Gevelsberg i. AY.

KI. 40c, X 9045. Verfahren zur Wiedergewinnung
von Zinn aus Abfallen von Bleizinnlegierungen, von

Antriebsvor-
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mit Zinn plattierten Bloiwaren und dergl. Albert
Nodon, Bordeaux, Frankr.
KIl. 50c, K 36228. Verbundkugelmuhle. Fried.
Krupp Akt.-Ges. Grusonwerk. .Magdeburg-Buckau.
KI. 801), P 15826. Verfahren zur Herstellung
von Sehlackenzement. Goneral Cement Company Ltd.,
London.

19. Marz 1908. KI. 24a, H 40856. Rauchvcr-
zehrende Feuerung, bei welcher Frischluft unter Ver-
mittlung von Vorwarmkammern seitlich Gber dem Kost
zugefuhrt -wird. Louis llirschbrucli u. Johann Reindl,
Cham, Bayern.

KIl. 24e, D 17 453. Sauggaserzeuguugaverfaliren,
bei welchem dom festen Brennstoffe Kohlenstoffver-
bindungen zerstaubt oder in Gas- oder Dampfform
oder die Schwelgase des unter dein Einflisse der Ab-
hitze des Gaserzeugers entgasten Brennstoffes zuge-
filhrt werden. Deutsche Bauke Gas Gesellschaft
m. b. H., Berlin.

Kl. 26a, K 35935. Verfahren zur Gewinnung
von Wasserstoff und anderen leichten Gasen bei der
Entgasung von Brennstoffen. Heinrich lioppers, Essen
a. d. Ruhr, Isenbergstrale 30.

Kl. 31c, F 22906. Vorrichtung zum Trocknen
von an drehbaren Formtischen oder -gcstellen .inge-
ordneten Formen durch Gasbrenner; Zus. z. Patent
141 379. Friedrich Johann Fritz, Dusseldorf, Kron-
prinzenstra3o 82.

KI. 49g, L 24 162. Vorrichtung zum Entfernen
dos an Ringen beim Schmieden oder Schweien ent-
stehenden Grats. Emilo Lelong, Brussel.

KI. 50c, S 24921. Kollergang mit festliegender
Lauferachse. Sieg - Rheinische Hutten - Akt. - Ges,,
Friedrieh-Wilhelmshutte b. Siegburg.

23. Marz 1908. KI. 24c, F 28560.
Gasfeuerungen mit Veréastelung der Flamme.
Filingor, Neusdrnewitz bei Heien i. S.

KIl. 31b, M 32 434. Formvorrichtung, bei welcher
der Sand in festen Klumpen in den Formkasten fallt.
Miicholl-Parks-Manufacturing Co., St. Louis, Missouri,
V. St. A

Kl. 31c, R 21 344. Verfahren zum Formen und
Giesen von dunnwandigen Behéltern, wio Badewannen,
Kessel und dergl. John C. Rced, Alleghenv, Penus.,
V. St. A,

Brenner fur
Adolf

Gebrauchsmustereintragungen.

16. Méarz 1908. Ivl. 1b, Nr. 331 510. Elektro-
magnetischer Ringscheider mit schneidenférmigen,
von innen nach auBen nahezu spiralformig verlaufen-
den Polscbuhen am oberen Magnetpole. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt und August Klingebiel, Kalk bei
Koéln a. Rh.

KIl. 7a, .Nr. 331970. Walzenlagerschale, deren
mit WeiBmetall ausgegosseno Nuten sich auch auf
den Kragenteil erstrecken. Rud. Scmpell, Duisburg-
Hochfeld.

KI. 10a, Nr. 331 618. Koksofenbrenner nach dem
Bunsenprinzip mit einem auswechselbaren Mischrohr
aus feuerfestem Stoff. Robert Muller, Essen an der
Ruhr, Kaupenstr. 46 bis 48.

KI. 194a, Nr. 331 634. Gegen den schragen oberen
Schenkelteil der Schienen anliegende Klemme zur
Verhutung des Wauderns der Schienen. Franz Dabhl,
.Bruckhausen a. Rh.

Kl. 19a, Xr. 331635. Zwischen dem schragen
oberen Schonkelteil der Schienen und dem Schienenfull
sich einpressendes Befestigungsmittel fiur Klemmen
zur Verhutung des Wauderns der Schienen. Franz
Dahl, Bruckhausen a. Rh.

KI. 19a, Xr. 331 834. Sicherung gegen das Wan-
dern der Schienen. Kaspar Hofmann, Karlstadt.

KI. 24f, Nr. 331808. Ventilations-Gittertrager-
Roststab. Deutsche Feuerungs- und Heizunga-industrie
n. Untiedt, Kassel.

Bericht Uber in- und auslandische Patente.
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KIl. 31 a, Nr. 331562. Tiegel-Schmelzofen. Emil
Krause, Bochum, WestfaiischoBtr. 27.

23. Marz 1908. Kl.1b, Nr. 332818. Sortier-
maschine zur Rickgowinuung von Spritz- und

Schlackeneisen. Akt.-Gcs.
KoéIn-Ehrenfeld.

Kl.7a, Nr. 332385. Kontinuierliches Feineisen-
und Drahtwalzwerk, beiwelchem dio vier hinter-
einander liegenden AValzstrange abwechselnd mit
stehenden und liegenden Walzen versehen sind. Jinke-
rather Gewerkschaft, Junkerath, Rhld.

Kl. 10a, Nr. 332 262. Fur Koksofen bestimmter
gasdichter Misch- und Duscnrohruufsatz mit feuer-
festem  Oberteil undin sieh geschlossenem Mulfen-
ansatz an seiner Verbindungsstelle. Louis Oberender,
Kdéln, Hansaring 32/33.

Kl. 19a, Nr. 332 451. Eisenbahn-Schienenklemme
aus einem den Schienenful umfassenden Bugel und
seitlich angetriehonen Keil. Fa. F. A. Nouman,
Eschweilcr 2.

KI. 31c, Nr. 332259.
eten mit EinguRdlfnungen fur Formkasten.
llutschenrcuter, .Saalfeld a. d. S.

fur Gas und Elektrizitat,

EinguBleiste aus Schmied-
Richard

Oesterreichische Patentanmeldungen.*

KI. 7. A 1873/1906. Pilgerschrittwalzwerk mit
feststehendem Walzengestell zum Langswalzen naht-
loser Rohre. George H. Blaxter, Beaver Falls, Pa,
V. St. A,

KIl. 7. A 753/1907. Triowalzwerk mit vor seinen
Einstichen angeordueten Duowalzen, Ivalker AVerk-
zeugmaschinen-Fabrik Breuer, Schumacher & Co. A.-G.,
Kalk bei Koln.

KIl. 240. A 2326/1906. Sauggaserzeuger. Doutsche
Bauke-Gas-Ges. m. b. H., Berlin.

KI. 31la. A 8167/1907. Trageinrichtung an Form-
platten. Jacob Ehrsam, Zurich, und Carl Fuhrer,
Basel.

KIl. 49a. A 2443/1907. Einrichtung zur Fuhrung
des Dornes bei Pressen zur Herstellung von Ruhren
aus gelochten Metallblocken. Albert Liebetrau, Trier.

Kl. 49a. A 2579/1907. Antriebsvorrichtung fur
Scheren, Loch- oder dergl. Maschinen. Dr. Armin
Tetctleni, Budapest.

Deutsche Reichspatente.

KI. 18b, Nr. 1S9S71, vom 22. Dezembei 1905.
Eisen- und Stahlwerk Hoesch A kt-Ges. in
Dortmund. Verfahren zur Herstellung von Fluf3-
eisen und I'luBitahl im Herdofen unter Entfernung
der Schlacke von dem Metallbade auBerhalb des Ofens
vor dem Fertigfrischen.

Im Gegensatz zu bekannten Verfahren, bei denen
die im Herdofen befindliche Charge nach der Ent-
phosphorung, Entsilizierung oder dergleichen mitsamt
der Schlacke abgestochen und unter Zurtcklassung der
Schlacke in einem &ndern Herdofen weiterbehandeltoder
fertiggemaeht wird, soll das im Herdofen vorgefrischte
und dann in die Pfanne abgelassene und hier von der
Schlacke getrennte Eisen in denselben Ofen zuruck-
getan und weiter behandelt werden. Dieser ist in der
Zwischenzeit von neuem mit Kalk, Erz, Schrott oder
anderen Zusétzen beschickt worden. Es soll hier-
durch der Betrieb vereinfacht und namentlich die
leicht zu Betriebsstdrungen Veranlassung gebende
Abhéangigkeit mehrerer Oefen voneinander vermieden
werden.

* Die Anmeldungen liegen von dent angegebenel

Tage an wahrend zweier Monate fur jedermann zur
Einsicht und Einspruchserhebung im Patentamte zu
Wien aus.
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KI. 31c, Nr. 11)0090, vom 25. Februar 1900.
Fritz Rutiahausor und Paul Fritzache Ln
Griunau, Mark. Fobnputver.

Das Formpulver bestellt in der Hauptsache aus
fein gemahlenem Bimsstein. Ein Zusatz von 100 g
Lykopodiuin und 40 g gebranntem Ton auf 860 g
Bimsstein hat sich als zweckmaflig erwiesen.

KI. 181), Sr. 190881, vom 2:l. August 19U0. Egon
Sauerland in Laucherthal bei Sigmaringen,
Hobenzollern. Verfahren zur Herstellung eines
Schrauben- und Mutterneisens.

Erfinder schlugt vor, die Schweil3pakctc fur Schrau-
ben und Muttern mit rundem Querschnitt herzustellen

und die Rohschienen zentrisch, ring- oder schrauben-
formig zusammenzustellen. .Te nach dem Verwendungs-
zweck ist entweder Fir den Kern ein festeres und fur
den Umfang ein weicheres oder umgekehrt fiir den
Kern ein weicheres und fur don Umfang ein harteres
Material zu wahlen.

KI. 11), Sr. 191492, vom 24. August 1900. Ma-
schine nbau- An8tull Humboldt in ICalk bei
Koln. Elektromagnetischer Trommelscheider mit fest-
stehender Spule und kreisenden Magneten.

Die Magnetpole N und S sind auf der feststehen-
den Magnetspule a drehbar gelagert und zwar un-

abhéngig von der sich
gleichfalls drehenden
Scbeidetrommel b und
exzentrisch zu iiir. Die
Magnetpole  bendtigen
hierbei keines besonde-
ren Antriebes, sondern
werden infolge magne-
tischer Anziehung von
der Trommel b mitge-
nommen. Durch die ex-
zentrische Lagerung der
Magnetpole und ihre
dadurch bedingte Vor-
eilung wird ein selbstéandiges Abfallen der magneti-
schen Bestandteile des Aufbereitungsgutes an der
Stelle ¢ bewirkt, indem der remanente Magnetismus
eines Trommelteils unter dem Einflul} eines voreilenden
Polos von entgegengesetzter Polaritdt an einer be-
stimmten Stelle aufgehoben wird.

KI. 49f, Nr. 191222, vom 2. Marz 1900. Gustav
Leineke in Haspe i. AV.  Vorrichtung zum
Schweien und zur endgultigen Formgebung von Puffer-
kreuzen.

Das Zusammenschweiflen und die Formgebung
der verschiedenen Teile des Pulferkreuzes erfolgt in

ublicherweise mittels Gas, durch
welches das Werkstuck auf
SchweilRhitze gehalten wird, in
einer Form a. Neu ist, in der
Form Kanéale b so anzulegen,
* daB sie sowohl zum Zuleiteii des
Heizgases als auch von PreR-
wasser, das den fertigen Gegen-

stand aus der Form heraus-
drickt, dienen konnen.
KI. 24c, Sr. 191239, vom 17. August 1906.

Firma julius Pintseh in Ber lin. Gasfeuerung
mit Sauggaserzeuger fur Dampfkessel und &hnliche
Warmeaustauschvorrichtungen fur unmittelbare Ver-
wertung der aus dem Gaserzeuger tretenden heiflen Gase.

Die beilRen Gase des Generators a werden durch
das in die Gasleitung b eingeschaltete, von dem Venti-

Bericht Uber in- und auslandische Patente.
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lator ¢ mit Druckluft versehene Strahlgebléase d aus
dem Gaserzeuger abgesaugt und hierbei die erforder-
liche Verbrennungsluft dem Gase ganz oder teilweise
zugofuhrt.

Hierdurch bleibt der Generatorrost wahrend des
Betriebes bestandig zuganglich und die Kesselfeue-

rung e steht nur unter sehr geringem durch den
Kaminzog bedingtem Unterdrick.

l)io Erfindung soll besonders die Benutzung fein-
korniger und minderwertiger Brennstoffe ermoglichen.

Patente der Ver. Staaten von Amerika.

Sr. S3465C. George II. Benjamin in
Novr York, N.Y. Verfahren zur Erzeugung von
Roheisen oder von Stahl aus Eisenerzen.

Der zur Ausfuhrung dienende Ofen bestellt aus
dem Trocken- und Vorwirmraum a, dem das Erz
aus dem Trichter b zugofuhrt wird, dem Reduktions-
raumo ¢, dem Schmelzraume d und e und dem Frisch-

raume f. Die Hitze und Gase samtlicher Feuerstellen
werden dom Reduktion« und dem Trockenrauine zu-
gefuhrt.

Das aus dem Trichter b durch den Verteiler g
aufgegebene Erz gelangt auf eine schrage bewegte
Sohle h und getrocknet und vorgewarmt in den Re-
duktionsrauin c, woselbst es durch die heillen Gase

des Schmelzraumes und des O.xyclationsraumes sowie
wenn notig durch den Brenner i reduziert wird. Es
rutscht dann abwarts in mehrere Schéachte d, die in

drei oder mehr Lagen Ubereinander Elektroden /m
besitzen. Aus dem Trichter | kénnen dem Erze noch
Zuschlage, auch Koks, zugefuhrt werden. In den

Schachten d wird das Erz durch den elektrischen
Strom so stark erhitzt, dall das reduzierte Metall
flussig wird, gleichzeitig aber Unreinheiten, wie z. Ii.
Phosphor, sieh verflichtigen. Metall und Schlacke
gelangen in den mit saurem oder basischem Futter
ausgekleideten Herd e, der durch Brenner »t beheizt
werden kann. Aus diesem wird das Metall in den
Behélter n abgestochen, in dem es, falls es gefrischt
werden soll, mit aus dem Bohre o zugefuhrter Ge-
blaseluft behandelt wird. Brenner p dienen zur Be-
heizung des Frischraumes.
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Statistisches.
Erzeugung der deutschen Hochofenwerke im Februar 1908.

Erzeugung Erzeugung
- f vom 1. Jan. 0 vom l.Jan.
Bezirke m Im bis 29. Febr. m bis 2S. Febr.

Januar 1908 Februar 1908 1908 Februar 1907 1907

Tonnen Tonnen Tonnen Tonnen Tonnen

Rheinland-Westfalen*...........ccccooooiiiieninnnns 92 290 78 751 171 041 78 190 158 905
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau 18 431 20 240 38 671 20 502 40 125
Schlesien ..., 6 796 8 231 15 027 6 022 17 615
Mittel- und Ostdeutschland** . . . . 22 355 21 855 44 210 17 166 36 610
Bayern, Wirttemberg und Thiringen 3 044 2 867 50911 2 125 4 901
Saarbezirk 9 587 8 902 18 489 7 819 16 087
Lothringen und Luxemburg 39 953 50 350 90 303 34 238 09 362

GioBorei-Roheison Sa 192 456 191 196 | 383 652 166 062 343 605

Rheinland-Westfalen*..........ccccoceeviiiiiecinennene 24 290 25 291 49 581 22 033 40 107
Siegerland, Lahnbezirk und Hosson-Nassau 3753 47 3 800 3126 7 162
Schlesien 3 200 2 602 5 802 4 687 9 719
Mittel- und Ostdeutschland** 8 060 9 000 17 060 7 000 14 570
Bessemor-Roheisen Sa 39 303 36 940 70 243 36 840 ii 558
Rheinland-Westfalen*... 282 704 - 260 511 543 215 200 030 539 903
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau 325 325 40 280
SchleSieN...icecee e 28 342 25 718 54 000 21 472
Mittel- und Ostdeutschland** . . . . 23 484 19 091 42 575 23 027 48 907
Bayern, Wiurttemberg und Thuringen 16 020 11 400 27 420 11 790 24 080

Saarbezirk 72 087 70 088 142 175 00 217 128 020
Lothringen und Luxemburg . . . . 259 440 232 213 491 653 201 547 544 334

Thomas-Roheisen Sa 682 402 619 021 1 301 423 638 089 1325 590
Rheinland-Westfalen™®............cccccooooviniiicinnee 47 833 50 284 98 117 39 544 87 327
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau 28 841 21 207 50 048 26 851 54 915
SchlesSien . 12 480 13 410 25 89G 7 350 18 211
Mittel- und Ostdeutschland**..................... 308 574 882
Bayern, Wurttemberg und Thuringen . . 2 310 2310 785

Stahl- und Spiegeleisen usw. Sa 89 402 57 791 177 253 73 745 161 238
Rheinland-Westfalen*.... 1012 8 230 9 842 3 338 4 622
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau 10 945 14 255 31 200 16 450 36 969
SchleSien ... 20 002 20 498 52 500 i 29 440 58 500
Mittel- und Ostdeutschland * * ............c.cc...... 1420 1426 |
Bayern, Wurttemberg und Thuringen . 504 940 1444 ; 715 715
Lothringen und Luxemburg..........ne. 12 643 1 7 889 20 532 12 906 31 540

Puddel-Roheisen Sa 57 706 59 238 116 944 62 849 132 352
Rheinland-Westfalen™®............cccccooooniiiiiciinnens 448 729 423 067 1 871 790 403 741 830 804
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau 68 295 55 749 1 124 044 66 929 139 171

5) Schlesien 76 820 76 465 ; 153 285 68 971 144337
Mittel- und Ostdeutschland**.. 54 207 51 946 i 106 153 47 193 100 147

Bayern, Wurttemberg und Thiringen . . 19 568 17 517 37 085 14 630 30 481
Saarbezirk S1 074 78 990 100 664 68 030 144 107
Lothringen und Luxemburg 312 036 290 452 602 488 308 091 045 230

Gesamt-Erzeugung Sa 1061 329 994 180 2 055 515 978 191 2 040 343

7

GielRerei-Roheisen . . . 192 450 191 196 1 383 652 166 062 343 005
s> Bessemer-Roheisen . . . 39 303 36 940 1 76 243 36 846 77 558
Thomas-Roheisen . . . 682 402 019 021 ! 1301 423 638 689 1 325 590
Stahl- und Spiegeleisen 89 402 87 791 1 177 253 73 745 101 238
Puddel-Roheisen . . . . 57 700 59 238 116 944 62 849 132 352

Gesamt-Erzeugung Sa 1001 329 I 994 180 2 055 515 978 191 2 040 343

Februar 1908: Roheisenerzeugung im Auslande
Einfuhr Ausfuhr Februar 190S Jfthr 1907
Steinkohlen . .. 813217 t 1735714 t Ver. Staaten von Amerika . . 1097 000 t 26 194 000 t
Braunkohlen . .. 667691t 2117 t Belgien ..., 113 700 t 1428 000 t
Eisenerze . . .. 042020t 298 283 t Frankreich 3589 000 t
Roheisen . . . 17 591 t 20 907 t 003 000 t
Kupfer.......... 14 854 t 835t Kanada.......iiciiccic, 590 000 t

* Bis Ende 1907 : einschl. Libeck. ** Vom 1. Januar 1908 ab: Hannover, Braunschweig, Lubeck, Pommern.
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Ein- und Ausfuhr des Deutschen Reiches in den Monaten Januar und Februar 1908.

Eisenerze; eisen- oder manganhaltige Gasreinigungsmasse; Konverterschlacken;
ausgebrannter eisenhaltiger Schwefelkies (237 0)* ..o

Roheisen (777)
Brucheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspane usw. (843a, 843b) ...
Bohren und KéhrenforniBticke aus nicht schmiedbarem GuR, Hahne, Yentilo usw.
(7782 U. Db, 7798 U. D, 783 €) ittt e
Walzen aus nicht schmiedbarem GuR3 (780a u. b) .
Maschinenteile roh u. bearbeitet** aus nicht Bckmmdb GuB (782a, 783a— d)
Sonstige EisenguBwaron roh und bearbeitet (781a u. b, 782b, 788f u. g.) .
Rohluppen; Bohschienon; Boliblocke ; Brammen; vorgewalzte Blécke; Ilatlnen
Knuppel; Tiegelstalil in Bléckcn (784) ......................................................................
Schmiedbares ilisen in Staben: Trager (J_-, 1J- und 1 1 -leisen) (785a)
Eck- und Winkeleisen, Kniestiicke (785 b)
Anderes geformtes (fassoniertes) Staboisen (785c )
Band-, BeifeiSen (785 0 ) ..o et
Anderes nicht geformtes Stabeisen; Eisen in Staben zum Umschmelzen (785e)
Grobbleche: roh, entzundert, gerichtet, dressiert, gefirnift (786 a).......cccccecunneene
Feinbleche: wie vor. (786b u. c)
Verzinnte Bleche (788a)......
Verzinkte Blecho (788b ) ..
Blecho: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebraunt usw. (787, 788¢C) ......ccccenn.
Wellblech; Dehn- (Streck)-, Biffol-, Waffel-, Warzen; andere Bloche (789au.b, 790)
Draht, gewalzt oder gezogen (791a— C, 7928 — 0) ..cccooiriiiriiieenienienireesie e
Schlangenrdhren, gowalzt oder gezogen; Béhrenformstiicke (793a u. b)
Andere Boliron, gowalzt oder gezogen (794a u. b, 795a u. b ) ...
Eisenbahnschienen (796a u. b )
Eisenbahnschwellen, Eisenbahnlaschen und Unterlagsplatten (796c¢ u. d) .
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsatze (797)
Schmiedbarer Guf}; Schmiedestiucke*** (798a—d, 799a—f) ..
Geschosse, Kanonenrohre, Sagezahnkratzcn usw. (799Q).
Briucken- und Eisenkonstruktionen (800a u. b)
Anker, AmbosBe, Schraubstocke, Brecheisen, Hammer, Kloben und Rollen zu
FlaBchenzigen; Winden (806 a—C, 8 0 7 ) ..cooiiiiiiiiiiiieeie sttt
Landwirtschaftliche Gerato (808a u. b, 809, 810, 811a u. b, 816a u. b).
Werkzeuge (812a u. b, 813a—e, 814a u. b, 815a—d, 836a).......c.ccccuervinireiiucnnnns
Eisenbahnlasehonschrauben, -keilo, Schwecllenschrauben usw. (820a ) .....
Sonstiges Eisenbahnmaterial (821a n. b, 824a).....
Schrauben, Niete usw. (820b u. c, 825e )
Achsen und Achsenteile (822, 823a u. b))
Wngenfederu (824b ) ......
Drahtseile (825a)
Andere Drahtwaren (825b—d )
Drahtstifte (825f, 826a u. b, 827).
Haus- und Kuchengerate (828b u. c)
Ketten (829a u. b, 830)
Feino Messer, feino Scheren usw. (836b u. c)
N&ah-, Strick-, Stick- usw. Nadeln (84la—e)
Alle uUbrigen Eisenwaren (816c u. d—819, 828a, 832 835, 836d u. e—840,

Eisen und Eisenlegierungen, unvollstdandig angemeldet........
Kessel- und Kesselschmiedearbeiten (801 a—d, 802—805) ....cccccevireiieninninccienens

Eisen und Eisenwaren in den Monaten Januar und Februar 1908
Maschinen w ” * » » *

Summe

Januar und Februar 1907 : Eisen und Eisenwaren
Maschinen..................

BEnfuhr

t
819 624
62 045

36 746
21 487

255
107
1114
1232

1350
69
107
713
458
2 903
2284

407

269

83 554
10 099

93 653

88 225
8 678

96 903

Ausfuhr

t

655 536
350

45 031
18 915

6 344
1454
1010
9 007

49 590
39 972
8 639
8 776
13 961
58 521
29 840
17 426
39
2382
291

3 333
55 357
719

16 862
61 634
17 449
14 155
8318
4 708
7493

1178
7 846
1885
1696
1551
2593
293
161
734

5 356
13 117
4 483
534
652
538

7176
145
3922

555 086
54 518

609 604

522 830
48 036

570 866

* Die in Klammern stehenden Ziffern bedeuten die Nummern des statistischen Warenverzeichnisses.
** Die Ausfuhr an bearbeiteten gufleisernen Maschinenteilen ist unter den betr. Maschinen mit aufgefuhrt.
*** Die Ausfuhr an Schmiedesticken fur Maschinen ist unter den betr. Maschinen mit aufgefuhrt.
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io Krankenversichernn:' im Deutschen Kelche Ton 1K)2 bis 1)0(.

Die ,, Vierteljahreshefte zur Statistik des Deut-
schen Reichs“* verotffentlichen eine Uebersicht Uber
die Hauptergebnisse der Krankenversicherung in den
Jahren 1902 bis 1900, der wir mit Rucksicht auf die

1902

Es betrug die Zahl (Summe) der:

Kassen Uberhaupt...........ccocoovivenens 23 214
Mitglieder im Jahresdurchschnitt . 9 858 000
Erkrankungsfalle mit Erwerbsun-
fahigkeit ..., 3578410
Krankheitstage (Krankengeld- und
Anstaltstage)......ccooeenieneneneennnn. 67 377 057
Ordentlichen Einnahmen. 193 417 667
Ordentlichen Ausgaben . . .. Ji 183 328 808
darunter: 1 Krankheitskosten .Jt 107 801 376
2. Verwaltungskosten Jl 10 930 722
Auf 1 Mitglied gerechnet kamen an:
Erkrankungsfullen... . 0,30
Krankheitatagen. 6,83
Krankheitskosten.... . 17,02
A'erwaltungakosten...................... 1,11

Schwedens Eisenerzeugung: 1906 und 1i)07.**

1006 1907
Roheisen.......ccccoeeoenins 596 400 603 400
Luppen u. Rohschienen 175 yoo 177 100
Bessemerstahlblocke . 84 700 77 000
Martinstahlblocke . 303 300 334 200

Roheisenerzeugung in den Vereinigten Staaten.***

Ueber die ljcistung der Koks- und Antbrazit-
hochéfen der Vereinigten Staaten im Februar 190S
gibt folgende Zusammenstellung Aufschlul3:

Februar 190S Januar 190$

t
I. Gesamt-Erzeugung . 1096 997 1061 974f

Arbeitstag!. Erzeugung 37 827 34 257
Il1. Anteil der Stahlwerks-
Gesellschaften . 722 283 648 251
darunter Ferromangan
und Spiegeleisen . 9 552 20 578
am 1. Mirz  am 1 Febr.
190$ oS
I11. Zahl der Hochéfen . 396 396
davon im Feuer . 150 142
1VV. AVochenleistungen der 1 t
Hochofen... . 271 710 245 796

Kupfererzengung und -Verbrauch in Deutschland.

Nach den letzten ,Statistischen Zusammenstel-
lungen Uber Kupfer“,ft herauagegeben von der Fa.
Aron Hirsch & Sohn in Halberstadt, gestalteten sich
die Ergebnisse der deutschen Kupferindustrie im ver-
flossenen Jahre, verglichen mit 1906, folgendermafRen:

Koh- Roh- Kupfer- Kupfer- Kupfer-

J*hr kuyfer kupfer- Ge- Ter- fabrikate
Einfuhr Ausfuhr Win?aUE brauch Ausfuhr

1907. . 124072 6113 32 243 160 217 54 251
1906. . 126045 7242 32741 163 098 61051

* 1908, erstes Heft, S. 93 und 94.

** .Uibang tili Jernkontorets Annaler* 1908, Ueft2,
S. 83. — Wegen der schwedischen Ausfuhr vergl.
.Stahl und Eisen* 1908 Xr. 9 S. 314.

*** The Iron Age* 1908, 5. Marz, S. 774.

j Die Ziffer ist etwas niedriger als die friher vom
.Iron Age" angegebene und bleibt damit noch unter
dem Ergebnis der deutschen Roheisenerzeugung
fur Januar (vergl. ,,Stahl und Eisen“ 1908 Xr. 9 S. 309J.

tt 10. Jahrgang (1S91— 1907). — Vergl. Stahl
und Eisen“ 1907 Xr. 14 S. 501.

grolRe Bedeutung des genannten Yersicherungszweiges
die nachfolgenden Ziffern entnehmen. Zu bemerken
ist dabei, dal die Zahlen fur 1906 nur vorlaufige
Ermittlungen darstellen.

1903 1904 1905 1906

23271 23 193 23 127 23215
10 224 297 10 710 720 11 184 470 11 089 697
3 782 620 4229 177 4 451 448 4 423 793
71 720 598 83 259 907 88 082 296 87 445 057
200 730399 240005055 266 912 073 293 320 905
199 896 723 234 084 806 253 835378 203 593 888
1SO841 077 213 931 402 232 243886 241 128 937
11 820 331 13 590 480 14 167 320 15 328 856

0,37 0,39 0,40 0,38

7,02 7,77 7,88 7,48

17,09 19,07 20,76 20,03

1,16 1,27 1,27 1,31

1

Bei den Angaben uUber die Kupfergewinnung hat
die genannte Firma sich zwar fur einen kleinen Bruch-
teil (etwa 1000 t) auf Schatzungen verlassen mussen,
doch stehen die Hauptziffern fest. So betrug allein die
Kupfergewinnung der Mansfeld'schen Kupferschiefer
bauenden Gewerkschaft im abgelaufenen Jahre 19 411
(im Vorjahre 20054) t, wahrend auf die anderen
Huttenwerke, die ihr Rohkupfer nicht nur aus eigenen,
sondern teilweise auch aus eingefuhrten Erzen, Abféllen
und Schwefelkiesen darstellcn, 11 832 (11 687) t entfielen.

Die — allerdings fast durchweg geschatzten —
Verbrauchszahlen, in denen neben dem Rohkupfer
auch das Altmaterial enthalten ist, stellten sich nach
der Art der Verwendung des Kupfers sowohl fur den
inlandischen Bedarf wie fur die ausgefuhrten Fabri-
kate in den letzten drei Jahren etwa wie folgt:

1907 1906 1905
t t t
Elektrizitatswerke . . . 83 000 78 000 57 500
Kupierwalzwerke usw. . 22000 25000 24 000
Messingwalzwerke usw. 34 000 36 000 35000
Chemische Fabriken
einschl. Vitriolwerke . 2 000 2 000 2000
Schiffswerften, Eisen-
bahnen, GielRereien,
Armaturfabriken 19000 22 000 18 500

Zusammen 160 000 103 000 137 000
Den Anteil Deutschlands an der Kupfergewinnung
der Erde neben den Ubrigen mafRgebenden Staaten
veranschaulichen die nachstehenden Ziffern:*

1807 1906 1905
t t t

Vereinigte Staaten 379 050 424 100 401 850
Mexiko.....ne 58 950 61 000 05 000
Spanien u. Portugal 52 000 51 800 45 700
Australien . . . . . 46 750 43 700 36 600
Japan...... 40 650 43 700 35450
Chile .o 28 450 30 500 30 500
Deutschland 24 700 26 000 25 900
Kanada.........coceueuue. 23400 24400 21 350
Sonstige Lander 63250 59 150 42 450

ZusammeiT 71YsOO 764 950 704 800

* Die Fa. Hirsch & Sohn gibt runde Zahlen in tons

zu 1016 kg an: wir haben diese in Tonnen zu 1000 kg
umgerechnet und die Ergebnisse ebenfalls abgerundet. —
Im Ubrigen weichen die Ziffern der Zusammenstellung
zum Teil erheblich von den im vorigen Jahre mitgeteilten
ab. Auffallend ist auBerdem bei Deutschland der Unter-
schied gegenuber den weiter oben genannten Zahlen.
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Danach hat Deutschland im letzten Jahre ebenso
wie in den beiden vorhergehenden unter den kupfer-
gewinnenden L&ndern die siebente Stelle behauptet;
doch ist sein verhaltnismaRiger Anteil von 3,7% im
Jahre 1905 auf 3,5°%0 im vorletzten und 3,4 °0 im
verflossenen Jahre zurickgegangen, wenn auch der
RiUckgang kaum ins Gewicht fallt.

Zum Schlusse geben wir mit Rucksicht auf die
Bedeutung, die den nordamerikanischen Kupferproisen
auch fur den deutschen Markt zukommt, aus der Sta-
tistik noch folgende Preise fur Elektrolyt nnd Lake-
Kupfer nach den Notierungen dor New Yorker Borse
in den letzten drei Jahren wieder:

Preis fur i Ib. (= etwa
0,454 kg) in Cents

1007 1906 1905

njedrigster Preis. 11,75 17,75 15,00
chster Preis. . 25,375 23,75 18,75
ahres-Durchschnitts-

Preis ..ovevncennn 20,105 19,39 15,823
Lake-Rupfer, Jahres-Durch-
sch@ittspreis.......cccceeeee 20,655 19,605 15,89

DiqRuhrhafen im letzten Jahrzehnt. *

Was zehn Jahre in der Entwicklung des Ver-
kehrs bedeuten, zeigen die Ruhrhafen. Unter diesen
versteht man zurzeit die Duisburg-Ruhrorter Hafen,
den Duisburg-Hochfelder Hafen, das Duisburger Rhein-
ufer, das DuUburg-Ruhrorter Eisenbahnbassin, die
Arerladestelle der A.-G. Phonix (Laar), die Hafen der
Gewerkschaft Deutscher Kaiser in Alsum und Schwel-
gern, den Hafen der .Guteholfnungshitte in Walsum,
die Verladestelle der A.-G. fur Mascbinenpapierfabri-
katlon in Wralsum, den Hafen der Zeche Rheinpreul3en,
den Hafen der Fa. Fried. Krupp in Rheinhausen, das
Homberg-Esscnberger Rlielnufer und den erst gegen
Ende vorigen Jahres eroffneten weiteren Hafen der
Zeche Rheinpreu’en unterhalb Hombergs. Sie alle

* Nach der Zeitschrift ,Der Rhein“ 1908 Nr. 13
S. 115 bis 116.
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bilden eine wirtschaftliche Einheit und dirfen daher
in der Statistik ohne weiteres zusammengefal3t werden.

Der Gesamt - Schiffahrtsverkehr der genannten
Héafen seit dem Jahre 1898 weist folgende Zahlen auf:

1898 12 038 86G 1903 19 053 197
1899 12 828 631 1904 18 802 432
1900 14 152 821 1905 19 871 342
1901 14 566 019 1906 20 962 469
1902 14 595 122 1907 21 582 482

Demnach betrug die Steigerung des Verkehrs im
letzten Jahrzehnt 9543 616 t oder 87,6 0.
Interessant ist es, zu verfolgen, welchen Anteil
hieran die Gesamt-Abfuhr der aus dem Ruhrkohlen-
gebiote stammenden Kohlen einschlieBlich der Koks-
verladungen hatte und welche Bedeutung die Rulir-
héfen wie die Rheinwasserstrale fur den Kohlenver-
sand an sich beanspruchen durfen. Beides zeigt die

nachstehende Zusammenstellung. Es betrug
dir- die die die
) Kohlen- Kohlen- Kohlen- Kohlen-
M forderung ~ abfnhr auc im forderung abfuhr aus
Jahre im Ruhr-  den Kuhr- Jahre 'm ltuhr-  den Rubr- <
bewirk hiifen & pezlrk bafen
Mill. t  Mill. t1 % Mill. 1 Mt 9% 1
1898 50,9 0,80 134 1903 64,5 1091 15,2
1899 54,5 7,08 129 1904 675 10,40 153
1900 59,4 8,23 14,0 1905 66.9 10,39 15,5,
1901 58,3 854 147 1906 76,8 10,23 14,6
1902 57,9 8,34 144 1907 804 10,39 130
Somit werden *a bis ‘/« aller im Ruhrkohlcn-

bockcn gewonnenen Kohlen durch Vermittlung der
Ruhrhafen dem Rheine zur Weiterfracht zugefuhrt.
Weiter heweisen die Ziffern, daR die Kohlenabfuhr
aus den genannten Hafen seit 1898 zwar um 3,53 Mil-
lionen Tonnen oder 51,5 °0 zugenommen hat, dafl
diese Steigerung aber liinter der Zunahrno des Ge-
samtverkehrs doch im Verhaltnis wesentlich zurick-
geblieben st
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Die Delegiertenversammlung des Zentral-
verbandes Deutscher Industrieller.

Im Kunstlerhause in Berlin fand am 13. Marz
unter dem Vorsitz des Landrats a. D. Rétger in
Essen a. d. Ruhr eine Delegiertenversammlung des
Zentralverbandes Deutscher Industrieller statt, in der
an erster Stelle die Frage dor Arbeitskammern
auf der Tagesordnung stand. Den einleitenden Vor-
trag hielt das geschaftsfuhrende Mitglied des Direk-
toriums 11 A. Bueck-Berlin.

Zunachst die geschichtliche Entwicklung dar-
legend, erinnerte der Vortragende au den Kaiser-
lichen ErlaB vom 4. Februar 1890. In der Reichs-
tagSBCB8ion 1894/95 wurde von den Abgg. Hitze und
Lieber an die Anregung des Kaisers angeknupft und
angefragt wegen der Vorlage Uber die gesetzliche An-
erkennung der Berufsvereine und einer geordneten
Vertretung der Arbeiter (Arbeiterkammern) zum freien
und friedlichen Ausdruck ihrer Winsche und Be-
schwerden. Die Anfrage hatte dreitagige Verhand-
lungen, aber kein weiteres Ergebnis zur Folge. Ein-
schlagige Petitionen und Initiativantrage beschaftigten
den Reichstag fast in jeder folgenden Session. In der
Tagung 1905/06 forderte der Reichstag fast einstim-
mig die Vorlage eines Gesetzentwurfes, nachdem
Staatssekretar Graf Posadowsky am 30. Januar 1901
die Bereitwilligkeit der verblindeten Regierungen er-
klart hatte, ,die Arbeitervertretungen weiter auszu-
bauen, die den allgemeinen Grundlagen des genannten

Kaiserlichen Erlasses entsprechen“. Auf eine Inter-
pellation erklarte am 9. Marz 1907 Graf Posadowsky,
dal ein solcher Gesetzentwurf in der néchsten Session
vorgelegt werden solle. Am 4. Februar 1908 —
18 Jahre nach Erla der Kaiserlichen Botschaft —
ist der Gesetzentwurf veroffentlicht worden. Wegen
der Verzdgerung sind der Regierung viel Vorwurfe
gemacht worden; doch war die Verzdégerung berech-
tigt, da nur Uebereinstimmung in dem Verlangen
nach den in Rede stehenden Institutionen herrschte,
Uber Art und Wesen dieser aber die Meinungen weit
auseinandergehen und vielfach wechseln. Nicht ein-
mal Uber die Grundfrage, ob Arbeite- oder Arbeiter-
kammern, ist Einigkeit vorhanden. Dieser Zustand
lakt annehmen, dafl3 die verblindeten Regierungen den
Entwurf weniger aus der Ueberzeugung von der der-
zeitigen Notwendigkeit als unter dem jahrelangen
Druck der Reichstagsparteien hcrausgegeben haben.

Durch das Gesetz sollon fur die Arbeitgeber und
Arbeitnehmer in Anlehnung an die gewerblichen Be-
rufsgenossenschaften paritatische und rechtsfahige Ar-
beitskammern errichtet werden. Die soziale Gesetz-
gebung der neueren Zeit hat beroits eine Reihe pari-
tatischer Einrichtungen geschaffen, deren bedeutendste
dio Gewerbegericbte sind, die auch als Einigungsamter
wirken koénnen. Zur Schaffung der Gewerbegerichte
hat seinerzeit der Zentralverband eine durchaus freund-
liche Stellung eingenommen, auch anerkannt, dafR sie
alB Einigungsamtor unter Garantie fiur objektives
Handeln besonders fur das Kleingewerbe zweckmaliig
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und wohltatig sein kdénnten. Redner meint, der Zen-
tralverband wirde heute vielleicht den Gewerbe-
gerichten gegenuber eine andere Stellung einnehmen
mussen. Bevor er etwa in gleich freundlicher Weise
zu dem uns heute beschéaftigenden Gesetzentwurf sich
auBere, muflte man erstens die Grundlagen, den Um-
fang und die Zusammensetzung der geplanten Arbeits-
kammern ins Auge fassen und dabei die Prage er-
ortern, wie sich diese Zusammensetzung im Laufe der
Dinge gestalten konnte. Zweitens mussen die Auf-
gaben und Ziele dieser neuen Organisation betrachtet
und drittens muf} gepruft worden, ob von ihnen die
Loésung der ihnen gestellten Aufgaben, die Errichtung
des gesteckten Zieles zu erwarten ist. SchlieB8lich sind
die Nebenwirkungen des Gesetzes zu berucksichtigen.

Redner geht diese Fragen im einzelnen durch.
Die Arbeitskammern sollen in Anlehnung an die
Berufsgenossenschaften fachlich gegliedert
werden. Nach den Wahrnehmungen des Redners
scheint die Industrie die fachliche Gliederung fur
richtig zu halten. Im ubrigen herrscht groo Meinungs-
verschiedenheit. Zu dem die Vorschriften Uber den
Umfang der Arbeitskammern enthaltenden § 7 be-
merkt Hr. Bueck u. a.: Die Begrundung, daB die
im Handwerk arbeitenden Personen ausgeschlossen
werden, weil sie in ihren Gesellenausschissen bei den
Innungen usw. ihre Vertretung hatten, werde von allen
Seiten als unzutreffend bezeichnet. Die Mitwirkung
der Gesellenausschiisse ist auf ein onges Gebiet be-
grenzt. Der AusschlulR dos Handwerks durfte tber-
haupt zu sehr unklaren Verhéaltnissen fuhren, da sehr
zahlreiche handwerksméRige Betriebe den gewerblichen
Berufsgenossenschaften angehdren, und eine bestimmte
Grenze zwischen ihnen und den Fabrikbetrieben nicht
bestellt. In ihrer Gestaltung und mit dem vorgeschrie-
benen Wahlverfahron worden die Kammern in der
offentlichen Erdrterung des Entwurfes als solche der
Groflindustrie, des Bergbaues, der Eisen- und Stahl-
industrie und der Textilindustrie bezeichnet. Die
»Soziale Praxis“ driuckt ihre auRerordentliche Befrie-
digung aus, dall gerade diese ,in ihrem sozialen Sinn
zuruckgebliebenen Kreise* von der Einrichtung be-
troffen wirden, und hebt dabei unter besonderer Prei-
sung des Tarifs im Buchdruckoreigewerbo die Ab-
neigung jener GroBRindustrie gegen Tarifvertrage
hervor. Bueck bemerkt dagegen, dal} die Buchdrucker
unter die Herrschaft der Arbeiterorganisation kommen,
und dall der Buchdruckortarif auf die GroRindustrie
abschreckend wirken muf.

In dem Wahlmodu s des Entwurfes sieht Bueck
erst recht die Bestatigung der Ansicht, dal dio Re-
gierung die Vorlage, die sie nun einmal unter dem
Druck der Parteien mache, so ungeféhrlich wie mog-
lich zu gestalten suche. Jede allgemeine Wahl fordere
die Sozialdemokratie. Die Ansichten uUber die Zweck-
maRigkeit der Arbeiteraus8chu8BO, die zum Teil
als Wuhler fungieren sollen, sind in der Industrie ge-
teilt, sie sind daher auch nur stellenweise eingefuhrt.
Und da kleinere Betriebe Uberhaupt kaum Arbeiter-
ausschisse haben, wirden deren Arbeiter von der
Wahl zur Arbeitskammer ausgeschlossen sein und
damit kaum Vertrauen zu dieser Einrichtung haben.
Aus alledem folgt, daB die Regierung aufs &uferste
gedrangt werden wurde, die Arbeiterausschisse
obligatorisch zu machen, was der Zentralverband
immer bekampft hat. Bueck weist anderseits auf den
erhobenen Einwand hin. dalR die Arbeiterausschisse
sich nicht zu Wahlkdrpern eigneten, weil sie der Be-
einflussung durch die Arbeitgeber und Angestellten
ausgesetzt seien, indem millliebigen Mitgliedern stets
die Arbeit gekiindigt werden kdnne. Die zweite llalfto
der Vertreter soll von den Arbeiter Vertretern
fur die Unfallverhitung gewéhlt werden, die aus
einer funfmal gesiebten Wahl hervorgegangen sind.
Bueck halt fur verstandlich, dall dieser Modus von
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den Arbeitern und ihren Organisationen mit Ent-
ristung zuriuckgewiesen wird, wennschon er das Be-
streben der Regierung, dio Sozialdemokratie und die
agitatorischen Organisationen von den Arbeitskammern
fernzuhalten, anerkennt. Bucck glaubt trotzdem nicht,
dal das gelingen wird. Wo dio Arbeiter-Organi-
sationen Full gefallt haben, stehen auch die Ar-
beiterausschisse unter ihrem EinfluR. Bei der Be-
deutung der Arbeitskammern wird die Sozialdemo-
kratie alles tun, um in ihnen zu dominieren. Der
politische Kampf wird nicht nur in die Arbeiteraus-
schiusse, sondern in die Betriebe selbst eindringen.
Man denke einmal, wie die Verhaltnisse worden, wenn
in einer Arbeitskammer Sozialdemokraten, Christliche,
Hirsch-Dunckersche, Lokalorganisierte, Gelbo usw.
zuBainmensitzen. Wird da Frieden und Vertrauen
herrschen? Kaum! Wohl aber gegenseitiger Wett-
kampf zum eigenen Vorteil.

Die Aufgaben der Kammein aber sind un-
gemein weitreichend. Bueck bemerkt u. a., da
die sozialistische Presse jeder Richtung dabei noch
die Befugnis vermif3t, den Abschluf3 von Tarifvertragen
zu dekretieren. Hochst bedeutungsvoll und bedenk-
lich héalt Bueck dio im Entwurf vorgesehene AnN-
rufung der Arbeitskammern als Einigungsamter. Noch
dazu wird versucht, den Verhandlungszwang einzu-
fuhren und den Schiedsspruch obligatorisch zu machon.
Jedenfalls kdnnen die Arbeitskammern alles moégliche
vor ihr Forum ziehen. Glaubt dio Regierung wirk-
lich, bei ihnen dio besten Informationen und Rat-
schlage zu bekommen, so wird sie andere gesetzliche
Organe, Handelskammern usw. kinftig um so weniger
befragen, da diese dann erst recht als einseitige
Unternohmerorganisationen angesehen worden. Fur
dio freien, industriellen Vereine, speziell den Zentral-
verband, teilt Bueck dio Befurchtung einer solchen
erheblichen Beeintrachtigung nicht; der Zentralvor-
hand sei selten um seine Meinung gefragt worden,
freiwillig aber habe er in sehr bedeutenden Dingen
mitgewirkt und bedeutende Erfolge erzielt. Ein sol-
ches Ergebnis freiwillig geleisteter ernster Arbeit
werde wohl auch ferner bleiben. Uebergebend zu der
Frage, wie die Arbeitskammern ihre Aufgabe crfullon
werden, glaubt Bueck, dafl den Arbeitorvertretern ver-
schiedentlich die ndtigen Kenntnisse abgehen werden ;
die hinter ihnen stehenden Fuhrer geben es ihnen ein.
So wird sich daher meist ein Gegensatz zwischen Ar-
beitern und Arbeitgebern zeigen, mehr Kampf als
Frieden herauskommon. Im gunstigsten Falle worden
Kompromisse geschlossen. Bueck ist aber uUberzeugt,
dalR es besser sei, wenn in den unteren Instanzen dio
Ansichten und Forderungen der einzelnen Interossenten-
gruppon klar und unabgeschwacht znm Ausdruck ge-
langen. Sie gegeneinander abzuwéagen, sei Sache der
hochsten Instanz. An den wichtigsten zur Entschei-
dung stellenden Fragen sind dio beiden Parteien in
entgegengesetztem Sinne interessiert. Vereinigt mau
sie in einer Korperschaft, so stolRen sie aufeinander.
Bueck legt sodann dar, dal} ebensowenig Erfolg von
ihrer Tatigkeit als Einigungsamtor zu erwarten
ist. Die meist hoi den vorkommenden Streitigkeiten
um die Arbeitsbedingungen, Lohnhdhe usw. fur dio
Arbeitgeber in Betracht ko'mmenden Wettbewerbsvor-
haltnisse und wirtschaftlichen Fragen kénnen dio Ar-
beiter nicht gentigend beurteilen. In Dingen, wo dio
Arbeitgeber verantwortlich sind, werden sie Bedenken
tragen, erst mit unverantwortlichen Arbeitern zu ver-
handeln. Die durch den Druck der Arbeiterorgani-
sationen orzeugten Arbeitgeberverbande werden nicht
geneigt sein, dio vitalen Interessen ihrer Mitglieder
durch dio Arbeitskammern entscheiden zu lassen.
Der Redner bemerkt zu den Kosten, es soi schwer
oinzusehen, weshalb dio Arbeiter, welche an die sozial-
demokratischen Gewerkschaften durchschnittlich far
den Kopf 24,62 Jk im Jahre spenden, bei einer ledig-
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lieh zu ihren Gunsten zu schaffenden Einrichtung
ganz frei ausgehen sollen. Nach mehrfachem Schwan-
ken tritt die Sozialdemokratie jetzt fur reine Ar-
beitorkammern ein. Auch in cinigon Kreillen
der Mitglieder des Zentral vorbandos neigt man
zu letzteren. Dall Direktorium glaubt dem Zon-
tralverband nicht empfehlen zu kdnnen, diesen Stand-
punkt einzunohmon. Es glaubt, dal} ein Bedurfnis zur
Errichtung von neuen besonderen Organen zur Ver-
tretung der Interessen der Arbeiter nicht vorliogt.
Es bittet die Delegiertenversammlung, sicli dieser Auf-
fassung anzuschlielen und die Bedurfnisfrage zu
verneinen; es bittet sie auch, im Hinblick auf die
sehr wahrscheinliche Errichtung derartiger neuer In-
stitutionen, sich nicht fur Arbeiterkammern auszu-
sprechon. Diese wirden nicht mehr und nicht weniger
mls eine staatliche Organisation der Sozialdemokratie
sein. Das Direktorium bittet die Versammlung, ihre
Ueborzeugung dahin auszusprechen, dafl die mit der
Errichtung der Arbeitskammorn verbundenen Ziele
und Zwecke nicht erreicht werden, sondern daR eine
Verschlechterung eintreten wird. Diese Ablehnung
sei in den Kreisen, die sich geauBert haben, merk-
wardig einmutig.

An diesen mit lebhaftem Beifall aufgenommenon
Vortrag schloR sich eine eingehende Erérterung, an
der Dr. Biittn er-Augsburg, Abg. Dr. Boumcr-
Diisscldorf, Generalsekretar Stum p f-Osnabrick, Ge-
heimrat Krabler, der Vorsitzendo und der Berichter-
statter sich beteiligten. Darauf wurdo folgender Bo-
sch luBan trag einstimmig angenommen:

»,Nachdem sich das Direktorium und der Ausschull
des Zentralverbandes Deutscher Industrieller in be-
sonderen Sitzungen eingehend mit dem Entwurf eines
Gesetzes Uber Arbeitskammern beschaftigt haben, er-
klaren die heute zahlreich zu demselben Zwecke zu-
sammengetretenen Delegierten in voller Ueberoin-
stimmung mit den vorbczeichneten Organon namens
des Zentralverbandes folgendes: Die Begrundung des
Gesetzentwurfes enthalt im Eingénge folgende Satzo:
,Der kaiserliche ErlaR vom 4. Februar 1890 hat fur die
Pflege des Friedens zwischen Arbeitgebern und Ar-
beitnehmern gesetzliche Bestimmungen Uber die Formen
in Aussicht genommen, in denen die Arbeiter durch
Arortreter, welche ihr Vertrauen besitzen, an der Roge-
lung gemeinsamer Angelegenheiten beteiligt und zur
mWahrnehmung ihrer Interessen bei Verhandlung mit
den Arbeitgebern und den Behérden befahigt werden
sollen. Wenn es schon bisher an Einrichtungen zu
diesem Zweck nicht gefehlt hat, so sind doch von
verschiedenen Seiten, insbesondere auch im Reichstag,
Antrage auf die Errichtung besonderer Vertretungen
gestellt und zum Beschlul erhoben worden.“ Der
Zentralverband teilt mit der Begriundung die Ansicht,
dalR ea schon bisher an Einrichtungen zu don in der
kaiserlichen Botschaft bezeiebneten Zwecken nicht
gefehlt hat, dal sie demgemaR in einem erheblichen
Umfang vorhanden sind. Er kann daher die von ver-
schiedenen Seiten, insbesondere vom Reichstag ge-
stellten und zum BeschluR erhobenen Antrage nicht
als gentgende Begrundung der Absicht anerkennen,
paritatische Arbeitskammern zu errichten, Organe,
die einen tiefgehenden und, wie weiterhin gezeigt
worden wird, dem Gemeinwohl nicht forderlichen Ein-
fluR auf die Gestaltung der wirtschaftlichen und sozialen
Verhaltnisse austben wiurden.

Ohne gegen die Paritat, die in verschiedenen im
Interesse der Arbeiter errichteten Institutionen, wie
beispielsweise bei den Geworbegerichten, bereits ein-
gefuhrt ist, prinzipiell Stellung zu nehmen, ist der
Zentralverband doch der Ansicht, daB die in dem
vorliegenden Gesetzentwurf geplanten Arbeitskammern
nicht geeignete Organe zur befriedigenden Erfullung
und Erreichung der ihnen zugewiesenen umfangreichen
und vielseitigen Aufgaben und sehr weitgesteckten
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Ziele sein werden. Insbesondere ist der Zentralver-
band zu der festen Ueborzeugung gelangt, dal3 die
an die Spitze gestellte bedeutungsvollste, den haupt-
sachlichsten Zweck und Kern der Vorlago umfassende
Aufgabe, den wirtschaftlichen Frieden zu pflegen und
ein gedeihliches Verhéltnis zwischen Arbeitgebern
und Arbeitnehmern zu fordern, von den Arbeits-
kammern nicht erfullt werden wird und nicht orfallt
worden kann. Denn der Zentralverband glaubt un-
bedingt annehmon zu mussen, daB, mdge das vor-
gcschlageno Verfahren zur Wahl der Arbeitervertreter
oder irgend ein anderer Wahlmodus zur Anwendung
gelangen, die Mehrzahl der Gewahlten unter dem
bedingungslosen EinfluR solcher gewerkschaftlicher
Organisationen stehen wird, die unter dom Deckmantel,
das Wohl der Arboiter zu férdern, politische Macht-
stellung anstreben. Daher ist der Zentralverband zu
der weiteren Ueborzeugung gelangt, dal} die Erorte-
rungen und Verhandlungen in den paritatischen Ar-
beitskammern zum Gegenteile, das ist zur Férderung
des wirtschaftlichen Unfriedens und zur Verschlech-
terung des Verhaltnisses zwischen Arbeitgebern und
Arbeitnehmern fihren werden. Der Zentralverband
muBl aber auch die als maRRgebend fur die im Reichs-
tag gestellten und zum BeschluR erhobenen Antrage
und fur die Ausarbeitung und Einbringung dieses
Gesetzentwurfs anzusehende Berufung auf den Kkaiser-
lichen ErlaR vom 4. Februar 1890 als unzeitgemaR
und daher als unzutreffend bezeichnen, da in den 18
inzwischen verlaufenen Jahren die Arbeiterverhalt-
nisse fast udberall und in den wesentlichsten Be-
ziehungen eine durchaus andere, mit dom Inhalt und
don Absichten des Erlasses nicht mehr Ubereinstim-
mende Gestaltung angenommen haben. Ohne jetzt
schon auf die Einzelheiten des Gesetzentwurfes weiter
einzugohen, da doch in der eventuellen weiteren Be-
handlung durch die zustdndigen Stellen wesentliche
Aonderungcn vorgenommen worden durften, be-
schlielRt die Versammlung der Delegierten des Zon-
tralvcrbandes, das Direktorium zu beauftragen, sich
mit der Bitte an die verblindeten Regierungen zu
wenden, dem im hoben Bundesrat zur Vorlago ge-
langten Entwurf eines Gesetzes Uber Arbeitskammorn
die Zustimmung zu versagen und ihn nicht
weiter zu verfolgen.”

Im weiteren Verlauf der Versammlung erorterte
Rogierungsrat Prof. Dr. Leidig dio Novelle zur G e-
werbeordnung und begrindete folgende Antrage:

»,Dor Zentralverband Deutscher Industrieller er-
kennt an, dal die Novelle zur Gewerbeordnung,
dio dem Reichstag vorgelegt worden ist, in verschie-
denen ihrer Bostimmungen Besserungen dos bestehen-
den Zustandes bringt. Vor allem ist der Zontralver-
band Deutscher Industrieller mit der Abschaffung der
Lohnzahlungsbiicher einverstanden. Eine Reihe anderer
Vorschriften, so dio EinfuUhrung dor Lohnbucher, die
monatliche Gehaltszahlung an dio Betriebsbeamten,
dio Bestimmung, dall die Abwesenheit vom Dienste
infolge militarischer Uebungen kein Entlassungsgrund
soi, geben uns Uberhaupt nicht oder doch nur in
Einzelheiten Anlall zu Bedenken. Dagogen muf} der
Zentralverband Deutscher Industrieller in folgenden
Punkten ernsten Einspruch erhebon:

1. Gegen die zu weit gehendon Vorschriften
sichtlich der Konkurrenzklausol dor Angestellten.
Es ist dringend notwendig, dio Méglichheit zu be-
seitigen, dall der Angestellte durch Zahlung der Kon-
ventionalstrafe sich seiner Verpflichtung entledigt.
Vielmehr ist der Anspruch auf Erfullung oder Ersatz
tatséchlich entstandenen Schadens auch fernerhin im
Gesetz zuzulassen. Ferner ist dio Vorschrift, daR bei
nicht durch besondere Vorgange begrundeter Auf-
lésung des Dienstverhéltnisses durch den Arbeitgeber
die Verpflichtungen aus der Konkurronzklausel weg-
fallen, auszumerzen. Die woitoro Geltung der Kon-
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kurrenzklausel muf3 bereits Angestellten mit einem
Einkommen von 5000 JI an auferlegt werden koénnen.

2. Die Ausdehnung des Fortbildungsscliul-
zwanges auf weihlicho Arbeiter bis zu 18 Jahren
gebt Uber das Bedurfnis hinaus und schadigt die
Interessen der Industrie. Eine Herabsetzung der
Schulpflicht bis zum Lebensalter von 10 Jahren muf
verlangt werden. Ferner ist es notwendig, bei der
Regelung der Schulzeit fur den Fortbildungsschul-
unterricht darauf Rucksicht zu nehmen, daf} die jugend-
lichen Arbeiterinnen in zahlreichen Industrien, ins-
besondere in der Textilindustrie, fur den geordneten
Fabrikationsbetrieb unumgénglich erforderlich sind.
Dringend erwinscht ist es, daf nach Durchfuhrung
des zehnstindigen Maximalarbeitstagea fur Frauen
eine anderweite Regelung der Arbeitspausen dor
Jugendlichen stattfindet.

3. Die Bedenken gegen dio gesetzliche Ein-
fuhrung des Zehnstundonorboitstages fur Ar-
beiterinnen bestohen im Zentralverband unveréndert
fort, Soll die gesetzliche Regelung nun doch durcli-
gefuhrt werden, so wird dem einzelnen Werke die
Moglichkeit zu geben sein, je nach seinen Betriebs-
bedurfnissen den zehnstindigen Arbeitstag oder die
GOstundige Arbeitswoche zu wahlen. Dio gewéahrten
Ausnahmen sind fur die Bedurfnisse der Saison- und
Ausfuhrindustrien zu gering; insbesondere ist wie bis-
her die Mdoglichkeit zu geben, mit Zustimmung der
héheren Verwaltungsbehdrde Ausnahmetage nach dem
tatséchlichen dringenden Bedurfnis zu erhalten. Dio
Uebergangszeit bis zum 1. Januar 1910 ist zu kurz und
mu3 mindestens bis zum 1. Januar 1912 verlangert
werden.

4. Der Versuch, den Arbeitersehutz auf die
Hausindustrie auszudehnen, wird an sich gebilligt,
zahlreiche Einzelvorschriften bediurfen aber sehr sorg-
faltiger Prufung, ob durch sie nicht schwere Schadi-
gungen gerade der Bedurftigsten herbeigefuhrt wer-
den. Gegen die Vorschrift, dal im Verwaltungs-
wege einzelne Hausindustrien verboten worden kdnnen,
erheben wir lebhaften Einspruch; derartige tiofe Ein-
griffe in das Wirtschaftsleben durfen nur im Wege
der Gesetzgebung durchgefuhrt werden. Dio Ver-
pflichtung des Arbeitgebers, dio Beobachtung der
Schutzvorschriften bei den fur ihn arbeitenden Haus-
arbeitern zu kontrollieren, ist vielfach undurch-
fuhrbar, sie fuhrt auch leicht zu unerquicklichen
Gegensatzen zwischen beiden Parteien. Die Aufsicht
wird daher unseres Erachtens lediglich den Behorden
zu Uberweisen sein.

5. Die Strafverscharfungen gegen die Indu-
striellen, welche die ArbeiterschutzvorBchriften ver-
letzt haben, beruhen auf einem unverdienten und
krankenden MiRtrauen gegen die Industriellen,
die im allgemeinen die gesetzlichen Vorschriften in
loyaler Weise zu erfullen sich bemihen. Uebcr-
tretungen sind fast immer die Folge von Fahrléssig-
keit. Wir halten daher die in Aussicht genommenen
Verscharfungen nicht fur erforderlich, zumal schon
das jetzt gultige Gesetz dem Richter einen gentgend
weiten Raum in der Strafbemessung gewahrt.

0. Allgemein protestiert der Zentralverband Deut-
scher Industrieller gegen die weitgehenden Voll-
machten, die durch das Gesetz den unteren Ver-
waltungs- und Polizeibehdrden zugewiesen wer-
den. Auch bei sachgemaler Anwendung dieser Vor-
schriften, fur die ohnehin nicht immer Gewahr ge-
geben ist, wirde eine hdchst unerwlnschte Ver-
schiedenheit der Bedingungen, unter denen die ein-
zelnen Betriebe arbeiten kénnen, entstehen. Der Zen-
tralverband beantragt, alle diese Vollmachten ledig-
lich dem Bundesrat und den Landeszentralbehdrden
zu gewahren, sowie diesen Instanzen die vorherige
Anhorung der Interessenten zur Pflicht zu machen.”

Die Antrage wurden angenommen.

Aus Fachvereinen.

28. Jahrg. Nr. 14.

Verein Deutscher Portland-Zement-
Fabrikanten (E. V.).

Hauptversammlung in Berlin am 20. bis
28. Februar 1008. — Die alljadhrlich in Berlin
tagende Versammlung des Vereins Deutscher Portland-
Zement-Fabrikanten war auch in diesem Jahre wieder
stark besucht und die Zahl der angemeldeten Vor-
trage war so grofl}, daR statt der ublichen zwei Aer-
handluugstage noch ein dritter zu Hilfe genommen
werden mufte, hauptséchlich um den Interessenten
Gelegenheit zu geben, die neuesten Erfindungen und
Konstruktionen auf dem Gebiete der Zerkleinerungs-
maschinen und Brcmiofenanlagen durch Wort und
Bild kennen zu lernen.

Von den Verhandlungen und Vortragen ist in
kurzer Uebersicht folgendes, auch weitere Kreise
Interessierendes hervorzuheben.

Vorschlage zur Abadnderung der Normen
zur Prufung von Portlandzement. Schon seit
langerer Zoit war man zur Erkenntnis gekommen,
daR die Normen zur Prufung von Portlamlzemont,
die in den Jahren 1878 und 1887 aufgestellt sind,
bei der immer mehr ausgedehnten Anwendung von
Zement auch fur Luftbauten nicht mehr ausreichen.
Nach umfangreichen Vorarbeiten ist daher die Kom-
mission zur Revision der Normen in diesem Jahre
wiederum mit neuen Vorschlagen hervorgetreten, bei
denen auch auf die Erhdrtung der Zemente an der
Luft Rucksicht genommen wurde. AuBer der bis-
her iibljchcn Prufung der Zemente auf ihre Zug- und
Druckfestigkeit nach 28 Tagen, nach welcher die
Probekurper einen Tag an feuchter Luft und 27
Tage unter Wasser lagern, soll nunmehr auch eine
Prufung nach «kombinierter Lagerung“ stattttnden,
d. h. die Probekdrper sollen einen Tag an feuchter
Luft, 6 Tage unter Wasser und 21 Tage an der Luft
erharten. Ferner soll eine Prufung der Proben nach
7 Tagen eingeschoben werden, wodurch man Gewahr
fur gute Anfangsfestigkeiten zu geben hofft. Fur die
Mindestfestigkeit fur Zug und Druck konnten be-
stimmte Vorschlage noch nicht gemacht werden. Auf
dieser Grundlage, die von der Versammlung gut ge-
heiBen wurde, sollen noch weitere Versuche angestellt
werden, und die Kommission hofft im Herbst mit de-
finitiven Vorschlagen hervortreten zu kdnnen. Ferner
soll in Zukunft die Bestimmung des spoz. Gewichts
und des Endes der Abbindezeit fortfallen. Die Hoéhe
der zulassigen Zusétze zum fertigen Zement wurde
von 2 do auf 3 ‘/» erhoht und dieser Beschlu in die
Satzungen aufgenommen.

lieber die Sch lacken misch frage, lieber
diesen alljahrlich wiederkehrenden Streitpunkt re-
ferierte Dr.-Ing. Dyckerhoff. Er wendet sich gegen
die Angriffe, die gegen ihn und das Vereinslabora-
torium in dom Buche Dr. H. Passows ,Die Hoch-
ofenschlacke in der Zementindustrie® und in einer
Veroffentlichung des Vereines deutscher Eisenport-
land-Zement-Fabrikanten, in welcher diese sich gegen
Angriffe des Vereines Deutscher Portland-Zement-Fa-
brikanten im Laufe der vorjahrigen Versammlung ver-
teidigten, enthalten sind.

Dr. Passow habe ihm vorgeworfen, dal er bei
seinen Versuchen uber die Wirkung eines Schlacken-
zuBatzes zum Portlandzement nicht die richtige Schlacke
gewéhlt habe. Dagegen erwidere er, dal er das seiner-
zeit in der Fabrik Vorwohlc verwendete Schlacken-
mehl benutzt habe. Zu den Versuchen, die im Vor-
einslaboratorium angestellt wurden, seien die Schlacken
eines renommierten Eisenportlandzemcntwerkes ver-
wendet worden. Bei all diesen Versuchen soi man
zu gleich ungunstigen Resultaten gekommen. Die be-
méangelte Aufstellung von Mittelwerten aus diesen
Versuchen sei nach Beiner Ansicht vollkommen un-
parteiisch und sachgeman Dr. Passow behaupte
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ferner, dal die Klinker der Eisenportlandzemente den
jeweiligen Schlackcn anjjepalt wirden. Daraufhin
habe er in verschiedenen Eiacnportlandzemcnten durch
die Sehwebeanalvse die schwereren Klinker von dor
leichteren Schlacke getrennt und durch dio chemische
Analyse gefunden, dal sio alle eine fast identische
Zusammensetzung haben. Dr. Passowg Behauptung
treffe daher nicht zu. Ferner habe der Vortragende
durch seine Versuche gefunden, daf? sich die Schlacken-
zemente in Oeewasser infolge der Oxydation des
Sulfitschwefels starker ausdehnen als Portlandzement.
Voraussichtlich wurde auch ihre Festigkeit dabei
leiden. Zum Schlusse seiner Ausfuhrungen kommt er
zu dem Resultat, daR der mit 80 °/o Schlacke versetzte
Eisenportlandzement dem Portlandzement nicht gleich-
gestellt werden konne.

Hieran schlieflt sich eine lebhafte Debatte Uber
den alten Streitpunkt, den Namen ,Eisenportlaud-
zement“. Namentlich die kleinen Abnehmer wirden
durch ihn irregefuhrt. Der Schlackengehalt musse
unbedingt deklariert und dor Zement ,,30 vH. Schlacken-
portlandzement” genannt werden. Der Vorsitzende,
Kommerzienrat Schott, erklart darauf, daR bereits in
Suddeutscbland im Syndikat drei Zementarteu verkauft
wirden, Portlandzement, Eisenportlandzement und
Schlackenportlandzerilent, der 50 do Schlacke onthalt.
Bis zur endgultigen Lésung der strittigen Frage musso
man erst das Resultat der ministeriell aufgenommenen
Untersuchungen Uber die Gleichwertigkeit der beiden
Zementarten abwarten.*

Ueber den Einflull der Lufttemperatur
auf den Abbindeprozef3 und Uber die Verwen-
dung von bereits abbindendem Zement sprach Dr. S.
Kasai-Onoda (Japan). Er fuhrte aus, da man
die Abbindezeit der Zemente durch Erhdhung der
Lufttemperatur ganz bedeutend verkirzen kénne. Er
habo ferner die Beobachtung gemacht, da man
Mortel, bei dem das Abbinden schon begonnen habe,
noch sehr gut verarbeiten kdénne, wenn man ihn mit
wenig Wasser abermals anruhre. Diese Ausfuhrung
rief jedoch lebhaften "Widerspruch hervor, und nament-
lich Dr. Prissing-Schénebeck betonte auf das ent-
schiedenste, daR man, vor allem in der Kunststcin-
fabrikation, peinlichst darauf achten musse, dal} der
Zementmortel frisch verwendet wird, da der Festig-
keitsabfall bei langerem Stehen und vor allem bei er-
neutem Wasserzusatz ~anz bedeutend sei.

Dr. Cabolet - Hemmoor teilte die Resultate
seiner Vert-uche Uber das Quellen von Portland-
zement mit. Uber welche Frage wahrend der vor-
jahrigen Versammlung ein heiller Streit zwischen
Dr. Michaelis und Dr. Ka nter entbrannt war. Ihm
sei es gelungen, alle fortlandzemente zum Quellen zu
bringen, wenn auch diese Erscheinung teilweise erst
nach langerer Zeit, bis zu 75 Tagen, eintrete. Die
Quellung sei an einen ganz bestimmten Kalkgehalt dor
Flussigkeit gebunden. Im Seewasser trete eine Quellung
erst nach der Fallung samtlicher Magnesiasalze ein.
Ein wissenschaftliche Erklarung kdnne er fur diese
Vorgange vorerst noch nicht geben.

Dr. Trussing - Schonebeck kommentiert die
Antrédge der Sachs.- Thuring. Portlandzemcntfabrik
Prussing & Co. in Goschwitz betreffend Abdnderung
der Gewerbeordnung. Der Verein solle be-

* Wrir bemerken dazu, daB am 9. Marz
Sitzung des ministeriellen Ausschusses, der vor sechs
Jahren die Untersuchungen uber das Verhalten von
Eisenportlandzomcnt und Portlandzement eingeleitet
hat, stattgefunden hat und dal die Veroéffentlichung
der gefundenen Ergebnisse in allernachster Zeit zu
erwarten ist. Bei der anerkannt guten Beschaffenheit
des deutschen Eisenportlandzementes ist nicht zu be-
zweifeln, dal derselbe dem Portlandzement vollstandig
gleichwertig gestellt wird. Die Redaktion.

Aus Fachvereinen.
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schliefen, mit den anderen industriellen Vereinen in
Verbindung zu treten, um eine Abanderung der
Reichsgewerbcordnutig zu erwirken, dahingehend, dai
besondere Gewerbeausschnsse fur die Erteilung ge-
werblicher Konzessionen gewahlt worden, die jetzt in
den Handen der Kreisausschussc und Magistrate liegt.
Ferner solle er dahin wirken, daR der g U5 der Ge-
werbeordnung in der Weiso erlautert werde, daf3 eine
Aenderung in einem gewerblichen Betriebe erst straf-
bar ist, wenn sie Nachteile fur die Nachbarschaft
herboigefihrt hat, nicht aber schon dann, wenn sie
nach sachverstandigem Urteil solche erst herbeifiihren
kann. Hierzu fuhrte der Vorsitzende aus, dal3 der
Verein als solcher sich bisher von wirtschaftlichen
Fragen ferngehalten habe, das sei aber nach dor
heutigen wirtschaftlichen Lage nicht mehr méglich,
und er beantragte die Annahme einer Resolution, nach
welcher mit den Vereinen verwandter Industriezweige
Fuhlung genommen und die kaufméannische Kom-
mission des Vereines zu einem wirtschaftlichen Aus-
schul? erweitert werden solle. Diese Resolution wurde
einstimmig angenommen.

Fur die Einfuhrung des Sonntagsbetrieb es
bei Drehofen, so berichtete Dr. M U1l e r-Rudersdorf,
sind dio Aussichten insofern gunstig, als eine genaue
Priufung der Angelegenheit amtlich zugesagt und ein
bejahender Bescheid zu hoffen sei. —

In anschaulicher Weiso berichtete Reg.-Baumeister
Tr osa bach- Felleringen Uber praktische Erfahrungen,
dio bei Talsperrenbauten mit KalktraR3-
mortel und ZementtralBmoértel goniacht worden sind.
Er regt die Frage an, oh man nicht Eisenbeton auch
zu derartigen Bauten verwenden kodnne. An Stelle
deB erkrankten Bergwerksdirektors Cronjager-
Neuhof berichtete dessen Stellvertreter Uber A b-
dicht ung von Schachten durch Zement. Seine
Ausfuhrungen bestatigte nnd ergédnzte Stadtrat Rosen-
stein-Bochum. Ueber Neuerungen au den fur die
Zementindustrie so wichtigen Zerkleinerungsmaschinen
wurde von Vertretern der verschiedenen Maschinen-
fabriken, Polvsius-Dessau, Smith & Co.-Kopenhagen,
1. Loéhnert-Bromberg, berichtet. Neue Typen wurden
in der Kcnt-Muhlo und in der Fuller-Lehigh-Muhle
vorgefuhrt. Von den Firmen Polysius und Smith
wurden auflerdem, durch Lichtbilder und Zeichnungen
unterstitzt, die Vorzigo der Drehrohréfen mit er-
weiterter Sinterzone erlautert, sowie maschinelle An-
lagen moderner Zementfabriken.

Ingenieur 0. Sc ho 11-Heidelberg fuhrte endlich
in Lichtbildern die Entwicklung der Gesteinbohr-
teehnik vor, um schliellich die Vorzuge des Druek-
luftbohrers vor der Bohrmaschine mit elektrischem
Antrieb darzulegen.

Der Dank der Versammelten an den Voistand
und den Vorsitzenden des Vereines Deutscher I'ort-
landzement-Fabrikanten wurde zum Schlul der Ver-
sammlung durch ein Hoch zum Ausdruck gebracht.*

Dr. Walter Muth.

Verein deutscher EisengieRereien.

Die Kdéln-Aach euer Bezirksgruppe der
Niederrheinisch-Westfalischen Gruppe hatte Anfang Fe-
bruar d. J. beschlossen, monatlich abwechselnd in Koéln,
Aachen und Diren Versammlungen abzuhalten und

eingabei etwa alle drei .Monate einen Vortragabend in

KdlIn einzurichten.

Die erste Zusammenkunft fand am 19. Marz d. J.
nachmittags 4 Uhr im Westminster- Hotel zu Koéln
statt und wurde von dem Vorsitzenden, Direktor

* Wir behalten uns vor, nach Erscheinen
stenographischen Niederschrift noch auf einzelne
Punkte der Verhandlungen zurickzukommen.

Die Redaktion.

der
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O'hary io Junkerath, mit einer langeren An-
sprache eroffnet. 1Vt Redner irie* «nf die Zweck«

der "Vereinsversamminngen Mn. in gegenseitiger Aus-
sprache sowohl gieflereitechnische als anci wirtschaft-
lichft, namentlich die Arbeiter hetneffeuae, Fragen *n
behandeln. Nachdem er die Einladung za den Zu-
sammenkunften a» die ganze Xiederrhciniseh-Wesi-
fftBacie (iroj*jie wiederholt hatte, gab er der Hoffnung
Ausdruck, daii durch die beschlossenen Vnrtrace
ubeT X etveinrichtungen in -firaeR«Teien das
personliche Interesse der Mitglieder geweckt -werden,
diese hei den Veranstaltungen sieh gegenseitig kennen

lif.froratr und kleinere MituSlungen.
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lernen nnd dal dadurch wieder manche unangenehme-
Erscheinungen des Konkurrenzkampfes vermieden wer-
den mogen.

Hierauf erhielt Ing. Karl Schiel in Kdln-Ehren-
feld das Wort zu einem Vortrage uUber das Thema
.Der moderne Kupolofen®“. Wir werden diesen
Vortrag nebst der anschlieBenden Besprechung in einer
der nachsten Nummern dieser Zeitschrift wiedergeben.
Da hiermit die Tagesordnung erschopft war. schlof3
der Vorsitzende die Versammlung. Die nachste Zu-
sammenkunft wird im April in Aachen stattfinden.

C. G.

Referate und kleinere Mitteilungen.

in (venn&ny — K#t British” .

-Der IR. Aadwehnin der britischen ,Nerchandise
Mark* Xct- via» ISST sieht tot, dal3 eingefuhrte Waren,
die mit englischen Handelsmarken oder englischen
Worten xn dem Zwecke versehen sind, arm zn .zeigen,
daR sie in England bergesteilt seien, die liesnmmte Be-
zeichnung de* Ursprungslandes enthalten missen, also
z. B. »Wade in trerroany*. Dins diente dem Wettbewerbe
als ein willkommenes AnjOTtsemitte] und hat. vi<l
Schaden angerichtet. Man cracbtot danach, es -durch
die allgemeinere Angabe ..X ©t British*- zn ersetzen
und iwm mit ineinander ter*r.ljungenen nnd
geflochtenen Buchstaben, um die Enr.ieraung des
Wortes ,Sor*- zu wasbfiten. Es -wird dies durch eine
gemeinsame Versammlung dar Omiere™ Oompanv, der
Chamber of lommerce and Manufacture und der Fede-
rated Trades IUmncfl der Stadt Sheffield omjifoblen.*

Das ist Sie neueste Blite der Bewegung, welche
in englischen Fabrikamenkreisan schon kurz nach
Einfuhrung des beruhmt gewordenen .Made in (rer-
uibet” einsetete.. Es ist verstandlich, wenn das eng-
lische Blatt , The Xieimomist”, dum wir vorstehende
Notiz antnelnnffin* diesun unter Fuhrung to» Sir
Howard Tinnum entstandenen Vorschlag mit einer
Schule bitteren Spottes Ubergieht. Fur uns macht er
eine weitere Tikndbernerkung uberflussig.

Sicht minder ergdtzt hat uns eine Anzeige,
die wir in dor uns -von einem unserer zurzeit in
Aegypten weilenden Freunde.zugesehickten Summer 37
dus in Lnnunr: erscheinenden _Atrican Engineeringl
fIndei; und deren W nriaui an dieser Stelle mitznieilen
wir uns aiicht -versagen -kénnen:

~Th* Editor of Engineering.', will
»he»vs lie glad lo htive trustwnrthy information from
its readnrs in all parts ml A frica as to tbeir actual
personal expnriiinees -ofc

tu Defective 6ernian ManKmaiy;

in Falsification of Uritish Trade JUarks;

oi Bogus j-Fdbsin.; rBritish' Ageneies:

tiiFailuTe of German firms in 'fulfll the terms of
speclfinAtionkK;

e) German vampelu [pefiiaaen] Steel and othur ma-

-terials:
and anv nther daete hearing un the ouestion nf unfair
foreign compétition,-

Es muf} in der Tat schon arg geworden sein mit
dem deutschen Wettbewerbe, vieius man zu solchen
Mitteln greift! Eni ihn aber noch weiter zu kréftigen,
untariiltaan wir unserseits da* Bemuhen des ehren-
-werten Heruusgeltois der genannten furAfrika bestimm-
ten Zeitschrift um so iieiier durch den unentgeltlichen
Abdruck der obigen Anzeige, als auei; die ieistungs-
fahige deutushe Industrie ein Interesse daran hat,
etwa vorgekommane -versehuldeu- Mangel bei l.iefe-
ruiigon kemieti zu lernen.

* luOfe, *. EehruaT, S. 2R1

Eisenerze nnd Kohlen in Frankreich.

Cne Victoire miniére et métallurgique!

Frongait, c'eut en 1907 que notrepays n'eut affranchi

de jétranger pour son minerai de fer!

So raft begeistert Robert PitaTal* aus, an-
gesichts der Tatsache, da im Jahre 1907 zum ersten-
mal die franzosische Ausfuhr an Eisenerzen ihre Ein-
fuhr Ubertroffen hat. Xach den statistischen An-
schreibungen stellte sich die Ein- und Ausfuhr sowie
der Verbrauch an Eisenerz in Frankreich wie folgt:

Js.hr rjafnhr Ausfahr Vfrfimch

1SS5 1420000 90 000 2318000
1590 1610000 285 000 3472000
1595 1651 000 237 000 36S0000
1900 2110000 327 000 544S000
1901 1663000 259000 4 791 000
1S02 1566334 422 677 5004 000
1903 1S32S0G 714159 6 220000
1904 173sS13S 1218 772 6950000
1905 2151633 1355540 7395000
1906 2015061 1758 953 S4s1 000
3907 1999 293 2 147 265 —

Die Ziffern beleuchten in interessanter Weise den
Umschwung, der in der Eisenerzbilanz Frankreichs
finroii die Inangriffnahme des Beckens Ton Briey ein-
getreten ist. Der ,Sieg“ ist Ubrigens auch in finan-
zieller Hinsicht ein vollstadndiger: denn der Wert der
Ausfuhr in Hohe von 1S252000 Frei, Uberschreitet

umn S5S(M'0 Fros. den Wert dsr Einfuhr, die auf
17 994 000 Frcs. gcschatit wird.
In demselben Artikel beklagt Pitaval dagegen

den Mangel seines Vaterlandes an Kohlen, ein Um-
stand der seine Begeisterung wiederum etwas atituhlt.
Die Kolilenbilanz Frankreichs gestaltete sieh in den
beiden letzten Jahren namlich wie folgt:

190T IMS
Einfuhr 1S45? 660 1S742 OM
Forderung . 36950340 34 4SS OX
55 3SS 6i>5 53 4f;t
Aufifnhr 1504 000 344-S
Verhranch . 53554000 517>Siw

Diese ZiRetTi zeigen in der Tat, dal Frankreich hin-
siehdich des Brennstoffes Tom Auslande tn sehr starker
Woise abhéangig Ist.

Hochfcnerfesle, kieselsanrefreie, norecUsn-
ahnliche Masse,

Die bisher aus kieselsanrefroiem Material, reiner
Magnesia, reiner Tonerde und dergleichen i»hre An-
wendung eines mineralischen, im Feuer sinternden
Bindemittels hergestellten hechfecerfesten iHegenstiinde
worden, auch wenn sie auf hohe Temperaturen «rhitzt

1 ,,E'Bchn des. Mines et de la Métallurgie* 1'iOS.
IS. Fehruar, S. (UL
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werden, nicht dicht; sie sind deshalb fur Zwecke, die
neben einer hohen Feuerfestigkeit einen dichten
Scherben verlangen, nicht zu verwenden. Eingehende
Versuche haben ergeben, dal} sich ein porzellanartig
dichtes, hochfeuerfestes Material herstellen lakt, wenn
man ein inniges Gemisch von reiner Tonerde und
reiner Magnesia, das zweckmaflig vor dem weiteren
Verarbeiten auf eine moglichst hohe Temperatur erhitzt
ist, mit Hilfe einer geringen Menge eines organischen
Bindemittels verformt und hoch erhitzt. Es wird an-
genommen, daf sich durch die Wirkung der hohen
Temperatur zwischen der Tonerde und der Magnesia
eine dem Spinell ahnliche Verbindung bildet, die die
Tonerde und Magnesiateilchen, die nicht so dicht
nebeneinander liegen, dal durch das Erhitzen eine
chemische Verbindung eintreton kann, miteinander
verkittet. Aus einem solchen Gemische hergestclite
Gegenstédnde, kleinere Retorten, Schmelztiegel, kurze
Réhrchen und dergleichen, sind, bei einer Temperatur
von Segerkegel 32 im elektrischen Ofen gebrannt
(wenig unter Platinschmelzhitze), porzellanartig ge-
sintert. Die gebrannto Masse ist durchscheinend, wie
ein viel FluBmittel enthaltendes Biskuitporzellan. lhr
Schmelzpunkt liegt bei Segerkegel 37, also noch Uber
dem des Platins.

Nach vorlaufigen Versuchen scheint der Wider-
stand der Masse gegen den Angriff von Alkalien
groRer zu sein, als bei gesinterten Silikatgcmiscken.
Es ist anzunehmen, dal} das neue Material fur mancher-
lei Zwecke von Interesse sein kann. Die Versucho
in der Kgl. Porzellan-Manufaktur zu Berlin zur Ver-
besserung dcB Materials und seiner technischen Ver-
arbeitung werden fortgesetzt. Dr /Jef, wioe>

Geheimer Reg.-Rat.

Registrierender Yerbrennungsgasprufor.

Die Wichtigkeit einer fortwéhrenden Kontrolle
der VerbreimungBgaso von Feuerungen ist bekannt;
man hat deshalb mehrere Apparate erfunden, welche

selbsttatig und fortlaufend den Kohlensduregehalt der
Verbrennungsgase feststellen. Einen solchen selbst-
tatig registrierenden Gasprufer hat jetzt wieder die
Firma Jul. Pintseh, A.-G. Berlin, konstruiert.* Bei-

* ,Tonindustrie-Zeitung* 1908 Nr. 12 S. 131.
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stehende Abbildung zeigt die Anordnung der Apparatur.
Das Prinzip beruht darauf, dal das Verbrenmmgsgas
durch eine Gasuhr gemessen wird, in ein Absorptions-
nuttel fur Kohlenséure tritt und nachher nochmals in
einer zweiten Gasuhr gemessen wird; die Differenz
ist absorbierte Kohlensdure. Das Gas wird durch
eine "Wasserluftpumpe angesaugt, es tritt durch einen
Kuhler (unten rechts) in die Gasuhr I, gelangt von
da in das mit feuchtem Kalkstaub gefullte Absorp-
tionsgefall (unten links) und geht nach Abgabe der
Kohlensaure durch den Kuhler in die Gasuhr Il. Die
Bewegungen der beiden Gamnessertrommeln werden
auf einen Registrierapparat, welcher aus einem Diffe-
rentialgetriebe besteht, Ubertragen. Die Differenz der
Winkelgeschwindigkeiten Ubertragt sich auf einen mit
einer Schreibfeder versehenen Stift, welcher in be-
stimmten Zeitrdumen dem verschiedenen Kohlenséure-
gehaltc entsprechende verschieden lange Striche auf
die Schreibtrommel macht, In der Stunde werden
20 bis 30 Striche,, also alle 2 bis 3 Minuten eine
Analyse, gemacht.*

Neues in Osterreichischen Eisenhittenwerken.

Auf S. 327 Nr. 10 bemerkt der Verfasser: ,Es
ist anzunehmen, daR, falls eine derartige Vereini-
gung Osterreichischer Maschinenfabriken zustande
kommt, die Skodawerke die Erzeugung des GrofRteiles
der in Oesterreich gebauten Dampfturbinen Glbernehmen
werden.” Die erwdhnte Vereinigung der 06sterreichi-
schen Maschinenfabriken ist in der Zwischenzeit zu-
stande gekommen und die Fabrikation der Dampf-
turbinen wurde tatséchlich quotenartig aufgeteilt, doch
erhielt den Grofiteil der Fabrikation die Oester-
reichische Dampfturbinen-Gescllschaft, deren ausfuh-
rende Firma die Erste Brunner Maschinen-
fabriks-Gesellschaft in Brunn ist, zugeteilt,
und zwar auf Grund der geschichtlichen Entwicklung
des Dampfturbinenbaues in Oesterreich.

Fachausstellung von Eisenwaren.

Der Verband Deutscher Eisenwarenhand-
e. V., mit dem Sitze in Mainz, dem uber 2600
Mitglieder angehdren, veranstaltet im Juni d. J. ge-
legentlich seines Verbandstagos in Nurnberg eine
Fachausstellung, fur die ihm seitens der Stadtver-
waltung die 9000 gm groRe, zu Ausstellungszwecken
ganz besonders geeignete Festhallo im Luitpoldhain
zur Verfugung gestellt worden ist. Die Ausstellung
soll lediglich der schnelleren Einfuhrung praktischer
Neuheiten und der Erleichterung des geschaftlichen
Verkehres zwischen Fabrikation und Handel dienen;
sie lehnt sich an frihere Unternehmungen ahnlicher
Art, die sich bestens bewahrt haben, an und lalt des-
halb einen zahlreichen Besuch dor beteiligten Kreise
erwarten.

ler,

Deutsche Schiffbau-Ausstellung Berlin 190S.

Die Vorbereitungen fur die in der Ausstellungs-
halle am Zoologischen Garten vomVereinDeutscher
Schiffswerften unter dem Protektorate des Prinzen
Heinrich veranstaltete ,,Deutsche Schiffbau-AuBstellung
Berlin 1908“ sind jetzt in vollem Gange. Die Er-
offnung wird nicht, wie anféanglich geplant, im April,
Bondern erst Anfang Mai durch den Kaiser Belbst
vollzogen werden. Unter den Ausstellern befinden
sich dreiig Privat- und drei Kaiserliche Werften,

* Das gleiche Prinzip kam schon in dem ,,Com-

bustion Tester* von Geo Craig (vergl. B. Neu-
nfann: ,Gasanalyse* S. 113) zur Anwendung, der
sich aber bei uns nicht eingefuhrt zu haben scheint.
Derselbe bestand ebenfalls aus zwei Gasuhren und dem
zwisehengcBchalteten Absorptionsmittel (Natronkalk),
hatte aber keine Registriervorrichtung. D. Ref.
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unsere mafigebenden Reedereien, das Reichsmarineamt,
das Institut fur Meereskunde sowie alle jihrigen mit
dein Schiffbau und dem Seewesen zusammenhangenden
und in ihm tatigen Industrien. Der Verein deut-
scher Eigen hiuttenleute in Verbindung mit dem
Verein fur die bergbaulichen Interessen im
OberbergamtsbezirkDortmund veranstaltet auch
eine kleine Sonderausstellung von Modellen.

Eine neue Eisenbithnbrilcke tber tlen Rhein
bei Ruhrort.

Die dem PreuBBischen Abgeordnetenhauso zu-
gegangene Denkschrift zur neuen Sekundarbahnvorlage
enthalt u. a. folgende Mitteilung:

Die Rheinbricken bei Hochfeld, Dusseldorf (Neuf)
und Koéln a. Rh. und die beiden Rheinstrocken sind
derartig belastet, dal es immer schwieriger wird,
aulBer dem starken Personenverkehr auch die zahl-
reichen Guterzuge, dio aus dem Ruhrkohlenbezirk
kommen, insbesondere die nach Siden und Wosten
bestimmten Kohlen- und Koksziigo, durchzufiihren. Boi
unvermeidlichen UnregelméBigkeiten im Betriebe stockt
der Zugverkehr und erleidet der gesamte Verkehr auf
den anschlieBenden Strecken bedenkliche Stérungen.
Diesen Schwierigkeiten, die stetig zunehmen, soll durch
Herstellung eines neuen Eisenhahnuberganges uUber
den Rhein bei Ruhrort und einer leistungsfahigen
neuen Bahn zwischen Oberhausen-West und Hohen-
budberg vorgebeugt werden.

Diese rd. 17 km lange, als Hauptbahn geplante
Linie wird nach dem Entwurf, soweit moglich, mit
=den wichtigeren Strecken und Bahnhofen des Ruhr-
koblenbozirk8 mittelbar oder unmittelbar in Verbin-
dung gebracht, auf dem kurzesten Wege Uber den
Rhein auf die linke Rheinseite gefuhrt und bei Hohen-
budberg an die samtlichen linksrheinischen Bahn-
anlagen angeschlossen werden. Sie bildet zugleich
eino .Meliorationsbahn, durch die dor Bezirk zwischen
Mors und Rlieinhauson erschlossen wird, ein Gebiet,
in dem die kohlen- und eisenindustrielle Entwicklung
stetig fortschreitet.

Auf diesem Wege sollen dio durchgehenden Ruhr-
kohlenzige nach Lothringen und Luxemburg ohne
Aufenthalt aus dem nordlichen Ruhr-Einschergehiet
abgefahren werden, wo eine erhebliche Zunahme der
bergbaulichen und industriellen Unternehmungen be-
vorsteht. Fur dio Bildung dieser Zugo ist ein Rangier-
bahnhof bei der neuen Eisenbahnbriicke notwendig.
Auch der Bahnhof Hohenbudberg mufR ausreichend
erweitert werden. Auf diesen Bahnhof entfallt der
Verkehr aus den Kruppschen Anschlissen und der
Uerdinger Industriebahn. Hier sind im engen Zu-
sammenhang mit dem neuen Sammelbahnhof bei Duis-
burg-Ruhrort Bowie bei Weddau die Guterziige von
und nach dem Ruhrkohlonbezirk zu behandeln. Fur
diese Bahnhofsanlagen sind zunachst nur die Gelande-
erwerbskosten bereitzustellen. Fur dio durchgehende
Strecke von Oberhausen-West bis Hohenbudberg und
fur die neue EWenbahnbriicke Uber den Rhein bei
Duisburg-Uuhrort werden dagegen die Baukosten er-
beten. Die Gesamtkosten fiur diese Zwecke sind zu
33 500000./* veranschlagt.

Aenderting der Ausnahmetarife fir Kohlen.

Vom 1. Oktober d. J. ab werden nach einer Be-
kanntmachung der Eisenbahndirektion Essen die aus
preuBBischen und lothringischen Kohlengewinnungs-
gebioten fur die Ausfuhr von Stein- und Braunkohlen,
Koks und Briketts bestehenden unmittelbaren und
Grenziulbergangs - Ansnabmetarifc nach Stationen der
franzosischen Ostbahn, nach franzosischen Kanal-
stationen und nach Sudfrankreich Uber Beifort, nach
der Schweiz, nach Italien, OeBterreich-Ungarn und Rui3-
land, deren Einheitssatze auf niedrigerer Grundlage
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als der des Rohstofftarifes beruhen, aufgehoben. Im
Verkehr mit Italien werden auch die im Wego der Ruck-
vergutung gewahrten besonderen FrachtermaRigungen
aufgehoben. Die Ausnahmetarife vom Ruhr- und
Aachener Gebiete nach Ammanweiler-Grenze, Noveant
und Fentsch - Grenze sowie Roédingen, franzdsische
Gronze, bleiben bestehen, da diese Ausnahmetarifo
lediglich Wettbewerbstarife gegen die auf anderen
Uberwiegend fremden Bahnen gultigen. Tarife sind.
Ilhre Aufhebung wirde daher keine Verringerung der
Kohlenausfuhr, Bondern nur deren Uebergang auf
andere fur die preuBischen Hahnen unglnstige Bahn-
wege zur Folge haben. Ilhre Gultigkeit wird jedoch
auf Hochofenkoks und Kohlen zur Herstellung von
Hochofenkoks beschrankt. Fur den Kohlenverkebr
nach Belgien und den belgisch - franzdsischen Ueber-
gangsstationen sowie von Belgien werden die fur den
Einwagentarif (10-t-Sendungen) prcuBischorsoits bisher
gewahrten ErmaRigungen zuriickgezogen. Fur die
neu zu berechnenden Frachtsatze wird kunftig auf
den deutschen Bahnstrecken nur der Rohstofftarif
unter Auflassung einer halben Abfertigungsgebuhr zur
Verfugung gestellt werden. Dio Ausnahmetarife fiir
45-t-Sendungen und fur dio VertragBsonderziige nach
Belgien, sowio die Ausnahmetarifo vom Ruhr-, Osna-
brucker und Aachenor Gebiete sowio vom linksrheini-
schen Braunkohlengebieto nach den Niederlanden bleiben
bestellen, da fur die Beibehaltung dieser Ausnahme-
tarife erhebliche Bctriebsinterosscn der Eisenbahnver-
waltung sprechen. Auch ware bei Aufhebung der
Tarifo mit dom Uebergange eineB grolRen Teiles der
Sendungen auf den Wasserweg zu rechnon. Bei-
behalten werden auBerdem wegen erheblicher wirt-
schaftlicher Rucksichten der Ausnahmetarif fur Gas-
kohle vom Saarbezirko nach Tirol und dio Ausnahme*
fraehtsutzo fur Steinkohlen usw. von Nicdorschlesien
nach den 0&sterreichischen Hochofenstationen Kladno
und Konigshof unter Beschrénkung auf Hochofonkoks,
sowie die Ausnahmetarifo fur Stein- und Braunkohlen
usw. von Rheinland-AVestfalen, .Mitteldeutschland und
Oberschlcsien nach Danemark. Die Durchfuhrung der
TarifmalBnahmen soll zum 1. Oktober d. J. erfolgen,
sofern nicht etwa entgegenstehende Abmachungen mit
don beteiligten fremden Verwaltungen dio Festsetzung
eines spéateren Zeitpunktes erforderlich machen.

Jubllarfejor der Sachsischen Maschinenfabrik.

204 Beamte und Arbeiter der Sachsischen Ma-
schinenfabrik vorm. Rieh. llartmann in Chemnitz, die
25, 30, 40 und 50 Jahre in dem Werke tatig sind,
wurden am 23. Marz 1908 durch staatliche silberne
Denkmiinzen, Ehrenzeichen fiur Treue in der Arbeit
und Ehrendiplome der Stadt Chemnitz ausgezeichnet.
Nachdem Oberburgermeister Dr. Sturm die Jubilare
begruflit und ihnen persodnlich die zugedachten Ehren-
zeichen Uberreicht hatte, wies Direktor Junk in einer
zindenden Ansprache au die Gefeierten auf den Wert
des festen Zusammenhaltens zwischen allen Gliedern
des groRen AVerkes hin und dankte den Versammelten
fur die bewiesene Anhanglichkeit. Diesem Danke
schlo sich Geheimer Justizrat Ulrich im Namen
des Aufsichtsrates an. Einer groReren Zahl von
Jubilaren wurden namhafte Geldbetrage ausgehandigt.
Eine abends abgehaltene FestVersammlung beschloR
den denkwurdigen Tag.

Wilhelm GroR3 f.

Unlangst Btarb in Wiesbaden der in Heidelberg
ansassige fruhere langjahrige Chef des Kanonenressorts
der Kruppschen GuRstahlfabrik, Wilhelm GroR, der
dem \erein deutscher Eisenhiittenleuto vom Jahro
1883 ab bis zu seinem Uebertritte in den Ruhestand
im Jahre 1896 angehort hat. Wr. Grol3 war, wie viele
andere bedeutende Manner, aus kleinen Verhéaltnissen



1. April 1908.
hervorgegangcn, und verdankt alles, was er geworden
ist und geleistet hat, seinen hervorragenden mathe-
matischen Kenntnissen, seinem scharfen Verstand,
eisernem Flei und groRem Pflichtgefuhl. Als Feuer-
werker bei der Artillerie-Prifungs-Kommission wurde
er anfangs der 00er Jahre des vorigen Jahrhunderts
zu ballistischen Arbeiten verwendet. 18G4 trat W. GrofRR
zur Kruppschen Fabrik Uber, wurde zuerst im Kon-
struktionsbureau des Kanonenressorts beschaftigt und
war dann lange Jahre Chef dieser wichtigsten Ab-
teilung der Fabrik. Das Bcharfo Augo Alfred Krupps
liatto in ihm den richtigen Mann entdeckt. Beide
Manner vereinten nun ihre Tatigkeit und sotzten dio
Welt durch ihre Leistungen in Staunen. So bauto man
einerseits, gestutzt auf langjahrigo Versuche, fast un-
durchdringliche Panzer und anderseits wieder Ge-
schitze, um sie zu zerstdren. Einige Jahre nach
dem Tode Alfred Krupps zog sich Grof3, der zwischen-
zeitlich in das Direktorium der Firma Krupp ein-
gotreten war, von den Geschaften zurick, sicdelto
nach Heidelberg, wo er sich ein herrliches Besitztum
zugelegt hatte, Uber und lebto dort bis an sein Lebens-
onde der Wissenschaft und der Pflcgo seines Gartens.
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reiches Wissen und seinen unermudlichen FleiR3. Keiner
kam ihm in der Differential- und Integralrechnung,
sowie in dou ballistischen Rechnungen gleich. Seine
von ihm errechneten Luftwiderstandsgesetzo stimmten
auf wenige Meter genau. Ebenso wies er durch dio
innere Ballistik der Pulverfabrikation die richtigen
Wege. Grof3 ging in seinor Tatigkoit voll auf, hatte
fur nichts anderes Sinn und benutzte selbst auf den
Spaziorgangen héautig den Rechenschieber, um Rech-
nungen auszufuhren. An den Abenden trieb er Sprach-
studien, um den Fortschritten in Frankreich, England,
RuBland usw. in der betreffenden Literatur folgen zu
kénnen. Seine besten Freunde waren bis an sein Lebens-
ende die Blumon, vor allem die Rosen. W. GroR litt,
namentlich in den letzten Jahren, an heftigen Kopf-
schmerzen, so dafl? er haufig gezwungen war, die Arbeit
zu unterbrechen. Dann durchwanderte er seine grofl3en
Gartonanlagen, jeden Strauch, jedo Blume musternd,
sich so an der Herrlichkeit seiner eigenen Schopfung
freuend, uud durchstreifto stundenlang auf schoénen
Waldwegen die herrliche Umgebung Heidelbergs.
Ein an Arbeit und Erfolgen reiches Leben hat
mit dom Tode von W. Grof} seiuon Abschluf? gefunden.
(Nach der ,Koéln. Ztg.”)

Wer untor W. Grol} gearbeitet hat, Bchatzte Beiu
Blcherschau.
MatschoBB, Conrad: Die Entwicklung der es immer zum Weitcrlesen anregt. Aber nicht nur

Dampfmaschine. Eino Geschichte der orts-
festen Dampfmaschine und der Lokomobile,
der Sehift'smascbine und Lokomotive. 2 Bande.
Berlin 1908, Julius Springer. Geb. 24",

In dem Werke: ,Dio Entwicklung der Dampf-
maschine” ist eine ganz hervorragende Arbeit ge-
leistet. Mit groRem Fleil? wurden dio Quellen studiert,
in Museen, Fabriken, Bergwerken, Huttenanlagen,
Literatur usw. das Wichtigste gesammelt und nicht
etwa lose zusammengestellt, sondern mit hoher Sach-
kenntnis gesichtet und geeignet verwertet. Mit rast-
losem Eifer hat der Verfasser in verhaltnismaRig
kurzer Zeit eine enorme und auch gediegene Arbeit
vollendet, ganz entsprechend den tatkréaftigen Mannern
und deren gewaltigen Werken, dio er beschrieben.

Nach den heutigen Erfahrungen kommt es einem
unfallich vor, wenn man liest, mit welch unendlichen
Vorurteilen und Hindernissen die Einfuhlung der
Dampfmaschine, Lokomotive, Schiffsmaschino usw. bei
Behorden und Privaten zu kampfen hatte. In Berlin
z. B. wurde dio Anlage der ersten Dampfmaschine
12 Jahre lang verhindert! Haufig wurden dio Aus-
fuhrungen zuerst verlacht und verspottet, bis die
Vorteile erat nach langerer Zeit erkannt und gewir-
digt wurden. Selbst eine der bedeutendsten und
folgenschwersten wissenschaftlichen Entdeckungen des
Heilbronner Arztes Mayer, ,die Erkenntnis der Gleich-
wertigkeit von Warmo uud Arbeit”, benétigte lange
Zeit, bis ihr die gebihrende Beachtung zuteil wurde.
Man darf allerdings dio friheren MaRnahmen nicht
nach den Erfahrungen der Jetztzeit beurteilen, son-
dern mufRl sich, dem vorliegenden Geschichtsbuche
folgend, in die Zeiten versetzt denken, wo ohne ge-
nugende Werkzeuge, ohne genaue Kenntnis der
physikalischen Eigenschaften des Dampfes, mit dem
wenigen Baumaterial GuB, Bronze, etwas Sclimied-
eisen und viel Holz, den Anforderungen Folge ge-
leistet wurde. Eino lange Geschichte von Freud und
Leid wird aufgerollt von den Dampfkesseln aus Holz
und den Maschinen von geringer Leistung an bis zu
den jetzigen mehrtausendpf'erdigen Dampfanlagen.

Auf die technischen Einzelheiten hier einzu-
gehen, ware nicht richtig, man mu3 das Buch selbst
lesen. Es ist so flott und spannend geschrieben, dal

XI1V.29

der Ingenieur wird durch die Lekture befriedigt werden,
sondern auch alle diejenigen, die Anteil haben an dem
gewaltigen Ringen des technischen Schaffens, den
immerfort sich steigernden Anforderungen und der
Lésung der gestellten Aufgaben. Selbst der Verwal-
tungsboamte wird viel Wissenswertes finden, wie z. B.
dio Regierungen bald férdernd, bald hindernd dio auf-
strebende Industrie beeinflu3ten.

Aus dem Werke geht hervor, wie haufig die
wichtigsten Erfindungen und Beobachtungen von ein-
fachen Schlossern, Schmieden, Zimmerleuten gemacht
und verwertet wurden. Auf Grund der vorbereitenden
Arbeiten konnte dann die exakte Wissenschaft, die
Theorie in Verbindung mit der Praxis weiter gehen,
bis zu den Glanzleistungen der Jetztzeit. Vielo wert-
volle Entdeckungen mufiten lange Zeit ruhen, bis sie
wirtschaftlichen Nutzen bringen konnten, aus Mangel
an Geld und den nétigen Baustoffen. Erst als die
weiterarbeitenden Industrien finanziell besser gestellt
waren und bessore Materialien lieferten, konnten die
weiteren Verbesserungen an den Maschinen eintroten.
So z. B. konnte dio langst bekannte, nutzenbringende
Ueberhitzung des Dampfes erst im Grofen durchge-
fuhrt werden, als haltbare Roéhren hergestellt wurden
und das mineralische Schmierdl auf den Markt kam.

Auf Seite 392 bringt der Verfasser uUber Geblasc-
maschinen eine hibsche Einleitung, die eigentlich
nicht nur fur Geblasemaschinen, sondern fir den
ganzen Maschinenbau Geltung hat. Sie moge hier
wortlich wiederholt werden: ,Eisen und Stahl sind
der Baustoff der neuzeitigen Technik. Mit der allge-
meinen technischen Entwicklung muf3te die des Eisen-
hiuttenwesens Schritt halten. Dio lotzten Jahrzehnte
weisen dio bedeutsamsten Fortschritte auf diesem Ge-
biete vor. Riesenanlagen sind entstanden, denen
gegenubor die Hutten der 50er Jahre als winzige
Kleinbetriebe erscheinen. Neue Verfahren von weit-
tragender Bedeutung, dio sich an die Namen Besse-
mer, Thomas, Siemens, Martin knupfen, haben Ein-
gang in das Eisenbuttenweseu gefunden und es von
Grund aus umgestaltet. Dieso ungeahnto Entwick-
lung des Huttenwesens hatte leistungsfahige Ma-
schinen zur Voraussetziing. Der Huttenmann stei-
gerte standig seine Anforderung an Leistungsfahig-
keit, Betriebssicherheit und Wirtschaftlichkeit der

3
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Geblasemaschinen — der Maschinenbauer hatte die
Forderungen zu erfullen.* Der Maschinenbauer hatte
die Forderungen zu erfiullen; ein schwerwiegender,
aber auch richtiger Aussprueh, auf den die Maschinen-
techniker stolz sein kdnnen. Die Alten haben die
Forderungen erfullt und die Jungen werden die spa-
teren sieh immer wieder steigernden Anspriche auf
Grund det Erfahrung und der besseren Ausbildung
erfullen konnen, wenn der nunmehr auch mit dem
Ingenieur verbundene Kaufmann in der La”e sein
wird, auch seinerseits den oft sehr eigenartigen
finanziellen Forderungen zu folgen. Trotzdem die
Dampfmaschine durch die Dampfturbine, die Gas-
maschine und den Elektromotor scharf bedrangt wird
und ein groRes Feld verloren hat. so bleiben ihr zur-
zeit doch noch manche Gebiete, auf denen sie weitere
Fortschritte erzielen kann.

W'enn auch das vorliegende Buch nicht jranz ein-
gehend berichtet, weil dies fur den beabsichtigten
Zweck zu weit fuhren wirde, so sind doch alle Haupt-
gesichtspunkte erwahnt, und durch den Hinweis auf
die Quellen wird das SpezialStudium sehr erleichtert.
Das Buch ist schon ausgestattet, die durchweg reinen
und klaren Skizzen sind an der richtigen Stelle dem
Text beigefugt, so daR ein angenehmes Lesen und
I'ebersehen gewahrleistet ist. Fur die Mitglieder des
Vereines Deutscher Ingenieure wurde der Preis auf
12 -4 erméRigt, und es ware angebracht, wenn auch
fur die Mitglieder des Vereines deutscher Eisenhutten-
leute oder noch besser fur die Gesamtheit dieser
Vorzugspreis eingeraumt wirde, um dem wertvollen
Werke die weitestgehende Verbreitung zu ermdog-
lichen. Fr Rdttmann_

Handbuch der anorganischen Chemie in der
Banden. Unter Mitwirkung von Professor
Dr. Ahrens in Breslau. Dr. Auerbach
in Charlottenburg u. a., herausgegeben von
Dr. K. Abegg, a.o. Professor an der Uni-
versitat Breslau. Dritter Band, dritte Ab-
teilung. Leipzig 1907, S. Hirzel. 24 «J"

Die dritte Abteilung des dritten Bandes des
Abeggsehen Handbuches der anorganischen Chemie
enthalt die funfte Gruppe des periodischen Systems.
Nach einer Ueberaieht Uber die Elemente der funften
Gruppe von Ab egg and allgemeinen Bemerkungen
uber Atomgewichte von Brauner, folgt das Kapitel
Stickstoff von J. v. Braun: die Ammoniumsalze sind
von H. Pick bearbeitet. Es folgen die Abschnitte:
Phosphor, Arsen, Antimon vou Sehenck, Wismut von
Herz. Vanadium, Niob und Tantal von Chilesotti.
Die Abschnitte Uber Atomgewichte bei den einzelnen
Elementen sind wieder von Brauner bearbeitet.

Im allgemeinen 1at sieh Uber die vorliegende
dritte Abteilung das gleiche sagen, was Referent*
Uber die erste Abteilung des dritten Bandes bemerkt
hat. Die physikalischen Eigenschaften der einzelnen
Elemente und Verbindungen sind in bezug auf még-
lichste Vollstandigkeit der Literatur and kritische
Sichtung derselben in mustergultiger Weise behandelt;
die ausfuhrliche Darstellung dieser Abschnitte und
besonders das groft;, zum Teil in vielen Tabellen zu-
sammengestellte Zahlenmaterial machen das Werk
zu einem wertvollen Nachschlagewerk fur den Phvaiko-
chemiker.

Im Vergleiche zu den physikalischen sind bei
manchen Kapiteln die chemischen Eigenschaften viel
kirzer — vieEeicht allzu kurz fir ein Handbuch
der anorganischen Chemie — behandelt. Speziell im
Kapitel Stickstoff sind viele Arbeiten, weiche fiir
einige technische Verfahren von hervorragender

* Vergt. ,,Stahl und Eisen“ 1906 Nr. 24.
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Wichtigkeit, von groflem Interesse und von grund-
legender Bedeutung sind, nur flichtig erwahnt. Hier
ware eine breitere Darstellung, groéRere Vollstandig-
keit der Literatur und auch eine etwas weiter-
gehende Berucksichtigung der Patentliteratur nach An-
sicht des Referenten sehr am Platze gewesen. Viel-
leicht hatte auch der analytische Teil bei manchen
Abschnitten etwas ausfuhrlicher behandelt werden
koénnen, ganz abgesehen davon, daf von Literatur-
angaben bei einigen der betreffenden Abschnitte fast
ganz abgesehen wurde. jorof. Ed. Donath.

Eineeke, Dr. G., Bergassessor: Der Eiseti-
ersbergbau und der Eisenhiittenbetrieb an der
Lahn, Dill und in den benachbarten Revieren.
Eine Darstellung ihrer wirtschaftlichen Ent-
wicklung und gegenwartigen Lage. Mit einer
Karte. Jena 1907, Gustav Fischer. 2,40 J(>.

Wenn die Knappheit auf dem Eisenerzmarkte, die
im vorigen Jahr vorherrschte, infolge mancher Be-
triebseinschrankungen auch augenblicklich voruber ist,
so kann es doch keinem Zweifel unterliegen, dal
unsere Eisenindustrio mit steigendem Eisenerzbedarfe
za rechnen hat und seine Beschaffung immer schwie-
riger wird. Jeder Beitrag, der Uber die wirklichen
Verhaltnisse der unserer Eisenindustrie zugénglichen
Eisenerzlager Mitteilungen bringt, ist daher willkom-
men, und so ist es auch mit der vorliegenden Mono-
graphie von Bergassessor Dr. Einocke Uuber das
Lahn-Dill-Revier. Wir begrufen dieselbo um so mehr,
als der Verfasser sich mit den Verhaltnissen durchaus
vertraut erweist, nicht nur Altes in willkommener Zu-
sammenstellung, sondern auch manches Neue und
sogar Ueberraschende bringt. Der Verfasser be-
urteilt die Erzverhéltnisse in diesem Revier weitauB
gunstiger, als sonst allgemein angenommen wird, und
erblickt den Hauptgrund Beinos ZuriickbloibenB in un-
geniigender Betriebsweise. Die Schrift, die in knapper
Darstellung sehr viel Material bringt, wird daher

allen Interessenten ein &uBerst willkommener Bei-
trag sein. jQje Redaktion.
Nlssenson, H., Dipl.-Ing., und Dr. W. Pohl:

Laboratoriumsbuch fir denMetallhiittenchemiker.
Halle a. d. S. 1907, Wilhelm Knapp. 3 k-

Dieses Buch ist als Band 11 der «Laboratoriums-
blcher fur die chemische und verwandte Industrien®,
herausgegeben von L. Max Wolgenmth in Essen, er-
schienen. Wie auf so manchen anderen Gebieten, wirdin
diesem Falle die analytische Chemie spezialisiert, und in
kurzer Zeit durften eine ganze Reihe solcher Bucher vor-
liegen. FuUr das hier zu besprechende Buch muf dieser
Gedanke als ein glucklicher bezeichnet werden, ist doch
das Gebiet der Metallhittenchemio nicht allzu um-
fangreich; ferner ist die Bearbeitung durch zwei
Praktiker besorgt worden, von denen der eine lang-
jahrige Praxis auf diesem Gebiete besitzt und in der
Literatur schon ofters hervorgetreten ist. Mit groRRer
Sorgfalt ist die Literatur Uber die analytische Me-
tallhUttenchemie bis in die neueste Zeit beruck-
sichtigt worden; auch erscheint, wohl zum erstenmal
in einem Buche fur die Analyse, die physikalische
Chemie in einer praktischen Anwendung, beim
Antimonblei. Ganz besonders ist es zu begrifen, da
die Verfasser die trocknen, dokimastisclien Proben
bei den Metallen Pt, Au, Ag, Hg, Pb, Sn, Ni und Co
bertcksichtigt haben, zumal da die Literatur hieruber,
das Probierbuch von Kerl, im Buchhandel zurzeit voll-
standig vergriffen ist. — Es sind im ganzen 20 Me-
talle ausfuhrlich behandelt worden; im Inhaltsver-
zeichnis stehen zwar nur 19; durch ein Versehen ist
das Wismut in demselben vergessen worden. Dem
Kobalt hatte vielleicht bei seiner stetig zunehmenden
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‘Wichtigkeit ein besonderes Kapitel gewidmet werden
koénnen. Die trockne Probe von Zinnerzen geht wohl
stet« unter dem Namen Zinnprobo nach Levol. Auch
das Thorium hat Erwahnung gefunden, obgleich es
eigentlich in den Rahmen der Metallhittenehemio
nicht hincingehort. — Bei jedem der behandelten 20
Metalle ist in auBerordentlich guter Uebergicht so
verfahren worden, dal erst der qualitative Nachweis
besprochen wird. Hierauf folgen die spezifischen Be-
stimmungsmethoden, dann die Trennung von anderen
.Metallen, endlieh die quantitative Bestimmung in
Erzen, Schlacken, Reinmetallen wie Legierungen. Be-
sonders gut sind die elektolytrischen Methoden erwahnt
worden, die in letzter Zeit mehr und mehr sich ein-
burgern, zumal da dio Resultate exakt sind und sich
durch die Schnelligkeit ihrer Ausfihrung auszeichnen.
— Diese grundliche Behandlung der Metall hiitten-
chcmie wird dem Buche ohne Zweifel in allen Huitten-
laboratorien dauernd Eingang verschaffen. Aber auch
die studentischen Kreise, die das MetallhUttenwesen
zu ihrem Lebensberufe erwahlt haben, bringen dem
Buche ein sehr lebhaftes Interesse entgegen, wie Ver-
fasser es an der hiesigen Hochschule besonders be-
obachten konnte. Auch hierdurch durfte das Buch
einer weiten Verbreitung entgegengohen.

Aachen. Dr.-Ing. E. Schutz.

Bernouilli’s
Vicrundzwan-

Handbuch des Maschinentechnikers.
Vademekum des Mechanikers.

Nachrichten vom Eisenmarkte

Die Lago des Roheisengeschiiftes. — Vom
deutschen Roheisenmarkte ist zu berichten, dal das
Roheisensvndikat in seiner Sitzung vom 21. v. M.
beschlossen hatte, mit Rucksicht auf die unabander-
lich festen Preise des Kohlen-Syndikates dio Preiso
fur I’'uddel- und Stahleisen ebenfalls wie bisher mit
74 und 76 Ji, beides Frachtgrundlage Siegen, be-
stehen zu lassen. Daraufhin hat die Verkaufstatigkeit
auch in den genannten Sorten begonnen; verschiedene
Abschlusse sind bereits zustande gekommen. Das
Geschéft in GieRereiroheisen ist in den letzten Tagen
wesentlich lebhafter geworden. — Der Verein fiar
den Vorkauf von Siegerlander Roheisen lait
mit dem 1. April mangels genligenden Absatzes eine
Betriebseraschrénkung von 50 °/° eintreten.

Ueber den englischen Roheisenmarkt wird uns,
nachdem dieser in der vorletzten Woche seine feste Hal-
tung bewahrt hatte, unterm 28. d. M. aus Middlesbrougli
geschrieben: Die Preiso fur GieRereiroheisen stiegen
auch in dieser Woche weiter, hauptséchlich infolgo
der in hiesigen Warrants nétigen Deckungskaufe bei
geringer werdenden Lagern und starken Verschiffun-
gen. Warrants kamen bis auf sh 52/9 d und schliel3en
zu sh 52/6 d bei Verkaufen fur sofortige Lieferung,
sh 51/6 d in einem und sh 50/6 d in drei Monaten.
Ab Hutte kostet G. M. B. Nr. 1 sh 55/—, Nr. 3 sh 52/6 d
fur April. Der Umsatz besonders fur das zweite
Vierteljahr und spater ist gering. Hamatit bleibt fest
zu sh 59/— fur gleiche Mengen Nr. 1, 2 und 3 so-
wohl far néchsten Monat ah fiur spatere Abnahme
bei ruhigem Geschéaft. Dio hiesigen Warrants-Lager
enthalten 74 572 tons, davon 70 740 tonB Nr. 3.

StahlformguRverbaud, Dusseldorf. — Dio kiirz-
lich abgehaltene Hauptversammlung des Verbandes
beschlof, eine PreiserméaRigung nicht eintreten zu lassen.

Deutsche Drahtwalzwerke, Aktiengesellschaft
in Dusseldorf. — Dio am 28. v. M. zusammenge-
tretene .Mitgliederversammlung des Verbandes beschloR,
an den bisherigen Preisen festzuhalten.

Verein deutscher TYerkzeugmaschinonfabrlken
In Dusseldorf. — In der am 28. v, M. in Berlin
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zigste Auflage. Bearbeitet von R. Baumann,
Ingenieur, Privatdozent an der K. Technischen
Hochschule in Stuttgart. Leipzig 1908,
Alfred Kroners Verlag. Geb. 6 JL

Eino Durchsicht dieses bekannten uud als Nacli-
schiagebuch fur Tochniker seit langen Jahren be-
wahrten Werkes zeigt, dak in der vorliegenden Auf-
lage die grundlogonden Abschnitte Uber Mathematik
und allgemeine Mechanik durchgreifend neu bearbeitet
und auch dio Ubrigen Kapitel gemaR der fortschrei-
tenden Entwicklung der Technik erganzt und erweitert
worden sind. Ganz neu Bind ein Abschnitt tber Dampf-
turbinen, ein Auszug aus dem Normalprofilbuche sowie
kurze Darlegungen Uber Kugellager und Kiihimaschinen.
Erleichtert wird die Benutzung des Bandes durch das
neuerdings am Schlusso angefiuigte Sachverzeichnis.

Ferner sind der Redaktion zugegangen:

Lissner, Johann, Ingenieur: Heber Arbeits-
umsetzung unter Vermittlung der Fernwirkung
(Induktion). Mit besonderer Berucksichtigung der
Elektromotoren otc. "Wien und Leipzig 1907, Spiel-
hagen & Schuricli. 2 <K

Rost, F. Ingenieur: Tiefbohrtechnik.
der gesamten Technik. 74. Band.)
Text gedruckten Abbildungen.
Dr. Max Janecke. 1,60 J(, geb. 2

(Bibliothek
Mit 82 in den
Hannover 1908,

— Industrielle Rundschau.

unter dem Vorsitze des Geh. Kommerzienrates Ernst
SchieR aus Dusseldorf abgehaltenen Hauptver-
sammlung wurde folgender Bericht uUber dio Ge-
schéftslage erstattet: In der Ausschulsitzung im
Januar d. J. konnte festgestellt worden, daf3 das Jahr
1907 im allgemeinen bei sehr starker Beschéaftigung
auch finanziell ein ziemlich befriedigendos Ergebnis
geliefert habe und dafll fur die ersten Monate des
laufenden Geschaftsjahres die Arbeitsstéatten fast Giberall
noch geniigend Arbeit hatten. Heute ist das Geschaft
wesentlich stiller geworden, doch zeigen die Anfragen,
dal immerhin oin nicht unbedeutender Bedarf an
Werkzeugmaschinen vorhanden ist. Es ist deshalb
zu erwarten, dall manche heute ausgesprochene Klage
Uber geringeren Eingang von Auftrégen verstummen
wird, sobald die Verhaltnisse des internationalen Wirt-
schaftslebens sich etwas mehr geklart haben. Diese
Verhéltnisse machen sich im Workzeugmaschinen-
zweige besonders auch dadurch unliebsam bemerkbar,
dall amerikanische Werkzeugmaschinen zu unangemes-
sen niedrigen Preisen auf (len festlandischen Markten
dringend angoboten werden. Eine fernere Voraus-
setzung der Besserung der wirtschaftlichen Zustande
ist eine ErmaRigung des anhaltend hohen Goldstandes.
Verstummen werden aber nicht dio Klagen uUber das
MiRBverhaltnis zwischen den Anforderungen, die an
den Werkzeugmaschinenbau gestellt werden, und der
Ertragsféahigkeit, dio wiederum besonders beeinfluf3t
wird von der Leistungsfahigkeit der Arbeiter, wie
auch von den wirtschaftlichen Verbanden, solange
diese in der Lage sind, den weitorverarbeitenden
Werken Preise und Bedingungen fur dio Rohstoffe
vorzuschreiben. Ware die Einigkeit im Maschinenbau
groRer, so wilrde eine Verstandigung mit den Ver-
béanden eher ermdglicht werden.

Vereinigung rheinisch - westféalischer liand-
eisenwalzwerke, Schlebusch-Manfort. — Wie mit-
geteiltwird, hat am 14. v. M. eino Sitzung der vereinigten
Bandeisenwalzwerke stattgefunden, in der beschlossen
wurde, eine Aenderung in den Preisen nicht vorzu-
nehmen, sondern die zuletzt von der Vereinigung
festgesetzten Preise unverandert bestehen zu lassen
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Rheinisch-Westfalisches Kolileu-Syndikat zu
Essen u. d. Ruhr. — In der am 27. v. M. abgehal-
tcnen Versammlung clor Zechcnbositzor wurden
die Beteiligungsanteile fur den Monat April d. J fur
Kohlen auf 85°/o, fur Koks auf 65 do und fur Bri-
ketts auf 90°/o festgesetzt. Mit der Aufnahme der
Gewerkschaft Oespel in das Syndikat erklarte sich
die Versammlung grundsatzlich einverstanden. — Nach
dem weiterhin vom Vorstande erstatteten Ublichen
Berichte gestalteten sich Forderung und Absatz im ver-
flossenen Monate, verglichen mit den Ergebnissen
des Vormonates und des vergangenen Jahres, folgender-
mafen :

Februar Januar Februar
1908 1908 1907

a) Kohlen
OesamtfOrderung........... 6994 6919 6128
)i 7008 6737 6120
Beteiligung ... (- 6457 6510 5885
RechnungsmaRiger Absatz . J5 6010 5687 5154
Dasselbe in % der Beteiligung 93,08 87,36 87,58!
Zahl der Arbeitstage . . . . 25 253< 23/,
ArbeiUtéagl. Forderung 1- 279778 274025 265001
” Oesamtabsatz . 280308 *266815 264907
rechnungsm. Absatz 240414 225240 222856

b) Koks.

Oesamtversand.. 1204138 1201451 1164157
Arbeitstaglicher* 41522 40092 41577

c) Briketts.
desamtveraand Lo - 274935 253133 205999
Arbeitstaglicher Versand }.a 10997 10025 8908

Wie der Vorstand zu diesen Ziffern ausfuhrte, stellt
die im Bericbtsmonate erzielte nrbeitstégliche Forde-
rung die hochste bisher in irgend einem Monate
erreichte Leistung dar und weist gegen den Monat
Januar d. J. eine Steigerung von arboitstaglich 2,10 °/o
auf. Eine ungleich stéarkere Steigerung ist beim rech-
nungsmagiigen Absatze zu verzeichnen, der gegen den
Vormonat um arbeitstéglich 6,74 o/ zugenommen hat.
Diese Erscheinung ist in der Hauptsache darauf zu-
ruckzufuhren, daf, wahrend im Januar d. J. infolge
starken Wagenmangels groRero Versandausfalle von
arbeitstaglich rund 7000 t veranlal3t wurden, das Yer-
sandgeachaft im Berichtsmonate dank der gunstigen
Wagengestellung und Schiffahrtsverhéltnisse von sol-
chen Stérungen befreit geblieben ist, und dal ferner
die Lieferungen der Huttenzechen eine Zunahme von
arbeitstaglich 3493 t erfahren haben. In noch star-
kerem Male als der rechnungsmafRlige Absatz hat der
Kohlenversand zugenommen, da dio Verminderung
der Kokserzeugung eine erhebliche Steigerung der
Kohlenlieferungen der Zechen zur Folge hatte. Der
Kohlenversand fur Rechnung des Syndikates zeigte im
Berichtsmonate gegentber dem im Jahre 1907 zur
Zeit der Hochbewegung erreichten durchschnittlichen
Tagesversande eine Steigerung von 10 “jo und im Ver-
gleiche zu dem Versande im Januar d. J. eine solche
von 11,92 ‘/» Die Abnahme der so aulerordentlich
verstarkten Lieferungen der Zechen vollzog sich nicht
ohne Schwierigkeiten. In Gas- und Generatorkohlen
war die Nachfrage befriedigend, dagegon machto sich
in Hausbrandkohlen und Industriekohlen eine fuhlbare
Abschwachung des Bedarfes bemerklich, so dal das
Syndikat gendétigt war, die Uberschissigen Mengen
auf Lager zu nehmen. Bei der Abwicklung des Ver-
sandgeschéaftes kam ihm wesentlich der Umstand zu Hilfe,
dall der Versand uUber den Rhein in vollem Umfange
wieder aufgenommen werden konnte. Erschwert wurde
der Umschlagsverkehrjedoch in nnlicbsamerWeise durch
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die unzulénglichen Einrichtungen im Ruhrorter Hafon,
die zur Bewaltigung des Verkehrs nicht auBreichen,
so dall wiederholt Ueberfiuillungen der Geleisanlagen
und Sperrungen der Kipper eintraten. Die Gestaltung
des Umschlagsverkehrs in den Rhein-Ruhrbéafen er-

gibt sich aus den nachstehenden Zahlen. Es betrug:
. b) die SchifTs-
a) die Bahn-
zufuhr nach den at)fuhr von den
! llafen Duisburg-
Hafen Ruhrort und den
Dulsburgt»Ruhrort Zechenhafen
t
1908 Februar . 880 187 1018 858
— Januar-Februar 1217 435 1 287 495
1907 Februar . 514 149 009 583
— Januar-Februar 1103 057 1 266 277

Im Koksversando dos Berichtsmonates sind wesent-
liche Aenderungen gegen den Monat Januar nicht
eingetreten. Der Absatz hat sich im Rahmen des
Voranschlages gehalten und oinschliolBlich der fur
Rechnung des Syndikates auf Lager genommenen
Mengen (rund 10000 t) 91,16 do der Beteiligung er-
reicht. Der Brikettabsatz weist eine betréachtliche Zu-
nahme auf; dio gelieferten Mengen konnten nahezu
voll abgesetzt werden.

Im Mérz sei eine merkliche Abnahme der Anforde-
rungen fiirkKohlen usw.zu verzeichnen; dementsprechend
bleibe auch der Versand gegen den Monat Februar
zurick und werde den Voranschlag voraussichtlich
nicht erreichen. Ueber dio weitere Gestaltung der
Abaatzverhaltnisse lasse sich bei der gegenwartigen
ungeklarten Lago der Industrie ein zutreffendes Urteil
nicht abgeben. Bei den Verhandlungen Uber dio Er-
neuerung der Verkaufe fur das mit dem 1. April
beginnende neue AbschluBjahr sei das Syndikat
allenthalben auf eine grofRe Zuruckhaltung der Kund-
schaft gestoflen, da man offenbar bemiht sei, die Be-
zige tunlichst oinzuschranken und den augenblick-
lichen Bedarf auBangesaminelton Vorraten zu decken.
Unter diesen Umstanden wordo zunachst mit einem
weiteren Rlckgange des Absatzes zu rechnen sein,
weshalb das Syndikat sich in dio Notwendigkeit ver-
setzt gesehen habe, eino Herabsetzung der Boteili-
gungsanteile fur Kohlen, Koks und Briketts zu be-
antragen. Inzwischen sei dio EntschlieBung des Mi-
nisters der offentlichen Arbeiten in der Frage der
Aufhebung oder Beschrankung der fir dio Ausfuhr
von Steinkohlen, Koks und Briketts nach dem Aus-
lande bestehenden erméagigten Eisenbahntarife bekannt
geworden.* Dio beabsichtigte Neubildung der Tarife
habe namentlich fir den Versand nach Italien und
nach Frankreich Uber Beifort Frachterhéhungen zur
Folge, die den Verlust des vom Syndikate durch jahre-
langes Bomiuhen erworbenen ;Absatzes nach sich ziehen
wurden. Das Syndikat habe sich der Hoffnung hin-
gegeben gehabt, daB die Staatseisenbahn-Verwaltung
sich mit Rucksicht darauf, daR zurzeit im Inlande ein
ganz betrachtlicher Absatzmangol herrscht, fur dio
unveranderte Beibehaltung der Auslandstarife ent-
scheiden werde, um dem einheimischen Steinkohlen-
bergbau die Moglichkeit zu erhalten, Einschrankun-
gen der Forderung und Arbeiterentlassungen vor-
zubeugen. Die gegenteilige Entscheidung habe das
Syndikat um so mehr Uberraschen missen, als es
wahrend der wirtschaftlichen Hochbewegung und des
aufgetretenen Kohlenmangels nicht nur keine Steige-
rung seiner Auslandsverkéufe, sondern eine erhebliche
Einschrankung habo eintreten lassen und es wohl
habe erwarten durfen, daR die dadurch von ihm unter
Aufwendung namhafter Geldopfer- betéatigte Rucksicht-
nahme auf die Versorgung des einheimischen Bedarfes
bei der Entscheidung der Tariffrage Bericksichtigung
gefunden hétte.

* Hierbei ist, abweichend von der fur Kohlen und

Briketts maRgebenden Berechnungsart, die volle
Zahl der Monatstage zugrunde gelegt worden.

* Vergl. S. 488 dieses Heftes:
Ausnahmetarife fur Kohlen«.

»Aenderung der
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Rheinisch-Westfalisches Kohlen-Syndikat zu Essen a. <L Ruhr. —
Die Gliederung des inlandischen Verbrauches an Syndikats-Kohlen,
-Brikotts nach Industriegruppen im Jahre 1906, verglichen mit 1905, ergibt sich

aus folgender Zusammenstellung:*

1905
Art des Betriebes
t
Gewinnung von Steinkohlen und Koks;

Brikettfabrikation..........c..ccoccooiiiiiinnnns 3384 697
Erzgewinnung und Aufbereitung von

Erzen aller A r t ... . 314 234
Salzgewinnung; Salzbergwerke u. Salinen 206 479
Metallhltten aller Art; Eisenhitten, Her-

stellung von Eisen und Stahl, Friseh-

und Streckwerke, Metallverarbeitung,

Verarbeitung von Eisen und Stahl;

Industrie der Maschinen, Instrumente

und Apparate.....iiies 20 409 775
Elektrische Industrie........cccccvivnennene 532 718
Industrie der Steine und Erden 2 425 404
GlasindUSEIi€......ccoooeiiiiinecieeeee e 429 950
Chemische Industrie... 1697 601
Gasanstalten . 1755 908
Textilindustrie, Bekleidungs- und Reini-

gUNQGSGEWETrDO. ..o 1633 020
Papierindustrie und polygraphische Ge-

WEIDE i 044 693
Leder-, Gummi- u. Guttapercha-Induatrio 174 077
Industrie der Holz- und SchnitzstofTe 97 676
Ruben- und Kartoffelzuckerfabrikation

und Zuckerraffinerio........c.cccceeeee. 470 055
Brauereion und Branntweinbrennereien 659 526
Industrie der Ubrigen Nahrungs- und

GenulBmittel.......ccoooiiiiiiinie, 568 991
Wasserversorgungsanlagen, Bade- und

Waschanstalten...........cccooeiiiincnicnes 242 956
Hausbedarf.......ccooiiiin, 7 726 617
Eisenbahn- und Stralenbahn-Bau und

-Betrieb. . 5 508 937
Binnenschiffahrt, See- und Kistenschiff-

fahrt, Hochseefischerei, Hafen- und

Lotsendienst. . 2 403 958
Kriegsmarine 342 090

Insgesamt 51 629 362

Siegerlander Eisenstoinverein, G. m. b. H,
Siegen. — Dem Geschéaftsberichte ist zu entnehmen,
dal? die gunstige Marktlage, die Bchon Ende 1906 vor-
herrschte, fur Eisenstein im ganzen abgelaufenen
Jahre angehalton hat. Die Nachfrage nach Sieger-
lander Spateisenstein war sehr lebhaft und die For-
derung der Vereinsgruben bereits Endo Méarz bis zum
Jahresschlisse verkauft. Der Abruf der Hitten blieb
wahrend der ganzen Berichtszeit so dringend, daf
nicht nur die volle Forderung, obwohl diese um
103 312 t hoher war als im Jahre zuvor, sondern auch
der grofte Teil der sonst Ublichon Arorréato versandt
werden konnte. Die Endo Dezember noch vorhan-
denen Bestande beliefen sich auf nur 25 172 t, eine
Zahl, wie sie gleich niedrig seit Bestehen des Ver-
eines kaum jemals zu verzeichnen war. Arbeiter-
mangel hinderte die Gruben, die Férderung noch
weiter zu steigern ; auch nétigte empfindlicher Wagen-
mangel zeitweise dazu, Erzmengen unter erheblichen
Mehrkosten zu lagern.

Die Verkaufspreise fur je 10 t stellten sich fur
das ganze Jahr wie folgt:

Jt *

128 bis 139 Brauneisenstein 144 bis 151
183 ,, 198 Glanzeisenstein 176(Grundpr.)

Rohspat .
Rostspat .

* Vergl. ,Stahl und Eisen“ 1907 Nr. 25 S. 898.
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Obgleich diese Preise fast
diejenigen der wirtschaft-
lichen Glanzzeit des Jahres
1900 erreichten, waren die
geldlichen Ergebnisse der

-Koks und

1906 Gruben infolge des kost-
spieligen Betriebes in zu-
% t % nehmender Teufe, der héhe-
ren Léhne und vermehrten
Materialpreise doch.ungin-
656 3418603 590 stig zu nennen: von 33 Ver-
einsmitgliedern erzielten
0,61 339005 0,58 nach eigenen Angaben nur
0,40 256 949 0,44 neun eine Ausbeute von
insgesamt 2563 000 tA, 14
muBten 2 162 000 .j* ZubuBBe
erheben und die uUbrigen
10 hielten sich eben uber
Wasser. Eine Aenderung
39,52 23680 161 40,84 dieser Verhaltnisse ist wohl
1,03 667 451 1,15 kaum bald zu erwarten, da
4,70 2912108 5,02 der Siegerlander Eisenstein-
0,83 546 173 0,94 bergbau einerseits mit bes-
3,29 1956019 337 ser gestellten auslandischen
340 2032250 3,50 Erzgruben den Wettbewerb
aufzunehmen hat, ander-
3,16 2020294 3,49 seits die Selbstkosten sich
wenig oder gar nicht wer-

125 660 172 1,14 den verringern lassen.
0,34 196 845 0,34 Die obengenannten Preise
0,19 88416 0,15 wurden mitRuicksicht aufdie
gegen Mitte des Jahres ein-
0,91 477913 0,82 getretene allmahlich« Ver-
1,28 751 126 1,30 schlechterung der Lage des
Eisenmarktes im Herbste
1,10 608 507 1,05 fur Rohspat, Glanz- und
Brauneisenstein um 5 76, fur
0,47 288 198 0,50 Rostspat um 7,50 Ji herab-
14,97 7369 733 12,71 gesetzt, und zu diesen No-
tierungen dann im No-
10,67 6683773 11,53 vember/Dezember die Ab-
schlusse fur das erste Halb-
jahr 1908 getatigt. Endo
4,66 2536645 4,38 des Jahres standen an Auf-
0,66 495 194 0,85 tragen 1008 459 t zu Buche,
57 985 535 eine Menge, die zwar an

sich hoch ist, aber fur eine

volle Férderung der Gruben
noch nicht genugt. Wéahrend des Berichtsjahres forder-
ten dio Vcreinsgruben

Im t Im t
1. Viertel 530 347 3. Viertel 546 952
2. " 506 082 4. " 540 563

insgesamt also 2123 745 (im Vorjahre 2020433) t
Rechnet man hierzu die 48513 t, die von nicht dem
Vereine angehdrenden Gruben geférdert, aber durch
ihn verkauft wurden, sowie die von solchen Gruben
selbstandig abgesetzten etwa 135000 t, so ergibt sich
fur 1907 im Vereinsbezirke oine Gesamtférderung von

2258745 t. Im einzelnen wurden gewonnen:
GUnz-
und Summa*
Braun- Rohspat RonUpat (Anm.
durch die eisen- s.m)
stein
t t » t
Vereinagruben . 93574 758711 978041 2123745
anderen Gruben,
deren Forderung
der Verein ver-
kaufte 3825 33000 8992 48513

Der Versand gestaltete sich, nach Sorten und Ge-
bieten getrennt, im Berichtsjahre wie folgt:
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o ftlanz-
7 und
) Braun- Rohspat Kost- Summa*
eisen- spat*
stein
t t t t
Siegerl. Bezirke 53473 616244 1o T80 1074497 j
Rheinisch - West-
falischen Bezirke 39050 165193 578030 782279 I

SchlieBlich ist aus dem liericlite noch zu be-
merken, dal die Gewerkschaft Glaskopf, dio ihren
Botrieb eingestellt hat, aus dem Verein austrat, wah-
rend die drei Gewerkschaften Geyersecke & Stocker-
damm, Heinricbsglick und Rheinisch-Westféalische
Bergbaugesellschaft m. b. Il. neu aufgenommen wur-
den, so daR der Verein zurzeit 83 Mitglieder mit 42
Gruben umfaft.

llergwerksgesellscliaft Dahlhusch zu Dahl-
bnscli-Rotthausen. — Wie aus dem Berichte des
Aufsichtsrates zu ersehen ist, forderte die Gesellschaft
im letzten Geschéftsjahre 1048 783 (i. V. 1096 840) t
Kohlen und stellto 177 953 (178 307) t Koks her. Der er-
zielte Gewinn nach Abzug von 152 630,54 far Amorti-
sation der Berggerechtsame betragt 3453003,81 Ji und
erlaubt, nach Verrechnung von 1203 327,61 Ab-
schreibungen eine Dividende von 1920000 .~ (16%)
auszuschitten und u.a. dem Verfugungsbestande fur das
Ahteufen des Schachtes IV 160000 ~* zu Uberweisen.

EisenhUtte Silesia, Aktien-Gesellschaft, Pa-
rnschowltz (0.-S.) — Dem letzten Geschéaftsberichte
ist zu entnehmen, daR sich der Umsatz des Werkes
dank den gunstigeren Verhaltnissen wahrend der
groBeren Halfte des Jahres 1907, hauptséchlich in-
folge des Mehrwertes der versandten Waren, von
9631 554,80 Ji im vorletzten RechnungsabBchnitte auf
10574 825,41 1t erhohte. Auch die anderen Unter-
nehmungen, an denen die Gesellschaft beteiligt ist,
entwickelten sich gunstig und fuhrten ihr befriedigende
Gewinne zu. Beschaftigt wurden im Berichtsjahre
2954 Arbeiter. Der Rohgewinn der Gesellschaft be-
lauft sich unter Berucksichtigung von 57 429,46 .Ji
Vortrag auf 1658 622,34 wahrend der Reinerlos
nach Abzug wvon 180 172,77 JI fur Zinsen und
520308,14 .* fur Abschreibungen 958141,43 i be-
tragt. Die Verwaltung schlagt vor, aus diesem Er-
trage 852500 JI (Il1“) Dividende zu verteilen,
47 250,95 J1 als Gewinnanteil an den Aufsichtsrat zu
verguten und die Ubrigen 58 384,48 Ji in neue Rech-
nung zu verbuchen.

Gelsenkirchener Bergwerks - Actien - Gesell-
schaft, Rheinelbe bei Gelsenkirchen. Nach dem
von der Direktion erstatteten Rechenschaftsberichte
erzielte die Gesellschaft, mit der durch den bekannten
BeschluR der Hauptversammlung vom 12. Marz 1907
Bowohl der Aachener Hutten-Aktion-Verein wio der
Sehalker Gruben- und Hutten-Verein seit 1. Januar
1907 vereinigt worden sind,** im abgelaufenen Ge-
schéftsjahre einen Rohgewinn von 43 396 247,47 Ji sowie
1 165922,50.* Einnahmen aiiB der Beteiligung an anderen
Unternehmungen. Die Ausgaben beliefen sich dagegen
auf 12289 801,55 Jt, darunter 1326 019,55 .Ji fur ge-
zahlte Zinsen und Skonti, 2171527,51 jt fur allge-
meine Unkosten, 2309 306,65 Ji fur Bergschaden,
0 004 020,39 Ji fur Versicherungsbeitrage und Steuern;
da ferner 15000 000 »* abgeschrieben wurden, so er-
gibt sich ein Reingewinn von 17272 368,42 Ji, aus
dem nach dem Vorschlage der Verwaltung 600000 Ji
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der besonderen Ricklage uUberwiesen, 525000 Ji dem
Beamten- und Arbeiter - Unstitzungshestande zuge-
wendet, 547 308,42 Ji als Gewinnanteil dem Aufsichts-
rate vergutet und 15000000 Ji (12 °/o) als Dividende
ausgeschuttot werden sollen. — Ueber die Betriebs-
ergebnisse der einzelnen Abteilungon der Gesellschaft
entnehmen wir dem Berichte, daR auf den samtlichen
Zochon 8395890 (im Vorjahre 8364540) t Kohlen
gefordert, 1719287,75 (1034183,76) t Koks erzeugt
und 104 826,95 (63 805) t Briketts hergestellt wurden.
Aulerdem wurden 17421 (16399) t scliwefelsaures
Ammoniak, 47990 (43191) t Teer und 7263 (4132) t
Benzol gewonnen. An Ringofensteinen wurden auf
den gesamten Zochen der Gesellschaft 34 338040
(31096 670) Stuck hergestellt. Der Absatz der Zechen
an Kohlen betrug 8073 571,06 (8 050 453,88) t (einschl.
2204 214,38 t Kokskohlen fur dio eigenen Kokereien),
an Koks 1719089,75 (1681 849,70) t und an Briketts
104 826,95 (63805) t. Dio Gesamtzahl der Arbeiter
der Bergwerksabteilung belief sich auf durchschnitt-
lich 30043, die der BotriebBbeaniten auf 999 (953);
bei der Hauptverwaltung standen 219 (199) Beamte
im Dienste. Die Abteilung Aachener Hutten-
Verein zeigte folgende Ergebnisse: auf Rothe Erde
470 534 (340 507) t Rohstahl, 10539 (7993) t GieReroi-
erzeugnisse, 42 520 (33 319) t Kalk und 98 306 (71 659) t
Thomasphosphatmehl; in Esch und Deutsch - Oth
1864 938,9 (1847 519,6) t Erzférderung und 532 844,7
(531 083,3) t Roheisen. Beschéaftigt waren an den ge-
nannten Platzen zusammen 7666 (7045) Arbeiter mit
einer durchschnittlichen Jahreslonnsummo von je
1498 Ji. Versandt wurden von Rothe Erde 521 391
(413 335) t Fabrikate und Abféalle, von Esch 160
(44 506) t Abfalle und Minette, von Deutsch-Oth 78 205
(181 493) t Roheisen und Abfalle. In Rothe Erde

brach im Juni das Gerust einer Blockwalze und der
Rahmen der Walzenzugmaschine, ein Unfall, der
einen langeren Stillstand der Strafle verursachte. Am

9. Oktober wurde eine UniverBalstralle zwecks Ver-
legung auBer Betriob gesetzt In Esch beschadigte
am 13. Juni eine losgegangene Flugclstange die
Dampf-Dynamomaschine Hohcnzollern 11 und machte
sie fur mehrere Monate betriebsunfahig. Im Ubrigen
verlief der Betrieb des Aachener Hutten-Vereins regel-
maRig und ohne nennenswerte Stérungen. Wichtig
fur die Abteilung war neben der Erneuerung des
Walzdrahtsyndikates insbesondere die Verlangerung
des Stahlwerks-Verbandes, bei dem die Beteiligung
von 448 035 t beim Ablaufen des alten Vertrages am
31. Marz 1907 auf 508 004 t Rohstahl erhéht wurde.
Beim Walzdrahtvorbande wurde eine Beteiligung von
52 200 t Drahtfabrikaten orzielt. — Bei der Abteilung
Schalker Gruben- und Hittenverein arbeiteten
die verschiedenen Hochofenbetriebe sowie die GieRerei
normal; besondere Storungen waren wahrend des
ganzen Jahres nicht zu verzeichnen. Von den sechs
Gelsenkirchener Hochéfen standen funf, auf der Duis-
burger Anlago alle drei Oefen das ganze Jahr hin-
durch im Feuer. Dio GieRerei war ununterbrochen
voll beschéaftigt. Hergestellt wurden auf don Golsen-
kirchener Hochéfen 257 558 (253432) t Roheisen,
854,087 (661,884) t schwefelsaures Ammoniak, 2 796,589
(2535,160) t Teer und 481,294 (58,195) t Benzol, in
der GieRerei 107 703 (99 697) t Rohren und sonstige
GufRwaren, vom Vulkan in Duisburg 93952 (93 602) t
Roheisen. Auf den genannten Werken der Abteilung
waren im Durchschnitte des Jahres zusammen 3202
(2881) Mann beschéaftigt, die einen Jahreslohn von je
1528 (1421) .* bezogen. Der Versand von Gelsen-
kirchen aus betrug u. a. 251 171 (253 631) t Roheisen
und 103936 (102 903) t Giellereierzeugnisse, wahrend

* Wenn statt des Rostspates dio zu seiner Herder Duisburger Vulkan 87 717 (94 774) t Roheisen ab-

stellung erforderliche Menge Rohspat nach dem Um-
rechnungsverhaltnis 100:130 eingesetzt wird.
** Vergl. ,Stahl und Eisen“ 1907 Nr. 12 S. 434.

fortigte. Der Abruf in Roheisen wie auch in Réhren
und GuBwaren war zeitweilig derartig grof3, dall den
W Unschen der Kundschaft auf sofortige Lieferung
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nicht immer entsprochen werden konnte. — AuRer-
ordentlich umfangreich waren die Nouanlagen, die
im Berichtsjahre hergestellt, beendigt odor in Angriff
genommen wurden. Dio Aufwondungen fir solche
Zwecke beliefen sich auf insgesamt 28 979 224,84

von denen 17 540428,22 Jt auf dio Kohlenzechen,
6910 085,56 auf dio Abteilung Aachenor Hutten-
vereiu, 1507 651,41 Jt auf den Schalker Gruben-und
llattenveroin und 3 021 059,65 Jt auf das Ubrige Eigen-
tum, darunter 2509 544,40 Jt auf solches fur gemein-
same Zwecke entfielen. Dio VergréRerungen des Stahl-
werkes in Kotbe Erde* kamen groéftenteils zum Ab-
schltusse. Im Martinworko wurde der Bau des vierten
Ofens vollendet. Die neue WalzenBtral3o V in Hutte 11
kam im Mai in Betrieb. Dio neue Gebliisemaschino
dos Thomaswerkes* wurde im August fertig, desgleichen
die groRe Zentralkondensation. In Esch wurden aulBer
Wohnhéausern 'eine Kuckkuhlanlago, eino Milschor-
anlago, daa Maschinongobaudo fur Gasgoblasemaschincn
und dio Gasreinigungsanlage fortiggestellt. Dio Gas-
gebluse 111 und IV konnten im Februar in Betrieb
genommen werden. In Doutsch-Oth kamen ein Gas-
goblaBo und eine Dampfturbine neu in Betrieb. Ferner
wurde mit dem Schachtabteufen und den Tagosanlagen
bei dem Erzbergwerke der Societo Civilo dos mines
de St. Pierremont in Mancioullos, an dem die Gesell-
schaft durch den Aachener HiUtonveroin von friher her
stark beteiligt iat, begonnen. Boi den Golsonkircheuer
Hochéfen wurde dio Gaskraftzontralo (durch eine
Gasdynamomaschine von 2000 KW.) und die groRe
Gaswaselie erweitert, ein dritter Klarteich angelegt
und ein neuer Winderhitzer fur Ofen 4 fertiggestellt.
In der GieRerei begann man damit, die Kupolofen-
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anlage zu vergroRern, sowie eine I'reBluftstampfanlage
und eine Anlage zur Einfihrung von Drehstrom zu
erbauen. Beim Duisburger Vulkan kamen vier noue
Dampfkessel in Betrieb; ferner Wurdeldaselbst mit
dor Aufstellung einer neuon Geblasemaschine, dem Bau
einer Zementfabrik und der Hoéherfuhrung der Hoch-
ofen 2 und 3 angefangen.

Hannoversche Waggonfabrik, Aktien - Gesell-
schaft in Ricklingen bei Hannover. — Nach dem
in der Hauptversammlung vom 9. v. M. vorgelegten
Berichto deB Vorstandes hatte das Unternehmen im
verflossenen Geschéftsjahre eino gtnstige Entwicklung
zu verzeichnen. Dio Gesamtablioferung einschl. dor
Leistungen in den Nebenbetrieben betrug 4014425,36 ~
gegenuber 2543 299,74 Jt im Jahre zuvor. Die Gewinn-
und Verlustrechnung zeigt bei einem Botriebsuber-
schusso von 940929,63 vH auf der einen Seite,
58 779,81 K Verlustvortrag, 370 894,40 ~ allgemeinen
Unkosten, 131 030,30 .X Provisionen und Zinsen sowie
62 715,123t Abschreibungen auf der anderen Seite
einen Reinerlos von 317 504 von denen 15 875,20 Jt
der Rucklage uUberwiesen, 54 977,60 v> an Gewinn-
anteilen vergitet, 121 100 vH (10 ‘/») Dividende (einschl.
Mehrdividendo auf 11 alto Aktien) ausgeschuttet und
125551,20 Jt auf neuo Rechnung vorgotragen worden.

Ans Ruflands Eisenindustrie. — Nach dem
.B. B.-C.* sind Bestrebungen im Gange, auch die
polnischen Werke zu einem Verbande zusammon-
zufasson in ahnlicher Weise, wie ob dio stdrusBischen
Werke beabsichtigen.* Diese Bestrebungen sind fur
Obcrsclilesion von besonderem Interesso, weil es sich
dabei in Polen auch um Unternehmungen handelt, an
denen die oborschlesische Huttenindustrie beteiligt ist.

* Vergl. ,,Stahl und Eisen“ 1907 Nr. 43 S. 1225;

Nr. 15 S. 523.

* Vergl. ,Stahl und Eisen* 1908 Nr. 12 S. 424.
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Verein deutscher Eisenhlttenleute.

Fur dio Yereiusbibliotliok sind eingegangen:
(Die Einsender sind durch * bezeichnet.)

V. Bericht der Kruppschen Bucherhalle*
Betriebsjahre 1904107.

Grabe™*, Alf: Om bestamning af titansyra i jiirn-
maltner och slagger m. m. (Sonderabdruck.)

Aron Hirsch & Sohn*, Illalberstadt: Statistische
Zusammenstellungen Gber Kupfer. 16. Jahrgang
(1801—1907).

Vergl. S. 480 dieses Heftes.

Maschinenfabrik Oorlikon*: 1 Das Elektri-
zitatswerk Luzern-Engelberg. — 2. Das Elektri-
zitatswerk der Stadt Chur.

Nachrichtender Siemens-Schlickert-Werke*, G. m.b. H.,

Mer die

und der Siemens € Halske Aktiengesellschaft. Jahr-
gang 1907.
fase hing, Leopold: Die Elektrizitatswerke am

Rheintalischen Binnenkanal.
»Elektrotechnischen Zeitschrift®.)
Oerlikon*.]
I'etren*, Jakob, och AIf Grabe: Bidrag tili
fragan an kvéfvets bestammande och férekomst i
jarn och stal. (Sondcrabdruck.)

(Sondcrabdruck aus der
(Maschinenfabrik

Aendernngen in dor Mitgliederliste.

Bresina, Richard, in Firma Steffens & Nolle, Akt.-Ges.,
Berlin-Tempelhof, Ringbahnstr. 7.

Fessler, Rudolf, Ingenieur bei dem Witkowitzer Eisen-
werk, Witkowitz, Mahren.

Gathmann, A., Ingenieur, Godesberg, Schillerstrale 8.

Giesen, Walter, Oberingeniour, Monteroy (Mexiko),
Apartado 345.

Gorjaeff, Wsewolod, Bergingenieur, Nijne-Tagilsky Sa-
wod, Permskaja Gubornia, RuBland.

Heitmann, Eduard, Ingenieur, Friedenau bei Berlin,
I’eter Vischerstr. 8.

Honigmann, Ernst, Inh. der Firma E. Honigmann & Co.,
Rue de Beggardes 6, Antwerpen.

Jllersperger, Rudolf, Ingenieur, Chemnitz, Germania-
stralo 1.

Kast, Carl, Zivilingenieur,
Duisburg, Roonstr. 14.
Kellermann, Herrn., Dipl.-lug., Hochofenassistent des
»Phonix“, Akt.-Ges., Abt.l116rdcr Verein,ll6rde i. W.,

Schitzenstr. 11.

Kipgen, Arthur, Dipl.-Ing., Stahlwerksassistent des
Dudelinger Eisenhitten-Aktion-Vereins, Dudelingen,
Luxemburg.

Knattel, Ernst, Ingenieur, Wetter a. d. Ruhr, liergstr. 2.

Lahaye, Heinrich, Dipl.-Ing., Betriebsingenieur des
Lothringer Huttonvereins Aumetz-Friede, Knent-
tingen i. Lothr.

Maltze, W., Ingenieur-Technologe, Kamenskojo, RuB3l.

Milden, Robert, Ingenieur bei der Akt.-Ges. Phonix,
Duisburg-Ruhrort, Kaiserstr. 47.

Mduller, Paul, Dipl-Ing., Betriebsassistent im Grob-
blechwalzwerk der Gutehoffnungshutto, Oberhausen,
Eisestr. 57.

Nathusius, Dr.-Ing., Hans, Friedenshitte O.-S.

in Firma A. Blezinger,

Petzei, G., Oberingenieur, Steglitz-Berlin, Wrangcl-
stralle 6/7.
Renz, Otto, Ingenieur der Duisburger Maschinenbau-

Akt.-Ges. vorm. Bccliem & Keetman, Duisburg.
RieR, Karl, Oberingenieur der Graf Erwein Nostiz-
scheu Eisenwerke, Rothau in Bohmen.
Schenk, Carl, Ingenieur, Niederschoneweide, Brucken-
stralBe 18.
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Schneider, Oscar, Dipl.-Ing.,Siegen,Freudenbergerstr.4.

Spiess, Stefan, Ingenieur, Warschau, Russ.-Poleu,
Instytutowa 6.

Stauber, Dr.-Ing., G., Professor an der Techn. Hoch-
schule, Berlin W., Schaperstr. 36.

Streit, Emil, Hutteningenieur, Eisenwerks-Direktora.D.,
Trieben, Ober-Steiermark.

Svensson, Carl, Ingenieur, Betriebsleiter der Elektro-
stahlanlage der Ro&chlingschen Eisen- und Stahl-
werke, Yo6lkliugcn a. d. Saar.

Tetzner, A., Ingenieur, Botriebschef bei der Akt.-Ges.
Phonix, Berge-Borbeck.

Zilliken, Theodor, Kommerzienrat, Delegierter des
Aufsichtsrates der Firma Gebriuder Stumm, G.m.b.H.,
Bonn, Poppelsdorfcr Allee 80.

Neue Mitglieder.

Bertram, Ferdinand,
Hansahaus.

Boehle, Wilhelm, Betriebsingenieur der Gutelioffnungs-
hutte, Oberhausen, Rhein].

Borggrefe, Emil, in Firma Morck & Borggrefe, Dussel-
dorf, Konkordiahaus.

Buzek, Georg, Ingenieur bei dem Eisenwerk Trzynietz
der Oesterr. Berg- und Huttenwerks-Gesellschaft,
Trzynietz, Oesterr.-Sc.hl.

Zivilingenieur, Hannover,
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Eisenbahn-Zentralamt, Kénigliches, Berlin.

Frank, Fritz, Hauptmann a. D. und Mitglied des
Grubeuvorstandes der Gewerkschaft ‘Wittelsbach,
Hollfeld i. Bayern.

Gorschlater, Fritz, Ingénieur d'Usine de désargen-
tation, Société Anonyme, Hoboken-lez-Anvers, Belgien.

Guillain, Armand, Ingénieur des Arts et Manufac-
tures, 98 Rue de la Victoire, Paris.

Bommel, jr. Hermann, Mainz.

Ishisawa, Meishun, Ingenieur der Sumitomo-Stahl-
werke, Osaka, Japan.

Lehmann, Paul, Direktor der Bayerischen liupfer-

und Messingwerke C. Hockmann, Aschaffenburg.
Lisitzin, Gregorius, Dipl.-llUtteningenieur, Konsult, Ing.

der Akt.-Ges. Malzow'sclie Werke, Wiborg, Finn-
land, Aleksanterin Katu 31.
Morck, Emil Fr., in Firma Morck & Borggrefe,

Dusseldorf, Konkordiahaus.

Pieper, Hermann, Bergassessor, Bochum, Albertstr. 24.

Werner, Dr.-Ing., Siegfried G., Techn. Direktor der
Fa. G. & J. Jaeger G. in. b. H., Elberfeld.

Wiese, Oscar, Ingenieur bei der Fa. Fried. Krupp
Akt.-Ges., Essen a. d. Ruhr, Ostfeldstr. 11.

Verstorben.

Goercke, Gustav, Ingenieur, Annen i. W.
Kintzle, Fritz, Generaldirektor, Aachen.

Hauptversammlung des Cereines deutscher Eisenhittenleute

am Sonntag, den 3. Mai

in der

1908, nachmittags 127s Uhr
Stadtischen Tonhalle zu Diuisseldorf.

Tagesordnung:

. Geschéaftliche Mitteilungen.

2. Abrechnung fur das Jahr 1907.

3. Ueber elektrische Schmelzéfen.
Wien.

Entlastung der Kassenfihrung.
Vortrag von Dr.-Ing. Walter Conrad aus

4. Ueber Turbogeblase. Vortrag von Oberingenieur C. Regenbogen aus Sterkrade.

Zur gefalligen Beachtung!

Nach einem Beschlisse des Vorstandes ist der Zutritt zu den-

jenigen Raumen der Stadtischen Tonhalle, die der Verein am Versammlungstage belegt, nur gegen einen
Ausweis gestattet, den die Mitglieder zugleich mit der Einladung erhalten werden. — Einfuhrungskarten
fir Gaste werden wegen des gewohnlich sehr starken Andranges zu den Versammlungen an die Mit-
glieder nur in beschrankter Zahl und nur auf vorherige schriftliche Anmeldung unter Angabe der ge-
nauen Adresse des Einzufihrenden bei der Geschaftsfuhrung ausgegeben; keinem Mitgliede kann mehr
als eine Einfuhrungskarte zugestanden werden. — Das Auslegen von Prospekten und das Aufstellen von
Reklamegegenstanden in den Versammlungsrdumen und Vorhallen wird nicht erlaubt.

Am Tage vor der Hauptversammlung, Sonnabend, den 2. Mai
anstaltet die

1908, abends 8 Uhr, ver-

Eisenhltte Dusseldorf,
Zweigverein des Vereines deutscher Eisenhittenleute,

im oberen Saale der Stadtischen Tonballe zu Dusseldorf eine Zusammenkunft, zu der
die Mitglieder des Hauptvereines vom Vorstande der Eisenhutte freundlichst eingeladen werden.
Tagesordnung:
Die Zusammensetzung der Hochofenschlacke in graphischer Darstellung.
Médollerberechnung.

Graphische
Vortrag von Professor W. Mathesius aus Charlottenburg.



