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Das hydrodynamische Getriebe von Fottinger.
Von Oberingenieur H. Hoff in Dudelingen.

(Hierzu Tafel 1)

uf der vorletzten Hauptversammlung des Ver-
A eins deutscher Eisenhuttenleute nahm ich
Gelegenheit, auf das hydrodynamische Getriebe von
Fottinger hinzuweisen,* dessen Brauchbarkeit fur
Walzwerksantriebe durch die Erfahrungen im Schiffs-
betriebe und durch Ergebnisse auf dem Versuchs-
stand der Stettiner Maschinenbau-Akt.-Ges. ,,Vulcan*
erwiesen ist. In der Zwischenzeit sind neue prak-
tische Ergebnisse mit dem Getriebe nicht zu ver-
zeichnen, und es ist auch heute nicht méglich, sich
ein endgltiges Urteil zu bilden, welche Aussichten
der Transformator von Fottinger im Huttenbetrieb
hat. Das Interesse fur diese Neuerung ist jedoch
sehr gro3, und deshalb sollen einige weitere Ausfiih-
rungen Uber Wirkungsweise und Sonderbauarten
des Getriebes hier Platz finden. Die technische
Entwicklung der letzten Zeit zeigt trotz der glanzen-
den Fortschritte der Kolbenmaschinen eine ausge-
sprochene Vorliebe fir rotierende Maschinen und
besonders fur die Dampfturbine. Die Vorteile dieser
Kraftmaschine, gleichméafRiges Drehmoment, geringer
Raumbedarf, leichtes Fundament, einfache Wartung,
geringer Oel- und Materialicnverbrauch, dlfreies Kon-
densat fir Kcsselspeisung sind genugend erwiesen,
um die erwédhnte Bevorzugung zu rechtfertigen.
Der allgemeinen Anwendung der Dampfturbine
stellten sich zwei grundsatzliche Schwierigkeiten in
den Weg: die Unmadglichkeit, sie ebenso einfach wie
Kolbenmaschinen in der Drehrichtung umzukehren,
und die Notwendigkeit, hohe Umdrehungsgeschwin-
digkeiten einzuhalten, wenn sie Uberhaupt wirtschaft-
lich arbeiten solL Die erste und weitestgehende An-
wendung fand die Dampfturbine zur Erzeugung
elektrischer Energie, weil es hier mdoglich war, sich
der Eigenart der Dampfturbine ohne erhebliche
Schwierigkeiten anzupassen. Neuerdings hat sich
der Turbine ein neues Anwendungsgebiet eroffnet,
und zwar der Antrieb der rotierenden Geblase und
Kompressoren nach Rateau sowie der sogenannten
Turbopumpen.  Zum Antrieb der Schiffspropeller

* St.u. E. 1911, 13. Juli, S. 1130 ff.
n.,

ist die Dampfturbine bei den neuesten Schiffbauten
wohl ebenso haufig vertreten wie die Kolbenmaschine.
Und gerade hier stellten sich ihrer Anwendung die
grundséatzlichen Schwierigkeiten entgegen, die ich
soeben angefihrt habe. Es sind viele Vorschlage
gemacht worden, die dahin zielten, die Dampfturbine
umkehrbar laufen zu lassen; man ist aber nicht zu
einer brauchbaren L6sung gekommen und bendtigt
nach wie vor fir den Ruckwdartsgang des Schiffs-
propellers eine zweite Turbine, die sogenannte Rick-
wartsturbine. Mit Rucksicht auf den Platz, auf das
Gewicht und die Kosten werden die Ruckwéatts-
turbinen nicht in der Vollkommenheit und der Lei-
stungsfahigkeit ausgefihrt wie die Vorwartsturbinen,
so daR fur den Ruckwartsgang nur etwa 35 % der
Vorwaértsleistung erzielt werden. Es ist selbstver-
standlich, daR das ein Nachteil fir das Turbinen-
schiff bedeutet, zumal wenn man bericksichtigt, daf3
bei Schiffen mit Kolbendampfmaschinen beim Rick-
wartsgang bis 90 % der Vorwartsleistung erzielt wird.
Schwache Leistung beim Rickwartsgang bedeutet
geringe Mandvrierfahigkeit des Schiffes und kann
zu einem Verhangnis werden bei der Gefahr eines
Zusammenstof3es oder in anderen Fé&llen der Not.
Fur den Schiffsbetrieb bedeutet die hohe Umlauf-
zahl der Turbinen einen weiteren Nachteil, da der
Wirkungsgrad des Propellers bei erhdhter Umdre-
hungszahl abnimmt, also den Anforderungen an die

Wirtschaftlichkeit der Turbine zuwiderlauft. Um
einen brauchbaren Turbinenantrieb zu erhalten, ist
man gendtigt, einen KompromiR zu schlieBen. Man

driuckt die Drehzahl der Turbinen bis zur &ufRersten
Grenze herunter, und, um fir die verhaltnisméRig
noch hohe Drehzahl des Propellers brauchbare Ver-
héltnisse zu bekommen, vermindert man dessen
Durchmesser und Steigungsverhaltnis, allerdings auf
Kosten des Wirkungsgrades, denn allen schrauben-
artigen Mechanismen ist die Eigenschaft gemein, bei
steilgdngiger Anordnung den geringeren Reibungs-
verlust zu haben. Es ist festgestellt, dal? bei direkt
mit der Propellerachse gekuppelten Schiffsturbinen
aus den angefihrten Grinden ein Dampfverbrauch
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von 6 kg/PSe noch nicht unterschritten wurde, ob-
gleich man Dampfspannungen bis zu .14 at anwendet.
Demgegeniuber seien einige Dampfverbrauchszahlen
angefuihrt, die bei Landturbinen erreicht wurden:

o

i1 ,as 292 00§ %);
Zentrale 02 S51 sge 12 NI
* S » a E E « *
KW o558 00
Rhein.-Westf. Elektr.-

W erko .ovoviierernns 5000 1025 5,03 9,0 90
Elektr. Zentrale Turin 3000 1470 4,94 9,9 85
W estinghouse-Pnrsons. 9300 750 4,50 135 53
Broten, Boveri-Parsons 3500 1360 4,35 1,0 75
General Elcotr. Co.,

BOStON .ovveevienan 5000 700 4,29 13,2 79
A. E. G. Rummelsburg 4250 1497 3,74 132 159

Es ist selbstverstandlich, daR angesichts dieser
Unterschiede im Dampfverbrauch die Versuche nicht
ruhten, dhnliche Ergebnisse wie bei den elektrischen
«Zentralen auch bei den Schiffsturbinen zu erzielen.
Die Aufgabe ist nur zu I6sen, indem man ein Zwischen-

Abbildung 1.
Arbeitsubertragung.

getriebe benutzt, welches ermdglicht, die Turbine
mit der erforderlichen hohen Drehzahl zu betreiben
und die Umdrehungszahl des Propellers nicht tber
die zulassige Grenze zu steigern. De Laval hat ein
Winkelzahngetriebe vorgeschlagen, das aber bei
héheren Leistungen sich nicht bewdhrte. Neuerdings
ist das Getriebe von Westinghouse verbessert wor-
den, doch ist erklarlich, dal Zahnradgetriebe bei
den hier erforderlichen Geschwindigkeiten ganz aufBer-
ordentliche Anspriiche an Material und genaue Aus-
fuhrung stellen. Ergebnisse Uber Dauerbetrieb liegen
nur in beschranktem Umfange vor. Man hat auch
die elektrische Uebertragung der Kréafte ins Auge
gefalltund diese Frage eingehend studiert, schlieBlich
aber als unausfuhrbar aufgegebon, da Gewicht- und
Raumbedarf fur die langsam laufenden schweren
Motoren im Schiffsbetrieb zu groR war. Im Jahre
1906 hat Fottinger ein hydrodynamisches Getriebe
fur diesen Zweck vorgcschlagen, das anscheinend
die richtige Losung gebracht hat und auch geeignet
ist, die Dampfturbine und den Gasmotor zum An-
trieb von Umkehrstraen und durchlaufenden StraBen
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zu verwenden, indem ein derartiges Getriebe zwischen-
geschaltet wird.

Abb. 1 stellt das Schema einer hydrodynamischen
Arbeitsubertragung in einfachster Anordnung dar.
Eine Kraftmaschine treibt ein Zontrifugalpumpen-
rad a an, welches aus einem Behélter Wasser an-
saugt und unter Druck setzt. Die Austrittsgeschwin-
digkeit wird von dem sogenannten Effusor b, einer
Art Leitrad, verlangsamt und zum Teil in Druck
verwandelt. Aus dem Effusor tritt die Flissigkeit
in das Spiralgehduse c¢, das die einzelnen Wasser-
strahlen sammelt und durch eine Leitung zu einem
Turbinenrad fihrt. In der Abbildung ist als Selain-
darturbine ein Peltonrad angenommen, d ist der
Leitapparat, in welchem der Druck der Arbeits-
flussigkeit wieder in Geschwindigkeit umgesetzt und
auf die Schaufeln der Sekundarturbine geleitet wird.
An das Gehéuse e schlieBt sich das Ablaufrohr f an.
Indem man das Wasser aus dem Behdalter g mittels
Rohrleitung h in den Saug-
beh&Jdter i zurickfuhrt, ge-
langt es wieder in die Pri-
mérturbine und wiederholt
den Kreislauf. Der Wir-
kungsgrad einer solehein-
fachen Einrichtung, das
ist das Verhéltnis der an
die Sekundarwelle nutzlich
abgegebenen Energie zu der
an die Primarwelle abgege-
benen, ergibt sich als Pro-
dukt aus den Einzelwir-
kungsgraden der Primar-
pumpe, der Turbine und
der Rohrleitung. Er wird
naturgemafl sehr niedrig
ausfallen, selbst bei bester
Ausfiihrung der Einzel-
apparate. Fottinger hat auf Grund dieses schon langer
bekannten Prinzips ein Getriebe geschaffen, das einen
ganz auBBerordentlich hohen Wirkungsgrad ergeben hat.

Abb. 2 zeigt das erste Grundschema des Fottinger-
getriebes. Das auf der Primarwelle sitzende Turbinen-
rad a Ubertragt die zugefuhrte Energie auf die ein-
tretende Arbeitsflissigkeit teils durch Beschleunigung,
teils durch Erhéhung des hydraulischen Druckes.
Bei der einfachsten Anordnung nach Abb. 1 erfahrt
die Energie des bewegten Wassers bis zum Eintritt
in die Sekundéarturbine eine zweimalige Umwand-
lung, zuerst von Geschwindigkeit in Druck im Pum-
peneffusor und darauf von Druck in Geschwindig-
keit im Leitapparat der Sekundarturbine. Hier ist
die zweimalige Energieumwandlung in einfachster
Weise vermieden, indem die aus dem Primér-
rad austretenden Wasserstrahlen unmittelbar auf
ein die Sekundérwelle antreibendes Turbinenrad b
geleitet werden, das im vorliegenden Falle das Pum-
penrad konzentrisch umgibt. Im Sekundarrad wird
dem Wasser seine Energie bis auf einen kleinen Rest
entzogen. Dieser Rest dient dazu, die austretenden

Erste Grundform des
hydrodynamischen Getriebes
von Fottinger.
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Strahlen in das feststehende Leitrad ¢ zu fihren,

wo sie geordnet und unter geringem Energieverlust
dem Pumpenrad unmittelbar wieder zugefihrt wer-

den, um den Kreislauf zu wiederholen. Das W asser

Abbildung 3a.
Abgcwickcltcs Schaufelungs-
schema zu Abb. 3
bei gleicher Drehrichtung
der beiden Wellen.

Abbildung 3. durchstromt sonach
Zweite Grundform des nur die unmittelbar
hydrodynamischen Getriobeszur Arbeitsiibertra-
von Féttinger. gung dienenden Tur-
binenrader, die derart

gestaltet und aneinandergereiht sind, daf
ein eng geschlossener Kreislauf gebildet
wird. Dieser hat die Gestalt eines hohlen Wirbel-
ringes. Die Ubliche Gestalt der Turbimmréder ist
vollstandig verlassen und eine neue Form gebildet,
die sich lediglich dem vorliegenden Zweck anpaft.

Abb. 3 zeigt das zweite Grundschema. Das

Wasser gelangt hier aus dem Pumpenrad a nicht
unmittelbar in das Sekundarrad c, sondern erféhrt
zuerst im Leitapparat b eine Aende-
rung der Geschwindigkeit. Aus dem
Sekundarrad c tritt die Arbeitsflissig-
keit unmittelbar in das Pumpenrad
zurtck, um aufs neue Energie aufzu-
nehmen. Durch entsprechende Anord-
nung der Leitschaufcln b ist cs mog-
lich, das Sekundarrad im umgekehrten
Sinne zu drehen wie das Primérrad.
Der Leitapparat b Uubernimmt dann die
Aufgabe, die Drehrichtung der von der
Pumpe kommenden Strahlen umzu-
kehren.

Abb. 3 a zeigt die Schaufelung fur
gleichsinnige Drehung, Abb. 3 b fir
entgegengesetzte Drehung der beiden
Wollen. Im letzteren Falle kehrt der
Leitapparat b die Drehrichtung der von
der Pumpe kommenden Strahlen um.
In Abb. 4 ist ein Demonstrationsmodell
dargestellt, bei dem das Innere des
Apparates mit den Konstruktionseinzel-
heiten sichtbar ist. Zur Erreichung eines hohen Ueber-
setzungsverhaltnisscs sind bei diesem zwei Sekundér-
rader angewendet. Es kann auch zur Uebersetzung
ins Schnelle die Pumpe mehrstufig gemacht werden.

Das hydrodynamische Geiriebe von Fdttingcr.
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Aus den beiden beschriebenen Grundanordnungen
lassen sich alle denkbaren Kombinationen bilden, von
denen unten einige Beispiele besprochen werden sollen.

Welche Vorteile und Fortschritte bietet

nun die Anordnung
nach Fottingcr? Da
sind anzufuhren:

1.

Saugrohrc,  Krim-

mer, Spiralgehduse

und Ahlaufgehduse,
mithin Fortfall des

Raumes, des Gewich-

tes und der Anlage-

kosten dieser Teile,
die bekanntlich bei

Pumpen und Tur-

binenanlagen den

Hauptteil der Kosten

ausmachen. Mitdem

Fortfall dieser Teile

sind auch die in
diesen Teilen auftretenden Reibungs- und Wirbe-
lungsverlusto ausgeschaltct.

2. Fortfall der doppelten Energienmsetzung, mithin
auch Fortfall der hierbei entstehenden Verluste,
die namentlich im Effusor sehr betrdchtlich sind.

3. Fortfall des Verlustes, der bei Pumpen durch die
nicht weiter ausnutzbarc Austrittsgeschwindigkeit des
Wassers entsteht.

4. Fortfall jeglicher Saugwirkung und daher jeglichen
Unterdruckes. Der Druck an irgendeiner Stelle
des Kreislaufes kann durch Anschluf an ein Stand-
rohr oder an einen Hochbehdlter willkurlich vor-
geschrieben werden.

Der Wirkungsgrad des Getriebes hédngt wesent-
lich von dem Uebersetzungsverhdltnis ab. Bei funf-
facher Uebersetzung hat man einen Gesamtwirkungs-

grad von 0,87 erreicht. Bei Uebersetzung von 1:1,

Abbildung 3b.
Abgewiekeltes Schaufelungs-
schema zu Abb. 3
bei entgegengesetzter Dreh-
richtung der beiden Wellen.

Abbildung 4.

Demonstrationsmodell eines zweistufigen Getriebes von Fottinger.
a —Prinrirrad, b = feststehender Leikipparat, ¢ = SekundHrrilder,

d = Primarwclle, ¢ = SekundHrweclle.

also bei Anwendung des Getriebes als Kupplung,
ergab sich ein Wirkungsgrad von 0,97, der mit
Rucksicht auf die Vorteile einer solchen Kupplung
ihre Anwendung in der Praxis als mdglich erscheinen

*

Fortfall
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1aBRt, besonders wo Friktionskupplungen aus gewissen

Grunden nachteilig oder unzulédssig sein kdnnen.
Bei einem Wirkungsgrad von 0,87 gehen 13 % der

Energie durch Reibung verloren und werden in Warme

Abbildung 5. Umkehrgetriebe
mit zwei Kreisldufen nach Fdéttinger, Type I.

umgewandelt, die zum Teil vom Wasser aufge-
nommen wird und eine Temperaturerhbhung ver-
anlaBt. Weiui man das erwérmte Wasser zur Kessel-
speisung nutzbar macht, kann ein Teil der Wé&rme
wiedergewonnen werden. Normalerweise genugt
cs, das durch die Undichtigkeit der Stopfbichsen
verloreiigehendc Wasser zu ersetzen, um eine schad-
liche Erwarmung des Wassers im Kreislauf zu ver-
meiden. Fottinger schlagt vor, bei Schiffsantrieben
das als Speisewasser dienende Kondensat vollstandig

Abbildung 6. Umkehrgetriebe
mit einem Kreislauf und achsial verschiebbaren Kreis-
schaufeln fir Vorwarts- und Rickwaértsgang, Type II.

durch den Transformator hindurchgehen zu lassen,
wodurch eine dauernde Temperaturerhéhung des
Speisewassers um 20 bis 25 9% erreicht wird. Eine
derartige Anwendung dirfte im Huttenbetrieb auch
maoglich sein.

Das hydrodynamische Getriebe von Fottinger.
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Interesse hat das Getriebe
durch seine bequeme Umsteuerbarkeit gefunden,
welche gestattet, die Antriebsmaschine, z. B. die
Turbine oder den Verbrennungsmotor, in gleichem
Drehsinne durchlaufen zu lassen. Die Umsteuerung
wird erzielt:

1. Indem fir jede Gangart je ein besonderer voll-
standiger Kreislauf ausgefihrt wird. FiOr Vorwarts-
gang wird die eine, fur Ruckwartsgang die andere
gefullt. Der untdtige Kreislauf wird entleert. Eine
derartige Ausfuhrung ist in Abb. 5 dargestellt.

2. Die Schaufelung der Sekundarturbine wird
so ausgefuhrt, daR sie fur Rickwaérts- und Vorwarts-
gang geeignet ist. Die Umkehrung der sekundéren
Drehrichtung wird erzielt durch Wechsel des Leit-
apparates. Abb. 6 zeigt eine solche Ausfuhrung.

Ganz besonderes

Abbddung 7.
Verhéltnis der primédren Leistung zur priméaren Drehzahl
bei gleichbleibender Uebersetzung.

Sehr wichtig ist die Frage der Regelung bei allen
Kraftmaschinen.  Auch hierfir bietet das hydro-
dynamische Getriebe eine sehr einfache Ldsung. Es
werden hierbei die gleichen Hilfsmittel verwendet,
die zum Umsteuern dienen, also z. B. verschiebbare
Leitschaufeln. Es handelt sich hierbei im wesent-
lichen um die Aufgabe, die Druckhdéhen und die
zirkulierende Wassermenge in geeigneter Weise zu
regeln. Wegen des in sich geschlossenen Kreislaufs
kénnen die Reguliervorrichtungen an jeder belie-
bigen Stelle eingeschaltet werden.

Es ergibt sich hieraus eine mannigfaltige Anwen-
dungsmoglichkeit fur dieses Getriebe. Der Wirkungs-
grad ist im allgemeinen nicht geringer als bei elek-
trischer Kraftibertragung. Handelt cs sich um Um-
kehrantriebe, so ist der Wirkungsgrad offenbar hoher.
GroRe Vorzige sind die Billigkeit des hydrodyna-
mischen Getriebes, sein geringer Raumbedarf, die
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einfache Wartung und Instandhaltung, die Falligkeit,
StoRe jeder Art elastisch und nachgiebig aufzunehmen,
und sein groBes Anzugsmoment. Letztere Eigen-
schaften sind besonderswichtigfiir Walzwerksantriebe.

Im Jahrbuch der Scliiff-
bautechnischen Gesell-
schaft 1910 berichtet Fot-
tinger eingehend uber die
Ergebnisse am ersten Vcr-
suchsmodell auf dem Ver-
suchsstand des ,,Vulcan*
in Stettin - Brcdow. Die
Ausfihrung entsprach der
Abb. 5 wund sollte die
Leistung eines 100-PS-
Elektromotors von 1000
Umdrehungen in der Mi-
nute mit einer Ueber-
setzung von 4,5 :1 auf
eine Welle Ubertragen. Die
Versuchseinrichtung  be-
stand aus dem Neben-
schluBmotor, dem Tor-
sionsindikator zur Mes-
sung der Priméarpferde-
starken, dem Transforma-
tor und der Bremse zur Bestimmung der Sekundér-
pferdestdrken. Die Primarleistung wurde bestimmt
einmal elektrisch durch Messung von Stromspan-
nung und Wirkungsgrad des Motors, dann durch
einen Torsionsindikator Bauart Fottinger, der in

m/rau:P$S
iw

720

60

Abbildung S.

priméare PS

Abbildung 9.
und konstantem Uebersotzungsverhéltnis 4,25 : 1

die hohle Primérwelle eingebaut war. Die Bremse
bestand aus einem verbesserten Pronyschen Zaum
mit sorgféltig geeichten Dezimalwagen. Die Ver-
suche wurden ausgefihrt von ®tpl.*ng. Spann-
hake und 2>ipl.=3ng. Just. Die Versuche bestétigten
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in allen Teilen die Vorausberechnungen von Fottinger.
Abb. 7 zeigt, dalR die aufgenommene Primarleistung

bei verschiedener Primarumdrehungszahl, aber kon-
stantem Uebersetzungsverlidltnis, sehr angenahert

PS
100

20

sekundare Umdr/min

Brcmsergebnisse bei konstanter Primérdrehzahl

und veranderlicher Sekundardrehzahl.

mit der dritten Potenz der Primarumdrehungszahl
schwankt.  Wird dagegen die primare Drehzahl
konstant gehalten, die sekundére durch die Bremse
geandert, so ist nach Abb. 8 die Leistungsaufnahme
innerhalb weiter Grenzen von der Sekundéardrehzahl
unabhéngig. Die Abbildung zeigt auch die
Aenderung der sekunddren Drehmomente bei
konstanter Primérdrehzahl und verénderlicher
Sekundéardrehzahl. Es ergibt sich eine fast
geradlinig verlaufende Momentenkurve. Wie
bei der Kolbenmaschine steigt das Drehmoment
bei Stillstand betrdachtlich an, was bei Um-
kehrantrieben durch sofortiges Anspringen und
schnelle Umdrehungsaufnahme vorteilhaft zur
Geltung kommen wird. In Abb. 8 ist auch
ersichtlich, wie der Wirkungsgrad sich andert,
wenn die primdre Umdrehungszahl konstant
bleibt und die sekundére sich &ndert. Durch
Einbau von Regelungsvorrichtungen kann die
Leistungsaufnahme, Leistungsabgabe und die
Wirkungsgradcharakteristik vom Konstrukteur
beeinfluBt werden.

Ueber die Aenderung des Wirkungsgrades
bei verschiedener Primardrehzahl und ver-
schiedenen Primérleistungen gibt Abb. 9 Auf-
schluf3. Fur die Mandvrierversuche wurde die
Bremse vollstandig ausgeschaltet, infolgedessen
lief der Sekundarteil leer und erreichte un-
geféhr die 1,8- bis 1,9fache der normalen Be-
triebsdrehzahl. Die in den Schwungmassen auf-
gespeicherte Energie betrug mithin ungefahr das
Vierfache. Trotzdem ergab sieh eine vorziugliche
Mandovrierfahigkeit des Getriebes, so dal man sich
entschlo, den Versuchsapparat in ein Schiff ein-

770

70
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Als Antriebsmaschine wurde eine Curtis-
turbine genommen, die bei 1750 Umdrehungen in
der Minute 500 Pferdestarken leistet. Abb. 10
(Tafel 1) zeigt einen Schnitt durch die Anlage. Die
mit dem Fottingergetriebe zusammengebaute Dampf-
turbine besitzt vier dreikrédnzige Curtisrader. Die
Ueberschreitung einer bestimmten Drehzahl wird
durch einen Regulator mit Drosselventil verhutet;
auBerdem ist noch ein Sicherheitsregulator vorge-
sehen, der beim Versagen des Hauptregulators ein-
springt. Der Hauptregulator sitzt auf einer verti-
kalen Ivegelradw'elle Uber der Ruckférderpumpe,

zubauen.

Abbildung 13.

Hydraulische Kupplung
nach Pottinger.

deren [Laufrad unter dem Wasserspiegel eines Be-
hélters liegt. Die Pumpe bendtigt 3 4% der Turbinen-
leistung und fordert nach dem unter dem Transfor-
mator liegenden Steuerschieber, durch den auch der
RuckfluB des Mandvrierwassers erfolgt. An den
Transformator schliet sich ein Drucklagcr zur Auf-
nahme der Differenz von Sekundarschub und Pro-
pellerschub. Die Anlage hat sich praktisch durchaus
bewdhrt. Das Mandvrieren, erfolgt in sicherer Weise.
Wird z. B. bei voller Fahrt ,,voraus* der Hebel des
Steuerschiebers auf Ruckwaérts gelegt, so steht die
Sekundarwelle nach 4 sek, und nach weiteren 10 sek
ist die volle Ruckwartsdrehzahl erreicht.
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Abb.lI(Tafel 1) zeigtdieDurchbildungderTypell.
Dieses Getriebe ist bestimmt, an Stelle des in Abb. 10
dargcstelltcn in das gleiche Schiff eingebaut zu wer-
den. Der Vorwartskreislauf ist gebildet durch die
Pumpe a, das erste Leitrad b, das erste Sekundar-
rad ¢, das zweite Leitrad d und das zweite Sekundar-
rad e. Die Vorwértsleitrader b und d und die Ruck-
wartsleitrader f und g sind durch den StahlguR3-
kérper h miteinander verbunden. Sie bilden zu-
sammen einen ringférmigen Kolbenschieber, der sich
auf der Trommel i k achsial fihrt. Beim Umsteuern
wird der Schieberkdrper nach rechts bewegt und das

Arbeitswasser von der Pumpe a durch f
nach dem Ruckwartsrad g und von
dort nach dem zweiten Sekundarrad
gefihrt. Das Sekundérrad e dient fur
Vorwarts- und Ruckwartsgang. Der
Schieberkérper h wird mit Hilfe dreier
Schraubenspindeln, deren feststehende
Muttern verzahnt und durch einen

gekuppelt und parallel ge-

fuhrt. In der Mittelstellung ist der Kreislauf an
mehreren Stellen abgesperrt, das Primarrad lauft
mit geringem Kraftverbrauch Ileer.

Abb. 12 (Tafel 1) stellt den Transformator fur ein
englisches Hafenschiff dar, das durch einen Saug-
gasmotor. von 150 PS angetrieben wird. Auf dem
Versuchsstand hat dieses Getriebe 850 PS, also die
5,66 fache Leistung, anstandslos Ubertragen und dabei
einen groRten Wirkungsgrad von 0,88 erreicht. Die
Sekundérwelle folgte den Bewegungen des Steuer-
hebels fast augenblicklich.

In Abb. 13 ist ein Getriebe mit der Uebersetzung
1 :1 dargestellt. Es besteht aus zwei fast véllig
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gleichen Ré&dern, die auf der Priméar- bzw. Sekundar-
welle aufgekeilt sind. Ein Geh&use ist in diesem
Falle nicht notwendig, cs genigt eine leichte Blech-
bekleidung zum Auffangen von Spritzwasser. Dieser
Apparat soll als ausriickbare Kupplung dienen. Ver-
suche ergaben einen Wirkungsgrad von 96% bei
Ucbertragung von 100 PS bei 1000 Umdrehungen
in der Minute. Die Kupplung laRt sich fir beliebig hohe
Leistungen und Umdrehungszahlen ausfihren und
gestattet ein vollstdndig stoR- und erschitterungs-
freies Ein- und Ausricken bei jeder Geschwindig-
keit durch Fillen oder Entleeren des Getriebes.

Die Anwendung des hydrodynamischen Getriebes
durfte sich Uberall da empfehlen, wo groRe Kréafte
stolRlos, gerduschlos, schnell und sicher ein- und aus-
geschaltet werden sollen. Die vollkommen elastische
und nachgiebige Aufnahme jeglicher StéRe spricht
auch sehr fur Anwendung des Getriebes im AValz-
werksbetrieb, weil hierbei der ruhige Gang und so-
mit die Betriebssicherheit und die Lebensdauer der
Antriebsmaschine erhdht wird. Das hohe Anzugs-
moment ohne Mehrbelastung der Antriebsmascliinc
ist ein besonderer Vorteil, der besonders bei Umkehr-
antrieben von Bedeutung ist.

In Abb. 14 ist der Entwurf fir den Antrieb eines
Universalwalzwerks wiedergegeben. Die Walzen-
straBe wird von einer Dampfturbine mit einer Lei-
stung von 2400 PS bei 1000 Umdrehungen in der
Minute angetrieben. Das Fottingergetriebe, das
unmittelbar auf einer gemeinsamen Grundplatte an
die Turbine angebaut ist, Ubertragt diese Leistung
mit einer sekundaren Umdrehungszahl von 90 in
der Minute. Der Dampfschub der Turbine ist mit
dem Achsialschub des Fottinger-Transformators un-
gefahr ausgeglichen, so dalR nur ein kleines Druck-
lagcr am Kopf der Turbine ben6tigt wird. Der Sekun-
darschul) des Transformators ist ebenfalls beinahe
ausgeglichen, der Rest wird von einem Sekundar-
drucklager aufgenommen.

Abb. 15 zeigt einen Entwurf fir den Antrieb eines
Umkehrwalzwerks. Die Primérleistung betréagt

Abbildung 15.

Hydrodynamisches Wendegetriebe nach Foéttinger fur ein Blockwalzwerk.

15000 PS bei 400 Umdrehungen in der Minute,
welche auf sekundar 120 Umdrehungen ermaRigt
wird. Bei diesem Getriebe wédren zum Umsteuern
ungeféhr 6 sek erforderlich, und zwar zur Erreichung

Das hydrodynamische Getriebe von Fottinger.
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der vollen Leistung in beiden Drehrichtungen. —
Wie ein solcher Antrieb im Vergleich mit einer
Umkehrkolbenmaschine zu bewerten ist, kdnnte wohl
erst nach praktischen Versuchen entschieden werden.

7Vrbine

Transform ator

*Mitte Bbcksfrq/se

Abbildung 14. Turbinenantriob fir ein
Universalwal/.werk mit Fottinger-Transformator.

Der platzbedarf der Turbinenanlage ist offenbar in
der Walzrichtung geringer, ein Umstand, der wohl
selten von praktischer Bedeutung sein wird. Die
allgemeinen Vorzige des Turbinenbetriebes sind
nicht zu verkennen; dal} jedoch
dieser Betrieb einen wirtschaft-
lichen Vorteil bringen wird, ist
nicht mit Sicherheit anzuneh-
men, da die beim Turbinen-
betrieb unvermeidliche Lcerlauf-
arbeit bei der Kolbenmaschine
fast ganz fortfallt.

Es lag nicht in meiner Ab-
sicht, die Wirtschaftlichkeit der
Walzwerksantriebe mittels des
neuen Getriebes einer kritischen
Untersuchung zu unterziehen;
ich habe mich viebnehr darauf
beschranken mussen, das mir zur Verfigung stehende
Material und das, was ich aus eigener Anschauung
auf der Vulcanwerft in Stettin erfahren habe, den
Lesern dieser Zeitschrift mitzuteilen.
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Taylors Erfolge auf dem Gebiete der Fabrikorganisation.
Von Professor A. Wallichs in Aachen.

or einigen Jahren Unterweisungskarte fur Arbeitsauftrag: 1. S. L. V. 3. P.
wurde in dieser Zeit-
schrift* Uber die interessan- 1 Blatt. Blatt Nr. 1 Zeichnung Nr. Maschine Nr. I Auftrag Nr.
, . h
ten undgrundlegendenVer- 6601 Pos. 105 L. 10 - A
suche Taylors auf dem :
. Anz. einer . .
Gebiete der Dreharbeit, Ma:::itr?:nilt'ahl Klalsslel Nr. Auftrag-Serie: G;;jm,\:%e't' Bonus:
. 0
Stahlherstellung und Be- 400 n 35%
handlung berichtet und im
AnschluR  daran  seine Beschreibung der Bearbeitung:

Grundsdtze far die Be- Bohren und Abslechen von Unterlegscheiben
triebsleitung! besprochen. auf der Revolverdrehbank

Es mag mir heute gestattet
sein, Uber einige weitere

) ) Vor- Arbeite-] -G -1
Einzelheiten und Uber die Nr. Einzel-Unterweisungen Scﬁab Geschw. rzgife 'nc%[(nzcit; EZS:iTt
personlichen Eindriicke zu Min. [ Min.
berichten, die ich anlaRlich I. Einrichten der Bank.
einer Studienreise in den )
Vereinigten Staaten im zeitkarte NOIEN  owvooicrsssvnssvnsseees 2,00
. Lesen der Karle ..., 2,00
Anfang. des vorlg.en Jahres Andrehen der Einspannklauen auf 0,91
Uber die Verbreitung und Bing auf die Stange setzen . . . . 0,19
das Wirken der Taylor-Or- Stange in den Spindelstock einsetzen
ganisation gewonnen habe. _und Ringe justieren 0,59
) Léangenanschlag einstellen... 0,31
Die Grundlage derTaylor- 9 FJuDDTSinCCCE s einsetzen 0,31
schcn Organisation liegt in 10 C C GE 38in den Revolverkopf ein-
der Erzeugungssteigerung, 1 SELZen e s 0,22
erreicht durch die auf Anschlag einstcllen .fur DD 1S 3./16 0,31
i 12 S. A. T L Stahl einsetzen und ein-
Grund von eingehenden SEENEN oo 0.77
Versucr_len.erhc?hteArbelts- 13 Summa Einrichtzeit 7,61 Min.
geschwindigkeit der Werk-
h . . 14 Il. Arbeitszeiten.
zeugmaschinen, in Verbin-
duna mit einer bis in das 15 Material bis an den Anschlag bringen 0,15
9 16 Revolverkopf drehen und Maschine
Kleinste gehenden Rege- in Gang setzen... 0,08
lung aller Neben- und Ein- 17 316" Loch bohren.. 0,14
richtungsarbeiten zur Ver- 18 werkzeug wechseln 0,08
i ied 5t 19 Abstechen und Kanten abfeilen . . 0,12
meldung jedes unnotigen 20 Fertiges Stiick in den Kasten legen. 0,02
Aufenthaltes. Das ver- 21 Stiicke nach Hunderten abzihlen. Zeit
nehmlichste Mittel zur Er- Pro StUCK v 0,02
reichung des letztgenann- 22 0,26 1 0,35
ten Zwecks besteht in gi 061
der Trennung der rein 25 90% Aufschlag auf die Einricht- und
mechanischen Ausfih- Wechselzeit (0,35) crereeneennnes 0,32
rungsarbeit von der fur 26 10%. Aufschlag auf die Maschinen-
die Vorbereitung der Z€It (0,26) oo 0,03
Arbeit notwendigen g; Fertigstellungszeit pro Stick 0,96
Denk- un_d U_eb?rle_ 29 Bank in Ordnung bringen.
gungsarbeit. Ein inter- 30
essantes Beispiel hierfur 31 Gesamtzeit fur 400 Stuck —
zeigt die in Uebersicht 1 gg 400 X 0,96 + (7’6661 +2) 393,61
wiedergegebene Unterwei- 34 Minuten oder — Arbeitsstunden.
sungskarte, welche jedem 35
Arbeitsauftrag beigegeben 36
37
* St. u. E. 1907, 17. Juli, 38
S. 1053/62 und 24. Juli, Wenn die Maschine nicht so laufen kann i Ausgefertigt:
S. 1085/92. o wie befohlen, muB der Geschw.-Meister j 1 9 1 R.
}f Eingehendes'dariiber in sofort an den Ausfertiger dieser Karte !Monat Tag  jahr Nachgesehon:
Taylor -Wallichs: Die Be- beriohten. S.

triebsleitung. Berlin, Julius
Springer 1909. Uebersicht 1. Untorweisungskarte fiir einen Arbeitsauftrag.
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wird. Wie ersichtlich, handelt es sich um eine
ganz einfache Arbeitsaufgabe, das Abdrehen von
Unterlegscheiben der Revolverdrehbank.

Die Karte enthalt zunachst die Einzelzeiten fiur
das Holen der neuen Karte, die Unterrichtung uber
die Aufgabe und das Einrichten der Bank bzw. das
Einspannen des Materials. Die Einzelzeiten fir die
vorbereitende Arbeit sowie
auch fiur die einzelnen
Arbeitsgédnge sind die an
den geschicktesten Arbei-
tern mit der Stoppuhr
gemessenen, also  die
kiirzestmogliclien und
nicht die normalen. Fir

Art der Arbeit:
Drehen

Stahl Nr.
31 E

Maschine Nr. j
59 \

Taylors Erfolge auf dim Gebiete der Fabrikorganisation.

Name des Arbeiters: Scott.

Stahl und Eisen. 49
merkt: 54 Stunden gegen 10 Stunden 50 Minuten,
eine Zeitverkirzung auf ein Funftel. Ein Haupt-
vorzug solcher genauen Zeitunterweisungen besteht
in der Maglichkeit fur den Arbeiter, in jedem Augen-
blick den Stand seiner Arbeit mit der gegebenen
Zeitvorschrift vergleichen zu kénnen; die Karten sind
sozusagen Schrittmacher fir den Arbeiter.

Normalarbeit Nr.
460

Auftrag Nr.
16 S37

Klasse des Materials
\ 14

Schmiedestick Nummer
22706 B F

Geschwindigkeitsmeister: Tull.

Vorm  Anzahl v Vor- h
die notwendigen Unter- Beschreibung der Einzelarbeiten der der Sd?l;) scr?vsi-n— %gcehzneei; Lsoatrz]
brechungen, bzw. um dem Stahle  Schnitte digkeit sy j in.
mit normaler Geschwin-
digkeit Arbeitenden ge- Einrichten der Drehbank: 20 Min. (Nur fur das erste Stiick)

. . Einspannen u. Zentrieren f. d. Lager- |

recht zu werden, ist spéter, stellen ...

wie aus der Karte ersicht- Drehen der Lagerstellen...

lich, ein Aufschlag gemacht Wechseln fur den Kurbelzapfen

worden und zwar ein Schruppen des Kurbelzapfens

) o . Schruppen der Kurbelwangen mit zwei \

ziemlich wesentlicher (rd. STANTEN oo !

70 bis 90 %) fiur die Ein- Schlichten der Kurbelwangen.

richtungs-, Handhabungs- Schlichten des Kurbelzapfens und der

und Einsteilzeiten, ein HORIKERIEN oo

A o . ) Feilen des Zapfens

kleinerer (rd. 10%) fur die Polieren des Zapfens.

Zeiten der Maschinen- Prifen und Messen...

arbeit, welche im Durch- ADSPANNEN i)

schnitt im selbsttétigen Summa Arbeitszeit 10 52
Gange verlaufen. Es hat Festgesetzt auf 10 Stunden 50 Min.

sich die Aufstellung der i-e-y] j

kiirzestmoglichen  Zeiten

als die zweckmaRigste her-

ausgestellt, weil die Zahlen

dann als gleichwertig zu 1

erachten sind und neue

Arbeiten ohne neue Zeit- Bearbeitungsgrad fir die Kurbel-

studien aus den Zeitele- zapfen Nr. L

menten friher gemessener Bearbeitungsgrad fir die Wangen

) Nr. 3.
und tabellarisch zusam- Frihere Bearbeitungszeit: 54 Stunden
mengestellter Arbeiten be-
- Unterweisungs- Normalzeich-j B. S. Co.-  Monat Ta Jahr Gezeichnet:

rechnet werden kdonnen. fcarte Nr. nnng Nr. : Zeichn. Nr. 9

Fir die verschiedenen 4811 P.C.M.B.'26194l/t A ' 17 ol Buckley.
Arbeiten sind dann Er- Falls die Maschine nicht wie vorgeschrieben arbeiten kann, hat der Ge-

fahrungsaufschlage hinzu-
zurechnen, um die vorzu-
schreibenden Gesamtzeiten
zu erhalten.  Zum SchluB
wird die Gesamtzeit fir eine Serie von 400 Stuck,
wie gezeigt, berechnet.

In  Uebersicht 2* ist eine solche Unterwei-
sungskarte fur eine grofRere Arbeit, das Abdrehen
einerKurbelwelle, gezeigt. Auf dieser Karte, welche
bereits vor zehn Jahren angewendet wurde, ist die vor
Einfuhrung der Karten und eines besonderen unten
beschriebenen Lohnverfahrens bendtigte Zeit ver-

Uebersicht 2.

* Entnommen aus dem Aufsatz von H. L. Gan11,
Engineering Magazine 1911, Vol. XLI, S. 1

schwindigkeitsmeister sofort dem Aussteller dieser Karte zu berichten.

Unterweisungskarte fiir das Drehen einer Kurbelwelle.

Als einBeispiel der Mittel zur Vermeidung allen un-
notigen Aufenthaltes und sorgféltiger Vorbereitung
jeder Arbeit sei die in Uebersicht 3 dargestellte
Werkzeugliste gezeigt. Um bei der fur die gleichen
Arbeitssticke stets in gleicher Weise wiederkehrenden
Vorbereitungstatigkeit der Beschaffung und Bereit-
stellung der ndtigen Vorrichtungen und Werkzeuge
Zeit zu sparen, wird fir jeden Auftrag ein fur allemal
eine solche Werkzeugliste aufgestellt, welche vor
Beginn der Arbeit der Werkzeugausgabe zur Zu-

7
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sammenstellung der verzeichneten Stucke Uber-
mittelt wird. Die Werkzeuge und Vorrichtungen
werden auf ihre Brauchbarkeit untersucht, dann in
besondere eiserne Kasten gelegt und dem Arbeiter
noch vor Beginn seiner Tatigkeit mit der Liste
zugestellt. Wie alle Einzelteile der normalisierten
Erzeugnisse, sind auch alle Werkzeuge vereinheit-
licht und durch besondere, nach einem streng durch-
dachten Verfahren zusammengesetzte Erkennungs-

IVerkzeug- L iste
fur

Maschine Nr. L 10

von und zu der Maschine gehen.

Stuick Name GroRe

Dorne
PaBsticke
Schrauben
Bohrstangen
Bohrkopfe
Stahlhalter
Spannfutter L
Spanueisen
Spannpatvono
Zentrierbohrer
Schneidwerkzeuge

10

3/16

Schneidbacken
Schneidkopf
Bohrer
Mitnehmer
Lehren
Schablone
Frasdorn
Fréser
Reibahlen
Fihrungsbiichsen
Reitstockhiilsen
Gewindebohrer
Windeisen
Zange
Schraubstock
Arbeiter Nr. Stunde Monat j

Markenanzah i Tag

5 25 4: 11

Wenn die Werkzeugliste nickt stimmt, muB sofort der Vorrichtungsmeister dem Ausfertiger

dieser Liste berichten.

Ucbcersicht 3. Werkzeugliste.
buchstaben und -Ziffern (Symbole) bezeichnet. Die
Einfihrung solcher Symbole erleichtert sowohl die
Uebersicht als auch die Schreibarbeit bei Ausfertigung
der Karten und Formulare. Ich unterlasse nicht, zu
erwédhnen, daB auch in vielen der heimischen Ma-
schinenfabriken eine Vorschrift der zu verwendenden
Werkzeuge, insbesondere bei der Massencrzcugung,
stattfindet; meistens werden die Werkzeuge und
Vorrichtungen bei uns auf den Arbeitszeichnungen,
und zwar unmittelbar an den Arbeitsflachen, vermerkt.

Eine weitere, sehr nachahmenswerte Einrichtung
ist die Anordnung von TJebersichtstafeln Uber die

Taylors Erfolge auf dem Gebiete der Fabrikorganisation.

Symbol des Arbeitsauftrages
1 P. L.
Zeichnung Nr. 6601 = 105

Die auf dieser Liste angeforderten Werkzeuge missen in einem Kasten vereinigt herausgegeben
werden. Diese Liste ist in dem Fache des Kastens unterzubringen und muf mit den Werkzeugen

32. Jahrg. Nr. 2

Beschéaftigung der Werkzeugmaschinen. Hat bei-
spielsweise ein Dreher einen Arbeitsauftrag voll-
endet, so soll ohne seine Meldung der néchste Arbeits-
auftrag nicht nur vorbereitet werden, sondern die
Arbeitssticke, Werkzeuge und Vorrichtungen usw.
fur die néachste Arbeit sollen bereits zur Stelle sein.
Um dem Arbeitsdisponenten die Uebersicht zu er-
leichtern, werden die erwéhnten Tafeln (vgl. Abbil-
dung 4) sowohl im Arbeitsburoau als auch in der
betreffendenWerkstétte an
der Wand aufgehéangt. Sie
gestatten mit einem Blick
eine Prufung Uber die
Frage, ob alle Maschinen
beschéaftigt und auch die
folgenden Arbeitsauftrage
vorbereitet sind. Zu diesem
Zweck bekommt jode Ma-
schine fUr jede Arbeit ihre
Arbeitskarte (vgl. Ueber-
sicht 5). Auf der Wand-
tafel sind fur die Arbeits-
karten jeder Werkzeug-
maschine drei unterein-
ander angeordnete Platze
vorgesehen. Auf dem obe-
renPlatz hangt die Arbeits-
karte des augenblicklich
in Arbeit befindlichen Auf-
trages, auf dem mittleren
Platze hdngt die Karte des
nachstfolgenden Auftrages
fur die betreffende Ma-
schine und aufdem unteren
Platz alle weiteren etwa
schon ausgeschriebenen
Karten Ubereinander. Aus
dem Beispiel der Abbil-
dung 4 ist zu erkennen,
daBR fiur die Drehbénke 4
und 7 die folgenden Ar-

V. 3. P.

Symbol

C CCE

>
=4
r w

Jahr Ausgefertigt beitsauftrage noch ausge-
1911 R sc'hrleben' werden mussen.
Die gleiche Wandtafel
hangt im Arbeitsbureau,

die Arbeitskarten werden

hierfir im Durchschreibe-

block doppelt ausgefertigt.

Der leitende Gedanke bei der Einfihrung der be-
sprochenen Einrichtungen ist die Ersparung an Zeit
oder die Verkirzung der durch die Fabrikation be-
dingten Arbeitsunterbreclumgen, wie Werkzeug-
wechsel, Umspannen, Aufspannen der folgenden
Arbeitssticke usw. Die Anwendung hoher Schnitt-
geschwindigkeiten durch Verwendung von Schnell-
drehstahl ist von geringer Wirkung, wenn nicht
durch eine zweckmé&Rige Ordnung der Dinge die
sogenannten Nebenzeiten oder unproduktive Arbeits-
zeiten auf das kleinstmégliche MaR zuriickgefihrt
werden. In dieser Richtung ist meistens mehr Zeit
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zu gewinnen als
geschwindigkeit.

Von Interesse werden noch einige Mitteilungen
Uber den Zusammenhang der Zeitvorschriften mit
der Entlohnung der Leute sein. Nach dem Taylor-
sclien Lolmverfahren wird fiir die Einhaltung der
vorgeschriebenen Zeit ein hoher Lohnsatz,
etwa 30 bis 50 % Uber dem ublichen,
gewahrt, wahrend bei Nichteinhaltung ein
Abzug fur die Stunde Mehraufwand an
Zeit eintritt. Dieses sogenannte Differential-
lohnverfahren hat sich jedoch als zu
strenge erwiesen und daher in den meisten
Betrieben nicht aufrecht erhalten lassen.
Fast alle nach dem Taylorschen System
geleiteten Betriebe haben daher das
Ganttsche ,Task and Bonus* Lolmver-
fahren in Anwendung gebracht, welches
den Leuten, einerlei ob die vorgeschrie-
benen Arbeitszeiten erreicht sind oder
nicht, den Ublichen Stundenlohnsatz ge-
wahrt, jedoch bei Einhaltung der vor-
geschriebenen Zeit einen ,,Bonus® (s. die
Unterweisungskarten), d. h. einen Lohnaufschlag,
von meistens 35 % auf den ganzen Lohnbetrag
zugute kommen 14Bt, Die Erfahrungen haben ge-
zeigt, dal die Arbeiter durchweg den ,Bonus*
verdienen, d. h. sich Muhe geben, die Arbeit in der
vorgeschriebenen Zeit fertigzustellen. Es mag sein,
dall man nicht Uberall ein derartiges Arbeitspersonal
vorfindet. Von einigen Betriebsleitern europdischer
Werke wurde mir versichert, daf bei ihnen die Leute
zweifellos eine langsame

in der Erhdhung der Arbeits-

Taylors Erfolge, auf dem Gebiete der Fabrikorganisation.
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Abbildung 4.

Stali und Eisen, 0l
wirfe jedoch treffend widerlegt mit dem Hinweis, dal3
er die zur Denkarbeit oder zur Beaufsichtigung oder
Leitung geeigneten Elemente in den reorganisierten
Betrieben stets aus den Kreisen der mechanisch
arbeitenden herausgenommen und sie zu Vorarbeitern,

Meistern oder Beamten im Arbeitsbureau gemacht
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Ueberidchtstafel Gber die Beschéftigung
der Werkzeugmaschinen.

habe, denn die Zahl der Beamten muR bei einer so
intensiven Organisation naturgem&B erheblich ver-
mehrt werden. Das Verhédltnis von Beamten zu
Arbeitern betragt in Maschinenfabriken normal
etwa 1 : 7 bis 8 herunter bis 1 : 12, in den Taylor-
Betrieben dagegen etwa 1 : 3. Man kann also im
Gegenteil sagen, daB das System eine grofle Zahl
von Arbeitern in eine hohere Stufe der Berufstatig-
keit emporhebt und nur denen die mechanische Aus-

. . . Auftrag Nr.
Arbeitsweise bei normalem Normal-Auftrag Nr. 1S L V 35
Lohn dem Mehrverdienst . .
bei beschleunigtem Tempo ...... ~ Beschreibii'hﬁ"'d'é"r' Arbeit < Gesamtzahl .Zelt-— )
. . . der Stiicke Einheiten 1
vorziehen wiirden. Es trifft Ura den B
das aber nicht fur die 100 et ot 18,3
Boh A h terlegschei i it ;
Mehrzahl der deutschen ohren und Abstechen von Unterlegscheiben dgm'j:{bfelitnv?r:l- g Stunden ;
Betriebe zu, denn durch-

weg hat man bei uns die
Durchfiihrung des Stick-
lohnverfahrens  (Akkord)
erreichen kdénnen, was in
denmeisten Maschinenbau-
betrieben der Vereinigten
Staaten infolge des Wider-
standes der Arbeiterorgani-
sationennichtmaglich war;
es wird dort noch vorwiegend in der niederen Stufe
des Zeitlohnverfahrens gearbeitet.

Das Taylorsehe System hat naturgemafB von
manchen Seiten in der Literatur auch scharfe Ver-
urteilungen erfahren, welche meist auf sozialem
Gebiete liegen. Es sei vom allgemein menschlichen
Standpunkte aus zu verwerfen, dem Arbeiter alle
héher stehende Tétigkeit, wie z. B. das eigene Nach-
denken Uber die Art, wie eine Arbeit anzufangen ist,
fortzunehmen. Man mache den Menschen zu einer
wirdelosen Maschine usw. Taylor hat diese Ein-

Unterweisungs-

karte Nr. Nr.

6601 Pos. 105

Kartenzeichnung ! Blattzeichnung

6601.

Betrag

0
des Bonus 35%

Gezeichnet j

j Nr.

1

\
1

Uebersicht 5. Arbeitskarte.

fuhrungsarbeit laRt, die gemaR ihrer Veranlagung
zu keiner anderen Tatigkeit geeignet und meist auch
nicht gewillt sind.

Es hat sich im Gegensatz zu der oben vertretenen,
den Grundsatz der Trennung der Ueberlegungs- von
der Ausfuhrungsarbeit miRbilligenden Meinung in
den nach den Grundsatzen der durchdachten Leitung
neugeordneten Betrieben herausgestellt, daB infolge
der vollkommenen Regelung aller Dinge und des
dadurch bedingten ordnungsméaRigen Verlaufs der
Tatigkeiten und der Vermeidung aller Streitigkeiten
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Uber die Arbeitszeiten und Lohnséatze, Wegfall der
Téuschungsversuehe Uber die Arbeitszeiten bei Erst-
ausfuhrungen zwecks Akkordbestimmung eine weit
groRBere Arbeitsfreudigkeit und Zufriedenheit der
Leute entsteht als in den nach althergebrachten
Grundsétzen verwalteten Werkstatten. Die tatsach-
lichen Verhaltnisse sprechen somit gegen die behaupte-
ten Schéden nach der sozialen Seite; nach dieser Rich-
tung fallt der durch die Schaffung vollkommen klarer
Verhéaltnisse in der Lohnfrage das Vertrauen zwischen
Arbeiter und Leitung bestdrkende und das MiRtrauen
beseitigende EinfluRR der neuen Regelung viel mehr ins
Gewicht als dievorhin behauptete, in sozialer Hinsicht
unglinstige Wirkung vermehrter Arbeitsteilung.

Ein anderer Einwand findet seinen Ausdruck in
der Behauptung, daR das Taylor-Verfahren den Ar-
beiter in eine sein Wohlbefinden und seine Gesund-
heit schadigende Hetze hineintreibe." Auch das muR
ganz entschieden bestritten werden. Ebensosehr wie
Taylor dafur sorgte, daR jeder Beamte und jeder
Arbeiter eine seine Zeit voll ausfillende Tagesauf-
gabe erhélt, war er dngstlich darauf bedacht, daR jede
Ueberanstrengung vermieden werde. Nur die bisher
nutzlos durch absichtliches Bummeln oder durch
schlechte Vorbereitungen verursachte Wartezeit und
durch unzweckméaRige Art der Arbeitsausfihrung zu
viel verbrauchte Zeit sollte gewonnen werden, nicht
eine weitere Zeitverkiirzung durch Ueberanstrengung
erreicht werden. Es ware auch anders ein schlecht
durchdachtes System, denn Ueberanstrengung hat
doch stets Verminderung der Arbeitskraft und der
Arbeitsleistung zur Folge, ganz abgesehen davon, dal
sich der Durchschnitt unserer Arbeiter in den heutigen
Zeiten durch keine noch so hohen Lohnsatze zur
dauernden Ueberanstrengung verleiten laRt. Dal
ihm z. B. bei der Dreharbeit die eigene Bestimmung
Uber Arbeitsgeschwindigkeit, Formgebung und Schliff
der Stahle, Grofle desVorschubesusw. genommen wor-
den ist, hat seinen Grund in der Tatsache, dal dem Ar-
beiter selbst bei langjahriger Erfahrung das Urteil
Uber die zweckmaéRige und wirtschaftliche Wahl dieser
GroéRen nicht eigen sein kann, da dieses Problem von
einer ganzen Anzahl von Elementen beeinfluRt wird,
deren richtige Abgrenzung gegeneinander zur Her-
stellung der gréBRten Wirtschaftlichkeit ein muhe-
volles, langjahriges Studium eines ganzen Stabes
von wissenschaftlich gebildeten Ingenieuren und er-
fahrenen Praktikern bedurfte.* Meine persodnlichen

* Eingehender Bericht dariber in: Taylor-Walliohs,
Ucbcr Dreharbeit und Workzeugstihle.  Verlag Julius
Springer, Berlin.
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Eindricke durch den Verkehr mit Taylor und seinen
Mitarbeitern und durch die Beobachtung in einigen
reorganisierten Betrieben waren ausgezeichnete. In
der Tabor Manufacturing Co. in Philadelphia sah man
die Arbeiter stets eifrig bei der Arbeit, ohne etwa die
Spuren von Ueberanstrengung in dem Aeufleren der
Leute bemerken zu koénnen. Die Vorschriften tber
den Fabrikationsgang, die Buchungen und No-
tierungen aller Vorgénge der Fabrikation waren so
vollstandig, dalR man im Arbeitsbureau, d. h. im
Mittelpunkt aller schriftlichen und Geistesarbeit des
Betriebes, Uber den augenblicklichen Ort und Fabri-
kationszustand jedes noch so kleinen Einzelteiles der
in Arbeit befindlichen Maschinen Auskunft erhalten
konnte. Diese Probe habe ich auf Aufforderung der
Leitung gemacht und die Richtigkeit bestatigt ge-
funden. Es ging in dieser Fabrik alles wie ,,am
Schniurchen* ; kein Fragen, kein Schelten, keine Auf-
regung, weil jeder Beamte wie Arbeiter taglich seine
ganz bestimmte, genau vorgeschriebene und ihn
emsig, aber ohne Ueberanstrengung beschéaftigende
Arbeit zugewiesen erhélt. Die Gewinne der
Fabrik haben sich seit Einfihrung des neuen
Systems wesentlich gehoben, das Einvernehmen
zwischen den Arbeitern und der Leitung ist ein
ausgezeichnetes, Ausstdnde sind seitdem vollstandig
unterblieben.

Tm ganzen arbeiten heute in den Vereinigten
Staaten ungefdhr 50 000 Arbeiter in den so re-
organisierten Betrieben, eine immerhin noch kleine
Zahl im Verhéltnis zu den insgesamt beschéaftigten.
Gunstige Vorbedingungen fur die Einfuhrung sind
nicht tUberall vorhanden, da die vorherige persdnliche
Ueberzeugung von der ZweckmaRigkeit der neuen
Grundsétze bei allen Beteiligten, vom Direktor bis
zum Vorarbeiter, vorhanden sein muf und erheb-
liche Geldmittel fir die Uebergangszeit bereit
gestellt werden mussen. Auch staatliche Be-
triebe, die Militdrwerkstatten im Watertown-
Arsenal bei Boston, sind mit Erfolg in der
Reorganisation begriffen.

Die weitere Ausbreitung der Anwendung der
Taylorschon Grundséatze ist, vom Standpunkt all-
gemeiner Interessen betrachtet, sehr wiinschenswert,
da sie die Erfullung der fur die Menschlichkeit hoch-
bedeutsamen Aufgabe in Aussicht stellt, die beste
wirtschaftliche Ausnutzung aller geistigen und kérper-
lichen Krafte zu vollbringen und die Ld&sung der
schwierigen sozialen Aufgabo der Besserung der
Beziehungen zwischen Arbeitnehmer und Arbeit-
geber ihrer Erfullung ndher zu bringen.
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Ueber die Probenahme von Rohstoffen und Zwischenerzeugnissen

auf den Hiittenwerken.

(Mitteilung aus der Chemikerkommission des Vereins deutscher Eisenhuttenleute.)

a) Ueber die Probenahme von Rohstoffen.
Von ChefChemiker W. Schafer in Rheinhausen.

torien ist die Probenahme der auf der Hutte
eingehenden Rohstoffe. In einigen Fallen wird diese
Arbeit von dem empfangenden Betiiobe erledigt;
richtiger ist es aber zweifellos, wenn das Laboratorium
hiermit betraut wird. Von welcher Bedeutung die
Probenahme beispielsweise bei Eisenerzen ist, die
auf Grund ihres Gehaltes an Eisen gehandelt werden,
wird klar, wenn man bedenkt, da ein Unterschied
von 1% im Eisengehalt bei einer Dampferladung
von 10000 t — Ladungen von solcher GroRe sind
keine Seltenheiten mehr — und einem Skalapreise
von 0,40 J1I fir 1 % Eisen auf die Tonne einen Wert
von 4000 JC darstellt, der je nachdem einen Gewinn
fur den Ké&ufer oder Verkaufer bedeutet.

Mit der Probenahme wird je nach der Menge der
eingehenden Rohstoffe eine kleinere oder groRere
Anzahl nicht zu junger, ruhiger, gewissenhafter
Leute betraut, die einem d&lteren Vorarbeiter unter-
stellt sind. Bei groBeren Huttenwerken betragt die
Zahl dieser Leute 15 bis 20 Personen. Bestehen
zwischen den einzelnen Betriebsabteilungen und
den Eingangsstellen groffe rdumliche Entfernungen,
so errichtet man zweckmé&Rig mehrere Probenahme-
stellen im Werk. Auf einer mir bekannten Hutte
bestehen z. B. deren drei, von denen der ersten
und groBten die Probenahme der zu Wasser an-
kommenden Erze obliegt; in der zweiten werden die
Proben der mit der Balm anlangenden Erze ver-
arbeitet, und die dritte dient fur die Probenahme
und auch gleichzeitig fur die Untersuchung von
Koks. Die verschiedenen Eingangsstellcn (Hafen,
Bahnhof oder auch Betriebsstellen) sollen dem Labo-
ratorium regelméaRig telephonisch oder schriftlich
mitteilen, welche Materialien eingchen. Die mit der
Probenahme beauftragten Leute begeben sich dann
sofort an die betreffenden Stellen und entnehmen
die Proben. Auf diese Weise erhalten die Betriebe
am raschesten zahlenmé&Rige Angaben Uber die Be-
schaffenheit ihrer Rohstoffe.

Eine allgemein gultige Vorschrift fur die Probe-
nahme laBRt sich nicht geben. Sie ist abhéangig von
dem Umfang der zu bemusternden Mengen, von
der Art der Anforderung, ob durch Eisenbahn, zu
Wasser, auf der Achse usw., von den vorhandenen
Entlade- und Beférderungseinrichtungen und anderen
Faktoren. Allgemein kann gesagt werden, daR die
Probenahme am leichtesten bei feinkérnigem und pul-
verigem Material erfolgt, schwieriger bei stuckigem.
Je grofer eine Probe genommen wird, desto mehr

Eine der wichtigsten Aufgaben der Huttenlabora-

Gewadhr ist fur einen richtigen Durchschnitt gegeben.
Bei Erzen, Schlacken, Kiesabb ran den
usw. ist es gebréauchlich, nicht unter 1 kg Probc-
material fur 1 t zu gehen. Schwankt die Zusam-
mensetzung eines ankommenden Erzes erfahrungs-
gemall nur wenig, so kommt man mit weniger
als 1°/oo aus; bei ganzlich neuen undunbekannten
Erzen ist es ratsam, die Probe noch groRRer als
1%, zu wahlen. Das Anfahren der Rohstoffe
auf die Hutte erfolgt meist zu Schiff oder mit
der Bahn. In beiden Fallen erfolgt die Probenahme
zweckmalig wahrend des Entladens. Wenn irgend
angangig, soll man die Probenahme vom groRRen
Haufen vermeiden, weil es schwierig, ja oft unmdg-
lich ist, hierbei eine richtige Durchschnittsprobe zu
erhalten. Je nachdem, ob mehrere Wagen zu einer
Sendung gehdren, von der ein Durchschnittsmuster
anzufertigen ist, oder ob nur von einem Wagen eine
Probe fur die Analyse zu nehmen ist, wird die Probe-
nahme auf verschiedene Weise durchgefihrt. Bei
nur einem Wagen kann man z. B. das ganze zwischen
den beiden Tiren liegende Material fir die Probe
bestimmen. Eine andere Art der Probenahme wird
in der Weise ausgefihrt, daB man an verschiedenen
Stellen von der Oberflache der Ladung aus mdoglichst
bis auf den Boden des Wagens hineingréabt, wobei
man das unmittelbar an der Oberflache lagernde Ma-
terial verwirft und das Ubrige fir die Probe bestimmt.

Fiat man von dem zu bemusternden Material den
Feuchtigkeitsgehalt zu bestimmen, so wéahlt man
hierzu die beim Zerkleinern der Probe zuerst verworfe-
nen Anteile. Entnimmt man das fiir die Feuchtigkeits-
bestimmung erforderliche Probematerial erst dann,
wenn die Zerkleinerung schon weiter fortgeschritten
ist, so kdnnen schon merkliche Mengen Feuchtigkeit
verdunstet sein.

Mau kann auch jede 10. oder 20. Schaufel bei
der Entladung fir die Probenahme bestimmen.
Gehort eine grofRere Anzahl von Wagen zu einer
Sendung, von der ein Durchschnittsmuster verlangt
wird, so kénnen die Proben in einer der vorerwéhnten
Weise von jedem 2., 3. oder 4. Wagen genommen
und die so gewonnenen Proben nachher vereinigt
werden. Bei Schiffsladungen erfolgt die Probenahme
meist dann, wenn schon ein Teil der Ladung geléscht
ist, d. h. wenn die in den einzelnen Schiffsrdumen
lagernden Massen angebrochen sind. Steht zur
Probenahme ein Kran zur Verfigung, so beféhrt
man mit diesem jeden einzelnen, bei grofReren Kéhnen
jeden zweiten oder dritten Raum und entnimmt die
Probe, wobei man darauf achtet, dal das in der
Ladung vorhandene Verhdltnis von Sticken und
Feinem maglichst eingehalten wird. Gehéren mehrere
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Kéhne zu einer Ladung, so mischt man die zuvor
schon zerkleinerten und geteilten Proben im Ver-
héltnis des Gewichtes der einzelnen Ké&hne. Man
kann die Probenahme auch so bewirken, daR man
aus jedem geférderten GefaR eine Schaufel voll ent-
nimmt oder jedes 10. oder 20. Gefall ganz fir die
Probe bestimmt. Leider ist diese Art der Probe-
nahme, die am sichersten einen richtigen Durch-
schnittswert gewahrleistet, sehr zeitraubend sowie
kostspielig und kann daher meist nur in Ausnahme-
fallen angewandt werden.

DaB in allen diesen Fé&llen mechanische Zer-
kleinerungseinrichtungcn, wie Steinbrecher in Ver-
bindung mit Walzenmihlen oder Kollergdngcn, un-
erlalllich sind, bedarf kaum der Erwdhnung. Auch
wenn man nicht nach einem der beiden letzten Ver-
fahren arbeitet, ist die Beschaffung von Zerkleine-
rungsmaschinen dennoch sehr zu empfehlen, denn
bei einem jahrlichen Eingédnge von 1,5 Millionen
Tonnen Erzen, wie er auf einem neuzeitlichen Werke
keine Seltenheit ist, und bei einem Probeverhéltnis
von 1:1000 sind demnach 1500 t Probegut jéhrlich
zu verarbeiten oder arbeitstaglich etwa 5 t.

Ein anderes Verfahren, das vielfach beim Um-
laden in den Seehédfen angewendet wird, besteht
darin, dalR man den Anteil an groBen Stucken, mitt-
leren Sticken und feinem Material abschétzt und
dementsprechend das Probegut entnimmt, wobei man
von den groBen Stiicken fur die Probe etwas ab-
schlagt. Hat z. B. die Schatzung ergeben, daR das
Erz aus 70% grofRen, 20% kleinen Stucken und
10% feinem Material besteht, so nimmt man aus
den verschiedenen Schiffsrdumen je sieben Schaufeln
von abgeschlagenen Stucken groBer Anteile, zwei
Schaufeln kleine Sticke und eine Schaufel feines
Erz. DaR dieses Verfahren seine groBen Bedenker
hat, ist klar; zudem ist auch die Schatzung schwierig.

Welche Irrtiimer bei dieser Art der Probenahme
Vorkommen kdnnen, mdge folgendes Beispiel aus der
Praxis zeigen: Eine Eisenerzladung von etwa 4000 t
war vom Verkaufer mit 54% Eisen angcmeldct
worden; die Probenahme auf der Hutte ergab in-
dessen noch nicht 50 % Eisen. Der Grund fur diese
Abweichung war darin zu suchen, dal} die sehr stiick-
reiche Ladung viele groBere Stucke enthielt, die
einen vollig tauben Kern besalRen. Die Probenahme
des Verkaufers war in der vorerwéhnten Weise be-
wirkt worden; es waren also die Kerne der gréRBeren
Stucke gar nicht bericksichtigt worden.

Auf vielen Werken ist es Gebrauch, sich bei An-
kunft einer Ladung durch eine Vorprobe ein an-
néherndes Bild von der Beschaffenheit der Ware zu
machen. Oft wird auch von dem Ausfall dieser Vor-
probe die Annahme der Ware zur Bedingung gemacht,
und zwar meist in solchen Fallen, wo gewisse Mindest-
gehalte an Eisen, Mangan oder Phosphor und gewisse
Hdéchstgehalte an schadlichen Bestandteilen vom
Verké&ufer gewé&hrleistet worden sind. Dal man
hierbei aullergewdhnlich vorsichtig sein muB, braucht
nicht besonders betont zu werden, um so mehr, als es
bei einer Vorprobe, die aus mehreren Grinden nicht
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sehr umfangreich sein kann, meist noch schwieriger
ist, ein Durchschnittsmuster zu erhalten, als bei der
Probenahme wéhrend des Entladens. Wie begrindet
in diesem Falle eine besondere Vorsicht ist, geht aus
der h&ufig zu machenden Beobachtung hervor, daR
oft ein den Lieferungsbedingungen nicht entsprechen-
des Material zu unterst lagert und daher bei der Vor-
probe nicht bericksichtigt wird. Erst nachher stellt
sich bei der Hauptprobenahme diese Tatsache heraus;
dann aber ist es oft zu spat, die Ware zu verweigern.

Bezogen sich die vorangegangenen Ausfiihrungen
vorzugsweise auf die Probenahme von Erzen,
Schlacken, Kiesabbrédnden usw., so gelten sie natir-
lich sinngem&R auch fur die Ubrigen Rohstoffe, ins-
besondere fur Kohlen und Koks. Am leichtesten
ist hier die Probenahme bei den feinkdérnigen Koks-
kohlen, schwieriger schon bei Stiuckkohlen und am
schwierigsten bei Koks. Im letzteren Fall ist es am
sichersten, eine Anzahl ganzer Stiicke unter Beruck-
sichtigung des GroéRBenverhéltnisses zu nehmen; ein
Abschlagen kleinerer Sticke von gréReren ist auch
hier sehr bedenklich, da der Aschengehalt in den ein-
:elncn Sticken betrachtlich schwankt. Handelt es
sich auBer der Bestimmung der Asche auch um die
des Wassers, so ist zu beachten, dal je nach den
Witterungsverhéltnissen die oberen Lagen bei Eisen-
bahnsendungen trockener oder auch feuchter als die
unteren Lagen sein kdénnen. Beim Zerreiben der
Koksprobe ist ferner zu bedenken, daR betréachtliche
Mengen Eisen aufgenommen werden kénnen, wenn
das Zerreiben auf gewdhnlichen eisernen Platten
geschieht; infolgedessen mufl der Aschengehalt
natdrlich zu hoch ausfallen. Man soll daher das
Zerreiben des zerkleinerten Musters auf gehéarteten
Stahlplatten oder in Porzcllanmdrsern ausfihren.

Bei der Probenahme feuerfester Stoffe wird
man sich wegen des oft nicht unbetréchtlichen Wertes
des Materials auf einige wenige Steine, die man fur
die Probe bestimmt, beschrdnken mussen; insbeson-
dere gilt dies fur sehr groRBe Steine, wie sie vielfach
zur Zustellung der Hochéfen verwendet werden.
Da hé&ufig auch eine Untersuchung auf Druckfestig-
keit ausgefihrt wird, so kann man die hierbei ab-
fallenden Bruchsticke fur die Herstellung einer
Probe zur Analyse-und fir die Feuerfestigkeitsbestim-
mung benutzen. Das fir die Analyse zu verwendende
Material muB dabei von der &ufReren Haut des Steines
befreit sein, da diese durch die Einflusse des Brennens
usw. immer eine etwas andere Zusammensetzung
aufweist. Das Zerreiben der zerkleinerten Probe
darf nur in Achat- oder Porzellanmdrsern geschehen,
da aus eisernen Platten oder Mdrsern Eisen aufge-
nommen wird. Bei Nichtbeachtung dieser Vorschrift
ist es nach meinen Erfahrungen in der Praxis haufig
vorgekommen, daB eine Probe 3,5 % Eisen aufgenom-
men hatte. Beim Zerreiben von Proben feuerfester
Steine wird auch wohl hdufig in der Weise verfahren,
dall man zwei Steinstiicke gegeneinander schleift und
das entfallende Pulver zur Analyse verwendet.

MuR die endgultige Durchschnittsprobe in mehrere
Teile geteilt werden, so ist dringend zu raten, die
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Zerkleinerung so weit zu treiben, daB das Probegut
ohne weiteres analysenfertig ist, d. h. daB ein weiteres
Zerreiben unndtig und nur noch unter Umstdnden
ein Trocknen erforderlich ist. Auch hier sei ein Fall
aus der Praxis mitgeteilt, der diese Notwendigkeit
beweist: In einer Ladung Koks wurde vom Werk
ein hoherer Aschengehalt festgestellt, als die Zeche
ermittelt hatte. Um den Streit zu schlichten, wurde
eine gemeinsame Probenahme auf der Hutte an-
beraumt. Das Probegut wurde geteilt, als es noch
etwa HasehiuRgroRe besal. Als die Analysen aus-
getauscht wurden, ergab sich ein Unterschied von
nicht weniger als 6 % Asche. Zur weiteren Prifung
der Angelegenheit sandten beide Parteien ihre Probe-
reste an eine dritte Stelle ein, die die Zahlen beider
Parteien bestatigte. Bei einer weitergehenden Zer-
kleinerung bis zur Analysenfertigkeit wirde diese
Erscheinung nicht eingetreten sein.

Bei der Probenahme von Schwefelsaure, die
zur Herstellung von Ammoniumsulfat dient, ist zu
bericksichtigen, daB die verschiedenen Schichten in
den Kesselwagen oft sehr verschieden sind. Zweck-
maRig entnimmt man die Probe mit einem Heber,
der bis auf den Boden des Kessels langsam hcrab-
gesenkt wird. Auf diese Weise werden alle Schichten
mitbericksichtigt. Ein gleiches gilt fiur die Probe-
nahme von Teer, der nicht selten in verschiedenen
Hohen verschiedene Gehalte an freiem Kohlenstoff,
Pech und Wasser aufweist. Die AuBerachtlassung
dieser VorsichtsmaBregel hat schon oft zu grofen
Unterschieden geflihrt.

b) Ueber die Probenahme von Zwischenerzeugnissen.
Von Dr. E. Corleis in Essen-Ruhr.

AnschlieBend an die obigen Ausfihrungen uber

die Probenahme von Rohstoffen mdgen noch einige

In der sich an obige Berichte anschlieRenden Be-
sprechung wies ein Teilnehmer noch aut die besonderen
Schwierigkeiten bei der Untersuchung der Raseneisen-
erze, namentlich beztglich der Né&ssebestimmung, hin.
Wéhrend im allgemeinen zur Bestimmung des Wasser-
gehaltes der Erze ein Trocknen bis zu zwei Stunden geniige,
zeigten sich bei den Rasenerzen auch nach langerem Trock-
nen noch Wasserdampfe, so daR man sich auf einzelnen
Werken auf eine bestimmte Zeitdauer des Trocknens,
z. B. drei oder sechs Stunden, geeinigt habe. Besonders
machten sich solche Schwankungen bei sehr phosphor-
haltigen Rasenerzen, mit etwa 0 bis S% Phosphor, be-
merkbar; cs sei daher bei Angabe des Wassergehaltes Vor-
sicht geboten und eine besondere Vereinbarung uber die
Dauer des Trocknens zwischen Kéufer und Verkaufer
wohl angezeigt, damit beim Abzige des Wassergehaltes
keine zu groRen Unterschiede auftreten. Hierzu komme
noch die hohe Absorptionsfahigkeit der Rasenerze fur Gase
mancherlei Art.

Auch bei der Probenahme der hocheisenhaltigen
schwedischen M agneteisensteine sei auf einen Um-
stand zu achten, der durch O6fteres Umladen und bei
langerem Transport eintrete. Auf dem weiten Wege zer-
rieben sich durch das &ftere Hin- und HerstoRen der
Eisenbahnwagen die aneinander lagernden groRen Stiicke,
und es fande sich auf dem Boden des Wagens eine mehr
oder minder hohe Schicht eines Mulmes, der meist reich-
haltiger an Eisen sei als die Stiicke selbst, da das reinste
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kurze Bemerkungen uber die Probenahme von
Zwischenerzeugnissen folgen. Die Probenahme bei
denjenigen Zwischenerzeugnissen, welche im Hoch-
ofen gewonnen werden, bietet verhaltnisméaRig ge-
ringe Schwierigkeiten. Es ist leicht ein gutes
Durchschnittsmuster zu erhalten bei grauem
Roheisen durch Anbohren der frischen Bruch-
flachen verschiedener Masseln an verschiedenen
Stellen. Man hat nur dafiir Sorge zu tragen, dal} die
leichten Graphitteilchen nicht verloren gehen. Bei
weillem Roheisen, Ferrosilizium, Ferroman-
gan usw. ist durch Abschlagen einer Reihe von
Stiicken ein einwandfreies Muster zu erhalten. Da-
durch, dalR die Versendung dieser Materialien offen
im Waggon geschieht, ist der Ueberblick auch sehr
erleichtert.

Dagegen erfordert die Probenahme bei elektrisch
hergestellten Erzeugnissen grofle Sorgfalt und be-
reitet oft erhebliche Schwierigkeiten. GroRRere Sen-
dungen bestehen meist aus einer ganzen Reihe von
kleinen Abstichen mit erheblich abweichenden Ge-
halten, wovon man sich durch Stichproben leicht
Uberzeugen kann. Es wurden z. B. bei verschiedenen
Eisenlegierungen Analysen-Unterschiede bis Uber
10% festgestellt. Oft weisen auch die Abstiche in
sich erhebliche Unterschiede auf. Durch Entnahme
der Analysenproben an verschiedenen Stellen gréRerer
Sticke wurden Unterschiede in den Gehalten bis
zu 5% festgestellt. Ferner wird die Probenahme
sehr erschwert durch die Art der Verpackung; aus
Fassern, Blechdosen oder Kisten ist eine genaue
Probenahme eines Durchschnittsmusters oft kaum
durchzufiihren. Bei den elektrisch gewonnenen Er-
zeugnissen ist daher eine gemeinsame Probenahme
unbedingt erforderlich.

Material auch das weichste sei und sicli am ehesten ab-
riebe; ein Hineinnehmen oder Auslassen dieses reinen
Mulmes bei der Probenahme beeinflusse den Eisengehalt
der Probe oft nicht unwesentlich. Was die Probenahme
bei den Schmelzmaterialien (berhaupt angehe, so habe
Redner es sich zur Regel gemacht, die Probe aus dem
halbentladenen Wagen zu nehmen, soweit das Eintreffen
nicht allzu groRer Sendungen dies gestalte. Man Uber-
sehe so am besten die Schichtenlagerung bei gemischtem
Material — stiickig und fein — und konne von oben bis
unten einen Durchschnittsstreifen des Wageninhalts zur
Probe verwenden; auch zeige sich hier deutlich, besonders
bei den Kiesabbréanden, wie weit die Nisseschicht nach
langerem Transport im Regen eingedrungen sei. Die oft
nur wenige Zentimeter starke durchnéafte Schicht hebe
sich deutlich von der trocken gebliebenen Hauptmasse
ab und ermdgliche so eine der Wirklichkeit entsprechende
Probeentnahme fiir die Bestimmung des Wassergehaltes
der Sendung.

Auf einen Umstand sei bei der Probenahme noch
besonders hinzuweisen. Soll der N iisscgehalt bei der
Probenahme von stickigem Material nach dem notwendigen
Zerkleinern festgestellt werden, so sei beim Stampfen im
Sommer die Benutzung frei- und unbedeckt liegender
Eisenplatten, wie man cs noch héaufig antreffe, zu ver-
meiden. Diein der Sonne heil gewordenen eisernen Platten
trieben in kurzer Zeit einen groBen Teil der Feuchtigkeit
aus dem Material aus. Komme dazu noch ein &fteres Um-
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schaufeln und Teilen der Proben, so konne es Vorkommen,
daB beim spateren Trocknen im Laboratorium ein Wasser-
gehalt kaum noch nachzuweisen sei.

Nicht ganz leicht gestalte sich ferner die Probenahme
bei Schmelzmaterialien, die metallisches Eisen ent-
hielten, so z. B. bei den schwedischen Frischschlacken,
die bis zu 25 % und daruber an metallischem Eisen fiihren.
Diese sogenannten Granalien traten hier nicht in glatten
und leicht von der Schlacke zu trennenden Kornern auf,
sondern in scharfen und eckigen Sticken verschiedener
GroRe, inderen Unebenheiten mehr oder weniger Schlacken-
mengen eingeschlossen seien. Wahrend bei den kleinen
Granalien durch die Analyse der Eisen- und erforderlichen-
falls auch der Mangan- und Phosphorgehalt festgestellt
werden koénne, sei man bei den groReren Sticken auf
Schéatzung angewiesen, und cs sei erforderlich, sich hier
bei der Probenahme mit dem Verkéufer tber den ein-
zusetzenden Metallgehalt der Granalicn zu einigen; auf
den oberschlesischen Werken wirde fur Granalien ein
mittlerer Wert von 93 % Eisengehalt angenommen.

Ein Mitglied der Vorsammlung wies auf die Graphit-
becstimmung im GielRerei-Roheisen hin und be-
merkte, daf die bei Graphitbestimmungen durch Ent-
mischung der Probespdne madglichen Unterschiede nicht
so hoch seien, wie allgemein angenommen wirde. Er habe
Probespédne von grauem GieBereieisen durch ein 900-
Maschensieb abgesiebt und beide KorngréBen fir sich

untersucht. Die groben Spane enthielten % Gra-

phit, wéahrend der feino Staub E% 782]7% Graphit orgeben

habe. Da in der Praxis eine so weitgehende Entmischung
unmdoglich sei, konne dieser Fehler vernachlassigt wor-
den, zumal die Graphitbestimmung als empirisches Ver-
fahren anzusehen sei, solange eine einwandfreie Me-
thode zur Isolierung des Graphites nicht bekannt ware.
Bei diesen Bestimmungen sei der Graphit durch Pla-
tintiegel abfiltriert worden. Hierzu betonte ein anderer
Teilnehmer, daR man bei dem Abfiltrieren (ber Asbest
Vorsicht gebrauchen misse. Je mehr Asbest man dabei
verwende, desto hohere Werte wirde man erhalten; ein
Ausglithen des Asbestes unmittelbar vor der Verwendung
sei unbedingt erforderlich.

Ein Teilnehmer machte auf die Schwierigkeiten bei
der Probeentnahme von W eiRmetallen (Lagermetallen)
aufmerksam. In der Regel wiirden fiir die Analyse kleine
Blocke geliefert, die aber in ihrer Zusammensetzung sehr
schwankten. So kdénnten sich bei Spanen aus der Ober-
flache und solchen aus dem Boden des Blockes ganz ge-
waltige Unterschiede in der Zusammensetzung ergeben,
besonders in dom Gehalte an Zinn und Antimon. Um
einen richtigen Durchschnitt zu erhalten, empfehlo es
sich, die Probenahme so auszufihren, daB jedes Stick
an zwei Stellen, und zwar in der Mitte und am Rande,
vollstdndig durchbohrt und die gebohrte Probe dann
fein zerrieben wirde. Das héartere, also antimonreicherc
Material, lieRe sich dann leichter pulvern als das weichere,
an Zinn bzw. Blei reichere. Wenn sich nicht alles zu feinem
Pulver verarbeiten lieBe, so sei es besser, das ganz Feine
abzusieben, jeden Teil zu wégen und zwei Analysen zu
machen. Aus der Anatyse des feinen und des grdberen
Pulvers ergebe sich dann der Durchschnittsgehalt. In
ein und demselben Stiick seien z. B. Unterschiede bis
Gber 10 % im Antimongehalte fcstgestellt worden.

Betreffsder Entnahme vonProben ausdom flussi-
genEison-oderStahlbade betonte ein Mitglied aus der
Versammlung, daR man etwaigen Seigerungserscheinungen
in dem kleinen Probebléckchen ndhere Beachtung schenken
musse; man solle darauf sehen, daR die Probe nur in kleine
Kokillenformen, von etwa 50 x 50 mm Grundflache und
aulerdem von sehr groBer Wandstarke, gegossen wiirde,
damit die Probe mdglichst sofort nach dem Eingiefen
erstarre, so daf flr eine etwaige Seigerung keine Zeit
mohr Gbrig bliebe. Auf diesen Punkt misse um so mehr
geachtet werden, als bei der Geschwindigkeit, mit der
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dem Betriebe die Stahlanalysen zugehen muRten, meist
keine Zeit vorhanden sei, die Probe bis auf den inneren
Kern anzubohren, man sich vielmehr fast immer mit den
beim ersten Anbohren fallenden Spénen zur Analyse be-
gnugen misse-

Ferner habe das Ueberscndcn des Analysenmaterials
in Form von Spéanen, wie cs nicht selten geschehe, wohl
seine grofRten Bedenken. Die beim Bearbeiten der Stiicke
auf der Dreh- oder Hobelbank fallenden Spane kdnnten
niemals dein Durchschnitt entsprechen, da sie fast immer
lediglich aus der Randzone stammten, wahrend die Kern-
zone naturgemdB bei einer solchen Probenahme wun-
beriicksichtigt bliebe. Es kdénne ferner héaufig die Beob-
achtung gemacht werden, daR der Kohlenstoffgehalt der
beim Abdrehon fallenden Spane geringer sei, als dem
Durchschnitt des Stiickes entspreche; es sei dies auf eine,
wenn auch geringe Entkohlung zuriickzufiihren, die bei
langerem Verweilen der Schmiede- oder Walzstiicke im
Waérmofon kaum zu vermeiden sei.

Was die Probenahme von Fertigerzeug ni ssen anbe-
trifft, so erwahnte ein Teilnehmer, er habe es stets in strit-
tigen Fallen fur noétig gefunden, der Seigerungen wegen
fir genaue Kohlenstoffbestimmungen besondere Proben zu
nehmen, die er stets so durchfiuhre, da ein entsprechend
starkes Loch durch die ganze Probo gebohrt und alles
fallende Spanematerial eingewogen wirde. Auch fir die
Schwefelbestimmung gelte dasselbe.  Hinsichtlich der
letzteren habe er die Beobachtung gemacht, daB man zu
verschiedenen Ergebnissen gelange, wenn man in einem
Fall die groben Spéane und im é&ndern Fall die feinen
Spane verwende. Das sei auch natirlich, wenn man be-
denke, daB der Schwefel im Stahl in abgesonderter Form
als Sulfid vorkomme. Wenn beim Bohren der Spéne der
Bohrer auf solche Sulfideinschliisse stoBe, so bréachen
die Spéno an diesen Stellen ab. Die sulfidischen Stellen
brockelten aus, und man erhalte bei der Untersuchung
von uUberwiegend feinen Spanen hdhere Schwefelgelmlte
als bei der Untersuchung der starkeren und langeren
Spéne. Hinsichtlich der Form der Proben empfehle G
sich, diese in der Starke von etwa 20 mm im Quadrat an-
zuwenden, sie auszuglihen und fir etwaige Nachunter-
suchungen in geniigender GroRe aufzubewahren.

Beziglich der Angabe des Nassegehaltes in
Manganerzen machte ein Teilnehmer folgende Mit-
teilungen: ,,Beim Austausch des Mangangehaltes einer
Mangancrzlicfcrung erhielten wir von einem Lieferanten
als Analysenergebnisse folgende Zahlen zugeschickt:

Mangangehalt, trocken 48,73 %
N ASSE ittt 3,20 %
Mangangehalt, nafR 4717 %
W ir hatten gefunden 47,50 % Mangan, wahrend das Labo-
ratorium von Fresenius 47,30 % Mangan fcstgestellt hatte.

Dieso bessere Uebereinstimmung der Zahl 47,17 %
mit dem von uns gefundenen Wert, ferner die Tatsache,
dal man den Mangangehalt stets in der bei 1000 C ge-
trockneten Probe angibt, und schlieBlich die Kenntnis
davon, daR 3,20 % die von uns dem Lieferanten als
Wassergehalt der Sendung angegebene Zahl war, machten
mir die Zahl 48,73 %, die vermutlich zur Berechnung
hcrangezogen werden sollte, verdachtig; ich sah mir die
drei Zahlen auf ihren Zusammenhang hin etwas naher an
und kam zu der Vermutung, daR der Lieferant die ihm
von seinem Chemiker angegebene Zahl 47,17 % mit Hilfe
des Wassergehaltes der Sendung umgerechnet hatte auf

. . 47,17
wasserfreies Erz, ndmlich-™ ——y x 100=48,73% Mangan.

Er hat aber dabei auer acht gelassen, daR die Zahl 47,17%
ja schon die im getrockneten Erze gefundene ist, und
hat sieh damit, sei es im guten Glauben oder nicht, einen
héheren Mangangehalt herausgerechnet.

Um mich nicht auf diesen einen Fall beschranken zu
mussen, suchte ich mir die Zahlen von friiheren Sendungen
heraus und fand dabei einen Fall mit folgenden Zahlen:

Mangan, troCKen ... 51,00 %
N dsse .
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Die dritto Zahl war, wie sonst immer, nicht angegeben;
wir hatten 50,40 % gefunden. Es war somit eine Schieds-
analyse notig; bei Fresenius wurde 50,50 % gefunden.
Ich rechnete nun mit jenen beiden Zahlen mir die dritte
(100—2,37) X 51,0

aus nach der Gleichung =50,38%

Mangan, erhielt also einen Mangangehalt, der mit dem
vom Freseniusschen Laboratorium und von unsgefundenen
beinahe genau Ubereinstimmte. Es darfdaher angenommen
werden, daf 50,38 % die richtige Zahl war, und man
kann daraus auch schlieBen, dal der Lieferant immer
nach seiner Art zu seinen Gunsten gerechnet hat.

Um mir Auskunft dartiber zu verschaffen, was es
eigentlich mit der Zahl 47,17 % fiir eine Bewandtnis habe,
lieB ich bei dem Lieteranten anfragen, welche Zahl zur Auf-
stellung seiner Rechnung iber die Sendung dienen soll,
mit dem Bemerken, daR ich die Zahl 47,17 % daflir ansehen
miBte, und daR er diese Zahl nicht mit dem Né&ssegehalt
auf eine hohere umrechnen dirfe. Er teilte uns nun mit,
daB ihm die drei Zahlen von seinem Chemiker so angegeben
seien und 48,73 % die zur Rechnung zu verwendende Zahl
sei, weil ja auf trockenes Erz gerechnet wiirde, und da
ferner sein Korrespondentdie dritteZahl 47,17 % unnétiger-
weise mit angegeben héatte. Bei friheren Sendungen er-
hielten wir immer nur die beiden ersten Zahlen angegeben,
so daR wir gar nicht hinter das Geheimnis hatten kommen
konnen, wenn nicht dem Korrespondenten dieses Un-
glick unterlaufen ware. Ob der Chemiker die fragliche
Umrechnung auf eigene Faust oder auf Veranlassung
seines Auftraggebers vorgenommen hat, ist gleichgiltig;
falsch ist die Berechnungsart immer.*

Eine gemeinsame Aussprache Uber die Frage, welche
Stelle auf der Hiitte die Proben zu entnehmen habe, ergab
die Ubereinstimmende Ansicht, daB die Probeentnahme
nicht von den Betrieben, sondern lediglich vom Laborato-
rium vorgenommen werden misse, weil die seitens der
Betriebe mit der Probenahme Beauftragten oft nicht die
notige Sachkenntnis besdRen, anderseits aber auch haufig
ein Interesse an dom Ausfall der Probenahme héatten.
Das Laboratorium aber misse fur jedes Huttenwerk
neutraler Boden und unabh&ngig von den Betrieben sein;
wenn dann das Laboratorium dio Probe nehme, so sei
anzunehmen, daR diese eher dem wirklichen Durchschnitt
entspreche, als wenn irgend jemand fir einen Vorgesetzten
die Probe nehme. Etwaige seitens der Betriebe ge-
nommene Proben seien daher besser als solche in den
Laboratoriumsbichern zu fithren und nicht als Durch-
schnittsmuster des Versandes oder der Ankaufsmengo zu
bezeichnen.

Zur Frage der Behandlung der Schiedsproben
auf dem Huttenwerk sowohl als auch in den Hé&nden
des Schiedschemikers fiihrte ein Teilnehmer folgendes aus:
»Es hat sich an vielen Stellen, z. B. im rheinisch-westfali-
schen und im Luxemburger Bezirk, der Gebrauch einge-
birgert, das bei der endgultigen Zerkleinerung zuriick-
bleibende Muster nicht nur in drei Teile zu teilen, namlich
einen fir die etwaige Schiedsprobe und je einen fiir Kéufer
und Verkaufer bestimmt, sondern der Verkaufer nimmt
haufig noch mehrere, oft sechs bis sieben Gegenproben,
die dazu noch von beiden Parteien versiegelt werden,
um sie dann zur Kontrolle von bekannten Laboratorien
untersuchen zu lassen. Ein derartiges Verfahren, das
gleichsam durch die Tradition an vielen Stellen festgelegte
Gewohnheit geworden ist, trdgt groBe Bedenken in sich.
Es konnen dadurch, da nun neben der Schiedsprobe noch
andere, beiderseitig versiegelte Muster vorhanden sind,
groBe Unstimmigkeiten entstehen, wie aus einem Fall
hervorgeht, der vor kurzem auch die Chemikerkommission
des Vereins deutscher Eisenhittenleute beschéftigt hat.
In diesem Fall hatte der Verkdufer dem Schiedschemiker
eine zweite, von beiden Parteien versiegelte Probe ein-
gesandt, mit dem Auftrdge, diese mit der Schiedsprobe
vor der endgliltigen Schiedsanalyse zu mischen, welche
Zumutung natdrlich von dem Kéufer mit vollstem Recht
zurlickgewiesen wurde. Wenn der Verkaufer mehrere
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Proben zur Kontrolle seiner Analyse zu nehmen winscht,
so soll es ihm unbenommen bleiben, das auf ihn entfallende
Drittel des fertig zerkleinerten Durchschnittsmusters noch
mehrmals zu teilen und diese Proben mit seinem Siegel zu
versehen; der Kédufer sollte es aber zur Vermeidung von
spateren Unstimmigkeiten entschieden ablehnen, diese
Proben auch seinerseits zu versiegeln. Wenn der Verkaufer
mehr als eine Schiedsprobe genommen haben will, mit dem
Hinweis darauf, daB eine Schiedsprobe als Reserve vor-
handen sein musse, falls das Schiedsmuster auf dem Trans-
port innerhalb der Hutte oder auf der Post beschadigt
wirde oder gar verloren ginge, so kann der Schieds-
probenteil halbiert und die zwei Proben dann mit den
Siegeln beider Parteien versehen werden. Beide Schieds-
proben sollten dann aber in dom Verwahr des Kaufers
bleiben, der, falls eino Schiedsanatyse erforderlich wird,
eine Probe dem Schiedschemiker einsendet und die
zweite Probe unter Benachrichtigung des Verkéaufers
erst dann einschickt, wenn ein Verlust oder eine Be-
schadigung der ersten Probe dies erforderlich macht.
Abgesehen davon, daB auch bei &uRerst sorgfaltiger
Durchmischung doch noch immer ganz geringe Unter-
schiede zwischen zwei Proben des gleichen Durch-
schnittsmusters vorhandon sein kdnnen, ist obige Behand-
lung der Frage schon deshalb geboten, weil das gemein-
schaftlich versiegelte Schiedsprobenmustcr allein  von
beiden Parteion anerkannt und damit fir sich genau fest-
gelegt ist, diesem also keine andere Probe als mafRgebend
an die Seite gestellt werden kann.

Die ganze Frage der Schiedsanalyse hat Uberhaupt
vom Standpunkt der Unparteilichkeit aus, wonach eben
genau der Gehalt bezahlt werden soll, der vom Ver-
kaufer geliefert worden ist, wohl immer etwas Bedenk-
liches an sich. Nach der jetzigen Lage der Dinge braucht
eigentlich der Befund des Schiedschemikers gar nicht
richtig zu sein; das Ergebnis wird von vornherein als
malRgebend anerkannt und der Verrechnung zugrunde
gelegt. Das einzige Mittel, um einen etwa vorgekommenen
Irrtum nachprifen zu koénnen, wirde darin bestehen,
die zur Schiedsanalyse benutzte Probe, mit dem Siegel des
Schiedschemikers versehen, zuriickzufordern, um unter Um-
standen das Analysenergebnis an anderer, ebenfalls un-
parteiischer Stelle kontrollieren zu lassen. Wenn hier-
durch auch natirlich nichts an dom zur Verrechnung zu
benutzenden Werte gedndert werden kann, so hat man doch
eine gewisse Unterlage zur Beurteilung der analytischen
Zuverlassigkeit des betreffenden Schiedschemikers. Ferner
wird auch wohl nicht geleugnet werden kénnen, daf fir
die meisten Gehaltsbestimmungen, die in der Hitten-
praxis fir die Schiedsanalyse in Betracht kommen, der
Leiter des Huttenlaboratoriums eine weit grofRere Er-
fahrung und eine viel tiefergehende Vertrautheit mit
der Eigenartder gebrauchlichen genauen Methoden besitzt
als der Schiedschemiker, dessen Wirkungskreis meist
weit Uber die im Huttenbetriebe zu untersuchenden
Materialien hinausgeht. Aus diesen Griinden ware es daher
nur zu winschen, wenn die Anzahl der Schiedsanalysen
maoglichst vermindert wirden, und zwar konnte dies
in den strittigen Fallen durch ein kontradiktorisches
Arbeiten, wie es schon auf manchen Werken geschieht,
sehr wohl bewirkt werden. Die Chemiker beider Parteien
fuhren dann die betreffende Bestimmung in demselben
Laboratorium nebeneinander aus; sie sehen sieh dabei
gleichsam in die Karten, machen sich gegenseitig auf die
etwaigen Fehlerihrer Arbeit oderder benutzten Methode auf-
merksam, und cs kann wohl mit Sicherheit erwartetwerden,
daR hierbei eine Einigung erfolgt. Liegt das Hittenwerk
und der Wohnsitz des Verkaufers rdumlich etwas weit
voneinander, so steht nichts im Wege, wie es dhnlich ja
heute auch schon bei der gemeinschaftlichen Probenahme
geschieht, einen unparteiischen Chemiker mit der Durch-
fihrung der kontradiktorischen Analyse zu betrauen.”

Mit Bezug auf diese Ausfihrungen legte Redner der
Versammlung folgende BeschlufRfassungen zur Be-
sprechung und Annahme vor:
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1 Es soll bei einer gemeinsamen Probenahme zurschaftlich genommenen fertigen Musters, das in einem

Vermeidung von spdteren Unstimmigkeiten darauf
gesehen werden, im allgemeinen nur eine Probe als
sogenannte Schicdsprobc zu nehmen, die von beiden
Parteien versiegelt wird. Wenn der Verkdufer mehrore
Schiedsproben genommen haben will, mit der Begriin-
dung, im Falle des Verlustes oder einer Beschadigung
des Schiedsprobenmusters eine Reserveschiedsprobe zu
haben, so wird der Schicdsprobcnteil halbiert, und beide
Teile werden von den beiden Parteien versiegelt. Die
Schiedsproben bleiben im Verwahr des Kaufers, der
im Bedarfsfall ein Muster an den Sehicdsehcmiker ein-
sendet und das zweite Sehiedsprobenmuster erst im
Palle eines Verlustes oder einer Beschadigung des ersten
Schiedsprobenmusters an den Schicdsehemiker abgibt.
W iinscht der Vorkaufer, zur Kontrolle seiner Analyse
mehrere Proben zu nehmen, so bleibt ¢cs ihm un-
benommen, das auf ibn entfallende Drittel des gemein-

solchen Palle entsprechend groéBer gehalten werden
kann, weiter zu teilen und diese Proben mit seinem
Siegel zu versehen. Eine Versiegelung dieser Proben
seitens des Empfadngers kann nicht verlangt
werden.

2. Es moge,
wird, angestrebt werden, die Entscheidung madglichst
nicht durch einen Schicdsehemiker herbeifithren zu
lassen, sondern in der Weise, daB statt dessen die
Chemiker beider Parteien die betreffende Bestimmung
in dem gleichen Laboratorium unter gegenseitiger
Kontrolle ausfihren. Es ist mit hochster Wahrschein-
lichkeit zu erwarten, daB hierbei eine Einigung erzielt
wird, und daB so die erforderlichen Schiedsanalyscn auf
ein MindestmalB zuriickgefihrt werden.

Dieso beiden BeschluRfassungen wurden von der
Versammlung einstimmig angenommen.

Ueber den gegenwadrtigen Stand von Theorie und Praxis
des Zementationsprozesses.

D ie Zeitschrift ,,Lc Genie Civil*“ bringt eine aus-
fuhrliche Abhandlung Uber obiges Thema von
Leon Guillet.* Der Aufsatz bezweckt, wie der
Verfasser sagt, besonders in Maschinenbauerkreisen
die verhaltnism&Rig einfachen Regeln fir die Ober-
flachenzementation zu verbreiten, deren Befolgung
mit Sicherheit zum Ziel fuhrt. Dieses Ziel ist die
Erzeugung einer harten Oberflache auf einem im
Ubrigen aus weichem Stahl bestehenden Werkstick,
wobei der Kern des Stickes die fir das verwendete
Metall charakteristischen mechanischen Eigenschaf-
ten, vor allem eine hohe Z&higkeit, behalten soll.

I. Theoretischer Teil.
Charakteristik einer Zementation. Eine
Zementation wird charakterisiert

1. durch die Dicke der zementierten Schicht,
2. durch die Aenderung des Kohlcnstoffgchalts
von aufllen nach innen.

Beides 1aRt sich sowohl durch das Mikroskop
als auch durch die chemische Analyse leicht fest-
stellen. Charakteristisch fur das Ergebnis der Zemen-
tation ist also die Kurve, die den Kohlenstoffgehalt
irgendeiner Stelle als Funktion ihrer Entfernung
von der Oberflache des zementierten Stiickes angibt.

Vorbedingungen fir die Zementation. Eine
Zementation kann nur dann eintreten, wenn

1. das Eisen imstande ist, Kohlenstoff aufzu-
nehmen,
2. das Zementiermittel Kohlenstoff abgeben kann.

Bei der industriellen Zementation ist es unbe-
dingt erforderlich, dall das Eisen vollstandig im y-Zu'-
stand vorliegt, es mufl also Uber den oberen Halte-

* Lo Genie Civil 1911, 24. Juni, S. 158; 1. Juli,

S. 183; 8.Juli, S.203; 15. Juli, S.220; 22. Juli, S.241;
29. Juli, S. 260; 5. Aug., S. 280.

punkt hinaus erhitzt werden. In der Praxis kann
man die Temperatur von 850 °C als untere Grenze
betrachten.

An ein gutes Zemcntiermittel mussen folgende
Anforderungen gestellt werden:.

1. Es soll eine regelméaRige Kohlenstoffzufuhr
bewirken, weil sonst der gunstigste Kohlen-
stoffgehalt, 0,85% bis 1,00%, Uuberschritten
wird und dann beim Abschrecken schadliche
Spannungen entstehen.

2. Es muR dennoch rasch genug zementieren,
damit der Vorgang nicht allzu lange dauert.

3. Es mufRl gleichmaRBig sein, d. h. uberall dieselbe
Zementation erzeugen.

4. Es darf sich nicht zu rasch erschépfen, d. h. es
mufll geeignet sein, tiefere Zementationen zu
erzeugen; nach Madglichkeit soll es sogar mehr-
mals gebraucht werden kdénnen.

5. Es darf, entgegen einer hie und da vertretenen
Ansicht, keine schwefelhaltigen Stoffe ent-
halten.

Der Verfasser streift dann kurz die zahlreichen
Untersuchungen, die Uber die Zementierfahigkeit
des elementaren Kohlenstoffs angestellt worden sind,
und stellt fest, daB die direkte Wirkung des reinen
Kohlenstoffs bei der industriellen Zementation
bedeutungslos ist.

Die eigentlichen Zementicrmittel teilt er ein in

1. gasférmige Zementiermittel: Kohlenoxyd, Koh-
lenwasserstoff, Zyangas;

2. flussige Zementicrmittel, wie geschmolzene
Zyan- bzw. Eisenzyansalze;
3. feste Zementiermittel, und zwar: a) solche,

deren Wirkung auf Kohlenoxydentwicklung
beruht, b) solche, die Zyanverbindungen ent-
halten, und c) solche, deren Wirkungsart noch
unbekannt ist.

falls eine Schiedsanalyse notwendig
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In der Besprechung der gasférmigen Zemen-
liermittel erinnert der Verfasser an die Ver-
suchsergebnisse Charpys und besonders Giolit-
tis und dessen Schiler, Uber die an dieser Stelle*
bereits berichtet worden ist. Danach scheint das
Kohlenoxyd zwar gleichméafRig, jedoch zu langsam
zu zementieren im Gegensatz zu den Kohlenwasser-
stoffen, die zwar rasch wirken, aber eine schroffe
Aenderung des Kohlenstoffgehaltes in der zemen-
tierten Schicht verursachen. Aehnlich wirkt auch
Zyangas, wahrend das Leuchtgas, seiner Zusammen-
setzung entsprechend, in seiner Wirkung zwischen
dem Kohlenoxyd und den Kohlenwasserstoffen
steht. Flussige Zementicrmittel, wie geschmol-
zene Zyan- oder Ferrozyansalze, sind fir die Praxis
ohne Bedeutung, da sie zu heftig wirken. Ueber die
fir die Praxis wichtigsten festen Zementicrmittel
liegen die weitaus zahlreichsten Untersuchungen vor.
Inwieweit diese durch Kohlenoxyd oder durch
Zyanverbindungen wirken, ist bis heute noch nicht
vollig geklart; jedenfalls hat aber Charpy nach-
gewiesen, dall man bei einigen Zementiermitteln, wie
z. B. dem Gemisch von Holzkohle und Barium-
karbonat, durchaus nicht die Caronsche Zyanid-
theorie zu Hilfe zu nehmen braucht, daR sich ihre
Wirkung auch ebensogut durch die Bildung von
Kohlenoxyd erkléaren 1&8t. Immerhin wirken einige in
der Industrie gebrauchte Zementiennittcl zweifellos
auch durch ihren Stickstoffgehalt, so z. B. ver-
kohltes Leder u. a. Guillet halt aber diese Zementier-
mittel nicht fur empfehlenswert, da sie nach seiner
Ansicht zu heftig wirken.

Neben der Zusammensetzung des Zementier-
mittels sind noch zwei besonders wichtige Punkte
zu beachten, namlich Zeit und Temperatur. Durch
eigene eingehende Versuche des Verfassers wurde
folgendes festgestellt:

1. Fir 100° C Unterschied in der Zementations-
temperatur kann sich die Tiefe der Zemen-
tation vom einfachen bis zum doppelten Betrag
andern. Die Temperatur des Ofens muf3 also
genau festgestellt werden. Da dies nun bei
etwas groBeren Oefen kaum maéglich ist, so
mufl man die Oefen in Zonen von ungeféhr
gleichmé&Biger Temperatur einteilcn und die
verschiedenen Temperaturen der letzteren be-
riicksichtigen.

2. Die Zeit muB genau gemessen werden, was
keineswegs leicht ist, denn wenn man die Tem-
peratur des Ofens kennt, so weil man doch
noch nicht, ob diese Temperatur auch schon
bis ins Innere der einzelnen Zementierkésten
eingedrungen ist.  Hier kdnnen nur frihere
Erfahrungen zu Hilfe genommen werden.
Vor allem ist zu bedenken, daR der Einflul3
von Temperatur und Zeit auch bei demselben
Zementationsmittel nicht immer der gleiche ist.
Es gehort eine eingehende Untersuchung eines

* St. u. E. 1911, 16. Febr., S. 287.
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Zementiermittels dazu, um den Kohlenstoff-
gehalt und die Tiefe der zementierten Schicht
in Abhé&ngigkeit von Temperatur und Zeit
bestimmen zu kénnen, und man kann sich dabei
keineswegs auf die mit einem anderen Zemcn-
tiermittel gemachten Erfahrungen verlassen-
Endlich sei noch darauf hingewiesen, dafl auch,
wie Giolilliund Carnev aligezeigt haben,
ein hoéherer Druck das tiefere Eindringen der
Zementation begunstigt.

EinfluR der Zusammensetzung des Eisens.
Der Kohlenstoffgchalt des verwendeten Eisens hat,
wenigstens soweit er 0,5 % nicht Ubersteigt, keinerlei
EinfluR auf die Eindringungstiefe. Fur die ver-

schiedenen Korper, welche die Zementation be-
schleunigen oder verzdgern kénnen, 1aRt sich folgende
sehr einfache allgemeine Regel aufstellen: Die-

jenigen Elemente, welche mit dem Zementit Doppel-
karbide bilden konnen, beférdern den Zementa-
tionsprozeB. Dazu gehdren: Chrom, Wolfram,
Molybdédn und in bestimmten Verhaltnissen auch
Vanadium. Diejenigen Elemente, welche im Eisen
gelost bleiben, wie Nickel, Silizium, Aluminium
und in geringen Mengen Vanadium, wirken ver-
z6gernd. Bei einem bestimmten Gehalt an Sili-
zium und Aluminium hoért die Zementierbarkeit
sogar géanzlich auf.

Diese Elemente spielen aber auch noch eine
andere Rolle bei der Zementation. Bekanntlich l1aRt
das Mikroskop bei den Sonderstdhlen charakte-
ristische Gefligednderungen erkennen, die von der
Summe der Prozente an Kohlenstoff und der mit
einem gewissen Koeffizienten multiplizierten Prozente
an fremden Elementen abhéngen.

Es lassen sich hierbei zwei Klassen unterscheiden.
Die eine Art von Stahlen zeigt, je nach der Zu-
sammensetzung, entweder das Gefuge Ferrit und
Perlit oder Perlit und Zementit, wobei das letztere
mehr oder weniger komplex sein kann. Die Eigen-
schaften des zementierten Metalls entsprechen dann,
abgesehen von der Zahigkeit, denen des ebenso
behandelten gewdhnlichen Stahls. Hierzu gehdren
die Wolfram- und Molybdéanstéhlc.

Die andere Klasse von Sonderstahlen zeigt je
nach ihrer Zusammensetzung ganz verschiedene
Strukturen, einige, wie die Nickelstdhle, Perlit,
Martensit und y-Eisen, andere, wie die Manganstéhle,
Perlit, Osmondit und y-Eisen, und endlich die Chrom-
stahle, Perlit, Osmondit und komplexes Karbid.
Zementiert man solche Stéhle, so kann man unter
Umstédnden vom perlitischen Geflige Uber das mar-
tensitische bis zum y-Eisen gelangen. Beachten wir
z. B. einen Stahl mit 0,12% Kohlenstoff und 7%
Nickel. Die Zementation erzeugt hier eine martens-
itische Schicht, sobald der Kohlenstoffgehalt auf
etwa 0,90% gestiegen ist. Steigt der Kohlenstoff-
gehalt noch weiter Uber 1,3%, so entsteht eine
Schicht von y-Eisen, und erst bei einem Kohlenstoff-
gehalt von mehr als 1,65 % scheidet sich freier Zemen-
tit ab. Man kann also bei 7 prozentigem Nickelstahl
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durch einfache Zementation dasselbe martensitische
Geflige erzeugen, das beim gewdhnlichen Stahl erst
durch nachfolgendes Abschrecken erreicht wird.

Der Verfasser weist endlich darauf hin, dal3 die
wenig harten y-Eiscn-Stéhle sich weder durch Zemen-
tation harten lassen, weil der Kohlenstoffgehalt
ihre Eigenschaften gar nicht beeinfluBt, noch durch
Abschrecken, weil sie dadurch eher noch weicher
werden.

Thermische Behandlung der zementierten
Gegenstédnde. Durch den Zementierungsvorgang
erhélt man ein Werkstick, dessen &uflerste Schicht
einen erhdhten Kohlenstoffgehalt aufweist, dessen
Kern aber infolge des langeren Glihens bei hoher
Temperatur mehr oder weniger sprode geworden ist.
Die Zahigkeit ist um so geringer, je langer die Zemen-
tation dauerte und je héher die Temperatur dabei war.
Um dem Stuck die gewlnschten Eigenschaften zu
erteilen, also hohe Oberflachenhdrte neben grofler
Zéahigkeit des Kernes, muf3 der eigentlichen Zemen-
tation eine thermische Behandlung folgen, die. im
allgemeinen in einem zweimaligen Abldschen besteht,
nadmlich der ersten Abschreckung zur Wieder-
herstellung des unzementierten Kernes und in der
eigentlichen Hartung.

Der Uberhitzte (nicht verbrannte) weiche Stahl
kann durch Erwdrmung uber seinen hdchsten Um-
wandlungspunkt hinaus und nachfolgendes . még-
lichst schroffes Abschrecken wiederhergestellt werden.
Da nun der Umwandlungspunkt weichen Eisens
bei etwa 830 bis 8500 C liegt, so wirde dieser Zweck
durch ein Abldschen bei 9000 C zu erreichen sein.
Die Praxis hat aber gezeigt, daB die glnstigste
Abschrecktemperatur zur Wiederherstellung des tber-
hitzten Kernes zwischen 10000 C und 1025 0 C liegt.
Der Grund hierfur ist der, daB zu der notwendigen,
vollstandig homogenen Lodsung des Kohlenstoffs
im Eisen immerhin eine gewisse Zeit erforderlich
ist, die durch ein hoheres Erhitzen wesentlich ab-
gekurzt wird, wahrend man durch eine langere
Erhitzungszeit auf 900° C Gefahr laufen mufte,
dal die Oberflache des zementierten Eisens durch
die meist oxydierenden Gase des Ofens wieder etwas
entkohlt wurde.

Das bei so hoher Temperatur abgeschreckte
Werkstlck zeigt aber eine nur ungenugende Hérte;
der hdchste Hartegrad wird vielmehr erst durch ein
weiteres Abldschen bei einer Temperatur erreicht,
welche diejenige des Umwandlungspunktes um
hdchstens 500C Ubersteigt. Da nun der Umwand-
lungspunkt fur einen Stahl mit 0,85% Kohlenstoff,
aus dem die oberste Schicht des zementierten Stiickes
bestehen sollte, bei etwa 710° C liegt, so durfte
im allgemeinen 7500 C als die richtige Héartetempe-
ratur zu betrachten sein.

An Hand einer Reihe von Kleingefiigebildern
zeigt der Verfasser die Wirkungsweise der beiden
Hartungen und leitet aus den ihm vorliegenden Ver-
suchsergebnissen folgende Regeln fir die praktische
Zementation gewd6hnlicher Kohlenstoffstahle ab.
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1. Regel, gultig fir alle Falle, mufl beachtet
werden bei allen Zementationen in Temperaturen
Uber 8500 C.
a) Nach der Zementation Abkuhlung bis
6000 C oder darunter.

b) Erstes Abléschen zur Wiederherstellung des
Kernes bei 1025° C in Wasser.

c) Zweites Abldéschen, eigentliche Hartung, bei
7500 C in Wasser.

2. Regel, nur anwendbar fir Zementationen in
Temperaturen unterhalb 950° C, wenn keine hohe
Zahigkeit verlangt wird:

a) Nach der Zementation Abkuhlung bis

600° C oder darunter,

b) Einmaliges Abléschen bei 7500 C in Wasser.

Die zweite Regel kann ferner nur dann mit
Erfolg angewendet werden, wenn Kkeine Spur von
freiem Zementit vorhanden ist; ihre Anwendbarkeit
ist also auf ganz bestimmte Falle beschréankt. Be-
firchtet man von dem Abléschen in Wasser zu
groRe Formanderungen der Stucke durch Verziehen,
so schrecke man in anderen Flissigkeiten, z. B. in
Oel, ab.

Beziglich der beim langsamen Abkuhlen in zemen-
tierten Sticken auftretenden Seigerungserscheinungen
sei auf die Untersuchungen von Giolitti und Carne-
vali verwiesen.*

Beeinflussung der thermischen Behand-
lung durch verschiedene Elemente. Allgemein
gilt die Regel, daR diejenigen Elemente, welche den
Karbidgehalt erhdhen, wie Kohlenstoff, Mangan,
Wolfram und Molybdéan, auch die Sprodigkeit des
Kernes nach der Zementation (nicht etwa auch nach
der thermischen Behandlung!) vermehren und auBer-
dem die Bildung von freiem Zementit beglnstigen.

Der Kohlenstoffgehalt sollte in gew6hnlichen
Stédhlen 0,10% bis 0,15% betragen, keinesfalls
aber 0,20 % uUbersteigen. In Sonderstahlen geht man
heute allerdings haufig bis 0,30%.

Der Mangangehalt darf bei nur einmaligem
Abldschen (Regel 2) 0,40% nicht Ubersteigen, auch
dann nicht, wenn bei niedriger Temperatur zemen-
tiert wurde. Bei zweimaligem Abldschen (Regel 1)
ist auch ein etwas héherer Mangangehalt zuldssig.

Das Silizium erhéht in allen Féllen die Sprodig-
keit und ist, da es auch die Dicke der zementierten
Schicht vermindert, als ein fir die Zementation
schadliches Element zu betrachten. Der Silizium-
gehalt sollte daher 0,3% nicht Ubersteigen.

Das Nickel ist eines der wichtigsten Elemente
in der Zementationspraxis.  Allerdings, bringt es
auch einige Unzutraglichkeiten mit sich, weil es
einmal, wie schon gesagt, die Zementation etwas
verzogert, und weil ferner die H&arte der zementierten
Schicht immer etwas geringer ist als die mit gewdhn-
lichem Stahl erreichbare. Dagegen bietet ein Nickel-
gehalt den grofRen Vorteil, dall er der Kristallisation
des Eisens in hoher Temperatur und damit dem

auf

auf

* St. u. E. 1911, 16. Febr., S. 287.



11. Januar 1912.

Sprodewerden des Kerns sehr stark entgegenwirkt.
Demnach wére bei Nickelstdhlen die erste Ab-
schreckung zum Zwecke der Wiederherstellung des
Kernes haufig entbehrlich. Immerhin aber nimmt
die Festigkeit durch ein solches Abschrecken des
Kernes bei geeigneter Temperatur merklich zu.

Welches sind nun die geeignetsten Abldsch-
temperaturen ? Bekanntlich werden die Haltepunkte
durch einen Nickelgehalt wesentlich herabgedrickt;
aullerdem ist der Haltepunkt beim Erhitzen von
dem beim Abkuhlen um so verschiedener, je groRer
der Nickelgehalt ist. Fir einen Stahl mit 2 % Nickel
wurden etwa folgende Haltepunkte in Betracht

kommen: Ac Ar

Ke>-n mit etwa 0,12 % Kohlenstoff 840° C 815» C
Zementierte Schicht mit etwa0,85 %

Kohlenstoff 7050C 6950C

Da nun der Perlit des Kernes in dem umgebenden
nickelhaltigen Ferrit sehr schwer l6slich ist, so
bewerkstelligt man das erste Abschrecken zweck-
maRigerweise bei einer Temperatur, die etwa 1500 C
Uber dem Haltepunkt liegt, also bei etwa 10000 C.
Ein zementierter Nickelstahl mit 2% Nickel wére
also folgendermafen thermisch zu behandeln:

1. Erwarmen auf 10000C;
1. Abléschen bei 10000C;
2. Erwarmen (ber 7050C;
2. Abléschen bei etwa 7000C.

Durch nur einmaliges Abschrecken bei 7000C
wird zwar auch die grofRte Hé&rte der Oberflache,
nicht aber der Héchstwert der Festigkeit des Kernes
erzielt, anderseits erreicht man durch einmaliges
Abschrecken bei 7500 C eine etwas hohere Festigkeit
des Kernes, dafur aber eine etwas geringere Harte
der Oberflache. Dieses letztere Verfahren hat zwar
den Vorzug der Einfachheit, ergibt aber, wie gesagt,
nicht den Hodchstwert von Harte und Festigkeit.
Ein Stahl mit 6 % Nickel muRte, seinen verédnderten

Umschau.
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Haltepunkten entsprechend, folgender thermischer
Behandlung unterworfen werden:

1. Abléschen bei etwa 8500C;
2. Abldschen bei etwa 6750C.

Infolge des hohen Nickelgehaltes, der das Sprdde-
werden des Kernes fast ganzlich verhindert, genigt
aber hier in den meisten Fallen ein einmaliges Ab-
léschen bei 7000 C.

Ein Stahl mit 7% Nickel und 0,12 bis 0,15 %
Kohlenstoff macht ein Abschrecken nach der Zemen-
tation Uberhaupt entbehrlich, doch darf man von
diesem Material keine tUbermafRige Héarte erwarten,
da hier die oberste Schicht immer schon etwas
-im-Eisen enthalt.

Chromhaltige Stahle mit 1% bis 1,2% Chrom
werden in den Fé&llen zur Zementation verwendet,
in welchen eine ganz besonders groBe Harte der
Oberflache verlangt wird. Chrom wirkt &hnlich
wie Mangan, d. h. es beschleunigt die Zementation,
begilinstigt aber die Kristallisation bei langerem
Glihen und macht infolgedessen ein Abschrecken
zur Wiederherstellung des Kerns vor der eigentlichen
Héartung unbedingt notwendig. Dem Mangan gegen-
Uber hat es jedoch den Vorzug, dall es die zemen-
tierte Schicht weniger zum Abblattern geneigt macht.

Wolfram und Molybdan wirken &hnlich wie
Chrom und Mangan, doch findet man sie selten in
Zementationsstahlen.

Vanadium kommt zuweilen in kleinen Mengen
von 0,2 bis 0,3%, gewo6hnlich neben 0,4 bis 0,7%
Chrom, in zementierten St&hlen vor und scheint
die Festigkeit des Kernes nach dem Abschrecken
etwas zu erhéhen.

Von den zur Zementation verwendeten kom-
plexen Sonderstédhlen sind die Chrom-Nickelstahle
die wichtigsten. lhre thermische Behandlung ist
bei niedrigem Chromgehalt etwa die gleiche wie die
der entsprechenden reinen Nickelstéhle.

(SchluB folgt.)

Umschau.

Koksofengas als Brennstoff fiir Siemens-Martin-Oefen.

Artliurd?. Scott besprichtin einem Aufsatz* zuerstdie
bisher iberdiesenGegenstand bekanntgewordenen Angaben,
die Ergebnisse des Verfahrens auf der Hubertushitte**,
in Sydneyf bei den Nova-Scotia-Stahlwerken und in
Seraing ft- Aus den Ausfiilhrungen wird der Schluf ge-
zogen, dall die beste Art der Verwendung (berschissiger
Koksofcngaso in ihrer Benutzung zur Heizung der Martin-
ofen liegt, sei es allein oder mit Generatorgas gemischt.
Die Ofenleistung geht hierbei nicht zurick, auch nicht
die Lebensdauer, wie insbesondere die Erfahrungen in
Hubertushitto und Seraing ergeben haben. Diesen
beiden Erfolgen steht der MiRerfolg in Sydney gegen-
Uber, der noch der Aufklarung bedarf. Man klagte in
Sydney dariiber, dal der brennende Gasstrom sich nach

* The lron Age 1911, 7. Sept., S. 538 ff.

** \gl. St. u. E. 1910, 12. Jan., S. 81.

t Vgl. St. u. E. 1910, 5. Jan., S. 13;
S. 80; 15. Juni, S. 1029.

tf Vgl. St. u. E. 1911, 8. Jan., S. 36.

12. Jan.,

oben gegen das Gewolbe richtete, und gab falschlicher-
weise dem hohen Wasserstoffgehalt des Gases die Schuld
dafir. Wahrscheinlich ist aber mangelhafter Zug die Ur-
sache des Emporsteigens des Gasstromes gewesen; bei
ausreichendem kraftigem Zug wirde die Flamme rasch
Uber das Bad hingefiuhrt worden sein. Es folgen dann
Zahlentafeln mit Analysen und Heizwerten der Gase in
Seraing und Hubertushitte:

; . Ober- R
Seraing: Seraing:  Echlesisckes Hl:]t.).ertu's
Generator-  Koksofen- ~ Generator- utte:
gas Koksofen-
gas gas im Durch- gas
schnitt
% % % %
75 15 2,8 G5
- - 1,2
- - - 0
19,3 5/) 30,2 10,4
123 57,0 14,1 38,7
13 22,5 — 16,4
59,6 13,0 52,9 24,8




62 Stahl und Eisen. Umschau. 32. Jahrg. Nr. 2.
Heizwert Luftbedarf Ver- . Summe
1ful: fiir ggggur?lggc A\e/ql:'ralem Luftbedarf ~ Gas und summo l
com 1 cbm tr 1gcbm olumen Luft Rauchgase j
1 WE
Seraing: Generatorgas. 1024 0,885 1,727 3,523 3,118 6,641 0,084
Seraing: Koksofengas 3G08 3,078 4,303 1,000 3,078 4,078 4,363
Oberschlesien: Generatorga 1293 1,007 1,845 2,343 2,500 4,843 4,323
Hubertushitto: Koksofengas . . 3029 2,986 3,741 1,000 2,980 3,986 3,741

Aus den Zahlentafeln geht hervor, daR die Menge
der Vcrbrennungserdeugnisso des Koksofengases geringer
ist als die des Generatorgases, dall sie aber betrachtlich
groRer ist als ein Aequivalentvolumen Generatorgas und
auch groRer als die fir dieses erforderliche Verbrennungs-
luft. In Seraing wird das Gas nicht vorgewarmt; daher
missen die Luftziigo weit genug sein, um ohne weiteres
die ganzen Verbrennungserzougnisso aufnehmen zu kénnen
und einen guten Zug zu gewéhrleisten. Bei dem Hubertus-
hitter Ofen dagegen, der als normaler Martinofen fur
Generatorgasbeheizung eingerichtet ist, muB man Ges-
und Luftziige richtig bemessen, um einen guten Zug zu
bekommen. Praktisch ist dies auf zweierlei Weise erreicht
worden; entweder h&lt man Gas und Luft getrennt und
mischt das reiche Gas dem armen bei, oder man vereinigt
Luft- und Gasziigo und benutzt die Warmespeicher nur
zum Erwéarmen der Luft, wobei man das reiche Gas kalt
in den Kopf des Ofens einfuhrt, wie es in Pittsburg bei
den Oefen geschieht, die mit Naturgas arbeiten.

An einem Beispiel wird darauf gezeigt, wio weit Koks-
ofengas als Ersatz fiir Naturgas dienen kann, wobei an-
genommen wird, daR ein Eisenwerk tdglich rd. 1000 t
Roheisen erzeugt und dieses im Martinofen verarbeitet.
Elr 1000 t Roheisen sind etwa 1000 t Koks erforderlich.
Werden diese Koksmengen auf dem Werk selbst her-
gestellt, so ergibt sich ein Koksofengasiiberschu von
etwa 145000 ebm. 1 cbm dieses Gases ist etwa gleich-
wertig mit y2 cbm Naturgas, wie die folgenden Analysen

zeigen. Natur-  Koksofen- Natur- Koksofen-
gas gas! gas gar§
% % % %
COo .... 0 3,2 h2.. 3,0 41,6
02 .... 0.2 04 CH,..,.. 918 29,6
C2H, .. 22 2,8 Nr or 10,1
Co . 03 03 Natur-  Koksofen-
gar gas}
WE WE
Heizwert fur 1 cbm 8298 4240
Luftbedarf zur Verbrennung fir cbm cbm
lcbm Gas ......coeeeee.. 9,13 4,43

An Naturgas rechnet man 227 cbm** fir die Tonne
Stahl; diese Menge entspricht 454 cbm Koksofengas.
Man kann also mit 145000 cbm Koksofengas anné&hernd
320 t Stahl erzeugen oder etwa 25 % der ganzen Pro-
duktion, die sich bei Mitverarbeitung von 20 % eigenem
Schrott und einem Ausbringen von 98 % bei obigen An-
nahmen auf 1219 t belaufen wirde.

Aber auch der bei den Koksdfen fallende Teer kann
noch zur Heizung herangezogen werden. Die bei Her-
stellung von 1000 t Koks entfallende Teermenge betragt
48,70 cbm oder 57,47 t bei einem spezifischen Gewicht
von 1,18. Bei einem Heizwert von 8000 Warmeeinheiten
fir 1 kg Teer entspricht diese Teermenge einer Oelmenge
von 42,58 t mit einem Heizwert von 10555 WE fir 1 kg.
Der Oelverbrauch betrdgt 170 kg fir die Tonne Stahl.
Nimmt man an, daB die Wérmeentwicklung des ver-
brennenden Teers die gleiche Wirkung hat wie das ver-
brennende Oel, so reicht obige Teermenge fir weitere
250 t Stahl aus. Auf diese Weise sind 47 % des erforder-
lichen Brennstoffes durch Gas und Teer ersetzt worden.

§ Typisches Gas in Sydney.
** E{r basische Oefen ist 200 ebm normal.

Zwei Grinde sprechen gegen die Benutzung von
Koksofengas:

1. Eine Anlage, die auf hoho Erzeugung angewiesen
ist, mul maglichst einfach gehalten sein; ein Martinwerk,
das nur mit einem Brennstoff arbeitet, ist besser daran
als ein solches, das deren drei verwendet.

2. Die mit Generatorgas arbeitenden Martindfen
sind nur von der Kohlenlieferung abhéngig, die mit Koks-
ofengas oder Teer beheizten Oefen bringen einen ver-
wickelten Betrieb mit sich. Ist der gebrauchliche Brenn-
stoff der Anlage Naturgas oder Oel, so hat dies keine
Bedeutung, denn in solchen Oefen kann, wie vorher ge-
zoigt wurde, sowohl Naturgas wie Oel, Koksofengas und
Teer verfeuert werden. Ist indessen Generatorgas das
Ubliche Heizmittel, so bedarf man zweier Ofenarten;
bleibt aus irgendeinem Grunde die Zufuhr von Koksofen-
gas ganz aus, so muB das Naturgasofensystem auf das
Generatorgasofensystem umgebaut werden, und hierzu
ist wenigstens eine Woche Zeit erforderlich.  Allerdings
kann man sich bei einem solchen Versagen der Koksofen-
gaszufuhr mit aufgespeichertem Teer oder Oel helfen.
Hierbei spricht auch das Preisverhdltnis dieser Brenn-
stoffe mit.

Eine Reihe von weiteren Gesichtspunkten zu der
behandelten Frage werden noch in einigen ausgedehnten
FuBnoten mitgeteilt, auf die hier nur verwiesen werden
kann.

Eine zusammengesetzte Schiene.

Wm. A.Del Mar beschreibt* eine zusammengesetzte
Schiene, Romnpac genannt, von der die Chicago Rail-
way Co. und die Chicago City Railway Co. demnéchst
3,2 km Gleise verlegen werden. Die Schiene, die von der
Carnegie Steel Company geliefert wird, istzweiteilig (Abb. 1)
und bestehtaus einem Unterteil (Abb. 2) und dem Oberteil

Abbildung 1.
Zusammengesetzte Schiene ,,Romnpac*.

(Abb. 3). Der Unterteil hat die Form einer T-Schiene mit
schmalem, flachem Kopf und ist in der Ublichen Weise
auf Schwellen befestigt. Auf diesem Unterteil, der bis
18 in lang ist, wird die Oberschiene, an deren Unterseite
zwei (berhdngendo Flanschen sieh befinden (Abb. 3),

* Engineering News 1911, 28. Sept., S. 38«.
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aufgelegt und die Flanschen der Oberschiene durch eine
geeignete Maschine umgebogcn und gegen den Kopf der
Unterschiene gepreBt. Die Oberschienen, Gber deren Lange
nichts gesagt ist, werden unter eich nicht befestigt; das
Auswechseln der Oberschiene geschieht ebenfalls maschinell
durch Aufschneiden der Flanschen. Die Betriebskosten der
Maschine betragen sowohl fiir das Befestigen als auch-das
Aufsehneiden 2,35 Ji in der Stunde; in rd. 12% Stunden
wird | km Gleis vorlegt. Die von Schienenldangd'und Gc-

Abbildung 2. Unterschbionc.

wicht sowie von den Arbeits- und Matcrialkosten an der
Baustelle abhéngige Kostenersparnis soll unter normalen
amerikanischen Verhéltnissen 2000 .11 auf 1 km einzelne
Schicnenlédnge betragen. Die Ersparnis bei Schienen-
erneuerungen soll, da nur die Oberschiene erneuert wird
und lediglich 15 bis 20 cm der Pflasterung an beiden Seiten
der Schiene freizulegen sind, 10500 bis 13000 .it fur
den Kilometer einfacher Schienenlédnge sein.

Die seit 1900 in Leeds (England) im Betrieb befind-
liche doppelgleisige Versuchsstrecke mit Schienen von

Abbildung 3. Oberscltiene.

00 kg/m hat sich bei 5580 kg Achsdruck und 29 km
Zuggeschwindigkeit in der Stunde nach einer Befahrung
von 1350000 Achsen gut bewdahrt. Gute Erfahrungen
sind auch gemacht worden mit Schienen, welche die
Compagnie Générale des Omnibus in Paris seit dem
10. August 1910 in einer Kurve von 25 m Halbmesser
verlegt hat, und ferner mitSchienen, die seit dem 29. August
1910 in einer Kurve mit 50 m Halbmesser der Compagnio
du Meétropolitain in Paris liegen. SchlieBlich sei noch
erwéahnt, daB auch schon Versuche mit Oberschienen aus
Manganstahl, gegossen bei Edgar Allen & Co. in Sheffield,
gemacht worden sind. J. Puppe.
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Prifung von Eisenbahnschienen auf Verschleilfesiigkeit.

Gelegentlich der Besprechung einer Abhandlung
von ®r.»Qng. H. Salier lber die ,,Glteziffern des Materials
von Eisenbahn-Oberbau“ wurde in dieser Zeitschrift*
auf die zahlreichen, bisher erfolglosen Versuche zur Er-
mittlung der Verschleiffestigkeit von Eisenbahnschienen
hingewiesen. Es wurde auch der Vorschlag von Salier
erwahnt, den zu erwartenden VerschleiB im voraus durch
eine Probe mit dem Sandstrahlgebldse zu bestimmen.
Vorversuche, die in dieser Richtung im Verein mit (Sr."\jug.
Salier von dem Unterzeichneten ausgefiithrt wurden,
fuhrten jedoch zu keinen brauchbaren Ergebnissen, weil
die Abnutzung von FluBeisen mit dem Sandstrahlgeblase
unter praktisch maoglichen Verhéltnissen so gering ist,
daR der Gewichtsverlust infolge der GebldseWirkung kein
brauchbares MaR fiir die Beurteilung der Abnutzung er-
gibt. So betrug z. B. bei einer Pressung der Geblaseluft
von 0 at und bei Verwendung von scharfem Quarzsand
der Gewichtsverlust auf einer Angriffsfliche von 28 gqcm
wahrend einer Versuchsdauer von 10 min nur 11 g.
Durch die Verwendung von Diamantstahlsand (ge-
kdrnter, scharfkantiger, harter Stuhl) konnte keine
wesentliche Steigerung der Wirkung erzielt werden.
Das Sandstrahlgeblase erscheint demnach zur Bestimmung
der VersehleiBfestigkeit von Schienen nicht geeignet.

SJr.-Qttg. K. PreuR.

Zur Bestimmung der Dampffeuchtlgkeit.

A Sondtner gibt in Heft 98 und 99 der Mitteilungen

Uber Forschungsarbeiten die Beschreibung eines ver-
besserten Drosselkalorimetcrs zur Bestimmung der Dampf-
feuchtigkeit, worliber nachstehend kurz berichtet sei.
Das genaueste Verfahren zur Feuchtigkcitsbestimmung ist
das der elektrischen Ueberhitzung. Die Kostspieligkeit
der hierzu ndtigen Apparate, die groBen Dampfmengen und
die sehr lange Versuehsdauer machen das Verfahren je-
doch fir praktische Zwecke wenig geeignet. Die Feuchtig-
keitsbestimmung mittels des Drosselkalorimeters beruht
darauf, daR bei Expansion von feuchtem, hoch gespanntem
Dampf unter Drosselung auf niedrigen Druck die Sat-
tigungstemperatur sinkt, wobei das im hochgespannten
Dampf vorhandene tropfbar flissige Wasser in (ber-
hitzten Zustand kommt. Die fir die eintretende Ver-
dampfung bendtigte Verdampfungswarme wird dem um-
gebenden Dampf entzogen, und die Dampftemperatur liegt
zwischen der Sattigungstemperatur des hoch- und des
niedriggespannten Dampfes. Der feuchte Dampf wird so
getrocknet und Uberhitzt, und aus dem Ueberhitzungs-
grad kann unter Berilicksichtigung des Druckunterschie-
des und der mit diesem in Verbindung stehenden GroRen
der Feuchtigkeitsgehalt des hochgespannten Dampfes be-
stimmt werden. Die vereinfachte Formel fir die Berech-
nung des Feuchtigkeitsgehaltes in kg ist

v — ‘i — **— Cpm

ri
Hierin bedeutet i, den Warmegehalt des Dampfes vor der
Drosselstelle, i2 den Warmegehalt des Dampfes hinter
der Drosselstelle, cpm die spezifische Wéarme in dem Tem-
peraturbereich t,5 — 12, t2' die Temperatur des Dampfes
hinter der Drosselstelle, tZ die dem Niederdruck ent-
sprechende Séttigungstemperatur, r, = q—ql( q, den
Waérmegehalt des Wassers hei Séattigungstemperatur.
Das von Sendtner wesentlich verbesserte Drossel-
kalorimcter stellt Abb. 1dar. Der Dampf gelangt aus dem
Krimmer K durch die Drosselscheihe bzw. das an dessen
Stelle getretene Ventil V in das Porzellanrohr P. In diesem
befindet sich die Schnecke S von 20 cm Léange. Der Dampf
prallt infolge des haufigen Richtungswechsels auf das
Blech und scheidet das Wasser ah. Dieses verdampft so
sehr rasch infolge der groRen Beriihrungsflaiche und des
guten Warmeiibergangs. Das Porzellanrohr 1* ist durch

* 1911, 15. Juni, S. 983.
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eine dicke Schicht aus loser
Schafwolle J isoliert. Der Dampf
gelangt weiter zwecks grind-
licher Mischung durch 20 hinter-
einander liegendo Messingsiebe in

Abbildung 1. Verbessertes
Drosselkalorlmetcr.

Abbildung 2. Umlaufende
Dampfentnahmevorrichtung.

den Expansionsraum. Durch dessen zentrisch in einer
Stopfbichse drehbaren Deckel ragen zwei Thermoelemente,
von denen das eine zentral, das zweite exzentrisch ange-
ordnot ist. Durch Drehen des Deckels kann so dio
Temperaturmessung an beliebigen Punkten des Quer-
schnitts erfolgen, desgleichen kann dio Eintauchtiefe der
Thermoelemente beliebig gedndert werden.

Der beschriebene Apparat zeigte bei Prifungen recht
gute Uebereinstimmungen mit den wirklichen Werten.
Versuche, die Dampffeuchtig-
keitin Rohrleitungen zu mes-
sen, haben jedoch sehr groRe
Abweichungen von der Wirk-

Umschau.
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bestimmungen die Notwendigkeit ergibt, einen Wasser-
abscheiderunmittelbar vor der Stelle einzubauen, an der die
Feuchtigkeit mit dem Drosselkalorimeter gemessen werden
soll. Aus Addition der Messungen am W asserabschoider und
dem Ergebnis des Drosselkalorimeters ist alsdann dio ge-

samto Dampffeuchtigkeit bestimmbar. 3. Puppe.

Metallurgische und technologische Studien auf dem Gebiete
der Legierungs-Industrie.

In einer ziemlich umfangreichen Studie* behandelt
M. Weidig die beim Ausglihen der Motallo und
Legiorungen auftretenden Vorgange und Erscheinungen.
Bei Besprechung des Gluhprozesses wird das Wesen und
die Wirkung des Ausglihens in der Weise vom Verfasser
klarzulegen versucht, daR er entwicklungsgeschichtlich
die Ansichten der verschiedensten Metallurgen, Physiker
usw. von den Zeiten, wo man im ,Feuer” noch ein Element
sah, bis zur Gegenwart, wo das Wesen des metallischen
Zustandes aus den Eigenschaften der Elektronen erklart
werden soll, zusammonstellt. Auch bei Beschreibung der
Gluhofen folgt der Verfasser der geschichtlichen Ent-
wicklung (offene ,Gliuhe*, Gliuhofen, Herdglihdfen,
GofiliRglihofcn, Gliihtépfe, Muffeldfen, elektrisch geheizte
Gluhofen). Bei den Kosten des Ausglihens werden Ofen-
kosten und Wirkungsgrade der Oefen angegeben. Wahrend
Ledebur einen Wirkungsgrad von 0,07 angab, findet
Weidig fur offene Gluhéfen (fir Messing) 0,133 bis 0,242,
fur Muffeléfen 0,193, in Topfen 0,09 bis 0,10. Dio Aus-
glihWirkungen sind dann an einor Reihe Motallen und
Legierungen néher verfolgt worden, ndmlich an: 1. Kupfer,
2. Nickel, 3. Kupfernickel (57,5 % Kupfer und 42,5 %
Nickel), 4. Messing (71,8 % Kupfer und 28,1 % Zink),
5. Aluminiumbronzo (94,8 % Kupfer, 4,8 % Aluminium),
6. Zinnbronze (91,2 % Kupfer und 8,4 % Zinn), 7. Zinn-
zinkbronzo (89,8 % Kupfer, 6,1 % Zinn, 4,0% Zink,
0,1 % Blei), 8. Neusilber (59,9 % Kupfer, 20,2 % Nickel,
19,9 % Zink), 9. Aluminium. Eisen wurde nicht in den
Kreis der Betrachtungen gezogen. Dio Metalle kamen
in Form von Drahten zur Verwendung; diese wurden im

* Dissertation. Dresden 1911.

Zahlentafel 1. Vorsue hsergob nisse.

400° 0 600» O 800» O Weich
lichkeit ergeben. Begrindet (vom (vom
ist dies in der Tatsache, daR Werke) A B A B A B Werke)
?rL(J)';)fel;grkI?:[?sesrigse;ucr:/t\;e;lssiii Kupfer Zf. 32,71 22,77 22,49 22,21 22,77 21,15 20,65 24,05
im Dampf schwebt, der SP. 1084 »C D. 5,8 39,6 40,6 40,0 40,0 35,25 35,0 36,4
groRte Teil lauft auf derRohr- ) Bz. 12,0 18,0 16,0 14,0 13,0 16,0 17,5 14,0
sohle bzw. auf den Rohrwan- Nickel Zf. 75,68 75,39 74,83 63,09 60,90 54,31 53,96 52,76
dungen. Das einwandfreie SP. 1484 °C D. 3,5 11,5 9,25 115 11,0 32,5 35,4 249
Entnehmen von Dampfpro. . Bz. 170 170 160 22,0 200 195 200 19,0
ben scheitert aus diesem und Kupfernioke IZf. 65,85 64,93 62,23 5531 57,08 43,99 44,13 46,61
anderen Grinden. Die bei SP. 12460C g 44 12(5) 11%'% 10.8 11,65 30,8 32,0 30,9
Z. 12,0 , , 20,0 18,0 19,0 19,0 17,5
d;gm\ﬁ?n‘iﬁgi’:ng\’/‘gmml‘jﬁtge Messing  Zf. 5567 40,10 39,61 38,27 3798 2681 27.72 37.91
ist in Abb. 2 dargestellt. Sie SP. 950 °C D. 7,8 42,0 43,8 45,0 455 37,5 38,5 43,5
ist eine Erweiterung der . Bz. 200 270 275 31,0 300 165 170 310
Rohrleitung, in der sich die Aluminium - Zf. 58,00 56,30 55,60 41,87 41,87 37,41 37,06 42,08
EntnahmeV(’Jrrichtung befin- bronze D. 42 130 109 450 43,8 4575 488 43,0
det. dio mit messerscharfen S_P. 1049 0C Bz. 16,5 19,0 20,0 20,0 19,5 18,0 19,0 19,0
Raﬁdern versehen ist und Zinnbronzo Zf. 61,61 58,14 5595 4286 42,16 34,02 32,81 4244
drehbar ungeordnet wird. so SP. 1021 oC D. 11,3 22,3 22,0 56,5 54,5 57,8 56,5 56,5
bl Bz. 160 165 170 220 200 170 160 175
Teilen des Que?schnitts fort- Zinnzink- Zf. 57,25 53,05 52,34 3841 39,33 32,68 33,95 38,90
laufend entnommen werden bronze D. 95 173 220 51,75 51,3 51,25 57,0 555
kann. Auch unter Zuhilfe- SP. 10200C Bz. 175 200 210 240 215 210 220 215
e oerer Enaanme. Neusilber Zf 6295 60,26 5828 4456 43,85 39,32 3960 4341
vorrichtungen konnte das SP. 1123 °C D. 49 10,8 10,8 34,25 31,85 36,5 36,0 33,8
End bg_ icht tlich Bz. 14,0 14,0 14,5 16,0 15,0 10,0 10,5 15,5
v:rbirsiirpIswnelrcdenwessgn dlgri Aluminium - Zf. 14,01 976 1026 1032 11,32 - - 10,33
sich fir die praktiéche Aus- Sp. 657°C  D. 40 230 203 2325 2230 - -
fihrung von Feuchtigkcits- Bz 145 18,0 17,0 19,5 185 - - 19,0
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Herausofen bei 400 °, 600 0 und 800 0 C ausgegliiht. Durch bei der Kieselsdure-Bestimmung 1,80 %
Gefligebetrachtungen wurde festgestcllt, dal im all- » . Eisen- . 2,11%
gemeinen ein Unterschied der Abkiihlung in Luft oder . . Kalk- " 2,54%

Wasser in bezug auf die Eigenschaften ganz unbedeutend » » Tonerde- » 3,36 %

ist; eine glinstige Wirkung des Abschreckens konnte
eigentlich nur bei einigen Bronzen beobachtet werden.
Zur Bestimmung der Harte hat der Verfasser einen be-
sonderen Apparat gebaut, bei dem eine keilartige Schneide
bei wechselnder Belastung verschiedene Eindringungs-
tiefen erzeugt; als Hartemal dient die erforderliche
Druckbelastung fur eine bestimmte Eindringungstiefe.
AuBer der Harte wurden noch Zugfestigkeit und Dehnung,
Biegezahlen, elektrische Leitfahigkeit und Abbrand beim
Gluhen bei den einzelnen Metallen und Legierungen fest-
gestellt. Die Ergebnisse sind in Zahlentafel 1 zusammen-
gefalt. Dabei bedeuten: Zf. = Zugfestigkeit in kg/gmm,
D. = Dehnung in Prozent, Bz. = Biegezahl (um 900
und zuriick), SP = Schmelzpunkt. Das Ausglihen
dauerte eine Stunde. Die Abkiihlung erfolgte bei A in
der Luft, die Abschreckung bei B in kaltem Wasser.

B. Neumann.

Analysenunterschiede bei Eisenerzen.

Mit Bezug auf die Veroffentlichungen der Chemiker -
konrmission des Vereins deutscher Eisenhitten-
leute Uber Sehiedsanalysen * und die Berichte der
Fachgruppe fir analytische Chemie des Vereins
deutscher Chemiker ber Eisenerzanalysen** auf
der diesjahrigen Stettiner Hauptversammlung soll hier
auch auf die kirzlich verdffentlichte Arbeitf der Société
Industrielle de I’Est in Nancy Uber Analysenunter-
schiedc bei Eisenerzuntersuchungen hirigewiesen werden.

Eine Eisenerzprobe der Grube von Pienne bei Bricy
wurde in dem ,Laboratoire d’analyses do la faculté des
sciences” in Nancy analysenfertig hergcstellt und au
samtliche Berg- und Hittenwerke des franzdsischen
.Minettereviers, die Uber Laboratorien verfigen, ein-
gesandt. Siebzehn Analysenergebnisse liefen ein; in der
Zahlentafel 1 sind samtliche Zahlen dieser Bergwerks-
und Huttenlaboratorien sowie des ,Laboratoire d’ana-
lyses“ in Nancy wiedergegeben.

Zahlentafel 1. A nalysenergebnisse einer
franzdsischen Minette.

Labora-

- S10, Fo Ca0 Al 0,
torium % % % %
A 6,21 41,61 11,71 3,11
B 5,92 42,55 12,14 3,33
C 6,28 41,75 11,00 4,65
D 6,10 41,26 11,21 5,03
E 6,36 41,20 10,10 4,52
H 5,58 41,03 10,45 5,72
J 5,70 42,10 11,20 4,68
K 5,85 41,60 10,80 4,98
L 4,60 40,76 10,35 4,98
M 5,88 41,38 11,45 4,93
N 5,92 42,40 10,50 4,75
(0] 6,23 41,82 10,92 4,76
P 5,72 41,90 11,48 4,83
R 6,40 42,87 10,60 6,1S
S 6,03 41,42 10,22 4,78
T 5,80 41,71 9,60 6,47
\" 6,17 41,47 10,93 4,69
W 5,50 41,73 10,00 5,61

Die hochsten Ergebnisse sind fett, die niedrigsten
halbfett gedruckt. Die gréBte Differenz betréagt:

* St. u. E. 1909, 9. Juni, S. 850.
** St. u. E. 1911, 20. Juli, S. 1195.

t Bullotin de la Société Industrielle de I’Est 1911,
Oktober, S. 31/4.

Nach AusschlieBung der zu sehr abweichenden Er-

gebnisse betrdgt der Mittelwert:

5,72 % Kieselsaure, 41,*14 % Eisen,
10,78 % Kalk, 4,76 % Tonerde.

Auffallend groB sind die Unterschieds in den gefun-
denen Kieselsdure- und Eisengehalten, was auch vielleicht
auf eine Entmischung der Proben zurickgefuhrt werden
kénnte. Es sei hier jedoch bemerkt, daB die Reinhardt-
sche Eisenbestimmung in Frankreich wenig verbreitet ist,
und dal die angegebenen Zahlen nach sehr verschiedenen
Verfahren ermittelt wurden.  Auch die groRen Unter-
schiede im Kalkgehalte kénnen von einer Entmischung
herriihren. Die Tonerdezahlen zeigen bei sonat sehr
groBem Unterschiede zwdlf Ergebnisse, die um weniger
als 0,5 % ubereinstimmen. Diese gut bereinstimmenden
Tonerdeergebnisse dirften wohl darauf zurickzufihren
sein, dal in den franzésischen Laboratorien die vorzig-
liche diro kte Tonerdobestimmungsmethodo von W 6hler*
(als Phosphat) allgemein eingefiihrt ist. Dieses Verfahren
kann Berichterstatter als nie versagend bestens empfehlen.

A. Wcncdius.

Ueber die Bildungswéarme von Eisenkohlenstofflegierungen.

Vielfach werden in metallurgischen Abhandlungen
fur die Bildungswarmen der Eisenoxyde Werte benutzt,
denen die von Dulong im Jahre 1838 bestimmte Zahl
zugrunde liegt, und die daher wohl kaum dem heutigen
Stande unserer Kenntnisse geniigen durften. Die Unsicher-
heit dieser Zahl hat J. Jermilow** zu direkten Neu-
bestimmungen der Bildungswdrme von geschmolzenem
Eisenoxydoxydul veranlaRt.

In einer durch Verbrennung von Naphthalin geeichten
Berthelot-Bombo wurde Eisenpulver von Kahlbaum mit
99,9 % Eisengehalt in komprimiertem Sauerstoff ver-
brannt; dann wurde in bekannter Weise die Temperatur-
erhdhung bestimmt, auf Strahlungsverluste Kkorrigiert
und die Verbrennuugserzeugnisso analysiert. Es erwies
sich, daB bei geringen Einwagen das Eisenpulver glatt zu
Eisenoxydoxydul und Eisenoxydul verbrannte.

Die finf Versuche des Verfassers zeigen die in Zahlen-
tafel 1 zusammengestollten Ergebnisse.

Zahlentafel 1. Versuchsergobnisso.

Tem- Warme-

Probe Fe Fe, O, Fe O peratur-  entwick-
Nr. erhdhung lung
e B S «0 WE

1 0,8794 1,1211 0,09825 0,5832 1418,0

2 0,8732 1,0972 0,11245 0,5771 1403,2

3 0,8763 1,0954 0,11880 0,5770 1403,0

4 0,8756 1,1149  0,09916 0,5801 1410,5

5 0,8776 1,1123 0,10404 0,5820 14151

Benutzt man nun fir die Bildungswarme von 1 g
Eisonoxydul den Wert 926,6 WE, so erhdlt man aus den
angefiihrten funf Versuchen folgende Werte fir die Bil-
dungswdrme von Eisenoxydoxydul: 1183,6, 1184,0,
1180,4,1185,8, 1185,6 WE, also im Mittel 11839+ 15WE
fur 19 Fe304 bzw. die Gleichung:

3Fe+4 O = Fo4+274 660 WE.

Zur Herstellung von Zementitpulver diente Stahl
mit 1,94 % Kohlenstoff, 0,07 % Silizium, Spuren von

* Siehe Blair, Campredon, auch A. Wenedlius:
~Analytische Methoden fir Thomasstahlhiitten-Labora-
torien“ S. 50.

** Journal der Russischen Metallurgischen Gesellschaft
1911, Heft 4, S. 357/65.
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Mangan, 0,005 % Phosphor und 0,013 % Schwefel. Das
Stahlstick wurde mehrere Stunden bei Weilglut er-
hitzt, sehr langsam abgekiihlt, dann in Spane von 0,2 bis
0,3 mm zerschnitten und etwa zwei Wochen lang im
Kohlensdurestrome mit 0,3- bis 0,4prozentiger Salzsdure
behandelt; das ungeldst zurlickbleibende stahlgraue Pulver
hatte die Zusammensetzung des Zementit.,s, 03,25 bis
03,40 % Eisen und 0,66 bis G,70 % Kohlenstoff, und
entziindete sich an der Luft nicht.

Der Verfasser hat fiinf Verbrennungen dieses Zemontit-
pulvers in .Mengen von je 1 g in komprimiertem Sauer-
stoff ausgefiihrt und dabei die Verbrennungserzeugnisse
analysiert; es erwies sich, daR die gesamte Verbrennungs-

Aua Faclivercinen.

32. Jahrg. Nr. 2.

warme in allen Fallen um einen geringen Betrag kleiner
war als die Bildungswérme der Vcrbrennungserzeugnisso,
und zwar um 12,6 WB auf 1g Karbid bzw. 2270 WE auf
1 Molekill FcaC. Dieser Betrag liegt jedoch schon inner-
halb der Fehlergrenzen, so dal cs iberhaupt fraglich ist,
ob eine Warmetdnung die Bildung von FeaC aus seinen
Elementen begleitet. Breycr.

Fortschritte in der elektrischen Roheisenerzeugung.

In das unter obiger Uebe|’schrift in der Zeitschriften-
schau vom 21. Dez. 1011, S. 2105 wiedergegebene Referat,
hat sich ein Druckfehler eingeschlichen. Anstatt Eisen
f. 1 PS/Jahr muR es dort heilen: Eisen f. 1 KW /Jahr.

Aus Fachvereinen

American Electrochemical Society.

Unter der ziemlich groBen Anzahl von Vortrdgen,
die auf der 20. Jahresversammlung der Gesellschaft am
21. bis 23. September 1011 in Toronto gehalten wurden,
befanden sich mehrere, die auch fur die Eisenindustrie
von Interesse sind.

Thomas D. Robertson gab einen Bericht Uber die
jingsten Fortschritte der

Elektrischen Roheisenerzeugung in Schweden.

Diese Mitteilungen betrafen die Ergebnisse der Ver-
suchsanlage am Trollhéattan, die hier schon besprochen
worden sind.*

F. A. Fitz-Gerald setzte dio

Waérmeverluste in elektrischen Oeten
auseinander, wobei er sieb jedoeb nur auf den von ihm
entworfenen Widerstandsofen** bezog. Essind vier solcher
Oefen mit Leistungen von 40 bis 150 KW gebaut worden,
deren Betrieb jedoch ein MiBgriff war, da dio Energie-
verluste bei Aufrechterhaltung einer Ofentemperatur von
1200° bis 1450° 0 22 bis 51 % betrugen.

Dann wandte sich Charles V. Slocum in einer Mit-
teilung tber
Titan in Eisen und Stahl
gegen die Behauptung von H. Goldschmidt, daB

kohlenstofffreies Ferrotitan dem kohlenstoffhaltigen vor-
zuziehen sei. Ein Ferrotitan mit 5 bis
8 % Kohlenstoff enthédlt letzteren in
Form von Graphit, wéhrend gebundener
Kohlenstoff nur in Mengen von 0,12 bis
0,15 % vorhanden ist; danach scheint
Titan auf die Kohlenstoffausscheidung
ahnlich zu wirken wie Silizium. Als Be-
leg hierfir konnte ein Versuch von
W aterhouse angefiihrt werden; er setzte
dem Eisen fir schmiedbare GuRsticke
0,1 % Titan zu, die Gusse hatten eine
1 bis 1% cm starke weiBe Rinde und
einen grauen graphitischen Kern, wéh-
rend das urspriingliche Eisen einen weillen
Bruch mit nur wenig Graphit in der Mitte
zeigte. 10- bis 15 prozentiges kohlenstoff-
haltiges Ferrotitan hat eine Dichte von
6,20 bis 6,40, aluminothermisch hergestell-
tes Ferrotitan eine solche von 6,20 bis 6,30.
In der Besprechung des Vortrags begriindete
Goldschm idt seine Ansicht fiir die Ueber-
legenheit des kohlenstofffreien Ferrotitans.

zur gleichzeitigen Bindung des Schwefels kann sowohl
metallisches Mangan als auch Silizium dienen; im ersteren
Falle bildet sich Schwefelmangan, das in die Schlacke geht,
im &ndern Falle Siliziumsulfid, das bei 1500° C fliichtig
istt: MoS,+ Si = Mo+ Si§S,. Es wurde letzteres
Reaktionsmittel gewahlt und in Form eines 50 prozentigen
Ferrosiliziums zur Anwendung gebracht. In einem kleinen,
mit Wechselstrom betriebenen Laboratoriumsofen von
der Art der Girodschen Stromfiihrung wurde ein Héamatit-
erz (mit 66 % Eisen) mit Kalk und Koks eingeschmolzen
und kurz vor dem Abstich ein feingepulvertes Gemisch
von Ferrosilizium und Molybdénglanz zugesetzt. Das
erzeugte Metall enthielt 0,62 % Kohlenstoff, 0,91 %
Silizium, 1,15 % (statt 2,5 %) Molybdan, 0,08 % Phosphor,
0,37% Schwefel. Die ausdiesem Versuch gezogenen Schlisse
sind wohl ohne Bedeutung, da ein Versuch in so kleinem
MaRstabe keine geniigende Unterlage hierfur bildet.

A. Hiorth erlauterte einen
Entwurf fur einen 30-t-Induktionsofen.

Es handelt sich hierbei um die Berechnung des
Leistungsfaktors und der Energieaufnahme bei einem
Ofen genannter GroRe der Bauart Hiorth* (d. h. eines
von Sdderberg entworfenen Frick-Ofens. D. Ref.).
Der Ofen soll, wie aus Abb. 1 ersichtlich ist, ein Doppel-
joch und demnach drei Rinnen erhalten. Waéhrend der
in Jossingfjord im Betrieb befindliche 5-t-Ofen rd. 250 KW

Abbildung 1.
30-t-InduktionHfcn,
Bauart Iliorth.

E. T. Dittus und R. G. Bowman hatten einengyfnahm, wird der 30-t-Ofcn nur 700 KW brauchen: der

Laboratoriumsversuch angestellt zur
Herstellung von Molybdénstahl im elektrischen Ofen.
Sie wollten unmittelbar vom Erz, d. h. vom Molyb-
dénglanz, ausgehen. Zur Reduktion des Molybdéns und

* Vgl. St. u. E. 1011, 22. Juni, S. 1010.
** Vgl. St. u. E. 1911, 13. Juli, S. 1149.

Leistungsfaktor geht aber von 0,G5auf 0,50 herunter, und
die Periodenzahl mufl von 12,5auf 8 heruntergesetzt werden.
Der kleinere Ofen hatte 1400 Amp auf die Phase, der
groBe 3540 Amp; ersterer wurde mit einphasigem Wechsel-
strom betrieben, fur den neuen soll Dreiphasenstrom zur

* Vgl. St. u. E.
9. Marz, S. 405.

1910,22. Juni, S. 1072; 1911,
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Verwendung kommen. Bas Grofenverhdltnis zwischen
dem 5-t- und 30-t-Ofcn ist 2 :2%. Bei einer Belastung
des Ofens mit 700 KW entfédllt auf jeden Eisenring eine
Stromstérke von 49 000 Amp, d. i. eine Stromdichte im
Eisenbade von 0,34 Amp/gmm. (Ein Stromerzeuger mit
so niedriger Frequenz durfte sehr teuer werden. D. Ref.)

It. Winne und C. Dantsircn beschrieben einen

Elektrischen Laboratoriumsofen mit einem Heizwiderstand
aus Wolfram- oder Molybdanmetall.

Man hat einen kleinen Tiegelofen und einen Rdhren-
ofen gebaut, bei welchem der aus Alundum (geschmolzenor
Tonerde) hergestelltc Tiegel oder das Heizrohr durch auf-
gewickeite Spiralen aus Draht oder Band von zdhem
Wolfram oder Molybdén auf Temperaturen bis 17000 C
erhitzt werden kann. Der Molybdéndraht hatte 1,27 mm
Stérke; fur eine Temperatur von 1700° C sind 25 V und
45 Amp notig. Auf das Rohr im Rdohrenofen war ein
4y2 in langes Band von 0,184 mm Starke und 2,54 mm
Breite aus Molybdan aufgewickelt; mit 80 V und 14,3 Amp
konnten 1000 0C erreicht werden. Zum Schutze der Spirale
mul dieselbe in einer Wasserstoffatmosplidrc gehalten
werden. (Dies beschrédnkt den Ofen wesentlich in seiner
Anwendungsfahigkeit; auBerdem ist bis jetzt keine
Bezugsquelle fir dehnbares Wolfram- oder Molybdén-
metall bekannt. Dagegen sei hier darauf hingewiesen,
dal man als Ersatz der teuren Platinbewieklung von
Laboratoriums-Widerstandsdfen, die im Eisenhittenlabo-
ratorium zur direkten Kohlenstoffbetimmung dienen*,
eine Chrom-Kobalt-Legicrung benutzt; auch mit Asbest
iibersponnene Nickelclrdhto sollen sich eignen. D. Ref.)

W eiter teilten Chas. E. Burgess und James Aston
eine Zahlentafel Uber den

Elektrischen Widerstand von Ferrolegierungen

mit. Die Legierungen mit den hdchsten Widerstanden
eignen sich fir Rheostaten und fur die oben genannten
Heizwiderstandc. Nachstehend sind nur einige der
Legierungen mit den hdchsten Widerstanden angefihrt:

PatenlbericJU.
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A. Sang, Paris, gab seine Erfahrungen und Ansichten
Uber das

Verzinken von Draht in Zinkstaub

bekannt. Die Verzinkung geschieht durch elektrische
Erhitzung.des Drahtes in Zinkstaub. Nach Ansicht von
Sang hat Zinkstaub einen anormalen kritischen Punkt;
jedenfalls ist das Verhalten und das Ergebnis der Ver-
zinkung unter 4200 C ein ganz anderes als oberhalb
dieser Temperatur. Unter 4200 G, der Temperatur, bei
welcher das ,,Sherardieren“* ausgefihrt wird, tritt eine
schwache Zementation ein, und Zink wird vom Draht
aufgenommen, sobald er die Temperatur de3 Zinkstaubes
erreicht. Diese Ucborzigo sind fir manche Zwecke sehr
geeignet, fur andere gar nicht; auch erhdlt man in manchen
Féllen graue, pordse, brichige, aus Zinkkarbonat be-
stehende Uoberziige, in anderen Fallen metallglanzende,
kristallinische Niederschlage. Bei Temperaturen dber
4200 0 erfolgt dio Verzinkung augenblicklich, und Zink
dringt kaum in das Eisen ein. Die beste Arbeitstemperatur
liegt zwischen 500 0 und 000 0 C; man erh&lt helle, schén
aussehende Ueberziige. Das Verfahren des Vortragenden
besteht darin, den Draht mit einer Geschwindigkeit von
rd. 100 m/min durch den Zinkstaubkasten laufen zu
lassen und den Draht dabei im Kasten elektrisch zu er-
hitzen, wobei fiir 1000 kg Draht 165 KW st aufzuwenden
sind, wenn man bei Temperaturen von 550° G arbeiten
will.  Der Draht wird dabei auch ausgegliht; soll dies
vollstdandig gesohehon, so muB man mehr Strom auf-
wenden und hdéher erhitzen; am besten zieht man den
Draht nach dem Durchgang durch den Zinkstaub durch
eine Schicht Sand.

W. S. Morrison berichtete (ber einige Versuche
betreffend das

Elektrische Verschmelzen von Nickel.

Es stand ein griines Erz (Garnieritj mit 1,90%
Nickeloxyd und ein braunes Erz (Genthit) mit 8,1 %

o Itela- Nickeloxyd, beide mit tUber 30 % bzw. 40 % Kiesel-
M"?g““&;&g_ sdure und Magnesia, zur Verfliigung. Man stellte in einem
om  stand kleinen Elektrodenofen (Schachtofen) ein Eisen-Nickel-
Eisen mit 10 % Chrom und 5 % Silizium 103,0 8,50 Silizid her, und zwar aus dem griinen Material eine Le-
. 10, . .12 . Nickel . 99,0 8,23 gierung mit 23,95 % Nickel, 50,70 % Eisen und 21,20 %
Eisen mit 10%  Chrom, 20% Nickel Silizium, aus dem braunen eine solche mit 11 % Nickel,
und 2 % Silizium e, 93,0 7,08 56,80 % Eisen und 30,10 % Silizium. Dio Legierungen
Eisen mit 10%  Chrom. 5 % Wolfram enthalten auch noch 1,5 bis 2,5% Chrom. Es wurden
und 2% Silizium .. 92,2 7,01 weiter noch dio Ergebnisse einas groBeren Schmelz-
Eisen mit 15% Chrom und 2% Silizium 92,0 7,55 versuches, Ofenvorschldge und Kostenberechnungen mit-
geteilt. B. Neumann.
* Vgi. St. u. E. 1908, 22. Jan., S. 130; 1909,
2S. Juli, S. 1155; 1911, 21. Dez., S. 2109. * Vgl. St. u. E. 1911, 28. Sept., S. 1593.
Patentbericht.
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KI. 10a, C 20 435. Gaszufiihrung fir Unterbrenner-
koksdfen. Franz Joseph Collin, Dortmund, Beurhausstr. 14.

KI. 10a, Sch 32709. Regenerativkoksofen mit
stehenden Kammern. Dr. Frederic W. C. Sehniewind,
New York.

KIl. 18 b, C 16863. Verfahren zur Herstellung von
Stalillegierungen. James Churchward, New York.

Prioritdt aus der Anmeldung in den Vereinigten
Staaten von Amerika vom 18. 9. 07 anerkannt.

IG. 19a, N 12252. Vorrichtung zur Verhitung des
Wanderns von Eisenbahnschienen mit einem durch Keil-

* Die Anmeldungen liegen von (lern angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

Wirkung an den Schienenfull gepreBten, diesen umfassen-
den Bugel. Ea. F. A. Neuinan, Eschweiler, Rheinl.

KI. 21h, S 33 585. InduktionsschweiRverfahren.
Wilhelm Sokoll, Pasing b. Minchen, Rembrandtstr. 1

KI. 22 h, S 34326. Verfahren zur vollstdndigen Um-
wandlung von Teeren in Pech. Société anonyme des
combustibles Industriels, Haine St. Paul (Belg.).

KI. 31 a, R 33354. Auf besonderen
ruhender Schmelztiegel. Louis Rousseau,
Frankreich.

IG. 31 b, K 45 468. Ruttelformmasehine, bei der die
oberen Schichten durch eine zusatzliche PreRwirkung ver-
dachtet werden. Bernhard Keller, Duisburg-Meidcricb,
Sommerstr. 75.

KIl. 31c, B 59 878.
schmolzener Metalle unter
Magdeburg, Kdénigstr. 65.

Kl. 31 ¢, St 16 665. Modell oder Modellplatte. Wilhelm
Stork, Suchteln i. Rheinl.

Stutzen
Argenteuil,

Sohopfgefal zum Giellen ge-
Druck. Franz do Buigné,
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KI. 40a, L 31394. Drehbarer Muffelofen fiir Re-
duktionszwecke mit in der Ebene der Drehrichtung an-
geordneten Muffeln. C. Limberg, Honningen a. Rhein.

KI. 40a, S 31624. Schachtofen, der durch eine
Zwischenwand in zwei von einander getrennte Schéchte
fur Brennstoff und fir Erze geteilt ist, die untereinander
im unteren Teil in Verbindung stehen. Joseph Salessky,
Moskau.

4. Januar 1912.

KI. 20a, B 63017. Mitnehmerwagen fir Drahtseil-
bahnen mit oberer Drahtseilfihrung. Breslauer Actien-
Gesellschaft fur Eisenbahn-Wagonbau und Maschinen-
Bau-Anstalt Breslau, Breslau.

KI. 40 a, P 25823. Verfahren zur Bearbeitung von
Mineralien, die Vanadin, Molybdan, Wolfram oder andere
Metalle enthalten, deren hochste Oxydationsstufen in
walrigen oder schmelzflissigen Lésungen von Alkalien
oder Alkalikarbonaten l&slich sind. Auguste Henri Perret,
Paris.

Kl. 42 e, B 03 466.
gistrieren der Geschwindigkeit von
1Bouffart, Herstal b. Luttich.

KI. 49f, Sch 38286. Verfahren zum Warmbiegen
eiserner Rohre in U-Form. Moritz Schitzkowsky, Dussel-
dorf, Kolnerstr. 53.

KIl. 73, B 63360. Flaches Draht oder Easerstoff-
kabcl, bestehend aus nebeneinander gelegten Seilen.
Ddsire Baudewyns, Montignies a. Sambrc, Belgien.

Apparat zum Messen und Re-
Gasen. Maurice

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

2. Januar 1912.

KI. 7a, Nr. 491 511. Universalwalzwecrk.
Maschinenfabrik, A. G., Duisburg.

KI. 7 b, Nr. 491 895. MehrfaobdrahtziehVorrichtung.
Emil Hildenbrand, Pforzheim, Altstadterstr. 6.

KI. 7 b, Nr. 491 896. Schmierbehélter fur Maschinen,
Vorrichtungen u. dgl., inshesondere fur Mehrfaclidraht-

Deutsche

ziige. Emil Hiidcnbrand, Pforzheim, Altstadterstr. 6.
KI. 7c, Nr. 491 177. Stanzwerkzeug mit entgegen-
gesetzt, quer zur Pressenstdfel-Druckrichtung beweg-

lichen Stempeln, insbesondere zum Lochen des Mantels an
Hohlkérpern. Eduard Emil Becher, Beierfcld i. S.

KI. 7f, Nr. 491 487. Nachgiebige Warenlagerung fir
Sprengringeinwalzmaschinen. Kalker Werkzeugmaschinen-
fabrik Breuer, Schumacher & Co., Akt.-Ges., Kalk b. Coln.

KI. 12i, Nr. 491 649. Kippscher Apparat mit leicht
zugéanglichem Mittelteil. Dr. Christoph Sehwantke,
Pankow' b. Berlin, Woliankstr. 124.

KI. 14a, Nr. 491 507. Steuerung einer Gleichstrom-
reversiermaschine. ,,Gutehoffnungshitte“, Aktienverein
fur Bergbau und Huttenbetrieb, Oberhausen, Rhld.

KI. 18 b, Nr. 491812. Chargiermulde. Vereinigte
Konigs- & Laurahutte, Akt.-Ges. fir Bergbau & Hitten-
betrieb, Berlin. !

KI. 19a, Nr. 491 102. Eisenbahnschwelle. Franz
DreRBler, Luurahittc.
KIl. 19a, Nr. 491 677. Regulierbare Schicnenségc.

Albert Tliode & Co., Hamburg.

KI. 21 h, Nr. 491 319. Transformatorofen, bei welchem
ein zu erwarmender Radreifen die Sckundéarspule bildet.
Pfretzschner & Co., Pasing.

KI. 31c, Nr. 491 510.
Stuttgart, Friedenspl. 8/10.

KI. 48 b, Nr. 491817. Antrieb zu einer Zentrifuge
zur Herstellung von Metalliiberziigen, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Kraftiibertragungsmittel in gehobener
oder gesenkter Stellung der Trommel ohne Verdnderung
arbeitsfahig bleiben. Schomaeker & Zumbiilt, Beckum i. W.

KI. 49 d, Nr. 491 766. Vorrichtung zur vorbereitenden
Formgebung von Feilen. Peilen- und Masehinen-Eabriken
vorm. Gebr. Ufer, Akt.mGes., Duderstadt, Eiehsfeld.

KI. 49 f, Nr. 491 309. SchweilRapparat, mit zur Regu-
lierung des Sauerstoffzuflusses dienendem Nadelventil.
C. Breuer, Céln, Hansaring 22.

Modelldiibel. Karl Offinger,

Patentbericht.
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KI. 49 f, Nr. 491 512.
Schweiflen und Schneiden.
Schmiedegasse C. 220.

KI. 49 f, Nr. 491 789. Vorrichtung zum Biegen von
Eisenstdben zur Benutzung fir eisemimschniirtcn Beton.
Diicker & Cie., Betonbaugescllschaft m. b. H., Disseldorf.

KI. 58 a, Nr. 491 709. Kolbenloso hydraulische Presse.
The Pistonless Hydraulic Press Company Limited, W.
Goydor u. N. G. Bcckivith, London.

KI. 87 b, Nr. 491 237. Mit PreRluft betriebener,
mhammerartig wirkender Forderwagenreiniger. Hugo Kler-
ncr, Gelsehkirchen.

Oesterreichische Patentanmeldungen.*
1. Januar 1912.

KIl. 7, A 10032/10. Vorrichtung zum Kihlen der
Dorne fiur Rohrwalzwerke. Mannesniannréhren-Werke,
Disseldorf.

KI. 7, A 3282/11. Hohldorn fir Rohrenwalzwerke.
Mannesmannrohren-Werke, Dusseldorf.

KI. 18a, A 6309/10. Verfahren zur Vorbereitung von
Manganerzen fir den Huttenbetrieb. ColIn-Miisener
Bergwcrks-Akt.-Vcrein, Creuzthnl.

Kt. IS b, A 68GG/10. Verfahren zur Verbesserung von
EiuReisen. Elektrostahl G. m. b. H., Remscheid-Hasten.

KI. 18 b, A 7748/10. Verfahren zur Vorbereitung von
Abfallstoffen beliebiger Holzarten fur die Einsatzhéartung
von Eisen und Stahl. Maximilian Graf und Otto Peschel,
Tegel b. Berlin.

KI. 18 b, A 417/11. Hochofen mit elektrischer Rnffi-
nicreinricbtung. Dr. Alois Helfenstein, Wien.

KI. 18 b, A 499/10. Verfahren zur Herstellung von
Eisen und anderer Legierungen. Paul Oertl, Bcussingen,
Belgien.

KIl. 24c, A 7999/10. Walzenrost fir Unterwind-
feuerungen. Robert Patoeka, Nestomitz (B6hmen).

KI. 31 b, A 222/10. Anlage zur Herstellung guB-
eiserner Rohre. Fred Herbert, Coshocton, Ohio (V. St. A)).

KI. 40 b, A 9342/10. Elektrischer Ofen. Bosnische
Elektrizitats-Aktiengesellschaft, Wien.

Vorrichtung zum Autogen-
Georg Kollmann, Augsburg,

Deutsche Reichspatente.

KI. 7 a, Nr. 237 111, vom 10. April 1910. M aschinen-
fabrik Sack G. m. b. H. in Rath b. Disseldorf.
Fihrungsvorrichtung fir Universahcalzwcrke.

Die bekannten an den Einbausticken der Vertikal-
walzen befestigten Fuhrungen a tragen Glieder b, welche

unabhéngig von den Fihrungen a, z. B. durch hydraulische
Zylinder c, bewegt werden kénnen. Sie dienen dazu, das
austretende Walzgut mdéglichst nahe an der Walze genau
zu fihren, um ihm dadurch eine gerade Richtung zu geben.

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamto zu W ien aus.
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KI. 10 a, Nr. 237 712, vom 16. Mai 1909. Société
Anonyme d’Ougrde-Marihaye inOugréeb. Brissel.
AuBau der Heizkammer fiur Koks6fen und &hnliche Oefen.

Die Kammenvéande werden so dinn wie maglich
gemacht und erhalten, um widerstandsfahig zu sein,
Gewdlbeform. Ferner werden die Querwéande a zwischen

den Zigen b aus einem Material gemacht, das die Wéarme
besser als dio Steine ¢ zu leiten vermag. Es soll hierdurch
die GleichméaRigkeit der Warmeilbertragung erhdht
werden. Die Steine e Uberbricken gewdlbeartig den
Raum zwischen den Querwéanden a, dio Fugen der Steine e
sind durch eingelegte Leisten d verdeckt, die von den
verdickten Teilen der Steine e gehalten werden.

Franzésische Patente.

Nr. 423115. TiegelguBstahlfabrik Boldihitto
in Wien. Stahl fur Feuerwaffen.

Erfinderin schlagt fir Feuerwaffen einen Nickelstahl
mit etwa 10 % Nickel und einem Hochstgehalt an Kohlen-
stoff von 0,2 % vor. Ein solcher Stahl soll bei gréRerer
Festigkeit durch dio heifen Explosionsgase weniger als
die bisher fir Feuerwaffen verwendeten Stahlsorten
korrodiert werden.

Britische Patente.

Nr. 26 551 vom Jahre 1909.
Sheffield, Engl. Konverter.

Der Konvertor hat anndhernd zylindrische Form
und ist an beiden Enden geschlossen. Das eine Ende

Henry Johnson in

ist mit Blasdiisen a versehen, wahrend am é&ndern Endo
ein Abstichloch b angeordnet ist. In der Ebene der Dreh-
achse ist eine Einfilléffnung o vorgesehen. AuRerdem
ist der Konverter noch mit zuriickziehbaren Elektroden d
zur Hilfsbeheizung versehen, an deren Stelle aucli Ober-
flachendlsen treten konnen.

Patente der Ver. Staaten von Amerika.

Nr. 957 157. Edward F. Goltra in St. Louis,
Missouri. Verfahren, Eisenerze mit loniger Gangart zu
reinigen.

Die Erze mit toniger Gangart, z. B. Hamatiterze,
werden in einem Rostofen geeigneter Bauart, z. B. in einem
Gjersschen, so lange erhitzt, bis sie ihre Feuchtigkeit
vollstandig verloren haben. Erforderlichenfalls werden
sie vorher gentigend zerkleinert. Dann werden sie in einer
sich drehenden Trommel mit einem starken Luftstrom,
der durch die Trommel getrieben wird, behandelt. Durch
das Umwalzen infolge Drehung der Trommel werden
die Erze weiter zerrieben und stets neue Erzteile an dio
Oberflache gebracht, wobei die pulverférmige tonige
Gangart durch den Luftstrom mit fortgerissen wird.

Patentbericht.
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Nr. 982 796. W illiam Erodcrik Collins in Lon-
don. Verfahren zum Brikettieren von Eisenerzen, Gicht-
staub u. dgl.

Die Erze o. dgl. werden mit festem, pulverférmigem
Wasserglas und einem Metalloxyd, z. B. Kalziumoxyd, ver-
mischt. Dies geschieht in einem geheizten Raum
oder Mischer, z. B. durch Einleiten von Dampf. Die
Masse wird in heilem Zustande zu Briketts gepreft.

Nr. 985225. Benjamin Talbot in Darlington,
England. Staldgewinnungsvcrfahrcn im Konverter.

In einem Konverter von 50 bis 100 t Fassungsver-
mogen wird zunéchst ein Teil des Roheisens, z. B. dio
Haélfte, iii der Weise Verblasen, daf der Wind Uber die
Oberflache oder wenig unter der Oberflache des Metallcs
eingefuhrt wird und so das Silizium und andere Verun-
reinigungen zum grofen Teil und den Kohlenstoff so
weit oxydiert, daR der verbleibende Kohlenstoff ganzliche
in gebundener Form im Eisen enthalten ist. AuBerdem
wird eine stark eisenoxydhaltige Schlacke erzeugt. Es
wird dann der Rest des Eisens eingetragen, das durch
dio auf dem Bade schwimmende Schlacke flieBen muR
und mit dieser in Reaktion tritt, wobei dio Bcglcitele-
mento des Eisens zum groBen Teil oxydiert werden.
Gleichzeitig wird eine entsprechende Menge des vorhan-
denen Eisenoxyds zu metallischem Eisen reduziert. Es:
wird nun von neuem geblasen, wobei das Eisen von
seinen Verunreinigungen soweit wie erforderlich gereinigt
wird, jedenfalls so weit, daR der verbleibende Kohlenstoff
nur noch in gebundener Form im Eisen enthalten ist.

Nr. 986 504. Auguste J. Rossiin New York. Ver-
fahren, metallene. Gegensténde, insbesondere solche aus Stahl,
mit Titan zu legieren.

Der mit Titan zu logierende Gegenstand, z. B. eine
Stahlplattc, wird mit einer Lage pulverférmigen Eerro-
titans, z. B. solches mit 20 % Titan, verseilen und dann
unter LuftabschluB auf eine unter dem Schmelzpunkt
des Metallgegenstandes liegende Temperatur langere
Zeit erhitzt. Hierbei nimmt letzterer Titan auf, das auch
in das Innere des Gegenstandes eindringt. Eine Stahl-
scheibe von 5 Zoll Durchmesser und Y> Zoll Dicko wurde
in einem Tiegel in Ferrotitan (20 % Titan) vier Stunden
lang auf eine hellgelbe Hitze erhalten. Sie enthielt nach
dieser Behandlung nahe- der Oberflache 0,65 bis 0;72 %
Titan.

Nr. 986 792.
Hochofen.

Der obere Teil des Gestells tritt gegen dio Rast des
Hochofens zuriick, desgleichen der untere Teil des Ge-
stelles gegen den oberen. Es werden so zwei Uberdeckte
Zonen gebildet, unter denen die Wind6ffnungen a und b

Francis j. Zipplor in Avalon, Pa.

angeordnet sind. Beide besitzen eine umlaufende Wind-
kammer c¢ bzw. d, denen von der Heifwindleitung ¢
mittels Rohre f und g Wind zugefiihrt wird. Die oberen
Windoéffnungen a sind nach unten gerichtet. Dio unteren
sind wassergekihlt. Dio Einrichtung soll bei einem
groBeren Durchsetzungsquantum eine Ersparnis an Brenn-
stoff ergeben.
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Statistisches.

Roheisenerzeugung Deutschlands und Luxemburgs im Dezember und im ganzen Jahre 1911.

Gesamt-Erzeugung Sa. 1313 890 1377 637 15534 223 1307 084 14793 325

Krzougung Krzeugung
Bezirke im im vom 1. Jan. im vom 1 Jan.
Nov. 1011  Dez 1011 % 3LDP®Z pey qg10  PIS DT Dez
t t t t t

Rheinland-Westfalen ... 119 408 130 332 1454554 137 554 1414 989

§C Siegcrland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau. i10 171 28 895 345 301 27 357 275 714

Ewg’ Schlesien 8 353 9 653 89 381 9 700 82 860

ggﬂ Mittel und Ostdeutschland 27 984 34 387f 343 019 30 913 353 898

"8;% Bayern, Wirttemberg und Thiringen . . . 5 328 6 125 59 246 4 270 40 386

% B SAATDEZITK i 9 794* 9 768* 116 892 9 400* 113 590

.G-g—- Lothringen und Luxemburg... 58 254 65 015 655 190 68 629 684 367

GieRerei-Roheisen Sa. 259 292 284 175 3063 583 287 823 2965 810

& Rheinland-Westfalen ... 33 514 31 333 337 384 22 784 308 245

& g’é‘ Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau. 957 2 237 11 505 621 31 527

éﬁz Schlesien .., 1056 1420 16 478 1040 13 714

g Mittel- und Ostdeutschlan 6 160 1500f 9088 6 480 117 880

§g> Bessemcr-Roheisen Sa. 41 687 | 36490 374 455 30 925 471 360

== Rheinland-Westfalen ... 342 482 359 511 4009 625 337 859 3869 941

g £ schlesien 28 948 31 860 344 089 27 940 328 922

& Mittel- und Ostdeutschland 24 478 24 801 292 477 20 760 205 484

o? S Bayern, Wirttemberg und Thiringen . . . 15 708 18 871 220 618 17 680 193 724

é g SAArbezirk.. s 90 312 92 851 1102 815 90 886 1084 098

é §  Lothringen und Luxemburg ... 329 734 336 837 3881489 314019 3596 792

é Thomas-Roheisen Sa. 831 662 864 731 9851 113 809 744 9 338 961

$ . 3 Rheinland-Westfalen..........n. 77 437 88 199 954 070 72 408 841 496

g’% S > Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau. 25 419 32 700 357 880 31 955 345 747

&g ¢ Schlesien 24 209 23 871 201 674 16 529 149 757

B® E§ Mittel- und Ostdeutschland.... e 12 720 10 982 153 893 6 144 29 336

_,gg@ Bayern, Wirttemberg und Thiringen . . . 3077 5 763 5 860

§ U-E Stahl- und Spiegeleisen usw. Sa. 142 862 155 752 1733280 127 036 1372 196

" o Rheinland-W estfalen .....coeeeeeeeeeeesenne 9 181 3838 75 312 3 865 80 275

M  Siegcrland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau. 7 578 9774 93 752 10 063 120 826

i & Schlesien 19 076 18 139 251 404 27 209 325 726

i&_ Mittel- und Ostdeutschland.. 215 733

i Bayern, Wirttemberg und Thiringen . . . 410 418 4 882 420 5 250

g 9 Lothringen und Luxemburg ... 1933 4 320 85 709 9 999 112 915

© Buddel-Roheisen Sa. 38 393 36 489 511 792 51 556 644 992

Rheinland-Westfalen........cvonncnncnnnns 613 213 6830 945 574 470 0514 946

g)ﬁ Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau. 64 125 73 600 808 438 69 996 773 814

_ SChIESIEN o 81 642 84 943 963 026 82 418 900 985

g % Mittel- und Ostdeutschland.. 71 557 71 670 799 210 64 297 766 598

S « Bayern, Wirttemberg und Thiringen . . . 24 523 25414 290 509 22 370 245 220

EN  SQArDEZIiTK . 100 106 102 619 1219 707 100 280 1197 688

C%é 1 389 921 400 172 4622 388 393 247 4394 074

Gesamt-Erzeugung Sa. 1313 896 1377 637 15534 223 1307 084 14 793 325

g’ GieRerei-RONEISEN . .o 284 175 3063 583 287 823 2965 810

25 Bessemcr-Roheisen . 41 687 30 490 374 455 30 925 471 366

85 Thomas-RONEISEN .. 831 662 864 731 9851 113 809 744 9338 961

W stahl- und SpiegeleiSen .., 142 862 155 752 1733280 127 036 1372 196

gg Puddel-RONEISEN e 38 393 36 489 511792 51 556 644 992
1]
Q
(U]

* Geschatzt, f 1 Werk geschéatzt.
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Der Besuch der deutschen Technischen Hochschulen und Bergakademien im Winterhalbjahre 1911/12.1

Qciamt-Ucbersicht

Stu-
dierenden
a) Technische Hochsc hulen

T AQACREN (e 005
Berlin (Charlottenburg)... 2 102
B reSlaU e 152
090=

T HANNOVET o 805
Braunsehw € ig .o 374
Darmstadt...... 12481
>Dresden.... 1011
Karlsruhe.. 1105
M inchen.. 2 340
Stuttgart G305
a) insgesamt 11 188

b) Bergakademien:

B eTTiN .o 174
Clausthal.. 102
Freiberg i S 327
b) insgesamt 003

lieber das Studium der Eisenhittenkunde

Von den Studierenden sind der

Anzahl der Staatsangehorigkeit nach
Zuhérer Harer Landes-  aus d. ibrig,
und Gast- . . deutschen  Auslénder
teilnchmer  Insgesamt kinder  gndesstaat.
301 900 439 59 107
720 2 828 1294 340 408
73 225 129 9 14
5523 1242 501 100 29
843 1708 071 143 51
222 590 103 228 43
482 1730 233 009 400
474 1485 548 231 232
107 1332 392 333 440
543 2 889 1005 024 057
495* 1125 515 81 34
4 93S 10 120 5 950 2 757 2 481
40 220 120 20 28
10 118 74 18 10
23 350 84 89 154
85 088 284 127 192

(bezw. Hittenkunde) an denjenigen Hochschulen,

die hierflir besonders in Frage kommen, enthélt die nachstehende Zahlentafel einige Angaben.

Technische Hochschule

Anzahl der Studierenden

~ Von den Studierenden
sind der Stqatsangehdrlgkelt Anzahl
keit nacl der

bezw. im Im im im in aull’)sridgrr‘] ZuuhnOrer
Bergakademie NS | Studien- 2.Studien- 3.Studien- 4.Studien- heren ~ Landes- deuischen AU %gﬁﬁ%;’
gesamt ahre ahre ahre ahre Studien-  kinder “Byndes- lénder
! ! ! ! jahren staaten
Aachen (Hochschule) 8 164 28 32 27 35 42 108 15 41 25
Berlin ( " )8 81 15 19 9 17 2 58 12 11 29
Breslau ( " (8 44 14 7 0 5 12 30 3 5 11
Stuttgart ( ,, )8 10 2 4 1 2 1 5 3 2 —
Berlin  (Bergakademie) 7 1 — 3 2 1 4 0 1 45
Clausthal ( " ) 12 4 2 1 — 5 7 3 2 47
Freiberg ( ” ) 34 7 2 11 4 10 13 14 7 4

1 Nach Angaben, die der Redaktion auf ihren Wunsch von den Hochschulen selbst mit dankenswerter

Bereitwilligkeit bermittelt worden sind. — Vgl. St.
3 Gastteilnehmer. * 789 ordentliche Studierende,
8 135 Zuhdrer, darunter 2 weibliche,

lberhaupt,

459 auRerordentliche Studierende.
und 300 Gastteilnehmer, darunter 270 weibliche.
da eine Trennung zwischen Eisen- und Mctallhittenleuten bei der Einschreibung nicht stattfindet.

2 EinschlieBlich Horer.
* Darunter 1 weiblicher.
7 Horer. 8 Huttenleuto

u. E. 1911, 10. Febr., S. 281.

9 Horer, da die Gastteilnchmer nicht nach Fachrichtungen getrennt sind.

Die Eisenerzforderung SiudruBlands im ersten
Halbjahre 1911.

Nach Mitteilungen
Bergindustriolien* wurden

des Charkowcr Komitees der
im ersten Halbjahre 1911
in Sudrufland 2355 (308 t Eisenerz gefdrdert gegen
2090410 t im gleichen Zeitraumo des Vorjahres. Ver-
sandt wurden 2408 302 t, d. h. 204 914 t mehr als im

Vorjahre. Fir die Eisenerzgruben von Krivoi Rog
ergeben sich folgende Ziffern:
1911 1910  Zunahme
t t %
Forderung im 1. Halbjahre 1944 634 2 244 388 18,3
Versand im 1. Halbjahre .1974 445 2322084 21,2
Hiervon Verbrauch in Ruf3-
land o 1500 899 1800223 18,0
Ausfuhr ins Ausland 473 540 510 401 2,0

Gewinnung von Ammoniumsulfat in GroBbritannien.

Wie wir der ,lron and Coal Trades Review“** ent-
nehmen, wurden in GroRbritannien wahrend der Jahre
1908, 1909 und 1910 folgende Mengen Ammoniumsulfat
gewonnen:

1908 1909 1910
Erzeugt m t t t
Koksofen 05 255 84 212 94148
Gaserzeugungsan-
lagen .. 24 408 25 100 28 290
Hochdéfen 18421 20552 20401
* Nachrichten fur Handel und Industrie 1911,

28. Dez., S. 017.
** 1911, 29. Dez., S. 1050
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Vierteljahres - Marktbericht. (Oktober, November,
Dezember 1911.) I. RHEINLAND-WESTFALEN. —
Trotz ernster politischer Verhdltnisse begann das Bc-
richtsvierteljahr mit einer nicht unbefriedigenden all-
gemeinen Lage des Marktes, und nach Beseitigung der
Kriegsbefiirchtungen setzte eine merkliche Belebung des
Geschaftes ein, die sich bis zum Schlisse des alten Jahres
immer weiter verstarkte. Gute Beschéaftigung bei lang-
sam anziehenden Preisen gab dem Markte schlieflich
einen als gesund zu bezeichnenden Charakter.

Der im vorigen Berichte erwahnte Wagonmangel
erreichte im Monat Oktober seinen Hohepunkt und hatte
im Kohlen- und Koksmarkte derartig storend auf
Forderung und Absatz eingewirkt, daR es nicht mdoglich
war, dio Anspriiche der Kundschaft zu befriedigen. Der
Abruf in Kohlen und Koks wurde auBerordentlich lebhaft,
da neben dem tdglichen Bedarf der stark beschéftigten
Industrie auch noch groe Mengen Kohlen und Koks zur
Auffillung der bislang vernachldssigten Lager verlangt
wurden. Nachdem aber die Wagengestellung wieder
annahernd normal wurde, lenkte das Geschaft wieder in
ruhigere Bahnen ein und wurde immerhin so gut, daB
in Kohlen die ganze Forderung glatt untergebracht wer-
den konnte und die Koksbeschaftigung fiir das Kohlen-
syndikat im Dezember etwa 77 bis 79% der Beteili-
gungsziffer gegen 64,75 % im August 1911 betragen
wird.

Der Versand in Ammoniak entsprach bei den ab-
normen W itterungsverhéltnissen nicht den gehegten
Erwartungen, so dal die Bestdnde noch weiter Zunahmen.
Es ist aber bereits so viel verkauft, daB im Frithjahr, wo
das Ammoniak in der Hauptsache zur Verladung kommt,
wahrscheinlich der Bedarf nicht gedeckt werden kann.
Benzol war andauernd knapp, und Teer wurde schlank
abgenommen.

Die Forderung auf den Eisenerzgruben des Sieger-
landes wurde im Berichtsvierteljahr fast ganz abgesetzt.
Voraussichtlich wird die Fordereinschrankung infolge
des Absatzes nach Obcrscklesien aufgehoben worden
kénnen, der nach Malgabe der bekannten Beschlisse
des Landeseisenbahnrates ermdglicht ist. Oberschlesien
erhélt vorlaufig vom Siegerland wdchentlich finf Extra-
ziige zu 500 Tonnen Rostspat zum Frachtsdtze von
90 JI f. d. t. Das Abkommen ist auf drei Jahre fest
vereinbart.

Ueber den Absatz von nassauisekem Roteisenstein
ist ein definitives Abkommen mit den oberschlesisehen
Hochofenwerken noch nicht getroffen.

In Roheisen war der Absatz in den letzten Monaten
des vergangenen Jahres ein sehr flotter. Die seitens des
Roheisenverbandes abgeschlossenen Lieferungsvertrage fir
das erste Halbjahr erreichten schon Mitte des ver-
gangenen Monats einschlieflich der verbleibenden Riick-
stdnde 80% der Anteilziffer. Man darf daher eine gute
Beschaftigung der Hochofenwerke im ersten Halbjahr
mit Sicherheit erwarten.

War schon bei Beginn des Vierteljahres der Be-
schéftigungsgrad der Stabeisen-Walzwerke ein guter,
so hat er sich bis zum SchlufR der Berichtszeit recht
wesentlich verstarkt. Der Abruf war recht lebhaft, und
die Kauflust bei langsam anziehenden Preisen eine rege.
Das gilt fir FluBstabeisen sowohl, als auch fir SchweiB-
eisen, und fur beide Qualitdten war auch die Nachfrage
vom In- und Auslande gleich gut. Dio Beschaftigung
lieR nichts zu wiinschen ubrig, und die Lieferfristen muBten
durchweg verlangert worden. Die Preise zogen langsam
an und sind auch fir SehweiBeisen auskdmmlich ge-
worden.

Die DrahtstraBen hatten wahrend der Berichts-
zeit reichliche Beschaftigung, da In- und Ausland
gleichmé&Rig gut abriefen und die Kauflust eine rege blieb.

Die Grobblechwalzwerke waren nicht in der
Lage, den Anforderungen, die seitens der Konstruktions-
werkstatten, Kesselfabriken, besonders aber der Schiffs-
werften an sie gestellt waren, gerecht zu werden. Das
Schiffbaustalil - Kontor hat Mengen zum AbschluB ge-
bracht, die das Hochste der in friuheren Jahren abge-
schlossenen Mengen um ein bedeutendes .lberschreiten.
Die vollen Beteiligungsziffern der -Mitglieder sind fir das
Jahr 1912 durch die vorliegenden Auftrdge bereits tUber-
deckt. Auch das Ausland hat erhebliche Mengen zu
erhdéhten Preisen bereits fur das zweite und dritte Viertel-
jahr 1912 abgeschlossen. Der Grobblechverband hat
bekanntlich fir das Ausland seine Preise im November
erhobt; die Werke forderten aber am Schlisse, des Viertel-
jahres bereits wiederum hdhere Preise, die willig bezahlt
wurden.

Auch in Feinblechen war die Nachfrage eine rege,
und Spezifikationen gingen in verstdrktem MaRe ein,
so daB dio Grundpreise fir gewdhnliche Handelsqualitat
sich wieder auf 142 bis 145 .11 erh6hen konnten. Auch
hier wurde fur das néchste Jahresviertei eine solche
Menge an Abschlissen vorgemerkb-, daR die Werke
kaum in der Lage sein werden, die vollen Mengen zur
Ablieferung zu bringen.

In Qualitatsfeinblechen war die Geschéaftslage eine
unverandert gute.

Der Stahlwerks-Verband sendet uns folgenden
Bericht:

»,Dio unverkennbare Zunahme der Wirtschafts-
tatigkeit im Inlande von der zweiten Jahreshalfte an
setzte sich im letzten Viertel des Jahres fort und fand
fur die Eisenindustrie ihren Ausdruck in steigender Be-
schaftigung und auch im langsamen Anziehen der Preise
bei der weiterverarbeitenden Industrie sowie in einer
vermehrten Absatztatigkeit des Stahlwerks-Verbandes.
Die Neugrindung des Roheisenverbandes trug zur Be-
festigung der Marktlage mit bei. Der Auslandsmarkt
wurde ebenfalls fester und zeigte lebhaftere Nachfrage;
besonders in GroRbritannien war die Beschéftigung sehr
umfangreich und aucli von den Vereinigten Staaten
lauteten die Nachrichten gegen Jahresende gilinstiger. Der
Versand des Stahlwerks-Verbandes war daher recht zu-
friedenstellend und hdher als im Vorjahre; in den Monaten-
September bisNovember wurden anProdukten A 1463712t
(Rohstahlgewicht) versandt gegen 1328837 t in der
gleichen Zeit des Vorjahres, d. i. 134875t mehr. In den
Auslandspreisen des Verbandes trat im vierten Vierteljahre
eine Aenderung nicht ein. — In Halbzeug hielt dio gute
Beschaftigung der inldndischen Verbraucher weiter an,
und die vielfach verstdrkten Halbzeugmengen fir das
letzte Jahresviertel wurden flott abgerufen. Nach der
Ende November erfolgten Eréffnung des Verkaufes fir
das |. Vierteljahr 1912 zu den seitherigen Preisen und
Bedingungen setzte die Verkaufstatigkeit sehr rege ein,
so daB dio Abnehmer Mitte Dezember fast durchweg ihren
Bedarf fir diesen Zeitraum eingedeckt hatten, wobei die
verlangten Mengen in vielen Fallen wieder tber die des
vorhergehenden Vierteljahres hinausgingen. Die Halb-
zeugverbraucher waren bis Jahresende fortgesetzt gut
beschéftigt und konnten teilweise fir ihre Fabrikate
Preiserhohungen durchsetzen. Der Auslandsmarkt zeigte
waéhrend der Berichtszeit eine feste Tendenz bei steigen-
den Preisen, und der Abruf war sehr rege, da besonders
in GroBbritannien die weiterverarbeitenden Werke reich-
lich beschéftigt waren. — In schwerem Oberbaubedarf
meldeten dio badischen Staatsbahnen einon Naehtrags-
bedarf fir das Etatsjahr 1911 an, so daB dadurch das
an sich schon gute Ergebnis der Bedarfsmengen fir das
laufende Jahr in Baden eine weitere Verbasserung erfuhr.
Die preuRisch-hessischen Staat.sbahncn gaben die im
ersten Viertel des nachsten Jahres zu liefernden Mengen
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Monat Monat Monat

Oktober November  Dezember
Kohi 4 Koks: f.od t fod t f.d t
ohlen un 0OKs: J'l JC J[

Flammkohlc ..
Kokskohle..........
Hochofenkoks

GieBereikoks . . ..

10,75-11,75 10,75—11,75 10,75-11,75
11,25-12,00 11,25-12,00 11,25—12,00
11,50—16,50 14,50-16,50 14,50—16,50

Erze:
Rohspat . 11,60 11,60 11,60
Geriist. Spateisen-/ 10,50 16,50 16,50
Stein e \% (mittlerer Grundpreis)
Nassauer Roteisen-
stein, 50% Eisen ab

11,00—14,50 14,00—14,50 14,00—14,50
Bricy-MinotteO
37-38% Eisen nb Grube fr fr fr

Frachtbasi? Homicourt 4,75 4,90 5,00
Bilbao-Erz (la Rubio)
(Basis 50% Fe i. Nass.
10% Sio, ,, ) Jl JC JC
frei Schiff Ruhrort 18,75 19,00 19,00
la Santander-Erz
(Basis 50% Fe i. Nass.
8% Si02 ,, )
frei Schiff Ruhrort 18,50 18,75 18,75
Siidruss. Eisenerz
(Basis G0% Fe i. Nass.
8% St02 ,, )
frei Schiff Ruhrort 23,00 23,30 23,30
Grangcsbcrg-Erz
(Basis 00% Fe i. Tr.
1% P,
frei Schiff Ruhrort 19,25 19,25 19,25
Poti-Erz
(Basis% Mn i. Tr.
11% SiOa ,, )
cif Rotterdam. . 734d 8d 8d
Roheisen: GieRerei-
eisen
Preise f Nr. I 69,00—70,50 69,00-70,50 70,50
ab Ober-# 111 66,00-67,50 66,00-67,50 67,50
hausen ( Ha&matit 73,00—74,50 73,00—74,50 74,50
Bcsseraer ab Oberh. . 73,00—74,50 73,00-74,50 73,00-74,50
Siegerlander Qunli-
tdts-Puddcleisen
ab Siegen........ 62,00 62,00 62,00
Stahleisen, weiles,
mit nicht Uber 0,1 %
Phosphor, ab Siegen 64,00-65,00 64.00—65,00 64,00-65,00
Thomaseisen mit min-
destens 1,5 % Mangan,
ab Luxemburg 52,00 52,00 52,00
Dasselbe ohne Mangan. 49,00 49,00 49,00
Spiegeleisen, 10 bis
12 % ab Siegen 72,00 72,00 72,00
Engl. GieRereicisen
Nr. 111, frei Ruhrort 64,00-60,00 04,00—68,00 66,00-71,00
Luxemburger Pud-
delcisen ab Luxem-
DUMG o 48,00 48,00 48,00
Luxemburger
GieRereieisen
Nr. 111 ab Luxemburg 52,50 52,50 152,50—53,50

Gewalztes Eisen:

Stabeisen,SchweiR- . 130,00-133,00 130,00-133,00 132,00-135,00
Flug- . . . 100,00-105,00 103,00-106,00 106,00-112,00
Trager, ab Diedenhofen
fir Norddeutschland.
fUr SUddcutschland
Kcssclbleche
Grobbleche.
Feinbleche

110,00 110,00 110,00
113,00 113,00 113,00
130,00-132,00 132,00-139,00 137,00-139,00
120,00-122,00 122.00-129,00 127,00-129,00
135,00-140,00 137,50-145,00 140,00-145,00

* Nur ,tel-qucI™ Verkaufe.

an Schienen und Schwellen auf. Fir das Etatsjahr 1912
ging der Jahresbedarf der mecklenburgischen Bahnen ein,
der groRere Mengen aufweist als im Vorjahre. Die auf-
gegebenen Bedarfsmengen der sédchsischen und olden-

hurgischen Bahnen sowie der Halbjahresbedarf der
badischen Staatsbahnen halten sich im Umfange des
Etatsjahrcs 1911. Der Auslandsmarkt in schwerem

Material lag wéhrend der Bcrichtszcit wie seither recht
glinstig und der Eingang von Anfragen und Auftrdgen
war in jeder Beziehung zufriedenstellend. Das Rillen-
schienengeschaft lag entsprechend der Jahreszeit etwas
ruhiger; es wurden jedoch mit einigen inlandischen Ver-
waltungen wieder groRere, allerdings erst im Frihjahr
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abzuliefernde Mengen abgeschlossen. Im Auslande lagen
die Verhdltnisse &hnlich, und eine ganze Reihe von
groBeren Rillenschienen-Objektcn steht in Unterhand-
lung. — Das Gruben- und Feldbahnschienen-Geschiift
erfuhr von Oktober an mehr Lebhaftigkeit. Die Abrufe
gingen in gréBerem Umfange ein als in den beiden Vor-
monaten, und die Stimmung fir Neuabschlisse war
williger. Der Spozifikationseingang war noch bis Jahresende
im Hinblick auf die Jahreszeit verhdltnismaRig gut. Im
Auslande war ebenfalls eine leichte Besserung festzu-
stellen, die sich auch mit Ricksicht auf die allgemeine
glinstigere Marktlage in den Preisen auferte. Allerdings
war der belgische Wettbewerb nach wie vor fuhlbar. —
In Formeisen vollzog sich dio Verkaufstatigkeit nach
dem Inlande weiterhin in befriedigender Weise. Im
November wurde das Geschédft entsprechend der vor-
riiekenden Jahreszeit stiller, doch war der Inlandsabsatz
befriedigend und hoher als in der gleichen Zeit des Vor-
jahres. Die Eroffnung des Verkaufs fir das erste Viertel
des ndchsten Jahres zu den bisherigen Preisen und Be-
dingungen erfolgte Ende November, warauf die Kauflust
lebhaft einsetzte. Ebenso war der Abruf mit Ricksicht
auf die fir das Baugewerbe noch giinstigen Witterungs-
verhéltnisso und infolge der besseren Lage des Stabcison-
marktes zufriedenstellend. — Das Auslandsgeschaft
entwickelte sich in der Berichtszeit in erfreulicher Weise
weiter. In Schweden wurden die Bauarbeiterschwierig-
keiten, welche das Baugeschéaft wéahrend des Sommers
vollstandig lahmgelegt hatten, beigelegt, so daf die Aus-
sichten fur das Formeisengeschéft dort besser wurden.
In Holland und in den nordischen Léndern war eine Be-
lebung festzustellen, und besonders in GroRbritannien
lag das Geschaft recht gunstig. Der britische Markt
zeigte eine feste Tendenz, und dio Aussichten dort wurden
mit Jahresende giinstig beurteilt. Auch in den Ubrigen
Landern entwickelte sieh das Geschéaft recht gut, und der
Absatz wies nach den meisten Ausfuhrldndern eine Zu-
nahme auf.”

Den Versand des Stahlwerks-Verbandes an Pro-
dukten A in den Monaten September bis November (die
Dezembcrzahlen liegen noch nicht vor) haben wir bereits
friher mitgeteilt.*

Auf dem GuBrdhrenmarkte herrschte in den
Monaten Oktober, November und Dezember 1911 eine
sehr starke Nachfrage, so daf in diesem Betriebszweige
eine in hohem Grade verstidrkte Tatigkeit entwickelt
werden mufite. Auch in sonstigen GuRsticken be-
stand groBe Nachfrage.

Im Maschinenbau waren die Werke in der Be-
richtszeit gut beschaftigt; doch genligten dio Preise
ebensowenig wie auf dem R&éhrenmarkte.

Die Gestaltung der Preise ist aus nebenstehender
Zusammenstellung zu ersehen. Dr. W. Beniner.

1. OBERSCHLESIEN. — Allgemeine Lage.
Ergebnis des Berichtsvierteljahres war dem Umfange
nach auch fir dio oberschlcsische Berg- und Hitten-
industrie stellenweise befriedigend. Abgesehen von den-
jenigen Geschaftszweigen, dio ihrer Natur nach von
der Jahreszeit abhéngig sind, war die Beschaftigung der
Werke ausreichend, und es konnten bei vielen Artikeln
reichliche Auftragsbestdnde in das neue Jahr hintber-
genommen werden. Die Erlése hingegen bewegen sich
meist noch auf einer Hohe, die, wenn auch die Preise
infolge der verstarkten Nachfrage hier und da angezogen
haben, noch bei weitem nicht als gewinnbringend be-
zeichnet werden kann. Ein fur die oberschlesische Eisen-
industrie erfreulicher Vorgang im Berichtsvierteljahre war
der BeschluB des PreuBischen Landeseisenbahnrats vom
5. Dezember 1911, die beantragte FrachtermaBigung fir
schwedische Eisenerze nach Oberschlesien und fir ober-
schlesische Eisenfabrikate nach den Ostseehafen, bestimmt
zur Ausfuhr nach auRerdeutschen Landern, zu befir-
worten. Im (brigen aber werden besonders jetzt seitens

* Vgl. St. u. E. 1911, 21. Dez., S. 2117.
10
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der Eisenwerke wie der Kohlenzechen Klagen laut tber
groBen Wagenmangel, der den Geschaftsgang auf das
empfindlichste stort, zumal da auch im letzten Viertel-
jahre die Oderschiffahrt infolge Wassermangels vollig
stillgelegt blieb und so das oberschlesische Revier durch
die Notwendigkeit, seine samtlichen Erzeugnisse auf der
Bahn zu verfrachten und auch die Uberseeischen Erze auf
demselben Wege zu beziehen, benachteiligt wurde.
Kohle. Waéhrend der Kohlenmarkt in den vorher-
gehenden drei Monaten noch sehr danieder gelegen hatte,
trat mit Beginn des letzten Vierteljahres eine erhebliche
Besserung ein. Die Gruben vermochten ihre Forderung
zu verstarken und dazu noch einen groBen Teil der be-
deutend angewachsenen Bestdnde zur Verladung zu
bringen. Wesentlich dafur war die nahergeriickte Not-
wendigkeit der Bcdarfseindcckung und der Vervoll-
standigung der Lager der Héandler und Fabriken, die bis
dahin immer noch mit der Médglichkeit einer Wasser-
verfrachtung gerechnet und mit ihren Auftrdgen zuriick-
gehalten hatten. Dazu kam noch dio starke Beschéftigung
der Industrie, besonders der Eisenindustrie, und der mit
der kélteren Witterung erheblich zunehmende Bedarf
an Hausbrandkohlen. Durch die Notwendigkeit der aus-
schlieRlichen Bahnverfrachtung und der daraus folgenden
Verteuerung des Bezuges gestalteten sich die Absatzver-
héltnissc fir oberschlcsischc Kohlen, insbesondere in
Brandenburg und Posen, schwieriger. Die kleinen Sorti-
mente fanden bis zum Schlisse des Vierteljahres schlanken
Absatz, an Grobkohlenauftragen trat jedoch in der
zweiten Halfte des Monats Dezember Mangel ein. Koks-
kohlen waren das ganze Jahr hindurch stark begehrt.
Der Absatz nach dem benachbarten Auslande, Oester-
reich-Ungarn und Russisch-Polen, hob sich in den letzten
drei Monaten ebenfalls. Die Preise blieben im grofen und
ganzen unverandert. Der Hauptversand des oberschlesi-

schen Reviers stelltesich wiefolgt:

im IV.Vierteljahre 1911 auf 7 452330 t

» I » 1911 ,, 7 309270 t

. IV, » 1910 ,, 7 303020 t
Mithin erhdhte sich der Versand gegen das Ill. Viertel-

jahr 1911 um 1,95 % und gegen das letzte Vierteljahr 1910
um 2,44 %.

Koks. Giunstig in Beziehung auf den Umfang des
Geschaftes gestalteten sich wahrend des Berichtsviertel-
jahres auch die Verhaltnisse auf dem Koksmarktc. Dio
Beziigo der industriellen Verbraucher im Revier waren
befriedigend. Auch das Geschaft in Heizkoks zeigte trotz
iles bisherigen milden Wetters im allgemeinen eine er-
freuliche Belebung. Das Auslandsgeschéft mit Russisch-
Polen und Oesterreich-Ungarn war infolge des Auf-
schwunges der d&sterreichisch-ungarischen und insbe-
sondere der russischen Eisenindustrie im allgemeinen
glinstig. Der freundlicheren Gestaltung der Marktlage
konnte leider in den Preisen nicht Ausdruck gegeben
werden, da die Vermehrung der Koksgewinnung in Ober-
schlesien, wie in den anderen Revieren, eine solche Preis-
erhéhung nicht zulieB. Das Geschéaft in Zinder und
Asche gestaltete sich weiterhin zufriedenstellend.

Erz. Die Nachfrage nach Erzen war infolge der
guten Beschéftigung der Eisenwerke und des starken
Bedarfs der llochofenwerko sehr lebhaft. Leider blieb
man, wegen des niedrigen Wasserstandes der Oder, heim
Beziige fast ausschlieBlich auf den Bahnweg angewiesen.

Roheisen. Das Roheisengeschaft war im vierten
Vierteljahre 1911 auBerordentlich lebhaft. Nachdem
vom Essener Roheisen-Verbande der Verkauf fir das
erste Halbjahr 1912 freigegeben war, setzte die Kauflust
recht lebhaft ein, so daR die erzeugten Roheisenmengen,
deren Hohe das vorhergehende Vierteljahr um einige
tausend Tonnen Uberschreiten durfte, flotten Absatz
fanden und die gegenwaértigen Bestdnde ungewdhnlich
klein sind. Dio vorliegenden Auftrdge konnten sogar
nicht samtlich erledigt werden, da die Hochofenwerke
wegen des groRen -Bedarfs ihrer Stahlwerke nicht einmal
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die Mengen zum Verkauf freigehen konnten wie im vor-
hergehenden Vierteljahre. Abgesehen von dem groBen
Bedarf der oberschlesischen Stahlwerke und GieBereien
trug dazu vor allem der Umstand bei, daR durch die Be-
endigung des Streiks im Konigreich Sachsen groBe Mengen
Roheisen dahin nachgezogen wurden; auch waren die
schlesischen und brandenburgischen GieBereien auller-
ordentlich stark beschaftigt. Die Nachfrage seitens des
angrenzenden Auslandes entwickelte sich ebenfalls sehr
lebhaft und konnte mit Ricksicht auf die starkeren An-
forderungen des Inlandes nur in begrenzten Mengen
und nur in Spezial-Roheisensortcn Beriicksichtigung
finden. Der gesteigerte Absatz brachte jedoch keine Be-
friedigung in den Preisen, und die erzielten Erlése grenzen
im Durchschnitt noch an dio Selbstkosten, die durch die
inzwischen erfolgte erneute Steigerung der Erzpreisc
eine weitere Erhdhung aufweisen dirften.

Formeisen. Das Formeisengeschaft war infolge
der um dieso Zeit daniederliegenden Bautétigkeit ruhiger
als im vorhergehenden Vierteljahre, zumal da auch die
Héndler mit Rucksicht auf die bevorstehende Jahresinven-
tur ihre Lagernicht iilber das notwendigste MaR hinaus ver-
vollstdandigten. Die Werke waren nur auf den Bedarf der
Waggonfabriken und Konstruktionswerkstatten ange-
wiesen und muBten auf Lager arbeiten. Die Preise blieben
unverandert.

Stabeisen. Die Beschaftigung der oberschlesischen
Werke in Stabeisen war wahrend der ganzen Berichtszeit
durchweg gut, und am Schliisse des Jahres waren dio
Werke auf etwa sechs Wochen mit spezifizierter Arbeit
versehen. Wenn dio erzielten Preise gegenwartig auch bei
weitem noch nicht befriedigend sind, so ist doch infolge
der eingetretenen Erhdhung der Unterschied zwischen
ihnen und den Selbstkosten wenigstens nach der negativen
Seite nicht so bedeutend gewesen wie friher. Auch dio
Auslandspreise konnten im Berichtsviertcljahro ent-
sprechend aufgebessert werden. Die Nachfrage fir die
unteren Donaulander war sehr lebhaft, und so war fir
dieses Gebiet eine Erh6hung um etwa 5 Jt f. d. t méglich.

Eiscnbahnmaterial. Der Abruf der deutschen
Eisenbahnen an Schienen, Schwellen und lileineisen
reiclito flir die Beschaftigung der Walzwerke in den
Monaten Oktober und November nur notdirftig aus.
Im Dezember muBten dio Betriebe zum groften Teil
feiern, und erst gegen JahrcsschluB erfolgte ein weiterer
Abruf des Kdniglichen Eisenbahn-Zentralamts in Schienen
und Schwellen. In den Preisen war ebenfalls keine Aen-
derung eingetreten.

Grobbleche. Die Beschaftigung in Grobblechen
war bei samtlichen Werken durchweg giinstig. Die Nach-
frage war so lebhaft, daB die Winsche der Kundschaft
beziiglich der Lieferzeiten nicht erfullt werden konnten.
Die Ursache dafir lag in erster Reihe in den starken Zu-
flissen an Arbeit, welche das Schiffbaustahl-Kontor fir
die Schiffbauindustrie den Werken dberweisen konnte.
Auch die anderen Grobblech verarbeitenden Industrien
waren in der Berichtszeit durchgehend gut beschaftigt
und so in der Lage, durch entsprechende Bestellungen den
Arbeitshestand der Werke zu erhdhen. Der Grobblech-
markt war unter diesen Umstdanden durchaus fest, und
die Konvention deutscher Grobblechwalzwerke konnte
die Grobblech-Preislage gegen Mitte des Berichtsviertel-
jahres erneut hinaufsetzen. Es gelang auch, die Preise
nach dem sudlich gelegenen Auslande zu erhdhen.

Feinbleche. Die Besetzung der Feinblechstrecken
im Berichtsviertcljalire war, wenn auch nicht so umfang-
reich wie in Grobblechen, so doch immerhin befriedigend.
Die Marktlage gestattete den westdeutschen Werken eine
Preiserhéhung, der sich auch die oberschlesischen Werke
in angemessener Weise anschlossen, so daB es madglich
war, die Preislage, je nach der Relation, um 7,50 bis
10,00 JC f. d. t zu erhdhen.

Rohren. In Rohren war die Beschaftigung der
Werke gleichfalls lebhaft. Infolge des Wettbhewerbs der
westlichen Werke sanken jedoch die Preise, im vierten
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Vierteljahre 1911, insbesondere fiir Gasrdhren, weiter.
Kir Geschafte, die zur Abnahme im neuen Jahre getétigt
wurden, gelang es, anschlieBRend an die Preistendcnz der
westlichen Werke, die Notierungen um eine Kleinigkeit
zu erhdhen. Die Ausfuhr war bei etwas nufgobesscrtcn
Preisen der Menge nach befriedigend. Im allgemeinen
lag aber das Rohrgeschaft von allen Industriezweigen
im Berichtsvierteljahrc am schlechtesten, und die Ver-
luste der Rohrwerke waren nach wie vor aulergewdhnlich
rof3.

g Draht. Die Beschéftigung auf dem Drahtniarkto
war gut. Die vorliegenden Auftragsbestdnde ubersteigen
die zur gleichen Zeit des Vorjahres vorhanden gewesenen,
weil die Héndler ihren Bedarf bei dem augenblicklichen
Tiefstand der Preise unbedenklich fir langere Zeit ein-
deoken. Leider hat sich der Drahtmarkt noch immer
nicht von dem Preisrickgang nach der Auflésung der
Konvention erholt; fur einzelne Artikel ist die Lago sogar
noch schlechter geworden, und dio gute Beschéaftigung
kann die durch den Preisrickgang entstandenen Verluste
nicht ausgleiehen.

EisengiefRereien und Maschinenfabriken. In
den EisengieRereien war dio Beschaftigung bei maRig
anziehenden Preisen sehr reichlich, in den Maschinen-
fabriken bei schlechten Preisen leidlich befriedigend;
dagegen waren im Eisenhoch- und Brickenbau sowohl
die Auftragsmengen als auch dio Preiso nach wie vor
vollig ungeniigend.

Preise : f.d. t ab Werk
a) Roheisen: «
GieBereiroheisen... 05,00—07,00
Héam atit............ 73,00—7G,00
Puddelroheisen.... .. 01,00—05,00
Siemens-Martin-Roheisen.... 63,00—07,00
durchselmittl. Grundpreis
f.d. t ab Werk

b) Gewalztes Eisen:
Stabeisen
Kesselbleche
KluBeisenbleche....
Diinne Bleche.
Stahldraht

1. GROSSBRITANNIEN.
hat sich im letzten Vierteljahre ganz entschieden, anfangs
langsam und dann schneller, gebessert, so dal mit Ende
des Jahres eine sehr erhebliche Preisbesserung und Vor-
ratsabnahme zu verzeichnen ist. Das Geschéft nach
Deutschland blieb gestért durch die den englischen Ver-
haltnissen angepaBte Preisstellung, deren hauptsachlich-
stes Ziel Verhinderung der Einfuhr aus England zu bilden
schien. Ob dabei dio deutschen Hochofenwerke im Durch-
schnitt ihren Vorteil gefunden, bleibt dahingestellt,
hiesiges Eisen fand nach anderen Richtungen hin Verwer-
tung. Als der Eisenbahnstreik im August eintrat, wurden
mehrere Hochodfen ausgeblasen und davon nur ein Teil
wieder in Betrieb gebracht. Seitdem begann eine von
Monat zu Monat groRer werdende Abnahme der Vorréte.
Da die Preissteigerung fir GieRoreicisen Nr. 3 dber
sh 4/— betragt, und fir Hamatiteisen noch groRer ist,
so kommt bei Abschdtzung der weiteren Entwicklung
die Krage des Einblasens weiterer Hochdéfen in Betracht.
Die seit langer Zeit andauernde Behinderung der Schiff-
fahrt auf den Stromen in Deutschland beeintrachtigte
den Versand dahin stark, sonst wére vielleicht dio Preis-
erhdhung noch groRer gewesen. Von iberall mehrten
sich die Berichte einer Wiederbelebung des Verkehrs,
insbesondere der Eisen- und Stahlindustrie; hauptsachlich
der Schiffbau brachte den Walzwerken groRe Auftrége.
Die Berichte aus Amerika, dio noch immer die Speku-
lation stark beeinflussen, sind entschieden glnstiger ge-
worden. Die Verschiffungen des hiesigen Bezirkes beliefen
sich im Dezember auf 150 419 tons, was seit Juli 1907
nicht erreicht worden ist. Die Warrantslager zeigten vom
Januar bis Ende Juli eine stetige Zunahme, dann aber

105,00— 125,00
135,00— 145,00
130,00— 135,00
140,00— 150,00
122,50
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eine fortwahrende Abnahme, die im letzten Monate 21 583
tons betrug. Die Aufwartsbewegung ist demnach eine
wohlberechtigto und scheint auch noch weitcro Fort-
schritte|machen zu wollen. Allerdings wurde in den letzten
Wochen viel von dem Eisengesehéft fernstehenden Speku-
lanten in Warrants gekauft. Unterstiitzt wurde dies
durch dio fir andere Metalle eingetreteno Preisbessorung.
Uebcrliaupt wurden in letzter Zeit viele Warrants fir
Londoner Rechnung gekauft. Solange der Preis fiir hiesige
Warrants Nr. 3 unter dem Tageswerte fir effektive
Lieferung bleibt, lassen sich dio Werte als begriindet an-
selien. Gewinnt aber dio Spekulation die Oberhand,
dann werden die Lagerscheine héher bewertet als die
Ware selbst. Die Hiitten haben ihre Auftragsbicher sowohl
fur Gielerei- als auch Hamatiteisen sehr gut gefullt und
stellen unerhdltliche Korderungen, in der Hoffnung,
spater mehr als jetzt zu erzielen. Solange bei der Be-
wertung von W arrants fur spatere Lieferfristen auf 1 und
3 Monate 4 d bzw. 11 d f. d. ton mehr bezahlt werden,
muR auch Eisen ab Werk fir ferne Lieferzeiten ent-
sprechend teurer sein. Kir Hamatiteisen erlitt dio Hausse
keine Unterbrechung, sondern war sogar eine sprung-
weise.

Die W arrantslager enthielten:
insgesamt  darunter Nr. 3

tons tons
Ende 1910...ccviiiciennnns , ., 529401 478 011
» Juni 1911 594 553 537 381
. Juli . 000 509 543 835
" August " 595 791 541 062
., September 593 405 539 836
»  Oktober . 577 520 526 589
., November ,, . . , , 557 019 513 968
" Dezember ,, . . , , 530034 600 212

Der Seoversand des Cleveland-Bezirkes betrug im
Jahre 1911 1324 200 tons gegen 1199 388 tons im
Jahre 1910.

Von fertigem Eisen- und StahIm aterial wurden
von hier verschifft:

im Jahrel911 055 109tons
» 1910.... 081593 .,

” 1909.... 033849

Die hiesige Roheisenerzeugung wird fur 1911
auf 3 500 000 tons geschéatzt, d. i. ungefahr 10000 tons
mehr als in den Jahren 1910 und 1909.

An Hochofen sind im hiesigen Bezirke 110 vor-
handen und 78 in Betrieb, von denen 43 hiesige Erze ver-
arbeiteten.

Bei den GieRereien hdrt man kaum noch Klagen
Uber unzureichende Beschaftigung.

Die Stahlwalzwerke haben Arbeitauf lange Zeit hin-
aus, und dio Preise wur den erhoht. Kastausnahmslos haben
die englischen und schottischen Hitten ein Abkommen
dahin getroffen, daR sio den nur heimisches Material ver-
wendenden Abnehmern eine Rickvergiitung von sh 5/—
f. d. ton gewéhren. Diestrenge Durchfiihrung einer solchen
Abmachung wird aber von vielen Verbrauchern und natir-
lich von den Héndlern als wenig aussichtsvoll betrachtet,
besonders, da die Hitten schon bald darauf eine Preis-
erhohung von sh 5/— f. d. ton eintreten lieRen. Kur die
Ausfuhr werden wie bisher Vorzugspreise gewahrt.

Die Puddelwalzwerko konnten ebenfalls Preis-
erh6hungen erzielen. Die fir die Lohnfeststellung er-
mittelten Durchschnittspreise fiir die letzten zwei Monate
sind noch nicht erschienen, indessen sind die Zahlen fir
September/Oktober im Durchschnitt £ 6.5/3%, d. h.
1/2,38 niedriger als im Juli/August; die Monate November
und Dezember werden aber jedenfalls eine Besserung
des Durchschnittpreises zeigen.

Dio W ellbleohfabriken sind zwar gut beschaftigt,
scheinen aber an der allgemeinen Besserung nicht vollen
Anteil gehabt zu haben.




76 Stahl und Eisen.

Fiur gezogene Rohren und Fittings sind in der
letzten Zeit verschiedene Pliine zur gemeinschaftlichen
Preisfeststellung aufgetaucht, ohne eine Einigung zustande
zu bringen. Dio Bemihungen werden fortgesetzt, vor-
laufig aber ist eine Verdnderung der Rabattsdtze trotz
der erhdhten Preise fir Rohmaterial nicht mdglich ge-
wesen.

Schiffbau. Soweit am JahresschluB bekannt,
wurde im Jahre 1911 mehr als je gebaut, namlich
2 042 928 tons, d. s. 720 042 tons mehr als im Jahre 1910;
die Zunahme betrédgt also mehr als ein Drittel des vor-
jadhrigen Tonncngehaltes. Die Neubauten verteilen sich

'vic fol8t: tons

© T YN o 430 466
W ear 315 218
West Hartlepool 158 312
T € B St 152 489
B lyth 9258
Clyde 002 812
Humber und Ostkiustenhéfen 54 188
Themse und englischer Kanal 17 859
Bristol-Kanal 1852
Mersey bis Solway 81 428
Schottische Ostkiistenhédfenplatze 27222
IFIaNd . s 185 824

Die Frachten zeigten bis Ende des Jahres eine
weitere Erh6hung, und eine Rickgangbewegung ist vor-
laufig nicht zu erwarten; natirlich bleiben erhebliche
Schwankungen bei einer so starken Besserung nicht aus.
Fur ganze Ladungen Roheisen wird bezahlt: sh 4/9 d
bis sh 5/— nach Hamburg, je nach GréRe der Boote,
sh 4/3 d nach Rotterdam und sh 3/0 d nach Antwerpen;
nach letztgenanntem Hafen herrscht groBer Wetthewerb.

Im vorigen Vierteljahre schwankten die Preise wie

folgt: Oktober November Dezember
sh sh sh
MiiMlcsbrough Nr. 3
G.M.B. 46/9 —A7—  47[------- 4S/3  43/0 —51/—
O stktU ten-H ttm & tit
61/— 61/------- 62/6  62/6 —67/—

Warrants, Kassa-

Kéufer:
Middlesbrough Nr. 3 46/1'/i—46/6  46/3 —AS/—
W estkisten-Hamatit 61/1 2—60/Il/i 62/1</2-62/3

Die heutigen (5.

47/5'/.—50/10
63/------- 66/—

Januar) Preise fur sofortige

Verladung sind: sh
Middlesbrough Nr. 1, G. M. B. . 54/3
»> »)LB « 50/9
. » 4, GieBerei . 50/3 f. d. ton,
W . 4, Puddel 50/— netto Kasse
- meliert und weil 49/6 ab Werk.
" Héamatit Nr. 1,2, 3,
gemischt. . . . 60/0
" Nr. 3, Warrants 50/5 ) Kassa-
W cstkusten-llamatit, ,, 64/7% | Kaufer.

Stahlschicnen ab Werk £ 5.12/0 f.d.ton, netto Kasse-

Eisenblech ab Werk , 6.15/— f. d. ton
Stahlblech " ” o 1—1— mit 2% %
Stabeisen " ” o —1— Skonto und
W inkelstahl " , 6.12/6 NachlaB fir
Winkeleison » w 1. 5/— die Ausfuhr.
Stahltrager ,, ” 6. 7/0

Verzinktes Wellblech \ f. d. ton

ab Werk Nr. 22 bis24, 11.12/6 J mit 4% Skonto.
Middlosbrough-on-Tees, den 5. Januar 1912.
H. Ronnebcck.

V. FRANKREICH. — Allgemeines. Das M
bild wurde im Oktober zunéchst durch die zunehmende
Durchsichtigkeit und Beruhigung der politischen Lage be-
stimmt. Die Verbraucherund Verarbeitergewannenallméh-
lich Vertrauen in die ungestdrte und ginstige Weiterent-
wicklung des Marktes, die Unternehmungslust regte sich
von neuem und man sah kein Wagnis mehr darin, den
fur die né&chsten Monate zu ubersehenden Bedarf zu
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decken, zumal da dio allgemeine Preisverfassung nicht
als besonders angespannt gelten konnte. Es war in einigen
Erzeugnissen, namentlich in Blechen, zwar zu wesentlich
hoheren Sdtzen gekommen, aber der iberwiegende Teil
der Erzeugnisse hatte sich zunédchst auf stetiger Preis-
grundlage gehalten und auch da, wo Aufschlage zu ver-
zeichnen waren, bewegten sie sich in maRigen Grenzen.
Die Kauftatigkeit gewann in den folgenden Monaten
erheblich an Umfang und Regsamkeit, vornehmlich durch
das starkere Eingreifen der Bahngesellschaften, die mit
anhaltend groBen Auftragen am Markte erschienen.
Die Nordbalingesellschaft hatte in dem Bestreben, den
Wagenmangel im Guterverkehr in Zukunft zu beseitigen,
fur Neuanschaffungen grofe Summen bereitgestellt.
Die Ostbahn, dio Orleans-, Midi- und P.-L.-M.-Bahn
sowie dio Staatsbahnverwaltung fir den Ressort der
friheren Westbahn schlossen sich mit zum Teil noch um-
fangreicheren Bestellungen an, so dal seit Septemberd. J.
etwa 20 000 Wagen, hauptsachlich fir den Guterverkehr,
in Auftrag gegeben sind. Den in Betracht kommenden
Werken sowie der gesamten damit zusammenhédngenden
Industrie ist damit ein bedeutender, weitreichender
Arbeitsvorrat erstanden; weitere Anschaffungen, besonders
fur die jetzt verstaatlichte Westbahn, stehen bevor,
nachdem die Ausschreibung von 17 000 t Schienen kiirz-
lich erfolgt ist; indes mifBten sich die Verwaltungen schon
an das Ausland wenden, sofern die Erteilungen unver-
ziglich erfolgen sollten, was mdglichst vermieden wird.
Man wartet daher, bis sieh die heimischen Werke etwas
Luft geschafft haben und neue Betriebe sowie einige
der zahlreichen im Zuge befindlichen Werkserweiterungen
arbeiten. Da dieser groe Bedarf mit dem recht starken
Verbrauch in Schiffbaumaterial zusammenfallt, ist die
Mehrzahl der heimischen Werke bis zum Jahre 1914 be-
setzt. Aus dem gleichen Grunde werden namentlich die
Erzeugnisse der Walzwerksindustrio (beraus stark in
Anspruch genommen. Besonders groR ist der Auftrags-
eingang in Blechen aller Art trotz der fortgesetzt ge-
stiegenen Preise geblieben; allgemein hatte man mit der
Schwierigkeit zu kampfen, rechtzeitige Lieferung zu
erlangen, und am SchluR der Berichtszeit waren Zusatz-
kdufo nicht unter finf- bis sechsmonatiger Lieferfrist
unterzubringen. Die meist auch in ruhigen Zeiten auf
Monate hinaus regelmdfig besetzten Betriebe im mitt-
leren und Loire-Gebiet sind im Beschaftigungsgrad am
starksten vorgeschritten; aber auch dio Werke des Nord-
und Ostbezirks, bei denen am Ausgang des dritten Viertel-
jahres 1911 noch Arbeitsbedirfnis, namentlich in Stab-
eisen, vorlag, sind seit den letzten Monaten bis au die
Grenze ihrer Leistungsfahigkeit in Anspruch genommen;
es kam geradezu zu einer Ueberschwemmung mit Be-
stellungen in allen Erzeugnissen. Der bedeutende Eisen-
bahnbedarf hatte umfangreiche Auftrdge in Beschlag-
und Zubehdrteilen sowie in GieBcreiartikeln im Gefolge,
den Fabrikanten von Federn, Winkeleisen, Achsen,
Radreifen, Radsatzen, Réhren usw. sind ebenfalls groRRe
Bestellungen erteilt worden.  SchlieRlich konnten die
Verfertiger von Kleinoiscnzeug, wie Schrauben, Muttern,
Bolzen und Nieten, ansehnliche Abschliisse buchen,
die ihnen auskdmmlichere Preise als vorher ermdéglichten.
In der allgemeinen Preisverfassung war demgegeniber
eine Zeitlang immer noch ein gewisser Ruckstand zu er-
kennen; ein Steigen der Sétze auf der ganzen Linie er-
folgte erstim letzten Monate. Man hatte esin Werkskreisen
bereits bedauert, so zahlreiche Auftrage zu den seit
langerer Zeit geltenden Preisen Ubernommen zu haben,
aber erst die zwingende Erkenntnis der andauernd steigen-

arkden Arbeitslohne, die besonders mit dem knapp werdenden

Arbeiterstamm starker in die Erscheinung traten, nétigten
zur allgemeinen Herausgabe hdherer Notierungen. An-
fénglich zeigten die Werke einzeln ihrer Kundschaft
durch Rundschreiben Preisaufschlage an und erst spéater
ging man allgemein dazu Uber, Verkdaufe fir 1912 nur
bei Bewilligung hoherer Satze einzugehen. Zuletzt stellten
sich die Handelseisen- und Stahlsorten um durchselmitt-
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lieh 5 bis 10 fr f. d. t hoher als am Schluf des dritten
Vierteljahres 1911, wogegen Bleche in derselben Zeit
um 10 bis 20 fr, stellenweise noch mehr, gestiegen sind.
Fir die rein verarbeitenden Werke ist diese Preisver-
fassung um so vorteilhafter, als gleichzeitig der Verkauf
in Roheisen fir 1912 auf um 1 fr niedrigerer Preisgrund-
lage freigegeben worden war, in der Hauptsache wohl
mit Ricksicht auf die bevorstehende bedeutende Zu-
nahme der Erzeugung. Fir Halbzeug sind dio bisher
geltenden Notierungen bis zum JahrcsschluB und damit
auch fur zahlreiche Lieferungen im neuen Jahre unver-
andert geblieben. Das Jahr 1911 klingt somit am fran-
zosischen Eisenmarkte recht stimmungsvoll aus, und es
Gberwiegen auch fir 1912 durchweg gldnzende Aussichten.

Der Kohlenmarkt behielt ein vorwiegend regel-
maRiges Geprége; dio stark angespannte Arbeitslage im
Eisengewerbe bedingte einen flotten, ungehemmten Abruf
von industriellen Sorten, der auch durch die im Berichts-
vicrteljahre allmahlich zunehmende Wagengestellung
beginstigt wurde. Den nordfranzdsischen Zechen gelang
es daher, nicht nur in den Preisen sehr fest zu bleiben,
sondern auch auf etwas héhere Sétze zu kommen. Dio
Aufbesserungen bestehen darin, daR die den Eisenhitten
seither gewahrten AusfuhrVergiitungen von 3 % in Hohe
von % fr aufgehoben und die fur den Bezug eng-
lischer Kohle in Betracht kommenden Zonen im Preise
um durchschnittlich % fr hoher eingestellt wurden.
Im Ubrigen sind die bisherigen Winterpreise bestehen
geblieben, namentlich in den 6stlichen Absatzgebieten
mit Rucksicht auf den noch sehr fiihlbaren deutschen
Wettbewerb und den bis jetzt sehr geringen Absatz in
Hausbrandsorten. Dio Hé&ndlerfirmen haben bei weitem
nicht die gewohnten Mengen abgerufen, weil die milde
W itterung den Verbrauch beeintrachtigte. Wenn hierin
nicht bald eine Aenderung eintritt, werden sich die Preise
fur diese Sorten kaum weiter aufrecht erhalten lassen.
Die Einfuhr englischer Kohlen ist immer noch weitaus
Gberwiegend, aber Kohlen dieser Herkunft sind doch

in den letzten Monaten infolge der durch gestiegene
Forderkosten und Seefrachten hoheren Preiso etwas
zuriickgedrangt worden, wogegen die deutsche Kohle

ihren Absatz in Frankreich sichtlich weiter ausdehnt
und nicht weit davon entfernt ist, die bis jetzt zweit-
groRte Einfuhrziffer, dio belgische, zu erreichen. Im
verflossenen Monat wurde der erste groRe AbschluB in
deutschen Briketts in Hohe von 60000 t mit der Paris-
Lyon-Mittelmeerbalm-Gcesellschaft getatigt und dadurch
der bisherige britische Lieferant verdrangt. An Briketts
herrscht rege Nachfrage, da ihre Verwendung zur Loko-
motivfeucrung stdndig zunimmt, nachdem man im Vor-
jahre bei Gelegenheit des Eisenbahnerausstandes zum
ersten Male gréRere Versuche hiermit gemacht hatte,
die ginstig ausgefallen sind.

Das Erzgesehiift hatsich in den Monaten November
und Dezember sehr lebhaft entwickelt. Die Deckungskéufo
der Hitten erreichten einen groBen Umfang; an vielen
Stellen ging man in der Abnahmefrist Uber die erste Halfte
des nachsten Jahres hinaus. Infolge der Verteuerung
spanischer und namentlich schwedischer Erze ging man
mehr zum Bezige algerischer Erze Ulber, den Vorrang
haben jedoch weiter und in steigendem MaRke Minette-
Erze aus dem Bney-Becken, dessen Gewinnung gewaltig
zugenommen hat. Die dortigen Erzgruben kommen mehr
und mehr in die Zeit ihrer gréBeren Ergiebigkeit hinein,
man legte zundchst Wert darauf, einen dauernd glatten
Absatz zu sichern, ohne auf hdéhere Preiso zu drangen.
Der Bezug konnte somit ohne einschneidende Aenderung
in der Wertlage fir einen grofen Teil des nachsten Jahres
gesichert werden. Belgische Hutten Ubernahmen ent-
schieden mehr, entsprechend der steigenden dortigen
Roheisenerzeugung, und auch von deutschen Werken
sind wachsende Mengen bezogen worden; die Gesamt-
ausfuhr ist stark gestiegen.

Der Roheisenmarkt blieb im Oktober vorwiegend
ruhig, dio Verbraucher gingen nicht uber dio fur den
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laufenden Bedarf notwendigen Beziige hinaus. In den
ersten Tagen des Monats November gab dann das Roh-
eisenverbands-Comptoir von Longwy den Verkauf fur
1912 auf der Grundlage von 77 fr fiir GieBereiroheisen
Nr. 1M1, d. i. um 1 fr niedriger als im verflossenen Jahre,
frei. Da die Erzeugung im neuen Jahre erhebliche Fort-
schritte machen wird, — rechnet man doch im Nordbezirk
allein bis 1913 auf dio nahezu doppelte Monge wie im
Jahre 1910, und auch in dem bis jetzt bedeutendsten
Roheisenbezirk Meurthe et Mosellc wird sich eine ansehn-
liche Zunahme ergeben, — hieR es den Absatz gewisser-
maRen sicher zu stellen, wobei eino Erleichterung des
Preises fordernd einwirken mufte. Diese MalRnahme wurde
beginstigt durch dio seit Anfang 1911 bemerkbare billigere
Kokspreisfestsetzung nach der bowcglichen Preisskala.
Fur das Bcerichtsviertcljahr betrug der Kokspreis 21,47 fr,
im dritten Vierteljahre 1911 21,85 fr, im zweiten 22 fr,
und im ersten Vierteljahre 22,10 fr, gegen 23,40 bzw.
24 fr im zweiten Halbjahre 1910. Der Kokspreis war
somit seit dem 1. Oktober v. J. wieder auf der Grundlago
angelangt wie vor dem 1. Juli 1910; da auf Grund der
damaligen Erh6hung um 2% fr der Roheisenpreis fir
das Vorjahr um 2 fr heraufgesetzt worden war, fiel dio
Unterlage fir diesen Aufschlag weg. Bei einer ErméRigung
des Roheisenpreises um nur 1 fr ist eben den gebesserten
Markt- und AbsatzVerhdltnissen Rechnung getragen
worden, auch kommt in Betracht, da dio Kokspreisfest-
setzung nach beweglicher Preisskala nur fiir eino bestimmte,
den Gesamtbedarf nicht vollstindig umfassende Mcngo
gilt, wie dies zwischen den Eisenhiitten und Kohlenzechen
vereinbart wurde. Mit der Freigabe des Verkaufs fur 1912
setzte eino rege AbscbluBtiitigkeit ein. Die verarbeitenden
Werke suchten sich auf der neuen Preisgrundlage den
Bezug auf mdoglichst lange hinaus zu sichern, um bei
der starken Besetzung der Betriebe der Sorge des Roh-
stoffbezuges entledigt zu sein, zumal da die steigende
Preisrichtung in Belgien und Deutschland sowie in GroR-
britannien vorlaufig keine Aussicht bot, auslandisches
Roheisen vorteilhafter zu beschaffen. Auch gehen dio
heimischen Werke mehr und mehr dazu tber, ihr Roh-
eisen selbst auszuwalzen; zalilreiche Neuanlagen und Er-
weiterungen der Stahl- und Walzwerke sind im Aufbau
begriffen; dio fir den Verkauf verfiigharen Mengen
werden somit geringer.

Fur Altm aterial ist keine Verédnderung von groRerer
Bedeutung eingetreten. Der starkere Verbrauch der Werke
veranlalte diese zwar zu belangreicheren Kaufen, doch
fand sich stets ausreichendes Angebot vor, so daR sich
fur die meist begehrten Artikel nur sehr méaBige Preis-
bcsscrungen erzielen lieBen.  Man ging daher in Ver-
braucherkreisen nicht wesentlich Gber die Deckung fur
den niichstliegonden Bedarf hinaus.

Halbzeug und Fertigeisen wurde ungemein
stark verlangt. Der Abruf in Halbzeug war andauernd
sehr dringend, so daB die Stahlwerke den Anforderungen
selbst bei voller Anspannung der Betriebe nicht immer
plinktlich zu entsprechen vermochten. Wegen der nicht
unwahrscheinlichen demnéachstigen Preiserhdhung, die
man schon fir den 1. Januar erwartet hatte, kam es in
den letzten Wochen zu einer regen AbschluBtatigkeit, das
Stahl-Comptoir hielt indes mit Abgaben auf weitere
Lieferzeiten etwas zuriick. Infolge der wachsenden Ent-
nahme des Inlandsmarktcs lieR die Pflego des Ausfuhr-
geschaftes merklich nach, das einen weiteren Riickgang
zeigte. Stabeisen ging namentlich in den beiden letzten
Monaten von Woche zu Woche flotter in den Verbrauch,
und auch die Preise gewannen allmahlich mehr Vorsprung.
Schweillstabeisen notierte mit den JahresschluRpreisen
im Norden und Osten 165 bis 170 fr, im Bezirk der oberen
Marne und am Pariser Markte durchschnittlich 180 bis
185 fr. Die gleichen Séatze galten fur FluBstabeisen,
doch wurden diese Sorten im Norden meistum 5 fr f. d. t
héher gehalten. Sonderbeschaffenheiten kamen im Norden
auf 180 bis 190 fr, im Osten auf 175 bis 185 fr, im Bezirk
der oberen Marne auf 185 bis 190 fr und am Pariser Markte
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auf 195 bis 200 fr zu stehen. Fir W alzdraht zeigto sich
andauernd reger Bedarf, die Preise konnten um 5 bis
10 fr f. d. t aufgebessert werden. In Tragern hielt,
bei der fiir das Baugeschéft glinstigen Witterung, ein fur
die Jahreszeit selten lebhafter Abruf an. Das Pariser
Tréger-Comptoir lieR die Preiso auch fiir dio Winter-
monate bestehen und die sonst Ublichen ErmaBigungen
nicht eintreten. Dio Blechpreise haben sich bei auRer-
ordentlich lebhaftem Geschéftsgang weiter gehoben;
es notieren fluBeiserne Grobbleche im Norden und Osten
200 bis 210 fr, im Bezirk der oberen Marne 230 bis 240 fr,
am Pariser Markte 220 bis 240 fr, statt 210 bis 225 fr am
Endo des dritten Vierteljahres 1911; fur Feinbleche gal-
ten entsprechende Abstufungen. Dos Geschéft in
Maschinen fir Kraft- und Arbeitszwecke hat eine
wesentliche Aufbesserung erfahren, auch dio Einfuhr
deutscher Maschinen hatte hieran einen hervorragenden
Anteil, sie tbertrifft im beendetem Jahre nicht nur die-
jenige des Vorjahres, sondern auch das bis jetzt beste
Jahr der letzten Zeit, 1907.

V. BELGIEN. — Allgemeines.
jahr 1911 brachte eino Fortsetzung jener Abwaérts-
bewegung der Preiso am belgischen Eisenmarkte, dio sich
Ende des Monats Juni eingestellt und im dritten Jahres-
viertel sehr erhebliche Fortschritte gemacht hatte. Da
wahrend des dritten Jahresvicrtels ein Teil der Ver-
braucher die Erneuerung seiner Abschlisse hinausge-
schoben hatte, brachten die letzten drei Monate eine sehr
lebhafte Geschéaftstatigkeit, die sich noch dadurch stei-
gerte, daR samtliche Verbraucher, besonders die uber-
seeischen, bemuht waren, ihren Bedarf maéglichst frih-
zeitig zu decken. Auch dio inlandisch Verbraucherschaft
kaufte in den ersten Wintermonaten lebhaft, so daB dio
Inlandspreise fiir Stabeisen und Bleche mehrfach auf-
gobessert werden konnten und das belgiseho Stahlwerk)e
Comptoir nicht nur keine Erh6hung des fir Winterkéaufe
gemachten Nachlasses bei Tragern gewéhrte, sondern den
seit mehreren Jahren unverdndert gebliebenen Grund-
preis fir Trager um 2,50 fr auf 150 fr f. d. t erh6hte. Am
lebhaftesten setzte sich die Abwaéartsbhewegung indessen
in den Ausfuhrpreisen fort, so dal die Ende Dezember
1911 gultigen Satze fur die hauptsachlichsten nicht-
syndizierten Ausfuhrerzeugnisse, wie FluBstabeisen, Fein-
und Grobbleche, um 11 bis 13 sh hoher als Ende Juni 1911
notierten. Die Besserung entwickelte sieh in den letzten
drei Monaten 1911 hauptsachlich auch deshalb so befriedi-
gend weiter, weil die Wirkungen des stadrkeren Verbrauches
sich mehr und mehr auf den Rohstoffméarkten bemerkbar
machten und dieso in dio Aufwartsbewegung hinein-
zogen. Bemerkenswert ist namentlich die Besserung am
Roheisenmarkte, da hier seit 15 Monaten eino ununter-
brochene Abwaértshewegung der Verkaufsnotierungen be-
stand, welche die GeschaftsVerhéltnisse fir dio belgischen
Hochofen héchst unbefriedigend gestaltet hatte. Zwar
war der Stillstand der Abwértsbewegung am belgischen
Roheisenmarkto bereits im dritten Vierteljahre einge-
treten, indessen stellte sich eino wirkliche Besserung der
Preislage erst in den Monaten November und Dezember
ein. Auch dje auf den ubrigen Rohstoffmarkten erhéhten
Preiso wirkten festigend auf die Verkaufssatze der Fertig-
erzeugnisse ein. Nachdem am 1. Oktober das belgische
Stahlwerks-Comptoir eine Halbzeugverteuerung um 1,50 fr
f. d. t in der Weise hatte eintreten lassen, daR der auf dio
Grundpreise bei Abnahme bestimmter monatlicher Mengen
gewahrte NachlaB um den genannten Betrag verringert
wurde, setzte eine derart lebhafte Kauftatigkeit ein, daB
der Verband in der zweiten Hélfte des Monats November
fur alle im Jahre 1912 zu machenden Lieferungen eine
neue Erhéhung der Grundpreise um 1,50 fr eintreten lie3.
Das Kokssyndikat beschloR die Abschaffung des Nach-
lasses von 1,25 fr fir Hochofenkoks, wodurch sich der
Selbstkostenpreis der Hochéfen um durchschnittlich
1,50 frf. d.t verteuerte. Ferner wurde die von den Hoch-
ofen erbetene ErméRigung der Preiso fir Hoehofenkoks,
die bereits halb versprochen war, nicht zugestanden,

Wirtschaftliche Rundschau.

Das letzte ViertdRr

32. Jahrg. Nr. 2.

sondern die Preise fur das erste Halbjahr 1912 wurden in
unverénderter Hohe festgesetzt. Da der Selbstkosten-
preis der Eisenwerke in der Brennstoff- wie in der Lohn-
frage eine Erhohung erfahren hat, ist es verstandlich,
daB sich im letzten Jahresviertel eine sehr feste Markt-
stimmung entwickelte und dio meisten Werke sich ver-
anlalt sahen, vorladufig keine Abschlisse zu den jetzigen
Preisen hereinzunchmen, da sie mit Sicherheit erwarten,
bereits im Laufe des Monats Januar wesentlich héhero
Preise zu erzielen. Mit der befriedigenden Entwicklung
der Preisverhaltnissc ging eine entsprechende Ausdehnung
des Beschaftigungsgrades der Werke Hand in Hand; dio
Lieferfristen der meisten Betriebe wurden gegen Endo
des Jahres wegen' der starken Kauftatigkeit der uber-
seeischen Verbraucher auBerordentlich grof und stiegen
bei einzelnen WalzWerkserzeugnissen auf drei bis vier
Monate. Dio Ausfuhrverhdltnisse wurden fur die bel-
gischen Werke noch dadurch besonders gunstig, weil
sich der deutsche Wettbewerb allmahlich wesentlich ge-
ringer fihlbar machte und im Laufe des Monats Dezember
deutsche Stahlwerks-Verband eine Verringerung
seiner Ausfuhrvergitung fur Bleche um 5 K f. d. t und
das Rheinisch-Westféalische Kohlensyndikat die Auf-
hebung der Ausfuhrpramie von 1,50 .11 f. d. t Kohlen
beschloB.

Kohlen. Im allgemeinen ist' dio Lago des bel-
gischen Kohlenmarktes im letzten Jahresviertel 1911
etwas besser geworden, da der Bedarf in Industriekohlen
infolge der starkeren Beschaftigung der Eisenindustrie
und der dbrigen Werke wesentlich groRer wurde. Dafir
nahm indessen auch der Wettbewerb der auslédndischen
Kohlen am belgischen Kohlenmarkto erheblich zu, und da
ferner das Wintergeschaft in Hausbrandkohlen bis zum
Endo des Jahres wegen der milden W itterung einen ver-
haltnismaBig recht geringen Umfang hatte, so besserto
sich dio etwas schwierige Lago der belgischen Zechen
noch nicht wesentlich. Am besten lagen dio Marktver-
haltnisso im Kolilenbeckcn von Charleroi, dem Haupt-
sitz der belgischen Eisenindustrie, deren starkerer Abruf
eine Preiserhdhung fir halbfette Warfelkohlen um 1,50 fr
f. d. t ermdglichte. Ferner waren die Zechen des Beckens
von Mons durch die Verminderung des englischen und
franzdésischen Wettbewerbs in der Lage, den Preis fir
Hausbrandkohlen fiir Nordbelgien um 1 fr f. d. t zu er-
héhen. Auch im Litticher Kohlenbecken lagen die Markt-
verhéltnisso ziemlich befriedigend, indessen erfolgte am
18. Dezember dio Auflésung des Lutticher Kohlensyndi-
kates. Unter Einhaltung der sechsmonatigen Kindi-
gungsfrist wird somit das Syndikat am 1. Juli 1912 end-
glltig aufgelést und damit werden auch dio bisherigen
Verstandigungen dieses Verbandes mit dem Rheinisch-
Westfalischen Kohlensyndikat beziglich der Beschran-
kung des gegenseitigen Wettbewerbs ablaufen. Der aus-
landische Wettbewerb am belgischen Kohlenmarkto
machte sich auch gegen Endo des Jahres sehr fuhlbar.
An auslédndischen Kohlen wurden in den ersten 11 Monaten
1911 (fur das ganze Jahr liegen dio Angaben noch nicht
vor) eingefiihrt 6 640 909 (i. V. 5780 094) t; hiervon ent-
fallen auf deutsche Kohlen 3 774 338 (3 275 231) t.

Erze. Durch dio anhaltende Zunahmo der Roh-
eisenerzeugung ist das Erzgeschaft in letzter Zeit recht
lebhaft gewesen. Obgleich trotz des erdriickenden W ett-
bewerbs der ostfranzésischen Werke die Einfuhr deutscher
Erze nach Belgien im Jahre 1911 gegeniber dem Vor-
jahre eine Steigerung von nahezu 30 % aufweist, so wurde
doch der hauptsdchlichste Teil des Mehrbedarfs in ost-
franzdsischen Erzen des Bricybcckens gedeckt. Schwe-
dische, spanische und mittellandische Erze haben etwas
angezogen.

Roheisen. — Nachdem im dritten Jahresviertel die
Abwartshewegung am belgischen Roheisenmarkte zum
Stillstand gekommen war, ist die Verfassung und Preislage
in der Beriehtszeit wesentlich besser geworden. Dio Auf-
besserung der Preise war allerdings ziemlich schwer, da
einerseits die wachsende Erzeugung der belgischen Hoch-
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ofcn auf die Preise druckte, anderseits die Einfuhr aus-
landischen Roheisens, die zu Anfang des Monats Oktober
gegeniiber dem Vorjahre eino Abnahme um rd. 25000 t
aufwies, gegen SchluB des Jahres erneut zunahm. An
ausléndischem Roheisen wurden in den ersten elf Monaten
1911 (520528 ((519 7(57) t eingefihrt; die belgischen Hoch-
ofen erzeugten 1920 000 t; die Gesamterzeugung fir das
Jahr 1911 wird auf etwa 2 100 000 t geschétzt, gegen
1800000 t im Jahre 1910: Der Endo Dezember notierte
Preis fir Thomasroheisen, das im dritten Vierteljahre eine
Preiserhdhung erfahren hatte, weist keine Verdnderung
auf, dagegen besserte sich der Preis fir GieBerei- und
Frischereirohciscn um 2 bis 3 fr f. d. t. Am 1. Dezember
1911 waren von den bestehenden 50 Hochdfen 44 im
Feuer. Aus nachstehender Aufstellung der Marktpreise,
f. d. t frei Verbrauchswerk des Beckens von Charleroi
gerechnet, ist die in der Berichtszeiteingetretene Besserung
des belgischen Roheisenmarktes zu ersehen:

Anfang Oktbr. .Mitte Novbr. Ende Drabr.
fr fr fr

Frischereiroh-

eisen . 58,00—00,00 59,00— (51,00 G1,00— 152,00
Thomosroh-

cisen . 00,50—08,00 015,50— 08,00 06,50—08,50
GieBereiroh-

eisen . 66,00—67,00 67,00—69,00 68,00—70,00

Altmaterial. Auch der Altmntcrinlmarkt weist
in den ersten neun Monaten des Jahres 1911 eine stdndige
Abwiértsbewegung der Preise auf, dio in der Berichts-
zeit zum Stillstand kam. Allerdings erfuhr der im August
und September notierte Preis von 60 fr fir gewdhnlichen
Werkschrott noch keine Aufbesserung, doch wird im
Gegensatz zu friher unter diesem Preise gegenwaértig
nichts mehr abgegeben, wéhrend einzelne fiir Martin-
ofen benutzte Stahlsehrottsorten bereits Preiserhéhungen
nufweisen. ,

Halbzeug. Die am 1. Oktober eingetretene Ver-
teuerung der Halbzeugpreise schrankte dio Kauftatigkeit
der Verbraucher keineswegs ein, der Abruf gestaltete
sich im Gegenteil wegen der starkeren Beschaftigung
samtlicher Betriebe wesentlich lebhafter. Die Ausfuhr
auslandischen Halbzeuges weist gegeniber dem Vor-
jahre eine Abnahmo auf, wéhrend die Ausfuhr belgischen
Halbzeugs mit 524530 t in den ersten elf Monaten 1911,
wovon allein 113000 t nach England ausgefiihrt wurden,
eino Steigerung um 35000 t zeigt. Infolge der groRen
Aufnahmeféhigkeit des englischen Marktes konnten dio
Ausfuhrpreise in der Berichtszeit wesentlich aufgebessert
werden, und der fir Halbzeugblécke von 4" notierte Preis
von 80 bis S1 sh f. d. t konnte bis auf 83 bis 84 sh fob
Antwerpen erhoht werden. Die Halbzeugausfuhr nach
England héatte eine noch groRere Steigerung erfahren,
wenn nicht der Inlandsbedarf im letzten Jahresvicrtcl
derartig angewaclisen ware, da das Ausfuhrgeschéaft in
Halbzeug fast génzlich einschlief.

Fertigwaren.. Die Erwartung, dal8 sich das
Herbstgeschaft sehrlebhaft gestalten wirde, verwirklichte
sieh, die Erneuerung der Abschlisse nach Beendigung
der Marokkoverhandlungen wurde in wesentlich groRerem
Umfange als im Vorjahre vollzogen. Die Verfassung des
Marktes sagte den Verbrauchern, dal wegen der Ende
September vorhandenen guten Beschéaftigung der meisten
Betriebe und der beginnenden Verteuerung der Roh-
stoffe auf billigere Preiso nicht mehr zu rechnen waére.
Man kaufte deshalb in groRem MalRstabe ein, zumal da
die guinstigen wirtschaftlichen Aussichten fir das Jahr 1912
weitere Preiserh6hungen voraussehen lieBen. Unter dem
EinfluB der auch auf den Auslandsmérkten herrschenden
sehr festen Stimmung besserte sich die Verfassung des
belgischen Eisenmarktes in der Berichtzeit sehr griindlich,
was sich namentlich in den Lieferfristen widerspiegelte,
die Ende Dezember aulRergewdhnlich grof wurden. Be-
merkenswert war, daR sich franzdsische Ké&ufer wegen
der noch langeren Lieferfristen am franzdsischen Markte
trotz der hohen Fracht- und Zollkosten zwecks kiirzerer
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Lieferung an belgische Werke wandten. Die lebhafte
Preisbewegung nach oben, dio im dritten Jahresviertel
hauptsdchlich der belgische Blechmarkt zeigte, wurde in
der Beriohtszeitetwas ruhiger, wahrend die Preissteigerung
am Stabeisenmarkto groRere Fortschritte machte. Im
Gegensatz zum Anfang des Jahres 1911, wo SchweiB-
stabeisen wesentlich bevorzugt wurde, ist dio Nachfrage
zurzeit in FluB- wie in Schwei}stabeisen ziemlich gleich-
maRig; FluBstabeisen erzielt jetzt einen um 2 sh f, d. t
hoheren Preis als Sehweillstabeisen. Am Blechmarkto
war die Preisentwicklung fiir Grobbleche ziemlich ruhig,
dagegen wurden Fein- und Mittelbleche noch merklich
teurer. Man notierte Endo Dezember fur Feinbleche
von /u“ £ 6.11/0 bis 6.13/0, fir Bleche von 3/32' £ 6.8/0
bis 6.10/0, von '/a" £ 6-5/0 bis 6.7/0 und fiur fluBeiserno
Grobbleche £ 6.1/0 bis 6.2/0 f. d. t fob Antwerpen. Gegen
Mitte November machte sich der deutscho Wettbewerb
am Ausfuhrmarkte starker bemerkbar, weshalb die
Notierungen voriibergehend eine Abschwachung erfuhren.
Dasselbe war auch in Bandeisen der Fall, wo sich dio
Preisentwicklung noch unregelméfBiger gestaltete und
teilweise Abschwéachungen bis zu 3 sh eintraten, die
indessen gegen Endo Dezember cingeholt wurden. Die
belgische Blechausfuhr im Jahre 1911 durfte sich auf
160- bis 165000 t belaufen und damit eino Steigerung
um 15 % gegeniber dem Vorjahre aufweisen. Am Draht-
markto war die Inanspruchnahme gleichfalls wesentlich
starker, und sowohl in gezogenem wie verzinktem Draht,
in Ndgeln und Drahtstiften betrigt die Ausfuhrsteigerung
10 %. Dio GieRereien und Maschinenfabriken hatten eino
weitere Besserung ihres bereits recht befriedigenden Auf-
tragsbestandes zu verzeichnen. Die IConstruktionsanstaltcn
erhielten eine Reihe von Auftrdgen seitens franzdsischer
und sudamerikanischer Eisenbahngesellschaften haupt-
sachlich in Giterwagen und nahmen im November an
einer grofRen, mehrere tausend Giterwagen umfassenden
Verdingung der belgischen Staatsbahnvcrwaltung teil,
dio in nachster Zeit noch mehrere Verdingungen auf
Lieferung von Lokomotiven in Aussicht gestellt hat, so
daB der Auftragsbestand der Guterwagen- und Lokomotiv-
bauanstalten gleichfalls wesentlich besser als zu Anfang
des Jahres ist. Das Geschéaft in syndizierten Erzeugnissen,
Trédgern und Schienen, erfuhr durch den Winter keine
nennenswerte Abschwéchung, und das belgischo Stalil-
werks-Comptoir lieR die Beteiligungsziffern in den beiden
Erzeugnissen bis zum Ende des Jahres auf monatlich
75000 t bestehen. — Nachfolgende Aufstellung zeigt dio
Entwicklung der Ausfuhrpreise der hauptséchlichsten
belgischen Ausfuhrerzeugnisse wahrend des letzten Viertel-
jahres 1911 f. d. t fob Antwerpen.

Anfang Oktober

£ £ £
4.15/—bis 1.17/— 4.19/—bis5.1 /— 5.2 /—bis5.5 /—

Mitte November Knde Dezember

FtuBstabcise»
Schweilstab-

eisen. 4.16/— ,, 417/— 1.18/— ,, 50 /— 52 /— , 5.4 |—
FluBeiserne
Grobbleche 5.18/— ,, 00 /— 5.19;— ,, 6.0 /— 6.1 /— , C2 /—
Fcin-
blechel/16" 0.7 /— ,, 69 /— 0.9 /— ,, 6.11/— 6.11/— ,, 6.13/—
Schienen . . 52 /0 . 57/G 52/ , 5 7/6 5 2/[—, 5 7/—
VI RUSSLAND.— Allgemeines. Dasletzto Viertel-

jahr 1911 hat alle Erwartungen ubertroffen. Aus allen
Ecken des weiten und breiten RuBlands waren bedeutende
Bestellungen auf fast sédmtliche Eisenerzeugnisse einge-
laufen. Vollauf zu tun hatten insbesondere die sudlichen
und polnischen Werke; sic waren jedoch nicht imstande,
der lebhaften Nachfrage zu genigen, so daR viele Be-
stellungen erst im Jahre 1912 erledigt werden konnen.
Trotz der lebhaften Nachfrage und der Verteuerung der
Rohstoffe haben die Preise auf Fertigerzeugnisse keine
Erhdhung erfahren. Diese Tatsache durfte der russische
Eisenmarkt der gemé&Rigten Politik des sldrussischen
Eisen-Syndikats ,,Prodameta“ zu verdanken haben. Die
Leiter des Syndikats haben wiederholt geduBert, daf ein
Heraufsehrauben der Preise unbedingt ein Sinken der
Nachfrage zur Folge haben wiirde. Ueber die Erneuerung
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vonProdametawird noch verhandelt.* Eshat den Anschein
daR das Syndikat ohne die Usines de Briansk und der
Soo. Russo-Bclgo, die UberméRige Eorderungen gestellt
haben, erneuert werden wird. Diese Werke hoffen, unab-
hangig die glnstige Marktlage voll und ganz ausnutzen
zu konnen; anderseits wird versichert, daR ,,Prodameta“
in solchem Palle einen scharfen Wettbewerb und den
Preiskrieg erd6ffnen wird. Es ist fur den Augenblick be-
zeichnend, daR die Wilnaer und Odcssaer Gebiete aus
Furcht vor einem Sinken der Preise beim Zerfall des
.Syndikats betrachtliche Bestellungen annuliert haben. —
.Von Preissteigerungen war nur auf dem Dachblechmarkte
zu horen. Die Preise wurden von dem Uraler Dachblech-
Syndikat ,lvrowlja“ am 11. Dezember um 10 Kopeken
und von den Stidwerken um 15 Kopeken f. d. Pud** erhdht.
Die Ursachen der Preissteigerung sind in der Verringerung
der Dachblechvorrdto infolgo der lebhaften Bautétig-
keit und in der Verteuerung des Roheisens zu suchen.
*Das Syndikat ,,Krowlja“ wurde bis zum 1. Oktober 1912
verlangertunter der Bedingung, daR es bisdahin ,,Krowlja*“
gelingen wird, 70 (gegenwartig 38) % der gesamten
russischen Dachblccheerzeugung in sich zu vereinigen.
Die Verwaltung von ,Krowlja“ fihrt deshalb auch Ver-
handlungen mit den Stidwerken; die Aussichten auf deren
Beitritt sind jedoch nur gering. Das Geschéft mit Nageln
und Drahterzeugnissen war in den letzten zwei Monaten
etwas abgeschwaécht, da die Bautétigkeit auf dem Lande
wegen der unginstigen Ernte etwas nachgelassen hat.

Kohlen. Die Entwicklung des Geschéaftes am
Kohlenmarkte gestaltete sich im letzten Vierteljahre 1911
Uberaus gilnstig. Die Forderung wurde voll seitens der
Hiuttenwerke, Zuckerfabriken und teilweise auch der
Eisenbahnen (obwohl der Verkchrsministcr noch immer
den Kampf mit den sldrussisehen Steinkohlcnindu-
striellen fihrt) abgenommen. Nur Anfang November
stockte der Kohlenversand aus dem Siiden wegen Wagcn-
mangcls, hervorgerufen durch den lebhaften Getreide-
verkehr; diese Stockung wurde jedoch bald beseitigt.
Im Dezember trat eine lebhafte Nachfrage nach Anthrazit
ein. Die Aussichten fur die Zukunft sind laut Schétzung
des Konscils der stdrussischen Hiuttenindustricllcn sehr
minstig. Der Abruf aus dem Suden wird fir das ganze
Jahr 1911 wahrscheinlich fiir Steinkohle 13546 260 t
gegen 9746 100 t im Rekordjahre 1908 und fir Koks
3610 152 (2 375100) t betragen. In den ersten neun
Monaten 1911 bezifferte sich die Kohlenférderung im
Doncz-Bccken auf 11 954 279 (1910 9757 730) t, an
Anthrazit wurden 2 025 715 (1 727 435) t gefdrdert und
zu Koks 2 436 525 (1 960 686)t verbrannt. Im Dombrower
Becken wurden 4 782 632 t Kohle, d. s. 388 206 t mehr
als im Vorjahre, gefordert. Die Preise samtlicher Kohlen-
sorten waren behauptet. Mitbestimmend waren hierbei
die Naphthapreise. Aus diesem Grunde sind bereits
mehrero Industrieunternehmen insbesondere in Zcntral-
ruBland wieder zur Kohlenbeheizung ubergegangen.

Koks. Die polnischen Hochofenwerke waren Anfang
November 1911 wegen Mangelsder Zufuhr au Koks aus dem
Siuden, der seinerseits an Wagenmangel litt, in eine kri-
tische Lage geraten. Viole Werke muRten deshalb zeit-
weise ihren Betrieb einstellen. In den letzten Monaten
sind im Siden RuRlands eine grofe Anzahl von neuen
Koksofen angelegt worden.

Erz. Am Erzmarkte konnte die Preislage im Inlande
und auch im Ausfuhrgeschafte gut behauptet werden.
Die vom Handels- und Industrieministerium geplante
Zollerhohung auf die Ausfuhr von Eisenerz aus dem
Krivoi-Roger-Gebiet ins Ausland (Deutschland, England
und Oesterreich) wird wohl kaum Gesetz werden.

Roheisen. Die ungewdhnlich starke Besetzung der
verarbeitenden Betriebe hat wieder den in RuRland
chronisch gewordenen Roheisenhunger scharf gemacht.

* Nach neueren Meldungen soll die Verlangerung des
Syndikates ,Prodameta“ bereits beschlossen sein.
** 1 Pud = 16,38 kg.
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Am besten schildert die Lage des Roheisenmarktes
folgende kurze Bemerkung im Zettel der Charkower
Kohlen- undEisenbérse wahrend derMonateNovemberund
Dezember: ,Roheisen gibt es nicht im Angebot.* Samt-
liches stdrussisches Roheisen wurde von den Erzeugern
selbst weiterverarbeitet. Im Dezember kamen Klagen iber
Roheisenhunger aus den Petersburger und den baltischen
Gebieten. Auf der im Handels- und Industrieministerium
einberufenen Versammlung der Industriellen versicherten
die sudrussischen Rohoisenerzeuger, dak dem Uebelstande
bereits abgeholfcn sei, da eine groRe Anzahl neuer Hoch-
ofen angeblasen worden sei, so z. B. bei den Werken
Soc. Métallurgique Dniéprovienne du Midi de la Russie,
Nicopol-Marioupol, Russo-Belge, Ssuliner Werk, Soc.
Métallurgique de Taganrog.

Das Marktbild fir Halbzeug und Fertigeisen
wurde im groBen und ganzen durch die geschilderten
glinstigen Verhéltnisse bestimmt. Beim Syndikat ,,Pro-
dameta“ waren seit Beginn der Berichtszeit bis Mitte
Dezember umfangreiche Bestellungen auf Stab- und
Formeisen, Trdager und Schwellen eingelaufen. — Der
einzige dunkle Punkt in der russischen Schwerindustrie
ist und bleibt dio Lokomotiv- und Waggonbauindustrie,
die immer noch vergebens auf die groRen Rcgierungs-
bestellungen wartet. Auf diesen Uebelstand weisen ins-
besondere die soeben verdffentlichten Berichte der russi-
schen Lokomotivbau- und mechanischen Fabriken uiid
der Usines de Ssormavo hin. Die letztgenannte Gesell-
schaft war daher nicht in der Lage, eine Dividende fir
das Geschaftsjahr 1910/11 auszuschitten.

Ueber die Preise gibt folgender Borsenzettel der
Charkower Steinkohlen- und Eisenbdrse Auskunft:

Anfang
Oktober

Anfang
November

Anfang
Dezember

(In Kopeken® f. ii. Pud00)

Roheisen ab Hitte:
Sudliches GieRereieisen

kein An-  kein An-
Nr.o 1 s 70— 72 gebot gebot
Uraler GieRereieisen . 51—65 51—05 51—65
R . kein An-  kein An-
Sudliches Stahleisen. 60—65 gebot gebot
Uraler Stahleisen 48—58 48—58 48—58

Stab- und Form-1 %

bei

:m
Hg €iSeN . e, 11 145— 150 145— 150 145— 150
%g Trager ..(5 145— 149 145— 149 145— 149
52 Schwellen . . Js 151 151 151
2% Blecheisen 160— 105 160— 165 100— 165
Dr. B. Siew.
VII. VEREINIGTE STAATEN VON NORD-
AMERIKA. — Die langanhaltende unerfreuliche Lage

des amerikanischen Eisenmarktes hat im abgelaufcncn
Jahresvicrtel endlich einer entschiedenen Wendung zum
Besseren Platz gemacht. Nachdem bis etwa Mitte No-
vember noch durchaus unzureichende Beschaftigung
herrschte und die Preise fiir fast alle Erzeugnisse noch
weiter zuriickgegangen waren, trat dann plétzlich eine
Befestigung des Marktes ein, die ihren Ansto fand in
reichlichen Bestellungen der Eiscnbahngesellschaften,
namentlich in eisernen Giterwagen, und die sich sehr bald
auf alle Zweige des Marktes ubertrug.

Schienenbestellungen, durch deren Ausbleiben die
Beschaftigung der Werke lange Zeit auf das unglinstigste
beeinfluBt war, kamen bald in groBem Umfange herein,
und in Stabeisen, Baueisen, Blechen und Draht trat leb-
hafter Begehr auf.

Wie aus der am Schliisse angefiihrten Zusammen-
stellung hervorgeht, sind die Preise durchweg, wenn
zundchst auch nur um ein geringes, gestiegen und Auftrage

* 1 Rubel zu 100 Kopeken = 2,16 M.
** 1 Pud = 16,38 kg.



il. Januar 1912.

sind in einem solchen Umfange eingegangen, dal die ge-
samten Eisenwerke der Union fir das erste Viertel 1912
als voll besetzt gelten kénnen. Wenn in der Hauptsache
die jetzt vorliegenden Auftrdge auch zu den niedrigsten
Preisen hereingebracht worden sind, so werden doch jetzt
allgemein die erhdhten Preise gefragt und bewilligt. Fir
das beginnende Jahr hegt man allgemein die besten Hoff-

nungen. Die Preisnotierungen stellen sieh wie folgt:
r~ 1911 1910
-5
€ sv Ey v
Eg 1 g0 \R/E We
Dollar [Ur die Tonne zu 1010 kg
GieRerei-Roheisen Stan-
dard Nr. 2 loco Phila-
delphia 15,00 15,00 14,85 14,85 15,50

GieBerei- Rohelsen Nr. 2
(aus dem Suden) loco
Cincinnati

Bcsscmcr - Roheisen | “
GrauesPuddelroheis. 1g»
Bessemcrkniippel . | 5

13,25 13,25 13,00 13,25 14,25
15,55 15,15 14,90 15,15 15,90
13,05 13,05 13,40 13,40 13,90
20,00 20,00 19,00 20,00 23,00
Cent0 U das Pfund
Schwere Stahlschicnen ab
W erk . 1,25
Behalterblechc . . . 1,20 1,15 1,15 1,15 1,0
Feinbleche Nr. 28 }&ﬁ? 185 185 1,85 190 2201
Drahtstifte . ... 165 100 150 155 1,70

125 125 125 1,25

VIIl. PREISE EUER EISENLEGIERUNGEN
UND METALLE.
1911
o P B. oo
S @G 88
2, 5* HR
Eisenlegierungen. A Jl J1 31
Fcrrosilizium:
a) i. Hochofen erzeugt (Basis 10 % Si)
f. d. t verzollt frei Waggon
Duisburg-Ituhrort 79,00 79,50 81,0 86,70
Skalai 3.50 A
b) elektr. hergestellt (Basis -15% Si)
f.d. tab Duisburg . . . . 225 225 250 260
Skala+ 550 A
c) elektr. hergcestellt (Basis 75% Si)
f. d. t ab Duisburg . . . 300 390 150 165
Skala+ GA
Fcrromangansilizium, elektr. licr-
gesteilt:
1. 50 bis 55 % Mn, 23 bis 28 % Si
f. d. t ab Duisburg . 350 380 100 400
2. G3 bis 75 % Mn. 20 bis 25 % Si
. d. t ab Duisburg . 390 3S0 100 400
3. 50 bis 55 % Mn, 30 bis 35 % Si
f. d. t ab Duisburg . . . 380 380 30 380
Ferroinangau (Basis 80 % Mn):
f. d. t fob engl. llUfcn . . 113 118 153 13
Skala4: 2 A
Ferrochrom, elektr. hcrgcestellt:

l.raff. Ferrochrom Kr. |
(0,3 bis 0,75 % 0, Basis G0 % Cr)
f. d. t ab Duisburg . . . 1800 1750 1750 1750
Skala+ 32,50 A
2. raff. Ferrochrom Kr. 11
(1 bis 2% 0, Basis GO% Cr)
f. d. t ab Duisburg . . . 1100
Skala 4; 25 A
3. Ferrochrom
(4 bis G% 0, Basis 60% Cr)

1050 1050 1050

f. d. t ab Duisburg . . . 390 400 380 390
Skala + 15
Ferrotitan (10 bis 15% Ti) f. 100 kg
ab HU tte ..o 150 150 150 150

Ferrowolfram (85% Wo, 05 bis
1% C): f. d. kg des in der Legie-
rung enthaltenen metallischen Wolf-

rams ab Duisburg . 6,30 600 600 6,00

Ferromolybdiin (70 bis 80% Mo)
f. d. kg des in der Legierung ent-
haltenen Molybdans ab Duisburg . 15,00 11,00

14,00 11,00

Wirtschaftliche Rundschau.
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1911
wo o, o o .
2° £0 1s

%9

Ferrovanadium (Basis 25% Va, A A A A

kohlenstofffrei) f. d. kg ab Hutte . 12,00 12,00 12,00 12,00
Skala+ 0,48 A
Ferrobor(20% Bo, kohlenstofffrel)
f. d. kg ab Hatte . . 13,00 13,00 13,00 13,00
Karborunduin (S|I|Z|umkarb|d)
d. t ab Duisburg . . . 500 180 150 450
Metalle.
Blei ... f 100 kg ab HUtte 30,25 31,20 31,60 31,25
Kupfer . f. 100, , 115,00 116,50 123,50 132,75
fschles. a f. 100 kg ab HUtte 5625 6450 54,80 54,80
Zink | rhciu. ¢5 f. 100 ,, 56,00 5425 5480 51,80
(‘belg. 3 f. 100 ,, 5515 53,70 51,00 54,00
Zinn-Banca f. 50 kg cif Rotterdam |sl,86(35r8 191,50 213,75 209,00

Xickcl (98 bis 99% Ki):
f. d. kg ab Hitte . . .. 344 344 344 344
Aluminium (98 bis 99 % Al):

f. 100 kg ab HUtte 105,00 110,00 11500 125,00

Metall. Chrom (98 bis 99% Cr,
kohlenstofffrei, f. d. kg ab Hutte . 675 575 575 575
Metall. Mangan (97% Mn): ' '

f. d. kg ab HUtte . . . . 150 150 1,50 150
Metall. Wolfram, pulverférmig

(9G bis 98 % Wo): f. d. kg ab Hutte 540 530 520 515
Chrommangan (30% Cr, kohlen-
stofffrei): f. d. kg ab Hutte . . 5@ 560 560 5@
Ohrommolybdiin (50% Mo, koh-

lenstofffrei): f. d. kg ab Hutte . . 1250 12,50 12,50 12,50
Manganbor (30% Bo, kohlenstoff-
frei): f. d. kg ab Hitte . . .. 11,50 11,50 14,50 11,50
M angantitan (30 bis 35 % Ti, koh-
lenstofffrei): f. d. kg ab HUtte . . 1100 11,00 11,00 11,00
Vom Roheisenmarkte. — Ueber das englische

Roheisengeschaft wird uns unter dem 6. d. M. aus Middles-
brough wie folgt berichtet: Kurz vor Jahresschlufl trat
noch infolgo mehrfacher Abwicklungen ein Preisriickgang
ein, dem aber bis Mitte dieser Woche sofort eine Ab-
sehwiichung folgte. Infolgo weniger glinstiger ameri-
kanischer Berichte sind die Preise jetzt wieder niedriger.
Im allgemeinen sind die Verhéltnisse nach wie vor ginstig.
Hie Verschiffungen an den Teeshdfen betrugen im De-
zember 150419 tons. Nach britischen Héfen wurden
42 125 (im November 30 074) tons verladen, nach fremden
Héfen gingen 94 404 tons, darunter 15520 (9744) tons
nach Deutschland und Holland. Die Abnahme der "Vor-
rate wahrt fort; im vorigen Monat betrug sie 21 385 tons.
Die Feiertago in Schottland beeintrachtigten in dieser
Woche den Sceversand. Héamatiteisen ist sehr fest. Die
heutigen Preise sind ab Werk: fir GieRereieisen Nr. 3
sh 50/0 d f. d. ton, fir Nr. 1 sh 54/—, fiur Hamatit M/N
sh 00/0 d, fur Januar-Lieferung, netto Kasse; fur spatere
Termine entsprechend mehr. Hiesige Warrants Nr. 3
notieren sh 50/1 d fur sofortige Lieferung. In den
W arrantslagern befinden sich jetzt 535 272 tons, darunter
500 910 tons Nr. 3.

Rheinisch-Westfalisches Kohlen-Syndikat zu Essen
a. d. Ruhr. — Auf Seite 82 geben wir eine Zu-
sammenstellung der ab 1 Januar 1912 glltigen Be-
teiligungsziffern in Kohle, Koks und Briketts der
einzelnen Zechen des Syndikats wieder.

Gegen dio vor einem Jahr veroffentlichte Liste*
ergeben sich folgende Verdanderungen: Es stehen nicht
mehr in der Liste die Zechen Kaiser Friedrich und Tre-
monia (deren Kuxo die Deutsch-Luxemburgische Berg-
werks- und Hitten-A. erworben hat), die Zeche General
(im Besitz des Lothringer Huttenvercins Aumetz-Friede)
und die Zeche Viktor (deren Kuxo Aumetz-Friede kiirz-
lich sémtlich erworben hat). Neu erscheinen der Lothrin-
ger Hittenverein Aumetz-Friede, die «Zechen Johannes-
segen und Arenberg-Fortsetzung. Infolge Verschmelzung
sind statt der Zeche Massen dio Buderussehen Eisenwerke

* Vgl. St. u. E. 1911, 5. Jan., S. 40.
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Gewerkschaft Kohlen Koks Briketts
bzw. Gesellschaft t t t
Aplerbecker A. V. 300000 - 92450
Arenbergsehe A. G. . 1872702 387250 —
Arenberg-Fortsetzung. 400000 — —
Blankenburg.....ccee. 155000 e 100000
Bochumer B.-A.-G.. 405900 130000 —
Bochumer Verein 399200 4000 154100
BOrussSia.u.. 254760 100000 45500
Buderussche Eisenw. 600000 215000 72000
Caroline ... 182600 —& . . 46300
Carolus Magnus 324200 100000 —
Concordia.... 1526376 387400 —
Consolidation . 1740000 415400 —
Vor. Constantin der

GrofRe... 1384500 717500 —
Dahlbusch.... 1210000 183000 —
Deutscher Kaiser 1650000 12000 —
Deutsch-Lux. B.- u. H.-

AGa 3635481 853700 038550
Deutschland . 325500 101200 60000
Dorstfeld. .. 840000 366580 —
Eintracht Tiefbau . , 582000 79000 163350
Eisen- u. Stahlwerk

HoesCh . 550000 120000 —
Essener Steinkohlen-

bergwerke . . . . 1989300 — 811000
Ewald u. Ewald Forts. 1993000 93750 54450
Fried. Krupp, A. G. 700000 — —
Friedrich der GroBe. 930600 306500 —
Friedrich Ernestine 368100 99260 —
Fréhlicho Morgensonne 570000 142000 180000
Gelscnkirchener B.-

A-Goen 8698000 1726808 216600
Georgs - Marion- B.- u.

H.-V 600000 100000 —
Gottessegen . 1S0000 — 54450
Graf BeusSt.verennne. 456100 66760
Graf Bismarck. 1754700 —
Graf Schwerin 468400 242S00
Gutehoffnungshitto 1900000 40000 144000

aufgefihrt. — Die Gesamtbeteiligung in Kohlen ist von

78294834 t am 1. Januar 1911 auf 79504834 t am

1. Januar 1912, d. h. um 1210000 t gestiegen. Die
Koksbeteiligung erhdhte sich in dem gleichen Zeit-
raume von 14859 100 t auf 15304 100 t, d. h. um

445000 t, und die Brikettbeteiligung von 4500410 t
auf 4759900 t, d. h. um 259550 t. Einen Zuwachs (bzw.
neue Zahl) gegen das Vorjahr zeigen in Kohlen:
Aumetz-Friedo 300000 t (fur die bisher auBersyndi-
katlicho Zecho Ickern), Arenberg-Fortsetzung 400000 t
(Neubeteiligung), Georgsmarienhiitte (Zeche Werne)
260000 t, Johannosscgcn 150 000 t (Neubeteiligung) und
Minister Achenbach (Stumm) 100000 t; in Koks:
Concordia 60 000 t-, Constantin der GroRe 97 500 t, Ewald
93750 t, Graf Schwerin 25000 t, Kolner Bergwerks-
Verein 75000 t, Lothringen 75000 t und Mathias
Stinncs 18750 t: in Briketts: Johannessegen 80 000 t,
Budcrus (Massen) 72000t, Viktoria 35550t und Deutsch-
Luxemburg 720001. Nach Deutsch-Luxemburg ver-
schoben haben sich auRerdem die Beteiligungen Kaiser
Friedrich (240000 t Kohle und 90 000 t Koks) und Tre-
monia (294 9811 Kohle und 43 2001 Koks). Nach Aumetz-
Friedo hat sich verschoben die Beteiligung von Viktor
(770 000 t Kohle, 291 940 t Koks und 72 000 t Briketts)
sowie die Beteiligung der Zeche General (100 000 t Kohle
und 40 000 t Koks).

Preiskonvention der Grobblechwalzwerke. — Wie
der ,,Rhein. Westf. Ztg.“ mitgeteilt wird, erhdhte die
Grobblechkonvention die Preise fir Behalter- und Kon-
struktionsbleche um 3 J( und fir Kesselbleche um 5 X
f. d. t. mit sofortiger Gultigkeit.
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32. Jahrg. Nr 2.

Gesellschaft Kohlen Koks Briketts j

bzw. Gewerkschaft t t t
Harpenor B.-A.-G. . 7240000 1750000 345620 !
Heinrich 192700 —
Helene u. Amalie 920000 207800 72000 !
Hibernia...... 812800 54450
Johann Deimelsbcrg 361600 — 169900
Johannessegen . 150000 — 80000
Kdlner B.-V..ovevenn 904438 328540 -
Kénig Ludwig 1312000 493050 -
Konig Wilhelm 1040000 443367 -
Konigin Elisabeth 885000 305200 216000
Konigsborn........... 1124770 413900 -
Langenbralim 660000 — -
Lothringen ... 754100 420000 -
Lothringer Huttenvecr.

Aumetz-Friedo . 1170000 331940 72000
Magdeburg. B.-A-G. . 550000 — —1
Mansfelder Gewcrksch. 300000 — —
M aTK .o 150000 — 54000
Matthias Stinncs 1321000 248195 -
Minister Achenbach 600000 8100 —
Mont Cenis. ..o 995000 100000 —
Milheimer B.-V. 1380000 95000 364900
NeU-ESSeN.cccornirririeninnns 770000 ' — —
Neumihl 1650000 363000 —*
Ver. Neu-Schélerpad u. .

Hobeisen ... 210000 — 60100
PRhONIX e 3190000 642040 71280
Rheinische Stahlwerke 515000 100000 72000
RheinpreuBen 3000000 795000 —
Sichenplaneten. . . . 300000 64600 132360
Schirbank & Charlot-

tenburg e 180000 — 72600
Ver. Trappe 152900 — —
Unser Fritz 820000 - -
Victoria 135000 90000
Victoria Mathias . 452900 145060
Zollverein... 1755507 240000 —

Zusammen :79504834 15304100 4769960
Steuern fir Erzkonzessionen in Frankreich. — Wie

die ,,Frkf. Ztg.“ mitteilt, erhebt neuerdings der franzo-
sische Staat bei Verleihung von neuem Bergwerkseigen-
tum eine Steuer von 20 % vom Gewinn. Diese Steuer
wurde jetzt erstmalig der Société des Aciéries de France
fur die bewilligte Erzkonzession auf dem Plateau von
Brioy bei Abbeville zur Last gelegt. Das Gesetz bestimmt,
daB nach Verteilung einer ersten Dividende von 5% an
dio Aktiondre die néchsten 20 % dem Staate zur Ver-
figung gestellt werden mussen, der diese 20 % zu Wohl-
fahrtszwecken an dio Arbeiterbevdlkerung verwendet.
Dio schwebenden Konzessionsgesucho auf das Erzvor-
kommen im Meurthe- und Mosel-Departement einschlief-
lich des Hochplateaus von Briey, wobei 5 deutsche, 3 bel-
gische und 1 luxemburgische Huttengesellschaft beteiligt
sind, sollen auf Grund dieser Bedingung ihre Erledigung
finden.

Ausbeutung eines Eisenerzlagers in Penshihu (Mand-
schurei).* — Zwischen dem Vizekénig Chao und dem
japanischen Finanzier Mr.- Kihachiro Okura hat anlai-
lich der Anwesenheit des Letztgenannten in Mukdcn
eine Unterredung stattgefunden (ber die geplante Aus-
beutung ausgedehnter Eisenerzlager in Penshihu
an der Mukden—Antungbahn. Eine chinesisch-japanische
wissenschaftliche Kommission soll zundchst an Ort und
Stelle die notwendigen Untersuchungen anstellen. Sollten
diese zu dom gewdiinschten Ergebnis fuhren, so soll das
Unternehmen gemeinsam von den Chinesen und Japanern
Handel Industrie 1911,

* Nachrichten fir und

30. Dez., S. 5.



1L. Januar 1912.

betrieben werden, und es sollen die Eisenerze an Ort und
Stelle in einem eigenen Werk gleich verhittet werden.
Die Bearbeitung der Erze dirfte um so erfolgreicher
stattfinden kdnnen, als ungefdhr 04 km von den Erz-
lagern entfernt sich das Kohieftborgwerk Penshihu, gleich-
falls ein gemeinschaftliches chinesisch-japanisches Unter-
nehmen, befindet.

Eisenindustrie in Chile. — Wie die ,KdIn. Ztg.”
mitteilt, hat dio Gesellschaft zur Entwicklung der heimi-
schen Industrie den chilenischen Senat um schleunige
Genehmigung eines Gesetzes ersucht, durch das den
Schwierigkeiten zwischen der Regierung und der Eisen-
hiuttengescllschaft in Corral* ein Ende gemacht
wird, da man die Eisenindustrie als Grundlage der ge-
werblichen Entwicklung und damit der Zukunft des
Landes nnsehen misse.

Herabsetzung der Eisen- und Stahlzdlle in den Ver-
einigten Staaten. — Der Parlamentsausschufl fur Mittel
und Wege stimmte dem Gesetz zu, durch das alle gegen-
wartigen Z6lle auf Eisen und Stahl um 30 bis 35 % herab-
gesetzt und Zimmermannsworkzeuge, sowie andere Stahl-
gegenstande auf die Ereilisto gesetzt werden.

Gutertarife fir Eisensendungen nach Ruménien. —
Zu den berechtigten Klagen der oberschicsischen Eisen-
industrie in bezug auf die Hemmung ihrer Entwicklung
durch die Gestaltung der Gitertarife gehort auch die Er-
héhung der Erachtentarife fir die Ausfuhr von Eisen
nach Rumanien. DaB die Eisonausfuhr nach diesem Lande,
auch soweit sie sich auf dem direkten Bahnwcgo vollzieht,
nicht ganz unbedeutend ist, weist die Statistik der Giiter-

bewegung auf den deutschen Eisenbahnen nach. Hier-
nach wurden auf diesem Wege u. a. befdrdert;
1907 1908 1909
t t t
Stab- u. Eormeisen, Bleche,
Konstruktionseisen usw. 21 215 32 085 19059
Maschinenteile, Dampfkessel
USW. . . o e 11183 11 505 118G5
ROhren e 20143 22 099 15605

Eine weitero amtliche Statistik liegt bis heute hierfur
noch nicht vor.

Rumaénien liegt fir Oberschlesicn geographisch ver-
haltnismaRig ginstig, und tatsdchlich hat nach diesem
Gebiete Jalirzchnto hindurch von Oberschlesien aus eine
lebhafte Eisenausfuhr stattgefunden. Leider sind schon
im Laufe des Jahres 1909 infolge von Erhdhungen der
Tarife der ungarischen Staatsbahnen, Uber welche dio
Sendungen befdrdert werden, nichtunbetréachtliche Fraeht-
verteuerungen eingetreten. Ein schwerer Schlag droht
der Eisenindustrie fur die Ausfuhr nach Ruménien jetzt
dadurch, daB die ruménischen Staatsbahnen infolge von
MaBnahmen, welche dieruméanische Staatsregierung, augen-
scheinlich zum Schutze der eigenen Industrie, getroffen
hat, dio internationalen Tarife gekiindigt haben mit der
Begriindung, es komme eine Erhéhung der rumanischen
Anteile an den direkten Tarifen in Frage. Dies wirde
nach unseren Ermittlungen eine Erh6hung der direkten
Bahnfrachten ab Oberschlesicn von etwa 3 bis 8 fr f. d. t
bedeuten, je nachdem der ruménische Streckenanteil
groRer oder geringer ist. Fiur dio westdeutschen Industrie-
bezirke, deren Transporte allerdings zum groften Teile
wohl den Wasserweg benutzen, wiirden Erhdhungen der
Bahntarife in gleichem Umfange zu erwarten sein.

Da eine Steigerung der ruménischen Anteilfraclitcn
sowohl fiir Deutschland als auch fur Oesterreich-Ungarn
eine Erschwerung der Ausfuhr darstellen wirde, haben
die Vertreter dieser Staaten gegen diese Absicht ganz
entschieden Stellung genommen und fir den Fall, daB3 die
ruménischen Staatsbahnen an ihrem Standpunkte fest-
haiten sollten, GegenmaBnahmen angekiindigt. Als solche
kdmen zunéchst in Betracht, dio Aufhebung der Fracht-

* Vgl. St. u. E. 1911, 11. Mai, S. 783.
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erméaBigungen, die von den deutschen Eisenbahnverwal-
tungen fir die Einfuhr gewisser ruméanischer Erzeugnisse
nach Deutschland gewahrt werden. Dieser Druck wirde
aber an und fur sich bei weitem nicht stark genug sein,
um die beabsichtigte Wirkung zu erzielen, da die Aus-
fuhr deutschen Eisens nach Rumaénien die ganze rumani-
sche Einfuhr bedeutend Ubersteigt. Nachdem die deutschen
Interessenten, besonders die Oestliche Gruppe des Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindustricllecr und der Stahl-
werks-Verband, mit Nachdruck dafiir oingetreten sind,
daB die der Eisenindustrie drohenden Nachteile abge-
wendet werden, sind von der preuischen Staatseisenbahn-
verwaltung in dankenswerter Weise die verschiedensten
Wege cingeschlagen, um die rumanischen Erh6hungen
rickgangig zu machen oder wenigstens herabzumindern.
Ob das von Erfolg sein wird, steht dahin. Es ist dabei zu
berticksichtigen, daR dio Kindigung der heutigen Tarife
zurlickzufuhren ist auf die Beschwerden rumanischer
Industrieller, die darauf hinweisen, daB gewisse aus-
landische Erzeugnisse auf den rumdnischen Bahnen auf
Grund der internationalen Tarife verhaltnismaRig billiger
befordert werden, als gleichartige inlandische Erzeugnisse
im inneren Verkehr des Landes. Die rumanische Industrio
habe, so wird dabei hervorgehoben, im Laufe der Zeit
mannigfacho Fortschritte gemacht, so daB Waren, die
man aus dem Auslande bezog, jetzt im Lande selbst her-
gestellt werden kénnten. Es wird dabei aber jedenfalls
nicht hinreichend berlcksichtigt, daR mit der Aufhebung
der erméaRigten Tarife auch dio Frachten fiir Rohmate-
rialien, welche die rumaniche Industrie aus dem Auslande
beziehen muR, in einer die rumanische Kleineisenindustrio
schwer belastenden Weise steigen werden.

Dio zwischen den beteiligten Staaten schwebenden
Verhandlungen dber dio endgiltige Gestaltung der in
Rede stehenden Ausnahmetarife fir Eisen und Eisenwaren
sind noch nicht zum AbschluB gebracht. Dio von der
preuBischen Regierung im Interesse der Eisenindustrie
ihres Landes gestellten Forderungen werden, soweit wir
unterrichtet sind, so nachdricklich vertreten, dal immer-
hin damit gerechnet werden kann, daf der heute geltende
Tarif noch eine Zeitlang in Kraft bleiben wird. S.

Oberschlesische Eisenbahntarife. — In dem gemein-
samen Tarif- und Verkehrsanzeiger vom 1. Januar 1912
wird der neuo Ausnahmetarif 7 G fur Eisenerz-Agglo-
meratc, Eisenerzbriketts und Manganerz (Braunstein)
fur fortgesetzte Versandstationen des Sieg-, Lalin-
und Dillgebiets nach oborsohlesischen Hochofen-
stationen verdffentlicht. Der Tarif ist glltig vom
1. Januar 1912 bis 31. Dezember 1914. Der Tarif gilt
nicht fur dio statt Eisenerz oder Manganerz (Braunstein)
verwendeten Stoffe, wie eisenhaltige Abbrédndo von
Schwefelkies, !Kupfererzen, insbesondere Kupferkies
(Purple-ore) und Arsenorzen, Eisenschlacken (Puddel- und
Herdfrischschlacken), Luppen-, Schweifofen-, Hammer-
und Walzenschlacken, auch Hammerschlag, eisenhaltige
Konvorterschlacken, eisenhaltige Abfédlle der chemischen
Industrie usw. Er gilt ferner nicht fir Sendungen Eisen-
erz, Eisenerz-Agglomerate, Eisenerzbriketts oder Mangan-
erz (Braunstein), die nach einer oberschlesischen Hoeh-
ofenstation auf Grund dieses Tarifes abgefertigt wurden
und alsdann weitergesandt werden.

Die Ausnahmefrachtsatze werden fir Eisenerz,
Eisenerz-Agglomerate, Eisenerzbriketts und Manganerz
(Braunstein) nur dann gewahrt, wenn von einem oder
mehreren Absendern oder Empféngern dio vertragliche
Verpflichtung dbernommen ist, in jedem der Kalender-
jahre 1912, 1913 und 1914 mindestens 150 000 t von den
Versandstationen nach den Empfangsstationen, die in
diesem Tarif verzeichnet sind, in geschlossenen Sendungen
von jedesmal mindestens 5001 zur Beforderung aufzugeben.
In der Zeit vom 1. Oktober bis 15. November jeden Jahres
werden vornehmlich wegen des um diese Zeit Ublichen
Wagcnmangels Sendungen zur Befdrderung auf Grund
dieses Tarifes nicht angenommen. An der Auflieferung
einer geschlossenen Sendung kénnen sich mehrere Eisen-
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erzgruben beteiligen, wenn sie an dieselbe oder an be-
nachbarte, an demselben Befdrderungsweg liegende
Versandstationen angesehlossen sind. Die Eisenbahn-
verwaltung ist berechtigt, fiir jede an der festgesetzten
Mindeststarke der geschlossenen Sendungen (500 t)
fehlende Ladung von 10t eine Vertragsstrafe von fiinfzehn
Mark, fur eine ganzlich ausfallende geschlossene Sendung
eine solche von dreihundert Mark einzuziehen. Eine
Berufung, daB in anderen geschlossenen Sendungen eine
groBere Menge als die tarifmédRige Mindestmenge zum
Versand gelangt sei, wird nicht anerkannt. Allerdings
gestattet der Tarif eine Befreiung von dieser Vertrags-
strafe fur den Fall, daB infolge hoherer Gewalt oder aus
anderen zwingenden Griinden die Férderung der be-
teiligten Gruben oder die Aufnahmeféhigkeit der be-
teiligten Hochofenwerko eine wesentliche Minderung
erfahrt. Wenn die Eisenbahnverwaltung diese Befreiung
aber nur fur diejenigen Sendungen eintreten lassen will,
die zwei Tage spater zur Beforderung gelangen, als ihr
von der eingetretenen Stérung unter Angabe dos Grundes,
des Umfanges und der voraussichtlichen Dauer Kennt-
nis gegeben wird, und sie in diesem Falle auch nur eine
gewisse Erm aRigung der Vertragsstrafe eintreten lassen
will, so ist diese Bestimmung geeignet, in der Praxis
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unter Umstédnden recht stérend wirken zu kénnen. Um
so mehr, als die Eisenbahnverwaltung auch berechtigt
ist, von der Beforderung der Sendungen auf Grund
dieses Tarifes so lange Abstand zu nehmen, bis diese Sto-
rung beseitigt ist. Bei’ Auflieferung von Wagen mit
héherem Ladegewicht als 10 t darf das Gewicht der ge-
schlossenen Sendungen (500 t) in dem gleichen MaRe
Gberschritten werden, wie das Gesamtladegewicht der
Wagen mehr als 500 t betrdgt. Liefern die beteiligten
Gruben zu einer geschlossenen Sendung mehr als 50 Wagen
auf, so gelten die Ausnahmesatzo nicht fur die Uuber-
schicBenden Wagen, sondern diese werden vielmehr nach
dem jeweilig gultigen Eisenerzausnahmetarif abgefertigt.
Auch diese Bestimmung erscheint fiir den Fall, da durch
die UberschieBenden Wagen keine vermehrte Maschinen-
einstellung erforderlich wird, nicht gerechtfertigt. Die
Versandstationen sind in zwei Gruppen cingcteilt. Die
Frachtsdtze betragen von den Versandstationen der
ersten (Siegerldnder Gruppe) 90 JI fur 10 t und von den
Versandstationen der zweiten Gruppe 87 JI fir 10 t.
Dieser Gruppentarif ist mithin in Anlehnung an die von
uns verdffentlichten Beschliisse des Landeseisenbalinrates
(St. u. E. 1911, 14. Dezember, S. 2083/4) aufgestellt
worden. K.

Bicher schau.

Handbuch fur Eisenbelonbau. Herausgegeben von

F. v. Emperger,
Rcgicruugsrat im k. k. Patentamt in Wien.
Zweite, neubearbeitete Auflage in zwdélf Banden

und einem Erganzungsbandc. Sechster Band:

Brickenbau. Bearbeitet von W. Gehler, Th.
G esteschi und 0. Co lberg. Mit 1695 Text-
abbildungen. Berlin, Wilhelm Emst & Sohn 1911.

XVI1, 766 S.. 4». 30Jl, geb. 83.1I.

Der vorliegende Band, der sich mit den Balken- und
Bogenbriieken sowie den Anwendungen des Eisenbetons
im Eisenbrickenbau beschéftigt, hat gegen dio erste Auf-
lage eine vollstdndige Umarbeitung erfahren, veranlaBt
durch die groBe Zahl von neu ausgefiihrten Briicken sowie
auf Grund der vielen, seit Herausgabe der ersten Auflage
gesammelten Erfahrungen. Die angefihrten Beispiele
sind groRtenteils Musterausfihrungen, wiewohl bei einigen
die Beachtung der im Ergdnzungsband | des Handbuches;
»Die Kkinstlerische Gestaltung der Eisenbotonbauten*,
bearbeitet von B. von Mecenseffy,* angegebenen Ge-
sichtspunkte vermiBt wird. Der Band kann als voll-
kommen abgeschlossenes Lehrbuch des Eisenbeton-
brickenbauos fiur dio oben genannten Zweige desselben
gelten, gleichzeitig als ein ausgezeichneter Ratgeber bei
Entwurfsbearbeitungen. Angenehm wirkt dio objektive
Art, in der inshesondere Gehler auch dem Eisenhriicken-
bau gerecht wird.

Die Ausstattung des Bandes schlieft sich derjenigen
des Gesamtwerkes wirdig an. Franz Boerncr.

Il ans: Uebcr das Verhalten von
jenseits der Pro-porUonalUéls-
grenze. Phil. Dissertation. (Georg-August-Uni-
versitdt zu Gaottingen.) Leipzig, Johann Am-
brosius Bartli 1910. 62 S. 8° nebst drei Tafeln.
Die Untersuchungen des Verfassers bezwecken die
Beantwortung der Frage, nach welchem zeitlichen Gesetze
bei weichem FluBstahl nach Ueberschreiten der Pro-
portionalitdtsgrenze ein ,Nachstrecken oder NachflieRen*
stattfindet. Der zur Verfiigung stehende FluRstahl
(C= 0,46, Si = 0,33, Mn = 0,70, P = 0,038, S = 0,026),
Rundstdbe von 35 mm Durchmesser und 500 mm Laénge,

Cassobau m,
weichem FluBRstahl

* Vgl St. u. E. 1911, 5. Okt.,, S. 1644.

mufte auf 6 mm Durchmesser fir die eigentliche MeRlange

k. k. OberdMfeyeht werden, entsprechend der moglichen Maximal-

belastung der zu benutzenden Festigkeitsmaschine. Die
winzige Dicke der MeRlingo machte eine kiinstliche Ver-
dickung des Stabes an deren Ende durch eine Halskrause
erforderlich, durch welche die Anbringung der Martens-
seken Spicgelapparato erst ermdglicht wurde. Dio An-
ordnung der Spiegel erfolgte in der Art, dal nur eine
einzige Fernrohrablesung jeweils erforderlich war.

Es wurden sowohl Versuche mit konstanter als auch
mit sinkender Last angestellt; ferner solche mit ,ge-
knicktem FlieBweg“. Als Ergebnis der Untersuchungen
faBt Verfasser zusammen; Bei dem untersuchten Material
ist in einem jeden Punkte des FlieRgebietes die Ge-
schwindigkeit der Bewegung unabhéngig von der Richtung,
in der der Punkt passiert wird. Punkto gleicher Ge-
schwindigkeit liegen auf einer Schar von Kurven, die die
Kurve der unendlich langsamen Dehnung begleiten. Langs
geradliniger FlieBwege nimmt die Geschwindigkeit ex-
ponentiell mit dem durchflossenen Woge ab, so daR
dquidistanto Geschwindigkeitskurven pnssiert werden mit.
Geschwindigkeiten, die in geometrischer Reihe abnehmen.
In der Nahe der Kurve der unendlich langsamen Dehnung
gilt dieses Gesetz nicht mehr. — Durch Ruhepausen im
belasteten oder unbelasteten Zustande erhalten die Ge-
schwindigkeitskurven eine Inversion nach oben, deren
Gebiet sich mit der Zeit vergroRert, aber scheinbar nur
der Hohe, nicht der Breite nach. Horizontale FlieBwego
kénnen je nnch ihrer Lage im Inversionsgebiete eine mehr
oder weniger groBe Anzahl von Geschwindigkeitskurven
zweimal schneiden. — Wie Verfasser selbst betont, gelten
die Ergebnisse nur fir das speziell untersuchte Material,
kénnen aber Richtungslinien fir spatere systematische
quantitative Untersuchungen weisen.

Ein Anhang enthélt eine Reihe von Beobachtungen,
die sich auf das Verhalten des Materials jenseits der Pro-
pcrtionalitdtsgrenze beziehen, aber sich dabei nicht ober-
halb der Kurve der unendlich langsamen Dehnungen be-
wegen, sondern in dem Gebiete zwischen dieser Kurve
und der e-Achse. 1. F.

Der Deutsche Handelsiag 1861—1911. Herausgegebcn
vom Deutschen Handels t/ag. Erster Band.
Berlin, Carl Heymanns Verlag 1911. XII, 486 S.
nebst zahlreichen Tafeln, 4°. 10 M, geb. 12 JI.

Dns Jubildum, das der Deutsche Handelstag ge-
legentlich der SOsten Wiederkehr seines Griindungstages
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am 13. Mai 1911 feierte, hat Anlal zu zwei Werkengegehen:
einem kleinen Uber ,Die Entstehungsgeschichte des
Deutschen Handelstages 18G1“ (von Dres. Schupp und
W ettstein) und dem oben angezeigten groBen Werk
Gber die Geschichte des Deutschen Handelstages in der
Zeit seines 50jéhrigen Wirkens, von dem jetzt der erste
Hand vorlicgt. — Vor 10 Jahren haben wir ein &hnliches
wirtschaftshistorisches Werk entstehen sehen, als H. A.
Bueck seine dreibandige Geschichte des Centralverbandes
Deutscher Industrieller herausgab. Diesem wichtigen
Dokument auf dem Gebiete der Wirtschaftsgeschichte
tritt nun dieses zweite ebenbirtig und ergédnzend zur
Seite. Es gibt zunéchst einen sehr, vielleicht reichlich
ausfuhrlichen Bericht tber die innere und &uBere Ent-
wicklung des Handelstags, dio durchaus nicht stetig,
sondern fluktuierend genug war. Man erhéalt dabei einen
interessanten Einblick in dio Wirtschnftskampfc der
zweiten Hé&lfte des 19. Jahrhunderts; esist dem Handelstag
nicht leicht gewesen, einen befriedigenden Interessen-
ausgleich innerhalb seiner eigenen Reihen herbeizufihren
und Handel und Industrie gleicherweise gerecht zu werden,
zumal da er vom Centralverband Deutscher Industrieller

besonders 1901 heftig befehdet worden ist. — Dieser
Entwicklungsgeschichte und Ausfihrungen dber die
Organisation und Stellung der Handelskammern folgt

der zweite (wichtigere) Teil: die Geschichte der Tatigkeit
des Deutschen Handclstages, von der der vorliegende
erste Band zundchst die Tatigkeit auf dem Gebiete des
Geld-, Bank- und Bdérsenwesens und der MaRe und Ge-
wichte enthalt; die Handels-, Sozial-, Verkehrspolitik
usw. werden wohl nachfolgen. Die erwdhnte Geschichte
des Centralverbandes und diese Geschichte des Deutschen
Handelstages werden sich alsdann ergédnzen und zweifellos
zu den wichtigsten Quellenwerken auf allen Gebieten der
Wi irtschaftspolitik gehoren. T.

Grabein, Paul: Im Kampfe. Eine Erzéhlung
aus dem werktatigen Leben. Berlin, Otto Elsner,
Verlagsgesellschaft m. b. H., 1911. 130 S. 8°.
1,50 J1, geb. 2,50 JI.

Wenn an dieser Stelle ausnahmsweise auch einmal
eine bolletristrische Erscheinung besprochen wird, so
geschieht es aus dem Grunde, weil hier ein beachtens-
werter Versuch vorliegt, den sozialen Roman seiner ein-
seitigen Tendenz zu entkleiden, die er durchweg aufweist,
wo es sich um die Schilderung des Verhaltnisses zwischen
Arbeitgeber und Arbeitnehmer handelt. Paul Grabein
ist mit Erfolg bemiht, Licht und Schatten in gleicher
Weise zu verteilen. Und was seine vorliegende Dichtung
wie auch seine vorhergegangenen in vorteilhafter Weise
vor anderen auszeichnet, ist dio Sachkenntnis, mit der
er das industrielle Leben in der Fabrik und Werkstatt
schildert. Das sind Bilder, deren Originale ein sachver-
standiges Auge angeschaut hat und die darum doppelt
wohltun, weil man eine derartige Sachkenntnis in Romanen
und Novellen nur allzuoft ganzlich vermiRt oder gar durch
(las Gegenteil ersetzt sieht. So darf man der vorliegenden
Erzéhlung eine weite Verbreitung winschen.

Dr. W. Beumer.

Ferner sind bei der Redaktion eingegangen:

Abhandlungen, Tubinger staatswissenschaftliche. Heraus-
gegeben von Carl Johannes Fuchs. Stuttgart, Ferdi-
nand Enke. 8n.

Heft 14. Gerlach, Georg, Doktor der Staats-
wissenschaften: Die wirtschaftliche Entwicklung des
Eisehhlittenwesens an derLahn und DiU im X1X . Jahr-
hundert. X, 108 S. 3,80 X

8? Nach einer kurzen Einleitung, die sich mit
der Begrenzung und den natlrlichen Grundlagen des
vom Verfasser behandelten Gebietes beschaftigt, bringt
dieser im ersten Teile seines sehr interessanten Werkes
die historische Entwicklung des Eisengewerbes im
beregten Gebiete zur Darstellung und bespricht den
Betrieb, mit den Rennéfen beginnend bis zu den Wolf-
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ofen, wie er vom 16. bis 18. Jahrhundert ohne ein-
schneidende technische Umwalzungen {blich war.
Im zweiten Teile seiner Abhandlung geht der Verfasser
zunéchst allgemein auf die gréReren Fortschritte ein,
die das 19. Jahrhundert brachte, da schon im Jahre
1849 im Ruhrrevier der erste Steinkohlenofen erbaut
wurde, und gibt dann einen besonderen Ueberblick dieser
wirtschaftlichen Entwicklung fir die im Titel genannten
Bezirke. Er teilt dabei den Stoff in der Weise ein,
daB er einmal dio Zeit vom Jahre 1800 bis 1850 und
weiter diejenige von 1850 bis zum Ende des Jahr-
hunderts betrachtet, und zwar unter besonderer Be-
riicksichtigung der Rohstofffragen, der Kohlengewinnung
und des Eisenerzbergbaus sowie (ler Entwicklung der
Eisen- und Stahl-Darstellung. Den letzten Abschnitt
dieses Teiles der Schrift bildet ein Ueberblick tiber den
Stand der Eisenindustrie des behandelten Gebietes am
Endo des 19. Jahrhunderts. — Der Verfasser schlieRt
mit kurzen Betrachtungen Uber die Aussichten, die sich
dieser Industrie fiur die Zukunft bieten, ff-

Abhandlungen des staatswissenschajtlichen Seminars zu
Jena. Herausgegeben von Professor Dr. J. Pierstorff.
Jena, Gustav Fischer. 8°.

Band 10, lieft 3. Mctzncr, Dr. Max: Die soziale
Flrsorge im Bergbau unter besonderer Beriicksichtigung
PreuBens, Sachsens, Bayerns und Oesterreichs. 1911.
VI, 172 S. 5 JI.

Barth, U)r«Qllij. Curt, Privatdozent an der Kgl. Tech-
nischen Hochschule zu Aachen: Die Grundlagen der
Zahnradbearbeitung, unter Bericksichtigung der modernen
Verjahren und Maschinen. Mit 100 Textfiguren. Berlin,
Julius Springer 1911. 2 BIl., 63 S. 4°. 3,60 JI.

Bazali, M., Oberlehrer, Ingenieur, technischer Leiter
der Konig-Friedrich-August-Schule zu Glauchau: Die
Kalkulation und das Veranschlagen von Eisenbeton-
bauten. Ein Hilfsbuch fir Ingenieure, Architekten,
Baumeister und Techniker. Mit Beispielen und Tabellen.
Glauchau i. Sa., Arno Peschko (Inh.: Otto Streit)
1912. 53 S. 8° 1,50 JI.

H Bei dem Vergleich von Submissionspreisen fir
Eisenbetonkonstrukt:onen zeigen sieh oft ganz erheb-
liche Preisunterschiede, die nur von einer mangelhaften
Kalkulation herrithren. Das vorliegende Biichlein hat
den Zweck, Unterlagen zu verschaffen, nach denen man
selbstdandig Kostenberechnungen von Eisenbetonbauten
ausfuhren kann. Eine Reihe von Beispielen zeigt den
Weg, wie man solche Kostenanschldge einfach und
schnell zusammenstellt. rfj

Bock, Dr. Dr. h. ¢. R., Oberbergrat, Professor: Ueber
die Bedeutung der Mikroskopie fir die Lagerstattenlehre.
Rede, gehalten am 3. Oktober 1911 bei Uebernakmc
des Rektorates an der Kgl. Bergakademie zu Freiberg.
Freiberg in Sachsen, Graz & Gerlach (Joh. Stettner)
1911. 16 S. 8° 0,70 JI.

Beucker, J,, und W. Il. Schmid: Die Bezugsquellen
von Eisen- und Metallwaren und Maschinen. Sechste,
verbesserte und vermehrte Auflage. Hagen i. W,
Otto Hammerschmidt 1912. 3 BI., 792 S. 8 °. Geb. 12 JI.

*H Ueber Inhalt und Wert des vorliegenden Nach-
schlagewerkes ist bei Erscheinen der fiinften Auflage
an dieser Stello das Erforderliche gesagt worden.*
Die Neubearbeitung hat das Buch wesentlich erweitert
und umfalt an Adressenmaterial etwa dio Halfte mehr,
als bisher. Dio Gliederung des Inhaltes in Gruppen
und Unterabteilungen ist ausgebaut und .den einzelnen
Firmen zum Teil auch eine Beschreibung der Waren-
zeichen beigefiigt worden. Auf der anderen Seite haben
die Verfasser, um dem Werke trotz der Inhaltsver-
mehrung die alte Handlichkeit zu wahren, das Firmen-
verzeichnis nach der alphabetischen Reihenfolge der
Orte, das zudem nicht vollstandig war, Wegféallen lassen.
Auch dieses Mal klagen die Verfasser im Vorworte
Gber die mangelnde Unterstiitzung durch manche

* Vgl. St. u. E. 1907, 11. Dez., S. 1824.
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Fabrikanten, die es ihnen unmdoglich mache, die noch
vorhandenen Lucken in ihrer Arbeit auszufullen. —
Erfreulich ist es, daR die dem Buche beigegebenen
Anzeigenbogen jetzt nicht mehr im Textteile zerstreut,
sondern als ein besonderer Anhang angcheftet sind. H

Bottgor, Dr. Hugo: Die Industrie und der Staat. Ti-
bingen, J. C. B. Mohr (Paul Sicbeek) 1910. VIII,
241 S. 8“ 3,20 X.

Burgemeistor, Richard: Wie macht man sein Testa-
ment kostenlos selbst ?  Unter besonderer Berlicksichti-
gung des gegenseitigen Testaments unter Eheleuten
gemeinverstandlich dargestcilt, erldutert und mit
Musterbeispielen versehen. Berlin S., L. Schwarz &
Comp. (0. J.). 95 S. 8°. 1,10 X.

Crantz, Paul, Professor am Askanischen Gymnasium
zu Berlin: Arithmetik und Algebra zum Selbstunterricht.
Zweiter Teil: Gleichungen. — Arithmetische und geo-
metrische Reihen.  Zinseszins- und Rentenrechnung.
Komplexe Zahlen. Binomischer Lehrsatz. — Zweite Auf-
lage. Mit 21 Textfiguren. (Aus Natur und Geisteswelt.
Sammlung wissenschaftlich-gemeinverstandlicher Dar-

stellungen. 205. Bandchen.) Leipzig, B. G. Tcubner
1911. 2 BI, 124 S.8° 1X, geb. 1,25 M.
Diotz, Dr., Bergassessor: Ist es moglich, die Gruben-

Temperatur vor Ort dauernd unter 280 C zu halten?
Halle a. S., Wilhelm Knapp 1911. 2BIl., 97 S. 8°. 4 X.

Duhem, Pierre, Mitglied des Institut de France und
Professor der theoretischen Physik an der Universitat
Bordeaux: Die Wandlungen der Mechanik und der
mechanischen Naturerklarung. Autorisierte Ueber-
setzung von Dr. Philipp Frank, Privatdozent an
der Universitdt Wien, unter Mitwirkung von Dr. phil.
Emma Stiasny. Leipzig, Johann Ambrosius Barth
1912. VIII, 242 S. 8°. 6,40 X, geb. 7,50 X.

Fischer, Max: Statik und Festigkeitslehre. Vollstdndiger
Lehrgang zum Selbststudium fiir Ingenieure, Techniker
und Studierende. Zweiter Band, 1. Teil: Berechnung
von statisch bestimmten Fachwerkkonstruktionen.
Zweite, vermehrte Auflage. Mit zahlreichen Beispielen
und Zeichnungen. Berlin, Hermann Mousser 1911.
X1, 671 S. 4°. 16,50 X, geb. 18 X.

Foppl, Dr. Aug., Prof. a. d. Techn. Hochschule in
Minchen: Vorlesungen (ber technische Mechanik. In
sechs Banden. Zweiter Band: Graphische Statik.
Mit 209 Figuren im Text. Dritte Auflage. Leipzig und
Berlin, B. G. Teubner 1912. XII, 419 S. 8°. Geb. 8 X.

Hi Die neue Auflage weist gegenlber der zweiten,
dioim Jahre 1903 erschienen war, keine durchgreifenden
Aendcrungen auf. Sie bietet jedoch insofern eine wesent-
liche Verbesserung, als zu den bisherigen noch 14
neue Uobungsaufgaben mit vollstdndig durchgefiihrten
Lésungen hinzugekommen sind.. Demgegeniiber hat
der Verfasser manches, was er, ohne dem Buche zu
schaden, glaubte woglasscn zu kdnnen, gestrichon, um
dio Seitenzahl des Bandes zu vermindern und so einen
billigeren Preis desselben zu ermdglichen. Hi

Freytag, Fr., Professor, Lehrer an den technischen
Staatslehranstalten in Chemnitz: Hil/sbuch fir den
Maschinenbau. Fir Maschinentechniker sowie fir den
Unterricht an technischen Lehranstalten. Vierte,
erweiterte und verbesserte Auflage. Mit 1108 in den
Text gedruckten Figuren, 10 Tafeln und einer Beilage
fur Oesterreich. Berlin, Julius Springer 1912. XVI,
1236 S. 8° In Leinen geb. 10 x, in Leder geb. 12 Al.

H Die griundliche Ueberarbeitung, Erganzung und
Erweiterung, die das bekannte Hilfsbuch in der vor-
liegenden Neuauflage erfahren hat, erstreckt sich auf
samtliche Kapitel mit Ausnahme des achten Abschnittes,
der dio wichtigsten Hochbaukonstruktionen behandelt
und in der bisherigen Fassung unverdndert bestehen
geblieben ist. Insgesamt hat die Zahl der Seiten des
Buches in der jetzigen Gestalt gegeniiber der dritten
Auflage um nahezu 200 zugenommen, wahrend die
Abbildungen um rund 100 vermehrt worden sind.
Trotzdem ist. was bei einem Nachschlagewerke be-
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achtet zu werden verdient, infolge der Verwendung
eines dinneren Papiers der tuBereUmfang des Werkes
nicht gewachsen. Hi

Grimschl, E., Direktor der Obcrrcalschule auf der Uhlen-
horstin Hamburg: Lehrbuch der Physik. Zum Gebrauche
beim Unterricht, bei akademischen Vorlesungen und
zum Selbststudium. Zweite, vermehrte und ver-
besserte Auflage. Mit 1296 Figuren im Text, zwei
farbigen Tafeln und einem Anhénge, enthaltend Tabellen
physikalischer Konstanten und Zahlentabellen. Leipzig
und Berlin, B. G. Teubner 1912. XVI, 1262 S. 8°.
15 X, geb. 16 X.

Hillstabellen fur statische Berechnungen. Aus der Praxis
fur die Praxis. Hcrausgegeben von Karl Ottnad,
Ingenieur, Wiesbaden. Enthalt iber 340 vollstandig aus-
gerechnete Belastungsbeispiele mit Belastungsschcma.

Glauchau i. Sa. [1911], Aino Peschko (i. Komm.).
94 S. 4° i. Mappe. 3,50 X.
Japing, Eduard, Dipl. Ing.: Kupfer und Messing

sowie alle technisch wichtigen Kupferlegierungen, ihre
Darstellungsmothoden, Eigenschaften, und Weiter-
verarbeitung zu Handelswaren. Zweite, vermehrte und
verbesserte Auflage, bearbeitet von Hugo Krause,
Ingenieur.  Mit 49 Abbildungen. (A. Hartlebens
chemisch-technische Bibliothek. Band 103.) Wien und
Leipzig, A. Hartlcben’s Verlag 1912. VII, 208 S. 8°.
3 X, geb. 3,80 Xx.

Karte der nutzbaren Lagerstatten Deutschlands. Gruppe:
PreuBen und benachbarte Bundesstaaten. Leitung:
F. Bcyschlag. Lieferung IV, enthaltend dio Bléatter:
Charlottenburg, Berlin (Nord), Kistrin, Schwerin
a. d. Warthe, Potsdam, Berlin (Std), Frankfurt a. O,
Zillichau, nebst Farbenerklarung sowie einem Begleit-
wort. MaRstab 1j200000. Bearbeitetdurch E. SehnaR
1910. Hcrausgegeben von der Kgl. PreuBischen Geologi-
schen Landesanstalt. Berlin (N 4, Invalidenstr. 44),
Vcrtriebsstello der Kgl. Geologischen Landesanstalt
1911. 10 Blatt (40 X 47 cm) quer-gr. 2°. 14 X, Ein-
zelblatt einschl. Farbenerklarung und Begleitwort 2 X .

85 Von dieser Lieferung gilt dasselbe wie von der
dritten*; nur beziehen sich die wirtschaftlichen und
statistischen Angaben der vorliegenden Blatter auf das
Jahr 1909, wéhrend bei der voraufgegangenen Liefe-
rung dio Verhaltnisse des Jahres 1907 zugrunde ge-
legt worden waren. H

Kersten, C., Bauingenieur und Konigl. Oberlehrer a. D.:
Der Eisenbetonbau. Ein Leitfaden fir Schule und Praxis.

Teil 11: Anwendungen im Hoch- und Tiefbau. 6., ver-
besserte und erweiterte Auflage. Mit 467 Textabbil-
dungen. Berlin, Wilhelm Ernst & Sohn 1912. VII,
226 S. 8°. Geb. 4 x.

H Die vorliegende Bearbeitung der zweiten Ab-
teilung des bekannten Werkes hat sich hauptsachlich
auf den Ersatz alterer Anwendungsbeispiele durch
neuere, mehr instruktive Ausfihrungen erstreckt.
Hinzugekommen ist zum Schlusso ein ausfihrliches
Berechnungsbeispicl fiir eine Werkstiittendockc, das
frither im ersten Bande des Werkes stand, dort aber
bei der vor kurzem erschienenen 8. Auflage** wegen
Raummangels hatte wcggelassen werden missen; das
Beispiel ist zudem durch eine Massen- und Kosten-
berechnung sowie durch eine Angebotsformulierung
erweitert worden. Hi

Lindemann, Dr. B.: Die Erde. Eino allgemein ver-
standliche Geologie. ~ Mit zahlreichen Abbildungen,
schwarzen und farbigen Tafeln und Karten. Band 1:
Geologische Kréafte. Lieferung 8 bis 10. Stuttgart,
Kosmos, Gesellschaft der Naturfreunde (Franckschc
Vcrlagshandlung) [1911]. S. | bis X, 257 bis 408 und
4 Tafeln 4° (SchluR des 1. Bandes). Jede Lieferung
0,80 x. (Das Werk soll in 16 bis 20 Lieferungen
vollstandig erscheinen.)

* Vgl. St. u. E. 1911, 20. April, S. 650.
** Vgl. St. u. E. 1911, 7. Dez., S. 2028.
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Verein deutscher Eisenhittenleute.

Wie bereits an friherer Stelle* kurz berichtet, feierte
Herr Geheimrat

Professor Dr. Julius Weeren

in Niedersedlitz bei Dresden am 9. Januar d. J. in seltener
Frische des Geistes und des Korpers seinen 80. Geburts-
tag. Der Verein lieR es sich nicht nehmen, aus diesem
Anlal dem Jubilar in einer kunstlerisch ausgestatteten
Adresse seine herzlichsten Gluckwiinsche zu tUbermitteln.
Er gedachte darin der groRen Verdienste, die sich Herr
Geheimrat Weeren in seiner langjahrigen Lehrtatigkeitum
die Ausbildung der eisenhittenménnischen Jugend er-
worben habe, und hob besonders die Vielseitigkeit seines
groBen Lehrgebietes, die gesamte Eisen- und Mctall-
Huttenkunde umfassend, hervor, als dessen letzter Ge-
samtvertreter der Jubilar wohl dereinst in den Annalen
unserer Hochschulen verzeichnet werde. Die Adresse
klang aus in dem herzlichen Wunsche, daR dem Feiernden
ein recht heiterer und ungetribter Lebensabend, voll
schéner Erinnerungen an seine akademische Zeit, be-
schiedcn sein mdgo.

Fur die Vereinshibliothek sind eingegangen:
(Die Einsender sind durch 0 bezeichnet.)

Geschafts-Ordnunglen und] Diplomprifungs-Ordnung[ en]
der Abteilung fir Chemie und Huttenkunde [sowie] der
Abteilung fiur Maschineningenieurivesen und Elektro-
technik der Koniglichen Technischen Hochschule* in
Breslau. (Steinau 1911.) (Gctr. Pag.) 8°.

Rechcnschafts- Bericht des Ausschusses des Vereines* der
Montan-, Eisen- und Maschinen-InduslrieUen in Oester-
reich, erstattet am 16. Dezember 1911. Wien (1911)
23 S. 4°.

* Vgl. St. u. E. 1911, 28. Dez., S. 2150 u. 2156.

Report oj the Commissioner of Corporalions on the Steel
induslry. Part. I: Organization, investment, profits,
and position of United States Steel Corporation.
Washington 1911. XI, 422 p. 8°. [Department of
Commerce and Labor, Bureau* of Corporations,
Washington.]

Verzeichnis der [durch die] Industrielle Gesellschaft* von
Mulhausen in der Generalversammlung vom 28. Juni 1911
ausgeschriebenen Preisaufgaben fir das Jalir 1912. StraB-
burg 1911. VIII) 49 S. 4°.

Aenderungen in der Mitgliederliste.
Arnemann, Conrad, 2)t|)i.«Qng., Hannover, Seelhorststr. 8.
Baumeister, Wilhelm, Betriebsingenieur der Land- u.

Seekabclw., A. G., CdéIn-Nippes, NeuRerstr. 239.

lleskamp, Paul, Hochofenchef des Eisenw. Kraft, Abt.
Niederrhein. Hutte, Duisburg-Hoehfeld, Wanheimcr-
strafle 212.

J/esscnbruch, Hans Gurt, Stahlwerkschef der Hahn’sclien
Werke, A. G., Grossenbaum.

Janson, Henri, Zivilingenieur, Clermont Fcrrand, Frank-
reich, 85 Boulevard de Gergovia.

Kirchberg, Emil, Direktor, Dusseldorf-Grafenberg, Cranach-
strafle 42.

Klcinkurth, Otto,
broich 163.

Klinkliammer, Aloys, Direktor u. Vorstandsmitglied des
Osnabrucker Kupfer- u. Drahtw., A. G., Osnabrick,
Bismarckstr. 19.

Kmel', Gustav, Ing.-Chemiker der Rhein.
Maschinenf. Bittner, G. m. b. H.,
strafle 29.

Meyer, Otto F., Essen a. d. Kulir, Pellmannstr. 34.

Ingenieur, Ddusseldorf-Rath, Rather-

Dampfk.- u.
Crefcld, NeuBcr-

* St. u. E. 1912 4. Jan., S. 39.

Morawietz, Paul H., Sipl.-Qng., Bcuthen, 0. S., Kur-
fiirstenstr. 3.
Munro, llugh, Ingenieur d. Fa. Glenfield & Kennedy,

Ltd., Kilmarnock, Schottland.

Ohler, Georg, Stahlwerksinspektor der Bismarckhiitte,
Abt. Falvahitte, Schwientochlowitz, 0. S.

Romer, Ernst, Obering. u. Betriebsehef der Sachs. GuR-
stahlf. Déhlen, Abt. Hammerw., Stahlforing. u. mcch.
Werkstatten, Deuben bei Dresden, Krdnertstr. 20.

Rémer, Dudwig, Sipl.-Qltg., Mulheim a. Rhein, Domstr. 72.

Schmilz, Albert, SJtftl.-Qng., Stahlwerkschef der Dissel-
dorfer Eisen- u. Drnhtind., Dusseldorf, Rochusstr. 63.

Schneider, Arthur, Ingenieur, Disseldorf-Derendorf,Becher-
strale 12.

Sonntag, Richard, Reg.-Baumeister a.
bei Berlin, Nassauischestr. 3.

Wagemann, A., Direktor der Tlionplatten- u. Falzziegel-
fabriken A. Brach, Kleinblittersdorf.

Weber, Arnold, Betriebsingenieur der Eisenbahn-Re-
paratur-W erkstéatte des Stahlw. Thyssen, A. G., Hngcn-
dingen i. Lothr.

WeiR, Georg, Ingenieur d. Fa. Fried. Krupp, A. G., Essen
a. d. Ruhr, Rolandstr. 4 a.

D., Wilmersdorf

Neue M itglieder.

Apel, Max, ®ipt.*Qng., Bismarckhutte, O. S., Friedrich-
Karlstr. 13.

Ballin, Gustav, Ingenieur der Kalker Werkzeugmaschinen!.
Breuer, Schumacher & Co., A.G., Cdln, Auf dem Ber-
lich 27.

Deutsch, H., techn. Direktor d. Fa. Theodor Wuppermann,
G. m. b. H., Schlebusch-Manfort.

Diepschlag, Ernst, (Sipl.-Qug., Hochofen-Betriebsassistent,
Rombach i. Lothr., Bnhnhofstr.

Fassnacht, Gottlob, Direktor der Maseliincnf. Thyssen & Co.,
A. G., Mulheim a. d. Ruhr.

Feix, Georg, Ingenieur, Eiscnbahn-Maschinen-Inspektor
a. D., Coln-Ehrenfeld, Sicmensstr. 39.

llaier, Ferdinand, Obering. u. Prokurist d. Fa. Fried.
Krupp, A. G., Grusomverk, Magdeburg, Klewitzstr. 17.

Holling, Eduard, Adjustagechef der Rombacher Huttenw.,
Rombach i. Lothr., Hiittenstr. 15.

Kiefer, Karl, Ing., Walzwerksohef der Oesterr. Mannes-
mannréhrenw., G. m. b. H., Konvotau, Bohmen.

Knepper, Gustav, Bergwerksdirektor, Bochum.

Korn, Martin, Hutteningenieur, Hohenlindc, 0. S.,
Hubertushitte.
Overdiek, Karl, Betriebschef der Martinw. der Rhein.

Stahlw., Duisburg-Meiderich, Neustr. 13.

Platz, Heinrich, Betriebsingenieur, Gleiwitz, 0. S., Augusta-
stralo 6.

Polthoff, August, Chefchemiker der A. G. Phoenix, Duis-
burg-Ruhrort, Milchstr. 30.

Schiitz, Charles, Ingenieur d. Fa. Les Petits Fils de Fois
de Wendel & Co., Hayingen i. Lothr., SchloBstr. 20.

Seiffert, Carl, Gesellschafter u. Gesclitftsf. der Rhein.
Schleifmittel-Werke, G. m. b. H., Hilden.

Stach, Andre, Betriebsingenieur des Martinw. der Gute-
hoffnungshitte, Abt. Walzw. Neu-Oberhausen, Ober-
hausen i. Rheinl., Osterfelderstr. 69.

Tafel, Armin, Betriebsingeniour, Rombach i.
Gartenstr.

Tomsche, Gustav, Konstrukteur der Poldihitte, Kladuo,
Bdohmen.

Vesper, Willi, Ingenieur der Jiinkerather Gewerkschaft,
Jiunkerath.

Zeeh, Dr. Hans, 2. Direktor der Ingenieurschule, Mann-
heim, P. 7. 16.

Zimmermann, Ernst, ®ipt.-Qng.,
Marien-Bergw.- u.
marienhditte.

Lothr.,

Ingenieur des Georgs-
Hitten-Vereins, A. G., Georgs-
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Leo

Am 7. Dezember v. J. verschied das Mitglied unseres
Vereins Leo Backhaus, Direktor der Gesellschaft
Harkort zu Duisburg.

Tn Leipzig als Sohn des Eisenbahn-Betriebsingenieurs
ICarl Backhaus am 9. Mdrz 1849 geboren, begann er
seine technische Laufbahn im Fruhjahr 1864 als Lehrling
der Maschinenfabrik von Brod &

Stieler zu Zwickau i. Sa., derjetzigen

Zwickauer Maschinenfabrik, A. G.,

wo er durch eine dreijahrige Tatig-

keit in den Werkstatten der Ma-

schinenbauanstalt und der Eisen-

gieBerei 'praktisch und theoretisch

in das Maschinenbaufach eingefihrt

wurde. So vorbereitet, besuchte er

mit bestem Erfolge von Ostern 1867

bis Ostern 1870 die Konigliche

Hoéhere Gewerbeschule zu Chemnitz,

war dann als junger Ingenieur zu-

nachst bei der Briickenbauanstalt

von Job. Casp. Harkort in Harkorten

mit der Anfertigung von Werkzeich-

nungen, Entwirfen und statischen

Berechnungen betraut und arbeitete

vom 1. Dezember 1871 bis 15. Mérz

1873 zu seiner weiteren Ausbildung

als Konstrukteur in dem Bureau des

Zivilingenieurs L. Pli. Lippo zu Dres-

den. Von dort kehrte er zu Joh.

Casp. Harkort, der mittlerweile sein

Werk nach Duisburg verlegt und

seine Firma ineine Aktiengesellschaft

verwandelt hatte, zuriick, um diesem Unternehmen bis
zu seinem Tode, also nahezu 39 Jahre, erst als Kon-
strukteur, dann als Oberingenieur und seit dem Jahre
1898 als Direktor und Mitglied des Vorstandes seine Kraft
zu widmen.

Von besonderer Bedeutung fir die Tatigkeit des
Heimgegangenen war es, daB sein Wirken in eine Zeit

Vercins-Nachrichlcn.
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Backhaus *k

fiel, die als Sturm- und Drangperiode des Eisenbaues
bezeichnet werden darf. Backhaus selbst hat sich dabei
in hervorragedner Weise um die sachgemafe Gestaltung
der Stabverbindungen und Stabquerschnitte sowie um
die Formgebung der Tragsysteme verdient gemacht.
Hatte der Eisenbau friher nur die allereinfachsten Stab-
gobilde gekannt, so machten sich
jetzt Forderungen an die Schdnheit
der duBeren Erscheinung mehr und
mehr geltend, die dank der Einfih-
rung neuer Rechnungsverfahren die
Vertreter des Eisenbaues dazu fuhr-
ten, ihren Schopfungen eine auch das
Auge befriedigende Gestalt zu geben.
Aber trotz aller Umwalzungen auf sei-
nem Fachgebiete vermochte Back-
haus stets aufder Hohe zu bleiben;er
verstand cs, selbst neue Pfade ein-
zuschlagen, oder das Gute, wo er
es fand, in seiner Art zu verwerten:
ein Konstrukteur im besten Sinne
des Wortes. An &uRerer Anerken-
nung hat es dom hervorragenden
Manne nicht gefehlt; nicht allein
wurde ihm vom GroRRherzog von
Hessen das Ritterkreuz 1. Klasse
Philipps des GroRmitigen und vom

Kénige von PreuBen der Rote
Adlerorden  vierter Klasse ver-
liehen, sondern auch seine Fach-

genossen wuBten seine Verdienste
in vollem Umfange zu schatzen.
Die Aufgabe seines Lebens und seine personliche
Befriedigung suchte der Verewigte in regster Schaffens-
freude, die sich in ihm mit einem reichen Verstande ver-
einigte und ihm bis an seinEndc treu blieb. Mit Leo Back-
haus ist ein hervorragender Ingenieur dahingegangen, aber
auch ein Mensch, dem ein stets liebenswirdiger und
heiterer Sinn Zuneigung und Freundschaft sicherten.

Eisenhiutte Stdwest,

Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

Die nachste HAUPTVERSAMMLUNG findet am Sonntag, den 14.Januar 1912, vormittags |1t Uhr,

in der Aula des neuen Gymnasiums zu Diedenhofen

statt.

TAGESORDNUNG:

Geschaftliche Mitteilungen.

2. Vorlage der Jahresrechnung von 1911; Aufstellung des Voranschlages fiur das Jahr

und Entlastung des Vorstandes.
Vorstandswahl.
Vortrage:

a) Chefbuchhalter Alois W aink,

Donawitz:

1912

,Buchfuhrung in Huttenbetrieben.

b) Ingenieur R. Hau senfe 1der, Essen (Ruhr): ,,Teerdlverwertung fir Heiz- und

Kraftzwecke.*

5. Mitteilungen und Anfragen aus der Praxis.

Um 21, Uhr findet gemeinsames M ittagessen im grofRen Saale des Rathauses statt. Der

Preis fir das Gedeck einschlieBlich einer halben Flasche Tischwein

betragt M. 4,00.
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H. Hoif: Das hydrodynamische Getriebe von Fottinger.
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Abb. 10. Maschinenanlage eines Turbinenschiffes mit Fottinger-Transformator Type 1

Transformator

Abb. 11. Maschinenanlage eines Turbinenschiffes mit Fottinger-Transformator Type II.
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Abb. 12. Fottinger-Transformator fir einen Schiffsantrieb durch Gasmotor.



