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Zum neuen Entwurf eines Preullischen Wassergesetzes.*

Von Justizrat B itta

al das Wasserrecht einer einheitlichen, der

modernen Wasserwirtschaft Rechnung tragen-
den erschdpfenden Neuregelung bedarf, wird wohl all-
gemein anerkannt. Der Entwurf eines PreuBischen
Wassergesetzes vom Jahre 1893 ist infolge der gegen
ihn gerichteten Kritik nicht weiter verfolgt, son-
dern zuruckgezogen worden. Das Birgerliche Ge-
setzbuch brachte ebenfalls keine reichsrechtliche Rege-
lung der Materie, uberlieR vielmehr durch Art. 65,
66 EG. das Wasserrecht mit Einschluf? des Mihlen-
rechts, des Fl6zrechts, des FloRereirechts, Sielrcchts,
sowie der Vorschriften zur Beférderung der Bewaésse-
rung und Entwésserung der Grundstiicke und der Vor-
schriften Uber Anlandungen, entstehende Inseln
und verlassene FluBbetten der Landesgesetzgebung.
Erst im Jahre 1906 ist unter Bericksichtigung der
fruheren Kritik ein neuer PreuBischer Entwurf er-
schienen.

Abgesehen von der dufleren Einteilung bestanden
die wichtigsten Aenderungen des neuen Entwurfs
darin, daR die Vorschriften tber die Reinhaltung der
Gewasser sowie Uber Maliregeln zur Freihaltung des
Hochwassergclhetes aus demselben ausgeschieden
waren. Dagegen wurden die Wasserbiieher, deren
Einfuhrung der frihere Entwurf abgelehnt hatte,
neu aufgenommen, und der Abschnitt Uber die
Behdrden-Organisation, welcher nach dem fruheren

* Wir bringen diesen Artikel gerne zum Abdruck,
weil er eine ausgezeichnete Orientierung uber den neuen
Gesetzentwurf enthalt, stimmen aber in manchen Punkten
nicht mit den Ansichten des geschédtzten Herrn Verfassers
Uberein. So inshbesondere nicht mit seiner Verteidigung
der Bestimmung, dal dem Staate das Eigentum an den
Wasserlédufen erster Ordnung zustelien soll. W ir sind der
Meinung, daB das sdchsische und das &sterreichische

Wassergesetz, die dieses Eigentumsrecht des Staates
nicht kennen, bei weitem den Vorzug verdient, und
daB auch fir PreuRen die Stréme Gemeineigentum

und die privaten Gewasser Privateigentum sein mussen.
Auch beziglich der polizeilichen Machtbefugnisse, der
Behdrdenorganisation usw. sind wir wesentlich anderer
Ansicht als der Verfasser, der ja freilich ebenfalls
in manchen Bestimmungen des Entwurfs Ab&nderungen
fir notwendig héalt. Unsere kritische Stellung zum
Entwurf missen vir einer spdteren Darlegung Vor-
behalten.

Die Redaktion.
1.,

in Breslau.

Entwurf' ein besonderes Wasseramt
hatte, fast vollstandig geéndert.

Auch gegen den neuen Entwurf setzte eine.heftige
Kritik ein. Ganz besonders richtete sich die Kritik
dagegen, daB die Abwaésserfrage in dem neuen Ent-
wurf nicht zugunsten der Industrie geregelt, dal
ferner der Schutz der .unterirdischen Gewaésser in
das Gesetz nicht mitaufgenommen, daBl die Ge-
wasser nicht als offentliches Gemeineigentum be-
handelt, und daR die polizeilichen Befugnisse in dem
§ 30 zu weit ausgedehnt seien. Der Entwurf von
1S06 ist dem Landtage ebenfalls nicht vorgelcgt.

Neuerdings ist ein umgearbeiteter, die Materie
erschopfend behandelnder Gesetzentwurf veroéffent-
licht, welcher in wesentlichen Punkten Von den
friheren Entwurfen abweicht.

vorgesehen

l. Der neue Entwurf bezeichnet die oberirdischen

Gewadsser, die bestdndig oder zeitweilig flieBend gro-
Bere Gebiete beruhren, als W asser lau fe, ohne Unter-
schied ob diese in naturlichen oder kunstlichen Betten
flieBen, und rechnet zu ihnen auch ihre oberirdischen
Quellen sowie die Seen, aus denen sie abflieBen, und
ihre etwa unterirdisch verlaufenden Strecken, § 1.
Diesen Wasserldufen werden in den 88 175 ff. alle
Ubrigen Gewasser, so namentlich die wild abflieBen-
den Gewasser sowie die Seen ohne oberirdischen Ab-
fluR und die unterirdischen Gewadsser gegenlber-
gestellt. Die bisher Uubliche Unterscheidung von
6ffentlichen bzw. schiffbaren und nicht 6ffentlichen
Wasserlaufen oder Privatflissen ist aufgegeben.
Der § 2 des Entwurfs unterscheidet vielmehr Wasser-
laufe erster, zweiter und dritter Ordnung.

Die Wasserlaufe erster Ordnung sind in der
Anlage zu dem Gesetzentwurf nach bestimmten
Grundsatzen (Begrindung S. 51 ff.) genau auf-
gefuhrt. Es gehdren dazu im wesentlichen die
schiffbaren Stréme und die Schiffahrtskandle. Als
Wasserlaufe zweiter Ordnung gelten diejenigen
naturlichen und kunstlichen Wasserlaufe, die fur die
Wasserwirtschaft von groRerer Bedeutung und von
der zustandigen Behodrde (Oberprasident) in ein be-
sonderes Verzeichnis eingetragen sind. Wasserlaufe
dritter Ordnung sind alle Ubrigen Strecken natir-
licher und Kkinstlicher Wasserlaufe.
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Grében sind nur insoweit Wasserlaufe im Sinne
des Gesetzes, als sie der Vorflut der Grundsticke
verschiedener Eigentimer dienen.

Durch Kbonigliche Verordnung kann die Zuge-
horigkeit eines Wasserlaufs zur ersten Ordnung be-
stimmt werden, wenn er fur den 6ffentlichen Schiffs-
verkehr in Anspruch genommen wird.

Die bisherige Streitfrage, ob und inwieweit ein
Privateigentum an den W asserlaufen zulassig
ist, beantwortet der Entwurf dahin, dal an den
Wasserlaufen erster Ordnung unbeschadet eines auf
besonderem Titel beruhenden Eigentums Dritter dem
Staate das Eigentum zusteht. Eigentumsrechte
dritter Personen erldschen zugunsten des Staates,
wenn der bisherige Eigentimer nicht innerhalb
zehn Jahren nach dem Inkrafttreten des Gesetzes in
das Grundbuch eingetragen ist (88 7 u. 9).

An den Wasserlaufen zweiter und dritter Ordnung
steht das Eigentum den Anliegern-anteilig zu.
Das in einzelnen Bezirken bestehende Eigentum der
Gemeinden bzw. Gutsbezirke, so in Schlesien auf
Grund des Schlesischen Aucnrechts, soll bestehen
bleiben. Die Gutsherrschaften kénnen jedoch auf
das Eigentum an den Strecken, an denen sie nicht
Anlieger sind, durch Erklarung gegeniiber der Wasser-
polizeibehdérde mit der Wirkung verzichten, dall der
Wasserlauf Eigentum der Anlieger wird (§ 8 u. 9).

Das Eigentum am Wasscrlaufe beschrankt sich
nach der Auffassung des Entwurfs nicht, wie im bis-
herigen Recht, auf das FluRbett, sondern wird in
Anlehnung an die Entscheidungen des Reichsgerichts
B.l. 3, Seite 233, und Bd. 10, Seite 179, auch auf das
darin enthaltene Wasser, soweit eine Verfligung
nach Lage der tatsachlichen Verhaltnisse Uberhaupt
maoglich ist, erstreckt. Bett und Wasser zusammen
ergeben erst den Begriff des AVasserlaufs.

Bei den nicht zu den Wasserlaufen gehdrenden
oberirdischen und unterirdischen Gewaé&ssern regeln
sich die Eigentumsverhdaltnisse gemal § 175 nach
den Vorschriften des Allgemeinen burgerlichen Rechts.
Das Privateigentum an den Wasserlaufen ist je-
doch kein ausschlieBliches wie ein sonstiges Eigen-
tum, sondern aus Grunden des 6ffentlichen Wohles
nach verschiedenen Richtungen beschréankt.

Zu diesen Beschrankungen gehdren, abgesehen
von den gegenwartig bereits bestehenden Rechten,
soweit solche in den 88 349 und 350 aufrecht erhalten
werden, einmal die polizeilichen Beschrankungen der
88 20 bis 24, sodann die nach den 88 25 bis 39 durch
den Gemeingebrauch sich ergebenden Befugnisse
und endlich diejenigen Rechte, welche nach den
88 307 bis 310 durch sogenannte Zwangsrechte be-
grundet werden koénnen.

Zu den allgemeinen polizeilichen Beschréankungen
gehort das Verbot des Einbringens von Erde, Sand,
Schlacken, Steinen, llolz und anderen festen Stoffen
in einen Wasserlauf, sowie das Verbot des Rotcns
von Hanf und Flachs in einem solchen. Auch die
Entnahme von Pflanzen, Schlamm, Erde, Sand,
Kies und Steinen aus einem Wasserlauf kann,
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wenn es das offentliche Interesse erfordert, durch
Anordnung der Wasserpolizeibehdrde geregelt oder
beschrankt werden, § 20 und 21. Letztere ist nach
§ 22 sogar befugt, die Benutzung eines Wasserlaufs
ganz zu untersagen, soweit nicht ein Recht zu der
Benutzung besteht. Die Errichtung oder wesent-
liche Verénderung von Anlagen in Wasserlaufen
erster und zweiter Ordnung bedarf der Genehmigung
der Wasserpolizeibehdrde, und das gleiche kann fur
naturliche Wasserlaufe dritter Ordnung durch Polizei-
verordnung bestimmt werden (§ 23).

Die Uberaus wichtige Frage der Abwasserung,
welche der frihere Entwurf nur zum Teil geregelt
hat, und fir welche gegenwartig die allgemeine Ver-
figung vom 20. Februar 1901 maRgebend ist, wird
durch § 24 dahin geregelt, daR diese schlechthin
der Genehmigung der Wasserpolizeibehdrde unter-
liegt. Der Oberpréasident kann jedoch anordnen, dal
es fur die Einleitung bestimmter Arten oder Mengen
von Flussigkeiten, wenn sie allgemein 0Ublich und
unter den gegebenen Verhaltnissen eine Schéadigung
von ihr nicht zu beflrchten ist, der Genehmigung der
Wasserpolizeibehérde nicht bedarf.

Anzeige bzw. Genehmigung soll im Ubrigen nur
dann nicht erforderlich sein, wenn das Recht zur
Einleitung der Abwaésser durch Verleihung erworben
ist oder bei Inkrafttreten des Gesetzes beieits be-
steht oder wenn die Einleitung von einer andeicn
zustandigen Polizeibehdrde zugelassen oder nach den
88 16 bis 25 der Gewerbeordnung gestattet ist.

Das Eigentum an den Wasserlaufen ist ferner
offentlich-rechtlich durch die bestehende Vorflut —
840 bis 45 — und den sogenannten Gemeingebrauch
beschrankt, zu welchem letzteren auch das Leinpfad-
recht und die FloRerei gehdren (8 25 bis 39).

Beziglich der Vorflut bestimmt § 41, dal zum
Nachteil anderer weder die Vorflut und der Wasser-
stand verdndert noch das Wasser verunreinigt, noch
die Unterhaltung von Wasserlaufen oder ihrer Ufer
erschwert werden darf.

Die Ausibung des Gemeingebrauchs, d. i
die Benutzung der Wasserlaufe zum Baden, Waschen,
Viehtrdnken und Schwemmen sowie zur Entnahme
von Wasser fur die eigene Haushaltung und Wirt-
schaft, zur Einleitung der in der Haushaltung und
Wirtschaft entstehenden Abwasser, sofern die Wasser-
polizeibehdrde gegen letztere keine Bedenken erhebt,
kann aus Rucksichten des offentlichen Wohles oder
im Interesse eines anderen, ebenfalls zum Gemein-
gebrauch Berechtigten — § 37 — geregelt und be-
schrankt werden, § 39. Der Gemeingebrauch ist
jedoch kein Privatrecht, sondern ein 06ffentliches
Recht, das Privatrechten nicht entgegensteht, und,
abgesehen von rechtswidriger Beeintréchtigung, zu
keiner Entschadigung berechtigt. (Begrundung
Seite 16, 17.)

Dem Eigentimer eines Wasserlaufs ist
dessen Benutzung und Verdnderung gestattet, soweit
sich nicht aus dem Gesetze Beschrankungen ergeben,
oder Rechte anderer entgegenstehen (8 40 bis 45).
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Als Benutzung der Wasserlaufe im Sinne des Ge-
setzes gilt: der Gebrauch und Verbrauch ihres
Wassers sowie ihre Verwendung zur Ab- und Zu-
fuhrung von Wasser oder anderen flussigen Stoffen:
die Senkung oder Hebung des Wasserspiegels, ins-
besondere eine durch Hemmung des Wasserlaufs
erfolgende dauernde Ansammlung von Wasser, § 40.

Die in dem friheren Entwiuf enthaltene Be-
schrankung, dal die dem Eigentiimer nach § 40 zu-
stehenden Rechte auf Benutzung des Wasserlaufs
olme das Eigentum an dem Wasserlauf nur mit Ge-
nehmigung der Wasserpolizeibehdrde auf andere
Ubertragen werden konnen, ist in dem neuen Ent-
wurf mit Recht fortgelassen.

Die wichtigsten Bestimmungen des neuen Entwurfs
sind diejenigen der 88 46 ff. Uber die Verleihung.
Das Recht zur Benutzung eines Wasserlaufs kann
namlich, soweit es nicht unmittelbar in dem Gesetze
begriindet ist, durch Verleihung erworben werden,
§ 46. Gegenstand der Verleihung sind diejenigen
Rechte, welche gemaR 8§ 40 dem Eigentumer kraft
Gesetzes zustehen. Da jedoch im Verleihungsver-
fahren auch die Forderungen des offentlichen Wohles
und die polizeilichen Gesichtspunkte gemaR § 49, 64
abschlieBend zu bericksichtigen sind, wird auch
dem Eigentimer des Wasserlaufs die Maéoglichkeit
gegeben, nicht nur sein Recht sichcrzustellen, § 81,
sondern auch die ihm durch die 8§ 41 bis 45 gesetzten
Schranken zu beseitigen und seine Berechtigung zu
erweitern.

Nach § 48 darf die Verleihung nur fir Unter-
nehmen erteilt werden, denen ein bestimmter Plan
zugrunde liegt. Die Beschréankung in dem friheren
Entwurf auf Unternehmen, die der Foérderung des
offentlichen Wohles, wirtschaftlichen Zwecken oder
sonstigen berechtigten Interessen dienen, ist fallen
gelassen. Fur ein Unternehmen, das die im § 4.1 bc-
zeichneten Nachteile zur Folge haben wurde, ist,
wenn diese Nachteile sich nicht durch besondere
Einrichtungen verhilten lassen, beim Widerspruch
des Benachteiligten die Verleihung nur zuléssig, wenn
das Unternehmen anders nicht zweckmdaRig oder
doch nur mit erheblichen Mehrkosten durchgefuhrt
werden kann, anderseits der daraus zu erwartende
Nutzen den Schaden des Widersprechenden erheb-
lich ubersteigt, und falls diesem ein auf besonderem
Titel beruhendes Recht zur Benutzung des Wasscr-
laufs zusteht, auBerdem Grunde des &ffentlichen
Wohles vorliegen, 8 50. Nach dem fruheren Ent-
wurf galt letztere Voraussetzung allgemein.

Die Verleihung ist hiernach zur Beseitigung der
Beschrankungen aus 8§ 41 bis 45 auch fir den Eigen-
timer des Wasserlaufs erforderlich. Begrindung S. 20.
Ob die Verleihung, dhnlich wie im Falle des § 25 GO.,
auch bei Verénderungen des Unternehmens, die eine
vermehrte Nutzung oder Verunreinigung des Wassers
oder eine Verédnderung des Wasserstandes, oder der
Vorflut, oder eine Erschwerung der einem anderen
obliegenden Unterhaltung eines Wasserlaufs zur
Folge haben, erforderlich ist, wie dies der frihere
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Entwurf im § 92 bestimmte, ist nicht besonders aus-
gesprochen, jedoch nach § 79 wohl anzunehmen.

Die Verleihung ist nach § 76 eine Realkonzession,
d. h. sie geht mit dem Unternehmen, fir das sie
verliehen ist, auf den Rechtsnachfolger uber und
kann von demselben nicht getrennt werden. Sie
kann nach § 47 dauernd oder auf Zeit und unter
Bedingungen erteilt werden, und ihre Ricknahme
oder Beschrankung ist, ahnlich wie bei 8§ 51 der GO.,
nach 8 79 jederzeit gegen Entschadigung des Unter-
nehmers zuléssig, wenn Uberwiegende Nachteile oder
Gefahren fur das offentliche Wohl dies erfordern.

Die Bestimmung des fruheren § 70, wonach die
Verleihung in der Regel nur auf Zeit zu erteilen war,
entsprach zwar einem Gutachten des Deutschen
Juristentages vom Jahre 1895, war jedoch nicht
zweckmaé&Rig; auch die neue Bestimmung erscheint
ungeeignet und wirde dahin zu &ndern sein, daf die
Verleihung fur die Dauer des betreffenden Unter-
nehmens zu erteilen ist.

Ebenso wichtig wie die Verleihung sind die
in den 8§ 307 bis 316 neu eingefihrten Zwangs -
rechte. Danach ist, falls ein Unternehmen, das
die Entwadasserung von Grundstiucken, die Be-
seitigung von Abwassern oder die bessere Aus-
nutzung einer Triebwerksanlage bezweckt, anders
nicht zweckmaRig oder nur mit erheblichen Mehr-
kosten durchgefihlt werden kann, und der davon zu
erwartende Nutzen den Schaden des Betroffenen
erheblich Uberwiegt, der Eigentimer eines Wasser-
laufs zweiter oder dritter Ordnung sowie der Eigen-
tumer der zur Durchfiuhrung des Unternehmens
erforderlichen Grundstiicke verpflichtet, die zur
Herbeiflihrung eines besseren Wasserabflusses dienen-
den Verdnderungen des Wasserlaufs gegen Ent-
schadigung zu dulden, § 308. Unter denselben Vor-
aussetzungen muf der Eigentumer eines Grund-
stucks die oberirdische oder unterirdische Durch-
leitung von Wasser zugunsten eines die Entwasserung
oder Bewadsserung, die AVasscrbcschaffung oder die
Beseitigung von Abwassern bezweckenden Unter-
nehmens dulden. Es sind das wesentliche Ab-
besscrungen gegen das bestehende Recht, da bisher
nur bei Uberwiegendem Aorteile fir Bodenkultur das
Ziehen von Grében durch fremden Grund und Boden
gestattet war. Die Regelung des wild ablaufcndcn
AAbsers ist durch §307 gemal den 8§ 102 ff. | 8 ALR.
erfolgt. Diese Abschriften finden auf Geb&ude keine
Anwendung. Bei eingefriedigten Hofrdumen und
Garten sowie bei Parkanlagen gelten sie nur insoweit,
als die Durchfuhrung von Wasser mittels geschlosse-
ner, wasserdichter Leitungen in Frage kommt,
§ 313. Ferner ist nach § 315 unter den im § 308 bc-
zcichneten Abaussetzungen der Eigentimer von
Anlagen zur Entwésserung oder zur Beseitigung von
Abwaéssern verpflichtet, deren Mitbenutzung, und,
wenn diese nur bei entsprechender Abanderung der
Anlagen zweckmafig erfolgen kann, die Ausfihrung
dieser Abanderung zu gestatten, falls der andere
einen verhéaltnisméRigen Teil der Anlage- und Unter-
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haltungskosten uUbernimmt. Die Rechte aus den
88 308 bis 315 stellen sich nicht als Verleihung,
sondern als eine 6ffentlich-rechtliche Zwangsservitut
dar, weshalb auch eine grundbuchlichc Eintragung
zur Wirksamkeit gegen Dritte nicht erforderlich ist,
jedoch geméaR 8316 von Amts wegen erfolgen soll.

Die nach dem friheren Entwurf in den 8§ 255 ff.
fur wasserwirtschaftliche Unternehmen in Aussicht
genommene Enteignung ist in dem neuen Entwurf
ganz fallen gelassen, so dall es lediglich bei dem
bestehenden Enteignungsrecht verbleiben soll (vgl.
Begriindung Seite 21 u. 22). Die schon fruher gegen
eine Erweiterung bzw. Erleichterung der Enteignung
im Interesse der Wasserwirtschaft geltend gemachten
Erwéagungen werden sich im Hinblick auf die Be-
stimmungen der PreuBischen Verfassungsurkunde
und des § 1 des Enteignungs- Gesetzes vom 11. Juni
1874 schwer beseitigen lassen.

Die bergrechtliche Enteignung nach § 135 ABG.
bleibt hiernach ebenfalls unberihrt — § 360 —,
schitzt jedoch nicht vor den Beschréankungen aus
dem neuen Wassergesetz, da die Enteignung nicht
mehr Rechte auf den Bergwerksuntcmehmer Uber-
tragen kann, als den enteignoten Eigentiimern des
Wasserlaufs zustehen (vgl. jedoch § 82, Abs. 3).
Zum Betriebe des Bergwerks wird aber die Inan-
spruchnahme von Wasserlaufen ebensowenig ge-
rechnet wie die Anlage von Kohlenabfuhrwegen.
(Z. Bergr. 48, S. 289, 290 und 31 S. 384/5.)

Die Unterhaltungspflicht beziglich der
Wasserlaufc ist nach § 107 offentlich-rechtliche Ver-
bindlichkeit, die durch Observanz, Verjahrung oder
privatrechtliche Verfigung weder aufgehoben noch
gedndert werden kann. Nur mit privatrechtlicher
Wirkung koénnen Vereinbarungen Uuber die Unter-
haltungspflicht getroffen werden. Die Unterhaltung
umfallt bei Wasserlaufen erster Ordnung die Er-
haltung der Schiffbarkeit und der Vorflut, bei den
Ubrigen Wasscrlaufen die Erhaltung der Vorflut.
Instandsetzungen, die das Mal} der in den 8§ 110,111
bezeichneten einfacheren Arbeiten Ubersteigen, fallen
nicht unter die Unterhaltung, sondern unter den
Begriff des in den 88 J40 ff. geregelten Ausbaues.
Die Unterhaltung der natirlichen Wasserlaufe zweiter
Ordnung soll durch W assergenossenschaften
erfolgen, die aus den Eigentimern aller Grund-
sticke, Bergwerke und gewerblichen Anlagen sowie
den Verbéanden, die von der ordnungsmafRigen Unter-
haltung des Wasserlaufs Vorteil haben, nétigenfalls
zwangsweise— 8216 und 223— zu bilden sind. Im
Ubrigen liegt die Unterhaltung der Wasserlaufe dem
Eigentimer und, soweitdieser bei Bdchen oder Wasser-
graben nicht zu ermitteln ist, dem Anlieger ob (§ 109).

Hervorzuheben ist hierbei noch die Vorschrift
des §115, wonach die Unterhaltungspflicht bei solchen
natdrlichen Wasserlaufen zweiter Ordnung, deren
Unterhaltung wegen der bei ihnen bestehenden
Hochwassergefahr besonders schwierig oder kost-
spielig ist, durch Konigliche Verordnung dem Pro-
vinzialverband Ubertragen werden kann.

Zum neuen Entwurf eines PreuBischen tVasscrgese/ies.'~J* |~

32. Jahrg. Nr. 3.

Der Ausbau der Wasserlaufe erfolgt bei Stromen
durch den Staat und bei den natlirlichen Wasser-
laufen zweiter Ordnung durch die unterhaltspflichtige
Wassergenossenschaft oder eine zu diesem Zwecke
besonders gebildete Genossenschaft in einem be-
sonderen Verfahren, das in Anlehnung an das Wasser-
stralRen- bzw. Strombauverwaltungsgesetz geregelt ist.

Der 1ll. und IV. Abschnitt des Entwurfs betr.
W assergenossenschaften und Verhitung von
Hochwassergefahr regelt die Materie erschépfend
unter Fortbildung der bestehenden Gesetze vom
1. April 1879 betr. Bildung von Wasscrgenosscn-
schaftcn, des Deichgesetzes vom 28. Januar 1848
und des Gesetzes zur Verhitung von Hochwasser-
gefahren vom 16. August 1905.

Entsprechend der Kritik ist die Aufnahme der
unterirdischen Gewasser, insbesondere der Schutz
des Grundwasserstandes, in den neuen Entwurf
erfolgt. Dieser enth&lt deshalb auch erhebliche
Beschrankungen des bisher freien Eigentimers von
Seen, die keinen Abflul haben, § 175 ff. Mit Aus-
nahme von Malnahmen im Literesse der Boden-
kultur ist auch eine Benutzung der Wasserlaufc, die
mittelbar eine schadliche Veradnderung des Grund-
wasserstandes zur Folge hat, verboten. Soweit sich
solche Schadigungen nicht verhiuten lassen, ist den
Betroffenen ein Anspruch auf Schadenersatz ge-
geben, §41, 50, 51, 143,144,146,177,178 und 308.
Diese Bestimmungen, welche durch die wachsende
Verwendung von unterirdischem Wasser und Wasser
geschlossener Seen als Trink- und Gebrauchswasser
begrundet werden, dirften in der Praxis zu unlieb-
samen Weiterungen fohren, da, wie das RG. in dem
Urteil vom 26. Juni 1886, Bd. 16, S. 232, zutreffend
hervorhebt, sich bei der mannigfaltigen Art, in
welcher die Flusse durch ZufluB aus dem Zuleitungs-
gebiete teils an der Quelle, teils im -weiteren Laufe,
bald oberirdisch, bald unterirdisch gespeist werden,
und bei der Unmdglichkeit, fur die bisweilen aus
weiter Entfernung herkommenden und mithin sich
verzweigenden Wasseradern eine untrennbare Grenze
zu finden, zuverlassige Feststellungen kaum treffen
lassen wirden. Kollisionen in dieser Beziehung ge-
héren auch weniger dem o6ffentlichen Wasserrecht,
als dem allgemeinen Privatrecht an und sind daher
ebenso wie der nach dem vorerwédhnten Urteil des
RG. entschiedene Fall nach den allgemeinen
Rechtsvorschriften zu beurteilen. Die neuen Vor-
schriften durften auch fur den Bergbau gefdhr-
lich sein, so schon die in dem § 175 enthaltene
Bestimmung, wonach der Eigentimer Uber die in
seinem Grundsticke enthaltenen unterirdischen Ge-
wasser verfiigen kann, weil das PreuBische Berg-
gesetz keine Vorschriften Uber die Grubenwasser
enthdlt und daher Kollisionen mit den Bergwerks-
besitzern nicht ausgeschlossen sind. (Vgl. Zeitschrift
fir Bergrecht, Bd. 36, S. 74))

11. Die Kritik richtet sich besonders gegen
Regelung der Eigentumsverhé&ltnisse, indem es
far richtiger erachtet wird, im Interesse der Nutzbar-

die
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machung des Wasserschatzes samtliche Wasserlaufe
als Gemeingut oder als 6ffentlich zu behandeln, un-
beschadet der jetzt bereits bestehenden Rechte.
Nur auf diesem Wege lieBe sich, wie auch die Be-
grindung zum sdchsischen Wassergesetz sage, den
erhdhten Ansprichen der Landwirtschaft und der
Industrie gleichzeitig gerecht werden und eine Ver-
einigung der sich gerade auf diesem Gebiete wider-
streitenden Interessen erreichen. Auch wirde die
ganze juristische Konstruktion des Gesetzes leichter,
die Gestaltung der Rechtsverhaltnisse einfacher und
klarer sein.*

Diese Kritik ist dem neuen Entwurf gegeniber
wohl nicht gerechtfertigt. Die von Natur nicht schiff-
baren Flusse, d. h. alle Privatfliisse, stehen nach
PreuBBischem Recht im Eigentum der Anlieger,
wobei hervorzuheben ist, dal sich dieses Eigentum
nur auf das FluBbett erstreckt, da sich die flieRende
AVellc nach der Natur der Sache dem Eigentums-
begriff entzient. (Vgl. Urt. d. RG. v. 28. 11. 02,
Entsch. Bd. 53, S. 99.)

Das Eigentum des Fiskus an den offentlichen,
d. h. von Natur schiffbaren Flissen wird dagegen
nicht als ein privates Eigentum, sondern als ein
gemeines Eigentum des Staates erachtet, bei welchem
nur die Nutzungen als niedere Regalien dem Staate
zustehen. (8 21 Il. 14 ALR. und Urt. d. RG. v.
29. 9. 06, Entsch. Bd. 64, S. 127.)

Nach dem neuen Entwurf soll das Eigentum des
Staates an den Stromen zwar ebenfalls wie das Recht
der Anlieger ein privates Eigentumsrecht werden,
welches aber ebenso wie das Eigentum der Anlieger
durch die offentlich-rechtliche Zweckbestimmung der
Gewasser nach MaRgabe des Gesetzes beschréankt ist.
Begrindung S. 9 bis 15.)

Es ist hiernach nicht recht ersichtlich, welchen
Vorteil die von der Kritik gewilinschte Aenderung
haben soll, indem es doch wesentlich auf dasselbe
hinauslauft, ob die Geivéasser als 6ffentliche behandelt
und durch besondere Rechte Dritter beschrankt
werden, oder umgekehrt das private Eigentum an
den Wasserlaufen gesetzlichen Beschuinkungen im
Interesse des Gemeinwohls unterliegt.  Jedenfalls
wirde durch die von der Kritik gewiinschte Regelung
die von derselben Kritik vermite Rechtssicherheit
noch mehr leiden, als dies bei der jetzt vorgeschlage-
nen Regelung der Fall ist. Die von der Kritik an-
gefuhrten Beispiele beweisen nichts.

Das erste Beispiel, wonach Gondelpartien auf
einem Privatflusse unméoglich sein sollen, durfte
flr den vorliegenden Entwurf deshalb nicht zutreffen,
weil das Befahren von Flissen mit Kéahnen, soweit
dies gemeintblich oder besonders zugelassen ist,
allgemein gestattet bleiben soll:auch kann solche Be-
nutzung im o&ffentlichen Interesse durch den Land-
wirtschaftsminister neu zugelassen werden (§ 35).

Das zweite Beispiel, wonach der Eigentimer
eines Privatflusses einer im oOffentlichen Interesse

* Das ist ganz unsere Meinung.
kung auf S. 89.

S. unsere Bemer-
Die Red.
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erforderlichen Ueberbriickung widersprechen darf,
spricht ebenfalls nicht fur eine Aenderung der frag-
lichen Bestimmungen, denn da die Ufer ohnehin
dem Anlieger gehéren und ohne Inanspruchnahme
der Ufer eine Briicke uber einen FluR nicht gebaut
werden kann, wird die Genehmigung des Eigentiimers
immer erforderlich sein. Dieselbe ist indessen auch
jetzt schon ndtigenfalls im Zwangsverfahren zu er-
reichen.

Der weitere Fall, wonach der Unterhaltungs-
pflichtige nicht befugt sei, gegen den Waillen des
FluBeigentimers Kies zum Zwecke der ihm gesetzlich
obliegenden Unterhaltung des Flusses aus demselben
zu entnehmen, ist durch die 88 20 Abs. 2 und 127
des neuen Entwurfs geregelt.

Endlich spricht gegen den Entwurf auch nicht
der Umstand, daR Miuihlgraben fast nie den An-
liegern gehdren, sondern Bestandteile der betreffen-
den Mihlen sind. Denn sollte dies wirklich der Fall
sein, d. h. das Bett der Muhlgraben aus dem Eigen-
tum der sie umgebenden Grundsticke durch be-
sonderen Rechtsakt abgezweigt sein, so wird sich
dies gemalR § 9 des Entwurfs auch unschwer nacli-
weisen lassen. Der fruhere Zweifel, ob fiii die Ver-
leihung besonderer Rechte an den Wasserlaufen
Gebuhren zu entrichten sind, ist durch 854 dahin
geregelt, daR auf Verlangen ein Entgelt fir die Be-
nutzung des Wasserlaufs zu zahlen ist, das in an-
gemessenem Verhdltnisse zu dem durch die Ver-
leihung dem Unternehmer erwachsenden Vorteile
steht.

Die fruher ge&uBerten Bedenken, wonach die
in Schlesien bestehenden Aucnreehte beseitigt sein
sollten, sind durch die ausdrickliche Aufrechterhal-
tung dieses Auenrechts in 8 9 Nr. 3 und 817 beseitigt.

Ganz besonders richtet sich die Kritik dagegen,
dall der Wasserpolizeibehdrde zu groBe Rechte ein-
geraumt werden, (8 22, 24, 39). Es liegt indessen
darin ein Widerspruch, wenn gleichzeitig gefordert
wird, sdmtliche Wasserldufe als Gemeingut zu be-
handeln. Denn im letzteren Falle muRte doch die
Regelung der Benutzung derWasserldufe ausschliel3-
lich den Behdrden ubertragen werden, wenn nicht
ein Kampf aller gegen alle entstehen soll, wahrend
nach dem Entwurf derr Behdrden ein EinfluB nur
insoweit Vorbehalten ist, als der privaten Verfliigung
polizeiliche oder Riicksichten des 6ffentlichen Wohles
entgegenstehen (vgl. jedoch § 22).

Allerdings wird dadurch, daB das Gesetz selbst
die Benutzung der Wasserldufe Beschréankungen
unterstellt, die Zahlung einer Entschadigung aus-
geschlossen ; aber im Sinne der Kritik, die alle Wasser-
laufe sogar als Gemeingut behandelt wissen will,
kann dies nicht befremden.

Ob die bereits bestehenden und nach §349 auf-
reehterhaltenen Rechte den verliehenen in dem
Sinne gleichzustellen sind, daB eine Beschrankung
oder Beseitigung derselben gemall § 79 nur gegen
Entschédigung zuldssig ist, wird zu erwégen sein.
Die in dem fruheren Entwirfe nach dessen Begriin-
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ding S. 28 enthaltene Beschréankung auf Anlagen, die
zu ihrer Herstellung einen Materialienverbrauch erfor-
dern, ist in dem neuen Entwurf nicht wieder aufge-
nommen, so daR als rechtmaRige Anlagen zur Aus-
Ubung eines Rechts alle Anlagen anzusehen sein werden.

Neu und nicht unbedenklich sind die in den
88 175 ff. enthaltenen Beschrédnkungen der bisher
im freien Eigentum stehenden Gewaésser. Die hierfur
in der Begrindung S. 36 angegebene Erwagung ist
wohl nicht geeignet, eine derartige Beschrankung des
Privateigentums, weiche sonst nur gegen angemessene
Entschadigung zuléssig ist, zu rechtfertigen.

Der gegen § 30 des fruheren Entwurfs ge-
richteten Kritik, daR bei der Aufzédhlung der zu
schutzenden Literessen einzelner Erwerbszweige, z.B.
Landeskultur, Fischerei, Eisenbahnen, Schiffahrt,
FloRerei, die Interessen der Industrie mit keinem
Wort erwahnt seien, ist dadurch" Rechnung getragen,
daR eine Aufzéhlung der zu schitzenden Interessen
nunmehr ganz unterblieben ist.

1.

1. Die W asserbucher, welche der
von 1893 abgelolmt hatte, sind infolge der Kritik
durch die 88 161 bis 174 neu eingelulirt. Diese
sollen, abgesehen von den Beschreibungen — §173 —
zur Kundbarmachung von Rechten dienen, die an
sich nach § 40 dem Eigentimer zustehen. Da der
Entwurf ein Privateigentum an allen Wasserlaufen
einfuhrt, mussen, wo solche noch nicht bestehen,
Grundbicher auf Antiag des Eigentimers oder eines
Beteiligten angelegt werden, welche die Rechte und
Lasten des Eigentimers ergeben (§ 14). Die Wasser-
bucher dienen daher nur zur Eintragung der nicht
aus dem Eigentum hergeleiteten Benutzungsrechte,
(8 163). Die Wasserbucher sind fur die Wasserlaufe
erster und zweiter Ordnung alsbald, fur die Wasser-
laufc dritter Ordnung erst dann anzulegen, wenn
eine Eintragung vorzunehmen ist (§ 161). Die Kritik
bemangelt diese Regelung und halt die Verbindung
der Wasserbucher mit dem Grundbuch fir winschens-
wert: ebenso winscht dieselbe, dal? der Eintragung
in das Wasserbueh eine rechtserzeugende Kraft bei-
gclegt wird. Diesem letzteren Wunsche ist insofern
entsprochen, als der § 168 den Eintragungen in den
Wasserbiichem, soweit nicht ein Widerspruch ver-
merkt ist, die Vermutung der Richtigkeit beilegt.
Die gewiinschte Verbindung mit dem Grundbuch ist
jedoch abgelehnt und die Fihrung des Wasserbuchs
bei Wasserlaufen erster Ordnung dem Regierungs-
prasidenten, bei Wasserlaufen zweiter und dritter
Ordnung dem Landrat bzw. in Stadtkreisen der Orts-
polizeibehdrde ubertragen, weil bei dem verhaltnis-
maRig kleinen Bezirke der Grundbuchamter die er-
forderliche Einheitlichkeit des Wasserbuches Uber
den betreffenden Wasserlauf verloren gehen wirde.
Ob dieser Grund durchschlagend ist, und das Neben-
einanderbestehen von Grund- und Wasserbiichern
nicht Unzutraglichkeiten zur Folge haben muf, wird
ernstlich zu prifen sein; jedenfalls miRte bei Erlal
der Vorschriften Uber die Einrichtung und Fuhrung
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der Wasserbucher, welcher nach § 161 Abs. 2 dem
zustandigen Minister Vorbehalten ist, Vorsorge ge-
troffen werden, daR tunlichste Uebereinstimmung der
Wasserbiichermitden Grundbiicherngewé&hieistetwird.

Wichtig fur die Bedeutung der Wasserbicher ist
insbesondere § 350, wonach die nach § 349 fort-
bestehenden Rechte in das Wasserbuch einzutragen
sind und erldschen, wenn sie nicht binnen 10 Jahren
nach dem Likrafttreten des Gesetzes von dem Be-
rechtigten zur Eintragung in das Wasserbuch an-
gemeldet werden, es sei denn, dal} sie im Grundbuch
vermerkt sind. Ln dUbrigen durfte der Wert der
Wasserbucher kein allzu groBer sein,* wie die prak-
tische Erlahrung mit den seinerzeit eingerichteten
Brickenkatastein ergibt, welche im Laufe der Zeit
vollstdndig in Vergessenheit geraten sind.

2. Die behdrdliche Organisation
neuen Entwurf wie folgt geregelt.

Das in dem Entwurf von 1893 als besondere
Wasserpolizcibehdrde vorgesehene Wasscramt ist, der
damaligen Kritik folgend, aufgegeben, ur.d die be-

Behdrden verteilt. Danach ist Wasserpolizeibehdrde
im Sinne des Gesetzes bei Wasserlaufen erster Ord-
nung der Regierungsprasident, bei Wasserlaulen
zweiter Ordnung der Landrat, in Stadtkreisen die
Ortspolizeibehdrde, bei Wasserlaufen dritter Ord-
nung und den sonstigen Gewadssern die Ortspolizei-
behorde (8§ 317 ff.).

Durch die zustdndigen Minister kann eine Ueber-
tragung der Wasserpolizei geméaR § 318 herbeigeluhrt
werden. Fenier ist eine weitgehende Beteiligung
des Laienelements vorgesehen,* und zwar nicht
nur durch Heranziehung der bestehenden Kreis- und
Bezirksausschiusse sowie der Provinzialrate, sondern
auch durch Ausbau der Schaukommissionen (8330 ff.)
und Neubildung von Stromausschussen (§ 341) und
Wasserbeiratenf (§ 342 bis 344). -Zum Erlasse

* Wir sind gegenteiliger Ansicht und halten die Ein-
fuhrung von Wasserbiichern fiir einen sehr erfreulichen
Fortschritt. Die Bed.

** Die Beteiligung des Laienelementes, wie sie der
Entwurf vorsieht, geht uns durchaus nicht weit genug.
Namentlich muRte das Laienelement vor dem Erla der
im Entwurf vorgesehenen Polizeiverordnungen gehort
werden. Ferner winschen wir durchweg den Bezirks-
ausschuf an die Stelle des Kreisausschusses gesetzt zu
sehen und haben vor allem Bedenken, daB der Minister
als letzte Instanz fungiert, da er — wie das ja oft auch
in Eisenbahnfragen schon jetzt der Fall ist — héufig
Richter und Partei in einer Person sein wird. Hierin muf
unserer Meinung nach durchaus Wandel geschaffen
werden. Die Red.

f Das Wahlrecht zu diesen Beirdten ist im Gesetz-
entwurf auf die Landwirtschafts-, Handels- und Hand-
werkskammern beschrédnkt. Nicht zugelassen sind die
freien wirtschaftlichen Vereine, die doch zu den Bezirks-
eisenbalmraten, den WasserstraBenbeiraten, den Schiff-
fahrtskommissionen usw. das Wahlrecht besitzen. Ein
gleiches halten wir selbstverstandlich fiir notwendig
betreffs der Wasserbeirdte, die im dbrigen bezuglich
ihrer Komj)etenz nach den Bestimmungen des Entwurfs
sehr beschréankt sind, so dall fiir sie ein &hnliches Schein-
dasein zu beflirchten ist, wie es zurzeit die Wasserstrallen-
beirate fuhren. Die Red.

ist in den
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von Polizeiverordnungen ist, abgesehen von der
Verhitung von Hochwassergefahr (§ 261), dem Schutz
der Deiche (§ 284) und der Regelung des Wassenvchr-
dienstes (8§ 329) die Wasserpolizeibehdrde zustandig.
Soll sich die Verordnung auf mehrere Provinzen er-
strecken, so sind bei Wasserlaufen erster Ordnung
der Handels- und Arbeitsminister, bei Wasserlaufen
zweiter und dritter Ordnung der Landwirtschafts-
minister zustandig.

Ueber Einwendungen aus besonderen privat-
rechtlichen Titeln (8§ 65) und uUber die Hodhe der
zu gewdhrenden Entschadigungen (§8 71 mit § 157

und 316) ist der Rechtsweg Vorbehalten, ebenso
Uber alle sonstigen privatrechtlichen Anspriche
(8 19). Was die von der Kritik gewlnschte Ver-

bindung des gewerblichen Konzessionsverfahrens
mit dem Verfahren aus dem Wassergrsetz anlangt,
so wird auf die Begrindung S. 23 hingewiesen,
wonach eine solche Verbindung sich aus verschiede-
nen Grunden nicht durchfihren 14Rt, In dem § 23
der GO. ist fur Stauanlagen die Amvcndung der
daflir bestehenden landesgesetzlichen Vorschriften
besonders Vorbehalten.

3. Die Uebcrgangs-und SchluRbestimmungen.

Es wird sich empfehlen, auch die Grenzflusse
einer besonderen Erdrterung zu unterziehen (vgl.

z. B. den Staatsvertrag vom jA”ebniar 35 ¢ qqff
4. Marz

Art. 49 bis 52, und Urteil d. Obertrib. v. 9. November
1876, Entsch. Bd. 78, S. 307 ff). Die Bestimmungen
der 88 139 u. 142 durften in dieser Beziehung nicht
ausreichend sein (vgl. z. B. § 19))

Zu beachten ist noch bei § 363, dall die dortige
Aufzahlung der auBer Kraft tretenden Vorschriften
einmal, vric das Wort ,insbesondere* ergibt, keine
erschopfende ist, und anderseits die fraglichen Vor-
schriften insoweit in Kraft bleiben, als sie die von
dem Gesetze unberthrt gelassenen Materien betreffen.

Zu diesen Materien gehdren insbesondere die von
dem Entwurf unberihrt gebliebenen nachbar-
rechtlichen Beschrankungen, soweit sie nach
§ 363 Nr. 1 a nicht ausdrucklich aufgehoben sind,
ferner die Mineral- und Heilquellen, die Fischerei,
sowie auch solche Materien, die, wiie z. B. das Muhlen-
recht, durch den Entwurf zwar in einzelnen Be-
ziehungen, wie hinsichtlich der Stauanlagen, neu
geordnet, im Ubrigen aber, ohne dal® es ausdrucklich
ausgesprochen ist, von den Bestimmungen des Ent-
wurfs nicht berihrt werden (Begrindung S. 259, 260).

Die von der Kritik gewlinschte Einbeziehung des
Quellenschutz- und Fischereigesetzes in das Wasser-
gesetz durfte insoweit Uberholt sein, als das Quellen-
schutzgesetz inzwischen bereits unter dem 14. Mai
1908 publiziert ist. Dagegen wirde es sieh allerdings
empfehlen, dal auch der Entwurf eines neuen
Fischcreigesetzes gleichzeitig mit dem Wasseigesetz
zur Verabschiedung gelangt.
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V. Nach alledem erscheint der neue Entwurf

eines PreuBischen Wassergesetzes wohl geeignet, als
Grandlage fir die gesetzgeberische Beratung zu
dienen, wenn auch nach verschiedenen Richtungen
hin, wie vorstehend angedeutet, Aenderangcn und
Erganzungen erforderlich sein werden.

Dcrden Entwurf durchziehende Grundgedanke,
daB

1. fur die Benutzung der Wasserlaufc in erster Linie
das Gemeinwohl maRBgebend sei,

2. im Ubrigen jedoch die Durchfihrung nitzlicher
wirtschaftlicher Unternehmungen jedermann und
nach jeder Richtung ermdglicht und

3. im Falle etwaiger Kollisionen die Benutzung des
Wasseilaufes in einer den Interessen aller Be-
rechtigten nach billigem Ermessen entsprechenden
Weise im Ausgleichsverfahren geregelt werden
solle (§ 82),

ist ein durchaus gesunder und notwendig, um das

Wasserrecht mit den Interessen der Volkswohlfahrt

und den verdnderten wirtschaftlichen Verhdaltnissen

in Ueboieinstimmung zu bringen.

Dieser Grundgedanke belebt auch die allgemeine
Verfigung v. 20. Februar 1901, welche zu Ill wort-
lich wrie folgt lautet:

»Andererseits ist aber darauf Bedacht zu nehmen,
»dal bei Anwendung der gesetzlichen Bestimmun-
gen, soweit sie nicht zwingenden Rechtes sind,
»die Grenzen des berechtigten Bedirfnisses nicht
»zum Schaden Uberwiegender anderweiter Inter-
essen Uberschritten werden, wie ja auch nach
»8 43 Abs. 2 des Fischcreigesetzes das Einw'erfen
,oder Einleiten schéadlicher Stoffe in die Gewaésser
»bei Uberwiegendem Interesse der Landwirtschaft
»oder der Industrie gestattet werden kann. Uebcr-
»haupt ist unter Vermeidung jeder schematischen
»Behandlung von Fall zu Fall nach MaRgabe der
»o0bwaltenden o&rtlichen und wirtschaftlichen Ver-
héaltnisse unter billiger Abwagung widerstreitender
»Interessen zu verfahren, wobei die verschiedenen
»wirtschaftlichen Interessen, insbesondere die der
s.Landwirtschaft und der Industrie, im
»Grundsatz als gleichwertig zu behandeln sind.*

In dieser Beziehung wirde jedoch dor Gesetz-
entwurf noch einer Nachprifung und scharferen
Fassung bedurfen, und zwar nicht nur in den oben
erwéhnten Beziehungen, sondern auch bei den 8§ 22,
54, 82, 176, 182 und 349. Insbesondere mii3te zum
Ausdruck gebracht werden, daB bei Kollisionen
ebenso wie im Falle des § 15 a Ziffer b des PreuB.
Gesetzes vom 10. August 1904 die wirtschaftliche Be-
deutung der kollidierenden Rechte entscheidet,
wahrend gegenwartig, wic z. B. RG. vom 17. Juni 1908
Pr. VB1. 29 S. 1056 ergibt, die kollidierenden Rechte
fur schlechthin gleichwertig erachtet werden.
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Ueber die magnetischen Eigenschaften von Nickel-
und Manganstéhlen.

Von S. Hilpert,

E. Colver-Glauert und W. M athesius in Charlottenburg.*

(Hierzu Tafel 2.)

ie Forderungen, welche an die magnetischen

Eigenschaften von Eisen und Stahl gestellt
werden, sind je nach dem Verwendungszweck duBerst
mannigfaltig und hdufig ganzentgegengesetzterNatur.
Fur die Verwendung in Wechselstromspulen braucht
man z. B. ein Material von maoglichst geringer
Koerzitivkraft und hoher Anfangspermeabilitat, wah-
rend bei Gleichstromspulen meist nur auf den Satti-
gungswert des Eisenmaterials Rucksicht genommen
zu werden braucht. In weder anderen Féllen
wiinscht man lediglich von der Festigkeit des Stahls
Gebrauch zu machen, wéhrend die magnetischen
Eigenschaften hdéchst unerwiinscht und stérend sind,
z. B. bei Deckaufbauten (antimagnetische Stéahle).
Durch Vereinigung geeigneter Zusétze und durch
Waéarmebehandlung gelingt es in der Tat, fast allen
diesen Anforderungen in magnetischer und mechani-
scher Hinsicht gerecht zu werden.

Ueber diese Fragen liegt sicherlich ein sehr reich-
haltiges Tatsachenmaterial vor, das freilich zum
allergroBten Teil als mBetriebserfahrung einzelner
Werke der Oeffentlichkeit nicht zugéanglich ist.
Hierin ist auch wohl hauptsachlich die Ursache dafur
zu suchen, daB die Beziehungen zwischen den magneti-
schen Eigenschaften und dem Aufbau der Eisen-
legierungen noch wissenschaftlich wenig erforschtsind.

Die heute wenigstens in Deutschland und Frank-
reich allgemein gultigen Anschauungen gehen von
der Annahme aus, dafl das Eisen in mehreren allo-
tropen Modifikationen auftritt. Bei gewdhnlicher
Temperatur ist danach das sogenannte a-Eisen
bestandig, das seine Magnetisierbarkeit beim Er-
hitzen zuerst allméhlich, dann immer schneller ver-
liert, bis schlieRlich bei 750° C ein nahezu un-
magnetischer Zustand erreicht wird, der, obwohl
sonst keine Anzeichen fir einen Modifikationswechsel
vorliegen, dennoch allgemein als [3-Eisen bezeichnet
wird. Bei 910° C entsteht ferner eine neue, auch
chemisch als solche bestimmte Modifikation, das
-j>-Eisen, das sich vom a-Eisen vor allem durch seine
Féahigkeit, Kohlenstoff bzw. Eisenkarbid zu l&sen,
unterscheidet, und ferner noch dadurch, daB cs bei
und oberhalb dieser Temperatur, d. h. innerhalb
seines Stabilitatsgebietes, sicherlich unmagnetisch

¢Teilweise schon verdffentlicht: S. Hilpert:
,Ueber die magnetischen Eigenschaften der Modifika-
tionen des Eisens®“, Zeitschrift fur Elektrochemie 1910,
1. Juni, S. 390, vgl. St. u. E. 1910, 28. Sept., S. 1679.

S. Hilpert und E. Colver-G lauert: ,Ueber die
magnetischen Eigenschaften von Nickelstdhlen®, Zeit-
schrift fur Elektrochemie 1911, 1. Sept., S. 757, vgl.

St. u. E. 1911, 18. Mai,
Dissertation Berlin 1911.

S. 818. Walter M athcsiu s.

ist. Daraus folgerte man, dall die Magnetisierbarkeit
nur der a-Form eigentimlich sei, wahrend -js-Eisen
stets unmagnetisch auftreten misse. Dementsprechend
zog man daraus auch in umgekehrtem Sinne den
SchluB, daR bei gewdhnlicher Temperatur un-
magnetische Stdhle das Eisen nur in der -j-Form
enthalten kénnten.

Freilich war hiermit nicht in Einklang zu bringen,
daB martensitische Stéhle, die den Kohlenstoff Sehr
wahrscheinlich in fester Loésung enthalten, stark
magnetisierbar sind. Zur Erklérung dieses Wider-
spruchs nahm man dann im Martensit eine Ueber-
gangsform zwischen -j--Eisen und a-Eisen an; hierfir
sprachen auch Ergebnisse von Osmond, der durch
schroffes Abschrecken ubereutektischer Stahle von
1000° C ein neues Gecflgeelement, den Austenit,
erhielt, mit dessen Auftreten eine bedeutende
Schwachung der Magnetisierbarkeit verbunden war.
Maurer gelang es spater, dieses Gefugcelement rein
zu erhalten, und zwar in einem Stahle mit etwa
2% Mangan und 2% Kohlenstoff. Da diese Proben
zugleich so gut wie unmagnetisch waren, ebenso
wie einige austenitisclie Mangan- und Nickelstéhle
mit hoheren Prozentgehalten an diesen Zusatz-
metallen, so betrachtete man das austenitisclie Ge-
fuge als kennzeichnend fir -j--Eisen enthaltende
Stéhle und sah hierin einen weiteren Beweis dafir,
dall die Magnetisierbarkeit ausschlieBlich eine dem
a-Eisen eigentimliche Eigenschaft sei.

Gegen diese Auffassung laft sich nun aber zu-
nachst folgender Einwand erheben. Aus der Tat-
sache, daR y-Eisen in seinem Stabilitatsgebiete
— bei hohen Temperaturen — unmagnetisch ist,
1aRt sich keineswegs der SchluB herlciten, daR diese
Eigenschaft auch bei niedrigeren Temperaturen,
also auBerhalb des Stabilitdtsgebietes, bestehen
bleiben muB. Ebensowenig ist, da irgendwelche auf
Versuche gestutzte Beweise dariber nicht vorliegen,
die Folgerung zwingend, daB ein unmagnetischer
Stahl das Eisen nur in der y-Form enthalten musse.
Wenn a-Eisen, je nach der Temperatur, bei der es
sich befindet, alle méglichen Grade der Magnetisier-
barkeit aufweist, so kann man dem y-Eisen dieselbe
Eigenschaft nicht ohne weiteres abstreiten, auch
wenn die in Betracht kommenden Temperaturen
auBerhalb seines Stabilitatsgebietes liegen. Ferner
ist noch keineswegs bewiesen, dall austenitisches
Geflige ausschlieBlich bei unmagnetischen Stéhlen
auftritt.

Bei der experimentellen Prifung dieser Fragen
bezuglich des Zusammenhanges von Magnetisier-
barkeit und Modifikation muRR deshalb auf folgende
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Abbildung 4. Stuhl Nr. 2 von 750#C langsam gekihlt, Abbildung 7. Stahl Nr. 5 von 1200°C abgeschreckt,
gedtzt mit schwefliger Séure. geatzt mit Salzsdure.
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Abbildung 5. Stahl Nr. 5 im Anliefcrungszustand, Abbildung 8. Stahl Nr. 9 von 700°C abgeschreckt,
geatzt mit schwefliger Saure. gedtzt mit schwefliger Saure.
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Abbildung 6. Stahl Nr. 5 von 900°C abgcschreekt, Abbildung 9. Stahl Nr. 9 von 1)00°C abgeschreckt,

_E£aUt_mit_sclnv~iger Séaure. geatzt mit Salzsdure.
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Punkto Rucksicht genommen werden. Zunachst
genligt nicht allein die qualitative Feststellung, ob
der Koérper Uberhaupt ferromagnetisch ist oder nicht,
sondern es mull vor allem auch eine quantitative
Bestimmung erfolgen, da die auftretenden Veréan-
derungen gradueller Natur sind.

Um ferner Uberhaupt vergleichbare Werte fur
die Magnetisierbarkeit zu erhalten, sind die Messungen
bei einer fur alle Untersuchungen gleichen Tempe-
ratur vorzunehmen, und als solche liegt natirlich
die Zimmertemperatur am néchsten. Auch fir die
Praxis konnen fast ausschlieRlich nur solche Mes-
sungen von Bedeutung sein, da von den magnetischen
Eigenschaften der Stadhle nur in den seltensten Aus-
nahmeféllen bei anderer Temperatur Gebrauch ge-

Abbildung 1. Auftreten und Verschwinden der
Magnetisierbarkeit beim Abkiihlen bezw. Erhitzen
von Nickelstdhlen nach Osmond.

macht wird. Der Messung hat also die thermische
Behandlung vorauszugehen.

Bei der Auswahl des Untersuchungsmaterials war
naturgemal zunéchst auf solche Stahle Riucksicht
7u nehmen, welche in ihren magnetischen Eigen-
schaften auf Grund vorhandener Literaturangaben
«die stérksten durch thermische Behandlung erziel-
baren Veradnderungen erwarten lieBen. Zu diesen
gehdren die auch praktisch sowohl fir hoch-
magnetisches als auch fur antimagnetisches Material
viel verwendeten Nickel- und Manganstahle. Von
diesen sind die Nickelstdhle bisher am hé&ufigsten
untersucht worden, wobei freilich fast stets nur durch
qualitative Prufung das Auftreten und Verschwinden
«der Magnetisierbarkeit beim Abkuhlen und Erhitzen
festgestellt worden ist. Ueber die hierbei erzielten
Ergebnisse gibt ein von Osmond verdffentlichtes
Diagramm Auskunft, das auch spéterhin wiederholt
bestéatigt worden ist (vgl. Abb. 1). Hiernach fallt die
Temperatur, bei der beim Erhitzen eines Stahles die
Magnetisierbarkeitverschwindet, firStéhlebis zu 27%
Nickel nicht mit derjenigen zusammen, bei welcher
wahrend der Abkihlung von hoher Temperatur
wieder Magnetisierbarkeit auftritt. Diese sogenannte
Tcmperaturhysteresis ist hiernach am starksten bei

in.,
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Stahlen mit rd. 25 bis 27% Nickel, wo sie Betréage
bis 600° C erreicht und die Magnetisierbarkeit beim
Abkiuhlen erst weit unterhalb der Zimmertemperatur
wieder auftritt. Unter dem Gesichtspunkte der
oben besprochenen Modifikationstheorie lassen sich
diese Erscheinungen hdchst einfach in der Weise
erklaren, dal die Temperatur der Umwandlung
von (- in a-Eisen durch den Zusatz von Nickel so
weit erniedrigt wird, dal mim-Eisen bei gewdhnlicher
Temperatur bestédndig erhalten werden kann. Diese
Erklarung erscheint zunéchst vollkommen erschop-
fend und macht die an sich auffdllige Tatsache,
daR Legierungen zweier ferromagnetischer Korper
unmagnetisch sein koénnen, anscheinend durchaus
verstandlich. In der Tat sind jedoch die vorliegenden
Verhaltnisse viel verwickelter. Es geht das aus den
Ergebnissen quantitativer, mit thermischer Vor-
behandlung verbundener Versuche hervor, wie sie
in der vorhegenden Arbeit enthalten sind.

Untersuchungen Uber die magnetischen Eigen-
schaften von Manganstéhlen sind in der Literatur
nur in geringer Zahl vorhanden und geben in ihren
Ergebnissen auch nur Einzcltatsachen an, aus denen
irgendwelche allgemein gulltigen SchluBfolgerungen
nicht gezogen werden kdnnen.

Bei unseren Untersuchungen mufBte zunachst
eine Auswahl von Stéhlen getroffen werden, fir deren
glutige Ucberlassung wir der Firma Fried. Krupp,
A. G., Essen-Ruhr, zu Dank verpflichtet sind. Die
Materialien hatten die folgende chemische Zusam-
mensetzung:

Stahl» Ni Mn 0 Si
Nr. % % % %
1 3,90 0,20 0,37 0,23
3 12,00 0,48 0,21 n. b.
3 25,30 0,70 0,24 0,18
4 31,11 0,70 0,30 0,21
5 - 4,58 0,27 n. b.
@i - 11,07 0,29 It
7 — 20,80 0,34 -
8 11,80 1,33 ot
9 11,70 2,18 it it

Magnetische MeRRverfahren und thermische
Behandlung.

Die Messung der magnetischen Eigenschaften
erstreckte sich auf die Bestimmung der Magneti-
sierungsintensitdt und der Koerzitivkraft. Bei der
Untersuchung der Stéhle Nr. 1, 3 und 4 gelangte
groRtenteils hierfur die Du Boisschc Wage zur An-
wendung, in allen Ubrigen Fallen das ballistische
Verfahren, das fur schwach magnetische Materialien
sich am vorteilhaftesten envies. Bei Anwendung
des letzteren Verfahrens wurde die Koerzitivkraft
magnetometrisch bestimmt.**

* Bei der Darstellung der Ergebnisse ist diese
Reihenfolge durch eine andere, durch die magnetischen
Eigenschaften bedingte Anordnung ersetzt worden.

** Einzelheiten der MeRanordnung sind aus der
Dissertation von W. Mathesius zu ersehen.

13
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°C

Abbildung 2. EinfluB der thermischen Vorbehandlung
bei den Stdhlen mit 12,6 %

Die thermische Behandlung bei Temperaturen
oberhalb 0° C erfolgte in der Weise, daB die Stdhle
im Heracus- oder Nickcldraht-Ofcn in einer Stick-
stoffatmosphédre auf die Versuchstemperatur erhitzt,
bei dieser langere Zeit (4 bis 8 st) gehalten und dann
entweder im Ofen der langsamen Abkihlung uber-
lassen oder durch Abschrecken in Salzwasser von
20° C rasch auf die Temperatur gebracht wurden,
bei der dann die magnetischen Messungen vorge-
nommen werden.

Die Behandlung der Versuchsmaterialien bei
Temperaturen unter 0° C erfolgte durch Eintauchen
der Versuchsmaterialien in flissige Luft oder Mi-
schungen derselben mit Petroldther; die Kihlungs-
dauer betrug etwa eine Stunde.

Ergebnisse der Unter-
suchungen.

Stahl Nr.1(5,9 % Nickel-
gehalt). Thermische Behand-
lung : Abgeschreckt von 6000C,
900° C und 1240° C; langsam
abgekuhlt von 1250° C.

Der von 600° C abge-
schreckte und der von 1250° C
langsam gekihlte Stahl waren
in den magnetischen Eigen-
scha ten nahezu gleich. Da-
gegen trat nach Abschrecken
von 900° C eine starke Ver-
minderung der Magnetisier-
barkeit auf. Dieser Zustand
entspricht dem der gewdhn-
lichen gehédrteten Werkzeug-
stahle, und es lag die Ver-
mutung nahe, dal die damit
verbundene verminderte Mag-
netisierbarkeit in der

Abbildung 3.

Ueber die magnetischen Eigenschaften von Nickel- w. Manganstéahlen.

Nickel und mit 4,0 %

20

Lage der Koerzitivkrafte
Tat thermischen Vorbehandlung bei den Stadhlen mit 12,6 % Nickel und mit 4,6% Mangan
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durch einen gewissen
Gehalt von y-Eisen
hervorgerufen  werde.
War dies der Fall, so
mufite ein Abschrecken
von hoéherer Tempera-
tur Eigenschaftsdnde-
rungen im  gleichen
Sinne hervorrufen. Der
Versuch ergab jedoch
das Gegenteil. Nach Ab-
schrecken von 1240° C
war der Stahl wieder
starker magnetisch. Fur
eine Feldstarke (H) von
500 egs betrugen die-
Werte der Induktion

nach langsamer
Kihlung von cps
. . . 1250 C. 21300
auf die Magnetisierbarkeit naoh Abschreck.
Mangan. von 900“ C . 19 600
nach Abschreck.
von 1240° C. 20800

Es entstand also bei dieser hohen Temperatur
ein Erzeugnis, das bei gewohnlicher Temperatur fast
ebenso stark magnetisch war wie das durch langgame
Abkuhlung erhaltene Material, Umgekehrt zeigte
die Koerzitivkraft ihren gréRten Wert bei 000° C.
Es handelt sich hierbei nicht um einen Einzelfall,
sondern um eine bei Eisenlegierungen ganz allgemeine
Erscheinung.

Stahl Nr.2 (12,6% Nickelgehalt)und Stahl Nr.5
(4,58% Mangangelialt). Beide Stahle verhielten sich
so analog, daR die Ergebnisse der Untersuchung
zusammen* besprochen werden kénnen. Der EinfluR
der thermischen Vorbehandlung auf die Magnetisier-
barkeit ist aus der Abb. 2 zu ersehen, in der auf der
Ordinate die Abschrecktemperatiiren, auf der Abszisse

r
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die Werte der Magnetisierbarkeit in 4~ J bei einem
duBeren Feld von 800 egs aufgetragen sind. Schon
bei verhaltnismaRig niedrigen Temperaturen hatte
das Abschrecken eine erhebliche Verstarkung der
Magnetisierbarkeit zur Folge, deren hdchster Wert
etwa zwischen 400° und 500° C erreicht wurde. Bei
Steigerung der Abschrecktemperatur auf 700° C
erfolgte ein starker Riickgang der Magnetisierbarkeit,
nach Abschrecken von 900° C wieder ein kraftiges
Ansteigen, und die starksten magnetischen Erzeug-
nisse der ganzen Reihe wurden durch Abschrecken
von 1200° C erhalten. Dagegen zeigten die langsam
gekuhlten Stéhle die geringste Magnetisierbarkeit.

Mit jeder der so erhaltenen Proben wurde eine
weitere AnlaBreihe vorgenommen, die zeigte, dal
der im Anlieferungszustande beobachtete Héchstwert
zwischen 400° und 500° C sowohl bei langsam abge-
kuhlten wie auch bei abgeschreckten Stahlen auftrat
und daher eine allgemeine Eigenschaft der Eisen-
legierungen zu sein scheint.

Ucberraschend ist die Lage der Kocrzitivkraftc,
die in analoger Weise in Abb. 3 graphisch dargestellt
ist. Es ist leicht ersichtlich, daR dem Hodchstwert
der Magnetisierbarkeit jedesmal ein Mindestwert der
Koerzitivkraft entspricht.

Aus den gemachten Angaben I[&4Rt sich ohne
weiteres entnehmen, wie Stdhle von &hnlicher Zu-
sammensetzung zur Erzielung von bestimmten
magnetischen Eigenschaften thermisch zu behandeln
sind.  Will man z. B. permanente Magnete her-
stellcn, so missen die Stadhle von Rotglut méglichst
langsam abgekiihlt werden, um den Hdéchstwert der
Koerzitivkraft zu erhalten. Es stimmt das Uberein
mit den Erfahrungen, wie man sie in mechanischer
Hinsicht bei den selbsthdrtenden Stahlen gemacht
hat. Auf der anderen Seite 143t sich aber auch aus
den Verdnderungen der magnetischen Eigenschaften
durch systematische thermische Behandlungen die
Vorgeschichte einer Probe mit ziemlicher Sicherheit
ermitteln. So kann man z. B. sofort erkennen, dal
die Stahle im angelieferten Zustande ein von Rotglut
ziemlich langsam erkaltetes Erzeugnis darstellten,
das jedenfalls noch keine AnlaRbehandlung durch-
gemacht hat. Diesem Zustande entsprechen sowohl
die Magnetisierbarkeit als auch die Koerzitivkraft.

Auch in theoretischer Hinsicht lassen sich aus
obigen Ergebnissen Folgerungen ziehen. Es hat sich
gezeigt, daBR die bei hohen Temperaturen im Gebiete
des -Eisens entstehenden Produkte, sobald sie
durch rasche Abkuhlung auf gewdhnliche Temperatur
gebracht sind, weit starker magnetisch sind, als wenn
durch langsame Abkihlung das bei gewdhnlicher
Temperatur bestdndige a-Eisen entsteht. Es kann
demnach nicht richtig sein, daR letzteres allein als
Trager der ferromagnetischen Eigenschaften in Be-
tracht kommt.

Die metallographische Untersuchung ergab bei
beiden Stéhlen sowohl im Anlieferungszustande als
auch nach langsamer Kuhlung martonsitisches Ge-
fuge (vgl. Tafel 2, Abb. 4 und 5). Mit steigender
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Abschrecktemperatur vergroberten sich die Nadeln
(Abb. 6), bis schlieRlich nach Abschrecken von
1200° C sehr austenitreiche Erzeugnisse erhalten
wurden (Abb. 7.) Da zugleich hier auch der Hochst-
wert der Magnetisierbarkeit auftrat, kann man das
austenitischc Geflige unmdglich als kennzeichnend
fur nichtmagnetische Stahle ansehen.

Stahl Nr. 3 (25,3% Niekelgehalt). Stahle dieser
Zusammensetzung werden h&ufig als antimagnctische
Materialien verwendet. Nach den bisherigen Ergeb-
nissen mufte man annclnnen, dal hier einfach die
Umwandlungstemperatur von 7- in u-Eisen so sehr
erniedrigt ist, daR das erstere bei gewdhnlicher

°C

Abbildung 10. Abhé&ngigkeit der Magnetisierbarkeit

von der thermischen Vorbehandlung bei Nickel-

stahl mit 25 % Nickel. Die Pfeile kennzeichnen
die Richtung der Temperaturbewegung.

Temperatur als stabil erscheint. Unsere Unter-
suchung ergab aber, daB die Erscheinungen einen
weiteren vcrwickelteren Charakter besitzen, als man
bisher angenommen hat. Besonders auffallend ist dio
groBe Temperaturhystcresis, indem namlich bei be-
stimmter Temperatur eine ganze Reihe verschiedener
magnetischer Zustdnde auftreten kann, je nach dem
Wege, auf dem man zu dieser Temperatur gekommen
ist.  Eine Uebersiclit Ober das Verhalten dieses
Stahles gibt die graphische Darstellung in Abb. 10,
wobei auf der Ordinate die Temperaturen der ther-
mischen Vorbehandlung, auf der Abszisse die Ma-
gnetisierbarkeit (in 4 w J.103 bei H = 300 egs)
aufgetragen sind. Im angelieferten Zustande war
der Stahl so gut wie unmagnetisch. Hieran &nderte
auch wochenlanges Erhitzen auf Temperaturen unter
600° C nichts. Als jedoch die Abschrecktemperatur
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auf Aber 700 °C stieg, nahm die Magnetisierbarkeit zu
und stieg bis 950° C (vgl. Linie A B in Abb. 10). Wenn
nun bei 700° C eine Art von Gleichgewichtslinie vor-
handen war, die magnetische und unmagnetische
Erzeugnisse voneinander trennte, so mufite diese
auch beim Abkulilungsvorgang erreicht werden
kénnen. Dies war jedoch nicht mdaglich. Es erwies
sich als ganz gleichgiltig, in welcher Weise der
bei 950° C sich einstellende Zustand auf gewdhn-
liche Temperatur gebracht wurde. Er besal hier
stets nahezu dieselben magnetischen Eigenschaften.
Auch stundenlanges Verweilen auf 700° C vermochte
beim Abkuhlungszustand keine Verminderung der
magnetischen Eigenschaften hervorzurufen.

Beim Abkuhlen auf tiefere Temperaturen trat
wiederum eine Verdnderung ein, die sich durch eine
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Abbildung 11. Kommutierungskurven.

(11,7 % Mangan.)

Stahl Nr. 6.

Im Anueferungszustande und bei Abschrecken von 200 °, 350
*130 0 unmkgnetisch.

I. Untersuchung im Aniiofcrungsz.ustandc: unirmgnetisch.

Il.  Untersuchung nach Glithen bei 700° und langsamer Abkiihlung.

I11. Untersuchung nach Glihen bei 700° und Abschrecken in Salz-
wasser von 20 °.

IV. Untersuchung nach Glihen bei 900 0 und Abschrecken
wasser von 20

V. Untersuchung nach Abschrecken von 1200 0 in Salzwasser von 20°.

in Salz-

bleibende Verstarkung der Magnetisierbarkeit kund-
gab. Sie nahm zu mit dem Sinken der Vorbehand-
lungstemperatur bis auf —180° C (vgl. die Linie
D E in Abb. 10). Der nach dem Abkihlen auf —180° C
sich ergebende Zustand wurde nach dem Anlassen
noch stéarker magnetisch bis zu einem Ho&chstwert
bei 450° C. Bei weiterer Steigerung der Abschreck-
temperatur sank die Magnetisierbarkeit wieder und
erreichte bei etwa 050° C einen dem AnlalRzustandc
(s. A in Abb. 10) entsprechenden niedrigen Wert.
Es liegen also zwei geschlossene Hysteresiskreise
vor, bei denen die zur Erzielung eines bestimmten
Zustandes notwendige Kichtung der Temperatur-
bewegung durch Pfeile gekennzeichnet ist. So ist
es z. B. unmdglich, von einem dem Punkte B ent-
sprechenden Zustand nach A zu gelangen, ohne den
Umweg Uber C zu nehmen, und ebenso unmadaglich,
von B nach F zu kommen, ohne D und E zu beruhren.
AulBer den angegebenen Kreisen ist noch eine ganze
Reihe anderer maglich. So kann man von A aus
auf der Ordinate senkrecht abwarts gehen und so
das dem Anlieferungszustand entsprechende un-
magnetische Material erhalten. Auch bei diesem
beginnt die Umwandlung unter 0° C und schreitet
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auf einer D E fast gleichen Linie fort. Beim Anlassen
gelangt man Uber F nach A. Dabei ist es gleichgultig,
ob auf dem Linienzuge FA B abgeschreckt oder
langsam gekuhlt wird. Nach dem Erhitzen auf
Temperaturen Uber 450° C nimmt die Magnetisier
barkeit stets ab, nach dem Abkuhlen unter 0° C
stets zu. Auf Grund des Diagrammes ist es also
maoglich, durch einfache thermische Behandlung
diesem Stahl jede beliebige Magnetisierbarkeit zu
verleihen.

Wurde die Abschrecktemperatur auf 1000° C
erhdht, so sank sie wieder stark herab und stieg

Abbildung 12. Kommuticrungskurven. Stahl Nr. 6.

I. Untersuchung des Stabes nach Glihen bei 7500 und langsamer
Abkuhlung.

I1. Untersuchung des Stabes nach Glihen bei 750 0 und langsamer
Abkuhlung, hierauf abgekihlt in flussiger Luft.

I11. Untersuchung des Stabes nach Glihen bei 750 0 und langsamer
Abkihlung, hierauf angelassen auf 200 °.

IV. Untersuchung des Stabes nach Glihen bei 750 0 und langsamer
Abkuhlung, hierauf angelassen auf 400 °.

Y. Untersuchung des Stabes nach Glihen bei 750 0 und langsamer
Abkuhlung, hierauf angelassen auf 450°.

V1. Untersuchung des Stabes nach Glihen bei 750 0 und langsamer
Abkuhlung, hierauf angelassen auf GOO °.

VII. Untersuchung des Stabe3 nach Gliihen bei 750 0 und langsamer
Abkuhlung, hierauf angelassen auf 700°.

erst oberhalb 1050° C wieder an. Unsere Versuche
erstreckten sich aus apparativen Grinden nur bis
1250° C. Der magnetische Charakter der hoch
abgeschreckten Stahle war gegen den vorher vor-
handenen véllig verdndert. Hier spielte die Ab-
kuhlungsgeschwindigkeit eine sehr wichtige Rolle,
denn die Enden der Stdbe waren weitaus starker
magnetisch als die mittleren Teile. Das Material war
also sicherlich nicht einheitlich, und es gelang auch,
durch systematische AnlaR- und Abschreckversuche
die Bestandteile auf magnetischem Wege liebem
einander nachzuweisen. Da die analogen Er-
scheinungen jedoch bei dem zehnprozentigen Mangan-
stahl noch ausgepréagter auftreten, so sollen sie erst
bei diesen besprochen werden.
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Stahl Nr. 6 (11,67% Mangan-, 0,29% Kohleri-
stoffgehalt). Die angelieferten Stédbe waren vdéllig
tmmagnetisch, lind an diesem Zustande &nderte auch
eine thermische Behandlung bei Temperaturen bis
450° C nichts. Erst bei 700° bzw. 750° C trat eine
gewisse Magnetisierbarkeit auf, wobei Abschrecken
und langsame Abkuhlung dasselbe Ergebnis zeigten.
Beim Abschrecken von 900° C und besonders von
1200° C traten weitere Steigerungen auf (vgl. die
Kommutierungskurven in Abb. 11).

Beim Anlassen der von 700° und 900° C abge-
schreckten Stdhle auf Temperaturen bis 450° C

Abbildung 13. Kommutierungékurven. Stahl Nr. G

. Untersuchung des Stabes nach Abschreckung von 1200
. Untersuchung des Stabes nach Abschreckung von 1200°, hierauf
abgeklihlt in. flussiger Luft.
I11. Untersuchung des Stabes nach Abschreckung von 1200
angelassen auf 200 °.
IV. Untersuchung des Stabe3 nach Abschreckung von 1200 °, hierauf
angelassen auf 400 °.
V. Untersuchung des Stabes nach Abschreckung von 1200°, hierauf
angelassen auf 4r0
Untersuchung des Stabes nach Abschreckung von 1200 °, hierauf
angelas”en auf 000

hierauf

VI.

traten weitere kleine Verstarkungen auf, ohne dal
die GrofRenordnung der Magnetisierbarkeit dadurch
merklich verandert wurde.

Dagegen verursachte die Kihlung auf die Tem-
peratur der flussigen Luft sowohl bei dem von
750° C langsam gekuhlten als auch bei dem von
1200° C abgeschreckten Stahl eine ganz aufler-
ordentliche Verstarkung der Magnetisierbarkeit, wie
aus den Abb. 12 und 13 zu ersehen ist. Es zeigten sich
hier Erscheinungen, die den bei der Untersuchung
des 25prozentigen Nickelstahls beobachteten véllig
analog waren. Die Zunahme der Magnetisierbarkeit
erfolgte bei dem von 750° C langsam gekihlten Stahl
auf etwa den neunfachen, bei dem anderen auf etwa
den doppelten Betrag der vorhergegangenen Messung.
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Die absolute Zunahme ist bei dem ersteren nur wenig
groRer als bei dem letzteren.

Eine Erklarung dieser Erscheinung ergibt sich
durch die Annahme, dal3 in dem hoch abgeschreckten
Stahl als Tréager des Ferromagnetismus mehrere
Bestandteile vorhanden sind, von denen der eine bei
der hohen Temperatur stabil ist und, wenn auch
nur teilweise, durch Abschrecken bei gewdhnlicher
Temperatur als hochmagnetischer Bestandteil er-
halten werden kann. Daneben befinden sich bereits
wieder zurickverwandelte und daher sehr viel
weniger magnetische Substanzen, die sich durchweg
in der Grofenordnung nur wenig unterscheiden.
Erstere gehen (verglichen ist das von 750° C langsam
gekihlte Material) nun durch die Unterkiihlung in

Abbildung 14. Verhalten einer von 7500C

langsam gekiihlten und von 1200°C ab-

geschreckten Probo bei Kihlungs- und
AnlaBversuchen.

eine verhaltnisméaRig weit stdrker magnetisierbare
Modifikation Uber, ohne'jedoch hierbei den Wert
des hoch abgeschreckten Materials in reinem Zu-
stande zu erreichen, das durch die Behandlung’in
flussiger Luft jedenfalls nicht erheblich veréndert
wird. Dadurch ergibt sich dann also durch die Ab-
kuhlung auf tiefe Temperatur eine Verstarkung der
Gesamtmagnetisierbarkeit des behandelten Materials,
und es ist durch Versuche ein Betrag festgestellt
worden, der fir die von 1200° C abgeschreckte Probe
etwa den gleichen Wert aufweist.

Bei dem darauffolgenden Anlassen nahm bei
beiden Stadben die Magnetisierbarkeit weiter zu, bis
oberhalb 400° bzw. 450° C ein starker Abfall sich
einstellte, der bei 700° Cwieder zu einem sehr schwach
magnetischen Zustand fuhrt. Das gesamte Ver-
halten beider Proben innerhalb dieses Temperatur-
bereiches ist aus Abb. 14 ersichtlich, in welcher die
Abhéngigkeit der Magnetisierbarkeit von der ther-
mischen Vorbehandlung veranschaulicht wird. Die
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eigentimliche Lage der beiden Hystercsisflachen
zeigt deutlich, wie sich die einzelnen Erzeugnisse
nach den vorgendmmenen Temperaturbehandlungcn
magnetisch bemerkbar machen. Auch hier ergab
sich, daR die Magnetisierbarkeit nicht allein von der
Hoéhe der bei der Vorbehandlung angewandten
Temperatur, sondern vor allem von dem Wege ab-
héangig ist, auf dem diese Temperatur erreicht wurde.

Die Werte, welche die Koerzitivkraft im Laufe
der Untersuchungen annahm, folgten ebenfalls
wiederum einer b(stimmten Regel, jedoch in genau
demjenigen entgegengesetzten Sinne, welcher bei der
Untersuchung der Stéhle Nr. 2 und 5 festgestellt
worden war. Mit zunehmender Magnetisierbarkeit
war namlich bei Stahl Nr. 5 auch stets ein Ansteigen
der Koerzitivkraft festzustellen, wédhrend umgekehrt
mit der Abnahme der ersteren auch stets ein Fallen
der letzteren verbunden war. Dabei lagen die ab-
soluten Werte der Koerzitivkraft sehr hoch und
schwankten zwischen 25 und 60 cgs.

Bei der metallographischen Untersuchung zeigten
samtliche bei 750°, 700°, 900° und 1200° C behandelten
Proben dieser Reihe austenitisches Geflige; dieses
war bei dem langsam gekuhlten Material etwas mit
Martensit durchsetzt, wéhrend alle Ubrigen Bilder
den Austenit in reiner Form zeigten.

Stahl Nr.8 und 9. (11,8% Mangan-, 1,33%
und 2,18 % Kohlenstoffgehalt). Der vermehrte
Kohlenstoffgehalt machte sich in diesen Stahlen
stark bemerkbar. Schon beim Absclirecken von
450° C trat hier eine deutlich erkennbare VergroRe-
rung der Magnetisierbarkeit ein, die aber nach dem
Abschrecken von héherer Temperatur wieder abnahm,
um schlielich beim Abschrecken von 900° C zu
einem praktisch vollstdndig unmagnetischen Zustand
zu fuhren, der auch durch weitere AnlaRbehandlung
bei Temperaturen bis zu 450° C nicht verdndert
wurde. Erst ein Abschrecken von 1200° C ergab
bei Stahl Nr. 8 eine erhebliche Steigerung der
Magnetisierbarkeit. Mit dem Stahl Nr. 9 konnte
das Abschrecken von 1200" C nicht ausgefihrt
werden, weil infolge seines hohen Kohlenstoff-
gehaltes bei dieser Temperatur schon ein teil-
weises Schmelzen eintrat.

Auch hier lie sich die Erkennung der beiden,
gleichzeitig in demselben Stahl vorhandenen magne-
tisch verschiedenen Bestandteile durch Kuhlung in
flussiger Luft und nachfolgende AnlaBbehandlung
durchfihren wie bei Stahl Nr. 3. Ein Teil der
erhaltenen Kommutierungskurven ist in den Abb. 15
und 16 wiedergegeben. Das gesamte Verhalten der
beiden Proben ist aus Abb. 17 ersichtlich. Es ent-
spricht also in dieser Beziehung vollkommen dem
Verhalten des Stahles Nr. 3.

Stahl Nr. 9 zeigte beim Abkuhlen und Anlassen,
das hier bis 450" C durchgefihrt wurde, durchaus
analoge Erscheinungen. Auffalligerweise besal3 dieser
Stahl trotz seines héheren Kohlenstoffgehaltes sowohl
in der bei 700° C abgeschreckten als auch in der von
750" Clangsam gekihlten Probe eine gréRBere Magne-

IJeber die magnetischen Eigenschaften von Nickeo- u. Manganstéhlen.
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tisierbarkeit als der koklenstoffirmere Stahl Nr. 8
nach der gleichen Behandlung.

Die metallographische Untersuchung ergab bei
den angelieferten Stahlen Zementitinseln mit Eutekti-
kum, ebenso bei den von 750° C langsam gekihlten
Proben. Nach dem Abschrecken von 700" C hatte
der Zementit bedeutend abgenommen (vgl. Tafel 2,
Abb. 8) und war nach derselben Behandlung bei
900° C bis auf Spuren verschwunden. An seiner
Stelle zeigte sich ein ausgepragt polyedrisches Ge-
fuge, wie es im Schliffbild Abb. 9 wiedergegeben ist.

Abbildung 15. Kommutierungskurven. Stahl Nr. 8.
(11,8% Mangan und 1,3% Kohlenstoff.)

. Untersuchung des Stabes nach Gllihcn bei 750 0 und langsamer
Abkuhlung.

Il.  Untersuchung des Stabes nach Glihen bei 750 0 und langsamer
Abkuhlung, hierauf abgeklihlt in flussiger l.uft.

I11. Untersuchung des Stabes nach Glihen bei 750° und langsamer
Abkuhlung, hierauf angelassen auff"SOOO.

IV. Untersuchung des Stabes nach Gliihen bei 750 0 und langsamer
Abkuhlung, hierauf angelassen aut *100°.

V. Untersuchung des Stabes nach Gliihen bei 6500 und langsamer
Abkuhlung, hierauf angelassen auf 450 °.

V1. Untersuchung des Stabes nach Gliuhen bei 750 0 und langsamer
Abkuhlung, hierauf angelassen auf 600

VII. Untersuchung des Stabes nach Glihen bei 750 0 und langsamer
Abkuhlung, hierauf angelassen auf 700 °.

Beim Vergleiche zwischen den Stédhlen Nr. 6 und 8
ergibt sich zunéchst, dal die absoluten Werte der
Magnetisierbarkeit durch den Zusatz von Kohlenstoff
erheblich erniedrigt worden sind. Man muf} daraus
schlieBen, dall ein Teil des Eisens in der Form eines
nicht oder weniger magnetisierbaren Karbides ge-
bunden ist, das jedenfalls in dieser Hinsicht auch
nach der Abkihlung in flussiger Luft nicht stark
veréndert wird.

Bei 900° C tritt Homogenisierung des Materials
ein, wahrend zugleich nach dem Abschrecken von
dieser Temperatur die Magnetisierbarkeit fast ver-
schwindet. Die Tatsache, daB sieh nach Abschrecken
von 1200° C wieder eine stdrkere Magnetisierbarkeit
zeigt, l1aBt darauf schlieBen, dal wieder eine Ver-
anderung im Material auftritt, die jedoch aus dem
Schliffbilde nicht zu ersehen ist. Vielleicht ist die bei
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dem Stahl Nr. 8 durch Abkuhlung in flussiger Luft
hervorgerufene, im Vergleich mit der beim kohlen-
stoffarmeren Stahle Nr. 6 erzielten viel grofRere Ver-
starkung der Magnetisierbarkeit auf eine Umlagerung
des vorher im Karbid gebundenen Eisens zurick-
zufiihren.

Stah1l Nr. 4 (33,1 % Nickelgehalt). Stéhle
dieser Zusammensetzung oder mit etwas hdherem

Abbillui;; 10.Kommutierungskurven. Stahl Kr. 8.

I. Untersuchung des Stabes nach Abschreckung von 1200 °.

11. Untersuchung des Stabes nach Abschreckung von 1200 hierauf
abgekihlt In flussiger Luft.
IIL Untersuchung des Stabes nach Abschreckung von 1200 hierauf

angelassen auf 200°.

IV. Unter-tuchung do3 Stabes nach Abschreckung von 1200°, hierauf
angelassen auf -100 o.

(V. Untersuchung des Stabes nach Abschreckung von 1200°, hierauf
angelassen auf 450 °.

V1. Untersuchung des Stabes nach Abschreckung von 1200
angelassen auf 000 °.

Untersuchung des Stabes nach Abschreckung von 1200°, hierauf
angelassen auf 850 °.

hierauf

VII.

Nickelgehalt werden in der Technik als ,,Invarstahl*
wegen ihres geringen thermischen Ausdehnungs-
koeffizienten verwendet. Das Material erwies sich als
auBerordentlich unempfindlich gegen thermische Vor-
behandlung. Nur nach Abschrecken von 1200° C
trat eine, wenn auch ganz unwesentliche Verringerung
der Magnetisierbarkeit ein. Es liegt der Gedanke
nahe, dal hier der Kkleine Ausdehnungskoeffizient
eine gewisse Rolle spielt. Dabei ist das Material
magnetisch aullerordentlich weich und hoch per-
meabel, obgleich die Sattigungsw'erte viel geringer
sind, als sich nach dem Prozentgehalt an Eisen
eigentlich berechnen lief3e. Die auBerordentlich
groRe, durch wenige Prozente Nickel hervorgerufene
Aenderung gegen den 25 prozentigen Nickelstahl steht
im Einklang mit den Beobachtungen von "Weil,
der bei dieser Zusammensetzung auf Grund rein

Uebcr die magnetischen Eigenschaften von, Nickel- u. Manganstahlen:
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magnetischer Beobachtungen eine chemische Verbin-
dung annimmt. Jedenfalls fehlen hier die kennzeich-
nenden Eigenschaften des Eisens vollstandig, die
sich in allen anderen untersuchten Stahlen erkennen
lieRen.

Stahl Nr. 9 (20,80 % Mangangehalt). Der
Stahl war im Anlieferungszustande nicht ferro-
magnetisch. Ein Abschrecken von Temperaturen bis
800° C hatte, ebenso wie langsame Abkuhlung, fast
keinen merklichen Einflu. Erst beim Abschrecken
von 1200° C trat eine, wenn auch kleine Zunahme
der Magnetisierbarkeit auf. Bei einem Gehalte von

Abbildung 17. Vorhalten einer von 7500C

langsam gekihlten und von 1200°C ab-

geschreckten Probo bei Kihlungs- und
Anlaversuchen.

20% Mangan sind demnach die ferromagnetischen
Eigenschaften des Eisens praktisch schon vollstandig
verschwunden und auch durch Wé&rmebehandlung
nicht mehr zum Vorschein zu bringen.

Zusammenfassung der Ergebnisse.

1. Die Untersuchung geschah in der Weise, daR
die magnetischen Eigenschaften (Magnetisicrungs-
intensitdt und lvoerzitivkraft) thermisch vorbe-
handelter Stdhle bei gewdhnlicher Temperatur ge-
messen wurden. Die Zusammensetzung d -r Stahle ist
aus der Zahleritafel (S.97) ersichtlich. Bei der Mehrzahl
der Stéhle wurden Diagramme aufgcstellt, die eine
vollstandige Uebersicht Uber die Abh&ngigkeit der
magnetischen Eigenschaften von der thermischen
Vorbehandlung geben.

2. Bei sadmtlichen Stahlen, mit Ausnahme des
Nickelstahles mit 31% Nickel, zeigte sich nach Ab-
schrecken von 1200° C eine erhebliche Verstarkung
der Magnetisierbarkeit gegenliiber den nach gleicher
Behandlung bei tieferen Temperaturen, teilweise
auch nach langsamer Kuhlung erhaltenen Zu-
standen. Durch systematische, mit magnetischen
Messungen verbundene thermische Behandlungen lieR
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sich zeigen, dall bei hohen Temperaturen (Uber
1050° C) Substanzen entstehen, die bei gewdhnlicher
Temperatur stark magnetisch sind, aber trotz des
Abschreckens nicht in reinem Zustande erhalten
werden koénnen. Die Annahme, daB -f-Eisen stets
unmagnetisch sein musse, l[aBt sich also nicht aufrecht-
erhalten. Ganz allgemein ist die Abhangigkeit der
magnetischen Eigenschaften von der Vorbehandlung
zu verwickelt, als dal? die gebrauchliche Modifikations-
theorie hier ausreichen konnte.

3. Bei samtlichen Stahlen, mit Ausnahme
Nickelstahls mit 31 % Nickel, trat sowohl bei ab-
geschreckten als auch langsam gekihlten Proben
eine Zunahme der Magnetisierbarkeit ein, wenn auf
Temperaturen zwischen 400° und 450° C ange-
lassen wurde. Es handelt sich dabei nicht um eine

JValzen von Kleineiscnzeug als Massenartikel.
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Alterungserscheinung, sondern um einen neuen Zu-
stand, der nur beim Erhitzungsvorgang erreicht
wird. Ganz «allgemein zeigte sich, dalR fir die
magnetischen Eigenschaften die Richtung der Tem-
peraturbewegung bei der Vorbehandlung von aus-
schlaggebender Bedeutung ist.

4. Die metallographisehc Untersuchung ergab
keine Beziehung zu den magnetischen Eigenschaften
in der Weise, da bestimmte Geflige fiir magnetische
und nicht magnetische Stahle kennzeichnend waren.
Im Stahl mit 31,2% Nickel sind die kenn-
zeichnenden Eigenschaften des Eisens vollstandig
verschwunden.  Sie sind von der Vorbehandlung
fast unabhéngig. Im Stahl mit 20% Mangan ist die
Magnetisierbarkeit verschwunden und wird durch
thermische Behandlung nicht mehr hervorgerufen.

Walzen von Kleineisenzeug als Massenartikel.

Von Oberingenieur H. O stwald in Kadln.

W chon seit langen Jahren hat man versucht,
~  kleinere Eisenwaren zu walzen, um wirt-
schaftlicher als unter Fallh&mmern und Pressen zu
fabrizieren. Man ist aber hierbei fast immer Uber
ein gewisses Versuchsstadium nicht hinausgekommen,
und nur in vereinzelten Fallen, zur Herstellung be-
stimmter Gegenstande, die auf beiden
Seiten dieselbe Form zeigten, kamen
Walzwerke mit zwei rotierenden Wal-
zen zur Anwendung. Neuerdings er-
scheint ein von der Firma Th. Reck-
nagel & Zoernsch, G. m. b. H. in
Koln eingefihrtes Walzverfahren ge-
eignet, die verschiedenartigsten Teile,
die bisher unter Himmern und Pressen
oder in TemperguRR hergcstellt wurden,
zu walzen. Bisher wurden nach diesem
Verfahren gewalzt: Schraubenschlussel,
Tuarschlussel, Gitterspitzen, Hufstollen,
Kultivatorscharen, Plantagenmesser,
Dubel, Pflugscharen, Spachtelmesser
uswr. (vgl. Abb. 1). Hierbei ergab sich
eine ganz bedeutend hohere Stiuckzahl-
leistung als bei Himmern und Pressen,
so z. B. bei verschiedenen Gegenstanden
eine 10- bis 15 fach hohere Leistung.

Das neue Walzwerk hat nach der
schematischen Darstellung (Abb. 2)
eine obere, mit gleicher Drehrichtung
angetriebene Walze, die bei jeder
Umdrehung eine in ihre Anfangsstellung
zuruckselrwingende untere Walze durch
Zahnradsegmente mitnimmt. Die Wal-
zen tragen Matrizenkdpfe mit den cin-
gravierten Walzflachen. Durch die
zwanglaufige Mitnahme mittels der
Zahnsegmente werden die beiden Walz-
flachen in der richtigen gegenseitigen
Lage gehalten. Nach Vollendung der

Abbildung 1.

Walzarbeit, also nachdem die Zahnsegmente auler
Eingriff gelangen, wird durch eine pneumatische Riick-
fallboremse oder einen Elektromagneten die untere
Walze in ihre Anfangslage zuriickgezogen, so dal das
gewalzte Stick frei wird; durch einen selbsttatig ge-
regelten Wasserstrahl wecrden hierbei die Formen in

m* 0

ist -1

Im Walzverfahren hergestellte Gegenstande.
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den Matrizen gereinigt und gekuhlt. Die obere (An-
triebs-) Walze macht meistens nur acht Umdrehungen
in der Minute, so daB also bei jeder Umdrehung
bequem ein Stich gemacht werden kann. Will man
von einer Stange hintereinander zweimal abwalzen,
so wird nach Abb. 3 die obere Walze mit zwei dia-

metral versetzten Matrizenkdpfen mit gleichen Kali-
bern versehen; die obere Walze nimmtdann die untere
Walze bei einer Umdrehung zweimal mit. In Abb. 1
findet man beispielsweise auf diese Weise abgewalzte
Stiicke dargcstellt, wobei zuerst die eine Halfte des
Stabes auf der einen Matrize und dann nach Durch-

stecken des Stabes die zweite Halfte auf der anderen
Matrize abgewalzt wurde. Auch wird das Walzwerk
nach Abb. 3 mit zwei nebeneinander liegenden Ma-
trizen ausgefihrt, und zwar hauptséchlich fur Gegen-
stande, bei denen zwei Stiche erforderlich sind, z. B,
bei Schaufeln und Kreuzgitterspitzen usw. Fur
kleinere Artikel werden mehrere Kaliber in einer
Matrize hinter- oder nebeneinander angeordnet, so
dal ganz bedeutende Stiuckzahlleistungen erzielt
werden kdnnen.

Zur Herstellung besonders langgestreckter Artikel
ist eine sinnreiche Anordnung nach Abb. 4 getroffen

Walzen Von Kleineisenzeug als Massenartikel.
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worden: die untere zylindrische Walze des vorstehend
beschriebenen Walzwerkes wird durch einen auf dem
Maschinenbett schlitten formig gefihrten Tisch ersetzt,
der ebenfalls durch eine Zugvorrichtung in der
Anfangslage gehalten und dann bei der Walzarbeit
durch die obere Walze zwangldufig mitgenommen
wird. Das untere Walzgesenk kann also so angeordnet
werden, dall es wahrend des Leerlaufes der daruber
gelagerten Walze wagerecht liegt und das Werk-
stick leicht richtig in die Matrize eingelegt werden
kann; das Walzerzeugnis bleibt bei dieser Anordnung
immer gerade gerichtet.

Da es sich bei den meisten Stiicken um eine Form-
gestaltung in der Faserrichtung des Walzstabes
handelt, ist die erforderliche Betriebskraft ganz
bedeutend geringer als bei Hadmmern und Pressen.

Anordnung zum'Walzen langgestreckter Artikel.

Von den drei bisher gebauten Walzwerkstypen
braucht bei Walzdricken von 5000 bis 15000 kg
die kleinste 4 PS, die mittlere 8 bis 9 PS und die
grolRte Type 15 bis 20 PS. Fir gleiche Leistungen
bendtigt die Arbeit unter Hammern mindestens
dreimal so viel Betriebskraft.

Die Vorzige der Walzarbeit gegentiber Stauchen
und Pressen hinsichtlich der Strukturerhaltung des
Materials sind bekannt. Die meisten Gegenstande
kénnen so gewalzt werden, dall die Faserrichtung
in der Richtung der Beanspruchung bei dem spéteren
Gebrauch erhalten bleibt, wéhrend sie unter Hammern
und Pressen sehr stark beansprucht wird, d. h. die
Fasern werden nach allen Richtungen hin getrieben.
Hierzu kommt der vollstdndig ruhige Gang des
Walzwerkes, ohne Bodenerschiitterungen, und daher-
leichte Fundamentierung, ferner durch die hohen
Sachleistungen des Walzwerkes ganz bedeutende
Ersparnisse an Léhnen. Die Matrizen werden nicht
so stark beansprucht wie unter Hdmmern, und auch
hierin sind, wie die Erfahrung gezeigt hat, bedeutende
Ersparnisse zu erzielen.

Als Vorzuge dieses Walzwerks sind also vor allen
Dingen die bedeutend geringere Betriebskraft, ge-
ringere Anlage- und Betriebskosten zu erwéahnen.

14
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Beitrag zur Kenntnis des Kraftbedarfs von Tréger-,

Beitrag zur Kenntnis des Kraftbedar/s von Trager-, Draht-und BlechstraRen.

32. Jahrg. Nr. 3.

Draht-

und BlechstralRen.
\Von 2r=8g J- Puppe in Breslau.

(SchluB von Seite 12.)

on Interesse sind hier vielleicht auch noch einige
Angaben Uber die Ergebnisse von Versuchen,

offene Diagramme. Auf Abb. 11 sind einige Ergeb-
nisse der Indizierversuche zusammengestellt derart,

die der Verfasser im Auftrage der Neuhoffnungdal als Abszissen die Stichzahlen in der Fertigstrecke,

hiitte in Sinn an der dortigen Drahtstralle an-
stellte.  Die betreffende in Abb. 9 dargestellte
StralRe besteht aus einer VorstraBe mit 2 Gerusten,
D = 400 nun, n = 275, und einer Fertigstrecke mit
9 Geristen, D = 240/280 mm, n = 550. Die
Antriebsmaschine, von Sack &
lvieBelbach gebaut, ist eine Tan-
demmaschine D = 600/900 mm,
Hub = 900 mm, n = 125; der
Dampfuberdruck betrédgt rd. 7 at.
Die Maschine, von der Abb. 10
einige Diagramme zeigt, ist an eine
WeiRsche Gegenstromkondensation
angeschlossen. Die Tandemmaschine
treibt durch eine als Schwungrad
ausgebildete  Riemenscheibe von
15 800 kg Gewicht und 6000 mm
Durchmesser die VorstraBenwelle,
deren Scheibe 9500 kg Gewicht bei
2730 mm Durchmesser hat. Von
dieser Welle treibt eine Scheibe mit
einem Gewicht von 10130 kg,
3300 mm Durchmesser und 730 mm
Breite die Fertigstrecko, deren
Scheibe ein Gewicht von 5250 kg
bei einem Durchmesser von 650 mm
und einer Breite von 750 mm hat.
Der Riemen zwischen Antriebs-
maschino und VorstraRenwellc hat eine Breite von
800 mm. Verwalzt werden Stahlknippel von
52 x 52 mm und 45 bis 55 kg Einsatzgewicht. Sie
werden in der Vorstrae in sieben Stichen auf Oval
21 mal 7 heruntergewalzt wie folgt:

1 2 3 4 5 6 7
72.27, 34[Q, 48.16, 21 CD 32.10, 14CD 21-7-

Dieses letzte Oval geht zum Fertigstrang und
wird hier z. B. zu 5 nun Rundeisen in 9 Stichen

gewalzt.
1 2 3 4 5 6
05CD 17.45, 75Q], 12.35, 6[0, 103
7 8 3
5Q], 8.3, 5 mm ().

Die Temperatur des Materials ist in der Vor-
strecke vor dem ersten Stich etwa 12500 C, nach
dem letzten Stich 12200 C und in der Fertigstrecke
vor dem ersten Stich rd. 12200 C, wéahrend des
letzten Stichs rd. 9000 C. Die Bestimmung der
Maschinenleistungen geschah durch Indikatoren von
Drcyer, Rosenkranz & Droop fur fortlaufende

/ftyL -

als Ordinaten die Leistungen in PS erscheinen.
Die in Hohe von 110 PS gezogene Gerade entspricht
dem Leerlauf der ganzen Strale, die dartber liegende
Gerade bei 210 PS stellt die mittlere Maschinen-
leistung fur die arbeitende Fertigstrecke einschlieBlich
i
K  szas H

n-zssbhiisvj

Abbildung .9,
I'eineisen- und Drahtwalzwerk.

Leerlauf der ganzen Strale dar. Fur die Vorstrecke
werden demnach im Mittel 100 PS gebraucht. Die
Kurve a bringt den Kraftbedarf der Stiche in der
Fertigstrecke einschlielich Leerlauf zum Ausdruck,
wobei die Leistungen und die aufeinander folgenden
Stiche addiert wurden. Abziglich Leerlauf bedingen

die einzelnen Stiche der Fertigstrecke folgende
Leistungen:

| 4 5 6 7

48 50 645 525 57 714 745 755 695 PS

Hierbei ist der Fertigstich mit 9. Stich bezeichnet.
Wie aus der Kurve a und dieser Zusammenstellung
ersichtlich, steigt der Kraftbedarf mit fortschreitender
Verdinnung und Erkaltung des Materials an, wobei
der Fertigstich sinngemall wieder ein) Kkleinere
Leistung als die vorhergehenden Stiche aufweist.
Die mittlere Leistung fur die 9 Stiche des Fertig-

542
Strangs ohne Leerlauf ist — = 60,2 PS mit Leer-

659
lauf — = 72,5 PS. Die Kurve b stellt den Gesamt-
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kraftbedarf in Abh&ngigkeit von der Stichzahl, also einschlieBlich
Leerlauf und mittlerer Leistung fir die Vorstrecke dar. Da die
Kalibrierungen der Fertigstrecken von Drahtstralen sich der
angegebenen meist anndhern und auch die Temperaturgrenzen
des Materials bei den DrahtstraBen nur wenig verschieden sind,
so konnen die Kurven a und b auf Abb. 11 als Grundlage fir
die Berechnung des Kraftbedarfs von DrahtstraBen mit beliebiger
Erzeugung dienen. In vielen Féallen wird der Wert von 60 PS
im Mittel fur einen Stich der FertigstraBe als Grundlage dienen
kénnen. Falls die Fertigstrale, wie jetzt ublich, mehrfach
unterteilt wird, wird fir die genaue Berechnung der einzelnen
Strange auf die aus Kurve b hervorgehende Tatsache, daR die
ersten Stiche weniger, die letzten dagegen mehr als 60 PS
gebrauchen, Kicksicht zu nehmen sein.

Die mittels des Dampfverbrauchszahlers von Hallwachs & Co.
wéahrend mehrerer voller Schichten angestclitcn Dampfmessungen
ergaben 2700 kg Dampf fur die Tonne Fertiggewicht von Draht

i5-«w
“S
&J33
1 - miflere MosKrmenvesing e Korsrae
Leer/auf
7 z 3 7 3 3

S S
Sfic/rzaM

Abbildung 11.
Kurven uber den Kraftverbrauch der Eeincisenstrale.

von 5 mm <) bei einer mit leren Erzeugung von 3,4 t/st. Die
Verlangerung war etwa 130fach, die Anfangstemperatur rund
1S50, die Endtemperatur ungefdhr 9000 C. Bei einem mittleren
Dampfverbrauch der Maschine von 11 kg fir die PSi-Stunde
waren mithin 246 PSi-Stunden flr die Tonne aulzuwenden, die
etwa 181 KWst fur die Tonne Fertigmaterial entsprechen. Diese
Zahlen decken sich mit den an anderen DrahtstraBen unter
ahnlichen Verhéltnissen gefundenen.* Der von Il. Hoff** an-
gegebene Wert von 300 PS.t ist bei Berucksichtigung der
St u denleistung als zu hoch zu bezeichnen. Rechnet man 3,4 t
stindlich und 246 PSst/t, so ergeben sich 246 x 3,4= rd. 836 PS
als mittlere Maschinenlcistung. Die durch Indizieren bestimmte
tatsachliche mittlere Leistung betrug bei normal belasteter Stralle
680 PS, war also wesentlich niedriger als vorstehend berechnet.
Der Unterschied von 156 PS erklart sich hier daraus, daR die
246 PSi-Stunden aus dem Dampfverbrauch mehrerer Schichten

* Technisches Zentralblatt fir Berg-, Hitten- und Maschinenbau
1910, S. 25/0; 88/9; 49/uO; hierliber auszlglich St. u. E. 1910,
8. Mai, S. 851.

** St. u. E. 1911, 13. Juli, S. 1135,
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bestimmt sind, wobei durch h&ufiges Leerlaufen der
StraBe der Dampf- und Energieverbrauch fir die
Tonne steigt; besonders im vorliegenden Falle, wo
die stundliche Erzeugung verhaltnisméfRig Mein ist.

In der einschlagigen Literatur sind Mitteilungen Uber
den Kraftbedarf von BlechstraBen besonders
durftig.* Aus diesem Grunde sollen nachstehend
kurz noch einige Ergebnisse von Versuchen, die

Federmq3sfob

der Verfasser vor einiger Zeit gemeinsam mit den
Siemens-Schuckert-Werken an einem Grobblech-
walzwerk der Dillinger Hutte anstellte, be-
sprochen werden, obgleich die erhaltenen SchluB-
werte wegen der besonderen Schwierigkeit von Ver-
suchen an BlechstraBen nicht als ganz genau an-
gesprochen werden kénnen. Das betreffende Walz-
werk ist in Abb. 12 dargestellt. Es besteht aus
einem Grobblechgerust
von 900/700/870 mm 80
Durchmesser bei 2700 70
mm Lange und einem 0

Feinblechtrio von
700/550/7£0mm Durch- 1 »
messer und 1700 mm >z>o
Lange. Versuche wur- 2
den nur mit dem Grob-
blechgerust angestellt,
doch lief das Feinblech-
gerust stets mit. Die
nicht angetriebene Mit-

telwalzo des groBen Trios ist hydraulisch von
unten ausbalanciert, die Einstellung der Ober-
walze erfolgt wie ersichtlich durch einen auf
der Huttensohle stehenden Elektromotor. Das

Triokammwalzgeriist arbeitete mit geraden, um
die halbe Teilung versetzten, gefréasten Z&hnen.
Der Antrieb erfolgte durch eine d&ltere Tandem-

* Vgl. Stahl und Eisen 1909,24. Febr., S. 299, und
9. Juni, S. 884; The Engineering Magazine 1910, Okto-
ber/November, hiertiber berichtet auszuglich St. u. E.
1911, 26. Oktober, S. 1773; Iron Age 1!'03, 30. Aprit,
S. 27; Jahrbuch der dsterr. Bergakademien 1873,
Bd. 21, S. 314.
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walzenzugmaschine von Ehrhardt & Sehmer, Zylinder-
durchmesser 900/1300 mm, Hub = 1300 mm, Dreh-
zahl = 60 bis 80 i. d. min. Bei den Versuchen wurden
jedoch héhere Drehzahlen als 60/miu nicht erreicht.
Die Dampfeintrittsspannung betrug 7 at absolut,
das Vakuum rd. 60 cm Quecksilbersdule. Das mit
schmiedeisernen Armen versehene Schwungrad hat
bei einem Durchmesser von 8500 mm und einem

Gewicht = 68800 kg ein GD2= 3010 000 kgm2
Das G D 2 samtlicher Ubrigen rotierenden Teile ist
= 27500 kgmz2 das gesamte GD 2 mithin =
3037 500. Zum Indizieren dienten auch hier vier
Indikatoren fur fortlaufende offene Diagramme,
von denen Abb. 13 einige zeigt. Desgleichen geschah
die Bestimmung der Umdrehungszahlen auf elek-
trischem Wege nach der Gegcnschaltmethode. Abb. 14

— 1 —
Bbc/rumn30°
gedrefrf

0 7 8 727620 27273236 7077 78SZ S6 SO 67 68 7Z 78 SO 87 88 32 36 700707108 772 776 720

Sekunden

Abbildung 14. Schaulinio der Umdrehungsschwankungen von Versuch 24.

zeigt den Verlauf der Drehzahlen wéahrend eines
Versuches, wobei die ersten vier Stiche, fur die infolge
der auBerordentlich kurzen Stichzeit eine genaue
Ermittelung nicht maglich war, ausgelassen sind.
Die GroRe der Leerlaufleistung fur Maschine und
Kammwalzgerist in Abhéngigkeit von der Drehzahl
geht aus Abb. 15 hervor. Ein Teil der Versuchs-
ergebnisse ist in Abb. 16 kurvenférmig dargestellt;
als Ordinaten dienen die PSi-Stunden fur die Tonne,
wéhrend als Abszissen das Dickenverhéltnis — an
Stelle der sonst Ublichen hier nicht anwendbaren
Verlangerung — auftritt. Der der Kurve 1 zugrunde
liegende Block besaB ein Gewicht von ungeféhr 4 1 bei
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470 x 1100 x 1150mm Abmessungen. Das fertige Blecli
hatte bei einer Breite von 1500 und einer L&nge von
12 500 mm eine Dicke von 24,8 mm und wurde in
35 Stichen fertiggcwalzt. Die Hdhenverminderung
betrug beim ersten Stich 8 mm, ging alsdann auf
18 mm beim elften Stich und fiel auf 2 mm beim

V2 W VWS W8 SO 82 SS

Umdrehungen f.d. ffim /fe

SV

Abbildung 15.

Leerlauf der Dampfmaschine einschlieBlich Kanimwalzgeriist.

32. Durchgang. Die Gesamtwalzzeit betrug 540 Se-
kunden, die Summe der Stichzeiten dagegen nur
60 Sekunden, und die hochste Drehzahl der Maschine
betrug 58 Umdr./min, die niedrigste 36,5, der grofRte
prozentuale Drehabfall wahrend eines Stiches 29 %.
Die Kurven 2 und 3 wurden erzielt beim Auswalzen
von Blécken von je rd. 600 kg Ge-
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gefunden wurden. Auch diese Kurven zeigen deutlich
ein unverhéltnismaRig starkes Ansteigen des Kraft-
bedarfs mit steigender Verdinnung und Erkaltung
des Bleches. Die Strafe in Witkowitz besteht aus
zwei Duogeriisten mit 2900 mm bzw. 2100 mm
Ballenlange bei 820 bzw. 750 mm Durchmesser und
wird von einer Zwillingsdampfmaschine
mit Auspuff D = 850 mm, H = 1108 mm
mittels eines Vorgeleges (76 :26) angetrie-
ben. Die grofte Drehzahl ist 40 i. d.
Minute. Die Abmessungen des gegossenen
Blockes betrugen bei Kurve5 670 x 290 mm
unten, 630 x ,250 mm oben bei 750 mm
Lange und bei Kurve 4 490 x 250 mm
unten, 460x220 1111 oben und 950 111111
Lange. Die Dicke des fertigen Bleches
betrug bei 4 9,75 1im, bei 5 11 11, Das
dunnere Blech wurde in 43, das dickere
in 31 Stichen fertig gewalzt, wobei der
groRte Druck im ersten Falle 15, im zweiten
20UWm betrug. Das Material war weiches
Siemens-Martin-FluBeisen von 32,2 bzw.
37,0 kg Festigkeit.

Um einen bequemen Vergleich der GriRe des
Kraftbedarfs und dessen Verlaufes zu erhalten, sind
die Kurven 1 bis 3 der Abb. 16 auf Abb. 17 mit
einer Kurve 4 zusammen dargestcllit. Kurve 4 zeigt
den Kraftbedarf einer BlockstraBe in PSi-St mden
und stellt den Mittelwert dar aus den Kurven 4

S &

wicht und 190 x 500x ]:OOO mm_ An- % fflljryle 7glnfslpr/1e‘fif1rerlsucll? 0.23I SSO1
fangsabmessungen zu je 2 Blechen o )
von 4000 x 2100 mm bei 5 mm i I'M

; . « VundSentspreef/en Ue N 0
Dicke bei Kurve 2 und 45 mm an de/- 6/obti/ecOstral.e I = INZ 3 y
Dicke bei Kurve 3. Die Stichzahl «A,
betrug 23 bzw. 25. Die grofte 22 aso
Hollenverminderung war bei Ver- 20 . z
such 24 = 16 mm, bei Versuch 25 = 78 \ (\) /
14 mm und ging in beiden Fallen L7 iP
auf 1 mm herunter. Die gesamte A, ™ S
Walzzeit betrug bei Kurve 2 = i77 0
121 Sekunden, die Summe der Stich- 5 w/
zeiten 19 Sekunden; bei Kurve 3 ¢ e 00°
sind die entsprechenden Werte 172 8 fr Ylaye 7 7/ocfrpt™ oo vt
und 27 Sekunden. VVE*S v £ Z z 0.8

Wie aus Abb. 16 ersichtlich, 5 iV i 3 0:78t7
divergieren die Kurven 2 und 3, 7 s ff 0,95t
die bis zur 23faehen Verdinnung 02 V6 8 M072NT7878202272V 262830323V 36 38 VOVZW
gleich verlaufen, von hier an derart, iffefrenrerfvo/nfs
dalR Kurve 2 flacher, Kurve 3 da- Abbildung 10. Schaulinien lber den Kraftverbrauch von Grob-
gegen steiler verlauft. Diese Er- blcchstraBen in Abhangigkeit vom Diekenverhaltnis.

scheinung durfte auf die mittels des

Holborn - Karlbaum - Pyrometers festsestellte, sehr
niedrige Endtemperatur (= 6500 C) bei Kurve 3
zuriuckzufiuhren sein, da beide Bleche unter sonst voll-
kommen gleichen Verhaltnissen ausgewalzt wurden.
Dieser eigentimliche Verlauf der Kraftbedarfs-
kurve von BlechstraBen in Abhangigkeit von der
Verdlinnung ergibt sich auch aus den Kurven 4 und 5,
die an der Grobblechstrale in Witkowitz

und 5 in Abb. 30 der Broschure ,Weitere Ver-
such zur Ermittlung des Kraftbedarfs an Walz-
werken“. Von den dort gezeichneten Verléange-
rungskurven wurden 4 und 5 herangezogen, da
die betreffenden Blocke anndhernd die gleichen
Temperaturen hatten (1270 bis 11860 C), wie
die Anfangstemperaturen bei den Versuchen an
der GrobblcchstraBe waren, und sie ebenfalls aus
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Abbildung 17.

Schaulinien tber den Kraftverbrauch von Blech- und BlockstralRen.

Indiziervcrsuchen ermittelt wurden. Auf den ersten
Blick will es scheinen, als ob die BlockstralRen einen
hoheren Kraftbedarf bedingen als die Grobblech-
walzwerke; doch ist zu bedenken, dall die Kurve 4
in Abb. 17 noch die Bcschleunigungs- und
Lecrlaufsarbcit der UmkehrstralBc enthalt, die
zusammen etwa 20 % ausmachen. Zieht man

Umschau.
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Charakteristisch ist fur Blech-
stralBen die groRBe Beteiligung
der Schwungmassen an der Ener-
gieabgabe infolge der meist sehr
kurzen Stichzeit und der hohen
Stichleistungen, In sehr vielen
Féallen tritt eine Hoherbelastung
der Antriebsmaschine erst nach
Beendigung des Stiches ein, so
daR die Maschine hé&ufig lediglich
zum Aufladen der Schwungmas-
sen dient. Die auBerordentlich
stark schwankende Belastung er-
gibt sich aus den Diagrammen der
Abb. 13, besonders wenn man
diese Diagramme mit denen der
Abb. 8 und 10 vergleicht. Dem
eigentiimlichen Zusammenarbei-
ten von Antriebsmaschine und
Schwungmassen entsprechend, ist
auch die prozentuale Beteiligung
der Schwungmassen an der Ener-
gieabgabe eine sehr hohe. Wir
ersehen aus Abb. 18, wie die
Schwungmassenbeteiligung kaum unter 80% fallt,
dall sie aber meistens weit hohere Werte aufweist.

Da unsere Kenntnis des Kraftbedarfs besonders
von BlechstraBen auch heute noch recht unvoll-

70-

diese ab, so ergibt sich Kurve 5 in Abb. 17, A

die nur wenig uUber den anderen liegt, woraus Vv
folgt, daR der Kraftbedarf fir Grobblech- f| 80-

und BlockstraBen fir geringe Verlangerungen
bzw. Dickenvcrhéltnissc ungefahr gleich ist.

Bei groReren Verlangerungen steigen jedoch,
wie schon bemerkt, die Blechstrallcnkurvon an,
und der Kraftbedarf wéchst in Abhdangigkeit
von der schnell sinkenden Temperatur und dem
immer ungunstiger werdenden Verhéltnis von
‘Walzendurchmesser zur Blcchdicke weit schneller als
bei Block- und anderen Walzenstralen. Diese Tat-
sache geht aus Abb. 17 ohne weiteres hervor, wo
Kurve 5 bei einem Dickenverhéaltnis von 18 die
Kurven 2 und 3 unterschncidct.

Abbildung IS.

U

723 VS e 783 NN TZLRBNTSBTITBP0ZIZZ
Stich Ag

Schaulinio tber die Beteiligung der Schwung-

massen an der Energieabgabo der Grobbleohstralo.

standig ist, wéare es sehr wunschenswert, wenn An-
gaben Uber den Kraftverbrauch von BlechstralRen
von den Fachgenossen mehr als bisher der Oeffentlich-
keit mitgetcilt wirden, bzw. wenn eingehende Ver-
suche nach dieser Richtung hin angcstellt wirden.

Umschau.

Ueber Gaserzeuger.

Es sind im Laufe vorigen Jahres in England und
Amerika mehrere bemerkenswerte Vortrage Uber Gas-
erzeuger und damit zusammenhé&ngende Fragen gehalten
worden, deren Inhalt nachstehend wiedergegeben und
besprochen werden soll.

William Arthur Bono hielt in der Versammlung des
West of Scotland Iron and Steel Institute einen Vortrag
tber Generatorgas, mit besonderer Bertck-
sichtigung der Verwendung in Stahlwerken.*
Der Verfasser gibt der Ansicht Ausdruck, daR die rasche

* Journal of the West of Scotland Iron and Steel
Institute 1911, Januar, S. 144/73.

Vergasung von Kohle bei bestmdéglicher Beschaffenheit
des erzeugten Gases fir Stahlwerke nicht so sehr von der
Bauart des Gaserzeugers abhédngt als von dem Verstand-
nis der die Gaserzeuger leitenden Personen fir die Grund-
satze der in diesem durchzufihrenden Vorgéange, und
sagt, es sei die vorherrschende und in mancher Beziehung
berechtigte Meinung der Stahlwerkslciter, da das beste
Gas fur Martindfen nicht mehr als 12% Wasserstoff bei
hochstmdglichem Gehalt an Kohlenoxyd enthalten soll.
Es folgen dann Beispielo von guten Vergasungs-
ergebnissen mit gewohnlicher bitumindser Steinkohle. Bei
Anlage A (vgl. Zahlentafel 1) war das Gemisch von Dampf
und Luft auf 250° C erhitzt worden, bevor es in den Gas-
erzeuger eintrat, bei Anlage B war es nicht erhitzt.
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Zahlentafel 1. Vergasungsergebnisse.

Anlage A Anlage B
Durchschnittlich vergaste
Menge trockener Kohle fir
Gaserzeuger und Stunde m 1066,8 kg 508 kg
Durschnittlicho Zusatnmen-
sammensetzung des Gases:
Kohlensaure.... 2,50% 3,45 %
Kohlenoxyd... 30,60 29.35 ,,
W asserstoff 12,35 ,, 10,60
M ethan..... 3,00 , 3,40
Stickstoff.... 51,55 ,, 53,20 ,,

Hierauf worden die chemischen Vorgadnge bei der
Gaserzeugung behandelt und auf die Praxis ubertragen:

1. Die Einwirkung von Sauerstoff (Luft) auf glihenden
Kohlenstoff. Versuche von Rhead und W heeler er-
gaben die Erh6hung des Kohlenoxydgehaltes im Verhaltnis
zur Kohlensdure bei der Vergasung mit steigenden Tem-
peraturen. Die Temperatur in der Mitte des Gaserzeugers
in der Zone der Vergasung soll nicht unter 1300° C sinken.
Man soll womdglich Kohlen vermeiden, die einen harten,
dichten Koks geben.

2. Die Wirkung von Dampf bei der Gaserzeugung.

3. Die mdglichen Verdnderungen in der Zusammen-
setzung von Generatorgas bei dessen Durchstrémen durch
die heiBen Waéarmespeicher, entsprechend der Formel:
CO + H20 = C02+ H2

Versuche* mit dem Durchleiten von Mond-Gas
durch die Warmespeicher eines Martinofens zeigten
folgende Ergebnisse:

Vor Eintritt in die
Wiirmespeicher

Belm Austritt aus den
Wiirmespelchern

% %
Kohlenséure. 17,8 10,5
Kohlenoxvd. 10,5 21,6
Wasserstoff . 24,8 17,7

Der Vortragende gibt dann noch kurz die Versuche
wieder, die St.-Qitg. K. Wendt beim Betrieb eines Gas-
erzeugers mit einem Dampf-Luftgemisch angestellthat,**
und ferner die Ergebnisse von Versuchen lber die Gas-
erzeugung bei allmé&hlich gesteigertem Zusatz von Dampf
zum Wind, die von Dr. W heeler und Bone im Jahre 1908
bei einer Mondgasanlage durchgofiihrt wurden.

Ueber die Bauart von Gaserzeugern &auflert sich
Bone folgendermaBen: 1. Der Ventilator besitzt gegen-
Uber dem Dampfstrahlgebldse den Vorzug, dall die Satti-
gungstemperatur des Dampfes genau kontrolliert werden
kann. Das Vorwarmen dos Dampf-Luftgemisches vor
dessen Eintritt in die Gaserzeuger ist vorteilhaft, weil
dadurch die Vergasung beschleunigt und die Beschaffen-
heit des Gases verbessert wird. 2. Der beste Rost ist
derjenige des Alma-Gaserzeugers.f 3. Die mechanische
Beschickung ist empfehlenswert, weil bei deren Anwendung
die Gasbeschaffenheit gleichmaBiger wird. 4. Drehrost-
Gaserzeuger mit mechanischer Austragung der Schlacke
befinden sich noch im Versuchsstadium.

Der Vortrag bietet bemerkenswerte Gesichtspunkte.
Interessant gestaltete sich auch die demselben folgende
Besprechung lber die Vor- und Nachteile der Verwendung
von Generatorgas mit mehr als 12% Wasserstoff. Leider
kann die Forderung von Bone, womdglich im Gaserzeuger
nur Steinkohlen zu verwenden, die nicht backen, in den
seltensten Féllen erfillt werden. Ist man aber gezwungen,
starkbackende Kohlen zu vergasen, dann wird der Dreh-
rost-Gaserzeuger beziliglich Gasbeschaffenheit, Geschwin-

* John H. Darbv, Journal of the Iron and Steel
Institute 189G. Bd. 1. S. 154.
** St u. E. 1900, 1. Okt., S. 1184/91.
f Patent von Dr. Wheeler und Bone vom Jahre 1908,
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digkeit der Vergasung und Verlust an Kohlenstoff in der
ausgetragenen Asche bessere Ergebnisse liefern, als der
von ihm bevorzugte Alma-Gaserzeuger mit festem Rost.

J. K. Clement, L. H. Adams und C. N. Haskins*
verdffentlichten eine Arbeit iber ,,W ichtige Punkte bei
der Bildung von Generatorgas“. Im Auftrage des
Ministeriums des Innern der Vereinigten Staaten von
Nordamerika wurden von der Abteilung fir Gruben
Untersuchungen dber die Brennstoffvorrate der Ver-
einigten Staaten und die Frage der vorteilhaftesten Ver-
wertung derselben angestellt. Die genannte Veroffent-
lichung ist der Bericht der Kommission, die besonders
die Vorgange bei der Bildung von Generatorgas zu
untersuchen hatte. Die Gliederung der Arbeit ist kurz
folgende:

Das AusmafB der Bildung von Kohlenoxyd
bei hohen Temperaturen. Um die Temperaturen
festzustellen, bei denen die Gaserzeuger am gunstigsten
arbeiten, mufte die Temperatur ermittelt worden, welche
fir die Bildung von Kohlenoxyd und Wasserstoff erforder-
lich ist. Es werden dann mitgeteilt die Ergebnisse der
Untersuchungen von O. Boudouard uber die Menge des
erzeugten Kohlenoxyds, wenn Kohlenséure auf glihenden
Kohlenstoff bei verschiedenen Temperaturen einwirkt,
ferner die Versucho von J. Clement und L. H. Adams
nebst Beschreibung der verwendeten Apparate und der
angewendoten Verfahren. Die angestellten Versuche mit
Holzkohle, Koks und Anthrazit werden néaher beschrieben
und die gefundenen Ergebnisse auf den Betrieb von Gas-
erzeugern und Dampfkesselfeuerungen ubertragen. Die
Verfasser besprechen dann die Faktoren, welche die
Bildung von Kohlenoxyd beeinflussen, die Nachteile zu
heiBer Brennstoffschichten sowie das in den Abgasen
von Dampfkesselfeuerungen noch enthaltene Kohlenoxyd.

Besprechungen vonphysikalisch -chemischen
Gesetzen. Es wird néheres mitgeteilt Gber die Gleich-
gewichtskonstante K der Gleichung C02+ C = 2 CO bei
verschiedenen Temperaturen, dber die Gleichung der Re-

aktionsgeschwindigkeit IC, Uber die mathe-

(C02 "~
matischcn Berechnungen verschiedener Werte sowie (ber
die angestellten Untersuchungen und die daraus sich er-
gebenden Folgerungen.

Untersuchungen (ber wirksame Tempera-
turen fir die Erzeugung, von W assorgas, durch-
gefihrt von J. K. Clement und L. H. Adams. Es
handelt sich darum, den EinfluB der Temperatur auf die
Bildung und Zusammensetzung von Wassergas fest-
zustellen und die glinstigsten Bedingungen fur die wirt-
schaftliche Erzeugung von Wassergas aus Dampf und
Kohlenstoff zu ermitteln. Der Inhalt der Abhandlung
ist folgender:

Es worden die durchgefiihrten Versuche, die dabei
verwendeten Apparate und Vorfahren beschrieben, und
die mit Koks und Holzkohle erhaltenen Ergebnisse sowie
die Bildung von Methan bei der Einwirkung von Wasser-
dampf auf Kohle erdrtert. Die Verfasser setzen dann die
Beziehung von Ausbringen und Zusammen-
setzung von W assergas zur Temperatur und
zur Dauer der Einwirkung auseinander, wobei sie
das Gleichgewicht zwischen Kohlens&ure, Kohlenoxyd
und Kohlenstoff sowie die Reaktionen bei der Bildung
von Wassergas besprechen.  Zum SchluB werden die
gesamten Untersuchungen {ber Wassergas zusammen-
gefalt und die ermittelten Ergebnisse auf die Praxis
des Generatorbetriebes tbertragen; hierbei wird auf den
Vorteil hoher Temperaturen und hoher Brennstoffsaulen
hingewiesen und dann die Wirkungsweise des zugesetzten
Dampfes und die Bildung der Schlacke besprochen.

Die Abhandlung ist mit zahlreichen Schaubildern
und Zahlentafeln ausgestattet, welche die Ergebnisse der

* Bulletin 7, Department &f the Interior, Bureau

of Mines, Washington 1911.
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Untersuchungen veranschaulichen. Das Studium dieser
Arbeit kann jedem Fachmann empfohlen werden.

L F.merson Dowson hielt vor der Institution of
Mechanical Engineers einen beachtenswerten Vortrag*
Uber Gaserzeuger. Nach einleitenden Bemerkungen
Uber die beider Gaserzeugung vorkommenden thermischen
Fraktionen behandelt der Vortragende die geschichtliche
Entwicklung der Gaserzeugung unter Beschreibung von
verschiedenen Gaserzeugern; er erwahnt zuerst den Gas-
erzeuger von Bischof aus dem Jahre 1S39, dann den-
jenigen von Siemens vom Jahre 1801, bei dem zum
erstenmal Wasser unter dem Kost verwendet wurde, das,
durch die Hitze verdampft, mit der Luft zusammen in
den Generator zog. Dann werden der Gaserzeuger von
Tessie du .Motay vom Jahre 1871 und derjenige von
Brook & W ilson vom Jahre 1876 angefiihrt, ferner die
Verbesserungen durch Siemens, Mond, Duff und
Dowson selbst, endlich die weiteren Fortschritte in der
Gaserzeugung durch Verwendung des kegelférmigen
Drehrostes mit Wussertasso und mechanischer Ent-
fernung der Asche. Es folgt dann die Beschreibung der
Armierung, die der Amerikaner Lowe im Jahre 1871
bei der Erzeugung von Wassergas eingefihrt hat, der
Wassergaserzeugung nach Dollwik und Fleischer, der
Anlage von Loomis-Pottibone, ebenfalls zur Er-
zeugung von Wassergas, die mit zwei Gaserzeugern
.arbeitet. Die Luft wird bei diesem Verfahren durch einen
Exhauster nach abwaérts gesogen, und das Generatorgas
durch Skrubber und darauf in einen Gasbehélter geleitet,
In gewissen Zeitrdumen schlieBt man bei einem der Gas-
erzeuger die Luft ab und 148t von unten Dampf ein.
Hierdurch wird eine Mischung von Generator- und
Wassergas erzeugt und diese in den Gasbehélter geleitet,
um sich mit dem in ihm schon befindlichen Generatorgas
zu mischen. Dann werden Sauggaserzeuger besprochen
Und ihr Wirkungsgrad mit demjenigen von Druckgas-
eizeugern verglichen.

Der Vortragende behandelt darauf die Frage der
Beseitigung der Tccrdiimpfe aus dem Gas, welches in
Gasmaschinen Verwendung finden soll, und beschreibt
meinen von ihm erfundenen Sauggaserzeuger, der den
Vorteil bietet, daR anstatt des sonst in England fur diesen
Zweck verwendeten Anthrazites, der etwa 23 Schilling
fir die Tonne kostet, Fettkohle zu 8 Schilling f. d.
Tonne Verwendung findet. Die Kohle wird bei diesem
Gaserzeuger wie gewohnlich oben aufgegeben, die Luft
von oben, auferdem aber auch von unten angesogen,
wéhrend das Gas ungeféhr in der Mitte des Gaserzeugers
seitlich abgesogen wird. Die Ergebnisse mit diesem Gas-
erzeuger, der auf den Werken von Kenrick & Sons in
West Bromwich, England, zuerst aufgestellt wurde, waren
so glinstig, dal im Jahre 1909 eine zweite Gruppe von
Gaserzeugern errichtet wurde, so daB jetzt 14 Gas-
maschinen damit betrieben werden, die friher mit Gas
-aus teurem Anthrazit arbeiteten. Zum Schlisse hebt
Dowson den viel glinstigeren Wirkungsgrad von mit
Generatorgas betriebenen Gasmaschinen gegentiber Dampf-
maschinen hervor, wenn die Maschinen im Tage eine
Anzahl Stunden stellen mussen.

In dem Vortrag des verdienstvollen Verfassers sind
-die Mitteilungen dber den von ihm entworfenen Sauggas-
-erzeuger am bemerkenswertesten. Wenn die Teerddmpfe
-aus dem aus Fettkohle erzeugten Gas im Gaserzeuger
so ia)llkommen entfernt werden kénnen, dal keine Nach-
behandlung zwischen Gaserzeuger und Gasmaschine nétig
ist, dann wird diese Neuerung die Beachtung weiter
Kreise finden.

E. A. Allcut hielt ebenfalls vor der Institution of
Mechanical Engineers einen interessanten Vortrag** uber
-die Wirkung wechselnder Luft- und Dampfmengen
eahf einen Gaserzeuger. Der Vortragende hat in einem
kleinen Versuchs-Gaserzeuger von 254 mm lichtem Dureh-

* The Engineer 1911, 12. Mai, S. 500/2.
** Engineering 1911, 5. Mai, S. 601/4.
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messer und 634 mm Hdhe Untersuchungen dariber ange-
stellt, welchen EinfluB wechselnde Zusétze von Luft und
Dampf auf den Gang des Gaserzeugers ausiib'cn. Die
Ergebnisse seiner Arbeit sind in dem Vortrage nieder-
gclegt und durch mehrere Schaublder anschaulich ge-
macht, haben jedoch mehr theoretisches als praktisches
Interesse, denn die Reaktionen, vor allem die Zersetzung
des Dampfes und die Verbrennung des Kohlenstoffes,
werden in einem groBen Betriebsgaserzouger anders ver-
laufen als in einem so kleinen Apparat, wie ihn Allcut
fur seine Untersuchungen verwendet hat. Immerhin
bietet (ler Vortrag manches Bemerkenswerte, besonders
fur junge Ingenieure, welche Untersuchungen (ber den
Gegenstand in groBem MaRstabe bei Betriebsgaserzeugern
anstellen wollen. J. Jlofmann.

Gleichstromdampfmaschine und Kerchove-Dampfmaschine.

Um die Wirtschaftlichkeit der Gleichstrommaschine,
die in letzter Zeit in verschiedenen Bauarten von unseren
besten Maschinenfabriken auf den Markt gebracht wird,
herrscht ein lebhafter Kampf der Meinungen. Einen be-
merkenswerten Beitrag zu dieser Frage liefert ein Aufsatz*
von G. Doderlein, der die Gleichstrommaschine
mit der Kerchove-Maschine vergleicht. Die letztere,

Abbildung 1.
Gloichstrommaseliinc der Sachsischen Maschinenfabrik.

Abbildung 2. Glelehstromnrischine, Uiiiinrt Stumpf.

deren Ausfiihrungsrechte fiir Deutschland die Sachsischo
Maschinenfabrik vorm. Richard Hartmann in Chemnitz
besitzt, zeichnet sich vor anderen Kolbendampfmaschinen
durch einen sehr niedrigen Dampfverbrauch aus sowie
durch die auch fur Huttenbetrieb sehr wichtige Eigenschaft,
dal der Dampfverbrauch fur die indizierte Pferdestarke
nur wenig von der Belastung der Maschine abhangig ist.
Diese Eigenschaften bleiben auch im Dauerbetriebe be-
stehen. In der Bauart unterscheidet sie sich von einer
normalen Vcntilmaschine dadurch, daf die vier Ventile
des Zylinders durch Kolbcnschieber ersetzt (Dichtheit)
und in den Zylinderdeckein untergebracht sind (kleine
schadliche Raume und Flachen sowie Deckelbehcizung
durch" den stromenden Arbeitsdampf). Die. Gleichstrom-
nraschinc hat nun mit der Kerehove-Masehine den Ein-
bau der Steuerorgane in die Deckel gemein. Fir. eine"
Beurteilung der Wairtschaftlichkeit des Gleichstrom-
prinzips ist daher ein Vergleich beider Maschinen ange-
bracht, denn aus diesem Vergleich kann man nbschétzen,

* Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure 1911,
7. Okt., S. 1683/3; 21. Okt., S. 1758/63.

15



114 Stalil und Eisen.

ob die gute Wirtschaftlichkeit der Gleichstrommaschine
ihren Grund in dem Gleichstromprinzip oder in dem Ein-
bau der Steuerorgano in die Deckel hat.

Aus den ihm vorliegenden Versuchsergebnissen
zieht Ddoderlein den Schluf, daB das Glcickstromprinzip
an sieh keine erhebliche Ueberlegenheit bedeutet, so daR
die Einzylinder-Kercliove-Maschine sehr wohl den W ett-
bewerb mit der Gloiehstrommaschine wird aufnehmen kon-
nen. Er begriindet sein Urteil Uber die Gleiehstrom-
maschino auch mit theoretischen Erdrterungen, aus denen
er schlieft, daB als einziger Vorteil der Gleichstrom-
bauart der Portfall der AuslalBventile und ihres schéd-
lichen Raumes Ubrig bleibt.

Des weiteren beschreibt er eino neue Bauart der
Gleielistrommasehinc, welche diesen Vorteil beibehilt,
ferner die Steuerung durch Kolbenschieber an Stelle der
EinlaRventile besitzt, und sich von der Stum p fsehen Bau-
art durch eino erhoblicho Verkiirzung der Bauldnge unter-
scheidet und dadurch die langen Kolben und Zylinder
mit ihren konstruktiven Schwierigkeiten (Verschleif,
Wérmedehnungen) vermeidet (vgl. Abb. 1 und 2). Die
Verkiirzung der Bauldngo ist dadurch ermdglicht, daB ein
Hilfssteuerorgan fiir den AuslaB in die Leitung hinter den
AuslaBschlitzen cingefiigt ist, das dio AuslaBschlitze
wahrend der Expansion des Dampfes absehlieRt. j/i

Ueber Damast.

Hauptmann N. T. Belalew, St. Petersburg, berichtet
in einem langeren interessanten Aufsatz* (ber die Her-
stellung des Damastes oder, besser gesagt, des Damast-
stahlcs. Das Interesse an diesem merkwirdigen Gebilde
des Eisenhiuttenwesens ist in neuerer Zeit wieder aufgelebt.
Damast nennt man einen Stahl, dessen polierte Ober-
flache ein ganz typisches Muster, eine eben nur dem
Damaststahl eigeno Zeichnung aufweist. Sieht mau von
falschem“ Damast, der auf Schaustiicken der Messer-
industrio durch Auftragen von Damastlinien in Lack und
nachfolgendes Tiefbeizen erzeugtwird, ab, so unterscheiden
wir zwei Arten von Damast, den ,kinstlichen oder ge-
schweiBten“ und den ,natirlichen“ Damast.

Das graue Altertum kannte nur den natirlichen
Damast. lhm maB man Eigenschaften zu, die uns jetzt
zwar in Erstaunen setzen, dio ihn aber ausgezeichnet
haben missen, weil Belegstiicke dafiir vorhanden sind.
Die ausgezeichnete Harte, verbunden mit auBerordent-
licher Zahigkeit und Schneidhaltigkeit,, machte dem Krie-
ger eine Damaszenerklinge unbezahlbar. Sicher ist, daR
Asien die Heimat des Damaststahles ist, wenngleich
Persien, Indien und Syrien (Damaskus) um dio Ehre, den
besten Damaststahl hergestellt zu haben, streiten. Die
zuverldssigsten Litcraturquellen weisen aber auf Indien
als Geburtstitto des Damaststahles hin, waren doch dio
alten Indier schon zwei Jahrtausende v. Chr. ,eisen-
gewandte Leute*, und ihr Ruhm, vorziglichen Stahl fir
Klingen herzustellen, reicht bis ins 19. Jahrhundert
n. Chr. Ob und inwieweit der natiirliche Damast mit
dem Wooz-Stahl identisch ist, weiB man nicht. Jedenfalls
besitzt er groBe Aehnlichkeit mit diesem; auch die Form,
in 'welcher der Rohstahl den Klingenreekern angeboten
wurde, entspricht der des nach dem Wooz-Verfahren
erschmolzenen Rohstahles. Es waren kleine runde Reguli,
die in der Mitte zerschnitten waren, um den Kéaufer vor
lunkerhaftem Material zu schiitzen. Diese Reguli erhielt
man, wenn man Eisenerz verschmolz und die halbgare
Schmelze im Tiegel ganz langsam erstarren lieB.
Wenn den Damastschmelzern nicht vdllig reines Eisenerz
zur Verfugung stand, so nahmen sie weiche Eisenteile, die
sie in Berihrung mit Kohle oder Roheisen niedersehmolzen;
aber auch diese Arbeitsweise endete mit ganz all-
mdhlicher Erkaltung im Tiegel. Letzteres Ver-
fahren nennt man das ,persische“. Ein drittes Verfahren
soll darin bestanden haben, Stahl andauernd bei Luft-

* Metallurgie 1911, 8. Aug.,
S. 493/7; 22. Nov., S. G99/704.

S. 449/56; 22. Aug.,
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abschluB zu gliihen; das Gebilde soll aber bei weitem nicht;
dio Vorziglichkeit der beiden anderen Erzeugnisse erreicht,
haben. Die Weiterverarbeitung der Rohreguli verstanden
nur wenige. Der Klingenschmied muRte die thermische»
Einflisse genau kennen, denn bei 700 bis 760° C verlor der
Damast seine Zeichnung und seine hervorragenden Quali-
tatseigenschaften.

Eine gute Nachahmung war der kiinstliche Damast,,
den man durch Zusammenschweiffen von Eisen- und.
Stalildraht erhielt. Die Drahte wurden wie ein Seil zu-
sammengedreht und unter dem Hammer zur Stange oder-
Klinge ausgereckt.

Dio Graber der Wikinger erzahlen von damaszierten'
Schwertern, dio in Skandinavien hergestellt wurden. Das
Rohmaterial erschmolz man in kleinen niedrigen Oefen aus-
Erz, vermischt mit Holzkohle. Dio kleinen Luppen, die-
teils aus Stahl, teils aus weichem Eisen bestanden, reckte-
man aus, legte dio ausgeschmiedeten Stabe so aufeinander,
daB auf den AuBenseiten ein Stahlstab zu liegen kam, und-
verschweif3te die Stdbe miteinander.: Nach dem Ausrecken
der Klinge bestand dann die Schneide aus Stahl, wéahrend,
die Mitte von weichen, zahen Eisenteilen durchzogen war.

Wenn so die Bemihungen, Damaststahl herzustellen,
die namhaftesten Gelehrten, wie Stodart, Faraday,.
Crivclli, immer wieder zu kiinstlichem oder geschweifitem
Damaststahl fuhrten, war Bré ant, Direktor des Pariser
Minzhofes (1S22), der Ansicht, daB es sieh um GuRstahl-
handele, in dem nach langsamster Abkihlung kohlenstoff-
reiche und kohlenstoffarme Zonen auskristallisieren, nam-
lich reiner Stahl (acier pur, nach der jetzigen Bezeichnung,
acier saturé) entweder mit kohlenstoffhaltigem Stahl
(acier carburé oder acier sursaturé nach der Bezeichnung voiv
0smond) oder mit Eisen. Aetzt man eine Klinge aus-
diesem Material mit einer schwachen Saure, so sollen die-,
kohlenstoffiirmeren Teile weggebeizt werden, wéhrend die
kohlenstoffreichen erhaben Zuriickbleiben. Interessant ist.
es, daB Bi'éant mit seiner Theorie des Damastes vor etwa..
100 Jahren den neuzeitlichen Metallographen voraus-
geeilt ist. Zementit und Ferrit, die der Metallograph auf
seinem Schliff unter dem Mikroskop erschaut, hat Bréant,
mit bloRem Auge erkennen kdnnen, als er die ungeheuer
langsam,'wahrend 30 bis 40 Stunden orstarrtc Eisenkohlen-
stofflegierung betrachtete, nachdem er sein Stiick ,,Damast*’
geatzt hatte. Dem Bergingenieur General Anossow,
Direktor der Slatouskower Werke, gebihrt das Verdienst,
dio geheimnisvolle Herstellung ejes echten Damaststahles.
dom Dunkel grauer Vorzeit entrissen zu haben. Schritt,
fur Sehritt gelang es ihm, zu beweisen, da? Damaststahl,
eine hochst langsam erkaltete reine Legierung,
von Eisen und Kohlenstoff ist. Letztere Be-
dingung der Reinheit findet sich in Bréants Aufzeich-
nungen nicht, wahrend asiatiseho Quellen stets auf die-
Reinheit des Eisenerzes aufmerksam machten. Hundert-
fache Versuche fihrten Anossow zu dem Endergebnis, daR-
man den besten Damaststahl herstellt, indem man eine
Eisenkohlenstofflegierung moglichst lange bei hdchster
Temperatur schmilzt und dem Schmclzerzeugnis durch,
langsamstes Abkiihlen Zeit gibt, sich beim Erstarren in.
kohlenstoffreiche und kohlenstoffarme Zonen zu spalten.
Dio Héarte der ersteren wird durch die Z&higkeit der letz-
teren nitzlich ergénzt.

Aber auch ein anderes Verfahren fihrt Anossow fir
dio Erzeugung von Damaststahl an, namlich ein drei-
bis neunmaliges Ausgliihen von jo 24 Stunden (72 bis-
216 st) bei einer die Rotglut nicht tUbersteigenden Tem-
peratur, und zwar ohne Luftzutritt. Das Ergebnis dieses
Verfahrens stimmt mit dom Befunde der Gocrensschen.
Untersuchungen tberein, der weies Roheisen 25 bis 250 st
hei einer Temperatur von 650 bis 6S0° C ohno Luft-
zutritt erhitzte; Anossow und Gocrens erhielten in ihrer
Eisenkohlenstofflegierung strukturelles Gleichgewicht von
Ferrit und Zementit. Anossow nennt sein Glilierzeugnis-
»GuBRdamast“.

Mit der Losung der Hauptfrage, wie namlich die-
mechanisehen Eigenschaften einer Eisen-Kohlenstoff-
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legicrung mit strukturellem Gleichgewicht von Ferrit
und Zementit beschaffen sind, befalten sieh Howe,
Sawin, Lange und Ischcw sk y. Howe spricht
der Legierung ,hoho Schmiedbarkeit”, und Sawin spricht
ihr ,,auBergewdhnliche Elastizitdt* zu, wéhrend Lange
und Ischewsky an ihren Versuchssticken bedeutende
Dehnbarkeit und Zahigkeit feststelltcn, und dies sind ja
gerade die Eigenschaften, die den Ruhm der Damaszencr-
klingen aus dem Altertum in unsere Tage hinliber-
geleiteten.

Alle Forscher, die sich mit der Untersuchung des
Damastes befaBten, sind sich dariiber einig, daB das Er-
zeugnis des Elektroofens dem alten echten Damaststahl
am nachsten steht. Reinheit, Freisein von Gasen und
Oxyden und als deren Folge groRe Schmiedbarkeit, be-
deutende Schlagfestigkeit und hoho Elastizitat zeichnen
beide aus; aber auch die groBe Empfindlichkeit gegen-
Uiber der Warmebehandlung vervollstdndigt die Aehnlich-
keit des der dltesten Eisenzeit angehdrenden Erzeug-
nisses mit dem Gebilde des modernsten Eisengewerbcs,
dem Elektrostatik

Was das Muster des Damastes anbelangt, so unter-
scheidet Anossow Léangsstreifen-, Netz- und Stufen-Muster.
Letzteres erhédlt man durch langandauerndes Schmelzen
bei den hdchsten Temperaturen und ist ein Zeichen
héchster Gite. AuBer dem Muster spricht auch die Farbe
bei der Beurteilung des Damastes mit. Wenn Anossow
schlieBlich erwahnt, daR eine ausgezeichnete Damaszener-
klinge sieh rechtwinklig umbiegen laft und doch wieder
in ihre ehemalige Lage zuruckschnellt, ohne bleibendo
Formveranderung anzunehmen, so mochte der Bericht-
erstatter bemerken, daf dieses nichts AuBergewdhnliches
ist. Dieselben Eigenschaften zeigt eine gut gehdrtete und
gut angclassene Solinger Klinge aus deutschem FluBstahl
auch, und Anossows Hoffnung, da der Damnststahl be-
rufen sei, deutschen und englischen GuRstahl zu ver-
dréngen, ist ein frommer Wunsch, spricht doch der hoho
Gestehungspreis und die Uberaus peinliche Wé&rmebe-
handlung entschieden gegen elio Verwendung echten
D am aststahles fir die Millionen von Hieb- und StoR-
waffen, dio Solingen und andere Waffenstadte fiir billiges
Geld liefern missen. Es wird immer so bleiben,
dal nur derjenige Waffen aus Damaststahl bestellt,
dersein Schwert in der Scheide stecken lassen darf
und nur gelegentlich an den Knauf faBt, wenn er
einem Kenner eine eigenartig schéne Klinge zei-
gen will.

SchlieBlich moéchte der Berichterstatter hin-
zufiigen, daR es sich bei den gegenwartig in So-
lingen hergestelltcn Damastklingen fur Dolche,
Hirschfanger, Degen usw. um ,kinstlichen oder
geschweillten“ Damast (also nicht um ,falschen*
und nicht um ,echten*) handelt. Der in Solingen
verarbeitete Damaststahl besteht aus Eisen- und
Stahllagen. Die ,Blumen® erzeugt man dadurch,
dal man auf das rotwarm erhitzte Stick Damast-
stahl eino Alt Charierhammcr aufsetzt, dessen
Erhéhungen man mit kraftigem Schlage in dio
weiche Masso hineintreibt. Es ist klar, daR,
wenn man ein derartig behandeltes, aus weichen
Eisen- und harten Stahlstreifcn bestehendes
Damaststahlstick héartet, poliert und atzt, man erhabene
und tiefere Stellen auf der Oberflache erkennen muB; es
erscheinen dann typischo Figuren, die man in der Be-
nennung mit ,,Rosen“ usw. vergleicht. Immerhin ist nicht
jedem Damastschmied in gleicher Weise die Kunst eigen,
schone ,,Blumen® in den ,,wilden“ (so nennt der Solinger
Fabrikant den gewdhnlichen, geschweiBten Damast)
Damaststahl hineinzubringen. G. llannack.

Horizonfal-Muffelofen fiir Zementatior.szwecke.

Einer ausfiihrlichen Beschreibung einesvon F. G iolitti
und G. Scavia* fir Zementationszwecke gebauten

* Met. Ital. 1911, Jub'/Aug., S. 332/48.
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Muffelofens seien nachfolgende Angaben entnommen. Der
Horizontalofen hat in gewissen Fallen gegeniiber dem
stehenden Zementationsofen einige Vorteile. In einen
Gasmuffelofen von Flct-
seher ist dio eigentliche,
aus weichem StahlguB
hergestellto  Zementier-
kammer eingesetzt, doch
so, daB letztere nicht un-
mittelbar die Muffel be-
rihrt.  An die aus der
Muffel einige Zentimeter
herausragendo Zementier-
kammer ist, wieaus Abb.1
und 2 ersichtlich ist, ein
Kopf aus GuReisen ange-
schraubt, der vorn einen
besonderen VerschluR be-
sitzt. Durch den unter-
sten Teil des Verschlusses
gehen vier mit 1 mm
weiten Lochern verseheno
Eisenrohre zur Einfih-
rung von Gas; der mitt-
lere, meist feststehende
Teil hat Oeffnungen fir
Pyrometer, das obero
Drittel ist aufklappbar.
Der Kopf hat einen un-
teren, wéahrend der Ar-
beit verschlossenen |Ent-
leerungskanal und einen
oberen Fillkanal, auf
den sich ein Flltrichter
aus Eisenblech aufsetzt
(s. Abb._2); aus diesem
wird bei Ingangsetzung
eines Versuches gekdrnte
Kohle in die Zementierkammer in beliebiger Schichthdéhe
(4 bis 5 cm) eihgefillt. Ueber den Gaszufiihrungsrohren ist
noch ein falscher Boden aus Drahtnetz angebracht, damit

Abbildung 1.
Muffelofen filrZcmeutatioaszwccke.

dio zu zementierenden Stiicke nicht zu nahe an die Gas-
austrittséffnungen zu liegen kommen. Es kdnnen melirero
Schichten Kohle und zu zementierende Gegenstande ber-
einander geschichtet werden. Belegzahlen zeigen, daR dio
Temperatur in der ersten Stunde auf etwa 300° C im
Innern steigt, nach 2 st 420 bis 500° C, und nach 4 st
1000° C in allen Schichten erreicht. Der Vorteil besteht
hauptséchlich darin, daR man bei mehreren aufeinander
folgenden Zementationen viel Zeit spart, indem man die
Kohle mit 1000° C in den Fulltrichter entleert, die neu
zu zementierenden Stiicke einsetzt und die Kohle mit
noch 850 bis 900° C wieder aufbringt; man hat dann in
20 Minuten schon wieder eine Temperatur von 1000° C'
in der Masse. Die Dauer der Zementation bei der Gblichen
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Kohlungstiefe von 0,5 his ] mm betrdgt dann nur 2 st.
Die Einrichtung bietet noch die Mdglichkeit, nach Be-
lieben Kohlensaure mit oder ohne Luft, oder Stickstoff
einzufihren. Ji. Neumann.

Deutschlands und GroRbritanniens Schiffbau im Jahre 1911.

Der Germanische Lloyd verdffentlicht soeben die
abschlieBenden Zahlen Uber die Erzeugung des deut-
schen Schiffbaues. Die der Statistik entnommenen
Ziffern Gber die im Jahre 1011 fertig gestellten Bauten.
(Dampfschiffe, Motorschiffe und Segelschiffe einschlieflich
FluRschiffe, Fahrzeuge zu besonderen Zwecken, Kriegs-
schiffe, auf Privatwerften erbaut) haben wir inZahlentafel 1
zusammengestellt.  Zur Ergdnzung und zum besseren
Vergleich sind die Ergebnisse der vorhergegangenen
vier Jahre beigefigt.

Zahlentafel 1. In Deutschland in den Jahren
1907 bis 1911 fertiggestellte Schiff bauten in
Brulio-Begister-Tonnen.

im 1 1910 11101) lilos 31107
Dampfschiffe*

328051 170174 240008 201371 3111031
| Motorschiffe o Pt

2700 > = j
| Segler . . . . 75940 89039 87222 78372 57337
, Gesamtmenge 406703 205813 327230 279743 368440
davon fir aus- . |
landische =t
Rechnung.
in % der Ge-
samtmenge rd. 4,0 4,1 7.3 0 is
fur deutsche
Rechnung im
Auslande geb.
in % der Ge-
samtmenge rd.

18784 10801 23993 10707 20102

01703 42052 70099 92947 119518

15,2 10 21,0 32,2 32.4

Zahlentafcl 2. In GrofRbritannien
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Abbildung 1.
Sclittubitd der Leistungen0 des deutschen und
englischen Schiffbaues (ausschl. der auf Itcgienmgs-
verften borgenteilten Schiffe).

1907 bis 1911 fertij gestellte Schiffbauten

inBrullo-RcgiSter-Tonncn.

1911 1910 i909 1908 1907
Dampfsohiffef. 1244 930 1131 549 980 ti0CO 1739 200
S B G BT e 47 874 43 000 25 027 54 200 50 200
Zusnmmen 2033 058 1288590 1157 176 n 034 800 1795 400
Auf Kgl. Werften gebaut.... 55 000 52 852 40 320 42 426 51 800
Gesamtmenge 2088 058 1341 442 1203 490 1077 226 1 847 200
Fir ausldndische liechnung. 400 000 245 030 317 000 376 600 547 000
In % der Gesamtmenge 20,0 18,3 25,3 35 30,4
Gcesamt-Tonnengchalt der Handelsschiffeft « o 1858 024 1209 255 1078 436 992 250 1714 500
Prozentsatz der Handelsdampfer am Gesamt-
Tonnengehalt der Handelsschiffe ... 97,5 90,5 98 95 90,7
I PS der eingebauten Maschinen ... 2241500 1071 000 1484810 1157 140 1712 180
Prozentsatz des Tonncngehaltes der Kriegsschiffe
zu dem der Handelsschiffe ... 13,0 10,9 11,6 75 7,75

Wéhrend die Leistung des Jahres 1910 gegeniber'
mdem Jahre 1909 eine Abnahme von lil 417 t oder rd.
18,8 % erfahren hatte, zeigt sie, im Berichtsjahre gegen-
tUber dem Jahre 1910 erfreulicherweise wieder eine be-
deutende Zunahme um 110950 t oder rd. 53 % . (Siehe
mauch Abbildung 1). Leider ergibt sich jedoch auch fur

* EinschlieBlich Kriegsschiffe, auf Privatwerften
gebaut.

** Angaben fehlen,

t EinschlieBlich Kriegsschiffe,
gebaut.

tt AusschlieRlich englische und auslédndische Kriegs-
schiffe.

auf Privatwerften

das Berichtsjahr das gewohnte Bild, daf deutsche Firmen
einen nicht unbetréchtlichen Teil der Sehiffbduten an das
Ausland gegeben haben, obwohl die deutschen Werften
mit ihren Einrichtungen und ihren Leistlingen einen Ver-
gleich mit auslandischen Werften nicht zu scheuen brau-
edlen.  Wenn auch der Tonnengehalt der fir deutsche
Rechnung im Ausldnde gebauten Schiffe im Verhéltnis
zur Gesamtmenge gegeniiber dem Vorjahre eine kleine
Abnahme zeigt, so hat er doch absolut wieder um 19 051 t

* Die, Schaulinie fiir Deutschland verla ft bis zum
Jahre 1898 etwas zu niedrig, da die Leistungen des.
Kriegsschiffbaues auf PrivatWerften bis zu dem genannten
Jahre nicht miteingeschlossen"sind. '
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zugenommen. Anderseits machte die Bautéatigkeit der
deutschen Werften fir auslandische Rechnung keine
nennenswerte Fortschritte.

An Kriegsschiffen befanden sieh, auf deutschen
Privatwerften im Jahre 1911 52 mit einer Wasserver-
dréngung von 183439 t im Bau, von denen 20 Schiffe
mit 49 544 t fcrtiggestellt wurden, so dal Ende 1911 noch
20 mit 133 890 tim Bau blieben. Von den auf deutschen
Werften im Berichtsjahre im Bau .befindlichen Kriegs-
schiffen waren fiir fremde Rechnung 3 mit einer Wasser-
verdrdngung von 2230 t, die samtlich im Berichtsjahre
fcrtiggestellt wurden.

In Zahlentafel 2 sind die Ergebnisse der englischen
Sehiffbauerzeugung zusammengestellt.* Die von der
Zeitschrift ,,Engineering“** gemachten Angaben beruhen
zwar teilweise auf Schatzung, dirften aber doch genau
genug sein, um einen Vergleich mit den Ziffern der Vor-
jahre zu erméglichen. Wie die Zusammenstellung erkennen
lakt, ist die gesamte Schiffbauerzeugung GroRbritanniens
im Berichtsjahre 1911 gegeniber dem Jalue 1910 um
747 210 t oder rd. 55,5% gestiegen; sie Ubertrifft auch
noch die bisher hochste Erzeugungsziffer des Jahres 1900
um 57 758 t oder rd. 2,8 %. Die erzielten Gewinne sind
allerdings nicht zufriedenstellend gewesen, wie auch die
von den englischen Schiffbaugosclischnftcn ausgeschiitte-
ten Dividenden erkennen lassen. In Betracht zu ziehen
ist ferner noch, daR die Aussperrung der Schiffbau-
arbeitcr gegen Ende des Jahres 1910 einen Aufschub vieler
Arbeit verschuldete, wodurch die fir das Jahr 1911 ver-
buchte Auftrngsmcngo auBergewdhnlich anwuchs.

Der Tonnengehalt der im Berichtsjahre fir aus-
landische Rechnung gebauten Schiffe ist hoher als
in den drei vorhergegnngenen Jahren, erreicht aber nicht
die Ziffern der Jahre 1900 und 1907; im Verhaltnis zur
Gesamtmenge zeigt er gegeniiber dem Jahre 1910 wieder
eine kleine Zunahme, bleibt aber hinter dem Satz von
35% im Jalue 1908 betrédchtlich zurick. Der gréRte
Abnehmer war diesmal mit 89984 t (i. V. 19334) t
Norwegen, es folgen die englischen Kolonien, Indien usw.
mit zusammen 57 009 (33 571) t, Oesterreich-Ungarn
mit 42 037 (11 132) t und Holland mit 31 010 (10 008) t.
Fur Rechnung Deutschlands wurden auf englischen
Werften im Berichtsjahre 13097 (27 020) t gebaut.

Besonderem Interesse dirften die Zahlen Uber den
englischen Kriegsschiff bau begegnen, die wir eben-
falls dem ,LEngineering“! entnehmen. Danach ist der
gesamte Tonncngchnlt der vom Stapel gelassenen eng-
lischen Kriegsschiffe seit Jahren nichtso hoch gewesen
wie im Jahre 1911, wahrend auch der Umfang der neuen
Auftrage zufriedenstellend ist. Im Jahre 1911 sind funf
Linienschiffe und drei groBe Kreuzer vom Stapel
gelaufen. Weitere vier groBe Schlachtschiffe sind bereits
in Auftrag gegeben, ein fiinftes Schiff, ein Kreuzer, soll
noch vor Ende Marz <L J. bestellt werden. Insgesamt
wurden im Jahre 1911 41 fir die englische Kriegs-
marine bestimmte Schiffe vom Stapel gelassen,
das sind drei mehr als im vorhergegnngenen Jahre und
12 mehr als im Jahre 1909. Die Wasserverdrangung
dieser Schiffe belduft sieh im Berichtsjahre auf 220 980 t
gegen 130 851 t bzw. 97 044 t in den Jahren 1910 und 1909;
die Schiffe sind mit Maschinen, in der Hauptsache mit
Dampfturbinen, von insgesamt 722 300 PS ausgeristet,
dassind 130 000 PS mehr als im Jahre 1910 und324000 PS
mehr als im Jahre 1909. Der Wert der vom Stapel gc-
lassenen Kriegsschiffe wird nach deren vollstdndiger Fertig-
stellung ungeféhr 17 820 000 £ betragen gegen 11 000 000 £
bzw. 8 700 000 £ in den beiden vorhergehenden Jahren.

Lohnstatistik der rheinisch-westfalischen Eisenindustrie.

Der Arbeitgeberverband fir den Bezirk der Nord-
westlichen Gruppe des Vereins Deutscher Eisen- und

* Siehe ferner
d. Heftes.

** 1912, 5. Jan., S. 26 '3l
f 1911, 29. Dez., S. S67.

die Zusammenstellung auf S. 124

Umschau.
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Durchschnittlich or lahresloh nder Vo 1l-
arbeiter der rheinisch - westfalischen
Eisenindustrie 1910.

_Yollarliuiti-r
i f lilicr 10 .liihro
Betriebsarten mul Bezirk 1 Jalirrs-
Anzahl  ver-
rz Gipnst
I. S&mtliche Betriebsarten.
Gesamt-Verbandsgebiet 286 148258 1598
Bezirk D isseldorf... 56 19220 1631
. Duisburg .. 45 31060 1657
" nérdl. Industriegebiet . . 82 06037 1619
. siidl. Industriegebiet
(Ruhrlinic) 29 8716 1546
2.110chofcnwerkec.
Gosamt-Yerbaudsgchiet . . . . 24 13011 1098
Bezirk DuUisburg ... 8 0259 1800
" nérdl. Industriegebiet . . 10 5449 1040
Siegen e, 3 700 1453
3. Sta hlwerke.
Gesamt-Vcrbandsgebiet . . . . 28 12720 1703
Bezirk D isseldorf 3 1150 1657
., Duisburg 7 3008 1732
" nérdl. Industriegebiet . 9 6753 1705

" siidl. Industriegebiet

(Ruhrlinic) 5 sos 1041
4. Walzwerke.
Gesamt-Verbandsgebiet . . . . 48 29585 1032
Bezirk D Gisseldorf 10 0656 1675
” Duisburg 6 6050 1680
" nordl. Industriegebiet . . 12 9542 1026
" siidl. Industriegebiet
(Ruhrlinic) 0 2542 1562
" Kdln-Miulheim ..o 3 652 1695
5. Weiterverarbeitungs-
betriobe.
Gesamt-Ycrbandsgobiet . . . . 144 77688 1559
Bezirk Disseldorf . 36 11300 1005
» Duisburg 17 11242 1587
" noérdl. Industriegebiet . . 41 30022 1023
" sudl. Industriegebiet
(Ruhrlinie) 12 4343 1542
KéIn-Midlheim .....ccoovnne 6 5477 1425
G Hilfsbctriebo.
Gesamt-Verbalidsgebiet . . . . 42 15507 1533
Bezirk D usseldorf... 7 102 1428
" Duisburg 7 4435 1543
" nordl. Industriegebiet . . 10 8271 1521
. siidl. Industriegebiet
(Ruhrlinic) 6 903 1433

Stahlindustrieller verdffentlicht in seinem VII. Geschafts-
bericht nachstehende Aufstellung tGber die im Jahre 1910
von seinen Mitgliedern gezahlten durchschnittlichen
Jahreslohne an die bei ihnen beschéftigten Vollarbeiter.
Wenn auch durch die seit 25 Jahren verdffentlichten
l.oimnachWeisungen der Berufsgenossenschaften der be-
sonders hohe Durchschnittslohn in der rheinisch-west-
félischen GroRuisenindiistrie bekannt ist*, so bildet doch
die vorliegende Statistik eine wertvolle Ergdnzung und
Erweiterung, zumal sie sieb aufbaut auf die Angaben,
welche die Mitglieder des Arbeitgeberverbandes ihren Be-
rufsgenossenschaften gemacht haben. Als solche kommen
in Betracht die Rheinisch-Westféalische Hitten- und Walz-
werks-Bcrufsgenossensehaft, Essen, und die Maschinen-
bau- und Kleineisenimlustiie-Berufsgenossenscbaft, Dussel-

* Vgl. ,,Die Entwicklung der deutschen Eisen- und
Stahl-Berufsgenossenschaften* von Direktor Meesmann
in St. u. E. 1912, 4. Jan., S. 1/5.
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<lorf, letztere aber nur in geringem MaRBe. Die einzelnen
Gefahrenklassen der Berufsgenossenschaften'sind, soweit
ihnen die Mitglieder des Arbeitgeberverbandes unterstan-
den, in funf Hauptgruppen eingeteilt, die auch als solche
in der Statistik erscheinen und die Hauptbetriebsarten
der rheinisch-westfélischen Eisenindustrie darstellen. In-
folgedessen sind in die Gruppe Hoehofcnwcrke sdamtliche
Vollarbcitcr im Hochofenbetrieb einschlieRlich Kokerei,
Brikettfabrik, Schlackensteinfabrik usf. cinbezogen. Die
nachstfolgende Gruppe Stahlwerke gibt Auskunft dber
die Durchschnittsléhnc samtlicher Vollarbeiter der Stahl-
werke, Thomaswerke mit Dolomitanlage, Fabrik fir
feuerfeste Steine, j Siemens-Martin-Stahlwerke, Tiegel-
schmelze, Thomasphosphatmihlen usf. Die Gruppe
Walzwerke berichtet Uber die Lohne der Vollarbeiter
in den Walzwerken, den Grobwalzwerken, Mittel- und
Feinwalzwerken, den Grob- und Feinblechwalzwerken,
UniversalstraBen, Walzendrehereien, Tréagerlagern, den
Rohrenwalzwerken, Drahtwalzwerken, der Adjustage usf.
Tn den dann folgenden Wcitervcrarbeitungsbetrieben sind
die Lohne angegeben der Vollarbeiter in Betrieben zur
Verfeinerung und Fertigstellung der Ware: Eisen-, Stald-
und RohrengieBoreion, GelbgieBerei, Buddelwerke, Modell-
tischlerei, Zimmerwerkstétte, mechanische W erkstatte,
Schmiede, Kesselschmiede, Hammerwerke, Eisenkon-
struktion, Briickenbau, Lokomotiv-, Waggon-, Wcichcn-
und Schiffbau, GeschoRfabriken, RaderWerkstatten, Fe-
dern-, Sehrauben-, Né&gel- und Achsonfabrikcn, Draht-
zieherei, Drahtstiftfabriken, Verzinkerei, Seilerei, Emaillier-
werke und sonstige Betriebe zur Weiterverarbeitung.
Die letzte Gruppo Hilfshetriebe weist nach die Ldhne
der Vollarbeiter, die nicht in den unter 2 bis 5 aufgefihrten
Betrieben beschéaftigt siiid. Diesen finf Gruppen ent-
sprechend war auch der Fragebogen, der an die Mitglieder
versandt wurde, eingcteilt. Neben dieser Klarlegung
der statistischen Unterlagen der Zusammenstellung bedarf
auch die Einteilung in Bezirke einer kurzen Erlduterung.
Zu dem Gecesamt-Verbandsgebiet gehdren zwar auch
Werke in Aachen, Esoh'wcilcr, Kéln, Rheydt, M.-Glad-
bach, Krefeld, Emmerich, Hamm, Lippstadt, Neheim
und Hagen. Das Schwergewicht des Verbandes liegt jedoch
im engeren Industriegebiet, das in der Statistik in zwei
Teile zerfdllt. Diese Trennung war notig, weil die Orte
im ndrdlichen Industriegebiet stddtischen, zuweilen grof3-
stadtischen Charakter haben, die Ruhrlinio oder stdliches
Industriegebiet dagegen neben der Industrie noch Uber-
wiegend Landwirtschaft aufweist. Diese Verschieden
heiten mufBten natirlich ihren Ausdruck finden in Unter-
schieden der Lohne.

Im Vergleich zu dem Durchschnittslohn von 1507 JI
der Rheinisch-Westfalischen Hdutten- und Walzwerks-
Berufsgenosscnsehaft fiir das Jahr 1910 (bersteigt der
durch die Statistik des Arbeitgeberverbandes nachge-
wiesene Durchschnittslohn fur das Gesamtverbands-
gebiet jenen um 31 JL Das hat darin seinen Grund, daR

Aus Fachvereinen.

32. Jahrg. Nr. 3.

die Berufsgenossenschaft auch die an die jugendlichen
Arbeiter gezahlten Ldhne mitrechnet.

Die Lohne, die in den fir die Hutten- und Walz-
werks-Berufsgcnosscnschaft besonders mafRgebenden Be-
trieben gezahlt werden, stehen bedeutend Uber dem von
der Bcrufsgenossensehaft ermittelten Durchschnittslohno
fur samtliche Arbeiter. So wurden gezahlt in den Hoch-
ofenwerken 1G98 JI, den Stahlwerken 1703 JI und den
Walzwerken 1G32 JL Dies ist darauf zurickzufihren,’
daB die Durchschnittszahlen der vorliegenden Statistik
die wirklich gezahlten L&éhne nur dieser drei Betriebe
angeben, wogegen die Zahl der Berufsgenossenschaft
ermittelt ist aus den in sd&mtlichen Betrieben (Haupt-,
Neben- und Hilfsbetrichen) der .Mitglieder gezahlten
Lohnen.

Neben den Angaben fir die Hutten- und Walzwcrks-
Berufsgenossensehaft sind zu der Statistik auch die Lohn-
nachwcisungen benutzt, welche die Mitglieder des Arbeit-
geberverbandes der Maschinenbau- und Kilcinciscnindu-
strie-Berufsgenossenschaft machen muBten. Nach dem
Charakter dieser Berufsgenossenschaft erscheinen diese
Zahlen in der Gruppe: W eitcrverarbeitungsbetriebc.
Doch ist ein Vergleich der beiden Ermittlungen nicht
maglich, weil die Weiterverarbeitungsbetriebe der zur
Hutten- und Walzwcrks-Berufsgenossenschaft gehérenden
Mitglieder des Arbeitgeberverbandes in dieser Gruppe an
Arbeiteranzahl und an Lohnsumme bedeutend stérker
vertreten sind, als die der Maschinenbau- und Kloineisen-
industrie-Berufsgonossensehaft. lleinson.

Gewinnbeteiligung der Angestellten der United States

Steel Corporation.*

Die United States Steel Corporation pflegt alljahrlich
einen Teil ihres Gewinnes an ihre Beamten und Arbeiter
zu verteilen. Wie wir dem ,,Iron Ago“** entnehmen, sind
zu diesem Zwecke fiur 1911 1450000 S ausgoworfen.
AuBerdem kdnnen sich die Angestellten an der Zeichnung
von ungefahr 25000 Aktion beteiligen. Der Kurs soll
ungefahr 110 S fir Vorzugs- und 05 bis 70 S fur ge-
wohnliche Aktien betragen. Seit dem Jahre 1903 haben
die Angestellten 237 362 Vorzugsaktien und 44 437 ge-
wodhnliche Aktien gezeichnet.

Hochdruck-Gaserzeuger ,Kerpely* fiir Vergasung
feinkdrniger Brennstoffe.!
In der Zahlentafel 1 (S. 2140) muf3 unter ,Analyse

des Brennstoffs" statt ,Sauerstoff % “, wie schon aus
dem Zusammenhang hervorgeht, ,,Kohlenstoff % “ stehen.

Die Redaktion.

* Vgl. St. u. E. 1911, 2G. Jan., S. 1G8/9.
** 1911. 28. Dez.. S. 1385.
f St. u. E. 1911, 28. Dez., S. 2140.
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VIII. Internationaler KongrefR3
Fur angewandte Chemie in Washington und
New York 1912.*

In der Sitzung des Deutschen Ausschusses zur Vor-
bereitung des VIIT. Internationalen Kongresses vom
2. Dezember 1911 wurde auf Grund von Mitteilungen des
amerikanischen Kongresses folgendes bekannt gegeben:

1. Die Kosten einer vier- bis sechswochigen Reise
einschlieRlich Ueberfahrt und Rundreisen werden bei be-
scheidenen Anspriichen etwa 2400 bis 3000 .fi betragen.

2. Fiur die Ueberfahrt w'crden auf dem Dampfer
,Cleveland“der Hamburg- Amerika-Linie,deram 22. August

* Vgl. St. u. S. 1271; 10. Nov.,

S. 190S.

E. 1911, 3. Aug.,

d. J. Hamburg verlaRt, 100 Platze reserviert. Die Kon-
greBteilnehmer erhalten die besseren Platze zum Mindest-
preise und bei Rickfahrt miteinem Dampfer der gleichen
Gesellschaft fur diese 10 % ErmaéaRigung.  AuBerdem
gewahrt die Gesellschaft der KongreBleitung 5% Ver-
mittlungsgebihr, die den Passagieren spater vergitet
werden. Ein dhnliches Abkommen fiir 250 Teilnehmer
besteht mit der International Mercanfile Marine Co.
fur deren Dampfer ,,Philadelphia“, der am 24. August d. J.
Cherbourg verlaBt.

Die Canadian-Linic gewahrt fir die Ueberfahrt
Liverpool-Montreal 20 % Erma&Rigung. Zu dem Preise
dieser Ueberfahrt kommen dann noch die ziemlich erheb-
lichen Kosten der Bahnfahrt Montreal-New York.

3. Die Durchfuhrung einer groBeren Zahl von tec

nischen Besichtigungen ist sichergestellt.



. walzenden Flanschen versehener Walzen.

18. Januar 1912.

Die Zentralstelle des Deutschen Ausschusses zur Vor-
bereitung des VIII. Internationalen Kongresses fiir an-
gewandte Chemie, Leipzig, Stcphanstr. 8, bittet nun
diejenigen, welche an dem KongreB teilzunehmcn ge-
denken, um mdglichst baldige Benachrichtigung, da die
KongreRleitung dringend eines Uebcrblickes tber die Zahl

Paienlbericht.
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der von deutscher Seite zu erwartenden Teilnehmer
bedarf. Die Mitteilung ist naturlich nicht verbindlich:
doch werden diejenigen, welche aus irgendeinem Grunde
auf die Reise verzichten missen, gebeten, entsprechende
Nachricht zu geben, damit die Listen richtiggcstellf
werden konnen.

Patentbericht.'

Deutsche Patentanmeldungen.*

8. Januar 1912.

KI. 1a, JI 44927. Verfahren zur Scheidung von
Aufbcrcitungsgut, insbesondere Feuerungsrickstdnden.
Adolf Friedrich Jluller, Pankow b. Berlin, Parkstr. 19 a.

KIl. 7a, St 13916. Verfahren zum Walzen von
Réhren und Rundstdben mittels mit ihren Achsen schrig
zu einander gestellter, mit L&ngswalzflichcn und schrédg
Ralph Charles
Stiefel, Ellwodd City, Penns., V. St. A.

KI. 7 e, U 4227. Vorrichtung zum Anstauchcn von
Nagelkdpfen, in der der Kopfstempel an einer Jluffc an-
geordnet ist, die dem Stauchbolzcn als Fihrung dient.
United Shoc Machinery Company. Paterson, N. J., u.
Boston, Mass., V. St. A

KIl. 10 a, H 54 2G2. Verfahren und Vorrichtung zum
Beschicken liegender Kokséfen mit gestampften ICohlcn-
kuchen. Dr. Walter Hiby, The Cliff, Sandal b. Wakcfield,
Yorkshire, Engl. )

KIl. 18a, 0 7325. Verfahren und llochdruckofcn
zur direkten Eisen- und Stahlerzeugung. Carl Otto,
Dresden, Bischofsweg 112.

KIl. 18a, S 32473. Verfahren zum Zusammecnbnllcn
pulverférmiger Erze, insbesondere Eisen- und Jlangan-
erze, im Drehrohrofen unter Ilinzufigung von Kohle
zu dem bereits erhitzten Erz. Société des Ciments Port-
land Artificiels do Buda, Ilaren b. Brussel.

KI. 18b, B 57 177. Eisenlegierung, die hohe che-
mische Widerstandsfahigkeit mit mechanischer Bearbeit-
barkeitverbindet. Dr. Wilhelm Borchers, Ludwigsallee 15,
u. Philipp Monnartz, RitscherstraBc 1, Aachen.

KI. 24 f, Il 50572. Treppenrost mit hohlen, durch
Wasser gekiihlten drehbaren Rostplatten. Alfred Eduard
Hofmann, Luzern.

KI. 31 n, Sch 37539. Schmelzofen.
Heilbronn a. N., Weipertstr. 33.

KI. 31c, BG3 270. Jlit PreRluft betriebener Stampfer;
Zus. z. Pat. 227 201. Fritz Berenbrock, Milheim-Ruhr,
Adolfstr. 39.

KI. 48 a, C 18 734. Verfahren zur galvanoplastischen
Herstellung von nahtlosen Hohlkdérpern mit groRer Ober-
flache; Zus. z. Pat. 199 513. Stefano Consiglicre, Genua.

ill. Januar 1912.

KI. 10a, E 10725. Doppelwandige Kihlkammer,
deren Holilrdumo mit einer schlecht warmeleitenden
Masse, wie Koksklein o. dgl., ausgefillt sind, zum Trocken-
kihlen von Koks. Benjamin Ely, Pye Bridge, Alfreton,
Derby, u. Arthur Rollason, Nottingham, Engl.

KI. 10a, Sch 37 030. Steigrohranlage fir Koksofen,
die mit einer besonderen Leitung zum Absaugen der wilden
Oase versehen sind. Albert Sclicideler, Borbeck.

KI. 18a, J 13803. GieBwagen fiir Eisen- und Stahl-
werke, insbesondere zum Transportieren von Roheisen
und Schlacke, bei welchem die Pfanne nur von zwoi
Réadern getragen und mittels einer in die Zapfen der
Pfanne greifenden, auf einer Gewindespindel sitzenden
Mutter bewegt wird. Jinkcrather Gewerkschaft, Jin-
kerath, Rhld.

Karl Schmidt,

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen
Tage an wéhrend zweier Jfonate fir jedermann zur
Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamts zu
Berlin aus.

KI. 24c, F 30G19. Gaswcchselventil mit durch

Kettenrad und Kette gesteuertem Gasventil und Wechsel-
ventilen; Zus. z. Pat. 242 743. Friodr. Fcldhoff & Co.,
G. m. b. Il., Wilfrath, Rhld.
KI.31b, K 49 750. Pufferung fir Rittelformmaschi-
Bernhard Keller, Duisburg-Jfeiderich, Sommerstr. 75.
KI. 31 ¢, B 59 812. Verfahren zur Herstellung von
Verbund-Stahlplatten, Panzerplatten, Hohlkdrpern u. dgl.
Heinrich Braun, Schéneberg b. Berlin, Ylihlenstr. 5.

Kl. 31c, B G0970. Verfahren zur Herstellung von
Formpulver. Carl Bingel, Leipzig, Schillerstr. 7.

KI. 3le, C 20 277. Verfahren zur Herstellung von
Kochgefaen und anderen HohlgcfliBen, welche aus einem
&uBeren Jlautel aus Eisen und einem inneren dinnen
Silbergefél unter Verwendung einer verbindenden metalli-
schen Zwischenschicht bestehen. Chemische Fabrik
Griesheim-Elektron, Frankfurt a. M.

KI. 31c, G 34933. GuRform aus feuerfester Jlasse.
Wilhelm Gusken, Dulken.

Kl. 31c, Q 7504. In scliwalbcnschwanzférmiger
Fihrungsplattc als Schieber einfiihrbarer Jlodelldibcl.
Karl Offinger, Stuttgart, Friedenspl. 8/10.

KI. 31c, R 32390. Vorrichtung zum Kippen von
GielRpfannen um die unverdnderte Lage des von beengenden
Jlaschinenteilen freien Ausgusses. Ildns Rolle, Ebors-
walde.

KI. 35a, S 28870. Einrichtung zum selbsttatigen
Einstellen einer niedrigen oder einer verringerten Anlauf-
geschwindigkeit bei elektrischen Hebezeugen nach Patent
234 1G8: Zus. z. Pat. 234 108. Siemens-Scliuckert-
Werkc, G. m. b. H., Berlin.

Kl. 40a, J 12423. Verfahren und Vorrichtung zum
Reduzieren von Metalloxyden der Wolfram-, Vanadium-/
Jlolybdén- und Chromgruppc bzw. der Haut oder dem
Hammcrschlag solcher mit Stahl legierter Metalle.
Charles Jlorris Johnson, Avalon, Pa., V. St. A.

KIl. 40a, R 32345. Verfahren zum Rd&sten von
Schwefelerzen, bei welchem die Erze in einem Ro&stofen
durch eine Anzahl erhitzter R6stkammern hindurch nach
unten bewegt worden. Charles William Renwick, Tsnbella,
Tenn., V. St. A.

KI. 40a, Sch 38 431. Verfahren der direkten Er-
zeugung von Jietallen, welche bei der Reduktionstempe-
ratur nicht flichtig sind, aus oxydisclien oder oxydierten
Erzen ohne Schmelzung oder Verschlackung der Gangart
mittels festen Kohlenstoffs und reduzierender Gase. Paul
Schmidt & Desgraz, G. m. b. H., Hannover.

KI. 48a, C 20379. Galvanisiervorrichtung, welche
an dem Galvanisiertroge befestigt werden kann und an
einer schrégen, drehbaren Welle einen Behalter fir die
zu Uberziehenden Gegenstande trdgt. Thomas Richard
Canning, Birmingham, Engl.

KI. 49e, IC 40 012. Vorrichtung zur selbsttatigen
gefahrlosen Zu- und Abfiihrung der Werkstiicke an Fall-
hdmmern mit rotierendem AmboR. Jakob Kieuzlc,
Schwenningen (Neckar).

KI. 49f, G 33 075. Schmiedefeuer.
Glaser, Sulzbacli-Saar.

nen.

Friedrich Philipp

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
8. Januar 1912.
KI. 7b, Nr. 492297. Ziehbank. Gewerkschaft Deut-
scher Kaiser, Walzwerk Dinslaken, Dinslaken, Niederrh-
KIl. 7c, Nr. 492 290. Vorrichtung zur Herstellung
nahtlos gezogener Rlechringe mit gleichméaRigem glattem
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Rande in einem Arbcitsgang. Er. Ewers & Co. (Inh.:
Aktvfjcs, fur Cartonnagenindustrie), Libeck.

KI. 13a, Nr. 492 331. Vorrichtung zum Schutze
eiserner in die Erde einzugrabender Kessel gegen Rosten,
Otto Schmerschneider, Wilmersdorf, Spiehcrnstr. 10.

KI. 19a, Nr. 492079. Schienenbolzensicherung.
Conrad Stahl, Kailbach i. Odenwald.

KI. 19 a, Nr. 492 080. Unterlagsseheibe fiir Schienen-
niigel. 1’aul Kamy, Brissel.

KI. 24 c, Nr. 492 307. Gasfang fir Generatoren
u. dgl. Max RieB,Berlin-Wilmersdorf, Holsteinerstr. 51.

KIl. 42, Nr. 492 471. Thermoelektrisches Pyro-
meter mit zwei zu einem nahezu runden Gesamtquer-
schnitt vereinigten Drahten wunrunden Querschnitts.
Hartmann & Braun, Akt.-Gos., Frankfurt a. M.

KI. 07 a, Nr. 492 443. Fundamentbock fir Walzen-
schleifmasehinen mit drehbarem Seherzeugtrdger zum
Ein- und Ausheben der Walzen. Rheinische Wnlzmasehi-
nenfabrik, G. m. b. H., KoIn-Ehrenfeld.

Deutsche Reichspatente.

KIl. 49 f, Nr. 236 953, vom 18. November 1910.
Franz Gornyin Ilversgehofen b. Erfurt. Schmiede-
euer mit Zufihrung von Wasserdampf aus einem unterhalb

des Rostes liegetidenWas-
scrbehalter zu der Gebla-
seluft.

Zwischen dem Rosta
und dem Wasserbehél-
ter 1) ist ein Uchcrhit-
zer ¢ angeordnet, der
durch Schlitze mitdem
W asserbehalter verbun-
denist. Dasdurch Sta-
be d aus gut leitendem
Metall verdampfte Was-
ser wird in dem Rau-
me c¢ Uberhitzt, wo der
Wasserdampf von der
durch Rohr c zugclci-

teten Geblaseluft mitgerissen wird. Infolge der star-
ken Ueberhitzung des Wasseidampfes kann der kalto
Geblasewind nicht kondensierend auf ihn wirken.

KI. 18 a, Nr. 237 212, vom 3. Marz 1908. Jones
Step-Process Company in Duluth, Minn. Verfahren
zum Reduzieren von feinkérnigen Erzen in einem Ofen,

dem reduzierende Gase aus einem
Gaserzeuger zugefihrt u-erden, ohne.
Schmelzung des Erzes oder desdaraus
gewonnenen Metalls.

Das in den Schachtofen a auf-
gegebene feinkdrnige Erz, das durch
die heifen Reduktionsgase des Gas-
erzeugers bzu Metall reduziert werden
still, wird vermischt mit gréReren
Stlicken eines schwer schmelzbaren,
an der Reaktion nicht teilnehmenden
Materials.  Es soll hierdurch eine
Auflockerung des sonst sich zu dicht
aufeinander legenden Erzes erzielt
werden, so daB das Reduktionsgas
dasselbe gleichméafBig zudurchdringen
vermag. Beic kann in den Schacht-
ofen Luft zugefiihrt werden, der die
aufsteigenden noch nicht vollstandig
verbrauchten Reduktionsgase ver-
brennt und diese so zum Abrdsten
und zum Vorwarmen ries Erzes
ausnutzt. Das reduzierte, aber
ungcschmolzene Erz wird bei d

mit dem unverdndert gebliebenen Aufloekcrungsmatcrial
ausgetragen.

Palenlberieht.
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KI. 24 e. Nr. 237025, vom 8. Méarz 1910. Henri
Hernu in Meudon und Julien Bernheim in Paris,
Gaserzeuger mit im wesentlichen wagerechter Zugrichtung.

Bei diesem Gaserzeuger
mit viereckigem Schachl-
querschnitt ziehen die Gase
im wesentlichen in wagc-
reehtcr Richtung. Bei a be-
findet sieh die Luftzufih-
rung, und bei b ziehen die
fertigen Gase ab. Eine
zweite Luftzufihrung c ist
unterhalb des Rostesd an-
geordnet. Von Wichtigkeit
ist es nun, die Starke der
von dem Gase zu durch-

ziehenden Brennstoff-
Schicht regeln zu konen.
Dies geschieht der Erfin-
dung gemaB durch eine in
den Gasabzug angeordnete
verschiebbare Briicke e, die
von auBen mittels Schrau-
ben f verschoben werden
kann. Da die Menge der
durch den Rostd zugefiihr-
ten Luft der Stérke der zu
durchstromenden  Brenn-
stoffschiehl entsprechend geregelt Mor-
den muB, ist eine Platte g verschieb-
bar auf den Rost gelegt, die diesen
mehr oder weniger weit abdecken kann.

KI. 49 e, Nr. 237 638, vom 12. April
1910. Koch & Cie. in Remselieid-
Vieringhauscn. Eallhammer, bei
welchem der Bar von einem an ihm be-
festigten mul Uber eine sich drehende
Hubschcibc gelegten Riemen durch An-
dricken des Riemens mittels einer be-
weglichen Rolle gehoben wird.

Der Riemen b des Fallbars a nimmt
in seiner Dicke von oben nach unten
allméhlich ab. Es soll hierdurch die
Hubhohe sicherer als bisher geregelt
werden kénnen, indem der Bar nur in
dem MaRe angehoben Morden kann, wie
die Druckrolle ¢ durch den Tritthebel
d nach unten gegen die Antriebscheibe
e gedrickt wird.

KI. 49 f, Nr. 238 003. vom 31. Oktober 1909. Bruno-
Rath in Berlin. Rollenrichtmaschine fir platten- oder
stabférmige Kérper gleichbleibenden Querschnittes.

Bei Rollenrichtmaschinen zeigt das vordere Ende
der gerichteten Platte oder des Stabes standig eine Krim-
mung in demselben Sinne, und zwar in der ungefdhren

Entfernung vom Ende, die der Entfernung zweier be-
nachbarter Richtrollcn entspricht. Zur Beseitigung dieser
Krimmung wird das austretende vordere Ende des Walz-
gutes a durch einen vor dem Austritteude der Maschine
angeordneten Korper b von hebcl-, stern- oder segment-
férmigem Querschnitt, der um eine den Richtrollen
parallele Achse drehbar ist, so abgebogen, daB jene
Krimmung beseitigt wird.
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Feuerungen b beheizt. Die Heizgase durchstromen die-

Patente der Ver. Staaten von Amerika. Ziige ¢, den freien Raum iiber dem Gichtstaub und die
Nr. 987 739. Harry C. Parker in Irontnn, Ohio.  ZUge d, letztere in abfallender Richtung. In dieser Weise
Ojen zum Agglomerieren von Gichtstaub. wird so lange gefeuert, bis der Gichtstaub zu sintern
Der Ofen besteht aus einem Raum a, an dessen Dbeginnt und zu Stiicken zusammenbackt.
beiden Langsseiten eine groBRere Anzahl von Feuerungen b Nr. 987 840. Samuel S. Wales in Munhall, Pa.
angeordnet ist, die durch Feuerziige e mit dein Sinter- Stahlgewinnung.
raum a in Verbindung, ste- Ein Ofen mit Gas- und elektrischer Heizung wird

hen. Xu beiden Seiten der mit Eisenoxyd und Kalk beschickt, Stahlabfdlle kdnnen
Ofenldngsachso sind den Zu-  hinzugefigt werden.  Sobald diese Stoffe bis fast zum
gen c ahnliche Zige d vor-  Schmelzen erhitzt worden sind,’ wird die Gasheizung
gesehen, an die der Fuchs- abgostclit und flussiges Roheisen aufgegeben.  Unter
kanal e angeschlossen ist. Der  gegenseitiger Einwirkung der Stoffe aufeinander wird
Raum a wird mit dem zu das Roheisen gefrischt; die entstandene Schlacke wird
agglomerierenden Gichtstaub  abgezogen. Dann wird neues schlaekebildcndcs Material
bis zur Hohe der Zige e aufgegeben und die Charge mittels elektrischer Beheizung-
und < angefillt und die fertig gefrischt und in bekannter Weise fertig gemacht.

Statistisches.

GroRbritanniens AuBenhandel.
Einfuhr Ausfuhr

Januar bla Dezember

1910 1911 1910 1911
tons * ton« * tons * ton« *

Eisenerze, einschl. manganhaltigcr 7020 790 6 346 768 7 366 6 695
Steinkohlen ... ) C 62 085 476 04 599 266
Steinkohlcnkoks.... n 36 037 29 137 { 964 053 1064 839
Stcinkohicnbriketts...cooocvcneenee 1 ( 1470 791 1612 741
Alteisen 69 067 50 196 147 725 145 663
Roheisen... 172 456 178 401 1210 728 1210 119
Eisenguf.. . 3 822 4 577 3752 3019
StahlguR...... . 3248 5 243 1282 1 186
SCNMIEAESTUCKE evvvvverrereerrersesrasssessessessesee s 2139 3298 749 473
StahlschmiedeStliCKe oo 13 694 14 572 1120 2332
SchwoiReisen (Stab-, Winkel-, Profil-).. 96 651 117 136 141 437 138 089
Stahlstabe, Winkel und Profilo ... 58 794 91 579 227 202 228 261
GuReisen, nicht besonders genannt. - - 55 762 69 502
Schmiedoisen, nicht besonders genannt.. - - 64 157 64 340
RONDIBGCKO evveevevereereereisssssssssssssss s . 26 613 23 789 73 678
Vorgewalzte Blocke, Kniippel und Platinen ... 329 079 480 951 3287 3629

Brammen und WciBblechbrammen 203 353 322 513 - —
Trager 81 992 78 643 128 232 119 567
Schienen ... 15 820 36 010 482 327 375 564
Schienenstiihle und Schwellen.. - - 62 187 58 309
RadSatzo. ..o 1739 1774 28 753 30 802
Radreifen, Achsen 4 328 4 732 19 304 21 568
Sonstiges Eisenbahnmaterial, nicht besonders genannt - - 63 023 60 003
Bleche nicht unter >/, Z 0 Il . 57 765 82 635 121 131 125 483
Desgleichen unter ¥BZoll 29 086 30 892 73 602 75 147
Verzinkte usw. Bleche..... — - 596 949 617 557
Schwarzbleccho zum Verzinnen.. - - 55 795 67 061
Verzinnte Blccho..ovvvenene, — - 482 981 484 355
Panzerplatten - - 8 1667
Draht (einschlieRlich Telegraphen- u. Telephondraht) . m 50 706 44 069 76 457 76 275

DrahtfabrikKato e - - 46 055 50 935 1

W alzdraht..... SO 567 91 992 — —

Drahtstifte............. 45 356 47 763 - -
Négel, Holzschrauben, N ieten.. 8 196 8 413 26 567 28 933
Schrauben und Muttern......... 4 493 5 154 21 506 24 115
Bandeisen und Ro6hrenstreifen 29 822 34 958 48 637 43 307
Rohren und Rohrenverbindungen aus Schweilleisen . 20 436 24 671 168 002 178 478
Desgleichen aus G UREISEN .covivcrierinieseee e 2 462 4 819 189 824 190 007
Ketten, Anker, Kabel - 28 478 30 009

Bettstellen und Teile davon - 21 407 23 973 i

Fabrikate von Eisen und Stahl, nicht bes. g 24 726 25 905 137 235 114 306
Insgesamt Eisen- und Stahlwaren ... 1436 410 1814 685 4735 734 4604 772
J IM WEIE V O N et £ 9 290 802 11 297 302 43 441 085 44 193 855

° Zu 1(115kg,
m.* 16
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Verteilung der Roheisenerzeugung Deutschlands und Luxemburgs auf die einzelnen Bezirke im Jahre 1911.

Rheinland-  Sieger-
Westfalen, land,
ohne Saar-  Lahn-
bezirk bozirk und
und ohne Hessen-
Siegerland Nassau
% %
47,4S 11,27
47,71 9,30
. 90,10 3,07
Bessemerroheisen J 1010 05.39 069
40,70 —
41,44 —
55,05 20,64
10 © 11910 61,32 25,20
14,71 18,32
12,45 18,73
. 43,97 5,20
Gesamte Roheisenerzeugung | 4404 523
Belgiens Hochdfen Anfang Januar 1912.*
vorhanden im Betriebe autier
am am Betrieb
Hochofen im Bezirke ; 1. Januar 1. Januar am 1. Jan.
1912 1911 1912 1911 1912 1911 1
Hennegau u. Bra-
23 22 20 18 3 4

.21 19 19 16 2 3
Luxemburg . . . 6 6 5 5 1 1

Insgesamt 50 47 44 39 6 8

Nach Art des crblasen on Roheisens ver-
teilten sich die Hochdfen auf die Bezirke wie folgt:

Puddel- GieRerei- Stahleisen
roheisen roheisen
Bezirk
1Jan. 1.Jan. i.Jan. 1.Jan. lJan. 1.Jan..
M m 1912 1911 1912 1911 1912 1911
Hennegau u. Bra-
bant .o, 1 2 — 19 16
Luttich . 1 — - 19 15
Luxemburg . . . — 3 3 2 2

* Moniteur des Intéréts Matériels" 1912, 12. Jan.,
S. 113. — Vgl. St. u. E. 1911, 19. Jan., S. 115.
** 1912, 5. Jan., S. 5.

Mittel- Bayern, Loth- Anteil

Schlesien und Ost- Wirttem-  S33T~  ringen und  an der

deutsch-  berg und bezirk Luxem-  Gesamt-

land Thiringen biirg erzeugung

% % % % ® %

2,92 11,20 1,93 3,81 21,39 19,72
2,79 11,93 1,36 3,83 23,08 20,04 |
4,40 2,43 — — — 2,41 i
2,91 25,01 — — — 3,18 1
3,49 2,97 2,24 11,20 39,40 63,42 i

3,52 2,54 2,07 11,61 38,52 63,12

15,10 8,88 0,33 —_ — 11,16

10,91 2,14 0,43 — — 9,31

49,12 0,14 0,96 — 16,75 3,29

50,50 — 0,81 — 1t 17yol 4,35

6,21 5,15 1,87 7,85 29,76 100,00

6,09 5,18 1,66 8,10 29,70 100,00

Belgiens Roheisenerzeugung im Jahre 1911.*

W ahrend des Jahres 1911 wurden in Belgien, verglichen
mit dem Jahre 1910, folgende Mengen Roheisen crblasen:

Sorte 1911 1910
t t-
Puddelroheisen 90 950 161210
GieBereiroheisen . 51 070 91 830
Roheisen fir die EluReisen-
dnrstellung 1964 100 1550 460
Insgesamt 2 106 120 1803 500

Die Magnesitgewinnung der Vereinigten Staaten im
Jahre 1910.

Wie wir den ,,Nachrichten fiir Handel u. Industrie“**
entnehmen, liegen dio. einzigen fiir Handelszwecke aus-
gebeuteten Magnesitvorkommen der Vereinigten Staaten
in Kalifornien. Im Jahre 1910 waren 4 (i. V. 7) Gruben
an der Gewinnung von Magndbit beteiligt, deren Ausbeute
13 100 t rohen Magnesit im Werte von 74 058 $ gegen
S585 t im Werte von 37 860 S im Jahre 1909 betrug.
Der Preis fur Rohmagnesit wird mit G bis 7 S f. d. ton
und héher angegeben, doch wurde Rohmagnesit im Jahre
1910 nicht verkauft, weil alle Gruben das Material
rosteten, bevor sie c¢s auf den Markt brachten. Fir ge-
rosteten Magnesit wurden beim Verkauf in groBen Mengen
10 S f. d. ton, bei kleinen Mengen bis zu 25 $ in San Fran-
cisco und 35 S in Los Angelos erzielt. Der Verkauf des
kalifornischen Magnesits bleibt auf.Platze an der. Kiste
des Stillen Ozeans beschrénkt.

Wirtschaftliche Rundschau.

Vom Roheisenmarkte. — D eutschland. Die Lage
des Roheisenmarktes ist unverdndert ginstig bei starker
Nachfrage aus dem In- und Auslande. Der Abruf auf die
-gekauften Roheisenmengen ist sehr stark. Im Dezember
1911 betrug der Versand 120%dorBeteiligungdesRoheiscn-
mverbandes. In den Preisen istkeine Aenderung eingetreten.

Vom belgischen Eisenmarkte. — Aus Brissel wird
uns unter dem 14. d. M. geschrieben: Mit Beginn des
neuen Jahres ist die Aufwartsbewegung am belgischen
Eisenmarkte sehr stirmisch geworden. Sowohl zur Aus-
fuhr wie zum Inlandsverkauf konnten die Notierungen in
-den letzten Wochen mehrfach, und zwar ganz erheblich,
nufgebessert werden, und die Tendenz des Eisenmarktes
ist duBerst fest geworden. Die Werke verdanken die

Maglichkeit der groRen Preiserh6hungen teils dem auf-
fallend starken Anwachsen des Verbrauchs, der sich
namentlich in den wiederholten Erhéhungen der sonst
ziemlich ruhig liegenden Inlandspreise widerspiegelt,
teils dom Umstande, daR der Wettbewerb der deutschen
Werke am Ausfuhrmarkto seit einiger Zeit in merklichem
Umfange zuriickgeht. Dies kommt natirlich den bel-
gischen Werken zustatten, und da gleichzeitig die Nach-
frage seitens der Uberseeischen Abnehmer in den letzten
Wochen ganz erheblich stdrker geworden ist, so konnten
die hiesigen Werke ihre Notierungen mehrfach nennens-
wert erhdhen, obgleich die in unserem letzten Berichte
(St. ui E. 1911, 21. Dez., S. 2116) aufgefiihrten Preise bereits
10 bis 12 sh f. d. t hoher alsdie Anfang Juli 1911 glltigen
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Verkaufssatze waren. Stattdesgegen Ende Dezember 1911
notierten Preises von £ 5.1/— fir Stabeisen, fordert
man heute fur FluRstabeisen £ 5.5/— bis £ 5.6/—, fir
Schweilstabeisen./ 5.5/— bis/ 5.6/6 f.d. t fob Antwerpen.
Teilweise werden bereits, namentlich bei etwas prompter
Lieferung, 1 bis 2 sh hohere Preise erzielt, da die Nach-
frage am Stabeisonmarkte einen seit mehreren Jahren nicht
mehr gekannten Umfang angenommen hat. Die Ver-
braucher beginnen die ungewdhnlich langen Lieferfristen
allmahlich unbequem zu finden,' konnen indessen weder
in Deutschland noch in England friher ankommen
und beeilen sich, ihre Spezifikationen zu erteilen; fir
moglich gemachte schnellere Lieferung werden gern noch
etwas hdhere als die Tagespreise angelegt. Das stdndige
Anwachsen der Lieferfristen scheint auch der Hauptgrund
zu sein, der die inlandischen Verbraucher veranlaft, jetzt
bereits ihre Auftrdge zu erteilen. Diese Inlandsauftrage
.haben sich in letzter Zeit derartig vermehrt, dal die Werke
ihre Preise um etva 7,50 bis 10 fr f. d. t innerhalb der
letzten vier Wochen erhdhen konnten; man notiert
heute fur EluBstabcisen 137,50 bis 145 fr, Sehweilstab-
eisen 142,50 bis 147,50 fr, FluBeisenbleche 160 bis 165 fr,
Bandeisen 107,50 bis 172,50 fr f. d. t, frei belgische Ver-
brauchsstation. Zur Ausfuhr hat sieli auBer in Stabeisen
auch in Blechen die Kauftatigkeit sehr stark entwickelt.
Fur Feinbleche von*/w" notiert man heute, statt;0.1/—
zur Zeit unseres letzten Berichtes, £ 6.16/— bis/6.17/—flr
Bleche von »/ju" £ 6.12./— bis/ 0.14./—, von V," £ 6.9/—
bis ¢(6.10/— wund fur fluBeiserne Grobbleche £ 0.3/—
bis£ 0.5/— f. d. t fob Antwerpen. Diu Inanspruchnahme
der Walzwerke ist in letzter Zeit ganz auBerordentlich
stark geworden; die Lieferfristen Ubersteigen in vielen
Fallen.bereits drei Monate. Seit kurzem haben die bel-
gischen Walzwerke noch eine ganz neue Kundschaft er-
halten, namlich franzésische Kaufer, die sich wegen der
Zoll- und Frachtkosten sonst durchweg im Inlande ein-
decken, sich aber jetzt in steigendem Umfange an belgische
und englische Werke wenden miissen, da fur gewisse Sorten
die franzosischen Walzwerke bestimmte Lieferungeerst
gegen Anfang des nachsten Halbjahres versprechen kénnen.
In Bandeisen ist der deutsche 'Wettbewerb fir die bel-
gischen Hersteller neuerdings gleichfalls erheblich geringer
geworden.  Wdhrend man Ende Dezember £ 0.0/1 bis
£ 6.2/— notierte, erzielt man heute £ 6.8/— bis £ 6.10/—,
welche Preissteigerung zweifellos als ganz bedeutend
bezeichnet werden kann.  Auch fir Standards von
13/16 Ibs konnte der Preis um mehrere Schilling auf
¢5.6/— bis/ 5.8/—erhoht werden. — W as der stiirmischen
Preisbewegung am belgischen Eisenmarkte einen festen
Boden verleiht, ist die neuerdings schneller fortschreitende
Besserung des Roheisenmarktes. Fur séamtliche
Sorten sind die Preise seit Beginn des Jahres mehrfach
gestiegen; heute notiert man fir GieBereiroheisen 69 bis
70 fr, O.M.-Rohoiscn 65 bis 66 fr, Frischcreiroheison
62 bis 63 fr und Thomasroheisen 09 fr f. d. t. Die bel-
gische Roheisenerzeugung belief sich im Jahre 1911 auf
2 106 000 (i. V. 1803 000) t; die Zunahme der Herstellung
betrdgt somit 303 000 t oder 16,79 %.

Versand des Stahlwerks-Verbandes. — Der Versand
des Stahlwerks-Verbandes an Produkten A betrug im
Dezember 1911 insgesamt 468 272 t (Rohstahlgewicht);
er war damit 20 398 t niedriger als der Versand im No-
vember 1911 (488 670 t), dagegen 25 011 t hoher als der
Versand im Dezember 1910 (442 6011). Im einzelnen wur-
den versandt; an Halbzeug 175089 t gegen 161 433 t im
November 1911 und 143691 t im Dezember 1910; an
Formeisen 122 636 t gegen 144 856 t im November 1911
und 105 646 t im Dezember 1910; an Eisenbahnmaterial
170 547 t gegen 182 3S1t im November 1911 und 193 324 t
itn Dezember 1910. Der Versand des Monats Dezember
1911 war also in Halbzeug 13 656 t hoher, dagegen in
Formcisen 22220 t und in Eisenbahnmaterial 11 S34 t
niedriger als der Versand im November 1911. Verglichen
mit dem Dezember 1910 wurden im Berichtsmonate an
Halbzeug 31 39S t und an Formeisen 16 990 t mehr, da-
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gegen an Eisenbahnmaterial 22 777 t weniger versandt,
in den letzten 13 Monaten gestaltete sich der Versand
folgendermaRen:

Halb- Form-  Eisenbahn- Gesamt-
1910 zeug ellen material produkte A
t
Dezember . 143 691 105 646 193 324 442 661
1911
Januar . 140 253 103 170 161 050 404 479
Februar . 131572 125861 157 012 414 445
Mérz . . .. 170 713 23S 153 244 154 653 020
April . . .. 124927 178 137 137 352 440 416
Mai.... 130 177 201 475 200 704 532 356
Juni . 128 327 186 G84 184 277 499 288
Juli . . .. 129 280 177535 154542 461 357
August e 143714 170 320 161427 475467
September 153943 175242 173761 502 946
Oktober 155728 158 883 157485 472 096
November 161433 144850 182381 488 670
Dezember . 175089 122636 170547 408 272

Der Versand fir Produkten A fir das ganze Jahr 1911
im Vergleich zu den vier vorhergehenden Jahren ist aus
nachstehender Zusammenstellung ersichtlich.
Eiseribabn-

Halbtzeug Eorm(t:iscn mat%rial Zusartnmen

1907 1557873 1698875 2327362 5584 HO
1908 1390 667 1302724 2070802 4764 393
1909 1503452 1614702 1847440 4 965594
1910 1524200 1804839 1876576 5206615
1911 . . 1745156 1982958 2084098 5812812
Zur Erneuerung des Rheinisch-Westfalischen Kohlen-
Syndikats. — Wie verlautet, istzwischen dem Fiskus

und dem Kohlensyndikat eine endgiltige Einigung
tber den Verkauf von Kohlen und Koks zustande
gekommen. Damit treten auch die Sonderabkommen
mit den auRenstehenden Zechen Trier | bis 111,
Hermann | bisIll, Brassert, Auguste-Viktoria, Viktoria bei
Liincn, Emscher Lippe in Kraft. Da maBgebende Er-
klarungen Uber die Bedingungen, unter denen die Ver-
standigung zwischen dem Fiskus und dem Kohlensyndikat
zustande gekommen ist, voraussichtlich erst bei dem néch-
sten Zusammentritt des Landtages durch don Minister
abgegeben werden, behalten wir uns vor, spater noch auf
den Gegenstand zuriickzukommen.

Deutscher GuRrohrenverband, G. m b. H. — Blatter-
meldungen zufolge sind dein Verbdnde die Donncis-
marokhittc, Zabrze, die Markische EisengieBerei
E. W. Eriedeberg, Eberswalde, und der Georgs-Ma-
ricn-Bcrgwerks- und Hutten-Verein, Aktienge-
sellschaft- zu Osnabriick, bcigotretcn.

Schiffbaustahl-Kontor, G. m. b. H., Essen a. d. Ruhr. —
Im Hinblick auf die Erhéhung der Grobblechpreise hat der
Verband eine durchschnittliche Preiserhdhung um
5 .11 f.d.t vorgenommen. Die Beschaftigung wird in be-
teiligten Kreisen als duflerst lebhaft bezeichnet.

Vereinigung rheinisch-westfdlischer Bandeisen-Walz-
werke. — Die Vereinigung erhdhte die Preise um
2,50 1 auf 135 bis 140 K f. d. t.

Gewerkschaft Deutscher Kaiser, Walzwerk Dinslaken.
— Die Gesellschaft teilt durch Rundschreiben mit, daR
sie die Draht- und Drahtstiftenfabrik der friheren
Firma Draht- und Nd&gelwerk Dinslaken, die sich
seit einem halben Jahre in Konkura befindet, in der
Zwangsversteigerung kauflich erworben hat und das
Werk unter ihrer eigenen Firma als Abteilung Draht-
werk weiter fihren wird. Auf dem Werk werden ge-
zogene Drahte und Drahtstifte hergestellt.

Lothringer Huttenverein Aumetz-Friede in Kneuttingen
— Fafoneisen-Walzwerk L. Mannstaedt & Cie., Aktien-

gesellschaft zu Kalk — Disseldorfer Eisen- und Draht-
Industrie, Aktiengesellschaft zu Disseldorf. — In den am
15. Januar abgehaltcnen auRerordentlichen Hauptver-

sammlungen der letztgenannten beiden Gesellschaften
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wurde der 1interessengomeinseliaftsvertrag* mit
dem Lothringer-Hiittcnvorein auf die Dauer von 2t Jahren
genehmigt. — Die Hauptversammlung der Dusseldorfer
Eisen- und Draht-Industrie beschlo ferner die Erhéhung
des Aktienkapitals um 1200000 ,it durch Ausgabe
von 1200 000 .ft junger Aktien mit Dividendenberechti-
gung ab 1 Juli 1911 unter AusschluB des Bez.ugsrechts
der Aktiondre. Samtliche 1200 Aktion Ubernimmt eine
Bankengruppe zum Kurse von 125”; und gibt sie zu
demselben Preise an den Lothringer Hittenverein weiter.
Die Interessengemeinschaft beginnt spéatestens mit dem
1. Juli 1912

Russische Eisenindustrie. Actien-Gesellschaft in Glei-
witz. — Die russische Regierung hat ihre Genehmigung
zur Erhdhung des Aktienkapitals der Gesellschaft
von 4500 000 ). auf 11 000 000 H.erteilt. Von dem neuen
Kapital wird ein Teil zur Uebernahme des Warschauer
Eisenwerkes aus dem Besitz der Metallgesellselialt
Hantke, Warschau,** dienen. Der Rest soll zum Bau
eines neuen ROhren Werkes in Jekatbrinbslaw
verwendet werden.

Société Anonyme des Anciens Etablissements Mé-
tallurgiques Valére-Mabille et R. Pelgrims in Morlanwelz
(Belgien) — Usines Ch. Vermot in Chétenois (Frankreich). —
DurehVerseh melzu ng der beiden Gesellschnftonf wurde
die Société des Usines Charles Vermot, Valere-
Mabille et R. Pelgrims mit dem vorldufigen Gcsoll-
sehaftssitz in Morlanwelz gebildet. Ferner hat die
auBerordentliche Generalversammlung vom R. Januar d. J.
die Festsetzung des Kapitals der neuen Gesellschaft auf
8 000 000 fr in 32 000 Kapitalsaktien zu 250 fr und 20 400
Dividendenaktion ohne bestimmten Nennwert beschlossen.
Hiervon erhalten die Aktiondre der friheren Société
Ch. Vermot, Chatenois. je die Halfte der Aktien als Wert
der Werksanlagen in Chatenois bei Beifort und Coude-
kcrque-Branehe bei Diinkirchen.

Société Anonyme des Hauts-Fourneaux et Fonderies
de Pont-a-Mousson in Pont-a-Mousson (Meurthe-et-
Moselle). —m Die Gesellschaft schlieft ihr am 30. Juni
beendetes Geschéftsjahr 1910/11 mit einem Reinnutzen
von 1874582 (i. Y. 1814 (548) fr ab, der folgende Ver-
wendung findet:  Fir Abschreibungen und Tilgungen
770 408 (720 797) fr: fir die gesetzliche Ricklage 93 729
(90 782) fr; als Dividenden und Tantiemen an Aktionare
und Verwaltungsrat 824 445 (817 119) fr 200 fr (wiei. V.)
f. < Aktie; als Belohnungen 180 000 (179 950) fr. Alle
Betriebsstatten in Pont-a-Mousson, Auboué und Foug
arbeiteten wahrend des Berichtsjahres in vollem Umfange.
Das Ausfuhrgeschaft wurde besonders gepflegt und kann
als zufriedenstellend, namentlich in Rohren groRer Aus-
mafe, bezeichnet werden, obwohl die Preise oftmals sehr
bestritten waren.  Auch am Inlandsmarkt gingen die
Verkaufssatze zuriick, die Rickgénge konnten jedoch
durch entsprechend gesteigerte Erzeugung, namentlich
in GuReisen, wieder wettgemaeht werden. Die Gewinnung
an Eisenerz stieg auf 1940 000 (1 775 270) t, wovon die
Gesellschaft 010000 t selbst verhiuttet und 1330000 t
verkauft hat. Von den Hochofen, finf in Pont-a-Mousson
und zwei in Auboué, wurden 199 972 (199 954) t Roheisen
erblosen. Ein weiterer, der dritte Hochofen in Auboué
schreitet seiner Vollendung entgegen; damit sind die
in den letzten Jahren ausgefiihrten Neuanlagen, Wecrks-
erweitemngen und Verbesserungen nahezu beendet.
Vornehmlich haben die GieRereianlagen eine bedeutende
Ausdehnung erfahren; dieselben umfassen nunmehr in
Pont-a-Mousson 11 und in Foug 14 Kupoléfen. Die Erzeu-
gung der letztgenannten Abteilung ist von 5000 t im Jahre
1905,0 auf 50805t im Berichtsjahre gestiegen; insgesamt
wurden im Berichtsjahre 174 350 (149 305) t GuBwaren
hergestellt. Um sieh die Versorgung mit Brennstoffen
noch besser zu sichern, ist die Anlage einer Kokerei in

* Vgl. St. u. K 1911. 21. Dez., R 2120.
** Vgl. St. u. E. 1911, 20. Okt., S. 1783.
f Vgl St.u. E. 1912, 4. Jan., S. 30.
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Aussicht genommen, die voraussichtlich noch im laufen-
den Jahre zur Ausfiilhrung gelangen soll. Auch wird der
weitereAufsehlul und Ausbau der Kohlenzechen und Kon-
zessionen, an denen die Gesellschaft beteiligt ist, eifrig
betrieben. Um vornehmlich das im Verein mit &ndern
franzdsischen Gesellschaften neu erworbene Kohlenfeld
auf deutschem Gebiet aufzuschlieBen, ist die entsprechende
Beteiligung durch Ausgabe neuer Schuldverschreibungen
erhoht worden.

Société Anonyme Métallurgique de I’Ariége in Paris. --
Das am 30. Juni 1911 beendete Geschéftsjahr erbrachte
unter Einschluf von 58 478 fr Gewinnvortrag aus 1909/10
einen Reingewinn von 727 197 (i. V. 040 453) fr. Hiervon
werden fur Absehreibungen 311 997 (229 984) fr ver-
wendet; der gesetzlichen Ricklage werden 33430
(29 739) fr uberwiesen; die Tantieme des Verwaltungsrats
betrdgt 31 704 (28 252) fr, und an Dividenden werden
350 000 (300 000) fr, oder 20 (15) fr f. d. Aktie ausge-
schiuttet. Die Verkaufspreise haben wéhrend des Berichts-
jahres keine Aufbesserung erfahren, dagegen hat die ge-
steigerte Erzeugung in Verbindung mit den verbesserten
Betriebseinrichtungen gunstig auf das Ertrdgnis einge-
wirkt.  Auch fur das laufende Geschéftsjahr liegt ein
umfangreicher Auftragsbestand vor zu durchgéngig etwas
auskdmmlicheren Preisen, so daf die Verwaltung ein
eher noch besseres Ergebnis erwartet.

Société Anonyme des Usines Métallurgiques ,.La
Brugeoise* in Saint-Michel-les-Bruges (Belgien). — Die
Gesellschaft, die im Frihjahr 1911 ihr Kapital erhdhte,*
plant, nachdem sieh der Trust Métallurgique an ihrem
Unternehmen interessiert hat und auch im Verwaltungsrat
vertreten ist, eine neue Kapitalscrhohung zwecks aber-
maliger BetriebsvergréfRerungen. Die Gesellschaft, die
sieh hauptséchlich mit der Herstellung rollenden Eisen-
bahnmaterials beschéaftigt und im letzten Sommer einen
neuen Martinofen, eine Elektrizitatszentrale usw. baute,
plant erhebliche VergroBRerungen ihrer Stahlwerksanlagen,
der Radsatz- und Bandagen-Werkstatten.

Tréfileries et Laminoirs du Havre. Paris. — Die Ge-
sellschaft erhoht ihr Aktienkapital um 2200000 fr
auf 18 200 000 fr und Ubernimmt die Société des Ganali-
sations Electriques.

Die Lage des britischen Schiffbaues.** — Wie der von
»,Lloyds Register“! kirzlich .veréffentlichte Vierteljahres-
ausweis Uiber die Beschaftigung der Schiffbauindustrie zeigt,
hatten die groRbritannischen Werften am 31. Dezember
V. verglichen mit demselben Tage des Jahres, 1910,
folgende Bauten, abgesehen von Kriegsschiffen, in Arbeit:

un :u. Dez. am 31. Duz.
11l 1910
Art der Schiffe P.rutto- liriitto-
1 . Tonncn- Tonuea- ;
N gehalt gcliult
n) Dampfschiffe: 3
01 aus Stahl.. 441 1509 585 313 1122 934:
2. aus Eisen . . .. — - 1 301);
3. aus Holz und verschie-
denen Baustoffen . . 10 480 14 738
Zusammen 451 1510 065 32Sjl 124 032!
h) Segelschiffe: ]
1. aus Stah . 19 S284 18 0 476|
2. aus Eisen ... - - 4 280;
3. aus Holz und verschie-
denen Baustoffen . . 13 703 13 710!
Zusammen 32 8987 35 7471

a) und 1> insgesamt 483 1519 052 363 1 131503

* Siehe St. u. E. 1911, 28. Dez., S. 2159.
** Siehe auch Seite 110 dieses Heftes,
f 1912, 4. Jan., S. 21.
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Der Raumgehalt der Ende v. M. im Bau befindlichen
Schiffe war 387 ;749 t hoher als am gleichen Zeitpunkte
edes Vorjahres und 72 73i> t héher als am 30. September
1911 (1440 317 t).

Wie wir ferner der ,, Trou and Coal Trades Review“*
-entnehmen, hatten unter den wichtigeren Schiffbauplatzen
GroRbritanniens gegeniiber dem 31. Dezember 1910 eine
.Zunahme aufzuweisen die Bezirke: Glasgow von 165116 t,
Sunderland von 67 751 t, Belfast von 51 843 t, Greejiock
von 49 811 t, Hartlcpool und YVhitby von 22 218 t, New-
castle von 4221 t, Barrow, Maryport und Workington
von 940 t; eine Abnahme zeigten dagegen die Bezirke
Liverpool um 7316 t und Middlesbrough und Stockton
um 6230 t.

An Kriegsschiffcn hatten die englischen Werften
Am 31. Dezember 1911 67 mit einer Wasserverdrangung
von 408 755 t im Bau, von denen 59 Schiffe von 295 5*75 t
fur die englische Marine bestimmt waren. Hiervon wurden
50 Schiffe mit 234 465 t auf Privatweiften und 9 von
61 090 t auf Staatswerften gebaut.

Fabrikationsprdmien in Neu-Seeland.** — Zur Férde-
rung der Eisen- und Stahlindustrie Neu-Seelands sieht
min Gesetz die Gewdahrung von Prdmien im Gesamt-
betrage von 66 270 £ in folgender Weise vor: je 20 sh f. d.
ton fir die ersten 30 000 tons Roheisen und Rohstahl,
fur die'ersten 20 000 tons Stabeisen, Winkeleisen oder
sonstiges Eisen oder Stahl und fir die ersten 10000 tons
Eisen- oder Stahlblech; 25 sh f. d. ton flur die ersten
5000tons Draht. Nach 40 Jahren gehen samtliche Anlagen
der erfolgreichen Unternehmungen ohne Entschadigung
an die Regierung uber, oder der Staat Ubernimmt die An-
lagen zu irgend einem Zeitpunkte nach Verlauf von
P7Jahren zu einem Betrage, der von den Behdrden fest-
gesetzt wird. Ferner ist vorgesehen, daf fir die Er-
zeugung von Eisen und Stahl innerhalb zweier Jahre
ein Betrag von nicht unter 100 000 £ und innerhalb von
vier Jahren mindestens eine weitere &hnliche Summe ver-
ausgabt werden muB. Wenn die gegenwartigen Pachter
von Eisenerzlagern die Bedingungen nicht innerhalb von
sechs Monaten annehmen, ist die Krone berechtigt, deren
ganzen Besitz wieder zuriicknehmen.

Aus der chinesischen Eisenindustrie. — Nach einem
Berichte des amerikanischen Konsuls in" Hongkong”
belief sich die Roheisenerzeugung der Hanyang lIron
And Steel Works im Jahre 1910 auf 132 080 t, von denen
14 259 t nach Shanghai und anderen chinesischen Héfen
verladen wurden, wahrend 29464 t nach Japan und
17240 t nach den Vereinigten Staaten gingen. — Die
Eisenerzforderung der Taych-Gruben bezifferte sich im
Jahre 1910 auf 307 848 t.

Bergwerksabgaben in Marokko. — Bekanntlich wurden
erst kirzlich durch Gesetz vom 8. April 1910 die Berg-
werksabgaben in Frankreich neu geregelt, danach sind
Heute erstens eine Jahresabgabe von 50 (friher 10) cts
f. d. ha und zweitens eine Abgabe von 6 (friiher 5) % des
Reinertrages des Vorjahres zu zahlen, In Algier werden
Bergwerksabgaben noch nicht erhoben, da dort noch all-
gemein Tagebau umgeht, welcher nicht unter das Berg-
gesetz fallt. In Tunis sind dagegen 10 cts f. d. ha und
5% vom Reinertrag zu entrichten.

Nun ist in Artikel 5 des Marokko-Vertrages auch
einiges tber die zu erhebenden Bergwerks-Abgaben gesagt,
und zwar heillt es da wartlich:

»Die franzosische Regierung wird dafir sorgen,
daB in Marokko keinerlei Ausfuhrabgaben fir die aus
marokkanischen Héfen ausgefiihrten .Eisenerze erhoben
werden. Erzbergwerke haben weder fiir Férderung noch
fur Betriebsmittel irgend eine besondere Abgabe zu tragen.

* 1912, .7. Jan., S. 12

** The Iron and Goal Trades Review 1912, 5. Jan.,
8. 7.

t The Iron and Coal Trades Review. 1912, 5. Jan.,
S. 1l
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Sie werden, auBer den allgemeinen Steuern, nur eine
nach Hektar und Jahr berechnete feste Abgabe und eine
Steuer nach Malgabe des Bruttoertrages entrichten.
Diese Abgaben, die den Vorschriften des Artikels 35 und
49 des dem Protokoll der Pariser Konferenz vom 7. Juni
1910 abgeschlossenen Berggesetzentwurfs zu entsprechen
haben, sind in gleicher Weise von allen Bergwerksunter-
nehmungen zu tragen.“

Die Artikel 35 und 49 des erwéhnten Berggesetz-
entwurfes bestimmen nun nach AcuBerungen* des Be-
richterstatters fir den Marokkanischen Vertrag in der
Deputiertenkammer, dafl in Marokko erstens eine Jahrcs-
abgabe von 1und 2 fr fur das erste und zweite Jahr und
2,50 frfirjedes weitereJahrf. d. ha und zweitens 3% vom
Bruttoertrag zu zahlen sind.

AuBerdem ist einer spéateren Erhdhung der »Satze
keine Grenze gesetzt.

Es ist ganz zweifellos, daB durch diese Bestimmungen
die marokkanischen Eisenerzbergwerke viel hoher be-
lastet werden, als die franzdsischen oder gar die tunesi-
schen und algerischen. AnstattéOcts sind 1bis2,50 fr f. d. ha
und anstatt 6 % des Reinertrages sind 3 % vom Brutto-
betrag zu entrichten. Der franzdsische Berichterstatter
bemerkt dazu selbst, daB 3% vom Bruttoertrag —
glinstigenfalls 6 % vom Reinertrag entsprechen werden,
wahrscheinlich aber besonders in den ersten Betriebs-
jahren eine viel héhere Belastung darstellen, da die Ren-
tabilitdt des Unternehmens nicht berlicksichtigt wird.

Sehr richtig weist, der franzdsische Berichterstatter
bei dieser Gelegenheit darauf hin, daR, wenn auch Deutsch-
land immer mehr der franzdsischen Minette und der
nordafrikanischen Erze bedtrfe, Frankreich doch auch
seinerseits mehr und mehr gendtigt sei, deutsche Kohlen
zur Verhuttung seiner lothringischen Erze zu verbrauchen;
ohne Ruhrkoks komme die franzdsische Industrie heute
nicht mehr aus und es sei deshalb nicht klug, nach dem
Wunsche einiger Chauvinisten noch hohere. Bergwerks-
abgaben zu fordern, da beide Léander in ihrem Rohstoff-
bezug auf einander angewiesen seien.

Aenderung des spanischen Zolltarifs.** — Mit dem
1. Januar 1912 ist ein neuer spanischer Zolltarif in Kraft
getreten, der gegeniber dem bisherigen Tarif die nach-
stehenden Aenderungen aufweist. Die Erh6hungen
finden keine Anwendung auf Waren, die bis zum 31. De-

zember 1911 einschlieflich zum Versand gelangt sind.
Xr. des Miuimaltarif
alten Peseten f
Tarifs bisher  Klinftig
451 Kohle, Brennholz und andere

pflanzliche Brennmaterialien 1,50 2,00

58 Eisen in Blechen von weniger als

1 mm DiCcKe e, 10/@000 9,00
50 Desgl., geglattet, geprellt usw. 12,00 10,30
02 Bandeisen und -stahl sowie Feilem

usw., unter 1 mm diele.....oeu.. 12,00 11,00
95 Kabel aus Eisen- oder Stnhl-

draht USW....cooiniiiieiieececceene 400 21,00
90 Sprungfedern aus Eisen- oder

Stuhldraht USW....ccccovevieciieiicie 180800 14,40

Tarifierung von Eisenbetonwaren,ft — Nachdemdie
Niederschrift Gber die am 15. Dezember 1911 abgehalten«
Generalkonfercnz der deutschen Eisenbahnen, in der
54 Staats- und Privateiscnbahnvcrwaltungen vertreten
waren, vorliegt, dirfte es interessant sein, die Griinde
naher kennen zu lernen, die fir die Majoritat fir dio
getroffene, Entscheidung bestimmend waren.

* Vgl. LiEcho des Mines et de
1912. 8. Jan., S. 18.

** Nachrichten fir
S. Jan., S. 5.

t 1 Peseta — 0,81 ,I(.

tt Vgl. St. u. E. 1911, 7. Dez.,. S. 2034/35, 14. Dez.,
S. 2083, 28. Dez., S. 2100.
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126 Stahl und Eisen.

Dio Wortfihrer der preuBischen Staatseiscnbahn-
verwaltung legten dar, daB nach allgemein giltigen
Tarifgrundsédtzen auf dio Tarifierung der mit dem Eisen-
beton in Wettbewerb stehenden Eisenwaren Ricksicht
zu nehmen sei. Hé&tten die Eisenbetonwaren schon seit
jeher in einem gewissen Wetthewerb.mit den Eisenwaren
gestanden, so sei dieser mit der fabrikméaBigen Her-
stellung der Eisenbetonwaren im erheblichen MaRe ge-
stiegen und wiirde noch weiter anwaehsen, wenn Eisen-
beton an Stellen verwendet wiirde, wo es bisher noch
nicht moglich gewesen sei. An sich béte die Verwendung
von Eisenbeton schon wegen der Mdoglichkeit, schneller
zu bauen, wegen der Feueisicherhoit.und wegen Fortfalls
der bei Eisen regelmdaBig erforderlichen Erneuerung des
Anstrichs und dadurch bedingten billigeren Unterhaltung
nicht unbetrachtliche Vorteile. Hierzu komme, daR dio
Eisenindustrie bei ihrer Lage im &uBersten Osten und
Westen fiir die Beforderung ihrer Erzeugnisse mit weiten
Entfernungen zu rechnen habe, wéhrend dio Fabriken
zur Herstellung von Eisenbeton mitten im Absatzgebiet
angelegt werden kdnnten. Der Umstand, daR Eisen teil-
weise zum Ausnahmetarif 9 gefahren werde, sei ziemlich
bedeutungslos, da dieser Tarif nicht allgemein und ins-
besondere nicht nach Mitteldeutschland gelte, wohin
z. B. dio meisten eisernen Tréger gingen, und Uberdies
stets hoher als der Spezialtarif 111 bleibe. Der Stahl-
werksverband habe dber dio Anwendung dieses Aus-
nahmetarifs Erhebungen angestellt uml ermittelt, daB
nur Vs Sendungen zum Ausnahmetarif, der Rest
aber zum Spezialtarif 11 abgefertigt worden sei. Ferner
habe der Stahlwerksverband festgestellt, daB der Versand
an Tragern in den letzten Jahren erheblich zurlickgeblieben
sei. Die Zahlen lieRen den SchluB zu, daR die Eisenbeton-
trager den Verbrauch an Baucisen wesentlich beeintrach-
tigt hatten.

Unter Beriicksichtigung dieser Verhdltnisse sei cs
geboten, im Spezialtarif 111 Balken, Stutzen, Tréger,
die im Hochbau dem Eisen den schérfsten Wettbewerb
bereiten, ferner Masten und Eisenbahnschwellen fort-
zulassen. Hinsichtlieh der Masten sei zu beriicksichtigen,
daR durch das Schleuderverfahreu ihr Gewicht weiter
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vermindert werden kdnne. Die Schwellen aus Eisenbeton
hatten fir den Eisenbahntransport noch keine groRe
Bedeutung. Immerhin sei auch hier Vorsicht am Platze.
Wirde man den Antrdgen auf diese Gestaltung des Tarifs
jetzt nicht stattgeben, so wirde man spéter dazu ge-
zwungen sein. Dio Eisenindustrie werde mit Recht Gleich-
stellung ihrer Erzeugnisse mit denen der Eisenbetou-
industric fordern, und es werde, da diesem Antrage durch
Dctarifierung der Eisenwaren nicht stattgegeben werde,
wegen der damit verbundenen hohen Ausfille nichts
anderes Ubrig bleiben, als dann dio Eisenbetonwaren
aus dem Spezialtarif 111 in den Spezialtarif Il zurick-
zuverweisen.

Die Verweisung der Eisenbetontrdger in den Spezial-
tarif 11 werde Ubrigens ihrer weiteren Entwicklung, zu
der auch die Staatseisenbahnverwaltung der Industrie
vollen Erfolg wiinsche, nicht hinderlich sein, weil die
Preisspannung zwischen Eisen- und Eisenbetontrigcm
langst nicht durch den Frachtenunterschied selbst nicht,
wenn man das hdhere Gewicht der Eisenbetontrager
berlicksichtige, ausgeglichen werden kdénne.

Bei der Abstimmung wurde diesen Antrdgen gemafl
beschlossen. Es werden demgemaR in den Spezialtarif 111
folgende Eisenbetonwaren aufgonommen:

Eisenbetonwaren (Waren aus Beton und Eisen,
bei denen jedes Material von wesentlicher Bedeutung ist),
auch mit Asphalt oder Teer iUberzogen, folgende:

1 Platten (Dielen), Fenster und Tirsturze, ferner
Rohren, Sinkkasten und andere Kanalisationsartikel;

2. Pfahle, auch zu Rammzwccken, Pfosten, Zaun-
saulen, Masten und SéaulenfuBe;

3. Asch- und Mdullkasten, Bottiche, Behalter.

Die Ubrigen Eisenbetonwaren tarifieren zum Spezial-
tarif 11. Dise Tarifbestimmung tritt am 1. April 1912
in Kraft.

Vierteljahres-Marktbericht. (Oktober, November,
Dezember 1911.) I. Rheinland-Westfalen. — In dem Bericht
in Nr. 2, S. 72, Spalte 2, Zeile 13 ist leider ein Druckfehler
enthalten. Der Satz muB richtig lauten: Der Grobblech-
verband hat bekanntlich fir das Inland seine Preise im
November erhéht.

Bicherschau.

Royen, Herm anll Jo han van:
telle Untersuchungen uber das System Fe, FeO, C,
CO und CO2und Betrachtungen uber die chemischen

Experimen-

Vorgange im Hochofen vom Standpunkte der
Affinitatslehre. Pililos. Dissertation. (Rheinische
Friedrich - Wilhelms - Universitat, Bonn.) Bonn

1911, (Bnchdruckcrci) Jos. Wienands. 95 S. 8°

nebst 3 Tafeln.

Der Verfasser hat dio Gleichgewichtsverhéltnisse des
Systems Fe, Fe 0, C, CO, CO, untersucht und zu diesem
Zwecke den Gleichgewichtsdruck und die Zusammen-
setzung der Gasphase als Funktionen der Temperatur
bestimmt. Die Versuchsanordnung wird eingehend be-
schrieben. Der Vergleichder von dem Verfasser erhaltenen
Resultato mit den von Schenck und Falck bzw. Schenck
und Semiller ausgefiihrten Untersuchungen des gleichen
Systems zeigt, daR gleichen Gleichgewiehtsdrucken bei
den Versuchen von Schenck und seinen Schiilern etwa
um 30 0 niedrigere Temperaturen entsprechen als bei den
Versuchen des Verfassers. Fir dio Griunde dieser Ab-
weichung findet sich eine Erkldrung nicht angegeben.

Unter Benutzung einer bekannten tkermodynamisckcu
Beziehung und unter Verwertung von je vier experimentell
bestimmten Punkten werden Gleichungen fir die -Affini-
taten der Reaktionen: FeO + C= Fc + CO; FeO +
y2C = Fe + Yz COs; FeO -f CO = Fe + CO, aufgestellt.
Diese Gleichungen werden benutzt, um die Bildungs-
energie, dio Bildungswarme, die spezifische Warme und
den Dissoziationsdruck des FeO zu berechnen. Der Ver-

gleich der so eihaltencn Zahlen miteinander und mit ent-
sprechenden, auf anderen Wegen erhaltenen Werten zeigt
in einigen Féallen gute Uebereinstimmung, in anderen
Féllen finden sieh Abweichungen.

Zum Schlusso werden dio abgeleiteten Affinitats-
gleichungen zu dem interessanten Versuclio verwendet,
festzustellcn, wie weit die Zusammensetzung des Hoch-
ofengasgemisches in verschiedenen Hohen des Hochofens
vom Gleichgewicht entfernt ist, d. h. in welcher Richtung,
die Reaktion zwischen den Komponenten des untersuchten.
Systems im Hochofen sieh abspielen wird. Zu diesem
Zwecko werden dem Buche von Campbell ,The mahu-
facturo and propertics of iron and stcel* Angaben (ber
dio Gaszusammensetzung und Temperatur in verschiedenen
Hoéhen eines Hochofens entnommen. Da dem Verfasser
die von Campbell angegebene Temperatur in der Form-
ebene von 1500 0 C zu niedrig erscheint, ersetzt er sio in
Anlehnung an eine Messung Le Chateliers durch den
Wert 19270 C und rechnet die Ubrigen Temperatur-
angaben Campbellsin entsprechender Weise um. Da dieses
Verfahren nicht frei von Willkir erscheint, so ist leider
nicht leicht zu entscheiden, ob dio von dem Verfasser
abgeleiteten Ergebnisse den tatsachlich im Hochofen herr-
schenden Verhdltnissen nahekommen oder nicht.

M. Levin.
Tyrrell, Henry Grallan, C.E.: History of
bridge engineering. Chicago, Selbstverlag des Ver-
fassers 1911. 478 p. 8°. Geb. 4 $.

Das vorliegende ansehnliche Buch will eine Go-

sckichte des Briickenbaues geben seit dessen ersten An-
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langen. Mit Recht betont der Verfasser in seiner Vorrede,
daB der Architekt tberall in der Literatur die Geschickte
seines Faches vorfinden kann, wahrend fiir den Ingenieur
erst das letzto Jahrzehnt Anldufe zur geschichtlichen
Festlegung seiner Bauwerke brachte. Vor allem hat
die englische Literatur bisher vollig in diesér Hinsicht
versagt, so dal das vorliegende Buch das erste seiner Art
genannt werden kann, insbesondere fiir den Briickenbau.

Beginnend mit den einfachsten Stein- und Holz-
briicken der Aegypter, Babylonier und Ferscr fihrt uns
der Verfasser zundchst durch dio gewaltigen Steinbauten
der Romer, deren Aqua- und Viadukte und durch ihro
groBen Strom- und TalUberbrickungen bis ins Mittel-
alter. Dabei sind auch eingehend beschrieben dio Holz-
briicken, welcho romische Feldherren fiir den Uebergang
ihrer Truppen Uber die meist noch ungeregelten Stréme
der eroberten fernen Lando schlugen. Im Mittelalter ist
gedacht der altehrwirdigen Bogenbriicken in Stein, wio
sio z. B. noch Frankfurt am Main aufweist und die leider
immer mehr dem Bedirfnis nach groBeren Durchfahrts-
weiten und -h6éhen weichen mussen. AnschlieRend daran
werden die modernen Steinbricken bis zum Jahre 1900
behandelt, deren Stutzweiten jetzt schon das bedeutende
MaB von 80 m und mehr erreicht haben. Ueborgeht man
das kurze Kapitel uber Pontonbricken, die auch all-
mahlich durch feste Bauwerke ersetzt werden (z. B. dem-
ndchst in Kdln), so gelangt man zur Beschreibung der
Holzbriicken in all ihrer Mannigfaltigkeit und malerischen
Schonheit, begriindet in der noch handwerklichen Kunst
ihrer Zimmerer. Den groften Teil des Buches, lber dio
Hélfte, nehmen natirlich die Kapitel tber eiserne Briicken
ein. Der ersto Versuch, eine gufeiserne Bricke herzu-
stcllen, soll 1705 in Frankreich gemacht worden sein,
jedoch ohne besonderen Erfolg. Besser gelang es den
Englandern, bei denen jetzt noch Zeugen dieser Zeit
vorhanden sind. Ein Umschwung erfolgte, als das Schmied-
eisen den GuR verdrangte; damit war dio groBartige
Periodo von Fachwerkbriicken aller Art und von nahezu
unbegrenzter Spannweite eingelcitct. Es wirde hier zu
weit fihren, im einzelnen dem Verfasser zu folgen, der
in geschichtlicher Reihenfolge die Rd&hrenbricken, dio
engmaschigen Gitterbriicken, dio modernen Hange-,
Bogen- und Ausleger-Bricken usw., eingehend beschreibt
und zur Darstellung bringt. Es muB betont werden, dal
Tyrrell auch unseren deutschen Brickenbau in bester
Weiso in seinem Buche behandelt, wenn ihm auch als
Fremdsprachigem, hier und da in den Namen der Orte
und der Erbauer der Bricken kleine Verwechselungen
unterlaufen. Den SchluR des Buches bilden noch Dar-
stellungen und einige kurze Notizen ber Betonbriicken
ohne und mit Armierung.

Das Buch ist flott geschrieben; es enthdlt in knapper
Form alles Hauptsachliche. Druck und Abbildungen sind
schon und Klar. Ich méchte dem Werke auch in Deutsch-
land beste Verbreitung unter den Briickenhauingenieuren
wiinschen.

Sterkrade. Sr.-Qng. F. Bohny.

Ferner sind der Radaktion zugegangen:

Handbuch der Mineralchemie. Bearbeitet von Prof. Dr.
G.d’Achiardl-Pisa, R. Ambcrg-Pittsburgh,
Dr. F. R. von Arlt-Wien [u. a.j. Herausgegeben von
Hofrat Prof. Dr. C. Doclter, Vorstand des Minera-
logischen Instituts an der Universitdat Wien. Vier Bande.
Mit vielen Abbildungen, TabeUen und Diagrammen.
Band I, Abteilung 3 (Bogen 21 bis 30). Dresden, Theodor
Steinkopf 1911. S. 321 bis 480. 4°. 6,50 -ff.

& Dicso Abteilung des umfangreichen Handbuches,
dio der zweiten Lieferung* in verhéltnismaRig kurzem
Abstande gefolgt ist, enthélt als weitere Fortsetzung
des Abschnittes Carbonato die nachstehenden Unter-
abteilungen: Calcit (SchluR); Aragonit; dio Hydrate
des Calciumcarbonats; Calciummagnesiumcarbonat

* Vgl. St. u. E. 1911, 23. Nov., S. 1942.
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(Dolomit); die Analysenmethoden der Mangan-, Eisen
und Kobaltcarbonate; Mangancarbonat, Manganspat;
Ferrocarbonat, Sidcrit-; Kobaltcarbonat, Koballspat;
Zinkoarbonat; Niekelhydroxycarbonat, Zaratit; Ana-
lysenmethoden der Kupfcrcarbonato; Kupfercarbonat,
Malachit; dio Analysenmethodo der Strontium- und
Bariumcarbonatc; Strontiumcarbonat, Strontianit. —
Hoffentlich gelingt es dem Herausgeber, dem Werke
eine flotto Erscheinungsweise zu sichern, damit nicht
dio ersten Abteilungen schon in gewissem Sinne als:
veraltet zu betrachten sind, wenn die letzten die Presse
verlassen. 31

Iliemann, 1t.: Doppelte italienisch-amerikanische Buch-
fuhrung fir Fabrikgeschafte mit besonderer Berticksichti-
gung der Verwaltung und der Bclriebsorganisation mit
vollstandigem BilicherabschlufR und Bilanzbeicertungsgrund-
satzen. Lehr- und Nachschlagebuch in 3 Teilen zum
Selbstunterricht fir Fachschulen und fir die Praxis.
2., verbesserte und vermehrte Auflage. Leipzig, Carl
Ernst Poeschel 1911. V, 204 S. 8» Geb. 6 .16.

Jahrbuch der Elektrochemie und angewandten physikalischen
Chemie. Begrindet und bis 1901 herausgegeben von
Prof. Dr. W. Nernst und Prof. Dr. W. Borchors.
X111, Jahrgang. Berichte Uber die Fortschritte des-
Jahres 1900. Herausgegeben von Dr. phil. Heinrich
Danncel, Genf, und Dr. phil. Julius Meyer, Privat-
dozent an der Universitat Breslau. |. Halfte (Bogen 1
bis 31). Halle a. S., Wilhelm Knapp 1911. 2 BI., 497 S.
8° 19,60 Je.

— Ds. — XIV. Jahrgang. Berichte iber die Fortschritte
des Jahres 1907. Herausgegeben von Prof. Dr. Julius.
Meyer, Privatdozent an der Universitit Breslau.
1. Haélfte (Bogen | bis 31). Ebd. 1911. 2BI., 489 S. S°.
19,00 M.

3- Von diesen beiden Banden liegt der ersto bereits
seit etwa dreiviertel Jahren, der zweite schon seit einigen
Monaten fertig vor. Trotzdem aber gilt von ihnen,
dal die Zeit zwischen dem Ablauf des Berichtsjahres,,
auf das sich der Inhalt erstreckt, und dem Erschcinungs-
termino der Bucher selbst allméhlich so lang geworden
ist, daR dadurch der praktische Nutzen der in ihnen
steckenden und an dieser Stelle wiederholtanerkannten*
wertvollen Arbeit immer mehr beeintrdchtigt werden
muB. Diesem Umstande Rechnung tragend hat denn
auch (ler bisherige verdienstvolle Herausgeber, Dr. Hein-
rich Danneol, die Leitung des Jahrbuches mit dem
Erscheinen des XIIl. Jahrganges nicdcrgelegt, weil
die Pflichten seines technischen Berufes ihn allzusehr
in Anspruch nehmen. Der neue Herausgeber, Prof.
Dr. Julius Meyer, hofft, durch schnellere Ausgabe der
Bé&nde allméhlich wieder ein friheres Erscheinen der
einzelnen Jahrgénge zu erméglichen; dio Kiirze der Frist,
innerhalb welcher der erste (wissenschaftliche) Teil
des XIV. Jahrganges auf den ersten Teil des XIII. ge-
folgt ist, 148t nach dieser Richtung hin Gutes erwarten.
Doch waére zu wiinschen, daB auch der zweito Teil der
Bande, der dio angewandte physikalische Chemio
behandelt, recht bald fertiggestellt werden mdchte. 3f

Mitteilungen Uber Forschungsarbeiten auf dem Gebiete des
Ingenieurwesens. HerausgegebenvomVereindeutscher
Ingenieure. Berlin, Julius Springer (i. Komm.) 4°.

Heft 107. Kray, H.: Modellversuche uber den
Schiffahrtsbetrieb auf Kanélen und die dabei auftretende
Wechselwirkung zwischen Kanalschiff und Kanalquer-
schnitt. 2 BIl., 63 S. u. 9 Tafeln. 1..16__.

Heft 108 und 109. Vogol, X-AQ Emil: eber
die Temperaturédnderung von Luft und Sauerstoff beim
Stromen durch eine Drosselstelle bei 10° G und Drucken
bis 50 at. — Soennecken, @I.»@]g Alfred: Der
Wéarmetbergang von llohrwanden an strémendes Wasser.
— Knoblauch, Ose., und Hilde Mollier: Die
spezifische Wa&rme Cp des Uberhitzten Wasserdampfes
fur Dricke von 2 bis S kgZqcm und Temperaturen von
350 bis 5500 C. 2 BIl., 106 S. 2 .16.

* Vgl. St. u. E. 1910, 16. Febr., S. 308.
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Vereins - Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhlttenleute.
Versand von ,Stahl und Eisen*.

Klagen Uber unregelméafige Zustellung von ,Stahl
>uml Eisen“ veranlassen uns, folgendes zu bemerken:

1. An Bezieher innerhalb des deutschen Reielis-
postgobietes wird die Zeitschrift im Pdst-Zcitungs-
vertriche ausgclicfert und zu Beginn eines jeden
Jahres heim Postnmte neu {berwiesen. Unregel-
maRige Zustellung oder Ausbleiben der Zeitschrift
mufB deshalb, sofort dem zustdndigen Posta inte
gemeldet werden, da dieses zu plnktlicher Lieferung
verpflichtet ist.

2. Auslandern wird ,Stahl und Eisen“ unmittelbar
als Drucksache uUbersandt; sie haben sieh daher
wegen der Lieferung der Zeitschrift nur an die Ge-
schaftsstelle zu wenden.

Allgemein gilt also: Wohnungswechsel melde
man stets so frih wie maglich der Geschéftsfiihrung,
damit diese entweder (bei Inlandern) die Zeitschrift vom
bisherigen Wohnorte nach der Postanstalt des neuen
Wohnortes Gberweisen oder (bei Auslédndern) die Versand-
eadresse der Zeitschrift d&ndern lassen kann.

Die (l'cschaftsfUhrunt/. m

Neudruck des Mitglieder-Verzeichnisses 1912.

Das neue Mitglieder-Verzeichnis fir 1912 soll Ende
.Mérz erscheinen. An unsere Mitglieder ergeht daher das
Ersuchen, alle Aondcrungen - - .Stand, Wohnort usw. —,
mdie bisher etwa hoch nicht gemeldet sein sollten, der
mGeschaftsstelle umgehend mitzuteilen, damit sie noch
in das neue Mitglieder-Verzeichnis aufgenommen werden
koénnen. Die Geschafts/iihrutig.

Fir die Vereinsbibliothek sind eingegangen:
(Die Einsender sind durch ° bezeichnet.)

Jron and Sied. Erelimina.ry report for 1909, issued by the
Census Burenu*, AVashington. (Washington 1911)
15 p. 8°.

(Statistik der Elektrizitatswerke in Deutschland nach dem
Stande vom|l. April 1911. Im Auftrdge des Verbandes*
Deutscher Elektrotechniker, E. V., herausgegeben von
Georg Dettmar, Generalsekretar. Berlin  1911.
IN, 321 »S 4°.

Vgl. St, n. K. 1911, 14. Dez., S. 2069.

= Disscrtationcn. =

Bretnfttz, Alfred: Uebcr die Untersuchung- des Stein-

msalzes vom Benther Salzgebirge bei Hannover. Doktor-
Ingenieur-Dissertation.  (Kgl. Techn. Hochschule* zu
Hannover.) Hannover 1911. 40 S. 8U

*G hristlein, Paul: Untersuchungen iiber das allgemeine
Verhalten des Geschwindigkeitskoeffiziehlen von Dampj-
turbinenelcmentcn (Dusen, Leitapparate mul Lauf-
schaufeln) bei verschiedenen Betriebsbedingungen mit
besonderer Bericksichtigung von Ausfihrungen des
praktischen Dampfturbinenbaues. Doktor-Ingenieur-
Dissertation.  (Kgl. Techn. Hochschule* zu Berlin.)
Minchen 1911. 36 S. 4°.

Dieckmann, Theodor: lieber einige Mono- und Bi-
Arsenidc des Eisens, Mangans und Chroms, uber
ihre chemischen und magnetischen Eigenschaften, sowie

Uber die magnetischen Eigenschaften einiger Mangan-
)Vism ui-Legierungen. Doktor-Ingenicur-Disscrtation.
(Kgl. Techn. Hochschule* zu Berlin.) Berlin 1911.
« 36 S. S°.
Féppl, Otto: Windkrajie an ebenen und gewdlbten
Platten. Doktor-Ingenieur-Dissertntion. (Kgl. Techn.
Hochschule* zu Aachen.) Berlin 1911. 75 S. 4°.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Ahlmann, Ilans, Ingenieur, Saarbriicken 2, St. Johanner-
straRc 46.

Arend, Dr. J. P., Dipl.-Chemiker, Medcrnnch, Luxemburg.

Blaueil Carl, Maschineninspektbr der Falvahiittc, Schwicn-
tochlowitz, O. S.

Blomej Hermann, Hochofen-Betncbsassistent der
Romhacher Huttenw., Kombach i. Lothr.

Boswillibald, Bichard, Ingenieur, Zweibriicken,
Schillerstr. 45.

Bruhn, Dr. phil. Bruno, stellv. Direktor d. Fa. Fried.
Krupp, A. G., GuBstahlf., Bredeney bei Essen a. d. Ruhr.

Buck, SDr.-"UR- Budolf, Vorstand u. techn. Direktor d. Fa.
Dr. C. Otto & Co., Bochum, Parkstr. 17.

Cronc, A. Th., Regierungsrata. D., Dusseldorf, Hotel Heck.

Pfalz,

Pranzen, Carl, Zivilingenicur, Coln-Ehrenfcld, Leyen-
dcckerstralc.
Hahn, Fritz, Bctriebsingehicur <L Fa. Gebr. Stumm,

G. m. h. H., Abt. Eisenw. UeckirigentUcekliigch i. Lothi
Hoffmann, A\, Ingenieur, Briissel, Rue Souveraine 89.
Juttner, Adolf, Inh. d. Fa. Adolf Jittner, -Breslau 10,

Alatthiasplatz 3.

Lampe, Alfred, Disscldorf-Oberkassel, Cheruskcrstr. 91.

Léwenstein, 1/ermann, Fabrikbesitzer, Tcilh. d. Fa. Leip-
ziger & Co., Coln-Lindenthal, Robert-Blumsti\ 12.

Loser, 11.9 Ingenieur, Brihl, Bez. Co6ln, Heinrich-Esscr-
strafle 37.

Maltitz, Edmund von, 35ihi.*$HR., i. Fa. v. Maltitz & Gras,
Dortmund, Heiligerweg 7.

Micoletzdcy, Carl, Oberingenieur a. D., Wien XY I[/3,
Eekporgasse 43.

Nicgole u-ski, Thaddaeus von, Hittehing., Betriebsdirektor
des Hochofen- u. Stahlw., Bisertskij Sawod, Cour.
Perm, Russland.

Bogen, Dr. phil. 11. J. van, Ing.-Chemiker,‘Chefchemiker'
des Horder Stahlw* Horde i. W., Wellingln»ferstr.

Wallhuuer, Ernst, Duisburg, Fuldastr. 5.

Holll, Heinrich, GieRerei-Betrichsihgenieur der Alasehineuf.
mAugsburg-Nirnberg, A. G., AVerk Duisburg, Duisburg-1
Wanheim:

Neue Mitglieder.

Brosins, Eduard, Huttening., Hochofen - Betriebsleiter
der Vereinigten Stahluv van der Zypcn u. Wissencr’
mEiscnh.-A.-G., AbtiHcinriehshittc, Au a. d. Sieg.

Decker, Karl, Dipl.*nc}., Fa. de AVendel & Co., Stahl- u.
AValzw. Saint Jacqhés, Hayingéh i. Lothr.

Ferrari, Ettore, Ingenieur der Socicta Ligure Metallurgien,
Sestri Ponente, Italien.

Holicky, Johann, Ing., Betriebsleiter dEr Harzer Aferke
zu Ribeland u. Zorge, Blankenburg a. Harz.

Ingrisch, Johannes, SDipl*Qng., i. Fa. Patentamvnltsbureaii
Karl J. Mayer, Barmen, Alice 221.

Kimmei, Gustav, Ingenieur d. Fa. Poettcr, G. m. b. H.,
Dusseldorf, Lessingstr. 28.

Klinkenberg, Adolf, ~ipf.-Anq:, Betriebschef der Deutsch-
e Luxemb. Bergw.- u. Hitten-A.-G., Abt. Dortmunder
Union, Dortmund.

Lang, Tony, Hayingen i. Lothr.

L'heureux, Charles, Ingénieur aux Hauts-Fourneaux de la
Soc. An. des*Hauts-Fourneaux, Forges et Aciéries de
Pompcy, Pompeyi (Al et Alos.), Frankreich.

Lutyk, Bdeslans, Afascliineningenicur' der Hittenw.
Kramatorskaja, A. G., Kramatorskaja, Gouv. Charkow,
Sud-Russland.

Miiller, St-"UCV Paul, Ingenieur (ler Hnhn’séhcn AVerke,
A. G., Grosscnbaum, Karlstr. 19.

Fuhrmann, Wilhelm, Ing., i. Fa. Gebr. Ruhrhiann, Eiséng.
u. Alaschinenf., Kettwig a. d. Ruhr.

Schulz, Erdmann, “ipl.-QIhV, Berlin S 61, Bliiehcrstr. 21.



