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Bericht

ber die

17. Versammlung deutscher Gief3ereifachleute

am Samstag, den 23. Mérz 1912, abends 7 Uhr, in der Stddtischen Tonhalle
zu Disseldorf (Oberlichtsaal).

enn auch seit der letzten, Anfang Dezember des vergangenen Jahres abgehaltenen 16. Versammlung

deutscher GieRcreifachleute kaum viel mehr als ein Vierteljahr verstrichen ist, so glaubte doch die
Kommission zur Fdorderung des GieBereiwesens ihre Aufgabe, unter Zusammenwirkung von Theorie
und Praxis einschlégige technisch wissenschaftliche Fragen zu behandeln, nicht vernachléssigen zu durfen
und im Hinblick auf das andauernd rege Lehen im Eisen- und StahlgieRereiwesen die Fachgenossen am Vor-
abend der Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhittenleute zu neuer Aussprache vereinigen zu
missen. Die Tagesordnung lautete wie folgt:

1. Ueber die Bedeutung des Glihens von StahlformguB. Vortrag von Dozent Sr.-Jug. P. Ober-

hoffer aus Breslau.

2. Eine Reise nach den Vereinigten Staaten, unter besonderer Berucksichtigung der dortigen
GieRereiverhdltnisse. Vortrag von Ingenieur C. Humperdinck.

3. Neuerungen an Bonvillainschen Formmaschinen. Vortrag von Oberlehrer $ip(.«(jiig. U. Lohse

aus Stettin.

Bereits vor Beginn der Versammlung hatte sich der Saal mit Teilnehmern aus den verschiedensten
Industriebezirken des Deutschen Keiches und fremder Lander gefullt und zeigte so das gewohnte Bild.
Die Gesamtzahl der Besucher mag 250 Uberstiegen haben. Den Vorsitz fuhrte Plr. Direktor K. Sorge,
Fried. Krupp A. G.-Grusonwerk in Magdeburg-Buckau. Er gab in seiner BegrifRungsansprache der Freude
dartber Ausdruck, dafl die Versammlung so zahlreich besucht sei. Es sei dies wiederum ein Beweis dafur, daR
der Gedanke, die Zusammenkunfte ins Leben zu rufen, ein gesunder gewesen sei und den Wunschen und
Interessen der GielRereiingenicure entsprochen habe. Er hoffe und winsche, dafl auch der Verlauf der
bevorstehenden Tagung alle Teilnehmer befriedigen werde.

Der erste und zweite Vortrag l6sten einen lebhaften Meinungsaustausch aus, der zusammen mit
den fortrdgen demnéchst im Wortlaut; in dieser Zeitschrift verdffentlicht werden wjid.

In der Ublichen Weise verbrachte die groe Mehrheit der Besucher nach Erledigung der Tages-
ordnung noch einige gemutliche gemeinsame Stunden in den anschliefenden oberen Rdumen der Stadtischen
Tonhalle.. -,
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Betrachtungen Uber den Zusammenhang der Abmessungen und
Festigkeits-Ergebnisse zwischen Probestdben und GuRsticken.

Von Direktor J. Treuheit in Luttich und Ingenieur L. Treuheit in Elberfeld.

ie nach den bisher bekannten Vorschlagen und
DVorschriften* bemessenen und hergestellten
Probestdbe haben nur den Zweck, dem Gieer und
seinem Abnehmer nachzuweisen, daR ein Gufeisen
von bestimmter Qualitét, z. B. hoher oder mittlerer
Festigkeit, zur Herstellung eines bestimmten GuB-
stickes verarbeitet wurde. Wollen wir uns jedoch
von den wirklichen Festigkeitseigenschaften eines
Gulistuckes ein Bild machen oder Uberzeugen, so
haben wir das Verlangen, aus dem fraglichen GuR-
stick an geeigneten Stellen Probestabe heraus-
zuschneiden und diese in geeigneten Abmessungen
einer Prufung auf Zug, Biegung, Schlag oder Druck
zu unterwerfen, dabei beachtend, daR die Kraft-
richtung bei der Prifung genau so verlauft wie die
Beanspruchungsrichtung im GuRstilck.

Dem Verlangen wird bei der Herstellung des
Kleingusses, besonders der Massenartikel, Rechnung
getragen. Bei dieser Art GuBRware behalt sich der
Besteller sehr oft das Recht vor, einzelne beliebig
gewdahlte GuBstliicke herauszugreifen, um diese ent-
weder ungeteilt der Prifung zu unterziehen oder zur
Herstellung geeigneter Probestdbe aufzuteilen. Die
Entnahme von Probestdben unmittelbar aus dem
Gulistick ist bei EinzelguBsticken, wie sie bei
Mittel- oder GroRRguRl Vorkommen, nicht angéngig,
und man sucht hier durch Angieen der Probestabe
eine, wenn auch nicht zutreffende Befriedigung des
bereits geschilderten Verlangens.

Wir finden heute Probestdbe von den ver-
schiedensten Abmessungen im Gebrauch; einige
Firmen schreiben trotz aller Fortschritte, die das
Materialprufungswesen fir GieBereien zu verzeichnen
hat, ohne Rucksicht auf den Zusammenhang mit dem
GuBstiick den vierkantigen Probestab nach W achler
von 30 mm Seitenldnge und 1000 mm Auflage-
lange u. a. vor. KleinguBgielRereien wenden vielfach
runde Probestdbe nach Erdmann und lvircheis
von 21 mm Durchmesser an, wahrend die ausge-
sprochenen GrofRlgieBereien sich der Rundstébe be-
dienen, die mit den gréReren Wandstarken der GuR-
stiicke Ubereinstimmende Durchmesser bei 1000 mm
Versuchslange haben. Neuerdings verschaffen sich
indes die Probestdbe nach den Vorschriften des
Vereins Deutscher EisengieBereien** be-
messen, mehr und mehr Eingang bei der Abnahme.

Wie oben erwahnt, verfolgt man bei Anwen-
dung der Probestdbe nicht das Ziel, aus den ge-
wonnenen Festigkeitszahlen auf die Festigkeit

* St. u. E. 1903, 1. Nov., S. 1185; 1905, 1. April,
S. 415; 190G, 1. Nov., S. 1295.

** St. u. 151904, 1. Nov., S. 1255; vgl. auch St. u. E.
1909, 24. Febr., S. 297, u. 3. Nov., S. 1750.

des GuBstiickes unmittelbar schlieBen zu konnen,
sondern man begnugt sich damit, eine gewisse
Qualitatsstufe des Gulieisens nachzuweisen, wobei
die stille Annahme gemacht wird, daR durch eine
bestimmte Qualitdt auch die dieser entsprechende
Festigkeitseigenschaft im GuBstiicke getroffen sei.
DalR die Annahme nicht immer zutrifft, beweist
das MiRverhaltnis, das oft zwischen einem beson-
ders gegossenen Probestab und einem aus einem
massigen GuBstick herausgearbeiteten besteht, wie
bei Schwungréddern, Schabotten, GuRsticken fur
hydraulische Maschinen u. a, m.

Diejenigen Probestdbe oder Probekérper kdnnen
aber nur wertvoll fir den Konstrukteur und GuB-
verbraucher sein, welche einen ziffernméaRigen Rick-
schluB auf die tatsdchliche Festigkeitseigenschaft
eines gegebenen, oft sehr wertvollen GuRstickes zu-
lassen.  Ohne Zweifel sind das diejenigen Probe-
kérper, welche in ihren Abmessungen in einem be-
stimmten Verhaltnis zu den Wandstéarken eines GuR-
stickes stehen und mit diesem zusammen oder ge-
trennt Gelegenheit hatten, dem gleichen Abkihlungs-
verlauf bei gleicher Anfangs- oder GielRtemperatur
zu unterliegen.

Alle Proben, welche diesen Bedingungen nicht
genlgt haben, koénnen keinen Anspruch darauf
erheben, daR die an ihnen gefundenen Festigkeits-
ziffern der Beanspruchung bzw. der Bemessung des
GuBstiickes zugrunde gelegt weiden.

Trotz aller Fortschritte in der Qualitatsver-
besserung, die der EisengielRer bis heute schon zu
verzeichnen hat, sehen wir die meisten Konstrukteure
noch zéh an Beanspruchungen fir Gufeisen festhalten,
die bis Uber 20 fache Sicherheit gehen, so fur Be-
anspruchung auf Zug 1 kg/gmm und weniger, auf
Biegung wird kaum Rucksicht genommen.

Wie schon hervorgehoben, beruhigt man sich
Uber die Festigkeit eines bestimmten Gufstuckes,
indem man den Probestab angiefen laft, und nimmt
dabei an, daR der Abkuhlungsverlauf* zwischen
beiden der gleiche sei, was aber nicht zutrifft, be-
sonders dann nicht, wenn man, wie es bei den
anzugieflenden Probestdben meist geschieht, diese
zu klein bemit, um auch an immerhin schwieriger
Formarbeit zu sparen. Es gibt GuRBstlcke, die wir
als massiv bezeichnen, wie Schabotte, Walzen,
Plunger, Traversen u. a., die zu den ublichen Probe-
stében, auch wenn diese bis 80 und 100 mm Durch-
messer besitzen, in einem ,Maximumverhéltnis*
stehen, einem Verhéltnis, bei dem der Probestab weil}
und wenig fest, das GuBstick aber feinkdrnig, grau,

* St. u. E. 1905, 1. Juni, S. 058.
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fest, wie gewiinscht, ausféllt. Solche Verhé&ltnisse, in
denen Probestab und wandstérkereiches GuBstick
ein Minimum oder Maximum bilden, finden wir in
der Praxis haufig, und auch, wo eine gewisse Milde-
rung dieses Verhéltnisses anzutreffen ist, erklart
dieses nur die groBe Nichtibereinstimmung in den
Festigkeitsergebnissen an Probekdérper und GuB-
stuick.

In richtiger Erkenntnis der herrschenden Ab-
kuhlungsdiffercnzen zwischen Probekdrper und GuB-
stick wéhlten Neufang* und ebenso die Verfasser**
denjenigen Probestab als maRgebend aus, der mit dem
Gustiickgleich grofRe Kornbildung hat. Ncufang kam
dabei fur siliziumarme Eisensorten auf Probestébe,
die 10 bis 15 111111 dicker waren als die Wandstéarke

Abbildung 1. Abbildung 2.
a, -Scbn!/(ffacfies s r
den Probesfab
Abbildung 5. Abbildung 0.

Abbildung 1 bis 8.

Kornausbildung und -anordnung in Probestdben
und Platten.

des gegebenen Gufstiickes. Heckmann beurteilte
zutreffender fir die verschiedenen GuReisenquali-
taten das Verhéltnis dahin, daf ein Probestab von
der Dicke 2d in der Kombildung gleich sei einer
Platte von der Wandstarke 1d. Da man sich die
meisten Gufstiicke aus Platten zusammengesetzt vor-
stellen kann, so ist nach den Untersuchungen der
Verfasser, die nachfolgend besprochen werden sollen,
die Heckmannsche Beurteilung bis zum Probestab
von 50 mm @) zutreffend, fur die Festigkeit aber nur,
wennsie Ricksicht auf die Quersehnittsform zwischen
Probestab und Wandstarke und der damit eigen-
timlich verbundenen Kornausbildung und -anord-
nung nimmt.

Die Verschiedenheit in der Kornausbildung und
-anordnung zwischen einem Rundstab von der
Dicke 2d und einem aus einer Platte oder GuBstiick
von der Wandstarke ld herausgearbeiteten Rund-
stab gestattet keinen zutreffenden RuckschluB, wie

« St. u. E. 1908, 8. April, S. 513.
St. u. E. 190S, 9. Sept., S. 1316.
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aus den beiden Abbildungen 1 und 2, die die Ver-
schiedeidieit der Komanordnung wiedergeben, ohne
weiteres ersichtlich ist.

Wir sehen aus den Abbildungen 1 und 2, wenn
auch in etwas uUbertriebenem MaRe wiedergegeben,
daR der Rundstab nach Abbildung 1 einen grob-
kérnigen Kern, der aus einer Platte entnommene
Rundstab ein grobkdrniges Band entwickelt.
Diese Verschiedenheit in der Kornausbildung bedingt
eine Verschiedenheit des Querschnittes bzw. der
Querschnittsbeschaffenheit und erklart die vielfach
gefundenen Festigkeitsunterschiede, die noch ver-
zwickter werden, je nachdem der Probestab nach
Abbildung 2 von der Beanspruchung getroffen wird,
wie in Abbildung 3 und 4 angedeutet.

Abildung 7. Abbildung 8.

Wir wissen nun, dall die Festigkeitseigenschaften
des GuBeisens abhéngig sind:

a) von der Querschnittsform,

b) von dem in einem gegebenen Querschnitt

ausgebildeten Geflige (Kornanordnung),

c) von der chemischen Zusammensetzung,

d) von der Gielitemperatur,

e) von der Abkihlungsgeschwindigkeit und

f) von der Beanspruchungsrichtung zur Korn-

auordnung.

Wie leicht einzusehen, kénnen also nur die-
jenigen Probekdrper einen sofortigen RuckschluR
auf die Festigkeit eines GufRstiickes zulassen, welche
mit dem Gufstick, oder wie dieses, Gelegenheit
hatten, den unter a) bis f) genannten Faktoren jll
gleicher GroRe wie das GuBstick unterworfen zu
sein.  Vergleichen wir, wie bereits geschehen, die
Querschnittsform, so finden wir, wenn wir
unserem natdrlichen Verlangen, Probestdbe aus
nicht massiven Gufistiicken herauszuschneiden, folgen,
dall uns in der Regel ein rechteckiger Querschnitt
mit. je nach dem Abkuhlungsverlauf verschiedener
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Gefligeanordnung (Kornausbildung) begegnet, so wie
es in den Abbildungen 5 und 0 schematisch ange-
deutet ist.

Abbildung 5 zeigt eine beiderseits gleichmaRig
abgekihlte Wandstarke eines GuRBstickes, Ab-
bildung U eine solche, welche ungleichmé&Rig ab-
kuhlte, wie es bei Hartgul3, gedrungenem HohlgufR

und offenem HerdguR der Fall ist.

'S Der Grad der UngleichméaRigkeit der
Abkuhlung bedingt die Verschiebung
in der Geflgeanordnung und die
Mengenunterschiede zwischen Feinkorn
und Grobkorn.

00367
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Abbildung 9. Abkuhlungskurve bei gleichméRig
zunehmender Starke eines Probestabes.

Es ist fur die Praxis nicht maglich, sich solche
Probekorper auszubilden, welche, wie das ausgc-
wahlte GuBstick, den Faktoren unter a) und b)
unterliegen. Ebenso kann man dies fur die Faktoren
¢) und d) annehmen, sofern der Probekdrper am
Gufistiick angegossen ist. Letztere Erkenntnis ist
wichtig, da sie mit den Vorschriften,* die den Rund-
stab in besonderem GuR beflrworten, in Wider-
spruch steht.

Die Abbildungen 5 und 0 lassen auch erkennen,
daR auf Grund der verschiedenen Gefligeanordnung
die Prufung dos Gufeisens auf Zug unnétig wird, da
diese auf Grund der verschiedenen Dehnungen fiir die
Querschnittseinheit sehr bald in Biegung Ubergehen
wird und so ein meist ungunstiges Ergebnis herbei-
fuhren wirde. Zugproben sind daher allenfalls an
getrennt gegossenen Rundstdben erlaubt, lediglich
nur zur Qualitdtserkenntnis ohne RickschluR auf
die tatsdchliche Festigkeitseigenschaft eines ge-
gebenen Gulistiickes von gegebener Wandstérke.

Es dirfte sich aus dem Gesagten eribrigen, weiter
auf die Unzulanglichkeit des Wachlerschen und
Erdmann-Kircheisschen Probestabes einzugehen, von
denen der erstere Kernbildung wie die gréBeren
Rundstabe zeigt und der letztere fast keine Kern-
bildung aufweist, so wie es in Abbildung 7 und 8
dargestellt ist.

Schwieriger wird es dem Gieer schon, den
Probestab einer dem GuRstiick gleichen Abkih lungs-
geschwindigkeit auszusetzen. Lassen wir Probe-

* St.u. E. 1903, 1. Nov., S. 1185, u. 1904, 1. Nov.,
S. 1255.

stdbe von steigender Dicke, rundem oder recht-
eckigem Querschnitt und beliebiger Lange abkdihlen,
so finden wir vorerst wie bei allen Kdrpern, dal3 die
Abkuhlung abhéngig ist von der Oberflache, dem
Volumen, der GielRitemperatur, der spezifischen
Warme u. a,, kurz, dem Warmeinhalt. Letztere
beiden sind jeweils fiir Probestab und Gufistick die
gleichen, und wir sehen bei néherer Prifung, dal
nur das Verhéltnis der Oberflache zum Volumen

= y maRgebend fir den Abkuhlungsverlauf bzw.

fur die Abkuhlungsgeschwindigkeit ist.
Waéhlen wir uns Probestiibe von der Seitenlange
oder dem Durchmesser x und lassen diese gleichmé&Rig

zunehmen, so andert sich das Verhaltnis R oder

Abkuhlungsverhéltnis nach einem bestimmten Ge-
setz, das in der Formel einer Hyperbel seinen Aus-
druck findet und in Abbildung 9 dargestellt ist.

Es ist namlich:

a) fur den quadratischen Stab:

<ly .0 —a
@V a 1= vsT
cix dx

/ 4 oaxtce —~ + G

b) fir den runden Stab:

o 8111 M2y i
dx _ (x—4a)
v-( ¢
dx dx

y;lf .dx + C= —1i + C; C= 0,02,

wobei x die Dicke des Stabes, Durclim. oder Seitenlange,
a die Lange,
0 , Oberflache,
V das Volumen des Stabes bedeutet.

Aus dem Verlauf der Abkuhlung ersehen wir,
daR diese asymptotisch ist, d. h., wenn die Ab-
messungen allméhlich bis ins Unendliche gesteigert
werden, die Abkihlung allmé&hlich bis 0 fallt: weiter,
daB, wenn die Abmessungen der Probestdbe all-
mahlich vermindert werden bis 0, die Abkuhlung
bis ins Unendliche grof3, d. h. momentan wird.

Ferner laRt die Abkuhlungskurve erkennen, daf
die Abkihlung der Probestdbe von 10 bis 40 mm $
bzw. Seitenldange rasch fallt, um von da ab weniger
rasch abzunehmen. Dieses erklart allein die be-
kannte Tatsache, dalR die Fcstigkeitsergebnisse an
Probestédben Uber 40 bis 60 mm Durchmesser unter
sich fast die gleichen sind bzw. keine wesentliche
Steigerung mehr erfahren. Fir unsere und in der
Praxis gewé&hlten Probestababmessungen ergibt sieh
also, wie bereits angedentet, ein Abkihlungsverlauf,
der durch die bestimmte Formel

+ C; C= 0,02
=Y =/
ausgedruckt wird, und den wir voll fur den in der
Praxis gultigen Rahmen Ubersehen kénnen.

x "dx =
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Es interessiert uns nun sehr, wie sielt der Ab-
kiihltingsverlauf fur Platten von steigender Wand-
starke und gleichbleibender bzw. unendlich grofier
Léngs- und Breiteabmessung gestaltet, da ja jedes
Gufstiick, das nicht als massiv zu
bezeichnen ist, in Platten zerlegt ge-
dacht werden kann. Fur die Platte,

$

770 7Z0 o6

Abbilauug 10. Abkihlungskurve bei gleichmaRig
zunehmender W andstarke einer Platte.

ob rechteckig, rund oder
kreisringformig, gilt das,
wes flir den Stab bezlg-
lich des Abkuhlungsver-
héaltmsses beim Stab ge-
sagt ist. Dieses wird

Stab voni mm .
ist gleichwertig im Korn
mit einer Platte von mm
die

wieder durch das Verhdltnis ~ bedingt, wobei

anderen Faktoren als gleich vorausgesetzt sind.
Lassen wir also die Wandstédrken einer Platte
sich regelméfig steigern, so ergibt sich ebenfalls
eine Hyperbelkurve, wie Abb. 10 darstellt.
Es ist namlich:
0 _ /21.1,+ 2h¢

I.h- 1

1)

Selzen wir

fiur die Lénge 1'= a

fir die Breite 1, =a,

fur die Wandstarke d = x
SO ergibt sich

dy 2a. + 2x(a 'f'ai)j
dx a.a, x
dx d x
2,
y - 1x+ C= —  .F0; C= 0,004

V irerkennen ebenfalls wieder den asymptotischen
\erlauf der Hyperbelkurve, die in der Formel

A [*— 2

0

2
<Ix = bC; C= 0,04

nren Ausdruck findet. Bei dem Vergleich beider
vurvengleichungen finden wir noch, dalR die fur

Sri f en ~en I’alben Wert derjenigen fir die
<ne hat, und somit die Beurteilung Heckmanns,

"onack bei Kornbildung eines Stabes von der Dicke 2d,
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der einer Platte von der Dicke Id gleich ist, sich
rechnerisch bestétigt.

An Hand des Wertes, den wir fir unbegrenzt
grofle Platten finden, berechtigt sich der SchluB, daR
dieser auch fir jedes GuBstick, das nicht massiv ist,
seine Gultigkeit behé&lt, da ja mit jeder Gewichts-
oder Volumenzunahme eines GuBstiickes flr eine
gegebene Wandstarke die Oberflache in bestimmtem
Verhéltnis sich ebenfalls vergréRern muR.

Heyn* fand, wie noch bemerkt sei, durch seine
Untersuchungen uber die Verschiedenheit des Graphit-
gehaltes in ein und demselben Stabquerschnitt von
der Mitte bis zum Rand, daB, wenn die gefundenen
Graphitgehalte in einer Kurve aufgetragen werden,
diese asymptotisch verlauft. Es wird kaum ein
Zweifel dariiber herrschen, daR es die gleiche Kurve
bzw. das gleiche Abkuhlungsgesetz ist, das wir vor-
stehend entwickelt haben.

Nach diesem Befund ergibt sich nachfolgende
Zahlentafel 1.

Ebenso sei die Verteilung des Graphits in ein und
demselben Querschnitt nach Heyn in Abbildung 11
und 12 fur eine Platte mit einem Stab unter
dem EinfluR der von uns gefundenen Kurve dar-
gcstellt.

Zahlentafel 1

20 30 40 50 60 70 80 90 © 120

10 oo

5 10 15 20 24,7 29 34 385 43,5 47,6"51,3 54,5

Die Kurven zeigen, daR mit ihrem Fallen der
Graphitgehalt steigt und unter dem EinfluR des
Querschnitts sich die Kern- oder Bandbildung fin-
den groBten Graphitgehalt ergeben muB, da ja die
Abkuhlungskurve an jedem Punkte der AuRen-

Abbildung 11. Stab.
C = Abkiihlung«- oder

Abbildung 12. Platte.
C = Abkihlungs-
GraphltkurTC oder Graphitkurvc

— 4

+ C

flachen aussetzen kann und tatsdchlich aussetzt,
wie die Pfeile in Abb. 11 und 12 andeuten.

Bei Betrachtung der Abb. 11 und 12 wird uns
ohne weiteres klar, dal der runde Probestab typisch
fur massive, und der rechteckige typisch fir nicht

* St. u. E. 1906, 1. Nov., S. 1299.
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Stdben das Abkihlungsverhaltnis fir
diesen neuen Stab gleich dem des ins
Auge gefaBten GuBstlckes ist.

Das Abkuhlungsvcrhéltnis eines run-

MP
den oder quadratischen Einzelstabcs
p b ist festgelegt durch die Formel:
- Meufrofe PaserscPAW
My Mmzmm p 1, e m P —X+C;C=0,02,
Iy .r
das der Platte oder des gedachten
Abb. 13. Abb. 14. Abb. 15, 16. Abb. 17. Abb. 18, 10. GuBstiuckes:
Abbil 13 bis 19. 2
bbl.dung 3 bis 19 4 C C= 004
Beanspruohungsrichtung und Kornanordnung. s
Dieser Fall tritt ein, wenn der Aus-
. . . . _ t 2
massive, also flr GuBstlicke von bestimmter Wand- 4 .k « L C in den Ausdruck e C, tiber-

starke ist.

Die mdglichen Beanspruchungsrichtungen fiir die
Verschiedenheit der Geflige- oder Kornanordnung,
wie sie in GuBstiicken von bestimmten Wandstérken
auftreten, sind in Abb. 13 bis 19 schematisch wieder-
gegeben. Wie schon erwéhnt, 1aRt die Verschiedenheit,
mit der sich das Geflige fur einen jeweiligen Versuch
dem Probedruck oder der Probekraft cntgegenstelit,
auf die Unterschiede im Festigkeitsergebnis schlieBen.

Wir sind nun bestrebt, Probestdbc bzw. -platten
zu giefRen, die bezlglich der Gefligeanordnung mit
der in der Wandstédrke eines bestimmten GuR-
stiickes ausgebildeten mdglichst gleich sind, und wir
kommen zu der Form und GroéRe des Normal-
probestabes, indem wir uns den quadratischen
Stab, der mit einer bestimmten Wandstarke eines
GuBstickes gleiche Seitenldnge hat, so lange neben-
einander gelegt denken, bis das Abkuhlungsverhaltnis
beider gleich wird, etwa wie Abb. 20 andeutet.

Es ist ohne weiteres einzusehen, daR die Kern
bildung b durch den Zusammenschlul beim GuR.
sich in den Zwischenrdumen a zur Bandbildung, wie
die Pfeile in Abb. 20 andeuten sollen, fortsetzt.

Denken wir uns weiter von dem nach den Er-
kldrungen zu Abb. 20 entstandenen Probestab rechts
und links einen Einzelstab durch Bearbeitung abge-
nommen, so erhalten wir den theoretisch und prak-
tisch mit dem aus einem GuBstick entnommenen
gedachten gleichwertigen Probestab, den wir uns
entsprechend der zur Verfugung stehenden Kraft
in unserer Prufungsmaschine weiter in einzelne
quadratische Stabe auflosen kénnen. Letztere kon-
nen wir alsdann der beabsichtigten Prifung unter-
ziehen.

Wir
Anzahl

haben vorerst festzustellen, bei welcher
von quadratischen, zusammengegossenen

geht oder gleich wird. Bei der Ausrechnung dieser
Aufgabe finden wir, dall sich die Volumina mul
Oberflachen von Platte und Stab verhalten wie

VP] L Opi L

Vst -x und 'S? = X
Vpl = Vol. einer Platte. Vst = Vol. eines Stabes,
Opi = Oberfl. einer Platte, Ost = Oberil. eines

Stabes; L = Lange bzw. Breite einer Platte oder
eines Stabes, X = Wandstarke einer Platto oder
Durchmesser eines Stabes.

Daraus ergibt sich, daR
Vpl. Ost = Opi. Vst

oder
Ost Opi L
Vst Vpl X
ist bzw. im Verhaltnis steht. Nun fanden wir fur
-57- den Ausdiuck 1+ C
Vst X
und far
den Ausdruck —+ C,
Vpl X
a
Proiesfail

Es mufRl also fur gleiches Abkuhlihgsvcrhéltnis
“ + = ~ + = -
X4 C X2 C %

werden. Die Ausrechnung fuhrt auf den Ausdruck:

X = 0'~9 bz"-2 = (x—0)PL
mit anderen Worten: Zwei Stdbe von der Dicke der
Wandstédrke x des GuBstiickes nebeneinandergelegt,
sind gleichwertig fir die gleiche Kornbildung mit
der Platte von x — 0,02 Wandstarke und genugen
schon unseren Anspruchen.

Fir die einwandfreie Bestdtigung eines Festig-
keitsergebnisses bedarf es aber meistdreier Probestébe,
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denen man rechts und links je einen Probestab hin-
zufugt, um bei deren Abtrennung vor demselben
rein entwickelten Bandgefiige wie im GuBstick
zu stehen. Der gegossene Normalstab hatte also
ein Aussehen nach Abbildung 21 (S. 518).

Fir den so gefundenen Normalstab ergeben sich
folgende Abmessungen mit steigender Wandstéarke:

Wandstarke I’robestab-Dleke Probcstab-Breito
GuBsttlck
mm mm mm
10 10 + 0,02 5 x 10 + 0,02
20 20 + 0,02 5 x 20 + 0,02
30 30 + 0,02 usw.
40 40 + 0,02
50 ‘Z%: g’gi + 2 x 10 mm fir
@® ’ Durchschnitt  zum
70 70 + 0,02 . .
80 80 + 002 Zerteilen der drei
' verlangten  Probe-
90 90 + 0,02 estibe
100 100 + 0,02 '
150 150 + 0,02

Wie Abb. 21 andcutet, wird der Normalstab mit
Verengung um 90° gegen das Gufistick an ge-
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winschten Stellen angegossen und nachher nach
Stempelung leicht abgeschlagen.

Der nach den vorstehenden Vorschldgen ange-
gossene Probestal) hat den Vorzug, dalR er stets wie
das Gulistuck gegossen ist und gleichwertiges Ma-
terial verburgt. Die Probestabldange kann fir Bie-
gung z. B. gew&hlt werden gleich dem 20 fachen der
Dicke bzw. Wandstarke des GuBstiickes und zwar
bis zum 50er Probestab; dartber hinaus kann man
bei 800 bis 1000111111 konstanter Versuchslange bleiben.

Die Untersuchungen der Verfasser bezweckten,
den theoretischen Nachweis zu fuhren, daB die
Festigkeiten der von wuns vorgeschlagenen neuen
Normalprobestabe mit denen aus GufRstiicken ent-
nommenen Stében Ubereinstimmen miussen.

Es wuirdesich lohnen, wenn unsere Untersuchungen
zu praktischer Nachprufung und zu Versuchen AnlaR
gében, wodurch den Eisengiel3ereien vielleicht wieder
ein Teil derjenigen GuBsticke zugefuhrt werden
kénnte, die heute in unberechtigter Anschauung von
der Festigkeit des GuReisens in Stahl oder anderen
Metallen hergestellt werden.

Die Darstellungen auf alten guBeisernen Ofenplatten vom Standpunkte

des

Kunsthistorikers betrachtet.*

Von Direktor J. Lasius

in Lunen.

(Hieizu Tafel 9.)

urch Kklimatische Einflisse und germanische

Charaktereigentimlichkeiten bedingt, begegnen
wir auf heimischem Boden an Stelle der fir romanische
Lander typischen offenen Kaminfeuer schon frih
der geschlossenen Feuerstatte. Eingckleidet Ul
Kacheln lodert hier das warmende Feuer. Schon im
spaten Mittelalter fanden zum Aufbau dieser Oefen
an Stelle der Kacheln in Eisen gegossene Platten
Verwendung. Wie jene, so ruhten auch diese hoch-
kant auf einer behauenen Steinplatte und waren mit
einer Deckplatte verbunden, auf der nicht selten ein
Aufbau, aus kleineren Platten gebildet, sich erhob.
In der Erstzeit ihrer Entstehung galten diese Platten-
ofen zweifellos als seltener Besitz. Vollig erhaltene
Stucke aus fruher Zeit sind nur wenige auf uns ge-
kommen, ein besonders gunstiges Geschick hat sie
— die leicht Zerbrechlichen — vor dem Untergange
bewahrt.

Derfriihcste der bekannten Plattendfen istderjenige
aus der hohen Stube der Veste Coburg (Abb. 1).
Das Werk ist, nach den auf den Platten befindlichen
Wappen zu urteilen, wahrscheinlich auf Bestellung
des Kurfursten Friedrichs des Weisen gefertigt.
Nach dem Stil und der Behandlung der Reliefs zu
urteilen, dirfte die Arbeit dem gleichen Meister zu-
zuschreiben sein, der auch den 1489 datierten Wappcn-
sjein am Zeughaus der Veste schuf.** Ein Werk,

* Vortrag, gehalten auf der IG. Versammlung deut-
scher GieRereifachleutc am 9. Dezember 1911 zu Disseldorf
(vgl. St. u. E. 1911, 28. Dez., S. 2125).

** Voss, Kunst, und Baudenkmaéler Thiringens.

nicht minder schén, jedoch aus spéaterer Zeit, befindet
sich im Rathaussaal zu Rapperswil am Zirich-
see.* Auch das vor einigen Jahren abgebrannte
Rathaus zu W olfach im Schwarzwald beherbergte
einen beachtenswerten Plattenofen. Er stellte wahr
scheinlieh, wie so viele seinesgleichen, ein furstliches
Geschenk dar, wohl ein Geschenk der Firstenberger
an die Stadt, der, wie das Wappen uber der Eingangs-
tiire des Rathauses zeigt, die Genannten als Gonner
und Forderer des Rathausbaues sehr zugetan waren.**

Was die Darstellungen, welche die Ofenplatten
oft zu wertvollem kulturhistorischem Anschauungs-
material stempeln, betrifft, so sind sie sehr verschie-
dener Natur.

Bald beleben reich oder einfach gestaltete Wappen,
von sinnigem Schmuck begleitet, oder in strengen
Rahmen eingeschlossen, die Flache wirkungsvoll.
Darstellungen aus der Biblischen Geschichte, aus dem
Alten und Neuen Testament, dienen als Vorwurfe fir
figurenreiche Kompositionen. Die Erschaffung des
ersten Menschenpaares, der Sundenfall, Urteil Salo-
monis, Absaloms Ende, Judith und Holofernes,
Geburt Christi, Kreuzigung, Auferstehung, Hochzeit
zu Kana, die Gleichnisse vom barmherzigen Sama-
riter, vom reichen Manne und dem armen Lazarus
usw. gewdhren geniigend Spielraum zur Betétigung
klnstlerisch schaffender Phantasie (vgl. Abb. 2,
4, 8 bis 17). Bildnisse der Heiligen wechseln mit

* Abgebildct in St. u. E. 1912, 29. Febr., S. 340.
** Bickell, Eisenhltten des Klosters Haina.
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Gestalten, die dem lIdeenkreise der antiken Mytho-
logie entnommen sind; Begebenheiten aus dem tég-
lichen Leben, wobei von der Téatigkeit des Land-
bewohners mit geschwétziger Seele erzéhlt wird,
finden sich vorwiegend auf den spéteren Platten des
19. Jahrhunderts (Abb. 3).

Boi Betrachtung der Platten dréngt sich dem
Beschauer unwillkiirlich neben der Frage nach Zeit

Abbildung 1. Plattenofen auf der Veste Coburg aus dem

und Ort der Entstehung des Werkes diejenige nach
dem Namen seines Gestalters auf. Diese Fragen zu
losen, ist leicht, sofern es sich um die Bestim-
mung einheitlich gestalteter Platten mit Jahreszahl,
Meisternamc oder -Zeichen handelt.  Schwer, oft
unmaéglich, gestaltet sich die Lésung, wenn das Werk
der Einheitlichkeit hinsichtlich des Aufbaues ent-
behrt; denn wir dirfen nie vergessen, dal ein und
dasselbe Holzmodell zur Herstellung vieler, unter
sich oft sehr verschiedener Platten Verwendung fand.

Die Darstellungen auf allen guReisernen Ofenplatlen.

32. Jahrg. Nr. 13.

Die Namensbezeichnung geschah nicht selten ledig-
lich auf einem Teilmodell, wahrend die dazugehérige
Erganzung namenlos blieb. Die kunstgelbte Hand
zeigt sich naturgem&B auch an diesen Sticken, und
doch wird ihre genaue Bestimmung und Zugehorig-
keit festzustellen schwer sein, wenn sie, was haufig
vorkommt, oft geraume Zeit nach der erstmaligen
Verwendung im Verein mit gleich- oder minder-
wertigen Zutaten wieder-
kehren.

Eine andere Frage
lautet: ,,AVer schuf die
Zeichnung, die der ge-
staltenden Hand desFor-
menschneiders die rich-
tigen Wege wies?“ Im
16. Jahrhundert und spé-
ter waren in deutschen
Gauen und weit darlber
hinaus jene emsig schaf-
fenden Kunstler, die heu-
te vielfach unter der Eh-
renbezeichnung ,,Klein-
meister*zusammengefal3t
werden, am AVerke, ihre
reichenGedankenin Holz-
schnitten oder Kupfer-
stichen niederzulcgen, um
sie in diesem Gewande
den Kunsthandwerkern
zuganglich zu machen.
In den Werkstatten der
Goldschmiede, der Glas-
und Altarmalcr, der Bild-
hauer und Formenschnei-
der usw. lagen diese Blat-
ter und wurden daselbst
in unmittelbarer oder
freier Uebersetzung bei
der Schaffung des be-
lebenden Schmuckes der
mannigfaltigsten Gegen-
stande verwendet. Als
treffendes Beispiel fiirdas
Gesagte sei hier die Tafel
des Grabmals der Marga-
retha von Eltz, aus der
Kirche zu Boppard, an-
gefuhrt (Abb. 4). Der
Vorwurf zu dem hier von
Loy Hering um 1519 gefertigten Relief, das die
Dreifaltigkeit versinnbildlicht, 1aRt sich unschwer in
dem gleichnamigen von Albrecht Durer stammenden
Holzschnitt feststcllen (Abb. 5). Vereinfachungen,
die Figuren und Gewaéander uber sich ergehen lassen
muBten, betreffen Einzelheiten und sind durch
Eigentumlichkeiten des Materials und seine tech-
nische Verarbeitung bedingt. Dal Aorlagen von der
Hand eines so vielseitigen und anregenden Kinst-
lers, wie es Durer war, gerne Verwendung fanden,

Ende des 15. Jahrhunderts.
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Abbildung 11. Abbildung 12.
Modell von Soldan.

Abbildung 13. Abbildung 14.

Abbildung 11 bis 14- Das Gleichnis vom barmherzigen Samariter.
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Abbildung 17. Abbildung IS.
Dat. 1730. Aus dem Anfang des 17. Jahrhunderts.

Abbildung 10.
Aus dem Anfang des IS. Jahrhunderts.

Abbildung 17 bis 19. Christus im Gesprach mit dem samaritischen Weib.
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darf uns nicht wundomehmen. Auch die Kleinwerke
seiner kundigen Hand erfreuten sieh schon zu seinen
Lebzeiten allseitiger Wertschatzung. Bis in ferne
Werkstéatten drang sein Wirken, seine Formenwelt,
die bald niitbestimmend fur den Charakter des Orna-
mentes der deutschen Frihrenaissance wurde.

Abb. 6 veranschaulicht eine Gedenkplatte, die
Philipp der Grolimutige von Hessen zu Ehren seiner
Gemabhlin, Christine von Sachsen, im Jahre 1550 in
der Martinskirche zu Kassel errichten liel3. Die
architektonische Gliederung durch Pilaster, die, mit
reichem Ornament belegt, das Bildnis der Ver-
ewigten einschlieen, zeigt, eine wohlverstandene
Anwendung der neuen Formen. Eine reizende Be-

Abbildung 2.
»Saarbrick® 1733.

Wappen.

lebung erfahrt die Flache durch den Schmuck der
zwei seitlich der Schrifttafel angeordneten Engelchen;
sie sind einem Durcrschcn Buchtitelholzschnitt ent-
nommen und fur den vorliegenden Zweck leicht
variiert. Das Werk, das wir hier betrachten, ist ein
BronzeguR. Als Verfertiger tritt uns, wie die Inschrift
ander Langskante — links vom Beschauer — nach-
weist, ,,PHILIPPO SOLDAN, BILTHAUWER ZUM
FRANCICENBERG IM DEN OBERHESSEN* ent-
gegen, und wir dirfen im Hinblick auf die Bedeutung
der Tafelwohl mit Recht annehmen, daR der Kiinstler
einengroflen Rufinweitem Umkreise genoR.Pliili pp
Soldan wird um die Mitte des 16. Jahrhunderts auch
als kunstgelibter Formenschneider in den Rechnungen
der GieBhutte des Klosters Haina in Hessen genannt.*
Er schuf, und das ist fur unsere Betrachtung von
Wichtigkeit, die Modelle zu einer groBen Anzahl

*Bickel 1, Hutten des Klosters Haina.
XI111.3J
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Ofenplatten, die sich durch kunstlerische Anordnung,
gehaltvolle Darstellung, lebensvolle Ornamentik,
auBerst vorteilhaft von &hnlichen Schépfungen der
gleichen und spéteren Zeit auszeichnen.

Abb. 7 zeigt uns eine in der Sammlung des hessi-
schen Geschichtsvereins zu Marburg befindliche
Ofenplatte dieses Meisters. Horizontal in ein oberes
breites und ein unteres schmales Feld geteilt, ist
das obere von zwei Rundbildern belegt. Die Dar-
stellung links, Erschaffung der Eva, wird durch
eine zierliche Frihrenaissance-Saule von derjenigen
rechts, mit Christi Geburt, getrennt. Hier sind die
auBerhalb des Kreises entstehenden Zwickel durch die
Symbole der Evangelisten eingenommen. Ein zier-
liches Ornament schlieBt die Platte nach oben,
wahrend das FuBband fiunf nebeneinander angeord-
nete Figuren aufweist. Sockelinschriften verraten

Abbildung 3.
Genreszene. 19. Jahrhundert, [1l. Halfte.
uns ihre Namen: Jesus, -Moses, Lucretia, Jcsaias
und David. Entzickend sind die Rundbilder er-

funden; auch hier, insbesondere in dem Kopf Gott
Vaters, ist das Durersche Vorbild unverkennbar,
wohingegen auf die Gestaltung des nebenstehenden
Bildchens, der Geburt Christi, die Kenntnis der
Arbeiten eines Hans Daucher (Solenhoferplatte im
Museum Sigmaringen) EinfluR gehabt haben durfte.
Obgleich diese meisterhaft gebildete Platte eine
Namensbezeichnung Soldans nicht tragt, kénnen wir
unbedenklich ihn als den Verfertiger ansprechen, da
eine unter Verwendung fast gleicher, jedoch gezeich-
neter Teilmodellc entstandene Platte sich am Wol-
facher Rathausofen befindet. Wir erinnern uns, dal
die figurlichen und ornamentalen Einzelheiten, die
den Schmuck einer solchen Tafel bilden, aus ein-
zelnen, in Lindenholz geschnittenen Modellen be-
stehen. Je nach Wunsch erfolgte ihre Anordnung
auf der Tafel, und hieraus ergab sich ein verschie-

66
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denes Gesamtbild, das, im Sand abgeformt, nach
erfolgtem GuR die Ofenplatte bildete. DaR bei
der Umordnung der Teilmodelle eine mit der Kunst-
lerbezeichnung versehene Leiste o. a. in Wegfall
geraten konnte, ist leicht mdglich. Durch solche
Erfahrung gewitzigt, hat Soldan in der spateren
Zeit seines Schaffens seinen Namen an hervorragender
Stelle, etwa wie in Abb. 8, im Gewandsaume des bei
der Maria knieenden Engels (Darstellung rechts)
oder auf dem das Mittelbild Uberragenden Bande,

Abbildung 4. Gedenkplatte der Margaretha von Eltz.
Karmeliterkirche zu Boppard, 1519.

links, mit ausreichender Benennung angebracht.
DaR die Soldatische Kunst auf die Phantasie ahnlich
schaffender Kinstler nicht ohne EinfluR blieb, be-
weist eine Ofenplatte aus der Sammlung des Vereins
deutscher Eisenhittenleute* (Abb. 9). Im Langsfeld,
aufrechtstehend angeordnet, sehen wir hier die Soldati-
sche Davidfigur vom unteren Teil der Platte (Abb. 7)
in unfreier Uebersetzung wiedergegeben. Der
darunter befindliche bartige Mannerkopf hat mit
Soldan nichts zu tun. Die dariber angeordnete
Jahreszahl 1704 beweist uns die hohe Wertschatzung,
deren sieh die Werke des Frankenberger Meisters
noch lange nach seiner Zeit erfreuen durften. DaR
diese arg zerbrechlichen Modelle starker Abnutzung
unterworfen waren, liegt auf der Hand; da mufte
nicht selten ein rascher Griff des Gesellen den ent-
standenen Schaden ausmerzen. Doch mit welcher

* Vgl 1912, 29. Febr., Tafel 5,
Abb. 3.

auch St. u. E.
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Sorglosigkeit geschah das oft! Wir sehen es an der
vorliegenden Davidfigur. Das Uber die rechte Schulter
fallende Mantelende war in Verlust geraten; es
wurde durch Anlegen eines einfachen Stickes Zopf-
leiste, wie es zur Umralunung der Fullungen Ver-
wendung gefunden haben mochte, ersetzt. Die Ge-
schicklichkeit des Formers war, sofern ihm die freie
Anordnung der Teilmodelle Uberlassen blieb, natur-
gemaR ausschlaggebend fir die kunstlerische Wirkung
der Ofenplatte.

Abbildung 5. Dreifaltigkeit von Diirer.
Nach dem Holzschnitt von 1511.

So finden wir (Abb. 8) im Verein mit den erwahn-
ten Soldatischen Rundbildern, die durch unachtsame
Héande stark gelitten haben, ornamentale Fullungen,
die dem Charakter ihrer Zeichnung nach zu schlieffen
sicher nicht als den Medaillons zugehdrig ange-
sprochen werden dirfen. Das aus der Maske wachsende
Blattornament (rechts unten) offenbart die Art
eines Aldegrever und wurde fir sich, in richtiger Um-
gebung, eine wirkungsvolle Kopf- oder FuBleiste
bilden. Dahingegen ist der links unten verwendete
Rahmen ein Werk von Soldans Hand. Der im Kreis
umlaufende Spruch lautet:

WER MIR FOLGEN WIL DER VERLEIGNE
SICH SELBSS VND NEME SEIN CREVTZ AVF
SICH VND FOLGE M. N. L V. 9.

Ein Vergleich mit den Teilmodellen, die bei
Schaffung der Platte (Abb. 10) Verwendung fanden,
belehrt uns, daR des Schicksals Ticke zerstdrend
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auf der Kunst gewidmete Gedanken einzuwirken
vermag. Die hier unten rechts befindliche, in den
Kreis komponierte Kreuztragung dirfte ehemals den
Raum, den jetzt der nichtssagende Turkenkopf der
Abb. 8 fur sich beansprucht, ausgefullt haben. Zu
dieser Darstellung stehen die Worte ..NEHME
SEIN CREVTZ AUF SICH in engster Be-
ziehung. Beildufig sei erwéhnt, daR die GroRen-
abmessung die Zusammengehdrigkeit der beiden Teile
bestatigt. Auch das kleine Wappen, hier links unten,
ist .aus seiner urspriinglichen Fassung gerissen.

In dem von Buttlarschen Schlosse zu Riede steht
ein im Jahre 1564 gegossener Ofen. Auf einer quer-

Abbildung C.  Gedenkplatte fur Christine von
Sachsen a. d. J. 1550.

geteilten Seitenplatte bemerken wir daselbst ein
Rundmedaillon mit halb erloschener Umschrift:
REINHARD SCHENCK ZV .... Es ist der Name
des 1559 bis 1573 fungierenden zweiten Obervor-
stehers zu Haina und Hauptmanns zu Ziegenhain.
Das Rund umschlieBt das Schencksche Wappen hier
unten links (Abb. 10). Obgleich der Platte die Ein-
heitlichkeit in der Komposition fehlt, hat sie doch
durch die ungemein graziése Behandlung der Einzel-
heitenetwas Anziehendes. Das Mittelbild, das Jingste
Gericht darstellend, ist lebendig aufgefalt. Die minu-
zidse Ausgestaltung der Figuren verrdt ein Uberaus
hohes Geschick der Charakterisierung. Ein buntes
Leben entwickelt sich da, besonders aufdem Wege zur
Hoélle!  Mannlein und Weiblein, mit den Abzeichen
ihrer Wirde und ihres Standes ausgestattet, haben
sich in frohlicher Gemeinschaft mit den Teufeln zu-
sammengefunden. Sogar die Wiedergabe des Ge-
sichtsausdruckes ist erstaunlich gut gelungen.
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In der meisterhaften Beherrschung der Grup-
pierung, trotz der Haufung der Formen, hat Soldan
seinen trefflich geschulten Geschmack nicht ver-
leugnet. Wie viel schéner muR das Werk zur Zeit
seiner Entstehung, etwa in den ersten Abglssen,
zur Geltung gekommen sein.

Von Soldans Hand stammen auch die Platten
Abb. 11 und 12. Die beiden erstgenannten Dar-
stellungen erzahlen uns das Gleichnis vom barm-
herzigen Samariter. Abb. 11 vergegenwartigt uns
die Platte in ihrer vollen GroéRe. Im Mittelgrinde
steht, in reicher Gewandung, turbangeschmiuckt, der
HelferinderNot,

bemdinht, die
Wunden des von
den Raubern Ge-
schlagenen zu
salben und zu
kihlen. Rechts
von dieser Grup-
pe steht, das Ge-
sicht dem Be-
schauer zuge-
wandt, eine in die
Tunika gehullte
Figur, durch die
Schrift auf dem
Gewandsaume
als Levite ge-
kennzeichnet,
wéhrend noch
mehrrechts,nach
der Schrift auf
dem Rock zu
schlielen, der
Priester die Sze-
ne verlaRt. Links
hinter dem Sa-
mariter hélt das
reich geschirrte,
gesattelte Pferd;
Baume, die die Staffage des Hintergrundes bilden,
gewdhren durch die Lucken ihrer Kronen Durch-
blicke auf Turme und Tore, deren Zinnen mit goti-
schem MaRwerk geschmiuckt sind. Die in Model-
lierung und Ausdruck wenigst gelungene Figur ist
diejenige des Leviten, wahrend die Mittelgruppe
sowohl als auch der Priester in Haltung und Be-
wegung ganz prachtig aufgefalst sind. Insbesondere
ist der Priester unter Aufwendung geringer Mittel
ungemein lebenswahr gestaltet. Ein Téafelchen, in
den Baumen héngend, trégt die Inschrift: Philippo
Sold Auf der die Platte durchlaufenden Schrége
heilt es — schlecht leserlich: DAS GLICHENNIS
VON DEM MENSCH HINAB GEN JERICHO
UND ER FIEL UNDER

Das Monogramm C. S. weist auf Conrad Scharf,
der laut Hainaer Huttenreclmung von 1555 als
Hlttenmeister daselbst tétig war. Abb. 12 zeigt
uns die gleiche Platte noch einmal, jedoch gekirzt.

Abbildung 9. Konlg David.
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Die Trennungslinie lauft unmittelbar hinter dem
Pferdekopf durch. Kopf- und FuBleiste sind mit
reichem Frihrenaissance-Ornament geziert.

Von hohem Interesse fur den Forscher sind die
beiden im Besitze des Vereins deutscher Eisen-
huttenleute befindlichen Ofcnplatten Abb. 13 u. 14,
fur deren kinstlerische Ausgestaltung die gleiche Er-
zahlung als Vorwurf dient. Aufbau der Komposi-
tion und Anordnung der Figuren entsprechen hier
(Abb. 13) der geklrzten Soldanschen Platte, jedoch
erscheint hier alles im Spiegelbild. Einige kleine
Verschiedenheiten sind dennoch bemerkenswert.
So gewahren wir hier den Geschlagenen in einer
wesentlich aufrechteren Haltung, gleichwohl noch
immer mit den schmerzbewegten Beinen ausgestattet.
Seiner Haltung entsprechend hat sich auch der
Samariter aufgerichtet; die vordem leicht gesenkte
Flasche héalt er hier steil aufrecht. Die Freude an der
Ausschmiickung hat den Meister gepackt: hier schuf
er ein kleines Tierchen zur Belebung der (Leder-)
Flaschenflache. Der Reichtum des Mannes ist auch
hier durch die Kostbarkeit der Kleidung betont,
ja sogar durch Hinzufiigen eines in seiner Kleinheit
préchtig mit Knauf und Parierstange ausgestatteten
Schwertes nicht unwesentlich gesteigert. Die (Leder-)
Reitstiefel sind hochgezogen. Freier als auf der
Darstellung der Soldanschen Platte ist hier der Lcvitc
wiedergegeben; sein der Mittelgruppe zugewandter
Blick verrat seine Anteilnahme. Der abschreitcndc
Priester erscheint mehr im Profil, ohne dadurch im
geringsten an Lebenswahrheit einzubifRen.  Spal-
haft ist das Hindchen, hier ganz heraldisch aufge-
falt. Die Baume des Hintergrundes zeigen strengere
Stilisierung, die durchblickenden Stadtmauern, Tore
und Turme wesentlich klarere Anordnung — auch hier
fehlen gotische Reminiszenzen nicht. Ein schwung-
volles, in der Form an Aldegreversche Ornamentsticho
gemahnendes Frihrenaissance-Ornament schlieBt die
Platte nach oben ab.

GroRe Meisterschaft in der Aufteilung der Fléache
verrét die Gegenuberstellung der Massenverhaltnisse
im Schmuck der einzelnen Plattenabteilungen. In
angenehmem Gegensatz zu den kleinen Formen des
Mittelbildes stehen die breiten des Laubornamentes,
deren Bewegung, anderseits die Ruhe, das Rhyth-
mische in der Schriftentafel wesentlich steigern.

Wohl auf die gleiche Quelle ist die Darstellung
der Platte Abb. 14 zurickzufuhren. Hier tritt der
Samariter als bartloser, kraftiger Mann in der deut-
schen Edelmannstracht aus der zweiten Halfte des
16. Jahrhunderts — allerdings mit fremdlandischer
Kopfbedeckung — auf. Der arme Geschlagene macht

nicht mehr den hinfélligen Eindruck. Die Bcin-
stellung ist gegen vorher vertauscht. Teilnahmsvoll
blickt auch hier der Levite auf die Szene. Hier tréagt

er eine mit breiter Borte ausgestattete Kasel. Der
Priester ist &uBerst flichtig, nebensadchlich behan-
delt. Liebevoll ist der Hintergrund durchgebildct.
Den unteren Abschnitt der Platte beleben zwei in
Kreisformen gesetzte Kopfe, das Bild eines béartigen,
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eisengepanzerten Mannes, und dasjenige einer jungen,
vornehm gekleideten Frau darstellend. Der Stil
dieser Sclunuckleiste weist auf die Benutzung der
Stiche Virgil Solis hin; die Platte dirfte, da die
zu ihrer Herstellung verwendeten Modelle noch scharf
zum Abdruck gelangt sind, gegen Ende des 16. Jahr-
hunderts entstanden sein.
Die Inschrift lautet:

MAN SOL GODT LIBEN VON GANTZEM
HERTZEN VON GANTZER SELE GE-
GOSSEN IN DER ALTENSTAT. BERTOLT

KLOKEN.

Nach eingehender Wirdigung und Vergleichung
dieser Platten und nach Feststellung wichtiger
Aenderungen, wie die reiche, mannigfache Umbildung
des Samariters und seiner Kleidung, die wechselnde
Bewegung des Leviten, die klare Anordnung der
Turme und Stadtmauern auf den nicht Soldanschen
Platten im Gegensatz zu der Darstellung auf diesen,
1aRt eine durchaus selbstdndige Ausbildung des ge-
gebenen Vorwurfes erkennen. Es ist nicht ausge-
schlossen, daB den zuletzt beschriebenen Werken
das gleiche Vorbild, Holzschnitt oder Kupferstich,
zugrunde liegt.

Das Gleichnis vom reichen Manne und dem armen
Lazarus erzéhlt uns Soldan auf der folgenden Platte,
Abb. 15. Die Fahrnisse des irdischen Daseins haben
dieses Werk nicht sonderlich getroffen; seine Er-
haltung ist vortrefflich, alle Einzelheiten, sogar die
nebenséachlichsten, sind deutlich zu sehen. Die Dar-
stellung des Ueberflusses ist dem Meister auf be-
schranktem Raume, mit verhd&ltnismaRig geringen
Mitteln, 0berzeugend gelungen. Préachtig ist die
protzig breite Figur des Reichen, in vornehmer
Kleidung, mit Puffendrmeln, Federbarett und Uber-
h&ngendem Mantel, gezeichnet. Eine Uppig besetzte
Tafel, auf der Fisch und gespickter Braten, ja selbst
der gebuckelte Pokal nicht fehlen, betonen die
Schwelgerei, an der sich, zur Seite des Tisches,
eine vornehm gekleidete Frau mit der damals als
SchoBtierchen beliebten Meerkatze an der Leine, be-
teiligt. Ein Diener tragt die gedeckelte Schussel auf,
und wahrend der Mundschenk die gebauchte Kanne
neigt, bemuhen sich im Hintergrinde des Raumes,
dessen dreiteiliges Fenster den Festsaal charakterisiert,
die Musikanten, mitFicdel (,,Platerspiel*) und ,,Block-
flote* nach ihrer Weise die Zeit angenehm zu kirzen.
Dem Glanz des HaUses entsprechend ist auch der durch
das Alter gebeugte Hausbewahrer, der mit erhobenem
Stocke den Armen von der Schwelle zu vertreiben
sucht, reich gekleidet. Nur durftig mit dem Schal
bedeckt, hat sich dieser niedergelassen. Die Hunde
belecken seine Wunden und erhéhen seine Qual. Der
Armen Aermster. Die Gegenséatze zwischen reich und
arm, einfluBreich und abh&ngig, kommen in diesem
Mittelbilde prédgnant zum Ausdruck. Wcchselstandig
ordnen sich an dieses beiderseitig die Bilder einer
frohen und einer triben Zukunft an. Die Seele des
Reichen nimmt der Teufel gierig in Empfang (links



28. Mirz 1912.

oben) und schleppt sie behende in den Héollen-
rachen, damit dort das Uberschissige Fett schmore
(rechts unten). Des Armen Seele aber (links unten)
geleiten Engel in Gott Vaters Obhut (rechts oben).
Ein sonderbares Formengemisch beherrscht die
Zeichnung. Wahrend spéatgotisches Fischblasen-
omament und VierpalRmuster Stiitzen und Balustrade
beleben, sind die konstruktiv gedachten Architektur-
teile, Séulen und Baldachine, im Geiste eines neuen
Zeitgeschmackes gehalten. Vor allem gilt das letztere
auch hinsichtlich der Kostime. Die Kunstformen
der neueren Zeit beméchtigen sich in erster Linie
der Kleidung, als einer der Mode unterworfenen Sache.
Soldan war, wie uns der Augenschein lehrt, ganz und
gar ein Kind seiner Zeit, doch gewohnt, die ihn um-
gebende Welt mit offenen Augen zu betrachten.
Das lehrt uns beispielsweise die Wiedergabe der bei
der vorliegenden Szene abgebildeten Trinkgeschirre.
Fir die kostbare Form des vergoldeten Pokales,
fur die ihm in seiner sozialen Stellung das greifbare
Objekt gewil? fehlte, und hinsichtlich deren Wieder-
gabe er daher auf Stiche und Holzschnitte ange-
wiesen war, verwendete er den gotischen, gebuckelten
und gedeckelten Becher. Noch mag er die immerhin
seltenen Studienblatter eines Holbein, der schon um
die 30er Jahre des 16. Jahrhunderts den leicht ge-
bildeten, stark profilierten Frihrenaissance-Becher
schuf, nicht gesehen haben. Durer, Burckmaier,
Peutz u. a. schwelgten bei Darstellungen solcher Ge-
faBe noch lange in spatgotischen Reminiszenzen.
Die neuzeitlich geformte Zinnkanne aber kannte
der Meister gdwi ans eigener Anschauung, und tat-
sachlich zeigt die Kanne in der Hand des Mund-
schenken das typische Gepréage der Renaissance-
Zinnkannen.

Im Geiste dieser Zeit ist auch das schéne Ornament
der Kopf- und die Schrift der FuBleiste gehalten.
Anno domini 1550 steht hier, ein wertvolles Zahlen-
dokument; dazwischen steht, auf der Schrdgung
zu lesen:

DER RICH DES ARMEN LAZARVS VERGAS
BIS ER IN DER HELLE . . . (saB)

Es ist schwer anzunehmen, daR dieses von Soldan
gefertigte Werk dem Kinstler der verwendeten Platte
(Abb. 16) als Vorbild gedient haben soll. Inhaltlich
greift diese Schopfung die vorbeschriebene Darstel-
lung nebst allen Einzelheiten auf, ja spinnt sie um
nichts weiter aus. Lediglich einige weitere Figuren
sind dem GenieBer auf dem Mittelbilde beigegeben,
wahrscheinlich, um so, allerdings auf etwas plumpe
Art, den herrschenden UeberfluB stérker zu betonen.
Die Hinfélligkeit des Armen ist durch seine Anord-
nung, wobei ein Krickstock sichtbar wird, starker
betont. Mit Ausschluf? der Figur des Hausverwalters
im Vordergrund bewirkt keine eine Ueberschneidung.
Die Figuren sind neben- und unter- bzw. Ubereinander
angeordnet. Eine gewisse Flachheit in der Kom-
position tritt unverkennbar hervor. Daruber helfen
auch zeitgemaRe Beigaben, wie beispielsweise die
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Balustrade, die die hochgelegene Terrasse gegen die
StralRe abschlie3t, ferner Einzelheiten im Kostim-
schmuck, sein breites, gepufftes Barett, ihre hoch-
gestellten Schultern und die um den Hals gelegte
Ringkrause, nicht hinweg. Diese dekorativen Momente
gehéren dem Ende des 16. Jahrhunderts an. Frei
von diesem fortschrittlich gesinnten Geist ist die
Bildung der Tierfiguren. Die Hunde, die des Armen
Wunden lecken, mit ihren schlanken, eingezogenen
Leibern, sind geradezu heraldisch aufgefaBt. lhre
Erscheinungsform ist unter Betonung des Eigentim-
lichen mit groRBer Strenge festgehalten. Das letztere
gilt in noch héherem MaRe von den Tierbildern der
Jagdszene, die sich auf der FuBleiste abspielt. Es
ist dies ein Motiv, wie es sich zur Wiedergabe in
Flachschnitzerei und insbesondere Lederschnitt am
Ende des 15. Jahrhunderts auBerordentlicher Be-
liebtheit erfreute. Je weiter zuriick wir die heimischen
Schopfungen der Reliefplastik, sofern es sich um die
Darstellung figurenreicher Szenen handelt, verfolgen,
desto deutlicher kénnen wir die unfreie Anordnung,
die fast &ngstliche Vermeidung jeder Ueberschnei-
dung. wahrnehmen. Am unbeholfensten zeigt sich
darin die romanische Kunstepoche. Erst die Beob-
achtung der Perspektivgesetze vermittelt die Un-
gezwungenheit in der Anordnung der einzelnen Gegen-
stdnde. Dies ist nicht vor dem Ende des 15. Jahr-
hunderts der Fall. Somit ist nicht ausgeschlossen,
dalR das Vorbild der vorliegenden sowohl als auch
dasjenige der Soldatischen Platte einem graphischen
Blatt — Abbildung aus einem Blockbuch des 15. Jahr-
hunderts— entnommen ist. Die weise Beschréankung,
die Soldan sich hinsichtlich Verwendung von Schrift
auferlegt hat, ist fur den Schopfer der vorliegenden
Platte nicht bindend. Er glaubt, ohne Erladuterungen
nicht auskonunen zu koénnen und schreibt daher
links oben, Uber der Sterbeszene: REICH MANS.
Rechts Uber Gott Vater: GEDENKE SEIN, darunter
ERBARME DICH. Die Schrift langs der Balustrade
lautet: DIE HEISTORI BOSCHRIBET S’ +
LVCAS -i- AM +16 + CAP, und unten stellt endlich:
DER REICH + DEN + ARMEN + VERGAS +
BIS + ER + IN + DER + HELE + S .
ER + LEBT ALLE DAG IM SAVS GAB NIX
FOR DIE DVRN .ARMEN VMB GOTTES
WILEN + TRVM MVST ER IN DIE

Praktisch sich betatigende Kunst — Kunst-
handwerk — wird nur von wenigen Auserlesenen ge-
fordert, ihnen folgt ein Schwarm Nachbeter, die ihren
Geist auf den Feldern der Gutsherren spazieren
fuhren, hoffend, so noch manchen verlorenen Plalm
ernten zu kénnen. Ohne Kenntnis des Vorbildes
wird der Beschauer einer Ofenplatte dieser sein Lob
nicht vorenthalten. Er wird die Anordnung, die
wirkungsvolle Verteilung der Massen auf der Flache,
eine glickliche nennen, obwohl ihn vielleicht hin-
sichtlich der formalen Ldsung des Vorwurfes manches
Unbeholfene storen wird. Das Gesagte trifft auch auf
die Darstellung Abb. 17, Christus im Gespréach mit
der Samdériterin, zu. Mit dem Geschick Uberlieferter
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klnstlerischer Kultur sind hier die Figuren Christi
und des Weibes keck in die Rundung des Kreises
hineingesetzt. Das beide Uberragende, von schlanken,
kannelierten Pilastern getragene Brunnengehé&use fullt
die Flache nach oben. Die Zwickel belebt ein Blatt-
ornament. Die Platte ist datiert 1730. Das Ge-
schlossene in der Komposition weist auf das Vor-
handensein eines &alteren Vorbildes gleicher oder doch
sehr dhnlicher Zeichnung hin. Die hier auftretenden
Formen sind nicht,mit denjenigen vom Anfang
des 18. Jahrhunderts identisch, die vorliegendengeben
die urspringlichen nur rudimentdr und ganz unver-
standen wieder. Abb. 18, aus der Sammlung des
Vereins deutscher Eisenhtttenleute, bestatigt das Ge-
sagte. Hier liegt zweifellos das Bild der Original-
platte vor uns. Die Erhaltung des zu diesem Gusse
verwendeten Modells ist leider nicht tadellos. Stucke
des Kreisrahmens sind verloren gegangen, aber der
Abdruck ist scharf. Mit gestitztem Haupte sitzt
Christus am Brunnen, dessen Architektur, Pilaster,
Profile und Mauerung elegant belebend wirken.
Mit fliegendem Gewédnde naht das Weib, das auf
dem Kopfe balancierend und in der rechten Hand
je eine dem Zeitgeschmack entsprechend gebauchte
und verzierte Kanne tragt. Die Art des Vortrages,
die Linienfihrung, die Behandlung der Gewéander
und der schreitenden Figur, nicht zuletzt das Ein-
schlieBen des Ganzen in die Kreisform, gemahnt
an die Holzschnitte des Schaffhauser Meisters Tobias
Stimmer, der mit gleicher souverédner Flachenbeherr-
sehung, unterstutzt von einer lebendigen Phantasie,
am Anfang des 17. Jahrhunderts so viele gediegene
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Titelsclmitte fur den Buchdrucker Feverabendt in
Frankfurt a. M. schuf.

UnselbstandigeWiederholungen friher verwendeter
Motive finden sich auf Platten aus dem Beginn des
18. Jahrhunderts haufig. Dennoch waren gerade in
der genannten Zeit selbstschopferische Geister tatig,
beliebte Vorwirfe, frei von jeder Uberkommenen
Schablone, in der genrehaften, leichten Art des
Rokoko vorzutragen. Abb. 19 ist hierfur ein typisches
Beispiel.

Die vorstehende Abhandlung beleuchtet nur eine
kleine Auswahl aus einer anschaulichen Zahl zum Teil
sehr schdner Platten, die der Verein deutscher Eisen-
huttenleute sein eigen nennt, Kkritisch. Lange traf
diese Werke des Eisenkunstgusses eine gewifl unver-
diente MiBachtung, erst nach und nach, mit dem
Wachsen der Erkenntnis ihrer Schénheit und ihres
kultur- und kunsthistorischen Wertes, mehrte sich die
Zahl ihrer Verehrer. Und das ist gut so. Jedes, auch
das scheinbar unbedeutendste Stick, kann, je nach
dem Grade seiner Erhaltung, etwa durch Vorhanden-
sein eines Namens oder einer Jahreszahl, wertvoll sein.

Im Interesse der Forschung empfiehlt es sich,
die dem Untergang unabwendbar geweihten Stiicke
wenigstens in scharfer Photographie festzuhalten.
Das Archiv des Vereins deutscher Eisenhittenleute
bittet um Zusendung solcher gewonnenen Aufnahmen.
Aber auch die Ueberlassung der Originalplatten oder
Abgusse solcher, die hinsichtlich der Darstelluug be-
sonderes Interesse beanspruchen kénnen, heiflt der
Verein zur Mehrung seiner Sammlung stets bestens
willkommen.

letzten zehn Jahren.

Von ®r.=Sug. E. Leber in Freiberg.
(Fortsetzung von Seite 355. — Hierzu Tafel 10.)
VI GieBereiflammofen. eine Rolle. Die Beschickungsanlage hat in den

I n bezug auf den Bau des GieBereiflamm-
“* ofens hat sich nichts Wesentliches veréandert.
Osann hat das Ubliche Berechnungsverfahren einer
kritischen Prifung unterzogen. Im Ubrigen' er-
strecken sich die Abanderungen in der Konstruktion
auf Einrichtungen zur bequemeren Beschickung des
Ofens, wie z. B. die abhebbaren Decken und auf
vorteilhaftere Kihlung des Mauerwerks. Erwé&hnens-
wert ist, dall man auch dazu Ubergegangen ist, Hoch-
ofengase zur Beheizung der Oefen mit zu verwenden,
und erfolgreiche Versuche mit Oelheizung zu ver-
zeichnen hat. Grundséatzlich wichtig ist auch, dal
man zur Herstellung von TemperguBB kleine Martin-
ofen einfihrt und somit einen in den letzten Jahren
mehrfach erdrterten Gedanken verwirklicht.

IX. Die Beschickungsvorrichtungen.

Bei der Frage, wie man die Gestehungskosten
des Gufeisens herabsetzen kénne, spielt nicht allein
die Frage ,,was wirft man in den Kupolofen“, son-
dern auch die Frage ,wie wirft man es hinein“

letzten zehn Jahren ganz griundliche Umwandlungen
erfahren, die schon da beginnen, wo die Roheiscn-
masseln den Waggon verlassen. Fruher war es viel-
fach Ublich, die Masseln erst zu stapeln und vor dem
Gattieren zu zerschlagen; seit Jahren bedient man
sich schon der Masselbrecher, die man entweder
stationdr oder fahrbar einrichtet, manche GieRereien
aber zerkleinern uberhaupt nicht, sondern werfen
gleich die ganzen Masseln in den Ofen, wahrend mir
das einfachste und meiner Ansicht nach billigste
Verfahren, beim Ausladen den freier Fall zum
Brechen der Masseln zu benutzen, nirgends begegnet
ist.  Zur Begichtung der Oefen bedient man sich
noch in den meisten Fallen des alten, guten, senk-
rechten Aufzuges, neben dem sich seit einigen Jahren
der Sehragaufzug durchzusetzen versucht. Abb.31
gibt eine der neusten Konstruktionen* wieder. Der
Aufzug ist meist stationdr, wenn es sich um die Be-
dienung von ein oder zwei Oefen handelt. Abb. 32

* Bauart Vulkan in Koln.
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Abbildung 32.

Feststehender
Schragaufzug fur
zwei Kupoléfen.
Bauart Vulkan,

Kdoln.

zeigt diesen Fall fur zwei Oefen* und macht weitere
Erlauterungen unnétig. In Abb. 33** werden zwar
auch nur zwei Oefen bedient, die Anlage ist aber
fahrbar eingerichtet, d. h. der Aufzug wird, wie
die Abbildung zeigt, von einer Leitschiene gefuhrt,
vor den Oefen hergefahren, und zwar motorisch
oder mittels Handwinde. Der Beschickungskibel,
der 250 bis 750 kg Roheisen fassen kann, ist entweder
fest mit dem Aufzug verbunden oder auch ausfahrbar
eingerichtet. Die Beschickungsvorrichtung kann so
gebaut werden, daR der Gichtwagen entweder selbst-
tatig nach unten kommt, oder erst nach Auslésung
einer Bremse nach unten geht. Der Betrieb erfordert
bei 10 bis 20 m Foérdergeschwindigkeit je nach dem
Ladegewicht 3 bis 8 PS. Soll der Schragaufzug,
wie die ausfuhrenden Firmen angeben, eine Gicht-
blhne ersparen, so wird m. E. die Beschaffung irgend-
einer Reservebegichtungscinrichtung nicht zu um-
gehen sein.

Fur groRere Betriebe ist die Einschienenbahn
oder Schwebebahn von Bedeutung geworden.
Meist ist die Anordnung so getroffen, dall die mit

Bauart Vulkan in Koln.
** Bauart Badische Maschinenfabrik in Durlach,
f Von Zivilingenieur Rein in Hannover gebaut.
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[ I Motor ausgeristeten Kipp-
wagen auf einem zur ebe-
neu Erde gelegenen Teil der
Schwebebahn an den Eisen-

| stapeln und dem Koksbunker

n vorbeigefahren und mit den

Ij~ ~plllp 88|l verschiedenen Eisensorten be-

| ziehungsweise Koks beladen

i werden; alsdann werden sie

m-775(T § i auf einer in die Schienenbahn
h 1] | eingebauten, oder auf einer
- S& ir-]--mmeee >| fahrbaren Wage abgewogen,
-— | zur motorischen Winde ge-
L | bracht, auf die HOhe der

Buhne gehoben, oben ange-

LJL | langt auf ein zweites Stick
| | | der Schwebebahn zur Ein-
[~ N\ |  wuridéffnung gebracht, ge-
n | kippt und auf der sclileifen-
mrr |  formig vor den Oefen oder um

die Oefen herum gefuhrten
Schiene zur Winde zurick und
auf demselben Wege nach unten und zur Rampe
beférdert. In Abb. 34 und 35 ist eine Sehwebe-
bahnanlagef zu sehen, bei der der Seilaufzug um-
gangen ist und die Wagen duich eine als Schrag-

Abbildung 31.

Selbsttatiger Schragaufzug fir Kupolofenbegichtung.
Bauart Vulkan, Kéln.
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Abbildung 33.
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Fahrbarer Schragaufzug fir zwei

und mehr Oefen. Baunrt Badische Maschinenfabrik.

aufzug ausgebildete Einschienen-
bahn auf die Gichtbihne ge-
hoben werden.

Diese selbsttatig angelegten
Schwebebahnen unterscheiden
sich wieder durch die Art, wie
die Wagen bewegt und gekippt
werden. In dem einen Falle wer-
den die Wagen, wie Abb. 35
zeigt, von Hand gekippt, im zwei-
ten Falle werden sic vom Forder-
gestcll zur Einwurfoffnung ge-
fahren, indem man sie von dem
auf der Buhne befindlichen Kon-
troller aus bedient, oder aber

Abbildung 34.

Jthni/fa-b
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einer der Furderwagen ist drit-
tens mit einem Fuhrerkorb (s. Ab-
bildung 30) verbunden, von dem
aus der Uber dem Wagen ein-
gebaute Motor bedient wird. Im
zweiten Falle, also unter Be-
nutzung des Kontrollers, ist es
maglich, vor dem Einwurf so
viel Wagen, wie man will, hinter-
einanderzusetzen und der Reihe
nach von Hand oder selbsttétig
zu kippen. Im anderen Falle,
druckt der mit Fihrerkorb aus-
gestattete Forderwagen einen
zweiten vor sich her, vor dem
Einwurf wird halt gemacht, der
Fihrer kippt mittels eines Hebel-
mechanismus einen Wagen nach
dem &ndern aus und fahrt zum
Aufzug zurick. Bei dieser letz-
teren Art der Befdorderung hat
der Wagenfihrer Gelegenheit, sich bei der Ein-
wurfoffnung zu Uberzeugen, ob im Ofen alles in
Ordnung ist.  Auf der Buhne befindet sich also
niemand auBer dem Fuhrer. Im &ndern Falle hat
man einen Manu zur Bedienung des Kontrollers und
einen oder mehrere Leute zum Kippen nétig, falls
das Kippen nicht selbsttétig besorgt wird. Um
Uberhaupt keine Arbeiter mehr auf der Bihne be-
schaftigen zu miussen, glaubte man den Kontroller
auch unten anbringen zu kdénnen, indessen halte ich
das fir wenig vorteilhaft, da immer jemand da sein
muB}, der denOfen von dem Einwurf her beauf-
sichtigt. Ausdiesem Grunde halte ich auch die
Anordnung des Fuhrerkorbes fur nutzlicher.

Aus Abb. 37 ist eine weitere Art der Kupolofen-
beschickung zu ersehen. Auf das Dach der Gicht-
bihne hat man einen Drehkran montiert, der mit
seinem Ausleger Uber den Stapelplatz ragt. Mittels
Greifer werden Koks und Eisen gehoben und un-
mittelbar in den Abzugschacht entleert. Wenn
diese Anordnung auch nicht gerade glucklich ge-
wahlt ist, so ist der Gedanke an sich und in anderer
Form verwirklicht gut. Besonders interessant, wenn
auch nicht so wirtschaftlich wie der Transport mittels

Fuhrungsschienei?

Scfinr/fc-tl

sehwebebuhn zur Kupolofenbegicbtung, Bauart Kein.
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liaupt wirtschaftlicher zu arbeiten, hat
sich auf dem Gebiete der Aufbereitung
eine groBe Umwalzung vollzogen. Zu-
nachst fing man damit an, die schon
in den achtziger und neunziger Jahren
gebauten Einzelmaschinen zu verbessern
und neue Bauarten zu erfinden. Der
beste Beweis fur die Entwicklung des
Aufbereitungswesens ist jedenfalls, dal
sich eine ganze Reihe von Firmen die
Konstruktion und Ausfuhrung dieser
Maschinen als Sondergebiet ausgewahlt
hat. Aus der Fille der Erscheinungen
sei nur an die teilweise vorziglichen
Konstruktionen der Kugelmdihlen, der
Kollergange mit und ohne Siebvorrich-
tung, mit und ohne Rucklauf der groben
Guter, an die Vertikal- und Horizontal-
knetmaschinen, an die Walzwerke mit
und ohne Schuttelsieb, an die pneu-

Abbildung 35. Ende der Schwebebahn, Bauart Rein. matisch und elektrisch betriebenen
Siebvorrichtungen der verschiedensten
Schwebebahn, ist die aus Abb. 38 ersichtliche Konstruktionen erinnert. Vor allem haben sich

Einrichtung. Auf dem Dach der Seitenhalle, in
der die Gichtbihne liegt, ist ein fahrbarer 2-t-
Kran montiert, der tUber die ganze L&nge des Daches
lauft und mit seinem 13 m Uberspannenden Ausleger
den ganzen davorliegenden Hof bestreicht. Mit
diesem Kran wird nicht nur Eisen und Koks, sondern
samtliches Material, wie Sand, Ton, Schamotte,
Kohle usw., ausgela-

den. Er hat auch die

Aufgabe, die Kupol-

ofen zu bedienen; zu

diesem Zweck hebt er

das Eisen und den

Koks bis zur Hohe

der Gichtbuhne und

setzt die fahrbaren

Fordenvagen auf

einem balkonartigen

Vorsprung ab. Hier

werden sie von Hand

auf die Gichtbuhne

geschoben, wo gat-

tiert und das Beschik-

kungsmaterial von

Hand in den Ofen ge-

kippt wird.  Abbil-

dung 39 gibt einen

Ueberblick Uber den

ganzen Wirkungsbe-

reich des Krans.

X. Die Aufbereitungs-
anlagen.

Bei dein Bemuhen,

durch Mechanisierung

des Betriebes Geld
zu sparen und Uber-

Abbildung 36.

XHI-32

auch die Eisenabscheider allgemein eingefuhrt, mit
denen man nicht nur das friher mit dem Schutt
auf die Halde geworfene Spritzeisen u. dgl. gewinnt,
sondern auch die Kupolofenschlacke von Eisen be-
freit. Ein wahrer Wettkampf in bezug auf immer
vollkommenere Konstruktionen hat sich entsponnen,
und die Geister, die alles zu ,,mechanisieren* und

Kupolofenbegichtung mittels Schwebebahn.
Anlage bei R. Wolf in Magdeburg-Buckau.

07
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zu ,,automatisieren* streben, haben liier ein er-
giebiges Arbeitsfeld gefunden.

Es ist daher nur selbstverstandlich, wenn man
Ende der neunziger Jahre anfing, die verschiedenen
Aufbereitungsmaschinen zu Gruppen zusammen-

zustellen und, wenigstens soweit der Formsand und

Abbildung 37.

Kernmasse in Frage kommt, vollstandig selbsttatige
Anlagen zu bauen, bei denen die Aufgabe und Ent-
nahme des Sandes nur noch die einzige Té&tigkeit von
Hand darstellt. Erst in letzter Zeit kommen auch
selbsttatige Lehmaufbereitungen hinzu. Die Entwick-
lung der selbsttatigen Gesamtaufbereitungsanlagen

Abbildung 3S.

fallt also ganz in das verwichene Jahrzehnt. Durch-
schreitet man unsere GielRereien, so erkennt man, wie
sich aus unbeholfenen Anlaufen und miBlungenen Ver-
suchen die modernen Aufbereitungsanlagen herausge-
bildet haben. Denn nicht gerade selten trifft man auf
selbsttatige Anlagen, die teilweise nicht richtig
arbeiten, weshalb dann wieder Menschenhé&nde an
den betreffenden Stellen eiligreifen mussen, manch-
mal aber génzlich stille stehen, weil sie von Anfang
an nicht liefen oder alljahrlich so viel Reparaturen

Das EisengieBereiwesen in den letzten zehn Jahren.

Kupolofen be.-ichiekung mittels Drehkran.

32. Jahrg. Nr. 13.

kosteten, daR man die Lust verlor, sic weiter arbeiten
zu lassen. Eine groflere Anzahl von Typen aber hat
sich durchgesetzt, arbeitet einwandfrei und gewéhrt
erhebliche Vorteile.

Eine 'ganze Reihe von Gesichtspunkten ist bei
der Konstruktion der selbsttatigen Anlagen, die hier
nur bericksichtigt werden
kdénnen, zu beobachten, Er-
wagungen, die alle wieder in
dem Gedanken der Wirtschaft-
lichkeit zusammenlaufen. Die
beste Anlage ist naturlich
diejenige, welche den besten
Sand bei billigsten Anschaf-
fungskosten liefert. Die An-
schaffungskosten hangen aber
lediglich von der Einfachheit
sowohl der Maschinen selbst
als der Transportmittel ab.
Die am einfachsten gebauten
Maschinen verbrauchen auch
im allgemeinen die wenigste Kraft, verursachen die
wenigsten Reparaturen und bedingen die gering-
sten Aufwénde fir Zinsen und Abschreibung, alles
Dinge, die auBerordentlich schwer ins Gewicht
fallen, und die die ganze Wairtschaftlichkeit in
Frage stellen kénnen. Aus diesem Grunde ist es

Roheisen

Kupolofenbcschickung mittels Auslegerkran.

auch von groRter Bedeutung, dalR die der Schmie-
rung und Abnutzung unterworfenen Teile mdglichst
leicht zugéanglich und auswechselbar sind, und die
Ersatzteile womdglich in der eigenen Giel3erei her-
gestellt werden kénnen. Ferner ist darauf zu
achten, dall die Maschinen die nétige Betriebsicher-
heit bieten und leicht bedient werden kénnen. Auch
soll die von der Anlage beanspruchte Bodenflache
nicht gar so grofl sein und eine mdglichst bequeme
Zufuhr zur GieBerei und umgekehrt ermdéglichen.
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Die Zerstauber bestehen (vgl. Abb. 2) aus
einem inneren Gasrohre fiir den Masut,
einem mittleren fir die Druckluft, und
einem aufleren, wassergekihlten, zum Schutz
der beiden inneren. Das letztere ist in der
Abbild. 2 nicht wiedergegeben. Der Masut
Imt ein spezifisches Gewicht von 0,91 bei
150 C; sein Entflammungspunkt liegt bei
700 C und sein Heizwert betragt 11200
WB/kg. Er steht unter einem Druck von
nicht unter 3 kg/qcm; die Druckluft be-
sitzt 3 bis v/2 at Ueberdruck (2% at
erwies sich als ungenigend).

Die Brenner enthalten zwei Kanale;
der untere ist fur die Einflihrung und zum
Schutz des Zerstdubers bestimmt und hat
eine Neigung von nur 14°, der
obere dient fiir die Zufuhr der
vorgewdarmten Sekundarluft und
ist um 30 0 gegen die Horizon-
tale geneigt. Dank dieser Bren-
nerform berihrt die Flamme die
Badobcrfliiche leicht, bleibt aber
weit vom Gewdlbe ab, was einen
sehr gunstigen EinfluB auf die
Haltbarkeit des letzteren ausibt,
die bis zu 1700 Chargen betrug.

Auch die Gbrigen Ofenteilo haben
eine sehr gute Lebensdauer: die
Brennerund die Schlackenfange
hielten 1000 bis 1400 Chargen.

Der Ofen gehtscharf;erliefert
bei kaltem, aus 31% Roheisen

und 09% Schrott bestehendem

Abbildung 2. Einsétze 0 Chargen in 24 Stunden

. bei einem Masutverbrauche von
Zerstauber.

137 kg f. d. t Stahl, allerdings

bei ununterbrochen angestreng-
tem Betriebe. Die sieben 20-t-Oefen des Stahlwerkes
verbrauchen, wie vergleichsweise angefithrt wird, bei
kaltem, aus 04% Roheisen und 30% Schrott bestehen-
dem Einsdatze und einer Erzeugung von drei bis vier
Chargen in 24 Stunden 150 kg Masut f. d. t Stahl.

Der Verfasser nimmt an, daB bei Ersatz des Masuts
durch Generatorgas-aus einer Kohle mit 7200 WE der
Kohlenvcrbrauch sich nach dem Verhaltnis der Heiz-
werte 11 200 : 7200 = 1,54 des Masutvcrbrauehes stellen,
d.i. 200 kg f. d. t Stahl fur den kleinen und 230 kg fur den
groBen Ofen betragen wiirde, eine Annahme, die sich aller-
dings kaum bestatigen dirfte, da sie den Wéarmcaufwand
fur die Vergasung der Kohle unberiicksichtigt 1aBt. D.

Baggereimer aus Stahl- Zahlentafel 1.

formguR.

Die kostspieligen Unter-
haltungsarbeiten an den in
Ublicher Weise aus Blech-
und StahlguRstiicken herge-
stellten FordergefdBen eines
groBen, stark beanspruchten
Eimerbaggers von 300 cbm
stiindlicher Leistungund 12 m
Baggertiefe, welche Arbeiten
imDurchschnittjahrlich rund
100 JC Kosten fir jeden Bag-
gereimer verursachten, ver-
anlalten, wie die ,,Zeitschrift

Ham atit....
GieBerei-Roheisen |
GieRerei-Roheisen 111
GieBerei-Roheisen, Er-
satz englisch 111
Luxemburger GieRerei-
Roheisen 111

Zahlentafel 2.

Uvischau.
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G. m. b. H. in Elberfeld wegen Herstellung eines ganz
aus StahlformguB auszufihrenden Eimers fir den er-
wahnten Bagger in Verbindung zu treten.

Die genannte Firma hat die Baggereimer, deren
Hcrstcllungsweise gesetzlich geschitzt worden ist, ent-
sprechend Abb. 1 ausgefiihrt. Ein solcher Eimer ist
leichter als die der dlteren Bauweise und wiegt bei
einem Fassungsvermdgen von y2 cbm 528 kg, wahrend
die &lteren Eimer bei gleicher GréRe ein Gewicht von
035 kg besitzen.

Die Kosten sind bei beiden Bauweisen nahezu die
gleichen und belaufen sich auf rund 550 Jt fiir das Stiick.
Zwei der neuen Eimer sind seit vergangenen Sommer in die
Eimerkette des Baggers eingeschaltet und haben sich gut
bewahrt. Angaben Uber die voraussichtlichen Kosten der
Unterhaltung kdnnen noch nicht gemacht werden. Es

Sclw iffe-f

Abb. 1. Baggereimer
aus StahlformgtiQ.

Sciwiftif-h-i-k

ist jedoch mit Sicherheit anzunehmen, daB sie erheblich
niedriger Ausfallen werden, als bei der alten Bauweise,
da die fur die Unterhaltung so kostspieligen Verbindungen
der einzelnen Teile wegfallen, und da der Stahlgufl ein
warmes Richten und autogenes Schweillen zul&Bt, wenn
etwa infolge UbergroRer Beanspruchung der Eimer Defor-
mationen oder Risse und Briiche beseitigt werden mussen.

Roheisenanalysen.
In den ,Mitteilungen des Vereins Deutscher
EisengieRereien“* veroffentlicht der genannte Verein
nachfolgende Gegenuberstellungen englischer und deutscher

* 1912, Februar, S. 32/33.

Normalanalysen des deutschen GieRerei-

Roheisens.

S Mn P S

% % % %
2—3 max. 1,2 max. 0,1 max. 0,04
2,25—3 .1 . 07 ., 0,04
1,8—2,5 . 1 " 0,9 . 0,0b
2—25 ca. 1 1—15 ,» 0,00
1,8—2,5 ca. 0,5 ca. 1,0—1,8 . 0,03

Auf Grund der Analyse ausgew ahltes Roheisen.

des Verbandes Deutscher Ar- Si Mn P OS,

chitekten- und Ingenicurvcr- % i ® o

elnef‘* mlt_tellt, die Hafen- H am atit b. z. min. 4,5 b.z. max. 0,25 b.z. max. 0,05 b.z. max. 0,02

bauinspektion zu Bremer- GieRerei RhI . ° G 0.02

haven im Interesse einer Er- feberel-Ronelsen Comow A5 ' e ’
s - - GieRerei-Roheisen, Er-

maRigung dieser Kosten, mit satz englisch 111 35 _ _ —

der Firma G. & J. Jager g . o ' ’

Luxemburger GieRerei- » 4.0

* 1912, 24. Febr., S. 70.

Roheisen II1

1
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Zahlentafel 3. V ergleichende

deutscher, englischer und

Deutsches H @m atit ...
Englisches Ostkisten-Hamatit......coooomrnvinnccinnnnnn,

Deutsches GieBerei-Roheisen |
Schottisches GielRerei-Roheisen | (Gartsherrie)
Schottisches GieBerei-Roheisen | (Summerlec)

Deutsches GieRerei-Roheisen 111

Schottisches GieBerei-Roheisen 111 (Shotts).
Schottisches Gielerei-Roheisen I11 (Gartsherrie)
Schottisches GieBerei-Roheisen 111 (Eglinton)

Deutsches, Ersatz englisch 111
Mathildenhiitter GieRereiroheisen.....
Luxemburgisches GielRereiroheisen 111 ...
Engl. GieRereiroheisen 111 (Middlesbrough), Clarence
Engl. GieRereiroheisen 111 (Middlesbrough), Newport
Engl. GieRereiroheisen 111 (Middlesbrough), Redcar

Roheisenanalysen (vgl. Zahlentafel 1 und 3), die ihm von
dem Roheisenverband, G. m. b. H. in Essen-Ruhr,
zur Verfigung gestellt worden sind. Die Ucbcrsicht diirfte
dartun, daB, soweit sich auf Grund der Analyse Schlisse
ziehen lassen, das deutsche Eisen dem englischen Material
nicht nur vollkommen gleichwertig, sondern sogar in den

Aus Fachvereinen.

Gegenilberstellung der
schottischer

32. Jahrg. Nr. 13.

Durchsehnittsanalysen
Roh eisen marken.

Si Mn p s
% % % %
2—3 0,8—1 0,08 0,03
2—3 1—1,25 0,05—0,06 0,03—0,07
2,75 0,7—0,8 0,5—0,0 0,03
2,45 1,15 0,75 0,02
2,85 1,08 0,91 0,03
2,25 0,7—0,8 0,6—0,8 0,03—0,04
2,3 1,1 0,83 0,03
2 1,15 0,75 0,035
2,38 2 0,89 0,03
2—3 ca. 1 ca. 1—15 ca. 0,05
1,8—2,2 0,5 1,3 0,02
1,8- 2,5 0,5 1,6—1,8 ca. 0,02
2,8 0,G—0,7 1,57 0,05
2,75 0,5 15 0,04
1,45 0,58 1,07 0,07
meisten Fillen Gberlegen ist. — Die Durchschnittsanalyse

bleibt in der Regel nicht unwesentlich unter der vor-
geschriobenen Hochstgrenze. Auf Wunsch der Abnehmer
liefert der Roheisenverband gegen Berechnung besonderer
Aufpreise auch Roheisen mit scharferen Analysen-Vor-
schriften (vgl. Zahlentafel 2).

Aus Fachvereinen.

Gruppe Brandenburg des Vereins
Deutscher Eisengielereien.

Ueber das erfreulich rege Leben der Gruppe Branden-
burg erhalten wir nachfolgende Mitteilungen:

Die Gruppe vereinigt sich tunlichst ohne Ausnahme
an jedem dritten Freitag im Monate zu einer Versammlung.
Sie zahlte neben einem Ehrenmitglied

zu Beginn des Jahres 1910: 5 GieBereien, 30 pcrsonl. Mitgl.
1911: 7 " 33 " "

” " ., 1912:11 ” 37,

Den Vorsitz hat seitihrer Griindung Hr. Zivilingenieur
0. Lcydo innc. Die Monatsversammlungen hatten (ab
gesehen von einem groBeren Gaésteabend mit 59 Teil-
nehmern) 1910 durchschnittlich 13 (7 bis 19) Teilnehmer,
1911 durchschnittlich 14 (7 bis IG) Teilnehmer. Die
Zahl der Gaste stieg 1910 bis 40, 1911 bis 8.

Mit Interesse und regstem Gedankenaustausche
wurden wahrend der zwei Berichtsjahre 13 Vortrdge
gehort, die zum grofen Teil in ,,Stahl und Eisen“ wieder-
gegeben sind.*

Als Vertreter der Gruppe Brandenburg wurden in
den Ausschuf des Vereins Deutscher EisengieRereien
gewaéhlt die Herren Direktoren Ernst M iller und Ritz-
haupt, als deren Stellvertreter die Herren Direktoren
Gilles und Mehrtens. SatzungsgemdaB gingen den der
Gruppe ungehdrigen GieRereien Anfragen zu, ob besondere
(Geheim-) Versammlungen von wirtschaftlichem Inter-
esse gewinscht werden; solche Versammlungen wurden
auf 74 Anfragen niemals gefordert, 44mali abgelehnt,
30mal nicht beantwortet. Die in den Hauptversamm-
lungen, in den Aussehuflsitzungcn und in den Ver-
sammlungen der GieRereifachleute behandelten Ange-
legenheiten wurden in den zundchst liegende:! Monats-
versammlungen der Gruppe nach Berichten der Aus-
schuBmitglieder eingehend besprochen.

* Vgl. St. u. E. 1910, G April, S. 583, und 27. April,
S.715; 1911, 26. Januar, S. 1G3; 23. Febr., S. 293; 27. April,
S. 670 und 25. .Mai, S. 8G5; 31. August, S. 1431.

Den Arbeiten der S&ulen-Kommission des Ver-
eins Deutscher EisengieBereien, die von ihr anfangs
Oktober 1910 angeregt wurde, schenkte die Gruppe be-
sonderes Interesse; sie nahm von allen Vorkommnissen
Kenntnis und stimmte der Tétigkeit und den Beschlissen
der Kommission in allen Punkten einstimmig und einheit-
lich zu.

Die Frage uber die Zahlung von Former-Aus-
schuB wurde eingehend besprochen, ebenso die Ange-
legenheit der Vergitung von Bearbeitung an
AusschuBsticken. Man einigte sich dahin, daf die
Bearbeitung an Ausschufistiicken nicht bezahlt werden
miusse; im Ubrigen deckte sich die Ansicht der Gruppe
mit den bei Beilegung des Streikes vom Herbst 1911 vom
Verein Berliner Metall-Industrieller mit den Formern
vereinbarten Gesichtspunkten: ,, Tragt der Former Schuld
am Ausschisse, so tragt er den Verlust; tragt der Betrieb
oder ein Beamter der Fabrik die Schuld, so zahlt die Fabrik;
in zweifelhaften Féllen wird der Schaden an Former-
lohn geteilt.  Schuldentscheidung treffen Former mit
Meister, eventuell mit Betriebs-Chef oder mit Werks-Chef.“

Der Einfihrung von Mindestpreislistcn, die von
der Geschaftsstelle des Vereins Deutscher Eisengiel3e-
reien im April 1911 bekannt gegeben wurden, steht
die Gruppe vollstdndig ablehnend gegeniiber, da solche
Listen der freien Entwicklung der Fabrikation ent-
gegenstehen, und da auch dergleichen Vereinbarungen
Uber weitere L&nderstreeken nicht durchfiithrbar und nicht
kontrollierbar seien.

Den Schwerpunkt ihrer Tatigkeit legte die Gruppe
auf den Meinungsaustausch ihrer Mitglieder in den Monats-
versammlungen {ber Material-, Handels-, Betriebs- und
Arbeiter-Fragen. Diese unerschopflichen Aufgaben sind
den Versammlungen eine immer neue Quelle interessanter,
anregender und gegenseitig belehrender Unterhaltungen.

Internationaler Verband fiir die Material-
prifungen der Technik.
(SchluR von Seite 300.)
Im AnschluB an den Vortrag von Professor Schiile
gelangte eine Mitteilung von Ingenieur F. Meyer (Winter-
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thur), der verhindert war, an der Sitzung teilzunehmen,
zur Verlesung uber die

Prifung von GuReisen durch Schlagversuche.

Die Franzosen priifen ihr GuReisen seit Jahrzehnten
mittels Schlagversuchen. Die franzésischen Bahngesell-
schaften fordern auch in ihren Abnahmebedingungen fir
Zylinder und andere Gufteile eine bestimmte Schlagfestig-
keit.

Diese Art der GuRprifung ist eine sehr einfache.
Es genugt fir sie ein sehr einfacher Apparat: ein Fallbar
von 12 kg Gewicht mit selbsttdtigem Anhénger und ein-
facher Hebevorrichtung ist seitlich vertikal gefiihrt. Die
zwei Flihrungen stecken in einem guReisernen Unterlags-
klotz von 800 kg Gewicht, in dem zwei Stahlschneiden
mit einem Abstand von 160 mm und gleichmé&Rig von den
Fiuhrungen entfernt fest eingesetzt sind. Der Versuchs-
stab von quadratischem Querschnitt von 40 x 40 mm und
einer Lange von 200 mm kommt auf diese Schneiden zu
liegen. Indem man bei einer bestimmten Fallhéhe die
Schlagversuche beginnt und nach jedem Schlag erstero
um 50 oder 100 mm erhdht, ist das Schlagarbeitsvermdgen
des Stabesdurch Addition
der Fallarbeiten der ein-
zelnen Schlage zu er-
mitteln.

Die Firma Gebriuder {f0
Sulzer prift ihr GuReisen 1
seit langem auf Biege-
festigkeit, unter beson-
derer  Beriicksichtigung
der Einbiegung, sowie auf
Zugfestigkeit, besonders
aber auf Schlagfestigkeit.

Wenn nicht aus beson-
deren Griinden runde Pro-
bestdbe gewahlt werden,
kommen vierkantige Bie-
gestdbe in Anwendung rj X m
Fir die folgenden Ver-

Aus Fachvereinen.
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Einbiegung betragt aber nur 18,5 mm und die Schlag-
festigkeit nur 4,8 m/kg.

Dio Mischungen II, 111 und IV zeigen Biegefestig-
keiten von 27,6, 32,96 und 38,01 kg/gqmm bei 21,02,
22,5 und 26,9 mm Einbiegung, Zugfestigkeiten von 15,3,
19,78 und 22,53 kg/gmm und Schlagfestigkeiten von
7,4, 10,59 und 17,2 m/kg. Die Biegefestigkeit und Zug-
festigkeit sind also zum Teil geringer als bei Mischung I,
die Einbiegung ist aber groBer, und die Kurve der Schlag-
festigkeit verlauft &hnlich derjenigen der Einbiegung.

Die Mischungen V und VI zeigen bei 41,7 und 37,28
kg/gmm Biegefestigkeit, 25,4 und 25,01 mm Einbiegung
und 24,23 und 21,97 kg/gmm Zugfestigkeit eine Schlag-
festigkeit von 17,7 und 22,65 m/kg. Trotzdem die Ein-
biegung dieser beiden Mischungen unter derjenigen von
Mischung IV steht, nimmt die Schlagfestigkeit doch etwas
zu, auch in der Praxis erweist sich dio Mischung VII
wesentlich widerstandsfahiger als die Mischungen V
und IV.

Dio Mischungen VIII und IX mit 40,3 und 46,82
kg/gmm Biegefestigkeit bei 27,0 und 32,8 mm Einbiegung
und bei einer Zugfestigkeit von 24,61 und 29,2 kg/gmm

\e-oenecnnerealequngproe/fm ocm faengerm genronrrg/ ocm.
m m jz

suche sind die vierkan- Abbildung 3. GuReisen, Fcstigkeiteveisuche.
tigen 30 X 30-mm- Biege- . o
stabe bei einer Stitzweite von 1 m gebrochen. Die Zug-  Weisen Schlagfestigkeiten von 27,86 und 41,4 m/kg auf.

stabe werden aus den Bruchstiicken dieser Biegestabe
auf 18 mm Durchmesser herausgearbeitet und die Sehlag-
versuchc nach der franzosischen Methode ausgefihrt.
Eine Menge dieser Versuche hat mir die Ucberzeugung
gebracht, dal die Schlagversuche ganz besonders ein
rasches und sicheres Beurteilen des M ateriales
ermdglichen.

Wenn man sich in Deutschland und in den Vereinigten
Staaten von Nordamerika geeinigt hat, in die Lieferungs-
bedingungen die Priifung auf Schlagfestigkeit vorlaufig
nicht aufzunehmen, so geschah das, weil man die Ansicht
hat, daB das Messen der Einbiegung dafur Ersatz biete,
In der Tat zeigt ein z&hes Eisen mit groBerer Schlagfestig-
keit eine groRere Einbiegung beim Bruch als ein sprodes
Eisen. Nach meiner Ansichtgeben uns aber viel deutlicher
als das Mal der Einbiegung die Bcsultato von Sclilag-
versuchen ein Urteil tber die Z&higkeit oder Widerstands-
fahigkeit von GufReisen gegen StoRe.

Fiur beifolgende Kurven (Abb. 3) wahlte ich neun
Mischungen, von denen sieben, Nr. Il bis VIII, taglich
in \ erwendung kommen. Die Ziffern fur diese Mischungen
sind Mittelwerte aus Uber 20 Proben von je 3 Biege-,
2 Zug- und 4 Schlagstdben. Die Mischungen | und IX
kommen seltener in Verwendung, die Ziffern Gber diesen
beiden Mischungen sind Mittelwerte aus weniger Proben.
Die Reihenfolge in der Tafel wahlte ich nach der Hohe der
Ergebnisse der Prifung auf Schlagfestigkeit.

Die Mischung | ist eine ganz geringwertige und sehr
sprode mit hohem Schwefelgehalt. Infolge des feinen
Kornes betrdgt die Biegefestigkeit 34,2 und die Zugfestig-
keit 21,3 kg/gmm. Nach diesen Ziffern kdnnte dies Eisen
irrtimlicherweise zu recht gutem gerechnet werden. Die

X111 sj

Besonders bei Nr. IX zeigt die Sehlagfestigkeitskurve die
ganz hervorragende Qualitdt des Materials, das ganz
stahlahnliche Eigenschaften hat.

Die Mischung VI mit der auBergewdhnlich hohen
Biege- und Zugfestigkeit von 43,9 bzw. 32,0 kg/gmm ist
ein sehr feinkérniges Material mit nicht unbedeutendem,
gewilinschtem Phospliorgehalt. Trotz der auRergewdhn-
lich hohen Festigkeitsziffern ergibt dies Material nur eine
Einbiegung von 19 mm; die Schlagfestigkeit betragt
18 mkg. Wollte man diese Mischung in bezug auf Z&hig-
keit nach der Einbiegung beurteilen, so k&dme sie auf
die Stufe von Mischung I. Sic ist aber, wie die Er-
fahrung zeigt, viel besser als die letztere und steht mit
Nr. VI wohl so ziemlich in der richtigen Reihenfolge.

Die Schlagversuche mit dem Fallbar sind etwas rohe
und die Resultate der Schlagfestigkeit in mkg nicht
absolut richtig. Da man die Fallhéhe nach jedem Schlage
steigert, begeht man einen Fehler, indem der Bruch
maglicherweise beim zweiten Schlage aus derselben oder
nur unbedeutend groBeren Hohe eintreten kdnnte.

Ein P<ndelsohlagapparat wirde genauere Resultate
ergeben. Meines Wissens gibt sich keine Materialprifungs-
anstalt mit dieser Art von GuRprifung ab. Es waére zu be-
griBen, wjnn die Eidgendssische Anstalt, die mit den
notigen Einrichtungen versehen ist, sich auch damit
befassen kdnnte. —

In dem anschlieBenden Meinungsaustausch machte
Direktor Samann (Choindez) auf die nicht unbedeutenden
Qualitatsunterschiede aufmerksam, die sich beim Gielen
bei geneigter und vertikaler GieRform ergeben, und empfahl
den vertikal aufsteigenden GuB, weil die Verunreinigungen
sich oben ansammeln, wahrend bei geneigtem GuR diese
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zum Teil auf der oberen Stabseite liegen bleiben und
spater das Ergebnis der Biegeprobe beeintrdchtigen; mit
Bezug auf den Querschnitt sprach er aus praktischen
Grinden fur den Kundstab von 30 mm 0 und 650 mm
Lange. lhm schloB sieh Ingenieur Dick (Clus) an und
erwahnte, dal bei Rundstdben die Hérte auf dem ganzen
Umfang dieselbe sei, wéahrend bei vierkantigen Staben die
Ecken, zufolge rascher Abkiuhlung des Metalls, immer
etwas harter seien. Im weiteren war er der Meinung, daR
die gewohnliche Biegeprobe auch neben der Schlagprobe
beizubehalten sei, denn wahrend letztere nur einen Wert,
die Sehlagarbeit liefere, gebe die Biegeprobe zwei Welte,
namlich die Biegungsfestigkeit und die GroRBe der Durch-
biegung.  Wie notwendig die Biegeprobe sei, beweise
z. B. der sog. ,PermanentguB“, der zwar hohe Schlag-
festigkeit, aber nur geringe Durchbiegung aufweise. Prof.
Schule erwiderte, daR die statische, langsame Biegeprobe,
wenn richtig durchgefuhrt, der Sehlagbiegeprobe Uber-
legen sei. Die von Ingenieur F. Meyer mitgeteilten Werto
stellen die Summe einer Anzahl partieller Sehlagarbeiten
dar, die zum Teil ohne EinfluR auf den Bruch gewesen
seien. Die erhaltenen Zahlen erscheinen daher zu ginstig
fur die besseren GuReisensorten; die wirklichen Schlag-
arbeiten beim Bruch dirften kleinere Differenzen ergeben.

Dircktionsprésident Bertschingor (Zirich) unter-
stlitzte den Antrag Meyer (Winterthur), wonach die

Patentbericht.
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Materialpriifungsanstalt den GuReisensehlaghicgeproben
ihre Aufmerksamkeit zuwenden soll.

Verein deutscher Ingenieure.

Die diesjdhrige Hauptversammlung des Vereines
findet vom 10. bis 12. Juni in Stuttgart statt. Die
reichhaltige Tagesordnung umfalt neben der Erledigung
geschéftlicher Angelegenheiten und der Besichtigung in-
dustrieller Werke eine Reihe wissenschaftlicher Vortrége.
Wirkl. Geh. Oberbaurat h. ¢. R. Veith, Ab-
teilungschef im Reiohs-Marineamt, wird einen Ueberbliek
Gber die neueren deutschen Kriegsschifftypen geben. Geh.
Regierungsrat Professor Kam merer von der Technischen
Hochschule Berlin wird die Verwendung des Kineinatc-
graphen im Interesse der Wissenschaft und Technik be-
handeln, wahrend Geh. Oberbaurat Schmick, Miinchen,
Gber die Aufgaben und die Téatigkeit des Ingenieurs in
unseren Kolonien und Professor Widmaier von der
Technischen Hochschulo Stuttgart Gber die Industrie
W irttembergs sprechen wird. Die Vortrdge des dritten
Sitzungstages von Professor Peter Behrens, Berlin,
und Regierungsbaumeister K. Bern hard, Berlin, betreffen
den modernen Fabrikbau in dsthetischer und technischer
Beziehung. Hieran schliet sich ein Vortrag von Dr.
F. Quinke, Leverkusen, iber moderne sozialhygienische
Einrichtungen fir industrielle Werke.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.*

IS. Mérz 1912.

KI. 7b W 36 176. Vorrichtung zur Erhitzung der
SchweiBkanten aus Blechstreifen gebogener Rohre un-
mittelbar an der Biege- und Schweillstelle. Max Wittig,
Berlin, Torfstr. 29.

KI. 7c¢, J 12 232. Maschine zum Wellen von Blech.
Godfrey Benington Johnson, Westminster, Engl.

KI. 10 a, St. 16 615. Kammerofen mit durch die Ab-
gase in Regeneratoren vorgewdarmter Verbrennungsluft
und in Rekuperatoren vorgewarmtem Heizgas. Stettiner
Chamottc-Fabrik, Akt.-Gcs., vorm. Didier, Stettin.

KI. 24i, W 36 662. Einrichtung zur Zufiuhrung von
Oberluft zu Feuerungen, bei welchen der die Brennstoff-
sehichthdhe auf dem Roste regelnde Schieber zur Bildung
eines Zufuhrungskanalcs fur Oberluft im Abstande vom
Mauerwerk oder von dem dasselbe armierenden Quer-
balken angeordnet ist. Pluto Stoker Company m. b. H.,
Charlottenburg.

KIl. 26d, 0 7671. Verfahren zur Gewinnung von
Nebenprodukten aus Gasen von Brennstoffen, bei welchem
die heilen Rohgase zur Abscheidung des Teers, eines
Teils des Ammoniaks und des Wasserdampfes mit in einer
friheren Periode des Verfahrens abgeschiedenem, ge-
kuhltem und von Teer befreitem Kondensat gekihlt
werden. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H., Dahlhausen
a. d. Ruhr.

KI. 31 ¢, B 60271. AusfluBrohr fiir schmelzfliissigo
Massen, inshesondere fiir MetallgieRvorrichtungen. Franz
de Buigne, Magdeburg, Koénigstr. 65.

KI. 31¢, T 15S72. Zange zum Fassen von Block-
formen und Ausdricken der Blocke mit Steuerung der
Zangenarme durch ein am Ausdrickstempel befindliches
Keilstiek. Le Titan Anversois, Soeiete Anonyme, Ho-
boken b. Antwerpen.

KI. 42, A 20 841. Einrichtung, um bei MeRinstru-
menten, wie'Pyrometern, gasanalytischen Apparaten usw.,
die auf der Veranderung eines unter Atmospharendruck
abgefangenen Luft- oder Gasvolumens beruhen, die Anzeige
oder Registrierung bei verschiedenen Barometerstanden

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen
Tage an wahrend zweier Monate fir jedermann zur
Einsieht und Einsprueherhebung im Patentamte zu
Berlin aus.

auf denjenigen Wert zu reduzieren, der einer unter kon-
stantem atmosphérischem Normaldruck erfolgten Messung
entsprochen héatte. Max Arndt, Aachen, Aureliusstr. 35.
KI. 72¢c, R 33791. Panzerschutzschild fiur Rohr-
vorlaufgesehiitze. Rheinische Metallwaren- und Maschi-
nenfabrik, Disseldorf-Derendorf.
21. Marz 1912.

KIl. 4¢, E 16923. WasserverschluB fiur Autogen-
SehweiBapparate. Carl Ellmann, Kriegshaber b. Augsburg.

KIl. 4c, H 49808. Wasservorlage zur Verhitung
von Rickschlagen in Gasleitungen, insbesondere fir
Sauerstoffgebliisebrenncr, mit einem unter Wasserver-
schluR stehenden Sicherheitsrohr. Hans Herzfeld, Halle
a. S., MansfeUlerstr. 45.

KIl. 10a, P 26904. Liegender Koksofen mit senk-
rechten Heizziigen, die gruppenweise mit getrennt ge-
speisten, durch Oeffnungen mit den ebenfalls getrennt
gespeisten HeiRluftkammern verbundenen Gaskammern
in Verbindung stehen. Olivier Piette, Brissel.

KIl. 10a, S 31274. Im Mauerwerk liegender Gas-
verteilungskanal mit abnehmendem Querschnitt fir Koks-
ofen mit senkrechten Heizziigen. Société Anonyme
d’Ougrée-Marihaye, Ougiée bei Lduttich.

KI. ISbh, E 16045. Verfahren zum Legieren von
flussigem Stahl mit anderen Metallen. Elektrostahl
G. m. b. H., Remscheid-Hasten.

KI. 1S b, F 29 663. Verfahren zur Reinigung von auf
basischem Herd hergestelltem desoxydiertem FluBeisen
oder Stahl von darin enthaltenen oxydierten Mangan-
rcsten o. dgl. Robert Frenzel, Berlin, Chausseestr. 13.

KI. IS b, L 30 224. Ofenkopf fur Martinéfen. Alfred
Leinveber, Chemnitz, Kaiserstr. 35.

KI. 31 ¢, J 1336S. Zusammenziehbarer Metallkern
fir HartguBrohre, dessen Léangsteilo durch Fugen von-
einander getrennt sind. Czestaw Jankowski, Sosnowice,
RuBland.

KIl. 48 b, C 200SS. Maschine zum Reinigen von
WeiRblech und anderen Metallplatten. Etablissements
J. J. Carnaud et Forges de Basse-Indre, Paris.

KIl. 4Se, G 35 195. Verfahren zur Herstellung
von Email-, Glassatzen wu. dgl. unter Verwendung
von Zinnoxydhydrat. Th. Goldschschmidt, Akt.-Ges.,
Essen-Ruhr.

KI. 8le, B. 59852. Forderanlage flr Stiuckgut-

Berliner Aktiengesellschaft fiir EisengieRerei und Maschi-
nenfabrikation, Charlottenburg.
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KI. 81c, M 44841 Vorrichtung zum seitlichen Kippen
von Forderungen mittels eines den Wagen umfassenden
dreh- oder walzbaren Gestells. Kud. Meyer, Aktien-
Gesellscliaft fur Maschinen- und Bergbau, Milheim-Ruhr.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
18. Mérz 1912.

KI. 18a, Nr.500156. Vorrichtung zur Vorwarmung der
Verbrennungsluft steinerner Winderhitzer durch die heiBen
Abgase mit in den Abgaskanal hinter jedem Winderhitzer
eingeschaltetem besonderen Lufterhitzer. Adolf Pfoser,
Achern. Baden.

KI. 18a, Nr. 500 157. Vorrichtung zur Vorwarmung
der Verbrennungsluft steinerner Winderhitzer durch die
heien Abgase mit in den Abgaskanal mehrerer Wind-
erhitzer eingeschaltetem gemeinsamen Lufterhitzer. Adolf
Pfoser, Achern, Baden.

KI. 18e, Nr. 501 041. Vorrichtung zum Einhangen zu
hértender Gegenstande in das Héartebad. Ernst Blunkertz,
Hoppers, Post Jichen.

KI. 47e, Nr. 500910. Vorrichtung zum Schmieren
und Kihlen an Kamrawalzengeristen. .Maschinenbau-
Akt.-Ges. vorm. Gebrider Klein, Dahlbruch.

KI. 67 b, Nr. 500 351. PreRluftumsteuervorrichtung
an Sandblasapparaten.  Frieda Knacke, geb. Kihne,
Dusseldorf-Rath, Theodorstr. 358.

KI. 67 b, Nr. 500 712. Kreisende, schlauchlose Diso
fir Sandblasapparate mit nach innen gerichteter Strahl-
wirkung. Frieda Knacke, geb. Kihne, Disseldorf-Rath,
Theodorstr. 358.

Oesterreichische Patentanmeldungen. *
15. Mérz 1912.

KI. 12 b, A 1575/11. Verfahren zur Gewinnung von
reinem Eisenoxyduloxyd. Fa. Th. Goldschmidt, Essen-
Ruhr.

KIl. 18 b, A 9746/09. Stahl fur Geschiutzrohre, Ge-
wehrldufe, Verschlisse und sonstige Teile von SchuB-
waffen, die der Einwirkung der Verbrennungsriickstande der
Explosivstoffe ausgesetzt sind. Franz Hatlanek, KJadno.

KI. 31 a, A 10 778/11. GieBpfanne, GieRtiegel u. dgl.
mit am Sockel angebrachter Zunge zur Verhinderung des
Schlackennusflusses. Gustav Brozek, Wien.

KI. 40 b, A 5393/10. Verfahren und Einrichtung zur
Bearbeitung geschmolzener Metalle im elektrischen
Schmelzofen. Carl Hering, Philadelphia.

Deutsche Reichspatente.

KI. 10a, Nr. 238 364, vom 29. Juli 1910. Rudolf
Michalski in Herne i. Wecstf. Fahrbare Vorrichtung
zum Peinigen der Steigrohre von Koksdéfen durch Ausbohren.

Der Bohrer a ist an einer
biegsamen Welle b aufgehangt,
die auf eine Trommel ¢ vermit-
tels dos Antriebes d aufgewickelt
werden kann. Die Trommel o
ist in einem Rahmen o drehbar
gelagert, der wiederum um die
senkrechte Welle f von dem An-
triebe d gedreht werden kann.
Das Ganze ist auf einem Wagen g
montiert. Soll der Bohrer a in
Tatigkeit versetzt werden, so
wird das Kupplungsglied h ge-
16st und nach Einstecken des
Stiftes i der Antrieb d gedreht.
Hierbei sinkt der sich drehende
Bohrer infolgo seines Gewichtes
in dem zu reinigenden Steigrohr k

nach unten. Dieses Sinken kann durch eine Bremse 1
geregelt werden. Soll nach beendetem Reinigen der
Bohrer wieder gehoben werden, so wird die Kupp-

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen
Tage an wahrend zweier Monate fir jedermann zur
Einsicht und Einsprucherhebung im Patcntamte zu
Wien aus.
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lung h wiederhergestellt, der Stift i

die Kurbel d gedreht.

Franzdsische Patente.

Nr. 425431. Paul Emile Dubois und Gerin-
Gabriel Preher in Frankreich. Saurefeste Ferro-
chrom-Legierung.

Die Legierung ist nach der Formel Fe2 Cr zusammen-
gesetzt. Sie soll gegen Sduren und Meerwasser sehr wider-
standsfahig sein, bei 1500° C schmelzen, sich schmieden,
schweien und gut bearbeiten lassen. Sie soll die un-
geféhre Festigkeit von Stahl mit 1,5 % Kohlenstoff haben.

Nr. 426 463. Rudolph Bdcking und Cie., Erben
Stumm-Halberg und Rud. Bdécking, G. m. b. H.
in Brebaeh bei Saarbricken. Verfahren, Gichtgas
durch trockene Filtration zu reinigen.

Es hat bislang nicht an Versuchen, Gichtgase durch
Filtration zu reinigen, gefehlt. Dieselben sind jedoch
nicht von Erfolg gewesen, weil die wechselnde, oft sehr
betrdchtliche Feuchtigkeit der Gase nicht berucksichtigt
wurde. Nach dem neuen Verfahren sollen die zu reinigen-
den Gase zundachst bis auf den Taupunkt abgekihlt
werden, um sie auf einen niedrigeren, vor allem gleich-
maRigen Feuchtigkeitsgehalt zu bringen.  Sie werden
dann etwas wieder erwdrmt — etwa auf 100° C — damit
die nunmehr erfolgende Filtration wirklich eino trockene
ist, was fur die dauernde Durchfuhrung des Reinigungs-
prozesses und die Dauerhaftigkeit der Filter von groRter
Bedeutung ist. Als Filter sollen vegitabilischc Faserstoffe
benutzt werden.

Nr. 429 758. W alter Riibel in W estend-Berlin.
Verfahren zur Herstellung einer fiir dynamoclektrische
Zwecke bestimmten Eisenlegierung.

Das bisher beim Dynamobau verwendete Eisen ge-
stattet nur 50 bis 100 Polweehsel in der Sekunde. Bei
Ueberschreitung dieser Zahl ist der Energioverlust in den
Eisenkernen infolgo Erhitzung zu groB. Der Erfinder
hat nun gefunden, daf ein Gehalt des Eisens an Phosphor,
Silizium und Mangan fiir diesen Anwendungszweck sehr
nachteilig ist. Schwefel und Kohlenstoff sind in geringen
Mengen weniger schadlich, Molybdan, Titan, Kobalt,
Nickel und Chrom sind hingegen unbedingt zu vermeiden.
Dahingegen ist ein geringer Kupferzusatz (1 bis 3 %) zu
dem von den oben genannten schadlichen Beimengungen
nach Maglichkeit (nicht Gber 0,59) befreiten Eisen fir
die Verwendung desselben fiir den Dynamobau von sehr
glinstiger Wirkung und gestattet eine nicht unwesentliche
Steigerung der Polweehsel.

Patente der Ver. Staaten von Amerika.

Nr. 994550. Homer

D. Williams, William

Ahlen und Victor Ross

in Duquesne, Pa, Aus-

laR fur Erzbehalter u. dgl.

Auf dem Rumpf a des

Erzbehélters h o. dgl. sitzt

ein etwas gréRerer Zylinder

e, derinseinerunteren Lago

auf einem kegelféormigen

AbschluRteil d abdichtend

aufruht und mittels des

Handhebels e angchoben

werden kann.  Der AuslaB

ist umgeben von einem

weiteren, sich nach unten

verjiingenden Rohr f. Wird

der Ringschieber e gezogen,

so tritt der Inhalt des Be-

halters b gleichmé&Rig uber

den Kegel d nach unten

aus. Das Gut fallt gegen das

Rohr fund wird durch dieses

so abgelcnkt, dal es senkrecht nach unten fallt, und
zwar sowohl die feineren als auch die groberen Bestand-
teile desselben. Es soll hierdurch eine gleichméRBige
Fillung des Besehiekungsgefales g gewahrleistet werden.

herausgezogen und
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Zeitschriftenschau Nr. 3.*

(Das Verzeichnis der regelméRig bearbeiteten Zeitschriften nebst Abkilirzungen der Titel ist in Nr. 4
vom 25. Januar d. J. Seite 156 bis 159 abgedruckt.)

Allgemeiner Teil.

Geschichtliches. Dr. E. Voye: Die Draht-Industrie
im sudlichen Teile der alten Grafschaft Mark; (Vgl.
St, u. E. 1912, 29. Febr., S. 365.) (Forts, folgt.) [Anz. f. d.
Draht-Ind. 1912, 10. Febr., S. 52/3; 25. Febr., S. 77/8.]

Eisenindustrie. Cho-Yang and Cheng-Fu-Wang:
M itteilungen UGber die Han-Yeh-Ping Eisen-
und Kohlengesellschaft, China.* Die Gesellschaft
besitzt: 1. die Eisen- und Stahlwerke in Han-Yang,
2. die Eisenerzgruben und Kalksteinbriiche in Ta-yeh
und 3. die Kohlengruben und Kokereien in Ping-hsiang.
Die vorliegende Arbeit enthdlt nur kurze Mitteilungen
tber den gegenwartigen Stand der genannten Anlagen.
[The School of Mines Quarterly 1912, Jan., S. 164/71.]

Gewerbehygiene. Medizinische Abteilung einer
Fabrikanlage. (Vgl. St. u. E. 1912, 25. Jan., S. 160.)
[z. f. Werkz. 1912, 5. Febr., S. 171/2.]

Ferdinand Knyz: Zur Hygiene der Reinigung
der Aschenkanéle.* Verfasser gibt Mikrophoto-
graphien von Staubproben und macht Vorschlage zur
Hintanhaltung der Staubgefahr beim Reinigen der Asehen-
kanale. [Z. f. Gew.-Hyg.1912, 1. Febr., S. 61/2.]

Fachschulwesen. Kadmmerer: Hochschulreform.
Es werden der Reihe nach besprochen: das Ziel der
Hochschulausbildung, dieW erkstattenpraxis, das Prifungs-
wesen, die Diplomarbeit, die. Vorlesungen, der konstruk-
tive Unterricht, das Spezialistentum, Fachschule und
Hochschule, Fortbildung. [Techn. u. Wirtsch. 1912, Febr.,
S. 81/90.]

C. Bach: Bemerkungen zur wissenschaft-
lichen Ausbildung der Ingenieure und zur Frage
des weiteren Ausbaues der Technischen Hoch-
schulen. Die Technischen Hochschulen haben fir fol
gendes Sorge zu tragen, insoweit cs nicht schon geschehen
sein sollte: 1. Vortrdge Uber die Geschichte der Technik.
2. Ausbau des Unterrichtes auf dem Gebiete des Rechtes
und der Verwaltung. 3. Vortrag iber Staatshiirgerkunde.
4. Ausbau des Unterrichtes auf dem Gebiete der Volks-
wirtschaft. [Z. d. V. d. Ing. 1912, 24. Febr., S. 299/305.]

Brennstoffe.

Holz. Hilding Bergstrém: Gewinnung der Neben-
produkte bei der Holzverkohlung. Holzteer,
Terpentindl, Essigsaurer Kalk, Holzgeist. [Véarmlandska
Bergsmanafdreningens Annaler 1911, S. 93/100.]

Steinkohle. Horacc C. Porter und F. K. Ovitz:
Verschlechterung und Selbstentziindung der
Kohle in Kohlenlagern. Die Verf. geben einige be-
achtenswerte Vorschriften zur Verhitung der Selbst-
entziindung. [J. Ind. Eng. Chem. 1912, Jan., S. 5/8.]

Selbstentzindung derKohlc in Kohlen-
hdufen. Einrichtung zur genauen Feststellung der
Temperaturzunahme im Innern des Kohlenhaufens. [Ir.
Coal Tr. Rev. 1912, 2. Febr., S. 169],

Koksdfen. R. Gillon: Einige Punkte betr. Koks-
6fen mit Gewinnung der Nebenerzeugnisse. All-
gemeine Vorteile dieser Ocfcn gegenuber den &lteren Koks-
ofen. Die Bauarten der neueren Oefen. Unterschiede
zwischen Abhitzeofen und Regenerativofen. Wert der
Gase. EinfluR der Feuchtigkeit der Kohlen bei der Ver-
kokung. Bei Neuanlagen ist zu wéhlen zwischen Abhitze-
6fen in Verbindung mit Dampfturbinen und Regenerativ-
ofen mit Gasmaschinen. [Ir. Coal Tr. Rev. 1912, 23. Febr.,
5. 287/8.]

G

. H. Hultman: Welches Koksofensystem
zur Darstellung von

erstklassigem Hochofen-

* Vgl. St.u.E. 1912, 25. Jan., S. 156; 29.Febr., S.365.

koks in Schweden am geeignetsten!* Kurze
Besprechung und Zeichnungen, der bekannten Ofcn-
systeme. [Varmlandska Bergsmannaféreningens Annaler

1911, S. 31/51.]

Eine Maschine zum Planieren der Kohle und
AusstoBen des Kokses,* von der Alliance Machine Co.
zu Alliance, 0., fur die Koppers-Oefen der Tennessee
Coal, Iron and Railroad Company zu Cory, Ala., gebaut,
ist kurz beschrieben. [Ir. Age 1912, 22. Febr., S. 465]

Nebenerzeugnisse.  Erberich: Benzolfabriken in
Verbindung mit Schachtanlagen.* Die Anlage auf
Schacht IV und V der Zeche ,Concordia“ wird vom
asthetischen Standpunkt aus besprochen und gelobt.
[Der Industriebau 1912, 15. Januar, S. 14/8.]

Erdél. Fr. Krantz: Einiges Uber die galizische
Erdolindustrie. Geschichtliches und Wirtschaftliches.
Entwicklung und gegenwaértige Lage. [B. u. H. Rund.
1912, 5. Febr., S. 89/97.]

Die Petroleumindustrie in den Vereinigten
Staaten von Amerika im Jahre 1910. Die gewonnene
Menge Petroleum ist von 183 170 874 FaB im Jahre 1909
auf 209 556 048 Fal gestiegen; die Zunahme betrug somit
26 385 174 Fal. [Petroleum 1912, 7. Febr., S. 460/6.]

Naturgas. Johann Frank: Die Naturgase von
Wels. (Vgl. St. u. E. 1911, 30. Mérz, S. 516.). Sie bestehen
zu mehr als 95 % aus Methan. Eino Gasprobe ergab bei

der Analyse:

Methan ., 96,3 %
Kohlensaure ..o 0,6 %
Kohlenoxyd 0,7 %
Sauerstoff...iinns 0.6 %
W asserstoff 0,8 %
Stickstoff 1,0 %

100,0 %

[J. f. Gasbel. 1912, 17. Febr., S. 154/5]

Fr. Meurer: Das Naturgas, seine Gewinnung
und Verwertung im Industriegebiet von Pitts-
burg, Pa.* Allgemeiner Ueberbliek uber den gegen-
wartigen Stand der Naturgasgewinnung und -Verwendung

in Amerika. [J. f. Gasbel. 1912, 24. Febr., S. 180/7.]
Generatorgas. llilger- Gasgenerator in Port
Clarence. Bericht iber zwei auf den Werken von Dor-

man, Long & Co., Ltd. in Port Clarence, Middlesbrough,
in Betrieb befindliche Hilgcrschc Gaserzeuger mit Dreh-
rost. [Ir. Coal Tr. Rev. 1912, 16. Febr., S. 252.]

Laurisch: Explosion eines Generatorgasbehal-
ters.* Bericht Uber eine im Dezember v. J. in einer Fabrik
zur Herstellung komprimierter Gase nach dem Verfahren
Linde-Frank-Caro stattgehabte Explosion eines Gas-
behélters zur Aufspeicherung von Generatorgas, und
Mittel zur Verhitung. [Mitt. d. Inst. f. Gewerbehygiene
1912, Nr. 2, S. 18/9; Beilage zur Sozial-Technik 1912,
15. Febr.]

Feuerungen.
Dampfkesselfeuerungen.  Pradel: Neue Patente
auf dem Gebiete der Dampfkesselfeuerung.*

Semesterbericht Uber die einschldgigen Patente. Feuc;
rungen fir gasformige Brennstoffe. [Z. f. Dampfk. u. M.
1912, 2. Febr., S. 53/6; 16. Febr., S. 74/6; 23. Febr.,
S. S3/5.]

Die Dampfkessclanlage der Diamond State
Fihre Company.* Zeiehnufig nebst kurzer Beschrei-
bung dieser neuen, aus acht R6hrenkesseln mit Murphv-
Feucrung bestehenden Anlage. [Eng. Rec. 1912, 3. Febr.,
8. 134/5]

Hugh Vaughan Hart-Davis: Kohlenstaub als
Brennmaterial.* Besprechung der neuen Kessel-
anlage mit Kohienstaubfeuerung auf der Out-
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vood Grube bei Radcliffe. Dieselbe hat sich vollkommen
bewahrt. [Ir. Coal Tr. Rev. 1912, 23. Febr., S. 298/9.]

Giulio Fumanti: Dam pfkessel mit Oelfeuorung.
Vor- und Nachteile der Feuerung mit flissigen Brenn-
stoffen. Besprechung der verschiedenen Brenner. Ver-
suche, die in der italienischen Kriegsmarine und auf
Handelsschiffen ausgefihrt worden sind. [Engineering
1912, 2. Febr., S. 103/4.] "

Pyrometrie. Harald Lunden: Temperaturen und
deren Messung.* Begriffserklarung, Geschichtliches,
Messung der Temperaturen bis zu 1600 °, Messung der
Temperaturen -tber 1000 °. [Svenslc Kemisk Tidskrift
1912, 15. Febr., S. 27/33.]

Alfred Schwartz: Elektrische Temperatur-
messung und Fernablcsung unter Berick-
sichtigung des thermoelektrischen Verfahrens.*
[Z d. V.d. J. 1912, 10. Febr., S. 223/9.]

Feuerfestes Material.

Magnesit. Dr. Kern: Der Magnesit und seine
technische Verwertung. Besprechung des amorphen
und kristallinen Magnesits und seiner Anwendung. [Glick-
auf 1912, 17. Febr., S. 271/G.]

Schlacken.

Schlacken. Tschornobaeff und Wologdinc: Bil-
dungswarme einiger Silikate. Die Bildungswarme
von Verbindungen aus Kalk, Kieselsdure und Tonerde
(also Hochofenschlacken) waren frither schon von Tseher-
nobaeff bestimmt worden, die gefundenen Zahlen stimmen
aber mit den ncubestimmten nicht ganz (berein. Die
molekularen Bildungswarmen sind folgende:

T & W.
Kal. T.
.CaC03+Si02 v, — 253 — 273
2CaCo03+Si02... e s — 56,7 — 62,3
3CaC03+AI203. 2Si02. — 875 — 116,8
3CaCO0j4-Al20j+2 Si02 — 89,9 — 1019

Dio ncubestimmten Zahlen (T u. W) sind jedenfalls die
richtigeren. Nimmt man die Zersetzungswérmo des
Kalkkarbonates Ca Co3 zu 42,7 Kal. an, so berechnen sich
bei Verwendung gebrannten Kalkes folgende Bildungs-

warmen: Kal.
Si0,,+Ca0 . + 174
Si0j+2Ca0
2Si02.AL 03= 3Ca O.ceevrerneens + 50,2
2Si02+Al, 0j+3 CaO +38,2
SiO,+ ALO 3 s — 12,0
Danach ware auch die Bildungswarme des Kaolins
2Si02. ALOj negativ. (Vgl. auch S. 546.) [Compt.

rend. 1912, 22. Jan.. S. 206.1

Schlackenzement. Dio Portland-Zementfabrik
der Konigshofer Zementfabrik A. G. in Konigs-
hof bei Bcraun (Bdohmen). Die Fabrik verwendet
gekornte Hochofenschlacke der benachbarten Carl-Emils-
Hutte. Beschreibung der Anlagen. Dieselben umfassen
eine Schlackenzementfabrik (Jahresleistung 90000 t),
eine Schlackenziegelei (Jahresleistung 20 Mill. Ziegel), ein
Kalkwerk mit 2 Ringéfen und 10 Schachtéfen (Tages-
leistung 250 t) und eine Portlandzementfabrik (Jahres-

erzeugung 60000 t). [Z. d. V. d. I. 1912, 10. Februar,
S. 237/8.
Erze.
Eisenerze. Vicente Kindelan: W eiteres lber die

Entstehung der Eisenerzlagerstatten von May-
an (Kuba). Kritische Bemerkungen zu den Ausfiihrungen
von Ricardo Guardiola (vgl. St. u. E. 1912, 29. Febr,,
S.366.] [Rev. Min. 1912, 24. Febr., S. 94/5.]

Dussert: Untersuchung tGber die Eisenerzlager-
Statten Algeriens.* Wir werden auf diese umfangreiche
Arbeit, die noch nicht abgeschlossen ist, eingehend zuriick-
kommen. [Ann. Min. F. 1912, Febr. S. 09/133.]

3 Udhaug: Die Eisenerzgruben wvon
eydvarangcr.* (Vgl: St, u. E. 1912, 29. Febr.,
6- 366.) [Ir. Coal Tr. Rev. 1912, 2. Febr., S. 161/3.]
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C. K. Leith und E. C. Harden: Die Roteison-
erzo Brasiliens im Vergleich mit denjeni-
gen vom Oberen See.* Vergleichende Betrach-
tungen Uber Vorkommen, Entstehung und wirtschaft-
liche Bedeutung. [Ir. Coal Tr- Rev. 1912, 2. Febr.,
S. 170/2.]

Erzaufbereitung. J. H. L. Vogt: Magnetische An-
reicherung von titanhaltigem Eisenerz bei
Roédsand, Nordmére.* Ueber das Vorkommen titan-
haltiger Eisenerze hatte Verfasser schon an anderer Stelle
berichtet (vgl. St. u. E. 1910, 30. Marz, S. 533). In der
vorliegenden Arbeit beschreibt er die magnetische Auf-
bereitung dieser Erze nach dem Grondal-Verfahren mit
vier magnetischen Grondal-Scheidern. Die Anlage ist auf
eine Verarbeitung von 24000 t Roherz im Jahr ein-
gerichtet. Sie ist die erste zur Verarbeitung titanhaltiger
Erze in Europa. Das angcreichcrte Material enthélt:
64 bis 65 % Eisen, 1,6 bis 2,4 % 'Titansaure, 1,4 bis 3,4 %
Kieselsdure, 0,2 % Manganoxydul, 0,6 % Schwefel und
0,004 bis 0,010 % Phosphor. Es soll im elektrischen Ofen
zu Hardanger verhittet werden. [Tek. U. 1912, 23. Febr.,
S. 110/1.]

Ein Backensteinbrecher von groBer Lei-
stungsfahigkeit.* Eingehende Beschreibung des von
der Firma Max Friedrich & Co. in Lcipzig-Plagwitz ge-
bauten Backensteinbrechers, der nach einem wesentlich
glinstigeren Verfahren arbeiten soll als die bisherigen
Brecher. [Dingler 1912, 3. Febr., S. 74/7.]

Werkseinrichtungen.

Allgemeines. W. Schémburg: Einige M itteilungen
Uber Betriebs-Nouanlagen deutscher H utten-
werke. Der Inhalt des vorliegenden Aufsatzes ist durch
seinen Titel selbst vollstaindig gekennzeichnet. [B. u.
H. Rund. 1912, 20. Febr., S. 107/9.]

Heizung. Dr. techn. IC Brabbde: Neuere Heiz-
korper.* In den letzten Jahren sind in der Prifungs-
anstalt fir Heizungs- und Luftungseinrichtungen an der
Kgl. Techn. Hochschule in Berlin 70 Heizkdrper geprift
worden; die Ergebnisse wiirden vom Verfasser, soweit dise
angéngig war, mitgeteilt. Geprift wurden: Rippenheiz-
koérper, Radiatoren, Plattenheizkdérper sowie Heizkdrper
besonderer Art. Es wére zu wiinschen, daB8 auch die dbrigen
Versuchsergebnisse recht bald zur Ver6ffentlichung frei-
gegeben wirden. [Gesundheitsingenieur 1912, 10. Febr.,
S. 97.]

Eisenbahnwagen. Clark- Erzwagen. Selbstent-
lader, gebaut von der Clark Car Co. in Pittsburg fur die
Duluth Iron Range, Lake Superior & Ishpeming Bahn sowie
andere Eisenbahnen des Bezirks am Oberen See. [Ir. Tr.
Rev. 1912, 15. Febr., S. 400.]

Transportanlagen. Max Freyberg: Ueber Elektro-
hdngebahnen.* Kurze Mitteilungen tber einige Bleichert-
sche Anlagen, so auf der Zeche Tremonia und auf den
Kohlenwerken der Naval - Briquetto - Co. in Tokuyama
in Japan. [Braunkohle, 23. Febr., S. 747/50.]

Eisenbeton. Hallenbauten in Eisenbeton fir
die Baildonhitte in Kattowitz O.S.* Entwurf und
Ausfihrung der neuen Beizerei und Gliherei stammt von
der Firma Gebr. Huber in Breslau. [Dt. Bau-Zg., Mitt.
(ilber Zement, Beton und Eisenb. 1912, 10. Febr., S. 21;
24. Febr., S. 25/9.]

Sonstiges. Eine Zange fir Blécko von G5t
Gewicht,* ausgefihrt von der Deutschen Maschinen-
fabrik A. G. in Duisburg. [Weltder Technik 1912,15. Febr.,

S. 77] .
Roheisenerzeugung.

Allgemeines. Der jlingste dinnwandige Hoch-
ofen.* Allgemeine Beschreibung des Hochofens D und
der Ubrigen Betriebseinrichtungen der American Steel
& Wire Company’s Central groupe zu Cleveland, Ohio.
Die Angaben uber die Ausfihrung der Schachtwandungen
des Ofens sind zu dirftig, um auf Grund derselben
berichten zu kénnen. [Ir. Age 1912, I. Febr., S. 287/92.]

69
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Roheisen. H. Thaler: Nickel-Roheisen.* Mit-
teilungen Uber die Versuchsanordnung von zwei Reihen
Versuchsschiuelzen mit Nickelroheisen im elektrisch ge-
heizten Tiegel. EinfluR des Nickelzusatzes auf die Be-
forderung der Graphitausscheidung. (Schluf folgt.)
[GieR.-Zg. 1912, 1. Febr., S. 73/5.]

Eisen- und Stahl-GieRRerei.
GleRcreianlagen und Betrieb. H. Colo Estep: Er-
sparnisse im Betrieb einer GraugieBerei.* Dio

neue GieBerei der M. Rumely Co. zu La Borte, Ind.,
fertigt GuBsticke fur landwirtschaftliche Maschinen
und dgl. Sie ist in Beton und Eisenkonstruktion errichtet
als funfsehiffige Halle von 97 m Lange und 67 m Breite.
Die Formerei mift insgesamt 3350 qm. 6 Formpressen
der Tabor Mfg. Co., 2 Rittolformmasehinen derselben
Firma. Von 235 Arbeitern sind 65 Former. Tagliche
Sehmelzleistnng 70 t. Warmluftheizung durch unter der
Kranbahn ungeordnete Rohren. Gattierung nach Analyse,
Mechanische TransportVorrichtungen.  Neuzeitlich ein-
gerichtete Kernmacherei und PuUserei. Formulare fur
die Tagesberichte u. a. [Ir. Tr. Rev., 22. Febr., S. 437/45.)
Die Herstellung von Ofenteilen in Temper-
guB.* Ucbcrsieht Gber die Grau- und TempergieRerei-
anlagen der Malleable Iron Range Co. zu Beaver-Dam,
Wis. Zum Schmelzen des Temperguleisens dient ein
10-t-Flammofcn mit Kohlenfeuerung, die Abhitze wird zur
Heizung eines Dampfkessels verwendet,
Zum Formen der Ofenteile dienen Areade-
Maschinen. Modellplatton aus Aluminium.
Angabe der Gattierung, Die Temperdfen
messen 5,5 X 3,6 X 2.7 m, die Temper-
te pfo 0,60 X 0,76 X 0,33 m. [Ir. TV, Rev.
1012. S. Febr., S. 337/418; Foundrv 1912,
Febr., S. 61/5/)
Roheisen. Dr. 11. Furth: Eisen- und
Stahlhriketts im GieRereibetrieb.
Grinde fir die Verwendung von Briketts.
Das Verhalten der Briketts im Kupolofen.
Das Gattieren mit Briketts. (Schluf3 folgt.)
[GieR.-Zzg. 1912, 15. Febr., S. 105/7.)
Feuerfeste Stoffe (vgl. 541). Zwei Klch-
sande ans dem Odenwald. Die Sande
eignen sich zur Herstellung saurer feuer-

fester Steine und als Masseznsatz. lhre Zu-
sammensetzung ist folgende:
Wuldg_ll._{YVher Dasrzr:]r(:’rger
Glihverlust . 3.73% >tu o'
Kieselsaure 82,22 ,, S6,50 .,
Tonerde . . . . . . 12,11 ., 6,94
Eisenoxyd... 1,59 " 0,98
Kalk . " 0,28 ” 0,14
[Tonind.-Zg. 1912, S. Febr., S. 210.]
Formerei. Das Formen eines Zylinders mit
AuBenflanschen oder einer groRfen Flanschen-

rohre in Lehm.* Beschreibung des Verfahrens. [Foun-
dry Tr. J. 1912. Februar, S. S0/2.]

U, Lohse: Gegenwartiger Stand des Form-
masehinenwesens in Nordamerika.* (Forts, und
SchluB.) PreBformmaschinen folgender Bauarten: Hand-
pressen der Berkshire Mfg. Co., der Adams Co., der Arcade
Mfg. Co., der A. Bnoh's Sons Co.; Druckluftprossen der
Taltor Mfg. Co., der Mnmford Molding Maehine Co.;
Ruttelformmaschincn der Taltor Mfg. Co., der Arcade
Mfg. Co., der Adams Ct. (vgl. hierzu auch St, n. E. 1910,
12" Okt., S. 1750: 1911, 30. Nov., S. 1957). Schwer-
kraftformmasehine der A. Bnch’s Sons Co. [Z. d. V. d. 1
1912, 3. Febr., S. 175/9; 10. Febr., & 212/S.)

Ein Fortschritt im Bau hydraulischer
PreRfermmaschinen mit Wendeplatten.* Ein
neuer Maschinentyp der Firma Alfr. Gutenann, A. G.

in Ottensen-Hamburg, wird dadurch gekennzeichnet, daf}
er den Sand hydraulisch preft und im Ubrigen alle Be-
dingungen erfullt, die an eine Wendeplattenmasehine zu
stellen sind. [Pr. Masch.-Konstr, 1912, S. Februar, S. 22/3.]

Zeilschriftenschau.

32. Jahrg. Xr. 13.
Eine Ruttelformmasehine von 55 t Trag-
fahigkeit.*  Kurze Beschreibung einer Maschine der
Herman Pneumntic Maehine Co. zu Zelienople, Pa. Die
TisehgroRe ist 2,4 X 3,6 m, der Zylinderdurchmesser
101 cm. [Ir. Tr. Rev. 1912, S. Febr., S. 342.]

Joseph Horner: Gielerei-Anlage und -Ein-
richtung Nr. XXXVIIL.*  Schwerkraftformmasohino
der A. Buch’s Sons Company in Elizabethtown, Penns.
Das Prinzip der Maschine gleicht der in St. u. E. 1907.
20. Febr., S. 276 beschriebenen Sandschleudermaschhie,
[Engineering 1912, 2. Febr., S. 141/4)]

Schmelzen und GieBen. P. Munnoch: Zweckdien-
liche Winke fiur Kupolofenbetriebsleiter. Ver-
fasser bespricht unter Heranziehung englischer Betriebs-
verhdltnisse die Bcschickungscinrichtungen, den Brenn-
stoffverbrauch, die Schmelzleistungen verschiedener Ocfen,
die Schlackenmenge, die Einwirkungen der Schlacke, die
Verwendung von Zusdtzen an Stahl und Schrott. Der
Aufsatz bietet dem Fachmann keine neuen Gesichtspunkte.
[Foundrv 1912, Febr., S. 66/S.]

G. Lindner: Wirkung von Ventilatoren
Kapselgebléasen. Ueberschldgige Berechnung der
Leistungen von Gebldsen hinsichtlich Winddruck und
Windmenge. [GieR.-Zg. 1912, 15. Febr., S. 107/11]

StahlformguB. Ein Glihofen fir Stahlform-
guR.* Der mit Oel beheizte Ofen der Indiana Harbor
Works zum Glihen von ManganstnhlguB ist durch Umbau

«Hw

Abbildung 1.

Glihofen fur Stahl-

formguR.

eines alten Ofens entstanden. Seine Bauweise ist aus der
Abb. 1 ersichtlich. Die Brenner sind auf der einen L&ngs-
seite angeordnet. [Ir. Tr. Rev. 1912, S. Febr., S. 342/3;
Foundrv 1912, Febr., S. 79/S0.]

GuBveredlung. Ph. Eyer: Die Majolikaglasur
auf GuBReisen. Beschreibung einiger Zeit und Arbeit
sparender Verfahren zum Auftrdgen der Glasur. [Eiscn-Zg.
1912. 10. Febr., & 94/6.)

Materialbewegung. David Gaehr: Hangebahnen
in der GielRerei.* Zusammenstellung einer Anzahl
Einzelheiten von Hangebahnanlagon. [Castings 1912,
Februar, S. 145/53,]

Kalkulation. Arten der Berechnung der Un-
kosten in einer GieBerei.* Verfahren der Ferro
Maehine & Foundrv Company zu Cleveland, O. Xé&herer
Berichtistfur St. u. E. vorgesehen. [Ir. Age 1912,22. Febr.,
S. 457/60.]

Sonstiges. Ein neuer magnetischer Scheider.*
Bauart der Standard Sand & Maehine Company zu Clcve-
land, 0. Ein ansteigend angeordnetes Transportband ohne
Ende. [Ir. Age 1912, S. Febr.. S. 357.]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Direkte Eisengewinnung. .Tones-Verfahren zur
Herstellungvon Eisenschwa mm (vgl. St. u. E.
1912, 25. Jan., S. 166). [Eng. a. Min. |T. 1912. 24. Febr.,
S. 400.)

FluReisen (Allgemeines). Robert R. A. Hsdfield:
Der Fortschritt in der Metallurgie.* Xach einer
kurzen geschichtlichen Einleitung tUber die Zunahme der

und
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Erzeugung folgen allgemeine Ausfihrungen dber noch
zu lésende metallurgische Fragen, tber die Empfindlich-
keit des Eisens gegeniber der Temperatur sowie Uber
Sonderstéhle. [Gen. Civ. 1912, 17. Febr., S. 306/8.]

G. Charpy und S. Bonnerot: lieber die DurchEisen rostet auch unter Farbanstrichen.

ldssigkeit des Eisens fur W asserstoff. Bei Ver-
suchen mit einem Eisenrohr von 0,5 bis 2 mm Wand-
starke, das auen von Wasserstoff unter Atmosphéarendruck
umgeben war und innen eine Luftleere von 0,2 mm besaR,
konnte bei einer Temperatur von 325° C kein Durch-
gang von Wasserstoff fcstgestcllt werden. Oberhalb

dieser Temperatur wurden folgende durchdiffundierte
Mengen gefunden:

Bei 350°0 1,1 ccm

w450 O 32

., 550°, 85

, 750°, . . .300 ,

. S50°.... 42,0 "

Die Verfasser schlieRen aus ihren Versuchen, daR ent-
sprechend der Theorie die Bildung einer Eisenwasserstoff-
verbindung wahrscheinlich sei. [Compt. rend. 1912,
26. Febr., S.592/4.]

Elektrostahlerzeugung. Job. Aschan: Ueber Eisen-
dnrstcllung im elektrischen Ofen.* Besprechung
und Vergleich der verschiedenen Ofensysteme. [Tekniska
Féreningensi FinlandForhandlingar 1912, Febr., S.37/50.]

AxelLindblad: Die jungste Entwicklung der
elektrischen Stahldfen.* Besprechung der verschie-
denen Ofenkonstruktionen und ihrer Anwendung. Kosten
der elektrischen Stahlerzeugung. [Vnrmléiidska Bcrgs-
mannaféreningens Annaler 1911, S. 52/76.]

Cecil Myers: Elektrische Oefen. Kurze Aus-
flhrungen (ber die verschiedenen Elcktrostahléfen nebst
statistischen Angaben, auf den Stand vom Juni 1910
bezogen (vgl. St. u. E. 1910, 23. Mérz, S. 498.) [Ir. Coal
Tr. Rev. 1912, 2. Febr., S. 178; Engineer 1912, 2. Febr.,
S. 120]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzwerke. Filip Freden: Welche Faktoren
sind von EinfluR auf den Kraftbedarf unserer
W alzwerke?* Betrachtungen iber die Walzarbeit mit
teilweiser Benutzung der Arbeiten von Dr. Pup]». [Virm-
landska Bcrgsmannafdreningens Annaler, 1911, S. 77/89.]

A. S. Ahrens: Der elektrische Antrieb von
Rohrwalzwerken.* [lr. Coal Tr. Rev. 1912, 9. Febr.,
S. 210/1.]

Waérmofen. Ueber moderne Schmiede-Flamm -
ofen.*  Abbildung und Beschreibung einer grofReren
Schmiedeofenanlage, System Ruppmann, im Werke
Nirnberg der Maschinenfabrik Augsburg-Nirnberg. Die-
selbe ist ausgefihrt von der Firma Wilhelm Ruppmann
in Stuttgart. [Pr. Maseh.-Konstr. 1912, 8. Febr., S. 14/5.]

Trager. P. Hundsdorfer: Neigungslose Breit-
flanschtrager.* Zu praktischen Ergebnissen haben
bisher nur die Verfahren von Grey, Sack und der Rom-
bacher Hiitte gefuhrt. Theoretisch am einwandfreiesten
ist das Verfahren von Gobel, dessen Durchfihrbarkeit
aber noch nicht durch Versuche erprobt ist. [Glaser
1912, 1. Febr., S. 50/4.]

Rohre. H. L. Ulmke: Die Rohrfabrikation des
Bakuer Bezirkes im Jahre 1911.*  Entwicklung
und gegenwartige Lage dieses Industriezweiges. Als best-
eingerichtetes Niet-Rohr-Werk im genannten Bezirk gilt
das der Firma Gebr. Nobel. [Zeitseh. d. Intern. Ver. d.
Bohring. 1912, 15. Febr., S. 37/9.]

Pressen. Hydraulische 200-t-Presse zum
Zusammenpressen von Schrott, nusgefiihrt von
der Watson-Stillman Co. in New York City. Sie liefert
15 bis 20 Schrottballen in der Stunde. [Ir. Tr. Rev. 1912,
1 Febr., S. 292.]

Stahlkugeln. Fabrikation von Stahlkugeln.*
Aclteste Maschinen, Drehbénke fiur Kugeln, Pressen und
Schmieden von Kugeln, Abgraten der Kugeln. Geeig-
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nete Stahlsorten fir Kugeln.
1912, 15. Febr., S. 102/7.]

Rostschutz. E. Liebreich und Fritz Spitzer: Ein
fluR von Anstrichen auf das Rosten des Eisens.
Die Ursache
suchte man in der Porositdt des Anstrichs und empfahl
deshalb, den Anstrich mehrmalsaufzutragen. Die Verfasser
haben nun blankes Eisen mitLein6lfirnisanstrichen mit Blei-
weiB, Zinkweil3, Mennige, Eisenoxyd usw. bestrichen und
gefunden, daB gerade umgekehrt das Eisen unter ein-
maligem Anstrich blank bleibt, dagegen unter zwei-
maligem teilweise anrostet, unter drei- und mehrmaligem
Anstrich aber vollig verrostet. Eino ganz einwandfreie
Erklérung ist noch nicht gefunden. Es bestehen zwischen
Eisen und Farbanstrich erhebliche Potentialdifferenzen.
Zwischen Eisen und Anstrich muB sich eine 'Wasserhaut
bilden, fiir deren Erneuerung wahrscheinlich der Troeken-
prozeR des Leindls sorgt, wobei wéhrend der Oxydation
fortwahrend Wasserstoff als Wasser, Kohlenstoff als
Kohlensaure abgegeben wird. [Z. Elektroch. 1912, 1. Febr.,
S. 94]

SchweiRen. L. P. Alfor: Anwendung des Sauer-
stoff-Schweilvcrfnhrens im W erkstdttenbe-
trieb der Atchison, Topeka & Santa-Fe Railway
in Topeka. Die Anwendung des SchweiBVerfahrens
zur Reparatur von Lokomotiven und Eisenbahnwagen
erwies sich als so nutzbringend, daR neben der seit
zwei Jahren bestehenden Anlage zur Erzeugung von
Azet3’len und Sauerstoff mit einer stiindlichen Leistungs-
fahigkeit von jo 200 KubikfuR eine weitere Anlage von
je 1000 KubikfuR Stundenleistung errichtet wurde.
Sauerstoff wird durch Zulauf einer gesattigten Ldsung
von schwefelsaurem Eisen oder schwefelsaurem Kupfer
zu einer gesattigten Ldsung von Chlorkalk gewonnen.
Die Erzeugung von Azetylen erfolgt in der Gblichen Weise
aus Karbid. Bei der Reparatur von Lokomotiven findet
die Anwendung des autogenen SchweilRVerfahrens steigende
Anwendung. Ebenso bewdhrt sich das Verfahren im
Waggonbau, wo die zunehmende Verwendung von Eisen
und Stahl auch heim Bau von Personenwagen unbegrenzte
Anwendungsmdglichkeiten schafft. Das Entstehen von
undichten Stellen an Tankwagen konnte vollstandig aus-
geschlossen werden, wenn die Bleche, anstatt wie bisher
vernietet, in Zukunft verschweit wiirden, ein Umstand,
der fir die Beforderung der leichteren Oelo von groRer
Bedeutung ist. Geschweilte Kessel wiirden sich mit viel
geringeren Kosten und viel langer instand halten lassen.
[J. Am. S. Moch. Eng. 1912, Jan., S. 66/8.]

(Forts, folgt.) [W.-Techn.

H. R. Cobleigh: Moderne SchweiBverfahren.*

Uebersicht tber die neueren Schweillverfahren und ihre
Hilfsmittel. Neben Thermit- und elektrischer Wieder-
standsschwciung wird besonders das SchweiBen und
Schneiden mittels Sauerstoffs behandelt. [J. Am. S.
Mech. Eng. 1912, Jan., S. 7/37.]

G. E. Pellissicr: Thermit-Schweilung.*
wendungsweisen der Thermit-Schweiung. Beispiele von
ausgefihrten Rohrleitungs- und Reparaturarbeiten. Phy-
sikalische und chemische Beschaffenheit der SchweiR-
stelle. [J. Am. S. Mech. Eng. 1912, Jan., S. 39/49.]

C. B. Aucll: Elektrisches Schweilen.*
Arten der elektrischen Lichtbogenschweiung. Ihre An-
wendung zur Beseitigung von Fehlern an StahlgufB3-
sticken. Stromverbrauch, sowie Kosten und Gite der
Schweiflung im Vergleich zur Feuerschweifung. [J. Am.
S. Mech. Eng., 1912, Jan., S. 51/62.]

Verzinken. Elektrolytisches Verzinken.* Be-
schreibung verschiedener amerikanischer Anlagen zum
elektrolytischen Verzinken von Kleineisenzeug, Rd&hren,
Blechen u. dgl. [Ir. Age 1912, 15. Febr., S. 416/8.]

A.Sang: Die Verzinkung von Eisen und Stahl.
Zweiter Teil. Die WarmVerzinkung. Oefen, Heizung,
Zurichtung der Bleche, Badzusammensetzung, Behandlung
des Bades, Zusatze, Verzinken von Blechen, Hohl-
kdérpern, Draht, Band, Réhren, GufR usw. (Schluf3 folgt.)
Der Inhalt wird noch in ,Stahl und Eisen* ausfiihrlicher
behandelt werden. [Rev. Met. 1912, Febr., S. 78/111.]

*

Die drei
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Eigenschaften des Eisens.

Rosten. Korrosion von Kesselblechen. Die
National Tube Company in Pittsburg hat in ihrem Bulletin
Nr. 4 einen umfangreichen Bericht Uber die Korrosion von
Kesselblechen verdffentlicht. Es wird festgcstellt, daR
es noch kein Mittel gibt, das Rosten ungeschiitzten Eisens
und Stahls zu verhiten; die Gleichmé&Rigkeit der Kor-
rosion ist aber schon ein Fortschritt gegen friher. [Ir.
Ago 1912, 22. Febr., S. 467.]

Wm. D. Mainwaring: Vorschlagfirbeschleunigte
Korrosionsversuche.* Kurze Beschreibung eines
GlasgcfiiBes mit vorgelegten Wascliflaschen, in dem die
Probestabe gelagert werden sollen, wéahrend sdurehaltige
Gase das GefaB dauernd durchstromen. [Ir. Age 1912,
15. Febr., S. 409.]

Ueber das Rosten von GufBeisen und Fluf3-
eisen. Persdnliche Auseinandersetzung zwischen K. Arndt
und H. Wdlbling. [Met. 1912, S. Febr., S. 105 u. 106.]

K. Arndt. Ueber das Rosten von GuBeisen
und FluReisen. Entgegnung an Wdlbling. [Met. 1912,
8. Febr., S. 105]

H Wélbling: Ueber das Rosten des GuReise

und FluRBeisens. RickauBerung an Arndt. In der Aus-
einandersetzung werden keine neuen Unterlagen fir die
entgegengesetzten Ansichten Uber den Vorgang des Rdstens
beigebracht. [Met. 1912, 8. Febr., S. 108.]

Metalle und Legierungen.

Aluminium. F. J. Brislee: Neubestimmungen der
Dichte und des Ausdehnungskoeffizienten von Ilandels-
aluminium mit 99% % Aluminium, /1 % Silizium und
V*% Eisen ergaben: fiir gegossenes Metall 2,708, fur
hartgezogenes 2,705, fur umgeschmolzenes nur 2,68.
Der Ausdehnungskoeffizient ist fiir hartgezogenen Draht
Lt = L (1— 0,00002432 t), fur ausgeglihten Draht
L (1 — 0,00002454 t). [Eng. Min. J. 1912, B. 93, 17. Febr.,
S. 35S]

Materialprifung.

Mechanische Priafung.

Allgemeines. E. Preufl: Der wirtschaftliche
Nutzen der M aterialprifungen fur diePraxis. Verf.
zeigt an verschiedenen Beispielen, zu welchem wirtschaft-
lichen Nutzen und zu welchen Kostenersparnissen eine
sachgeméaBe Materialauswahl und Prifung fiihren kann.
Nach einigen Beispielen aus der Baumaterialprifung
werden Beispiele aus der Metallprifung angefihrt. So
erwies sich z. B. ein von einer Firma gleichzeitig mit
deutschem GuReisen zur vergleichenden Prifung ein-
gesandtes englisches GuReisen als erheblich schlechter als
das billigere deutsche Material. In einem anderen Falle
konnte eine Kcsselbaufirma kostenlosen Ersatz fir einen
bei der Wasserdruckprobo gerissenen Kesselboden erhalten,
weil in dem Material erhebliche Seigerungen und an ein-
zelnen Stellen ein Phosphorgehalt bis zu 0,16 % nach-
gewiesen wurde. [Z. d. V. d. Archit.- u. Inaen.-Ver. 1912,
27. Jan.. S. 32/3, und 3. Febr., S. 40/1.] *

August Foppl: Neuere Ergebnisse der Z&hig-
keitsprifung. Die Gite der Pflastersteine beurteilte
man friher insbesondere auf Grund ihrer Druckfestig-
keit.  Neuerdings wurde darauf hingewiesen, daB mit
hoher Druckfestigkeit auch eine groRe Sprodigkeit ver-
bunden ist, die zu Absprengungen der Kanten und damit
zu einer schnellen Zerstdrung der Steine fihrt. Esist daher
zweckmaRig, sich mit einer geringeren Druckfestigkeit zu
begniigen und mehr Wert auf eine groRe Zéhigkeit zu
legen. In Ermangelung eines anderen Verfahrens zur
Prifung auf Zahigkeit hat Foppl folgendes Verfahren aus-
gebildet: Aus dem zu prifenden Material werden Probe-
wirfel herausgearbeitet und unter einem Fallwerk Schlagen
von verschiedener, allméhlich zunehmender Schlagarbeit
bis zum Eintritt des Bruches ausgesetzt. Die Summe der
Schlagarbeiten aller Schldge bis zum Bruch dividiert
durch den Rauminhalt der Probekdrper ist ein MaR fir
die Zahigkeit. Dieses Prifungsverfahren, das naturgeman
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in erster Linie fur sprode Materialien, wie Steine, zweck-
maRig ist, hat Foppl auch auf Kupfer, FluReisen und GuR-
eisen ausgedehnt. FluBeisenwirfel konnten bis zum Ein-
tritt deutlicher FlieRfiguren eine Schlagarbeit bis zu
1260 cmkg/ccm aufnehmen. Auf GuBeisenwirfel wurde
eine Schlagarbeit bis zu' 6162 cmkg/ccm ausgeibt, ohne
daB eine Zerstdérung eintrat. Hieraus ergibt sich, daR die
Zahigkeit von GuBeisen mehr als viermal groRer ist als
die Zé&higkeit des festesten Naturgesteines. Die GuR-
eisenprobekodrper konnten bei den Sehlagversucken eine
Stauchung von 3 % ihrer Hohe aushalten, ohne daR
Risse auftraten. [Mitt. Mech.-Techn. Lahor. Minchen
1912, Heft 32, S. 30/47.]

Prufungsmaschine. Georg Wazau: Neue Kraft-
messer.* Beschreibung zweier Kraftmesser, die in erster
Linie zur Nachprifung von Festigkeitprifungsmaschinen
aufdie Richtigkeit ihrerAngaben, sowie ferner als selbstén-
dige Kraftmesser fir derartige Maschinen dienen sollen.
Dereine Kraftmesser besteht aus einem kurzen TiegelguB-
stahlstab, der von einer scheibenartigen, mit einer Flussig-
keit gefillten Blichse umgeben ist. Bei einer Zugbelastung
nvserliaingert sich der Stahlstab und dadurch wird der Hohl-
raum zwischen den Scheiben der Biichse groBer. Die
Messung dieser Vergroferung des Hohlraumes erfolgt
durch einen entsprechenden Nachschub von Flussigkeit
mit Hilfe eines drehbaren Kolbens, der mit einer Mikro-
meterschraube in Verbindung steht. Bei der zweiten Aus-
bildungsart besteht der Kraftmesser im wesentlichen
nur aus zwei runden Stahlscheiben, die zwischen ein-
ander einen Hohlraum lassen. Eine Zug- bzw. eine Druck-
belastung bewirkt eine VergroRerung bzw. Verkleinerung
des Hohlraumes zwischen den Scheiben des MeRkorpers.
Die Messung der Aendcrung des Hohlraumes erfolgt in der
gleichen Weise wie zuvor. Ueber die Empfindlichkeit
dieser Kraftmesser vgl. St. u. E. 1912, S. 369/70. Zwei
Abbildungen zeigen den Einbau der beschriebenen Kraft-
messer in eine Prifungsmaschine und in eine Brinellsche

Kugcldruckpresse. [Zz. d. V. d. I. 1912, 17. Febr.,
S. 268/70.]
Schmeer: Beschreibung einer neuen Eich-

maschine mit Versuchsberichten.* Der Verfasser
beschreibt zunéchst eine neue Maschine zur Eichung von
KraftmeBapparaten. Die Maschine besteht im wesent-
lichen aus einem Hebel mit dem Uebersetzungsverhaltnis
1:5 Die Prifung dieser Eichmaschine auf das Hebel-
Ubersetzungsverhéltnis, die Empfindlichkeit, die Sehwin-
gungsdauer des Hebels und die Sicherheit des Einspielens
des Hebels wird ausfihrlich beschrieben. Mit der Maschine
wurden zundchst durch direkte Gewichtsbelastung Kraft-
messer mit geringerem MeRbereich geeicht, welche dann
spater zur Eichung von Kraftmessern mit gréBerem MeR-
bereich dienten. Als Kraftmesser wurden kreisférmige
Ringe aus bestem Stahl benutzt, die in der Richtung
ihres Durchmessers auf Zug oder Druck belastet wurden.
Infolge der Belastung tritt eine Verlangerung bzw. Ver-
kirzung des betreffenden Durchmessers ein, wodurch der
zuvor kreisformige Ring eine elliptische Form annimmt.
Die Verlangerung bzw. Verkirzung des Ringdurch-
messers, die proportional der Belastung ist, wird durch
einen Hebel mit entsprechender Uebersetzung gemessen
und ist ein MaB fiir die Belastung. Die so geeichten Kraft-
messer dienten dann zur Nachprifung der Prifungs-
maschinen des Laboratoriums auf die Richtigkeit ihrer
Anzeigen. Es ergab sich, daB im allgemeinen die Fehler-
grenze der Anzeigen der Priifungsmaschinen unterhalb
der zuldssigen Hochstgrenze von * 1% lag. [Mitt
d. Mechan.-Techn. Labor. Miuinchen 1912, Heft 32,
S. 32/60.]

Sonderuntersuehungen. Frank Burgess: Schlagvcr-
suche zur Prifung von Zahnradflanken.* Beschrei-
bung einer Vorrichtung, die Zahnrader aller Art auf ge-
rduschlosen Gang und gutes K&mmen zu prifen gestattet.
Eine weitere Maschine dient dazu, etwaige UngleichmaRig-
keiten in der Zahnteilung festzustellen. Zu diesem Zweck
erhalt das zu prifende Zahnrad einen gleichférmigen An-
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triecb, wahrend die Geschwindigkeit seiner Drehung in
das Zelinfaehe Ubersetzt wird, sodal eine etwaige Un-
gleichformigkeit in seiner Drehungsgesehwindigkeit leicht
augenfallig hervortritt. Das Schlagwerk zur Prifung der
Festigkeit von Zahnradflankcn besteht aus einem Fall-
werk von 1,8 m nutzbarer Fallhéhe mit einem Fallbéar
von 4,5 kg, der auf die Zahnradflankcn fallen gelassen
wird. Am unteren Ende des Béren kdénnen Stofnasen
verschiedener Form befestigt werden, sodal dio Prifung
von Zahnrédern aller Art moglich ist. Die mitgeteilten
Versuchsergcbnis.se lassen insbesondere erkennen, daf
Zahnradflanken aus Chromnickelstahl gegentiber im Ein-
satz geharteten Stahlflanken erheblich widerstandsfahiger
sind. [Am. Mach. 1912, 17. Febr., S. 113/G.]

George W. Shearer und Cecil Watson: Betrach-
tungen Uber Federn, insbesondere lGber Federn
fur rollendes Eisenbahnmatcrial.* Die Verfasser
erdrtern die Vor- und Nachteile des kreisformigen, quadra-
tischen und rechteckigen Querschnittes der einzelnen
Windungen von Spiralfedern fiir Eisenbahnfahrzeuge. Auf
Grund der Giblichen Formeln geben sie fiir die verschiedenen
Querschnitte Schaubilder, die unter der Voraussetzung
einer zuldssigen Spannung des Federmateriales von
80 kg/gmm fir jeden Windungsdurchmesser die zulassige
Belastung der Feder und die dabei eintretende Zusammen-
drickung abzulescn gestattet. Die zuldssige Spannung
von 80 kg/gmm wird fir reichlich hoch gehalten und im
allgemeinen, falls der verfiighare Baum es gestattet,
nur die Zulassung einer Spannung von etwa 60 kg/gmm
empfohlen.  Ferner wird auf dio bei der Zusammen-
driickung der Spiralfedern auftretende, oft schadliche
Drehung des freien Endes der Feder hingewiesen. Durch
eine geeignete Wahl des Federquerschnittes, z. B. durch
einen rechteckigen Querschnitt, dessen Kantenldngen im

Verhéltnis 1 : 2 stehen, kann erreicht werden, daB diese
Drehung nicht eintritt. [Engineering 1912, 16. Febr.,
S. 200/10.]

W. Heym: Das Prifen von Feilen.* Beschrei-
bung der von Ripper gemachten Verbesserung der Her-
bertschen Feilenprifmaschine, dio darin besteht, daR
alle Stellen der Feile bei jedem neuen Feilenhube stets
mit einer anderen Stelle des abzufeilenden Materiales in
Bertihrung kommen.  (Vergl. St. u. E. 1910, S. 2210.)
[W.-Techn. 1912, 1. Febr., S. 63/6.]
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allgemeiner ausgedriickt, dem Gefligebestandteil o ent-
sprechend. Phosphorhaltige Bronzen nutzen sich weniger
ab als hochzinnlialtigo gewohnliche Bronzen, aber mehr
als schwach zinnhaltige. Beim Reiben auf poliertem Stahl
bei der notigen Fettung bildet sich an der Oberflache
ein gehdartetes Hautchen, welches sieh nur sehr wenig
abnutzt. [Rev. Met. 1912, Febr., S. 61.]

Lieferungsbedingungen fir rollendes Eison-
bahnmaterial. Hinweis auf die Neuherausgabe der 1906
zum ersten Male erschienenen Lieferungsbedingungen
des englischen Engineering Standards Committee. Dio
neuen Lieferungsbedingungen weisen wesentliche Ab-
adnderungen auf. Die Schlagversuehe an Lokomotivachsen
sind verscharft. Die Verwendung von Radreifen der
friher zugelassencn weichsten Sorte ist nicht mehr ge-
stattet. Auch die Schlagversuehe an Reifen sind abge-
andert, indem jetzt die Zusammendrickung nicht mehr
«von dem Reifendurchmesser allein, sondern auch von der
Reifendicko abhédngig gemacht wird. Weitere Ab-
adnderungen beziehen sich auf die Vorschriften tber Federn,
Schmiedesticke und Nictmaterial. [Engineering 1912,
9. Febr., S. 189]

Metallographie.

Allgemeines. Otto Ruff: Bemerkungen zu der
Arbeit Uber das System Eisen-Kohlenstoff von
A. Smits. In erwéhnter Arbeit werden die in kohlenstoff-
haltigem Eisen realisierbaren Erscheinungen der Karbid-
und Graphitbildung mit der Annahme eines inneren
Gleichgewichtes zwischen Eisen, Graphit und Karbid in
der flussigen und festen Phase erklart. Ruff hat bereits
friher (Met. 1911, 8. Aug., S. 456; 22. Aug., S. 497.)
denselben Gedanken veroffentlicht und theoretisch sowie
durch Versuche ausfihrlich begriindet. [Z. f. Elektroch.
1912, 1. Marz, S. 158.]

Wra. C. McC. Lewis: Bemerkung uber das Sy-
stem Eisen-Kohlenstoff. Zur Erklarung der Tat-
sache, daR sich aus einer bestimmten homogenen flissigen
Ldsung von Eisen und Graphit bei langsamer Abkihlung
Zemecntit abscheiden kann, muf angenommen werden,
daB in der flussigen Losung nicht allein Kohlenstoff,
sondern auch Eisenkarbid vorhanden ist, welche Stoffe
ein inneres Gleichgewicht in der homogenen Phase bilden,

E. T. Edwards: Beurteilung von Sonderstahlenin Gleichgewicht ndmlich zwischen Eisen, Kohlenstoff

nach dem Bruchgefige.* Der Verfasser zeigt an
einigen Beispielen, mit welcher groRen Annédherung an
die Ergebnisse der chemischen Analyse der Kohlenstoff-
gehalt von Werkzeugstahl von drei verschiedenen Be-
obachtern auf Grund des Bruchgcfiiges geschétzt werden
konnte. Der Aufsatz enthdlt mehrere Abbildungen des
Bruchgefiiges von Kohlenstoff- und Sonderstdhlen.
[ir. Ago 1912, 15. Febr., S. 399/402.]

Farbanstrich zur Aufdeckung von Rissen.
Die GuR- oder Schmiedestiicke, in denen Risse vermutet
werden, werden mit einem schnell trocknenden Anstrich
aus Bleiweill, Kreide oder Zinkoxvd und Benzin oder
Gasol versehen. An den riffreien Stellen tritt ein schnelleres
Trocknen des Anstriches ein als an den Rissen, sodaR diese
geuélliﬁh erkennbar werden. [Am. Mach. 1912, 17. Febr.,

Versuche Uber das Haften des galvanischen
Zinkiberzuges auf Eisen. Im Rahmen einer groferen
Arbeit ber galvanisches Verzinken wird auf die Versuche
von Burgess hingewiesen, nach denen die Haftfestigkeit
zwischen Zink und Eisen bei dem Verzinken auf heifem
Rege 20 kg/gcm und bei dem Verzinken auf galvanischem
Rege 34 kg/qcm betragt. Diese Werte wurden fcstge-
stcllt, indem auf die Zinkschicht ein runder Kupferstab
von 13 mm Durchmesser aufgeldtet wurde, der unter
Zwischenschaltung einer Federwage von der Zinkschicht
gerissen wurde. [Ir. Age 1912, 15. Febr., S. 416/7.]

Portevin und NuBbaumer: Versuche uber dio
Abnutzung der Bronzen. Die Abnutzung gewdhn-
licher Bronzen ist proportional dem Gehalte an Zinn,

und Eisenkarbid. Dio Annahme einer Karbidbildung in
der flissigen Losung wird durch angestellte kurze Be-
trachtungen tber dio Frage des Molekulargewichtes des
in Eisen geldsten Kohlenstoffes sehr unterstitzt. [Z. f.
Elektroch. 1912, 1. Marz, S. 158/9.]

0. Ruff und W. Martin:
von Kohlenstoff in Nickel.* Die Léslichkeit von
graphitischem Kohlenstoff in geschmolzenem Nickel hei
Temperaturen von 15500 bis 25000 C wurde bestimmt.
15 g Elektrolytnickel mit 0,09% Kupfer, 0,11% Eisen
neben Spuren von Blei und Silizium wurden in einem
kleinen Graphittiegel bei 1550° C eingeschmolzen und
innerhalb 10 min auf die gewiinschte Temperatur ge-
bracht. Auf dieser Temperatur wurden die Schmelzen
weitere 10 min gehalten und sodann in Eiswasser ab-
geschreckt. Durch Analysierung dieser abgeschreckten
Materialien konnte fcstgestellt werden, daR die Ldslich-
keit des Kohlenstoffs bei etwa 21000C mit 6,42 % einen
Hdéchstgehalt erreicht; die Zusammensetzung der Schmelze
entspricht dann ziemlich genau der Formel Ni3C.
Die metallographische Untersuchung der abgeschreckten
Schmelzen flihrte zur Entdeckung eines neuen Gcfiigc-
bestandteiles, der wegen seiner braunen Farbe und seiner
groBeren Widerstandsfahigkeit gegen Aetzmittel neben
der Nickelgrundmasso und dem Graphit leicht zu er-
kennen ist. Dieser neue Gefligebestandteil kann nur als
Nickelkarbid gedeutet werden, und da er in seiner Zu-
sammensetzung dem Triferrokarbid Fe, C gleicht, wird
er Trinickelokarbid bezeichnet. Unter sonst gleichen Be-
dingungen erscheint das Trinickelokarbid wesentlich un-

Ueber die Ldéslichkeit
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bestdndiger als das Triferrokarbid.
S. 143/8.]

Mikroskopie. Die Anwendung der Elektrizitat
im metallographisclien Laboratorium.* Bei me-
tallographischen Beobachtungen und beim Anfertigen
der mikrographischen Aufnahmen bedarf man einer
starken Lichtquelle; man verwendet hierzu Nernst- und
Lichthogenlampen, deren gebrduchlichste Typen be-
schrieben werden. Proben magnetischer Materialien
hélt man mittels eines elektromagnetischen Stativs fest;
letzteres besteht aus einer V-férmigen Stahlplatte, deren
Schenkel zwei Elektromagneten bilden. Weitere Ver-
wendung findet djie Elektrizitdt noch zum Treiben der
Poliermaschine und der zum Abschneiden der Schliffe
bendtigten Sagen. Ein kleiner elektrischer Ofen, in dem
hohe Temperaturen erlangt werden koénnen, und der
zugleich unter vollkommener Kontrolle steht, sollte in
keinem metallographisclien Laboratorium fehlen.  [lr.
Coal Tr. Rev. 1912, 5. Jan., S. 20/1.]

Rolf Sproecke: Die Arbeitsverfahren der Me-
tallmikroskopie und ihre Anwendung zur Fest-

[Met. 1912, 22. Febr.,

stellung von M aterialfehlern.* [W.-Techn. 1912,
15. Febr., S. 81/4; SchluB folgt.]

Sonderuntersuchungen. J. V. Emmons: Geflige
und W armebehandlung von Werkzeugstahl.* Ein-

leitend werden Zusammensetzung und Gefiigebestand-
tcile von Werkzeugstahl besprochen. Die Ausgliihtempe-
ratur ist bei jedem Stahl verschieden und richtet sich
nach der Art des Stahles, seiner Beschaffenheit vor dem
Glihen und nach seinem Verwendungszweck. Es ist
nicht praktisch, Werkzeugstahl unter G500 C und uber
815° C zu glihen. Anormale Beschaffenheit, wie durch
Ueberhitzcn oder durch zu hohe Walztemperatur hervor-
gerufene grobe Struktur, kann durch Ausglihcn bei einer
Temperatur von 400 bis G50 C oberhalb der kritischen
Temperatur beseitigtwerden. Nicht zu weit vorgeschrittene
Seigerung von Zementit kann durch die gleiche Warme-
behandlung verbessert werden. Das Auftreten von
Graphit oder sogenanntem Schwarzbruch und von ent-
kohlten Schichten in der Néahe der Oberflache sind Er-
scheinungen, die beim Ausglihen von Werkzeugstahl
auftreten und hdéchst unerwinscht sind. Hoher Schwefel-
gehalt und schlechte Verteilung von Zementit sind schéad-
lich fir den Stahl. Der Zementit darf nicht als Netzwerk,
in langen Streifen oder Klumpen auftreten, sondern muf
durch das Glihen oder die vorhergehende Warmebehand-
lung aufgeteilt werden und in runden, kleinen Teilchen,
jedes von dem anderen getrennt, vorhanden sein. Eino
solche Struktur gibt dem Stahl die hochste Festigkeit.
Von der Verteilung des Zcmentits hdngt auch die Schneid-
fahigkeit des Werkzeugstahles ab. Grobe Zementit-
ausscheidungen verursachen ein Ausbrechen und schnelles
Abnutzen der Schneidkante; kleine Zementitteilchen hin-
gegen sind fest eingebettet, sitzen darum fester und be-
sitzen gegen Abnutzung bedeutend gréRere Widerstands-
fahigkeit. [Ir. Age 1912, 22. Febr., S. 472/4.]

Dr. 0. Krohnke: Ueber die neuzeitigen Eisen-
rohrmaterinlien, ein Beitrag zur Kenntnis ihres
Gefiigeaufhaus.* (Fortsetzung.) W iedergabe von
stumpfgeschweiBten Schweileisen- und FluReisenrohren
und autogen geschweiten Rohren. Bei letzterer Schwei-
Bung wird das Material durch Ueberhitzung der SchweiB-
stelle leicht fehlerhaft; es wird spréde, was unter dem
Mikroskop an den verhaltnisméaRig grofen Ferritpolygonen
sichtbar ist. Das Auftreten von Walzrisscn, von ungleichen
W andstadrken und sogenannten Bostbliten sind Fehler
und Zerstorungen, die in der Praxis hdufiger an Schmied-
eisen- bzw. SchweiBeisenrohren anzutreffen sind. [Zentral-
blatt der Eisen- und Metall-R6hrenindustrie 1912, 15. Jan.,
S. 61/3; 1. Febr., S. 109/10.]

Chemische Priufung.

Allgemeines. S. Wologdine und D. Tschernobajew-
Nowotseherkassk: Die Bildungswarme der Schlacken
(Vgl. S. 541). Die Bildungswéarmen der Schlacken hangen
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hauptsdchlich von der Menge Kalk ab und sind dieser
Menge ungefédhr proportional; eine Ausnahme bilden
kieselsaurereiche Schlacken. Die bei metallurgischen
Prozessen von den Schlacken fortgetragene Warmemenge
betragt: K = 3,141 x Ca 0 — 17, wobei IC groRe Wérme-
einheiten fiir 1 g Schlacke und Ca O den ICalkgehalt in
Prozenten bedeutet. [Chem.-Zg. 1912, 27. Febr., S. 220.]

C. H. und N. D. Ridsdale: Mechanisierte Ana-
lysen verfuhren.* Ergadnzung ihres friheren Berichtes
Gber den gleichen Gegenstand (St. u. E. 1911, 1. Juni,
S. 903). Mitteilungen Uber vereinfachte Arbeitsweise,
namentlich bei Mangan- und Phosphorbestimmungen.
[Ir. Coal Tr. Rev. 1912, 23. Febr., S. 288.]

Ernst A. Lewis: Fehlergrenzen bei
und Messing-Analysen. [J. S. Chem. Ind.
15. Febr., S. 96/7.]

Chemische Apparate.
heits-Nachfullburette.*
S. 147]

Kupfer-
1912,

Eine vereinfachte Sicher-
[Chem.-Zg. 1912, 6. Febr.,

F. Ehlcrt: Verbesserte Trockenbrettcr.* [Chem.

Zg. 1912, 6. Febr., S. 147]
Dr. Heintz: Neue Biirette mit Nullpunkts-
einstellung.* [Chem.-Zg. 1912, 13. Febr., S. 171]

Einzelbestimmu ngen.

Phosphor. H. Neubauer und F. Licker: Ueber die
v. Lorcnzsche Methode der Phosphorséurebe-
stimmung. Die Verfnsser haben die genannte Methode

etwas abgedndert, um sie fir den Massenbetrieb geeignet

zu machen. Ausfihrliche Beschreibung der neuen Ar-
beitsweise. [Z. f. anal. Chem. 1912, 3./4. Heft, S. 161/75.]
Kupfer. S. Zinbcrg: Eine einfache Methode zur

quantitativen Bestimmung des Kupfers im Stahl.*
Die Methode beruht darauf, daR beim Ldsen des Eisens
in verdinnter Schwefelsdure im Kohlensdurcstrom das
Kupfer quantitativ zuriickbleibt. [Z. f. anal. Chem. 1912,
1 Heft, S. 19/20.]

Vanadium. Erich Miller und Otto Diefenthéler:
M aBanalytischc Bestimmung der Vanadinsdure
mit Ferrozyankalium. Das Verfahren beruht darauf,
dal Vanadinsdure in saurer Ldsung Ferrozyanwasserstoff-
saure zu Ferrizyanwasserstoffsaure oxydiert: letztere wird
dann jodometrisch bestimmt. Die Methode I&Bt sich
bedeutend schneller ausfiihren als das Reduktionsver-
fahren mit. Schwefeldioxyd. Beschreibung der Arbeits-
weise mit Beleganalvsen. [Z. f. anal. Chem. 1912, 1. Heft,
S. 21/3.]

H. Weber: Zur Bestimmung und Trennung des

Vanadiums. Ausfihrliche Auszige der in den letzten
Jahren verodffentlichten Literatur Uber die Vanadium-
bestimmung in Erzen, Eisen und Stahl. [Z. f. anal. Chem.
1912, 3./4. Heft, S. 236/61.]

Paul Slavik: Einfache Methode zur Vanadin-
bestimmung im Ferrovanadin. Das maBanalytische
Verfahren beruht auf der Ueberfiihrung des Vanadins
in Vanadintetroxyd, das durch Kaliumpermanganat zu
Vanadiumpentoxyd oxydiert wird. Eisentiter X 0,916 ist
der Vanadintiter. Ein Chromgehalt gibt nur unbedeutende
Unterschiede und kann vernachlassigt werden. [Chem.-Zg.
1912, 13. Febr., S. 171]

Gase. E. A. Nehling: Ein selbsttatiger Kohlen-
shuremesser und seincBedeutung fir dieWéarme-
wirtschaftlichkeit.*  Allgemeine Bemerkungen uber
Kesselfeuerungen; Beschreibung des Nehling- Kohlenséurc-
messers. [J. Ind. Eng. Chem. 1912, Febr., S. 123/4]

D. Chandler: Selbsttatiger Apparat zur fort-
laufenden Bestimmung des spezifischen Ge-
wichts von Gasen.* Der Apparat besteht aus einer
Luxschen Gaswage; die selbsttatige Aufzeichnung erfolgt
photometrisch auf lichtempfindlichem Papier. [Journ. of
Gaslighting 1912, 2. Jan., S. 26.]

Niels Bjerrum: Ueber die spezifische R drme
der Gase Il. Spezifische Wéarme von Wasserstoff, Stick-
stoff, Argon, Sauerstoff, Kohlensdaure und Schwefel-
dioxyd. Formeln fur die Molekularwarmen der Gase.
[z. f. Elektroch. 1912, 1. Febr., S. 101/4.]
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Statistisches.
AuBenhandel Deutschlands (einschl. Luxemburgs) in den Monaten Januar und Februar 1912.
Einfuhr Ausfuhr
t t

EUSENEIZE (237 € ) ™ ottt bbbttt 1616 995 362 245
Manganerze (237 h ) 50 451 1561
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kannelkohle (238 @ ) v 1401 587 5 174 307
Braunkohlen (238 b)) 1162 821 9 485
Koks (238 d ) 91 003 797 266
Steinkohlenbriketts (238 e ) 9 638 312 594
Braunkohlenbriketts, auch NaBprefsteine (238 f ) .oiiivinniinceie s 23 724 110 592
RONEISEN (777 @) oottt ettt ettt 13 281 162 807
Ferroaluminium, -chrom, -mangan, -nickel, -Silizium und andere nicht schmied-

bare Eisenlegierungen (777 D ) ettt s 394 3738
Brueheisen, Alteisen (Schrott); Eiscnfeilspdno usw. (842, 843 a, 843 b) . . . . 58 93S 21 050
Rohren und Rohrenformstiicke aus nicht schmiedbarem GufR, Hahne, Ventile usw.

(778, 778 a u. b, 779, 779 a u. b, 783 0) 199 8 335
Walzen aus nicht schmiedbarem GuR (780, 780 a u. b) 243 2321
Maschinenteile, roh und bearbeitet,** aus nicht schmiedbarem GuB (782 a, 783a—d) 1391 783
Sonstige Eisengufwaren, roh und bearbeitet (781, 782 b, 783 f—h ) ..o 1454 11 902
Rohluppen; Rohschienen; Rohblécke; Brammen; vorgewalzte Bldcke; Platinen;

Knippel; Tiegelstahl in BIOCKEN (784 ) e 1545 140 093
Tréger (785 a) 187 00 516
Stabeisen, Bandeisen (785 b ) .. 5 105 131092
Grobbleche: roh, entzundert, gerlchtet dre33|ert gefirnilt (780 a ) . 045 47 518

Bleche; tber 1 mm bis unter's mm stark (780 b ) .o 91 16 564

Bleche: bis 1 MM StArk (780 C)  coocoeiiviiieiecieeest ettt 1948 5488
Verzinnte Bleche (WeiRblech) (788 a ) . 8 098 18
Verzinkte Bleche (788 b ) .ccoocivvcvnrcicnine 27 3893
Bleche: abgeschliffen, lakiert, poliert, gebrdunt usw. (787, 788 C ) .ccccvervvervrirns 40 593
Wellblech (789, 789 a) 1715
Dehn- (Streck-), Riffel-, Waffel-, Warzen-, andere Bleche (789, 789 b, 790) . . } 6 2278
Draht, gewalzt oder gezogen (791 a u. b, 792 a u. b) 1912 69 779
Schlangenréhren, gewalzt oder gezogen; Roéhrenformsticke (7 30 1130
Andere Rdhren, gewalzt oder gezogen (794, 794 a u. b, 795 a u. 860 31 550

Eisenbahnschienen usw. (790, 790 @) oo 1 90 467

Strafenbahnschienen (796, 796 D ) .ottt 490 207
Eisenbahnschwellen (790, 796 c) 21 002
Eisenbahnlaschen, -unterlagsplatten (790, 790 d) . J 10 530
Eisenbahnachsen,- radeisen, -rader, -radsatze (797 ) i 220 16 083
Schmiedbarer GuB; Schmiedesticket usw. (798 a—d, 799 a—f ) 3323 19 835
Bricken- und Eisenkonstruktionen (800 a u. b ) 11 13 323
Anker, Schraubstécke, Ambosse, Spcrrhérner, Brecheisen; Hadmmer; Kloben und
Rollen zu Elaschenziigen; Winden usw. (806 a ti. b, 807) 177 1471
Landwirtschaftliche Gerite (SOSa u. b, 809, 810, 816 a u. b)) .. 108 9720
Werkzeuge (811 a u. b, 812, 813 a—e, 814 a u. b, 815 a—c ) 298 3708
Eisenbahnlaschenschrauben, -keile, Schwellenschrauben usw. (820 @ ) ..ccooovevvenne 1 3 036
Sonstiges Eisenbahnmaterial (821 a u. b, 824 a ) e 27 2516
Schrauben, Niete, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. (820 b u. ¢, 825¢e). . . . 243 3214
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile (822, 823 ) ..cmceecinecrioinssreenennnns 20 481
Wagenfedern (ohne Eisenbagnwagenfedern) (824 b ) ... . 96 . 311
Drahtseile, Drahtlitzen (825 a ) .coccoomerrcosenersnnerinnnns ) 00 1174
Andere Drahtwaren (825 b—d ) ... 135 6 980
Drahtstifte (auch Huf- und sonstige g . . C 171 9 610
Haus- und Kichengerdte (82S d u. e) . 1 5 203
Ketten usw. (829 a u. b, 830) 424 671
Feine Messer, feine Scheren und andere feine Schneidwaren (830 a u. b) . . . 16 713
Néh-, Strick-, Stick-, Wirk- usw. Nadeln (841 a—=C ) crccooreeeeiomemereeeceeneeeeeeseneeeeee 22 634
Alle iibrigen Eisenwaren (816 c u. d—S19, 828 a—c, 831—835, 830 c u. d—840) 331 m1 008
Eisen und Eisenlegierungen, unvollstdndig angemeldet (unter S43 b ). — 70
Kessel- und Kesselschmiedearbeiten (SOl a—d, S02—8 05 ) .ccccercevreevesisersereneenans 141 4 300
Eisen und Eisenwaren in den Monaten Januar und Februar 1912 102 857 959 442
Maschinen ,, " . . . 1912 10 237 75 118
Insgesamt 113 094 1034 560
Januar und Februar 1911: Eisen und Eisenwaren 87 505 800 083
M aschinen ... 7739 56 165
Insgesamt 95 244 850 248

* Die in Klammere stehenden Ziffern bedeuten die Nummern des statistischen Warenverzeichnisses. ~*¢ Die Ausfuhr an
bearbeiteten guUeiserncn Maschinenteilen ist unter den betr. Maschinen mit aufgefUhrt. t Die Ausfuhr an Schmiedesticken fir
Maschinen ist unter den betr. Maschinen mit aufgefUhrt.
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Statistisches.

FluRReisenerzeugung im Deutschen Reiche einschl. Luxemburg.*

n 1908 1909 1910
t t t
I. Rohblocke:
a) im Konverter
saures Verfahren 374 100 151 148 171 10S
basisches ., 0510 754 7517 451 8030571
Sa. 0884854 7668599 8201 079
b) im offenen
Herd
saures Verfahren 146 708 22S 798 140 1S9
basisches , 3854 155 3844 139 4973 509
Sa. 4000923 4072937 5113 758
11. StahlformguR:
esaures Verfahren 77 443 83 014 111 959
basisches , 115 440 123 442 151 852
Sa. 192 8S3 206 456 263 811
I11. TiegelguBstahl 88 1S3 S4 069 83 202
IV. Elektrostahl .. 19 530 17 773 30 188
Insgesamt 11 186 379 12 049 834 13 698 638

32. Jahr

g. Nr. 13.

Die EluReisenerzeugung, getrennt

1911 gﬁz mou nach saurem und basischem Ver-
o fahren, belief sich seit dem Jahre
¢ B 1011 1901 wie folgt:
Saures
Ver- Basisches Zusammen**
fahren  Verfahren
187359 + 95 3 ! ! !
8640 164 + 70 24 1901 465040 50929 182 6394 222
1902 517 990 7202 680 7780 682
8827523 + 76 1903 013 399 8 188 110 8801 515
1904 010 097 8 319 594 8930 291
1905 055 495 9411 058 10 OGG 553
281 877 + 101,01 15 1906 715 952 10591 855 11 307 807
5501 147 + 10,7 67 1907 085 101 11 378 471 12 063 632
1908 598 311 10 480 349 11 186 379
5783024 + 131 1909 402 900 11 485 032 12 049 834
1910 423 250 13 155 992 13 698 038
i%é gslf— 8,9 f40 1911 571 254 14308 665 15019 333
* o102 w4 * Statistik des Vereins Deutscher
269 372 + 21 Eisen- und Stahl-Industrieller.
75760 — 53 27 ** VVon 1908 ab einschlieBlich
TiegelguBstahl und Elektrostahl.
60654 + 67.6 15 f 7 Werke stellen StahlformguR
15019333 + 9,6 nach saurem und bas. Verfahren her.

Eisenverbrauch im Deutschen Reiche einschlieflich Luxemburg 1861 bis 1911.*

Durch-
[ schnitt der
Jahre
1861—64
t
1. Hochofenerzeugung ..o 751 289
2. Einfuhr:
a) Roheisen aller Art, Brucheisen. 137 823
b) Materialeisen und Stahl, Eisen-
und Stahlwaren, einschl. Ma-
schinen aus Eisen 33 145
Zuschlag zu letzterem bcliufs
Redukt. auf Roheisen 33V3% 11 048
Einfuhr im ganzen 182 016
Gesamtmenge der Erzeugung
und Einfuhr., 933 305
3. Ausfuhr:
a) Roheisen aller Art, Brucheisen. 11 282
b) Materialeisen und Stahl, Eisen-
und Stahlwaren einschl. Ma-
schinen aus EiSen ... 41 193
Zuschlag 33y3% 13 731
Ausfuhr im ganzen 66 206
Einheimischer Verbrauch (1+2—3) . 867 099
Auf den Kopf der Bewohner
T K O oo, 25,2
Eigene Erzeugung auf den Kopf
IN K G s 21,8

Diplomhauptprifungen und Doktor-Ingenieur-Promotionen
an den nichtpreuBischen Technischen Hochschulen wéhrend
des Studienjahres 1910/11.

In Ergénzung unserer Mitteilungen tber die Diplom-
hauptprifungen und Doktor-Ingenieur-Promotionen an den
preuBischen Technischen Hochschulen** bringen wir auf
Seite 549 nach der ,Zeitschrift des Vereines deutscher

* Nach Mitteilungen des Vereins Deutscher Eisen-
und Stahlindustrieller. — Vgl. St. u. E. 1911, 30. Marz,
S. 523.

** St. u. E. 1911, 7. Dez., S. 2016. — Siche ferner
St. u. E. 1911, 16. Febr., S. 282/3.

rI]Durché -
schnitt der
Jahre 1830 1900 1910 91
1S66-69
t t t t t
1209 484 2729038 8520541 14793 325 15 652 004f
144 953 23S 572 827 095 383 535 412 501
42 906 64 893 254 235 282 150 326 004
14 302 21 631 84 745 94 050 108 668
202 101 325096 1166 075 759 735 847 173
1411 645 3054 134 9686 610 15553 060 16499 177
62 692 318 879 190 505 934 061 1003 607
94 423 737 041 1589079 4369380 4881 330
31 474 245 6S0 529 693 1456 460 1627 110
188 589 1301 600 2309277 6759901 7512047
1223 056 1752534 7377339 8793 159 8987 130
33,0 39,3 1311 135,40 136,87
32,7 61,2 151,4 228,31 237i,4§r_

Ingenieure“ff die entsprechenden Zahlen fiir die Gbrigen
Technischen Hochschulen Deutschlands.

AuBerdem wurden noch Diplomhauptprifungen ab-
gelegt: in Braunschweig eine in der Fachrichtung fir Tex-
tilindustrie und in Minchen 52 fiir Landwirtschaft; ferner
wurden Doktor-Ingenieur-Promotionen vorgenommen:
in Minchen 4 in der Fachrichtung fiur Landwirtschaft
und 9 in Mathematik und Naturwissenschaften.

f Berichtigt auf Grund der Angabe der tatsdach-
lichen Jahreserzeugung von GieBerei-Roheisen im Saar-
bezirk, die im Jahre 1911 139161 t betrug,

ft 1912, 17. Febr., S. 276.
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Oiplombauptpriluugen Doktor-Ingenieur-Promotioncn
Techn. Hochschule in Techn. Hochschule In
In der Fachrichtung: fiir g zg, o - (; if - VG |
: E a ja e = 8 % g %’ ? AV £ C
5] S =2} %] S
2 a = £ m = | eg £
S & g 2 2 x & ¢ 6 2
g8 o w =2 & 8 8§ 0 g B &
m K
. _ 10 27 31 28 61 17 174 2 i 4 2 1 10
Baumge_nleurwesen ................................. 19 41 22 26 83 42 233 2 3 7 1 1 i 15
Maschinenbau... 15 43 15 26 SS 27 214 3 4 6 1 5 2 2
Elektrotechnik.... 4 22 10 10 29 4 78 1 4 1 6 _ _ 12
Chemie, Elektrochemie u. Pharmazie. 7 13 24 26 48 9+10» 146 10 7 19 15 50 7 108
Huttenwesen .. — _ — —/)a 1 _m 2 _ 1 3
Bergbau La 3 |
D AU s — — - — s, = i3 = = — . — 4
Insgesamt 55 145 102 116 311 119, 848 18 19 42 25 57 12 173
AuBenhandel der Vereinigten Staaten im Jahre 1911.**
Einfuhr Ausfuhr
1911 1910t 1909t 1911 1910t 1909f
Kohlen(Anthraz. und Fett-Kohle)t 1260822 2023 814 1277 751 17 711 677 14 026 760 12 737 142
im Werte Vv o N .eeveencnens S 3622 787 5381062 3597 991 52593 274 41 470 792 38 441 518
KOKS o t 70 627 158 920 173 402 928 768 893 1S9 909 788 !
im Werte von ..o S 254 938 625919 735 253 3215 990 3053 293 3232673 !
EiSENEIZe o t 1840 720 2 632 487 1722076 780 680 760 857 463 229
im Worte von .. $ 5412 636 7832225 4579078 2 653 448 2474 164 1365 325
t t t t t t
RONEISEN oo 150 834 241 029 179 265 122 732 129 423 62 981
I Schrott, Brucheisen.. 17 548 73 928 64 520 79 165 26 238 25 766
Schwecistabcisen 27 159 3S 845 19 514 17 967 18 335 13 754
FluRstabeisen — — — 125 331 109 289 75 701
Schienen ( SchweiBeisen . . . . \ 1537 / -
aus \' FluReisen ... i - - \ 427 608 358 831 304 333
BandeiSen s — — — 3791 — 3922
Rohblocke, Kniippel, vorgewalzte
Blocke, Brammen usw. . . . 29 674 47 326 19 597 238 015 59 162 106 540
Fein- und '{ ( SchweiReisen . 2492 6 251 4 795 / 137 117 104 180 76 515
Grobblechc/auS\  FluBeisen \ 241 238 174 750 106 425
WeiB3- und M attbleche 14 325 67 711 63 599 62 367 12 646 9477 !
W alzdraht 15 731 20 701 10 713 23 005 23 237 20 466 1
Draht und Drahtfabrikate . . . —tt - tt —tt 233 453 174 690 151 740
Baueisen . 1622 6 250 227 069 149 069 92 2S3
Geschnittene N dgel.. - — — 11 606 8 259 10 096
Drahtstifte ... — — - 54 475 43 559 31 14S
Sonstige Nagel usw.. — - 13 054 10 366 7583
RONIEN USW veoeeeeeeeeeeeee e eeeesens — _ — 200 679 158 280 164 790
Zusammen 259 385 495791 369 793 2218 672 1560 314 1263 520

Gesamtwert der Eisen- und Stahl-
erzeugnisse, unter Einschluf der
vorstehend nicht aufgefihrten . 28995 600 38 907

Kupfererzeugung und -Verbrauch in Deutschland.

Nach den soeben erschienenen ,Statistischen Zu-
sammenstellungen Uber Kupfer®,!) herausgegeben von
der Firma Aron Hirsch & Sohn in Halberstadt,

* 19 Staatsprifungen in Pharmazie.

** Nach ,Monthly Summary of Commerce and Finance
of the United States“ 1911, Dezember. — Vgl. St. u. E.
1911, 23. Mérz, S. 483.

t Endglltige Ziffern,

tt Gewichtsangabe fehlt; der Wert betrug im Jahre
1911: 1270426 S; 1910 14GS741 S; 1909: 1 117 812 S.

§ 20. Jahrgang (1891—1911). — Vgl. St. u. E. 1911,
16. Mérz, S. 441.

X1,

S S s S
119130 571 542 249 656 411 201 271 903 157 674 394

gestalteten sich die Ergebnisse der deutschen Kupfer-
industrie im verflossenen Jahre, verglichen mit dem Jahre
1910, folgendermaRen:

Roh- Roh-  ;Kupfer-  Kupfer- Kupfer-

kupfer-  kupfer- Ge- Ver- fabrikate

Jahr Einfuhr [Ausfuhr winnung brauch Ausfuhr
t) ft) t t t

1911 191590 7106 37500 238 745 102 034
1910 181551 7654 35360 212 268 90 499

Bei den Angaben Uber die Kupfergewinnung hat die
genannte Firma zwar fur einen kleinen Teil (etwa 733 t)
wieder Schatzungen vornehmen missen, die Hauptziffern
stehen jedoch fest. Die Kupfergewinnung der Mans-
feldschen Kupferschiefer bauenden Gewerkschaft allein

70
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betrug im abgelaufcnen Jahre 20850 (i. V. 20 312) t,
wahrend auf die anderen Hiuttenwerke, die ihr Rohkupfer
zum Teil aus eingefiihrten Erzen, Abféllen und Schwefel-
kiesen darstellen, 15917 (14 084) t entfielen.

Wirttchaffliehe Bundschau.

32. Jahrg. Nr. 13.

noch folgende Preise flur Elektrolyt- und Lake-Kupfer
nach den Notierungen der New Yorker Borse in den

letzten drei Jahren wieder:
Preis iiir 1 Ib (= etwa 0,154 Jtg)

Die zum groRten Teil auf Schatzung beruhenden in Cents
Gesamtziffern des Verbrauches nach Verwendungsarten so-  Elektrolyt-Kupfer, Lot 1910 1909
wohl fiir den inlandischen Verbrauch als auch fur die niedrigster Preis . 1195 1225 12125
ausgefihrten Fabrikate stellten sieh in den letzten drei hochster Preis . . . . 14.25 13.75 14.25
Jahren ungefahr wie folgt: Jakres-Durchschnitts-

1911 1910 1909 Preis s 12.47 12.805 13.02
t t t Lake - Kupfe_r, Jar_\res-
Elektrizititswerke 110 000 103000 90000 Durchschnittspreis . 1264 13025 133475
I\K/Ilelzssfﬁ:(_;]\l\\//veerrllis g; 888 jg 888 jf 888 Eisenerzverschiffungen vom Oberen See.
Chemische Fabriken Im Anschluf an unsere friheren Mitteilungen™ uber
und Vitriolwcrke 3000 2500 2 000 die Eisenerzverschiffungen vom Oberen See geben wir
Schiffswerften, Eisen- nach der ,lron Trade Review“** die genauen Zahlen
bahnen, GieBereien, fur die letzten drei Jahre wieder:
Armaturenfabriken usw. 25 000 23 500 23 000
Zusammen 239 000 212 000 194 000 Hafen 1911 1910 1909

Der Anteil der maRgebenden Staaten an der Kupfer- t ! !
gewinnung der Erde ist aus der nachstehenden Zusammen- Duluth . 7045 217 13 858 408 13 686031
stellung ersichtlich.* Two Harbors 6 469 417 8 403 516 9 328030

lo11 1910 1909 SUPETior. e, 10 079 218 8 549 436 0 645 153
t t t Escanaba L 4 346 900 5028 922 5 839 766
Vereinigte Staaten . 495 100 489 920 494 810 Ashland o, 2468 159 4 159 884 3 895 554
Spanien und Portugal 55 880 53 850 53 850 M arquette 2 235586 3300492 2 956002
JAPAN e 55 880 50 800 45 720 )
M exiko.. 54 890 59740 57 150 Somit Versand auf
Australien... 45 310 44 090 38 960 dom Wasserwege 32 644 497 43 300 658 42 350 536
Deutschland 30 990 29 260 23 880 Dazu Versand auf
Chil€ e 30070 36 370 36 370 dem Bahnwege . 673 323 836 817 917 722
;ZE”I;H'&'_' """"""""""""" 52 gfg 225 gég ig ?28 Zusammen 33 317 820 44 137 475 43 268 258
SKoannsiidgz Lander gg igg 232 ggg gj ;gg Die Verladungen des Jahres 1911 zeigen also gegen-
T lber dem Jahre 1910 eine Abnahme von 10819655 t
Zusammen 883 280 870 860 848 300  oder 24,5 %.
Deutschland stand dem-
nach unter den kupfererzeu- 1911 1910 1909
genden Léndern im Jahre Bezirke
1911 an sechster Stelle, wéh- t % t % t %
Ginhdreesd'e’g \;?ggz;%:gagggnfn: Marquette 2878446 8,64 4463010 10,12 4324271 9,99
Jahre 1909 den achten Platz Menommee. 3973 753 11,93 4 305 542 9,75 4953 391 11,45
eingenommen hatte Gogel_)l_c 2 644 971 7,94 4 384 359 9,93 4 153 466 9.60
Zum  Schiug gében wir Vermilion .. 1106353 3,32 1222 428 2,77 1125 946 2.61
h o - Mesabi......cccoouuia. 22447028 67,37 29668988 07,22 28627 101 66,16
mit Ruck5|_cht auf die B(_e- Cuyuna 149 790 045
izgf‘s‘gﬁen&'Sp?:pp:;‘:ggﬁ";jg'h Verschiedene . 117479 0,35 93 148 0,21 84083 019
fir den deutschen Markt zu- Zusammen 33 317 820 100,00 44 137 475 100,00 43 268 258 100,00
kommt, aus der Statistik

* Die von der Firma Hirsch & Sohn angegebenen
abgerundeten Zahlen in tons zu 1016 kg sind von uns in
Tonnen zu 1000 kg umgerechnet und abgerundet. — Die
Ziffern der Zusammenstellung weichen, infolge nachtraglich
maglich gewesener Berichtigung, zum Teil von den im
vorigen Jahre mitgeteilten ab. Auch die Zahlen fiir Deutsch-
land stimmen nicht mit den weiter oben angegebenen
Uberein.

Der Anteil der U nited States Steel Corporation an
den Verladungen des Jahres 1911 betrug 52,7 (i.V. 49,86) %.

Die Bedeutung der einzelnen Eisenerzbezirke am
Oberen See im Rahmen der gesamten Fdérderung der
letzten drei Jahre ergibt sich aus vorstehender Zu-
sammenstellung.

* St. u. E. 1911, 28. Dez., S. 2147/8.
** 1912, 7. Mérz, S. 562/5.

Wirtschaftliche Rundschau.

Vom Roheisenmarkte. Deutschland. Die Lage
des Roheisenmarktes hat sich seit unserem letzten Berichte
nicht gedndert. Die Nachfrage ist nach wie vor sehr leb-
haft. Die Abrufe sind so stark, daB die Hutten Mihe
haben, sie sofort zu erledigen. In den Preisen ist keine
Aenderung eingetreten.

England. Aus Middlesbrough wird uns unter
dem 23. Marz wie folgt geschrieben: Der Roheisenmarkt
ist leblos. Das Geschaft beschrénkt sich auf Warrants fur
sofortige Verschiffungen, die in diesem Monate bereits

95 000 tons erreichen; die Dampfer nehmen &uRerst

niedrige Frachtraten, weil Kohlcnladungen unerhaltlich

sind. Die Warrantpreise gaben seit Anfang der Woche

in Hoffnung auf Beendigung des Streiks nach. Hiesiges

G. M. B. Nr. 3 notiert sh 51/6 d f.d. ton, Hamatit M/N
sh 66/— bis sh 66/6 d, netto Kasse, ab Werk; Warrants

Nr. 3 notieren sh 51/1*4 < Kasse. In den Warrants-

lagern sind jetzt 473 184 tons, darunter 447 067 tons

Nr. 3; die Abnahme in diesem Monat betragt 41 205 tons

bzw. 37 141 tons Nr. 3.
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Vom englischen Kohlenmarkte wird uns unter
dem 23. Mérz aus Middlesbrougli wie folgt berichtet:
Das Lohngesetz ist noch nicht angenommen. Die Arbeiter-
partei besteht auf gesetzlicher Festlegung bestimmter
Lohnsétze, dem sich die Regierung widersetzt. Viele An-
fragen auf Kohlen fur sofortige Abladungen nach Ende
des Streiks gehen ein, wéahrend es selbstverstandlich ist,
daB nicht jedermann gleichzeitig zu befriedigen ist. Die
Reeder missen daher auf lange Liegezeit gefalt sein,
und die Handler Liegegelder bei ihren Preisstellungen in
Betracht ziehen. Die Zechen gehen mitihren Forderungen
auch fur spéatere Lieferung immer hoéher. Vorbehaltlich
zu vereinbarender Liegetage nach Beendigung des Streiks
sind heute die Preise fiir Davisons Cowpcn Botlial Ma-
schinenkohlen sh  10/—, beste Sud-Yorkshire Hards
sh 18/—, Lochgcllv Cowdenbeath Maschinenkohlen
sh 15/—, Glencraig Loohgelly Bowhill Masehinenkohlen
sh 14/6d, Dysart Main Maschinenkohlen sh 12/6d, Ran-
dolph South Hetton Maschinenkohlen sh 16/— f. d. ton,
f. 0. b. Verschiffungshafen; fir ungesiebte Durham Gas-
und Bunkerkohlen wurden sh 20/— fur April gefordert,
vorausgesetzt, dal der Streik dann voriber ist.

Vom belgischen Eisenmarkte. — Aus Brissel wird
uns unter dem 23. d. M. geschrieben: Waéhrend der letz-
ten vierzehn Tage war die Stimmung am belgischen
Eisenmarkte ziemlich ungleichmaRBig. In der vorigen
Woche war angesichts der weiteren Zurickhaltung der
Uberseeischen Verbraucher eine abermalige Abschwéchung
der Preise zu beobachten, die sich namentlich am Blech-
markte einstellte.  Die meisten iberseeischen Absatz-
gebiete verhielten sich zuriickhaltend, und der Eingang
von Anfragen und Spezifikationen war merklich einge-
schrankter, als vor etwa Monatsfrist, wahrend die Zahl
der neuen Auftrdge besonders knapp wurde. Der Aus-
fuhrhandel hatte daher mit groRen Schwierigkeiten zu
k&mpfen, den Werken fur die getdtigten Abschlisse
die félligen Ausfiuhrungsauftrage zu (bermitteln, wes-
wegen seitens des Handels auf die Tagespreise vielfach
Nachlasse gewéhrt wurden. Da anscheinend oinigo Werke
sich beeilen zu missen glauben, ihre teilweise abgearbei-
teten Auftragsbestande zu ergénzen, so wurde der Preis-
rickgang am Stabeisen-, hauptsachlich aber am Blech-
markte allgemein; fur Mittel- und Feinbleche zur Ausfuhr
wurden um 2 sh, fir Grobbleche um 1 sh niedrigere Preise
als zuletzt gefordert. Durchschnittlich stellten sich die
Notierungen fiir fluReiserne Grobbleche auf £ 6.2/0 bis
6.4/0, Bleche von I/8" auf£ 6.8/0 bis 6.10/0, Bleche von
faa" auf £ 6.11/0 bis 6.13/0 und Feinbleche von wu"
auf” 6.14/0 bis 6.16/0 f. d. tfob Antwerpen. Bei einzelnen
groBeren Abschlissen sollen noch niedrigere Preise an-
genommen worden sein. Am Stabeisenmarkte wurde das
Geschéaft gleichfalls recht schleppend, zumal da nicht
nur die Uberseeische Kauftatigkeit erheblich zuriickging,
sondern auch der englische Markt, der ein starker Ab-
nehmer fur belgisches Stabeisen ist, infolge der Wir-
kungen des Ausstandes seine Nachfrage merklich einge-
schrankt hat. Die Ausfuhrpreise gingen unter diesen
Verhéltnissen herunter und stellten sich fir FluRstabeisen
auf¢5.5/0 bis 5.7/0 und fir Schweillstabeisen auf £ 5.5/0
bis 5.8/0. Sowohl am Bloch- wie am Stabeisenmarkte
spiegelt sich die geringer gewordene Kauftatigkeit in den
merklich kiirzer gewordenen Lieferfristen der meisten
Werke wieder, die neue Arbeit nur in beschranktem Um-
fange herein bekamen, und jetzt einen starken Prozent-
satz der gebuchten Auftradge erledigt haben. Seit Beginn
der letzten Woche ist die Verfassung des belgischen
Eisenmarktes wieder etwas besser geworden, da die Ver-
braucherschaft ohne besonderen sichtbaren Grund von
neuem mit Auftrdgen auf den Markt kam. Vielleicht
mag die Besorgnis eines Bergarbeiterausstandes in Belgien,
tber den die Entscheidung aussteht, dazu beigetragen
haben, den néchsten Bedarf in etwas umfassenderer
Weise zu decken. Ein weiterer Rickgang der Preise
war nirgends festzustellen. Die oben genannten Ver-
kaufssdtze fiir Stabeisen und Bleche galten in dieser
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Woche als Mindestpreise und fir gutgewalztc Ware;
bei sofortiger Lieferung wurden hdhere Sétze angelegt.
Das Bandeisengeschaft blieb in den letzten vierzehn Tagen
durchweg rocht befriedigend, da wegen' der starken
Inanspruchnahme der rheinisch-westfalischen Bandeisen-
werke der deutsche Wettbewerb in Bandeisen am Ausfuhr-
markte sehr wenig fuhlbar ist. Die Ausfuhrpreise fir
Bandeisen stehen unverdndert auf £ 6.8/0 bis 6.10/0.
In Draht und Druhterzeugnissen bleibt das Geschaft im
allgemeinen befriedigend, die Preise sind im Vergleich
zum Vormonat sogar noch etwas gestiegen, obgleich die
Verhandlungen zur Bildung des geplanten Né&gel- und
Drahtstiftverbandes noch immer nicht zum Ziel gefihrt
und sich jetzt bereits so lange hingezogen haben, daR
der Erfolg ziemlich fraglich erscheint. Eine unverkennbare
Belebung der Nachfrage ist dagegen in letzter Zeit in
Schienen und Tréagern festzustellen; zu den fir beido
Erzeugnisse aufgebesserten Verkaufssatzen wurden in
der letzten Woche eine Anzahl groBerer Auftrdge herein-
genommen.

Vom franzdsischen Eisenmarkte. — Das Comptoir
M étallurgique de Longwy hat den Grundpreis fur
GieRereiroheisen Nr. 3 um 2 fr f. d. t auf 80 fr erhoht.
Der Preisaufschlag kommt nur fir die im Laufe dieses
Jahres zu kaufenden Zusatzmengen in Geltung. Immerhin
war die Erhdhung dazu angetan, noch bevor sie zum Be-
schluB geworden war, einen uberaus regen Abruf in Roh-
eisen herbeizufuhren. Zur Belebung der Geschaftstatigkeit
trugen ferner bei die ebenfalls hdheren Preise am belgischen
und deutschen Roheisenmarkte, das Déampfen zahl-
reicher britischer Hochdfen mit daraus sich ergebender
Knappheit des Angebots und Versteifung der Wertlage
von britischem Roheisen, sowie die zunehmende Ver-
teuerung von Koksfeinkohlcn und Koks, die durch den
Teilausstand im Ruhrbezirk verscharft wurde. Die bel-
gischen Zechen sahen sich aus diesem Anlal gendétigt,
die Kokspreise fir Lieferungen nach Frankreich um durch-
schnittlich 4 fr f. d. t heraufzusetzen. Das wéren fast
unbezahlbare Preise fiir die in Uberwiegender Mehrzahl
im Osten belogenen franzdsischen Hochdfen geworden;
diese sind auf einen Bezug von anndhernd 2500 000 t
Koks im Jahre vornehmlich aus Deutschland und Belgien
angewiesen; die Einfuhr aus Deutschland betrug im
letzten Jahre allein 1800 000 t. Eine langere Dauer der
Arbeitseinstellung im rheinisch-westfalischen Bezirk hétte
die Unterbindung der regelmaBigen Koksversorgung fir
die franzdsischen Hitten im Gefolge haben missen.
Man hatte bereits an mehreren Stellen im Meurthe- und
Mosel-Bezirk die Hochdfen nicht mehr voll betrieben, um
mit den Bestdnden so sparsam wie madglich umzugehen
und das Nicderblasen zu vermeiden. Dio verbrauchen-
den Werke stellten in letzter Zeit Gberaus groBo Anforde-
rungen an die Hitten, um bei der sehr starken Arbeitslage
maoglichst reichliche Mengen heranzuschaffen. Dies war
fur dio Stahlwerke und GieBereien umsomehr erforderlich,
als sie schon in den letzten Monaten nicht imstande waren,
dem regelmaRigen Abruf der weiterverarbeitenden Werke
und der regelméRigen Verbraucherschaft nachzukommen.
Die Klagen der letzteren uber ungeniigende Lieferungen
des Rohstahl-Comptoirs sind noch nicht verstummt.
Die Werksleitungen sind weiter eifrig bestrebt, dio Be-
triebe zu vergréRern, die Einrichtungen zu vervollkommnen
und die Leistungsfahigkeit zu heben. Besonders den
Stahlwerken werden weitere Oefen angegliedert, und die
GieBereianlagen werden ausgedehnt. Mehrere neue Stahl-
gieRereien sind letzthin im Nordbezirk, in Blanc-Misseron
sowohl wie in Feignies, in Betrieb gekommen. Im Gebiet
der Marne haben die Eisen- und StahlgieBereien,
angesichts der stark.wachsenden Anspriche des Ver-
brauchs, der Verteuerung der Materialien und der héheren
Arbeitslohne, eine durchschnittliche Preiserhéhung um
20 fr f. d. t fur alle einschlagigen Artikel beschlossen.
Die Werksleitungen waren in den letzten Woehen wenig
geneigt, selbst zu hoheren Preisen auf weitere Abschliisse
einzugehen; die Kaéufer dagegen drangten starker und
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stets von neuem heran, um sich auf madglichst lange
hinaus zu versehen, da nachhaltige Verschiebungen der
Preislage nicht ausbleibcn konnten, selbst wenn dio Be-
wegungen in den festlandischen Kohlengebieten rascher
als erwartet abflieBen wirden. Durch den unausgesetzten
Kaufandrang erhielt der Markt ein belebtes Geprége, und
dies blieb nicht ohne Einwirkung auf die Preisstellungen,
namentlich auch der Walzwerkserzeugnisse. Fiur Handels-
eisensorten, besonders Stabeisen, werden von den
meisten Werken im Norden und Osten weitere Aufschldge
gefordert und von den Abnehmern willig bezahlt, sobald
einigermaBen rasche Lieferung ermdglicht werden kann.
Bei langfristigen neuen Kaufen gelten aber eher die alten
Preise. Die Notierungen sind gegenwaértig aufRerordentlich
verschieden und fast ganz von der verlangten Lieferzeit
abhéngig. EUr Schweill- und FluRBstabeison werden
im Norden, je nach Lieferfrist, 180 bis 190 fr gefordert; in
den Ostbezirken 175 bis 1S5 fr, im Marnebecken und am
Pariser Markt 190 bis 195 fr. Spezialsorten notieren
im Norden und Osten durchschnittlich 185 .bis 190 fr,
im Marnegebiet und am Pariser Markte 190 bis 200 fr.
Vielfach geben die Werke fir kirzere Fristen gar keine
Angebote ab, da sie bindende Verpflichtungen nicht
mehr Ubernehmen kénnen. Die fir dio Ausfiilhrung des
regelmaBigen Abrufs erforderlichen mehrmonatigen Liefer-
fristen lieRen sieh in den letzten Wochen im allgemeinen
nicht verringern. Bei Blechen in allen gangbaren Starken
hielt ein hochst lebhafter Bedarf an. Dio Zuriickhaltung
der Werke neuen Verkaufen gegeniber verursachte
stellenweise recht unliebsame Verlegenheiten. Da Ersatz-
kdufc in England ebenfalls vollkommen unsicher waren,
wurden Lieferungen aus Belgien, selbst zu Preisen lber
den hier geltenden Hochstsatzen, hereingenommen. Fir
einzelne von der Staatsbahnverwaltung im Verdingungs-
wege ausgeschriebene Blechsorten waren keinerlei Angebote
abgegeben, was jedenfalls bezeichnend fir die Ueber-
ladung der einschldgigen Werke ist. Der Richtpreis fir
FluReisen-Grobbleche von 3 mm wund mehr betragt
jetzt 250 fr. In rollendem Eisenbahnm aterial, sowie
Schienen und Zubehdrteilen finden regelméaBige weitere
Ausschreibungen der Staatsbahn und privaten Bahn-
gesellschaften statt, wenn auch gegenwartig nicht in dem
bedeutenden Umfange wie in den Vormonaten. Immerhin
flieBt fur die abgeliefcrten Posten stets reichlich neue
Arbeit zu. Die Paris-Lyon-Mittelmcerbahn benétigt
demnéachst 350 neue Giterwagen fiir den Kohlentransport.
Die gleiche Gesellschaft sowie dio Ostbahn gaben kiirzlich
eine Anzahl Tender an heimische Konstruktionswerke
auf. Die Fabrikanten von Beschlag- und Klcineisen-
teilen konnten ansehnliche weitere Auftrdge buchen;
Die Preislage beginnt sich daher mehr und mehr zu hoben.
Auch dio Nieten- und Schraubenfabrikanten im Kord-
bezirk erhdhten ihre Preise um 2 bis 3 fr fir 100 kg auf
27 bis 39 fr, je nach dem Artikel. Es fehlt, angesichts
der jungsten und von Monat zu Monat vorgenommenen,
am franzdsischen Markt sonst nicht gewohnten Preis-
erhéhungen, nicht an Stimmen, welche diese Bewegung
fur zu stirmisch halten und an eine Durchhaltung der
gegenwadrtigen Sdatze nicht glauben, namentlich, wenn
eine ruhigere Geschaftszeit eintreten wirde, und besonders
in Anbetracht der zahlreichen, allmahlich in Betrieb
kommenden Neuanlagen und Werkserweiterungen. Ander-
seits ist man in Werkskreisen vorwiegend der Ansicht,
dal die vornehmlich auf den stark zunehmenden Inlands-
bedarf gegriindete hdhere Preislage sich bei dem Hervor-
treten ruhigerer Marktverhéltnisse zunachst nicht wesent-
lich verschieben wird, zumal da bei den meisten Erzeug-
nissen die heimischen Werke der starken Nachfrage der
Inlandsverbrauchcr auch jetzt noch nicht gewachsen sind,
wie sich an der Ueberladung der Werke mit Arbeit zeigt.
Hieraus allein wirden sich schon die so notwendigen
zahlreichen BetriebsvergroRerungen rechtfertigen.

Kohlenmarkte. — Der Berg-
beginnt sich am

Vom franzdsischen
arbeiterausstand in GrofRbritannien
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franzosischen Markte umsomehr fihlbar zu machen, als
in den letzten Wochen die Bewegung auch unter den
nordfranzdsischen Bergleuten an Boden zu gewinnen
scheint.  Man glaubt in hiesigen Zechenkreisen zwar
nicht an eine allgemeine Arbeitseinstellung, nachdem der
BeschluB von Angers eine solche abgelehnt hat. Durch
die bestehenden Teilausstdnde wird aber doch die Forde-
rung ohne Zweifel herabgedriickt, und die unterbrochene
Zufuhr englischer Kohle laRt die rasche Aufzehrung der
Bestdnde umsomehr hervortreten. Durch die Wiederauf-
nahme der Arbeit im Ruhrbozirk tritt einstweilen der
Ersatz an deutscher Kohle in die Erscheinung, immerhin
sind Preiserh6hungen unvermeidlich geworden; die
nordfranzdsischen Zechen beschlossen daher, die Preise
fur Industriekohlen um 1 bis 1*4 frf. d. t heraufzusetzen.
Auch fur Koks hat sich die Notwendigkeit hoherer Preis-
stellungen ergeben, besonders aus Anla der stark ver-
teuerten englischen Kokskohlen, die aber selbst zu den
hochsten Satzen nur in ungenigenden Mengen zu haben
sind, sowie infolge der Kiirzlichen Preissteigerung fur bel-
gischen Koks um 4 fr f. d. t fir Lieferungen nach Frank-
reich. Ein bestimmter und allgemein bindender BeschluB
der hiesigen Zechen ist nach dieser Richtung bis jetzt
nicht erfolgt. Man rechnet einstweilen auf stdrkeren
Bezug von deutschem Koks von den grofen Lagern in
Rheinland-Westfalen und mdchte diesen durch Verteue-
rung des heimischen Brennstoffes nicht unmittelbar
begiinstigen.

Stahlwerks-Verband, Aktiengesellschaft zu Dusseldorf.
— Inderam 21. Mérz abgehaltenen Hauptversammlung
wurden die Antrage auf Quoten-Erhdhung der einzel-
nen Produkte B um je 20 % sadmtlich vertagt.

Ueber die Geschaftslage wurde folgendes mitgeteilt:
In Halbzeug hat sieh die inldandische Kundschaft sofort
nach Erdéffnung des Verkaufs fir das zweite Vierteljahr
voll eingedeckt; die gekauften Mengen entsprechen im
allgemeinen den Beziigen der letzten Monate. Im Aus-
landsgeschéaft macht sich der britische Bergarbeiteraus-
stand fuhlbar, derdie dortigen Werke mit wenigen Ausnah-
men zur Einstellung des Betriebes notigt.— In schwerem
Oberbaum aterial haben sowohl die badischen, wie
die wirttembergischen und die bayerischen Staatsbahnen
Nachtragsmengen fir das Etatsjahr 1912.angemeldet. —
Vom Auslédnde gehen die Nachfragen nach wie vor in ziem-
lich groBem Umfange ein; sie fihrten zu einer Anzahl
von Abschliissen, die zu befriedigenden Preisen getatigt
wurden. — Das Rillenschienengeschéft im Inlande ist sehr
lebhaft, und der Auftragseingang so umfangreich, daB
den verlangten kurzen Lieferfristen der Abnehmer vielfach
nicht entsprochen werden kann. Auch vom Auslande
wurden weitere groe Geschafte hereingenommen. — Das
Grubensehiencngcschaft verlauft gegenwaértig etwas
ruhiger, doch ist der Spezifikationseingang und Absatz
noch recht befriedigend, und im Auslande sind die Preise
fest. — Das Inlandgeschéft in Formeisen liegt infolge
der schwebenden Verbandsverhandlungen und der Berg-
arbeiterbewegung weiter still, und zur Tatigung groRerer
Abschlisse ist wenig Neigung vorhanden. Es darf jedoch
mit Wiedereinsetzen der Bautatigkeit die sonst um diese
ZeitregelmdRig cintrctende Belebung des Inlandsgeschaftes
erwartet werden. — Vom Auslande ist der Spezifikations-
eingang befriedigend und stérker als im Vorjahre. Aber
auch liier hat der Bcrgarbeiterausstand in GroBbritannien
die Geschéftslage unginstig beeinfluft. Auf den Ubrigen
Auslandsmarkten sind nennenswerte Aenderungen nicht
cingetreten.

Preise oberschlesischer Kohlen. — Nach den Sommer-
prcislisten der fiskalischen Kohlengruben Oberschlesicns
werden die Preise fur die Kohlen aus den Rheinbaben-
Schachten denen der Konigsgrube gleichgestellt, also
um 20 Pf. f. d. t erhdéht. Weiter werden die Preise
fur Staubkohle aus allen Gruben um 20 Pf. und fir
die ibrigen Industriekohlen um 50 Pf. f. d. t erh6ht. Haus-
brandkohle behéalt den Winterpreis bei.
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Zur Lage der EisengieBereien. — Die EisengieRereien
waren, wie wirdem ,,Reichsarbeitsblatt“*entnehmen, nach
den sehr zahlreich vorliegenden Berichten im Februar
1912 in allen Teilen des Reiches gut, zum Teil sehr gut be-
schaftigt. Auch Uber die Lage der RdéhrengieRerei wird
recht guinstig berichtet. Uebernrbeit war vielfach erforder-
lich. Einige Werke weisen noch darauf hin, daB infolge
der kurzen Lieferfristen sich recht gute Preise erzielen
lieRen, dagegen klagen einigo andere noch immer Uber
schlechte Preise. An tiichtigen Facharbeitern fehlte es
in verschiedenen Gegenden; an Formern besonders
herrschte nach Mitteilungen des Vereins der Eisen-
gieRereifirmen von Leipzig und Umgegend in einigen Gielle-
reien Mangel.

Zur Lage des Wolframerz- und Wolframmetall-
marktes wird uns geschrieben; ,,Im ersten Vierteljahr 1912
hat der Wolframmetallpreis eine leichte Aufbesserung
erfahren, jedoch war das Geschéft wenig umfangreich.
In England, dom Hauptvcrbrauehslande, sind die Ab-
nehmer teils mit ihren Abrufen im Ruckstand, teils haben
sie um Vertragsverlangcrung ersucht, und dieser Zustand
dirfte sich noch weiter zuspitzen, da gerade Sheffield
unter dem Kohlenstreik am meisten leidet, weil die ort-
lichen Verhdltnisse eine Aufspeicherung grofer Kohlen-
vorrdte nicht gestatten. Es ist offenkundig, daR bei
Fabrikanten, Hé&ndlern und Verbrauchern sich groRe
Metallvorrate befinden, sodal ein Weichen der Preise

nicht unwahrscheinlich ist.  Die ziemlich bedeutenden
Erzankiinfte haben indessen schlanke Aufnahme ge-
funden.

Wagengestellung im Monat Februar. — Wie die nach-

folgende Zusammenstellung erkennen 1aRt, war im Be-
reiche des deutschen Staatsbahnwagenverbandes
im Februar 1912 die Gestellung an bedeckten und
offenen Wagen sehr erheblich héher als im Februar 1911,
auch wenn man beriicksichtigt, dal der Monat Februar
im Jahr 1912 einen Arbeitstag mehr hatte.
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Seiten wurde betont, daB schon vor finf Jahren eine Er-
méBigung dieser Gebiihren, allerdings im Zusammenhang
mit der Ausnutzung der groBeren Gilterwagen, in Aus-
sicht gestellt sei. Der Minister erkldrte,, dal diesen
Wiinschen Rechnung getragen werden und eine ErmaRi-
gung der Abfertigungsgebihren eintreten solle, von 3 JI
bei 15-t- und 4 JI bei 20-t-Wagen; bei kirzeren Ent-
fernungen wdirde die ErméBigung geringer sein. Die
ErméRigung solle jedoch nur bei voller Ausnutzung der
groBen Wagen eintreten. Diese ErmaBigung gelte
indes nicht fir Giuter des Rohstofftarifs,
weil diesen schon auRergewdhnlich billige
Frachtsédtze gewdahrt wirden.

Wenn damit die vorgebrachten Wiinsche auch noch
nicht in vollem MaRe erfullt sind, so bedeutet die Zu-
sage doch einen sehr bemerkenswerten Schritt auf dem
Wege der ErmaRigung der Eisenbahnfrachten schon in-
sofern, als mit dem bisherigen System der Berechnung
der Abfertigungsgebiihren fur Wagenladungen, das infolge
der Erhdhung des Ladegewichts der Wagen keine Berech-
tigung mehr hat, nunmehr gebrochen ist. Die Abferti-
gungsgebihren betragen gegenwaértig fiir Guter der Spczial-
tarife in Wagenladungen fir jede Tonne der Ladung, nach
den Normalsatzen berechnet, bei Entfernungen von 1 bis
50 km 0,60 JI, von 51 bis 100 km 0,90 JI, Uber 100 km
1,20 JI.

Deutscher Eisenbahn-Gutertarif. Der Inhalt der
jetzt erschienenen und ab 1. April d. J. gultigen Ncu-
ausgabe der Abteilung B des I. Teiles des ,,Deutschen
Eisenbahn-Gutertarifes“* ist fir die Eisenindustrie
insofern besonders bemerkenswert, als das am Schlisse
der Giterklassifikation aufgefiihrte Verzeichnis von Bei-
spielen fur die Tarifierung von Eisen- und Stahlwaren
eine ganz bedeutende Erweiterung erfahren hat. Dieses
Verzeichnis fihrt nunmehr etwa 700 Bezeichnungen ver-
schiedener Eisenwaren und Eisenformen auf unter Angabe
der bei der Frnchtberechnung anzuwendenden Tarifklasse.

Es bat die Bedeutung einer

lon 1012 1012 authentischen Auslegung des

A Bedeckte Wagen: Tarifes und setzt die Einord-

X nung bestimmter Gegen-
Gestellt |m” ganzen e - 2174 958 2540 670 + 365 712 4+ 16,8 0/13/ stinde in die einzelnen Tarif-
Gestellt fur _den Arbeitstag im Klassen fest. I1hm ist aus-
_Durchschn_lt_t ..................... R 90 623 101 627 + 11 004 + © onC: driicklich  eine  rechtliche
N!cht rechtzel_tl_g gestellt i. "ganzen 1311 6650 -L 5339 — Wirkung beigelegt, selbst fiir
Nicht r_echtze_ltlg gestellt fL_lr den den Fall, daR die allgemeinen
Arbeitstag im Durchschnitt 55 266+ 211 — Tarifvorschriften nebst Gi-
B. Offene W agen: terklassifikation davon ab-
Gestellt im ganzen ... 1589 971 1759 384 4- 169 413 4+ 10,6 %  Weiclien sollten.** — Ferner
Gestellt fur den Arbeitstag im erscheint zum 1. April erst-
DUFChSCRN It 66 249 70375 + 4126 6,2 %  Mmalig unter der Bezeichnung
Nicht rechtzeitig gestellt im ganzen 7 560 35523 4+ 27 963 ~Erlauterungen und Ent-
Nicht rechtzeitig gestellt fur den scheidungen zum deutschen
Arbeitstag: im Durchschnitt 315 1421 4- 1106 — Eisenbalm - Gutertarif* eine
amtliche Sammlung, die

ErmaBigung der Guterfrachten durch Herabsetzung
der Abfertigungsgebihren. — Bekanntlich hat der Central-
verband Deutscher Industrieller auf Anregung des Stahl-
"erksverbandes schon seit mehreren Jahren durch wieder-
holte eingehend begriindete Eingaben an den Minister
her 6ffentlichen Arbeiten die ErméaRigung der Abfertigungs-
gebiihren gefordert. Der Minister hat nunmehr in der
Budgetkommission des preuBischen Abgeordnetenhauses
zu der Frage eine bestimmte Stellung eingenommen,
nachdem er bis dahin stets auf die eindringlichen Vor-
stellungen von Abgeordneten der verschiedensten Parteien
sich mehr oder minder ausweichend verhalten hatte.

An.der Hand von verschiedenen Eingaben besprach
*ei Berichterstatter der Budgetkommission in der Sitzung
vom 19. d. M. die Notwendigkeit der haufig gedulerten

unsche auf ErmaéaBRigung der Gutertarife, ins-
icsondere der Abfertigungsgebihren. Von verschiedenen

4 1912, Marz, S. 1C3.

neben dem vollstdandigen Wortlaute des oben bezeichncten
Tarifes Erlauterungen zu den allgemeinen Tarifvorschriften
und der Giuterklassifikation bringt. Die Sammlung, die
zum Preise von 1,15 JI an das Publikum abgegeben wird,
soll das Verstandnis des Tarifs fordern und seine Anwen-
dung erleichtern.**

Jules Collart & Co., Kommanditgesellschaft auf
Aktien, Steinfort. —mDie am 21. Méarz abgehaltertb auBer-
ordentliche Hauptversammlung beschloB die Umwand-
lung der Gesellschaft in eine luxemburgische
Aktiengesellschaft unter dem Namen Eisen- und
Stahlwerko Steinfort. Die Aktien gehen bekanntlich
an die A. G. Felten & Guilleaume- Carlswerk in Mihlheim
(Rhein) tber.

Eisenhiitte Holstein, Aktiengesellschaft, Rendsburg-
Kiel. — Wie die ,,K6lIn. Ztg.” mitteilt, stellte die Eisen-

* Berlin 1912, 91 S. gr. 8°. 0,25 JI.
** Die Drucksache ist durch jede Kgl. Giiterabferti-
gungsstellc zu beziehen.
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hiitte Holstein ihren Betrieb infolge Kohlenmangels
ein. Von den 300 Arbeitern wird ein kleiner Teil mit
Ausbesserungen beschaftigt, die Gbrigen sind entlassen
worden.

Mannesmannrohren-Werke, Ddusseldorf. — Die am
21. Mérz abgehaltene auBerordentliche Hauptversammlung
beschloB die Erhdhung des Aktienkapitals* um
12000 000 J1 auf 45000000 JI. Die neuen Aktien, die
fur 1912/13 Anspruch auf die halbe Dividende haben,
werden von einer Banken-Gruppe zum Kurse von 157,5 %
Ubernommen. Die Gruppe wird 11 000 000 JI der (ber-
nommenen Aktien den Aktiondren zum Kurse von 170 %
in der Weise anbieten, da auf je 3000 JI alter Aktien
eine neue Aktio bezogen werden kann. An dem bei der Ver-
wertung der restlichen 1000 000 JI Aktien zu erzielen-
den Reingewinn ist die Gesellschaft beteiligt. Die aus
der Kapitalcrlioliung der Gesellschaft zuflieRenden Mittel
sollen Verwendung finden fiir Neubauten und Erweite-
rungen auf den in- und ausldndischen Werken, die teils
bereits in Angriff genommen sind, teils bald zur Aus-
fuhrung gelangen werden;ferner zur Verstarkung der durch
die wachsende Erzeugung und die gesteigerte Ausfuhr
in hohem MaRe beanspruchten Betriebsmittel. Die vom
Aufsichtsrat beschlossene Ausgabe von 10000 000 JI
4 14 prozentiger Schuldverschreibungen soll nach MaBgabe
des eintretenden Bedarfs erfolgen.

Mathildenhitte zu Bad Harzburg. m— Die Tagesord-
nung der zum IG. April einberufenen Hauptversammlung
enthalt den Antrag, die 1400000 JI Stammaktien der
Gesellschaft durch Zusammenlegung von 2:1 auf 700 000 JI
herabzusetzen und die zusammengelegtcn Aktien mit den
1000000 JI Vorzugsaktien gleichzustellen. Das Aktien-
kapital wird sodann aus 1700000 JI gleichwertigen
Aktien bestehen.

Wolf Netter & Jacobi. Stralburg. — Wie uns mit-
geteilt wird, ist das Hiitten-Technischo Bureau
Fritz W. Lurmann, Sr.AHfl. h. c. in Berlin W. 15,
Kaiscrallee 207, mit der Lieferung samtlicher Bauzeich-
nungen fir das neue Martinstahlwerk und das dazu-
gehorige Brammen- und Platinenwalzwerk der oben-
stehenden Firma betraut worden. **

Dunderland Iron Ore Company Ltd.— Im AnschluB an
den in der letzten Nummer verdffentlichten Aufsatz von
Dr. W. A. Dyesf kénnen wir dber die am 19. Mérz in
London stattgefundenen ordentlichen und aulerordent-
lichen Versammlungen der Besitzer von Schuldver-
schreibungen und Aktien wie folgt berichten: Von seiten
der Besitzer der gewohnlichen Schuldverschreibungen,
der gewdhnlichen und Vorzugs-Aktien wurde kein Wider-
spruch erhoben. Hingegen war man auf Widerspruch
seitens der Besitzer der Vorzugs-Schuldscheine gefaft,
da ihnen am 31. Ma4rz ihre £ 200 100 Schuldscheine mit
einer Pramie von 10% zuruckbezahlt werden muRten und
sie bei Nichtzahlung das Recht gehabt hétten, die Ver-
steigerung des gesamten Besitzes der Gesellschaft zu
beantragen.  Sie waren dadurch flr einen Spottpreis
in den Besitz der mit mehr als 50 Millionen JI zu Buch
stehenden Eisenerzgruben und Fabrikanlagen gekommen,

* Vgl. St. u.
S. 422.
** Vergl. St. u. E. 1912, 29. Febr., S. 380.
f 1912, 21. Mérz, S. 504/8.

E. 1912, 29. Febr., S. 380; 7. Marz,

Hahnsche Werke, Actiengesellschaft, Berlin. — Der
AbschluB fiir das Geschaftsjahr 1911 ergibt nach
G50 000 (i. V. 000 000) JI Abschreibungen einen Rein-
gewinn von 981 187 (903 621) JI, der wie folgt verteilt
wird: Die Riucklage Il erhalt 50 000 (50000) JI, Tan-
tiemen, Gratifikationen, Zuweisungen an Beamten- und
Arbeiterstiftungen erfordern 113 000 (103 000) JI. Die
Dividende betragt wieder 12 % und der Gewinnvertrag
158 187 (150 021) JI. Die Werke waren wahrend des
ganzen Geschéftsjahres in allen Betrieben voll beschéaftigt.
Die in der Ausfiihrung begriffenen Erweiterungsbauten
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wéahrend die Besitzer der mit keinen Vorzugsrechten
ausgestatteten Schuldverschreibungen sein: wahrscheinlich
nur einen geringen Teil ihrer Forderung erhalten hatten,
und die £ 2000 000 Vorzugs- und gewdhnlichen Aktien
sogar ganz ausgefallen wéren. Die Verwaltung mufte
zugeben, daB noch weitere Vorzugsschulden bei einer
Bank aufgenommen seien, um die laufenden Ausgaben zu
decken, und daB die Firma Krupp energisch eine Be-
teiligung abgelehnt habe, wenn die vorgeschlagene Neu-
gestaltung nicht von den verschiedenen Interessenten
angenommen wirde. Die Besitzer von Vorzugsschuld-
scheinen hatten auBerdem mit der Mdglichkeit zu rechnen,
daR bei einer Versteigerung und dann folgenden Neu-
grindung, zu der, behufs Uebertragung der Bergbaurechte,
die Erlaubnis der norwegischen Regierung erteilt werden
muBte, bei den erschwerenden gesetzlichen Bedingungen
in Norwegen Schwierigkeiten zu erwarten waren. Die
einzigste Opposition in den sechs Versammlungen kam von
dem Vertreter der Consolidated Gold Fields of
South Africa, der ausfuhrte, daR die jetzige groRe
Sicherheit, die einem Betrage von nur £ 200 100 oder
selbst £ 250 000 Vorzugsschuldscheincn geboten wirde,
in ihrem Werte stark vermindert wirde, wenn die Ver-
sammlung beschlieBen wirde, die Ausgabe solcher Vor-
zugsschuldverschreibungen bis zumBetragc von£ 1000 000
zu genehmigen. Die vorgeschlagene Wiederaufrichtung
sei fir die Besitzer von Vorzugsschuldscheincn ohne
jeden Anreiz, da die Firma Krupp fur sechs Monate
freie Hand hétte, die Beteiligung mit £ 100 000 bis 200 000
abzulehnen. In diesem Falle wiirde die Lage der Gesell-
schaft viel schlechter als gegenwaértig sein. Man solle
die Entscheidung sechs Monate aufschieben, bis man
bestimmt wisse, ob die Firma Krupp auf Grund ihrer
Untersuchungen der Dunderland - Eisenerzlagerstatten
die Beteiligung in die Tat umsetzen wolle. Es wurde
entgegnet, dal bessere Bedingungen nicht durchzusetzen
seien, und daB das Zusammenarbeiten mit einer so be-
deutenden Firma und deren dem Unternehmen bisher
gezeigtes Interesse die beste Gewahr fir eine endliche
gewinnbringende Ausnutzung der Dunderland-Eisenerz-
lager biete; das schwierige Problem der wirtschaftlich
richtigen Anreicherung der Erze konne kaum auf anderem
Wege geldst werden. Der oben erwahnte Vertreter bat
nochmals, die Entscheidung zu verschieben. Trotzdem
wurden die Vorschldge auch von den Vorzugsschuld-
scheinbesitzern mit 143425 gegen 22425 Stimmen
angenommen.

Da von allen dndern Beteiligten die Vorschlage auf
Grund des mit der Firma Krupp getroffenen Abkommens
mitgroRer Mehrheitangenommen wurden, ist anzunehmen,
daB die Neubildung der Dundcrland-Gesellschaft in der
in unserer letzten Nummer angegebenen Weise durch-
gefuhrt werden wird, da kaum daran zu zweifeln ist, daf
die englischen Gerichtsbehdrden ihre Zustimmung erteilen
werden.  Der Vertreter der Consolidated Gold Fields
bemerkte zwar, daB seine Gesellschaft selbst im Falle
der Annahme der Vorschlage gerichtliche Schritte unter-
nehmen wirde, doch werden diese kaum dazu fiihren, die
Neubildung aufzugeben, da solche gerichtliche Ent-
scheidungen in England sehr viel Zeit beanspruchen und
der Verwaltung noch immer die Mdglichkeit offen bleibt,
die Gold Fields mit ihrer Forderung von rd. 500 000 JI
anzukaufen, nachdem die Firma Krupp ihre endgiltige
Entscheidung getroffen hat.

der RoOhrenwerke (fir nahtlose Réhren und Gasrdhren)
sowie der Stahl- und Walzwerke werden in einigen Monaten
in Betrieb kommen; die dadurch bedingte bedeutende
Steigerung der Herstellung hofft die Verwaltung bei der
groen Nachfrage nach den Erzeugnissen der Gesellschaft
ohno Schwierigkeiten absetzen zu kdénnen. Der Eingang
an Auftragen ist andauernd stark, der Geschaftsgang be-
friedigend.

Franz Meguin & Co., A. G. zu Dillingen-Saar. — Die
Gesellschaft erzielte nach dem Berichte des Vorstandes
in dem am 31. Dezember 1911 abgelaufenen Geschéfts-
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jahre bei einem Umsatze von 2787510,75 (i. V.
2025471,52) .(I unter EinschluR von 35 133,43 .11 Vortrag
und nach 172 803,12 .ft Abschreibungen einen Reingewinn
von 303 193,67 .11 Hiervon flieBen der Ricklago
1749741 ft zu, 46 S50 .ft werden als Vergitung an
Vorstand und Aufsichtsrat ausbezahlt, 15000 .ft zu
Belohnungen verwendet, 5000 .(t zur Bildung eines
Beamten- und Arbeiterunterstitzungshestandes ausge-
worfen und 167 500 .ft Dividende (10 % auf 1350 000 .ft
fur das ganzo Jahr und 10 % auf 650 000 .ft fur ein halbes
Jalir) ausgeschuttet, sodal zum Vortrag auf neue Rech-
nung 51 346,26 .(t verbleiben. Die in der letzten aufer-
ordentlichen Hauptversammlung beschlossene Erh6hung

des Aktienkapitals um 650 000 .11 wurde im Berichts-
jahre durchgefuhrt.
American Steel Foundries, Chicago.* — Das am

31. Dezember 1911 abgelaufene Geschéaftsjahr umfaft
17 Monate. Die Gewinn- und Verlustrechnung ergibt
nach Abzug der Betriebs- und Verwaltungskosten usw.
697 610,53 $ BetriebsiberschuB und Reineinnahmen
der Tochtergesellschaften sowie 59 492,75 $ Einnahmen
aus Zinsen, Diskont usw. Da anderseits Zinsen, Schulden-
tilgung usw. 683498 S und Abschreibungen 332 636,20 S
erforderten, ergibt sich ein Verlust von 259 030,92 S
Der Umsatz stellte sich auf 14 300 562,01 $.

The Lackawanna Steel Company.** — Das am 31. De-
zember 1911 abgelaufene Geschéftsjahr schliet mit einem

* The Iron Ago 1912, 14. Mirz, S. 696.
** The Iron Ago 1912, 14. Mérz, S. 665.
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Betriebsgewinne von 21 040 386,67 $. Unter Hinzu-
rechnung von 526 637,31 $ Einnahmen aus Beteiligungen
an anderen Unternehmungen usw. und 5S276,29 S
Zinseinnahmen usw. und nach Abzug von 17 394 306,91 $
fur Fabrikationskosten sowie 739 514,91 $ fur Verwaltungs-
und sonstige Unkosten verbleibt ein Reinerldés von
3491 475,45 S. Hiervon sind 2 104900 S fir Zinsen,
101 536 § fir Pachten und staatliche Abgaben, 260 056,20 S
fur Tilgung von Schuldverschreibungen und Abschrei-
bungen auf Bergwerkseigentum sowie 942 183,18 $ fir
Abschreibungen auf Werksanlagen und Ruckstellungen
fir Erncuerungsarbeitcn abzuziehen. Rechnet man
alsdann 3747 704,14 S UeberschuB am 1. Januar 1911
hinzu, so ergibt sich schlieBlich am 31. Dezember 1911
ein Gesamtuberschufl von 3 830 507,21 $» — Die Nachfrage
nach den Erzeugnissen der Gesellschaft blieb wé&hrend
der ersten Hiilfte 1911 gering, und obwohl sie sich im
zweiten Halbjahr etwas besserte, war sie im ganzen doch
unbefriedigend. Die Gesellschaft bezog im Berichtsjahre
von den Erzgruben, die ihr gehdren, oder an denen sie
beteiligt ist, sowie aus anderen Quellen 1003 111 (i. V.
2 162 040) t Eisenerze; ihre Kokserzeugung belief sich auf
S5S 346 (S67 719) t, die Roheisenerzeugung auf 747 756
(1024 937) t. AuBerdem wurden 350559 (741 312) t
Bessemer- und 460 465 (41S 625) t Martinstahlbléoko her-
gestellt. Versandt wurden insgesamt 772 528 (1 099 835) t,
darunter 229 310 (369394) t Normal- und 18817 (26 709) t
leichte Schienen, 35991 (61 032) t Winkeleisen, Fittings
usw., 118446 (14S987) t Konstruktionseisen, 53 600
(88 869) t Bleche, 7S 242 (68 224) t Handelseisen, 94 454
(162 317) t vorgowalzto Blécke, Knuppel, Platinen usw.
und 143 668 (174 303) t Roheisen usw.

Vereins - Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.

Protokoll iber die Hauptversammlung am 24. Marz 1912.

Zu der Hauptversammlung waren die Mitglieder
durch Rundschreiben vom 4. Miirz 1912 eingeladen.

Die Tagesordnung war wie folgt festgesetzt:

1 Erganzungswahl fir die nach 8§ 3 al. 4 der Statuten
ausscheidenden Mitglieder des Vorstandes.
2. Bericht iber die Kassenverhdltnisse und Beschlul

Gber die Einziehung der Beitriige.

3. Jahresbericht, erstattet vom geschaftsfihrenden Mit-
gliede des Vorstandes.
4. Etwaige Antrage der Mitglieder.

Die Hauptversammlung wird um 11 Uhr vormittags
inder Stadtischen Tonhalle, Disseldorf, vom Vorsitzenden,
Herrn Geheimrat A. Sorvacs, eroffnet.

In Erledigung der Tagesordnung werden zu 1 die
nach der Reihenfolge ausscheidenden HH. Geheimrat
Ad. Kirdorf, Generaldirektor Dr. HaRBlacher, Geh.
Finanzrat Dr. Hugenberg, Geheimrat H. Lueg,
H d H., L Mannstaedt sen. Generaldirektor
Eigenbrodt, Generaldirektor Kommerzienrat Reusch,
Generaldirektor Kommerzienrat Xr.-Qlfl. h. c. Sprin-
gorum, Geheimrat G. Weyland wiedergewdlilt.

Zu 2 wird auf Antrag der Rechnungsprifer dem
Schatzmeister Hrn. Kommerzienrat C. R. Poensgen
unter verbindlichem Dank fir seine Kassenfihrung Ent-
lastung erteilt und das Prasidium erméchtigt, die Bei-
trage fur das Jahr 1912/13 bis zur vollen Hohe einzu-
ziehen. Zu Rechnungsprifern werden die HH. Geheimrat
Lueg, M.d.H.,und L. Mann staedt sen. wicdergewahlt.

Zu 3 wird der Jahresbericht des geschaftsfihrenden
| orstandsmitgliedes genehmigt. Wegen Raummangel kann
der Abdruck in dieser Zeitschrift erst in der iberndchsten
Kummer 15 am 11. April d. J. erfolgen.

Zu 4 liegt nichts Besonderes vor.

SchluR der Sitzung 113" Uhr.

A. Senaes,
KsI* Geh. Kommerzienrat.

Dr. Betimer,
geschaftsf. Mitglied des
Vorstandes.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Internationaler Verband fiir die Materialprifungen
der Technik.

VI. KongreR, New York.

In Ergéanzung unserer friiheren Mitteilungen* machen
wir darauf aufmerksam, daB die ,;Mitteilungen des Inter-
nationalen Verbandes fir die Materialprifungen der Tech-
nik“ (Verlag J. Springer, Berlin N. 24) Nr. 7, vom 1. Mérz
1912 nahere Angaben Ulber die auf dem KongreB zu be-
handelnden Berichte enthalten. Es wirde zu weit fihren,
hier auch nur auszugsweise den reichen Inhalt des vor-
gesehenen wissenschaftlichen und sonstigen Programms
wiedergeben zu wollen; wir verweisen Interessenten
dringend auf die oben genannte Quelle. Anmeldungen zur
Teilnahme und Mitgliedschaftim internationalen Verband
sind an Herrn Geheimen Oberregierungsrat Professor
®r.«3ng. h.c; Adolf Martens, GroR-Lichterfclde-West,
Konigliches Materialprifungsamt, schleunigst zu richten.

Wir machen wiederholt darauf aufmerksam, daR der
KongreB am 2. September in New York beginnt; nach
Schluf des Kongresses wird am 8. September eine aus-
gedehnte Exkursion nach Washington und nach Pittsburg
veranstaltet. Der Rickweg fihrt Gber Buffalo und die
Niagarafélle. Der Exkursionszug wird in New York so
cintreffen, dal die Teilnehmer die Heimreise unter Um-
stinden am Samstag, den 14. September, antreten
kénnen. Der KongreRbeitrag betragt 5 S, fir Damen 3 $,
die Kosten fur die Teilnahme an der Exkursion werden
ungefahr 50 S betragen.

Deutsche Bunscn-Gesellschaft.

Die Gesellschaft hélt ihre diesjahrige Hauptver-
sammlung in den Tagen vom 16. bis 19. Maiin Heidel-
berg ab und ladet die Mitglieder unseres Vereins zur
Teilnahme an den Sitzungen ein. Die endglltige Tages-
ordnung kann nach Erscheinen von der Geschaftsstelle,
Leipzig, Mozartstr. 7, bezogen werden.

* St. u. E. 1912, 1. Febr., S. 203; 29. Febr., S. 383.
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Fir die Vereinshibllothek sind eingegangen:
(Die Einsender sind durch ¢ bezeichnet.) m

Biicher- Verzetchnis des Hauses* der Abgeordneten. Band V.
4. Auflage. Nachtrage aus den Jahren 1905 bis 1910.
Berlin 1911. XXVIII, 841 S. 8°.

Biicherverzeichnis der Kekvll-Bibliothek der Farbenfabriken*

vorm. Fricdr. Bayer & Oie. in Elberfeld. 3. Ausgabe.
Elberfeld 1911. VII, 397 S. 8»
Czimjegyztke, A m. Kir. Szabadalmi Ilivatal Koényv-

tardnak. Kindja a, m. Kir. Szabadalmi Hivatal.*
Budapest 1911. I11, 254 S. 8 °. [Katalog der Bibliothek
des Kgl. Ungarischen Patentamtes*.]

Denkschrift zum finfzigjdhrigen Bestehen des WeiRblech-
Verkaufs-Comptoirs* bei Herrn J. H. Stein in KolIn.
Kéln 1912. 72 S. 4° nebst 1 Tafel.

Vgl. St. u. E. 1912, 1. Febr., S. 177/80.

Eichel*, Eugen: Die Entwicklung der Wechselslrom-
bahnen. Vortrag. (Aus den ,Mitteilungen des Vereins
Deutscher StraBenbahn- und Kleinbahn-Verwaltungen*
1911.) Berlin 1911. 41 S. 4°.

Geschaftsbericht der Handelskammer* Milheim {Ruhr)-
Oberhausen fur die Zeit vom 1. April bis zum 31. Dezember
1910. Teil I, I1. Mdulheim (Ruhr) 1911. 150 S. 4°.

Haarmann*, A., SDr-Qnc). h. c.: Das Gleismuseum.
Vortrag, gehalten in der Versammlung des Vereins fir
Eisenbahnkunde zu Berlin am 12. Dezember 1911.
Osnabrick 1911. 40 S. 8°.

Huber, Dr. F. C.: Festschrift zur Feier des 50jahrigen
Bestehens der Wiirttembergischen Handelskammern. Teilll:
GroRindustrie und GroRhandel in Wiirttemberg. Stutt-
gart 1910. XIV, 376 S. S. 8° [Handelskammer*
Stuttgart.]

Katalog, Systematischer, der Bibliothek der k. k. Technischen
Hochschule* in Wien. Nachtrag | zu Heft 7 bis 9
(Gruppe VII—X). Wien 1911. (Getr. Pag.) 4°.

Kurlbaum, Dr. F.: Messung der Sonnenlemperalur.
(Aus den ,Sitzungsberichten der Koniglich PreuBischen
Akademie* der Wissenschaften® 1911.) Berlin (1911).
5. 541 bis 554. 8°.

Liebisch, Th.: Ueberden Schichtenbau und die elektrischen
Eigenschaften des Zinnerzes. (Ausden ,Sitzungsberichten
der Koniglich PreuBischen Akademie* der Wissen-
schaften* 1911.) Berlin (1911). S. 414—422. 8°.

Summary, Annual, of shipbuilding at liome and abroad for
the year 1911. [Pubiished by]Lloyd 'sRegis tcr of
British & Foreign Shipping. London 1912. 11p. 4°.
[Johannes Meijer*, Dusseldorf.]

Aenderungen in der Mitgliederliste.
Boninger, Carl F., Ingenieur d. Fa. Julius Pintscli, A. G.
Berlin SO 33, Pfuelstr. I.
Brisker, Carl, Ing., a. o. Professor a. d. Montanistischen
Hochschule, Leoben, Steiermark.
Canaris, Sr.'Qng. carl, Stahlwerkschef u. Prokurist des

Blechwalzw. Schulz Knaudt, A. G., Duisburg-Wan-
heim.
Christ, Christoph, Oipi.-Qttg., Betriebsing, der Gewerk-

schaft Deutscher Kaiser, Bruckhausen a. Rhein, Kasino.

Daevcrs, Albert, Sipl.”ng., Bielefeld, Kastanienstr. 6.

Finck, Hans, Sipl.-Qng., Ingenieur der A. G. Phoenix,
Duisburg-Ruhrort.

Gaal), Franz Carl W., Zivilingenicur,
kasscl, Cheruskerstr. 74.

Gephart, Hugo, Stahlwerkschef der Gewerkschaft Grillo,
Funke & Co., Gelsenkirclicn-Schalke, Koniggratzer-
strafe 43.

Gorschliter, Karl, Ingenieur der Sachs. GuRstahlf. Déhlen,
Dcuben, Bez. Dresden.

Juttner, Adolf, Inh. d. Fa. Adolf Jittner,
Kaiserstr. 78-S0.

Kleinschmidt, Theodor, Ingenieur, Coln, Pfalzerstr. 28.

Libberlz, Otto, Generaldirektor a. D., Hamburg 19, Eichen-
strafle 58.

Marckhoff, Hermann, Direktor a. D., Wiesbaden, Rides-
heimerstr. 21.

Disseldorf-Ober-
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Miller, Karl, Ingenieur der A. G. Phoenix, Abt. Hérdcr
Verein, Horde i. W.

Nebel, Eduard, Oberingenieur d. Fa. Fried. Krupp, A. G.,
Friedrich-Alfred-Htte, Duisburg, Milheimerstr. 77.

Otto, Dr. Fritz, Bommern a. d. Ruhr.

Rosenthal, Julius, Oberingenieur der Maschinen!. Esslingen,
Cannstatt i. Wiirtt.,, Teckstr. 9.

Schaefer, Leo, Betriebsingenieur der Mannesmannréhrenw.,
Dusseldorf-Rath.

Schmidt, Peter, Oberingenieur der Westf. Stahlw., Weit-
mar bei Bochum, Augustastr. 19.

Schulz, Heinrich, Obering. u. Prokurist d. Fa. Bender &
Friimbs, G. m. b. H., Hagen i. W., Viktoriastr. 6.

Schwabe, Alfred, Ingeneicur der Dingler’schen Maschincnf.,
A. G., Zweibricken i. Pfalz, Blucherstr. 11.

Seifert, Max Erich, Hilfschemiker a. Staatshitten-Labo-
ratorium der Hamburgischon Minze, Hamburg 1,
Norderstr. 66.

Walther, B., Ingenieur, Siegen i. W., Koblcnzerstr. 60.

Wintrich, Wilhelm, Ing., Betriebsleiter u. Walzcnkon-
strukteur der Rombacherhiitte, Rombach i. Lothr.

Neue Mitglieder.

Bach, Julius, Oberingenieur der Siegener Maschinenbau-
A. G. vorm. A. u. H. Oechelhaeuser, Siegen, Obere
Hauslingstr. 17.

Bleclcmann, Wilhelm, Direktor, Kupferdreh, Hauptstr.

Braun, Karl Ernst, Reprasentant, Coln, Konigplatz 6.

Breidcnbend, Franz, Prokurist der A. G. Phonix, Abt.
Westf. Union, Nachrodt i. W.

Deurvorst, Franz, Direktor d. Fa. Diepenbrock & Reigers,
Eiseng. u. Emaillierwerke, UIft, Holland.

Grah, Fritz, (Sipf-'~ttg., Aachen, Theresienstr. 21.

llaumann, Richard, Ingenieur, Dusseldorf, Schiiferstr. 7.

Heyden, Carl, Direktor der Stein- u. Tonindustrieges.
Brohlthal, Burgbrohl.

Hindrichs, Dr. pliil. Gustav, Chemiker d. Fa. J. A. Henkels
Zwillingswerk, Solingen, Weyerstr. 40.

Illofjmann, Arthur, Oberingenieur der Stahlw. Richard
Lindenberg, A. G., Remscheid, Lindenstr. 77.

llones, Ernst, Direktor der GuRstahlf. Rud. Schmidt &
Co. i. Wien, Dusseldorf, Mintropstr. 10.

Hummel, Fr. von, Oberingenicur, Sterkrade, Griinstr. 10.
Karte, Karl, Prokurist d. Fa. llenschel & Sohn, Abt.
Henrichshitte, Hattingen a, d. Ruhr, Bismarckstr.
Martin, Gustav, Geschaftsfihrer d. Fa. Martin & Pagen-
stecher, G. m. b. H., Miilheim a. Rhein, Frankfurter-

straBo 48.

Matton, Alfred, her. Ingenieur, Essen a. d. Ruhr, Maxstr. IS.

Moritz, Carl, Bergwerksbesitzer, i. F. Gebr. Moritz i. Weil-
burg, Wiesbhaden, Adolfsallee 9.

Pohlig jr., Julius, Ing., Vorstandsmitglied d. Fa. J. Pohlig,
A. G., Coln-Zollstock.

Pott, Alfred, ®ipl.*Qitg., Fa. Dr. C. Otto & Co., G. m. b. H.,
Bochum, Kaiserring 9 a.

Riebold, Albert, GieRerei-Ingenieur,
Advokatenweg 21.

Rosenau, Josef, Mitinh. d. Fa. Josef Rosenau jr., Frank-
furt a. JL, Bettinastr. 39.

Schack, N., Mitinh. d. Fa. Josef Rosenau jr., Frankfurt
a. JL, Bettinastr. 39.

Schrader, Paul, Fabrikant, Teilh. d. Fa.
Nachf., Dusseldorf, Graf-Adolfstr. 49-53.

Seidel, Carl, Bevollméachtigter d. Fa. Josef Rosenau jr.,
Dusseldorf, Hainmerstr. 15.

Seidel, Willibald, Ingenieur, Friedenshiitte, 0. S., Jlorgen-
rotherstr. 59.

Volcker, Bernhard, GieRerei-Ingenieur der Jlaschinenf.
Augsburg-Nirnberg, A. G., Werk Augsburg, Augsburg,
Lauterlcch H. 245.

Wambdld, 1/udwig, Inh. d. Fa. Scliwedler & Wnmbold,
Fabrik f. gestanzte Bleehw., Disseldorf, Achenbach-
strale 73.

Weber, Otto, SUpl.-ftltg., Jlitinh. d. Fa. Chr. Gg. Weber,
Maschinen- u. Apparate-Bauanstalt, Weidenau a, d. Sieg.

Wiegand, Ernst, Oipl.”ng., Siegen i. W., Tiergartenstr. 8.

Hallo a. d. Saale,

JL Sartorius
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Abbildung 44. Abbildung 41.

Ausfihrungsplan einer Sand-Aufbereitungsanlage, Kollergang mit Schopfrad, Bauart Stotz.

Bauart Stotz.



