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von John Fritz.

Dem jungsten Ehrenmitgliede des Vereins deutscher Eisenhuttenleute.

r~ci seiner letzten Tagung am 24. Marz d. J. hat

der Verein deutscher Eisenhitten-
leute einmutig beschlossen, den Nestor der nord-
amerikanischen ,ironmasters*, John Fritz, zu
seinem Ehrenmitgliede zu ernennen. Eine hohe
Auszeichnung, die hochste, die der Verein zu ver-
geben hat, ist damit dem Gefeierten zuteil geworden.
Besonders freudig haben alle alteren Angehdrigen des
Vereins, zumal die, denen John Fritz hiiben und driiben
personlich bekannt geworden ist, die Anregung des
Vorstandes begrifit. Denn sie wissen und wirdigen,
was John Fritz in seiner durch Mihen wie durch Er-
folge ausgezeichneten Laufbahn fur das Eisenhutten-
wesen geleistet hat. Doch auch das jingere Geschlecht
sollte erfahren, worin die Bedeutung dieses Mannes
liegt, und welche &ufleren Lebensumstdnde ihn zu
dem Ansehen gefuhrt haben, das er heute, man darf
wohl sagen, in allen Kulturstaaten, die Eisen er-
zeugen, als einer der Pioniere des modernen Eisen-
hittenwesens genief3t.

So kommt denn die Selbstbiographic* gerade
recht, die der fast Neunzigjadhrige als Zeichen seiner
Dankbarkeit allen seinen vielen Freunden fur die
Beihilfe, die man ihm wé&hrend seines langen, taten-
reichen Lebens zuteil werden lie3, Ubergibt. An Hand
ihres Inhaltswollen wir versuchen, in knapper Form den
Werdegang des ausgezeichneten Mannes darzustellen.

John Fritz wurde am 21. August 1822 in
Londonderry, lvrcis Chester, in Pennsylvauien, als
der Aelteste einer Familie von sieben Kindern
geboren. Scharf umrissen lernen wir seine Fa-
miliengeschichte, seine auf der elterlichen Farm
verlebten Jugendjahre und seine Schulerlebnisse
auf dem Lande kennen. Dann beginnt die prak-
tische Lehrzeit im Jahre 1838; also 16 Jahre alt,
tritt er in eine Grobschmiede und Reparaturwerk-
statte fur landwirtschaftliche Maschinen als Lehr-
ling ein. Der junge Mann hat bei harter Arbeit
seine Krafte kennen gelernt, er verlalRt 1843 die
Lehrwerkstatte und beginnt nun seine eigentliche
hattenmannische Tatigkeit als Arbeiter auf dem

* The Autobiographv of John Fritz. With 21 fig.
-NewYork, John Wiley & Sons — London, Chapman
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Puddel- und Walzwerk von Moore & Hooven in
Norristown. Sehr bald findet sich Fritz in dieser
neuen Welt zurecht und tritt mit Verbesserungs-
vorschlagen fur Puddeléfen — er baut den ersten
Doppelpuddelofen — und WalzenstralRen auf. Hier
kommt das Erfindertalent von Fritz zum Durch-
bruch, er verdient seine ersten Sporen.

Im Mai des Jahres 1849 wird Fritz zum Bau
eines Hochofens und einer Schienenstralle von
Messrs. Reeves, Abott & Co. nach Safe Harbor am
Susquehanna River in Pennsylvanicn berufen. Hier
erd6ffnet sich ihm ein neues Arbeitsfeld. Spater
finden wir ihn auf dem Huttenwerk der Firma Farr &
Kunzie als Leiter -des Umbaues der Hochofenanlage
tatig. Dort machte Fritz erfolgreiche Versuche, die
Oefen mit geschlossener Brust zu versehen, eine Er-
findung, die ein Jahr spéater unserem bekannten
Freunde ®r.»3jitk. h. c. Fritz W. Liirmann in
allen Industrielandern der Welt patentiert wurde.

Im Juni 1854 ging Fritz als Betriebsleiter zu
den Cambria Iron Works bei Johnstown in Penn-
sylvanien. Nunmehr erdffnete sich ihm ein dank-
bares, grofRes Arbeitsfeld fir seine inzwischen gesam-
melten reichen Erfahrungen. Die erste gréRBere Aufgabc
war der Bau einer Schienenstralle von 18" Walzen-
durchmesser. Nach grindlichen Vorstudien und nach
Ueberwindung mancher Schwierigkeiten baute er die
erste Aufsehen erregende Triowalzenstralle; diese kam
1857 in Betrieb. Kaum aber hatte man die ersten drei
Schienen tadellos gewalzt, als ein Gebaudebrand aus-
brach und die Anlage auBBer Betrieb setzte. Aber auch
jetzt wulite Fritz sofort Rat; mit groRem Geschick
wurde ein Notbehelf geschaffen, und schon nach
28 Tagen konnte man wieder walzen. Der endgultige
Bau wurde wahrend des Betriebes als massives Ziegel-
gebaude mit Pfannendach ausgefuihrt und damals als
das grofite derartige Werk der Vereinigten Staaten an-
gestaunt. Die Schienenerzeugung des Werkes steigerte
sich jetzt auf das Vierfache. Auch die Hochdfen be-
durften eines grindlichen Umbaues. Spéater wurden
vor und hinter der SchienenstralRe zur Bedienung Roll-
gange angelegt sowie manche andere Verbesserungen
eingefuhrt. Die Gesamtanlage wurde mustergiltig
fur samtliche Werke der Vereinigten Staaten.
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Im Jahre 1860, also nach einer sechsjahrigen tber-
aus anstrengenden Téatigkeit, entschlof sich Fritz, von
den Cambria Iron Works wegzugehen; er hatte in dieser
ganzen Zeit das Werk mit Ausnahme von zwei Tagen,
an denen er eine Geschaftsreise nach Chattanooga
machte, nicht verlassen. Im Juli 1860 trat Fritz als
Betriebsleiter und Chef-Ingenieur bei dem neu zu
erbauenden Werk der Bethlehem Iron Company,
einem Eisenwalzwerk mit Hochofenanlage, ein. Am
16. Juli wurde der erste Spatenstich getan und nach
14 Tagen mit den Vorarbeiten fur 2 Hocho6fen, eine
WalzcnstraBo, 8 Doppelpuddeliifen und 6 Warmaéfen,
denen spéater 14 Doppelpuddeléfcn und 2 Warm-
ofen folgten, begonnen. Im September 1863 walzte
man die ersten Schienen. Dann wurde eine Maschinen-
werkstatte und Schmiede errichtet. Alle diese Bauten
wurden ebenfalls Musteranlagen der Vereinigten Staa-
ten. Der erste Hochofen hatte einen Blechmantel,
der zweite wurde als erste Ausfiuhrung dieser Art
in Amerika mit Eisenbadndern armiert (Fritz sagt
»Krinolinenkonstruktion*). Anfangs der 70 er Jahre
wurden zwei weitere 21,3 m hohe Ocfen nach neuen
Gesichtspunkten gebaut. Zu der Zeit begann man, mit
Koks an Stelle von Anthrazit zu arbeiten, der Wind-
druck wurde von 0,42 auf 0,85 at Pressung gesteigert.

Im Jahre 1864, also wahrend des Krieges, erhielt
Fritz von der Regierung den Auftrag, ein Schienen-
walzwerk fur den Staat in Chattanooga zu errichten;
er fertigte die Plane an, nach denen die Anlage dann
auch gebaut wurde. Nach dem Kriege Ubernahm
Abram S. Hewitt in New York das Werk.

1868 entschlof’ sich die Bethlehem Iron Company,
das im Jahre 1864 in den Vereinigten Staaten ein-
gefihrte Bessemerverfahren aufzunehmen und hierfur
in einer neuen Abteilung eine Anlage zu errichten;
man baute vier 8-t-Konvertersowie acht Kupoléfen zum
Schmelzen von Roh- und Spiegeleisen, eine Schicnen-
Triostralle von 24", spater noch eine groRere Schicnen-
Trio- und TrégerstraBe von 28" Walzendurchmesser
mit drei Gerlsten. Es bedurfte einer harten, uner-
mudlichen Arbeit und der nie erlahmenden Erfinder-
gabe des genialen Fritz, um alle diese neuen Anlagen
zufriedenstellend in'Betrieb zu bringen. Im Jahre 1868
wurde als Neuerung das Siemens-Martin-Verfahren in
den Vereinigten Staaten eingefiihrt, aber erst einige
Jahre spater von der Bethlehem Iron Company an-
genommen, nachdem Fritz darauf bestanden hatte,
dalR einige Aenderungen in der Konstruktion der
Ofenanlage vorgenommen wurden, die sich denn
auch bestens bewdéhrten. 1872 erbaute Fritz als neu
in ihrer Art eine Trio-BlockstraBe, mit der erfolg-
reich Rohbléckc von mittlerem Gewichte ausgewalzt
wurden. Dann folgte ein Fassoneisenwalzwcrk, wo-
bei besondere Schwierigkeiten durch Einfihrung
einer neuen, mustergultigen Kalibrierung entstanden.
Mit weitschauendem Blick sah Fritz die Bedeutung
des Stahles fur den Schiffbau und besonders fir
den Kriegsschiffbau, welch letzterer in den Vereinigten
Staaten noch schlummerte, voraus. Nach vielem
Dréngen entschloRR sich seine Gesellschaft zum Bau
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sehr schwerer Dampfhdmmer fir Schmiedestlcke;
noch schwieriger war es, den immer wieder von
Fritz angeregten Bau eines Panzerplattenwalzwerks,
fur das er eingehende Studien bei Whitworth in Eng-
land und Schneider in Frankreich gemacht hatte,
zur Ausfihrung zu bringen. Endlich, 1887, erreichte
er sein Ziel; man kaufte die ganzen Patente und
Geheimnisse von der Firma Schneider an, auch konnte
man die Herstellung von Kanonen aufnehmen.
1897 wurde Fritz von seiner Regierung die Frage
vorgelegt, ob es richtig sei, ein Staatswerk fur die
Erzeugung von Kriegsmaterial aller Art zu bauen.
Nach reiflichem Studium dieser Frage durch Fritz
wurde sie vom Kongrel3 ablehnend beschieden.
Wenngleich es im allgemeinen nicht der Zweck
dieser Zeilen sein kann, das Leben von John Fritz in
allen Einzelheiten zu schildern, so glauben wir doch,-
noch etwas néher auf die Beziehungen des hervorragen-
den Mannes zur Lehigh-Universitat eingclien zu sollen.
Als diese Anstalt 1866 errichtet wurde, ernannte der
Grinder, Asa Packer aus Mauch Chunk, Pennsyl-
vanien, John Fritz zu einem der ersten Vorstands-
mitglieder, da er sehr wohl erkannte, dal} seine prak-
tische Erfahrung von grolRem Werte fir die Ziele des
neuen Institutes sein wiirde, das sich besonders die
Aufgabe gestellt hatte, im Maschinenbau und in der
Huattenkunde zu unterrichten. Fritz hat dieses
Vorstandsamt von der Grindung der Universitat bis
heute bekleidet, mit Ausnahme weniger Jahre, wah-
rend welcher er auf sein eigenes Ersuchen von der
dienstlichen Beteiligung an den Universitats-Ange-
legenheiten befreit war. Er ist den Pflichten seines
Amtes stets mit der ihm eigenen Treue und Hin-
gebung nachgekommen und hat freigebig zur Forde-
rung des Unternehmens beigetragen. — Eines
Tages, im Frihling 1909, bemerkte er, als er mit
Dr. Henry S. Drinker, dem Préasidenten der Univer-
sitat, sprach: ,,Ich mufl lThnen etwas sagen: Ich habe
in meinem Testament der Lehigh-Universitat einen
Betrag vermacht, der nach lhrem Gutdinken ver-
wendet werden soll. Dies Vermachtnis werde ich
rickgangig machen. Jawohl, das werde ich, und
anstatt daB ich lhnen das Geld hinterlasse, wenn ich
abgehe, werde ich mir jetzt den Spall machen, es mit
lhnen und Charley Taylor auszugeben. Ich habe
schon lange die Laufbahn von Lehigh-Studcnten
beobachtet und einen nachhaltigen Eindruck ge-
wonnen von dem Wert der Schulung, die den jungen
Leuten in Lehigh zuteil wird. Aber Sie brauchen
ein durchaus modernes Ingenieur - Laboratorium,
und das werde ich lhnen jetzt bauen.“ — Fritz
hatte kaum seine Absicht angekindigt, als er
sich auch schon trotz seiner 87 Jahre mit charakte-
ristischer Emsigkeit ans Werk setzte, um die Plane
fur das neue Laboratorium zu entwerfen. Die ver-
schiedensten Vorschlage und ldeen fir die passendste
Ausfuhrung des Gebdudes wurden bedacht, Architek-
ten wurden befragt, aber schlieflich entschied Fritz,
daR er fir diesmal sein eigener Architekt sein wolle,
und dal} die geeignetste Bauform ein grofles lang-



2. Mai 1912.

liches Geb&ude mit einem hohen Mittelbau und etwas
niedrigeren Seiten sein sollte, im groBen und ganzen
ihrem Charakter nach sich an die groBe Anlage
anlehnend, die er einige Jahre vorher bei den
Bethlehem-Werken gebaut hatte. Ein solches
Gebdude, so urteilte er, wirde den notwendigen
Erfordernissen Rechnung tragen: es wirde ent-
sprechenden Raum und genitgendes Licht bieten
sowie die logische Anordnung zeigen, dalR die schwere-
ren Maschinen im Mittelbau und die leichteren und
kleinen Maschinen an den Seiten untergebracht
werden kénnten. Fritz lieferte nicht nur die Zeich-
nungen fur das neue Laboratorium, er war auch,
wenn irgend maglich, auf dem Universitatsgelande,
um den Bau zu beaufsichtigen, ebenso suchte er
personlich den gréRten Teil der Ausrustung aus.

In einem SchluBwort seiner Selbstbiographie weist
Fritz auf die gewaltige — wie wir wohl hinzufugen
dirfen, vom Verfasser hervorragend geforderte «—
Entwicklung der Eisenindustrie wé&hrend seiner
70jahrigen hattenmannischen Tatigkeit hin; er
stellt fest, daB im Jahre 1854 in den Vereinigten
Staaten 637 000 tons Roheisen, im Jahre 1009 aber
24 000 000 tons erzeugt wurden. Mannigfaltig waren
die Wandlungen, die Fritz in diesem Zeitrdume er-
lebte, und grof? die immer wieder neuen Aufgaben,
die sein erfinderischer Kopf zu lésen hatte. Dabei
vergit Fritz nicht, darauf aufmerksam zu machen,
welch groRen Dank er den Lehrmeistern und Er-
findern des Auslandes schuldig sei.

An hervorragenden Auszeichnungen hat es John
Fritz nicht gefehlt. So wurde er u. a. Prasident des
American Institute of Mining Engineers, Vize-
prasident, Ehrenmitglied und Président der American
Society of Mechanical Engineers, Ehrenmitglied
der American Society of Civil Engineers, Ehrenmit-
glied und Ehrenvizeprésident des britischen Iron and
Steel Institute sowie schlieRlich noch Ehrenmitglied
des American Iron and Steel Institute. Akademische
Grade verliehen ihm die Columbia University, die
University of Pennsylvania, das Stevens Institute
of Technology und die Tcmple University; aulerdem
wurde ihm vom britischen Iron and Steel Institute
die goldene Bessemcr-Denkmiinze und von den ver-
einigten amerikanischen Ingenieur-Vereinen die gol-
dene John-Fritz-Denkmiinzc zuerkannt.

Unsere Skizze wirde nicht vollstandig sein, wenn
wir nicht auch der begeisterten Worte gedachten,
mit denen treue Freunde des Altmeisters der Eisen-
industrie, seine eigene Lebensbeschreibung ein-
leitend, ein helles Licht auf den Menschen John
Fritz, seinen im wesentlichen unter dem Einflusse
des Elternhauses gepréagten aufiergewdlinlichen Cha-
rakter und seine liebenswerten Eigenschaften zu
werfen bemiht gewesen sind.

Wir kénnen es uns nicht versagen, einen dieser
Ausspruche hcrauszugreifen, der sich durch besondere
Warme auszeichnet; er lautet in der Uebersetzung:

. Es war im Juli 1861, die Wolken des Krieges

hingen schwer Uber dem reizenden Tal von Brandy-
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wine. Man hatte Nachrichten erhalten, daB ein
Gefecht bei Bull Run stattgefunden habe, und daR
es verloren sei. Ein niedergedriucktes Weib ging in
einem einfachen Farmhaus ihrer taglichen Beschaf-
tigung nach, als ein schlanker Bursche eintrat.
»Mutter,”“ sagte er, ,ich habe mich einschreiben
lassen und gehe in den Krieg.” Sie drehte sich
nur um und entgegnete: ,,Schdn, mein Junge, lal
mich nie horen, daR sie dich in den Ricken ge-
schossen haben.” —

Diese Frau war John Fritzens Mutter und der
Bursche sein jungster Bruder. Wenn seine Mutter
auch keine Gelegenheit hatte, ihrem Altesten
Sohne diese spartanische Ermunterung zuteil
werden zu lassen, so wissen wir doch, dafl} seine Er-
ziehung nach denselben Grundsatzen erfolgte,
und wir wissen auch, dal3 keines der Fritzschen
Kinder, Jungen oder Mé&dchen, je einer Pflicht,
einem Ungluck oder einer Gefahr den Ricken zu-
gedreht hat. Aber gleich neben dieser harten Lehre
wirkte der sanfte, aber nicht weniger méchtige Ein-
fluk des Vaters, des deutschen Bauern, dessen Blick
allein, obgleich er nie eine Hand oder die Stimme
erhob, mehr gefurchtet war als der Mutter nie miR3-
zuverstehendc Korrekturen. Dieser Mann, George
Fritz, John Fritzens Vater, war ein Edelmann von
Natur, ein geborenes mechanisches Genie, ein
klarer Denker, mit weichem Herzen und einem
scharfen Sinn fir Humor, Eigenschaften, die er
alle seinem Sohne vermacht hat.

Das bescheidene Heim dieser Leute war fiir John
Fritz die Universitat. Die Examina seiner spateren
Studien wurden in den Schlachten eines langen
und vielseitigen Lebens bestanden, das mit dem
Zeitrdume der ganzen modernen Entwicklung zu-
sammenfiel. In diesen beiden Schulen erlangte er
jene Eigenschaften, die die Eltern charakteri-
sierten, und so wurde seine gebietende Personlich-
keit geschaffen. Hier lernte er, und er lernte gut,
dio Aufgaben der Menschheit und des Lebens.
Wir wollen uns glucklich schéatzen, dal wir im
Bereich des Kreises Chester in Pennsylvanien keine
Universitdten und keine Schulen hatten. Wenn
welche dagewesen wéren, hatte Amerika niemals
einen John Fritz gehabt. Er wirde zweifellos
eine groRe Personlichkeit geworden sein, aber
eine der gewdhnlichen Form und vom gewdhn-
lichen Typ, er wdére einer von vielen geworden.
So wurde er einzigartig, eine Klasse fir sich. —
Ungelehrt — soweit man von papierner Erziehung
sprechen kann — vollzog er seinen Eintritt in das
Leben von Grund auf, aber immer mit dem Blick
nach oben und uber den ihn umgebenden Horizont
hinaus, indem er sich an die praktischen Méglich-
keiten der Welt hielt, in der er lebte. Er schritt
fuhrend vorwarts, immer fihrend. Obgleich oft
durch die Alltaglichen und Schiichternen gehemmt,
mit denen er zuweilen zu arbeiten hatte, vollendete
er doch meist, was er sich vorgenommen hatte,
weil es praktisch, logisch und notwendig war.

*
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John Fritz trat mit der besten Erziehung —
dem Beispiel seiner Eltern — ins Leben. Sein
klarer Kopf, sein sicheres Urteil, seine Gerechtig-
keit, sein Takt und sein gutiges Herz taten das
Ubrige. Und so kommt es, daR er uns, die ihn
kennen, und den verschiedenen Generationen, mit
denen er wéhrend der besseren Hakte des Jahr-
hunderts in Berihrung gekommen ist, die Be-
wunderung fur diese Erziehung, fiur das darauf auf-
gebaute Lebenswerk und den Mann, der es voll-
bracht, einfléBt. Und so ist es seine Personlichkeit,
aus Kraft, vorsichtigem Wagen, Sicherheit und
Urteilskraft, doch auch aus Liebenswirdigkeit und
Ehrenhaftigkeitzusammengesetzt, dieseine nachsten
Freunde, seine Berufsgenossen, seine Gehilfen, seine
Arbeiter und alle jene, die in ihm voll Dankbarkeit
einen Helfer in der Not kennen, einen gesunden
und freundlichen Ratgeber, einen gerechten Richter,
jetzt und immer ehren und bewundern werden.

Dem ,,Manne*“ John Fritz gilt die Huldigung,
die die technische Welt und seine Landsleute ihm
im Alter angedeihen lassen, nun sein Werk vollendet
ist, mehr dem ,Manne“ noch als dem groRen
Ingenieur, der die Kanonen und Panzer baute,
die die Schlacht von Santiago gewannen.

Das ist die Tatsache, die ich durch diese meine
Zeilen fur jene unterstreichen will, die nun die
so schlicht erzahlte Geschichte seines Lebens
lesen wollen. Und es ist wieder diese Persénlich-
keit John Fritzens, die, wie zwischen den Zeilen
hervortretend, diese Selbstbiographie immer be-
sonders wertvoll machen wird fir die groBe Schar
amerikanischer Ingenieure, unter denen er nun ge-
ehrt und verehrt steht als der einzig Uberlebende
Vertreter jener Vorposten von Ingenieuren, die,
klein an der Zahl, aber reich an Auskunftsmitteln,
z&he in der Ausdauer und stark an Geist zu dem
grofiten industriellen Reiche, das die 'Welt je
kannte, den Grundstein legten und das Gebaude

zu errichten anfingen. a xel Sahli n.

uUnd noch ein weiteres Geleitwort aus der Feder

eines alten Freundes des Gefeierten mdge hier in
der Uebersctzung eine Stelle finden:

Ich nehme mir das Vorrecht, dieses Vorwort zu
einer selbsterzéhlten Geschichte eines langen Lebens
von hervorragender Tatigkeit zu schreiben, das
nach jeder Richtung hin dem Fortschritt und der
Vervollkommnung der Zivilisation geweiht war.
Wenn je die Bezeichnung eines ,self-made-man*
auf einen Mann anzuwenden ist, so ist sie es im
hdchsten Sinne auf John Fritz. Von zdhem Stamm
mit beschréankter Gelegenheit fur die Erziehung,
aber mit einer wunderbaren physischen Kraft und
Gesundheit gesegnet, mit einem klaren und logi-
schen Kopf und angeborenem mechanischem
Genie begabt, machte er es sich zur Aufgabe, jedes
Problem zu bewaltigen, das ihm im Kampfe ums
Dasein begegnen kénnte, und mit Ausdauer durch-
dachte er diese Probleme. Dies zwang ihn zu

.Aus dem Leben von John Fritz. 32. Jahrg. Nr. 18.

einem harten, kérglichen Leben, das in ihm einen
Charakter von groBer Starke und auch groRer
Lauterkeit, besonderer Einfachheit und hervor-
ragender Anziehungskraft entwickelte. Ein so
tatiges Leben begegnete notgedrungen auch h&ufiger
Opposition, vielem Widerstand und Widerspruch;
ob Niederlagen oder Triumphe, immer floRte er
Achtung ein, und gewdhnlich erregte er Zunei-
gung. Die Achtung und Zuneigung fur Mr. Fritz
beschrankten sich nicht auf sein Land und seinen
Erdteil; viele wissenschaftlichen Gesellschaften der
ganzen Welt haben ihn geehrt, und viele auf-
richtigen Beweise persdnlicher Hochachtung und
Zuneigung sind ihm zuteil geworden. Der ganzen
Eisen- und Stahl-Zunft sowohl als auch ihren
Nachbarn ist er in seinem hohen Alter mit voller
Achtung und Liebe als ,,Uncle John* bekannt.

Den mehr als 89 Jahre alten Mr. Fritz hat
die ereignisvollste Aera in der Weltgeschichte be-
gleitet. Es ist in der Tat kaum zu begreifen, dal
ein einziges Menschenaltcr so viele und herrliche
Fortschritte erringen konnte wie folgende: die
Konstruktion und Anwendung der Dampf- und
elektrischen Eisenbahnen auf praktischer Grund-
lage, die Erfindung des elektrischen Telegraphen,
die der Daguerreotypie, das Verlegen und Arbeiten
des Ozeankabels, die elektrische Beleuchtung, das
Telephon, den Phonographen, alle die anderen
herrlichen Errungenschaften der Ingenieurkunst auf
dem Gebiete der Elektrizitat und — vielleicht das
Wunderbarste von allem — der drahtlosen Tele-
graphie, die Madaglichkeit der Untersce-Schiffahrt
und die bis vor kurzem fir unmaglich gehaltene
Kunst des Fliegens. Auf seinem eigensten Gebiete
als Eisenhuttenmann war John Fritz Zeuge der
Entwicklung des aufsehenerregenden Bessemer-Ver-
fahrens, dessauren und basischen Martin-Vi rfahrens
und des jetzt folgenden elektrischen Stahlofens,
aber er hat auch teilgenommen an all der sonstigen
riesigen Entwicklung des Eisenhlttenwesens, an
der er tatkraftig mitwirkte.

Es ist als ein besonderes Gluck anzusehen, daf
die Ereignisse eines solchen Lebens in der Mr. Fritz
eigenen Art mit seinen eigenen Worten Uberliefert
werden koénnen, und indem ich im Namen aller
derjenigen spreche, die von den vielen, die mitihm
zusammen gearbeitet haben, Ubrig geblieben sind
und ihn darum lieben und verehren, danke ich
ihm fur dieses sein letztes Werk.

Robert W. Hunt.

Diesem Danke schlielen wir uns von Herzen an
in der Hoffnung, daR auch recht viele deutsche
Eisenlitttenleute jene Blatter lesen werden, um sich
anzufreunden mit dem Manne, der als Ehrenmitglied
des Vereins deutscher Eiscnhuttenleuto den Ange-
hérigen desselben zwar durch ein &ufleres Band ver-
bunden ist, der cs aber verdient, ihnen auch inner-
lich naher gebracht zu werden, als diese Zeilen es
vermaogen. August Spanmgel.
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Neuere GielRbettkrane.

Von Oberingenieur F. Heym in Duisburg.

ange Zeit schien es, als ob das Bestreben, die
I— Handarbeit, soweit als dies eben maglich ist,
durch Maschinenarbeit zu ersetzen, vor der Auf-
gabe, das aus dem Hochofen zu Masseln vergossene
Roheisen im GielRbett zu zerkleinern und schnell
und billig zu verladen, halt machen sollte. Nachdem
man zunéchst versucht hatte, in mehr oder weniger
vollkommener Weise die Zerkleinerung der Masseln
durch am Vorladekran befestigte Fallhdmmer u. dgl.
vorzunehmen, hat sich im letzten Jahr, namentlich
durch die Bemiihungen der Deut-
schenMaschinenfabrik A. G. in
Duisburg, ein Krantyp fur diese
Arbeiten herausgebildet, der rasch
Eingang in die Hochofenwerke fand.
Da das Verladen der Masseln ohne
die Hilfe von Arbeitern besorgt
werden sollte, so kam nur ein mit
Lastmagneten arbeitender Kran in
Betracht. Zum Zerkleinern der
Masseln dient ein mechanisch betrie-
bener Hammer, der entweder auf
der die Hubmagneten tragenden
Katze oder auf einem besonderen
Fahrgestell untergebracht wurde.
Als zweckmaRig erwies sich fur den
verlangten Zweck, bei dem es auf
schnelle und gleichmé&Rige, starke
Schlage ankam, ein Hammer, bei
dem der Bar durchein Kurbelgetriebe
unter Zwischenschaltung eines fe-
dernden Buffers bewegt wurde.
AuBerdem mufite der Hammer heb-
und senkbar angeordnet werden, um
ihn der Neigung und etwaigen verschiedenen Hohen-
lage des GieRBbettes entsprechend einstellen zu kénnen.

Ein solcher Kran, der seit Uber einem Jahr
aulerst zufriedenstellend in der GieRhalle der R6ch-
lingschen Eisen- und Stahlwerke, Abt. Carls-
hiitte zu Diedenhofen, arbeitet, ist in Abb. 1 in An-
sicht und in Abb. 2 schematisch wiedergegeben. Der
die GieBhalle in der Lé&ngsrichtung bestreichende
Laufkrantrager von 23,5 m Spannweite ist als zwei-
wandiger Fachwerksbalken ausgebildet, dessen Ober-
und Untergurten durch Diagonalspannungen gegen-
einander versteift sind. Dieser Trager wird von der
Laufkatze allseitig umschlossen.  Zwei Fuhrungs-
geruste fur die die Magnete tragenden, aus Profil-
eisen zusammengenieteten Stempel einerseits und
fur den den Hammer tragenden, genieteten Rahmen
anderseits bilden die beiden &uBeren senkrechten
Seitenwandc des Katzengerustes. Neben der Fiilhrung
des Hammers ist der Fuhrerkorb eingebaut, der sich
noch ein Stuck unter den Krantréger erstreckt, so dal
der Fihrer von seinem Standort aus sowohl die vor

Abbildung 1.

ihm befindlichen Magnete als auch den neben ihm
arbeitenden Hammer gut beobachten kann.

Die Ausbildung des Hubwerkes fur die Magneten
ist die ubliche. Jedes der beiden Magnethubwerke
wird von einem besonderen Motor angetrieben, so
daR sie unabhangig voneinander zu arbeiten ver-
mogen. Die von den Trommeln ablaufcnden Hub-
seile sind Uber eine oben im Katzengerust gelagerte
Umleitrolle nach den die Magnete tragenden Stem-
peln gefuhrt, an deren unterem Ende eine lose Rolle

GieBbettkran mit Schlagwerk. Tragkraft jedes
Magneten 4500 kg.

gelagert ist, und dann mittels Kausche und Bolzen
am Katzengerust befestigt. Das den Strom zufih-
rende Kabel wird fur jeden Magneten von einer
mittels Kettentrieb vom Hubwerk aus bewegten
Kabeltrommel auf- und abgewickelt. Zur senkrechten
Bewegung des den Hammer tragenden Gerustes dient
ein drittes Hubwerk, dessen zwei Trommeln gleich-
achsig mit den andern beiden angeordnet sind. Die
Hubwerke tragen das Gerlst vermittels je einer in
diesem gelagerten losen Rolle. Verfahren wird die
Katze durch einen 10 pferdigen Motor mit der ziem-
lich erheblichen Geschwindigkeit von 60 m/min.
Der Hammer schlagt nach Mitteilung der Be-
triebsleitung der Carlshuttc einen in Kokillen ge-
gossenen Abstich von etwa 55 t grauen Eisens in
rund 25 Minuten in Sticke der gewinschten GroRe.
Bei weiBem Eisen sind fir diese Menge nur
15 Minuten erforderlich. Auch in Sand gegossene
Masseln (Ka&mme von GieBereiroheisen Nr. Il1) hat
der Hammer bei den vorgenommenen Proben
anstandslos, ohne Aussetzer” zerschlagen.
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Die zerschlagenen Masseln mwerden mittels der beiden

Magnete zundchst m SammelgeféRe verladen: diese werden

----------------------- alsdann mit den Magnethubwerken angehoben, Uber den
Waggon gebracht und hier mechanisch durch Kippen ent-

leert. Der Kran bewaltigt, trotz der durch die Platzver-

héltnisse bedingten, ungunstigen Hallen- und Gleisanlagen, die Ofenleistung
von durchschnittlich 220 t im Tag mit groBter Leichtigkeit. Als Durch-
schnittsleistung an heien Masseln haben sich fir den Hub und Magnet etwa

Abbildung 3. GieRbettkran mit Schlagwerk und Verlademagneten.

750 kg ergeben, wahrend jeder der beiden 1350 mm Durchmesser besitzenden
Magnete zwei der massiven Kokillen von zusammen 4600 kg Gewicht hebt.
Hierbei ist zu bertcksichtigen, dal3 die

anzuhebenden Masseln ja nur in einer

einfachen Schicht im GieRRbett liegen.

Ein zweiter derartiger Kran, der in

der Bauweise im wesentlichen mit dem

eben beschriebenen uUbereinstimmt, ist

vor kurzem ebenfalls im Saarrevier in

Betrieb gekommen (vgL Abb. 3). Der einzige

7z Unterschied gegenliber dem in Abb. 1 wieder-
— gegebenen Kran besteht darin, daR die Platze
von Fuhrerkorb und dem in Abb. 1 rechts

tc X A& i sichtbaren Magneten vertauscht worden sind.
Einen Kran derselben Bauart wird ein un-

;3r g’f g garisches Werk erhalten, wahrend zwei fir

norddeutsche Werke bestimmte Krane in ihrem
ganzen Aufbau véllig mit dem in Abb. 1 dar-
gestellten Kran Ubereinstimmen werden.
Abb. 4 gibt einen dritten mit einem der-
artigen Schlagwerk ausgeristeten Kran wieder.
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Grundsatzlich unterscheidet er sich von den ersten
beiden dadurch, dalR er zwei getrennte, nebeneinander
liegende  Katzenfahr-

bahnen besitzt. Auf

der einen féhrt eine

Laufkatzevon 25t Trag-

kraft, wahrend die an-

dere als Laufbahn fur

den Schlaghammer

Die raumliche

Trennung des Hammers

von der Hubwerkkatzc

wurdc gewahlt,

pfannen dienen sollte.
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Gewinde. Die beiden von
sind Uber vier in der Hubtraverse gelagerte Seil-
rollen und zwei Umleitrollen oben in dem Katzen-
gerust gefuhrt und in einer Schleife an einer kleinen
festgelagerten Rolle am Katzengeriust aufgehéngt,
so dafl die Last von acht Seilstrdngen getragen wird.
Auf der durch einen Stiel aus Profileisen im Katzen-
gerust gefuhrten Hubtraverse ruht lose eine zweite
Traverse, in der die Traghaken fur die GieRBpfanne
gelenkig gelagert sind. In der Mitte der Hubtraverse
ist ein normaler Kranhaken befestigt, an dem der
Lastmagnet aufgehdngt wird. AuBerdem trégt sie
noch vier kleinere Haken, in die beim Pfannentrans-
port Hilfsketten eingeh&ngt werden, die einen die
Pfanne abschlieBenden Deckel tragen. Soll mit dem
Magneten gearbeitet werden, so wird zunéchst die
Hubtraverse so weit hochgezogen, bis die Pfannen-
traverse mit an ihr befestigten Bolzen in Haken ein-

ihr ablaufenden Seile

weil der Kran gleich-
zeitig zum Transport gefillter GieR3-
Aus

Abbiklung 5.

diesem . .
GielRbettkran mit

Grunde wurde auch die fir einen Mag-

netkran sonst ungewdhnlich hohe Trag-

kraft von 25 t gewahlt.

Die Hubtronunel, die vom Motor aus
mittels einer Stirnradibersetzung ange-

zwei Lastmagneten
und im Krantidger
fahrender Schlag-

werkskatze.

trieben wird, besitzt Rechts- und Links-
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greift, die am unteren Ende des Katzengerlstes ge-
lagert sind. Dann kann die Hubtraverse unab-
héngig gehoben und gesenkt werden. Das Ausldsen
der Haken erfolgt durch Zug an einem Hebel vom
Fuhrerstand aus. Um fir diesen Fall auch den Hub-
motor, der mit 45 PS fur eine Hubgeschwindigkeit
von 6 m/min bei 25 t Last bemessen ist, besser aus-
nutzen zu kdénnen, ist im Hubwerk eine ausriickbare
Kupplung vorgesehen, mittels der eine R&aderuber-
setzung gewechselt werden kann, so dal} die
Hubgeschwindigkeit alsdann 20 m in der Mi-

nute bei 51 Last betragt. Die Zuflhrung des
Stromes zum Magneten erfolgt wie Ublich
durch ein biegsames Kabel, das jedoch hier

in einer Schleife aufgeh&ngt und durch einen
gewichtsbeschwerten Flaschenzug leicht ge-
spannt erhalten wird. Die zerschlagenen
Masseln werden mit dem Magneten in ein
TransportgefdR geladen, das Tragzapfen be-

sitzt, die in das Pfannengelidngc passen, so

dall es ebenso wie die GieBpfanne mit dem

Kran befordert werden kann. Da die Trag-
zapfenachse unterhalb des Schwerpunkts des ge-
fullten Behédlters liegt, so ist an dem einen Trag-
haken eine Sperrklinke drehbar gelagert, die das
Kippen des Behélters verhindert. Ein diinnes Draht-
seil fuhrt von der Klinke Uber eine in einem Hebel
heb- und senkbar auf der Katze gelagerte Rolle zu
einer kleinen Seiltrommel. Die Trommel wird durch
ein zweites an der Hubtraverse befestigtes Seil, das
mit einigen Windungen um die Trommel geschlungen,
um eine in einer senkrechten Fihrung bewegliche,
gewichtsbelastcte Rolle geleitet und am Katzen-
geriust befestigt ist, bei der Bewegung der Hub-
traverse entsprechend gedreht. Soll das Transport-
gefall entladen werden, so bewegt der Kranfuhrer
durch einen FuBtritthebel die auf der Katze ge-
lagerte, bewegliche Umleitrolle nach oben und I16st
dadurch die Sperrklinke aus, so daR der Behalter
umkippt.

Die auf der zweiten Fahrbahn laufende, den
Hammer tragende Katze bietet nichts besonders
Bemerkenswertes. Die drei auf ihr befindlichen
Motoren zum Bewegen des Schlag-
werks, Heben des das Schlagwerk
tragenden Geristes in den Fuhrun-
gen des Katzengerustes und zum
Verfahren der Katze, werden ebenso
wie die GieBlaufkatze von dem ge-
schlossenen Fihrerhaus aus ge-
steuert, das unterhalb der Haupt-
trager am Gerist der GieBlaufkatze
befestigt ist.

Ebenfalls getrennte Fahrbahnen
fir Magnethubwerks- und Schlag-
werks-Katze besitzt der GielRbett-
kran, von dem in Abb. 5 ein Scimitt
durch den Krantrédger mit den beiden
Katzen dargestelltist. Die Hubwerks-
katzc fahrt auf oben auf dem Ober-

Neuere GieBbettkrane.

Abbildung 6.

32. Jahrg. Nr. 18.

gurt des Trégers verlegten Schienen. Von ihr hdngen
auf der einen Seite des Tragers das Fihrungsgerist
fur den die Magnete tragenden Stiel und auf der
anderen Seite das Fuhrerhaus herab. Der eine
Traverse fir zwei Magnete tragende, aus Profileisen
zusammengenietete Stiel gleitet am unteren Ende
des Fihrungsgeristes durch ein dort gelagertes, mit
einer entsprechenden Bohrung versehenes Schnecken-
rad, das durch einen kleinen Motor in der Minute

GieRbettkran von 11 t Tragkraft mit zwei
Lastmagneten und Schlagwerk.
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dreimal gedreht werden kann, um die beiden an der.
Traverse héangenden Magnete, die mittels des Wind-
werks um 5 m gehoben und gesenkt werden kdnnen,
beliebig einstellen zu kénnen. Ein in der Mitte der
Traverse sitzender Lasthaken ermdglicht auch das
Transportieren groferer Lasten mittels Schling-
ketten bis zur Tragfahigkeit von 6500 kg des
Magnethubwerks.

Die Laufbahn fur die Schlagwerkskatze ist unter-
halb des Krantragers derart aufgehangt, dall sich
das Schlagwerk in der Mittelebene des Krantragers
bewegt. Am Fuhrungsgerust fur das heb- und senk-
bare Schlagwerksgerist sind unter die Laufbahn
greifende genietete Gegenhalter angebracht, die ver-
hindern, daR die Laufrader etwa infolge allzu starker
Schlage aus den Schienen springen. Um c¢s dem
Kranfiuihrer zu ermdglichen, den Hammer genau auf
die notwendige HoOhe einzustellen, ist am unteren
Ende des den Hammer tragenden Geristes ein Lot
angehédngt, dessen Unterkante bei richtiger Hdlien-
laga des Hammers die Masseln beriihrt. Um nicht,
wie bei den anderen bisher beschriebenen Kranen,
den Fihrer zu nétigen, die Hohenlage des Hammers,
entsprechend der Neigung des GieRbetts, wéahrend
des Verfahrens von einem Ende des Krantréagers
zum &ndern zu é&ndern, ist bei diesem Kran
der 40 m Spannweite besitzende Krantrager der-
art ausgebildet, dall die Katzenlaufbahnen auf der
Hochofenseite 800 mm hoher liegen als auf der
anderen, so daB es nur einer einmaligen Einstel-
lung des Hammers bedarf. Diese Aufgabe laRt sich
allerdings auch dadurch lésen, dal man, wie es
die Deutsche Maschinenfabrik bereits vorgeschlagen
hat, das Hubwerk des Hammers zwangléaufig mit dem
betreffenden Fahrwerk verbindet, um so beim Ver-
fahren deh Hammer selbsttatig um das der Neigung
des GieRBbetts entsprechende MaR zu heben und zu
senken. Es wird aber in jedem einzelnen Falle ent-
schieden werden mussen, ob es dieser immerhin eine
Komplizierung der Maschine darstellenden MaR-
nahme wirklich bedarf.

Wiederum eine andere Ausbildung erfuhr ein
Schlagwerkskran von 29,5 m Spannweite (Abb. s),
der mit Drehstrom betrieben wird. Nur fir die Er-
regung der Magnete wird dem Kran Gleichstrom

mittels besonderer Schleifleitung zu-
gefuhrt. Die Laufkatze tragt zwei
Windwerke und an je vier Seil-
strdngen eine Traverse mit zwei
Lastmagneten. Die Traverse, deren
Hub 7 m betragen kann, ist an dem
FlUhrungsstiel mittels eines horizon-
talen Bolzens derart befestigt, dal
ein an sie angehangter, mit den ge-
brochenen Masseln gefullter Kibel,
dessen Gewicht etwa 11 t betragt,
um etwa 37° gekippt werden kann,
um seinen Inhalt in den Waggon
zu entleeren. Beim Heben der gro-
Ren Lasten wird durch einen kleinen
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Abbildung 8. Elektrisch betriebener Rohcisenmassel-Verladekran mit 12 m

langem Lastmagneten, Tragkraft 3000 kg, Spannweite 18,18 m.

auf der Katze befindlichen Motor ein Vorgelege um-
geschaltet, so dalR die 23 m/min betragende Hub-
geschwindigkeit der Magnete auf 11 m/min ver-
ringert wird. Da die Magnete wahrend des Betriebes
normalerweise nicht von der Traverse entfernt wer-
den, hat man diesmal von der Stromzufuhrung
mittels biegsamen Kabels abgesehen und nimmt den
Strom von im Fihrungsgerist gespannten Leitungs-
drahten mittels Stromabnehmer ab.

Die Laufbahnen fur die Scldagwerkskéatze sind
rechts und links vom Untergurt des einen Haupt-
und Buhnentragers verlegt, so dafl auch hier Hammer-
und Magnetkatze ungehindert voneinander und,
wenn dies notwendig ist, auch gleichzeitig zu arbeiten
vermagen.

Durch die eigenartige Durchbildung der Lauf-
katze zeichnet sich auch der in Abb. 7 dargcstellte
Kran aus. Der als Halbbockkran konstruierte Kran
von 21,5 m Spannweite trégt eine zwischen dem
Haupttrager fahrende Drehlaufkatze von 4,7 m
Ausladung, die sowohl fir den Betrieb mit Hebe-
magneten als auch fir Kiuibel- und Selbstgreifer-
betrieb eingerichtet ist. Der Hammer ist in der
Ublichen Weise heb- und senkbar und befindet sich
genau in der senkrechten Drehachse des Auslegers,
so dal seine Lage gegenitiber dem GieRbett unbeein-
fluRt bleibt von der jeweiligen Stellung des Auslegers
gegen den Krantridger. 4 m von der Hochbahn ent-
fernt ist in die eine Tré&gerhé&lfte ein um etwa 400 mm
in der Langsrichtung des Tréagers verstellbarer
Flaschenzug von 25 t Tragkraft mit einem Hilfs-
haken von 5 t eingebaut, der von einem in den Trager
fest eingebauten Windwerk betéatigt wird. Mit
diesem Windwerk soll eine GieBpfanne gehoben

Neuere Gielbettkrane.

Abbildung 9.

32. Jahrg. Nr. 18.

werden, da der Kran
gleichzeitig auch zur
Bedienung der fur spé-
ter vorgesehenen GieR-
maschinen verwendet
werden soll.
Bemerkenswert st
bei allen diesen Kranen
die ziemlich hohe Fahr-
geschwindigkeit der
Laufkatze oder des
Kranfahrwerks, je
nachdem in welcher
Richtung das GieRbett
angeordnet ist. Sic be-
tragt bei dem eingangs
beschriebenen  Krane
60 m/min und wurde
bei den spateren Aus-
fihrungen bis auf 100
m/mingesteigert. Auch
die Fahrgeschwindig-

M asseltransportkran mit Lastmagneten

und KippgefaB.
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keit des Hammers, die 40 bzw. 75 und 60 m betréagt, ist
eine betrachtliche. Um die Lange der Masseln dndern
zu kénnen, sind in dem Kontroller, der die Fahrbewe-
gung des Hammers in Richtung der Muttermassel
regelt, besondere Einrichtungen getroffen, durch
welche die Fahrgeschwindigkeit bis auf etwa 15 %
ihres Wertes verringert werden kann. Die Leistung
eines Kranes, der mit zwei Magneten ausgerustet ist,
erreicht in der Doppelschicht 750 bis 800 t ge-
schlagene und verladene Masseln mit Leichtigkeit.
Unter besonders gunstigen Bedingungen laBt sich
diese Leistung sogar auf 1000 t in demselben Zeit-
raum steigern.

Im AnschlufR hieran seien noch zwei Krantypen
kurz erwéhnt, die allerdings nicht mit einem Hammer
ausgeristet sind, sondern mit einem Brecher zusam-
men arbeiten, die aber ebenfalls Bemerkenswertes
genug bieten. Der Kran (Abb. &), den die Deutsche
Maschinenfabrik A. G. zweimal fur das I-lochofenwerk
der ,,Phonix“ A. G. fur Bergbau und Huttenbetrieb
in Horde lieferte, dient zur Verladung von Spiegel-
eisen. Mittels eines 12 m langen Magnetsatzes fafdt
er jedesmal die ganze schon-beim Erkalten in Stiicke
zerspringende Massel und bringt sie zum Brecher.
Eine selbsttatig beim Anheben der Magnete unter

Reduktion und Kohlung im llochojen.
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die Massel schwingende Blechschaufel sichert die
unter dem Kran beschéftigten Arbeiter gegen, bei
etwaigen Stromunterbrechungen, abfallende Stiicke.

Der in Abb. 9 wiedergegebene Kran bedient den
Lagerplatz eines Hochofenwerkes, auf dem die auf
einem Brecher zerkleinerten Masseln aufgestapelt
werden, und arbeitet in folgender Weise. Die vom
Brecher kommenden Masseln fallen in ein Transport-
gefaR, das nach der Fillung vom Kran gefalt und
auf dem Lager durch Kippen entleert wird. Zum
Abtransport des Eisens vom Platz in die Eisenbahn-
wagen dient ein Magnet, mittels dessen das am Kran
hangende TransportgefdR beladen wird. Der Magnet
ist dabei mit einer am senkrecht verschiebbaren
Fihrungsgerist der Laufkatze drehbar befestigten
Schurre derart verbunden, daB die Schurre, die bei
gesenktem Magneten senkrecht herabhéangt, beim
Anheben desselben selbsttatig mitgehoben wird, so
daR beim Ausschalten des Stromes die vom Magneten
gehobene Ladung Masseln auf der Schurre in das
an demselben Gerdst seitwarts hangende Transport-
gefal gleitet. Das Gefal ist an zwei Haken in eigen-
artiger Weise derart aufgehangt, daR es mittels eines
durch Motor betédtigten Kurbeltriebes um seinen
Schwerpunkt bei der Entleerung gekipptwerden kann.

Reduktion und Kohlung im Hochofen, im Zusammenh&nge mit Hoch-
ofenstérungen und auf Grund von Schmelzversuchen erlédutert.

Von Professor Bernhard Osann

(Mitteilung aus der Hockofenkommiesion

(SchlufR von

| ch knupfe nunmehr an die oben gegebene Erkla-

rung der Entstehung der Staubansammlungen an.
Wie gesagt, wird nur ein Teil dieser staubférmigen
Beschickungsbestandteile in den regelrechten Ver-
schlackungs- und Reduktionsvorgang einbezogen,
weil nur ein Teil aufgelést werden kann. Ein
anderer Teil setzt sich in Gestalt von Ansatzen
fest, indem die Abkuhlung von der Hochofenwand
aus und auch die Klebkraft von bestimmten Be-
standteilen (Alkalisalze sind in dieser Richtung zu
nennen) sich geltend macht. Wiederum ein anderer
Teil geht langsam im Hochofen abwarts und er-
fahrt auch eine Verschlackung und Reduktion, nur
viel langsamer fortschreitend als in der Mitte
des Ofens. Wahrend in der Ofenmitte Roheisen
entstanden ist, ist die Ringzonc noch nicht so
weit gekommen. Es ist das entstanden, was die
abgebrochenen Schmelzen zeigen — schmiedbares
Eisen.

Dieses schmiedbare Eisen bildet, an der Gestell-
wand zwischen den Formen niedergleitend, die
Hochofensauen, die sich unter dem Roheisenbade
einschiebcn, indem sie den durch die Zerstérung
des Bodensteins frei gewordenen Raum ausfullen.
DaR diese Hochofensauen schmiedbares oder

in Clausthal.
des Vereins deutscher Eisenhittenleute.)

Seite 654.J

wenigstens stahlartiges Eisen darstellcn, ist be-
kannt (etwa 1,3 bis 2,0% Kohlenstoffl.*

Man muf3 annehmen, dall immer neue Staub-
mongen nach dem Umfange gedrangt werden und
langsam, andere Staubmassen vor sich herschiebend,
dort niedersinken. Ehe ich aber auf diese spater
erfolgenden Vorgénge eingehe, will ich zu unserem
Ausgangspunkt zuruckkehren.

Den Baustoff der Staubansammlungen bildet
Staub von allen Beschickungsbestandteilen. Es
ist wichtig, daR der feine abgeschiedene Kohlen-
stoff auch ein starkes Kontingent dazu stellt,
und zwar ein Kontingent, das zeitweise stark,
dann wieder schwécher ist. Dazu mag sich
auch Koksstaub gesellen, der in gleicher Rich-
tung wirkt, nur bei weitem nicht so fein und
undurchdringlich ist wie dieser. Erfahrungs-

gemal wirkt Oberfeuer auf starke Kohleausschei-

dung.  AuBerdem wirken auch Feinerze befor-
dernd, jedenfalls schon, weil sie viele Anstof3-
punkte fur die Zerfallreaktion darbieten, und

* Analysen findet der Leser in
Verfassers: Zur Frage der Entstehung
St. u. E. 1907, 16. Okt., S. 1492.

dem Aufsatz des
der Bodensauen
usw.
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auch, weil sie den Gasstrom
zwingen, langsam durch sie
hindurchzuziehen.

Ein Versuch meines Labo-
ratoriums ist durch die fol-
gende Darstellung gekenn-
zeichnet: Es waren im Sinne
der Abb. 4 zwei Glasréhren
parallel geschaltet und wurden
ganz gleichmaRig von Kohlen-
oxydgas durchstromt. In der
einen Glasréhre befanden sich
zwei Schiffchen mit stlickigem
(ErbsengrdRe) Roteisenerz, in
der anderen zwei Schiffchen
mit feingepulvertcm Erz glei-
chen Ursprungs. Die Tempe-
ratur wurde auf etwa 600° C
gehalten. In dem Schiffchen
befand sich je 1 g Erz. Nach-
dem dieser Versuch 72 Stun-
den gedauert hatte, wurden
die Schiffchen gewogen. Es

ergab:
Schiffchen I mit feinem
Erz eine Gewichts- R
zunahme von 0,2044
Schiffchen Il mitfeinem
Erz eino Gecwichts-
abnahme von 0,16
Schiffchen Il mit stiik-
kigem Erz eino Ge-
wichtsabnahme von 0,098
Schiffchen IV mit etilk-
kigem Erz eine Ge-
wichtsabnahme von 0,1897
Wahrend die, allerdings

deutlich sichtbare Kohleaus-
Scheidung auf dem stuckigen
Erz nicht genugt hatte, um
den durch die Reduktion ver-
anlaBten Gewichtsverlust aus-
zugleichen, hatte die Kohle-
ausscheidung auf dem Feinerz
trotz der Reduktion einestarke
Gewichtszunahme bewirkt, die
schatzungsweise mehr als 40%
des Erzgewichtes ausmachte.
Bemerkenswert ist bei die-
sem Versuch, dal neben der
Kohleausscheidung auch Re-
duktionstattfand. Sieschliel3t
also diese nicht aus. Ebenso
ist bemerkenswert, daR die
zweiten Schiffchen nur un-
bedeutende Kohleausschei-
dung zeigten. Der Gasstrom
hatte infolge der Reduktion
schon zu viel Kohlensaure
aufgenommen, um noch nen-
nenswerte Mengen von Koh-
lenstoff abzuscheiden.
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Hat sich einmal Kohle inner-
halb eines Haufwerks von Fein-
erz ausgeschieden, so finden die
nachfolgenden Gase noch groRe-
ren Widerstand. Das Oberfeuer
wird immer stérker, und scldiel3-
lich kommt es zum Ha&ngen.
Sturzt dann der Ofen, so gelangt
der Kohlenstaub in tiefere Zonen
und verbrennt mit der Kohlen-
sdure. Der Ofen erfahrt eine
Abkuhlung, die das Oberfeuer
mindert, und geht eine Zeitlang
gut, namentlich wenn man durch
schwerere Erzgichten oder durch
das Setzen von Erzen, die gréRere
Waéarmemengen verbrauchen, z. B.
Rohspate an Stelle von Rostspa-
ten, seine Temperatur dampft.
Allmahlich aber kommt cs wieder
zur Kohleabscheidung.

Am meisten scheinen unter
dieser Stérung sehr hohe Oefen
zu leiden, weil bei ihnen der
Winddruck hoch ist und deshalb
der Gasstrom mehr nach be-
stimmten Durchzugstrallen ge-
lenkt wird. Dabei bleiben an-
dere Querschnittsteile ohne regen
Gaswechscl.  Hier ist der Tum-
melplatz der Kohleausscheidung.
Ein Beispiel bilden die amerika-
nischen Mesabicrzc, die, als leicht-
reduzierbare Feinerze in Oefen
mit hohem Winddruck verhuttet,
starke und stellenweise taglich
wiederkehrende ,,Slips*“ veran-
lassen. Nur der auBerordentlich
kurzen Durchsatzzeit dieser ame-
rikanischen Hochdéfen ist c¢s zu
verdanken, daB man dieser
Schwierigkeiten Herr wird.

Nach Schcnck* verschiebt
ein hoher Gasdruck, der bei die-
sen Hochodfen besteht, die Gleich-
gewichtskurvc zugunsten der Re-
aktion, weil diese eine Volumen-
verminderung ergibt.

Untersucht man die Anséatze
ausgcblasener Hochofen, so findet
sich dieser feinverteilte Kohlen-
stoff massenhaft vor. Er bildet,
vermischt mit anderen Bcschik-
kungsbestandtcilcn, geradezu
feuerfestes Material, das sich an
Stehe weggesehmoizener Steine
anlagert und durch Druck der
niedergleitenden  Beschickungs-

« VgL St. u. E. 1911, 2G. OKkt,,

S. 1751.
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massen und wohl auch durch Alkalisalze als Kleb-
stoffe verdichtet wird. Burgers berichtet selbst,
dall diese schwarzen, stehdiarten Massen in der
Rast ausgeblasener Hochéfen ihn zu der Erfindung
der Kohlenstoffsteine gefihrt haben. Diese Ansatze
kommen zunéchst nicht fur die Bildung der Hoch-
ofensauen in Frage, denn sie beteiligen sich nicht
an den Reduktions- und Verschlackungsvorgéngcn.
Etwas anderes ist es allerdings, wenn sie sich ab-
lésen und in den Werdegang der anderen Staub-
massen einbezogen werden, was niemals ohne starke
Abkihlung des Ofens vor sich geht.

Dagegen sind es die ,,beweglichen* Staubmassen,
mit denen wir uns in dem oben angedeuteten Sinne
zu beschaftigen haben. Sie sind fur den Hochofen
schwer verdaulich und gelangen deshalb auch nur
halbverdaut in das Gestell. Wenn man einen etwas
drastischen Vergleich anwendet, kann man sich
dies wohl klarmachen: Mehl ist im menschlichen
Magen unverdaulich. Dagegen ist Brot verdaulich,
das nichts weiter ist als Mehl, das in eine porose,
Uberall zugéngliche Masse verwandelt ist. So geht
es auch mit stiickigem und staubférmigem Erz. Das
letztere ist mitunter geradezu undurchdringlich. Hat
man doch in den Kohlensacken alter Holzkohlen-
hochéfen unversehrte Holzteile gefunden. Stiickerze
fallen im Sinne der oben gegebenen Deutung Stick
fur Stiick ganz allmé&hlich der Reduktion zum Opfer,
bei staubférmigen Erzen ist ein Aufsprengen der Erz-
komer kaum denkbar. Dazu kommt die geringe Gas-
bewegung innerhalb der Staubansammlungen. Der
Reduktionsvorgang im Sinne der obigen Theorie kann
nur bestehen, wenn von unten her immer neue Kohlen-
oxydmengen einflieBen und das mit Kohlensdure ge-
schwéangerte Gasgemisch oben ablieBen kann.

In Staubansammlungen, in denen eine mangel-
hafte Gasbewegung besteht, wird dieser Bedingung
nicht in gentgender Weise Rechnung getragen. Es
kommt zwar zur Kohleausscheidung, aber die dabei
entwickelte Kohlensdure erreicht bald den Gleich-
gewichtsgehalt, die Reaktion kommt zur Ruhe.
Gehen solche Staubmassen infolge ungenigender
Windversorgung im Hochofen auch ruckweise nieder,
so geben sie zu einem schlechten und unregelméRigen
Hochofengange AnlaB. Ich bin noch den Beweis
fur die Behauptung schuldig, dall staubférmiger
Kohlenstoff oder Koks als Reduktionsmittel ein
mangelhaft gekohltes Eisen liefere. Um dies zu
zeigen, habe ich eine groBe Anzahl Tiegelschmelzen
ausgefuhrt, deren Ergebnisse in Zahlentafel 1 dar-
gestellt sind. Es handelt sich um die Schmelzen 1
bis 15, die samtlich mit feingepulvertem Dillenburger
Roteisenstein oder Purple-ore ausgefuhrt sind. Es
wurde Koks oder Holzkohle als Reduktionsmittel
benutzt, teils in HaselnuB- oder Walnul3groRe, teils
in ErbsengrofRe, teils fein gemahlen. Als Zuschlags-
mittel diente ein Gemisch aus Pottasche und ge-
stampftem Fensterglas.

Die Zahlentafel 14kt erkennen, dall der Kohlen-
stoffgehalt des Eisenkdnigs in der Reihenfolge
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Zahlentafel 2.

Kohlen -
die bei

Zusam menstellung typischer

stoffgehalte der Eisenkdnige, den

Schmelzen in Zahlentafel 1 erzielt wurden.

Holzkohle Koks
. ©] @
o> 893 - 48 ¢ B
N 6
%wc %C %c %C %C ouc
0,49 25G 3,12 1,73 2,05 3,58 Dillenburger Erz.
0,43 1,71 2,39 Purple-ore.

stickig — ErbsengroRe — feingemahlen abnimmt.

Im letzten Falle ist fast immer schmiedbares Eisen
entstanden mit 0,43 bis 1,53% Kohlenstoff. Kur
in einem Falle bestand ein héherer Kohlenstoffgchalt
(Schmelze 7 mit 2,78% Kohlenstoff). Zweifellos
war der Tiegel hier sehr heill gegangen und hatte
ausgleichend gewirkt.

DaR die Tiegeltemperatur in dieser Richtung
Wirkung hatte, bestétigte ein Sonderversuch. Eine
typische Zusammenstellung der Ergebnisse zeigt
Zahlentafel 2.

Wie oben gesagt, sollte man meinen, dall gerade
feingepulvertes Erz, innig gemischt mit Holz-
kohlen oder Koksmehl, die besten Reduktionsergeb-
nisse zeitigen sollte. DaB das nicht der Fall ist,
beweist eben, daB man sich die Kohlung durch
festen Kohlenstoff in anderer Weise, wie cs bisher
geschah, auf dem Wege uber die Kohleausscheidung
denken muB.

Diese Schmelzen geben auch daruber Auskunft,
dall das schmiedbare Eisen nicht schmilzt. Die
Eisenkdnige mit geringem Kohlenstoffgehalte zeigten
deutlich, daB Eisenkristalle zu Boden gefallen und
miteinander verschweit waren. Sie hatten also
eine Luppe gebildet. Dagegen war regelrechtes Roh-
eisen in flussigen Tropfen auf den Tiegelboden ge-
fallen. Einigen der Eisenkdnige sah man an, dal
auf ihre noch teigige Oberflache solche Tropfen auf-
gefallen und nach dem Umfang zu abgeglitten waren.
Es ergab sich eine Strahlenzeichnung (s. Abb. 19).

Die Mehrzahl der Eisenkdnige stellt Ucbergangs-
formen dar. Offenbar hatten sich zuerst Schmied-
eisenkristalle auf den Boden des Tiegels gesenkt.
Spéater waren, als der Tiegel heiler geworden war,
Roheisentropfen niedergefallen. In dieser Weise
wirde sich auch die Erzeugung von Stahl in Renn-
feuern und Stickofen erkléren lassen.

Ein sicheres Zeichen fur unvollkommene Reduktion
und demzufolge auch unvollkommene Kohlung ist
das Yerwaclisen der Schlacke mit dem Eisenkdnig.
Auch sind Hohlrdume, die, mit Kristallen besetzt,
auf Lucken zwischen den aneinander geschweil3ten
Eisenkristallen deuten, ein Zeichen unvollkom-
mener Reduktion. Die Graphitausscheidung nach
dem Erstarren und die Siliziumaufnahme tritt
sicher erst ein, wenn alle Reste von eisenoxydul-
reicher Schlacke durch Reduktion entfernt sind.
Der Eisenkdnig der Schmelze 1 ist in dieser Rieh-
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tung zu nennen. Es war die Oberflache mit feinver-
teiltemGarschaumgraphitbedeckt, obwohl der Kohlen-
stoff nur 3,58 % betrug. (Bei reinem Eisen liegt der
Sattigungspunkt bei 4,2% Kohlenstoff, wird aber
durch einen Siliziumgehalt entsprechend verringert.)

Was daraus wird, wenn die Schmelzen ohne
FluBmittel ausgefiihrt werden, lehren zwei Schmelzen
Kr. 26 und 27. Es wurde in beiden Fallen fein-
gemahlener Roteisenstein mit feingemahlener Holz-
kohle (26) oder Koks (27) innig vermengt und im
Tiegel erhitzt. Das Ergebnis sind aulerordent-
lich schéne und grofRe Kristalle aus Schmiedeisen,
innig und untrennbar verwachsen mit ebensolchen
Schlackenkristallcn, ein gutes Beispiel fur die oben-
genannten Mischkristalle. Die Temperatur hatte
unter diesen Umstanden nicht ausgercicht, die Ver-
bindung des Eisenoxyduls mit den Gangartbestand-
teilen zu zerstéren. Es war ein Stickofenvorgang
entstanden, nur mit dem Unterschiede, dal eine
solche Schlacke nie und nimmermehr aus der Luppe
durch Ausschmieden héatte entfernt werden kénnen.

Die Schmelzen 24 und 25 wurden als abgebrochene
Schmelzen (45 und 60 Minuten) gefuhrt. Es ist
ebenso wie bei den beiden vorhergehenden Schmelzen
kein FluBmittel gesetzt, aber stickiges Erz (Rot-
eisenstein) und stiuckige Holzkohle (24) und Koks
(25) angewandt. Man sieht eine Reduktionswirkung;
es sind die Holzkohlensticke mit blechkastenartigen
Gebilden aus reduziertem Eisen umgeben, aber es
ist ein unentwirrbares Gemenge von solchem Eisen,
Schlacke und Holzkohlen- oder Koksstiicken ge-
blieben.

Nehmen wir nun an, daB Stucke schmiedbaren
Eisens am Umfange des Gestells niedergehen
(wie dies tatsachlich beobachtet ist), so ist es gar
nicht schwer zu erkléren, daB sie auf den Bodenstein
gelangen. Sie sind spezifisch schwerer als Roheisen.
Wenn dies auch in seinem Uberhitzten Zustande
einen Teil des Eisens auflést, in demselben Sinne, wie
man in einer mit Roheisen gefullten GieRpfanne
einen Rundeisenstab abschmclzen kann, so bleibt bei
seinem hochliegenden Schmelzpunkte genug ubrig,
um niederzusinken und sich in kalteren Zonen,
tief im Bodenstein, geschitzt vor der Auflésung
festzusetzen. Derartige Schmiedeisenstiickc wurden
beispielsweise in Donawitz beobachtet.* Das Gestell
erfuhr durch sie eine starke, schwer auszugleiehendc
Abnutzung. Ebenso fuhre ich die Entstehung der
auf dem Eisen- und Stahlwerk Hoesch** in einem
Dusenrohr gefundenen Hohlkugel aus schmiedbarem
Eisen mit 0,025% Kohlenstoff auf diese Vorgange
zurick. Nur war hier eine Schmelzung eingetreten,
weil das Eisen in den Fokus einer Form gelangt
war. DaR dieses Eisen arm an Phosphor, Silizium
und Mangan war, ist ganz natiirlich. Bohnenférmige
Eisensticke aus den Rastansitzen eines llseder
Hochofens ergaben 1,26 % Kohlenstoff.

* In St. u. E. 1902, S. 202 hat der Ver-
fasser dies beschrieben.

** Vgl. St. u. E. 1911, 9. Eebr., S. 233.

1. Marz,

Reduktion und Kohlung im Hochofen.

Stahl und Eisen. 743

Hat sich eine Hochofensau gebildet, so kann
sie in ihrem Umfange bestehen bleiben oder ab-
nehmen oder wachsen. Wie ist dies zu erklaren?
Ich denke, die Sache liegt so: Die Hochofensau
behé&lt ihren Umfang bei, wenn ebensoviel Eisen-
stiicke, wie niedersinken, aufgeldst werden. Sie wachst
oder nimmt ab, wenn dies nicht zutrifft. Auf diese
Weise ist der Hochofenvorgang bestédndig der Gefahr
eines Wechsels ausgesetzt, und so erklaren sich oft
Veranderungen der Roheisenbeschaffenheit, wie sie
bei GielRereiroheisen am empfindlichsten auftreten.
Diese Wechselerscheinungen werden auch noch von
den jeweiligen Schwankungen der Hochofentempe-
ratur beeinfluf3t.

Will man diese Gefahr des starken Wechsels nach
Mdglichkeit vermindern, so mu man sie in ihrem
Entstehungspunkt treffen, und so kommt cs, daB
man nicht Uber einen bestimmten Anteil von Fein-
erzen hinausgehen darf.

Wenn derartige, mit einer Eisenschlacke auch
im geringen MalRe behaftete Luppen an der Gestell-
wand niedergehen und in das Roheisen gelangen, so
muB das Eisenoxydul dieser Eisenschlacke sogleich
mit dem Kohlenstoff des Roheisens in Reaktion
treten. Es entsteht Gasentwicklung, die sich in
einer schaumigen Schlacke und einem geringen
Kohlenstoffgehalt des Eisens &uRert.

Die Erscheinung, daB die Schlackenkiubel bei
einem solchen Ofengange im Nu gefullt sind, wenn
z. B. erst der vierte Teil ihres Fassungsvermadgens,
dem Gewicht nach gemessen, in Anspruch genommen
ist, mufl man in dieser Weise erklaren.

Das Roheisen wird auch siliziumdrmer. Tunncr
hat Kohlenoxyd durch flissiges Roheisen geleitet
und dabei eine Abnahme des Siliziums und ein
Sauerwerden der Schlacke beobachtet.* Auch diese
Beobachtung wird durch die Erfahrung bestétigt.

Kennzeichnend ist, dal die oben genannten
Reduktionsversuche deutlich den EinfluR der
Tiegeltemperatur erkennen lieBen. Sofort wechselte
die Eisenbeschaffenheit und der Kohlcnstoffgehalt.
Treffen nun in einem Hochofen abkihlende Ein-
flusse mit starken Ansammlungen schmiedbaren
Eisens zusammen, so wird das Eisen erst recht
schlecht. Man kann aber schwer erkennen, wieviel
Anteil den abkuhlenden Einflissen, und welcher
Anteil den Storungen infolge zu reichlicher Ver-
wendung von Feinerzen beizumessen sind.

Es ist also erklarlich, dal die Ursache eines solchen
fehlerhaften Ganges im Hochofen nicht immer
gleich erkannt und richtig bewertet wird. Die Er-
scheinung kommt und geht, je nachdem die Kohlen-
staubablagerung im Hochofen stark oder schwach
ist, je nachdem seitens der Staubansammlungen
die Neigung besteht, feste Ansdtze zu bilden oder
im Hochofen niederzusinken oder je nachdem An-
satze sich loslésen.

* Auch St.u. E. 1887, August, S. 567, rechte Spalte
unten, wird dieser Erscheinung Erwéahnung getan.
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Ueber Graphitausscheidungen im Gestell*
habe ich in dieser Zeitschrift eine ausfihrliche Ab-
handlung geschrieben und sie experimentell auf-

Abbildung 20.
Graphitausscheidung, die beim Abbruch des Bodens eines
Lothringer Hochofens gefunden wurde. Dieser Hochofen
hatte ausschlieBlich GieRereiroheisen aus Minette erzeugt,
Kohlenstoff, 1,7 %
2,25 bis 2,5 % Die
gab 53,64 % Eisen, 17,68 % Kohlenstoff, 21,4S % Tonerde.

mit etwa 3,5 bis 4 % Phosphor,

Silizium . graphitreine Masse er-

geklart. Kahlt man flussiges Roheisen ganz lang-
sam ab, wie es im Hochofengestell geschehen kann,
so scheidet sich Garsehaumgrafhit an seiner Ober-

* Vgl. St. u. E. 23. OKkt.,

S. 1529.

1907, 16. Okt., S. 1491;

Zuschriften an

Gas- oder Dampfbetrieb auj Huttenwerken.
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flache ab. Ich kann diese Mitteilungen ergéanzen,
indem ich Ihre Aufmerksamkeit auf dieses ausgestellte
Stick einer Graphitausscheidung im Gestell eines
lothringischen Hochofens lenke (s. Abb. 20). Es
leuchtet auf den ersten Blick ein, dalR eine solche
Graphitausscheidung eine starke Volumenvermehrung
mit sich bringt. FlieBt Roheisen in eine Gestell-
wand- oder Bodensteinfuge und scheidet Graphit
aus, so werden die Steine auseinandergetrieben,
gelockert und durch den Auftrieb in die Schlacken-
zone befordert, wo sie rettungslos schmelzen. Nun-
mehr besteht die Durchbruchgefahr in besonders
hohem MaRe, bis sich eine Sau abgelagert hat.

Die Graphitausscheidung ist bei allen Roheisen-
gattungen mdoglich.  Selbst siliziumarmes Thomas-
roheisen erscheint grobkdérnig und graphitreich,
wenn man die Erstarrung auBerordentlich in die Lange
zieht. Die hier ausgestellten Stiicke Thomasroheisen,
Spiegeleiscn, GieBereiroheisen, die im Tiegel ge-
schmolzen und innerhalb des kunstlich heil gehal-
tenen Tiegels auch erstarrt sind, geben ein Zeugnis.*
Ebenso fand Naskc, dal ein Uberhitztes Roheisen
mit 4,54 % Kohlenstoff so viel Graphit abschied, dal3
der Kohlenstoff auf 3,14% sank, wenn man dieses
Roheisen in eine leere Pfanne abstach.**

Ich wage nicht zu behaupten, dal alle Bodenstein-
zerstorungen und Durchbriche so zu deuten sind,
glaube aber, daR man diesem Gesichtspunkte zum
mindesten Rechnung tragen mufR.

Offenbar war in dem Falle der Abb. 20 Eisen
in die RiBfugen des Mauerwerks geflossen und hatte
dieses unter Zuhilfenahme der Graphitausscheidung
zersprengt. Als der Ofen sehr heifl wurde, schmolz
das erstarrte Eisen zum Teil, wahrend der Graphit
unberiihrt blieb. Daher kommt die Anreicherung
des Kohlenstoffgehaltes.

* Vgl. St. u. E. 1907, 23. Okt.,, S. 1531, rechte
Spalte.
** Vgl. St. u. E. 1907, 13. Febr., S. 230.

die Redaktion.

(Fur die 1z it&zr Abteilung erscheinenden Veroffentlichungen tGbernimmt die Redaktion keine Verantwortung.)

Gas- oder Dampfbetrieb auf Huttenwerken.

M. Langer verdffentlicht in dieser Zeitschrift*
Uber denobengenannten Gegenstand einen Aufsatz, in
dem er eingehend auf meinen Vortrag** tber ,,Wich-
tige Fragen aus der Kraftversorgung der Eisenhttten-
werke durch Gichtgase* Bezug nimmt. Langer
wendet sieh insbesondere gegen die gunstige Beur-
teilung der Dampfturbinenzentralen und fuhrt zu
diesem Zwecke die Betriebseigebnisse von 37 Dampf-
zentralen an. Die in einer Tafelj zusammen-
gestellten Zahlen mdgen in mancher Beziehung lehr-

reich sein, aber vollstandig unberechtigt ist es,
« * St u. E. 1911. 21. Dez., S. 20SS.
** St. u. E. 1911, 22. Juni, S. 993/1010; 6. Juli,
S. 10S5/97; 13. Juli, S. 1130/42:
t St u. E. 1911. 21. Dez.. S. 2092.

daraus Schlisse auf die neuzeitliche Turbinenzentrale
eines Huttenwerkes zu ziehen. Ich habe bereits in
dieser Zeitschrift * auf die Ergebnisse der Turbincn-
zentrale des Huttenwerks Briansk hingewiesen.
Langer verweist auf die Turbinenzentrale Saar-
briieken-Luisenthal, die im Jahresdurchschnitt
des Jahres 1909 einen Warmeverbrauch von 6667 WE
f. d. IvWst aufweist. In meinen von Langer beméngel-
ten Berechnungen habe ich 6700 WE eingesetzt.
Langer stellt nun die Zentrale von Luisenthal, welche
die Kilowattstunde zu 1,36 Pf. erzeugt, in eine Reihe
mit einem stédtischen Elektrizitdtswerke, das f. d.
IvWst 21,75 Pf. aufwendet. Diese Zentrale (Nr. 7
S. 2059.

* St. u. E. 1911. 14. Dez.,
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der Tafel) gebraucht f. d. KWst neben 6,23 Pf. fur
Brennmaterial allein 10,4 Pf. fur ,,Sonstiges®”, also
fur Ausgaben, die weder unter Brennmaterial noch
unter Schmiermaterial, Unterhaltung oder Ld6hnen
verrechnet werden kénnen. Aehnliche Zahlen finden
sich noch mehr in der Langerschen Aufstellung.
Trotzdem findet es Langer fur richtig, aus diesen
Strompreisen, die zwischen 1,36 und 21,75 Pf.
schwanken, einen Mittelpreis von 7,31 Pf. zu er-
mitteln und in einer Besprechung der Tliittenweiks-
zentralen gewissermalien als Beweismittel anzu-
flhren. Wenn aus dersel-
ben Statistik, die Langer
als Quelle benutzte, eine
Zusammenstellung fur Ver-
brennungsmotoren ge-
macht wiirde, ergdben sich
weit hohere Strompreise.

Zahlentafel 1.

Gas- oder Dampfbetrieb auf Huttenwerken.

Dampfverbrauohsmessungen

Hohe der Belastung . . . . 7. 7. T«

Stahl und Eisen. 745

Berliner Kessel-Revisions-Verein genaue Messungen
vorgenommen waren.*

Es ergab sich somit die Mdglichkeit, die friheren
Versuche zum Vergleich heranzuziehen. Die unter-
suchte Maschine ist ein Turbogenerator, Bauart der
Allgemeinen Elektrizitats-Gesellschaft. Die Leistung
des Dreiphasen-Generators soll 4C00 KW maximal
bei cos 9= 1, bei 1500 Umdrehungen, 6000 V und
50 Perioden betragen. Die Dampfturbine ist mit
einem Oberflachenkondensator ausgerustet, dessen
Pumpen durch Elektromotoren angetrieben werden.

an einem Turbo-

generator von 4000 KW L eistung.

Nummer des Versuches . . . 1 2 3 4

7.-7.

Es wére aber ebenso Mittlere Leistung in KW 3293 4082 2391 3607
ungerechtfertigt, daraus Leistungsfa kt_o oo 0,98 0,98 0,98 0,98
. . . Umdrehungen i. d. m in .. 1500 1500 1500 1500
Schlisse auf die neuzeit- Dampfspannung am Eintrittsrohr
liche Gasmotorenzentrale inat 13,87 13,57 14,72 13,95
eines Huttenwerkes ziehen Dampftemperatur in 0 G 336,6 332,9 327,0 329,1
zu wollen. Was fir den Dampfspannung hinter dem Reglcr-
Preis gilt, gilt auch fur die ventil m_ A b - 13,66 12,99 14,61 13,46
' Luftleere im Abdampfstutzen in
Ausnutzung. Esgehtnicht MM QU. S oo 740,7 739,5 741,3 740,1
an, die Ausnutzung der Barometerstand in mm Qu. S. . 746,6 746,6 746,6 746,6
stadtischen Elektrizitats- Luftleere in %0 96,9 96,7 96,9 96,8
. . Temperatur des ICuhhvassers vor
werke mit der der Hutten- dem Kondensator in 0 C 6 6 6 6
werke zu vergleichen. Die Temperatur des Kiiblwassers hinter
ersteren, die in der Haupt- dem Kondensator in 0 C 10,0 12,4 8,2 —
sache Strom fiur Beleuch- Temperatur des Kondensats an der
tung liefern Kommen Luftpumpe in 0 G v 6,5 7,0 6,5 —
! Dampfspannung an der Luftpumpe
meistens nur in den Abend- inat 0,029 0,029 0,030 0,029
stunden auf volle Be- Kondensatmengo stindlich in kg. 18 605 23 497 13 601 20 607
lastung. Bei den Hiitten- Dampfverbrauch f. d. KW st Dreh-
. strom ausschl. Kondensatorlei-
zentralen handelt es sich SEUNG IN K G oo 5,65 5,76 5,69 5,71
um Kraftibertragung, und Adiabatisches W armegefalle zwi-
zwar in einem bei Tag und schenEin- u. Ausstrémung in WE 240 237 239 236
Nacht fast gleichen Um- Thermodynamischer Wirkungsgrad,
) . bezogen auf die Drehstrom-
fange , wie es bei ande- JEISEUNG IN % oo 63,5 62,9 63,0 63,7

ren Industrien selten vor-
kommt.

Um Wiederholungen zu vermeiden, sehe ich davon
ab, auf weitere Einzelheiten der Langerschen Aus-
fihrungen einzugehen. Ich mdchte hier die Ergeb-
nisse von Versuchen folgen lassen, die in der Turbinen-
zentrale Rummelsburg der Berliner Elektrizitats-
werke am 8. Dezember 1911 in meinem Beisein aus-
gefuhrt wurden. Die Versuche fanden unter der Auf-
sicht von Direktor VinQotte, Brissel,und Ingenieur
Hartmann vom Elsassischen Verein von Dampf-
kesselbesitzern statt. Die Versuche bezweckten, den
Dampfverbrauch bei verschiedenen Belastungen und
bei fortwéhrend schwankender Belastung festzu-
stcUen. Als Versuchsmaschine wurde ein 4000-KW-
Turbogenerator ausgewahlt, an dem bereits am
30. November und 1. Dezember 1908 vom Dampf-
kesseliberwachungs-Verein der Zechen im Ober-
bergamtsbezirk Dortmund gemeinsam mit dem

xvm .3

Die Turbine wird durch einen Geschwindigkeits-
regler beeinflufRt, der den Eintrittsdampf drosselt.
AuBerdem sind von Hand zu betéatigende Zusatz-
ventile vorgesehen.

Die Feststellung des Dampfverbrauchs erfolgte
durch Bestimmung des niedergeschlagenen Konden-
sats. Dieses Verfahren gestattete die Ausfihrung von
verschiedenen Versuchen kurzerer Dauer, deren Er-
gebnisse in Zahlentafel 1 wiedergegeben sind.|

Der Versuch 5 bei schwankender Belastung er-
streckte sich Uber eine Zeit von 60 min. Die Schwan-
kungen von Vollast auf Dreiviertellast und um-
gekehrt wurden plétzlich herbeigefihrt, indem ein
Zusatzventil in genauen Zwischenrdumen von 2‘/2min
gedffnet und geschlossen wurde. Die entsprechenden

* Vgl. Gluckauf 1909, 10. April, S. 521 und Stodola,
Die Dampfturbinen, 1910, S. 404.
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Mehr- oder Minderleistungen wurden durch ent-
sprechende Einstellung der anderen im Parallel-
betrieb laufenden Maschinen von diesen Ubernommen.

Die Versuche sind in mehrerer Hinsicht sehr inter-
essant. Zundachst sei festgestellt, dal unter Berick-
sichtigung der verschiedenen Dampfspannungen und
Luftleere fast genau gleiche Ergebnisse erzielt
wurden wie bei den Versuchen im Jahre 1908. Der
Dampfverbrauch hat sich also nach dreijdhriger Be-
triebszeit nicht gedndert. Eine Bestatigung dieses
Ergebnisses kann auch daraus gefolgert werden, daly
die thermodynamischen Wirkungsgrade, berechnet
fur beide Versuchsreihen, sehr angendhert gleich sind.

Die ermittelten Dampfverbrauchszahlen zeigen, dal3
der Dampfverbrauch mit der Belastung fast konstant
bleibt. Der glnstigste
Dampfverbrauchergabsich vsuooll
bei Halblast, eine Feststel- jsooo
lung, die auch beim ersten  7foa>-

Versuch gemacht wurde. :m - l

Versuch 4 zeigt, daB mogi 1
der Dampfverbraueh bei ;.4
fortwéhrend schwankender
Belastung, wie solche etwa
durch den Walzwerksbe-
trieb hervorgerufen wird,
gar nicht ungunstiger wird
als bei konstanter Be-
lastung. Erentspricht dem
Mittelwert von den bei
Dreiviertel- und Vollaster-  °°°° ,
mittelten  Zahlen. Der 2000 \
Grund ist in dem vorher be-
reits erwdhnten Umstande
zu suchen, daB das ver-
fugbare Warmegefalle an-
nahernd gleich blieb.

Der Warmeverbrauch f. d. KWst ergibt sieh bei
Vollast zu 5475 WE bei 80 % Nutzeffekt des Kessels,
zu 5840 WE bei 75 % und zu 5950 WE bei 70 %.

Wenn nun der Warmeverbrauch bei derartigen
Zentralen im Jahresmittel wesentlich hdéher liegt,
so hat das seinen Grund in der aufllerordentlich un-
gleichmafRigen Belastung. In Abb. 1 ist die Belastung
der Zentrale Rummelsburg am 6. Dezember 1911
dargestellt. Kurz nach Mitternacht fallt die Leistung
auf 1000 KW und erreicht erst gegen 5 Uhr morgens
5000 KW. Kurz vor 8 Ulir ist eine Spitze von Uber
12 000 KW erreicht, wahrend kurz vor 5 Uhr abends
eine Spitze von nahezu 16 000 KW entsteht. Die Be-
lastungsunterschiede bedingen natirlich auch ein Ab-
und Zuschalten von Turbinen und Kessellieizflache,
und dadurch entstehen die erheblichen Verluste, die
den hohen Durehschnittsverbrauch an Brennmaterial
verursachen. Die Huttenwerkszentralen haben ihren
Strom in der Hauptsache an die Walzwerke zu liefern,
die Tag und Nacht gehen und nur des Sonntags
stehen. Die Dampfzentrale wird also auch nicht die
~erluste haben, die durch Ab- und Zuschalten von

70000
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o L
3000
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7000
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Gas- oder DampRetrich auf Hiutlenicerlcen.
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Abbildung 1.
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Kesselheizflache entstehen. Die Anwérme- und
Anstochverluste werden in der Turbinenzentrale
eines Huttenwerks kerne groBen Verluste hervor-
rufen, da sie in der Hauptsache auf den Sonntag
fallen, an dem die Hochofengase in gleicher Menge
wie an Werktagen zur Verfigung stehen, ohne daf
sie zur Krafterzeugung in den Walzwerken Verwen-
dung finden koénnen.

Die Hochofengase, die an Sonntagen und Feier-
tagen verloren gehen, weil sie nicht nutzbar gemacht
werden konnen, durfen weder im einen noch im
anderen Falle in Anrechnung gebracht werden. Es
wird also in den meisten Fallen gar nicht in Frage
kommen, die Anstoch- und Anwdarmeverluste an
Sonntagen und Feiertagen in Anrechnung zu bringen.

f Ih

r
/ , A

Tw'bfosJP

, .
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Belastung der Zentrale Rummelsburg.

Jedenfalls ergibt sich aus den Erfahrungen in der
Zentrale Luisenthal, daB 6700 WE f. d. KWst im
Jahresdurchschnitt ausreichen.

Esch a. d. Alzette, im Marz 1912.
Hubert Hoff.

*

Zu den vorstehenden Ausfihrungen von Hoff
sei mir eine kurze Bemerkung gestattet:

Hoff geht auf meine allgemeinen Gesichtspunkte,
nach denen der Maschinenbetrieb auf Huttenwerken
nach meiner Ansicht zu beurteilen und einzurichten
ist, Uberhaupt nicht ein. Er zeigt nur noch einmal,
wie gering der Warmeverbrauch fur die Kilowatt-
stunde in einer neuzeitlichen Dampfturbinenzentrale
sein kann. Dagegen geféallt ihm die von mir an
Hand der Statistik der Vereinigung der Elektri-
zitatswerke fur das Jahr 1909 bzw. 1909/10 zu-
sammengestellte Zahlentafel ganz und gar nicht.
Hoff kann aber Uberzeugt sein, dal3 ich die z. B. in
Nr. 7 der Zahlentafel angegebenen oder &hnliche
Zahlen weder als mustergiltig noch als maBgebende
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ansehe. Das ist aus meinem Aufsatz auch nicht
herauszulesen. Da wir jedoch in unsem Grund-
anschauungen auseinandergehen, halte ich es fur
unnitz, unsere Polemik endlos weiterzufihren; sie
dirfte jedoch zur Klarung der Frage beigetragen

Ueber ein nenes Gasreinigungsverfahren.
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haben. Damit ist der Zweck erreicht, und wir kénnen
es jedem Betriebsleiter gern Uberlassen, wie er nach
seiner Fasson selig wird.

Haspe i. W., im April 1912. M. Langer.

Ueber ein neues Gasreinigungsverfahren.

Unter Bezugnahme auf die redaktionelle SchluB-
bemerkung zu den beiden Mitteilungen der Firma
L. Schwarz & Co. A. G. in Dortmund und C. Fldssel
in Minchen Uber obigen Gegenstand* erachte ich
den Zeitpunkt fur eine kurze Erwiderung jetzt fur
gekommen; es liegen nunmehr die Ergebnisse Uber
Dauerbetriebe von zwei gréBeren Trocken-Reini-
gungsanlagen nach System Halbergerhiitte-Beth
vor. Die Garantien wurden jedesmal voll erreicht
und beim Reinheitsgrad des Gases ganz wesentlich
Uberschritten, da anstatt des garantierten Hochst-
gehalts von 15 mg/cbm Staub ein Staubgehalt von nur
einigen mg/cbm im Dauerbetrieb erreicht wurde.

Die erste Anlage mit einer Stundenleistung von
18 000 cbm ist seit dem 19. Juli 1911 auf der Hal-
bergerhitte, die zweite mit einer Stundenleistung
von 20000 cbm seit dem 5. August 1911 beim
Eisenhitten-Aktien-Verein in Dudelingen (Luxem-
burg) — jetzt Vereinigte HUttcmverke Burbach-Eich-
Dudelingen A. G. — in ununterbrochenem Betriebe.

Der Kraftbedarf bei der Haiberger Anlage,
die aus einer NaBreinigungsanlage in eine Trocken-
reinigungsanlage umgebaut wurde, betragt bei Ver-
wendung der alten Ventilatoren rd. 3 PS/1000 cbm
bei einem Druck von rd. 200 mm Wassersaule
im Reingas und 0 mm im Rohgas. In Dudelingen
ist der Gesamtkraftverbrauch etwas hoher, da das
Reingas wegen des dort vorhandenen groBen Lei-
tungswiderstandes mit einem hoheren Druck ge-
fordert werden muB, und da der Wirkungsgrad des

von einer dritten Firma gelieferten Ventilators
unglnstig ist. In den Ausfihrungen von Schwarz
wird der Kraftverbrauch bei Feinreinigung auf

4 bis 4,5 PS angegeben, wobei jedoch der Grad der
erreichten Gasreinheit und der Druckunterschied
vor und hinter der Reinigung- nicht mitgeteilt wird.

Immer mehr ringt sich bei unseren Hochéfnern
die Anschauung durch, daB fir Winderhitzer und
Kessel das reinste Gas gerade gut genug ist, wenn
sich die Reinigung nicht zu teuer stellt. Es ist
gerade ein groBer Vorzug der Trockengasreinigung,
daR fernerhin der Unterschied zwischen Grob- und
Feinreinigung entfallt. Jede Cowperanlage ist ein
nicht zu unterschatzender wertvoller Teil einer
Hochofenanlage; die Ersparnisse an Reparaturen,
die gleichméaRigeren Temperaturen, die Ersparnis
an Heizgas, die Verringerung des Anlagekapitals
infolge besserer Ausnutzung der Apparate (Fortfall
der Stillstinde bei Reparaturen), die Vermeidung
des mit dem Wind in den Ofen geblasenen Staubes

* St. u. E. 1911, 11. Mai, S. 705.

nimmt jeder Hochofenmann gern mit, um seinen
Betrieb wirtschaftlicher und sicherer zu gestalten.

Nach wie vor bleibt bei der Schwarzschen Aus-
fuhrung ,,System Bayer* der grof3e Uebelstand in
der Beseitigung des Schlammes bestehen. Die mit
1.5 bis 2 Pf. eingesetzten Kosten durften jedenfalls
nicht ausreichen. Im Gegensatz hierzu ist bei der
Staubabfuhr der Trockenreinigung nicht berick-
sichtigt worden, daB der Filterstaub nicht nur
bei Ferromanganhochdfen ein verwertbares Neben-
erzeugnis ist.

Hierbei sei noch darauf hingewiesen, daR bei
dem Punkte Anlagekosten mit einer gewissen Will-
kir verfahren zu sein scheint: Aus der Angabe
,»Grundflache ohne Kilarbassin = 2 bis 3 gm bzw.
4.5 gm*“ geht hervor, dal Schlammbecken nicht
mit eingeschlossen sind. Ohne solche ist jedoch
das Verfahren nicht durchzufiihren, und deshalb
mussen ihre Kosten gerechterweise bei einem Ver-
gleich mit einer Trockenreinigung mit eingerechnet
werden.

Nach der ,,Hitte** S. 503 sind fir 1000 cbm/st
zu reinigendes Gas 8 bis 10 gm erforderlich, und nach
den neuesten Ausfiihrungen der Wasser- und Ab-
wasserreinigungsgesellschaft m. b. H. in Neustadt
a. d. H., bei welcher der Platzbedarf sehr verringert
ist, betragter immernoch etwa 4,6 gm, so daB sich also
der Gesamtplatzbedarf bei System Bayer auf min-
destens 7 gm bei ,,Grobreinigung® und 9 gm bei
Feinreinigung gegen 5,5 gm der Trockenreinigung
stellt. Die Kosten der Kléaranlage betragen je nach
der GroRe der Anlage Uberschlaglich 600 bis
1200JC f. d. 1000 cbm/st. Dementsprechend er-
héhen sich auch dann die Verzinsungs- und Amor-
tisationskosten auf 3 bis 4 Pf. fur die ,,Grobreini-
gung“ und 4)4 bis 5 Pf. fur die Feinreinigung.

Die fruher angegebenen Filterersatzkosten von
0,8 Pf. kénnen in Zukunft auf die Halfte, also auf
0,4 Pf/IOOO cbm/st, gesetzt werden, da nach den
bisherigen Ergebnissen mit einer Lebensdauer der
Schlduche von anndhernd einem Jahr gerechnet wer-
den darf.

Das Einsetzen von Dampfverbrauchskosten sei-
tens der Firma Schwarz ist voéllig unbegrindet,
denn die Dampfkosten koénnen vollstandig fort-
fallen, wenn, wie die Haiberger Anlage zeigt, als
Warmequelle Abhitze verwendet wird. In diesem
Falle ist ein Ventilator zum Ansaugen der Heizgase
erforderlich, dessen Kraftbedarf in der oben an-
gefihrten Zahl von 3 PS schon berucksichtigt ist.

* Taschenbuch fir Eiscnhittenleute, Berlin 1910.
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Meine fruheren Angaben, daR sich die Reinigungs-
kosten einschl. Gasférderkosten fir die Trocken-
reinigung auf rd. 14 Pf. stellen, halte ich daher
voll aufrecht. Solange die Firma Schwarz nicht
in der Lage ist, ihre Betriebsergebnisse einwand-
frei nachzuweisen, muB ich ihre Richtigkeit be-
zweifeln.

Als Hinderungsgrund fir die allgemeine Ein-
fuhrung der Trockengasreinigung glaubt man auf
die hohen Gichttemperaturen hinveisen zu mussen;
auch diese halten die Einfuhrung nicht zurick,
da es mehrere Wege gibt, den hohen Temperaturen,
soweit sie fur Filtersclilauche schadlich sein kénnten,
beizukommen. Nebenbei sei bemerkt, daB beim
Erblasen von GielRereieisen im Minettegebiet Tem-
peraturen bis 2000 C 6fters Vorkommen, die jedoch
keinen Hinderungsgrund fir die Durchfuhrung der
Trockenreinigung bilden.

Inwieweit in den Flésselschen Ausfihrungen*
von einem typischen Trockenreiniger gesprochen
werden kann, der doch mit Wassereinspritzung
arbeitet, ist mir nicht verstandlich. Und solange
der Erbauer seine Ergebnisse mit der trockenen
Zentrifugierung und besonders den dabei erzielten
Reinheitsgrad nicht bekannt gibt, ist es ausge-

* S§. 760 a. a. 0.

Die Rohrfragt. — Zur Frage der Brikettierung des Gichtstaubes.
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schlossen, einen Vergleich zwischen beiden Systemen
zu ziehen.

DaB das Literesse der Huttenleute fur die
Trockenreinigung sehr grof ist, geht aus dem regen
Besuche der beiden bestehenden Anlagen hervor;
es ist ferner aus dem Umstande zu ersehen, daB
bis heute 17 Anlagen mit etwa 1,2 Million cbm
Stundenleistung fest in Auftrag gegeben sind,
darunter solche von 126 000 cbm/st, 180 000!cbm/st
und mehrere von 100 000 cbm/st.

Da es mir nicht moglich ist, die von Schwarz
& Co. auf S. 765 a. a. 0. angefuhrten Ergebnisse,
besonders was den Kraft-, Wasserbedarf und den
erzielten Reinheitsgrad des Gases angeht, nach-
zuprufen, so unterbreite ich hiermit den Hochofen-
leuten folgenden Vorschlag:

,Die Hochofenkommission des Vereins deutscher
Eisenhilttenleutc ernennt einen besonderen Aus-
schuB, der die Trockenreinigung mit den ver-
schiedenen Nafreinigungsverfahren kritisch pruft
und alsdann ihren Befund in »Stahl und Eisen«
veroffentlicht.”

Billigerweise kann wohl nicht mehr Sachlichkeit

verlangt werden.

Halbergerhiitte, im April 1912.
Fr. Miller.

Die'Rohrfrage auf der Internationalen Hygieneausstellung in Dresden.

Uinnicht von der rein sachlichen Behandlung dieser
Angelegenheit wieder auf das persdnliche Gebiet her-
Uberzugreifen, verzichte ich auf eine Beantwortung

dieser Stelle.

der letzten Erwiderung* des Herrn Dr. Krohnke an
G. Blanchart, ks3e.
S. 403/6.

Ingenieur

* st. u. E. 1912, 7. Marz,

Zur Frage der Brikettierung des Gichtstaubes.

In Nummer 7 dieser Zeitschrift* befindet sich
unter obigem Titel eine Verdffentlichung, die den
Anschein einer wissenschaftlichen und objektiven
Untersuchung macht; in Wirklichkeit muR sich
hinter dem anonymen Verfasser aber jemand ver-
bergen, der ein anderes als ein wissenschaftliches
Interesse an dieser Sache hat. Der Aufsatz behandelt
namlich im wesentlichen dasjenige Material, welches
in einem noch anh&ngigen Einspruchsverfahren gegen
die Patentanmeldung Sch. 29 995/18a (Dr. Wilhelm
Schumacher, Chlormagnesium-Verfahren) von zwei
Seiten vorgebracht wurde.

Ob die Ausfuhrungen des Verfassers zutreffend
sind, daruber wird das Patentamt zu entscheiden
haben. Wir versagen es uns daher, auf diese Arbeit,
die in sonst nicht Ublicher Art ein Streitverfahreu
an die Oeffentlichkeit bringt, ohne diese Tatsache
ausdricklich zu bemerken, zu antworten.

Berlin, im Februar 1912.

Allgemeine Brikettierungs-Ges. m. b. H.

Auf Grund einer Reihe von literarischen Studien
und chemischen Untersuchungen verdffentlichte ich

* St. u. E. 1912, 15. Febr.. S. 264.

den betreffenden Aufsatz. Nichts hinderte mich>
auch vor dieser Veroffentlichung die Ergebnisse
meiner Studien einem engeren Kreise zugénglich
zu machen. Wenn Interessenten der Eisenindu-
strie es fur gut befanden, aus dem vorhan-
denen Material einen Einspruch gegen eine Pa-
tentanmeldung zu formulieren, so konnte ich dazu
nur ,,Glickauf*“ sagen. Zu Nutz und Frommen aber
einer mir vollig fernstehenden Gesellschaft mit der
Veréffentlichung meiner vielmonatigen Studien zu-
rickzuhalten, liegt fir mich kein Grund vor; irgend-
welche Bedenken komite ich um so weniger haben,
als es sich darum handelte, Anregungen zu weiteren
Untersuchungen auf dem Gebiete der Gichtstaub-
brikettierung zu geben. Von einem Eingriff in den
Gang eines Rechtsstreites kann nicht die Rede sein.
Ein Einsprachsverfahren ist eine Rechtsverwahrung
gegenliber einer Patentanmeldung, an der alle Welt
sich beteiligen kann.

Ich bemerke ausdriicklich, daB es von meiner
Seite nichts zu verbergen oder anonym zu halten gibt.
Ob auf anderer Seite Wunsche vorliegen, die Chemie
des Brikettierungsverfahrens der Allgemeinheit vor-
enthalten zu sehen, bleibt dahingestellt.

Es sei wiederholt: Der betreffende Aufsatz ist
von mir veroffentlicht,



2. Mai 1912.

1. um meine Untersuchungen den Herren Fach-
genossen vorzulegen;

2. um die Aufmerksamkeit weiter Kreise auf die
wichtige Frage der Gichtstaubbrikettierung zu
lenken.

Umschau.
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Die in der Erklarung der ,,Allgemeinen Brikettie-
rungsgesellschaft“ angedeuteten Vorwdrfe weise ich mit
aller Bestimmtheit zuriick; auf weitere Auseinander-

setzungen verzichte ich.
Dr. phil. W. Herwig.

Chcfchemiker der Dillinger Hittenwerke.

Umschau.

Dunnwandige Hochofen.

In verschiedenen amerikanischen Fachzeitschriften*
verbreitet sich David Baker neuerdings wieder uber
Hochoéfen mit dinnen Wandungen. Unter Bericksichti-
gung der vor kurzem in dieser Zeitschrift erschienenen
Ausfuhrungen tber denselben Gegenstand** ist es inter-
essant, die Ansichten des Amerikaners zu lesen. Wir
entnehmen der Abhandlung nachstehendes:

Die dinnwandigen Hochdfen haben in Amerika nicht
die gleiche Verbreitung gefunden wie in Deutschland.
Es sind dort drei verschiedene Bauarten
tblich. Die eine derselben wird vertreten
durch den der Carnegie
Steel Compnny. Diese Oefen haben einen
etwa 25 mm starken Blechpanzer uber
dem 300 mm starken Mauerwerk, der durch
aufgenietete W assertroge
taschen gekuhlt wird.

Der erste der in Sud-Chicago gebauten
schwachwandigen
StahlguRpanzer versehen aus einzelnen Seg-
menten, die miteinander verschraubt sind.
Die AufBenseite wurde mit Kuhlwasser
berieselt. Der dort gebaute Ofen
Blechpanzer, wie der Isabella
Ofen, mit angenieteten Kuhltaschen; nur
flieRt das Kuhlwasser nicht von einem
Kuhlbehéalter zum &andern,
bleibt in den Behdaltern und verdampft
hier. Es wird nur so viel Wasser zugefiihrt,
wie notwendig ist, um das verdampfte
Wasser zu ersetzen.

»lsabella-O fcn*

oder Wasser-

Oefen ist mit einem

zweite
hat einen

sondern ver-

Der von der Tennessee Coal Iron and
Railroad Company zu Ensley, Ala., erstellte
Ofen ist mit einem Stahlblechmantel von
28 mm Starke versehen
Berieselung gekihlt, so daB das W asser auf

und wird durch

der AufRenseite des Mantels gleichmaRig
niederflieBt.

Der Verfasser bestatigt, dal im Ver-
gleich zu den deutschen, mit guBeisernen
Schachtplatten versehenen Oefen bei der
amerikanischen Bauart eine viel groBere
Wéarmemenge abgefuhrt wird. Weiterhin

haben die Oefen mit den angenieteten
Kihltaschen den Nachteil, daB hier die
Gefahr des Leckwerdensvorliegt, besonders
an den Stellen, wo die Niete oder Bolzen,
welche die im Innern des Mantels liegenden
Winkelringe halten, von dem in den Kuhl-
taschen befindlichen Kihlwasser bedeckt
werden.

In Amerika scheint infolgedessen die
Anwendung der dinnwandigen Hochéfen
zum Stillstand gekommen zu sein, ohne
daR der EinfluR der Starke des Mauerwerks
und der Kiuhlung untersucht wurde. Dazu
sollen auch die Unkosten beigetragen haben,
die durch den Umbau entstehen, und das
Risiko, ob die neue Einrichtung auch den gewinschten
Erfolg haben wird.

* The Iron Age 1911, 28. Dez.,'S. 1400. Ir. Tr. Rev.
1911, 28. Dez., S. 1151.
** St. u. E. 1910, 19. Okt., S. 1783.

Abbildung 1.
Hochofen mit diinnen Wandungen.

Es wurde deshalb cino Konstruktion angestrebt,
die einen Uobergang vom starken zum schwachen Mauer-
werk ermdglicht ohne einen Umbau der Ummantelung,
bzw. die es zulaRt, die Starke des Mauerwerks allmahlich
AuBerdem mufte eine Kuhlvorrichtung
vorhanden sein, die eine Kontrolle der abgefuhrten
Warmemengen erméoglicht.

Die Bauart von Ladd & Baker soll diese Be-
dingungen erfullen. Abb. 1 zeigt einen Ofen der alten
Bauart, angepaft an diese Ausfihrungsform. Der Mantel
wird aus aufrechtstehen-
den, guBeisernen, wasser-
gekuhlten Segmenten
(s. Abb. 2) gebildet, die
reihenweise durch Bénder
zu einem Ring zusam-
mengehalten werden. Die
punktierten Linien in

zu verandern.

Abb. 2 zeigen den Ver-
lauf der eingegossenen
Kuhlrohre. Der untersto

Ring sitztaufdem Mauer-
werk auf. Diese Anord-
nung erméglicht nicht
nur far alte Oefen jede
gewinschte Starke des
Mauerwerks, sondern ge-
stattet auch, die eine
Partie starker als die an-
dere herzustellen. Der

£7n/dfi lus/ali

Abbildung 2.
Tcilstlick des Mantels.

TTmgcbantcr amerikanischer

W asserumlaufstehtunter Aufsichtdes Bedienungspersonals
so dal dio Temperatur des abflieRenden W assers geregelt
werden kann.

In Abb. 3 ist diese Bauart fur einen neuen Ofen
mit modernem Mantel wiedergegegeben. Der Druck von
Beschickung und Mauerwerk wird durch den Mantel
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aufgefangen. Der Zwi-
schenraum zwischen
den Bédndern und dem
Mantel wird stets mit
Lehm oder granulier-
ter Schlacke
fullt.

ausge-

Ueber den Zuver-
lassigkeitsgrad von
Festigkeitsversuchen.

In einer langeren,
sehr interessanten Ar-
beit* behandelt A.
M artens, der Direk-
tor des Kgl. Material-

prufungsamtes zu
GroB-Lichterfelde, auf
Grund auBer-
ordentlich umfang-
reichen Materials den
Zuverlassigkeitsgrad
von Festigkeitsver-
suchen.

Bei der Vornahme
von M aterialprifun-
gen werden
dem gleichen Material
mehrere Probekdrper
hergestellt
Versuch unterworfen,
um fur dasselbe Mate-
rial mehrere Einzel-
werte und aus diesen
einen maoglichst zu-
treffenden Mittelwert
zu erhalten. Dabei

eines

stets von

und dem

zeigt sich, daB bei
den verschiedenen Ma-
terialien die Einzel-
werte der Versuche
mehr oder weniger
groBe Abweichungen
von dem Mittelwert
aufweisen. Die GroRe
dieser Abweichungen
sowie die Haufigkeit

Abbildung 3. Neuer amerikanischer

Hochofen mit dinnen Wandungen. der Abweichungen

gleicher GroéRe geben

ein Bild von der Zu-
verlassigkeit des Mittelwertes sowie von der mehr oder
weniger groBen Gleichférmigkeitdes betreffenden M aterials.
Da die Ermittelung des wahrscheinlichen Fehlers
des M ittelwertes einer Versuchsreihe die Anwendung eines
Rechnungsverfahrens bedingt, dessen Zeitaufwand mit
dem allgemein verlangten Genauigkeitsgrade technischer
Messungen meist nicht im Einklang steht, so begnigt
man sich in diesen Fé&llen zur Beurteilung der Zuver-
lassigkeit gewodhnlich mit der Feststellung des m ittleren
Fehlers, der sich in einfachster Weise aus der Summe
der positiven und negativen Abweichungen der
werte vom Mittelwert ergibt. Um fir die verschieden-
artigsten Materialien sofort einen vergleichenden Ueber-
blick tUber die GroRe der Abweichungen der Einzelwerte
vom Mittelwert und damit tUber die Zuverlassigkeit des
Ergebnisses zu erhalten, setzt Martens den Mittelwert
gleich 100 und gibt die Einzelwerte als Verhdaltniszahlen
an. Fiar eine Abweichung der Einzelwerte von z. B.
4- oder — 5 % vom Mittelwert sind die Verhéltniszahlen
105 bzw. 95. Die Summe der positiven Abweichungen
von 100 mufB gleich der Summe der negativen Abwei-

Einzel-

* Mitteilungen aus dem Kgl. Materialprifungsamt
zu GrofR-Lichterfelde-West 1911, Heft 5 und 6, S. 249/344.
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chungen sein, woraus sich eine einfache Rechnungs-
kontrolle ergibt. Den mittleren Fehler einer Versuchsreihe
erhéalt man, indem man die Summe der positiven und
negativen Abweichungen von 100 addiert und durch die

Anzahl der Einzelversuche dividiert. Dieser Wert ist
ein MaR fir die Zuverlassigkeit der Versuchsreihe. Einen
schnellen Ueberblick gewahrt in dieser Richtung auch

die schaubildliche Aufzeichnung. Martens hat das be-
schriebene Verfahren auf Grund &uferst zahlreicher Ver-
suchsreihen, auf die hier nur hingewiesen werden kann,
fur die verschiedensten Materialien durchgefihrt. Be-
sonders grcRe Abweichungen der Einzelwerte vom Mittel-
wert traten bei Backsteinen auf. Viel glnstiger stehen
in dieser Beziehung andere Kunststeine, wie Kalksand-
steine und Beton, da. Am kleinsten sind die Abweichungen
bei den ZerreiBversuchen an Metallen. Naturgemaf wird
man ein Material nicht nur nach der Hohe des Mittel-
wertes der Versuche zu bewerten haben, sondern man
wird auch auf moglichst geringe Abweichungen der Einzel-
werte vom Mittelwert als auf ein Zeichen guter Fabri-
kation Wert legen miussen.

Ferner weist iMartens auf das Erfordernis der Prifung
Eichung der Versuchsmaschinen durch Kontroll-
anstatt der haufig angewandten Prifung durch
Festigkeitsversuche hin sowie auf die Unzulassigkeit
des willkiarlichen Herausgreifens oder Fortlassens einiger
aus einer Versuchsreihe stark herausfallender Einzel-
werte bei der Mittelwertbildung. Ebenso unzulédssig ist
es, den Werteiner Versuchsreihe nach den beiden duRersten
Einzelwertcn zu beurteilen oder auch diese Werte oder
gar einseitig nur die kleinsten aus einer Reihe zu entfernen,
was als eine Taduschung zu bezeichnen sei.

Besonders hebt der Verfasser dann die Notwendig-
keit einer richtigen Probenahme hervor, auf die eine
ebenso groBe Sorgfalt und Ueberlegung verwendet werden
muB wie auf die Versuchsausfihrung selbst. Trotzdem ist
gerade die Probenahme derjenige Teil im Matcrial-
prifungswesen, der am meisten vernachlédssigt wird.
Das Materialprifungsamt in GrofR-Lichterfelde entsendet
daher auf Antrag sachverstdandige Beamte, um die Proben
aus den Betrieben oder aus den Lieferungen entnehmen
zu lassen. Gleichzeitig wird hierbei der Vortet erreicht,
daB die Beamten mit den Erzeugern und Verbrauchern
sehr nahe in Beziehung kommen und ihre Erfahrungen
gegenseitig austauschen.

W eitere ausfuhrliche Mitteilungen beziehen sich auf
die Ergebnisse der Prifung von Zement und Beton. Hier
sei besonders darauf hingewiesen, wie das vom Verfasser
gewahlte Darstellungsverfahren bei der normenmaRigen
Zementprifung die erheblich gréBere Zuverlassigkeit
des in den neuen Prifungsnormen als maBRgebend vor-
geschriebenen Druckversuches gegentuber dem Zug-
versuch besonders klar zum Ausdruck bringt.

bzw.
stabo

St-'Qltg- E. PreuB.

Deutscher und amerikanischer Stahl.

In einem kleinen Aufsatz* mit obiger Ueberschrift
stellt E. F. Gone den Wert eines in Bdhmen aus Stahl
gegossenen Ruderrahmens, der fur den Dampfer ,,Prin-
zessin Norddeutschen Lloyds bestimmt und
im Betriebe gebrochen war, einem als Ersatzstiick ein-
gebauten StahlformgufR-Ruderrahmen gegeniber, der
in Amerika hergestellt war. Der erstere Rahmen, der aus
zwei Stucken, A und B, zusammengesetzt war, zeigte
folgende Analysen und Festigkeitswerte:

Irene® des

A B
,35 % 0,45 %
.0,70 " 0,70 ,,
Silizium s 0,277 ,, 0,333 ,,
0,060 ., 0,061 ,
Phosphor o 0,062 ,, 0,070 ,,

* The Iron Age 1912, 28. Mérz, S. 789.
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A B
kg/gmm kg/gmm

ZerreilRfestigkeit. .50,27 55,54
Elastizitatsgrenze .20,39 26,01
Dehnung auf 50,8 mm

MeRlango.... 23,5% 20,0%
Querschnittsverminde-

FUNG oo 36,0% 21,0%
Biegeprobe, kalt

(25 X 13 mm) 130 0 80 0

Aus diesen Zahlen schlieRt der Verfasser, daR man
es mit einem Bessemcr- oder minderwertigen

Siemens-Martin-Stahl zu tun habe, der weit schlechter sei

sauren

als das fuar ahnliche GuBsticke in Amerika benutzte
Material.

Der amerikanische Ersatzrahmen aus saurem Siemens-
Martin-Stahl bestand aus drei Teilen, C, D und E, und

wies folgende und Fecstigkeitseigen-

schaften auf:

Zusammensetzung

o) D E
% % %
Kohlenstoff....coiincnns 0,28 0,29 0,27
Mangan ... 0,61 0,63 0,63
Silizium 0,296 0,256 0,289
Schwefel 0,037 0,037 0,038
Phosphor..ie 0,031 0,030 0,031
kg/gmm  kg/gmm  kg/gqmm
ZerreiBfestigkeit. .o 48,07 47,38 47,26
Elastizitdtsgrenze — 25,96 23,16
Dehnung auf 50,8 mm % % %
M eBIaNgo i 29,25 26,00 28,00
Querschnittsverminderung 41,9 42,4 47,9
Biegeprobe,kalt(25x 13mm) 180° 180° 180°

Aus diesen Zahlen gehe, wie der Verfasser bemerkt,
deutlich hervor, daB das in Amerika hergestellte Material
viel hochwertiger sei. Dio metallograpliisohe Unter-
suchung habe keine wesentlichen Unterschiede zwischen
dem deutschen und amerikanischen Stahlgu3 ergeben.

Dio geographischen Kenntnisse des Verfassers be-
rechtigen ihn wohl nicht, in diesem Falle deutschen und
amerikanischen Stahl gegenuberzustellen, da er ja selbst
mitteilt, daB der gebrochene Ruderrahmen in Béhmen
gegossen sei. Ferner stitzt Cone sein Urteil Gber den
deutschen Stahl, der in Bohmen hergestellt ist, auf un-
vollkommene Analysen. Ein Stahl mit 0,060 % Schwefel
und 0,070 % Phosphor kann unter Umstanden viel bessere
physikalische Eigenschaften aufweisen als ein Stahl
mit 0,037 % Schwefel und 0,031 % Phosphor; denn ein
Stahl mit so niedrigem Phosphorgehalt kann unter Um-
standen neben Blasen, Sohlackeneinschlissen usw. auch
noch sehr viel Sauerstoff, Stickstoff usw. enthalten,
welche Bestandteile bekanntlich die Giute eines Stahles
in der allerunginstigsten Weise beeinflussen kdnnen.
Der vom Verfasser gezogene SchluB, daB der zu dem ge-

brochenen Ruderrahmen benutzte Stahl minderwertig
gewesen sei, wirde nur berechtigt sein, wenn die zu der
Abblldung~3 bi« 5. =22 Schere
Stichfolge bei drei Bandeisen-
. . a, -Ora/sh/ch
porten auf einer Strale mit i ¢ruocirafsfich
¢ -Flachstich

UmflihrUDgen, Patent Schopf.
&, -Stauchsfich
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vergleichenden Gegeniberstellung benutzten Proben von
einem unparteiischen Sachverstdndigen unter ganz gleichen
Verhaltnissen richtig genommen und untersucht worden
Es muB entschieden zurickgewiesen werden,
wenn ein beliebiges, gebrochenes GuBstick dazu benutzt
wird, um in solcher Weise ein bestimmtes Urteil zu fallen.

Es noch erwéahnt, daB fir Kriegsschiffe sud-
amerikanischer Staaten, die auf englischen Werften
gebaut werden, von diesen der erforderliche StahlguR sehr
StahlformgieRereien in Auftrag gegeben

waren.

sei

oft deutschen

wird. Or.-Qng. h. C Fritz W. Lirmann, Berlin.
Halbautomatische Bandeisenerzeugung.
In ,Stahl und Eisen® 1910, 15. Juni, S. 1007/28,
erschien ein Artikel von H. Ortmann in Vélklingen

(Saar) uber ,Konstruktive Neuerungen an W alzenstralen
im letzten Jahrzehnt“. Darin
~vereinfachten automatischen W alzwerkssystem*® eine
Ovalumfiuhrung Patent Schopf erwahnt, dio den Oval-
stab von einem Ovalkaliber in ein Quadratkaliber um-
fuhrt, entsprechend Abb. 1.

In gleicher Weise, wie sich der Ovalstab von Ka-
liber a nach b automatisch umstechen

ist als Element zu einem

laRt (was schon

Abbildung 1 und 2. XJmfUhrungea nach Patent Schopf.

vielfach im Betrieb und heute wohl jedem Walzwerker
bekannt ist), &8t sich nun auch der Stab vom Flach-
kaliber oder flachen Ovalkaliber e nach dem Stauch-
kaliber d (vgl. Abb. 2) selbsttédtig umsteckcn. Dieser Fall
ist fur die Bandeisenerzeugung wichtig. Durch Heben
oder Senken der Unterwalze kann in obigem Beispiele
Abb. 2 dio Stauchhéhe h in ziemlich weit auseinander-
liegenden Grenzen geandert werden, ohne daB das sichere
Arbeiten der Umfihrung Patent Schopf gestort wird,
eben die Sehlingenbildung nach erfolgtem Anstich
des Stabes im Stauchkaliber den Ausgleich herstcllt.
Diese Methode eignet sich fur alle Félle, in denen haufig
von einer Bandeisenbreite auf eine andere Ubergegangen
Es ist dabei wesentlich, daB nach der durch

weil

werden muB.

Abb. 2 angedeuteten Walzart schon in den mittleren
Stichen durch einfache W alzenverstellung das zu
erzeugende Bandeisenprofil vorbereitet werden kann,

wéahrend man also nur in den letzten Stichen eigentliche
Umstell- oder Umbauarbeit,hat.

£0x7S

<1 Schere

Schere :=C2)
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Ein Bandeisenwalzwerk mit
Schépf unterscheidet sich von kontinuierlichen
BandeisenstraBe dadurch, daB zwar einige Walzer be-
notigt werden, dafir wird aber die Anlage sehr einfach
und erlaubt ein sehr schnelles Uebergehen von einer
Bandeisenbreite zu einer anderen, was fiir deutsche Ver-
héaltnisse sehr wesentlich ist. Die Abb. 3 bis 5 zeigen
als Beispiel die Stichfolge fir drei verschiedene Band-
eisensorten von etwa 14 bis 60 mm Breite in den Ublichen
Dicken an einer mit sehr gutem Erfolge arbeitenden
BandeisenstraBe. Die stark gezeichneten Bdgen entsprechen

Einfuhrungen Patent

einer

den Stellen, an denen Umfiuhrungen Patent Schopf in
Verwendung sind. Der Stabtransport von der Vor-
zur Miittelstrae erfolgt auf einem Rollgang. Aus den

Skizzen ist zu ersehen, daB das automatische Walzen
mit Umfihrungen nach Patent Schopf in weitestem MaRe

angewendet ist. H. Mosaner, Disseldorf.

Eine zweckmalBige Titriervorrichtung zur Eisentitration
nach Reinhardt.

In die Tischplatte der Titriervorrichtung (vgl. Abb. 1)
ist eine Kippschale aus Porzellan eingelassen, die sich
in ihrem Ausgufitrichter bewegt. In
liegt die Schalend6ffnung vor einer Spuldise, die durch
ein Pedal unter dem Tisch betdtigt wird. Ein zweites
Pedal regelt den WasserzufluR zum Verdinnen der Eisen-
lI6sung. Die Mindung dieser Leitung liegt iber der Schale.
Das Burettenstativ ist durch eine Schraubenzwinge an
der hinteren Tischseite befestigt. Eine einfache Vorrich-
tung gestattet, die Burette aus ihrer senkrechten Lage
nach rechts und links zu bewegen, was sowohl beim Auf-
fullen als auch beim Titrieren von groBem Vorteil ist.
Das Auffillen der Birette geschieht durch Luftdruck aus
einem groReren Behalter mit drehbarer AusfluBleitung.

Die Titration verlauft folgendermafen: Nach Zusatz
und genidgender Einwirkung von Sublimatlésung wird
die vorher reduzierte Eisenlésung in die sauber gespulte
Schale gebracht, der Erlenmeyerkolben mit der Ublichen
Menge Mangansulfatlésung ausgeschwenkt und diese der

der Kippstellung
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Eisenlésung zugefiigt. Derselbe Kolben dient dann als
MaR far die Verdinnung, so daf sich
gem Fullen mit W as-
ser im ganzen 1100
bis 1200 ccm Ldsung
in der Schale befin-
den. Nach erfolgter
Titration wird die Bi-
rette aufgefullt, ein-
gestellt, die Schale
gekippt und ausge-
spult, und der Appa-
rat ist zur Aufnahme
der néachsten Eisen-
lIdsung bereit.

Diese Einrichtung
macht jede Hilfsstel-
lung entbehrlich und
sichert ein sauberes
und schnelles Arbei-
ten. Die Einrichtung
wird von der Firma
C.GerhardtinBonn
in den Handel ge-
bracht.

nach zweimali-

Abbildung 1. Titrlcrtisch.
The Youngstown Sheet & Tube Co.,

Bei der Aufzahlung der vorhandenen Walzgeriste
in dem obengenannten Aufsatz im Heft vom 18. Apr.d. Z
auf S. 655 steht irrtimlicherweise:

Youngstown (Ohio).

DieDurchmesser der Fertigwalzen sind in folgendem
zusammengecstellt:
Ein Gerist mit Walzen von 1425 mm cf).
usw.

Richtig muB es dafiar heiBen:
Die Ballenlangen der Fertigwalzen sind in folgen-
dem zusammengestellt:

Ein Geriust mit Walzen von 1425 mm Ballenlange

Aus Fachvereinen.

National Association of Colliery Managers.*

Vor der South Wales and Monmouthshire-Gruppe
der Vereinigung hielt vor kurzem R. Gillon zu Cwmbran
einen Vortrag uber das Thema:

Einiges Uber Koksdéfen mit Gewinnung der Neben-
erzeugnisse.

Redner fihrte eingangs aus, daBB die alte Ansicht, der
Koks leide bei der Gewinnung der Nebenerzeugnisse beziig-
lich seiner Qualitat, nicht mehr haltbar sei, sondern die Er-
fahrung habe bewiesen, daB der in den Oefen mit Gewin-
nung der Nebenerzeugnisse dargestclite Koks genau so gut
sei wie der aus den Flamméfen. Wohl sind dabei die fir
einen guten Koks notwendigen Haupteigenschaften in
beiden Ofentypen abhangig von der chemischen und
physikalischen Beschaffenheit der Kohle und dem Bau
der Oefen in bezug auf ihre Héhe, Breite und Beheizung.
Dagegen ist das Ausbringen in geschlossenen Kammern
héher. Ferner haben die Oefen mit Gewinnung der
Nebenerzeugnisse die Verkokung von Kohle mit geringer
Backfahigkeit moglich gemacht. Bei den Flammaéfen
ist die Regulierung der Verbrennung schwieriger, da die
in der Seitenwand des Heizkanals vorhandene Gasmenge
auBer Kontrolle steht. In den Nebenerzeugnisdfen ist
dagegen die Hitze durch zweckmafige Anordnung des
Heizkanals gleichméaRig verteilt, und die Gaszufuhrung
geschieht mittels Brenner, durch die man genau die

* The Iron and Coal Trades Review 1912, 23. Febr.,
S. 287.

notige Menge an Gas und Luft zufuhren kann, was zn
einer Steigerung der Warmeenergie des Gases filhrt,
die bei seiner Verbrennung in den Seitenwandkanélen
frei wird. Vorteil bietet auch der
Verkauf der gewonnenen Nebenerzeugnisse und die Er-
héohung der Koksausbeute, wodurch sich die Koksher-
stellungskosten gegeniber den in den Flammadfen be-
deutend verringern. Hierzu kommt noch, dafR bei einem
standigen GasuberschuR auch dieser ein an und fur sich
wertvolles Nebenerzeugnis ist, da das Gas als Heizmittel
far metallurgische Zwecke oder zur Erzeugung von Kraft
benutzt werden kann. Von groBer Wichtigkeit ist auch
die Tatsache, daB das Gas nicht am Erzeugungsort benutzt
zu werden braucht, sondern weiter geleitet werden kann.

Redner geht dann auf den Unterschied zwischen Oefen
mit Gewinnung der Nebenerzeugnisse und Flammad&fen ein
und erwahnt folgendes: Beim Flam mofen steht die Ver-
kokungskammer in direkter Verbindung mit der Seiten-
wand, und das Gas streicht sofort von jener in diese,
wo seine Verbrennung und die der Nebenerzeugnisse
die fur die Verkokung notwendige Hitze erzeugt. In den
Oefen m it Gewinnung der Nebenerzeugnisse
dagegen sind Ofenkammern und Seitenwand getrennt,
und das Gas wird, sobald es gebildet, aus dem Ofen
abgesaugt und dann durch eine Zahl von Vorrichtungen
geleitet, die ihm die wertvollen Nebenerzeugnisse ent-
ziehen. Danach wird es wieder dem Ofen zur Verbrennung
zugefuhrt. Redner stellt folgende von Oefen letzterer Art
zu erfillende Bedingungen auf: Der Bau des Ofens muRB
einfach und stark sein, -was durch eine gute Verteilung
des Gewichtes und eine richtige Anordnung der Heiz-

Einen wesentlichen
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kandale erreicht wird. Ferner miuissen die Wande der
Vcerkokungskammern ganzlich undurchlassig fur Gas
sein, um einen Gasaustausch zwischen den Seitenwéanden
und der Verkokungskammer zu verhiten, da dies einen
Verlust an Nebenerzeugnissen und Koks bedingen wirde,
was auf folgendes zurickzufuhren ist:

1. Bei Beginn der Verkokung ist der Druck in der
Ofenkammer grofer als der in den Heizkandalen; im Falle
einer Undichtigkeit wirde eine gewisse Menge Gas in die
Seitenwande Gbergehen und dabeiein entsprechender Ver-
lust an Nebenerzeugnissen entstehen. Auch kann dieses
Gas nicht in dem Heizkanal verbrennen, da die ent-
sprechende Luftmengc dazu fehlt. Es wird sich also RuRB
ansetzen, der die Hitzeabgabe verhindert und den Heiz-
kanal verstopft.

2. Gegen Ende der Verkokung wird ein Gasuber-
schuf in den Seitenwédnden sich vorfinden
branntes Gas in den Ofen eintreten, was noch durch
die Saugwirkung beglnstigt wird. Beobachtet man,
dafl die Undichtigkeit in den grofB ist,
so ist cs zweckmaRig, das Saugen zu verringern, was aber
anderseits schadlich fur die Nebenerzeugnisabgabe ist,
denn es findet dadurch eine Zersetzung des Ammo-
niaks statt.

Es ist daher von Wichtigkeit, jedes gebildete Ammo-
niakmolckiil sobald wie méoglich durch ein starkeres
Saugen von dem Zerlegungseinflusse aus der hdheren
Zone der Kammer zu entfernen. Man hat haufig gesagt,
das Saugen misse so gewahlt werden, daB ein leichter
Druck im Ofen vorhanden ist, der gegen den in den
Seitenwédnden vorhandenen sozusagen einen Gegendruck
ausibt, um einen beiderseitigen Gasaustausch zu ver-
hindern. Dies ist jedoch nicht richtig. Sind die Oefen
gut in Ordnung, so kann man das Saugen ohne Bedenken
steigern, so dafl ein kleiner Unterdrick im Ofen besteht.
Wird dann Luft in geringer Menge cingesaugt, so wird
diese zur Umsetzung einer kleinen Menge Kohlenstoff
in Kohlenoxyd verwendet und vielleicht, wenn die Luft
an der Spitze des Ofens cintritt, eine kleine Menge W asser-
stoff verbrannt, was aber nur am Schlisse der Verkokung
eintritt, wenn die Temperatur in dem Ofen G000 C be-
tragt. Arbeitet man so, dann wird die Ausbeute an
schwefclsaurem Ammoniak grofer sein. Eine starke Sau-
gung ergibt auch einen groBen Gastuberschul, was eben-
falls zu bertcksichtigen ist.

Die Beschaffenheit der Seitenwiindc, gegen Gase
dicht zu sein, hangt, soweit die Konstruktion in
Frage kommt, von der Form wund Anordnung der
Steine, von der Natur des Tones und der Stdarke
der Zwischenwédnde ab. ZweckmaBig wird die Form
und Anordnung der Steine so gewahlt, da die Verbindung
nie in einer geraden Linie lauft, sondern immer im Zick-

und ver-

Seitenwénden

zack. Die Beschaffenheit des Tones ist wichtig far die
Steine. Er muB schwer schmelzbar sein und darf nicht
unter dem EinfluR der Hitze einschrumpfen. Daher

ist es gut, wenn der Ton einen hohen Gehalt an Kiesel-
sdure besitzt, arm an Tonerde ist und geringe Mengen
an Eisen und Alkali enth&alt. Ferner wird empfohlen,
die Scheidewande der Oefen nicht zu dinn auszufihren,

da etwas stdrkeres Steinwerk den Wirkungen nasser
Kohlenfillungen sehr gut widersteht. Wichtig ist auch
der Punkt, eine gleichmé&Rige Hitze durch die ganze

Lange des Ofens zu bekommen. Dies ist abhé&ngig von
der Konstruktion des Heizkanals und der Verteilung der
Brenner und der Ofenklappen, die eine Regelung der
lerkokung zulassen; z. B. muf der Heizkanal kurz
sein, um eine gleichmaBige Temperatur zu erzielen.

Man unterscheidet Klassen von Ofentypen,
solche mit senkrechten und mit wagereehten Kandlen.
Jeder Typ kann entweder ein Abhitze- oder Regenerativ-
ofen sein. Im ersten Falle sind die Kanéle kurz und
durch senkrechte Pfeiler getrennt. Das Gas wird durch
des Kanals angezundet.
Kanéle
Die Ab-

zwei

Brenner an der unteren Seite
Die Flammen steigen durch die verschiedenen
noch und werden hier unter die Sohle geflihrt.
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gase gehen von da aus in einen oder zwei Hauptsammler,
von wo sie unter Dampfkessel oder in den Kamin gefuhrt
werden. Bei Horizontalofen gehen lange Kandéle, die sich
an jeder Seite der Wand befinden, durch die Oefen. Das
Gas wird nicht nur an der unteren Seite der Waéande
zugelassen, sondern an beiden Seiten und in verschie-
dener Hohe. Die Léange der Kanéale ist gleich der der
Oefen.

Was die Nutzbarmachung des Heizwertes
des Gases anbetrifft, so wird in den Abhitzedfen das
Gas mit kalter Luft verbrannt, -wobei die Verbrcnnungs-
erzeugnisse nach dem Erhitzen der Oefen immer noch eine
Temperatur beibehalten, die hoch genug ist, um Dampf
zu erzeugen. Bei den Regenerativifen wird das Gas
mit Luft verbrannt, die auf 10000 C vorgewarmt ist.
Hier ist nur ein Teil des Gases fur dio Beheizung der
Oefen notwendig. Der Rest andere Zwecke
verwendet werden. Bei diesen Oefen werden dio Ver-
brennungsgase in einen Regenerator gefuhrt, um die
aufgenommene Hitze dem Heizgas abzugeben. Nach
einer gewissen Zeit werden die Verbrennungsgaso in einen
anderen Regenerator geschickt, durch den dio Luft
stromt, so dal abwechselnd immer ein Regenerator er-
hitzt ist, wahrend der andere Luft aufnimmt.

Der Prozentgehalt des Gasiberschusses ist abhéangig
von dem System der Oefen, der Natur der Kohle, ihrem
Gehalt an fluchtigen Bestandteilen, Asche und W asser,
welch letzteres von besonderer Bedeutung ist. Nimmt
man z. B. an, daB eine Tonne Kohle 300 cbm Gas von
einem Heizwert von 4500 W E/cbm gibt, und die Kohle
1% Wasser enthédlt, so kommt man zu folgendem Er-
gebnis: Die Gesamtw’armemengo, die bei der Ver-
brennung dieser 300 cbm in dem Heizkanal entwickelt
wird, betragt 300 . 4500 = 1350000 WE. Die zur Um-
wandlung einer Gewichtseinheit Wasser in Dampf von
100 0 C notwendige Warme betrigt 637 WE. Daher wird
die Warmemenge zur Umwandlung der Wassermenge

kann fiur

in einer Tonne Kohle mit 1% Wasser = 637 .10 =

6370 WE betragen. Diese 6370 WE werden bei der

Verbrennung von ' = 1,43 cbm Gas gebildet.
lo OUuuu

Danach erfordert jedes Prozent Wasser fur sich selbst
1,43 cbm Gas = 0,48 % des ganzen bei der Destillation
erzeugten Gases.

Wenn Kohlengruben beabsichtigen, Oefen mit Ge-
winnung der Nebenerzeugnisse und eine Kraftstation
zu errichten, so manche Schwierigkeit in
der Auswahl der geeigneten Oefen. Auch ist zu Uber-
legen, ob in der Zentrale Dampfturbinen oder Gas-
maschinen anzuwenden sind. Abhitzeéfen sind die billig-
sten. Diese sind zu nehmen, wenn die Kraft, die sie erzeugen
kénnen, groBer ist als die, welche sie selbst verbrauchen.
Ist dies nicht der Fall, so muR man eine Batterie
Abliitze6fen und Turbinen wé&hlen, um den Unterschied
mit einer Anzahl Kohlenfeucrungskesseln zu ergéanzen,
oder man wahlt eine Kombination von Regenerativofen
und Gasmaschinen. Dies ist meistens eine Frage des
Kraftverbrauchs. Turbinen arbeiten wirtschaftlicher bei
geringer Belastung im Gegensatz zu den Gasmaschinen.
Abgesehen von dem Kostenpunkt haben Turbinen gegen-
iber den Gasmaschinen noch andere Vorteile aufzu-
weisen, die ebenfalls zu bertcksichtigen sind. Sie arbeiten
mit groBRer RegelmaRigkeit, ihr Dampfverbrauch st
selbst bei Uebcrlastung noch klein, und ihre Unterhal-
tungskosten sind billig. Auf der anderen Seite bestehen
die besonderen Vorteile, die sich aus der Verwendung
von Regenerativofen ergeben, darin, daB man immer
aufgespeichertes Gas zur Hand hat, das den Druck in
den Brennern gleichmaRig halt und dio Maéglichkeit
vorsieht, in einem bestimmten Zeitpunkt eine betracht-
liche Menge von Kraft zu Man kann also
dann Regenerativifen verwenden und das Uberschissige
Gas unter den Kesseln verbrennen, wenn sich die Vor-
teile dieses Ofentyps mit denen der Turbinen vereinigen

ergibt sich

entwickeln.

lassen.
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Iron and Steel Institute.
(Fortsetzung von Seite C71.)

Donald M. Levy, Birmingham, berichtet
tUeber die in Eisen und Stahl vorkommenden Mangansulfide
und -Silikate.

Gegenstand dieser ausfuhrlichen
dio Priafung der Eigenschaften der Mangansulfide und
-Silikate sowie ihrer Beschaffenheit und Verteilung im
Roheisen, GuBeisen und Stahl. Im ersten Teile der Ab-
handlung wird eine Uebersichtder bisjetzt iGberden Gegen-
stand verdéffentlichten Arbeiten gegeben, wahrend in
dem zweiten Teil die aus den vorliegenden Untersuchungen
erhaltenen Angaben und deren Deutung mitgeteilt werden.

Reines Mangansulfid erfordert zum Schmelzen
Temperaturen bis zu 1450 0 C; selbst bei dieser Temperatur
ist es auBBerst zahflussig und plastisch. Abkuhlungskurven
des Materiales zeigen keine der Erstarrung entsprechenden
Haltepunkte. In fester Form besitzt das Sulfid silbergraue
Farbe, sehr gute kristallinische Ausbildung und Metall-
glanz; es ist hart und spréde und laRt sich wie Stahl
leicht polieren. Die silbergrauen Kristalle lassen sich ferner
leicht zerreiben, wobei sie ein dunkelgrines Pulver bilden.
Mangansulfid oxydiert leicht in geschmolzenem Zustand
und hat ein spezifisches Gewicht von 3,8. Mangan- und
Eisensulfido sind in geschmolzenem Zustande in allen
Verhéltnissen ineinander Iéslich und sind leichter schmelz-
bar und flussiger als Mangansulfid allein. Im festen Zu-
stande haben die Gemische der beiden Sulfide eine sehr
gute kristallinische Ausbildung, und ihre Eigenschaften
bewegen sich allméahlich von dem harten, unschmelzbaren
und z&hflissigen Mangansulfid zu dem weichen, sehr
sproden, schmelzbaren und hellen Eisensulfid. Bei der
mikroskopischen Untersuchung wurdo festgestellt, daR
Mangansulfid das Eisensulfid bis zu 50 % in fester Lésung
halt; dio Gemische zeigen dabei ein homogenes, viel-
flachiges Kleingefuge. Die Farbe wird mit der Zunahme
an Eisensulfid heller; Uber diesen Prozentgehalt hinaus
wurden steigende Mengen von sprdodem, gelbbraunem
Eisensulfid beobachtet. Dio Abkihlungskurven der ent-
sprechenden Gemische zeigten bis zu 50 % Eisensulfid
keine Haltepunkte; oberhalb dieser Grenze entsprach ein
Haltepunkt bei ungefdhr 12700 C der Abscheidung der
Kristalle der festen Loésung Eisensulfid-Mangansulfid,
wéahrend die Erstarrung von uberschiussigem Eisensulfid
durch einen bei einer niedrigeren Temperatur einsetzendon
Haltepunkt gekennzeichnet wurde.

Drei Arten von Mangansulfid konnten unterschieden
werden: a) ein dunkelgcfarbtes, sehr schmelz-
bares Mangansulfid, das im regularen System zu kristalli-

Untersuchung war

schwer

sieren scheint; b) heller gefarbte Abarten, die bis zu
50 % Eiscnsulfid in fester Losung enthalten und leichter
schmelzbar sind; e) zusammengesetzte Sulfide, die aus
fester Loésung von Mangansulfid-Eisensulfid mit Eisen-

sulfid selbst bestehen. Diese drei verschiedenen Mangan-
sulfide wurden alle in den Handelseisensorten und ins-
besondere in durch Schmelzen von W ascheisen mit ver-
schiedenen Mengen Mangansulfid hergestellten Legierungen
gefunden. Die Art des Vorkommens in den Metallen
entspricht allgemein ihrer
und Schwefelgehalte.

W as die Verteilung des Mangansulfids betrifft, so hat
man gefunden, daf sie von der Lé&slichkeit der Sulfide,
der Zusammensetzung und der Erstarrungsfolge der Eisen-
sorten abhéangig ist. Diese Verhéltnisse wurden durch
umstandliche Untersuchung einer Anzahl besonderer
Schmelzen von siliziumhaltigem und siliziumfreiem
Eisen mit verschiedenen Mengen Mangansulfid durch
Schwefelabdricke, Analysen und das Mikroskop ge-
priuft. Ein Siliziumgehalt bis zu 0,7 % vermindert nicht
merklich die Loslichkeit des Sulfides in GuReisen; es
erhoht jedoch den Flussigkeitsgrad des Metalles und
gestattet auf diese Weise eine bessere Abscheidung des
Uberschiussigen Sulfides, das sich nach oben ablagert.

dom Verhéaltnis Mangan-

Aus Fachvercinen.
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Sowohl im siliziumhaltigen als auch im siliziumfreien
Eisen war der Schwefel bis zu ungefédhr 0,12 % gleich-
maRig verteilt; oberhalb dieses Gehaltes schied sich das
Mangansulfid nach oben ab. Unter den vorliegenden Ver-
suchsbedingungen schien das Metall bei der Erstarrungs-
temperatur imstande zu sein, die 0,12 % Schwefel ent-
sprechende Menge Mangansulfid von 0,32 % in Ldsung zu
halten.

Bei der metallographischen Untersuchung fand man,
daB das Mangansulfid in den verschiedenen Gefligebestand-
teilen auftritt, und daB die Lage fir die oben beschrie-
benen Sulfidarten verschieden ist. So z. B. beobachtete
man in den Perlitflachen des weien Eisens dunkle Kristalle
des priméaren Mangansulfids. Da der Schmelzpunkt dieses
reinen Sulfids hoher liegt als der des Eisens, erstarrt es
zuerst; es bildet gewissermafen Kerne, um welche herum
das GufReisen oder vielmehr primérer Austenit zu erstarren
beginnt. Diese Austenitkristalle werden nach weiteren
Umwandlungen bei dem Haltepunkt Ar! in Perlit umge-
setzt, der alsdann die Mangansulfidkristalle umlagert. Das
hellere Mangansulfid, das nahe beiden Perlitumgrenzungen
und Zementitflecken zu finden ist, enthélt etwas primares
Mangansulfid. Es besteht aber hauptsachlich aus Material,
das noch wahrend des Erstarrungsvorganges des Eisens
aus der Mutterlauge ausgeschieden wurde; es fuhrt wo-
moglich etwas Eiscnsulfid mit und ist daher leichter
schmelzbar geworden. Die hellere und zusammengesetzte
Abart des Sulfids beobachtete man in Verbindung mit
Zemcntit und dem bei ungefdhr 1130° C erstarrenden
Zementiteutektikum. Sie muB hiernach in Mengen, die
0,06 bis 0,10 % Schwefel entsprechen, in der Mutterlauge
in Lésung verblieben sein und sich aus oder mit dieser
bei ungefahr 1130° C abgeschieden haben. Eisensulfid
ist in diesen Abarten offenbar vorhanden und ibt seinen
besonderen EinfluR auf die Beschaffenheit, den Flissig-
keitsgrad und die anderen Eigenschaften der Sulfide aus.
Diese Sulfide werden in Perlit sehr selten angetroffen.
In grauem GuBeisen ist die Beziehung zwischen der Vertei-
lung desMangansulfids und der der anderen Gefiigebestand-
teile des Metalles infolge der sekundédren Umwandlungen,
wobei Graphit aus dem ausgeschiedenen Karbid ausgeféllt
wird, und wegen des Einflusses des
Zerlegung schwieriger festzustellen. Die helleren und zu-
sammengesetzten Sulfidabarten werden hauptsachlich
mit Zementit und noch unverdndertem Zementiteutekti-
gefunden, wahrend das dunklere und
primare Mangansulfid je nach dem Gehalt an Schwefel
und Mangan in Perlitflachen anzutreffen ist, die frei oder
nicht frei von primarem Graphit sind.

Der bemerkenswerte und wichtige EinfluR eines
hohen Mangangehaltes auf die Entfernung des Schwefels
in silizierten und in weiBen Eisensorten ist durch eine
Reihe besonderer Schmelzen mit und ohne Zusatz eines
Mangangehaltes von 1,5% Einfaches
W iedcrcinschmelzen trug zur Abscheidung des uber-
schissigen Sulfides bei;ungefahr 0,0S bis 0,10 % Schwefel
blieben als Mangansulfid in dem Metall zurick. Flgte
man den Schmelzen obige Manganmenge in Form me-
tallischen Mangans zu, so zeigte das Schmelzgut nur un-
gefahr 0,03 bis 0,05 % Schwefel; tber dem Metall befand
sich eine Sulfidschicht. In den erhaltenen Legierungen
mit niedrigem Schwefelgehalt wurde das Mangansulfid
hauptsachlich in primaren Ausscheidungen vorgefunden,
wéahrend in dem weiBen Eisen das manganhaltige, bei
1130 0 C erstarrende Zementiteutektikum frei von Sulfid
Dieses Eutektikum scheint daher nicht die gleiche
Losungsfahigkeit fur Mangansulfid zu besitzen wie das
manganfreie Karbideutektikum; folglich verbleibt sehr
wenig Mangansulfid in der Mutterlauge, und der groRte
Teil muRR daher in Form von priméaren Kristallen aus-
geschieden werden.

Die beobachteten Mangansilikate zeigen verschiedenes
Aussehen. Das Monosilikat von der Formel 2 Mn O .Si02
ist glas- bis steinartig und besitzt eine gringraue bis
mattgraue Farbe; es ist hart und sprdde und hat ein

Siliziums auf diese

kum zusammen

erforscht worden.

war.
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spezifisches Gewicht von 3,50. Seine Abkihlungskurve
zeigt drei Haltepunkte bei 1300°, 1230° und 1130° C.
Bei einem Gehalte an Eisen wird seine Farbe rotlich bis
braungclb, wahrend sein Schmelzpunkt sinkt. Das der
Formel 2 MnO .3 Si02 entsprechende Silikat hat ein
fleischfarbiges Aussehen und glasartigen Bruch. Sein
spezifisches Gewicht wurde zu 2,95 bestimmt, wéahrend
seine Abkihlungskurve einen unbestimmten Haltepunkt
bei 1255 0 C zeigt. Das Mangansulfid ist in geschmolzenem
Silikat in Mengen bis zu 50 % léslich; das Sulfid kristalli-
siert aus den Schmelzen wahrend der Abkihlung in
dendritischen Formen aus. Unter dem Mikroskop besteht
groBe Aehnlichkeit des Gefliges dieser Ansehungen mit
den Schlackeneinschlissen in StahlgufBsticken.
Mit GuBeisen zusammengeschmolzen, dem
Alonosilikat etwas Mangan reduziert und von dem Eisen
zuriickgchalton, wahrend die ganze Kieselsaure nach dem
oberen Teile des Aletalles als saures Silikat abgeschieden
wurde. Diese Schlacke enthielt 50 bis 00 % Kieselsdure.

Untersuchungen dber Alischungon von Sulfid und
Silikat, die mit GufReisen zusammengeschmolzen wurden,
ergaben, daB das Sulfid in Alengen entsprechend 0,12 %
Schwefel von dem Metall zurickgehalten wurde, wahrend
das ganze Silikat als Schlacke entfernt wurde. Einige
Proben dieser Schlacke zeigten ungefahr die Zusammen-
setzung 2 iUn0O.3 SiO, und enthielten bis zu 1,5%
Schwefel, entsprechen mithin dem Silikat, das bereits
von Stead* in Schlackeneinsehlissen von Stahlen ge-
funden worden ist. Dio Ldslichkeit des Sulfids
Schlacke scheint begrenzt zu sein, wenn das Metall eben-
falls in groBem UeberschuB vorhanden ist.

Bei den Untersuchungen tber die Beschaffenheit und
Verteilung von Alangansulfid in Kohlenstoffstahlen fand
man, daB die Beschaffenheitdes Sulfids mitder Zusammen-
setzung des Aletalles zusammenhdngt, besonders hin-
sichtlich der Gehalte an Alangan, Schwefel und Kohlen-
stoff. Dio oben erwahnten drei Arten von Alangansulfid
wurden beobachtet, und ihr Vorkommen stimmte mit den
Gleichgewichtszustanden zwischen den drei genannten
Grundstoffen und dem freien Eisen Uberein. Umstande,
dio das Ucbergcwicht des freien Eisens verminderten,
begunstigten dio Bildung des dunkleren, an Eisensulfid
armeren und folglich weniger schmelzbaren Sulfids;
diese Bedingungen setzten hohen Alangan-, Schwcfcl-
und Kohlcnstoffgehalt voraus. Die umgekehrten Be-
dingungen, die eine Verbindung von Eisen und Schwefel
beginstigten, stimmten mit dem Auftreten des helleren
Sulfids Gberein. Alle Arten Mangansulfid treten im Stahl
in Form von Kugelchen auf, dio durchweg infolge mecha-
nischer Arbeit eine etwas ldangliche Form erhalten haben;

grofRen
wurde aus

in der

* The Iron and Steel 1905, 11,

S. 105.
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dies beweist, daR die Erstarrung dos Alangansulfids erst
nach der des Stahles selbst stattgefunden hat. Die Ver-
teilung des Sulfids in Stahlen hangt mit der Erstarrungs-
folge des Aletalles zusammen. Sein Auftreten in den Perlit-
flachen bei Stahlen mit niedrigem und mittlerem Kohlon-
stoffgehalt, zwischen den Perlitflachen bei eutektischen
Stahlen, und bei hochgekohlten Stahlen in den Zementit-
sdumen, die den Perlit umgrenzen, ist durch das Ein-
zwéangen des noch flussigen Sulfids zwischen den Nadeln
des zuerst aus dem geschmolzenen Aletall erstarrenden
Austenits zu erklaren. Die nachfolgenden Umwandlungen
dieses Alaterials scheiden Ferrit oder Zementit an seiner
Umgrenzung und damit in Berihrung mit dem Sulfid

ab, wéahrend der Umwandlungspunkt Ar2 bei 6900 C
sulfidfreien Perlit zurickIlaRt. Die Gegenwart grofler
Alengen des an und fur sich sproden Sulfids inmitten

dieses harten und sproden Zementitsaumes ist natirlich
fir hochgekohlte Stahle, die zu besonderen Zwecken ver-
wendet werden sollen, sehr gefahrlich.

Aus den vorliegenden ausfihrlichen Betrachtungen
geht hervor, daB dio Ausscheidung von Mangansulfid
sowohl in Eisen als auch in Stahl gréRtenteils abhéngig
ist von

a) der Beschaffenheit und den
Sulfids;

b) der Zusammensetzung und den
Aletalles;

c) der Temperatur des Aletalles;

d) der Loslichkeit des Sulfids im festen und flissigen
Aletall;

e) den mechanischen und physikalischen Eigenschaften;

f) dem EinfluR der Schlacke.

Eigenschaften des

Eigenschaften des

(Dr.-gtig. A. Stadder.
(Scliluu folgt.)

Verein deutscher Portlandzement-
Fabrikanten.

In Ergédnzung unseres Berichtes uber die 35. General-
versammlung des vorgenannten Vereins (siehe Nr. 11 vom
14. Aliirz d. J., S. 450) tragen wir nach, daB sich Herr
Dr. Kuhl, Becrlin-Licliterfelde, nicht an der Erérterung
Uber Lagerversuche im Alcerwasser beteiligte, sondern
einen selbstdndigen Vortrag Uber Kalk- und Gips-
treiben hielt, in dem er ausfuhrte, daB ein Zement einen
um so hoheren Gipszusatz vertrage und daher auch
um so widerstandsfahiger gegen Meerwasscr sei, je nie-
driger sein Kalkgehalt ist. Daher seien Zemente aus
Hochofenschlacke, besonders wenn sie einen hohen
Gipsgchalt hatten, ganz besonders fur Aleerwasserbauten
geeignet und gegen die zerstdrende Einwirkung des Aleer-
wassers gewissermafen immunisiert.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.*

22. April

KIl. 10a, S 34 293. Luftzufuhrung fur Regenerativ-
kokséfen mit liegenden Kammern und senkrechten Heiz-
zliigen, denen dio Verbrennungsluft an zwei mit Abstand
Ubereinander liegenden Stellen zugefuhrt wird. Société
Anonyme Burkheiser-Eloy, Luttich (Belg.).

KI. 18 b, D 25 975. Vorrichtung zum selbsttatigen
Oeffnen und SchlieBen der Tiren von Alartin- und dergl.
Oefen durch die Chargiermaschino. Deutsche Alaschinen-
fabrik, A. G., Duisburg.

KIl. 26 a, S 35 745. Verfahren
Generatoren zur Gaserzeugung aus Oelen.
Berlin, Turmstr. 85.

1912.

zum Betriebe von
Kurt Spiel,

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Alonate fir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

KIl. 26 d, F 31 151. Verfahren zur Reinigung von
Kohlendestillationsgasen oder ahnlichen Gasen von
Schwefelwasserstoff. Dr. Paul Fritzsche, Recklinghausen,
Sandweg 44.

KIl. 31 a, H 54 776. Kippbarer Vorherd fur Schmelz-
6fen mit als Einlaufe dienenden Hohlzapfcn und mit
kegelformigem, in der Kippebeno liegendem, als Auslauf
dienendem Kopf. Ernst Hillebrand, Engers, Bendorfer-
straBe 3 a.

KI. 42 b, T 17098. Alaschino zum Kalibrieren und
Sortieren von Rollen, Walzen u. dgl. The Timken Roller
Bearing Company, Canton, Stark County, Ohio, V. St. A.

KIl. 42 k, D 25987. Feilcnprufmaschine. Deutsche
Patentfcilcn-Fabrik, G. m. b. H., Radeberg i. S.

K1. 48 b, Al 45 746. Vorfahren und Vorrichtung zur
Abschleuderung des Uberflissigen Ucberzugsmetalles ins-
besondere zadhflussiger Beschaffenheit von mit einem feuer-
flussigen Ueberzug versehenen Aletallgegenstdnden. Carl
Aliele, Giutersloh i. W.
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KIl. 49 a, G 2S S92. Einrichtung zum parallelen Ab-
richten stumpf zu schweiBender Schienen u. dergl. Ea.
Th. Goldschmidt, Essen a. d. Ruhr.

KI 50 c, G 29 336. Walzwerk fir Sand, Kohle, Koks
und sonstiges Mahlgut. Gutehoffnungshitte, Aktien-
verein fur Bergbau und Hittenbetrieb, Oberhausen, Rhlid.

25. April 1912.

KIl. 7 a, S 33 050. Antrieb von Walzwerken. Siemens-
Schuckert Werke. G. m. b. H., Berlin.

KL 10 a, Sch 39 953. Turkabelwinde fur Koksdfen
u. dgl.,, welche die Koksofentiur zunédchst senkrecht und
dann in schrdag aufsteigender Richtung anhebt. Adolf
Schroedcr, Bochum, Stolzcstr. 14.

K1. 21 h, Sch 32 803. Verfahren zur Erzeugung hoher
Temperaturen durch elektrische Ueberhitzung von Flam-

Rudolf Schnabel, Berlin, Spichernstr. 17.

KIl. 24 e, D 25 465. Drehrost fur Gaserzeuger, dessen
Unterteil mit aus der Umfldche herausragenden Aschen-
Deutsche Hittenbau-Gesellschaft

men.

rdumen versehen ist.
m. b. H., Dusseldorf.

Kl. 24 f, K 50 293. Wanderrost mit auf Trédgerpaaren
ruhenden und die Tréager untergreifenden Roststdben;
Zus. z. Anm. K 47 559. Franz Krdpelin, Diuren, Rhid.,
Aachcnerstr. 39.

KIl. 26 a, S 35 210.
Oelen und anderen flissigen Brennstoffen.
Berlin, Turmstr. 85.

KIl. 26 d, G 32 935. Verfahren zur getrennten Ab-
scheidung des fluchtigen und des gebundenen Ammoniaks
aus heiBen Rohgasen. Gewerkschaft Messel, Grube Messel
b. Darmstadt.

KI. 31 a, B 61 848.
Behalter, Formen u. dgl.
Stader Chaussee 41.

KI. 35 b, A 18 829.
bahnen; Zus. z. Anm. A 18 797.
Leipzig- Gohlis.

KIl. 49 f, A 20 129.
AbflieBens des geschmolzenen
SchweiBen eiserner Gegenstédnde.
Akt.-Ges., Berlin.

KIl. 67 b, B 65978. Sandzufihrungsvorrichtung an
Sandstrahlgeblédsen mit dem Sandraum an der Luftdiiso
durch ein Zwischenrohr frei zuflieBendem Sandstrom und
selbsttatiger Absperrung des Zulaufes zu diesem Sand-
raum durch die an die AusfluBéffnungen herantretende
Sandsaule. Badische Maschinenfabrik & Eisengielerei
vorm. G. Sebold und Sebold & Neff, Durlach i. Baden.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
22. April 1912.

Generator zur Gaserzeugung aus
Kurt Spiel,

Wandung fur Oefen, feuerfeste
W ilhelm BueR, Hannover,

Fernsteuerung fir Elektrohédnge-
Adolf Bleichert & Co.,

Formen zur Verhinderung des
Metalls beim autogenen
Accumulatorcn-Fabrik,

KIl. 7 ¢, Nr. 505 823. Vorrichtung zum Abschneiden
von Rohren. Hannoversche Maschinenbau-Akt.-Ges.
vormals Georg Egestorff, Hannover-Linden.

KI. 10 a, Nr. 505 S37. Kokslésehvorrichtung. Rud.
Wi ilhelm, Altcnesscn, Rhld., Vereinsstr. 37.

KI1. 18 ¢, Nr. 505 027- VorstoRvorrichtung fur Bloek-
warméfen u. dgl. Deutsche Maschinenfabrik, A. G,
Duisburg.

KI1. 18 c, Nr. 505 028. VorstoRBvorrichtung fur Block-
wéarm- u. dgl. Oefen. Deutsche Maschinenfabrik, A. G.,
Duisburg.

KI. 19 a, Nr. 505 200. Keilformige SchienenstoRver-
bindung. Bernhard Jeitner, Lubeck, Moislinger Allee 222.

KJ. 19 a, Nr. 505 634. StoBfreie Schienenverbin-

dung. Gottfr. Abel, Kdln-Vingst, Ostheimerstr. 4S.
KJ. 19 a, Nr. 505 643. Rillenschiene, insbesondere
fur Innenkurven. ,Phonix“ Akt.-Ges. fir Bergbau u.

Huttenbetrieb, Abt. Ruhrort, Duisburg-Ruhrort.

KIl. 31 a, Nr. 505 S54. Ausmauerung fir Schacht-
schmelzéfen. Heinrich Krumm, Bremen, Yorkstr. 60.
KI. 31 ¢, Nr. 505 S75. Drehgestell, insbesondere

fur RohrengieBereien, mit Drehkran. R. Ardelt & S6hne,

G. m. b. H., Eberswalde, Mark.

Patentbericht.

32. Jahrg. Nr. IS.

505 118.
betatigten
Berlin-Reinickendorf-w .,

Schw'eiBapparat mit durch
W asserzufluBRreglern.
Scharn-

KI. 49f, Nr.
die Gasometerglocke
Friedrich ICubiek,
w'eberstrale 16.

Oesterreichische Patentanmeldungen.*
15. Ap il 1912.

KIl. ISa, A 3002/11. Verfahren zum Brennen von
Erzbriketts, Ziegeln usw. in Kanaléfen. Arthur Ramen,
Helsingborg (Schweden).

KIl. 24 e, A 2646/11.
Berndorf.

KI. 24e, A 10012/11.
W ilhelm Hoeller, Kéln-Ehrenfeld.

KIl. 49 b, A 617/11. M aschine zum Einwalzen von
Z&dhnen an Radkdrpern. Harold Napier Anderson, Dayton
(Ohio, V. St. A)).

KI. 49 ¢, A 2272/11.
mit schwenkbarer Windvorrichtung.
Siclhorst bei Rahden i. W.

Gaserzeuger. Julius Forster,

Beschickungsvorrichtung.

Transportabler Reifenglihofen
W ilhelm Reinking,

Deutsche Reichspatente.

KIl. 7 b, Nr. 239 643, vom 18. August 1910. Franz
Seiffert & Co., A. G. in Berlin. Verjahren zur Her-
stellung von Wellrohren

durch achsiale Pressung
eines zonenweise erhitzten

Rohres.
Beim Stauclien des zo-
nenweise durch Stich-

flammen a erhitzten Roh-
res b hat sich der Uebel-
stand ergeben, daf die
bereits gebildete letzte
Welle deformiert wurde,
indem sie durch die Stich-
flammen noch weiter er-
warmt und weich gehal-
ten wurde. Dieser Man-
gel der bisherigen Ver-
fahren soll dadurch be-
bereits gebildete Welle durch
Luft oder eine Flussigkeit, die aus einem Rohre ¢ auf
das sich drehende Werkstick geleitet wird, so stark ge-
kuhlt- wird, daB eine Deformierung der letzten, fertig-
gestellten Welle beim Erzeugen der néachstfolgenden Welle
nicht eintreten kann.

seitigt werden, daBR die

Kl.la, Nr.239752,
vom 24. Dezember
1910. M aschinen-
fabrik und Mih-
Icnbauanstalt G.
Luther Akt.-Ges.
in Braunschweig.
Entwasserungsbecher-
iverk mit A nschlagen
zur Erschiltenmg der
Becher.

Die Becher a sind
an den Ketten b klap-
penartig um die obe-
ren Befestigungsbol-
zen ¢ bewegbar be-
festigt. Die miteinem
Schlitz firdie unteren

Befestigungsbolzen d versehenen Anschlagleisten ¢ gleiten
iber Anschlagwinkel f. Der Schlag des abschnappenden
Bechers a wird von einem Schenkel derselben auf-

genommen.

* Die angegebenen
Tage an
Einsicht und

W ien aus.

Anmeldungen liegen von dem
wéahrend zweier Monate fir jedermann zur
Einsprucherhebung im Patentamtc zu
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Statistisches.

AuBenhandel Deutschlands (einschl. Luxemburgs) Januar bis Marz 1912.

Einfuhr Ausfuhr
t t

Eisenerze (237 e)* 2070 903 584 851
Manganerze (237 h ) 107 170 1801
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kdnnelkohlc (238 @ ) wvveinrcnniicnnns 1899 044 7595 300
Braunkohlen (238 b)) 1871 904 13 930
Koks (238 d ) 132 202 1305014
Stelnkohlenbrikctts (238 e ) 15 305 505 755
Braunkohlenbriketts, auch NaRpreBsteine (238 f) 35 002 158 036
Roheisen (777 a) 22 431 243 830
Ferroaluminiura, -chrom, -mangan, -niekel, -silizium und andere nicht schmied-

bare Eisenlegierungen (777 b ) 488 7 300
Brucheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspdno usw. (842, 843 a, 843 b) . . . . 93 590 35 813
Rohren und Rohrenformstiicke aus nicht schmiedbarem GuR, Hahne, Ventile usw.

(778, 778 a u. b, 779, 779 a u. b, 783 e ) 254 12 913
W alzen aus nicht schmiedbarem GuR (780, 780 a u. b)) 442 3 094
M aschinenteile, roh und bearbeitet,** aus nicht schmiedbarem GuB (782 a, 783a— d) 2 239 1258
Sonstige EisenguBwaren, roh und bearbeitet (781, 782 b, 783 f—h) . 2 110 18 563
Rohluppen; Rohschienen; Rohblécke; Brammen; vorgowalzte Blécke; Platinen;

Knuppel; Tiegelstahl in Blécken (784) 2 171 109 830
Trager (785 a) 338 93 971
Stabeisen, Bandeisen (785 b ) 7098 197192
Grobbleche: roh, entzundert, gerichtet, dressiert, gefirniBt (780 a ) ..ccoivviicinn 1201 73 598
Bleche: Gber 1 mm bis unter 5 mm stark (786 b ) . 122 24 730
Bleche: bis 1 mm stark (780 c) 3 149 8039
Verzinnte Bleche (WeiBblech) (788 a ) 12 701 07
Verzinkte Bleche (788 b)) 28 0 207
Bleche: abgeschliffen, lakiert, poliert, gebraunt usw. (787, 788 C ) .viivcnnenns 59 1049
W ellblech (789, 789 a) tt 0 2 444
Dehn- (Streck-), Riffel-, Waffel-, Warzen-, andere Bleche (789, 789 b, 790) . . 8 3 651
Draht, gewalzt oder gezogen (791 a u. b, 792 a u. b ) 3 280 101 333
Sphlangenrdhren, gewalzt oder gezogen; RoOhrenformstiicke (793, 793 a u. b) 55 1 733
Andere Rdhren, gewalzt oder gezogen (794, 794 a u. b, 795 a u. b ) .. 1241 48 480
Eisenbahnschienen usw. (790, 79G a) ) 139 442
StraRenbahnschienen (790, 790 b)) 243
Eisenbahnschwellen (790, 790 c) 34 030
Eisenbahnlaschen, -unterlagsplatten (790, 790 d) J 17 611
Eisenbahnachsen,- radeisen, -réader, -radsatze (797) . 559 27 027
Schmiedbarer GuB; Schmiedestiicket usw. (798 a—d, 799 a—f ) 5 405 31 741
Bricken- und Eisenkonstruktionen (800 a u. b ) 17 21 784
Anker, Schraubstécke, Ambosse, Sperrhdorner, Brecheisen; Hammer; Kloben und

Rollen zu Flaschenzigen; Winden usw. (800 @ U. b, 8 0 7 ) cooorreccommmmmerrvccisnsrnnnnnnns 298 2369
Landwirtschaftliche Gerate (808 a u. b, 809, 810, 810 a u. 302 14 019
W erkzeuge (81l1a u. b, 812, S13 a—e, 814 a u. b, 815 a—¢c 488 5 890
Eiscnbaknlaschenschrauben, -keile, Schwellenschrauben usw. (820 a ) 7 5352
Sonstiges Eisenbahnmaterial (821 a u. b, 824 a ) 121 4054
Schrauben, Niete, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. (820 b u. c, 825e). . . . 307 5301
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile (822, 823) 26 701
W agenfedern (ohne Eisenbahnwagenfedern) (824 b ) 134 460
Drahtseile, Drahtlitzen (825 a ) 120 1687
Andere Drahtwaren (825 b—d ) 2717 10 228
Drahtstifte (auch Huf- und sonstigo Nagel) (825 f u. g, 820 a u. b, 827) 240 14 327
Haus- und Kichengerdte (828 d u. e) 119 7934
Ketten usw. (829 a u. b, 830) 777 1111
Feine Messer, feine Scheren und andere feine Schneidwaren (830 a u. b) . . . 23 1171

34 1004

Né&h-, Strick-, Stick-, Wirk- usw. Nadeln (841 a—o0 )
Alle Gibrigen Eisenwaren (810 ¢ u. d— 819, 828 a—c, 831— 835, 830 c u. d— 840) 509 17 250

Eisen und Eisenlegierungen, unvollstaindig angemeldet (unter 843 b ) .. — 108
Kessel- und Kesselschmiedearbeiten (801 a—d, 802—805) 7265
Eisen und Eisenwaren in den Monaten Januar bis Marz 1912 103 700 1428 482

Maschinen ,, ” ” ” 1912 18 548 117 410

Insgesamt 182 308 1545 892

Januar bis M&arz 1911: Eisen und Eisenwaren 135 770 1281 842

M aschinen .. 12 784 102 343

Insgesamt 148 554 1384 185

* Die in Klammern stehenden Ziffern bedeuten die Nummern des statistischen Warenverzeichnisses. ** Die Ausfuhr an
bearbeiteten guReisernen .Maschinenteilen ist unter den betr. Mischinen mit aufgefiihrt. f Die Ausfuhr an Schmiedestiicken fir
Maschinen ist unter den betr. Maschinen mit aufgefihrt. ff Genau 0,3 t.
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Die StraBenbahnen im Deutschen Reiche.*

Die Anzahl der selbstdandigen StraBenbahnunter-
nehmungen betrug am 31. Mé&rz 1911 in PreuBen 187,
in den anderen Bundesstaaten 81, im ganzen Deutschen
Reiche 268. Gegeniber dem 31. Marz 1910 ist sie in
PreuBen um in den anderen Bundesstaaten
um vier gestiegen. — Die Streckenlange der StraBen-
bahnen war in PreuRen mit 3236,25 km 189,39 km oder
6,22 %, in den aufBerpreuflischen Bundesstaaten mit
1293,64 km 63,32 km oder 5,15 %, in ganz Deutschland
mit 4529,89 km 252,71 km oder 5,91 % hoher als im Vor-
jahre. Der Zuwachs Preuflens betrug in den Provinzen
ostlich der Elbe (einschlieRlich der Provinz Sachsen)
23,79 km (2,20 %), in den westlichen Provinzen 165,60 km
(8,42 %) — darunter die Rheinprovinz mit 121,44 km und
W estfalen mit 39,62 km. Seit dem 1. Oktober 1892 ist
die Lange der StralRenbahnen Preufens um 2360,55 km
oder rd. 270 % gestiegen, und zwar in den dstlichen Pro-
vinzen um 639,63 km oder rd. 138 %, in den westlichen
1720,92 km oder rd. 417 %. Die groéRte
Langenausdehnung hatte in PreufRen das StraBenbahn-
netz der Rheinprovinz mit 1142,29 km,
letzte Stelle die Provinz Posen mit 27,24 km einnahm. —
Die Spurweite der Stralenbahnen war an dem genannten
Zeitpunkte in Preuflen 1,435 m bei 65 Bahnen (34,7 %),
1 m bei 112 Bahnen (59,9% ), 0,750 m und 0,600 m bei
je zwei Bahnen (je 1,1 %) und eino gemischte sowie eine
abweichende bei je drei Bahnen (je 1,6 % ); in den anderen

sieben und

Provinzen um

wéahrend die

Bundesstaaten 1,435 m bei 10 Bahnen (12,3 %), 1 m bei
55 Bahnen (67,9% ), 0,600 m bei einer Bahn (1,2% ),
eine gemischte bei zwei Bahnen (2,5 %) und eine ab-
weichende bei 13 Bahnen 16,1 %). — Als Betriebs-
m ittel verwendeten Bahnen Bahnen
. in den anderen
in PreuBen  gynpdesstaaten
Dampflokomotiven 13 ( 6,9 %) -
Elektrische Motoren 154 (82,4 %) 68 (84,0 %)
Pferde i 13(6,9% ) 8(9,9% )
Dampflokomotiven und
elektrische Motoren 1(1,2%) -
Elektr. Motoren u. Pferde 2 (11%) -
Drahtseile .. 5 (27%) 4 (4,9 %)

Es dienten zur
Personenbeforderung
Guterbeférderung
Beforderung beider Arten

135 (72,2%)
4 (21%)
48 (25,7%)

63 (77.8% )

18(22,2% )

Im Betriebe der preuBischen StraBenbahnen waren
bei AbschlufR der Statistik 29 670 (i. V. 28 188) Beamte
und 13 634 (12 927) standige Arbeiter, bei den aufer-
preuBBischen Bahnen 16 796 (15 861) Beamte und stdndige
Arbeiter beschéaftigt. — Die Betriebseinnahmen be-
liefen sieh bei den preufischen Bahnen auf 156 910 744
(145 400 110) Ji, bei den ubrigen Bahnen auf 82 143 637
(75 281 007) 239 054 381

ft, zusammen** also auf

* Nach der ,,Zeitschrift flir Kleinbahnen* 1912, April,
S.229/265. — Vgl. St. u. E. 1911, 4. Mai, S. 733.

** Fir 75,07 (91) km Streckenlange liegen
nédheren Angaben vor.

keine
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(220 741 177) -ft oder auf 1 km gerechnet durchschnittbch
auf 52 960 (52 785) Jt. Die Ausgaben betrugen dagegen
bei den preufBischen Bahnen 97 063 241 (90 491 882) .ft,
bei den auBerpreuBischen Bahnen 52411835 (48267411).ft,
insgesamt* mithin 149 475076 (138 759 293) .11. Der reine
BetriebsiberschuB, auf 1 km durchschnittlicher Be-
triebslange gerechnet, stellte sich far die preuBischen
Bahnen auf 19 583 (19 204) Jt, fur die Ubrigen Bahnen auf
23 724 (22 080) Jt, fur alle deutschen StraBenbahnen zu-
sammen auf 20802 (20080) Jt. Das Anlagekapital
aller deutschen Straenbahnen ** betrug 1101 697 635
(1 047 923 737) Jt oder fir 1 km Streckenldnge durch-
schnittlich 248 586 (249 275) Jt.

Die Eisenerzférderung des Britischen Weltreiches,

Nach dem ,Statistical Abstract for the British Em-
pire“*** wurden im Jahre 1910, verglichen mit dem Jahre
1909, in den Landern des Britischen Welt-
reiches folgende Mengen Eisenerz gefdordert:

einzelnen

1910 1909

t t
GroBRbritannien 15 469 631 15 041 252
Australien ... 12S 863 122 667
Britiscli-Indien Lo 55 500 84 791
Kanada ... 231 245 243 153
Neufundland 1076 83S 1020 115
Sid-Rhodesien f . 39 917 23 241
Insgesamt 17 001 994 16 535 219

Ausfuhr russischer Manganerze im Jahre 1911.

Nach einem Berichte des Kaiserlichen Konsulats in
Tiflistt wurden im Jahre 1911 Uber Poti insgesamt
457 535 t Manganerz ausgefihrt. Die Ausfuhr horte vom
Oktober ab ganzlich auf, da infolge des italienisch-tir-
kischen Krieges die Dampferfrachten stark gestiegen sind
und viele Firmen, die zu billigen Preisen verkauft hatten,
Uberhaupt nicht liefern; es durften an die auslédndischen,
darunter deutsche Hutten, rd. 200 000 t nicht geliefert
sein. Dagegen Ubertraf nach einer Mitteilung der Zeitung
sKawkas“ftt die Manganerzausfuhr tberBatum im Jahre
1911 ganz bedeutend die der vorhergehenden Jahre; sie
betrug 131 245 t gegen 43 604 tim Jahre 1910 und 31 6301
im Jahre 1909. Die Zunahme ist, wie wir der ,lron and
Coal Trades Review“ 8§ entnehmen, zurickzufihren auf
die hoheren Ladekosten in Poti, infolge der Abgabe von
1/i d, die seit dem Jahre 1910 fiir Gber Poti ausgefihrtes
Erz erhoben wird.

* FUr 117,45 (216,59) km Streckenlange fehlen die
Angaben.
** Fur 98,93 km Streckenldnge fehlen die Angaben.
*** Jron and Coal Trades Review 1912,19. April, S. 606.
f Chromeisenstein,

ff Nachrichten fur Handel und Industrie 1912,
20. April, S. 5.
fff Nachrichten fir Handel und Industrie 1912,
30. Marz, S. 6.
§ 1912, 19. April, S. 605.

Wirtschaftliche Rundschau.

Vom Roheisenmarkte. — Deutschland. Der Roh-
eisenmarkt liegt unverandert fest bei weiter anziehenden
Preisen auf dem Auslandsmarkte. Der Abruf auf die
gekauften Mengen ist nach wie vor sehr lebhaft. Die

Preise stellen sich wie folgt: fdt
ji
GieBereiroheisen Nr. i abH (tte ., 73,50
» > 111 » »
SlegeVlander QnnlitL-PnddeleUen ab Siegen ' ' ! 65%)
Stableisen, weiles, mit nicht tber o,t % Phosphor,
KD STEG N s 6S,00—69,00

i T A A i A I Ruhrort* * * *IR A 00O
Luxemburger GieBcreieiacn Nr. I1l, ab Luxemburg 56,00-58,00

England. Aus Middlesbrough wird uns unter dem
27. April wie folgt berichtet: In der ersten Halfte dieser
Woche hoben sieh die Roheisenpreiso betrachtlich und
sic schlieBen sehr fest. 56 Hochdfen arbeiten jetzt,
gen aber nur wenig brauchbares Bisen, und die Hutten
liefern fast noch nichts. GieBerei-Eisen Nr. 1 ist un-
erhaltlich, ebenso Hamatit. Die Verschiffungen bleiben
7000 stark, und die Warrantlager nehmen taglich ab.
Unterschied zwischen Warrants und tatsdchlicher Lic-
ferung hat sich vergroBert. Fir sofortige Lieferung ver-
kaufen die Fabrikanten noch nicht. Die heutigen Preise

féor G. M. B. Nr. 3 sh 54/9 d bis sh 55/- f. d. ton
fir Hamatit M/N sh 70/— bis sh 71/—, netto JlaSSe, ao

erzeu-

De
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Werk, fur Warrants Nr.3 sh 54/1% d. In den Warrant-
lagern sindgegen\vartig399 399 tons, darunter 377 459tons
Nr. 3; die Abnahme seit Ende Marz betréagt 62 479 tons.

Vom englischen Kohlenmarkte. — Der Kohlenmarkt
war auch in dieser Woehe wieder sehr fest. In Schottland
sind alle Gruben bis Mitte Juni mit Verschiffungsorders
versehen. In Yorkshire wird die Arbeit nur langsam
aufgenommen, und Best South-Yorkshire und Derbyshire
Hards sind daher knapp.

Vom belgischen Kohlenmarkte.— Halbamtlich wird

bestatigt, dal die belgischen Staatsbahnen bei Erneu-
erung ihrer Frihjahrsabschlisse einen Mehrpreis von
3 fr f. d. t fur Feinkohlen und 4 fr fur Briketts gegen-

Uber den letzten Verdingungen im Oktober 1911 anlegten.
Eine o&ffentliche Verdingung fand in diesem Fruhjahr
nicht statt, da dio belgischen Zechen nach Auflésung
des Lutticher Koéhlensyndikates aus Furcht vor einer
Beteiligung des Rheinisch-W estfalischen Kohlensyndikats
belgischen Staatsbahn ein
Aufhebung der offentliehon Ver-
Das jetzt endglltige Abkommen
bedarf nur noch der Genehmigung durch die belgische
Kammer. Die von der Staatsbahn angelegten hdheren
Preise werden sieb etwa wie folgt stellen: Magerfein-
kohlecn Typ Il 14,50 fr, viertelfette Feinkohlen I'll 15,50 fr,
halbfette Feinkohlecn 1V 16,50 fr, fette Feinkohlen Il
16,50 fr, Briketts Il 22 fr, desgl. Il 24 fr. Die Preise
sind nicht als endgiultig aufzufassen, da die Ta&tigung
Abschlisse zu den am belgischen Kohlenmarkte
festzustcllenden jahrlichen Durchschnittspreisen erfolgen
soll, wobei als Grundlage die von den Zechen der Provinz
Hennegau in diesem Jahre bei der Industrie erzielten
Preise fur halbfette Kohlen genommen werden. — Die
Erhdhung der Preise in den letzten Wochen stellt sich
fur die Kolilenreviere von Chbarleroi und Luttich auf
etwa 3 fr fur Industriekohlen, 2 bis 3 fr fur die meisten
Sorten Hausbrandkohlen (4 fr fur Wiurfelkohlen von
20/30 mm) und vorlaufig 1,50 fr fur Kokskohlen; ferner
traten dadurch Erh6éhungen ein, daB das Inkrafttreten
der fir Sommerabnahme gewédhrten Nachlasse um vier
Wochen bis zum 1. Mai hinausgeschoben wurde und die
Nachléasse selbst noch eine ErmaRigung erfuhren; auller-
dem wurde der Diskont von 1 auf % % ermafigt. Die
Einfuhr auslandischer Kohlen stellte sich im 1. Viertel-
jahre auf 1970 145 (i. V. 1965 S00) t.

Vom franzosischen Eisenmarkte. — Die Stimmung
auf dem franzosischen Eisenmarkte hat in den letzten
Woehen allgemein weiter an Festigkeit gewonnen. In
erster Linie wirkten die Preiserhohungen fir Roheisen
und Halbzeug festigend auf den Fertigeisenmarkt ein,
die Neigung zu hoheren Verkaufssatzen zog dort immer
weitere Kreise, zumal da es nicht mehr zweifelhaft sein
konnte, daR die Brennstoffpreise allgemein eine hohere
Grundlage beibehaltcn wi den. Eine Reihe von Werken
kindigte neue Preisaufschlage an, es stellten sieh daher
erneut zahlreiche Kaufantrage ein, die das Bestreben
erkennen lieBen, zu den bisherigen Séatzen weitere abzu-
schlieBen. Die lebhaftere Nachfrage erhielt einen gewissen
Anreiz durch die aufstrebende Preisrichtung in Belgien
und die Verteuerung der wichtigsten Erzeugnisse der
Eisenindustrie in GrofRbritannien. Die
W erksleitungen zeigten anderseits durchaus
sich zu den

an der Verdingung mit der
Abkommen betreffs
dingungen trafen.

der

franzésischen
keine Eile,
letzten Preisen auf weiter hinaus zu binden,
sondern gingen allgemeiner dazu Utber, auf héhere Erldse
zu kommen. Eine grofRe Zahl der Werke ist noch fur eine
Reihe von Monaten bis an die Grenze ihrer Leistungs-
fahigkeit besetzt, vielfach war auch uber die, durch all-
maéhliche Inbetriebnahme zahlreicher Wcrkszubauten frei-
werdenden neuen Mengen schon verfugt, so dal man fur
die weiter zuflieRenden Auftrédgo entschlossener auf hohere
Preise hielt. — Am Fertigeisenmarkte verdient die
ungewdhnlich starke Nachfrage fiur Tréager und sonstige
Baueisen vorangestellt zu werden. Der Bedarf hierfar
bat sieh in diesem Jahre besonders frihzeitig entwickelt,
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auch hat der Umfang der regelmé&Bigen Anforderungen
das gewohnte Mall wesentlich Uberstiegen; die schon

wéahrend der Wintermonate und zuletzt am Schlufl des

ersten Vierteljahres erhdhten Preise haben sich ohne
Schwierigkeit durchhalten lassen. Infolge der regeren
Bautédtigkeit in den letzten Wochen kann der Abruf

zeitweise nicht plinktlich befriedigt werden. Die von der
Stadtverwaltung von Paris kirzlich aufgenommene An-
leihe von 200 000 000 fr fir den Bau von kleinbirgerlichen
Wohnungen stellt weiteren Bedarf in Aussicht. — Auch
in den gangbaren Handclseisensorten, namentlich
Stabeisen, ist die Nachfrage lebhaft geblieben; die
Werke in den Ardennen haben den Mindestpreis fur
Handelseisen Nr. 2 auf 180 fr und fur Stahl auf 200 fr
festgesetzt. Im Meurthe- und Moselbezirk ist die Leistungs-
fahigkeit der Werke durch die in Betrieb kommenden
Neuanlagen im Wachsen begriffen; von einzelnen Stellen
werden infolgedessen fir neue Abschlisse keine Preis-
aufschlage verlangt, jedoch nur bei Bewilligung sehr
weitreichender Lieferfristen. Im allgemeinen weist jedoch
auch dort die Preisrichtung weiter nach oben, da vielfach
die Bestellungen rasch abgerufen werden, wofur hdhere
Pi‘eise in Geltung kommen, soweit sich noch Lieferungen
cinschieben lassen. Aehnlich liegen die Preisverhdltnisse
im Norden. In den beiden Bezirken steht Schweil3-
stabeisen durchschnittlich auf 175 bis 195 fr, FIluR -
stabeisen auf 180 bis 200 fr, im Gebiet der oberen Marne
auf 190 bis 200 fr und 195 bis 205 fr. Am Pariser Markte
wird far beide Sorten durchgéangig 195 bis 210 fr notiert.
Spezialsorten liegen meist bis zu 5 fr f. d. t hdéher. In
Blechen haben die Werke die groRen Auftragsmengen
zwar standig stark abarbeiten kénnen, aber es flieBt noch
immer viel Arbeit zu, und die Werke vermdgen dem
regen Abruf noch nicht im gewunschten Umfange nach-
zukommen. Fur Zusatzkéaufe sind die Preise auf der
ganzen Linie weiter erhdoht worden, auch die vorher noch
weniger verlangten Sorten wurden letzthin starker begehrt
und schlossen sich der Preissteigerung an. Im Nordbezirk
stellten sich Grobbleche von 3 mm und mehr auf 240 bis
250 fr als Grundpreis; im Osten dirfte nur an wenigen
Stellen unter diesen S&tzen anzukommen sein. Im Gebiet
der Haute-Marne sowie am Pariser Markte gehen die
Notierungen meist um 10 bis 20 fr uber den Grundpreis
hinaus. Die Hauptsehwierigkcit fir das Zustandekommen
Geschéafte bilden die von fast allen franzdsischen
Werken verlangten ausgedehnten Lieferfristen, es sind
daher in letzter Zeit die Bezige aus Deutschland und
Belgien erheblich gestiegen, obwohl im Preise dabei kein
Vorteil zu erlangen war. Auch Drahtund Drahterzeug-
nisse lassen ein weiteres Vorricken in den Preisen um
5 bis 10 fr f. d. t erkennen. — In Eisenbahnm aterial
haben sich die Auftragsbestdnde etwas gelichtet, immerhin
liegt ein verhéaltnismaRig weitreichender Arbeitsvorrat vor,
und es sind bedeutende neue Ergadnzungsbestellungen zu
erwarten. Fur Vervollstandigung ihres rollenden M aterials
hat die Osthahngesellschaft 24 000 000 fr vorgesehen, die
Nordbahn 28 000 000 fr, die Orléansbahn 26 000 000 fr, die
Paris-Lyon-M ittelmeerbahn 23 000 000 fr usw., dies im
AnschlufR an die namhaften, fur die Ausfihrung &alterer
Abschlusse bereitgestellten Betrage. — Awuch in Schiff-
baum aterial ist weiter sehr stark zu tun, die hiermit
sowie mitden Konstruktionswerken fir Eisenbahnmaterial
zusammenhéangenden Zweige der Beschlagteil- und Klein-
eisenfabrikation verfigen ebepfalls Gber seinlbefriedigen-
den Arbeitsvorrat.

neuer

Comptoir d’Exportation des Aeiers, Paris. — Der Ver-
band wurde um weitere funf Jahre erneuert, unabhéangig
von den Erneuerungsverhandlungen des deutschen Stahl-
werks-Verbandes. Die Verlangerung gilt vom 1. Juli d. J.
ab. — Die Geschaftstatigkeit dieses Ausfuhr-Comptoirs
ist nicht mit der des belgischen und noch weniger mit
der des deutschen Stahlwerks-Verbandes zu vergleichen,
da schon seit einer Reihe von Monaten nennenswerte
Mengen fur die Ausfuhr, sowohl in Halbzeug als auch
Fertigeisen, nicht in Frage kommen.
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32. Jahrg. Nr. 18.

Rheinisch-Westfélisches Kohlen-Syndikat zu Essen Jahre 1908 aufgehobenen erméaRigten Ausfuhrtarife nach
der Schweiz
Vorstandes Uber das Geschéaftsjahr 1911 geben wir keinen Erfolg gehabt, obwohl

a. d. Ruhr. — Aus dem soeben erschienenen Berichte des Italien,

in Erganzung der in den Zechenbesitzervcrsammlungen inlandischen Steinkohlcnférderung, welche die Zunahme
vorgetragenen und an dieser Stello auszugsweise ver- des inldndischen Stcinkohlenverbrauchs weit Giberschritten
offentlichten Mitteilungen* folgende Einzelheiten wieder: habe, das Bedurfnis einer vermehrten Ausfuhr der uber-

»Die Steinkohlenfordcrung im Oberbergamtsbezirk schissigen

Dortmund weist mit rund 91,3 Millionen t eine Steigerung treten lassen. In den Jahren 1907 bis 1911 sei die inlan-
von 4 Millionen t = etwa 5,17 % gegen das Jahr 1910 dische Steinkohlenférderung um 175193861t = 12,2 %
auf. Von dieser Mehrforderung entfallen etwa 31t Milli- gestiegen, der inldndische Steinkolilenverbraueh um
onen auf die Mitglieder des Syndikats, der Rest auf die 5402 999t = 4,1 %, die Steinkohlenausfuhrum 93214271
noch in der Entwicklung befindlichen auBerhalb stehenden = 36,2 %, der UeberschuR der Erzeugung uber den in-
Zechen. Die Absatzverhéltnisse sind nicht einheitlich landischen Verbrauch um 12 116 393 t = 108,5 %, da-
gewesen. Waéahrend das erste Jahresdrittel eine tGber den gegen habe dio Steinkohleneinfuhr um 2794 966 t
Durchschnitt hinausgehende Steigerung brachte, flaute = 19,2 % abgenommen. An der Deckung des inlandischen
die Nachfrage wéahrend der Sommermonate bis in den Verbrauchs sei nach Abzug der Einfuhr die inlandische
September hinein empfindlich ab. Im Oktober wurde der Steinkohlenférderung beteiligt 1907 mit 117 492 234 t
Absatz durch ungemein heftig auftretenden Wagenmangel = 82 % , 1911 mit 125690253 t = 78,2 % der Forderung.
behindert. Zum JahresschluR trat eino starko Absatz- In Wirklichkeit stelle sich der Anteil des inlandischen

steigerung ein, nur Haus-
brandkohlen hatten wiederum
unter einem sehr milden

Mengen in

Zahlentafel 1.

verstdrktem MaBe habe

und Sudfrankreich héatten bislang

die starke Steigerung der

hervor-

W inter zu leiden. Der Koks- Arbeits- Davon sind Arbeitetéaglicher
absatz fiur Rechnung des . taglicher . )
Shami dbkoner veok (B kow B
satz zur allgemeinen Ge- t t t t t t
schaftslage und insbesondere
zur gestiegenen Roheisen- Januar . . . . 296 565 206 642 78 517 11 400 50 370 12 703
erzeugung einen Rickgang Februar. . . . 297 993 208 985 77 496 11 512 50 353 12 809
von 76 013t = 0,71 % auf, 281366 199 480 70 916 10 970 47 235 12 284
wahrend der Gesamt-Koks- 297 018 208 458 76 483 12 077 46 077 13 290
absatz der Syndikatsmitglie- 289 238 207 813 69 066 12 359 44 511 13 588
der, einschlieBlich Hutten- 289 621 206 534 70 624 12 463 44 713 13 678
selbstverbrauch, nur 3630001 Ju i 282 267 203 059 06 828 12 380 44 150 13 559
= 2,15 % mehr betragen hat August . . . . 269 86S 193 451 64 419 11 998 44 235 13 159
als im Vorjahre. In Briketts September . . 276 727 198 076 67 107 11 544 45 771 12 656
konnte ein ziemlich gleich- Oktober . . . 2S0 357 197 156 71 476 11 725 47 414 12 811
maRiger Absatz erzielt wer- November. . . 317 223 222 557 81 780 12 886 52 021 14 161
den, der gegen das Vorjahr Dezember . . 321 842 220 412 88 612 12 818 52 288 14 101
dio betrachtliche Steigerung Im Jahresdurch-
von 499 217 t = 1525 % er- schnitt 1911 . 291 036 205 707 73 329 12 000 47 408 13 224
gibt.  Allerdings muRte der 1910. 280 240 198 377 71 690 10 173 46 420 11 351
Absatz in gréoRerem Umfange
in bestrittenen Gebieten ge- M ithin 1911 -f 10 796 + 7330 + 1639 + 1827 + 988 + 1873
sucht werden.*
Zahlentafel 2.
Von diesem Absatz entfallen auf Auf die Beteiligung nicht in
Auf die Vermnd AnrechnuAngsalgmmender
" Be- % a)einschl. % Selbst-
Gegen- Be- Forde-  Gesamt- teiligung  ger  Landdebit, b) durch des  verbrauch fur  Liefe-
stand teiligung  rung absatz ~ angerech- o .. kc?helggtaﬁd i Ge- far  flreigene giooqe  TUNISH
neter Lieferun- ° samt gigene  Betrichs- e Vertrage
Absatz gung gen aufalte Syndikat —ver-  \yerke . zwecke werke U Land-
Vertrage sandes absatz
t t t t t t t t t t
Koh- /19U 78406 965 86904 550 87019 662 69 852056 89,089 51851 663 49327214 9513 18000393 4296213 12871393
len \ 1010 78216697 83628550 S4037005 67955424 86,881 50352764 47850678 9503 17602660 4163490 11918091 —
K kst 15031 520 - 17303829 11048918 73,50 _ 10735704 97.17 85821 6017724 151 866
f % 14710708 — 16 943 199 11 137477 75,66 10812 617 97,08 — 84279 5609831 111612
Bri- fI9Il 4676568 - 3954061 3772886 80,676 3738756 99,10 42 505 138670 —
ketta\l910 4 182 969 — 3403797 3273669 78,262 3246453 99,17 38 683 91445
Wegen der Preisfestsetzung des Syndikates ver- Steinkohlenbergbaues an der Deckung des Inlands-
weisen wir auf unsere friheren Mitteilungen.** verbrauchs noch erheblich ungunstiger, da in den
Der Bericht teilt sodann mit, daB in den G lter- Zahlen alle diejenigen Mengen enthalten seien, die
tarifen fur die Beforderung von Steinkohlen, Koks und von den Zechen wund Verkaufsvereinigungen in den
Briketts aus dem Ruhrreviere im Berichtsjahre wichtigere letzten Jahren wegen Absatzmangels gelagert werden
Aenderungen nicht eingetreten seien. Die wiederholten muBten. Die Steigetung der Steinkohlenférderung im
Antréage des Syndikates auf Wiedereinfihrung der im Deutschen Reiche in den Jahren 1907 bis 1911 habe
betragen 17519386 t = 12,2 %, im Ruhrrevier im
* Vgl. insbesondere St. u. E. 1912, 25. Jan., S. 173; gleichen Zeitraum dagegen 11 396 627 t = 13,8 %, so
8. Febr., S. 252. daB das Ruhrrevier in gréBerem MaRe als die Gbrigen

** Vgl St.u. E. 1911, 17. Aug., S. 1362; 1912, 1. Febr,, Reviere
S. 212. gewiesen sei,

auf dio ErschlieBung
woflir naturgemaf

t Ohne Privatkokereien. land in Frage komme.

neuer Absatzgebiete an-
Uberwiegend das Aus-
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~Wenn trotzdem*, so bemerkt der Bericht, ,Be-
denken gegen dio Unterstitzung der deutschen Kohlen-
ausfuhr durch verkehrspolitische MaRBnahmen besonders
in letzter Zeit wieder ausgesprochen worden sind, so liegt
darin eine einseitige Stellungnahme zugunsten der oben-

drein nicht richtig eingesch&tzten Interessen gewisser
Verbrauchergruppen. Im Kreise der nicht voreinge-
nommenen inldndischen Verbraucher durften kaum

Zweifel daruber bestehen, daR der deutsche Steinkohlen-
bergbau auf die AbstoBung der Uberschissigen Mengen
nach dem Auslande angewiesen ist, wenn seine Leistungs-
fahigkeit aufrecht erhalten werden, und er in der Lage
sein soll, in Zeiten eintretender Zunahme des inlandischen
Verbrauchs erhohten Anforderungen zu genigen. Dies
hat auch das Haus der Abgeordneten anerkannt, indem
es in der Sitzung vom 22. Mai 1911 unter Zustimmung
aller Parteien einen von dem Haushaltsausschusse ge-
stellten Antrag angenommen hat, durch den die Staats-
regierung um Erwé&gung ersucht worden ist, ob und
wieweit dem Abséatze der Erzeugnisse der deutschen
Kohlenindustrie im In- und Auslande durch geeignete
TarifmaBnahmen Vorschub zu leisten sei. Eine Folge
wurde dieser EntschlieBung des Hauses der Abgeordneten
fur die Absatzgebiete des Ruhrkohlenbcrgbaues bislang
nicht gegeben.”

Der vom Minister der offentlichen Arbeiten in Aus-
sicht gestellten Ermaéagmigung der Abfertigungsgebiuhren*
von 3 .11 bei 15-t- und 4 .11 bei 20-t -Wagen miRt der
BerichteinegrofRere Bedeutung nicht bei. Die Ermagigung
solle nur bei voller Ausnutzung des Ladegewichtes und
bei Ausnahmetarifen nur insoweit gewahrt werden, als
deren Anwendung nicht bereits an die Bedingung der
vollen Ausnutzung des Ladegewichtes gebunden sei.
Auf kurze Entfernungen solle auRerdem die Ermagigung
geringer bemessen werden. Von dieser Beschrankung
wirden aber gerade die geringwertigen Massenglter be-
troffen wie Steinkohlen, Steinkohlenkoks, Stcinkohlen-
briketts, Gaskoks, Braunkohlen, Braunkohlenbriketts,
Erde, Erze einschlieBlich Eisenerze, Riben, Sch'aeken,
Steingius, Sand, Ton und Wegebaustoffc, fur die ein Be-
dirfnis auf Frachtermafigung in erster Reihe vorliege.
An der Gesamtbeférderung der deutschen Eisenbahnen
seien die vorgenannten Giter mit etwa 55 % beteiligt.

Mit dem Ausdruck des Bedauerns teilt der Bericht

in-
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Feldern der Gewerkschaft Ickern dem Syndikat beige-

treten. Neu aufgenommen wurde ferner die Gewerkschaft
Arenberg Fortsetzung mit Wirkung vom 1. Januar
1912 an.“
~An Umlagen wurden erhoben fur
Kohlen Koks Briketts
von Januar bis April 1911 12% 7% 9%
» Mai bis Dezember 1911 12% 7% 12%

Die Zusammenstellung Znhlentafcl 1 zeigt die Ent-
wicklung des arbeitstéaglichen Gesamtabsatzes
(einschlieBlich des Selbstverbrauchs fiir eigene Betriebs-
zwecke der Zechen) in den einzelnen Monaten des ab-
gelaufenen Geschaftsjahres.

Die Gesam tbeteiligung, d. i. die Summe der den

einzelnen Syndikatsmitgliedern zustehenden Beteiligungs-
ziffern, betrug

mithin Ende

ilir iEnde 1011 Kode 1910 1601 mohs
t t t %
Kohlen 7S 444 834 78 234 834 210000 0,27
Koks . 15 304 100 14 919 100 385 000 2,58
Briketts 4 757 960 4500 410 257 550 5,72
Die rechnungsm &Bige Beteiligung, d. h. die

Gesamtsumme der den Syndikatsmitgliedern zustehenden
Beteiligungsanteile, sowie die Verteilung des Gesam t-
absatzes in Kohlen, Koks und Briketts ist aus Zahlen-
tafel 2 ersichtlich.

Der Selbstverbrauch der Hiuttenwerke aus eigener
Forderung unter EinschluBR der Mengen, welche die
Huttenzechen zwar fur Huttenzwecke verbraucht, aber
vom Syndikat zuruckgekauft haben, stellte sich im Be-
richtsjahre auf 14 017 052 t gegen 13 087 960 t im Jahre
1910; er ist mithin um 929 092 t oder 7,10 % gestiegen.
Zurickgekauft wurden von den Huttenwerken 375 423
(i. V. 451 735) t Kohlen, 594 839 (560 145) t Koks und
8285 t Briketts.

Die Entwicklung der rechnungsmafigen G esam t-
beteiligung und der Kohlenférderung seit Grindung
des Syndikats veranschaulicht die Zahlentafel 3, wahrend
die Entwicklung des arbeitstaglichen Versandes fur
Rechnung des Syndikates in Kohlen, Koks und Briketts

u. a. noch mit, daB die vom Syudikate wiederholt be- aus dem Sehaubildo Abb. 1 (S. 762) zu ersehen ist.
antragte Aufhebung der am

1. Oktober 1910 fir den Zahlentafel 3.

Kohlcnum§ch|agsverkehr n KcchnungsméDlge BctelligungsziiTer Forderung

den Duisburg - Ruh ortcr

Rheinhafen eingefihrten Er- Steigerung gegen das gegen das Vorjahr
kohung der Kippgebiihren Jahr

und des Ufergeldes abgclehnt t t % t t %
WordeInn SeLljlnserem M itglie- 1893 35371 917 N . $3 539 230 - -

- 1894 36 978 603 1606 686 4,54 35044 225 4+ 1504 995 + 4,49
der_bestande“,_ so fahrt der 1895 39 481 398 2502 795 6.77 35 347 730 4+ 303 505 + 0,87
Bericht fort, ”Smfj folgende 1890 42 735 589 3254 191 8,24 38 916 112 + 3508 382 + 10,10
V_erénderungen elngetreter-I: 1897 40 106 189 3370 600 7.89 42 195 352 4 3279 240 + 8,43
Die Gewer_kschaft Tremonia 1898 49 687 590 3581 401 777 44 865 535 4 2670 184 + 6,33
wurde mit  der Deutsch- 1899 52 397 758 2 710 168 5,45 48 024 014 4+ 3 158 479 + 7,04
Luxemburgischen Bergwerks- 1900 54 444 970 2047 212 3,91 52 080 898 4 4 056 884 + 8,45 :
ind Hltten - Aktien - Gesell- 1901 52 172 S24 2727 854 501 50 411 926 — 1668 972 — 3,20
schaft verschmolzen. ~ Die 1902 00 451 522 3278 098 5,73 48 609 045 — 1802281 — 3,58
Buderusschen Eisenwerke er- 1903 63 836 212 3384 690 5,60 53 822 137 4+ 5 212 492 + 10,72
warben die Bergbau-Aktien- £1904 73 367 334 9 531 122 14,93 67 255 901 +13 433 764 + 24,96
Gesellschaft Massen. — Die o o 0 75704 219 2 336 885 3,19 65382522 — 1873379 — 2,79
Gewerkschaft Victor ging in 1906 70 275 834 571 615 0,76 76 631 431 + 11 248 909 + 17,20
das Eigentum des Lothringer 1907 70 463 610 187 776 0,25 80 155 994 4 3524563 + 4,60

Huttenvercins Aumetz- 1908 77 836 005 1373 055 1,80 81920537 4+ 1764543 + 2,20
Friede Uber,welcher als Eigen- 1909 77 983 689 147 024 0,19 80 828 393 — 1092 144 — 1,33
tumer der Gewerkschaft Ge- 1910 78 216 097 233 008 0,30 83 628 550 4+ 2800 157 + 3,46
neral jetzt an Stelle letzterer 1911 78 406 965 190 268 0,24 86904 550 4+ 3276000 + 3,92
als Mitglied unserer Vereini-
gung gefuhrt wird. Gleich-
zeitig ist Aum etz-Friede mit * Vgl. St. u. E. 1912, 28. Mérz, S. 553. f Aufnahme neuer Mitgliedszcchen.
den gesamten ihm gehdrigen § Ausstandsjahr.
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Vom Koksabsatz fur Rechnung des Syndikats
entfielen:
aut im Jahre 1911 im Jahre 1910
t % t %
Hoehofenkoks 6 897 317 64,25 7263 267 67,17
GioRereikoks 1380 571 12,86 1265 822 11,71
Brech- und Siebkoks 2 235083 20,82 2103413 19,45
Koksgrus und Abfall-
KOKS i 222 733 2,07 180 115 1,67
zusammen 10 735 704 10 812 617

so daB im Berichtsjahre 76 913 t Koks oder 0,71% weniger
als im Vorjahre abgesetzt worden sind.

Jn 7000t

Wirtschaftliche Rundschau.

32. Jahrg. Nr. 18.

Ueber die Entwicklung der Steinkohlen-
gewinnunginden wichtigsten Bergbaubezirken PreuBens
gibt die Zahlentafel 4 AufschluB.

Danach zeigt die gesamte Steinkohlenférderung im
Konigreich Preufen im Berichtsjahre gegenuber 1910
eine Zunahme von 7 748 934 t oder 5,39 %. Der Anteil
des Ruhrboekens ist um 5,02 % gestiegen; er betrug
61,91 % der Gesamtforderung. An dieser waren die
Syndikatszechen mit 57,35 % gegen 58,17 % beteiligt,
wéahrend auf die Nicbtsyndikatszechen 6 685 599 t oder
4,41 % gegeniuber 5492 257 t oder 3,82 % im Jahre 1910
entfallen. Die Férderung der fiskalischen Saargruben
erfuhr eine Zunahme von 635 884 t oder 5,87 %, und die

Oberschlesiensvon 2 1933401

200 oder 6,36 % gegenuber dem
Jahre 1910.
Im linksrheinischen Braun-
kohlengebiete betrug die
770 Braunkohlenférderungim Be-
760 richtsjahre 14 963 900 (i. V.
13 085 850) t und die Braun-
kohlenbrikettherstellung
/ 4 231 800 (3 628 400) t. Seit
730 dem Jahre 1893 ist die
720 Braunkohlenforderung um
770 troMe 13 947 600 t, und die Braun-
kohlenbrikettherstellung um
3959 220 t gestiegen.
Der Hamburger Markt
80 einschlieRlich des Umschlags-
70 verkehrs nach der Altona-
60 Kieler und Lubeck-Biiohener
Bahn und elbaufwarts zeigt
S0 eine Abnahme der englischen
¥0 Einfuhr von 4 881 000 t im
30 -7, >hs Jahre 1910 auf 4 178 000 t
20 im Berichtsjahre, also um
70 L ifreffs 703 o.oo t oder 14,40%. Der
T Anteil Westfalens ist von
des7 ss ss 70 07 02 03 0¥ OS 06 07 08 03 7370 7377 3200000 t im Jahre 1910
. auf 3235000 t im Berichts-
Abbildung 1. .
Arbeitetaglicher Versand fir Rechnung des Syndikates in Kohlen, Koks und Erlke-Ifes jahre, d. h. L_Jm 35000 t oder
1,09 % getsiegen.
Zahlentafel 4.
Pro- )
PreuRen Ruhr- Kﬁ?gﬁ?_eé. Syndikatszechen Fiskalische Saar- Oberschlesien
becken0* Gesamt- gruben
Férderung
t t % t % t ze t %
1892 65 442 558 36 969 549 56,30 — — 6 258 890 9,56 16 437 489 25,12
1893 67 657 844 38 702 999 57,20 33 539 230 49,57 5883 177 8,70 17 109 736 25,27
1894 70 643 979 40 734 027 57,66 35 044 225 49,61 6 591 862 9,33 17 204 672 24,35
1895 72 621 509 41 277 921 57,47 35 347 730 48,67 6 886 098 9,48 18 066 401 24,88
1896 7S 993 655 45 008 660 56,98 38 916 112 49,26 7 705 671 9,75 19 613 189 24,83
1897 84 253 393 48 519 899 57,59 42 195 352 50,08 8 258 404 9,80 20 627 961 24,48
1898 89 573 528 51 306 294 57,28 44 865 536 50,09 8 768 562 9.79 22 489 707 25,11
1899 94 740 829 55 072 422 58,13 48 024 014 50,69 9 025 071 9,53 23 470 095 24,77
1900 101 966 158 60 119 378 58,96 52 080 898 51,08 9 397 253 9,22 24 829 284 24,35
1901 101 203 807 59 004 609 58,30 50 411 926 49,81 9376 023 9,26 25 251 943 24,95
1902 100 115 315 58 626 580 58,56 48 609 645 48,55 9 493 666 9,48 24 485 368 24,46
1903 108 780 155 65 433 452 60,15 53 822 137 49,48 10 067 338 9,25 25 265 147 23,23
1904 112 755 622 68 455 778 60,71 67 255 901 59,65 10 364 776 9,19 25 426 493 22,55
*1905 113 000 657 66 700 674 59,03 65 382 522 57,86 10 637 502 9,41 27 014 708 23,91
1906 128 295 948 78 280 645 61,02 76 631 431 59,73 11 131 381 8,68 29 659 656 23,12
1907 134 044 080 82 403 253 61,47 80 155 994 59,68 10 693 313 7,96 32 223 030 23,99
1908 139 002 378 85 144 134 61,25 81 920 537 58,93 11 078 881 7,97 33 966 323 24,44
1909 139 906 194 84 995 408 60,75 80 828 393 57,77 11 085 247 7,92 34 655 478 24,77
1910 143 771 612 89 313 611 62,12 83 628 550 58,17 10 833 427 7,54 34 460 660 23,97
1911 151 520 546 93 799 880 61,91 86 904 550 57,35 11 469 311 7,57 36 654 000 24,19

* Ausstandsjahr.

* %

lich der Zeche RheinpreuBen.

Die Forderung des Ruhrbeekens umfaBt die

Forderung des Oberbergamtsbezirks Dortmund oinschlieB-
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Der W asserstand des Rheins war bis Mitte Juli
gunstig, verschlechterte sich aber von da ab anhaltend bis
Ende September , sodaB die Schiffahrt erschwert wurde,
indem die Fahrzeuge nicht voll beladen werden konnten.
Es trat ein Mangel an Schiffsraum ein, der eine erhebliche
Steigerung der Frachten zur Folge hatte und Einschréan-
kungen des Versandes herbeifuhrte. Eine Umleitung des
Versandes vom Wasserwege auf den Eisenbahnweg ist
in nennenswertem Umfange nicht erforderlich geworden.
Es. betrug

a) die Bahnzufuhr nach den Hafen Duisburg, Duis-
burg-Hochfeld und Ruhrort

im Jatre 711 &in Fahre 1010 jm j%itrgirlgll

t t t
12 844 412 11 888 565 + 955 847
b) die Schiffsabfuhr von den genannten und den
Zechenhafen
im Jahre 1911 im Jahre 1910 im jShre'lSII
t t t
15 915 107 15 293.996 + 621 111

Die Guterbewegung auf dem
Kanal gestaltete sich wie folgt:

llortmund-Ems-

zu Berg zu Tal zusammen

t t t
1910 1765 470 1397 205 3 162 675
1911 2 140 332 1688 159 3 828 491

Die Westfélische Transport-Aktiengesellschaft war
an diesem Verkehr im Jahre 1910 mit 1274391 t und
im Berichtsjahre mit 1623 294 t beteiligt.

Ueber die Frage der Erneuerung des Syndikates
auBert sieli der Bericht wie folgt:

.Die Verhandlungen des mit den Vorarbeiten eines
neuen Syndikats-Vertrages betrauten Ausschusses haben
im Berichtsjahre leider kein Ergebnis gezeitigt, da es
nicht gelungen ist, einen Ausgleich der einander wider-
strebenden Auffassungen herbeizufihren. Ein von dem
Vorsitzenden wunseres Aufsichtsrats, Herrn Geheimrat
Kirdorf, in Gemeinschaft mit dem Vorstande ausge-
arbeiteter Vertragsentwurf ist den Beteiligten vor einiger
Zeit zugcestellt worden. Viele Beteiligte haben diesen Ent-
wurf als eine brauchbare Unterlage fir eine Verstandigung
anerkannt. Um eine Einigung Uber die am meisten be-
strittenen Bestimmungen des Vertrages — die Beteiligung
am Absatz und die Aufbringung der Syndikatslasten —
anzubahnen, wurde ein engerer Ausschull eingesetzt,
in dem auch Vertreter der fiskalischen und anderer auBer-
halb stehender Zechen mitwirken werden.”

,Die ginstige Entwicklung®“, so schlieft der Bericht,
»welche Forderung und Absatz der Syndikatszechen gegen
Ausgang des Berichtsjahres genommen hatten, setzte
sich zu Anfang des neuen Jahres fort, wurde aber jah
unterbrochen durch den am 11. Méarz 1912 ausgebrochenen
Bergarbeiterausstand. Der Ausfall im Versand an Syndi-
katsbrennstoffen, der hierdurch entstanden ist, hat an-
nahernd zwei Millionen Tonnen betragen. Die durch ihn
herbeigefuhrten schweren Schadigungen der Zechen sowohl
alsauch der Verbraucher konnten in gewissem Grade durch
Zuhilfenahme der umfangreichen Lagerbestande gemildert
werden. Die Wirkungen des Ausstandes haben
in den April hinein geltend gemacht, und erst nach den
Osterfeiertagen konnte zum ersten Male ein Tagesversand
verzeichnet werden, der dem durchschnittlichen Versand
im Februar entsprach.”

Verband deutscher Kaltwalzwerke,
In der am 27. d. M. abgehaltenen Hauptversammlung
berichtete der Geschéaftsfihrer, daf die Marktlage zu-
friedenstellend sei. Die Werke im Durchschnitt
gentigend beschéaftigt. Der Verkauf wurde zu den bis-
herigen Preisen fur das dritte Vierteljahr 1912 freigegeben.
Ueber eine Vcrbandsverldangerung sind endgiltige Schritte
nocht nicht gefaft.

Hagen i. W. —

seien

Vereinigung rheinisch - westfalischer Schweileisen-
werke, Hagen i.W. — Die am 26. April abgehaltene Mit-
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gliederversammlung beschto eine sofortige Preiserhdéhung
um 5 JI f. d. t fur alle Sorten. Der Grundpreis fur ge-
woéhnliches Handelseisen stelltsich ab 27. April auf 148 JC
f. d. t.

Erhéhung der Réhrenpreise. — In der am 25. April
abgehaltencn Versammlung der Roéhrenwalzwerke,
welche der Verkaufsgruppe der Mannesmannrdhrenwerke
nicht angehdren, wurde beschlossen, die Preise fir Gas-
réhren um 5 11 f d. t zu erhéhen. Auch fir Schmiede-
rohren und Flansehréohren tritt eine Preiserhdéhung
ein. Die Beschaftigung wird allgemein als befriedigend
bezeichnet.

Concordiahtfte vorm. Gebr. Lossen, Aktiengesell-
schaft in Bendorf am Rhein. — Die am 31. Mai stattfin-
dende Hauptversammlung soll BeschluB fassen Uber eine
Erhohung des Aktienkapitals um 1000 000 .ft
neuer Vorzugsaktien sowie Gleichstellung der alten Vor-
zugsaktien mit den neuen.

Compagnie des Mines, Fonderies et Forges d’Alais,
Paris. — In der auBerordentlichen Hauptversammlung
vom 18. April wurde die Erhéhung des A ktienkapi-
tals um 7500000 fr auf 15000 000 fr durch Ausgabe
von 30 000 neuen Aktien im Nennwerte von 250 fr be-
schlossen. Den AKktionaren ist das Bczugsrecht einer
neuen auf eine alte Aktie eingerdumt. Die neuen Mittel
sollen zur grundlichen Umgestaltung und Erweiterung
der Werksanlagen dienen. Der Stahl- und Walzwerks-
betrieb soll ausschlieBlich nach Tamaris verlegt werden.
Dort soll das bisher vorwiegend angewandte Bessemer-
verfahren mehr und mehr durch die Martinstahlher-
stcllung ersetzt werden, um die Beschaffenheit der fer-

tigen Erzeugnisse zu verbessern und die Selbstkosten
zu verringern. Auch ist vorgesehen, die Herstellung
schwerer Walzware, namentlich schwerer Eisenbahn-

schienen, auszudehnen.

Entwicklung und gegenwartiger Stand des Kohlenberg-
baues und Kohlenhandels in Japan. — Unter vorstehen-
dem Titel ist vor kurzem ein interessanter Bericht des
Kaiserlichen Konsulats in Schimonosekie* erschienen, der
zunéchstin den Abschnitten: Entwicklung der japanischen
Kohlenzechen; Sitz des japanischen Kohlenbergbaues;
Hauptkohlcnproduzenten wund Bergarbeiterverhéltnisse;
Angebot und Nachfrage von Kohlen; Kohlenhandel auf
die einschlagigen Verhaltnisse naher eingeht, in einem
Anhang eine Analyse der den Hauptzechen Japans ent-
stammenden Kohle gibt und schlieBlich die Hauptkohlen-
z-chen mit einer jahrlichen Mindestforderung von 50 000 t
namentlich auffihlt. — Die Entwicklung des japanischen

Kohlenbergbaues wéahrend der letzten zwei Jahrzehnte

veranschaulicht folgende Zusammenstellung. Die jahr-
liche Ausbeute betrug:
im in im in im in
Jahre Mill. t Jahre Mill. t Jahre. Mill. t
1893 3,3 1905 11,5 1908 14,8
1899 6,8 1906 12,7 1909 15,0
1904 10,7 1907 13,8 1910 15,5
Von den Mengen des Jahres 1910 entfielen nur etwa
218 210 t auf Anthrazitkohle und 62215 t auf Koks,
alles ubrige auf Steinkohlen. Die japanische Kohlen-

forderung machte in dem genannten Jahre nur etwa 7 %
der deutschen, 5,7 % der englischen und nur 3% der
amerikanischen aus. Weder die japanischen Kohlenlager
noch die gegenwadartigen Betriebsverfahren und tech-
nischen Einrichtungen der Zechen sind mit denjenigen
westlicher Lander zu vergleichen; das Vorhandensein
billiger Arbeitskréafte hat die Entwicklung der technischen
Vervollkommnung vielfach hintenan gehalten. Die japa-
nische Industrie ist heute noch nicht imstande, den Bedarf
an Maschinen und sonstigen fir modern eingerichtete Berg-
werke erforderlichen Betriebsmaterialien zu decken. In-
folgedessen haben die auf EinfiUhrung moderner Abbau-

* Berichte tber Handel und Industrie 1912, 15. April,
S. 66/92.
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verfahren gerichteten Bestrebungen der letzten Jahre zu
einer erheblichen Zunahme der Einfuhr aller industriellen
Hilfsmittel, wie Dampf- und Elektrizitatsmaschinen,
Dampfturbinen, Foérdermaschinen, Dampf- und Zentri-
fugalpumpen, Grubensehicncn, Kohlenwéschen wu. dgl
gefuhrt. Wenn auch die deutsche Industrie hieran schon
heute mit nennenswerten Ziffern beteiligt ist, so sollte
sie sieh nach dem Berichte entsprechend ihrer anerkannten
Leistungsfahigkeit noch erheblich bedeutenderen
Anteil sichern.

Die japanische Kohlenférderung deckt nicht nur den
stetig wachsenden einheimischen Bedarf, sondern Japan
nimmt auf wichtigen Kohlenmarkten anderer Lander, wie
insbesondere Shanghai, Hongkong und Singapore, unter
den Bezugslandern fur Steinkohlen den ersten Platz ein.
Der Hauptsitz des japanischen Kohlenbergbaues ist die
sidlichste der japanischen Hauptinseln Kyushiu, auf die
12 000 000 t oder 77% der Gesamtféorderung des

einen

allein

Berlin-Anhaltische Maschinenbau-Acfien-Gesellschaft
zu Berlin. — AVio der Geschaftsbericht fir 1911 ausfihrt,
hielt der im Gasfach seit dem Herbst 1909 beobachtete
Rickgang bis zum Herbst 1911 an; seitdem hat sich das
Geschaft recht belebt. Der Bericht bezeichnet die er-
zielten Preise indessen noch immer als nicht befriedigend,
trotzdem war esder Gesellschaft moglich, durch die Organi-
sation ihrer Werkstatten und die Verbesserung ihrer
Arbeitseinrichtung mit Nutzen zu arbeiten. Die Dessauer
Werke weisen in ihren Spezialitdten, insbesondere in
Triebwerksteilen, fortlaufend ginstige Absatzverhaltnisse
auf. In dem Kodln-Bayenthaler Werk der Gesellschaft
ergab sich gegen das Vorjahr ein erhdéhter Gewinn. Die
Deutsche M aschinenfabrik, A. G., an der das Unter-
nehmen durch Aktienbesitz in erheblichem MaRe beteiligt
ist, verteilt fur das Jahr 1911 6% Dividende. Die sonstigen
auswaéartigen Arbeitsstatten, an denen die Gesellschaft be-
teiligt ist, entsprachen den Erwartungen. Die fiir Rech-
nung der Lehigh Coke Co., New York, im Bau befindliche
Kokereianlagc mit Gewinnung von Nebenerzeugnissen
in der Nahe von South Bethlehem, Pa., wird in diesem
Jahre in Betrieb kommen; die Gesellschaft hat sich an
dem Finanzkonsortium der Lehigh Coke Co. mit einer
maRigen Summe beteiligt. Die Stettiner Chamotte-
fabrik A. G. vorm. Didier wird wie im Vorjahre eine
Dividende von 14 % ausschiittcn. — Die GieBereien der
Berichtsgcsellschaft in Dessau erzeugten 13 013 (11052) t
Gufl, wé&hrend die GieBerei in Kéln-Brycnthal 7123
(6357) t herstellte. In den Fabriken in Moabit, Dessau
und Koln - Bayenthal wurden Endo Dezember 1911
(1910) 4256 (3976) Arbeiter beschéaftigt. — Die Einnah-
men fur verkaufte Fabrikate betrugen im Berichtsjahre
24 854 632,36 JI. Unter EinschluB von 259550 JI Vor-
trag sowie 21 727,48 Ji eingenommenen Patentpramien
ergibt sich nach Abzug von 823 464,05 JI Abschreibungen
ein Reingewinn von 2 166 621,05 Jt. Hiervon gehen noch
90 107,98 Ji Zinsen und 748 952,28 Ji allgemeine Un-
kosten einschlieflich Ausgleich mit Didier ab. Der Vor-
stand beantragt, von den verbleibenden 1330 156,29 Jl
45 210,13 Ji der gesetzlichen Ricklage und 15 000 Ji dem
Arbeiterunterstiitzungsbestande zuzufiithren, 58 826,30 Ji
an den Aufsichtsrat zu vergiten, 1200000 Jl Dividende
(10 % wie i. V.) auszuschitten und 8119,86 JI auf neue
Rechnung vorzutragen.

Hein, Lehmann & Co., Aktiengesellschaft in Berlin-
Reinickendorf und Dusseldorf-Oberbilk. — Nach dem
Geschaftsberichte fur 1911 stieg der Umsatz von
10 086 631,64 Jl im Jahre 1910 auf 11 159 940,70 .11 im
Berichtsjahre. Das Ergebnis hatte sich nach dem Berichte
noch ginstiger gestaltet, wenn die Preise nicht teilweise
immer noch gedrickt gewesen und das Reinickendorfer
Werk durch den im Mai eingetretenen, etwa sechs Wochen
dauernden Ausstand der Berliner Metallarbeiter sowie die
Endo des Jahres infolge des Formerausstandes verbands-
seitig verhdngte zehntagige Aussperrung eine EinbuRe
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Jahres 1910 entfielen. Der zweitgroRte Kohlenbezirk, die
nordlichste der Hauptinseln Jesso (japanisch Hokkaido),
folgt mit 1500 000 t oder 9,7 %. Der Rest entfiel auf die
Hauptinsel; er verteilte sieh in der Hauptsache auf die
Verwaltungsbezirke Fukushima und Ibaraki mit zu-
sammen 1500000 t (9,7 %), den Yamaguchi-Ken mit
500 000 t (3,2 %) und den Wakayama-Ken. Die Anzahl
der in den japanischen Kohlenbergwerken beschéaftigten
Arbeiter bezifferte sieh Ende Juni 1909 (1908) auf 152 515
(120 999). Von Interesse durfte die Mitteilung sein, daB
sich auf der Miikezeche, welche der bedeutendsten Kohlcn-

gesellschaft Japans, der Firma Mitsui, gehort, unter
Leitung eines deutschen Ingenieurs eine aus 60 Oefen
bestehende moderne Kokerei im Bau befindet, deren
M aterialien fast samtlich aus Deutschland geliefert-

worden sind. Die Montage einer dazugehdrigen, von
einer deutschen Maschinenfabrik gelieferten Gasmaschinen-
zentrale liegt gleichfalls in den Handen eines Deutschen.

erlitten hatte. — Bei 108 315,62 J| Vortrag, 2 150 769,69.«
EabrikationsiiberschuB und 4690,82 Jl sonstigen Ein-
nahmen einerseits, 1440 704,55 J| allgemeinen Unkosten,
Zinsen usw. und 312 231,90 Jl Abschreibungen ander-
seits ergibt sich ein Reingewinn von 510 839,68 JI. Von
diesem Betrage werden 3500 J| der Talonsteuerriicklage
und 100 000 .11 der besonderen Riicklage zugefiihrt,
245000 Jl Dividende (7% wie i. V.) verteilt und
119 525,12 JI auf neue Rechnung vorgetragen.

Stahlwerk Krieger, Aktiengesellschaft zu Dussel-
dorf. — Wie der Geschaftsbericht fir das Jahr 1911
ausfuhrt, hielt die gute Beschaftigung auch im Berichts-
jahre an und steigerte sich gegen Ende derart, daB die
Gesellschaft nur mit Miuhe den Anforderungen der Kund-
schaft nachkommen konnte; die Folge war eine weitere
Steigerung der Erzeugung um rd. 20 %. Dagegen war
es nach dem Berichte infolge des immer noch ungezu-
gelten Wettbewerbes und der nach wie vor verworrenen
Verhdltnisse auf dem StahlformgufBmarkte und trotz des
vorliegenden Bedarfes nicht moglich, die Verkaufspreise
auch nur so weit aufzubcssern, daR dadurch ein Aus-
gleich gegentber den standig steigenden Ld&éhnen und
Rohmaterialpreisen herbeigefihrt werden konnte. Der
Durchschnittsverkaufspreis, der bereits im letzten Berichte
als der tiefste seit Bestehen des Werkes bezeichnet worden
war, blieb 1911 der gleiche. Das gegeniber dem Vor-
jahre gunstigere Ergebnis faohrt der Bericht auf den gro-
Beren Versand zurick, der eine aufRergewdhnliche Be-
anspruchung der Werkseinrichtung verursachte. — Der
Rohgewinn einschlieRlich 2459,54 J|I Vortrag belauft
sieh auf 476 601,24 J|, der Reinerlés nach Abzug der
allgemeinen Unkosten, Zinsen usw. sowie der mit
220182,32 Jl eingesetzten Abschreibungen auf 99348,27 Jl.
Hiervon werden 4845 J| der gesetzlichen Riicklage und
10000 JlI der Sonderriicklage zugefuhrt, 82 500 JlI Di-
vidende (5% % gegen 3% % '« V.) ausgesohiittet und
2003,27 JlI auf neue Rechnung vorgetragen.

Stettiner Chamotte-Fabrik, Aktien-Gesellschaft vor-
mals Didier zu Stettin. — Das Jahr 1911 verlief nach dem
Berichte der Direktion fur die feuerfeste Industrie infolge
maBlosen Wetthewerbes — grof3enteils veranlat durch
Uebererzeugung — ebenso unginstig wie das Vorjahr.
Doch konnte die Gesellschaft durch etwas gesteigerten
Absatz die unginstigen Folgen weichender Preise aus-
gleichen. Die amerikanische Fabrik in Keasbey, deren
Ausbau noch einen Betrag von nicht ganz 200000 Il
verlangt, istgut beschaftigtund wird einen entsprechenden
Nutzen bringen. Die Gesellschafthatsich mitden Deutschen
Ton- und Steinzeug-Werken, A. G. Charlottenburg,
dahin geeinigt, daB der zusammengefalBte Betrieb einer
feuerfesten und Steinzeug-Abteilung wieder getrennt wird
und jeder seinen Teil fur eigene Rechnung weiterbetreibt.
Der Bau der in Verbindung mit der Berlin-Anhaltischen
Maschinenbau-Aktien-Gesellschaft Gbernommenen Koks-
ofenanlage von 300 Oefen in Amerika schreitet programm-
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maRig vorwarts. In den Fabriken des Unternehmens
wurden im Berichtsjahre hergestellt: 12 S55 Retorten,

24 369 t geformte Steine, 7 206 668 Stick Streiehsteino
und 6336 t Schamottemdrtel. An Rohmaterialien wurden
dazu 79 523 t, an Kohle und Koks 28 994 t verbraucht.
An Arbeitern wurden 1339 beschéaftigt. Der Umsatz
belief sieh auf 10885049.98 JI. — Die Gewinn- und Ver-
lustrechnung zeigt einerseits 20 316,36 J| Vortrag und
2922 437,80 JlI Gewinn (einschlieRlich 147 289,06 Jl
Zinseinnahme), anderseits 9052,74 JI Kursverlust und
insgesamt 195 188,19 Jl Abschreibungen. Den nach
Riickstellung von 40 000 J| auf Talonsteuer-, 10 000 Jl
auf Unterstiitzungs- und 50 000 JI auf Fabrikbetei-
ligungskonto verfiigbaren Gewinn von 2 638 513,23 Jl
beantragte die Verwaltung wie folgt zu verwenden:
281 566,19 .11 als Tantiemen an Vorstand und Beamte
und 85 S47.35 J| desgleichen an den Aufsichtsrat,
2240000 Jl als Dividende (14% ) und 31 099,69 Jl als
Vortrag auf neue Rechnung.

Stettiner Maschinenbau-Actien-Gesellsehaft ,,Vulcan*,
Stettin-Bredow. — W e der Bericht des Vorstandes uber
das Geschaftsjahr 1911 miittcilt, ist der Sitz der Zentral-
verwaltung am 1. Oktober 1911 von Stettin nach Ham-
burg verlegt. Es wird daher vorgeschlagen, die Firma
kinftig Vulcan-W erke Ham burg und Stettin zu
nennen. Wahrend des Berichtsjahres — bzw.inzwischen —
wurden u, a. fertiggestellt und abgeliefert: funfzehn Hoch-
seetorpedoboote fur die Kaiserlich Deutsche Marine, der
Frachtdampfer ,Steiermark* fir die Hamburg-Amerika-
Linie und der Seetransportdampfer ,Vulcan*. Die
Maschinenbauabtcilnng stellte auBer den Maschinen und
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im Bau befind-
verschiedene

Kesseln fur die abgelieferten und noch
lichen Schiffe und Lokomotiven fertig:
Kesselteilo fir die Torpedoboote S 91 bis 94 fiir die Kaiser-
liche Werft, Wilhelmshaven, 4 Yarrow-Kcssel und 5 Ver-
Koniglich Griechische Marino-
Systeme,

dampferanlagen fir das
M inisterium, 6 Schiffskessel verschiedener
1 Lokomotivkessel, 4 Rauchréhren-Ueberhitzer, 2 Dampf-
1 Zentrifugalpumpe, 4 automatische Schaufel-
frasmaschinen, 29 Torsionsindikatoren System Dr. Fot-
tinger und einen Fottingcr Transformator. Im Lokomotiv-
bau kamen 91 Lokomotiven und 10 Tender zur Abliefe-
rung. Der Gesamtwert der abgeliefcrten Erzeugnisse
betrug 29 548 030,35 JI. Der Bericht bemerkt, daB den
Schiffswerften reichliche Auftrage zugeflossen sind, diese
aber — besonders bei ganz groBen Schiffen — zu
Preisen vergeben wurden, die in der Regel nur die Selbst-
kosten der Werften deckten, meistens sogar dieses Niveau
nicht erreichten. Das befriedigende Ergebnis verdankt
die Gesellschaft daher den Uebersclitissen aus der Maschi-
nenfabrik und der Vorsorge aus einer vergangenen Zeit,
in der Auftrage normalen Bedingungen hercin-
genommen wurden. Die Abschreibungen sind mit
2 121 398,68 Jl eingesetzt. Der Reingewinn belauft sich
auf 1609538,65 Jl. Die Verwaltung schlagt vor, von
diesem Betrage 161 852,21 Jl der Bautonrucklage,
50 000 JI der Beamtenpensionskasse, 20000 Jl den
Talonsteuerkonten, 10 000 JI dem Schuldverschreibungs-

pumpen,

unter

agiokonto zuzufihren, 28 521,47 Jl fir gemeinnitzige
Zwecke zu verwenden, 87500 Jl Tantiemen zu ver-
giten und insgesamt 1251 665 J| (11 %) Dividende

zu verteilen.

Bicherschau.

Ross, Dr. Colin, Ingenieur: Die Entstehung
mon GroReisenindustrie an der deutschen Seekdste.
Mit 4 Textfiguren. Berlin, Julius Springer 1911.
VII, 104 S. 8». 3,60 JI.

Es wird sehr vielen Fachgenossen von Bedeutung
erscheinen, dafl die ganz neuartige Entwicklung einer
GroBeisenindustrie an der deutschen Seekiste eine im
einzelnen recht treffende, in den Folgerungen aber nicht
ganz widerspruchfreie Darstellung gefunden hat.

Ausgehend von der bekannten Tatsache, daB ein
grofRer Teil der Roheisenselbstkosten Frachtkosten sind,
die einen Anteil von rd. 30 % ausmachen, gibt der Ver-
fasser als mitbcstimmende Momente fir die Grindung
der Werke an der See insbesondere drei Punkte an:
1. Frachtersparnis beim Bezug von ausldndischen Erzen;
2. Frachtersparnis fir den Absatz in den Kistengebieten;
3. Unabhéangigkeit gegenuber den deutschen Rohstoff-
syndikaten. Nachdem der Verfasser die Wirkungen der
verschiedenen Frachttarife unter Benutzung eines aus-
fuhrlichen statistischen Materials untersucht und fest-
gestellt hat, daR heute etwa 30 % des gesamten deutschen
Erzbedarfesvom Auslandegedecktwerden, sowie daR ferner
gesamten durch Erzeugung und Einfuhr ver-
Jahre 1908 42,65 %
Inlande verbraucht

von den
fugbaren Mengen von Eisen im
ausgefihrt und nur 57,35 % im
worden sind, kommt er zu dem Schlisse, daB die deutsche
Eisenindustrie zu einer auf Ausfuhr arbeitenden Industrie
zu werden im Begriffe steht und daher ihre Ansiedelung
dort zu wéhlen beginnt, wo die Bedingungen des W elt-
marktes durch Inlandsfrachten am wenigsten gestort sind,
also an den WasserstraBen und der Seekiiste. Dieser
SchluB, so logisch er erscheint, deckt sich aber nicht mit
den Tatsachen. Der Verfasser sagt selbst sehr richtig, ,,dal
die bisher gegrindeten Werke sieh bis jetzt .allerdings*
auf den Absatz in den K Ustengebieten beschrankt
haben.* Damit ist aber das Wesen der Griundungsziele
dieser Werke getroffen, wie auch aus der im zweiten
Abschnitte folgenden Entwicklungsgeschichte der einzel-
nen Werke klar hervorgeht. Alle Werke verfolgen lok ale

Interessen, und es durfte schwer sein, sie unter der ge-
meinsamen Parole ,Pflege des Auslandsgeschaftes” jetzt
oder spater zusammenfassen zu wollen. Der Grund fur
diese meine letzte Annahme durften folgende Erwagungen
sein. Die vom Verfasser angegebenen Grundlagen fur die

Méglichkeit eines weiteren starken Anwachsens der Werke

an der See erscheinen nur tarifarischer Natur: Erhaltung
des deutschen Schutzzolles, Erhaltung der hohen In-
landfrachtsatze, Erhaltung der zollfreien Ausfuhr der

Erze aus dem Auslande (Gefahr des schwedischen Aus-
fuhrzolles!), Erhaltung der Einfuhrméglichkeiten ins
Ausland (Gefahr der AbschlieBung der auBerdeutschen
nationalen Wirtschaftsgebiete, z. B. RuBlands!)usw. Nicht

unbericksichtigt dirfen ferner bleiben die unuberseh-
baren Moéglichkeiten der Lage nach eventuellen inter-
nationalen Verwicklungen, insbesondere in der nahen

Zukunft. Alle diese Ueberlegungen dirften den Grund
dafir abgegeben haben, daR heute, also etwa 12 bis
15 Jahre nach dem Zeitpunkte, da zum ersten Male
der Ruf ertonte ,Eisenhittenwerke an die See®, die
Riesenkapitalicn sich doch immer wieder dort eine
Arbeitsstatte suchen, wo die natirlichen Bodenschatze
Produktionsbedingungen gewéahren, die in jeder Lage
dem Sturm und Wandel der Zeiten trotzen koénnen und
dem Einflusse tarifgesetzlicher MaBnahmen der in- und
auslandischen Korperschaften doch mehr oder weniger
entrickt sind. Hittenwerke, insbesondere solche nach
dem Muster der neuesten lothringischen, sind eben doch
bei der GroBe ihres Kapitalbedarfes zu wuchtige Ein-
heiten, als daf sie dem Spiel derartiger — fast méchte man
sagen — Konjunkturfragen preisgegeben werden konnen.
W ie schon oben erwéahnt, durften die an sieh treffenden
geschichtlichen Darlegungen des Verfassers bei der Be-
sprechung der einzelnen Werke an der See vielmehr diese
Gedanken von der nur lokalen Bedeutung der einzelnen
Werke weiter stutzen.

Es ist m. E. kein Zufall, daB das bisher einzigste der
wirtschaftlich gldnzend arbeitenden Werke an der Kiste,
das Hochofenwerk Kraft, eine Grundung desjenigen
eisenerzeugenden Gebietes (Oberschlesiens) ist, welches
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Beine natirlichen Produktionsbedingungen, soweit Eisen in
Frage kommt, verloren hat.
die Versorgung des von Natur Oberschlesien gehdrenden
ostdeutschen Gebietes, aber wunter ginstigeren Bedin-
gungen als jenes. Diese Aufgabe hat es erfillt, sich aber
auch darauf beschrankt. — Dann folgten die Stahl- und
W alzwerke Danzig und Rendsburg, ersteres heute
endgiltig gescheitert, letzteres nach zehn schweren Jahren
zum ersten Male mit Gewinn arbeitend. Gerade die Ge-
schichte von Rendsburg zeigt meiner Meinung nach, daRB
selbst bei gunstigen Absatzverhéaltnissen der Wille zur
Tat allein noch nicht gentigt. Der Torso Rendsburg hat
heute noch nicht die Kapitalien gefunden, die not-
wendig sind, um das ganze Programm der Sehiffs-
lieferungen erledigen zu koénnen. Welche Schwierig-
keiten dies haben wirde, gesteht der Verfasser selbst
zu mit dem Hinweis auf die weitgehende Arbeitsteilung
der englischen Walzwerke und den inneren Gegensatz
zwischen Schiffbauindustrie und Hittenindustrie sowie
dessen Zutagetreten in Zeiten der Hochkonjunktur. —
W ie der Verfasser weiter richtig urteilt, ist das Hoch-
ofenwerk Lubeck nach Anlage, Absatzgebiet und vor
allem dem neuesten Ausbau dasjenige der an der See
gelegenen Hochofenwerke, welches die meiste Aussicht
hat, &hnlich wie das Kraftwerk eine zufriedenstellende
Entwicklung zu nehmen. Dieser Ausbau vollzieht sich
aber nicht in dem vertikalen
fasser nach dem Muster der groBen westlichen Werke
vorschwebt, d. h. durch Angliederung von Stahl- und
W alzwerken zur Herstellung von Schiffsbedarf, sondern,
wenn man so sagen darf, im intensiven Sinne, durch
vollkommene Ausnutzung der Nebenerzeugnisse, sowohl
derer des Koksofenbetriebes wie der Ver-
wendung der Hochofengase durch Speisung einer den
Siemensbetrieben gehérenden Ueberlandzentrale, durch
Verwendung der Koksofengase als Leuchtgas fur die
Stadt Liubeck sowie endlich durch die Verwendung der
Hochofenschlacke zu Eisenportlandzemcnt usw. W io
die Entwicklung des Hochofenwerkes Libeck weiter-
schreitet, geht u. a. auch aus der bekannten, aber vom
Verfasser noch nicht erwdhnten Uebernahme der A.-G.
Bergischcr Gruben- und Hittenverein zu Hochdahl her-
vor. DafR im uUbrigen das Lubecker Werk die oben er-
wahnte lokale Bedeutung hat, wird m. E. dadurch be-
wiesen, daB die Grundung wesentlich mit veranlaft
wurde durch die Absicht des Lubecker Staates, an der
Travc eine Industrie zu grunden, die denn auch schon
im Werden ist in Form von chemischen,
Industrien. — Ueber die Hohenzollern-
Giunstiges nicht berichtet werden. un-
gunstige Lage und mangelhafter Ausbau kodénnen nach
Ansicht des Verfassers die Hdltte nicht zu einer gun-
stigen Entwicklung gelangen lassen. W as der Verfasser nur
andeutet, ist unterdessen eingetreten: die Hutte st
stillgelegt und ihre Beteiligung von 50000 t beim Roh-
eisenverband an die Norddeutsche Hiutte abgetreten
worden. — Alsletzte der gréBeren Unternehmungen ist die
Norddeutsche Hutte in Bremen zu nennen, die als
jungste in der glucklichen Lage war, alle schon vorliegen-
den, teils teuer erkauften Erfahrungen zu verwerten, und
die daher von allen, die sie kennen, als eine der schdnsten
deutschen Hidtten angesprochen wird. Die lokale Be-
deutung dieses Unternehmensgehtm. E. hervor aus der Be-
teiligung des Norddeutschen Lloyd und den Bestrebungen
des Bremer Staates auf Schaffung Industrie; es
liegen auch sonst vielfach ahnliche Verhéltnisse vor wie
in Lubeck, wenngleich, wie der Verfasser richtig betont,
die Lage gunstiger ist fur ein gemischtes Werk als fur
ein reines Hochofenwerk. Ob das Werk zu diesem zweifel-
los im groBen geplanten Ausbau gelangen wird,dirfte m. E.
eine der interessantesten Fragen der ndchsten Zukunftsein.
— Der Verfasser rechnet zur GrofReisenindustrie auch die
StahlgieBereien. Dies durfte heute kaum mehr ge-
rechtfertigterscheinen, nachdem der Prozef3 so vollkommen
bekanntist, dal er i berall, und zwarohne Zugehorig-

Das Kraftwerk Gbernahm

Sinne, wie er dem Ver-

insbesondere

keramischen
und anderen
hiatte kann

einer
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keit zu einem grofRen Huttenwerk und ohne groBe Kapital-
anlage, vollkommen wirtschaftlich ausgetbt werden kann.
Die von Dr. Rof3 genannten Stahlformgufwerke sind im
wesentlichen den groBen Werften angegliedert, ebenso
wie GraugieBereien, und schon deswegen nicht im Sinne
einer GrofBeisenindustrie aufzufassen, weil die haupt-
sachlich in Frage kommenden Martinéfen hier nicht die
Durchsatzmengen haben kénnen, die Martinwerke heute
im gemischten GroRRbetriebe haben miussen.

In einem dritten Teile behandelt der Verfasser weiter
die Produktionsbedingungen und Absatzverhalt-
nisso der Werke an der See mit folgenden Untertiteln:
Deckung des Erzbedarfes, Deckung des Brennstoff-
bedarfes, Rohmaterialienbezug der Stahlwerke, Grund
und Boden, Arbeiterverhédltnisse, Absatzméglichkeiten
von Roheisen und schmiedbarem Eisen an das In- und Aus-
land sowie an die Schiffbauindustrie und die Verwertung
der Nebenprodukte. Die wichtigsten dieser Einzelheiten
sind bereits bei Besprechung der Werke gestreift worden;
von Bedeutung ist, dall selbst der Verfasser als letzten

SchluB seiner Ausfihrungen folgendes feststellen muR:

»-Bei der Unsicherheit des ausldndischen Mark-
tes und der geringen Hohe der auf ihm
erzielten Preise ist es zwar gefédhrlich und un-

rentabel, ein
den auslandischen
Dieser

Werk an der Seekiuste allein auf
Absatz basieren zu
Satz durfte zu unterstreichen sein und beweist,
daR meine oben aufgestellte Behauptung richtig ist,
wonach es sich um Lokalwerko handelt, und wir cs bei
dieser ganzen Frage nicht mit dem Beginn der
Aera einer Sehwerpunktsvcrschiebung der Eisenindustrie
zu tun haben. Ernst Arnold.

wollen.*

neuen

Horn, August, Ingenieur: Die autogene Schweil-
undSchneideleclmiTc, gemeinverstandlich dargestellt.
Mit 232 Abbildungen und graphischen Darstellun-
gen im Text. Halle a. S., Wilhelm Knapp 1911.
VIIl, 211 S, 8° 81JI, geb. 9Ji.

Dieses Buch kann nicht als Bereicherung der tech-
nischen Literatur angesehen werden. Vor allem leidet
es durchgehends an ganz auffallender Nachlassigkeit
oder Hilflosigkeit der Ausdrucksweiso. Typisch sind Satze
wie die nachstehenden: (S. 2) ,Kohlenwasserstoffe wie
Aethylcn, Methan, Azetylen sind nichts anderes als
Verbindungen von einer bestimmten Karbidmischung
mit Wasser“ — (S. 3) ,Der Kalk wird in der Natur nie
rein gewonnen, sondern immer in Verbindungen wie Gips,
Schwefelsédure, Kieselsaure, Apatit, Kohlensdure, Marmor,
Kalkstein, Kreide usw.“ — (S. 37) ,,Der Sauerstoffist...
zum Leben des menschlichen Organs absolut erforderlich®
— (S. 128) ,Das Eisen ist das wuchtigste aller Metalle
der Industrie und wird meistens durch Puddcin ge-
wonnen. Man unterscheidet Schmiedeeisen, Walzeisen,
EluReisen usw.“ — An manchen Stellen sucht man hinter
weitschweifigen Worten vergebens nach einem Gedanken
z. B. in den beiden ersten Absdtzen auf Seite 180). An
anderen Stellen ist die Darstellung so lickenhaft, daB
beispielsweise unter den Stahlflaschenventilen diecharakte-
ristischen Konstruktionen des Draeger- und Arborvcntils
nicht einmal erwahnt sind, und daR die Patentschrift

137 588 vollstandig abgedruckt ist, jedoch ohne die
Patentanspriche. — Endlich sind dem Verfasser einige
Irrtimer unterlaufen, z. B. in der Berechnung auf S. 42
(,5024 mm2= 502 cm2“) und in der Auffassung der
W irkungsweise des Eouehé-SchweifRbrenners. Auf Seite 1
sind wenige Zeilen untereinander erst Wodhler, dann

Thomas Willson als Entdecker des Kalziumkarbids be-
zeichnet.

Es ist zu winschen, daB der Verfasser sein Buch
einer grindlichen Neubearbeitung unterzieht, um seine
zweifellos wertvollen Kenntnisse und Erfahrungen auf
dem Gebiete der autogenen Metallbearbeitung wirklich
dem immer groRer werdenden Kreise der Interessenten
zugangig und dienlich zu machen. Dr. J. Steingroever.



2. Mai 1912.

Woldt, Richard: Das grofinduslrielle Beamten-
tum. Eine gewerkschaftliche Studie. Stuttgart,
J. H. W. Dietz Nachf.,, G. m. b. H., 1911, 117 S.
8°. 0,75J1, gib. 1 M.

Die Schrift verfolgt ausgesprochen den Zweck, die
Umwandlung der Beamtcnverbando vom Harmonie-
verbande zur Gewerkschaft zu férdern. Verfasser schildert
In einer Reihe Einzeldarstellungen verschiedene Beamten-
Kntcgorien, dabei den Gegensatz zwischen ,Kapitalist®
und Angestellten einseitig betonend. Die gleiche Tendenz
beherrscht den allzu knappen Abri tber die Beamten-
verbande. Verfasser sieht als Ziel nur den engen Anschluf’
der Angestellten an die Handarbeiter und an die Sozial-
demokratie. W enigstens Mitlaufer dieser mussen sie
werden, da sie von den birgerlichen Parteien, die sich
jetzt ,,aus walilteohniscben Erwagungen als
vertretung der Angestellten aufspielen®, spater doch ver-
lassen werden. Dr E_Hog

Interessen-

Ferner sind der Redaktion zugegangen:

Forster, M ax, ord. Professor fur Bauingenicurwissen-
schaften an der Konigl. Saclis. Technischen Hoch-
schule zu Dresden: Lehrbuch der Baumaterialienkunde.
Zum Gebrauche an technischen Hochschulen und zum

Selbststudium . HeftIV: Die Metalle, namentlich das

Eisen. Mit 110 Abbildungen im Text. Leipzig, Wil-
helm Engelmann 1911. 2 BIl.,, 171 S. 4°. 6 Ji.
H: Das Heft bietet eine kurze Darstellung der

Eisengewinnung und -Verarbeitung unter besonderer
Berucksichtigung dessen, was fir den Bauingenieur zu
wissen notwendig ist. Es behandelt zunachst, nach einem
kurzen Abrifl der Geschichte des Eisens, in gedrangter
Eorm die Einteilung und Benennung der Eisensorten,
das Roheisen und die verschiedenen Verfahren fir die
Herstellung des schmiedbaren Eisens unter Einschluf
der Elektrostahlerzeugung. Ein ausfihrlicheres Kapitel
ist sodann der Formgebung des Eisens durch GieRen,
Schmieden, Pressen und W alzen gewidmet.
Abschnitt bringt eine allgemein gehaltene, aber reich
illustrierte Uebersicht der Maschinen zur Bearbeitung
des Eisens fur Baukonstruktionen, wahrend zwei
weitere umfangreiche Kapitel die
tigen Eisenerzeugnisso sowie die
zum Gegenstande haben. An

des Heftes ist auf die vorletzte Auflage der bekannten
~Gemeinschaftlichen Darstellung des Eisenhitten-
wesens”“ hingewiesen, die augenscheinlich dem Ver-
fasser in vieler Beziehung Anregungen gegeben hat.
Den SchluR des Buches bilden Mitteilungen uber die
Metalle Blei, Zink und Kupfer, wiederum vorwiegend
unter dom Gesichtspunkte ihrer Verwendung im Hoch-
bau und Bauingenieurwesen. ®

esteschi, Th., fBipl.-Qng., Zivilingenieur in Berlin:
Die Bricke der Wiedergeburt tGber den Tiber in Bom
(100 m Spannweite). Mit 17 Textabbildungen und

Der nachste

bautechnisch wich-
Priafung des Eisens
verschiedenen Stellen

@

1 Tafel. (Bedeutend erweiterter Sonderabdruck aus
der Zeitschrift ,,Beton und Eisen®* 1911)) Berlin,
W ilhelm Ernst & Sohn 1912. 2 Bl., 27 S. 4 2,40 Ji.

Grabowsky, Dr.
Dampfmaschinen.

ph.il. W.: Elementare Berechnung der
Dargestellt am Beispiel einer Heil3-

dampf-Tandem-Maschine. Mit 62 Figuren im Text
und auf 2 Tafeln und vielen Tabellen. Berlin, Poly-
technische Buchhandlung (A. Soydel) 1912. 2 BI,

118 S. 8°. 4 Ji, geb. 5 Ji.

Ham mann, Dr. Hans, Gerichtsasscssor: Die wirtschaft-
liche Lage von Kanada mit besonderer Beriicksichtigung
der Eisen- und Stahlindustrie. Berlin, Julius Springer
1912. 95 S. 8». 2,40 Ji.

3i Die Schrift verdankt, wie in der Einleitung
ausgefuhrt wird, ihre Entstehung einer Studienreise,
die der Verfasser im Fruhjahr und Sommer 1911 nach
Ost- und M ittelkanada unternommen hat. Die Studie

bezweckt, die an der wirtschaftlichen Forderung
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Deutschlands teilnehmenden
Aussichten aufmerksam zu
Handel und
erheben, die wirtschaftlichen
in wissenschaftlicher
handeln, will die
sichtigung derjenigen Punkte, die bisher in der deutschen
Literatur wenig beachtet worden sind, Anregungen
geben und zeigen, wie rasch sich Kanada entwickelt hat
und welcho weiteren Mdglichkeiten fir die Zukunft cs
eréffnet. Der zweite Teil der Arbeit geht im gleichen
Sinne auf die besonderen Verhéltnisse in der Eisen- und
Stahlindustrie Kanadas ein. Sein statistisches Zahlen-
material hat der Verfasser den amtlichen kanadischen
Verdffentlichungen entnommen, die fur 1911 allerdings
nur vorladufige Ergebnisse bringen, damit aber doch
im wesentlichen ein Bild zeigen, wie cs der Wirklich-
keit entsprechen durfte. Si

Lang, Dr. Alexander, Patentanwalt, Berlin:
Die Diplom-Ingenieure in der deutschen Volkswirtschaft.
Vortrag, gehalten im Verband Deutscher Diplom -
ingenieure, Bezirksverein Dusseldorf, am 17. Oktober
1911. Berlin (W.57), M. Krayn 1912. 22 S.4°.

Prost, Eug., Professeur h I’Université de Liége: Cours
de métallurgie des métaux autres que le fer. Paris (15, rue
des Saints-Péres), Librairie Chr. Be-
ranger, 1912. 111, 888 S. 8°. Geb. 30 fr.

® Das Werk befalt sich in gedrangter Form mit

nachstehenden Metallen: Zink, Kadmium, Blei, Silber,
Gold, Kupfer, Nickel, Kobalt, Zinn, Quecksilber,
Antimon, Wismut, Aluminium, Platin, Mangan,
Chrom, Wolfram, Molybdan, Titan und Vanadium.
Die einzelnen Abschnitte behandeln im allgemeinen
zunédchst die physikalischen und chemischen Eigen-
schaften der betreffenden Metalle sowie die Erze,
aus denen man sie gewinnt; darauf folgen kurze
M itteilungen {ber die hauptsachlichsten Produktions-
gebiete, den Handel und die Verwendung der Metalle;
den weiteren Inhalt der Kapitel bildet dann die Be-
schreibung der verschiedenen Verfahren zur
stellung der Metalle. ®

Sussmann, L. Regierungsbaumeister, Limburg (Lahn):
Oelfeuerung fur Lokomotiven, mit besonderer
sichtigung der Versuche mit

Kreise auf die reichen
machen, die Kanada in
Industrie bietet; ohne den Anspruch zu
Grundlagen des Landes
Darstellung erschopfend zu be-
Studie unter vorwiegender Beruck-

Polytechnique,

Dar-

Bertck-
Teerdlzusatzfeuerung

bei den preuBischen Staatsbahnen. Nach einem im
Verein deutscher Maschinen-lngenieure zu Berlin
gehaltenen Vortrage. Mit 41 Textfiguren. Berlin,
Julius Springer 1912. 2 Bl., 78 S. 8 °. 3 JC.
Taschenbuch der Kriegsflotten. X 111. Jahrgang, 1912.
Mit teilweiser Benutzung amtlicher Quellen. Heraus-

gegeben von B. Weyer, Kapitanleutnant a. D. Mit

925 Sehiffsbildern, Skizzenund Schattenrissen. Minchen,

J. E. Lehmanns Verlag 1912. 576 S. 8°. Geb. 5 M.
® Die neue Ausgabo des Taschenbuches zeigt,

wie die voraufgegangenen, das unablédssige Bemihen

des Herausgebe s, den Inhalt des Werkes nicht nur auf
zeitgemaBer Hohe zu halten, sondern ihn nach Mdglich-
keit noch zu vervollkommnen. Die Flottenlisten geben

1911 weder und sind in
ihrem Bilderteil vielfach erneuert und vermehrtworden.
An dem Abschnitt ,Seeinteressen hat dieses Mal
Prof. Dr. Bernhard Harms, der Direktor des Staats-
wissenschaftlichen Instituts der Universitat Kiel, mit-
gearbeitet. 3»

Tolkmit, G. Kéniglicher Baurat: Leitfaden fir das
Entwerfen und die Berechnung gewdlbter Briicken. Dritte
Auflage. Neu bearbeitet von A. Laskus, Regierungs-
rat. Mit 42 Textabbildungen. Berlin, Wilhelm Ernst &
Sohn 1912. VI, 116 S. 8° 5 Jf, geb. 5,80 Jt.

Vorschriften fir das Entwerfen der Briicken mit eisernem
Ueberbau auf den PreuBischen Staalseisenbahnen. Ein-
gefuhrt durch ErlaB vom 1. Mai 1903. Hierzu 8 Text-
abbildungen. Funfte, erweiterte Auflage. Mit ErlaB
vom 31. Dezember 1910 betr. Lastzug B. Berlin,
W ilhelm Ernst & Sohn 1912. 15 S. 4°. 0,60 Jt.

den Stand vom November
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Vereins - Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Jahrhundertfeier Krupp.

AnlaBlich der hundertsten Wiederkehr des Geburts-
tages von Alfred Krupp hat folgender Telegramm-
wechsel stattgefunden:

Krupp, Essenruhr.

Der hundertste Geburtstag von Alfred Krupp ist
auch far den Verein deutscher Eiscnhittenleute ein
Gedenktag von hdchster Bedeutung. Wir erinnern
uns bewundernd der gewaltigen Arbeit, die der geniale
Schopfer des Weltrufs lhres Unternehmens geleistet
hat, und rufen gleichzeitig dem Nachfolger, der, gleichwie
unser unvergeBliches Ehrenmitglied Friedrich Alfred
Krupp, das kostbare Erbe treu gehitet und zu unge-
ahntem Aufschwung gebracht hat, ein frohes Glick-
auf zu weiterem erfolgreichen, fir das Vaterland segens-

reichen Wirken zu.
Verein deutscher Eisenhiittenleute.
Der Geschéaftsfihrer:

Scltrodler.

Der Vorsitzende:
Springorum.

Verein deutscher Eiscnhittenleute, Dusseldorf.

Der freundliche Ausdruck der Anteilnahme des
Vereins deutscher Eisenhuttenleute an dem heutigen
Festtage der Firma und der Familie Krupp hat die
Angehorigen der Werke wie meine Frau und mich ganz
besonders erfreut. Wir danken dem Verein und seinen
Mitgliedern recht herzlich fur denselben wie fur die
guten Wiinsche fur die Zukunft. Auch wir erhoffen
von ihr, daB sic den Kruppschen Werken gestatten
wird, zu Ehren des deutschen Vaterlandes und zum
Segen vieler weiter zu arbeiten. Gluckauf!

Krupp Bohlen Halbach.

Fur die Vereinsbhibliothek sind eingegangen:
(Die Einsender sind durch ¢ bezeichnet.)
Vortrdge und Berichte [des] Deutsche[n] Museum[sJ*t
Minchen. 8 °.

Heft 7. Bieringor, Emil: Telegraphie. Vortrag.
[1912.] 30 S.

Heft. 8. Bieringer, Emil: Telephonie. Vortrag.
[19121. 25 S.

Heft 9. van’t Hoff, Dr. 3)rx»(ng. J. H.: Das

Teyler-Museum in Haarlem und die Bedeutung histo-
rischer Sammlungen fiir Naturwissenschaft und Technik.
Vortrag. [1912.] 10 S.

Heft 10. Duisberg, Dr. S)r«Q;nG- C.: Die Wissen-
schaft und Technik in der chemischen Industrie mit

besonderer Beriicksichtigung der Teerfarben-Induslrie.

[1912.] 25 S.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Beckmann, J'., Ing., Bureauchcf der Gewerkschaft Grillo,
Funke & Co., Gelsenkirchen-Schalke.

Blanchart, Georg, Ing. u. Prokurist des Deutschen GuB-
rohrverbandes, G. m. b. H., Cdln, Hansaring 93.

Firth, br. Hugo, Charlottcnburg 4, Mommsenstr. 61.

Gauliier, Emile, Ing., Attaché a la Direction Aciéries du
Donetz, Droujkowka, Gouv. Ekaterinoslaw, Russland.

Hammer, R., foipl.-Qng., Hitteninspektor, Breslau 18,
Gintherstr. 15.

Ho/inghoff, Wilhelm, Hittendirektor, Montreux, Schweiz,
Villa Vngo.

Kamp, Hermann,
strae 131.

Kloeber, M., Oberingenieur der W estf. Stalihv., Bochum,
Hattingcrstr. 74.

Miiller, Heinrich, Hutteningenieur der Gutehoffnungs-
hitte, Oberhausen i. Rhcinl., Essencrstr. 100.

Pclersen, Albert S., Ingenieur der Deutsch-Luxemb.
Bergw.- u. Hitten-A.-G., Abt. Ritmelinger u. Oettinger
Hochofenw., Rimelingen, Luxemburg.

Peun, Johannes, Ingenieur, Horde i. W., Wiesenstr. 10.

Pospischil, Hermann, Ingenieur der Hahn’schen Werke,
A. G., Berlin W 9, Kéniggriitzcrstr. 6.

Schaefer, Franz, Ing., techn. Leiter der Friedrich-Wil-
hclms-Eisenhttte, Gravenhorst bei Horstel i. W.

Schoner, Carl, Hochofenchof der W estf. Eisen- u. Drahtw.,
A. G., Aplerbeck.

®ipl.>~ng., Saarbricken 3, Mainzer-

Schulz, Erdmann, Sipl.-Qug., Lindow, Kreis Ruppin,
Breitestr. 20.
Neue M itglieder:
Bogd, Wilhelm, Hiittendirektor, Hattingen a. d. Ruhr.
Ebeling, Wilhelm, Hamburg 1, Bergstr. 7.
Loffler, Gotlhold, Ingenieur der Gewerkschaft Grillo,

Funke & Co., Gelsenkirchen, Alsenstr. 12.
Volker, Dirk, Ingenieur der Nederlandsche Maatschappy

tot het verrichten van Mynbouwkundige Werken,
Heerlen, Holland, Oranje-Nassau-Str. 35.
Wagner, Gustav, Ingenieur, Magdeburg-Buckau, Neue-
strale 14.

Weustenfeld, Friedrich, GieBerei-Betriebsingenieur der Ma-
sehinenf. Thyssen & Co., A. G., Milheim a. d. Ruhr,
Melunghoferstr. 6.

f.Ver storben.
Lchment, Wilhelm, Friedenau. 25. 4. IOIR."
Nauen, Wilhelm, zivilingenieur, Dusseldorf.

Schroder, Heinrich, Oberregierungsrat a. D.,
24, 4. 1912,

18. 3. 1912.
Céoln.

Einer Anregung aus dem Leserkreise unserer Zeitschrift entsprechend, sind wir nicht abgeneigt, die

monatlich erscheinende

Zeitschriftenschau

von ,,Stahl und Eisen* am Schlisse des Jahres in einem Sonderbande zu vereinigen, der den Inhalt der

zwolf monatlichen Folgen der ,,Zeitschriftenschau® in einheitlicher Form zusammenfalt.

Indem wir wegen der Einzelheiten (Preis usw.) dieser Verdffentlichung auf die Anzeige verweisen, die
wir friher (zuletzt auf S. 600 der Nr. 14) an dieser Stelle haben abdrucken lassen, bemerken wir, dal fur
etwa noch ausstehende Bestellungen dem vorliegenden Hefte eine Postkarte beigefligt ist, die wir zu baldiger
Benutzung empfehlen mdochten, ehe der erhdhte Preis der ,,Zeitschriftenschau* in Kraft tritt.

Disseldorf 74, im Mai 1912.
Breite Strale 27.

Redaktion
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»Stahl und Eisen*.



