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ekanntlich sind Hochofenschlacken Neben-
B erzeugnisse unserer Eisengewinnung. Die-
selben sind Silikate von Manganoxydul, Eisenoxydul,
Tonerde, Kalk und Magnesia, aber niemals Silikate
einer bestimmten Formel, sondern eine erstarrte
Lésung verschiedener chemischen Verbindungen
untereinander. Dafl aber in diesen Ldésungen be-
stimmte chemische Verbindungen entstehen, wird
man nicht abstreiten kénnen. Jede Zusammen-
setzung einer Schlacke entspricht fast immer einer
bestimmten Zusammensetzung des zu erzielenden
Metalls. Beide sind voneinander abhangig und jede
Aenderung in der Beschaffenheit des einen Erzeug-
nisses beeinfluf’t auch die Beschaffenheit des andern.

Wir haben daher in der Praxis mit den verschie-
densten Schlacken zu rechnen, deren Zusammen-
setzungen und spezifischen Gewichte voneinander
abweichen, je nach Art der in den verschiedenen
Gegenden vorkommenden Erze und der daraus her-
gestellten Eisensorten. Die Zahlentafel 1 zeigt lhnen,
wie verschieden die Zusammensetzungen der meisten
heute vorkommenden Hochofenschlacken sind. Da
die Eigenschaften dieser Schlacken nun sehr ver-
schieden sind, so bedirfen diese flr ihre Verwertung
besonderer Beobachtung.

Bei der Beurteilung einer Schlacke durch die
chemische Analyse ist nicht allein das Verhaltnis
der Kieselsdure zu den Basen maligebend, sondern
man muf} auch beurteilen, welche Bolle die Tonerde
hierbei spielen kann, da dieselbe nicht berechenbar
ist und teilweise als Base oder als Sdure auftreten
kann.

Wir Hochofner unterscheiden saure, daher lange,
und basische oder kurze Schlacke. Erstere eignet
sich sowohl als Stickschlacke wie als granulierte
Schlacke zur Betonbereitung. Bei letzterer bedarf

* Nachstehender Aufsatz ist eine verkirzte W ieder-

gabe des auf der Sitzung vom 9. Dezember 1911

vorgetragenen Berichts. Interessenten wird, solange der
Vorrat reicht, auf Wunsch der vollstandige Bericht von
der Geschaftsfihrung des Vereins deutscher Eisenhitten -

leute, Disseldorf, zugestellt.

XX 1.«

es einer besonderen Aufmerksamkeit fir ihre Ver-
wendung, da bei ihr eine besondere Aktivitat auf-
tritt und auftreten kann. Mit zunehmender Basizitat
und Gare der Schlacke nehmen auch die spezifischen
Gewichte derselben ab, mithin auch die Raumge-,
wichte, was ebenfalls bei einer Anwendung der
Schlacke zu Mauerzwecken im Auge gehalten werden
muf.

Fur die Zwecke der Verwertung der Hochofen-
schlacken kommen in Betracht: Stickschlacke und
granulierte Schlacke oder Schlackensand.

Stuckschlacke: Bei der Auswahl der Stick-
schlacke ist in jeder Hinsicht Vorsicht zu gebrauchen,
und besonders dirfen solche Schlacken nicht ge-
nommen werden, die zu basisch, d. h. einem Zerfallen
an der Luft ausgesetzt sind. Alte Haldenschlacken,
die schon in der Halde einem TemperprozelR aus-
gesetzt waren, sind fir einzelne Gegenden den frischen
Schlacken vorzuziehen.

Schlackensand: DaR der Schlackensand schon
heute als geschéatztes Mortel- und Betonmaterial
verwendet wird, ist bekannt. Leider wird ihm trotz
seiner Vorzuglichkeit in Kreisen der Bauunternehmer
noch manches MiRtrauen entgegengebracht.

Gehen wir nun speziell zu der Verwendung und
Brauchbarkeit dieser wertvollen Materialien uber, so
interessiert uns die Verwendbarkeit zu Beton.

Werfen wir uns die Frage auf: ,,Worin besteht
denn Beton?*“ Beton ist ein Gemisch von Kittmasse
und Schotter. Die Kittmasse wird durch Mischen
von Sand mit Zement bzw. Kalk hergestellt und ist
das Bindemittel des Schotters. In erster Linie muR}
man die Kittmasse oder das Bindemittel des Schotters
genau studieren, ehe man an das Studium des
Schotters herantritt. ~ Wir wollen daher, da die
Kiesmortel schon langer bekannt sind, uns vorerst
auf die Untersuchungen der Mortel mit den ver-
schiedensten granulierten Hochofenschlacken be-
schranken. Allerdings ist Schlackensand schon in
jeder Hinsicht sehr viel zur Anwendung gekommen,
ohne dall man sich ndher Uber die.Festigkeiten dieses
Moértels Rechenschaft gegeben hat.
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Zahlentafel 1.

Sand von

Rheinsand, nicht ge-

waschen

Rheinsand, gewaschen

Stahleisen, schwarz

Stahleisen, gran

Spiegelcison ,0/iz . .

Spiegeleisen 12/u e o

Spiegeleisen 16/is ©® ©®

Spiegeleisen n/a

Bessemereisen Char-
lottenh., gran

GieBereieisen Creuz
thal

1 Bessemereisen Rhein-

hausen, weifll .

Bessemereisen Seraing,

dunkelblau

Bessemereisen Seraing,

dunkelblau

Bessemereisen Rhein -

hausen ...

Thomaseisen Seraing

Bessemereisen Seraing,

gelblichweil

Schlackenmehl von

Henrichshiitto

Beitrage zur Frage des Schlackenbetons.

Bezeich- Fe RO

nung

Vol

Vol

X i

X Vol

% %
Fe.O,

2,10

1,47

307 4,71

1,04

1,04 ?1°

0,46

0,84 108

0,24

1,84 236

0,52

123 1,58

0,35

0,62 0,79

0,18

0,84 108

0,24

0,52 0,67

0,14

1,08
0,84 024

0,67
0.52 0,14

1,05
0,82 023
2,40

187 0’53

1,35
1,04 0.30
0,54

0,12

1,59
0,35

1,08
0,24

0,42
1,23

0,84

j 1,08
08450124

08 018

Mn

%

19,78

14,64

17,80

12,82

11,74

17,28

8,70

2,33

2,74

0,40

2,63
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Bezeichnung u

%

25,43

5,73

18,82

4,24

22,90

5,13

16,46

3,70

15,09

3,40

22,20

5,00

11,18

2,51

0,13

0,02

0,25
0,56

0,25
0,05

0,25
0,05

2,99
0,67

3,52
0,79

0,51

0,11

2,85
0,64

3,38
0,76

1,68

0,38

1,30
0,29

Zur Untersuchung eines Mortels oder, technisch
gesagt, einer Kittmasse des Betons muR man
1. auller, wie schon oben erwahnt, der chemischen

d Analysen

SiO,

%

89,70

34.26

18.27

35,60

18,98

31,04

16,55

31,40

16,74

32,70

17.44

32,14
17,16

40,00
21,33

29,76

15,87

33,32
17,77

27,14
14,47
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14,20
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18,89
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15,95
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28,76
15,33

29,76
15,87

28,28
15,08

30,16
16,08

ALO,

%
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2,45

5,84

2,74

6,96

3,27

7,84
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7,22

3,40

6,59
3,10

9,72

4,57

14,27
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10,60

4,98

14,13
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13,98
6,58

10,65

5,01

15,80
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13,32
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16,93
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13,16
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‘%

1,40

16,74

4,78

23,34

6,66

22,10

6,31

30,60

8,74

31,52

9,00

25,37

7,25

25,16

7,18

50,75
14,50

48,20
13,77

54,08
15,45

54,00
15,42

41,54
11,87

45,00
12,85

47.58
13.59

45,33
12,95
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12,80

41,37
11,82

53,35

4,85 | 1524

MgO

%

11,95

4,78

12,43

4,97

13,95

5,58

9,24

3,69

7,93

3,17

10,22

4,09

9,96

3,98

1,95

0,78

2,08
0,83

1,43

0,57

1,29
0,51

4,27
1,70

2,70
1,08

4,03

1,61

3,23
1,29

3,21
1,29

3,90
1,56

3,29
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Schlacken .

%

0,56

1,89

2,48

2,48

2,56

2,28

3,07
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3,25

3,02
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2,34
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Zusammensetzung des Sandes, 2. die Hohlraume,
die das aufgeschittete Material aufweist, feststellen
und 3. ist die reziproke Folgerung aus obigem, dafl
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Zahlentafel 2. Litergew ichte, spez. Gewdichte, Hohlraume
und Ein stam pfversuche.
| 1 11 v \% Vi VIl vni IX X X1 Xl xm XIV
Litergewicht r ... 1386 1468 1488 1469 828 541 554 483 966 682 723 848 700 358
Spez. Gewicht S i 2,39 2,68 3,15 3,06 2,49 2,02 1,30 1,81 2,34 2,24 2,10 2,68 2,28 1,29
Hohlraume 1 — — ... 42,0 45,3 52,7 51,9 66,8 73,2 57,4 73,3 58,7 69,6 65,6 68,4 69,3 72,3
Hohlriiumc best. d. W asser 41,8 38,6 59,9 54,7 61,9 68,5 69,45 72,5 59,7 69,4 67,5 59,3 65,6 70,0
Einstam pfversuch:
trocken . 19,3 14,3 25,7 27,2 35,7 52,8 59,3 65,0 32,9 42,8 43,6 30,7 39,3 63,5
nat 18,5 13,21 25,0 27,8 42,8 54,3 59,63 61,4 38,6 45,0 46,4 32,9 39,3 §1.4
XV XVX XVII XVIII XIX Va Vb Ve vd Ve \%i vB Vb N
Litergewicht r 870 374 604 772 650 675 777 885 1093 1315 1282 1167 1303 1426
Spez. Gewicht s 2,19 2,24 2,145 2,68 2,23 1,97 2,24 2,46 2,82 2,98 2,66 2,30 3,03 2,66
Hohlraumec 1 — - 60,3 83,3 71,8 71,2 70,8 65,7 65,3 64,0 61,2 55,8 51,7 49,3 57,0 46,5
Hohlraumo best. d. Wasser. 54,7 77,0 68,8 76,1 63,9 65,3 66,1 61,4 52,6 46,4 49,7 56,1 50,5 44,4
Einstam pfversuch:
EFOCKEN s 35,7 67,2 51,2 46,4 45,0 50,0 49,3 40,0 27,9 25,7 29,3 31,4 32,8 12,15
noat@t 32,8 64,2 50,0 43,6 41,4 45,7 45,7 38,6 20,7 17,8 20,0 25,0 27,85 13,57

man auch beurteilen muf, um wieviel man das an-
gewandte Material unter gewissen Bedingungen ein-
stampfen kann.

Zur Feststellung der Hohlrdume, die das auf-
geschittete Material aufweist, gibt es zwei Wege:
a) die Feststellung des spezifischen Gewichts s und

des Raumgewichtes r, wobei 1— r = dieHohlrdume
3

ergeben, oder b) die Feststellung der Hohlrdume
mittels Wassers.

Alle diese Untersuchungen finden Sie in der
Zahlentafel 2, wobei Ihnen auffallen muB, daR
die rechnerisch bestimmten Hohlrdume der ver-

schiedensten  Schlackensande nicht mit denen,
welche mittels Wassers bestimmt wurden, Uber-
einstimmen. Bei den ver-

schiedenartigen  Kdérnun- Zahlentafel 3.

gen des Sandes ist wohl

die Bestimmung seines
spezifischen Gewichtes yolumen. Szandgew-
moglich, aber es kann Migc%rung i
dieses nicht mit dem durch-
schnittlichen sane
sehen — Gewicht Uberein- : 1es Laso
stimmen, weil wir bei den w140
Messungen keine Durch- 2 tis Laeo
schnittskdrner hatten. voss
Auch liegt in den Hohl- 3 t:e Laso
raumbestimmungen mit- s624
tels Wassers ein Fehler, N 18 1250
weil man bei diesen Mes- a280
sungen nicht ganz sicher ° teoro Laso
sein kann, dal die im soso
Schlackensand vorhandene e 1oz L2so
Luft vollstdndig durch L1502
Wasser verdrangt wird. ! tee Laso
Betrachten wir uns Lasas
diese Zusammenstellungen 8 troro Laso

nun genau, so sind die

Bezeichnung

Litergewicht 828 g.

groBen Unterschiede unter den einzelnen Sanden

in den Raum- oder Litergewiehten und den
errechneten und gemessenen Hohlrdumen sehr
auffallend. Es schwanken die Litergewichte zwi-

schen 1488 und 358 g und die Hohlrdume fast

umgekehrt zwischen 38,6 und 77,0% und ebenso
die  Einstampfmessungen zwischen 13,2 und
64,2%.

Um die Fehlerquellen, welche sich durch die ver-
schiedensten Lagerungen des Sandes bei den Vo-
lumenmessungen ergeben, auszuschalten, wurde von
jeder Schlackensandsorte bei zehn Proben durch den
sogenannten Schutttrichter das Litergewicht fest-
gestellt und dieses den Mischungen nach Gewicht zu-
grunde gelegt.

der Schlacke: V. (von Spiegeleisen 10/12)

Litergewicht des Zements 1250 g.

Gewichts Verhiltnis Einwage von Wasser susatz in

Sand Zement Gewicht
auf 1 Teil auf I Teil Schlacke Zement % der ing
Zement Saud Mischung

1,987 0,503 485 243,5 15 109
3,312 0,302 520 157 15 101
3,974 0,2510 530 133 15,5 103
5.3 0,1887 540 102 16 103
6,62 0,1509 550 83 16 101
7,95 0,1258 560 70,5 17 107
9,27 0,1078 570 61 18 114
10,60 0,0944 580 55 18,5 :ny 1
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In meinem Bericht vom 3. Dezember 1910* vom chemischen Laboratorium fur Tonindustrie
habe ich Ihnen uber die Zugfestigkeiten einiger zusammengestellt sind. Der hierbei verwendete
Schlacken Mitteilung gemacht und Sie auf ihre Zement zeigte ein Litergewicht von 1250 g an.
Aktivitdt hingewiesen. Dieses Verfahren der Zug- In der Zahlentafel 3 finden Sie eine Uebersicht,
proben habe ich nun ganz verlassen und bin zu einer wie die Umrechnung der verschiedenen Volumen-
genaueren Ubergegangen,
und zwar zur Feststellung Zahlentafel 4. D ruck festigkeit

in kg/gcm . Bezeichnung: V.
des Druckes auf das gcm, Werkunft: Alfredhitte. Art: Spiegeleisen 10/12¢
den die verschiedenen Mor-
i Durchscl nittliches
telmischungen  aushalten Analyse.
kénnen. spez. Gew. Raumgcw.
) Fe O 1,08% ; M g O 13,95% ; Si0231,04% ; cCaoO 22,10% ; s r
Bei naherer Betrach- Al, 03 0,96 % ; Mn o 22,90% ; S 2,48%; Fo 0,84 % ;
tung, wie man dicMischun- W 17 80w 2.49 828
gen machen soll, ob nach
GerCht Oder I’]aCh VOIU' Die Bestimmung der Hohlraume mittels W assers ergao 61,9 % .
men, stieB ich auf ver- _ . - trocken 35.7.
h' d h| ” Der lose Sand lieB sich s UM — — - % einst im pfen.
schiedene  Fehlerquellen, nag 42,8 10
da wir cs hier mit zu sehr
VerSChIedenen SChWeren Benutzter Zement. Eitergewicht 1250. Hohlraume 1 - —s =C 6,8 % .
und leichten Sanden zu
tun haben. Nach reiflicher 3 4
Ueberlegung entschloB ich Naoh 2& Tagen Nach 45 Tagen Nach @O Tagen Nach 100 Tagen
mich zur Yolumcn- Luft  Wasser Luft Wasser Luft Wasser Luft  Wasser
mischung, dasich diese den
V hlt - d P . 232,7 185,5 260,0 239.8 251.0 223.6 223,5 261,0
er a nlssen er raXIS 1 : 3 250,2 208,2 274.,6 236.8 277.0 220.6 230.0 267,.8
am meisten anpalt. Ein : 233,6 204,9 282,5 205.8 244.0 230,0 215.0 251,0
Mischen nach Gewicht ist
. . Durchschnitt 238,8 199,5 272,3 227 ,4 257 ,4 224.,6 222,8 259,9
nach meiner Ansicht falsch,
da die Unterschiede der 136.2 96.0 125.5 106,3 133.8 118,5 144,5 146.0
spezifischen Gewichte der 2 1 : 5 134.2 99,2 146.6 103,5 131.8 110,8 123,3 156.0
elnzelnen Sande zu grOE 130.3 99.0 147,2 93,9 115,5 114 .4 115,7 131,2
sind. Es wilrden sich, wie Durchschnitt 133,6 98,0 139,8 101,2 127,0 114,6 127,8 144,4
aus Zahlentafel 2 ersicht-
|iCh, zu sehr verschiedene 96,1 71,1 103,2 80,6 87,7 87.4 91,7 90,1
. . 1 : 0 102.4 71,0 113,1 76,0 103,7 88.4 101,1 101,7
Sandvoluminaergeben, die 3
B tsprechend 100.4 74,8 102,9 85,5 96,9 72,6 101.,6 94,8
naturgemall en
groge UﬂterSChlede |n den Durchschnitt 99,6 72,3 106 ,4 80,7 96,1 82,8 98,1 95,5
Hohlraumcn aufweisen.
= 64,3 38,9 69,3 46,8 66,4 53,2 55,0 63,3
Man wuirde also z. B., so- 1 : 8 58,1 40,5 63.9 53,3 62.7 51,6 43,9 57,9
fern man nach Gewicht 4 59,7 40,3 66.9 45,1 56.7 53,4 56,75 62,7
mISCht’ ZWEI Mortel 1 3 Durchschnitt 60,7 39,9 63,4 | 48,4 61,9 52,7 51,88 61,3
haben, deren Dichtigkeiten
ganz erhebliche Unter- 39.4 24,7 43,1 31,2 43.7 37,2 39,4 48,4
SChlede ZEIgen der elne 1 : 10 47 .4 26,1 47,0 34,6 40.8 32.7 44,1 43,87
. ! 5 39,3 28,5 46,8 36,0 45,6 32.8 31,85 N
wiid bedeutend fester als 1230
der andere sein, obwohl Durchschnitt 42,0 | 26,4 45,6 33,9 43,3 34,2 38,45 44,87
nach Gewicht die Mischung
. 34,85 18,95 32,95 . .
1:3 vorhanden ist. Daman _ 245 33,0 249 20,65 31.8
A . ) 1 12 33,3 22,1 31,35 24,9 31,35 29,85 23,5 31,45
also zwei verschiedene Mi- 6 32,9 22,0 ! 28,35 26.6 29,7 28.10 25,15 29,7
schungen erhélt, kann von
. . R Durchschnitt 33,68 21,02 30,88 N N .
einem Vergleich verschiede- 2.3 81,35 2762 25,10 30.98
ner Sande bei gleicher Ze- 26,8 14,15 18,8 15,63 17,3 20,22  18.76 21,85
mentmengekelncRedeseln. 1 14 26,9 17,38 20,35 17,13 20,38 13,8 18.76 14,03
Bel den WEIteren Unter' 7 25,1 14,0 23,48 1 12,34 20,40 18,6 12,47 26,8
suchungen schloB ich mich Durchschnitt 26,2 15.17 20.88 15,03 19.36 17.54 16.66 2080
nach Mdglichkeit den Ver-
fahren zur Prufung von 20,55 12,48 15,78 15.4 15,76 15,4 14,06 14,12
. 1 : 16 22,20 15,76 B .
Portlandzement an‘ dle 5 23,28 12,3 14,06 15,45 10,82 12,39
20,46 12,43 15,75 12,35 13,95 12,24 10,85 15,75

* St. u. E. 1910, 9. Marz,

s. 373 Durchschnitt | 21,0" 13,55 18,27 13,35 14,59 14,36 11,91 14,09
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Zahlentafel 5 Druckversuche.
= = D
. o = £ <5} 60
c = E S 2, o 9 T £ IS s A
2 55 s g = £3 ) £ _§8 =zE gg ., 28
£ g = ® - .~ ge Mittlere g = S8 © 2 3P e X
k= 2 u i = 5 G o = €2 B 2 o oo 2 fc
> DD b 2 < Abmessung S S @ B < 3 2
BOoFs BEK 5 2 GE 88 25 o 5§ Ha-
3] T = o) @ & a ; § Qs « 2 5
< o i ™
«
Luftproben .
n 13 25/2 11/4 45 718 71* 71s 71* 51,25 366,0 1962 82,0 13 340 260,0
n 13 ft . ”» 737 71* 72* 72* 51,7 373,5 1972 87,0 14 1s0 274,5
n 13 » ft " 737 708 71» 72 50,8 366,0 2016 88,0 14 350 282,5
W asserproben .
n 13 25/2 11/4 54 792 71* 72 71» 51,4 368,0 2153 76,0 12 320 239,8
n 13 ft ) ft 789 7Tl« 72 71» 51,7 370,0 2133 75,5 12 235 236.8
n 13 - ft ft 786 71« 72 72 51,7 372,6 2111 66,0 10 640 205,8

mischungen in Gewichtsmischungen erfolgt.

Umrechnung geschah vor allem deshalb, weil es fur
die mit dem Einschlagen der Proben betrauten Leute
bequemer war, mit der Wage zu arbeiten als mit
Hierbei werden die

genau abgemessenen Gefal3en.

D

Fehlerquellen nach Mdglichkeit ausgcschaltet.
Gang der Umrechnung ist bei néherer Betrachtung
der ersten vier Spalten ohne weiteres klar. Die Zahlen
der Spalte 5 erhalt man durch Ausprobieren, wobei
mafigebend war, dal weder zu viel noch zu wenig
Material fir die Proben verwendet wurde. Die Zahlen
der Spalte 7 geben den fur die einzelnen Mischungen
notigen Prozentsatz an Wasser an, ebenfalls durch

Versuche festgestellt. Hierbei

gebend, nach denen zwischen dem 90.

dem Aufsatz herausquellen soll.

Magerkeit der Mischung.

Eine jede der Mischungen wird sechsmal fur sich

sind wiederum die
fur die Zementprifer aufgestellten Normen mal-
und 110.
Schlage eines Fallhammers (3 kg auf % ni Fall-
héhe) das Wasser zwischen der Einstampfform und
Wie Sie sehen,
steigt der Wasserbedarf des Mdrtels bei zunehmender

iese

Der

habe

berechnet sich sowohl die gedriickte Flache als auch
das Gewicht f. d. cbm.
durchschnittlichen Druckresultate finden Sie in der
Zahlentafel 5 zusammengestellt.
ich nun folgende Schlacken- und als Ver-
gleich einzelne Rheinsande unterworfen:

Dieses sowohl als auch die

Der Untersuchung

Rheinsand nicht gewaschen

Rheinsand gewaschen

Stahleisen

Stahleisen

0— 12 %

1 12— 14%

o - i i1

Mangan
spiegel- .

16— 18 %
18-22%

Charlottenhitte,

eisen

) 16— 18 % s
1

Bessemereisen grin

GieBercieisen

Bessemereisen
Bessemereisen

Bessemereisen

Creuzthal . . L X

Rheinhausen, weil

dunkelblau

seraing, X 11

Seraing

Bessemereisen Rheinhausen X 1V
Thomascisen Hoesch, grin X v
Ham atiteisen Rheinhausen X Vo1
Thomaseisen Seraing, ...

Griner Sand von B hon ix X VoI
Bessemereisen Seraing, gelblichweil X 1X

allein eingewogen, mit Wasser gemischt und 150

Schlagen des Fallhammers ausgesetzt.
hergestellten Wurfel werden entformt und
24 Stunden in einem verdeckten Blecli-
kasten einer feuchten Atmosphére zum
Abbinden ausgesetzt. Drei dieser Proben
UberlaBt man alsdann der Luft- und drei
der Wassererhdrtung. Acht Mischungen
von je sechs Wirfeln geben eine Versuchs-
reihe, und die verschiedenen Reihen wer-
den nach 28, 45, 60,100 Tagen dem Drucke
einer hydraulischen Presse ausgesetzt. Die

Ergebnisse einer solchen Versuchsreihe
finden Sie in der Zahlentafel 4 zusam-
mengcstellt. Die fetten Zahlen geben den

Durchschnitt der Druckresultate von je
drei Probckdrpem in der Luft oder im
Wasser erhartet. AuBer der Aufzeichnung
der Tage der Herstellung und dem Alter
der Proben wurden von jedem Wirfel das
Gewicht, die Beschaffenheit und die mitt-
leren Abmessungen festgestellt; daraus

Die genau

~0

J

Schaubild

S

1.

S

1.

Die erhaltenen mittleren Resultate graphisch auf-
getragen, geben die Festigkeitskurven der einzelnen

Sandproben (Schaubild 1 bis 10). Die
fett gedruckten Linien der Kurven
gebendieLuft- und die dinneren Linien
die Wasserproben an, und zwar

- far
~45
» 60,

100

Die Einteilung der Abszisse stellt das
Mischungsverhaltnis von Zement und
Sand von 1 :3 bis1:16 dar, wohin-

28 Tage,

8 70 72 ™

Rheinsand (nicht gewaschen).
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gegen auf der Ordinate in Kilogramm
die ausgehaltenen Driicke der einzelnen
Proben aufgetragen sind.

Betrachten wir zunéchst die Rhein-

Beitrdge zur Frage des Schlackenbetons.

32. Jahrg. Er. 23.

sehen wir, wie schnell sich diese
mit zunehmender Magerkeit der
Mischungen sowohl bei gewasche-
nem als auch bei nicht gewasche-

sandkurven (Schaubild 1 und 2),

Schaubild

Schaubild

3.

v .

2.

Il. Rheinsand (gewasehen).

Sand von

S0 nem Sand der Abszisse nadhern.
Sehr auffallend zeigen sich die
Kurven des nicht gewaschenen
Rheinsandes zum gewaschenen.
Die Festigkeit steht bei ersteren
im Vergleich zu letzteren durch
die den Sandcn anhaftenden Ver-
unreinigungen bedeutend zurick,
und der Unterschied der Wasser-
proben betragt bei einer Mi-
schung von 1: 3 290,3 — 169,8
= 120,5 kg. Wir sehen daraus,

Scliaubild 4.
V. Sand von Spiegeleiscn 10/12.
wie sehr es angebracht ist, nur
einwandfreies und gewaschenes
Material zu benutzen.

Einzelne Betonfirmen sehen
jedoch unter gewissen Umstéan-
den einen kleinen Tongehalt des
Kiessandes gerne, da sie be-
haupten, dal3 der kleine Tongehalt
eine gewisse Feuchtigkeit dem Beton langer erhdlt und die Abbinde-
zeit besonders bei sehr trockener, heiBer Witterung verlédngert, was
fur manche Ausfuhrungen von groRem Nutzen ist.

Aehnliche Drackkurven wie der Kiessand zeigen unsere sauren,
d. h. langen Schlacken und die von kalter erblasenem Eisen, allgemein
unter dem Namen schwerer Schlackensand bekannt. Unsere Sicger-
lander Puddel- und Stahleisenschlacken fallen in diese Kategorie.
Die Druckkurven solcher Schlacken finden Sie auf Schaubild 3.

Die Kurven der hochmanganhaltigen Schlackensande méchte ich
lhnen nun vorfihren, ehe wir zu den manganannen und mangan-
losen basischeren Ubergehen.

Wenn ich eine solche Unterscheidung der Schlacken vornehme,
so geschieht dies hauptsachlich, um zu gleicher Zeit auch die ver-
schiedenen Fabrikationen der einzelnen Eisensorten auseinander zu
halten und so in etwa die Gegenden fest-
zulegen, wo diese Schlackensorten beson-
dersfallen. Dies mit besonderer Ricksicht
auf die letzte Reise der Schlackenkom-
mission.

Bei diesen Schlackensanden haben wir
es mit Schlacken von 10/12 bis zu 18/22 %
Mangau haltigem Eisen und manganhalti-
gem Bessemereisen, also mit einem sehr
garen Eisen zu tun (Schaubild 4), die in
etwa schon eine gewisse AKtivitdt gegen

Stahleisen (grin).
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die vorigen Schlacken aufzuweisen haben. Wenn
die Druckproben der Rheinsande und Stahleisen-
schlacken mit zunehmender Magerkeit des Mortels
sich immer mehr der Abszisse nahem, so tritt bei
hochmanganhaltigen Schlacken in etwa das Gegen-
teil ein. Die Kurven weichen gegen erstere mehr
von den Abszissen ab. Ich habe absichtlich mit
sehrmanganreichen Schlacken meine Untersuchungen
angcstellt und bin hierbei auf eine sehr auffallende

ihrer Wirkung. Stuhl und Eisen. 935
Erscheinung gestoRen, namlich, daR die Kurven
der Wasserproben unter die der Luftproben fallen,
also gerade entgegengesetzt zu allen anderen Proben.
Diese Erscheinung durch chemische Untersuchungen
festzustellen, war mir nicht méglich, doch fuhre ich
dieselben auf eine teilweise Umsetzung des in den
Schlacken vorhandenen Manganoxyduls in Mangan-
oxydoxydul zuriick, die im Wasser um so schneller
vor sich gehen kann. (Forts, folgt.)

Stauchkaliber in ihrer Wirkung.

Von Ingenieur Leo

I—<nde 1908 fehlte uns beim Auswalzen eines neuen

Profiles (Rillenschienen 48,6 kg Mailand) das
im Fertigstich zur richtigen Bildung des Kopfes
bendtigte Material. Da alle Streckkaliber gentigend
starken Schienenkopf versprachen, so legte ich die
Schuld dem auf dem ersten Vorduo liegenden Stauch-
stiche zu und berechnete, dal dieser etwa 4 mm
der Kopfhéhe rauben mufite, was sich bei der ge-
nommenen Probe auch bewahrheitete.

AuBer der im Stauchstich eintretenden Hohen-
abnahme der Teilfiguren eines Profiles lassen sich
auch Stegverdickung und Flanschbreitung rechnerisch
bestimmen. Als Beispiel, Spalte | der nachfolgenden
Berechnung (Zahlentafel 1), diene die Stauchstich-
probe einer 27,3-kg-Schiene, die mirim Septcmberl911
eine durch Betriebsstérung unterbrochene Walzung
lieferte. Ferner ist zur Beurteilung der Richtigkeit
der aufgestellten Formeln in Spalte Il der Stauch-
stich einer 35,5-kg-Schicne und in Spalte 111 der
Stauchstich einer 4,6-kg-Grubenschiene behandelt,
die beide aus ,,Versuche zur Ermittlung des Kraft-
bedarfes an Walzwerken* von ©r.”itg. J. Puppe
mafstéblich enthommen sind.*

Rn allgemeinen kann wohl behauptet werden,
dal} die prozentuale Hohenabnahme der nicht beider-
seits gedrickten Glieder e eines ein Stauchkaliber
durchlaufenden Profiles sich um so mehr der pro-
zentualen Hoéhenabnahme des Stabes nahert, je
dicker der beiderseits gedruckte, d. h. gestauchte
Steg ist. Je geringer dagegen bei geniigender H6he
des Steges dessen Dicke ist, um so kleiner muf3
sowohl die prozentuale Abnahme der nicht beider-
seits gedruckten Gliedhohen wie auch die Flachen-
abnahme ausfallen, derart, daB beide bei einer Steg-
starke dT = 0 vollkommen verschwinden.

Umgekehrt wird daher unter Vernachlassigung der
im Verhaltnis zum Stabquerschnitt meist geringen,
zur Breitung des FulRflansclies dienenden Streifens a
die Flachenzunahme vom Stauchstich zum vorher-
gehenden Streckstich der Stabhéhenzunahme gleich
werden, sobald die Stegstarke ihr groRtes MaR auf-
weist, das heil3t gleich der Kaliberweite des Stauch-
stichcs ist. Damit ist ein Mittel gegeben, um mit
ziemlicher Genauigkeit Zunahmezahl und Koeffi-
zient der Gliedhéhen der unbekannten gestauchten

* Diusseldorf 1909. Verlag Stahleisen m. b. H.

Becker in Savona.

Flache zu denjenigen des eingefiihrten Stabes zu
bestimmen. Es braucht bloR das Produkt aus der
Stabhéhen-Zunahmezahl zh mit dem Verhaltnis
der bekannten Stegdicke zur Stauchbreite gebildet
zu werden, um die Gliedhdhen-Zinahmezahl zh zu
erhalten.;

H
I1Ist der Hohenzunahme-Koeffizient (1)* kn = vr\f
8

= 1+ zH mit der Ho6henzunahme-Zahl (2) zn
kn — 1 und ferner das Stauchbreitenverhéltnis (3)

v = so ergibt sich nach Gesagtem die Glied-

héhen-Zunahmezahl (4) zu zZh= zn v und damit
der Gliedhdéhen-Zunalunekoeffizient (5) zu kh
= 1 + zh, welcher beim Kalibrieren, wo die ge-
stauchte Flache stets unbekannt ist, gute Dienste
leistet.

« Zum Vergleich sei aber auch der aus den Proben

erhaltene Flachen-Zunahmekoeffizient (6) kf = va an-
8

gegeben, und der Unterschied zwischen dem erreeh-
neten kh und letzterem rihrt wohl hauptséachlich von
den nicht berucksichtigten Flanschstreifen a her.

Mit dem Gliedh6hen-Zunahmekoeffizienten kh ge-
rechnet, ergibt sich fir den eingefuhrten Stab v im
Stauchkaliber s eine &ufRere Kopfhdhe (7) von

e8— ' und schwinden somit (8) c,, — es mm des

Kopfes.

Ferner laBt sich auch die im Stauchkaliber zu
erwartende, unter Umstdnden bedeutend gebreitete
Stegstédrke d8 im voraus bestimmen.

Es wird dabei angenommen, dal der Steg dv eine
Héhe hT= Hv — ~1ly ~~ habe und mit dem Ab-
nahmekoeffizienten kh zu d3 von der Hohe h3= Hs

—d  °2 vcrwalzt werde.

Wie oben wird die innere Kopfhdhe (9) e,

die innere FuBhohe (10) e2 = und daraus die

Steghohe (11) h3 = Ha—A * B
Es ist somit -VKh— = ds. hs und hieraus die
* Die in Klam mern stehenden Zahlen weisen auf

die entsprechenden Zahlen in Zahlentafel 1 hin.
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Stauchkaliber in ihrer Wirkung.

Zahlentafel 1.

|
Beispiel

I
Pupp e

32. Jahrg. Nr. 23.

11
Puppe

27,3-kg-Schiene auf 700er Trio Zahlentafel 59. Probeumri S. 181. Zahlentafel 41. Probeumrif S. 129.

in 13 Stichen aus Block
210 x 210 mm

Streck-Stich Nr. 8.

-fPSI
i

R /Gy‘eéf%,m
av7 U a1l IV ~ore
. Bv 737

Stauch-Stiel) Nr. 9

Stauchhohen-

Zunahmekoeffizicnt (D ‘.—IS—'*_
Stauchhohcn-
Zunahmezahl. @ zii = 0,32
Stauchbreiten - 31

0,333

® R
@ -

Verhaltniszahl

Gliedhéhen-
=0,32.0,333 = 0,106
Zunahmezalil .

Gliedhohcn-
kh = 1,106
Zunahmekoeffizient

101.6
85,5 .1,013* ~

Flachcn-Zunahm e-
(6) Schablonenfliche 8

koeffizient .
Stabquerschnitt 9

im Warmma@B
42,5

64 = U06 =38’5mm

AeuBere Kopfhoéhe

™

Schwinden de
42,5 — 38,5 = 4 mm
Kopthone. Po®
Innere Kopfhoho 9 s '
© c-= i;io0r 48'8mm
33
Innere FuBhohe (10) e2= U § 0 N 29°Q ™™«
Steghohe h3 (11) 108 - (tj-— = 63,7 mm
31. 92,5
Stegstarke ds (12) = 40,7 mm
1,106 . 63,7
W achsen ae-
1 (13) 40,7 - 31 = 9,7 mm
Stcogstarko .
Geschrumpfte 28.5
(14) 125,88 mm
Flanschstarke 1,106
38 38.25,8
Streifenbreite aa (15) Yoo = 03,0 MM
2 14,2
Flanschbreite Bs (16) 93 + 53,5 = 146,5 mm
Breitung des \
146,5 — 131 = 15,5 mm

Flansches. . | n

35,5-kg-Schiene auf 750er Duo
in 23 Stichen aus Block
430 x 405 mm

Streck-Stich Nr. 19

*f"3r
IO f

AT~ oV

28f__tflL
av-77mm
Ly 20 "
Bv -7ZS '

Stauch-Stich Nr. 20

-1 -

Oi~rtrrrirfr:

bj - 70mm

‘- S - U
ZH = 0,11
20
v= — = 0,25
79
zh = 0,11 .0,25 = 0,028
kh = 1,028
43,5
= 1728 = 42°3“m
43,5 — 42,3 = 1,2 mm
59
e, = = 57,4 mm
1,028
e. v = 34mm
2 1,028
123- 67-4% 34 = 77,3mm
20 -90". =22.,6 mm
1,028. 77,3
22,6 — 20 = 2,6mm
24
s, = —— = 233 mm
B 1,028
47 47.23,3
2 13,5 = mm
79 + 64 = 143 mm
143— 126 = 17 mm

4,6-kg-Grubenschiene auf 300er
Doppelduo in 14 Stichen aus Block
130 x 130 mm

| Streck-Stich Nr. 10.

N
av -30mm.
¢y -70
Sy - 58 «
Stauch-Stich Nr. 11
Vi K
_L__
dj -28mm
59
kon = 1,59
Zj= 0,59
v = 9¢g=°,36
zi, = 0,59 .0,36 = 0,21
kh = 1,212
14,2
k = i-t- = 1,29
15
1,212 © tEemm
15— 12,4 = 2,6 mm
24
et = = 1958 mm
Q=1S2= 1" 6nra
37 M fIM =2i,3mm
10 =-40- - = 15,7 mm
1,212.21,3
15,7 — 10 = 5,7 mm
C = 7,9 mm
1212~
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Stegstarke (12) im Stauchkaliber ds = jI, also

wachsend (13) um ds — dv mm.
Doch mehr noch
Stauchkaliber
flanschen.
Selbst wenn die FuBstreifen aTl und av2, deren
Summe av = Bv — b9ist, im Stauchkaliber nicht
bearbeitet wirden, so wird sich doch ihre Starke sT

interessiert allgemein die im
erreichbare Breitung der Ful3-

durch den sich streckenden AValzstab (14) zus0 =

verringern, was beachtet werden muf.

Diese H6he sO wird nun beim Auswalzen auf das
aus der Anstellung der Walzen bekannte Mall s8
heruntergedriickt, und dabei kann angenommen
werden, daB die Halfte der Breitung der Flansch-
streifen av = avl -i- a2 zum Stege hin geschieht,
also auch nur die Halfte als Flanschbreitung auftritt.

Demnach wird die Streifenbreite (15) as = ~

' o> H H = + —
+ %y Si oder Streifenbreite as ) Z_akj 3!5’

und die Flanschbreite (16) Bs = bs + as — a3+ ad
hat dabei um Bs — Bvmm (17) zugenommen.

Es sei noch bemerkt, daB die in Spalte | als
unter voraussichtlicher Wirkung des Stauchkalibers
bestimmte &uBRere Kopfhohe und Stegstdrke nur
um zehntel Millimeter von derjenigen des Probe-
stickes abweicht, wahrend die Flanschbreite des-
selben statt 146,5 mm im Warmmaf 148 mm
betragt, wenngleich die FuBbreite des Stauch-
kalibers betréachtlich groRerer Breitung kein Hinder-
nis bot.

Die Verwertung der heiBen Abgase von Flammofen zur Datnpferzeugung.
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Auch Spalte Il stimmt mit genanntem Probe-

umri genau Uberein, wenigstens soweit der Mal-

stab 1 : 3,45 desselben eine Beurteilung erlaubt.

Zu Spalte 111 sei bemerkt, dafR auch die Flanschen-
streifenbreite a3 im Stauchkaliber schwinden mufite,
da diese Streifen nach den Probeumrissen* nicht
mehr von den Walzen erfalst und gehalten waren,
so daR ihre Flachen nunmehr gemalR der Stabver-
langerung zusammenschrumpften.

Es scheint, als ob das Wachsen der Stegstarke
keinen EinfluB auf die Breitung des Fufi¢flansches
ausube, so daR hier mit einem Gliedbreite-Zu-
nahmekoeffizienten kb gerechnet werden durfe,
weicherden Gliedhéhen-Zunahmekoeffizicntecn kh =
1,212 zum Flachen-Zunalimekoeffizienten kf = 1,29
erganzt derart, dal kb .kh = kf ist. Daraus ergibt

sich kb = kj = Y212 = als Gliedbreite - Zu-
nahmekoeffiziont, und hiermit gerechnet wird
as = N = Ydy2= 8,2 mm, so dal dabei der
FuBflansch im Stauchkaliber auf Bs = 28 + 28,2

= 56,2 mm, das ist um 1,8 mm, schwindet, was
wiederum mit besagten Probeumrissen in Einklang
zu stehen scheint.

Leider habe ich, hauptséchlich durch vielseitige
angestrengte Arbeiten, nicht allzu haufig Gelegenheit,
solcher Walzproben habhaft zu werden und sie zu
untersuchen, glaube aber trotzdem mit obigen Aus-
fihrungen dem wahren Ergebnis der Stauchkaliber-
wirkung rechnerisch recht nahe gekommen zu sein.

* Vgl. ®r.«31tg. J. Puppe a. a. 0. S. 1209.

Die Verwertung der heilen Abgase von Flammodfen
zur Dampferzeugung.

Von Professor F. Peter

in Leoben.

(SchluB von Seite 81G.)

. Die neueren Abhitzekesselbauarten.

Abb. 1 zeigt die Ubliche Anordnung eines Uber
dem Ofen liegenden Flammrohrkessels in einer
Ausfihrung der Deutschen Huttenbau-Gescllschaft
m. b. H. in Dusseldorf im Schnitt, wéhrend Abb. 2
eine Auflenansicht gibt. Die heiBen Abgase des
Ofens durchstreichen erst die Flammrohre, hier-
auf eine Ueberhitzerkammcr und ziehen dann am
Boden und an beiden Seiten des Kessels wieder zu-
rick, 1m endlich durch das in Abb. 2 im Vorder-
grund ersichtliche Blechabzugrohr in den Essenkanal
zu gelangen.

Eine notwendig werdende Absperrung des Ofens
vom Kessel erfolgt durch den Schieber s, der bei
richtiger Bauart kaum AnlalR zu Stérungen geben
dirfte.  Bei geschlossenem Schieber gelangen die
heilen Gase vom Ofenraum durch die Oeffning a
in den unter dem Blechabzugrohr in Abb. 2 er-
kennbaren Mauerpfeiler b und von dort in den
Essenkanal, der ein kurzes Stuck feuerfest aus-

XX111.2

Am Eintritt der Gase bzw. der Flamme in die
Flammrohre ist auf jeden Fall die Vorsicht zu ge-
brauchen, das erste Stick derselben auf 1 bis 1,5 m
mit feuerfestem Material auszukleiden, um zu ver-
meiden, daR auftretende Stichflammen dem Kessel
schadlich werden.

Die Versuche an einem derartigen Ofen fir Walz-
werkszwecke, die sich Uber einen Monat erstreckten,
lieferten nach Mitteilungen genannter Firma folgende
Ergebnisse:

Heizwert des Kolilcngemischcs im urspring-

lichen Zustande G 192 W E

Heizwert des Kohlengemischcs im lufttrocke -

nen Zustande G 763
Heizflache des K e SSe IS . 80 qm
Wasserverdampfung far | kg am Rost ver

brannter Kohle 2,71 kg
Mittlere Verdampfung des Kessels far 1 qm

Heizflache in der Stun de ... 12
Kohlenaufwand far 100 kg kalt eingesetzte

Knippel 10,1
Gesamtes Gewicht der in der Schicht einge-

SELZEEN K N G P P € | 42000

119
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Um den Anteil von Ofen und Kessel an der
Waéarmeausnutzung der Kohle getrennt zu erhalten,
muB jeder Teil fUr sich betrachtet werden.

Abb. 1. Schnitt durch Ofen und dartiberliegendem

rohrkessel der Deutschen Hittenbau-Gesellschaft m. b. H .,

Auf dem Rost wurden fur 100 kg Knlppel unter
der Annahme einer vollkommenen Verbrennung
rd. 68000 WE erzeugt, wovon rd. 100.0,168.1100 =
18 000 AVE an die Knuppel Ubertragen wurden;

Abbildung 2.

es betrug daher die Warmeausnutzung bei dieser
Produktion im Ofen selbst rd. 26%, wahrend zur
Dampferzeugung rd. 17000 WE entsprechend etwa
25 % der erzeugten Warme verbraucht wurden.
Die gesamte Wé&rmeausnutzung ist daher mit 51 %
einzusetzen. Zu obiger Berechnung des Warmenach-
weises ist zu bemerken, daR die dabei ermittelten

Die Verwertung der heien Abgase von Flammofen zur Dampferzeugung

Abwarmeflamm -

Diusseldorf.

32. Jahrg. Nr. 23.

Zahlen nur angendhert Giltigkeit haben, da die
Temperaturen des eingesetzten und aus dem Ofen
gezogenen Materials nur geschatzt wurden.

Verfolgt man die Rechnung weiter und
nimmt man am Kcsselende bei vollkom-
mener Verbrennung einen Kohlensaure-
gehalt von rd. 10 % an, so ergibt sich
durch das Entweichen der den Kessel
verlassenden Gase mit rd. 3000 C ein
Verlust von rd. 19 %. Daraus bestimmt
sich der Verlust durch Straldung und Lei-
tung sowie durch unverbrannte Rickstdnde
zu 100 — 51 — 19 = 30 %. Also 30 %
Strahlungs- und Leitungsverlust wirden
Ofen und Kessel zusammen ergeben, von
welchem Verlust ungefdahr 3* dem Ofen
und 7« dem Kessel zur Last geschrieben
werden mufte.

Bei dem dargestellten Ofen, dessen Herd
an und fir sich lang ist, stelltsich kein MiR3-
verhéltnis zwischen OfengroBe und Kessel
heraus; handelt es sich aber um einen
kleineren Ofen, so wiirde der Kessel, der
als Zweiflammrohrkessel allein rd. 8 bis
9 m Lange besitzt, entweder den Ofen
wesentlich Uberragen, oder es muRte der Kessel ge-
kirzt werden, wodurch wieder die Heizflache wesent-
lich verringertwirde. Ist aber eine groBe Gasmenge
von hoher Temperatur vorhanden, so muf} auch eine

Ansicht desselben Ofens mit Kessel.

entsprechende HeizflachengréBe vorhanden sein,
um die groBe Warmemenge an das Kesselwasser
zu Ubertragen. Dieser Umstand brachte die Ver-
wendung der Wasserréhrenkessel mit sich, die bei
gegebener Grundflache eine grofRe Heizflachen-
entfaltung zulassen und fir die hdéchsten Dampf-
spannungen geeignet sind.



. Juni 1912.

Die Verbindung eines Ofens mit einem teilweise
hinter und teilweise Uber demselben liegenden
W asserrohrkessel Bauart Durr fur ein Spezial-
walzwerk zeigt Abb. 3.

Da fir einen Kessel mit normal langen Wasser-
rohren (6 m) der verfugbare Raum nicht ausreichte,
entschlo? man sich, einen Kessel mit mehr Rohr-
reihen Ubereinander und nur 3 m langen Rohren
zu verwenden, und ordnete dementsprechend auch
nur zwei Feuerzlige an, so daB die heiBen Gase in dem
ersten Zug nach oben ziehen, die dort eingebauten
Ueberhitzerrohre und den unteren Kesselmantel
bestreichen und dann um das Wasserrohrbundel
nach abwérts zum Essenkanal gelangen. Die Mdg-

Zusam menbau von

lichkeit des Abschaltens des Kessels vom Ofen war
bei dieser Anordnung dadurch wenigstens teilweise
gegeben, dalR unter dem ersten Kcsselzug eine in
einem Schlitz verschiebbare Platte a (Abb. 3) ein-
gebaut war, die im regelrechten Betriebe durch eine
Sandschicht der direkten Wirkung des Feuers ent-
zogen wurde. Eine vollkommene Trennung von Ofen
und Kessel war damit zwar nicht erreicht, wohl aber
die Mdglichkeit, die Abhitze des Ofens im Bedarfsfélle
unter dem ersten Kesselzug direkt in den Esscn-
kanal abzichen zu lassen.

Eingehende Versuche mit diesem Kessel erstreckten
sich Uber 11 Tage, in welcher Zeit der Ofen tags-
Uber die Stucke fur dasWalzwerk anwéarmte, wahrend
er in der Nachtschicht nur warm erhalten wurde,
da zu dieser Zeit nur bei Tag gearbeitet wurde.

Rostflache des

Herdflache bei 1,8 m
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Weglinge der Flamme von Mitte Rost bis zur

untersten W asserrohrreilio ... rd. 7.0 m
Gesamtlange von Ofen und Kessel 10,0
Gesamthbreite N 2,4,
Lange des Kessels allein .. 4.0
Heizflaiche des Kessels.. 92 am
Heizflache des Ueberhitzers "2 4 .
Lange der W asSSerrohre . 3,0
Verhaltnis von Rostflache des Ofens zur

Heizflache des KesSelS s rd. 148
Kohlenverbrauch f. d. Stunde und gm Rost

flicho wahrend der Arbeitszeit .. rd. 200 kg
Durchschnittliche W asserverdampfung f. d.

stunde und gm Heizflaiche wéahrend der

Arbeitszeit rd. 13
Grogte beobachtete Wasserverdampfung

f. d. Stundo und qm Heizflache. . . . 17

Durchschnittlicher Heizwert des

Kohlcngem iSches ... rd. 4900 W E
Dampfspannung, durchschnittliche ., 5,0 at
Dampftemperatur, durchschnittliche 2700 C
Ueberhitzung . 1120 c
Fir 1 kg Kohle Wasser verdam pft 3,15 kg
Von 1 kg Kohle entsprechender

Warmemenge zur Wasserver-

dampfung ausgenutzt . .. rd. 2170 W E
Wirkungsgrad des Kessels . .. rd.44 %

Die Betriebsergebnissc mit dieser Kesscl-
bauart waren, wie die vorstehenden Ver-
suchsergebnisse zeigen, in bezug auf den
Wirkungsgrad auflerst gunstig; der direkte
Zusammenbau von Ofen und Kesselmauer-
werk Ubte jedocli einen schadlichen Einfluf3

Abbildung 3.

Ofen mit Abwarmekessel, Bauart Ddrr.

aus, so daBR Risse, Springe und Ausbeulungen in
letzterem auftraten, die des ofteren zu Ausbesse-
rungen AnlaB gaben; tberdies lieR die Langsveranke-
rung des Ofens viel zu winschen Ubrig.

Bei einer spéateren Umgestaltung des Betriebes
wurde der Ofen zu einem Rollofcn umgebaut
und auf die doppelte L&ange gebracht, uberdies
mufBte der Kessel aus ortlichen Grinden getrennt
vom Ofen in ungefdhr 4 m Entfernung aufgestellt
werden, wodurch die Gase auf dem Wege zum Kessel
noch mehr abgekihlt wurden. Die Folge davon
war, dal die Verdampfung bzw. die Wé&rmeaus-
nutzung auf ungefdhr V3 bis ¥i des friheren Wertes
zuruckging, und die Wirtschaftlichkeit des Abliitzc-
kessels schon sehr gering wurde. Hierbei darf aber
nicht auBer acht gelassen werden, dal infolge des
Rollofenbetriebes der Kohlenverbrauch im Ofen
fur 100 kg Erzeugung wesentlich sank und somit
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im Ofen selbst eine bessere Ausnutzung der Kohle
stattfand.

Abb. 4 stellt einen Diirr-Kessel von 120 gm
Kessel- und 24 gm Ueberhitzerheizflache dar, der
mittels eines aus Walzeisen aufgefihrten Gerdstes
Uber einem grofRen Blockwarmofen von rd. 10 gm
HerdgrofRe aufgestellt ist. Diese Kessel, welche seit
etwa funf Jahren in einem Hittenwerke anstandslos
arbeiten, liefern f. d. gm Heizflaiche und Stunde
etwa 11 kg Dampf von 2800 C Temperatur. Wenn
auch zugegeben werden muf3, dal? die Dampfleistung
von 11 kg f. d. gm Heizflaiche und Stunde nicht

Abbildung 4. Abwarmekessel, Bauart Darr,

Uber groBem Blockwéarmofen.

sonderlich hoch ist, so darf nicht aulRer acht gelassen
werden, dall der Kessel dabei nur die Abhitze eines
Ofens ausnutzt und dementsprechend als Hilfs-
apparat zu betrachten ist, der auch bei dieser fir
Wasserrohrkessel geringen Beanspruchung noch einen
Gewinn ergibt. Die Abgase des Ofens gelangen
durch zwei Oeffnungen a (s. Abb. 4) zum Kessel,
durchstreichen die Wasserrohre desselben in drei
Ziugen und entweichen dann durch eine zwischen
beiden Oberkesseln befindliche und auf das Kessel-
mauerwerk aufgesetzte Blechesse ins Freie. Eine
allfallige Absperrung des Kessels vom Ofen ist
moglich, wenn die zu den Oeffnungen a fuhren-
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den seitlichen Kandle nach unten zu einem unter
Huttenflur gelegenen, feuerfest ausgemauerten Essen-
kanal fuhren, zu dem ein Schieber eingebaut sein
muB, damit normal der Weg der Gase durch den
Kessel geht.

Abb. 5 stellt einen Uber einem kleinen Glihofen
auf einem GerUst angeordneten Steinmiller-
Kessel von 82,5 gm Heizflache dar, bei dem eine
Hilfsfeuerung fur den Kessel vorgesehen ist. Nach
Angabe der ausfihrenden Firma liefert dieser Kessel
bei Feuerung mit Hilfsrost 20 bis 25 kg Dampf
f. d. gm Heizflache und Stunde, durch Abhitze

Abbildung 5. Abwarmekessel, Bauart Steinmidller,

Uber kleinem Glihofen.

allein bis zu 15 kg. Diese Verbindung von Abhitze-
kessel mit direkter Feuerung ist jedenfalls aus dem
Bestreben hervorgegangen, eine maoglichst grof3e
Dampfleistung mit einem Kessel zu erzielen und
dabei die Abhitze des Ofens mit zu verwenden,
wobei gleichzeitig ein geringerer Tilgungssatz auf
die Einheit der Dampferzeugung entféllt. Dabei
ist aber der Einwand nicht von der Hand zu weisen,
dall ein ganz getrennt stehender und getrennt
geheizter Kessel wesentlich mehr Bedienungskosten
verursacht als die in der Kesselbatterie befindliche
Einheit. Nichtsdestoweniger kénnen aber Umstéande
vorliegen, die eine solche Anordnung als wiinschens-

nt. 6880
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wert erscheinen lassen, und zwar namentlich dann,
wenn die Ortliche Ausdehnung eines Betriebes eine
gleichméRigere Dampferzeugung auch bei geringer
Kesselzahl bedingt.

Aus den Abbildungen, welche die Gber den Oefen
angeordneten Wasserrohrkessel zeigen, ist zu ersehen,
daB die Gesamthdéhe bis zu 7 m uUber Huttenflur
ansteigt.

Die in jungster Zeit viel verwendeten Steilrohr-
kesscl durften bei jenen Oefen, deren Arbeitstiiren
seitlich liegen, sich ebenfalls recht gut zur Verwertung
der Abhitze der Oefen eignen, weil in diesen Fallen
dann der Kessel unmittelbar an die ruckwartige
Stirnwand des Ofens angebaut werden kann, da der
Bedarf an Grundflache bei diesem Kesselsystem
auBerst gering ist. Abb. 6 zeigt einen Garbe-Kessel
von 120 gm Heizflache in Verbindung mit einem
Flammofen nach einer Ausfuhrung der Diissel-
dorf-Ratinger Rohrenkesselfabrik. Der dargestellte
Kessel ist ohne Ueberhitzer eingebaut, doch bietet
es naturlich gar keine Schwierigkeit, auch bei dieser
Kesselart einen solchen anzuordnen, wie andere Aus-
fuhrungen der genannten Fabrik dartun.

In dem meist vorkommenden Falle, dal? der Kran-
liaken mdglichst nahe an die Ofentiire gebrachtwerden
mul3, um die schweren Blocke Ileichter einsetzen
und herausbringen zu kénnen, erscheint es wiinschens-
wert, dal die dufere Kante des Uber dem Ofen
gelagerten Abhitzekessels zumindest nicht Uber die
Ofenarmatur hervorragt. Dieser Bedingung kann
unter Umstdnden durch einseitige Ueberlagcrung
des Kessels Uber den Ofen entsprochen werden;
wo dies nicht mdglich ist, muf3, und zwar insbe-
sondere dort, wo die verfugbare Hohe fur die Auf-
stellung eines Wasserrohrkessels nicht ausreicht,
eine andere, weniger Raum in der H6he und
Breite beanspruchende Kesselart gewahlt werden.
Da bei Wasserrohr- und Flammrohrkesseln das um-
gebende Mauerwerk einen betrachtlichen Teil der
ganzen Breite fur sich in Anspruch nimmt, kommt
man zu einem Kessel, der keines umgebenden Mauer-
werkes bedarf, bei dem also die Heizgasfihrung
ganz im Inneren verlauft, wodurch wesentlich an
Platz gespart werden kann. Solche Heizrohrkesscl
schlieBen sich den Lokomotiv-, Lokomobil- und
Schiffskesselbauarten an.

Beim Lokomotivkessel wird der Fuchskanal
des Ofens von unten in die Feuerbuchse eingefuhrt,
so daR die Heizgase vom Ofen unmittelbar in die
erstere und von hier in die Siederdhren ziehen kénnen.
Der Natur des Lokomotivkessels entsprechend durch-
ziehen die Gase diesen daher in einer Richtung und
konnen durch eine Blechesse, die von der Uber der
Ofenfeuerung angeordneten Rauchkammer abzweigt,
ins Freie geleitet werden. Eine Absperrung des
Kessels vom Ofen ist in diesem Falle nur dann
mdglich, wenn vom Ofenfuchs ein zweiter Kanal zu
einem Reserve-Essenkanal fuhrt, der bei Ausbesse-
rung oder Reinigung des Kessels die Gase zu einer
unter Umstédnden auch fir mehrere Oefen gemein-
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sam dienenden Esse abziehen [4Rt, wodurch aber
die Anlage teurer und verwickelter wird. Ueberdies
darf nicht vergessen werden, dal der Lokomotiv-
kessel mit normalen Siederohren infolge der
groBen Reibungswiderstande, die die Gase beim
Durchstreichen durch die engen Siederohre er-
leiden, einen starken Essenzug erfordert, so daB,
wenn nur natirlicher Essenzug vorhanden ist,

2310

Abbildung 6. Abwarme - Garbe -Kessel

in Verbindung m it Flammofen.

leicht der Fall eintritt, daR nur eine nicht ge-
nugende Brennstoffmenge auf dem Roste verheizt
werden kann. Es wird sich daher empfehlen, um
solchen Zufélligkeiten aus dem Wege zu gehen,
Siederohre von gréBerem Durchmesser zu wahlen
und lieber auf einige Quadratmeter Heizflache zu
verzichten.

Fir SchweiR6fen mit sehr hoher Abgastem-
peratur dirfte sich die Anordnung von Kesseln der
Lokomotivbauart nicht sehr eignen, da die vom
Ofen kommende Stichflamme auf die Rohrwand
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ganz unvermittelt auftrifft und dort ein Leckwerden
leicht eintreten kdnnte. Ebenfalls wére diese Art
von Kesseln nicht zu empfehlen, wenn nur mit
natirlichem Essenzug gearbeitet wird, und zwar
auch aus dem Grunde, weil beim Oeffnen der Ofen-
turen durch den Zutritt von kalter Luft das Un-
dichtwerden der Rohrenden gleichfalls geférdert wer-
den konnte. Versuche eines Hittenwerkes, die Ab-
gase eines Schweiflofens unmittelbar in die Rohre
eines dahinter gelagerten Rauchrdhrenkcssels einzu-
leiten, scheiterten an solchen Schwierigkeiten.

Abbildung 7 und 8.

Abwarmokessel in Anlehnung an eine Schiffakesselbauart.

Ebenso wie beim Lokomotiv- ist c¢s auch beim
Lokomobilkcsse). Letzterer hat das voraus, dal
bei einem langeren Flammrohre die Temperatur der
Heizgase vor Eintritt in die Siederohre schon ge-
ringer ist und daher Schéden an der Rohrwand
weniger leicht eintreten werden als bei den Loko-
motivkesseln. Auch kann die Abzweigung des Fuchs-
kanales zu einem Uber dem Ofen befindlichen zweiten
ausgemauerten Blechschornstein leichter bewerk-
stelligt werden; immerhin sind aber auch hier zwei
Essen notwendig.

Der in Abb. 7 dargestellte, seinerzeit vom Ver-
fasser entworfene Abhitzekessel stellt eine Abart
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eines Schiffskessels dar. Vom Fuchs des Ofens
geht am Ende des letzteren ein kurzer (meist
2 m langer) vertikaler Kanal zu dem seitlich im
Zylinderkessel gelegenen Wellrohr, von dem das
erste Stuck von ungefdahr 0,6 in feuerfest aus-
gemauert ist, und stellt die Verbindung von Ofen
und Kessel her. Die Feuergase ziehen durch diesen
Kanal a, durchstreichen das seitliche Wellrohr b,
gelangen am anderen Kesselende in eine Umkehr-
kammer c, in der zweekmafigerweisc ein Ueber-
hitzer d angebracht sein kann, und strémen von
hier aus durch die ebenfalls seitlich ange-
ordneten Siederohre e wieder zur Eintritts-
seite zuruck, wo sie in eine aus dinnem
Blech hergestcllte Rauchkammer f und einen
Kanal g gelangen, der parallel mit dem Fuchs-
kanal a lauft und die nun stark abgekuhlten
Gase dem unterirdisch angeordneten Essen-
kanal h zufihrt. Um den Kessel in allen
Teilen zugénglich zu machen, sind die Uebcr-
hitzerschlangen in der Umkehrkammer vor
dem Wellrohr vorgesehen, so dalR die unter
Umstédnden nachzudichtenden Rauchrohre von
beiden Seiten nach Oeffnen der bezlglichen
Taren leicht zu erreichen sind, welche Be-
dingung auch wegen des RulRkelirens der
Rauchrohre gestellt werden muf3. Das Well-
rohr selbst ist durch die mit einem Schau-
loch i versehene Tire k im Innern zugénglich.
Die direkte Verbindung des Fuchskanales a
mit dem Essenkanal g und h erfolgt ndtigen-
falls durch das EinstoRBen der diinnen Wand m,
die zwischen a und g eingebaut ist, wodurch
dann die Abhitze des Ofens direkt in den
Essenkanal g und h hinabziehen kann, ohne
den Kessel selbst zu berthren. Vom Einbau
von Schiebern u. drgl. wurde Abstand ge-
nommen, dadieselben bei diesen Temperaturen
und an einer Stelle im Fuchskanal, an der
selbst das feuerfeste Material oft zum FIuR
gelangt, nicht gentigende Haltbarkeit gehabt
héatten. Es ware noch zu bemerken, daR
die spater aufgestellten Kessel dieser Bauart
auf einem durch sechs Walzeisensdulen unter-
stitzten Rost aus Tragern aufgelagert wurden.
Daim Wellrohrbedeutend héhere Temperaturen
vorhanden sind als in den dicht daneben liegen-
den Siederohren, so mufB natirlich darauf geachtet
werden, dafl durch die Warmedehnungen nicht Locke-
rungen der Rohre in den Rohrwéanden eintreten, und
dieser Gesichtspunkt sowohl bei der Auswahl der
Wellrohre als auch der Léange der Siederohre be-
riicksichtigt werden. Derartige Kessel wurden in
grofRerer Anzahl in verschiedenen Huttenwerken
aufgestellt und ergaben bei mehrjahrigem Betrieb
keinerlei Anstand.

Abb. 8 zeigt eine Abart des eben beschriebenen
Kessels, bei dem der Abzug durch eine Uber dem
Kessel befindliche Blechesse erfolgt. Eine direkte
Verbindung zwischen Ofen und Esse ist auch bei
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dieser Konstruktion leicht durchzufuhren, nur muR}
fur diesen Fall Rauchkammer und Esse feuerfest
ausgekleidet sein und ein Schieber oder eine wie
in Abb. 8 angedcutcte im Bedarfsfalle entfernbare
Trennungswand vorgesehen werden.

Versuche an einem Kessel nach Abb. 7, die
wahrend eines 45 Tage, 90 Schichten, wéahrenden
Betriebes des Gluhofens fur kleinere Schmiedestiicke
angestellt wurden, lieferten folgende Ergebnisse:

Rostflache des G I10hOTeNS . 1,2 qm
Herdfliiche bei 1,3 m B re ite ... 4,0
Weglingo von Mitte Rost bis zum Flamm

rohrbeginn 0.5 m
Lange des Verbindungskanalcs zwischen

Ofenfuchs und Elammrohrbeginn . . . . 2.5
Hohe von Kesselmittel ber Huttenflur . . 2.8
Hohe des Kesseldomes Gber Httttenflur . . 5.0
Gesam tlange des O fe n s .. 0.2 .
Gesamtbreite des O fen s . 1,80,,
Heizflache des Kessels 01,0qm
Heizflache des Ueberliitzers in der Rauch -

kammer 5,0
Verhaltnis von Rostflaiche des Ofens zur Heiz-

flicho des Kessels rd. 1 :51
Gesamte Lange des K e Sse IS . 5,25 m
Lange des Wellrohres und der Siedershren . 4.4
Durchmesser des Kessels 1.7
Durchmesser des Flam m rohres ... 0,7- 0.8 m
Kohlenvcrbrauch wéahrend dieser Zeit . . . 234 t
Kohlenverbrauch in der Stunde . . . . rd. 217 kg
Kohlenverbrauch in der Stunde und qm

Rostflache rd. 181 kg
Kohlenvcrbrauch in der Stunde und qm Heiz-

flache des Kessels s 3,50
Heizflache fir 1 kg stindlich verbrannter

Kohile 0,28 qm
Wasser verdampft wahrend der Versuchszeit 594 t
W asser verdam pft in der Stunde 550 kg
Wasser verdampft in der Stunde und qm

Heizflache rd. 9.0 kg
Auf 1 kg Kolilo wurde Wasser verdam pft 2.54,,
Dampfspannung im Mittel 5.7 at
Entsprechende Temperatur des geséattigten

Dam pfes rd. 1020 C
Temperatur des Gberhitzten Dampfes im

Mitte | 310° 0
Ueberhitzung 148 0 ¢
Speisewassertemperatur rd. 200 C
Fir 1 kg Uuberhitzten Dampf zugefihrte

Warmemenge rd. 710 W E

Von 1 kg auf dem Roste verbrannter Kohle
wurden zurDampferzeugung verwendetrd.
verheizten Kohle

Mittlerer Heizwert der

(Braunkohlo und Steinkohle) ... 5100 W E

Daher wurden vom Heizwert der Kohle zur

Dampferzeugung verwendet . . . . rd. 35 %

Temperatur der Abgase hinter dem Kessel rd. 320 0 G

Bei einem anderen, nur drei Arbeitsschicliten
umfassenden Versuch wurde sogar eine 2,85fache
Verdampfung, entsprechend einer Ausnutzung von
fast 40 %, ermittelt; da zu dieser Zeit der Ofen aber
nur bei Tag im Betriebe und bei Nacht nur warm
gehalten wurde, so ist die letzteAngabe, als bei
unregelmaligem Betrieb erhalten, nicht ohne weite-
res in Vergleich zu ziehen.

Zu den Versuchsergebnissen ist zu bemerken,
daR sie an einem fur den Ofen etwas zu kleinen
Abhitzekessel stattgefunden haben, weshalb das Er-
gebnis nicht sonderlich hervorragend ist. Die meisten
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spater gebauten Kessel dieser oder @hnlicher Art hatten
rd. 80 gm Kessel- und etwa 10 bis 12 gm Uebcr-
hitzerheizflache, wobei oft, je nach dem momen-
tanen Betriebszustand des Ofens, 400° C Dampf-
temperatur erreicht wurde.

Betrachtet man die einzelnen Eigenschaften dieser
Abhitzekesselbauart, so tritt in erster Linie der
geringe Raumbedarf neben der leichten Unter-
bringung und das génzliche Fehlen des Mauer-
werkes im gunstigen Sinne hervor.

Ist ein grofRes Temperaturgefdlle bei verhaltnis-
maRig geringer Warmemenge vorhanden, die die
Aufstellung eines Abhitzekessels nicht rechtfertigen
wirde, so kann, wenn die Ortliche Lage geeignet
und entsprechender Bedarf vorhanden ist, die Aus-
nutzung der heiRen Abgase in einem DampfUberhitzer
erfolgen, der entweder hinter oder auch sehr leicht
Uber dem Ofen anzuordnen ist. Der bereits an anderer
Stelle* dargestellte Dampfiberhitzer zur Aus-
nutzung der Abhitze von Oefen bietet nichts be-
sonders Bemerkenswertes.

Die Regelung der Dampftemperatur 1aBt sich
hierbei auf eine sehr einfache, wenn auch unwirt-
schaftliche Art dadurch erzielen, daR bei zu hoher
Gastemperatur Luft durch zwei im Ueberhitzer-
mauerwerk angebrachte Oeffnungen eingelassen wird,
wodurch eine ziemlich starke Abkuhlung der heilRen
Gase und entsprechende Verminderung der Dampf-
temperatur hervorgebracht werden kann.

Im allgemeinen dirfte man aber bei richti-
ger Vorausbestimmung der HeizflachengréRe auch
ohne besondere Rcgelvorrichtungen auskommen, da
meistens die Temperatur der Abgase im Essenkanal
keinen sonderlich groBen Schwankungen unter-
worfen ist und mehr die Menge der Gase zu ver-
schiedenen Zeiten eine andere sein durfte. Fur die
Anlage von Ueberhitzem kommen Temperaturen
von rd. 600 bis 8000 C in Frage, darunter findet
schon eine zu tradge Warmelbertragung statt.

DalR weiter die Anlage von Vorwarmern
zur Verwertung der heilen Abgase von Oefen dann
empfehlenswert sein kann, wenn die Temperatur
der Gase auch weit unter 600 OC liegt, zeigt Abb. 9,
die eine solche Anlage darstellt, bei der die Abgase
sowohl von der Kesselanlage als auch von vier
Blechgluhoéfen ausgenutzt werden. Auch diese An-
lage arbeitet zufriedenstellend und entspricht den
gehegten Erwartungen.

Durch eine Umfrage bei verschiedenen, Abhitze-
kessel verwendenden Werken wurde folgendes fest-
gestellt:

Genaue Versuche uber den Wirkungsgrad von
Abhitzekesseln wurden fast nirgends vorgenommen,
so daB nur die im Laufe der Zeit sich ansammelnden
Betriebszahlen teilweise vorliegen, die aber fir den
Fachmann im Betriebe vielleicht mehr Wert be-
sitzen als irgendwelche bei besonderen Versuchen
erzielten Ergebnisse. Im allgemeinen hat die Um-

St. ii. E. 1910, 2S. Sept., S. 1665.
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frage ergeben, daR bei Puddeléfen 2,5 bis 3,5 kg
Dampf f. d. kg Kohle erzeugt wird, wobei die Dampf-
leistung f. d. cpn Heizflache und Stunde 10 bis 15 kg
betrdgt und Kessel von 40 bis 80 gm Heizflache
in Verwendung stehen.

Bei SchweiBdfen werden Kessel bis zu 130 gm
Heizflache mit der Abhitze des Ofens geheizt, von
dem dann noch 7 bis 12 kg Dampf f. d. gm Heiz-
flache und Stunde erzeugt werden, entsprechend
3,5 bis 5,5 kg Dampf fur 1 kg Kohle. Es ist selbst-
verstandlich, daB diese Zahlen sehr groBen Schwan-
kungen unterworfen sind, da nicht nur die Menge
des in der Zeiteinheit angewdrmten Materiales eine
Rolle spielt, sondern auch der Umstand von groBem
EinfluB ist, ob FluB- oder SchweiBeisen verarbeitet
wird, und ob der Einsatz kalt oder warm ist. Weiter
ist bei der Dampflieferung f. d. gm Heizflache und
Stunde auch die KesselgroBe zu bericksichtigen.

Beim Betrieb von Hammerwerks-Gluhdfen,
besonders aber bei Feinblechglihdfen durfte es
sich empfehlen, vor dom Kessel oder in demselben
womdéglich angewarmte Frischluft zuzufihren, um
auf diese Weise die noch unverbrannt aus dem Ofen
abziehenden Gase zur Verbrennung zu bringen und
so die Dampferzeugung zu steigern.

Neuerdings beginnt nun auch die Zinkindustrie
die Abhitze der Zinkéfen auszunutzen und die
zurzeit bei diesen Abhitzekesseln erzielten Ergeb-
nisse sind recht zufriedenstellend, so dalR eine
Erweiterung ihres Anwendungsgebietes in diesem
Industriezweig anzunehmen ist, um so mehr, als
bisher eine Mehrausnutzung der Kohle um 15 bis 20 %
zu verzeichnen ist. Auch die in neuerer Zeit in der
Zementindustrie gebrauchten Drehrohréfen ge-
statten die Verwendung von dahinter liegenden Ab-
hitzekesseln. Die Glasindustrie verwertet eben-
falls schon seit geraumer Zeit die Abhitze ihrer Oefen,
und sogar Anlagen zum Vorwéarmen von Wasser sind
ausgefihrt worden, die nur von der strahlenden
Warme des Ofengewdlbcs Gebrauch machen.
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Ueber die Ausnutzung der Abgase von Gasdfen
ware der Vollstandigkeit wegen folgendes zu be-
merken: Infolge der verhéltnisméaRig niederen Tem-
peratur der die Regeneratoren oder Rekuperatoren
verlassenden Essengase ist die praktisch maégliche
weitere Ausnutzbarkeit nur gering; deshalb emp-
fiehlt es sich, an einem Beispiele zu zeigen, daR
trotzdem hierbei mitunter noch Ersparnisse herauszu-
holen sind. Nimmt man die Temperatur der Essengase
hinter den Regeneratoren zu rd. 500° C an, und sei
weiter angenommen, dal auf irgendeine Art der
Ausnutzung die Temperatur auf 3000 C gebracht
wird, so wéare hiermit ein Temperaturgefélle von
2000C vorhanden, und f. d. kg Essengas stdnde eine
Warmemenge von rd. 50 WE zur Verfligung; bei
Annahme von nur rd. 10 kg Rauchgas fur 1 kg
Kohle wiirde diese Warmemenge rd. 8 bis 10 % des
Heizwertes der im Generator des Ofens vergasten

Kohle entsprechen. Rechnet man mit einem Wirkungs-
grad von 0,6 fur die Warmelbertragung bei diesen
Temperaturgrenzen, so ergibt sich daraus die Folge-
rung, daR durch eine weitere Verminderung der
Essengastemperatur von rd. 500 0 C auf 300 0 C ein
Warmegewinn eintreten wirde, der rd. 4 bis 5 %
der verbrauchten Kohle entspricht.

Die vorstehende Berechnung ist selbstverstéandlich
nur Uberschldgig durchgefiihrt worden, da fir derlei
Rechnungen immer nur durchschnittliche Annahmen
gemacht werden kdnnen, auBer es handelt sich um
einen besonderen Fall, in dem dann auch die
richtigen mittleren Temperaturen eingesetzt werden
kénnen. Nach dieser Rechnung tritt die Frage auf,
ob eine derartige Verwertungsanlage Uberhaupt noch
wirtschaftlich sein kann, ob der Kostenaufwand
durch die erzielbare Kohlenerspamis entsprechend ge-
tilgt und verzinst werden kann. Malgebend hierfur
ist in erster Linie der Kohlenpreis;ist derselbe niedrig,
so wird man in vielen Fallen die heilen Essengase
nicht weiter verwerten, und sic lieber entweichen
lassen, obwohl nicht aufler acht gelassen werden darf,
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daB die Kohlenpreise stets eine steigende Tendenz
haben werden, und eine solche augenblicklich vielleicht
weniger gut verzinsliche Anlage sich in spéterer Zeit
in dieser Hinsicht verbessern kann. Hat das betref-
fende Werk aber schon jetzt mit hohen Kohlenpreisen
zu rechnen, so dirfte eine weitere Verwertung der
ungenutzt entweichenden Wéarmemengen unter Um-
standen geboten erscheinen, und zwar dann, wenn
fir Warmluft oder Warmwasser Bedarf vorliegt.

Dampfkessel fiur diesen Temperaturbereich zu
bauen, ist im allgemeinen wegen der hohen Kosten
nicht zweckmaRig, besonders wenn man bedenkt, daf}
die HeizflachengréRe bei weitgehender Ausnutzung
dieses Temperaturgefalles in keinem Verhaltnis
zu Dampferzeugung stellt, wie auch weiter der
Umstand hierbei Erwagung verdient, dal der Dampf-
kessel standig zu warten ist. Der letztgenannte
Punkt betrifft wohl alle Abhitzekessel, ist bei den
friher erwéahnten aber deshalb nicht von besonde-
rem Belang, weil dort eine verhaltnismaRig grof3e
Dampfmenge in Frage kommt.

Was die Warmwasserbereitung selbst an-
langt, so laRt dieselbe, wenn Bedarf daflr uber-
haupt vorliegt, die weitere Ausnutzung der Regene-
ratorabgase insofern in einem gunstigen Licht er-
scheinen, als der Betrieb solcher Vorrichtungen
auflerst einfach lind ohne besondere Wartung erfol-
gen kann. Ob und inwieweit Uberhaupt die Erwar-
mung von Wasser in Frage kommen kann, héngt
von den besonderen Verhdaltnissen eines jeden ein-
zelnen Werkes ab. Pfoser in Adlern, der sich im
besonderen mit der Verwertung der Abhitze befaRt,
hat solche Anlagen zur weiteren Vorwdrmung der
Luft ausgefuhrt, wobei die Rohre, &hnlich den in
Kesselbetrieben gebrauchlichen Vorwarmern, mit
Schabern ausgerustet sind. Leider waren verlaR-
liche Betriebszahlen Uber diese Art der Lufterwér-
mung nicht zu erhalten. Pfoser hat auch Abwé&rme-
verwerter mit einem dariber gelagerten Zylinder-
kessel in die Gaskandle eingebaut, um sie als Dampf-
kessel zu benutzen, doch durfte diese Art der Aus-
nutzung nur in Sonderféllen zur Anwendung zu
bringen sein.

Sollte die Luftvorwédrmung fur den Ofen-
betrieb nicht ndtig sein, so kann bei hierfir glinstiger
ortlicher Anordnung der Ofen- und Kesselanlagc
eine  Vorwdrmung der Verbrennungsluft fir die
Kessel durchgefuhrt werden, wodurch héhere Vcr-
brennungsteniperatur und mithin gréBere Vcr-
dampfungsleistung der Kessel, groBere Rauch-
freiheit und eine gewisse Kohlenerspamis cin-
treten wirde. Dieser Fall dirfte aber ebenfalls zu
den Ausnahmen gehdren.

Die Ueberhitzung von Dampf durch die Regenc-
ratorabgase bietet zumindest ebensolche Schwierig-
keiten wie die Dampferzeugung, da die Temperatur-
unterschiede zwischen Essengas und Dampf zu ge-
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ring sind und daher eine nur sehr tréage verlaufende
Warmeubertragung stattfindet.

Endlich ware noch die Erzeugung von Niederdruck-
dampf aus den Regeneratorabgasen zu erwahnen,
wie er fur licizzwecke und Abdampfturbinen ge-
braucht wird. Ein genugendes Temperaturgefélle
zwischen demselben und den Essengasen ist vor-
handen, so dal} eine entsprechende Verdampfungs-
leistung der Heizflachen-Einheit zu erzielen ist.
Die Dampferzeuger konnten ganz einfach durch
Rohrschlangen o. dgl. gebildet sein und brauchten
keine besondere Wartung, da sie sich ungeféhr wie
die Vorwérmer im Betriebe verhalten.

Der von diesen Kesseln erzeugte Dampf von un-
gefahr 0,5 at Ueberdruck kénnte entweder fir Heiz-
zwecke dienen oder der anf dem Werke vielleicht schon
vorhandenen Abdampfturbine direkt ohne Zwischen-
schaltung eines Akkumulators zugefihrt werden. Es
durfte auf diese Weise moglich sein, f. d. Tonne in
den Martinéfen erzeugten Stahles rd. 5 KWst. an
elektrischer Energie zu gewinnen. Eine Abgasver-
wertungsanlage in dem eben angedeuteten Sinne ware
wahrscheinlich nur dann anzulegen, wenn sie zur
Dampflieferung an eine bereits bestehende Abdampf-
anlage angeschlossen werden koénnte, wodurch die
letztere mehr und gleichméRigere Dampfmengen be-
kdme und diese Abhitzeverwertung nicht mit der
Tilgungs- und Verzinsungsrate der Abdampfturbine
belastet wiirde.

Besser wére natirlich die Ausnutzung der Warme
zur Ueberhitzung des der Niederdruckturbine zu-
gefuhrten Abdampfes; da aber bei gréReren Ein-
heiten schon sehr groBe Dampfleitungsquerschnitte
auch im Uebcrhitzer nétig sind, die sich nicht leicht
unterbringen lassen, sei auf die hier eintretenden
Schwierigkeiten nur verwiesen. Diese Art der Er-
héhung der Wirtschaftlichkeit bildet aber jedenfalls
einen Umweg, und sollte, wenn es sich um die Ver-
wertung der Regeneratorabgase handelt, in erster Linie
stets der Vorteil demselben Betriebe zufallen, weshalb
die Verwertung zur Lufterhitzung am einfachsten und
auch am leichtesten mit Vorteil anwendbar sein wird.

Zusammenfassung: Durch vorstehende Dar-
legung soll der Nachweis erbracht werden, dal3 eine
Ausnutzung der von direkt gefeuerten Flammadfen
herruhrenden heillen Essengase in sehr vielen Fallen
praktisch méglich und in einer groBen Zahl von
Fallen sehr wirtschaftlich ist. Es wird an einer
Reihe von Beispielen und Ausfiihrungsformen gezeigt,
wie die zweckmaligste Anordnung im gegebenen Falle
getroffen werden kann, um einen mdglichst grolRen
Vorteil zu erzielen. Die dargestellten Abhitzeverwer-
tungsanlagen betreffen fast durchweg Apparate zur
Dampferzeugung, daeinerseitsaufallen Werken Bedarf
fur Dampf vorhanden ist, und anderseits die Dampf-
erzeugung durch die Abhitze der Oefen in sehr ein-
facher und nutzbringender AVcisesichdurchfihren I1aRt.

120
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Die Weltausstellung in Gent 1913.

achdem im Jahre 1905 in Luttich und 1910
N in Brissel eine Weltausstellung veranstaltet
worden war, glaubte man in Belgien unbedingt einen
Rekord schaffen und innerhalb eines Zeitraumes
von acht Jahren auch eine dritte Weltausstellung ins
Leben rufen zu missen. In Anbetracht der GrofRe
und Bedeutung des Landes ein recht bescheidenes
Vorhaben! Aber die deutsche Regierung und mit
geringer Ausnahme auch die deutsche Industrie
teilten diese Auffassung nicht. An diesen Stehen
konnte man fir eine dritte belgische Weltausstellung
im Jahre 1913 zu Gent kein Bedurfnis und keine
wirtschaftlichen Grinde erkennen. Das hatten in
unzweideutiger Weise die verblindeten Regierungen
in der ,,Norddeutschen Allgemeinen Zeitung* und
die deutsche Industrie durch ihre ,,Stdndige Aus-
stellungskommission* kundgegeben. Die GroB-
industrie des Westens hatte sich der Ausstellung
zu Brussel gegenuber bereits ablehnend verhalten.
Abg. Dr. Beniner hatte im Januar 1908 auf der
groRBen Konferenz der deutschen Industrie, der deut-
schen Landwirtschaft und des Handwerks mit den
verschiedenen Vertretern der reichs- und bundesstaat-
lichen Regierungen Uberzeugend die Grinde der
Grof3industrie gegen eine Beteiligung an dieser Welt-
ausstellung dargelcgtund insbesondere auch eingehend
nachgewiesen, daB fiur die deutsche GroRindustrie
Weltausstellungen im allgemeinen sich Uberlebt
héatten und hochstens nur dann angebracht seien,
wenn es sich um die wirkliche Ermaodglichung der
Gewinnung neuer Absatzgebiete handle. Viel-
mehr seien fur diesen Teil der Industrie nicht Welt-
ausstellungen, sondern gegebenenfalls nur Provinzial-
oder Fachausstellungen von tatsdchlichem Nutzen.
Alle die damals vorgebrachten Griinde gelten natir-
lich nicht nur in nicht geringerem Male auch heute
noch, sie werden vielmehr noch verstarkt dadurch,
dal gerade ein verhé&ltnismaRig kleines Land wie
Belgien in der kurzen Zeit wiederum eine Weltaus-
stellung veranstaltet.  AVer noch im Jahre 1910
sich in Brussel glaubte beteiligen zu sollen, lehnte
eine abermalige Beschickung einer belgischen Welt-
ausstellung nach so kurzer Zeit in der gebuhrenden
Weise ab. Auch in Belgien scheint man inzwischen
die richtige Auffassung Uber das Aorhaben der Gentcr
Ausstellung 1913 gewonnen zu haben; denn die
belgische Regierung soll sich zwar bereit erklart
haben, auch die Genter Ausstellung mit einem ge-
wissen Betrage noch zu subventionieren, auf weitere
zehn Jahre hinaus fur eine derartige Veranstaltung
aber keine Subvention mehr gewéhren zu wollen.
Trotz der einmitigen Ablehnung seitens der
maRgebenden Stellen glaubte man doch eine rein
private Beteiligung an der Genter Ausstellung
durch einzelne industrielle Finnen ins Leben rufen

zu mussen. An der Spitze dieser Bestrebungen steht
Herr Professor Dr. Becker, Frankfurt a. M., der
im Marz dieses Jahres in Brussel vor Vertretern
deutscher Firmen in Belgien durch einen Vortrag
und neuerdings durch einen langeren Aufsatz in der
Zeitschrift ,,Handel und Industrie* fur eino Be-
teiligung Stimmung zu machen versuchte. Er fihrte
hauptsachlich den immer wiederkchrendon Grund
an, daR eine einzelne Nation nicht ,,schmollend* zur
Seite stehen durfe; denn auf diese AVeise besorge sic
nur die Geschafte anderer Nationen. Und kuhn
prophezeit er, daB die Genter Ausstellung ein
grofler internationaler Erfolg werde, ,einerlei, ob
sich die deutsche Industrie an ihr beteiligt oder
nicht*!

Zum Beweise fur die dringende Notwendigkeit
einer deutschen Beteiligung fiuhrt Herr Professor
Becker Zahlen uber die regen Handelsbeziehungen
zwischen Deutschland und Belgien an, die er der
belgischen Handelsstatistik entnommen hat.

Diese Statistik soll den gewaltigen Handels-
verkehr veranschaulichen, der zwischen beiden Lé&n-
dern gepflegt wird. Es ist zuzugeben, daR die
Zahlen dieser Statistik ganz auBerordentlich groRe
und daB sie an sich wohl geeignet sind, die ge-
waltige Bedeutung des Guteraustausches zwischen
den beiden AVirtschaftsgebieten aufs glanzendste

darzutun.  Nur schade, dalR die Ziffern allesamt
irrefOhrend und unkorrekt sind. Zur Veran-
schaulichung der wirklichen direkten Handels-

beziehungen darf man die belgische Statistik nicht
benutzen; denn diese enthéalt nicht nur den eigent-
lichen AVarenverkehr, sondern auch den ganzen
Durchgangsverkehr, der naturlich bei der Lage
Belgiens vor Deutschland auflerordentlich grof3 ist
und die Statistik um nicht weniger als einige
Hundert Millionen Mark in die Hdhe schnellen
l1alkt. Ader Uberhaupt etwas von diesen Dingen versteht
und sich nicht den berechtigten Aorwurf der Un-
korrektheit machen lassen will, der muf3 auch die
deutsche Statistik, die ungleich genauer ist, benutzen,
damit eine Tauschung uUber die tatsachliche Lage
unmaoglich ist!

Herr Professor Becker hat nun seinen Vortrag in
Brussel, der fast wortlich mit dem erwdhnten Artikel
Ubereinstimmt und der die irrefihrenden Zahlen
enthalt, an eine Reihe der bedeutendsten Maschincn-
bauanstalten Deutschlands gesandt, um dadurch
die Werbetrommel fur Gent zu schlagen. Um die
etwa aus dieser Statistik gezogenen falschen
Schlisse zu beseitigen, sei es gestattet, mit einigen
wenigen Zahlen ein kurzes Bild Uber die tatsach-
lichen und uns hier besonders interessierenden
Handelsbeziehungen zwischen Deutschland und Bel-
gien zu geben.
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Es betrug die deutsche

Einfuhr Zunahme Ausfuhr Zunahme
aus Belgien : nach Belgien
in 1000 M Oi % in 1000 JI L)
1907 297 210 —_— 342 930 —
1908 202 115 - 13,4 322 820 - 0,2
1909 289 573 + 10,4 348 733 + 8,0
1910 325 582 + 16,0 390 088 + 2.3
1911 340 099 + 4.4 412 082 + 5,0

Daraus ergibt sich, daR das Jahr 1911, das auf
die Weltausstellung in Brussel folgte, recht wenig
von der durch letztere hervorgerufenen grofRen
Belebung des deutsch-belgischen Guteraustausches
verspuren laRt. Im Gegenteil, wahrend im Jahre
1910 Ein- und Ausfuhr sich auf3erordentlich gehoben
hatten, war im letzten Jahre ein sehr betréchtlicher
relativer Riuckgang zu verzeichnen. Ein Beweis
fur die Anschauung, dal Weltausstellungen nur
fur die Gewinnung neuer Wirtschaftsgebiete von
erheblichem Nutzen sein kdnnen. Leider liegen
die Einzelziffern fur unseren Warenverkehr mit
Belgien im Jahre 1911 noch nicht vor; deshalb kann
ich nur die vorhergehenden Jahre betrachten. Aus
einem Vergleich der Mengen |&Bt sich aber schon
jetzt sagen, daB das in den drei Jahren 1908 bis 1910
beobachtete Verhéltnis in den nachstehenden Waren-
gruppen 1911 im allgemeinen das gleiche geblieben ist.

Es belief sich die deutsche Ausfuhr nach Belgien
in 1000 M

1910 1 1909 j 190S

Eisen und Eisenlegierungen . 73 519 01 179 48 494
Maschinen ... 22 514 18 047! 19 390
Elektrotechnische Erzeugnisse 15 750 15 722 10 037

Fahrzeuge. 5 951 3 072 5 077!

Um Ubertriebenen Anschauungen zu begegnen,
sei nebenstehend eine letzte Zusammenstellung ge-
geben, in der alle diejenigen uns hier interessieren-
den Waren verzeichnet sind, deren Ausfuhr mehr als
1 Million Mark dem Werte nach betrug. Diese
Statistiken ddmpfen doch etwas ,,die Lust zum Fabu-
lieren* und geben keine feurige Anregung, nun auch
die Genter Ausstellung nach so kurzer Zeit wieder zu
beschicken.

Man wird um so weniger dazu ermutigt, wenn
man einen kurzen Vergleich Uber unsere Waren-
ausfuhr nach Landern anstellt, die seit langerer
Zeit keine Weltausstellung mehr veranstaltet haben
und industriell nicht so hoch entwickelt und in der
Lage sind, sich selbst zu versorgen. Nehmen wir
das benachbarte Frankreich heraus. Wahrend
unsere Ausfuhr nach Frankreich von 1907 bis
1911 um 33,2 % stieg, vermehrte sich unsere
Ausfuhr nach Belgien nur um 20,3 %, und im
Jahre 1910 erhohte sich unsere Ausfuhr nach
Frankreich um 19,4 %, nach Belgien um 12,3 %.
Im Jahre 1911, also nach der Brusseler Ausstellung,
stieg nie deutsche Ausfuhr nach Frankreich weiter
um 10,1 %, nach Belgien aber gemaR des oben

Die Weltausstellung in Gent 1913.
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A usfuhr nach B elgien in M illio n e n M ark
in den Jahren 1908 b is 1910.
Pos. des
Zoll- “Waren 1910 1909  190S
tarifes
777 RO N © IS € N eoooooeeeeeerseeereeeeeeeseeeeeeseenen 15,2 8.8
783 § Nicht schmiedbare GuR-
vvaren usw .. 1.4 2.1 1.7
784 Rohluppen . 0,0 0,4 4,2
785 a 0,5
785 d 2,0 1,98 1,0
785 e 1,5 1,2
780 a 1.9 1.5 1,5
791 a 5.5
794 a 1.8 1,5 1,5
790 a Eisenbahnschienen . 1.8 3,5 22
799 a Geschosse, Kanonen -
rohre usw. 3,7 3.1 2,9
894e Hochofengasmotoren 1,1 7.8 1,5
904 a Metallbearbeitungs-
maschinen .. 4.5 3.3 4,0
900t Andere 1L b. (. Maschinen 1,2 0,9 0,7
907d Dynamomaschinen 2,0 1,7 2,7
909 K ab e | 5,2 0,0 0,9
915a Personenmotorwagen 2,0 0,0 0,2
919/20 Fahrradteile aller Art 2.8 1,5 1,3

gezeichneten relativen Ruckganges nur um 5,3 %.
Auf der ganzen Linie ist also ein Uberlegenes Steigen
der Ausfuhr nach Frankreich zu konstatieren.
Gegenuber den vorstehend kurz skizzierten,
harten Tatsachen mutet es recht eigenartig an, wenn
Herr Professor Becker sagt: ,,Deutschland soll da-
gegen (von Gent) fernbleiben, in a splendid isolation,
wenn es nach den Winschen der Stédndigen Aus-
stellungskommission geht und wenn sich die deutsche
Industrie von ihr uberreden (!) 1&4Bt, dal sie kein
Interesse an der Weltausstellung in Gent hat.”
Es klingt doch etwas sehr Uppig, von ,der deut-
schen Industrie”, also ihrer Gesamtheit, in diesem
Zusammenhang zu sprechen, und zu dem Ubri-
gen Inhalt paBt ausgezeichnet eine Unterschiebung,
die man sich in der letzten Nummer der er-
wéahnten Zeitschrift erlaubt. Hier wird Bezug ge-
nommen auf ein Schreiben der Firma Hanicl &
Lucg, in dem diese Firma sich infolge des Ar-
tikels und des auch ihr zugegangenen Vortrages
des Herrn Becker gegen eine Weltausstellung in
Gent ausspricht, In der Zeitschrift heilt es nun
u. a.. ,,Ausgerechnet Dusseldorf hat einen Anlaf,
sich gegen die deutschen (? Gent?) Stadte zu wen-
den Im Jahre 1915 will Dusseldorf eine @hnliche
Ausstellung bringen. An der Spitze der fuhrenden
Ménner fir diese Ausstellung steht wieder ein Ge-
heimrat Lu eg. Mehr braucht man wohl nicht zu
sagen. Man merkt die Absicht, wird aber nicht
verstimmt Mogen sie (Dusseldorfs fuhrende
Ménner) aber auch den anderen die Bahn frei lassen
und nicht in einer Weise gegen andere Ausstellungs-
projekte vorgehen, die man leicht als sehr durch-
sichtig und am Endziel nicht gerade als be-
sonders wirdig bezeichnen kdnnte.“Wenn
etwas durchsichtig ist, dann ist es vielleicht der un-
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genannte Verfasser dieser Erwiderung,und weiter, ge-
linde gesagt, seine gliickliche Unkenntnis. Denn weit
und breit ist bekannt, dal der Plan, 1915 in Disseldorf
eine Ausstellung zu veranstalten, langst fallen ge-
lassen worden ist, schon aus uneigennttzigen
Grinden, als bekannt wurde, dall die Nachbarstadt

Umschau.

32. Jahrg. Nr. 23.

Kéln die gleiche Absicht hegte. Die im ubrigen in
dieser Auslassung enthaltenen Anwurfe gegen unsere
weit Uber Dusseldorfs Mauern hinaus hochverdienten
und selbstlos wirkenden Méanner braucht man nur
niedriger zu héngen, um sie in die richtige und ver-
diente Beleuchtung zu bringen. Dr. K. Kind.

Umschau.

Beschaftigung von Arbeiterinnen und jugendlichen

Arbeitern in W alz- und Hammerwerken.

Unter dem 20. Mai d. .T. ist eine Bekanntmachung
erlassen, die am 1. Juni 1912 in Kraft getreten ist an
stelle der bis dahin giltigen Bekanntmachung vom
27. Mai 1902. Sie enthalt gegeniber der bisherigen,
neben einigen Veranderungen, die auf der sogenannten

Pausenverordnung* von 1908 beruhen, die Neuerung,

daB die wesentlichen Ausnahmebestimmungen unter 11

nur bis zum 30. September 1914 allgemein giltig sind.

Vom 30. September 1914 greift das Genehmigungsver-

fahren Platz (siehe unter Ill.). Da sicherlich in nadchster
Zeit ein AusfihrungserlaB des preuBischen Herrn Ministers

fur Handel und Gewerbe hierzu herausgegeben wird, be-

halten wir uns eine Stellungnahme bis zum Erscheinen

dieses Erlasses vor.

Die Bekanntmachung vom 20. Mai 1912 hat folgenden
Wortlaut:

»Auf Grund des § 139 a der Gewerbeordnung hat

der Bundesrat die nachstehenden Bestimmungen Uber die

Beschaftigung von Arbeiterinnen und jugendlichen

Arbeitern in Walz- und Hammerwerken erlassen:

1. Die Beschaftigung von Arbeiterinnen und jugend-

lichen Arbeitern in Metall-W alz- und Hammerwerken,

welche mit ununterbrochenem Feuer betrieben werden,

unterliegt folgenden Beschriankungen:

1. Arbeiterinnen dirfen bei dem unmittelbaren

Betriebe der Werke nicht beschaftigt werden.
2. Kinder untervierzehn Jahren dirfen in den Werken

Uberhaupt nicht beschéaftigt werden.

gewdhrenden
schon

geschlossen

neunten

geboten erscheinen lassen,

samtdauer der Pausen von zwei Stunden —

einer Woche

Arbeitsunterbrechungen verbunden, dapR

hierdurch eine Gefahrdung ihrer Gesundheit aus-

erscheint, so kann die hoéhere Verwaltungs-

behorde fir eine solche Betriebsabteilung auf Antrag

unter Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufs gestatten,
diese Arbeitsunterbrechungen auch dann auf die cin-
stindige Gesamtdauer der Pausen in Anrechnung zu

bringen, wenn die einzelnen Unterbrechungen von kirzerer

als einviertelstindiger Dauer sind.

Werden die jungen Leute in ldngeren alsachtstindigen
Schichten beschaftigt, so muB eine der Pausen (Miltags-
oder Mitternachtspause) mindestens eine Stunde betragen
und zwischen das Ende der fanften und den Anfang der
Arbeitsstunde fallen. In Fallen, wo dies die
Natur des Betriebs oder Riicksichten auf die jungen Leute
kann die héhere Verwaltungs-
behorde auf besonderen Antrag unter Vorbehaltdes W ider-
rufs gestatten, daB diese Pause — unbeschadet der Ge-
auf eine halbe
stunde beschrankt wird.

Die Gesamtdauer der Beschaftigung darf innerhalb

ausschlieBlich der Pausen sechzig Stunden

nicht Gberschreiten.

Bei Tag- und Nachtbetrieb muB wéchentlich Schicht-
wechseleintreten. BeiBetrieben m ittaglich zweiSchichten
darf fiur junge Leute die Zahl der in die Zeit von acht Uhr
abends bis sechs Uhr morgens fallenden Schichten (Nacht-
schichten) wochentlich nicht mehr als sechs betragen.

3. Zwischen

zwei Arbeitsschichten muR eine Ruhe-

zeit von mindestens zwolf Stunden liegen. Innerhalb

dieser Ruhezeit ist eine Beschaftigung m it Nebenarbeiten

I Tn denjenigen W alz- und Hammerwerken, welcheicht gestattet.

Eisen oder Stah|l m it ununterbrochenem Feuer ver-

arbeiten, dirfen fur die Beschaftigung der jungen Leute

mannlichen Geschlechts beiden unmittelbar mitdem Ofen-

betrieb im Zusam menhange stehenden Arbeiten bis zum

30. Septem ber 1914 die Beschrankungen des § 130 der

Gewerbeordnung mit folgenden MaBgaben auBer An-

wendung bleiben:
1. Vor Beginn der Beschaftigung ist dem Arbeit-
geber fur jeden jugendlichen Arbeiter das von einem

Arzte, der von der héheren Verwaltungsbehorde zur Aus-

stellung solcher Zeugnisse ermachtigt ist, auszustellende

Zeugnis einzuhandigen, nach welchem die korperliche

Entwicklung des Arbeiters eine Beschaftigung in dem

Werke ohne Gefahr fur die Gesundheit zulaft. Der

Arbeitgeber hat mit dem Zeugnis in gleicher Weise wie

mit dem Arbeitsbuche (§ 107 der Gewerbeordnung) zu

verfahren.

2. Die Arbeitsschicht darf einschlieBlich der Pausen

nicht langer als zw 6If Stunden, ausschlieflich der Pausen

nicht langer als zehn Stunden dauern. Die Arbeit mufBg

in jeder Schicht durch Pausen in der Gesamtdauer von

mindestens einer Stunde, in Schichten, die langer als acht

Stunden dauern, durch Pausen in einer Gesamtdauer von

mindestens zwei Stunden unterbrochen sein.

Unterbrechungen der Arbeit von weniger als einer

Viertelstunde kom men auf die Pausen nicht in Anrech-

nung. Ist jedoch in einzelnen Betriebsabteilungen die Be -

nicht in die Zeit von
abends fallen.
darf an
wenn vor Beginn
den jungen

mindestens viernndzwanzig

junge

den Ausnahmebestimmungen
jenigen
machen,

der hoheren

Arbeiten
die Ausbildung der
und welche

ihr Leben und

W ird die

Verwaltungsbehorde
auch von

Arbeitszeit und die

4. An Sonn- und Festtagen darf die Beschaftigung

sechs Uhr morgens bis sechs Uhr
Tn die Stunden vor oder nach dieser Zeit

Ssonntagen die Beschéaftigung nur dann fallen,

oder nach AbschluB der Arbeitsschicht

Leuten eine ununterbrochene Ruhezeit von

Stunden gesichert bleibt.

5. Wahrend der Pausen fiar die Erwachsenen-darfen

Leute nicht beschaftigt werden.

I1l. Nach dem 30. September 1914 duarfen von

unter |11 nur die -

W alz - und Hammerwerke Gebrauch

welchen dazu auf ihren Antrag von

Verwaltungsbehorde die Genehmi-

gung erteilt worden ist. Diese darf nur unter
dem Vorbehalte des jederzeitigen W iderrufs
und nur far die Beschéaftigung mit solchen

erteilt werden, welche geeignet sind,

jungen Leute zu fordern,

keine besonderen Gefahren for

ihre Gesundheit mit sich bringen.

Genehmigung erteilt, so gelten auch in diesen

Fallen die Vorschriften unter 11 1 bis 5. Die hohere

kann die Genehmigung

w eitergehenden Vorschriften Uber die

Pausen sow ie von anderen

Bedingungen abhangig machen.

schaftigung derjugendlichen Arbeiter so wenig anstrengend IV. Fir Walz- und Hammerwerke, welche von den

und naturgemaB mit so zahlreichen, hinlangliche RiUhe unter Il oder 11l nachgelassenen Ausnahmen Gebrauch

machen, findet die Vorschrift des § 138 Abs. 2 Satz 1

* Vgl. St. u. E. 1909 0. Jan., S. 45.

der Gewerbeordnung m it folgenden MaBgnben Anwendung:
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1. Das in den Arbeitsraumen auszuhingende Ver-

zeichnis der jugendlichen Arbeiter ist in der Weise aufzu-

stellen, dafR die in derselben Schicht Beschaftigten jo

eine Abteilung bilden.

2. Werden den jugendlichen Arbeitern regelmaBige

Pausen gewdahrt, so ist deren Beginn und Ende fir jede

Abteilung besonders in das Verzeichnis einzutragen.

3. Werden regelmé&Bige Pausen nicht gewdédhrt, so

braucht das Verzeichnis eine Angabe Uber die Pausen

nicht zu enthalten. Statt dessen ist dem Verzeichnis eine

Tabelle beizufiigen, in die wahrend oder unm ittelbar nach
jeder Arbeitsschicht Anfang und Ende derdarin gewahrten

Pausen eingetragen werden. Die Tabelle muR bei zwei-

schichtigem Betriebe mindestens tiber die letzten vierzehn

Arbeitsschichten, bei dreischichtigem Betriebe mindestens

Uber die letzten zwanzig Arbeitsschichten Auskunft geben.
Der Name desjenigen, welcher die Eintrugungen bewirkt,
muR daraus zu ersehen sein.

4. Die Tabelle (3) braucht nicht gefihrt zu werden

fir jugendliche Arbeiter, deren Beschéaftigung ausschlief-
lich an WulzenstraBen stattfindet, die nur m it einem nicht

kontinuierlichen O fen arbeiten, sofern dieser innerhalb

vierundzwanzig Stunden mindestens acht Chargen macht

Abblldung 1. Fahrbarer und drehbarer Elscnbalmwagenklpper, Patent Aumund.

und wahrend der Arbeitan den WalzenstraBen nicht nach-
chargiert wird.

5. Im Ubrigen kann die héhere Verwaltungsbehorde

einzelne Betriebe auf Antrag unter Vorbehalt des jeder-

zeitigen W iderrufs von der Fihrung der Tabelle fur solche

im einzelnen namhaft zu machende Arbeiten entbinden,

beidenen fir die jugendlichen Arbeiter nach der Art dieser

Arbeiten in dem betreffenden Betriebe regelm aBig m in-

destens Arbeitsunterbreehungen von der unter 112 be-

stim m ten Dauer eintreten.

V. In Metall-W alz - und Hammerwerken, welche

m it ununterbrochenem Feuer betrieben werden, muf

an einer in die Augen fallenden Stelle eine Tafel ausge-
hangt werden, welche in deutlicher Schrift die Bestim -
mungen unter 1 wiedergibt.

In denjenigen Walz- und Hammerwerken, welche
von den unter Il oder |1l nachgelassenen Ausnahmen
Ccbrauch machen, muB die Tafel auBerdem die Be-
stimmungen unter I, 11l und IV enthalten.

Die Vorschrift im § 138 Abs. 2 Satz 2 der Gewerbe-

ordnung bleibt unberdhrt.

VI. Die vorstehenden Bestimmungen tretenam 1.Juni
1912 in Kraft und haben far zehn Jahre Gultigkeit.
Vorrichtungen zur mechanischen Entladung von Massen-
gitern.
Der Verein der Deutschen Zuckerindustrie hatte

schon fur das Jahr 1909 einen Wettbewerb zur Erlangung

Umschau.
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von Entwiarfen fiar Vorrichtungen zur mechanischen Ent-

ladung von Riuben aus Normalspur-, Schmalspur-, Feld-

bahn- und Gespannwagen ausgeschrieben. Da aber die

eingereichten Bewerbungen fir eine Preiserteilung nicht

geeignet erschienen, wurde das Ausschreiben fir das Jahr

1911 wiederholt. Es hat jetzt seine Erledigung ge-

funden,

ndem vier Einzelpreise erteilt worden sind, und
zwar zweiPreise von je 3000 .ft fir das Entladen von Eisen -
bahnwagen und zwei Preise von je 1000 .ft fur das Ent-
laden von Feldbahnwagen. Far die Lésung der letzteren

Aufgabe sind Kippbihnen verwendet, von denen eine

vom Maschinenfabrikanten Heinrich Kaehler in

Gustrow, die andere von der Feldeisenbahnfabrik O tto

Springer, Berlin, angcmeldet war. Diese Konstruktionen

sind fiur die Leser dieser Zeitschrift wohl weniger von
Interesse .
Von den Vorrichtungen zum Entladen von

Eisenbahnwagen bezog sich die eine auf ein Verfahren,

die Riben von den Eisenbahnwagen dadurch zu entladen,
daB ein kraftiger W asserstrahl von dem Boden des Wagens
gegen die Riben gerichtet wird, diese dadurch vom W agen

hcrunterschwemint und gleichzeitig die Erde von den

Riben abspult, eine Aufgabe, die ebenfalls nach dem

Der volle Wagen wird von dein Kipper herangcholt.

W ettbewerb gelést werden sollte. Die Arbeitsweise komm t

natiarlich nur far Riuben in Frage und kann auf Hutten -

werken keine Verwendung finden. Dagegen eignet sieh

die andere Losung zum Entladen von Eisenbahnwagen

mittels fahrbaren wund drehbaren Kippers, angemeldct

von Professor H. Aum und in Danzig-Langfuhr, ebenso

for die Entludung irgendwelcher anderen M aterialien

wie Riben, und sie soll daher hier etwas eingehender

beschrieben werden. Es handelt sich dabei um die neueste
Ausfihrungsform des sogenannten Kurvenkippers nach
Patent Nr. 162 173, 180 284, 233 879, eine Konstruktion,

deren Ausfihrungsrecht die Firmen J. Pohlig A. G., KélIn,

Und Deutsche Maschinenfabrik A. G., Duisburg, erworben
haben; die letztgenannte Firma hat auch den im W ett-
bewerb vorgefihrten Kipper hergestellt. Die Arbeits-

weise des Kippers wird durch die Abb. 1 bis 4 deutlich

dargestellt. Der ganze Kipper besteht aus einem W agen,

der auf normalen Eisenbahngleisen verfahren werden
kann. An beiden Enden kdnnen Ausleger aufdas Schienen-
gleis niedergelegt werden, und auf der Mitte des Wagens
ist ein drehbares Gestell angeordnet, das auBer den er-
forderlichen W ind werken eine Bihne tragt, die als Schienen -
gleis dient und in die Verlangerung der Auflaufschienen
an den beiden Enden des Wagens eingestellt werden kann.
Abb. lzeigt den Kipper bereit, einen vollen Wagen zur Ent-
leerung heranzuholcn. Das geschiehtdurch ein besonderes
von dem aufdem Kipper befindlichen W indwerk betatigtes
spillseil,

dasan dem Zughaken des Eisenbahnwagens an-
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greiftund ihn so weitan den Kipper heranzieht, daB seine
vorderen Raderaufeinem aus StahlguB gebildeten Schlepp-

wagen stehen, der aufdem Schienengleis des Kippers ver-

Abbildung 2.

Umschau.
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wird die VerschluBvorrichtung der Endklappe der Eisen-

bahnwagen gelést, und ein groBer Teil der Riuben fallt

aus dem Wagen heraus, Uber die Um fassungswéande der

Der Eisenbahnwagen ist auf den

drehbaren Oberteil des Kippers heraufgezogen.

fahrbar ist und beim Beginn des Kippens am unteren Ende

der Auflaufzungen sich befindet, also unmittelbar in der

Fortsetzung der festen Eisenbahngleise. In diesem Schlepp-
wagen sind zwei Haken gelagert, welche selbsttatig hoch-

geklappt werden, sobald die Hub -

seile ;um Hochziehen des Schlepp-

wagens angezogen werden; dabei

fassen die Haken hinter die vor-

dere Achse des Eisenbahnwagens

und nehmen diesen mit. Infolge
dieser Einrichtung wird gleich-
zeitig verliindert, daB beim Hoch -
ziehen des Eisenbahnwagens seine
Vorderrader sich drehen, da ihre

Achse von den Haken festgehalten

wird . Die Hinterrader des Eisen -
bahnwagens rollen frei auf den
Schienen ab. Abb. 2 zeigt den

Kipper mit gefilltem Eisenbahn-

wagen, der bis auf die obere, mit

dem drehbaren Kipperteil verbun-
dene Biuhne hinaufgezogen ist. Der
Wagen befindet sieh dabei in einer

Neigung von etwa 30 °, und da bei
dieser Neigung das Material weder
auf dem Boden noch in sich gleitet,
so kénnen die Tiren des Wagens
geschlossen bleiben, ohne zu groBen
Material

Druck zu erleiden; das

fallt auch nicht von dem Wagen

herunter, wie aus der Abb. 2 deut-

lich ersichtlich. Bei dieser Stellung
wird der obere Kipperteil und da-
mit der Eisenbahnwagen um 900
gedreht. Es wird dadurch der Vor-

derteil des W agens (tber Schwemm -

rinnen gebracht, die neben dem
Gleise liegen und durch seitliche Abbildung 3.
Bohlenwande von etwa 1,8 m Hohe
cingezaunt sind. In dieser Lage

Schwemmrinnen hinweg in diese hinein. Abb. 3 zeigt

den Kipper mit Eisenbahnwagen in dieser Stellung. Fir
die vollstandige Entladung ist es notwendig, dein Eisen -

bahnwagen eine gréfere Neigung von etwa 45 0 zu geben.

Fahrbarer und drehbarer Eisenbahnwagenkipper, Patent Aumund.
Der Eisenbahnwagen ist auf dem Kipper gedreht und wird nach der Seite des

Gleises entladen.



6. Juni 1912. Umschau. Stahl und Eisen. 951
Das geschieht dadurch, daR eine Kurbel, welche die dreh- Hochbahnen befindlichen Erz-, Koks- oder Kohlen-
bare Bihne dos oberen Kipperteils mittels Schubstangen behalter zu entladen.
stitzt, gedreht wird, wodurch dio Plattform von selbst
und ohne StoB dio Neigung von 45 0 erhalt und alles Versuche an einem StoBofen D. R. P. Kroll.=*
.Material aus dem Eisenbahnwagen herauslauft. Nach Der Ofen besteht aus einem geneigten StoRkord,
der Entladung wird der obere drehbare Kipperteil um einem SchweifBherd und der vor diesem angeordneten
weitere 90 0 gedreht und der leere Eisenbahnwagen nun Halbgasfeuerung. Das erzeugte Gas wird zur voll-
nach der rickwartigen Seite des Kippers in derselben kommenen Verbrennung gebracht durch Sekundarluft,
Weise abgelassen, wie der vollo Eisenbahnwagen an der die unterhalb des Hauptgewodlbes in den Herd ein-
Vorderseite des Kippers hochgezogen wurde. Wenn der tritt. Dio Sekundarluft wird in guBeisernen Kéasten,
Schicppwagen unten angekommen ist, Iésen sich dio die sich in dem Mauer.werk um den Rost herum be-
Haken, die den Eisenbahnwagen halten, selbsttatig, finden, vorgewarmt. Dieso Kasten sind in verschiedene
und der Eisenbahnwagen lauft von selbst auf das Etagen eingeteilt, so daB der W ind einen langen Weg
Eisenbahngleis ab. Der Unterwagen wird dann wieder zuriicklegen muB und daher in langdauernde Berthrung
hochgezogen, der Kipperoberteil wieder zurickgedreht m it den heiBen Stellen der Eeucrung kommt. Ueber dem
und der Untorwagen an der Vorderseite wieder herunter- Ofen ist ein Flammrohrkessel angeordnet, der unabhangig
gelassen, um nun wieder einen neuen Wagen heranholen vom Ofen aufsechs Saulen ruht. Die Heizgaso treten nach
und entladen zu kénnen. Es koénnen in dieser Weise also Verlassen des Herdraumes in die Flammrohre ein, durch-

Abbildung; 4. Fahrbarer und drehbarer Eisenbahnwagenkipper, Patent Auiuund.

der Reihe nach samtliche Wagen eines ganzen Eisenbahn-
zuges an der einen Seite auf den Kipper heraufgezogen,
nach der Seite des Gleises entladen und nach der Ruck-
seite des Kippers leer abgelassen werden, um dann in ge-
schlossenem Zuge abgeholt zu werden. Der Kipper kann
wahrend des Arbeitens in beliebiger Weise auf den Gleisen

verschoben werden und dadurch eine beliebige Verteilung

des Materials bowirken. Seine stindliche Leistung ist auf

etwa acht Wagen mit einem Inhalt bis zu 20 t berechnet.

Der Kipper hat nur ein Gewicht von 46 t und kann ein-

schlieBlich aller Antriebsmotoren bei aufgeklappten Auf-

laufzungen und niedcrgeklappter Kippbahno vollstandig

zusammengebaut in einen gewohnlichen Eisenbahnzug

eingestellt und so m it leichter Mihe von einem Platz zum

anderen beférdert werden. Er wurde auch zur Erprobung

im Wettbewerb aijf seinen eigenen Rddern von der Fabrik

zur Versuchsstelle gefahren.

Die Anordnung laRtsich, wie ohne weiteres ersichtlich,
auch fiur Hittenwerke vielfach verwenden, sowohl, um
Eisenbahnwagen einfach zur ebenen Erde neben dem
Gleise zu entladen oder in neben den Gleisen liegende
vertiefte Gruben oder auf Lagerhaufen, die ebenso wie

die Riubenschwemmen von 1,8 m hohen Wanden eingc-
zédunt sein konnen, als auch, um auf Hochbahnen benutzt
zu werden, um die Eisenbahnwagen in die wunter den

z

K

Der leere "Wagen lauft nach riickwarts vom Kipper ab.

iehen diese und streichen dann an den beiden Seiten des

essels wieder zuriick, um in den Schornstein zu gelangen.

Der Rost bestehtaus einem Plan- und einem Treppen-

rost und wird gebildet durch auf Rostbalken ruhende
Knippel wund durch dariber in gewissen Abstianden
angeordhete Rostplatten. Die den Planrost bildenden
Roatbalken und Knippel sind miteinander verbunden,
und das Ganze ist um eine Achse drehbar angeordnet.
Zum Ausbalancieren dient ein Hebel m it Gegengewicht.
Als Aschenkasten ist ein mittels eines Hebels nebst
Gegengewicht beweglicher Topf vorgesehen.

Infolge dieser Konstruktion geht das Abschlacken
sehr schnell vonstatten. Einige Rostplatten werden
herausgezogen, und zwischen die gebildete Schlacke bzw.
Asche wund die noch nicht verbrannte Kohle wird ein
falscher Rost eingeschoben. Darauf wird der Rost ge-
kippt, und die Schlacke bzw. Asche fallt in den Asehen-
topf; durch ein Kippen dieses Topfes wird Asche und

Schlacke schnell entfernt,
Lage gebracht,
Kolilenschicht,

untergestoRen.

S

derRostwird wieder in seine alte
derfalscheRostwird herausgezogen und die
wenn erforderlich, mittels einer Stange her-

Hiernach istder Ofen wieder betriebsfahig.

* The Iron and Coal Trades Review 1911, 3. Nov.,
. 723.
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M it der beschriebenen Anlage wurden einige Versuche
angestellt, die sich Gber einen Monat erstreckten. Es
sollen im folgenden nur die gefundenen Durchschnitts-
werte iuitgeteilt werden. Als Kohle wurde eine Mischung
von */3 St. Ingberter Grieskohle und s/a Saarférderkohle
verwendet.
Vv,

Heizwert des urspringlichen St.Ingb.- Saar-Forderkoh

Brennstoffes.. 5490 6543 W E
Heizwert des lufttrockenen

Brennstoffes.. 5791 6749
W assergehalt des Brennstoffes 6,00 6,29 %
Gehalt des Brennstoffes an

A sche 22,61 7,56
Gehalt des Brennstoffes an

brennbarer Substanz. 71,39 86,15

In der Schicht wurden 42 t kalte Knippelvon 75 gm m
und 50 kg Gewicht erwarmt und dabei 4242 kg Kohle
verstocht. Es ergibt dies einen Bruttokohlenverbrauch
von 10,1%. Dio Verdampfung im Kessel betrug zeit-
weise 20 kg/qm Heizfliche und Stunde: im Mittel wurde
dio Verdampfung zu 12 kg/gqm Heizfliicho und Stunde
bestimmt. Da der Kessel eine Heizflaiche von 80 gm be-
sitzt, so ergab sich eine Gesamtdampfmenge von

12 X 80 = 900 kg/st oder

12 X 960 = 11 520 kg Dam pf/Schicht.
Demnach wurden f. d. kg im Ofen verstechter Kohle
11 520 :4242 = 2,71 kg Dam pf erzeugt.

Die Schicht muf zu 12 Stunden gerechnet werden, da
Ofen und Kessel weitergefeuert worden, wenn auch nur
10 Stunden gewalzt wird.

Der Heizwert der Kohlenmischung betragt rund
6190 Kal. Diesem Heizwert entspricht ungefdhr cino
siebenfache Verdampfung. Es waren also bei einem gut

geleiteten Dam pfkesselbetrieb zur Erzeugung einer Dam pf-

mengo von Il 520 kg 11 520 :7 = rd. 1646 kg Kohlo zu
verstochen. Eiir die Erwarmung derKniuppel allein wur-
den demnach verbraucht: 4242 — 1646 = 2596 kg Kohle.
Bei 42 t kalten Knuppeln ergibt das einen Kettokohlcn-
verbrauch von 6.,2% .

Es muB hervorgehoben werden, daB der Ofen nicht
seinen Abmessungen entsprechend ausgenutzt wurde,
da dio eingesetzten Knuppel nicht dio ganze Ofenbreite

einnahmen und daher die Warmevcrluste durch Strahlung

Zahlentafel 4.

Versu chscrgebnissc
Yersuchs-Nr.:
Betriebsdauer von Ofen und Kessel..
der W alzcnstraBe ..

Gewicht des Einsatzes

(Knippel)..

Querschnitt der Kn @ popel
Lango .
Profil des fertigen W alzstabes..

Ausbringen

Abbrand

Abfall
Kohlcnverbrauch in 12 Stunden
" . bezug auf den Einsatz
. . . . das Ausbringen

Verdam pfungsfahigkeit der verstochten Kohle in direkt

Kesseln

gefeuerten

Durchschnittl. Dam pfdruck

Dam pftemperatur...

In 12 Stunden erzeugte Dampfmenge

Dampf f. 1 gm Heizflaiche und Stunde

1 kg vcrstochtcr O fenkohle

Kohlcnmenge, welche unter Kesseln direkt verbrannt
werden miRte, um dieselbe Dampfmenge in 12 St.
zu erzeugen

Danach verbleibt ein absoluter Kohlenvcrbrauch fur
die Erwdarmung der Knippel von

Oder in Prozent vom Ausbringen ..

Umschau.
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und Leitung im Verhaltnis zur Leistung verh&ltnism &8ig

groB waren.

In der Schlacke bzw. Asche fanden sich im Durch -

schnitt 17,7% brennbare Rickstande. Bei einem durch-

schnittlichen Gehalt von 12,6% Asche, in der Kohle

17,7 X

12 6
entspricht das .

2,7% der verbrannten

Kohlenmenge. Das Abschlaekcn dauerte rund 3 Minuten.

Die Temperatur der Sekundarluft an der Eintrittsstelle

in das Ofeninnere wurde im Durchschnitt zu 135° C er-

mittelt.

Die ausgefihrten Versuche ergaben, daB der Ofen

einen verhaltnism aBig geringen Kohlonverbrauch auf-

weist und leicht zu bedienen ist. Infolge des rasch

m oglichen Abschlackcns kahlen sich Ofen und O fen-

inhalt wahrend dieser Arbeit nicht ab, so daRf schroffe

Temperaturanderungen nicht auftreten. Dio Anbringung

eines Doppelrostes, der oftmals behufs Vermeidung einer
Betriebsunterbrechung gewahlt wird, erscheint bei An -
wendung dieser Ofenbauart Uuberflissig. Ecrner besitzt
der Ofen eine groBe Anpassungsfahigkeit in bezug auf
die Produktion. Obwohl kein besonderer Rekuperator
vorgesehen ist, wird die Sekundarluft in den Kéasten
seitlich der Feuerung stark vorgowarmt. Hierdurch wird
gleichzeitig das Mauerwerk der Feuerung gekihlt und

cino langere Haltbarkeit des feuerfesten Mauerwerkes an
dieser Stelle erzielt.
Die deutsche Huttenbau-Gesellschaft m. b. |II. in

Disseldorf teilt noch die in folgender Zusam menstellung

enthaltenen

Betriebsergebnisse mit, die an einem StoRofen
Bauart Kroll gewonnen wurden. Der Ofen ist 11,0 m
lang und dient zum Betriebe einer Doppelduo-FeinstraBe
von 300 mm 0 ; die Abgase des Ofens durchziehen einen
Zwciflammrohr-Dampfkessel mit Ueberhitzer von 80 gm
Heizflache fir 11 at Betriebsdruck.

Bei Versuch 1 und 3 wiarde Spittelcr Férdcrkohle,
bei Versuch 2 St.-ingberter Forderkohle verheizt, welch
letztere einen durchschnittlichen Heizwert von 7450 W E
besitzt. Die Speisewassertemoperatur ist auf 15° C be-
zogen, der Dampf wurde mit einem Dampfmesser von
Hallwac hs gemessen, der eine Genauigkeit von + 95 %
ergab. Wéahrend der drei Versuche stand die Walzen-

straBe je Y2Stunde vor- und nachm ittags und je eine Stunde

zu Mittag, der Ofen wurde hierbei schwach weiter geheizt.
Die Knippel wurden kalt eingesetzt. P.
n einem S toB ofen Bauart Kroll.

.1 2 3
12 st 12 st 12 st
10 . 10 . 10
46 140 kg 54 060 kg 53 570 kg
70 mm [p 80 mm [{] 70 mm [p
1,6 m 1,4— 1,5 m 1,4 m
U. 40x2 u. 4 mm 14 u. 15 0 12 u. 13 0
42 900 kg 50 180 kg 49 730 kg
4,6 % 4.3 % 4,8 %
2.6 % 2.7 % 2,2 %
4480 41520 k" 5020 kg
()?g 8,54 % 9.37 %
10.4% 9,2 % 10,1 %
0.33 faeh 8,20 fach 6.33 fach
9.5 at 9,0 at 9,6 at
280" C 280» C 280" C
7520 kg 7760 kg 8290 kg
7.83 ., 8,08 8,63
1,68 1,68 . 1,64
1188 946 1310 ,,
3292 3674 3710 .,
7,7 % 7<>}n//0 L o/

/o
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Kraftbedarf an Walzwerken.

S. Roberts veroffentlicht in ,The Iron Ago“™* einen

Artikel, uUberschrieben: ,Power requirements of rolling

raills* . Der Verfasser bespricht hierin zunachst nach

einigen allgemein gehaltenen Ausfihrungen dborden Kraft-

bedarf beim W alzen einen von ihm entworfenen und als

neu bezeichneten Apparat, der seiner Meinung nach Kraft-

bedarfsversucho durch einen Mann erméglicht.

Das Instrument ist im wesentlichen ein Tachograph,

der von der Maschinenwelle im Verhaltnis 1 : 10 an-

getrieben wird, und der mittels eines Schreibstiftes die

Aenderungen der Drehzahlen auf einem Kurvenpapier

aufschreibt. Auf diesem werden gleichzeitig auf elektro-

magnetischem Wege mittels Schreibstiften registriert:

die Hube der Maschine, die halben Sekunden, die Lange

des Stiches und Erkennungszeichen, die zum Lesen und

Entziffern der zueinander gehérigen Kurven dienen. Die

Stichzeit wird so erhalten, daR bei Einfihrung des Stabes

durch die Fihrungsbacken ein elektrischer Kontakt ge-

schlossen wird, der im Stromkreis einer der vier Schreib-

stifte liegt und diesen betatigt. Auffallend ist, daB die

von dem Tachographen geschriebene Kurvo nicht geeicht

wird und dieser die Drehzahl nicht direkt angibt, sondern

daB die Drehzahlen jeweils aus den halben Sekunden und

Hubmarken der Maschine errechnet werden sollen. Der

Apparat bietet also mit Ausnahme des Aufzeichnens der

Stichdauer nichts Neues. Besonders ist diese Methode

der Stichlangenbestimmung nicht einwandfrei, da die

Einfihrung des Stabes durch die Fiuhrungsbacken kaum

jemals gleichm aBig und stets verhdltnism &Rig langsam

geschieht, wobei erhebliche Fehler entstehen massen, be-

sondersbeikurzen Stichen. Dem beschriebenen Instrument

haften allgemein die bekannten Fehler derartiger Tacho-

graphen an, deren Genauigkeit haufig infolge der Tréag-

heit der sich drehenden Massen zu wianschen UGbrig lafgt.

Roberts scheinen die Erzeugnisse deutscher Tacho-

graphenfirmen sowie die auBerordentlich genauen und

empfindlichen Methoden zur Bestimmung der Dreh-

zahlen von Wellen auf elektrischem Wege vermittels der

Gegenschaltmethodo unbekannt zu sein. Dio auf diesem

Wege gewoimenen Kurven ermoglichen auch bei mit

Dampfmaschinen angetriebenen WalzenstraBen die Be-

stimmung der Stichzeit mit weitgehender Genauigkeit.

Die Konstruktion von Roberts bedeutet mithin eher einen
RiUck- als einen Fortschritt.

W enn aber der Verfasser am Schlisse seiner Ab -

handlung noch schreibt: ,Mit einem so ausgerdsteten

Instrument kann nicht nur das menschliche Element voll-

standig ausgeschaltet werden, sondern es kann, was friher

unméglich schien, ein erschopfendes Bild eines W alz-

vorganges geschaffen werden m it allen seinen verschie-

denen Einzelvorgangen® wusw., so dirfte er wohl des

Widerspruchs aller derjenigen gew iB sein, die jemals auf

diesem Gebiete Versuche gemacht haben.

Betrachtet man die der Arbeit beigegebenen Ab -

bildungen, so ergibt sich, daB entweder dio Versuche

selbst oderderen Auswertung mitaufBerordentlich schweren

Fehlern behaftet sind. Die betreffende Maschine ist eine

Verbund-Schwungrad-Dam pfmaschine zum Antrieb einer

TriostraBe; das Indizieren geschah durch zwei gewdhn-

* 1912, 4. Jan., S. 17/21. Hierzu ein Meinungs-

austausch in derselben Zeitschrift, 22. Febr., S. 470/1.
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liehe Indikatoren fur fortlaufende geschlossene Dia-
gramme. Die Lcerlaufarbeit betrdgt etwa 300 PS. Eine
Abbildung zeigt ein Koordinatensystem, in das u. a.
eingetragen sind: dio indizierto Maschinenleistung, die
Schwungmassenleistung und dio Gesamtleistung (load

on mill) als Summe der beiden ersteren. Die Gesam t-
leistung muB hei der durchlaufenden StraBe naturgem &8
stets mindestens plus 300 PS betragen. Dio betreffende
Kurvo geht aber nicht allein auf Null herunter, sondern
zeigt zwischen jedem Stich Minuswerte, in einem Falle
sogar etwa 1500 PS! Verfolgt man ferner den Verlauf

der gezeichneten Drehzahlen und den der Schwungm assen -
leistung, die bei fallender Drehzahl positiv, bei steigender

negativ sein muB, so ergibt sich vielfach, daB, wahrend

die Drehzahl konstant ist oder ansteigt, die Kurve der

Schwungmassenleistung positiv bleibt, d. h. also dio

Schwungmassen haben nacli Roberts auch wahrend dieser

Zeit Energie abgegeben. Das Vorhandensein grober

Fehler in der Bewertung der Schwungmassenleistung

ergibt sich auch schon daraus, daRB nach der Abbildung

die Beteiligung der Schwungmassen an der Gesamt-

energieabgabe auch bei den ersten kurzen Stichen prozen-

tual sehr gering bleibt, trotz des verhaltnism aBig groBen

Tragheitsmomentes der Schwungmassen, wahrend be-

kanntlich bei den ersten Stichen doch stets die Schwung-

massen meist Gber Vio der Gesam tleistung bestreiten.

dirften eine weitere Besprechung er-

J. Puppe.

Diese Beispiele

ibrigen.

Einheitliche Farben zur Kennzeichnung von Rohrleitungen

in industriellen Betrieben.

Gelegentlich der Verdffentlichung des unter obigem
Titel in dieser Zeitschrift 1911, 30. November, S. 1949 ff.

erschienenen Aufsatzes wurde mitgeteilt, daR der Verein

deutscher Eisenhittenleuto gerne bereit sei, etwaige An -
regungen und Vorschlage beziglich der weiteren Aus-
gestaltung der Normalfarbenbezeiehnungen zur Weiter-

gabe an die fur die Behandlung dieser Sache eingesetzte

Kom m ission entgegenzunehmen. Es sind unterdessen

bei der Geschaftsstelle des genannten Vereins eine Reihe

bemerkenswerter Vorschlage eingegangen, die in einer

sitzung der Kommission besprochen werden sollen.

W ir bitten alle, die zu dieser Sache noch irgendwelche

Vorschlage und Anregungen zu geben haben, dieselben

baldm 6glichst an die Geschaftsstelle des Vereins

deutscher Eisenhuttenlcute, Diusseldorf, gelangen zu

lassen, dam it der Kom mission, die nur selten zusammen -

treten wird, bei ihrer demnachst stattfindenden Sitzung

moglichst erschopfendes Material vorgelegt werden kann.

Der Stahlwerks-Verband und die Kolonien.

Der Stahlwerks-Verband hat dem Kolonial-W irt-

schaftlichen Kom itee in Berlin NW 7, Unterden Linden 43,
zur Foérderung seiner Arbeiten einen Betrag bis zur Hohe
von 100 000 J{ zur Verfigung gestellt.

Dieses Vorgehen beweist, welch groBes Interesse man

in den Kreisen der deutschen Eisenindustrie den wissen-

schaftliehen Arbeiten dieses Komitees entgegenbringt,

und wie man hofft, durch Unterstitzung dieser Arbeiten

die wirtschaftliche Entwicklung unserer Kolonien zu

fordern.

Aus Fachvereinen.

The Staffordshire Iron and Steel Institute.

Von den in der Sitzungsperiode 1910/11 vor dem

genannten Institute gehaltenen Vortragen seien folgende

nach dem erst vor kurzem erschienenen Bericht* aus-
ziglich wiedergegeben.
* Proceedings, Session 1910— 1911, Vol. X XV I,

mStourbridge 1911.
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W . Rosenhain, Teddington, berichtete iber

Neuere Fortschritte in der Metallographie des Stahles.

Die Abhandlung befaft sich mit den Veranderungen,

die in dem Zustandsdiagram m der Eisen-Kolilenstoff-

Legierungen oder in der Deutung desselben durch in

jingster Zeit erschienene Arbeiten vorgenommen worden

oder vielmehr

121

sind . Die Ausfihrungen werden auf Stahl
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auf Eisen-Kohlenstoff-Legierungen m it weniger als 2 %
Kohlenstoff beschrankt.

Dio Soliduskurve, d. h. d Linie der beendigten

Erstarrung, ist in dem Zustandsdiagramm nach Cnr-
penter und Keeling als gerade Linie eingezeichnet.
Gutowsky* hat die Untersuchung Uuber die Lage der
soliduskurvc wieder aufgenommen; er hat seine Versuche
in der Weise ausgefiuhrt, daB er kleine Probestiuckchen der
Legierung bei Temperaturen genannten Beobachtungs-
gebietes abschreckto und sie unter dem Mikroskop be-
obachtete. Die mitgroBer Sorgfalt ausgefihrten Versuche
fihrten zu dem Ergebnis, daf die Soliduskurve beiweichen
Stahlen bei einer viel tieferen Temperatur liegt, als sie
bis daliin vermutet wurde. Bei einem Stahl mit 0,5 %
Kohlenstoff ist eine Verschiebung des Punktes der voll-
endeten Erstarrung von 1410 0C auf 1325 0C und beieinem
Stahl mit 1 % Kohlenstoff von 1325 0C auf 11850 C ein-
getreten.

Die Prifung des Gefigeaufbaus von Kohlenstoff-
stahlen bei htheren Temperaturen ist neuerdings von ver-

schiedenen Forschern wieder aufgenommen worden und

hat zu einem klareren Verstandnis des Gefiiges bei
diesen Temperaturen beigetragen. Wahrend fraher nur
abgesehreckte Proben untersucht wurden, atzte Bay-

koff erhitzte Proben durch einen Chlorwasserstoffgas-
strom bei hoheren Temperaturen und hielt so die bei
diesen Temperaturen vorhandenen Gefiigobestnndtcile fest.
Hum frey und Rosenhain unterwarfen reines Eisen
Spannungen bei hohen Temperaturen und untersuchten
die Deformationen, die hierbei stattgefunden hatten.
W eiter verdienen Erwéahnung dio Arbeiten von Kroll
und von Heyn und Bauer. Auf Grund der Ergebnisse

dieser und anderer Forschungsarbeiten bestehen die Eisen -

Kohlenstoff-Legierungen bei hohen Temperaturen aus
homogenen, festen Lésungen, welche das jenen Koérpern
eigene Polyedergefiige besitzen. Diese feste Ldsung, die

durch kraftiges Abschrecken von Stahl mit genigendem
Kohlenstoffgehalt unzerlegt erhalten werden kann, nennt
man Austenit. In der Praxis wird dieses ideale Ergebnis
des Abschreckens von Stahl nie erreicht; man erhalt
neben Austenit stets noch andere Gefigebestandteile,
die Zersetzungserzeugnisse der festen Losung darstellen.
Diese Gcfiigehestandteile sind unter dem Namen Mar-
tensit und Troostit bekannt. Verfasser sieht diese
als zwei ganz voneinander verschiedene, bei der Zer-
setzung der festen y-Eisenlésung sich bildende Phasen an.
Martensit ist entschieden harter als Austenit, was der
Gegenwart einer betrachtlichen Menge von an fir sich

hartem RB-Eisen in Martensit zugeschrieben werden muB.

W . H. Hatfield, Sheffield, sprach {lber
Kohlenstoff und Eisen.

Verschiedene beachtenswerte Arbeiten sind uber die
Aehnlichkcitdes Verhaltens von Salzldsungen und von Ge-
mischendes SystemsEisen-Kohlenstoffgeschrieben worden,
und man ist heutzutage allgemein zu derAnnahme gekom -
men, daR die Eiscnkohlenstofflegierungen als erstarrte L& -
sungen von Kohlenstoffin Eisen betrachtet werden missen.
W ie verschiedene andere Forscher vertritt auch der Ver-
fasser die Ansicht, daB freier Kohlenstoff als solcher unlgs-
lich in Eisen ist. Unter verschiedenen Umstanden jedoch
verbindet er sich chemisch m it Eisen unter Bildung des
Karbides Fe3C. Angestellte Versuche unterstitzen die
Vermutung, daB die Abscheidung von freiem Kohlenstoff
dem Zerfall des freien Karbides, wenn dieses unter ge-

wissen Bedingungen hohen Temperaturen unterworfen

ist, zuzuschreiben ist. Anfanglich enthalt das Eisen das
Karbid in geschmolzenem Zustande und nachher in
wechselnden Gehalten in fester Lésung; bei normaler

Temperaturistesnur mechanisch mitdem Eisen vermengt,
wenn nicht Bedingungen gegeben sind, die seinen Zerfall

bewerkstelligen . Freier Kohlenstoff wird in zwei ADb-

* Vgl. Metallurgie 1909, 22. Nov., S. 731/43; St. u. E.
1909, 29. Dez., S. 2066/7.
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Es ist moglich, aber noch nicht erwiesen, da@B hierbei
zuweilen der Kristalldruck eine Rolle spielt.
2. Einige Legierungen =zeigen keine Ausdehnungen
oder Unregelm aBigkeiten in den aufgenommenen Deh-
* Journal of the Iron and Steel Institute 1908,

Band
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nungsmesser - Schaubildern. Nach dem Stande unserer

heutigen Kenntnisse sind solche Legierungen entweder

intermetallische Verbindungen, oder die 'Unregelm aGig-

keiten entsprechen einer Verdnderung in der Zusammen -

setzung, wie aus dem Gleichgewichtsdiagramm zu er-

sehen ist.

3. Scheidet nach der Erstarrung des urspringlichen

Metallcs ein Gefiigebestandteil aus der Ldsung aus, so

tritt eine W armeentwicklung ein, und eine Ausdehnung

findet statt.

4. Bilden zwei Metalle eine Reihe fester Lésungen,

so kann man an jedem Ende der Reihe eine geringste

Ausdehnung wund in einem zwischcnliegenden Punkte

eine hochste Ausdehnung beobachten. Ebenso erscheint

in einer Reihe fester Losungen die grofte Ausdehnung bei

der Zusammensetzung, welche der gréBten Entfernung

zwischen den Kurven der beginnenden und beendigten

Erstarrung entspricht.

5. Durchlauft ein Kérper beim Abkuhlen eine Tem -
peratur, bei der eine Ausdehnung stattfinden kann, so ist
die entstehende Form stabil, wenn die Ausdehnung statt-
findet; die Form ist metastabil, wenn die Ausdehnung aus
irgendeinem Grunde hintertrieben wird.

G. Alle Metalle und Legierungen, die durch schnell
Abkihlen gehartet werden kénnen, dehnen sich bei lang-
samer AbkiUhlung aus.

7. Wahrscheinlich ist auch die Bildung eines Eu-
tektikums von einer Ausdehnung begleitet.

Rob. S. W hipple berichtete Uber

heuere Verbesserungen an Pyrometern und anderen
wissenschaftlichen MeRgerdten.

In dem Vortrage werden die neueren Vervollkomm -
nungen, die an Pyrometern und anderen wissenschaft-
lichen MeBgeraten erzielt worden sind, vorgefihrt. Von
letzteren sei ein Sehmclzpunlictsmesser nach Joly, ein.
selbstaufzeichnender Kohlensauremesser und ferner Bren-
ner und Oefen nach Meker* erwahnt. Der Wert dieser
Neuerungen fur die Praxis, d. h. ihre Brauchbarkeit fir

Genauigkeit iliror Ergebnisse,

2)yr.«3nes. A. Stadehr.

besondere Verfahren und die

werden besprochen.

Allgemeiner Bergmannstag, Wien 1912

Das Program m firden Verlauf der Tagung** ist wie
folgt festgestellt worden: Montag, 10. September, 8 Uhr
abends: Gesellige Zusammenkunft der Festteilnehmer
(mit Damen) im Kursalon, |. Stadtpark. Dienstag,
17. september, 10 Uhr vormittags: Hauptversammlung
aller Teilnehmer des Bergmannstages im groBen Festsaal
des Industrieliauses, Ill. Schwarzenbergplatz Nr. 4.
Berichterstattung des Komitees an den Bergmannstag.
Feierliche Er6ffnung der Tagung. W ahl der Prasidenten,
der Vizeprasidenten wund der Schriftfahrer des Berg-
mannstages. Konstituierung der beiden Sektionen fur

Bergbau und Hittenwesen. Festrede. Fachvortrage.

2 Uhr nachm ittags: Gemeinsames Festmahl im Kursalon,
I. stadtpark (mit Damen). Abends: Zwanglose Zu-
sammenkunft im Restaurant Ivobenzl. Mittwoch, 18. Sep -
tember, vormittags: Vortrdage in beiden Sektionen (fur

Bergbau und fir Hittenwesen). Nachmittags: Rundfahrt

wurden

spane
wenn

hatte

um Wien. Donnerstag, 19. September, vormittags: Vor-
trage in beiden Sektionen; gemeinsame SchluBversamm -
lung. Nachmittags: Exkursionen wahlweise in die k. u. k.
Pulverfabrik Blumauf und in dio Stadtischen Gaswerke
Leopoldau. 8 Uhr abends: Souper, gegeben vom Prési-
denten des Zentralvereins der Bergwerksbesitzer, E x -
zellenz Heinrich Grafen Larisch -Moénnich.f Freitag,
20. September: Ganztagiger Ausflug in die Wachau (mit
Damen). Anmeldungen zur Teilnahme sind bis lang-
stens 1. August d. J. an das ,Komitee fir den Allge-
meinen Bergmannstag, Wien 1912, Wien 1, Nibelungen-
gasse 13, zu richten.

* Vgl. St. u. E. 1909, 29. Sept., S. 1531.
** Vgl. St. u. E. 1912, 21. Marz, S. 511.
t Teilnehmerzahl beschrankt.
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Iron and Steel Institute.
(Fortsetzung von Seite 877.)

F. Rogers sprach uber die
Untersuchung von Bruchflachen.
Der Verfasser empfiehlt fur die Feststellung von

Seigcrungcn an Bruchflachen ein Abdruckverfahren, ahnlich

dem, wie es Heyn und Bauer zur Feststellung von Ein -
schlissen sulfidischer Art an Schlifffliehen anwenden.*

Ueber die Ausfihrung des Verfahrens sowio Gber
die dazu erforderlichen Reagenzien macht der Verfasser
folgende Angaben: Wachs und Vaseline werden zu einer
etwa 2,5 mm dicken Platte ausgewalzt. Auf die ange-
warmte Platte wird etwas Kalziumsulfat gestreut und
darauf die unten angegebene Bromsilberemulsion auf-
getragen. Nach dem Antrocknen ist'dio Platte fertig zum

Gebrauch. Vor dem Versuch wird die auf obige W eise vor-
bereitete Brom silber-Wachsplatte % min in eine Losung
von 5 g Alaun, 1 ccm Schwefelsdure und 100 ccm W asser
gelegt und darauf schnell auf dio zu untersuchende Bruch -
flache aufgedrickt. Dort, wo auf der Bruehflache sul-
fidische Einschlisse oder phosphorreiche Stellen vorhan-
den waren, wird unter Einwirkung der Schwefelsdure

es
Schwefelwasserstoff oder Phosphorwasserstoff entwickelt,

der auf der Platte schwarzes Schwefel- bzw. Phosphor-
silber ausfallt. Auf diese Weise entsteht ein Spiegel-
bild der Stellen an der Bruchfliche, an denen Seigerungen
vorhanden waren. Einige photographische Wiedergaben
solcher Abdricke von Bruchflichen sind der Arbeit bei-
gefigt.

Die Bromsilberemulsion besteht aus 150 ccm W asser,
15 ¢ Gelatine, 3 cem Salzsadure (IOprozentig) und 8,4 g
Brom kalium Nach gutem Durchmischen werden obiger
Mischung bei 43°C 50 eem W asser und 10 g Silbernitrat

schlieBlich noch weitere Gelatine zugegeben.

O. Bauer.

sowie 15 g

Professor T homas Turner aus Birmingham be-

richtete

Ueber einige Ueberreste friherer Eisenerzeugung in

Staffordshire.

In der Umgebung von Birmingham finden sich an

verschiedenen Stellen, so vor allem bei den Ruinen des

alten Hammerwerks Little Aston, zahlreiche Ueberreste
einer langst cingegangenen Eisengewinnung. Es sind
dieses Eisenklumpen (Abb. 1), denen man ihrer eigentim -
lichen schinkenartigen Form wegen den recht bezeich-

nenden Namen ,ham-bones“ beigelegt hat. Manche dieser

.Schinken® liegen in Haufen beisammen, andere finden
sich einzeln an verschiedenen Stellen verstreut. Vor
einigen Jahren hat man einen Haufen gefunden, der
mehrere Tonnen solcher Eisenschinken enthielt. Ins-
gesamt lassen sich diese Eisenmassen, die sieh iber eine
weite Flache verstreut finden, auf Hunderte von Tonnen
schatzen. Sie finden sieh stellenweise so zahlreich, daf
sie dem Landmann beim Pfligen hinderlich sind. Alle

Stiucke habenungefahrdas gleiche Aussehen, doch schwankt

ihr Gewicht zwischen 10 bis 25 kg und dariber. Sie

besitzen, wie man aus Abb. 1 erkennen kann, eine mehr

oder weniger gerade Oberfliche, einen gewolbten unteren

und einen langlichen Fortsatz, der gewissermaBen

ein Schinkenbein erinnert. Verschiedene dieser Sticke

angebohrt, um Materialfir eine chemische Analyse

erhalten. Das Bohren ging leicht vonstatten, die Bohr-

besaBen dunkle Farbung und schwarzten die Haut,

man sie auf der Handflache abrieb; nach all dem

man das Material recht gut fur weiches graues

GuBReisen halten konnen, ahnlich dem alten Eisen aus

Sussex, das Turner seinerzeit an anderer Stelle be-

hat.**

* Vgl. St. u. 1900, 15. Mai, S. 581.

of Steel Institute 1903.

(Vgl.

Journal the Iron and

295. Jahrbuch f. d. Eisenhiuttenwesen

9.) -
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Die Analyse lieferteein recht iiberraschendes Ergebnis;

das alte Eisen enthielt nam lich

Gebundenen Kohlenstoff P 0,31 %

Graphit

Silizium

Schwefel..

Phosphor..

M angan

Wie man sieht, ist der Schwefelgehalt auBerordentlich
hoch, der Kohlenstoff- und Siliziumgehalt dagegen sehr
gering. Nach dieser Analyse ist es leicht zu verstehen,

daB die alten Eisenschmiedo m it ihren ,LEisensehinken

nichts anzufangen wuRften, so daB letztere der Nachwelt

erhalten blieben. Ein Stick* Schlacke von dem oberen
Teil eines »ham-bone* wurde unter Turners Leitung
von R. Nevill untersucht; sic ergab bei der Analyse:
Eisenoxyd 55,54 %
Kieselsaure 12,05 %
Tonerde 7,92 %
K a Ik 3.,20%
Magnesia 0,45 %
Manganoxydul 0.,24%
Schwefel ‘.. - 2,47%
Phosphorsaurc 0,51 %
Kohlenstoff*. . ..13,89%
Feuchtigkeit.. 1,84%
Alkalien 0,74 %
Nicht bestimmt u. Verlust 1,15 %
100,00 %
Uum wenigstens einen Anhaltspunkt
iuber die Her ku nft des fraglichen M a -
terials zu erhalten, wurden Mikrophoto-
.y
Abbildung 2. Geillgc des urspriinglichen Eisens.
graphien von einem solchen Stick angefertigt. In der

Abb. 2 ist der weilRe Grund Ferrit, wahrend die dunkleren

Stellen Schwefeleisen m it Flecken von Perlit darstellen.
Ein Teil des untersuchten Materials wurde in einem
Tiegel umgeschmolzen und hierauf langsam abgekihlt.

*In Form von teilweise verbranntem Brennsto ff.

Aus Fachvereinen.
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Die Eigenschaften des Metalles hatten sich durch diese

Behandlungsweise vollstandig verandert: das Material

war so spréode geworden, daB es schon bei einem leichten
Hamraerschlag zerbrach. Der Bruch zeigte ein sehr
schénes denlritisches Gefuge. Wie Abb. 3 erkennen lagRt,
ist das Schw'efelcisen wie ein Netzwerk Gber die ganze
Flaiche verteilt. Aus dem

Gesagten ist zu schlieBen,

daR das urspringliche Material niemals wirklich flissig
war, sondern sich auf der Sohle eines Ofens, in welchem
schmiedbares Eisen hergestellt worden ist, angehauft hat;
Offenbar war das schwefelreiche Eisen flissiger als das
Ubrige Material, konnte sieh daher von diesem abscheiden
und auf der Herdsohio ansammeln.

diese Eisenschinken

Aus welcher Zeit stammen,

laRt sich nicht nnchweisen. Aus Schlackenfunden, bei

W est Bromwich und an anderen Orten ist zu schliefen,
Staffordshiro

Itomcrzeit die Eisen -

V* aat. Gr.

daf in schon zur

Abbildung 1. Eisenklumpen von Little Aston.

Abbildung S GefUge des umgescbmolzeneu Elsens.

gewinnung heimisch war. Geschichtlich 148t sich der

dortige Eisenhandel bis in den Beginn des 17. Jahr-
hunderts zurick verfolgen. Zu Uttoxeter wurde schon
im 13. Jahrhundert Eisen geschmolzen, 1588 wurde zu

Caruock Forest Eisen hergestellt. Die Form der ,Schinken

deutet darauf hin, daR sie in einem kleinen Herd oder

auf dem Boden eines primitiven Ofens entstanden sind,
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und der knochenfénnige Fortsatz warde dem Abstich Sfen gefunden hat, deren Zahl Eduard Krause auf
entsprechen. — 30 000 schatzt!*

Als ich den Turnerschen Vortrag las, erinnerte ich Offenbar handelt es sieh beiden Eisenschinken um alte
mich bel der Betrachtung Ofensaue, wie man sie auch anderwdéarts gefunden hat.**

Ganz besonders auffallend ist
SSO
die Aehnlichkeit mit der bekannten
Eisenmasso von Bitburg,f die 1507
auf dem Fluwigcr Hammer bei Trier
eingeschmolzen worden war. K alt
war das Eisen gut hammer-
bar, aber die eingeschmolzene
Masse nicht. Ihr schwefelge-
halt betrug 4,5 bis 5,1 % ,tt "'ah-
rend der von Turner untersuchte
Eisonschinken 4,93 % Schwefel
enthielt.
Otto Vogel.
Abbildung 1 und 5. Alter schlesischer Renntopf.
(Fortsetzung folgt.)
Abbildung 1 sofort eines alten schlesischen Renntopfes,
. * vgl. z. f. Ethnologie 1909, Heft 1, S. 00/107.
den W eddingseinerzeit in dieser Zeitschrift beschrieben
St. li. E. 1909, 30. Juni, S. 909.
hat.* Abb. 4 und 5 zeigen denselben im Schnitt und in der
“* Vgl. St. u. E. 1907, 20. November, S. 1096.
Ansicht. Allem Anscheine nach werden die alten Eisen-
R f Vgl. u. a. auch Dr. J. Néggerath: ,Problema-
schmelzer in Staffordshire sich ahnlicher Renntopfe
tisches Meteoreisen von Bitburg*“ in Kastners Archiv f. d.
bedient haben. Eine weitere Aehnlichkeit der Verhaltnisse
ges. Naturlehre, Bd. 3, S. 194/0 und 248. Narnberg 1524.
liegt darin, daB man zu Tarxdorf in Schlesien iiher eine
v tt Vgl- Otto Vogel: ,Metcoreisen und seine Be-
Flache von 03 000 gm verstreut ahnliche alte Schmelz-
ziehungen zum kanstlichen Eisen®. St. u. E. 1890, 15. Juni,

* St. u. E. 1890, 1. Dez., S. 981. S. 444.

Deutsche Patentanmeldungen.* lc. 48 b, v 50265. Verzinkungsofen m it ring-
formig den Tiegel umgebender Kohlen- oder Gasfeuerung.
28. Mai 1912, Wilhelm Klempow, Hamburg, Kantstr. 42.

KI. 7a, D 35 245. Mehrfachwalzwerk. Emil Diehl, KI. 48 o, D 25 745. Verfahren zum nachtraglichen
Disseldorf, Gneiscnaustr. 69. Emaillieren roher Stellen und zum Zusammenschweifen

KI. 10 a, K 50 420. Fahrbare KoksléschVorrichtung emaillierter Gegenstande. Deutsche Stahlbottich-Gesell-
miteinem Vorratsraum fardas Wasser. Heinrich Képpers, schaft m. b. H., Ahlen i. Westf.

Essen-Ruhr, Isenbergstr. 28/30. KI. 48 d, R 34 383. Geradlinige Fihrung far autogene

KI. 10a, 0 77s0. Einrichtung an Kammerofen- Schneidbrenner. Nicolaus Rudy, Saarbricken, Winter-
anlagen zum Absaugen und Auffangen von Rauch, Staub, bergstr. 13.

Dam pf usw. beim Léschen des Kokses. Ofenbau-Gesell- KI. 49 f, H 48 545. Hydraulische Loch- und Zieh-
schaft m. b. H., Minchen. presse zum Lochen von in Matrizen eingesclilossencn

KI. 12 e, B 62 975. Vorrichtung zum Reinigen von Vollblockcn mittels zweier an beiden Enden zugleich
Gasen m it Hilfe eines Desintegrators m it gegenlaufigen angreifender Lochdorne. Haniel & Lueg, Diusseldorf-
Schlagbolzen und unter Wassercinspritzung; Zus. z. Pat. Grafenberg.
24s 242. Carl Bayer, Friedenshiatte, 0. S. 30. Mai 1912.

KIl. 18.a, St 16 232. Winderhitzer m it glcichachslig KI. 10 a, N 13 231. Schachtofen zum Verkoken und
ineinanderliegenden Ringkammern, die nacheinander Vergasen von Steinkohlen m it &uBerer und innerer Be-
von den Gasen bzw. dem Winde im Sehlangenwcge durch- heizung; Zus. z. Anm . N. 12 490. Heinrich Nelson, Essen -
stromt werden und durch radiale Wande in Ringaus- Rittenscheid. Julionstr. 117.
schnitte bildende Ziuge unterteilt sind. Stettiner Cha- Ki. 18a, A 19 280. Hullo far Briketts. Allgem eine
motte-Fabrik, Akt.-Ges., vorm. Didier, Stettin. Brikettierungs-Ges. m. b. H. L Berlin.

KI. 18 a, St 10 329. W inderhitzer m it gleichachsig 1. 18 b. b 25 861 Verfahren des Zusetzens von
ineinanderliegenden Ringkam m ern; Zus. z. Anm . St 10232, Ferromangan oder anderen Zuschlagen zu flissigem Stahl
Stettiner Chamotte -Fabrik, Akt.-Ges., vorm. Didier, oder FluBeisen. Max Daclen, Diusseldorf, Steinstr. 7.
Stettin. KIl. 24 f, W 37 871. Schrag- oder Treppenrost m it

K1. 31 0, D 25 179. VerbundhartguBwalze mit aus zeitweise bewegten Rostkorpern. Philipp Werger, Berlin,
weichem Stahl, schmiedbarem GufB oder einer ahnlichen Kurforstendamm 180,
weichen Eisensorte bestehendem inneren Kern. Evan K1. 50 c, B 63 576. Brech- und Mahlwerk fir Scha-
Llewelyn Davies, Clydach, s. 0., Glamorgan, Wales (Engl.). motte und Reinigermassc. Berliu-Anhaltisehe Maschinen -

KI. 35 c, Seh 39 101. Vorrichtung zur Vermeidung bau-Aktien-Gesellschaft, Berlin.
des Pendelns der Last bei Hebezeugen. Max Schenck,

Dhsseldarf-0berkassel, Sonderburgstr. . Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

IC. 35c, Sch 40 472. Windwerk mit zwei Winde- 28. Mai 1912,
trommeln fir Krane u. dgl. Gebrider Scheven, Teterow .

KI. 7 b, Nr. 509 833. Vorrichtung zur Herstellung

KI. 48 a, W 34 495. Vorrichtung zum Galvanisieren

von schmiedeisernen Rippenrohren. Eisen- und Fittings-
von metallischen Roéhren, Staben u. dgl. Zus. z. Pat.
werke, A. G., Mettmann.
229 453. Federico Werth, Mailand.
KI. 18 b,Nr. 509 768. Verfahrbarer HeizkopffarFlam m -

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen 6fen u.dgl. Deutsche Maschinenfabrik, A.G., Duisburg.
Tage an wédhrend zweier Monate fir jedermann zur K1. 19 a, Nr. 509 730. Vorrichtung zur Verhitung des
Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamte zu Wandems von Eisenbahnschienen. Hans Brandt, Koln
Berlin aus. a. Ith., Moltkestr. 27.
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KI. 19 a, Nr. 509 740. Doppcl-Unterlagsplatte fur
schwebenden StoR. Ernst Schmitt, Oldenburg i. Gr.
KI. 19 a, Nr. 510 139. Aus profiliertem Walzeisen
durch Pressung hergestelltc Universalklemmo zur Ver-
hiutung des Wanderns der Schienen. Franz Dahl, Ham -

born-Bruckhausen, Kaiserstr. 112 a.

K1. 31 a,Nr. 509 G10. Sicherung gegen Zurickschlagen

der heifRen Gase bei Windzufihrungen. Paul Mongen,

M idhlheim a. Rh.

KI. 71 a, Nr. 510 090. Schutzkappe fur das Schuh-

werk der Arbeiter in GieBereien, Glasfabriken, Stahl-

werken u. dgl. Fa. L. Wins, Rotterdam .

K1. SO ¢, Nr. 509 408. Drehrohrofen zum Brennen

von Zement, Kalk wu, dgl. Heinrich Zell, Braunschwe

Hildesheimerstr. G. t
Deutsche Reichspatente.
N KI1.7 a, Nr. 240 433,
~T1 ‘ - 1 vom 9. Januar 1909.
J ( W itwe Adelheid
5 ff 1 Sack geb. Sohrei-
—~ber in Diisseldorf-

jorafenberg. Ver-

s oV oy ow a -v fahren zur Herstellung

—L Lec c— ‘ -— von JA-Tréagern mit an
fr | den AuBenseiten be-
. " 1o i findlichen, zu den

Hauptflanschen senk-
TT rerr 1 rechten paraUelflachi-
1 gen Hilfsflanschen.

— R -1 Die Trager a crlial-
rr— — j-74 JJ, 1 — ten zunéachstin einem
oder zwei Vorform -
I Walzwerken b konische

Hilfsflanschen c. Diese

Flanschen werden
dann in einem Fertig-

1 walzwecrk d

flachig gedrickt.

KI. 19 a, Nr. 242 269, vom 28. Juni 1910. Ludwig

Guba in Bohmen. Schienenbe-

fesligung.

Die Schiene wird durch zwei Stitzknaggen gehalten,

Prag-Dejwitz,

die aus zwei gegeneinander verspannbaren Teilen bc-

stehen. Der eine a
legt sich

av

gegen den

andere b sowohl ge-

gen den Schienen-

a’* auc*l Se8cu

die Schwellenschrau-

VvV BiwS'S?!

TilllsllsIF " £1 I»n oder Schwellen-

lu [ nagel. An diesen

1 g / Stellen ist der Teil b

m it entsprechenden
| fe)

Aussparungen ver-

* sehen.

Johann

Kammer

KIl. 24 ¢, Nr. 242 479, vom 9. Madrz 1911.

Sclioltcs in Hostenbach, Trier.

gitterstein von viereckigem Querschnitt.

Reg.-Bez.

Auf die Lange des Steines sind Aussparungen ab-
wechselnd oben und unten verteilt, von denen je zwei
ein Dach mit in der Ober- bzw. Unterseite des Steines

liegendem First bilden.

Patentbericht.

arallel-
parag
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KI. 18 b, Nr. 242 869, vom 13. Oktober 1910. Rom -

bacher Hittenwerke und Jegor Israel Bronn
Einrichtung an Winderhitzern
(Campern) beim Hochofenbetrieb zur Nutzbarmachung der
von der AuBenflache der Cowperapparate ausgestraldten
Warme sowie des durch Undichtheiten axtsstromenden
HeiBwindes.

Die Winderhitzer a sind

in Rom bach i. Lothr.

einzeln oder gruppenweise

von Manteln b so umgeben, daR zwischen der AuBenseite

der Winderhitzer und der Innenseite des Mantels ein
Zwischenraum verbleibt, durch welchen die zur Beheizung
der Winderhitzer bendtigte

Verbrennungsluft angesaugt

wird. Dieser Zwischenraum ist so groR, daB das Innere

des Mantels durch die Ueberwachungsmannschaft be-

gangen werden kann.

KI1. 7 a, Nr. 243 113, vom 29. Dezember 1910. Sr.-"itg.
Ruppe in Einrichtung fur die
vertikale Verstellung der Vertikalwalzen in Universalwalz-
werken mit festliegender unterer und einstellbarer oberer
Horizontalwalze.

Bei- Walzwerken zur

Johann Breslau.

Herstellung paralleiflanschiger

Gppel-"]1"-Trager o. dgl. mittels zwei Horizontal- und

zwei Vertikalwalzen ist es notwendig, die Vertikalwalzen a

und b bei jedem Stich in vertikaler Richtung so einzu-

Schienenkopf, der

stellen, daR ihr groRter Durchmesser genau auf die Steg-

mitte des Profiles driuckt. Bei fcstliegender wunterer

Horizontalwalze ¢ wird die Verdannung des Steges durch

Senken der oberen Horizontalwalze d bewirkt; dem -

gem 48 missen auch jedesmal die Walzen a und b um die

Halfte dieses Betrages gesenkt werden. Der Erfindung

gemafR werden die Einbausticke o der Vertikalwalzen a

und b von den die Hohenlage der oberen Horizontalwalze d

bestimmenden Druckschrauben f aus bewegt, und zwar

unter Anwendung von zweierlei Gewinde, deren Stei-

gungen im Verhaltnis von 1 ;2 stehen.



6. Juni 1912. Patentbericht.

K. 18 a, Nr. 241 320, vom 3. Mai 1910. Peter
Schwalb in Hettenleidelheim , pfalz. Verjahren und
Ofen zur Gewinnung von Eisen nebst anderen Metallen und
Metalloiden aus Erzen, Abféllen und stark verunreinigtem,
metallischem Eisen in Herddéfen unter Benutzung eines
Schlackenbades und von Reduktionsmitteln.

Es wird bezweckt, feine Eisenerze und Kiesabbrinde,
die wegen ihrer feinen Beschaffenheit im Schachtofen
nicht zu verhiatten sind, in einem Herdofen zu verarbeiten
und dabei die Begleitmetalle und Metalloide fir sieh oder
als Legierungen o. dgl. abzuscheiden. Auch kann das
Verfahren auf verzinktes, verzinntes oder sonstwie ver-
unreinigtes Eisen ausgedehnt werden. Das Verfahren

wird in einem Herdofen mit ringférmigem Herd aus-

KO&rmr*.

gefiahrt; diesem wird ein Schlaokenbad in schmelz-

flissigem Zustande und in kreisender Bewegung gehalten,
in welches das Erz o. dgl. durch a und das Brennm aterial
bei b eingetragen wird, e sind Gaszufihrungsrohrc, d ein
pulsierende Bewegungen hervorrufender Apparat. In
dem Raume e, in dem heiBe Verbrennungsiuft zur Ver-
brennung des Gases durch Kanale i abwechselnd ein- und
austritt, wird das Erz o. dgl. geschmolzen, esgelangt dann
die Masse in den Zwischenherd f, in dem durch Trichter g
Zuschldage gegeben und leicht reduzierbaro Metalle bei h
abgestochen werden. In dem Raume k, der mit einem
pulsierende Bewegung hervorrufenden Apparat 1versehen
ist, soll auch das Eisen reduziert und bei m abgestochen
werden. Die Uberflissige Schlacke wird bein abgestochen,
wohin das schwerere Eisen wegen des ansteigenden Bodens

und des Wallsteines o nicht gelangen kann.

KIl. 24 f, Nr. 241329, vom 5. November 1910. W illy
Hoffmann in W ilmersdorf b. Berlin. ROSt mit ge-
schlossen nach der Feuerbriicke zu und gruppenweise zuriick-
bewegten Roststdben und nach der Feuerbriicke stufenférmig
abfallender Brennbahn.

Der Rost gehort zu derjenigen Gattung, bei der die

beweglichen Roststabe geschlossen nach der Feuerbricke

zu und gruppenweise wieder zurickbewegt werden,
wobei die Roststabe fir die bessere Forderung der Kohle
von vorn nach hinten stufenférmig abfalien. Der Er-
findung gem 48 werden die Stabe wagerecht bewegt und
die Abstufungen sind nach dem Beschickungsende a zu

abwarts geneigt. Es soll hierdurch eine wirksame Auf-

Stahl und Eisen. 959

loekcrung und eine bessere Férderung des Brennstoffes

erreicht werden.

Kl. 49 b, Nr. 241 356, vom

9. April 1910. Ado If

Baehkerin A mueviile b. Me tz.5Chere mit umlaufender

fei

f- Zahnrad d angetrie-

Messerscheibe  zum
selbsttatigen Zerschnei-

dfg?ch\emén%m hi

Ven dem auf der

Welle a der (Messer-!
scheibe b sitzenden

Zahnrad c wird ein

71 rad ben,das mitder Schei-

bR sh
/

Rader c und d abhangigen Anza

be e auf derselben
Achse sitzt. DieSchei-
ho e tragt eine Druek-
rolle f, die nach einer

von dem Ucber-
setzungsverhédltnisder

hlvon Umdrehungen das

bewegliche Messer g gegen das feststehende Messer h

vorbewegt und so das dazwischen liegende W alzgut
zerschneidet.

KIl. 19a, Nr. 241739, vom 11. Juni 1910. carl
Kind jr. in Kotthausen, Rhld., Kr. Gummersbach.

Schienenbefestigung.

Der SchienenfuB a wird einerseits durch eine an der

wellenformigen Schwelle b vernietete Lasche e und ander-

fissj

cwrt d f

KIl. 10 a, Nr. 241919, vom

seits durch die Enden
eines Bugels d fcstgehal-
ten- EerBigeld istunter
der Schwelle b gelagert
un(l ragt, mit seinen En -
den durch Lécher e der
schwelle. Der Bogen des

Bigels ist nach oben go-

Krimmt und wird durch
einenunterdem Schienon-
fuB in einem Wellental
der Sehwelle eingetriebe-
nen, etwas gebogenen
Bolzen f in Klemm

Stellung gehalten.

5. August 1909. Zusatz

zu Nr. 230 110; wvgl. St. u. E. 1911, S. 1225. Heinrich

Koéppersin Essen, Ruhr.
Tirhebevorrichlung fur lie- v
geiule GroRkammerdfen zur
Erzeugung von Gas und
Koks.

Der Wagen des Tiurhebe-
bocks a ist im Gegensatz

zum Hauptpatentnichtau

Gleisen verfahrbar, die
unterhalb der Ofensohle
liegen und deshalb auf der ;j

Koksausdrickseite nach
dem Verfahren des Wagens
m it der abgehobenen Koks-
ofentir stets durch eine

an diesem Wagen befestigte

Plattform Uberbriackt werden
Gleisen b, die oberhalb der

Das Traggerist c¢ dieser Sch

11 ~di
'l e
11 v

c v J wmi
1P
T i O T v -—i
J - I
[ .
U v TS-*
avos 3
missen, sondern auf

Tiren angeordnet sind.

ienen geht mit seiner

oberen Flache nicht Uber die Hohe der Ofendecke hin-

aus und kann zur Aufnahme

dienen.

der Vorlagen d und e
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Statistisches.

32. Jahrg. Nr. 23.

Statistisches.

Eisenerzforderung des Deutschen Reiches in den Jahren

1909 und 1910.

Das Reichsamt des Innern hat die probeweise ver-

anstalteten Produktionserhebungen im Bergbau und der

Eisenindustrie auch fur die Jahre 1909 und 1910 fort-

gesetzt. Die Ergebnisse uUber die Erzbergbaubetriebe in
den genannten Jahren liegen nunmehr vor, Interessenten
finden die Ergebnisse in den ,Nachrichten fir Handel,
Industrie und Landwirtschaft“.* Die Statistik bringt

besondere Uebersiehtcn Uber die Eisenerzférderung nach

W irtschaftsgebieten, nach der mineralogischen Bezeich-

nung und nach dem Phosphorgehalt. Die Jahresférderung

von rohem Eisenerz (einschlieflich des natirlichen Niusse-

gehalts) wird von der Statistik far 1909 (1910) m it

20129863 (22904765) t angegeben. Aus dem reichhalti-

gen Zahlenmaterial mochten wir nur kurz mitteilen, da@

von der gesamten Roherzforderung auf den wichtigsten

deutschen Eisenerzbezirk, den lothringischen Minette-
bezirk, in den Jahren 1909 wund 1910 der Menge nach
71,7 bzw. 72,5 %, dem Eiseninhalte nach 68 bzw. 69 %
und dem Werte nach 47,7 bzw. 48,9 %0 entfallen. Die
zweite Stelle nimmt der Siegerland-Wieder Spateisen-
steinbezirk ein, auf den der Menge nach 10,2 bzw. 9,9 % ,
dem Eiseninhalto nach 11,8 bzw. 11,5% und dem Werte
nach 26,7 bzw. 25,9 % entfallen, wahrend an dritter
Stelle der Nassauisch-Obcrhcssische (Lahn- und Dill-)
Bezirk mit 4,5 bzw. 4,4 % der Menge, 6,2 bzw. 5,9 % des

Eiseninhaltes und 9,5 bzw. 9,7 % des Wertes steht. Der

durchschnittliche Eisengehalt der Gesamtforderung be-
rechnet sich beiden Roherzen auf 30 bzw. 30,2 % und bei anlagen Im Jahre 1910.
den aufbereiteten Erzen auf 43,2 bzw. 42,9 % . Den An Eisenerzen wurden wahrend des genannten Zeit-
héchsten durchschnittlichen Eisengehalt weisen bei den raumes folgende Mengen gefordert:
Roherzen der Bayeriseho wund Wdarttemberg-Badische t t
Bezirk mit 45,7 bzw. 46 % , den niedrigsten der Taunus- 1901 218780 1906 232570
bezirk, einschlieBlich der Lindener Mark, mit 23,5 bzw. 1902 166480 1907 316250
24 % auf. Bei letzterem ist zu bericksichtigen, daB der 1903 184400 1908 188780
groRte Teil dieser Erze 12 bis 30 % M angan enthalt. 1904 ,206730 1909 199710
Der weitaus grobte Teil der geforderten Eisenerze (73,9 1905 176 620 1910 122 960
bzw . 74,2 % ) hatte einen Phosphorgehalt von 0,05 bis Die folgende Zahlentafel 2 gibt eine Uebersicht uber
0,75 % , in weitem Abstande folgen die Eisenerze m it die Anzahl der Hochofenwerke und der auf ihnen be-
keinem oder bis 0,05 % Phosphorgehalt (13,4 bzw. 13,2 % ), schaftigten Arbeiter, der im Betrieb befindlichen Hoch-
am geringsten war die Férderung von Eisenerzen m it 6fen sowie die Roheisenerzeugung, getrennt nach den
einem Phosphorgehalt von Gber 1 % (4,3 bzw. 4,1 % ). einzelnen Sorten.
Zahlentafel 2.
Zahl der Hach- Erzeugung an Gesantt
5 Z'Pe‘}]'l' |r?f%r1& der GigBerei- Frischerei- Besscmer- Thomas- Spezial- Erzeugung
werke  trieb Avrbeiter rohetlsen rohet|sen rohetlsen rohetlsen rohetlsen ¢

1901 18 ' 30 2727 86 170 178 250 166 820 332 940 — 764 180
1902 18 33 3036 104 540 254 710 199 170 510 630 - 1069 050
1903 18 35 3411 91 600 256 890 229 160 638 430 - 1216 080 I
1904 18 34 3470 99 350 224 410 217 390 742 040 4 410 1287 600 i
1905 17 35 3655 98 170 206 390 220 210 784 850 1500 1311 120
1906 17 38 4184 96 090 218 225 177 900 870 860 12 700 1375 775
1907 17 39 4168 92 280 189 190 88 650 1008 170 28 690 1406 980 1
1908 18 37 3667 76 290 116 740 78 950 996 870 1200 1270 050
1909 18 3s 3847 91 040 127 080 56 430 1340 060 1760 1616 370
1910 s 40 4214 82 410 115 700 55 650 1596 970 1300 1852 090
Die durchschnittliche Jahreserzeugung eines Hochofens, auf 28 mit 16 877 Arbeitern im Jahre 1910 zuriuckzu-
die 1901 ungefahr 25 200 t betrug, nahm wahrend des gehen. Zahlentafel 3 zeigt die Erzeugung dieser Werke.
folgenden Jahrzehnts ziem lich regelm aBig zu, um im Aus Zahlentafel 4 ist die Menge der in Belgien wahrend
Jakro 1910 die Ziffer von 46 400 t zu erreichen. des Berichtsabschnittes hergestellten FluReisenfabrikate

Die Zahl der FluBeisenwerke stieg von 19 m it einer zu ersehen.
Arbeiterzahl von 6580 im Jahre 1901 allm ahlich auf
38 mit 18 329 Arbeitern im Jahre 1907, um von da ab * 1912, Tome XVII, 2mc livraison, S. 257/337.

* 1912, 22. Mai, Beilage.

Bergwerks- und Eisenindustrie Belgiens in den Jahren
1901 bis 1910.

L. Dejardin verdéffentlicht in den ,Annales des
Mines“* eine interessante Statistik Uber die Bergwerks-
und Eisenindustrie Belgiens wahrend des ersten Jahr-
zehnts des 20. Jahrhunderts. Indem wir auf unsere regel-

maRigen Mitteilungen Uber diesen Gegenstand** hinweisen,

geben wir nach der Statistik zunachstin Zahlentafel 1 die

Zahlen fir die Kohlenférderung, die Koks-und die Brikett-

erzeugung wahrend der Jahre 1901 bis 1910 wieder.
Zahlentafel 1.
jahr  Kohlenforderung  Kokserzeugung hggltléﬁﬁﬁg
t t t
1901 20 819 000 f 1847 730 1587 800
1902 21 440 000 t 2 102 650 1616 520
1903 22 302 000 f 2428 020 1686 415
1904 22 761 430 2 496 340 1735480
1905 21 775 280 2526 690 1711 920
1906 23 569 860 2712 760 1887 090
1907 23 705 190 2 771 920 2 040 070
1908 23 557 900 2 632 890 2421 210
1909 23 517 550 2972 920 2 707 390
1910 23 916 560 3110 820 2 651 190

Die Zah!l der Steinkohlenzechen Btieg von 119 m it

329 Schachtanlagen im Jahre 190l1auf 125 mit329 Schacht-

** Vgl. insbesondere St. u. E. 1911, 9. Nov., S. 1850/1.
t Geschatzt.
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Zahlentafel 3 SchweiBeisen zu dienen bestimmt waren; ihre Zahl ist
W3 allmahlich bis auf 40 im Jahre 1910 herabgegangen.
11u FluRcisen _Flusr;msen Gesamt- Die Erzeugung an Puddelcisen gestaltete sich wahrend
Jahr =X ¢ im Konverter 1M sSiemens- ai hn Jan o folgt:
z Martin-Ofen ieser zehn ahre wio folgt:
d co N erzeugt Erzeugung
3 . erzeugt
o~i
1901 290 660 1900
1901 14060 515 780 529 840 250 130
1902 331 520 1907 235 130
1902 17 940 769 040 756 9S50
1903 314 840 1908
1903 18 930 969 230 988 160 177 740
1904 280 790 1909 168 010
1904 24 900 952 090 113 780 1090 770
1905 274 560 1910 152 650
1905 26 680 1095 880 104 550 1227 110
1906 45 720 1277 010 118 130 1 440 860 Fertigerzeugnissen wurden in den Schwec
1907 56 900 1289 750 176 960 1521 610 hergestellt:
i 1908 51 620 1070 840 127 160 1249 620 t t
i 1909 52 040 1470 400 109 950 1632 390 1901 380 560 1906 358 250
1910 52 660 1755 500 136 660 1944 820 1902 381 630 1907 358 500
1903 392 380 1908 306 650
I'm Jahre 1901 waren in Belgien noch 52 Anlagen 1904 355 190 1909 304 910
vorhanden, die der Erzeugung und Verarbeitung von 1905 377 620 1910 299 500
Zahlentafcl 4.
FluBeisen-
: 1901 1902 1903 1904 1905 190R 1907 1908 1909 1910
Fabrikate
Handelseisen 85 530 120 700 171 840 297 020 299 290 287 840 319 770 305 140 393 720 447 510
spczialprofil-
eisen 102 290 77 660 85 250 10Ss 220 111 210 125 620 139 490 100 050 111 120 137 830
Schienen und
Schwellen 132 260 268 220 351 540 266 900 241 640 274 920 314 760 191 370 214 000 347 890
Radreifen und
zVchsen B B 12 380 12 790 17 810 23 540 25 810 32 070 34 700 29 000 33 960 31 860
"Trager . B . 48 650 109 390 119 860 119 450 159 400 178 970 158 040 121 490 151 880 168 000
Stab - und
Bandeisen . 20 490 26 890 32 610 37 610 42 420 44 910 50 100 39 570 101 770 126 530
Grobbleche 54 110 63 250 80 320 102 520 143 150 144 930 129 930 122 950 160 290 167 550
Feinbleche . . 30 620 42 640 51 040 62 480 61 350 68 650 63 230 76 100 94 360 104 870
Schmiedesticke 3 310 3 780 3 980 5 820 7 130 6 835 6 670 3 730 3 550 2410j
Insgesam t 489 640 725 320] 914 250 1023 560 1 091 400 1 164 74s]1 216 690 989 400 1 264 650 1 534 450

Wirtschaftliche Rundschau.

Vom Roheisenmarkte. - Uebcr das englische

Rokeisengesohaft wird uns unter dem 1. d. M. aus Middles-

brouglr wie folgt berichtet: Obgleich das Roheisen-
geschaft jetzt ziemlich still ist, bleibt der Markt sehr
fest. Der Bahn- wie der Seeversand bleiben duRerst leb-

haftdurch alte, infolge des Kohlonstreiks hinausgeschobenc

Verbindlichkeiten . Es arbeiten 83 Hochofen, wéahrend
die W arrantlager sich noch stetig verringern. Besonders
groB ist die Nachfrage nach Ham atitsorten, die im Preise
anziehen. G.M.B. Nr. 3 wird mit sh 54/3 d bis sh 54/6 d,
spezielle Marken werden bis zu sh 5§6/— bezahlt; Nr. 1,
das sehr knapp ist, mit sh 4/6 d bis sh 5/— Aufschlag
Gber Nr. 3; Hamatit M /N notiert sh 71/— bis sh 72/— ,
netto Kasse ab Werk, fur sofortige Lieferung: hiesige
Warrants Nr. 3 stellen sich auf sh 54/— Kasse. Die
Roheisenverschiffungen von den Teeshafen betrugen im

M ai 107 601 (im April 106 864) ton. Nach britischen Hafen

gingen 42 378 (29 651) tons. Nach fremden Hafen wurden

verladen 65 223 (77 213) tons, darunter nach Deutschland

und Holland 18939 (28 634) tons. Die Warrantlager ver-

ringerten sich im Maium 47 234 tons, darunter 34 548 tons

Nr.3; sie enthalten jetzt 344 856 tons,darunter 337 504 tons
Nr. 3, 5149 tons Standard- und 2203 tons andere Sorten.
Vom franzosischen Eisenmarkte. — Die Marktver-

fassung ist in den letzten Wochen, trotz allgemein weniger

lebhafter Kauftatigkeit, Gberaus fest und zuversichtlich

geblieben. Von den Werken sind in vielen Fallen zur

Zeit des starksten Kaufandrangs in den Vormonaten

weitere Arbeitsmengen Gdbernommen worden, ohne daR

die verfigbaren Erzeugungsmittel dam it in Einklang

gebracht werden konnten; es kommt daher sehr oft zu

unangenehmen Reklamationen Liefe-

XX111.2

wegen verzdgerter

rungen. Dies hat sich in letzter Zeit eher noch verscharft,

infolge des an zahlreichen Stellen auftretenden Mangels

an genigenden Arbeitskraften. Auch der laufende Abruf

hat sieh allgemein sehr stark angchauft, so daB hierfar

ebenfalls langere Fristen zu bericksichtigen sind. Be-

sonders weitreichend ist die Besetzung der Betriebe im

Gebiet der oberen Marne. Fur die meist verlangten Er-

zeugnisse, namentlich Walzgut aller Art, sind Spezi-

fikationen jetzt schon erforderlich, wenn die Lieferung

noch im November/Dezember d. J. erfolgen soll. Die

Werke im Meurthe- wund Moselbezirk vermogen durch-

gangig eine raschere Beschaffung zu gewdédhrleisten, aber

auch dort sind die W alzenstraBen vielfach bis Mitte No -

vember voll besetzt, und die Mengen, die neuerdings
verfigbar werden, sind nicht besonders groB. Aus diesen
Granden hat die Verbraucherschaft in letzter Zeit vor-
gezogen, groBere neue Kaufantrdge einstweilen aufzu-
schieben, soweit nicht dringender Bedarf hinzukam . Aber
auch die 'Werke gingen weiteren Verkdufen nur wenig
nach, sie ziehen vor, die Arbeitsmengen erst etwas mehr

abzuarbeiten, um annehmbare Lieferfristen stellen zu
kénnen. Besonders umfangreich hat sich der Bedarf in
Tragern und Baueisen gestaltet. Die Anspriche an das
Trager-Comptoir sind weiter so stark gewachsen, daf

in der letzten Woche von den Mitgliedern eine aberm alige

Preiserhohung um 5 fr f. d. t beschlossen worden ist.

Der Grundpreis ist dam it seit dem letzten Viertel des

Vorjahres um insgesamt 20 fr gestiegen. Diese Ver-

schiebung der Wertlage wurde besonders dadurch kraftig

unterstitzt, daB das Pariser Trager-Comptoir im letzten

W inter garnicht in die Lage gekommen ist, Vorrdte an-

zusammeln, sondern mit nahezu erschopften Bestanden

122



962 Stahl und Elsen.

in das Fruhjahr, die gewohnheitsmaBig starkere Ver-

brauchszeit, eintrat. Dazu kam noch, daB die Verwendung

von Trdgem in Frankreich seit dem Vorjahre einen vor-
nehmlich grofen Aufschwung genommen hat. In Han -
dels- und Stabeisen hielt ein reger Bedarf an. Die

Preislage ist Gberaus fest geblieben, obwohl neue ADb-

schlisse nicht in dem friheren Umfange zustande ge-

kom men sind. I'm Meurthe- und Mosel- sowie im Nord-

bezirk sind letzthin keine notierbaren Preisveranderun-

gen eingetreten, immerhin nahern sich die allgemeinen

Preisstellungen mehr und mehr den bisher wvon ver-

einzelt vorgehenden Werken aufgcstclitcn Preisen. Im

Bezirk der oberen Marne ist man durchweg noch um

5 fr f. d. t hoher gegangen, und notiert gegenw &rtig fir

schweiBeiserne Sorten 195 bis 200 fr, fiar FluBeisen und

Sonderbeschaffenheiten 197,50 bis 210 fr. — Am Blecli-

markt sind keine nennenswerten neuen Mengen frei ge-

worden, die Anspannung der Werke bleibt GUberaus stark

und reicht bereits bis weit in das nachste Jahr hinein.

Die weiteren Bestellungen der Eisenbahngcsellsehaften,

namentlich in rollendem Material, sowie die flotte Be-

schaftigung der Automobilindustrio hatten eine scharfere

Inanspruchnahme der Fabrikanten von Bcschlagteilen und

Kleineisenzeug im Gefolge; die Mitglieder des allgemeinen

Syndikats der Schrauben- und Mutternfabriken beschlossen
daher karzlich, die Preise um 2 fr far 100 kg und um 3 %

fir die stickweise gehandelten Artikel heraufzusetzen.

Das Nagel- und Drahtstift-Syndikat hat ebenfalls eine

Verteurung eintreten lassen durch Minderung der bisher

bewilligten Preisnachlasse um durchschnittlich 3 % . -

Der andauernd starke Verbrauch der verarbeitenden

W erke hat an den meisten Stellen zu weiner rascheren

Aufzehrung der verfigbaren Materialbestande und flotterem

Abruf der laufenden Vertrage in Halbzeug und R oh -

eisen gefiuhrt, die Verhandlungen wegen Zusatzkaufe

sind daber in letzter Zeit zahlreicher geworden. Besonders

in Roheisen sind die Anspriche an das Comptoir de

Longwv erheblich gestiegen, dem die bisherige Er-

zeugung nicht immer nachzukommen vermag. Man halt

daher, namentlich auch angesichts der hoheren Koks-
preiso im benachbarten Belgien, eine weitere Erhdhung
der Roheisenpreise fir das zweite Halbjahr nicht fir

ausgeschlossen.

Vom belgischen Eisenmarkte wird uns aus Brissel

unter dem 1. d. M. geschrieben: Die leichte Abschwachung

der Kauftatigkeit am belgischen Eisenmarkte hat sich

wahrend derletzten achtTage in hinreichend starkerW cise
fortgesetzt, um die Ausfuhrnotierungen fir Fertigerzeug-

nisse vereinzelt zum Ruckgang zu bringen. Allerdings

ist die Preisabschwachung nur am Blechmarkt fiar ein-

zelne Sorten eingetreten. Die Verschlechterung der Markt-

stimmung wurde in dieser Woche noch dadurch begunstigt,

weil die Bestdtigung einer Reihe von Geschaften, die m it

England verhandelt worden waren, ausblieb, da die eng-

lischen Firmen augenscheinlich die Entwicklung der

jetzigen Ausstandsbewegung der englischen Transport-

arbeiter abwarten wollen. Da England nicht allein fiar

die Ausfuhr, sondern auch fir seinen eigenen Verbrauch

ein starker Abnehmer belgischer Industrieerzeugnisse ist,

so kénnte der neue englische Ausstand, falls er groBere

Formen annehmen wiarde, den belgischen Eisenwerken

groBen Schaden zufigen. Am belgischen Roheisenm arkt
sind vor Erneuerung der Abschlisse fir das zweite Halb -
jahr angesichts der Koksverteuerung um 3 fr f. d. t die
Notierungen abermals erhoht worden, man fordert gegen -
wéartig fur Frischereiroheisen 70 bis 72, far Thomas-
roheisen 76 bis 78, fur O. M .-Roheisen 73 bis 74 und far
GieBereiroheisen 74 bis 75 fr f. d. t frei Verbrauchswerk

des engeren Erzeugungsbezirks. Unverdndert matt ist

die Stimmung am Alteiscnm arkt, obgleich ziemlich
erhebliche Mengen von belgischem Altmaterial nach
Deutschland abgestoBen werden. Schrott fur Martin-
6fen ist heute zu 56 fr erhaltlich. Dio im letzten Bericht

vorausgesehene Erhéhung der Inlandspreise far H alb -

zeug um 7,50 fr f. d. t ist inzwischen eingetreten; das

Wirtschaftliche Rundschau.

32. Jahrg. Nr. 23.

Com ptoir des Aciéries belges erhéhte fiur das dritte

Vierteljahr die Grundpreise fur Rohblécke auf 111, far

vorgewalzto Blocke auf 118,50, fir Knuppel auf 126,

fur Platinen auf 128,50 fr unter Beibehaltung der friheren

Nachlasse auf diese Preise. A m Ausfuhrmarkt ist auch

in dieser Woehe noch eine sehr lebhafte Nachfrage der

englischen Verbraucher festzustellen gewesen, weshalb die
Ausfuhrnotierungen abermals um 1 sh anzogen und heute
auf 94 bis 95 sh fur Bldcke von 4", 96 bis 98 sh fur Kniappel

stehen. - A m Fertigeisenm arkt ist das Geschaft

merklich ruhiger geworden, doch konnten die Preise, m it

Ausnahme der Notierungen einzelner Blechsorten, auf

Grund der starken Beschaftigung der Werke aufrecht

erhalten werden. Abschlisse, dio wahrend der letzten

Tage wunter 116 bis 11S sh fiur FluBstabeisen und 117

bis 119 sh far SchweiRfstabeisen getadtigt worden wéaren,

sind nicht bekannt geworden, dagegen haben Feinbleche

nahezu allgemein 2 sh auf 142 bis 144 sh, Bleche von

3/32" 1 sh auf 140 bis 142 sh., Bleche von 1/8 1 sh auf

137 bis 138 sh nachgegoben, wahrend sich fluBeiserne

Grobbleche auf 133 bis 135 sh behaupteten. Der Aus-

fuhrpreis far Bandeisen blieb gleichfalls sehr fest auf

138 bis 140 sh. Man notiert gegenwartig FluBstabeisen

150 bis 155, Schweilstabeisen 155 bis 160, Bandeisen

180 bis 190, FluReisenbleohc 170 bis 175 fr. Den belgischen

Konstruktionsw erkstatten stehen groBere Auftrage

seitens der belgischen Staatsbahn bevor; diese wird eine

Verdingung der Lieferung von 2724 Giterwagen, 56 Per-

sonenwagen, 17 sonstigen Wagen, 52 Tendern und 91 Loko -

motiven abhalten.

Zur Lage der EisengieBereien. — Dio Eisengiefereien

waren, wie wir dem ,Reichs-Arbeitsblatt“* entnehmen,

im Monat April 1912 nach den sehr zahlreich vorliegenden
Berichten aus allen Teilen des Reiches wie im Vormonate

gut, zum Teil sehr gut beschéaftigt; in OfenguB lieR der

Absatz zu winschen ubrig. Ucber Mangel an gelernten
Formern wurde mehrfach geklagt.
Deutsch-Luxemburgische Bergwerks- und Hutten-
Aktien-Gesellschaft zu Bochum . — In der Sitzung des Auf-
sichtsrats vom 31. -Mai erstattete der Vorstand Bericht
Uber die ersten zehn Monate des laufenden Jahres sowie
uber den Stand der Um - und Neubauten der einzelcnn
Abteilungen. Auf den in den letzten zwei Jahren neu-

erworbenen Kohlenzechen der Gesellschaft sind die Bauten

iber Tage bis auf die Seilbahn zum Hochofenwerk der

Union in der Hauptsache beendet; sio tragen in zu-

nehmendem MaRBe zur Aufbesserung der Ueberschisse bei.

Dio Seilbahnen von Tremonia, Glickauf Tiefbau und

Kaiser Friedrich werden nacheinander bis Endo dieses
Jahres in Betrieb kommen. Der friher ersoffene dritte
Schacht auf Hansemann ist bis ins Steinkohlengebirge

abgeteuft und ermoglicht die Steigerung der Kohlen-

féorderung auf dieser Zeche auf 3300 t taglich, dio far

das Jahr 1914 in Aussicht genommen ist. Der Stand der

Aus- und Vorrichtungen istentsprechend geférdertworden.

Auf dem Huttenwerk in Differdingen .ist der Hochofen 9
in Betrieb gekommen. Der Ofen 10 wird Mitte Juni
angeblasen werden. Das Grey-Mittelwalzwcrk wird im
Oktober d. J. in Betrieb kommen. Auf der Union wird
Hochofen 5 neu zugestellt. Der neue Hochofen 6 wird
gegen Ende des Jahres betriebsfertig sein. Die Elektro-
hangebahn far Erzbegichtung ist im Betriebe und funk-

tioniert gut, desgleichen die neue Gasreinigungsanlage.

Das neue Thomasstahlwerk ist im Betrieb wund erfiallt

die Erwartungen. Die Ubertriebenen Abbrandziffern, die
den Abbruch des alten Thomaswerkes bedingten, sind
durchaus 'ginstiger geworden. Das neue Martin- und
Elektrostablwerk wird zum Herbst in Betrieb kommen.

I'm Laufe des Jahres 1912 kommen somit nacheinander

dio groRen Neuanlagen in Betrieb, die zum Zwecke der

Selbstkostenerm a8igung nach Uebernahme der Union
seitens Deutsch-Luxemburg in Angriff genommen worden

sind . Der fortschreitende Ausbau der Verfeinerung, ins-

* 1912, Maiheft, S. 324.
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besondere beziglich GuB- und Schmiedestiicke, wird sich Leuchtgas-Gewinnung der Ruhrzechen. — W ie sehr der
planm aBig noch Uber zwei Jahre erstrecken und bildet durch die Initiative des Rhein.-Wcstf. Elektrizitdtswerkes

m it der allméahlichen Neuzustellung der alteren Hochdfen in Essen vor einigen Jahren aufgegriffene Gedanke der G a s-
den AbschluB des Umbauprogramms auf der Union. Auf fernVersorgung der Stddte usw m it Zechen -
der Friedrich-Wilhelmshutte in Malheim -Ruhr ist der gas an Stelle der eigenen Gasherstellung in besonderer
Ausbau aller GieBereien bis 30. Juni d. J. beendet. Hit Gasanstalten in seiner GroBzugigkeit bei den Zechen des
geregelten Betriebsverhaltnissen sind trotz teilweise ge- Ruhrreviers fruchtbaren Boden gefunden und Veran-
drickter Preise, wie die letzten Monate schon bewiesen lassung geboten hat, die friher zur Kessclheizung ver-
haben, steigende Ertrdge zu gewartigen. Die zeitgem aBe wendeten oder nutzlos verflichtigten Koksofengase der
Ausgestaltung der Zechen sowie der drei groBen Eiscn- Zcckenkokcreicn unter entsprechender Verarbeitung als
und Stahlwerke kann damit im wesentlichen als abge- Leuchtgas Verwendung finden zu lassen, ergibt sich aus
schlossen gelten. — Zur DurcMihrung des gesamten nachfolgenden Angaben, die wir der ,Rh.-Westf. Ztg."
Programms und zur AbstoBung der schwebenden Ver- entnehmen. Bis zum Jahre 1907 ist kaum daran gedacht,
bindlichkeiten bendtigt die Gesellschaft ein Kapital von die Koksofengase als Leuchtgas zu verwenden. Die Ge-
etwa 45 Millionen .11, tber dessen Beschaffung der Auf- sam therstellung belief sieh damals nur auf zwei bis drei
sichtsrat in seiner Sitzung folgende Beschlisse gefaflt .Millionen cbm . Aber schon im Jahre 1908 vermehrte
hat: Es soll einer auf den 24. Juni einzuberufenden auBer- sich diese Zahl auf 12 196 540 cbm, stieg dann im Jahre
ordentlichen Hauptversammlung die Erh éhung des 1909 auf 25 285 498 cbm, im Jahre 1910 auf43 105 249 cbm
Aktienkapitals von 100000000 auf 130000000 M und erreichte endlich im Jahre 1911 die auBerordentliche
vorgeschlagen werden. Von den neuen Aktien sollen Hohe von 85506 940 cbm. Die Hauptentwioklung zeigt
20 000 000 JI mit halber Dividende far das Goschafts- sich in den Bergrevieren Nord-Bochum , Wattenscheid,
ahr 1912/13 ausgestattet und den alten Aktionaren Ost-Essen, West-Essen, Sid-Essen und Duisburg, wahrend
zum Kurse von 150% zum Bezige angeboten werden. in den Ubrigen Revieren kaum eine Vermehrung, sondern
Die Einzahlungen auf diese Aktien erfolgen sukzessive ein Rickgang festzustellen ist, und zwar sind es die
bis zum 30. Juni 1913. pie restlichen 10 000 0oo JI Zechen der Firma Fried. Krupp, die Gelsenkirchencr Berg-
jungen Aktien, die vom 1. Juli 1912 an dividendenbe- werks-Gesellschaft, die Stinneszechen, die Arenbergsche
rechtigt und gleich voll einzuzahlen sind, hat eine Banken - Aktien-Gesellschaft, die Gewerkschaft Helene und Am alie,
gruppc zum Kurse von 160 % unter Verpflichtung zur der Essener Bergwerks-Verein ,Konig Wilhelm*“ und vor
Tragung aller Kosten Gbernommen. Aus dem Gewinn allem die Thyssensehen Zechen Deutscher Kaiser, welche
der Gruppe Uber 5 % hinaus ist die Gesellschaft zu 75 % die groBartige Steigerung der Erzeugung auf sieh ver-
beteiligt. einigen. Ein interessantes Bild Uuber die Leuchtgas.
W agengestellung im Monat Zahlentafol 1.
April. — Im Bereiche des
Wagengestellung 1911 1912 1912
deutschen Staatsbahn -
wagenverbandes war die
A. O ffene W agen
Gestellung an offenen und
bedeckten W agen im Monat Gestellt im ganzen 2 350 086 2 613 544 -f 263 458 + 11 ,2% 1
April 1912 im Vergleich zum Gestellt fir den Arbeitstag im Durch -
Monat April 1911 wie in Zah - schnitt 102 178 108 898 -f 6 720 + 0.6%
lentafel 1 angegeben. Nicht rechtzeitig gestellt im ganzen 3608 30 060 -b 26 552
Nicht ht ti tellt f d Ar-
Gewerkschaft Apfelbaumer- ‘e rechtzelitig geste urdem Ar
beitst i D hschnitt 153 1252 + 1099
zug, Brachbach a. d. Sieg.— eltstag 1Im urchsehni
Der Gewerkschaft, deren B. Bedeckte W agen
um fangreicher Grubenbesitz
i 1568 727 1 754 299 + 185572 0
mitder Grube Eisenzecherzug Gestellt im ganzen v e %
markscheidet, undanderdas Gestellt fur den Arbeitstag im Durch -
h tt 68 205 73 096 + 4 891
letztgenannte Unternehmen sehnt ot.2m
. Nicht rechtzeitig gestellt im ganzen 21 468 19 966 1502
beteiligt ist, wurde von einem
Nicht ht t tellt far d Ar-
friheren Gewerken 60000 J( e rechtzeitig geste urden Ar
beitst i D hschnitt 933 832 101
gestiftet. Man beabsichtigt, ettstag im urehsehnt |
demndchst das Hochofen-
Zahlentafel 2.
werk, das inzwischen dem
Roheisenverbande beigetre- . 1911
L-uchtgasgewimmng 1908 1909 1910
ten ist, wieder in Betrieb zu cbm cbm cbm cbm
setzen, da man hoffen darf,
bei der derzeitigen ganstigen bei den Krupp’'schen Zechen
Marktlage m it Nutzen arbei- Hannover - - 152 690 S 564 460
ten zu konnen. salzer N euack 5 297 850 13 282 750 13 876 550 13 497 944
. bei der Gelsenkirchener Berg-
Vereinigte Pref- und
werks-Gesellschaft
Hammerwerke Dahlhausen-
Rhein-Elbe u. AlIm a 225 054 5 229 138 10 134 303 12 426 407!
Bielefeld, Aktiengesellschaft,
bei der Arenberg'schen Aktien -
Dahlhausen a. d. Ruhr. -
Gesellschaft 987 992 1074 860 1992 090 2 683 680,
Die am 29. Mai abgehaltene
beider Gewerkscliaft Helene
auBerordentliche Hauptver-
. und A m alie —_ —_ 1522 765]
sammlung beschloR die Er-
bei dem Essener B.-V. Konig
hohung des Aktienka-
W o ilh @ Im e - 3510 727
pitals von 1800 000 M auf
1% bei den Stinnes-Zechen
2 000 000 J Die ab 1. Juli o fEmovEImEmEsTeeenen o
. Friedrich Ernestine .. 7 2 164 000 3790 000
dividendeberechtigten neuen
Mathias Stinmnes .o— T = 913 000
Aktien sollen den alten Ak-
Carolus M agn Us i T - 3453 000
tiondren zum Kurse von
Viktoria M a th ia s o 7590 000 8 639 000
154% im Verhaltnis von
beider Gewerkschaft Deutscher
9 : 1 angeboten werden.
K aiser 4 106 794 4 262 430 0003 760 25 096 420
*
Vgl St u. E. 1912, Zusammen 10 677 690,23 849 178 41 913 393 84 397 403

9. Mai, S. SO04.
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gewinnung der vorgenannten Zechen in den letzten
vier Jahren bietet die Zahlentafel 2 auf Seite 963.
Zusammen haben demnach erzeugt in den vier
Jahren Hannover 8 717 150, Salzer Neuack 45 955 094,
Rhein - Elbe und Alm a 28 014 902, Arenbcrg’sche

Aktiengesellschaft 6 738 622, Gewerkschaft Helene wund

Am alie 1522 765 , Essener B. - V. Konig W ilhelm

3 810 727, Friedrich Ernestine 5 954 000, Matthias Stinnes

913 000, Carolus Magnus 3 453 000, Viktoria Matthias

-16 229 000, Gewerkschaft Deutscher Kaiser 39 529 404

= 162 283614 cbm . Insgesamt haben die sieben Grup-

pen von der Gesamtmenge samtlicher Zechen des Ruhr-

reviers der letzten fanf Jahre von rd. 168 Millionen cbm

allein tber 162 Millionen cbm erzeugt, ein Beweis, wie sehr

die Leistungsfahigkeit dieser wenigen Anlagen gesteigert

worden ist. Dam it istaber die Entwickelung auf dem Ge-
biete der Leuchtgasgewinnung seitens der rheinisch- west-

falischen Zechen keineswegs abgeschlossen. Vielmehr ist

die eigentliche Gasfernversorgung erst in das erste

stadium eingetreten. GroBe Anlagen fir die Gasfern-

leitungen sind im Entstehen begriffen. Nach Fertigstel-

lung aller dieser Anlagen zur Erfallung der vom Rhein.-

W estf. Elektrizitatswerk abgeschlossenen namhaften Ver-

trage durften noch ganz andere Zahlen in die Erscheinung

treten. Schon im laufenden Jahr wird eine Reihe von

Zechen den bisherigen Erzeugern des Leuchtgases hin-

zutreten.

Gewinne an schwedischem Eisenerz. — Die Zeit-

schrift ,lron and Coal Tradcs Review“* weist auf die

bemerkenswerten Gewinne hin, welche die Trafikaktie -

bolagct Griungesbcrg-0xolédsund** aus den Eisen-

erzgruben Nordschwedens, an denen sie in hervorragendem

MaBe beteiligt ist, erzielen konnte. Nach ihrer Berechnung

ste’lte sieh der Rohgewinn fir 1 t geforderten oder ver-

* 1912, 24. Mai, S. 850.

** Vgl. st. u. E. 1912, 16. Mai, S. 843.

Aktien-Gesellschaft Eisenwerk Kraft in Stolzenhagen-
Kratzwieek. — W ie der Geschaftsbericht far 1911 m itteilt,

erfuhr die Gesellschaft im Berichtsjahre eino bedeutende

VergréBerung durch die Verschmelzung mit der Rheini-

schen Bergbau- wund HuOttenwesen-Aktien-Ge-

sellschaft in Duisburg-Hoehfeld, dio mit Rickwirkung

vom 1. Januar 1911 durchgefihrt wurde.* Auf dem

Eisenw erk Kraft in Kratzwieck waren drei Hoch-

ofen im Betrieb, dio das ganze Jahr hindurch ohne Stérung
arbeiteten, ferner drei Koksofenbatterien, von denen eino

Batterie im Frihjahr 2'/j Monate lang auBer Betrieb

war und auf eine gréoBere Gewinnung umgebaut wurde.

Die zweite Ofengruppe kam Mitte November auBer

Betrieb, um in gleicher Weise neu aufgebaut zu werden,

diese wurde Anfang Februar 1912 wieder in Betrieb

gesetzt. Diese Umbauten verursachten einen Ausfall an

Betriebsgewinn nichtnur beider Koksfabrikation, sondern
auch bei der Gewinnung der Nebenerzeugnisse wie Teer,

Ammoniak und Benzol. Die Zementfabrik arbeitete un-

unterbrochen wund erreichte dank der verbesserten Be-

triebseinrichtung eine wesentlich hohere Erzeugung als

bisher. Hierdurch erzielte die Gesellschaft nach dem Be -

richte« zugleich eine erhebliche Herabminderung der

Selbstkosten, welche trotz der niedrigen Verkaufspreise,

dio der Kam pf der Osteibischen Fabriken zeitigte, ein

noch immerhin ganstiges Ergebnis ermoéglichten. Erzeugt

wurden 161 717 t Roheisen, 134 786 t Koks, 5752 t Teer,

1571 t Ammoniak, 749. t Benzol, 75 208 t Zement, zu-

sammen also 379 782 t gegen 379 404 t im Jahre 1910.

AuBerdem wurden 2 308 000 Schlackensandsteine her-

gestellt. Die samtlichen Erzeugnisse fanden vollen Absatz,
nur erhdhte sich der Roheisenbestand gegen das Vorjahr
um rund 5500 t. Die durch

Zufuhr an Rohmaterialien

340 Dampfer und 4 Seeleichter betrug seewarts 517 693
(i. V. 515 917) t, davon 76 259 (73 803) t aus dem Inlande.

* Vgl. St. u. E. 1911, 6. April, S. 573; 4. Mai, S. 741.
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ladenen Eisenerzes bei den verschiedenen Gruben ungefahr

wie folgt:

1008 1003 1910 1011
K .]1 .K 3

Kiirunavara 4,55 5,65 6,45 7,40
Luossavara 3,40 2,70 4,30 5,35
Grangesberg 2,20 1,60 3,00 3,30
Eisenerzkonzessionen im Meurthe-et-Moseile-Bezirk.

Wie begehrt die Eisenerze des Beckens von Briey sind,
zeigt eine der Zeitschrift ,Echo des Mines et do la Mé-

tallurgie* entnommene interessante Zusammenstellung

von franzésischen Firmen, die sich den Rest des genannten

Eisenerzbeckens streitig machen. W ahrend der Jahre

1903 bis 1911 haben folgende 27 Firmen Konzcssions-

gcsuche eingcreicht: Aciéries de la Marine etd’Homecourt;

Société civile de Recherches demines do Lorraine; Char-

les Dufour; Société de Montataire; Société m étallurgique

d'Aubrives et Villerupt; Société deGodbrnnge; Syndicat

de Tiercelet; M. Variot; Syndicat minier des Ardennes;

Société de I’ont-a-Mousson ; Sociéteé du Nord et de

I"Est; [Société des Hauts-Fourneaux de Longwy; M.
Sansén; Société métallurgique do la Basse-Loire;
M. Hinzelin ; Société civile des Mines de la Crusnes ;

Société des mines de fer de la Mouriére; Schneider et

Cie; Société des Aciéries de Paris et d’Outreau; Société

des Forges d’Allovard; Sociéte de Montbard-Aulnoye;

Société Lorraine industrielle; Société métallurgique de

Pont-a-Vendin Société des Aciéries do Pompey; Société

des Forges do Franche-Comté. Wenn auch einigo Ge-
suche verworfen oder zurickgezogen sind, so bleiben
doch immer noch zwanzig Firmen dbrig, die sieh um
mehr als zwei Dutzend Konzessionen im Meurthe-et-

Moselle-Bezirk bewerben. Allein fiir das kleine Gebiet von

Mercy-le-Haut, das augenscheinlich sehr reich an Eisen -

erzer. ist, sind zehn Bewerber vorhanden.

* 1912, 27. Mai, S. G10/12.

M it der Bahn und mit 402 Kahnen wurden an inlandischem

Material 112 874 t angefahren. Beschaftigt wurden

durchschnittlich 1049 Arbeiter, die 1432 341,44 .14 Lohne

erhielten. Auf der Niederrheinischen HOtte in Duis-

burg waren drei Hoch&fen im Betrieb, dio das ganze

Jahr hindurch ohne besondere Stérung arbeiteten, ferner
drei Martinéfen, sowie ein Block-, Knippel- und Platinen-

W alzwerk zum Vorwalzen des Rohstahls. Infolge der

Erweiterungsbauten des Stahlwerks war eine Verlegung

der alten GieBereinach der bereits im Betrieb befindlichen

neuen GieBereinotwendig;hierdurch blieb die Erzeugung an
GuBwaren etwas gegen das Vorjahr zuriick. Der Absatz

von Stahlhalbfabrikaten war nach dem Berichte nur

durch Preiszugestandnisse m 6glich; erst gegen Schluf des

Jahres trat auf dem Stahl- und Blechmarktc Material-

mangel ein, der eine Erhdhung der Verkaufspreise ge-

stattete, jedoch hauptsachlich fir Abschlisse zur Liefe-

rung im 1. Vierteljahr 1912. Das Stahl- und Walzwerk,

ebenso das Oberbilker Blechwalzwerk lieferten keine Bei-

hilfe zu den Gewinnergebnissen. Die Hochofen erzeugten

27 614 t Ferromangan und 149 128 t Roheisen, zusammen

also 176 742 (i. V. 186 849) t, das Stahlwerk 108 290

(72 300) t Stahl, und die GiefBRerei 20 947 (23 776) t G uB-

waren, wahrend in Oberbilk 27 695 (27 360) t Bleche und

FluBeisen hergestellt wurden. AuBerdem wurden 4 600 000

(4 338 000) Stiick Schlackensteine hergcstellt. Auf dem

Wasserwege trafen auf der Hitte mit 419 (393) Schiffen

279 029 (344 555) t ein; abgefahren wurden auf dem

Wasserwege m it 89 (134) Schiffen an Erzeugnissen 46 977

(91 051) t. Die Gesamtzahl der in Duisburg-Hochfeld

beschaftigten Arbeiter betrug 1432 gegen 1475 durch-

schnittlich in 1910. In Oberbilk waren 202 (239) Arbeiter

beschaftigt. Der Roheisen-Verband brachte nach dem

Berichte beiden Werken keine besonderen Vorteile .

Zundchst kostete die Austragung des Kam pfes zwischen
den westfalischen und den Siegener Stahlroheisen-Erzeu-

gern sehr viel Geld, das in der Hauptsache von den dem
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Verbande angehorenden Quahtits-GieBereioheisen her-

stellenden Werken getragen werden mufte. Ferner kamen

die beiden Werke des Unternehmens, um nach Moéglich-
keit ihre Erzeugung abzustoRBen, in Pflicht und hatten
fir die Pflichtmengen 3 .nf.d.(abzugeben. Es wurden

in 1911 an den Verband zurickgezahlt 427 000 JC von der

Abteilung Kratzwieck, rd. 136000 .]J. von der Abteilung

Niederrheinische Hitte, zusammen rd. 563 000 JC als
Preisausgleich und Pflichtabgabe, wodurch das Jahres-
ergebnis sehr unginstig beeinfluBt wurde. Der Bericht
teilt noch mit, daB die Gesellschaft aus einem groBen

Kom plex von Erzfeldern, den sie in Mittelschweden

erworben hat, eine Tochtergesellschaft, die G ru fak tie -

bolaget Stark in Norberg, gebildet hat, deren Aktien
sich in ihrem Besitz befinden. Sic konnte bereits im Be-
richtsjahre, obwohl sic mit Vorrichtungsarbeiten be-
schaftigt und die Schéachte nicht ausgebaut waren,

rd. 54 000 t Erze fordern. Seit November sind in der einen

Grube die Vorrichtungsarbeiten, die Fiarder- und Auf-
bereitungs-Einrichtungen fertiggestellt, und es durfte
sich nun die Férderung auf 90 000 bis 100 000 t im Jahr
erhohen. Auter dieser in Betrieb befindlichen Grube
besitzt die Grufaktiebolaget Stark noch zwei weitere
Gruben, die in den nachsten Jahren ausgebaut werden

sollen und das Berichtsunternehmen dann in die Lago

setzen werden, die Forderung derartig zu steigern, daR es
daraus den Bedarf an schwedischen Erzen fur beide Werke

auf unabsehbare Zeit decken kann. -— Die Gewinn- und

Verlustrechnung zeigt einerseits bei der Abteilung Kraft-
werk Kratzwieck neben 43 933,68 JC Vortrag einen Roh -
gewinn von 1983 762, 77 JC und beider Abteilung Nieder-

rheinische Hiutte einen Rohgewinn von 2 261 350,84 JC.

Anderseits betragen die allgemeinen Unkosten, Zinsen usw .

bei dem Kraftwerk Kratzwieck 327 175,04 JC, bei der

Niederrheinischen Hutte 556 490,27 JC. Nach insgesamt

850 270,25 .fC Abschreibungen (450 199,54 JC beim Kraft-

werk Kratzw ieck und 400 070,71 Jc bei der Nieder-

rheinischen Hitte) ergibt sich ein Reingewinn von

2 555 111,73 JC. Von diesem Betrage werden 126 442,33 JC
der Ricklage und 10 000 JC dem Fonds zur Verfigung des
Vorstandes zugefuhrt, 182 886,01 JC Tantiemen vergitet,
2 160 000 JC Dividende (12% ) verteilt und 75 782,79 JC

auf neue Rechnung vorgetragen.

Aktien-Gesellschaft llseder Hitte in GroR-llsede und

Aktien-Gesellschaft Peiner W alzwerk in Peine. — Der

gemeinschaftliehe Rechenschaftsbericht der beiden Ge-

sellschaften fihrt aus, daR die Gesellschaften an der

Steigerung des Absatzes nicht in vollem Umfange teil-

nehmen konnten, weil der Umbau der Thomashitte in

Peine noch nicht vollendet ist und sie dadurch in ihrer Er-

zeugungsfahigkeit beschranktsind. Die Preise firThom as-

phosphatmehi waren im Jahre 1911 niedriger als im Jahre

vorher. Bis zum 7. Juli 1911 standen die Oefen I, Il, IV

und V im Feuer. Ofen | wurde an diesem Tage ausgeblason

Ofen 111 am 8. Juli in Betrieb genommen.

und dafiar

- An Roheisen wurden erzeugt 296 264 (i. V. 274 128) t,

d. i. auf den Hochofentag gerechnet 203 (222) t. Von

dem erzeugten und vom Vorjahre idbernommenen Roh -

eisen erhielt das Peiner Walzwerk 294 784 (250 596) t,

wahrend 20 (10) t an fremde Abnehmer abgesetzt wurden.

- Die W alzwerke stellten 248 981 (250 596) t her;

zum Versand gelangten (einschlieRlich des eigenen Ver-

brauchs) 246 873 (250 106) t Walzwerkserzeugnisse,

95 085 (86 801) t Phosphatmehl und an Erzeugnissen
der Nebengewinnung bei der Kokerei 3922 (2018) t.
Von den Walzwerkserzeugnissen gingen 31 273 (29 309) t
ins Ausland. — Der von der llseder Hitte im Be-

richtsjahre erzielte Rohgewinn einschlieBlich 20 570,40 JC

Vortrag belauft sich auf 6 053 171,64 JC, der Reinerlos

nach Abzug von 221 976,25 JC fiar Abschreibungen auf

5 831 195,39 JC. Die Verwaltung schldgt vor, von diesem

Betrage 235 440,41 JC an Belohnungen wund Gewinnan -

teilen zu verrechnen, 3 586 005 JC Dividende (36 % gegen

331/a % i. V.) auszuschitten und 9 749,98 JC auf neue

Rechnung vorzutragen. — Das Peiner Walzwerk
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erzielte im letzten, die Zeit vom 1. Juli 1910 bis 30. Juni

1911 um fassenden Geschaftsjahre unter Einschluf von

7886,18 JC Vortrag und 262 888,28 JC Zins- und Miet-

einnahmen einen Rohgewinn von 1468 406,23JC. Hiervon

wurden 750 000 an das allgemeine Amortisations- und

Abschreibekonto uUberwiesen, 708 093,52 JC fir Instand-

haltung der Werksanlagen verrechnet und 10 312,71 JC

auf das neue Bctriebsjahr vorgetragen. Der am 30. Juni

1912 zur Verrechnung gelangende, vom Peiner Walzwerk

in der Zeit vom 1. Juli bis 31. Dezember 1911 erzielte

Rohiuberschuf stellt sich auf 3 898 457,66 JC. Zu Lasten

der Anlagenkonten wurden im Jahre 1911 buchm &Big

verwendet: von der llseder Hiutte 2 802 989,22 JC wund

vom Peiner Walzwerk 1524 109,79 JC; fur Instandhaltung

der W erksanlagen usw . wurden verrechnet: von der

llseder Hitte 0 JC, vom Peiner Walzwerk 677 456,16 JC.

Insgesamt wurden also fur die genannten Zwecke in beiden

Werken 5 004 555,17 JC aufgewendet. Der Geldbedarf

fiar Neuanlagcn ist fir das laufende Jahr auf 3 174 200 JC

veranschlagt. Die Ilseder Hiutte erzeugte in der Zeit

vom 1. Januar bis 30. April d. J. 99 174 t Roheisen gegen

99 572 t in derselben Zeit des vorigen Jahres. Zur Abliefe-

rung gelangten in den vier ersten Monaten d. J. 87 632

(85536) t Walzwerkserzeugnisso und 37328 (21 995)t Phos-

phatmehl. W ie wir weiter dem Berichte entnehmen, ist

das neue Blockwalzwerk in Peine so weit fertiggestellt, daf

cs Mitte dieses Jahres in Betrieb genommen werden kann.

Dam it wird eine wesentlich Entlastung der GieBhalle

verbunden sein. Um ihre seitherige Stellung auf dem

Tragermarkto behaupten zu koénnen, hat sich dio Ge-

sellschaft entschlossen, ein besonderes W alzwerk fiar die

Herstellung breitflanschiger Trager zu bauen. Die Her-

stellungskosten sind auf rd. 2000 000 JC veranschlagt;

m it dem Bau soll baldm o6glichst begonnen werden. Far

die Ausgaben hierfir sowie fir die bevorstehende Um -

gestaltung des Hittenplatzcs in llsede war die Beschaffung

neuen Kapitals erforderlich. Dio auBerordentliche Ge-

neralversam mlung vom 27. Marz d. J. beschloB daher,

das Aktienkapital auf 15 000 000 JC zu erhdhen.* — Die
Ausgaben der llseder Hitte und des Peiner Walzwerks

an Steuern wund gesetzlichen sozialen Lasten betrugen

im Jahre 1911 1035 789,39 JC oder 28,88 % der gezahlten

Dividende bzw . 10,40 % des Aktienkapitals. An frei-

w illigen sozialen Lasten wurden auferdem 822 716,18 JC

oder 22,93 % der verteilten Dividende gleich 8,26 % des

Aktienkapitals gezahlt.

Concordiahitte vorm . Gebr. Lossen, Aktien-Gesellschaft

in Bendorf am Rhein. — W ie der Bericht des Vorstandes

Uber das Geschaftsjahr 1911 ausfiahrt, bildet die Hoch-

ofenabteilung den wichtigsten Betriebszweig des Unter-

nehmens, daher ist das Ergebnis dieses Betriebes von

groBtem Einflisse auf das Gesamtergebnis des Werkes.

Der im Jahre 1909 erfolgte ZusammenschluB der Hoch-

ofenwerke zu einem Roheisen-Verband verhinderte im

Berichtsjahre zwar die in der syndikatslosen Zeit beob-

achteten Preisunterbietungen, allein die auBenstehenden

Siegerlander und Luxemburger Werke bildeten immerhin

einen unliebsamen Wettbewerb, welcher die Verkaufs-

preise Uber eino m aRfige Steigerung nicht hinauskommen

lieB. Die geringe Preiserhéhung wurde durch die héheren

Erzpreise vollig aufgezehrt, sodaB nach dem Berichte die

reinen Hochofenwerke nach wie vor die Verkaufspreise

mit den Herstellungskosten nicht in Einklang bringen

konnten. Die Nebenbetriebe der Gesellschaft waren im

Berichtsjahre durchweg gut beschéaftigt und erzielten

nach dem inzwischen durchgefiihrten teilweisen Ausbau
verhaltnism dRig gunstige Ergebnisse. Der Warenumsatz
des Unternehmens belief sich auf 5 618 742,63 (i. V.
5 775 756,74) JC. Der hohere Umsatz im Jahre 1910 ist

darauf zuridckzufahren, dafB in diesem Jahre der groBe

Roheisenvorrat zum gréRten Teil abgestofen werden

konnte. Im Hochofenbetrieb wurden von zwei Oefen

52 423 (50 690) t Roheisen erzeugt. Die Schlackenstein-

* Vgl. St. u. E. 1912, 4. April, S. 594.



966 Stahl und Eisen.

fabrik stellte 883 000 (1 551 300) Stuck her, wahrend die

Zementfabrik 18 870 (11 030) t Zement erzeugte. Die

Erzeugung der EisengieBerei beliefsich auf 5262 (4773,5) t,
wahrend in der StahlgieBerei 2827 (2723) t hergestellt wur-

den. — Die Gewinn- und Verlustrechnung zeigt einerseits

neben 15 757,66 11 Vortrag 493 634,72 \]I Betriebsiber-

schufR und 1729,09 \]I Einnahmen aus Pacht und Mieten,

anderseits 455 563,57 \]I allgemeine Unkosten,40432,50 JI

Schuldverschreibungszinsen und 206 628,57 JI Abschrei-

bungen. Nach Inanspruchnahme des Rickstellungs-

kontos mit 60000 Jl und des verfigungsbestandes m it

53 400 Jl verbleibt ein veriust von 78 103,17 JI, der aut
neue Rechnung vorgetragen wird. — In der am 21. Mai

abgehaltenen Hauptversammlung wurde die Erhéhung

1000 000 JI

des Aktienkapitals um hochstens neuer
Vorzugsaktien beschlossen. *
Eisenhidttenwerk Marienhitte bei Kotzenau, Aktien -

Gesellschaft (vorm. Schlittgen & Haase), Kotzenau. —

Der Bericht fir das vierzigste Geschaftsjahr 1911/1912

erwahnt zunachst die Erhdhung des Aktienkapitals um

1200 000 .K.** Die Gesellschaft war bei der regen Nach -

frage in den Artikeln des Unternehmens das ganze Jahr

hindurch gut beschaftigt und konnte m aBige Aufpreise er-
zielen, wenngleich diese m it den gesteigerten Rohm aterial-

preisen nicht immer gleichen Schritt hielten. Indessen

wurde das Ergebnis nicht unwesentlich beeintrachtigt

durch die infolge der in Angriff genommenen umfang-

reichen Neubauten vielfach eingetretenen Betriebs-

hemmungen, sowie durch das vollige Stilliegen der Mall-

mitzer W asserkraft, die eine ganze Reihe von Monaten

durch die mit drei Lokomobilen erzeugte teure Dam pf-

kraft ersetzt werden mufBte. AuBerdem war sie durch

die Ausfihrung von Dachkonstruktionen, Armaturen und

anderen Bauarbeiten in eigener Regie zum Selbstkosten-

preise in ihrem Absatz beschrankt, da sie 6fters lohnende
Auftrage wegen Arbeitsiberh4aufung zurickweisen muBGte.
Der Gesamtumsatz belief sich auf 5504 830,14 (i. V.

5 209 406,80) JI Fiar die Neubauten in Kotzenau veraus-

gabte die Gesellschaft 138 952,64 JI, diese um fassen

die Errichtung von VergréBerungsbauten der Poterie-

gieRBerei, des Emaillierwerks und einer mechanischen

Werkstatte, sowie die Neuanlage der RohguBputzerci;

auBerdem wurde mitdem Um- bzw. Erweiterungsbau der

ganzlich veralteten RohguBformereibegonnen. In Mallm itz

wurde m it der Errichtung der Turbinenanlage vorge-

gangen; hierfir wurden bisher 78 209,67 Jl verausgabt. —

Die Gewinn- und Vcrlustrechnung zeigt einerseits neben

69 703,12 \]I Vortrag 926 625,41 JI Rohgewinn, anderseits

292 816,25 ft allgemeine Unkosten, Zinsen usw . und

259 373,50 .ff Abschreibungen, so daR ein Reingewinn von

444 138,48 \]I verbleibt. Hiervon sollen je 18 721,75 ,ft

den Riucklagen | und Il Gberwiesen, 4800 .ft der Talon-

stcuerricklage zugefihrt, 19 703 .ff Tantiemen an den

Aufsiehtsrnt vergitet, 288 000 .ff Dividende (8 % ) auf

3 600 000 \]I Aktien fiar 1 Jahr und 48 000 .ff Dividende

(8 % ) auf 1200 000 \]I far 1/- Jahr ausgeschittet und

46 191,98 J| auf neue Rechnung vorgetragen werden.

Gasmotorenfabrik Aktien-Gesellschaft Coln-Ehrenfeld

(vorm . C. Schmitz) in Coln-Ehrenfeld. -— W ie wir dein

Berichte des Vorstandes entnehmen, erhohte sich der

Umschlag des Geschéaftsjahres 1911 gegen das Vorjahr

um 36 438,70 .ff auf 1414 967,41 .ff, wahrend der Awuf-

tragshbestand am Schlisse des Berichtsjahres rd. 200 000 .ff

héher war als am gleichen Zeitpunkte des Vorjahres. Die

Gewinn- und Verlustrechnung schlieft bei 5471,50 \]I

Vortrag, 36 303,20 \]I
616 725,06 \]I

verschiedenen Einnahmen und

FabrikationsiberschufB elierseits und
656 153,03 \]IAbschvelbungen. allgemeinen Unkosten usw.
anderseits m it einem

Reingewinn von 2346,73 .ff ab, der

auf neue Rechnung vorgetragen werden soll.

* Vgl. St. u. E. 1912, 2. Mai, S. 763.
** Vgl. St. u. E. 1911, 3. Aug., S. 1282; 24. Aug.,
S. 140L
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Société Anonyme des Boulonneries de Bogny-Braux
(Ardennen). — Die Firma Paul Schmidt & Desgraz,
G. m. b.H., Hannover, teilt uns mit, daR das neue Mar-
tinstahlwerk der vorgenannten Gesellschaft* nach ihren

Planen und die Martinéfen von ihr in eigener Regie er-

baut werden.

Sociéteé des Forges de Douai des Etablissem ents

Arbel. — Das neue Martinstahlwerk dieser Gesellschaft**,
bestehend aus zwei 30-t-Oefen fur flussigen Einsatz,
wird einschlieflich der Generatoranlage von der Firma
Paul Schmidt & Desgraz, G. m. b. H., Hannover,
nach eigenen Planen bzw. in eigener Regie erbaut. Ferner

liefert sie fur die gesamten Oefen des neuen Blechwalz-

werkes und far die Radsatzfabrikation die vollstandigen

Arbeitszeichnungen.

Usines Métallurgiques du Hainaut, Couillet, Belgien.

- Das am 31. Dezember 1911 beendete Geschaftsjahr

schlieBt m it einem Rohcrléosvon 2474 416 (i.V. 2426 238) fr

ab. Nach Abzug der uUblichen Tilgungen, der allgemeinen

Unkosten und sonstiger Auslagen verbleibt ein Rein-
gewinn von 1341 083 (1 217 278) fr zu folgender Ver-
teilung: An die ordentliche Rucklage flieBen 67 054

(60 864) fr, der Verwaltungsrat erhalt an Tantiemen

94 903 (87 141) fr, an Dividenden werden 650 000 fr
oder 10 % (wie im V.) ausgeschuttet und als Gewinn-
vortrag verbleiben 529 126 (641 945) fr; der Gesamt-
vortrag erhdht sich dam it auf 1 196 750 fr. — Das Aktien-
kapital betrdagt 6 500 000 (6 500 000) fr, an Aktien der

m it der Berichtsgesellschaft verschmolzenen,

Liqui

dation befindlichen Société Anonyme Métallurgique de

Couillet, Couillet, sind 1850000 (0) fr vorhanden und an

Schuldverschreibungen der letztgenannten Gesellschaft

4 983 551 (0) fr. Die Ricklagen beziffern sich auf 1458 973

(1 030 000) fr, die laufenden Verpflichtungen einschlieBlich

der AuBenstande auf 8 637 631 (5003 057) fr — dem -

gegeniuber stehen die Gesamtanlagen mit 15 460 565

(6 911496) fr, die vorratigen W aren m it 5 683 890

(3878 716) fr, die AuBenstande, Bankguthaben und Kasse

mit 3 626 783 (2 614 306) fr zu Buch. — W ie der in der

ordentlichen Hauptversammlung vom 25. Mai vorgelegte

Verwaltungsbericht ausfahrt, bezieht sich die Jahres-

schluBRbilanz auch auf die wvon der Société Anonyme

Métallurgigue de Couillet erworbenen,'vorher pachtweise

betriebenen Anlagen, die noch wie folgt umgestaltet und

erweitert werden : der Hochofen Nr. 10 erfahrt eine grind -

liche technische Umgestaltung und wird auf eise wesent-

lich gréBere Leistungsfahigkeit gebracht, so daf mit

dessen Fertigstellung gegen Ende des laufenden Jahres

vier Hochtfen arbeiten und die Roheisenerzeugung arbeits-

taglich im Durchschnitt auf etwa 800 t kommen soll.

Die in der Ausfihrung begriffene Umlenkung des Sambrc-

flusses, deren Fertigstellung gegen Jahresschluf zu er-

warten ist, hat fiar die Gesellschaft einen Geldndezuwachs

im Gefolge, auf dem eine umfangreiche GieBereianlage

errichtet werden soll. Sodann wird die Gasreinigeranlage

verstarkt und eine neue Zementfabrik zur Mitverwendung

eines Teils der Hochofenschlacke errichtet; das Martin-

stahlwerk wird weiterausgedehnt, um vornehmlich schwere

Blocke in umfangreicherem MaRBe herzustellen, und auch

die Walzwerksabteilung in La Louviérc wird vergréBert,

namentlich um die Blecherzeugung zu verstirken. Um

diese Werkszubautcn und Erweiterungen zu finanzieren
und gleichzeitig die von der Couillet-Gesellschaft Gber-
nommene Anleiheschuld abziustoRen, wurde der Ver-

waltungsraterméachtigt, Schuldverschreibungen im Héchst-

betrage von 10 000 000 fr auszugeben. -— W ie der Vor-

sitzende erklarte, laBRt das erste Vierteljahr einen merk-

lichen Fortschritt gegentiber der vorjahrigen Vergleichs-

zeit erkennen:; bei weiterem Andauern der ginstigen

Marktlage sei ohne Zweifel ein neuer Fortschritt in den

Ertragnissen dieses Jahres zu erwarten.

* vgl. St. u. E. 1912, 23. Mai, S. 883.
** Vgl St.u. E. 1911, 24. Aug., S. 1400.
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Blcherschau.

E. F. Scholl's Fihrer des Maschinisten. Ein Hand-
und Hilfsbuch fur Heizer, Dampfmaschinen-
warter, angehende Maschineningenieure, Fabrik-
herren, Maschinenbauanstalten, technische Lehr-
anstalten und Behdrden. Unter Mitwirkung von
Professor E. A. Brauer bearbeitet von Ri-
chard GralBmann, ordentl. Professor ander
Technischen Hochschule in Karlsruhe in Baden.
Zwolfte, vollig neu bearbeitete Auflage. Mit 1501
in den Text eingedruckten Abbildungen. Braun-
schweig, Friedr. Vieweg & Sohn 1911. LXXVIII,
1528 S. 8°. 25 J(, geb. in zwei Leinenbéanden
28 J1. (Das Werk ist auch in 10 Lieferungen
zum Preise von je 2,50J1 zu beziehen.)

Das Werk bringt eine sehr gute Dampfmaschinen-

lehre nebst eingehender Behandlung der Zubehorteile von

Dampfkraftanlagen. Wegen der groBen Fille des Gebo-

tenen muB hinsichtlich des Inhaltes auf das W erk selbst

verwiesen werden; es wirde zu weit fuhren, alle Kapitel

hier einzeln aufzuzahlen. Zw o6 1f Auflagen hat das Buch

bereits erlebt, verschiedene hervorragende Manner der

Technik haben dabei mitgeholfcn, das Werk, seit seinem

ersten Erscheinen im Jahre 1845, so zu vervollkommnen,

wie es heute vorliegt. Stets war es auf der Hoéhe. —

Durch die klare, ansprechende Darstellung wird die neue

viele Freunde erwerben und immer ein

bleiben . Fr. R.

Bearbeitung sich

gutes Hand- und Hilfsbuch

W achenfeld, Hugo, Oberingenieur: Die Me-
tall- und EisengieBerei mit besonderer Beriicksich-
tigung der Legierungen und Gattierungen fir den
Maschinenbau. Halle a. S., Wilhelm Knapp 1911.
VI, 104 S. 8° nebst Tafeln. 4,50.11, geb. b.tl.

W ir erhalten von dem Verfasser oben genannten

Buches folgende Berichtigung:

In der Buchersehau des Heftes vom 25. April d. J.,

S. 724, tadelt der Verfasser der Besprechung meines

Buches:
.Das Verhaltnis des Brennstoffverbrauches zwischen
Kupolofen,

Tiegel und Flammofen ist mit 1 :3(4 : 10

angegeben, das bedeutet fur den Flammofen je nachdem
75 bis 100 % .*
Richtig dagegen heift es auf S. 60 meines Buches:

.Der Brennstoffverbrauch von Kupolofen, Flamm -

ofen und Tiegclofcn verhalt sieh wie 1 :3’/- : 10.%

Hugo Wachenfcld.

Libeck, den 17. Mai 1912.

Ferner sind der Redaktion zugegangen:
Lustig., sachverstandiger: Praktische
Anleitung zur amerikanischen Buchfihrung. w it zani-

Frankfurt a. M.

M ax, Kaufm .

reichen Beispielen und BicherabschluB .

M. Vogel, Geschéaftsbicherfabrik [1912]. 25 s. 8°

nebst 1 Tabelle. 1,50 .ft.

Mangoldt, Dr. Hans von, Geh. Reg.-Ratund Professor

der Mathematik an der Kgl. Techn. Hochschule zu

panzig: Einfihrung in die Mathematik. zweiter sana:

Vereins - Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Eisenhitte Sidwest,
Zwelgvercin des Vereins deutscher Elsenhiittenleute.

Einladung zum Somraerausfluge m it Dam en

Sonntag, den 16. Juni 1912, nach Landstuhl

(Rheinpfalz).

10— 10 (4 Uhr frih Eintreffen der Zige aus allen Rich -
tungen in Saarbricken.
10 Uhr 55 Abfahrt eines Sonderzuges Il. Klasse nach

Kindsbach.

12, 25 Ankunft in Kindsbach und Spaziergang durch

das Béarenloch (Gber die Sickinger Burg nach

Landstuhl.

2 - Gemeinsames Mittagsm ahl im Saalbau des

Sickinger Brau.

4, 30 Aufbruch zum Spaziergange nach dem Bis-

marckturme mit seiner schonen Fernsicht.

5 . 30 Tanz im Saalbau Sickinger Bréau.
7. 15 Gemeinsame Rickfahrt der Teilnehmer von
Landstuhl mittels Sonderzuges nach Saar-
bricken.
8 . 30 Ankunft in Saarbricken.
Als Beitrag zu den Unkosten sind von jedem Teil-

nehmer 3 M zu entrichten, wéahrend die Kasse der Eisen -

hiutte Sudwest die Kosten fir die Sonderzugsfahrt, die

Musik, das Mittagsm ahl einschlieBlich einer halben Flasche

W ein und einer Tasse Kaffee bestreitet. Ferner wird

wahrend des Tanzes Bowle und Bier gereicht werden.

Diese Leistungen der Kasse konnen nur Mitgliedern und

ihren Damen zugute kommen. Die Anmeldungen zur

Teilnahme an diesem Ausfluge, sowie die Einsendung der

Betrage wird bisspatestens Dienstag, den 11. Juni,

an den Vorsitzenden der Eisenhitte Sudwest, Herrn

Direktor Saeftel, Dillingen. Saar, erbeten.

Differentialrechnung. M it 101 Figuren im Text. Leipzig,

S. Hirzel 1912. X1, 566 S. 8°. 14,50 geb. 15,40 M
Holzschwelle und Eisenschwelle.§

In Verbindung mit dem Verein deutscher Eisen -

und Stahlindustrieller und dem Stahlw erks-

Verband hat der Verein deutscher Eiscnhittenleutc

unterdem 20. Maid. J. an das Abgeordnetenhaus in Berlin

eine erneute Eingabe betreffend Holzschwelle und Eisen-

scliwclle gerichtet, die sich eingehend gegen einen im

Februar dieses Jahres erschienenen Artikel des Abgeord-

neten Dr. W endlandt: ,Das Auftreten der Eisen- und

stahlindustrie gegen die Parlamente® und gegen ein

Schreiben des genannten Abgeordneten vom 13. Marz d. J.
an die PreuBischen

Mitglieder des Abgeordnetenhauses,

dem zugleich eine vom Verein zur Foérderung der Ver-

wendung des Holzschwellen-Oberbaues herausgegebene

Broschiure Gber holzernen und eisernen Querschwellen-

Oberbau beigefigt war, wendet.

Interessenten kénnen die genannte Eingabe durch
die Geschédftsstelle des Vereins, soweit der Vorrat reicht,
kostenlos erhalten.

Fir die Vereinshibliothek sind eingegangen:
(Die Einsender sind durch ¢ bezeichnet.)

Analyscs of Mesaha Range irori Orcs. fpubitished by] The

Tod-Stam baugh Co.* Cleveland, O hio (1912).
16 p. 8 °.

Bericht uber den Schiffs- und Guterverkehr in den stadtischen
Héafen und Ausladeplétzen [der] Stadt StraBburg*
wahrend des Jahres 1911. strasburg
nebst 1 Karte.

Cargo Anali/ses [of] Lake Superior iron ores for season
1911.
Cleveland, Ohio 1912. 14 p. 8°.

Jahresbericht der Handelskammer* zu Dortmund fiir das

Jahr 1911. ..

1912. 26 S. 40

[Published by] Pickands, Mather & Co*.

Teil. Dortmund 1912, 64 S. 4°.

§ Vgl. auch St. u. E. 1911, 9. Nov., S. 1825/37.
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Oskar

M it rauher Hand und vo6llig unerwartet hat der uner-
bittliche Tod dem schaffensfrohen Leben unseres Mitgliedes,

des Generaldirektors O skar Kraemer, des Leiters der

Abteilung St. Ingbert der Rimelinger und St. Ingberter

Hohofen- und Stahlwerke, gerade als er sieh auf einer

Geschaftsreise befand, am 24. Mai
d. J.in K6ln ein jahes Ziel gesetzt.

Der so plétzlich aus dem Leben

Geschiedene war am 8. Marz 1866

zu St. Ingbert in der Pfalz geboren.

Nachdem er auf dem Gymnasium

in Saarbricken seine Vorbildung

genossen hatte, studierte erRechts-

wissenschaften, worauf er in einem

Frankfurter Bunkhauso sich m it

dem kaufm annischen Leben ver-

traut machte. So vorbereitet trat
Eisenw erk

der Verstorbene beim

Kraemer als Sekretar des Ver-

waltungsrates ein, doch schon kurz
darauf, am 1. Juli 1899, Gbernahm
erals Generaldirektor die Gesam t-
Werkes.

leitung des genannten

Als mit dem Niedergang der

Konjunktur im Jahre 1900/01 sich
schwere Gewitterwolken Gber dem
ihm unterstellten Unternehmen
zusammenzogen, entschlof sich

Kraemer in weitausschauender Weise, mit der alten Fnm i-

lieniibcrlieferung zu brechen und, wenn auch schweren
Herzens doch stets das W ohl seines Werkes im Auge
haltend, auf dessen Selbstandigkeit zu verzichten. Er

bereitete demgem 48 langerhand eine Fusion mit dem

Hochofenwerk Riimelingcn vor, die am 1. Mai 1905 tat-

sachlich zur Durchfihrung kam. Dieser Schritt war fiar

das St. Ingberter Werk von einschneidender Bedeutung,

bildete er doch den Ausgangspunkt firdessen nunmehrigen

Aufschwung: das Thomaswerk wurde vergroBert, ein

Blockwalzw erk sowie eine neue Schienen-, Schwellen- und

TrdgerstraBe nebst Adjustage wurden errichtet und

mancherlei Wohlfahrtseinrichtungen geschaffen.

Der 1. April 1911 brachte einen weiteren bedeut-

samen Schritt in der Entw icklung des friheren Eisenwerks

Kraemer, wodurch dieses in die Reihe der fuhrenden

Firmen der GroBindustrie einrickte. Zum genannten

Verlagskatalog von Julius Springer* in Berlin. 1S42 bis

1911 (Berlin 1912.) X X I, 416 s. 8°.
Ferner
ofc Zum Ausbau der Vereinsbibliothek §

noch folgende Geschenke:

164. Einsender: Ingenieur Robert M ilden, Duisburg.

Einige altere Bicher chemischen und hiattcntceh -

nischen Inhaltes aus dem Nachlasse des Ingenieurs

Viktor M ilden in Borbeck.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Bongers, Il., birektor der Manncsmann-Verkaufsgem ein-
schaft, Berlin NW 7, Unter den Linden 56, Zollernhof.
Geiger, Sr.-Qltg. Carl, Durlach i. B.,
llensgen, Erich, sipiqitg.,
Gelsenkirchen, Wannerstr.

Karner, or. jur. AlOiS, oberingenieur d. Fa.

Ettlingerstr. 13.
Hochofcn-Betriebsassistent,
154.

Henschel <fc

Sohn, Abt. Henrichshitte, Hattingen a. d. Ruhr.
Puttmann, Gotthold, Hutteningenieur., Pittsburg, Pa.,
u S. A., East Liberty, 6356 Marchand Str.

Saxer, Alfred, sipi.-ang.. wien 111,
Stolle, Paul, ing., Huttendirektor, Wien X 11— Hetzendorf,

Fasangasse 49 a.

schopfergass: 6.

5Vgl. St. n. E. 1908,13. Mai, S. 702; 1912,9. Mai, S. SOS.

Vereins-Nachrichten.

32. Jahrg. Nr. 23.

Kraemer f.

Zeitpunkt schlossen die beiden fusionierten Hiuttenwerke

eine Interessengemeinschaft mit der Deutsch-Luxem -
burgischen Bergwerks- und Hitten-Akt.-Ges. ab, und von

da an sind besonders die Verfeincrungsbetriebe des Werkes

in St. Ingbert erheblich vervollkommnet worden. Leider
war es Kraemer nicht vergénnt,
den Ausbau des Werkes vollendet
zu sehen.

Neben seiner steten Sorge
fur die kraftvolle Entwicklung
der ihm unterstellten Unternehmen
fand der Verstorbene stets noch
Zeit, sich den offentlichen Ange-
legenheiten in Stadt und Staat
zu widmen. Er gehdrte u.a. dem
Stadtrat der Gemeinde St. Ingbert,
dem Distriktsrat des Bezirksam ts
St. Ingbert sowie dem Handels-
gremium an. Auch an allen ge-
meinsamen Bestrebungen des Saar-
gebietes hat er sich mit seinem
Unternehmen beteiligt. Er gehdrte
jahrelang dem Vorstande des Ver-
eins zur Wahrungdergemeinsamen
wirtschaftlichen Interessen der
Saarindustrie und seit 1909 auch
dem Vorstande der Sidwestlichen
Gruppe des Vereins deutscher

Eisen- und Stahlindustricller an.— Nun weilt er nicht
mehr unter uns. Mitten aus seiner rastlosen Tatigkeit

und mitten aus dem Kreise seiner Familie, der er alles

war, hat ihn das Geschick vor der Zeit mit rauher Hand

hinweggerafft.

.Die abgestorbene Eiche steht im Sturm ;

Doch die gesunde stiurzt er schmetternd nieder,

Weil er in ihre Krone greifen kann."

Das Andenken an den Verstorbenen wird bei den
Angehdrigen seiner Werke und in weiten Kreisen der
Eisenindustrio sobald nicht verldschen. Unvergessen

wird auch bleiben, was der Entschlafene in seiner schlich-

ten, allem' dauBReren Glanze abholden Weise fir die Not-

leidenden getan hat: wohl kaum hat ein Bedirftiger

jemals vergebens bei ihm angefragt.

Und so wird denn sein Andenken ein gesegnetes sein!

Thomsen, ist.-~1tg. KUrt, ingenieur der Krefeldcr Stahiw .,
A. G., Crefeld, Ostwall 52 a.

Ulmcr, Conrad, Direktorder Olex-Petroleum -Ges. m. b. H .,
WilmersdorfbeiBerlin, Kaiser-Allee 25.

W0|ff, Jean Marie, cCoéIn-Braunsfeld, Raschdorfstr. 14.

ZoUenkopf,

Kaiser-W ilhelm -Ring 35.

A., Hattendirektor, Diisseldorf-Obcrkassel,
Neue M itglieder.

Coutelle, Fritz, prokurist d. ra.
Ruhr.

Fried. Krupp, A. G.,
Essen a. d.

Klonne, ot.«(jng. Theodor, ouisburg, Diisseldorferstr. 180.
Neuwirlh, or. Friedrich, Hochofenassistent der oOesterr.

Alpinen Montanges., Donaw itz bei Leoben, Steiermark.
Bott, Paul, prokurist u. Bureauvorstand der Maschinenf.
Ehrhardt* Sehmer, G. m.b. H., Saarbricken 3, Hafen -
strafe 2.
Spohn, Fritz, Fabrikant, inh. d. Fa. M. Manus Sohne,

Rainfeld bei St. N.-Ocsterr.
Wilmdf sr.«(jng- OO, Betriebsieiter der Krefeldcr Stahhv.,

A. G., Crefeld, Leyenthalstr. 57.

Polten,

Verstorben.

lebor, V., Ingenieur, Dolhain, Belgien. 31.5.1912.

Prickarts, 11, namburg. 7. 3. 19012.



