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Die Werksanlagen des Stahlwerks Becker in Willich.

J”as Unternehmen wurde am 15. Oktober 1908

gegrindet, um hochwertige Qualitatsstahle zu
erzeugen zur Herstellung von Werkzeugen, hochbean-
spruchten Konstruktionsteilen fur den Maschinen-
bau, fur Schiffe, Automobile, Luftschiffe usw., ferner
zu Sonderzwecken fur Elektrotechnik und Kriegs-
material. Die Verwendung aller Fortschritte der
Technik in der Anlage des Werkes sowie in seinen
Arbeitsverfahren soll das Werk nach der Absicht
seiner Grunder in den Stand setzen, auf dem Welt-
markt den Wettbewerb namentlich gegen die grof3en
dsterreichischen, englischen und amerikanischen Quali-
tatsstahlwerke mit Erfolg zu bestehen. Im Frihjahr
1909 begann man mit dem Bau der Betriebsanlagen,
far die ein einheitlicher, auf Grund langjéhriger Er-
fahrungen der leitenden Fachleute in allen Teilen sorg-
faltig erwogener Plan zugrunde gelegt wurde. Schon
Ende desselben Jahres konnte ein groRBer Teil der
Anlagen in Betrieb genommen werden. Im Februar
1910 erfolgte die Inbetriebsetzung der Bohrzieherei,
der Stangen- und Drahtzieherei und bald darauf die
der Walzwerksanlage.

Das Werk (vgl. Abb. 1) beschéaftigt heute 100
technische und kaufménnische Beamte sowie etwa
600 Arbeiter. Es liegt an der Eisenbahnstrecke
Krefeld—M.-Gladbach in der zum Landkreis Kre-
feld gehdrigen Gemeinde Willich; durch Eisenbahn-
anschluf ist es mit dem Bahnhof Willich verbunden.
Das Werk umfal3t eine Flache von etwa 85 000 gm,
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wovon rd. 70 000 gm bebaut, wéhrend der Rest fur
etwaige spéatere Betriebserweiterungen vorgesehen ist.

Wie aus dem Lageplan (s. Abb. 2) zu ersehen, ist
das Werk von einer die Mitte der ganzen Anlage durch-
laufenden ausgebauten Strafle (vgl. Abb. 3) in zwei
Haupthalften von Werkstatten geteilt. Der sid-
Ostlich von dieser StralRe gelegene Teil umfalt die
Betriebsstatten der Rohverarbeitung und der Kraft-
anlagen, wahrend der nordwestlich gelegene die Ver-
feinerungswerkstéatten, die Untersuchungsanstalt und
die Versandabteilung umfafit. Entsprechend dieser
Gliederung laufen langs dieser beiden Gruppen je
eine normalspurige Eisenbahnstrecke, die sich beide
im sidlichen Teil der Anlage zu einem Rangier-
balmhof vereinigen und sich dann an die Staats-
bahnstrecke anschlieBen. Der auf der sudostlichen
Seite gelegene Schienenstrang ist fur die herein-
kommenden Rohstoffe, wie Kohlen, Roheisen, Le-
gierungsmetalle usw., bestimmt, wahrend der im
nordwestlichen Teil gelegene fir den Versand der
Fertigerzeugnisse dient.

Um den Fortgang der Erzeugung mdaglichst ein-
heitlich zu gestalten und dadurch in wirtschaftlicher
Beziehung mit den geringsten Herstellungskosten zu
arbeiten, sind die einzelnen Werkstétten in der Reihe
der nacheinander folgenden Bearbeitungsvorgange des
Materials derart erbaut, daR jeder unntutze Transport
vermieden wird.

In der Reihenfolge des Arbeitsvorganges sind die
Werkstéatten folgendermalien gelegen:

I. Betriebsstatten fur Rohverarbeitung
im stdostlichen W erksteil.

Tiegelmacherei und Lagerraum fir hochwertige
Legierungsmetalle (s. 6 in Abb. 2),

Roheisenlager (8),

GuBstahlschmelze (7),

GuRstahlblocklager (9),

Blockdreherei (22),

Hammerwerk (23),

Knuppellager 1 (25),

Putzerei (26),

Knuppellager 11 (27),

Walzwerk (28).
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Il. Betriebsstatten fir Verfeinerungsarbeiten
im nordwestlichen W erksteil.

Beize (31),

Drahtzieherei-Lager (32),

Draht- und Stangenzieherei (34),
Gluherei der Drahtzieherei (33),
Rohrzieherei (35),

Mechanische Werkstatte (41),
Werkstatte fur Kriegsmaterialien (40),
Allgemeine Gluherei (43),

Harterei und Veredelungsanstalt (45),
Lager und Versandabteilung (47).

Vorn in der Mitte befindet sich die Untersuchungs-
anstalt (46), derart gilinstig gelegen, daB sie einerseits
von der GuBstahlschmelze fiir deren Rohstoffe und
Erzeugnisse, anderseits von der Versandabteilung
und Stahlkontrolle fir die Fertigerzeugnisse bequem

Abbildung 1.

zu erreichen ist, nicht zuallerletzt aber auch stédndig
mit der Harterei und Vcredelungsanstalt in Verbin-
dung stehen kann.

Samtliche Werkstétten sind mittels eines viel ver-
zweigten Schmalspurbahn-Netzes miteinander ver-
bunden. Den Verkehr auf dieser Schmalspurbahn
besorgen einige kleine Lokomotiven, den auf der
normalspurigen Eisenbahn eine feuerlose Lokomotive.

Samtliche Betriebswerkstatten sind aus massivem
Ziegelmauerwerk ausgefiihrt. Die Beleuchtung durch
Oberlicht und Scitenfenster sowie die Entluftung der
Hallen ist eine mdglichst reichliche.

Die Ticgelmacherei bestellt aus drei Abteilun-
gen: dem Lagerraum fir Graphit, gebrannten und
rohen Ton, der eigentlichen Tiegelmacherei und den
Tiegel-Trockenkammern. Die Tiegelmacherei ist mit
den Ublichen Maschinen ausgestattet, wie Kollergang,
Mischmaschine, horizontaler Knetmaschine, doppelter
Tiegelpresse und einer Staubabsauge-Vorrichtung.
Die Trockenkammern haben einen Fassungsraum
fur 12 000 Tiegel und werden mit Dampf geheizt.
Die Tiegel werden in zwei Qualitaten hergestellt, als
sogenannte reine Graphittiegel und solche mit Ton-
futter. Sie fassen 80 kg flussiges Material und werden
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beim Stahlschmelzen nur einmal benutzt. An-
schlieBend an die Tiegelfabrik befindet sich der
Vorratsraum fir die teuren Legierungsmetalle, wie
Ferrowolfram, Ferromolybdéan, Ferrovanadin, Nickel
usw.

Die Gulistahlschmelze, die eine Uberdachte
Flache von 1250 gm besitzt, wird von zwei Lauf-
kranen von 25 m Spannweite und einer Tragkraft
von 10 bzw. 15 t bestrichen. In der Halle befinden
sich vier Tiegel-, Siemens-Martin- und Elektro-
Oefen mit einer jahrlichen Erzeugung von 18 000 t

Rohblocken.  Alle Oefen, sowohl die Tiegel- und
Siemens - Martin - Oefen als auch die Tiegelvor-
warmofen, die Trichter- und Pfannenfeuer werden

mit Braunkohlenbrikett-Gas geheizt. Die mit der
Huttcnsohle in einer Ebene liegende Beschickungs-
sohle ist auf der Vorderseite der vier Oefen unter-
kellert, in welchem Raum sich die Umsteuerungs-

Blick auf das Werk und Verwaltungsgebaude.

ventile fiur die Gaséfen und der Transformator fir
den Girod-Ofen befinden. Die Abmessungen der
Blocke sind in der Regel 250 bis 350 mm <> bei
einer H6he von 1000 bis 1500 mm. Die zylindrische
Form der Blocke wird deshalb bevorzugt, weil sich
die Oberflachenfehler dann leichter durch Abdrehen
entfernen lassen. Bis auf besondere Qualitaten
werden alle Blocke steigend gegossen, und zwar der-
art, dal} die Kokillen bis zu 7 ihrer Héhe steigend
gefullt werden, wéhrend der Rest von oben nach-
gegossen wird. Um den Lunker méglichst gering zu
halten, werden in besonderen Gasofen auf WeiRglut
erhitzte Schamotterohre in die Kokille, sobald diese
auf das genannte MaR gefillt ist, gebracht, w'orauf
man dann vier- bis finfmal nachgiel3t. Dieses haufige
Nachgielen wahrend einer langeren Zeitspanne wird
nur durch die auf Weil3glut erhitzten Rohre ermdg-
licht, und man erzielt damit, dal der Lunker im
Durchschnitt unter 12 % des Blockgewichts bleibt.
Blocke uber 800 kg Einzelgewicht werden von oben
mit schwimmender Haube gegossen.

Um das Abdrehen der runden Bldocke zu erleich-
tern bzw. bei der Héarte der verschiedenen Stahl-
qualitaten Uberhaupt zu ermdglichen, wErdcn diese



20. Juni 1912. Die Werksanlagen des Stahlwerks Decker in Willich. Stahl und Eisen. 1011



1012 Stahl und Eisen.

Abbildung 3. Blick in die WerksstraBe vom

nach erfolgtem GuR in rotwarmem Zustande in un-
geheizte Tiefgruben eingesetzt und dort langsam
erkalten gelassen. Diese Gruben liegen auflerhalb
der Lé&ngsseite des Schmelzbaues und werden von
dem Halbportalkran des Blocklagers mitbedient. Die
rotglihenden Bldcke werden schnellstens mit einem
schlechten Warmeleiter in den Gruben umgeben und
letztere dann mit einem Deckel luftdicht durch
WasserabschluB geschlossen. Nach ungefdhr einer
Woche gelangen dann
die Blocke, die noch
so warm sind, daB
sie mit der bloRen
Hand kaum angefaRt
werden koénnen, in die
Blockdreherei. Diese
Einrichtung arbeitet
bereits ununter-

brochen Uber zwei
Jahre, und irgend-
welche Reparaturen

brauchten in der gan-
zen Zeit nicht vor-
genommen zu werden.
Eine Wartung der
Oefen ist naturgeman
nichterforderlich. Das
Beschicken und Her-
ausholen der Blécke
besorgen die Block-
lagerarbeiter. Die auf
Drehbéanken abge-
drelitenBlécke werden
entweder vom Ham-
merwerk oder vom
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Verarbeitung angefor-
dert.

Zwischen Guf3stahl-
schmelze und Ham-
merwerk liegt das
Kesselhaus und die
Kraftzentrale. Fir
diese Aufstellung war

der Gesichtspunkt
maRgebend, moglichst
kurze Frischdampflei-
tungen nach dem

Hammerwerk und
maoglichst kurze Ab-
dampfleitungen vom
Hammerwerk nach
der Kraftzentrale zu
haben.

Far die Ausfuhrung
der Kesselanlagen
(vgl. Abb. 4 und 5)
war der hauptséachlich
infolge der Verwen-
dung von Dampfham-

intermittierende Betrieb des Hammerwerks
maligebend, und man wahlte aus diesem Grunde
GroRwasserraumkesscl.  Die Kesselanlage besteht
aus acht Zweiflammrohrkcsseln von je 110 gm
Heizflache, die mit selbsttatigen Feuerungen, Bauart
Leach, und Speisewasser - Reglern versehen sind.
Der hochste Dampfdruck betragt 13 at; der Dampf
wird in Ueberhitzern bis auf 330° C Uberhitzt. Die
Abgase sdmtlicher Kessel gehen durch Ekonomiser

der Zieherei aus.

mern

Kesselbaus.
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und erwdarmen das hier durchflieBende Kesselspeise-
wasser bis auf etwa 90° C. Zur Speisung der Kessel
dienen zwei Dampfpumpen und eine elektrisch be-
triebene Hochdruckzentrifugalpumpe, die in einem
kleinen Anbau des Kesselhauses aufgestellt sind.
Die stédndige Kontrolle der Kesselanlage wird
durch verschiedene RegistriermeRgeréte, darunter
Rauchgas-Analysator, Manometer und Speisewasser-
messer, ausgetubt. Das Speisewasser der Kessel be-
steht aus Kondenswasser einer Dampfturbine und
aus Brunnenwasser, das vorher in einem Wasser-
reiniger enthértet worden ist. Ueber dem Raum der

Abbildung 5.

Kessel befindet sieh in der ganzen Lénge des Kessel-
hauses ein Bunker mit einem Fassungsraum fur 650 t
Kohlen. Dieser Bunker steht durch geschlossene
Rutschen mit den automatischen Feuerungen in
Verbindung, und die Kohlen rutschen selbsttétig,
dem Verbrauch der Feuerungen entsprechend, in
die Beschickungstrichter nach. Das Fullen der
Bunker geschieht mittels einer Elektro-H&angebalm,
die in Form einer groRBen Schleife in einer Hohe von
14 m uber dem Erdboden angebracht ist. Zum Be-
triebe der Hangebahn dienen zwei Laufkatzen, die
imstande sind, stiindlich 14 t Kohlen in die Bunker
zu fordern, und die vom Erdboden mittels Kontroller
bedient werden. Ueber den Bunkern befinden sich
verschiebbare Anschldage, die beim Anfahren der
Hangebahnwagen eine Vorrichtung auslésen, wo-
durch der Hangebahnwagen umkippt und sich ent-
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leert. Kacli dem Entleeren richtet sich der Héange-
bahnwagen wéhrend des Weiterfahrens infolge nun-
mehriger Verlegung seines Schwerpunktes wieder auf
und gelangt so in richtiger Beladestellung selbsttéatig
zum Ausgangspunkt zurick. Die Beladestelle be-
findet sich rechts und links vom Kesselhaus, wo die
Kohle unmittelbar von den Eisenbahnwagen in die
Hangebalmwagen geschaufelt wird. Die aus den
Feuerungen der Kessel gezogene Asche fallt durch
nach oben verschlieBbare Rinnen in im Kellerraum
des Kesselhauses ebenfalls aufgestellte H&ngebahn-
wagen, die auBerhalb des Gebé&udes gleichfalls von
den Laufkatzen der Hangebahn hochgezogen und in
einen Aschenbunker entleert werden. Aus diesem
wird die Asche durch Rutschen nach Bedarf in
eigene normalspurige Eisenbahnwagen abgelassen
und mittels einer feuerlosen Lokomotive auf die
Schlackenhalde gefahren. Ferner besitzt das Werk
noch zwei Wasserrohrkessel von je 110 gm Heizflache
und ebenfalls 13 at Ueberdruck, die dazu dienen, die

Schnitt durch das Kesselhaus.

heilen Abgase aus einigen Warmofen des Hammer-
werks auszunutzen. Die Dampfleitungen dieser
Kessel stehen mit den Leitungen der grolRen Kessel-
anlage in Verbindung, ebenso erfolgt die Speisung
der Kessel von derselben Pumpenanlage aus.
AnschlieBend an die Beladestelle der Hangebahn
befinden sich die Gaserzeugeranlagen fur die
Gufistahlschmelze und fur das Hammer- und Walz-
werk. Beide Anlagen haben die gleiche GroRRe und
sind mit je vier groBen Gaserzeugern ausgerustet.
Eine selbsttédtige Entschlackung besitzen die Gas-
erzeuger nicht, jedoch ist das Abschlacken auch
wahrend des Betriebes sehr bequem und leicht aus-
fuhrbar, namlich durch ein Verfahren, das bei ein-
facher Durchfuhrungsweise die hdchste Betriebs-
sicherheit gewdahrleistet, und durch das ein vollstandig
ununterbrochener Betrieb auch wéahrend des Ab-
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schlackens erreicht wird. Dieses wird dadurch er-
zielt, dal? auBer der Hauptgasleitung a (s. Abb. 6)
noch eine Nebenleitung b angebracht ist, an deren
Ende ein Exhaustor c eingeschaltet ist. Wird nun
einer der Gaserzeuger abgeschlackt, so wird das
Gasaustrittsventil e, das den Gaserzeuger mit der
Hauptgasleitung verbindet, geschlossen, wéahrend ein
zweites Ventil f am Gaserzeuger gedffnet und dieser
dann mit der Nebenlcitung verbunden wird. Der
Exhaustor saugt nun die Verbrennungsluft durch den
unten gedffneten Gaserzeuger an, saugt das Gene-

Abbildung 0.

Gaserzeuger m it Umschaltvorrichtung.

ratorgas in die Nebenleitung b und druckt es mittels
einer Verbindungsleitung g in die Hauptleitung, von
wo es dem Bestimmungsort zugefuhrt wird. Durch
diese Anordnung wird erstens ein vollstdndig un-
unterbrochener Betrieb erreicht, zweitens gewahr-
leistet eine solche Anlage wegen ihrer Einfachheit
eine sehr groBe Betriebssicherheit und drittens wird
beim Abschlacken das Austreten von Gas aus den
Tiuren ganz vermieden und der lastige Staub zum
groRten Teil beseitigt. Die Bedienung des Gaserzeu-
gers wird dadurch eine viel leichtere und wird sich
trotz des Abschlackens von Hand bedeutend billiger
stellen als bei jeder anderen Gaserzeugerbauart.
Diese Vorrichtung ist zum Patent angemeldet.

Die Schlacke samtlicher Gaserzeuger (vgl. Abb. 7)
wird ebenfalls vermittels der Elektro-H&ngebahn in den
Aschenbunker abgestiirzt. Die Uber den Gaserzeugern
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befindlichen Bunker besitzen einen Fassungsraum
fir 5501 Braunkohlen und laufen trichterférmig nach
unten zusammen. Durch Oeffnen der an dem unteren
Teil der Bunker angeordneten Schieber fallen die
Kohlen frei in die Filltrichter der Gaserzeuger. Zur
Beaufsichtigung und Bedienung einer jeden Gas-
erzeugeranlage geutigen daher ein bis zwei Mann.
Das Generatorgas geht durch teils unter-, teils
oberirdisch verlegte, mit feuerfesten Steinen aus-

Abbildung 7. Schnitt durch die Gaserzeuger-Anlage.
gemauerte grolRe Gasleitungen zu den einzelnen Ver-
brauchsstatten. Sa&mtliche Oefen des Werkes werden
mit Generatorgas geheizt, damit der Kohlen- und
Aschentransport im Innern des Werkes in Fortfall
kommt. Es ist leicht erklérlich, daR durch diese
Anordnung eine Menge Lo6hne gespart werden, nicht
allein beim Kohlentransport, sondern auch beim
Ofen selbst, da ein besonderer Heizer nicht mehr
erforderlich ist.

Das Braunkohlenbrikettgas wird auf dem Werk
vornehmlich aus dem Grunde verwendet, weil es
einen sehr geringen Schwefelgehalt besitzt, ferner
aber auch aus wirtschaftlichen Grinden. Das Gas
eignet sich fur die Stahlerzeugung besonders gut,
da Schwefel bekanntlich von flissigem Stahl leicht
aufgenommen wird. Ein weiterer wesentlicher Vorteil
bei Verwendung von Braunkohlenbrikettgas liegt



20. Juni 1912.

darin, daB das Gas auf weitere Entfernungen ge-
leitet werden kann, da sicli in den Leitungen nur
Teerwasser absetzt, das ohne groBe Muhe und Kosten
von Zeit zu Zeit entfernt wird. AuRerdem ist der
Gaserzeugerbetrieb mit Braunkohlenbriketts gegen-
Uber dem mit Steinkohlen insofern einfacher, als die
Entfernung der Schlacken beim Stcinkollienbetrieb
eine Aauferst schwierige und zeitraubende ist; bei
den Anlagen, wo diese Arbeit selbsttatig durch Dreh-
rostgaserzeuger bewadltigt wird, ist diese Arbeits-

Abbildung 8.

weise dann auch kostspielig. Dagegen gibt die Braun-
kohlenbrikett-Vergasung als Kuckstand nur feine
Asche, die sich, zumal bei der oben angefiihrten Ab-
saugevorrichtung, in wenigen Minuten sehr bequem
entfernen laRt. Die Durchschnittszusammensetzung
des Braunkohlenbrikettgases ist folgende: 3,5%
Kohlensaure, 0,15 % Sauerstoff, 30,5 % Kohlenoxyd,
2,0% Methan, 13,5% Wasserstoff und 50,35%
Stickstoff.

Da die Gemeinde Willich keine Wasserleitung
besitzt, so war man gezwungen, eine eigene Wasser-
leitung anzulegen. Zur W asserbeschaffung dienen
drei auf dem Fabrikterrain verteilt angelegte Filter-
brunnen, die samtliche wasserfuhrenden Schichten
bis zu einer Tiefe von 28 m aufschlieBen. Die Brunnen
liefern so reichlich Wasser, dal? solches sogar an die
Beamtenwohnungen abgegeben werden kann. Zur
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Erhaltung eines gleichméaRigen Wasserdruckes dient
der an dem Schornstein der Kesselanlage in einer
Hohe von 30 m angebrachte Hochbehalter fir einen
Wasserinhalt von 200 cbm. Die Wasserférderung
erfolgt durch drei Pumpen, von denen die eine eine
Dampfpumpe, die beiden anderen elektrisch betriebene
Zentrifugalpumpen sind. Leider ist das Wasser
infolge des benachbarten Bruchlandes stark eisen-
haltig und daher in den Haushaltungen nicht gut
verwendbar. Aus diesem Grunde wird ein Teil des

Blick in die Zentrale.

Wassers in einer geschlossenen Enteiscnungsanlage,
die in einem Strang der Hauptwasserleitung ein-
geschaltet ist, enteisent. Eine ausgedehnte Kanalisa-
tionsanlage sorgt fur die Fortschaffung der Fabrik-
abwaésser in einen durch das ndrdliche Fabrikterrain
hindurchfihrenden Flutgraben.

In unmittelbarer N&he des Kesselhauses und
gleichzeitig im Mittelpunkt des Werkes liegt das
M aschinenhaus (vgl. Abb. 8). Dieses umfalit eine
Halle von 40 m L&nge und 17 m Breite und besitzt
einen Montagekran von 15t Tragkraft. Ueber dem
Haupteingang befindet sich eine die ganze Breite des
Gebdaudes einnehmende Hauptschalttafel, zu der zu
beiden Seiten Treppenaufgdnge hinauffihren. Die
gesamte elektrische Energie, die im Werk verwendet
wird, wird hier von drei Dampfmaschinen und einer
Dampfturbine erzeugt. Die Dampfmaschinen be-
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sitzen 300, 1000 und 1400 PS, die Turbine 2200 PS.
Die Dampfmaschinen haben séamtlich liegende An-
ordnung und sind unmittelbar mit Dynamomaschinen
gekuppelt, wodurch eine hohe Umlaufzahl bedingt
war; diese betragt bei den beiden grolRen Maschinen
125, bei der kleinen Maschine 136 i. d. min. Die mit
den Dampfmaschinen und der Turbine erzeugten
Stromarten sind: Gleichstrom von 220 Volt, Gleich-
strom von 440 Volt, Einphasenwechselstrom von
3000 Volt und Drehstrom von 3000 Volt Spannung.
Trotz der verschiedenen Stromarten ist es vermittels
eines Einankerumformers maglich, mit jeder der
drei groRen Maschinen sowohl Gleichstrom als auch
Drehstrom zu erzeugen, so daR jede dieser Maschinen
durch die andere ersetzt werden kann; ferner kénnen
zwei Maschinen parallel geschaltet werden.

Die Dampfturbine ist eine kombinierte Frisch-
dampf-Abdampfturbine der Allgemeinen Elektrizitats-
Gesellschaft, Berlin; sie erhdlt ihren Abdampf aus
einem Abdampfsammler von 9 in Lé&nge und
3,5 m Durchmesser, der nach einer neuen Bauart der
Norddeutschen Maschinen- und Armaturen-Fabrik,
G. m. b. H., Bremen, ausgefuhrt ist. Der Abdampf-
sammler, der fir eine stindliche Abdampfmenge
von 8000 kg berechnet ist, wird wiederum mit dem
Abdampf der Dampfhdmmer und der dampfhydrau-
lischen Schmiedepressc gespeist. Die Dampfturbine
ist mit einem Drehstrom-Generator von 1500 KW
bei 3150 Volt und 3000 Umdrehungen gekuppelt.
Der hier erzeugte Drehstrom wird teilweise direkt fur
den Antrieb der DrahtstralRe benutzt, teilweise oder
bei Stillstand der Drahtstrafle in dem Einanker-Um-
fomier in Gleichstrom von 2x220 bzw. 440 Volt
gleichgerichtet. Die 1000-PS-Danipfmaschiiie ist mit
einem Drehstrom-Motor gekuppelt, dem durch Aus-
schalten einer Phase einphasiger Wechselstrom ent-
nommen werden kann; dieser wird nach Trans-
formierung auf 70 Volt zum Betriebe eines Elektro-
stahlofens, Bauart Girod, verwendet.

Die Kondensationsalllagen sdémtlicher Maschinen
befinden sich im Kellerraum des Maschinenhauses.
Das hierfur bendtigte Kiuhlwasser wird in zwei neben
dem Maschinenhaus stehenden 20 m hohen Kamin-
kuhlem abgekuhlt und der kondensierte Dampf den
Kesselspeisepumpen wieder zugefihrt.

Die unter Dach befindliche Flache des Hammer-
werks ist 1500 gm grof3. Alle Warmaéfen liegen in
der Mitte in der L&ngsrichtung des Hammerwerkes
und werden ebenfalls mit Braunkohlenbrikettgas
geheizt. Zu beiden Seiten der Ofenreihe sind eine
grofRere Anzahl Dampfhdmmer von 150 bis zu 3000 kg
Béargewicht angeordnet. Die schweren Hammer
werden von Drehkranen, die mittels Rollenlager sehr
leicht schwenkbar sind, bedient. Eine dampfhydrau-
lische Schmiedepresse von 1000 t PreRdruck und mit
1000 MUl Gesamthub dient zum Vorpressen der
grolReren Blocke auf Riegel sowie zum Fertigschmie-
den groBerer Fassonsticke, wie Turbinenwellen,
Unterseebootwellen usw. Zum Arbeitsprogramm des
Hammerwerks gehdért noch das Ausschmieden von
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Werkzeugstahl und Selinelldrehstabl zu Staben jeg-
lichen Profiles, zu Scheiben und anderen Fasson-
stucken, ferner von Konstruktionsstahl fir lioch-
beanspruchte Maschinenteile im Automobil- und
Luftfahrzeugbau, fur Schiffbau, Eisenbahnbau usw.
Die Frisch- und Abdampfleitung sind an den Um-
fassungswanden des Hammerwerks in Form einer
Ringleitung angebracht und durch Abzweigrohre
mit den Ha&mmern und der Presse verbunden. Der
Arbeitsraum der dampfbydraulischen Sclnniede-
presse wird von einem 25-t-Laufkran bestrichen.

Samtliche Halberzcugnisse des Hammerwerks und
Walzwerks, wie Knuppel, Riegel uswr., werden, bevor
sie zur Fertigfabrikation freigegeben werden, in
der zwischen diesen beiden Betriebsabteilungen ge-
legenen Putzerei sorgfaltig auf etwaige Fehler unter-
sucht, nachdem die Stucke zuvor durch eine an die
Putzerei ungegliederte Beizanlage gegangen sind.
Die Putzerei mit den beiden Knippelrdumen um-
fallt eine Flache von 1600 gm. Die mittlere Halle
wird von einem Laufkran von 10 t Tragkraft be-
strichen. Eine Reihe Schleifmaschinen, die an eine
Staubabsaugevorrichtung angeschlossen sind, sowie
zwei Pendel - Schleifmaschinen dienen zum Ab-
schmirgeln der Obcrflachenfehler. Eine Kompressor-
anlage von 6 at Betriebsdruck liefert die fir
die pneumatischen MeilRel nétige Druckluft. Zur
Vervollstindigung dieser Anlage dient noch ein
Kniippelbrecher zwecks Prifung der Knuppel auf
Lunkerfreiheit.

Es sei bemerkt, daR zur Vermeidung von Material-
verwechslungen sé&émtliche von dem Werk hergestell-
ten Stahlqualitdten in mehrere Sorten eingeteilt
sind, die jede fir sich durch eine bestimmte Farbe
kenntlich gemacht werden. Jeder Rohblock, jeder
Riegel ist auBer mit der Chargennummer-Stempelung
noch mit dem der betreffenden Stahlsorte ent-
sprechenden Farbenstrich versehen. Jedes Abfall-
stiick, das im Hammerwerk, Walzwerk oder in einer
anderen Betriebswerkstatte entfallt, muB mdglichst
sofort, da Verwechslungen spéter beim Beschicken
des Schrottes in die Schmelzéfen zu unliebsamen Ent-
tduschungen fiihren kdénnten, durch die zugehdrige
Farbe gekennzeichnet werden. So ist z. B. samt-
licher unlegierter Werkzeugstahl weil3 gekennzeichnet,
Nickelstahl blau, Wolframstahl rot, Chromstahl gelb
usw. Diese Einrichtung hat sich gleich vom ersten
Tage der Inbetriebsetzung des Werkes an leicht
durchfuhren lassen, weil jeder der Betriebsbeamten
in Erkenntnis der Wichtigkeit dieser MaRnahme mit
peinlichster Sorgfalt auf strenge Beachtung dieser
Anordnung wachte.

Den groBten Raum, namlich eine Flache von
75 m Lénge und 48 m Breite, umfalit das W alz-
wkrk. Das Dach ist in Bimsbeton mit Eiseneinlagcn
hergestellt. Das Oberlicht dieser Halle hat allein
eine Gesamtflache von 1800 gm. Durch eine mittlere
Séulenreihe wird der Raum in zwei Seitenhallen
gegliedert. Beide Seitenhallen werden von je einem
Laufkran von 10 t Tragkraft bestrichen. Das
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E. Becker: Ueber das Zustandsdiagramm Schwefeleisen-Eisen und den durch

Schwefel hervorgerufenen Rotbruch.
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Abbildung 2. Schmelze mit 1,04 % Fe S. Abbildung 3. Schmelze mit 4,54 % Fo s.

Abbildung 4. Schmelze mit 22,8 % Fe S. Abbildung 5. Schmelze mit 55

Abbildung 0. Schmelze mit 04 % Fe S. Abbildung 7. Schmelze mit 81 % Fe S.
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Abbildung 8. Schmelze mit 84,6 % Fcs Abbildung 9. Schmelze mit 84,6 % Fe
Abbildung 10. Schmelze mit 89 % Fe S. Abbildung 11. Schmelze mit 55 % Fe S

Abbildung 12. Schmelze mit 94 % FesS. Abbildung 13. Schmelze mit 55 % Fe S.
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Blockwalzwerk hat drei Geruste fur Walzen von
600 mm Durchmesser bei einer Ballenldnge von
1800 mm. Zum Antrieb dieser StraBe dient ein
Gleichstrommotor von normal 500 PS; er macht
regelbar 70 bis 100 Umdrehungen i. d. min und treibt
mittel« eines Schwungrades die Kammwalzen der
BlockstraBe an.

Aus den vor der BlockstraBe liegenden mit
Braunkohlenbrikett - Gasfeuerung betriebenen zwei
Rolléfen, die mit maschinellen Einsetzvorrichtungen
versehen sind, gelangen die Blocke mit einem Stiick-
gewicht von 400 kg in die Strale, die von einer
elektrisch betriebenen Dachwippc bedient wird.
Das auf der BlockstraBe gewalzte Material wird ent-
weder als Riegel dem Hammerwerk oder als gewalzte
Quadratsticke der Rohrzieherei oder aber den
Ubrigen WalzenstraBen als Riegel zur weiteren Ver-
arbeitung zugefihrt. An das letzte Gerust schlieBt
sich ein elektrisch betriebener Transportrollgang an,
welcher die Kniippel der 25 m von Mitte BlockstralRe
stehenden Schere oder aber einer auf der anderen
Seite des Rollganges gegeniiber der Schere liegenden
Sage zur Zerteilung auf Quadratstiicke fur die Rohr-
zieherei zufihrt. Die Blockschere kann warme
Stahlkntppel bis zu 120 mm Q] schneiden. Sie wird
von einem 25-PS-Motor angetrieben. Die horizontale
Schlittensdge mit elektrischem Antrieb und elek-
trischem Vorschub kann warme Stahlblécke bis zu
120 mm Q] mit zwei Sagebléattern und von 120 bis
180 mm [p mit einem Sageblatt durchsidgen. Die
Leistung des Antriebmotors betréagt 100 PS, die des
Vorschubmotors 5 PS. Die Steuerung samtlicher
Walzwerksmotoren, der BlockstraBe, der Stabstrale,
der Drahtstralle sow’ie des Wippen- und des Roll-

gangsmotors wird von zwei jingeren Arbeitern,
zwecks freier Uebersicht von einer Buhne aus
besorgt.

Ueber das Zustandsdiagramm Schwe/eleisen-Eisen.
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Hinter der BlockstraRe ist in der gleichen Seiten-
halle das Drahtwalzwerk in zwei hintereinander
liegenden Strafen angeordnet. Die Drahtvorstralle
besteht aus zwei Triogeristen fur Walzen von 300 mm
Durchmesser und 900 mm Ballenlange. Die zwischen
Blockstrafle und DrahtvorstraBe gelegene Draht-
fertigstraBe hat sieben Triogeruste mit Walzen von
265 mm Durchmesser und 700 mm Ballenlange.
Zum Betriebe dieses Walzwerks dient ein Drehstrom-
motor von normal 1200 PS bei einer Spannung von
3000 Volt und einer Umlaufzahl von 500, der direkt
mit den Kammwalzen der Fertigstralle gekuppelt ist
und mittels Riemen die Drahtvorstrale antreibt.
Vor und hinter der DrahtstraBe befinden sich Tief-
laufe und hinter der StraRe Umfubrungen von einem
Gerust zum anderen. ZWEi tiefhegende Draht-
baspel wickeln wechselweise den Draht vom letzten
Gerust ab. Ein mit Braunkohlenbrikett-Gasfeuerung
eingerichteter Warmofen ist in unmittelbarer N&he
der Drahtvorstralle aufgestellt.

In der anderen Seitenhalle liegt die StabstraBe,
angetrieben von einem 600-PS-Gleichstrommotor mit
einer regelbaren Umlaufzahl von 150 bis 250. Da
von der Stralle eine genaue Walzung verlangt wird,
ist sie als Doppel-DuostralRe ausgebildet. Sie setzt
sich aus sieben Gerusten fur Walzen von 300 mm
Durchmesser und 1000 mm Ballenldnge zusammen.
Zw'ei elektrisch betriebene Friemel-Walzwierke zum
Kalibrieren von Rundstahl bilden die Vervollstandi-
gung der Stabstrafle. Zu der StraBe gehdren noch
eine Warmschere und eine Kaltschere, ferner ein
oberirdischer Haspel fur Draht und Bandstahl. Der
fur die StabstraBe bestimmte Ofen ist ebenfalls mit
Gasfeuerung versehen. Drei Walzendrehbénke und
einige andere Bearbeitungsmaschinen sind in einer
besonderen Werkstattc im Walzwerk selbst unter-
gebracht. (senius  folgt.)

Ueber das Zustandsdiagramm Schwefeleisen-Eisen und den durch
Schwefel hervorgerufenen Rotbruch.1
Von ®r.=3ug. E. Becker in Berlin.

(Hierzu Tafel 23.)

eber das Zustandsdiagramm Schwefeleisen-Eisen

finden sich in der Literatur widerspiechende
Angaben. Es sind Unklarheiten vorhanden sowohl
in bezug auf den Erstarrungstypus als auch hin-
sichtlich der im festen Zustande auftretenden Um-
wandlungen.

Die in die einschlagigen Lehrblcher uberge-
gangene Form des Diagramms Schwefeleisen-Eisen
rihrtvon Treitschke und Tammann** her (1906).
Im Jahre 1910 kam Friedrichf auf Grund orien-
tierender Versuche zu der Ansicht, dal das Zustands-

* Auszug aus der gleichnamigen Dissertation, ge-

nehmigt von der Kgl. Techn. Hochschule in Breslau.

* Zeitschr. f. anorg. Chem. 1906, Bd. 49, S. 320.

f Metallurgie 1910, 8. 257.

XXV 5j

Mai, S.

diagramm Schwcfeleisen-Eisen wesentlich einfachere
Verhéltnisse aufweise. Daher wurde von mir eine
eingehende Nachprifung des fur die Huttenkunde
wichtigen Diagramms unter steter chemisch-ana-
lytischer Nachprifung der fallenden Legierungen
ausgefuhrt. Bei dieser Gelegenheit wurde eine Auf-
nahme von Sauerstoff durch das Schwefeleisen be-
obachtet, die den durch Sclnvefel hervorgerufenen
Rotbruch in ganz anderer Weise zu erklaren ge-
stattet, als das durch Treitschke und Tammann*
geschehen ist.

Da die Abweichungen in den Angaben Uber das
System Schwefeleisen-Eiscn im Zusammenhéange mit

* A.a. 0. u. ,Hutte”, Taschenbuch fir Eisenhttten-
leute, S. 99.
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der Verschiedenheit der Ausgangsmaterialien zu
stehen scheinen,* tvurde eine mdglichst grofRe Rein-
heit der Ausgangsmaterialien angestrebt. Das ver-
wendete Eisen enthielt nur 0,16% Fremdkdrper.
Sein Schmelzpunkt wurde bei 1525° C gefunden.
Weitere thermische Erscheinungen zeigte es bei
900° Cund bei 748° C. Handelsschwefeleisen konnte
wegen der grolRen Menge seiner Verunreinigungen **
fur die vorliegenden Untersuchungen nicht in Betracht
kommen. Das Schwefeleisen wurde vielmehr nach
dem von Friedrichy angewandten Verfahren durch
Erhitzen von reinen Pyritkristallen hergcstellt. Da-
bei wurde der Schmelzpunkt des reinen Schwefel-
eisens durch Interpolation zu 1193° C ff gefunden.

Es wurden dann die Abkuhlungskurven von
25 Schmelzen in der Ublichen Weise aufgenommen.
Das Verhalten der Legierungen im festen Zustande
wurde besonders untersucht, und zwar nach der
empfindlicheren von Robert-Austen herriihrenden
Differentialmethode. Auf Grund der dabei erhaltenen
Abkuhlungskurven und der mikroskopischen Unter-
suchung der Reguli wurde das in Abb. 1 wieder-
gegebene Zustandsdiagramm entworfen.

Der Beginn der Kristallisation ist gekennzeichnet
durch die beiden Kuivenéaste AC und BC, von denen
der erste der Kristallisation von Schwefeleisen, der
zweite der Abscheidung von Eisenkristallen ent-
spricht.  Sie schneiden sich in C auf der Horizon-
talen des nonvarianten Gleichgewichts bei 85%
Schwefeleisen und 985° G. Die Spitze des Zeiten-
dreiecks liegt bei 84,6% Scliwefeleisen. Die Lage
des Eutektikums stimmt also mit den Angaben von
Treitschke und Tammann und von Friedrich Uberein.
Die Kurven der primaren Erstarrung dagegen zeigen
wesentliche Abweichungen gegenitiber dem Diagramm
von Treitschke und Tammann, schlieBen sich da-
gegen eng an das von Friedrich entworfene Ueber-
sichtsdiagramm an. Die Neigung zur Schichten-
bildung ist demnach nur in ganz geringem Male
vorhanden. Denn die Kurve BC weist wohl iu der
Gegend von 50 % Schwefeleisen einen Wendepunkt
auf, der auf eine solche geringe Entmischung hin-
deuten konnte, doch war bei keiner Schmelze in dem
erwahnten Konzentrationsintervall ein Haltepunkt
zu bemerken, der bei unvollstandiger Mischbarkeit
in flussigem Zustande hier deutlich wahrnehmbar
sein mufRte.

Die eutektische Horizontale erstreckt sich nach
dem thermischen Befunde von 1 bis 98% Schwefel-
eisen. Die mikroskopische Untersuchung zeigte aber,
daB sich auch unter 1% Schwefeleisen noch Eutek-

* Treitschke und Tammann selbst fihren einige

abnorme Erscheinungen bei ihren Versuchen auf den

Sauerstoffgehalt des Schwefcleiscns zuritck.

Schwefeleisen in Stangen von Kahlbaum enthielt
etwa nur 75% Fe S. =
f A. a. 0. und Metallurgie 1908, 22. Jan., S. 55.

ff Angaben dber den Schmelzpunkt von Schwefel-

eisen: Le Chatelier und Ziegler 950° C, Treitschke und
Tammann 1300° C, Friedrich 1171° C, Biltz 1197+ 2» C,

Bornemann 1194° C.

Ueber das Zustandsdiagramm Schwefeleisen-Eisen.
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tikum vorfindet. Die Menge desselben reicht aller-
dings dann nicht mehr aus, ein die Ferritkbmer um-
hillendes Netzwerk zu bilden, sondern es findet sich
nur noch in Form von rundlichen Einschliissen
(vgl. Abb. 2 und 3). Diese finden sich nach Angaben
von Ziegler* bis zu 0,03% Schwefel. Das System
durfte mithin an der Eisenseite praktisch als misch-
kristallfrei angesehen werden kénnen.** Treitschke
und Tammann (a. a. 0.) nehmen aber an, dalR die
runden Teilchen bei der Umwandlung in Eisen durch
Zersetzung der schwefeleisenhaltigen Mischkristalle
entstanden seien: Das ist jedoch nicht der Fall;
demi sie sind, wie zahlreiche Abschreckversuche be-
wiesen, schon oberhalb dieser Umwandlungstempe-
ratur vorhanden und gehen auch beim Erhitzen
Uber diese Temperatur nicht wieder in Ldsung.

Abbildung 1. Zustandsdiagramm des Systems

Schwefeloisen-Eisen.

Die Linien dc und ef entsprechen den Modi-
fikationsdnderungen des Eisens. Der Schwefel hat
auf sie keinen Einflu. Sie bleiben nebeneinander
und bei der gleichen Temperatur wie im praktisch
schwefelfreien Eisen bestehen. Daraus ist zu schlie3en,
daR wir es unterhalb 900° bzw. 750° C tatsachlich
mit reinem R- bzw. a-Eisen zu tun haben und nicht
mit schwefeleisenhaltigen Mischkristallen.

Durch die Horizontale g h bei etwa 300° C ist eine
Modifikationsdndeiung angedeutet, die bisher un-
bekannt war. Es handelt sich den Abkiihlungs-
kurven nach um eine Umwandlung des Schwefel-
eisens, die entsprechend dem langsamen Ansteigen
und Abfallen der Kurven nur sehr trdge vor sich
geht. Dilatometerversuche mit Quecksilber als
Fallflussigkeit zeigten, dal dieselbe mit einer Kon-
traktion verbunden ist. Dadurch wurde der Um-
stand erklarlich, dafl die aus dem Kryptolofen heraus-

* Hev. de Met. 1909, April, S. 459.
** Vgl. Friedrich a. a 0.
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gezogenen Sclimelzrohrc sprangen, wenn das Thermo-
element im Innern des Regulus noch eine Tempe-
ratur von 450° bis 400° C anzeigte, was unmdglich
auf die bei 138° C erfolgende Umwandlung zurick-
gefihrt werden kann.

Die bekannte Umwandlung des Schwefeleiscns
bei 138° C konnte Friedrich (a. a. 0.) bei reinem
Schwefeleisen nicht feststellen; ich fand sie auch
bei 96% Schwefeleisen nicht. Dies steht im Ein-
klang mit den Ergebnissen von Rinne und Bdke,*
die darluber sehr eingehende und genaue Unter-
suchungen anstellten. lhre Ergebnisse sind daher
in das neue Diagramm uUbernommen worden. Die

Linie ik entspricht demnach einer Umwandlung
von Mischkristallen mit héchstens 7% Eisen.
In  Uebcreinstimmung mit dem entworfenen

Zustandsdiagramm  finden sich bei der mikro-
skopischen Untersuchung bis zu 84,6% Schwefel-
eisen primére Eisenkristalle, eingebettet in das
Eutektikum; oberhalb 84,6% Schwefeleisen er-
scheinen primare Schwefeleisenkristalle und sekun-
dér wieder Eutektikum. Abb. 2 bis 7 sind Schliff-
bilder von untereutektischen Schmelzen. Abb. 8
und 9 zeigen das Eutektikum selbst in verschieden
starker Vergroferung; sie stammen aus einem
Regulus mit 84,6% Schwefeleisen, der anscheinend
vollstdndig eutektisches Gefuge hatte. Abb. 10
ruhrt von einer Ubereutcktischen Schmelze mit 89%
Schwefeleisen her. Bei den schwefeleisenarmen Le-
gierungen ist ein deutliches eutektisches Geflige nicht
zu erkennen. Ziegler (a. a. 0.) fuhrt dies auf eine
Art Unterkthlung zurick und vergleicht das Eutek-
tikum Schwefeleisen-Eisen dann mit dem Sorbit
im Stahl. Die genaue Betrachtung der Schliffe
(vgl. Abb. 8 und 9) machte es mir jedoch wahr-
scheinlich, dal die Eisenkémer, die Uberhaupt nur
10% der Flache des Eutektikums einnehmen kdénnen,
sehr leicht aus dem spréden Schwefeleisen heraus-
springen.

Auf der Abb. 6 ist ein dritter Gefligebestandteil
zu erkennen, der sich Uber das Eutektikum Schwefel-
eisen-Eisen, ein wenig dunkler als dieses, netzartig
ausbreitet. Derselbe zeigte sich auch bei einigen
Reguli, die ohne VorsichtsmaBregeln im Platin-
widerstandsofen gegliht waren. Beim Aetzen mit
alkoholischer Salzsdure trat das eutektische Geflige
desselben schnell und deutlich hervor. Es lag die
Vermutung nahe, dall es das von Le Chatelier und
Ziegler** im Handelsschwefeleisen beobachtete Eutek-
tikum sei, das seinen chemischen Bestandteilen nach
aus Eisen, Schwefel und Sauerstoff besteht, dessen
genaue Zusammensetzung aber noch unbekannt ist.
Diese Vermutung bestatigte sich; denn wurden
Schwefeleisenschmelzen Eisenoxyde zugesetzt, so
fand sich derselbe Gefligebestandteil auf der Schliff-
flache. Dieser war auch beiin k&uflichen Schwefel-
eisen zu beobachten. Der Regulus, dem Abb. 6 ent-

* Zeitschr. f. anorg. Chera. 1907, Bd. 53, S. 333.

* Bulletin de la Société d’'encouragement pour

I'industrie nationale 1902, Sept., S. 368.
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stammt, hatte also anscheinend Sauerstoff aufge-
nommen. Um die Sauerstoffaufnahme zu unter-
suchen, wurden nun Probesticke von 1,5 bis 96%
Scliwefeleisen auf Temperaturen von 600° bis 1000° C
erhitzt und nach der Abkuhlung mikroskopisch
untersucht. Es zeigte sich, daR das Eutektikum
Schwefeleisen-Eisen in allen Fallen Sauerstoff auf-
nimmt. Je héher die Temperatur war, desto voll-
standiger wurde das Eutektikum Schwefeleisen-
Eisen in das Eiscn-Schwefel-Sauerstoff-Eutektikum
umgewandelt. Bei Erhitzung bis auf 600° C waren
nur sehr geringe Mengen des letzteren Eutektikums
zu finden, bei Erhitzung bis auf 900° C nahm das-
selbe mehr als die Héalfte der Flache des urspring-
lichen Eutektikums ein. Abb. 12 zeigt ein auf 900° C
erhitztes Versuchsstick mit 9,36% Schwefeleisen.
Die rundlichen, homogen erscheinenden Korner in
dem netzartig Uber die Fléache sich ausbreitenden
Eutektikum sind die* Reste des Schwofeleisen-
Eisen-Eutektikums. Bei Erhitzung auf 1000° C, d. h.
Uber den Schmelzpunkt des Schwefeleisen-Eisen-
Eutektikums war die Umwandlung noch weiter vor-
geschritten. Abb. 11 stammt von einer Schmelze
mit 55% Schwefeleisen, die auf 1000° C erhitzt
wurde und dann sehr langsam abkihlte. In der
Randzone war das Schwefeleisen-Eisen-Eutektikum
vollstdndig in das sauerstoffhaltige Eutektikum Uber-
gegangen; im Innern fanden sich noch Teile des
ersteren. Abb. 11 stellt nun den Uebergang der
&uBeren Zone zur Mitte dar. Auf dem unteren Teile
des Bildes sehen wir neben den Ferritkérnern das
Eutektikum Schwefeleisen-Sauorstoff, auf dem oberen
Teile daneben noch Flachen des Sehwefeleisen-
Eisen-Eutektikums. In Abb. 13 ist eino Stelle des
Eisen-Schwefel-Sauerstoff-Eutektikums aus dem-
selben Stick von besonders schoner Ausbildung
wiedergegeben. Man kann deutlich zwei Bestand-
teile unterscheiden: einen, der unter dem Mikroskop
gelb erscheint, und einen durch alkoholische Salz-
saure dunkelgefarbten Bestandteil, der unter dem
Mikroskop etwa Bleifarbe und -glanz zeigt. Der
erste ist Scliwefeleisen, der zweite eine Eisensauer-
stoffverbindung. DaR wir ¢s mit einer Eisensauer-
stoffverbindung zu tun haben, das haben Le Chatelier
und Ziegler (a. a. 0.) uacligewiesen, denn beim Er-
hitzen im Wasserstoffstrom verschwand dieser Be-
standteil, in sauerstoffhaltiger Atmosphare vermehrte
er sich. Wir haben es wahrscheinlich mit einer festen
Lésung von Eisenoxydul und -oxyd zu tun.

Das Auftreten des Eisen-Schwefel-Saucrstoff-Eu-
tektikums durfte im Zusammenhéange stehen mit der
Erscheinung des Rotbru dies im Eisen. Treitschke
und Tammann (a. a. 0.) erkldaren die Verschlechterung
des Eisens durch den Schwefelgehalt bei mehr als
2% Schwefel durch das Vorhandensein einer dinnen
Schicht von Schwefeleisen zwischen den Eiscnkor-
nern, die bei 920° C flussig wird. Die Rotbrichig-
keit des schwefelhaltigen Eisens bei kleinen Schwefel-
mengen von 0,02 bis 0,20% Schwefel schieben sie
der Sprodigkeit der Mischkristalle von Eisen und
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Schwefeleisen zu. ,Die Sprodigkeit des schwefel-
armeren Eisens mufRte, wie aus dem Diagramm her-
vorgeht, bei 850° am groéBten sein; denn bei 850° C
bildet sich aus den sprdéden Mischkristallen das viel
weniger spréde 3-Eisen, und in der Regel nimmt die
Sprodigkeit eines Kristalles mit steigender Temperatur
ab. Die Tatsache, daR als schlimmste Temperatur
der Rotbruchigkeit des Eisens Rotglut bezeichnet
wird, stimmt mit den Angaben des Diagramms
Uberein.  Nun findet aber, wie bereits oben dar-
gelegt ist, bei den Temperaturen, wo der Rotbruch
auftritt, d. h. bei 700° bis 900° C, keine Zerlegung
von Mischkristallen statt, denn die kleinen runden
Einschliusse sind nach den obigen Versuchen als
Eutektikum und nicht als Zerfallbestandteil von
Mischkristallen aufzufassen. Deshalb kann eine
solche Erklarung nicht mehr aufrecht erhalten
werden.

Dagegen laRt sich der Rotbruch viel eher durch
die Aufnahme von Sauerstoff in das Eutektikum
Schwefeleisen-Eisen erklaren, die von mir in jedem
Falle beobachtet werden konnte, wo schwefelhaltiges
Eisen an der Luft erhitzt wurde. Sie wird also auch
eintreten, wenn technische Eisensorten zum Zwecke
der Bearbeitung auf Rotglut erhitzt werden. Das
wirde auch die Tatsache verstandlich machen, daR
der Rotbruch im sauerstoffhaltigen wie im schwefel-
haltigen Eisen in ganz gleicher Weise auftritt.
Ledebur* sagt daruber: ,,Der EinfluR des Schwefels
ist der namliche wie der des vom schmiedbaren
Eisen aufgenommenen Sanerstoffs. Die Ursache
ist eben in beiden Féllen die gleiche: der Oxydgehalt
des Eisens. Wenn wir diese Erklarung festhalten,
dann werden uns noch andere Tatsachen verstéandlich.

Es ist bekannt, daB das Eisen um so mehr Schwefel
enthalten kann, ohne rotbriichig zu werden, je hoher
sein  Mangangehalt ist. Die Verwandtschaft des
Schwefels zu den verschiedenen Metallen ist uns
bei verschiedenen Temperaturen noch wenig be-
kannt; wir wissen aber, dall Mangan eine grdRere
Verwandtschaft zum Schwefel besitzt als das Eisen,
denn wir entschwefeln das Eisen mit Hilfe von
Mangan. Schwefelmangan erstarrt bereits bei sehr
hoher Temperatur und sondert sich vom Eisen.
Liegt der Erstarrungspunkt des Eisens wegen eines
grofReren Gehaltes an Kohlenstoff oder anderen Bei-
mengungen verhdltnism&RBig niedrig, so hat das
fraher erstarrte spezifisch leichtere Schwefelmangan
Zeit, an die Oberflache des noch flissigen Metalls zu
steigen; dort wird es von der Schlacke, in der es
loslich ist, aufgenommen. Im Eisen mit hoherer
Erstarrungstemperatur, im schmiedbaren Eisen,
bleibt cs, wie durch mikroskopische Beobachtung
erwiesen ist, in Form feiner Kristalliner Bildungen
oder Kigelchen von blaugrauer Farbe eingeschlossen.
Dieses Schwefelmangan mit seinem hohen Schmelz-
punkte hat nun aber nicht die Eigenschaften des
Eutektikums Schwefeleisen-Eisen, Sauerstoff aufzu-

* Handbuch der Eisenhittenkunde, 5. Aufl., Bd. 1,

S. 359.

Ueber das Zustandsdiagramm Schwefeleisen-Eisen.
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nehmen. Daher kommt fiir den Rotbruch auch nur
der an Eisen gebundene Schwefel in Betracht. Da
durch die Analyse stets der Gesamtschwefel be-
stimmt wird, so muR manganhaltiges Schmiedeisen
bei gleichem Schwefelgehalt geringere Neigung zum
Rotbruche zeigen als manganfreies.

Es ist aber auch Kklar, dal ein reichlicher Alu-
minium- und Siliziumzusatz den Rotbruch des
schwefelhaltigen Eisens, obwohl er im Grunde vom
Sauerstoff herrihrt, nicht beseitigen kann. Ledebur
sagt dariber: ,,Auch durch Aluminium und Silizium
ist eine Zerstdrung des Eisenoxydes erreichbar, aber
keiner dieser beiden Korper ist fahig, auch den durch
Schwefel hervorgerufenen Rotbruch zu beseitigen.”
Denn der Sauerstoff, der den llotbruch bei
Anwesenheit von Schwefel veranlaRt, kommt
erst beim Schmieden selbst ins Eisen hinein
infolge der grofRen Neigung des Schwefeleiscn-Eisen-
Eutektikums, Sauerstoff aufzunehmen. Auf dieser
beruht jedenfalls auch die Tatsache, daR die Be-
fahigung kalkreicher Schlacken, entschwefelnd auf
das Eisen zu wirken, erhéht wird, wenn sie zugleich
Eisenoxydul enthalten.* Stead** stellte fest, daR
eisenoxydulreiche basische Schlacken Scliwefeleisen
zu losen und dem Eisenbade zu entziehen vermadgen.
Als er ein Eisen mit 1,83% Schwefel in einem Ton-
tiegol mit einer Schlacke zusammenschmolz, die aus

66,87% Eisenoxydul, 13,14% Eisenoxyd, 0,86%
Manganoxydul, 16,7% Kieselsdure und 0,16%
Schwefel bestand, verringerte sich der Schwefel-

gehalt des Eisens auf 0,58%, wéhrend der Sclvwefel-
gehalt der Schlacke auf2,26% stieg und als Schwefel-
metall (nicht etwa als Sulfat) anwesend war.

In Weil3glut ist ebensowenig der schlechte Ein-
fluR des Schwefelgehalts wie des Sauerstoffgehaltes
erkennbar. Ledeburf erkléart dies folgendermaRen:
»Der Eisensulfidgehalt hat sich im Eisen geldst und
vermag nicht mehr, wie die in Rotglut flissige Ver-
bindung, den Zusammenhang der Teilchen zu unter-
brechen.* Nach dem entworfenen Diagramm
Schwefeleisen-Eisen mussen wir in WeiBgluttempe-
raturen bei schwefelhaltigem Material Eisenkristalle
bzw. bei technischen Eisensorten Mischkristalle und
flussige Schmelze vorfinden, deren Mengenverhéltnis
je nach der Temperatur ein verschiedenes ist. Es
ist also oberhalb der Erstarrungstemperatur des
Eutektikums, d. h. 985° C, stets flussige Schmelze
zwischen den Eisenkristallen vorhanden, die, da das
System Schwefeleisen-Eisen praktisch als misch-
kristallfrei angesehen werden kann, den gesamten
Schwefeleisengehalt enthalt. Mithin dirfte die Er-
klarung von Ledebur, die auBerdem das Verschwinden
des durch den Sauerstoff heivorgerufenen Rot-
bruches ganz aufler acht 1aRt, nicht zutreffend sein.
Das Aufhéren des durch Schwefel sowie durch

* Ledebur:

Handbuch der Eisenhittenkunde,

5. Aufl., Bd. 1, S. 300.

St. u. E. 1894, 15. April, S. 337.

t Handbuch der Eisenhidttenkunde, 5. Aufl., Bd. 1,

S. 359.
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Sauerstoff veranlalRten Rotbruches muf} in dem Ver-
schwinden der gemeinsamen Ursache beider, des
Sauerstoffs bzw. der Eiseusauerstoffveibindung des
Eutektikums, seinen Grund haben.

Wir haben nun, worauf Eichhoff* hinweist, in
dem Verhalten des Puddelcisens einen Anhaltspunkt
dafur, daB bei Temperaturen um 1400° C herum das
Eisen Eisenoxydverbindungen aufzul6sen beginnt.
Denn erhitzt man Puddeleisen, das trotz seines durch
die Schlackeneinschlisse bedingten hohen Sauer-
stoffgehaltes niemals Rotbrucli zeigt, unter Luft-
abschluR auf helle WeiRglut, so ist es nachher rot-

1907, 9. Jan., S. 48.

Beitrdge zur Frage
Von Direktor A.

Beitrage zur Frage des Schlackenbetons.
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briiehig. Der Sauerstoffgehalt der Schlacke ist also
durch die hohe Erhitzung in das Eisen Ubergegangen,
was bei den Temperaturen des Puddelvcrfahrcns
selbst, also bis etwa 1400° C, noch nicht eingetreten
war. Diese Losung des Sauerstoffs im Eisen durfte nun
auch der Grund fur das Verschwinden der schéad-
lichen Eigenschaften des Schwefel- und Sauerstoff-
gehaltes bei Weil3glut sein.*

“ Die obigen Untersuchungen wurden im metallo-

graphischen Laboratorium der Koniglichen Bergakadem ie
in Berlin ausgefuhrt. Herrn Privatdozent Dr. R. Loebe,
der mich auf die Zweckm aBigkeit einer Neubearbeitung
des Zustandsdiagramms Schwefeleisen - Eisen hinwies,
danke ich verbindlichst fur seine Ratschlage und Unter-

stitzung bei der Arbeit.

des Schlackenbetons.

Kn aff in Wissen.

(Mitteilung aus der Hochofenkom mission des Vereins deutscher Eisenhittenleutc.)

(Schluk vo

ir haben nun alle Schlackensande vorgenom-

men, vom schweren zum leichten und schau-

migen. Wenn nun ein B&uerlein zu unserem
nehmer kommt und Klage fuhrt, da er mit sieben
Eimern Schlackensand, zwei Eimern Kalk, ohne das
zu obiger Mischung zugefiigte Wasser gerechnet,
noch nicht drei Eimer Mortel erhélt, so braucht
uns dies nicht zu wundern. Er hatte némlich
meinen schaumigen Schlackensand von 20% igem
Spicgelcisen erhalten. — Gehen wir zu der Berei-
tung des Betons selbst Gber, so ist es vor allen
Dingen notwendig, daB die hierzu verwendeten
Materialien einwandfrei sind, und dalR das Ver-
haltnis von Schotter zu Sand richtig gewéahlt wird,
da hierin bei Schlackenbeton sehr oft gefehlt wird
und so maglicherweise schlechte Ergebnisse erzielt
werden, die schlieBlich dem Schlackenmaterial in
die Selmhe geschoben werden.

Fir die Prifung der zu untersuchenden Beton-
materialien werden Betonwirfel nach den Normen
fur vergleichende Druckversuche mit Stampfbeton
des Deutschen Ausschusses fur Eisenbeton hergestellt.
Die Wirfel haben meistens 200 oder 300 mm Kanten-
lange; letztere ist der ersteren vorzuziehen, da hierbei
die Fehlerquellen geringer sind.

Wie Schotter untersucht wird, zeigen nach-
stehende Untersuchungen, die Willi. Dicker, In-
genieur und Mitinhaber der Firma Ducker & Co.
in Dusseldorf, in liebenswiirdiger Weise auf meine Ver-
anlassung mit drei verschiedenen unserer Schlackcn-
schotter von unter 20 mm, von 20 bis 40 mm und Uber
40 mm ausgefuhrt hat.

Die Untersuchung der Hohlrdume ergab fir
51 % )
50% \im
D%
Das Mischungsverhéltnis der drei
wurde derart gewdhlt, daR die Sorten

sorte | grob

i mittel Mittel

I fein

Schlackeusorten
Il und 111

Seite 989.)

die Hohlrdume von | ausflllten, dagegen die Hohl-
rdume von Il wiederum durch Sorte 111 eingenom-

Umber- waren.

10 1 von | enthalten 5,1 1 Hohlrdume, also 10 1
| bediirfen 51 1von Il und IIl.

Diese 5,11 Il und Ill mussen in sich so gemischt
sein, daf 11l die Hohlrdume von Il ausfullt. Da
Il 50% Hohlrdume hat, kommen auf 10 111 51
IIl.  Das Mischungsverhéltnis ist wie 2:1. Es
kommen dann auf 5,11 Il und 11l 3,4 1 Il gegen
1,7 1111,

Das Mischungsverhaltnis der Schlackensorten ist
also 10 :3,4 :17 = 6 :2:1 (grob : mittel :fein).
Die Hohlrdume dieser Schottermischung bestimmen
sich zu 47%. Fur Umhillung der Schotterstiicke
wurden 3 % zugeschlagen, so daB auf 100 1
Schotter sich 50% Hohlrdume befanden, die mit
Mortel auszufullen waren.

Ich glaube, Sie erlassen mir die weiteren Er-
drterungen Uber die Berechnungen der Mischungen

von 1:5:10, 1:4:8,1:25:5und 1:3:6,
wenn ich lhnen diese in der Zahlentafel 8 unter-
breite.

Die von Herrn Dicker selbst fcstgestellten

Resultate finden Sie in den Zahlentafeln 8 und 9.
Hier machen wir die Beobachtung, welche hohe
Druckfestigkeiten erzielt werden, wenn die Materialien
mit allen Schikanen der Untersuchung unterworfen
werden.

Der in der Praxis fallende Schotter hat nach
einem groReren Siebversuche mit 5000 kg des unter
einem Steinbrecher mit 60 mm Maulweite gefallenen
Materials die in der Zahlentafel 10 angegebene Zu-
sammensetzung und aufgeschittet 49,6% Hohlraume.

Die mit diesem sich aus der Praxis ergebenden
Schotter angestellten Berechnungen (Zahlentafel 11)
und angefertigten Betonproben von 300 mm Kanten-
lange ergaben die in Schaubild 24 aufgefihrten
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Zahlentafel 9. Priafungsergebnisse von

Firm a Ducker & Co. aus Sohl ackensand und
©
- Misch Alter 18
fi Ischung Tag d am Mittlere Abmessung
U Zement a9 der Pru- — gs e der Probekérper
; Sand: PrUfung ftungs- © P

age. i
s Schotter Tg £ in cm

age

ja

1 1:2,5:5 22.12. 10 27 30,10x30,02x30,
2 1:2,5:5 30. 4. 11 156 W 30,02x30,00x30,
3 1:3 :6 221210 27 lg 30,02x30,08x30,
4 1:4 18 30. 4.11 157 a 30,06x30,02x30,
5 1:5 :10 30. 4. 11 158 30,02x30,05x30,

Druckresultate fur 28 und 60 Tage Erhartung. Eine
andere mir sehr bekannte Firma erzielte mit obiger
Schottermischung (Mischung 1: 3) nach 57 Tagen
im Durchschnitt 233 kg Druckfestigkeit fir den
Quadratzentimeter.

Wie sehr es notwendig ist, sich genau uber die
Mischungsverhéltnisse von Zement, Sand und Schotter
und- besonders von Sand und Schotter Rechenschaft
zu geben, dafur will ich versuchen, lhnen einige Bei-
spiele noch kurz anzufiihren:

230
220
270/
200
750
700
770
700
750
790
730
720
770
700
30
80
70
SO
SO
90
30
20

2238
\

7573

sN 75)5

9

\%

312»

\

\ msgtrcb nac/7 ZRTaQM
\ Cc » K
7879 \
\/752,6

\ 7233

5257

&S

70

24.

Schaubild

Schlackenschotter

und Sand von

spiegeleiscn

10/12, warrer
30 X 30 X30cm.

Unter Sand auf-

gehoben.

JSO

sq7

72 79

Ein Bauleiter, der friher nur Beton mit Rhein-

kies und Rheinsand gemacht und sich wahrschein-
lich weniger Uber das Verhdltnis des Kieses zum
Sand Rechenschaft gegeben hatte, beklagte sich,
dal ein nur aus Zement und Schlackensand her-
gestelltes Fundament Kkeine gentgende Festigkeit
hatte. Er bemerkte mir, dal? er doch eine sehr fette
Mischung, 1 Teil Zement und 4,7 Teile Sand habe.
Ich wies ihm nach, dal3, wenn er nur ein Teil Sand
durch Schotter ersetzt und etwa das Verhéltnis
1:2:3 angewandt hatte, er noch Material sparen
konnte, und zwar folgendermafRien:

Obiges Verhéaltnis von 1 :4,7 wirde alsdann
folgendes sein: 1: 1,72 : 2,58. Als Mortel kommt
hier in Betracht das Verhéltnis 1 Zement zu 1,72

Beitrage zur Frage des Schlacketibetons.

Beton w arfeln,

en

07
10
06
11

08

Stahl und Eisen. 1023

horgestellt im Laboratorium der

Schlack enso hotter der W issener Hochofen.

Kubi- g Druck-
Ge- Gewicht . = -
N scher Gewicht £ Belastung  festig-
driickte Inhalt des in ] in kg bei Keit
Flache _ 988 wiirfels ~ " )
- Wiirfels kg/cdm S Zerstorung in
ingcm Gy egm  in kg 2
a kg/gqcm
903,6 27,2 61,85 2,273 239 093,28 264,6
&N
900,6 27,1 60,9 2,25 316 313,0 351,2
903,0 27,15 59,30 2,185 ~C3'V§/‘ 162 838,0 180,2
N
902,4 27,2 58,35 2,154 @) a 150 242,0 166,5
902,0 27,15 57,10 2,103 aOS 113 405,0 125,7

Zahlentafel 10. Siebversuche von Schlacken

der Altenhatte , nachdem sie im Ste in -

brecher, der auf 60 mm M aulw eite gestellt
war, gebrochen waren.
Abso-
lutes Gewicht  Gewicht in Ilohl-
- riiume
Gewicht kg/cbm
in % P
in %
kg
1372 53.20
Korngrone 852.5 29,0 1364 53.20
iber 50 mm 1360 53,60
1365.3 53,33
1384 52,4
Zwischen 1117,5 38,03 1372 53,6
50 und 25 mm 1380 52,8
1378.6 52,93
Zwischen 180 6,12 1292 56,0
25 und 13 mm
1292 56,0
Zwischen 186 6,32 1292 55,6
13 und 8 mm
1292 55,6
1392 55,2
Zwischen 288 9,78 1400 53,8
8 und 3 mm
1396 54,5
1456 46.0
316 10,75 1495 50.0
Unter 3 mm
1475 48,0
1575 im ganzen )195
Gesamtmenge 2940 100,00
1553 im kleinen |
I
) w

Hohlraume obigen Materials 49,6 % .

Sand, die als Kittmasse die Hohlrdume ausfillen
mussen. Dieser Mortel ist dem obigen tberlegen um

2,7 fach, entsprechend einer Mischung von

47 x 2,7 12,7 oder 1 :127.

minderwertige Mischung.
Ausbringen: Mischung L Ausbringen des Ze-

mentes 90%, Einstampfung des Sandes = 28%.

Also eine sehr
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Mischung 1 : 4,7. 0,9 + =09+ 338=

428. 1+ 4,7 = 5,7 Teile entsprechen 4,28 = 75 %
Ausbringen.
Mischung II. 1:1,72 :258
9 X 1 /1,72 h 281
100. p + 0-78) 80 = 4,34 entsprechen 76 %
Ausbringen.

Der Bauleiter hatte tatsédchlich aus Unkenntnis
nicht nur ein schlechtes Bauwerk hergestellt, sondern
auch seinen Bauherrn durch unnitze Vergeudung
von Baumaterialien geschadigt.

Zur weiteren Aufklarung, wie sehr manchmal in
den Mischungsverhaltnissen gesiindigt werden kann,
will ich Thnen Beispiele, und zwar nur Vergleichs-
zahlen, hier vorfuhren.

Ich habe mich der Mihe unterzogen, tunlichst
sowohl fir Schotter als auch fur Sand prozentual
die Ivornerzahl feststcllen zu lassen und alsdann aus
dem mittleren Durchmesser dieser einzelnen Sieb-
kérner die Oberflachen zu berechnen, indem ich bei
meiner Berechnung annahm, daB alle Korner in
Kugelform vorhanden sind. Die aus der Summe
der Prozente der einzelnen Korner berechneten
Oberflachen ergeben annédhernd und nur {ber-
schlagig in cbm fir Schotter etwa 1400 gm mit etwa
6327000000 Kornern, Schlackensand 10-bis 12pro-
zentiger rd. 7000 gm mit etwa 12 426 000 000 Kérnern.

Die Zahlen sind nur anndhernde. Die Ober-
flache der zu umhillenden Kdérner des Sandes ist
also f. d. com um das Finffache groBer als die
der Schotterkdrner.

Schaubild 25 zeigt, in welchen Prozentsatzen
aus der Normalbetonmisehung mit zunehmender
Sand- und abnehmender Schottermenge die zu um-
hillende Oberflache der vorhandenen Korner an-
zusetzen ist.

Die Oberflache von der ersten Mischung von
1 : 3,33 : 6,67 und diejenige der nur aus reinem
Sand bestehenden ist also um das 2,15 fache ge-
stiegen. Zu obiger Mischung wirden auf das cbm
Beton und 25 % Einstampfung 125 1 Zement er-
forderlich sein, und somit auf das gm 0,0385 1
kommen. Der Zementbedarf bei gleichen Mischungs-
verhdltnissen steigt also mit abnehmender Schotter-
menge ;

Mischung: 1:3,33:6,07, 1:4:6 1:5:5 1:6:4
125 139 168 182 1

Differenz: - 14 43 57
Mischung: 1:7:3, 1:8:2, 1:9: 1, 1: 10:2.
203 225 246 267 1

Differenz: 78 100 121 142

Schon bei der Mischung 1:9:1 wirde also der
doppelte Zementbedarf erforderlich sein. Kein
Wunder, dall der bekannte Bauleiter so schlechte
Resultate erzielte.

Ich habe Dinen hier vorgefuhrt, was ich mit
meinen sehr primitiven Einrichtungen erzielen
konnte, und bin tUberzeugt, dafl die Untersuchungen
in getbterer Hand und bei besseren Einrichtungen

3%
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o
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noch manche vorhandene Fehler beseitigt und zu
besseren Aufschlissen gefuhrt héatten. Mit Kecht
kénnen wir aus dem, was wir bis jetzt Uber die
Verwertung der Schlacken kennen, den Schluf ziehen,

Beitrdge zur Frage des Schlackenbetons.

Stahl und Eisen. 1025

Unsere Aufgabe wird cs nun sein, weitere Studien
mit Hochofenschlacken anzustcllen.  Diese Unter-
suchungen sollen sich vor allen Dingen erstrecken
auf die Untersuchung der Stuckschlacken der ver-

Schaubild 25.

Zu umhillende Oberflache

der Normalbctonmischung

gmsSchoder bei wechseindem
fu r den cbm

Zement-, Sand -

fuqrn(;esnacrg)% bzw. Schottergehalt.
Beton 1:10 Mischung'1:3,33:0,67 1:4:0 1:5:5 1:0:4 1:7:3 1:8:2 1:9:1 1:10:0— Zement: Sand: Schotter.

3244,43 3010,10 4170,82 472555 5280,27 583500 0380,"i 0944,45 gm Sand-u. SchotterobeiBéclie ftirl cbm.
11,4% 20.0%  45,0% 02,8% 70,8% 96,0% 114,0% Prozentuale Zunahme an gm.
125 130 108 182 203 225 240 207 Zementbedarf bei gleicher Mischung.

dal’ unsere Schlacken ein vorzigliches Baumaterial lie-
fern, das aberfurseine Bewertung verstandenunddem-
entsprechend behandelt und gewurdigt werden muf.

In keinem Zweige des Baugewerbes kommt es
so sehr auf Sachkenntnis und Zuverléssigkeit an wie
beim Betonbau, und das besonders bei der Ver-
wendung von Schlacken und Schlackensanden.

Manche geringen Prifungsergebnisse beruhen
auch in den meisten Fallen weniger auf minder-
wertigen Baustoffen als auf mangelndem Verstéandnis
fur die Ausfuhrungen.

Dies die Untersuchungen fir Schlacken unserer
Siegerlander Gegend. Es ware sehr winschenswert,
wenn unsere Hochofemvcrke sich dazu entschlief3en
wurden, dieses wertvolle Material immer mehr zu
verwenden, und besondere Studien anstellten, in
welcher Weise sic ¢cs dem Baugewerbe in tadelloser
Ware zufithren kénnten, um das Mil3trauen, das
man noch in manchen Kreisen der Verwertung der
Schlacken entgegenbringt, zu beseitigen. Erfreu-
licherweise kénnen wir mit einer steten Zunahme
rechnen. In erster Linie geht uns in dieser Hinsicht
der Gelsenkirehener Bergwerksverein voran;
er stellte fur seine Neuanlagen in Esch im vorigen
und in diesem Jahre Uber 200 000 cbm Schlacken-
beton her. Die neue Hochofenanlage von Dillingen
an der Saar steht nur auf Schlackenbeton. Schon
im Jahre 1901 haben wir in Wissen 0036 cbm
Schlackenbeton hergestellt, welche bis zum heutigen
Tage tadellos sich gehalten haben. Die ganze Her-
stellung an Beton bis zum heutigen Tage betragt
in Wissen 30365 (jom Schlackenbeton mit einem
Zementbedarf von 506,5 Doppclladern.

Der Verein deutscher Eisenhiutten leute
hat, um eine Beurteilung fur die Bedeutung, welche
die Verwendung der Hochofenschlacke zu Beton
besitzt, zu gewinnen, eine Umfrage bei den Hoch-
ofenwerken gehalten und festgcstellt, welchen Um-
fang die Schlackenbetonbauten auf den Werken in
den letzten Jahren gehabt haben. Schaubild 26
enthélt die Angaben von 39 Hochofenwerken.

XXV.2

schiedenen Eisensorten und die besondere Beobach-

tung der Verwittcrungsverhéltnisse; ferner auf die

vergleichenden Druckfestigkeiten des Betons von

verschiedenem Schlackenschotter mit den verschic-
cbm
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Schaubild 20.
Herstellung von Beton unter Verwendung von Hochofen-

stieksehlncke in den Jahren 1900 bis 1911 in cbm.

densten Sandsorten, wie Kiessand, Schlackensand,
der verschiedensten Eisensorten, Sand von ge-
mahlener Stuckschlacke fur sich allein und gemischt
mit den verschiedensten Schlackensandsorten. Be-
kanntlich gibt ein Zusatz von gemahlenen Stick-
schlacken zu unseren Sehlackensanden eine beson-
ders groRRe Druckfestigkeit.

130
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Teerdlverwerlung fiir Heiz- und Kralizwcclce.
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Zuschriften an die Redaktion.

(Fir die in dieser Abteilung erscheinenden Verdffentlichungen Gbernimmt die Redaktion keine Verantwortung.)

Teerdlverwertung fur Heiz- und Kraftzwecke.

In dem im Heft vom 9. Mai 1912 dieser Zeit-
schrift, S. 772, veroffentlichten Vortrag Uber Teer-
Olvenvcrtung fur Heiz- und Kraftzwecke berichtet
Oberingenieur R. Hausenfelder, dall die Tecr-
6lfcuerung von Anfang an die weiteste Verbreitung
in der metallurgischen Industrie gefunden hat, und
nennt als Vertreter der vielen metallurgischen Oefen,
die zum Teil bereits mit Teerdlfeuerung versehen
sind, unter anderen Stof-, Roll-, Flamm- und
SchweiRBdfen. In der anschlieRenden Erdrterung wies
Huttenbesitzer 1l. Rdéchling darauf hin, daB die
Teerdlfeuerung nur dort in Frage kédme, wo mit
den bisherigen Feucrungsarten schlechte Wirkungs-
grade erzielt wurden. Ln folgenden gestatte ich mir,
an Hand einiger Beispiele in bezug auf die oben
angefuhrten Oefen die Richtigkeit dieser Ansicht
zahlenmé&Rig zu unterstitzen.

Ich weise zunachst auf das in Zahlentafel 1* ge-
gebene Beispiel hin. Dort ist fur die Erwdrmung von
192 Radscheiben von je 130 kg gleich 25 000 kg in
10 st von 800 “ auf 1450 0C ein Brennstoffverbrauch
von 5 t Kohlen angegeben. Bei einem Heizwert der
Kohlen von 7000 WE ergibt dies an zugefiuhrter
Wérme 5000. 7000 = 35 000 000 WE. Die nutzbar
gemachte Warme errechnet sich zu (1450 m0,1665**
— 800-0,1698"*)-25 000 gleich rd. 2 640 000 WE.
Der thermische Wirkungsgrad der Anlage ist also
2040000-J00

35 000 000 C e

Bei Teerdlfeuerung stellt sich der Brennstoff-
verbrauch auf 1,2 t Tcer6l, die 300 Radscheiben
von je 130 kg gleich 39000 kg von 800° auf 1450 °C
erwarmen. Die zugefuhrte Warme ist, bei einem
Heizwert des Teerdls von 9000 WE, 1200 m9000
= 10800 000 WE. Die nutzbar gemachte Warme
betrégt (1450 < 0,1665** — 800 « 0,1698**) « 39 000
gleich rd. 4120 000 WE. Der thermische Wirkungs-

4120000- 100 oof 1n/
10s00 0oo = 38,14 9%*

DaR unter diesen Umstédnden die Teer6lfeuerung
wirtschaftlicher arbeitet als die Generatorgasanlage,
ist ohne weiteres ersichtlich.

Berechnen wir jetzt einen neuzeitlichen StoR-
ofen mit Gas- oder Halbgasfeuerung auf seinen
thermischen Wirkungsgrad, so ergeben sich folgende
Zahlen. Der Kohlenverbrauch stellt sich fir. Oefen
von mittlerer Leistung (80 bis 120 t in 10 st) auf
6 bis 8 % des kalten Einsatzes; manche Ofenbauer
verbirgen einen noeb geringeren Kohlenverbrauch.
Die Temperatur der walzwarmen Blécke betragt etwa
12500 C. Bei einem Kohlenverbrauch von 7,5 %

i i Al A |
grad der Anlage ist also

* u. a. 0. S. 773.
Spezifische W arme des Eisens bei den angegebenen
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ergibt sich demnach ein thermischer Wirkungsgrad
i e, nr 1250 «0,1000* « 100
des StoRofens von - 7000 m0,075 = 39-66 %-

Da nicht anzunehmen ist, daf der thermische
Wirkungsgrad eines StoRofens mit Tcer6lfeuerung
glnstiger sein wird als der eines Ofens mit Gas- oder
Halbgasfeuerung, so kénnen wir zu dem folgenden
Vergleich fur beide Ofensysteme einen Wirkungsgrad
von 40 % annehmen, was anndhernd den beiden
vorher ermittelten Werten von 38,14 % und 39,66 %
entspricht.

Berechnen wir hiernach fiir einen Ofen von 100 t
Durchsatz in 10 st den Bedarf an Teer6l und die sich
daraus ergebenden Brennstoffkosten, so ergibt sich

100 000 =1250 -0,10(50*-100

ein Bedarf an Teerul von ------—--—--—- -

gleich rd. 5,75 t. Die Tonne zu 42,50.ff gerechnet,
betragen die Brennstoffkosten fiir 10 st 244,38 M.
Bei Kohlenheizung stellen sich die Kosten fur einen
Kohlenvcrbrauch von 7,5 % und einen Preis von
12,00 Jt/t zu 90,00 Ji fur 10 st. Der Wirkungs-
grad der Tcerdlfeuerung mifRte also schon um mehr
als das 2(4 fache gunstiger sein, um mit der Kohlen-
heizung in bezug auf Brennstoffkosten in Wettbewerb
treten zu konnen. Dies entsprache einer vollkom-
menen Ausnutzung des Wé&rmewertes, die aber bei
Oefen, wie StoRdfen, Martinéfen usw., génzlich un-
maoglich ist.

Aus den vorstehenden Berechnungen geht dem-
nach hervor, dafl fir StoRdéfen mit verhaltnisméaRig
hohem Wirkungsgrad die bisherige Feuerung immer
noch vorteilhafter ist als die Tcer6lfeuerung; gleich-
zeitig geben sie einen Weg an, um zu berechnen,
ob eine bestehende Anlage in bezug auf Brennstoff-
kosten vorteilhaft durch eine Tcerdlfeuerung ersetzt
werden kann.

Peine, im Mai 1912.

* *
*

E Cords

Die obigen Berechnungen von E. Cords sind
sicherlich richtig und einwandfrei durchgefihrt, kén-
nen aber nicht auf die von mir angefihrten Betriebs-
ergebnisse bezogen werden. Die von mir vorgetra-
genen Beispiele sind nur ganz wahllos genommene
Féalle und nicht etwa Ergebnisse von Musteranlagen.
Auch der hier in Frage kommende Rollofen war
nicht von vornherein fur Oelfeuerung gebaut uns
eingerieiltet, sondern nur in ziemlich einfacher Weide
hierfur umgeéndert tvorden; trotzdem stieg die
Leistung des Ofens derart, daf einer der beiden Roll-
gangc zugemauert wurde, da sonst die Presse das
erwarmte Material nicht mehr verarbeiten konnte.

* spezifische Warme des Eisens bei den angegebenen

Temperaturen nach O berhoff er.
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Die Betriebszahlen verdanke ich der Gefélligkeit
des Betriebsleiters; diese Zahlen sind nicht durch
wissenschaftlich genaue Messungen festgestellt, son-
dern nur Verbrauchszahlen, wie sie im taglichen
Betriebe gefunden wurden. Bei einem eigens flr
Oelfeuerung gebauten Ofen, der vollstdndig ausge-
nutzt werden kann, wird es mdglich sein, bedeutend
grofRere Leistungen und einen héheren thermischen
Wirkungsgrad zu erzielen.

Der Wirkungsgrad der Gasfeuerung ist von
Cords sicher zu hoch angegeben; er rechnet mit
einem Kohlenverbrauch von 7,5 %, der wohl nur bei
Paradeversuchen erreicht werden kann.

Den Preis der Kohle mit 12 .ult habe ich an-
gesetzt, weil das betreffende Werk eigene Zechen
besitzt und daher billige Kohlen verfeuern kann.
Diesen Preis der Kohle als Grundlage fir Berech-
nungen zu nehmen, ist nur in beschranktem Male
angéngig, da die meisten Werke mit einem bedeutend
héheren Preis zu rechnen haben.

Wenn man die oben angefiihrten Punkte in Betracht
zieht, werden sich die Brennstoffkosten bei der Oel-
feucrung kaum héher stellen als bei Kohlenfeuerung.

Die Eisenbahnen der Erde

fur Eisenbahnwesen* Uber die Eisenbahnen der
Erde ist insofern von besonderem Interesse, als wir
nach den nunmehr fur das Jahr 1910 vollstandig vor-
liegenden Angaben Uber die Ausdehnung des Eisen-
bahnnetzes in allen Landern der Erde die Entwick-
lung dieses Verkehrsmittels durch acht Jahrzehnte
verfolgen kénnen. Als Beginn des Eisenbahnzcit-
alters ist das Jahr 1830 anzusehen, in dem die erste
grolRere, dem allgemeinen Personen- und Guter-
verkehr dienende Eisenbahn von Liverpool nach
Manchester erdéffnet worden ist.
Bereits am Ende des Jahres 1909 hatte die Lange
des Eisenbahnnetzes der Erde die Anzahl von einer
Million Kilometern uberschritten; bis zum Ende des

Die diesjahrige Zusammenstellung des ,,Archivs

Zahlentafel 1. Zunahme der Bahnlangen in

BnllQfjeblet 1840— 1850

I, Europa 710 121
Deutschland 1100 93
Oesterreich-Ungarn 1500 181
GroBbritannien wund Irland 723 57
Frankreich ... 520 20(1
RuBland und Finnland . — 107
Belgien . 200 89

257
240

u il A sien -
v A fr ik a - -
V. A ustralien . - -

G esam te

Die Eisenbahnen der Erde am Ende des Jahres 1910.

d( i Jahrzehnten von

1850-18C0
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Um eine einwandfreie vergleichende Wirtschaft-
lichkeitsberechnung der Oel- und Kohlenfeuerung
aufzustellen, mussen auch die Vorzige der Oel-
feuerung mit in Rechnung gezogen werden, da diese
die Betriebskosten des Ofens gegeniiber der Kohlen-
feuerung erheblich herabdricken. Durch die ein-
fache Bauart des O0lgefeuerten Ofens, durch den
Fortfall der Bedienung fur den Transport des Brenn-
stoffes und der Schlacken sowie durch die erhdhte
Leistungsfahigkeit des dolgefeuerten Ofens treten
direkte Ersparnisse ein.  Aufler diesen geldlichen
Vorteilen sind auch noch die Annehmlichkeiten der
Oelfeuerung zu berucksichtigen, die hauptsédchlich
in der einfachen Bedienung und der Sauberkeit des
Betriebes liegen.  Wenn alle diese Vorzige und
Annehmlichkeiten der Oelfeuerung gegeniber der
Kohlenfeuerung vergleichend zusammengestcllt wer-
den, so wird man doch zu dem Ergebnis kommen,
daB die Oelfeuerung der Kohlenfeuerung, sei es
nun Halbgas- oder Gasfeuerung, Uberlegen ist und
es verdient, in allen Betrieben eingefuhrt zu werden.
E ssen, im Mai 1912.
R. Hausenjcldcr.

am Ende des Jahres 1910.

Jahres 1910 wuchs der Umfang auf 1030 011 km.
Diese Zahlen geben jedoch kein vollstandiges Bild
von der wirklichen Ausdehnung des Verkehrs-
mittels, denn sic beziehen sich in den wichtigsten
Léndern lediglich auf die Eisenbahnen, die wir in
Deutschland als Haupt- und Nebenbahnen be-
zeichnen, wahrend die Eisenbahnen, die vornehmlich
dem ortlichen Verkehr dienen, d. h. die Kleinbahnen
und die StraBen- und Vorortbahnen, nicht ein-
bezogen sind. Ueber diese Bahnen sind bisher brauch-
bare Zusammenstellungen nicht verdffentlicht worden.
Hinzu kommt, daR die Einteilung der Bahnen nach
den verschiedenen wirtschaftlichen Bedurfnissen,
denen sie dienen sollen, keine Ubereinstimmende
ist. Wahrend z. B. in Belgien die chemins de fer

1540 bis 1010 in Prozenten.

18G0-1s870 1870— 1880 1880-1800 1890-1900 1900— 1010

102 61 32 27 18
«0 72 27 20 19
113 93 40 30 20
49 10 12 9
7 1
88 40 41 10 15
000 113 29 55 24
77 37 29 20 34
73 88 89 21 31
73 77 78 10 25
18 178 103 27 39
- 207 791 49 09
480 99 107 79 09
350 150 104 114 83
350 333 142 27 29
94 78 00 28 30
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vicinaux berlcksichtigt werden muBten, obgleich
sie nur zum Teil Nebenbahnen, zum &ndern Teil
aber Kleinbahnen sind, sind in den Vereinigten
Staaten von Amerika die vielen elektrischen sog.
Stadte- oder Ueberlandbahnen (Interurban oder
Overland-Raihvays), in Deutschland die nebenbahn-
ahnlichen Kleinbahnen nicht aufgefuhrt.

Die Zunahme der Bahnldngen in den einzelnen
Jahrzehnten von 1840 bis 1910 ersehen wir, in Pro-
zenten ausgedriickt, aus vorstehender Zahlentafel 1.

Ueber das Wachstum der Bahnlédnge in den
einzelnen Erdteilen und wichtigsten L&andern, aus-
gedruckt in absoluten Zahlen, gibt uns nachstehende
Zahlentafel 2 AufschluB:

Zahlentafel 2.

Absolute

Die Eisenbahnen der Erde, am Ende des Jahres 1910.

Bahnlangen.

32. Jahrg. Nr. 25.
Linien, wenngleich insbesondere im Westen noch
viele Lucken auszufullen sind. Achnlich liegt die
Sache in Kanada. Diese Einschrankung in dem Bau
neuer Bahnen wird nicht vollstdndig ausgeglichen
durch den lebhaften Aufschwung in der Entwicklung
der siudamerikanischen Bahnen, hauptsachlich in
Argentinien und in Brasilien. In Asien nehmen be-
sonders Japan und China an der Ausgestaltung des
Eisenbahnnetzes teil; in Afrika ist ebenfalls eine
bedeutende Ausdehnung des Eisenbahnnetzes in
den letzten Jahrzehnten zu konstatieren. An dem
Ausbau sind hauptséchlich die englischen, belgischen
und deutschen Kolonien beteiligt, in denen das
Bestreben herrscht, von den Kisten in das Innere
des Erdteils einzudringen;
daneben schreitet der Bau
der groRRen Ucbcrlandbahn,

m. a
Ut « Lange der im Betrieb beiindllchcn i H
a2l ‘-° Eisenbahnen am Schlisse dts Jahres die Aegypten mit dem
tander af«y Kap der guten Hoffnung
e 1840 1 1890 1900 1810 verbinden soll, vorwarts.
Aus Zahlentafel 2 er-
1. E uro p a 1825 2925 223 809 283 525 333 848 . . .
Deutschland. 1835 549 42 809 51 391 01 148 sehen wir, daR sich die
Oesterreich-Ungarn 1838 144 27 113 30 883 44 371 meisten Eisenbahnen in
GroBbritannien wu. Irland 1825 1348 32 297 35 180 37 579 Amerika befinden, es fol-
Frankreich e, 1832 497 30 895 42 827 49 385 i i
RuBland u. Finnland 1838 20 30 957 48 107 59 559 gen Europa,_A5|en,_Afr|k.a
Belgien 1835 330 5 203 0345 8 510 und Australien. Die Rei-
1. A M @ F ik @ i 1827 4754 331 417 402 171 520 382 henfolge der einzelnen, mit
1830 4534 208 409 311 094 388 173 uber 20 000 km Eisenbah-
1840 20 22833 28 007 39792 nen ausgestatteten Staaten
Mexiko 1850 - 9 800 14 573 24 559 . .
Brasilien 1854 - 9 500 14 798 21 370 ist folgende: Vereinigte
Argentinien .. 1857 - 9 800 10 309 28 030 Staaten von Amerika,
111. A sien 1853 - 33 724 00 301 101 910 Deutsches Reich, Europai_
Russisch-Mittelasien 1880 1433 2 009 0544 sches RuRland, Britisch-
C hin a 1871 200 040 8 724 ) ) ;
Japan 1872 - 2 333 5 892 9 500 Ostindien, Frankreich,
Britisch-Ostindien . . . . . 1853 - 27 000 38 235 51 047 Oesterreich - Ungarn, Ka-
V. A frik a 1800 - 9 830 20 114 30 854 nada, GrofR3britannien mit
V. Australien . 1854 - Is 889 24 014 31 014

Es ist bemerkenswert, dall in dem Jahrzehnt
1900 bis 1910 sich das Gesamtnetz der Eisenbahnen
erheblich starker vermehrt hat, als im Jahrzehnt
1890 bis 1900, namlich um 239 900 km gegenlber
172 800 lon. Die bisher héchste Zahl (244 900 km)
war die des Jahrzehnts 1880 bis 1890, hinter der
das letzte Jahrzehnt allerdings noch um 5000 km
zurickbleibt. Die meisten Eisenbahnen wurden
wiederum in Amerika, hauptsachlich in den Ver-
einigten Staaten, gebaut, jedoch sind die ge-
waltigen Zahlen der neuen amerikanischen Bahnen
in dem Jahrzehnt noch nicht wieder erreicht worden
und werden schwerlich wieder erreicht werden. Im
Jahrzehnt 1880 bis 1890 wurden in Amerika
156 700 km, in den Vereinigten Staaten allein
117 700 km neue Bahnen gebaut, im Jahrzehnt
1900 bis 1910 betrugen die Zahlen nur 124 200 und
77100 km. Wie das ,,Archiv fur Eisenbahnwesen*
mitteilt, wird neuerdings in den Vereinigten Staaten
mehr Wert gelegt auf die Erweiterung und die Ver-
besserung, hier und da auf die Umgestaltung der
vorhandenen Bahnen, als auf den Bau ganz neuer

Irland, Argentinien, Me-
xiko, Brasilien.

Bemerkenswert ist noch das Verhéltnis der Eisen-
bahnen zur Ausdehnung des Landes und zu der Be-
volkerung. Im Verhdaltnis zum Flacheninhalt
der einzelnen Staaten ist der Umfang des Eisen-
bahnnetzes nach wie vor am grof3ten in Belgien,
wo 28,8 km auf eine Flache von 100 gkm kommen,
ihm steht am néachsten das Koénigreich Saclisen mit
21,0 km, Baden mit 14,8 km, Elsal-Lothringen mit
14,6 lau, GroBbritannien und Irland mit 12,0 km,
die Schweiz mit 11,4 km, das Deutsche Reich mit
11,3 km, Wirttemberg mit 10,9 km, PreuBen und
Bayern mit 10,7 km. In den ubrigen europdischen
und auBereuropdischen Léandern ist das Verhaltnis
bedeutend unglnstiger, so kommen in den Ver-
einigten Staaten auf die genannte Flache nur 4,1 km.
Das Verhéltnis der Bahnldange zur Bevdlkerung
ist am gunstigsten in Westaustralien, es treffen
dort auf 10 000 Einwohner 82,6 km; auch in den
Ubrigen australischen Kolonien ist bei der geringen
Bevolkerungsdichte das Verhéltnis &hnlich. In den
Vereinigten Staaten kommen 43,6 km Eisenbahnen,
in Schweden 25,6 km, in Deutschland 9,3 km (cin-
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schlieRlich (ler nebenbahn&dhnlichen Kleinbahnen
11,0 km), in GrofRbritannien 8,3 km und in Belgien
11,4 km auf 10 000 Einwohner.

Die Anlagekosten fir die Eisenbahnen der ein-
zelnen Lander missen getrennt werden von denen
der anderen Erdteile, weil die Anlagekosten in Europa
wegen der durchschnittlich besseren Ausristung
der Bahnen und wegen des teureren Grund und
Bodens durchweg héhere sind, als in den anderen

Erdteilen. Auf 1 km betrugen die Anlagekosten im
Durchschnitt K
n) in Europa rd 317 000
b) in den Ubrigen Erdteilen rd 174 000

Werden diese Durchschnittskosten der Berechnung
des Anlagekapitals samtlicher vorhandenen Eisen-
bahnen zugrunde gelegt, so belduftsich dieses

a) fur die Bahnen in Europa auf 105 829 810 000

b) fiur die Bahnen in den Gbrigen

Erdteilen 121132884 000

so dalR das Anlagekapital aller Eisenbahnen der
Erde am SchluB des Jahres auf 226 962 700 000 Ji
geschatzt werden kann. Der Zuwachs betrégt gegen
das Vorjahr rd. 5 Milliarden Mark; er ist bedeutend
geringer als im Vorjahr, wo er 7 Milliarden Mark be-
trug, ganz besonders aber fallt er gegen den Zuwachs
von 1907 auf 1908 ab, wo er sich auf 17 Milliarden
Mark  belief.

Nach den voraufgehenden Zahlen zu urteilen,
nahert sich der Zeitpunkt, wo in Europa mit ge-
ringen Ausnahmen das Eisenbahnnetz véllig aus-
gebaut sein wird. Im folgenden geben wir kurz
eine Zusammenstellung der hauptséchlichsten Bahnen
in Europa und Asien wieder, die in einem oder zwei
Jahren vollendet sein werden.

Spanien und Frankreich bauen eine neue
Balm, die die Pyrenden in ihrer Mitte mittels eines
gewaltigen Tunnels durchschneidet und dadurch die
klirzeste Verbindung von Paris nach Madrid her-
stellt. Von Italien und Frankreich wird eine
Bahn geschaffen, die Turin mit Ventimiglia mittels
des schon lange vollendeten Tendatunnels verbindet
und die Reise von Deutschland nach der Riviera
bedeutend verkirzt. In der Schweiz ist auBer dem
Bau von verschiedenen Schmalspurbahnen die
neue Lotschbergbalm (der Tunnel von 16 km Lé&nge
wurde im vorigen Jahre durchstochen) wichtig, denn
hierdurch wird die Verbindung von London, Brussel,
Metz, Ostfrankreich nach Mailand sehr verkdirzt.
In Deutschland interessiert besonders die Strecke
Uelzen—Domitz, durch die von der Rheinprovinz
und von Magdeburg her der nach Skandinavien be-
stimmte Verkehr Uber die Mecklenburger Bahnen
auf die Dampffahre Warneminde— Gjedscr gelenkt
wird. Wird aber das von hanseatischer Seite sehr
betriebene Projekt, von Libeck aus bis auf die Insel
Fehmarn die schon bestehenden Bahnen zu einer
Vollbalm auszubauen und zwischen Fehmarn und
Laaland eine Dampffahre herzustellen, verwirklicht,
so wird letztere den Verkehr von Rheinland, Bremen
und Hamburg nach Kopenhagen und weiter an sich

Die Eisenbahnen der Erde am Ende des Jahres 1910.
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reilen und die Strecke Uelzen—Doémitz nur noch
flr den aus einem Teil Mitteldeutschlands kommen-
den skandinavischen Verkehr in Betracht kommen.
Auf der Baikartinsel ist in der Tirkei noch ein
grofRer Spielraum fir Bahnen. Aus den oft wider-
sprechenden Zeitungsberichten ist es nicht leicht,
sich ein richtiges Bild zu machen, wie weit die Pro-
jekte gediehen sind, vor allem bezuglich der Donau-
Adriabahn, die Serbien einen von den dsterreichisch-
ungarischen Bahnen unabhéangigen Schienenstrang
nach den beiden vorgenannten Wasserwegen ver-
schaffen soll. Die Verbindung der anatolischen
Bahn mit Aleppo (mit Tunnel durch den Taurus)
wird in Jahresfrist fertiggestellt sein. Dann besteht
ein zusammenhangender Schienenstrang Berlin—
Damaskus—Mekka—Dschidda (Hafen am sudlichen
Teil des Roten Meeres) zur Verfigung. Auf ihm
wird der Verkehr nach Indien bewerkstelligt werden
(wenigstens die Post), solange die Bagdadbahn noch
nicht vollendet ist, von der die Strecke Aleppo—Bag-
dad im Bau ist und langstens in zwei Jahren betriebs-
fahig sein wird. In Bulgarien steht die Bahn vor
ihrer Eroéffnung, die den Balkan mittels eines ge-
waltigen Tunnels durchquert und dadurch eine

.direkte und unausgesetzte LandVerbindung Berlins

mit Konstantinopel Uber Bukarest schafft, wéhrend
bisher Constanza Endpunkt und von da ab Schiffs-
reise erforderlich war. In Schweden interessiert
vor allem der Bahnbau Boden—Haparanda, nach
dessen bevorstehender Fertigstellung eine direkte
Verbindung von Petersburg mit dem norwegischen
stets eisfreien Hafen Narvik am Atlantischen Ozean
geschaffen wird. In RufRland erhélt Moskau Ab-
kirzungen einerseits nach Odessa, anderseits nach
Lemberg. Erwéahnt sei noch der Bau des zweiten
Gleises der Sibirischen Bahn, der Amurbahn und
der mongolischen Bahn, die den Weg von Europa
nach Peking bedeutend verkirzt. In China sei
schlieBlich noch des Baues der Bahn von llankau
nach Kanton gedacht. Es klingt geradezu mérchen-
haft, dal}, wenn die rd. 1200 km lange Strecke
Kanton—Kalkutta gebaut sein wird, die allerdings
drei hinterindische Riesenstrome und hohe Gebirgs-
ketten durchschneiden mufR, von Berlin aus Vorder-
indien Uber Sibirien und China im Eisenbahnwagen
erreicht werden kann.

Sind die oben aufgefihrten Bahnbauten voll-
endet, so ist damit das europdische Bahnnetz in
seinen internationalen Linien so gut wie vollig her-
gestellt. In den uUbrigen Erdteilen, besonders aber
in Asien (die persischen Bahnen, die Verbindung der
Transkaspibalm mit der Sibirischen, die Bahnen in
Kleinasien), ist noch unendlich viel Arbeit zu leisten.
Sie wird zweifellos geleistet werden und damit wirde
dann jener Ausspruch des ersten energischen Vor-
kdmpfers fir das deutsche Eisenbahnwesen, des
Industriellen Fritz Harkort: ,,Mdge auch im Vater-
lande bald die Zeit kommen, wo der Triumphwagen
des GewerbfleiBes mit rauchenden Kolossen be-
spannt ist und dem Gemeinsinne die Wege bahnt!*
auch fir die ganze Erde zutreffen. A.
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Umschau.

32. Jahrg. Nr. 25.

Umschau.

Aus den Jahresberichten der Kgl. Preulischen Regierungs-
und Gewerberate fur 1911.

n den diesjahrigen Berichten* sind folgende Gegen-

stande eingehender behandelt worden:

1. In welchem Umfang besteht Nachtarbeit ?

2. Die Mitgabe von Arbeit nach Hause (GO. § 137a).

3. Die Lohnzahlung an Minderjahrige.

4. Wie ist fur das Entweichen der Arbeiter beim

Ausbruch von Feuer gesorgt 1
5. Die Gesundheitsverhaltnisse in den Zementfabriken.
U. Wie

ist fur dio Befriedigung des Lesebedirfnisses

der gewerblichen Arbeiter gesorgt ?

I'n der Organisation des Gewerbeaufsichts-

dienstes waren am Schlisse desBerichtsjahrcsvorhanden:

bei den Regierungen 33 Regierungs- und Gewerberédte
und ein kommissarischer Gewerberat mit 8 Hilfs-
arbeitern, in der LokalVerwaltung 173 Gewerbeinspek-
toren (gegen das Vorjahr mehr 8) mit 80 Hilfsarbeitern
und 12  Hilfsarbeiterinnen (i. V. 8), zusammen 307
(i. V. 292) Beamte. Hinzugetreten sind am 1. April 1912
sieben Gewerbeinspektoren, zwei Hilfsarbeiterinnen; ein
Hilfsarbeiter ist in Wegfall gekommen.

Im Berichtsjahre unterstanden u. a. der Gcwerbc-

aufsicht 322 Betriebe** des Bergbaues, Hitten - und

Salinen Wesens, 317 W alz- und Ham merwerke, 282 sonstige

Anlagen der GroReisenindustrie, in denen insgesamt’
230 281 Arbeitskrafte beschaftigt waren, und zwar:
mannlich weiblich zus.
Kinder unter 14 Jahren 38 3 41
Junge Leute von 14 bis 10
Jahren 10 281 235 10 510
Arbeiterinnen Gber 10 bis 21
Jahre - 1400 1400
Arbeiterinnen idber 21 Jahre —_— 1834 | 834
Erwachsene mannl. Arbeiter 222 484 — 222 454
232 803 3478 230 281
Die Gesamtzahl der Revisionen in den oben-

genannten Betrieben (einschl. 15 BleihiGtten und 42 Zink-

hidtten) belief sich auf 40 048, darunter 009 in der Nacht,

930 an Sonn- und Festtagen; 1950 Anlagen wurden drei-
oder mehrmal revidiert. In 14 SOl Fallen wurden Unfall-
untersuchungen angestellt.

In den diesjahrigen Berichten finden sich auch
wieder eingehende Hinweise auf die Durchfahrung der
GroBeisenverordnung: es bleibt Vorbehalten, in
einem besonderen Referat auf diese unsere Industrie

besonders interessierende Sache zurickzukommen.

Nachstehend geben wir einige Angaben der Berichte

uber Betriebsunfalle bzw. Unfallvcrhio tungs-

oinrichtungen wieder, unter Bezeichnung des Re-

gierungsbezirkes, aus dem die Mitteilung stamm t:

»In einer Armaturenfabrik ereigneten sich mehrfach

Explosionen bei der Verwendung von Messing-
abfiillcn, die von SchieBplatzen herrihren sollen.
An diesen, die zum Teil aus Zinderteilen, Patronenhilsen
usw. bestehen, befanden sich noch Sprengstoffreste, die
bei der Sortierung, Zerkleinerung und weiteren Ver-
arbeitung des Altm aterials zur Entzindung kamen. In

einem Falle erfolgte die Explosion im Schmelzticgel,

wobei noch ungeschmolzene Metallteile herausgeschleudert

wurden, dio einen Arbeiter nicht unerheblich verletzten.

In einem anderen Falle kamen Sprengstoffreste an einer

M essinghiilso beim Herausziehen eines Drahtes zur Ent-

zandung.* (Reg.-Bezirk Potsdam .)

Berlin 1912, R .

Deckers Verlag.

** Ausgenommen Blei- und Zinkhiiatten sowie die

unter Aufsicht der Bergbehérde stehenden Betriebe.

.Von neueren Schutzvorrichtungen ist eine unfall-
verhitende Fcststelieinrichtung far Mulden eiser-
ner Kippwagcn wegen ihrer Einfachheit und Zweck-

m aRigkeit bemerkenswert, die von der Firma Orcnstcin &

Koppel A. G. in Berlin zu billigem Preise in den Handel

gebracht wird. Sie ist in der Skizze Abb. 1 dargestcllt

und wird an zwei diagonal gegeniberliegenden Ecken des

Wagens angebracht. Zum Entladen wird der Hebel a

auf der Seite des Wagens, auf der die Mulde gehoben

werden soll, in die punktierte Stellung gebracht. Dadurch

wird der Abrollwiege b der Mulde erméglicht, an der Aus-

sparung ¢ vorbeizukommen. Beim Wiederaufrichten der

Mulde erfolgt ihre Feststellung ohne auBeres Zutun. Der

Ansatz d hat den Zweck, die Mulde in der punktierten

Lage zu stiutzen, wodurch ihre Beladung durch tiefer

stehende Arbeiter mit einem geringeren Arbeitsaufwandc

méglich ist.® (Rcg.-Bez. Potsdam .)

Abbildung; 1. Feststcllclnrichtung fir Mulden.

Ein interessantes Schlaglicht auf die Stellung der

Arbeitnehmer zu der Frage der wirksamen Beseitigung

von Unfallgcfahren werfen die nachfolgenden Ausfihrun-

gen: ,Das Interesse der einzelnen Arbeiter fir Beseiti-

gung von Unfallgcfahren ist nach wie vor gering.

Haufig konnte fcstgcstellt werden, daB Schutzvorrichtun-

gen beseitigt oder unbrauchbar gemacht waren. An
Exzenterpressen, die m it Schutzvorrichtungen nach dem
bekannten Prinzip der Betatigung beider Héadnde ausge-
stattet sind, werden die Hebel Haufig nicht mit den
Handen, die dadurch geschitzt werden sollen, sondern
mit den Ellenbogen betdtigt oder festgcklem mt. In

mehreren Waschereien hatten dio Arbeiter die selbst-

tatigen Dcckelsicherungen der Zentrifugen abgeschraubt,
um dio Trommel wahrend des Ganges zu reinigen. Ein
Arbeiter zog sich dadurch einen schweren Unfall zu.
Mehr Interesse fur die Unfallverhiatung
zeigen die Arbeiterorganisationen. Am Schlisse

des Berichtsjahres hat sich innerhalb des Holzarbeiter-

Zahlstelle Ber

verbandes, , eine Unfallkom mission der

an Holzbearbeitungsmaschinen beschaftigten Arbeiter

GroB-Berlins gebildet. Sie hat sich die Aufgabe gestellt,

den Verkehr mit den Gewerbeinspektoren und Berufs-

genossenschaften zur Durchfihrung und weiteren Aus-

bildung der Unfallverhitung an Holzbearbeitungsraaschi-
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nen zu pflegen, bewdahrte Schutzvorrichtungen zu ver-

breiten, durch Aufklarung der Arbeiter die Ucberzeugung

von der Notwendigkeit ausreichenden Unfallschutzes zu

verallgemeinern und den Vorurteilen gegen Schutzvor-

richtungen wund der Nichtbeachtung der bestehenden

Unfallverhiitungsvorschriften seitens der Arbeiter ent-

gegenzuwirken. Es liegtaufder Hand, daR die Kom m ission
bei richtiger Auffassung dieser Aufgabe segensreich wirken

kann.® (Reg.-Bez. Potsdam .)

~Je mehr das Interesse fiur dio Unfallverhdtung

unter Arbeitgebern und Arbeitern zunimmt, um so weniger

ereignen sich Unfalle von Bedeutung fir die Unfallver-

hiatung. Es muB daher als eine der vornehmsten Awuf-

gaben der Gewerbeaufsichtsbeamten angesehen werden,

dies Interesse rege zu erhalten. Von Bedeutung far diese

Aufgabe kann die Erteilung von Unterricht in der

Unfallverhitung an technischen Schulen gelten.

Ein derartiger Unterricht wird an der Maschinenbau- und

Hiuttenschule in G leiw itz durch den Gewerbeinspektor

erteilt. So werden die niederen Techniker fur die Unfall-

verhitung gewonnen, was um so mehr Beachtung ver-

dient, als die niederen Techniker und Werkmeister er-

fahrungsgem aR auf die Arbeiterschaft einen groRen Ein -

fluB austiben. Gerade die Arbeiterschaft aber ist cs,

die der Unfallverhitung nicht die winschenswerte Be-

achtung schenkt, ja oft genug leichtsinnig sich in

Gefahr begibt. So vergnigte sich ein jugendlicher Arbeiter

dam it, die Zipfel seines Halstuches Giber eine sich langsam

drehende Welle baumeln zu lassen. Die Zipfel wurden
schlieRBlich von der Welle erfaBt und aufgewickelt. Zum
Gluck riB das Halstuch noch rechtzeitig, so daf der

Leichtsinnige, wenn auch schwer verletzt, noch mit dem

Leben davonkam . — Ein Arbeiter hielt — entgegen
ausdricklicher und ihm wenige Minuten vor dem Unfall
zugerufener Warnung — eine brennende Ocllampe in
einen Kohlenstaubelevator. Er wurde durch eine Stich-
flamme schwer verbrannt. Diese Féalle lieBen sich leicht

erheblich vermehren.* (Reg.-Bez. Oppeln.)

.In einer Thomassehlackenm dhlc erkrankten
kurz nacheinander der Besitzer und sechs Arbeiter an
Lungenentzindung. Drei dieser Arbeiter sind der
Krankheit erlegen. W ie die Untersuchung ergab, waren

die Arbeiter mit dem Transport der mit gemahlener

Thomassehlacke gefillten Sacke und mit dem Abladen

der im Eisenbahnwagen ankommenden, ungebrochenen

und wungemahlenen Schlacke beschaftigt worden. Das

Stapeln der Sacke erfolgte in Raumen mit mangelhaft

zementiertem, zum Teil mitBrettern belegtem, unebenem

FuBboden. AuRerdem bestanden die Sacke aus so schlech-

tem Gewebe, dafB das Thomasschlackenmehl!l teilweise

offen dalag. Ferner war die Fabrik in der Handhabung

der Vorschrift uber die regelm aBig vorzunchmenden

Untersuchungen ihrer Arbeiter durch den zustandigen

Arztrechtlassig gewesen. Es muB als sicher angenom men

werden, daR die Ursache der Erkrankungen lediglich in

der Einwirkung des bei dem Transport der Sacke cin-

gcatmeten Staubes zu suchen ist. Obwohl der Besitzer

die Erkrankungen aufein von den Arbeitern veranstaltetes

Zechgelage zurickzufihren suchte, wurde gegen ihn und

seinen verantwortlichen Betriebsleiter ein Strafver-
fahren wegen fahrlassiger Totung eingeleitet. Ein
zweites Strafverfahren muBte anhédngig gemacht wer-
den, weil dieselbe Firma ihre Badegelegenheit nicht im

Sinne der oben genannten Vorschriften einrichten wollte.

Beide schweben zurzeit noch.*

0 ppeln.)

~Das Anstreichen der

Vorfahren (Reg -Bez.

Innenwénde eines gereinigten

Dampfkessels mit Rostschutzfarbe brachte zwei
Arbeiter in schwere Erstickungsgefahr. Nur dem gansti-
gen Zufall, daR sofort Sauerstoff zur Stelle war, hatten

sie und die Mitarbeiter, welche die Erstickenden aus dem
Dampfkessel herausholten, ihr Leben zu verdanken. Die

Rostschutzfarbe war nach Angabe der Lieferantin fiar

den AuBenanstrich bestimmt,” (Reg.-Bez. Osnabrick

und Aurich.)

Umschau.
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LAuf ein wenig ricksichtsvolles Vorgehen?*

gegen die Mitarbeiter ist ein tédlicher Unfall zurick-

zufihren, der sich in einem T hom assta h1lw erk eines

groRen HuUttenwerkes bei Ausbruch eines Streikes der M a -

schinisten und Heizer ereignete. Der Getotete wollte

morgens gegen 7 Uhr mit mehreren anderen m ittels eines

Kranes eine gefullte Stahlpfanne drehen wund absetzen.

In diesem Awugenblick wurden von den Streikenden die

Gebldse und die PreRluftpumpen abgestellt. Der Steuerer

des einen Konverters, in dem geblasen wurde, legte diesen

auf das Signal W indmangel um. Infolge des rasch sinken -

den W asserdruckssank die Konvertermdndung nach unten.

Durch die teilweise in die Krangrube ausflieBenden und

umherspritzenden glihenden Massen erlitt der Arbeiter

seine tdédlichen Verletzungen.* (Reg.-Bez. Arnsberg.)

-~ Ein schwerer Unfallan einer Schm irgelschcibe ist

auf die Verwendung ungeeigneten Materials zur Schutz-

vorrichtung zuriiekzufihren. Beim Springen einesgroBeren

Schmirgelsteins, das dadurch hervorgerufen wurde, daB

ein dinnes Arbeitsstick zw ischen Auflage und Stein

geriet, rissen die vorderen beiden Halteeisen der aus einer
Gelenkkctto gebildeten Schutzhaube. Sic schlug zurick
und verletzte einen Arbeiter schwer am Kopfe, wahrend er
von der abfliegenden Steinhalfte nicht beschadigt wurde.

Die Haltceisen bestanden, wie durch Versuche auf dem

Werke in Gegenwart des Gewerbeinspektors festgestellt

wurde, aus StahlguB von etwa 3U kg Festigkeit und nur

1% Dehnung, wahrend fir solche Zwecke gutes zahes
FluReisen oder SchweiReisen anzuwenden ist. Dio
Firma Naxos Union, Frankfurt a. M., die Schleifmaschine

und Schutzvorrichtung geliefert hatte, gab auf Anfrage

des Gowerbcinspoktors an, daB sie in den letzten Jahren

fir die Halteeisen ein besonders zahes FluBeisen verwende,

friher jedoch dazu StahlguB benutzt habe. Infolge des

erwahnten Unfalls will sie bei ihren friher gelieferten

M aschinen die StahlguBhalteeisen durch solche aus zahem

Material ersetzen. -— Eine andere Scheibe von 550 mm

Durchmesser, 80 mm Dicke und 50 mm Bohrung zer-

sprang nach halbstindigem Probelauf. Durch dio Spreng-
sticke, die nichtvéllig von der Schutzhaube aufgenommen

wurden, erlitt ein Arbeiter einen schweren Sckidelbruch.*

(Reg.-Bez. Arnsberg.) (SchluQ folgt.)
Die neuen Stahlwerksanlagen der Minnesota Steel Com-
pany zu Duluth.*

Die Neuanlagen der M innesota SteelCom pany
zu Duluth machen erfreuliche Fortschritte. Das Werk
liegt im stidlichsten Teile des Stadtgebiets von Duluth
am St. Louisflusse, wo Gber 3 km Ufer als Anlegestelle

fir dioFrachtscliiffe der GroBcnSeen zurVerfigung stehen.

Das Baugrundstick wird von der Hauptstrecke der

Northern Pacific-Bahn umzogen wund von weiner Neben-

strecke der gleichen Bahn durchschnitten. Die Haupt-

strecke der Canudian-Nortbern-Bahn liegt einige hundert

Meter landeinwarts, die der U. St. Steel Corporation

gehtrende Spirit Lake Transfer-Bahn durchschneidet das

Gelande. Sie lauft als Gurtelbahn um den Lake Superior

herum und soll mit allen Bahnlinien, dio die Stadte Duluth

und Superior bertihren, den AnschluB herstellen. Heute

ist der AnschlufB an alle Bahnen auf dem Minnesota-Ufer

des St. Louis vollendet. Eine doppelgleisige Gitterbricke,

1600 m lang, fahrt Uber den FIuB nach Wisconsin und

um die Stadt Superior herum nach W isconsin Point, wo

die Einrichtung -von Lagerplatzen vorgesehen ist. Im

ganzen stehen 810 ha Gelande zur Verfiagung, das eben

* Diese Art der Darstellung kann nicht unwider-

sprochen bleiben. Es handelt sieh in diesem Falle offenbar

um den schon friher besprochenen Fall (vgl. St. u. E.

1912, 18. April, S. 646), der als glatte Sabotage anzu-

sprechen ist. Diesen unerhérten Vorfall, dem ein Menschen -

leben zum Opfer fiel, in amtlichen Berichten m it ,wenig

ricksichtsvollem Vorgehen®“ zu kennzeichnen, erscheint

Die liedahlion.
119G.

in hochstem Grade befremdend.

** The Iron Ago 1911, 30. Nov., S.
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und trocken etwa 15 in Uber dem Secspiegel liegt. Der

bei den Ausschachtungsarbeiten gewonnene Lehm wund

die darunter liegende Kiesschicht werden zu Ziegeln und

zu Beton verarbeitet und finden bei den Bauten ausgiebige
Verwendung.

Ein groBer Teil der vorgesehenen funfzig Baulich-

keiten ist zurzeit fortiggcstcllit, eino ganze Anzahl ist

nahezu vollendet. Fiur Landerwerb und Bahnbau hat man
bis jetzt 25 Millionen, fur alles andere rund 7% Mill. Mark
ausgegeben.

Das fertige Werk soll zwei Hochoéfen von jo 400 bis

500 t Tageserzeugung umfassen, 90 Koppcrs-Koksifen

mit Nebenproduktengowinnung, sieben Martinéfen von

jo 75 t Einsatz, zwei Regenerativrolldfcn far Knuppel

von 16’ (4,9 m) Lange, eine 40"ige (1010 mm) Umkehr-

blockstraRe, eine 2S"ige (711 mm) FertigstraBe, eine

IG " ige (406 mm) BlockstraBe m it einer 12" igen (305 mm)

FertigstraBe von drei Gerlsten, einer 10" igen (254 mm)
und einer S"igen (203 mm) FertigstraBe m it je zwei
Geristen. Hergestellt sollen werden Schienen, Bleche,
Handelsstahl, und zwar rd. 1000 t in 24 Stunden. Die

Kraftanlage soll 10 000 K W liefern. Die Geblasemaschinen

werden mit Koksofengas betrieben und werden 1130 cbm

W ind in der Minute liefern. Die Fumpenanlage soll

130 000 cbm W asser in 24 Stunden bewaltigen.

Fertiggestellt ist das in Beton errichtete Gebadude der

Kraftstation, das bei einem AusmaB8 von 30,5x 12,2 m

Maschinen und Kessel far 800 P S und eine 500 KW -

Dynamo beherbergen soll. Ein Kamin aus Beton von

1,8 m Weite und 50,3 m HOohe ist vorgesehen. AuBerdem

sind vollendet u. a. eine Sieb- und Mischanlage fir Kies

von rund 400 cbm Leistung fir 10 Stunden, ein Kranken -

haus, ein Schuppen far ein Krankenautomobil und eine

ganze Reiho von W erkstatten und anderen Baulichkeiten.

W eiter gehen auch das Martinwerk, dio Gascrzeugcr-

und Mischeranlage ihrer Vollendung entgegen, ebenso

die Kokséfen, die Erztaschcn, die Hochofen und die W ind -

erhitzer. Das Uber 300 m lange Gebaude fiir das Handels-

Stahlwerk ist im Fachwerk vollendet, die Betonw ande sind

in Arbeit, ebenso die Fundam entierung deribrigen Walzen-

strafBen. 150 000 cbm Erdreich waren bisher zu bewegen,

und rd. 54 000 cbm Beton kamen zur Verwendung. Dio

Lange der bis zu 9 m wunter Hittensohle liegenden und

bis zu 2 m im Durchmesser haltenden Kandéle ist idber
2 km . 16 km Normalspurgleis, 19 km sonstigo Gleis-
anlagen und Gber 2 km Wasserleitungen wurden verlegt.
6600 t Eisenfachwerk und Gber eine halbe Million Beton -
blscke fanden bisher Verwendung.

Dio Erzo werden durch die Spirit Lake-Bahn ange-
fahren und sofort in die Taschen entleert. Im W inter

werden sie zunachst in einem besonderen Warmhaus
aufgetaut.
Bei der Ausarbeitung der Pline machte man sich

die Erfahrungen von Gary und anderen Werken zunutze

und bem dhtesicn] alles aufs praktischste und zeitgem &8esto

Aus Fachvereinen.

32. Jahrg. Nr. 25.

ciuzuricktcn. Elektrische Stahlbercitung ist einstweilen

nicht vorgesehen. Der Antrieb samtlicher Maschinen st

elektrisch, die Gaskraftzentralo soll eine der sehenswer-

testen Einrichtungen der ganzen werden.

0. Bohl.

Anlage

Eichung von Dusen zur Luftmessung.*

Heinrich Bachm ann veroffentlicht in dieser Arbeit

Versuche, die eine Nutzanwendung auf die fir alle Hoch -

ofen- und Koksofenwerke wichtigen Gasmessungen zu-

lassen. Es handelt sich um die Messung durch Ausstrom -

disen, deren AusfluRkoeffizient (d. h. also der Korrektions-

faktor fiur die bekannte AusfluRgleichung von de Saint

Venant und Wantzel) fur verschiedene Druckverhaltnisse

und Disenformen an Disen von etwa 20mm 1. W bestimm t

wurde.
Es zeigte sich eine starke Abhéangigkeit des AusfluB-

koeffizienten vom Druckverhé&ltnis. Am gdnstigsten ver-

hielt sich eine Dise m it einer Mandungsldngc gleich dem

Mindungsdurchmesser und sinusférmiger Abrundung

(s. Abb. 1). Bei dieser Diuse stieg der AusfluRkoeffizient

vom geringsten Druckgefalle bis zum kritischen linear von

etwa 0,96 bis 0,98 wund blieb bei weiterem Steigen des

Druckgefdalles konstant.

W ichtig ist auch dio Feststellung, da8 man aus den

Versuchen schlieRen darf, dafB der AusfluBRkoeffizient sich

nicht andert, wenn man nichtin die Atmosphéare, sondern

in eine Leitung ausbliut. Es istdann aber darauf zu achten,
daB der Druck hinter der Dise in reichlicher Entfernung

von der Dise gemessen wird.

M it Disen gréBeren Querschnitts sind Messungen

nicht gemacht worden. Es empfiehlt sich daher wohl,

bei Messungen gréBerer Mengen mehrere kleine Disen

parallel zu sehalten.

Gute Dienste kann auch eine vereinfachte Anniihe-

rungsgleichung (mitnur etwa 0,1 % Fehler) leisten, die von

Bachmann far Luft (fir Gas also nicht giltig) aufgestellt

ist und fiar Druckverhaltnisse gilt, die unterhalb des

kritischen liegen. Sie lautet (im kg-in-scc-System):

G=-4,582-|=-jlo7

i,936 pi = (p;— p. )— (Pi—

R.

* Beitrag zur Messung von Luftmengen von Heinrich

PL)2

Bachmann (Disserta

ion), Darmstadt.

Aus Fachvereinen.

Verein deutscher Ingenieure.

53. Hauptversammlung, Stuttgart, 9. bis 13. Juni 1912.

DerRuf zur Hauptversammlung, deran dio Mitglieder

des Verems in diesem Jahre von der schénen Hauptstadt

des Schwabenlandes ergangen war, hatte lebhaften W ider-

hall gefunden. Schon am BegruBungsabend in der

Licderhalle vereinigten sich mehr als 500 Gaste und M it-

glieder. Den M ittelpunkt des Abends bildete ein von

Herrn HofschauspielerRichter verfaRterund gesprochener

»SchwabengruB*®, der in anziehender W eise die Be-

ziehungen iles schwabischen Landes und seiner groBen

Sohne zur Technik schilderte. Eine Gruppe von Schwaben-

madchen und Schwabenbuben vereinigte sich zum SchlufB

auf der Biuhne. Das farbenprachtige Bild léste sich dann

auf, und die anmutigen Vertreterinnen des Sehwaben-

landes Uberbrachten den Damen ein Geschenk aus der

fur W arttemberg so wichtigen Uhrenindustrie.

Am Morgen des 10. Juni folgte die erste Sitzung,

bei der der Vorsitzende des Vereins, Herr Reichsrat

Dr. V. M iller, Minchen, dio zahlreich erschienenen

Ehrengaste und Vertreter der befreundeten Vereine

herzlich begruBte. Er gab seiner Freude dariber Aus-

druck, daf der Verein in der Hauptstadt des Landes

tagen koénne, in dem ein Keppler seine Heimat hatte,

in dem Robert Mayer scino Beobachtungen, Berech-

nungen und Versuche anstellte, die fir die ganzo W elt

von grundlegender Bedeutung wurden, und von wo ein

Zeppelin nicht nur durch Erfindungsgeist allein, sondern

auch mit beispielloser Energie zum Gelingen der Luft-
eroberung ganz hervorragend beigetragen habe, einem
Lande, das einen Max von Eylh hervorgebracht habe,
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der uns noch héhere Regionen fuhrte, in die der Poesie,

und der jedem zeigte,daB der ingenieur nichtnur Verstand,

sondern auch ein Herz haben kann.
Staatsm inister Dr. v. Pisch eck feierte in einer geist-

reichen Ansprache den Verein und dio Bedeutung des

Kultur.

modernen Ingenieurs far die allgemeine hm

folgten m it herzlichen BegriBungsworten der Vertreter

der Stadt Stuttgart, der Vertreter der Technischen Hoch-
schulezu Stuttgartund derLandesuniversitatzu Tibingen.

Als Vertreter des Vereins deutscher Eisen -

hiattenleuto sprach Herr Direktor K. Sorge, Mitglied

des Direktoriums der Firma Fried. Krupp A. G., Magde -

burg, zugleich im Kamen der Sehiffbautcchnischen Ge-

sellschaft. Er erinnerte an die alten, engen Beziehungen,

dio schon den Vorlaufer des Vereins deutscher Eisen-

hittenleute, den Technischen Verein fir Eisenhittenwesen,
mit dem Verein deutscher Ingenieure seitden 00Oer Jahren

des vorigen Jahrhunderts verbdnden, Beziehungen, dio

durch lange Jahrzehnte hindurch bis heuto an Herzlichkeit

und W arme nicht verloren hatten.

Dio Hauptversammlung verlieh auf Antrag des Vor-

standsrats dem Geh. Kommerzienrat Herrn Sr.-Qltg. h. c.

Paul M auser, Oberndorf, dio Grashof-Denkmianze,

dem Manne, der der Kation dreimal neuo W affen gegeben

habe. In diesem Zusammenhange sei erwahnt, daBB bisher

nicht weniger als 3 Millionen Mausergewehre im Gesam t-

wert von 175 Millionen Mark aus den Mauscrschen W erk-

statten hervorgegangen sind. Weiter wurde durch den

BeschluR der Hauptversammlung der Maschinenfabrikant

Herm ann Blocher, Barmen, in Anerkennung seiner Ver-

dienste um seinen heimatlichen Bezirksverein im allge -

meinen und seiner langjahrigen treuen Mitarbeit bei den

groBen Aufgaben des Hauptvereins zum Ehrenmitglied

ernannt.

Der Kurator des Vereins, Baurat Taaks, Hannover,

wies mit auBerordentlich herzlichen Worten auf die soeben

erfolgte Herausgabe der von dem verdienstvollen, ver-

storbenen Direktor des Vereins Theodor Peters Unter-

lassenen, bis zum Jahre 1896 reichenden Aufzeichnungen

Uber dio GescUchte des Vereines deutscher Ingenieure

hin. M it Ricksicht auf die Bedeutung der letzten Jahre

fir dio Organisation des Vereins sind diese Ausfihrungen

bis zum Jahre 1910 fortgesetzt worden. Das ausfuhrliche

Personen- und Sachverzeichnis und dio zahlreichen Hin-

weiso auf dio Zeitschrift machen dio Veroffentlichung zu

einem wertvollen Quellonwerk. -—

Aus dem Geschaftsbericht des Vereins heben wir

folgendes hervor: Dio M itgliedcrzah ! betrug Endo 1911

21186, sie hat gegen Ende 1910 um 234 Mitglieder zu-

genommen. Der Verein zahlt jetzt 48 Bezirksvereine.

Die Betriebsrechnung des Jahres 1911 weist einen Ueber-
173 383,05 M auf. Das
1738 608,03 M

schuB von Voreinsverm 6gen

hat sich auf erhéht, wozu noch eine

304 560,86 JI

Grundstiucksriucklago im Betrage von
kKommt. Dio Pensionskasse verfigt Gber ein Vermogen
n Hohe von 114 914,85 Jt. In der Geschaftsstelle des

Vereins sind auBer den beiden Direktoren zurzeit 66 Be -
amte und 5 Laufburschen beschaftigt. Das im vorigen
Jahr ins Leben gerufeno literarische Bureau hat die

ihm bei seiner Grindung gestellten Aufgaben in vollem

Um fange aufgenommen. Neben der Einrichtung und

Entwicklung eines Archivs werden in dem Bureau von

Zeit zu Zeit Mitteilungen an mehr als 150 Tageszeitungen

und Zeitschriften gegeben, um das Interesse fir technische

Aufgaben zu erwecken und um dio Oeffentlichkeit Uber

wichtige Kundgebungen des Vereins zu unterrichten.

Eine weitere Téatigkeit des Bureaus bildet die Erteilung

von Auskiunften und der Nachweis von Vortragen fir dio

Bczirksvereine.

Die Hilfskasse fir deutsche Ingenieure hat auch

im Berichtsjahre ihre segensreiche Tatigkeit entfaltet.
Die Ausgaben beliefen sich auf 28 002,45 Jl. Dper im
vorigen Jahre beschlossene Neubau des Vereins-

hauscs auf einem dem Verein gehdrigen Grundsticke

ist inzwischen tatkraftig gefordert norden. Bei einem

XXV.3»

Aus Fachvereinen.

Stahl und Eisen. 1033

W ettbhewerb zwischen funf namhaften Architekten wurde

durch den BauausschuB der Entwurf der Firma Reimer &

Kérte in Berlin als Grundlage fir die Bauausfihrungen

angenommen. DerNeubau sollin etwa zweiJahren bezogen

werden koénnen.

Die Zeitschrift des Vereins ist in dem Berichts-

jahr in etwa dem gleichen Umfange wie im Vorjahre

erschienen. Die Redaktion der Zeitschrift ist, um den

Zwecken des Unterrichts entgegenzukommen, dem Plan

nadhergetreten, die Figuren in der Zeitschrift nach be-

stimmten Gebieten geordnet zusammenzustellen und von

Zeit zu Zeit in Tafchnappen herauszugeben. Die Monats-

schrift ,Technik und W irtschaft“ hat sich auch einer an-

dauernden ginstigen Entwicklung zu erfreuen gehabt.

Aus den sonstigen Arbeiten dos Ver-

eins seien nur folgende hervorgehoben:

Der Dam pfkesselausschuf hat infolge Grindung

der Deutschen Dampfkessel-Normenkommission, der die

Aufgabo gestellt ist, die den allgemeinen polizeilichen

Bestimmungen Uber die Anlegung von Dampfkesseln an-

geschlossoncn Material- und Bauvorschriften fiar Land-

und Schiffsdam pfkessel gem ag den Bedurfnissen der

Industrie und den Fortschritten der Technik fortzubilden,

eine Acnderung erfahren missen. Er beschéaftigt sieh

jetzt im wesentlichen nur m it solchen Fragen, die nicht

in das Arbeitsgebiet der Deutschen Dampfkessel-Normen -

kom m ission fallen. Er hat unter dom Vorsitz des Herrn
Baudirektors von Bach in dem Berichtsjahr eine Rciho
wichtiger Gegenstande behandelt.

in der Erkenntnis, daR unberechtigten Anforde-
rungen der Behdrden entgegongetroten und dem Erlag
schadlicher Vorschriften vorgebeugt werden muB, hat

der Vorstand des Vereins, gestutzt auf den BeschlufR

des Dampfkessel-Ausschusses in Verbindung mit ver-
wandten technischen Vereinen, die Bildung eines Aus-
schusses ins Auge gefaBt, dem es obliegen Boll, den in
Rede stehenden Fragen nachzugehen und Material zu

sammeln, um unter dessen Verwendung sowohl die Be-

horden als auch die Oeffentlichkeit Gber die Nachteilo

zunehmender polizeilicher Bevormundung aufzuklaren.

Dio Normalien zu Rohrleitungen far Dampf

von hoher Spannung wurden von der Hauptversammlung

nach den vorgelegten Entwirfen angenommen. Dio

von einem AusschuB aufgestellten Regeln fir Lei-

stungsversucho an Ventilatoren und Kompres-

soren sollen zunachst probeweise fiir die Dauer von zwei

Jahren eingefiuhrt werden. Dio Fachkreise werden er-

sucht, sich der Regeln moglichst hdufig zu bedienen und

dem Ausschuf allo etwaigen Erfahrungen zugénglich

zu machen. Zu dem Entwurf far Norm al-Unfall-

verhitungsvorschriften wird der Verein auf Grund

der AeuBerungen seiner Bezirksvereine Stellung nehmen.

Der unter Fihrung des Vereins gebildete Deutsche

AusschufR fur technisches Schulw esen hat sich

im verflossenen Berichtsjahr vornehmlich mit den niederen

technischen Schulen beschaftigt. Die ausfuhrlichen

Berichte Uber diese Arbeiten sind in dem soeben er-

schienenen II1. Band der vom Deutschen Ausschuf

herausgegebenen Abhandlungen enthalten. Auch dio

Frage der Ausgestaltung des Unterrichts an den

Technischen Hochschulen beschaftigte den Aus-

schuB; dio hierher gehorigen grundlegenden Berichte

sind im 1V Band der Schriften des Deutschen Ausschusses

niedergelegt. Von einer Stellungnahme hat der AusschuB
bisher abgesehen. Es ist vielmehr mit Ricksicht auf die
groBe Bedeutung der angeschnittenen Frage eine aus-
gedehnte Umfrage veranstaltet worden, um AufschluB

Ubor dio Erfahrungen weiterer Kreiso zu erlangen. Dio

zahlreich hierauf oingegangenen Antworten sollen als

Untorlago fir dio weitere Beratung in der nadchsten Ge-

sam tsitzung dienen.

Nach den Vorschlagen des Vorstandsrates w ahlto

dio Hauptversammilung zum Vorsitzenden-Stellver-

treter Herrn Geh. Regierungsrat Karl Hartmann,

Vorstand Herrn
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Berlin, und zum Boigoordnoten im
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Direktor Cornchls, Hamburg. Eiir Stiftungen zum

Gooo M

geschioht

Besuch dos Doutschon M useums wurden

bewilligt. Dio Vergebung dieser Stipendien

durch den Vorstand auf Vorschlag der Bezirksvereine

und durch Vereinsmitglieder.
Zur Férderung des Unternehmens der Illustrierten
Technischen W drterbiichor

wurde dem Vorstand

nach Erfolg und W ert dor Arboiton dieses Unternehmens

ein Botrag von 50 000 Jl zurverfigung gestelit, und zwar

bis zum Hochstbetrage von 10 000 M fiur das Jahr inner-
halb der nachsten fuanf Jalire. Dio Bewilligung erfolgte
unter der ausdricklichen Bedingung, daB von anderer

Seite mindestens jahrlich 50 000 \]I zu dom gleichen

Zweck zur Verfigung gestellt werden.

Dor Deutschen Versuchsanstalt far Luftsch iff-

fahrt und Flugtechnik wird ein jahrlicher Zuschuf

von 10000 Jl auf dio

Dauer von drei Jahren bewilligt.
Zum Ort dor nachsten Hauptversammlung wird
Loipzig gewédhlt. Dio Versammlung soll in den Tagen

vom 23. bis 25. Juni 1913 abgohalton worden. Eine an

die American Society of Mechanical Engineers ergangene

Einladung zur Teilnahme an dieser Versammlung ist
m it lobhaftem Dank angenommen worden.
In dom Haushaltsplan far das Jahr 1913

werden dio Einnahmen auf 1523 000 JI und dio Ausgabon

auf 1499 500 JI veranschlagt, so dabB ein verfigbarer

Ueberschut von 23 500 Jl verbleibt. —

Unter dem lebhaften Beifall der Versam mlung wurdo

noch bekannt gegeben, dafg der Inhaber der GrafBliof-

denkminzo Herr Ernst Korting in Pegli bei Genua

dem Verein 15000 JI fir wissenschaftliche Forschungs-

arbeiten zugewandt habe. —

Beilaufig sei noch bemerkt, daB dio Kgl. Wiarttom -

bergische Staatsrogierung anlaBlich der Stuttgarter Tagung

ihrem Interesse an den Arboiton des Vereins oinen dauferen

Ausdruck gab durch dio Verleihung von Orilonsauszoich-

nungon an den verdionton Kurator des Vereins Herrn

T aaksunddenVercinsdirektorReg.-BaumeisterD.M ey er.

Dio Reihe der technischen Vortrage wurde durch

den W irklichen Geheimen Oborbaurat iBr.-Qtig. Veith,
Berlin, erdéffnet. Der Ko&nig von Wirttemberg erwies
dem Vereine eino besondere Ehrung, indem er persénlich

in der Versammlung erschien und diesem Vortrage bei-

wohnte. Der Vortragende sprach unter Benutzung von

auBerordentlich reichem Anschauungsmaterial

Ueber neuere Kriegsschiffstypen.

Das GeschoR und dio Abwehrvorrichtungen gegen

seine W irkungen bilden die hauptsachlichste Grundlage

fir dio Konstruktion der Kriegsschiffe. I'm Kam pf ist

das stark armierte und gut geschitzte Schlachtschiff,

das Linienschiff, mit einer Hochstgeschwindigkeit von

etwa 21 Knoten, der geeignetste Typ und daher der Kern

der Schlachtflotto. Neben dem Linienschiffe ist fur den

Aufklarungs- und Sicherheitsdienst, for Nachrichten

und Befehlibermittlung, sow ie far das Heranfiahren

von Torpedobootsverbdnden, der Kreuzer notwendig.

Er hat auch in der Schlacht mitzuwirken und bei der

Verfolgung des geschlagenen Feindes, wie der Deckung

iles eigenen Schiffes Dienste zu leisten. Diese Aufgaben

bedingen eino Teilung in einen zu offensiven VorstéRen

geeigneten Typ, den groBen Kreuzer, der zwar nicht

die vollwertige Linienschiffstarko besitzt, aber den Linien -

schiffen erheblich an Geschwindigkeit und Aktionsradius

iberlegen ist, und in den kleinen Kreuzer, dem

groBen Kreuzer an Geschwindigkeit und Aktionsradius

moéglichstgleich, an Gefechtskraft dagegen erheblich unter-

legen. Der groBe Kreuzer besitzt allgemein ein noch

groBeres Deplacement als die Linienschiffe, ist daher

teuer und kann deshalb nur in beschrankter Zahl gebaut

werden. Der kleine Kreuzer besitzt ein erheblich ge-

ringeres Deplacement — etwa den vierten bis sechsten

Teil des groRen Kreuzers. Da seine Hauptwaffe die Ge-
schwindigkeit ist, so bleibt fur seine Armierung und seinen
Schutz verschwindend wenig Gbrig.

Sein Geschitz dient
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nur zur Torpedobootsabwehr. Infolge seines geringen

Deplacements ister billig und kann ohne Beeintrachtigung

der Mittel far die Schlachtschiffsflotte in der notwendigen

Anzahl zur Verfiigung stehen.
Mit der Entwicklung des automobilen Tor edos
trat ein besonderer Schiffstyp, das Torpedoboot in

dio Erscheinung. Die Torpedoboote sind die Begleiter

der Schlachtschiffe zwar ist der

der Schlacht, wund

Torpedoangriff bei Nacht die ureigenste Aufgabe des

Torpedobootes. Bei Tage wird der Torpedobootsangriff

nur unter besonders ginstigen Umstanden wirkungsvoll

werden. Fur den Erfolg ist in beiden Fallen eine hohe

Geschwindigkeit und eine groBe SchuBweite des Torpedos
notwendig, sowie daR eine gréRere Zahl Boote gleichzeitig

an den Feind herangefiahrt wird. uUum die hohe Boots-

gcschwindigkeitzu erreichen, istm6glichstgeringes Gewicht

jedes einzelnen Konstruktionsteiles besonders geboten.

AuBer den Torpedobooten fiihrt das Unterseeboot

den Torpedo als Hauptwaffe. Von einer feststehenden

Taktik kann bei der jungen, sehr in der Entwicklung

begriffenen Schiffsklasso noch nicht gesprochen werden.

Aus Ueberlegungen und Versuchen gelangte das Tauchboot

als ginstigster Unterseebootstyp zur Ausfihrung.

Dio Formen der einzelnen vorgenannten Schiffstypen,

ihre hauptsachlichsten artilleristischen und maschinellen

Einrichtungen sowie die moderne Torpedokonstruktion

wurden im Vortrago eingehend behandelt und durch

Lichtbilder erlautert.
Herr GeheimratProfessorKam m erer, Berlin, sprach

uber

Anschauliches Denken in Berufsarbeit und Unterricht.

In einer sehr ansprechenden Einleitung fihrte der
Vortragende aus, daB alle wissenschaftliche Arbeit —
mag sie juristischer, mathematischer, technischer oder
sonstweicher Art sein — eines festen Gerlistes bedarf,

an das sich die Ranken der SchluRfolgerungen anklammern

kénnen. Juristische Arbeiten benutzen als Gedanken-
geriist bestimmte Begriffe, dio ein fiur allemal gebildet
worden sind, und bestimmte Rechtsgrundsatzo, die als
allgemein giltig aufgefaBt werden. Darum st scharfe

Begriffsbildung fir den Juristen etwas so unbedingt

Notwendiges; seine Arbeit beruht auf begrifflichem

Denken. Den auBersten Gegensatz zu dieser Art des

Denkens bildet dio technische geistige Arbeit.

Diese sucht bei der Untersuchung eines Problems eine

moéglichst naturgetreue Vorstellung der raumlichen An -

ordnung, der Bewegung, der Kraftewirkung, des Arbeits-

vorganges zu gewinnen: dio technisch-wissenschaftliche

Arbeit beruht auf anschaulichem Denken . Das

begriffliche Denken haftet an der Sprache, das anschau-

liche Denken an der Zeichnung.

Die ArtdesDenkens — begrifflich oderanschaulich —

ist kennzeichnend fir Kulturepochen. Anschaulich

war das Denken der Hellenen : es spiegelt sich in dem

wundervollen Rhythmus ihrer Tempelbauten, in dem

lebenden Marmor ihrer Statuen und auch in ihren tech-

nischen Erfindungen, zumal in dem wohl durchdachten

Aufbau ihrer Linienschiffe, denen dio athenische Staats-

macht ihr Werden verdankte. Meister des begrifflichen

Denkens dagegen waren die Roém er: mit ihm schufen

sie dio Grundlagen der Rechtswissenschaft und des Staats-
gefiiges.

Das anschauliche Denken schlief Jahrhunderte

hindurch:die Scholastik kanntenur begrifflichesDenken,

und zwar in leblos gewordenen Begriffen. Erst mit der

Renaissance erwachte das anschauliche Denken wieder

und erreichte hoéclisto Vollendung in der Persénlichkeit

von Leonardo daVinci, dem Kinstler und Ingenieur.

uUum dio Wende und in der ersten Halfte des 19. Jahr-

hunderts herrschte in Deutschland begriffliches Denken

vor: alle Wissenschaften gingen damals mehr oder weniger

von philosophisch-begrifflichen Gesichtspunkten aus.

Als der Meister des begrifflichen Denkens dieser Zeit

muB K ant bezeichnet werden.
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Die zweite Halfte des 19. Jahrhunderts brachte in

Deutschland mehr und mehr anschauliches Denken zur

Geltung: Naturwissenschaften und technische W issen -

schaften, die beide vorherrschend auf anschaulichem

Denken beruhen, gaben dieser Zeit ein ausdrucksvolles
Geprage. Die technischen W issenschaften haben das
anschauliche Denken besonders geférdert durch die Aus-
bildung von graphischen Darstellungen. Unter
anderem koénnen durch diese Darstellungsverfahren Vor-
gange, die nacheinander stattfinden, nebeneinander ver-

anschaulichtwerden. Aber die graphischen Darstellungen

verlangen ein geschultes Auge, sind also gerade fir

die Einfiuhrung in die technischen W issenschaften nur
bedingt verwendbar. Auf dem scharfen Erfassen des Ein -
flusses von mehreren Verdnderlichen auf einen Vorgang
beruht aber gerade das anschauliche Denken. Es liegt
also das Bedurfnis vor, solche Einflisse und Vorgénge,
die sich nebeneinander nicht mehr darstellen lassen,

nacheinander zu veranschaulichen. Dieses Bediurfnis

tritt zunachst auf beider Einfiahrung in m athem atische

Vorgange. Wie lebendig solche veranderlichen Gebilde
zur Anschauung gebracht werden koénnen, das lassen
die kinem atographischen Arbeiten von M Gnch in Darm -
stadt erkennen.

Schwieriger noch als mathematische Veranderungen
sind technisch-wissenschaftliche Vorgange dem
Darstellungsvermdgen zuganglich, weilsie auBerdem rdum -
lichen Gebilde auch noch Krafte, Geschwindigkeiten und

Beschleunigungen als verdnderliche GréBen aufweisen.

Die technisch-wissenschaftlichen Kinem atogram m o

veranschaulichen Ueberlegungen, die bei dein Entwurf
einer Maschine angestellt werden mussen. Eine zweite
Art von lebenden Lichtbildern stellen dio kinem ato -

graphischen Aufnahmen ausgefihrter Maschinen

dar. sie erméglichen es, Arbeitsverfahren und fertige
Maschinen gewissermaRen in den Horsaal zu verpflanzen.

Auf anschaulichem Denken beruht unsere ganze
industrielle und kinstlerische Berufsarbeit,
also dio Tatigkeiten, die dem Gegenwartsleben die wirt-
schaftlichen Mittel einerseits und die kulturellen Werte

anderseits schaffen. Der Unterricht in den Volksschulen

und in den Hochschulen pflegt das anschauliche Denken;

in den Mittelschulen aber herrscht, von vereinzelten

rihmlichen Ausnahmen abgesehen, unumschrankt das

begriffliche Denken: man lernt dort fast alles aus Bichern

und nur sehr wenig aus eigener Beobachtung. Wenn es

gelingen wirde, dem anschaulichen Denken in der Mittel-

schule zu seinem Becht zu verhelfen, dann wirde manche
schlechte Zensur unterbleiben, weil der jungen Gene-
ration dann das geboten wirde, wonach sio zumeist
hungert: das anschauliche Denken. —

Der Vortragende unterstitzte seine Ausiihrungen
durch die Vorfihrung von kinematographischen Dar-

stellungen aus dem Gebiet der Mathematik und der Kine -

matik und schloB Kinem atogramme aus dem Betrieb an,

z.B.das Einformen eines GuBstiickes, dieHerstellung eines

Elektromotors, den Bau eines Schiffes, Vorgédnge im Stahl-

und Walzwerk usw. wiedergebend. W ahrend die Benutzung

der kinem atographischen Darstellungen fir den mathem a-

tischen Unterrichtsicherlich ein auBerordentlich wertvolles

Hilfsm ittel werden wird, wie die Ausfihrungen des Herrn

GeheimratsM idnch,Darmstadt,in einem spateren Vortrag,

auf den noch zurickzukommen sein wird, bewiesen, so
tragen wir doch Bedenken, den Ausfihrungen des Vor-
tragenden Gber den Wert der kinematographischen Dar-

stellungen fur die Erlauterung von technischen Vorgédngen,

wie z. B. im Stahl- und Walzwerksbetrieb, heizutreten.
W ir koénnen uns nicht denken, daB der Studierende
aus der Vorfihrung eines fast blitzschnell verlaufenden
Bildes in der Lage sein wird, sich ein Urteil iber technisch-
praktische Vorgange zu bilden; im Gegenteil glauben wir
bei der Anwendung dieses Hilfsmittels zu der &duBersten
Vorsicht raten zu missen, da unter Umstanden in dem
studierenden ein derartiger Anschauungsunterricht ganz

schiefe Vorstellungen erweckt, und er zur Oberflachlichkeit

verleitet werden kann. (Forts, folgt.)
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Schiffbautechnische Gesellschaft.

Vom 4. bis 8. Juni hielt die Schiffbautechnische

Gesellschaft ihre Som morversammlung in Iviol ab. Die
Reihe der Vortrage er6ffneto Marinebaurat E. Becrling,
Kiel, der dber

Die Entwicklung der Unterseeboote und
maschinenanlage

ihrer Haupt-

sprach. Zu unterscheiden sind Unterwasserbootc, bei
denen auch dio Tauch-, Eeglertanks usw. innerhalb
des druckfesten AuBenkorpers liegen, und Tauchboote,
bei denen dieselben um den Druckkoérpor herumgebaut
sind und Druckausgleich m it dem umgebenden W asser
erhalten, wobei dioso zweite Klasse von Booten sich nach

der Anordnung im einzelnen weiter unterteilt. Bezilglich
der Maschinenanlagen wurden die verschiedenen Aus-
fiihrungsm 6glielikeiten miteinander verglichen und dabei

gezeigt, daR eine Deplacementsvergréferung nur bis zu

einer bestimmten GroBe von Vorteil ist. Dem jetzt

ablichen Betrieb mit Oolmaschinen bei aufgetauchter

Fahrt, Elektromotoren in Verbindung m it Akkumulatoren
unter W asser, wurde der Dampfbetrieb m it Natron -
Kcsselanlage nach den Ideen des deutschen Erfinders

Honigm ann als aussichtsreich und das Projekt del

Proposto, Verbrennungs- und Druckluft-Maschinen
mit Druckluftspeichern, als etwas zweifelhaft gegeniber
gestellt. Die heutigen Boote vermogen jedenfalls die
militarisch zu stellenden Anforderungen noch nicht zu
erfullen.

Von allgemeinerem Interesse war der zweite Vortrag
des Regierungs- und Baurats Hans W. Schultz, Kiel,

mit dem Thema

Der Kaiser-Wilhelm-Kanal und seine Erweiterung.

Nach einleitenden Ausfihrungen uber dio Geschichte
des Kanals und seine jetzige Gestaltung legto der Vor-
tragende dio Grinde fur dio Erweiterung des Kanals dar

und ging dann im einzelnen auf die Ausfihrung und dio

im Gange befindlichen Arbeiten ein.

— rd. 702m—

Abb. | zeigt das

| Hma/ g ~

Abbildung 1. Normales Kanalprofil mit Erweiterung.
alte und das neue Kanalprofil. Zu der VergréBerung des
W asserquerschnitts von 413 auf 825 gm kommt eine Ver-
mehrung der Ausweichstellen, Umbau der Bricken und
Fahren und insbesondere der Neubau von Doppelschleusen
in Holtenau und Brunsbidttel, die, um auch fur spater
allen vorauszusehenden Fallen zu entsprechen, eine
nutzbare Kammerlange von 330 m, 45 m lichto Weite

und 13,77 m Drempel- und Sohlentiete unter mittlerem
Kanalwasserstand erhalten und dam it die gréoB8ten Schleu-
sen der W elt sein werden, auch nach Fertigstellung des
Panamakanals. Sie enthalten je rd. 500 000 cbm Mauer-
werk, fast ausschlieflich Beton. Bemerkenswert ist weiter
die neue StraBenbricke bei Rendsburg, die einzige, die

als Drehbriicko bestehen bleiben muB,wahrend alle anderen

als Hochbricken ausgebildot worden, und dio m it ihren
80 m lichter Weite ebenfalls die gréB8te ihrer Art werden
wird. Die Kosten der Kanalerweiterung sind auf insge-
samt 223 Millionen Mark veranschlagt. Die Arbeiten
sollen bis zum Frihjahr 1915 vollendet sein bis auf dio
Taterpfaler-Bricke, die erst 1916 beseitigt werden kann.

Im Anschluf an die Beschreibung der bei den Bau -
arbeiten verwendeten Arbeitsmaschinen stellte Direktor

Blim ke, Mannheim k6 fest, daR der groBte Teil derselben

aus dem Awusland bezogen sei, eine sehr bedauerliche Tat-

sache, wenn die angefihrten Zahlen richtig sein sollten,

wozu jedenfalls auch eine Erklarung der Kanalbau-

verwaltung in hohem MaBe winschenswert ware.
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Am folgenden Tage behandelte Kapitdn z. S. Michel-

son, Kiel, die

Entwicklung der Torpedowaffe,

und darauf hielt Direktor C. Regenbogon, Kiel, den

SehluBvortrag dber den

Diesel-Motorenbau auf der Germaniawerft.

Nach dem Hinweis, daR die Firma Krupp sich von Anfang

an durch technische Mitarbeit und Aufbringung der finan -

ziellen Mittel an der Entwicklung des Dieselmotors be-

teiligt hatte, wurdo der Aufschwung in der Fabrikation

und dio Vielseitigkeit der Erzeugnisse, nachdem dio

Germaniawerft den Bau dieser Maschinenart insbesondere

auch im Hinblick fur Schiffszwecke Gbernommen hatte,

in rein beschreibender Weise an Hand zahlreicher .Licht-

bilder vorgefahrt. Es ist kennzeichnend fir die Grind-

lichkeit der geleisteten Arbeit, daR man sieh nicht mit der

praktischen Ausprobung der Maschinen begnigt, sondern

auch Untersuchungen angestollt hnt, um einen Einblick

in die inneren Vorgdngo zu erhalten. So berichtete der

Vortragende Uber Versuche, dio Strémungsvorgédngo bei

Zweitaktmaschinen photographisch fcstzuhalten, indem

ein normaler Zylinderkopf auf einen starken Glaszylinder

aufgesetzt und durch Einblasen von Rauch die Bewegungs-

Vorgdnge kenntlich gemacht wurden.

Iron and Steel Institute.
(Fortsetzung von Seite 957.)

John W H all hielt einen Vortrag

,Dampfmaschinen far den Antrieb von Umkehrstralen®.

An dem Beispiel einer Durchschnittsmaschine von

1210 mm Zylinderdurchmesser, 1520 mm Hub, 120 Um -

drehungen weist der Vortragende nach, daB dio schweren

hin und her gehenden Massen in der kurzen Zeit von
Ve sekundo auf eine Geschwindigkeit von 9,55 m/sek
beschleunigt und in der folgenden V 8 Sekunde wieder
biB auf Null verzégert werden missen. Das ist stoBlos
nur méglich bei entsprechend hoher Kompression, und

aus diesem Grunde und ebenso wegen der vergroBerten

Zylinderkondensation isteineKondensationsm aschine

wenig vorteilhaft. Die Fortschritte, die auf diesem Gebiete
durch dio Gleichstrom maschino angebahnt sind, werden
nicht erwahnt. Eine Verbundm aschine wird in ihrer

einfachen Anordnung wegen des geringen Anzugmomentes

verworfen und auch die Stauvorriehtungen als wenig
wirkungsvoll bezeichnet. Zustimmen kann man jedenfalls
der Anordnung einer Abdam pfturbino hinter einer Aus-

puffkolbenmaschine, wenn ja auch dieser Vorschlag und

seine Begrindung durchaus nicht mehr neu ist.

Nach einem Hinweis auf den Verlauf des Dreh-

momentes bei Auspuff- und Kondensationsmaschinen be-

handelt der Vortragende die GroBe des Anlaufmomentes

einer Zwdlingsmaschino m it 90 0 Kurbelversetzung, einer
Drillingsm aschino mit 120° und schlieflich einer 5-Zy-
liuder-Maschine mit 1440 Kurbelversetzung. Es st
beachtenswert, daB eine 5-Zylindcr-Maschine von 914 mm
Zylinderdurchmesser und Hub gegeniber einer 2- bzw.

3-Zylindcr-Maschino von 1219 mm Zylinderdurchm esser,

1520 mm Hub bei einem um 15 bzw. 44 % geringeren

Hubvolumen ein 37 bzw. 42 % gréBeres Anzugsmoment

besitzt. Der kurze Hub erlaubt dabei bei gleichbleibcnder

Kolbengescliwindigkeit eine Steigerung der Umdrehungs-

zahlvon 120 auf 200 Umdrehungen in der Minute, wahrend

dio Beanspruchung der Triebwerksteiio und Wellen sich

wegen des gleichm aBigeren Drehmomentes um 25 bzw.

29 % vermindert, und ebenso im Vergleich m it dem

Drilling die W irkung der hin und her gehenden Massen

auf rund 1/7 sinkt, selbst wenn man das gleiche Gewicht

der Triebwerksteile zugrunde legt. Ob tatsdchlich die
Herstellungskosten nur 3/4 des Drillings betragen, wie der
Vortragende angibt, erscheint doch rocht zweifelhaft

in Anbetracht der wesentlichen Vermehrung der zu be-

arbeitenden Teile, was sicherlich auch zu einer vermehrten

W artung im Betriebe Veranlassung geben muB. Dio Vor-

Aus Fachvereinen.
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teile durch geringere Kosten der Reserveteile fallen wohl
nicht allzusehr ins Gewicht und lassen sich Ersparnisse,
wie der Verfasser sie bei Normalisierung aller Antriebs-
maschinen eines W alzwerkes herausrechnet, bei jeder

Masehinenart erzielen.

Ein weiterer Vorschlag geht dahin, Dam pf hoherer

Spannung, etwa von 22 at, mit Ueberhitzung so zu

verwenden, daB er zunachst in den Umkehrmaschinen bis

etwa 6 at, dann in stetig laufenden, z. B. Gebldasemaschinen,

bis 1,2 at und weiter bis auf Kondensatorspannung in

Abdampfturbinen ausgenutzt wird. Abgesehen von der

Betriebsunsicherheit und den Gefahren, die'die hohe Span-

nung mit sich bringen miuGte, zeigt der Verfasser in dem

folgenden Vergleich m it einer Gasmaschinenanlage selbst,

daB da, wo cs auf auBerste Kraftausnutzung ankommt,

diese in der Anlage selbst sehr billige Anordnung nicht
wettbewerbsfahig ist. Nimmt man né&mlich einen Hoch -
ofen m it einer Beschickung von 50 t Koks pro Stunde
und einer dementsprechend zur Verfigung stehenden

Gasmenge von 200 000 cbm, so bleiben nach Abzug fir

die Winderhitzer noch rund 110 000 cbm zu anderen

Zwecken Ubrig. Hierm it lassen sich 86 000 kg von solchem

hochgespannten, iberhitzten Dam pf erzeugen, mit dem

fur eine UmkelirstraBo 6416, das Geblase 5278 und dio

Abdampfturbino 5181 P S zu gewannen sind. Werden

dieselben Arbeitsmaschinen durch Gasmaschinen direkt

bzw. das Walzwerk mit elektrischer Ucbortragung ange-
trieben, so bleibt an GSb noch ein UeberschuB von rund
50000 cbm bzw. 45 % der ganzen verfigbaren Menge.

W.

Sir Robert A. Hadfield legte einen ausfihrlichen

Bericht vor dber

Singhaleslsches Eisen und Stahl alten Ursprungs.

Auf seiner Reise um die W elt hatte der Vortragende

Gelegenheit, im Museum von Colombo eine reichhaltige

Ssammlung alter Eisengerdato und Stahlwerkzeuge zu

studieren. Dio betreffenden Sticke stammen aus einigen

untergegangenen Stadten Ceylons; ihr Alter soll nach

Angabon von Dr. W illey, dem friheren Direktor des

Museums zu Colombo, 1200 bis 1800 Jaliro betragen.

Esistanzunohmon,daB dio Kunstder Eisengewinnung

und Stahlbereitung von Indien nach Ceylon gekom m en ist.

Man verstand allem Anschein nach schon sehr frih-
zeitig, Eisen durch Zementation in Stahl zu verwandeln;
daneben wurdo wohl auch GuRstahl in Tiegeln her-
gestellt. M it Proben von einigen der erwahnten alten

Sticke wurden im Laboratorium und in der Versuchs-

anstalt der Hecla-Werke eingehende Untersuchungen an -

gestellt. Dio Ergebnisse dieser Untersuchungen haben

die vom Vorfassor geduBerte Ansicht bestatigt. AufEinzel-

heiten kann an dieser Stello Raummangels wegen nicht
cingegangen werden.
Im AnschluB an die Ausfihrung Hadfields machte

H . G. Graves

Weitere Mitteilungen Uber die fruhzeitige Verwendung des
Eisens in Indien.

Besondere Beachtung verdienen dio gewaltigen

Eisentrager im Tempel von Kanarak. Die beiden gréBeren

besitzen 10,7 m Lange bei 203 mm Q] und 7,78 m Lange

bei 278 mm [J], Der letztere Trdger ist am Endo ab-

gebrochen; aus dem Bruch sieht man, dafR eraus einzelnen

Sticken zusammengeschweilRt ist. W eitere Beispiele fir

die hohe Stufe, auf der die Schmiedekunst einstmals in

Indien gestanden hat, sind die bekannte groBe eiserne

Saule in Delhi*.und die Saule zuDharin Zentralindien. Das

Gewicht der erstoren wird auf 6 t, das der letzteren auf 7 t

geschatzt. Nach N. C. R. Cliandhuri hat man auch bei

dem Tempel zu Puri sehr ausgedehnten Gebrauch von

eisernen Tragern gemacht. Man hat dort 239 Stick ge-

zahlt, die bis 3,82 m Lange und 150 x 100 mm Quer-
schnitt haben.
* Vgl. Otto Vogel: Die Kutubsédule bei Delhi.

St. u. E. 1909, 26. Mai, S. 802/3.
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Sir Hugh Bell machte einige

Bemerkungen uUber ein Stick rémisches Eisen
von Corstopitum (Corbridge).

In der Nahe des Dorfes Corbridge, am nérdlichen
Ufer des Elusses Tyne, finden sieh die Ueberreste des
alten Corstopitum Ausgrabungen, die man daselbst in
den Jahren 1907 bis 1911 vorgenommen hat, haben u. a.
eine der gréBten roémischen Eisenmassen, die man bis-
her in England gefunden hat, zutage gefordert. Es ist
dies ein Block von etwas Uber 1 m Lange mit 178 mm [0
am oberen schwammigen Ende und 114mm Q] am unteren

Abb. 1 und 2. Schnitt durch die Eisenmassr.

gesunden Ende. Eine Probe vom unteren Blockende ergab

bei der Analyse:
Kohlenstoff. 0,061 %
silizium .nichts
M angan .nichts
Schwefel 0,008 %
Phosphor.. 0,063 %
Kieselsdure in Form von
Schlacke ... 0,32 %
Der innere, mehr schwammige Teil des Blockes
lieferte bei der Analyse 0,14 % Kohlenstoff.
Nach Ansicht von Prof. Louis ist der Block durch
ZusammenschweiBen von verhé&ltnism aBig kleinen, durch

direkte Reduktion des Erzes gewonnenen Eisenklumpen

liergcstellt worden. Auf Veranlassung von Dr. J. E. Stead

wurde der fragliche Block der Lange nach durchgesagt,

was infolge der zahlreichen Schlackcneinschlisse keine

Aus Fachvereinen.
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leichte Arbeit war: es sind dazu nicht weniger als sechs
Bandsagen gebraucht wurden! Die Schnittflaichen wurden
gehobelt, poliert und m it verdinnter Salpetersaure geatzt
(vgl. Abb. 1 und 2). Vor und nach dem Aetzen der
Schnittflichen wurden photographische Aufnahmen da-
von gemacht.

Dio beim Zersdagen des Blockes entstandenen Spane
ergaben nach entsprechender Reinigung und Behandlung
m it Alkohol und Aether folgende Durchschnittsanalyse:

Kohlenstoff 0,097 %
Jlangan 0,040 %
Silizium 0,046 %
Schwefel.. 0,025 %
Phosphor. 0,044 %

Arsen
Kupfer..

Sehlacke

Abb. 3.

Ofen mit Block.

Spane vom FuBende der Eisenm assc
| 1

Kohlenstoff 0,07 % 0,02 %

Phosphor 0,038 % 0,046 %

Spano vom Kopfende enthielten:
v

Kohlenstoff.. 0.,075%

Phosphor. 0,046 %

Einschlisse von Schlacke und Sinter,

und B (vgl.Abb. 2) entstammten, ergaben beider Analyse:
A B
Eisen 69,30 -
Kieselsauro 0,60 10,60
Phosphorsaure 0,09 0,42
Abb. 4. Tondlbw.

Bei den eingangs erwahnten Ausgrabungen hat man
auch den Ofen freigelegt, in dem das Zusam menschweilen
der einzelnen Eisensticke vorgenommen worden ist. Er
hatte kreisformigen Querschnitt und einen Durchmesser
von etwa 1830 mm . Abb. 3 zeigt die wahrscheinliche
Anordnung des Ofens mit dem darin befindlichen Block.
Abb. 4 gibt ein Bild von den dabei verwendeten Ton
disen . Eine Anzahl dieserDiusen hat man in der Ndahe des
Ofens gefunden.

enthielten:

1
0.025%

0,051 %

\

0,295%
0,041 %

Otto Vogel.

(Fortsetzung folgt.)

die den Stellen A
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Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.*

10. Juni 1912.

KIl. 7a, W 37 010. Walzwerk; Zus. z. Anm. W 35 701.
J. M. Wetcke, Duisburg, Cdlnerstr. 14.

KIl. 7c, K 41375. Verfahren zum Befestigen von
dinnwandigen Hohlkdrpern an Metallplatten in der Weise,
dal die Motallplatto zundchst mit einem ringférmigen
Ansatzo versehen wird, dessen Wandstarke der des diinn-
wandigen Hohlkdrpers maglichst gleiehkommt, und dnf
alsdann dor diinnwandige Hohlkdrper mit diesem Ansatzo
durch SehweiRung verbunden wird. Fried.Krupp, Akt.-Gcs.,
Essen-Ruhr.

KI. 10a, J 14 214. Vorrichtung zum Entleeren von
Verkokungséfon mit stehenden Kammern. Arthur Owen
Jones, Whitley Bay, Northumberland (Engl.).

KI. 18a, S 34 973. Herdofen zur unmittelbaren Her-
stellung von Eisen und Stahl aus Eisenerzen, bei welchem
in dem Herdboden Feuerziigo vorgesehen sind. William
Speirs Simpson u. Howard Oviatt, London.

K1.'18 b, P 28 150. Aus einom bewegbaren Ring
bestehender SpaltabschluB fir Oefen mit kippbarem
Herde. Poetter, Gesellschaft m. b. H., Dusseldorf.

KIl. 20d, F 33925. Vorfahren zur Reinigung von
Kohlendestillationsgasen oder &hnlichen Gasen von
Schwefelwasserstoff; Zus. z. Anm. F 31 151. Dr. Paul
Fritzsehe, Recklinghausen, Hillerweg 25.

KI. 49 b, L 31508. Vorrichtung zum Entfernen des
fertigen Werkstiickes fiir Maschinen zum Abrichten der
Kanten von Blcehplatten. William Henri Luther, Glasgow.

KI. 80 0, B 63 666. Verfahren zur gleichzeitigen Aus-
nutzung der Abgase und der Kihlluft von keramischen
Brennéfen. Fritz Burgass, Chemnitz.

13. Juni 1912.

Kl 1b, K 46 834. Magnetischer Ringscheider mit
mehreren um eine stehende Achso angeordneten, je
duroh zwei (bereinander liegende, feststehende Magneto
gebildeten Arbeitsstellen. Fried. Krupp, Akt.-Ges.
Grusonwerk. Magdeburg-Buckau.

KI. 7e, C 19031. Maschine zur gleichzeitigen Her-
stellung mehrerer Nagel, Klammern u.dgl. Alfred Charles,
Smothwick, Engl.

KIl. 10a, 0 7692. Koksléschvorrichtung mit einem
fahrbaren, ein Rohrsystem tragenden Gestell. Gustav
Ostermeicr, Bornig b. Herne i. Westf.

KIl. 10a, Sch 38 285. Fahrbare Vorrichtung zum
Oeffnen und SchlieRen der Turen an Koksdfen. Fa. Gustav
Schado, Fabrik fur Eisenkonstruktionen und Bergbau,
Dortmund.

KIl. 10b, E 14762. Verfahren zur Herstellung von
Brikotts aus Torf. The Peat Coal Investment Company
Limited, London E. C.

KIl. 13 b, M 46 217. Vorrichtung zum Reinigen und
Vorwédrmen von Kesselspeisewasser. Donald Barns
Morison, Hartlepool (Engl.).

Kl 18b, H 56 630. Entleerungsvorrichtung fir
metallurgische Oofen, Mischer u. dgl. Hans Christian
Hansen, Berlin, Bambergerstr. 3.

KI. 31c, Sch 39677. Verfahren zur Entfernung
des Fadenlunkers in FluBeisen- oder FluRstahlblécken
unter Schlitzung der Bldocko in der Langsrichtung. Fritz
Schruff, Bobrek, O.S., u. Oberschlesischo Eisenindustrio
Act.-Ges. fur Bergbau und Huttenbetrieb, Gleiwitz.

KI. 421, S 34777. Gasanalytischer Apparat, bei
welchem eine wechselweise auf und niedergehende unter

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen
Tage an wéahrend zweier Monate fir jedermann zur
Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamte zu
Berlin aus.

FlussigkeitsverschluB stehende Pumpglocko wahrend
ihres Aufwartshubcs eine dem Volumen nach bestimmte
Menge des zu analysierenden Gemisches ansaugt und die
angesaugte Gasmengo beim néachsten Abwirtshuhe durch
ein mit einem Absorptionsmittel gefulltes GefaR treibt.
John Frederick Simmance und Jacques Abady, London.
Prioritdt aus der Anmeldung in England vom 10. 11. 10
anerkannt.

KIl. 48a, M 45624. Verfahren zur Herstellung
gleichmaRiger und gleichméRig fest haftender galvani-
scher Ueberziige auf Blechen u. dgl. Dr. Leo Meyer,
Charlottenburg, Dahlmannstr. 8.

KI. 48 a, S 34 724. Verfahren zur Erzielung blanker
Flachen an Eisen- und Stahlkérpern auf elektrolytischem
Wege. Dr. Ignaz Szirmay, Budapest, u. Victor Kiffel,
Madling b. Wien.

KI. 49h, U 4358. KettenschwciBmaschino mit
mehreren nebeneinander angeordneten Arbeitsstellen
zum SchweiBwarmmachen, Stauchen wund Entgraten

der Glieder. ,Union“ Aktiengesellschaft, Biel (Schweiz).

KI. 80 a, H 52 950. Mahl- und Mischmaschine fiir Ton
u. dgl., bestehend aus einer an der Austrittsstelle des Gutes
offenen, gegen dio Horizontale geneigten; umlaufenden
Trommel und einer in dieser angebrachten, gleichfalls
umlaufenden Walze. Ludwig Hintersehwciger jun.,
Lichtenegg b. Wels, Obcr-Oesterr.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
10. Juni 1912.

KI. 1b, Nr. 511 592. Eisenabstreifer an magnetischen
Schutzapparaten. Magnet-Werk, G. m. b. H. Eisenach,
Spozialfabrik fur Elektromagnet-Apparate, Eisenach.

KIl. 7 b, Nr. 511 598. Ziohzango (Ziehwagen) fur
Stangen- und Rohrziehbanke. Elmoro’s Metall-Akt.-Ges.
u. Paul Ernst Preschlin, Schladern a. Sieg.

KI. 10a, Nr. 511551. Misch- und Disenrohraufsatz
fir Koksofen. Heinrich GoRler, Herne i. W.

KIl. 18a, Nr. 511241. Roheisen-Transportwagen.
Maschinenbau-Aktiengesellschaft Tigler, Duisburg-Mei-
derich.

KI. 18a, Nr. 511569. Vorrichtung mit Kugclventil
fir Hochdéfen zum Ablassen des Ueberdrucks bei Explo-
sionen. Julius Zahn, Duisburg-Meiderich, Humboldtstr. 25.

KI. 18 b, Nr. 511 977. Gaskanalstein. Hugo Reb-
mann, Disseldorf, Rathausufer 22.

KI. 19 a, Nr. 511 122. Trager fur Eisenbahnschwellen,
dessen FuB durch dio Schwellenlécher hindurehgcstcckt
werden kann. Curt Schitze, Eilenburg.

KIl. 19a, Nr. 511514. Als Universalklemme ausge-
bildeto Schraubenklemmo zur Verhitung des Wandems
der Schienen. Franz Dahl, Hamborn-Bruckhausen,
Kaiserstr. 112a.

KI. 19a, Nr. 511530. Das Wandern und Abheben
der Schiene vom Befestigungsmaterial verhiitende Uni-
versal-Schraubenklemmec. Franz Dahl, Hamborn-Bruck-
hausen, Kaiserstr. 112a.

KI. 21 h, Nr. 511 290. Beweglicher sich beim Zu-
spannen zwanguiufig aus dem Arbeitsbereich entfernender
Anschlag zum Einstellen des Werkstiickes bei SchweiB-
maschinen. Allgemeine Elektrizitats-Gesellschaft, Berlin.

KI. 24 a, Nr. 511 367. Sekundarluftkanal fir Gene-
ratorfeuerungen, dessen Austrittséffnung die ganze Breito
des Feuerzuges deckt. Rohleder & Ehningcr, G. m. b. H.
(vorm. J. SproB & Cie.), Feuerbach.

KI. 24 b, Nr. 511 368. Heizol-Zerstauberdiise. Réhrcn-
kcsselfabrik Madling vormals Dirr, Gehre & Cie., Akt.- Ges.,
Maodling b. Wien.

KI. 24 f, Nr. 511 925. Rost fur rauchsehwacho Ver-
brennung. K. Berninghaus, Duisburg-Ruhrort.

KI. 26 d, Nr. 511 121. Teerabscheider. Julius Miller,
Bochum.
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KI. 31a, Nr. 511558. Kerntrockenofen.  Alfred
Urbscheit, Berlin, Thoxnasiusstr. 2.
KI. 31 b. Nr. 511 549. Abhcbhefonnmaschine. R. Ar-

delt & S6hne, G. m. b. H., Maschinenfabrik, Ebcrswalde,
Mark.

KI. 42 k, Nr. 511 815. Formsandprifapparat. Johann
Holicky, Blankenburg-llarz.

KI. 49 b, Nr. 511 945. Vorrichtung zum Schneiden
von Stab- und Profileisen. Rudolf Traut, Milheim a. Ruhr,
Beckstr. 56.

Deutsche Reichspatente.

KI. 7 a, Nr.241 891,vom 31. Dezember 1909. D eut-
sche Maschinenfabrik A. G.in Duisburg. Block-
einfuhrungsvorrich-
tung mit beweglichen
Einfuhrungsschienen
fur Blockwalzwerke.
Der Hebetisch a
tragt an seinem vor-
deren Ende oberhalb
der Rollen zwei Schie-
nen b, die zwecks Auf-
nahme des Blockes
auseinander und
zwecks  Einfiuhrung
des Blockes in das
Kalibergegeneinander
bewegt werden kon-
nen. Diese Bewegun-
gen erfolgen zwang-
laufig durch das He-
ben und Senken des
Tisches a. Die Schie-
nen b sind demzufolge
mit Lenkern ¢ verbunden, dio auRerhalb des llebctisches,
z. B. am Hebetischgeriist, befestigt sind. Um den gegen-
seitigen Abstand der Schienen b der Brcito des Walz-
kalibers anpassen zu kénnen, ist einer der Lenker ¢ oder
beide mit einer Stellvorrichtung d e ausgeristet.

KI. 10 a, Nr. 243142, vom 21. Februar 1911. Julius

M iller und Wilhelm Droste in Bochum. Auf

der Ofenbatterie fahrbarer Wagen zum Beschicken von

Kokséfen mitaufragen-

den Steigrohren usw.

Der auf den Koks-

o6fen a verfahrbaro

Fiallwagen b besitzt

fur die dritte hinter

i dem Steigrohr f ge-

legene Fulléffnung ¢

einen Russel g, durch

den die Kohle mittels

der Transport-

schnecke h aus einem

besonderen Behélter i

zu der Oeffnung o ge-

fordert wird. Der

Rissel g ist an dem

Wagen aufklappbar

befestigt, um an den

Steigrohren f vorbei

fahre zu kénnen. Ist-

der Aufbau k niedrig,

so kann das vordere

Ende 1des Rissels g um m umklappbar eingerichtet wer-

den. Die Full6ffnungen d und e werden direkt aus
einem zweiten Behalter n gespeist.

KI. 1 b, Nr. 243232, vom 18. Mai 1910. Stephan
Brick in Berlin. Verfahren und Vorrichtung zur elektro-
magnetischen Scheidung insbesondere feinkérniger Stoffe.

Das Aufbereitungsgut wird als Triibe oder in trocke-
nem Zustande mittels PreRluft durch einen geradlinigen
oder schraubenformigen Kanal geleitet, in welchem durch

Patentbericht.
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einen Elektromagneten ein in der Langsrichtung des
Kanals gleichméaRBig verlaufendes Kraftfeld erzeugt wird.
Einer Ausfihrungsform zufolge verlauft der Elektro-
magnet schraubenférmig an der Innen- oder AufRen-
wandung eines zylindrischen Gefdles von oben nach
unten, und das Aufbereitungsgut wird in Richtung einer
Schraubenlinio ebenfalls von oben nach unten gefihrt.

KI. 7a, Nr. 243193, vom 24. Dezember 1910. Haniel
& Lueg in Dusseldorf-Grafenberg. Blockkipper.
Der stehend auf den Rollgang gesetzte Block a wird
mittels eines drehbaren Bigels b c, dessen beide Seiten

gleich gestaltet sind, auf der einen oder der anderen Seite
oberhalb seines Schwerpunktes abgestiitzt und nach der
einen oder anderen Seite gekippt.

KI. 18 a, Nr. 243 236, vom 23. Marz 1911. J. Pohlig
Akt.-Gos. in Cdéln-Zollstock. Kranartige Vorrichtung
zum Anhangen und Abnehmen der Kibel von llochofen-

schrégaufzigen, beste-
hend aus einer Lauf-
katze, welche die Kibel
vom bzw. zum Schrag-
aufzug befordert.

Im Gegensatz zu
den bekannten Vor-
richtungen zur Befor-
derung der vollen und
leeren Kiibel zwischen
dem Zubringerwagen
und der Laufkatze des
Schrégaufzuges ist die
neue als doppelarmi-
ger, drehbarer Aus-
leger a ausgebildet,

der mittels des Zahnrades b und der Spindel ¢ gehoben
und gesenkt werden kann.

KI. 40 a, Nr. 243 613, vom 15. Dezember 1910.
M aschinenbau-Anstalt Humboldt in Cdln-Kalk.
Aufgabevorrichtung zur gleichméaBigen Beschickung mecha-
nischer Rostofen.

1 Unmittelbar unter dem Aufgebetrichter a ist ein
Wipper b mit ausgesparter Oeffnung angebracht, der

vermittels der Kegelrdder ¢ und d von der Rihrwelle e
des Rostofens angetrieben wird und durch seinen Aus-
schlag das Rdostgut gleichm&Big dem Ofen zufihrt. Auf
der Welle des Wippers ist ein Exzenter f angebracht, das
seine Bewegung mittels Stange g und Hebel h auf die
Ruttelstange i Ubertragt, die im Aufgebetrichter mdg-
liche Verstopfungen verhindern soll.
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KI. 24 e, Nr. 242 017, vom 17. Februar 1911. Anton
von Kerpely in Wien. SchachtabschluR fiir mit hoherer
Windpressung arbeitende Drehrostgaserzeuger.

Die den Rost a tragende drehbare Schissel b ist in
einem mit dem Generatorschacht ¢ kommunizierenden

und gegen auRen luftdicht abgeschlossenen Raum d unter-
gebracht. An der Aschenaustragstclle e ist ein Aschen-
kanal f vorgesehen, der in einen Sammelraum g mundet.
Ersterer ist durch einen Schieber h, letzterer durch eino
Tur iluftdicht abgeschlossen. Dio Asche kann so entfernt
werden, ohne dal der Geblésedruck im Generator ver-
ringert zu werden braucht.

KI.7 a, Nr. 242 904, vom 6. April 1909. Max Koch in
Ratingen. Verjahren zum Auswalzen dickwandiger
Hohlkérper au/ dinnere Wandstarken mittels eines Walz-
werkes mit zwei nebeneinander liegenden, abwechselnd
und entgegengesetzt arbeitenden Walzenpaaren und sich in
der Langsrichtung gegentiberstehenden Domen.

Das Verfahren bezweckt, dickwandigo Hohlkérper
zu Rohren von gleichméRiger Wandstarke dadurch aus-

zuwalzen, daR das Walzstiick abwechselnd mit dem
einen und dem anderen Endo in dio Walzen eingefiihrt
wird. Es dient hierzu ein Walzwerk mit zwei entgegen-
gesetzt arbeitenden Walzenpaaren a und b, die so mit-
einander verbunden sind, daB dio eine Oberwalze ge-
offnet wird, wahrend die andere sich schlieBt. Nach dem
Aufschieben des Walzstiickes auf die eine Dornstange ¢
werden beide Dorne in ihre Arbeitsstellung, also zwischen
je eins der beiden Walzenpaare gebracht und in dieser
Stellung bis zum Fertigwalzen oder bis zum erforder-
lichen Wiedererwarmen des Walzstliickes belassen. Erst
dann wird dio eine der Dornstangcn zuriickgezogen.

KI. 24 ¢, Nr. 242743, vom 13. Mérz 1910.
Friedr. Feldhoff & Co. G.m.b.H. inW lf- i
rath, Rhld. Gaswechselventil mit durch Ketten- ~
rad und Kette gesteuertem Gasventil und Wechsel- r
Ventilen.

Das Hauptventil a wird unter Vermittlung
der Kette b von dem Kettenrade o gesteuert, a JT
das durch die Kette d von dem Rade e aus ~JL
angetrieben wird. Das Kettenrad c bewegt mit-
tels eines Zapfens f einen Doppelhebel g, an
dem die beiden Wechselvcntile li aufgehéngt h
sind. Auf dem Doppelhebcl g wird beim Wech- -rrf—
sei der Ventile h ein Gegengewichti verschoben,
das an einer Stange k in die Kette d eingreift.

Patentherichl.
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KI. 49 b, Nr. 242329, vom 12. November 1908.
Deutsche Maschinenfabrik A. G. in Duisburg.
Schere zum Schneiden von stabjérmigem Material.

In der auf der feststehenden Welle a drehbaren
Scheibe b sind eine oder mehrere Scheren ¢ angeordnet,
die mittels Hebels d mit radial in der Scheibe b verschieb-
baren Schlitten e verbunden sind. Diese tragen an ihrem

inneren Endo eine Rolle f, die auf einer Nockenscheibe g
lauft. Durch Verschieben der Nockenseheibe mittels des
Hebels h kdnnen die Nocken i in den Bereich der Rollen f
gebracht werden, bei deren Auftreffen dann die Scheren-
schenkcl geschlossen werden.

KI. 31a, Nr.} 242429, vom
Hugo Helberger in Minchen.

18. November 1910.
Elektrischer Wider-

standsofen, dessen Futter den Heizwidersland bildet, mit
einer eine gegenseitige senkrechte Bewegung zwischen Tiegel
und Schacht bewirkenden und bei gehobenem Tiegel den
Schacht oben abschlieBenden Hebevorrichtung.

Der Tiegel a ruht in dem elektrischen Widerstands-
ofen b auf einer Plattform c, die mitder Hebevorrichtung d
unmittelbar verbunden ist. Die Plattform ¢ und zweck-
maRig auch der Kolben d der Hebevorrichtung haben
ungefahr den gleichen Durchmesser wie der Schacht des
W iderstandsofens, so daB auch beim Anheben des Tiegels a
keine Luftin den glihenden Verbrennungsschacht dringen
und letzteren verbrennen kann.
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KI. 40 a, Nr. 242 326, vom 5. Dezember 1908. Buena-
ventura Junqucra in Oviedo, Spanien. Ofen zum
Verhiutten pulveriger Erze verschiedener Art mit in zwei
verschiedenen Ebenen liegenden, mit Kohlenstaubfeuerung
geheizten und durch eine feststehende Zwischenhammer mit-
einander verbundenen Drehrohren.

n.,

Der Ofen besteht in bekannter Weise aus der sich
drehenden Reduktionskammer a, der Zwischenkaramcr b
und der Schmelz- und Reinigungskammer c. Letztere
wird durch die Kohlenstaubfeuerung d beheizt. Um nun
dem Reduktionsraume a eine in jedem Fallo geeignete
Menge von Warme sicher zufithren zu kénnen, ist der
Raum b mit einem Schornstein e ausgestattet, durch
den mittels Schieberstellung der jeweilige Hitzeubcr-
schull abgelassen wird.

KI. 18 a, Nr. 242 868, vom 25. Juli 1909. Fabrik fur
Dampfkessel- und Eisenkonstruktionen Heinr.
Stéahler in Niederjeutz, Lothr. Steuerung fur Gicht-
verschlusse bei Hochdfen u. dgl. mit selbsttatiger Begichtung
durch Kibel mit heb- und senhbarem Boden.

Die Erfindung bezweckt, die Wirkung eines die Ver-
schluBglocko a tragenden gcwichtsbelastcten Hebels b
durch die Laufkatze des Aufzugs beim Anfahren allméhlich
aufzuheben und beim RrRuckfahren allmahlich wieder ein-
zuschalten. Der Hebel b besitzt auRer dem festen Ge-

wicht ¢ noch ein Zusatzgewicht d, das an einem dreh-
baren Segmentstiick e befestigt ist. An letzterem greift
auerdem ein Seil f an, das bei g befestigt ist. An der
Laufkatze ist eine Rolle h angebracht, die beim Befahren
des oberen Gleisstiickes gegen das Seil f trifft und dieses
mitnimmt. Hierdurch wird das Segment c angehoben
und dadurch die Wirkung desselben sowie des Gewichtes d
auf den Hebel b aufgehoben, so dal jetzt der sieh auf die
Glocke a aufsetzendo Kiubelboden diese sicher 6ffnet.
Beim Riickschwingen der Laufkatze wird das Segment o
allmahlich wieder freigegeben und dadurch ein sicherer
SchluB der Glocke bewirkt.

KI. 24 e, Nr. 242 685, vom 27. August 1910. Karl
Koller in Barczika, Ungarn. Gaserzeuger mit dreh-
barer Aschenschussel, insbesondere fur Braunkohlen und
Lignile.
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Die drehbare Aschen-
sclitsscl a, die, wie auch
sonst ublich, als Wasserab-
schluB dient, ist mit bogen-
formigen, unter dem Gene-
ratormantel hinausragenden

Scher-und Transport-
messern b versehen,
durch  welche die
ganze untere Stiutz-
flache der Schlacken-
sdule gleichzeitig be-
arbeitet wird. Um nun
die seitlich fortgescho-
benc Schlacke an einer
Stelle abzuleiten, ist
eine an sich bekannte
schraubenférmige
Gleitflache c¢ vorge-
sehen, die an der Man-
telfliche des Genera-
tors befestigt ist.

Britische Patente.

Nr. 14510, vom Jahre 1910.
in Moskau. Schachtofen.

Der Ofen besitzt zwei Schéachte a und b, die durch
eine Zwischenwand c, die fast bis zur Sohle des Herdes
reicht, getrennt sind. Der Schacht a wird mit dem zu
schmelzenden Material, der Schacht b
hingegen mit Brennstoff, erforderlichen-
falls unter Beigabe eines FluRmittels,
beschickt. Schacht b ist oben durch
einen Deckel oder dgl. verschlossen und
mit mehreren Oeffnungen d versehen,
durch die Luft eingefihrt werden kann.

Diese verbrennt den Brennstoff; die

Gase und Flammen strdmen unter der

Zwischenwand e hindurch in den

Schacht a und schmelzen hier das

Metall 0. dgl. Dieses sammelt sich im

Ofenherde an, von einer Schicht

Schlacke, die cs gleichzeitig vor der

direkten Einwirkung des festen Brennstoffs schiitzt,Tbe-
deckt. L&aRt man einen Teil der Verbrennungsgasc in
dem Schacht b nach oben strémen, z. B. durch Oeffnen
der obersten Oeffnungen d, so wird der Brennstoff vor-
erhitzt und so eine groBere Hitze erzielt. Soll reduzierend
geschmolzen werden, so wird in dem Schacht a mit dem
Metall o. dgl. etwas Brennstoff aufgegeben.

Nr. 18 679, vom Jahre 1910. W illiam Spcirs
Simpson und Howard Oviattin London. Herdofen
zur direkten Eisenerzeugung aus Erzen.

In dem Herde, der aus Chromeisenstein unter Zugabe
von maoglichst wenig Teer (1 bis 2 %) aufgestampft wird,

Joseph Salessky

sind Kanéle a ausgespar- oder durch Einlegen von
Magnesitrohren hergestellt, dureh die heile Gase ge-
schickt werden. Entweder werden hierzu die Ofengase
benutzt, die durch Kandle b zu den Rohren a gelangen,
oder die Rohre werden fiir sich mit Heizgas gespeist.
Durch die Erwdrmung des Schmelzgutes von oben und
von unten wird eine beschleunigte Warmeibertragung
erwartet.

132
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Statistisches.

RuBlands Bergbau und Eisenindustrie im Jahre 1911.

Vorliegende statistische Angaben sprechen von dem
gewaltigen Aufschwung der gesamten russischen Schwer-
industrie im Jahre 1911. Die rasche Entwicklung der
Stein kohlcnférderung veranschaulicht folgende

Zahlentafel:
Bezirk 1800 1809 1910 1911
t t t t

Donez 98 280 17 846 010 10 087 944 19 814 886
Dombrowo 176 904 5692 050 5580 666 5895 162
Ural . 6552 699426 570 024 684 6S4
Zentral-

ruBland 11 466 252 252 227 682 178 542
Kaukasus — 42 588 39 312 62 244
Europdisch.

RuRland

insgesamt 293 202 24 532 326 23 105 628 20 635 518

Demnach hat die gesamte Steinkohlenférderung
des europdischen Ruflands im Jahre 1911 sogar diejenige
des Rokordjahrcs 1909 bei weitem (bertroffen. Es ist
interessant, hervorzuheben, daR ebenso wie bei der Eisen-
ndustrio* auch bei der Steinkohlenindustrio die Ueber-
legenheit des Sidens RuBlands gegenliber den anderen
Gebieten RuRlands eine unbestrittene Tatsache ist.
Rechnet man ndmlich dio oben angofuhrton Zahlen

der Steinkohlenférderung der einzelnen Gebiete im
Verhdltnis zu der gesamten Stoinkohlenférderung, so
erhédlt man folgendes Bild:
Anteil an der Qcsatnt-
. Stclnkohlenférderung
Bezirk
1860 1909 1910 1911
% % % %
DONez.cviiiieieiiei 33,51 72,69 72,17 74,39
Dombrowo....coeveerevinnen, 60,26 23,19 24,19 22,16
Ural LTS 2,34 285 247 257
ZentralruBRland 3,89 106 0,96 0,68
Kaukasus 0,21 0,21 0.20
Européisches RufBland ins-
gesamt i 100 100 100 100

Es zeigt sich, daR dio Beteiligung des Sidens
RuBlands an der gesamten Steinkohlcnférderung RufR-
lands im Zeitraumo von 1860 bis 1911 von 33,51 %
auf 74,39 % gestiegen ist, wéhrend der Anteil der
anderen Gobiete erschreckend abgenommen hat. In
dem engbegrenzten Raum eines Artikels lassen sich die
Ursachen des Siegeszuges des Sidens RuBlands nicht
erschopfend schildern. Es sei nur kurz hervorgehoben,
daR die Hauptursache des Erfolges der Energie der Aus-
lander und ihren reichen Kapitalien zuzuschreiben ist.
Fast dio gesamte sidrussischo Steinkohlenindustrie ist
auf ausléandischen Kapitalien aufgebaut. Der Abruf

Januar Februar  Mkrz April

Das Markthild fur Fertigerzeugnisse sah sehr gunstig

aus. Nach Aussago der betreffenden Industriellen waren

* Vgl. St. u. E. 1911, 23. Nov., S. 1944.

Mai

aus dem Suden wie auch aus dem Dombrowcr Becken
war im Jahre 1911 sehr lebhaft, wobei dio Nachfrage
seitens fast s&mtlicher Kategorien der Verbraucher im
Vergleich zu den Vorjahren bedeutend zugenommen hat.
Insbesondere ist der Abruf fiir die gesamte Industrio wie
auch fur dio Eisenbahnen bedeutend gestiegen.

Die Preise samtlicher Kohlensorten waren im Ver-
laufe des ganzen Jahres behauptet. Mitbestimmend
waron hierbei dio Naphthapreise.  Aus diesem Grunde
sind bereits mehrere Industrieunternehmen, insbesondere
in  ZentralxuBland, wieder zur Kohlenheizung uberge-
gangen.

Gehen wir zur Betrachtung der Lage der Eisen-
industrie Uber, so muB auch hier ein ungewoéhnlicher Auf-
schwung festgcstellt werden. Die Erzeugung von Roh-
eisen, Halb- und Fertigerzeugnissen sowie deren Versand

hat im Vergleich zu den Vorjahren zugenommen. Im
einzelnen betrug dio Roheisenerzeugung
Bezirk 1860 1909 1910 1911
t t » t
StdruBland 2013 102 2070 432 2419 326
Ural.... 237 510 571 662 640 458 735 462
Konigreic
Polen 19 656 216 216 250 614 347 256
ZcntralruBland 52 416 68 796 76 986 85 176
Norden 4914 1638 1638 1638

Europdisches
RuBland ins-

gesamt 314 496 2871 414 3040 128 3588 858

Im Vergleich zum Jahre 1910 ist dio Roheisen-
erzeugung um 18% gestiegen. Trotz dieser Steigerung
herrschte im Verlaufe des ganzen Jahres ein un-
gewohnlicher Roheisenmangel. Der Grund hierfir ist
darin zu suchen, daR der Siden RuRlands als Haupt-
lieferant von Fertigerzeugnissen, dio sich im Jahre 1911
einer besonderen Nachfrage erfreuten, seine Mehr-
erzeugung von Roheison fir eigeno Zwecke weiter ver-
arbeitete und somit auBerstande ivnr, den gesteigerten
Anforderungen fiir Roheisen seitens der Maschinonbau-
und mechanischen Industrie nachzukommen. Tatsach-
lich ist der stidrussischo Versand von Roheisen im Ver-
gleich zu 1910 sogar um 1,4 % zuriickgegangen: er betrug
684 684 t gegen 691236 t im Jahre 1910. Obwohl der
Abruf aus dem Ural von 135954 t auf 234 234 t gestiegen
war, genlgte doch diese Mengo bei weitem nicht fir
oen groRen Marktbedarf. Auf Drédngen der Maschinenbau-
und mechanischen Werke sahen sieh deshalb die gesetz-
gebenden Korperschaften gendtigt, zeitweise (vom 1. Juli
1911 bis zum 1. Juli 1912) den Zoll auf ausléandisches
Roheisen herabzusetzen. Diese MaRregel brachte jedoch
trotz aller Erwartung nicht dio gewiinschte Ldsung, und
die Rohoisenproise gingon fortwdhrend in dio
Hohe, was aus folgender Aufstellung der Preise (in Ko-
peken fir das Pud) hervorgeht:

Juni Juli August  Sept. Oktober 2iov. Dez.

63—65 65—68 68—70 68-70 75—80 75—80 75—80 65—70 65—68 Kein Angebot 73—78
45—47 45—47 46—48 46—A48 46— 18 46 -48 47—49 50—52 50—53 51—53 51—53 56—60

die Werke bei der gesteigerten Erzeugung kaum imstande,
die immer neu zukommenden Auftrage zu erledigen; viele
dringenden Bestellungen muRten deshalb in das Jahr
1912 idbernommen werden. Die folgende Zahlentafel
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zeigt die H erstellung von Fertigerzeugnissen
im Berichtsjahre im Vcrgloich zu den Vorjahren:

Rundschau. Stahl und Eisen. 1043

Im einzelnen wurden erzeugt bezw. ausgefihrt:

Erzeugt Ausgefihrt
Bezirk 1880 1909 1910 1911 1911 1910 1911 1910
t t t t t t t t
SidruBland — 1457 820 1019 982 1846 026 Trager und
Ural 105 438 550 308 000 000 009 336 Schwellen 271 171 193 743 257 559 200 704
Konigreich Stab- u. Form-

Polen 11 466 283 374 335790 370 188 eisen ) 1201 473 1038 033 902 882 817 105
ZentralruBland 26 208 222 708 283 374 278 400 Sohiencn(breite) 507 802 484 029 488 779 470 434
Korden _ 153 972 171 990 216 210 W alzdraht. 245 684 238 771 180 229 163 947!

Dachbleche 338 738 375 446 334 103 353 S57;
Europaisches Bleche 370 091 338 574 226 454 210 401
RuBland ins- Verschied, and.
gesamt 203 112 2008 302 3017 190 3320 226 Erzeugnisse 378 056 348 075 256 232 240 819
Januar Februar  Mérz April Mui Juni Juli August Sept.  Oktober  Nov. Dez.
Stab- und Form-
elsen
911 . ... 135 135—140 135-140 135—140 135-140 145-150 145-150 145—150 145—160 145-150 145— 150 141 150
1910 . . . . é 120-135 125—135 125-137 127—137 127—137 127-137 127-137 127—137 127-137 127—137 135
Bleche
1011 . . 0 160—165 100-165 160-165 160-165 160— 165 160— 165 160—165 160—165 160-165 160— 165 160— 165 160— 165
1910 . © 100-168 160—168 160-168 160-168 160— 165 160—165 160—165 160—165 160-165 160— 165 160— 165 160-165
Trager
o1 ... 131— 151 135144 135-144 135-144 135—144 145-154 145—154 145—154 145-154 145— 154 145— 154 141— 154
1910 . . J 120-145 120—145 125—145 125-145 125—145 125—145 125-145 125—145 125—145 125—145 120— 145 131— 151
Eisenbahnschienen
1911 112 112 112 112 112 112 112 112 112 112 112 112
1910 112 112 112 112 112 112 112 112 112 112 112 112

Mit Ausnahmo von Dachblechen, deren Erzeugung
und Versand wegen der MiRernte, wodurch die breiten
Schichten der Landbevdlkerung hart betroffen wurden,
zuriickgegangen ist, ist die Erzeugung und der Abruf
samtlicher anderen Fertigerzeugnisse bedeutend ge-
stiegen. Ueber die Syndikatshewegung in der russischen
Eisenindustrie im Jahre 1911 ist bereits friher in ,,Stahl
und Eisen“ berichtet worden.*

Ueber die Preise der Fertigerzeugnisse gibt vor-
stehender Borsenzettel der Charkower Steinkohlen- und
Eisonbdrse (in Kopeken f. d. Pud) Auskunft. B Sicw

Roheisenerzeugung in den Vereinigten Staaten.**

Ueber die Leistungen der Koks- und Anthrazithoch-
o6fen der Vereinigten Staaten im Mai 1912, verglichen
mitdem vorhergehenden Monate, gibt folgende Zusammen-
stellung AufschluB:

Mai 1912 April 1912
t t
1. Gesamterzeugung 2552783 2413 443
Arbeitstéglicko Erzeugung 82 348 80 448
2. Anteil der Stahlwerksgcsell-
schaften ..., 1953 318 1800 008
Darunter Ferromangan und
Spiegeleisen. ... 20 840 11 282
aml.Juai am 1.Mai
1912 1912
3. Zahl der Hochéfen . . . . 415 415
Davon im Feuer........ 247 241
4. Leistungsfahigkeit d. Hoch- t t
6fen in einem Tage. 82 737 80 972
* Vgl. St. u. E. 1912, 11. Jan.. S. 79/80.
** The Iron Age 1912, 6. Juni, S. 1420/1.
Wirtschaftliche
Vom Roheisenmarkte. — Ueber das englische

Roheisengeschéft wird uns unter dem 15. d. M. aus
Middlesbrough wie folgt berichtet: Die Preise haben sieh
in dieser Woche kaum veradndert. Von den Hitten ist
wenig erhaltlich, denn dio Hochéfen arbeiten unzuver-
lassig. Das Geschaft ist still, aber der Versand mit der

Kanadas Bergbau und Eisenindustrie im Jahre 1910.

Dem Berichte des ,,Canada Department of Mines,
Minos Branch“* entnehmen wir dio nachfolgenden end-
glltigen Ziffern tiber den Bergbau und dio Eisenindustrie
Kanadas im Jahre 1910. Es wurden in Kanada gefdérdert
bzw. hergestellt:

1910 1509
t
Kohlen 11 708 001 9524 838
Koks... 817 450 790 050
Eisenerz 235 292 243 115
Die Roheisenerzeugung Kanadas belief sich im Jahro

1910 auf 720323 (i. V. 080 740) t, wahrend an Stahl
745 812 (084 531) t erzeugt wurden — darunter 728 865
(670 911) t Stahlblécke und 10 947 (13 620) t Stahlform-
gul. An Fertigerzeugnissen aus Eisen und Stahl wurden
folgende Mengen ausgewalzt:

1910 1909
t t
Schienen .. 372 328 350 347
Konstruktionseisen u. Walz-
draht.eceees 82 289 75 322
Fein- und Grobbleche . 27 068 36 821
Nagelbieche, Handelseisen u.
alle sonstigen fcrtigenWalz-
werkserzeugnisse 269 962 210 855
Insgesamt 751 647 673 345

* Annual Report on the Mineral Production of Canada
during the Calendar Year 1910. Ottawa 1912.

Rundschau.

Bahn und dio Verschiffungen gegen alte Abschlisse sind
sehr stark. Die Warrantlager nehmen daher fortwahrend
ab. Der seit langer Zeit bestehende Mangel an Kr. 1
wird eher groRer als kleiner. Fir Juni sind die Preise
ab Werk: fir C. M. B. Kr. 3 sh 54/3 d bis sh 54/6 d f. d. ton,
fur Hamatit M/N sh 72/— netto Kasse. Hiesige W arrants
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Nr. 3 schlieBen fest zu sh 53/11 d Kasse. Die Ver-
schiffungen belaufen sich in diesem Monate auf rd.
43 000 tons gegen rd. 42 000 tons vom 1. bis 14. Mai. In
den Warrantlagern befinden sich 332 698 tons, darunter
327 369 tons Nr. 3; die Abnahme seit Ende vorigen Monats
betragt 12 158 tons.

Vom belgischen Eisenmarkte wird uns aus'Brissel
unter dem 16. d. M. geschrieben: Obgleich seit Beginn
des Monats das Kaufgeschaft am belgischen Eisenmarkte
weiterhin den geringer gewordenen Umfang aufweist,
den es bereits gegen Ende des Vormonats verzeichnete,
ist eine erneute Abschwéebung in der Preislage nicht
eingetroten, vielmehr haben sich die Notierungen fir
einzelne Artikel abermals erhdhen lassen. Die erste Halfte
des Monats Juni zeichnete sieb namentlich durch eine
bemerkenswerte Festigkeit des belgischenR olieisoum ar k-
tes aus, wo dio Hocbofenwerke nach der Kokspreis-
erhéhung um 3 fr f. d. t augenscheinlich bestrebt waren,
vor Tatigung der Verkaufsabschliisse fur das zweite
Halbjahr ihre Preise der eingetretenen Selbstkosten-
verteuerung entsprechend in die Hohe zu bringen. Die
seit Beginn des Monats cingetreteno Verteuerung betragt
3 bis 4 frf. d. t fir Frischereiroheisen, 2 bis 3 fr fiir Thomas-
roheisen, 2 fr fir O. M.-Robeisen und 4 fr fiir GieBerei-
roheisen. Die Aufwartsbewegung ist um so bemerkens-
werter, weil im Mai eine nicht unerhebliche Verstarkung
der belgischen Roheisenerzeugung eingetreten ist; wurden
doch drei neue Hochoéfen angeblnscn (bei den Eisen-
werken Monceau-St. Fiacro, Ougree und der Providenco),
wodurch die Zahl der in Belgien zurzeit in Betrieb be-
findlichen Hochdéfen auf 48 gegen 41 im Vorjahr stieg;
ferner sind noch funf Oefen, dio sich im Bau oder in Re-
paratur befinden, auBer Betrieb. Die Notierungen der
belgischen Hochdfen stellen sich jetzt wie folgt: Frischerei-
roheisen 74 bis 75 fr, Thomasroheisen 79 bis 80, O. M.-Roh-
eisen 75 bis 76 und GieRereiroheisen 78 bis 79 fr. Am
belgischen A ltcisenm arkt bleibt dagegen die Stimmung
ziemlich matt; gewdhnlicher Werkschrott erzielt gegen-
wartig selten einen hoheren Preis als 57,50 bis 59 fr.
Am Halbzougmnrkt ist zu den um 7,50 fr erhdhten
Grundpreisen die Deckung des Bedarfs fiir das dritto
Jahresviertel bereits in recht starkem Umfang erfolgt;
dio Ausfuhrpreise haben wahrend der letzten Wochen
keine neuen Verdnderungen aufgewiesen. Am Fertig-
eisenmarkt kennzeichnet sich dio bleibend festo
Stimmung des belgischen Eisenmarktes durch erneuto
Preiserhohungen am Inlandsmarkte und sogar noch durch
einzelne Erhéhungen im Ausfuhrverkehr. Der Inlandspreis
fur SchweiRstabeisen wurde abermals um 5 frauf 160 bis
165 Ir erhdht, Bandeisen sogar um 10fr auf 190 bis 200 fr.
Der Inlandspreis fur Schienen stieg um 5 fr auf 155 bis
165 fr. Zur Ausfuhr wurden in den letzten 14 Tagen
dio Notierungen fiir Bandeisen mehrfach erh6ht; man
notiert gegenwartig fur Bandeisen 142 bis 144 sh. Am
Stabeisenmnrkt scheinen einige leichte Zugestandnisse
vereinzelt gemacht worden zu sein, indessen kann von
einem allgemeinen Preisnachlal noch nicht die Rede sein;
man erzielt durchweg noch 116 bis 118 sh fur FluBstab-
eisen und 117 bis 119 sh fur Schweilstabeisen. In Blechen
und in den Ubrigen Erzeugnissen sind keine Preisver-
anderungen eingetreten.

Versand des Stahlwerks-Verbandes. — Der Versand
des Stahlwerks-Verbandes an Produkten A betrug im
M ai 1912 insgesamt 535 726 t (Rohstahlgcwieht); er war
damit 67 433 t hoher als im April d. J. (468293 t) und
3369 t hoher als im Mai 1911 (532 357 t). Im einzelnen
wurden versandt: an Halbzeug 147 747 t gegen 130 047 t
im April d. J. und 130 177 t im Mai 1911; an Formeisen
214 300 t gegen 186 970 t im April d. J. und 201 476 t im
Mai 1911; an Eisenbahnmaterial 173 679 t gegen 151 276 t
im April d. J. und 200 704 t im Mai 1911. Der Versand
des Monats Mai war also in Halbzeug 17 700 t, in Form-
eisen 27 330 t und in Eisenbahnmaterial 22 403 t héher
als der Versand im Monat April d. J. Verglichen mit

Wirtschaftliche Rundschau.
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dem Monat Mai 1911 wurden im Berichtsmonate an Halb-
zeug 17570 t und an Formeisen 12 824 t mehr, dagegen
an Eisenbahnmaterial 27 025 t weniger versandt. In den
letzten 13 Monaten gestaltete sich der Versand folgender-
maRen :

Halb- Form-  Eisnbahn-  Gesamt-
1911 zeug elscn material produkte A
t t t t
Mai . ... 130 177 201 476 203 704 532 357
Juni . . . . . 128327 186684 84277 499 288
Juli . . . . 129280 177535 154542 461 357
August . . 143 714 170 326 161 427 475 467
September . 153943 175242 173761 502 946
Oktober . 155728 158 883 157 485 472096
November. . 161433 144856 182381 488 670
Dezember . 175089 122636 170 547 408 272
1912
Januar . . 182508 118 709 177 310 478587
Februar. . 173013 139430 194 823 507 272
Mérz . 158 690 244 723 266511 069 924
April . 130047 186 970 151276 468 293
Mai . . . . . 147747 214300 173679 535726
Verein Deutscher EisengieBereien. — Die Badische
Gruppe des Vereins Deutscher EisengieBereien hat
infolge der fortdauernden Steigerung der Gestehungs-
kosten die Preise der GuRwaren vom 1. Juli 1912 ab

um 1 11 fur 100 kg erhdht.
entsprechender Aufschlag ein.

Balcke, Tellering & Cie., Actien-Gesellschaft in
Benrath. — In der am 13. Juni abgehaltenen Haupt-
versammlung wurde die W iederaufhebung des Inter-
essengemeinschaftsvertrages mit den Rheinischen
Stahlwerken zu Duisburg-Meiderieh beschlossen.*

Fir Stlckpreise tritt ein

Rheinische Stahlwerke zu Duisburg-Meiderieh. —
Dio am 14. Juni abgchaltene auRerordentliche Haupt-
versammlung genehmigte die Erh6hung des Aktien-
kapitals um 6000000 JI auf 40 000 000 JI, von denen
4000 000 .11 zum Umtausch der Aktien der Firma Balcke,
Tellering & Cie., Actien-Gesellschaft in Benrath, und
1700 000 JI zum Umtausch der Aktien der Vereinigten
Walz- und Rohrenwerke A. G. vorm. Friedrich
Boeeker Ph’s Sohn & Co. und Friedrich Kénig in
Hohenlimburg verwendet werden, wéhrend die restlichen
300 000 JI an eine Bankengruppe zur Verwertung von
nicht unter 170 % fir dio Rheinischen Stahlwerke be-
geben werden. Ferner wurde die W iederaufhebung des
mit der A. G. Balcke, Telloring& Cie. geschlossenen
Interessongcmeinschaftsvertrages genehmigt.*

Stahlwerk Becker, Aktien-Gesellschatt zu Waillich
(Rhld.). — Dio Gesellschaft schreitet zur Ausgabe von
5000 000 JI funfprozentigen Schuldverschrei-
bungen, die zu 102% zuriickzahlbar und hypotheka-
risch sichergcstellt sind. Der Zeichnungspreis ist auf
98 % festgesetzt unter Verrechnung der laufenden Zinsen
ab 1. Juli 1912. Aus dem Erlése der Anleihe sollen je
1500 Teilschuldverschreibungen zu jo 1000 JI ersterund
zweiter Hypothek zuriickgczahlt und auBerdem schwe-
bende Kredito abgestoBen werden.

Aktieselskabet Hardanger Elektriske Jern-og Staal-
Verk. — Wie auf der letzten Hauptversammlung mit-
geteilt wurde,** hat die Gesellschaft bis zu jenem Zeit-
punkte 861 t Roheisen erzeugt, von denen ein Teil nach
Deutschland verschifft wurde. Die Ergebnisse sollen im
allgemeinen zufriedenstellend ausgefallen sein. Man er-
wartet, in Kirze ungefahr 700t Roheisen monatlich er-
zeugen zu kdnnen. Ungefahr 55000 JI sind fur Versuchs-
arbeiten und ungefahr 40000 JI fir Abgaben auf das
Verfahren verausgabt.

* Vgl. St. u. E. 1911, 6. Juli, S. 1115; 10. Aug.,
S. 1320: 1912, 30. Mai, S. 927/8.

** The Iron and Goal Trades Review 1912, 14. Juni,
S. 961.
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Société Anonyme des Usines de Chatelineau, Chate-
lineau (Belgien). — Die Gesellschaft nimmt die Ausgabe
von weiteren 3000 neuen Aktien im Nennwerte von
500 fr vor, wodurch das A ktienkapital auf 7 000 000 fr
erhohtwird. Der Aufbau und die Einrichtung der neuen
Werke ist so weit vorgeschritten, daR die Verwaltung
die Inbetriebnahme des ersten Hochofens sowie des Stuhl-
und Walzwerkes fiir den néchsten Monat festgesetzt bat.
Der Antrieb erfolgt von Anfang an ausschlieRlich durch
Elektrizitat, zu welchem Zweck bis zur Fertigstellung
der eigenen neuen Zentrale dio Zentrale der benachbarten
Kohlenzechen von Poirier in Pacht genommen wurde.

Société Anonyme Métallurgique Dniéprovienne du
Midi de la Russie, St. Petersburg. — Die zur Erhdhung
des Aktienkapitals auf 15000 000 Rbl. erforderlichen
7500 neuen Aktien im Nennwerte von 250 Rbl. werden zum
Kurse von 750 Rbl., im Verhaltnis von einer neuen auf
sieben alte Aktien, ausgegeben. Von dem Erlése werden
1875000 Rbl. dem Grundkapital und 3750000 Rbl.
der Ricklage Uberwiesen.*

Société des Laminoirs a Tubes et Fers d’Ekaterinoslaw
(RuRland). — Die Société Anonyme M étallurgique
d’Estampage du Donetz, Brissel, hat den weiteren
Ausbau der von der vorgenannten Gesellschaft anfangs
dieses Jahres erworbenen Stahl- und Walzwerke derartig
beschleunigt, daB voraussichtlich im n&chsten Monat
die Wiederinbetriebnahme erfolgen kann. Es sollen vor-
nehmlich Trédger ausgewalzt werden, da hierfiir ein
auBerordentlich starker Bedarf am russischen
M arkt herrscht. Die russischen Walzwerke sind bereits
durch die von der Regierung aufgegebenen groBen Be-
stellungen in Schienen stark in Anspruch genommen, so
daB fur die gleichzeitig aufgetretene umfangreiche
Nachfrage fir Tréger und sonstige Baueisen bei weitem
nicht die erforderlichen Mengen beschafft werden kdnnen.
Der anhaltende Zustrom der ldndlichen Bevélkerung in
die Stadte beginstigt einen allgemeinen Aufschwung des
Bauwesens, so daR namentlich in den groReren Stadten
Tausende von Neubauten unternommen werden. Wie ver-
lautet, werden fur rasche Lieferungen in Trégern den
Syndikatssatz erheblich (bersteigende Preise geboten;
hieraus hofft die Verwaltung der Berichtsgesellschaft fir
ihr neues Werk in erster Linie Nutzen zu ziehen.

Die sldrussischen Eisenwerke im Jahre 1910/11.
Der Aufschwung in der sidrussischen Eisenindustrie hat,
wie wir der ,,Kdln. Ztg.“ entnehmen, besonders ginstig
auf dio geldlichen Endergebnisse der sudrussischen Hitten-
werke gewirkt. Die nachstehende statistische Aufstellung
Uber die Geschaftsergebnisse von 11 sidrussischen Hutton-

Abschreibungen
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Grundkapital erzielt wurde. Beriicksichtigt man, daR
12 000 000 Rubel der Donez-Juriewka und 3,5 Mill. Rubel
der Société Métallurgique de Taganrog im Jaliro 1911 nur
eine geringo Zeit werbend tatig waren, so ist das wirkliche
prozentuale Verhaltnis des Reingewinnes zu dem Grund
kapital noch hoher. AuRerdem muR in Betracht gezogen
werden, dall der Betrieb vieler Werke durch die bei ihnen
vorgonommenen grundlegenden technischen Umgestal-
tungen und Verbesserungen eine lange Zeit des Jahres

gestdrt war. Dio in der Zusammenstellung zuletzt
genannten drei  Gesellschaften schlieBen das ;Ge-
schaftsjahr mit dem 1. Januar 1912 (bzw. 1911). Aus

der Aufstellung geht hervor, daB {ber ein Drittel des
Rohgewinnes fur Abschreibungen auf die Liegenschaften
verwendet wurde. Stellt man das prozentuale Verhéltnis
der Rohgewinne der einzelnen Gesellschaften zu ihren
Grundkapitalien fest, so ergibt sieb, daB die Gesellschaften
Dniéprovienne einen Rohgewinn von 30 %, Konstanti-
nowka 31 %, Sulin 18,5%, Krivoi-Rog 17,6%, Nikopol-
Mariupol 15,1 %, Russo-Belge 16,6 %, Drusohkowsky
13,3 %, Taganrog 13 %, Donez-Juriewka 11,8 %, Briansk
10 % und Providencc-Russc 8,2 % erzielten. Die Gesell-
schaft Dniéprovienne hat in den letzten zwei Geschafts-
jahren 6,4 Mill. Rubel oder 50 % ihres Grundkapitals
verdient.

Russische ZollermaBigung auf Ammoniak. — Blatter-
meldungen zufolge hat der russischo Reichsrat als letzte
Instanz eine wesentliche ErméRigung des Zolls auf
Ammoniak beschlossen. Dadurch ist die deutsche Aus-
fuhr fir Ammoniak, fir die RuRland bisher verschlossen
geblieben war, moglich geworden.

Neues Stahlwerk in den Vereinigten Staaten.* — In
Hammond, Indiana, soll ein neuzeitlich eingerichtetes
Stahlwerk erbaut werden, das ungefédhr 3000 Arbeiter
beschaftigen wird. Die Kosten sind mit rd. 45 000 000 X
veranschlagt. Man hofft, sofort nach dem 1. Juli mit
dem Bau beginnen und das Werk nach ungefahr zwei
Jahren in Betrieb nehmen zu kénnen. Die neuen Werke
werden als die wichtigste Neuanlage in der Stahlindustrie
waéhrend der letzten zehn Jahre angesehen.

Schaffungeiner Eisenindustrie in Stdafrika. — Im An-
schluB an unsere friheren Angaben** teilen wir nach der
»lron and Coal Trades Review“f mit, daR die Regierung
von Transvaal mit Herrn Henry Horace Wright ein
Abkommen getroffen hat, wonach das Kapital der neuen
Gesellschaft zunachst ungefdhr 5000 000 X betragen
soll. Dem Minister steht das Recht zu, von Zeit zu Zeit
einen Direktor in das Direktorium der Gesellschaft zu
berufen. Die Gesellschaft wird in Vereeniging oder mit
Genehmigung der Regierung
auch an einem anderen

Grundkapital Rohgewinn ~au Dividenden !
Liegenschaften Platze die neuen Anlagen er-
1900/10 1910711 1909/10 1910/11 1909/10 1910/11 1909710 1910711 'ichten und ausristen. Nach
dem dritten Jahre der Inbe-
Dniéprovienne 131 131 25 39 08 15 8 12 triebsetzung desWerkssoll die
Russo-Beige 150 150 24 25 07 08 8 9 GesellschaftVersuche zur Ver-
Providence Russe . 14,6 146 05 12 — 08 2,7 huttung und Verarbeitung
Doncz-Juriewka 32 152 05 18 05 08 — 5 von einheimischen Eisenerzen
Krivoi-Rog 3.4 3,4 0,2 0,6 — — 5 6 anstellen. Die Gesellschaft
Konstantinowka 1,9 19 02 06 01 02 8 14 braucht jedoch derartige Ver-
Nikopol-Mariupol . 66 66 02 10 — 04 — 75 suche nicht fortzusetzen,
Drusohkowsky 45 45 0,4 0,6 0,2 0,4 —_ _ wenn eine maRgebende Per-
Briansk 240 24,0 1,8 24 0,9 0,9 — 6 sonlichkeit, die entweder von
sulin 70 70 0.9 13 0,5 05 — 7 dem Minister und der Ge-
Taganro 7:5 10,0 1,3 0,5 0,5 - 7 sellschaft gemeinsam, oder,
9 g L bvi falls hierbei eine Ueberein-
1008 1153 107 17,2 4.2 68 — — stimmung nicht zu erzielen

werken (im ganzen waren im Jahre 1911 15 Hittenwerke
in Betrieb) ergibt, daR im Jahre 1910/11 bei einem Grund-
kapital von 1153 (100,8) Mill. Rubel ein Rohgewinn
von 17,2 (10,7) Mill. Rubel oder 14,9 (10,G)% auf das

* Vgl. auch St. u. E. 1912, 25. April, S. 717/8.

ist, vom Vorstand des Iron
and Steel Institute ernannt wird, bescheinigt, daf ent-
weder dio geldlichen Verhdltnisse der Gesellschaft die

* The lronmonger 1912, 15. Juni, S. 71.
** Vgl. St. u. E. 1911, 14. Dez., S. 2083; 15. Febr.,
S. 292/3.
f 1912, 14. Juni, S. 951.
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Ausgaben fiir solche Versuche nicht erlauben, oder dall
die Verhittung von einheimischen Eisenerzen in be-
kannten und von Eisen- und Stahlwerken ausgelibten
Verfahren nicht auf einer wirtschaftlichen Grundlage

Aktien-Gesellschaft NeuBer Eisenwerk vorm. Rudolf
Daelen zu Diusseldorf-Heerdt. — Der Bericht des Vor-
standes bezeichnet das Geschéftsjahr 1911 fiir das Unter-
nehmen als durchweg unglinstig. Die GielRerei erzeugte
5038 (i. V. 5651) t; der Gesamtversand belief sich auf
4846 (4914) t. Da das Rohrengesckéaft immer mehr in
die Hand der groRen RohrengieRereien mit Hochofen-
betrieb Ubergegangen ist, war die Bcrichtsgesellschaft
in der RohrengielRerei vorwiegend auf Economiserrohre,
sonstige Qualitdtssachen und Kkleinere Lieferungen ange-
wiesen. In derFassongieBerei waren Nachfrage und Absatz
bei angemessenen Preisen zufriedenstellend. Im Econo-
miserbau konnten trotz der regen Nachfrage nur Preise
erzielt werden, die nach dem Berichte meist die Selbst-
kosten nicht decken. Durch Anschaffung neuer Maschinen
und Verbesserung vorhandener Einrichtungen, die in Kiirze
beendet sein werden, sollen die Selbstkosten der Gesell-
schaft erheblich vermindert werden. In den Abteilungen
Kranbau, Adjustagemaschinen und Eisenkonstruktionen
wurden technisch gute Erfolgo erzielt. Die mit hohen
Unkosten verknipften Einfihrungssehwierigkeiton ver-
hinderten jedoch bisher ein ginstiges finanzielles Ergeb-
nis. — Die Gewinn- und Vorlustrechnung zeigt einerseits
62 881,49 JC Betriebstiberschiisse, anderseits 245 089,58 JC
Verlustvortrag, 230 237,05 JC allgemeine Unkosten,
99 690,92 JC Zinsen, 7444,92 JC Reparaturen, 102 802,34 JC
Abschreibungen auf Anlagen usw. und 144 957,99 JC des-
gleichen auf Warcn-Vorrate- und Inventur-Verlust sowie
56 280,15 JC Rickstellung fir zweifelhafte Forderungen.
Mithin ergibt sieh ein Verlust von 823 621,46 JC. Die
Vorschlédge der Verwaltung zur Beseitigung des Verlustes
haben wir bereits mitgeteilt.*

Metallbank und Metallurgische Gesellschaft, A. G. zu
Frankfurt a. M. — Der Rohcrlés des am 31. Mérz d. J.
abgclaufenen Geschéftsjahres beziffert sich einschlieflich
570 565,20 JC Vortrag aus dem Vorjahre auf 4979670,06 JC,
der Reingewinn nach Abzug von 1204 350,87 Jc fir
allgemeine Unkosten, Steuern und Sehuldverschreibungs-
zinsen auf 3 775 319,19 Jc. Der Vorstand beantragt, hier-
von 233370,50 JC Tantieme an Aufsichtsrat, Vorstand
und Beamte zu vergiten, 500 000 JC der besonderen Riick-
lage zu Uberweisen, 80000 Jc fur Talonsteuer zuriick-
zustcllen, 2380000 JC Dividende (7 %) auf das cin-
gezahlte Aktienkapital zu verteilen und 80000 M auf
neue Rechnung vorzutragen. Wie der Bericht des Vor-
standes ausfuhrt, war der Absatz in den von dem Unter-
nehmen gepflegten Geschaftszweigen glnstig. Die ein-
gotretenen Preissteigerungen wirkten vorteilhaft auf die
Ergebnisse ein. Die Hohe der gréReren Beteiligungen
der Gesellschaft verdnderte sich gegen das Vorjahr im
einzelnen nicht wesentlich.  Ein erheblicher Teil der
Steigerung der Unkosten der Gesellschaftistdarauf zuriick-
zufithren, daf im Berichtsjahre zum ersten Malo die
durch Verschmelzung mit der Metallurgischen Gesellschaft
bernommenen Geschéfte ganz fir Rechnung des Berichts-
unternehmens gingen. Die Erhdhung des Aktienkapitals
der Metallgesellschaft um 3 000 K Jc auf 18 000 000 JC
nimmt die Mittel der Berichtsgesellschaft sowohl direkt
wie durch ihre Beteiligung an der Schweizerischen Gesell-
schaft fir Metallwerte in Anspruch. Da ferner ihre Geld-
bedurfnisse durch die Ausdehnung der ihr nahestehenden
Werke und durch neue Unternehmungen steigen, wird
die Bcerichtsgesellschaft die Resteinzahlung von 75 % auf
die Serien | und K der Aktien im Laufe dieses Jahres
cinfordern. Die Dusseldorfer Zweigniederlassung wurde
wieder aufgehoben.

* Vgl. St. u. E. 1912, 13. Juni, S. 1004.
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innerhalb der Union erfolgen kann. In keinem Falle soll
die Gesellschaft verpflichtet sein, fiir solche Versuche
Geld auszugeben, das nicht aus ihren Ueberschissen
herriihrt.

Société Anonyme des Usines de I’Espérance in
Louvroil (Frankreich). — Die Gewinn- und Verlustrech-
nung des am 31. Marz beendeten Geschéftsjahres 1911/12
schlieBt mit einem Reinerlés von 1013 664 (i. V.
1153582 fr ab, der sich durch den Gewinnvortrag aus
1910/11 von 1075373 fr auf 2089 037 (1833 084) fr
erhéht.  Von diesem Betrage werden der ordentlichen
Ricklage 101 366 (115 358) fr uberwiesen, die Abschrei-
bungen erfordern 103 141 (79 046) fr, die Tantiemen und
Belohnungen 145 629 (188 307) fr, an Dividenden werden
900 000 (375 000) fr oder 100 fr f. d. Aktie auf 9000 Aktien
(120 fr f. d. Aktie auf 3000 alte Aktien) ausgeschittet und
auf neue Rechnung 838900 (1075 372) fr vorgetragen.
Das Aktienkapital ist im Laufe des Geschaftsjahres erhdht
worden und betragt 6 000 000 (4 500 000) fr, die Anleihe-
schuld 6000000 (0) fr, an Riucklagen sind 1923434
(1 808 07G) fr vorhanden. Durch die Aktienausgabe wurde
ein Buchgewinn von 7500 000 (4 800 000) fr erzielt; der
Gcesamttilgungsfonds betragt 1660365 fr (wie i. V.), die
laufenden Verpflichtungen ergeben 2062193 (2668057) fr.
Demgegeniiber stehen die Gesamtanlagen mit 17 745 695
(11 743 564) fr, die Material- und Warenvorrite mit
1711 381 (1770 926) fr, die AuRenstdnde mit 5711 302
(3641498) fr zu Buch; an Wertpapier- und Kassen-
bestand sind 2 196 792 (213 672) fr vorhanden. Wie der
Verwaltungsbericht ausfiuhrt, konnte dieses verhaltnis-
maRig gunstige Ergebnis erzielt werden, obwohl cs sich
um ein weiteres Baujahr fur die umfangreiche Neuanlago
in Louvroil handelte, die nach Fertigstellung zwei neue
Hochéfen sowie ein vollstdndiges Stahl- und Walzwerk
nebst GieBhallen und Schmelzéfen umfassen wird. Die
Erzeugung betrug im Berichtsjahre in Louvroil 47 660
(i. V. 48600) t, in Aulnoye 39 950 (41 000) t; fur das
neue Geschaftsjahr ist auf eine wesentliche Verstarkung
der Erzeugung in Louvroil zu rechnen, da die Inbetrieb-
nahme der Neuanlagen fiir Ende dieses Monats vorge-
sehen ist. Die Beteiligungen an den Erzgruben-Gesell-
schaften von Saint-Pierremont und Sexey sind in der bis-
herigen Hoéhe bestehen geblieben. Die Erzgewinnung von
Saint-Pierremont wird von der Verwaltung fir dieses
Jahr auf etwa 155000 t geschatzt, mit der Fertigstellung
des im Ausbau begriffenen zweiten Schachtes hofft die
dortige Grubenvcrwaltung im Jahre 1913 auf 2 000 000 t
zu kommen. Die Férderung von Sexey erreichte im
Berichtsjahre 200 000 t (wie i. V.).

Usines de Briansk, St. Petersburg. — Die Gesell-
schaft schlieBt das Geschéaftsjahr mit einem Reinerlds
von 2406 967 (i. V. 1837 806) Rbl. ab, woraus als Divi-
denden 604 375 Rbl. (wie i. V.) oder 5% auf 120 875 Vor-
zugsaktien und 604 375 (302 187) Rbl. oder 5 (2y2) % auf
120 875 nicht bevorzugte Aktien verteilt werden. Der
UcbcrschuB wird zu Abschreibungen auf die Liegenschaften
und zu Rickstellungen verwendet. Bei den Erneuerungs-
Verhandlungen des siidrussischen Eisensyndikats ,,Proda-
meta“ am SchluB des Geschaftsjahres zeigte sich die
Bcrichtsgesellschaft einer weiteren Beteiligung zunédchst
abgeneigt, schlieBlich wurde aber auf der Grundlage der
von 5,61 auf 5,89 % erhdhten Quote eine Verstandigung
erzielt. Das Aktienkapital betrug bis zum SchluB des
Geschaftsjahres 24 175000 Rbl., im Maéarz d. J. wurde
dann die Heraufsetzung um 6 000 000 auf 30 175 000 Rbl.
beschlossen, um grdoRere technische Umgestaltungen der
Werke durchzufihren und die Gesamterzeugung auf
breitere Grundlage zu stellen, wozu der erhebliche Auf-
schwung der Marktlage in Rufland einen besonderen An-
reiz bot.

Société des Usines Putilow, St. Petersburg. — Im
Geschaftsjahre 1911 erzielte die Gesellschaft einen Roh-
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gewinn von 18 826 691 (i. V. 15943 247) Rbl. und nach
Abzug samtlicher Unkosten einen Reinerlds von 2 029 277
(1089 867) Rbl. Hiervon werden fiir Abschreibungen
der Liegenschaften und sonstige Tilgungen 703 303
(326 960) Rbl. verwendet, der Ricklage flieBen 106 463
(54 493) Rbl. zu, die Tantiemen und Belohnungen be-
tragen 219 511 (130 091) Rbl. und an Dividenden werden
1000 000 (510 000) Rbl. oder 6% (4%) % auf das erhdhte
Aktienkapital von 16 000 000 (12 000 000) Rbl verteilt.
Die Anleiheschuld betrdgt 6909 000 (7 073 000) RbI.,
an Ricklagen sind 3 066 485 (2 340 507) Rbl. vorhanden;
der Tilgungsbetrag der Liegenschaften erreicht 6 399 213
(6 072 252) Rbl. und der Schuldverschreibungen 1636 967
(1492 967) Rbl.; die laufenden Verbindlichkeiten be-
ziffern sich auf 4900 270 (6 630 420) Rbl. Demgegen-
Uber sind die Gesamtanlagen und Liegenschaften mit
20 717 165 (19592 911) Rbl., die Material- und Waren-
vorrate mit 14272834 (10792 744) Rbl. aufgefihrt;
an AuBenstanden und Kasse sind 9447 113 (7 312479) Rbl.
vorhanden. — Der Verwaltungsbericht bezeichnet das
Gewinnergebnis als giinstig und die Erwartungen Uuber-
treffend, um so mehr, als der Wert der Ablieferungen um
etwa 1250000 Rbl. hinter dem Voranschlag zuriick-

Biichcrscliau.
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technischen Verbesserungen hatten aber bereits einen
merklichen Anteil an den verringerten Selbstkosten und
damit an dem Mehrerlés. Die im letzten Teile des
Berichtsjahres vorgenommene Kapitalserhdhung um
4 000 000 Rbl. war vornehmlich zur Deckung der fur dio
Vervollkommnung der Betriebe erforderlichen Auslagen
bestimmt. Auch fir das laufende Jahr ist eine weitere
Aufwendung fir die gleichen Zwecke in H6he von
1100 000 Rbl. vorgesehen. Bis zum vorigen Monat wurden
Auftrdge im Werte von insgesamt 4S 300 000 Rbl. ge-
bucht. Die Aussichten fiir das gegenwartige Geschafts-
jahr werden von der Verwaltung sehr giinstig beurteilt,
da noch weitere nutzbringende Arbeitsmengen zu er-
warten sind. Um sieh eine groBtmadgliche Beteiligung
an dem umfangreichen Schiffbauprogramm der Regierung
zu sichern, wird von der Verwaltung die Verschmelzung
der Ncwskiwerft geplant, wozu 6000000 Rbl. erforder-
lich sind. Zur Schaffung dieser Mittel und weiterer Star-
kung der Kapitalkraft schlagt der Verwaltungsrat dio
Ausgabe neuer Aktien in der Gesamthdhe von 9000000 Rbl.
vor. An diesem Verschmclzungsplan ist auch die fran-
zosische Eirma Schneider et Cie., Le Creusot, in-
teressiert, die, wie verlautet, den Uberwiegenden Teil

geblieben ist, weil infolge der Werksumbauten zeitweise  der neuen Aktien der, Berichtsgesellschaft erwerben
Storungen im Betriebe nicht zu vermeiden waren. Die wird.
Blcherschau.
Vereinigung deutscher Schamottefabriken; im Anhang 11

Benfey, Gustav Fabrikdircktor a. D, Fachr
lehrer an der stédt Zeglerschule zu LaLban;
Herstellung feuerfester Erzeugnisse. Mt 30 Abhil-
dungenimText. (Bibliothek der Tedmik
160. Band) Hamower, Dr. Vix Janecke [1912],
VII, 144 S 8. G 35041,

Entsprechend dem Charakter der ,Bibliothek der
gesamten Technik“ handelt cs sich in dem vorliegenden
Buche um eine fir weite Kreise bestimmte gemcinfal3-
licho Darstellung der Herstellung feuerfester Erzeugnisse,
die zu ihrem Verstdndnis keine besonderen Vorkenntnisso
erfordert und auf tiefergehende wissenschaftliche Er-
orterung der einschlagigen Fragen verzichtet. Dio Be-
schreibung beruht anscheinend nur zum Teil auf eigenen
Erfahrungen, wahrend sie sich zum anderen Teile auf dio
vorhandene Literatur stutzt.

Das Buch behandelt in Kapitel | Allgemeines. In
den folgenden Kapiteln werden im wesentlichen das
Vorkommen, dio Eigenschaften und die Aufbereitung des
Tones besprochen, wilirend die Gbrigen Rohstoffe, wio
Quarzite, Kieselquarz, Quarzsande, Tonsande usw.,
erst in spdteren Kapiteln, und zwar etwas nebenséchlich,
behandelt werden. Kapitel 1V erortert die Formgebung.
Hier ist auch der modernen Formmaschinen gedacht,
wahrend in den folgenden Kapiteln V und VI das Trocknen
und Brennen der Halbfabrikate besprochen wird. Ka-
pitel V11 (Zusatzstoffe bei der Herstellung) und Kapitel V111
(die Herstellung der einzelnen Warengattungen) sind
reichlich knapp behandelt, insbesondere was die
Herstellung der Schamottsteine, quarzhaltigen Steino
(Dinas- bzw. Silikasteine) und der Quarzschamotte-
steine anbetrifft. Hier wére eine ausfuhrlichere Beschrei-
bung der Herstellung der Mischungen usw. am Platzo
gewesen. Auf Seite 100, Zeile 3 von unten, hat sich ein
Fehler eingeschlichen. Es muB heiBen: hochkieselsdure-
haltige Ziegel mit Kalk als Bindemittel. Von den feuer-
festen Steinen aus besonderen Stoffen werden behandelt
Bauxit, Magnesit- und Dolomitsteine. Bei letzteren ist auf
Seite 106, Zeile 8 von unten, berichtigend zu bemerken,
daB Dolomitstcine, und zwar hydraulisch geprefte, nach
wiovoringanz bedeutenden Mengen verwendet werden,
namentlich in den Thomaswerken. Sodann werden noch
die Hohlkdrper sowie die feuerfesten Mértel besprochen. —
Im Anhang | finden sich die Lieferungsvorschriften der

ist eine dankenswerte Zusammenstellung der einschlagigen
Literatur gegeben. In Anhang IIl macht der Verfasser
gutgemeinte Vorschlage fiir die Ausbildung der technischen
Beamten fur die feuerfeste Industrie, denen wir uns aber
nicht ganz anschlieBen kénnen.

Wenn das Buch auch, wie der Verfasser nach seiner
Vorrede nicht anders erwartet, erfahrenen Praktikern
wenig Neues bringt, so kann sein Inhalt doch jungeren
Eisenhiittenlcuten, die mit der Herstellung von feuer-
festem Material zu tun haben, von groRem Nutzen sein
und diesen empfohlen werden. Zum SchluR sei noch
erwéhnt, daB die dem Buche mitgegebenen 39 Abbildungen
zum grofRen Teil von geringem Werte sind und deshalb
gut héatten fortbleiben kdnnen. Dr. Otto Lange.

Ferner sind der Redaktion zugegangen:

Mitteilungen Uber Forschungsarbeiten auf dem Gebiete des
Ingenieurwesens. Herausgegeben vom Verein deut-
scher Ingenieure. Berlin, Julius Springer (i. Komm.)
4°.

Heft 115. Arlt-, (Lr.-"ng. W illi: Untersuchungen
liber Wetterfihrung mittels Lutten. 1912. 2 BIl., 67 S.
2 Jc, fur Lehrer und Schuler technischer Schulen 1 Jc.

Heft 116. Hort, H., ®ipl.'3jttg.: Untersuchung von
Flussigkeiten, die als vermittelnde Koérper im oberen
ProzeR einer Mehrstofldamplmaschine Verwendung finden
kénnen. — Gary, M.: Uebcr die Prufung feuerfester
Steine nach den Vorschriften der Kaiserlichen Marine,
insbesondere auf Raumbesténdigkeit in der Hitze. 1912.
2 Bl, 56 S. 2JC bzw. 1 JC.

Heft 117. Bilcher, ®r.«(jng. W.: Untersuchung
Uber die Verbrennung methanhaltigcr Gasgemische. —
Camerer, Dr. R.: Die Wasserdruckmomente der Dreh-
schaufeln von Zentripetal-Francis-Turbinen. 1912. 2 BI.,

66 S. 2 JC, bzw. 1 JC.

Nachdruck von Preislisten, Katalogen, Klischees etc., fir
Fabrikanten, Industrielle und sonstige Bestohlene
herausgegeben von der Redaktion des ,Vulkan“.

Frankfurt a. M. (Bahnhofsplatz 8), Verlag des ,,Vul-
kan* [1912], 20 S. 8°. 2 JcC.

Ostenfeld, A.: Jaern-Konstruktionen. Grundlag for
forelaesninger paa polyteknisk laereanstalt.  Tredie
del: Anwendelser i brobygningen. Kjobenhavn, Jul.
Gjellerups Boghandel 1912. 4 BI., 464 S. nebst 4 Tafeln
8°. 11 K.
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Verein deutscher Eisenhiittenleute.

40jahriges Dienstjubilaum von Direktor
Baurat Philipp Fischer.

Am 14. Juni waren 40 Jahre verflossen, seitdem
Herr Direktor Philipp Fischer bei der Hiitto Phonix
in Ruhrort eingetreten war. In einem zahlreichen Kreise
von Beamten, Freunden und Verwandten des Jubilars
feierte Baurat Beukenberg den Jubilar als den hoch-
angesehenen Hutlenmann, der nocli dio Periodo des
Schweileisens und den Uebergang daraus zum FluB-
eisen erlebt habe und der durch dio Einfihrung und
Ausbildung des Rillenoberbaues sich hohe und einzig-
artige Verdienste erworben habe. Oberingenieur Hors-
mann beglickwinschte den Jubilar im Namen der
Beamten des Werkes, Oberbiirgermeister Lehr als
Stadtverordneten und Musterbiirger, wahrend
E. Sohrédter im Namen des Vereins eine Widmungs-
adresse Uberreichte, in der die Anerkennung, die Ver-
ehrung und Liebe seiner Fachgenossen zum Ausdruck
gebracht worden war. Kennzeichnend fiir die guten Be-
ziehungen zu seinen Abnehmern waren die freundlichen
Worte Uber das schone Verhéltnis zu den StraRenbahnen,
mit denen StraRenbahndirektor Stahl, Diusseldorf, und
Frank Mott, London, den Reigon der Gratulanten be-
schlossen.

Wir wiinschen dem jugendfrischen Jubilar, der in
bekannter beredter Weise warmen Dank fur die ihm
dargebrachten Ehrungen ausspraeh, noch so viele frohe
und glickliche Stunden, wie er in seinem Leben schon
Rillenschienen durch seine Walzen hat passieren lassen.

Fur die Vereinsbibliothek sind eingegangen:]
(Die Einsender sind durch * bezeichnet.) ]

Festschrift zum hundertjéhrigen Jubildum der Konigl.
Sachs. Bergakademie* zu Freiberg am 30. Juli 1S66.
(2 Teile.) [Teil Il unter dem Titel: Dio Fortschritte
der berg- und hittenménnischen Wissenschaften in
den letzten hundert Jahren.] Dresden [Tl Il: Frei-
berg] 1860—67. 4°.

Geschafts-Bericht, Einundvierzigster, des Schlesischen Ver-
eins* zur Ueberivachung von Dampfkesseln vom Jahre
1911/12. Breslau 1912. 114 S. 8°.

Handbuch fur die Vereinsvorstdnde und Mitglieder des
Deutschen Werkmeister-Verbandes* fur das Jalir 1912.
XXI. Jahrgang. Disseldorf 1912. 330 S. 8°.

Jahresbericht, Dritter, [des] Thiringischefn] VereinfsJ*
fur Dampfkesselbetrieb zu Gotha fiur die Zeit vom 1. April

1910 bis 31. Marz 1911. (Gotha 1911) 68 S. 8°.
Jahresbericht [des] Verein]s]* deutscher Werkzeugma-
schinenfabriken zu Dusseldorf fur 1911. Ko&ln a. Rh.

1912. 2 BIl, 43 S. 8°

Ivru eger, Dr. phil. Hermann Edwin : Die Werkmeister.
(Aus ,,Die wirtschaftliche und soziale Lage der Privat-
angeBtellten“, Heft 32 u. 33 der ,Schriften der Gesell-

schaft fir soziale Reform*.) Jena 1912, 6S S. 8°.
[Deutscher Werkmeister-Verband*.]

Programm und Jahresbericht fir das Schuljahr 1911/12
der Koéniglichen Fachschule* fir die Eisen- und Stahl-

industrie des Siegencr Landes. Siegen 1912. 26 S. 4°.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Dix, Alfred, Ing., Leiter der Schlouderbctonw. u. Zomentf.
Dyckcrhoff & Widmann, Cossebaude, (Elbtal), Eich-
bergstr. 3.

Eberlz, August, ©i])l.«Q;ug., Betriebschef der Soc. Mdtallur-
gique Russo-Belge, Enakicvo, Gouv. Ekaterinoslaw,
Sid-Russland.

Fraenckel, Dr. Felix, Cdln, Hohenzollernring 91.

Irresberger, Carl, GielRereidirektor a. D., Ursprung bei
Salzburg, Post Kasern, Maéhren.

Jureizka, Franz, Hduttendirektor,
damm 49.

Keller, Jakob, Walzwerkschef des Stahlw. Thyssen, A. G.,
Hagendingen i. Lothr., Bergstr. 12.

Kenijon, Norman, Brissel, 47 Ruo du Foss6-aux-Loups.

Markers, Carl, Direktor, Disseldorf, Goethestr. 31.

Muller, (Bt.'Sug. Albert, Betriebsingenieur der Gutehoff-
nungshitte, Abt. StahlformgioBerei, Sterkrade i. Rheinl.

Oberhoff, Adolf, Oberingenieur d. Fa. Poetter, G. m. b. H.,
Disseldorf, Helinholtzstr. 9.

Pferrel, Georges, Ingenieur do la Cie. des Forges de Cha-
tillon, Commentry et Neuves-Maisons, Neuves-Maisons,
(M. et Mos.), Frankreich.

Besch, Waller, Betriebsleiter der Eiseng. der Berliner
GufBstahlf. u. Eiseng. Hugo Hartung, A. G., Lichten-
berg bei Berlin, Herzbergstr. 104.

Tilmann, Walter, C., Hitteningenieur der Rhein. Stahlw.,
Duisburg-Moiderich, Méllmannshof.

Breslau X., Lehm-

Weinberger, Hugo, Ingenieur, Wien VI, Windmiihl-
gasso 50.
Wirth, Gotthilf, Betriebsingenieur der Union, Fabrik

ehem. Produkte, Memel.

Neue Mitglioder.

Geschke, Budolf, Oberingenicur der Deutschen Masohinenf.,
A. G., Duisburg, Alto Weselerstr. 20.

Levin, L., Berging., Stahlworksassistent der Soe. An.
Providenco Russe, Sartana, Gouv. Jekaterinoslaw,
Sud-Russland.

Schulz-Briefen, Max, Oberbergrat, Kgl. Bergwerksdirektor,
Buer i. W.

Wood, Percy IC., Stahlwerksassistent der Skinningrovo
Iron Co., Ltd., Carlin How, R. S. 0., (Yorkshiro),
England, 12 Mount Plcasant.

Verstorben:

Bardenheuer, Lorenz, Direktor, Empel, 10. 6. 1912.
Hanicl, Dr. John von, Geh. Regierungsrat, Landrat a. D.,
SchloB Landonvillers i. Lothr., 11. 6. 1912.

Unsere an dieser Stelle wiederholt angekiindigte Absicht, dio zwdlf monatlichen Folgen der

Zeitschriftenschau

von ,,Stahl und Eisen“ in einheitlicher Form gesondert herauszugeben,

hat in unserem Lcserkreiso so lebhaften

Anklang gefunden, daR schon heute die Herausgabe des Sonderbandes auf Grund einer ausreichenden Zahl von

Voraushestellungen gesichert ist.
ndchsten Jahres erfolgen.
Stralle 27, gern entgegen.

* Wegen der Einzelheiten verweisen wir auf ,Stahl und Eisen“

war dem Heft vom 2. Mai d. J. beigefiigt.

Die Ausgabe des ersten Bandes (fiir 1912) wird nunmehr spétestens Ende Janunr
Weitere Bestellungen* nimmt der

Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf, Breite
Redaktion
von
»Stahl und Eisen*.

1912, 4. April, S. 600; eine Bestellkarte



