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Rodinghausen in Menden i. W.

Von Gel¥era-lngenier E Vorbach in Maden

I«"el cemEntwurf der reuenGeleraihdlle derBisen-
* giefferel Rodinghausen in Meon besbsidhtigte

men nicht nur eren Bau 2

ermidhten, soncem man wallte gleideeitig des Ntz
liche mit dem Sdhoren e ud 0 ensdhla
man sich z2u eirem Bserbetonbau.  Die Hlle ist
ds dreischiffiger Bau (s Adb. 1), jedoch
sird s jetzt nur anel cbthleI ud dn

S iff, zur ergal vgl. Adb, 3)
Des Mittelschiff (AL 3 hatelre
von 200 m de beickn seiti elresdd'evm
blﬁSmmd‘raﬁdeLargecbrl—hllm%mbeﬁagt
wﬁuglmmm Cer
von
Ausmaerug, de as eén Stein starkem Zegel-
mauenverk bestent, ist el demHallenbau ausschliel3-
lich Hsenbeton zur ggammren Die
Hillen helen durch je Coerichter ud
duchgd sitlide zwa:fmmmelmbr
felck are aseidence Bdichtug
Hsenbeton-Bogenbindkr, ckren Formren aus den Ab-
o] gsdtlich sind snd as kontiruer-
:,Igiie dmtDadfwt netst \/er'stelflrgslnOlEt
tragen de
Det Binder wurden in dn Stilzen Lml
mit Runckiseranmieruy versshen, cbosoen
e de Zugstangen as Prdfileisen hergestelit
S
( Wea?s%Zmersermst fliefd quer durch

are

de Anlage dr Untergaoen dr Hime Bni
Schwierigkeiten bilckte cber die Ausfiirurg
Turbirerd bew des Herunteriningen

Ckr sartlicen Widerlager durch dss wahrend der gan-
zen Bauperiode anteltence Hodhwasser. Es wurden
sohliefdich elrzelne Betonbruren bis auf tragfahigen
Bockn ud diee durch ere Eisen-
m * auf V\elcg:rsm Wieder de
eigendi ragkonstruktionen

aulegten Der Bauwar derLolat-Eisenbeton-
Aktien-Gesellschaft in Dlsseldorf Uoertragen
woden Die Bauzeit belief sich auf ungefdhr vier
Morete

XXVl.a?

De Gel¥rd in cer Klan-
LmIFel |nSlBﬂ<eer'zagt\m2mnl_meﬁxde
Wie Prézisions-

fere eletrisce Industrie, Petrol
reentel benerlt, in der Abtellmg
'I.‘ o \ersad drektmfertlg gerra:h'
werdan Urdrider in Rohgud verpeldt in
brorzierter,. ladkierter ud vansm?ter AU

;ng ud schiiellich sonci roh ds
fertig bearbertet. glich Bearbeitung ok
Quesss ist men durch die mit_cen rewsten Hilfs-
dernmrmdl nmedanisde Wakstéitte in
len Anforderungen geredht zu wercen
|cheErzelgng|nzeIrrsurd Arbertszeit
|stmt20CIDkg eren 38 Paar

ot MK rech “'”eéé"é‘ﬁﬁ o
ageren GIgerer ae-
fertigt warden Die Belegscheft betrdgt alschm
etwa 100 Mm
Umdie schnere kirperiche Arboeit cer IVeschiren:
fomrer miglicrst zu erleicntem, hat men die flr die
Fommeschiren  bendtigien eisaren Zentrier-
rahmen durch Rahren as einer Auminiumiegie-
rung ersetzt, woourch des Gawidht eires Paares
trieranen um10 I<g\,emrgenwrd, ae dAld der
Germcg?tl Abbruchgetanwird  Becenkt
tﬂlch 100 dlIstandige Form+
kasten von 2nel Ve téglich hergestelit wercen, 0
ergibt sich, cbl3 diese beicen Fomrer taglich 1000 kg
weniger Ganicht 2u bendltigenhelen Femerwerden
unere [ Haltberkeit der Fonmkasten zu er-
zden die vier Stellen, an welde die Schraubstifte

cbr Zentri wercen, umdenForm:
kasten in den Rahmen auf Kokillen
%\ ud cedurch die betreffencen Stellen ge-

Die Soitzen der verusaden
obrerncrtra:hudra:h\/em ud As-
brddelugen, die auler grétigem aren frih-

zatigen Verschlel3 cer Fomrkesten ds urage-
rEH[EeI\El?rérera:mnrgHzluFd heleen

e weiter bendt ren wie Aufzug,
Geblése, SartlstraHngdweiferei, wercen elek-
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trisch betrigben, tells durch direkte
durch Gupperentrieb.  Boerso erfolgt

u% tals

tung mittels Hektrizitdt. Der Slrorn Qeidstrom Ienelnsdarfﬂws,lgeslﬁ

— r

LortysscAfl/iP

Abbildung 1.

von 220 Vot Smmrg wird in elgerer Zenirde
durch Danpf- ud Wesserkraft

Der dem Mittelschiff vorgelagerte diderbw
(s A, 6) ist eerflls in Eserbetm ud
it 2na Gefen von je 4000kg stindlidher Schrelzdel-
stung, Bauart BadischaVischinenfarik, Durlach, aus-

Die Neuanlage der GieBerei Rédinghausen in Menden i. W.

32. Jahrg. Nr. 26.

DeCefmergaben kel 11% Sonrelaoks\er-
unter BerUcksichti cer dlrmenW\Aandstar-
leicht bearbeithbarist.

Eisenbetonbauten zum Neubau der Eisengieferei Rdodinghausen, GrundriB.

Beice Gefen munden in eire Funkenkanmrer, welde
de Gaedurcheiren 3mhoren Kaninirs Frese fuhrt
Die Gdthlire 65m Uer Hittersohle ud ist
duch ere eisare Treppe it iy verbunden Auf
elner Seite dbs ClenteLes st der Beschidungsraum
aeordret, der in einfacher WS in Zegemaler-
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Abbildung 2. Gesamtansicht der EisengieRerei Rodinghausen.

werk it eirem Pultobch aus emichtetist In  lighe Rohstoffe dorthin® Nur nechmittags wahrend

dessmRaune isteiresiebenteldlioe Getti der Gel3zeit, d h wemdie zur Verflgung stehenden

W gmhe\,(rtelle_healzuerv_\d”rms &rlgsmdugw\egen de nech l\/bobléet%\e/\ém
ertri ire \orziee dlgerein bekamt Werkslel wurden, im S

sid  Ferrer ist dieser Raum mit verschieckren ean\/\elterT ey

Abbildung 3. Innenansicht des Mittclschiiis.

Qasen versehen, die auf cen Hof ud in die Gl Der Kupolofereu verdient irsofem besorckre
helle mincen, umde Robstoffe, Hsen, Koks s,  Evénung, als er mrit einer neuartigen selbostiétigen
2zfthren Die in der Gelrd fallencen Trichter, Ofenbeschickung, Bauart Vorbach,* aﬂ@
Brtxhuamer@dxd*narmTagpldmrnugem ristet ist DermderseltsttatlgenBesd"ldug

in den Beschickungsraum gelracht ud dort zer-

Keirgt Dasdbe Tagaldrer tnrq femer snt- * Zum D. R. P. angemeldet.
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ra]gte Aufzg ist ein direkt g\zf;%elter elektrisch

d;amn&nbr
aede Kozessios-
atellugerwmrr&itede Ga/\erkHrspeKUm ar
Bedinpung, cH3 die durch eire selbsttétige
Beschidkuny bedient vercen sdllen, um die G-
blirerarbatter vor ud vor cem
o Tl gy A LA T G s
angei
Hsen V\r%trt legen mue, dgr%Ut ks ks Bestehen ds

gestellt wére, S0 komten die der
Mdurgl?skabderrmdermwm

Abbildung 4.

deser Anlage nicht in Frage kommen Bisl
herschte raich in Geleraifadiaeisen vl
de cbl%eureseltsttaﬂgederbesdmug
e Ofen unter 8t Stundenleistung m

'dugsarten mgekm
sl nur darauf hinganiesen, dal3 diese sich entweder
an die Beschidangpneise der Hddfen, dso an

de ihre Kibel satlich Uoer ere
e e e
nmen aren e
mittels Auizuges aokr Drahisailbahn auf de Gidit-
bihre ud bringt ihn entweder von Hard ocer e
schirell vor die Gidt, um seiren Inhelt auf eirer
Rutsche in den Clersdiedt zu entlesren. Es st
wohl einleuchtend, o3 die Art, Uer @re Rutsde
21 etleeren inmer e@ren ugleidnddigen Gag

* Vgl. GieRereizeitung 1911, 1. Oktober, S. 592.

Die Neuanlage der GieRerei Rodinghausen in Menden i. W.
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s Clars verursadht, dacbs Schirelzout nidnt gleich-
nidig auf den Clenguersamitt verteilt wird  Die
ren Teile (Vissaln) werden durch ihre Schwer-
ralft jenseits inden Clenfallen, wahrend diedeineren,
leichten Teile, wie Koks, Keiner Bruch usw, diesseits
unter der Rutsche zu i kommen
Diesem Uebdlstande nmen duch de
nun seit Moreten im Betri rdlide Anlage, die
2u StOrunoen irgendnelder Art noch keiren Anlal3
oeoeen het. Die Bescheffenteit oks fiesigen Hsers
entsprict laut Arelysen, die taglich im eigeren
Laboratorium angefertigt werden as dendten

Innenansicht des Mittelschiffs.

ml—brdbad1d<tencefmtrderfreutsd1incm
Aborehreraeisen eines
Bel der Konstrukti selbsttan Beschidwg
schem  ging en von cem Gechrnken as, B&ed’l
ggﬁja)m\dlﬁrmweseatmrvm

h des Material senkrecht von
U desem Aneck versah men
ooatelb mit Qeisen auf elrer
sd1efenEbere(sAth7)ebarBovuobderBoobn
s Fahrkorbes mit Jeisen dessalben Gefélles ver-
fden A iere s Fahrkorbes sird
e percdinck, selbst schlielenck Greifer a
bracht, die cen Beschi auf cem Fahr-
kob festrelten  Usber Fahrschecht sind,
Uberairstinmend mit cen Geifen, 2anel konische
Amschldge angeordret, die, wen der Falhrkorb auf

cbr Gdththre die beicen Geifer as-
IGsen ud ckn 2ur Abfahrt 2uden Gefen frei-
lassen (s Ao, 8). ckungswegen (s Abb. 9)
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tragt auf ssirem Gestell eiren Berdlter, oessen
as ana Klgopen bestdlt, de sich rech
unten &ffren und cenrfdge senkrecht entleeren
Duchzna Geharngewerden die K 05N
oetelten Beickrsertig sind 2nei Schi ]
Ceren Hebdlamre durch elre Stange verbunden sird
ud durch Herabdrliden der letzteren cen Belélter
schlieffen  Dem Gesetze der sohiefen Boere folged,
wird alscbm der Wagen adlaufen ud durch An-
scHagﬁ (. Adb 7) sdren Inhelt senkedt urd
glelc_ltméBlg Uber den Ofenquerschnitt

entlecren

Umn den Wagen wieder auf cen Fahrkorb zuride
ZUoringen, ist an dessen elner Saite eire Galel
bract, de wared der Auffahrt kuz vor

Abbildung 5.

Hdststdlung in ere Gee eingreift; letztere flirt
uyg Rl Prace: rge|? ok urd et

Die Neuanlage der GieRerei Rdodinghausen in Menden i. TR
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het, auf demPFahrkorb fest. ieschonaoenennahrt,
arbertet diee Beschi einnandlirel und et cen
Vorteil, o3 der umein betrédt-
Ides Keirer ten warten kan S0 betrédgt
z B, wi de Gdhlire der aten Anlage
ere Bocerflade von 160 gm hette, die der New-
alage nur &0 Betrachtet men fermer die tig-
lide Arbeit, de bai erem Kupoloferbetrieb ge-
leistetwerden mu3 wie dss Auflacen dss zerdeirerten
Roeisrs auf Keire Hunte, die alsclmn auf oer
Gdnthilire wiedkr entladen werden, des \ertri
alz

oessdben zur W ud von da um Stapel
O Sitze ud schliefdlich des Brwerfen inden
90 ist wohl einleuchtend, weldre Arleit el der be-
sdmieberen Anlage erspart wird - Ninmt ren bei-

1053
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Einzelheiten der AnschluB8stellen der Bogenbinder an den Widerlagern.

Soielsneise eireSd'neIzuy\m an, osird
e eirem Zusatz von 50% Tridhter 10 l;g Roh-
eisenfunfrmal=50000kg taglichindie Hind zu

wahrend bei der selbsttéfigen Beschickung dieselle

Margmzvyeirral Zu Werden braudht
nrun dre Gewdhr deflr zu heloen, dal3 ckr
Cfmlmrergeldlrr_ﬂbg eflllt ist, so hétte man
kuzererd de Zd wéhlen kdmren

Bei airer stirdliden Sohnelzeistung von 4000 kg
ud eiremSatzgewicht von A0kg mu3e ale ssds
Mruenen MEi}regal Men rem
jedoch davon duchde beleht,
CH3 ckr eire ocker anckre Clen nidt jeden Tag
geidmifdg geht, auch der Sdhreldaks der e
Zdren Zx ndtaisgelcrrr;ig%utersdwm
benertenist, ud femer umde hé genGL'e'Ix:geds
Gelereleiters m Beschidwngsralm ar
Bliore auf ein Mndestal3 zu beschvénken, verssh
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men den Stand ds Abstedhers mit eirem Zeiger-
werk  Desss it dam Zfferblatt einer Uhr ver-
gleichbare Zogerwerk besitzt an seirer Peripherie
aire Zahlersdeile, die in Felder von 1 his 50 ein-

oeteiltist  Ueber die Zahlen flinrt ein Zeiger, cer bl
anemimBeschi Lautenerk

g dungsram angetrachiten
it Fortschellkontakt gibt.  Nachdemder denAufzug
bedierence Arbeiter diesen in het,
dickt er an Stewarad s auf eren
Drudkanopf, cer cen Fortschellkontakt auslicst.

Grundriss flarierre

Abbildung 0.

Je nech cemInhalt der mit flissiggm Bisen geftiliten
Pfannen (rd 66kg), devomCienvegoetragenwerden,
gerau, wam 40 kg= 1 Salz herunter-

pestdiich ind Mt dem Zeigerverk gibt cer
zen s t I
%%rm%d’i ruein%eic__ren

VAN Wieder an weiterer 2 Gchtblihre
ickt werden sdll.  Als Kontrdlle difir, cai’ die

gechi
ouch des Zeigeawerk Auffahrt
mmmm%umgm

okn ist ein anartes Zai Obs von
mwmmmm%ammm
gesetzt wird  Dieses Zeigerwerk besteht aus érem
chiossenen Geheuse mit einem Ausschnitt an der
Yipherie.  In dem Gahéuee ist eire Zahlensdelle
mit Nunrem von 0 bis 50 angeorduet, o bl nur

Die Ncuanlage der GieBerei Rédinghausen in Menden i. W.

32. Jahrg. Nr. 20.

Jeweils eire Zahl sichtioer wird, die dem geforderten
Satze entsprict. Die Soheile st mit eirem Soer;

von 51 Zdren vassten  In dss Rad greitt eire
ducheire Feder betétigte Klinke ein die aneirem
Heboel sitzt, der einerseits auf cer Adhse as Sperracts
oelagert und anckrsaits it einem Gewidht besdwert
it )i 0 sorem A e BtE

ist an ssirem

mit_eirem Drahtseil W Cbs, Uber Rollen
oefihrt, am anckren én 0 shweres Gagent
genicht trégt, cbld der Hebel von im in die

GrundrissZJTorinrerA

Entwurf zum Anbau des Raumes der Kupolofenbeschickung.

I—Hemwrd&d[?as H'getmﬁrrbtsim
in seirer tiefsten Stellug entsprecerd
unter der Hodststelle aes Fahrkorbes. Fahrt nun
cer Fahrkorb hodh, so ninmt er des Gegergewicht
mit, 0 b3 des Gawidt cks Heels und it diesem
cer Heel sich senkt und die Klinke umeinen Zam
weiterrlickt. VA der entleerte vom Cen
: het, o u%% Gemga/\zllc{'t iecer
uTgesteLert het, so wir WieC
saire frihere Stellung eimelmen  Denreufdlge wird
sich der Heloel am Zeigerwerk helen, socHl3 In dem
Asmitt ds Gehases de radste Zahl deich
aremwdteren Satz sichter wrd
AUf dee Waie Ubersiet der Gelerdleiter,
wieviel bereits aufgegelen ist, und falls verschieckre
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wam e Zeit

g Leuten mB&:hd«gp’a" m die ni
m’]
e Clerenl

W\éisLngen 1 ist in
derTat errelckt, cH3 an Aufenthalt von

2 Usbevedurg ds auf der Gdt-
blhre ndt ner g ud de Kontrdle
eirer gelckma& Gatti toersidtider ud
leichter ist. ist men dlen
Arfordanxm ga/\mian; elnersalts ist 833
arrbrsettsstctas\/\érklnder elren elch-
nMi3gen gut durdgesdolzeren

Abbildung 7.

AUf der anckren Saite ces Clerbaues st in der-
Hben Baueie ds drekt te Turbo-

eblase uutergebract  Der il desxs
’?’ éses bestet gagarwer cen neisters ar

urbogeblésss

in SErem lautlosen Garg some N

nidtin a zehembn \Varhle Kraft—

bechrf, manoetrisdre Leistung sonie Arsdheffungs-

wert sind gereu die geiden
Neen diessm Raum ist die Heizungs- und

Beluftungsanlage Die H

besteht as 2nel sgater der) Neceroruckkesseln

de dn Darrpf mit 01 at

g |sta1fe|rerSe|teoffenunfnsde
Luftanzwagm Die Unillug der RohrenbincH

Die Neuanlage der GieRerei Rodinghausen in Menden i. TT.
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nincket in en Slrd4<rgeblase, dbs de angesagte
ud nech Dudstreifen dess Rohrenblincels wamre

Luft duch verzirkie Rorler cer Gelddle
in de S (nech Anbeur cBs aneiten Seiten-
schiffes mit vier ) in einer Hie van 4 m

zuftihrt (W, Aob.4). In Absténdenvon 6 21 6m
2neigen rech unten Stutzen ab, die als Asdhiu
mtmmrtsgpkmﬁrmTellemmmsrd

%nelmrl—ﬂ’e\mZm
dewarrre Luft wird de tellerfommigen Ab-
sthlisse strahlenfonmig rech aonarts in den Raum
geblasen Die Aschiisse sind verstedlbar ud kiren

Schnfif/-8

Schematische Darstellung der selbsttdtigen Kupolofenbcschickung Bauart Vorbach.

JemdﬂBechrfangﬁsdimmer(hi Durch
i T ot e e o

in Stets
und cer sich entwidkelnce Staub auf cen

et wrdprgbstverstardldw mue fir
durch von Liiftern gesorgt

wercen, damt oy Lﬂnerﬂr?}s]mwftsarmﬁbng

findet  Im Somrer wird die Anlage als Bell

oty e AR e Kb A gmiirg
mﬂ%lde Kihug l\brrerljilmv\aherdcbr
Gzt ud cbr Zeit ces Bntleerers o Fomrkasten
wird de durch den heilen Sand reich mit Staub

Luft niedergeschl ud duch

Hischiuft ersetzt, wéhrend de | auftretence
Schwackenbildung auf ein Minokstal3 - beschrénkt
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Abbildung 8.

Einzelheiten der selbsttdtigen Ofenbeschickung.

gguﬁﬂg}g a*gaml‘trn@@rp‘r;gratmrg]
en Wi
Die bai demProbelauf erzette Winkung war o Uloer-
reschend guit, cBl3 nur cbs Beste von dieser Anlage
zBuerl;rdfr?lstéﬁi_eselters_chsEl‘oauevr&, cer Ama
rukenhaus & Lorenz in Haspe i. W, gegeleren
Sdrerheitenbeziglich Kraftibedarf udF
sind streng el ten, S0 oBl3 der Heizeffekt eoen-
falls emeidt werden dirfte. Die Sicherteit erstreckt
sich auf eiren T ed von af¥en
—15° Cauf + 8° Cinren bl einer Luftrrenge von
2000 dm Dese Luftrrenge sall einrdl stindlich
emeLert wertn
Stelllzur((jzlii;BB%I;”JIChtun sanla e\/\éHterrmZF:r;
e
Beleudﬁrgcbr@?ﬁre inihrer jetzigegn Gde von
5% x (0 + 125) m= 17875 mml Amreturen
mit je 2nel S0kerzigen Vetall ampen (Tantal)
648 KW e (ﬂSlATperer??dG) &
0
Arbeitsflache mit eiremschoren, ruhigen l_mlgleigr
MH3g \erteilten Lichte versient  Die Lichtpunkt-
hieist 3 m Bei deser Bleuchtungsart sind die
Bedienungskosten setr gering, da die Vetallfaden
larmpen laut schen \ersudhenelre durchsahnitt-
lice rvon 1500 Stuncenheben, somit eire
Beleuch ook de Bedienurg aushelten, wéh-
rend el Bogenlarpen mincksters jeden 2neiten Tag
de Kohlerstifte ausgenechselt werden nissen

Die Neuanlage der GieRerei Rodinghausen in Menden i. W.

32. Jahrg. Nr. 26.

Entgegengesetzt den bisher besdridoeren A
lagen and Sandstrahlgeblése und Schleiferei
am ackem Bnde dss Hallenbaus durch Adldeidung

wiecerumzaneier Binderfelder udunter
sich durch eire Relitzanand getrennt (s A, 4). Des
Sandstrahlgeblése ist auf esonckren hin

mit arem Turbogeblése wegen seines sdon deen
Der Anirieb erfolgt auch hier elekirisch, ud 2ner
mittels Soarradllentriebes, wodurch ein Aniscen-
Voroelege bleibt.  Auer der Erspamis @nes
Vogdegss fdlen de sost erforderdicden Gleit-
schieren ces Mbtars fort: Der Rieren ud die An-
triebscheiben werden scveler ud red e
billiger. Die Unfangglaaft cbs Rerers st eire
d¥re, und cer jendli ! ;
ISt ein imer geicd fiter Rierren vor-
handen  Boerso wird de Schieiferel anpetrieben,
de mit sads ScHeifstiblen mit je ana Schieif-
sdheiken (stet ist  Die g ds
Schieifstaubes erfolgt durch eiren in dre
Staubkanmer, de alerelb des Gadudss anpe-
ordret ist, ud in der der Staub infolge der Lanoe
s Wass, sonie an den verschiederen Anischen:
wancken, dinshlichsichablagert. Die Uerschiel3ack
anigte Luft gelangt durch eire Geffrurg irs
e

) Fr de Modellsandaufbereitung wude
in der reLen Gelerel Iem\qataeﬁmmurgg
troffen, da. die vor etwa drel Jahren erbeute,

heutigen Brfahrungen Aufloereitung nur
m@mmmgmM

evahnt  Der newe Fomrsand wird aus den Bisen-
behnnegen in de fir die enzelnen Sandarten e
stimmten Abteilungen Uoer den Trodendfen ge-
bracht und dort soneit fertig geedt, o3 er mit
dem as ckn beickn Gieleraien zurliooel _
alten Formrsand zu neuem Moddisand aufgearteitet

Abbildung 9. Beschickungswagen.
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watn kan Des M Altnis von altem
und relem Sanck ist im Durdhscnitt 3:1; tiglich
nissen 10 t never Mockllsand aufoereitet werden
De Anlace ist S0 bemessen, o3 diese Mege von
2nel Arbertem bewéltigt werden kamn: Zuerstwerden
alter ud reuer Sad it mmbgamatge
ud je rech cem d

e

%unal rgergttztgls\ﬂ-gz’rug bawirkt,
S ere @ elrem
Elevator 2 Ckr cbn Sad auf ein
S|ebaufg|b: Durch des Sieb féllt der Sad auf @n
des ckn nun inmnig gemischien Sard
elnem vierreihigen Desintegrator zufiirt, in dem
er 2u arem gedn#dgen luftigen Gamisch ver-
arbeitet wird ~ Von hier aus wird dr Sand durch
eiren drtten Arbeiter in die Bunker Fir
besockre Znede ist noch e@re Kugeinihle vor-
Wémauchdie Wasser frage
C Balle in eirem Giel$ereibetriele spielt, 0
Ist sie doch fir Anlagen, die nidht an ein Geneince-
werk angeschiossen sind, insafern von Beckutung, ds

dare zZenlichunte-

Das EisengieBereiwesen in den letzten zehn Jahren.
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nen miglidst auf eigeremGuind und Bockn nech
rdch%mmmnt&mﬁrdtw%
Wi 2u dlgenreiren
2aneden gefucen wird, cHSdesesaberrlcrthe
weiteres ds Trinkwesser zu As
s "”“M@%@m‘m
rinknassernversorgug (023
fundere Wasser hette, at@han\mwmsdugen
are Hate von 38 ceusden
nUSteasdemBrurwmttelsPUmemerm
Hodehdlter von 15 dom Inhalt auf eire Hie von
15mgekdjenv\erobn InlOmI—tfmstelreZNsckm
auminmt, ces

Wasser fligfld in eiren Behdlter von
3%% ud vondainde

iseleitung, wah
red dbs Gebrauchswesser unittelbar voncemHoch:
behélter in dbs Lei Der Hodh

betlter ist eberfdls in Eﬂgtgnrg\tm cer Lolat-
Bsenboeton -Aktiengesellscheft in Disseldorf aus-

Das EisengieRereiwesen in den letzten zehn Jahren.

on

E Leber in Feibey.

(Fortsetzung von Seite 905.)

Xli. Die GuBputzerei.

A dmlid wie bai den selbostitatigen Aufloercitun-
oen liegt auch die Sede auf cem Gebiete der
Putzereianlagon. Zahllose —und darunter vortreff-
lide Breelasfihrungen de rech den verschie-
Varkt gebradht Es?tmcﬁ]rmgdl gljfdm
ist ni ich ge dle an+
zufthrery auch hier misseen wir urs auf dess Widh
tigste besdvanien
Zudost sai jedoch carauf hinpeniesen, cal3
are Villige Ul duch de os

Luftdrudkes eintrat, Isere%ggermm
s letzten JAvzents.  De | chtenden

erzeupug selbst nicht 21 unterschéizence Absatz-
%betegedffret Da gerack von cbn Gedlgsen die

ist, 0 her ein kuzer Hnweis auf de
Fortschritte im F von e ama%mmm
®in Soadi e%mblase S e Kapsdl-
gehl&se helen nandrerlel erfdren de
wel—bdm

UasaPIaznsongeblaselﬂN bel@rrt?a/\acm
Die letzte beckutsame Neuerug stellen die

ase verschiecener Bauart (Broan-Boveri-Rateal,
gEre1b|@ Turbinengedlése U a) dhr.

XXVI.,.,

Ein gare rewer Inolstriezneig et sich it cer
Binfthrung der Luftwerkzeuge in Gestalt der Luft-

e, Luftneilfel ud der mit Luft ieberen
Shigifreschiren ilcet.  Auch die Schieif-
mittel sdlbst sind ich verbessert Lml unter
n verschiedersten

Naren, wie  Karborundum
Karbasilite, Sliziurkarbid, Almim Hektrorubin,
Hektrit, auf cen Mkt gebracht worden  Alle
dexe Bzeugnise erdanken ihre Herstellung dem
g 19, A SR Vit 50 10 1
UEN ISL 0 em
peraturen 2u un die
erz%xim Je entspredencken
Ale Breputzeinmi und Mischinen aber
komen in ihrer nicht auflkomen gegen
de berersdeck Stelung der Ge. Min
vc\%rgsmambestmeml von_Ch aufdessm
ete meden, wemn nen sich vergegenwArti
V\iesidﬁcieErbauerc_ieserl\/whmbesombssgtt
an letzten Jahren mit imrer necen Ausfiirungen
2 Ubabieten suden. WAdes aor von cin

vielen \.(Iarr%d”ledarm ysteert’, de uter cem
Naren wektesDudQ/stem Verblmbystem
ga/\ordansrd,

,Scrw\ed«aftsystem

ueneifelheft cbs beste und wirksaste ist, kam

ud sall hier nidt untersucht werden, da es sdn
von anckrer Seite aus geschelen und nidht der Aneck
diesr Arbeit ist. Jedoch scheint nir in demPunkte,
cer cbn Systerren den Naren gkt nd’tlm”mrde

ausschlagoebence Beckutung dss Brzeugnissss
liegen, soncem eoersosety mdersrrsumlobn
ireren ud aleren Ausftirug o ren

134
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In deser Hirsidt darf man wohl B dle
komrencen beckutenceren Hinren nidt
il Bestes zu leisten bermiht sind sonckmauch
v geommren, Quiss  henortri
Im rechfolgencen soll ceher der 023
nmecht werden, a@n Bild von der Leistungsfahigkeit
desr Indlstrie zu geben, de ihre Misdiren in
Deutschland imLaufe der letzten Jahre zu cenvoll-

dleni

Das EisengieBereiwesen in den lelzien zehn Jahren.

32. Jahrg. Nr. 2G

Kemfragen herasgehilcet, die dss Augemerk
soncH o ausfuirencen als auch der dongenden
Fa:rsn(/)\eléd auf sccliw aeen

e verschieceren Systerre zunéchst
are versd1rer‘c€r]e Bauart s Frelstrahlgcblases

HerdargtsudwdeFrage d dn
Drudsystaren de zu%%a
msdarfsterFa’man wel herobs Systemmsdq

kommerstenFomen uddortauch biszur Ge- dbl@@lost\mclersa'mW\Bauartdermm
genwart wenigsters, Thr lauptabsatzgebict gefuncen besondkre der Arbeitspehéiee (Tronrel, Drehtisch
Abbildung 80. Schema
des Saugprinzips.
Abbildung 81. Abbildung 82. Schwerkraftsystem in Form kreisender Diisen,

Schema des Druckprinzips.

het. \orerst jedoch sei it wenigen Sitzen auf einige
glmlqalzllm wichtige Punkte diesss Gelietes hin-

esery daran asthliead sdllen dam kuz de
vucm verschiederen  Systene

%astelltudm diese Erlauterugar%@”_‘1

mbenseh (Edameﬁdaralwnﬂrere
Annendungsforren Sanooeblésss durdgesetzt
ud zur Korstruktion bestimrer Mischi

gefthrt  Der Freistrahl, die Putztromrel, der
fisch, der Rollbeiny urd sch  Jecke dieser
Glmabermtdxdwde\ermedarmﬁ‘o&er
wieclrum ere ancere Behandl erfahren, ud
auf diese VW2 heben sich im Oer Zeit einige

System Caspary, Badische Maschinenfabrik, Durlach.

Rollbahn usw) hervortritt. Die
sind: We & mt cem e|r3
rdhrery emeidt des Saugsystem U[rgrr:n
\,ersd1e|r3deserwfl<ostenderLe|stLrg
es, da an bestimrtes Quarsdmitiswerraltnis von
Dlservdhre 2u Diee (etva 2:1) erforderdichist, cbn
Nechtell des Geschwindigkeitsverdustes, d h derim
Verhdltnis schledhteren Kraftaus-
? Bl Alsnanl der hancklt
& sich un de dJEnocbrNH”ﬂernYer-
systewemed«m&gsrdd @ der Betrieb
Lrtertrodrmodarrlcrtutertmc,‘rmmerobnajl

ud ke Beurteilug A;ﬁarate slbst spielt die
ledte Zuga'qmet os ud %i]e A
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flhrug cer Luft- ud %M%b& o stellen die Sancheblése eine Beihe: bestinmter
sonckrs aoer o Kanmrenventile, eire le.  Aufgaben, deren Losungen eire Hille erfinckrischer

Bei dbn Putzbausern, de im AschiuR an de  Anregungen in sich bargen Wie men diese Auf-
Freistrablgeblase as h,gmsdm Quncen gebaut  gaben 211 [6sen versucht lrdtatmd’ilm@lcstmt,

LR e
A gez?i% Unterschied 2ni-

sdm Saug- ud Drucksystem

an 2w scharatisdhen Sdzzen erdaur

tert. Abb 80zeigt, wieseLs demRauea

cbr Sad duch die iGffiugen b in

die Bahn ds dudh die Rhre ¢ fort-

ocleiteten Luftstroes eintritt ud sich

in cem Dlsanrdhvden d it cer Luft

Onucrit mischt.  Der Luftstrom saugt also dn
Sd aks deam Raune a mit sich fort

St man dn Raum a allsaitig

MisMiise (s Ab, 81) und untertricht cen Drudc
strom in cer bise, i3 man i el

e antreten, sich zuedst im Raum a

Abbildung 84. verbreiten, seiren Druck auf dendarin
Abbildung 83. Indirektes Drucksystem, ta‘irdlchen %a—m er m
Indirektes Drucksystem. Bauart Krigar & lhssen. V\@ duch Rohr f fortsetzen

B o s e e
a nritoerissen,
ndtet sch ds Hauptaugererk auf de vurdlncbndxdwgkrn‘rerrmu%un
%uzte ug ds dn Feistranl fihreden  Des st cer
ters udstaﬂreleeraudanem \mcmgggirmmldesdodemSagmm
tigu<Y. asdliedEn oes  Schwerkraftsystem*  in
Bel dan fur cn Kleingu3 bestinmrten Dreh-  Ab 8)bemtssd”emansd1 dargestellt. ” Demn stelit
trorrmeln liegt der Schwerpunkt darin, cen Dlsen e sich vor, A3 die Skizze elnen \ertikalschnitt
re Anordnung zu gebmcie\utellraftestew djdwcmAqmratvorstellt 0 fallt doen der Sad

Lml nmiglidst genngen Vel der i auf Qund sainer eigren Sdwere as Rauma indn
sdet Wenandee Luftstrom 0 die Saptvirkung unter:
Aufcpbe 2u I6sen b " ~— sulzerdﬁm&zelgmrenaknm
niht ist, soll spéter i Asfdm’ﬁa'm

carogestellt Indirektes Drucksystem (siee
A_u:lp] kei (Iian Dreh- é%g&) Der Samlzuglﬁtg 821):
tischen i imGegarsatz au zentrd

: egauf cer bei &, wahred die Drudduft umdss

uyg ere Frage, Ide Abbildung 85 und 80.
i Verbunddiueksystem, Bauart Vogel & Sohemmann.

r%a’tb helen Sardafdmwdrmrmgeﬁrrtwrdudmcbr

R de semansengaganber% %?mbln\%ememmu Eing&
glrsti o medt e 2

azden Bai cn Tisdennit  wedsd Ll}l;rjgdéﬂ Die Druckluft wird in der

L der Sand am Unrfag in die Msahr

Hnudmm ist des Mttebstlrg

masterlmewfdem‘gds [ ud die ¢ engfiht
are &/\&}J‘g CHT] d:Ef axh an de Dlserein * Badisoho .Maschinenfabrik, Durlach.

richinng geridtet ** Krigar & Ihssen, Hannover.
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Rohr ¢ indie Areitskam:
wer f, diickt hier eines-
teils auf dn Sand, der

durch die g irs
Mschdi senrar dfallt, ud
halt ancerersaits des Venr

til hogeschlossen It ckr
Behélter f leer, 30 schlieft
manHI |, cer Vertilver-
sd1u35|ri<l; ud der Sad
falt as Samelbehdlter
k rch £ Nch Bn-
fllen ds Sacks offret
men Hin b ud d
A B8 hrcestiie
in
Apparat* sdliel3t sch die-
sm Qusiize an Er

Abbildung 87. Drucksystem, a-Apparat, Bauart Gutmann, ud curdh are ate

_Verbunddrucksystem* (v. Adb. ). Bdl a
teilt sich o uftstrom en Teil fuht ar
asten Luftdiee b, @n Tell um Rohr ¢ Uoer die
Hilfsolse d durch Rahr
g Cbs eigentlich nur ( ..
eslt,m I%ﬂaeef “)I; UTt
| ar - S00?-

Bel g wird aso cer \T .m /X AL b
Sad as Berdlter h ntl fll'
b2 b \ /

aofal duch Hnaw- Irma

wie idh mu3 /M J 1 _
ndtviligkarist = = WRj T3
Bei cbn Drucksy-
stermen st der Qurd-

gedanke: Sanchehélter f ft-
ud Druckstromwercen

vaon demlben Druck- Abbildung 88. Drucksystem, Abbildung 89. Drucksystem,
qHIegpspalst ud ste- Einkammer-Apparat, Bauart Knacke. Mohrkammer-Apparat, Bauart Knacke,
lienunter geichemackr

verschieceremDruck: Bei cemunterbrochenen  die eire in den Sanddurchid ffnungen
Betrieb s. Abh. 87)** tritt die Druckluft bei a durch besemgwrd n Beispiel fur ununterbrochenen
Hin b in dn Raum ¢, ein Teil des Straes flhrt  Betrieb dss qusm%btAbe Der Appe-
von dort um Mschdiserrdlir d, ein aneiter duch  rat*™* arbeitet wie vorhin iebat Ist Hn h

* Vogel & Schemmann, Kabel i.W. * Bauart Knacke.
** «-Apparat von Gutmann, Altona. ** Bauart Knacke, Mehrkammer-Apparat.
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Beim Ucberdruck-

syster*untersclcidct
elicrer Aot
Der erstere elm
melr fir Fdstranl-
anlagen, Drentromeln
mituntorbrocheenBe-
Abbildung 90. Abbildung 91. b ud fir Flle, ke
chrencbs QURstkvan

Selbsttatiges Drucksandstrahlgeblase. Mehrkammer-Apparat, Bauart Gutmann.

ossen, 0 steht nur Behdlter a unter Druck, und Vel v,
ud Anschenbehditer b tret, ist geschicssen
brlcrturterDrudust 90 fallt wahrend dieser
gehrachte Sad durch Schaere in dn Be-
manrmh soer‘ralt Behélter bDrudk, des
X s sdmbudatnttmdaﬁgemeln
il v kan Wdtcs%lnbgadfrﬁ
i3 aso | cbs Geblase arbeitet, der Rauma ge-
&% sich ach durch @ren Drel-
ist, Icseny inckm er eimal b

2

SRR
ot
gm

e
%%

2855
1
g8
e
%’

i
26
5E
3
§
Bz
837
é
%

0]
onie Trichter f sden mit Saml tllt Tnchterfswkt

ud

g\g.%%),obdjmmde g udh uml
e Wrd\nelterwf(bs\,emll

Raum b vom abschlidd, cbmtvurd\/ermldfna uml

dr Sad stront as ¢ rech b wahrenchkssen et sich auch cer
Trichter f geleart, cer infdge sainer Entlastung nech doen sahrell,
sre inurgekerter Ri auf die Hebel g und h Uloer-

urd Verttil i &ffret. Es stramt mdqb;_deD’qu'auscDj’eng<

fuhrt 2nisden Raumb und Rauma, der immer unter
steht, s0 o3 sich dss \entil e dffret, Ventil d schliefd und der
gardvmbrw\a%lern sAUa%)gelDerrll—Etl}eld ist
s Doppeloehéuse in n hine -
rdlen ud nur s moet it ilvem Fall verstérken
sdlen\,brbedr%ﬁ ist, da3 Belélter ¢ inmrer hinreidend Sad
L, o darEEmebd*reUtertrec_fugfo'tﬁm
kist @n Sadrén, der die Stérke dss Sandautrittes um Mschr

Abb. 92. - Ueberdrucksystem, Ein-
* Verbessertes Drueksandstrahlgebliisc von Gutiuann, Altona. kammer-Apparat, Bauart Hannover'
** Vereinigte Schmirgel- und Maschinenfabriken, Hannover-Haiuholz. Hainholz.
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ah vorbeigefudlirt wird: Bei a
G A D) tritt ckr omen, teilt sich
ud geht einrel in voller Stérke 2ur Sand-
kenmer b die nech een durch Filiventtil ¢

Abbildung 93.

Uebcrdrucksystem, Zweikammer-Apparat, Bauart Hannover-Hainholz.

mﬁst Ist de Sandkanmer lesr, sowird cir
L ma die Prefjuft entweicht rech doen
ins Frele, Fullverttil ¢ffret sich von sellost ud
de Kammer lauft voll Sand  Der andere Tell oks

Das GieRen

| jie neisten Metalle entrelten im fltssigen Zur
Sk Gae, die Sic beim Sdnelzen
nomven heben Wahred ds Brstarrens wird
S oo o B il (o GRgEtE vt
asrel e wi
motate Hitam o o e
S 2u Blasen  FHr
gesourchidssige Fomren begegret
V\ﬂm reichen aer desege\b*rd'rugen ndt
as. Damnwird des Gef¥en, unter Unsténden auch
dbs Sohrelzen imVakuum setr niidich
Baim Gef®en imValkuum kimen ﬂws% Metalle
fast vallig entgast werden, wahrend dbs 7en
* Unter Anlehnung -an den (ber den gleichen

Gegenstand in The Iron Age 1912, 11. Januar, S. 119
erschienenen Aufsatz von E. F. Lake.

Das GieRen im Vakuum.

32. Jahrg. Nr. 20.

er el d gedrosselt ist, mit
neEm ins
sohdlsenroreund reifld
durdh cen Usberdrudk einr
fallencenSand mitsichfort.
%ékriidw arbertet cer
Ab B 8% dn Eintritt
der Druckiuft erkeren
Gt B 2 B o
S 2uckrjeni
ickn Kanmem, _%ﬂ_ar—
keitet (in der Sohnittzeich
nung Abb. A ar Kam
} V\odxdwmermtelmr
Sen eun
|%sddmdrt?t{z\9v
b eintritt und eirer Ver-
Al 1 ¢ 0 g
e GG
beugt wird  Der
er, wie as Abh, Berkem
ber, ot ist, ur
mtteloar ins Msddisen:
rahrudentfihrtdendurch
de chawn G
2llenckn arPutz-
stelle. Einaus cer A, B
ersidtlides, von Had be-
1 schlieldt die jeweils in
_ _ Tétigkeit treteden Ven-
tile d ew d, udde in %W&WP
Sardwipe. Die Sandvertile konren auch selbosttatig
cﬁ# wercen, der Antrieb erfdgt damn von
i

le as. (Fortsetzung folgt.)

Abbildung 94.

im Vakuum.*

im luftleeren Baune die Aufmalunc von Gasen von
vomherein umiglich medt Esium [&(% sich
in freier Luft kaum sdelzen bietet aber dem
Sdrezen im Iuflesren  Itaure keire Sdwierig-
keit W\Oifram und Tantal wercen kel gendnlicher
Herstellung o sardcke, dAl? ihre tednisde Verwen:

dug care as?aﬁossen ist Bel Gamnuguter
Luftabschlu3 Tassen sie sich degegen zu feirsten
Dréhten fir Guhlanyen auszeten _
Bn Vaursdnelzolen besteht as eirem
Schrrelztiegd, cer in eirer luftcicht aschliel3oaren
Kanmmer ist Die Sdrrelzhitze liefert
glekinsder Srom  Be e zur Wirkung ko,
wird die Luft miglichst vollkonmren aus der Kamrer
Wahrerd des Sdundzers ist damn weder

f noch Stickstoff vorhenoen und die Bildung

von Nitriden, Sulficen, Phosphiden ud dlider
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Dy et e gt ancc e, O Ttigees G

flge ud damit gdKere Festigkeit, Zahigkeit ud
Gesdrreudget S nech irgedeinem ambren\/er—

ImLaufederIetztmI{)Jahrevumver-
schiedere \erfahren 2m Gelen im Vekuum as-
lckt, um Tal auch pe-
et Hnes der ersten, wem
nicht dbs erste Patent diesar At
wuree i J. 18 in Bgland an
H V. Barnum atalt U
elner luftdicht schliel}encen Kamy
WI o SR s
5] i
R kaire Luft
ertv\eldm komte En st

Abbildung 1.
nach Barniim.

GieBereivorrichtung Abbildung 2.

lieber Dedeel B verschidd die Oeffiung zum Ein-
émler clerobngTm Nech e Zuredhistellen

AuspuneEn

Rillug o Bedters D mit ﬂLEIEg‘n
wurcke oy Verschiu3E - mittels dkss G as
cem Sitze F woralf dbes etal durch die
Rimre Cin de Fom flie’en komte. DOe Rime C
Iud Zemlich breit aus, umde giundide

ks in brettem Strare flief2enden Metalles

leisten Durch eire Gastafel Hkonte die FUI ugder
Form bedoadtet ud danech durch Heeen ud
Senken des Versahiussss E - der Mitallstrom geregelt

Das Gieen im Vakuum.

GieRercivorrichtung
des Ellis May Steel Syndicate Ltd.

Stahl und Eisen.

wird auf de Mitte dss Kanmmerdedels gesetzt,
der Auflagefelz mit Ixdun verschimiert ud die Kam
mer mittels einer luftleer
Damn wird der Verschl
Fom rech der anderen
Qasdeilen doartelb jeder
adhiung cer fortschreitencen Gielarteit
Soeld ere Fom gefuit
ekt ud

1003

wird cer
e i
elrer
durch danTDadeI rech al¥n
reicdnencen Trietstange zur néch
Sten Form gedrett,
S. Breetwes axkre, as Arerika

stamrenceALsfUnrungsformzel
A 3 DeloddmnAsm%:
frel auf der Hittersahle.  Infolge
lherhelten,thehn

wmmi

Nam Hil-
Iug des Gl ci wird der
e Pune
w quﬂeer gerra:h; ckr Ham E
M ud dceduch arch A
@l a*ﬂtftetmbr_zrlgeldw wird cer
ud de avherd uter cer
Wi cer steherck
Formnt Stahl gefiilit. Dedurch
wird cbs fiissige Metall wahrend
0 Brstromes entgest. B
%Im Iéliared%gekﬁl\/er-
emiglidt es, Gelgefd3
ud Blodkfom dre Unrstand-
. lichkeiten zu verbinden ud zu
IGen Dle ardren  Fomren wartenim Hilblaeise
t

cer Kamrer und der Cit ist es natig, oes flussige Metall sdhon vor cem
Metall QU3zu entgesen

Dozu dient des in A, 4 erlen-
hare \Vearfahren, ds  in Anerika @it 1893 bakant

Cs?

Auf"cen daden Gundsiizen beruht en Ver-
faren o Ellis May Steel Syndicate Ltd.
in Bgland z2um Gel¥en von Sahl od<en im qut-
leeren Raure.  Bire luftcicht

erﬂ"alt zv\olf

mer A unter der Hittersahle (.
im Kreise argeardhete odSI‘o'rrm de mittels

elner Lm3600m\erkbarm Rinre C it fliksi
Sia GeRilt werckn Ken  Les Gl D

JJ : a———{nBJ! |
\ —jpsﬁq’fli
V_r* R
Coreap ,_ . .,

Abbildung 3. Amerikanische GieRvorrichtung.
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ud verbreitet ist. Pfanne und Fomwerden firsidi - unter der Wirlding der nretallischen Form znar
luftleer gevadt,. Die Kanmrer Ahat eirenabnem: adf¥en sohon glatt, zeigen aoer im Inneren héufig

baren Dedd (3, umdie Gel¥omen ann 1 d@ngadkami Geflge ds afen  Ihre Festigkeit
o ist ni zgdBudredtm‘jeldﬁr%
De Usade aeser Mgl bilden |mAuJen

blick des Erstarrens fra werdende Gase, die
cbm dichten ZusammerschiLR der eirzeiren
Mblelile im Wege sind. - Scheltet men diee
Goe as, 0 wWird dbs GefUge der QUistioke
dudes  gleichméltig, ud sie ga/urrm
wesertlich Festigkeit.  Des ez
verldssige Mittl hierfir bietet der
VdumcbrndemdeAbgﬁsesdarﬂentl
oer medht  Letztere Winkungwird verstarkt,
wem imAugenblick s QLS zur saugen-
cen Wirkung dks Vakuuns noch einDruck auf
dasge Fg’mftjlemb Metall tritt.
e Brridtungen zm 12913 im
Valkuum sind stets mit
(Vatrizen) ud eréd'iclrerfrm;yder Rl
zen ar dei N
nit Metall ausgestattet und verdieren ern%
Fug ud Recht die Bezeidrug ds Gel:
meschiren  In der Hauptsache sird Hand-
ud nmedranisch betriebere oder selbsttétige
Geldresthiren 2u uterdeidn  Die let-
teren sind in_der Metyzahl mit Binvichiungen
) ax geidweeit von Saug- ud
komren  Auf dembDedel sitzt einlehmaus- - Drudanirkungen versshen ter koren INen unter-
eickter, rehezu Kugelfonmiger Be- sohieden wercen, kel deren die Fomren in einer Vakuum
terC; incessenB FobsGd%ﬂ%D kanmrer liegen ud Mischiren, bei ceren die Lt unnittel-
Die Il kinren mittels  bar aus den Formren gesaugt wird,
elrer Kurbel von alen £ wercken
De doxere Hilfte ds Kuel a3
M Skt e
ngen Wi
csen ud  uftdicht  verschmiert.
re dire Platte K as leidt scelz-
taeml\/btall tremt Qoer- ud Untexrtell
il %E'roﬁggeeengaan!um
eer gepunt
schvenkt, so i3 sich sain Inhalt Lg:
de Platte K ergieldt (Adb 5), de sofort
schmilzt und cem Metall  freien Zutritt

ar Fom Schaugléser J e

liden de ks \Vollaufors cir
Fom ud in der Folge dss rednizeitie
Zuridkipeends G Bei desem

\Verfahren koomen de Gee as dam
Metalle mit der Formin gar keire Bertin
rug  Adb. 6 zeigt eire In Sonckrfdlen
benutzte

Voketug 2m  Durdrihren
aes Metallbacks wahrend des

\or Bginn oss Gelas wird der
as oen Hebelgdenken gelést ud
ther dn Rad ds Qe s W
Die
Gellenim baml\/latrlzen-
Spritzgul3 gefuden  Gawdmlide in
freler Luft I‘H’gﬁstd'tC S]'Iw srd Abbildung 7 und 8. Maschine fiir SpritzguB.
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Abbildung 9 und 10.

20 cbn Mischiren letzterer Art zahit die in dn
Al:h 7er8|rI152\/\e|dmgversd1wbrmD Faﬁ]baﬂ 1
edarg?e@a’e i e ist drel-
tailig lhre &u%ere Hilfte Aruntauf éremSchiitten
der von der 2neigeteilten inreren Helfte B ud C
werden kamn, wahrerd cer Tell B hodr
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VI. Fachausstellung fir das gesamte GielRereigewerbe.

Aus Veranlassung des vom 26. bis 28. Mai d. J. in
Berlin abgehaltonen VI. Delegiertentages des ,,Deutschen
Formermeister-Bundesl hatte der Formermcister-Verein
Berlin in den Raumen des Clou, Berliner Konzerthaus,
eine Fachausstellung veranstaltet, die den Besuchern ein
Bild uberden derzeitigen Stand der GieRereitechnik goben
sollte. Dio Ausstellung war auBerordentlich reichhaltig
beschickt; nicht weniger als 68 Firmen aus allen Teilen
Deutschlands hatten auf einer Gesamtflache von 750 gm
ihre Erzeugnisse ausgestellt. Auf einzelne, besonders
beachtenswerte Neuerscheinungen behalten wir uns vor,
spater an dieser Stelle zurlickzukommen; Uberdie verschie-
denen Einzelausstellungen sei hier folgendes bemerkt:

Die Ausstellung stand fraglos unter dem Eindruck der
Formmaschine. Auffallend war das Vordringen der Elek-
trizitat zum Antrieb der Formmaschinen, wie es Ausfiih-
rungen der Vereinigten Schmirgel- und Maschinenfabriken,
Hannover-Hainholz, und der GieRereimaschinenfabrik,
Kirehheim-Tcck, zeigten. Lentz & Zimmermann, Dissel-

dorf-Rath, brachten u. a. die erste deutsche Ausfihrung
der neuen Bonvillainschen Sondermaschino zum gleich-
zeitigen Pressen von Ober- und Unterkasten und die Ver-
bindung der Bonvillainmaschine mit einer Wondeplatto™*.
Die Wendeplattenmaschinc mit Handstampfung war
(beraus zahlreich vertreten, und man muR sich dariber
wundern, daB immer noch neue Verbesserungen an dieser
schon vor 37 Jahren von Dehne, Halbcrstadt, in der noch
heute meist dblichen Form gebauten Maschine — die
Firma hatte selbst derartige Maschinen ausgestellt —
erfunden werden. Einigo dieser Neuerungen waren
beachtenswert, z. B. das Verbinden des Formwagens
mit den Schienen (Vereinigte Modellfabrikation, Berlin-
Landsberg a. W.), die durch Rollen gestitzt werden und
tischkastenartig vorgezogen werden konnen, wodurch
das unangenehme und platzbeengende Vorstehen der
Laufschienen vermieden wird. Eine der bekannten Bon-
villainschen Bauart sehr &hnliche Formmaschine, auch mit
Wendeplattenvorrichtung, hatte die kirzlich gegrindete

* Vgl. St. u. E. 1912, 26. April, S. 689/95.
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GieBereimaschinenfabrik Arthur Lcntz & Co., G. m. b. H,.
Disseldorf-Reisholz, ausgestellt.

Bei den Abhebemaschinen, die gleichfalls zahlreich
vertreten waren, hatten einige Firmen, wie Alfelder Maschi-
nen- und Modellfabrik von Kiinkel, Wagner & Co. und
~Panzer“, Formkasten- und GieRereimaschinen-Fabrik
G. m. b. H., Inhaber Kérting, Regen & Co., fur weit-
gehende gegenseitige Verschiebbarkeit der Abhebestifte
gesorgt, um maoglichst viele Formkastengroen auf der-
selben Maschine benutzen zu kdénnen. Die letzteren
hatten dabei eine eigenartige Abhebovorrichtung ange-
wendet, die ein durch Nebenhobel und Exzenterseheibe
erreichtes vollstdndig stoRfreies Abheben der Form vom
Modell erméglicht. Die sogenannten Panzerformkasten
sind guBeiserne Kasten mit auBen angegossenen bzw.
verschweillten Spannringen um den oberen Rand des
Kastens, wodurch die Haltbarkeit derselben angeblich
wesentlich erhoht werden soll.

Hydraulische Formmaschinen sah man auch auf
den Standen von Alfred Gutmann, Ottensen, Dehne,
Halberstadt sowie Vereinigte Schmirgel- und Maschinen-
fabriken, Hannover-Hainholz, die eine interessante Zu-
sammenstellung ihrer Erzeugnisse fir GieRereibedarf aus-
gestellt hatten. Gebrider Korting G. m. b. H., Tompel-
hof-Berlin, zeigten eine eigenartige Abhebestiftmaschine
und Vogel & Schemmann, Kabel i. W., ein Modell der
selbsttatigen Berkshiie-Maschine* sowie der Berkshire-
Handformpresse. Auch cino Reihe Durchzugmaschinen
verschiedener Firmen in mannigfacher Ausfiihrung war
zu sehen. Lcidor vermiBfto man die Erzeugnisse der
Badischen Maschinenfabrik, Durlach, die, wie dem Be-
richterstatter mitgeteilt wurde, infolge groerer Neu- und
Umbauten sowio Arbeitsiiberhdaufung ihre Absicht, die
Ausstellung zu beschicken, nicht ausfiihren konnte,

DaB neben den Formmaschinen eine groBe Zahl der
verschiedenen Modellplattcnsystcme vertreten war, die
alle ihre ,besonderen” Vorzige haben sollten, und deren
Herstellungsverfahren immer das , denkbar einfachste”
war, darf nicht wundernehmen. Eine zunehmende Ver-
breitung der Roversiermodcllplatto war zu beobachten.

Verschiedene Maschinen zum Anfertigen zylindrischer
Lehmkernc mit Kerneisen von kleinem und groRem
Durchmesser durch Pressen der Formmasse aus einem
Mundstiick von E. Brabandt erweckten Interesse.

PreBluftwerkzeuge, wie Stampfer, MeiRel, Siebe
usw., waren durch die Internationale PreRluft- und Elek-
trizitdts-Gesellschaft m. b. H., Berlin, und die Deutsche
Niles-Werkzeugmaschinenfabrik, Oberschdneweide-Berlin,
reichlich vertreten; besonders zweckmaRig erschien ein
kleine Ausfihrung des PreRluftstampfers der letzter
als Ersatz des Handstampfers fir kleinere Kasten.
Sandstrahlgebldse in den bekannten Ausfiuhrungen zeig-
ten Gutmann, Ottensen, Vogel & Schemman, Kab 1
Oppenheim, Hainholz, u. a. Die Firma Max Elb
G. m. b. H., Dresden, brachte ein besonderes Verfahren
zur Kernherstcllung unter Zusatz von Abfallauge, die
bei der Sulfitzellulosefabrikation entsteht, zur Schau.
Die Sulfitlauge wird, mit kaltem Wasser verdinnt, dem
Sand zugefiigt und ergibt, wie die ausgestellten Muster
zeigten, auRerordentlich feste porése Kerne, so dal Kern-
einlagen nur in seltensten Féllen notig sind. Nach dem
GieRen fallen dio Kerne als trockenes, loses Pulver aus
dem GufBstick. Dio Masse ist immer wieder verwendbar.

An Roheisensorten sah man kohlenstoffarincs Roh-
eisen zur Herstellung stark beanspruchter Maschincn-
guRstiieke und QualitatsguB von der Fried rieh-Wilhelms-
Hiutte, Mulheim-Ruhr, Marke ,Silbereisen“, und der
Concordia-Hitte vorm. Gebr. Lossen A. G., Engers a. Rh.,
mit einem Hdchstgehalt von 2,8 % Kohlenstoff, ferner
Zylindereisen der drei Frodair-Marken von der Frodair
Iron and Steel Co., Ltd., London E. C., mit 3,2, 2,85 und
3,10 % jKohlenstoff, teils mit Proben von GuRsticken,
dio aus den betreffenden Roheisensorten hergestellt waren.

* Vgl. St. u. E. 1911, 23. Febr., S. 303/8.
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Die Verwertung von Spdanebriketts im GieRereibetriebe
wurde durch eine reichhaltige Sammlung von Briketts der
verschiedensten Abmessungen, von Guf3- undMctallspénen
der Hochdruckbrikettierung G. m. b. H., Berlin, vor
Augen gefihrt; durchschnittene GuBstiicke aus briket-
tiertem Material lieRen deren einwandfreie Beschaffen-
heit erkennen.

Auch eine Reihe meist bekannter Kern- und Form-
trockenofen war vertreten, unter der besonders der mit
erhitzter Luft betriebene transportable Regulier-Trocken-
ofen von Gutmann, Ottensen, durch seino zweckmaRige
Anordnung auffiel. Dieser ist mit ausziehbaren, vorne
offenen Féchern, dio einen rostartigen Boden besitzen,
versehen, diodurch einzeln einsetzbare Platten verschlossen
werden konnen. Da die Facher nach Ausriicken einer
Feststellvorrichtung ganz herausgezogen werden kénnen,
so kann man in dem Ofen auch Kerne trocknen, die
héher als dio Seitenwédnde der Schubfécher sind.

Sehr groB war auch die Zahl der teils im Modell,
teils in wirklicher Ausfiilhrung ausgestellten Schmelz-
ofen, insonderheit solcher mit Oelfeuerung. Es waren
ausgestellt die Systcmo mit Tcerdlfouerung* der Oel-
feuerungswerko von BueRf G. m. b. H., Hannover,
der Deutschen Oelfeuerungswcrkc Karl Schmidt, Heil-
bronn a. N., von Christian Dcbus, Hoéchst a. M., und
Thomas Emmel, Schdningen, ferner ein Modell eines
Kupolofens mit Vorherd mit zwei Reihen von Schlitzdusen
von L. W. Bestenbostel & Sohn, Bremen, sowio ein Modell
eines Kupolofens mit nach Art der Roheisenmischer aus-
gefuhrtem kippbarem Vorherd und Schlackenfang, das
vom Erfinder Hillebrand, Engers a. Rh., selbst vorgefiihrt
wurde. Dio Ausnutzung des Patentes hat sich die Badische
Maschinenfabrik, Durlach, gesichert.

Die Putzerei war durch die bereits erwahnten PreR3-
luftwerkzeugo und oino Reiho Schmirgelschleifmaschinen
von E. Brabandt, Berlin, den Vereinigten Carborundum
und Elektritwerken A. G., Wien, den Vereinigten Schmir-
gel- & Maschinenfabriken, Hannover-Hainholz, und der
Gesellschaft des Echten Naxos-Schmirgels,,Naxos Union*,
Julius Pfiingst, Frankfurt a. Main, ausgiebig berlck-
sichtigt.

GroBRes Interesse erweckte der Stand der neuen
Berliner SpritzguB-Fabrik, Gotze & Jammer, Berlin N.
Das Verfahren bezweckt die Herstellung von verzwick-
ten Teilen, wie sie in der Feinmeohanik vielfach ge-
braucht werden, auf billigem Wege. Es bestehtim wesent-
lichen darin, daR praktisch nichtschwindende, hochprozen-
tige Zinnlegierungen in luftleer gemachte Stahlformen
unter Druck gegossen werden, wobei es moglich ist, Stahl-
stifte, Messingbiichsen u. a. sowie dio kleinsten Ld&cher
direkt mit einzugieRen. Die gewéhrleistete Genauigkeit der
Abgusse in Langen- und BreitenmafRen oder in ihrer Form
betrdgt dabei 0,02 mm, d. h. dio Teile sind ohne jede
Nacharbeit vollkommen auswechselbar. Die Legierung ist
sehr fest und laRt sich auf elektrischem Wego leicht ver-
silbern, vernickeln usw. Dio groRten GufBsticke, dio auf
den SpritzgieBmaschinen horgeBtcllt werden kdnnen,
missen in den Abmessungsgrenzen 180 X 80 mm bei
Wandstarken von 1 bis 10 mm und mehr bleiben. Eine
groBe Anzahl nach diesem Verfahren angefertigter un-
bearbeiteter Gegenstdnde, wie Uhrteile, Zahnradchen,
Rechenmaschinen-, Gas- bzw. Wassermcsser-Teile u. a.,
zeigte die auBerordentliche Sauberkeit und Genauigkeit
der Abgusse.

In entgegenkommender Weise hatte dio Kgl. Berg-
akademie Berlin auch einige wertvollo Gegenstédnde
ihrer Sammlungen der Ausstollungsleitung zur Verfiigung
gestellt. Neben einer reichhaltigen Sammlung verschie-
dener Erze und Eisensorten sah man prachtvolle Erzeug-
nisse in Eisenkunstgul, wie Ofenplatten, Statuen u. a.,
sowie wertvolle Stiche der ersten guBeisernen Briicke
Gber den River Wear in Sunderland bei Durham, England,

* Ausflhrliche Beschreibung in St. u. E. 1912,
9. Mai, S. 772/83; 16. Mai, S. 827/30.
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der Kgl. EisengieRerei, Berlin, und des alten Borsigschen
Werkes.

Alles in allem bot die Ausstellung sehr viel Anregendes
und manches Neue, und der gute Besuch zeigte, dal die
Ausstellungsleitung in der Anordnung derselben das
Richtige getroffen hatte.

Die néachste Fachausstellung soll gelegentlich der
nachstjahrigen Tagung des Deutschen Formormeister-
bundes in Leipzig stattfinden. U. lohne, Stettin.

Streifzige.
(Fortsetzung vou Seite 1110.)

Von Hilfsapparaten in der
Formerei scheint die durch Abb. 12
veranschaulichte

Strohseilspinnmaschine
erwdhnenswert. Durch die Spule A
wird das Strohseil aufgewickclt und
das Stroh infolge der so hervorgeru-
fenen Verkiirzung durch das Mund-
stick B nachgezogen. Die Spule
1aRkt sich nach Ldsen einer Kupp-
lungsmuffc und Drehen des einen
Stdnders seitlich herausschieben.

Abbildung 13. Kcrndraht~Richtnia.schinc.

Abbildung 14. Gummitriclitcr.

Die in Abb. 13 wiedergegebene
Kerndrahtrichtmaschine **

erspart das Richten gebrauchter Kerndrahte mittlerer
Starke von Hand. Ein Junge kann die Maschine be-
dienen, und mancher Draht, der sonst auf den Schrott-
haufen wanderto, kann noch einmal verwendet werden.
Die Maschine macht sich jedenfalls schnell bezahlt; ich

* Braunschweigisch-Hannoversche Maschinenfabrik,
A. G., Abt. Wilhclmshiitte, Bornum a. Harz.
** E. Brabant, Berlin SO.
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Abbildung 15. Oummitrichter.

32. Jahrg. Nr. 26.

habe sie in vielen GieBereien, die sie gebrauchen kénn-
ten, vermift.

Um bei den auf der PreBformmaschinc hergestellten
Kasten einen sauberen EinguB zu erhalten, bedient man
siech mit Vorteil eines entsprechend geformten

Gummitrichters.

Dieser wird so lang gewahlt, daB er ein Stick tber den
Kaslenrand hinausragt. Beim Pressen des Sandes wird der

Abbildung 12. Strohseil-Spinnmaschine.

Abbildung 17. Kernausstofmaschine.

Abbildung IG.  GummitrichUr.

Stopfen mit zusammengedriickt und erzeugt so einen etwas
groReren EinguB, als er den MaBen des Gummilriehlcrs
im normalen Zustand entspricht. Wird der Druck auf-
gehoben, so nimmt der Trichter seine urspringliche
Form an und laBt sich leicht ausheben; er hinterlaBt
auf diese Weise einen EinguR, der jede Nacharbeit er-

spart. Die Abbildungen 14, 15 und 16 geben die drei
Zustande des Gummitrichters wahrend des Formens
wieder. *

* Patent Bonvillain und Ronceray, Vertrieb: Lcntz
& Zimmermann, Dusseldorf-Rath.
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Abb. 17 zeigt eine
KernausstoBmaschine*

zur Massenherstellung von Kernen mit Zdindrischem oder
prismatischem Querschnitt. Kerne bis 400 mm Léange
bei 25 bis 300 mm Durchmesser kénnen darauf hergestellt
werden. Das Kaliber wird in die Tiseh6ffnung gesetzt
/fosfen und durch Bajonettver-

n -~ schluRgehalten, alsdann

der zu dem Kaliber
passende Kolben dar-
unter eingesetzt und
mit Hilfe des Schwung-
rades der Kolben in die
der Kernliingo entspre-
chende Hoéhe im Ka-

liber heraufgedreht.

Nachdem der Kern von
Hand eingestampft ist,
wird er ausgestoBen,
wofir auf Wunsch ein
besonderer Hebel mecha-
nismus angebracht wird.
Abb. 18 veranschaulicht eine praktische Einrichtung,

um in gewissen und durch das Beispiel erlduterten Fillen
Stampfarbeit zu sparen. Bevor der Kasten fertig
gestampft wird,driickt man den in der Abbildung schwarz
.ausgezogenen Eisenrahmen, dessen innere Umrisse

Abbildur(ljg 18. Einrichtung zum Vor-
rucken des Sandes

* Braunschweigisch-Hannoversche Maschinenfabrik,
A. G., Abt. Wilhelmshittc, Bornum a. Harz.
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den &uBeren Umrissen des Modells nachgefihrt sind, in
den mit Sand gefillten Kasten. (Fortsetzung folgt.)

Hittenménnischer Kursus an der Kdéniglichen Berg-
akademie zu Clausthal.

In der Zeit vom 28. Mai bis 15. Juni d. J. fand unter
der Leitung des Professors Osann in den Baumen der
Bergakademie zu Clausthal eineisenh Gtteil iniinniseher
Kursus fur Ingenieure statt, die in der Praxis stehen
und das Bedirfnis empfinden, sieh hittenménnische
Kenntnisse anzueignen, vorzugsweise also fiir Maschinen-,
Bau- und Elektroingenieure, tlie auf Eisenhuttenwerken
beschéaftigt sind. Das rege Interesse der Teilnehmer
bewies, daR tatsachlich ein Bedirfnis in dieser Rich-
tung besteht, und daB der cingeschlagenc Weg der rich-
tige Ist.

Die kurzen Vorlesungen tber alle Gebiete des Eisen-
hiuttenwesens fanden ihren Kristallisutiunspunkt in der
Losung zahlreicher Aufgaben, die aus der Praxis ent-
lehnt waren. Sie gliederten sich in Aufgaben aus der
allgemeinen Huttenkunde, des Hochofenbetriebes und
des Stahlwerks- und Walzwerksbetriebcs. Auch ein
kurzer Abrifl Uber Gefligelehre und Metallographie wurde
gegeben. Diese Kurse sollen als bleibende Einrichtung
jahrlich unm ittelbar nach Pfingsten, im Gegensatz
zu den Ferienkursen fir GieBereifachleute im
Herbst (Beginn im letzten Drittel des Monats September),
bestehen bleiben.

Vgl. S. 103 des Anzeigenteils.

Aus Fachvereinen.

Verein deutscher GieBereifachleute (E. V.).*

In Berlin fand vom 29. Mai bis 2. Juni d. J. die dritte
Hauptversammlung dieses Vereins statt, zu der sich uUber
180 Teilnehmer cingefunden hatten. Dank der guten
Vorbereitung und Leitung verlief dio Versammlung in
jeder Beziehung sehr anregend. Das Programm war
duRerst reichhaltig. Aus dem Geschéftsbericht des Vor-
sitzenden Herrn Dahl, Direktor der Gesellschaft fir
moderne Kraftanlagen, Berlin, ist zu erwahnen, daR
dem Verein bereits iber 300 Mitglieder aus allen Gegenden
Deutschlands angehéren und ein erfreuliches stetiges
Wachsen der Mitgliederzahl zu beobachten ist, so daf
man bald zur Grindung von Ortsgruppen wird (ber-
gehen missen. Der Geschaftsfihrer des Vereins, Ingenieur
Bock, gab eine interessante Uebersicht dariber, was
das verflossene Jahr dem GieRereiw'cscn Neues in
Theorie und Praxis gebracht hat. Er erwahnte die ver-
schiedenen Forschungen tber den EinfluB von Vanadium
und Titan auf das Eisen, die Einwirkungen der wich-
tigen metallischen und nichtmetallischen Zusétze auf die
verschiedenen Bronzen, behandelte die Untersuchungen
Uber die physikalischen und Festigkeits-Eigenschaften von
Metallen und GuReisen, um dann auf die wesentlichen
praktischen Neuerungen im Gielereibetriebe selbst ein-
zugehen: mechanische Beschickungsvorrichtungen, Ver-
wendung von GuRbriketts, magnetische Eisenabscheidung.
Zum SchluR besprach er einige neue Bauarten von Forin-
masehinen: die neue Ruttelformmaschino der Badischen
Maschinenfabrik, Durlach, dio neuen deutschen Bauarten
von Gutmann, Ottensen, und Lennings, Aschaffenburg,

* Auf wiederholte Anfragen bemerken wir, dal die
Versammlungen dcutscherGielRercifachlcute, die
in der Regel am Vorabende einer der Hauptversammlungen
des Vereins deutscher Eisenhiittenleute und des
Vereins deutscher EisengieBereien stattfin-
den, Veranstaltungen des von den beiden genannten Ver-
einen eingesetzten Ausschusses zur Forderung des
GieBereiwesens sind und mit den Versammlungen des
oben genannten Vereins nicht identisch sind.  Die Red.

sowie verschiedene amerikanische Maschinen der Mum-
ford molding Maehine Co. und der Killing molding
Machine Works.

Ueber das Preisausschreiben des letzten Jahres:
»Sind inden letzten zwanzig Jahren wirkliche Fortschritte
im Kupolofenbau und -betrieb gemacht worden J“ muRte
dio Entscheidung des Schiedsgerichts hinausgeschoben
werden. Man beschloR, auch fir das kommende Ge-
schéaftsjahr eine Preisaufgabe auszuschreiben, zu der Vor-
schlage durch Rundschreiben bei den einzelnen Mit-
gliedern cingeholt werden sollen.

Dio Vorstandswahl ergab die Wiederwahl des bis-
herigen Vorsitzenden wund seines Stellvertreters, der
Herren Dahl und Noe, sowie von vier Beisitzern und elf
Mitgliedern des Vorstandsrats. Rechtsanwalt Dr. Bauer,
Berlin, wurde zum Syndikus des Vereins ernannt. Es
fand ferner eine Besichtigung der Neuanlagen der
Siemens-Schuckert-Werke, Berlin-Nonnendamm, statt,
welche dank der sachkundigen Fiithrung und eines reich-
haltigen Vortrages, verbunden mit kinematographischer
Lichtbildervorfiihrung, &uRerst anregend verlief. Auch
die geselligen Veranstaltungen erfreuten sich eines un-
geteilten Beifalles.

Der Inhalt der wahrend der
gehaltenen Vortrage soll
wiedergegeben werden.

Professor (St.-Qnij. A. Nachtweh, Hannover, be-
sprach :

Hauptversammlung
in folgendem auszugsweise

Neues aus dem Gielereibetriebe.

Der Vortragende erdrtert zunachst die weitgehende
Verwendungsmadglichkeit der hydraulischen Leeder-
maschine und zeigt, wie auf dieser, sonst kastenlos ar-
beitenden Maschine unter Benutzung besonderer Form-
platten Topfe, Ringtdépfe, Schalen und manche andere
Gufsticke hcrgestellt werden. Nach Vorfuhrung von
Sondermaschinen zur Herstellung bauchiger Toépfe geht
der Vortragende auf die Arbeitsvorgédnge bei einer elek-
trischen Radiatoren-Formmaschine und bei Sonderform-
maschinen zur Herstellung hoher, steilwandiger Stiicke,
wie Wasserkasten, Kohlenkasten und dergleichen, ein.
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Séamtliche Eormmaschinen, dio auch im Lichtbilde
vorgefihrt wurden, sind Erzeugnisse der Vereinigten
Schmirgel- und Maschinenfabriken, Hannovcr-Hainholz.

Nach einigen kurzen Bemerkungen iber kinstlichen
Graphit von den Ariston-Formstaubwerken in Leipzig
und Angaben Uber Statistik der Graphiteinfuhrin Deutsch-
land nebst Graphitanalysen werden ausfiihrlich die Tiegel-
schmolzéfen besprochen: der bekannte Ofen mit Koks-
feuerung in der Ausfiuhrung von Krigar & lhssen, Han-
nover, die Icippbaron Reform-Schmelzéfen von Hammel-
rath &Co., Kdln, der Debusofen fir Tiegel von Christian
Debus in Hochst a. M. sowie der kippbare Tiegelschmelz-
ofen von Jul. Pintsch in Berlin. Bei den bekannten Oefen
mit Gasfeuerung ist durch Einfilhrung der Oelfeuerung
eine bedeutende Verbesserung erreicht worden; erwéhnt
werden der Rousseau- und der Durlacher Ofen. Im Licht-
bilde werden von Ocfcn mit neuzeitiichor Oelfeuerung ge-
zeigt und beschrieben: der franzésische Helbig-Ofen (ver-
mutliehein Rousseau-Ofen),der amerikanische Ofen,Steelc-
Harvey* von der Monarch Engineering Mfg. Co., Balti-
more, der Fulmina-Ofen des Fulmina-Werks von Carl Hoff-
mann, Mannheim, der Schmidtsche Patent-Schmelzofen
von den Deutschen Oelfeucrungswerkcn Karl~Schmidt,
Heilbronna. Neckar, der Geisweidor Ofen von den Siegen-
Lothringer-Werken, Geisweid i. W., der BueB-Ofcn von
den Vereinigten Schmirgel- und Maschinenfabriken,
Hannover-Hainholz, und der Puttensen-Ofen von Put-
tensen & Co., Gera (ReuR).

Am SchluB weist der Vortragende darauf hin, dall
es besonders fir den Kraftverbrauch der Kompressoren
wichtig ist, fur die Oelfeuerung die geeignete Dise zu
verwenden, wobei noch vieles der Vervollkommnung harre.
Welcher Bauart der Oefen der Vorzug zu geben ist,

kann heute noch nicht entschieden werden, auch nicht,
ob der tiegelloso Ofen imstande sein wird, den mit
Tiegel arbeitenden zu verdrdngen; immerhin ist es im

letzteren Falle zu empfehlen, den Tiegel beim Ausgieen
im Ofen zu belassen, also kippbare Oefen anzuwenden, um
die durch Tomporaturschwankungen stark beeintrachtigte
Lebensdauer der Tiegel moglichst zu erhdhen.

Ingenieur C. Humperdinck, Durlach, erdrterte die
Arbeitsweise in amerikanischen GieBereien.

Der Vortragende berichtet Gber Erfahrungen, die er
gelegentlich einer mehrwdchigen Studienreise in Nord-
amerika Endo des vergangenen Jahres gemacht hat.* Er
siehtden Hauptgrund deraufBerordentlich hohen Leistungs-
fahigkeit amerikanischer GieRereien weniger in der beson-
ders guten Einrichtung als in der durch das auBerordent-
lich groBe Absatzgebiet ermdglichten, bis ins kleinste ge-
henden Spezialisierung derselben. Gerade diese letztere
ermdglicht es, Vorrichtungen zu schaffen, durch dio ein-
zelne Handhabungen wesentlich unterstiitzt und dadurch
beschleunigt werden. Als Beispiel wird die Anfertigung
einer Form angefihrt, bei derdie Kasten durch kontinuier-
liche Fordcrtischo weiter bewegt werden. In gewissen
Abstdnden stehen Leute an diesen Vorrichtungen, die
stets diesolbo Arbeit verrichten. Die erste Gruppe preft
den selbsttatig zugefihrten Sand auf Formmaschinen,
die zweite legt die Kerne, dio meist auch selbsttétig
zugebracht werden, ein und setzt die Kasten zusammen,
die dritte giet die Formen aus, und die vierte entleert
dio Kasten, die dann wieder zum Anfangspunkt der
Arbeit zurickkehren. Einen weiteren Grund erblickt
der Vortragende in der Maoglichkeit, dal jeder driiben
sich eine Arbeitsstatte sucht, in der er seine Befdhigung
am besten verwerten kann, wodurch nattrlich der Grad
der Geschicklichkeit gesteigert werden muf, um so
mehr, als eine weitgehende Spezialisierung auch hier die
Folge ist.

Dio Gecschaftsleiter der groBen amerikanischen
GieBereien sind meist keine Spezialisten, sondern geschickte
Disponenten. DaR die Formmaschinenarbeit driiben
leistungsfahiger ist, liegt nicht etwa in der zweckmaRigeren
und besseren Beschaffenheit der Maschinen selbst be-

* Vgl. St. u. E. 1912, 25. April, S. 684/9.

Aus Faclivereinen.

32. Jahrg. Nr 20.

grindet, sondern darin, dal die Leute meist sehr flott
und angestrengt arbeiten.

In den GieRereien fir mittleren und schweren GuB
wird im wesentlichen genau so gearbeitet wie in Deutsch-
land, jedoch fallt dabei die auRerordentlich grofe Ver-
breitung der Ruttelfformmaschine auf. Sie hat sich gut
bewadhrt und arbeitet wirtschaftlich. Es liegt daher kein
Grund vor, weshalb nicht auch deutsche GieRereileiter
dazu Ubergehen sollten, diese bew'ahrte Maschinenart mehr
einzufuhren, als cs bisher der Fall ist. In einer amerika-
nischen Lokomotivfabrik z. B. wurden auBer anderen
GuRBstiicken alle Lokomotivzylinderformen gerittelt, auch
Kerne in groRer Anzahl, so daR die Ruttelfformmaschine
wohl als Universalmaschino zu bezeichnen ist.

Zum SchluB betont der Vortragende nochmals,
daB das Geheimnis und der Erfolg der amerikanischen
GieRereien zum groften Teil auf die Spezialisierung,
welche infolge der groBen Absatzmdéglichkeit geiibt werden
kann, und die dadurch gezeitigte Handfertigkeit der
Leute zuriickzufiihren sei. U. Lohse.

(Fortsetzung folgt.)

Eisenhitte Sudwest.
Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

Die Eisenhitte Stdwest, welche in friheren Jahren
bei ihren Ausfligen landschaftlich bevorzugte Punkte
des Mosel- und Saartalcs aufgesucht hatte, unternahm
ihren diesjahrigen Som m erausflug am Sonntag, den
16. Juni, nach dem waldumrahmtcn und burgengekrdnten
Kurstadtchen Landstuhl in der Rhcinpfalz.

Etwa 210 Damen und Herren aus Lothringen, Luxem-
burg und von der Saar trafen morgens gegen 10% Uhr
auf dem Bahnhofe in Saarbriicken ein und fuhren kurz
vor 11 Uhr mit Sonderzug nach Kindsbach. Von hier
ging es durch prachtigen Wald nach der Burgruine Sickin-
gen, woselbst die Teilnehmer am FuBe der Ruine von der
Kapelle des 174. Infanterie-Regiments, die den musika-
lischen Teil fur diesen Tag Ubernommen und auch mit
kunstlerischem Geschick durchgefiihrt hatte, empfangen
wurden. Hauptlehrer Phil. Fauth, Landstuhl, hielt
einen kurzen, aber sehr anziehenden Vortrag iiber dio Burg
Sickingen, worauf die Teilnehmer unter Vorantritt der
Musikkapelle in Landstuhl einzogen, um sieh im groen
Saale des Sickinger Bréus, der in hiubschem, modernem
Stil gehalten ist, zu einem gemeinsamen frohen Mittags-
mahle zu vereinen.

An Stelle des verdienten Vorsitzenden der Eisen-
hitte Sudwest, Direktor Saeftel, Dillingen-Saar, der
infolge eines wenige Tage vorher eingetretenen Trauer-
falles in seiner Familie verhindert war, die Veranstal-
tung zu leiten, begriBte Direktor Turk, Neunkirchen,
mit herzlichen Worten die Gaste und brachte einen
Trinkspruch auf Seine Majestat den Deutschen Kaiser und
auf den Prinzregenten Luitpold aus. Kommerzienrat
Ugo6, Kaiserslautern, gab seiner Freude dariiber Aus-
druck, daR die Mitglieder der Eisenhitte Sidwest mit
ihren Damen in diesem Jahre die Pfalz aufgesucht hatten,
und hieR die Teilnehmer an dem Ausfluge herzlich will-
kommen. Direktor M iller, Brebaoh, gedachte der
Eisenhittcnfraucn und -jungfrauen.

Der geplante Spaziergang nach aem nahegelegenen
Bismarckturme, den Freiherr von Stumm -Haiberg
zur Erinnerung an den Schopfer des Deutschen Reiches,
den Eisernen Kanzler, hatte errichten lassen, muBte leider
ausfallen, da der Himmel seine Schleusen getffnet hatte
und ein starker, mehrstindiger Regen Uber Landstuhl
niederging, der aber dio Festesfreude nicht einen Augen-
blick trubte. Es wurde ein Teil des Saales ausgerdumt,
und alsbald entwickelte sich ein gemutliches Tanzchen,
an dem sich besonders dio Jugend rege betétigte, und das
nur allzufriih abgebrochen werden mufRte, denn um 7 Uhr
schon entfiihrte der Sonderzug die vergnigten Teilnehmer
nach Saarbriicken, von wo aus sie ihre Heimreise antraten.

Auch dieser Ausflug der Eisenhiitte Stdwest kann
sieh seinen Vorgédngern ebenbirtig an dio Seite stellen.
Auf frohes Wiedersehen im néachsten Jahre 1



27. Juni 1912.

Palentbericht.

Stnlil und Eisen. 1971

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.
17. Juni 1912.

KI. 10a, G 35958. Gaseinstromungsdiisc fur Koks-
6fen mit einer gegen den 'Hohlraum der Diise abgesetzten
Ausstromungsdéffnung.  Heinrich Collier, Herne i. W.,
Crangerstr. 58.

KIl. 10a, S 34247. Koks- und Gaserzeugungsofen
mit liegenden Kammern und senkrechten Heizzigen.
Société Anonyme Burkhciser-Eloy, Littich.

KI. 120, T 15790. Gaswasch-Vecntilator.
Eduard Theisen, Munchen, Elisabethstr. 34.

KI. 12e, T 10722. Vorrichtung zur Einfithrung der
Waschflussigkeit in Gaswaschventilatoren und andere
rotierende Gasreiniger durch einen um die Achse an-
geordneten, kegelférmigen, mit Wasseraustrittséffnungen
versehenen Hohlraum. Hans Eduard Theisen, Minchen,
Elisabethstr. 34.

KIl. 18c, T 10091. Arbeitstiir mit Wasserkiihlung
fir Gluhoéfen u. dgl. Christain Tiedemann, Cdln-Deutz,
Neuhofferstr. 31.

KIl. 240, C 19773. Gaserzeuger mit umgekehrter
Zugrichtung, bei dem der Eeuerraum von einem Wasser-
mantel umgeben ist. Allan Steward Cambridge, Christ-
church, Neu Seeland.

KI. 31 a, Sch 39 021. Schmelzofen mit (iber dem
Schmelzgut kreisender Flamme. Karl Schmidt, Heiibronn
a. N., Woipertstr. 33.

KI. 31 b, M 46 898. Durchzugformmaschine fiir die
Halbmodelle von Hohlkdérpern mit Abzweigungen, wie
Sandfénge, Sinkkasten u. dgl. Fritz Mdhring, Staffel
b. Limburg.

KI. 31 ¢, D 26 118. Vorrichtung, die Formentrager
von GieBmaschinen vermittels Kurbeltriebcs schritt-
weise zu bewegen. Deutsche Maschinenfabrik, A. G,
Duisburg. \

KI. 31c, Il 56577. KernkastensehlicR3c.
Hechtei, Nurnberg, Ziegelgasse 36.

IG. 31c, M 46 376. Verfahren, Gefdle mit gleich-
maRiger Innenvcrkleidung auszugieBen. Mann & Will-
komm, Akl.-Ges., Heidenau, Bez. Dresden.

KI. 35 b, P 27 087. Selbstgreifer. J. Pohlig, Akt.-Ges.,
Coln-Zollstock, u. Eduard Kraemer, Coln.

KI. 40 a, B 64089. Verfahren zur Verarbeitung von
Erzen und Hittenprodukten, welche Kobalt, Nickel und
Silber sowie Eisen und Arsen enthalten, sowio von Speisen
und Nickcl-Kobaltrohoxyden durch Rdsten mit Alkali-
bisulfat. Gebr. Borchers, Chemische Fabriken in Goslar
und Oker, Goslar a. Il.

20. Juni 1912.

KIl. 1b, R 34205. Elektromagnetischer Trommel-
scheider mit aus sehr diinnem Stoffe bestehendem Trommel-
mantel und mit zwanglaufigem Antrieb der beiden Seiten-
schilder der Trommel. Georg Rietkotter, Hagen i. W.,
Fleyerstr. 99.

KI. 7a, W 35 355. Walzmaschino.
Sxarbricken-Burbach, Muhlenweg 9 a.

KIl. 7 b, E 16 902. Geteilte PreRmatrize.
hardt, Dusseldorf, Reichsstr. 20.

KI. 10 a, B 58 925. Liegender Koksofen mit zwischen
zwei Luftvorwdrmkanélen liegendem Abhitzekanal. Dr.
Theodor von Bauer, Tautenburg i. Thar.

KI. 10a, K 49 720. VerschluR far Ver- und Ent-
gasungskammern. Fa. Aug. Klénne, Dortmund.

KI. 10a .K 50 509. Aus einer AbschluBtir und einem
Tragstick fir den Kammerinhalt bestehender Verschluf
fursenkrechte Kammerdfen. Fa. Aug. Klénne, Dortmund.

Hans

Konrad

Peter M. Weber,

Heinr. Ehr-

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen
Tage an wéahrend zweier Monate fir jedermann zur
Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamte zu
Berlin ans.

KI. 12e, Z 7694. Filteranordnung zum Reinigen
von Luft, Gasen und Dampfen. Zschocke-Werke Kaisers-
lautern, Act.-Ges., Kaiserslautern (Rheinpf.).

KI. 18 b, F 33300. Vorrichtung zur Umwandlung
von Roheisen in schmiedbares Eisen; Zus. z. Anm.
11 30 614. Srol Boruchow Frumkin, Minsk.

KI. 18¢c, M 36 460. Verfahren zur Vorbereitung von
Manganstahlblécken fir dio mechanische Formgebung,
z. B. durch Walzen. Mangancse Steel Rail Company,
Mahwah, Now Jersey, V. St. A.

KI. 21 h, St. 16 3S0. Elektrischer Ofen mit schwingen-
der Schmelzkammer. Ernesto Stossano, Turin.

KI. 249, E 17 145. Vorrichtung zum Reinigen des
Rauches, bestehend aus einem Gehéause, in welchem sich
ein mit Armen versehenes Rohr unter dem Drucke des
hindurchgeleiteten Wassers dreht. Lorenz Eckhardt,
Hannover, am Kleinenfelde 10.

1G. 31c, R 34 608. Kern-Ausziehmaschine mit be-
weglichen Kernklemmen. Aug. Ruhrmann, G. m. b. H.,
Velbert, Rhid.

KIl. 40 a, B 62 422. Verfahren zum Entzinken von
zinkhaltigen Materialien durch Behandlung mit Alkali-

bisulfat. Dr. Eduard Broeinme, St. Petersburg.

KIl. 42 k, G 36 171. Skleroskop. Luigi Ghirardi,
Genua. Ital.

KI. 48a, M 46 163. Verfahren zur Herstellung

dichter, gut deckender, schwamm-, spieB- und knospon-
freicr galvanischer Metalliberzige von hohem Glanz.
Dr. Ekrhart Makelt, Leipzig, Torgauerstr. 40 a.

KI. 48 b, Sch 38 219. Vorrichtung zur Herstellung
von Metalliberziigen mittels Zentrifugierens der (ber-
zogenen Gegenstande. Hubert Peter Schmitz, Disseldorf,
Helmholtzstr. 28.

IG. 48 b, Sch 39 103. Vorrichtung zur Herstellung
von Uebcrzigen mittels Zentrifugierens der Gberzogenen
Gegenstande; Zus. z. Anm. Sch 38219. Hubert Peter
Schmitz, Dusseldorf, Helmholtzstr. 28.

KIl. 48d, A 22002. Apparat zum Trennen und
Schweiflen von Eisen und anderen Metallen unter Wasser.
Detlef Andres, Kiel-Gaarden, Augustenstr. 30 a.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
17. Juni 1912.

IG. 1b, Nr. 512 616. Elektromagnetische Sortier-
walze mit auBerhalb der Trommel liegender Erregerwick-
lung. Elektrizitats-Gesellschaft ,,Colonia“ m. b. II.,
Céln-Zollstock.

Kl 19a, Nr. 512563. Aus profiliertem Walzeisen
durch Pressung hergestellte Klemme zur Verhiitung des
Wandcrns der Schienen auf eisernen Quersehwellen.
Franz Dahl, Hamborn-Bruckhausen, Kaiserstr. 112a.

“-  KI. 194a, Nr. 512 565. BlattstoRverbindung fiir Eisen-
bahnschienen mit an den AuBenseiten verstarkten StoR-
fugen. Apolinary Kldskowski, Posen, Moltkestr. 1.

Kl. 24 ¢, Nr. 512 621. Luftzufuhrungsvorrichtung fir
Regenerativofen. Georg Max Hirsch, Radeberg.

KI. 24 e, Nr. 512 284. Peripherie-Windzufiuhrung fir
Generatoren, bestehend aus geschlossenen, guBeisernen
Segmentkasten, deren einzelne Wandungen durch Dehn-
schlitze und elastische Platten gegen Spannungen ge-
schitztsind. Wilh. Hoeller, CéIn-Ehrenfeld, Forsterstr. 42.

KI. 24 e, Nr. 512 285. Peripherie-Windzufihrung fir
Generatoren, bestehend aus geschlossenen, von auflen aus-
wechselbaren Segmentkésten mit gekiihlten Verbindungs-
stellen.  Wilh. Hoeller, Coln-Ehrenfeld, Forsterstr. 42.

KI. 31 a, Nr. 512 165. Abnehmbarer mit einer Er-
héhung versehener Vorschmelzor fiir Schmelztiegeldfen.
Christian Debus, Héchst a. M., Kdnigsteinerstr. 39.

KI. 31 a, Nr. 512 487. Kippbarer Schmelzgutbehéltcr
fir WeiRmetall- und Alumbiiumofen. Wiuihelm BueR,
Hannover, Stader Chaussee 41.
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KI. 31 1), Nr. 512 095. HelroVorrichtung fur die Wende-
platte an Sandformpressen. Lentz & Zimmeriminn,
GieBereimaschinen-Gesellschaft m. b. H., Disseldorf-Rath.

KI1. 40 b, Nr. 512 042. Vorrichtung zum Regeln von
Gasgeblasemasehinen. Georg Mieklcy, -Miilheim a. Ruhr,
Eppinghoferstr. 42.

KI. 40 f, Nr. 512 515. Ricgemaschino fir Eisenbeton-
stilbbe. A. .Josef Halsig, Viersen.

Deutsche Reichspatente.

KI. 31 b, Nr.242152, vom 3. Jan. 1011. Kgl. Wirt-
tom belgischer Fiskus, vertreten durch den Kgl. Wiirt-
tembergischen Bergratin Stu ttgar t. Schwingende. Modell-
platten- Unterlagsplatte fiir Formmaschinen.

Die Unterlagsplatten a fir die Modellplatten b
sind mittels in der Wendeplatte ¢ befestigter Slahlstiflc

oder gebogenrr Federn d elastisch gelagert. Beim Ge-
brauch werden die Unterlagsplatten durch Klopfen in
seitliche Schwingungen versetzt, infolgedessen sieh die
Modelle in den Formen nach allen Richtungen so weit
lockern, daB sie tadellos abgehoben werden kdnnen.

KI. 31 ¢, Nr. 242 307, vom 30. Dezember 1010. Otto
Briedo in Benrath. SchleuderguRform mit beweglicher
Metallzufihrungsrinne fur R6hren und andere Hohlkérper.

Die bei Beginn des Gusses in die rotierende Form a
eingeschobene GuRrinne b wird wéahrend des Gusses
mittels des Kolbens ¢ zuriickgezogen. Die Geschwindig-

keit wird je nach der Wandstarke des herzustcllenden
Hohlkdrpers geregelt. Nachdem die GuBmasse erstarrt
ist, wird der Hohlkorper nach Abnahme des Deckels d
mittels der mit einem vorderen Ring e versehenen GuR-
rinne aus der Form a herausgestoBen. Die Vorrichtung
kann auch so eingerichtet sein, daf die GuBrinne fest
steht und die Form in der Léangsrichtung verschiebbar ist.

KI. 31b. Nr. 242430, vom 1 Juni 1911. Konigl.
W iirttembergischer Fiskus, vertreten durch den
Koniglichen W irttcmbergischcn Bergrat in  Stuttgart.
Elektromagnetische, Klopfvorrichtung ( Vibrator) fur Form-
maschincn.

Innerhalb der beiden Solenoide a und b ist ein mit
einem Liingssehlitz versehener Eisenkern c verschiebbar
gelagert, der durch die abwechselnd in den beiden Solenoi-

Palentberichl.

22. .Tahrg. Nr. 2G.

den a und b erzeugten Strome hin und her bewegt wird
und dabei gegen die beiden Kopfplatten d st6Rt und hier-
durch starke, auf die Modcllplatto (bertragbare Er-
schiitterungen verursacht. Die Ein- und Ausschaltung der
beiden Solenoide wird durch einen Schalthebel ¢ bewirkt,
der durch den Eisenkern abwechselnd gegen einen der
beiden Sehaltkontakte f geschleudert wird.

KI. 31c, Nr. 242431, vom 17. Januar 1911. Rhei-
nische Metallwaren- und Maschinenfabrik in
Disseldorf-Derendorf. Verjahren und Vorrichtung
zur Herstellung gas- und blasenfreier Melallblucke.

Das fiir den GuR fertige

Metall wird ein oder mehrere

Male durch Abkihlung er-

starren gelassen, um Gase

und Oxyde auszutreiben bzw.

zu zersetzen. Dann erfolgt

die Wiedererhitzung, die, um

nicht von neuem Gase oder

Oxyde in das Metall zu be-

kommen, nur bis eben uber

die Erstarrungstemperatur

desselben getrieben wird, worauf das Metall sofort ver-
gossen wird. Diese Behandlung des Mctallcs wird zweck-
maRig in einem ringférmigen GefaB a von schmalem, aber

hohem innerem Querschnitt vorgenommen, das in den
Magnetkern b eingebaut ist und in bekannter Weise
durch Induktionsstréme beheizt wird.

KI. 31c. Nr. 242 624. vom 22. Januar 1911. Hans

Rolle in Eberswalde. GuRform aus Metall fur GuRB-
stiicke, die sich infolge der
Schwindung festklemmen.

Die GuBform a aus Me-
tall ist miteiner aus einem
in ihr bewegbaren Bolzen
b bestehenden AusstoR-

j  Vorrichtung versehen. Der

n— Bolzen pafBt sieh mit sei-

Lr' nem kegelférmigen Kopf
genau der inneren Ober-
flache der Form an und
wird durch eine Schrau-
benfeder e in Stellung
gehalten. Nach Ooffnen
der Form wird das beim
Erstarren sich festklem-

mende GuRstick durch StoRen des Bolzens b gegen

den festen Widerstand d oder durch Schlagen gegen den

Bolzen schnell ans der Form entfernt.

KI. 31c, Nr. 242 700, vom 19. April 1910. Horace
Greelcy Boughton in Cleveland, Ohio, V. St. A
Maschine zum Mischen und Mahlen von Sand, besonders

Formsand, bei der das zu
bearbeitende Gut durch eine
Reihe von Forder-, Miseh-

und Siebvorrichtungen
einer schrag liegenden
Trommel mit Hcbcschan-
feln zugefuhrt wird.

Im Innern der Trom-
mel a sind ein oder meh-
rere Paar von Mahlwalzen
b angeordnet, die sieh

Unabhangig von der Trommel gegeneinander drehen,
und denen das Gut von den an der Trommel befestigten
Hebeschaufeln ¢ zugefihrt wird. Bei mehreren Walzen-
paaren sind diese (bereinander gelagert.

KI. 18 b,Nr. 243 428, vom 21. Juli 1910. Thomas
James Heskett inLondon. Kupolofen mit Frisch-
dusen Und mit angeschlossenem Lu/tfrischapparat.

Gegenstand des britischen Patentes 10 940 vom
Jahre 1909; vgl. St. u. E. 1911, 30. Marz, S. 515.
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Allgemeiner Teil.

Eisenindustrie. P. Anales d’Auriac: Entwicklung
der franzésischen Eisenindustrie*, ihr gegen-
wartiger Zustand und ihre Zukunft im Departement du
Nord. (Vgl. St. u. E. 1911, 10. Aug., S. 1309; 1910, IG.
Mirz, S. 451.) [Bull. S. Ind. min. 1912, Mai, S. 445/523.]

Werksbesehreibungen. Die Werke der Dominion
Steel Corporation Ltd. in Sydney N.-S.* Bedeu-
tung der kanadischen Eisenindustrie, Entwicklung und
gegenwartiger Stand der Dominion Steel Corporation und
ihrer Werke in Sydney, die jetzt eino Jahresleistungs-
fahigkeit von 290 000 t fertigem Stahl haben. Die Ge-
sellschaft besitzt eigene Eisenerzgruben in Bell Island,
Neufundland. [The Times 1912, 8. Mai, S. 19/20.]

Brennstoffe.

Braunkohle. Ed. Donath: Zur chemischen
Charakteristik der Braunkohlen. In uUbersicht-
licher Weise sind die wichtigsten Merkmale erdrtert, die
zur chemischen Charakterisierung der Braunkohle ge-
héren. Um ein Gestein im gewdhnlichen technischen
Sinne als Braunkohle bezeichnen zu kdnnen, mussen
alle Kriterien zutreffen, die der Verfasser in dieser Rich-
tung s. Z. fur die Steinkohlen aufgestellthat. (Vgl. St. u. E.
1912, 25. Jan., S. 160/1.) [Oest.Chem.-Zg. 1912, 15. Mai,
S. 128/31. Oest. Z. f. B. u. H. 1912, 25. Mai, S. 281/5.]

Schieferél. Dr. J. Forsell: Schieferdl. Auszug aus
einem Vortrag auf der Jahresversammlung der Verm-
landska Bergsmannafdreningen. In Schweden kommtinden
Provinzen West- und Ostgdtland sowie in Ncrike Alaun-
scliiefcr in sehr groRen Mengen vor. In der erstgenannten
Provinz allein soll sich die Menge des vorhandenen brenn-
baren Schiefers auf 13 Milliarden Tonnen belaufen. Sein
Bitumengehalt schwankt zwischen 20 und 30 %. Im
Gbrigen ist dessen Zusammensetzung ungefahr folgende:

Asche . . .. G7 bis 80 %
Schwefel . . . G,, 8 %
Stickstoff 0,3, 0,4%
Kali etwa 45 %

Der Brennwert des Alaunschicfers schwankt zwischen
1400 und 2G00 Kal. 1t Schiefer soll liefern: 58 kg Dicsel-
motordl, 2 kg Benzin, Gkg Ammoniumsulfat, 30 kg Schwe-
fel. [Affarsv. 1912, 15. Mai, S. 577/9.]

Generatorgas. Mann und W tstefcld: Vergasung
minderwertiger Brennstoffe. Die Verfasser ver-
stohen unter minderwertigen Brennstoffen nicht solche
von geringem Heizwert, hohem Aschen- und Wasser-
gehalt schlechterdings, sondern alle jene Brennstoffe,
mdie als Abfallerzeugnisse des Bergbaues, der Kokereien,
Gasanstalten usw. entstehen und namentlich wegen der
Feinheit ihres Korns bisher nur schlecht verwertet werden
konnten. Zweck der vorliegenden Arbeit istes, die Schwie-
rigkeiten zu erdrtern, die sich der Vergasung dieser Brenn-
stoffe cntgegenstellen, ferner zu zeigen, welche Mittel
zu ihrer Ueberwindung angowondet und welche Ergebnisse
mit den verschiedenen Gaserzeugern bis jetzt erzielt
worden sind. Die Ausfiihrungen erstreckten sich dabei
nur auf die reinen Vergasungsergebnisse der betreffenden
Gaserzeuger. Nach Ansicht der Verfasser ist die Aufgabe
am vollkommensten durch den Hoehdruckgcnerator von
Xerpely gelost. [Gluckauf 1912, 25. Mai, S. 830/4.]

* Vgl. St. u. E. 1912, 25. Jan., S. 156; 29.'Febr.,
S. 365; 28. Marz, S. 510; 25. April, S. 70G; 30. Mai,
S. 918.
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Feuerungen.
Dampfkesselfeuerungen. Hubert HanRel: Kessel-
feuerungen fir flussigon Brennstoff.* Bespre-

chung der technischen und wirtschaftlichen Grundlagen
der Oclfeuerung. Anfihrung von Beispielen fiur Druck-
zerstaubung wie Luft- und Dampfzerstdubung. Zahlen-
tafeln Uber Versuchsergebnisse. [Z. f. pr. Masch.-B.
1912, 8. Mai, Kraftmaschinenbau S. 65/73.]

Friedrich Minzingcr: Die Hey-Steuerung.* Be-
schreibung einer Vorrichtung der Banmg, den Dampf-
druck in Kesseln auf gleicher Hohe zu erhalten, und
Mitteilung von Betriebsergebnissen. Ein unter Dampf-
druck stehender Membrankdrper steuert unter Zwischen-
schaltung eines Druckwasserzylinders mit Rickfihrung
nach Art indirekter Kraftmaschinenregler die Stellung
des Rauchschiebers, gegebenenfalls gleichzeitig den Vor-
schub der automatischen Feuerung bzw. die Pressung
des Unterwindes. [Z. f. pr. Masch.-B. 1912, 8. Mai,
Kraftmaschinenbau S. 73/5.]

Rostbeschickungsapparat, Bauart ¢ ,,Scy-
both“.* Beschreibung einer Wurffeuerung, bei der die
Kohle durch eine Brechwalze dem Wurfapparat zuge-
fihrt um! zugemessen wird. Die Schlagstarke der Wurf-
schaufel wird durch Spannungsadnderung an Federn so
im Wechsel erhalten, dal die hinteren Teile des Rostes
entsprechend ihrem groferen Abbrand starker beschickt
werden als die vorderen. [E. T. Z. 1912, 23. Mai, S. 542/3.]

Verdampfungsversuche. Georg Lehmann: Ver-
dampfungsversuche an einem Rauchgasvor-
wdarmer, Bauart Schulz.* Die Versuche an dem

schmiedeisernen Vorwérmer lieferten ein sehr ginstiges
Ergebnis, wie aus dem Vergleich der gefundenen Wiirme-
durchgangszahlen von rd. 17 gegeniber den bei guB3-
eisernen Vorwérmern verschiedener Bauart seinerzeit
vom Bayrischen Revisionsverein durch Eberlefestgestellten
(vgl. St.u. E. 1910,28. Dez., S. 2188) von rd. 12 hervorgeht,
wenn auch der verschiedenartigen Versuchsbedingungen
wegen diese Zahlen nur mit Vorsicht gegeniiberzustellen
sind. [Pr. Masch.-Konstr. 1912, 23. Mai, S. 186/8.]

Kinstlicher Zug. T. F. J. Maguirc: Vergleich
der W irtschaftlichkeit verschiedener Einrich-
tungen fir kinstlichen Zug.* Der Vergleich er-
streckt sich auf Anlagen 1. fur Erzeugung von Unter-
wind (forced draft), bzw. Saugzuganlagen (induced draft)
mittels Ventilators und Antrieb desselben durch Dampf-
maschine oder Elektromotor; 2. fir Erzeugung von Unter-
wiiul, gegebenenfalls mit automatischer Zugregulicrung
(balanced draft), mittels Turbogebldse und Antrieb des-
selben durch Dampfturbine; 3. flr Erzeugung von Unter-
wind durch Dampfstrahlapparate. Am wirtschaftlichsten
arbeiten nach den mitgeteiltcn Zahlen die Anlagen
nach 1. Sie werden aber von denen nach 2 fast erreicht,
beziglich des Raumbedarfes tbertroffen. Sehr unwirt-
schaftlich sind Ausfihrungen nach 3. [Eng. Mag. 1912,
Mai, S. 198/205.]

Hubert Herrmanns: Ueber kinstlichen Zug
bei Dampfkesselanlagon.* Es werden Saugzug-
anlagen, Bauart Schwabach, verglichen mit solchen fir
Kaminzug. Nach einem von Oberingenieur Findeisen
vom Sachsischen Dampfkessel-Revisionsverein ange-
stellten Versuche wurden durch Anwendung kiinstlichen
Zuges Ersparnisse in der Hohe von 8,5 % erzielt. [Glaser
1912, 15. Mai, S. 194/7.]

Pyrometrie. J. A. Seagcr: Ein neues Pyrometer.
Beschreibung, Theorie und Anwendung eines neuen von
W. & J. George in Birmingham gelieferten optischen
Pyrometers. [Ir. Tr. Rev. 1912, 16. Mai, S. 1062/3.]

136
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C F. Busse: Pyrometer und Kesselwirkunggaben uber die Eisenwerke der Han-Yet Ping Iron a.

grad. Es wird empfohlen, zur Kessel- und Vorwéarmer-
kontrolle die Temperaturen heim Ein- und Austritt durch
thermoelektrische Pyrometer zu messen. Es laRt sich auf
diese Weise auch in groBen Stationen die Leistung jedes
Einzelkessels bestimmen. Im Betrieb sollen durch die
Einrichtung wesentliche Ersparnisse erzielt sein. Be-
schreibung konstruktiver Einzelheiten, insbesondere bei
Bestimmung der Anfangstemperatur, fehlt. [Power 1912,
21. Mai, S. 728/9.]

Schlacken.

Hochofenschlacke. Dr. A. Gutmann: 50 Jahro ge-
kdérnte Hochofenschlacke. Verfasserzeigt, wie die Ent-
deckung der hydraulischen Eigenschaften der wassergranu-
lierten basischen Hochofenschlacke durch Emil Langen i. J.
1862 der Ausgangspunkt fir ihre Verwendung zur Her-
stellung von Schlackensteinen, Puzzolanzement, Hoch-
ofenzement und Eisenportlandzemont geworden ist. Es
werden ferner die wichtigsten Theorien, die zur Erklarung
der Wirkung der Granulation und der Erhartungsvorgange
der granulierten Schlacke bei Zusatz von Kalkhydrat
oder Kalkhydrat abspaltenden Mitteln (Portlandzement)
aufgestellt worden sind, kurz erdrtert. Die amtliche An-
erkennung der Gleichwertigkeit des Eisenportlandzements
mit dem Portlandzement ist der beste Beweis dafir,
dal praktische Arbeit und wissenschaftliche Forschung aus
einem lastigen Abfallstoff ein hochwertiges Material
zu schaffen vermdégen. [Tonind.-Zg. 1912,4. Mai, S. 752/3.]

Thomasschlacke. Thomasmehl ist gegenwaér-
tig der billigste Phosphorsduredinger. Hans
Schreiber macht gelegentlich der Vornahme der Frih-
jahrsdingung die Landwirte darauf aufmerksam, als
billigsten und am nachhaltigsten wirkenden Phosphor-
slurediinger das Thomasmehl zu verwenden. Bei der
Dingung mit diesem ist man keinen Verlusten durch
Versinken in den Untergrund ausgesetzt und es zeigt sich
bei Verwendung entsprechender Mengen die Wirkung
der Thomasmehldiingung auch noch nach 2 bis 3 Jahren,
was bei Dingung der Wiesen und Weiden, der Kilce-
schlage und Obst- und Weinkulturen von groBem Werte
ist. Das Thomasmehl kann auch in den Monaten Fe-
bruar und Mérz noch auf Moorboden gegeben werden.
[Oest. Moorz. 1912, 15. Mai, S. 79.]

Erze.
Eisenerze. Dr. H. Schneiderhéhn: Ueber Basalt-
eisenstein des nordwestlichen Vogclsherges.

Kurzer Auszug aus einer Dissertation von Emil Hollmann
vom Jahre 1909. [Erzb. 1912, 15. Mai, S. 171/2.]

Dr. Paul Grosch: Roteisensteinlagcr in Astu-
rien.* Im westlichen Teile der Kantabrischen Ketten
in der Provinz Asturien treten an zahlreichen Stellen
des Gebirges Roteisensteinlager auf. Auf die verhaltnis-
maRig glnstigen Aussichten dieser Erzgruben ist schon
im Jahre 1893 hingewiesen worden (Z. f. pr. Geol. 1893,
S. 85, und St. u. E. 1893, Juli, S. 603). DaR diese Eisen-
erze dessenungeachtet bis jetzt nur in geringem MaRe
fir.die Ausfuhr in Frage kamen, lag in ertscr Linie
an den schlechten Transportbedingungen jener Gegenden.
Die vorliegende Arbeit, die sich eingehender mit den ge-
nannten Erzvorkommen beschaftigt, hat in der Haupt-
sache nur flir den Geologen Interesse. [Z. f. pr. GeoL
1912, Maiheft, S. 201/5]

Albert Bordeaux: Gegenwartiger
Erzbergbaues in Ostsibirien.
Magnct-Eisencrzlagcrstatten bei der
in der Nadhe von Wladimir. Der Eisengehalt der Erzo
betragt 45 bis 55 %. [Rev. univ. 1912, Mai, S. 209/10.]

Thomas T. Read: Eisenerz in China.* Verfasser
berichtet ausfuhrlich Uber Eisenerzvorkommen in den
verschiedenen Provinzen Chinas und uber die Art der
Gewinnung und Verhittung der Erze. Im Innern Chinas
ist vielfach noch das Niederschmelzen zusammen mit Koks
gebrauchb'ch. Analysen derartig gewonnenen Eisens- An-

Stand des
Zu erwahnen sind
Olga-Bucht und

Coal Co. in Hanyang (vgl. St. u. E. 190S, S. 1/8 und 1910,
S. 1812/3). [Ir. Coal Tr. Rev. 1912, 10. Mai, S. 762/3.]

Werkseinrichtungen.

Allgemeines. Bestimmung der Dampffeuchtig-
keit.* Beschreibung eines Drosselkalorimcters von
Desju zeur. Ei wird Druck bzw. Temperatur des nassen
Frischdampfes vor der Drosselscheibe und Druck (durch
Quecksilbermanometer) sowie Temperatur des gedrosselten
und dadurch Uberhitzten Dampfes gemessen. Aus dem
gemessenen Temperaturunterschied im Vergleich mit
dem berechneten bei trocken gesattigtem Dampf kann
man die Dampffeuchtigkeit berechnen. Zur bequemen
Handhabung ist eine von Rendu aufgestellte Kurven-
tafel beigegeben. [Techn. Mod. 1912, 15. Mai, S. 392/3.)

Kraftwerk fir die Opper Michigan Erz-
gruben.* Beschreibung des Wasserkraftwerkes von
5000 KW Leistung und der Rohrleitung. Diese besteht
im oberen Teil aus Holz, im mittleren aus FluReisenrohren,
bei denen die Naht durch eine eigenartige Klemmverbin-
dung gebildet ist, und im unteren Hochdruckteil von
610 m Lénge ausgeschweiflten Rohren von 1433 mm Durch-
messer, die bemerkenswerterweise von Thyssen & Co.
in Milheim a. d. Ruhr geliefert wurden. [Ir. Age 1912,
2. Mai, S. 1077/S0.]

Dampfkessel. F. Geiselcr: Die neue Bauart des
Niclausse-Kessels.* Die nach eingehender Erprobung
vorgenommene Abénderung betrifft hauptsachlich den
Wasserumlauf.  Gleichzeitig sind gegentiber der alten
Bauart einige neue Einrichtungen zur Instandhaltung
und Reinigung des Kessels vorgesehen. [Z.d. V.d. l. 1912,
18. Mai, S. 777/81.]

Dampfmaschinen. M. E. Hahn: Die Entwicklung
der Dampfmaschine seit 1900.* Es werden behandelt
Maschinen fir sehr hohen Druck und Ueberhitzung,
Gleichstrommaschinen und Bauarten zur Abwé&rme-

verwertung. [Techn. Mod. 1912, 15. Mai, Supplement.)
E. L. Orde, Charles A. Parsons, R. J. Walker, A. C.
Holzapfel: Ausfihrungsmdglichkeit von Diesel-

maschinen, Turbinen mit Zahnradiubersetzung,
Sauggasmaschinen im Vergleich mit Kolbeir-
dampfmaschinen fir Schiffsantrieb.* Die als

Einleitung einer Diskussion gedachten Vortrdge geben
an dem Beispiel eines fur alle Félle gleichen Frachtschiffes
mittlerer GréRe die Grundlagen fur die bauliche Anordnung
und einen wirtschaftlichen Vergleich. Abgesehen von der
Empfehlung der elektrischen Kraftiibertragung, brachte
die Diskussion keine neuen Gesichtspunkte und trug
kaum etwas zur Ldsung der aufgeworfenen Frage bei.
[Transactions of the North-East Coast Institution of
Engineres Shipbuilders 1912, April, Vol. XXV II, Part 5,
S. 249/87.]

Edward T. Child: Eine schwere BlockstraBen-
W alzenzugsmaschine.* Die bei der Pittsburgh Steel
Co. in Monessen, Penn., aufgestellte Maschine hat einen
liegenden Hochdruckzylinder von 1219 mm Durchmesser
und einen stehenden Niederdruckzylinder von 2133 mm
Durchmesser bei 1524 mm Hub. Steuerung durch CorliR3-
schieber, Dampfspannung 10,6 kg/qcm, Vakuum rd 90 %.
Schwungrad von 100t Gewicht. Beschreibung von Einzel-
heiten. [Power 1912, 7. Mai, S. 649/50.]

Dampfturbinen. ClemensMeuskens:M oderneDam pf-
turbinen fur Abgabe und fiur Verwertung von
Niederdruckdampf.* Uebersicht iberdie ausgefihrten
Turbinenarten; an Hand von Warmebilanzen Vergleich
der Warmewirtschaft in Kondensations-, Gegendruck-,
Abdampf- und Zweidruckturbinen und Hinweis auf die
im einzelnen Fall erzielbaren Vorteile. [Braunkohle 1912,
31. Mai, S. 129/36.]

Abwarme. Schomburg: Abdampfverwertung auf
Huttenwerken.* Ganz kurze Beschreibung von sechs
Anlagen, die ihren Abdampf in Abdampf- bzw. Zwei-
druckturbinen zur Stromerzeugung oder Antrieb von
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Turbogebl&sen ausnutzen. B. 1912,
4. Mai, S. 257/9.]

Dieselmaschinen. D. M. Shannon: Einige Uebcr-
legungen beim Bau von Dieselmaschinen.* Be-
weis flr die thermische Ueberlegenheit des Dieselmotors
gegeniiber anderen Warmekraftmaschinen durch Gegen-
Uberstellung von Warraebilanzen. Gesichtspunkte fir die
Begrenzung der Zylinderleistung. Notwendigkeit von
Mehrzylindermaschinen. Zusammenstellung der ver-
schiedensten Anordnungen fur Vier- und Zweitakt im
Hinblick auf die Gleichmé&Rigkeit des Drehmomentes.
Tangentialdruckdiagramme, Kurven fiir Lagerbelastung
und Beanspruchung der Kurbelwelle. Graphischo Unter-
suchung der Steuerungsverhéltnisse bei Nocken- und
Exzentersteuerungen. Berechnung und Zahlentafel fir
den Bau der Spiulpumpen und Einspritzluftkompressoren.
[Engineering 1912, 3. Mai, S. 005/10.]

Elektrische Maschinen. M. Schenkel: Der Dreh-
strom - ReihenschluBmotor der Siemens-
Sehuckertwerke.* Es werden in leicht verstdndlicher
Weise der Aufbau, die Schaltung und die Eigenschaften
des Drehstrom-ReihenschluBmotors beschrieben. Be-
sonders werden die Vervollkommnungen behandelt, die
der Motor durch die Einfilhrung des doppelten Birsten-
satzes erhalten hat, und das Verhalten durch theoretische
und aufgenommenc Kurven erldutert. Zuletzt wird auf
die Ausfiihrungsformen und Anwendungen des Motors
u. a. auch fir den Antrieb von Walzwerken eingegangen.
[E. T. Z. 1912, 9. Mai, S. 473/5 und S. 482/4; 16. Mai,
5. 502/5; 23. Mai, S. 535/8.]

Hebezeuge. Edward K. Hammond: Sicherheits-
vorkehrungen bei elektrischen Kranen.* Beschrei-
bung der Sicherheits- und Schutzvorrichtungen der Krane
auf den Werken der Illinois Steel Company und Wieder-
gabe der Betriebsvorschriften fur Bedienung. [lr. Agc
1912, 30. Mai, S. 1330/7.]

Transportvorrichtungen. Eine Drahtseilbahn von
ungewohnlichen Abmessungen.* Beschreibung einer
Anlage fur die Orconcra Iron Ore Co. in der Provinz
Biscaya, bestehend aus einer Doppelbahn zur Verbindung
der Erzgrube in Carmen miteiner 8,1 km entfernten Wasche
in Povena und zur Riickforderung zu der 4,3 km von dort
entfernten Zwisehenstation Pucheta, wo die 1,8 km
lange Strecke zur Verladestelle Gallata abzweigt. Die
stundenkilometrische Leistung betrdgt 2340 t/km. (Vgl.
St, u. E. 1912, 30. Mai, S. 919.) [Dingler 1912, 25. Mai,
S. 329/34.]

Georg v. Hanffstengel: Ungewdhnliche Draht-
seilbahnen.* [Z. d. V. d. I. 1912, 20. April, S. 634/9;
27. April, S. 674/9.]

Pumpen. J. W. Rogers: Schnellaufende Tur-
binenpumpen.* In dieser Fortsetzung wird zundchst
der konstruktive Aufbau im Hinblick auf den Druck-
ausgleich in der Achsenrichtung behandelt und dann auf
die Regelung von Foérdermenge und Druck bei Zentri-
fugalpumpen naher eingegangen, wobei besonders eine
selbsttatige Regelung der Rees Roturbo Co. hervor-
gehoben wird. Nach der Beschreibung von verschiedenen
Senkpnmpen wird zum SchluR ein Rechnungsgang fir
dieWirkungsgradbestim'mung elektrisch betriebener Turbo-
pumpen angegeben. [Dass. Mag. 1912, April, S. 305/18.]

J. W. Rogers: Anwendung von Zentrifugal-
pumpen zum Speisen von Dampfkesseln und fur
hydraulische Anlagen.* Wiedergabe der Ausfiihrungs-
formen verschiedener Firmen mit Angabe der Charakte-
ristik in Schaubildem. Betriebskostenverglciche, aus
denen die Ueberlegenheit von Zentrifugalpumpen Uber
Kolbenpumpen insbesondere bei Verwendung al3 Kessel-
speisepumpen hervorgeht. [Eng. Rev. 1912, 15. Mai,
S. 441/6.]

Wasserreinigung. W asserreinigungsanlage fur
45 cbm/st.* Ausfiihrliche Beschreibung einer Anlage zum
Reinigen von Kesselspeiscwasser, durch die der Gehalt
an sich ausscheidenden festen Bestandteilen von 0,74 g/1
auf 0,055 g/1 herabgesetzt wurde bei einem Betriebs-

[El. Kraftbetr. u.
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kostenaufwand von rd. 0.04 .ft/cbm. Eine automatische
Vorrichtung Gbernimmt die richtige Zumessung Oer Chemi-
kalien bei dem zwischen 2,27 und 45,4 cbm/st schwanken-
den Wasserbedarf. [Engineer 1912, 17. Mai, S. 660/62.]

Sr.-Qng. Reutlinger: Der EinfluB des Kessel-
steins und &hnlicher wdrmehemmender Ablage-
rungen auf Wirtschaftlichkeit und Betriebs-
sicherheit von Heizvorrichtungen. Besprechung
der Warmetbertragung und der Abnahme der Durch-
gangszahl durch Kesselsteinablagerungen infolge des ge-
ringeren  Warmeleitungsvermdgens; die Aendcrung der
Durchgangszahl eibt ein MalR des Brennstoffverbrauchs.
[Chem.-Zg. 1912,“]4. Mai, S. 540.]

K. Braungard: Ueber W asserreinigung und
Kesselsteinbekd&mpfung. Beschreibende Uebersicht
Uber die zur Wasserreinigung bisher vorgeschlagenen Ver-
fahren. [Chem.-Zg. 1912, 9. Mai, S. 521/3.]

Sonstiges. Brownhoists Hé&ngebunker.* Be-
schreibung einer Eisenbetonausfithrung fur Vorratsbunker
von Kesselhdusern u. dgl. An Lé&ngstrdgern sind die
eigenartig geriffelten Einlagebleche, die den parabolisch
geformten Behélter bilden, aufgeh&ngt, In Abstdnden
von 1 bis 1ly. in sind Bandeisen zur Versteifung ange-
ordnet, Die Haupttragsdulen sind im Oberteil des Bunkers
gegeneinander abgestiitzt. [Power 1912,23, April, S. 602/3.]

Joseph Homer: Ueber hydraulische Antriebe.*
Versuch, das Arbeitsgebiet des hydraulischen gegeniber
dem elektrischen Betrieb abzugrenzen. Nach dem heutigen
Standedirfte sich allerdingsder hydraulische Betrieb selbst
fur schwere Hafen- und Werkstattenkrane, fur die einige
Ausfiuhrungsbeispicle gebracht werden, kaum rechtfertigen.
(Fortsetzung folgt.) [Cass. Mag. 1912, Mai, S. 431/41.]

William B. Phillips: Das neue Erzdock in Port
Bolivar.* Die Lange dieses in Holzkonstruktion auf-
gefuhrten Erzdocks betrdgt 324 FuB (rund 100 m), seine
Hohe 58 FuB 1— 17,7 m). Die Ladeféhigkeit betragt
300 bis 400 t in der Stunde. [lron Age 1912, 18. April,
S. 974/5.]

Roheisenerzeugung.

Hochofenanlagen. H. Groeck: Neuere ameri-
kanische Hochofenanlagen.* Verfasser gibt einen
kurzen Ueberblick Uber wirtschaftliche und technische
Entwicklung amerikanischer Hochofenwerke in den
letzten Jahren. Einfilhrung der dinnwandigen Oefen
mit Panzer aus GuReisen, Stahlgu oder Walzblech.
Die Turbogebldse birgern sich im Hochofenbetrieb
immer mehr ein, wahrend das Windtrocknungsverfahren
von Gayley wegen der hohen Kosten keine Verbreitung
gefunden hat. los folgt dann eine nahere Beschreibung
der Hochofenanlagen der American Steel and Wire Co,,
Cleveland, und der Iroquois Iron Co., South-Chieago.
(Vgl. St, u. E. 1912, 28. Marz, S. 541; 2. Mai, S. 749/50.)
[z. d. V. d. I, 25. Mai, S. 822/8.]

D. A. Granstrom: Die neue Hochofenanlage

auf Oland (Schweden). Man wollte urspriinglich nach
dem Vorschlage von C. G. Dahlerus aus dem reichlich
vorhandenen Alaunschiefer in einem Hochofen Zyan-
kalium herstcllcn; man ist aber auf derartige Schwierig-
keiten gestoBen, daf man diesen Plan aufgegeben hat und
den Ofen jetzt zur Roheisenerzeugung verwendet. Die
Leistung der Anlage betrdgt 35 bis 45 t Roheisen in

24 Stunden. [Tek. T. 1912, 24. April, S. 59/61.]
Hochofen. Der neue Hochofen der Inland
Steel Co., Chicago.* Der Ofen hat mit Ausnahme

der Hohe, die um 15 m vergroRert ist, dieselben Ab-
messungen, dieselbe Begichtung und Armierung wie der
altere Ofen des Werkes. (Vgl. St. u. E. 1908, S. 43S.)
[Ir. Age 1912, 9. Mai, S. 438]

Elektrische Roheisenerzeugung. W. Rodenhauser:
Der elektrische Hochofen.* Ueberblick uber die
Entwicklung de3 elektrischen Hochofens mit ausfihr-
licher Beschreibung der Oefen am Trolhéttan (vgl. St. u. E.
1909, S. 1S01/14, 1911 S. 1010), sowie der zu den



1076 Stahl und Eisen.

Noble-Stahlwerken gehdrenden Oefen
fornien (vgl. St. u. E. 1910, S. 1729).
Noble-Ofens: Gesamthohe 8,3 m; &uRerer Durchmesser
des Herdes 3,96 m, des Schachtes 2,79 m; Schacht-
inhalt: 7,9 cbm. Hochste Kraftaufnahme: 1500 KW.
[El. Kraftbetr. u. B. 1912, 24. Mai, S. 281/7.]

Paul Nicou: Roheisenerzeugung im elektri-
schen Ofon in Schweden. Bericht Gber die Ofen-
reise vom 16 Nov. 1910 bis 29. Mai 1911. Ausfihrliche
W iedergabe des Lefflcrschen Berichtes in Jernkontorets
Annaler 1911, S. 219 bis 447, woriber in ,,Stahl und
Eisen* 1911, 22. Juni, S. 1010, schon né&here Angaben
gemacht sind. [Rev. Met. 1912, April, S. 209/52.]

in Hcroult, Kali-
Abmessungen des

Eisen- und StahlgieBerei.
GieRereianlage. Die neue Gielerei der Niles
Tool Works, Hamilton, Ohio. Die GieBerei, Eisen-

konstruktion mit Mauerwerk, ist 130 m lang und besitzt
drei Schiffe von jo 54 m Breite. In jedem derselben
Ubcreinnnderliegende Ausleger- und Laufkrane. Drei
Kupoléfen, von denen zwei mit Luftdruck betriebene
Beschickungscinrichtung besitzen. [Ir. Age 1912, 9. Mai,

S. 1145/8.]

Roheisen.  Willi. Venator: Ueber die physi-
kalischen wund chemischen Eigenschaften des
GuBeisens. Bericht Uber einen Vortrag Porters (Foun-

dry Trade Journal 1912, S. 86), bi welchem dieser zeigt,
daB die chemische Analyse nicht immer fir die Be-
urteilung des Eisens maBgebend sein kann. Diese Be-
hauptung wird naher erlautert durch Beispiele mit Roh-
eisen, welches aus Walzensinter, besonders unter Zusatz
von solchem erschmolzen wurde, und durch Vergleich
von Holzkohlenroheisen und ahnlich zusammengesetztem
Koksofenroheisen.  Die Erklarung fir die gefundenen
Verschiedenheiten wird hauptsachlich im Vorhandensein
wechselnder Mengen von Sauerstoff im Metall gesucht,
wobei die Vermutung ausgesprochen wird, daB der Sauer-
stoff auch in Form einer Sauerstoff-Schwefel-Verbindung
im Eisen vorhanden sein konne. [GieR.-Zg. 1912, 1. Mai,

S. 282)]
Formerei. Neue Dauerformen der Custer
Sandless Casting Co., Philadelphia. GieRen von

0,5 kg schweren Ucbungsgeschosscn fiir die amerikanische
Marine. Die Form ist dreiteilig, die Kerne, auf dio der
kupferne Fihrungsring des Geschosses vor dem Gielen
aufgesetzt wird, sind aus Stahl. Es werden gleichzeitig
zwei Geschosse gegossen. Die Dauerform fiir amerikanische
Normal-Schienenroste ist zweiteilig, der Hauptkern fur
den Zwischenraum der beiden Roststdbe ist aus GuB-
eisen, die Kerne fiur die beiden Nuten sind aus Sand.
Ebenso werden Grubenrdder von 340 kg neuerdings in
Dauerformen gegossen, dio Laufflachen sollen gleichmaRig
gut gehartet sein. Leider fehlen dariber nédhere Nach-

richten. [Foundry 1912, Mai, S. 173/7.]
Formen groBer GuRsticke in einer eng-
lischen Gielerei.* Herstellung schwerer GuBstiicke

fur die Marine in der GieRerei
Barrow in Furncss, Engl. GieRen eines schweren Schiffs-
geschiitzes. Der Kern, Lehmkern auf kréftiger Spindel,
wurde wahrend des Giefens und einige Tage nachher
bis zur vollstdndigen Erstarrung und Abkihlung des
GuRBstiickes mit Wasser gekihlt, um dadurch einen
dichten GuB zu erzielen.

Formen eines groRfen Turbinengehduses, Setzen der
Kerne usw. [Foundry 1912, Mai, S. 182/5]

Joseph Horner: GieBereianlage und Einrich-
tung Nr. XLV und XLVI. Zahnraderform maschinell
fur groRe und kleine Rader in verschiedener Ausfiihrung
der London Emery Works Co. Topfformmaschinen der-
selben Firma und der Badischen Maschinenfabrik, Durlach.
Von letzterer eine Zylinderformmaschine mit Durch-
ziehplatte. DoppelprcBmuschine von Bopp & Reuter.
Formmaschinc fur StapelguR von Gritzner, Durlach.
[Engineering 1912, 10. Mai, S. 614/5; 24. Mai, S. 691/94.]

von Vickers L. F. 1).
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Formen wvon Zylindern auf einer elek-
trischen Rittelmaschine.* Verfahren einer GieRerei,
die nur ausnahmsweise Gasmaschinenzylinder hcrstellen
muRte: Schnelles und gutes Einformen mittels Ruttel-
maschine von Pridmore, Chicago, in Ober- und Unter-
kasten, die aus guBeisernen Platten zusammengestellt
waren. Der Sind wurde mit Selbstgreifer eingefillt.
Die Ruttelmaschine wurde gleichzeitig benutzt, um das
fertige GuRstick aus der Form zu stofen. [Foundry
1912, Mai, S. 185/6.]

Ein neuer zusammensetzbarer Formkasten.*
Rechtwinklige eiserne Rahmen in verschiedener Lé&nge
und Hoéhe werden an den Ecken mittels dreiseitigen
Prismas, zweier Platten und vier Stiftschrauben zu-
sammengesetzt. [Castings 1912, Mai, S. 56.]

Modelle, v. Ludy: Festigkeit von Leimfugen
bei Holzmodellen. Herstellung der Versuchssticke
aus gute n Fichtenholz und sorgfaltig prépariertem Leim.
Beschreibung der Versuchsanordnung und -ergebnisse.
An Hand von Tabellen und Diagrammen wird gezeigt,
daR die Festigkeit abhdngt von der Zeit, die die Ver-
suchsstiioke zum Festwerden der Leimfugen gebrauchten,
nicht aber von der Belastung, der sie wahrend dieser Zeit
unterworfen waren. Die groRte Festigkeit wurde gefunden,
wenn die Versuehssticke unmittelbar nach dem Leimen
einer Pressing von 14 kg/gcm unterworfen wurden.
(Castings 1912, Mai, S. 42/3.]

Schmelzen und GieRen. Eine drehbare Abstich-
rinne fur einen Kupolofen. Unter der eigentlichen
feststehenden Rinne ist um eine horizontale Achse drehbar
gelagert eine Doppelrinne von der Form eines Y be-
festigt, an deren beiden Enden je eine GieBpfanne steht.
Mittels eines Hebels kann die Rinne nach der einen oder
anderen Seite geneigt werden, so daR ohne abzustopfen
in mehrere Pfannen nacheinander abgestochen werden
kann. [Foundry 1912, Mai, S. 181]

StahlformguRB. Ein kleiner transportabler
M artinofen.* Kleine Oefen mit 1 bis 2 t Fassungsver-
mogen. Sie sind fur Oelfeuerung vorgesehen und be-
sitzen einen trommelartigen Korper, der von den Ofcn-
kopfon ganz unabhéngig ist und zum GieBen mittels
Kranes angehoben wird. Das Eisen wird durch eine
AusfluBéffnung, die mit einem Stopfen vorschlossen
wird, unmittelbar in die Formen entleert. Néaherer Be-
richt folgt in St. u. E. [Foundry Tr.J. 1912, Mai, S. 279/81. ]

MetallgieRerei. Formen bronzener Kunst-
gegenstdnde.* Eingehende Beschreibung des Formens
und GieBens derselben in den Roman Bronce Works,
Brooklyn, N.Y. [Castings 1912, Mai, S. 187/93.]

Kalkulation. G. Schury: Solbstkostcnberech-
nung von flissigem Eisen fir eine HandelsgufR-
GieBerei. [GieR.-Zg. 1912, 15. Mai, S. 304/7.]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

SchweiBeisen. Herbert Pilkington: Schweilleisen.*
Der Verfasser bespricht die Korrosion von Schweiff- und
FluBeisen, ferner die Festigkeit, Zahigkeit, Ucbermidung
beider Materialien und macht zum SchluB einige Angaben
tber das Puddelverfahrcn. [J. IV. of Sc. 1912, Februar,
S. 245/64.]

Zementation. G. Charpy und S. Bonnerot: Ueber
die Zementation des Eisens durch festen Kohlen-
stoff.* Zu der Untersuchung wurde ein weiches FluReisen
mit 0,10 % Kohlenstoff verwendet, welches in inniger Be-
rihrung mit den angewandten Zemcnticrmittcln: Zucker-
kohle, Graphit oder Diamant stand. Die Versuche wurden
im Vakuum ausgefiihrt und ergaben, dal Kohlenstoff
im festen Zustande bei Abwesenheit von Gasen, welcho
als Uebertragungsmittel dienen, das Eisen bei Tempe-
raturen von 9500 C nicht zementiert. Die Ergebnisse
stehen mithin im Gegensatz zu den Ergebnissen von
Wecyl (St. u. E. 1910, 17. Aug., S. 1417), nach welchen
fester Kohlenstoff das Eisen bei Temperaturen von 900 0C
zementiert. [Rev. Met. 1912, Mai, S. 305/20.]
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Martinverfahren. E. Richarme: Martinofen fir
StahlformguB der Tsaritsyne-W erke. Ueber den
in St. u. E. 1912, 28. Marz, S. 534, beschriebenen Siemens-
Martin-Ofen mit Oclfeuerung seien noch folgende An-
gaben mitgeteilt. Die Hauptabmessungen des Ofens sind:
Lange des Herdes 4,25 m, Breite in Brennerhohe 1,90 m,
mittlere Hohe 1,10 m, oberer Brennerkanal: Breite 1,10 m,
Hdéhe 0,15 m, Neigung 30 °, Neigung des darunter liegenden
Brennerkanals 14 °. Die Ausmauerung besteht aus zwei
Lagen Magnesitziegeln (die obere liegt nur am Rande auf),
die mit einer Masse aus gekdérntem Magnesit mit 25 %
Schlacke Uberstampft wird. Die Rickwand bestellt aus
Magnesitziegeln, die Vorderwand aus einer Lage Magnesit-
ziegeln mit einer davor gemauerten Lago Silikasteinen.
Das Gewdlbe wird aus groBen Silikasteinen hergestellt.
Der Ofen wurde im April 1907 in Betrieb gesetzt und im
November nach 1129 Chargen stillgelegt, um dio Schlacken-
fange auszurdumen. Das Kopfmauerwerk und die Tiren
wurden ausgebessert, was 1633 .IC kostete, das Herd-
gewdlbe und das Mauerwerk der Kammern waren noch
in gutem Zustande. In der Tat hielten alle diese Teile
1094 Chargen aus, bis Teile des Gewolbes abfielen. Die
Reparaturkosten des Ofens und der Kammern betrug
4505 .ff. Bis zu dieser Ausbesserung hatte der Ofen
591 Schichten oder 1094 Chargen von je 4325 kg gemacht,
bei einer Reinerzeugung von 23 450 kg in 24 st. Der Ein-
satz bestand aus 2828 t Hamatit, 4425t Schrott, 29205 kg
80prozcntigen Eerromangans und 18 204 kg 50prozentigcn
Ferrosiliziums oder im ganzen 7310,5 t; dazu muR ge-
rechnet werden: Erz 106,5 t, Zuschlage 428,75 t, Magnesit
und Dolomite 80 626 kg, Brennstoff 950 t. Das gesamte
Ausbringen betrug: Blécke 6350 t, Stahl fir FormguR
593 t, Ruckstand in Rinnen, Einclissen usw. 83 t, zu-
sammen 7026 t. [Rev, Met. 1911, Dez., S. 882/90.]

Elektrostahlerzeugung. DcrEIcktroofenfirkleino
StahlformguRsticke.* Kurze Besprechung der bisher
fur StahlformguBzwecke benutzten Schmelzverfabren. Der
im Tiegel oder im Tropenas-Konverter hergestellte Stahl
entspricht nicht allen Bedingungen beziglich der ver-
langten Zusammensetzung und Festigkcitseigcnschaften ;
der Elektrostahlofen scheint die hier vorhandene Licke
auszufillen. [Met. Chem. Eng. 1912, Jan., S. 54/5.]

Magnus Ungcr: Die Wirkung elektromecha-
nischer Krafte auf das Bad von Induktionsdfen.*
Folgende Kréafte kommen in Betracht: 1. Die gegenseitige
Anziehung der stromdurchflossenen Elemente im Bade,
dhnlich der Anziehung zweier paralleler gleichgerichteter
Stromkreise (Pincheffekt). 2. Die abstoBende Kraft
zwischen dem Bade als Sekundéarwicklung und der Primér-
wicklung, &hnlich der AbstoRung zweier entgegengesetzt
gerichteter Stromkreise (Zentrifugaleffekt). 3. Beido
Krafte tben zusammen eine Druckwirkung auf das Bad
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Schienen. Schienenbruchstatistik. Nach einem
Bericht des Vereins der amerikanischen Eisenbahn-Inge-
nieure schwankte die Zahl der fehlerhaften Schienen auf
10000 t neu verlegter Schienen zwischen 0 und 1129. Die
Martinstahlschienen waren den Bessemerschienen im allge-
meinen Gberlegen. Es wird die Art der Fehler, der Ein-
fluR des Profils und das Alter der Schienen beriicksichtigt.
Den SchluB bilden Angaben dber mit Titan behandelte
Schienen, tiber Chrom-, Nickel- und Manganstahlschicnen.
[Eng. Rec. 1912, 23. Marz, S. 313/4.]

Warmebehandlung. R. R. Abott: Stahl und seine
W armebehandlung. Auszug aus einem der Cleveland
Engineering Society vorgelegten Bericht, welcher dio
kritischen Temperaturen, den Zweck der Wéarmebehand-
lung, die Temperaturmessungen und die Ergebnisse der
Warmebehandlung erdrtert. Neues bringt der Artikel
nicht. [Ir. Age 1912, 9. Mai, S. 1150/1.]

Blechbiegemaschinen. Hydraulische vertikale
Blcchbiegemaschinen.* Beschreibung einer Maschine
von Haniel und l.ueg in Disseldorf, bei der das Biegen
nicht durch Walzen, sondern zwischen zwei konvex
bzw. konkav geformten PreRholmen erfolgt, die in verti-
kaler Richtung hydraulisch betédtigt werden konnen.
[Pr. Masch.-Konstr. 1912, 30. Mai, S. 67.]

Blechbiege-Richtmaschinen. Vereinigte Blech-
richt- und Biegemaschine.* Diovon der Deutschen
Maschinenfabrik A.G. in Duisburg gebaute Maschine
enthéalt sieben Rollen in drei Ebenen, eine in der obersten,
jo drei in den unteren. Durch besondore Motoren an-
getrieben worden die oberste Rolle und dio untersten,
wahrend die mittleren als Schlepprollcn laufen. Es sind
Vorkehrungen zum Biegen kegliger und geschlossener
Stiicke vorgesehen. [Z. f. Werkz. 1912, 25. Mai, S. 323/4.]

Pressen. Friedr. W. Lepkc: Das 'Warmpressen
bildsamer Metalle.* Uebersicht Uber das Verfahren
mit Beschreibung der angewendeten Maschinen und der
Materialbehandlung, Beispielen herstellbarer Profile und
Angaben ber Verbesserung der Festigkeitseigenschaften.
[W.-Tcehn. 1912, 15. April, S. 193/7.1

Sonstiges. Willi. Palmer und J. A. Brinell: Ueber das
Verfahren von Cowper - Coles zur elektrischen
Herstellung von Blechen und Rdéhren aus Eisen.*
Beschreibung des Verfahrens im allgemeinen. Bericht
Gber eine von den Verfassern vorgenommene Besichtigung
der Versuchsanstalt von Cowper-Coles. Zusammensetzung
und Eigenschaften der nach dem erwéhnten Verfahren
gewonnenen Bleche. Wairtschaftliches. Kraftverbrauch.
Anwendung des elektrolytischen Verfahrens zur Gewinnung
von Eisen direkt aus Erzen. [Jernk. Ann. 1912, Heft 1,
S. 32/67.]

aus, wodurch es leichter von eingeschlossenen Gasen . .

befreit und gleichmé&Biger wird. [Met. Chem. Eng. 1912, Eigenschaften des Eisens.

Mai, S. 263/5.] Magnetische Eigenschaften. Van Lonkhuyz.cn: Neue
A Stievenart: Die Elektrometallurgie. KurzemeRanordnungen der Siemens & Halsko A.G.

Beschreibung der Arbeitsverfahren zur Elektrostahl-  fiir die Prifung von Eisenblechen nach den

erzeugung; Angaben U(ber Selbstkosten. (Forts, folgt,
vgl. St. u. E. 1912, 30. Mai, S. 921.) [Bull. Scient, de
I’Assoc. des Eléves 1912, Marz, S. 219/29.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzwerk — Kraftbedarf. Filip Freden: Der Kraft-
verbrauch bei Walzwerken. Der nach einem Vortrag
wiedergegebene Aufsatz enthalt eine Besprechung dieser
Frage besonders mit Bezug auf die Versuche von ir.'QItq.
Puppe, ohne wesentlich neue Gesichtspunkte zu bringen.
[Centralbl. d. H. u. W. 1912, 15. Mai, S. 255/6.]

HartguBwalzen. Walter G. Grocak: Ueber das
Schleifen von HartguBwalzen.* Mitteilungen tber
Arbeits- und Vorschubgeschwindigkeit und auftretende
Abnutzung der Scheiben in bezug auf die Spannleistung.
Hinweis auf die Schwierigkeit des Schicifens von Rohr-
kérpern. [Z. f. pr. Masch.-B. 1912, 1. Mai, S. 634/5.]

Verbandsnormalien.* Es wird eine MeReinriehtui g
dieser Firma zur Bestimmung der Magnetisierbarkeit des
Bleches nach einer Differential- oder Nullmethodo be-
schrieben, die daraufhin vervollstandigt ist, dal sie auch
die Bestimmung der Verlustziffern nach einer Nullmethodo

gestattet. [E. T. Z. 1912, 23. Mai, S. 531/4.]
Rosten. Friend, Bentley und West: Vorgang beim
Rosten. Der Vortrag ist in St. u. E. 1912, 16. Mai,

S. 883 kurz referiert. [Ir. Age 1912, 30. Mai, S. 1345.]

Oliver P. Watts: EinfluB verschiedener Sub-
stanzen auf die GroBe der Korrosion von Eisen
durch Schwefelsdure. Burgess hatte schon darauf
hingewiesen, dal ein geringer Zusatz von arseniger Saure
zur Schwefelsdure dio Korrosion des Eisens wesentlich
heruntersetzt. Arsen scheint das einzige Metall zu sein,
welches einen vollstandigen Schutz gewéhren kann.
Es werden Potentialmessungen angestellt und dadurch
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wird wahrscheinlich gemacht, daR die Erscheinung,
durch eine sehr hohe Ueberspannung zu erkléren ist.
Auch Zinn, Chrom und Quecksilber verzégern den Angriff
des Eisens. [Ir. Age 1912, 30. Mai, S. 1346.]

C. Chappell: EinfluR des Kohlenstoffes auf
dio Korrosion. (Hierlber findet sich schon ein
Referat in St. u. E. 1912, 16. Mai, S. 832.) [Ir. Age

1912, 30. Mai, S. 1345]

E. Heyn und 0. Bauer: Angriffsversuche
verzinkten Eisenrohren. Mit Sticken eines elektro-
lytisch- und eines feuorverzinkten Eisenrohres wurden
Dauerversuche Uber die Haltbarkeit in Leitungswasser
und in destilliertem Wasser angestellt, wobei sich die
feuerverzinkten Rohrsticke als widerstandsfédhiger er-
wiesen. Nach langerer Versuchsdauer (berziehen sich
beide Rohrsorten mit emer weiRlichen Schicht und der An-
griffgeht nur langsam weiter. Beim Einleiten von Kohlen-
sdure oder schwefliger S&ure in das Wasser zeigten die
elektrolytisch verzinkten Rohrstiicke schon nach wenig
Stunden Rostflecke, die feuerverzinkten erst nach drei

Tagen. [Mitt. Muterialpr.-Amt 1912, 2. Heft, S. 100.]
Metalle und Legierungen.
Chrom. L. Guillot: Ueber die Herstellung von

Chrom und Eerrochrom. Nach allgemeinen Angaben
Uber die Herstellung von Eerrochrom wird auseinander-
gesetzt, daB Eerrochrom mit weniger als 2 % Kohlenstoff
sieh nur in elektrischen Oefen ohne Kohlcnelektrode im
Boden hcrstcllen 1&4Rt; als geeignetste Ofenkonstruktion
wird der Chiplct-Ofen empfohlen. (Referat nach einem
Vortrago vor der Soc. des Ing. Civils de Erance.)
[Dingler 1912, 18. Mai, S. 316.]

Silizium. Leon Guillet: Siliziumdarstellung. Im
elektrischen Ofen lassen sich Siliziumlegierungen bis zu
95 bis 96 % lierstcllon. Man verwendet drei Ofensysteme:
1. Oefen mit nur einer Elektrode und einer aus Metall-
platten bestehenden leitenden Bodenfiihrung, 2. Oefen
mit zwei Elektroden ohno Stromzufihrung durch den
Boden; 3. Oefen mit drei Elektroden, dio mit Wechsel-
strom bzw. Drehstrom betrieben werden. Dio Oefen
bestehen aus GuBeisengehdusen, die mit Quarzsteinen
gefittert sind. Die OfengroRe wird entsprechend dem
Siliziumgehalte des Produktes gewahlt, z. B. hat ein
250 - KW-Ofen fir 0Oprozcntiges Pcrrosilizium einen
Sahmclzraum von 2 x 2 m, fir 90prozentiges Produkt
nur 1,5 X 1,5 m. Man baut Oefen von 400 bis 2000 KW.
Kohlenstoff muB in ziemlich groRem Uebcrschufl ge-
nommen werden, die Siliziumverluste durch Verfluchti-
gung betragen bis zu 15%. Dio Zusammensetzung der
Beschickung ist fir verschiedene Produkte folgendo:

Ferrosillzium mit % Silizium . 25 50 80 90
Q UATZ et kg 68 68 68 70
Anthrazit (10% Asche) . . . ., 35 35 35 30
Eisen(alsZuschlagod. Schlacke) ,60 15 0 O

Die Elektrodenbelastung schwankt zwischen 7 bis
10 Amp. f. d. gcm. Ein 750-KW-Ofcn leistet:

4000 kg 25prozent. Ferrosilizium mit 5% Siliziumverlust

2000 ,, 50 " . 10,
1000 ,, 75 ., w . 15,
800 ,, 90 ., " . 20,
AuRer 50- bis CSprozentigem Ferrosilizium soll auch

30- bis 33prozentigcs die Eigenschaft haben, zu Staub

zu zerfallen. [Dingler 1912, 18. Mai, S. 317.]
Materialprifung.
M echanische Prifung.
Allgemeines. Dr. Ernst Valentin: M aterialprii-

fungsmethoden und M aterialprifungsmaschinen
der G. Derihon- Ges.* Der Aufsatz enthélt eine ein-
gehende Beschreibung der in der Automobilfabrik von G.
Derihon in Loucin bei Luttich benutzten Materialprifungs-
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maschinen, wie Pcndelhammer fir Schlagversuche, Héarte-

prifungsapparate, Apparate zur Ermittlung der Ver-
schleiBfestigkeit, Einrichtungen zur makroskopischen und
mikroskopischen Gefiigeuntersuchung, Maschinen fir

dauernd wechselnde Belastung usw. Die Beschreibung
der einzelnen Maschinen und Apparate bietet nichts
Neues. Dagegen erscheint die in so umfangreicher und
sachgeméBRer Weise ausgeiibto laufende Materialpriifung

mdieses Werkes sehr beachtenswert. Auf diese strenge
Materialprifung und die dadurch gewéahrleistete Gute
der Erzeugnisse dirfte zum Teil auch der hoho Umsatz
des Werkes zurlickzufiihren sein. [Motorwagen 1912,
20. Mai, S. 351/9.]

Spezifische Festigkeit. Zur Bewertung von
Metallegierungen, bei denen gleichzeitig auf hohe Festig-
keit und geringes spezifisches Gewicht Wert gelegt wird,
haben Rosenhain und Archbutt als MaRstab dio ,spezi-
fische Festigkeit* vorgeschlagen. Dieser Wert bedeutet
das Verhdltnis der ZerreiRfestigkeit bezogen auf dio
Flacheneinheit zu dem Wert des Gewichtes bezogen auf
dio Raumeinheit. [Engineer 1912, 10.- Mai, S. 493.]

Sonderuntersuchungen. Ueberdie Bedeutung von
Hieben, dio dem Kcsselblech beim Abklopfen
des Kesselsteins zuteil werden.* Zusammenfassen-
der Bericht (ber eine é&ltere Arbeit Bachs Uber dio
Schadigung von Kessclblechen durch das Abklopfen
des Kesselsteins. (Vgl. ,,Stahl und Eisen* 1911, S. 1477.)
[z. f. Dampfk. u. M. 1912, 24. Mai, S. 221/2.]

Untersuchung einer gobrochcnen Eisenbahn-
schiene.*  Bericht Uber die Untersuchung einer bei
Leets Island, Nordamerika, gebrochenen Schiene. Die
in einer Kurve gelegene, zwolf Jahre lang m Betrieb ge-
wesene Schiene zerbrach wahrend des Durchfahrens des
Gleises durch einen Schnellzug in 55 Stiicke, ohne daR
ein Verlust an Menschenleben eintrat. Die den Bruch
verursachende Anbruchstelle lag etwa 3 m vom Auflauf-
Bchienencndo entfernt. An dieser Stelle zeigte sich ein
alter, senkrecht zur Langsachse verlaufender Anbruch, der
sich nahezu Uber den ganzen Querschnitt des Schicnen-
kopfes erstreckte. Die Ursacho dieses Anbruches kann
vielleicht eine Lunkcrblase gewesen sein. Der Querschnitt
der Schiene wies infolge von Seigerungen auf einer gréReren
Lange zwei von einander sehr verschiedene Gefligearten
auf, die unvermittelt ineinander ibergmgen. Der Pbos-
phorgehalt betrug bis zu 0,063 %. [Railway Age Gaz.
1912, 3. Mai, S. 1012/3.]

Dr. Wm. Scholz: Spannungen und Formé&nde-
rungen an Mannlochaussehnitten unter Dampf-
domen.* Es wird vielfach die Ansicht vertreten, daR
dio Anordnung von Verstarkungsringen an Mannloch-
ausschnitten unter Dampfdomen mit Ricksicht auf dio
bereits durch den Domflansch eintretende Verstarkung
Uberflissig ist. Der Verfasser untersucht durch theo-
retische Rechnungen die auftretenden Spannungen und
fmdet, daR dio in der Nahe der Mannlochausschnitte
unter Dampfdomen vorhandenen Spannungen im all-
gemeinen derartige Werte erreichen, dal sie nicht mehr
allein von dem Domflansch und dem darunter liegenden
Mantelblech aufgenommen werden kdénnen, sondern daR
dio Anbringung besonderer Verstarkuugsringe durchaus
notig erscheint. [Dingler 1912, 25. Mai, S. 322/5.]

Otto Mies: Die Knicksicherheit von Kolben-
stangen.* Verfasser weist nach, daB die Verwendung der
Ublichen Formel von Euler fiir die Berechnung von
Kolbenstangen bei Maschinen mit mehreren hinter-
einander liegenden Zylindern (Tandemanordnung) nicht
zuldssig ist. Erzeigtan Hand ausgefuhrter Konstruktionen,
daB die Eulersehe Formel in jenen Fallen die Knick-
sicherheit um etwa das Dreifache uberschatzt. Da der-
artige Kolbenstangen auf Knickung jedoch meist mit
sehr hohen Sicherhoitsgraden von etwa 20 bis 30 be-
rechnet werden, so besitzen sie trotz der vom Verfasser
nachgewiesenen, der Rechnungsannahmo gegeniber we-
sentlich héheren Beanspruchung immerhin noch geniigende
Sicherheit gegen Knicken. Nach Rechnungen des Ver-
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fassers fuhrt dio Ubliche Eulersche Formel bei mehreren
hintereinander liegenden Zylindern dann zu richtigen
Ergebnissen, wenn fir den Wert der Léange in jener
Formel nicht-die Entfernung zwischen beiden Kolben
bzw. Kolben und Kreuzkopf, sondern die Entfernung
zwischen den Fihrungen eingesetzt wird. [Dingler 1012,
4. Mai, S. 273/5; 11. Mai, S. 291/6; 18. Mai, S. 308/14
und 25. Mai, S. 327/9.]

Einrichtungen der Somersetshire Engi-
neering Works zur Prifung von GufRejsen.* Be-
schreibung einer Maschine zur Priifung von Gufeisen nach
dem uUblichen Bohrverfahren. Die Maschine macht 357
Umdrehungen i. d. Min. und arbeitet miteinem */,"-Spiral-
bohrer. Die in 30 Sekunden gebohrto Lochtiefe gilt als
Hartemalstab. Ferner wird eine Maschine beschrieben,
die zur Prifung von guBeisernen Kolbenringen nach der
Richtung hin dient, ob dio Ringe an allen Stellen ihres
Umfanges mit dem gleichen Druck gegen die Zylinder-
wandung anliegen. Die Prifung geschieht in der Weise,
daB zwischen den zu priifenden Ring und einen um ihn
herumgelegtcn AuBenring ein belasteter zylindrischer
Stift geklemmt wird, Danach wird auf den zu prifenden
Ring an einer Stelle seines Umfanges eine Belastung aus-
gelbt und fcstgestcllt, bei welcher Belastung ein Frei-
werden des eingeklemmten Stiftes eintritt. Das Verfahren
wird an verschiedenen Stellen des Umfanges wiederholt.
{Engineer 1912, 5. April, S. 358/60.]

Messung der Spannung in Spanndrdhten
von Flugzeugen.* Das von Largier ersonnene Verfahren
besteht darin, da an den gespannten Draht ein Resonanz-
kasten mit einem festen und einem verschiebbaren Reiter
gelegt wird. Danach wird der Draht durch Anschlagen
in Schwingungen versetzt, wodurch er zu ténen beginnt.
Aus der Tonhdhe und dem Abstand der beiden Reiter
14Bt sich die Spannung ermitteln. [Engineer 1912,12. April,
5. 386/7.]

T. Stewart: Festigkeit von Rohren und Zy-
lindern beiinnerem Druck.* Vergleich derin England
gebrduchlichen allgemeinen Bcrechnungsformel mit den
genauen. Der Fehler auRert sich zugunsten der Sicherheit

des Rohres. [J. Am. S. Mcch. Eng. 1912, April, S. 493
bis 510.]
B Buxbaum: Ein bemerkenswerter

fiuch. Beschreibung eines Gcwaltbohrversuches an einem
Spiralbohrcr aus Scknelldrelistahl von 19 mm Durchmesser.
Als Bohrmaterial diente Maschinenstahl. Die Schnitt-
geschwindigkeit betrug 20 m i. d. Min. Der Vorschub bei
jeder Umdrehung wurde allmahlich von 0,036 bis 1,6 mm
gesteigert, wobei der Achsialdruck von 125 bis auf 2855 kg
zunahm. [Z. d. V. d. I. 1912, 13. April, S. 610/11]

S. Shukowski: Die Einfuhrung neuer tech-
nischer Bedingungen fir Schionenlicforung auf
russischen Schienenwalzwerken. Verfasser be-
schreibt, teilweise auf Grund eigener Beobachtungen,
die den 190S veréffentlichten neuen technischen Be-
dingungen fir Lieferung von Eisenbahnschienen ange-
palte Arbeitsweise und Prifungsmethode auf russischen

Werken. fJ. d. russ. met. Ges. 1912, H. 2, S 263/305.]
M etallographie.
Allgemeines. N. T. Belalew: Ueber die Kristalli-

sation und das Gefiige der langsam abgekiblten
Stahle.* Der Bericht stitzt sich auf experimentelle
Untersuchungen, die seit Anfang 1907 auf verschiedenen
russischen Werken mit Tiegelstahl ausgefuhrt werden, der
nach dem Verfahren des orientalischen Damastes her-
gestellt wird. Man verwendet zur Herstellung von Damast
duBerst reines Material, das im Ofen eine Zeitlang Uber-
hitzt und dann langsam abgekihlt wird. Dio vorliegende
Untersuchung wurde an eigens hierzu vorbereiteten
Eisenkohlenstofflegierungen mit weniger als 2% Kohlen-
stoff angestcllt, dio auBerst langsam abgekihlt worden
waren. Es werden einige Beziehungen zwischen Geflige
und Kristallisation gegeben, wobei die Kristallisations-
ersebeinungen an Hand des Roozeboomschen Zustands-
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diagrammes betrachtet werden. Die priméare Kristalli-
sation, d. li. der Uebergang vom flussigen in den festen
Zustand, zeigt sich durch das Auftreten von Dendriten;
jede aus diesem Kristallisationsgebiet herrihrende Le-
gierung kann als eine Nebeneinanderstellung von Den-
driten angesohen werden. Im Bereich der festen Ldsungen
tritt eine Kornbildung der Legierung auf; jede Legierung
besteht hier aus einer Anzahl Kdrner, von denen jedes
wieder semc eigene, von der des anliegenden Kornes ver-
schiedene Orientierung hat. Bei der sekunddren
Kristallisation endlich scheidet sich zunéchst Ferrit
oder Zementit ab; dann findet die perlitische Umwandlung
statt. Ferrit und Zementit setzen sich mit Vorliebo an
den Konifugen ab, wodurch die den unbehandelten Erzeug-
nissen eigene Zellenstruktur entsteht. Setzt die sekundére
Kristallisation pldtzlich ein, so tritt das Widmanstatten-
scho Geflige auf. [Rev. Met. 1912, Mai, S. 321/42.]

A. Smits:
stoff.* Auf thermodynamischem Wege wird gezeigt, dal
dio Auffassungen Ruffs hinsichtlich der Deutung der
von ihm bestimmten Schmelzlinien (s. St. u. E. 1912,
28. Marz, S. 545) fehlerhaft sind, und daB seine Ergebnisse
auf noch unbekannte stabile Karbide oder auf zwei neue
Modifikationen des Graphits hmweisen. Weil das Auf-
treten von stabilen Karbiden beziiglich des Zurilck-
laufens einer der Schmelzlinien am wahrscheinlichsten
ist, wird dieser Fall ausfuhrlich theoretisch behandelt,
wobei der Uebersicht halber die Karbide Fe C und FoCa
angenommen werden. [Z. f. Elektroch. 1912, 15. Mai,
S. 362/8.]

I’. Gilard: Theorie der Legierungen und Kennt-
nisse der Metallographie. Zur schnellen Uebersicht
Uber den Stand unserer Kenntnisse hinsichtlich der vielen
in der letzten Zeit ausgefihrten Untersuchungen und
Arbeiten betr. dio Priifung der Metalle werden dio von
Professor Renaud, Gent, herausgegebenen Mitteilungen
Gber die Theorie der Legierungen und die Kenntnisse der
Metallographie empfohlen. Kurze Besprechung des In-
haltes der Mitteilungen. [Bulletin Scientifique de I’Asso-
ciation des Eléves des Ecoles Spéciales 1912, Jan., S. 110/6.]

J. A. Ewing: Das innere Gefiige der Metalle.*
Das Mikroskop bietet uns die Haupthandhabe bei der

Bohrvotdntersuchung des inneren Gefliges der Metalle; jedoch

hinsichtlich der Frage, was die letzten Teilchen eines
Metalles eigentlich sind, wie sie angeordnet sind, und
warum sie sich so anordnen, gibt uns das Mikroskop keinen
AufschluR; hierzu sind wir auf die wissenschaftliche Vor-
stellung angewiesen. An Hand einer Reihe von Geflige-
bildern und Modellen wird das Korngefiige, die Korn-
verschiedenheiten und der innere Gefiigcaufbau der ein-
fachen Metalle vorgefihrt bzw. erlautert. [Eng. 1912,
17. Mai, S. 652/5.]

Mikroskopie. J. E. Stead: Mikroraetallographie
und ihre praktische Anwendung.* Vortrag, in dem
die Auswahl und dio Vorbereitung der Probestiicke sowie
die gebrauchlichsten Mikroskope besprochen werden. An
Hand einer Reihe on Lichtbildern wird das Geflige von
Stahl, Roheisen, Messint und Bronze wiedergegeben;
dabei wird einerseits der EinfluB der mechanischen Be-
arbeitung und der Waéarmebehandlung, anderseits der
EinfluR wechselnder Prozentgehalte der in den Sticken

enthaltenen Elemente auf das Kleingefiige berick-
sichtigt. [J. W. of Sc. 1912, Jan., S. 169/204]

0. Wawrziniok: M etallographische Methoden
zur Feststellung von M aterialfcblern in Eisen

und Stahl.* Besprechung von Methoden, um das Vor-
handensein von Fehlern in Eisen und Stahl, die zu Briichen
von Konstruktionsteilcn AnlaB geben konnen, einwand-
frei festzustellen, oder unter Umstdnden auch nachzu-
weisen, daB tatsdchlich keine Materialfehler vorliegen,
sondern dafl die Ursache etwaiger Briche auf anderem
Gebiete, z. B. unrichtige Abmessungen oder unsach-
gemélRe Konstruktion, zu suchen ist. Die praktische
Anwendbarkeit der erwéhnten Methoden wird an
einigen Beispielen erldutert. [Verbandsmitteilungen des

Ueber das System Eisen-Kohlen-
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Dresdener Bezirksvereins deutscher Ingenieure 1912, Bunsenbrenner mit automatischer Klein-
4. April, S. 59/62.1 stellung. [Prom. 1912, 4. Mai, S. 496.]

B. Waéser und E. H. Schutz: Die photographische . .
und mikroskopische Wiedergabe elektrolytischer Einzelbestimmungen.
Metallniederschldge. Die Verf. bringen eine Reihe Eisen. J. Th. Hcwitt und G. R. Mann: Die Er-

Lichtbilder Gber die ungeheizte und gebeizte Oberflache
von Eisen, und von einer Anzahl galvanischer Zink-
niederschldgo aus verschieden zusammengesetzten Zink-

badern. [Elektrochem. Ztschr. 1912, Mai, S. 36.]
Chemische Prifung.
Allgemeines. H. C. Greenwood: Ueber die Siede-

punkte von Metallen.* Bestimmung der Siedepunkte

einiger Metalle unter Atmosphérendruck, 1. solcher, die
keine merklicho Aenderung in Berithrung mit Kohlenstoff
ergeben, 2. solcher, die mit Kohlenstoff Karbide bilden.
Die Bestimmung der
1. Gruppe ergab:

Siedepunkte von Metallen der

[z. f. Elektroch. 1912, 1 Mai, S. 319/26.]

Jos. Hetper: Ucberden EinflufR von Chamaéleon-
lIo6sung auf organische Kdorper (II). EinfluR von
Permanganat auf verschiedene organische Verbindungen
in saurer und alkalischer Losung; bezgl. Einzelheiten
muB auf die Quelle verwiesen werden. [Z. f. anal. Ch. 1912,
7/8. Heft, S. 409/29.]

Dr. 0. Huttner: Chemische Proben zur Unter-
scheidung von Metallen und Metallegierungen.*
Angaben von Probierverfahren, um Metalle und Metall-
legierungen auf eine moglichst einfache und sehnello
Weise qualitativ und quantitativ chemisch zu unter-
scheiden. [Deutsche Mechaniker-Zeitung 1912, 7. Heft,
5. 65/9; 8. Heft, S. 77/81]

Hans Trapp: Eine neue Methode der chemischen
Analyse ohne Schwefelwasserstoff. [Z. f. anal. Ch.
1912, 7/8. Heft, S. 475/80.]

Normalproben des Bureau of Standards. Das
Bureau of Standards, Washington, gibt zu Normal-
zwecken jetzt auch Proben von G'hromvanadium-, Chrom-
nickcl- und Nickelstahl heraus. [Met. Chem. Eng. 1912,
Mai, S. 260.]

Th. F. E. Rhead und R. V. Wheeler: Das MaR der
Roduktion von Kohlensdure durch Kohlenstoff.*
[J. Chem. S. 1912, Mai, S. 831/45.]

Th. F. E. Rhead und R. V. Wheeler: Die Ver-
brennung von Kohlenstoff. Wirwerden auf beideAr-
beiden zuriickkommen. [J. Chem. S. 1912, Mai, S. 846/56.]

Chemische Apparate. O. Schwabe: Titrations-
kolben fir maRanalytische Zwecke.* Der Kolben
besitzt ein Ansatzrohr, um wahrend des Titrierens
zwecks Fernhaltung der Luft Kohlenséure durchzuleiten.
[Chem.-Zg. 1912, 16. Mai, S. 552.]

A. Scholz: Ein praktisches Ruh r-Thcrmo-
metcr.* [Chem.-Zg. 1912, 14. Mai, S.541.]

Fr. Friedrichs: W aschflasche mit Mischdise.*
[Zz. f. angew. Ch. 1912, 24. Mai, S. 1059.]

Dr. Klcemann: Filtriervorrichtung zum ge-
trennten Auffangen von Flissigkeiten.* [Chem.-Zg.
1912, 4. Mai, S. 506.]

A. Kleine: Anordnung eines
Sammelbehdlters fiir Destillierapparate.* [Chem.-
Zg. 1912. 21. Mai, S. 568.]

mittlung von zweiwertigem Eisen in Gegenwart
von organischen Substanzen. Die Titration erfolgt
mit Thiosulfat; der Losung werden 3 ccm einer ein-
prozentigen Kupfersulfatldésung und 1 ccm einer ein-
prozentigen Ammoniumthiozyanatlésung hinzugefigt,
worauf man ’/lo-norm.-Nfttriumthiosulfatlésung zuflieRen
1aRt, bis die Farbe des Ferrithiozyanats verschwindet.
Der TliiosulfatiberschuB wird dann mit Jod und Stéarke als
Indikator zuriicktitriert. [Chem.-Zg. 1912,16. Mai, S. 553.]

F Bourion: Ueber die Trennung des Eisens und

Titans. Die Trennung der beiden als Oxyde vorliegenden
Korper erfolgt durch Erhitzen in einem Gasstrom von
Chlorwasserstoff, gemischt mit Scliwefelchlorir; da»
Eisen geht als Chlorid Uber, wahrend die Titans&ure nicht
angegriffen wird. [Compt. rend. 1912, 6. Mai, S. 1229/32.]

Chrom. Theod. St. Warunis: Zur Aufschliefung
des Chromeisensteins. Nach Aufzahlung der ver-
schiedenen Ublichen AufschluBarten beschreibt Verfasser
ein AufschlieBverfahren durch eine Mischung von Na-
triumsuperoxyd und Kalisalpeter. [Z. f. anal. Ch. 1912,
7/8. Heft, S. 480/1.]

Zink. Fr. F. IVerlier: Kleiner Beitrag zum quali-
tativen Nachweis von Zink. Der mit Fcrrozyan-
kalium gefallte Niederschlag gibt bei Gegenwart von
Zink mit Bromwasser eine ticfgclbo Farbung. [Z. f.
anal. Ch. 1912, 7/8. Heft, S. 4Sl]

Wolfram. E. Kafka: Jodkalium und Mercuro-
nitrat als empfindliches Reagens auf Wolfram
und Molybdéan. [Z. f anal. Ch. 1912, 7/8. Heft, S. 482.]

Gase. Das Kohlensdure-Thermoskop.* Der
von der Underfecd Stoker Co., London, erbaute Apparat
miBt die Kohlensaure durch Bestimmung der Waéarme,
dio bei der Absorption des Kohlendioxyds in Natron-
lauge gebildet wird. Das hierzu dienende Thermometer
tragt an Stelle der Temperaturskala eine Einteilung nach
Volumprozenten Kohlensaure. (Vgl. hiermit den auf dem
gleichen Prinzip beruhenden Messer von M dller, St. u. E.
1912, 25. Jan., S. 170.) [Z. f. Dampfk. u. M. 1912, 17. Mai.
S. 215]

J. G. Taplay: Apparat zur Verbrennung von
Gasen beider Gasanalyse.* Beschreibung der Bunte-
Birette und ihrer Arbeitsweise (vgl. St. u. E. 1912,30. Mai,
S. 924.) [Journ. of Gaslighting 1912, 30. Apr., S. 285/8.]

F. M. Williams: Neue Apparate zur Gasanalyse.*

Beschreibung neuer Formen fiir Orsédtapparate. [J. Ind.
Eng. Chem. 1912, Mai, S. 380/2.]

Wasser. C. Blacher: Eine neue Methode der
Hartebestimmung des Wassers durch Kalium-
palmitat. Nach Bestimmung der Bikarbonathérte
durch Titration mit Salzsaure wird die Kohlenséure
durch Lufteinblasen verjagt; dann wird mit einer athyl-
alkoholischen Losung von Kaliumpalmitat mit Phcnol-
phtalcin als Indikator bis zurschwach alkalischen Reaktion
titriert. Das Verfahren ist im Gegensatz zur Seifcn-
methodo selbst bei Gegenwart von Humussauren an-
wendbar. [Chem.-Zg. 1912, 14. Mai, S. 541.]

Dr. Il. Noll: Beitrag zur Bestimmung der
freien Kohlensdure im Wasser nach Triluch.
Das Trilichscho Verfahren ergibt brauchbare Werte,
wenn die Wésser keine Bikarbonate enthalten und der Ge-
halt an freier Kohlensaure nicht so hoch ist, daB bei der
Titration nennenswerte Mengen von Bikarbonaten ge-
bildet werden; im anderen Falle muR eine Phenolphtalein-
lésung von bestimmter Starke und Menge verwendet

werden. [Z. f. angew. Ch. 1912, 17. Mai, S. 998/1004.]
0. Mayer: Beitrdge zur Bestimmung des Eisens
im W asser. Beschreibung zweier Verfahren zum Nach-

W armwasser-weis und zur kolorimetrischen Bestimmung des Eisens

auf Grund der Rhodanreaktion. [Chem.-Zg. 1912, 16. Mai,
S. 552]
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Statistisches.
AuBenhandel Deutschlands (einschl. Luxemburgs) Januar bis Mai 1912.
Einfuhr Ausfuhr
t t

EISENEIZE (237 £ ) % ittt 4 778 864 937 217
MaANGANEIZE (237 N ) oot e 11 735 10 153
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeltete Kéannelkohle (238 n) . 2 997 757 13 022 847
Braunkohlen (238 D ) oot 2 934 312 23 124
Koks (238 d ) .oovvvevvveienns 220 702 2 208 802
SteinkohlonbriKetts (238 € ) oottt 22 147 869 007
Braunkohlenbriketts, auch NaRpreRsteing (238 f ) ..o 53 234 227 713
RONEGISEN (TT7 @ ) ottt bbbt 41 752 428 088
Ferroaluminium, -chrom, —mangan, -nickel, -Silizium und andere nicht schmied-

bare Eisenlegierungen (777 D ) et 2 010 12573
Brucheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspdno usw. (842, 843 a, 843 b) . . 140 959 00 282
R&éhren und Réhrenformstiicko aus nicht schmiedbarem GuR, Héhne, Ventlle usw.

(778, 778 a u. b, 779, 779 @ U. D, 783 € ) i 363 23 037
Walzen aus nicht schmiedbarem GuR (780, 780 @ U. B ) cvvviiiieicieeieceieas 694 5584
Maschinenteile, roh und bearbeitet,** aus nicht schmiedbarem GufR (782 n, 783a—d) 3 741 1890
Sonstige EisenguBwaren, roh und bearbeitet (781, 782 b, 783 f—h ) .. 3218 32518
Rohluppen; Rohschienen; Rohblécke; Brammen; vorgewnlztc Blocke; Pintinen;

Knuppel; Tiegelstahl in Blocken (784) 4 478 263 650
Trager (785 N) e 539 181601
Stabeisen, Bandeisen (785 b ) ... 10 672 340 522
Grobbleche: roh, entzundert, gerichtet, dressmrt gefirnilt (780 a ) . 1618 122 932
Bleche: Uber 1 mm bis unter 5 mm stark (7SG b ) oo . 223 39 937
Bleche: bis 1 mm stark (780 €) .vviiiiiciiiiiienns . 5 237 12 750
Verzinnte Bleche (WeiRblech) (78S a ) . 20 423 136
Verzinkte Bleche (788 D ) oo 28 8783
Bleche: abgeschliffen, lakiert, poliert, gebraunt usw. (787, 788 c ) 82 2387
Wellblech (789, 789 @) oot A 10 3 579
Dehn- (Streck-), Riffel-, Waffel-, Warzen-, andere Bleche (789, 789 b, 790) . . ) 0560
Draht, gewalzt oder gezogen (791 a u. b, 792a U. b ) e 6 117 170 548
Schlangenrdhren, gewalzt oder gezogen; Rohrenformsticke (793, 793 a u. b) 91 2 836
Andere Ro6hren, gewalzt oder gezogen (794, 794 a u. b, 795a u. b ) 2270 80 938
Eisenbahnschienen uUsw. (790, 796 @) .ottt | 226 214
StraBenbnhnschienen (790, 796 b ) 896
Eisenbahnschwellen (790, 796 c) 51 759
Eisenbahnlaschen, -untcrlagsplattcn (796, 790 d) J 26 216
Eisenbahnachsen,- radeisen, -rédder, -radsatze (797)... 1430 40 838
Schmiedbarer Guf; Schmicdestiicket usw. (798 a—d, 799 a— 9 160 55 272
Briicken- und Eisenkonstruktionen (800 a u. b ) 19 30 010
Anker, Schraubstécke, Ambosse, Sperrhdrner, Brecheisen; Hammer; Kloben und

Rollen zu Flaschenziigen; Winden usw. (SOGa u. b, 807).. 406 4 007
Landwirtschaftliche Gerate (808 a u. h, 809, 810, 816 a n. h).. 711 24 507
Werkzeuge (811a u. b, 812, 813 a—=e, 814 a u. b, 815 a—c ) . 869 10 177
Eisenbahnlaschenschrauben, -keile, Schwellenschrauben usw. (820 a ) ...cccceevvenens 8 8 095
Sonstiges Eisenbahnmaterial (821 a u. b, 8248 ) .o 173 0 129
Schrauben, Niete, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. (820 h u. c, 825 c) L 577 9212
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile (822, 823) . 37 1252
Wagenfedern (ohne Eisenbahnwagenfedern) (S24 N ) o 230 603
Drahtseile, Drahtlitzen (825a ) .. 212 2868
Andere Drahtwaren (825 b—d ) .. 473 15 627

Drahtstifte (auch Huf- und sonstlge Négel) (825 f u. g, 826 a u. h, 827) e 432 23 173

Haus- und Kichengerdate (828 d u. e). 208 12 958
Ketten usw. (829 a u. b, 830) 1127 1828
Feine Messer, feine Scheren und andere feine Sohneidwaren (836 a u. b) . . . .4 1927
Nah-, Strick-, Stick-, Wirk- usw. Nadeln (841 a—C ) .ccervvvrnnsrsrieseeesiess 60 1004
Alle ubrigen Eisenwaren (816 cu. d—819, 828 a—c, 831—835, 836 ¢ u. d—840) 848 28 692
Eisen unid Eisenlegierungen, unvollstdndig angemeldet (unter 843 h ) ................ — 535
Kessel- und Kesselschmiedearbeiten (801 a—d, S02—805) 430 13821

Eisen und Eisenwaren in den Monaten Januar bis Mai 1912 268 784 2413 073

Maschinen ,, » » » . 1912 36 025 204 329
Insgesamt 304 809 2017402

Januar bis Mai 1911: Eisen und Eisenwaren 240 171 2 072 878

M aschinen ... 31 704 167 586

Insgesamt 271 875 2 240 464
« Die in Klammern stehenden Ziffern bedeuten die Nummern des statistischer* Warenverzeichnisses. e Die Ausfuhr an
bearbeiteten guBeisernen Maschinenteilen ist unter den betr. Maschinen mit aufgefUUrt. t Die Ausfuhr au Schmiedestiicken fir
Maschinen ist unter den betr. Maschinen mit aufgefuhrt.
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Eisenerzverschiffungen vom
Oberen See.

Wie wir dem ,Iron Agc#* fabrikate

eentnehmen, betrugen die
Eisenerzversohiffungen vom
Oberen See im Mni d. J.
6013 770t gegen 3743770t
imMailOll. Biszum 1. Juni
wurden im laufenden Jahre
6 221 086 t versohifft, d. s.

SddruBland
Ural
Konigreich Polen .

. 62145% mehr als di_e Moskauer Gebiet.....
Verschiffungen bis zum glei- Woldacr G ebiet
chen Tage des Vorjahres 9 e

(4 080 727 1).

* 1912, 13. Juni, S. 1400.

Wirtschaftliche Rundschau.

Korden ..

*Vgl. auch St. u. E. 1912, 20. Juni, S. 1042/3.

32. Jahrg. Nr. 26.

RuBlands Bergbau und Eisenindustrie im Jahre 1911.*

Die E mzeugung und W eiterverarbeitung von Eisen- und Stahl-Halb-

Erzeugt Bearbeitet
1011 1010 1011 1010
t .t t t
1882 062 2131 038 1873 872
786 240 743 652 774 774 738 738
457 002 402 948 475020+ 417 690
..................... 183 456 167 076 186 732 167 076
..................... 105 438 173 628 165 438 175 266
..................... 221 130 173 628 242 424 191 646
Insgesamt 3949 218 3542 994 3975 426 3504 288

f Eslagen Vorrdte vom Vorjahre vor.

'Wirtschaftliche Rundschau,

Vom Roheisenmarkte. — Deutschland. Da die
in landisohen Verbraucherihren Bedarf bis Ende des laufen-
den Jahres gedeokt haben, ist die Lage des Inlandmarktes
nach wio vor fest und ruhig. Dagegen ist die Kaohfragc
vom Auslénde sehr lebhaft bei weiter anziehenden Preisen.

England. Aus Middlcsbrough wird uns unter dem
22. d. M. wie folgt geschrieben: Nachdem in den vorher-
gehenden Tagen die Warrantlager Abnahmen von 4244,
4381 und 2612 tons zeigten, ging infolge sehr groRer,
besonders von London eintreffender Kaufauftrage der
Kassapreis hiesiger Warrants gestern sprungweise von
eh 55/- auf sh 56/4 d f. d. ton. Die Hitten vermdgen den
Bedarf an Roheisen nioht zu deoken. Sie haben niohts
zu verkaufen, sondern miussen nooh Rickstande ab-
liefern. Hamatiteisen ist ebenfalls knapp und sehr fest. Die
heutigen Preise sind ab Werk fiir G. M. B. Kr. 3 sh 56/6 d,
fur Hamatit M/K sh 72/6 d netto ab Werk fiur sofortige
Lieferung. In den Warrantlagern befinden sich 317 705 tons,
darunter 312 802 tons Kr. 3; die Abnahme seit Ende Mai
betragt 27 151 tons.

Vom franzdsischen Eisenmarkte. — In den letzten
Wochen ist es zwar nicht zu einer allgemeinen Belebung
der Kauftatigkeit gekommen, aber das Bestreben der Ver-
braucher und Haéandler, sich die bei den Werken frei-
werdenden Mengen auch auf weiter hinaus zu sichern,
trat doch deutlich zutage. Wenn es gleichwohl nicht
zu den in den Vormonaten gewohnten groBen Umsitzen
gekommen ist, so war der Grund darin zu suchen, dal
die verfiigharen Mengen keinen besonders groRen Umfang
angenommen haben und eine Anzahl von Werken es ab-
lehnte, neue Licfcrungsvertrago, namentlich bis in das
nachste Jahr hinein, anzunehmen. Denn es muBte ihnen
fraglich erscheinen, ob, besonders angesichts der Ver-
teuerung von Kohlen und Koks dio Roheisenpreise ihren
gegenwartigen Stand noch Uber das kommende zweite
Halbjahr hinaus beibehalten werden. Auch die fir das
zweite Halbjahr festgesetzten erheblich hdheren Sétze
fur Halbzeug ndtigen die verarbeitenden Werke, dio
Verkaufspreise flir Fertigerzeugnisse hdher zu halten.
Bemerkenswert ist, daB kirzlich auch dio sonst meist
eehr stetigen Preise im franzésischen Centrc-Gebict fir
W erkzeugstahl um durchschnittlich 10% wund fir
Trédger um 7,50 fr f. d. t herabgesetzt wurden. Beiden
dortigen Werken machte sich neulich die lberaus starke
Inanspruchnahme der Walzwerksabteilungcn nament-
lich von seiten des Trager-Comptoirs in besonderem MalRe
fuhlbar. Die andauernd gunstige Entwicklung der Bau-
tatigkeit, vornehmlich in der Hauptstadt, fordert den
Verbrauch von Tragern und sonstigen Baueisen sehr stark.
Der Werkspreis fir Trager stellt sich nunmehr im ge-
nannten Bezirk auf durchschnittlich 195 fr. Im Korden
und Osten ist man zwar fir die gangbaren Erzeugnisse
in den nominellen Kotierungen nicht hdher gegangen,

bei ernstlichen Kaufverhandlungen kommen jedoch
meist hohere Satze heraus, weil die Lieferzeiten in den
letzten Monaten eine ungewohnlich wichtige Rolle spielen.
Die als nominell zu bezeichnenden Preise, beispielsweise
fur I-fandolseisen Kr. 2 im Korden 180 bis 185 fr, gelten
fur Lieferfristen, die fur dio Kaufer kaum annehmbar
sind, werden aber frilhero Daten verlangt, soweit solcho
sich Uberhaupt ermdglichen lassen, so stellt sich der Satz
gleich um 5 bis 10 fr hoher. Die Werksleitungen glauben
hierdurch ein kiinstliches und ungesundes Heraufschrauben
der Preise zu vermeiden. In den Ardennen ist unter dem
Mindestsatz von 185 fr fiir SchweiBstabeisen nicht
anzukommen, aber auch zu diesem Preise kommt eino
Lieferzeit von 6 bis S Monaten in Frage; bei friheren
Lieferzeiten erhoht sich der Preis auf 190 bis 195 fr, unter
der Voraussetzung, daB sich neue Auftrdgo Uberhaupt
einschioben lassen. Im Bezirk der oberen Marne stellt
siech SchweiB- und FluBstabeisen aufdurchschnittlich
190 bis 200 fr. In Blechen aller Art hat die Uberaus
starke Beschaftigung angehalten, und es kann als aus-
geschlossen gelten, dal den Werken nennenswerte Mengen
vor 5 bis 6 Monaten frei werden. Die Preise werden
fest auf der Grundlage von 240 bis 260 fr fur Grobbltcho
von 3 mm und mehr behauptet. Die Werke sind in vielen
Féllen, auch gegeniiber dem laufenden Abruf, mit Liefe-
rungen im Rickstand geblieben, so daB namentlich
Konstruktionsbetriebc, deren Ausfiihrungsarbeiten keine
weitere Verzogerung zu erleiden imstande waren, trotz
des hohen Zollsatzes reichlich auswartige Bczugsgebieto
heranzogen und oft, koste cs was cs wolle, bei eini-
germafen rasch lieferbaren Mengen eifrig Zugriffen. In
Draht und Drahterzeugnissen ist noch weitero
Arbeit zugeflossen, und auch die kiirzlich erhéhten Preise
konnten fest durchgehalten werden. Der Grundpreis fir
Kr. 20 ist 210 fr, fur Drahtstifte 230 fr. Fur Kleineiscn-
zeug haben sich Beschéftigungsstand sowohl wio Prciso
weiter aufbessern lassen, auch hierbei ist fiir rasch liefer-
bare Posten leicht mehr zu erzielen. In rollendem Eisen-
bahnmaterial kommt noch fortgesetzt neuer Bedarf
an den Markt. Dio Staatsbahnverwaltungsclireibt gegen-
wartig neue Verdingungen auf 100 Lokomotiven und
ebensoviele Tender aus. Die M aschinenbauanstalten
gehen in ihren Prcissiellungcn durchgédngig um 10 bis
15 %, stellenweise auch bis zu 20 % hoher, was mit den
gestiegenen Materialprcisen und hdheren Arbeitsléhnen
begrindet wird.

Stahlwerks-Verband, Aktiengesellschaft zu Dussel-
dorf. — In der am 20. Juni abgchaltenen Hau ptvor -
Sam mlung wurde der im Mai gefalte BesohluB auf
funfzigprozentige Erhdhung der Beteili-
gung in B-Produkton* wieder aufgehoben.

* Vgl. St. u. E. 1912, 30. Mai, S. 927.
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Han einigte sioh dahin, daR eine Abroolinung in
B-Produkten vom 1. April ab nioht mehr er-
folgen soll. — Ueber die Geschaftslage wurde fol-
gendes mitgetcilt:

Das Inlandsgesohéft in Halbzeug ist nach wie vor
sehr lebhaft, und dem &uBerst dringenden Abruf der Ver-
braucher kann vielfach nicht entsprochen werden. Auch
vom Auslande ist der Spezifikationseingang fortgesetzt
stark. — In schwerem Oberbaubedarf wurdenvonden
badischen und wirttembergischen Staatsbahnen weitere
Nachbestellungen auf Schienen, Schwellen und Kicineiscn-
zeug fur das laufende Jahr angemcldet. Auf dem Aus-
landsmaérkte fir Vignolschienen ist die Lage noch immer
glinstig, und die Absatzmoglichkeit scheint sich auch
fur die ndchsten Monate in aufsteigender Linie bewegen
zu wollen.  Auch das Grubenschienengeschéft ist im
Inlande und Auslande noch immer sehr lebhaft, und die
Abrufe auf die abgeschlossenen Vierteljahrsmengen halten
sich auf sehr bemerkenswerter Héhe. — In Formeisen
— Inland — ist der Eingang von Spezifikationen sehr
rege, sodaB der Juliversand eine weitere Steigerung er-
fahren dirfte. Im Auslande hat die Entwicklung des
Tréagergeschéaftes weitere Fortschritte gemacht, und Auf-
tragseingang sowie Abruf sind sehr zufriedenstellend.
In England konnte der Streik der Hafenarbeiter auf die
Geschéftslage keinen nennenswerten EinfluB ausiiben.
In den Ubrigen Absatzgebieten liegt das Geschéft nach wie
vor recht befriedigend.

Rheinisch-Westfalisches Kohlen-Syndikat zu Essen
a. d. Ruhr. — In der am 22. d. M. abgehaltenen Bci-
ratssitzung wurden die verschiedenen Vorschldge fur
die durch den Tod des Gcheimrats Funke notwendig ge-
wordenen Ersatzwahlen genehmigt. — Die sich daran an-
schlieBende Zechenbesitzerversammlung setzte die
Betciligungsantcilo fur Juli in Kohlen auf 95%,
wie bisher, in Koks auf 72% (75) % und in Briketts
auf 85 %, wie bisher, fest und genehmigte den Antrag des
Vorstandes, wegen des Bergarbeiterausstandes den Monat
Maérz bei der Forderabrechnung fur das Jahr 1912 aus-
zuscheiden.  Von den Ersatzernennungen zum Beirat
nahm die Versammlung Kenntnis. Antrage auf Vornahmo
verschiedener Ersatzwahlen wurden genehmigt. Zu Ge-
schaftliches wurden einige Verdnderungen in den Koks-
beteiligungsziffern mitgeteilt. Kommerzienrat Olfe
machte noch zum Schluf die Mitteilung, daB er zum
1. Juli d. J. aus Gesundheitsriicksichten aus dem Vorstand
ausscheiden wird, um in den Ruhestand zu treten. — Nach
dem Berichte des Vorstandes gestalteten sich die Versand-
und Absatzergebnisso im Mai 1912, verglichen mit den
Ergebnissen des Vormonats und des Monats Mai 1911,
wie folgt:

Mal April Mal
1912 1912 1911
a) Kohlen.
Gesamtforderung............. 7990 7520 7651
. Gesamtabsatz :i'? 7183 6813 7520
i Beteiligung........c.cooevneinne 8567 6304 6519
; RechnungsmaRiger Absatz . . 6479 6196 6985
- Dasselbe in % der Betelllgung 98,66 98,29 87,77
Zahl der Arbeitstage . . 25 24 26
Arbeltstagl Forderung e 1 319615 313341 294273
Gesamtabsatz . 318056 318473 289238
» rcchnungsm. Absatz 250153 258186 230196
b) K ok3
|| Gesamtversand................ . 1561774 1595375 1375812
Arbeitstaglicher Versand . . . iS 60380 53179 44381
c) Briketts.
Gesamtversand............. ... i 346280 325915 319341
; Arbeitstaglicher Versand . . . S 13852 13580 13436

Nach dem Berichte lenkte die Nachfrage nach
Brennmaterial, die in der Zeit vor und wéhrend des Aus-
standes der Bergarbeiter des Ruhrreviers auRerordentlich
gestiegen war und zeitweise einen stirmischen Charakter
angenommen hatte, nach Beendigung des Ausstandes
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wieder in ruhigere Bahnen ein, da kurz nach Wiederauf-
nahme der Arbeit im Ruhrrevier auch die Ausstands-
bewegung in den englischen Bergbaubezirken ihr Endo
erreichte.  Es machte sich alsbald eine Zunahme der
englischen Kohlenausfuhr und gleichzeitig ein Zurick-
gehen der wéhrend der Arbeiterunruhen in England stark
gestiegenen englischen Kohlenpreise bemerkbar, wodurch
nicht nur der Absatz des Syndikates nach den dem eng-
lischen Wettbewerbe ge6ffneten inlédndischen Absatz-
gebieten, sondern in Verbindung mit einem bedeutenden
Steigen der See- und Rheinfrachten namentlich auch der
Absatz des Syndikates nach dem Auslande eine wesentliche
Beeintrachtigung erlitt, so daR sich die Erwartungen
auf eine standigere Entwicklung der Marktlage nicht in
vollem Umfange erfiillt haben. Schon im Laufe des Monats
April machte sich zeitweise in verschiedenen Sorten in
Kohlen Absatzmangel bemerkbar, der es unméglich
machte, dio dem Syndikat zur Verfiigung gestellten
Mengen voll abzunehmen. Auch im Mai nahm der ICohlen-
absatz einen schleppenden Verlauf. Das Gesamtergebnis
dieses Monats wurdo durch dio unbefriedigende Ent-
wicklung des Koksabsatzes nachteilig  beeinfluf3t.
Immerhin Uberschritt der rechnungsmaBige Absatz im
arbeitstaglichen Durchschnitt das vormonatige Ergebnis
noch um 907 t. In Kohlen wurde bei einem Gesamt-
absatze von arbeitstaglich 210 985 t gegen April ein Mehr
von 7150 t oder 3,51 % und beim Absétze fir Syndikats-
rechnung von arbeitstédglich 187 208 t ein Mehr von 7315 t
oder 4,07% erzielt. Der Gesamtabsatz in Koks belief
sich arbeitstaglich auf 50 380 t, d. i. gegen den Vormonat
2799 t oder 5,20 % weniger, der Koksabsatz fiir Rechnung
des Syndikats auf arbeitstdglich 31 111 t, d. i. 3579 t oder
10,32 % weniger. Der Rickgang im Koksabsatz wird
zum Teil auf starkere Beziige in den Vormonaten zuriick-
zufuhren sein, welche die Verbraucher veranlaften, dio aii-
gesammeltcn Vorrate zurDeckung des laufenden Bedarfs
mit hcranzuziehen. Der auf die Betciligungsantcilo der
Syndikat,smitgliedcr anzurcehnende Koksabsatz stellt
sich auf 73,02 %, wovon 0,89 % auf Koksgrus entfallen,
gegen 82,46 % bzw. 1,12 % im April und 60,10 % bzw.
1,29% im Mai 1911, wobei darauf hinzuweisen ist, daR
dio Beteiligungsanteile im Mai d. J. gegen den gleichen
Monat des Vorjahres eine Erhdhung um arbeitstaglich
2759 t oder 6,74 % erfahren haben. Der Brikettabsatz
bewegte sich in aufsteigender Richtung. Der Gesamtab-
satz von arbeitstaglich 13 852 t ist gegen den Vormonat
um 272 t oder 2%, der Absatz fiir Svndikatsreehnung
von arbeitstaglich 13 315t um 317 t oder 2,44 % gestiegen.
Auf dio Beteiligungsanteile der Mitglieder des Syndikates
beziffert sich der darauf anzurcehnende Absatz auf 84,17 %
gegen 82,16% im April d. J. und 82,56 % im Mai 1911.
Die Forderung der im Syndikate vereinigten Zechen hat
in der arbeitstdglichen Durchschnittsleistung gegen den
Vormonat um 0274 t oder 2 %- und gegen den Monat
Mai 1911 um 25 342t oder 8,61 % zugenommen. Auch im
laufenden Monat haben sich fir verschiedene Kolilen-
sorten Absatzschwierigkeiten ergeben; soweit sich zurzeit
Gbersehen laRt, ist jedoch ein dem Beriehtsmonato an-
nahernd glcichkommcndcs Ergebnis zu erwarten. — Die
Gestaltung des Umschlagsverkehrs von Kohlen, Koks
und Briketts in den Rhein-Ruhrhéfen zeigt die nach-
stehende Zusammenstellung. Es betrug:

a) die Bahn-  b)dleSchfll9-

zufuhr nach  abfuhr v. den

den Dulsburg-  genannten u.

Buhrorter den Zechen-

HUtfen hUfen

1912 1044 042
M 1341 490 1547 024
1487 431 1716 888
» Januar-Mai 5989 314 7082 935
1911 8 1092 035 1433 786
»> 1003 674 1282 676
> 1589 531
s« Januar-Mai 5 113 749 6 545 679
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Braunkohlen-Briket-Verkaufsverein, G. m. b. H,,
CéIn. — Wie wir dem Berichte (iber das letzte Geschafts-
jahr (1. April 1911 bis 31. Marz 1912) entnehmen, sind
im Berichtsjahre die Absatzziffern des Steinkohlen- und
Braunkohlenbergbaus wiederum gestiegen. An dieser
Steigerung hatte der Rheinisohe Braunkohlenbezirk
einen befriedigenden Anteil. Der Gesamtabsatz des Syndi-
kates an Braunkohlenbriketts betrug 4 158 851 t gegen
3 (570349 t im Vorjahre; der Mehrabsatz beziffert sich
demnach auf 488502 t gleich 13,31 %. Der Absatz an
Hausbrand-Briketts stieg von 25452(38 t auf 2 (598 907 t,
d. h. um 0,04 %, der Absatz an Industrie- und Generator-
Briketts von 1125081 t auf 1459944 t, d. h. um 29,7(5 %.
Der Bericht bemerkt hierzu: ,,Am 1 Mai 1911 trat eine
allgemeine ErmaRigung der Preise fiir Hausbrandbriketts
in unserem Hauptabsatzgebiet in Kraft, wogegen die be-
sonderen Vergiltungen, die wir zur Verstarkung der
Sommerbezige in den vorausgegangenen funf Jahren auf-
gewendet haben, in Fortfall kamen. Der Erfolg dieser
MaRnahme ist nicht ausgeblieben; denn auBer dem in
unsem Zahlen ausgewiesenen Mehrnbsatz an Hausbrand-
briketts konnten die auBerhalb unseres Syndikats stehen-
den Brikettfabriken ihren Absatz noch um rd. 140000 t
auf rd. 300 000 t erh6hen, so daR der Gesamtmehrabsatz
an Hausbrandbriketts in unserem Verkaufsgebiet sioh
auf rd. 300 C00 t gleich 11 % stellt. Es ist ferner zu be-
ricksichtigen, daR der Absatz an Hnusbrandbrilcetts
immer abhangiger wird von der Witterung im Herbst
und Winter, weil dem Verbrauch an feston Brennstoffen
im Haushalt wahrend der Sommermonate durch die
seitens der Stadte eifrig gefdrderte Verwendung von
Heizgas in steigendem MaRke Abbruch getan wird.”
Der Absatz des Syndikates in Industrie- und Generator-
Briketts erfuhr gleichfalls im Berichtsjahre eine erheblioho
Steigerung. Der Bericht zeigt dann, wie die Verwendungs-
maoglichkeit der Briketts fur die mannigfnohsten indu-
striellen Feuerungen von Jahr zu Jahr zunimmt. Auoh
im Berichtsjahre weist der Absatz in Generatorbriketts
die groBte prozentuale Steigerung auf. Der Bericht fuhrt
dies auf die stetig fortschreitende Verwendung der Briketts
in Huttenbetrieben — fir die Gaserzeugung in Glas-
hutten, fir den Betrieb der Schmelzéfen, Kihléfen sowie
Trookcndfen und fiir den Betrieb von Martinéfen, SchweiR-
ofen, StoRéfen und Gluhofen in der Eisenindustrie —
zuriiok. — Die nachstehende Zusammenstellung zeigt dio

Beteiligung, die Herstellung und den Absatz des Syn-
dikates in den beiden letzten Geschéftsjahren:
1010711 1911/12
t t

Beteiligung der Gesellschafter 4 282 200 4 165 000

Beteiligung der Nichtgesell-
sehafter .. 727 291 886 000
Gesamtbeteiligung....ccoeeuene. 5009 500 5 051 000
Gcsamthcerstcllung Ce 3729 269 4 161 337
Selbstverbrauch und Deputat-
briketts 87 932 99 239
Bestand am Anfénge des Ge-
schéftsjahres ..o 224 746 195 734
Gesamtabsatz 3670 349 4 158 851
davon Landabsatz . . . . 237 145 235 622
" Eisenbahnapsatz:
nach Deutschland 2659713 3068 415
nach d. Allslande 486 747 479 174
. Schiffsversand:
nach Deutschland 260 653 338 091
nach d. Auslande 26 0)1 37 549

DieZahlder betriebsfahigen Pressen betrugam31. Mérz
1912 327. Der Steigerung des Absatzes in Stiddeutschland
entsprechend, nahm auch der Umschlag von Sehiffsbriketts
Gber das Lager des Vereins in Rheinau im Berichtsjahre
zu. Die Umsohlagseinriohtungen waren das ganze Jahr
voll beschaftigt; jedoch hatte die Zufuhr zeitweilig unter
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dem schlechten Wasserstande des Rheins zu leiden. Der
Betrieb verlief ohne wesentliche Stérungen. Zur weiteren
Einfuhrung der billigeren Sehiffsbriketts in Siiddcutsoh-
land wurde im Verlaufe des Jahres der Umschlag in den
Rheinhdfen Karlsruhe und StraBburg aufgenommen,
In den Herbstmonaten war der Eisenbahnversand stark
durch Wagenmangel behindert. In den Monaten Sep-
tember, Oktober und November wurden im Rheinischen
Revier 25441 Wagen weniger gestellt als angefordert
waren. Der Bergarbeiterstreik in England hatte auf den
Absatz des Syndikates ebensowenig einen merkbaren
EinfluR, wie der achttdgige Streik im Ruhrrevier, da dio
Industrie gut mit Brennstoffen versehen war und nuoli
der Bedarf an Hausbrandkohlen wegen der vorgeschritte-
nen Jahreszeit und der milden Witterung im Maérz nicht
mehr dringend war. Immerhin konnte das Syndikat
einer Reihe von Stahlwerken im rheinisch-westfélischen
Indlstriebozirk mit Briketts aus seinen Bestdnden uber
den Mangel an Genoratorkohlen hinweghelfen. Der
Besitz der Vcrcinsmitglieder an Grubenfeldern erhielt durch
eigene Mutungen einen Zuwaohs von 39 700 301 qgm.
Dio Verhandlungen der fiir die Vorarbeiten eines neuen
Syndikatsvertrages gewahlten Kommission fiihrten bisher
zu keinem Ergebnis. — Auf dem Tirnich-Werk betrug
die Kohlenférderung 148 317 t, hiervon wurden zu Bri-
ketts 93 103 t verarbeitet und 55 214 t im eigenen Betriebe
verbraucht. An Briketts wurden 45000 t hergcstellt,
davon wurden 44 840 t abgesetzt; der Rest wurde im
eigenen Betriebe vorbraucht. Im Durchschnitt waren
auf Tirnioh 112 Arbeiter beschéaftigt. Seit dem 1. April
1911 wird der Abraumbetrieb, der bisher einem Unter-
nehmer ({bertragen war, in eigener Regie ausgefihrt.
Der Betrieb der Grube und der Brikettfabrik verlief ohne
Storungen. In der Steinfabrik ruhte der Betrieb wahrend
des ganzen Jahres. Vom Lagcrbestande wurden 314 435
Steine abgesetzt; der Vorrat belauft sioh jetzt noch auf
313 262 Stiick.

Im vorjédhrigen Geschéftsbericht war angeregt, die
Konigliche EisenbahnVerwaltung um Gewdahrung des Aus-
nahmetarifs fir die Beférderung von Braunkohlenbriketts
nach dem Siegerlande fiir die Verwendung der Briketts
in allen gewerblichen Gasfeuerungen zuzulassen. Diese
Anregung hat inzwischen zu einem Antrdge aus den
Kreisen der Siegerliindcr Eisenindustrie bei der Konig-
lichen Eisenbahnverwaltung gefiihrt, dem sogenannten
Notstandstarif auoh bei Verwendung von Braunkohlen-
briketts in den Generatoren von Hochofen, Puddel- und
SohwciBofcn, sowie von Walzwerken des Siegerlander
Notstandsgebietes einschlieRlich des Lahn- und Dill-
Gebietes Giltigkeit zu geben. Dieser Antrag wurdo
sowohl vom stadndigen Ausschufl wie von der Gesamtheit
des Bezirks;'isenbahnrats zu C6ln einstimmig befiirwortet.
— Im Umschlagsverkehr zwischen badischen Rheinhafen-
platzen und bayrischen Stationen wurde.bisher das Braun-
kohlenbrikett noch zu einem hoheren Tarifsatz befordert
als Steinkohle. Mit Wirkung vom 30. Mai 1911 ist auf
den Antrag des Syndikates diese ungleiche Behandlung
beseitigt worden, so daR jetzt auoh in Siddeutschland
Steinkohlen- und Braunkohlenbriketts allgemein nach
gleichen tarifarisohen Grundsédtzen verfrachtet werden.

Vom Gasréhrenmarkte. — Eine am 21. Juni
abgehalteno Versammlung von Vertretern deutscher
Gasrohrenwerke beschloB, den Verkauf bis Ende Oktober
zu unverdanderten Preisen freizugeben; kunftig soll nur
zur Ablieferung innerhalb vier Monaten zu den jeweils be-
schlossenen Mindestpreisen verkauft werden. Es wurde
fcstgestcllt, daB die starke Beschaftigung der Werke
anhalt. Die Verhandlungen wegen eines festeren Zu-
sammenschlusses der Gasréhrenwerke hatten keinen
Erfo Ig.

Vereinigung rheinisch-westfalischer Bandeisen-Walz-
werke. — In der am 22. Juni abgehnltenen Mitglieder-
versammlung wurden die Preise um 2,50 11 f. d. t.
erhéht.
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Internationales Schienenkartell. Das Kartell wurde
mvon den bisherigen deutschen, belgisohen, franzdsischen,
englischen und amerikanischen Werken um drei Jahre
verlangert.

Deutsch-Luxemburgische Bergwerks- und Hdutten-
Aktien-Gesellschaft zu Bochum. — Die am 24. Juni
abgehalteno auferordentliche Hauptversammlung be-
schloB die Erhéhung des Aktienkapitals von
100 000 000 .« auf 130000000 JC durch Ausgabe von
30 000 000 JC neuer Aktien.*

Hasper Eisen- und Stahlwerk, Haspe 1L W. — Die
am 20. Juni abgclmltene auBerordentliche Hauptver-
sammlung beschloB die Erh6hung des Aktienkapitals
um 3000000 M auf 13000 000 .«.**

Geschéaftsbedingungen im Altmetallhandel. — Von
der Korporation der Kaufinannsohaft von Berlin sind

* Vgl. St. u. E. 1912, 0. Juni, S. 903.

** Vgl. St. u. E. 1912, 30. Mai, S. 927.

t Geschaftsbedingungen und Sohiedsgerichtsordnung
fiir den Berliner Handel mit Altmetall und Metallabfallen.
Berlin 1911.

Aktiengesellschaft Hoganés Billesholm (Schweden). —
Nach dem Beriohte fur 1911* wurden von der Gesellschaft
219088 t Kohlen und 149098 t Schamotte gewonnen.
Die Herstellung von Kohlenelektroden hat bctrdohtlioh
zugenommen. Mit der Eisenschwam mfabrikation
wurde erst im letzten Jahre begonnen; es wurden her-
gestellt 3739 t, von denen 3045 t abgesetzt wurden. Vom
Inlande wie vom Auslande soll rege Naohfrngo naoh diesem
Erzeugnis herrschen. Die Gesellschaft errichtet gegen-
waértig eine Anlage fir die, Eisenschwammgewinnung mit
einer jahrlichen Leistungsfédhigkeit von ungeféhr 20 000t,
die im Laufe dieses Jahres fertiggcstellt sein wird.

Compagnie des Forges de Chétillon, Commentry et
Heuves-Maisons. Paris. — Das am 31. Dezember 1911
beendete Geschaftsjahr sohlieBt unter Hinzureolmung von
121241 fr Vortrag mit einem Itoherlds von 11 080 348
(i. V. 9044 079) fr ab. Nach Abzug der als Sonderriiok-
stellung fir Neuanlagen, Werkserweiterungen und Ver-
besserungen ausgewiesenen 8 700 000 (4 800 000) fr ver-
bleibt ein Reinertrag von 2 980348 (2 844 079) fr, woraus
eine Dividende von 2775000 (2590000) fr gleich 15
(14) % oder 75 (70) fr f. d. Aktie verteilt wird; der Ge-
winnrioklage flieRen nooli 71 300 (132 837) fr zu, um sie
auf ihren satzungsgemafen Hdohststand von 2 000 000 fr
zu bringen; auf neue Rechnung werden 139 988 fr vorge-
tragen. Wie der in der ordentliohen Hauptversammlung
vom 31. Mai vorgelegte Yerwaltungsberioht ausfihrt,
konnten die verschiedenen Betriebsstatten, im Centre-
Bezirk sowohl wie im Osten, wahrend des Berichtsjahres
fortschreitend besser und schlieflich voll ausgenutzt
werden, bei gleichzeitig steigenden Verkaufspreisen.
Vornehmlich die Abteilungen, in denen Erzeugnisse
fur Handel und Gewerbe hcrgestellt worden, waren stets
mit reiohliohen Arbeitsmengen versehen.  Aber auoli
die Fabrikationszweige fir Armee- und Marinebedarf
in Montluion, die im vorhergehenden Jahre noch unter
zeitweisem Mangel an genigenden Auftragen litten,
waren regelmafBiger und starker beschéaftigt. Die ersten
Monate des laufenden Geschaftsjahres braohten einen
besonders starken Kaufandrang auf allen einschldgigen
Gebieten, so dal die bisherigen Erzeugungsmittel immer

* The Iron and Coal Trades Review 1912, 21. Juni,
S. 1001.
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vor kurzem Geschaftsbedingungen fir den Altmetall-
handelf aufgcstellt worden. Eine am 5. Juni in Berlin
abgehaltene Versammlung von Interessenten war lber-
einstimmend der Meinung, daB die allgemeine Geltung
der Geschaftsbedingungen erstrebt werden misse. Es
soll eine neue Fassung ausgearbeitet und auf An-
erkennung der Geschaftsbedingungen als Handels-
gebrduohe hingewirkt werden.

ErmaRigung der Abfertigungsgebiihren. — Der Landes-
eisenbahnrat gab in der Sitzung vom 14. Juni sein Gutach-
ten entsprechend der Vorlage des Ministers der &ffent-
lichen Arbeiten dahin ab, daB die ErméRigung bei Aus-
nutzung eines Wagens von 15t und mehr Ladegewicht
auf 3 .ft, von 20t und mehr Ladegewicht auf 4 .ff fur
den Wagen festgesetzt und auf nahe Entfernungen nach
unten gestaffelt wird. Von der ErmaBigung bleiben aus-
geschlossen alle Sendungen, die zu Ausnahmetarifen
abgefertigt werden und bei denen die Ausnutzung des
Ladegewichts bereits Bedingung der Anwendung des
Ausnahmetarifs ist. Wir behalten uns vor, auf diesen
fur die Eisenindustrie wichtigen Gegenstand nach Er-
scheinen desBerichtes tiberdic Sitzung ausfihrlich zuriick-
zukommen.

mehr als unzureichend erkannt wurden; die Verwaltung
1aBt daher mit Eifer die seit dem Vorjahre in Angriff
genommenen Werkserweiterungen und neuzeitlichen Um-
gestaltungen durchfiithren; immerhin werden diese, bei
dem umfangreiohen Programm, nooh das laufende und
dasnéohste Jahr in Anspruoh nehmen. In Neuvcs-Maisons
ist der Aufbau von zwei neuen Hochdfen mit den ent-
sprechenden Anlagen zur Verwendung der Abgase
fur die Speisung der elektrischen Zentrale und die Auf-
stellung von Roheisenmisohern ins Werk gesetzt. In
Montluoon wird das Martinstahlwerk durch Angliederung
mehrerer neuer Martinéfen verstarkt und dio Gesamt-
herstellung von Sohmiedeisen und Walzgut ausgedehnt.
Zum Ersatz der bisherigen Uber 20 Jahre alten Presso
wird eine neue 0000-t-Sohmiedeprcsse aufgestellt. Auch
die Bleolierzcugung in Commentry wird auf wesentlich
breitere Grundlage gestellt. Fir die im Berichtsjahr
ausgefiihrten Neuanlagen wurden 7 827 825 (3 041 370) fr
verausgabt und aus der entsprechenden Ricklage gedeokt.
Im Kohlcnkonzessionsbesitz von Saint-Eloy (Centre)
wurden Kohlenfunde in verschiedenen Teufen gemaoht,
der weitere Ausbau dieser Konzession ist daher in Aussicht
genommen. Die Gruben von Bézcnet und Doyet sind
ersohdpft, dagegen nimmt die Gewinnung in Verriéres und
Noyant zu. In Noyant sollen daher zwei weitere Sohiichte
abgeteuft werden. Die Erzgruben von Giraumont, beidenen
eine ausschlaggebende Beteiligung der Beriohtsgesellsobaft
besteht, sind nooh im Ausbau begriffen; die Versammlung
besohloR den Verkauf der Domé&ne von Tiohémont an
die Sooiété des Mines de Fer de Giraumont. — Die Akr-
mogensaufStellung ergibt einen Wert der Gesamtliegen-
sohaften, einschlieRlich der maschinellen Einriohtung,
von 24 978 401 (27 19S410) fr, der Rohstoffe, Materialien
und fertigen Erzeugnisse von 27 523 051 (24 925 207) fr,
der industriellen Beteiligungen von 3 383 300 (393 750) fr
und der AuBenstdnde von 9 121 024 (10 700 493) fr; an
Kasse, Effekten und Bankguthaben sind 15432702
(15003 979) fr vorhanden. Demgegeniber stehen das
Aktienkapital mit 18 500 000 fr, die Anleiheschuld mit
15000 000 (9 103000) fr, die Pensionsrioklage mit
1804 825 (1847 008) fr, die ordentliohen und auBer-
ordentlichen Riickstellungen mit 17 238 473 (18 442 022) fr
zu Buch; die Buohschuklen und sonstigen Verpflichtungen
belaufen sich auf 24 850 159 (22 548 081) fr.
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Obwohl es in jingster Zeit nicht an Bestrebungen ge-
fehlt hat, die arg riickstandige Literatur des GieRereiwesens
zu vervollstandigen, bestand doch bis jetzt kein Werk, das,
wie das vorliegende, das ganze Gebiet der GieBerei, ab-
gesehen von Spezialzweigen wie R6hren-, Poterie-, Walzen-
gieBerei u. a., im allgemeinen zusammenfalt. Da es be-
sonderen Wert auf die wissenschaftliche Darlegung der
Elemente des GieBereiwesons legt, so tragt die Arbeit der
beiden Verfasser, dio mitten in der GielRereipraxis stehen,
wesentlich dazu bei, die reine Empirie aus der GielRerei zu
beseitigen. Dabei ist das Buch in vielen Teilen, die den
praktischen GieRer interessieren, eingehender abgefaft,
als dies bei den bis jetzt bekannten Lehr- und Hand-
bichern der Fall war. Das Werk zerfallt in zwei-Bande,
die, in jo vier Bucher unterteilt, getrennt und ganz all-
gemein dio Eisen-, Temper-, Stahl- und M etall-
gieBerei behandeln.

Der groRte Teil des Werkes ist der Eisengielerei
gewidmet und darin alles, was sie mitden anderen GieRerci-
zweigen gemeinsam hat, untergebracht, so daR in den
folgenden Béanden darauf verwiesen werden kann und
es moglich war, diese wesentlich kiirzer zu halten.
Die Einteilung des Stoffes ist glucklich gewé&hlt und
der naturlichen Folge des Fabrikationsganges angepaft.
Um dem EisengieBer ein Bild der Herstellung seines
nichtigsten Rohstoffes zu geben, ist als Eingang dem
Hochofenbetriebe ein besonderes Kapitel gewidmet, In
den weiteren Kapiteln wird der Leser mit den Eigen-
schaften des Roheisens, den analytischen Bcstimmungs
methoden seiner Bestandteile, den Schmclzapparaten und
den Berechnungen der Gattierungen, Schlacken usw. an
Hand der Analysen bekannt gemacht. Diese Kapitel fin-
den ihren AbschluB in der Beschreibung der physikalischen
Priifungsmethoden und -maschinen. Der Wichtigkeit des
Platzes, den sich das Laboratorium heute im GieRerei-
betriebe erobert hat, entsprechend, und um auch mittlere
und kleine GieRereien fiir die chemische Materialkontrollo
zu interessieren, sind eino Anzahl bcstbewéahrter Be-
stimmungsmethoden wiedergegeben, sowie Angaben iber
einfache Einrichtungen und Anlagckostcn eines Giefcrei-
laboratoriums gemacht. In den Kapiteln Gber Schmelz-
apparate finden wir die bekanntesten Tiegelofensystemo.
Die Ausfiihrungen Uber Flammadfen bieten nichts Neues,
dagegen sind die Kupolofen etwas eingehender besprochen.
Hier werden die Vor- und Nachteile einiger der bekannte-
sten Systeme dargelegt, wobei dio Verfasser den Unter-
herdofen mit zwei Diusenreihen als denjenigen gefunden
haben, der die beste Ausnutzung der Gase gestattet.
Weitero Vorteile werden dem Vorherdofen zugeschrieben.
Die Wahl des Kupolofensystems ist, wie bekannt, ab-
héngig von dem jeweiligen Arbeitsgebiete, das Vorhcnl-
ofen oft ausschlieft bzw. unentbehrlich macht. Unter
den wiedergegebenen Prifungsmaschinen dirfte dio von
Frcmont besonderes Interesse verdienen, da sio Festig-
keitsversucho an kleinsten Probekdrpem gestattet, dio
dem zu prifenden GuRstiicke ohne Schaden an den ver-
schiedensten Stellen entnommen werden konnen. Den
Ausflihrungen in diesen ersten sechs Kapiteln kann man
zustimmen. Siesind in Ucbereinstimmung mitder bestehen-
den Literatur, welche im Text an den betreffenden Stellen
angezogen ist, gemacht worden. In den folgenden Ab-
schnitten sind die Formmaterialien an Hand ihrer che-
mischen Zusammensetzung und ihrer physikalischen
Eigenschaften besprochen und bewdhrte Mischungen in

Tabellenform zusammengestellt. Ferner, werden bewéhrte
Aufbereitungsapparate franzosischer, englischer, amerika-
nischer und deutscher Konstruktion gezeigt. An Hand
einfacher Abbildungen folgen sodann die Beschreibungei)
der verschiedensten Hebezeuge, der Formerwerkzeuge, auf
die der franzosische Gieler einen besonderen Wert legt,
ferner der verschiedenen Hilfsgerate, wie transportabler
Sandsiebmaschinen, Formkasten, Kernspindeln und Scha-
bloniervorrichtungen. Letztere sind in ihrer vielseitigen
Anordnung besonders ausfiihrlich behandelt und dirften
den praktischen GieRer interessieren. Nachdem sodann
ein kurzes Kapitel der Modellherstellung in Holz, Gips,
Metallen usw. gewidmet ist, werden die verschiedenen
Formmethbden an Hand zahlreicher und sorgféltig aus-
gefiihrter Zeichnungen gezeigt. Hier hatte dio Photo-
graphie allerdings, die Anschauung unterstiitzend, ein-
greifen kénnen. Einen groen Raum (102 Seiten) nehmen
im folgenden die Beschreibungen der verschiedensten
'Formmaschinentypen (mehr als 110) ein, die nach dem
Prinzip ihrer Arbeitsweise eingetcilt sind. Untor den
wiedergegebenen Formmaschinen findet man solche fran-
zosischer, englischer und amerikanischer Herkunft, aber
auch deutsche Konstruktionen sind uberaus zahlreich
vertreten, weil diese die Darstellung der verschiedenen
Arbeitsprinzipien besonders gut ermoglichten. Der neuer-
dings auch in Europa mehr und mehr sich verbreitenden
Rittelformmaschine und ihres Arbeitsprinzipes wird nur
durch Wiedergabe der Formmaschino nach Shaking ge-
dacht. In den Kapiteln GberTrocken- und GieRvorrichtun-
gen werden mitRicksicht auf die in vielen GieRereien noch
gelibte Brennstoffverschwendung beim Trocknen nicht
transportabler Formen die transportablen Trockendfen
und deren vielseitige Anordnung besonders erwéahnt; zahl-
reiche Skizzen unterstiitzen diese Ausfiihrungen. Interr
esse durften auch die hier behandelten Trockenkammern
mit Gas- und Kohleschlammheizungen bcanspruchen-
Dic Beschreibung der GieRvorrichtungen und -anord-
nungen bietet neben Bekanntem viel Interessantes. Der
Berechnung des Auftriebes des flussigen Eisens in der
GuBform zur Auffindung der Belastungsgewichte und
Starke des Vcrsclirnubungsmaterials ist besondere Auf-
merksamkeit geschenkt, und dio Rechnungen sind an ver-
schiedenen praktischen Beispielen durchgefiihrt. Es folgen
sodann dio Beschreibungen der verschiedenen Putz-
maschinen und -anlagen sowie einige Situationspléane zur
Anlage moderner GieRereien unter Ausschluf von Spe-
zialitaten. Auch in diesen Ausfiihrungen kann man den
Verfassern zustimmen. Den Schluf des ersten Bandes
bildet ein Kapitel Gber Organisation und Kalkulation in
der EisengieRerei, der 52 Seiten gewidmet sind. De9
modernen Arbeiterkontrollwesens mittels automatisch
dio Arbeitszeit anzeigender Uhren ist besonders Erwéh-
nung getan. Es wiirdo hier zu weit fuhren, wollte man
auf dio vielen sonstigen bemerkenswerten Einzelheiten
eingehen. Die in der Kalkulation angegebenen Beispiele
bestatigen die allgemeine Erfahrung, daB die Verteilung
der Unkosten auf die Tonnage, wenn nicht feste Speziali-
taten gefuhrt.werden, zu Irrtimcrn fihren muB.

Das zweite Buch behandelt die TcmpergioRerei.
Bis auf dio wiedergegebene Theorie des Temperprozesses,
dio nach den neuesten Forschungen nicht mehr allseitig
geteilt wird, kann man sich auch hier den Ansichten der
Verfasser zuschliefen.

Im dritten Buche ist die StahlgieBerei in weit-
gehender Ausfuhrlichkeit behandelt, In gleicher Reihen-
folge wie im ersten Buche werden die verschiedenen Stahl-
sorten und deren Eigenschaften besprochen. Bezuglich der
AnalysenundderMikrographio wird unter Berticksichtigung
einiger Abweichungen auf das erste Buch verwiesen. Es fol-
gen sodann Beschreibungen der verschiedenen Schmelz-
apparate und die Theorie der betreffenden Schmelzprozesse.
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Dabei ist der Herstellung des Elektrostahles und den in
Anwendung befindlichen Elektrostahlschmelzéfen beson-
dere Aufmerksamkeit geschenkt worden, wie denn Uber-
haupt das vorliegende Werk sieh vor den bisher bekannten
Werken (ber Eisen- und StahlgieRerei sehr vorteilhaft
durch die Wiedergabe der den StahlgieRer interessierenden
Einzelheiten auszeichnct. Die Beschreibung der Form-
tcchnik ist insofern beschrankt, als nur auf das von den
Formmethoden der EisengieBerei Abweichende hingewiesen
wird. Die Gie- und Steigertechnik, die mit der Eisen-
gieBerei nichts Gemeinsames hat, hétte durch besondero
Behandlung und Wiedergabe von Zeichnungen an Wert
gewinnen kénnen. Im ganzen ist dieses Buch in einer
Ausfuhrlichkeit gehalten, die, wie schon angedeutet, den
bisher bekannten &hnlichen Werken fehlt.

Das vierte und letzte Buch behandelt die M etall-
gieBerei und umfalt dio Metallurgie der wichtigsten
Metalle wie Kupfer, Zink, Zinn usw., um dann in dio
Beschreibung der wichtigsten Metallmischungen uber-
zugehen, die einmal nach ihren Eigenschaften, zum andern
nach der Verwendung eingcteilt sind. Wie in den vorigen
Bichern ist auch hier auf. das mit der EisengieRerei Ge-
meinsame hingewiesen. Der Mctallanalyse wird besonders
gedacht. Neben den bekannten Tiegeléfen mit Koks-
heizung findet man auch Metallschmelzéfen neuorer
Konstruktion mit Oelfeuerung erwdhnt. Die Angliederung
der Beschreibung des MetallgieBerciwesens an ein Werk
Gber Eisen- und StahlgieRerei ist neu, aber berechtigt, da
viele EisengieBereien auch MetallgieBereien besitzen.
Auch dieses Buch zeichnet sich durch dio Ausfihrlichkeit
aus, mit der cs die den praktischen GieRer interessieren-
den Dinge bringt.

Im ganzen steht das Werk in seinem Zusammenhénge
und der Zusammenfassung des allgemeinen GieRerei-
gebietes einzig da. Klare Zeichnungen und die Sprache
des erfahrenen GieBcrciingenieurs machen cs dem Prak-
tiker besonders wertvoll. Die Ausstattung der Béande
spricht sehr- fir den verstdndnisvollen Verleger. Die
weitgehende Ausfihrlichkeit, die sich indessen von Ab-
schweifungen fcrnhalt, beweist, daB dio Verfasser in das
ganze Gebiet des GielRereiwesens Uebcrsicht und Ord-
nung bringen wollen, wodurch sich ihr Werk sowohl als
Lehrbuch wie als Nachschlagcbu,ch in der Praxis sehr
empfiehlt. Es kann deshalb nur warmstens empfohlen
werden und wirde sich in Uebersetzungen auch in den
anderen Industrielandern sicher viele Freunde erwerben.

J. Trevhe't.
Treiber, Emil, Sipl.~ttg. in Haidenhreima d
Brerz. GieRereimaschinen. Mitol Flg,ren Sam
lug Giden 8 Banihen? Leipzig, G J.
Gxdensde erlagshendug 1911, 138 S. 8°
Geb. Q80 Mm.

Das Bichlein bringt auf seinen 138 Seiten Taschen-
kalenderformatcs eine Zusammenstellung der wichtigsten
Aufbereitungs-, Form- und GuBputzmaschinen. Es umfaft
in der Hauptsache die Erzeugnisse der sechs auf dem Ge-
biete des GieRereimaschinenwesens hervorragendsten
Werke und bietet den Katalogen der einzelnen Firmen
gegeniiber den Vorteil guter Uebersiehtlichkcit und
sachlicher Gliederung. Die Erlduterungen zu jeder Ma-
schine sind durchweg klar und den Kern der Sache mit
wenig Worten sicher darstellend. — Ein gereifter GieRerei-
leiter wird in dem Werkclien kaum etwas Neues finden.
Er kann sich seiner aber vor Beschaffung einer neuen
Maschine als Hilfsmittel zur Auffrischung des Gedécht-
nisses und zur raschen Gewinnung eines Ueberblickcs
mit Vorteil bedienen. Dem Anféanger gibt es in gedréng-
tester Form ein zuverléssiges Bild der dem GieRer heutzu-
tage zur Verfugung stehenden wichtigsten mechanischen
Hilfsmittel. C. Irresberger.

Vgplf Dr. Julius, ad Professor der Steats-
Die Volkswirtschaft der Gegenwart
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und Zukunft. LE|pZIg A Deadetsde Vel
tu:mamlug7 1912. X1V, 3% S
650Jt, geh. 7,50. M

Der bekannto Verfasser, dessen bisherige Veroffent-
lichungen an dieser Stello wiederholt anerkennend ge-
wirdigt worden sind, hat dies neueste Werk den ,Tech-
nikern gewidmet, dies- und jenseit unserer Grenzen, dio-
zusammen mit werk- und wagefreudigen Unternehmern,
den Wikingernaturen in Volks- und Weltwirtschaft, dank
dem Arbeitsflei? der Millionen den Reichtum unserer
Tage in der Frist weniger Geschlechterfolgen schufen*.
Schon in dieser Widmung liegt ein Programm, das sich
mit der auf der wissenschaftlichen Einsicht beruhenden
politischen Weltanschauung Wolfsdeckt, daB wir den Fort-
schritt nicht der Masse, sondern den iberragenden Einzel-
nen zu verdanken haben, eino Anschauung, mit der er dicr
kathcdersozialistische, die er als in wesentlichen Stiicken
falsch bezeichnet, zu Uberwinden hofft. Wir begriRen
dies Buch mitgroBer Freude, wenngleich wir nicht in allen
Einzelheiten mit dem Verfasser Ubereinstimmen. Aber
es ist geeignet, in weiteren Kreisen aufklarend und be-
lehrend zu wirken, namentlich auch nach der Seite hin,
welche Wege die Volkswirtschaft in der Zukunft zu gehen
hat, wenn sie ihrer Aufgabe gerecht werden will. Das-
Buch gliedert sich in sechs Teile: 1. Aus der Geschichte
der Nationalokonomie. Il. Die natirlichen Bedingungen
der Produktion und ihr kapitalistischer Aufbau. 111. Die
Marktphdhomcne der burgerlichen Wirtschaftsordnung-
IV. Die Einkommen und ihre Verteilung im birgerlichen
Wi irtschaftsstaat. V. Das Vermehrungsgesetz der Mensch-
heit. VI. Der wirtschaftlich-technische Fortschritt und
die Zukunft der Volkswirtschaft. Ein Anhang bringt-
zwei interessante Skizzen Uber Kinderzahl und Sozial-
demokratie in Deutschland sowie lber den Bodenwert

Berlins. Das fleiBige und anregende Buch sei namentlich
den Kreisen aufs warmste empfohlen, denen es gewid-
met ist: Dr. W. Beumer.

Das Wirtschaftsjahr 1908. Jahresberidhte Uoer den
Wirtsdrefts- ud Arbeitsmarkt von Kicliard
Calwer. Erster Teil: Hanoel und\\ACH. Jena,
Gustav Ascher 1912. VII, 349 S. &. 10.It,
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Die Vorziige, die wir den friheren Jahrgdngen dieses
fur Volkswirte, Geschéaftsmanner und Organisationen
wichtigen Werkes nachgerihmt haben, wohnen auch diesen
beiden Béanden inne. Die mit Bienenfleil® zusammen-
getragenen und dbersichtlich gruppierten Daten unseres
W irtschaftslebens geben ein Gesamtbild der Orientierung,
das nirgends im Stich 14Rt. Zahlreiche Stichproben haben
uns davon Uberzeugt, wie der Verfasser bemiht gewesen
ist, aus den Quellen zu schépfen und so ein objektiver
Fuhrer auf dem Gebiete des sich immer komplizierter
gestaltenden Wirtschaftslebens zu sein.

Dr. W. Beumer.

Ferner sind der Redaktion zugegangen:

Breithaupt, Hermann, Kaiserlicher Regierungsrat im
Reichsversieheningsamt: Die Rechtsprechung des Reichs-
versicherungsamts auf Grund der UnfaUversieherungs-
gesetze vom 30. Juni 1900 unter Beriicksichtigung der
Reichsversicherungsordnung vom 19. Juli 1911. Berlin,
Franz Vahlen 1912. KI, 650 S. 8°. 12.ft, geb. 14.ft.

Deutschland sei wacht Betrachtungen (ber Rustungs-
fragen und Weltpolitik. Herausgegeben vom Deut-
schen Flottenverein. Berlin, E. S. Mittler & Sohn
1912. VII, 216 S. 8°. 1 Jt.

Funke, Ernst, Kaiserlicher Regierungsrat im Reichs-
versichcrungsamt: Die Reichsversicherung. 4. Auflage-
Berlin, Franz Vahlen 1911. 292 S. 8°., Kart. 2,50 Jt-
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Meyer, Gustav W., beratender Ingenieur fur Elektro-
technik: Maschinen und Apparate der Starkstromtechnik,
ihre Wirkungsweise und' Konstruktion.  Erster Teil:
Gleichstrom. — Zweiter Teil: Wechselstrom. — Ein
Lehrbuch fur den Gebrauch an technischen Lehr-
anstalten, zum Selbststudium und fur den in der Praxis
stehenden Ingenieur. Mit 772 Figuren im Text. Leipzig
und Berlin, B. G. Teubner 1912. XIV, 590 S. 8°.
15 M, geb. 16 Al.

M Gffelmann. Dr. Leo, in Rostock: Die wirtschaftlichen

Verbande. (Sammlung Goschen.  586. Bandchen.)
Leipzig, G. J. Goschen’sche Verlagshandlung 1912.
125 S. 8°. Geb. 0,80 .11

3 Der Verfasser versucht, in objektiverWeise einen
Ueberblick Gber das Wesen der modernen wirtschaft-
lichen Verbédnde tiberhaupt zu geben und ihre Bedeutung
fur die deutsche Wirtschaftsgeschichte darzulegen.
Neben die rein wirtschaftlichen Verbande werden dabei
dio wirtschaftlichen Interessenvertretungen mit poli-
tischer Tendenz gestellt, wie der Bund der Landwirte,
der Hansabund, die Mittelstandsvereinigungen usw.
Gleichzeitig werden die Ziele der Verbande kurz skizziert.
Diese Kiirze, die durch den knappen Raum des Béand-
chens bedingt war, ist nicht ohne Gefahr fur den Ver-
fasser gewesen; so hat er z. B. (auf S.,40) die Bestre-
bungen des ,Vereins deutscher Eisenhittenleute” in
einem derartig engen Zusammenhdnge mit denen des
»Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller” be-
handelt, dal dadurch die wirklichen Aufgaben des
EisenhittenVereins recht unklar bleiben. Mit wenigen
Zeilen hatte sieh auch hier die vom Verfasser erstrebte
Objektivitdt wohl erreichen lassen. St

Vereins-Nachrichten.

32..Jahrg. Nr.. 26.

Sammlung berg- und hittenméannischer Abhandlungen.
(Aus der ,Berg- und hittenménnischen Rundschau?,)
Kattowitz, 0. S., Gebrider Béhm. 8°.

.Heft 95. Gecrke, Arthur, Diplom-Bergingenieur:
Die maschinelle Abbaufdérderung in ihrer Bedeutung .fur
die Eisenindustrie. Vortrag, gehalten auf der Haupt-
versammlung der ,Eisenhitte Oberschlesien® am
3. Dezember 1911.* Mijt einer Tafel. 1912. 20 S. 1 Jh.

Heft 96. Krantz, Fr., Gewerberat: Einiges uber
die galizische Erdélindustrie. 1912. 28 S. 1,50 Al.

Heft 97. Recktenwald I, J.: Die Schichtenreihen
und Flézgruppen des Saarbricker Steinkohlengebirges.
1912. 16 S.1 Al

Heft 98. Schémburg, W., Ingenieur: Einige
Mitteilungen uber Belrieb$-Ncuanlagen deutscher Hitten-
werke. 1912.7 S. 0,50 Al.

Seligsohn, Dr. Arnold, Justizrat, Rechtsanwalt uhd
Notar: Patenigesetz und Gesetz betreffend den Schulz von
Gebrauchsmustern. 5. Aufl. Berlin, J. Guttentag, Ver-
lagsbuchhandlung, G. m. b. H., 1912. VIII, 586 S. 8°.
12,50 Al.

Zuwachssteuergesetz vom 14. Ecbruar 1911, mit Quellen-
angabe und Erlauterungen nebst den reichsgesetz-
lichen  Ausfiihrungsbestimmungen, den einzelstaat-
lichen Vollzugsanweisungen und der systematischen
Darstellung der Zuwachssteuer zusammengestellt von
Dr. jur. Wilhelm Cuno, Regierungsrat im Reiehs-
sohatzamt. (Guttentagsche Sammlungdeutscher Reichs-
gesetze. Nr. 101.) Berlin, J. Guttentag, Verlagsbuch-
handlung, G. m. b. IL, 1911, 431 S. 8°. Geb. 3,60 Al.

* Vgl. St. u. E. 1911, 14. Dez., S. 2073.

Vereins -Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Ehrenpromotion.

Dem Mitgliede unseres Vereins, Herrn Fabrikbesitzer
Peter Stuhlen in KéIn-Kalk, wurde von der Kgl.
Technischen Hoohschule zu Aaohen in Wirdigung seiner
literarischen Verdienste um die aufstrebende Teohnik und
seines fordernden Schaffens auf dem Gebiete des Rohr-
gieRereiwesens die Wirde eines Doktor-Ingenieurs ehren-
halber verliehen.

Fir die Vereinshibliothek sind eingegangen:
(Die Einsender sind durch = bezeichnet.)

Lohse*: Die deutsche WciRblcchindustrie. (Aus , Teohnik
und Wirtschaft“, V. Jahrgang.) (Berlin 1912.) 6 S. 8°.

Rapport sur le fonctionnement [du] Laboratoire* d’Essais
[du] Conservatoire National des Arts et Métiers pendant
I’année 1910. Par L. Guillet. [Paris 1911.) 20 p. 8°.

Schweighoffer*, Dr.: Entwicklung und Férderung des
Handwerks auf Kosten der Industrie ? Berlin 1912,
30 S. 8°.

Verwaliungsbcrichl, 1V ., des Kéniglich PreuBischen Landes-
gewerbeamls, 1912. Berlin 1912, X, 530 S. 8°.
[Ministerium™* fir Handel und Gewerbe, Berlin.]

Verzeichnis der Vorlesungen und Uebungen [an der]
Konigl. Sachs. .Techn. Hochschule* zu Dresden [im]
Sommersemester 1912. (Dresden 1912.) 66 S. 4°.

Wehmann*, Dr.. Der Erzberg bei Aumetz. (Aus der
»Zeitschrift fir Bergrecht* 1912.) [Berlin 1912] S. 84
bis 96. 8°.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Axthelm, Otto, Ingenieur, Dusseldorf, Ziethonstr. 19.

Baumler, Oberbergrat der Kgl. Berginspektion, Dillen-
burg.

Fischlin, Paul, BetriebsohefX”0idfeburfe>v Alte Kieler-
landstr. 14, Villa DahcinpZp - - 'O

Gerstein, Kurt, Betriebsleiter der Stahlw. Eicken & Co.,
Hagen i. W., Fleyerstr. 86 a.

lloeller, Wilhelm, Ingenieur, Cd&ln-Ehrenfeld, Forster-
stralle 42.
Jacger, Erwin, i. Fa. Erwin Jaeger, Frankfurt a. M.,

Ocderwcg 76.

Jahn, Franz, ®ipl.'\Qng., Griesheim a. M., Waldstr. 19.

Keup, Albert, Bruckhausen a. Rhein, Gewerkschaft
Deutscher Kaiser.

Lindblom, Teojil, Ingenieur, Sandviken, Sohwedcn.

Lihl, Fritz, Dusseldorf-Grafenberg, Cranachstr. 34.

Markgraf, 2)r.«(]lig. Henry, Ing. des Rhcin.-Westf. Kéhlen-
Syndikats, Essen a. d. Ruhr, Ruhrallee 10.

Marlon, Georg, Hittendirektor, Budapest I, Lovas-ut 25.

Sartorius, Josef, Ingenieur d. Fa. llaniel & Lucg, Dussel-
dorf-Rath, Artusstr. 64.

Schmid, Tt.-Qhg. Hugo, Witkowitz - Eisenwerk, Méhren.

Wolff, Otto, T)ipl.»Qttg., Obering. d. Fa. Ehrhardt & Sehmer,
G. m. b. H., in Siarbrioken, Dusseldorf, Cleverstr. 67.

Neue Mitglicder.

lhne, Wilhelm C., Bureauehcf der Gewerkschaft Deut-
scher Kaiser, Hamborn - Braokhausen, Kronprinzeri-
stralo 46.

Rebmann, Eugen, Ingenieur, Co6ln, Genterstr. 10.

Vygen, Dr. Max, i. Fa. H. J. Vygen & Co., Duisburg.

Wilkes, Albert, Grubenbesitzer u. Direktor der Eisen-
berger Klebsandw., G. m. b. H., Eisenberg, Pfalz.

Wulf, Robert, Ingenieur der Deutschen Maschinenf., A. G,
Duisburg, Cremerstr. 28.

Aeltere technische Zeitschriften und Werke
bittet man nicht einstampfen zu lassen, sondern der
5i Bibliothek ¥
des Vereins deutscher Eisenhittenleute
zur Verfiigung zu stellen.



