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Berechnung und Warmeausstrahlung steinerner W inderhitzer.
Von C h r .  A l d e n d o r f f  in G odesberg.

Der O sannsche A ufsa tz  iiber „D ie B erech
nung s te in e rn e r W in d e rh itz e r14 * entliillt 

au fie r dem be re its  in  e iner Z uschrift**  von m ir 
nachgew iesenen llech en feh le r bez. des G asver- 
b rauches einige w eitere  Irr tiim e r, w elche au f 
<las E rgebn is  der B erechnung  der erfo rderlichen  
H eizflache der W in d e rh itz e r e inw irken und zu 
nachst besprochen w erden sollen, darnit ich 
sp a te r  m it H ilfe d e r ric h tig g e s te llte n  Z ahlen 
ein anderes Y erfah ren  zu r  E rm ittlu n g  des A us- 
s trah lu n g sy e rlu s te s  m itte ilen  kann.

1 . D ie A ngabe Osanns (S. 1108 ), daB die 
Innenflache des W in d erh itze rg eh au ses , ausschliefi- 
lich der Bodenflache, w elche zugleich die Aus- 
strah lungsflache is t, 305,5  qin b e trag e , kann  fiir 
<len in A bbildung 3 au f S. 1063  gezeichneten  
W in d e rh itz e r  n ich t r ich tig  sein. N eben den in 
der A bbildung angegebenen  M afien kann  m an 
d o r t  abgre ifen :

a) K uppelhohe doa B lechm antols 2,40 m ; Boden- 
starke 0,50 m ; so daB dio H olie des zylindrischen  
M antelm auerw erkes betragt li =  25,00 —  (2,40  
- f , 0,5.0) —  22,1  ni;

b) liclito H ohe dor M auerungskuppel lii =  1,6 m.

D ann e rg ib t sich die Innenflache des Aufien- 
m auerw erkes:

M antel

-  X  5,38 X  22,1 +  -  [ ( °  o 8)" +  =  404-3 <lm t

Bei einer.w irksam en  S teind icke von 3,75 cm, 
w ie sie m it Osann angenom m en w erden  soli, 
und bei einem spez. G ew icht der S teine von 
1,85 b e trflg t also das zu r  A usstrah lungsflache 
gehorende arbe itende  S te ingew ich t

404,3 X  0,0375 X  1850 =  28 048 k g  

w ahrend  Osann nu r 14 000  k g  an g ib t.

* „Stalli und E isen “ 1909, 14. Ju li, S. 10G0; 
2 1 . Ju li, S. 1107; 28. Ju li, S. 1147.

** „Stahl und E isen “ 1909, 27. Okt., S. 1690. 
f  Ein etw aiger F eh ler  iin A bgreifen  der Kuppel- 

li5he ist fur die R ecbnung ganz unw esentlich ; wurde 
die M auerungskuppel eine Ila lbkugol m it In =  2,69 m, 
*o betruge bei sonst g le ich en  Y erhaltn issen  die Innen
flache im m er noch 400,4 qm.

x x x .,„

2 . In  Z ah len tafe l 5 (S. 1111 ) zu r  B erech 
nung  von k„ h a t O sann z u r  B erechnung  d e r 
G asgeschw ind igkeit das M itte l aus Q uerschn itt 
des B rennschach tes und freiern Q u erschn itt des

2 4 4 - 7  2
G itte rw erk es  m it =  4,8 qm e in g ese tz t,

in der B erechnung  der H eizflache des W ind - 
e rh itz e rs  (S. 1148 ) dagegen  nu r den fre ien  
Q uerschn itt des G itte rw erk es  m it 7,2 qm. D ie 
B eriicksich tigung  des Q uerschn ittes des B ren n 
schach tes, w ie gescliehen, is t deshalb un tun lich , 
w eil die F eu erg ase  n ich t beide Q uerschn itte  
g le ichzeitig  du rchstre ichen , sondern einen nach  
dem a n d e rn ; sie is t  iiberlliissig, w eil die H eiz 
flache des B rennschach tes (124  qm) so g e rin g  
gegenuber derjen igen  des G itte rw e rk es  von
4634  qm is t, dafi n u r  die G asgeschw ind igkeit 
innerhalb  des G itte rw e rk es  fiir den W e r t  von 
k a bezw . die e rfo rderliche  H eizflaclie des W ind - 
e rh itz e rs  von ausschlaggebendem  W e r t  is t .

3 . D ie fiir die W U rm eaufnahm e in B e tra c h t
koinm ende S teim nenge des W in d e rh itz e rs  h a t
nach Osann (S. 1147 ) am E nde der G asperiode 
die Yolle, g le ichzeitige , m ittle re  T em p era tu r der 
F eu erg ase  m it 655  C angenom m en. Dafi das 
w enigstens fiir die A ufienm aucrn, w elche zu 
g leich  die A usstralilungsflachen  bilden, n ich t zu- 
trifft, ze ig t ein B lick  au f das K u rv e n b la tt 
(S. 1062 ) ; d o rt-  kann  m an fiir das Ende der
G asperiode, z. B. 30 . 9 . 04  N  230 h, m it aus-
ró ichender G enau igkeit die T em p era tu r der ein-
gezeicbneten  K urven  ablesen und fiir die O ber
flache der S te ine  und die W a n d s ta rk e n  von 
1,875  und 3,75  cm aus d e r T em p era tu r der 
K urven  2 und 4 berechnen u n te r  der Y oraus- 
se tzung  gleichm afiiger W a rm ev e rb re itu n g  in  den 
S te inen .*  E s e rg ib t sich:

Innentem peratur K urve 1 1 0 6 5 °  gem esson ,
Steintem peratur an der Innenoberflache 9 7 5 0 b e- 

rcchnet,
Steintem peratur in  K urve 2 W andstarke 0,75 cm , 

950 0 gem essen ,

* „Stahl und Eisen® 1909, 11. A ug., S. 1224.
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Stointem peratur bei "Wandatarke 1,875 cm, 910 0 be- 
rechnet,

Ste intem peratur in K urve 3 W andstiirke 3,0 cm, 
880 0 gem eaaen,

Steintem peratur in  K urve 3 W andstiirke 3,0 cm, 
8 7 0 °  berecbnet,

Steintem peratur boi W andatarkc 3,75 cm, 8 4 5 °  be- 
rechnct,

Steintem peratur in K urve 4 W andatSrko 5,0 cm, 
800 0 gem eaaen.

D ie m ittle re  T em p era tu r d e r w irksam en 
S te ind icke  von 3,75  cm b e tr a g t dem nach 9 1 0 °, 
das sind 85,4  °/o d e r d o rt g le ic lize itig  v o rhan - 
denen In n e n te m p e ra tu r ; nim int m an an, daB 
dieses V erh illtn is  bei den A uB enm auern fu r den 
g an zen  W in d e rh itz e r  dasselbe b le ib t, so b e tr iig t 
die m ittle re  T em p era tu r d e r ganzen  arbe itenden  
S teinm enge der A uBenm auern am E nde d e r G as- 
periode 0,854  X  6 5 5 =  5 6 0  °-

Ob die G itte rs te in e  am E nde der G asperiode 
ta tsitc lilich  die volle T e m p e ra tu r  d e r F eu erg ase  
angenom m en haben, e rsch e in t z w a r bei dem 
s ta rk e n  T em p era tu rab fa ll in  den A uB enm auern 
zw eife llia ft, soli ab er m it O sann angenom m en 
w erd en ; dann b e tr iig t die am E nde der G as
periode im W in d e rh itz e r  au fgespe icherte  W iirm e- 
m enge (390 000 x  655 +  28 048 x  560j 

0.252 =  68 331 533 W E.

D iese W ilrm em enge is t  g roB er ais die von 
O sann angegebene, w eil nach dem y o rs tehend  
A usgefiih rten  ein g roB eres S te ingew ich t fu r die 
A uBenm auern e ingereclm et w erden  muBte.

4 . F iir  die W indperiode , nam entlich  fiir das 
E nde derselben , sind w egen des Ine inanderlau fens 
der K u rv en  g e n a u e  A blesungen  aus dem K u ryen - 
b la t t  n ieh t m bglich, sow eit aber e rs ich tlich , lieg t 
die e ingezeichnete  In n en tem p era tu r, w elche n ieh t 
hoher sein  k an n  ais die T em p era tu r an der 
S teinoberililche, s te ts  h o h er a is  die T em p era tu r 
d e r K u rv e  2 bei 0,75  cm W andstiirke , und  in 
d ieser w ieder hoher ais in K u rv e  3 bei 3 cm 
W an d stiirk e . B ei diesem  Y e rla u f der Ivurven 
is t  eine W itrm eabgabe aus den S te inen  nach 
dem In n e rn  z u r  W in d e rh itzu n g  unm oglich ; soli 
eine solche W itrm eabgabe erfo lgen , so m ussen die 
W ilrm ekurven  den im Schaubild  1 d a rg e s te llte n  
scliem atischen V erlau f nehm en. A us den K u rv en  
bei 3,75  und 5 cm W an d stiirk e  is t  eine W iirm e- 
abgabe z u r  W in d e rh itz u n g  u b erh au p t n ieh t m ehr 
m oglicli.

5 . D ie S te ine  d e r W in d e rh itz e r  haben in 
d e r  zw eistiind igen  G asperiode n ieh t n u r, wie 
O sann (S . 1148 ) bei B erechnung  d e r H eizflache 
a n g ib t, d ie W iirm em enge aufzunehm en, w elche 
u n in ittc lb a r zu r  W in d e rh itz u n g  n o tig  is t,
4 633  100  W E , sondern  auch die W arm em enge, 
w elche in  der d re istiind igen  G esam tperiode dureh  
A u ss trah lu n g  yerlo ren  g e h t, das sind nach  
m einer friiheren  R echnung  (Ś . 1691 ) 1 112 865 
W E  in je d e r  S tunde fiir d re i W in d e rh itz e r, und 
ebensoyiel fiir jeden  einzelneu W in d e rh itz e r  in

der d re istiind igen  G esam tperiode. In  der zwei- 
s tund igen  G asperiode haben also die S te ine  eines 
jed en  W in d e rh itz e rs  aufzunehm en

4 633 100 - f  1 112 865 =  5 745 965 W E
, (4 633 1 00 4 - 1 1 1 2  865) 1000in  e iner Sekunde also  ----------

2 x  60 X  60
=  798  050  ca l., w ah rend  O sann n u r angibt 
641 000  cal.

6. V on der dureh  L e itu n g  und A usstrahlung 
y e rlo ren  gehenden W ilrm em enge sind am Ende 
der zwreistiind igen  G asperiode b e re its , d er Zeit

7700°

7000*

300°
\ \
\ \ / s\  \  

--------------
1 Z ' fyfó^lkm D en/. W andsf. J,Ocm

800°
V \

___\

h , - Temper i. Wandsf. J , TScm  
f

7000 ^  W /ndper/ode ̂ ^  Gasperiode

Schaubild 1.
Schem atiacher Y erlau f dor W arm ekurven.

en tsp rechend , ohne B eriick sich tig u n g  etw aiger 
g e rin g e r  A enderungen  infolge A enderung  in  den

2
T e m p era tu rv e rh a ltn issen , — • 1 112  866  =

7 4 1 9 1 0  W E  a u sg e s tra h lt, so daB in d e r ein- 
stiind igen  W indperiode  au sg e fiih rt w erden  mussen
f i i r  (W in d e rh itz u n g )  (A u a* trah lu n g )

4 6 3 3  100 4- (1 112 865 - 741  910)
' =  5 004 055 W E , 

w ilhrend O sann (S. 1148 ) n u r  4 633  100 W E 
an g ib t.

D ie m ittle re  S te inabk iih lung  b e tr iig t daher:
68 331 533 : 5 004 055 '== 650 : x  —  x  =  47,6 °.

7 . Y on ganz erlieblichem  EinfluB au f  die 
in  dem O sannschen A ufsa tz  d u rch g efu h rte  Rech
nung  is t  die R ic h tig k e it oder U n rich tig k e it der 
von  O sann berechneten  GroBe der W arm eaus- 
s trah lu n g , denn dureh  diese GroBe w erden  die 
K oeffizienten  k t und k 0 w esen tlich  bestimmt 
und andern  sich nach den au fg es te llten  Formeln 
im g e rad en  V erh a ltn is  zu d ieser GroBe. Osann 
berechne t nun (S. 1063 ) die a u sg e s tra h lte  W arm e
m enge aus dem U ntersch ied  zw isehen d e r  theo- 
re tiseh e n  V erb ren n u n g ste in p e ra tu r d e r Gichtgase 
und der ta tsiich lich  im In n ern  d e r K uppel der 
W in d e rh itz e r  gem essenen T em p era tu r, indem er 
an g ib t, daB, w enn z. B . die ta tsiich lich  g e n ie s s e n e  
T e m p e ra tu r  um 15 °/o gegen  die theoretische 
V erb ren n u n g stem p e ra tu r zu riickb le ib t, d er Aus- 
s tra h lu n g sy e rlu s t ebenfalls 1 5 °/o der gesam ten
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eingefiihrten  V erbrennungsw arm e b e tra g t. Ich  
liabe schon (S. 1691 ) k u rz  d a ra u f  h ingew iesen, 
daB dieses V erfah reń  n u r einen m ehr oder 
w eniger rolien A n n aherungsw ert ergeben kann, 
und eine solche R echnungsw eise is t in  der T a t 
n u r dann zulilssig, wenn einerse its , w ie auch 
Osann (S. 1063 ) sag t, bis zum M efipunkt der 
T em pera tu r eine andere  W ilrm eabgabe ais fiir 
A u sstrah lung  n ich t s ta ttg e fu n d en  h a t, und wenn 
anderse its  bis zum M eBpunkt a l l e  Y erm ste  fiir 
A usstrah lung  e rfo lg t sind. DaB diese Bedin- 
gungen fu r die V erhaltn isse  beim W in d erliitze r 
n ich t e rfiillt sind, e rg ib t sich aus Fo lgendem :

a) D ie F eu erg ase  haben bis zum T em p era tu r- 
m eBpunkt in d e r K uppel, je  nach L age 
desselben, be re its  bei hochste r T em p era tu r 
die S teine des B rennschach tes und eines 
m ehr oder w en iger groB en T eiles der K up
pel, m it 124 bis 155 qm H eizflache, oder
2,4 bis 3 °/o d e r gesam ten  Heizfliiche von 
5100  qm, e rh itz t ,  und es muB eine erlieb- 
liche W arm eabgabe an  die S teine d ieser 
Heizfliiche s ta ttg e fu n d en  haben, verbunden 
m it e iner erheblichen E rh itz u n g  d ieser S teine, 
wie es aus dem K u rv en b la tt S. 1062  her- 
vo rgelit. E in T e ilb e trag  der von d ieser 
H eizfliiche aufgenom m enen W ilrm em enge w ird  
ab er sicher zu r  W in d erh itzu n g  n u tz b a r  w er
den, nam entlich  aus der n ich t au ss trah len - 
den inneren  W an d  des B rennschach tes m it 
62 qm Heizfliiche.

b) B is zum T em peratu rm eflpunk t b e tr ilg t die 
A usstrahlungsflilche n u r die lialbe Heizfliiche 
des B rennschach tes und hochstens die ganze  
Heizfliiche der K uppel, das sind 62 -)- 31 =  
93 qm oder 23 °/o der ganzen  au f 404,3  qm 
berechneten  A usstralilungsflilche. H in te r dem 
T em peraturm eB punkt bleiben also m indestens 
noch 311,3  qm A usstrahlungsflilche, so daB 
h in te r dem M eBpunkt noch groBe A usstrah - 
lu n g sv erlu s te  sta ttflnden  mussen.

E ine genauere  B e trac h tu n g  h ieriiber e rg ib t 
noch F o lg en d es: J e d e r  W in d e rh itz e r h a t nach
den gem ach ten  V orausse tzungen  und nach den 
vorstehenden  B erechnungen in  d e r zw eistiindigen 
G asperiode zu r D eckung des W ilrm ebedarfes 
fiir W in d erh itzu n g  und A u sstrah lu n g  in der 
ganzen Heizfliiche von 5100  qm aufzunehm en
5 745 965  W E . N im m t m an an , daB die ein- 
gefiih rte  W ilrm em enge sich gleichmilBig au f die 
ganze Heizfliiche nach dem Y erha ltn is  der GroBe 
v e rte il t, so w tirden au f die A usstrahlungsflilche 
entfallen

X  404.3 =  455 . 09 W 
5100

D ie A u sstrah lung  eines W in d e rh itz e rs  soli 
aber nach m einer R eclinung (S. 1691) be trag en  
1 112  865  W E , die A u sstrah lung  w iirde also
1119
—r r r  -  X  10 0  =  244  °/'o d e r W arm eeinnalim e be- 
4oo 509

trag en , oder m it anderen  W o rten , die A u ss tra h 
lungsflilche miiBte in  d e r G asperiode 244  °/o der- 
jen igen  W ilrm em enge aufnehm en, w elche ih r  
nach dem G roB enverhilltnis zu r  G esam theizflache 
zukom m en w iirde, nu r um den A u sstrah lu n g s- 
y e rlu s t zu decken, ohne dafi irgendw elchc W iln n e - 
entnahm e durch den W ind  aus d ieser Flilche 
sta ttflnden  konnte.

E in  solclies Y erh a ltn is  e rsch e in t bei d e r un- 
g iinstigen  L ag e  des a lle rg roB ten  T eiles der A us
strahlungsflilche durchaus unw ąhrscheinlicli.

E in  a n d e r e s  V e r f a h r e n  z u r  E r m i t t -  
l u n g  d e s  A u s s t r a h l u n g s v e r l u s t e s  bei  
W i n d e r h i t z e r n  sc h e in tm irb e s se rg e e ig n e t, ein 
zutreffendes B ild iiber die bei den gegebcnen 
V erliilltnis8en mogliche A u sstrah lu n g  zu geben, 
wenn auch die E rm ittlu n g  gen au er Z ahlen fiir  
diese GroBe n ich t inSglich is t, w eil die dazu 
erfo rderlichen  U n terlag en , nam entlich  die W itrm e- 
v e rte ilu n g  in der G asperiode, n ich t bek an n t sind, 
und eine genaue E rm ittlu n g  derselben in der 
P ra x is  iluBerst schw ierig , wenn n ich t unm oglich 
is t. E s se i:

■w dio unm ittelbar zur Erhitzung der stundlichen  
W indm engo erfordorlicho 'W iirmemenge; 

a die GeBamtheizflache eines W inderbitzers;  
b dio H eizfliiche einea ‘W inderhitzors, w elclio  zu- 

gle ich  AusBtrahlungBflaclie ist; 
s die arbeitende Steinm enge, w elch e zur A usstrah- 

lungsflache b gehort; 
t die m ittlore Tem peraturorbohung, w elche dia 

Steinm engo b in der G aspoiiode erhalt; 
k  ein K oeffizient, w elcher angibt, d a B  w iovielfach e

der dem  Y erhaltn is ontsprechenden W arm e-

m enge dio F lacho b in der G asperiode aufnim int; 
0,25 dio speziiische W ilrm e der S te ine; 

x  dio auBgestrahlto W arm em engo einesW inderhitzer*  
in der dreistiindigen GeBamtperiode.

In  der G asperiode haben die S te ine  des 
W in d e rh itz e rs  in der G esam theizflache a au f
zunehm en (w  -f- x) W E , davon flieBen in die 
F lachę  b

iw ! x) > ' X k WK 
a

Von d ieser W arm em enge sind bis zum  E nde 
der G asperiode, abgesehen von kleinen  A ende- 
rungen  infolge an d e re r T e in p e ra tu rv e rh a ltn isse , 
b ere its  au sg e s tra h lt 2/3 x W E , und am E nde 
d er G asperiode bleiben in  den S teinen  s auf- 
gespe ichert

(w -f-x )  X  b X  k
s/ 3 x  W E .

D iese W ilrm em enge h a t die A n fan g stem p era tu r 
der S teine s um t °  e rh e lit. Um diese Tem pe- 
ra tu re rh o h u n g  zu bew irken , sind ab e r an d erse its  
e rfo rderlich  0,25  X  s X  Ł W E , und es muB des
halb  sein

(w +  x) X  b X  k
------  —----------------- J/s x  =  0 ,25  X  s X  t
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und d a rau s  fo lg t
3 w X  b X  k —  0,75 X  8 X t X a j

2 a  —  3 b X  k 

V on den GroBen d ieser G leichung  sind ais 
b e k an n t Y orauszusetzen  w, a, b und s, n ich t 
ohne w eite re s  sind b e k an n t k  und t. D ie m itt- 
le re  T em p era tu re rh o h u n g  t  der S te ine  s kann , 
w enn auch die E rm ittlu n g  schw ierig  is t, ge- 
m essen w erden , und ais e inzige  U nbekann te  
b liebe aufier x noch k.

A ber auch ohne v o rh e r ig e  K enn tn is t  und k 
g ib t diese F o rm el seh r belehrende A ufschliisse 
iiber die m Sgliche und w ahrschein liche  H ohe der 
A u ss tra lilu n g , w enn m an fiir k  einen ange- 
m essenen W e r t  e in se tz t und dann  x fiir be-
stim m te G roBen von t  berechnet.

W as is t  mm ein angeinessener W e r t  fiir k?  
Z u r B eu rte ilu n g  d ieser F ra g e  w ill ich au f das 
von O sann berechne te  B eispiel eines W ind - 
e rh itz e rs  zu riickg re ifen , indem  ich aus dem selben 
entneh ine :

AuBstrahlendo H eizflache des Y erbren-
n u n g B sc b a c h te s ..............................................62 qm

AusBtrahlende H eizflache der K uppel . . 31 „
A usatrahlende Ileizfliiche des J lante ls

404 — (62 +  3 1 ) — 311 „
N ich t ausstrahlende Heizfliiclie des Y er-

b re n n u n g S B c h a c h te B ..................................62 „
N ich t auaatrablende H eizflache des Gitter

w erkes ..................................................................... 4634 „

und fe rn e r d a ran  fe s th a lte , daB der W arm e- 
y e rb rau c h  bis zum M efipunkt d er T em p era tu r 
in d er K uppel 1 5 °/o d er ganzen V erbrennungs- 
w ilrm e b e tr lig t, und daB d ieser M efipunkt so 
lieg t, daB bis dahin aufier dem V erbrennungs- 
sch ach t auch die g anze  K uppel g ehe iz t is t.

E ine E rm ittlu n g  dieses W arm ev erlu ste s  fiir 
an d e re  Y erhftltn isse la fit sich durch  M essung 
d e r  T em p era tu r am g eeigne tsten  P u n k t in der 
K uppel und durch  A nalysen des G ich tgases und 
des Y erb rennungsgases je d e rz e it durchfuhren .

D io ganze  durch Y erbrennung  d er G ich tgase 
e ingefiih rte  W arm em enge sei wr  B ei d er Gleicli- 
a r tig k e it  d e r H eizflachen von V erbrennungs- 
schach t und K uppel kann  m an w ohl annehm en, 
dafi die W U rm eyerteilung  g leichm aflig  a u f  diese 
F lachen  e rfo lg t. Dem U m stand, dafi w egen der 
A usstra lilu n g  die T em pera tu re rhohung  d er aus- 
s trah len d e n  S teinm enge n ich t so groB is t, w ie 
d iejen ige der n ich t au ss trah lenden  Steinm enge, 
deshalb  d er U ntersch ied  zw isehen T em p era tu r 
d e r F eu erg ase  und S te in te in p e ra tu r, und daher 
auch  die W arm eaufnahm c d er ausstrah lenden  
Steinm enge g ro fie r w ird , a is bei d er n ich t au s
strah len d en  S teinm enge, soli durch E rhohung  
des zu berechnenden K oefiizienten k  R echnung 
g e tra g e n  w erden.

D em nach en tfallen  yon der eingefiilirten  
W arm em enge Wj au f die H eizflache von 

Y erbrenntm gsschncht und K uppel 15 °/o =  0,15 wi

und h iervon  au f die

ausatrahlende F lachę 0,15 wi •
\  lo o

62
nicht ausatrahlondo F lach ę 0,15 wi -  --  =  0,06wi

105

Von der gesam ten  eingefiilirten  ^Yarmemenge 
w erden  fe rn e r durch die E ssengase  abgefiihrt 
(vg l. S. 1691 )

Z ur H eizung  des G itte rw erk es  und des 
M antels bleiben demnacli ve rfiigba r

wi — (0,15 +  0,2254) w i =  0,6246 Wi.
N acli E in t r i t t  der F eu e rg ase  in das Gitter- 

w erk  a n d e rt sich das V erh a ltn is  der Heizflachen 
ohne A usstra lilung , also des G itte rw erk es, gegea 
die H eizflachen m it A usstra lilung , also der Mantel- 
flaclie, ganz w esen tlich . D ie L ag e  d er Mantel- 
flaclie is t, bei den gegebenen Zugyerhaltnissen 
d er W in d e rh itz e r , eine seh r u ngunstige  fiir die 
W firm eaufnahm e gegeniiber der H eizflache der 
G itte rs te in e ; w enn m an, w ie nachstehend , an- 
nim m t, dafi die M antelflache 3/., derjenigen 
W arm em enge aufnim m t, w elche ilir nach dem 
gegebenen G rofienverhaltn is  der H eizflachen zu- 
kom m t, so du rfte  das schon seh r s ta rk  zugunsten 
der W arm eaufnahm e d er M antelflache gerecli- 
n e t sein.

E s  gehen dann in die S teine des Mantels
311 3

0,6246 w , X  553T T i n  X T =  0,0295 w,

und zu r H eizung  d er G itte rs te in e  yerbleiben 
0,6246 w i —  0,0295 w i =  0,5951 w i.

Im  ganzen  e rh a lten  also:
a) die n icht ausstrahlenden F lachen

0,06 w i +  0,5951 w i =  0,6554 wi =  84,6 °/o;
b) dio ausstrahlenden F lSchen

0,09 wi 4 -  0,0295 wi =  =  15,4°/o-
0 ,7 146 Wi

D as G rofienverhaltn is d er F lach en  is t da
gegen :

N icht ausatrahlende F lachen  4696 qm =  92,1 °/o 
AuBstrahlende F lachen  . . . 404 „ =  7,9 „

D ie auss trah lenden  F lachen  e rh a lten  daher
1 o 4das oder l , 9 5 fache derjen igen  Warmemenge, 
7,9

w elche ihnen nach dcm G rofienverhaltn is zu- 
konim en w iirde ; es is t also fiir Fo rm el I  k =
1 ,9 5 , w elche Z ahl m it R iicksich t au f das rorber 
G esag te  a u f  2,0  ab g eru n d e t w erden  soli. 
d ieser GriJfie von k  e rg ib t sich dann fur das 
von O sann du rchgerechnete  B eispiel m it w =
4 6 3 3 1 0 0  W E , a =  5100  qm, b =  404  qn>, 
s == 28 080  k g  die nachsteliende Zahlentafel 1 
fiir x bei bestim m ten W e rte n  von t, der zum 
Y erg le ich  auch die W e rte  von x fiir k =  l-3 
und k =  1,0 angefiig t sind.

F iir  die p rak tisch e  A nw endung dieser For
mel und Z ah len tafe l au f einen im B etrieb te* 
findlichen W in d e rh itz e r  is t  m in zu beacliteu :
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W arm em enge 2/ 3 x, m indestens die

daB durch die am SchluB d e r G asperiode in den 
S teinen der A usstrah lungsflachen  au fgespeicherte  

(w -f  x )bX _h  
a

A usstrah lung  in  d e r W indperiode , x/ 3 x, gedeck t 
sein m u B, w enn n iclit eine fo rtdauernde  Abkiili- 
lung  des W in d e rh itz e rs  e in tre ten  soli. F iir  diesen 
F a li muB also sein

+  _  2/ 3 x  =  > / , !  =  o,25 X  s X  t

w X  X  koder x  = -------
a — b X  k

D ieser F a li t r i t t  ein:
fur: k = l  — k =  l ,5  — k =  2
bei t =  18,95° —  29 ,7° —  41,46°

Auch beim Y orliegen  dieses F a lles  kann 
aber eine W ilrm eentnahm e zu r  W in d erh itzu n g  
aus den S teinen der A usstrahlungsflilchen noch 
n ich t e in tre ten , da dafiir keine D ecknng in  der 
aufgespeicherten  W &rme- 
menge vorhanden  is t, 
wenn n ich t im m er noch 
eine fo rtdauernde  Ab- 
kuhlung  des W in d e rh it
ze rs  e in tre ten  soli. DaB 
aber eine W ilrm een t
nahme aus den S teinen 
der A usstrahlungsflilchen 
in der W indperiode durch 
den W ind  n ich t sta ttfin - 
den soli, nam entlich aus 
den s ta rk  geheiz ten  S te i
nen des V erbrennungs- 
schachtes und der K up- 
pel, is t  undenkbar.

Nimmt m an fiir k  =  2 
an, daB n u r 99 123  W E  
aus den S teinen  der 
A usstrah lungsflachen  zu r 
W inderh itzung  entnoin- 
men w erden, daB also die 
du rchschn ittliche Tern- 
pera tu re rh o h u n g  dieser 
S teine in der G aspe
riode la u t Z ah len tafe l 1 
t = 5 0 ° C b e tr a g t ,  so 
sind das n u r 11,6 °/o der 
ganzen W ilrm em enge, 
welche in der G asperiode 
in diese S teine eingeflos- 
se n is t,so  daB 88,4  °/o die
se r W arm em enge durch 
A u sstrah lung  yerlo ren  
gehen miiBten. E s kann 
deshalb  m it seh r groB er 
W ahrscl) ein lichkeit ange- 
nonimen w erden , daB die 
ta tsach liche  A usstrah lung  
der fu r t  =  50 0 C berecli- 
ne ten  von 7 54 431  W E

seh r nahe lieg t, d ah e r hochstens rund  755000  W E  
b e tra g t, und keinesfalls 8 0 0000  W E  iiberste ig t. 
D ie gesam te W ilrm eaufnahm e der S teine eines 
W in d e rh itz e rs  in der G asperiode b e tr ilg t dann 
4 633  100 +  755 000  =  5 388100  W E , und da- 
nach  berechnet sich die erfo rderliche  G lch tgas- 
m enge wie fo lg t:

1 k g  G icktgas entw ickclt bei der Y er-
brennung (S. 1 0 0 4 ) ............................... 672,38 W E

dayon entfiihren die E ssengaso 1,85
X  3 2 0 X 0 ,2 5 6  ..........................................  151,56 „

und auB 1 k g  Gichtgaa bleiben zur 
W inderhitzung und A usstrahlung ver- 
f i ig b a r ............................................................. 520,82 „

Z ur D eckung des vorhandenen  B edarfes sind also  
5 388 100 10 345 .
~ 5 2 fy82~  =  =  i , 3 =  1908 cbm

7958 > < 1 Q | =
27 512 ’ '

oder

d er vorhandenen  G ichtgasm enge erfo rderlich . 

Z ahlentafel 1.

W a  r 111 e - E  i n n a h m o u n d  - A u s g a b e  d e r  A u B s t r a h l u n g s f l a e h e n .

<

G esam t-
A tu s tr a h lu n g

in
d re i  S tu n d e n

X

G an  ze W a rn i c- 
a u fn a h m c  

In  d e r  G as
p e rio d e

(w +  x ) b X k
n

Am  E n d c  
d e r  G asp e rio d e  

b te ib e n  
n i ifg e ap e ic h ert
( w + X ) b X *

a
—  */» x

I n  d e r  'W in d p e r io d e

w erd en  
f ii r  A us- 
s tra h lu n ff  
g e b ra u c h t

>/, X

s in d  v e rf i ig b a r  fiir

A us-
s tra b iu n ir

W in d -
e rh l tz u o g

k =  1

0 624 757 416 505 0 208 252 0 0

1 0 505 394 407 049 70 120 168 465 70 120 0

18,95 398 589 398 589 132 863 132 863 132 863 0
20 386 031 397 594 140 240 128 677 128 677 11 563
30 266 668 388 138 210 360 88 889 88 889 121 471
40 147 305 378 683 280 480 49 102 49 102 231 378
50 27 942 369 228 350 600 9 314 9 314 341 286
52,34 0 367 014 367 014 0 0 367 014

k =  1,5

0 1 004 888 669 925 0 334 963 0 0
10 876 896 654 717 70 120 292 299 70 120 0
20 748 903 639 509 140 240 249 634 140 240 0
29,7 624 757 624 768 208 256 208 256 208 256 0
30 620 910 624 300 210 360 206 970 206 970 3 390
40 492 917 609 091 280 480 164 306 164 306 11 6 1 7 4
50 364 924 593 883 350 600 121 641 121 641 228 959
60 236 932 578 674 420 720 78 977 78 977 341 743
70 108 939 563 466 490 840 36 313 36 313 454 527
78,51 0 550 521 550 521 0 0 550 521

k =  2,0

0 1 444 269 962 844 0 481 432 0 0
10 1 306 301 940 987 70 120 435 434 70 120 0
20 1 168 333 919 129 140 240 389 444 140 240 0
30 1 030 366 897 271 210 360 343 455 210 360 0
40 892 399 875 412 280 480 297 466 280 480 0
41,46 872 215 872 214 290 738 290 738 290 738 0

i 50 754 431 853 554 350 600 251 477 2 5 1 4 7 7 99 123
60 616 464 831 695 420 720 205 488 205 488 215 232
70 478 496 809 837 490 840 159 499 159 499 331 341
80 340 529 787 979 560 959 1 1 3 5 1 0 113 510 447 449
90 202 562 766 121 631 079 67 521 67 521 563 558

100 64 595 744 262 701 198 21 532 21 532 679 666
104,68 0 734 028 734 028 0 0 734 028
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D ie gesa in te  W arm eeinnahm e durch  Y er- 
b ren n u n g  der G ich tgase  b e tr iig t dann 

10 345 X  672,38 =  6 955 770 W E .
Von d ieser gesam ten  W arm eeinnahm e fliefien 

bei t  =  5 0 ° C  la u t Z ah len ta fe l 1 in die A us- 
strah lungsflitchen  853  554  W E . N acli dem, w as 
v o rs teh en d  iiber die w a h r s c h e i n l i c l i e  W ilrm e- 
v e rte ilu n g  in d e r G asperiode g e sa g t is t ,  sollen 
a b e r  in die A usstrah lungsflachen  einflieBen 

G 955 7 7 0 IX 0,1195 =  831 245 W E .
D ie ausgestrah lte i,W iin n em en g e  b e tra g t also

1 ^ 0 0 0  X  100
G 9oo i i O 

d e r  W arm eeinnahm e.
D er naeh  Obigem e rm itte lte  Y erb rauch  von 

G ich tg as stim in t m eines W issens auch re c h t g u t 
uberein  m it dem jenigen, w elcher a u f  einem 
groB en H ochofenw erk durch d irek te  M essungen 
e rm itte lt w orden is t, und es is t ,  en tgegen  d e r von 
O sann ausgesprochenen  A nsich t, im m er noch an- 
gftngig, daB m an m it einem V erb rau ch  von e tw a  
2 9°/o  der gesam ten  G iclitgasm enge z u r  W ind- 
e rh itz u n g  rechnen  kann .

S e tz t m an die nacli den yorstehenden  Be- 
rechnuugen  und B erich tig u n g en  sich ergebenden  
Z ah len  in die O sannschen F o rm eln  ein, so er- 
geben sich die naclistehenden  W e rte , denen 
die von O sann angegebenen  in  K lam m ern bei- 
g e f i ig t sind.

1. Sekundlich ausgeatrahlte W arinem enge w 
755 000 X  1000

boi 600 <
3 X  60 X  60 X  -ł 043 000  

(0,0412 cal.)

=  0,0173 cal.

■bei 1000 ° 0,0173  

2 . ki fur 600 ° 0,0013  

ki fur 10 0 0 ° 0,0026

600
0,0ł

0,0173
0,0412

0,0288
- 0

0,069

0,00055 cal. (0,0013) 

0,0011 cal. (0,0026)

2 X  60 X  60 

Qt bei 600 0 =  1,954 X  =

273 +  1000

; 6,25 cbm (12,2)
i O

Qt b el 1 0 0 0 ® =  1,954 X-2 ‘- ~ - ^ ^  =  9,11 cbm  (17,9)

Q uerschnitt F  =  7,2 qm (4,8 bei B erechnung von ka,
7,2 bei Berochnung der H eizflache)

6 , 2 5 X 1 0 0  
’ A  —.8 7  cm  (254 cm)also t fur 6 0 0 '

alao v fur 1000 0

7,2
9 ,1 1 X 1 0 0

=  127 cm (373 cm)
< U

alao 2 X v ' v  {iir 600 ® = 1 1 , 3  (17,9), fttr 1 0 0 0 °  
=  13,3 (21,3) 

t, —  ta bei 6 0 0 ° =  150, bei 1 0 0 0 °  =  100 
L boi B erechnung von ka =  0,75 cm  

L  bei B erechnung der H eizflache 3,75 cm
• L  

“ ki 
^  . L

bei 6 0 0 °
0,0173 X  0,75

bei 10 0 0 °

0 ,00055  
0,0288 X  0,75  

0,0011

: 23,6 (30)

19,6 (21)

daraus ka bei 600 0

darauB k a bei 1000 1

0,0173
11,3 (150 — 23,G) 

(0 ,000020)
0,0288

19,6)

■ 0,000012

=  0,000027
13,3 (100-  

(0,000041)
D ie sekundlich  von einem  W in d e rh itz e r  auf- 

zunehm ende W arinem enge b e tra g t
5 388100 X  1000 - — 7 4 3 3 4 7  cal. ( 6 4 1  o00);

2 X  60 X  60 v
in d e r W indperiode  sind  abzugeben

4 633 100 +  y  X  755 000 = = 4 884 7G7 W E ;

die m ittle re  S te inabk iih lung  b e tr a g t also 
G8 331 533 : 4 884 767 =  650 : x, x =  40,5 0 

und m it d ieser G rofie is t  bei B erechnung  der 
H eizflache t Ł — 12 in  die F o rm el einzusetzen.

.Te nachdem  m an nun  a lle  fu r die tatsUchlich 
yorhandene m ittle re  In n en tem p e ra tu r von 600° 
be rechne ten  K oeffizienten  in die O sannsche Formel 
z u r  B erechnung  der H eizflache e in se tz t, oder, 
w ie es von O sann ohne nah ere  B egriindung  ge
sch ieh t, w ohl die fiir In n en tem p e ra tu r 600  0 be
rechne ten  K oeffizienten y  und k, dagegen  den 
fiir eine In n e n te m p e ra tu r  von 1000  0 berech- 
n e ten  K oeffizienten  k a, w eil, w ie O sann sagtj 
e r  „ au f G rund der B erechnung  des im Betrieb 
befindlichen W in d e rh itz e rs  den le tz te re n  Koeffi
z ien ten  fiir den w ahrsclie in lich  ric h tig s te n  h a lt8, 
e rh a lt m an fo lgende W e r te  fu r die Heizflache 
eines W in d e rh itz e r s :

a) Mit allen  Koeffizienten bei 6 0 0 °  gerochnet
3,75 \

4*0 O* « I -̂--, „ . ^
q :

748 347 ( —
000012 x  u ,a 0 ,0 0 0 5 5 j

k» bei 10008

3. D ie stiindlicli gebrauchte G ichtgaam enge betragt
10 345 k g  (19 313 kg), 1 kg G ichtgas g ibt 1,85 kg  
Essengaa, von dom 1 cbm  1,36 k g  w iogt, dem - 
nach gibt 1 k g  G ichtgas 1,36 cbm  E ssen gas, 
dahor sekundlich  durch einen  W inderhitzer stro- 
m ende G asm enge bei O 0

Q =  o°'3, % T ; -’-3;r  =  i - 954 cbm (3>82)

10 000 
• =  22 850 qm;

b) Mit K oeffiziont v und ki bei 600 °. 
gerechnot

7 ,o  3 ,7  / _______I ________, \
q =  I 0,000027 X  11,3 0 ,00055  1

' b,°  \  10 0 0 0  /
=  16 252 qm.

D ie B erechnung  d e r H eizflache nacli der 
O sannschen F o rm el m it a llen  b e rich tig ten  W erten 
d e r K oeffizienten  e rg ib t d ah e r fiir beide Fillle 
eine GrijBe d e r H eizflache, w elche von der in 
d e r P ra x is  ais ausreichend  e rk an n ten  seh r weit 
abw eicht. S elbst w enn m an alle  Koeffizienten 
m it dem fiir eine In n en tem p e ra tu r von 1 0 0 0 °  C 
berechne ten  W e r t  in  die O sannsche F o rm el ein
se tz t, e rh a l t  m an d a rau s  noch eine Grofie fur 
die H eizflache von 99 7 2  qm, w elche ebensowenig 
den E rfab ru n g en  d e r P ra x is  en tsp rich t. Ob die 
A nw endung  d ieser K oeffizienten fu r 1000 ° C 
ab e r b e re c h tig t is t, la sse  ich  d ah in g este llt.

D ie A nw endbarkeit der O sannschen Formel 
ersch e in t dah er zw eife lhaft, jeden fa lls  h a t die 
P ra x is  ergeben , dafi fiir eine in 24  Stunden 
du rchzuse tzende  K oksm enge von  ruud  165 t, 
w ie im  vorliegenden  F a li, d re i W inderh itzer 
v on  je  5100  qm H eizflache, m it dem yierten 
a is  R eserv e  fiir R ep a ra tu rz e ite n , bei e in e r W inder- 
h itzn n g  au f  e tw a  7 50 0 O vo llig  ausreichend  sind.
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Das System Eisen-Nickel."
Von Prof. Dr. R u d o l f  R  U e r  un d  S )ip l.s$ng . E m i l  S e h  ii z in Aachen.

(M ittcilung aus dem Eisenhiittcnmiinnischen Institu t der Kgl. Tcchnischcn Hochschule zu Aachen.)

Da sieli die Angaben der verschiedenen Be- 
arbeiter des System s Eisen-Nickel n ich t in 

allen P unkten  decken, so wurde eine erneute U nter
suchung desselben u n te r Yerwendung verhaltnis- 
maBig reiner M aterialien vorgenommen. D as be- 
nu tz te  Eisen w ar ste ts  ein solches m it 99,8 %  E isen 
und weniger ais 0,1 %  Kohlenstoff. Zur Feststellung 
der Schmelz- und  Umwandlungskurven kam  aus- 
schlieBlich ein, dem Aussehen nach zu urteilen, 
elektrolytisćh hergestelltes Nickel zur \  erwendung,

G e w lc h tsp ro z e n tc  N ick e l.

Schaubild 1.

welches etw a 0,2 %  K ohlenstoff und sonst keine 
nachweisbaren Y erunreinigungen enthielt. Die 
Analyse der ers tarrten  Reguli ergab, daB sie durch- 
schnittlich etw a 0 ,1 5 %  Kohlenstoff enthielten.

Die R esulta te  der Schmelzversuche sind im 
Schmelzdiagramm Schaubild 1 durcli die K urve a  b c 
graphiseh dargestellt. Die beobacliteten K ristalli- 
sationsteinperaturen  sind dureh Kreuze gekenn- 
zeiehnet. D a die m it obigen M aterialien hergestellten 
Schmelzen keine Neigung zu U nterkuhlungen zeigten, 
so konnte der Yerlauf der Schmelzkurve m it groBer 
Sicherhcit erm itte lt werden. Die K urye a  b c liiBt 
keine diskontinuierlichen R ichtungsandcrungen er- 
kennen, sie besteht vielm ehr aus einem einzigen Aste 
m it einem Minimum. D er Schm elzpunkt sinkt m it 
steigendcm  Nickelgehalte kontinuierlich von dem des 
Eisens (15020 C) zu dem bei etw a 70 %  Nickel und

* Au torof erat cincs vor dem Internationalen KongreB 
Dusseldorf 1910 gehaltenen Vortrages; ausfiihrliche Ver- 
offcntlichung s. „M etallurgie“ 1910, 8. Juli, S. 415.

1435° C liegenden Minimum b, um  dann wieder zum 
Schm elzpunkte des Nickels (14510 C) anzusteigen. 
W eiterhin wurde in U ebereinstim m ung m it G u e r t - 
l e r  und T a m  m a n n  gefunden, daB die T em pera
tu ren  der beginnenden und  vollendeten E rsta rrung  
prak tisch  zusammenfallen. Sam tliche Eisen-Nickel- 
legierungen verhalten  sich also beim Schmelzen und 
E rstarren  wie einheitliche Stoffe.

Dic bei den Eisen-Niekellegierungen auftretenden 
])olymorphen Umwandlungen sind m it einer starken  
A enderung der m agnetischen P erm eab ilita t ver- 
knupft. Nach den U ntersuehungen von G u i l -  
l a u m e  und von O s m o n d  h a t m an , je nach
dem das Verschwinden des M agnetism us beim  E r- 
liitzen und seine W iederkehr beim E rka lten  bei 
ungefahr der gleichen oder sehr verschiedeuer Tem
pera tu r s ta ttfin d e t, zwischen den reversiblen (nickel- 
reicheren) und irreversiblen (nickeliirmeren) Le- 
gierungen, dereń Grenzc bei etw a 25 %  Nickel liegt, 
zu unterscheiden.

Die von den Y erfassem  erhaltenen R esultate  
sind ebenfalls in Schaubild 1 graphiseh dargestellt. 
Die K urven d e und d f entspreehen den irreversiblen 
Umwandlungen, und zw ar zeigt die K urve d e die 
T em peraturen an , bei denen die Legierungen beim 
E rh itzen  ihre M agnetisierbarkeit verlieren, w ahrend 
die K urve d f die T em peraturen ang ib t, bei denen der 
M agnetismus beim E rkalten  w iederkehrt. F iir das 
reine Eisen unterscheiden sich diese beiden T em pera
turen  nur um  7 ° C und fallen daher in dem  fiir 
das Schaubild 1 gew ahlten MaBstabe praktisch 
in d zusammen. D er P u n k t g ( =  365° C) entsprich t 
dcm Uebergange des unm agnetisierbaren |5-Nickels 
in die m agnetisierbare a-M odifikation. Yon ihm  geht 
die K urve g h i aus, welche der m agnetischen Um- 
w andlung der reversiblen Eisen-Nickellegierungen 
entspricht. Diese Umwandlung findet bis fast her- 
u n te r zu 40 %  Niekel in einem so kleinen Tempe- 
ra tu rin tervali s ta tt ,  daB zwischen Anfang und E nde 
dieser Umwandlung nicht unterschieden wurde. Dies 
w ar erst von 4 0 %  Nickel an m oglich; die Tem pe
ra tu r der beendigten Umwandlung der erkaltenden 
Legierung ist durcli das gestrichelte K urvenstuck 1 k  
wiedergegeben.

D er von den Yrcrfassem  erm itte lte  Y erlauf der 
U m w andlungskurven stim m t im allgemeinen m it 
dem von G u i 11 a u m e und O s m o n d  an- 
gegebenen iiberein. Jedoch lag bei den m it obigen 
M aterialien hergestellten Regulis die Grenze zwischen 
den reversiblen und  irreversiblen Eisen-Nickel
legierungen bei etw a 2 9 %  Nickel, indem  sich ein 
Rcgułus m it 27,5 %  Nickel ais irreversibel und ein 
solcher m it 30 %  Nickel ais reversibel erwies.

Das bei 14350 C liegende M inimum b der Schmelz- 
kurve a b c und das bei 618° C liegende M asim um  h
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der reversiblen U in w a n d 1 u n gs k u r v e w urden bei der 
gleichen K onzentration , nam lich bei 7 0 %  Nickel, ge- 
funden. Diese U ebereinstim m ung in d e rL a g ed e r bei
den  ausgezeiehneten P u n k te  d eu te t m it groBerW ahr- 
scheinlielikeit auf d ieE sistenz  einerVerbindung von der 
Formę! Fe N i2, welche rund 68 %  Nickel verlangt, hin.

Die Verfasser haben w eiterhin, von 5 zu 5 P rozeu t 
fortsehreitend, die A bhangigkeit des spezifischen 
W iderstandes der Eisen-Nickellegierungen von ihrer 
Zusam m ensetzung zu bestim m en gesuclit. Die I le r- 
stellung der hierzu notw endigen S tabe verursachte 
besonders bei den hoheren N ickelkonzentrationen 
Schwierigkeiten. Ais geeignetstes Y erfahren erwies 
es sich schlieBlich, dieselben durch Sclunelzen in 
engen zylindrisehen M agnesittiegeln herzustellen 
und sie dann auf die gewiinsehte Dicke (11 m m  <$>) ab- 
zudrehen. W enngleieh u n te r solchen U m standen 
das V orhandensein kleiner H ohlraum e nsw. n ich t 
ausgeschlossen erscheint, so w ar doch wegen des in 
allen Fiłlleii gleiehen Yerfahrens die Erzielung ver- 
gleichbarer R esu lta te  zu erw arten. Die erhalteuen 
R esu ltate  sind in  Schaubild 2 graphisch dargestellt. 
D ie K urve des spezifischen W iderstandes in  Ab- 
lningigkeit von der K onzentration  ste ig t vom  reinen 
E isen m it w achsendem  N ickelgehalt zunachst s ta rk , 
dann  schw acher und von 25 %  Nickel ab sehr s ta rk  an, 
um  bei etw a 35 %  Nickel ein M axim um  zu erreichen.

D er W iderstand is t bei dieser K onzentration  auf 
etw a den achtfachen B etrag  von dem  des Eisens 
gestiegen. Bei w eiterer V erm elm m g des Nickel- 
gehaltes n im m t der W iderstand wieder, und  zwar 
zunachst stark , ab. In  A nbetrach t der bei den hoheren 
N ickelkonzentrationen besonders ungleichmaBigcn

T T

Schaubild 2.

Beschaffenheit der Stiibe entlia lten  sich die Verfasser 
eines U rteils dariiber, ob das Sinken des W iderstandes 
m it w achsendem  N ickelgehalte zwisehen 35 und 
100 %  Nickel ein kontinuierliches is t, oder ob man 
ein oder anderes schwach ausgepriigtes Minimum bezw. 
M axim um  anzunehm en ha t. Jedenfalls erg ib t die 
W iderstandskurve fiir die E xistenz der bei 68%  
Nickel liegenden Yerbindung F e N i. keinen Anhalt.

Ueber die Fortschritte in der  Gewinnung der Nebenprodukte 
beim Kokereibetriebe.*

V on O . R  a  u  in  A achen .

(SchluB yon Seite 1246.)

V II . D i e  T e e r s c h e i d u n g .

Da s  sp a te r  zu b e sp re c h e n d e  d ire k te  S u lfa tv e rfah ren  e rfo rd e rt e ine v o rh e rig e so rg fa ltig e  A bscheidung 
d e sT ee re s , u m  V eru n re in ig u n g  des S u lfa te sz u  v e rm eid en . F . B  r  u  n  c k  (D R P  181 3 8 4 v . 3 0 .6 .0 5 ) 

z e n tr ifu g ie r t h ie rz u  d ie  G ase o b e rh a lb  des T a u p u n k te s  fiir  W asser, u m  K o n d e n sa tio n  desse lben  und 
d a m i t  A b sch e id u n g  v o n  A m m o n iak  zu  y e rm e id en . D r. C. O t t o  &  C o . (D R P  2 0 3 2 5 4  v . 2 .1 1 .0 6  
u n d  Z us. 2 0 4 5 7 6  v . 28. 12. 07) b e n u tz e n  s t a t t  dessen  e in  T ee rs trah lg eb la se , w e lc h e s  z u r  V enneidung  
v o n  V e rsto p fu n g en  d u rc h  einen  D iin n te e rs tra h l ab g esp iilt w ird . D a  d e r  T ee r h a u p tsa c h lic h  in  der 
e rs te n  H a lf te  d e r  D e s tilla tio n  a u f t r i t t ,  so e n tte e re n  d iese lben  (D R P  211 577 v . 8. 10. 08) n u r  die 
groB ere e rs te  H a lf te  des G ases; w e ite re  h ię rh e r  g e h ó r ig e P a te n te d e rs e lb e n : E P  2 6 1 2 4 /0 9 ; D R P A 0 6 6 3 1  
v . 27. 7 .0 9 , Z us. zu  211 577 ; D P A  06 699 v . 22. 9 . 09). N ach  A n g ab e  v o n  G. H  i 1 g  e n  s t  o c k  65 
soli be im  O tto v e rfa h re n  d e r  W a sc h te e r  n ic h t  iib e r  8o° h a b e n ; d e r  T ee r w ird  b is  a u f  2 b is  9 g  in  100 cbm 
e n tf e m t , also b is  a u f  e tw a  o,x %  des G esam ttee rs .

D ie  M óglichkeit, d e n  T e e r  o b e rh a lb  8o° d u rc h  S ch leu d ern  u n d T e e rs t r a h l  au s  dem  G as zu  en tfem en , 
b e ru h t  d a ra u f , daB bei d ieser T e m p e ra tu r  d e r  T e e r  b e re its  so g u t  w ie v o lls ta n d ig  k o n d e n s ie r t ist, 
a lso  in  F o rm  eines N ebels im  G ase sch w eb t, zu  dessen  sch n e lle r E n tfe m u n g  n u r  e in  Z usam m en- 
b a lle n  zu  h in re ich en d  groB en u n d  schw eren  T ro p fen  e rfo rd e rlich  is t.

A . B r e m e r  (D R P  209645  v . 6 .8 .0 8 )  e n t f e m t  d en  in  d en  V o r la g e n s ic h a n sa m m e ln d e n D ic k te e r  
d u rc h  K ra tz e r ;  I I . W a g n e r  ( I )R P  216 309 v . 2 0 .5 .0 8 )  w i l l in  d ie v o n  d e rV o rla g e  fu h ren d e  G a sle itu n g  
tr ic h te rfo rm ig e  B e h a lte r  e in sch a lten , in  w elchen  schw ingende S to B p la tte n  d ie  A b lag e ru n g en  aus 
d e n  G asen  au fn eh m en  u n d  fa llen  lassen . Z u r E n tw a sse ru n g  des T eers laB t d ie  D e u tsc h e  K o n tin en ta l- 
G as-G ese llseh aft (D R P  191342  v . 1 0 .1 . 07) d en  T ee r a u f  e in e r sch rag en  R in n e  herab flieB en ; A . K lo n n e  
(D R P  192 535 v . 15. 3 . 07) le g t zu  d em  Z w eck  e ine  H e iz v o rr ic h tu n g  in  d ie  gesch lossenen  T e e r b e h a lte r  
u n d  le i te t  d ie  e n ts te h e n d e n  D iim pfe in  d ie  R o h g asle itu n g .

* B e r i c h t i g u n g :  A uf S. 1235 des le tz te n  H e fte s  Zeile 6 v. u. m uB es heiCen „ K o k e r e ite e r "  
s t a t t  „K okereien".
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V II I .  D i e  B e n z o l s c h e i d u n g .

D as  groBe G eheim nis, w elches im  e rs ten  J a h rz e h n t d a s  v o n  F  r  a  n  z B r u n c k  in  d en  a c h tz ig e r  
J a h re n  e in g e fu h rte  V erfah ren  d e r  B enzo lsche idung  d u rc h  W aschen  d e r  G ase m it  T eeró len  u m g a b , 
is t zw ar d u rc h  zah lre ich e  V ero ffen tlichungen  in  den  neunz ige r J a h re n  g e lic h te t w o rd en ; jed o ch  s in d  
se itdem  n u r  w enige n eue  A rb e iten  h ie riib e r ersch ienen . E . W i l h e l m  (Z eitsch r. f. chem . A p p a ra te n -  
k u n d e  2 [1907], 3 b is 10, 33 b is  37) b esch re ib t e in eA n la g e  m it u n u n te rb ro c h e n e r  A b tre ib u n g  n a c h  
d em  S ystem  v o n  D r. G asser-G elsenk irchen , bei d e r  a is  W aschó l e ine M ischung vo n  g le ichen  T eilen  
K reoso to l u n d  A n th razen o l d ien t, d ie  2 %  B enzol au fn im m t. A . S p  i 1 k  e r  g ib t  in  se in er M ono- 
g rap h ie  iib er K okere i u n d  T e e rp ro d u k te  d e r  S te inkoh le  (H alle  1908, 32 b is 33) d ie  B esch re ibung  e in e r  
so lchen A nlage, ebenso  O. S i r a m e r s b a c h 55 u n d  G r  e  b  e 1 5G. D as  g leichzeitige A b tre ib e n  
des au fgenom m enen  B enzols u n d  N a p h th a lin s  au s d em  W aschó l w ill d ie  G ew erkschaft K ó n ig  L u d w ig  
(D R P  136 780 v . 20. 5. 99) d u rc h  iib e rh itz te n  W 'asserdam pf vo n  3000 bew irken .

V on an d eren  B enzo lsche idungsyerfah ren  is t  n ic h ts  b e k a n n t gew orden . D as  in te re ssa n tc  V er- 
fah ren  v o n  C h  r. H e i n z e r l i n g  (D R P  66 644, 1891), d a s  B enzo l d u rc h  K om pression , K iih lu n g  
u n d  E x p an sio n  des G ases abzusche iden , w a r 1S94 au f  d e rD o n n e rsm a rc k h iit te  in  B e trieb , w o b e ita g lic h  
40000 cbm  G as au f  — 500, zeitw eise  b is  —  9 0 °ab g ek iih lt u n d  0,5 b is 0 ,6  %  R o h b en zo l e rh a lte n  w u rd e n , 
D as Y erfah ren  sch e ite r te  le ider an  m asch inellen  S chw ierigkeiten  info lge d e r  A bsch e id u n g  v o n  W assere is , 
denen  a b e r d u rch  T ro ck n u n g  des G ases n a c h  A bsche idung  d e r  fliissigen H au p tw asse rm en g e  sich  v ie l- 
le ich t begegnen  lieBe.

D as A usb ringen  a n  B enzo l be im  W asch v erfah ren  b e tru g  an fan g s  d e r  neu n z ig e r J a h r e  n a c h  
L i i r m a n n 5' 0,3 b is  0 ,7 % ;  n a c h  M e n g e l b e r g 59 a n  d e r  S a a r  0 ,9  b is  x ,o % ;  1900 in  W est- 
falen 58 0 ,4 %  B enzol +  0 ,0 9 %  T o lu o l; u m  1904 in W estfa len  n a c h  H a a r m a n n 59 0,70 b is  1 ,4 5 % ,  
1908/09 d a se lb s t d u rc h sc h n ittlic h  0 ,8 % .

D as m e is te  R o h b en zo l w ird  schon  au f  den  K okere ien  in  d u rc h sc h n ittlic h  70 %  90 e r B e n z o l,
10 %  T oluo l, 8 %  X y lo l u n d  10 %  S o lv e n tn a p h ta  zerleg t.

IX . D i e  A m m o n i a k s c h e i d u n g  d u r c h  W a s s e r .

W.  H  e i n e m  a n n  (D R P  13S 250 v . 26. 11. 99) w ill in  d a s  ab g ek iih lte  R o h g as  D a m p f einblasen ,. 
d e r  bei d e r fo lgenden  K o n d en sa tio n  alles A m m on iak  in  groB erer K o n z e n tra tio n  u n d  g le ichzeitig  den. 
T eer au ssch e id e t; d e r  D a m p fs tra h l soli zug leich  d ieB ew eg u n g  des G ases u b em eh m en , u n d  d ie  W a sc h u n g  
m it W asser soli d a d u rc h  iiberflussig  w erden . D r. C. O 11  o & C o . (D R P  171 203 u . Z us. 174 695 
v. 15. 7. 02) k iih len  in  e in e r langen , gegen  d ie  Y orlage gene ig ten  L e itu n g  d a s  G as v o n  250 au f  60 b is  8o° 
a b ; d as  k o n d en sie rte  W asser (u n d  Teer) flieB t dem  G ase en tg eg en , v e rd a m p ft z. T . w ied er u n d  g ib t  
sein  A m m on iak  w ieder an  d a s  G as a b ;  bei n u n  fo lgender k ra f tig e r  K iih lu n g  sollen  d ie  su spend ie rten . 
D am pfb laschen  fa s t sam tlich es  A m m on iak  zu  seh r re ichem  G asw asser n ie d e rsc h la g e n ; d a s  d u rc h  
R iickfluB  gew onnene G asw asser so li s t a t t  F risch w asse r zum  A usw aschen  v o n  fliich tigem  A m m o n iak  
au s dem  G ase d ienen . A . F  i 11 u  n  g  e  r  (D R P  209 847 v . 1 1 .1 .0 6 ) w ill d a s  A bw asser d e r  A m m o n iak - 
a b tre ib e r  w ied er zu m  W asch en  d e r  G ase s t a t t  F risch w asse r b en u tze n , d a  e r  g e fu n d en  h a t ,  daB h ie rb e i 
d e r G eh a lt des W assers  an  fixem  A m m o n iak  n ic h t zu n im m t, w eil d ie  A m m on iaksa lze  d u rc h  P y rid in -  
basen  ze rse tz t w u rd en  (? ). N ach  dem  Z u sa tz p a te n t 215 533 v . 9. 2. 06 soli d ie  B ehe izung  d es A b treibers- 
d u rch  iib e rh itz te n  o d e r in d irek ten  D am p f geschehen , u m  e in e r V erm eh ru n g  des W aschw assers v o rzu - 
beugen. J .  G r o B m a n n 60 w ill dagegen d a s  G asw asser o h n e  K a lk  d estillie ren , soviel v o n  d cm  A b 
w asser, a is  dem  Z uw achs an  W asse r au s  d e r  K oh le  e n tsp ric h t, e in d am p fen , u n d  d en  R e s t w ieder zu m  
W aschen  des G ases b en u tze n . B e ide  V erfah ren  w ollen also  d ie  la s tig en  A bw asser verm eiden .

R . O e 11 n e r  (D R P  210 590 v . 26. 5. 08) v e rh in d e r t d as U e b e rtre te n  v o n  T ee r m it d em  G asw asse r 
au s d e r  S cheidegrube d u rc h  E in fiigung  eines sich  n a c h  u n te n  kon isch  e rw e ite m d e n  R o h res  m it  A bfluB - 
óffnungen  fiir  den  m itgerissenen  T eer. D ie B erl.-A nh . M aschb.-A .-G . (D R P  204 858 v . 1 2 .1 . 07, Zus.. 
208 254 v . 31. 3. 08) w ill be i k le inen  A nlagen  z u r  B eheizung  d e r  A b tre ib e r  R au ch g ase  v e rw en d en . 
V erbesserungen  a n  d e r  K o n s tru k tio n  d e r  A b tre ib e r  sch lagen  K . F r a n k e  (D R P  165309 v . 5. 6. 0 4 ) , 
K . M e n z e l  S o h n e  (D R P  165098  v . 28. 8. 04), J .  A d r i a a n s e  ( D R P .185 196 v . 15. 7. 05) u n d  
L. D i i i  (D R P  2 0 0 5 9 2  v . 19. 4. 07) v o r, desgl. E . C h u r  (D R P  1 8 8 8 1 4  v . 13. 10. 05) bei d e r  H e r- 
s te llu n g  v o n  k o n zen tr ie r tem  A m m oniakw asser. R . S. R a m s d e n 61 m a c h t M itte ilungen  iib e r e in e 
A nlage z u r  H e rs te llu n g  v o n  k o n z e n tr ie r te m  A m m oniakw asser. U e b e r d ie  R e in ig u n g  d e r  A bw asser 
d e r  A b tre ib e r b e r ic h te t J .  R a d c l i f f e 62.

D ie K o n s tru k tio n  des S a ttig e rs , in  den en  d ie  A m m o n iak d am p fe  des A b tre ib e rs  in  S iiu ren  (m e is t 
Schw efelsiiure) au fgefangen  w erden , is t v e rb e sse rt v o n  d e r  B erl.-A nh . M aschb .-A .-G . (D R P  165 308  
v . 2 5 .3 .0 4 )  in  bezug  au f  d e n  SaurezufluB , v o n  J .  P 1 z a  k  (D R P  189 473 v . 5 .9 .0 6 ) ,  d e r  2 S a tt ig e r  m it 
versch ieden  s ta rk e r  S au re  h in te re in a n d e r  sc h a lte t , u n d  von  B . T h i e l  (D R P  193218  v . 29. 1. 07), d e r  
L au g en u m lau f. D ie S a ttig u n g  m it  u n u n te rb ro ch en em  B e trieb  w u rd e  v e rb ę s se rt v o n  K . Z i m p e l l

X X X ..„ 19
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(D R P  161718  v . 6. 6. 03 u . Z us. 170807  v . 31. 3. 04) d u re h  E in b a u  des N a c h sa tt ig e rs  in  d ie  
H a u p tg lo e k e , u n d  v o n  E . E r l e n b a c h  (D R P  203309  v . 11. 1. 08), d e r  e inen  T e il d e r  S au re  m it 
7 8 %  G e h a lt d em  H a u p ts a t t ig e r ,  d en  R e s t  a u f  3 5 %  v e rd i in n t d em  N a c h sa tt ig e r  zu fiih rt.

U e b e r d ie  B lau fiirb u n g  d es S u lfa te s  d u re h  F e rro c y a n b ild u n g  b e r ic h te t  S .E .  L i n d n e r 63. R . M u l l e r  
{ D R P A  M 34 570 v . 16. 3. oS) w ill d a s  Z u sam m en b ack en  d es S u lfa ts  be im  L a g e m  v e rh in d e m . M an 
k a n n  iib rigens d ie  freie  S au re  des S u lfa ts , d ie  e tw a  %  %  b e tr a g t,  zw eckm aB ig d u re h  tro ck en en  K a lk - 
sc lilam m  d e r  A b tre ib e r  n eu tra lis ie ren . A . J .  v a n  E y n d h o v e n  (D R P  170554  v . 21. 4. 05) b e fre it d ie  
A b g ase  d e r  S a tt ig e r  d u re h  A b k iih lu n g  v o n  D am p f, u m  C yan  u n d  Sehw efelw assersto ff ab zusehe iden . 
U e b e r  d ie  V erbesserungen  in  d e r  V e ra rb e itu n g  des G asw assers b e r ic h te t  M e n z e l 64.

X.  D i e  A m m o n i a k s c h e i d u n g  d u r e h  S a u r e n .
(D irek tes  S u lfa tv e rfah ren .)

D ie e in  h a lb es  J a h r h u n d e r t  in  d e r  G as in d u s tr ie  b e n u tz te  W asserw ascln ing , d ie  a u ch  v o n  d e r  
K o k e re i u b e rn o m m en  w u rd e , h a t  ih re  V orziige u n d  M angel. S ie g e s ta t te t  zw ar d a s  A m m o n iak , a ller- 
d in g s  m itte ls  u m fan g re ich e r A p p a ra te , d em  G ase v o lls ta n d ig  zu  en tz ieh en , g le ic lize itig  w erden  a b e r 
a u c h  an d e re  S to ffe  au fg en o m m en , w ie T ee r, S ehw efelw assersto ff, K o h len sau re  u n d  C yan , d e reń  
T re n n u n g  v o m  A m m o n iak  S chw ierigke iten  m a c h t u n d  d ie  B ese itig u n g  d e r  la s tig en  A bgase  u n d  
A b w asse r e rsch w ert. D a s  G asw asser h a t  d u re h s c h n itt lic h  n u r  1 %  A m m o n iak  u n d  m uB  zu  dessen  
A b sch e id u n g  fa s t zu m  S ieden  e rh i tz t  w erden . Z u r Z e rse tzu n g  d e r  fixen  A m m on iaksa lze , w elche d u rch - 
sc h n i t t l ic h  15 %  des G esam tam m o n iak s  e n th a l te n , is t  K a lk  e rfo rderlich , d e r  v o n  d en  A bw assern  
in  u m fan g re ich en  K la ra n la g e n  w ied er g e tre n n t w erden  m uB. S chon  v o r  E in fu h ru ń g  d e r  W asser- 
w a sc h u n g  h a t  m a n  V orsch lage u n d  V ersuche  g em ac h t, d a s  A m m o n iak  d u re h  S au ren  zu  b in d en . 
1840 e rh ie lt C r o l l  ein  d iesbeziig liches P a te n t ,  g le ic lize itig  g a b  M a l l e t  A p p a ra te  h ie rfiir  an  u n d  
f iih r te  d a s  V erfah ren  in  d ie  P ra x is  ein . S c h o l z  u n d  T h i e m e  (1880), N e u m a y e r  (1883) v er- 
-suchten  es a u f  d ie  K o k ere i anzuw enden . S au re  S u lfa te  s in d  schon  1850 v o n  W i l s o n ,  R o stg a se  
{schw eflige Saure) 1852 v o n  L a m i n g  vo rgesch lagen .

D a  m a n  be im  gew óhn lichen  S a tt ig e n  d es A m m o n iak s d e r  G asw asse rab tre ib e r b e re its  k o n ti-  
n u ie r lich en  B e tr ie b  u n te r  A b sch e id u n g  v o n  fes tem  Salz  k a n n te , so g ing  d a s  B e s tre b e n  d ah in , a u ch  bei 
-dem W asch en  des G ases m it  S chw efelsau re  d ire k t k r is ta llis ie r te s  S u lfa t zu  e rh a lten . H ie rzu  is t  a b e r 
■erforderlich, daB im  S a u re b a d e  kein  fliissiges W asse r u n d  kein  T ee r abgesch ieden  w ird ; e rs te re s  w u rd e  
■die K ris ta ll is a tio n  v e rh in d e m , le tz te re r  d a s  S alz  v e ru n re in ig en .

D e r e rs te , w elcher d ire k t festes S a lz  gew ann , w a r  F ra n z  B r u n c k  (D R P  167 022 v . 5 . 2. 03, 
E P  8287 /03). E r  sc h re ib t v o r, daB d ie  p assen d  k o n z e n tr ie r te  S au re  m in d esten s  80 b is 85° h a b e n  m iisse, 
d a m i t  d e r  G asd am p f n ie h t k ondensie re . D iese T e m p e ra tu r  k o n n e  m a n  d u re h  d ie  heiB en G ase se lb s t 
■oder d u re h  in d ire k te  D am p fh e izu n g  a u fre e h t e rh a l te n ; e in  N a c h sa tt ig e r  so li d ie  le tz te n  S p u re n  au f- 
n e h m e n , d ie  S au re  flieBt a u s  d iesem  in  d en  H a u p ts a t t ig e r , a u s  d em  d a s  au sfa llen d e  S alz  au sg e trag en  
w ird . D ie K o s ten  d e r  K o n d en sa tio n  sollen d u re h  W egfallen  d e r  W asch e r p ro  O fen 1200 M  w eniger, 
d ie  B e trieb sk o sten  4 0 %  w en ig er a is  b ish e r b e tra g e n . D as  V erfah ren  k ra n k te  d a ra n , daB  d ie  heiBen 
G ase  n ie h t tee rfre i w aren . D e r T ee r v e ru n re in ig te  d a s  S alz  u n d  w u rd e  d u re h  d ie  S au re  ze rse tz t. 
D esh a lb  b ra c h te  a u ch  d e r  V orsch lag  v o n  W . H e i n e  m a n n  (D R P  166 380 v . 25. u .  03), d e n  au f  
d e r  S au reo b erflach e  sich  ab sch e id en d en  T e e r  d u re h  gee ig n e te  Z u fiih ru n g  des G ases u n u n te rb ro c h e n  
fo r tz u b la se n , ke in en  E rfo lg . D e r  T e e r  m uB v o r  E in t r i t t  in  d a s  B a d  v o jls ta n d ig  e n tfe rn t  w erden . 
E n t f e m t  m a n  a b e r  d en  T ee r in  d e r  b e k a n n te n  W eise  d u re h  A b k iih lu n g , so fjillt d ab e i W asse r m it  d em  
g róB eren  T e il des A m m o n iak s  a u s  u n d  m uB w ied e r in  fr iih e re r W eise d e s tillie r t w erden . D esh a lb  
sch ied  B r u n c k  s p a te r  (D R P  x 8 i 384 v . 3 0 .6 .0 5 )  d en  T e e r  a b  d u re h  S ch leu d em  d e r  heiB en G ase iiber 
ih re m  T a u p u n k t  fiir W asser, d e r  je  n a c h  K o h len so rte  u n d  E e u c h tig k e it de rse lb en  e tw a  zw isehen  
5 5  u n d  8 i°  sc h w a n k t. G. H i l g e n s t o c k 65 h a t  m it d em  A b sc h le u d e rn d e s  T eers  ke ine  b efried ig en d en  
E rfo lg e  e rz ie lt; n ach  B r u n c k 66 s in d  jed o ch  seine n eu en  E in ric h tu n g e n  -wesentlich v e rb esse rt.

D r. C. O 11  o &  C o . scheiden  eben fa lls  d en  T e e r  iib e r  d em  T a u p u n k t  d e r  G ase fiir  W asse r d u re h  
d a s  im  V I I .  A b sc h n itt b esch rieb en e  T ee rs trah lg eb la se  m it  d em  d o r t  angegebenen  E rfo lg e  ab . D as  
S a lz  e n th a l t  n a c h  H i l g e n s t o c k  63 n eb en  2 5 ,3 %  A m m o n iak  n u r  0 ,2 %  freie S au re  u n d  is t n ach  
k u rz e m  L ag ern  geruch los. N ach  d em  O tto -V e rfah ren  s in d  in  D e u tsc h la n d  653 O efen in  B e trieb , 
1000 in  B au , im  A u slan d e  284 O efen in  B e tr ie b , 396 in  B au .

H . K o p p e r s  (D R P  181 846 v . 20. 9 . 04) sch e id e t dagegen  d en  T e e r  in  b e k a n n te r  W eise  d u re h  
K iih lu n g  des G ases a u f  30° ab , d e s til lie r t au s  d em  d ab e i fa llen d en  G asw asser d a s  A m m o n iak , f i ih r t 
e s  d e m  G ase w ied er zu  (nach  D R P A  K  38 570 v . 1. 9. 08 v o r  d en  K u h lem ) u n d  e rw a rm t le tz te re s  
d u re h  d ie  heiBen R o h g ase  so w eit iib er se inen  T a u p u n k t, daB e ine  K o n d en sa tio n  im  S au reb ad e  n ie h t 
e in t r i t t ;  n a c h  d em  A m P  053 959 v . 15. 1. oS w ird  d a s  B a d  d u re h  O fen ab w arm e e rh itz t .  A n sa tze  v o n  
S a lz  im  G asrau m  des S a tt ig e rs  w erden  n a c h  D R P  210 902 v . 3. 4 . oS d u re h  A bsp iilen  o d e r K o n d en 
s a t io n  m itte ls  K iih lung  b e se itig t. N a c h  dem  A m P  953 960 \ . 20. 5. 09 w ird  d a s  G as d u re h  e inen  Y er-
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ta ilu n g srin g  m it  sch rag en  O e tfn u n g en  in  d ie  S iiu re  g e le ite t. N ac li d em  K o p p ers-Y erfah ren  s in d  in  
D eu tsch lan d  775 O efen in  B e t r i e b ,105 in  B a u , im  A u slan d e  80 O efen in  B e tr ie b , 914  in  B au . E in e  
gesch ich tliche  D a rs te llu n g  d e r  d ire k te n  S u lfa tv e rfa h re n , in sb eso n d ere  des K o p p erssch en , g ib t
O . O h n e s o r g e 01. D ie  G ew erk sch a ft d e r  Z eche M on t C enis (D R P Ą  G  26 945 v . 15. 5. 0 8 ; E P  
11442/09) h a t  g e funden . daC eine W ied ererw arm urig  d e r  bei gew ohn liche r T e m p e ra tu r  e n tte e r ie n  
G ase n ic h t e rfo rd e rlich  is t.

U eber d ie  B ed in g u n g en , u n te r  den en  d a s  d ire k te  S u lfa tv e rfa h re n  in  se inen  v ersch ied en en  F o rm e n  
au sfiih rb a r is t, g ib t  n a c h s te h e n d e  D a rs te llu n g  d e r  W arm e v e rh a ltn is se  A ufsth luB . K oksko lilen  geben  
n ach  den  v o n  P e t e r s 13 m itg e te ilte n  B e trieb sv e rsu ch en  au f  1 cb m  (ou 760 m m ) tro ck en es  R o h g as  
10,2 b is 12,6 g  A m m o n iak , fe rn e r je  n a c h  F e u c h tig k e itsg e h a lt 144 b is  747 g  W a sse rd a m p f; im  
u n g iin s tig s ten  F a lle  a lso  10,2 g  A m m o n iak  u n d  747 g  W asse rd am p f. B ei d e r  A b k iih lu n g  sch lag t 
sich  v o n  diesem  D am p f so v iel n ied e r, daB  d as  G as g e s a t t ig t  b le ib t ; v o n  d en  747 g  zB . bei o0: 742 g, b e i 
30°: 712 g, bei 70°: 391 g, b e i 8o°: 42 g, b e im  T a u p u n k t  8 i°  u n d  d a riib e r  n ic h ts . D ieses K o n d en s- 
w asser e n th a l t  a lles fixe  A m m o n iak  (d u rc h sc h n ittlic h  10 b is  15 %  d es g esam ten ) u n d  so v ie l fliich tiges, 
daB dessen S p a n n u n g  au s  d em  W asse r d e r  d es im  G ase v e rb le ib en d en  g le ich  is t ;  b e i g ew ohn liche r 
T e m p e ra tu r  w ird  e tw a  d ie  H a lf te  des 
A m m on iaks abgesch ieden . B e im  A b- 
tre iben  desse lben  au s  d em  G asw asser rroom
m ischen  sich  ih m  e tw a  3 k g  D a m p f au f  
100 kg  G asw asser bei, w ie  sich  au s  d e r  7000100
Z u sam m en se tzu n g  des k o n z e n tr ie r te n  <§
A m m oniakw assers e rg ib t. T r i t t  n u n  -i- .
d as  G as m it  d em  A m m o n iak , dem  im  - | goo so 
Gas v e rb lieb en en  u n d  d em  m it d em  >
A m m oniak  w ied er z u g e fiih r ten  D a m p f ^700
in d as S iiu rebad , so w ird  d u rc h  d ie  |
S u lfa tb ild u n g  W a rm e  frei, d ie  sich  600 
n ach  T hom sens B estim m u n g en  fiir  gas- so
form iges A m m o n iak , 6oer S au re , fe s te s  f 5 
S u lfa t u n d  dam p ffó rm ig es S iiu rew asser <§ wo w  
au f 40 W E  fiir  34 g  A m m o n iak  b e rech n e t.
Beim  B e h a rru n g sz u s ta n d e  des D au e r- 
be triebes m uB d ie  d em  B a d e  zu g e fiih rte  
un d  die d a r in  en tw ick e lte  W a rm e  gleich 
der d u rch  d ie  G ase, d e n ' D a m p f u n d  
das S u lfa t ab g e fiih r ten  W a rm e  sein , 
w oraus sich d ie  B a d te m p e ra tu r  b e rech 
ne t. D ie  u n te r  A n n a h m e  e in e r spezifi- 
śchen W arm e  v o n  0,35 fiir 1 cbm  tro ck e 
nes G as, 0,465 fiir  I  k g  D am p f VOn O0, W arm ebild des direkten Sulfatveriahrens, wenn auf 1 cbm trockenes R ohgas

1 t a  r  n 747 g W asserdam pf und 10,2 g Amm oniak entfallen und dem Ammoniak aus
0 , 4 - 1  iu r  I  K g  D am p f VOn 1 0 0  , 0,520 100 kg  K ondensw asscr sich 5 kg D am pf beimischcn.
fiir i  kg  A m m on iakgas, 0,41 fiir  1 kg
6oer Siiure, 0 ,35 fiir  1 kg  S u lfa t b e re c h n e te n  B a d te m p e ra tu re n  s in d  in  v o rs te h e n d e m  S ch au b ild  1, 
du rch  eine K u rv e  d a rg e s te l l t , ebenso  d ie  fiir  e ine  A b k iih lu n g  v o n  10 %  b e rech n e ten .

D ie ab z ieh en d en  G ase h a b e n  d iese lbe  T e m p e ra tu r , k o n n e n  a b e r  a u s  d e r  S alz lo sung  w en iger D a m p f 
en tfiih ren  a is au s W a sse r  v o n  g le ich er T e m p e ra tu r , w eil d ie  S p a n n k ra f t  des D am p fes  g e rin g e r is t. 
A us den  V ersuchen  v o n  T  a  m  m  a  n  n  u n d  G e r l a c h  k a n n  m a n  fiir  d ie  D a m p fsp a n n u n g  des 
B ades d ie  F o rm e l p  =  P ( i — 0 .0 0 2 3 5 5 — 0 .0 0 4 S )
ab leiten , w orin  P  d ie  S p a n n u n g  au s  re in em  W asser, g  d ie  G ra m m  S u lfa t u n d  s d ie  G ra m m  freie  
Saure au f  100 G ram m  W asse r im  B a d e  b e d e u te t. g  e rg ib t sich  fiir  d ie  e inze lnen  T e m p e ra tu re n  au s  
den  B estim m u n g en  v o n  M u l d e r ,  s  is t  m e is t 2 ,8  ( =  1,5 % ) . A us d e r  B a d sp a n n u n g  e rg ib t sich  d a n n  
das G ew icht D am p f, w elches v o n  1 cb m  tro ck en es  G ases e n tf i ih r t  w erd en  k a n n . D iese M engen  
sind  in  e in e r d r i t te n  Iv u rv e  d a rg e s te llt, in  e in e r v ie r te n  d ie  w irk lich  ab zu fiih ren d en .

D ie K u rv en  zeigen, daB m a n  d ie  G ase a u f  je d e  belieb ige  T e m p e ra tu r  b is  zu  50 h e ra b  a b k u h le n  
k an n , ohne daB W ied e re rw a rm u n g  d e rse lb en  e rfo rd e rlich  is t. D ie  T e m p e ra tu r  des B a d e s  is t  d a n k  d e r  
R eak tionsw arm e s te ts  h ó h e r a is  n ó tig . B ei g iin stig e ren  V e rh a ltn issen  zw isehen  G as, A m m o n iak  u n d  
D am pf, ais h ie r  an genom m en , is t d ies e rs t re c h t d e r  F a li. A m  g e rin g s te n  is t  d e r  T em p era tu riib e rsch u B  
beim  T a u p u n k t. H ie r k o n n en  S chw ierigke iten  e n ts te h e n , w en n  d a s  G as v e rh a ltn ism aB ig  v ie l fixes 
A m m oniak  e n th a l t ,  dessen  R e a k tio n sw a rm e  n a ti ir lic h  g e rin g e r is t  u n d  be i S u lf it, n a m e n tlic h  a b e r  b e i 
Chlorid, n e g a tiv  w ird . S in d  zB . 10 %  d es A m m o n iak s  a is  C h lo rid  v o rh a n d e n , so e rg ib t sich  bei E in -

Suhuubild 1.
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f iih ru n g  d es G ases m i t  dem  T a u p u n k t e ine B a d  te m p e ra  tu r  v o n  950 o h n e  u n d  87° m it  A b k iih lu n g , 
w a h re n d  d ie  e rfo rd e rlich e  88° is t ;  m a n  m uB  d a n n  also  d ie  A b k iih lu n g  b esch ran k en  o d e r d a s  G as  
w a rm e r e in tre te n  lassen . B ei sachsischen  K o h len  sin d  b is  80 %  des A m m o n iak s a is  C h lo rid  v o rh a n d e n , 
so daB  be im  T a u p u n k t d ie  B a d te m p e ra tu r  n u r  720 b e tra g e n  w iirde . M eist is t  a b e r  d e r  P ro z e n ts a tz  d e s  
fixen  A m m o n iak s  gerin g er, obersch lesische  K oh le  g ib t  zB . n u r  3 b is  8 % .  A uO erdem  sin d  d ie  fixen  
A m m o n iak sa lze  schon  o b e rh a lb  d es T a u p u n k te s  a is  S ta u b  o d e r N ebel im  G ase e n th a l te n , so daB sie  
b e i d e r  E n tte e ru n g  abgesch ieden  w erden , w ie a u ch  D r. O t t o  &  C o . in  ih rem  D R P  203254 an g eb en . 
S ie ge lan g en  d a h e r  n u r  zum  g e rin g sten  T e il in s  B a d . H i l g e n s t o c k 65 te i l t  m it, daB d ie  E n d g a se  
n u r  S p u ren  v o n  S a lzsau re  e n th a l te n , u n d  d ie  B e fiirc h tu n g  v o n  F  r. S c h  r  e  i b  e  r  6 8 , daB o h n e  
A b k iih lu n g  v ie l C hloride in s  B a d  ge langen  u n d  d em  G ase  e in en  sch iid lichen  G e h a lt an  S a lzsau re  e rte ilen  
k o n n te n , is t  g n in d lo s . D a , w o d ie  K o h le  tro ck en  in  d en  O fen g e lan g t, w ie in  G a sa n s ta lte n , lieg t d e r  
T a u p u n k t  o h n eh in  so  v ie l n ied rig e r (bei 6o°), daB  g a r  ke in e  S chw ierigke iten , au ch  n ic h t in  bezu g  au f  
N a p h th a lin , e n ts te h e n  k o n n en . Im m e rh in  e m p fie h lt es sich  a b e r  bei K o h len  m i t  seh r v ie l fixem  
A m m o n iak , d ie  G ase e tw a s  u n te r  d en  T a u p u n k t  zu  k iih len , u m  sich er alles fixe  S alz  zu  e n tfe m e n , 
u n d  a n d e rse its  m uB d a b e i d a s  m i t  dem  T e e r  au sfa llen d e  A m m o n iak  schon  d e sh a lb  w ied e r d em  G ase  
a is  freies zu g e fiih r t w erd en , w eil so n s t w egen a llzu  g eringen  A m m o n iak g eh a lte s  d ie  R e a k tio n sw a rm e  
zu  k le in  u n d  d ie  B a d te m p e ra tu r  zu  n ied rig  w ird . W ill m a n  k le in e re  M engen K o n d e n sa t d e r  E in -  
fa ch h e it h a lb e r  d ire k t in s  B a d  flieBen lassen , so m uB  d em selben  e in  e n tsp re c h e n d e r  W a rm e b e tra g  
in  F o rm  v o n  in d ire k te m  D a m p f z u g e fiih r t w erden .

D as  K o p p e r s - Y e r f a h r e n  g ib t  n a c h  S c h r e i b e r 68 au f  d e r  K o k ere i B a h n sc h a c h t 
in  N iedersch lesien  e inen  M ehrgew inn  v o n  0,046 %  A m m o n iak  d e r  K o h le  u n d  50 %  A rb e ite re rsp a m is . 
D ie  E rsp a rn is  a n  D a m p f is t  fa s t ebenso  groB w ie d e r  M ehrgew inn  a n  A m m o n iak . K  o p  p  e r  s  e rw a rm t 
d a s  e n tte e r te  G as n a c h  S c h r e i b e r  au f  50°, n a c h  P  e  t  e  r  s 13 au f  e tw a  8o°. L e tz te re r  g ib t  d ie  E rs p a rn is  
zu  0,3 M  fiir  d ie  T o n n e  K o h le  an  u n d  e rw a h n t, daB d ie  A b w asse rfrag ezu m g ro B ten  T e il g e ló s t sei. A b e r  
be i d e r  A b k iih lu n g  au f  30° fa llt  d e r  w e ita u s  g roB te T e il des W asse rs  au s, u n d  n u r  d a s  W asch w asse r 
u n d  d e r  d iesem  en tsp rech en d e  T e il d e r  A bw asser ko m m en  in  W egfall.

W elches d e r  be id en  V e rfah ren  d a s  zw eckm aB igere is t, w ird  so m it w oh l v o n  d en  o rtlich en  V er- 
h a ltn is se n , v o r  a llem  v o n  d e r  B esch a ffen h e it d e r  K oh le  u n d  d e r  A m m o n iak b in d u n g , a b h an g en . D a , w o  
d a s  O tto -V e rfah ren  d u rc h f iih rb a r  is t, u n d  d a s  w ird  m e is ten s  d e r  F a li sein , h a t  es d e n  V orzug , w irk lich  
d en  A b tre ib d a m p f u n d  d ie  A bw asser g an z  zu  verm eid en .

S eh r w ich tig , sow ohl fiir  K o kere ien  m it B en zo lgew innung  a is a u ch  fiir  G a sa n s ta lte n , s in d  d ie  
V ersuche  v o n  F r .  S c h r e i b e r 68, w elche erw eisen , daB  d ie  B e h a n d lu n g  m i t  S au re  w ed e r d en  
H e izw ert noch  d en  B en zo lg eh a lt n o ch  d ie  iib rige  Z u sam m en se tzu n g  d es G ases a n d e r t .  E . W a g n e r  
(D R P  216 069 v . 19. 2. 09) u m g ib t d a s  G aszu fiih ru n g sro h r im  S a tt ig e r  m it e in e r ring fó rm ig en  S cheibe , 
d ie  n a c h  auB en a n s te ig t u n d  a u f  d e r  U n te rf la c h e  schau fe lfó rm ige  R ip p e n  tr a g t.

X I .  D i e  A m m o n i a k s c h e i d u n g  d u r c h  S a l z l o s u n g e n .
W ie  b e re its  e rw a h n t, is t  d ie  B e n u tz u n g  v o n  S au ren  u n d  S alz losungen  h ie r fu r  a l te r  a is  d ie  d e s  

W a sse rs69. S chon  1S40 sch lu g  C r  o  11 S au ren  u n d  L ó sungen  v o n  E isen - u n d  M angansa lzen  v o r. 
H a u p tsa c h lic h  w egen d e r  a p p a ra t iv e n  S chw ierigke iten  s in d  d iese V erfah ren  in  d e r  G a s in d u s tr ie  
n ic h t  d u rch g ed ru n g en . N eu e rd in g s  h a t  n u n  W . F  e 1 d  m eh re re  b em erk en sw erte  V e rfah ren  d ie se r 
A r t  angegeben . Im  D R P  1 7 6 7 4 6  v . 1. 11. 02 wre rd en  S alz lo sungen  so lch er B asen  vo rg esch lag en , 
w elche  a is  O x y d e , I Iy d ro x y d e , K a rb o n a te , C y an id e  o d e r  S u lfide  be im  E rw a rm e n  A m m o n iak  a u s  
se in en  S alzen  a u s tre ib e n . Im  D R P  185419  v . 13. 12. 05 w ird  em pfoh len , e in e r M agnesium salz ló sung  
so lche S alze, w ie A m m o n iak - o d e r A lkalisalze, zuzu se tzen , w elche g ee ig n e t s ind , d a s E r s ta r r e n  d e r  L a u g e  
bei d e r  A b so rp tio n  u n d  d e r  A b tre ib u n g  d es A m m o n iak s  zu  y e rh in d e rn . D a s  D R P  214 662 v . 28. 5. 0 7  
sc h la g t L o sungen  o d e r  S uspensionen  so lch er Salze  v o r , w elche w ie F e rro c y a n id e  m i t  A m m o n iu m sa lzen  
schw erlosliche  D oppelsa lze  b ild en , u m  so A m m o n iak  u n d  C yan  g em ein sam  in  u n ló s lich er, a lso  kon - 
z e n tr ie r te r , v e rs a n d tfa h ig e r  F o n n  zu  gew innen . Z u r d ire k te n  G ew in n u n g  v o n  A m m o n iu m n itra t,  
w elches in  z iem lichem  U m fan g e  z u r  H e rs te llu n g  v o n  S ich e rh e itssp re n g sto ffen  d ie n t, w erd en  vo n  
F e l d  (D R P  177 172 v . 2. 2. 05) L o su n g en  v o n  A lkali- o d e r E rd a lk a lin i tr a te n  em pfoh len , wrobei d ie  
B a se n  a is  B ik a rb o n a te  ab g esch ied en  w erden . E n d lic h  b e n u tz t  F e l d  a u c h  d en  G ips in  F o rm  e in e r 
S u sp en sio n  bei 30 b is  40°; d a s  A m m o n iak  w ird  d a b e i a is  S u lfa t ge ló s t, d e r  K a lk  a is  K a rb o n a t au sg e fa llt.

A lle V erfah ren , bei d en en  un ló s liche  N ied ersch lag e  im  W asch e r e n ts te h e n , h a b e n  m it  d e r  V er- 
s to p fu n g  d e r  A p p a ra te  zu  k am p fen .

X I I .  D i e  A m m o n i a k s c h e i d u n g  d u r c h  s c h w e f l i g e  S a u r e  u n t e r  V e r -  
w e n d u n g  d e s  S c h w e f e l  w  a s s e r s t o f f s  d e r  G a s e .

S chon  L a m i n g  h a t  1S52 v o rg esch lag en , d a s  a u s  G asw asser a b g e tr ieb en e  A m m o n iak  m i t  
schw efliger S a u re  zu  v e rb in d e n . J .  u n d  J .  A  d  d  i e  (E P  4758/82) a b so rb ie r te n  d a s  A m m o n iak  d e r  
K o h len h o ch ó fen  m it e in g e fiih rte r  schw efliger S au re , A. P . P  r  i c  e  (E P  69S3/84) sc h la g t d iese n eb en b e i
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zu r A b so rp tio n  d es A m m o n iak s  a u s  L eu c h tg a s  v o r. Y o u n g  (E P  1310/80) w ill d en  be im  A b tre ib e n  
des G asw assers m i t  d em  A m m o n iak  en tw e ich en d en  S chw efelw assersto ff in  e in e r F e u e ru n g  zu  A m m on- 
su lfit v e rb re n n e n , w obei a b e r  s ich e r d e r  g roB te  T e il des A m m o n iak s  z e rs tó r t  w ird . M c  D  o u  g  a  11 
(E P  15 496/84) sch lu g  v o r, d a s  A m m o n iak  d e r  A b tre ib e r  im  S a tt ig e r  m it  R o s tg a sen  zu sam m en zu fiib ren  
u n d  d a s  au sk ris ta llis ie ren d e  S u lf it zu  S u lfa t zu  o x v d ie re n , d ie  S u lf itm u tte r la u g e  zu m  A b so rb ie ren  
des A m m o n iak s a u s  d em  G ase  zu  b en u tz e n  u n d  d a b e i g le ichze itig  d en  Schw efelw assersto ff u n te r  
S chw efelabscheidung  zu  b in d en . In  E n g la n d  w ird  n ach  D a r i d s o n 70 d ie  m e is te  g e b ra u c h te  G as- 
re in igungsm asse  a u f  Schw efelsau re  v e ra rb e ite t,  d ie  n a ti ir lic h  z u r  B in d u n g  des A m m o n iak s  d ie n t.

D as  N eue  a n  d em  V erfah ren  vo n  B u r k h e i s e r  (D R P  21 2 2 0 9  v . 1 5 .1 0 . 07, Z us. 21 5 9 0 7  v . 
12. 2. 08 u n d  217 315 v . 15. 9 . 08 sow ie P A  B 54 973 v . 21. 7. 09) is t  d ie  d ire k te  V erw en d u n g  des 
Schw efelw assersto ffs d e r  G ase, o h n e  daB  derse lbe  d ie  A p p a ra tu r  v erlaB t. A bgesehen  v o n  d en  n ic h t 
u n e rheb lichen  K o s te n  d e r  Schw efelsau re , d ie  je  n a c h  d e r  E n tfe rn u n g  v o n  d e r  F a b r ik  f. d . t  S u lfa t 
30 b is 100 .11 b e tra g e n  u n d  b e i d iesem  V erfah ren  w egfallen , w ird  g le ichze itig  d e r  Schw efelw assersto ff 
ganz  o d e r zum  groC eren T e il u n sch ad lich  g em ac h t. W en n  d ieser U m s ta n d  a u ch  z u n a c h s t fiir  d ie  
G asan sta lte n  w ich tig e r is t a is  fiir d ie  K o k ere ien , so w ird  doch  a u ch  fiir  d iese d ie  B efre iu n g  d e r  G ase 
vom  Schw efel sow ohl in  bezu g  au f  d ie  H a ltb a rk e it  d e r  O efen a is a u c h  in  H in s ic h t a u f  R a u ch sch ad en  
von  B ed e u tu n g  se in ; sie w ird  es g an z  besonders , w o d ie  U eberschuB gase  zu m  M o to rb e tr ieb e  u n d  z u r  
Y ersorgting  d e r  S ta d te  herangezogen  w erden . G erad e  d u re h  d iese  K o m b in a tio n , au s  d e r  N o t e ine 
T u g en d  zu  m ach en , e rsc h e in t d a s  V e rfah ren  b eso n d ers  sy m p a th isch .

D as V e rh a ltn is  v o n  A m m o n iak  zu  Schw efelw assersto ff im  G ase is t  au s  d en  fr iih e r angegebenen  
G riinden  se h r  v e rsch ied en ; m e is t is t  jed o ch  m e h r Schw efel v o rh a n d e n  a is  z u r  B in d u n g  d es A m m o n iak s 
erfo rderlich  is t.

D as v o n  T ee r b e fre ite  G as w ird  iib e r e in  beso n d ers  p ra p a r ie r te s  E is e n o x y d h y d ra t g e le ite t, n a c h 
dem , falls bei d e r  T ee rsch e id u n g  W asse r au sfie l, d a s  A m m o n iak  desse lben  d u re h  e in en  A b tre ib e r  
dem  G ase im  K iih le r  w ied er zu g e fiih r t is t. D as  E ise n o x y d h y d ra t is t  e ine M itte ls tu fę  zw ischen  Fe., 0 3 
u n d  F e (O H )3, d u re h  gee igne tes  E rh itz e n  v o n  R asen e isen e rz  h e rg e s te llt, w o d u rch  d ie  M asse zug leich  
poroser w ird . D ie A b so rp tio n sfah ig k e it is t v ie lfach  groB er a is  d ie  d e r  gew óhn lichen  R ein ig u n g sm asse ; 
sie b le ib t im  G egensa tz  zu  le tz te re r  d a u e rn d  in  d en  R e in ig e rn , d e reń  GroBe e rh eb lich  k le in e r is t  a is  
die d e r G a san sta lts re in ig e r, w eil d ie  G eschw ind igke it des G ass tro m s 200 m m  u n d  m e h r b e tra g e n  
kann , gegen iiber 5 b is  7 m m  bei g ew óhn liche r M asse. J e  zw ei so lcher R e in ig e r w erd en  w echselw eise 
betrieben . D as  e n tte e r te  G as g e h t d u re h  d e n  e rs ten  u n d  g ib t  d en  Schw efelw assersto ff u n te r  E rw a rm u n g  
ab. N ach d em  d ie  M asse g e s a t t ig t  is t, w ird  d a s  G as a u f  d en  zw eiten  R e in ig e r g e s te llt u n d  d u re h  d en  
g e sa ttig ten  R e in ig e r L u f t  g e le ite t, w elche d e n  Schw efel zu  schw efliger S a u re  v e rb re n n t u n d  d ie  M asse 
regeneriert. D iese R ó s tg a se  geh en  d u re h  einen  m i t  A m m o n iu m su lfitlau g e  b e rie se lten  W a sch e r u n d  
w erden zu  B isu lfit g e lo s t:

(N H ,) , S0 3 +  SO . +  H „0 =  2 N H 4 HSO3

D iese B isu lfitlau g e  d ie n t d a n n  im  S a tt ig e r  z u r  A b so rp tio n  d e r  A m m o n iak s  au s  d em  d en  R e in ig e r 
verlassenden  G ase:

2 N i l ,  HSO3 +  2 N H , =  2 (N H 4)2 SO ,

N ach  E in t r i t t  d es  B e h a rru n g sz u s ta n d e s , w en n  d ie  L au g e  m it S u lf it g e s a t t ig t  is t, fa l lt  in  d em  MaBe, 
wie w eiteres A m m o n iak  z u t r i t t ,  A m m o n iu m su lfit im  S a tt ig e r  au s , w eil d ieses sch w ere r loslich  is t  a is  
B isulfit. D ie  M u tte rlau g e  g e h t w ied er a u f  d en  L u ft(R o s tg a s)w asch e r zu riick . E in e  W asser- 
v e rdam pfung  au s  d e r  L au g e  is t iiberfliissig . U m  d ie  A m m o n iak ab so rp tio n  zu  v e rv o lls tan d ig en , w ird  
d as den S a tt ig e r  v e rla ssen d e  G as n o ch  d u re h  e inen  W a sch e r g e fiih rt, d e r  m i t  d e r  B isu lfitlau g e  b e sch ick t 
w ird ; die abflieB ende h a lb n e u tra le  L au g e  g e h t d a n n  in  d en  S a tt ig e r , w o d a s  Salz  au sfiillt u n d  d u re h  
einen In je k to r  z u r  S ch leu d er geh o b en  w ird ; d ie  ab g esch leu d erte  L au g e  g e h t m i t  d e r  M u tte rla u g e  des 
S attigers au f  d en  L u ft(R 6 s tg a s)w asch e r. D ie W irk u n g  d es R e in ig e rs  k a n n  au ch  so  a b g e a n d e r t 
w erden, daB e r g le ichze itig  d a s  C yan  a is R h o d a n a m m o n iu m  a u fn im m t, w elches d a n n  bei d e r  
R egenerierung  in  A m m o n iak  iib e rg eh t:

N H t C N S +  3 0 =  (N H ,) , S0 ,  +  C0 2

Die bei d e r  R eg en erie ru n g  d u rc li Y erb ren n en  des S chw efels fre i w erd en d e  W a rm e  w ird  au f  den  
zw eiten R e in iger iib e rtra g e n , d a m it d a s  be i d e r  S ch w efe lw asse rsto ffab so rp tio n  g eb ild e te  W asse r 
vom  G ase m itg e fiih rt w erd en  k a n n . D ieses W asse r g e h t in  d ie  S u lfa tlau g e  u n d  w ird  be i d e r  B isu lfit-  
b ildung  w ieder g eb u n d en , b ra u c h t  a lso  n ic h t v e rd a m p f t zu  w erden . D ie reg en e rie rte  M asse e n th a l t  
neben  E isen o x y d  E ise n su lfa te  u n d  freie  S jiure, d ie  d u re h  A bw aschen  e n tf e m t  w e rd en ; d ie  W asch lau g e  
k an n  zum  K la ren  d e r  A bw asser d es  A b tre ib e rs  o d e r z u r  Cjra n a b so rp tio n  d ienen .

D as B u rkhe ise rsche  S alz  b e s te h t a u s  2/ s S u lfa t u n d  V 3 S u lf it ;  d e r  A m m o n iak g eh a lt b e tr a g t
25 b is 2 5 %  % . D as  S u lfa t r i ih r t  d ah e r, daB  bei d e r  R eg en e rie ru n g  n eb en  schw efliger S a u re  a u ch  
Schw efelsaure g eb ild e t u n d  bei d e r  A b so rp tio n  im  L u ftw a sc h e r w e ite r  S u lf it zu  S u lfa t o x y d ie r t w ird .
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D as Salz  e n th a l t  ke in e  freie S au re  u n d  h a t  n a e h  V ersuchen  v o n  P ro f . W i e l e r  in  A achen  ke inen  sclia- 
d ig en d en  E influB  au f  d ie P f la n z e n . S e in D u n g ew ert is t  d em  d e sS u lfa te s m in d e s te n s  g leich . D ieV ersu ch e  
e rg ab en  eine E m te  v o n

ohne DDngung mit Sulfat mit B u rk h e I ser- Sal i.
H a f e r ....................... io o  192,80 200
K a r to ffe ln  . . . .  100 133.35 169,5
R i i b e n ....................... 100 121,0 147

also  4  b is  27 %  m e h r a is  S u lfa t, w as d e r  le ich te ren  Z erse tz lich k e it des Salzes zugeschrieben  w ird .
D as  B urk h e ise r-S a lz  k a n n  au ch  in S u lfa t iib e rg e fiih rt w erden , in d em  iib e r d as  e rh itz te  Salz 

u n te r  U m riih ren  L u f t g e le ite t w ird ; d a s  S u lfit su b lim ie rt, w ird  zu  S u lfa t o x v d ie r t u n d  im  k a lte re n  
T e il des A p p a ra te s  w ieder n iedergesch lagen .

E in e  B esch re ib u n g  des B u rk h e ise r-V erfah ren s g ib t J .  R e i n t g e n  71. In  d e r  ansch lieB enden  
D iskussion  bezw eifelt H e c k  d ie A n w en d b a rk e it bei d e r  K okere i u n d  iib e rh a u p t d ie  N eu h e it u n d  
R e n ta b i li ta t .  N a tiir lic h  h a t  jed es  n eu e  V erfah ren  seine P ro b eze it. D as  vo rliegende is t  z u n a c h s t 1908 
in  A achen  in  e in e r k le inen  V ersuchsan lage  a u f  d e r  G a sa n s ta lt b e a rb e ite t , d a n n  in  H a m b u rg  in  e iner 
groB eren A bm essung  fiir 6000 cb m  ta g l ic h ; INIai 19x0 k a m  eine A nlage  fiir 10 000 cbm  tag lich  in  
B erlin -T egel in  B e trieb , u n d  im  O k to b e r 1910 soli au f d e r K okere i F lem elle  G ran d ę  bei L u tt ic h  eine 
im  B au  befind liche  A nlage  fiir 35 Coppee-O efen in  B e trie b  kom m en . K r a u s e 72 b esch re ib t d ie  
H a m b u rg e r  A nlage, d ie fiir 6000 cbm  n u r  15 q m  G ru n d flach e  b e a n sp ru c h t; d ie 3 R e in ig er h a b en  je  
300 L ite r  In h a l t .  D a  d ie  V ersuche g iin stig  ausgefallen  sind , so soli e in  n eu e r K am m ero fenb lock  fiir 
100 000 cb m  tag lich  m i t  dem  S y stem  au sg e r iis te t w erden .

A uch  W7. F  e 1 d  73 b e n u tz t  d en  Schw efelw asserstoff des G ases zu r B in d u n g  des A m m on iaks, 
jed o ch  u n te r  B ild u n g  v o n  S u lfa t. A is A b so rp tio n sm itte l fiir A m m o n iak  u n d  Schw efelw assersto ff 
d ie n t E ise n su lfa t bezw . E ise n th io su lfa t n a e h  fo lgenden G le ichungen :

1. 2 F e S - J - 3 S 0 2 =  2 F e S 20 3+ S  in w asseriger Suspension;
2. 2  F e  S ,O j  +  S +  4 K H j +  2 H , S = 2 F c  S -f 2 (N H J , S20 3 +  S (W aschcn des Gases im  F c ld -W asch er);
3. 2 Fe S +  2 (N H J , S2O a +  S +  3 SO , - f  2 O , 2 (N H j), SO , - f  2 Fe SO, +  6 S (B ehandlung d er vom  

W asser abflieBenden L auge m it R óstgas).

2 u n d  3 w erden  ab w echselnd  w ied e rh o lt d u rc h  U m la u f d e r L auge, b is  d ieselbe 30 b is  40 %  A m m on- 
su lfa t e n th a l t ,  d a n n  w ird  d ie  O x y d a tio n  n ae h  3 d u rc h  E rw a rm e n  v e rv o lls ta n d ig t u n d  d e r  Schw efel 
a b f i l tr ie r t .

4. 2 (X H ,) 2 SO , +  2 F e  SO , +  4 N H , +  2 H 2 S ; 4 (N H ,)  2 SO , +  2 FeS  (W aschen des Gases m it d er ab- 
filtrie rten  L auge im  u n te rs ten  A bteil des Feldw aschers, bis alles E isen gefa llt is t; A bfiltrieren  des 
Schw efeleisens);

5. 6 S - f  6 0 .  6 S0 2 (V erbrennen des abgeschiedcnen Schwefels).

D ie  S um m ę d e r  5 G leichungen  e rg ib t a is G e sa m tre su lta t

2 N H j +  H 2S +  2 0 2 =  (N H ,)j S0 4 

en tsp rec h en d  d e r  G enera lg le ichung  des B u rkhe ise r-V erfah rens

2 N H 3 + H 2S + 3 O =  (N H ,)2 so3
D er B e trieb  des F e ld -V erfah ren s w ird  m it e in e r 14 % ig e n  E isen v itr io lló su n g  e ro ffne t. D ie  A b- 

so rp tio n  v o n  A m m o n iak  u n d  Schw efelw assersto ff erfo lg t im  G egensatz  zu  B  u  r  k  h  e i s e r  gem einsam  
u n d  in  a q u iv a len tem  Y ę rh a ltn is ; n u r  w erden  in folge v o n  N eb en reak tio n en  2 5 %  m e h r Schw efel a is 
A m m o n iak  ab so rb ie rt. D ie  e rh a lte n e  30 b is  4 0 % ig e  A m m o n su lfa tló su n g  w ird  im  Y ak u u m  zu r 
K ris ta llis a tio n  e in g ed a m p ft. E in e  Y ersuchsan lage  fiir tag lich  2000 cbm  G as is t a u f  d en  E ast-F Iu ll- 
G as-W orks in  B e tr ie b ; sie e rg ab  eine A b so rp tio n  v o n  98 b is 99,6 %  des A m m o n iak s u n d  40 b is  57 %  
d es Schw efelw asserstoffs. D as  G as w a r  v o rh e r  in  e inem  F e ld -W asch er e n tte e r t  u n d  e n th ie lt im  
c b m  4 b is  5 g  A m m on iak  u n d  10 bis 13 g  S chw efelw assersto ff; e tw a  d ie  H iilfte  des A m m on iaks w a r  
a lso  v o rh e r  in  F o n u  v o n  K o n d e n sa t ab g esch ied en ; d e r  zum  A b tre ib en  desselben  e rfo rderliche  D am p f 
soli d u rc h  d ie  Y erb ren n u n g sw arm e des Schw efels b esch a fft w erden . D as  A b tre ib e n  des K o n d e n sa ts  
u n d  Y  iedere in fiih ren  des A m m on iaks in  d as  G as n im m t F e ld  n aeh  D R P  208 288 v . 6. x. 05 in  d e r  W eise 
v o r, daB  e r  d a s  e n tte e r te  G as d u rc h  d as  e rh itz te  K ondensw asser im  G egenstrom  d u rc h f iih r t, u m  so 
n eb en  dem  A m m o n iak  m og lichst w enig  W asser in  d a s  G as zu riickzub ringen .

\  on  w eite ren  V orschlrigen z u r  S u lfit- u n d  S u lfa th e rs te llu n g  is t noch  d e r  v o n  E . C o 11 e  11 
u n d  M. E  c k  a  r  d  t  (N orw P  19 972 13. 9. 09) zu  e rw ah n ęn , w onach  A m m o n iak  m it schw efliger
Satłre  u n d  L u ft (also R ostgasen) in  W asser g e le ite t w i r d ; es e n ts te h t  e in  G em enge v o n  S u lfa t u n d  
S u lfit, le tz te re s  k a n n  d u rch  B eh an d lu n g  m it L u ft in  R ie se ltiin n en  zu  S u lfa t o x v d ie r t w erden . A uch  d ie 
C h e m .  I  n  d . - A  k  t . - G e  s. u n d  F . W  o 1 i’ h a b e n  e in  P a te n t  an g em e ld e t (C 18 177 v . 24. 7. 09), 
u m  A m m o n iu m su lfit in  k o n tin u ie rlich em  B e trieb e  zu  S u lfa t zu  o .w d ieren .
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X I I I .  D i e  T e e r v e r \ v e r t u n g .

Y on d e r  m it  jed em  J a h r e  ste ig en d en  g ew altig en  M enge T e e r  w ird  d e r  g roC te  T eil d e s til lie r t, 
w obei 55 b is 6o %  P ech  zu riickb le iben . D a  d ieses z u r  B r ik e t tie ru n g  d e r  S te in k o h le  d ie n t u n d  d e r  
U m fang  d ieser In d u s tr ie  sich  in  d en  le tz te n  io  J a h r e n  in  D e u tsc h la n d  v e rd o p p e lt h a t ,  so is t  d e r  
A bsa tz  an  P ech  tro tz  te ilw eisen  E rsa tz e s  d u rc h  H a rz e  e in  b e fried igender.

D er U eberschuB  d e r  A u sfu h r iib e r d ie  E in fu h r  (-)-) bezw . d e r  E in fu h riib e rsch u B  (— ) b e tru g  in  
D eu tsch lan d  in  t

1S99 1909
T e e r ................................ —  g 019 + 3 4 9 3
P e c h ................................ + 6 383
le ic h te  O ele  . . . . —  2 537 + 2 5 S3
sc h w ere  O cle  . . . +  6 098 84 656
N a p h th a lin  . . . . —  2 506 —
A n th r a z e n  . . . . —  4 36.5 — I  446
K a rb o lsa u re  . . . —  1 118 — I I

so daB D eu tsch lan d  inzw ischen  au s e inem  E in fu h r-  ein A u sfu h rlan d  fiir  d ie T e e rin d u s tr ie  gew orden  is t ,  
weil die E rzeu g u n g  schne lle r gestiegen  is t a is d e r S e lb s tv e rb rau ch .

A ngesich ts d e r  s ta n d ig  zu n eh m en d en  T eere rzeugung  sind  n eu e  V erw endungen  u n d  V erw ertu n g s- 
m óglichkeiten  v o n  b esonderem  In te resse . D ie zu n eh m en d e  V e rs tau b u n g  d u rc h  d en  A u to m o b ilv e rk e h r  
h a t die S traB en teeru n g  g e fo rd e rt, d ie  sich  vorz iig lich  b e w a h rt h a t.  M an re c h n e t au f d en  q m  ja h r lic h
i  %  bis 2 kg  T ee r o d e r 2 %  k g  e iner M ischung  a u s  g leichen  T eilen  T ee r u n d  T eeró l. E s  is t  m o g lich , 
daB h ierfiir se h r b e tn ic h tlic h e  T eem ien g en  z u r  Y erw en d u n g  gelangen  w erden , d a  n eben  d e r  S ta u b -  
freiheit au ch  eine langere  H a ltb a rk e it  u n d  d a d u rc h  b ed in g te  E rs p a m is  a n  U n te rh a ltu n g sk o s te n  fes t- 
gestellt sind . F . R  a  s c h  i g  74 em pfieh lt h ie rfiir  u n te r  dem  N am en  K ito n  einen  m it T on  v e rse tz te n  
priiparierten  T eer, d e r  n a c h  dem  T ro ck n en  v o m  R egen  n ic h t m eh r ausgew aschen  w ird , E . W ir th  
(D RPA  W  31 283 v . 13. 1. 09) e ine M ischung  v o n  P e c h  m i t  6 b is  3 0 %  N a p h ta lin .

A uch d e rV erlie izu n g  k o n n te n  erfo rderlichenfa lls  n o ch  g roB ereT eer- u n d T e e ró lm e n g e n z u g e fi ih r t 
werden. W . A 11 n  e r  75 g ib t a is oberen  H eizw ert v o n  w asserfre iem  G astee r au s  H o r iz o n ta lre to r te n  
9054 bis 9182, au s  V e rtik a lre to rte n  9150 b is  9545 W E  an . D en  n ied rigeren  H e izw ert h ab en  T e e re  
aus w estfa lischen , d en  h o c h sten  solche au s  englischen K oh len . N ach  L . S u  B m  a  n  n  76 h ab e n  
Versuche d e r p reuB ischen S ta a tsb a h n e n  ergeben , daB fiir L o k o m o tiv en  d ie  re in e  T eeró lfeuerung  z u  
teuer is t ;  b e w ah rt h a t  sich dagegen  d ie  A ush iilfsó lfeuerung  z u r  S te ig eru n g  d e r  L e is tu n g ; d ie  K o s te n  
fiir das T o n n en k ilo m ete r s in d  d ab e i n ic h t groB er a is bei re in e r K oh len feuerung , d ie  F a h r td a u e r  w ird  
verlangert, d ie K essel w erden  m e h r g eschon t u n d  d ie  R e in ig u n g sa rb e it is t  v e rr in g e rt. N a c h  
R. M ii 11 e r  77 geben  T eeró le  im  D iese lm o to r d ie  P S -S tu n d e  fiir 0,7 b is  1,1 P fenn ig .

In  d e r D e stilla tio n  des T eers  s in d  w esen tliche  N eu eru n g en  n ic h t zu  verze ichnen . A r t m a n n  
hat ein Belg. P a t .  2x9 922 a u f  k o n tin u ie rlich e  D e stilla tio n  genom m en . N ach  O. L  ó w  - B  e e r  7a 
scheint d ie k o n tin u ie rlich e  D estilla tio n  n ach  L  e n  a  r  d  n u r  be i dem  E rf in d e r  in  E n g la n d  in  B e tr ie b  z u  
sein. D ie C h e m .  F a b  r. L i n d e n h o f  (D R P  217 659 v . 10. 5. 08) e n tw asse rt d en  T e e r u n te r  
teilweiser D estilla tio n  d u rc h  E rw a rm e n  des d u rc h  ein  R ó h re n sy s tem  flieB enden T eers  im  V ak u u m . 
Die S o c .  F r a n ę .  d e  F o u r s  a  C o k e  h a t  e in  P a te n t  an g em e ld e t (D P A  S 2 9 4 0 8  v . 13. 7. 09} 
auf E n tlee ru n g  v o n  T eerb lasen . E in e  B esch re ib u n g  d e r h e u tig en  T e e rd e s tilla tio n  g ib t A . R i s p l e  r 117.

U eber d ie V erw endung  d e r  versch ied en en  T eero le  g ib t M. W  e g  e r  79 eine U eb ers ich t. W . F e l d .  
(D R P 202 349 u . 208 190 v . 15. 5. 07) re in ig t T eero le  d u rc h  g leichzeitige  B eh a n d lu n g  m it schw efel- 
haltigen S toffen  u n d  solchen, w elche au s d iesen  Schw efel ab sche iden  (zB . 2 H ,  S - f  S0 .2), w o rau f 
die Oele d estillie rt w erden . D ie  R i i t g e r s w e r k e  A . G. (D R P  2 1 4 5 1 8  v . 23. 10. 07) se tzen  b e i 
der H erste llung  v o n  G um m iw aren  b is  1 0 %  N a p h th a lin  zu  b eh u fs  H om o g en is iem n g  u n d  A u stre ib u n g  
der L uftb laschen . In  d en  Y ere in ig ten  S ta a te n  sollen 80 ja h r lic h  212 000 t  K reo so tó l zu m  Schw ellen- 
beizen d ienen, u n d  d a  n u r  30 %  im  In la n d e  gew onnen  w erden , so w ill d ie  A m . R a ilw a y  a n d  M ain te - 
nance of W ay  A ssociation  au f d en  sch leun igeren  E rs a tz  d e r  B ien en k o rb o fen  d u rc h  T eeró fen  n a c h -  
driicklich h inw irken .

N eue in te re ssa n te  E rzeugn isse  au s  T e e rd es tilla ten  sind  d as R e s in i t81 u n d  B a k e l i t8a, K o n d en - 
sa tionsp roduk te  au s  P heno len  u n d  F o rm a ld eh y d , d ie  sow ohl in  łóslicher F o rm  a is  I ia rz e rs a tz  w ie 
auch in  un lóslicher F o rm  ais E rs a tz  fiir Z ellu lo id , H o rn , B e rn s te in  u n d  derg l., sow ie a is Iso lie rsto ffe  
dienen konnen . D ie losliche F o rm  w ird  d u rc h  v ersch ied en e  H a rtu n g sv e rfa h re n  in  eine vo llk o m m en  
unlósliche, h a r te , g la sa rtig  k la re , le ich t fjirb b are  u n d  a u f  d e r  D re h b a n k  b e a rb e itb a re  M asse iiber- 
gefiihrt, u n d  es konnen  so a u c h  H o lz im p rag n ie ru n g en  u n d  In ta rs ie n  h e rg e s te llt w erden . D ie  h e rv o r- 
ragenden E igenscha ften  u n d  d ie  y ie lse itige  V en v e n d b a rk e it d iese r S to ffe  h a b e n  eine g anze  F iu t  v o n  
P a ten ten  hervorgeru fen  (K  n  o 11 &  Co., F a rb e n fa b rik e n  B a y e r . L .  B l u m e r ,  S a r a s o n  u , a .). 
D ie F a b rik a tio n  n ach  B a e k e l a n d s  P a te n te n  h a b e n  d ie  R i i t g e r s w e r k e  aufgenom m en..
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D ie  B a d .  A n i l i n -  n n d  S o d a f a b r i k  (D R P  207 743 v . 24. 4. 07) s te ll t  h a rzah n lich e  K o n d en - 
s a tio n sp ro d u k te  a u s N a p li th a l in  u n d  F o rm a ld e h y d  h er. D a  a lle in  a n  Z ellu lo id  in  D e u tsc h la n d  ja h r lic h  
6 0 0 0 1 h e rg e s te llt w erden , so e rsche inen  d ie  g e n a n n te n  S to ffe  re c h t b each ten sw ert.

X IV . D i e  B e n z o l v e r w e r t u n g .
D ie  chem ische  In d u s tr ie  v e rm a g  in fo lge d e r  s ta rk e n  Z u n ah m e  d e r  P ro d u k tio n  (von  28 000 t  

in  1901 a u f  9 0 0 0 0  t in  190S) schon  lan g e  n ic h t m e h r  a lles K o k ere ib en zo l au fzu n e lim en , so daB  d ie  
G ew in n u n g  h a t  e in g esch ran k t w erd en  m iissen . D ie  B em iih u n g en , d a s  B enzo l zum  K a rb u rie re n  des 
L eu ch tg ases  zu  v e rw en d en , w ozu  es sich  yorz iig lich  e ig n e t, s in d  d u rc h  d ie  iib e rra sch en d  schnelle  
Z u n a h m e  d es G asg lu h lich te s  g eg en stan d slo s  gew orden . W a h re n d  1897 n o ch  2000 t  h ie rfiir  in  D e u tsc h 
la n d  ab g e se tz t w u rd en , also  20 %  d e r  d am alig en  E rzeu g u n g , b e tr a g t  d ieser V e rb rau ch  se it 1900 k a u m  
90 0  t ,  n u r  1 %  d e r  je tz ig en  P ro d u k tio n , k o m m t also  g a r  n ic h t m e h r in F r a g e ,  obw oh l K arb u rie rb en zo l 
f iir  14 b is 15 M  an g eb o te n  w ird . A u ch  d ie  V erw en d u n g  a is B e le u c h tu n g sm itte l in beso n d eren  G liih- 
lam p en  (zB. n a c h  D  e n  a  y  r  o u  z e) is t u n b e d e u te n d  83. U m  so m e h r  B e a c h tu n g  v e rd ien en  d a h e r  
d ie  V ersuche, d a s  in lan d isch e  B enzo l a n  S te lle  des au s lan d isch en  B en z in s a is  L o su n g sm itte l u n d  v o r  
a lle m  zu m  M o to rb e tr ieb e  e inzu fiih ren . In fo lge  des gew a ltig  g e s te ig e rten  A u to m o b ily e rk eh rs  is t  d e r  
B en z in v e rb rau ch  D e u tsc h la n d s  v o n  30 000 t  in  1902 a u f  115 000 t  in  1908 g e s tieg en ; in  le tz te rem  
J a h r e  v e rb ra u c h te  E u ro p a  iib e r 400 000 t ,  N o rd a m e rik a  800 000 t .  D a  n u n  D e u tsc h la n d  h ó ch sten s  
e in  p a a r  T a u se n d  T o n n en  B enzin  a u s  B ra u n k o h le n te e r  u n d  E rd o l g ew in n t, also  fa s t alles au s  d em  A us- 
ła n d e  b ez ieh en  m uB , so lieg t h ie r  e ine a u ch  v o lk sw irtsch a ftlich  se h r  w ich tig e  A u fg ab e  v o r. M an h a t  
le id e r in  d e r  e rs te n  Z e it d a s  B enzol fiir  A u to m o b ile  d a d u rc h  in  M iB kred it g e b ra c h t, daB  m a n  seine 
v o m  B enz in  ab w eichenden  E ig en sch a ften  n ic h t b e riick s ich tig te  u n d  es o h n e  A en d e ru n g  d e r  M otoren  
v e rw a n d te , d ie  iib rigens se h r  e in fach  is t. L a s tig e r is t  schon  d ie  le ich te  G e frie rb a rk e it d es  B enzols, 
d ie  a b e r  d u rc h  gee ig n e te  M ischung  m it  T o luo l, B enz in  o d e r S p ir itu s  b eh o b en  w erd en  k a n n . E n d lic h  
h a t  m a n  d en  F e h le r  b eg angen , u n g e re in ig tes  R o h b en zo l zu  v e rw en d en , w elches n a c h  A . S p  i 1 k  e r  84 
fiir  d a s  K ilo g ram m  0,2 b is 2,2 g  V e rd u n s tu n g sriic k s ta n d  g ib t , d e r  sich  n ach  3 m o n a tig e m  L a g e m  
b is  5 ,4  g  s te ig e rt u n d  d ie  M aschinen  v e rsc h m ie rt; 9oer R e in b en zo l g ib t ke in en  R iic k s ta n d . Z u r  V er- 
h ii tu n g  des E in fr ie re n s  s e tz t d ie  P a rise r  A u to b u sg ese llsch a lt d a s  g leiche V olum  S p ir itu s  zu. O. M o h  r 85 
e m p f ie h lt B enzo l-B enz in -S p iritu s-M ischungen , d.:e se lb s t bei —  250 ke in e  A u ssche idung  zeigen, zw isehen 
42 b is 78° volls(tandig sieden  u n d  im  M oto r g u te  A u sb eu te  geben  (D R P  2 1 6 6 9 9  v - I]C- I r - ° 6  des 
V er. d e r  S p ir itu s fa b r  . B erlin ). D ie G ew erk sch aft D e u t s c h e r  K a i s e r 86 b r in g t u n te r  d em  N am en  
A u tin  e in  B enzo l-T o luo l-G em isch  in  d en  H a n d e l, w elches bei — 150 n ic h t g e fr ie rt, fre i v o n  N a p h th a lin  
u n d  a n d e re n  v e rsch m u tz en d en  S to ffen  is t , 9900 W E  g ib t u n d  einen  V e rb rau ch  v o n  217 b is  280 g  
fiir  d ie  P S -S tu n d e  h a t ;  d a s  A u tin -L u lt-G e m isc h  k a n n  au f  10 a t  k o m p rim ie rt w erden , u n d  im  G egen- 
s a tz  zu m  S chw erbenzin  is t au ch  d a s  A n k u rb e ln  m oglich . A uf d e n  preuB ischen  S ta a tsb a h n e n  w erden  
n eu e rd in g s  b en zo le lek tr isch e  T rieb w ag en  e in g es te llt. In  E n g la n d  s ieh t d a s  B u d g e t fiir  1909/10 eine 
S te u e r  v o n  64 M  f i ir  d ie  T o n n e  A u to m o b ilb en zo l v o r.

D as T o luo l w ird  in  n eu e re r Z e it in  g róB erer M enge zu r  H e rs te llu n g  des S p rengsto ffes  T ro ty l 
(T rin itro to lu o l)  g e b ra u c h t, so daB d ie  N ach frag e  k a u m  b efried ig t w erden  k an n .

X V . D i e  A m m o n i  a k y  e r w e r  t u n g  
D ie V e rw ertu n g  d es w ich tig s ten  N e b e n p ro d u k te s  w ird  a u ch  in  Z u k u n ft fa s t ausschlieB lich  au f  

łan d w ir tsc h a ftlic h e m  G eb ie te  zu  suchen  sein . U e b e r d ie  E rfo lg e  des V erfah ren s d e r  U eb erfiih ru n g  
v o n  A m m o n iak  in  S a lp e te rsa u re  n a c h  O s t w a l d 87, w elches au f  d e r  Z eche L o th rin g e n  bei B ochum  
in  B e tr ie b  s te h t,  is t  le id e r r.ich ts  n ah e re s  b e k a n n t gew orden . D ie  Ja h re se rz e u g u n g  so li e tw a  1000 t  
A m m o n iu m n itra t b e tra g e n , w a s  u n g e fa h r  »/, des d e u tsc h e n  B ed a rfs  e n ts p r ic h t. S c h m i d t  u n d  
B  o c k  e r  8S schlieB en au s  ih ren  V ersuchen , daB  d as  Y erfah ren  bei d en  je tz ig en  P re isv e rh a ltn issen  n ic h t 
lo h n en d  sei, w oh l a b e r  d ie  H e rs te llu n g  v o n  sa lp e tr ig e r  S iiure au s  A m m o n iak  m itte ls  P y r i ts  n ach  dem  
V erfah ren  d e r  F a rb e n fa b rik e n  v o n n . B a y e r  &  C o . A b e r w en n  a u c h  sam tlich e  in  D eu tsch lan d  
g e b ra u c h te  S a lp e te rsa u re  au s  A m m o n iak  h e rg e s te llt w u rd e , so e n tsp ra c h e  d ies h ó ch sten s  40 %  d e r  
je tz ig e n  A m m o n iak erzeu g u n g , so daB  d ie  H a u p tv e rw e n d u n g  s te ts  d ie  la n d w irtsch a ftlich e  b le iben  w ird .

D a n k  e in e r se h r  r iih rig en  au fk liiren d en  P ro p a g a n d a  h a t  sich  d iese Y erw endung  im  le tz te n  j a h r -  
z e h n t m a c h tig  gehoben . E s  b e tru g  in  D e u tsc h la n d  in  1000 t  S u lfa t

die E rzeugung der A usfuhriibcrschuB d e r Y erbrauch dic E rzeugung  d e r  A usfuhrubersehufi de r Y erbrauch

x go o  10 4  —  2 1  12 5  1908  3 1 3  +  26  287
I 9 ° 5  I 9 °  —  20  2 1 0  1909  323  +  1  3 2 2

so  daB d e r  V e rb rau ch  im  le tz te n  J a h rz e h n t  fa s t a u f  d a sD re ifa c h e  gestiegen  is t, w a h re n d  d e r  G esam t- 
v e rb ra u c h  a n  C h ilisa lp e te r im  g le ichen  Z e itra u m  v o n  470 0 0 0 1 a u f  6 3 7 0 0 0  t ,  a lso  n u r  u m  3 6 %  
zugenom m en  h a t ,  so daB  d e r  A n te il des A m m o n iak s a n  d e r  S tick s to ffv e rso rg u n g  v o n  26 a u f  4 0 % ,  
in  d e r  L a n d w irts c h a ft v o n  31 a u f  47 %  gestiegen  is t. D e u tsc h la n d  is t s e it 1906 a u ch  in  A m m o n su lfa t 
e in  A u sfu h rlan d  gew orden.
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A n d erse its  e rheben  a b e r  d ie  K onicu rren zv e rfah ren  z u r  H e rs tc llu n g  g e b u n d e n e n  S tick sto ffs  
im m er k ra f tig e r  ih r  H a u p t.  D ie E rzeu g u n g  v o n  L u f ts a lp e te r  (K a lk sa lp e te r) n ach  d em  V erfah ren  
von B i  r  k e  1 a n d  u n d  E y d e  in  N orw egen  b e tm g  ig o 6 e tw a  1 5 0 0 1, 1907 e t w a 2 3 0 0 1 ; au sg e fiih r t 
w urden  au s  N orw egen  1905: 115 t, 1906: 589 t ,  1 9 0 7 :1 3 4 4  t  K a lk sa lp e te r  zu  170 b is  180 J l  u n d  1907: 
15 t ,  1908: 1362 t  K a lz iu m - u n d  N a tr iu m n itr i t .  N a c h  D e u tsc h la n d  g ingen  1908: 22 t ,  1 9 0 9 :2 5 2 1  
K a lk sa lp e te r u n d  1909: 2 0 0 7 1 N itr ite . S e it 1906 f i ih r t N orw egen  ke inen  C h ilisa lp e te r m e h r ein . N ach  
dem  V erfah ren  v o n  B i r k e l a n d  u n d  E y d e  sollen  1912 in  N orw egen  100 0 0 0 1 K a lk sa lp e te r  
h e rges te llt w erden . D ie B a d .  A n i l i n -  u n d  S o  d  a f  a  b r  i k  w ird  n ach  F e rtig s te llu n g  ih re r 
A nlagen am  R ju k a n fa ll in  N orw egen  400 000 P S , a n  d e r  A lz in  B a y e m  50 000 P S  z u r  L u fts a lp e te r-  
hers te llung  v e n v e n d e n ; 1911 sollen  am  R ju k a n fa ll  z u n a c h s t 120 000 P S  in  B e tr ie b  k om m en . D er 
K ra ftb e d a rf  w ird  fiir 1 1 S tick s to ff zu 8 P S -ja h re n  angegeben , n eu e rd in g s  jedoch  v o n  R . C a m e r e r "  
zu 2 P S -ja h re n  fiir 1 1 K a lk sa lp e te r , w as fiir 1 1 S tick s to ff  e tw a  15 P S - ja h re n  e n tsp ric h t. F ii r  d ie 
L a n d w irtsc h a ft w ird  e in  b as isch e r K a lk sa lp e te r  m it  9  %  u n d  eine geschm olzene g ek o rn te  F o rm  m it 
1 3 %  S tick s to ff h e rg es te llt. A u ch  w ill m a n  d u re h  A ufschlieB en v o n  P h o sp h o r ite n  m i t  S a lp e te r- 
sau re  N itra tp h o s p h a te  lie rste llen .

D ie P r e t o r i a  F a l l s  C o . 93 b e a b s ic h tig t am  K rokodilfluB  20 b is 2 5 0 0 0  P S  anzu legen , 
u n d  n ach  Z eitu n g sm eld u n g cn  91 sollen  a n  den  P an g an ifa llen  in  D eu tsc h -O sta frik a  K onzessionen  
fiir 30 000, sp a te r  70 b is  80 000 P S  z u r  L u fts a lp e te r-  u n d  Z e m e n tfa b rik a tio n  n ac h g e su c h t w erden .

B each ten sw ert is t  d a s  V erfah ren  v o n  F . H a u s s e r  92, w elcher fan d , daB  d ie  A bgase  v o n G a s -  
m oto ren  au s  G em ischen  m it 14,5 %  L eu ch tg a s  bei 3 b is  5 a t  A n fan g sd ru ck  u n d  7- b is 8 fach  h ó herem  
E xp losionsd ruck , e n tsp re c h e n d  2130 b is 23700 ab s., 0 ,27 b is 0 ,36 %  S tic k o x y d  e n th a l te n  en tsp rech en d  
d er N e r n s t ’ s c h e n  G le ichgew ich tsbestim m ung . D u re h  E in sp r itz e n  v o n  W asse r in  d en  A rb e its- 
zylinder soli d a s  G le ichgew ich t bei 17000 zum  E in fr ie ren  g e b ra c h t w erden , w o rau f m a n  d a s  G em isch 
expand ie rend  a rb e ite n  laB t.

D ie B in d u n g  d es L u fts tic k s to ffs  d u re h  K a lz iu m k a rb id  n a c h  F r a n k  u n d  C a  r  o  soli fiir die 
Tonne S tick sto ff n u r  3 P S - ja h re  einschlieB lich d e r  S che idung  des S tick s to ffs  n a c h  L i n d e  e rfo rd e rn . 
Das E rzeugn is, K a lk s tick s to ff , e n th a l t  20 b is  21 %  S tick sto ff  u n d  soli a is  D iin g er in  g le ich e r W eise 
wie A m m onsu lfa t o h n e  schad lichc  N eb en w irk u n g en  sich  v e n v e rte n  lassen . In d essen  is t  e ine R eih e  von  
P a ten ten  au f U m w an d lu n g  des K a lk s tick s to ffs  in  A m m o n iak  genom m en , so v o n  d e r  G e s e i l s c h a f t  
f i i r  S t i c k s t o f f  d i i n g e r  (D R P  1 9 8 7 0 6  v . 26. 9. 06 u. O P  3 6 4 4 4  v . 15. 10. 08), v o m  
O e s t e r r .  V e r .  f i i r  c h e  m.  P r o d .  (O PA  3977/09^, v o n  d e r  C o m p .  p  o u  r  l a  I*' a  b  r.  d e s  
C o m p t e u r s  (F rP  407 164) u n d  v o n  E . C o 11 e 11  u n d  M. E  c  k  a  r  d  t  (N o rw P  19 973 
v. 13. 9. 09), d ie  d u rc li E in w irk u n g  v o n  Schw efeld ioxyd  u n d  W asse rd am p f A m m o n iu m su lfit her- 
stellen wollen.

D ie E rzeu g u n g  v o n  K a lk s tic k s to ff  b e tru g  1908: 45 000 t ,  d ie  Soc. gen . C ianam ide  v e rk a u f te  
1908:7000, 1909: 14000 t .  R . P i t a  v  a  1 93 g ib t d ie  L e is tu n g sfah ig k e it d e r  b e s te h e n d e n  eu ro - 
piiischen K a lk stick sto ffw erk e  zu  233 000 t  an . D ie D eu tsch e  A m m o n iak -V erkau fs-V ere in igung  s c h a tz t 
die E rzeugung  v o n  L u fts tick s to ffv e rb in d u n g en  fiir  1908 au f  100 000 t.

Soli d e r  je tz ig e  W e ltb e d a rf  vo n  2 M illionen t  C h ilisa lp e te r d u re h  L u f ts tic k s to ff  g ed e c k t w erden , 
so w urden  h ierzu  1 b is  2 M illionen P S  erfo rd erlich  sein , w a h ren d  d ie  i ib e rh a u p t n u tz b a re n  sow ie d ie  
je tz t g en u tz ten  W a sse rk ra f te  in  M illionen P S  b e tra g e n  in

Frankreich Norwegen Schweden Oest.-Ungarn Italien Dcutsohland Schwciz England >TIagara
n u tzb a r . . 9,5 9,0 7,0 6,0 5,0 2,0 1,5 1,0 5,0
genu tz t . . 0,7 0,5 —  —  0,5 0,3 —  —  0,6

so daB d a ran  g a r  n ie h t zu  d en k en  is t. B em erk e n sw ert is t, daB b e i d en  m e is ten  L a n d e m  sich  K ohlen - 
vorr;ite  u n d  W asse rk ra fte  gegenseitig  e rganzen . Z u  b e a c h te n  is t  ein  V orsch lag  v o n  P  h . A . G u y e M : 
d a  die H erste llu n g  d es K a lk s tick s to ffs  re inen  S tick sto ff e rfo rd e rt, w a h re n d  L u f ts a lp e te r  u m  so v o rte il-  
hafte r d a rg e s te llt w erden  k a n n , je  sau e rs to ffre ich e r d ie  L u f t  is t ,  so em p fieh lt G  u  y  e , b e id e  F a b r i-  
kationen in  d e r  A r t  zu  v e rb in d en , daB n a c h  L  i n  d  e s V erfah ren  L u f t in  S tick s to ff  u n d  S au e rs to ff  
geschieden, d e r  S tick s to ff d u rc li K a lz iu m k a rb id  g eb u n d en  u n d  d e r  S au e rs to ff  zu m  A n re ich em  d e r  
L uft fiir d ie  S a lp e te rsa u reg ew in n u n g  b e n u tz t  w ird . G. B i r k e l a n d  (N orw P  17 051 v . 15. 8 . 06) 
le ite t die n itro sen  G ase d e r  L u fts tic k s to ffo x y d a tio n  iib e r K a lk s tic k s to ff  b eh u fs  B ild u n g  v o n  N i t r a te n : 

Ca CN2 + 4  H N O 3 - f  2 H 2 O =  Ca (NO a)2 +  N  H ,N  0 3 +  C 0 2.
E ine ganze  R e ih e  w e ite re r V erfah ren  z u r  B in d u n g  d es L u fts tic k s to ffs  is t in  d e r  A u sa rb e itu n g  

begriffen. O . S e r p e k  (D R P  181 991 v . 21. 6 .0 5 , 183 702 v . 24. 11. 05) sch lag t v o r , re in en  S tick s to ff 
durcli ein G em enge v o n  T o n e rd e  u n d  K a lz iu m k a rb id  u n te r  B ild u n g  v o n  A lu m in iu m n itr id  zu  abso r- 
sorbieren , w elches m it W asse r u n d  S au e rs to ff  A m m o n iak  g ib t. N a c h  E . B r o n n e r t 95 is t  es d e r  
V ersuchsfabrik  in  N iederm órschw eile r ge lungen , d u re h  E in w irk u n g  v o n  S tick s to ff  a u f  e in  T onerde- 
K ohle-G em isch im  e lek trisch en  O fen bei v e rh a ltn ism aB ig  n ied rig e r T e m p e ra tu r  re in es A lu m in iu m 
n itr id  zu  e rh a lte n ; d ab e i k a n n  m a n  s t a t t  re inem  S tick sto ff  G en era to rg ase  ve rw en d en . Z u  d ieser
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S tick s to ffb ild u n g  soli gegen iiber d em  K a lk s tic k s to ff  n u r  d ie  H a lf te , gegen iiber dem  L u fts a lp e te r  
n u r  1/s an  e lek trisch e r E n erg ie  g e b ra u c h t w erden .

D ie  B a d .  A n i l i n -  u n d  S o d a f a b r i k  (D R P  202 563 u . 203 748 v . 10. 3. 07, 204 204 
u . 204 847 v . 14 5. 07, 204 475 v . 19. 5. 07, 203 750 v . 31. 8. 07) b e n u tz t  z u r  S tick s to ffb in d u n g  T ita n -  
sa u re , d ie  d ab e i in  T ita n n itr id e  u n d  C y a n s tic k s to ff t ita n  u b e rg e f iih rt w ird , au s  d en en  A m m o n iak , 
A m m o n su lfa t o d e r S a lp e te rsa u re  gew onnen  w erden .

Z u r S y n th ese  des A m m o n iak s au s den  E le m e n te n  b e n u tz t  J .  L i p s k i  90 C e rn itrid , indem  e r 
d u rc h  abw ećhselndes U eberle iten  v o n  W asse rs to ff  u n d  S tick s to ff  C erw assersto ff u n d  w iederum  
C e rn itr id  u n te r  s ta n d ig e r  A b sp a ltu n g  vo n  A m m o n iak  h e rs te ll t ;  e r  e rh ie lt bei 200 b is 300° d a s  
A m m o n iak  in  1 % ig e r  K o n z e n tra tio n .

In  n e u e s te r  Ź e it end lich  is t es F . H a b e r  1,7 u n d  R . R  o s s  i g  n  o 1 g e lungen , m i t  H iilfe  v o n  
O sm ium  u n d  U ra n  a is K a ta ly s a to re n  bei 500 b is 5500 u n d  200 a t  D ru ck  einen  U m sa tz  v o n  8 Vol. %  
zu  erzielen . D a s  A m m o n iak  w ird  d u rc h  A bk iih lu n g  v erfliiss ig t, abgesch ieden , d a s  R estg em en g e  v o n  
W assersto ff u n d  S tick s to ff  d u rc h  d a s  A bgas w ieder an g ew arm t u n d  v o n  neu em  iib e r d ie  K o n ta k t-  
m asse  g e le ite t. D e r e rfo rd e rh ch e  W asse rs to ff soli au s  W assergas h e rg es te llt w e rd e n ; d e r  K ra f tb e d a rf  
soli seh r gerin g  sein , so daB d a s  Y erfah ren , d a  es au ch  keine hohe T e m p e ra tu r  b ra u c h t , im  G egensa tz  
z u r  L u ftsa lp e te r-  u n d  K a lk s tick s to ffg e w in n u n g  au ch  o h n e  b illige W a ss e rk ra f t a u sg e fiih r t w erden  
konne. D ie B a d .  A n i l i n -  u n d  S o d a f a b r i k  h a t  d a s  V erfah ren  tech n isch  w e ite r  au sg eb au t. 
(W ahrsche in lich  beziehen  sich  h ie rau f d ie  P a te n ta n m e ld u n g e n  B 51 688 y . 12. 10. 08, B  53 072 v. 
9. 2. 09, B  53 770 v . 1. 4. 09 u n d  B 5 5 2 9 5  v . 14. 8. 09.)

A ngesich ts  d ieser zah lre ichen  K o n k u rre n z  e rh e b t sich  d ie  F ra g e , ob  auch  in  Z u k u n f t fiir d ie  
b e s ta n d ig  w achsende  A m nio n iak erzeu g u n g  d e r  K o kere ien  e in  lo h n en d e r A b sa tz  m oglich  sein wird. 
Die K o n k u rren z  r ic h te t sich  zw ar z u n a c h s t n u r  gegen den  C h ilisa lpe te r, o d e r rich tig e r, es sin d  d ie  
erfo lg re ichen  B em iihungen , den  L u fts tic k s to ff  zu b in d en , d u rc h  d ie  d ro h en d e  E rsc h o p fu n g  d e r  S a lp e te r- 
lag e r C hiles v e ran laB t w o rd en ; d en n  d ie  iib rigen  b e k a n n te n  S a lp e te rlag e r befin d en  sich  in regen- 
losen u n d  schw er zugang lichen  G egenden . In d essen  w eichen  d ie  neu eren  A n sich ten  iib e r  den  S a lp e te r- 
re ic h tu m  C hiles w e it vo n  den  frjih e ren  ab . W a h re n d  m a n  E n d e  1903 den  S a lp e te rv o r ra t au f  65 M ili. t 
s c h a tz te  u n d  seine E rsch o p fu n g  in  20 b is  25 J a h re n  v o ra u ssa h , w u rd e  1907 in  e inem  B e ric h t a n  d as 
L a n d w irtsc h a ftsm in is te r iu m  b e to n t , daB  sich  d iese S c h a tz u n g  n u r  au f  d ie  je tz t  d ie  H a u p tm e n g e  
lie fem den  F e ld e r  vo n  T a ra p a c a  beziehe, daB dagegen  d ie  siid lichen  F e ld e r  d ie  W e lt noch  fiir m in d esten s  
100 J a h r e  v erso rgen  k o n n ten , w obei m ach tig e  F lach en  d e r  groB en S a lp e te rw iis te  i ib e rh a u p t noch 
g a r  n ic h t d u rc h su c h t seien . N ach  d em  B e rich t des d eu tsch en  G en e ra lk o n su la ts  in  V a lp a ra iso  fiir 1908 
sollen 4500 q k m  m it 230 Mili. t  S a lp e te r v erm essen  u n d  80 000 q k m  m it an g eb lich  900 Mili. t  S a lp e te r 
n o ch  zu  u n te rsu c h e n  sein . M ag au ch  bei m an ch en  d e ra r tig e n  S ch a tzu n g e n  d e r  W u n sch  m itg ew irk t 
h ab en , so sch e in t doch  eine E rsch o p fu n g  d e r  ch ilen ischen  L ager, w elche se it ih re r  E n td e c k u n g  im  
J a h r e  1825 b is einschlieB lich 1909 d e r  W e lt 42 Mili. t  S a lp e te r ge lie fe rt h ab en , so b a ld  n ic h t in A ussich t 
zu  s teh en . In  d e r  P ro v in ż  P e m a m b u c o  sollen  1908 S a lp e te rfe ld e r v o n  50 O u ad ra tm e ilen  A u sd eh n u n g  
en td e c k t w orden  se in !is.

A b e r m it a llen  d iesen  S tick s to ffąu e llen  is t d a s  H ee r d e r  K o n k u rren z  noch  n ic h t e rsch ó p ft. D as 
Y erfah ren  d es k iirz lich  v e rs to rb e n e n  g en ia len  L u d w i g  M o 11 d  , n ach  w elchem  bei d e r  V ergasung  
von  B ren n sto ffen  im  G e n e ra to r  d u rc h  Z u le itu n g  v o n  viel D am p f b is zu  7 0 %  d es S tick s to ffs  ais 
A m m o n iak  n eb en  6 0 %  vom  H e izw ert d es  B ren n sto ffes  in  F o rm  v o n  M ischgas gew onnen  w ird , 
w ah ren d  w ir bei d e r  V erk o k u n g  n u r  20 %  vom  S tick s to ff  n u tz b a r  m ach en , w ird  n ach  e in e r Z usam m en- 
s te llu n g  v o n  F . H e b e r "  schon  in  59 A n lagen  m it 1 M ili. t  ja h r lic h e m  K o h le d u rc h sa tz  u n d  271 000 
P S  L e is tu n g  a u sg e fiih r t, w ovon a lle rd in g s n u r  15 A n lagen  m it A m m o n iak g ew in n u n g  a rb e ite n . A ber 
d ies s in d  g e rad e  d ie  g róB ten , w eil d ie  u m fan g re ich e  E in r ic h tu n g  sich  fiir A n lagen  u n te r  5000 P S  n ic h t 
e ig n e t; in  E n g la n d  w u rd en  1909126  000 t  S u lfa t au s  G en e ra to ren  gew onnen . N a m e n tlic h  fiir  die 
z e n tra le  K ra ftv e rso rg u n g  groB erer In d u s tr ie g e b ie te  e rsch e in t d a s  V e rfah ren  g ee igne t, u n d  es t r i t t  
d a h e r  a u ch  in  d ie se r H in s ich t a is  K o n k u rre n t d e r  K o kere ien  au f, zu m al a u ch  m in d erw ertig e  S toffe, 
w ie T o rf, h ie rfiir  g ee ig n e t s ind . Y o n  A. F  r  a  n  k 100 s in d  Y ersuehe a n  e in e r v o n  d e r  D eu tsch en  M ond- 
gas-G ese llschaft 1907 a u f  d e r  Z eche M ont C enis e r r ic h te te n  1000 p ferd igen  T o rfg en e ra to ran lag e  m it- 
g e te ilt , w onach  au s  T o rf  m it 42 b is  47 % , zeitw eilig  so g a r 65 b is  70 %  Wrasse r u n d  (trocken ) 1 %  
S tick s to ff  77 b is 8 0 %  des le tz te re n  a is  A m m o n iak  u n d  e in  M ischgas v o n  1400 W E  e rh a l te n  w urden . 
A u f 1 1 tro ck en en  T o rf  w u rd en  40 kg  S u lfa t =  8 k g  S tick s to ff  e rh a lte n , u n d  m itte ls  d e r  g le ichzeitig  
e rzeu g ten  1000 P S -S tu n d e n  w iirde m a n  n o ch  50 kg  L u f ts tic k s to ff  zu K a lk s tic k s to ff  b in d en  konnen , 
so daB  in sg esam t 58 k g  S tick s to ff  g eb u n d en  w erden  k o n n en  u n d  zum  E rs a tz  d es je tz ig en  Ja h re s - 
v e rb ra u c h s  D e u tsc h la n d s  vo n  300 000 t  S u lfa t n u r  1,3 Mili. t  T o rf v e rg a s t zu  w erd en  b rau ch en . E s 
soli e ine A nlage v o n  2000 P S  in e inem  T o rfm o o r e r r ic h te t  w erden . D a  D e u tsc h la n d  iib e r 2 Mili. H e k ta r  
T o rfm o o re  b e s itz t, so  k o n n en  diese, se lb s t w enn  m a n  n u r  d en  d a rin  e n th a lte n e n  S tic k s to ff  n ach  M o n d  
n u tz b a r  m a c h t u n d  d as  K ra f tg a s  an d e rw e itig  v e rw e rte t, d en  je tz ig en  B e d a rf  D e u tsch lan d s  a n  S tick-
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sto ff 2000 J a h r e  d eck en , oder, d a  T o rf in  io o  J a h r e n  u m  i  b is  5 m  n ach w a c h s t, so g en iig t schon  e in  
Teil des n a tiir lic h e n  N achw uchses z u r  d a u e rn d e n  V erso rgung . A n d e rse its  h a b e n  M ii n  t  z u n d  
L a  i n  e 101 d ie  liings t v e rla ssen e  S a lp e te rp la n ta g e n w irtsc h a ft , d ie  z u r  Z e it N apo leons I. zum  
E rsa tz  des o s tin d isch en  S a lp e te rs  in  F ra n k re ic h  b e tr ie b e n  w u rd e , von  n eu em  s tu d ie r t  u n d  g e fu n d en , 
daB ein  T o rfm o o r v o n  1000 H e k ta r  u n d  2 m  M ach tig k e it bei 2 %  S tick s to ffg eh a lt 8  b is 900 000 t  
S a lp e te r lie fern  k o n n e , so daB a u ch  a u f  d iese W eise u n se r  g e sa m te r  S tic k s to ffb e d a rf fu r  u n a b se h b a re  
Z eit g ed eck t w erden  k o n n te . D agegen  m uB d ie  A n s ich t vo n  W  o 1 1 e r  e c k  102 sow ie von  G. W  a  r  d  
u n d  H . S t a n i e j ' ]o:i, daB T o rf a u ch  k a ta ly tis c h  d ie  B ild u n g  v o n  A m m o n iak  au s  L u f ts tic k s to ff  
u n d  D am p f erm ogliche, w o rau f a u c h  d ie  P a te n te  v o n  G. W . I r  e 1 a  n  d  u n d  H . S t. S  u  g  d  e n  
(D R P 1 7 5 4 0 1  v . 6. 10. 03 u . 205 006 v. 15. 1. 07) sow ie v o n  G. J o n e s u n d  P.  S u a r e z  (D R P  220670  
v. 29. 6. 09) fuBen, a is  g an z  u n b eg riin d e t b eze ich n e t w erden . A uch  d e r  V orsch lag  vo n  K . K u t z -  
b a c h  (D R P  2 0 4 0 7 5 ), im  M o n d g en era to r d ie  K o h le  n ic h t  vo llig  zu  ve rg asen , so n d ern  g le ichzeitig  
K oks ab zu z ieh en  u n d  d a fiir  d en  G e n e ra to r  v o n  auB en zu  beheizen , e rsc h e in t u n d u rc h f iih rb a r .

A ngesich ts d e r  e rd riick en d en  F iille  v o n  S tick s to ffąu e llen , d ie  u n s  zu  G eb o te  s te h t,  u n d  d ie  fiir  
den  L a n d w irt n a ti ir lic h  ebenso  e rfreu lich  a is  fiir jed en  e inze lnen  S tic k s to ffp ro d u z e n te n  bed en k lich  
erschein t, w u rd e  d ie  zu k iin ftig e  E n tw ic k lu n g  d ie se r In d u s tr ie n  in  w en ig  rosigem  L ic h te  ersche inen , 
w enn n ic h t d e r  y e rm e h rte n  E rzeu g u n g  eine g an z  auB ero rd en tlich e  S te ig e ru n g  des A b sa tze s  a is  d u rch - 
aus m oglich , ja  a is  n o tw en d ig  e in tre te n d  z u r  S e ite  zu  s te llen  w are .

D ie d e u ts c h e E rn te  e n th a l t  ja h r lic h  2,5 M illionen t  S tick s to ff , w ovon  e tw a  1,5 M illionen t  in  F o rm  v o n  
D iinger zu riick k eh ren , w a h ren d  1 M illion t  in  den  v e rk a u f te n  P ro d u k te n  d e r  L a n d w irts c h a ft en tzogen  
w ird. W en n  a u ch  d iese M illion n ic h t v e rn ic h te t  w ird , so n d ern  zu m  groB en T eil in  den  S toffw echsel- 
p ro d u k ten  noch  in  g e b u n d e n e r  F o rm  v o rh a n d e n  is t, so is t sie doch  fiir  d ie  V o lk sw irtsch a ft so g u t  w ie 
verloren , sie w a n d e rt m it d en  A bfa llsto ffen  in  d ie  F liisse  u n d  d a s  M eer. N u n  y e rm a g  zw ar d ie  N a tu r  
selbst e inen  T eil des S tick s to ffv e rlu s te s  zu  e rse tzen . D u rc h  d ie  G e w itte r  w erden  in  u n se ren  B re iten  
d em B o d en  p ro  H e k ta r  u n d  J a h rsc h a tz u n g s w e ise  e tw a  10 k g  S tic k s to ff  in  F o rm  v o n  sa lp e tr ig e r  Siiure 
z u g e f iih r t104. G ew isse B a k te r ie n , d ie  n a m e n tlic h  in  den  L egum inosen  ti it ig  s in d , v e rm o g en  S tic k s to ff  
zu assim ilieren  u n d  es w erd en  d u rc h  den  L eg u m in o sen b au  e tw a  30 b is  4 0 %  d es S tick s to ffb ed a rfs  
der L a n d w irts c h a ft g ed eck t. A b e r a lles d a s  h in d e r t  n ic h t, daB D eu tsch lan d  ja h r lic h  fiir  2 M illiarden  
M ark la n d w irtsch a ftlich e  E rzeu g n isse  a u s  dem  A u slan d e  zu k au fen  m uB. D eu tsch lan d  h a t  d ah e r, 
nam en tlich  m it  R iick s ich t a u f  seine ra sch  zu n eh m e n d e  B ev o lk e ru n g , d a s  a llerg roB te  In te re sse , seine 
L an d w irtsch a ft noch  erh eb lich  e rtra g re ic h e r  zu  m ach en . N ach  N . C a r o  105 w u rd e n  bei In ten s iv - 
bew irtsch a ftu n g  d e r  17 M illionen H e k ta r  G etre id e- u n d  K a rto ffe lla n d  jah rlich  noch 1,6 M illionen t  S tick 
stoff, also  d as Z e lm fache  des je tz ig en , a is  D iin g er u n te rg e b ra c h t w erden  k o n n en . W en n  a u c h  d e r  
D u rch sch n ittse rtrag  d e r  d e u tse h e n  L a n d w ir ts c h a f t in d en  le tz te n  40 J a h r e n  sich  v e rd o p p e lt h a t, so is t 
dennoch eine b e tra c h tl ic h e  S te ig e n in g  m oglich , in e rs te r  L in ie  d u rc h  s ta rk e re  D iingung .

W enn  so m it zu  hoffen  is t, daB au ch  in  Z u k u n ft d ie  ve rsch ied en en  S tic k s to ff in d u s tr ie n  gen iigenden  
A bsatz  hab en  w erd en  u n d  daB d ies in sbesondere  fiir d ie  A m m o n iak g ew in n u n g  d e r  K o k ere ien  g ilt, 
weil die B in d u n g  v o n  L u fts tic k s to f f  d u rc h  d ie  h ie rfiir  in  B e tra c h t k o m m en d en  W asse rk riifte  b e sc h ra n k t 
ist, so b le ib t d e r  K okere i d en n o ch  d ie  A ufgabe , d u rc h  G ew innung  w e ite re r N e b e n p ro d u k te  u n d  bessere  
V erw ertung  d e r  ubersch iissigen  E n erg ie  d ie  K o h le n w irtsc h a ft in u n e r  ra tio n e lle r  zu  g e s ta lten .

X V I. D i e  V e r w e r t u n g  a n d e r e r  N e b e n p r o d u k t e .

W as d a s  C yan  b e tr if f t ,  so w ird  dasse lbe  a u f  den  G a sa n s ta lte n  n u r  m it  seh r geringem  N u tzen  
gew onnen. D er B e d a rf an  C y an id en , d en  w e ita u s  w ich tig s ten  C y an v e rb in d u n g e n , is t  zw a r im  le tz te n  
J a h rz e h n t gestiegen , d e m e n tsp re c h e n d  au ch  d ie  d eu tsch e  A u sfu h r. A b er d ie  C yan ide  w erden  n ic h t 
m ehr au s F e rro cy an , d e r  e inzigen  F o rm , d ie  bei d e r  K o h len d es tilla tio n  gew onnen  w erden  k a n n , d a r-  
gestellt, sondern  b illiger sy n th e tis c h  au s A m m o n iak , w o d u rch  d e r  P re is  a u f  \ / 3 g e su n k en  is t. D e r  B e
d arf an  F e rro cy an id en  is t  v e rh a ltn ism aB ig  u n b e d e u te n d . D azu  k o m m t, daB  bei d e r  V e rk o k u n g  n u r  
halb so v iel C yan  e n ts te h t  w ie bei d e r  G a sfab rik a tio n . V on 100 T eilen  S tick s to ff  d e r  K oh le  fin d en  sich 
ais C yan im  L eu ch tg a s  2 b is 4, im  K okso fengas 1 b is 2 . E n d lic h  e rsch w ert be im  K okso fengas d ie  w en iger 
w eitgehende E n tte e ru n g  a lle  R e a k tio n e n  m it fes ten , w enn  a u ch  a is S uspensionen  b e n u tz te n  S to ffen . 
W enn d ah e r schon  bei d e r  G a sfa b rik a tio n  d a s  C yan  k a u m  einen  N u tzen  laB t, so s in d  d ie  A u ssich ten  
fiir seine G ew innung  au f  K o k ere ien  v e rsch w in d en d  gering . In  d e r  T a t  h a t  d e n n  a u ch  tro tz  v ie lfach e r 
und kostsp ie liger V ersuche d iese G ew innung  in  u n se re r In d u s tr ie  n irg en d s  fes ten  FuB  gefaB t.

D as gleiche g ilt v o n  den  A e th y len . M an k a n n  d asse lb e  d u rc h  k o n z e n tr ie r te  S chw efelsau re  ais 
A ethylschw efelsaure ab so rb ie ren  u n d  d u rc h  D e s tilla tio n  m it W asse rd am p f in  A lkohol o d e r A e th e r 
iiberfiihren , w o rau f d ie  S chw efelsau re  n a c h  K o n z e n tra tio n  w ied er b e n u tz b a r  is t. A b er d ie  R eak tio n  
is t bei gew óhnlicher T e m p e ra tu r  un g eh eu e r tra g e , u n d  bei h o h e re r T e m p e ra tu r  tr e te n  a n d e re  Schw ierig- 
keiten  au f, so daB au f  K o k ere ien  d ieses an  sich  in te re ssa n te  V erfah ren  b is lan g  ke in e  A nw en d u n g  
gefunden h a t.
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X V II . D i e  V e r  w e r t  u n g  d e r  G a s e .

B e k a n n tlic h  fin d e t sieli d e r  H e izw ert d e r  K oh le  in  den  E rzeu g n issen  d e r  D e s tilla tio n  fa s t voll-
s ta n d ig  w ieder, so daB  d ie  Z erlegung  se lb s t n en n en sw erte  W a rm e  w ed er e rzeu g t noch  b ra u c h t ,  ih re  
W a rm e tó n u n g  N u li is t. Schon  1835 b e rech n e te  G r  o  u  v  e 11 e 106 d ie  be im  V erk o k en  v o n  K oh le  
m it  50 b is 60 %  K o k sau sb eu te  in  den  D e s tilla te n  en tw e ich en d e  W a rm e  a u f  40 b is  30 %  v om  H e izw ert 
d e r  K oh le , also  z iem lieh  r ich tig . E  u  c h  e n  e 107 e rm it te l te  d ie  W a rm e b ila n z  be i d e r  D es tilla tio n  
v o n  G askoh len  in  R e to rte n o fe n  u n d  fa n d , daB d ie  W a rm e tó n u n g  jed en fa lls  w en ig e r a is  1 %  v o m  
H e izw ert d e r  K oh len  b e tru g , a lso  in n e rh a lb  d e r  V ersuchsfeh le r lag . D ie w irk lich  au fg ew en d e te  W arm e , 
20 ,%  v o m  H e izw ert d e r  K oh le , fan d  sich  w ied er a is  3 %  K o k sw arm e , 2 %  G as- u n d  T eerw arm e , 
1 2 %  A b h itz e  u n d  3 %  S tra h lu n g , h a t t e  also n u r  zu r  D eek u n g  d e r  V e rlu s te  g ed ien t. C o n s t a m  
u n d  S c h l a p f e r 3 u n d  K o l b e 4 fan d en  bei D estilla tio n  im  K le inen  den  H e izw ert d e r  K oh le
b is  a u f  2 b is  6 %  in  K o k s, G as u n d  T ee r w ieder.

D ie Y erte ilu n g  des H e izw erte s  k a n n  m a n  n ach  zah lre ich en  B e trieb sv e rsu ch en  w ie fo lg t a n n e h m e n :
° //o % 0//o

Bei einer K oksausbeu te  v o n ..................
finden sich

60 70 35

im K o k s ........................................................ 60 68 80
,, T eer ........................................................ 9 6 3
,, G a s ............................................................ 27 23 16

in sonstigen P ro d u k ten  und  Y crlu s t . 4 3 1

E s  is t n ic h t u n w ahrsche in lich , daB bei m an ch e n  K oh len  eine geringe  p ositive  W a rm e tó n u n g  
a u f t r i t t ,  w elcher e in  T eil des V erlu s tes  e n tsp r ic h t , u n d  zw ar sch e in t d iese W a rm ee n tw ick lu n g  m it  dem  
A lte r  d e r  K oh le  abzunehm en .

F r .  S e h r e i b e r 15 g ib t fiir n iedersch lesische K okskoh le  m it 7 3 %  K o k sau sb eu te  a is W arm e- 
y e rte ilu n g  a n : K oks 76 ,4  % ,  T ee r 3 ,6  % , G as 20,0 % ;  vom  G as w ird  d ie H a lfte , also 10 %  v o m  K ohlen- 
he izw ert, zu r V erkokung  g e b ra u c h t; d ieser B e tra g  t r i t t  a is 3 %  K oksh itze , 2 ,1 %  G as- u n d  T eer- 
w iinne , 1,8 %  A b h itze  u n d  3,1 %  S tra h lu n g  auf.

D ie M asch inenbaugesellschaft N u r n b e r g 108 g ib t fo lgende W arm eb ilan z  eines K oksofens:
Z um  H e izw ert d e r  K oh le  =  1 0 0 %  tre te n  d u re h  d ie  E rh itz u n g  im  O fen 3 % ,  so daB au s  d em  Ofen 
103 %  a u s tre te n , u n d  zw ar a is  H eizw ert des

S t i i c k k o k s .............................83 b is  75  %
K o k s g r u s e s .....................  4 %
A b b r a n d c s .................................. 3 ,, 5 %
R o h g a s e s ..............................14 ,, 22  %

u n d  a is  K o k s w a r m e .....................  3 %

D u reh  d ie  E n tz ie h u n g  d e r  N eb e n p ro d u k te  v e rlie r t  d a s  G as 1 b is  5 % ,  zum  V erkoken  s in d  7 b is  10%  
e rfo rderlich , so  daB  im  U eberschuB gas 6 b is  7 %  vom  H e izw ert d e r  K oh le  b le iben  ( =  41 b is 46 %  d e r 
G asm enge). D ie zum  Y erkoken  e rfo rd e rlich en  7 b is  10 %  ersche inen  a is  3 %  E rw a rm u n g  d e r  K oh le , 
1 b is 2 %  A b h itze , 3 b is  5 %  S tra h lu n g . V e rg as t m a n  d en  K o k sg ru s, so e rh a l t  m a n  im  G en e ra to rg a s  
w eite re  3 % ,  zu sam m en  a lso  im  U eberschuB gas 9 b is  1 0 %  v o m  H e izw ert d e r  K ohle.

Ich  sc h a tz e  d ie  W arm eb ilan z  d e r  Y e rk o k u n g  v o n  K o k sk o h len  w ie fo lg t:
B ei e iner K oksausbeu te  von  . . . . 70 bis 8 5 %
sind im  R ohgase en th a lten  (e n tte e r t) . 23 .. 1 6 %
d u reh  B enzol w erden  en tzogen  . . . 2 1 %
im  F ertiggas sind  n o c h ............................ 21 ,, 15 %
zu r H eizung sind erforderlich . . . . 15 - 13 %
som it v e r f i i g b a r .......................................... 6 „ 2 %  ( = 29 bis 13 % d er G asmenge)
bei R egeneration  w iedergew innbar . . 4 .. 3 %
,, „ y e r f u g b a r ................... 10 ,, 5 %  ( = 48 „ 3 3 %  .. .. )

ohne B e n z o le n tz ie h u n g ............................ 12 ,, <3 % ( = 52 „ 3 7 %  .. -  )
In sg esa m t s in d  v om  H eizw ert d e r  K oh le  bei

G asanstalten  K okereien
(60— 70°/o K oksausb.) (70—85°/o Koksausb.)

im  verkauflichen  Gas . . . .  27 b is 23 %  11 bis 6 %
K oks . . . ____ 45 , ,_ 56%  6S ,, _So %_

zusam m en 72 bis 79 %  79 b is 86 %
e n th a lte n .

E s  h a n d e lt sich  so m it u m  gew altige  E n erg iem en g en , d ie  au f  d en  K o kere ien  in  G e s ta lt  v o n  U eber
schuB gas v e rfu g b a r  s in d , n a m e n tlic h  w enn  R eg en e ra tio n  s ta t t f in d e t  u n d  d ie  K oh le  gasre ich  ist.

B e i O tto -H o ffm an n -O efen  m it  W arm esp e ich e r w a ren  au s  obersch lesischer K o h le  v o n  7 0 %  
K o k sa u sb e u te  f. d . t  140 cbm  G as v o n  3800 W E  o berem , 3400 W E  u n te re m  H e izw ert ubersch iissig , 
en tsp re c h e n d  7 %  v o m  H e izw ert d e r  K o h le . C. E . R h o d e s 109 e rm it te l te  den  G asiiberschuB  in
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Sim on-C arves-O efen  m it  w ag e rech ten  Z iigen f. d . t  K o h le  v o n  69 %  K o k sa u sb e u te  zu  49 cb m  vo n  
252 cbm  =  1 9 ,4 % . P e n n o c k w  n im m t fiir S em et-S o lvay -O efen  bei am erik an isch e r (gasreicher) 
K ohle 88 b is  96 cbm  U eberschuB  an . S i m m e r s b a c h  20 g ib t  a is  U eberschuB  au s  1 t  S aa rk o h le  
bei a lte re n  O tto -U n te rb re n n e m  20, n eu e ren  60 cb m , bei O efen m i t  W arm esp e ich e r 120 b is  150 cbm  an . 
F  o r  s t  e r 110 sc h a tz t  d en  U eberschuB  bei R u h rk o h le n  a u f  d u rc h sc h n itt lic h  85 cbm .

D er H e izw ert d e r  G ase b e tru g  bei d en  friih e ren  E in b ren n e r-O e fen  infolge ung le ichen  D ru ck es 
in den  H eizziigen  u n d  d a d u rc h  v e ru r sa c h te r  B e im isch u n g  v o n  25 b is  45 %  V erb ren n u n g sg asen  n u r  
3100 b is  3900 W E  (u n te re r  H eizw ert) . B ei den  neu en  V ie lb rennero fen  (O tto , K o p p ers , Collin) is t 
der H e izw ert d e r  G ase e rh eb lich  h ó h e r u n d  b e tr a g t  au s K o k sk o h le  4400 b is  5000 W E  u . H ., au s  G as- 
kohle e tw as  m eh r. D u rch  d ie  B enzo lgew innung  w erden  dem  G ase 2 b is 10, d u rc h sc h n itt lic h  5 %  
seines H eizw erte s  en tzo g en  U1. D e r L e u c h tw e rt is t a lle rd in g s g e rin g e r a is  d e r  des R e to rte n g a se s , 
nam en tlich  bei B en zo len tz ieh u n g . In d essen  is t  de rse lbe  in fo lge d e r  E in fiih ru n g  d es G asg liih lich tes 
auch  fiir  d ie  G a sa n s ta lte n  n eb en sach lich  gew orden . B e re its  d ie n t d ie  H a lf te  des L eu ch tg ases  zu r  
H eizung  u n d  K ra ftv e rso rg u n g , u n d  vo n  d e r  a n d e re n  H a lf te  w ird  d e r  w e ita u s  gróB te T e il in  G liih lich t- 
b ren n em  v e rb ra u c h t, so daB n ach  dem  V orsch lage  B  u  n  t  e s  h e u te  m e is t n u r  n o ch  d e r  H e izw ert 
des G ases a is  W e rtm e sse r  g il t u n d  m a n  fa s t a llgem ein  e in  G as v o n  5000 W E  o berem  ( =  4500 W E  
unterem ) H e izw ert h e rs te ll t. D iesen  H e izw ert b e s i tz t a b e r  a u ch  d a s  h e u tig e  K okso fengas, so  daB 
es, von  Schw efelw assersto ff g e re in ig t, a is  v o llk o m m en er E rs a tz  fiir  L eu c h tg a s  d ien en  k a n n . b  u  n  t  e 
sowohl w ie v ie le  an d e re  G asfach m an n e r s in d  iib e rzeu g t, daB d as  K o k so fen g as eine w ich tig e  R o lle  bei 
der V erso rgung  d e r  In d u s tr ie g e b ie te  m i t  G as fiir  H e izu n g  u n d  B e leu ch tu n g  sp ie len  w ird . D as  einzige 
B edenken, w elches in  den  K re isen  d e r  G asfach leu te  gegen  K okso fengas h e rrsc h t, r ic h te t sich  gegen 
die U ng le ichm aB igkeit d e r  Z u sam m en se tzu n g  u n d  d ie  U n s ich e rh e it d e r  L ie fe rung . A b e r w ie
H. F  a  h  r  e n  h  e i m 112 d a rg e ta n  h a t ,  is t es d u rc h  lau fen d e  U eb en v ach u n g  des H e izw erte s  le ich t, 
aus K okere ien  e in  au B ero rd en tlich  gleichm aB iges G as zu  lie fem . D as  B ed en k en  w egen  d e r  U n sich e rh e it 
der L ieferung  im  F a lle  e ines S tre ik s  h a lte  ich  fiir  g an z  u n b e g riin d e t. A u f d en  s ta d tis c h e n  G a sa n s ta lte n  
kann ebensogu t ein  A u ss ta n d  v o rk o m m en , u n d  d a n n  n iitz e n  d ie  g roB ten  K o h len lag e r n ic h ts . D u rch  
V erbindung d e r  G asle itu n g en  sa m tlic h e r  K okere ien  e ines B ez irk s  w ird  d ie  d e n k b a r  gróB te S ich e rh e it 
gegen S tó ru n g en  g eb o ten , u n d  schlieB lich k o n n en , w ie ja  a u ch  je tz t  schon , W asse rg asan lag en  m it  
einem K oks- u n d  B en zo llag er a is  R eserv e  d ienen .

In te re ssa n t is t, daB b e re its  1817 d ’ A  r  c e t 106 in  F ra n k re ic h  d ie  A bgase  e ines K oksofens zu m  
Beheizen vo n  A la u n tro c k e n k a m m e m  b e n u tz te , u n d  e tw as  sp a te r  G r  o u  v  e 11 e d ie  M iinze in  P a ris  
m it K oksofengas he iz te . J a ,  b e re its  1786 b e le u c h te te  L o r d D u n d o n a l d  bei fes tlichen  G elegen- 
heiten sein L a n d h a u s  C u lross-A bbey  m it K oksofengas.

D ie V erso rgung  v o n  S tiid te n  m it  K oksofengas h a t  z u e rs t in  den  V ere in ig ten  S ta a te n , w o e ine 
gasreiche K oh le  v e rk o k t w ird , d u rc h  d ie  h e rv o rrag en d e  T a tig k e it vo n  F . S c h  n  i e w  i n  d  A u sb re itu n g  
gefunden. In  E v e re t t  bei B o sto n  s in d  se it 1901 400 O tto -O efen  in  B e tr ie b , bei den en  d as  G as frak tio - 
niert au fgefangen  u n d  d ie  e rs te , bessere  H a lf te  z u r  S ta d tv e rso rg u n g , d ie  le tz te , sch lech te re  zu m  
Beheizen d e r  O efen d ie n t ;  m a n  k a n n  au ch  n ach  d e r  U n i t e d  C o k e  a n d  G a s  C o . (A m P  684 590, 
698 063, 728 991) d e r  zw eiten  H a lf te  d u rc h  W asch o l d a s  B enzo l en tz ieh en  u n d  u n m itte lb a r  au f  d ie  
erste iib e rtrag en , ohne  e rs t d a s  B enzo l zu  iso lieren . W e ite re  d e ra r tig e  A n lag en  e rh ie lten  G la ssp o rt, 
H am ilton , C am den , D u lu th , H a lifa x , Jo h n s to w n , M ilw aukee, D e tro it,  B a ltim o re  u n d  C hicago. 
Im  R u h rg eb ie t is t  b e re its  e ine g an ze  R e ih e  v o n  S tiid te n  u n d  G em einden  a n  K oksó fen  an g esch lo ssen ; 
Bochum, C astro p , E ssen , B o rb eck  u n d  N ach b a rg em e in d en , M ulheim  a. R u h r , V e lb e rt, N ev iges u n d  
B arm en e rh a lte n  te ils  a is  Z u sa tz  zum  R e to rte n g a s , te ils  schon  ausschlieB lich  K oksofengas, m e is t 
frak tion iertes au s  dem  e rs te n  D r it te l  d e r  E n tg a su n g . Im  S aa rb ez irk  w erden  S a a rb ru c k e n , B reb ach  
und H ein itz  v e rs o rg t; in  N iedersch lesien  H e rm sd o rf, in  E n g la n d  L it t le  H u lto n , B a rg o ed  u n d  R oy- 
ston; in F ra n k re ic h  M ontceau-les-M ines (b ere its  se it 1898 d u rc h  30 B m n c k -O e fe n ). Im  O berberg - 
am tsbezirk  D o rtm u n d  w u rd en  1908: 12 M ili., 1909: 25 Mili. cb m  abgegeben . D ie E rs p a m is  f iir  d ie  
S tad te  is t eine b e tra c h tl ic h e , d en n  sie zah len  fiir  d a s  cb m  n u r  2 b is 4  P fenn ige , le tz te re n  P re is  frei 
Gasanstalt.

A. J .  M a r t i n  113 sc h la g t so g a r schon  v o r, L o n d o n  s t a t t  m i t  15 Mili. t  K o h le  m it  5 M illia rden  
cbm G as au s dem  280 k m  e n tfe rn te n  S iid -Y o rk sh ire -R ev ie r d u rc h  4  L e itu n g e n  v o n  1 b is  2 m  D u rch - 
messer u n te r  36 a t  A n fan g sd ru ck  zu  v erso rg en . E r  b e re c h n e t d ie  K o s te n  d e r  L e itu n g  n e b s t Z u b eh ó r 
auf 141 Mili. J ( , t d e r  K o m p resso ren  au f  50 M ili. J t ,  die  T ra n sp o r tk o s te n  fiir  1 cb m  G as a u f  0 ,43 P f., 
wiihrend d e r T ra n sp o r t d e r  e n tsp rech en d en  K oh lenm enge  2,4 P f. k o s te t,  so  daB  e ine  J a h re se rsp a rn is  
an Ira n sp o rtk o s te n  v o n  80 Mili. JC s ich  e rg ib t;  fiir  1 t  K o h le  au f  2S0 k m  b e tr a g t  d iese lbe  5,30 M .

Den v erfiigba ren  G asiiberschuB  im  O b e rb e rg am tsb ez irk  D o rtm u n d  s c h a tz t  F o r s t e r 110 fiir 
1908 au f 1800 Mili. cbm , w a h ren d  sam tlich e  S ta d te  d e r  R h e in p ro v in z  1907: 230 Mili. cbm  G as v e r- 
b rauchten . F iir  D e u tsc h la n d  b e tr a g t  d e r  U eberschuB  2400 M ili. cb m , m e h r  a is  a lle  G a sa n s ta lte n  
erzeugen.
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N acli L . G  r  e  i n  e r 114 w u rd en  von  d em  U ebcrschn l3g as  d e r  K o k ere ien  1905 in  D e u tsc h la n d  14 % ,  
F ra n k re ic h  8 ,4 % ,  B elg ien  7 ,4 % ,  E n g la n d  1 ,7 %  in  G asm asch in en  b e n u tz t .

W en n  es g e lin g t, d ie  K oksofen  s t a t t  m i t  d em  D estilla tio n sg as  m i t  G en e ra to rg a s  au s  dem  
sch lech te ren  T eil des K o k s  zu  he izen , w ie zB . PI. K o p p e r s  (D R P  122 790 v . 2. 7. 99) e inen  so lchen 
K o k so fen  en tw o rfen  h a t ,  so w iird e  m a n  n a ti ir lic h  d a s  g e sa m te  G as a b g eb en  u n d  d a m it e ine gew altige  
E n erg iem en g e  in zw eck m aB ig s te rF o rm y erte ilen  k o n n en . S ta t t  d a s  G as m ó g lichs t w e it in D ru c k le itu n g e n  
zu  fiih ren , w as n ach  d en  n eu en  E rfa h ru n g e n  in  b e tra c h tl ic h e m  M aBe tech n isch  u n d  w irtsch a ftlich  
d u rc h f iih rb a r  is t , w ird  es sich  in  v ie len  F a llen  v ie lle ich t zw eckm jiB iger erw eisen , d ie  iiuB erste Z one 
m it  e lek trisch e r E n e rg ie  zu v e rso rg en , d ie  m a n  a n  d e r  G renze  d es G asverso rgungsgeb ie tes  m itte ls  
G asd y n am o s gew in n t.

D ies f i ih r t zu m  Sch lusse  zu  e inem  A usb lick  a u f  d ie  K o h len v e rw ertu n g , w ie sie fiir d ie  Z u k u n f t 
a n z u s tre b e n  sein  w ird . F . E . J u n g ę 115 w eist in  se in e r schónen  A rb e it iib e r d ie  ra tio n e lle  A u sw ertu n g  
d e r  K oh len  au f  d ie  se it W i l l i a m  S i e m e n s  w ied e rh o lt au sgesp rochene  F o rd e ru n g  h in , daB 
a lle  K oh len , je  n a c h  ih re r  B esch a ffen h e it, in  G e n e ra to ren  o d e r K oksofen  m it  N e b c n p ro d u k teg ew in n u n g  
v e ra rb e ite t  u n d  d ie  g ew onnenen  G asm engen , s t a t t  d e r  R o h k o h le , d e r  In d u s tr ie  u n d  d e n  S ta d te n  
zu g efiih r t w erden  sollen.

F ii r  D e u tsc h la n d  sch a tze  ich , daB  v o n  d e r  g e sam ten  F o rd e ru n g  a n  S te in k o h le  au f

F ln m m k o h lc  G a sk o h lc  F e ttk o h lc  M ofje rk o h lc

m i t ................................................................................. 50 b is 60 60 b is 70 70 b is 85 85 b is 95 % K oks
cn tfa llcn  .......................... ..................  34 15 43 8 %
d a v o n  w erden  d irek t verfeu ert . . . .  34 11 23 8 = 7 6 %
e n tg a st ohn e N e b e n p r o d u k t e ....................  —  —  4 —  =  4 %

m it ,, ....................  —  4 16 —  =  20  %

E in  V ergleich  v e rsch ied en er L a n d e r  e rg ib t, daB  im  J a h r e  1909 v o n  d e r  g e sam ten  F o rd e ru n g  
sch a tzu n g sw eise  in

D e u ts c h la n d  B c lg lc n  F .n g lan d  V e rc in . S ta a te n
0/ 0/ 0/ 0//o  /o  /o  /o

v erk o k t w urden  ohn e N eb en p ro d u k te  . . . .  4 5 10 10
mi t  ,, . . . .  16 11 2 2

in G a san sta lten  ,, ,, v era rb e ite t 4 4 6 1
also  ration ell v erw er tet w u r d e n ............................... 20  15 8 3

W en n  so m it D e u tsc h la n d  in  d e r  zw eckm afiigen  V e rw ertu n g  d e r  K o h le  au ch  a m  w e ite s ten  fo rt- 
g e sc h r itte n  is t, so b le ib t doch  noch  auB ero rd en tlich  v iel zu  tu n  iib rig .

V on d e r  d eu tsch en  F o rd e ru n g  s in d  n u r  d ie  8  %  M agerkohle  v o n  d e r  Y erk o k u n g  u n d  V ergasung  
auszu sch lieB en ; a lle  iib rigen  k o n n en  v e rk o k t o d e r in  G en e ra to ren  m it A m m o n iak g ew in n u n g  v e rg a s t 
w erd en , w a h re n d  j e t z t  so g a r v o n  d e r  F e ttk o h le  m e h r  a is  d ie  H a lf te  d ire k t v e rfe u e rt w ird , tr o tz  d e r  
d ab e i fa s t k a u m  ve rm eid lich en  gew altig en  R au ch p lag e . B ei V e rk o k u n g  sa m tlic h e r F e t t -  u n d  G askoh le  
w iirde  d u rc h  A u sw ah l des K o k s d en  H ocho fen  e in  noch  b esseres M a te ria ł ais je tz t  zu g e fiih rt u n d  d e r 
m in d e rw ertig e  A n te il in  G en e ra to ren , m ó g lich s t m it A m m o n iak g ew in n u n g  v e rg a s t, zu m  B e tr ie b e  
d e r  K o k so fen  u n d  z u r  V erso rgung  e ines N a h b e z irk s  m it  b illig stem  H eiz- u n d  K ra ftg a s  d ienen . D as  
D estilla tio n sg as , a u f  d iese W eise in  se in e r g an zen  M enge v e rf iig b a r, w iirde  f ra k tio n ie r t ,  d a s  a rm ere  
in  e in e r  zw eiten  u n d  d as  re ich ere  in  e in e r d r i t te n  Z one z u r  V erte ilu n g  ge langen , u m  a llen  B e d a rf  an  
L e u c h t- , H eiz- u n d  K ra f tg a s  zu  decken . U n te r  U m sta n d e n  k o n n te  d ieses re iche  G as, u m  e in en  noch  
w e ite ren  T ra n s p o r t  lo h n en d  zu  m ach en , a u f  K a rb u r ie rs ta tio n e n  m i t  B enzol a n g e re ich e rt w erden , 
w elches dem  fiir d ie  n iihere  zw eite  Z one b e s tim m te n  G ase en tzo g en  w ird . A n  d e r  G renze  en d lich , 
a n  d e r  d e r  G a s tra n sp o r t zu  schw ierig  w ird  —  u n d  ich  g lau b e , daB d iese G renze  se h r  w e it w ird  
h in au sgeschoben  w erd en  k o n n en  — , w u rd en  D y n a m o s ta tio n e n  d ie  U m w an d lu n g  in  e lek trisch e  
E n e rg ie  iib ern e ln n en .

D iese Z u k u n ftsp la n e  lassen  sich  ja  v ie lfach  v a riie ren . N ic h ts  w are  v e rfe h lte r  a is  an zu n e ln n en , 
daB  sie b a ld  u n d  daB sie jem a ls  vó llig  zu  v e rw irk lic h en  sin d  A b e r daB d e r  Z ug  d e r  n a tiir lic h e n  E n t 
w ick lu n g  a u f  d iesen  W eg  d ra n g t ,  d a fiir  s in d  d ie  B e s tre b u n g e n  u n d  E rfo lg e  in  d e r  Z e n tra lis a tio n  d e r  
G asv erso rg u n g  ein  d e u tlic h e r  H inw eis. M an b ra u c h t n ic h t so w e it zu  geh en  w ie W  i 11 i a  m  
S i e m e n s  116, dessen  L ieb lin g sp lan  w ar, d ie  K oh le  d ire k t in  d e r  G ru b e  zu  ve rg asen , u m  d ie  K oh len - 
fó rd e ru n g  zu  e rsp a ren  u n d  dagegen  d em  G ase d u rc h  d ie  S ch ach th ó h e  e in en  A u ftr ieb  zu  geb en , m itte ls  
dessen  es w eit fo r tg e le ite t w erd en  ko n n e . A b e r den  T ra n s p o r t  d e r  R o h k o h le  m ó g lich s t zu  b esc liranken  
d u rc h  chem ische  A u fb e re itu n g  a m  G ew in n u n g so rt, lieg t d u rc h a u s  im  B ere ich  d e r  h eu tig en  teeh n iseh en  
M óglichkeiten .

D a s  W o r t d es  eng lischen  S ta a tsm a n n e s  R o b e r t  P e e l ,  daB  dem  L a n d e  d ie  Z u k u n f t  gehóre, 
w elches d ie  m e is te  S te in k o h le  fó rdere , m iissen  w ir  h e u te  d a h in  e rw e ite m , daB d ie  b e s te  N u tz u n g  d e r 
e inem  L a n d e  v o n  d e r  N a tu r  y erlieh en en  K o h len sch a tze  ih m  d a s  w irtsch a ftlich e  U eb erg ew ich t s ich e rt.
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Die Durchfuhrung der Verordnung iiber den Betrieb der Anlagen 
der Grofteisenindustrie.*

Dic Besprechung der B undesratsverordnung vom 
19. D ezem b erl908 — RG B  S. C50 — nim m t in 

den Jahresberichtcn der preuBischen Regierungs- und 
G ew erberate fiir 1909 (Berlin 1910, R. v. Deckers 
Yerlag) fast 100 Seiten oder beinahe ein F iinftel der 
Gesam tseitenzahl ein. D as bezeugt n ieh t nu r die 
besondere B edeutung, welche den neuen Y orschriften 
von den Behórden beigemessen worden ist, sondern 
auch die Schwierigkciten der D urchfuhrung. E s 
soli daher in den nachstehenden Ausfiihrungen an 
H and  der obengenannten Jahresberich te  auf das 
in ihnen niedergelegte M ateriał niilier eingegangen 
werden.

Es is t bekannt, wie beim Erlasse der V erordnung 
vor allem dreierlei beabsichtigt w urde:

1. den E isenhuttenarbeitern  sollten ausreichende 
EB- und Ruhepausen w iihrend ihrer schweren 
A rbeit gesichert w erden;

2. dem U eberstundenwcsen sollte gesteuert und
3. beim  Vorkomm en langer U eberarbeit sollte 

ausreichende Erholungszeit zwisehen den Ar- 
beitsscliichten gesichert werden.

Das A n w e n d u n g s g  c b  i e t  w urde auf die 
„G  r o B eisenindustrie11 und die m it ih r „in  einem 
unm itte lbaren  betriebstechnisehen Zusam m enhange 
stehenden R eparaturw erkstiitten  und  N ebenbetriebe 
beschrankt. Ais groBeisenindustrielle B etriebe sollen 
dabei angeschen w erden: „Hoehofenwerke, Hocli- 
ofen- und RohrengieBereien, Stahlw erke, Puddel- 
werke, H am m er werke, PreBwerke und WalzWerke“ .

Diesen Y orschriften entsprechend is t nach den 
B erichten der G ewerbeaufsichtsbeainten die Y er
ordnung vom 19. D ezember 1908 auf rund 180 Einzel- 
werke m it reichlich 180 000 A rbeitern angew andt 
worden. 112 W erke m it reichlich 55 000 A rbeitern 
lagen im Diisseldorfer, 46 m it iiber 37 000 A rbeitern 
in den iibrigen rheinischen Regierungsbezirken — 
besonders dem  Trierer —  91 W erke m it fast 48 000 
Arbeitern befanden sieli im A rnsberger, 29 W erke 
m it 30 000 A rbeitern im Oppelner Bezirke. Die 
iibrigen 20 bis 30 W erke m it etw a 12 000 A rbeitern 
verteilten sich iiber die Regierungsbezirke Potsdam , 
S te ttin , Liegnitz, M agdeburg, Schleswig, H ildesheim , 
Luneburg, Osnabriick, M unster, Minden, W iesbaden.

* Der grundsatzliche Standpunkt der deutschen 
Eisen- und Stahlindustrio zu der bekannten Bundesrats- 
verordnung betreffend die GroScisenindustrie ist in der 
Eingabe des Yereins deutscher Eisen- und Stahlindu- 
strieller (s. „Stahl und Eisen" 1910, 20. Jan., S. 145/ 152) 
ausfuhrlieh dargelcgt. Der nachstehende Artikel zeigt 
an der Hand der amtlichen Berichto , in welcher Weise 
dio genannte Verordnung im Łaufe des Jahres 1909 
durohgefUhrt wurde. Wir halten es fiir angezeigt, 
diese Darlegung zur Orientierung unserer Leser zu ver- 
offentliehen, ohno uns selbstverstiindlich mit den am t
lichen Ansichten zu identifizicren. Die Redaklion.

W ie vorauszusehcn, bereitete in vielcn Bezirken 
die Abgrenzung desAnwendungsgebietes, vorallem die 
Auslegung des Begriffs „N ebenbetrieb“ bemerkens- 
w erte Schwierigkciten. A nderseits w ird aber gerade 
aus einigen der w ichtigsten Bezirke (dem  Diissel- 
dorfer und dem Trierer) berichtet, daB sich bei dieser 
A bgrenzung keine besonderen W eiterungen ergeben 
ha tten  oder doch eine Em igung iiber das Anwen- 
dungsgebiet unschwer zu erreiclien war.

M einungsverschiedenheiten zwisehen W erks- 
leitern und  Aufsichtsbehorde entstanden  vor allem 
aus der Frage, ob a l l e  RohrengieBereien, ob der 
Schiffsloseh- und E ntladebetrieb , das E n tladen , 
Beladen und Yerschieben von Eisenbahnw agen und  
anderen TransportgefaBen, der B etrieb von D anipf- 
kesseln und M asehinen aller A rt (bes. auch in elektri- 
schen W erkszentralen), von Kokereien, K altw alzwer- 
ken, Schlackenbrechcreien, Thomasm iihlen, m echani- 
schen W erksta tten  und  anderen A bteilungen, die an 
das Ifaup tw erk  raum lich angegliedert w aren, der 
Y erordnung unterficlen. Im  allgemeinen w urde dic 
Frage nach der Zusam m engehorigkeit von der Behorde 
nach eingehender P riifung der ortlichen Yerhaltnisse 
bejah t. Yollige E inheitlichkeit der B eurteilung 
w urde aber offenbar noch n ieh t erzielt. In  einzelnen 
Fiillen w urde z. B. die Y erordnung auch auf dic 
A rbeiter in K upferlaugereien, B rikett-, Zement-, 
S tein-Fabriken von H ochofenwerken, auf Kessel- 
schm ieden, V erzinkereien, D rahtziehereien, S tifte- 
fabriken angew andt, die zu W alzwerken gehorten, 
w ahrend in anderen Bezirken solche B etriebe ais 
n ieht u n te r die Y erordnung fallend behandelt wurden. 
Bei der Y ielgestaltigkeit der B etriebsverhaltnisse 
w ird eine ganz gleiclimaBige B ehandlung ahnlicher 
B etriebe vielleicht noch fiir liingere Zeit n ieh t er- 
w arte t werden diirfen. M ancher Zweifel w ird wohl 
erst noch vom  S trafrich ter gelost w erden mussen.

Jedoch scheinen schon je tz t folgende Kenn- 
zeichen der Zugehorigkeit beachtensw ert: Im  Pots- 
dam er Bezirke w urde die neue V erordnung wohl auf 
ein Puddel- und  W alzwerk, n ieh t aber auf die neben- 
liegende, von jenem  das Eisen beziehende Hufeisen- 
fabrik angew andt. In  m ehreren Bezirken w urde die 
G eltung der neuen Y orschriften bei RohrengieBe
reien vem ein t, die n ieh t „DruckrolirgieBereien" sind, 
auBer R ohren von kleinerem D urchm esser viele 
andere Form stiicke gieBen, n u r in Tagschicht arbeiten, 
ih r Roheisen gleich gewohnlichen GraugieBereien 
n ieh t selbst erzeugen, es vielm ehr im Kupolofen um - 
schmelzen. —  Im  A achener und Oppelner Bezirke 
fanden die neuen Yorschriften keine A nwendung auf 
Fabriken, die K etten , Kagel, S tacheldralit u . dgl. 
aus W alzdraht herstellen. Dagegen unterlagen  die 
W alzdrah t liefernden, raum lich m it den W eiter- 
verarbeitungswre rk s ta tten  verbiuidenen, liin ter ihnen
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bisweilen an B etriebsum fang und A rbeitcr/.ahl weit 
znriickstehenden W alzenstraBen natiirlich der Ver- 
ordnung. Sio w urde im A m sberger Bezirke auch 
auf ein H am m erw erk angew andt. in dem zwar neuer- 
dings das Y erpuddeln von Roheisen n ich t m ehr 
durcligefiihrt, sondern paketierter Schro tt in einem 
SchweiBofen zu Luppen verarbeite t wurde. Die 
Entscheidung w ar von dem G edanken getragen. 
daB jenes W erk m it ununterbrochenem  Feuer in 
regelmaBiger Tag- und  N achtschieht arbeite tc  und 
auf Grund der B ekanntm achung des Reichskanzlers 
vom 27. Mai 1902 (R G B 1. 170) iiber W alz- und 
Hammerwerke jugendliche A rbeiter auch nachts 
beschaftigte.

Die nach § 2 Abs. 1 der neuen Pausenverordnung 
vom 19. Dezember 1908 allm onatlicli einzureichenden 
U e b e r a r b e i t s v e r z e i c K n i s s e  haben in 
sehr viclen Fiłllen erst nach langwierigcn Y crhand- 
Inngen zwischen den W erken und  den Gcwerbe- 
aufsichtsbeamtcn ziemlich cinwandfreie E intragungen 
erhalten. Anfiinglich w urden z. B. bisweilen kf.rzerc 
Pansen, welche die U eberarbeitszeit unterbrachen, 
von ik r ahgezogen. A nderw arts unterblieb die E in- 
tragung solcher U eberarbeit, die ais „N o tarb e it"  im 
Sinne von § 5 Abs. 1 der Y erordnung besonders 
gemcldet worden war. W ieder an anderen Orten 
fehlte im Ueberarbeitsverzeichnis ein Vcrmerk iiber 
jcne Ueberarbeit, die Sonntags zum Anheizen der 
Oefen und fiir ahnliche, n ich t zur W echselschicht 
gehorende, fiir die A ufnahm e des vollen W erktags- 
hetriebs notige V errichtungen geloistet wurden. Sehr 
oft fanden die B eam ten auch viel m ehr Ueberstunden 
cingetragen, ais tatsach lich  geleistet worden waren. 
Es gesehah in jenen W erken, dic nach altem  Brauche 
Ueberstunden iioher ais gewohnliche Schichtarbeit 
bezahlen und die Sondervergiitung in  Form  von 
Bruchteilen einer Schicht im Lohnbuche auszu- 
driicken pflegen. A lte M eister konnten sich nur sehr 
schwer daran gewohncn, die U eberarbeit nach ihrer 
wirklichen D aner einzutragen und die Sonderver- 
giitung gesondert zu verrechnen. Von einem alten, 
im Arnsbcrger Bezirke tiitigen M eister w ird berichtet, 
daB er fortgesetzt fiir die U eberarbeit eine dei hcheren 
Bezahlung entsprechende Zahl von Arbeitsstunden 
in die Schichtęnbucher eintrug, obgleich der D irektor 
schon seit sieben Jahreu  dic E in tragung  der Ueber
stunden nach ihrer tatsachlichen D auer ver- 
langt hatte.

Von der M oglichkeit (gemiiB § 2 Abs. 2 der Ycr- 
ordnung), A u  s z u  g  e a u s  d e n  L o h n  1 i s t  e n 
sta tt der Ucberarbcilsverzcichnisse einzureichen, 
machten nu r etw a 20 W erke, also knapp 7%  der 
Gesamtzahl, Gebrauch. M anche "Werke zogen ihre 
An|rgge auf Zulassung dieser E rleich tenm g wieder 
zuriick; einem W erke w urde der A ntrag  absrelehnt. 
Der zustandige R egieningsprasident begriindete die 
Ablehnung dam it, daB ihm die E insichtnahm e in 
die Lohnlisten seitens der G ewerbeaufsiehtsbeam ten 
und die E inreichung der Ausziige zunachst n icht 
ausreichend und  zwcckmaBig zur Gewinnung eines 
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sicheren E inblicks in die A rbeitsverhaltnisse er- 
scheine. — Von einigen rheinischen und  westfalischen 
W erken w urden neben den U eberarbeitsverzeich- 
nissen freiwillig noch Ausziige aus den Lohnlisten 
eingcreicht. D as erleichterte natiirlich die N ach- 
priifung sehr. Gleich zweckdienlich erwiesen sich 
U eberarbcitslisten, die auf einigen Wrerken des 
H ildesheim er Bezirks eingefuhrt und auf S. 258 der 
„ Jahrcsberich te11 veranschaulicht sind. Die Be- 
nu tzung  dieser L isten fiihrt in iibersichtlichcr und 
fiir den E intragenden offenbar rcch t bequenier 
F onn  den Zusam m onhang zwischen der regelmaBigen 
Schicht und der U eberarbeit vor Augen.

Die N a c h p r u f u n g  d e r  U e b e r a r b e i t s -  
v  e r  z e i c h n  i s s e u n d  L o h n l i s t c n a u s -  
z i i g e  ergab folgendes Bild: W ahrend der aclit 
M onate April bis (einschlieBlich) N ovem ber 1909 
haben in ganz PreuBen etw a 75 000 E isenhiitten- 
arbeiter (oder rd. 4 0 %  der Gesam tbelegschaft) iiber 
die iiblichc A rbeitszeit hinaus gearbeitet. Ais Oblichc 
A rbeitszeit is t bei iiber 175 000 A rbeitern (97 %  der 
G esam tzahl) die zwolfstiindige, 0 U hr morgens bezw.
6 U hr abends beginnende Schicht anzusehen. E tw a  
2800 (1,5 % ) arbeite ten  in achtstiindigen Schicliten, 
bei etw a 2G00 (1,5 % ) A rbeitern betrug die iibliche 
Schichtdauer 9 , 11, 11V2> 1254, 13 S tunden. In  
einem kleineren Feinblechwalzwerke des A rnsberger 
Bezirks arbeiteten  die Lento abwechselnd in sechs- 
und  achtstiindigen Schicliten. D ie A chtstunden- 
schicht und m it ih r der dreischichtige B etrieb ist 
besonders bei den sog. W arm strecken von Fein- 
blechwalzwerken, sowie fiir G ichter, E isenfahrer, 
E rzlader und ahnliche A rbeit verrichtende Hoch- 
ofenlcute eingefuhrt.

Yon den fas t 75 000 U eberarbeit V errichtenden 
w urden in der achtm onatigen B erichtszeit (s. oben) 
etw a 754 Millionen U eberstunden geleistet. E tw a 
3 */4 Millionen (4 2 % ) entfielen auf Sonn- u n d F e ie r- 
tage. F iir jeden zur U eberarbeit herangezogenen 
A rbeiter bereclm et sich die D urchsclm ittsdauer tag- 
licher U eberarbeit auf etw a 25 M inuten, fiir jeden 
der V erordnung iiberhaupt unterfallenden Eiscn- 
h iittenm ann auf etw a 10 M inuten.

Die D auer der einzelnen U eberarbeitsleistungen 
wurde

in reichlich 500000 Fiillen au£ 1 Stunde u. weniger
„ „ 750000 „ „ 1—2 Stunden
„ j e  „ 200000 „ „ 2—3 u. 3—4
,, ,, ,, 75 000 ,, ,, 4— o u. o—6 „
„ „ „ 50 000 „ „ 0 —7

und in „ 260000 „ „ mehr ais 7 „
beziffert. Dic U eberarbeiten von m ehr ais vicr- 
stiindiger D auer w urden zum groBen Teile durch 
die Y ertretung  ausgebliebener A rbeiter und durch 
die an Sonntagen nćitigen Ueberwachungs- und 
Instandhaltungs-A rbeiten  sowie durch jene zur Vor- 
bereitung des vollen W erktagsbetricbes (Anheizen 
von Oefen u. dgl.) veranlaBt. Gcwohnlich schlieBen 
sich die Sonntagsarbeiten n ich t unm itte lbar an die 
W erktagsarbeit an ; es bleiben vielm ehr dabei den 
betreffenden A rbeitern m eist liingere ais die im § 4 der
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V erordnungvorgeschricbenenSlindestruhezeitenselbst 
dann, wenn langwiihrende Sonntagsarbeit zu ver- 
richten ist. Dio w ochentags zu leistende U eberarbeit 
is t gewohnlich von kiirzerer D auer und w ird ublicher- 
weise im unniittelbarcn  Anschlusse an  die Tagschicht 
gęieistet. Besonders deutlich t r i t t  das TJeberwiegen 
kurzer U ebersehicliten an W erktagen im Gegensatze 
zu langęn Sonntagsiiberschiehten in einer graphischen 
I )a rst|fiung  heryor, die dem auch sonst reeh t beacli- 
tensw erten B erichte aus dem H ildesheim er Bezirke 
beigefiigt ist. In  einem Stahl- und Wal z werke dieses 
Bczirks iiberwog die an  Sonntagen zu leistende 
U eberarbeit jene an  W ochentagen erheblich; im 
Hochofenwerke derselben Gesellsehaft w ar es um - 
gekehrt. Im  letzteren  w urden wochentags 10 ’/ 2 %  
der Tagschicht yerriehtenden und 1,3 %  der in 
N aehtschicht tiitigen Belegschaft zu U eberstunden 
herangezogen; im S tahl- und  Walzwerke aber leisteten 
30 %  der Tagschichter und 16 %  der N achtschiehter 
U eberarbeit. Fiir gewohnlich wurde sie also im 
uninitte lbaren  Anschlusse an  die T agschicht von 
U Uhr abends ab yorgenoinmen und zw ar weit seltener 
durch die abwechselnd in Tag- und N aehtschicht 
tiitigen eigentlichcn H u tten leu te  (Feuerarbeiter und 
dgl.) ais durch die im allgemeinen n u r Tagschicht 
yerriehtenden H ilfsarbeiter (H andw erker, P la tz - 
arbeiter u. dgl.). — Gleichartige E rfahrungen liegen 
auch aus anderen Bezirken vor, spiegeln sich z. B. 
aus U ebersichten wieder, die dem Dusseldorfer, dcm 
M iinstcrer und dem O snabriicker B erichte beigefiigt 
sind. Diese Uebersichten ergeben fiir dic H utten leu te  
im engeren Sinne (W alzer, H ochofner, Stahlw erks- 
leute u. a.) eine tagliche durchschnittliche Ueber- 
arbeitsdauer von 0,01 bis 0 ,4 , einm al 0,5 S tunden. 
Dagegen berechnete sich fiir die H andw erker 
(Schlosser, Schmiede, M aschinenarbeiter, E lektriker, 
R eparaturarbeiter, M aurer u. a.) und die P latz- 
arbeiter die durohschnittlich taglich vom Einzelnen 
geleistete U eberarbeit auf 0,4 bis 0 ,9 , vereinzelt sogar 
auf zwei S tunden. In  zwei P uddel- und W alzwerken 
des W iesbadener Bezirks haben die R eparatur- 
arbeiten  17 und 39 % , in einem PreB- und H anuner- 
w erke daselbst 54 %  aller U eberarbeit yeranlaBt. 
In  denselben W erken entfielen davon w eitere 3 4 %  
bezw. 15 %  u n d  10 %  auf das Anheizen der Oefen 
Sonntags vor W iederaufnahm e der W erktagsarbeit.

In einem W erke der A achener Gegend verrichtete 
jeder zur U eberarbeit herangezogene A rbeiter taglich 
durchschnittlich  etwa */2 U eberstunde; be trach tetc  
m an aber die Sonntagsarbeit fiir sich allein, so stellte 
sich die D urchschnittsdauer der einzelnen Ueber- 
arbeitslęistung auf etwas iiber drei S tunden. — Allge- 
meinc G iiltigkeit kann wohl Beobachtungen aus dem  
O snabriicker Bezirke zugesprochen werden, daB die 
geringste U eberarbeitsleistung bei den in dreischich- 
tigem Betriebe tiitigen A rbeitern zu verzeiclmen is t; 
hoher is t die Leistung bei den zweischichtig betriebe- 
nen Abteilungen, am  hochsten bei denen m it ein- 
schichtigem  Betriebe. Ebenso kann wohl auch die 
Cołner Angabe verallgem einert werden, daB Ueber

arbeit nu r verhaltnism aBig seltcn der A bsicht auf 
Produktionssteigerung entspringe. N aturgem aB kann 
diese A bsicht ja  auch fast n u r bei solchen Betrieben 
in B etrach t kom m en, die fiir gewohnlich in einfacher 
Tagschicht arbeiten. Diese W erke werden natiirlich 
yersuchen, durch verliingerte Schichten so lange 
yerstiirkten Anspriichen gerccht zu w erden, ais 
n ich t geniigend Auftriige zur D urchfiihrung des 
m ęhrschichtigen, die volle A usnutzung der B etriebs- 
m itte l ermoglichenden Betriebes yorliegen. Solche 
Fiille kam en besonders bei D rahtw alzw erken, Rohren- 
gieBereien, Radreifenwalzwerken u. dgl. vor.

U nter den U e b e r a  r  b e i t  s 1 e i s t  u  n  g  e n 
sind bisweilen solche y o n  r e c h t  l a n g e r  D a u e r  
zu yerzeichnen gewesen. Aus m ehreren Bezirken 
wird von 27- bis 3 6 stundigen A rbeitsleistungen 
und yon Fiillen bcrichtet, in denen einzelne Personen 
90 , ja  selbst iiber 100 U eberstunden in einem M onat 
gem acht haben. Dies kam  u. a. bei Personen vor, 
die das Aufriicken in M eisterstellungen erstrebten , 
sich offenbar hervortun wollten. Im m erhin sind die 
Fiille iibertrieben langer U eberarbeitsleistung ver- 
hiiltnismiiBig selten. Sie kam en in den ersten M onaten 
naeh dem In k rafttre ten  der Y erordnung haufiger vor 
ais nachher. Allmahlich gelang es den yereinten 
Bemiihungen der A ufsichtsbeam ten und W erksleiter, 
solche unverniinftig  lange U eberarbeit ziemlich zu 
beseitigen, die den L eitern bis dahin zum  Teil un- 
bekannt, fiir gewohnlich unerw iinscht war. Bei 
diesem Vorgehen w ar n icht selten ein zaher W idcr- 
stand  der beteiligten A rbeiter zu uberw inden, die 
sieli bisweilen zu langer — gewohnlich hochbezahlter
— U eberarbeit und Sonntagsarbeit g erad ezu  drangten  
und  sich den neuen Gesetzesvorschriften n ich t fugeii 
wollten. Es kann ais bezeichnend fiir die Beur- 
teilung von U eberarbeit in A rbciterkreisen angesehen 
werden, daB in einem W erke des T rierer Bezirks 
zw ar jeder zur Ueberarbeit herangezogene A rbeiter 
A nspruch auf spateren  U rlaub fiir die D auer der 
U eberstundenleistung h a tte , daB aber nu r sehr wenig 
G ebrauch von dieser U rlaubsm oglichkeit gem acht 
wurde.

Die neuen Y orschriften iiber das P a u s e n -  
wesen (§ 3 ) haben yon allen Bcstim m ungen der Yer
ordnung wohl am  meisten den U nm ut der A rbeit- 
geber erregt. Das ist n ich t yerw underlich, w enn man 
die Y ielgestaltigkeit der Betriebsverhiiltnisse, die 
Schwierigkeiten bei der D urchfiihrung der neuen Bc- 
stinim ungen, die N otw endigkeit der E instellung 
von E rsatzarbeitern , den tro tzdem  oft zu verzeichnen- 
den Erzeugungsausfall, die E rhohung der Gestehungs- 
kosten, das yennehrte  Schreibwerk und n ich t zuletzt 
die iible w irtschaftliche Lage yieler W erke im E in- 
fiihrungsjahre beracksichtigt. — Auch bei den A r
beitern fanden die neuen Bcstim m ungen wohl n icht 
allgemein das zu erw artende Y erstanduis. Die bis
weilen festzustellende Befriedigung iiber dic Sicher- 
stellung ausreichender M ittagspausen w urde n icht 
selten s ta rk  beeintrachtig t durch die m it der Y er
ordnung zusam menhiingende, dem Wegfalle yon
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U ebcrstunden und dem  Erzćugungsausfalle ent- 
springende Lohnm inderung.

Der Yorschrift, daB in jeder melir ais achtstiindi- 
gen Schieht zwei S tunden Pause zu gew ahren sind, 
entsprach im allgemeinen schon die vor ErlaB der 
Yerordnung bestehende A rbeitsregelung, besonders 
bei A nrcchnung der betriebsmaBigen kurzeń Pausen. 
Dic formliche Sicherstcllung der Pausendauer und 
die nur begrenzte A nrechnungsfahigkeit der kurzeń 
Pausen brach ten  aber doch m anchen B etrieben recht 
erhebliche Schwierigkeiten und Erzeugungseinscliran- 
kungen; (vgl. die H ildesheim er und Oppelner Be- 
richte).

Es ist daher n ich t verw underlich, daB die In 
dustrie in móglichst weiteni Umfange dic gesetziich 
vorgesehenen A u s n a ii m e 11 zugebilligt haben 
wollte, daB bei den Behorden sehr zahlreiclie Gesuclie 
um Zulassung halbstiindiger M ittagspausen und 
Anreclinung der kiirzeren ais viertelstiindigen Pausen 
auf die zweistflndige G esam tpausendauer eingingen. 
lin  wiclitigen A rnsberger Bezirke haben v. B. iiber 
7 5 %  aller in B etrach t kom m enden W erke ent- 
sprechende Ausnahnien erbeten; -im Diisseldorfer 
Bezirke wurden 30 An trage gestellt, w ahrend 22
— meist kleinere — Firm en von der A ntragstellung 
abgesehen haben. Die bei den Regierungen ein- 
gehenden A ntrage zahlten zunachst nach einheit- 
lichem M uster jene Arbeiterklassen auf, fiir die Aus- 
nahmen n i c h t  erbeten wurden, und beanspruchten 
die Erleichterungen dem nachst fiir alle die vorweg 
nicht aufgezahlten A rbeitergattungen. Die N ot- 
wendigkeit der Ausnalimebewilligung wurdc in 
zahlreichen Fiillen ohne jeden Hinweis auf die bc- 
sonderen Verhaltnisse im einzelnen W erke kurz m it 
Ilinweisen auf die Sicherheit des Betriebes und die 
bei der Versagung fiir A rbeitgeber und  A rbeiter 
(irohenden w irtschaftlichen N achteile begriindet. 
Hisweilen wurden Ausnahnien fiir solche Arbeiter- 
klassen vcrlangt, die auf dem betreffenden W erke 
seit langer Zeit die verordnungsmaBigen Pausen 
hatten. Vereinzelt wurden auch A usnahnien fiir 
Betriebsabteilungen gewiinscht, die es im  W erke 
der Antragstellerin gar n ich t gab.

Alle diese A ntrage muBteii natiirlich  zunachst 
einer Um arbeitung unterzogen werden. Manche A n
trage sind im Laufe der w eiteren Y erhandlungen 
zuruckgezogen, iiber die anderen ist demniichst 
unter eingehender B erucksichtigung der Betriebs- 
verhaltnisse jedes einzelnen W erkes entschieden 
worden. Oft kam  es nu r zu einer teilweisen Genchmi- 
gung. Im  Diisseldorfer Bezirke w urden z. B. von den 
30 fruher erw ahnten Antriigęn fiinf zuruckgezogen, 
zwei abgelehnt, 23 teilweise genehm igt. E s wiirde 
viel zu weit fiihren, hier auf die einzelnen Genehmi- 
gungen einzugehen. Sie geben ein kaleidoskopartiges 
Spiegelbijd der vielgestaltigen B etricbsvcrhaltnissc 
in den E iscnhiitten, wo die in  einem W erke ohne 
weiteres durchfiihrbare Pausenregelung in einem 
anderen Werke gleicher G attung  m anchm al auf die 
groBtcn Schwierigkeiten stieB. W ahrend z. B. in

manchen Hochofenwcrken die E inhaltung  rcgel- 
miiBiger Pausen von vorschriftsmiiBiger Liinge 
schon seit Jah ren  ublich war, erwies sieli fiir andere, 
nam entlich fiir kleine und besondere E isenartcn  
erblasende Hochiifen sowie fiir solehe, die m it Gas- 
m aschinenbetrieb und fliissiger E isenabfuhr arbeite- 
ten , die Zulassung yon Ausnahnien beziiglich der 
Pausenregelung bisweilen ais unerlaBlich.

In W alzwerken, PreBwerken, GieBereien und 
iihnlichen B etrieben der GroBciscnindustrie war 
die Gewahrung einstundiger und selbst liingercr 
H auptpausen  schon vor ErlaB der neuen Y erordnung 
w eit verbreitet. Bei diesen AYerken brauch ten  daher 
A usnahnien n u r in maBigem Umfange zugelassen 
zu werden und  zw ar besonders fiir A rbeiter, die 
gewisse vorbereitende A rbeiten (Schm ieren, Heizen, 
Verschieben von Blócken im W arm ofen u. a.) zu 
verrichten ha tten . Dringlicher w ar es nach Lage 
der Betriebsverh;iltnisse, in den S tahlw erken Aus- 
nahm en zu gewahren. DemgemaB w urde denn 
auch —  gemiiB § 3 Abs. 2 — die erbetene Abkiirzung 
der M ittagsstunde und zwar bis zu l/ 2 S tunde herab 
bewilligt fiir eine n ich t unbetrachtliche Zalil von 
A rbeitern und A rbeitergruppen in Hochofenwcrken, 
Stahlw erken und zum Teil auch W alzwerken und — 
seltener — in W eiterverarbeitungsw erkstatten . Die 
M indestdauer der hiernach zu gew ahrenden M ittags- 
pause w urde je nach Lage der Y erhaltnisse auf 
ł/ 2 S tunde, 35 Jlinu ten  und 3/.l S tunden bemessen.

U eber den Umfang der h iernach gesta tte ten  
A usnahnien geben einige Zahlen aus dem  Diissel
dorfer, dem Oppelner und dem T rierer Bcrichtc 
bem erkensw erte Aufschliisse. Im  Diisseldorfer Be
zirke w urdc erlaubt, daB die M ittags- und M itter- 
nachtspause bei iiber 4000 A rbeitern (8 %  der Ge- 
sam tzahl) auf je  3/4 S tunde, bei w eiteren 3500 ( =  6 % ) 
auf je 1/2 S tunde beschriinkt werden durfte. Die 
Ausnahnien w urden also do rt fiir etw a 1 4 %  aller 
55 000 E isenhiittenarbeiter zugelassen. I111 T rierer 
Bezirke betrafen  die Ausnahnien etw a 2500 Mann 
( =  10 % ) und waren erbeten worden fiir etw a 
6800 Mann (=-- 28 % ). Im  Oppelner Bezirke wurde 
fiir etw a C000 A rbeiter (20 % ) dic Pausenabkiirzung 
genehm igt; reichlich 5 0 %  der Belegschaft ha tten  
da einstiindige, 2 5 %  eineinhalbstiindige M ittags
pausen. Yiele der A rbeiter, fu r dic halbstiindige 
M ittagspausen zugelassen sind, konnten  nach Lage 
der B etriebsverhiiltnisse recht oft tatsach lich  die 
volle oder fast vollc einstiindige M ittagspause cin- 
ha lten ; die Ausnahnien tra ten  fur diese A rbeiter 
und A rbeitergruppen praktisch  nur dann  in die 
E rscheinung, wenn der Betrieb die Gewahrung einer 
langercn Pause um  die M ittagszeit einm al n ich t 
ermoglichte. D ann tr a t  aber n ich t selten vor 11 
oder nach  2 U lir eine einstiindige und selbst liin- 
gere Pause ein.

D en w eiteren A n t r i i g ę n  a u f  A 11 r e c l i 
ii u 11 g d e r  k i i r z e r e n  a i s  e i n v i e r t e l -  
s t  ii n  d i g e 11 P a u s e n  w urde im Diisseldorfer 
Bezirke iiberhaupt n ich t stattgegeben. Im  Arns-
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berger Bezirke erhielten v ier groBe W crke die er- 
betene E rlaubnis, allerdings m it der B eschrankung, 
daB die anrechnungsfiihigen Pausen m indestens 
zehn M inuten dauern sollten. Im  K oblenzer, Trierer, 
A achener Bezirke w urden zusam m en fitnf Bewilli- 
gungen e rte ilt; viel haufiger gescliah es im Oppelner 
Bezirk. Das erkliirt sich u. a. m it der in Oberschlesien 
noch ungewohnlich s ta rk  betriebenen H erstellung 
und Y erarbeitung von Puddeleisen und m it den 
sich hierbei aus dem B etriebe ergebenden vielen, 
wenn auch zum  Teil n u r kurzeń Pausen an den 
Puddelofen, Luppenham m ern und  W alzenstraBen.

Die t a t s  a c h  1 i c h e  G e s a m t p a u s e n -  
d a u c r  geht gerade bei den Puddelofen und zu- 
gehórigen Betrieben — ebenso wie bei vielen anderen 
B ctricbsabteilungen — oft w cit iiber das gesetzlich 
vorgeschriebene MindestmaB von zwei S tunden 
liinaus. Im  Osten wie im W esten PreuBens sind 
nach den vor!iegenden Berichtcn Pausen von er- 
heblich m ehr ais zwei Stunden, bisweilen bis sechs 
S tunden  und selbst noch dariiber h inaus an gewissen 
A rbeitspunkten nichts ganz Seltenes gewesen.

E ine B e s c h r a  n k u n g d e r  G e s a r a t -  
p a u s e n z e i t  a u f  1 S t  u n d e w urde nur 
in wenigen Fallen bean trag t und  genehm igt. Sic 
w urde z. B. fiir etw a GO Scherenarbeitcr, Ocffner 
und P acker einer W ciBblechfabrik des K oblenzer 
Bezirks zugelassen, wo die L eute friiher ihre Pausen 
moglichst gekurzt h a tte n , um  ihre (Gedinge-) A rbeit 
schon in etw a 10 S tunden erledigen zu konnen. 
J e tz t w ird 11 S tunden u n te r E inhaltung  langerer 
Pausen gearbeitet. D ie  D u r c l i f U h r u n g  d e r  
n e u e n  Y o r s c h r i f t e n  s t e l l t  d a h e r  i n  g e -  
w i s s e r  H i n s i c h t  e i n e  V c r s c . h l e c h t e r u n g  
a l t g e w o l m t e r  A r b e i t s v e r h a , l t n i s s e  d a r .

D er § 3 Abs. 4 der Y erordnung liiBt bekann t
lich zu, daB e i n z e 1 n  e A r b e i t e r  angehalten 
wTerden diirfen, auch w a h r e n d  d e r  P a u s e n  
i n d e r  N ii h e i h r e r  A r b e i t s s t a t t e  
i n  I l i l f s b e r e i t s c h a f t  zu bleiben. Diese 
Erleichtcrung h a t sich ais recht notig  und  zweck- 
maBig erwicsen, besonders bei Schnielzern und 
anderen A rbeitern von Hochofen und  Stahlofcn, 
Puddcl-, W arni- und Gluhofen, von Dampfkesseln 
und M aschinen, ku rz  an  A rbeitspunkten, wo Un- 
achtsam keit leicht Gefahren verursachen kann 
und  wo E rsatzleu te  fiir die Pausenzeit schwierig 
zu beschaffcn sind. Bisweilen w urde von den Auf- 
sichtsbeam ten verlangt, daB den in Ililfsbereit- 
scliaft stehenden A rbeitern noch geeignete U nter- 
kunftsraum e m it W aschgelegenlieit, Tischen, B anken, 
Sehranken in der Niihe der A rbeitssta tte  einge- 
rich te t wurden. O ft w aren diese E inrichtungen 
schon Yorhanden, die A rbeiter aber schwer davon 
abzubringen, nach alter G ewohnheit die Pausen 
an  der A rbeitsstatte  selbst zu yerbringen.

Bisweilen haben die neuen Y orschriften Ver- 
anlassung zu einer A e n d e r u n g  v  e r a 11 c t  e r 
A r  b e i t  s o r d  n u n  g e n gegeben. Es gescliah 
z. B. dort, wo einzelne A rbeitergruppen standig

in achtstiindigen Schichtcn — dreischichtig — 
beschaftigt wurden, die A rbeitsordnung aber noch 
allgemein zwolfstiindige Schichten yorsah. N ur 
ungern entschlossen sich m anche W erke zur Arbeits- 
ordnungs-Acnderung. Sie g laubten  offenbar bis
weilen, daB bei der verordiningsmaBigen K larstel- 
lung iiber A rbeitszeiten und Pausen auch  die in 
N ebenbctrieben tiitigen A rbeiter eine Abkiirzung 
der bislier ublichcn liingeren reinen Arbeitszeit 
auf 10 S tunden, bezw. zweistiindige Pausen in der 
zwolfstiindigen Schicht fordern wurden. Von der 
sonst iibliclicn Forderung nach m oglichst scharfer 
U m grenzung der Pausenlage muBte fiir viele Be- 
triebsabteilungen der GroBeisenindustrie (schon im 
Ilinblickc auf § 3 Abs. 2 der Y erordnung) na tu r- 
gemiiB abgeschen werden. F iir solche A btcilungen, 
in denen der B etrieb regelmiiBige Pausen nicht 
zuliiBt, erschien die B estim m ung ausreichend, daB 
sich die R uhezeiten der A rbeiter nach den An- 
forderungen des Betriebes richten, m indestens aber 
die nach der Y erordnung und  den hiernach etwa 
zugelassenen Ausnahmcbewilligungen bezeichnete 
Lage und D auer haben miissen.

Einigc, jedoch n ich t iibermaBige Schwierig- 
keiten bereitete die Yorschrift, daB (nach § 4) jeder 
A rbeiter selbst bei U eberarbeit eine u n u n t e r -  
b r o c h e n e  a c h t s t u n d i g e  R u h e z e i t  vor 
dem  Beginne der nachsten  regelmiiBigen Schicht 
haben miisse. F iir die in zwolfstundiger Schicht 
ta tigen  A rbeiter ergibt sich hieraus eine Begrenzung 
der an die gewohnliche Schicht angeschlossenen 
U eberarbeit auf 4 S tunden D auer. Die Aufsichts- 
beam ten haben daher den Fallen, in welchen einzelne 
A rbeiter liinger ais IG S tunden h in tereinander 
gearbeite t h a tten , besondere A ufm erksam keit ge- 
w idm et. Die Zahl dieser Fiille w ar in den ersten 
M onaten nach dem  In k rafttre ten  der V erordnung 
erheblich groBer ais spater. Einsiclitsvolles H and- 
inhandarbeiten  zwischen W erksleitem  und  Auf- 
sichtsbcam ten h a tte  inzwischen nrit dem  friiher 
eingerissenen, oft ohne N ot durchgefiihrten langen 
U eberarbeiten gu t aufgeriium t. Wie friiher erw ahnt, 
fand dieses Yorgehen der W erksleiter und B eam ten 
oft wenig V erstandnis und  D ank bei den A rbeitern. 
E inzelne leisteten offencn W iderstand. Im  Koblenzer 
Bezirke lehntcn z. B. R epara tu rarbeiter die Y ornahm e 
von A usbesseningsarbeiten ab, wenn ilmen n ich t ge- 
s ta t te t  wiirde, nachher in altgew ohnter Weise die 
naclistfolgende regelmaBige Schicht anzuschlieBen. 
Sie w ollten den Lohn fiir diese Schicht n ich t ein- 
biiBen. In  einigen Bezirken w urde den A rbeitern 
nacli aufierordentlichen Yerkiirzungen der R uhezeit 
auf sieben und weniger S tunden  der folgende 
Tag freigegeben. In  einem Bezirke tra te n  in solehen 
Fallen A rbeiter in die andere Schicht iiber, der 
Beginn der nachsten regelmaBigen Schicht wurde 
also um  zwolf oder auch m ehr S tunden ver- 
schoben. Ziemlieh oft half m an  sich dami.t, die 
betreffenden A rbeiter erst fruhestens aclit S tunden 
nach beendeter U eberarbeit w ieder e in treten  zu
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lassen. E s kann  bezweifclt werden, ob eine solclic, 
sćliwierig liachzupriifcmlc Regelung tleni § 4 der 
Verordnung entspricht, ob sic n ich t nu r in „N ot- 
fiillen“ (§ 5 ) zulassig ist. Y ielleicht w ird erst noch 
das Gericht auch hieruber wie iiber andere fruher 
erwahnte Zweifel in der Auslegung der neuen Yor- 
schriften entscheiden miissen. Solche Zweifel tra ten  
u. a. auch dariiber auf, ob M cister gleich den Ar- 
beitern die A chtstundenruhe haben miissen.

Anzeigen iiber N o t f a l l s a r b e i t e n  (§ 5)
— bei denen bekanntlich die allgemeinen Vorschriften 
der Verordnung auBer A nwendung bleiben diirfen — 
sind in den yerschiedenen Bezirken in sehr ver- 
schiedenartigem Umfange eingegangen. E s fiel 
auf, daB m anche W erke viele solcher Anzeigen 
einreichten, wiihrend sie von anderen gleichartigen — 
selbst sehr groBen B etrieben — nur in geringer 
Anzahl oder gar n ich t eingingen. M anclunal mogen 
dic Ortspolizeibehorden den Gewerbcaufsichts- 
beamten dic Anzeigen n iclit w eiter gegeben haben, 
manchmal durfte  aber wohl auch dic E rs ta ttu n g  
unterblieben sein. Jedenfalls is t an  der H and  der 
Berichte ein klares Bild iiber den U m fang geleisteter 
Notfallsarbeiten n ich t zu gewinnen gewesen; es 
darf angenommen w erden, daB sie h a u  fi ser ge- 
leistet ais gemeldet w urden, und  es wird erst in 
Zukunft hieruber w eitere IClarlieit geschaffen werden 
miissen.

Im a l l g e m e i n e n  aber laBt sieh an  der 
Hand der Berichte folgendes vorlaufige U r t  e i 1 
i i b e r  d i c  V c r o r d n u n g  vom  19. Dczember 
1908 abgeben:

Sie ermoglichte, nach der offenbar vorliegenden 
Absicht des Gesetzgebers einen tiefen Einblick 
in die vielgestaltigen Arbeitsverhliltnisse der deut- 
sclien Eisenindustrie zu gewinnen, eine bislang 
ofters fehlende K larstellung iiber Arbeitszeiten 
und Pausen herbeizufuhren und  dcm fruher weit- 
verbreiteten, den W erksleitem  selbst oft n ich t 
bekannten, m eist unerw unschten Ueberarbeitswesen 
wirksam entgegenzutreten.

Auch nach den inzwischen erzieltcn starken  
E inschriinkungcn wird noch selir viel und n ich t 
selten rech t lange U eberarbcit gcleistet und ver- 
m utlich zum  groBen Teilc auch in Z ukunft zu 
leisten sein.

Die U eberarbeit d ient fiir gcwohńlich n ich t zur 
Steigerung der P roduktion , sondern zur In s tand - 
lialtung der W erke und is t oft — besonders auch 
an Sonntagen —  zur A ufrechterhaltung und recht- 
zeitigen W iederaufnahm e des B etriebes unerlaBlich.

An der U eberarbeit sind weniger dic — m eist 
in wechselnden Tag- und N achtschichten ta tigen  — 
eigcntlichen H iittenarbeiter (Fcuerarbeiter u. a,), 
sondern vielm ehr die — gewohnlich n u r in cin- 
faeher Tagschicht beschaftigten — H ilfsarbeiter 
beteiligt.

Die D urchfiilirung der V erordnung h a t den 
Gewerbeaufsichts- und  den W erks-B eam ten viele 
A rbeit verursacht, zu m anchen UnmutsiiuBerungen, 
bisweilen zu Reibungen, ofters zu W eiterungcn 
im Betriebe, zur anderw eiten Kegelung des Be
triebes und zu dessen Y erteuerung beigetragen.

A uch der V erdienst der A rbeiter is t dabei n ich t 
selten geschm alert w orden; viele von ilinen standen 
daher den neuen Y orschriften unwillig oder docli 
ohne rechtes Y erstandnis gegeniiber, andere g laubten 
Anforderungen stellen zu konnen, die in der Ver- 
ordnung keine Stiitzc fanden. Am m eisten An
erkennung fand bei den A rbcitern noch die Rege- 
lung des M ittagspausenw esens; n ich t selten brachte 
sie eine willkommene Verliingerung der M ittags- 
pause bis zu 11/2 S tunden D aucr m it sich.

Vollig k lar wird die W irkung der neuen Y or
schriften wohl erst nach Jaliren  zu iiberschen sein, 
wenn sich die bcteiligten K reise m ehr in sie eingclebt 
haben werden, wenn noch bestehende Auslegungs- 
zweifel gelost sind und  wenn eine liingcre Zeit der 
Arbeitsfiille den je tz t noch herrschenden A uftrags- 
m angel m it Arbeitslosigkeit und  Feierschichten in 
unserer E isenindustrie abgelost haben wird.

F. K.

Die Rheinisch-Westfalische Hiitten- und Walzwerks- 
Berufsgenossenschaft im Jahre 1909.

I j e r  Y erw a ltu n g sb er ich t fiir das R o ch n u n g s-  
' ja h r  1909 is t  so eb en  orsch ionen . H iernach  

betrug dio Zahl der B etrieb e  in  den  n eu n  S ek tio -  
nen am 1. Janu ar  1910 in sg e sa m t 221 g e g e n  220 
im V orjahre; n e u  a u fg en o m m en  w u rd en  zw oi 
Betriebe, e in er w u rd e g e lijsch t. D ie  Zahl dor ver- 
sieherton P erson en  h a t u m  102 zu gen om m on , sie  
beliof sich auf 165470. A n  L iihnon tind G ehaltorn  
w urden 252325712 (251782650) JL gozah lt, w a s  
ein Mehr von  543062 Jl b ed eu te t. D ie  davon au f  
den K opf der V o rsich o rten  en tfa llen d e  Su m m ę  
sch w an k to  zw iseh o n  1644 und  1327 (1618 und  
1336) E rsterer L oh n  w urdo in  E sso n  g eza h lt,

danach fo lg t  D iisso ld orf m it 1573, O berhauson m it 
1553 Jt. U n tor  1400 b e tru g  dio L ohn su m m o  
in  den S o k tio n en  S ie g o n : 1393, A a c h e n : 1379, 
K oblonz: 1327 Jl. D ie  D u rchsch n ittsloh n su m irio  
fUr a lle  S ek tio n en  w a r  1525 un d  is t  dam it um
2 htihor ais im  V orjahro.

D io E inn ah m on  u n d  A u sg a b en  b etra g en  
6436297  Jt. D er R eserv efo n d s seh lie fit  m it  
11467940  ^  ab. A n  V e rw a ltu n g sk o sto n  dor Ge- 
n o sso n sc lia fto n  und S o k tio n en  zusam m on sin d  
394 783,80 (342503 ,71) J l o n ts ta n d en , fiir den K opf 
sin d  das 2,39 (2,07) Jl  u n d  fiir 1000 L ohn su m m o
1,52 ( 1,36) Jl. E ino  besondoro S te ig e r u n g  is t  se it
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1SX)0 o in ge tre ton . Bis dah in  w aren  dio K oston 
f. d. K opf v o a  0,50 J t i. J .  1885 au f  1,20 J i  go- 
stiogen , w a h ren d  dio S to ig e ru n g  um  denselbon 
B e trag  boroits im  .Jaliro 1906 o rro ich t is t u n d  
nach  oinom k le inen  R iickgang  in  1!X)7 dio heu tigo  
Hiiho o rlan g t ha t. M an w ird  dios zum  groflon 
T eil au f  dio sto ig en d o n  A usgabon  fiir U nfallvor- 
hU tung  (UoberwachuDg dor Botriobo, ErlaC von 
U nfallvorlH itungsvorschriften , P ram ien  usw .) zu- 
rU ckzufuhren  haben, M aflnahm en, die g llick licher- 
woiso im m er m ohr von  E rfo lg  b o g le ite t sind. Dio 
K oston dafiir b e tru g en  42468,79 (38340 ,22) «-*. FUr 
S eh iedsgerich tskosten  u n d  K osten  in  R ekurssachen  
w urdon  39480,37 (39565 ,33) ausgogebon. Dio 
oingozogonon U m lageboitriige bezilforton  sich  auf 
5799232  (5415711) «£. V on  don e inzelnen  Soktio- 
n e n  za lilton  O borhausen  ( 1712016^ )  u n d  D ort
m und  (1016  704 .* ) am  m oiston, S iogen (196685 -*) 
am  w onigston .

Dio A nzahl dor gom oldoton u n d  ontsehadi- 
g u ngsp flich tigon  U nfallo  is t zu riickgogangon ; 
ers to ro  b o tru g  27895  (28492), w as o inor A bnahm o 
von  2,1 °/» o n tsp rich t, lo tz tero  2524 (2740) — 9 (9,6) °/o 
der angom oldoton U nfallo. Y on  don on tschad i- 
gu ngsp flich tigon  U nfailen  on tfie len  15,2 ( 16,5) au f 
1000 A rboitor. N ach  dom Jah ro sb o rich t des tocli- 
n ischon  A ufsich tsboam ton  w ird  dies g iinstigo ro  
R esu lta t au f  don geringoron  A rboiterw ochso l zu- 
rllckzufu liron  soin, dor w oh l im m er noch  hoch 
go n u g  ist, 40,8 (42 u n d  48,5) u/o, ab e r doch or- 
freu lich  abn im m t. A uch dio Z ahl der Vor- 
lo tzton  im o rston  .Jaliro dor B oschaftigung  au f 
dom W erk e  is t g anz  w osen tlich  gofallen , ebenso 
dio Z ahl dor V orlo tzungon  im  o rston  Ja liro  der 
B esch iiftigung  m it der un fa llb rin g en d o n  A rb e it; 
au f  orstoro  on tfie len  34,1 (41,8) «/o, au f  le tz to ro  41 
(47)°/o dor Gosam tunfiillo. In  diosom Z usam m on- 
hango  is t bem orkonsw ort, daB in dom diosjiihrigon 
B orich t des teeh n iseh en  A ufsich tsboam ton  dio 
so n s t lobhaft geiiulSorte K lage ilbor das V orhalton  
dor V orsicho rten  gogon dio S chutzm afinahm on, 
iiber N achliissigkoit odor U n to rla ssu n g  der W iodor- 
a n b rin g u n g  dor infolge R opara tu ron  usw . on t- 
fo rn ten  S chutzY orkohrungen , n ic h t w iedorkohrt. 
In  d ieser B oziohung sclio inen sich  also, w ie  ja  
auch  dio angogobenen  Zahlon v o rm u to n  lasson, 
dio Y orhaltn isso  o tw as gobossort zu  habon, w en n  
auch  natU rlich  ein g u t  T e il au f  dio im m er in ten - 
sivor g eh an d h ab to n  U nfallvorhU tungsm aC nalunon 
zu riickzufiih ron  soin w ird . Iinm orh in  zoigen die 
niihoron D aton dor au fgo ftih rton  U nfallo, dafi 
noch im m er durch  A uC erach tlassung  dor V or- 
sch rifton  odor du rch  N achlassigkoit u n d  L oicht- 
sin n  die m oiston V orlo tzungon  o n ts tan d o u  sind. 
Y on  don IJnfullon h a tte n  183 (199) don Tod, 198 
(IBS) yolligo, 1630 ( 1905) toilw oise dauornde, 513

(478) vo riiborgohende E rw erb su n fah ig k e it zur 
Folgo. D ie g iin s tig e  E n tw ic k lu n g  dor A bnahm o 
dor Zahl dor schw eron  U nfiille z u g u n s ten  dor 
lo ich te ren  h a t also auch  im B erich tsjah ro  im all
g em ein en  wTeito r an g eh a lten . B esonders liiiufig 
s ind  auch  je tz t  noch  dio Y erstoCo dor V orsicherton  
gogon  dio Y o rsch rift „B onu tzung  von  Scliu tz- 
b rillen “, sow io gogen  dio V o rsch riften  fiir don 
E isonbahnbetrieb . A llord iugs h a t dio Z ahl dor 
A ugen y o rle tzu n g o n  im  ganzon  orhoblich abgo- 
no in m en ; os w aron  130 (212) zu vorzoichnon, 
w onach  au f  1000 A rb e ite r 10,8 ( 12,8) u n d  a u f  dio 
Z ahl dor o n tsch ad igungsp flich tigon  U nfallo  7,1 
(7,7) kom m en . A uch dio Zahl dor V e rle tzu n g o n  
boi T ranspo rter! u n d  beim  B ahnbotriobo ist zu- 
riickgegangon , sio b o tru g  212 (259), bozw. 229 (268).

E rfrou lich  scho inen  dio E rfah ru n g o n  zu soin, 
dio m an  allm ahlich  m it dor B esich tig u n g  dor 
s tan d ig en  A u ssto llung  fiir  A rb e ite rw o h lfa lir t in 
C h a rlo tten b u rg  durch  M oistor un d  A rbo ito r or- 
ziolt. Dioselbo w ird  so it sochs J a h re n  rogolniiiliig 
bosucht, im  gan zo n  b isher von  462, im  le tz to n  
J a h re  von 104 T e ilnehm ern . D urch  dioso A n- 
ro g u n g o n  u n d  dio V oran sch au lich u n g  dor E in rich - 
tu n g o n  w ird  boi v ielen  das In to resso  an  dor 
U nfallY orh iitung  un d  der e igenon  S ichorho it go- 
w ock t, w as um  so w ertv o llo r ist, ais so n s t jodo 
A n o rd n u n g  von V orgoso tz ton , w io dor B orich t 
troffond ausfiih rt, m it e inem  gow issen  Mi litr nu on 
dor v e rs ich e rten  Personon  au fgenom m on  und  
liin to r don wTohlw o llondsten  E in ric h tu n g e n  eine 
A u sn u tz u n g  dor V orsicho rten  zu g u n sto n  dor 
U n to rnohm or g o w itte r t  w ird . „Es w ird  dio Bo- 
t ro tu n g  diosos W eges w o itau s m ohr N u tzen  brin- 
gon, ais viele B estra fu n g o n  w ogon N ich tbofo lgung  
dor U n fa llv o rh iitungsvo rsch rifton  u n d  durch  dio 
E ingriffe  des S taa tsan w a lto s .“ Es w ordon donn 
auch  oino R eihe von  E rfo lg en  au fg e filh rt, w onach  
in  m eh reron  B etrioben  M oistor odor A rboitor, an- 
g o re g t d u rch  dio A ussto llung , noue S chu tzvo rrich - 
tu n g e n  o rdach t haben, dio sich  in  dor P rax is bo- 
w iihron.

T ro tz  der A bnahm o dor U nfallz ilfer is t dor 
B e trag  der g o zah lten  E n tsch iid ig u n g en  von 
4619321  au f  4 737818^  gow aclison, m ith in  f. d. 
K opf 28,69 (27,93) u n d  17,08 ( 18,35) M  fiir 
1000^« L ohnsum m o. In sg esam t wrurdon  so it 1886 
von  dor B oru fsgonossonschaft 47549  330^« E n t-  
sch iid igungen  gezah lt.

Im  H aftp flich tv erb an d  dor deu tschon  E isen- 
und  S tah lin d u s trie  b ilde t die B eru fsgenossenschaft 
die S ok tion  Esson. Dio Zahl der M itg lieder is t 
von  59 au f  70 g es tieg en  m it 114 V ersicherungs- 
u rk u n d e n  u n d  ru n d  133 Mili. Ji versic lierto  L ohn- 
sum m e. A n B oitriigon w u rd en  39 853 gozahlt.

J .
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Patentbericht.
Deutsche Patentanmeldungen.*

14. Ju li 1910.

KI. 12 o, II 2X008. Gasreiniger. John Ruddiman. 
Yonkers, V. S t. A.

KI. 18 a, (J 29 395. Lchkplattenanordnung an Killil- 
kammcrn flir Gebiiiseluft. Jam es G aylcy, N ew  York.

KI. KSb, 11 42 046. Beschickungśvorrichtung far 
Herdofen aller Art u. dgl. Benjam in W. Hea<l, W est- 
minster, Engl.

KI. 18 b, IC 4109G. Yerfahren zur Rttckkohlung 
flUssigen Stahls m ittels in Stiickform  geprcBter Kohle. 
Charles Albert K eller, Paris.

KI. 24 f, 11 39 700. W anderrost m it ([uerliegenden, 
auf den Gelenkbolzen der Tragkett.cn ruhenden R ost- 
korpern. Masehinenfabrik Buckau, A kt.-G es. zu Magde
burg, Magdeburg.

KI. 20 d, S 31 107. Einrichtung zum Abscheiden  
des Tcers aus den Gascn von Koks- oder Stcinkohlen- 
gasofen. Solvay & Cie., Brfissel.

KI. 31 b, K  42 223. Elektrom agnetische Eorm- 
maschine. Conrad Kochling, H agen i. W ., Elberfelderstr.08.

KI. 31 c, B 53 002. SchleuderguBvorriehtung, dereń 
Gieflform an einem um  eine wagerechtc Antriebsachse 
in scnkrechler Ebenc schwinglmren Arm sitzt. Jens  
Adolf Boberg, Kopenhagcn.

KI. 31 c. T 15 081. Verfahrcn und Form kastcn zur 
Herstellung der Formen fiir nahtlosp RohrstUeke m it un- 
geflanschten oder geflansóhtcn Abzwejgungen. Mathias 
Thomas u. Josef Thom as, K alk b. Coln, Cornoliusstr. 14.

KI 40b , L  27 115. Verfahren zur H erstellung von 
Metallcgierungcn der Eisengruppe mit Zink. Dr. D. 
Landenberger, Berlin, Oitschinerstr. 14.

KI. 48 d, L 29 133. Transportabler Ofen fiir gewerb- 
liche Zwecke, bei dem die Heizgaso fiir mehrere Zwecke 
ausgenutz.t werden. Em il Theodor Lammine, Mulheim 
a. Rh., Sehonratherstr. 20.

18. Juli 1910.

KI. 7 a, D 21 489. Ausgleichvorrichtung fiir Walz- 
werkhebetischo. Duisburger M aschinenbau-Akt.-Ges. 
vorm. Bcchem & ICeetman, Duisburg.

KI. 7 a, Y  293. Yerfahren zur Beseitigung des Kerns 
aus fertig ausgewalztom llo ld stah l. Arthur Young u. 
Thomas Rowlands, Sheffield, Engl.

KI. 12 e, li 20 750. Yorrichtung zur Entfcrnung mit- 
gerissener fester oder fliissiger Teile aus Gasen oder 
Diimpfen. Otto Reichling, Dortmund, Gutcnbergstr. 39.

KI. 18 a, H 40 927. Einrichtung zur Yorkuhlung von  
dureh Abkiihlung zu entfeuchtender Gebiiiseluft dureh die 
cntfeuchtctokalte Gebiiiseluft. O ttoH ardung, K iel, Prttne 0.

KI. 18 a, K  42 105. G ichtverschlu8 ftir Hochofen, 
bei welchem auf der drehbaren Gichtglocke loso der sieh 
mitdrehendo FflUtriehter aufruht. Laurenz K uck, Dieden- 
liofen.

KI. 18 a, M 41 390. Yorrichtung zur Aufhangung des 
Beschickungskdbels fiir Schachtofen o. dgl., bei welcher 
die Ktlbelstange in ein Tragorgan der Beschickungsvor- 
richtung cingehiingt ist. Markisehe M aschinenbauanstalt 
Ludwig Stupkenholz, A .-G ., W etter a. d. Ruhr.

KI. 19 a, II 40 704. H akcnplattenbefestigung ftir 
Eisenbahnschienen auf Eisenąuerschwellen. Carl H usliam , 
Dusseldorf, Adersstr. 11.

KI. 19 a, K  30 713. SchienenstoBverbindung m it 
'StoBbriieke und m it vorgreifend ausgebildcten Schienen- 
enden. Friedrich K niittel, Charlottenburg, Franklinstr. 0.

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen 
Tago an wahrend zweier Monate fOr jederm ann zur 
Einsicht und Einsprucherhebung im Pa ten tam te  zu 
Berlin aus.

KI. 21 li, E  14 075. Elektrischer Induktionsofen fiir 
m etallurgische Zwecke, bei dem <las Sćhmelzbad ring- 
formig den Eisenkern um gibt. l^ritz Eichert, Berlin, 
Gleimstr. 45.

KI. 24 c, K  41 788. Verfahren zur gasycrlustfreicn  
Sehieberweehselung fiir Ofenanlagen m it in Zugwechsel 
betriebener W armerliekgcwinnung und unm ittelbar an- 
geschalteten Gaserzeugern. Heinrich Koppers, Essen- 
Ruhr, Isenbergstr. 30.

KI. 24 e, D  22 240. Vcrfahren und Gascrzeuger zur 
H erstellung von Sauggas aus bitum inosen Brennstoffen  
m it Einsaugen der L uft dureh den R ost und den Fttll- 
schacht. Akt.-G es. Dresdner Gasmotorenfabrik vorm. 
Moritz H ille, Dresden.

KI. 24 h, B 57 302. E inrichtung zur Bcsehickung der 
Gencratoren von Vergasungs6fen mit in letztcren erzeug- 
tem  Koks. Berlin-AnhaltiseheM asehinenbau-A.-G .. Berlin.

KI. 20 d, E  14 317. Gaswascher, bei welchem das (las  
durcli eine oben geschlosscne drehbare Tromm el m it sieb- 
artig durchlochtcr Scitenw andung unter Ablcnkung ge- 
le itet wird. O tto Eiserliardt, Grillostr. 07, u. Dr. Aug. Im- 
hauser, Grillostr. 8S, Gelsenkirchen.

KI. 81 F  27 410. Fahrbare Loscli- und Yerladeyor- 
rielitung fiir K oks. Wilh. Feioks, London.

Gebrauchsmustereintragungen.
18. Juli 1910.

KI. 18 c, Nr. 428 045. Feuerfestor Hitzeraum-Form- 
stein m it siigczahnartig genuteter Inhenwandung und an  
der D eckenm itte durchlaufender abw artsstehender R ippc  
fiir Sehm elz-, Gliih-, Harto- und Einsatz-O efen fiir Gas- 
feuerung. Fa. J. Aichclin, S tuttgart.

KI. 18 c, Nr. 428 040. Aus einzelncn feuerfesten  
Scham ottesteinen zusam m ensetzbarer, transporta bler 
Gliih-, Hartę- und Einsatzofcn fiir Koksfeuerung. Fa. 
J. Aichelin, Stuttgart.

KI. 24 f, Nr. 427 900. K om binierter Voll- und Holil- 
stabrostfiir Feuerungs-Anlagen. Ernst Locliner, Gera,Reu(3.

KI. 24 f, Nr. 428 007. Gebfindelter, geteilter Scliriig- 
roststab. Ernst Lochner, Gera, ReuB, Enzianstr. 9.

KI. 31 b, Nr. 428 221. Vorriehtung an Fónhm aschincn  
zum  ZurUckziehen des 1’rcBkolbens nach dem  Pressen. 
Alfred Gutmann, Akt.-G es. fiir Maschinenbau, Ottensen.

KI. 31 c, Nr. 428 223. Form kastenverbindungs- 
klamm er m it einen gckriim m ten F lansch habendem T- 
Stiick, dessen Stcg zur Aufnahm e eines K eiles eingerichtet 
ist. W ilh. Schneider, Olten.

KI. 49 b, Nr. 428 445. W ellblechschere. Fr. Kruck, 
Frankfurt a. M., Oppenheimerlandstr. 55.

KI. 49 f. Nr. 428 001. Presse zum Durchlochen von 
Yollblocken. H aniel & Lueg, Dusseldorf-Grafenberg.

D eu tsch e  Reichspatente.
KI. 24 c, Nr. 219 750, vom  10. Juni 1908. B r u n o  

V e r s e n i n D o r t m u n d .  O/enl-opf fiir liegenerativ- 
jlam m S/en, bei dem die iiber dem O askanalausm iitidenden

Lultkandle in  Hohe der 
Gaskanalmiindung dureh 
Stichkandle m il dem O/en 
in  Verbindung slehen.

In  die stiirker bean- 
spruchten SeitemYiinde 
und Gcwolbe der Gas- 
und Luftkanale sind was- 
serdurchflossene Rohr- 
system e eingebettet, dio 
dem  Ofenkopf ais festes 

Gerippe dienen. ZweckmiiBig is t  hierfOr eine T eilung in 
drei gesonderte System e zu wiihlen, von denen das m ittlere  
das biigelformige M ittelstflek, d ic beiden seitlichen die 
Seitenziige umgeben.
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KI. 7 c, Nr. 218 150, vom
-1. Oktober 1907. J o s e p h  
.M i c h e 1 l> a  c h i n H  a m - 
b u r g. M aschine zum  Biegen  
schwerer Bleche in  au/rechtem  
Zustande.

Das Biegen der B leche er- 
fo lgt zwisehen dem z. B. dureh  
den hydraulisclien Cylinder e 
bewegbaren PreBbalken a und 
der W alze b, die durch die Ke- 
gelriider d und e angetrieben  
wird. Behufs bequemen Ent- 
fernens gesehlossener Bleche 
kann dio W alze b nach oben  
m itsanit ihrer oberen Lager- 
schale f herausgezogen wer
den. Sio ist m it der Wello g 
losbar m ittels N u t und Feder 
yerbunden.

KI. 10 a, Nr. 218 208, vom
1. A ugust 1908. E r i c h  
K  tt h n e  i n B  o c h u m i. W.

Einriehtung zum  Festklemmen und Freigeben der Stam p/ei- 
stange bei Kohlenitam pfm aschinen in  einem auf und ab 
bewegbaren Gleilsclilitten.

D ie Stam pferstange a 
wird durch dio beiden in 
dom SehUtten b sym m e- 
trisch gelagerten Klemm- 
gesperro c, die dureh die  
Feder d in Eingriff m it 
der Stange a gohalten  
werdon, beim H ochgehen  
des Schlittens festge- 
klom m t und mitgenom- 
men. Durch Anschlagcn  
der m itdonK lem m backen  
c verbundcnen H ebel o 

„  f  gegen Ansehlage f werden
| 1  tlio Backen c yoriiber- 

gehend gelost, worauf 
der Stam pfer niederfiillt. 

Zwecks Erhohung der Reibung zwi- 
schen den Backen c und der Stange  
a kann diese m it Keilnuten yersehen 
und die Backen c entsprechend keil- 
form ig gesta ltet sein.

KI. 49 f, Nr. 218173 , vom  
25. A ugust 1908. H o r  m a n n 
S t r o h m e y o r  i n D i l s s e ld o r f .  
Schweipmaschine m it hin und ker 
gehender Druckrolle.

Dio gezahnto Scgm enthaube a 
fiir dio Druckrolle wird m it dem  
Druekkopf c, in dessen Zahnung sie 
cingreift, durch Fcdern d oder dergl. 
in  naehgiebiger Verbindung gehalten. 

KI. 10 a, Nr. 21 9 1 1 7 , vom  19. Septem ber 
190S. E b e r t  & Co .  i n  I l o r s t e r m a r k
i. W e s t f .  Gupeiserne Koksofentiir m it Schmied- 
eisen-Arm ierung.

D ie Verstarkuńg b aus Schmiedeiscn ist 
nicht wie bisher durch Vcrnietung oder dergl. 
m it der K oksofentur a verbunden, sondern in 
sie eingegossen.

KI. 10 a, Nr. 219 118, vom  18. Februar
1909. H e i n r i c h  K o p p e r s  i n  E s s e n ,  
R  u h r. Anlage m it liegenden Gropkammerójen

i  und getrennter Ausdruck- und Einebnungs- 
maschine.

D ic Einebnungsstange ist im unteren T eil oines nach 
A lt  eines Laufkranes auf der Ofenbowehrung verfahrbaren 
Brilekcngerustes so angeordnet, daB sie m it diesen frei

iiber der in an sich bekannter W eise in einer Grube laufen
den Ausdrućkm aschiuo versehoben werden kann. Beido 
M aschinen besitzen so eine yollstiindige, dem Betriebe jeder 
einzelnen Ofenkammer sich anpassendoBcwegungsfreiheit.

KI. 18  b, Nr. 218 306, vom  23. Juni 1908. Soeietć 
d e s  A c i ć r i c s  e t  F  o r g  o s d c  F  i r m i  n y  i u 
F  i r m i n y  ( L o i r e , F r a n k  r.). Elektrischer O jen zur 
Stahlerzeugung m it einer bei holien Tem peraturen elektrisch 
leitend werdenden Auskleidung des Tiegels oder des H ades.

G egenstand des britischen P atentes Nr. 12 258 vom
Jahre 1908; vgl. „ S tah l und E isen“ 1910 S. 302.

KI. 24 f, Nr. 218582 , vom 
12. Marz 1909. P a u l L i n -  
d a u  i n T e g e l  b. B e r l i n .
Treppenrost m il ebenen, in
ihrem vorderen T e il durch- 
brochenen Rostplatten.

Die Zinken a der oben 
durehweg ebenen R ostplatten  
c sind nach unton m it An- 
siitzen b versehen, dereń der 
Feuerung zugokehrto K ante  
genau oder nahezu in  Rich- 
tung der N eigung des R ostes 
verl;iuft. H icrdurch sol), in
dem  nicht zuviel Brennstoff 

zwisehen zwei R ostp latten  hineinfallen kann, ein gleich- 
miŁBigcr Luftdurclitritt gcw iihrleistet sein.

KI. 18 a, Nr. 218 629, vom  15. Oktober 1907. Ca r l  
G u s t  a v P a t r i k  d e  L  a  v a 1 i n  S t o c k  h o l m .  
Yerfahren und Vorriclitung zur Erzeugung von E isen  unter 
Erhitzung der Beschickung in  einem von au/len geheizlen 
Schaclit.

Gegenstand des franzosischen P aten tes Nr. 382 910, 
vgl. „S tah l und E isen“ 1908 S. 1400.

KI. 18 a, Nr. 218 712, vom  29. A ugust 190G. J. 
P  o h 1 i g  A k t. - G e s. i n  K o l n - Z o l l s t o c k .  
Vorrichtung zum  Bescliicken von Hochójen m it einfachem  

Gichtmrschlup.
Gegenstand des franzosischen P aten tes Nr. 381 948, 

vgl. „S tah l und E isen“ 190S S. 1400.

KI. 31 c, Nr. 218 925, vom 0. April 1909. B e n -
r a t  b e r  M a s c h i n e n f a b r i k  A k t .  - G e s .  i n
B e n  r a t  h b. D u s s e l d o r f .  V orrichtung zum  A us- 
driicken des Blocks aus der Gupform.

D as Ausdriicken des 
Blockes aus der GuBform 
erfolgt in  bekannter Weise 
selbsttiltig  beim Anheben 
der Form unter der Wir- 
kung ihres G ewichtes durch 
ein System  von Schcren- 
hobeln. D ie Erfindung be- 
s te h t darin, daB sow ohl der 
Ausdrttckstem pela ais auch 
die Haken b zum Erfassen 
der Form verstellbar sind, 
um auf B locke der ver- 
schicdensten H ohe und 
Breito eingestellt werden 
zu konnen. Dio Block- 
ausdruckstange a is t  dem- 
zufolge gezahnt und wird 
durch zwei m ittels des He- 
bels c  aus- und cinriick- 
barer K linken d gehalten, 
welche letztere in  dem die 
Stange a um greifenden und 
m it Scherenhcbeln verbun- 

denon GehiŁuse o gelagert sind. Dio H aken b gleiten  
in  Schlitzen f des Gehauses g ; sie sind durch den Doppel- 
hebel h m iteinander yerbunden und werden durch den 
H ebel i gesteuert.
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Statistisches.
AuBenhandel des Deutschen Reiches in den Monaten Januar bis Juni 1910.

E in fu h r A u sfu h r

Eisenerze; eisen- oder m anganhaltige Gasreinigungsmosse; K onvertersehlacken; aus- t t
gebrannter eisenhaltiger Schwefelkies (2 3 7 e )* .................................................................... 4040 052 1433  415

Manganerzc (237 h ) ................................................................................................................................ 249 373 1 993
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kiinnelkohle ( 2 3 8 a ) .............................................. 5 080 680 10 963 195
Braunkohlen (238 b ) ........................................................................................................................... 3 611 270 30 438

303 619 1 960 983
Braunkohlenkoks (238 e) .................................................................................................................. 784 1 271
Steinkohlenbriketts (23.8 f ) .................................................................................................................. 62 774 671 763
Braunkohlenbriketts (238 g ) ............................................................................................................. 47 890 207 337

Roheisen ( 7 7 7 ) ......................................................................................................................................... 56 703 382 362
Brucheisen, Alteisen (Sehrott); Eisenfeilspane usw. (842, 843 a, 843 b ) ....................... 112 780 73 139
Rohren und Rohrenformsttieke aus nicht sehmiedbarem GuB, H ahne, V entile usw. 

(778 a u. b, 779 a u. b, 7 8 3  e ) ................................................................................................ 571 20 428
Walzen aus nicht sehmiedbarem GuB (780 a u. b ) ................................................................ 558 0 608
Maschinentcile, roh und bearbeitet**, aus nicht schmiedb. GuB (782 a, 783 a —  d) 3 100 1 547
Sonstige EisenguBwaren, roh und bearbeitet (781 a u. b, 782 b, 783 f u. g). . . . 4 570 35 813
Rohluppen; Rohsehienen; Rohblocke; Brammen; vorgewalzto Błocko; Platinen;

Knflppel; Tiegelstahl in Blocken ( 7 8 4 ) .................................................................................. 4 378 250 185
83 2015 606

— : Eek- und W inkeleisen, KniestUcke (785 b) .................................................................... 1 105 30 692
— : Anderes geform tes (fassoniertes) Stabeisen (785 c ) ....................................................... 2 501 51 024

2 311 58 440
— : Anderes nicht geform tes Stabeisen; Eisen in Stiiben zum Umschmelzen (785e) 10 898 193 728
Grobbleche; roh, entzundert, geriehtet, dressiert, gefirniBt (780 a ) ................................ 1 014 123 638

4 187 48 927
20 029 149

3 11  226
Bleche: abgeschliffen. lackiert, poliert, gebraunt usw. (787, 788 c ) ................................ 179 2 232
Wellblech; Dehn- (Streck-), R iffel-, W affel-, W arzeń-, andere Bleche (789 a u. b, 790) 26 11024
Draht, gew alzt oder gezogen (791 a —  c, 792 a —  e ) ............................................................ 7 519 200 553 !
Sohlangenrohren, gew alzt oder gezogen; Rohrenformsttieke (793 a u. b ) ................... 109 2 113
Andere Rohren, gew alzt oder gezogen (794 a u. b, 795 a u. b ) ..................................... 5 648 67 239

350 207 801
Eisenbahnscliwellen, Eisenbahnlaschen und U nterlagsplatten (796 c u. d ) ................... 122 89 928
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsiitze (7 9 7 ) ................................................................ 745 31 309
Schmiedbarer GuB; Schm iedestucke f  (798 a— d, 799 a— f ) .............................................. 4 7 1 2 20 317
Geschosse, Kanonenrohre, Siigezahnkratzen usw. (799 g ) .................................................. 1 619 21  688
Brflcken- und Eisenkonstruktionen (800 a u. b ) ..................................................................... 12 34 272
Anker, Ambosse, Schraubstocke, Brecheisen, Hammer, K loben und Rollen zu Flaschen- 

ztigen; W inden (806 a e, 807) ............................................................................................ 441 3 910
Landwirtschaftliche Gerate (808 a u. b, 809, 810, 810 a u. b ) ......................................... 1 563 25 534
Werkzeuge (811 a u. b, 812 a u. b, 813 a —  e, 814 a u. b, 815 a —  d, 836 a) . . . 840 10 829
Eisenbahnlaschenschrauben, -keile, Schwellenschrauben usw. (820 a ) .......................... 57 0 770
Sonstiges Eisenbahnm aterial (821 a u. b, 824 a ) ..................................................................... 65 5 440
Schrauben, N iete, Hufeisen usw. (820 b u. c, 825 e ) ............................................................ 583 10 826
Achsen (ohne Eisenbahnachsen) und A chscnteilc (822, 823 a u. b) ............................ 38 1 240
Wagenfedern (ohne Eiscnbahnwagenfedern) (824 b ) ................................................................ 99 722 !
Drahtseile (825 a ) ..................................................................................................................................... 140 2 275 i

306 19 846
Drahtstifte (auch Huf- und sonstige Niigel) (825 f, 820 a u. b, 8 2 7 ) ............................ 1 490 36 131

284 14 064
Ketten (829 a u. b, 8 3 0 ) ................................................................................................................... 1 583 1 939
Feine Messer, feine Scheren usw. (836 b u. c ) .......................................................................... { 44 2 045
Nah-, Strick-, Stick- usw. Nadeln (841 a —  c) . ..................................................................... f 80 2 129
Alle ilbrigen Eisenwaren (810 e u. d — 819, 828 a, 832—835, 836 d u. e  — 840) . 1 115 26 555
Eisen und Eisenlegierungen, unvollstiindig angcm eldet (unter 843 b ) ............................ — 082
Kessel- und K esselschmiedearbeiten (801 a —  d, 802— 8 0 5 ) .............................................. 080 13 832

Eisen und Eisenwaren in den Monaten Januar bis Juni 1910 261 906 2 373 763
Maschinen „ „  „  „  „  „ „ 40 749 181 384

Insgesam t 302 715 2 555 147
Januar bis Juni 1909: Eisen und Eisenwaren 211 507 1 872 543

M a s c h in e n ....................... 39 862 155 964

Insgesam t 251 429 2 028 507

* T>te in K ia m m e rn  s te h e n d e n  ZifTern b e d e u te u  d ie  N u ra m e rn  d es  s ta t ls t ia c h e n  W a re n v e rz e ic h n is s e s . * *  D ie  A u s f u h r  au  b<- 
<?ten » u^ e *8 ern t' n M a sc b ln e n te i ie a  Ist u n te r  d e n  b e tr  M a sc h in e n  m it a u fę e f l ih r t .  f  D ie A u a f u b r  a n  S c b m le d e s tu c k e n  fu r  M a- 

sc h ln e a  Ist u n te r  d e n  b e tr .  M a sc h in e n  m it a u fg e fu h r t.

X X X ...  92
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Frankrelchs Hochofen am 1. Juli 1910.*
Wio wir dcm  „E cho des Mines et de la Mćtall- 

urgie“ ** entnehm en, standcn in  Frankreieh an IToch- 
ófen im Fcuer:

B e z lik

Ostcn . . .
Norden . .
M ittel-, Stld- 

Frankreich .

1. J u l i 1. J n n u a r 1. J u li
1910 19 i O 1909

68 66 65

und W est-
14 14 14

27 26 26
Zusammen 109 106 105

D anach waren also am 1. Juli d. J . insgesam t drei 
Oefen m ehr im  Betriebe ais am 1. Januar 1910, w ah
rend die Zahl gcgeniiber dem 1. Juli 1909 um vier zu- 
genommen hat. N ach der Art des erblasenen Roli- 
eisens verteilten  sich die H ochofen auf die Bezirkc
wie folgt: Puddel- OlcBerei- Thomas-

, roheisen roheisen roheisen
Bezirfc 1.J u l i i .J a n .  1. J u l i i .  Jan . 1 .J u l i i .J a n .

1910 1910 1910
O s t c n ....................  7 0 20 20 41 40
N o r d e n ...................  6 0 1 1  7 7
J littel-, Sud- und

W est-Frankr. . 1 4 7 , 14 7»/0 7 ó 5
D ie derzeitige tiigliche Roheisenerzeugung Frank- 

reichs betriigt etwa 11 250 t, is t  also rund 450 t  hoher 
ais zu Anfang 1910.

Roheisenerzeugung in den Vereinigten Staaten. f
Ueber die Łeistung der K oks- und Anthrazithoch- 

ofen der Vereinigten Staaten im J u n i  1910, verglichen  
mit dem  vorhergehcnden Monat, gibt folgende Zu- 
sam m enstellung AufschluB:

* Vgl. „ S tah l und E iscn“  1909, 21. Juli, S. 1123; 
1910, 19'. Jan., S. 134.

** 1910, 18. Juli, S. 802/3. 
t  „The Iron Age“ 1910, 7. Juli, S. 4/5.

J u n i  1910 M ai 1910 
t  t

I. G esam terzeugung..................  2 301 727 2 428 423
Arbeitstagliche Erzeugung . 76 724 78 336

II. A nteil der Stahlwerksgesell-
sc h a ften .......................................  1 573 898 1 645 192

Darunter Ferromangan
und Spiegcleisen . . .  28 123 26 953

am  1. J u l i  am  1. J u n i  
1910 1910

III. Zahl der Hochofen . . . 413 413
Davon im Feuer . . . .  209 280**

IV. Lcistungsfiihigkeit d. Hoch- t t
ofen in einem Tage . . . 74 942 78 076

W enngleich die Erzeugung von Holzkohlenrohcison 
bisher nur geschatzt werden kann, so darf man doch 
annehmen, daB die G o s a  m t - R o h e i s e n e r  z c u 
g u  n g  der Vcreinigten Staaten im ersten Halbjahrc 
1910 15 214 600 t  betragen hat. Das diesjiihrige Er- 
gebuis der Monate Januar bis Juni wiirde also, da
die Herstellung in der ersten Hiilfto 1909 sieh auf
11 19S 704 t  belief, das vorjahrigc um etw a 4 016 000 t  
oder 26,4 % tibertrefifen.

Eisenindustrie Finnlands im Jahre 1908.**
1908 1907

t  t
See- und S u m p fe r z ....................  9 393,1 33 107,5
R o h e i s e n ........................................ 11 711,9 15 099,7
SohweiBeisen und FluBcisen . 23 508,9 28 764,6
Handelseisen ...........................  19 624,6 23 182,7
S ta h lfo r m g u B .............................. 516,8 504,1

* EndeUltige Ziffer.
** „Bidrag till F inlands Offiziella S tatistik“  X V III.

— „Industri - S tatistik“ , 25. Ar 1908. —  Vgl. „Stahl 
und Eiscn“  1909, 14. April, S. 562.

Aus Fachvereinen.
V. Internationaler K ongreB fiir Bergb au,  
H iit ten w ese n ,  an gew and te  M e ch a n ik  und  

praktische G e o lo g ie .
(F o r t* c tz u n g  v o n  S e ltc  1266.)

Einen Beitrag zur 
Kenntnis der maBanalytischen Bestimmungen des Nickels 

und Kobalts
lieferte P rivatdozent Dr. I ł. G r o B m a n u (Berlin), 
indem  er etw a nachstehendes weiter ausffihrte: Wahrend  
die m aBanalytische Bestim m ung des N ickels m it Zyan- 
kalium unter Verwendung von Silberjodid ais Indikator  
ais durchaus gleichw ertig den besten gew ichtsanalytischen  
Bestim m ungsm ethodeh, welche fUr dieses -Metali bekannt 
sind, angesehen werden muB, fehlte bisher eine gute volu- 
m etrische M cthode zurschnellen und genauen Bestim m ung  
des K obalts in  seinen reinen Salzen und noch mehr in 
den m eist nickelhaltigcn Handelserzeugnissen. Ftlr die 
Praxis handelt es sich bekanntlich hiiufig nur darum, 
K obalt und Nickel zusam m en zu bestim m en, wobei vor 
allem  die elektrolytiseho Bestim m ungsm ethode sehr gute  
D ienste geleistet hat. W ill man aber K obalt und Nickel 
einzeln in solchen Erzeugnissen bestim m en, so versagt 
sowolil die yolum etrische Zyankalium-M ethode, wio alle 
iibrigen friihcr von K r t u s s  und von G o u t a 1 
kritisch behaudelten maBanalytischen Verfahren.

Eine neue system atische Prufung des Verhaltcns yon  
reinem K obalt und reinen N ickelsalzlosungen in  Zyan- 
kalium  ergab jedoch, daB es moglich ist, beide M etalle auf 
ma Banały tischcm  W ege zu bestim m en, yorausgesetzt, 
daB dio Menge des yorhandenen K obalts n ich t mehr ais
7 bis S % von derjenigen des vorhandencn N ickels be- 
triigt, was aber bei sehr vielen teehnisehen Erzeugnissen,

z. B. bei sam tlichen Niekelstiihlen und auch beim  W alz- 
nickel, n icht in Frage komm t. -Man findet dann durch 
direkte T itration N ickel und K obalt. Ist der K obalt- 
gehalt in dem zu untersuchenden Erzeugnis jedoch hoher, 
so muB man das Nickel nach der M cthode von G r o B -  
m a n n  und H e i l b o r n  ais Dicyandiam idin-Nickel 
aus einer m it Rohrzueker versetzten alkalischen lxi.sung 
vorher abscheiden. D ieses K om plexsalz, welches friiher 
direkt auf einem Goochtiegel zur W iigung gebraeht werden 
niuBto. liiBt sich jedoch bequemer maBanalytisch bestim- 
m en, indem  man den Niedersehlag in  verd(lnnter Salz- 
siiure auflost, hierauf m it Am moniak schwach alkalisch  
m acht und die Losung, wie tlblich, m itZ yankalium  nach der 
gehriiuchlichen M ethode titriert. Durch die K om bination  
des vom  Vcrfasser gefundehen D icyandiam idin-N ickel- 
yerfahrens m it der Zyankalium -Titration wird bei der 
A nalyse kobaltreicher Produkte jedenfalls y iel Z eit ge- 
spart. D ie praktische Anwendbarkeit der M ethode erwies 
sich bei der A nalyse zahlreieher techniseher Erzeugnissc, 
wie von deutschem  W alzniekel, dem sehr reinen eng
lischen Mondnickel, von Nickelstahlen un<l von Neusilber.

Beim  Studium  der schon von C a r n o t  und 3pater 
von Richard F i s c h e r  empfohlenen jodom etrischen  
B estim m ung des K obalts, w elche auf der primaren Ab- 
scheidung von K obaltsesquioxyd m it W asserstoffsuper- 
oxyd durch N atronlauge beruht, ergab sich, daB auch diese 
M ethode, welche fiir reine K obaltlosungen sehr genaue 
W erte liefert, bei gleichzeitiger Anwesenheit yon Nickel 
nur in beschranktein MaBe anwendbar ist, und zwar 
bloB dann, wenn in den Gemischen nur sehr wenig 
N ickel gegenilber y iel K obalt oder sehr wenig K obalt 
gegentiber yiel N ickel yorhanden is t , da Nickelhydroxyd  
in merkbarer W eise m itoxydiert wird, sobald der N ickel
gehalt mehr ais 10 % dos yorhandenen K obalts betragt.
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Ebenfalls falscbe Ergebnisse werden erbalten, sobald der 
Kobaltgehalt mehr ais 40 % des vorhandenen Nickels 
ausmacht. Zur Bestim m ung kleiner Mengen K obalt ist 
die M ethode jedenfalls auBerordentlich empfehlonswert 
und liefert m it der Gowichtsanalyse gu t iibercinstimmendo 
Zahlen.

Professor L ó o n G u i l l e t  (Paris) beriehtete iiber 

die thermische Behandlung der Spezialstahle.
B edner bezweckte, dureh einige allgemeino Bemer- 

kungen die Beziehungen zwischen dem Gefiige und der 
thermischen Behandlung der Spezialstahle zu zeigen.

Bei den ais K onstruktionsm aterial w ichtigen P o r l i t -  
s t a h I e n haben die fiir die K ohlenstoffstiihle aufge- 
stellten Begeln keine G eltung, insbesondere nicht hinsicht- 
lich der Hilrtetemperatur. H ier treten eigenttim liche Er- 
scheinungen auf:

1. D ie Auflosung des Zem entits geht bei gewissen  
Sorten (N ickelstalil, Silizium stalil) sehwieriger vor sich, 
ais bei den gewohnlichen Stiihlen. E s muB daher dic Dauer 
oder der Temperaturgrad der Erhitzung vor dem Hiirten  
erhoht werden.

2. Verschiedeno Stahlsorten enthalten an Stelle von  
Zementit, der in das Eutektikum  ubergeht, kom plexe 
Karbide (Chromstahl, W olfram stahl, Molybdiins talii, 
Vanadiumstahl), welche sich sehwieriger im Eisen auf- 
losen ais der gewohnliche Zem entit..

3. Gewisse Perlitstahlc sind beim Ausgliihen weniger 
cmpfindlich ais die K ohlenstoffstahle, namlich diejenigen, 
bei denen sich die zugefflgtenE lem ente in Losung befinden.

4. Gewisse andere Stiihio hingegen sind beim Aus
gliihen empfindlieher, d. h. sio werden unter den gleichen  
Erhitzungsbedingungen sproder. E s sind dies diejenigen  
Stahle, bei denen die zugefflgten Elem ente wenigstens 
zum Teil in ein kom plexes Karbid einzutreten scheinen. 
Die Manganstiihle sind von dieser B cgelnichtausgenom m cn. 
Bei niedrigem K ohlenstoffgehalt sind sie n icht sprode, 
da das zugefflgte Elem ent im  Eisen gelost ist; in demsclben  
MaBe, wie der Gehalt an K ohlenstoff wiiehst, steigert sich 
auch die Em pfindlichkeit beim Ausgliihen iiuBerst schnell.

5. H insichtlich der Zemcntierung zeigen die perli- 
tischen Spezialstahle ebenfalls ein anderes Verhalten 
wie dic gewohnlichen Stahle. Diejenigen, welche beim  
Ausgliihen wenig cm pfindlich sind (w enigstens dio Nickel- 
stahle), brauchen nicht zw eim al gehartet zu w erden; ander- 
seits lassen sich diejenigen Stahle, bei denen die Spezial- 
elemente in dem Ferrit gelost sind, weniger rasch zemen- 
tieren ais die gewohnlichen Stahlsorten. Endlich konnen  
noch gewisse Nickclstiihle (besonders die m it 7 % Nickel 
und 0,1 % Kohlenstoff) schon dureh einfachc Zemcntierung 
eine grofle Hiirte an der Oberflache erlangen.

Die M a r t e n s i t s t a h l e ,  welche infolgo der groBen 
Schwicrigkeit ihrer Bearbeitung nur wenig Verwendung 
finden, wtirden nur von geringem Interesso sein, wenn es 
nicht Stahio giibe, die halb M artensit- und halb Perlit- 
stiihle sind. E in einfaehes Erkalten an der Luft geniigt, 
um sie vollkommen in den m artensitisehen Zustand iiber- 
zuftlhren. Sie sind daher ihrer auBerordentlich einfachen  
Behandlungsweise wegen fiir die Industrie von groBem  
Interesse. Nach diesem Hiirten an der L uft besitzen sie 
bis zu 180 kg/qm m  ZerreiBfestigkeit bei 8 bis 12 m kg 
Widerstand gegen Schlagarbeit. Jedoch yerursacht ihre 
Herstellung einige Schwierigkeit.

Fernerhin dio p o l y e d r i s c h e n  S t a h l e .  Diese  
Stahle yerlieren yon Tag zu Tag an Bedeutung, sei es 
ihres hohen Preises oder ihrer niedrigen Elastizitatsgrenze  
halber; sie sind hochstens noch wegen ihres hohen Wider- 
stands gegen Schlagarbeit oder einiger besonderer Eigen- 
schaften wegen gesucht, hauptsachlich wegen ihres Aus- 
dehnungskoeffizienten. Sio sind schwer zu bearbeiten. 
Man pflegt sie bei einer sehr hohen Tem peratur zu hiirten 
(wenigstens bei 1000°), um die Harto etw as zu mildern. 
Bedner yerurteilte jedoch sehrlebhaft ein solches Verfahren, 
welches eine auBerordentlich groBe H erabsetzung der 
Elastizitatsgrenze zur Folgę hat und das ein Yerschmelzen

der kleinen Polyedor nach sich zielit: das K ennzeichcn  
eines iiberhitzten oder gar yerbrannten Stahles.

D io Behandlung der K  a r b i d s t  ii h 1 o ist yon  
groBter W ichtigkeit, da sio siim tlicho W erkzeugstiihle 
umfassen, besonders die Schnelldrehstahle und auch Stiihle 
fiir Kugellagcr. Der Vortragendo fiihrte aus, daB dureh 
das H arten siim tliches Karbid, yielleicht sogar der Osmon- 
dit zum Verschwinden gebracht werden soli, um einen 
ganz hellen G ofiigebestandteil, anscheinend M artensit, 
zu erhalten. D ie Karbido aller dieser Stahlarten losen 
sich viel schwerer im y-E isen auf ais der Zem entit (ein 
Karbid, das Yanadiumkarbid, scheint sogar unloslich zu  
sein), und diese Losungsschwicrigkeit nim m t m it dem  
Gehalt an den Spezialm etallen zu.

Man kann nun zwei Hiirtungsverfahren anwenden: 
entweder man erhoht die Erhitzungstem peratur, w ie man 
gowohnlich yerfiihrt, oder man yerliingert die Erhitzungs- 
dauer. Bedner zeigto dureh eine B eihe praktischer Ver- 
suche, daB beide Methoden glcichw ertigsind, yorausgesetzt, 
daB dio Stahio naehher das gleiche mikrographische Aus- 
sehen zeigen. Indessen erkannto er ohne w eiteres an, 
daB die erstero Methodo vicl einfacher und praktischer 
is t  und yicl weniger AnlaB zu MiBerfolgen gibt, insbeson- 
dcrc hinsichtlich der Oberfliichenentkohlung.

Zuletzt wies Guillet noch auf den EinfluB hin, den 
die Abkflhlung auf die ruelir oder weniger fcine Ausbildung 
des M artensits hat. E ntgegengesetzt der bisherigen An- 
nahmo kann man grob ausgebildeten M artensit dureh 
zu langsam es Abkflhlen erhalten (W olfram stahl).

Ein zweiter Vortrag von Professor L ć o n  G u i l l e t  
(Paris) betraf

einige praktische und theoretische Betrachtungen iiber das 
Zementieren.

D ie Obcrfliiehen-Zementierung bczw eckt bekanntlich  
die H erstellung yon W erkstflcken m it sehr harter Ober- 
flaćhc, dereń Kern jedoch n icht sprode ist. Der zum  
Zementieren geeignete S t a h l  soli, wenn er kein Spczial- 
stahl ist, enthalten:

C <  0,120, Mn <  0,300, Si <  0,300 %  
und im ausgegliihten Zustando eine Źugfestigkeit von 
<  38 kg/qmm  bei 30 % D ehnung und nach erfolgtem Hiir
ten ohne Anlassen eine Źugfestigkeit von 65 kg/qm m  haben. 
B edner erorterte die Griinde fiir diese Bedingungen.

D as Z e m e n t i e r m i t t e l  muB nach der ehe- 
mischen Seite  festgelegt sein und besteht hauptsiichlich  
aus einem Gemisch yon H olzkohle und Barium karbonat. 
Es sei hier darauf hingowiesen, daB nach den neuesten  
U ntersuehungen yon C h a r p y dieses Zem entierm ittel 
nur dureh die B ildung von K ohlenoxvd wirkt. Neuo Ver- 
suclio haben dio nichtzem entierendo Eigenschaft des 
K ohlenstoffs klar vor Augen gefflhrt. W eiter darf ein 
Zem entierm ittel n icht zu heftig  wirken, da sonst eine  
zu starkę Bildung von Zem entitnadeln stattfindet, auch  
darf es sich n icht leicht aufbrauchen.

Den EinfluB der Z e i t d a n e r  u n d  T e m p e r a 
t u r  zeigte Bedner an yerschiedenen Tafeln. Beziiglich  
der Frage, bei welcher Temperatur wohl die Zementierung  
beginnt, herrschen noch yerschiedeno Ansichten. D ie 
Frage der t h e r m i s c h e n  B e h a n d l u n g  e r -  
scheint Guillet grundlegend. Tatsachlich hiingt yon dieser  
Behandlung zum groBen Teile auch das Endresultat ab. 
Er gib t folgende zwei Vorschriften an, nach denen gegen- 
wiirtig in  den modernen W erkstatten gearbeitet wird:

1. Zementierung bei 850°, einm aliges H arten bei 700“,
2. Zementierung bei 1000°, zweim aliges H arten, zu- 

erst bei 1000° und das zw eite Sial bei 750°.
N ach Erorterung dieser Yorschriften gab Guillet 

noch drei w ichtige P unkte an:
1. D as zweim alige Harten b ietet auf alle Fiillo einen 

bedeutenden Vorteil, da es den in  N adeln auskristalli- 
sierten Zem entit zum Verschwinden bringt.

2. D as zweim alige Harten yerursacht in dem  Kern  
die B ildung eines yiel gleichfórmigeren Gefflges, welches
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von einem  gleichformigen M urtensit herrttłirt, der stark  
angelassen ist.

3. D ie Sprodigkeit des Kernes ist nach der Zemen- 
tieruug dieselbe, wie wenn das M etali einem einfaclien A n
lassen unterworfen worden ware.

Unter den an zem entierten W erkstucken auszu- 
ftlhrenden Versuchen wurde besonders die H iirtebestim- 
inung m ittels einer zurflckprallenden K ugel erwahnt.*  
Kin fiinf M inutcn langes Anlassen auf 200° nach der Zemen- 
tierung erscheint fiir alle Stiicke, welche StoBen aus- 
gesetzt sind, sehr ratsam.

Zum SchUi 11 vcrwies Redner auf die weitere Anwen- 
dung der Zementierung. Er erinnerte daran, daS man 
Aluminium in Eisen,Z inn in K upfer und inM essing eindrin- 
gen lassen kann bei Erhitzung dieser Korper auf Tempera
turen unterhalb ihres Sehmel/.punktes. Tm Gegensatz dazu 
beriehtete er iiber die negativen Erfolge, die er bei dem  
Versuch, Nickel in FluBeisen eindringen zu lassen, gehabt 
h a t; auf diesem  W ege wiire aber doch noch viel zu erreichcn. 
Ueber die Entphosphorung des Eisens boi Gegenwart von 

Kohlenstoff
hatte E. R i c h a r m e  (Zarizinsky-Sawod). eine Arbeit 
eingesandt.

Verfasser erwahnte eingangs, daB die meisten  
M etallurgen, welche sich m it der Entphosphorung  
yon R oheisen, Schmiedeiscn und Stahl besehaftigt 
haben, nur wenig genauo Regeln aufgestellt hiitten;

* Vgl. P o r t e r i n  und B e r j o t :  „ R e n ie  do 
Mćtallurgio" 1910, Januarlieft, S. 61,

sie hiitten im allgem einen ihre Betraclitungen auf 
den Gehalt der Sehlaeke an Kieselsiiuro im Zusam- 
m enhang m it dem behandeltcn Materiał bcschriinkt. 
Dieser Kiosolsiiuregehalt sage, fiir sich allein bestim m t, 
gar nichts. Man m iisse, um m it der Si 0 2 d ie ais Sauren 
zu betrachtendcn Korper P2 0 5, Al., 0 3 u n d F e 2 0 3, sow ie 
m it dem CaO die Basen FeO, MnO und MgO unter dcm  
G esichtspunkte der Entphosphorung in Vergleich zu 
bringen, eino Zahl finden, die den Siiurcgrad bezw. die 
B asizitat der Schlacko bestim m e, wenn Kieselsiiuro bezw. 
K alk ais E inheit gclten. W citerhin schw anke die den  
Phosphor abscheidende Wirku ng der Schlackcn von dem- 
selben Siiuregrad bezw. derselben B asizitat m it dcm  
osydierenden, neutralen oder reduzierenden EinfluB des 
Mediums. welchen man durch Schatzung bestim m en miisse.

A is Bestatigung seiner Theorie m acht Verfasser Mit- 
teilungen uber den Verlauf einer Stahlschm elze in dem 
Siemens-M artin-Ofen zu Zarizinsky. D iese Schmelze 
ist  insofern bemerkenswert, ais man den Ofen m it R oh
eisen von ungofiihr 2 %  Phosphorgehalt beschickt und 
einen Stahl m it etw a 1 %  K ohlenstoff und nur Spuren von 
Phosphor erhalten hat. Nach den Ausfuhrungen des 
Verfassers is t  n icht richtig, was man so oft gesagt und 
geschrieben hat, daB niimlich dio vollstandige Entplios- 
phoning des E isens nur nach dem Abbrand des Kohlen- 
stoffs erzielt werden konne. Im allgemeinen konne man 
bei E inhaltung bestim m ter Bedingungen beinahe sicher 
eine Entphosphorung von Roheisen, Schm iedeiscn und 
Stahl bewirken, sei es, daB K ohlenstoff zugegen sei 
oder nicht. (F o rt» . folgt.)

Umschau.
Eine Zentralstelle fiir Werkzeugzurichtung in einer 

Marinewerft.
Im Novcm bcr 190S verwirklichte das U nited States 

N avy Department den Plan, sanitliche W erkzeuge, die 
es in seinen WcrksUitten benotigte, an einer einzigen Stello 
anfertigen zu lassen.* Unzweifelhaft stand dieseNeucrung  
in Zusamnicnhang m it den Erfahrungen F. W . T a y 
l o r a ,  dic dieser in seinem Werkc „On the art of eutting  
m etals" nicdcrgelegt hat.**

Es ist interessant und belehrcnd, einen Blick auf die 
Einrichtungen zu werfen, die das „U nited States N avy  
Department*' getroffen hat, um ihre W erkzeuge vorzu- 
bereiten und dann m it hbclistem N utzeffekt yerwenden zu 
konnen. Nachdem die Behordo durch eine besondere clie- 
misehe und physikalischo Versuchsanstalt den fiir ihre 
Zwccke geeignetsten Schnellarbeitsstahl hatte  feststellen  
lassen, ging sie an dio Einriehtung einer Zentralstelle fiir 
W crkzeugzurichtung und m ietete zu diesem Zwecke die 
Fabrikanlage der Tabor Manufacturing Company in Phila- 
delphia, weil dieser P latz ais Dispositionszentrum  am  ge
eignetsten schien. Dio Zentralstelle hat eine Leistungs- 
fiihigkeit von taglieh 800 fertigen W erkzeugen. D iese 
M asscnanfcrtigung erm oglicht es, stets ein groBes Lager zu 
halten und den Bedarf jeder einzelnen W erft sofort zu 
deeken. Ais H auptabteilungen befinden sich in der Zentral- 
stello eine Schmiede, ein Gliili- und Harteraum, eine Schlei- 
ferei, ein Yorratsraum und ein physikalisches und chemi- 
sohes Laboratorium.

In der S c h m i e d e  sind zw ei Dam pfham mer von 
270 bezw'. 135 kg Fallgew icht und Ambosso fiir acht 
Schmiede aufgestellt. D ie Schmiede mtissen sich unbę- 
dingt nach mehrfach aushangenden Instruktionstafeln  
richten, d ieingroB tcr Ausfiihrlichkeit jede Stufe desM eiBel- 
schm iedens zeigen. Mit peinlicher Genauigkeit is t  die Ar
beit des Schmiedes im  einzelnen angegeben: 1. Abhauen
der MciBel auf Lange und Stem peln, 2. Herausarbeiten der 
Schneido, 3. Anpassen an dio Lehren. Dieso drei Haupt- 
stufen sind wieder in eine Menge Zwischenstufen eingeteilt.

* W. II. T a y l o r :  „Zeitschr. f. prakt. Maschinen- 
bau“ 1910, 6. April, S. 6S1/5; 13. April, S. 739/44.

** „Stah l und Eisen" 1907,17. Juli, S. 1053; 24. Juli, 
S. 1085.

Bei Befolgung dieser Vorschriften mussen unbedingt alle 
Stiihle den aufgestcllten Norm alien fiir d ie Mciliclform ent- 
sprechen. Von den Punkten, die fiir d ie Erhaltung der 
(Jualitiit ins Gewicht fu llen, sei folgendes hervorgchoben: 
Besondcrer W ert ist auf ganz allmahliehcs Erhitzen des 
Stahles auf die Schmiedetcm peratur (900 bis 970° C) zu 
legen. Ist diese Temperatur erreicht, so muB der Stahl 
schnell auf den AmboB gebracht werden; die Sclimiede- 
temperatur darf nie unter 750° sinken, sonst wird das Stuck  
leicht rissig. Beim Kiirzen auf Iiin gc  muB der Stahl von 
allen vier Seiten eingesetzt werden, damit er beim Durch- 
schlagen nicht auf der Bruchfliiche zersplittert. Wenn 
R isse auftreten, so sind diese fast immer dem Schmicd 
zuzuschreibcn und n icht den Stahlwerkern, wie es so gern 
geschieht. Vielerlei Ursachen sind fiir R issebildung yor- 
handen: Innere R isse riihrcn m eist davon her, daB der
Schmicd im Reckham mer (also beim Sehmieden der Stange) 
den „hohlen K opf“ nicht w eit genug abgehauen hat; 
zw eitens treten leicht Risse auf, wenn die Stahlstange beim 
Durchhauen nicht geniigend warm oder drittens, wenn die 
Erwiirmung eino einseitigo war; yiertens, wenn die Er
hitzung bei selir intensiyem  Feuer zu schnell yonstatten  
ging, selbst wenn die Stange fleiBig im Feuer gedreht wurdc; 
dieauBeren Schichten sind dann zwarstrcckfiihig, der Kern 
ist  aber noch zu kalt und sprode.

D as H a r t  e n gcschielit in vicr Arbeitsyorgiingen:
1. Langsames Erhitzen auf 750°, 2. sehnelles Erhitzen bis 
fast zum Schm elzpunkt, 3. sehnelles Abkiihlen bis auf 
775°, 4. weiteres Abkiihlen bis zur Lufttem peratur. Den 
Hartern steh t ein Yorgluh- und ein H ochglutofen beson- 
derer Bauart fflr Oelfeuerung zu Gebote, die m it Pyrometer 
und Gluhzeitmesser ausgestattet sind. d en n  je nach den 
Abmessungen des Stahle3 is t  eino kiirzere oderliingcre Gliih- 
zeit erforderlich. Vor dem Ueberfflhren des MeiBels in 
den H ochglutofen wird dio Schneide schnell in pulyerisierte 
Sehlaeke getauelit; diese schm ilzt, bedeekt die Sclincid- 
kanto m it einer diinnen K ruste und schtitzt sie so beim 
Einbringen in den H ochglutofen vor Verbrennen. M it Hilfe 
des Gltilizeitmessers is t  es einem einzigen Arbeiter moglich, 
in einer Stunde etw a 40 Stiihle vollkommen gleichmaBig 
auf dio Hiirtetem peratur zu erhitzen. D as Abkiihlen des 
Stahles auf 750 0 wird durch einen Strom  gepreBter Luft 
erreicht, der lediglich gegen die Schneide des MeiBels blast.
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Das vollkommene Erkalten erreicht man zweckmaBig 
durch Einbringen des MeiBels in Ocl oder Petroleum.

Das S c h 1 c i f o n gesehieht auf nasser Schmirgel- 
Bchcibe, doch muB dabei besonderer W ert auf gleich- 
miiBigcs, sanftes Andrflcken des MeiBels gelcgt und ferner 
mflssen die Schnciden in besondere Schablonen cingepaBt 
werden, dam it unter allen Um stiinden der cin fiir alle- 
mal bestimmte Solinittwinkel yorhanden ist.

Mit gróBter Sparsam keit verwcrtet man abgcnutzte  
MeiBel, dic man auf kleincre Abmessungcn um schm iedet; 
diese Um schm iedearbciten geben den Reckschmiedcn  
bei 8tilleren Zeiten willkomm ene G elcgenheit zur Aus- 
nutzung der Dampfhammer.

Im c h e m i s c h e n  L a b o r a t o r i u m  werden 
stets Stichproben des neu angelieferten Rohstahles unter- 
sueht, und jedc Sendung, die n icht den von der Marine- 
behorde aufgestellten Anforderungcn entsprieht, wird 
zurtlckgcwiesen. Ebenso genau yerfiihrt d i e  p h y  s i - 
k a l i s c h e  A n s t a l t ,  dic auf einer Normalschncll- 
drehbank Materialien genau bekannter Festigkcit mit 
einem NonnalmeiBel aus der neuen Stahlsendung zur 
Priifung bearbeitet.

Wenn auch auf den Ma- 
rinewerften hauptsachlich  
nur Schnelldrchstahle yer
wendet werden, so hat die 
Behorde doeh auch[iihnlichc 
Versuche angestellt, um  
Normalien ftir „gewohn- 
Iiche“ W erkzeugstahlc auf- 
zustellen, die besonders zur 
Anfertigung von MeiBeln 
und Spitzbohrern fur PreB- 
luftwerkzeuge Verwendung 
finden. Auch dabei hat die 
Ver\valtung die giinstigsten  
Ergebnisse erzielt.

N icht jedeFabrik kannder  
Vorbercitung ihrer Werk- 
zeuge diese hochpeinlichen  
Normalien zugrunde legen, 
da dies sicherlich kost- 
spielig ist, aber viele Werk- 
statten konnten mehr Wert 
auf die Zurichtung ihrer 
Werkzeuge legen , indem  
sie dieselben ganz bestimm- 
ten Wcrkzcngmaehcrn iiber- 
triigen. D ie Fabrik yerdient viel Geld dabei, donn in 
den Ecken und W inkeln ware nicht mehr die Menge ver- 
dorbener MciBel usw. zu finden, und ebenso hat auch der 
Akkordarbeiter seinen N utzen, denn: gutes W erkzeug, 
halbe Arbeit. II.

Walzwerk fUr Schaufeltrommeln von Parsons-Turbinen.
Zu dem unter obiger Uebersehrift crscliienenen R e

ferat* teilt uns das Pr e B-  u n d  W a l z w e r k ,  A k t i e n 
g e s e l l s c h a f t  in D iisseldorf-Reisholz, folgendes m it :

„In dieser Abhandlung, welche, sow eit es dio Beschrei- 
bung des Verfahrens betrifft, naeh einem A ufsatze aus 
„The Engincer 1909, 12. N ovem ber, S. 497 ff , bearbeitet 
ist, hat der Verfasser iiber dic E n t s t e h u n g  dieses 
Walzwerks ein Bikl entworfen, welehes den Tatsachen  
nicht entsprieht, und b itten  wir zur Ergiinzung und Be- 
richtigung aber die E ntstehung des W alzwerks folgendes 
aufzunehmcn:

Bereits auf der H auptversam m lung des Vereins deut- 
schor Eisenhiittenleute am 16. Februar 1902 besprach 
llerr Geheimrat E h r h a r d t  in seinem  Vortrag** 
uie Herstellung groBer K esselschusse und sehwerer, naht- 
loser Rohro und sehilderte dabei auch die Bcmuhungen  
und die Versuche, welche zur H erstellung dieser groBen

* „Stahl und Eisen" 1910, 22. Jun i, S. 1090/91.
** „S tah l und Eisen1* 1902, 1. Marz, S. 253 ff; vgl. 

auch 1908, 22. Juli, S. 1055 ff.

Hohlkórper bisher schon stattgefunden hatten , sow ie die 
R csultate, welche im  PreB- und W alzwerk R eiskolz naeh 
seinen P atentcn erzielt worden waren. E s waren an diesem  
Tage auch bereits nahtlose, aus einem  Stttek gew alzte  
K esselschusse ausgcstellt. D ie Verm utung des Verfassers, 
dio in dem angezogenen R eferat zum Ausdruck komm t, 
daB das Verfahrcn zuerst durch J o h n  B r o w n  & C o. 
angewendet worden is t  uiul daB man, nachdem man Tur- 
binentrommcln gew alzt hat, auch auf den Gedanken ge- 
kom m en ist, K esselschusse zu walzen, is t  also nicht richtig, 
denn bevor in England Turbinentromm eln gew alzt wurden, 
sind bereits fur mehr ais 1000 Lokom otiven nahtlose  
K esselschiisse yerw endet worden, und die deutsche Marinę, 
sowio auch verschiedcne andere Staaten verwenden schon  
liingere Zeit fa st ausschlieBlich nahtloses K esselm aterial 
(vgl. Abbild. 1).

W as dio Anwendung dieses Verfahrens fiir T  u r - 
b i n e n t r o m m e l n  betrifft, so sind bereits lange vor 
dem Bau der Łusitania und Mauretania gew alzte Trommeln  
fiir Parsons-Turbinen yerw endet worden. D ie  ersten ge- 
walzten Trommeln lieferte die PreB- und W alzwerk- 
A ktiengesellschaft R eisholz bereits im N ovem ber 1903

an die British W estinghouse Electric & Manufacturing 
Company Lim ited in  M anchester fiir die Turbinen der 
Londoner Untergrundbahn, nachdem diese Gesellsehaft 
wiederholt m it StahlguBtrommeln AusschuB gehabt hatte, 
w eil beim E instechen der N uten  fur die Schaufeln sich 
schadliche Lunkerstellen zeigten, welche eine Verwcndung  
der Trommeln ausschlossen. Trotz der dam als noch nicht 
ganz vollkom m cncn Einrichtungen lieferte die PreB- und  
W alzwerk-Aktiengesellschaft d ie ersten vier Trommeln  
von 1900 mm (J), 2380 m m L ange und 65 mm D icke in vier 
W ochen zur groBten Zufriedenheit der W estinghouse  
Company. Von einer weiteren B estellung war wahrend der 
Hauptversam m lung des Vereins deutscher E isenhtitten- 
leutc im  Frtihjahr 1904 im  Tonhallengarten eine roh- 
gew alzte Trommel von 1850 mm liehtem  Durchm esscr, 
2500 mm Lango und 80 mm Starko ausgcstellt. Dieser  
ersten Lieferung fnlgten fur England schnell weitere Be- 
stellungcn, und dio Firma John Brown & Co. L im ited, 
welcho diese R inge bisher geschm iedet ausgefuhrt hatte, 
fand es angezeigt, die P atente und Betriebserfahrungen  
fiir dieses W alzwerk vom PreB- und W alzwerk k a u f l i c h  
z u e r w e r b e n. D ie dazu crforderliche Presse und das 
W alzwerk wurden von der PreB- und W alzwerk-A.-G. in  
Reisholz konstruiert und geliefert. Ilierbei wurden alle 
gem achten Erfahrungen beriicksichtigt, so daB daH W alz
werk bei der Firma John Brown & Cie. naeh dem Berichte  
der obengenannten englischen Zeitschrift so yorzOglich 
arbeiten kann.“

A b b ild u n g  1. N& htlos g e w a lz te  M o rim -O b erk e s? e l m it v e rd lc k te m  U n te r te i l ;  
n a h tlo s e  M o rlm -U n te rk esse l.
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Wirtschaftliche Rundschau.
Vom Roheisenmarkte. —  Ueber das englische Roh- 

eisengesohaft wird uns unterm 23. d. M. aus Middles- 
brough wie folgt berichtet: Dio Stille des Roheisen- 
gcschiiftos wurde yorgestern kaum durch den cbcnso 
uncrwarteten, schnell bedeutcnde Ausdehnung findenden, 
wic aber auch raseh beigelcgten Ausstand der Eisenbahner 
beeinfluBt. Eino groBe Zahl Hoehofen muBte a u słla n g o l 
an Rohm aterial gediim pft werden. D ie Folgen machen 
sich durch stiirkero K nappheit an Nr. 1 und gioBere Er- 
żeitRung niedrigerer Sorten (Nr. 4 und meliert) fiihlbar. 
D ic Preise von GieBercieisen zogen 0 d, von H am atit 
bis sh 1/ —  f. d. ton an, gingen aber schon wieder zuriick 
auf sh 52/—  fur Nr. 1, auf sh 4 9 /—  fiir GieBoreieisen 
Nr. 3 und auf sh 6 4 /—  fiir H iim atiteiscn in  gleichen  
M engcn Nr. 1, 2 und 3 netto  K asse ab Werk fur sofortigc 
Licferung. H iesigeW arrants Nr. 3 notieren sh 48/10%  d 
bis sh 48/11*4 <1 f- <1- ton Kasse. D ie W arrantslagcr 
enthalten jetz t 442391 tons, darunter 403 894 tons G. Mi B. 
Nr. 3. D ie Verschiffungen betrugen 57 100 tons gegen
89 COO tons im vorigen Monate.

Stahlwerks-Verband, Aktiengesellschaft zu Dusseldorf.
—  In der am 21. d. M. abgehaltenen H auptversam m lung  
des Stahlwerks-Verbandes wurde Ober die G c s c h i i f t s -  
l a g e  folgendes m itgeteilt:

Auf dem Inlandsmarkto von H a l b z e u g  ist  eine 
w esentliche Ycranderung gegeniiber dcm Yorm onate n icht 
eingetreten. Dor Eingang von Spczifikationon is t  befrie
digend; jedoch ist zu erwarten, daB die m it der Inventur- 
aufnahm e verbundene stillerc Zeit, sowie der eben erst be- 
endete M etallarbeiterstrcik im  H agen-Schwelm er Bezirko 
den Versand storend becinflusscn. —  D as Auslanda- 
gcschaft liegt weiter ruhig. —  In schwcrom E i s e n 
b a h n  m a t e r i a 1 wurde dio vovIiiufige Schatzung des 
Gesamtbedarfes derpreuBischen Staatsbahncn in Schiencn 
und Schwellen aufgegeben. N ach diesen Angaben hat sich  
die im  letzten Berichtc ausgesprochene Befiirchtung, 
dic durchschnittlichcn Auftragsmengen der letzten Jahre 
wurden wieder n ich t errcicht werden, verwirklicht, indem  
der Bcdarf fiir 1911 gegeniiber dem Vorjahre um iiber 
40 000 t  zuriickbleibt. Der Inlandsabsatz muB daher einen 
weiteren R ilckgang erfahren, wenn nicht noch groBere 
Nachbestellungen herauskommen werden. Bessere Aus- 
sichten schcint dio kommunale und private Bautatigkeit 
hinsichtlich der Anlage von Klein- und Nebenbahnon zu 
bieten, da hier eine ganze R cihe von Projoktcn der Erledi- 
gung harrt. —  D as Auslandsgcschaft lag nach wie vor 
recht befriedigend und brachte eine weitere Anzahl groBer 
AbschlOsso herein. Der A bsatz nach dem Auslande be- 
wegtc sich in steigender Richtung, und der Auslandsver- 
sand an Eisenbahnm aterial im Juni iiberstieg zum ersten 
H ale den des Inlandcs. — In Rillenschienen war der Abruf

sowohl vom Inlande ais vom Auslande befriedigend, und 
die RiUenechienenwcrke sind noch fiir mchrore M onate m it 
A rbeit versehen. Ebcnso gehen in G nibcnschienen die 
Spezifikationen in  hinreichendem Um fange ein, naraent- 
lioh vom Auslande, wo nur in der Preisstellung der bel- 
gische W ettbew erb storend auftritt. —  In F o r m e i s e n  
wirkte dic Beilegung der Bauarbciteraussperrung belebend  
auf das Geschaft, und die seitherige Zuruckhaltung m achte  
einer besseren AbschluBtiitigkeit P latz. Der volIen Wicder- 
aufnahm e der Bautatigkeit standen zum Teil noch die 
schlechten WitterungSYerhaltnisse entgegen. —  D as Aus- 
landsgeschaft hat sich w eiter befriedigend gestaltet, und 
der Spezifikationseingang ist in den letzten  W ochen reger 
geworden.

Rheinisch-W cstfalisehes K ohlen-Syndikat zu Essen 
a. d. Ruhr. —  In der am 16. d. M. abgehaltenen B e i  - 
r a t s s i t z u n g  wurden die R i c  h t  p r e i s e  fiir das 
W intcrhalbjahr 1910/11 fiir H ochofenkoks um 1,50 JL, 
fOr GieBereikoks, Brechkoks I und II sow ie fiir halb- 
gesiebten und halbgcbrochenen K oks um 1 fiir B rech
koks II I , Knabbelkoks und Koksgrus um 0,50 .K. und 
auBcrdcm fiir Kokskohlen um 1 .((. f. d. t  erhoht. Bei der 
BeschluBfassung enthielt sich eino der H tittenzechen der 
Abstim mung, um der mchrfach gciiuBertcn Auffaęsung 
entgegenzutroten, daB bei der Prcisfestsetzung die 
H uttenzechen au.sschlaggebcnd seion. Ferner wurden 
die Umlagen fiir das III . Vierteljahr 1910 fiir Kohlen  
auf 10 (bisher 9 )% , fiir K oks auf 7 %  (wie bisher) 
und fiir Briketts auf 7 (5) % festgesetzt. —  Die sich 
daran anschlicBcnde Z o c h o n b o s i t z e r v e r s a m m -
I u n g  genehm igte naehtraglich die vom  Vorstande fiir 
Juli in Anspruch genom menen B etciligungsanteile und 
ŁCtzto diese fiir A ugust und Septem ber fiir K ohlen auf 
85 % (w ie bisher), fur K oks auf 72*4 % (wio bisher) 
und fiir B riketts auf 75 (bisher 80)%  fest. Ueber 
die Ver?and- und Absatzergebnisse in den Monaten Marz 
bis Juni sowio in der ersten H iilfte d. J ., veiglichen  
m it denselben Zeitabschnitten des Vorjabr<s, g ibt die 
nachfolgcnde Zusamm enstellung AufschluB.

Wie der Yorstand zu den untenstehenden Zilfern aus- 
fflbrte, ist in der E ntw icklung des K ohlenabsatzes in den 
Monaten Mai und Juni d. J. im  Vcrglcich zu dem Er
gebnis des Monats April kcin F ortschritt zu yerzeich- 
nen. Der im Mai erziclte K ohlenabsatz fiir Reehnung 
des Syndikates von insgesam t 3 826 814 t w eist gegen 
den vorm onatigen A bsatz einen RUckgang von 187 706 t 
oder 4,68 %  auf, wiihrend die auf den Arbeitstag dnreh- 
schnittlich entfallende Menge von 165 484 t dio vor- 
m onatigc arbeitstagliche Leistung um 5702 t  oder 
3,57 % iiberstieg. Das giinstigere Verhilltnis zwischen 
dem Gesamt-M onatsversande und dem arbeitstaglichen

J u n i
1910

M ai
1910

A p ril
1910

M arz
1910

J u n i
1909

M ai
1909

A p ril
1909

M arz
1909

1. H alb - 
j a h r  
1910

1. H a lb -: 
j a h r
1909

a) K o h l e n .
6 910 6 663 6 999 6 6S3 6 600 6 500 6 478 6 907 40 449 39 073
6 891 6 731 6 996 6 649 6 562 6 504 6 499 6 712 40 542 38 645

i - 6 563 6 041 6 563 6 504 6 338 6 234 6 227 6 800 37 994 37 895
U e c h n u n g ^ m a B Ig e r A b s a t z ........................ 5 601 5 445 5 652 5 318 5341 5 244 5 228 5 360 32 674 31 092
H a sse lb e  In  % d e r  B e te lłie ru n g  . . . 85.35 90,15 80,12 81,77 84,28 S4,13 83,96 78,91 86,06 82,10
Z a h l d e r  A r b e l t s t A g e .................................... 25>/m 2 3 * /g 25 l/8 25 2 4 3 / ł 2 4 24 26» 4 145 5/« 146*/*
A rb e its ta g lic h e  F o r d e r u n g ........................ l • 275 043 283 SOI 278 568 267 309 270 704 270 830 269 909 263 125 277 893 267 691
A i-b e its ta g lic h e r G e sa m ta b a a tz  . . . . r 274 271 291 080 278 440 265 944 269 201 270 994 270 799 255 709 278 598 264 852

n re c h n u n g s m a f i ig e r  A b sa tz h 222 939 235 475 224 950 212 734 219 127 218 506 217 840 204 410 224 532 213 110

b ) K o k s .
G e s a m t? e rs a n d  ...................................................... 1 374 598 1 396 268 1 379 029 1 363 916 1 13S 596 1 157 59S l 157 695 1 225 922 8 158 894 7 022 205
A rb e its ti ig lic h e r  V e rsa n d  . . . . . . 45S20 45 041 45 968 43 997 37 953 37 342 38 590 39 546 45 110 38 828

e) B r ł k e t t o .
G e s a m tY e rs a n d ...................................................... 275 264 268 403 274 330 262 949 245 130 235 971 236 171 243 939 1 594 817 1 411837
A rb e its tag llc !ił* r T e r s a n d .............................. 10 956 11 607 10919 10 518 10 057 9 832 9 840 9 293 10 960 9 675
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Versande wurde dadurch veranlaBt, daB sich die Monats- 
menge im April auf 25»/a. -Mai dagegen auf nur 23‘/ s 
Arheitstage yertcilte. Im  Juni erfuhr der Versand von  
insgesamt 3 995 159 t  gegen den Vormónat wieder eine 
Zunahme von 108 345 t, er blieb aber hinter dem Er
gebnis im April bei gleichen A rheitstagen bezOglich der 
Gesamtmenge um 19 301 t , beztiglich der arbeitstiiglichen  
Menge um 771 t  zurilck. D io Griinde fUr die eingetre
tene Absehwachung sind insbesondero in dem scharfen 
W ettbewcrbe zu erblieken, der dem Syndikatsabsatze 
durch die englische K ohle und durch dio auBenstehenden 
Zechcn des Ruhrreviers in  immer starkerem MaBe im 
In- und Auslando erwachst. Ferner hat die zunehmende 
Yerwendung von Braunkohlen und Braunkohlenbriketts 
fiir Hausbrand- und industrielle Zwecke eine bemerkbare 
Beeintrachtigung des Steinkohlenabsatzes zur Folgę, 
und auch die Storungen, welche die gewerbliche Tiitig- 
keit infolge der Arbeitseinstellungen und Arbeiteraus- 
sperrungen im Baugewerbe und in der Eisenindustrie 
des Hagener Bezirkes erlitten hat, waren von ungiinsti- 
geni EinfluB auf den Kohlenverbrauch. Der Koksabsntz 
nahm einen verhaltnismiiBig befriedigenden Yerlauf. Der 
Syndikatsabsatz nahm gegen das Ergebnis des Monats 
April im Mai um 17 240 t , im  Juni um 5121 t  zu. Auf 
die Beteiligungsanteilc der Mitglieder bezifTerte sich der 
Absatz im Mai auf 73 ,88% , im Juni auf 75 ,34% , gegen
75,01 % im April d. J . H iervon ontfielen auf Koksgrus 
im .Mai und Juni je 1,24%  gegen 1,41%  im April. Der 
Jirikettabsatz besserto sieli im lnlande nicht, konnte aber 
durch yermehrte Ausfuhr auf dem  bisherigen Stande 
erhalten werden. Der gegen April d. J. im  Mai e in 
getretene geringo Riickgang wurde im Juni wieder ein- 
geholt. Auf die Brikettbeteiligung wurden im Mai 
78,74% , im Juni 74,30%  abgcsetzt. D as giinstigore 
Verhiiltnis des Absatz.es zur Beteiligung im Mai ist darauf 
zurOckzufiihren, daB dieser Monat zwei Arbeitstage weni
ger ais der Monat Juni umfaBte. D as Versandgeschiift 
vollzog sich in beiden Berichtsm onaten ohne groBere 
Storungen. M itte Mai m achte sich vortibergehend Wagen- 
knappheit bemerkbar. Der W asserstand des Rheins war 
fortdauernd gilnstig. Ueber d ie Gestaltung des Umschlags- 
verkehrs in den Rhcin-Ruhrhafen geben die nachfol- 
genden Zahlen AufschluB. E s betrag:

o) d ie  l ia h n -  
z u fu h r  n a c h  

d e n  D uluburg- 
R u h ro r te r  

H U fen 
t

1910 M ai .............................  1 001 735
1909 .........................................  1 072 578
1910 J u n i .............................  1 079 806
1909 * .............................  1 192 213
im  I. H a lb ja h r  1910 . . 5 840 804
„ 1. „ 1909 . . 5 425 230

mlthiu 1910 - f  415 074 +  423 765
=  +  6,29 %

Vom franzósischen Eisenmarkte. —  E s verlautot, daB 
dio bekannte franzosische IlOtten- und Stalilwerksfirma 
Schneider & Cie. in Le Creusot m Franzosiseh-Lothringen  
ein groBeres W erk errichten wird. Zu diesem Zweck 
sind Verhandlungcn wegen umfangreicher Torrainkiiufe 
bei Mars-la-Tour eingeleitet worden, dio fiir die Errich- 
tung von Hochofen- und Stahlwerksanlagen in Betracht 
kom men. —  Der Beschiiftigungsgrad der Eisen- und Stahl- 
werke hat sich in letzter Zeit wieder sichtlich gehoben. 
Von den m eisten Stahl- und Walzwerken werden fiir 
neue Abschliisse langere Licferzeiten beansprucht. In  
rollendem Eisenbahnmaterial sollen den bis jetzt e iteilten  
Bestellungon noch weitere umfangreiche Auftrage folgen. 
Unter anderen beabsichtigt die Paris— Lyon— M ittelmecr-

bahn, etw a 75 Lokom otiven und 4000 W agen verschie- 
dener Art anzuscliaffen.

Vom belgischen Eisenmarkte. —  Aus Briissel wird 
uns unterin 22. d. M. geschrieben: D ie allgem eine Ver- 
fassung des belgischen Eiscnm arkteą bleibt wciterhin  
recht schw ach; dic K auftiitigkeit is t  fortgcsetzt gering. 
In  dieser W ocho zeigte der R o h e i s e n  m a r k t  
wiederum eino Abschwiichung. Der Preis fiir Frischerci- 
R oheisenging von 70 bis 71 fr. auf 07 b is0 9 fr., fiir GieBeroi- 
Roheisen von 73 auf 72 fr. f. d. t  zuriiek, wras dem  stiirker 
gewordenon A ngebot in luxomburgischem Roheisen zu- 
geschrieben wurde. Auf dem  F e r t i g  e i s e n m a r k t e  
behaupteten sich die Ausfuhrpreise, die nam entlich in  
Stabeisen kaum noch irgendeinc M oglichkeit zum Sinken  
lassen; dagegen gaben dic 1 idandspreise weiter nach. 
FluBstabeisen ging von 125 bis 132,50 fr. auf 120 bis 
130 fr. f. d. t, SchweiBstabeisen von 130 bis 132,50 fr. 
auf 127,50 bis 132,50 fr., R ods von 132,50 bis 135 fr. auf 
130 bis 132,50 fr. zuriiek. Zur Ausfuhr wurde in  letzter  
Zeit zu den obigen niedrigen Preisen eine A nzalil neuer 
Abschliisse getiitigt, man hofft, daB die Verkaufsatze 
jetz t n icht weiter nachlassen werden.

Vom belgischen Kohlenmarkte. —  D ie Zechen des 
Flenubezirkes crmiiBigten den Preis ihrer Flćnukohlen  
um 1 fr f. d. t, wahrend die Zechen des Beckens von 
Charlcroi einen NachlaB von 0,50 fr. f. d. t  fiir Mager- 
feinkohlen eintreten lieBen.

Bessere Verwertung der Koksotengase im Ruhr- 
gebiete. —  W ie die „K oln. Z tg.“ in itteilt, hat dio S tadt 
E  s s o n den Yertrag fiir L i e f e r u n g  v o n  K o k s 
o f e n  g  a s mit den Zechen Victoria M athias, Friedrich  
Ernestine, Carolus Magnus, H elene und A m alie und dem  
Esscner Bergwerksverein K onig W ilhelm  * nunmehr end- 
giiltig  abgcschlossen. Der Preis fiir das der S tad t zu 
liefernde K oksofengas ist auf 2y 2 P f. f. d. cbm festgesetzt. 
Dor Vcrtrag tr itt am 1. April 1911 in  K raft, indessen  
wird das bis dahin schon von den Zechen bezogene Koks- 
ofengaa schon vom 1. Juli d. J . ab zu dem niedrigen 
Preis von 2% Pf. sofort geliefert. Der Gasbedarf der 
Stadt is t  fiir das niichsto Jahr auf 17% Millionen cbm  
yeransehlagt.

Luleu Jcrnverks Aktiebolag. —  Dio Gewinn- und Ver- 
lustrechnung des abgelaufenen Geschiiftsjahres zeigt einer- 
se its 244 871,00 K  Gewinn aus dem Roheisenverkauf und
11 190,38 K  sonstige Einnahm en, anderseits 158 915,03 K  
Zinsen, 80 700,16 K  allgem eine Unkosten und 33 200,95 K  
K osten fiir N euzustellung der Hochofen, so daB sich fiir 
das Jahr 1909 ein Verlust von 10 814,70 K  ergibt. D ie Ver- 
wraltung schliigt vor, diesen Betrag so m e  den yorjiihrigen 
Verlustvortrag m it insgesam t 285 308,41 K  auf das neue 
Rechnungsjahr vorzutragen. D as Ergebnis des Berichts- 
jahres wurde durch die schlechto Lago des Eisenm arktes, 
durch Storung des Betriobes infolge Neuzustellung der 
beiden H ochofen sow ie durch den allgem einen Arbeiter- 
ausstand ungiinstig becinfluBt.

Dominion Iron and Steel Company, Sydney (Kanada).
—  Nach dem Geschiiftsbcriehto** erzielte die Gesellsehaft 
im  letzten, am 31. Mai d. J . abgelaufenen Geschaftsjahre 
eine Reineinnahme von 2 237 489 (i. V. 2 225 834) g. Nach  
Abzug von 029 528 (654 422) g  fiir Zinsen ergibt sich ein 
UeberschuB von 1 607 901 (1 5 7 1 4 1 2 ) g. D er Gesamt- 
iiberschuB am 31. Mai d. J . belief sich auf 2 058225  £. 
D ie Gesellsehaft ste llte  im  Berichtsjahro an Eisen und  
Stahl aller Art 798 400 t her gegen 1 040 0 9 1 1 im  Jahre 
1908/9 und 10 450 215 t im  Jahre 1907/8.

* Ygl. „S tah l und Eisen" 1910, 6. Ju li, S. 1182.
** Auszugsweise wiedergegeben in „T he Iron Age“ 

1910, 7. Juli, S. 55.

b) d ic  S ch lffj- 
a b fu h r  Ton 

d e u  g e n a n n te n  
u n d  d en  

Z c c h e n h a fe n

1 207 993 
1 379 719 
1 501 653 
1 492 657 
7 163 908 
6 740 143
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Yereins-Nachrichten.
N ordwestliche G ruppe des Vereins  

deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.
Protokoll iiber die Vorstandssitzung vom 19. Juli 1910 

im Parkhofel zu Diisseldorl.

E ingeladen war zii der Sitzung durch Kundscbreiben 
vom 9. Juli 1910. D ie Tagesordnung war wie folgt fest- 
gesetzt:

1 . G eschaftliche M itteilungen.
2. Wahl des II . Yorsitzenden.
3. Der w irtschaftliche AusschuB zur Vorbercitung der 

HandoUyertriige.
4. Beantw ortung der Anfrnge des R eirhsam tes des 

Innern, ob in der H andelsstatistik  dic jetzige Nr. 777 
Roheisen durch folgende Num m ern zu ersetzen sei: 
777a GieBereiroheisen, 777b Bessemerroheisen, 777o 
Thom asroheisen, 777d Anderes R oheisen und nicht 
schm iedbarc Eisenlegierungen.

5 . Sonst etw a voriiegende Angelegenheitcn. 
E ntschuld igt hatten sich dio H H .: Geheimrat. F r i t z

B a a r e ,  Generalsekretar II. A. B u e c k ,  Gcneraldircktor 
Dr. H a B l a c h o r ,  Geheim rat A d . K i r d o r f ,  Kommer- 
zienrat E. K l e i n ,  F inanzrat a. D . L. K l i l p f e l ,  W ilh . 
K e e t m a n ,  h .c . J . M a a s e n e z ,  ® r.=3ng. b.o.
E. S c h r o d t e r ,  Geheimrat W e y la n d .

Anwcscnd waren die HH. :  G eheim rat A. S e r r a e s
(Vorsitzender), Generaldirektor Baurat B e u k e n b e r g ,  
K om m erzienrat S)r.=$ttfl. h . o. E. G u i l l e a u m e ,  Ge- 

.neraldirektor Obcrburgermeister a. D . F r i t z  H a u -  
m a n n ,  Geh. Finanzrat H u g e n b e r g ,  G eheim rat H. 
L u  e g ,  JI. d. H ., L. M a n n s t a e d t  s e n ., R eg.- und 
B aurat M a t h i e s ,  K om m erzienrat C. R. P o e n s g e n ,  
G eneraldirektor K om m erzienrat P a u l  R e u s c h ,  Ge
neraldirektor K om m erzienrat S p r i n g o r u m ,  Geheim
rat W i e t h a u s ,  K om m erzienrat G. Z i e g l e r ,  Dr. W. 
B eum e^r, geschaftsfflhrendes M itglied des Vorstandes. 

Hr. Geheimrat A. Servaes eroffnet die Sitzung um 
33/ ,  Uhr nachm ittags. Zu 1 der Tagesordnung werden 
mehrere Eingange zur K enntnis genom m en; u. a. wird 
m itgeteilt, daB die Eingabe der „Nordwestlichen Gruppo" 
betreffend d ie statistischen  Gebiibren in Frankreich von 
Erfolg begleitet gewesen ist. Nachdem  die franzosische 
Regierung an Stelle der urspriinglich geplantcn Er- 
hohung der statistischen  GebUhr auf 20 Centimes den 
Satz auf 15 Centimes festgesetzt hatte , is t  eine weitere 
ErmiiBigung dadurch erfolgt, daB die Gebiihr von 
15 Centimes nicht, w ie bisher, von der Tonne Erz, son
dern vom K ubikm eter Erz erlioben wird. D a gleich- 
zeitig das Gewicht eines K ubikm eters Erz auf 1500 kg 
festgesetzt worden ist, is t  durch diese Neuregelung  
tatsachlich jede Erhohung der statistischen  Gebiihr 
gegen Ober dem bisherigen Zustand (10 Centimes fur die 
Tonne) yerm ieden worden.

Zu 2 der Tagesordnung wird Hr. Generaldirektor 
Kommerzienrat Springorum-Dortmund, Yorsitzender des 
„Vereins deutscher EisenhOttenleutc", einstim m ig zum  
stellv . Vorsitzenden der Gruppe gewahlt.

Zu 3 der Tagesordnung wird vertraulich verhandelt. 
Zu 4 der Tagesordnung wird festgestellt, daB zu 

einer Ersetzung der jetzigen Nr. 777 der Haudels- 
statistik  durch vier spezialisierte Nummern ein Bedurfnis 
nicht YorJicge und daB eine solche Spezialisierung um  
so weniger am P latze sei, ais sie keine Yorteile ver- 
spreche und fiir die Zoilbeam ten leicht erkennbare 
H erkm ale filr die Unterscheidung der einzelnen Roh- 
eisensorten nicht vorhanden seien.

Zu 5 der Tagesordnung liegt n ichts vor.
SchluB der Sitzung 5 Dhr nachm ittags.

gez. Servaes, gez. D r. Beumer,
Kgl. Geh. Kommerzienrat. M. d. A.

Verein deutscher Eisenhtittenleute.
Am 1. A ugust d. .1. werden Gcscluiftsftthrun" und 

Redaktion ihre Dienstriium e in das neue Geschiifts- 
haus verlegen. W ir b itten  daher, von  dem oben 
genannten Zeitpunkte ab alle Zuschriften und Sendungen 
an die neue Adrcsse:

Dusseldorf 74, Breite-Strafle 27,

gelangen zu lassen.

Eisenhiitte SUdwest.
In Ergiinzung des in No. 29 m itgeteilten  Ergebnisses

der Neuwahlen im Vorstande teilen wir m it, daB Herr
Direktor D. T  u r k in Neunkirchcn zum  Scliatzmcistcr
gew ahlt worden ist.
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