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I jer Betrieb in einem Walzwerk ist in der Haupt-

sache ein rein machinentechnischer, wah-
rend die metallurgischen Fragen bei der Verarbeitung
des schmiedbaren Eisens zwischen Walzen mehr
zurlcktreten. Mehr und mehr tritt im Walzwerk der
Charakter der M assenfabrikation hervor, und um
die Kernfrage der geeignetsten Kalibrierung gruppie-
ren sich mit immer gréBerer Bedeutung die Fragen
beziglich richtiger Organisation des Materialdurch-
ganges von Blockstrale bis Adjustage, die Frage nach
betriebssicherer Einzelkonstruktion an Walzgeriisten,
Scheren, Kihlbetten, Adjustagemaschinen, nach
jeweilig gunstigsten Antriebsverhiltnisscn, kurz eine
Reihe von Fragen, deren richtige Ldsungen ermég-
lichen sollen, unabhdngig von der Marktlage mit
niedrigsten Selbstkosten zu arbeiten. In der Wichtig-
keit dieser masehincntechnisehcn Fragen ist die
berechtigte Ursache dafir zu erkennen, daB maR-
gebende Betriebsstellungen in Hittenwerken viel-
fach von Ingenieuren mit ausgesprochen maschinen-
technischen Kenntnissen besetzt sind, ebenso wie
die leitenden Stellungen selbst. Die rein metallur-
gischen Fragen des Gesamtbetriebes verlangen wohl
seltener grofRziigige Entscheidungen als die maschinen-
technischen, ohne ihre Bedeutung unterschédtzen zu
wollen, und die Forderung, bei unginstigen Markt-
verhéltnissen die Wirtschaftlichkeit des Werkes zu
sichern, die Selbstkosten im Gesamtbetriebe der
Energiewirtschaft und des Materialdurchganges zu
verringern, wendet sich zumeist nur an den Maschinen-
ingenieur, nicht so sehr an den Hiittenmann. Aber
selbst in denjenigen Féllen, in welchen die Oberleitung
imstande ist, persdnlich Uber Einzelfragen derverschie-
denen Betriebe stets auf dem laufenden zu bleiben
und die MaBnahmen der nachgeordneten Beamten
zu Uberblicken, ist es noch nicht méglich geworden,
den Entwurf der Walzen und ihrer Kalibrie-
rung im allgemeinen Konstruktionsbureau unter-
zubringen, wie cs die Einheitlichkeit in der Behand-

* Nach Professor St.-Qng. G. Staube r.

XU.,

lung konstruktiver Fragen vielleicht winschenswert
erscheinen lieRe. Die Féahigkeit, Walzen einem ge-
gebenen Walzprogramm entsprechend zu kalibrieren,
wird vielfach als eine Art Gchcinnvissenschaft be-
trachtet, die vor allein der ,Eingeweihte* als be-
sonders wertvoll hinstellt und sorgsam behitet (in
wohlverstandenem eigenem Interesse), und die man
stellenweise sogar als erblich auffalt. Es gibt sogar
Félle, wo der Sohn sein besonderes ,Gefiihl fiir das
Kalibrieren“ vom Vater bernommen haben soll, wo
ein Satz alter Kaliber-Schablonen fiir ein wertvolles
Verméchtnis gehalten wird. Eine solche ibertriebene
Bewertung einer verhdltnism &R ig untergeordneten
Einzeltatigkeit, wie die des Kalibrierens, kann nicht
erwiinscht sein; es ist der Zweck dieser Zeilen, zu
zeigen, wie wenig berechtigt sie an sich ist.

Der Lehrplan unserer hittenméannischen' Hocli-
schul-Institute hat den gesteigerten Anforderungen
der heutigen GroBbetriebe Rechnung zu tragen. Er
kann sich natirlich nicht die Aufgabe stellen, junge
Huttenleute zu eigentlichen Konstrukteuren heranzu-
bilden, aber noch weniger zu ,,akademischen Walzern*.
Nach beiden Richtungen verlangt die spatere TAatig-
keit im Betriebe von dem Hitteningenieur wohl
klares Verstdndnis fir die maBgebenden Gesichts-
punkte und gut verarbeitete Begriffe; ein Zuviel in
einseitiger Betonung "ler einen oder anderen Rich-
tung wirde jedoch nur dazu fiihren, zum Schaden
der Einzelbetriebe und des Ganzen die eigenen
Kenntnisse Ubermé&BRig hoch zu veranschlagen. Jlit
verhaltnismaRig geringem Zeitaufwand kann der
hittenmaschinentechnische Unterricht nun das ge-
steckte Ziel erreichen. Eingehendes Verstindnis fir
konstruktive Einzelheiten und maschinentechnisch
geschultes Denken lassen sich ohne erhebliche Mehr-

belastung durch eine besonders zugeschnittene
Besprechung der im Hittenbetriebe verwendeten
Kraft-, Arbeits- und Transportmaschinen

erzielen, wenn in kritischer Bewertung des Besseren
gegeniiber dem Schlechteren die Leitgedanken heraus-
nach denen sieh die Entwicklung
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geschélt werden,
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Abbildung 1. Tréger-Kalibrierung (N.P. 32).
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Abbildung 2. £-Eisen-Kalibrierung (N.P. 30).

auf den einzelnen Gebieten
vollzogen hat. Ein derartig
geschultes Auffassungsvermo-
gen wird dann von selbst aus
dem Betriebe heraus mit
Fehlem aufrdumen, die man
stellenweise, insbesondere an
denWalzenstraBen,noch heute
weiterschleppt. Wéhrend z. B.
friher dio im ganzen Maschi-
nenbau einzig dastehende Auf-
fassung zu finden war, ein
Walzwerk misse klappern,
Spiel in den Antriebsteilen
vermdge den WalzstoR vom
Antrieb femzuhalten, das bil-
lige Schlechte sei dem teueren
Besseren vorzuziehen, weil der
Hittenbetrieb fir dieses zu
roh sei, werden sich hieriiber
in Zukunft andere Meinungen
geltend machen miissen. Die
wertvollen Veréffentlichungen
vonH.OrtmannindieserZeit-
schrifthabenbereitsinmanches
Vorurteil Bresche gelegt; aber
immer noch bleibt ein statt-
licher Restvon Verbesserungs-
mogliehkeiten gerade an den
schwersten Stralen;nur einige
seien als Beispiele genannt.
Die Verminderung von Vor-
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gelegen im Antrieb, die nicht
etwa mit Ricksicht auf des-
sen Steuerfdhigkeit notwen-
dig sind, wirden dem me-
chanischen Wirkungsgrad der
StraBen ebensosehr zugute
kommen, wie der Ersatz der
ewig wirgenden Muffenkupp-
lung durch eine geeignete be-
triebssichere Gelenkbolzen-
kupplung mit reichlichen und
gut geschmierten Uebertra-
gungsflachen; die Nachsteil-
fahigkeit der Einbaustiicke im
Gerlst, auf die man gegen-
wartig fast vollig verzichtet,
wirde Hand in Hand mit zu-
verldssiger Fundierung der
Gerlste Lagerformen maoglich
machen, die beziiglich Rei-
bungsverlustes, Schutz gegen
Verunreinigung und Ausbau-
méglichkeit wesentlich hdher
stehen kdénnten als die noch
heute verwendeten rohen La-
gerklétze, ohne dal das Walz
werk an seiner lobenswerten
Anspruchslosigkeit EinbulRe
zu erleiden hatte; die Unter-

Stauchst/che

Hohent -minxterung

mhStauchst/che

ferj-chiebunaMm Stichpreite

Btochtt 20 73 B 77 76 > N IS 72 77 70 3
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Abbildung 3. Tréger -Kalibrierung (N.P. 22 aui 750-mm-Trio nach Brovot).
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Abbildung 5. Trager-Kalibrierung (N.P. 32 nach Brovot und Holzweiler).

teilung vielgeriistiger schwe-
rer Umkehr-FertigstraBen auf
mehrere  Antricbsmaschinen
kdme der Wirtschaftlichkeit
und der Leistungsfahigkeit
dieser Stralen gleichméRig
zugute. Solchen Neuerungen
wird aber der Maschinenfabri-
kant nur dann néahertreten,
wenn ein aufgeklarter Be-
triebsmann ihm einen Teil des
Bisikos abnimmt, das mit der
Einfuhrung neuer Erschei-
nungen in den llittenbetrich
erfahrungsgemal  verknipft
zu sein pflegt.

Weniger klar erscheint auf
den ersten Blick die Grund-
lage fir einen knapp zuge-
schnittenen und doch sach-
gemaRen Unterricht im
Kalibrieren der Walzen,
besonders wenn c¢s sich um
formreiche Profile handelt.
Die oft festgelegte Grundfor-
derung fir das Kalibrieren
lauft ja darauf hinaus, die
Ausbildung des Endprofils
aus dem Anfangsprofil ohne
schadliche Beeinflussung der
Materialeigenschaft und ohne
schadliche Fabrikationsspan-
nungen mit geringster Stich-
zakl und niedrigstem, mdg-
lichst gleichméRigem Gesamt-

Stich Ng -

Abb. fi. Tréger-Kalibrierung.
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kraftverbrauch zu
ermdglichen. Diese
richtige Aufeinan-
derfolge der einzel-
nen Kaliber wird
aber — wiederum
als bekannt voraus-
gesetzt— von zu viel
veranderlichen Ein-
zelfaktoren  beein-
flukt, als daR es
mdglich  erschiene,
eine unter allen Um-
stdnden brauchbare
Formel fur Kalibrie-
rung und Kraftver-
brauch zu finden.
Es sei zundchst da-
ran erinnert, daB
Walztemperatur
bzw. Blockmaterial
zunéchst den Kraft-
verbrauch beeinflus-
sen, dal weiterhin
die Kalibrierung von
der Verteilung des
Walzprogramms bei
gegenseitiger Ueber-
dcckung der einzel-
nen StrafRen abhan-
gen kann, daB in
gleicher Beziehung
Walzendurchmesser
und Walzenanord-
nung (Trio oder
Duo) bericksichtigt
sein missen, und
daB die Kalibrierung
endlich einem be-
stimmten jeweils
verschiedenen Fa-
brik atio ns Cha-
rakter Rechnung
tragen mufl. Abb. 1
laBt z. B. deutlich
erkennen, daR ein
und dasselbe Trager-
profil in ganz ver-
schiedenem GroRen-
verhdltnis gegen-
liber dem rechtecki-
gen Ausgangsprofil
entstehen kann,
wahrend Abb. 2 fir
die Herstellung eines
[-Eisens grundsétz-
liche Unterschiede
des Fabrikations-
charakters zeigt;
diese Verschieden-
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vielmehr nur Vergleichswert be-
sitzen und nur dann bereits als solche
von Nutzen fir die Betriebsleitung
sein, wenn sie es ermoglichten, die
an der betreffenden Stelle unter
ganz bestimmten vorhandenen Ver-
héltnissen geubte Fabrikationsart
kritisch zu untersuchen, gegebenen-
falls zu verlassen, bzw. neuen auf3eren
Bedingungen (Verénderung desWalz-
programms, des Walzendurchmes-
sers, der Stichzahl) anzupassen. Dies
wirde aber eine leicht tibersichtliche
Vergleichsbasis voraussetzen, als
welche wahrscheinlich dem viel be-
schéftigten Betriebsmann weder For-
mel noch Tabelle geléaufig wirden.
Eine solche Grundlage liefert viel-
leicht nach dem Vorschlag von Pro-
fessor 2)r.*3itg. Stauber eine neue
Darstellungsart, welche die gestellte
Aufgabe auf graphischem Wege
l6st; neu insofern, als von ihrer An-
1 wendung unter diesem Gesichtspunkt
bisher nichts bekannt geworden ist,
obwohl schon liollenberginseiner
Abhandlung von 1870 das Verfahren

als solches an einigen Stellen neben-

ZW i

B/ocfrfSSOj Stich Ng =
Abbildung 8.
Trager-Kalibrierung

(N.P. 15 nach Brovot). > tlantapparat\ ratne undhinten

. ratnur
-------- [fidc/rtiSfie H

. . —[oc/breie 3
heiten beeinflussen genau so

die Kalibrierung wie die vor-

erwdhnten Voraussetzungen,

kénnen aber ebensowenig wie

sie in allgemein glltige For-

meln gefaldt werden. Unter

solchen Umsténden erscheint

cs sehr fraglich, ob sich die

Beziehungen zwischen Kraft-

verbrauch und Kalibrierung

durch Laboratoriumsver-

suche in so unverhillter

Klarheit darstellen lassen wer- [Tanten um <L

de_n, dal3 sie einer Neukali- harrenum SOAP"
brierung und der Bemessung und Verschieben

der konstruktiven Teile der zumgg%gltren
Walzwerke zugrunde gelegt

werden kt')nntgn, besognde?s H’;’cﬁoﬂnﬁ@#x
wenn man bedenkt, daR der verschoben
Walzbetrieb ungleich willkir-

licher ist als irgendeine andere

Fabrikation und wohl immer

von seinen Maschinen ver-

langen wird, gelegentlich auch

bei kalterem Material als dem c
L K
normalen noch im Dienste zU  fonhioch23 72 ZIZO73 B 77 615 1B Z 77 0S 8 7 6 5 * 3 Z-7

bleiben.  Solche Messungen Stch Nos ———-
des Kraftverbrauchs werden Abbildung 9. BlockstraBen-Kalibrierung nach Brovot fir 1100-mm-Duo.
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her durchgefihrt hat. Es schien wohl kein zu sehr gewagter
Schluf, anzunehmen, das ,richtige Gefihl des Kali-
brierers* k&me zur Abbildung in einem bestimmten
gleichmaRigen Verlauf von Kurvenzigen, welche
die integrierenden Abmessungen irgendeines Profils zur
Darstellung bréchten; die Aufzeichnung bewéhrter Kali-
brierungen hat die Richtigkeit dieses Schlusses vollauf
bestdtigt. Um ganz im Rahmen der Tatsachen zu bleiben,
sei dieses System zundchst an einer Brovotschen Kali-
brierung eines I1-Tragern N. P. 22 besprochen.
Bekanntlich sind gerade bei Trager-Kalibrierungen
eine ganze Reihe von Gesichtspunkten zu beriicksichtigen,
die aber sdmtlich, und darin liegt der Vorteil der graphi-
schen Darstellung, mit Leichtigkeit zu tberblicken sind.

In Abb. 3 ist im allgemeinen ein stetiger Verlauf der
Kurven deutlich zu erkennen. Abweichungen hiervon
zeigt das angezogene Beispiel an drei Stellen, zunéchst

beim Einstecken des Blockes, wodurch sich ausdriickt,
daB das erste Kaliber in keinem richtigen Verhéaltnis zum

Abbildung 10.
Block-Kalibrierung nach der ,,Hutte* (Amerikanische Blockwalze)
auf 840-mm-Duo. Kantapparat nur vorne.

Blockquerschnitt steht, vielleicht aus dem Grunde, um
auch bei Verschiedenheit in den Blockabmessungen ein be-
Die beiden anderen

quemes Einfiihrcn zu gestatten.
Knickstellen finden ihre Begrindung in einer Unregel-
méaRigkeit des Walzvorganges, da es sich hier, wie aus

dem Schaubild fiir die Trégerhéhe H hervorgeht, um
Stauchstiche handelt. Aufer dem GesamtquerschnittF und
der Stegstdrke S sind die Ubrigen Abmessungen unmittel-
bar beeinfluft durch die Benutzung einer Triostrale. Da
bei der gewdhnlichen Art des Arbeitsvorganges zwei auf-
einander folgende Kaliber, die iibereinander liegen, wegen

H'Nizbelrieb und Kalibrierung in graphischer Darstellung.
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der gemeinsamen Mittelwalze gleiche Breite

erhalten, steigt die H-Kurvc in Stufen an.
Wenn das in den letzten drei Stichen nicht
WOxVOo
tfa/ber Y JF M Ji Bi .
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Abbildung Il. Arbeitsvorgang auf 1100-mm-

Umkehr-Duo-Blockstra3e nach Brovot. Ballen-
lange = 2S00 mm, Anstellung = 180 min.

der Fall ist, deutet das darauf hin, daR hier
zur bessereu Aushbildung des Profils immer
nur eine Seite von den Kaliberpaaren aus-
gebildet bzw. ausgenutzt wird. Bei den
Flanschabmessungen ist die Kurve fir die
untere Hélfte um Stichbreite gegeniuber der
fir die obere Hélfte verschoben, da gemédR
dem mechanischen Zusammenhang beim Trio
die untere Tragerhdlfte der oberen um einen
Stich nacheilt. Die sich bei den Flansch-
hohen oder Einstichtiefen T ergebenden Ab-
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Stufungen sind also nicht durch die Art der Walzen-
strale bedingt, finden vielmehr ihre Erklarung in
dem Wechsel von offenem zu geschlossenem Kaliber,
da bekanntlich zum Ausgleich der verschiedenen
VValzengeschwindigkeiten an FlanschfufR- und -kopf
im geschlossenen Kaliberteil gestaucht wird. Weniger
bemerkbar macht sich die von geschlossenem zu
offenem Kaliberteil verdnderliche
Abnahme in der Flanschdicke A
und B.

DaB die Kurve eine bessere
Vergleiclishasis ergibt als
Tabellenwerte, geht aus fol-
genden Gegeniberstellungen her-
vor. Abb. 4 zeigt eine Kali-
brierung fir gleiches Endprofil,
K. P.25. Die entscheidende Ver-
besserung des Kalibrierens nach
Kirchberg gegeniiber Brovot
ist darin zu ersehen, daR insge-
samt weniger Stiche bendtigt
werden; die Profilstiche erfolgen
aus wesentlich kleineren Anfangs-
querschnitten, die Streckung ist
mit erheblicheren Abnahmen
moglich, da die Walztempera-
turen hoher ricken. Wie auch
bei gleichem Ausgangsquer-
schnitt und bei gleicharti-
gen Walzenstralen von dem-
selben Durchmesser eine neuere
Kalibrierung mit weniger Stichen 1
arbeitet, ergibt die Zusammen- i
stellung Abb. 5 von einem Tréager
N.P.32nach Brovotundllolz-
weiler. Kennzeichnend gegen-
iber Brovot istwieder der Entfall
von Stauchstichen; im ({brigen
sind bei beiden Vergleichsgruppen
die Abweichungen beziglich
der Querschnittsausbildung
auffallend gering, und die
Kurven erscheinen einfach auf
geringerer Basis zusammenge-
schoben. Besonders zu bemer-
ken ist aber die ununterbrochene
glatte Punktfolgc der im Betrieb
offenbar erprobten Kalibrierungen; ein klarer Beweis
fir die Richtigkeit der Anschauung, eine Kalibrierung
miBte sich statt durch unibersichtliche Tabellen
durch wenige Kurven zur Darstellung bringen lassen.

Ebenso einfach, wie alte und neue Kalibrierungen
auf dieser einfachen Grundlage zu vergleichen sind,
ist sie auch, wie schon an friherer Stelle angedeutet,
denkbar als Ausgang fir weitere Verbesse-
rungen. Abb. 6 enthdlt neben Kaliberkurven auch
ungefédhre Kraft- und Temperaturkurven; gegeniber
den friheren Schaubildem sind dabei sdmtliche An-
gaben in stetigen Kurven als ideale Mittelwerte auf-
getragen. Diese Darstellung 1Bt fiir Vergleiche den

7Gerljt
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Bfoc/rfralle
Block Z70*375

Ofener-

Geschlossener
fralibertell

V — Kanten
> Stauchstich

Ballenlange =

in graphischer Darstellung. Stahl und Eisen. 1659
charakteristischen Verlauf deutlicher erkennen und
erlaubt doch, auch bei den GroRen mit regelméRBiger
Unstetigkeit, wie bei der Einschnittstiefe T z. B. unter
entsprechender Beriicksichtigung derselben die wirk-
lichen Kaliberpunkte ohne groBe Mihe aufzufinden.

Fir die einzelnen Kaliberaufzeichnungen wére natir-

lich immer der tatsdchliche Verlauf anzugeben.
N.P.fO
Z.Gerust 3. Gerlst ¥ Gerust
|
) H— (1—
| | i i | !
MP 33
| |
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Abbildung 12. Arbeitsvorgang auf 900-mm-Umkehr-Duo-Strafe.

2250 mm, Tragergruppe N.P. 40—32 nach Brovot.

Angenommen, fiir die vorhandene Kalibrierung
(Abb.6)ermdoglichte sich mitRicksicht aufWalzdruck
und sicheres Fassen eine noch gréBere Abnahme in
den ersten Stichen, so wédre eine gleichméaRigere Kraft-
kurve erreichbar. Die graphische Darstellung 4Rt
hierfiir ohne SchwierigkeitdieEinzelabmcssungen aller
neuen Kaliber in stetigen Verhéltnissen entnehmen
und dirfte mit groBerer Wahrscheinlichkeit brauch-
bare Werte liefern als Tabellen mit Aenderung ihrer
Abnahmekoeffizienten. Auch die Aufzeichnung des
Zeitaufwandes fir die einzelnen Stiche, auf dessen
Ermittlung in anderen Zweigen der Massenfabri-
kation so entscheidender Wert gelegt wird, kénnte
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auf bestehende Mangel hinwejsen, z. B. auf schlechtes
Fassen, auf in dieser Hinsicht bestehende Unter-
schiede zwischen Duo und Trio 4. a. m.
SchlieRlich eignet sich die graphische Darstellung
als tUbersichtliches und einfaches Hilfs-
mittel fir alle, die sich Uber die verwickelten Ver-
héltnisse des Kalibrierens zu unterrichten win-
schen, sei es nun der Studierende oder der junge

7Gerust Z.Gerust 3.Gerusti/f.P jZ

von der
BlockstraRe
3/octr300*26C

Aifder
MitteAva/ze

fegen die

offenen
tfa/bertefle

V /Tanten
S «Stauchsticf>

Abbildung.13, Arbeitsvorgang auf 750-mm -Trio- Strafl3e.
Ballenlange — 2000 mm. Trégergrupp© N.P. 32 bis 21 nach Brovot.

Hittenmann, der diese Orientierung erstrebt, weil
eben die graphische Darstellung am raschesten alle
Faktoren erkennen und behandeln 14Rt, die von
EinfluR auf die Kalibrierung sind.

1. Abb. 7 zeigt zundchst in der Gegenlberstellung
der Walzprogramme von Brovot und einer neueren
die Anwendung groBerer Durchmesser fir
gleiche Profile. Die Beanspruchung des Walzen-
materials, Uber die erst in der letzten Zeit durch
die Kraftbedarfskomniission des Vereins deutscher
Eisenhiittenleute Aufschlisse erstrebt werden, laRt
diese MaBnahme erklérlich erscheinen. Solche Ver-
starkungen der Walzendurchmesser sind aber mit

und Kalibrierung in graphischer Darstellung.
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Kalibrierungsdnderungen verkniipft; nur die Kurve
bringt dies augenfallig zur Darstellung. Abb. 8 stellt
Kalibrierungen des gleichen Tragers N.P. 15 nach
Brovot einander gegeniiber, einmal auf einer Trio-
strale von 750 mm Durchmesser, das andere Mal auf
einer von 550 mm Durchmesser gewalzt. Die Aendc-
rung hangt mit der verdnderten Streckung des Steges
zusammen, womit auch die Materialabwanderung in
den Ecken des Pro-
fils geé&ndert wird.

2.
die Kalibrierung den
allgemeinen Fabri-

kationscharaktcr,

gegebenenfallsHand
in Hand mitderEin-
richtung der Strale
berlcksichtigen. Bei
der BlockstraBenka-
librierung nach Bro-
vot fir ein Umkehr-
duo von 1100 nun
Durchmesser (Ab-
bildung 9) fallt die
starke  Benutzung
des Kantapparates
auf, bei beiderseiti-
gerAnordnung sogar
nach jedem Stich,
unter Beschrédnkung
derAnstellung, wéah-
rend in dem zweiten
Beispiel einer ameri-
kanischen Block-
straBe von S40 mm
Durchmesser nach
der ,Hutte* (Abbil-
dung 10) von der
letzteren  Madglich-
keit ausgedehnter
Gebrauch gemacht
und nurbcimUcber-
gangzumandernKa-
liber gekantet wird.
Die RegelméaRigkeit
der Abnahme l4Rt
fur die amerika-
nischen Walzen an der in der Abbildung bezeichncten
Stelle zu wiinschen ibrig.

3. Die Abhéngigkeit des Arbeitsvorganges von
Stralenanordnung sowie den Materialdurchgang durch
den Walzenpark einer Strae zeigt Abb. 11 bis 13.
In die schematisch gezeichneten Walzengruppen, ent-
sprechend der Geristanordnung der WalzenstraRen
zusammengestellt, ist der Gang des Walzstickes
durch die als Mittellinien gekennzeichneten Kaliber
in einer fortlaufenden Linie eingetragen: Kanten,
offene bzw. geschlossene Kaliberteile sind durch
besondere Marken angedeutet. Leiten sich aus einem
Kaliber bzw. aus einer Walze mehrere Fertigerzeug-
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nisse ab, so ergibt sich von selbst die stammbaum-
artige Anordnung der Abbildung. Der EinfluB dieser
Abhéngigkeit auf die Kalibrierung ist selbstverstand-
lich. Daneben besteht die Mdglichkeit, in solchen
Planen den gesamten W alzenpark iibersieht-

W alzbclrieb uni Kalibrierung in graphischer Darstellung.

Stahl und Eisen. 1GG1

Greygerist in Abb. 13 aufgetragen sind. Im Grey-
Walzwerk werden Steg und Flansch gleichm &Big
mit direktem Druck gewalzt; das Abnahme-
verhdltnis in beiden Richtungen ist darum konstant,
entsprechend den unveradnderlichen Bedingungen fiir

1 N”3Z\ noc/73rofo)
auf300mmDuo —

600 I

wol

300

Nu/irLinie,fir Au.B

Biock7z 16 15 N 13 72 N

0 & 8

Jticfl No

76 3 V 3

Abbildung 14. Tréger « Kalibrierung.

lieh darzustellen, so daR auch dem Neuling der
Gang der Fabrikation sofort erkennbar wird.

4. Auf den EinfluBR der Art der WalzenstraBe,
oh Duo oder Trio, ist schon bei Besprechung von
Abb. 3 hingewiesen worden. Abb. 14 IldRt die in
Betracht kommenden Gesichtspunkte in

die Voreilung in Steg und Flanschen. Im gewdhnlichen
Kaliberwalzwerk &ndern sieh diese Verhéltnisse fiir
gleichméRiges Voreilen, d. h. fir spannungsfreies W al-
zen, mit der allmahlichen Ausbildung des Profils; dem
muBl eine ganz bestimmte, und zwar stetige Veriinde-

der Gegeniiberstellung eines Tragers N. P. 32 ~Hre
nach Brovot, auf einem Duo von 900 mm _ Siegstirfre forghm? & rfum stehe AiA+gj
Durchmesser bzw. einem Trio von 750 mm _EliF/eJmsM che tirfia fa /s Abnohme derSfegsfarfre = -

Durchmesser gewatet, noch einmal er-
kennen. Weitere Schlisse an dieser Stelle
7-u 7,iehen, scheint wegen der Verschieden-
heit des Walzendurchmessers und der Stel-
lung der Profile in ihrer Gruppe, die aus
Abb. 12 hervorgeht, bedenklich.
5. Als Beispiel fur die Untersuchung
einer Einzelfrage der Kalibrierung gibt
Abb. 15 die interessante Verédnderung
der Abnahmeverhdltnisse fir direk-
ten und indirekten Druck wieder, in-
dem das Verhdltnis der horizontalen Ab-
nahme von Flanschstdrke zur Stcgdieke bei Trager-
profilen fiir ein gewéhnliches und fir ein Grey-Walz-
werk aufgetragen ist. Verglichen sind dabei Trager
N.P. 32 nach Abb. 5 (Holzweiler) und der Grev-
trdger 34 B, dessen BestimmungsgroRen fir das

Abbildung 15. Tréager-Kalibrierung.

rung in den beiden Abnahmeverhéltnissen zueinander
entsprechen, wie dies die Kurven anschaulich zeigen.

Zusammenfassend 14Rt sich also zugunsten dieser
Darstellungsart nach den Vorschldgen von SivQitg.
Stduber anfiihren:

74
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1. Einer sachgemdBen Kali-
brierung entspricht in graphischer
Darstellung ein ganz bestimm-
ter Charakter ununterbrochener
Kurven.

2. Unter Zugrundelegung die-
ses allgemeinen Kurvenverlaufes
gentgt fur die Aufzeichnung von
Einzelkalibrierungen die Stich-
zahl im Zusammenhang mit dem
Verhéltnis des Anfangs- zum End-
querschnitt.

3. Walzdruck- und Kraftver-
brauchsversuche kdnnen als Kon-
trolle beziiglich dieser Wahl der
Stichzahlen und des Kurven-
charakters mit besonderer Leich-
tigkeit dem eigenen Betriebe nutz-
bar gemacht werden.

4. Fir die Betriebsleitung er-
gibt sich eine einfache und iber-
sichtliche Darstellungsart des ge-
samten Walzenparks und des Arbeitsvorganges fir
jedes einzelne Profil, die auch dem Neuling er-
mdglicht, sich rasch in die besonderen Eigenarten
eines Betriebes einzuarbeiten.

ou jBlocJyertsl

Das Eisenhittenwesen auf de

Von Oberingenieur

I ur funfzigjahrigen Jubilaumsfeier des ver-
einigten Konigreiches Italien hatte man den
Plan gefaRt, die Welt zu einem friedlichen Wett-
streit einzuladen; vor allem wollte man zugleich
einen Ueberblick dber die industrielle und wirtschaft-
liche Entwicklung des Kénigreiches seit seiner Ent-
stehung geben. Da eine so groBe Ausstellung bisher
noch nicht in Italien zur Ausfilhrung gekommen war,
so erschien der Plan etwas gewagt; er ist jedoch,
soweit man die Eigentimlichkeiten desLandes beriick-
sichtigt, verhdltnismé&Rig gelungen, nachdem Frank-
reich und England ihre Beteiligung schon frihzeitig
zugesagt hatten.
Der Anteil der fremden Regierungen und Lé&nder
hat in Turin nicht den Umfang wie in Paris 1900

Das Eiscnhiltenuesen au/ der W eltausstellung Turin 1911.

A.

31. Jahrg. Nr. 41.
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Abbildung 16. Trager -Kalibrierung (Grey-Profil 34 B fir Grey -Geriist).

Damit erfillt die graphische Darstellung eine
ganze Reihe wichtiger Aufgaben und verdient wohl
die Beachtung aller, die sich mit Walzwerksfragen
fiir Betrieb und Unterricht zu beschéaftigen haben.

Weltausstellung Turin 1911.*

Stolte in Turin.

erreicht, ist aber ebenso umfangreich wie auf der
vorjahrigen Weltausstellung in Briissel. Deutsch-
land hat seine Zusage so spdat erklart, dal C3 aus
Raummangel nicht mehr mdglich war, die ganze
deutsche Abteilung in einer einzigen Halle zu ver-
einigen. Infolgedessen sind die deutschen Aussteller
gruppenweise auf sieben verschiedene Hallen verteilt.

Die beiden Hauptstddte der Apenninenhalbinsel,
Rom und Turin, haben sich mit weitgehender Unter-
stitzung von Staat und Stadtgemeinden in die
Aufgabe geteilt, dio Ausstellung ins Leben zu rufen.
Aus naheliegenden Grinden blieb die Kunst aus-
schlieBlich fir Rom Vorbehalten, wéahrend Turin,
die alte Residenz der sardinischen Kdnige, in seinen
Mauern Handel, Industrie, Gewerbe und das Schul-

* Wie die Stindige Ausstellungskommission fur did/€Sen vereinigte, und zwar auf einem Gelande,

Deutsche Industrie soeben mitteilt, hat die deutscho In-
dustrie bei der Preisverteilung Uberaus glanzend ab-
geschnitten. Von 857 deutschen Ausstellern hatten sich
38 auBBer Wettbewerb stellen lassen. An die sonach 819
Beurteilten fielen 408 Grand Prix, 130 Ehrendiplome,
172 Goldene Medaillen, 89 Silberne Medaillen, 23 Bronzeno
Medaillen, 9 Ehrenvolle Erwédhnungen, zusammen 831 Aus-
zeichnungen. Ferner wurden Mitarbeitern deutscher
Aussteller zuerkannt: 134 Ehrendiplome, 233 Goldene
Medaillen, 202 Silberne Medaillen, 180 Bronzene Medaillen,
23 Ehrenvolle Erwahnungen, zusammen 772 Auszeich-
nungen. Endlich wurden 25 Deutschen Verdienstdiplome
fur hervorragende Bemihungen um das Zustandekommen
der Ausstellung und deren kinstlerischen Aufbau ver-
liehen. Insgesamt entfallen somit auf Deutschland 1628
Auszeichnungen.

das an landschaftlichem Reiz die letzten gréReren
Ausstellungen bei weitem Ubertrifft. Fir die Be-
sucher der Ausstellungen ist die Teilung nicht gerade
angenehm, um so mehr, als Turin etwas abseits
liegt von der llauptverkehrslinie, dio iber Mailand
fihrt und bisher weniger vom Fremdenverkehr
beriihrt wurde.

Die landschaftliche Lage der Ausstellung (siehe
Lageplan Abb. 1) auf beiden Po-Ufern ist iberaus
wirkungsvoll. Rechts vom Po grenzt die Ausstellung
unmittelbar an die bewaldeten Hohen des Vor-
gebirges, das besonders von dem alten Kapuziner-
kloster und der Superga, dem nicht ganz vollendeten
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SchloB des sardinischen Kénigshauses, einen
herrlichen Ausblick auf die Stadt Turin
und die Po-Ebene bietet, die im Norden
durch die Alpenkettc begrenzt wird. Auf
der Superga erhebt sich weithin sichtbar der
harmonische Bau der Basilika, welche die
Gréber des sardinischen Kdénigshauses beher-
bergt.

Der Baumeister Juvara, der Erbauer
mehrerer romanischer Kdénigsschlosser, so
auch der Superga, hat einen unverkennbaren
EinfluR .auf die Bauweise Piemonts aus-
geibt. Auch die Architektur der Ausstellung
(vgl. Abb. 2 und 3) ist mit wenigen Ausnah-
men im Stile der Zeit Juvaras gehalten.
Der Parco Valentino, der die Ausstellung
auf dem linken Po-Ufer umschlieBt und sich
von der Ponte Re Umberto bis zur Ponte
Isabella erstreckt, diente schon friher zu
Ausstellungszwecken, wovon noch jetzt die
mittelalterliche piemontesische Burg (Castello
medioevale) Zeugnis ablegt. Die vorerwdlm-
tcn Bricken liegen auferhalb der Ausstel-
lungsgrenzen und vermitteln den Stralen-
verkehr der Po-Ufer; innerhalb der Aus-
Stellung dienen die Monumentalbricke (s.
Abb. 3), ein FuRsteg und eine breite Holz-
brflcke, letztere auch fir Fuhrwerke, ferner
zwei Seilbahnen und Dampfboote dem regen
Verkehr, der hauptsdchlich in den spéaten
Nachmittagsstunden und an Sonn- und Fest-

tagen das Ausstellungsgelénde belebt.

Die Ausstellung ist von dem llauptbahn-
hof Porta Nuova und von allen Punkten der
Stadt leicht durch die StraBenbahn erreichbar.
In den Tageszeitungen ist wohl schon zur
Geniige iber die Ausstellung im allgemeinen
berichtet, insbesondere {ber die deutschen
Abteilungen, die unter der Leitung des Ge-
neralkommissars Geh. Reg.-Rat Professor
Busley stehen. Es kann hier nur nochmals
betont werden, daR die deutsche Abteilung,
besonders die technischen Gruppen, denjenigen
anderer Nationen, z. B. Englands, Frankreichs
und Italiens, nicht nur ebenbirtig, sondern

in den meisten Teilen weit Uberlegen ist.

Deutschlands Eisenhiitten sowie allgemein
die schwere Industrie haben sich nicht be-
teiligt. Von den offiziell beteiligten 24 Landern
haben eine nennenswerte Gruppe auf dem
Gebiete des Eisenhiittenwesens und ver-
wandter Zweige nur drei Ldnder zusammen-
gebracht. Es sind dies Frankreich, Rufland
und Italien. Amerika, Belgien und England
haben es ebenfalls fir ratsam gehalten,
von einer gréBeren x\usstellung ihrer schweren
Industrie abzusehen. Gerade mit Ricksicht
auf den Wetthewerb der franzdsischen Werke
wére doch wohl eine Ausstellung auch
deutscher Erzeugnisse wiinschenswert ge-
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Abbildung 2. Deutscher Industriepalast.

wesen, aber mit Ricksicht auf die auBerordent-
lichen Kosten und die schwierigen Transportverhalt-
nisse kann es nicht verwundern, wenn Deutschlands
Eisenhitten femgchlieben sind. Die Erdffnung
der Ausstellung fand am 29. April 1911 statt, Gegen
Ende Juli, also nahezu drei Monate spéter, konnte
man die Ausstellung der Eisenhiitten Italiens und
Frankreichs als vollendet betrachten. An dieser
Verzégerung trugen in gleichem MaBe die ungin-
stige Witterung, die auBerordentlich schwierigen
Transportyerhéltnisse, Arbeitcrausstandc und die
Saumigkeit der Aussteller Schuld. Um so rihm-
licher fiir Deutschland ist cs, wenn seine Gruppen
in den verschiedensten Hallen trotz der groBen
Hindernisse am Tage der Er6ffnung fertig waren,
soweit cs die Baulichkeiten {berhaupt zulieRen.

Abbildung 3.

Maschinenabteilungen.

Neben den spédter zu besprechenden Sonderaus-
stellungen der Eisenhitten finden sich auch in den
deutschen maschincnteclmischen Abteilungen, s. Ab-
bildung 4, einige Ausstellungen, die fiir Eisenhitten-
leute besonderes Interesse haben. So dirfte in den
Internationalen Maschinenhallen die Ausstellung der
LothringorWalzeng ieRerei-Akt.-Ges.,
Husendorf in Lothringen, und der Firma Gustav
Gontermann, Sieghitte, Beachtung finden. Beide
Firmen haben vorwiegend Kaliberwalzen zur Schau
gestellt. Wahrend friuher die italienischen Walz-
werke ihre Walzen ausschlieBlich vom Auslande
bezogen, sind die Werke in der letzten Zeit nach
umfangreichen VergréBerungen und Verbesserungen

llonumentalbrieke mit WasserschloB.
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dazu ibergegangen, ihre HartguBwalzen, wenn nicht

ganz besondere Anforderungen an Giite gestellt
wurden, selbst herzustellen oder im Lande her-
steilen zu lassen. Es mag daher die Ausfuhr von

Walzen nach Italien in den ndchsten Jahren wohl
etwas geringer ausfallen als in dem letzten Jahr-
zehnt, in dem die italienische Eisenindustrie einen
auBerordentlichen Aufschwung genommen hat.
Die Berlin-Erfurter Maschinenfabrik Henry Fels
& Co. bringt eine Zusammenstellung ihrer Scheren
fir Trager, Profileisen und Knippel, ferner Ver-
bundscheren und Lochstanzen. Besonders hervorzu-
heben ist die Ausklinkmaschine, die heute vielfach
auf Walzwerken Verwendung findet, da diese zum Teil
ihrer Kundschaft auch die Trager ausgeklinkt liefern.

Das Eisenhittenwesen auf der Weltausstellung

T-urin 1011. Stahl und Eisen. 10(j5
werden durch diesen Kinematographen in vorzig-
licher Darstellung gezeigt, unter anderem auch die An-
wendung der oben erwdhnten Gesteinshohrmaschinen
in einer Erzgrube. Auch die Maschinenfabrik ER -
lingen stellt ihre bekannten Gesteinsbhohrmaschinen
und Kompressoren aus, allerdings in der italienischen
Abteilung der Internationalen Maschinenhalle.

Bemerkenswert sind ferner noch die Modelle der
Aufbereitungsanlagen der MaschinenbauanstaltH u m-
boidt, Kalk beiKdIln. Das Hauptstiick dieser beach-
tenswerten Ausstellung ist das Modell einer Erzwésche,
die zur Trennung und Anreicherung von schwierig
verwachsenen Bleiglanz und Zinkblende dient.

In der deutschen Abteilung der Elektrizitéts-
halle (s. Abb.5) ist noch die Ziehbank der Firma

Abbildung 4. Blick in die deutsche Maschinenhalle.+

Erwdahnt seien auch die Gesteinsbhohrmaschinen der
Deutschen MaschinenfabrikA.G.,Duisburg, und
der Siemens-Schuckert-Werkc, Berlin. Die von
der Deutschen Maschinenfabrik ausgestellten Gegen-
stinde, sowohl die Bohrmaschinen als auch der
Hebemagnet fiir Schrott und Eisenabfalle, wurden
bereits auf der Briisseler Ausstellung 1910 vorge-
fuhrt, weshalb hier nicht ndher darauf eingegangen
werden soll. Die Siemens-Schuekert-Werke fihren
sowohl StoBmaschinen als auch Drehbohrmaschinen
vor. Die Drehbohrmaschinen werden in zwei Bau-
arten mit Differentialvorschub und mit gebremster
Vorschubmutter gezeigt. Die Differentialbohr-
maschine hat den Vorzug eines schnelleren Rick-
laufs und findet daher vorwiegend bei gleichmaRigem
Gestein Verwendung. An dieser Stelle sei auch
auf die kinematographischen Vorfiihrungen der
Siemens-Schuckert-Werke hingewiesen, die eine wirk-
same Unterstitzung im Ausstellungswesen auch in
Zukunft bilden werden. Ganze Fabrikationszweige

Cli.Zimmermann, Kéln-Ehrenfeld, zum Ziehen von
Profilstében, Zierleisten, Dekorationsstangen und dgl.
Sehenswert. Welche schone Wirkung durch die An-
wendung von blank gezogenen Profilen erreicht wer-
den kann, zeigt die Grenzdekoration der deutschen
Maschinenausstellung- die ganz aus blanken Winkel-
und Flacheisen zusammengesetzt ist. Die Profile
zur Dekoration wurden von der Firma Gebrider
Hibner, Chemnitz, geliefert, wéhrend der Aufbau
von der Eisenkonstruktionsfirma Kellcrmann,
Chemnitz, ausgefihrt wurde.

In der Abteilung fir landwirtschaftliche Ma-
schinen fuhrt die G. Luther-A. G., Braunschweig,
neben anderen Erzeugnissen ihren elektromagnetischen
Trommelscheider im kleinsten Modell vor, der schon in
dieser Zeitschrift* ausfihrlich beschrieben ist. Schlief3-
lich seinoch auf die Ausstellung der Bismarckhitte

* 1910, 9. Nov., s. 1914.

t Diemit f bezeichnten Bilder siml von dem Graphi-
schen Institut ,,Urania“, Berlin 68, aufgenommen worden.
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aufmerksam gemacht, die in der Automobil- und Luft-
schiffhallo (s. Abb. 6) untcrgebracht ist, weil sie auer
ihren Feinblecherzeugnissen hauptséchlich Teile fiir
Automobil- und Luftschiffmotoren auf die Ausstel-
lung brachte. Hiermit dirfte wohl das, was von
der deutschen Ausstellung in engerer Beziehung zum
Eisenhiittenwesen steht., erschdopft sein.

Die Ausstellungen der franzésischen und italie-
nischen Hitten liegen aufderlinken Po-Seite zwischen
der internationalen Verkehrshallo und der Ausstel-
lung der offentlichen Arbeiten Italiens. Zunéchst
moge die franzésische Abteilung, deren Fertigstellung
so lange auf sich warten lieR, beschrieben werden.

Abbildung 5.

F rankreich.

Infolge wiederholter Nachmeldungen und aufer-
ordentlicher nachtraglicher Geldbewilligungen der
franzésischen Regierung haben es die Franzosen
auf eine Quadratmeterzahl von insgesamt 40 000
gebracht, wodurch Deutschland, das néchst Italien
an zweiter Stelle stand, an die dritte Stelle hin-
sichtlich der GroRo der belegten Grundfliche kam.
Von dieser Fliche nimmt die schwere Industrie
Frankreichs nur einen sehr kleinen Teil ein. AVenn
auch einzelnes aus dieser Gruppe schon auf anderen
Ausstellungen war, so ist doch das hier gezeigte
Neue immerhin insofern von Bedeutung, als man
hieraus Riickschlisse auf die franzdsische Ausfuhr

nach Italien machen kann.
Zunachst zieht die franzésische Aluminium-
industrie die Aufmerksamkeit auf sich. In einem

Glasschrank hat die Soe. d1Electro-Chimie,

Eise.nhiitU»wesen auf der Weltausstellung
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Paris, ihre verschiedenen Roherzeugnisse aus Alu-
minium nebst ihren anderen Erzeugnissen auf-
gebaut. Die Sammelausstellung der franzésischen
Aluminiumfabriken ist entschieden bedeutender und
inhaltsreicher. Hieran sind folgende Firmen be-
teiligt: Soc. Electro-M étallurgique Fran-
caise in Froges (Isére), Soc. des Produits
Chimiques d’Alais et de la Camargnec
in Salindres, Soc. des Produits Electro-
Chimigues et M étallurgiques des Pyré-
nées in Auzat (Ariego) und die Soc. des Forges
Motrices et Usines de I'Aroc in Grenoble. Alu-
miniumbarren und Platten mit 99,5% Reingehalt,

Blick in die deutsche Abteilung der Internationalen Elektrizitiitslinlle.f

Armaturen, Réhren, Dréhte, Seile, Kabel, Bénder,
Bleche, versilberte und vergoldete TrinkgefaRe und
Gebrauchsgegenstdnde aus Aluminium zeigen die
Vielseitigkeit der Erzeugnisse dieser Werke. Die
Vergoldung und Verfeinerung der Aluminiumwaren
wird jedenfalls mit Ricksicht auf Zoll und Billig-
keit in Italien bewirkt. Der Aufbau der genannten
Werke gruppiert sich um ein Aluminiumfaf fir
Brauereizwecke von 1,8 m Héhe und 2,5 m Durch-
messer, das aus je zwei Blechen im Umfang und
in der Hohe wund einem Bodenblech zusammen-
geschweilt ist. Auch elektrische Schaltapparate
und Leitungsmaterial werden von den Aluminium-
werken horgestellt.

Die Chambre syndicale des forces hydrau-
liques, Paris, zeigt in einer Statistik in Verbindung
mit einem Verteilungsplan die Abh&ngigkeit von
103 Teilnehmern von ihren Kraftstationeu. Im
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Jahre 1910 wurden in den angeschlossencn Werken
erzeugt:

Kalziunikarbid........ooooorrnnnnnns 31000 t
Ferrolegierungen... 21500 t
Stahl . 13 000 t
ATUminium oo 12 000 t
Zemento 7500 t

t

Verschiedene Erzeugnisse

In den hydraulischen Kraftstationen ist ein
Kapital von 600 Millionen fr angelegt. Die Gesamt-
leistung betrdgt 590 000 PS.

In der Sainmelausstellung hat auch das Modell
eines Héroult-Ofens von 15t Fassung, im MaR-
stab 1:4, Platz ge-
funden. Nach die-
sem Modell sind die
Oefen der Jllinois
Steel Co. und der
Wire Co., Vereinigte
Staaten, ausgefiihrt.

Ferner sind einige
Proben von Werk-
zeugen und Eisen-
bahnschienen ausim
Héroult-Ofen er-
zeugtem Elektro-
stalil ausgestellt.
Das Konsortium
Electro -Sidérur-
gique bringt eine
bedeutend kleinere,
aber ebenfalls sehr
beachtenswerte Aus-

stellung. Hierzu ge-
héren  die Soc.
Néo -Métallur-
gique, die Soc.
des Hauts-Four-
noaux et Forges d'Allevard und die Soc.

Electro-Chimique du Giffre. Silizium-, Mangan-,
Nickel- und Aluminium-Legierungen sind in kleinen
Schaukédsten zusammengestellt Ferner gehtren
Werkstiicke von Geschiitzen, Federn fir Fahrzeuge,
Spiralfedern und Geschosse zu den Erzeugnissen
dieser Gesellschaften und sind in vorziglich ge-
lungenen Sticken zur Schau gestellt. Das Material
der Stahlteileist zum Teilim Chaplet-0 fen erzeugt;
das beigefiigte, gut ausgefihrte Modell dieses Ofen-
systems ist eine wertvolle Ergédnzung der Ausstellung.

Die Cie. des Forges et Aciéries Electriques
Paul Girod, Ugine (Savoie), bringt wieder das
bekannte Modell ihres Ofens sowie eine Sammlung
von Materialproben. Die Soc. des Etablissements
Keller-Leleux, Livet, hat hier nur eine Wand-
tafel und Schnittzeichnung ihres Ofens anheften
lassen, wahrend ihre Hauptausstellung sich in der
franzésischen Abteilung der Internationalen Elek-
trizitdtshalle befindet. Dort ist auch ein Keller-
Ofen von 500 kg Fassung mit Einzelheiten auf-
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gestellt. Die Firma AcifRries J. Holtzer, Unicux,
deren Ausstellung noch spédter erwahnt wird, und
die einen 8-t-lveller-Ofen im Betriebe hat, zeigt darin
erschmolzene rohe Stahlteile, wio z. B. eine achtfach
gekropfte Kurbelwelle, eine Pleuelstange und einen
BohrmeiRel. Die Ferriere di Voltri, Darfo in
Italien, haben ebenfalls Legierungen, Werkzeuge
und Werkzeugstahlc aus im Keller-Ofen erzeugtem
Material ausgestellt.

Die Acieries J. Holtzer & Co. besitzt StahlgieRe-

reien in Unieux, Frankreich, und Holzkohlendfen
in Ria (Ostpyrenden). Sie hat, wie erwahnt, einen
Keller-Ofen im Betriebe, arbeitet aber hauptsach-

lich nach dem TiegelguBvcrfahren und mit einem

Abbildung 6.

Blick in die deutsche Abteilung der Luftschiff- und Automobil-Ausstellung,f

Siemens-Martinofen von 10 t Inhalt, In der Haupt-
sache bringt sic eine Sammlung von Werkzeugen
und Werkzeugstédhlen, von deren Gite man sich
Uberzeugen kann, da Holtzer eine Drehbank auf-
gestellt hat und auf dieser seinen Stahl im Betriebe
vorfihrt.

Die Manufacture Ardcnnaise d'Estainpage
in Charlevillc und Crepcl Hardy, Nouzon (Ar-
dennen), sind mit einer Sammlung von Automobil-
und sonstigen Kleineisen-Teilen hier vertreten, ferner
die Il. Teste Co., Lyon, die einen schonen Aufbau

ihrer Erzeugnisse in Drahtseilen, Dréhten, Stahl-
bdndern und Schirinarmaturen zusammengestellt
hat Die Schraubenfabrik Marcadet Fils in

Chateau Regnault zeigt einen é&lteren Glasschrank
mit ihren Erzeugnissen; die Anciens Etablisse-
ments Grosdidier in Cominerey ist mit einer
Wandflache voll Hufeisen vertreten, die in einem
einzigen Arbeitsgange hergestellt sind und haupt-
sachlich in der franzésischen Armee verwendet wer-
den dirften.
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Das Comité des Forges de France hat
einige statistische Tafeln betreffend Arbeiterfirsorge,
Ungiucksféalle usw. hergeschickt. Es ist wohl anzu-
nehmen, daR deren Inhalt schon bekannt ist, da sie
mit dem Jahre 1909 abschlieBen.

Die Soc. des llauts-FournoauxetFon-
derics de Pont-a-Mousson haben wieder einen
Pavillon aus ihren Réhren und Formsticken zusam-
mengebaut. Diese Gesellschaft fihrt etwa ein Drittel
ihrer Erzeugung ins Ausland und hat auch in Italien
vielfach Absatz. AuBer einigen wohlgelungenen
Photographien sind die statistischen Zahlentafeln

Abbildung 7. Panzerplatte

mit SchuBBproben von Marrel Fréres, Rive de Gier.

Uber die Forderung der Gruben und die Gesamt-
erzeugung an GuRwaren beachtenswert. Die Erzeu-
gung an FormguRR betrug im Jahre 1910 156 730 t,
die Gesamtausfuhr 55 70-1 t.

Die néchste Gruppe ist die der Firma Brunon-
Yalette, Rive de Gier (Loire); sie zeigt eine schéne
Pyramide von Granaten, Stahlflaschen fir kom-
primierte Luft zu Torpedos, fir Kohlensdure u. dgl.,
ferner Réhren und GefdaBe aus Kickeistahl bis zu 0,8 m
Durchmesser, gepref3te Lafettenteile und Geschitz-
rdder ganz aus Eisen sowie Automobilteile. Be-
nachbart ist die Soc. d’'Electro-M étallurgique
de Dives, die Kupfer- und Messingteile und Dréahte
auf die Ausstellung geschickt hat. Einige kleinere
Ausstellungen, wie die der Soc. Métallurgique

de Périgord, mit Hochdfen in Fumel, die GuR-
rohren und Wasserschieber ausstellt, und die der
Forges du Bar-sur-Aube, Thuillier, Dague
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& Co. mit ihren geschmiedeten Kleineisenteilen
mégen ebenfalls erwéhnt sein.

Das Comptoir d'Exportation des Pro-
duits Métallurgiques, Paris, hat an einer etwas
abgelegenen Stelle Platz gefunden; die ausgestellten
Photographien der zugehdrigen Werke zeigen nichts

Neues. Drei aufgestellte Wirfel geben die Stahl-
erzeugung der franzdsischen Werke in den letzten
beiden Jahrzehnten an: 1890 592 000 t, 1900

1565 000 t, 1910 3 507 000 t.
Es bleiben nun noch die drei
steller der franzdsischen Abteilung
die hauptsdchlich

gréBten Aus-
zu erwdhnen,
Kriegsmaterial

schickten. Die Forges de la Loire
et du Midi Marrel Fréres, Rive
de Gier (Loire), gruppieren ihre Er-

zeugnisse, wie Ketten, schwere bear-
beitete Kropfwellen, Geschitzteile,
Schiffsankcr, um eine Panzerplatte
mit SchuBproben (vgl. Abb. 7). Die
Cie. des Forges de Chatilion,
Commentry et Neuves-Maisons,
stellen ihre Schnellfeuergeschitze,
Bauart Deport, in den Vorder-
grund. Es sind die Modelle 1909 A
und 1909 B 75 nun; ersteres ent-
wickelt bei 30 Kaliber, einem GeschoB-
gewicht von 7,24 kg und einer Ladung
von 0,7 kg -eine Anfangsgeschwindig-
keit von 530 m/sek. Bei Modell 1909 B
betrdgt bei 28 Kaliber das GcschoRR-
gewicht 6,5 kg und die Anfangsgeschwin-
digkeit 510 m/sek. Panzerplatten mit
SchuBproben, Materialprifungsmaschi-
nen nach Charpy, Pyramiden aus
Drahtseilen, Eisendraht, Automobil-
teilc, in StahlguB und geschmiedet,
sowie Sammlungen von Né&geln und
Stiften vervollstdndigen den Platz.

Der groBte Aussteller Frankreichs
ist die Cie. des Forges et Aciéries
de la Marine et d’'Homécourt,
die eine gut geordnete Ausstellung vorfihrt. Den
Mittelpunkt der Gruppe bildet ein schweres
Geschitz, 240 mm, von 91 t Gesamtgewicht,
850 m/sek Anfangsgeschwindigkeit, 15 km Tragweite,
46 Kaliber und 200 kg GeschoBgewicht. Die rings-
herum augebauten Gegenstinde gewdhren einen
Einblick in die Vielseitigkeit der Erzeugnisse; Kessel-
béden, Grobbleche, Panzer und das gesamte Kriegs-
material, Schmiedestiicke bis zu den groRten Ab-
messungen. Formcisen, Radsdtze, Bandagen und in
einem Stick geprefte Automobilchassis werden
hauptsdchlich in St. Chamond hergestellt.

Der groBRte Teil der franzésischen Hitten hat
sich nicht aktiv an der Ausstellung beteiligt. Die
Werke, deren Anwesenheit zu verzeichnen ist, sind
solche, welche von der franzésischen Regierung
durch Auftrdge unterstiitzt werden.

(SchluB3 folgt.)
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(Ein Rundgang durch das Arsenal in Zeitin-Bournou im Jahre 1909.)

Von F. W. Winner

I n der heutigen Zeit, wo durch Verbesserung dor

bestehenden wund Indienststellung neuer Ver-
kehrsmittel die groBen Entfernungen ihren hem-
menden EinfluB immer mehr verlieren, riicken auch
diejenigen Ldnder unserem Interesse naher, die wir
bisher in politischer und wirtschaftlicher Hinsicht

als rickstdndig anzusehen gewohnt waren. Als
ein solches Land kann die Tiirkei angesehen
Werden, die ihre heutige politische Gestalt vor-
wiegend Ménnern verdankt, die sich in deutscher
Schule durch ernste und unermidliche Arbeit
fir den Dienst vorbereitet haben, den sie dem
Vaterlande zu leisten sich berufen fihlten. lhre

selbstlose Hingabe an diese groBe Idee, der sie im
letzten Drittel des April 1909 mit glicklicher und
von weiser MaRigung geleiteter Hand Form und In-
halt gaben, gewann ihnen das Vertrauen der fihren-
den Méchte — und damit auch das groBer Finanz-
konsortien — zu der beginnenden wirtschaftlichen
Erstarkung, so daB die Aufbringung der Mittel fiir
die notwendigsten Etatsforderungen ohne besonders
erschwerende Bedingungen einen glicklichen Ab-
schluf fand.

Einer Anregung von geschétzter Seite gern nach-
kommend, will ich im folgenden Uber meine Er-
lebnisse im Dienste des Halbmonds kurz be-
richten. Zu diesem Zwecke bitte ich den Leser,
mich auf meinem téglichen Wege, den ich nur Freitags
aussetzte, da ich diesen mit den Tiirken zum Sonntag
machen muBte, von meiner Wohnung in Pera nach
den Arsenalwerkenin Zeitin-Bournou zubegleiten.
Es ist selbstverstédndlich, daB ich meine Erklarungen
durchaus objektiv halten werde, was mich jedoch
nicht hindern darf, den Finger in Wunden zu legen,
wo sie sich finden; es geschieht dies im wohlver-
standenen Interesse unserer Gastfreunde.

Zeitin-Bournou, ein Kkleiner, langgestreckter
Flecken, liegt dicht an das Marmarameer hinge-
schmicgt und besteht eigentlich nur aus einer langen
Strale, die auf beiden Seiten von Hé&usern begrenzt
wird, welche in ihrem AeuBern der Bedirfnislosig-
keit der Besitzer entsprechen. Besonders auffallende
Gebdude sind die Lederfabrik eines Englanders, die
von einem Deutsch-Amerikaner geleitet wird, das
Militdrkrankenhaus und die Arsenalwerke. Am
Eingang der letzteren stehen zwei Posten des Wach-
kommandos, das ungefédhr eine halbe Kompagnie
in Friedensstdrke umfaBt und einem Oberleutnant
untersteht. Links vom Eingang ist in einem lang-
gestreckten Gebaude das Militdr untergebracht, und
rechts befinden sich in einem 4&hnlichen Gebdude
eine Menage und einige sichere Rdume fir solche
Krieger, die durch ihr Verhalten im Dienst dem

XLit.,,

in Bochum.

Wunsche nach ungestértem Nachdenken Ausdruck
verliehen haben.

Die Werke beschaftigen etwa 1200 Arbeiter und
Beamte jeder Rasse, vom tiefsten Ebenholzschwarz
bis zum Rosigwei hiibscher Levantinerinnen, doch
ausschlieBlich Mohammedaner. Erzeugt werden vor-
wiegend Artillerie- und Infanteriemunition, blanke
Waffen, Lafetten, Munitionswagen, Maschinengewehr-
ausriistungen und Kochgeschirre. Die Werke liefern
indessen auch Rohmaterial, wie vorgeprefite Ge-
schitzrohre, Verschlisse, Schutzschilde, GuR- und
Schmiedestiicke sowie Stabstahl und -eisen, an
einige andere Staatsbetriebe, unter denen T op
Il ane der bemerkenswerteste und am Hafen in
Galata gelegen ist.

Zunéchstvom Eingang gelegenistdie Abteilung
fir blankeW affen, derenvonDeutschland ge-
lieferte Einrichtung den heimischen Anforderungen
entspricht und eine Tagesleistung von rd. 200 Stiick
gut und gern bei uns erméglichen wirde, statt einer
solchen von 80, was seit langem die Durchschnitts-
leistung bildet. Das Material, Flachstahl entsprechen-
der Abmessungen, wird von England bezogen und
in einer langgestreckten Schmiede, die tagtadglich
etwa 60 Feuer unter Wind hat, von Hand und ohne
jede andere Hilfe als die einiger Setzh&mmer, zu
Klingen ausgeschmiedet. In dieser Schmiede wer-
den unter einigen Dampf- und Fallhdmmern, die
Greise unter ihrer Art nach der Konstruktion und
Waisenkinder nach der Behandlung genannt werden
kénnen,simtlicheGescnkschmicdearbeiten ausgefihrt.
Die sonstigen Einrichtungen der Schmiede lassen,
gleichwie die Hammer und Fallwerke, auf ein ehr-
wiirdiges Alter schlieBen, sind zum Teil eigene Er-
findungen der Arbeiter und verdanken lediglich der
alten Gewohnheit die Fortdauer ihrer Existenz, ob-
schon sie nach Fug und Recht und den Forderungen
einer gesunden Kalkulation zum alten Eisen ge-
horten. Doch fiir Selbstkosten und deren Verringe-
rung hat man leider noch nicht das richtige Ver-
stdndnis, obschon alles auf Sparen eingestellt ist, und
man huddclt lieber mit dem alten Kram weiter, als
mit Neueinrichtungen die Ausgaben herabzudricken
und die jammervollen Leistungen zu erhdhen. Die
einzigen anstdndig gehaltenen Maschinen sind im
Gebladsehaus der Schmiede zu finden. Gleiches IdRt
sich auch von den Kesseln sagen, soweit die Heizer
hierfiir verantwortlich gemacht werden kdénnen, da
undichte, ewig tropfende Wasserstands- und Probier-
hdhne, zeitweise verstopfte Manometer sowie recht
kostspielige Reparaturen und Betriebsstérungen auf
das Konto des Speisewassers mit 3% und mehr Salz
kommen, das durch eine besondere Pumpenanlage dem
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Marmarameerc entnommen und oinem etwa 15 m
héher gelegenen Reservoir zugedriickt wird, von wo
es, ohne jede weitere Reinigung, verschiedenen Be-
haltern zuflieBt, denen cs die Abteilungen entnehmen.

Der Schmiede zundchst liegt die Messing-
gieBorei und das Mcssingwalzwerk, dieses mit
Glihdfen und Hilfsmaschinen unter einem Dach und
in einem Raum, so daB der Staub der noch mit
direkter Feuerung arbeitenden Oefen zwischen die
Walzen gerdt und in die Bdnder gedriickt wird, wo
er sich, bei der weiteren Verarbeitung dieser Bénder
in der Patronenfabrik, an der AusschuBproduktion
beteiligt und den Werkzeugschlossern Arbeit schafft.
Derselbe Mangel an Vorsicht spricht sich in den
fehlenden Fenstern der Tiegcl-McssinggieRerei aus,
einer neuen Anlage, die einer Erzeugung von 300 000
Patronen gut genigen kénnte. Sa&mtlicher Ruf3 und
Staub sowie ausgeworfene Koksteilchen der benach-
barten GieBerei finden ungehinderten Einla in die
stets offenen Flachkokillen und machen sich spéter,
zum Teil durch Verursachung von Léangsrissen, in
den Patronenhiilsen bemerkbar. Es ist erkldrlich,
daB diese Uebelstdnde die Schabmaschinen in Atem
und die Abfallmengen auf ungewdhnlicher Héhe
halten.

AuBer Kupfer, das in bezug auf den vor-
geschriebenen Minimalgehalt an Eisen und Blei den
bestbekannten Marken gleichkommt, werden alle
anderen Materialien fiir die Herstellung von Patronen-
hilsen, Kommunikationsréhren fir Schrapnells usw.
vom Ausland bezogen. Das Kupfer kommt in dicken
Platten an und wird in zwei Flammdéfen raffiniert.

Die gegossenen Platten werden alsdann roh auf
Daumendicke vorgewalzt und auf einer Maulschere
mit Vorgelege und Riemenantrieb tiegelfcrtig zer-
schnitten. In einer anschlieBenden Abteilung werden
aus Kupferblechen Reispfannen fir das Militdr in
der Weise hcrgestellt, daR das Blech auf einer groBen
Handpresse in eine Matrize ohne Faltenhalter ge-
drickt wird, und die sich bildenden Randfalten von
einer Reihe von Arbeitern ausgehd&mmert werden.
SachgemdB hergerichtetes Werkzeug, durch das sich
die Falten und damit die unndtigen Ausgaben an
Léhnen vermeiden lassen, kam nicht zu dauernder
Verwendung, da man sichnichtdazu verstehen wollte,
<'as Kupfer entsprechend den Anforderungen des Ar-
beitsvorganges zu legieren, als es diesem anders nicht
entsprach.

Das Walzwerk ist fur die Herstellung von Stab-
eisen und Blechen eingerichtet und arbeitet heute
noch mit denselben Einrichtungen, die vor etwa
45 Jahren in Betrieb genommen wurden. An das
Fertiggerust der Stabstrale schlieBt sich eine kleine
Schnellstrecke an, die unmittelbar von der Maschine
durch ein Stirnrddervorgelege und mittels unter Flur
liegender Transmission aus blattgekuppelten gufR-
eisernen Wellen angetrieben wird. Die Blechstrecke
deckt hauptséchlich den Bedarf an Kupferblechen
und hat das raffinierte Kokillenkupfer fir die Maul-
schere vorzuberoiten, wéahrend sie weniger oft fir
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das Auswalzen von Fein- und Mittelblechen aus vor-
geschmiedeten FluRB- oder SchweiReisenplatinen be-
ansprucht wird. Dagegen muf sie recht héaufig fiur
fehlende Flachstahlkaliber einspringen, insofern, als
sie Quadratstabe, die von der Stabstrecke kommen,
flach driickt, die vorwiegend fiir Gesenkarbeiten, wie
SchrapnellstoRbdden und -mundlochverschraubungcn,
Maschinengewehrséttel- und Munitionswagenbeschlag
und dgl., bendtigt werden, ein recht kostspieliger Not-
behelf in seinen Folgen, der sich mit der Zeit zum
System herausgebildet hat.

Die Stabstrecke verarbeitet in der Hauptsache
SchweiBeisenluppen, die aus Schrottpaketen unter
zwei 35-Ztr.-H&mmern mit Oberdampfausgeschmiedet
werden. Die alten Puddeléfen sind zu Schweiléfen
umgebaut und brachten wiederholt die Qualitdt einer
recht guten englischen Kohle (die Tonne 1 Pfund tirk.
= 18,50 JI frei Verwendungsstelle), im Verein mit
den Folgen ausgedehnter Vesper- und Gebetspausen,
derart wirksam zur Geltung, daB man aus der Sorge
um den Stahl nicht herauskam. Wie in allen anderen
Betrieben, so muBte man sich auch hier recht lange
in Geduld Uben, ehe man seine Anordnungen statt
mit ,oal mass effendim“ (das geht nicht, mein Herr)
mit ,peeki effendim® (cs ist gut, mein Herr) beant-
worten horte.

Als Antrieb der beiden Strecken dient eine alte
englische Balanziermaschine von angeblich 200 PSe
(fur Diagramme hatte man weder Indikator noch
Meinung), an die rechts und links, durch ausriickbare
Klauenkupplungen, die beiden Strecken angcschlossen
werden. Der Dampf wird von vier Cornwallkesseln
geliefert, die sich, wie die Pumpen, in verhéltnis-
méaRig gutem Zustande befinden, abgesehen von den
Méngeln, die von dem Seewasser an Hé&hnen und
Ventilen verursacht werden.

Den gleichen Eindruck hintcrlassen Einrichtung
und Betrieb der EisengieRerei. Sie enthélt finf
Kupoldofen, die so dicht auf einer gemeinschaftlichen
Plattform aneinandergestellt sind, da sich kaum ein
Mann zwischen ihnen durchzuzwdngen vermag, und
einen riesigen Steinkamin, der auf einem alle Oefen
Uberwdlbenden Rundbogen steht und die Gichtgase
eines jeden abfiihren kann. In der Mitte der Gruppe
steht ein Ofen, der nach seinen Abmessungen wohl
eine Stundenleistung von 4 t bewaéltigen kénnte, wenn
die Leistung des Ventilators und die Windzufiihrung
den Voraussetzungen hierfiir entsprachen. Dieser
Ofen hat, wie drei der kleineren, nur eine Winddise,
die sich nach Belieben von Hand ausziehen und
wieder einstecken laRt, damit der Schmelzer dem
Wind von Zeit zu Zeit den Weg frei machen kann.
Die erwdhnten drei kleineren Oefen kénnen aus den-
selben Grinden die ihren Abmessungen entsprechen-
den Stundenleistungen von 2t nicht beibringen, was
jedoch, wie die Forderung nach heilen Abstichen,
bisher keinen geniigenden AnlaR zum Nachdenken
gebildet hat, da zuné&chst mit tddlicher Sicherheit
ein Tag auf den anderen folgt, und man ferner in
Tausenden von Tonnen an alten Voll- und Ketten-
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kugeln sowie Luntenbomben, scheinbar noch aus
der Zeit des Conquerors, so schonen Bruch zur Ver-
figung hatte mit all den Vorzigen, die an Wind und
Koks zu sparen gestatten! Der fiinfte kleine Ofen,
von England geliefert, entspricht in der Konstruktion
allen billigen Anforderungen, erfreut sich jedoch
keiner besonderen Vorliebe der Schmelzmeister, die
ihm all das Uchle anzulidngen trachten, was die
anderen unvorteilhaft auszeichnet.

Die Qualitdt des verwendeten englischen Roh-
eisens entspricht unseren besten Bessemermarken,
kommt jedoch, im Verhéaltnis zur Leistung und, da
guter, zuverlassiger Bruch fehlt, nur in homéopathi-
schen Dosen zur Bestellung. Kommt es mal bei
irgendeinem komplizierten oder stark beanspruchten
GuBstick besonders auf Qualitdt an, so wird ein
Bruch zugesetzt, den man durch Niederschmelzen
von Hamatit zuwege bringt! Einige Hundert Tonnen
la. Bruch im Ausiande zu bestellen, dazu konnte
sieh die Verwaltung nicht verstehen, da sic unter den
bekannten Arten des Geldausgebens der indirekten
in ausgiebigem MaBe den Vorzug einrdumt. Neben
den Kupolofen steht ein alter Flammofen, durch
den sich der Bezug von Kaliberwalzen vermeiden
lieBRe, wenn man die ersten Ausgaben fir Damm-
grube und Formkasten nicht immer mit dem stereo-
typen ,0al mass“ ablehnte. Es sind zwei Trocken-
kammern vorhanden; die eine dient als Lagerraum
fur Sand, die andere als ungestdrtes Lager fir vor-
zeitig pensionierte Formmaschinen und Kemspindeln
sowie fir Hunde, die in stiller Zuriickgezogenheit
entweder Mutterfreuden entgegensehen oder einem
unrihmlichen Ende entgegenhungern, mit welchem

eine Kette von Entbehrungen und MiRhand-
lungen im Leben der armen Tiere ihren Abschluf
findet.

Fir die Lastenbewadltigung dienen zwei hélzerne
Séulendrehkranc mit guBeisernen Verbindungs-
schuhen und Stitzstreben des Tragbalkens aus
gleichem Material, deren schwungvoll kiinstlerisch
gehaltene Formen mit Kehlen, Wilsten und zu
Kapitalen ausgebildeten Druckstellen an die Zeit
erinnern, wo sich die Dampfmaschine eine &hnliche
Frisur gefallen lassen muBte.

Der Bruch, alte Hohlgeschosse vorwiegend, wird
mihsam von Hand zerkleinert und die Beschickung
auf die Bihne getragen. Da es wiederholt vorge-
kommen ist, dak von den im Freien lagernden, zum
Teil noch geladenen Hohlgeschossen neuerer Zeit
einige mit in den Bruch gerieten, so konnte sich die
ohne Tribung der Gemitsruhe auf der Gicht ge-
handhabte Arbeit zu einem recht zweifelhaften Ver-

gnigen'™auswachsen; inshallah! — DafR die Modelle
weder gestrichen, lackiert, noch mit Hohlkehlen,
Losklopf- und Aushebeeisen versehen werden, ist

nach der voraufgegangenen Vorbereitung so selbst-
verstandlich wie die Verwendung ganz ungeeigneten

Holzes. Den Wind fiir die Oefen liefert ein alter
Ventilator, der, um sich ohne Krimmer der unter
Flur liegenden Leitung anzupassen, in, ein von
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Schmiere schlipfriges Loch gestellt ist, wo er sein
Bestes hergibt, wenn die Zeit gekommen. Den An-

trieb des Ventilators und des Tellerkollergangs, der
lediglich zum Mahlen von Kohle benutzt wird, be-
sorgt eine stehende 15-PS-Maschine englischer Her-
kunft. Der Flammrohrkessel leidet, wie auch die
Pumpe, sehr unter den unglinstigen Speisewasser-
verhéltnissen, und den einzigen frischen und an-
regenden Zug bringen die héaufiger als sonstwo ab-
blasenden Flanschen in das Gesamtbild.

An die GieBereischlieBtsich dieAdjustage fiirLa-
fetten- und Munitionswagenteile, Tragséttel fir Ma-
schinengewehre, Schutzschilde usw. an, in der auch
die Bestellungen der verschiedenen Verwaltungen
in Stambul fiir Inneneinrichtungen und Neubauten
ausgefihrt werden, soweit sie nicht durch Sub-
missionen vergeben sind. Im gleichen Raume be-
finden sich verschiedene Pressen und Ziehbadnke fir
Zwecke der Schrapnellfabrikation u. a. m.

Quer zu den letztgenannten Abteilungen liegt
als vorgebauter Fligel dio Schrapneilwerkstatt,
an die sich eine mechanische Werkstatt an-
schlieft, die den eigenen Bedirfnissen des Werkes
dient, sich selbst jedoch im Laufe der Jahre an eine
beneidenswerte Bediirfnislosigkeit gewdhnt hat. Die
Gesamteinriclitung der Schrapnellwerkstatt ist von
H. Ehrhardt in Disseldorf geliefert und einer
bestimmten Tagesleistung angepallt, bei deren Be-
messung die vorhandenen Verhdltnisse beriicksichtigt
werden muBten, und zwar so, daR sic einer heimat-
lichen Leistung geniigen wiirde, welche die des hiesigen
Arsenales um mindestens 50% Ubertrifft. Doch
auch diese stark reduzierte Tagesleistung wurde erst
erreicht, nachdem mit Hilfe zweier Vorarbeiter, die
die Firma dem Werk monatelang kostenlos zur Ver-
fligung stellte, der Beweis erbracht worden war, daf
die zugesagte Leistung bei nur einiger Anstrengung
zu erreichen sei. Nachdem die beiden Vorarbeiter
abgereist waren, nahm leider die Intensitat des kinst-
lich angeregten Arbeitseifers direkt proportional der
zunehmenden Entfernung von Zeitin-Boumou wieder
ab, bis sie glucklich nur noch fiur drei Viertel der
Héchstleistung ausreichte. Die Betriebsmaschine
ist eine Zwillings-Verbundmaschine von 150 PS mit
tadellos arbeitender Kondensation und Ventilsteue-
rung und ebenfalls von H. Ehrhardt in Disseldorf
geliefert.  Flammrohrkessel und Pumpen leiden
unter derselben Ungunst der Speisewasserverhdalt-
nisse wie alle anderen, sind aber im i{brigen recht
sauber gehalten.

Die Rdume fir die Revision, Herrichtung,
Lagerung und den Versand der Geschosse entsprechen
in nichts der Sorgfalt, die fir die Einrichtung ganz
besonders grundlegend sein sollte. Sie unterscheiden
sich vom Fabrikhof mit all seinem Schmutz und
Staub nur dadurch, daR sie iberdacht und von vier
Mauern umgeben sind. Mit der Ausfiihrung der Ar-
beiten kann man im allgemeinen zufrieden sein, doch
schwankte sie, wie die Tagesleistung der einzelnen
Banke, zuzeiten recht bedenklich. Immerhin wurde
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schlieRlich die Abnahmekommission, die sich aus
Offizieren der Artillerie-Prifungskommission zu-
sammensetzte, zufriedengestclit.

Die Patronenfabrik, die ich schon anfangs
erwdhnte, steht ebenfalls unter der technischen Lei-
tung eines deutschen Direktors. Diesem Herrn
stehen fiunf deutsche Meister und Obermeister und
ein Fabrikationsrevisor zur Seite, wodurch die Leitung
der Betriebe ganz wesentlich erleichtert und die
Befolgung der gegebenen Anordnungen bis zu einem
gewissen Grade gewdhrleistet wird. Die Patronen-
fabrik wurde nach den Pldnen der Deutschen Muni-
tions- und Waffenfabrik Karlsruhe umgebaut und
mit deren Maschinen eingerichtet. Sie war immer
die von den Militérschilern bevorzugte praktische
Lehrwerkstatte, wo ein Teil derselben, abwechselnd
mit einem anderen, an gewissen Tagen auf seinen
kinftigen Beruf vorbereitet wird.

Der sich anschlieBende VersuchsschieRstand
entspricht in seinen Einrichtungen ebenfalls unseren
Anforderungen bis in die Einzelheiten und erfreut
sich ganz besonderer Yorliebo der mit SchieBver-
suchen beauftragten Offiziere der Artillerie-Prifungs-
kommission. Die Betriebsmaschine ist eine englische
Verbundmaschine mit Ventilsteuerung und Konden-
sation. Von den Flammrohrkesseln und den Speise-
vorrichtungen istdasselbe zu sagen, wie von denen der
bereits besprochenen und noch zu besprechenden Ab-
teilungen; sie sind gleich gut, wenn man will, und
werden, bei andauernder Vorliebe der Generalleitung
fur billiges Speisewasscr aus dem Marmarameere, auch
gleich schlecht werden. Inshallah! Obschon der
~Werdegang“ der Kessel an alten Ruinen handgreiflich
nachzuweisen ist fir jeden, aufer der Verwaltung,
wurden Hinweise auf die Unrentabilitadt der alten An-
lagen und Vorschléage fur durchgreifende Aendcrungen
mit der Erklarung, sich davon selbst zu iberzeugen,
beantwortet, d. h. man sagt ,pakallem*, wir werden
sehen, und sieht nicht.

Das in Eisenkonstruktion gehaltene Stahlwerk
mit sémtlichen Einrichtungen ist von der Rheinischen
Metallwaren- und Maschinenfabrik, Disseldorf, ge-
liefert und gebaut. Es enthdlt einen sauer zuge-
stellten Martinofen von 101 Einsatz, einen basisch
zugestellten von 6 1, einen Tiegelofen fir 25 Tiegel,
einen Probenhammer, eine Gleiswage und eine hy-
draulische Hebevorrichtung fir die Schrottwagen.
Die biiden Gaserzeuger entsprechen in ihrer Ein-
richtung den Anforderungen, die man zur Zeit der
Lieferung des Stahlwerkes an sie stellen kdnnte. Die
Oefen liefern den Bedarf an Artilleriematerial, beidem
den Anforderungen recht weite Grenzen gezogen sind,
ferner Stahl fiir Schmiedestiicke, Gesenkarbeiten und
Werkzeuge sowie FluBeisen, fur das die Vorliebe der
Schmiedemeister soweitging, daB sievorgeschmiedete
und auf kurze Lé&ngen unter der Presse abgeteilte
Blocke heimlich dem Lager entnahmen und von ihren
Freunden im Hammer- und Walzwerk fiir ihre Zwecke
weiter verarbeiten lieBen. Alle feuerfesten Steine,
Schrott, Roh-, Mangan- und Siliziumeisen, Zusatz-
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metalle oder deren Ferrolegierungen, Kokillen, Gc-
spannplatten usw. werden in stets gleich guter Quali-
tdét von einer deutschen Firma geliefert. England
liefert, wie bereits an anderer Stelle gesagt, die Gas-
erzeugerkohle und zwei Qualitdten Schamottesteine,
die fir Kessel (!), Glih- und Schweildfen zur Ver-
wendung gelangen, und von denen sich die eine,
wegen der ,schonen schwarzen Flecken auf weilem
Bruch“, der besonderen Vorliebe der Maurer erfreut.

An das Stahlwerk schlieRt sich der PreBbau an,
der eine schon veraltete englische Akkumulator-
Schmiedepresso mit einem Pumpwerk enthdlt, das
fast in jedem seiner Teile den EinfluR der Sorge des
Konstrukteurs vor einem vielleicht doch noch mdg-
lichen Bruch auf die Abrundung seiner Querschnitts-
berechnungcn nach oben erkennen I&Bt. Zwei Warm-
6fen mit Dampfstrahlgebldse und hydraulischer Tir-
bedienung, gleichfalls von England geliefert, muf3ten
sich einen durchgreifenden Umbau unter Beibehal-
tung des Gescliranks gefallen lassen, was sie mit einer
Ersparnis an Kohlenvon 33‘/a% und der Bereitwillig-
keit quittierten, von nun an eine arbcitstdgliche Lei-
stung der Presse von fast 6t gleichmaRig warmer,
statt wie bisher 4t ,kalter”, siebenzélliger Blécke,
die fur Schrapnells gepreft und auf MaR getrennt
wurden, zu ermdglichen. Ferner enthélt diese Ab-
teilung noch einige Hobel- und Drehbédnke, eine Bohr-
maschine, ein Gebldse fiir das Pfannenfeuer sowie
zwei Antriebsmaschinen won denen eine die genannten
Hilfsmaschinen und die andere die Warmsage fir
Schrapnellkniippel nebst einigen Dreh-, Bohr- und
Hobelbédnken fiir Zwecke der GescholRpresse und des
Lafettenbaues antreibt.

Die sich dann anschlieRende Abteilung dient der
Herstellung von Ilohlgeschosscn und Geschiitz-
rohren nach dem Ehrhardtschen Verfahren und unter-
steht einem Hauptmann, der mit einem Stamme
lobenswerter Arbeiter allen Anforderungen entspricht,
die man billigerweise dort stellen kann. Die arbeits-
tagliche Leistung ist der Menge und Beschaffenheit
nach recht zufriedenstellend, jedoch immer nur mit
dem Vorbehalt der Beriicksichtigung der herrschen-
den Verhéltnisse, die auf die Dauer, bei weniger solide
gebauten Einrichtungen, selbst diesen Erfolg in Frage
gestellt haben wirden. Die Einrichtung zum Schnei-
den der Schrapnellknippel besteht aus einem Wéarm-
ofen zweckentsprechender Bauart und einer Warm-
sidge mit Vorgelege und Riemenantrieb, ebenfalls von
H. Ehrhardt in Dusseldorf geliefert. Die Pressen-
arbeiter kommen auch hier zur Verwendung und
schneiden Stahlwirfel auf Vorrat, wenn sie fiir einige
Tage Beschéaftigung der Schrapnellwerkstatte ge-
sorgt haben, oder ein Wechsel der VorpreRmatrize,
wie etwa eine Ofenreparatur, sie abkdmmlich macht.

Beziiglich des Lafettenbaues, der hier ange-
schlossen ist, ist zu bemerken, daB die Arbeiten zu-
friedenstellend annédhernd dem groBen Aufwand an
Zeit, Besprechungen und Richtplattenspektakel ent-
sprechen. Hingegen ist von den Leuten, die im La-
fettenpark Reparaturen auszufihren haben, nichts zu
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horen, aber auch meistens nichts zu sehen. Der FleiR
manches Arbeiters dieser Abteilung in der Befolgung
derVorschriften des Propheten war zeitweise so auf-
fallend, daB in unserer schonen Mahnung: ,Bete und
arbeite” das und mit einem oder vertauscht zu sein
schien, zwar nur eine kleine, doch recht bedeutungs-
volle Aenderung von angenehmer Rickwirkung, die
ohne Zweifel debattelose Annahme gefunden. Zur Ehre
dieser Leute mufB ich hinzufiigen, dafl ich an ihrem
guten Willen zur Arbeit, die dann noch zu tun blieb,
nicht zweifeln will.

Die finf Flammrohrkessel nebst Pumpen zum
Betriebe des Stahlwerkes, der Pressen und des
Zentralpumpwerkes fiir die Gesamtspeisewasser-

versorgung, sind der Pflege von 5 Heizern, 1 Ober-
heizer und 2 Maschinisten ausgesetzt, ein Auf-
wand, der sich weniger bei den Pflegebefohlenen als
den Pflegern bemerkbar macht, und diese sogar eine
tirkische Kohle, die unter den Kesseln versucht
wurde und sich hier sowie fiir die gesamten Schmiede-
feuer und Wéarmofen bewahrte, des hoheren Aschen-
gehaltes wegen als ganz unbrauchbar bezeichnen
lieR, da fiir sie weniger die Ersparnis von Piastern
als die Storung der freien Parlamente und Mahl-
zeiten in Betracht kam.

Das Laboratorium unterstand bis vor kurzem
einem deutschen Chemiker, der von einem der wenigen
erfolgreichen Absolventen der Militdrschule unter-
stitzt wurde, einem fleiRigen und strebsamen jungen
Manne, der sich durch eifrige Selbststudien zu
einer recht, brauchbaren Kraft entwickelt hat. Die
Prifungsanstalt wird recht intensiv nicht nur vom
eigenen Werk, sondern auch von verschiedenen Be-
hérden beansprucht und ist dementsprechend ein-
gerichtet. Eine ZerreiBmaschine, System PohIlmeyer,
von II. Ehrhardt in Disseldorf geliefert, vervoll-
standigt die Einrichtung.

Die Zufuhr des gesamten Bedarfes der Werke
an Kohlen, Rohmaterial, Baumaterialien, Maschi-
nen usw. wird auf dem Wasserwege durch grofe,
schwere Holzkdhnc, sogenannte Mahonen, bewirkt,
die,nachdem sieim Galatahafen tibergenommen, durch
kleine Regierungsdampfer bis zum Pier in Zeitin-
Bournou geschleppt werden, wo sic an einer Mole
anlegen, hinter der sie Schutz gegen die alles zer-
trimmernden Wellen finden, die der Sidwind zu-
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die von Mietsfuhrwerken abgefahren werden, durch
Hamale, Hilfsarbeiter, auf Karren oder auf dem
Ricken, mit Hilfe eines besonders eingerichteten
Sattels, zu ihrem Bestimmungsort geschafft werden,
da auf dem ganzen groBen Werke, aulRer einem Gleis
vom Schrottplatz zum hydraulischen Ilebetisch des
Stahlwerkes, nicht ein Meter Gleis liegt.

W ir haben hiermit die Besichtigung der Werke ab-
geschlossen, und es eriibrigt sich nur noch, einen Blick
in die Magazine zu werfen, die sich in einer aner-
kennenswerten Ordnung befinden, soweit es sich um
Vorrdte handelt, die dem téglichen Bedarf dienen.
Eine zurzeit von der Rheinischen Metallwarcn- und
Maschinenfabrik in Disseldorf fir die Beleuchtung des
Stahlwerkes mitgelieferte Dynamomaschine sieht
nach jahrelanger Ruhe der Genehmigung ihrer Ver-
wendung nach eingereichtem Beleuchtungsplane ent-
gegen, nachdem die Aehnlichkeit ihres Namens mit
Dynamit sie Abdul Hamid als eine hdochst zweifel-
hafte und gefahrliche Erfindung des Abendlandes
erscheinen lieB!

An Vorschlagen fiir den inneren Ausbau der Werke,
mit Uberzeugendsten Begriindungen, hat es der Vor-
gesetzten Behdrde nicht gefehlt, und cs soll auch nicht
die gute Absicht, den Vorschligen Folge zu geben,
in Zweifel gezogen werden. Die glicklich verlaufene
Gegenrevolution vom 24. April 1909, die auf den
Staatsstreich vom 13, April 1909 folgte, schuf den
neuen Mannern ein derart gerittelt und geschittelt
MaR von Arbeit, dal sie sich auf die Bearbeitung des
Feldes, das ihnen néher lag, zunédchst beschran-
ken muBten.

Es wird ihnen zweifellos mit der Zeit gelingen,
den Rest des Brachlandes ertragsfédhig zu machen,
wenn man ihren ehrlichen Willen hierzu anerkennt
und nicht immer wieder von allen Seiten Steine iber
den Zaun in die kaum gezogenen Furchen wirft, so
daB sie nie zur Ruhe kommen und an jedem Erfolg
verzweifeln missen. Was fiir das einzelne gilt, ist
auch eine unerldBliche Forderung fir das Gedeihen
der mit so unendlichen Mihen in kurzer Zeit ins Leben
gerufenen Einrichtungen jeder auf die Wohlfahrt der
Gesamtheit gerichteten Art, und esist den in schwerer
Zeit bewahrten Mannern von Herzen zu wiinschen,
daB sie, das Ziel fest im Auge, anfédngliche Schwierig-
keit nicht entmutigen, und daB sie ein Umschlag in

zeiten vor sich her drickt. Vom Pier miissen samt- der Gunst der breiten Massen solidarisch findet
liche Giiter, mit Ausnahme der Kohlen und des Koks, wie bisher.
Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.*
2. Oktober 1911

Kl. 7b, K 43 1GG Mehrfachdrahtziehmaschine mit
Stufenscheibe, bei welcher die Ziehsteinc samtlich in einer
Ebene liegen und die Verbindungslinie aller Ziehéffnungen
parallel zum Ziehflussigkeitsspiegel verlauft. Kratos-Werke
Erlau, Gaedt & Nacken, Erlau i. Sa.

KI. 10c, A 19467. Verfahren zum Entwassern von
Rohtorf durch Tressen, unter Verwendung eines pordsen
Zusatzkorpers. Eugen Abresch, Neustadt a. d. Haardt.

Kl. 10c, B 59500. Verfahren zum Entwéassern von
Rohmoor durch Mischen mit Koks und Napressen. Hein-
rich Brune und Heinrich Horst, Neustadt a. d. Haardt-

Kl. 12¢c, B 61 507. VorrichtungzurUeberwachung von
Eilteranlagen fir Gaseund Luft. Fa. W. F. L. Beth, Libeck.

Kl. 12e, B 61 852. Vorrichtung zur Ueberwachung

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tag¥on Eilteranlagen fiir Gase und Luft nach Patentanmeldung

an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

B 61 507; Zus. z. Anm. B. 61507. Ea. E. W. L. Beth,
Libeck.
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Kl. 18b, Z 7153. Vorfahren zum Verblasen von
Konvertercliargcn aller Art, besonders in Bessemer- und
Thomasbirnen. Alexander Zonzes, Charlottenburg-Westend.

KI. 24c, Sch 37 857. Kammergitterstein von vier-
eckigem Querschnitt. ~ Johann Scholtes, Hostenbach,
Rcg.-Bcz. Trier.

KI. 24i, Seh 37822
Schruff, Euskirchen.

KI. 31c, H 50243. Metallform zum gleichzeitigen
GieRen von Lagerschalen-Hélften, bei der Form- und
Kcernteile durch geflanschte Beckplatten zusammenge-
baltcn werden. William George Hanna und Robert Walker
Hanna und The Walker Hanna Patent Bearings Co, Ltd.,
Manchester, Engl.

KI. 31 ¢, K 47915. Vorrichtung zum Einformen von
an allen Stellen gleichstarken GuRstiicken mittels eines
lediglich deren Vorderseite wiedergebenden Modells. Jo-
hann Kelz, Nirnberg.

Kl. 31 ¢, R 32377. GuRform aus Metall fir GuR-
stiicke, die sich infolge der Schwindung festklemmen.
Hans Rolle, Eberswalde.

Kl. 35 b, M 41 719. Verfahren zum Heben und Be-
fordern von Blechen mittels Magnet und mechanischer
Greifvorrichtung. Deutsche Maschinenfabrik, Akt.-Ges.,
Duisburg.

KI. 40 a, B 60 296. Verfahren zum Rosten von Erzen
im Schachtofen, bei welchem Luft durch das Réstgut
hindurchgepref3t wird, und Vorrichtung zur Ausfiihrung
des Verfahrens. Bayerische Aktien-Gcsellschaft fiir che-
mische und landwirtschaftlich-chemische Fabrikate, Heu-
fcld, Oberbayern.

Kl. 42e, St 15772, Dampfmesser, bei dem eine
Scheibe oder Klappe den Dampf in einer Spaltdffnung
durch Aenderung des Durehstromungsqucrschnitts auf
gleicher Geschwindigkeit hélt. Steinte & Hartung, Qued-
linburg.

Feuerfester Schicber. Carl

5. Oktober 1911.

KI. 1b, O 7540. Magnetischer Scheider mit in starren
Kérpern befestigten Sckundiirmagnctcn. Dr. Erich Oppen,
Hannover.

KI. 7a, B 60915. Vorrichtung zum Aufklappen von
Walzeastander- und Rollenrichtmaschinen-Deckeln, die
vermdge ihres Gewichtes in ihren beiden Endstellungcn ge-
halten werden. Leo Becker, Disseldorf.

KI. 18 b, B 60008. Dichtender Ueberzug fiir das basischo
Futter von elektrischen Rinnendfen. Jegor J. Bronn,
Rombach i. Lothr.

Kl. 19a, G 32507. Verlaschter Schienenblattsto3 fiir
Wechsclstegsehienen. Georgs-Maricn-Bergwerks—-und Hitten-
Verein, Akt.-Ges., Osnabriick.

Kl. 19a, G 33364. Verlaschter Schienenblattstol3 fur
Wechselstegschiencn nach Patcntaruu. G 32507; Zus. z
Anm. G 32507. Georgs-Maricn-Bergwerks- und llitten-
Vercin, Akt.-Ges., Osnabruck.

KI. 19a, G 34 291. Verlaschter Schienenblattstof3 geméar
I’atcntanm. G 32507 fur Schienen ohne Stegwcchsel oder
Stegverstarkung; Zus. z. Anm. G 32507. Georgs-Marien-
Bergwerks- und Hitten-Verein, Akt.-Ges., Osnabriick.

Kl. 24 c, F 29523. Gaswcchselventil mit durch Ketten-
rad und Kette gesteuertem Gasventil und Wechsclventilen.
Friedr. Feldhoff & Co., G. m. b. H., Wilfrath, Rheinl.

Kl. 249, B 61395. Vorrichtung zur Verdiunnung der
ausdem Schornstein austretenden Rauchgase durch Mischung
mit Luft. Gustav Bergmann, Hannover.

KL 24i, St 15398. Zugregler mit vom Triebkolben und
der Feuertiur geregeltem Druckmittelantrieb fir den Rauch-
schieber. Franz Storbeck, Kotzsehenbroda.

KI. 421, A 20404. Gas- und Luftprufer, bei welchem
die Beimischung eines bestimmten Gases durch Farbénderung
eines mit einer Reagensflissigkeit getrédnkten Korpers
festgcstellt wird; Zus. z. Anm. A 19453. Max Arndt, Aachen.

KI. 421, A 20405. Gas- und Luftprifer, bei welchem
die Beimischung eines bestimmten Gases durch Farbanderung
eines mit einer Reagensflissigkeit getrankten Korpers fest-
gestellt wird; Zus. z. Anm. A 19453. Max Arndt, Aachen.

Patenlbericlit
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Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
2. Oktober 1911.

m KI. 7a, Nr. 479810. nydraulischoAusbalancicrvorrich-
tung fur Walzwerke mit stellbarer Oberwalze, Witkowitzcr
Bergbau- und Eisenhiitten-Gewerkschaft, Witkowitz.

Kl. 7b, Nr. 479 404. Rohr-Rundinaschine mit aus-,
wechselbarer Rohrwalzc. Otto Pfrenglo & Co., Stuttgart.

KI. 7b, Nr. 480 217. Vorrichtung zum Einstclicn des
Arbeitsdruckes von RohrschweiBmaschinen. Ludwig
Dankmeycr, Konigsberg i. Pr.

KI. 19 a, Nr. 479 575. Schienenbefestigung fir Feld-,
Grubenbahnen u. dgl. Ernst Brockhaus & Cie., G. m. b. Il.,
Wiesenthal, Post Oesterau.

KI. 19a, Nr. 479 688. Schienenbefestigung. Heinrich
Pingel, Bremen, Hemmstr. 96.

KI. 24a, Nr. 480 153  Dampfkessclfcuerung fiir
Flammrohr-Dampfkessel. Walther & Cie., A. G., Dell-
brick, Bez. Koln.

KI. 24c, Nr. 479 774. Automatische Transportvor-
richtung an Gasfeuerstatten. Warstcincr Gruben- und
Hitten-Werke, Warstein.

KIl. 24 f, Nr. 179736. Wanderrost.
Duisburg, Karlstr. 55.

KI. 35Db, Nr. 480 254. Klemmbacken fiir Block-
zangen. Schenck und Liebe-Harkort, G. m. b. H., Dissel-
dorf-Oberkassel.

Oesterreichische Patentanmeldungen.*
1. Oktober 1911.

KI. 18a, A 8190/10. Verfahren zur Herstellung von
GuReisen durch Einschmelzen von brikettierten Eisen-
spanen. Paul Oertcl, Beussingcn (Belg.).

KI. 31 b, A 10 103/10. Verfahren und Vorrichtung zur
Herstellung von Zylinder- oder kegelférmigen Metallhohl-
koérpern. Wilhelm Rating, Milheim a. d. Ruhr.

KI. 49 c, A 9480/10. Verfahren zum Ausbessern aus-
gefahrener SchienenstdfRe oder anders gelegener schad-
hafter Stellen. Ingwer Block, Berlin.

Herrn. Strothoff,

Deutsche Reichspatente.

Kl. 12 e, Nr. 234791, vom 25. Marz 1908. Otto
Schumann in Altona-Ottensen. Varrichtung zum Ab-
scheiden der festen Bestandteile aus Abgasen vor ihrem Aus-
tritt ins Freie unter Anwendung eines durch Pressung
erzeugten Gashissens.

Der in dem Abzugskanal a eingebaute Fangraum b,
in dem durch den aus dem Rohre c austretenden PreR-

luftstrom ein Luftkissen erzeugt wird, in das die festen
Bestandteile des Gases hineingeblasen und so aus der
Bahn des Gases abgelenkt werden, ist zur Vermeidung
von schédlichen Wirbelbildungen mit einer dachartig
Uiberspringenden Wand d versehen. Am Ende der Wand d
ist eine drehbare Klappe e angebracht. Ferner ist das
Ende des Kanalbodens als eine drehbare Klapp®© f aus-
gebildet. Mittels beider Klappen kann der Fangraum b
vollkommen gegen den Abzugskanal abgesperrt werden.

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage

an wéhrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Wien aus.
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KI. 18a, Nr. 234541, vom 22. Marz 1910. Leo
Franck in Differdingcn, Luxemburg. Verfahren
zum Anreichern des Geblasewindes fir Hochdfen mit Sauer-
stoff durch Ueberleiten des erhitzten Windes Uber Sauerstoff

Stoffe.

Zu der an sich bekannten Anreicherung der Geblase-
luft fir Hochofen werden solcho sauerstoffabgebenden
Stoffe benutzt, dio leicht regenerierbar sind und deshalb
wiederholt zur Sauerstofferzeugung benutzt werden kénnen.
Zur Sauerstoffabspaltung wird Uber den Sauerstofftrager,
z B. Bariumsuperoxyd, Gebléseluft, die in Winderhitzern
vorerhitzt worden ist, geleitet, wahrend zur Regenerierung
des Sauerstofftragers weniger warmer Geblasewind, er-
halten durch Mischen von kalter und heiRer Gebléaseluft,
daruber gefihrt wird. |

KI. 24e, Nr. 234 470, vom 7. August 1910. F.JG.
Petzold in Charlottenburg. Schrégrostgenerator fiir
feinkornige Brennstoffe.

Im unteren Teilo des Gaserzeugers ist eine Wand a
eingebaut, welche die in den unteren Brennstoffschichtener-

zeugten kohlensaure-
reicheren Gase
zwingt, sich auf eino
groRere Strecke durch
den Brennstoff zu
bewegen. Zur bes-
seren  Ausbrennung
der Asche und star-
keren llitzcentwick-
lung unterder Wand a
ist hier eine besondero
Luftzufihrung b vor-
gesehen.  Aus (glei-
chen Griunden ist der
untere Teildes Schrag-
rostes o mit cinor

eigenen regelbaren
Luftzufuhr d ver-
sehen.

Wird der Generator kreisformig angelegt, so wird dio
Wand a als zentraler Drehkdrper und der Rost c als
zentraler Luftzufihrungsrost ausgebildet, der dann bei
Anwendung der bekannten Drehschiissel zur mechanischen
Entfernung der Ascho mit der Aschenschissel verbunden
und als Sehirvorrichtung eingerichtet wird.

KI. 18 b, Nr. 234 798, vom 4. Juli 1909. Duisburgor
Mascliinenbau-Akt.-Ges. vorm. Bechern & Keet-
man in Duisburg. Auf eitlem Wagen angebrachte meiR3el-
oder brechstangenartige Vorrichtung zum Entfernen der an
der Mundung von Bessemer- oder Thomasbimen sich
bildenden Ansétze.

Der Meil3el b ist auf dem Wagen a so angebracht, dafd
er um den Zapfen c in wagerechter Ebene und ferner
mittels der Kolben d und c in senkrechter Ebene vor- und
riickwérts sowie nach oben und unten geschwungen werden
kann. Der Wagen a wird mit der Birne f mittels der Zug-
stangen g verbunden; dann wird der Meil3el b zunachst in
den Ansatz h vorgetrieben und hierauf durch Druck-

Patcntbericht.
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wassergebenehinter den Kolben o nach oben gedriickt,
wodurch der Ansatz li abgebrochen wird.

KI. 24f, Nr. 234521, vom 11. September 1909. Karl
Sello in Erfurt. Beweglich gelagerter Schrégrost mit einem
Schlackenrost.

Der Schragrost a wird an seinem oberen Ende
durch den um den festen Punkt b schwingenden Winkel-

hebel c, der durch
das Handrad d be-
wegt werden kann,
und unten durch
den um den festen
Punkt edrehbaren
Doppclhebel f ge-
tragen. Letzterer
ist gelenkig mit
dem um g dreh-
baren Schlacken-
rost h verbunden.
Soll abgeschlackt
werden, so wird
der Rost a durch
Drehen des Rades d in die punktierto Stellung, in der
ersieh bis gegen die Feuerbriicke i legt, gebracht, wodurch
der Schlackenrost h soweit gekippt wird, daR dio Schlacko
abféllt. Eine Klappe k sichert hierbei das obere Ende des
Rostes a gegen den Eintritt von Kaltluft.

KI. 49b, Nr.234 525, vom
27. November 1908. Arthur
Vernet in Dijon, Frankr.
Maschine zum Zerschneiden
vonProfilcisen.

Um die Schere zum Zer-
schneiden von Trégern mit
verschieden hohen Stegen
verwenden zu konnen, be-
sitzt das eino der beiden
Messer a eine Verlédngerungb
seiner Schneidkante.

Die Messer sind an einem
senkrecht beweglichen Schlit-
ten um exzentrisch gelagerte
drehbare Zapfen c, mittels
deren dio Messer a auf dio
Steghohe des zu schneiden-
den Tréagersd eingestellt wer-
den, befestigt. Sio werden

dann zum Durchschneiden des Steges nach abwarts be-
wegt und hierauf zum Durchsclincidcn der Tragerflanschen
mittels ihrer Hebelarme o auseinander geschwungen.

KI. 1b, Nr. 234 84«, vom 9. August 1910. F. 0.
Schnello in Oker a. Harz. Ringférmiger magnetischer
Scheider mit um seine senkrechte Aclise zwischen einander

gegentberstehenden Polen um-
laufendem Scheidekérper.

Der Scheider besteht aus
,einem ringférmigen Scheide-
koérper a, der zwischen ei-
ner Anzahl feststehender, ein-
ander paarweiso gegeniiber-
gestellter Magnetpoleb und o
von entgegengesetzter Pola-
ritdt um seine senkrechte
Achse kreisend hindurch-
gefiihrt wird und daher an
den jeweils durch ein Mag-
netfeld  hindurchgehenden
Stellen seines Innen- und
AuRenumfangs induzierte
Magnetpole zeigt. Diesen
auf der Innen- und AufRen-
seite erzeugten Magnetpolen

wird das Scheidegut bei-
spielsweisein Form von Triibe
zugefihrt.
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Roheisenerzeugung Deutschlands und Luxemburgs im September 1911.

Bezirke

Rheinland-Westfalen...........ccccoooeeiiiiiicninees
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . .
SChlESIeN i
Mittel- und Ostdeutschland
Bayern, Wirttemberg und Thiringen .
SArDEZITK....vii e
Lothringen und Luxemburg.......ccccceeeiiiieeennnne

GieR3erei-Roheisen Sa.

Rheinland-Westfalen.........ccccccoeoiiiiininiiinennn,
Siegerland, Lahnbeziik und Hessen-Nassau . .
SChIESIEN ..uiiii e
Mittel- und Ostdeutschland..............cccccvveeennn.

Bessemer-Rohcisen Sa.

Rheinland-Westfalen..........ccccccooeevivieeeiicinnennn.

Mittel- und Ostdeutschland.............ccccceeenenne
Bayern, Wirttemberg und Thiringen .
SAArDEZIrK......coiiiiiiiie e
Lothringen und Luxemburg

Thomas-Roheisen Sa.

Rheinland-Westfalen..........ccccccoeoviieeeiicinennnn.
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .

Schlesien
Mittel- und Ostdeutschland
Bayern, Wirttemberg und Thiringen

Stahl- und Spiegeleisen usw. Sa.

Rheinland-Westfalen..........ccccccoeeevieeeviicinnennn.
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . .
SChIESIEN . ..eiiiiiiiieie s
Mittel- und Ostdeutschland
Bayern, Wurttemberg und Thiringen .
Lothringen und Luxemburg.........ccceeeeenieennne

Puddel-Roheisen Sa,

Rheitland-Westfalen.........cccoccevviiiiininiiiinnnnnnn,
Siegerland, Lihnbezirk und Hessen-Nassau .

Schlesien...
Mittel- und Ostdeutschland.............cccceeeeinnne
Bayern, Wirttemberg und Thiringen .

SAArbEZIrK.. ..o
Lothringen und Luxemburg

Gesamt-Erzeugung Sa.

Giel3erei-Roheisen.....
Bessemer-Rohcisen.
Thomas-Roheisen

Stahl- und Spiegeleisen .
Puddel-RoONEiSeN.........ccccuiieieiiiiiiiie e

Gesamt-Erzeugung Sa.

Geschatzt.
Nachtraglich berichtigt.

im
August 1911
t

1Ifi 249
28 666
6 686
30 968
>795

9 858*
52 965

251 187

27 346
1624
1237

350

30 557

333 246
26 798
25 653
19 134
95 664

316 312

816 807

82 722
26 237f
23 742
13 186

145 887

4 862
6 195f
20 322

406
8079

39 864

564 425
62 722
78 785
70 157
25335

105 522

377 356

1284 302

251 187
30 557
816 807
145 887
39 864

1284 302

Erzeugung

Im
Sept. 19U

t

118 849
28 190
8 777
29 931
5416

9 838*
47 929

248 930
25 036

1161
160

26 357

322 911
28 681
23 694
18 440
92 394

319 047

805 167

73 177
26 786
22 254
11 818

134 035

6 015
7 814
18 198

420
3 766

36 213

545 988
62 790
79 071
65 603
24 276

102 232

370 742

1250 702

248 930
26 357
805 167
134 035
36 213

1250 702

31. Jalirg. Nr. 41.

Erzeugung
vom 1 Jan. im vom 1 Jan.
bis 30. Sept. bis 30. Sept.
1911 Sept. 1910 1910
t t t
1084 503 119 001 1026 181
258 241 20 180 194 754
63 305 0943 57 138
248 697 22 458 264 096
42 272 3 100 29 082
, 87 513 9 300* 85 480
492 147 00 085 491306
2276 678 247 787 2149 237
239 555 23 303 231 858
7 187 190 29 338
12 913 1000 11 078
1428 11 050 90 460
261 083 30 155 302 734
2954911 331824 2809804
253 341 28 521 243 742
220 043 20 773 199 586
165 780 14 000 140 493
825 418 88 947 814 485
2804 414 297 529 2657 414
7283913 782194 6925524
700 773 04 029 617 995
208 504 28 ¥4 247 345
191 570 13 918 106
110 186 6 035 23 192
2 686 2 610 5 800
1285719 115 366 1001 281
57 016 7 531 59 420
69 190 12 158 91 925
193 320 21 819 242 383
200
3030 405 4220
70 922 9 062 85 805
400 350 50 975 483 753
5042 758 546 348 4805 258
003 128 07 308 563 302
714 449 72 207 001 230
580 020 00 910 577 934
214 380 20 775 1SO 255
912 931 98 247 899 905
3433483 366 670 3234525
11 507 749j 1232 477 10922 529
2270 678 247 787 2149 237
261 083 36 155 302 734
7283913 782194 0925524
1285719 115 366 1001 281
400 350 50 975 483 753

11 507 74911232 477 |10 922 529
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Kokserzeugung der Welt im Jahre 1909.*

Somit 1909

Name des Landes 1909 190 mehr (+), bzw.
weniger (—)
t t t
\er. Staaten von 35666 000 23 617 000 12 049 000
Amerika

Deutschland 21408000 21175000 + 233000
GroRbritannien 19170000 18774000 + 396 000
Belgien . . . . 2973000 2033000 340000
RuBland 2630000 2571000 + 59 000
Frankreich 2472000 2263000 + 209 000
Qesterreich . . 1985000 1876000 + 109 000
Kanada 782 000 773000 + 9000
Italien . . . . 250 000 105000 4 145000
Spanien. 501 000 477000 + 24000
Australien. 208 000 2S8000 - 80 000
Ungarn. . . . 15S000 142000 - 16 000
Dielibrig. Land.f 2560000 2400000 + 100000

Insgesamt 90 763000 77 154000 + 13009000

Fir das Jahr 1910 liegen bis jetzt nur fir -wenige
Lander die Zahlen vor. Von diesen ist neben den Ziffern
fur Deutschland, Oesterreich und die Vereinigten Staaten,
die wir friher bereits mitgeteilt haben,tf noch schatzungs-

* Nach dem ,,Jahresbericht des Vereins fur die berg-

baulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk Dortmund fir
1910“. I1l. (Statistischer) Teil, S. 28. — Vgl. St. u. E. 1910,
16. Nov., S. 1970.

t Geschétzt.

tt St. u. E. 1911, 2. Febr., S. 202; 9. Febr., S. 241;
17. Ang., S. 1357.
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weise die Koksgewinnung RuBllands mit 2 750 000 t, Frank-
reichs mit 2688000 t und Kanadas mit 814000t an-
gegeben.

Eisenerzgewinnung der wichtigsten Staaten.*

Ge"mteisenerzfirder ung

1907 1908 1900
t t t

Xame des Leindes

Vor. Staaten von
Amerika .
Deutsches Reich
(einschl. Luxem-

52551 000 36561000 52 118 000;
27 706 000 24 287 000 25 512 000

birg)**
GrofRbritannien 15984 000 15272000 15042 000
Spanien 9896000 9272000 9 385000
Frankreich . . 10008 000 10057 000 11 890 000
RuBland . . . . 5402000 5391000 5 121 000
Schweden 4480000 4713000 3 S85000
Oestcrr.-Ungarn . 4200000 4569000 4456000
Algier........... 973 000 943 000 891 000
Griechenland . 862 000 597 000 531 000

Insgesamt . 132 008 000 111 662 000 128 831 00O;

baulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk Dortmund
fur 1910“. Il. (Statistischer) Teil, S. 29. —m/gl. St. u. E.
1909, 17. Marz, S. 402.

** Einschliellich der nicht bergmannisch gewonnenen
Mengen.

Aus Fachvereinen.

Deutsches Museum von Meisterwerken der
Naturwissenschaft und Technik.

Vor nunmehr acht Jahren wurde das ,,Museum von
Meisterwerken der Naturwissenschaften und Technik*
— dies war der urspriingliche Name — durch eine Reihe
begeisterter Ménner in Munchen begriindet. Dio seither
geleistete Fulle von Arbeit ist bekannt. Zwei grof3e Museen
sind schon geschaffen, deren reicher Inhalt darauf wartet,
in den Neubau einzuziehen. Das Deutsche Museum z&hit
zurzeit im Vorstandsrate 89, im Ausschiisse 470 und im
Verein 4378 Mitglieder. Am 4. Oktober fand in Salzburg
die Sitzung des Vorstandsrates statt, in der zunéchst der
Verwaltungsberieht fir 1910/11 entgegengenommen
v.urde.

Im abgelaufencn achten Geschéftsjahr bezog sich
die auf die weitere Ausgestaltung der Sammlungen gerich-
tete Tatigkeit des Museums vorwiegend auf die Abteilung IT,
woselbst insbesondere die Gruppen fir Luftschiffahrt,
Fundation, Tunnelbau und Wohnungsbau wesentlich ver-
bessert und erweitert wurden. Das Sammlungsgcbéaude
des Museumsneubaucs konnte im Rohbau bis zum Dach-
geschoBd fertiggestellt werden. Die Jahreszusehiisse und
Mitglicdcrbeitréage betragen ohne die Zuschiisse des Reiches
und des Konigreichs Bayern gegenwartig 104 300 .&
DieBesuchsziffem in den einzelnen Jahren seit Eréffnung
der Sammlungen, jeweils vom 1 Oktober bis 30. Sep-
tember, betrugen:

1900— 1907  ...coeeiiiin 196 500
1907—1908 . .'. ... 270600
1908— 1909 ......cccoeeeeen 284 200
1909—1910 . . . . .. 313000
1910—1911 ... 283 000.

Wie im Vorjahre fanden auch in diesem Jahre
fur etwa 50 wissenschaftlich-technische Vereinigungen,

Schulen u. dgl. mit etwa 3000 Teilnehmern besondere
Fihrungen durch die Sammlungen statt. Die auf Wunsch
des Vorstandsrates vorgesehenen Fihrungen einzelner
Personen durch Angestellte des Museums gegen Ent-
richtung einer Gebihr fanden auch im abgelaufencn
Jahre statt. Weitaus den grofRten Zuspruch fanden die
im Vorjahr begonnenen und in diesem Jahr wesentlich
vermehrten abendlichen Fihrungen durch die Gruppen-
ingenieure. Gegenwartig erstrecken sich diese Fihrungen
auf 24 Gruppen und auf den Muscumsncubau. Sie finden
mit Ausnahme des Samstags taglich statt.

Von gréReren literarischen Arbeiten soll als erstes
Heft der ,Lebensbeschreibungen und Urkunden“ die
Biographie Reiehenbachs herausgegeben werden.

Im Ehrensaal des Museums wurde das vom Konig
von Wirttemberg gestiftete Bildnis Keplers sowie das
vom Verband Deutscher Lokomotivfabriken gestiftete
Relief von A. Borsig aufgestellt. In den Sammlungsraumen
gelangen zurzeit die vom Verein deutscher Ingenieure
gestifteten Biisten von Zeuner und Grashof sowie die von
Gritzner gestiftete Bilste von Redtcnbaeher und die von
der Kgl. Séchs. Porzellanmanufaktur in Meif3en gestiftete
Biuste von Béttger zur Auftsellung. Im Bibliotheksaal
wurde das vom Odsterreichischen Zweigverein des Vereines
deutscher Ingenieure gestiftete Bildnis von Karmarsch auf-
gestellt. Die Bibliothek des Museums hat durch das Ent-
gegenkommen vieler Verleger und Verfasser auch im ver-
flossenen Jahre einen weiteren Zuwachs an Zeitschriften
und neueren Werken zu verzeichnen. Gleichzeitig wurde
versucht, die von Jahr zu Jahr immer seltener werdenden
alten technischen Werke durch Stiftungen und Anké&ufe
zu erwerben. —

Abends wurden die Vorstands- und Ausschul3mit-
glieder im grof3en Saale des alten Rathauses von der Stadt
Munchen festlich empfangen. In dem stimmungsvollen
Saale wechselten BegrufRungsreden mit einer von recht
kinstlerischem Geist durchdrungenen Festvorstellung:

76

* Nach dem ,,Jahresbericht des Vereins fiir die berg-
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.Die alto Zeit*, ein Bilderspiel in geistvollen Versen
von Fritz v. Ostini, das begeistertes Aufnahme fand.

Die Jahresversammlung fand am folgenden Morgen
in der Akademie der Wissenschaften in Minchen
statt, deren Prasident, Professor Dr. v. Heigel,
zuerst dio Versammlung begri3te, dann folgte namens
der Staatsregicrung Ministerprasident Graf Podewils.
Als erster Vorsitzender wurde Geh. Reg.-Rat Pro-
fessor Dr. Duiaberg-Elberfeld und als Schriftfiihrer
Professor Dr. Finsterwalder-Miinchen gewadhlt. Ge-
heimrat Professor Dr. v. Dyck reihte an ein vom Koénig
von Wirttemberg dem Museum gestiftetes Bild Keplers
eine interessante Lebensbeschreibung dieses grofl3en
Astronomen und Mathematikers.

Am Nachmittago fand das Richtfest des
Museums neubaues statt. Platz und Gebaudo
waren mit Tausenden von Tannenbdumen geschmickt,
lustig wehten die Wimpel und hell erténten die Fanfaren.
Kraftvoll erschollen die Stimmen des verdienten Architek-
ten Prof. Dr. Gabriel v. Seidl vom Balkon desMittel-
baues im grofRen Hofe, des Poliers, der von der Zinne des
Daches sprach, und des Rciclisratcs Dr. Oskar v. Miller
in kurzen Ansprachen, dio den Dank allen Mitarbeitern
und GoOnnern des Museums aussprachcn. Ueber 1600
Personen lieBen sich dann an geschmickten Tischen zu
einem Trunk und Imbil3 nieder — im ganzen ein eigen-
artiges Fest, wie cs nur das Deutsche Museum zuwege bringt.

Im Wittelsbacher Palais dréngten sich am Abend die
Besucher, um den Vortrag des Geheimrats Professor
Dr. Duisberg uber die Fortschritte der chemischen
Industrie zu héren. Mit wenigen Worten berihrte er
auch die Erzeugung des Eisens auf elektrolytischem Wege,
in der gerade in letzter Zeit namhafte Fortschritte gemacht
worden sind.

Mit Stolz darf das Deutsche Museum wiederum auf
seine diesjahrige Versammlung zuriickblicken. Jeder, der
Einblick in seine beispiellosen Leistungen getan hat,
ist ihm rettungslos als begeisterter Anhanger verfallen.

Iron and Steel Institute.

Die schwach besuchte diesjéhrige Horbstversamm-
lung des Iren and Steel Institute, die urspriinglich in
Turin abgehaltcn werden sollte, fand am 5. Oktober im
Hause der Institution of Civil Engineers in London unter
dem Vorsitze des Herzogs von Devonshire statt.

Der Vorsitzende drickto in seiner Eréffnungs-
ansprache das groRcBedauern der Mitglieder dariiber aus,
daR unter den obwaltenden Umstanden der Besuch Italiens
hétte verschoben werden missen. Der Entschlu® zur
Verlegung der Tagung nach London sei in erster Linie auf
Arbeitcrunruhcn in Italien und in England zurickzufihren,
durch welch letztere es vielen Mitgliedern unméglich ge-
worden sei, langere Zeit von England abwesend zu sein.
Ferner habe auf die Entscheidung auch die vielleicht etwas
Ubertriebene Furcht vor der Cholera mitgewirkt. Auf
Vorschlag des Vorsitzenden nahm dio Versammlung so-
dann eine EntschlieBung an, in welcher der Asso-
ciazione fra gli Industriali Metallurgici Italiani in Mailand
das Bedauern des Instituts unter gleichzeitigem Dank fir
die aufgewandte grof3e Miihe ausgesprochen und dabei dio
Hoffnung ausgedriickt wurde, dal3 sich spater noch Ge-
legenheit finden werde, den Besuch des Instituts in Italien
nachzuholen. Hierauf kam ein Teil der angemeldeten
Vortrédge zur Verlesung.

Die Arbeit von E. Adamson (Sheffield) trugt als
Ucberschrift

EinfluR der Temperatur auf Kohlenstoff und Eisen.

Verfasser geht von seiner friheren Abhandlung aus,
in der er darauf hingewiesen hat, da die Temperatur-
verhéltnisse gréReren EinfluR bei der Graphitbiudung im
Roheisen haben als die Siliziumgehalte. Er unterscheidet

Vgl. St. u. E. 1906, 1. Juni, S. 690.
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nunmehr zwischen drei Arten des freien Kohlenstoffs im

Eisen, einmal dem bei verhaltnisméaRig niedrigen Tempera-

turen wéhrend des Erstarrcns im Innern von halbiertem

Eisen sich abschci-

denden Graphit, so-

dann der durch an-

dauerndes Glihen von

weilRem Eisen bei ho-

hen Temperaturensich £*
bildenden Tcmper-

kohle und dem blatt-

chenférmigen Graphit V— s

hochgarer Roheisen-
sorten. Adamson

glaubt, daR dio Ab-

kihlungskurven von \

diese  verschiedenen

Formen freien Koh-

lenstoffs enthaltenden

Eisensorten ~ Abwei- f\

chungen in der Lage

der kritischen Punkte pz

aufweisen. Als Be-

weis gibt er Abkih-

lungskurven eines Héa-

matitroheisens Nr. 1

(A) und einer aus

schwedischem WeilReisen und hochprozentigem Fcrro-

silizium erschmolzenen Eisenlegierung (B) (vgl. Abb. 1).

Dio chemische Zusammensetzung der beiden Eisen ist,

wie nachstehend zu ersehen, eine ahnliche:

7>

Abbildung 1. AbkUhlungskurven.

Bestanditeil A

% %

Gesamt-Kolilenstoff 4,20 3,90
Graphitischer Kohlenstoff 3,62  Spur
Gebundener 058 3,90
1,02 104
Schwefel 0,018 0,010
1Phosphor. 0,022 0,018
Mangan. ... 053 0,22
Bruchaussehen der er- 1 g:glé'_ gfree;ﬁ,_

kalteten Probe j kérnig kornig

Die Absicht, die der Verfasser mit seinen Ausfilhrungen
verfolgt, geht dahin, zu beweisen, dal es einerseits nicht
moglich ist, eine Beurteilung von GieRereiroheisen auf Grund
des Siliziumgehaltes vorzunehmen, und dafR anderseits das
Bruchausschen ebenso befriedigende Resultate ergeben
kénne, sofern der Verbraucher einige Uebung besitzt.

R. Catani (Rom) machto Mitteilungen Uber die

Anwendung der Elektrizitat In der metallurgischen Industrie
Italiens.

im ersten Teile werden dio Versuche Stassanos be-
sprochen, welcher bekanntlich zuerst unmittelbar Stahl aus
Erzen gewinnen wollte. Bei den ersten Versuchen 1898
bis 1002 wurden nur ganz reine Erzo verwendet und
4187 KWst f. d. t verbraucht, bei spateren Versuchen
(1908) mit unreinen Erzen 4250 KWst. Das zuletzt er-
zeugte Material hatte folgende Eigenschaften:

- - Zug-  pep- Quali-
Kohlen Phos 2 _
stoff sium phor Schwefel fﬁseti'tg' nung kt;;tsﬂ_
% % 1% % % kjgm o
0,26 0,21 10,03 0,010 0,040 55,0 23 1265
0,80 0,30 0,22 0,015 0,045 86,3 13 1122

Von Elcktrostahléfen sind in Italien in Anwen-
dung: 1 Stassano-Oefen. Ein 200-PS-Ofen arbeitet
seit 1903 in den Artilleriewerkstéatten in Turin. Dio mit
je zwei Oefen zu 100, 200 und 1000 PS ausgestattete An-
lage ,,Forni Termoelettrici Stassano“ in Turin liquidierte
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1909; einige dieser Oefen kamen nach Portoferruio und auf
die Mailander Stahlwerke. Einige Zahlentafeln geben Be-
schickung und Erzeugnis (Analyse und Festigkeit) verschie-
dener Chargen fiir Stahlgul3, Geschosse, legierto St-ghlo
wieder. 2 Heroult-0 ofen. Es sind zwei Stuck in
Dalrainc (Bergamo) auf den Mannesmannréhren-Werkcn im
Betrieb. 3.ein Girod -0 fenvon 4 bis5 1, welcher mit Drch-
strom von 350 KW und QO Perioden betrieben wird, ist in
Cornigliano (Ligurien) bei der Giovanni Ansaldo Gesell-
schaftim Bau. Diese Oefen arbeiten mit kalten Einsatzen.
4. Auch ein Kjellin-Ofen von 300KW ist in Gastro am
Iseo-See bei der Giovanni Andrea Gregorini Gesellschaft
imBetrieb, welcher aus einem 4-t-Martinofcn flissigen Ein-
satz erhalt; er braucht fiur kalten Einsatz 690 KWst
und macht damit taglich 10 t, mit flissigem Einsatz 15 t.
Man benutzt die der Poldihiitto geschiitzte Ausfiittcrung,
welche gewdhnlich 120 Chargen aushalt.

Die Roheisenerzeugung im elektrischen Ofen
in Italien beschrankt sich bis jetzt nur auf die von
Carcano ausgefiihrten Versuclio der Verhittung von
Kiesabbranden. Diese enthalten 47 bis 60% Eisen,
8 bis 10% Kieselséure und 2 bis 4% Schwefel. Durch
sehr basische Schlackenfiihrung und Zusatz von Mangan
gelingt eine weitgehende Entschwefelung. Das Erzeugnis
enthielt 2,17 bis 2,54% Mangln, 3,83 bis 6,70% Silizium,
0,016 bhis 0,075% Phosphor, 0,015 bi3 0,058% Schwefel.
In einem ISO-ICW-Ofen wurden fir dio Tonne Eisen
2100 KWst verbraucht bei Verwendung eines Rohmaterials
mit 50 bis 55% Eisen. Es sind fast 100 t Roheisen auf
diese Weise hergestellt worden; dio Bedingungen fiir dio
industrielle Durchfiihrung sind aber in Italien unginstig.

Von Ferrolegierungen wird in Italien nur Ferro-
silizium in gréRerem Mal3stabe hergestellt (1909: 028 t,
1910: 1692 t). Die Soeieta Elettrochimica in Bussi stellte
1907: 175 t, 1908: 808 t, 1909: 600 t Ferrosilizium her,
die I 'iemontesische Kalziumkarbid-Gcsellschaft 1909: 22 t,
1910: 600 t einer 50~ bis 70prozentigcn Legierung, beide
aus Roheisen bzw. Abfallen, Quarz und Koks. Catani teilt
im AnschluB hieran noch einige Versuche und Berech-
nungen mit zur Herstellung von Ferrosilizium aus hoch-
quarzigen Eisenerzen, die sich fur den Hochofenbetrieb
nicht eignen. Es wurden aus diesem Material etwa 20 t
Ferrosilizium verschiedenen Gehaltes hergestellt. Der bei
den Versuchen verwendete Ofen war seiner Konstruktion
nach ein etwas abgeédnderter Karbidofen, welcher mit
Strom von 12000 Amp und 42 Volt betrieben wurde. Bei
der Herstellung einer 40prozentigen Legierung aus einem
(jemisch von 1300 kg Erz, 2330 kg Quarz und 1000 kg
Koks erzeugte 1 KWst 0,143 kg. Theoretisch wiirdo
1 KWst 0,176 kg erzeugen, man arbeitete also mit 80%
Ausnutzung. Eine weitere Rechnung zeigt, daf3 man
bei Verwendung von Eisenabfdllen bei 80% Energie-
Umsatz mit 1KWst 0,20 kg 40 prozentiges Ferrosilizium
herstellen wiirde. Der im ersten Falle anzuwendende
groRere Energieaufwand wird aber durch das billigere
Rohmaterial mehr wie ausgeglichen.

SchlieBBlich wurde noch ein Versuch durchgefiihrt, an
Stelle des in Italien nicht billigen Schrotts Roheisen zur
I'errosiliziumerzeugung zu verwenden. Bei der Herstel-
lung von 05prozentigen Ferrosilizium wurden fiir 11fer-
tiges Erzeugnis 020 kg Roheisen, 1775kg Quarz und 810 kg
Koks verbraucht. Mit 1 KWst wurden 0,088 kg Ferro-
silizium erhalten. B. Neumann.

A. Ciampi (Florenz) besprach in einer Abhandlung
lber die
Eisenerzlager von Mittelitalien

diejenigen Vorkommen, welche innerhalb einer nérdlichen
Linie von Spezia nach Rimini und einer sudlichen, dio
Rom mit Chieti verbindet, liegen. Diese ganze Gegend
ist — ausgenommen die Insel Elba, die jedoch auRerhalb
der Betrachtungen des Verfassers fallt — ziemlich arm an
Eisenerzen. Zurzeit wird nur eine einzige Grube abgebaut.
Dabei liegen samtliche Vorkommen in der Nahe des
Tyrrhenischen Meeres, wahrend an der Kiste des Adria-
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tischen Mcfcres bislang noch kein Eisenerz gefunden
worden ist.

Der geographischen Lago nach ist zunéchst der
Bezirk von Versilia zu nennen. Die Ablagerungen am
Monte Arsiccio, in der Nahe des Val di Castello bei Pietra
Santa, bestehen aus Magnet- und Brauneisensteinen.
Ums Jahr 1875 wurden dort etwa 12000 t, hauptsachlich
Brauneisenerz, abgebaut. Der Eisengehalt der Magneteisen-
steine betrug 53 %, der der Brauneiscnerze zwischen 42
und 54% bei 15 bis 30 % unléslichem Riickstand. Erstere
wiesen Uber 10% Bariumsulfat auf. Weiter sind zu
erwédhnen die Roteiscnsteinlagcr von Forno Volaseo bei
Vergemoli, einem kleinen Ort. in den Apuanisehen Alpen.
Sio sind vielfach begleitet von Limonit- und Sehwefel-
kiesvorkommen und enthalten 40 bis 55 % Eisen "bei O
bis 9 % Kieselsduro und 0,5 bis 2,4 % Kalk. Ueber den
Umiang der Lager ist nichts bekannt.

Im Bezirk von Campiglia Marittima bestehen dio
Vorkommen von Monte Rombolo bei San Viecnzo aus
kalkigen Brauneisensteinen. Sie enthalten 42 bis 45 %
Eisen, 3 bis 6 % Kieselsaure, 6 bis 10 % Kalk, 4 bis 7%
Tonerde, dazu in schwankenden, aber geringen Mengen
Schwefel, Arsen und Zink. Es werden dio Vorrate auf
100 000 t insgesamt geschatzt. Nahe diesen Lagern und
in der Zusammensetzung ihnen ahnlich sind die Vor-
kommen von Monte Valerio, Monte Spinosa, Colle. le Fierle.
Sio werden zusammen auf 100000 t angegeben.

Der Bezirk von Massa Marittima umfa3t die Braun-
eisensteingruben und -Tagebaue im Val d’Aspra, etwa
6 km von Massa Marittima, mit dem sie durch eine Schmal-
spurbahn verbunden sind. Die dortigen Vorrdte werden
auf anndhernd 1570 000 t geschétzt. Zurzeit sind Wieder-
herstellungsarbeiten im Gange, und man erwartet eine
jéhrliche Forderung von 100000 t. Eine Durchschnitts—
analysc weist 49 % Eisen, 9% Rickstand sowie geringo
Mengen an Mangan, Kupfer, Schwefel, Zink und Arsen
auf. lhre sudliche Fortsetzung bilden die VVorkommen
von Poggio Sciamagna und Carbonaie, ihre nordliche die
von Rio Torto. Beide sind jedoch ohne Bedeutung.

Dio Grube Monte Argentario im Orbetello-Bezirk
fordert einen manganhaltigen Eisenstein von 40 bis 45 %
Metallgehalt. Der Mangangchalt steigt dabei von 10 %
bei 30% Eisen bis zu 40%. Die Lagerung ist vorzugs-
weise kalkig. Dio Grube ist seit 1880 im Betrieb; gefordert
wurden insgesamt etwa 600000 t. Die Vorrate werdet»
auf 1315000 t veranschlagt.

Im Civitd Vecehia-Bezirk wurden die Brauneisenerz-
Vorkommen von La Tolfa in friheren Zeiten verschiedent-
lich abgebaut. lhr Eisengehalt bewegt sich um 50 % bei
7 bis 13% Ruckstand, etwa 0,5 % Schwefel und geringen
Mengen Phosphor. Ueber dio Menge der dort lagernden
Erze ist nichts bekannt. C. 0.

Professor G. La Vallc (Rom) berichtete Uber die
Eisenerzlagerstatten von Suditalien und Sizilien.

In Kalabrien sowohl als auch in der Nédhe von Messina
kommen Eisenerzlager vor, doch besitzen sie keinerlei
Bedeutung fur die Industrie; das einzige Vorkommen,
das eine Ausnahme hiervon macht, ist jenes von Pazzano
bei Stilo. Der hier auftretende Limonit 148t sich etwa
4 km weit verfolgen.

G. Calvi behandelte in seinem Vortrag die
Eisenerze des Brembana-Tales.j

Die Erzgewinnung reicht daselbst schon sehr weit
zuriick. Spuren einstiger Verhiittungsstatten hat man bei
Carona-Branzi und Lenna gefunden. Die ortliche Eisen-
gewinnung, die zur Zeit Napoleons I. ihren Hohepunkt
erreicht hatte, ist gegenwartig vollig erloschen. Das im
Brembanatale vorkommende Erz ist vorwiegend Eisenspat
von ausgezeichneter Gite; cs enthélt 59,31% Eisenoxydul
und 2,71% Manganoxydul. Die Erze vom Monte Sasso
und von Carisole sowie von Cambrembo sind fast schwefel-
und phosphorfrei.
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L. Testa (lglesias) besprach die
Eisenerzlagerstatten der Insel Sardinien.

Ueber die vom Verfasser erwahnten, in jingster Zeit
bei Nurra aufgeschlossenen Erzvorkommen haben wir an
nndercr Stelle schon ausfiihrlich berichtet.* Von einiger
Bedeutung dirften spater auch einmal die Brauneisenerze
des Ogliastra-Bezirkes werden.  Sie besitzen folgende

Zusamm ensetzung:
In Salzsaure unltslicher Ruckstand 5,56%
EiSeNOXYd oo 79,25,,
Tonerde.. 047 ,,
Kalk...... 2,90,
-Magnesia.. 0,13,,
Schwefel........ 0,02 ,,
Phosphorséure. 243 ,,
W aAS Sl it 10,07 »

Lamarmorn erwéhnt in seiner Geologie Sardiniens Uberdies
noch Eisenerzvorkommen am Monte Linas bei Punta
Serbariu, ferner bei Monrealo und an anderen Ol ten, doch
sind alle ohne technische Bedeutung.

* St. u. E. 1910, 30. Marz, S. 530/1.
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L. Leigh Fermor (Kalkutta) &auRerte in einer
langeren Abhandlung seine Ansicht tber den

Ursprung der nordschwedischen Eisenerze.

Da die vorliegende Arbeit ausschliellich fir den
Fachgcologen von Interesse ist, sei an dieser Stelle nur
darauf hingewiesen. (Fortsetzung folgt.)

Bund Deutscher Civil-Ingenieure.

Am 30. September und 1. Oktober d. J. fand in Berlin
der dritte Bundestag des Bundes Deutscher Civil-Ingenieure
statt. Zu den Besprechungen und Festlichkeiten waren
auch dem Bunde noch fernstehende beratende Ingenieure
eingeladen. Der Vorsitzende, Zivilingenieur C. Bein aus
Hannover, erlauterte in l&ngerem Vortrago die Schaden,
welche dem Beruf der Zivil-Ingenieure entstehen, indem
von seiten der Regierung den Dampfkesselrevisionsvereinen
Beaufsichtigungen und Abnahmen von elektrischen An-
lagen, Aufziigen und Selbstfahrzeugen iibertragen werden.
Auch sollen Schritte unternommen werden gegen die be-
ratende Tatigkeit von stadtischen und staatlichen Be-
amten. Der Vorsitzende betonte, daf3 nur durch gemein-
sames, geschlossenes VVorgehen Wandel geschaffen werden
konnte, und legte den Anschlu an den Bund allen noch
Fernstehenden warm ans Herz.

Umschau.

Eine Untersuchung zusammengesetzter Saulen unter
Belastung.

Unter dieser Ueberschrift verdffentlichen A. N. Talbot
und H. F. Moore, Professoren der Universitat von lllinois,
im Bulletin Nr. 44* dieser Hochschule einige interessante
Ergebnisse Uber die Verteilung der Kréfte in vergitterten
Druckstabcn und (ber die in den Vergitterungen auf-

tSfabXoJ StabUoR-8

Stab M®2-5
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F~727rqcm

Abbildung 1.

9332 Tw——
Abbildung 2.

tretenden Spannungen. Zur Untersuchung gelangten ins-
gesamt neun Stébe, namlich:

Nr. L Ein fluRBeiserner Gitterstab. Dieser wurde
absichtlich aus dunn gewahlten Elementen zusammen-
gesetzt, damit die Verteilung der Spannungen im Quer-
schnitt moglichst gut zum Ausdruck kommen sollte, und
mdamit auch in den Gitterstdben eher mel3bare Kréfte ent-
stehen. Die Vergitterung bestand beiderseitig aus einem
«infachen Flacheisenzug von 03% O Neigung.

Nr. 2 bis 5. Vier SchweiReisenstdbe, aus den Pfosten
«einer alten Briicke der Chicago-, Burlington- und Quincy-

F-379qcm

Querachnittsabmessnngen der Versuchsstabe.

Lage und LHnge der Stabe Nr. C bis 9 in der fertigen BrUcke.

Eisenbahn hcrausgeschnitten. Der Zustand der Stébe war
augenscheinlich noch ein ganz guter. Die Vergitterung
bestand aus gekreuzten Flacheisen von 45° Neigung.
Nr. 6 bis 9. Vier Stabe (drei Pfosten und ein mittlerer
Obergurtstab) einer bestehenden Briicke, und zwar einer
eingleisigen Eisenbahnbriicke (ber den Sangamon-Fluf
bei White-Heath, Illinois. Die beiden Pfosten waren
wieder beiderseitig mit gekreuzter Flacheiscnvergitterung
versehen, wéhrend (ler Gurt-stab auf der
unteren Seite eine solche aufwies. Neigung
der Flacheisen 45 °.
r Aus Abb. 1 sind die Querschnitts—-
abmessungen der neun Versuchsstabe naher
ersichtlich, wahrend aus Abb. 2 die Lage
und L&nge der Stdbe Nr. 6 bis 9 in der
fertigen Briicke hervorgehen. Die Stabe
Nr. 1bis5 wurden zwecks Einspannung in
der Prifungsmaschine an den Enden ver-
starkt und mit Bolzcnlagern versehen, so
daR also zentrischer Kraftangriff an frei
drehbaren Enden vorhanden war. Die Be-
lastung erfolgte bei den Stédben Nr. 1 bis 5
in einer Hohe, die der gewohnlichen Be-
anspruchung bei eisernen Bricken in
Amerika entspricht, namlich bei 700 kg/gcm
des theoretischen Querschnittes. Bei den
Staben Nr. 6 bis 9 erfolgte die Messung
nach Auffahren eines Lastenzuges, be-
stehend aus einer schweren Lokomotive
mit Tender und angchdngten schweren
Kohlenwagen. Der Zug wurde immer in der ungunstigsten
Stellung fir den betreffenden Stab auf die Briicke gebracht;
diedadurch bewirkten Spannungen betrugen in den
Pfostenund im Gurt rd. 350 kg/qcm bzw. 450 kg/gcm.
Die Zahl der mit Dehnungsmessern (Ablesung bis zu
Yioo mm) durchgefilhrten Spannungsmessungen war eine
auflerordentlich grofR3e, da bei jedem Stab die Spannung
infolge der aufgebrachten List nicht nur an jeder Stab-
kanto (8 je Stab), sondern auch in jedem Fach der Ver-
gitterung ermittelt werden muBBte. Ebenso hatte dies in
jedem Fach an jedem Gitterstab zu geschehen. Die Deh-
nungsmesser wurden dabei stets nach jeder Entlastung

SfobVoS

u3

* Aninvestigation of Built—-up Columns/on einem Fach zum &ndern versetzt, und somit war, da

under Load. By Arthur N. Talbot and Herbert
F. Moore. University of lllinois. 6. Juni 1910. 64 S.
mit zahlreichen Abbildungen, Tabellen und graphischen
Korten.

einzelne Stabe bis zu 13 Gitterfache besaRen, die Unter-
suchung und Beobachtung duRerst umsténdlich und mih-
sam. Bei der unter Betriebslasten beobachteten Briicke
dauerten die Versuche allein eine volle Woche. Alle Ver-
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suchswerte sind in der angezogenen Broschire in Ta-
bellenform zusammengcstellt und in Kurven neben den
Stabnetzen aufgetragen.

Das Ergebnis der Versuche kann wie folgt kurz
zusammengefaldt werden:

Umschau.
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wagen, die am 31. Dezember 1910 in den Vereinigten
Staaten im Betrieb waren, sind 2927 oder 5,3 % ganz in
Stahl ausgefihrt, 1481 oder 2,7 % haben einen Unterbau
aus Stahl. Die schnelle Entwicklung, die die Einfiihrung
von stahlernen Eisenbahnwagen nimmt, zeigt die Tat-

1 Die Spannungen verteilen sich sehr unregelméaRigache, dal? 24 % von den 2000 im Jahre 1909 gebauten

Uber den ganzen Stab. Abweichungen von *I0 bis 50 %
Uber und unter den mittleren Spannungswert sind nichts
Seltenes.

2 Die Spannungsiiberschreitungen treten keineswegganz aus Stahl hergestellt,

gegen die Jlitte der Stabe in groRerem Mal3e auf, so dal
die Voraussetzungen der Formeln von Rankine, Euler
usw., die ein Anwachsen der Spannungen in den kon-
kaven Druckfasern gegen die Stabmitto zu zur Grundlage
haben, durch diese Versuche keineswegs gestiitzt werden.

3 Die in den Gitterstaben vorhandenen Spannungeril908 waren nur 0,8% der

sind durchwegs klein; sie entsprechen Querkréften, die
etwa 1 bis 3% der Druckkrafte des Stabes sind.
Soweit der Bericht. Es ist schade, daR die Auswahl
der Stabe fir die Versuche nicht eine sorgféltigere war.
Bei den vorhandenen zum Teil diinnwandigen Profilen
kann die schwache Flacheiscnvcrgitterung mit nur ein-
nietigem Anschlul heute nicht mehr als einwandfrei und
genugend betrachtet werden. Dieser Umstand hat fraglos
die Versuche stark beeinflult und vor allem zu der so
unregelméigen Spannungsverteilung Uber die ganzen
Stabe mitgeholfen. Immerhin mu3 dem Flei3 und der
Ausdauer der amerikanischen Forscher alle Anerkennung
gezollt werden. Es ware sehr zu wiinschen, wenn auch bei
uns solche Untersuchungen gemacht wirden, allerdings
an Stadben unserer neuesten Briicken mit kraftiger Quer-
schnittsausbildung und reichlicher, ausreichend steifer
Vergitterung. Si.-Qng. F. Bohny, Sterkrade.

Eisenbahnwagen aus Stahl.

Aus einer Mitteilung, die uns aus dem ,Altoona
Mirror vom 23. August 1911 zur Verfiugung gestellt wird,
entnehmen wir, da in den Vereinigten Staaten die
Eisenbahnen voraussichtlich vor die Frage gestellt werden,
alle Eisenbahn-Personenwagen zukiinftig nur in Stahl
herstellen zu lassen. Es liegen dem Parlament in dieser
Hinsicht zwei Gesetzentwiirfe vor; der eine (Esch bill)
bezweckt, daR nach dem 1 Januar 1912 die Benutzung
von neuen oder erneuerten Personenwagen, die nicht einem
noch festzustellenden Normalwagentyp mit Stahl-Unter-
und -Oberbau entsprechen, von dem Eisenbahnverkehr
ausgeschlossen sein soll. Der andere Gesetzentwurf (Tal-
cott bill) wiinscht, dal3 nach dem Jahre 1915 nur noch in
Eisen gebaute Wagen fahren dirfen, d. h. bis Ende 1915
sollen alle alten holzernen Wagen ausgewechselt sein.*
Die Eisenbahnen selbst sind fiir die vorliegenden Forde-
rungen nach Personenwagen, die ganz aus Stahl gebaut
sind, verantwortlich, nachdem die Pennsylvaniabahn
schon vor vier Jahren mit dieser Neuerung vorgegangen
war, zunachst wahrscheinlich aus Reklamezwecken und
spéter, als der Wert dieser stdhlernen Wagen im Inter-
esse der Sicherheit der Reisenden sich mehr und mehr
herausstellte, aus Uebcrzeugung.  Andere Eisenbahn-
gesellschaften folgten dann diesem Vorgehen.

Auf Grund der Durchschnittskosten fur Eisenbahn-
Personenwagen aus Stahl wird geschéatzt, daR eine Aus-
gabe von etwa 630 8-19400 S nétig ware, um 46 901 eiserne
Wagen an die Stelle von hdlzernen Wagen, die noch im
Gebrauch sind, zu setzen. Der Wert eines solchen hdlzernen
Wagens wird mit etwa 4000 $ angenommen.

Interessant sind einige Zahlen, die in diesem Zu-
sammenhang bekannt werden. Von den 54 609 Personen-

Personenwagen aus Stahl hergestellt wurden, wahrend
21 % mit einem Stahlunterbau ausgestattet waren. Von
den im Jahre 1910 erbauten 3783 Wagen waren 53 %
14% wurden mit eisernen
Untergestellen versehen. Von den 4074 in dem laufen-
den Jahre zu beschaffenden Wagen sollen 62 % ganz
aus Stahl hergestellt werden, 14% sind mit eisernen
Untergestellen versehen, so daR nur 24% der neuen
Wagen aus Holz hergestellt werden. Am Ende des Jahres
im Betrieb befindlichen
Eisenbahn-Personenwagen ganz aus Stahl, wahrend es
am Ende des Jahres 1911 reichlich 9,3% sein werden;
der Prozentsatz von im Betrieb befindlichen hdélzernen
Personenwagen wird dann von 98,2 auf 87,2 % herunter-
gegangen sein.

Ueber die Bestimmung des Vanadiums.

Ueber Verfahren zur Bestimmung und Trennung des
Vanadiums in Erzen, Ferrolegierungen und im Stahl ist
in dieser Zeitschrift fortlaufend berichtet worden.* W. F.
Bleelcer** teilt jetzt seine Erfahrungen in der Praxis
Uber die Untersuchung der verschiedenen Erze, Ferro-
legicrungen usw. mit und beurteilt in kritischer Weise dio
Brauchbarkeit der verschiedenen Verfahren. Zunéchst
gibt er eine tabellarische Uebersieht tber alle moglichen
AufschluB-, Trennungs- und Bestimmungsmethoden. Als
besten Analysengang empfiehlt er folgende Arbeitsweise:
0,2 bis 2 g der fein gepulverten Substanz werden mit 1 bis
5 g Natriumsuperoxyd in einem Nickcltiegcl einige Augen-
blicke erhitzt, bis dio Masse zu sintern beginnt; dann kihlt
man den Tiegel von auf3en in kaltem Wasser ab und lait
langsam Wasser in das Innere treten. Nach dem Aus-
laugen des Tiegels I6st man die Schmelze auf und dekan-
tiert durch ein Filter, wobei alles Eisen auf dem Filter
bleibt. Zur Bestimmung des Vanadiums in der Ldésung
ist der kirzeste Weg die Reduktion durch Elektrolyse mit
nachfolgender Titration. Man macht das Filtrat mit 10 ccm
Uberschiissiger Schwefelsaure sauer, gibt 0,5g Kupfer-
sulfat zu, elektrolysiert heil? 10 Minuten lang und titriert
dann sofort mit Kaliumpermanganat. Die Reduktion kann
beliebig wiederholt werden. Von anderen Reduktions-
verfahren empfiehlt er nur noch die Methodevon Gerber,
nach der man den ausgelaugten Superoxydaufschlul? mit
20 ccm Schwefelsédure (1:1) sauer macht, das Wasser-
stoffsuperoxyd durch Kochen zerstort, darauf mit Per-
manganat bis zur Rotfarbung versetzt, Fcrrosulfat zu-
gibt, bis ein Tropfen mit Ferrizyankalium eine Blaufarbung
gibt, dann Permanganat zuflieen lait, bis diese Farbung
wieder verschwindet, und schlief3lich mit Permanganat bis
zur Rotfarbung, dio 30 Sekunden bestehen bleiben soll,
titriert. Der Eisentiter x 0,916 ergibt den Vanadium-
titer. Die Trennung von Eisen und Vanadium wird noch
besonders besprochen. Diese bietet keine Schwierigkeiten
bei hochhaltigen Legierungen oder bei Eisenvanadat, wohl
aber dann, wenn Eisen in geringen Mengen vorhanden ist,
und namentlich, wenn gréRere Kalk- und Tonerdemengen
zugegen sind.

Das von J. R. Cainf ausgearbeitete Verfahren zur
Bestimmung von Vanadium in Vanr.dium- und
Chromvanadiumstahl ermittelt den Gehalt an Vana-
dium in ganz &hnlicher Weise. Der Verfasser erldutert zuerst
eingehend die drei ublichen Verfahren urd ihre Fehler.

* Die auRerordentlich weitgehende Talcott bill dirftas von ihm ausgearbeitete Verfahren wird in folgender

nach Ansicht eines Fachmannes auch in Nordamerika
undurchfihrbar sein, wahrend dio Esch bill leicht ausfihrbar
und ein Segen fir die Vereinigten Staaten sei, weil sie der
Stahlindustrie auf lange Zeit hinaus reichen Absatz sichert
und zugleich die WaldVerwistung in Amerika wegen
geringeren Holzbedarfs einschrankt. Die Red.

* Vgl. St.u. E. 1908, 10. Juni, S. 854; 30. Sept.,

S. 1438; 23. Dez., S. 1903; 1909, 30. Juni, S. 997; 29. Sept.,
S. 1532; 22. Doz., S. 2030; 1910, 28- Sept., S. 1688.

** Metall, and Chem.-Eng. 1911, April, S. 209.

| Journ. Ind. Eng. Chem. 1911, Juli, S. 476.
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Weise ausgefiilirt. Man 16st 2 bis 4 g Stahl in 40 bis 60 ccm
Schwefelsdure (1 : 10), filtriert, wéascht mit Wasser aus,
schmilzt den Rickstand wenige Minuten mit Kalium-
bisulfat und vereinigt die Lésung mit dem ersten Filtrate.
Fur schwer I6sliche Stdhlo kann man auch Salzsduro be-
nutzen. Die sauren Losungen neutralisiert man fast ganz
mit Soda, dann setzt man fein zerriebenes Kadmium-
karbonat alle 4 bis 5 Minuten zu, wahrend man aufkocht,
bis 1—2 g ungelodst bleiben. Man 14t absetzen, filtriert
schnell ab, um eine Oxydation und Ausfallun,’ des Eisens zu
verhindern, und wascht zweimal mit heilBem Wasser aus;
dann 16st man den Niederschlag im Gefa und Filter in
moglichst wenig kochender Sch«efelsaure (1 : 10), kihlt
und neutralisiert mit Ammoniak so weit, daR durch
Hydrolyse beim Kochen kein Eisen ausfallt. Wahrend des
Kochens leitet man Schwefelwasserstoff hindurch, laRt
»bsetzen, filtriert, wascht mit heiBem Wasser aus, engt das
Filtrat auf 60 bis 70 ccm ein und elektrolysiert mit rotieren-
der Anode und einer Quccksilbcrkathodo 15 bis 20 min lang
mit 5 bis 6Amp. Zeigteine Prufung mitFerrizyankalium,
daR kein Eisen mehr zugegen ist, so ist gewohnlich auch
kein Chrom mehr vorhanden (bei ungewdhnlich viel
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Lésung spult man vom Quecksilber ab, setzt 2 bis 3 ccm
Schwefelséure (1 : 1) zu, erwarmt auf 70 bis 80° C, setzt
Permanganat bis zur Farbung hinzu, leitet schweflige
Saure in die kochende Losung, vertreibt den leberschul
durch Einleiten von Kohlenséaure, filtriert durch Asbest und
titriert bei 70 bis 80 0C mit verdiinnter Kaliumpermanga-
natlosung. Dio Reduktion und Titration kann auch hierbei
wiederholt werden. Die Bestimmung dauert 1/2 Stunde.
Dio Beleganalysen sind gut. Einzelno Vorsichtsmaregeln
sind in der angefilhrten Quelle nadher beschrieben.

E. Miller und O. Diefenthélor* stieRen bei der
Untersuchung von Ferrovanadium bei Anwendung des
Campagneschen Verfahrens auf Schwierigkeiten. Bei
einor naheren Prifung der Grinde fir die Ungenauigkeit
ergab sich folgende Vorschrift fir dio Bestimmung
von Eisen und Vanadium im Ferrovanadium.
Man 16st 1 gl der gepulverten Legierung in nicht zu viel
starker Salpetersiure, dampft den UeberschuR weg, zer-
stort den Rest durch Zusatz von Salzsaure, setzt nachher
20 ccm konzentrierte Salzsduro und 50 ccm Alkohol zu,
erhitzt zum Sieden, dampft auf dem Wasserbado auf etwa
5 ccm ein, spultin einen MeRRkolben und fillt auf. Schneller

Chrom muB man die Priufung anders vornehmen). Dio  kommt man zum Zielo, wenn man statt Salzsiduro und
Alkohol 96prozentigen Alkohol mit Salzsduregas sattigt
und hiervon 15 bis 20 ccm zur Reduktion benutzt. Einen
bestimmten Teil titriert man mit Jod zur Bestimmung des
Eisens. Genauer jedoch féallt dio Eisenbestimmung aus,
wenn man nicht mit schwefliger Sauro reduziert und mit
Permanganat titriert; in diesem Falle titriert man zuerst

Abb. 1. das Vanadium mit Permanganat, dann reduziert man mit
schwefliger Saure und titriert Vanadium und Eisen zu-
Ein neues sammen. Bestimmt man Eisen mit Jod, so titriert man
S—Profi in einem andern Teil der Loésung Vanadium mit Per-
’ manganat. Die so erhaltenen Vanadiumwerto sollen sehr

genau sein. /}. Neumann.

[Ein neues S-Profil.
Tnh einem Aufsatzo uber dio verschiedenen Profileisen
fur Bauzwecko macht N. S. Woreschtsehagin im Jour-
nal der Russischen Metall-
urgischen Gesellschaft** na-
here Angaben iber ein neues
Profil von S-formiger Ge-
stalt, das von Ingenieur L. S.
Ratnowski entworfen und
den Putiloff-Werken in St
Petersburg patentiert worden
ist, die es in ihr Walzpro-
gramm aufgenommen haben.
Das Profil wird"nach den
Abmessungen gleich hoher
[-Eisen in den Profilen 14
bis 30 in Zwischenstufen von
jo zwei Nummern herge-
stellt; es 1aBt den S—formig
geformten Steg gegen die
Flanschen um die Stegdicko
vorspringen, wodurch das An-
nieten von beliebigen Profil-
eisen an die geraden Steg-
flachen moglich wird, deren
Breite dem Raumbedarf fir
Profil S —Profil [-Profil S -I'rofil die Nietverbindungen ent-
sprechend gewahlt sind. Die
W' =- 623cm5 W 66,35cm2 W'  2092cm’ W = 2245 cm* g?szzlefmlgbvn;lzzsel;ngeg besr']gﬁ
yj= 861 cm* Yx= 86l cm* v 624 omr vx= 624 am ool e o, o
YN — 510 cm* Yy ~ 833 cm* v; 645 cm4 yy = 87,69 cm* 30 (Abb. 1) ersichtlich.
WA= 557,4cm3 Wx= 5574 cm’  W* = 892 cml Wx= 89,2 cm3 etvaZS7 ;}eucs’chm:;'r ':Its el
Wy = 69,7cm5 Wy = 150,09cm3 W'= 1535cm5 Wy = 25,177 cm3 entsprechende [-Profil, hat
A=1,065 VN = 1,6333 W 1o YY 13506 *Z. f. anorg. Chemie
Y, w Yl 1911, Heft 3, S. 243.

** 1911, Heft 3, S. 253/5.
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aber einum 36 bis 70 % hoheres Trégheitsmoment, bezogen
auf die durch den Schwerpunkt gehende, der Hohe parallele
Achse, und damit auch ein entsprechend erhéhtes Wider-
standsmoment. Aullerdem ist cs bis jetzt dos einzige
Profil, das vier fur Verbindungen durch Schrauben oder
Nieten geeignete Berihrungsflachen aufweist.

Die Herstellung des S-Profils geschieht auf der gleichen
Wialzstrecke wie die des |[-Eisens, bietet jedoch groRero
Schwierigkeiten als diese. Da es aber fiir gewisse Zwecke
in der Anwendung vorteilhafter ist als [[-Eisen, so emp-
fiehlt Verfasser, cs in die Reihe der Normalprofile auf-
znnehmen. D.

Abdampfspeicher Bauart Balcke-Harle.

Ueber den Abdampfspeichcr auf Zechc Carl des Kélner
Bergwerksvereins, dessen konstruktive Ausbildung wir
schon kurz beschrieben haben,* sind inzwischen einige wei-
tere Zahlenangaben bekannt geworden,** die ein gewisses
Urteil Gber seine Verwendungsmoglichkeit erlauben. Er-
innernd sei darauf hingewiesen, daR der Speicher Bauart
Balcke-Harle nach der Bauart eines Gasometers, also mit
einer aufund nieder gehenden Glocke, arbeitet. Der Samm-
ler der Zeche Carl hat einen Durchmesser von rd. 8 m und
einen Hub von rd. 7m. Er ist zwischen einen Verbund-
Kompressor von 450/700 mm Zylinderdurchmesser und
600mm Hub und eine Zwillingsfordermaschine von
1050 mm Zylinderdurchmesser einerseits und eine Frisch-
dampf-Abdampf-Turbine fir 700 KW anderseits ge-
schaltet. Der Kompressorabdampf stromt, wie man wohl
annehmen darf, ziemlich gleichférmig zu, die Forder-
maschine macht rd. 30 bis 35 Ziige in der Stunde, das Spiel
der Sammlerglocke erfolgt also etwa alle zwei Minuten.
Die von den beiden Primdrmaschinen gelieferte Abdampf-
menge betrug wéahrend eines mehrstindigen Versuches
rd. 8400 kg stiindlich, die gemessene Kondensatmengo
des Abdampfspeichers und der Abdampfleitung zur Tur-
bine betrug 700 kg/st (= 8,3 %). Die Dampfnésse ist

* St.u. E. 1911, 15 Juni, S. 982; 13. Juli, S. 1155.

** Gluckauf 1911, 15. Juli, S. 1093/7.
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nicht angegeben. Die Turbine war mit etwa 500 KW be-
lastet. Zwischen je zwei Zigen der Fordermaschine trat
das Frisehdampfventil der Turbine in Tatigkeit. Der
Frischdampfzusatz betrug 543 kg stundlich. Der Sammler
kostet 34 000 JH. M.

Ueber die Zementation des Nickelstahls.

F. Giolitti und G. Tavanti haben die friher
mitgeteilten  Versuche* Uber die Zementation  von
Kohlcnstoffatiihlen jetzt auch auf Nickelstahlo  aus-
gedehnt.** Die Nickelstdhlo waren im elektrischen

Ofen hergestellt; sio enthielten 2%, 5%, 249%
und 29,80 % Nickel neben 0,1 bis 0,06% Kohlen-
stoff und 0,26 bis 0,10% Silizium. Die Proben
wurden zwei Stunden bei 1000°bzw. 1100° C oderfunf
Stunden bei 1000° bzw. 1050°und 1100° C mit dem
.gemischten Zementationsmittcl“ der Verfasser gegliiht.
Die gekohlten Schichten wurden in Starken von je 2 mm
abgedreht und die Kohlenstoffaufnahme in den ver-
schiedenen Schichten festgestellt. Die Form der Sehau-
linien zeigtim allgemeinen bis zu 1 mm Tiefe eino Zunahme
des Kohlenstoffs, dann eine regelmalige Abnahme. Die
Erscheinungen, die beim Kohlenstoffstahl bei 0,9 %
Kohlenstoff auftreten, finden sich beim Nickelstahl bei
0,6 bis 0,7 % Kohlenstoff. Die Kohlung geschieht offen-
bar hauptsachlich durch Kohlenoxyd. Die Erscheinungen
sind so &hnlich, daR die Verfasser nur auf ihro friheren
Verdoffentlichungen lber die Zementation der Kohlenstoff-
stahle verweisen.

Der Drehrost- und Drehmantel-Gaserzeuger Bauart Kuppers.

Zu der in Nr.40 d. Z. S. 1635 von mir angegebenen
Leistung des Goliath.Gaserzeugers, Bauart Kuppers, be-
merke ich ergénzend, da auf dem Peiner Walzwerk in den
letzten zwei Monaten im Dauerbetriebe ein Durchsatz
von 30 t Steinkohle in 24 st erzielt wurde.

Haiger, im Oktober 1911.  $t."Qlig. H. Mardus.

* Vgl. St. u. E. 1911, 16 Febr., S. 287.
** Rass. Min. 1911, 21. Juni, S. 259.
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Fried mann, Im m., Ingenieur in Wien: Die
konstruktive Anivendung der autogenen Schweil3ung.
Mit 58 Textfiguren. Disseldorf, A. Bagel 1911.
62 S. 8». Geb. 2,70 ./{.

In Ergédnzung der bisherigen Literatur uber die
autogene Metallbearbeitung, in der hauptsachlich die
Verfahren selbst mit den zugehdrigen Apparaten und
Hilfsmitteln beschrieben werden, hat sich der Verfasser
hier die Aufgabe gestellt, in erster Limo dem Konstruk-
teur eine Uebersicht Uber die Anwondungsmdglichkeiten
der Sauerstoff-SchweiBung zu geben. Den breitesten
Raum nehmen naturgemald die Blecharbeiten ein, also
Kessel und Apparate. Beriicksichtigt sind ferner Rohre,
Kleineisen, Eisenkonstruktion,Werkzeugmaschinen, Kunst-
schmiederei, Gcldschranke und endlich Reparaturen. Der
Verfasser hat in den ihm unterstehenden Werkstatten
reiche Erfahrungen auf den verschiedenen Gebieten ge-
sammelt. AuBer dem Konstrukteur werden auch dem
Betriebstechniker die mannigfachen Anweisungen fir
die Ausfuhrung von Schweiungen sehr zustatten kommen.
Selbstverstéandlich muf3 Bich der Verfasser darauf be-
schrénken, eine Reihe typischer Falle zu erdrtern. Dem
denkenden Techniker werden aber diese Anregungen
manchen MiRRerfolg ersparen.

Bedauerlich ist die irrige Auffassung des Ver-
fassers uber die ,,Monopolisierung“ des Schneidver-
fahrens in Deutschland (S. 30). Wenn der Erfinder fir
die Benutzung seines geistigen Eigentums eine Lizenz-
abgabe beanspruchen kann, so ist dafur hdchstens die
Patentgesetzgebung verantwortlich, deren Wesen ja ge-

rade die Monopolisierung des Erfindungsgegenstandes
bildet. Es ist kaum anzunehmen, daB der Verfasser
gegen dieses Prinzip des Patentrechtes hat Stellung
nehmen wollen. Unbegriindet ist aber auf jeden Fall
der Vorwurf, den er den Gerichten daraus macht, dal
sie den Patentinhaber gegen Verletzungen seiner gesetz-
lichen Anspriicho in Schutz nehmen. Dr. J. Sleingroever.

Roozcboom, Dr.H. . W. Bakhuis, weiland
Professor an der Universitit Amsterdam: Die
heterogenen Gleichgewichte vom Standpunkte der
Phasenlehre. Drittes Heft: Die ternaren Gleich-
gewichte. Erster Teil: Systeme mit nur einer
Flissigkeit ohne Mischkristalle und ohne Dampf.
Von Dr. F. A. Il. Schreinemakers, Professor
an der Universitdt Leiden. Mit 112 in den Text
eingedruckten Abbildungen. (Deutsch von Dr.
J. J. B.D euss). Braunschweig, Friedr. Vieweg &
Sohn 1911. X II, 312 S. 8». 10.«.

Die bisher erschienenen Teile des vorliegenden Werkes
entstammen der Bearbeitung von Roozoboom. Es sind
dies das erste Heft, welches dio allgemeine Phasenlehre
und die Einstoff-Systeme enthélt und im Jahre 1901 ver-
offentlicht wurde, und der erste Teil des den Zwe.'stoff-
Systemen gewidmeten zweiten Heftes, welcher im Jahre
1904 erschien. Es ist Roozeboom nicht vergénnt ge-
wesen, sein Werk, das ein Gesamtbild vom jetzigen Stande
unserer Kenntnisse ber die Gleichgewichte in heterogenen
Systemen geben sollte, selbst zu vollenden. Der nunmehr
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herausgegebene erste Teil iles dritten Heftes ist von
F. A. H. Schreinemakers bearbeitet worden. Wie aus dem
Titel ersichtlich ist, werden darin die einfachsten ternaren
Systeme behandelt. In Anbetracht des inzwischen stark
angewachsenen Stoffes ist im Interesse der Ucbersiehtlieh-
keit auf Vollstandigkeit mit Recht verzichtet worden.
Zum Ausgangspunkte der theoretischen Auseinander.
Setzungen ist dio Gibbssche {-Funktion gemacht worden,
und zwar in der anschaulichen Form der graphischen Dar-
stellung, wie sie durch Van Kvn van Alkemade ausge-
arbeitetist. Nur in dem letzten Kapitel wird die analytische
Methode benutzt, doch bildet das Euch auch ohne dieses
eine geschlossene Abhandlung.

Insofern ist der Charakter des Werkes unverandert
geblieben, als auch hier wiederum ein Autor sein eigenstes
Forschungsgebiet darstollt. Das Buch verlangt vom Leser
kein besonders gro3es Maf? von Vorkenntnissen, wohl aber
aufmerksame Mitarbeit. Wer sich dieser Mitarbeit unter-
zieht, gewinnt einen Kklaren Einblick in ein Gebiet, dessen
Bedeutung fur die Metallurgie einer besonderen Hervor-
hebung an dieser Stelle wohl nicht bedarf. ji j{UPr,

Kollmann, J.,, Dr. phil. et jur., Ingenieur:
Die GroRindustrie des Saargebiets. Eine zusammen-
hdngende Darstellung der geschichtlichen und
technischen Entwicklung bis auf den gegenwdértigen

Stand. Mit einer Karte und 50 Abbildungen.
Stuttgart, Franckh’sche Verlagshandlung 1911.
80 S. 8°. 2 Jl., geb. 2,80 Jl.

Das Saargebiet bildet in seiner Abgeschlossenheit
eine kleine Industriewelt fir sich, in der unter ganz an-
deren Verhaltnissen gearbeitet wird als beispielsweise
in Westfalen. Nicht nur fiur den Techniker, sondern auch
fur den Sozialpolitiker bietet sich hier Gelegenheit zu
interessanten Studien. Treffen Mir doch hier einen sef3-
haften Arbeiterstamm, der noch in gewissem Sinne in
patriarchalischem Verhaltnis zu den Werksleitern steht, und
der selbst zu Zeiten wirtschaftlicher Krisen die alte Hei-
mat nicht verlieB. Hervorragende Wohlfahrtseinrich-
tungen des Fiskus und der Privatunternehmer tragen
dazu bei, die Leute in ihrer Bodenstandigkeit zu bestéarken
und die Liebe zu den Werken wach zu halten. Hé&ufigen
Wechseln war die Industrie des Saargebiets unterworfen,
zumal da sich durch die Monopolstellung der staatlichen
Kohlengruben manche Schwierigkeiten ergaben, die auch
heute noch nicht ganz beseitigt sind. Interessante Angaben
aus der Geschichte der fiihrenden Firmen vermag uns
der Verfasser zu bieten, die durch wohlgelungene Abbil-
dungen belebt und veranschaulicht werden. Das vor-
liegende Buch enthalt eine Fulle wertvollen Materials, das
mit groBem Verstadndnis und weitem Ueberblick zusam-
mengetragen und in einer Form verarbeitet worden ist,
die es auch dem Nichtfachmann ermdglicht, ein klares
Urteil Uber das siidwestdeutdche Industriegebiet zu ge-
winnen. Inhalt wie Ausstattung des Buches sind dazu
angetan, ihm in den weitesten Kreisen Freunde zu er-
werben. Dr. F. von Gerhardt.

KohImann, Curt: Fabrikschulen. Berlin, Julius
Springer 1911. V IIIl, 148 S. 8°. 3,60 Ji.

Wenn auch infolge der erfreulichen Festigkeit der
Regierung gegenuber den Verschlechterungsversuchen im
Abgeordnetenhause der Entwurf eines Fortbildungsschul-
gesetzes, das fiir viele Betriebe wieder mit erheblichen
Stoérungen und neuen Belastigungen verbunden gewesen
ware, nicht verabschiedet worden ist, so durfte doch die
Frage aktuell bleiben, der der Verfasser des vorliegenden
Buches sich zugewandt hat. Viele Werke werden viel-
leicht jetzt eher ihr Interesse der Frage zuwenden, ob
die Einrichtung eigener Fabrikschulen (Werkschulen)
sich fur sie empfehlen wirde.

Bedauerlicherweise ist Uber das Bestehen und die Ein-
richtung von Fabrikschulen nicht nur in der Oeffentlich-
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keit, sondern auch in den beteiligten Industriekreisen nur
wenig bekannt. Man nimmt Uberdies meistens an, solche
Schulen eigneten sich auch mit Riicksicht auf die zu hohen
Kosten nur fiir gro3e Werke. Demgegeniiber meint der
Verfasser, daR auch schon Fabriken mit nur 24 bis 30
schulpflichtigen Arbeitern sehr gut eine Wcrkschule ein-
riehten konnten, und gibt als Durchschnittskosten 30 bis
40 JI fur den Schiler und das Jahr an. Diese Berechnung
erscheint allerdings recht optimistisch. Wenn auch infolge
ortlicher und Fabrik-Verhéltnisse starke Schwankungen
Vorkommen, wird man im allgemeinen doch hohere Aus-
gaben, als Kohlmann es tut, dafir annehmen missen.
Der Generaldirektor der Maschinenfabrik Augsburg-Nirn-
berg, 2r»QHfl. v. Ricppel, sagtin seinem Aufsatze: ,Lehr-
lingsausbildung und Fabrikschulen®,* daf? nach den 19jah-
rigen Erfahrungen seines Unternehmens fiir einen Lehrling
und Jahr ohne einen Ansatz fiir Schulrdumc, aber einschlief3-
lich deren Beleuchtung, Beheizung und Unterhaltung 100
bis 120 JI Kosten anzunehmen seien. Dabei entfallen noch
dio Kosten fiir den groBten Teil des Unterrichts, soweit
er durch eigene Beamte des Werkes erteilt wird. Danach
wird es sich auch kaum rentieren, schon bei weniger als
30 Arbeitern Werkschulen einzurichten. $r.>3ltg. v. Rieppcl
betrachtet, letztere fir Maschinenfabriken erst als empfeh-
lenswert, wenn sie einige Hundert ,,Gehilfen* beschéftigen.
Immerhin wiirde aber gerade dio GroReisenindustrie mit
am ehesten in der Lage sein, solchen Planen naherzu-
treten.

Die vorliegende Schrift bildet im Ubrigen eine erst-
malige recht brauchbare und Ubersichtliche Zusammen-
stellung aller der Unterlagen, die fir dio Einrichtung von
Werkschulen erforderlich sind. Sie bringt eine eingehende
Anleitung zur Grindung, Einrichtung und Verwaltung
derartiger Schulen, mit ausgearbeiteten Lehrplanen und
Winken fiir die Praxis, so dal wir das Buch der Beachtung
aller Interessenten, besonders unserer Industriellen,
empfehlen. Dr. E. llgenstein.

Ferner sind der Redaktion zugegangen:

CompaR. Finanzielles Jahrbuch fir Oesterreich-Ungarn.
Funfundvierzigster Jahrgang. 1912. Herausgegeben von
Rudolf llanel. Band I/ll. Wien (1X/2, Widerhofer-
gasse Nr. 7), dompallverlag 1911. XXXI, 1774 S. u.
LIV, 1751 S 8°. Geb. 25 K.

Jahres-Bericht Uber die Leistungen der chemischen. Techno-
logie mit besonderer Berlcksichtigung der Elektro-
chemie und Gewerbestatistik fir das Jahr 1910. 50.
Jahrgang oder Neue Folgo 41. Jahrgang. Bearbeitet
von Dr. Ferdinand Fischer, Professor an der Uni-
versitat in Gottingen. 1 Abteilung: Unorganischer
Teil. Mit 313 Abbildungen. Leipzig, Johann Ambrosius
Barth 1911. XXXIII, 700 S. 8». 15 Jl.

— Ds. — 2. Abteilung: Organischer Teil. Mit 175 Ab-
bildungen. Ebd. 1911. XXXI, 648 S. 8°. 15.«.

3- Nachdem der Herausgeber der vorliegenden
Bande, Professor Dr. Ferdinand Fischer, drei Jahr-
zehnte hindurch den ,,Jahrcs-Bericht* ganz allein hatte
bearbeiten konnen, hat er sich, durch ein Unwohlsein
gezwungen, im letzten Jahre dazu verstehen missen,
einige Mitarbeiter heranzuziehen. So haben vom ersten
Bande bearbeitet Professor Hoffmann (Clausthal) die
Gruppe ,,Metallgewinnung*, Dr. Bollenbach (Selb) die
Gruppe ,,Glas, Ton, Zement“ und Dr. K. Voigt (Leipzig)
einen Teil der Gruppe ,,Chemische Fabrikindustrie*;
im zweiten Bande stammen dio Gruppen ,,Kohlehydrate*
und ,,Garungsgewerbe“ vom Geh. Hofrat Reinke
(Braunschweig), die Gruppen ,,Faserstoffe, Farberei und
,Fette, Schmiermittel usw.*“ von Professor Rassow und
Dr. Ad. Loesehe (Leipzig); die beiden zuletzt genannten
Bearbeiter haben auch die Inhaltsiibersichten sowie die
Verfasser- und Sachregister der Bande zusammengc-
stellt. — Vom nachsten Jahrgédnge ab wird Professor
Rassow als Herausgeber des ganzen ,,Jahres-Berichtes*
an Professor Dr. Fischers Stelle treten. 8i

* Technik und Wirtschaft 1911, Méarzheft, S. 152.
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Landmann, L., Professor, Oberlehrer an der Konigl.
Baugcwerkschule 71 Barmen-Elberfeld: Tabellen zur
Berechnung von kontinuierlichen Balken in Eisenbeton
und doppelt armierter Konstruktionen nebst mehreren
Hilfstabellen fur einfach armierte Konstruktionen. Zum
praktischen Gebrauch bearbeitet. Wiesbaden, C. W.
Krckicls Verlag 1911. 4 Bl.,, 80 S. 4°. 540 .(£

Lustig, Max, Kaufmann. Sachverstandiger: Entwurf
eines Vertrages zur Aufnahme eines stillen Gesellschafters.
Anleitung zur Abfassung eines Gesellschaftsvertrages
zwischen Geschaftsinhaber und dem stillen Gesell-
schafter (Teilhaber). Mainz, Kaufméann.-jurist. Verlag,
G m b. H, (0. J) 10S. 8°. 2 M.

Mitteilungen Uber Forschungsarbeiten auf dem Gebiete des
Ingenieurwesens. Herausgegeben vom Verein deut-
scher Ingenieure. Heft 10G Untersuchungen an
zylindrischen Schraubcnfedern mit kreisformigem Quer-
schnitt. Von Ludwig Zacharias. — Re-
sonanzerseheinungen in der Saugleitung von Kom-
pressoren und Gasmotoren. VVonSr.-Qng. Peter Voissel.
Berlin 1911, Julius Springer (i. Komm.). 2BIl.,, 59 S. 40
nebst 5 Tafeln. 1

Monographien uber chemisch-technische Fabrikationsmetho-
den.  Unter Mitwirkung von Facligcnosscn heraus-
gegeben von L. Max Wohlgcmuth. Band XXIV.
Anwendung physikalisch-chemischer Theorien auf tech-
nische Prozesse und Fabrikationsmethoden. Von Dr.
Robert Kremann, Graz. Mit 35 in den Text ge-
druckten Abbildungen. Halle a. S., Wilhelm Knapp
1911 X, 208 S. 8°. 9,60 M.

H Der Band soll dio Anwendung und Bedeutung der
einzelnen physikalisch-chemischen Theorien auf tech-
nische Probleme, die bisher nur in einzelnen Mono-
graphien oder verstreut in der Fachliteratur behandelt
«orden: sind, im Zusammenhange darlegen. Die Leser
dieser Zeitschrift dirften aus dem Werke namentlich der
finfte Abschnitt ,,HochofcnprozeR3*“ des vierten Ka-
pitels (Dissoziationsspannung. Anwendung der Phasen-
lehrc) und der sechste Abschnitt ,,Die Eisenkohlen-
stofflegierungen. Das PuddcIn” des funften Kapitels
(Die Anwendung der Phascnlehro auf fest-fliissige Sy-
steme) interessieren.

Schmidt-Ernsthauscn, Dr. jur. R., Rechtsanwalt am
Oberlandesgericht zu Disseldorf: Die Genehmigung ge-
werblicher Anlagen nach § 16 der Gewerbeordnung. Unter
besonderer Beriicksichtigung der Ausfihrungsbestim-
mungen fur Preuf3en, Bayern, Sachscn und ElsaB-Loth-
ringen. Im Auftrago des Vereins deutscher Eisen-
huttenlcute verfalt. Dusseldorf, Verlag Stahleisen
m. b. H. (1911). 28 S. 4 1 .((

Vgl. St. u. E. 1911, 17. Aug., S. 1363/4.

Taschenbuch fiir Bergméanner. Unter .Mitwirkung mehrerer
Fachgenossen herausgegeben von k. k. Hofrat Hans
Hofer Edler v. Heimhalt und k. k. Obcrberg-
kommissar Hans Hofer Edler v. Heimhalt. Dritte,
vermehrte und verbesserte Auflage. Mit 446 Ab-
bildungen. Band 1/1l. Leoben, Ludwig NuRler 1911.
XV, viI, 1152 s. 8°. 2 Bande geb. 17 K.

iS Das Taschenbuch, das als ein Nachschlagewerk
zur raschen Orientierung in bergmannischen Fragen
zuerst als einzelner Band im Jahre 1896 erschien, hat
durch die Neubearbeitung eine starke Erweiterung er-
fahren, die namentlich auch in einer erheblichen Ver-
mehrung der Abbildungen zum Ausdruck kommt und
zu einer Verteilung des Stoffes auf zwei Bénde genétigt
hat. Neu aufgenommen ist in die vorliegende Ausgabe
des Taschenbuches, das diesen Namen bei seinem jetzigen
linfange nur noch aus historischem Rochte fiihren
kann, u. a. ein ausfuhrlicher Abschnitt Uber das Bri-
kettieren der Kohlen und Erze von K. Kegel und
K. Lichtenstern; auRerdem sind insbesondere die Kom-
pressoren eingehender als friher behandelt worden. 3?

Taschenbuch, Volkswirtschaftlich-Statistisches.
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Bearbeitet
von Dr. Hugo Bonikowsky. Zweiter Jahrgang.
Kattowitz, O.-S., Gebrider B6hm 1911. XIV, 234 S.
8°. Geb. 2 .«

H In die vorliegende zweite Ausgabe des schon bei
seinem ersten Erscheinen an dieser Stelle* besprochenen
Werkes sind verschiedene statistische Uebersichten neu
aufgenommen worden: die Hauptergebnisse der Volks-
zéhlung vom 1 Dezember 1910, dio Beschaftigung aus-
landischer Arbeiter in Deutschland, die Ein- und Aus-
fuhr von Gemise und Obst, die verschiedenen Pro-
duktionserhebungen in der Textilindustrie, dio Spar-
kassen, die Vcrsicherungsunternchmungen, die Erwerbs-
und Wirtschaftsgenossenschaften, die Unternehmer-
verbande. Im Ubrigen sind alle Tabellen aus dem 1 Jahr-
gange durch die neuen Zahlen, soweit sie bis zum Re-
daktionsschlisse zu erlangen waren, erganzt worden. 3»

Wandkarte des Oberschlesischen Industriebezirks der Kreise

Tarnowitz, Beuthen, Zabrze, Kattowitz, entworfen von
E. Sochowski. Mafstab 1:37500. Kattowitz, Phonix-
Verlag (Inhaber: Fritz und Carl Siwinna) [1911].
(1 Kartenbl. 138 x 108 cm) 4°. In Umschlag 10 .11,
aufgezogen auf Leinwand mit Stadben 18 M.

£ Die Karte gibt eine gute Ucbcrsicht nicht nur der
im Titel genannten Kreise des oberschlesischen Indu-
striebezirkes, sondern auch der im Westen und Siden
sich anschliefenden preuBischen Landesteile sowie des
langs der Ostgrenze sich ausdclinenden russischen Ge-
bietes bis zu dem Punkte, wo es stidlich mit Oesterreich
und PreuBen zusammen die Drei-Kaiser-Ecke bildet. Der
gewahlte MaRstab hat es gestattet, daf3 in groRer Voll-
standigkeit dio Gruben, Hiitten, Ziegeleien usw. ver-
zeichnet und auch dio Verkehrswege in der allgemein
Uiblichen Weise klar dargestellt werden konnten. Dio
Hohenschichten sind durch vier Farben, die verschie-
denen Arten der Wélder durch die bekannten Zeichen
zur Anschauung gebracht. Fur die Kreis— und Landes-
grenzen sind ebenfalls neben punktierten Linien Farben
angewendet worden. Geben diese auch der Karte in
ihrer Gesamtheit ein etwas buntes Aussehen, so be-
eintrachtigen sie doch im einzelnen die Deutlichkeit
nicht. 8

Woldjahriseinrichtungch, Die, der Vereinigten Konigs- und

Laurahiutte fur ihre Beamten und Arbeiter. (Berlin)
1910, (Selbstverlag der Ver. Konigs— und Laura-
hitte). 26 S. 4°.

3t Die Schrift durfte berufen sein, der vielfach ver-
breiteten falschen Annahme entgegenzutreten, dall
Oberschlesicn in Wohlfahrtseinrichtungen hinter anderen
Industriegebieten Deutschlands zuriickstehe. Sie zeigt
an dem Beispiele der Koénigs- und Laurahitte, dal
neben den groRBen Errungenschaften der staatlichen
Arbeiterfiirsorgegesetze sowie der weitverzweigten kom-
munalen und privaten Wohltatigkeitspflego auch dio
Arbeitgeber Oberschlesiens freiwillig crhebliehe Mittel
fur Einrichtungen bereitgestellt haben, die ausschlie3-
lich den Beamten und Arbeitern zugute kommen. Aus
dem reichen Zahlenmaterial, das dio Verdffentlichung
bietet, heben wir nur die SchluBziffcrn hervor, aus
denen zu ersehen ist, dal} das genannte Unternehmen
allein im Geschéftsjahre 1909/10 neben 1986 443,11 .11
gesetzlicher Versicherungs-Beitrédge fir dio schlesischen
und 119 233,78 .IC an Beitragen fur Wohlfahrtseinrich-
tungen der russischen Werke die stattliche Summe von
1709 299,82 Ji fur freiwillige Wohlfahrtseinrichtungen
aufgewendet hat, und zwar 475012,18 .11 fir Beamte,
1207 429,37 JI fur Arbeiter und 26 858,27 .11 im Inter-
esse der Allgemeinheit; das ergibt also insgesamt einen
Betrag von 3814 976,71 .K fir Wohlfahrtszwecke in
einem einzigen Jahre! of

* Vgl. St. u. E. 1910, 28. Dez., S. 2221.
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Vicrteljahres—Marktbericht (Juli, August, September
1911). I. RHEINLAND-WESTFALEN. — Im groRen
und ganzen blieb die allgemeine Lago wéhrend des Be-
richtsvierteljahres unverandert; die Beschaftigung war
mit Ausnahme des Koksmarktes durchweg eine geniigende,
vielfach sogar eino starke, und wenn auch politische
Beunruhigungen die Kauflust beeintrachtigten, so wurdo
dadurch der Geschéaftsgang doch noch nicht unmittelbar
beeinflult, vielmehr blieb der Abruf auf Abschlisse ein
guter. Glnstigen EinfluR hatte die Verstandigung des
Roheisensyndikats mit den Siegener und lothringisch-
luxemburgischen Roheisenhcrstellern, und man glaubte
daraus Hoffnung auch auf dio Verlédngerung des Stahl-
werksverbandes schopfen zu durfen.

Die Absatzverhéltnisse in Koks haben sich fir dio
reinen Zechen in den Monaten Juli bis September noch
weiter verschlechtert, da dio gemischten Werko immer
mehr dazu Ubergehen, ihren Koks auf ihren eigenen
Anlagen herzustclicn, und damit den reinen Zechen den
Absatz weiter unterbinden. Die Absatzbeschaftigung in
Koks wurdo fiir September auf G3% geschatzt, wahrend
sie im Juni d. J. noch 66,44% betrug. Infolgedessen
sammelten sieh auf den Zechen grofe Mengen von Koks-
kohlen, welche namentlich wegen der ungiinstigen Rhein-
wasserverhaltnisso nicht abgestollen werden konnten.
Der niedrige Wasserstand beeinflute auBerdem in sehr
unglinstiger Weise den Wagonumlauf, so dal} wir einen
Wagenmangel zu verzeichnen hatten, wie wir ihn seit
langem nicht mehr gekannt haben. Es war daher nicht
zu vermeiden, daR haufig Feierschichten wegen Absatz-
bzw. Wagenmangcls eingelegt werden muf3ten.

Der Absatz in Nebenprodukten war der Jahreszeit
entsprechend. Was jetzt zu Lager gebracht werden muf3,
wird jedenfalls im Fruhjahre, bis wohin dio Ammoniak-
herstcller bereit« ausverkauft haben, glatte Aufnahme
finden.

Eisenerzmarkt. Der Abruf von Spateisenstein im
Siegerlande war im vergangenen Vierteljahre ein geringer
und haben dio Vorréate auf den Gruben noch zugenommen.
Dio Verhandlungen mit Oberschlesien haben bisher noch
zu keinem Ergebnis gefiihrt.  Von den nassauischcn Gruben
war der Versand etwas besser. Von der Absicht, dio
Preise fur das nachste Vierteljahr zu erhohen, scheint
man wieder abgegangen zu sein.

Roheisen. Der Abruf an Roheisen war ein guter.
Der Roheisenverband hat dio Preise fiur Lieferungen im
néachsten Jahre noch nicht festgesetzt.

Dio Stabeisen-Walzwerke waren durchweg gut
beschéftigt, so daR vielfach dio Lieferfiisten fir neue
Auftrage ausgedehnt werden muf3ten. Auch gegen Schluf
des Vierteljahres schicn der Auftragsbestand noch zuzu-
nclimen, da der Bedarf im In- und Auslande ein steigender
war. Die Preisveranderungen fiir Inlandsbedarf waren
unbedeutend, da politische Besorgnisse keine Kauflust
aufkommen lieBen und dio sich widersprechenden Nach-
richten Uber den nordamerikanischen Markt — freilich
Uber Gebuhr — wie so oft benutzt wurden, um Mi3trauen
in den Fortbestand einer gesunden Weltkonjunktur zu
erwecken. In SohweiBeisen war der Bedarf befriedigend,
die Preise der Vereinigung blieben unveréandert.

Die DrahtstralRen waren durchweg gut beschéftigt
und der Walzdrahtabsatz ein befriedigender. Die Preise
blieben unverandert.

Den Anforderungen der Kundschaft an Grobblech
konnten dio Walzwerke bei auR3erster Anspannung nicht
gerecht werden. Die Preise waren befriedigend, sowohl
fur das Inland, wie fur das Ausland. Fur das letzto
Jahrcsviertel sind ganz erhebliche Mengen gebucht.

In Feinblechen hat die Beschaftigung gegen das
vorhergehende Vierteljahr zugenommen und befriedigt,
auch die Preise konnten etwas anziehen. Die Aussichten

fir das letzto Jahrcsviertel gestalteten sich gunstig.
In gleicher Weise kann tber Qualitatsfcinbleche berichtet
werden, dio in grofRen Mengen abgerufen wurden. Die
Preislage blieb unverandert.

Der Stahlwerks-Verband sendet uns folgenden
Bericht:

.Das Geschéft in den syndizierten Erzeugnissen des
Stahlwerks-Verbandes wahrend des abgelaufencn Viertel-
jahres verlief infolgo reger Bautatigkeit und guter Be-
schéftigung der Verbraucher befriedigend, wenn auch am
internationalen Eisenmarkto im Laufo der Berichtszeit
eine Reihe hemmender Umsténde einer stetigeren Ent-
wicklung des Geschéftes entgegentraten, so in Schweden
die allgemeine Arbeitcraussperrung und in Grof3britannien
die Ausstande der Seeleute, Hafenarbeiter und Eisenbahn-
angestellten. Dadurch wurden auch die Auslandsvor-
schiffungen des Verbandes sehr beeintrachtigt. In den
Vereinigten Staaten konnte infolgo des Vorgehens der
Regierung gegen die Trusts eine festere Stimmung immer
noch nicht Platz greifen. Auch die politischen Schwierig-
keiten mit Marokko haben in etwa auf die Geschéfts-
tatigkeit unginstig cingewirkt, und dio Anspannung der
Geldmarkte hat schliellich eino allgemeine Diskont-
erhdhung im Inlande und Auslande zur Folge gehabt.
Immerhin war der Absatz des Verbandes recht um-
fangreich und erheblich héher als in der entsprechen-
den Zeit des Vorjahres. In den Monaten Juni bis
August wurden an Produkten A 1436112 t (Rohstahl-
gewicht) versandt, d. i. 147583 t mehr als in der gleichen
Vorjahrszeit. Die Inlandspreise des Stahlwerks-Ver-
bandes erfuhren im Ill. Vierteljahre keine Aenderun-
gen. — Das Inlandsgeschéft in Halbzeug war zufrieden-
stellend und der Abruf infolge guter Beschéftigung der
Verbraucher recht rege. Nur wurde im Juli von den Ab-
nehmern Uber unbefriedigende Preise geklagt. Nach der
Endo August erfolgten Erdffnung des Verkaufs fir das
letzte Viertel des Jahres zu den seitherigen Preisen und
Bedingungen setzte dio Verkaufstatigkeit flott ein, so daf3
Ende September der Inlandsbedarf fur das IV.'Vierteljahr
zum groRRen Teile eingedecktwar, Wobei vielfach grélRere Men-
gen als in den vorhergehenden Vierteljahren abgeschlossen
wurden. — Der Auslandsmarkt zeigte ein festeres Geprage
bei steigenden Preisen. Von Belgien und Frankreich wurdo
bessere Beschaftigung gemeldet, und auch in GroRbri-
tannien war der Beschaftigungsgrad glnstiger, namentlich
bei den Schiffswerften und den davon abhangigen In-
dustrien. Der Absatz war wahrend der ganzen Be-
richtszeit gut trotz der Beeintrachtigung, die er durch
die verschiedenen Ausstdndo in Grof3britannien im
August erfahren muBte. — Der Gesamtversand in

Halbzeug in den Monaten Juni bis August ubertraf
den der Vergleichsmonate 1910 um rund 71000 t. —
In schwerem Eisenbahn-Oberbau wurde der vor-

laufige Jahresbedarf der Wirttembcrgischen Staats-
bahnen fur 1912 aufgegeben, der hinter dem vorjahrigen
etwas zurlickbleibt; doch dirften im Frihjahr liier noch
Nachtragsbcstellungen herauskommen. Der von den
Bayerischen Staatsbahnen angemeldcte Jahresbedarf
Ubertrifft den des Vorjahres und erreicht damit wieder
seinen friheren normalen Stand. Von seiten der Reichs-
cisenbahnen gingen Zusatzbestellungen an Schienen,
Schwellen und Kicineisenzeug ein, so daR sich die Auf-
tragsmengen, die urspringlich erheblich niedriger an-
gegeben waren als im Etatsjahr 1911, nun doch im Umfange
des Vorjahres halten. Im September erfolgten von der
PreuRischen Staatseiscnbahn-Vcrwaltung die Zuweisun-
gen fur die im IV. Vierteljahre zu liefernden Mengen, die
an dio Werke verteilt wurden. — Der Auslandsmarkt
in schweren Schienen war nach wie vor aufnahmefahig
und brachte eine Anzahl umfangreicher Abschliisse herein.
— Das Rillenschienengeschéaft lag sowohl hinsichtlich



12. Oktober 1911. W irtschaftliche
Monat Monat Monat
Juli August September
f.dt f.dt f.odt

Kohlen und Koks: . i o

Flammkohle 10,75—11,75 10,75—11,75 10,75— 11,75

Kokskohle 11,25—12,00 11,25—12,00 11,25—12,00
; Hochofenkoks 14,50—16,50 14,50—16,50 14,50—16,50
| GieBereikoks . 17,00—19,00 17,00—19,00 17,00—19,00
Erze:

I Rohspat ... 11,60 11,00 11,60
j Gerout.Spatel sen-f 16,50 18,50 16,50
stein .. AN (mittlerer Grundpreis)

Nassauer Roteisen-

stein, 50% Elsen ab
Grube ... 14,00—14,50 14,00—14,50 14,00—14,50
Brley -Minette* fr fr fr
37-38%Eisen ob Grube 4,75 4,75 4,75
Frachtbasis Homicouit
Bllbao-Erz(ia Itublo)
(Basis50% Fe i.Nass.
10%S102 ,, ) M Jl X
frei Schiff Ruhrort 19,25 19,00 19,00
la Santander-Erz
(Basis50% Fe i.Nass.
8%Sl0a ,,
frei SchifT Ruhrort 19,25 18,75 18,75
Studruss. Eisenerz
(Basis 60% Fe i. Nass.
8% SiOj , )
frei Schiff Ruhrort 23,50 23,50 23,50
Grangesberg-Erz
(Basis 60% Fe 1 Tr.
L 1%P
frei 8chlff Ruhrort 19,25 19,25 19,25
Poti-Erz
(Basis % Mn I. Tr.
1% SI02 * )
cif Rotterdam - 7>/a d 7Y% d 7V d
j Roheisen: GleRcrci-
eisen Ji JC Ji

preise T N*, * * 66,00 66,00 66,00
ab Hitte» ‘L 64,00 61,00 64,00
1 1namalit 70,00 70,00 70,00
Bessern er ab Hitte 70,00 70,00 70,00

Slegerlédndcr Qua-

litttts - Puddel -

eisen ab Siegen . 59,00-61,00 60.00-61,00 60,00-62,00
Stahleisen, sweiRes, }

mit nicht Gber 0,1 %

Phosphor, ab Siegen 61,00—62,00 61,00—62,00 62,00—64,00 S

Thomaselsen mit

mindestens |,5%Mau-
gan, frei Verbrauebs-
mtelle oo 61,00—62,00 61,00 61,00
Dasselbe ohne Mnngan 60,00 60,00 60,00
Splegeleisen, 10his
12% ab Siegen 65,00 66,00—68,00 68,00
Engl. GieBer ei-
eisen Nr. Ill, frei
Ruhrort P 67,00-69,00 67,00- 69,00 67,00-69,00 j
Luxembur ger Pud-
deleisen abLuxem-
bU* V I s 48,00—50,00 48,00~ 50,00
Luxemburger
GieBereieisen
Nr. 111 ab Luxemburg 52,00 52,00
Gewalztes Elsen:

Stabelsen, schwei- 130,00-133,00 130.00-133,00 130,00-133,00
m ” FluB- 98,00-103,00 100,00-105,00 100,00-105,00
Tr*ger, ab Dieden-

hofen . . . .
fur Norddeutschland 110,00 110,00 110,00
fur Suddeutschland . 113,00 113,00 113,00

130,00 132.00
120.00-122,00
135,00-140,00

Kesselbleche .
Grob bleche
Feinbleche. . . =

130,00-132,00
120,00-122,00
135,00-140,00

130,00-132,00
120,00-122,00
135,00-140,00

*) Nur ,tel-quelM Verkéaufe.

des Auftrags-Eingangs wie des Abrufs recht gunstig und
"urde nur im September wie alljahrlich etwas stiller. —
Auch in Grubenschicnen war der Abruf vom Inlande wie
'om Auslande befriedigend, doch trat auch hier gegen
Ende des Vierteljahres im Eingang von neuen Auftragen
mehr Ruhe ein.— Im Inlandsgeschéft von Form eisen hielt
die seitherige Belebung an. In das Berliner Gebiet wurden
nach Beendigung des Ausstandes der Konstruktionsarbeiter
die Lieferungen wieder aufgenommen, und der Abruf von
dort war recht zufriedenstellend. Auftrags- und Spezi-
fikations-Eingang blieben anch weiterhin recht rege und
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starker als in der gleichen Vorjahrszeit. Nach Freigabe
des Verkaufs fiur das letzte Jahresviertel zu den bisherigen
Preisen und Bedingungen trat die Kauflust in durchaus
befriedigender Weise hervor, da infolge des guten Wetters
die Bautatigkeit noch recht lebhaft ist, und auch die
Waggonfabriken durch die Ausschreibungen der Eisen-
bahnverwaltungen besser beschéftigt sind. VVom
Auslénde erfolgte der Abruf auf alte Abschlisse weiter
in reger Weise. Fir neue Geschafte herrschte teilweise
Zuriickhaltung, besonders in GrofRbritannien infolge der
dortigen Streikunruhen, die im August ein vollstandiges
Ausbleiben des Abrufs von dort zur Folge hatten. Im
September hob sich der Abruf wieder. In Schweden lag
das Baugeschéft infolge der Arbeiteraussperrung génzlieh
darnieder, dagegen gestaltete sich der Absatz nach einer
Reihe anderer Lander normal und zufriedenstellend.

Den Versand des Stahlwerks-Verbandes an Pro-
dukten A in den Monaten Juni bis August (die Sep-
temberziffern sind noch nicht bekannt) haben wir bereits
friher mitgeteilt.*

Die lebhafte Nachfrage auf dem GuRRréhrenmarkto
erfuhr im Berichtsvierteljahr noch eine Steigerung, sodaf3
dieser Betriebszweig eine erhohte Tatigkeit entwickeln
konnte, leider aber nur bei sehr niedrigen Preisen. Auch
in sonstigen GuBstiicken herrschte starke Nachfrage.

Im Maschinenbau war die Beschéftigung durchweg
gut, aber auch hier lief3 das Ertragnis zu wiinschen ubrig.

Die Gestaltung der Preise ist aus nebenstehender
Zusammenstellung ersichtlich.

Dr. W. Beumcr.

1. OBERSCHLESIEN.
Die bereits im vorhergehenden Vierteljahre eingesetzte,
nicht nur im allgemeinen, sondern auch auf dem ober-
schlesischen Eisenmarkte beobachtete Zunahme der
Beschaftigung hielt, mit geringen Ausnahmen, auch im
Berichtsvierteljahre an. Trotzdem war cs nicht méglich,
das Preisniveau fiir die Fabrikate auf der ganzen Linie,
entsprechend dem gebesserten Beschaftigungsgrade, zu
heben. Es gelang nur, die weichende Richtung der Preise
fur Walzeisen aufzuhalten, wobei aber der Preisstand nicht
nur fir dieses Fabrikat, sondern auch fir alle anderen
Erzeugnisse noch immer derartig niedrig war, daR
von irgendwelchen Verdiensten der Werke keine Rede
sein konnte. Lagen die Preisverhédltnisse in dem einen
Erzeugnis etwas zufriedenstellender, so wurde ein gege-
benenfalls daraus erzielter Gewinn durch die Verluste
bei anderen Fabrikaten vollstandig aufgezehrt. Dadurch
blieb die Gestaltung der Erlose der Werke im Durchschnitt
nach wie vor recht trostlos. Gegen das Ende des Berichts-
vierteljahres lie3 auch die Beschéftigung etwas nach,
was wohl mit der unruhigen politischen Lage im Zu-
sammenhang stehen durfte.

Kohlen. Das Kohlengeschaft gestaltete sich im
B eriehtsvierteljahre sehr schwierig. Infolge des Wehr-
durchbruehes an der NeiBemiindung und der alsbald darauf
einsetzenden und anhaltenden ungewdhnlichen Hitze und
Dirre kamen die Wasserverladungen auf der Oder bereits
im Juli vollstandig zum Stillstdnde und konnten wahrend
des ganzen Vierteljahres nicht wieder aufgenommen
werden. Der Handel war zwar bemiht, die Kunden durch
weitestgehende Zugestandnisse zum Bezug auf dem
Bahnwege zu veranlassen, konnte aber die aus der Wasser-
kalamitat folgenden auRerordentlich empfindlichen Sto-
rungen und Schwierigkeiten doch nur zu einem Teile
Uberwinden, zumal da die untere Oder, der Finowkanal
und das hieran anschlief3ende Markische Wasscrstra3eunetz
die ganze Zeit schiffbar blieben und damit die tber Stettin
eingehende englische Kohle in der Lage war, die ober-
schlesische Kohle in noch viel scharferem MaRe zu be-
kampfen, als es sonst schon der Fall ist. Verschiedene
wichtige Lieferungen, die bisher von Oberschlesien
gedeckt wurden, fielen infolgedessen der englischen Kohle

* St. u. E. 1911, 21. Sept., S. 1559.

Allgemeine Lage.
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zu. Aus demselben Grunde machte sieh auch der Wett-
bewerb der Lausitzer Steinkohlenfabrikate in den Gebieten
der Markischen WasserstraRen und der unteren Oder
wesentlich schérfer als sonst fuhlbar. Den Absatz weiter
erschwerend war der Umstand, daf die landwirtschaftlichen
Verbraucher, insbesondere die landwirtschaftlichen Neben-
betriebe, Zuckerfabriken, Brennereien usw., wegen der
schlechten Erntcaussichten als Folge der anhaltenden
Dirre ihre Kohlenbestellungen ganz erheblich einsehrénk-
ten. Schlie3lich trat in der zweiten Hélfte des September
noch Wagenmangel ein und zwar in so starkem MaRe,
wie ihn Oberschlesien schon seit Jahren nicht mehr ge-
kannt hat. DaR die Versandziffer des Bcrichtsviertel-
jahres trotz alledem noch eine Steigeiung aufweist, ist
darauf zuriickzufiihren, daR einmal dio inlandische Eisen-
industrie einen starkeren Bedarf zeigte und dal zum
anderen namentlich das Auslandsgeschéft sich recht leb-
haft entwickelte. Der Versand sowohl nach Oesterreich-
Ungarn wie nach Polen erfuhr gegeniber dem Vorjahre
eine ansehnliche Steigerung. Der Hauptbahnversand des
obersehlesischen Reviers stellte sich wie folgt:

Im IIl. Vierteljahre 1911 auf 7309270 t
» 1L . 1911 ,, 0472540 ,,
, . » 1910 ,, 7 133520 ,,

Mithin erhohte sich dio Verladung in der Berichtszeit
gegenlber den vergangenen drei Monaten um 12,9%,
gegenuber dem dritten Viertel des Vorjahres um 2,5 %.

Koks. Dio Marktlage in oberschicsischem Koks
erfulir im dritten Vierteljahre 1911 eine Belebung gegen-
Uiber den vorhergegangenen drei Monaten. Die Besserung
machte sich namentlich im Monat September bemerkbar
und ist zum Teil darauf zuriiekzufthren, daR der Absatz
an Heizkoks mit Ricksicht auf den bevorstehenden
Winter eine erfreuliche Steigerung der Versandziffem
brachte.  Anderseits hatte das Heizkoksgeschéaft auch
unter den unginstigen Wasserverhaltnissen zu leiden,
da sich infolge der hohen Frachten der Absatz nach Berlin,
der Provinz Sachsen und anderen Absatzgebieten nur
erhalten l&413t, wenn die billigeren Wasserfrachten benutzt
werden kénnen. Durch die monatelangc Unterbrechung
der Schiffahrt, die wohl auch in diesem Jahre im er-
winschten Umfange nicht wieder aufgenommen werden
dirfte, ist daher der Koksabsatz nicht unerheblich be-
einfludt worden. Die Zucker- und sonstigen landwirt-
schaftlichen Fabriken haben, wie alljahrlich, ihre Beziige
bereits aufgenommen. Es war aber noch nicht méglich,
die im Sommer angcsammelten Bestdnde zur Verladung
heranzuziehen. Was das Koksgeschaft nach Polen anlangt,
so gestaltete sieh der Absatz an Hochofenkoks, sowie an
sonstige Verbraucher auch weiterhin lebhaft und war
von ginstigem EinfluR auf die Marktlage. Das Geschaft
in Zinder und Asche war weiterhin befriedigend.

Erz. Auf den Erzmarkte wirkte die génzliche Ver-
kehrsstockung auf der Oder insofern ungiinstig ein, als
fur Uberseeische Erze der erheblich teurere Bahntransport
notwendig wurde.

Roheisen. Das Roheisengeschift entwickelte sich
in der Berichtszeit gunstig, indem der Abruf der ge-
schlossenen Mengen in sehr reichlichem MaRe erfolgte
und auch dberall rege Kauflust fur das nachste Jahr
vorhanden &st. Nur die Abladungen nach dem Konig-
reich Sachsen mufdten wegen der dort erfolgten Arbeiter—
aussperrung in der Metallindustrie sehr bedeutend ein-
geschrankt werden. Am 31. Juli wurde der Essener
Roheisenverband, dem inzwischen auch die Siegerlander
und ein Teil der Luxemburger Werke hinzugetreten sind,
auf vier Jahre erneuert, was natirlich auf den Roheisen-
markt auBerordentlich anregend wirkte. Im inlandischen
Absatzgebiete traten keinerlei Veranderungen ein. Da-
gegen wurden im August und September nach Ruf3land
grolRere Mengen Roheisen ausgefiihrt. Die Erzeugung samt-
licher obersehlesischen Hochofenwerke wurde schlank ab-
gesetzt. Bestande sind nicht vorhanden. Allerdings waren
die Preise noch immer so maRig, dal die Hochofen-
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werke knapp ihre Selbstkosten beim Verkaufe erzielten,
obwohl dio Preise im Durchschnitt um 1,50 bis 2,00 ft
f. d. t gestiegen sind.

Formeisen. Nach einem recht lebhaften Trager-
bedarf im zweiten Viertel dieses Jahres wurde das Geschéft
in der Berichtszeit etwas stiller; es kann aber immerhin
noch der .Menge nach als gut bezeichnet werden. Die
Preise blieben unveréndert.

Stabeisen. Der Stabeisenmarkt war zum Beginn
des Vierteljahres noch in denkbar ungiinstiger Verfassung.
Der Preisricklauf hatte seinen Fortgang genommen und
es schien, als ob eine ganze Anzahl der fihrenden west-
und slidwestdeutschen Werke durch Forcierung der Ver-
kaufe k tout prix den gegenseitigen Unterbietungen kein
Ende setzen wollte. In dieser Zeit héchster Trostlosigkeit
auf dem inlandischen Markte machte sich indessen von
.Mitte Juli ab die Wirkung eines bereits seit Wochen leb-
haften Ausfuhrgeschéftes bemerkbar. Dio inlandischen
Preise vermochten sich, der steigenden Preisrichtung auf
dem Uebcrseemarkto folgend, wieder zu befestigen, und
schon gegen Ende Juli konnte fur weitere Verkaufe ein
ungefahrer Richtpreis von etwa 102 .11 ab Oberhausen,
der eine Preisaufbesserung von 7 bis 9 .11 bedeutete,
ins Auge genommen werden. Dieso Besserung der Lago
kam auch den obersehlesischen Werken zugute. lhr
Besehaftigungsstand war befriedigend, und der Spezi-
fikationsstand erreichte am Schlisse des Vierteljahres
einen Umfang, der dio Werke zur Forderung von finf-
bis achtwdchigen Lieferfristen fir neu eingehende Be-
stellungen veranlaite.

Eisenbahnmaterial. Zu der groReren Frihjahrs-
vergebung des Eisenbahn-Zentralamts an Schienen,
Schwellen, Laschen, Platten kam ein nicht unbedeutender
Nachtragsbedarf der PreuRlischen Staatsbahn hinzu, so
dal die WalzenstraRen fir Oberbaumaterial zur Not be-
schaftigt werden konnten. Die Preise blieben unveréndert.

Grobblech. Die Lage des deutschen Grobblech-
marktes besserte sich im Berichtsvierteljahre wesentlich,
so daR die Preiso stellenweise um 1bis 2 « f. d. t erhdht
werden konnten. Die Bcschéftigungslago wurde nicht
unwesentlich durch den guten Geschéftsgang im Schiff-
baugewerbe unterstitzt. Das Schiffbaustahl-Kontor
tatigte insbesondere im laufenden Vierteljahre umfang-
reiche Abschlisse und fihrte seinen Mitgliedern sehr
groRe Auftrage zu, die den allgemeinen Beschéftigungs-
stand recht ginstig beeinfluf3ten.

Feinblech. Dio Beschaftigung in Feinblechen war
befriedigend, teilweise sogar recht umfangreich, so daR die
Lieferfristen dementsprechend ausgedehnt werden muf3ten.
Die Preise hielten sich unverandert auf verhaltnismaRig
glinstiger Hohe.

Bohren. Dio Lago des Rohrenmarktes besserte
sich nicht. Das Inland nahm Kessclrohren in groReren
Mengen auf, waéhrend das Gasrohrgcschéft recht flau
war. Vom Auslande ging den Werken wiederum eine
Reihe bedeutender Auftrdge zu. Die Preise konnten
infolge des scharfen Wettbewerbes nicht aufgebessert
werden.

Draht. Infolge des zlgellosen Wettbewerbes der
Werke untereinander erfuhr die Preislage eine erhebliche
weitere Verschlechterung, so dal heute alle Fabrikate,
welche unter die Konvention fielen, ohno Ricksicht auf
die Selbstkosten verkauft werden. Der GroRRhandel, dem
dio schwache Stellung der Konvention in den letzten
Monaten nicht unbekannt geblieben war, hatte seino
Lager fast vollstandig gerdumt und die Folge davon war,
dal? zu den schlechtesten Preisen belangreiche Auftriigo
eingingen und dal auch der Verkauf fur spétere Lie-
ferungen verhéltnismaRig friihzeitig einsetzte. Mit Mihe
nur gelang es, angesichts dieser Verhaltnisse den Inlands-
walzdrahtprcis, der bei Aufldsung der Konvention bereits
um 7,50 .ft von 130,00 .«« auf 122,50 K f. d. t herabgesetzt
worden war, vor einem weiteren Preisriickgange zu
bewahren. Die Hoffnung aber, dal? durch Festhalten an
dieser Walzdrahtbasis einem weiteren Preisrickgang in
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den Fertigfabrikaten Einhalt getan wiirde, hat sich, wie
schon erwahnt, leider nicht bestatigt. Die Preistreibereien
haben nicht aufgehort.

EisengielRereien und Maschinenfabriken. Die
EisengielRereien waren wahrend der Berichtszeit flott
besetzt, und es war mdglich, in der Preisbildung der
steigenden Richtung des Roheisenmarktes zu folgen.
Der Markt fir guBeiserne Réhren litt, was dio Preise
anlangt, trotz des guten Beschéaftigungsgrades unter den
bekannten schlechten Verhéltnissen. Die StahlgieRRereien
waren wahrend der Berichtszeit zu ausreichenden Preisen
vollauf beschaftigt. Die Maschinenfabriken und Kon-
struktionswerkstétten hatten genligend Auftrage; die
Preise jedoch deckten nicht dio Gestehungskosten.

Preise:
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Ungewil3heit Uber das Verhalten der Bergleute, von denen
besondere die Einfiihrung der achtstiindigen Arbeitsschicht
befehdet und ein Mindcstlohnsatz verlangt wird. Trotz
alledem ist seit August und September eine Abnahme der
Warrantslager zu verzeichnen, obgleich die Anzahl der
tatigen Hochofen unveréandert geblieben ist. Die Einkaufe
werden seit langerer Zeit nur fur sofortigen Bedarf gemacht.
Fur Lieferung bis Ende des néchsten Jahres bestellt
vielfach Nachfrage; natirlich wollen die Hutten sich
nicht zu den gegenwartigen, unlohncndcn Preisen auf
lange Zeit binden, wahrend die Kaufer nicht gesonnen
sind, entsprechende Aufschlage zu zahlen. G. M. B. Nr. 3
soll fur Lieferung in gleichen Monatsraten fiir die erste
Halfte 1912 zu sh 48/— von Handlern gebucht worden sein.

In Connals hiesigen Warrantslagcrn befanden sich:

a) Roheisen: f dt d>rirk insgesamt darunter Nr. 3
| R tons tons
GieRereiroheisen. 04,00—00,00 Ende 1910  ...cccoeieinnen. 529401 478011
i 71,00—75,00 . Juni 1911.. .. 504553 537 331
59,00— 03,50 , Juli 1911 ... 600509 543835
Siemcns-Martin-Roheisen . . . . 02,00— 05,00 . August 1911 . . 595 791 541 062
durchschnittlicher . September 1911 . . 593405 539836
b) Gewalztes Eisen: d* heute (5. Oktober 1911) . . 592803 539 318
. Die Anzahl der an der Nordostkiste in Betrieb be-
Stabeisen......... 100—120 findlichen Hocho6fen belauft sich auf 78.
Kesselbleeho..... 120—135 Die GieBereien scheinen stetig beschaftigt zu sein,
FluReisenbleche. 15—125 Dio Stahlwalzwerke haben mehr Arbeit durch
Dinne Bleche..... 135—145 die stirkere Schiffbautatigkeit, dagegen liat der Sce-
Stahldraht........coii 12250 versand nur 44 378 tons im Juli, 25735 tons im August
1. GROSSBRITANNIEN. — In der Regel trit{Eisenbahnerstreik) und 48506 tons im .September

auf dem Roheisenmarktc im August hier eine allgemeine
Preisbesserung ein; so ist es seit langen Jahren gewesen.
Die Grunde dafir sind die Wiederaufnahme der Arbeit
nach den Sommerferien, die Deckung des Herbst- und
Winterbedarfes und die damit verbundene Zunahme der

Ausfuhr nach nordischen Hafen und anderen Gegenden,’

wo ein billiger Transport von der offenen Binnenschiffahrt
abhéngt. In diesem Jahre haben sich die Verhéltnisse ge-
andert. Der Absatz nach dem Inlande ist eher gréRer
geworden, doch fehlen daruber statistische Ausweise.
Die Ausfuhr hingegen ist gegen alle Erwartung zuriick-
geblieben. Wenn auch nach dem Innern Deutschlands
von hier verhaltnismaRig wenig Eisen zu liefern war, so
wurden die Verschiffungen nach Rotterdam, besonders
aber nach Hamburg durch die infolge der Dirre behinderte
| luBschiffahrt sehr stark beeintrachtigt. Mit RuRland
kamen infolge des Zollnachlasses einige Abschliisse zu-
stande. Das Geschaft nach dort war seit Jahren unter-
brochen, wobei natirlich der Verkauf nach Finnland mit
seinem eigenen Zolltarif wie gewohnlich nebenherging.
Uanz besondere Einwirkungen kamen von unerwarteter
Seite: die Aufwerfung der Marokkofrage und der zwar
nur wenige Tage andauernde, aber in seinen Folgen auf
lange Zeit fuhlbare Streik der Eisenbahner, der samtliche
Dispositionen fir den Versand umwarf. Nicht allein litt
der Bahnversand, sondern auch die Abfertigung der
Schiffe wurde behindert; die Dampfer suchten teilweise
andere Hafen auf, dio regelméRigen Fahrten gerieten in
Unordnung, und schlie8lich kam es zu einer allgemeinen
Verwirrung durch Wagenmangel.

Die Aussichten fir spater werden fir das Roheisen-
geschaft an sich nicht glnstig beuiteilt. Der General-
direktor von Bolckow, Vaughan & Go. Lim., des éltesten
und bedeutendsten hiesigen Werkes, teilte den Aktionaren
m der vorigen Woche mit, da die Herstellung von Roh-
eisen verdicnstlos geworden sei, obgleich die Gesellschaft
ihre eigenen Eisenstein- und Kohlengruben besaRe und
auch einen grofRen Teil der Erzeugung selbst verbrauche.
Diese Ansicht beruht auf der allgemeinen Zunahme des
Hochofenbetriebes, besonders in fremden Lé&ndern, die
friher von England Roheisen bezogen, jetzt aber in neu-
tralen Gebieten in Wettbewerb zu treten gezwungen sind,
um ihre Erzeugnisse abzusetzen. Fir die allerndchste
s;eit kommt auch noch die politische Verwickelung in
Betracht, ferner die Verteuerung des Geldes und die

betragen. Die in Schottland bereits eingefihrte Preis—
Vergitung von sh 5/— an die nur einheimisches Material
verwendenden Betriebe wird jetzt auch wahrscheinlich
von den englischen Hitten beschlossen werden. Fur die
Ausfuhr werden die Preiso wie friher erheblich niedriger
als fur den inlandischen Verbrauch gestellt.

Bei den Pu ddelwalz werken zeigen die fiir die Lohn-
statistik ermittelten Durchschnittszahlen, daR dio Preiso
im Mai und Juni niedriger gewesen sind, als seit Ende
1905. Es wurdo gefunden £ 6.5/6,18 f. d. ton und fir
Juli/August £ G.8/5,63 f. d. ton. Dabei hat die Er-
zeugung jedoch etwas abgenommen. Sie bestellt haupt-
séachlich aus Stabeisen, dann Eisenblechen und Winkel.
Die Durchschnittspreise zeigen eine Abnahme von sh 4/—
fir Bleche, sh 5/4% d fir Winkel; Stabeisen (80% der
Erzeugung) besserte sich um sh 1/11% d. Es darf nicht
vergessen werden, dal3 die Erzeugung nicht allein durch
die jahrlichen Feiertage, sondern auch durch den Eisen-
bahnerstreik verringert wurde. Einige Hutten versuchen
jezt, den Preis um sh 5/— f. d. ton zu erhéhen.

Die Wellblechfabriken sind vollauf zu héheren
Preisen beschaftigt.

Fir gezogene Réhren und Fittings haben sich
hier die Verhéltnisse nicht gebessert, soweit Gas- und
Wasser-Rohren in Betracht kommen.

Die Schiffswerften sind nicht nur hier, sondern
auch in anderen Bezirken sehr stark beschaftigt.

Die Frachten sind ganz erheblich gestiegen; wahrend
man z. B. im Sommer Dampfer fir Hamburg zu sh 3/9 d
und sogar zu sh 3/6 d finden konnte, mu3 man jetzt
sh 4/3 d bezahlen. Nach Stettin war dio letzte Rate
sh 5/9d. Fir Rotterdam haben die Dampfer wenig Ladung
gefunden, und da der regelmaRige Betrieb aufrecht erhalten
werden muRte, ist die Rate daher nach wie vor sh 4/—.
Nach Antwerpen wird sh 4/— bezahlt, die dorthin
gehenden Dampferlinien finden meist volle Ladung.

Der Seeversand von Roheisen des Cleveland-
Bezirkes betrug wahrend der ersten neun Monate der
letzten vier Jahre:

nach 1911 1910 1909 1908
tons tons tons tons
Deutschland u.Holland 106 090 109944 112871 263 796
Frankreich............... 67686 54618 67 107 79 445
Belgien... . 41285 49963 41200 32 561
Italien...................... 87243 92883 (6286 116785
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nach 1911 3010 1909 1908
Norwegen und tona tons tons tons

Schweden 49489 02494 51G92 55480
Nordamerika . . . . 00390 SO250 02970 23 940
China u. Japan 75097 39000 00901 33040
Ausfuhr insgesamt 501 452 540 214 555412 074 247
Versand nach britisch.

Hafen. ... 381830 342913 335829 350 783
darunter n. Schottland 273533 259 809 242599 270 373
Zusammen 1424929 tons Eisen und Stahl wurden in

diesem Jahre von Cleveland verschifft, davon waren
4S| 047 tons, oder mehr als ein Drittel, fertiges Material.

Die I*reise haben sich im vergangenen Vierteljahre
verhaltnismaRig wenig gedndert, sie gestalteten sich wie

folgt: Juli August September
sh >h sh

Middlesbrough Nr. 3

G. M. ....... 46/9 —47/3 47/3 —47/6 w73 — 16/6
OfitkU»ten>Hamatit

M/N..ooiiiiin e 61/9 —61/6 61/6 —61/— 61/-
Warrants, Kassa-

Kaufer:

Middlesbrough Nr. 3 46/5 —47/3 46/8"-47/9 47/11/a—46/-
Westkisten'Hamatit 61/2 —61/6 62/1Vi—63/3 61/0

Die heutigen (5. Oktober) Preise fir sofortige

Verladung sind: sh
Middlesbrough Nr. 1, G. M. B. . . 50/6
> >» > . 46/9
. » 4, GieRerei . . 46/3 f. d. ton,
. ,» 4, Puddel . 46/1% netto Kasse
» » meliertund weil . 45/9 " ab Werk.
W Hamatit Nr. 1,2, 3,
gemischt. 61/—
” Nr. 3, Warrants m46/7 Kassa-
Westkiisten-Hamatit, ,, 01/6 j Kaufer.

Stahlschienen ab Werk £ 5.12/0 f. d. t, netto Kasse

Eisenblech ab Werk 6.10/— f. d. t mit
Stahlblech W " 6.15/- 2o %
Stabeisen o 7—/— Skonto und
Winkclstahl i ” 6. 7/6 Nachla fir
Winkeleisen ,, ” 7—/— die Ausfuhr.
Stahltrager . 6. 7/6

Verzinktes Wellblech f. d. ton

ab Werk Nr. 22bis24 11.5/- mit 4 % Skonto.

Middlesbrough-on-Tees, den 5. Oktober 1911.
H. Ronnebeclc.

W irtschaftliche
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31. Jahrg. Nr. 41.

Werken durch die gebesserten Wasserverliéltnisse und daraus
folgende vollere Ausnutzung der Betriebe erheblich gelichtet.
Das Bestreben nach neuer Arbeit zeigto sich vornehmlich
bei einigen nordlichen Werken fiir Schweil3stabeiscn und im
Mcurthc- und Moselbezirke fir Flu3stabeisen; man gab dort
bei Aufgabo groRerer Posten 2y2 bis 5 fr f. d. t, spater
noch etwas mehr, nach, so daR die genannten Erzeugnisse
schlieBlich durchschnittlich 7% fr billiger waren als im vor-
hergehenden Vierteljahre. Sehr reichlich blieb dagegen die
Arbeitsmenge in Bleehcn feiner sowohl wie grober Walzart.
Die Werke verlangten ohne Ausnahme 5 bis 6 Monate
Lieferzeit fur Zusatzkaufe, und auch in der letzten Zeit
wurden noch durchschnittlich 5 Monate beansprucht. Die
Preise fir verzinkte Sorten erfuhren gegen Schluf3 der Be-
richtszeit infolge der gestiegenen Zinkpreise eine Aufbesserung
um 15 fr f. d. t. Ueberaus stark blieb auch die Arbeitslage
in Trégern, sonstigen Baueisen, sowie Schienen. Die hierin
meist voll besetzten Abteilungen der o&stlichen Werke
vermochten nur bei Anspannung der gesamten Betriebs-
kréfte den Lieferungsverpflichtungen gerecht zu werden;
die Vorrate des Pariser Trager-Comptoirs sind selten auf
einen so geringen Stand gekommen wie am Schliisse des
diesjahrigen Sommers und die seit dem 1 Juli um 5 fr
f. d. t erhdhten Tragerpreise lieBen sich ohne Widerstand
durchhalten. In Schienen, sonstigem Gleis- und namentlich
rollendem Eisenbahnmalcrial bildeten die weiteren umfang-
reichen Bestellungen der Staatsbahn-Verwaltung und der
privaten Bahn- sowie Kleinbahngesellschaften eine un-
erschipfliche Quello reichlicher Arbeitsgelegenheit.  Der
Beschéftigungsstand der Betriebo des Zentral- und Loire-
Gebietes, die in der Mehrzahl fir den Armee- und
Marinebedarf arbeiten, war im Sommer besonders umfang-
reich infolge der mit Eifer betriebenen Verstérkung der
Flotte. Dio Arbeitslago am franzosischen Eisenmarkte
kann somit fur die Berichtsmonate als Uberaus gunstig
mbezeichnet werden, wogegen die Werke zu einem grofen
Teil in ihrer Leistungsféhigkeit zuriickstanden, insbesondere
waren Reklamationen wegen der Lieferung von Blechen an
der Tagesordnung, wodurch auch dio weiterverarbeitenden
Betriebe an der rechtzeitigen Ausfiihrung der Bestellungen
gehindert wurden. Dio Ursache hierfir lag auch darin,
daR bei einer Reihe der heimischen Werke, mit manchen
rihmlichen Ausnahmen, noch vielfach veraltete Betriebs—
einrichtungen vorhanden sind; eine stattliche Anzahl der
Unternehmungen ist gerade mit der Ausfiihrung von
Werkserweiterungen und Verbesserungen beschaftigt und
war dadurch zunédchst noch an der vollen Entfaltung der

V. FRANKREICH. — Allgemeines. Das Berichtskteistungsfahigkeit behindert. Sehr ginstig fir die Werke

vierteljahr gehdrte zum Uberwiegenden Teile der Ferienzeit
an und die geschéftliche Ruhe derselben, was neue Unter-
nehmungen anbetrifft, gab der Marktverfassung das ver-
nehmliche Geprage. Verbrauch und Handel wurden in ihrer
Zurickhaltung bestarkt in erster Linie durch die zeitweise
Unsicherheit der politsehen Lage, dann auch durch die
an manchen Stellen, namentlich in den gewerblichen Be-
zirken, aufgetreteno Bewegung gegen die Lebensmittcl-
teucrung, die bescr.dcis in den noidostlichen Provinzen
Storungen der Betriebe und sonstige unliebsame Begleit-
erscheinungen im Gefolge hatte. Wenn es gleichwohl nicht
zu PreiseinbuRen von einiger Bedeutung gekommen ist, so
verdankt dies der Markt seiner kraftigen inneren Verfassung,
der aus den Vormonaten vorliegenden sehr giinstigen
Arbeitslage, die sich vornehmlich im Juli durch umfang-
reiche Kaufe und weitreichende Spezifikationen weiter
gehoben hatte, und schliellich dem wesentlich gebesserten
Beschaftigungsstande der einschlégigen Industrie in Deutsch-
land und Belgien. Der dortige Wettbewerb trat weniger
scharf in dio Erscheinung, und obwohl sich eine allgemeine
Aufbesserung der Verkaufspreise nicht durchzusctzen ver-
mochte, so konnten doch von den meist gefragten Er-
zeugnissen namentlich Bleche einen neuen Vorsprung
um 5 bis 10 fr gewinnen. Mit dem allméhlichen Zuriick-
drangen der politischen Sorgen kam zwar gegen Schluf3 der
Berichtszeit wieder mehr Unternehmungslust auf, inzwischen
hatte sich aber auch der Auftragsbestand bei manchen

war die groRRe Stetigkeit der Rohstoff- und Halbzeugpreise,
wéhrend der Wertstand der Fertigerzeugnisse ein langsames,
aber allmahliches Vorriicken erkennen Iaf3t.

Am Kohlenmarkte zeigte sich die Wirkung der flotten
Besetzung der industriellen Betriebe in ausreichenden
Absatz- und festen Preisverhéltnissen. Auch die Ziegel-
und Kalkbrennereien nahmen groRere Mengen als in den
Vorjahren auf. Gleichwohl vermochten sich die Preissétze
nicht zu heben, weil ein starker und wachsender auslén-
discher Wettbewerb bestehen blieb. Hierbei tat sich be-
sonders deutsche Kohle hervor; die Lieferungen in deutschen
Kohlen, Koks und Briketts werden in diesem Jahre Rekord-
ziffern ergeben, so dafl3 die neben der englischen bisher noch
der deutschen (berlegene belgische Einfuhr voraussichtlich
schon mit dem nachsten Jahre tberholt sein wird. Auf den
steigenden Brennstoffbezug von auswarts ist die franzo-
sische Industrie, namentlich in Zeiten wirtschaftlichen
Aufstiegs, unzweifelhaft angewiesen, und die Bevorzugung
deutscher Herkiinfte ergab sich schon daraus, da3 cngiische
sowohl wie belgische Kohle in den letzten Monaten teurer
geworden ist. Man machte in Abnehmerkreisen in den
Monaten Juli und August von den geltenden Sonimer-
pramien noch ausgiebigen Gebrauch und deckte den Bedarf,
soweit sich derselbe fur die folgenden Monate Ubersehen
lie. Auch Hausbrandsorten wurden wieder stérker heran-
gezogen, immerhin ging man in der Versorgung nicht so
weit wie in den Vorjahren, weil ncch manche Bestande vor-
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banden waren. Mit dem 1. September traten allgemein dio
Winterpreise wieder in Kraft; damit ist die Geschaftstatig-
keit zunachst ruhiger geworden.

Erze. Das Erzgcsehéft steht vornelmilieh unter dem
Zeichen der angespannt verbrauchenden Werke, sowohl
am heimischen als auch an den belgischen und deutschen
Markten. An allen Stellen zeigt sich ein weiterer Vorsprung
in der Aufnahmefahigkeit, aber die noch stérker zunehmendo
Gewinnung im Erzbecken von Briey a3t eino Aufwarts-
bewegung der Preiso nicht zu. Dio Wertinge blieb auch in
der Bcerichtszcit ohne einschneidende Aenderung. Fir dio
meisten der bedeutenden Eisenhittengcsellschaften st
ein regelmaBiger Bezug auf stetiger Grundlage gewahr-
leistet, weil ihnen ein ausreichender eigener Erzbesitz zur
Verfiigung steht. Ein Anziehen der Preiso war hingegen
bei Erzen schwedischer und vornehmlich nordspanischer
Herkunft zu bemerken, bei letzteren besonders infolge der
Ausstandsbewegung im Bilbaobezirk. Man hielt sich daher
von grof3eren Abschlissen in diesen Sorten fern und bevor-
zugte algerische und namentlich Minette-Erze.

In Roheisen hatten sich die Vorréte infolge der zeit-
weiligen Stérungen der Betriebe und daraus sich ergebendem
schwécherem Abruf etwas starker angesammclt, im letzten
Monat nahm der Verkehr jedoch wieder lebhaftere Formen
an. Auch fur dio kommende Zeit ist auf eino Steigerung
des Absatzes zu rechnen, weil eine Reihe neuer Werks-
crweitcrungen der Vollendung entgegengeht und wachsende
Beziige erfordert. Ob sich angesichts der Mchrerzeugung,
desgleichzeitigaber billigeren Kokspreiscs— fiir das Berichts-
vierteljahr wurde derselbe fur dio Mitglieder der Vereinigung
der Hittenlcuto und Kokshersteller auf 21,85 fr festgesetzt,
gegen 22 fr im vorhergehenden, 22,10 frim ersten Vierteljahre
1911 und 23,40 bzw. 24 fr im letzten Halbjahre 1910 — der
bis jetzt unveranderte Richtpreis des Roheisens weiter
bahaupten lassen wird, muf3 nach Ansicht der verarbeitenden
Industriellen fraglich erscheinen. Die aufstrebende Richtung
der Roheisenprciso in Belgien, trotz gleichfalls steigender
Erzeugung, das endgliltige Zustandekommen des deutschen
Roheisensyndikats und dio vorwiegend festere Haltung fur
englisches Roheisen haben ohne Zweifel dazu beigetragen,
auch den franzosischen Huttenleuten das Rickgrat zu
starken. Mit dem Beginn des dritten Vierteljahres waren
von 157 bestehenden Hochéfen insgesamt 119 im Feuer,
d. s. 5 Hochdéfen mehr als Anfang 1911 und 13 mehr als
am 1 Januar 1910.

Altmaterial konnte aus der giinstigen Marktlage erst
im letzten Drittel der Berichtszeit Nutzen ziehen, der sich
aber in bescheidenen Grenzen hielt. Eino Folge der durch-
greifenden Ergdnzungen des Eisenbahnmaterials war die
vorherige Ueberschwecmmung des Marktes mit Alteisen.
Die Abnehmer gingen im September zu umfangreicheren
Anschaffungen tber, wodurch dio Preise der begehrtesten
Artikel etwas anzogen. Alte Eisen-, Stahl- und Vignol-
scluencn kamen auf durchschnittlich 72 bis 80 fr, ver-
schiedene Gleismaterialien auf 71 bis 72 fr und gewohnlicher
Schrott auf 03 bis 65 fr zu stehen.

Das Marktbild fir Halbzeug und Fertigeisen wurde
im groBen und ganzen durch die im allgemeinen Teile ge-
schilderten Verhéltnisse bestimmt. Im letzten Abschnitte der
Berichtszeit lieferten die Stahlwerke allgemein flotter, so
da die Klagen wegen riickstandiger Thomasstahlblécko
verstummt sind. Infolge der starken Inanspruchnahme der
Werke fir den Inlandsvcrbrauch trat das Ausfuhrgeschaft
nicht besondere hervor. Die Erzeugung an Rohblockcn
stieg im ersten Halbjahre gegeniber der Verglcichszeit des
' orjahres um 31 850 t auf 1787000 t, die Herstellung von
vorgewalzten Blocken und Stahlknippeln um 40840 t
auf 843900 t. Dio Richtpreise blieben die gleichen. Fir
Walzdraht zeigte sich der Verbrauch weiter sehr aufnahme-
fahig. In Stabeisen kam bei den stellenweise gewéhrten
Sondervergiitungen wiedeT mehr Arbeit herein.  Ohne
Berucksichtigung dieser Vergitungen stellt sich Schweil3-
stabeisen im Norden auf 155 bis 100 fr, im Meurthe- und
Moselbezirke auf 157% bis 162% fr, im Gebiete der oberen
Marne auf 170 bis 175 fr und am Pariser Markte auf durch-
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schnittlich 170 fr. Fir FluRstabeisen wird im Norden
157% bis 162% fr notiert; im Osten 160 bis 165 fr, im
Hauto-Marne-Bezirk durchschnittlich 175 fr und am Pariser
Markte 170 bis 175 fr. Fur Spezialsortcn blieben die Satzo
die gleichen wie im vorhergehenden Vierteljahre. Im
Tragerpreis ist seit dem 1 Juli fir den Pariser Markt
eine Erhdhung um 5 fr f. d. t zu verzeichnen, der Richtsatz
stellt sich damit auf 200 fr. — Bei Blechen haben auch
dio geforderten hoheren Preise den Verbrauch nicht zuriick-
gehalten, sich weitere Posten zu sichern. Grobbleche von
3 mm und mehr sind daher im Norden auf 195 bis 205 fr
gestiegen, im Meurthe- und Moselbezirke auf durchschnittlich
200 fr; am Pariser Markte wird 210 bis 225 fr, stellenweise
auch noch héher notiert, statt 205 fr im vorhergehenden
und 195 fr im ersten Vierteljahre 1911. Im Haute-Mnrne-
Gebiet ist der Preis hierfur fest auf 230 fr geblieben. Fur
Feinbleche wurden die frilheren Preise ebenfalls weiter auf-
recht erhalten. — Die Fabrikanten von Kleineisenzeug
wurden von der Zuriickhaltung der verbrauchenden Werke
stellenweise starker betroffen, so daR man zu Prciserlcieh-
terungen Uberging, um neue Arbeit heranzuziehen; dio
letzten Wochen brachten indes wieder mehr Bestellungen.

V. BELGIEN. — Allgemeines.
des belgischen Eisenmarktes in den letzten drei Monaten
ist rocht befriedigend gewesen. Anscheinend durch drin-
genden Bedarf zum Kaufen veranla3t, haben dio Uber-
seeischen Verbraucher, auf welche dio belgische Eisen-
industrie besonders angewiesen ist, in den ersten Wochen
des dritten Jahrcsvicrtels eine erhebliche Menge nennens-
werter Auftrage Ubcrschrieben, so dal3 sich ungewohntcr-
weiso mitten im Hochsommer eine lebhafte Abwarts-
bewegung am belgischen Eisenmarkte entwickelte, die
den Ubrigen Eisenméarkten des Kontinents Veranlassung
zu neuer Festigkeit gab. Dio umfangreiche Kauftatig-
keit im Hochsommer dirfte darauf zurtickzufiihren sein,
dal bei der im Frihjahr herrschenden Zuriickhaltung
der Verbraucher nur der dringendste Bedarf befriedigt
worden war, so daR die Abnehmerschaft, ohne den Herbst
abwarten zu kénnen, bereits drei Monate friiher als sonst
zu groReren Kaufen schreiten muBte. Die Anregung dazu
durften allerdings auch die gegen Anfang des dritten
Jahrcsvicrtels auBerst niedrigen Notierungen der bel-
gischen Eiscnwerko gewesen sein. In der Erwartung,
ihren Bedarf billig cindecken zu koénnen, sahen sich
indessen die meisten Abnehmer getduscht, da der zu
Anfang des dritten Jahrcsviertels niedrige Preisstand
durchaus nicht dem Beschaftigungsgrade der einzelnen
Werke entsprach, die im ubrigen bereits in den letzten
Wochen des zweiten Vierteljahres eino grolRere Anzahl
von Auftragen hereingenommen hatten und nur den Be-
ginn einer allgemein lebhafteren Kauftatigkeit abwarteten,
um ihre Preise zu erhdhe-). Die Belebung setzte in den
ersten Wochen des Monats Juni in einer Weise ein, welche
die Erwartung der Werke weit tibertraf und erst dann eine
gewisse Unterbrechung erfuhr, als die Marokkoverhand-
lungen einen ziemlich kritischen Stand erreicht hatten.
Sobald die diplomatischen Verhandlungen der Kabinette
von Paris und Berlin wieder ihren normalen Verlauf
nahmen, setzte die Kauftatigkeit der Verbraucher, ob-
gleich sich gegen Mitte September gleichzeitig eine unge-
wohnlich starke Verteurung am internationalen Geld-
markte eingestellt hatte, sofort wieder ein, um sich auch
durch die Feindseligkeiten zwischen Italien und der Tirkei
nicht beeinflussen zu lassen. Im Ubrigen erfuhr der bel-
gische Eisenmarkt durch die bevorstehende, am 1 Oktober
d. J. in Kraft tretende Halbzeugprciserhéhung um 1,50 fr
f. d. t sowie durch das Zustandekommen des allgemeinen
deutschen Roheisensyndikates, von dessen Téatigkeit man
eine gunstige Wirkung auf den belgischen Roheisenmarkt
erwartet, weitere Festigung. Man glaubt, dal3 diese jetzt
fur langere Zeit im voraus gesichert ist, da der Beschéfti-
gungfgiad der Werke im letzten Jahresvicrtel erheblich
gebesteit wurde, wie es sieh schon in den wesentlich langer
gewordenen Lieferfristen widerspiegclt. Der Betrieb ist
im Laufe der letzten drei Monate sehr lohnend geworden,
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da bei unveréndert gebliebenen Rohstoffpreisen die Ver-
kaufssatzo fur nahezu sémtliche Fertigerzeugnisse eine
recht erhebliche Steigerung erfahren haben, die in den
Ausfuhrpreisen fiir Stabeisen etwa Osh, fur Bleche O bis
7 sh f. d. t betrdgt. — Auf dem Inlandsmarkte hat man sich
dagegen damit begnigt, die im letzten Jahresviertcl fur
Feinbleche um 2,50 fr erhéhten Notierungen wie die Gibrigen
Preise unverandert aufrecht zu erhalten, nur FluRstab-
eisen erfuhr cino kleino Aufbesserung.

Kohlen. Trotz des starken ausléandischen 'Wett-
bewerbs, der am Kohlenmarkte namentlich in den Sommer-
monaten sehr in Erscheinung trat, haben die belgischen
Zechen die auf der vorletzten Brennstoffverdingung der
belgischen Staatsbahn fir Fettfeinkohlen um 0,50 fr und
fur halbfette Fcinkolilen um 0,25 fr f. d. t erhohten Preise
aufrecht erhalten konnen. Bei dem &auBerst starken Wett-
bewerb deutscher und englischer Zechen am belgischen
Kohlcnmarkte ist dio Widerstandsfahigkeit des letzteren
eigentlich erstaunlich, indessen bleibt nicht zu vergessen,
daf’ sich die Einfuhr ausléndischer Kohlen vielfach nur in
denjenigen Sorten, wie z. B. Gasflammkohlen, vollzieht,
die in Belgien selbst nicht gefordert werden; allerdings
ist auch das auslandische Angebot in den ubrigen Sorten
sehr drickend gewesen und ohne dasselbe waren die
belgischen Zechen, die infolge der Wirkung des neuen
belgischen Berggesetzes eine nicht unerhebliche Ver-
minderung ihrer Erzeugung und Verteuerung ihres Selbst-
kostenpreises feststcllen, bereits dazu uUbergegangen, ihre
Ankaufspreise zu erhdhen.

Erze. Durch das Anblasen neuer Hochdfen in den
letzten drei Monaten ist der Erzbedarf weiter gestiegen,
und dio Einfuhr auslandischer Erze, auf welche die bel-
gische Eisenindustrie in der Hauptsache angewiesen ist,
weist fiir die ersten sieben Monate des Jahres mit 3187800 t
gegeniiber der vorjahrigen Vergleichszeit eine Steigerung
um rd. 242 000 t auf; bemerkenswert ist hierbei, da
trotz der erheblichen Einfuhrsteigerung aus Frankreich,
das in dem genannten Zeitrdume 1890400 (i. V.
1039000) t nach Belgien sandte, die Erzeinfuhr aus
Deutschland sogar noch eine Zunahme aufwies; aus Deutsch-
land kamen 137000 (i. V. 102400) t nach Belgien zum
Veriaml, wahrend die Erzeinfuhr aus Luxemburg von
902 100 t i. V. jetzt auf 848000 t zuriickgegangen war.

Roheisen. Die Lage am belgischen Roheisenmarkte
war wahrend der letzten drei Monate dadurch besonders
bemerkenswert, dafl3 die Uber ein Jahr wahrende stéandige
Abwaértsbewegung der belgischen Roheisenpreise mit An-
fang des dritten Jahresviertels endgultig zum Stillstand
gekommen zu sein scheint. Fir sdmtliche Sorten bel-
gischen Roheisens lagen die Marktnotierungen in diesen
drei Monaten vollstdndig unveréndert, so dal der tiefste
Punkt der bisherigen Abschwéchung erreicht sein durfte.
Infolge der stérkeren Beschéftigung der Verbraucher trat
im ubrigen gegen Schlul? des dritten Jahrcsvicrtels eine
lebhaftere Nachfrage zutage, weswegen schliefilich die
meisten Hochdfen dazu ubergingen, fir Thomasroheisen
um durchschnittlich 1fr f. d. t héhere Preise zu verlangen;
gleichzeitig spiegelte sich auch in den Notierungen fir
GielRereieisen eine festere Stimmung der Hersteller wider.
Diese durfte teilweise allerdings auch darauf zuriickzu-
fuhren sein, daR in den letzten Monaten die Einfuhr aus-
landischen Roheisens weniger in Erscheinung getreten ist
und schlieBlich gegen das Vorjahr eine Abnahme um etwa
30000 t aufwies. Aus nachstehender Aufstellung der
Marktpreise, gerechnet f. d. t frei Verbrauchswcrk des
Beckens von Charleroi, ist die in der Berichtszeit einge-
tretene groRere Stetigkeit und Festigung des belgischen
Roheisenmarktes zu erkennen:

Anfang Mitte Ende

Jali August September

fr fr fr
Frischereiroheisen 58,00— 60,00 58,00— 60,00 58,00—00,00
Thomasroheisen 65,50—67,00 65,50—67,00 66,50— 68,00
GieRereiroheisen 66,00—67,00 66,00— 67,00 66,00—67,00
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Altmaterial. Der Altmaterialmarkt hat dio am
belgischen Fertigeisenmarkte eingetretene Besserung nicht
mitgemacht. Der starkere Entfall der Werke sowie das
steigende Angebot der heimischen und namentlich der
hollandischen Handlerfirmen haben den Durchschnitts-
preis fur gewohnlichen Werkschrott, der Anfang des
zweiten Jahresviertels 64 fr, Ende desselben 61 fr betrug,
weiter herunter gehen lassen, und ein hoherer Preis wie
60 fr f. d. t wurde gegen Ende des Monats August nicht
mehr erzielt.

Halbzeug. Die Kauftatigkeit in Halbzeug gestaltete
sieh namentlich in den letzten Wochen des dritten Jahres—
vicrtels recht lebhaft, da das belgische Stahhverkskontor
Ende August fiir den 1. Oktober eine weitere Erhdhung
seiner Halbzeugpreise um 1,50 fr ankindigte, indem der
bisherige, flir monatliche Abnahme bestimmter Mengen
auf die Grundpreise gewahrte Nachlal3 um den gleichen
Betrag vermindert wurde. Bei der in den letzten Monaten
auch am internationalen Eisenmarktc eingetretenen Besse-
rung haben sich die Absatzverhéltnisse fir belgisches
Halbzeug wieder gebessert, und der fur die Ausfuhr nach
England notierte Preis von 76 bis 78 sh fir Halbzeug-
bleche von 4* konnte allméhlich bis auf 80 bis 81 sh erhtht
werden. Die Einfuhr auslédndischen Halbzeugs nach
Belgien stellte sich in den ersten sieben Monaten des
Jahres auf 50900 (i. V. 52 700) t, wovon etwa 65% aus
dem Gebiete des Deutschen Zollvereins stammten.

Fertigwaren. Der Markt der Fertigerzeugnisse hat
im Laufe des diitten Jahrcsvicrtels eine allgemeine und
durchgreifende Besserung erfahren. Wahrend sich im
zweiten Vierteljahre hauptséchlich der Markt der syndi-
zierten Erzeugnisse durch eine grolRere Lebhaftigkeit aus-
zeichnete, ist dies in der Bcrichtszeit hauptséchlich in den
nichtsyndizierten Erzeugnissen der Fall gewesen, wo
namentlich in Stabeisen und Blechen eine Besserung ein-
setzte, wie sie der belgische Eisenmarkt in so kurzer Frist
selten gekannt hat. Die Grinde fur dio Belebung der
Kauftatigkeit sind bereits zu Anfang des Berichtes auf-
gefiihrt worden; es sei somit nur fcstgestellt, daR sich die
Geschéftslage der Eisenwerke sowohl hinsichtlich der
Beschaftigung wie der Preislage sehr befriedigend gestaltet
hat. — In der Entwicklung des Stabeisen- und Blech-
marktes traten anfangs gewisse Verschiedenheiten zutage,
indem die Kauftatigkeit und Preisbewegung in Stabeisen
bis Anfang August grof3e Fortschritte machte, wahrend die
Kauftatigkeit in Blechen verhéltnismaRig im Rickstand
blieb.  Gegen Schlull des dritten Vierteljahres wurde
dagegen der Stabeisenmarkt mehr vernachléssigt, wéhrend
die Kauftatigkeit am Blechmarkte, sowohl in Grob- und
Feinblechen wie in den ubrigen Sorten, plétzlich einen
groRen Aufschwung nahm. Auf beiden Markten umfalite
die Preisaufbesserung samtlicher Sorten etwa 6 bis 7 sh
f. d. t. Das Geschéft in Bandeisen und Streifen hat die
Entwicklung des Blechmarktes nicht in der gleich starken
Weise mitgemacht, obgleich auch hier die Preise um 2 bis
3 sh, und zwar fur Bandeisen auf £ 6.2/— bis 6.3/— fob
Antwerpen erhoht worden sind. Auf dem Drahtmarkte
ist dagegen eine wesentliche Besserung cingetrcten, und
sowohl in gezogenem und verzinktem Draht, wie in Draht-
stiften und Né&geln hat das Geschéft einen gréReren Um-
fang angenommen; dagegen haben sich bis in die letzte
Zeit die Schrauben- und Mutternfabriken Uber unge-
nugende Preise beklagt. Bei den GieRRereien und Maschinen-
fabriken hat der bereits im zweiten Jahresviertcl be-
friedigende Geschaftsgang sich weiter gebessert, und auch
bei den Waggon- und Lokomotiv-Bauanstalten ist ge-
nugend neue Arbeit hcreingekommen, um die Arbeits—
bestédndc auf der bisherigen Hohe zu halten. Das Geschéft
in syndizierten Erzeugnissen, Trégern und Schienen, war
zu Anfang der Berichtszeit etwas ruhiger geworden,
wenigstens war dies bei Schienen festzustellen. Der Monat
September brachte dagegen bereits eine Belebung der
Kauftatigkeit, so dal3 das belgische Stahlwerkskontor in
den genannten beiden Erzeugnissen die monatlichen Be-
teiligungsziffern auf die selten gebrachte H6he von 75 0001
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erhbhen konnte.  Nachfolgende Aufstellung zeigt die
Entwicklung der Ausfuhrpreise der hauptséchlichsten
belgischen  Ausfuhrerzeugnisse wéhrend des dritten
Vierteljahres f. d. t fob Antwerpen:

Mitte
August

Ende
September

Anfang
Juli

FluBRstabetscn 4.10/— bis 4.12/ — 4.15/— bis 4.17/— 4.15/— bis 4.17/—
SchweiRstab-

eisen . 410/— . 4.12/6 4.15/— , 4.17/— 4.16/— - 4.17/—
FluBeia. Grob-
bleche . 5.12/— , 5.13/— 5.151- , 5.17/- 5.18/— , C. 01-
Feinbleche
wM ... 60—, 62/- 6 4/— , 6.~ 6.7/— , 6. 3/—
Schienen . . 6. 2/6 5. 7/6 5. 2/6 5. 7/6 5. 2/6 5. 7/6
VI. VEREINIGTE STAATEN VON NORD-

AMERIKA. — Die bereits im vorigen Bcricht geschilderte
unerfreuliche Lage der amerikanischen Eisenindustrie
hat im abgelaufenen Jahresviertel keine Besserung er-
fahren. Der Markt zeigt auf allen Gebieten eine aus-
gesprochene Unlust, die ihren Ursprung weniger in einer
verminderten Aufnahmeféhigkeit des Landes, als vielmehr
in der Unerquickliclikeit der allgemeinen politischen Ver-
héltnisse hat.

Die Preise sind in den letzten Monaten noch weiter
zuriickgegangen sie haben fir Roheisen und Halbzeug
den Tiefstand des Jahres 1900 noch unterschritten und
sind zum Teil 30 bis 40 % unter denen des Jahres 1907,
wahrend die Preise fir Fertigerzeugnisse sich im Ver-
héltnis durchweg besser behaupten konnten und nur
etwa 20 bis 25% unter denjenigen der 1907er Hoch-
konjunktur bleiben.

Die Erzférderung hat bedeutende Einschrankungen
erfahren missen, da die Hoehofenwerke dio vorhandenen
groBen Vorrdte aufarbeiten und nur verhaltnismaRig
geringe Mengen abrufen.  Auch die Koksherstellung
leidet unter den ungewissen Verhéltnissen des Roheisen-
marktes, die Erzeugung im Connelsviller Bezirk geht
sténdig zuriick. Hochofenkoks notiert zurzeit $ 1,50 bis
1,55 f.d. ton ab Ofen, ohne dafl} jedoch ein nennenswertes
Geschéft zustande kommt.

Roheisen und Rohstahl liegen gleicherweise wie die
meisten Walzwerkserzeugnisse &auflerst schwach, das
Geschaft fir 1912 begegnet von allen Seiten der grof3ten
Zurickhaltung, da dio Werke sich zu den heutigen niedrigen
Preisen nicht binden wollen und anderseits die Ver-
braucher selbst zu diesen niedrigen Preisen nur mit dem
allernotwendigsten Bedarf herauskommen. Ein Ende
der gegenwartigen entmutigenden Verhaltnisse ist noch
gar nicht abzusehen.

Die Preisnoticrungen stellten sich wie folgt:

1911 1910i
fm| g5 go O s
g 9 p_ £
AN g 58

Dollar fUr die Tonne zu 101C kg

GielRerei-Roheisen Stan-

dard Nr. 2 loco Phila-

delphia .o 15,00 15,00 15,00 15,00 16,00
GielRerei-Roheisen Nr. 2

(aus dem Suden) loco

Cincinnati......cccoeeeeeee. 13,50 13,50 13,50 13,25 14,25;
Bessemer-Roheisen .1 e 1590 1590 15,90 15,90 15,90
Graues Puddelroheis. Jf« 13,90 13,90 13,90 13,65 14,15
Bessemerkniippel .) € 21,00 21,00 21,00 20,00 24,00

Cents fUr das Pfand

Schwere Stahlschienen ab

Werk ., 125 125 125 125 125
Behalterbleche .1 135 135 130 125 140
Feinbleche Nr.28 'm 5 = 2,00 2,00 191 190 2,15
Drahtstifte . . .j ~ a 170 170 165 165 1,70

x 1i.k
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VIl. PREISE FUER EISENLEGIERUNGEN
UND METALLE.

i
t(;j —
R .-
a ?‘ 11 ac
<3 -5
Eisenlegierungen. e ic x© xc
Ferro.silizlum :
a) i, Hochofen erzeugt (Basis 10% Si)
f.d.t verzollt frei Waggon i
Duisburg-Kuhrort 9550 9550 9550 95,50;
Skala 3,50 jfi
b) elektr. hergestellt (Basis 60% Si) ;
f. d. t ab Duisburg. 250 250 250 250
Skala*5 Ji
c) elektr. hergestellt (Basis 75% SI) ,
f.d. t ab Duisburg. . 390 390 390 800
Skala” 5,50JC
Fe rrom angansillziuin, elektr.
hergestellt:
1. 50 bis 55% Mn, 23 bis 28 % Sij
f.d.t ab Duisburg. . . 370 380 3s0 330
2. 68 bis 75% Mn,20 bis 25 % Si
f.d.t ab Duisburg. . . 400 390 390 300
3. 50 bis55% Mn, 30 bis 35% Si |
f.d.t ab Duisburg. 380 380 380 880
Ferro man ga n (Basis 80% Mn):
f. d. t fob engl. Hafen 143 143 148 148
Skala = 2 JC
Ferrochrom, elektr. hergestellt:
1. raff. Ferrochrom Nr. |
(0,3 bis 0,75 % C, Basis 60% Cr) |
f. d.t ab Duisburg. j 1800 1800 1800 1800
Skala + 82,50 JC
2. raff. Ferrochrom Nr. |1
(1 bis 2% C, Basis 60% Gr) \
f.d.t ab Duisburg. . . 1200 1100 1100 1100
Skala¢25
3. Ferrochrom
(4 bis 6% C, Basis 60% Cr) |
f.d.t ab Duisburg. . 400 400 400 400
Skala” 15»®
Ferroti tan (10 bis 15% Ti) f. 100 kg
ab Hitte .. 150 150 150 150
Ftrrowolfram (85% "Wo, 0,5 bis
1% C): f.d. kg des in der Legte- j
rung enthaltenen metallischen Wolf- }
rann ab Duisburg . . . 6,50 630 6,00 6,30
Ferromolybdéan (70 bis 80% Mo): !
f. d. kg des In der Legierung ent-
haltenen Molybdans ab Duisburg 15,00 15,00 15,00 15.00
Ferrovanadiu m (Basis 25% Ya,
kohlenstofffrei) f. d. kg ab Hutte 12,00 12,00 12,00 12.00
Skala + 0,48 )C
Ferrobor (20% Bo, kohlenstofffrei):
f. d. kg ab Hitte . 13,00 13,00 1300 13.00
Karborundum (Siliziumkarbid):
f. d. t ab Duisburg. 550 520 500, 500
Metalle.
Blei . f. 100 kg ab Hutte 26,80 28,00 2890 29,70:
Kupfer fimo , . . 119,00 118,00 117,50 115,50
. 51,75 53,00 6575 56,26
| schles. cf.100 kg ab Hitte 50,75 -52.00 5475 ~55.25
f 51,00 52,76 5550 56.00
Zink]rhein, J f.100 kg, -51,25 -53,00 -55,75 -56,25
Vbelg.  *£.100 kg, 50,45 52,20 5495 5545
Zinn- Ban ca f.50 kgcif Rotterdan196,75 192,60 194.75 165,90;
Nickel (98 bU 99 % Ni):
f.d. kg ab Hutte 344 3,44 3,44 344
Aluminium (98 bis 99% Al): .
f. 100 kg ab Hitte 125,00 125,00 120,00 11090 -
Metall. Chrom (98 bis 99% Cr,
kohlenstofffrei) : f. d. kg ab Hutte . 575 5,75 5,75 575
Metall. Mang an (97% Mn):
f.d. kg ab Hiutte - . 4,50 4,50 4,50 4,50
Metall. Wolfram , pulrerférmig
(96 bis 93 % Wo): f.d. kg ab Hutte . 5,60 5,55 5,45 540
Chrom mangan (30% Cr., kohlen-
stofffrei): f. d. kg ab 560 56litte560 .6,60
Chrommolybdéan (50% Mo, koh-
lenstofffrei): f. d. kg ab Hutte 1250 12,50 1250 12,50
Manganbor (30% Bo, kohlenstoff-
frei): f, . kg ab14,50 14,%titte4,50 14,50;
Mangantitan (30 bis 35% Ti, koh-
lenstofffrei): f.d, kg ab Hutte . , 1100 1100 11,00 1100
Vom Roheisenmarkte. — Deutschland. Die Lage

des rheinisch-westfalischen Roheisenmarktes hat
sich seit unserem letzten Berichte nicht geandert.

78



1694 Stahl und Eisen.

England. Aus Middlesbrough wird uns unter dem
7- d. 3L wie folgt berichtet: Der Roheisenmarkt verlief
in dieser Woche ziemlich stetig bei recht ruhigem Ge-
schaft, das allgemein auf sofortigen Bedarf beschrankt
blieb. Warrants begannen mit sh 45/11% d Kéaufer, wéh-
rend gleichzeitig sh46/3d gefordert wurden, und schlossen
mit- sh 46/4 d bzw. sh 46/4% d f. d. ton. G. M. B. wurde
mit sh 46/9 d fur Nr. 3, sh 51/3 d fur Nr. 1, sh 61/— fir
H&matit in gleichen Mengen Nr. 1, 2 u. 3, netto Kasse
ab Werk, bezahlt. Die Verschiffungen sind durch stir-
misches Wetter behindert; dennoch verringerten sich dio
Warrantslager und enthalten jetzt 559 995 tons, darunter
536 484 tons Nr. 3. — Die Roheisenverschiffungen von den
Tees-Hafen betrugen im September 92 538 Uns gegen
94 655 tons im August. Nach britischen Hafen wurden
36071 (im August 22 134) tons verladen, darunter
27245 (10706) tons nach Schottland. Nach fremden
Hafen gingen 56 467 (72 521) tons, darunter 5593 (7571)
tons nach Deutschland und Holland. Die Warrantslagcr
zeigen im September eino Abnahmo um 2386 tons.

Rheinisch-Westfélisches Kohlen-Syndikat zu Essen
a. d. Ruhr. — Die am 9. d. M. abgehalteno Zechcn-
besitzer-Vcrsammlung setzte dio Bcteiligungsanteilo
fir November in Kohlen auf 85 (bisher 87 %) %, in
Koks auf QO (65 bezw. Q0 % und fir Briketts auf
77% (80)% fest. Da dio Drucklegung des Monats-
berichtes noch nicht erfolgen konnte, erstattete der Vor-
stand einen vorldufigen Bericht Uber die Marktlage,
wonach dio Absatzverhéltnisse im September sich im
allgemeinen im Rahmen des Vormonats abgewickelt
haben.

Deutsche AbfluBrohr-Verkaufsstelle, G. m. b. H. —
Ostdeutsches AbfluBrohr-Syndikat In Berlin. — Die beiden
Verbéande, die zu einander im Kartellvcrhaltnis stehen,
sind nach der ,,Frkft. Ztg.“ um ein Jahr verlangert.

Aktien-Gesellschaft Bremerhitte zu Weidenau. —
Wie die ,,Ko6In. Ztg.”“ mitteilt, wird von der Verwaltung
der Plan erwogen, die Anlagen zu zentralisieren, indem
die Weidenauer Fein- und Grobblechwalzwerke (frither
Haardter Walzwerke und Huttcnhainsches Werk) nach
einem an die Gcisweider Betriebe anschlieRenden Gelénde
verlegt werden.

Aktiengesellschaft Charlottenhiitte in Niederscheiden.
— Gewerkschaft EisenhardterTieibau In Eisern. — Eiserner
Hutte, A. G. in Eisern. Dio am 6. d. M. abgehaltcnen
Hauptversammlungen der Eiserner Hitte und der Gewerk-
schaft Eisenhardter Tiefbau genehmigten die Ver-
schmelzung mit der Charlottcnhitte. Fir vier Kuxe
der Gewerkschaft Eisenhardter Tiefbau werden drei
Aktien drr Charlottenhutto und auflerdem fir jeden
Kux 50 .+ bar und fur zwei Aktien der Eiserner Hitte
drei Aktien der Charlottenhiitte mit Dividendenbercchti-
gung vom 1 Juli 1911 ab gewahrt. Die Charlottenhiitte
erhoht zu diesem Zweck ihr Aktienkapital um
953000 JI auf 5000000.ft; hiervon dienen 516 000 .ft
zur Uebernahme von Eisenhardt Tiefbau und 420000 .
zur Ucbernahmo der Eiserner Hiitte. Fur die neuen
Aktien ist das Bezugsrccht ausgeschlossen.

Aktiengesellschaft der Dillinger Hittenwerke, Dillingen
a. d. Saar. — Dio Gesellschaft erzielte im Geschaftsjahre
1910/11 nach Abzug der Abschreibungen und Ricklagen
einen Reingewinn von 5363933 (i. V. 4487570) JI.
Fir Gewinnanteile, Belohnungen und Zuweisungen sind
1165945 (1038 192) JI erforderlich, an Dividende wer-
den 4050000 (3375000) .1« (24% gegen 30% i. V.)
auf 16 875 000 (11 250 000) .r« Aktienkapital ausgesehittet;
zum Vortrag auf neue Rechnung verbleiben somit noch
147 988 (74 378) .«.

Aktiengesellschaft Lauchhammer, Riesa i. S. — Das
hervortretendste Mcikmal der Geschaftslage im abge-
laufenen Betriibsjahre war nach dem Berichte des Vor-
standes reichliche Beschaftigung bei gcdilicktcn Verkaufs-
preisen— und zwar nicht nur bei den Walzwerkseizeug-
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nissen der Gesellschaft, sondern auch bei den Eisenkon-
struktionen und verschiedenen GieRercierzeugmssen.
Wenn bei der lebhaften Nachfrage nicht bcssero Erlose
erzielt wurden, so erblickt der Bericht die Ursache hin-
sichtlich der Walzwerkscrzeugnisso in den mit Ricksicht
auf dio bevorstehenden Verhandlungen tber die Erneu-
erung des Stahlwerks-Verbandes angestrengt betriebenen
Erweiterungen der grof3en gemischten Werke. Das Mehr
an Erzeugung, das dadurch fortgesetzt entstand, war
so bedeutend, dal? cs jedem Steigen des Bedarfes leicht
gerecht werden konnte, wobei noch dio Ausfuhr mehr
als fruher zu schlechten Preisen gesucht werden mufte.
Besonders auch in dem natiurlichen Absatzgebiete des
Unternehmens, Sachsen und Mitteldeutschland, ent-
wickelte sich unter solchen Umstdnden schérfcr als
friher der Wettbewerb der westdeutschen mit den schle-
sischen und mitteldeutschen Werken. ,Das Unternehmen
sieht seino Lago weiter ungiinstig beeinflult durch
die Aufsaugung der kleineren Betriebe in der west-
deutschen Eisenindustrie durch die groRen Konzerne. Die
vor kurzem erfolgte Verlangerung des Roheisensyndikates
auf breiterer Grundlage beeinflut den Roheiseneinkauf
der Gesellschaft. Die im Herbst 1909 gebildete lose Preis-
konvention fir Stabeisen vermochte im Berichtsjahre
dio méRig aufgebcsscrten Preise nicht zu halten und ver-
fiel nach vergeblichen Versuchen, den Markt zu stitzen,
im Marz d. J. der Auflésung. Die Preise gingen seitdem
weiter zuriick und erreichten im Juli d. J. einen &hnlichen
Tiefstand wie vor zwei Jahren. In diesem Stadium
deckten sich die K&ufer allgemein reichlich ein; seitdem
werden hohere Preise gefordert, dio aber zundchst nur
in geringem MaRo fir die Werko wirksam werden. Die
Konvention fir Grob- und Riffelbleche konnte, getragen
durch die gute Nachfrage, dio Preiso auf auskdmmlicher
Hohe halten. Dagegen liegt nach dem Bcrichto das
Geschaft in schmiedeisernen Réhren sehr unginstig.
Nach der am 30. Juni 1910 erfolgten Auflésung des Gas-
und Sicderohr-Syndikatcs wurden die Preiso hierfir
unlohnend und konnten sich auch nach dem Austoben
des ersten Kampfes nicht wieder erholen. Vier der grof3ten
Réhrenwerko wurden grofRen gemischten Werken ange-
gliedert. Das Deutsche GuRréhrcn-Syndikat konnte bei
seinem Ablaufen am 31. Méarz 1911 nicht wieder erneuert
werden. Dio sieben groten RohrengieBereien, darunter
das Berichtsunternehmen, schlossen einen neuen Verband
ab, der den Kampf unter diesen Werken ausschliefit.
Die Eisengief3ereien in Lauchhammer und Burghammer
sowie die zu ersterer gehdrige Emaillieranstalt waren bei
wenig veranderten Verkaufspreisen befriedigend be-
schéaftigt. Dio im Vergleich zum Vorjahre betrachtlich
erhohten Roheiscnpreiso lieBen sich nach dem Berichte
beim Verkauf von GuRRwaren nur teilweise wieder herein-
bringen. Die erneuerten Eiscnkonstruktions—Werkstatten
waren gut beschéftigt, dio Ubergroe Erzeug ngsfahigkeit
aller in Wettbewerb stehenden Werke verhinderten eine
Erholung der Preise. Die Abteliung Kranbau konnto
trotz heftiger Bekampfung durch den Wettbewerb ihro
Spezialitit der Huttenwerkskrane und Beschickungs-
maschinen weiter entwickeln. Zu ihrer Unterstiitzung
grindete das Unternehmen mit Wellman, Seavcr &
Head, Ltd., London, unter der Firma Deutsche Wellman-
Scaver, G. m. b. H. in Dusseldorf eine Gesellschaft, die
bezweckt, amerikanische und englische Konstruktionen
von Huttenwerksmaschinen und Oefen zu verkaufen und
durch das Berichtsunternehmen ausfihren zu lassen.
Dio Brikettfabrik hatte billigere Verkaufspreise als im
Vorjahre. Das Syndikat der Niederlausitzer Brikettwerke,
dem dio Gesellschaft angehort, wurdo unter Einschluf
aller bisher auBenstehenden wesentlichen Werke des
Reviers bis 1923 verlangert. Fir das am 1 April d. J.
begonneno Verkaufsjahr muB3ten dio Preiso weiter etwas
herabgesetzt werden. Der Bau der elektrischen Ueber-
landzentrale wurde mit Nachdruck gefordert. — Erzeugt
wuidcn in Lauchhammer von den Eisengie3ereien und
Nefcenbetrieben 7991 (i. V. 6880) t, von der Bronze-



12. Oktober ['J11.

gieRerci 53 (CI) t, von der Eisenbauabteilung und Ma-
schinenfabrik 13 145 (14966) t; in Groditz von den
GielRereien und Nebenbetrieben 24579 (23 12G) t; in
Burghammer von der GieRRerei 1613 (1600) t; in Riesa
von den Walzwerken und Nebenbetrieben 188 172
(168 103) t. Versandt wurden von allen Abteilungen
Waren im Werte von 34 242 693,25 (31 742 019,85) .11
Die Zahl der am 30. Juni d. J. beschaftigten Arbeiter
betrug 4030 gegen 4557 am gleichen Tage des Vorjahres.
Der nach Vornahme der Abschreibungen in Hiiho von
882164,65 .1« verbleibende Gewinn betragt unter Ein-
schlu von 184 741,75 M Vortrag und 297 .ft verfallener
Dividende 1514 213,40 .ft. Die Verwaltung schlagt vor,
von diesem Betrage 100000 M der aufRerordentlichen
Riicklage und 350000 .ft der Bautenriucklage zuzufihren,
25000 J1 dem Gustav-Hartmann-Eoilds | zugunsten der
Beamten und 50 000 .ft dem Fonds Il zugunsten der Ar-
beiter zu Uberweisen, 30 250,45 JI Tantieme an den
Aufsichtsrat zu verglten, 750000 .11 Dividende (10%
wiei. V.) zu verteilen und 208 962,95 .ft auf neue Rechnung
vorzutragen.

Chemnitzer Werkzeugmaschinen-Fabrik vorm. Joh.
Zimmermann, Chemnitz. — Nach dem Berichto des Vor-
standes schlielt das am 30. Juni d. J. abgelaufene Geschafts-
jahr mit einem Verluste von G602.70 .11, der sich durch die
133032,39 .1« betragenden Abschreibungen auf 139 035,009.fi
erhoht.

Coln-Misener Bergwerks-Actien-Vereln, Kreuzthal. —
Wie der Bericht der Direktion ausfiihrt, war im abge-
laufenen Geschéftsjahre eine Besserung auf dem Roheisen-
inarkte nicht zu verkennen, doch kam diese nur den Roh-
stoffen zustatten, da sowohl das Kohlen-Syndikat die
Kokspreise, als auch die Gruben die Eisensteinpreise nicht
unerheblich erhéhten. Recht ungiinstig auf dio Ent-
wicklung des Marktes wirkte insbesondere der Kampf des
Essener Roheisen-Syndikates mit den Siegcrléander Werken
in bezug auf dio manganhaltigen Roheisensorten ein. Auf
der Kreuztlialer Hochofenanlage wurde der neugebauto
Hochofen in Betrieb genommen und arbeitete, ebenso wie
die Ubrigen Neuanlagen, zur Zufriedenheit. Im Berichts-
jahre wurden 55 149 (i. V. 53 109) t Roheisen crblasen und
55280 (51 888) t versandt. Die Loher Holzverkohlung
war voll beschéftigt und der Absatz ihrer Erzeugnisse be-
friedigend. Auf der gewerkschaftlichen Grube Stahlberg
wurden 219,8 (310,5) t Bleierze, 2338,7 (2925,3) t Zink-
blende und 20 877,8 (10 003,2) t Spateisenstein gefordert.
Da eine wesentliche Besserung auf dem Eisensteinmarkte
nicht zu verzeichnen war, konnte vom Siegcrlédnder Eisen-
steinverein die Fordereinschrankung nicht ganzlich auf-
gehobenwerden. — Die Gewinn- und Verlustrechnung zeigt
einerseits aulRer 408 .+: verfallener Dividende 51 884,43 11
Betriebsiibersehul3, anderseits 177 749,13.ft Verlustvortrag
aus 1909/10, 171 108,24 J1 allgemeine Unkosten, 90 000 .
Anleihezinsen und 80 000 .r« Abschreibungen, so daR sich
ein Gesamtverlust von 40G 504,94 ft ergibt.

Hochofenwerk Libeck, Aktiengesellschaft in Herren-
wyk bei Lubeck. — Wie der Geschéftsbericht fur 1910/11
ausfiihrt, konnte das Ertrégnis des abgelaufenen Geschéfts-
jahres durch die im Herbst vorigen Jahres erfolgte Griin-
dung einer Roheisen-Verkaufsvereinigung der Rheinisch-
Westfalischen und Ostdeutschen Werke nicht mehr wesent-
lich aufgebessert werden. Bis zum 31. Dezember 1910
gelangten fast nur alte Abschliisse zu Kampfpreisen zur
Erledigung und cs mufdte noch ein nicht unbedeutender
Auftragsbestand aus Vorverbandsgeschaften in das neue
Kalenderjahr hertibergenommen werden. Die Erlose aus
den Verbandsgcschaften waren nur maRig, da der Kampf
gegen das siegcrlander und luxemburger Eisen sowie das
groRe Ausfuhrbcduifnis der vereinigten Werke derartige
Opfer cifordcrten, dal3 die besseren Preise des Qualitats—
Roheisens nicht ausreichten, einen angemessenen Durch-
schnittspreis fur die Veil-andsgeschafte zu erreichen.
Eine Kréaftigung seiner Ertragnisse sucht das Unternehmen
in der Durchfiuhrung der Veiweitung seiner Neben- und
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Abfallerzeugnisse. Einen Teil des Hochofengases ver-
braucht dio Endo v. J. in Betrieb genommene umfang-
reiche Ueberlandzentrale. Fiir dio bessere Verwertung
der Hochofenschlacke wurde der Bau einer Zementfnbrik
beschlossen, deren Fertigstellung Endo des laufenden
Geschéftsjahres in Aussicht steht. Die Roheisenerzeugung
des Unternehmens betrug 109 851 t; verladen wurden
123022 t. An Koks wurden 144809 t hergestellt und
140 G21 t versandt oder im eigenen Werksbetriebe ver-
braucht. Als Nebenerzeugnisse der Kokerei wurden 5415 t
Steinkohlenteer, 2091 t Ammoniaksalz und 842 t Benzol
gewonnen.  Dio Schlackcnsteinfabrik stellte 2068 870
Steino her. Dio Zahl eler durchschnittlich beschéftigten
Arbeiter belief sich auf 558; an Léhnen wurden 865 982,50.ft
verausgabt. An Rohstoffen (Erzen, Kalksteinen und
Kohlen) wurden seewarts mit 202 Dampferladungen und
vier Seglern 386 247 t und aus elem Inlande mittels Bahn
und Kéhnen 22 822 t bezogen. — Die Gewinn- und Ver-
lustrechnung zeigt einerseits neben 416,70 JC Vortrag
und 33 155,82 .1+ Mieteinnahmen 831 658,16 .r« Betriebs-
gewinn, anderseits 288 24512 .+« allgemeine Unkosten,
Zinsen, Schuldvcrschreibungs- und Genu3scheinzinsen usw.
und 366 140,74 .+« Abschreibungen, mithin ergibt sich
ein Gewinn von 210 838,82 .ft, von denen 15000 .ft der
Riicklage zugefiihrt werden und 193760 .+« zur Tilgung
von 1211 GenuRscheinen zu jo 100 .« dienen sollen. Zum
Vortrag auf neue Rechnung verbleiben sodann noch
2078.82 JI.

Langscheder Walzwerk und Verzinkereien, Aktlen-
Gesellschaft in Langschede a. d. Ruhr. Dio Verwaltung
bsantragt bei der Hauptversammlung die Herabsetzung
des Aktienkapitals auf 900000 .ft durch Zusammen-
bgung der 95 Stammaktien im Verhaltnis von 19 zu 4 unter
Umwandlung in Vorzugsaktien.

Lothringer W alzengieRerei, Aktiengesellschaft, Busen-
dorf (Lothr.). — Wie in der am 8. d. M. abgehaltenen
Hauptversammlung berichtet wurde, erzielte die Gesell-
schaft im abgelaufenen Geschéftsjahre einschlieRlich
des letztjahrigen Vortrages einen Fabrikationsiiberschu
von 273 371,02 .ft. Die allgemeinen Unkosten und dio
Spesen eler Anleiheschuld erforderten 58 138,20 .ft, zur
Abschreibung wurden 80 000 .r« bestimmt, der Ricklage
0500 .A iberwiesen, fiir Tantiemen und Belohnungen
19023,66 M ausgeworfen und auf neue Rechnung 9209,70 .ft
vorgetragen. Die im Berichtsjahre beschlossene Kapitals-
erhéhung von 250000 M mit Dividendenbercchnung ab
1 Januar 1911 wurde durchgefiihrt. Die Dividendo
wurde auf 8% fir die alten und 4% fir die jungen
Aktien festgesetzt. Dio Beschaftigung im Betriebsjahro
war durchweg flott und erméglichte dio volle Ausnutzung
der Anlage, fur deren VergroRerung, Neuausriistung usw.
auch im AbschluBjahre wieder 86 734,35 .1« aufgewandt
wurden. Der Versand stieg auf 13500 t.

Lothringer WalzengieRerei, Aktiengesellschaft, Busen-
dori (Lothr.). — Peipers & Cie., Aktiengesellschaft fur
WalzenguR? in Siegen.— In den am 8. d. M. abgehaltenen
auRerordentlichen Hauptversammlungen der beiden Ge-
sellschaften wurde der Versehmelzungsvertrag* ge-
nehmigt. Die Hauptversammlung von Peipers & Cie.
beschlo3, zu diesem Zwecke ihr Aktienkapital um
10000C0 .«« und zur Beschaffung von Betriebsmitteln
um weitere 200000 Jt zu erhdéhen.

United States Steel Corporation. — Unter dem Titel
A Decade in United States Steel“** ist vor kurzem eine
kleine Schrift erschienen, in der interessante Angaben
Uiber dio Entwicklung der Steel Corporation in den ersten
zehn Jahrc'n ihres Bestehens gemacht sind. Die Haupt-
ziffern sind in der nachfolgenden Zahlentafel 1 zusammen-
gestcllt.

* Vgl. St. u. E. 1911, 6. Juli,
** Compiled by Dow, Jones
(44 Broad Street) 1911.

S. 1115.

& Co., New York
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Zahlentafel 1. Entwicklung dor United States

1001 1002 1903 1904

Eisenerzférderung t — 16 320 190 15 609 169 10 975 936
Kohlenférderung P — 720 717 1138 665 2029 968
KOKSErzeugung.........cccceriiriiiiiniin e t — 9673912 8 796 925 8790 730
Roheisenerzeugung (einschl. Spicgelcisen, Ferroman-

gan und Fcrrosilizium)........cccoceiiiiininn. t — 8 103 138 7395 709 7487 332
Erzeugung an Bessemerstahlblécken.. t — 6 867 357 6290 727 5514 827
Erzeugung an Martinstahlblécken... t — 3032463 3023921 3026 053
Rohstahlerzeugung insgesamt................. t — 9899 821 9 314 647 8540 880
Ferligfabrikate aus Stahl zum Verkauf.. t * 6096 000 8328 388 7578 221 6901 464
Stnhlschienenerzeugung..........cccccceevues e t — 1951519 1965 264 1262 528
Erzeugung an Konstruktionseisen............cccceevieennne t — 488 725 368 569 318 799
Drahterzeugung.......cccecveeenneenns t — 1140 774 1 144 630 1246 236
ROhrenerzeugung........ccoceveeerneeennneene t — 755 967 721924 722137
Erzeugung an Fein- und WeiRRblechen. e — 796 113 775 889 747 250
Zahl der Hochofen ..., - 84 86 a1
Zahl der Martindfen..........cccoooeiiiiin e — 136 141 160
Zahl der Bessemerkonverter.......cccocevveeeeeeveeeeeeeeeneen, — 35 38 36
Leistungsfahigkeit der Hochéfen............cccccceeie t 7 559 040 — — —
Leistungsfahigkeit der Stahlwerke an Stahlblocken t 9575 800 - — —
Anteil an der Gesamtroheisenerzeugung der Ver-

einigten Staaten .........ccccceeeiiiiiieee s o 43,2 44,7 40,4 4.7
Anteil an der Gesamtrohstahlerzeugung der Ver-

einigten Staaten .........cccocieiii e Yh 66,2 65,2 63,1 60,6
Zahl der Angestellten..........cccocoeeiiieiiiiiiecesieeee, — 168 127 167 709 147 343
LONNE .. S * 90000000 120528343 120763 891 99 778 276
Durchschnitts-Jahreslohn eines Arbeiters............... S 717 720 677
Durchschnittslohn, auf 1t Fertigerzeugnis gerechnet S — 14,5 16,1 14,6
Durchschnittspreis fir 1t Stahl...................... S 38,19 39,33 38,92 34,33
Reinertrag fur 1t Stah .., S — 13,04 11,02 8,56
VOrzugsSakti€n.....cooooiiiiiiieee e S 510281 100 510281 100 360281 100 360 281 100
Gewohnliche AKtien ... S 508 302500 508302500 508302500 508 302500

Gesamtes Aktienkapital und Schuldverschreibungen. S

GrundbesSitzZ. . .cooiiiiiiiieeiie e

Reinertrag im 1 Vierteljahr.......cccooovviiiiiiiiiinnnnne
o)

n ., 3.

nunuunnnunn

Fur auBerordentliche Erneuerungen verausgabt
Ruckstellungen fiir Abschreibungen, Schuldentilgung

Norddeutsche Hiitte, Aktien-GeseUschaft, Bremen. —
Der Bericht des Vorstandes bezeichnet das Geschéftsjahr
1910 als zweites Baujahr. Die Arbeiten auf dem Hitten-
gelande verliefen programmgeméa. Mitte Marz d. J.
konnte die Kokerei in Betrieb genommen, am 1 April
der erste Hochofen und am 30. April der zweite Hoch-
ofen angeblasen werden. Mit der Anlieferung der Roh-
stoffe auf dem Wasserwege wurde im November v. J.
begonnen; die Zufuhr vollzog sich bisher in ungestorter
Weise. Dem fir das Jahr 1911 gebildeten Roheisenver-
bande trat auch das Berichtsunternehmen bei. Das Aktien-
kapital von 6000000 M ist nunmehr voll eingezahit.
In der Gewinn- und Verlustrechnung ist einerseits das
Zinsenkonto mit 80 870,22 JI und das Baukonto mit
88229,92.«, anderseits dasUnkostenkontomit 169100,14.(t
und der Verlustvortrag mit 261 392,02 JI aufgefilhrt. Die
Vorschlége der Verwaltung zur Deckung der sich ergeben-
den Unterbilanz von 261 392,02 .ft, sowie zu Abschreibun-
gen und Ruckstellungen haben wir bereite mitgeteilt.**

Hauts-Fourneaux et Forg-es de Villerupt-Laval-Dieu. —
Wie wir der ,,Kéln. Ztg.“ entnehmen, wird die Gesell-
schaft einer am 26. Oktober stattfindenden auRer-
ordentlichen Versammlung die Abtretung ihrer Minettc-

* Ungefahr.
** St. u. E. 1911, 5. Okt., S. 1648.

*

1383309 500 1379 297 500 1419 584 2771 1440 336 266
— 1325267 583 1357 394 468! 1373 967 045

— 26 715 457 25068 707 13445 232
26 363 840 37 662 058 36 642 308 19 490 725
27 663 842 36 945 489 32 422 955 18 773 932
29 759 910 31985 759 15037 181 21 466 632
14 000 000 21 000 000 22 000 000 18 000 000
10 956 868 16 586 531 31 042 135 17 957 946

5000 000 7926 792 12939 777 8102873
25 960 000 48 814 000 51 293 000 36 207 000

gruben von Beles im GroRherzogtum Luxemburg an die
Deutsch-Luxemburgische Bergwerks- und Hitten-
Aktien- Gesellschaft vorschlagen.

Das sudrussische Eisen-Syndikat Prodametain St. Peters-
burg. — Polnischen Bléattermeldungen zufolge wurde
das Syndikat, dem auch sieben Eisenwerke Polens
angehdren, auf weitere drei Jahre verlangert.

Western Steel Corporation. — Wie die ,,K6ln. Ztg.“
mitteilt, ist Uber die Gesellschaft, die zur Bekampfung
der United States Steel Corporation gegriindet wurde,
ein gerichtlicher Verwalter bestellt.

Fonderie de Fer et d’Acler de Monterey. Nach
dem in der Hauptversammlung vom 17. Juni vor-
gelegten Berichte des Verwaltungsrates hatte dio Gesell-
schaft im Geschaftsjahre 1910 einen Umsatz von
6 206 691,20 (i. V. 5106472,92) $. Erzeugt bzw. her-
gestellt wurden u. a. 45095 (50 859) t Roheisen und GuR3-
eisen erster Schmelzung, 67944 (59509) t FluReisen,
14 159 (8189) t Konstruktionseisen, 14996 (13411) t
Stabeisen, 23 546 (25056) t Schienen, 3061 t GuRwaien.
Die Eisenerzgruben der Gesellschaft forderten 28 625
(40 500) t, die sémtlich in dem Hochofen des Unternehmens
verhittet wurden. Der Koksverbrauch stellte sich auf
59 181 t, von denen 22081 t aus dem Auslande bezogen
wurden. Der RechnungsabschluR zeigt einerseits
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Steel Corporation von 1001 bis 1910.
1905 1006 1007 1908 j 1009 1910 Inpgeiaml|
18782 341 20 075 470 24364 247 16 929 317 23805944 25 640 750 173412 364
2240220 1043 043 3607 318 3056 051 3138445 4027 713 22 803 049
[12 438 708 13 507 706 13 761 480 8300 650 13 807 554 13867 071 102 945 814
10334 902 11 447 655 11 605 560 7045 350 11 804 244 12 020 700 87 244 599
7497 255 8201 817 7677 363 4 120 150 5939 841 5888 063 57 998309
4 689 908 5525510 5879 117 3843073 7 629 031 8517 276 45 167 252
12187 163 13727 327 13 556 480 7 064 132 13508 872 14 406 239 103 165 561
9374008 10 747 688 10 733 569 6 306 243 10017415 10905 730 86 988 735
1754 688 2013754 1010065 1067 195 1746 908 2152369 15 824 380
491 793 630 756 597 361 318 753 624 811 667 306 4506 873
1304 486 1422112 1504 926 1296 198 1633412 1514 163 12 206 937
925 927 1042 328 1193423 664 899 | 020 280 882 447 7 938 332
930 230 1130 343 1087 884 782 646 1041 385 1100 111 8400 851
03 07 116 123 127 127 -
161 180 194 230 254 250 —
37 37 37 35 35 35 —
— — — — — 16 256 000 —
— _ — _ 18 288 000 —
44,2 445 44,3 435 451 44,5 —
50,9 57,7 57,1 56,4 55,9 54,3 —
180 158 202 457 210 IO 165 211 195 500 218 435 —
128 052 955 147 765 540 160 825 822 120 570 829 151 663 394 174 955 139 1314 904 189
711 729 765 720 776 800 —
13,6 13,8 14,9 10,1 15,0 Ifi,0 —
36,06 38,67 40,00 37,57 34,68 35,53 —
10,29 11,81 12,41 11,87 10,76 10,79 _

360 281 100 360 281 100 360 281 100 360 281 100 360 281 100 360 2S1 100 —

508 302 500 508 302 500 508 302 500 508 302 500 508 302 500 50&3Q2 500 —
1436441290 1430704780 1468734504 1461 7S0442 1474933352 1464 903 761 —
1380031 032 1383907 945 1445837450 1474142654 1500092 134 1430 212 860 —

23 025 895 36 634 490 39 122 492 18 220 005 22 921 268 37 616 876 —

30 305 116 40 125032 45 503 705 20 265 756 29 340 491 40 170 960 —

31 240583 38 114 624 43 804 285 27 106 275 38 246 907 37 365 1S7- —

35 216 063 41 750126 : 32534 191 26 246 675 40 982 746 25901 730 —
24000 000 29000000 i 35000 000 27 000 000 35 000 000 41000 000 266 000 000
24 395 408 32 155 146 66 081 252 49 422 697 53 853 179 53101221 | 362452 383
13 405 140 17 839 161 20 324 584 10 729 603 8514 716 8489285 j 113361931
52 046 000 64 565 000 67 857 000 49 350 000 64 349 000 71 198 000 531 639 000

1018555,71 S Fabrikationsgewinn und 165 446,46 Jt
Gewinn der Niederlassung in Mexiko, 0315 S Zins- und
10776,35 $ sonstige Einnahmen, anderseits 190 943,70 $
allgemeine Unkosten, 331 943,37 S Zinsen und 11 073,15 S
Versicherungen. Von den sieh ergebenden 670 133,21 $
sind fur Abschreibungen 250000 $ zu kirzen, so daf} ein
Reingewinn von 420133,21 S verbleibt. Von diesem
Betrage werden 21 006,66 § der Ricklage zugefihrt,
39 012,65 dem Verwaltungsrate vergitet, 300000 S
Dividende (3%) verteilt und 50 213,90 S auf neue Rech-
nung vorgetragen.

Die ErméRigung der Gitertarife und ihre Bedeutung
fir unsere Eisenindustrie. — Unter dieser Uebersehrift
verdffentlicht Baurat Beukenberg im ,Magazin fir
Technik und Industrie-Politik“* eine Abhandlung, in der
er zunachst darauf hinweist, da fir den Inlandsabsatz
bei dem vorhandenen maRigen Zollschutz die Hohe der
Eisenbahnfrachten nicht von so groRer Ecdeutung sein
wirde, wenn die Erzeugungsverhaltnissc in Deutschland
ebenso gilinstig lagen wie in den benachbarten Industrie-
landern. Das sei aber insbesondere bei der deutschen
Eisenindustrie nicht der Fall. Fir die Ausfuhr stelle sich
die Lage der deutschen Eisenindustrie noch ungunstiger.
Die deutsche Eisenindustrie habe bisher diese Lasten

1011, Heft 3, S. 109/113.

tragen konnen, weil sie durch Verbesserungen der Bc-
triebseinrichtungen und durch weitgehende Verwertung
aller Abfallstoffe und Nebenerzeugnisse trotz steigender
Lohne die Selbstkosten auf einer méaRigen Hohe habe
halten koénnen. Da so groRRe Fortschritte in der Ver-
billigung der Fabrikation fernerhin nicht zu erwarten
seien, musse sich die Industrie nach einer anderen Hilfe
Umsehen, um nicht ins Hintertreffen zu geraten, namlich
nach einer planmaRigen Herabsetzung der Giitertarife.
In dem Aufsatze heiRt es dann wortlich weiter: ,,Ein
starkes Bedirfnis macht sich fir eine Herabsetzung der
Tarife fur die wichtigsten Rohstoffe geltend. Diese
werden meistens auf groRe Streckenlangen und in grof3en
Mengen, oft sogar in ganzen Zugen beférdert. Es ist zuzu-
geben, dal? durch Aenderungen der Guterklassifikationen
und durch Ausnahmetarife schon manchem Bedurfnis
entgegengekommen ist. Bei den Ausnahmetarifen handelt
es sich fast ausnahmslos um die Beférderung auf langen
Strecken, so bei dem billigsten Ausnahmetarif fir Erz
von Luxemburg-Lothringen nach dem Niederrhein und
na«h Westfalen um Strecken von 300 bis 350 km Lénge.
Die auslandischen Bahnen haben fast durchweg niedrigere
Gutertarife fur Rohstoffe als unsere deutschen Eisen-
bahnen; dabei ist unser heimisches Eisenerz ziemlich arm
an Metall; die unter den eben erwéhnten Ausnahmetarif
fallende lothringische Minette hat z. B. nur 28 bis 33 %
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Eisen. Es stande nichts im Wege, die in Aussicht gestellte
Herabsetzung der Abfertigungsgebihren sogleich vorzu-
nchmen, die keine tief einschneidenden Acnderungen in
den Einnahmen der Eisenbahn herbeifihrt und den Vorzug
hat, dal man sie in ihren Folgcwirkungen genau uber-
sehen kann. Per Frachtsatz fir Wagenladungsgiter
setzt sich zusammen aus der Streckenfracht und der Ab-
fertigungsgebiihr.  Erstere soll als Entgelt fur die Be-
forderung auf der Strecke dienen, waéhrend die Abferti-
gungsgebihr die vor und nach der Beforderung auf der
Anfangs- und Endstation erwachsenden Kosten decken
soll. Die Abfertigungsgebihr ist fur die verschiedenen
Tarifklasscn verschieden und steigt aullerdem mit der
Beforderungslénge. Die Satze werden fur je 100 kg berech-
netund in den Frachtsatz eingerechnet. Dio heute giiltigen
Sétze stammen noch aus der Zeit, als nur 10-t-Wagen
fur den Guteiverkehr ublich waren. Heute ist der 15+t
Wagen als der maflgebende anzusehen; schon im Jahre
1909 betrug das durchschnittliche Ladegewicht eines
offenen Giiterwagens der deutschen Eisenbahnen 14 t.

Die Leistlingen der Eisenbahn, welche durch die Ab-'

fertigungsgebiihr ausgeglichen werden sollen, sind aber
fir einen 15-und 20-t-Wagen kaum verschieden gegeniiber
den gleichen Arbeiten, welche fur einen 10-t-Wagcn auf-
zuwenden sind. Es kommen hauptséchlich in Frage: die
Behandlung des Frachtbriefes auf der Versand- und
Empfangsstation, das Einrangieren des beladenen Wagens
in den Zug, das Ausrangieren auf der Empfangsstation,
die hierfur notwendige Weielienstcllung und die sonstige
Inanspruchnahme der Bahnhdofe und des Bahnhofpersonals.
Abgesehen von der etwas hotheren Zugkraft beim Ran-
gieren erfordert ein 15- oder 20-t-Wagen hierfir keine
groBeren Aufwendungen als ein 10-t-Wagen. Dio Ent-
scheidung dariber, ob die Abfertigungsgebiihr einheitlich
herabzusetzen ist, oder ob dio Ermé&Rigung nur Wagen
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mit hoherer Tragfahigkeit als 10 t zugute kommen sall,
mag der Eisenbahnvcrwaltung Uberlassen bleiben. In
den beiden letzten Jahren war bei den PreuRlischen Staats-
bahnen eine erhebliche Steigerung der Einnahmen und
ein starkes Zuriickgehen des Betriebs-Koeffizienten zu
beobachten. Dieser erfreuliche Umstand wird hoffentlich
dem Herrn Minister der 6ffentlichen Arbeiten Veranlassung
geben, nunmehr der Frage einer Aenderung des Rohstoil-
tarifs und der ErmaRigung der Abfertigungsgebihr ndher
zu treten. Es sprechen viele Umstande dafiir, daB eine
weitere Ermafigung der Ausgaben fir den Giterverkehr
zu erwarten ist. Der Staatsbahnwagen-Verband hat er-
hebliche Vorteile durch die bessere Ausnutzung der Giter-
wagen gebracht, die allerdings zum groten Teil den stid-
deutschen Staatsbahnen und der Séachsischen Staatsbahn
zugefallen sind. Der Bau von dritten und vierten Gleisen
zwecks Trennung des Personenverkehrs vom Giiterverkehr
in den verkehrsreichsten Bezirken, der freilich erst in den
Anfangen steckt, wird zu einem schnelleren Umschlage
der Guter und der Giterwagen fuhren und hierdurch
sowie durch dio bessere Ausnutzung der Zugkraft und
des Personals groRe Ersparnisse bringen. Sollte man
weiter dazu bergehen, zwischen Bezirken wie Rheinland-
Westfalen und Lothringen, in denen Fracht und Gegen-
fraeht, in diesem Fallo Erz und Koks, Tag fir Tag fir
viele Zige vorhanden ist, Wagen von 40 bis 50 t Trag-
fahigkeit einzustellcn, so standen weitere Ersparnisse in
Aussicht. DafRl der Industrio mit billigen Frachten zu
helfen ist, wird sogleich verstéandlich, wenn man bedenkt,
dal z. B. beim Roheisen dio Transportkosten der zu
seiner Herstellung erforderlichen Rohstoffe Vi bis */,
der gesamten Selbstkosten ausmachen. Dio Industrie
wirde die ErmaRigung mit Freuden begriiRen; sie wird
sie auch bald nétig haben, um ihren Platz gegeniiber dem
fremdléndischen Wettbewerb zu behaupten.*

Vereins -Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Hauptversammlung In Breslau 1911
(SchluB von Seite 1C30.)

Die beiden Tage nach der Hauptversammlung waren
fir technische Ausflige in Aussicht genommen, und zwar
war Montag, der 25. September, fiir den Besuch einer Reihe
von oberschlesischen Hutten bestimmt, wahrend fir
Dienstag, den 20. September, die Besichtigung der An-
lagen der Witkowitzer Bergbau- und Eisenhitten-Gewerk-
schaft vorgesehen war. Wie sehr die Veranstaltung dieser
technischen Ausflige den Wiinschen der Teilnehmer ent-
gegengekommen war, zeigte dio aul3erordentlich grof3e
Anzahl der Vercinsmitglieder, die der Sonderzug von
Breslau aus am Montagmorgen den verschiedenen Hitten
des oberschlesischen Bezirkes entgegenfihrte. Es waren
vier der grolten oberschlesischen Huttenwerke, die
Bismarckhiitte nebst Falvahiitte, Donnersmarck-
hitte, Friedenshtutte und dio Julienhittc, die den
Teilnehmern ihre gastlichen Pforten gedffnet hatten, und
die im Laufe desMorgens und einem Teile des Nachmittages
in Gruppen, nach Wahl des einzelnen, eingehend be-
sichtigt wurden. Dio Leitungen der verschiedenen Werke,
die Herren Generaldirektor Meier (Bismarckhitte), Gene-
raldirektor Hochgesand (Donnersmarckhitte), General-
direktor Boeeker (Friedenshiitte) und Direktor Schal*
seha (Julienhiitte) an der Spitze, wetteiferten mitein-
ander, den in so groRer Anzahl erschienenen Vcrcinsmit-
gliedern den Besuch zu einem mdglichst nutzbringenden
und angenehmen zu gestalten. Nicht allem, dal} sie in
entgegenkommendster Weise den Zutritt zu ihren Be-
trieben gestatteten und den Besuchern eine ausgezeichnete
fachmannische Fihrung zur Verfigung stellten, sie trugen
auch in der freigebigsten Art gastliche Sorge fir mannig-

fache korperliche Starkung ihrer Gaste wahrend und nach
der Besichtigung.

Im Laufe des Montagnachmittages vereinigten sich die
ausden verschiedenenRichtungen zuriickkehrenden Vereins-
mitglieder, auch wieder unter Uberaus zahlreicher Beteili-
gung, in dem préchtigen Parke der Donnersmarckhiitte, der
mit seinen herrlichen Gartenanlagen und bei den Klangen der
ausgezeichneten Hittenkapelle einen duf3erst angenehmen
Aufenthalt nach den Anstrengungen der technischen Be-
sichtigungen bot. Nachher fand man sich in dem traulich
ausgestatteten Saale des geschmackvoll gebauten Hitten-
kasinos zu frohlicher Tafelrunde zusammen, wo das ge-
meinschaftliche Stahl durch manches gute Wort gewirzt
wurde. Herr Kommerzienrat 3>t-Qtg. h. ¢ Niedt
(Gleiwitz) begrite dio Gaste im Auftrage der Donners-
marckhitte und namens des Herrn Kommerzienrats
Hochgesand, zugleich auch im Namen der Eisen-
hitte Oberschlesien auf das herzlichste. Er erinnerte
an die schwierigen Verhéltnisse der oberschilcsischcn
Eisenindustrie und wies darauf hin, wie notwendig
hier ein festes Zusammenhalten der Eisenhittenleuto
sei, um etwas zu erreichen. Dem Danke fir die
so gastliche Aufnahme, welche die Teilnehmer der
technischen Ausflige auf den verschiedenen Werken ge-
funden héatten, nicht zuletzt auch fiur den herrlichen Be-
griBungsabend auf der Donnersmarckhiitte gab Herr
Geheimer Kommerzienrat Sr.-"nfl. h. c. Haarmann
(Osnabriick) in beredten Worten Ausdruck. Man stehe
abseitig unter dem Eindruck, dal3 sich die technischen
Einrichtungen der oberschlesischen Werke auf vollkom-
mener Hohe befanden, und dafl3 die Schwierigkeiten, die
man dort noch zu Uiberwinden habe, nicht auf technischem,
sondern auf wirtschaftlichem — namentlich auf tarifari-
schem — Gebiete lagen. Sein Hoch galt der ,,glanzenden
Perle in der Krone PreuRRens®, der Provinz Schlesien, der
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obcrschlcsischen Eisenindustrio  sowie namentlich der
Eisenhiitte Obersehlesien und ihrem um das Gelingen der
Veranstaltungen so hoch verdienten Vorsitzenden, Herrn
Kommerzienrat h. e Niedt.

Herr Dr. Beumer (Dusseldorf), mit lebhaftem Beifall
begriifit, betonte nochmals die Gefihle tiefer Dankbarkeit,
die alle an dieser Tagung Beteiligten in mannigfacher
Beziehung erfiillten. Diesen Gefiihlen der Dankbarkeit
und Zusammengehorigkeit volle man aber nicht nur mit
Worten, sondern auch mit Taten Ausdruck verleihen.
Wenn die Eisenindustrie gedeihen solle, so mi3ten einer
fur alle und alle fiir einen stehen; daher miften auch in
Zukunft bei schwierigen Fragen alle Einzelwiinschc zuriick-
gestellt werden, denn nur so kénne eine Einigkeit und
somit auch ein Erfolg erzielt werden. Zurickkommcend auf
die herrlichen Tage in Posen, wies der Redner nochmals
auf die zwiefachen Verdienste hin, die sich Herr Kom-
merzienrat h. ¢ Niedt, der Nachfolger eines
Eduard Meier im Vorsitze der Eisenhitte Ober-
schlesien, erworben habe, nicht nur um die Entwicklung
dieses Zweigvereins, sondern auch um die hervorragende
Vertretung der obcrschicsischen Eisenindustrie auf der
Ostdeutschen Ausstellung in Posen. Wie sehr die Aus-
stellungsleitung dieses hohe Verdienst anerkenne, gehe
deutlich aus folgendem Glickwunsch hervor, den die
I'osener Ausstellung Herrn Kommerzienrat Nicdt ge-
legentlich seiner Promotion zum iBr.'Qlifl. h. c. Gbersandt
habe: ,,Dem Mann aus Feuerstahl genietet, uns Ober-
schicsicn angeschmiedet, setzt man den Doktorhut heut
auf! Da Du Ostdeutschlands Ruhm vermehret, so sind
wir selbst in dir gechret; Dir drum ein donnerndes
Gluck auf!* (Lebhafter Beifall.) In ergreifender Weise
wies dann Dr. Beumer auf die nationalen Schwierig-
keiten in der Ostmark hin und feierte die Fdrderung
echten Deutschtums im Osten und am Rhein, in
Nord und Sud. Lebhaft beklagte der Redner den
' erlauf der Marokkofrage, in der ein Bismarck cs zweifel-
los verstanden haben wiirde, ungebetene Vermittler und
Eindrangcr zurickzuweisen, woriiber das Notwendige in
dieses groften aller Deutschen ,,Gedanken und Erinne-
rungen“ nachzulesen sei. (Stirmischer, lang anhaltender
Beifalll) Um seino Schopfung, das Deutsche Reich, und
dessen Ehre zu wahren, wirden, wenn die Stunde es ge-
biete, alle gerne in den Kampf ziehen, woher der Feind
auch kommen mége. Und wenn auch die Alten, die nicht
mehr berufen seien, die Waffen zu tragen, sich nicht selbst
beteiligen kénnten, so wollten sie um so lieber ihre Séhne
in diesen Kampf senden und dieso um so eindringlicher
ermahnen, sieh als ganze Mijinner in solchem Kampfe zu
bewahren.  (Lebhafter, langanhaltender Beifall) Die
sichtlich allen tief zu Herzen gehenden, begeisterten Worte
klangen aus in ein mit Jubel aufgenommencs Hoch auf
das schone deutscho Vaterland, und wie ein Mann erhob
sich die ganze Festversammlung, um die hehre Weise an-
zustimmen: ,,Deutschland, Deutschland Uber alles!"

Herr Held, der Burgermeister der Stadt Zabrze,
sprach, an die obigen Worte ankniipfend, die Versicherung
aus, dal die deutsche Beamtenschaft in der Ostmark
voll und ganz bereit wére, an ihrem Teile im Sinne
des Vorredners mitzuwirken. Wenn sie auch vom besten
Willen erfillt sei, so bedurfte sie dazu in diesem schwe-
ren Kampfe aber auch, noch der vollen Unterstiitzung
der Industrie, da die Lage immer schwieriger werde. Ge-
rade Oberschlesien bendtige eine eiserne Einigkeit, um das
gewlinschte Ziel zu erreichen; dieser Einigkeit zwischen In-
dustrie und Beamtenschaft weihte der Redner sein Glas.
Zum SchluB widmete Herr R. Klostermann (Hannover)
herzliche Dankesworte dem unzertrennlichen, in dem
Dienste der deutschen Eisenindustrie unermudlich tatigen
Paare, den Herren 1£r»Qng. E. Schrédter und Dr. W.
Beumer, fir die so erfolgreichen Bemihungen um das
Zustandekommen der Breslauer Tagung.

Am Dienstag, den 26. September, fihrte ein Sonder-
zug die Vereinsmitglieder nach Witkowitz, wo sie am
Werksbahnhofe von Herrn Generaldirektor Dr. techn. h. c.
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F. Schuster in liebenswirdigster Weise in Empfang ge-
nommen wurden. Bei dem darauf folgenden Rundgange
durch alle Werksabteilungen, die den Bcsuchern, frei von
jeder Geheimnistuerei, ohne Ausnahme eingehend gezeigt
wurden, hatten dieso Gelegenheit, sowohl die glanzende
Organisation der verschiedenen Betriebe als auch die Voll-
kommenheit der ganzen technischen Einrichtungen be-
wundern zu kénnen. Zunéchst wurden die noch im Rohbau
begriffenen Neuanlagen des Stahl- und Walzwerks besich-
tigt, die etwa 2 km von den ubrigen Werksanlagen entfernt
liegen. Das Stahlwerk, das zur Verarbeitung flussigen
Roheisens aus den Witkowitzer Hochofen eingerichtet
worden wird, soll zunachst einen Talbotmiseher von rund
300 t Fassung, einen Talbotofcn von 200 t, einen Kipp-
baren Wcllman-Ofen von 50 t und 3 feststehende Martin-
6fon von ebenfalls je SOt Inhalt erhalten. Eine ebenfalls
im Bau befindliche neue elektrische Zentrale, deren weiter
Hallcnbau allgemeine Bewunderung erregte, wird zu den
bereits vorhandenen 3 Zentralen mit zusammen 18 000 PS
noch weitere 18000 PS liefern, und zwar mit 6 Gas-
maschinen zu je 3000 PS, die samtlich in der eigenen
Maschinenfabrik des Werks hergestcllt werden.  An-
schlieBend an diese Neubauten wurden die einzelnen Be-
triebe eingehend besichtigt, und zwar die neue Panzcr-
plattcnstrecke mit Walzen von 4,5 m Ballenlange und
1250 mm Ballendurchmesser, dann die damit verbundenen
verschiedenen Betriebe zum Zurichten, zur Zementation
und zum Harten der Panzerplatten, der Prefbau. die
Maschinenfabrik usw. Die Besichtigung der anderen Be-
triebe erfolgte gruppenweise, da die Anlagen zu umfang-
reich sind, als daR in der verhaltnismaRig kurzen zur Ver-
flgung stehenden Zeit eine eingehende Besichtigung aller
Abteilungen hatte erfolgen kdnnen; es bildeten sich des-
halb unter besonderer Fihrung vier Gruppen, némlich
fur die Besichtigung der Hochéfcn und Koksofen, des
Stahl- und Walzwerks, der Eisen- und Stahlgief3ereien
und schlieBlich des Rohrwalzwerks, der Kcssellabrik und
der Konstruktionswerkstétten.

Die verschiedenen Gruppen vereinigten sieh nach-
her mit den Direktionsmitgliedern und den Betriebs-
leitern des Eisenwerks in dem Werkshotcl zu einem
gemeinsamen Mittagsmahle, bei dem die Werkskapelle
mit ihren hervorragenden Darbietungen die musi-
kalische Unterhaltung bestritt. Nachdem Herr General-
direktor Dr. Schuster im Verlaufe des Mahles auf
dio beiden Kaiser der verblindeten Lander ein Hoch
ausgebraeht hatte, widmete er seinen Gasten herzliche
BegriiBungsw'orte; er erinnerto an den letzten Besuch des
Vereins deutscher Eiscnhiittcnleute vor 15 Jahren und
sprach dio Hoffnung aus, daR die Mitglieder auf ihrem
jetzigen Rundgange einen technischen Fortschritt der
Bctriebsanlagen innerhalb dieser Zeit hatten feststellen
kénnen. Leider habe er die neueste Anlage nur mehr als
Bauplatz zeigen kénnen, die vielleicht sonst noch grof3erem
Interesse begegnet ware. Das neuo Stahlwerk wiirde eine
Versuchsanlage in groRem Umfange werden, indem drei
verschiedene Herdfrischverfahren voneinander getrennt
und doch gleichzeitig unter denselben Betriebsbedin-
gungen durchgefiihrt werden sollten, um fcstzustellen,
welches Verfahren sowohl nach der wirtschaftlichen als
auch nach der qualitativen Seite hin am ginstigsten
arbeite. Nach vollendetem Ausbau samtlicher Neuanlagen
wirde auch die Dampfkraft vollstandig ausgeschaltet sein;
mit Ausnahme von zwei Dampfkesseln zur Erzeugung des
von den Generatoren benétigten Dampfes wiirde dann kein
Dampfkessel auf dem ganzen W'crk mehr im Betrieb sein.
Wenn die Vereinsmitglieder die einzelnen Betriebe heute
mit kritischem Auge betrachtet hatten, so moéchten sie
dabei der in Oesterreich besonders schwierigen Verhalt-
nisse gedenken, die hinsichtlich der geographischen Lago
noch viel ungiinstiger seien als dio der oberschlesischen
Eisenindustrie. Der Redner beleuchtete demgegeniber die
blihende Entwicklung der deutschen Eisenindustrie, die
dem FleiBe und der Tuchtigkeit des deutschen Volkes
sowio den gilinstigen materiellen und geographischen Be-
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dingungen zu danken sei, in nicht minder hohem Maf3e
aber auch dem Verein deutscher Eisen-
huttenloute, der durch seine Verdffentlichungen,
durch die Arbeiten seiner verschiedenen Fachkommis-
sionen sowie durch seine regelméfligen Hauptversamm-
lungen die verschiedenen Eisenhittcnleuto einander
naher gebracht und hierdurch auch bewirkt habe,
dalR der einstmaligen Geheimnistuerei in so vielen
Huttenwerken ein Endo bereitet wurde. (Lebhafter Bei-
falll) Denn man brauche neue Anregungen, um nn der
Spitze zu bleiben, und nur in der gegenseitigen geistigen
Befruchtung liege der Hauptantrieb zum Fortschritt. Der
Redner schlo3 seine mit stirmischem Beifall aufgenom-
menen verdienstvollen Ausfilhrungen mit einem Hoch auf
den Vorsitzenden, den Vorstand und die. Mitglieder des
Vereins deutscher Eisenhittcnleute.

Herr GeneraldirektorH. Dowerg (Dusseldorf) brachte
den Dank der Teilnehmer fiir die so Uberaus gastliche Auf-
nahme zum Ausdruck und betonte die gldnzende Ent-
wicklung des Witkowitafer Werkes, die er in allen Stadien
habe verfolgen kénnen.. Witkowitz sei wahrend dieser Zeit
stets eine Hochschule fiir den praktischen Hittenmann
gewesen, aus der eine grofRe Anzahl der bedeutendsten
Hittenleute hervorgegangen sei. Er wies ferner auf die
groRartige neue StahlWerksanlage hin, die des Interesses
und der Dankbarkeit der ganzen hittenmannischen Welt
sicher sei, da hier zum ersten Male im grof3en MaRstabc
Fragen von der hochsten Bedeutung ihrer durchgreifenden
Losung entgegengefiihrt wirden; von hier sei die end-
glltige Lésung zu erwarten, welche von den verschiedenen
Abarten der heutigen Herdfrischverfahren die jeweilig
beste sei. Allo Besucher seien uberwaltigt von der Fille
des Gesehenen, der Grofartigkeit der Anlagen und der
Mannigfaltigkeit der hier betriebenen Fabrikationszweige.
Man sage nicht zu viel, wenn man behaupte, da Witkowitz
im Osten die gleiche Stellung einnehme, wie Krupp im
Westen, eine Ncbhcneinanderstcllung, die fur beide Werke
gleich ehrend sei. Besonderer Dank gebihre der Werks-
leitung fiir die auBerordentliche Liberalitat, mit der den
Besuchern alle Betriebe gezeigt worden waren, dabei die
engherzigen Schranken beseitigend, wie sie in dieser Be-
ziehung noch hie und da vorhanden seien. Die Worte des
Redners klangen aus in einem Hoch auf Herrn General-
direktor Dr. Schuster und seine berufsfreudigen, erfolg-
reichen Mitarbeiter.

Herr E. Schrodter (Dusseldorf) gedachte
noch des durch Familientrauer leider ferngehaltencn
Vereinsvorsitzenden und schlug die Absendung folgenden
Telegramms vor, dem die Anwesenden unter lebhaftem
Beifall zustimmten:

»lhrem verehrten Vorsitzenden senden die Teil-
nehmer des Oberschlesisch-Witkowitzer Ausflugs herz-
lichen Gruf3, zugleich mit ihrem Dank fir die treffliche
Leitung der Breslauer Versammlung. Unter lehrreicher
Fihrung haben wir technische Grof3taten bewundert und
Uiberall gastfreie Aufnahme gefunden, so dal3 die ganze
Veranstaltung einen glanzenden Verlauf genommen hat;
bedauert wurde allgemein, daB wir heute Ihrer bewéhrten
Fihrung entbehren muf3ten. Im Auftrage:

Schustcr, Haarmann, Dowerg, Nicdt, Vehling, Schrédter,
Petersen.

Zum Schlu dankte Herr Sit.-Qltg. Schrdodter nochmals
allen denen, welche bei den Vorbereitungen der so erfolg-
reich verlaufenen Tagung mitgewirkt hatten, fir ihre weit-
gehende Unterstitzung, insbesondere Herrn Kommerzien-
rat 2t-*Qttg. Niedt und seinem Stellvertreter in der Ge-
schéftsfihrung des Vereins, Herrn ~r.-Qltg. Petersen.
Der Redner betonte wiederholt das Gefiihl der Zusammen-
gehorigkeit, das die Eisenhiittenleute der verschiedenen
Bezirke vereine, und pries die nationale Arbeit, die
Witkowitz auf schwierigem Posten geleistet habe; trotz-
dem man die Reichsgrenze Uberschritten habe, fiihle man
sich heimisch wie auf heimatlichem Boden, als Deutscher
unter Deutschen.
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Wendet man den Blick zuriick auf den ganzen
Verlauf der Veranstaltungen, von den Posener Ausstellungs-
tagen bis zu den Oberschlesisch-Witkowitzer Ausfliigen,
so darf den Verein ein berechtigtes Gefiihl stolzer Freude
Uiber das erfolgreiche Gelingen der ganzen Tagung erfiillen.
Wie schon die Ostdeutsche Ausstellung in Posen den Teil-
nehmern die gro3e wirtschaftliche und nationalo Bedeutung
der 6stlichen Industrie vor Augen gefilhrt hatte, so konnten
sie bei Gelegenheit der technischen Besichtigungen dio
vollste Ueberzeugung gewinnen, welchen hohen Stand der
Entwicklung die oberschicsische Eisenindustrie aufzu-
weisen hat. Durch die ungetriibte Harmonie, wciche die
Vercinsmitglicder auf der Breslauer Tagung wie auf allen
Uibrigen Veranstaltungen der Reise einander néher gebracht
hat, wurde nicht allein das Zusammengehdrigkeitsgefihl
gestérkt; sie trug auch durch die Betonung der gemein-
samen Ziele dazu bei, in der Ostmark das Gefiuihl des
Deutschtums zu starken sowie die Bedeutung deutscher
Industrio und deutschen GewerbfleiRes und somit auch
deutscher Kultur vor Augen zu fiihren. Sicherlich wird
dieser Erfolg sich nicht nur auf dio dort gemeinsam ver-
lebte Zeit beschrénken, sondern auch in Zukunft im Osten
weitere Wurzeln schlagen. Allen denen aber, die sich um
den Verlauf der ganzen Veranstaltungen so verdient ge-
macht haben, der Stadtverwaltung in Posen, den Breslauer
Herren sowie den Vertretern der obcrschlesischen Eisen-
industrie und des Witkowitzcr Werkes, ihnen allen gebuhrt
aufrichtiger, herzlicher Dank fir ihre opferfreudige Mit-
arbeit. Nicht vergessen sei hier aber auch der zahlreichen
teilnehmenden Vcreinsmitglieder, die durch das bewéhrte
Zusammenhalten das schone Bild eines hochstehenden
Vereinslebcns geboten haben. Mdégo dieser gute Geist, wie
er auf der ganzen Tagung in so schéner Weise Uberall zu-
tage getreten ist, wie bisher so auch weiter in dem Verein
eine Pflegestatte finden!

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Adler-Nissen, Christian J., Ingenieur, Berlin N 31, Usedom-
stralBe 18a.

Ast, Karl, Ingenieur, Differdingen,' Luxemburg.

Beckers, Arnold, Direktor der Guilleaume-WErke, A. G.,
Neustadt a. d. Haardt.

Bodson, Hubert, ®ipl.«<Qng., Obering, der Dingler’schen
Maschincnf., A. G., Zweibrtcken, Pfalz, Blicherstr. 50.

Cuel, Marcel, Xipl.-"ng., Paris, 35 Rue de Naples.

Duchscher, Bernard, Chicago, JH., U. S. A., 4404 Grand
Boulevard.

Dyclchoff, Franz, Ingenieur der Maschinenf. Thyssen & Co.,
A. G., Miulheim a. d. Ruhr, Loéhberg 72.

Glaser, Ludwig, Sipl.~ttg., Grube Reden bei Saarbriicken.

GBrich, Paul, Ingenieur d. Fa. Fried. Krupp, A. G,
Essen a. d. Ruhr, Hcinickestr. 34.

Jansen, Carl, Ingenieur der Stahlwerk Thyssen A. G,
Hagendingen i. Lothr.

Jores, M., Zivilingenieur, Coln, Mainzerstr. 20.

Kellermann, Hermann, 4iipt.'Qng., Hochofenassistent der
Eisenhitte Phonix, Bergeborbeck.

Krasel, Hermann, Bctriebschef des Thomasw. der Rhein.
Stahlw., Duisburg-Ruhrort, Luisenstr. 23.

Kroénauer, Hermann, Sipl*Qng., Hagendingen i. Lothr.,
Villcnkolonic Jacobus.

Lucius, Hugo, Prokurist des Roheisen-Verbandes, G. m.
b. H., Essen a. d. Ruhr, Brunhildcnstr. 8.

Paglianti, Sr.-Qng. Pietro, Aachen, Alsenstr. 40.

Pospischil, Hermann, Ingenieur, Leoben, Steiermark.

Neue Mitglieder.

Poludniok, Alfred, Hochofen-Betricbsassistent
der Gewerkschaft Deutscher Kaiser, Bruckhausen
a. Rhein, Kronstr. 19.

Reillinger, Friedrich, behordl. aut. Berg-Hitteningenieur,
Jenbach, Tirol.

Schuhmann, Paul, Ingenieur, Magdeburg, Kaiser-Friedrich -
StraBe 10b.



