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I j e r  B e tr ie b  in  e inem  W a lz w e rk  is t in  de r H a u p t-  

sache e in  r e i n  m a c h i n e n t e c h n i s c h e r ,  w a h 

rend die m e ta llu rg is ch en  F rag en  bei de r V e ra rb e itu n g  

des schm ie dba ren  E isens  zw ischen  W a lz e n  m e h r  

zurücktre ten . M e h r  u n d  m e h r  t r i t t  im  W a lzw e rk  de r 

Charakter de r M a s s e n f a b r i k a t i o n  h e rvo r , u n d  u m  

die K ern frage de r gee igne ts ten  K a lib r ie r u n g  g ru p p ie 

ren sich m it  im m e r  g rößerer B e d e u tu n g  d ie  F ragen  

bezüglich r ic h tig e r  O rg a n is a t io n  des M a te r ia ld u rc h 

ganges von  B lo ck s traß e  bis A d ju s ta g e , d ie  F ra g e  n a c h  

betriebssicherer E in z e lk o n s tr u k t io n  a n  W a lzg e rü s te n , 

Scheren, K ü h lb e t te n , A d ju s ta g e m a sc h in e n , nach  

jeweilig g ün s tig s te n  A n tr ie b sv e rh ü ltn is s c n , k u rz  e ine  

Reihe von  F ra g e n , deren r ic h t ig e  L ösu ng e n  e rm ö g 

lichen so llen , u n a b h ä n g ig  v o n  de r M a rk t la g e  m it  

niedrigsten S e lb s tko s ten  z u  a rb e ite n . I n  de r W ic h t ig 

keit dieser m a seh in cn te ch n ise h cn  F ragen  is t d ie  

berechtigte U rsach e  d a fü r  z u  e rk enn en , d aß  m a ß 

gebende B e tr ie b ss te llu ng en  in  H ü tte n w e rk e n  v ie l

fach von  In g e n ie u re n  m i t  ausgesprochen  m asch inen-  

technischen K en n tn is se n  bese tzt s in d , ebenso w ie 

die le itenden  S te llu n g e n  se lbst. D ie  re in  m e ta llu r 

gischen F ra g e n  des G esam tbe tr ie be s  v e r la ng en  w oh l 

seltener g ro ß züg ig e  E n ts c h e id u n g e n  als d ie  m asch inen-  

techn ischen, ohne  ih re  B e d e u tu n g  u n te rs c h ä tze n  zu 

wollen, u n d  d ie  F o rd e ru n g , be i u n g ü n s t ig e n  M a r k t 

verhältn issen d ie  W ir ts c h a f t l ic h k e it  des W erkes zu  

sichern, d ie  S e lb s tko s te n  im  G e sam tb e tr ie b e  der 

E nerg iew irtscha ft u n d  des M a te r ia ld u rc h g ang e s  zu  

verringern , w en de t s ich  zu m e is t n u r  a n  den  M a s c h in e n 

ingen ieur, n ic h t  so sehr a n  den H ü t te n m a n n . A b e r  

selbst in  den je n ig e n  F ä l le n , in  w e lchen  d ie  O b e r le itu n g  

imst ande  is t, p e rsön lich  übe r  E in ze lfra g e n  der ve rsch ie 

denen B e tr ie b e  ste ts a u f  d em  la u fe n d e n  zu  b le ib e n  

und  d ie  M a ß n a h m e n  der n ac hg e o rdn e te n  B e a m te n  

zu ü b e rb lic k e n , ist es n o ch  n ic h t  m ö g lic h  gew orden , 

d e n  E n t w u r f  d e r  W a l z e n  u n d  i h r e r  K a l i b r i e 

r u n g  im  a llg em e in en  K o n s tr u k t io n s b u re a u  u n te r 

zub r ing en , w ie cs d ie  E in h e it l ic h k e it  in  de r B ehand-

* Nach Professor St.-Qng. G. S t a u b e  r.
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Iu n g  k o n s tru k t iv e r  F ragen  v ie lle ic h t w ünschensw ert 

ersche inen ließe. D ie  F ä h ig k e it ,  W a lze n  e in em  ge 

gebenen  W a lz p r o g r a m m  en tsp rechend  z u  k a lib r ie re n , 

w ird  v ie lfa ch  als e ine  A r t  G ch c in nv isse n sch a ft b e 

tr a c h te t , d ie  v o r  a lle in  der „ E in g e w e ih te “  a ls  b e 

sonders w e r tv o ll h in s te llt  u n d  so rgsam  b e h ü te t  (in  

w o h lv e rs ta n d e n e m  e igenem  In teresse ), u n d  d ie  m an  

ste llenw eise  sogar a ls  e rb lic h  a u f fa ß t . E s g ib t  sogar 

F ä lle , w o de r S o h n  sein besonderes „ G e fü h l fü r  das  

K a lib r ie re n “  v o m  V a te r  ü b e rn o m m e n  haben  so ll, wo 

e in  S a tz  a lte r  K a lib e r- S c h ab lo n e n  fü r  e in  w ertvo lle s  

V e rm äc h tn is  g e h a lte n  w ird . E in e  so lche übe rtr ie b ene  

B e w e r tu n g  e ine r v e r h ä l t n i s m ä ß i g  u n te rg e o rdn e te n  

E in z e ltä t ig k e it ,  w ie  d ie  des K a lib r ie re n s , k a n n  n ic h t  

e rw ünsch t se in ; es is t de r Z w e ck  d ieser Z e ile n , zu  

ze igen , w ie  w e n ig  b e re ch tig t sie a n  sich  ist.

D e r  L e h rp la n  unserer h ü t te n m ä n n is c h e n ' H ocli-  

s c h u l- In s t itu te  h a t  d en  geste ige rten  A n fo rd e ru n g e n  

de r  h e u tig e n  G ro ß be tr ie b e  R e c h n u n g  zu  trag en . E r  

k a n n  s ich  n a tü r l ic h  n ic h t  d ie  A u fg a b e  s te lle n , ju n g e  

H ü t te n le u te  zu  e igen tlichen  K o n s tru k te u re n  h e ra n zu 

b ild e n , ab e r  no ch  w en ige r zu  „ a k a d e m is c h e n  W a lz e rn “ . 

N a c h  b e id e n  R ic h tu n g e n  v e r la n g t d ie  sp ä te re  T ä t ig 

k e it  im  B e tr ie b e  von  d e m  H ü t te n in g e n ie u r  w oh l 

k lares V e rs tä n d n is  f ü r  d ie  m aß ge bende n  G e s ich ts 

p u n k te  u n d  g u t  v e ra rb e ite te  B eg r iffe ; e in  Z u v ie l in  

e inse it ige r B e to n u n g  ^ler e inen  oder and e re n  R ic h 

tu n g  w ü rd e  je do ch  n u r  d a zu  fü h re n , z u m  S ch a d e n  

d e r  E i n z e l b e t r i e b e  u n d  des G a n ze n  d ie  e igenen 

K e nn tn is se  ü b e rm ä ß ig  ho ch  z u  ve ransch lagen . J l i t  

v e rh ä ltn is m ä ß ig  ge r ing em  Z e ita u fw a n d  k a n n  de r 

h ü tte n m a s c h in e n te c h n is c h e  U n te rr ic h t  n u n  das  ge

s te ck te  Z ie l e rre ichen . E in g ehende s  V e rs tä n d n is  fü r  

k o n s tru k t iv e  E in z e lh e ite n  u n d  m a sch in e n te ch n is ch  

geschu ltes D en ke n  lassen s ich  ohne  e rheb liche  M e h r 

b e la s tu n g  d u rc h  e ine  besonders zu g e sch n it te ne  

B esp re ch un g  de r im  H ü t te n b e tr ie b e  ve rw ende ten  

K r a f t - ,  A r b e i t s -  u n d  T r a n s p o r t m a s c h i n e n  

erzie len , w enn  in  k r it is ch e r  B e w e r tu n g  des Besseren 

g egenüber d e m  Sch le ch te ren  d ie  L e itg e d a n k e n  h e rau s 

g e sch ä lt  w erden , n a c h  denen sieh  d ie  E n tw ic k lu n g
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Abbildung 1. Träger - Kalibrierung (N.P. 32).

Noch Ho!zweiter 
Abbildung 2. £-Eisen - Kalibrierung (N.P. 30).

a u f  d en  e in ze ln en  G eb ie te n  

v o llzo g e n  h a t .  E in  d e ra r t ig  

geschu ltes A u ffa s s u n g sv e rm ö 

gen w ird  d a n n  v o n  se lbs t aus 

d e m  B e tr ie b e  he raus  m it  

F e h le m  a u f  r ä u m e n , d ie  m a n  

s te llenw e ise , insbesondere  a n  

den  W a lz e n s tra ß e n , no ch  h e u te  

w e ite rsch lepp t. W ä h r e n d  z. B . 

fr ü h e r  d io  im  g an ze n  M a sch i

n e n b a u  e in z ig  d a s te h ende  A u f 

fa ssung  zu  f in d e n  w ar , e in  

W a lz w e rk  m üsse  k la p p e rn , 

S p ie l in  den  A n tr ie b s te ile n  

v e rm öge  den  W a lz s to ß  v o m  

A n tr ie b  fe m z u h a lte n , das  b i l 

lige  S ch le ch te  sei d e m  te u e re n  

B esseren vo rzu z ie h e n , w e il de r 

H ü t te n b e tr ie b  fü r  dieses z u  

roh  sei, w erden  sich  h ie rü b e r  

in  Z u k u n f t  a nd e re  M e in u n g e n  

g e lte n d  m a c h e n  m üssen . D ie  

w e r tv o lle n  V e rö ffe n tlic h u n g e n  

v o n H .O r tm a n n in d ie s e r Z e i t -  

s ch r ift  h aben  be re its in  m anches  

V o ru r te il B resche  g e le g t; abe r 

im m e r  n o ch  b le ib t  e in  s t a t t 

liche r  R e s t  v o n  Verbesserungs- 

m ö g lie h k e ite n  ge rade  a n  den  

schw ersten S t r a ß e n ; n u r  e in ige  

se ien a ls  B e isp ie le  g e n a n n t . 

D ie  V e rm in d e ru n g  v o n  V o r 

ge legen im  A n tr ie b , d ie  n ic h t 

e tw a  m i t  R ü c k s ic h t  a u f  des- 

S te u e r fä h ig k e it  n o tw e n 

s in d , w ü rd e n  dem  m e 

c h an isch e n  W irk u n g sg ra d  der 

S tra ß e n  ebensosehr zugute  

k o m m e n , w ie  der E rs a tz  der 

ew ig  w ü rg e n d e n  M u ffe n k u p p 

lu n g  d u rc h  e ine  geeignete be

tr iebss ichere  G e lenkbo lzen

k u p p lu n g  m i t  re ich lichen  und 

g u t  g e schm ie rten  Uebertra- 

g u n g s f lä c h e n ; d ie  Nachste il

fä h ig k e it  de r E in b a u s tü c k e  im  

G e rü s t , a u f  d ie  m a n  gegen

w ä r t ig  fa s t  v ö l l ig  verzich te t, 

w ü rd e  H a n d  in  H a n d  m it  z u 

v e r läss ige r F u n d ie ru n g  der 

G e rü s te  L ag e rfo rm en  m öglich  

m a c h e n , d ie  be züg lic h  R e i

b ungsve rlu s te s , S c h u tz  gegen 

V e ru n re in ig u n g  u n d  A usbau 

m ö g l ic h k e it  w esen tlich  höher 

s te hen  k ö n n te n  als d ie  noch 

h e u te  v e rw ende te n  rohen L a 

g e rk lö tze , ohne  d aß  das W a lz  

w e rk  a n  se iner lobenswerten 

A n sp ru c h s lo s ig k e it E in b u ß e  

z u  erle iden  h ä t t e ;  d ie  Unter-

Stauchs

Stauchst/che

75 7V IS 72 77 70 3 
Stich Ng

Abbildung 3. Träger - Kalibrierung (N .P . 22 aui 750-mm-Trio nach Brovot).
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te i lu n g  v ie lge riis tig e r schw e 

rer U m keh r- F e rtig s traß en  a u f  

m ehrere  A n tr ic b sm a s c h in e n  

k ä m e  de r W ir ts c h a f t l ic h k e it  

u n d  de r  L e is tu n g s fä h ig k e it  

d ieser S tra ß e n  g le ic h m äß ig  

z u g u te . S o lc h en  N eu e ru ng e n  

w ird  abe r de r M a s c h in e n fa b r i

k a n t  n u r  d a n n  n ä h e r tre te n , 

w e n n  e in  a u fg e k lä r te r  B e 

tr ie b sm a n n  ih m  e inen  T e il des 

B is ik o s  a b n im m t ,  das m i t  de r 

E in f ü h r u n g  n e u e r  E rs c h e i

n u n g e n  in  den  I lü t t e n b e t r ic b  

e r fah ru n g sg em äß  v e r k n ü p f t  

z u  se in  p f le g t.

W e n ig e r  k la r  e rsch e in t a u f  

den  ersten B lic k  d ie  G r u n d 

lage fü r  e inen  k n a p p  z u g e 

sc h n it te n e n  u n d  d o ch  sach 

g em äß en  U n t e r r i c h t  im  

K a l i b r i e r e n  d e r  W a l z e n ,  

besonders w e n n  cs s ich  u m  

fo rm re ich e  P ro f ile  h a n d e lt . 

D ie  o f t  fe s tge leg te  G r u n d fo r 

d e ru n g  f ü r  das  K a lib r ie re n  

lä u f t  j a  d a r a u f  h in a u s , d ie  

A u s b i ld u n g  des E n d p ro f ils  

aus  d e m  A n fa n g s p ro f i l ohne  

s c h äd lic h e  B e e in f lu s su n g  der 

M a te r ia le ig e n sch a ft u n d  ohne  

s ch äd lic h e  F a b r ik a t io n s s p a n 

n u n g e n  m i t  ge r ingste r S tich- 

z a k l u n d  n ie d r ig s te m , m ö g 

lic h s t  g le ic h m ä ß ig e m  G esam t-

Stich Ng -*----

Abb. fi. Träger-Kalibrierung.
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Abbildung 5. Träger-Kalibrierung (N .P. 32 nach Brovot und Holzweiler).
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k ra ftv e rb ra u c h  zu 

e rm ög lichen . Diese 

r ic h tig e  A u fe in an 

derfo lge  der einzel

ne n  K a lib e r  w ird  

abe r —  w iederum  

als b e k a n n t  vo raus

gese tz t— v o n  zu  viel 

ve rände r lic h en  E in- 

ze lfa k to re n  beein

f lu ß t ,  a ls daß  es 

m ö g lic h  erschiene, 

e ine  u n te r  a llen  U m 

s tä n d e n  b rauchbare  

F o rm e l fü r  K a lib r ie 

r u n g  u n d  K ra ftv e r 

b ra u c h  zu  finden . 

E s  sei z u n ä c h s t d a 

ran  e r inne rt, daß 

W a lz te m p e ra tu r  

b zw . B lo ck m a te r ia l 

z u n ä c h s t den  K ra ft

v e rb ra u c h  beein flus

sen , d aß  w eiterh in 

d ie  K a lib r ie ru n g  von 

de r V e r te ilu ng  des 

W a lz p ro g ra m m s  bei 

gegense itiger Ueber- 

d c c k u n g  der einzel

n e n  S tra ß e n  abhän- 

gen  k a n n , daß  in 

g le iche r B eziehung
W alzendu rchm esser

u n d  W a lze n an o rd 

n u n g  (T r io  oder 

D u o )  be rücks ich tig t 

se in  m üssen , und  

d aß  d ie  K a lib r ie ru ng  

e n d lic h  e inem  be

s t im m te n  jeweils 

versch iedenen  F a 

b r i k  a t i o  n s  Cha

r a k t e r  R echnung  

trag en  m u ß . A bb . 1 

lä ß t  z. B . deu tlich  

e rkennen , daß  ein 

u n d  dasse lbe  Träger

p ro fil in  g an z  ver

sch iedenem  G rößen 

v e rh ä ltn is  gegen

üb e r  d em  rech teck i

gen  A usgangsp ro fil 

e n ts te h en  k a nn , 

w ä h re n d  A b b . 2 für 

d ie  H e rs te llu n g  eines 

[-E isens g ru n d s ä tz 

lic h e  U nte rsch iede  

des F a b r ik a t io n s 

c h a rak te rs  ze ig t; 

d iese Verschieden-
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Abbildung 8.

Träger-Kalibrierung 

(N.P. 15 nach Brovot).

heiten beeinflussen genau so 

die Kalibrierung wie die vor
erwähnten Voraussetzungen, 

können aber ebensowenig wie 

sie in allgemein gültige For

meln gefaßt werden. Unter 

solchen Umständen erscheint 

cs sehr fraglich, ob sich die 

Beziehungen zwischen Kraft

verbrauch und Kalibrierung 

durch Laborator ium sver

suche in so unverhüllter 

Klarheit darstellen lassen wer

den, daß sie einer Neukali

brierung und der Bemessung 

der konstruktiven Teile der 

Walzwerke zugrunde gelegt 

werden könnten, besonders 

wenn man bedenkt, daß der 

Walzbetrieb ungleich willkür

licher ist als irgendeine andere 

Fabrikation und wohl immer 

von seinen Maschinen ver

langen wird, gelegentlich auch 

bei kälterem Material als dem 

normalen noch im Dienste zu 

bleiben. Solche Messungen 

des Kraftverbrauchs werden

vielmehr nur Vergleichswert be

sitzen und nur dann bereits als solche 

von Nutzen für die Betriebsleitung 

sein, wenn sie es ermöglichten, die 

an der betreffenden Stelle unter 

ganz bestimmten vorhandenen Ver

hältnissen geübte Fabrikationsart 

kritisch zu untersuchen, gegebenen

falls zu verlassen, bzw. neuen äußeren 

Bedingungen (Veränderung desWalz- 

programms, des Walzendurchmes- 

sers, der Stichzahl) anzupassen. Dies 

würde aber eine leicht übersichtliche 

Vergleichsbasis voraussetzen, als 

welche wahrscheinlich dem viel be

schäftigten Betriebsmann weder For

mel noch Tabelle geläufig würden.

Eine solche Grundlage liefert viel

leicht nach dem Vorschlag von Pro

fessor 2)r.*3itg. S täuber eine neue 
Darstellungsart, welche die gestellte 

Aufgabe auf graphischem Wege 

löst; neu insofern, als von ihrer An

wendung unter diesem Gesichtspunkt 

bisher nichts bekannt geworden ist, 

obwohl schon Iiollenberginseiner 

Abhandlung von 1870 das Verfahren 

als solches an einigen Stellen neben-

hintenne und° tfantapparat\rat 
_ •  tTantappdrat nur 

--------Ifiö c/rtiS /ie  H
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her d u rc h g e fü h r t  h a t .  E s  sch ien  w o h l k e in  z u  sehr gew ag te r 

S c h lu ß , a n z u n e h m e n , das  „ r i c h t i g e  G e f ü h l  d e s  K a l i-  

b r i e r e r s “  k ä m e  z u r  A b b ild u n g  in  e in e m  b e s t im m te n  

g l e i c h m ä ß i g e n  V e r l a u f  v o n  K u r v e n z ü g e n ,  w e lche 

d ie  in te g r ie re nde n  A b m essu ng en  irgende ines  P ro fils  zu r  

D a rs te llu n g  b r ä c h te n ;  d ie  A u fz e ic h n u n g  b e w äh r te r  K a l i 

b r ie ru n g en  h a t  d ie  R ic h t ig k e it  dieses Sch lusses v o l la u f  

b e s tä t ig t . U m  g a n z  im  R a h m e n  de r  T a ts achen  z u  b le iben , 

sei dieses S y s te m  z u n ä c h s t  a n  e ine r B ro v o ts c h e n  K a l i 

b r ie ru n g  eines I- T r ä g e r n  N . P . 22 besprochen .

B e k a n n t l ic h  s in d  gerade  bei T räg e r- K a lib r ie ru n g en  

e ine  g a n ze  R e ih e  v o n  G e s ic h ts p u n k te n  z u  b e rück s ic h tig e n , 

d ie  a b e r  s ä m t l ic h , u n d  d a r in  lie g t  de r V o r te il der g r a p h i

schen D a rs te llu n g , m i t  L e ic h t ig k e it  z u  üb e rb lic k e n  s ind . 

I n  A b b . 3  is t im  a llg e m e in e n  e in s te tig e r V e r la u f  der 

K u rv e n  d e u t l ic h  z u  e rkennen . A b w e ic h u n g e n  h ie rv o n  

ze ig t das angezogene  B e isp ie l a n  dre i S te lle n , z u n äc h s t 

b e im  E in s te c k e n  des B lo ck e s , w o d u rc h  s ich  a u s d rü c k t , 

d aß  das  erste K a l ib e r  in  k e in e m  r ic h t ig e n  V e rh ä ltn is  z u m

Abbildung 10. Abbildung II . Arbeitsvorgang auf 1100-mm-

Block-Kalibrierung nach der „Hütte“ (Amerikanische Block walze) Umkehr-Duo-Blockstraße nach Brovot. Ballen-

auf 840-mm-Duo. Kantapparat nur vorne. länge =  2S00 mm, Anstellung =  180 min.

B lo c k q u e rs c h n it t  s te h t, v ie lle ic h t  au s  d e m  G ru n d e , u m  der F a l l  is t , d e u te t  das  d a r a u f  h in ,  d aß  h ie r

a u c h  be i V e rsch iedenhe it in  den  B lo ck ab m e ssu n g e n  e in  be- z u r  bessereu A u s b i ld u n g  des P ro fils  im m e r

quem es E in fü h r c n  z u  g e s ta tte n . D ie  b e id e n  and e re n  n u r  e ine  S e ite  v o n  d e n  K a lib e rp a a re n  aus-

Knickstellen f in d e n  ih re  B e g r ü n d u n g  in  e ine r U nrege l-  g e b ild e t  b zw . a u sg e n u tz t  w ird . B e i den

m ä ß ig k e it  des W a lzvo rg ang e s , d a  es s ich  h ie r, w ie  aus F la n sc h ab m e ssu n g e n  is t  d ie  K u rv e  f ü r  die

d e m  S c h a u b ild  f ü r  d ie  T räg e rhöhe  H  he rvo rg eh t, u m  u n te re  H ä lf t e  u m  S t ic h b re ite  g eg enübe r  der

S ta u ch s t ic h e  h a n d e lt . A u ß e r  d e m  G e sa m tq u e rs c h n it t  F  u n d  f ü r  d ie  obere H ä lf t e  ve rschoben , d a  gem äß

de r  S te g s tä rk e  S  s in d  d ie  ü b r ig e n  A b m essu ng en  u nm itte l-  d e m  m e ch an isch en  Z u s a m m e n h a n g  b e im  T rio

b a r  b e e in f lu ß t d u rc h  d ie  B e n u tz u n g  e ine r T r ios traße . D a  d ie  u n te re  T räg e rh ä lfte  de r oberen  u m  e inen

bei de r g ew öh n lic h e n  A r t  des A rbe its vo rg ang es  zw e i auf-  S t ic h  n a c h e ilt . D ie  s ich  be i d e n  F la n sc h 

e in a n d e r  fo lgende  K a lib e r , d ie  ü b e re in a n d e r  liegen , w egen h ö h e n  ode r E in s t ic h t ie fe n  T  ergebenden  Ab-

der g em e in sam en  M itte lw a lz e  g le iche B re ite  

e rh a lte n , s te ig t d ie  H - K u rv c  in  S tu fe n  an. 

W e n n  das  in  den  le tz te n  dre i S tic h e n  n ic h t

tfont-
apparot
nur

t'orne

tfanf-
opporat

nur
hinten

tfa/iber Y  ]F

‘err

tldn t- 
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rorne 
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V — Kanten 

>=» Stauchstich

Stufungen s in d  also n ic h t  d u rc h  d ie  A r t  de r W a lz e n 

straße b e d in g t, f in d e n  v ie lm e h r  ih re  E r k lä r u n g  in  

dem  W echsel v o n  o ffe nem  z u  gesch lossenem  K a lib e r , 

da  b ek an n tlic h  z u m  A u sg le ic h  de r versch iedenen  

V Valzengeschw indigkeiten a n  F la n sch fu ß -  u n d  -köpf 

im  geschlossenen K a lib e r te il  g e s ta u c h t w ird . W e n ig e r  

bem erkbar m a c h t  s ich  d ie  v o n  gesch lossenem  zu  

offenem  K a lib e r te il v e rände r lic h e  

A bnahm e  in  de r F la n s c h d ic k e  A  

und  B .

D aß  d ie  K u rv e  e ine  b e s s e r e  

V e r g le i c l i s b a s i s  e r g i b t  a ls  

T a b e l l e n w e r t e ,  g e h t  a u s  f o l 

genden G eg en übe rs te llu n g en  h e r 

vor. A b b . 4 z e ig t  e ine  K a l i 

b rierung  f ü r  g le iches E n d p r o f i l ,

K . P . 25. D ie  e n tsch e id en de  V e r 

besserung des K a lib r ie re n s  n a c h  

K i r c h b e r g  g eg enübe r  B r o v o t  

ist d a r in  z u  ersehen , d aß  insge 

sam t w en iger S t ic h e  b e n ö t ig t  

werden; d ie  P ro f ils t ic h e  erfo lgen 

aus w esen tlich  k le ine ren  A n fa n g s 

que rschn itte n , d ie  S tre c k u n g  is t 

m it  e rheb liche ren  A b n a h m e n  

m ög lich , d a  d ie  W a lz te m p e r a 

turen h ö h e r  rü c k e n . W ie  a u c h  

bei g l e i c h e m  A u s g a n g s q u e r 

s c h n i t t  u n d  b e i  g l e i c h a r t i 

g e n  W a l z e n s t r a ß e n  v o n  d e m 

selben D u rchm esse r  e ine  neuere  

K a lib r ie ru n g  m i t  w en ige r S tic h e n  

arbe ite t, e rg ib t d ie  Z u s a m m e n 

s te llung  A b b . 5  v o n  e in e m  T räger 

N. P . 32 n a c h  B  r  o v  o t  u n d  I I  o 1 z - 

w e i le r .  K e n n ze ic h n e n d  gegen 

über B ro v o t is t w ie de r  de r E n t f a l l  

von  S ta u c h s t ic h e n ; im  ü b r ig e n  

sind  bei b e iden  V e rg le ich sg ruppe n  

die A b w e i c h u n g e n  b e z ü g l i c h  

d e r  Q u e r s c h n i t t s a u s b i l d u n g  

a u f f a l l e n d  g e r i n g ,  u n d  d ie  

K u rv e n  e rsche inen  e in fa c h  a u f  

geringerer B as is  z u s a m m e n g e 

schoben. B esonders z u  bem e r

ken is t a b e r  d ie  u n u n te rb ro c h e n e  

g la tte  P u n k tfo lg c  de r  im  B e tr ie b  

o ffenbar e rp ro b te n  K a l ib r ie r u n g e n ; e in  k la re r  B ew eis 

fü r  d ie  R ic h t ig k e i t  d e r  A n s c h a u u n g , e ine  K a lib r ie r u n g  

m üß te  s ich  s ta t t  d u rc h  u n ü b e rs ic h t lic h e  T abe lle n  

du rch  w en ige  K u rv e n  z u r  D a r s te llu n g  b r in g e n  lassen.

E ben so  e in fa ch , w ie  a lte  u n d  neue  K a lib r ie ru n g e n  

a u f  dieser e in fa ch en  G ru n d la g e  z u  v e r g l e i c h e n  s in d , 

is t sie a u c h , w ie  schon  a n  früh e re r  S te lle  ang e d e u te t, 

d e n k b a r  a ls  A u s g a n g  f ü r  w e i t e r e  V e r b e s s e 

r u n g e n .  A b b . 6 e n th ä lt  n e ben  K a lib e rk u rv e n  a u ch  

ung e fäh re  K ra ft-  u n d  T e m p e ra tu rk u rv e n ; g egenüber 

den früh e re n  S c h a u b i ld e m  s in d  d ab e i s ä m tlic h e  A n 

gaben  in  s te tig e n  K u rv e n  als id e a le  M itte lw e rte  a u f 

ge tragen . D iese  D a rs te llu n g  lä ß t  f ü r  V erg le iche  d en

ch a rak te r is t is ch en  V e r la u f  d e u tlic h e r  e rkennen  u n d  

e r la u b t d o ch , a u c h  be i d en  G röß en  m i t  rege lm äß ige r  

U n s te t ig k e it , w ie  be i de r  E in s c h n it ts t ie fe  T  z. B . u n te r  

en tsp rechende r B e rü c k s ic h t ig u n g  derse lben d ie  w ir k 

lic h e n  K a l ib e rp u n k te  o h ne  große  M ü h e  a u fz u f in d e n . 

F ü r  d ie  e in ze ln en  K a lib e ra u fz e ic h n u n g e n  w äre  n a t ü r 

lic h  im m e r  de r ta ts ä c h lic h e  V e r la u f  an zug e ben .
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Abbildung 12. 

Ballenlänge =

I I

Arbeitsvorgang auf 900-mm-Umkehr-Duo-Straße.

2250 mm, Trägergruppe N.P. 40—32 nach Brovot.

A n g e n o m m e n , f ü r  d ie  v o rh a n d e n e  K a lib r ie r u n g  

(A b b . 6 ) e rm ö g lic h te  s ich  m i t  R ü c k s ic h t  a u f  W a lz d ru c k  

u n d  sicheres Fassen  e ine  n o c h  größere  A b n a h m e  in  

den  ersten S t ic h e n , so w äre  e ine  g le ich m äß ig e re  K r a f t 

k u rv e  erre ichbar. D ie  g raph is che  D a rs te llu n g  lä ß t  

h ie r fü r  o h ne  S ch w ie r ig k e it d ie E in ze la b m cssu n g e n  a lle r  

n e u e n  K a l ib e r  in  s te tig e n  V e rh ä ltn is s e n  e n tn e h m e n  

u n d  d ü r f te  m i t  g röß ere r W a h rs c h e in lic h k e it  b r a u c h 

bare  W e r te  lie fe rn  als T abe lle n  m i t  A e n d e ru n g  ih re r  

A b n a h m e k o e ff iz ie n te n . A u c h  d ie  A u fz e ic h n u n g  des 

Z e ita u fw a n d e s  f ü r  d ie  e in ze ln en  S tic h e , a u f  dessen 

E r m i t t lu n g  in  a nd e re n  Z w e igen  de r  M as sen fa b r i

k a t io n  so e n tsche idende r  W e r t  g e leg t w ird , k ö n n te
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a u f  bes tehende  M ä n g e l h inw e jse n , z. B . a u f  sch lechtes 

F assen , a u f  in  d ieser H in s ic h t  bes tehende  U n te r 

sch iede  zw ischen  D u o  u n d  T rio  ü .  a. m .

S ch lie ß lic h  e igne t s ich  d ie  g raph is che  D a rs te llu n g  

a ls  ü b e r s i c h t l i c h e s  u n d  e i n f a c h e s  H i l f s 

m i t t e l  fü r  a lle , d ie  s ich  ü b e r  d ie  ve rw icke lten  V er

h ä ltn is se  des K a lib r ie re n s  z u  u n t e r r i c h t e n  w ü n 

s c h e n ,  sei es n u n  de r S tu d ie re n d e  oder de r ju n g e

7. Gerüst Z. Gerüst 3. Gerüst i,/f.P jZ

J . Gerüst A N.P. ZS

von der 
Blockstraße 

ß/octr300*26C

A ifder 
Mitte/wa/ze 
/fegen die 
offenen 

tfa/ibertef/e

V '/Tanten 

S  • Stauchsticf>

M t? ZV

fl.P Z J

Abbildung.13, Arbeitsvorgang auf 750-mm - Trio- Straße. 

Ballenlänge — 2000 mm. Trägergrupp© N.P. 32 bis 21 nach Brovot.

H ü t t e n  m a n n , de r diese O r ie n t ie ru n g  e rs tre b t, w e il 

eben d ie  g raph is che  D a rs te llu n g  a m  raschesten  a lle  

F a k to re n  erkennen  u n d  b e h a n d e ln  lä ß t ,  d ie  v o n  

E in f lu ß  a u f  d ie  K a l ib r ie r u n g  s ind .

1. A b b . 7 ze ig t z u n ä c h s t in  de r G eg e n üb e rs te llu n g  

de r  W a lz p ro g ra m m e  von  B ro v o t u n d  e ine r neueren  

d ie  A n w e n d u n g  g r ö ß e r e r  D u r c h m e s s e r  f ü r  

g le iche  P ro file . D ie  B e a n s p ru c h u n g  des W a lzen-  

m a te r ia ls , ü b e r  d ie  e rst in  de r  le tz te n  Z e it  d u rc h  

d ie  K ra ftb e d a rfs k o m n iis s io n  des V ere ins deu tsche r  

E is e n h ü t te n le u te  A u fsch lü sse  e rs treb t w erden , lä ß t  

diese M a ß n a h m e  e rk lä r lic h  ersche inen . S o lche  V e r

s tä rk u n g e n  de r ’W a lzendu rchm esse r  s in d  abe r m i t

K a lib r ie ru n g s än d e ru n g e n  v e r k n ü p f t ;  n u r  d ie  K u rv e  

b r in g t  dies a u g e n fä llig  z u r  D a rs te llu n g . A b b . 8 s te llt 

K a lib r ie ru n g e n  des g le ichen  T rägers N . P .  15 nach  

B r o v o t  e in a n d e r  gegenübe r, e in m a l a u f  e iner T rio 

s traß e  v o n  750 m m  D urchm esse r , d as  andere  M a l a u f 

e ine r v o n  550  m m  D u rchm esse r  g e w a lz t . D ie  Aendc- 

ru n g  h ä n g t  m i t  der v e rän d e r te n  S tre c k u n g  des Steges 

z u s a m m e n , w o m it  a u c h  d ie  M a te r ia la b w a n d e ru n g  in

den  E c k e n  des P ro 

f ils  g e än d e r t  w ird.

2 . W e ite rh in  m uß  

d ie  K a lib r ie ru n g  den 

a llg e m e in e n  Fabri- 

k a t io n sc h a ra k tc r , 

gegebenen fa lls  H a n d  

in  H a n d  m itd e rE in -  

r ic h tu n g  de r S traße  

be rück s ich tig en . Bei 

de r B lo c k s traß e nk a 

l ib r ie ru n g  nach  B ro 

v o t  fü r  e in  U m k e h r 

d u o  v o n  1100 n u n  

D urch m esse r  (A b 

b i ld u n g  9) f ä l l t  die 

s ta rk e  B e n u tz u n g  

des K a n ta p p a ra te s  

a u f ,  b e i be iderse iti

g er A n o rd n u n g  sogar 

n a c h  je d e m  S tic h , 

u n te r  B e sc h rän k u n g  

d e r  A n s te llu n g , w ä h 

rend  in  d e m  zw eiten 

B e isp ie l e ine r am eri

k a n is c h e n  B lo c k 

s traß e  v o n  S40 m m  

D u rchm esse r  nach  

de r  „ H ü t t e “  (A b b i l

d u n g  10) v o n  der 

le tz te re n  M ö g lic h 

k e it  ausgedehn te r 

G e b ra u c h  g em ac h t 

u n d  n u rb c im U c b e r-  

g a n g z u m a n d e rn  K a 

l ib e r  g e k a n te t  w ird . 

D ie  R e g e lm äß ig k e it 

d e r  A b n a h m e  lä ß t 

fü r  d ie  am e r ik a 

n ischen  W a lz e n  a n  de r  in  de r  A b b ild u n g  beze ichnc ten  

S te lle  z u  w ü n sch e n  ü b r ig .

3. D ie  A b h ä n g ig k e it  des A rbe its vo rg ang e s  v o n  der 

S tr a ß e n a n o rd n u n g  sow ie  den  M a te r ia ld u rc h g a n g  du rch  

den W a lz e n  p a rk  e ine r S traß e  ze ig t A b b . 11 b is 13. 

l n  d ie  schem a tisch  geze ichne ten  W a lz e n g ru p p e n , e n t

sp rechend  de r G e rü s ta n o rd n u n g  de r W a lze n s traß en  

z u sam m e n g e s te llt , is t  de r G a n g  des W a lz s tü ck e s  

d u rc h  d ie  a ls M it te ll in ie n  g ek enn ze ich ne te n  K a lib e r  

in  e ine r fo r t la u fe n d e n  L in ie  e in g e trag en : K a n te n , 

o ffene  b zw . geschlossene K a lib e r te ile  s in d  du rch  

besondere  M a rk en  ang e d e u te t. L e ite n  s ich  aus  e inem  

K a lib e r  b zw . aus  e ine r W a lz e  m ehrere  Fertigerzeug-

N.P.ZZ

JV.P.27
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nisse ab , so e rg ib t s ich  v o n  se lbs t d ie  s ta m m b a u m -  

artige A n o rd n u n g  de r A b b ild u n g . D e r  E in f lu ß  dieser 

A b häng ig ke it a u f  d ie  K a l ib r ie r u n g  is t se lb s tv e rs tän d 

lich. D aneben  b e s te h t d ie  M ö g lic h k e it , in  so lchen 

P länen  den g e s a m t e n  W a l z e n p a r k  ii b e r s ie h t  -

G rcyg e rü s t in  A b b . 1(3 a u fg e trag en  s in d . I m  Grey- 

W a lzw e rk  w erden S teg  u n d  F la n s c h  g l e i c h m ä ß i g  

m i t  d i r e k t e m  D r u c k  g e w a lz t ;  das A b n a h m e 

v e rh ä ltn is  in  be iden  R ic h tu n g e n  is t d a ru m  k o n s ta n t ,  

e n tsp rechend  d en  u n v e rän d e r lic h e n  B e d in g u n g e n  fü r

Bioc/r 77 76 15 n  13 72 n  TO & 8  7 6  3 V 3
Jticfl No ----

Abbildung 14. Träger • Kalibrierung.

l ie h  d a r z u s t e l l e n ,  so d aß  a u c h  dem  N e u lin g  de r 

G ang der F a b r ik a t io n  so fo rt e rk e n n b a r  w ird .

4. A u f  den E in f lu ß  de r A r t  d e r  W a l z e n s t r a ß e ,  

oh D u o  oder T r io , is t schon  bei B esp rechung  v o n  

Abb . 3 h ingew iesen  w o rden . A b b . 14 lä ß t  d ie  in  

B e trach t k o m m e n d e n  G e s ic h ts p u n k te  in  

der G eg enübe rs te llu ng  eines T rägers N . P . 32 

nach B ro v o t , a u f  e in em  D u o  v o n  900 m m  

Durchm esser b zw . e in em  T rio  v o n  750 m m  

Durchm esser gew ate t, n o c h  e in m a l er

kennen. W e ite re  S ch lüsse  a n  d ieser S te lle  

7-u 7,iehen, sch e in t w egen de r  V ersch ieden

heit des W a lzendu rchm e sse rs  u n d  de r S te l

lung  der P ro file  in  ih re r  G r u p p e , d ie  aus  

Abb . 12 he rvo rg eh t, b e d e nk lic h .

5. A ls  B e isp ie l f ü r  d ie  U n te rs u c h u n g  

einer E in z e lfra g e  de r K a l ib r ie r u n g  g ib t  

A bb . 15 d ie  in te re ssan te  V e r ä n d e r u n g  

d e r  A b n a h m e v e r h ä l t n i s s e  f ü r  d i r e k 

t e n  u n d  i n d i r e k t e n  D r u c k  w ieder , in 

dem  das V e rh ä ltn is  de r  h o r iz o n ta le n  A b 

nahm e  v o n  F la n s c h s tä rk e  z u r  S tcg d ie k e  be i Träger- 

profilen fü r  e in  g ew öhn liches  u n d  fü r  e in  G rey-W alz-  

werk au fg e trag en  is t. V e rg lichen  s in d  d a be i T räger 

N . P . 32 n a c h  A b b . 5  (H o lzw e ile r ) u n d  de r G rev- 

träger 34 B , dessen B e s t im m u n g sg rö ß e n  f ü r  das

d ie  V o re ilu n g  in  S te g  u n d  F la n sc h e n . Im  g ew öh n lic h en  

K a lib e rw a lzw e rk  ä n d e rn  s ieh  diese V e rh ä ltn is se  fü r  

g le ich m äß ig e s  V o re ilen , d. h . f ü r  sp annungs fre ie s  W a l

zen , m i t  de r a l lm ä h lic h e n  A u s b ild u n g  des P ro f ils ;  d e m  

m u ß  e ine  g a n z  b e s t im m te , u n d  zw a r  ste t ige Veriinde-

Abbildung 15. Träger-Kalibrierung.

ru n g  in  den  be iden  A b n a h m e v e rh ä ltn is s e n  z u e in a n d e r  

en tsp rechen , w ie  dies d ie  K u rv e n  a n s c h au lic h  ze igen .

Z u sam m en fa sse nd  lä ß t  sich  a lso  z u g u n s te n  d ieser 

D a rs te llu n g s a r t  n a c h  den  V o rsch lägen  v o n  S iv Q i t g .  

S t ä u b e r  a n fü h re n :

74
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Abbildung 16. Träger - Kalibrierung (Grey-Profil 34 B für Grey - Gerüst).

1. E in e r  sach g em äß en  K a l i 

b r ie ru n g  e n ts p r ic h t  in  g rap h is ch e r  

D a r s te llu n g  e in  g a n z  b e s t im m 

te r  C h a ra k te r  u n u n te rb ro c h e n e r  

K u rv e n .

2. U n te r  Z u g ru n d e le g u n g  d ie 

ses a llg e m e in e n  K u rv e n v e r la u fe s  

g e n ü g t f ü r  d ie  A u fz e ic h n u n g  von  

E in z e lk a lib r ie ru n g e n  d ie  S t ic h 

z a h l im  Z u s a m m e n h a n g  m i t  dem  

V e rh ä ltn is  des A n fangs-  z u m  E n d 

q u e rs c h n it t .

3. W a lzd ru c k -  u n d  K r a f tv e r 

b rauchsve rsuche  k ö n n e n  als K o n 

tro lle  b e züg lic h  d ieser W a h l  de r 

S tic h z a h le n  u n d  des K u rv e n 

ch a ra k te rs  m i t  besonderer L e ic h 

t ig k e it  d e m  eigenen B e tr ie b e  n u t z 

b a r  g e m a c h t w erden .

4. F ü r  d ie  B e tr ie b s le itu n g  er

g ib t  s ich  e ine  e in fache  u n d  üb e r 

s ic h tlic h e  D a rs te llu n g s a r t  des ge 

s a m te n  W a lz e n p a rk s  u n d  des A rbe its vo rg ang e s  fü r  

jedes  e inze lne  P ro f i l ,  d ie  a u c h  d e m  N e u lin g  e r

m ö g lic h t , sich  rasch  in  d ie  besonderen  E ig e n a r te n  

eines B e tr iebes e in zu a rbe ite n .

D a m it  e r fü llt  d ie  g raph is che  D a rs te llu n g  eine 

g anze  R e ih e  w ic h t ig e r  A u fg a b e n  u n d  v e rd ie n t w ohl 

d ie  B e a c h tu n g  a lle r , d ie  s ich  m i t  W a lzw erksfragen  

f ü r  B e tr ie b  u n d  U n te r r ic h t  z u  b e sch ä ft ig e n  haben .

Das E isenhüttenw esen au f der W eltausste llung  T u r in  1911.*

V o n  O b e rin ge n ie u r  A . S t o l t e  in  T u r in .

I  u r  fü n fz ig jä h r ig e n  Ju b ilä u m s fe ie r  des ver- 

e in ig te n  K ön ig re iches  I t a l ie n  h a t te  m a n  d e n  

P la n  g e faß t, d ie  W e lt  zu  e inem  fr ie d lic h en  W e t t 

s tre it e in z u la d e n ; v o r  a lle m  w o llte  m a n  zug le ich  

e inen  U ebe rb lic k  übe r d ie  in d u s tr ie lle  u n d  w ir ts c h a f t

liche  E n tw ic k lu n g  des K ön ig re iches  se it se iner E n t 

s te h u n g  geben . D a  eine so große A u s s te llu n g  b isher 

n o c h  n ic h t  in  I t a l ie n  z u r  A u s fü h r u n g  g e k o m m e n  w ar, 

so e rsch ien  de r  P la n  e tw as g e w a g t; er is t je d o ch , 

sow e it m a n  d ie  E ig e n tü m lic h k e ite n  des L and e s  b e rück 

s ic h t ig t , v e rh ä ltn is m ä ß ig  g e lun g en , n a c h d e m  F r a n k 

re ich  u n d  E n g la n d  ih re  B e te ilig u n g  schon  fr ü h z e it ig  

zu g e sag t h a tte n .

D e r  A n te il der frem den  R eg ie run g en  u n d  L ä n d e r  

h a t  in  T u r in  n ic h t  d en  U m fa n g  w ie in  P a r is  1900

* Wie die Ständige Ausstellungskommission für die 
Deutsche Industrie soeben mitteilt, hat die deutscho In
dustrie bei der Preisverteilung überaus glänzend ab
geschnitten. Von 857 deutschen Ausstellern hatten sich
38 außer Wettbewerb stellen lassen. An die sonach 819 
Beurteilten fielen 408 Grand Prix, 130 Ehrendiplome, 
172 Goldene Medaillen, 89 Silberne Medaillen, 23 Bronzeno 
Medaillen, 9 Ehrenvolle Erwähnungen, zusammen 831 Aus
zeichnungen. Ferner wurden Mitarbeitern deutscher 
Aussteller zuerkannt: 134 Ehrendiplome, 233 Goldene 
Medaillen, 202 Silberne Medaillen, 180 Bronzene Medaillen, 
23 Ehrenvolle Erwähnungen, zusammen 772 Auszeich
nungen. Endlich wurden 25 Deutschen Verdienstdiplome 
für hervorragende Bemühungen um das Zustandekommen 
der Ausstellung und deren künstlerischen Aufbau ver
liehen. Insgesamt entfallen somit auf Deutschland 1628 
Auszeichnungen.

erre ich t, is t a b e r  ebenso u m fa n g re ic h  w ie  a u f  der 

v o r jä h r ig e n  W e lta u s s te llu n g  in  B rüsse l. D eu ts ch 

la n d  h a t  seine Zusage  so s p ä t  e rk lä r t , d aß  C3 aus 

R a u m m a n g e l n ic h t  m e h r  m ö g lic h  w a r , d ie  ganze 

deu tsche  A b te ilu n g  in  e ine r e in z igen  H a lle  z u  ver

e in igen . In fo lgedessen  s in d  d ie  deu tschen  Ausste ller 

g ruppenw e ise  a u f  s ieben versch iedene  H a lle n  verte ilt.

D ie  b e iden  H a u p ts tä d te  de r A p e n n in e nh a lb in s e l, 

R o m  u n d  T u r in , h a b e n  s ich  m i t  w e itgehende r U n te r

s tü tz u n g  v o n  S ta a t  u n d  S ta d tg e m e in d e n  in  die 

A u fg a b e  g e te ilt , d io  A u s s te llu n g  in s  L e b e n  z u  rufen. 

A u s  n ahe lieg enden  G r ü n d e n  b lie b  d ie  K u n s t  aus

sch ließ lich  f ü r  R o m  V o rbeha lten , w äh re n d  T urin , 

d ie  a lte  R e s id e n z  de r sa rd in isch e n  K ö n ig e , in  seinen 

M au e rn  H a n d e l, In d u s tr ie , G ew erbe u n d  das S ch u l

w esen ve re in ig te , u n d  zw a r  a u f  e in em  G e lände , 

das  a n  la n d s c h a f t l ic h e m  R e iz  d ie  le tz te n  größeren 

A u ss te llu n g e n  be i w e ite m  ü b e r tr if f t .  F ü r  d ie  Be

sucher der A u ss te llu n g e n  is t d ie  T e ilu n g  n ic h t  gerade 

a n g e n e h m , u m  so m e h r , a ls  T u r in  e tw as abseits 

lie g t v o n  de r I la u p tv e r k e h r s lin ie , d io  ü b e r  M a ila n d  

f ü h r t  u n d  b ishe r  w en ige r v o m  F rem denv e rk eh r  

b e rü h r t  w urde .

D ie  la n d sch a ft lic h e  L ag e  de r A u s s te llu n g  (siehe 

L a g e p la n  A b b . 1) a u f  b e id e n  P o- U fe rn  is t  übe raus  

w irk u n g sv o ll. R e ch ts  v o m  P o  g re n z t d ie  A u ss te llu n g  

u n m it te lb a r  a n  d ie  b ew a ld e te n  H ö h e n  des V or

geb irges, das  besonders v o n  d e m  a lte n  K a p u z in e r 

k los te r u n d  de r S u p e rg a , d e m  n ic h t  g a n z  vo lle nde ten
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= S.

S ch lo ß  des sa rd in ische n  K ön ig sh au se s , e inen  

h e rr lichen  A u s b lic k  a u f  d ie  S ta d t  T u r in  

u n d  d ie  P o - E b e n e  b ie te t, d ie  im  N o rd e n  

_ . 1 1  Ü, d u rc h  d ie  A lp e n k e t tc  b eg ren z t w ird . A u f¡1 s I der S u p e rg a  e rh eb t s ich  w e ith in  s ic h tb a r  de r

_g |  3  1 1  h a rm o n is c h e  B a u  der B a s ilik a , w e lche d ie

J  1 1  o  p G räbe r  des sa rd in ischen  K ön ig sh ause s  beher-

I |  «  '  I  berg t.

s  n g « D e r  B au m e is te r  J u v a r a ,  der E rb a u e r  

• I  £  S o. m ehre re r rom an ische r  K ön ig s sc h lö s se r , so

§  |  1 1  a u ch  der S u p e rg a , h a t  e inen  u n v e rk e n n b a re n

5  1 1  e §  E in f lu ß  .a u f  d ie  B auw e ise  P ie m o n ts  aus-

^  1 J S . 3  g e üb t. A u c h  d ie  A rc h ite k tu r  de r A u s s te llu n g

(vg l. A b b . 2 u n d  3 ) is t m i t  w en igen  A usnah-  

I  ¿ ä  * m e n  im  S tile  der Z e it  J u v a r a s  g eha lten .

«8 *  |  7; 1 D e r  P a rc o  V a le n t in o , der d ie  A u s s te llu n g

1  a  1 1  fj a u f  dem  l in k e n  Po-U fer u m s c h lie ß t u n d  sich

jä j  3 *  w v o n  der P o n te  R e  U m b e r to  b is z u r  P o n te

f  3  u ■» -11 Is a b e lla  e rs treck t, d ie n te  schon  frü h e r  z u

£- 3  “ °  A uss te llungszw ecken , w o v o n  n o c h  je t z t  d ie

m itte la lte r lic h e  p iem on tes ische  B u rg  (C as te llo  

« S I - 1  m e d io e va le ) Z eugn is  a b le g t. D ie  vo re rw älm -

a § | I  |  tc n  B rü c k e n  liegen a u ß e rh a lb  de r Ausstel-

|o g |  |  , | lung sg re nzen  u n d  v e rm it te ln  d e n  S traßen-

=  % 1 1  “  I  v e rkeh r  der P o- U fe r; in n e rh a lb  de r Aus-

•g 5 1  II £  1 Stellung d ienen  d ie  M o n u m e n ta lb r ü c k e  (s.

£  "n * % a A b b . 3 ) , e in  F u ß s te g  u n d  e ine  b re ite  H o lz-

J  i  b rflcke , le tz te re  a u ch  fü r  F u h rw e rk e , ferner

l i i g t  zw e i S e ilb a h n e n  u n d  D a m p fb o o te  d e m  regen

j ~ ■§ n g, V e rkeh r, de r h a u p ts ä c h lic h  in  d en  sp ä te n

i  ■§ — £t 
. ß

^  c  g ¡2

§J |  1 1  | N a c h m it ta g s s tu n d e n  u n d  an  Sonn- u n d  Fest-

3  I " !  i  M tag en  das  A u ss te llu n g sg e län de  b e leb t.

q & ^ § ,l! D ie  A u s s te llu n g  is t v o n  d e m  I la u p tb a h n -

» 11 > ~ h o f  P o r ta  N u o v a  u n d  v o n  a lle n  P u n k te n  de rto c jj .
§  _• pj ^  .s S t a d t  le ic h t d u rc h  d ie  S tra ß e n b a h n  e rre ichbar.

1  1  I  I  S  I n  d en  T agesze itungen  is t w o h l schon  zu r

|  5  1 1 1  G enüg e  übe r  d ie  A u s s te llu n g  im  a llg em e inen

*" |  3 h  m b e r ic h te t , in sbesondere  übe r  d ie  de u ts ch en

A b te ilu n g e n , die u n te r  der L e itu n g  des G e 

n e ra lk o m m issa rs  G eh . R e g .- R a t P ro fessor 

•| e . l g  B u s l e v  s tehen . E s  k a n n  h ie r  n u r  n o ch m a ls
*© 73 v-'j2  fco *
B ¿  |  a 5  b e to n t  w erden , d aß  d ie  deu tsche  A b te ilu n g ,

i  1 1  *  ü besonders d ie  te chn is chen  G ru p p e n , d e n jen ig en

¿±¡ ii 3> M ande re r N a t io n e n , z. B . E n g la n d s , F ra n k re ic h s

|  ~ „  |  u n d  Ita l ie n s , n ic h t  n u r  e b e n b ü r t ig , sondern

|  >3 |  1 1  in  d en  m e is ten  T e ilen  w e it  übe r legen  is t.

a £  o !  M D e u ts c h la n d s  E is e n h ü t te n  sow ie  a llg e m e in

“ . ii i  !  d ie  schw ere  In d u s tr ie  h a b e n  sich  n ic h t  be-

jjS'.J "  "  |  te ilig t . V o n  d en  o ffiz ie ll b e te ilig te n  24 L ä n d e rn

||§ | i  = h a b e n  eine nennensw e rte  G ru p p e  a u f  dem

i  1  1 s ** G eb ie te  des E is e nh ü tte nw esen s  u n d  ver-

1 1 1  f  ¿  w a n d te r  Zw eige n u r  dre i L ä n d e r  zusam m en-

J  |  "  f  ¿ g e b rach t. E s  s ind  dies F ra n k re ic h , R u ß la n d

■I K ¿ I  u n d  I ta l ie n . A m e r ik a , B e lg ien  u n d  E n g la n d

I  I b Ir t  h a b e n  es eben fa lls  fü r  r a ts a m  g eh a lte n ,

g  K 1 1  ¿ v o n  e iner g röß eren  x\usstellung ih re r  schw eren

^  7  !  7  In d u s t r ie  ab zu sehen . G erade  m i t  R ü c k s ic h t

* m 2 » a u f  d e n  W e ttb e w e rb  de r fran zös ischen  W e rk e

w äre  d o ch  w o h l eine A u s s te llu n g  au ch  

deu tsche r  E rze ugn isse  w ünschensw ert ge-
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Abbildung 3. llonumentalbrüeke m it Wasserschloß.

Abbildung 2. Deutscher Industriepalast.

w esen, a b e r  m i t  R ü c k s ic h t  a u f  d ie  a u ß e ro rd e n t

lichen  K o s te n  u n d  d ie  schw ierigen T ra n s p o r tv e rh ä lt 

nisse k a n n  es n ic h t  v e rw u n d e rn , w en n  D e u ts c h la n d s  

E is e n h ü t te n  fem g cb lie b en  s ind . D ie  E rö f fn u n g  

der A u s s te llu n g  fa n d  a m  29. A p r il 1911 s ta t t , Gegen 

E n d e  J u l i ,  also n ah e zu  d re i M o n a te  sp ä te r , k o n n te  

m a n  d ie  A u s s te llu n g  der E is e n h ü t te n  Ita lie n s  u n d  

F ran k re ic h s  als v o lle nd e t b e tra ch te n . A n  d ieser 

V e rzög e rung  trug en  in  g le ich em  M aße  d ie  u n g ü n 

stige W it te ru n g , d ie  a u ß e ro rd e n tlic h  schw ierigen 

T ran spo rty e rh ä ltn is se , A rb e itc ra u s s tä n d c  u n d  d ie  

S ä u m ig k e it  der A usste lle r  S c h u ld . U m  so r ü h m 

liche r fü r  D e u ts c h la n d  is t  cs, w en n  seine G ru p p e n  

in  d en  ve rsch iedens ten  H a lle n  tr o tz  de r g roßen  

H in de rn isse  a m  Tage der E r ö f fn u n g  fe r tig  w aren , 

sow e it cs d ie  B a u lic h k e ite n  ü b e r h a u p t  zu ließen .

M a s c h i n e n a b t e i l u n g e n .

N eben  den  sp ä te r  z u  besp rechenden  Sonderaus

s te llu ng en  de r E is e n h ü t te n  f in d e n  sich  a u ch  in  den 

deu ts ch en  m asch in c n te c lm is c h e n  A b te ilu n g e n , s. A b 

b i ld u n g  4 , e in ige  A u s s te llu n g e n , d ie  f ü r  E is e n h ü tte n 

le u te  besonderes In te resse  h a b e n . So  d ü r f te  in  den 

In te r n a t io n a le n  M asch in e n h a lle n  d ie  A u s s te llu n g  der 

L o  t h  r  i n  g o r  W a l z  e n g  i e ß e r e i - A k t . - G e s . ,  

H u sen do rf in  L o th r in g e n , u n d  der F irm a  G u s t a v  

G o  n t  e r  m a n n ,  S ie g h ü tte , B e a c h tu n g  f in d en . Beide 

F irm e n  h a b e n  v o rw iegend  K a lib e rw a lz e n  zu r  S chau  

geste llt. W ä h r e n d  früh e r  d ie  ita lie n isch en  W a lz 

w erke ih re  W a lz e n  aussch lie ß lich  v o m  A us lande  

bezogen , s in d  d ie  W e rk e  in  der le tz te n  Z e it nach  

u m fa n g re ic h e n  V e rg röß e rungen  u n d  V erbesserungen
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dazu übergegangen , ih re  H a r tg u ß w a lz e n , w en n  n ic h t  

ganz besondere A n fo rd e ru n g e n  a n  G ü te  geste llt 

wurden, se lbst h e rzu s te lle n  oder im  L a n d e  he r

steilen zu  lassen. E s  m a g  dah e r  d ie  A u s fu h r  v o n  

W alzen n a c h  I ta l ie n  in  den  n äc h s te n  J a h r e n  w o h l 

etwas geringer a u s fa lle n  a ls  in  d e m  le tz te n  J a h r 

zehnt, in  d e m  d ie  ita lie n ische  E is e n in d u s tr ie  e inen  

außero rden tlichen  A u fs c h w u n g  g e n o m m e n  h a t .

D ie  B e r lin- E rfu r te r  M a s ch in e n fa b r ik  H e n r y  F e ls  

& C o . b r in g t e ine  Z u s a m m e n s te llu n g  ih re r  Scheren 

für T räger, P ro file ise n  u n d  K n ü p p e l ,  ferner Ver- 

bundscheren u n d  L o ch s ta n ze n . B esonders h e rvo rzu 

heben is t d ie  A u s k lin k m a s c h in e , d ie  h e u te  v ie lfach  

au f W a lzw erken  V e rw e n d u n g  f in d e t, d a  diese z u m  Teil 

ihrer K u n d s c h a f t  a u c h  d ie  T räger a u sg e k lin k t  lie fern .

w erden  d u rc h  d iesen K in e m a to g ra p h e n  in  v o rz ü g 

liche r D a rs te llu n g  geze ig t, u n te r  a nd e re m  a u ch  d ie  A n 

w e n d u n g  der oben  e rw äh n te n  G es te in sbo h rm asch in en  

in  e iner E rzg ru b e . A u c h  d ie  M as ch in e n fa b r ik  E ß 

l i n g e n  s te llt  ih re  b e k a n n te n  G es te in sbo h rm asch in en  

u n d  K om presso ren  a u s , a lle rd ing s  in  der ita lie n isch en  

A b te ilu n g  der In te r n a t io n a le n  M asch in enha lle .

B em erken sw ert s in d  fe rner noch  d ie  M ode lle  der 

A u fb e re itu n g s an la g e n  der M a s c h in e n b a u a n s ta lt  H u  m- 

b o i d t ,  K a lk  b e iK ö ln . D a s  H a u p ts tü c k  dieser b e ach 

tensw erten  A u s s te llu n g  is t das  M ode ll e iner E rzw äsch e , 

d ie  zu r T re n n u n g  u n d  A n re ic h e ru n g  v o n  schw ierig  

verw achsenen  B le ig la n z  u n d  Z in k b le n d e  d ie n t .

I n  der deu tschen  A b te ilu n g  de r E le k t r iz i t ä ts 

halle ( s .  A b b .  5 ) is t n o ch  d ie  Z ie h b a n k  der F i r m a

Abbildung 4. Blick in die deutsche Maschinenhalle.+

E r w ä h n t  seien a u ch  d ie  G es te in sbo h rm asch in en  der 

D e u t s c h e n  M a s c h in e  n f a b r i k A .  G . ,  D u is b u rg , u n d  

der S ie m e n s - S c h u c k e r t - W e r k c ,  B e r lin . D ie  v o n  

der D e u ts c h e n  M a s c h in e n fa b r ik  ausges te llte n  G egen 

s tände , sow oh l d ie  B o h rm a sch in e n  a ls  a u ch  der 

H e b e m ag n e t fü r  S c h ro t t  u n d  E is e n a b fä lle , w urden  

bere its a u f  der B rüsse ler A u s s te llu n g  1910 vo rg e 

fü h r t , w esha lb  h ie r  n ic h t  n äh e r  d a r a u f  e ingegangen  

w erden so ll. D ie  S iem ens-Schuekert-W erke  fü h re n  

sow oh l S to ß m asch in e n  als a u ch  D re h b o h rm as ch in e n  

vo r. D ie  D re h b o h rm as ch in e n  w erden  in  zwei B a u 

a r te n  m i t  D if fe re n t ia lv o rs c h u b  u n d  m i t  g ebrem ster 

V o rs c h u b m u tte r  geze ig t. D ie  D if fe re n t ia lb o h r 

m asch ine  h a t  d en  V o rzu g  eines schne lleren R ü c k 

la u fs  u n d  f in d e t d a h e r  v o rw ie g en d  bei g le ic h m äß ig e m  

G es te in  V e rw end ung . A n  dieser S te lle  sei a u ch  

a u f  d ie  k in e m a to g ra p h is c h e n  V o r fü h ru n g e n  de r 

S iem ens-Schuckert-W erke  h ingew iesen , d ie  eine w irk 

sam e U n te rs tü tz u n g  im  A usste llungsw esen  a u c h  in  

Z u k u n f t  b ild e n  w erden . G an ze  F ab r ik a tio n s zw e ig e

C li. Z i m m e r m a n n ,  K ö ln - E h re n fe ld , z u m  Z ie h en  v o n  

P ro f i ls tä b e n , Z ie r le is ten , D e k o ra tio n ss ta n g e n  u n d  dg l. 

Sehensw ert. W e lch e  schöne  W ir k u n g  d u rc h  d ie  A n 

w e n d u n g  v o n  b la n k  gezogenen P ro f ile n  e rre ich t w e r

den  k a n n , ze ig t d ie  G re n zd e k o ra tio n  de r deu tschen  

M asch inenausste llung-  d ie  g a n z  a u s  b la n k e n  W in k e l

u n d  F lache isen  zu sam m en g ese tz t is t. D ie  P ro file  

z u r  D e k o ra t io n  w u rd e n  v o n  de r F ir m a  G e b r ü d e r  

H ü b n e r ,  C h e m n itz , g e lie fe rt, w äh re n d  de r  A u fb a u  

v o n  de r E is e n k o n s tr u k t io n s f irm a  K e l l c r m a n n ,  

C h e m n itz , a u sg e fü h r t w u rde .

In  der A b te ilu n g  fü r  la n d w ir ts c h a ft lic h e  M a 

sch inen  f ü h r t  d ie  G . L u t h e r - A .  G .,  B ra u n sc h w e ig , 

neben  anderen  E rze ugn issen  ih ren  e lek trom agne tischen  

T rom m e lsche ide r im  k le in s te n  M o de ll vo r, der schon in  

dieser Z e its c h r ift*  a u s fü h r lic h  beschrieben  is t. S ch ließ 

lich  sei n o ch  a u f  d ie  A u s s te llu n g  de r  B i s m a r c k h ü t t e

* 1910, 9. Nov., s. 1914.
t  Die mit f bezeichnten Bilder siml von dem Graphi

schen Institut „Urania“, Berlin 68, aufgenommen worden.
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au fm e rk s a m  g e m a c h t , d ie  in  de r  A u to m o b il-  u n d  L u f t 

sch iffh a llo  (s. A b b . 6 ) u n tc rg e b ra c h t is t, w e il sie außer 

ih ren  Fe in b le che rzeugn issen  h a u p ts ä c h lic h  T eile fü r  

A u to m o b il-  u n d  L u fts c h iffm o to re n  a u f  d ie  A uss te l

lu n g  b ra ch te . H ie rm it  d ü r f te  w o h l das , was von  

de r deu tschen  A u s s te llu n g  in  engerer B e z ie h u n g  z u m  

E is e n h ü tte n w e se n  steht., e rsch öp ft sein .

D ie  A u ss te llu n g en  de r französ ischen  u n d  ita l ie 

n ischen  H ü t t e n  liegen a u f  der l in k e n  Po-Se ite  zw ischen 

de r in te rn a t io n a le n  V erkeh rsha llo  u n d  der A u ss te l

lu n g  de r ö ffe n tlic h e n  A rb e ite n  Ita lie n s . Z u n ä c h s t  

m ö ge  d ie  französ ische  A b te ilu n g , deren F e r t ig s te llu n g  

so lan ge  a u f  s ich  w a r te n  ließ , beschrieben w erden .

31. Jahrg. Nr. 41.

P a r is , ih re  versch iedenen  R ohe rzeugn isse  aus A lu 

m in iu m  ne b s t ih re n  ande ren  E rzeugn issen  a u f 

g e b au t. D ie  S a m m e la u s s te llu n g  der französischen 

A lu m in iu m fa b r ik e n  is t  e n tsch ieden  bedeu tende r u n d  

inha lts re iche r . H ie ra n  s in d  fo lgende  F irm e n  be

te i l ig t :  S o c . E l e c t r o - M é t a l l u r g i q u e  F r a n 

ç a i s e  in  F roges (Isè re ), S o c .  d e s  P r o d u i t s  

C h i m i q u e s  d ’ A  l a i  s e t  d e  l a  C a m a r g n c  

in  S a lind re s , S o c .  d e s  P r o d u i t s  E l e c t r o -  

C h i m i q u e s  e t  M é t a l l u r g i q u e s  d e s  P y r é 

n é e s  in  A u z a t  (A riègo ) u n d  d ie  S o c .  d e s  F o r g e s  

M o t r i c e s  e t  U s in e s  d e  l ’ A r o c  in G renob le . A lu 

m in iu m b a r re n  u n d  P la t te n  m i t  9 9 ,5 %  R e in g eh a lt ,

D a s  E i s e . n h i i t U » w e s e n  a u f  d e r  W e l t a u s s t e l l u n g  T u r i n  1 9 1 1 .
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F  r a n k r e i c h .

In fo lg e  w iede rho lte r  N a c h m e ld u n g e n  u n d  auß e r

o rden t lic h e r  n a c h trä g lic h e r  G e ld b e w illig u ng e n  der 

französ ischen  R e g ie ru n g  h aben  es d ie  F ranzosen  

a u f  e ine  Q u a d ra tm e te rz a h l v o n  in sge sam t 40 000 

g e b ra c h t , w o d u rch  D e u ts c h la n d , d as  n ä c h s t I ta l ie n  

a n  zw e ite r S te lle  s ta n d , a n  d ie  d r it te  S te lle  h in 

s ic h tlic h  de r G röß o  de r  be leg ten  G ru n d f lä c h e  k a m . 

V o n  d ieser F lä c h e  n im m t  d ie  schw ere In d u s tr ie  

F ran k re ic h s  n u r  e inen  sehr k le in e n  T e il e in . AVenn 

a u ch  e inze lnes  a u s  d ieser G ru p p e  schon a u f  and e re n  

A uss te llu ngen  w a r , so is t d o ch  das  h ie r  geze ig te  

N eue  im m e rh in  inso fe rn  v o n  B e d e u tu n g , a ls  m a n  

h ie ra us  R ücksch lü sse  a u f  d ie  französ ische  A u s fu h r  

n ac h  I ta l ie n  m a ch e n  k a n n .

Z u n ä c h s t  z ie h t d ie  französ ische  A lu m in iu m 

in d u s tr ie  d ie  A u fm e rk s a m k e it  a u f  s ich . I n  e in em  

G la ssch ran k  h a t  d ie  S o e . d 1 E l e c t r o - C h i  m i e ,

A rm a tu re n , R ö h re n , D r ä h te , Se ile , K a b e l, B ände r, 

B le che , vers ilberte  u n d  vergo lde te  T r in kge fäß e  u n d  

G eb rauchsg eg ens tände  aus A lu m in iu m  zeigen die 

V ie lse it ig ke it de r E rzeugn isse  d ieser W erke . D ie  

V e rg o ld u n g  u n d  V e rfe ine rung  de r Aluminiumwaren 

w ird  je d en fa lls  m i t  R ü c k s ic h t  a u f  Z o ll u n d  B illig 

k e it  in  I t a l ie n  b ew irk t . D e r  A u fb a u  de r  gen ann te n  

W e rk e  g ru p p ie r t  s ich  u m  e in  A lu m in iu m fa ß  fü r  

B raue re i zw ecke  v o n  1,8 m  H ö h e  u n d  2,5 m  D u rc h 

messer, das aus  je  zw ei B le ch en  im  U m fa n g  u n d  

in  der H ö h e  u n d  e in em  B oden b le ch  zusam m en- 

geschw e iß t is t . A u c h  e lek tr ische  S c h a lta p p a ra te  

u n d  L e itu n g sm a te r ia l w erden  v o n  d en  A lu m in iu m 

w e rk en  horgeste llt .

D ie  C h a m b r e  s y n d i c a l e  d e s  f o r c e s  h y d r a u 

l i q u e s ,  P a r is , ze ig t in  e iner S ta t is t ik  in  V e rb in du n g  

m i t  e in e m  V e r te ilu n g s p la n  d ie  A b h ä n g ig k e it  v on  

103 T e ilnehm ern  v o n  ih re n  K ra f ts ta t io n e u . Im
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Jahre 1910 w u rd e n  in  d en  angesch lossencn  W e rken  

erzeugt:

K a l z i u n i k a r b i d ..........................  31 000 t

F e r r o le g ie r u n g e n ..........................  21 500  t

S ta h l . .....................................  13  000  t

A l u m i n i u m ....................................  12 000  t

Z e m e n t .........................................  7 500  t

V ersch iedene E rze u g n is s e 18 700 t

I n  den h y d ra u lis c h e n  K ra f ts ta t io n e n  is t e in 

K ap ita l v o n  600 M illio n e n  fr  ange leg t. D ie  G e s a m t

le istung b e tr ä g t 590  000  P S .

I n  der S a in m e la u ss te llu n g  h a t  a u c h  das  M ode ll 

eines H é r o u l t - O f e n s  v o n  15 t  F a ssu ng , im  M a ß 

stab 1 : 4 ,  P la t z  ge

funden. N a c h  d ie 

sem M ode ll s in d  die 

Oefen der J l l in o is  

Steel Co. u n d  der 

W ire Co., V e re in ig te  

S taa ten , a u sg e füh rt .

Ferner s ind  e in ige  

Proben v o n  W e rk 

zeugen u n d  E is e n 

bahnsch ienen aus  im

H érou lt-O fen  er

zeugtem  E lek tro-  

sta lil ausgeste llt.

D as  K o n s o r t iu m  

E le c t r o  - S i d é r u r 

g iq u e  b r in g t  e ine  

bedeu tend  k le ine re , 

aber eben fa lls  sehr 

beachtensw erte A u s 

ste llung. H ie rzu  ge

hören d ie  S o  c.

N é o  - M é t a l l u r 

g iq u e ,  d ie  S o c .  

d e s  H a u t s - F o u r -

n o a u x  e t  F o r g e s  d ’ A l l e v a r d  u n d  d ie  S o c . 

E l e c t r o - C h im iq u e  d u  G i f f r e .  S iliz ium - , M angan- , 

Nickel- u n d  A lu m in iu m - L e g ie ru n g e n  s in d  in  k le in e n  

S chauk äs ten  z u s a m m e n g e s te llt  F e rne r gehören  

W erkstücke  v o n  G e sch ü tze n , F e d e rn  fü r  F ah rzeug e , 

Sp ira lfede rn  u n d  Geschosse z u  d en  E rzeugn issen  

dieser G ese llscha ften  u n d  s in d  in  v o rz ü g lic h  ge

lungenen S tü c k e n  z u r  S c h a u  geste llt. D a s  M a te r ia l 

der S ta h lte i le is t  z u m  T e il im  C h a p l e t - 0  f e n  e rzeug t; 

das be ige füg te , g u t  au sg e füh rte  M o de ll dieses O fe n 

systems is t e ine  w e rtv o lle  E r g ä n z u n g  de r  A uss te llu ng .

D ie  C ie .  d e s  F o r g e s  e t  A c i é r i e s  E l e c t r i q u e s  

P a u l  G i r o d ,  U g in e  (S av o ie ), b r in g t  w ieder das 

b ek ann te  M o d e ll ihres O fens  sow ie e ine  S a m m lu n g  

von  M a te r ia lp ro b e n . D ie  S o c . d e s  E t a b l i s s e m e n t s  

K e l l e r - L e le u x ,  L iv e t , h a t  h ie r  n u r  e ine  W a n d 

ta fe l u n d  S c h n it tz e ic h n u n g  ihres O fens  anh e fte n  

lassen, w äh re n d  ih re  H a u p ta u s s te llu n g  s ich  in  de r 

französ ischen  A b te ilu n g  de r In te r n a t io n a le n  E lek-

geste llt. D ie  F ir m a  A c iß r i e s  J .  H o l t z e r ,  U n ic u x , 

deren A u s s te llu n g  n o ch  sp ä te r  e rw ä h n t w ird , u n d  

d ie  e inen  8-t-Iveller-Ofen im  B e tr ie b e  h a t ,  ze ig t d a r in  

erschm o lzene  rohe S ta h lte ile , w io  z . B . e ine  a c h tfa c h  

ge k rö p fte  K u rb e lw e lle , e ine  P le ue ls tan g e  u n d  e inen  

B oh rm e iß e l. D ie  F e r r i e r e  d i  V o l t r i ,  D a r fo  in  

I ta l ie n , h a b e n  eben fa lls  L eg ie rungen , W e rk zeug e  

u n d  W e rk ze u g s täh lc  aus  im  K e lle r-O fen  e rzeug tem  

M a te r ia l ausgeste llt.

D ie  A cieries J .  H o ltz e r  &  Co. b e s itz t S tah lg ie ß e 

re ien  in  U n ie u x , F ra n k re ic h , u n d  H o lz k o h le n ö fe n  

in  R ia  (O s tp y ren äen ) . S ie  h a t ,  w ie  e rw ä h n t , e inen  

K e ller-O fen im  B e tr ie be , a rb e ite t  abe r h a u p ts ä c h 

lich  nac h  d e m  T iege lguß vc rfah ren  u n d  m i t  e in e m

tr iz itä ts h a lle  b e fin d e t. 

O fen v o n  500 kg F as su ng

Abbildung 6.

Blick in die deutsche Abteilung der Luftschiff- und Automobil-Ausstellung, f

S iem ens-M artino fen  von  10 t  In h a l t ,  l n  de r H a u p t 

sache b r in g t  sic e ine  S a m m lu n g  v o n  W e rk zeug en  

u n d  W e rk ze u g s tä h le n , v o n  deren  G ü te  m a n  sich 

übe rzeugen  k a n n , d a  H o ltz e r  e ine  D re h b a n k  a u f 

ges te llt h a t  u n d  a u f  d ieser se inen  S ta h l im  B e tr iebe  

v o r fü h r t .

D ie  M a n u f a c t u r e  A r d c n n a i s e  d ’ E s t a i n p a g e  

in  C h a r le v illc  u n d  C r e p c l  H a r d y ,  N o u z o n  (A r 

d e n nen ), s in d  m i t  e ine r S a m m lu n g  v o n  A u to m o b il-  

u n d  son s tig en  K le ine isen-T eilen  h ie r  v e r tre te n , ferner 

d ie  I I .  T e s t e  C o ., L y o n , d ie  e in e n  sch ön en  A u fb a u  

ih re r  E rze ugn isse  in  D ra h tse ile n , D r ä h te n , S ta h l

b ä n d e rn  u n d  S c h ir in a rm a tu re n  zu sam m en g es te llt 

h a t  D ie  S c h ra u b e n fa b r ik  M a r c a d e t  F i l s  in  

C h a teau  R e g n a u lt  ze ig t e inen  ä lte re n  G la ssch ran k  

m i t  ih re n  E rze ug n is se n ; d ie  A n c i e n s  E t a b l i s s e 

m e n t s  G r o s d i d i e r  i n  C o m ine re y  is t m i t  e iner 

W a n d f lä c h e  v o ll H u fe ise n  v e r tre ten , d ie  in  e inem  

e in z igen  A rbe itsga ng e  he rges te llt s in d  u n d  h a u p t 

s äch lic h  in  der französ ischen  A rm ee  ve rw ende t w er

d en  d ü r f te n .

D o r t  is t a u c h  e in  Keller- 

m i t  E in z e lh e ite n  auf-
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D as  C o m i t é  d e s  F o r g e s  d e  F r a n c e  h a t  

e in ige  s ta tis tis che  T a fe ln  b e tre ffend  A rbe ite rfü rso rge , 

U n g iu c k s fä lle  usw . hergesch ick t. E s is t w o h l a n z u 

ne hm e n , d aß  deren I n h a l t  schon  b e k a n n t  is t, d a  sie 

m it  dem  Ja h r e  1909 abschließen .

D ie  S o c .  d e s  l l a u t s - F o u r n o a u x e t F o n -  

d e r i c s  d e  P o n t - à - M o u s s o n  h a b e n  w ieder e inen  

P a v i l lo n  aus  ih re n  R ö h re n  u n d  F o rm s tü c k e n  z u s a m 

m e n g e b au t. D iese G ese llscha ft f ü h r t  e tw a  e in  D r it te l  

ih re r E rz e u g u n g  ins  A u s la n d  u n d  h a t a u c h  in  I ta l ie n  

v ie lfa ch  A b sa tz . A u ß e r  e in igen  w oh lge lungenen  

P h o to g ra p h ie n  s in d  d ie  s ta tis tis ch en  Z a h le n ta fe ln

ü be r  d ie  F ö rd e ru n g  der G ru b e n  u n d  d ie  G e sa m t

e rze u g u ng  a n  G u ß w a re n  beach tensw ert. D ie  E rz e u 

g u n g  a n  F o rm g u ß  b e tru g  im  Ja h re  1910 156 730 t , 

d ie  G e sa m ta u s fu h r  55 70-1 t .

D ie  n äc h s te  G ru p p e  is t d ie  der F ir m a  B r u n o n -  

Y a l e t t e ,  R iv e  de G ie r (L o ire ) ; sie ze ig t e ine schöne  

P y ra m id e  v o n  G ra n a te n , S ta h lf la s c h e n  fü r  k o m 

p r im ie r te  L u f t  zu  T orpedos , f ü r  K o h le n s äu re  u . d g l., 

fe rner R ö h re n  u n d  G e fäße  aus K ic k e is ta h l b is z u  0 ,8  m  

D urchm esse r , g epreß te  L a fe tte n te ile  u n d  G e sc h ü tz 

räd e r  g a n z  a u s  E isen  sow ie A u to m o b ilte ile . B e 

n a c h b a r t  is t d ie  S o c . d ’ E l e c t r o - M é t a l l u r g i q u e  

d e  D i v e s ,  d ie  K upfer-  u n d  M essing te ile  u n d  D r ä h te  

a u f  d ie  A u s s te llu n g  gesch ick t h a t .  E in ig e  k le ine re  

A u s s te llu n g en , w ie d ie  der S o c .  M é t a l l u r g i q u e  

d e  P é r i g o r d ,  m i t  H o c h ö fe n  in  F u m e l,  d ie  G u ß 

röh re n  u n d  W assersch ieber a u ss te llt , u n d  d ie  der 

F o r g e s  d u  B a r - s u r - A u b e ,  T h u i l l i e r ,  D a g u e

&  Co. m i t  ih ren  geschm iede ten  K le ine isen te ilen  

m öge n  eben fa lls  e rw ä h n t  se in .

D a s  C o m p t o i r  d ’ E x p o r t a t i o n  d e s  P r o 

d u i t s  M é t a l l u r g i q u e s ,  P a r is , h a t  an  e iner etwas 

abge legenen S te lle  P la t z  g e fu n d e n ; d ie  ausgeste llten 

P h o to g ra p h ie n  de r zug eh ör ig e n  W e rk e  zeigen n ich ts  

N eues . D re i au fgeste llte  W ü r fe l g eben  die S ta h l

e rze u g u ng  der französ ischen  W e rk e  in  den  le tz ten  

b e iden  J a h r z e h n te n  a n :  1890 592 000  t ,  1900

1565 000 t , 1910 3  507 000 t .

E s  b le iben  n u n  noch  d ie  d re i g rö ß te n  A u s 

ste lle r der französ ischen  A b te ilu n g  zu  erw ähnen , 

d ie  h a u p ts ä c h lic h  K rieg sm ate r ia l 

sch ick ten . D ie  F o r g e s  d e  l a  L o ir e  

e t  d u  M i d i  M a r r e l  F r è r e s ,  R ive

de  G ie r (L o ire ) , g ru p p ie re n  ihre  E r 

zeugn isse, w ie  K e tte n , schwere bear

be ite te  K ro p fw e lle n , G eschützte ile ,

S c h if f s a n k c r , u m  e ine  P an ze rp la tte  

m i t  S c h u ß p ro b e n  (vg l. A b b . 7). D ie  

C ie .  d e s  F o r g e s  d e  C h a t i l i o n ,  

C o m m e n t r y  e t  N e u v e s - M a is o n s ,  

s te llen  ih re  Schne llfeuergeschütze ,

B a u a r t  D e p o r t ,  in  d en  V order

g ru n d . E s  s in d  d ie  M ode lle  1909 A

u n d  1909 B  75 n u n ;  ersteres en t

w ic k e lt be i 30 K a lib e r , e in em  Geschoß

g ew ich t v o n  7 ,24 k g  u n d  e iner L adu ng  

v o n  0,7 k g  -eine A n fangsge schw ind ig 

k e it  v o n  530 m /sek . B e i M o de ll 1909 B 

b e tr ä g t  be i 28 K a l ib e r  das Gcschoß- 

g e w ic h t 6,5 k g  u n d  d ie  A n fangsgeschw in 

d ig k e it  510  m /sek . P a n z e rp la tte n  m it 

S c h u ß p ro b e n , M a te r ia lp rü fu n g sm asc h i

n e n  n a c h  C h a r p y ,  P y r a m id e n  aus 

D ra h ts e ile n , E is e n d ra h t , A u tom ob il-  

te i lc ,  in  S ta h lg u ß  u n d  geschm iedet, 

sow ie  S a m m lu n g e n  v o n  N äg e ln  und  

S t if te n  v e rv o lls tä n d ig e n  d en  P la tz .

D e r  g röß te  A uss te lle r  F rankre ichs

is t d ie  C ie .  d e s  F o r g e s  e t  A c ié r ie s  

d e  l a  M a r i n e  e t  d ’ H o m é c o u r t ,  

d ie  eine g u t  geo rdne te  A u s s te llu n g  v o r fü h r t . D en  

M it te lp u n k t  de r G ru p p e  b ild e t  e in  schweres 

G e s c h ü tz ,  240 m m ,  v o n  91 t  G esam tgew ich t, 

850 m /s e k  A n fang sg e sch w ind ig ke it , 15 k m  Tragw eite , 

46 K a lib e r  u n d  200 k g  G eschoßgew ich t. D ie  r ings

h e ru m  a u g e b a u te n  G eg ens tänd e  g ew äh ren  einen 

E in b l ic k  in  d ie  V ie lse itig ke it de r E rze ug n isse ; Kessel

b ö d e n , G robb le che , P a n z e r  u n d  das  gesam te  K riegs

m a te r ia l, S ch m iede s tü ck e  b is z u  d en  g rö ß te n  A b 

m essungen . F o rm c ise n , R a d s ä tz e , B a n d a g e n  u n d  in  

e in em  S tü c k  gepreß te  A u to m o b ilc h a s s is  w erden 

h a u p ts ä c h lic h  in  S t. C h a m o n d  hergeste llt.

D e r  g röß te  T e il de r französ ischen  H ü t t e n  h a t 

sich  n ic h t  a k t iv  a n  de r  A u s s te llu n g  b e te ilig t . D ie  

W e rk e , deren  A n w esen h e it z u  ve rze ichnen  is t , s ind  

so lche , w e lche v o n  de r französ ischen  R eg ie rung  

d u rc h  A u ftr ä g e  u n te r s tü tz t  w erden .

(Schluß folgt.)

Abbildung 7. Panzerplatte 

mit Schußproben von Marrel Frères, Rive de Gier.
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A us m einen  E rlebn issen im  D ienste des H a lbm onds .

(Ein Rundgang durch das Arsenal in Zeitin-Bournou im Jahre 1909.) 

V o n  F . W .  W  i n n e r  in  B o c h u m .

I  n  der h e u tig e n  Z e it , w o  d u rc h  V erbesse rung  do r

bestehenden u n d  In d ie n s ts te llu n g  neue r V e r

kehrsm itte l d ie  g roß en  E n tfe r n u n g e n  ih re n  h e m 

menden E in f lu ß  im m e r  m e h r  v e r lie ren , rü cke n  a u ch  

die jen igen L ä n d e r  u n s e re m  In te resse  n ä h e r , d ie  w ir  

bisher in  po lit is ch e r  u n d  w ir ts c h a ft lic h e r  H in s ic h t  

als r ü c k s tä n d ig  a n zu seh en  g e w o h n t w aren . A ls  

ein solches L a n d  k a n n  d ie  T ü rk e i angesehen 

Werden, d ie  ih re  h e u tig e  po lit is ch e  G e s ta lt  v o r 

wiegend M ä n n e rn  v e r d a n k t ,  d ie  s ich  in  deu tsche r  

Schule d u rc h  erns te  u n d  u n e rm ü d lic h e  A rb e it  

für den D ie n s t  v o rb e re ite t  h a b e n , d en  sie d em  

Vaterlande zu  le is ten  s ich  be ru fen  fü h lte n . Ih re  

selbstlose H in g a b e  a n  d iese große  Id e e , de r sie im  

letzten D r i t te l  des A p r i l  1909 m i t  g lü c k lic h e r  u n d  

von weiser M ä ß ig u n g  g e le ite te r  H a n d  F o rm  u n d  I n 

ha lt g aben , g ew an n  ih n e n  das  V e r tra u e n  de r fü h re n 

den M äch te  —  u n d  d a m it  a u c h  das g roß er F in a n z 

konsortien —  zu  de r b e g in n e n d e n  w ir ts c h a ft lic h e n  

E rs ta rkung , so d aß  d ie  A u fb r in g u n g  de r M it te l  fü r  

die no tw end ig s te n  E ta ts fo rd e ru n g e n  ohne  besonders 

erschwerende B e d in g u n g e n  e inen  g lü c k lic h e n  A b 

schluß fand .

E in e r  A n re g u n g  v o n  g e sch ä tz te r  Se ite  ge rn  n a c h 

ko m m end , w il l ic h  im  fo lg e nd en  ü b e r  m e in e  E r 

le b n is s e  im  D i e n s t e  d e s  H a l b m o n d s  k u rz  be 

richten. Z u  d ie sem  Zw ecke  b it te  ic h  d e n  Leser, 

m ich a u f  m e in e m  tä g lic h e n  W ege , d e n  ich  n u r  F re itag s  

aussetzte, d a  ich  d iesen  m i t  d e n  T ü rk e n  z u m  S o n n ta g  

m achen m u ß te , v o n  m e in e r  W o h n u n g  in  P e r a  n ac h  

den A rsena lw erken  in  Z e i t i n - B o u r n o u  zu  beg le iten . 

Es is t s e lb s tv e rs tä n d lic h , d aß  ich  m e in e  E rk lä r u n g e n  

durchaus o b je k t iv  h a lte n  w erde , w as m ic h  je d o ch  

n ic h t h in d e rn  d a r f , d e n  F in g e r  in  W u n d e n  z u  legen , 

wo sie s ich  f in d e n ;  es g e sch ieh t d ies im  w o h lv e r 

standenen In te resse  unse re r G as tfre u nd e .

Z e i t i n - B o u r n o u ,  e in  k le ine r , lan gge s treck te r 

F lecken, l ie g t  d ic h t  a n  d as  M a rm a ra m e e r  h inge- 

schm icgt u n d  b e s te h t e ig en tlic h  n u r  a u s  e ine r la n ge n  

S traße , d ie  a u f  b e iden  S e iten  v o n  H äu se rn  beg ren z t 

w ird , w e lche in  ih re m  A e uß e rn  de r  B edü rfn is lo s ig 

keit de r B es itze r  en tsp rechen . Besonders a u ffa lle n d e  

G ebäude  s in d  d ie  L e d e r fa b r ik  eines E n g lä n d e rs , d ie  

von  e inem  D e u ts ch - A m e rik ane r  g e le ite t w ird , d as  

M ilitä r k r a n k e n h a u s  u n d  d ie  A r s e n a lw e r k e .  A m  

E in g an g  de r le tz te re n  s te hen  zw e i P o s te n  des W a c h 

ko m m an d o s , das  u n g e fä h r  e ine  h a lb e  K o m p a g n ie  

in  F r ie d en ss tä rk e  u m fa ß t  u n d  e in em  O b e r le u tn a n t  

u n te rs te h t. L in k s  v o m  E in g a n g  is t in  e in e m  la n g 

gestreck ten G e b ä u d e  das  M i l i t ä r  u n te rg e b ra c h t , u n d  

rechts b e fin d e n  s ic h  in  e in e m  ä h n lic h e n  G e b äu d e  

eine M en ag e  u n d  e in ige  sichere R ä u m e  f ü r  so lche 

K rieger, d ie  d u rc h  ih r  V e rh a lte n  im  D ie n s t  d e m

X L I I . , ,

W u n sc h e  n a c h  u n g e s tö r te m  N a ch d e n k e n  A u s d ru c k  

ve r lie hen  h aben .

D ie  W e rk e  be sch ä ft ig e n  e tw a  1200 A rb e ite r  u n d  

B e a m te  je d e r  R asse , v o m  tie fs te n  E b e n h o lz s c h w a rz  

b is  z u m  R o s ig w e iß  h ü b sch e r  L e v a n t in e r in n e n , doch  

au ssch lie ß lich  M o h a m m e d a n e r . E rz e u g t  w erden  v o r 

w iegend  A rtille r ie-  u n d  In fa n te r ie m u n it io n , b la n k e  

W a f fe n , L a fe t te n , M u n it io n sw a g e n , M asch in eng ew eh r

a u s rü s tu n g e n  u n d  K ochge sch irre . D ie  W e rk e  lie fe rn  

indessen a u c h  R o h m a te r ia l, w ie  vo rgep reß te  G e 

s ch ü tz ro h re , V ersch lüsse , S ch u tz sc h ild e , Guß- u n d  

S ch m iede s tü ck e  sow ie  S ta b s ta h l u n d  -eisen, a n  

e in ige  ande re  S ta a ts b e tr ie b e , u n te r  d e n en  T  o p

I I  a  n  e de r bem erkensw ertes te  u n d  a m  H a fe n  in  

G a la ta  ge legen is t.

Z u n ä c h s t  v o m  E in g a n g  ge legen is t  d ie  A b t e i l u n g  

f ü  r b  1 a  n k  e W  a f f e n ,  deren  v o n  D e u ts c h la n d  ge 

lie ferte  E in r ic h tu n g  d e n  h e im isch en  A n fo rd e ru n g e n  

e n ts p r ic h t  u n d  e ine  T ages le is tung  v o n  rd . 200 S tü c k  

g u t  u n d  ge rn  be i u n s  e rm ög lic h e n  w ü rd e , s ta t t  e ine r 

so lchen  v o n  80 , w as se it la n g e m  d ie  D u r c h s c h n it ts 

le is tu n g  b ild e t. D a s  M a te r ia l, F la c h s ta h l e n tsp rechen 

de r A b m essu ng en , w ird  v o n  E n g la n d  bezogen u n d  

in  e iner lan gg e s tre ck ten  S chm iede , d ie  ta g tä g l ic h  

e tw a  60 F eu e r  u n te r  W in d  h a t ,  v o n  H a n d  u n d  ohne  

jede  andere  H i lfe  a ls d ie  e in ige r S e tz h äm m e r , z u  

K lin g e n  ausgeschm iede t. I n  d ieser S c h m i e d e  w er

d e n  u n te r  e in ig en  D a m p f-  u n d  F a l lh ä m m e rn , d ie  

G reise u n te r  ih re r  A r t  n a c h  de r K o n s tr u k t io n  u n d  

W a is e n k in d e r  n a c h  der B e h a n d lu n g  g e n a n n t  w erden  

k ö n n e n , süm tlic h e G e scn ks ch m ic d e a rb e ite n  au sg e füh rt. 

D ie  sonstigen  E in r ic h tu n g e n  de r  S ch m iede  lassen , 

g le ichw ie  d ie  H ä m m e r  u n d  F a llw e rk e , a u f  e in  eh r

w ürd ig e s  A lte r  sch ließen , s in d  z u m  T e il e igene E r 

f in d u n g e n  de r A rb e ite r  u n d  v e rd an k e n  le d ig lich  de r 

a lte n  G e w o h n h e it  d ie  F o r td a u e r  ih re r  E x is te n z , o b 

schon  sie n a c h  F u g  u n d  R e c h t  u n d  d en  F o rd e ru n g e n  

e ine r ge su n den  K a lk u la t io n  z u m  a lte n  E is e n  ge 

h ö r te n . D o c h  fü r  S e lb s tko s te n  u n d  deren  V e rr in g e 

ru n g  h a t  m a n  le ide r n o ch  n ic h t  d as  r ic h tig e  V e r 

s tä n d n is , o b scho n  alles a u f  S p a re n  e inges te llt is t , u n d  

m a n  h u d d c lt  lie be r  m i t  d e m  a lte n  K r a m  w e ite r , a ls 

m i t  N e u e in r ic h tu n g e n  d ie  A u s g ab e n  h e ra b zu d rü c k e n  

u n d  d ie  ja m m e rv o lle n  L e is tu n g e n  z u  e rh öh en . D ie  

e inz igen  a n s tä n d ig  g e h a lte n e n  M asc h in e n  s in d  im  

G eb läse h aus  de r  S c h m iede  zu  f in d e n . G le iches lä ß t  

s ich  a u c h  v o n  d en  K esse ln  sagen , sow e it d ie  H e ize r  

h ie r fü r  v e ra n tw o r t lic h  g e m a c h t w e rden  k ö n n e n , d a  

u n d ic h te , ew ig  tro p fe n d e  W asserstands-  u n d  P ro b ie r 

h ä h n e , ze itw e ise  v e rs to p fte  M a n o m e te r  sow ie re ch t 

ko s tsp ie lig e  R e p a ra tu re n  u n d  B e tr ie b ss tö run g en  a u f  

das  K o n to  des Speisewassers m i t  3 %  u n d  m e h r  S a lz  

k o m m e n , das  d u r c h  e ine  besondere  P u m p e n a n la g e  dem
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M arm aram ee rc  e n tn o m m e n  u n d  o in em  e tw a  15 m  

h ö h e r  ge legenen R ese rvo ir  z u g e d rü c k t w ird , v o n  wo 

es, ohne  jede  w e ite re  R e in ig u n g , versch iedenen  B e 

h ä lte r n  zu f lie ß t, denen  cs d ie  A b te ilu n g e n  e n tn e h m e n .

D e r  S chm iede  z u n ä c h s t lie g t d ie  M e s s in g -  

g i e ß o r e i  u n d  das M c s s i n g w a l z w e r k ,  dieses m i t  

G lü h ö fe n  u n d  H ilfs m a s c h in e n  u n te r  e in e m  D a c h  u n d  

in  e in e m  R a u m , so d aß  de r  S ta u b  de r n o c h  m i t  

d ire k te r  F e u e ru n g  a rb e ite nd en  O e fen  zw ischen  d ie  

W a lz e n  g e r ä t  u n d  in  d ie  B ä n d e r  g e d rü c k t w ird , wo 

er s ich , be i de r  w e ite ren  V e ra rb e itu n g  d ieser B ä n d e r  

in  de r  P a tro n e n fa b r ik ,  a n  de r  A u s s c h u ß p ro d u k t io n  

b e te ilig t u n d  d en  W erkzeugsch lossern  A rb e it  scha fft. 

D erse lbe  M an g e l a n  V o rs ic h t s p r ic h t  s ich  in  den  

fe h le nd en  F e n s te rn  de r T iegcl-M cssinggießerei au s , 

e ine r ne u en  A n la g e , d ie  e ine r E rz e u g u n g  v o n  300  000 

P a tro n e n  g u t  g en üg en  k ö n n te . S äm t lic h e r  R u ß  u n d  

S ta u b  sow ie ausgew orfene K ok s te ilc he n  de r b e n a ch 

b a r te n  G ießerei f in d e n  u n g e h in d e r te n  E in la ß  in  d ie  

ste ts  o ffenen  F la c h k o k il le n  u n d  m a ch e n  s ich  sp ä te r , 

z u m  T e il d u rc h  V e ru rsa c h u ng  v o n  L ängsr issen , in  

d e n  P a tro n e n h ü ls e n  b em e rkba r . E s  is t e rk lä r lic h , 

d a ß  diese U ebe ls tänd e  d ie  S ch ab m a sch in e n  in  A te m  

u n d  d ie  A b fa llm e n g e n  a u f  u n g e w öh n lic h e r  H ö h e  

h a lte n .

A u ß e r  K u p fe r , das in  b e zug  a u f  d e n  vor- 

geschriebenen M in im a lg e h a lt  a n  E is e n  u n d  B le i d en  

b e s tb e k a n n te n  M a rk e n  g le ic h k o m m t , w erden  alle  

and e re n  M a te r ia lie n  fü r  d ie  H e rs te llu n g  v o n  P a tro n e n 

hü lse n , K o m m u n ik a t io n s rö h re n  fü r  S ch rapne lls  usw . 

v o m  A u s la n d  bezogen . D a s  K u p fe r  k o m m t  in  d ic k en  

P la t te n  a n  u n d  w ird  in  zw e i F la m m ö fe n  ra ffin ie r t .

D ie  gegossenen P la t te n  w erden  a ls d a n n  ro h  a u f  

D a u m e n d ic k e  vo rg ew a lz t u n d  a u f  e ine r M au lschere  

m i t  V orgelege u n d  R ie m e n a n tr ie b  tie g e lfc r tig  zer

s c h n it te n . l n  e ine r a nsch lie ß enden  A b te ilu n g  w erden  

au s  K u p fe rb le c h e n  R e is p fa n n e n  fü r  d as  M i l i t ä r  in  

de r W e ise  h c rgeste llt , d aß  das  B le ch  a u f  e iner g roßen  

H andp re sse  in  eine M a tr iz e  o h n e  F a lte n h a lte r  ge 

d r ü c k t  w ird , u n d  d ie  sich  b ild e n d e n  R a n d fa lte n  v o n  

e ine r R e ih e  v o n  A rb e ite rn  a u sg e h äm m e r t w erden . 

S ach g e m äß  hergerich te tes W e rk ze u g , d u rc h  d a s  s ich  

d ie  F a lte n  u n d  d a m it  d ie  u n n ö t ig e n  A u sg ab e n  a n  

L ö h n e n  v e rm e iden  lassen , k a m  n ic h t  z u  d a u e rn d e r  

V e rw e nd u ng , d a  m a n  s ich  n ic h t  d a z u  ve rs tehen  w o llte , 

<'as K u p fe r  en tsp rechend  d e n  A n fo rd e ru n g e n  des A r 

be itsvo rganges z u  leg ieren , a ls  es d iesem  anders  n ic h t  

en tsp rach .

D a s  W a l z w e r k  is t fü r  d ie  H e rs te llu n g  v o n  S ta b 

e isen u n d  B lechen  e in g e r ic h te t u n d  a rb e ite t  h e u te  

n o c h  m i t  dense lben  E in r ic h tu n g e n , d ie  v o r  e tw a  

45  J a h r e n  in  B e tr ie b  g e n o m m e n  w u rd e n . A n  das  

F e r t ig g e rü s t de r S tab s traß e  sch lie ß t s ich  e ine  k le ine  

Schne lls trecke  a n , d ie  u n m it te lb a r  v o n  de r M asch ine  

d u rc h  e in  S tirn räd e rvo rg e le g e  u n d  m it te ls  u n te r  F lu r  

liegender T ran sm iss io n  aus  b la t tg e k u p p e lte n  g u ß 

e isernen W e lle n  ang e tr ie be n  w ird . D ie  B lechstrecke  

d e ck t h a u p ts ä c h lic h  den  B e d a r f  a n  K u p fe rb le c h e n  

u n d  h a t  das  ra ffin ie r te  K o k il le n k u p fe r  fü r  d ie  M a u l

schere v o rzu be ro ite n , w äh re n d  sie w en ig e r  o ft  fü r

das  A u sw a lze n  v o n  Fein- u n d  M itte lb le c h e n  aus vo r

geschm iede ten  F luß-  oder Schw e iß e isenp la tin en  be

a n s p ru c h t  w ird . D agegen  m u ß  sie  re ch t h ä u f ig  für 

feh lende  F la c h s ta h lk a lib e r  e in sp ringen , insofern , als 

sie Q u a d ra ts tä b e , d ie  v o n  de r  S tab s tre cke  kom m en , 

f la ch  d r ü c k t , d ie  v o rw iegend  f ü r  G esenkarbe ite n , wie 

S ch rap ne lls to ß böden  u n d  - m und lochve rsch raubungcn , 

M asch inengew ehrsätte l-  u n d  M un it io n sw agenbesch lag  

u n d  d g l., b e n ö t ig t  w e rden , e in  re c h t kostsp ie liger N o t

beh e lf  in  se inen F o lg e n , de r s ich  m i t  de r Z e it zum  

S y s te m  he rausg eb ild e t h a t .

D ie  S tabs trecke  v e ra rb e ite t  in  de r H aup tsache  

S ch w e iß e isen luppe n , d ie  aus  S c h ro ttp a k e te n  unter 

zw ei 35- Z tr .- H äm m ern  m i t  O b e rd a m p f  ausgeschm iedet 

w erden . D ie  a lte n  P u d d e lö fe n  s in d  z u  Schweißöfen 

u m g e b a u t  u n d  b ra c h te n  w ie de rh o lt d ie  Q u a l it ä t  einer 

re ch t g u te n  eng lischen  K o h le  (d ie  T o nn e  1 P fu n d  türk . 

=  18 ,50  Jl  fre i V e rw endungss te lle ), im  V ere in  m it 

d en  F o lg e n  au sgedehn te r  Vesper- u n d  G ebetspausen , 

d e ra r t w irk s a m  z u r  G e ltu n g , d a ß  m a n  aus  der Sorge 

u m  d e n  S ta h l n ic h t  h e ra u sk am . W ie  in  a lle n  anderen 

B e tr ie b e n , so m u ß te  m a n  s ich  a u c h  h ie r  re ch t lange 

in  G e d u ld  ü b e n , ehe m a n  se ine A n o rd n u n g e n  s ta tt 

m i t  „ o a l  m ass e f fe n d im “  (d as  g e h t n ic h t ,  m e in  Herr) 

m i t  „ p e e k i e f fe n d im “  (cs is t  g u t ,  m e in  H e r r )  bean t

w o r te n  h ö r te .

A ls  A n tr ie b  de r  b e id e n  S tre ck en  d ie n t  e ine alte 

eng lische  B a la n z ie rm a sc h in e  v o n  an g e b lic h  200 PSe 

( fü r  D ia g r a m m e  h a t te  m a n  w ede r  In d ik a to r  noch 

M e in u n g ) , a n  d ie  rech ts  u n d  l in k s , d u rc h  ausrückbare  

K la u e n k u p p lu n g e n , d ie  b e id e n  S tre ck en  angcschlossen 

w e rden . D e r  D a m p f  w ird  v o n  v ie r  Cornw allkesseln 

ge lie fe rt, d ie  s ich , w ie  d ie  P u m p e n , in  v e rhä ltn is 

m ä ß ig  g u te m  Z u s ta n d e  b e f in d e n , abgesehen  v o n  den 

M än g e ln , d ie  v o n  d e m  Seewasser a n  H ä h n e n  und  

V e n t ile n  v e ru rs a c h t w e rden .

D e n  g le ic h en  E in d r u c k  h in tc r la s s e n  E in r ic h tu n g  

u n d  B e tr ie b  de r E i s e n g i e ß e r e i .  S ie  e n th ä lt  fün f 

K u p o lö fe n , d ie  so d ic h t  a u f  e ine r g em e inscha ftlichen  

P la t t f o r m  an e in a n d e rg e s te llt  s in d , d a ß  s ich  k a u m  ein 

M a n n  zw ischen  ih n e n  d u rc h z u z w ä n g e n  v e rm a g , u n d  

e in e n  r ie s igen S te in k a m in , d e r  a u f  e in e m  a lle  Oefen 

ü b e rw ö lb e n d e n  R u n d b o g e n  s te h t  u n d  d ie  G ichtgase 

eines je d e n  a b fü h r e n  k a n n . I n  d e r  M it te  de r  G ruppe  

s te h t  e in  O fe n , d e r  n a c h  se inen  A b m e ssu n g e n  w oh l 

e ine  S tu n d e n le is tu n g  v o n  4  t  b e w ä lt ig e n  k ö n n te , w enn 

d ie  L e is tu n g  des V e n t ila to rs  u n d  d ie  W in d z u fü h r u n g  

d e n  V o ra u sse tzu n g e n  h ie r fü r  e n tsp rä c h e n . D ieser 

O fe n  h a t ,  w ie  d re i de r  k le in e re n , n u r  e in e  W in d d ü se , 

d ie  s ich  n a c h  B e lie b e n  v o n  H a n d  au sz iehen  und  

w ie d e r  e in s te cken  lä ß t ,  d a m it  de r  S ch m e lze r  dem  

W in d  v o n  Z e it  z u  Z e it  d e n  W e g  fre i m a c h e n  k a nn . 

D ie  e rw äh n te n  dre i k le in e re n  O e fen  k ö n n e n  aus  d en 

se lben  G r ü n d e n  d ie  ih re n  A b m e ssu n g e n  en tsp rechen 

d e n  S tu n d e n le is tu n g e n  v o n  2 t  n ic h t  b e ib r in g e n , was 

je d o c h , w ie  d ie  F o rd e ru n g  n a c h  h e iß e n  A b s tic h en , 

b ish e r  k e in e n  g e n üg e n d e n  A n la ß  z u m  N ach den ke n  

g e b ild e t  h a t ,  d a  z u n ä c h s t m i t  tö d lic h e r  S iche rhe it 

e in  T ag  a u f  d e n  and e re n  fo lg t , u n d  m a n  fe rner in  

T au se n d e n  v o n  T o n n e n  a n  a lte n  Voll-  u n d  K e t te n 
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kugeln sowie L u n te n b o m b e n , s c h e in b a r  n o ch  aus  

der Ze it des C onquero rs , so s c h ön en  B ru c h  z u r  V e r

fügung h a tte  m i t  a ll d en  V o rz ü g e n , d ie  a n  W in d  u n d  

Koks zu  sparen  g e s ta tte n ! D e r  fü n f te  k le ine  O fe n , 

von E n g la n d  ge lie fe rt, e n ts p r ic h t  in  de r K o n s tr u k t io n  

allen b illig en  A n fo rd e ru n g e n , e r fre u t s ich  je d o ch  

keiner besonderen V o r lie b e  de r  S ch m e lzm e is te r , d ie  

ihm  a ll das U cb le  a n z u liä n g e n  tr a c h te n , w as d ie  

anderen u n v o r te ilh a f t  au sze ic h n e t.

D ie  Q u a l i t ä t  des v e rw ende te n  eng lischen  R o h 

eisens e n tsp r ic h t u nse ren  b e s te n  B essem e rm arken , 

kom m t je do ch , im  V e rh ä ltn is  z u r  L e is tu n g  u n d ,  d a  

guter, zuverläss iger B r u c h  fe h lt , n u r  in  h o m ö o p a th i

schen D osen z u r  B e s te llu n g . K o m m t  es m a l be i 

irgendeinem  k o m p liz ie r te n  ode r s ta rk  b e a n sp ru ch te n  

G ußstück  besonders a u f  Q u a l i t ä t  a n , so w ird  e in  

B ruch zugese tz t, d e n  m a n  d u rc h  N iede rschm e lzen  

von H ä m a t i t  zuw ege  b r in g t !  E in ig e  H u n d e r t  T o nn en  

Ia . B ru c h  im  A u s ia n d e  z u  be s te lle n , d a z u  k o n n te  

sieh die V e rw a ltu n g  n ic h t  v e rs tehen , d a  sic u n te r  den  

bekann ten  A r te n  des G e ldausgebens d e r  in d ir e k te n  

in  ausg ieb igem  M aß e  d e n  V o rzu g  e in r ä u m t . N e b e n  

den K u p o lö fe n  s te h t e in  a lte r  F la m m o fe n , d u rc h  

den sich de r B e zu g  v o n  K a lib e rw a lz e n  ve rm e id en  

ließe, w e n n  m a n  d ie  e rs ten  A u s g a b e n  f ü r  D a m m 

grube u n d  F o rm k a s te n  n ic h t  im m e r  m i t  d e m  stereo

typen „ o a l m a ss“  a b le h n te . E s  s in d  zw e i T rocken 

k am m ern  v o rh a n d e n ; d ie  e ine  d ie n t  a ls L a g e r ra u m  

für S a n d , d ie  a nd e re  a ls  u ng e s tö r te s  L a g e r  fü r  v o r 

zeitig pens ion ie rte  F o rm m a s c h in e n  u n d  K e m s p in d e ln  

sowie fü r  H u n d e ,  d ie  in  s tille r  Z u rü c k g e zo g e n h e it 

entweder M u tte r fr e u d e n  en tgegensehen  ode r e in em  

u n rü h m lic h e n  E n d e  e n tg e g e nh u n g e rn , m i t  w e lch em  

eine K e tte  v o n  E n tb e h r u n g e n  u n d  M iß h a n d 

lungen  im  L e b e n  de r  a rm e n  T iere ih re n  A b sc h lu ß  

finde t.

F ü r  d ie  L a s te n b e w ä lt ig u n g  d ie ne n  zw e i h ö lze rne  

S äu le n d re h k ra n c  m i t  guß e ise rnen  V e rb in d u n g s 

schuhen  u n d  S tü tz s tre b e n  des T rag ba lk en s  au s  

g le ichem  M a te r ia l, d e ren  s c h w u n g v o ll k ü n s t le r is c h  

gehaltene F o rm e n  m i t  K e h le n , W ü ls te n  u n d  zu  

K ap ita le n  a u sg eb ild e te n  D ru c k s te lle n  a n  d ie  Z e it  

e rinnern , w o  s ich  d ie  D a m p fm a s c h in e  e ine  ä h n lic h e  

F r isu r ge fa lle n  lassen m u ß te .

D e r  B ru c h , a lte  H oh lgeschosse  vo rw ie g en d , w ird  

m ü h s am  v o n  H a n d  ze rk le in e r t u n d  d ie  B e sch ick u ng  

au f d ie  B ü h n e  g e trag en . D a  es w ie d e rh o lt vo rge 

k o m m e n  is t , d aß  v o n  d en  im  F re ie n  la g e rn d e n , z u m  

Teil n o c h  ge ladenen  H oh lgeschossen  neue re r Z e it  

einige m i t  in  d e n  B r u c h  g e r ie ten , so k o n n te  s ich  d ie  

ohne T r ü b u n g  de r  G e m ü ts ru h e  a u f  de r  G ic h t  ge- 

h a n d h a b te  A rb e it  zu  e in e m  re c h t zw e ife lh a fte n  V e r 

gnügen '"ausw achsen ; in s h a l la h !  —  D a ß  d ie  M ode lle  

w eder g es tr ichen , la c k ie r t , n o c h  m i t  H o h lk e h le n , 

Losk lopf-  u n d  A ushebee isen  versehen  w e rden , is t 

n a c h  d e r  v o rau fg eg an g enen  V o rb e re itu n g  so se lbs t

v e rs tä n d lic h  w ie  d ie  V e rw e n d u n g  g a n z  u ng e e ig n e te n  

H o lzes. D e n  W in d  fü r  d ie  O e fen  lie fe r t e in  a lte r  

V e n t ila to r , der, u m  s ich  o h ne  K r ü m m e r  d e r  u n te r  

F lu r  lie genden  L e itu n g  an zu p assen , i n ,  e in  v o n

S chm ie re  sch lüp fr ige s  L o c h  ges te llt is t , w o  er sein 

Bestes h e rg ib t , w en n  d ie  Z e it  g e k o m m e n . D e n  A n 

tr ie b  des V e n t ila to rs  u n d  des T e lle rko lle rgangs , de r 

le d ig lic h  z u m  M a h le n  v o n  K o h le  b e n u tz t  w ird , be 

so rg t e ine  s te hende  15-PS-M asch ine  eng lische r H e r 

k u n f t .  D e r  F la m m ro h rk e s se l le id e t, w ie  a u c h  d ie  

P u m p e , sehr u n te r  d en  u n g ü n s t ig e n  Speisew asser

v e rh ä ltn is se n , u n d  d en  e in z igen  fr ischen  u n d  a n 

regenden  Z u g  b r in g e n  d ie  h ä u f ig e r  als sonstw o  a b 

b la s e n d e n  F la n s c h e n  in  d as  G e s a m tb ild .

A n  d ie  G ießere i sch lie ß t s ich  d ie  A d  j  u s  t a g e  fü r  L a 

fe tten-  u n d  M u n it io n sw a g e n te ile , T ra g s ä tte l fü r  M a 

sch inengew ehre , S c h u tz sc h ild e  usw . a n , in  de r  a u c h  

d ie  B e s te llu n g e n  de r  v e rsch iedenen  V e rw a ltu n g e n  

in  S t a m b u l f ü r  In n e n e in r ic h tu n g e n  u n d  N e u b a u te n  

a u sg e fü h r t  w e rden , sow e it sie n ic h t  d u rc h  S u b 

m is s io nen  ve rgeben  s in d . I m  g le ichen  R a u m e  b e 

f in d e n  s ich  versch iedene  P ressen  u n d  Z ie h b ä n k e  fü r  

Zw ecke  de r S c h ra p n e llfa b r ik a t io n  u .  a. m .

Q u e r  z u  d e n  le tz tg e n a n n te n  A b te ilu n g e n  lie g t 

a ls v o rg e b au te r  F lü g e l d io  S c h r a p n e i l w e r k s t a t t ,  

a n  d ie  s ich  e ine  m e c h a n i s c h e  W e r k s t a t t  a n 

sch lie ß t, d ie  d e n  e igenen B edü rfn is sen  des W e rkes  

d ie n t , s ich  se lbs t je d o c h  im  L a u fe  de r J a h r e  a n  e ine  

bene idensw erte  B e d ü r fn is lo s ig k e it g e w ö h n t h a t .  D ie  

G e s a m te in r ic litu n g  de r  S c h ra p n e llw e rk s ta tt  is t  v o n  

H .  E h r h a r d t  in  D ü s se ld o r f  g e lie fe rt u n d  e ine r 

b e s t im m te n  T ages le is tu ng  a n g e p a ß t , b e i de ren  B e 

m essung  d ie  v o rh a n d e n e n  V e rh ä ltn is se  b e rü c k s ic h t ig t  

w e rden  m u ß te n , u n d  zw a r  so , d a ß  sic e ine r h e im a t 

lic h en  L e is tu n g  g en üg en  w ü rd e , w e lche  d ie  des hiesigen 

A rsena les  u m  m in d e s te n s  5 0 %  ü b e r tr if f t .  D o c h  

a u c h  diese s ta rk  redu z ie r te  T ages le is tu ng  w u rde  erst 

e rre ich t, n a c h d e m  m i t  H i lfe  zw eier V o ra rb e ite r , d ie  

d ie  F ir m a  d e m  W e rk  m o n a te la n g  kos ten lo s  z u r  V er

f ü g u n g  s te llte , d e r  B ew e is e rb ra c h t w o rden  w a r , d aß  

d ie  zugesag te  L e is tu n g  be i n u r  e in ig e r  A n s tre n g u n g  

z u  erre ichen  sei. N a c h d e m  d ie  b e id e n  V o ra rb e ite r  

abge re is t w a re n , n a h m  le ide r d ie  I n t e n s it ä t  des k ü n s t 

l ic h  ange reg ten  A rbe itse ife rs  d ir e k t  p ro p o r t io n a l de r  

z u n e h m e n d e n  E n t fe r n u n g  v o n  Z e it in - B o u m o u  w ieder 

a b , b is  sie g lü c k lic h  n u r  n o c h  f ü r  d re i V ie r te l de r 

H ö c h s t le is tu n g  au sre ich te . D ie  B e tr ie b sm asch in e  

is t  e ine  Z w illin g s- V e rb u n d m a sch in e  v o n  150  P S  m i t  

ta d e llo s  a rb e ite n d e r  K o n d e n s a t io n  u n d  V e n t ils te u e 

r u n g  u n d  e ben fa lls  v o n  H .  E h r h a r d t  in  D ü s se ld o r f  

ge lie fe rt. F la m m ro h rk e s se l u n d  P u m p e n  le iden  

u n te r  derse lben  U n g u n s t  de r  Spe isew ass erv  erhä lt-  

n isse  w ie  a lle  a n d e re n , s in d  ab e r  im  ü b r ig e n  re ch t 

sau be r  g e h a lte n .

D ie  R ä u m e  f ü r  d i e  R e v i s i o n ,  H e r r ic h tu n g , 

L a g e ru n g  u n d  d e n  V e rsa n d  de r  Geschosse en tsp rechen  

i n  n ic h ts  de r  S o rg fa lt , d ie  f ü r  d ie  E in r ic h tu n g  g a n z  

besonders g ru n d le g e n d  se in  so llte . S ie un te rsch e id en  

s ich  v o m  F a b r ik h o f  m i t  a ll  se inem  S c h m u tz  u n d  

S ta u b  n u r  d a d u r c h , d aß  sie ü b e rd a c h t  u n d  v o n  v ie r  

M a u e rn  u m g e b e n  s in d . M i t  d e r  A u s fü h r u n g  de r  A r 

b e ite n  k a n n  m a n  im  a llg em e inen  z u fr ie d e n  se in , doch  

sc h w an k te  sie, w ie  d ie  T ages le is tu ng  de r  e in ze ln en  

B ä n k e , zu ze ite n  re ch t b e d e n k lic h . Im m e r h in  w u rde
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sch lie ß lic h  d ie  A b n a h m e k o m m is s io n , d ie  s ich  aus 

O ffiz ie ren  de r A r tille r ie - P rü fu n g sk o m m iss io n  z u 

sam m e n se tz te , zu fr ie d eng e s tc llt .

D ie  P a t r o n e n f a b r i k ,  d ie  ic h  schon  an fa n g s  

e rw äh n te , s te h t eben fa lls  u n te r  der te chn is chen  L e i

tu n g  eines d e u ts ch en  D ire k to rs . D ie sem  H e rrn  

s tehen  f ü n f  deu tsche  M e is te r u n d  O b e rm e is te r  u n d  

e in F a b r ik a t io n s re v is o r  zu r  S e ite , w o d u rc h  d ie  L e itu n g  

de r B e tr ie b e  g a n z  w esen tlic h  e r le ic h te r t u n d  d ie  

B e fo lg u n g  de r gegebenen  A n o rd n u n g e n  b is zu  e in em  

gew issen G rade  g ew äh r le is te t w ird . D ie  P a tro n e n 

fa b r ik  w u rd e  n a c h  d en  P lä n e n  de r D e u ts c h e n  M un i-  

tions-  u n d  W a f fe n fa b r ik  K a r ls ru h e  u m g e b a u t  u n d  

m i t  deren  M a sch in e n  e in g e r ic h te t. S ie  w a r  im m e r  

d ie  v o n  d en  M il itä r s c h ü le r n  b e v o rzu g te  p rak tis che  

L e h rw e rk s tä t te , w o  e in  T e il d e rse lben , abw echse lnd  

m i t  e in e m  and e re n , a n  gew issen T agen  a u f  se inen 

k ü n f t ig e n  B e ru f  v o rb e re ite t w ird .

D e r  sich ansch lie ßende  V e r s u c h s s c h ie ß s t a n d  

e n ts p r ic h t  in  se inen E in r ic h tu n g e n  eben fa lls  unseren 

A n fo rd e ru n g e n  b is in  d ie  E in z e lh e ite n  u n d  e rfreu t 

s ich  g a n z  besonderer Y o r lie b o  de r m i t  S ch ießve r

suchen  b e au ftr a g te n  O ffiz ie re  de r A r tille r ie - P rü fu ng s 

k o m m is s io n . D ie  B e tr ie b sm asch in e  is t e ine  eng lische 

V e rb u n d m a sc h in e  m i t  V e n t ils te u e ru n g  u n d  K o n d e n 

sa t io n . V o n  d en  F la m m ro h rk e s se ln  u n d  den  Spe ise 

v o rr ic h tu n g e n  is t dasse lbe  zu  sagen , w ie  v o n  denen  de r 

bere its  besp rochenen  u n d  n o ch  z u  besprechenden  A b 

te ilu n g e n ; sie s in d  g le ich  g u t ,  w e n n  m a n  w ill ,  u n d  

w e rden , bei a n d au e rn d e r  V o rlie be  de r G e n e ra lle itu n g  

fü r  b illiges  Speisew asscr aus  d e m  M arm aram ee re , a u c h  

g le ich  sch le ch t w e rden . In s h a l la h !  —  O b sch o n  der 

„ W e rd e g a n g “  de r  Kessel a n  a lte n  R u in e n  h a n d g re if lic h  

nac hzuw e ise n  is t  fü r  je d e n , a u ß e r  de r  V e rw a ltu n g , 

w u rd e n  H inw e ise  a u f  d ie  U n r e n ta b i l i t ä t  der a lte n  A n 

lagen  u n d  V o rsch läge  fü r  d u rchg re ife nde  A e n d c ru n g e n  

m i t  de r E rk lä r u n g , s ich  d a v o n  se lbst z u  übe rzeugen , 

b e a n tw o r te t , d . h . m a n  sag t „ p a k a l le m “ , w ir  w erden  

sehen , u n d  s ie h t n ic h t .

D a s  in  E is e n k o n s tr u k t io n  geha ltene  S t a h l w e r k  

m i t  s äm tlic h e n  E in r ic h tu n g e n  is t v o n  de r R h e in is c h e n  

M e ta llw aren-  u n d  M as ch in e n fa b r ik , D üsse ld o rf , ge

lie fe rt u n d  g e b au t. E s  e n th ä l t  e inen  sauer zuge 

s te llte n  M a r t in o fe n  v o n  1 0 1 E in s a tz ,  e inen  bas isch  

zugeste llten  v o n  6 1, e inen  T iege lo fen fü r  25 T iegel, 

e inen  P ro b e n h a m m e r , e ine  G le isw age  u n d  e ine  h y 

d rau lische  H e b e v o r r ic h tu n g  fü r  d ie  S ch ro ttw ag en . 

D ie  b iid e n  G ase rzeuge r en tsp rechen  in  ih re r  E in 

r ic h tu n g  d en  A n fo rd e ru n g e n , d ie  m a n  z u r  Z e it  der 

L ie fe ru n g  des S tah lw e rkes  a n  sie ste llen  k ö n n te . D ie  

O e fen  lie fe rn  d en  B e d a r f  a n  A r t ille r ie m a te r ia l, be i d e m  

d e n  A n fo rd e ru n g e n  re ch t w e ite  G renzen  gezogen s in d , 

ferner S ta h l fü r  S ch m iede s tü ck e , G e senka rbe ite n  u n d  

W e rk zeu g e  sow ie F lu ß e ise n , fü r  das  d ie  V o rlie be  der 

S ch m iede m e is te r  so w e it  g in g , d aß  sie v o rgeschm iede te  

u n d  a u f  k u rze  L ä n g e n  u n te r  de r Presse abg e te ilte  

B lö ck e  h e im lic h  d e m  L ag e r  e n tn a h m e n  u n d  v o n  ih ren  

F re u n d e n  im  H am m er-  u n d  W a lzw e rk  fü r  ih re  Zw ecke 

w e ite r v e ra rb e ite n  ließen . A lle  feuerfesten S te in e , 

S c h ro tt , R oh- , M angan-  u n d  S iliz iu m e is e n , Z u s a tz 

m e ta lle  oder deren  Fe rro leg ie rung en , K o k ille n , Gc- 

s p a n n p la t te n  usw . w e rden  in  ste ts g le ich  g u te r  Q u a li

t ä t  v o n  e ine r deu tschen  F ir m a  ge lie fert. E ng lan d  

lie fe rt, w ie  bere its  a n  and e re r  S te lle  gesag t, d ie  G as

erzeugerkoh le  u n d  zwei Q u a l it ä te n  S cham o tteste ine , 

d ie  fü r  K esse l ( ! ) ,  G lüh-  u n d  S chw e iß ö fen  zu r Ver

w e n d u n g  g e langen , u n d  v o n  denen  s ich  d ie  e ine , 

w egen der „ sch ön en  schw arzen  F le cken  a u f  weißem  

B r u c h “ , de r besonderen V o rlie be  de r  M au re r  erfreu t.

A n  das  S ta h lw e rk  s ch lie ß t s ich  de r P r e ß b a u  an , 

de r e ine  schon  ve ra lte te  eng lische  A k k u m u la to r-  

Schm iedepresso  m i t  e in e m  P u m p w e r k  e n th ä l t ,  das 

fa s t in  je d e m  se iner Te ile  d en  E in f lu ß  de r Sorge des 

K o n s tru k te u rs  v o r  e inem  v ie lle ic h t d o c h  no ch  m ög

lic h en  B ru c h  a u f  d ie  A b r u n d u n g  se iner Q uerschnitts-  

be rechnungcn  n a c h  oben  e rkennen  lä ß t .  Zw e i W ärm - 

ö fe n  m i t  D a m p fs tra h lg e b lä s e  u n d  h y d ra u lis c h e r  Tür- 

b e d ie n u n g , g le ich fa lls  v o n  E n g la n d  ge lie fe rt, m uß ten 

s ich  e in e n  d u rch g re ife n den  U m b a u  u n te r  B e ibeha l

tu n g  des G esc liränk s  ge fa lle n  lassen , w as sie m i t  einer 

E rs p a rn is  a n  K o h le n  v o n  3 3 ‘/ a % u n d  de r  B e re itw illig 

k e it  q u it t ie r te n , v o n  n u n  a n  e ine  a rb c its täg lic h e  Lei

s tu n g  de r Presse v o n  fa s t 6 t  g le ic h m ä ß ig  warm er, 

s ta t t  w ie b ishe r  4 t  „ k a l te r “ , s ie ben zö llig e r  B löcke, 

d ie  fü r  S ch rap ne lls  g e p reß t u n d  a u f  M aß  ge trenn t 

w u rd e n , zu  e rm ög lichen . F e rn e r  e n th ä l t  d iese A b 

te i lu n g  n o c h  e in ige  H obe l-  u n d  D r e h b ä n k e , e ine  B o h r 

m asch in e , e in  G eb läse  fü r  das P fa n n e n fe u e r  sowie 

zw ei A n tr ie b sm as ch in e n  ■ v o n  denen  eine d ie  genann ten  

H ilfs m a s c h in e n  u n d  d ie  ande re  d ie  W a rm säg e  fü r  

S c h ra p n e llk n ü p p e l n e b s t e in igen  D reh- , Bohr- und  

H o b e lb ä n k e n  fü r  Zw ecke  de r G eschoßpresse u n d  des 

L a fe tte n b a u e s  a n tre ib t .

D ie  sich d a n n  ansch lie ß ende  A b t e i l u n g  d ie n t der 

H e r s t e l l u n g  v o n  I l o h l g e s c h o s s c n  u n d  G eschütz

ro h re n  n a c h  d e m  E h rh a rd ts c h e n  V e rfah re n  u n d  un te r

s te h t e inem  H a u p tm a n n ,  de r m i t  e in em  S tam m e  

lo bensw erte r A rb e ite r  a lle n  A n fo rd e ru n g e n  en tsp r ich t, 

d ie  m a n  b illige rw e ise  d o r t  s te lle n  k a n n . D ie  arbe its

tä g lic h e  L e is tu n g  is t de r  M enge u n d  B escha ffenhe it 

n a c h  re c h t zu fr ie d en s te lle nd , je d o ch  im m e r  n u r  m it  

d e m  V o rb e h a lt  de r B e rü c k s ic h t ig u n g  de r herrschen

d e n  V e rh ä ltn is se , d ie  a u f  d ie  D a u e r , be i w en ige r solide 

g e b a u te n  E in r ic h tu n g e n , se lbs t d iesen E r fo lg  in  F rage 

ge s te llt h a b e n  w ü rd e n . D ie  E in r ic h tu n g  z u m  S chne i

d en  de r S c h ra p n e llk n ü p p e l b e s te h t aus e in em  W ärm -  

ofen zw ecken tsp rechende r B a u a r t  u n d  e ine r W a r m 

säge m i t  V orge lege u n d  R ie m e n a n tr ie b , eben fa lls  v on  

H . E h r h a r d t  in  D üsse ld o rf ge lie fert. D ie  P ressen

a rb e ite r  k o m m e n  a u ch  h ie r  z u r  V e rw e n d u n g  u n d  

schne iden  S ta h lw ü r fe l a u f  V o r ra t , w e n n  sie f ü r  e in ige 

T age  B e s c h ä ft ig u n g  de r  S ch ra p n e llw e rk s tä tte  ge

so rg t h ab e n , oder e in  W echse l de r V o rp reß m a tr ize , 

w ie  e tw a  e ine  O fe n re p a ra tu r , sie a b k ö m m lic h  m a c h t .

B e zü g lic h  des L a f e t t e n b a u e s ,  de r  h ie r  a n g e 

sch lossen is t , is t  zu  b em erken , d a ß  d ie  A rb e ite n  z u 

fr ie d ens te lle nd  a n n ä h e rn d  d e m  g roßen  A u fw a n d  an  

Z e it , B e sp re ch un g en  u n d  R ic h tp la t te n s p e k ta k e l e n t 

sp rechen . H in g e g e n  is t v o n  d en  L e u te n , d ie  im  L a 

fe tte n p a rk  R e p a ra tu re n  a u s zu fü h re n  h a b e n , n ic h ts  zu
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hören, aber a u ch  m e is tens  n ic h ts  z u  sehen . D e r  F le iß  

manches A rbe ite rs  d ieser A b te ilu n g  in  der B e fo lg u n g  

der V orschrifte n  des P ro p h e te n  w a r  ze itw e ise  so a u f 

fallend, d aß  in  unserer schönen  M a h n u n g :  „ B e te  u n d  

arbeite“  das u n d  m i t  e in e m  o d e r  v e r ta u s c h t zu  sein 

schien, zw ar  n u r  e ine  k le in e , d o c h  re ch t b e d e u tu n g s 

volle A e nde ru ng  v o n  ang e ne h m e r  R ü c k w ir k u n g , d ie  

ohne Zw eife l deba tte lo se  A n n a h m e  g e fu nd e n . Z u r  E h re  

dieser L eu te  m u ß  ic h  h in z u fü g e n , d a ß  ich  a n  ih rem  

guten W ille n  zu r  A rb e it , d ie  d a n n  n o ch  z u  t u n  b lieb , 

n ich t zw eife ln  w ill.

D ie  f ü n f  F lam m ro h rk e sse l n e b s t P u m p e n  z u m  

Betriebe des S tah lw e rkes , de r P ressen u n d  des 

Zen tra lpum pw erke s  fü r  d ie  Gesam tspeisewasser- 

versorgung, s in d  de r  P fle ge  v o n  5  H e ize rn , 1 Ober- 

heizer u n d  2 M asc h in is te n  ausgese tz t, e in  A u f 

wand, der s ich  w en ige r be i d e n  P fle gebe foh lenen  als 

den P flege rn  b e m e rk b a r  m a c h t , u n d  diese sogar eine 

türkische K o h le , d ie  u n te r  d en  K esse ln  v e rsu ch t 

wurde u n d  s ich  h ie r  sow ie fü r  d ie  g e sam ten  S ch m ie d e 

feuer u n d  W ä rm ö fe n  b e w äh r te , des h öh e ren  A sch en 

gehaltes w egen als g a n z  u n b r a u c h b a r  beze ichnen  

ließ, d a  fü r  sie w en ige r d ie  E rs p a rn is  v o n  P ia s te rn  

als d ie  S tö r u n g  de r fre ien  P a r la m e n te  u n d  M a h l

zeiten in  B e tr a c h t  k a m .

D as L a b o r a t o r i u m  u n te rs ta n d  b is v o r  k u rze m  

einem  deu tschen  C h e m ik e r , de r v o n  e in em  der w en igen  

erfolgre ichen A b so lv e n te n  de r M ilitä r s c h u le  u n te r 

s tü tz t w u rde , e in em  fle iß igen  u n d  s trebsam en  ju n g e n  

M anne, der s ich  d u rc h  e ifrige  S e lb s ts tu d ie n  zu  

einer recht, b ra u c h b a re n  K r a f t  e n tw ic k e lt  h a t .  D ie  

P rü fu n g s an s ta lt  w ird  re ch t in te n s iv  n ic h t  n u r  v o m  

eigenen W e rk , so n de rn  a u c h  v o n  versch iedenen  B e 

hörden b e a n sp ru c h t u n d  is t  d em en tsp re ch end  e in 

gerichtet. E in e  Z e rre iß m asch in e , S y s te m  P o h lm e y e r , 

von  I I .  E h r h a r d t  in  D üs se ld o r f g e lie fe rt, v e rvo ll

s tän d ig t d ie  E in r ic h tu n g .

D ie  Z u f u h r  des g e sam ten  B edarfes  de r  W e rke  

an  K o h le n , R o h m a te r ia l ,  B a u m a te r ia l ie n , M asch i

nen usw . w ird  a u f  d e m  W asserw ege d u rc h  große , 

schwere H o lz k ä h n c , s o g en ann te  M a h o n e n , b e w irk t , 

die, n a c h d e m  sie im  G a la ta h a fe n  ü b e rg e n o m m e n , d u rc h  

k leine R e g ie ru n g sd a m p fe r  b is  z u m  P ie r  in  Ze itin-  

B ou rnou  ge sch le pp t w e rden , w o  sic a n  e ine r M ole  

an legen , h in te r  de r sie S c h u tz  gegen d ie  a lles zer

tr ü m m e rn d e n  W e lle n  f in d e n , d ie  de r S ü d w in d  z u 

ze iten v o r  s ich  he r d r ü c k t .  V o m  P ie r  m üssen  s ä m t 

liche G ü te r , m i t  A u s n a h m e  de r  K o h le n  u n d  des K o k s ,

d ie  v o n  M ie ts fu h rw e rk e n  abg e fah re n  w e rden , d u rc h  

H a m a le , H ilfs a rb e ite r , a u f  K a rre n  ode r a u f  d e m  

R ü c k e n , m i t  H i lfe  eines besonders e in g e r ic h te te n  

S a tte ls , z u  ih re m  B e s t im m u n g so r t  g e scha fft w e rden , 

d a  a u f  d e m  g a n ze n  g ro ß en  W e rk e , a u ß e r  e in em  G le is  

v o m  S c h ro t tp la tz  z u m  h y d ra u lis c h e n  I le b e t is c h  des 

S tah lw e rkes , n ic h t  e in  M e te r  G le is  lie g t.

W ir  h a b e n  h ie rm it  d ie  B e s ic h t ig u n g  d e r  W e rk e  a b 

geschlossen, u n d  es e r ü b r ig t  sich n u r  no c h , e inen  B lic k  

in  d ie  M a g a z i n e  zu  w erfen , d ie  s ich  in  e ine r a n e r 

kennensw erten  O rd n u n g  b e fin d e n , sow e it es s ich  u m  

V o r rä te  h a n d e lt , d ie  d e m  tä g lic h e n  B e d a r f  d ie ne n . 

E in e  zu rze it  v o n  de r  R h e in is c h e n  M e ta llw a rcn-  u n d  

M as c h in e n fa b r ik  in  D üsse ld o rf f ü r  d ie  B e le u c h tu n g  des 

S tah lw e rkes  m itg e lie fe r te  D y n a m o m a s c h in e  s ieh t 

n a c h  ja h re la n g e r  R u h e  de r G e n e h m ig u n g  ih re r  V e r 

w e n d u n g  n a c h  e inge re ich tem  B e le u ch tu n g sp la n e  e n t 

gegen , n a c h d e m  d ie  A e h n lic h k e it  ih res N a m e n s  m i t  

D y n a m it  sie A b d u l  H a m id  als e ine  h ö c h s t zw e ife l

h a fte  u n d  g e fäh r lic h e  E r f in d u n g  des A b e n d la n d e s  

ersche inen  ließ !

A n  V o rsch läg en  fü r  den  inne re n  A u s b a u  de r W e rk e , 

m i t  übe rze ug en d s te n  B e g rü n d u n g e n , h a t  es de r  Vor
gese tz ten  B eh ö rde  n ic h t  ge fe h lt, u n d  cs so ll a u c h  n ic h t  

d ie  g u te  A b s ic h t , d en  V o rsc h läg e n  F o lge  z u  geben , 

i n  Zw e ife l gezogen w e rden . D ie  g lü c k lic h  v e r lau fe ne  

G e g e n re v o lu tio n  v o m  24. A p r i l  1909, d ie  a u f  d e n  

S ta a ts s tre ic h  v o m  13, A p r i l  1909 fo lg te , s c h u f d en  

ne u en  M ä n n e rn  e in  d e ra r t  g e r ü t te lt  u n d  g e s c h ü t te lt  

M aß  v o n  A rb e it , d aß  sie s ich  a u f  d ie  B e a rb e itu n g  des 

F e ldes , das ih n e n  n ä h e r  la g , z u n ä c h s t  b e s ch rän 

k e n  m u ß te n .

E s  w ird  ih n e n  zw eife llos m i t  de r Z e it  g e lin g en , 

d e n  R e s t  des B ra c h la n d e s  e r tra g s fä h ig  zu  m a ch e n , 

w e n n  m a n  ih ren  e h r lic he n  W il le n  h ie rz u  a n e rk e n n t 

u n d  n ic h t  im m e r  w iede r v o n  a lle n  S e iten  S te in e  übe r  

den  Z a u n  in  d ie  k a u m  gezogenen  F u rc h e n  w ir f t , so 

d aß  sie n ie  z u r  R u h e  k o m m e n  u n d  a n  je d e m  E r fo lg  

v e rzw e ife ln  m üssen . W a s  f ü r  das  e in ze ln e  g i l t ,  is t  

a u c h  eine une r läß lic h e  F o rd e ru n g  f ü r  das G ede ihen  

de r  m it  so u n e n d lic h e n  M ü h e n  in  k u rze r  Z e it  ins L eben  

ge ru fenen  E in r ic h tu n g e n  je d e r  a u f  d ie  W o h lf a h r t  de r 

G e s a m th e it  g e r ic h te te n  A r t ,  u n d  es is t d en  in  schw erer 

Z e it  b e w äh r te n  M ä n n e rn  v o n  H e rzen  z u  w ün sch en , 

d a ß  sie, das  Z ie l fest im  A ug e , a n fä n g lic h e  S ch w ie r ig 

k e it  n ic h t  e n tm u t ig e n , u n d  daß  sie e in  U m sc h la g  in  

de r G u n s t  de r b re ite n  M assen  so lid a r isch  f in d e t  

w ie  b isher.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.*

2. Oktober 1911.

Kl. 7 b, K 43 1GG. Mehrfachdrahtziehmaschine mit 
Stufenscheibe, bei welcher die Ziehsteinc sämtlich in einer 
Ebene liegen und die Verbindungslinie aller Ziehöffnungen 
parallel zum Ziehflüssigkeitsspiegel verläuft. Kratos-Werke 
Erlau, Gaedt & Nacken, Erlau i. Sa.

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage 
an während zweier Monate für jedermann zur Einsicht und 
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

Kl. 10 c, A 19 467. Verfahren zum Entwässern von 
Rohtorf durch Tressen, unter Verwendung eines porösen 
Zusatzkörpers. Eugen Abresch, Neustadt a. d. Haardt.

Kl. 10 c, B 59 500. Verfahren zum Entwässern von 
Rohmoor durch Mischen mit Koks und Naßpressen. Hein
rich Brune und Heinrich Horst, Neustadt a. d. Haardt- 

Kl. 12c, B 61 507. VorrichtungzurUeberwachung von 
Eilteranlagen für Gase und Luft. Fa. W. F. L. Beth, Lübeck.

Kl. 12 e, B 61 852. Vorrichtung zur Ueberwachung 
von Eilteranlagen für Gase und Luft nach Patentanmeldung 
B 61 507; Zus. z. Anm. B. 61 507. Ea. E. W. L. Beth, 
Lübeck.
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Kl. 18 b, Z 7153. Vorfahren zum Verblasen von 
Konvertercliargcn aller Art, besonders in Bessemer- und 
Thomasbirnen. Alexander Zonzes, Charlottenburg-Westend.

Kl. 24 c, Sch 37 857. Kammergitterstein von vier
eckigem Querschnitt. Johann Scholtes, Hostenbach, 
Rcg.-Bcz. Trier.

Kl. 24 i, Seh 37 822. Feuerfester Schicber. Carl 
Schruff, Euskirchen.

Kl. 31 c, H 50 243. Metallform zum gleichzeitigen 
Gießen von Lagerschalen-Hälften, bei der Form- und 
Kcrnteile durch geflanschte Beckplatten zusammenge- 
baltcn werden. William George Hanna und Robert Walker 
Hanna und The Walker Hanna Patent Bearings Co, Ltd., 
Manchester, Engl.

Kl. 31 c, K  47 915. Vorrichtung zum Einformen von 
an allen Stellen gleichstarken Gußstücken mittels eines 
lediglich deren Vorderseite wiedergebenden Modells. Jo
hann Kelz, Nürnberg.

Kl. 31 c, R  32 377. Gußform aus Metall für Guß
stücke, die sich infolge der Schwindung festklemmen. 
Hans Rolle, Eberswalde.

Kl. 35 b, M 41 719. Verfahren zum Heben und Be
fördern von Blechen mittels Magnet und mechanischer 
Greifvorrichtung. Deutsche Maschinenfabrik, Akt.-Ges., 
Duisburg.

Kl. 40 a, B 60 296. Verfahren zum Rösten von Erzen 
im Schachtofen, bei welchem Luft durch das Röstgut 
hindurchgepreßt wird, und Vorrichtung zur Ausführung 
des Verfahrens. Bayerische Aktien-Gcsellschaft für che
mische und landwirtschaftlich-chemische Fabrikate, Heu- 
fcld, Oberbayern.

Kl. 42 e, St 15 772. Dampfmesser, bei dem eine 
Scheibe oder Klappe den Dampf in einer Spaltöffnung 
durch Aenderung des Durehströmungsqucrschnitts auf 
gleicher Geschwindigkeit hält. Steinte & Hartung, Qued
linburg.

5. Oktober 1911.

Kl. 1 b, O 7540. Magnetischer Scheider mit in starren 
Körpern befestigten Sckundiirmagnctcn. Dr. Erich Oppen, 
Hannover.

Kl. 7 a, B 60 915. Vorrichtung zum Aufklappen von 
Walzeaständer- und Rollenrichtmaschinen-Deckeln, die 
vermöge ihres Gewichtes in ihren beiden Endstellungcn ge
halten werden. Leo Becker, Düsseldorf.

Kl. 18 b, B 60 008. Dichtender Ueberzug für das basischo 
Futter von elektrischen Rinnenöfen. Jegor J. Bronn, 
Rombach i. Lothr.

Kl. 19 a, G 32 507. Verlaschter Schienenblattstoß für 
Wechsclstegsehienen. Georgs-Maricn-Bergwerks- und Hütten- 
Verein, Akt.-Ges., Osnabrück.

Kl. 19 a, G 33 364. Verlaschter Schienenblattstoß für 
Wechselstegschiencn nach Patcntaruu. G 32 507; Zus. z. 
Anm. G 32 507. Georgs-Maricn-Bergwerks- und llütten- 
Vercin, Akt.-Ges., Osnabrück.

Kl. 19 a, G 34 291. Verlaschter Schienenblattstoß gemäß 
l ’atcntanm. G 32 507 für Schienen ohne Stegwcchsel oder 
Stegverstärkung; Zus. z. Anm. G 32 507. Georgs-Marien- 
Bergwerks- und Hütten-Verein, Akt.-Ges., Osnabrück.

Kl. 24 c, F 29 523. Gaswcchselvcntil mit durch Ketten
rad und Kette gesteuertem Gasventil und Wechsclventilen. 
Friedr. Feldhoff & Co., G. m. b. H., Wülfrath, Rheinl.

Kl. 24 g, B 61 395. Vorrichtung zur Verdünnung der 
aus dem Schornstein austretenden Rauchgase durch Mischung 
mit Luft. Gustav Bergmann, Hannover.

KL 24 i, St 15 398. Zugregler mit vom Triebkolben und 
der Feuertür geregeltem Druckmittelantrieb für den Rauch
schieber. Franz Storbeck, Kötzsehenbroda.

Kl. 421, A 20 404. Gas- und Luftprüfer, bei welchem 
die Beimischung eines bestimmten Gases durch Farbänderung 
eines mit einer Reagensflüssigkeit getränkten Körpers 
festgcstellt wird; Zus. z. Anm. A 19 453. Max Arndt, Aachen.

Kl. 421, A 20 405. Gas- und Luftprüfer, bei welchem 
die Beimischung eines bestimmten Gases durch Farbänderung 
eines mit einer Reagensflüssigkeit getränkten Körpers fest
gestellt wird; Zus. z. Anm. A 19 453. Max Arndt, Aachen.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

2. Oktober 1911.

■ Kl. 7a, Nr. 479810. nydraulischoAusbalancicrvorrich- 
tung für Walzwerke mit stellbarer Oberwalze, Witkowitzcr 
Bergbau- und Eisenhütten-Gewerkschaft, Witkowitz.

Kl. 7 b, Nr. 479 404. Rohr-Rundinaschine mit aus-, 
wechselbarer Rohrwalzc. Otto Pfrenglo & Co., Stuttgart.

Kl. 7 b, Nr. 480 217. Vorrichtung zum Einstcllcn des 
Arbeitsdruckes von Rohrschweißmaschinen. Ludwig 
Dankmeycr, Königsberg i. Pr.

Kl. 19 a, Nr. 479 575. Schienenbefestigung für Feld-, 
Grubenbahnen u. dgl. Ernst Brockhaus & Cie., G. m. b. II., 
Wiesenthal, Post Oesterau.

Kl. 19 a, Nr. 479 688. Schienenbefestigung. Heinrich 
Pingel, Bremen, Hemmstr. 96.

Kl. 24 a, Nr. 480 153. Dampfkessclfcuerung für 
Flammrohr-Dampfkessel. Walther & Cie., A. G., Dell- 
brück, Bez. Köln.

Kl. 24 c, Nr. 479 774. Automatische Transportvor
richtung an Gasfeuerstätten. Warstcincr Gruben- und 
Hütten-Werke, Warstein.

Kl. 24 f, Nr. 179 736. Wanderrost. Herrn. Strothoff, 
Duisburg, Karlstr. 55.

Kl. 35 b, Nr. 480 254. Klemmbacken für Block
zangen. Schenck und Liebe-Harkort, G. m. b. H., Düssel
dorf-Ober kassel.

Oesterreichische Patentanmeldungen.*

1. Oktober 1911.

Kl. 18 a, A 8190/10. Verfahren zur Herstellung von 
Gußeisen durch Einschmelzen von brikettierten Eisen
spänen. Paul Oertcl, Beussingcn (Belg.).

Kl. 31 b, A 10 103/10. Verfahren und Vorrichtung zur 
Herstellung von Zylinder- oder kegelförmigen Metallhohl
körpern. Wilhelm Rating, Mülheim a. d. Ruhr.

Kl. 49 c, A 9480/10. Verfahren zum Ausbessern aus
gefahrener Schienenstöße oder anders gelegener schad
hafter Stellen. Ingwer Block, Berlin.

Deutsche Reichspatente.
Kl. 12 e, Nr. 234 791, vom 25. März 1908. Otto 

Schumann in Altona-Ottensen. Varrichtung zum Ab- 
scheiden der festen Bestandteile aus Abgasen vor ihrem Aus
tritt ins Freie unter Anwendung eines durch Pressung 
erzeugten Gashissens.

Der in dem Abzugskanal a eingebaute Fangraum b, 
in dem durch den aus dem Rohre c austretenden Preß-

luftstrom ein Luftkissen erzeugt wird, in das die festen 
Bestandteile des Gases hineingeblasen und so aus der 
Bahn des Gases abgelenkt werden, ist zur Vermeidung 
von schädlichen Wirbelbildungen mit einer dachartig 
überspringenden Wand d versehen. Am Ende der Wand d 
ist eine drehbare Klappe e angebracht. Ferner ist das 
Ende des Kanalbodens als eine drehbare Klapp© f aus- 
gebildet. Mittels beider Klappen kann der Fangraum b 
vollkommen gegen den Abzugskanal abgesperrt werden.

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage 
an während zweier Monate für jedermann zur Einsicht und 
Einsprucherhebung im Patentamte zu W ie n  aus.
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wassergeben • hinter den Kolben o nach oben gedrückt, 
wodurch der Ansatz li abgebrochen wird.

KI. 24 f, Nr. 234521, vom 11. September 1909. K arl 
Sello in Erfurt. Beweglich gelagerter Schrägrost mit einem 
Schlackenrost.

Der Schrägrost a wird an seinem oberen Ende 
durch den um den festen Punkt b schwingenden Winkel

hebel c, der durch 
das Handrad d be
wegt werden kann, 
und unten durch 
den um den festen 
Punkt e drehbaren 
Doppclhebel f ge
tragen. Letzterer 
ist gelenkig mit 
dem um g dreh
baren Schlacken
rost h verbunden. 
Soll abgeschlackt 
werden, so wird 
der Rost a durch 

Drehen des Rades d in die punktierto Stellung, in der 
ersieh bis gegen die Feuerbrücke i legt, gebracht, wodurch 
der Schlackenrost h soweit gekippt wird, daß dio Schlacko 
abfällt. Eine Klappe k sichert hierbei das obere Ende des 
Rostes a gegen den Eintritt von Kaltluft.

Kl. 49 b, Nr. 234 525, vom 
27. November 1908. A rthur 
Vernet in D ijon , Frankr. 
Maschine zum Zerschneiden 

vonProfilcisen.
Um die Schere zum Zer

schneiden von Trägern mit 
verschieden hohen Stegen 
verwenden zu können, be
sitzt das eino der beiden 
Messer a eine Verlängerung b 
seiner Schneidkante.

Die Messer sind an einem 
senkrecht beweglichen Schlit
ten um exzentrisch gelagerte 
drehbare Zapfen c, mittels 
deren dio Messer a auf dio 
Steghöhe des zu schneiden
den Trägers d eingestellt wer
den, befestigt. Sio werden 

dann zum Durchschneiden des Steges nach abwärts be
wegt und hierauf zum Durchsclincidcn der Trägerflanschcn 
mittels ihrer Hebelarme o auseinander geschwungen.

Kl. lb , Nr. 234 84«, vom 9. August 1910. F. 0. 
Schnello in Oker a. Harz. Ringförmiger magnetischer 
Scheider mit um seine senkrechte Aclise zwischen einander 

gegenüberstehenden Polen um
laufendem Scheidekörper.

Der Scheider besteht aus 
, einem ringförmigen Scheide
körper a, der zwischen ei
ner Anzahl feststehender, ein
ander paarweiso gegenüber- 
gestellter Magnetpole b und o 
von entgegengesetzter Pola
rität um seine senkrechte 
Achse kreisend hindurch
geführt wird und daher an 
den jeweils durch ein Mag
netfeld hindurchgehenden 
Stellen seines Innen- und 
Außenumfangs induzierte 
Magnetpole zeigt. Diesen 
auf der Innen- und Außen
seite erzeugten Magnetpolen 
wird das Scheidegut bei

spielsweise in Form von Trübe 
zugeführt.

Kl. 18a, Nr. 234 541, vom 22. März 1910. Leo 
Franck in D ifferdingcn, Luxemburg. Verfahren 
zum Anreichern des Gebläsewindes für Hochöfen mit Sauer
stoff durch Ueberleiten des erhitzten Windes über Sauerstoff 
abgebende Stoffe.

Zu der an sich bekannten Anreicherung der Gebläse
luft für Hochöfen werden solcho sauerstoffabgebenden 
Stoffe benutzt, dio leicht regenerierbar sind und deshalb 
wiederholt zur Sauerstof ferzeugung benutzt Werden können. 
Zur Sauerstoffabspaltung wird über den Sauerstoffträger, 
z. B. Bariumsuperoxyd, Gebläseluft, die in Winderhitzern 
vorerhitzt worden ist, geleitet, während zur Regenerierung 
des Sauerstoffträgers weniger warmer Gebläsewind, er
halten durch Mischen von kalter und heißer Gebläseluft, 
darüber geführt wird. |

KI. 24e, Nr. 234 470, vom 7. August 1910. F.JG. 
Petzold in Charlottenburg. Schrägrostgenerator für 
feinkörnige Brennstoffe.

Im unteren Teilo des Gaserzeugers ist eine Wand a 
eingebaut, welche die in den unteren Brennstof fschichten er

zeugten kohlensäure- 
reicheren Gase 

zwingt, sich auf eino 
größere Strecke durch 
den Brennstoff zu 
bewegen. Zur bes
seren Ausbrennung 
der Asche und stär
keren Ilitzccntwick- 
lung unter der Wand a 
ist hier eine besondero 
Luftzuführung b vor
gesehen. Aus glei
chen Gründen ist der 
untere Teildes Schräg
rostes o mit cinor 
eigenen regelbaren 
Luftzufuhr d ver
sehen.

Wird der Generator kreisförmig angelegt, so wird dio 
Wand a als zentraler Drehkörper und der Rost c als 
zentraler Luftzuführungsrost ausgebildet, der dann bei 
Anwendung der bekannten Drehschüssel zur mechanischen 
Entfernung der Ascho mit der Aschenschüssel verbunden 
und als Sehürvorrichtung eingerichtet wird.

KI. 18 b, Nr. 234 798, vom 4. Juli 1909. Duisburgor 
Mascliinenbau-Akt.-Ges. vorm. Bechern & Keet- 
man in Duisburg. Auf eitlem Wagen angebrachte meißel- 
öder brechstangenartige Vorrichtung zum Entfernen der an 
der Mündung von Bessemer- oder Thomasbimen sich 
bildenden Ansätze.

Der Meißel b ist auf dem Wagen a so angebracht, daß 
er um den Zapfen c in wagerechter Ebene und ferner 
mittels der Kolben d und c in senkrechter Ebene vor- und 
rückwärts sowie nach oben und unten geschwungen werden 
kann. Der Wagen a wird mit der Birne f mittels der Zug
stangen g verbunden; dann wird der Meißel b zunächst in 
den Ansatz h vorgetrieben und hierauf durch Druck
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Statistisches.

Roheisenerzeugung Deutschlands und Luxemburgs im September 1911.

B e z ir k e

Erzeugung Erzeugung

im
August 1911 

t

Im
Sept. 19U  

t

vom 1. Jan .
bis 30. Sept. 

1911 
t

im
Sept. 1910 

t

vom 1. Jan.
bis 30. Sept. 

1910 
t

BS
.2 B «3» E
■§ ¡3 3 
«£■= ł 3 E
•s«-5
Jj-g*?ą, 33 — 
9

Rheinland-Westfalen.........................................
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . .
Schlesien...........................................................
Mittel- und Ostdeutschland..............................
Bayern, Württemberg und Thüringen . . . .
Saarbezirk...........................................................
Lothringen und Luxemburg..............................

l lf i 249 
28 666 
6 686 

30 968 
r> 795 
9 858* 

52 965

118 849
28 190
8 777

29 931 
5 416
9 838* 

47 929

1 084 503 
258 241 
63 305 

248 697 
42 272 

, 87 513 
492 147

119 001
20 180 
0 943 

22 458 
3 100 
9 300* 

00 085

1 026 181 
194 754 
57 138 

264 096 
29 082 
85 480 

491306

Gießerei-Roheisen Sa. 251 187 248 930 2 276 678 247 787 2149 237
E

■“ £
“  « E 
t
a ä ävt *VJ '«j

Rheinland-Westfalen........................................
Siegerland, Lahnbeziik und Hessen-Nassau . .
Schlesien...........................................................
Mittel- und Ostdeutschland..............................

27 346 
1 624 
1 237 

350

25 036

1 161 
160

239 555 
7 187 

12 913 
1 428

23 303 
190 

1 000 
11 050

231 858 
29 338 
11 078 
90 460

Bessemer-Rohcisen Sa. 30 557 26 357 261 083 30 155 302 734

o'
£ S 
■2 -3v »2
S * “f ►

i  1o o
e •=

Rheinland-Westfalen........................................

Mittel- und Ostdeutschland.............................
Bayern, Württemberg und Thüringen . . . .
Saarbezirk...........................................................
Lothringen und Luxemburg.............................

333 246 
26 798 
25 653 
19 134 
95 664 

316 312

322 911 
28 681 
23 694 
18 440 
92 394 

319 047

2 954 911 
253 341 
220 043 
165 780 
825 418 

2 804 414

331 824 
28 521 
20 773 
14 000 
88 947 

297 529

2 809 804 
243 742 
199 586 
140 493 
814 485 

2 657 414
d
£ Thomas-Roheisen Sa. 816 807 805 167 7 283 913 782 194 6 925 524

•i .► 
.S3 S 5 
ÄS “ 8B 2 D
1 *  B-

2 8=5
(•i 3 £ ° 

£

Rheinland-Westfalen........................................
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . .
Schlesien...........................................................
Mittel- und Ostdeutschland..............................
Bayern, Württemberg und Thüringen . . . .

82 722 
26 237f 
23 742 
13 186

73 177 
26 786 
22 254 
11 818

700 773 
208 504 
191 570 
110 186 

2 686

04 029 
28 7¥4 
13 918 
6 035 
2 610

617 995 
247 345 
106 889 
23 192 
5 800

Stahl- und Spiegeleisen usw. Sa. 145 887 134 035 1 285 719 115 366 1 001 281

■o'
« £ •J •JH « u —*
o u>BS «,

co" 
la « Q. C A 

O,

Rheinland-Westfalen........................................
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . .
Schlesien...........................................................
Mittel- und Ostdeutschland..............................
Bayern, Württemberg und Thüringen . . . .  
Lothringen und Luxemburg..............................

4 862 
6 195f 

20 322

406 
8 079

6 015
7 814 

18 198

420 
3 766

57 016
69 190 

193 320
200 

3 030
70 922

7 531 
12 158 
21 819

405 
9 062

59 420 
91 925 

242 383

4 220 
85 805

Puddel-Roheisen Sa, 39 864 36 213 400 350 50 975 483 753

o» • 
c a 
a o

2  -  
c  s  

“  «  
5 ua
rj U 
«o c3

5  =

Rheiüland-Westfalen........................................
Siegerland, Lihnbezirk und Hessen-Nassau . .

Schlesien...........................................................
Mittel- und Ostdeutschland.............................
Bayern, Württemberg und Thüringen . . . .

Saarbezirk...........................................................
Lothringen und Luxemburg..............................

564 425 
62 722 
78 785 
70 157 
25 335 

105 522 
377 356

545 988 
62 790 
79 071 
65 603 
24 276 

102 232 
370 742

5 042 758 
003 128 
714 449 
580 020 
214 380 
912 931 

3 433 483

546 348 
07 308 
72 207 
00 910 
20 775 
98 247 

366 670

4 805 258 
563 302 
001 230 
577 934 
ISO 255 
899 905 

3 234 525

Gesamt-Erzeugung Sa. 1 284 302 1 250 702 11 507 749j 1 232 477 10 922 529

E  
1 Ś
5 IM  CO

6 u

3 S

Gießerei-Roheisen................................................
Bessemer-Rohcisen............................................
Thomas-Roheisen ............................................
Stahl- und Spiegeleisen.....................................
Puddel-Roheisen................................................

251 187 
30 557 

816 807 
145 887 
39 864

248 930 
26 357 

805 167 
134 035 
36 213

2 270 678 
261 083 

7 283 913 
1 285 719 

400 350

247 787 
36 155 

782 194 
115 366 
50 975

2 149 237! 
302 734

0 925 524
1 001 281 

483 753

Gesamt-Erzeugung Sa. 1 284 302 1 250 702 11 507 7491 1 232 477 | 10 922 529

* Geschätzt.

t  Nachträglich berichtigt.
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Kokserzeugung der Welt im Jahre 1909.*

Name des Landes 1909

t

190S

t

Somit 1909 
mehr (+), bzw. 

weniger (—) 

t

Ver. Staaten von 
Amerika . .

35 666 000 23 617 000 12 049 000

Deutschland . 21408 000 21 175 000 + 233 000
Großbritannien 19170 000 18 774 000 + 396 000
Belgien . . . . 2 973 000 2033 000 340 000
Rußland . . . 2 630 000 2 571 000 + 59 000
Frankreich . . 2 472 000 2 263 000 + 209 000
Oesterreich . . 1 985 000 1876 000 + 109 000
Kanada . . . 782 000 773 000 + 9 000
Italien . . . . 250 000 105 000 4- 145 000
Spanien. . . . 501 000 477 000 + 24 000
Australien. . . 208 000 2S8 000 — 80 000
Ungarn. . . . 15S000 142 000 _J_i 16 000
Die übrig. Länd.f 2 560 000 2400 000 + 100 000

Insgesamt 90 763 000 77 154 000 + 13 009 000

Für das Jahr 1910 liegen bis jetzt nur für -wenige 
Länder die Zahlen vor. Von diesen ist neben den Ziffern 
für Deutschland, Oesterreich und die Vereinigten Staaten, 
die wir früher bereits mitgeteilt haben,tf noch schätzungs-

* Nach dem „Jahresbericht des Vereins für die berg
baulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk Dortmund für 
1910“. II. (Statistischer) Teil, S. 28. — Vgl. St. u. E. 1910,
16. Nov., S. 1970. 

t Geschätzt.
t t  St. u. E. 1911, 2. Febr., S. 202; 9. Febr., S. 241;

17. Ang., S. 1357.

weise die Koksgewinnung Rußlands mit 2 750 000 t, Frank
reichs mit 2 688 000 t und Kanadas mit 814 000 t an
gegeben.

Eisenerzgewinnung der wichtigsten Staaten.*

---

Xame des Leindes
Gê mteisenerzfürder ung

1907 1908 1900
t t t

Vor. Staaten von
Amerika . . . 52 551 000 36 561 000 52 118 000;

Deutsches Reich 27 706 000 24 287 000 25 512 000
(einschl. Luxem- 
bürg)**

Großbritannien . 15 984 000 15 272 000 15 042 000
Spanien . . . . 9 896 000 9 272 000 9 385 000
Frankreich . . . 10 008 000 10 057 000 11 890 000
Rußland . . . . 5 402 000 5 391 000 5 121 000
Schweden . . . 4 480 000 4 713 000 3 S85 000
Oestcrr.-Ungarn . 4 200 000 4 569 000 4 456 000
A lg ie r ............... 973 000 943 000 891 000
Griechenland . . 862 000 597 000 531 000

Insgesamt . . 132 008 000 111 662 000 128 831 000;

* Nach dem „Jahresbericht des Vereins für die berg
baulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk Dortmund 
für 1910“ . II. (Statistischer) Teil, S. 29. —■ Vgl. St. u. E.
1909, 17. März, S. 402.

** Einschließlich der nicht bergmännisch gewonnenen 
Mengen.

Aus Fachvereinen.

Deutsches Museum von Meisterwerken der 

Naturwissenschaft und Technik.

Vor nunmehr acht Jahren wurde das „Museum von 
Meisterwerken der Naturwissenschaften und Technik“
— dies war der ursprüngliche Name — durch eine Reihe 
begeisterter Männer in München begründet. Dio seither 
geleistete Fülle von Arbeit ist bekannt . Zwei große Museen 
sind schon geschaffen, deren reicher Inhalt darauf wartet, 
in den Neubau einzuziehen. Das Deutsche Museum zählt 
zurzeit im Vorstandsrate 89, im Ausschüsse 470 und im 
Verein 4378 Mitglieder. Am 4. Oktober fand in Salzburg 
die Sitzung des Vorstandsrates statt, in der zunächst der 
Verwaltungsberieht für 1910/11 entgegengenommen 
v. urde.

Im abgelaufencn achten Geschäftsjahr bezog sich 
die auf die weitere Ausgestaltung der Sammlungen gerich
tete Tätigkeit des Museums vorwiegend auf die Abteilung IT, 
woselbst insbesondere die Gruppen für Luftschiffahrt, 
Fundation, Tunnelbau und Wohnungsbau wesentlich ver
bessert und erweitert wurden. Das Sammlungsgcbäude 
des Museumsneubaucs konnte im Rohbau bis zum Dach
geschoß fertiggestellt werden. Die Jahreszusehüsse und 
Mitglicdcrbeiträge betragen ohne die Zuschüsse des Reiches 
und des Königreichs Bayern gegenwärtig 104 300 .&. 
DieBesuchsziffem in den einzelnen Jahren seit Eröffnung 
der Sammlungen, jeweils vom 1. Oktober bis 30. Sep
tember, betrugen:

1900— 1907 ...................  196 500
1907— 1908 . . ' . . . .  270 600
1908— 1909 ...................  284 200
1909— 1910 . . . . . .  313000
1910— 1911 ...................  283 000.

Wie im Vorjahre fanden auch in diesem Jahre 
für etwa 50 wissenschaftlich-technische Vereinigungen,xur.„

Schulen u. dgl. mit etwa 3000 Teilnehmern besondere 
Führungen durch die Sammlungen statt. Die auf Wunsch 
des Vorstandsrates vorgesehenen Führungen einzelner 
Personen durch Angestellte des Museums gegen Ent
richtung einer Gebühr fanden auch im abgelaufencn 
Jahre statt. Weitaus den größten Zuspruch fanden die 
im Vorjahr begonnenen und in diesem Jahr wesentlich 
vermehrten abendlichen Führungen durch die Gruppen
ingenieure. Gegenwärtig erstrecken sich diese Führungen 
auf 24 Gruppen und auf den Muscumsncubau. Sie finden 
mit Ausnahme des Samstags täglich statt.

Von größeren literarischen Arbeiten soll als erstes 
Heft der „Lebensbeschreibungen und Urkunden“ die 
Biographie Reiehenbachs herausgegeben werden.

Im Ehrensaal des Museums wurde das vom König 
von Württemberg gestiftete Bildnis Keplers sowie das 
vom Verband Deutscher Lokomotivfabriken gestiftete 
Relief von A. Borsig aufgestellt. In den Sammlungsräumen 
gelangen zurzeit die vom Verein deutscher Ingenieure 
gestifteten Büsten von Zeuner und Grashof sowie die von 
Gritzner gestiftete Büste von Redtcnbaeher und die von 
der Kgl. Sächs. Porzellanmanufaktur in Meißen gestiftete 
Büste von Böttger zur Auftsellung. Im Bibliotheksaal 
wurde das vom Oösterreichischen Zweigverein des Vereines 
deutscher Ingenieure gestiftete Bildnis von Karmarsch auf
gestellt. Die Bibliothek des Museums hat durch das Ent
gegenkommen vieler Verleger und Verfasser auch im ver
flossenen Jahre einen weiteren Zuwachs an Zeitschriften 
und neueren Werken zu verzeichnen. Gleichzeitig wurde 
versucht, die von Jahr zu Jahr immer seltener werdenden 
alten technischen Werke durch Stiftungen und Ankäufe 
zu erwerben. —

Abends wurden die Vorstands- und Ausschußmit
glieder im großen Saale des alten Rathauses von der Stadt 
München festlich empfangen. In dem stimmungsvollen 
Saale wechselten Begrüßungsreden mit einer von recht 
künstlerischem Geist durchdrungenen Festvorstellung:
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„Die alto Zeit“, ein Bilderspiel in geistvollen Versen 
von F ritz  v. Ostin i, das begeistertes Aufnahme fand.

Die Jahresversammlung fand am folgenden Morgen 
in der Akademie der Wissenschaften in München 
statt, deren Präsident, Professor Dr. v. Heigel, 
zuerst dio Versammlung begrüßte, dann folgte namens 
der Staatsregicrung Ministerpräsident Graf Podewils. 
Als erster Vorsitzender wurde Geh. Reg.-Rat Pro
fessor Dr. Duiaberg-Elberfeld und als Schriftführer 
Professor Dr. Finsterwalder-München gewählt. Ge
heimrat Professor Dr. v. Dyck reihte an ein vom König 
von Württemberg dem Museum gestiftetes Bild Keplers 
eine interessante Lebensbeschreibung dieses großen 
Astronomen und Mathematikers.

Am Nachmittago fand das R i c h t f e s t  des 
M u s e u m s  n e u b a u e s  statt. Platz und Gebäudo 
waren mit Tausenden von Tannenbäumen geschmückt, 
lustig wehten die Wimpel und hell ertönten die Fanfaren. 
Kraftvoll erschollen die Stimmen des verdienten Architek
ten Prof. Dr. G a b r ie l v. S e id l vom Balkon des Mittel
baues im großen Hofe, des Poliers, der von der Zinne des 
Daches sprach, und des Rciclisratcs Dr. Oskar v. M iller 
in kurzen Ansprachen, dio den Dank allen Mitarbeitern 
und Gönnern des Museums aussprachcn. Ueber 1600 
Personen ließen sich dann an geschmückten Tischen zu 
einem Trunk und Imbiß nieder — im ganzen ein eigen
artiges Fest, wie cs nur das Deutsche Museum zuwege bringt.

Im Wittelsbacher Palais drängten sich am Abend die 
Besucher, um den Vortrag des Geheimrats Professor 
Dr. Duisberg über die Fortschritte der chemischen 
Industrie zu hören. Mit wenigen Worten berührte er 
auch die Erzeugung des Eisens auf elektrolytischem Wege, 
in der gerade in letzter Zeit namhafte Fortschritte gemacht 
worden sind.

Mit Stolz darf das Deutsche Museum wiederum auf 
seine diesjährige Versammlung zurückblicken. Jeder, der 
Einblick in seine beispiellosen Leistungen getan hat, 
ist ihm rettungslos als begeisterter Anhänger verfallen.

Iron and Steel Institute.

Die schwach besuchte diesjährige Horbstversamm- 
lung des Iren and Steel Institute, die ursprünglich in 
Turin abgehaltcn werden sollte, fand am 5. Oktober im 
Hause der Institution of Civil Engineers in London unter 
dem Vorsitze des Herzogs von Devonshire statt.

Der Vorsitzende drückto in seiner Eröffnungs
ansprache das großcBedauern der Mitglieder darüber aus, 
daß unter den obwaltenden Umständen der Besuch Italiens 
hätte verschoben werden müssen. Der Entschluß zur 
Verlegung der Tagung nach London sei in erster Linie auf 
Arbeitcrunruhcn in Italien und in England zurückzuführen, 
durch welch letztere es vielen Mitgliedern unmöglich ge
worden sei, längere Zeit von England abwesend zu sein. 
Ferner habe auf die Entscheidung auch die vielleicht etwas 
übertriebene Furcht vor der Cholera mitgewirkt. Auf 
Vorschlag des Vorsitzenden nahm dio Versammlung so
dann eine E n ts c h lie ß u n g  an, in welcher der Asso- 
ciazione fra gli Industriali Metallurgici Italiani in Mailand 
das Bedauern des Instituts unter gleichzeitigem Dank für 
die aufgewandte große Mühe ausgesprochen und dabei dio 
Hoffnung ausgedrückt wurde, daß sich später noch Ge
legenheit finden werde, den Besuch des Instituts in Italien 
nachzuholen. Hierauf kam ein Teil der angemeldeten 
Vorträge zur Verlesung.

Die Arbeit von E. Adamson (Sheffield) trügt als 
Ucberschrift

Einfluß der Temperatur auf Kohlenstoff und Eisen.

Verfasser geht von seiner früheren Abhandlung aus, 
in der er darauf hingewiesen hat, daß die Temperatur
verhältnisse größeren Einfluß bei der Graphitbüdung im 
Roheisen haben als die Siliziumgehalte. Er unterscheidet

nunmehr zwischen drei Arten des freien Kohlenstoffs im 
Eisen, einmal dem bei verhältnismäßig niedrigen Tempera
turen während des Erstarrcns im Innern von halbiertem 
Eisen sich abschci- 
denden Graphit, so
dann der durch an
dauerndes Glühen von 
weißem Eisen bei ho
hen T emperaturen sich 
bildenden Tcmper- 

kohle und dem blätt- 
chenförmigen Graphit 
hochgarer Roheisen

sorten. Adamson 
glaubt, daß dio Ab
kühlungskurven von 
diese verschiedenen 
Formen freien Koh
lenstoffs enthaltenden 
Eisensorten Abwei
chungen in der Lage 
der kritischen Punkte 
aufweisen. Als Be
weis gibt er Abküh
lungskurven eines Hä
matitroheisens Nr. 1 
(A) und
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Abbildung 1. AbkUhlungskurven.

einer aus
schwedischem Weißeisen und hochprozentigem Fcrro- 
silizium erschmolzenen Eisenlegierung (B) (vgl. Abb. 1). 
Dio chemische Zusammensetzung der beiden Eisen ist, 
wie nachstehend zu ersehen, eine ähnliche:

Bestandteil A

% %

Gesamt-Kolilenstoff . . 4,20 3,90
Graphitischer Kohlenstoff 3,62 Spur
Gebundener 0,58 3,90

1,02 1,04
Schwefel...................... 0,018 0,010

1 Phosphor....................... 0,022 0,018
Mangan. ....................... 0,53 0,22

Bruchaussehen der er- 1 
kälteten Probe j

grau,
grob
körnig

grau,
fein

körnig

Die Absicht, die der Verfasser mit seinen Ausführungen 
verfolgt, geht dahin, zu beweisen, daß es einerseits nicht 
möglich ist, eine Beurteilung von Gießereiroheisen a u f Grund 
des Siliziumgehaltes vorzunehmen, und daß anderseits das 
Bruchausschen ebenso befriedigende Resultate ergeben 
könne, sofern der Verbraucher einige Uebung besitzt.

R. Catani (Rom) machto Mitteilungen über die 

Anwendung der Elektrizität In der metallurgischen Industrie 
Italiens.

im ersten Teile werden dio Versuche Stassanos be
sprochen, welcher bekanntlich zuerst unmittelbar Stahl aus 
Erzen gewinnen wollte. Bei den ersten Versuchen 1898 
bis 1002 wurden nur ganz reine Erzo verwendet und 
4187 KWst f. d. t verbraucht, bei späteren Versuchen 
(1908) mit unreinen Erzen 4250 KWst. Das zuletzt er
zeugte Material hatte folgende Eigenschaften:

Kohlen
stoff

%

sium

% 1 %

Phos
phor

%

Schwefel

%

Zug
festig
keit

kg/qmm

Deh

nung

%

Quali-
täts-

koetfl-
zient

0,26
0,80

0,21 1 0,03 
0,30 0,22

0,010
0,015

0,040
0,045

55,0
86,3

23
13

1265
1122

Vgl. St. u. E . 1906, 1. Jun i, S. 690.

Von E lcktrostahlöfen sind in Italien in Anwen
dung: 1. Stassano-Oefen. Ein 200-PS-Ofen arbeitet
seit 1903 in den Artilleriewerkstätten in Turin. Dio mit 
je zwei Oefen zu 100, 200 und 1000 PS ausgestattete An
lage „Forni Termoelettrici Stassano“ in Turin liquidierte
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1909; einige dieser Oefen kamen nach Portoferruio und auf 
die Mailänder Stahlwerke. Einige Zahlentafeln geben Be
schickung und Erzeugnis (Analyse und Festigkeit) verschie
dener Chargen für Stahlguß, Geschosse, legierto St-ählo 
wieder. 2. Heroult-0 ofen. Es sind zwei Stück in 
Dalrainc (Bergamo) auf den Mannesmannröhren-Werkcn im 
Betrieb. 3. ein G i r o d - 0 f e n von 4 bis 51, welcher mit Drch- 
strom von 350 KW und CO Perioden betrieben wird, ist in 
Cornigliano (Ligurien) bei der Giovanni Ansaldo Gesell
schaft im Bau. Diese Oefen arbeiten mit kalten Einsätzen.
4. Auch ein Kjellin-Ofen von 300KW ist in Gastro am 
Iseo-See bei der Giovanni Andrea Gregorini Gesellschaft 
im Betrieb, welcher aus einem 4-t-Martinofcn flüssigen Ein
satz erhält; er braucht für kalten Einsatz 690 KWst 
und macht damit täglich 10 t, mit flüssigem Einsatz 15 t. 
Man benutzt die der Poldihütto geschützte Ausfüttcrung, 
welche gewöhnlich 120 Chargen aushält.

Die Roheisenerzeugung im elektrischen Ofen 
in Italien beschränkt sich bis jetzt nur auf die von 
Carcano ausgeführten Versuclio der Verhüttung von 
Kiesabbränden. Diese enthalten 47 bis 60% Eisen, 
8 bis 10% Kieselsäure und 2 bis 4%  Schwefel. Durch 
sehr basische Schlackenführung und Zusatz von Mangan 
gelingt eine weitgehende Entschwefelung. Das Erzeugnis 
enthielt 2,17 bis 2,54% Mangln, 3,83 bis 6,70% Silizium,
0,016 bis 0,075% Phosphor, 0,015 bi3 0,058% Schwefel. 
In einem lSO-ICW-Ofen wurden für dio Tonne Eisen 
2100 KWst verbraucht bei Verwendung eines Rohmaterials 
mit 50 bis 55% Eisen. Es sind fast 100 t Roheisen auf 
diese Weise hergestellt worden; dio Bedingungen für dio 
industrielle Durchführung sind aber in Italien ungünstig.

Von Ferrolegierungen wird in Italien nur Ferro
silizium in größerem Maßstabe hergestellt (1909: 028 t, 
1910: 1692 t). Die Soeieta Elettrochimica in Bussi stellte 
1907: 175 t, 1908: 808 t, 1909: 600 t Ferrosilizium her, 
die l ’iemontesische Kalziumkarbid-Gcsellschaft 1909: 22 t, 
1910: 600 t einer 50- bis 70prozentigcn Legierung, beide 
aus Roheisen bzw. Abfällen, Quarz und Koks. Catani teilt 
im Anschluß hieran noch einige Versuche und Berech
nungen mit zur Herstellung von Ferrosilizium aus hoch
quarzigen Eisenerzen, die sich für den Hochofenbetrieb 
nicht eignen. Es wurden aus diesem Material etwa 20 t 
Ferrosilizium verschiedenen Gehaltes hergestellt. Der bei 
den Versuchen verwendete Ofen war seiner Konstruktion 
nach ein etwas abgeänderter Karbidofen, welcher mit 
Strom von 12000 Amp und 42 Volt betrieben wurde. Bei 
der Herstellung einer 40 prozentigen Legierung aus einem 
(¡emisch von 1300 kg Erz, 2330 kg Quarz und 1000 kg 
Koks erzeugte 1 KWst 0,143 kg. Theoretisch wiirdo 
1 KWst 0,176 kg erzeugen, man arbeitete also mit 80% 
Ausnutzung. Eine weitere Rechnung zeigt, daß man 
bei Verwendung von Eisenabfällen bei 80% Energie- 
Umsatz mit 1 KWst 0,20 kg 40 prozentiges Ferrosilizium 
herstellen würde. Der im ersten Falle anzuwendende 
größere Energieaufwand wird aber durch das billigere 
Rohmaterial mehr wie ausgeglichen.

Schließlich wurde noch ein Versuch durchgeführt, an 
Stelle des in Italien nicht billigen Schrotts Roheisen zur 
I'errosiliziumerzeugung zu verwenden. Bei der Herstel
lung von 05 prozentigen Ferrosilizium wurden für 11 fer
tiges Erzeugnis 020 kg Roheisen, 1775 kg Quarz und 810 kg 
Koks verbraucht. Mit 1 KWst wurden 0,088 kg Ferro
silizium erhalten. B. Neumann.

A. Ciampi (Florenz) besprach in einer Abhandlung 
über die

Eisenerzlager von Mittelitalien

diejenigen Vorkommen, welche innerhalb einer nördlichen 
Linie von Spezia nach Rimini und einer südlichen, dio 
Rom mit Chieti verbindet, liegen. Diese ganze Gegend 
ist — ausgenommen die Insel Elba, die jedoch außerhalb 
der Betrachtungen des Verfassers fällt — ziemlich arm an 
Eisenerzen. Zurzeit wird nur eine einzige Grube abgebaut. 
Dabei liegen sämtliche Vorkommen in der Nähe des 
Tyrrhenischen Meeres, während an der Küste des Adria

tischen Mcfcres bislang noch kein Eisenerz gefunden 
worden ist.

Der geographischen Lago nach ist zunächst der 
Bezirk von Versilia zu nennen. Die Ablagerungen am 
Monte Arsiccio, in der Nähe des Val di Castello bei Pietra 
Santa, bestehen aus Magnet- und Brauneisensteinen. 
Ums Jahr 1875 wurden dort etwa 12 000 t, hauptsächlich 
Brauneisenerz, abgebaut. Der Eisengehalt der Magneteisen
steine betrug 53 %, der der Brauneiscnerze zwischen 42 
und 54% bei 15 bis 30 %  unlöslichem Rückstand. Erstere 
wiesen über 10 %  Bariumsulfat auf. Weiter sind zu 
erwähnen die Roteiscnsteinlagcr von Forno Volaseo bei 
Vergemoli, einem kleinen Ort. in den Apuanisehen Alpen. 
Sio sind vielfach begleitet von Limonit- und Sehwefel- 
kiesvorkommen und enthalten 40 bis 55 %  Eisen "bei 0 
bis 9 %  Kieselsäuro und 0,5 bis 2,4 %  Kalk. Ueber den 
Umiang der Lager ist nichts bekannt.

Im Bezirk von Campiglia Marittima bestehen dio 
Vorkommen von Monte Rombolo bei San Viecnzo aus 
kalkigen Brauneisensteinen. Sie enthalten 42 bis 45 %  
Eisen, 3 bis 6 %  Kieselsäure, 6 bis 10 % Kalk, 4 bis 7 %  
Tonerde, dazu in schwankenden, aber geringen Mengen 
Schwefel, Arsen und Zink. Es werden dio Vorräte auf 
100 000 t insgesamt geschätzt. Nahe diesen Lagern und 
in der Zusammensetzung ihnen ähnlich sind die Vor
kommen von Monte Valerio, Monte Spinosa, Colle. le Fierle. 
Sio werden zusammen auf 100 000 t angegeben.

Der Bezirk von Massa Marittima umfaßt die Braun
eisensteingruben und -Tagebaue im Val d’Aspra, etwa
6 km von Massa Marittima, mit dem sie durch eine Schmal
spurbahn verbunden sind. Die dortigen Vorräte werden 
auf annähernd 1 570 000 t geschätzt. Zurzeit sind Wieder
herstellungsarbeiten im Gange, und man erwartet eine 
jährliche Förderung von 100 000 t. Eine Durchschnitts- 
analysc weist 49 %  Eisen, 9 %  Rückstand sowie geringo 
Mengen an Mangan, Kupfer, Schwefel, Zink und Arsen 
auf. Ihre südliche Fortsetzung bilden die Vorkommen 
von Poggio Sciamagna und Carbonaie, ihre nördliche die 
von Rio Torto. Beide sind jedoch ohne Bedeutung.

Dio Grube Monte Argentario im Orbetello-Bezirk 
fördert einen manganhaltigen Eisenstein von 40 bis 45 %  
Metallgehalt. Der Mangangchalt steigt dabei von 10 %  
bei 30 %  Eisen bis zu 40 %. Die Lagerung ist vorzugs
weise kalkig. Dio Grube ist seit 1880 im Betrieb; gefördert 
wurden insgesamt etwa 600 000 t. Die Vorräte werdet» 
auf 1 315 000 t veranschlagt.

Im Civitä Vecehia-Bezirk wurden die Brauneisenerz- 
Vorkommen von La Tolfa in früheren Zeiten verschiedent
lich abgebaut. Ihr Eisengehalt bewegt sich um 50 %  bei
7 bis 13 %  Rückstand, etwa 0,5 %  Schwefel und geringen
Mengen Phosphor. Ueber dio Menge der dort lagernden 
Erze ist nichts bekannt. C. O.

Professor G. La Vallc (Rom) berichtete über die

Eisenerzlagerstätten von Süditalien und Sizilien.

In Kalabrien sowohl als auch in der Nähe von Messina 
kommen Eisenerzlager vor, doch besitzen sie keinerlei 
Bedeutung für die Industrie; das einzige Vorkommen, 
das eine Ausnahme hiervon macht, ist jenes von Pazzano 
bei Stilo. Der hier auftretende Limonit läßt sich etwa
4 km weit verfolgen.

G. Calvi behandelte in seinem Vortrag die 

Eisenerze des Brembana-Tales.j

Die Erzgewinnung reicht daselbst schon sehr weit 
zurück. Spuren einstiger Verhüttungsstätten hat man bei 
Carona-Branzi und Lenna gefunden. Die örtliche Eisen
gewinnung, die zur Zeit Napoleons I. ihren Höhepunkt 
erreicht hatte, ist gegenwärtig völlig erloschen. Das im 
Brembanatale vorkommende Erz ist vorwiegend Eisenspat 
von ausgezeichneter Güte; cs enthält 59,31% Eisenoxydul 
und 2,71% Manganoxydul. Die Erze vom Monte Sasso 
und von Carisole sowie von Cambrembo sind fast schwefel- 
und phosphorfrei.
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L. Testa (Iglesias) besprach die

Eisenerzlagerstätten der Insel Sardinien.

Ueber die vom Verfasser erwähnten, in jüngster Zeit 
bei Nurra aufgeschlossenen Erzvorkommen haben wir an 
nndercr Stelle schon ausführlich berichtet.* Von einiger 
Bedeutung dürften später auch einmal die Brauneisenerze 
des Ogliastra-Bezirkes werden. Sie besitzen folgende 
Zusamm ensetzung:

In  Salzsäure unlöslicher Rückstand . . . 5,56%
E isenoxyd ................................................ 79,25,,
T one rde .................................................... 0,47 „
K a lk ...........................................................  2,90,,
-Magnesia.................................................... 0,13,,
Schwefel.................................................... 0,02 „
Phosphorsäure............................................  2,43 „
Wasser....................................................... 10,07 „

La marmorn erwähnt in seiner Geologie Sardiniens überdies 
noch Eisenerzvorkommen am Monte Linas bei Punta 
Serbariu, ferner bei Monrealo und an anderen Ol ten, doch 
sind alle ohne technische Bedeutung.

* St. u. E. 1910, 30. März, S. 530/1.

L. Leigh Fermor (Kalkutta) äußerte in einer 
längeren Abhandlung seine Ansicht über den

Ursprung der nordschwedischen Eisenerze.

Da die vorliegende Arbeit ausschließlich für den 
Fachgcologen von Interesse ist, sei an dieser Stelle nur 
darauf hingewiesen. (Fortsetzung folgt.)

Bund Deutscher Civil-Ingenieure.

Am 30. September und 1. Oktober d. J. fand in Berlin 
der dritte Bundestag des Bundes Deutscher Civil-Ingenieure 
statt. Zu den Besprechungen und Festlichkeiten waren 
auch dem Bunde noch fernstehende beratende Ingenieure 
eingeladen. Der Vorsitzende, Zivilingenieur C. Bein aus 
Hannover, erläuterte in längerem Vortrago die Schäden, 
welche dem Beruf der Zivil-Ingenieure entstehen, indem 
von seiten der Regierung den Dampfkesselrevisionsvereinen 
Beaufsichtigungen und Abnahmen von elektrischen An
lagen, Aufzügen und Selbstfahrzeugen übertragen werden. 
Auch sollen Schritte unternommen werden gegen die be
ratende Tätigkeit von städtischen und staatlichen Be
amten. Der Vorsitzende betonte, daß nur durch gemein
sames, geschlossenes Vorgehen Wandel geschaffen werden 
könnte, und legte den Anschluß an den Bund allen noch 
Fernstehenden warm ans Herz.

Umschau.
Eine Untersuchung zusammengesetzter Säulen unter 

Belastung.

Unter dieser Ueberschrift veröffentlichen A. N. Talbot 
und H. F. Moore, Professoren der Universität von Illinois, 
im Bulletin Nr. 44* dieser Hochschule einige interessante 
Ergebnisse über die Verteilung der Kräfte in vergitterten 
Druckstäbcn und über die in den Vergitterungen auf-

tretenden Spannungen. Zur Untersuchung gelangten ins
gesamt neun Stäbe, nämlich:

Nr. 1. Ein flußeiserner Gitterstab. Dieser wurde 
absichtlich aus dünn gewählten Elementen zusammen
gesetzt, damit die Verteilung der Spannungen im Quer
schnitt möglichst gut zum Ausdruck kommen sollte, und 
■damit auch in den Gitterstäben eher meßbare Kräfte ent
stehen. Die Vergitterung bestand beiderseitig aus einem 
«infachen Flacheisenzug von 03% 0 Neigung.

Nr. 2 bis 5. Vier Schweißeisenstäbe, aus den Pfosten 
•einer alten Brücke der Chicago-, Burlington- und Quincy-

* A n in v e s t ig a t io n  of B u ilt- u p  C o lu m n s  
u n de r  Load. By Arthur N. T albo t and Herbert 
F. Moore. University of Illinois. 6. Juni 1910. 64 S. 
mit zahlreichen Abbildungen, Tabellen und graphischen 
Korten.

Eisenbahn hcrausgeschnitten. Der Zustand der Stäbe war 
augenscheinlich noch ein ganz guter. Die Vergitterung 
bestand aus gekreuzten Flacheisen von 45° Neigung.

Nr. 6 bis 9. Vier Stäbe (drei Pfosten und ein mittlerer 
Obergurtstab) einer bestehenden Brücke, und zwar einer 
eingleisigen Eisenbahnbrücke über den Sangamon-Fluß 
bei White-Heath, Illinois. Die beiden Pfosten waren 
wieder beiderseitig mit gekreuzter Flacheiscnvergitterung 

versehen, während (1er Gurt-stab auf der 
unteren Seite eine solche auf wies. Neigung 
der Flacheisen 45 °.

Aus Abb. 1 sind die Querschnitts- 
abmessungen der neun Versuchsstäbe näher 
ersichtlich, während aus Abb. 2 die Lage 
und Länge der Stäbe Nr. 6 bis 9 in der 
fertigen Brücke hervorgehen. Die Stäbe 
Nr. 1 bis 5 wurden zwecks Einspannung in 
der Prüfungsmaschine an den Enden ver
stärkt und mit Bolzcnlagern versehen, so 
daß also zentrischer Kraftangriff an frei 
drehbaren Enden vorhanden war. Die Be
lastung erfolgte bei den Stäben Nr. 1 bis 5
in einer Höhe, die der gewöhnlichen Be
anspruchung bei eisernen Brücken in 
Amerika entspricht, nämlich bei 700 kg/qcm 
des theoretischen Querschnittes. Bei den 
Stäben Nr. 6 bis 9 erfolgte die Messung 
nach Auffahren eines Lastenzuges, be
stehend aus einer schweren Lokomotive 
mit Tender und angchängten schweren 

Kohlenwagen. Der Zug wurde immer in der ungünstigsten 
Stellung für den betreffenden Stab auf die Brücke gebracht; 
die dadurch bewirkten Spannungen betrugen in den
Pfosten und im Gurt rd. 350 kg/qcm bzw. 450 kg/qcm.

Die Zahl der mit Dehnungsmessern (Ablesung bis zu 
Yioo mm) durchgeführten Spannungsmessungen war eine 
außerordentlich große, da bei jedem Stab die Spannung 
infolge der aufgebrachten List nicht nur an jeder Stab- 
kanto (8 je Stab), sondern auch in jedem Fach der Ver
gitterung ermittelt werden mußte. Ebenso hatte dies in 
jedem Fach an jedem Gitterstab zu geschehen. Die Deh
nungsmesser wurden dabei stets nach jeder Entlastung 
von einem Fach zum ändern versetzt, und somit war, da 
einzelne Stäbe bis zu 13 Gitterfache besaßen, die Unter
suchung und Beobachtung äußerst umständlich und müh
sam. Bei der unter Betriebslasten beobachteten Brücke 
dauerten die Versuche allein eine volle Woche. Alle Ver
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suchswerte sind in der angezogenen Broschüre in Ta- 
bellenform zusammengcstellt und in Kurven neben den 
Stabnetzen aufgetragen.

Das Ergebnis der Versuche kann wie folgt kurz 
zusammengefaßt werden:

1. Die Spannungen verteilen sich sehr unregelmäßig 
über den ganzen Stab. Abweichungen von *10 bis 50 % 
über und unter den mittleren Spannungswert sind nichts 
Seltenes.

2. Die Spannungsiiberschreitungen treten keineswegs 
gegen die Jlitte der Stäbe in größerem Maße auf, so daß 
die Voraussetzungen der Formeln von Rankine, Euler 
usw., die ein Anwachsen der Spannungen in den kon
kaven Druckfasern gegen die Stabmitto zu zur Grundlage 
haben, durch diese Versuche keineswegs gestützt werden.

3. Die in den Gitterstäben vorhandenen Spannungen 
sind durchwegs klein; sie entsprechen Querkräften, die 
etwa 1 bis 3 %  der Druckkräfte des Stabes sind.

Soweit der Bericht. Es ist schade, daß die Auswahl 
der Stäbe für die Versuche nicht eine sorgfältigere war. 
Bei den vorhandenen zum Teil dünnwandigen Profilen 
kann die schwache Flacheiscnvcrgitterung mit nur ein- 
nietigem Anschluß heute nicht mehr als einwandfrei und 
genügend betrachtet werden. Dieser Umstand hat fraglos 
die Versuche stark beeinflußt und vor allem zu der so 
unregelmäßigen Spannungsverteilung über die ganzen 
Stäbe mitgeholfen. Immerhin muß dem Fleiß und der 
Ausdauer der amerikanischen Forscher alle Anerkennung 
gezollt werden. Es wäre sehr zu wünschen, wenn auch bei 
uns solche Untersuchungen gemacht würden, allerdings 
an Stäben unserer neuesten Brücken mit kräftiger Quer- 
schnittsausbildung und reichlicher, ausreichend steifer 

Vergitterung. Si.-Qng. F. Bohny, Sterkrade.

Eisenbahnwagen aus Stahl.

Aus einer Mitteilung, die uns aus dem „Altoona 
Mirror“ vom 23. August 1911 zur Verfügung gestellt wird, 
entnehmen wir, daß in den Vereinigten Staaten die 
Eisenbahnen voraussichtlich vor die Frage gestellt werden, 
alle Eisenbahn-Personenwagen zukünftig nur in Stahl 
herstellen zu lassen. Es liegen dem Parlament in dieser 
Hinsicht zwei Gesetzentwürfe vor; der eine (Esch bill) 
bezweckt, daß nach dem 1. Januar 1912 die Benutzung 
von neuen oder erneuerten Personenwagen, die nicht einem 
noch festzustellenden Normalwagentyp mit Stahl-Unter- 
und -Oberbau entsprechen, von dem Eisenbahnverkehr 
ausgeschlossen sein soll. Der andere Gesetzentwurf (Tal- 
cott bill) wünscht, daß nach dem Jahre 1915 nur noch in 
Eisen gebaute Wagen fahren dürfen, d. h. bis Ende 1915 
sollen alle alten hölzernen Wagen ausgewechselt sein.* 
Die Eisenbahnen selbst sind für die vorliegenden Forde
rungen nach Personenwagen, die ganz aus Stahl gebaut 
sind, verantwortlich, nachdem die Pennsylvaniabahn 
schon vor vier Jahren mit dieser Neuerung vorgegangen 
war, zunächst wahrscheinlich aus Reklamezwecken und 
später, als der Wert dieser stählernen Wagen im Inter
esse der Sicherheit der Reisenden sich mehr und mehr 
herausstellte, aus Uebcrzeugung. Andere Eisenbahn
gesellschaften folgten dann diesem Vorgehen.

Auf Grund der Durchschnittskosten für Eisenbahn- 
Personenwagen aus Stahl wird geschätzt, daß eine Aus
gabe von etwa 630 8-19 400 S nötig wäre, um 46 901 eiserne 
Wagen an die Stelle von hölzernen Wagen, die noch im 
Gebrauch sind, zu setzen. Der Wert eines solchen hölzernen 
Wagens wird mit etwa 4000 $ angenommen.

Interessant sind einige Zahlen, die in diesem Zu
sammenhang bekannt werden. Von den 54 609 Personen-

* Die außerordentlich weitgehende Talcott bill dürfte 
nach Ansicht eines Fachmannes auch in Nordamerika 
undurchführbar sein, während dio Esch bill leicht ausführbar 
und ein Segen für die Vereinigten Staaten sei, weil sie der 
Stahlindustrie auf lange Zeit hinaus reichen Absatz sichert 
und zugleich die Wald Verwüstung in Amerika wegen 
geringeren Holzbedarfs einschränkt. Die Red.

wagen, die am 31. Dezember 1910 in den Vereinigten 
Staaten im Betrieb waren, sind 2927 oder 5,3 %  ganz in 
Stahl ausgeführt, 1481 oder 2,7 %  haben einen Unterbau 
aus Stahl. Die schnelle Entwicklung, die die Einführung 
von stählernen Eisenbahnwagen nimmt, zeigt die Tat
sache, daß 24 %  von den 2000 im Jahre 1909 gebauten 
Personenwagen aus Stahl hergestellt wurden, während 
21 %  mit einem Stahlunterbau ausgestattet waren. Von 
den im Jahre 1910 erbauten 3783 Wagen waren 53 %  
ganz aus Stahl hergestellt, 14 %  wurden mit eisernen 
Untergestellen versehen. Von den 4074 in dem laufen
den Jahre zu beschaffenden Wagen sollen 62 %  ganz 
aus Stahl hergestellt werden, 14 %  sind mit eisernen 
Untergestellen versehen, so daß nur 24 %  der neuen 
Wagen aus Holz hergestellt werden. Am Ende des Jahres
1908 waren nur 0,8 %  der im Betrieb befindlichen 
Eisenbahn-Personenwagen ganz aus Stahl, während es 
am Ende des Jahres 1911 reichlich 9,3% sein werden; 
der Prozentsatz von im Betrieb befindlichen hölzernen 
Personenwagen wird dann von 98,2 auf 87,2 %  herunter
gegangen sein.

Ueber die Bestimmung des Vanadiums.

Ueber Verfahren zur Bestimmung und Trennung des 
Vanadiums in Erzen, Ferrolegierungen und im Stahl ist 
in dieser Zeitschrift fortlaufend berichtet worden.* W. F. 
Bleelcer** teilt jetzt seine Erfahrungen in der Praxis 
über die Untersuchung der verschiedenen Erze, Ferro- 
legicrungen usw. mit und beurteilt in kritischer Weise dio 
Brauchbarkeit der verschiedenen Verfahren. Zunächst 
gibt er eine tabellarische Uebersieht über alle möglichen 
Aufschluß-, Trennungs- und Bestimmungsmethoden. Als 
besten Analysengang empfiehlt er folgende Arbeitsweise: 
0,2 bis 2 g der fein gepulverten Substanz werden mit 1 bis
5 g Natriumsuperoxyd in einem Nickcltiegcl einige Augen
blicke erhitzt, bis dio Masse zu sintern beginnt; dann kühlt 
man den Tiegel von außen in kaltem Wasser ab und läßt 
langsam Wasser in das Innere treten. Nach dem Aus
laugen des Tiegels löst man die Schmelze auf und dekan
tiert durch ein Filter, wobei alles Eisen auf dem Filter 
bleibt. Zur Bestimmung des Vanadiums in der Lösung 
ist der kürzeste Weg die Reduktion durch Elektrolyse mit 
nachfolgender Titration. Man macht das Filtrat mit 10 ccm 
überschüssiger Schwefelsäure sauer, gibt 0,5 g Kupfer
sulfat zu, elektrolysiert heiß 10 Minuten lang und titriert 
dann sofort mit Kaliumpermanganat. Die Reduktion kann 
beliebig wiederholt werden. Von anderen Reduktions
verfahren empfiehlt er nur noch die Methodevon Gerber, 
nach der man den ausgelaugten Superoxydaufschluß mit 
20 ccm Schwefelsäure (1:1) sauer macht, das Wasser
stoffsuperoxyd durch Kochen zerstört, darauf mit Per
manganat bis zur Rotfärbung versetzt, Fcrrosulfat zu
gibt, bis ein Tropfen mit Ferrizyankalium eine Blaufärbung 
gibt, dann Permanganat zufließen läßt, bis diese Färbung 
wieder verschwindet, und schließlich mit Permanganat bis 
zur Rotfärbung, dio 30 Sekunden bestehen bleiben soll, 
titriert. Der Eisentiter x 0,916 ergibt den Vanadium- 
titer. Die Trennung von Eisen und Vanadium wird noch 
besonders besprochen. Diese bietet keine Schwierigkeiten 
bei hochhaltigen Legierungen oder bei Eisenvanadat, wohl 
aber dann, wenn Eisen in geringen Mengen vorhanden ist, 
und namentlich, wenn größere Kalk- und Tonerdemengen 
zugegen sind.

Das von J. R. C a in f ausgearbeitete Verfahren zur 
Bestimmung von Vanadium  in  Vanr.dium- und 
Chromvanadiumstahl ermittelt den Gehalt an Vana
dium in ganz ähnlicher Weise. Der Verfasser erläutert zuerst 
eingehend die drei üblichen Verfahren urd ihre Fehler. 
Das von ihm ausgearbeitete Verfahren wird in folgender

* Vgl. St. u. E. 1908, 10. Juni, S. 854; 30. Sept., 
S. 1438; 23. Dez., S. 1903; 1909, 30. Juni, S. 997; 29. Sept.,
S. 1532 ; 22. Doz., S. 2030; 1910, 28- Sept., S. 1688.

** Metall, and Chem.-Eng. 1911, April, S. 209.
I  Journ. Ind. Eng. Chem. 1911, Juli, S. 476.
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Weise ausgefiilirt. Man löst 2 bis 4 g Stahl in 40 bis 60 ccm 
Schwefelsäure (1 : 10), filtriert, wäscht mit Wasser aus, 
schmilzt den Rückstand wenige Minuten mit Kalium- 
bisulfat und vereinigt die Lösung mit dem ersten Filtrate. 
Für schwer lösliche Stählo kann man auch Salzsäuro be
nutzen. Die sauren Lösungen neutralisiert man fast ganz 
mit Soda, dann setzt man fein zerriebenes Kadmium
karbonat alle 4 bis 5 Minuten zu, während man aufkocht, 
bis 1—2 g ungelöst bleiben. Man läßt absetzen, filtriert 
schnell ab, um eine Oxydation und Ausfällun,' des Eisens zu 
verhindern, und wäscht zweimal mit heißem Wasser aus; 
dann löst man den Niederschlag im Gefäß und Filter in 
möglichst wenig kochender Sch« efelsäure (1 : 10), kühlt 
und neutralisiert mit Ammoniak so weit, daß durch 
Hydrolyse beim Kochen kein Eisen ausfällt. Während des 
Kochens leitet man Schwefelwasserstoff hindurch, läßt 
»bsetzen, filtriert, wäscht mit heißem Wasser aus, engt das 
Filtrat auf 60 bis 70 ccm ein und elektrolysiert mit rotieren
der Anode und einer Quccksilbcrkathodo 15 bis 20 min lang 
mit 5 bis 6 Amp. Zeigt eine Prüfung mitFerrizyankalium, 
daß kein Eisen mehr zugegen ist, so ist gewöhnlich auch 
kein Chrom mehr vorhanden (bei ungewöhnlich viel 
Chrom muß man die Prüfung anders vornehmen). Dio

Abb. 1.

Ein neues 

S-Profll.

Profil S - Profil

W' = -. 62,3 cm5 W 66,35 cm2

y j  =  8361 cm* Yx =  8361 cm*

Y^ — 510 cm* Y y ~  833 cm*

W ^ =  557,4 cm3 Wx =  557,4 cm’

Wÿ =  69,7 cm5 Wy =  150,09 cm3

^ = 1 ,0 6 5 V\ =  1,6333 
Y

7

[-Profil

W ‘

Y ‘

y ; 64,5

W* =  89,2 cm1 

W ' =  15,35 cm5

Lösung spült man vom Quecksilber ab, setzt 2 bis 3 ccm 
Schwefelsäure (1 : 1) zu, erwärmt auf 70 bis 80° C, setzt 
Permanganat bis zur Färbung hinzu, leitet schweflige 
Säure in die kochende Lösung, vertreibt den üeberschuß 
durch Einleiten von Kohlensäure, filtriert durch Asbest und 
titriert bei 70 bis 80 0 C mit verdünnter Kaliumpermanga
natlösung. Dio Reduktion und Titration kann auch hierbei 
wiederholt werden. Die Bestimmung dauert l / 2 Stunde. 
Dio Beleganalysen sind gut. Einzelno Vorsichtsmaßregeln 
sind in der angeführten Quelle näher beschrieben.

E. Müller und O. D iefenthälor* stießen bei der 
Untersuchung von Ferrovanadium bei Anwendung des 
Campagneschen Verfahrens auf Schwierigkeiten. Bei 
einor näheren Prüfung der Gründe für die Ungenauigkeit 
ergab sich folgende Vorschrift für dio Bestimmung 
von Eisen und Vanadium  im Ferrovanadium. 
Man löst 1 gl der gepulverten Legierung in nicht zu viel 
starker Salpetersäure, dampft den Üeberschuß weg, zer
stört den Rest durch Zusatz von Salzsäure, setzt nachher 
20 ccm konzentrierte Salzsäuro und 50 ccm Alkohol zu, 
erhitzt zum Sieden, dampft auf dem Wasserbado auf etwa 
5 ccm ein, spült in einen Meßkolben und füllt auf. Schneller 
kommt man zum Zielo, wenn man statt Salzsäuro und 
Alkohol 96prozentigen Alkohol mit Salzsäuregas sättigt 
und hiervon 15 bis 20 ccm zur Reduktion benutzt. Einen 
bestimmten Teil titriert man mit Jod zur Bestimmung des 
Eisens. Genauer jedoch fällt dio Eisenbestimmung aus, 
wenn man nicht mit schwefliger Säuro reduziert und mit 
Permanganat titriert; in diesem Falle titriert man zuerst 
das Vanadium mit Permanganat, dann reduziert man mit 
schwefliger Säure und titriert Vanadium und Eisen zu
sammen. Bestimmt man Eisen mit Jod, so titriert man 
in einem ändern Teil der Lösung Vanadium mit Per
manganat. Die so erhaltenen Vanadiumwerto sollen sehr 
genau sein. /}. Neumann.

[Ein neues S-Profil.

Tn einem Aufsatzo über dio verschiedenen Profileisen 
für Bauzwecko macht N. S. Woreschtsehagin im Jour

nal der Russischen Metall
urgischen Gesellschaft** nä
here Angaben über ein neues 
Profil von S-förmiger Ge
stalt, das von Ingenieur L. S. 
Ratnowski entworfen und 
den Putiloff-Werkcn in St. 
Petersburg patentiert worden 
ist, die es in ihr Walzpro
gramm aufgenommen haben.

Das Profil wird "nach den 
Abmessungen gleich hoher 
[-Eisen in den Profilen 14 
bis 30 in Zwischenstufen von 
jo zwei Nummern herge
stellt; es läßt den S-förmig 
geformten Steg gegen die 
Flanschen um die Stegdicko 
vorspringen, wodurch das An- 
nieten von beliebigen Profil- 
eisen an die geraden Steg
flächen möglich wird, deren 
Breite dem Raumbedarf für 
die Nietverbindungen ent
sprechend gewählt sind. Die 
einzelnon Abmessungen sind 
aas den liier wiedergegebenen 
Profilskizzen für Nr. 14 und 
30 (Abb. 1) ersichtlich.

Das neuo Profil ist nur 
etwa 7 %  schwerer als das 
entsprechende [-Profil, hat

20,92 cm’ 

624 cm* 

cm4

S - l’rofil

W = 22,45 cm*

Yx = 624 cm*

Yy = 87,69 cm*

Wx = 89,2 cm3

Wy = 25,177 cm3

W

W ‘
=  1,0734

Yy

Y l
1,3596 * Z. f. anorg. Chemie

1911, Heft 3, S. 243.

** 1911, Heft 3, S. 253/5.
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aber ein um 36 bis 70 %  höheres Trägheitsmoment, bezogen 
auf die durch den Schwerpunkt gehende, der Höhe parallele 
Achse, und damit auch ein entsprechend erhöhtes Wider
standsmoment. Außerdem ist cs bis jetzt dos einzige 
Profil, das vier für Verbindungen durch Schrauben oder 
Nieten geeignete Berührungsflächen aufweist.

Die Herstellung des S-Profils geschieht auf der gleichen 
Walzstrecke wie die des |[-Eisens, bietet jedoch größero 
Schwierigkeiten als diese. Da es aber für gewisse Zwecke 
in der Anwendung vorteilhafter ist als [[-Eisen, so emp
fiehlt Verfasser, cs in die Reihe der Normalprofile auf- 
znnehmen. D.

Abdampfspeicher Bauart Balcke-Harle.

Ueber den Abdampfspeichcr auf Zechc Carl des Kölner 
Bergwerksvereins, dessen konstruktive Ausbildung wir 
schon kurz beschrieben haben,* sind inzwischen einige wei
tere Zahlenangaben bekannt geworden,** die ein gewisses 
Urteil über seine Verwendungsmöglichkeit erlauben. Er
innernd sei darauf hingewiesen, daß der Speicher Bauart 
Balcke-Harle nach der Bauart eines Gasometers, also mit 
einer auf und nieder gehenden Glocke, arbeitet. Der Samm
ler der Zeche Carl hat einen Durchmesser von rd. 8 m und 
einen Hub von rd. 7 m. Er ist zwischen einen Verbund- 
Kompressor von 450/700 mm Zylinderdurchmesser und 
600 mm Hub und eine Zwillingsfördermaschine von 
1050 mm Zylinderdurchmesser einerseits und eine Frisch- 
dampf-Abdampf-Turbine für 700 KW anderseits ge
schaltet. Der Kompressorabdampf strömt, wie man wohl 
annehmen darf, ziemlich gleichförmig zu, die Förder
maschine macht rd. 30 bis 35 Züge in der Stunde, das Spiel 
der Sammlerglocke erfolgt also etwa alle zwei Minuten. 
Die von den beiden Primärmaschinen gelieferte Abdampf
menge betrug während eines mehrstündigen Versuches 
rd. 8400 kg stündlich, die gemessene Kondensatmengo 
des Abdampfspeichers und der Abdampfleitung zur Tur
bine betrug 700 kg/st (=  8,3 %). Die Dampfnässe ist

* St. u. E. 1911, 15. Juni, S. 982; 13. Juli, S. 1155. 
** Glückauf 1911, 15. Juli, S. 1093/7.

nicht angegeben. Die Turbine war mit etwa 500 KW be
lastet. Zwischen je zwei Zügen der Fördermaschine trat 
das Frisehdampfvcntil der Turbine in Tätigkeit. Der 
Frischdampfzusatz betrug 543 kg stündlich. Der Sammler 
kostet 34 000 JH. M .

Ueber die Zementation des Nickelstahls.

F. G io litti und G. Tavanti haben die früher 
mitgeteilten Versuche* über die Zementation von
Kohlcnstoffatühlen jetzt auch auf Nickelstählo aus
gedehnt.** Die Nickelstählo waren im elektrischen 
Ofen hergestellt; sio enthielten 2 %, 5 %, 24,9 %  
und 29,80 % Nickel neben 0,1 bis 0,06% Kohlen
stoff und 0,26 bis 0,10 %  Silizium. Die Proben 
wurden zwei Stunden bei 1000° bzw. 1100° C oder fünf
Stunden bei 1000° bzw. 1050° und 1100° C mit dem
„gemischten Zementationsmittcl“ der Verfasser geglüht. 
Die gekohlten Schichten wurden in Stärken von je 2 mm 
abgedreht und die Kohlenstoffaufnahme in den ver
schiedenen Schichten festgestellt. Die Form der Sehau- 
linien zeigt im allgemeinen bis zu 1 mm Tiefe eino Zunahme 
des Kohlenstoffs, dann eine regelmäßige Abnahme. Die 
Erscheinungen, die beim Kohlenstoffstahl bei 0,9 %  
Kohlenstoff auftreten, finden sich beim Nickelstahl bei
0,6 bis 0,7 %  Kohlenstoff. Die Kohlung geschieht offen
bar hauptsächlich durch Kohlenoxyd. Die Erscheinungen 
sind so ähnlich, daß die Verfasser nur auf ihro früheren 
Veröffentlichungen über die Zementation der Kohlenstoff- 
stähle verweisen.

Der Drehrost- und Drehmantel-Gaserzeuger Bauart Küppers.

Zu der in Nr. 40 d. Z. S. 1635 von mir angegebenen 
Leistung des Goliath.Gaserzeugers, Bauart Küppers, be
merke ich ergänzend, daß auf dem Peiner Walzwerk in den 
letzten zwei Monaten im Dauerbetriebe ein Durchsatz 
von 30 t Steinkohle in 24 st erzielt wurde.

H ai g e r , im Oktober 1911. $t.'Qlig. H. Mardus.

* Vgl. St. u. E. 1911, 16 Febr., S. 287.
** Rass. Min. 1911, 21. Juni, S. 259.

Bücherschau.

F r i e d  m a n n ,  I m  m . ,  In g e n ie u r  in  W ie n :  Die 

konstruktive Anivendung der autogenen Schweißung. 
M it  58 T ex tf ig u re n . D üs se ld o r f , A . ß a g e l 1911. 

62 S . 8 » . G e b . 2 ,70  ./{.

In Ergänzung der bisherigen Literatur über die 
autogene Metallbearbeitung, in der hauptsächlich die 
Verfahren selbst mit den zugehörigen Apparaten und 
Hilfsmitteln beschrieben werden, hat sich der Verfasser 
hier die Aufgabe gestellt, in erster Limo dem Konstruk
teur eine Uebersicht über die Anwondungsmöglichkeiten 
der Sauerstoff-Schweißung zu geben. Den breitesten 
Raum nehmen naturgemäß die Blecharbeiten ein, also 
Kessel und Apparate. Berücksichtigt sind ferner Rohre, 
Kleineisen, Eisenkonstruktion,Werkzeugmaschinen, Kunst- 
schmiederei, Gcldschränke und endlich Reparaturen. Der 
Verfasser hat in den ihm unterstehenden Werkstätten 
reiche Erfahrungen auf den verschiedenen Gebieten ge
sammelt. Außer dem Konstrukteur werden auch dem 
Betriebstechniker die mannigfachen Anweisungen für 
die Ausführung von Schweißungen sehr zustatten kommen. 
Selbstverständlich muß Bich der Verfasser darauf be
schränken, eine Reihe typischer Fälle zu erörtern. Dem 
denkenden Techniker werden aber diese Anregungen 
manchen Mißerfolg ersparen.

Bedauerlich ist die irrige Auffassung des Ver
fassers über die „Monopolisierung“ des Schneidver
fahrens in Deutschland (S. 30). Wenn der Erfinder für 
die Benutzung seines geistigen Eigentums eine Lizenz
abgabe beanspruchen kann, so ist dafür höchstens die 
Patentgesetzgebung verantwortlich, deren Wesen ja ge

rade die Monopolisierung des Erfindungsgegenstandes 
bildet. Es ist kaum anzunehmen, daß der Verfasser 
gegen dieses Prinzip des Patentrechtes hat Stellung 
nehmen wollen. Unbegründet ist aber auf jeden Fall 
der Vorwurf, den er den Gerichten daraus macht, daß 
sie den Patentinhaber gegen Verletzungen seiner gesetz
lichen Ansprücho in Schutz nehmen. Dr. J . Sleingroever.
R o o z c b o o m ,  D r .  H .  W .  B  a  k  h  u  i s , w e ila n d  

P ro fesso r a n  de r U n iv e r s it ä t  A m s te r d a m : Die
heterogenen Gleichgewichte vom Standpunkte der 
Phasenlehre. D r it te s  H e f t :  D ie  te rn ä re n  G le ic h 

gew ich te . E rs te r  T e il: Sy s tem e  m i t  n u r  e iner 

F lü s s ig k e it  o h ne  M is c h k r is ta lle  u n d  ohne  D a m p f . 

V o n  D r . F . A . I I .  S c h r e i n e m a k e r s ,  P ro fessor 

a n  de r U n iv e r s itä t  L e id e n . M it  112  in  d en  T ex t 

e in g e d ru ck te n  A b b ild u n g e n . (D e u ts c h  v o n  D r . 

J .  J .  B . D  e u  s s). B ra u n sc h w e ig , F r ie d r . V iew eg  & 

S o h n  1911 . X I I ,  312 S . 8 » . 1 0 . « .

Die bisher erschienenen Teile des vorliegenden Werkes 
entstammen der Bearbeitung von Roozoboom. Es sind 
dies das erste Heft, welches dio allgemeine Phasenlehre 
und die Einstoff-Systeme enthält und im Jahre 1901 ver
öffentlicht wurde, und der erste Teil des den Zwe.'stoff- 
Systemen gewidmeten zweiten Heftes, welcher im Jahre 
1904 erschien. Es ist Roozeboom nicht vergönnt ge
wesen, sein Werk, das ein Gesamtbild vom jetzigen Stande 
unserer Kenntnisse über die Gleichgewichte in heterogenen 
Systemen geben sollte, selbst zu vollenden. Der nunmehr
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herausgegebene erste Teil iles dritten Heftes ist von
F. A. H. Schreinemakers bearbeitet worden. Wie aus dem 
Titel ersichtlich ist, werden darin die einfachsten ternären 
Systeme behandelt. In  Anbetracht des inzwischen stark 

angewachsenen Stoffes ist im Interesse der Ucbersiehtlieh- 
keit auf Vollständigkeit mit Recht verzichtet worden. 
Zum Ausgangspunkte der theoretischen Auseinander. 
Setzungen ist dio Gibbssche {-Funktion gemacht worden, 
und zwar in der anschaulichen Form der graphischen Dar
stellung, wie sie durch Van Kvn van Alkemade ausge
arbeitet ist. Nur in dem letzten Kapitel wird die analytische 
Methode benutzt, doch bildet das Euch auch ohne dieses 
eine geschlossene Abhandlung.

Insofern ist der Charakter des Werkes unverändert 
geblieben, als auch hier wiederum ein Autor sein eigenstes 
Forschungsgebiet darstollt. Das Buch verlangt vom Leser 
kein besonders großes Maß von Vorkenntnissen, wohl aber 
aufmerksame Mitarbeit. Wer sich dieser Mitarbeit unter
zieht, gewinnt einen klaren Einblick in ein Gebiet, dessen 
Bedeutung für die Metallurgie einer besonderen Hervor
hebung an dieser Stelle wohl nicht bedarf. j i  j { UPr,

K o l l m a n n ,  J . ,  D r .  p h il .  e t ju r . ,  In g e n ie u r :  

Die Großindustrie des Saargebiets. E in e  z u s a m m e n 

h än g e n d e  D a r s te llu n g  d e r  g e sch ich tlic h en  u n d  

te chn is chen  E n tw ic k lu n g  b is  a u f  den  g eg en w ärt ig e n  

S ta n d . M i t  e ine r K a r te  u n d  50  A b b ild u n g e n . 

S tu t t g a r t ,  F r a n c k h ’sche V e r la g s h a n d lu n g  1911. 

80 S . 8 ° .  2 Jl., geb. 2 ,80  Jl.

Das Saargebiet bildet in seiner Abgeschlossenheit 
eine kleine Industriewelt für sich, in der unter ganz an
deren Verhältnissen gearbeitet wird als beispielsweise 
in Westfalen. Nicht nur für den Techniker, sondern auch 
für den Sozialpolitiker bietet sich hier Gelegenheit zu 
interessanten Studien. Treffen Mir doch hier einen seß
haften Arbeiterstamm, der noch in gewissem Sinne in 
patriarchalischem Verhältnis zu den Werksleitern steht, und 
der selbst zu Zeiten wirtschaftlicher Krisen die alte Hei
mat nicht verließ. Hervorragende Wohlfahrtseinrich- 
tungen des Fiskus und der Privatunternehmer tragen 
dazu bei, die Leute in ihrer Bodenständigkeit zu bestärken 
und die Liebe zu den Werken wach zu halten. Häufigen 
Wechseln war die Industrie des Saargebiets unterworfen, 
zumal da sich durch die Monopolstellung der staatlichen 
Kohlengruben manche Schwierigkeiten ergaben, die auch 
heute noch nicht ganz beseitigt sind. Interessante Angaben 
aus der Geschichte der führenden Firmen vermag uns 
der Verfasser zu bieten, die durch wohlgelungene Abbil
dungen belebt und veranschaulicht werden. Das vor
liegende Buch enthält eine Fülle wertvollen Materials, das 
mit großem Verständnis und weitem Ueberblick zusam- 
mengetragen und in einer Form verarbeitet worden ist, 
die es auch dem Nichtfachmann ermöglicht, ein klares 
Urteil über das siidwestdeutäche Industriegebiet zu ge
winnen. Inhalt wie Ausstattung des Buches sind dazu 
angetan, ihm in den weitesten Kreisen Freunde zu er
werben. Dr. F . von Gerhardt.

K o h l m a n n ,  C u r t :  Fabrikschulen. B e r lin , J u l iu s  

S p r in g e r  1911. V I I I ,  148 S . 8 ° .  3 ,60  J i .

Wenn auch infolge der erfreulichen Festigkeit der 
Regierung gegenüber den Verschlecht erungsversuchen im 
Abgeordnetenhause der Entwurf eines Fortbildungsschul
gesetzes, das für viele Betriebe wieder mit erheblichen 
Störungen und neuen Belästigungen verbunden gewesen 
wäre, nicht verabschiedet worden ist, so dürfte doch die 
Frage aktuell bleiben, der der Verfasser des vorliegenden 
Buches sich zugewandt hat. Viele Werke werden viel
leicht jetzt eher ihr Interesse der Frage zuwenden, ob 
die Einrichtung eigener Fabrikschulen (Werkschulen) 
sich für sie empfehlen würde.

Bedauerlicherweise ist über das Bestehen und die Ein
richtung von Fabrikschulen nicht nur in der Oeffentlich-

keit, sondern auch in den beteiligten Industriekreisen nur 
wenig bekannt. Man nimmt überdies meistens an, solche 
Schulen eigneten sich auch mit Rücksicht auf die zu hohen 
Kosten nur für große Werke. Demgegenüber meint der 
Verfasser, daß auch schon Fabriken mit nur 24 bis 30 
schulpflichtigen Arbeitern sehr gut eine Wcrkschule ein- 
riehten könnten, und gibt als Durchschnittskosten 30 bis 
40 Jl für den Schüler und das Jahr an. Diese Berechnung 
erscheint allerdings recht optimistisch. Wenn auch infolge 
örtlicher und Fabrik-Verhältnisse starke Schwankungen 
Vorkommen, wird man im allgemeinen doch höhere Aus
gaben, als Kohlmann es tut, dafür annehmen müssen. 
Der Generaldirektor der Maschinenfabrik Augsburg-Nürn
berg, 2r.»QHfl. v. Ricppel, sagt in seinem Aufsatze: „Lehr
lingsausbildung und Fabrikschulen“,* daß nach den 19jäh- 
rigen Erfahrungen seines Unternehmens für einen Lehrling 
und Jahr ohne einen Ansatz für Schulräumc, aber einschließ
lich deren Beleuchtung, Beheizung und Unterhaltung 100 
bis 120 J l Kosten anzunehmen seien. Dabei entfallen noch 
dio Kosten für den größten Teil des Unterrichts, soweit 
er durch eigene Beamte des Werkes erteilt wird. Danach 
wird es sich auch kaum rentieren, schon bei weniger als 
30 Arbeitern Werkschulen einzurichten. $r.>3ltg. v. Rieppcl 
betrachtet, letztere für Maschinenfabriken erst als empfeh
lenswert, wenn sie einige Hundert „Gehilfen“ beschäftigen. 
Immerhin würde aber gerade dio Großeisenindustrie mit 
am ehesten in der Lage sein, solchen Plänen näherzu
treten.

Die vorliegende Schrift bildet im übrigen eine erst
malige recht brauchbare und übersichtliche Zusammen
stellung aller der Unterlagen, die für dio Einrichtung von 
Werkschulen erforderlich sind. Sie bringt eine eingehende 
Anleitung zur Gründung, Einrichtung und Verwaltung 
derartiger Schulen, mit ausgearbeiteten Lehrplänen und 
Winken für die Praxis, so daß wir das Buch der Beachtung 
aller Interessenten, besonders unserer Industriellen, 
empfehlen. Dr. E. llgenstein.

Ferner sind der Redaktion zugegangen:

Compaß. Finanzielles Jahrbuch für Oesterreich-Ungarn. 
Fünfundvierzigster Jahrgang. 1912. Herausgegeben von 
Rudo lf Ilanel. Band I/II. Wien (IX/2, Widerhofer
gasse Nr. 7), öompaßverlag 1911. XXX I, 1774 S. u. 
LIV, 1751 ,S. 8°. Geb. 25 K.

Jahres-Bericht über die Leistungen der chemischen. Techno
logie mit besonderer Berücksichtigung der Elektro
chemie und Gewerbestatistik für das Jahr 1910. 50.
Jahrgang oder Neue Folgo 41. Jahrgang. Bearbeitet 
von Dr. Ferdinand Fischer, Professor an der Uni
versität in Göttingen. 1. Abteilung: Unorganischer 
Teil. Mit 313 Abbildungen. Leipzig, Johann Ambrosius 
Barth 1911. X X X III, 700 S. 8». 15 Jl.

— Ds. — 2. Abteilung: Organischer Teil. Mit 175 Ab
bildungen. Ebd. 1911. X X X I, 648 S. 8 °. 15.«.

3- Nachdem der Herausgeber der vorliegenden 
Bände, Professor Dr. Ferdinand Fischer, drei Jahr
zehnte hindurch den „ Jahrcs-Bericht“ ganz allein hatte 
bearbeiten können, hat er sich, durch ein Unwohlsein 
gezwungen, im letzten Jahre dazu verstehen müssen, 
einige Mitarbeiter heranzuziehen. So haben vom ersten 
Bande bearbeitet Professor Hoffm ann (Clausthal) die 
Gruppe „Metallgewinnung“, Dr. Bollenbach (Selb) die 
Gruppe „Glas, Ton, Zement“ und Dr. K. Voigt (Leipzig) 
einen Teil der Gruppe „Chemische Fabrikindustrie“ ; 
im zweiten Bande stammen dio Gruppen „Kohlehydrate“ 
und „Gärungsgewerbe“ vom Geh. Hofrat Reinke 
(Braunschweig), die Gruppen „Faserstoffe, Färberei“ und 
„Fette, Schmiermittel usw.“ von Professor Rassow und 
Dr. Ad. Loesehe (Leipzig); die beiden z u le t z t  genannten 
Bearbeiter haben auch die Inhaltsübersichten sowie die 
Verfasser- und Sachregister der Bände zusammengc
stellt. — Vom nächsten Jahrgänge ab wird Professor 
Rassow als Herausgeber des ganzen „Jahres-Berichtes“ 
an Professor Dr. Fischers Stelle treten. 8i

* Technik und Wirtschaft 1911, Märzheft, S. 152.
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Landmann, L., Professor, Oberlehrer an der Königl. 
Baugcwerkschule 7.11 Barmen-Elberfeld: Tabellen zur 
Berechnung von kontinuierlichen Balken in Eisenbeton 
und doppelt armierter Konstruktionen nebst mehreren 
Hilfstabellen für einfach armierte Konstruktionen. Zum 
praktischen Gebrauch bearbeitet. Wiesbaden, C. W. 
Krcklcls Verlag 1911. 4 Bl., 80 S. 4°. 5,40 .(£. 

Lustig, Max, Kaufmann. Sachverständiger: Entwurf
eines Vertrages zur Aufnahme eines stillen Gesellschafters. 
Anleitung zur Abfassung eines Gesellschaftsvertrages 
zwischen Geschäftsinhaber und dem stillen Gesell
schafter (Teilhaber). Mainz, Kaufmänn.-jurist. Verlag,
G. 111. b. H., (o. J.) 10 S. 8°. 2 M.

Mitteilungen über Forschungsarbeiten auf dem Gebiete des 
Ingenieurwesens. Herausgegeben vom Verein deut
scher Ingenieure. Heft 10G. Untersuchungen an 
zylindrischen Schraubcnfedern mit kreisförmigem Quer
schnitt. Von Ludwig Zacharias. — Re
sonanzerseheinungen in der Saugleitung von Kom
pressoren und Gasmotoren. VonSr.-Qng. Peter Voissel. 
Berlin 1911, Julius Springer (i. Komm.). 2 Bl., 59 S. 4 0 
nebst 5 Tafeln. 1 

Monographien über chemisch-technische Fabrikationsmetho
den. Unter Mitwirkung von Facligcnosscn heraus
gegeben von L. Max Wohlgcmuth. Band XXIV. 
Anwendung physikalisch-chemischer Theorien auf tech
nische Prozesse und Fabrikationsmethoden. Von Dr. 
Robert Kremann, Graz. Mit 35 in den Text ge
druckten Abbildungen. Halle a. S., Wilhelm Knapp 
1911. X, 208 S. 8°. 9,60 M.

Hi Der Band soll dio Anwendung und Bedeutung der 
einzelnen physikalisch-chemischen Theorien auf tech
nische Probleme, die bisher nur in einzelnen Mono
graphien oder verstreut in der Fachliteratur behandelt 
«orden: sind, im Zusammenhange darlegen. Die Leser 
dieser Zeitschrift dürften aus dem Werke namentlich der 
fünfte Abschnitt „Hochofcnprozeß“ des vierten Ka
pitels (Dissoziationsspannung. Anwendung der Phasen- 
lehrc) und der sechste Abschnitt „Die Eisenkohlen
stofflegierungen. Das Puddcln” des fünften Kapitels 
(Die Anwendung der Phascnlehro auf fest-flüssige Sy
steme) interessieren.

Schmidt-Ernsthauscn, Dr. jur. R., Rechtsanwalt am 
Oberlandesgericht zu Düsseldorf: Die Genehmigung ge
werblicher Anlagen nach § 16 der Gewerbeordnung. Unter 
besonderer Berücksichtigung der Ausführungsbestim
mungen für Preußen, Bayern, Sachscn und Elsaß-Loth
ringen. Im Auftrago des Vereins deutscher Eisen- 
hüttenlcute verfaßt. Düsseldorf, Verlag Stahleisen 
m. b. H. (1911). 28 S. 4 “. 1 .((.

Vgl. St. u. E. 1911, 17. Aug., S. 1363/4.
Taschenbuch für Bergmänner. Unter .Mitwirkung mehrerer 

Fachgenossen herausgegeben von k. k. Hofrat Hans 
Höfer Edler v. H eim halt und k. k. Obcrberg- 
kommissär Hans Höfer Edler v. Heimhalt. Dritte, 
vermehrte und verbesserte Auflage. Mit 446 Ab
bildungen. Band I / I I .  Leoben, Ludwig Nüßler 1911. 
XV, VII, 1152 S. 8 °. 2 Bände geb. 17 .K.

iS Das Taschenbuch, das als ein Nachschlagewerk 
zur raschen Orientierung in bergmännischen Fragen 
zuerst als einzelner Band im Jahre 1896 erschien, hat 
durch die Neubearbeitung eine starke Erweiterung er
fahren, die namentlich auch in einer erheblichen Ver
mehrung der Abbildungen zum Ausdruck kommt und 
zu einer Verteilung des Stoffes auf zwei Bände genötigt 
hat. Neu aufgenommen ist in die vorliegende Ausgabe 
des Taschenbuches, das diesen Namen bei seinem jetzigen 
I- infange nur noch aus historischem Rochte führen 
kann, u. a. ein ausführlicher Abschnitt über das Bri
kettieren der Kohlen und Erze von K. Kegel und 
K. Lichtenstern; außerdem sind insbesondere die Kom
pressoren eingehender als früher behandelt worden. 3?

Taschenbuch, Volkswirtschaftlich-Statistisches. Bearbeitet 
von Dr. Hugo Bonikowsky. Zweiter Jahrgang. 
Kattowitz, O.-S., Gebrüder Böhm 1911. XIV, 234 S. 
8°. Geb. 2 .«.

•H In die vorliegende zweite Ausgabe des schon bei 
seinem ersten Erscheinen an dieser Stelle* besprochenen 
Werkes sind verschiedene statistische Uebersichten neu 
aufgenommen worden: die Hauptergebnisse der Volks
zählung vom 1. Dezember 1910, dio Beschäftigung aus
ländischer Arbeiter in Deutschland, die Ein- und Aus
fuhr von Gemüse und Obst, die verschiedenen Pro
duktionserhebungen in der Textilindustrie, dio Spar
kassen, die Vcrsicherungsunternchmungcn, die Erwerbs
und Wirtschaftsgenossenschaften, die Unternehmer
verbände. Im übrigen sind alle Tabellen aus dem 1. Jahr
gange durch die neuen Zahlen, soweit sie bis zum Re
daktionsschlüsse zu erlangen waren, ergänzt worden. 3»

Wandkarte des Oberschlesischen Industriebezirks der Kreise 
Tarnowitz, Beuthen, Zabrze, Kattowitz, entworfen von
E. Sochowski. Maßstab 1 : 37500. Kattowitz, Phönix- 
Verlag (Inhaber: Fritz und Carl Siwinna) [1911]. 
(1 Kartenbl. 138 x 108 cm) 4°. In Umschlag 10 .11, 
aufgezogen auf Leinwand mit Stäben 18 M.

•£ Die Karte gibt eine gute Ucbcrsicht nicht nur der 
im Titel genannten Kreise des oberschlesischen Indu- 
striebezirkes, sondern auch der im Westen und Süden 
sich anschließenden preußischen Landesteile sowie des 
längs der Ostgrenze sich ausdclinenden russischen Ge
bietes bis zu dem Punkte, wo es südlich mit Oesterreich 
und Preußen zusammen die Drei-Kaiser-Ecke bildet. Der 
gewählte Maßstab hat es gestattet, daß in großer Voll
ständigkeit dio Gruben, Hütten, Ziegeleien usw. ver
zeichnet und auch dio Verkehrswege in der allgemein 
üblichen Weise klar dargestellt werden konnten. Dio 
Höhenschichten sind durch vier Farben, die verschie
denen Arten der Wälder durch die bekannten Zeichen 
zur Anschauung gebracht. Für die Kreis- und Landes
grenzen sind ebenfalls neben punktierten Linien Farben 
angewendet worden. Geben diese auch der Karte in 
ihrer Gesamtheit ein etwas buntes Aussehen, so be
einträchtigen sie doch im einzelnen die Deutlichkeit 
nicht. HS

W oldjahrlseinrichtungch, Die, der Vereinigten Königs- und 
Laurahütte für ihre Beamten und Arbeiter. (Berlin)
1910, (Selbstverlag der Ver. Königs- und Laura
hütte). 26 S. 4°.

3t Die Schrift dürfte berufen sein, der vielfach ver
breiteten falschen Annahme entgegenzutreten, daß 
Oberschlesicn in Wohlfahrtseinrichtungen hinter anderen 
Industriegebieten Deutschlands zurückstehe. Sie zeigt 
an dem Beispiele der Königs- und Laurahütte, daß 
neben den großen Errungenschaften der staatlichen 
Arbeiterfürsorgegesetze sowie der weitverzweigten kom
munalen und privaten Wohltätigkeitspflego auch dio 
Arbeitgeber Oberschlesiens freiwillig crhebliehe Mittel 
für Einrichtungen bereitgestellt haben, die ausschließ
lich den Beamten und Arbeitern zugute kommen. Aus 
dem reichen Zahlenmaterial, das dio Veröffentlichung 
bietet, heben wir nur die Schlußziffcrn hervor, aus 
denen zu ersehen ist, daß das genannte Unternehmen 
allein im Geschäftsjahre 1909/10 neben 1986 443,11 .11 
gesetzlicher Versicherungs-Beiträge für dio schlesischen 
und 119 233,78 .IC an Beiträgen für Wohlfahrtseinrich- 
tungen der russischen Werke die stattliche Summe von 
1 709 299,82 J i für freiwillige Wohlfahrtseinrichtungen 
aufgewendet hat, und zwar 475 012,18 .11 für Beamte,
1 207 429,37 J l für Arbeiter und 26 858,27 .11 im Inter
esse der Allgemeinheit; das ergibt also insgesamt einen 
Betrag von 3 814 976,71 .K für Wohlfahrtszwecke in 
einem einzigen Jahre! •£

* Vgl. St. u. E. 1910, 28. Dez., S. 2221.

X U . „
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Wirtschaftliche Rundschau.
Vicrteljahres-Marktbericht (Juli, August, September 

1911). I. RHEINLAND-WESTFALEN. — Im großen 
und ganzen blieb die allgemeine Lago während des Be- 
richtsvierteljahres unverändert; die Beschäftigung war 
mit Ausnahme des Koksmarktes durchweg eine genügende, 
vielfach sogar eino starke, und wenn auch politische 
Beunruhigungen die Kauflust beeinträchtigten, so wurdo 
dadurch der Geschäftsgang doch noch nicht unmittelbar 
beeinflußt, vielmehr blieb der Abruf auf Abschlüsse ein 
guter. Günstigen Einfluß hatte die Verständigung des 
Roheisensyndikats mit den Siegener und lothringisch
luxemburgischen Roheisenhcrstellern, und man glaubte 
daraus Hoffnung auch auf dio Verlängerung des Stahl
werksverbandes schöpfen zu dürfen.

Die Absatzverhältnisse in Koks haben sich für dio 
reinen Zechen in den Monaten Juli bis September noch 
weiter verschlechtert, da dio gemischten Werko immer 
mehr dazu übergehen, ihren Koks auf ihren eigenen 
Anlagen herzustcllcn, und damit den reinen Zechen den 
Absatz weiter unterbinden. Die Absatzbeschäftigung in 
Koks wurdo für September auf G3 %  geschätzt, während 
sie im Juni d. J. noch 66,44% betrug. Infolgedessen 
sammelten sieh auf den Zechen große Mengen von Koks
kohlen, welche namentlich wegen der ungünstigen Rhein- 
wasserverhältnisso nicht abgestoßen werden konnten. 
Der niedrige Wasserstand beeinflußte außerdem in sehr 
ungünstiger Weise den Wagonumlauf, so daß wir einen 
Wagenmangel zu verzeichnen hatten, wie wir ihn seit 
langem nicht mehr gekannt haben. Es war daher nicht 
zu vermeiden, daß häufig Feierschichten wegen Absatz- 
bzw. Wagenmangcls eingelegt werden mußten.

Der Absatz in Nebenprodukten war der Jahreszeit 
entsprechend. Was jetzt zu Lager gebracht werden muß, 
wird jedenfalls im Frühjahre, bis wohin dio Ammoniak- 
herstcller bereit« ausverkauft haben, glatte Aufnahme 
finden.

Eisenerzmarkt. Der Abruf von Spateisenstein im 
Siegerlande war im vergangenen Vierteljahre ein geringer 
und haben dio Vorräte auf den Gruben noch zugenommen. 
Dio Verhandlungen mit Oberschlesien haben bisher noch 
zu keinem Ergebnis geführt. Von den nassauischcn Gruben 
war der Versand etwas besser. Von der Absicht, dio 
Preise für das nächste Vierteljahr zu erhöhen, scheint 
man wieder abgegangen zu sein.

Roheisen. Der Abruf an Roheisen war ein guter. 
Der Roheisenverband hat dio Preise für Lieferungen im 
nächsten Jahre noch nicht festgesetzt.

Dio St ab eisen-Walzwerke waren durchweg gut 
beschäftigt, so daß vielfach dio Lieferfiisten für neue 
Aufträge ausgedehnt werden mußten. Auch gegen Schluß 
des Vierteljahres schicn der Auftragsbestand noch zuzu- 
nclimcn, da der Bedarf im In- und Auslande ein steigender 
war. Die Preisveränderungen für Inlandsbedarf waren 
unbedeutend, da politische Besorgnisse keine Kauflust 
aufkommen ließen und dio sich widersprechenden Nach
richten über den nordamerikanischen Markt — freilich 
über Gebühr — wie so oft benutzt wurden, um Mißtrauen 
in den Fortbestand einer gesunden Weltkonjunktur zu 
erwecken. In Sohweißeisen war der Bedarf befriedigend, 
die Preise der Vereinigung blieben unverändert.

Die Drahtstraßen waren durchweg gut beschäftigt 
und der Walzdrahtabsatz ein befriedigender. Die Preise 
blieben unverändert.

Den Anforderungen der Kundschaft an Grobblech 
konnten dio Walzwerke bei äußerster Anspannung nicht 
gerecht werden. Die Preise waren befriedigend, sowohl 
für das Inland, wie für das Ausland. Für das letzto 
Jahrcsviertel sind ganz erhebliche Mengen gebucht.

In Feinblechen hat die Beschäftigung gegen das 
vorhergehende Vierteljahr zugenommen und befriedigt, 
auch die Preise konnten etwas anziehen. Die Aussichten

für das letzto Jahrcsviertel gestalteten sich günstig. 
In gleicher Weise kann über Qualitätsfcinbleche berichtet 
werden, dio in großen Mengen abgerufen wurden. Die 
Preislage blieb unverändert.

Der Stahlwerks-Verband sendet uns folgenden 
Bericht:

„Das Geschäft in den syndizierten Erzeugnissen des 
Stahlwerks-Verbandes während des abgelaufencn Viertel
jahres verlief infolgo reger Bautätigkeit und guter Be
schäftigung der Verbraucher befriedigend, wenn auch am 
internationalen Eisenmarkto im Laufo der Berichtszeit 
eine Reihe hemmender Umstände einer stetigeren Ent
wicklung des Geschäftes entgegentraten, so in Schweden 
die allgemeine Arbeitcraussperrung und in Großbritannien 
die Ausstände der Seeleute, Hafenarbeiter und Eisenbahn
angestellten. Dadurch wurden auch die Auslandsvor
schiffungen des Verbandes sehr beeinträchtigt. In den 
Vereinigten Staaten konnte infolgo des Vorgehens der 
Regierung gegen die Trusts eine festere Stimmung immer 
noch nicht Platz greifen. Auch die politischen Schwierig
keiten mit Marokko haben in etwa auf die Geschäfts
tätigkeit ungünstig cingewirkt, und dio Anspannung der 
Geldmärkte hat schließlich eino allgemeine Diskont
erhöhung im Inlande und Auslände zur Folge gehabt. 
Immerhin war der Absatz des Verbandes recht um
fangreich und erheblich höher als in der entsprechen
den Zeit des Vorjahres. In den Monaten Juni bis 
August wurden an Produkten A 1436112 t (Rohstahl
gewicht) versandt, d. i. 147 583 t mehr als in der gleichen 
Vorjahrszeit. Die Inlandspreise des Stahlwerks-Ver- 
bandes erfuhren im III . Vierteljahre keine Aenderun- 
gen. — Das Inlandsgeschäft in Halbzeug war zufrieden
stellend und der Abruf infolge guter Beschäftigung der 
Verbraucher recht rege. Nur wurde im Juli von den Ab
nehmern über unbefriedigende Preise geklagt. Nach der 
Endo August erfolgten Eröffnung des Verkaufs für das 
letzte Viertel des Jahres zu den seitherigen Preisen und 
Bedingungen setzte dio Verkaufstätigkeit flott ein, so daß 
Ende September der Inlandsbedarf für das IV.'Vierteljahr 
zum großen Teile eingedeckt war, W'obei vielfach größere Men
gen als in den vorhergehenden Vierteljahren abgeschlossen 
wurden. — Der Auslandsmarkt zeigte ein festeres Gepräge 
bei steigenden Preisen. Von Belgien und Frankreich wurdo 
bessere Beschäftigung gemeldet, und auch in Großbri
tannien war der Beschäftigungsgrad günstiger, namentlich 
bei den Schiffswerften und den davon abhängigen In
dustrien. Der Absatz war während der ganzen Be
richtszeit gut trotz der Beeinträchtigung, die er durch 
die verschiedenen Ausständo in Großbritannien im 
August erfahren mußte. — Der Gesamtversand in 
Halbzeug in den Monaten Juni bis August übertraf 
den der Vergleichsmonate 1910 um rund 71 000 t. — 
In schwerem Eisenbahn-Oberbau wurde der vor
läufige Jahresbedarf der Württembcrgischen Staats
bahnen für 1912 aufgegeben, der hinter dem vorjährigen 
etwas zurückbleibt; doch dürften im Frühjahr liier noch 
Nachtragsbcstellungen herauskommen. Der von den 
Bayerischen Staatsbahnen angemeldcte Jahresbedarf 
übertrifft den des Vorjahres und erreicht damit wieder 
seinen früheren normalen Stand. Von seiten der Reichs- 
cisenbahnen gingen Zusatzbestellungen an Schienen, 
Schwellen und Klcineisenzeug ein, so daß sich die Auf
tragsmengen, die ursprünglich erheblich niedriger an
gegeben waren als im Etatsjahr 1911, nun doch im Umfange 
des Vorjahres halten. Im September erfolgten von der 
Preußischen Staatseiscnbahn-Vcrwaltung die Zuweisun
gen für die im IV. Vierteljahre zu liefernden Mengen, die 
an dio Werke verteilt wurden. — Der Auslandsmarkt 
in schweren Schienen war nach wie vor aufnahmefähig 
und brachte eine Anzahl umfangreicher Abschlüsse herein.
— Das Rillenschienengeschäft lag sowohl hinsichtlich
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Monat

Ju li

Monat

August

Monat

September

Kohlen und Koks:
f. d. t f. d. t f. d. t

F l a m m k o h l e  . . .
•ß»

10,75— 11,75
•Ji

10,75— 11,75
•JL

10,75— 11,75
K o k s k o h l e  . . . . 11,25—12,00 11,25— 12,00 11,25— 12,00

; H o c h o f e n k o k s  . . 14,50— 16,50 14,50—16,50 14,50—16,50
| G i e ß e r e i k o k s  . . . 17,00—19,00 17,00—19,00 17,00—19,00

Erze:

I R o h s p a t  .................... 11,60 11,00 11,60
j Ge ro u t . S pa t e l  sen-f 16,50 18,50 16,50

s t e i n ....................\ (mittlerer Grundpreis)
Nassaue r  R o t e i s e n 

stein, 50%  Elsen ab 
Grube ......................... 14,00—14,50 14,00—14,50 14,00—14,50

Br l ey  - M i n e t t e * fr fr fr
37-38 %Eisen ob Grube 4,75 4,75 4,75

Frachtbasis Homicouit 
B l l b a o - E rz ( i a  Itublo) 

(Basis 50% Fe i.Nass. 
10%S102 „ ) J l J l JC

frei Schiff Ruhrort . 19,25 19,00 19,00
Ia  S a n t a n d e r - E r z  

(Basis50% Fe i.Nass.

8 % S I O a „ ) 
frei SchifT Ruhrort . 19,25 18,75 18,75

Südruss .  E i s e n e r z  
(Basis 60% Fe i. Nass.

8 %  Si Oj „ ) 
frei Schiff Ruhrort . 23,50 23,50 23,50

G r ä n g e s b e r g - E r z  
(Basis 60% Fe 1. Tr.

,  , 1 % P  „ )
frei 8chlff Ruhrort . 19,25 19,25 19,25

P o t i - E r z
(Basis %  Mn I. Tr. 

11 %  Sl 02 * ) 
cif Rotterdam . . . 7>/a d 71/* d 71/* d

j Roheisen: G l e ß c r c i -  
e i sen J i JC J i

Preise f Nr* 1 * * 66,00 66,00 66,00

ab Hütte» * I I f  • •
64,00 61,00 64,00

C1 Iläm atit . . 70,00 70,00 70,00
Bessern er ab Hütte . 70,00 70,00 70,00
Slegerländcr Qua- 

l i t t t ts  - Puddel - 
e i sen  ab Siegen . . 59,00-61,00 60.00-61,00 60,00-62,00

S t a h l e i s e n ,  •weißes, 
mit nicht über 0,1 %  
Phosphor, ab Siegen 61,00—62,00 61,00— 62,00

1
J

62,00—64,00 S
T h o m a s e l s e n  mit 

mindestens l,5%Mau- 
gan, frei Verbrau ebs- 
■telle ......................... 61,00—62,00 61,00 61,00

Dasselbe ohne Mnngan 60,00 60,00 60,00
Splegeleisen, 10 bis 

12% ab Siegen . . 65,00 66,00—68,00 68,00
Eng l .  G i e ß e r  ei-

e i sen  Nr. I I I ,  frei 
Ruhrort . . . . 67,00-69,00 67,00- 69,00 67,00-69,00 j

L u x e m b u r  g e r  P u d 
de l  e i s e n abLuxem-

bu* v r ......................... 48,00—50,00 48,00 -  50,00
L u x e m b u r g e r  

G i e ß e r e i e i s e n  
Nr. I I I  ab Luxemburg 52,00 52,00

Gewalztes Elsen:

Stabelsen, Schweiß- 130,00-133,00 130.00-133,00 130,00-133,00
m „ Fluß- . 98,00-103,00 100,00-105,00 100,00-105,00
T r * g e r ,  ab Dieden- 

hofen . . .  . . 
für Norddeutschland 110,00 110,00 110,00
für Süddeutschland . 113,00 113,00 113,00

K e s s e l b l e c h e  . . 130,00 132.00 130,00-132,00 130,00-132,00
Gr o b  b l e c h e  . . . 120.00-122,00 120,00-122,00 120,00-122,00
F e i n b l e c h e . . . • 135,00-140,00 135,00-140,00 135,00-140,00

*) Nur „tel-quelM Verkäufe.

des Auftrags-Eingangs wie des Abrufs recht günstig und 
"urde nur im September wie alljährlich etwas stiller. — 
Auch in Grubenschicnen war der Abruf vom Inlande wie 
'om Auslande befriedigend, doch trat auch hier gegen 
Ende des Vierteljahres im Eingang von neuen Aufträgen 
mehr Ruhe ein.— Im Inlandsgeschäft von Form eisen hielt 
die seitherige Belebung an. In das Berliner Gebiet wurden 
nach Beendigung des Ausstandes der Konstruktionsarbeiter 
die Lieferungen wieder aufgenommen, und der Abruf von 
dort war recht zufriedenstellend. Auftrags- und Spezi
fikations-Eingang blieben anch weiterhin recht rege und

stärker als in der gleichen Vorjahrszeit. Nach Freigabe 
des Verkaufs für das letzte Jahresviertel zu den bisherigen 
Preisen und Bedingungen trat die Kauflust in durchaus 
befriedigender Weise hervor, da infolge des guten Wetters 
die Bautätigkeit noch recht lebhaft ist, und auch die 
Waggonfabriken durch die Ausschreibungen der Eisen
bahnverwaltungen besser beschäftigt sind. — Vom 
Auslände erfolgte der Abruf auf alte Abschlüsse weiter 
in reger Weise. Für neue Geschäfte herrschte teilweise 
Zurückhaltung, besonders in Großbritannien infolge der 
dortigen Streikunruhen, die im August ein vollständiges 
Ausbleiben des Abrufs von dort zur Folge hatten. Im 
September hob sich der Abruf wieder. In Schweden lag 
das Baugeschäft infolge der Arbeiteraussperrung gänzlieh 
darnieder, dagegen gestaltete sich der Absatz nach einer 
Reihe anderer Länder normal und zufriedenstellend.“

Den Versand des Stahlwerks-Verbandes an Pro
dukten A in den Monaten Juni bis August (die Sep
temberziffern sind noch nicht bekannt) haben wir bereits 
früher mitgeteilt.*

Die lebhafte Nachfrage auf dem Gußröhrenmarkto 
erfuhr im Berichtsvierteljahr noch eine Steigerung, sodaß 
dieser Betriebszweig eine erhöhte Tätigkeit entwickeln 
konnte, leider aber nur bei sehr niedrigen Preisen. Auch 
in sonstigen Gußstücken herrschte starke Nachfrage.

Im Maschinenbau war die Beschäftigung durchweg 
gut, aber auch hier ließ das Erträgnis zu wünschen übrig.

Die Gestaltung der P re ise ist aus nebenstehender 
Zusammenstellung ersichtlich.

Dr. W. Beumcr.

II. OBERSCHLESIEN. — Allgemeine Lage. 
Die bereits im vorhergehenden Vierteljahre eingesetzte, 
nicht nur im allgemeinen, sondern auch auf dem ober
schlesischen Eisenmarkte beobachtete Zunahme der 
Beschäftigung hielt, mit geringen Ausnahmen, auch im 
Berichtsvierteljahre an. Trotzdem war cs nicht möglich, 
das Preisniveau für die Fabrikate auf der ganzen Linie, 
entsprechend dem gebesserten Beschäftigungsgrade, zu 
heben. Es gelang nur, die weichende Richtung der Preise 
für Walzeisen aufzuhalten, wobei aber der Preisstand nicht 
nur für dieses Fabrikat, sondern auch für alle anderen 
Erzeugnisse noch immer derartig niedrig war, daß 
von irgendwelchen Verdiensten der Werke keine Rede 
sein konnte. Lagen die Preisverhältnisse in dem einen 
Erzeugnis etwas zufriedenstellender, so wurde ein gege
benenfalls daraus erzielter Gewinn durch die Verluste 
bei anderen Fabrikaten vollständig aufgezehrt. Dadurch 
blieb die Gestaltung der Erlöse der Werke im Durchschnitt 
nach wie vor recht trostlos. Gegen das Ende des Berichts
vierteljahres ließ auch die Beschäftigung etwas nach, 
was wohl mit der unruhigen politischen Lage im Zu
sammenhang stehen dürfte.

Kohlen. Das Kohlengeschäft gestaltete sich im 
B eriehtsvierteljahre sehr schwierig. Infolge des Wehr- 
durchbruehes an der Neißemündung und der alsbald darauf 
einsetzenden und anhaltenden ungewöhnlichen Hitze und 
Dürre kamen die Wasserverladungen auf der Oder bereits 
im Juli vollständig zum Stillstände und konnten während 
des ganzen Vierteljahres nicht wieder aufgenommen 
werden. Der Handel war zwar bemüht, die Kunden durch 
weitestgehende Zugeständnisse zum Bezug auf dem 
Bahnwege zu veranlassen, konnte aber die aus der Wasser
kalamität folgenden außerordentlich empfindlichen Stö
rungen und Schwierigkeiten doch nur zu einem Teile 
überwinden, zumal da die untere Oder, der Finowkanal 
und das hieran anschließende Märkische Wasscrstraßeunetz 
die ganze Zeit schiffbar blieben und damit die über Stettin 
eingehende englische Kohle in der Lage war, die ober
schlesische Kohle in noch viel schärferem Maße zu be
kämpfen, als es sonst schon der Fall ist. Verschiedene 
wichtige Lieferungen, die bisher von Oberschlesien 
gedeckt wurden, fielen infolgedessen der englischen Kohle

* St. u. E. 1911, 21. Sept., S. 1559.
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zu. Aus demselben Grunde machte sieh auch der Wett
bewerb der Lausitzer Steinkohlenfabrikate in den Gebieten 
der Märkischen Wasserstraßen und der unteren Oder 
wesentlich schärfer als sonst fühlbar. Den Absatz weiter 
erschwerend war der Umstand, daß die landwirtschaftlichen 
Verbraucher, insbesondere die landwirtschaftlichen Neben
betriebe, Zuckerfabriken, Brennereien usw., wegen der 
schlechten Erntcaussichten als Folge der anhaltenden 
Dürre ihre Kohlenbestellungen ganz erheblich einsehränk- 
ten. Schließlich trat in der zweiten Hälfte des September 
noch Wagenmangel ein und zwar in so starkem Maße, 
wie ihn Oberschlesien schon seit Jahren nicht mehr ge
kannt hat. Daß die Versandziffer des Bcrichtsviertel- 
jahres trotz alledem noch eine Steigei ung aufweist, ist 
darauf zurückzuführen, daß einmal dio inländische Eisen
industrie einen stärkeren Bedarf zeigte und daß zum 
anderen namentlich das Auslandsgeschäft sich recht leb
haft entwickelte. Der Versand sowohl nach Oesterreich- 
Ungarn wie nach Polen erfuhr gegenüber dem Vorjahre 
eine ansehnliche Steigerung. Der Hauptbahnversand des 
obersehlesischen Reviers stellte sich wie folgt:

Im III. Vierteljahre 1911 auf . . . .  7 309270 t
„ II. „ 1911 „ 0 472 540 ,,
„ III . „ 1910 „ 7 133 520 „

Mithin erhöhte sich dio Verladung in der Berichtszeit 
gegenüber den vergangenen drei Monaten um 12,9%, 
gegenüber dem dritten Viertel des Vorjahres um 2,5 %.

Koks. Dio Marktlage in oberschlcsischem Koks 
erfulir im dritten Vierteljahre 1911 eine Belebung gegen
über den vorhergegangenen drei Monaten. Die Besserung 
machte sich namentlich im Monat September bemerkbar 
und ist zum Teil darauf zuriiekzuführen, daß der Absatz 
an Heizkoks mit Rücksicht auf den bevorstehenden 
Winter eine erfreuliche Steigerung der Versandziffem 
brachte. Anderseits hatte das Heizkoksgeschäft auch 
unter den ungünstigen Wasserverhältnissen zu leiden, 
da sich infolge der hohen Frachten der Absatz nach Berlin, 
der Provinz Sachsen und anderen Absatzgebieten nur 
erhalten läßt, wenn die billigeren Wasserfrachten benutzt 
werden können. Durch die monatelangc Unterbrechung 
der Schiffahrt, die wohl auch in diesem Jahre im er
wünschten Umfange nicht wieder aufgenommen werden 
dürfte, ist daher der Koksabsatz nicht unerheblich be
einflußt worden. Die Zucker- und sonstigen landwirt
schaftlichen Fabriken haben, wie alljährlich, ihre Bezüge 
bereits aufgenommen. Es war aber noch nicht möglich, 
die im Sommer angcsammelten Bestände zur Verladung 
heranzuziehen. Was das Koksgeschäft nach Polen anlangt, 
so gestaltete sieh der Absatz an Hochofenkoks, sowie an 
sonstige Verbraucher auch weiterhin lebhaft und war 
von günstigem Einfluß auf die Marktlage. Das Geschäft 
in Zinder und Asche war weiterhin befriedigend.

Erz. Auf den Erzmarkte wirkte die gänzliche Ver
kehrsstockung auf der Oder insofern ungünstig ein, als 
für überseeische Erze der erheblich teurere Bahntransport 
notwendig wurde.

Roheisen. Das Roheisengeschäft entwickelte sich 
in der Berichtszeit günstig, indem der Abruf der ge
schlossenen Mengen in sehr reichlichem Maße erfolgte 
und auch überall rege Kauflust für das nächste Jahr 
vorhanden äst. Nur die Abladungen nach dem König
reich Sachsen mußten wegen der dort erfolgten Arbeiter- 
aussperrung in der Metallindustrie sehr bedeutend ein
geschränkt werden. Am 31. Juli wurde der Essener 
Roheisenverband, dem inzwischen auch die Siegerländer 
und ein Teil der Luxemburger Werke hinzugetreten sind, 
auf vier Jahre erneuert, was natürlich auf den Roheisen
markt außerordentlich anregend wirkte. Im inländischen 
Absatzgebiete traten keinerlei Veränderungen ein. Da
gegen wurden im August und September nach Rußland 
größere Mengen Roheisen ausgeführt. Die Erzeugung sämt
licher obersehlesischen Hochofenwerke wurde schlank ab
gesetzt. Bestände sind nicht vorhanden. Allerdings waren 
die Preise noch immer so mäßig, daß die Hochofen

werke knapp ihre Selbstkosten beim Verkaufe erzielten, 
obwohl dio Preise im Durchschnitt um 1,50 bis 2,00 .ft 
f. d. t gestiegen sind.

Formeisen. Nach einem recht lebhaften Träger
bedarf im zweiten Viertel dieses Jahres wurde das Geschäft 
in der Berichtszeit etwas stiller; es kann aber immerhin 
noch der .Menge nach als gut bezeichnet werden. Die 
Preise blieben unverändert.

Stabeisen. Der Stabeisenmarkt war zum Beginn 
des Vierteljahres noch in denkbar ungünstiger Verfassung. 
Der Preisrücklauf hatte seinen Fortgang genommen und 
es schien, als ob eine ganze Anzahl der führenden west- 
und südwestdeutschen Werke durch Forcierung der Ver
käufe k tout prix den gegenseitigen Unterbietungen kein 
Ende setzen wollte. In dieser Zeit höchster Trostlosigkeit 
auf dem inländischen Markte machte sich indessen von 
.Mitte Juli ab die Wirkung eines bereits seit Wochen leb
haften Ausfuhrgeschäftes bemerkbar. Dio inländischen 
Preise vermochten sich, der steigenden Preisrichtung auf 
dem Uebcrseemarkto folgend, wieder zu befestigen, und 
schon gegen Ende Juli konnte für weitere Verkäufe ein 
ungefährer Richtpreis von etwa 102 .11 ab Oberhausen, 
der eine Preisaufbesserung von 7 bis 9 .11 bedeutete, 
ins Auge genommen werden. Dieso Besserung der Lago 
kam auch den obersehlesischen Werken zugute. Ihr 
Besehäftigungsstand war befriedigend, und der Spezi
fikationsstand erreichte am Schlüsse des Vierteljahres 
einen Umfang, der dio Werke zur Forderung von fünf- 
bis achtwöchigen Lieferfristen für neu eingehende Be
stellungen veranlaßte.

Eisenbahnmaterial. Zu der größeren Frühjahrs
vergebung des Eisenbahn-Zentralamts an Schienen, 
Schwellen, Laschen, Platten kam ein nicht unbedeutender 
Nachtragsbedarf der Preußischen Staatsbahn hinzu, so 
daß die Walzenstraßen für Oberbaumaterial zur Not be
schäftigt werden konnten. Die Preise blieben unverändert.

Grobblech. Die Lage des deutschen Grobblech
marktes besserte sich im Berichtsvierteljahre wesentlich, 
so daß die Preiso stellenweise um 1 bis 2 . f t  f. d. t erhöht 
werden konnten. Die Bcschäftigungslago wurde nicht 
unwesentlich durch den guten Geschäftsgang im Schiff- t 
baugewerbe unterstützt. Das Schiffbaustahl-Kontor 
tätigte insbesondere im laufenden Vierteljahre umfang
reiche Abschlüsse und führte seinen Mitgliedern sehr 
große Aufträge zu, die den allgemeinen Beschäftigungs
stand recht günstig beeinflußten.

Feinblech. Dio Beschäftigung in Feinblechen war 
befriedigend, teilweise sogar recht umfangreich, so daß die 
Lieferfristen dementsprechend ausgedehnt werden mußten. 
Die Preise hielten sich unverändert auf verhältnismäßig 
günstiger Höhe.

Bohren. Dio Lago des Röhrenmarktes besserte 
sich nicht. Das Inland nahm Kessclröhren in größeren 
Mengen auf, während das Gasrohrgcschäft recht flau 
war. Vom Auslande ging den Werken wiederum eine 
Reihe bedeutender Aufträge zu. Die Preise konnten 
infolge des scharfen Wettbewerbes nicht aufgebessert 
werden.

Draht. Infolge des zügellosen Wettbewerbes der 
Werke untereinander erfuhr die Preislage eine erhebliche 
weitere Verschlechterung, so daß heute alle Fabrikate, 
welche unter die Konvention fielen, ohno Rücksicht auf 
die Selbstkosten verkauft werden. Der Großhandel, dem 
dio schwache Stellung der Konvention in den letzten 
Monaten nicht unbekannt geblieben war, hatte seino 
Lager fast vollständig geräumt und die Folge davon war, 
daß zu den schlechtesten Preisen belangreiche Auftriigo 
eingingen und daß auch der Verkauf für spätere Lie
ferungen verhältnismäßig frühzeitig einsetzte. Mit Mühe 
nur gelang es, angesichts dieser Verhältnisse den Inlands- 
walzdrahtprcis, der bei Auflösung der Konvention bereits 
um 7,50 .ft von 130,00 . f t  auf 122,50 .K f. d. t herabgesetzt 
worden war, vor einem weiteren Preisrückgänge zu 
bewahren. Die Hoffnung aber, daß durch Festhalten an 
dieser Walzdrahtbasis einem weiteren Preisrückgang in
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den Fertigfabrikaten Einhalt getan würde, hat sich, wie 
schon erwähnt, leider nicht bestätigt. Die Preistreibereien 
haben nicht aufgehört.

Eisengießereien und Maschinenfabriken. Die 
Eisengießereien waren während der Berichtszeit flott 
besetzt, und es war möglich, in der Preisbildung der 
steigenden Richtung des Roheisenmarktes zu folgen. 
Der Markt für gußeiserne Röhren litt, was dio Preise 
anlangt, trotz des guten Beschäftigungsgrades unter den 
bekannten schlechten Verhältnissen. Die Stahlgießereien 
waren während der Berichtszeit zu ausreichenden Preisen 
vollauf beschäftigt. Die Maschinenfabriken und Kon
struktionswerkstätten hatten genügend Aufträge; die 
Preise jedoch deckten nicht dio Gestehungskosten.

Preise:
a) Roheisen: f. d. t ol> ^irk

Gießereiroheisen..........................  04,00—00,00
H ä m a t it .....................................  71,00—75,00
Puddelrolieisen..........................  59,00—03,50
Siemcns-Martin-Roheisen . . . .  02,00— 05,00

durchschnittlicher

b) Gewalztes Eisen: d' *

Stabeisen.....................................  100— 120
Kesselbleeho.............................. 120—135
Flußeisenbleche..........................  115— 125
Dünne Bleche.............................. 135— 145
Stahldraht.................................. 122,50

III. GROSSBRITANNIEN. — In der Regel tritt 
auf dem Roheisenmarktc im August hier eine allgemeine 
Preisbesserung ein; so ist es seit langen Jahren gewesen. 
Die Gründe dafür sind die Wiederaufnahme der Arbeit 
nach den Sommerferien, die Deckung des Herbst- und 
Winterbedarfes und die damit verbundene Zunahme der 
Ausfuhr nach nordischen Häfen und anderen Gegenden,' 
wo ein billiger Transport von der offenen Binnenschiffahrt 
abhängt. In diesem Jahre haben sich die Verhältnisse ge
ändert. Der Absatz nach dem Inlande ist eher größer 
geworden, doch fehlen darüber statistische Ausweise. 
Die Ausfuhr hingegen ist gegen alle Erwartung zurück
geblieben. Wenn auch nach dem Innern Deutschlands 
von hier verhältnismäßig wenig Eisen zu liefern war, so 
wurden die Verschiffungen nach Rotterdam, besonders 
aber nach Hamburg durch die infolge der Dürre behinderte 
l lußschiffahrt sehr stark beeinträchtigt. Mit Rußland 
kamen infolge des Zollnachlasses einige Abschlüsse zu
stande. Das Geschäft nach dort war seit Jahren unter
brochen, wobei natürlich der Verkauf nach Finnland mit 
seinem eigenen Zolltarif wie gewöhnlich nebenherging. 
Uanz besondere Einwirkungen kamen von unerwarteter 
Seite: die Aufwerfung der Marokkofrage und der zwar 
nur wenige Tage andauernde, aber in seinen Folgen auf 
lange Zeit fühlbare Streik der Eisenbahner, der sämtliche 
Dispositionen für den Versand umwarf. Nicht allein litt 
der Bahnversand, sondern auch die Abfertigung der 
Schiffe wurde behindert; die Dampfer suchten teilweise 
andere Häfen auf, dio regelmäßigen Fahrten gerieten in 
Unordnung, und schließlich kam es zu einer allgemeinen 
Verwirrung durch Wagenmangel.

Die Aussichten für später werden für das Roheisen
geschäft an sich nicht günstig beuiteilt. Der General
direktor von Bolckow, Vaughan & Go. Lim., des ältesten 
und bedeutendsten hiesigen Werkes, teilte den Aktionären 
m der vorigen Woche mit, daß die Herstellung von Roh
eisen verdicnstlos geworden sei, obgleich die Gesellschaft 
ihre eigenen Eisenstein- und Kohlengruben besäße und 
auch einen großen Teil der Erzeugung selbst verbrauche. 
Diese Ansicht beruht auf der allgemeinen Zunahme des 
Hochofenbetriebes, besonders in fremden Ländern, die 
früher von England Roheisen bezogen, jetzt aber in neu
tralen Gebieten in Wettbewerb zu treten gezwungen sind, 
um ihre Erzeugnisse abzusetzen. Für die allernächste 
•¿eit kommt auch noch die politische Verwickelung in 
Betracht, ferner die Verteuerung des Geldes und die

Ungewißheit über das Verhalten der Bergleute, von denen 
besondere die Einführung der achtstündigen Arbeitsschicht 
befehdet und ein Mindcstlohnsatz verlangt wird. Trotz 
alledem ist seit August und September eine Abnahme der 
Warrantslager zu verzeichnen, obgleich die Anzahl der 
tätigen Hochöfen unverändert geblieben ist. Die Einkäufe 
werden seit längerer Zeit nur für sofortigen Bedarf gemacht. 
Für Lieferung bis Ende des nächsten Jahres bestellt 
vielfach Nachfrage; natürlich wollen die Hütten sich 
nicht zu den gegenwärtigen, unlohncndcn Preisen auf 
lange Zeit binden, während die Käufer nicht gesonnen 
sind, entsprechende Aufschläge zu zahlen. G. M. B. Nr. 3 
soll für Lieferung in gleichen Monatsraten für die erste 
Hälfte 1912 zu sh 48/— von Händlern gebucht worden sein.

In Connals hiesigen Warrantslagcrn befanden sich:
insgesamt darunter Nr. 3

tons tons
Ende 1910 ...................... 529 401 478 011

„ Juni 1911 ............... 594 553 537 381
„ Juli 1 9 1 1 ............... 600 509 543 835
„ August 1911 . . . . 595 791 541 062
„ September 1911 . . 593 405 539 836

heute (5. Oktober 1911) . . 592 803 539 318

Die Anzahl der an der Nordostküste in Betrieb be
findlichen Hochöfen beläuft sich auf 78.

Die Gießereien scheinen stetig beschäftigt zu sein,
Dio Stahlwalzwerke haben mehr Arbeit durch 

die stärkere Schiffbautätigkeit, dagegen liat der Sce- 
versand nur 44 378 tons im Juli, 25 735 tons im August 
(Eisenbahnerstreik) und 48 506 tons im . September 
betragen. Die in Schottland bereits eingeführte Preis- 
Vergütung von sh 5/— an die nur einheimisches Material 
verwendenden Betriebe wird jetzt auch wahrscheinlich 
von den englischen Hütten beschlossen werden. Für die 
Ausfuhr werden die Preiso wie früher erheblich niedriger 
als für den inländischen Verbrauch gestellt.

Bei den Pu ddelwalz werken zeigen die für die Lohn
statistik ermittelten Durchschnittszahlen, daß dio Preiso 
im Mai und Juni niedriger gewesen sind, als seit Ende 
1905. Es wurdo gefunden £ 6.5/6,18 f. d. ton und für 
Juli/August £ G.8/5,63 f. d. ton. Dabei hat die Er
zeugung jedoch etwas abgenommen. Sie bestellt haupt
sächlich aus Stabeisen, dann Eisenblechen und Winkel. 
Die Durchschnittspreise zeigen eine Abnahme von sh 4/— 
für Bleche, sh 5/4% d für Winkel; Stabeisen (80% der 
Erzeugung) besserte sich um sh 1/11% d. Es darf nicht 
vergessen werden, daß die Erzeugung nicht allein durch 
die jährlichen Feiertage, sondern auch durch den Eisen
bahnerstreik verringert wurde. Einige Hütten versuchen 
jezt, den Preis um sh 5/— f. d. ton zu erhöhen.

Die W ellblechfabriken sind vollauf zu höheren 
Preisen beschäftigt.

Für gezogene Röhren und F ittings haben sich 
hier die Verhältnisse nicht gebessert, soweit Gas- und 
Wasser-Röhren in Betracht kommen.

Die Schiffswerften sind nicht nur hier, sondern 
auch in anderen Bezirken sehr stark beschäftigt.

Die Frachten sind ganz erheblich gestiegen; während 
man z. B. im Sommer Dampfer für Hamburg zu sh 3/9 d 
und sogar zu sh 3/6 d finden konnte, muß man jetzt 
sh 4/3 d bezahlen. Nach Stettin war dio letzte Rate 
sh 5/9 d. Für Rotterdam haben die Dampfer wenig Ladung 
gefunden, und da der regelmäßige Betrieb aufrecht erhalten 
werden mußte, ist die Rate daher nach wie vor sh 4/—. 
Nach Antwerpen wird sh 4/— bezahlt, die dorthin 
gehenden Dampferlinien finden meist volle Ladung.

Der Seeversand von Roheisen des Cleveland- 
Bezirkes betrug während der ersten neun Monate der 
letzten vier Jahre:

1911 1910 1909 1908
nach

tons tons tons tons

Deutschland u.Holland 106 090 109 944 112 871 263 796
Frankreich............... 67 686 54 618 67 107 79 445
B e lg ien ..................  41285 49 963 41200 32 561
Italien......................  87 243 92 883 Ö6 286 116 785
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1909 1908

tons tons

51 G92 55 480
02 970 23 940
00 901 33 040

501 452 540 214 555 412 074 247

nach 1911 3 010

Norwegen und tona tons
Schweden . . . .  49489 02494

Nordamerika . . . .  00 390 SO 250
China u. Japan . . 75 097 39 000

Ausfuhr insgesam t .
Versand nach britisch.

H ä fen ................... 381 830 342 913 335 829 350 783
darunter n. Schottland 273 533 259 809 242 599 270 373

Zusammen 1 424 929 tons Eisen und Stahl wurden in 
diesem Jahre von Cleveland verschifft, davon waren 
4SI 047 tons, oder mehr als ein Drittel, fertiges Material.

Die I*reise haben sich im vergangenen Vierteljahre 
verhältnismäßig wenig geändert, sie gestalteten sich wie 
folgt: Ju li  August September

sh

■*7/3 — 16/6 

61/-

sh >h
Middlesbrough Nr. 3

G. M. ü . . . . . . . .  46/9 — 47/3 47/3 — 47/6
OfitkU»ten> Hämatit

M/N.............. ... 61/9 — 61/6 61/6 — 61/—
Warrants, Kassa-

Käufer:
Middlesbrough Nr. 3 46/5 — 47/3 46/8^-47/9
W estküsten'Häm atit 61/2 — 61/6 62/1 Vi—63/3

Die heutigen (5. Oktober) Preise
Verladung sind: sh

Middlesbrough Nr. 1, G. M. B. . . 50/6 '
>> >» 3» . 46/9
„ „ 4, Gießerei . . 46/3
„ „ 4, Puddel . . 46/1%
„ , meliert und weiß . 45/9 "
„ Hämatit Nr. 1,2, 3,

gemischt. . . . 61/—

„ Nr. 3, Warrants ■ 46/7 )
Westkiisten-Hämatit, „ . 01/6 j

47/11/a— 46/- 
61/0

für sofortige

f. d. ton, 
netto Kasse 

ab Werk.

Kassa- 
Käufer.

Stahlschienen ab Werk £  5.12/0 f. d. t, netto Kasse 

6.10/— f. d. t mit
6.15/- 2i/o %
7.—/— Skonto und
6. 7/6 Nachlaß für
7.—/— die Ausfuhr.
6. 7/6

ab WerkEisenblech 
Stahlblech „ „
Stabeisen „ „
Winkclstahl ,, „
Winkeleisen „ „
Stahlträger „ „

Verzinktes Wellblech 
ab Werk Nr. 22 bis 24 11.5/-

f. d. ton 
mit 4 %  Skonto.

Middlesbrough-on-Tees, den 5. Oktober 1911.

H. Ronnebeclc.

IV. FRANKREICH. — Allgemeines. Das Berichts
vierteljahr gehörte zum überwiegenden Teile der Ferienzeit 
an und die geschäftliche Ruhe derselben, was neue Unter
nehmungen anbetrifft, gab der Marktverfassung das ver
nehmliche Gepräge. Verbrauch und Handel wurden in ihrer 
Zurückhaltung bestärkt in erster Linie durch die zeitweise 
Unsicherheit der politsehen Lage, dann auch durch die 
an manchen Stellen, namentlich in den gewerblichen Be
zirken, aufgetreteno Bewegung gegen die Lebensmittcl- 
teucrung, die bescr.dcis in den noidöstlichen Provinzen 
Störungen der Betriebe und sonstige unliebsame Begleit
erscheinungen im Gefolge hatte. Wenn es gleichwohl nicht 
zu Preiseinbußen von einiger Bedeutung gekommen ist, so 
verdankt dies der Markt seiner kräftigen inneren Verfassung, 
der aus den Vormonaten vorliegenden sehr günstigen 
Arbeitslage, die sich vornehmlich im Juli durch umfang
reiche Käufe und weitreichende Spezifikationen weiter 
gehoben hatte, und schließlich dem wesentlich gebesserten 
Beschäftigungsstande der einschlägigen Industrie in Deutsch
land und Belgien. Der dortige Wettbewerb trat weniger 
scharf in dio Erscheinung, und obwohl sich eine allgemeine 
Aufbesserung der Verkaufspreise nicht durchzusctzen ver
mochte, so konnten doch von den meist gefragten Er
zeugnissen namentlich Bleche einen neuen Vorsprung 
um 5 bis 10 fr gewinnen. Mit dem allmählichen Zurück
drängen der politischen Sorgen kam zwar gegen Schluß der 
Berichtszeit wieder mehr Unternehmungslust auf, inzwischen 
hatte sich aber auch der Auftragsbestand bei manchen

Werken durch die gebesserten Wasserverliältnisse und daraus 
folgende vollere Ausnutzung der Betriebe erheblich gelichtet. 
Das Bestreben nach neuer Arbeit zeigto sich vornehmlich 
bei einigen nördlichen Werken für Schweißstabeiscn und im 
Mcurthc- und Moselbezirke für Flußstabeisen; man gab dort 
bei Aufgabo größerer Posten 2y2 bis 5 fr f. d. t, später 
noch etwas mehr, nach, so daß die genannten Erzeugnisse 
schließlich durchschnittlich 7% fr billiger waren als im vor
hergehenden Vierteljahre. Sehr reichlich blieb dagegen die 
Arbeitsmenge in Bleehcn feiner sowohl wie grober Walzart. 
Die Werke verlangten ohne Ausnahme 5 bis 6 Monate 
Lieferzeit für Zusatzkäufe, und auch in der letzten Zeit 
wurden noch durchschnittlich 5 Monate beansprucht. Die 
Preise für verzinkte Sorten erfuhren gegen Schluß der Be- 
richtszeit infolge der gestiegenen Zinkpreise eine Aufbesserung 
um 15 fr f. d. t. Ueberaus stark blieb auch die Arbeitslage 
in Trägern, sonstigen Baueisen, sowie Schienen. Die hierin 
meist voll besetzten Abteilungen der östlichen Werke 
vermochten nur bei Anspannung der gesamten Betriebs
kräfte den Lieferungsverpflichtungen gerecht zu werden; 
die Vorräte des Pariser Träger-Comptoirs sind selten auf 
einen so geringen Stand gekommen wie am Schlüsse des 
diesjährigen Sommers und die seit dem 1. Juli um 5 fr 
f. d. t erhöhten Trägerpreise ließen sich ohne Widerstand 
durchhalten. In Schienen, sonstigem Gleis- und namentlich 
rollendem Eisenbahnmalcrial bildeten die weiteren umfang
reichen Bestellungen der Staatsbahn-Verwaltung und der 
privaten Bahn- sowie Kleinbahngesellschaften eine un
erschöpfliche Quello reichlicher Arbeitsgelegenheit. Der 
Beschäftigungsstand der Betriebo des Zentral- und Loire- 
Gebietes, die in der Mehrzahl für den Armee- und 
Marinebedarf arbeiten, war im Sommer besonders umfang
reich infolge der mit Eifer betriebenen Verstärkung der 
Flotte. Dio Arbeitslago am französischen Eisenmarkte 
kann somit für die Berichtsmonate als überaus günstig 
■bezeichnet werden, wogegen die Werke zu einem großen 
Teil in ihrer Leistungsfähigkeit zurückstanden, insbesondere 
waren Reklamationen wegen der Lieferung von Blechen an 
der Tagesordnung, wodurch auch dio weiterverarbeitenden 
Betriebe an der rechtzeitigen Ausführung der Bestellungen 
gehindert wurden. Dio Ursache hierfür lag auch darin, 
daß bei einer Reihe der heimischen Werke, mit manchen 
rühmlichen Ausnahmen, noch vielfach veraltete Betriebs- 
einrichtungen vorhanden sind; eine stattliche Anzahl der 
Unternehmungen ist gerade mit der Ausführung von 
Werkserweiterungen und Verbesserungen beschäftigt und 
war dadurch zunächst noch an der vollen Entfaltung der 
Leistungsfähigkeit behindert. Sehr günstig für die Werke 
war die große Stetigkeit der Rohstoff- und Halbzeugpreise, 
während der Wertstand der Fertigerzeugnisse ein langsames, 
aber allmähliches Vorrücken erkennen läßt.

Am Kohlenmarkte zeigte sich die Wirkung der flotten 
Besetzung der industriellen Betriebe in ausreichenden 
Absatz- und festen Preisverhältnissen. Auch die Ziegel
und Kalkbrennereien nahmen größere Mengen als in den 
Vorjahren auf. Gleichwohl vermochten sich die Preissätze 
nicht zu heben, weil ein starker und wachsender auslän
discher Wettbewerb bestehen blieb. Hierbei tat sich be
sonders deutsche Kohle hervor; die Lieferungen in deutschen 
Kohlen, Koks und Briketts werden in diesem Jahre Rekord
ziffern ergeben, so daß die neben der englischen bisher noch 
der deutschen überlegene belgische Einfuhr voraussichtlich 
schon mit dem nächsten Jahre überholt sein wird. Auf den 
steigenden Brennstoffbezug von auswärts ist die franzö
sische Industrie, namentlich in Zeiten wirtschaftlichen 
Aufstiegs, unzweifelhaft angewiesen, und die Bevorzugung 
deutscher Herkünfte ergab sich schon daraus, daß cngüsche 
sowohl wie belgische Kohle in den letzten Monaten teurer 
geworden ist. Man machte in Abnehmerkreisen in den 
Monaten Juli und August von den geltenden Sonimer- 
prämien noch ausgiebigen Gebrauch und deckte den Bedarf, 
soweit sich derselbe für die folgenden Monate übersehen 
ließ. Auch Hausbrandsorten wurden wieder stärker heran
gezogen, immerhin ging man in der Versorgung nicht so 
weit wie in den Vorjahren, weil ncch manche Bestände vor-
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banden waren. Mit dem 1. September traten allgemein dio 
Winterpreise wieder in Kraft; damit ist die Geschäftstätig
keit zunächst ruhiger geworden.

Erze. Das Erzgcsehäft steht vornelmilieh unter dem 
Zeichen der angespannt verbrauchenden Werke, sowohl 
am heimischen als auch an den belgischen und deutschen 
Märkten. An allen Stellen zeigt sich ein weiterer Vorsprung 
in der Aufnahmefähigkeit, aber die noch stärker zunehmendo 
Gewinnung im Erzbecken von Briey läßt eino Aufwärts
bewegung der Preiso nicht zu. Dio Wertlnge blieb auch in 
der Bcrichtszcit ohne einschneidende Aenderung. Für dio 
meisten der bedeutenden Eisenhüttengcsellschaften ist 
ein regelmäßiger Bezug auf stetiger Grundlage gewähr
leistet, weil ihnen ein ausreichender eigener Erzbesitz zur 
Verfügung steht. Ein Anziehen der Preiso war hingegen 
bei Erzen schwedischer und vornehmlich nordspanischer 
Herkunft zu bemerken, bei letzteren besonders infolge der 
Ausstandsbewegung im Bilbaobezirk. Man hielt sich daher 
von größeren Abschlüssen in diesen Sorten fern und bevor
zugte algerische und namentlich Minette-Erze.

In Roheisen hatten sich die Vorräte infolge der zeit
weiligen Störungen der Betriebe und daraus sich ergebendem 
schwächerem Abruf etwas stärker angesammclt, im letzten 
Monat nahm der Verkehr jedoch wieder lebhaftere Formen 
an. Auch für dio kommende Zeit ist auf eino Steigerung 
des Absatzes zu rechncn, weil eine Reihe neuer Werks- 
crwcitcrungcn der Vollendung entgegengeht und wachsende 
Bezüge erfordert. Ob sich angesichts der Mchrerzeugung, 
des gleichzeitig aber billigeren Kokspreiscs— für das Berichts
vierteljahr wurde derselbe für dio Mitglieder der Vereinigung 
der Hüttenlcuto und Kokshersteller auf 21,85 fr festgesetzt, 
gegen 22 fr im vorhergehenden, 22,10 frim ersten Vierteljahre 
1911 und 23,40 bzw. 24 fr im letzten Halbjahre 1910 — der 
bis jetzt unveränderte Richtpreis des Roheisens weiter 
bahaupten lassen wird, muß nach Ansicht der verarbeitenden 
Industriellen fraglich erscheinen. Die aufstrebende Richtung 
der Roheisenprciso in Belgien, trotz gleichfalls steigender 
Erzeugung, das endgültige Zustandekommen des deutschen 
Roheisensyndikats und dio vorwiegend festere Haltung für 
englisches Roheisen haben ohne Zweifel dazu beigetragen, 
auch den französischen Hüttenleuten das Rückgrat zu 
stärken. Mit dem Beginn des dritten Vierteljahres waren 
von 157 bestehenden Hochöfen insgesamt 119 im Feuer, 
d. s. 5 Hochöfen mehr als Anfang 1911 und 13 mehr als 
am 1. Januar 1910.

Altmaterial konnte aus der günstigen Marktlage erst 
im letzten Drittel der Berichtszeit Nutzen ziehen, der sich 
aber in bescheidenen Grenzen hielt. Eino Folge der durch
greifenden Ergänzungen des Eisenbahnmaterials war die 
vorherige Ueberschwcmmung des Marktes mit Alteisen. 
Die Abnehmer gingen im September zu umfangreicheren 
Anschaffungen über, wodurch dio Preise der begehrtesten 
Artikel etwas anzogen. Alte Eisen-, Stahl- und Vignol- 
scluencn kamen auf durchschnittlich 72 bis 80 fr, ver
schiedene Gleismaterialien auf 71 bis 72 fr und gewöhnlicher 
Schrott auf 03 bis 65 fr zu stehen.

Das Marktbild für Halbzeug und Fertigeisen wurde 
im großen und ganzen durch die im allgemeinen Teile ge
schilderten Verhältnisse bestimmt. Im letzten Abschnitte der 
Berichtszeit lieferten die Stahlwerke allgemein flotter, so 
daß die Klagen wegen rückständiger Thomasstahlblöcko 
verstummt sind. Infolge der starken Inanspruchnahme der 
Werke für den Inlandsvcrbrauch trat das Ausfuhrgeschäft 
nicht besondere hervor. Die Erzeugung an Rohblöckcn 
stieg im ersten Halbjahre gegenüber der Verglcichszeit des 
'  orjahres um 31 850 t auf 1 787 000 t, die Herstellung von 
vorgewalzten Blöcken und Stahlknüppeln um 40 840 t 
auf 843 900 t. Dio Richtpreise blieben die gleichen. Für 
Walzdraht zeigte sich der Verbrauch weiter sehr aufnahme
fähig. ln Stabeisen kam bei den stellenweise gewährten 
Sondervergütungen wiedeT mehr Arbeit herein. Ohne 
Berücksichtigung dieser Vergütungen stellt sich Schweiß
stabeisen im Norden auf 155 bis 100 fr, im Meurthe- und 
Moselbezirke auf 157% bis 162% fr, im Gebiete der oberen 
Marne auf 170 bis 175 fr und am Pariser Markte auf durch

schnittlich 170 fr. Für Flußstabeisen wird im Norden 
157% bis 162% fr notiert; im Osten 160 bis 165 fr, im 
Hauto-Marne-Bezirk durchschnittlich 175 fr und am Pariser 
Markte 170 bis 175 fr. Für Spezialsortcn blieben die Sätzo 
die gleichen wie im vorhergehenden Vierteljahre. Im 
Trägerpreis ist seit dem 1. Juli für den Pariser Markt 
eine Erhöhung um 5 fr f. d. t zu verzeichnen, der Richtsatz 
stellt sich damit auf 200 fr. —  Bei Blechen haben auch 
dio geforderten höheren Preise den Verbrauch nicht zurück- 
gehalten, sich weitere Posten zu sichern. Grobbleche von 
3 mm und mehr sind daher im Norden auf 195 bis 205 fr 
gestiegen, im Meurthe- und Moselbezirke auf durchschnittlich 
200 fr; am Pariser Markte wird 210 bis 225 fr, stellenweise 
auch noch höher notiert, statt 205 fr im vorhergehenden 
und 195 fr im ersten Vierteljahre 1911. Im Haute-Mnrne- 
Gebiet ist der Preis hierfür fest auf 230 fr geblieben. Für 
Feinbleche wurden die früheren Preise ebenfalls weiter auf
recht erhalten. — Die Fabrikanten von Kleineisenzeug 
wurden von der Zurückhaltung der verbrauchenden Werke 
stellenweise stärker betroffen, so daß man zu Prciserlcieh- 
terungen überging, um neue Arbeit heranzuziehen; dio 
letzten Wochen brachten indes wieder mehr Bestellungen.

V. BELGIEN. — Allgemeines. Dio Entwicklung 
des belgischen Eisenmarktes in den letzten drei Monaten 
ist rocht befriedigend gewesen. Anscheinend durch drin
genden Bedarf zum Kaufen veranlaßt, haben dio über
seeischen Verbraucher, auf welche dio belgische Eisen
industrie besonders angewiesen ist, in den ersten Wochen 
des dritten Jahrcsvicrtels eine erhebliche Menge nennens
werter Aufträge übcrschrieben, so daß sich ungewohntcr- 
weiso mitten im Hochsommer eine lebhafte Abwärts
bewegung am belgischen Eisenmarkte entwickelte, die 
den übrigen Eisenmärkten des Kontinents Veranlassung 
zu neuer Festigkeit gab. Dio umfangreiche Kauftätig
keit im Hochsommer dürfte darauf zurückzuführen sein, 
daß bei der im Frühjahr herrschenden Zurückhaltung 
der Verbraucher nur der dringendste Bedarf befriedigt 
worden war, so daß die Abnehmerschaft, ohne den Herbst 
abwarten zu können, bereits drei Monate früher als sonst 
zu größeren Käufen schreiten mußte. Die Anregung dazu 
dürften allerdings auch die gegen Anfang des dritten 
Jahrcsvicrtels äußerst niedrigen Notierungen der bel
gischen Eiscnwerko gewesen sein. In der Erwartung, 
ihren Bedarf billig cindecken zu können, sahen sich 
indessen die meisten Abnehmer getäuscht, da der zu 
Anfang des dritten Jahrcsviertels niedrige Preisstand 
durchaus nicht dem Beschäftigungsgrade der einzelnen 
Werke entsprach, die im übrigen bereits in den letzten 
Wochen des zweiten Vierteljahres eino größere Anzahl 
von Aufträgen hereingenommen hatten und nur den Be
ginn einer allgemein lebhafteren Kauftätigkeit abwarteten, 
um ihre Preise zu erhöhe-). Die Belebung setzte in den 
ersten Wochen des Monats Juni in einer Weise ein, welche 
die Erwartung der Werke weit übertraf und erst dann eine 
gewisse Unterbrechung erfuhr, als die Marokkoverhand
lungen einen ziemlich kritischen Stand erreicht hatten. 
Sobald die diplomatischen Verhandlungen der Kabinette 
von Paris und Berlin wieder ihren normalen Verlauf 
nahmen, setzte die Kauftätigkeit der Verbraucher, ob
gleich sich gegen Mitte September gleichzeitig eine unge
wöhnlich starke Verteurung am internationalen Geld
märkte eingestellt hatte, sofort wieder ein, um sich auch 
durch die Feindseligkeiten zwischen Italien und der Türkei 
nicht beeinflussen zu lassen. Im übrigen erfuhr der bel
gische Eisenmarkt durch die bevorstehende, am 1. Oktober 
d. J. in Kraft tretende Halbzeugprciserhöhung um 1,50 fr 
f. d. t sowie durch das Zustandekommen des allgemeinen 
deutschen Roheisensyndikates, von dessen Tätigkeit man 
eine günstige Wirkung auf den belgischen Roheisenmarkt 
erwartet, weitere Festigung. Man glaubt, daß diese jetzt 
für längere Zeit im voraus gesichert ist, da der Beschäfti- 
gungfgiad der Werke im letzten Jahresvicrtel erheblich 
gebest eit wurde, wie es sieh schon in den wesentlich länger 
gewordenen Lieferfristen widerspiegclt. Der Betrieb ist 
im Laufe der letzten drei Monate sehr lohnend geworden,
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da bei unverändert gebliebenen Rohstoffpreisen die Ver- 
kaufssätzo für nahezu sämtliche Fertigerzeugnisse eine 
recht erhebliche Steigerung erfahren haben, die in den 
Ausfuhrpreisen für Stabeisen etwa 0 sh, für Bleche 0 bis
7 sh f. d. t beträgt. — Auf dem Inlandsmarkte hat man sich 
dagegen damit begnügt, die im letzten Jahresviertcl für 
Feinbleche um 2,50 fr erhöhten Notierungen wie die übrigen 
Preise unverändert aufrecht zu erhalten, nur Flußstab
eisen erfuhr cino kleino Aufbesserung.

Kohlen. Trotz des starken ausländischen 'Wett
bewerbs, der am Kohlenmarkte namentlich in den Sommer
monaten sehr in Erscheinung trat, haben die belgischen 
Zechen die auf der vorletzten Brennstoffverdingung der 
belgischen Staatsbahn für Fettfeinkohlen um 0,50 fr und 
für halbfette Fcinkolilen um 0,25 fr f. d. t erhöhten Preise 
aufrecht erhalten können. Bei dem äußerst starken Wett
bewerb deutscher und englischer Zechen am belgischen 
Kohlcnmarkte ist dio Widerstandsfähigkeit des letzteren 
eigentlich erstaunlich, indessen bleibt nicht zu vergessen, 
daß sich die Einfuhr ausländischer Kohlen vielfach nur in 
denjenigen Sorten, wie z. B. Gasflammkohlen, vollzieht, 
die in Belgien selbst nicht gefördert werden; allerdings 
ist auch das ausländische Angebot in den übrigen Sorten 
sehr drückend gewesen und ohne dasselbe wären die 
belgischen Zechen, die infolge der Wirkung des neuen 
belgischen Berggesetzes eine nicht unerhebliche Ver
minderung ihrer Erzeugung und Verteuerung ihres Selbst
kostenpreises feststcllen, bereits dazu übergegangen, ihre 
Ankaufspreise zu erhöhen.

Erze. Durch das Anblasen neuer Hochöfen in den 
letzten drei Monaten ist der Erzbedarf weiter gestiegen, 
und dio Einfuhr ausländischer Erze, auf welche die bel
gische Eisenindustrie in der Hauptsache angewiesen ist, 
weist für die ersten sieben Monate des Jahres mit 3 187 800 t 
gegenüber der vorjährigen Vergleichszeit eine Steigerung 
um rd. 242 000 t auf; bemerkenswert ist hierbei, daß 
trotz der erheblichen Einfuhrsteigerung aus Frankreich, 
das in dem genannten Zeiträume 1 890 400 (i. V. 
1 039 000) t nach Belgien sandte, die Erzeinfuhr aus 
Deutschland sogar noch eine Zunahme aufwies; aus Deutsch
land kamen 137 000 (i. V. 102 400) t nach Belgien zum 
Veriaml, während die Erzeinfuhr aus Luxemburg von 
902 100 t i. V. jetzt auf 848 000 t zurückgegangen war.

Roheisen. Die Lage am belgischen Roheisenmarkte 
war während der letzten drei Monate dadurch besonders 
bemerkenswert, daß die über ein Jahr währende ständige 
Abwärtsbewegung der belgischen Roheisenpreise mit An
fang des dritten Jahresviertels endgültig zum Stillstand 
gekommen zu sein scheint. Für sämtliche Sorten bel
gischen Roheisens lagen die Marktnotierungen in diesen 
drei Monaten vollständig unverändert, so daß der tiefste 
Punkt der bisherigen Abschwächung erreicht sein dürfte. 
Infolge der stärkeren Beschäftigung der Verbraucher trat 
im übrigen gegen Schluß des dritten Jahrcsvicrtels eine 
lebhaftere Nachfrage zutage, weswegen schließlich die 
meisten Hochöfen dazu übergingen, für Thomasroheisen 
um durchschnittlich 1 fr f. d. t höhere Preise zu verlangen; 
gleichzeitig spiegelte sich auch in den Notierungen für 
Gießereieisen eine festere Stimmung der Hersteller wider. 
Diese dürfte teilweise allerdings auch darauf zurückzu- 
führen sein, daß in den letzten Monaten die Einfuhr aus
ländischen Roheisens weniger in Erscheinung getreten ist 
und schließlich gegen das Vorjahr eine Abnahme um etwa 
30000 t aufwies. Aus nachstehender Aufstellung der 
Marktpreise, gerechnet f. d. t frei Verbrauchswcrk des 
Beckens von Charleroi, ist die in der Berichtszeit einge
tretene größere Stetigkeit und Festigung des belgischen 
Roheisenmarktes zu erkennen:

Anfang M itte Ende

Ja l i August September

fr fr fr

Frischereiroheisen 58,00—60,00 58,00— 60,00 58,00—00,00 
Thomasroheisen 65,50—67,00 65,50—67,00 66,50—68,00 
Gießereiroheisen 66,00—67,00 66,00—67,00 66,00—67,00

A ltm aterial. Der Altmaterialmarkt hat dio am 
belgischen Fertigeisenmarkte eingetretene Besserung nicht 
mitgemacht. Der stärkere Entfall der Werke sowie das 
steigende Angebot der heimischen und namentlich der 
holländischen Händlerfirmen haben den Durchschnitts
preis für gewöhnlichen Werkschrott, der Anfang des 
zweiten Jahresviertels 64 fr, Ende desselben 61 fr betrug, 
weiter herunter gehen lassen, und ein höherer Preis wie 
60 fr f. d. t wurde gegen Ende des Monats August nicht 
mehr erzielt.

Halbzeug. Die Kauftätigkeit in Halbzeug gestaltete 
sieh namentlich in den letzten Wochen des dritten Jahres- 
vicrtels recht lebhaft, da das belgische Stahhverkskontor 
Ende August für den 1. Oktober eine weitere Erhöhung 
seiner Halbzeugpreise um 1,50 fr ankündigte, indem der 
bisherige, für monatliche Abnahme bestimmter Mengen 
auf die Grundpreise gewährte Nachlaß um den gleichen 
Betrag vermindert wurde. Bei der in den letzten Monaten 
auch am internationalen Eisenmarktc eingetretenen Besse
rung haben sich die Absatzverhältnisse für belgisches 
Halbzeug wieder gebessert, und der für die Ausfuhr nach 
England notierte Preis von 76 bis 78 sh für Halbzeug
bleche von 4“ konnte allmählich bis auf 80 bis 81 sh erhöht 
werden. Die Einfuhr ausländischen Halbzeugs nach 
Belgien stellte sich in den ersten sieben Monaten des 
Jahres auf 50 900 (i. V. 52 700) t, wovon etwa 65% aus 
dem Gebiete des Deutschen Zollvereins stammten.

Fertigwaren. Der Markt der Fertigerzeugnisse hat 
im Laufe des diitten Jahrcsvicrtels eine allgemeine und 
durchgreifende Besserung erfahren. Während sich im 
zweiten Vierteljahre hauptsächlich der Markt der syndi
zierten Erzeugnisse durch eine größere Lebhaftigkeit aus
zeichnete, ist dies in der Bcrichtszeit hauptsächlich in den 
nichtsyndizierten Erzeugnissen der Fall gewesen, wo 
namentlich in Stabeisen und Blechen eine Besserung ein- 
setzte, wie sie der belgische Eisenmarkt in so kurzer Frist 
selten gekannt hat. Die Gründe für dio Belebung der 
Kauftätigkeit sind bereits zu Anfang des Berichtes auf
geführt worden; es sei somit nur fcstgestellt, daß sich die 
Geschäftslage der Eisenwerke sowohl hinsichtlich der 
Beschäftigung wie der Preislage sehr befriedigend gestaltet 
hat. — In der Entwicklung des Stabeisen- und Blech
marktes traten anfangs gewisse Verschiedenheiten zutage, 
indem die Kauftätigkeit und Preisbewegung in Stabeisen 
bis Anfang August große Fortschritte machte, während die 
Kauftätigkeit in Blechen verhältnismäßig im Rückstand 
blieb. Gegen Schluß des dritten Vierteljahres wurde 
dagegen der Stabeisenmarkt mehr vernachlässigt, während 
die Kauftätigkeit am Blechmarkte, sowohl in Grob- und 
Feinblechen wie in den übrigen Sorten, plötzlich einen 
großen Aufschwung nahm. Auf beiden Märkten umfaßte 
die Preisaufbesserung sämtlicher Sorten etwa 6 bis 7 sh 
f. d. t. Das Geschäft in Bandeisen und Streifen hat die 
Entwicklung des Blechmarktes nicht in der gleich starken 
Weise mitgemacht, obgleich auch hier die Preise um 2 bis 
3 sh, und zwar für Bandeisen auf £  6.2/— bis 6.3/— fob 
Antwerpen erhöht worden sind. Auf dem Drahtmarkte 
ist dagegen eine wesentliche Besserung cingetrcten, und 
sowohl in gezogenem und verzinktem Draht, wie in Draht
stiften und Nägeln hat das Geschäft einen größeren Um
fang angenommen; dagegen haben sich bis in die letzte 
Zeit die Schrauben- und Mutternfabriken über unge
nügende Preise beklagt. Bei den Gießereien und Maschinen
fabriken hat der bereits im zweiten Jahresviertcl be
friedigende Geschäftsgang sich weiter gebessert, und auch 
bei den Waggon- und Lokomotiv-Bauanstalten ist ge
nügend neue Arbeit hcreingekommen, um die Arbeits- 
beständc auf der bisherigen Höhe zu halten. Das Geschäft 
in syndizierten Erzeugnissen, Trägern und Schienen, war 
zu Anfang der Berichtszeit etwas ruhiger geworden, 
wenigstens war dies bei Schienen festzustellen. Der Monat 
September brachte dagegen bereits eine Belebung der 
Kauftätigkeit, so daß das belgische Stahlwerkskontor in 
den genannten beiden Erzeugnissen die monatlichen Be
teiligungsziffern auf die selten gebrachte Höhe von 75 0001
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erhöhen konnte. Nachfolgende Aufstellung zeigt die 
Entwicklung der Ausfuhrpreise der hauptsächlichsten 
belgischen Ausfuhrerzeugnisse während des dritten 
Vierteljahres f. d. t fob Antwerpen:

Anfang Mitte Ende

Ju li August September

Flußstabetscn 4.10/— bis 4.12/ — 4.15/— bis 4.17/— 4.15/— bis 4.17/—  
Schwcißstab-

eisen . . 4.10/— .  4.12/6 4.15/— „ 4.17/— 4.16/— - 4.17/— 
Flußeia. Grob

bleche . . 5.12/—  „ 5.13/— 5.151- „ 5.17/- 5.18/— ,  C. 01- 
Feinbleche

■/M‘ . . .  6. 01— ,  6. 2 /-  6 4/— „ 6. G/-  6. 7/— ,  6. 3/—  
Schienen . . 6. 2/6 „ 5. 7/6 5. 2/6 ,  5. 7/6 5. 2/6 „ 5. 7/6

VI. VEREINIGTE STAATEN VON NORD
AMERIKA. — Die bereits im vorigen Bcricht geschilderte 
unerfreuliche Lage der amerikanischen Eisenindustrie 
hat im abgelaufenen Jahresviertel keine Besserung er
fahren. Der Markt zeigt auf allen Gebieten eine aus
gesprochene Unlust, die ihren Ursprung weniger in einer 
verminderten Aufnahmefähigkeit des Landes, als vielmehr 
in der Unerquickliclikeit der allgemeinen politischen Ver
hältnisse hat.

Die Preise sind in den letzten Monaten noch weiter 
zurückgegangen sie haben für Roheisen und Halbzeug 
den Tiefstand des Jahres 1900 noch unterschritten und 
sind zum Teil 30 bis 40 %  unter denen des Jahres 1907, 
während die Preise für Fertigerzeugnisse sich im Ver
hältnis durchweg besser behaupten konnten und nur 
etwa 20 bis 25% unter denjenigen der 1907 er Hoch
konjunktur bleiben.

Die Erzförderung hat bedeutende Einschränkungen 
erfahren müssen, da die Hoehofenwerke dio vorhandenen 
großen Vorräte aufarbeiten und nur verhältnismäßig 
geringe Mengen abrufen. Auch die Koksherstellung 
leidet unter den ungewissen Verhältnissen des Roheisen
marktes, die Erzeugung im Connelsviller Bezirk geht 
ständig zurück. Hochofenkoks notiert zurzeit $ 1,50 bis 
1,55 f.d. ton ab Ofen, ohne daß jedoch ein nennenswertes 
Geschäft zustande kommt.

Roheisen und Rohstahl liegen gleicherweise wie die 
meisten Walzwerkserzeugnisse äußerst schwach, das 
Geschäft für 1912 begegnet von allen Seiten der größten 
Zurückhaltung, da dio Werke sich zu den heutigen niedrigen 
Preisen nicht binden wollen und anderseits die Ver
braucher selbst zu diesen niedrigen Preisen nur mit dem 
allernotwendigsten Bedarf herauskommen. Ein Ende 
der gegenwärtigen entmutigenden Verhältnisse ist noch 
gar nicht abzusehen.

Die Preisnoticrungen stellten sich wie folgt:
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Dollar fUr die Tonne zu 101C kg

Gießerei-Roheisen Stan
dard Nr. 2 loco Phila
delphia ........................ 15,00 15,00 15,00 15,00 16,00

Gießerei-Roheisen Nr. 2 
(aus dem Süden) loco
C inc innati.................... 13,50 13,50 13,50 13,25 14,25;

Bessemer-Roheisen . 1 e 15,90 15,90 15,90 15,90 15,90
Graues Puddelroheis. J f  ■§ 13,90 13,90 13,90 13,65 14,15
Bessemerknüppel . .) e 21,00 21,00 21,00 20,00 24,00

Cents fUr das Pfand

Schwere Stahlschienen ab
W e r k ............................ 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25

Behälterbleche .1 

Feinbleche Nr. 28 ! ■§ 5 =

1,35 1,35 1,30 1.25 1,40
2,00 2,00 1,951 1,90 2,15

Drahtstifte . . . j ^  a 1,70 1,70 1,65 1,65 1,70
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Vom Roheisenmarkte. — Deutschland. Die Lage 
des rheinisch-westfälischen Roheisenmarktes hat 
sich seit unserem letzten Berichte nicht geändert.

1911

E isen leg ierungen.
F e r r o . s i l i z l u m  :

a) i, Hochofen erzeugt (Basis 10 %  Si)
f. d .t verzollt frei Waggon i  
Duisburg-Kuhrort . . . 

Skala 3,50 jfi
b) elektr. hergestellt (Basis 60%  Si) ;

f. d. t ab Duisburg. . . 
Skala ± 5  J i

c) elektr. hergestellt (Basis 75% SI) ,
f. d. t ab Duisburg. . .

Skala ̂  5,50 JC

Fe r r o m  a n ga n si  11 z i u in , elektr. 
hergestellt:

1. 50 bis 55%  Mn, 23 bis 28 %  Si j
f. d. t ab Duisburg. . .

2. 68 bis 75%  Mn, 20 bis 25 %  Si
f. d. t ab Duisburg. . .

3. 50 bis 55%  Mn, 30 bis 35%  Si I
f. d. t ab Duisburg. . .

F e r r o  m a n  ga  n (Basis 80%  Mn): 
f. d. t fob engl. Häfen 

Skala ±  2 JC 
F e r r o c h r o m ,  elektr. hergestellt:

1. raff. Ferrochrom Nr. I
(0,3 bis 0,75 %  C, Basis 60 %  Cr) j

f. d. t ab Duisburg. . . j
Skala +  82,50 JC

2. raff. Ferrochrom Nr. I I
(1 bis 2 %  C, Basis 60 %  Gr) \

f. d. t ab Duisburg. . .
Skala ¿ 2 5

3. Ferrochrom
(4 bis 6 %  C, Basis 60 %  Cr) |

f. d. t ab Duisburg. . .
Skala ̂  15 »-4?

F e r r o t i  t a n  (10 bis 15% Ti) f. 100 kg
ab H ü t t e .........................

F t r r o w o l f r a m  (85% "Wo, 0,5 bis 
1% C): f. d. kg des in der Legte- j 
rung enthaltenen metallischen Wolf- } 

rann ab Duisburg . . .  
F e r r o m o l y b d ä n  (70 bis 80% Mo): ! 

f. d. kg des In der Legierung ent
haltenen Molybdäns ab Duisburg . 

F e r r o  v a n a d i u  m (Basis 25%  Ya, 
kohlenstofffrei) f. d. kg ab Hütte . 

Skala ±  0,48 JC 
F e r r o b o r  (20% Bo, kohlenstofffrei): 

f. d. kg ab Hütte . . .  
K a r b o r u n d u m  (Siliziumkarbid): 

f. d. t ab Duisburg. .

Metalle.

f. 100 kg ab Hütte . 
f. 100 „ „ „ .

Ble i  .
K u p f e r

| schles. c f. 100 kg ab Hütte

Z I n k | rhein, J  f. 100 kg ,,

V belg. * f. 100 kg ,,
Z i n n-  Ban  ca f. 50 kg cif Rotterdam
N i c k e l  (98 bU 99 %  Ni):

f .d . kg ab Hütte . . 
A l u m i n i u m  (98 bis 99 %  A l): . .

f. 100 kg ab Hütte . . 
Me ta l l .  C h r o m  (98 bis 9 9%  Cr, 

kohlenstofffrei) : f. d. kg ab Hütte . 
M e t a l l .  M a n g  an  (97%  Mn):

f. d. kg ab Hütte . . .
Me t a l l .  W o l f r a m  , pulrerförmig 

(96 bis 93 %  Wo): f.d . kg ab Hütte . 
C h r o m  m a n g a n  (30% Cr., kohlen

stofffrei): f. d. kg ab Hütte . . .
C h r o m m o l y b d ä n  (50% Mo, koh

lenstofffrei): f. d. kg ab Hütte . . 
M a n g a n b o r  (30% Bo, kohlenstoff

frei): f, d. kg ab Hütte . . .
M a n g a n t i t a n  (30 bis 35 %  Ti, koh

lenstofffrei): f. d, kg ab Hütte . ,
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11,00 11,00 11,00
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England. Aus Middlesbrough wird uns unter dem 
7- d. 31. wie folgt berichtet: Der Roheisenmarkt verlief 
in dieser Woche ziemlich stetig bei recht ruhigem Ge
schäft, das allgemein auf sofortigen Bedarf beschränkt 
blieb. Warrants begannen mit sh 45/11% d Käufer, wäh
rend gleichzeitig sh 46/3 d gefordert wurden, und schlossen 
mit- sh 46/4 d bzw. sh 46/4% d f. d. ton. G. M. B. wurde 
mit sh 46/9 d für Nr. 3, sh 51/3 d für Nr. 1, sh 61/— für 
Hämatit in gleichen Mengen Nr. 1, 2 u. 3, netto Kasse 
ab Werk, bezahlt. Die Verschiffungen sind durch stür
misches Wetter behindert; dennoch verringerten sich dio 
Warrantslager und enthalten jetzt 5S9 995 tons, darunter 
536 484 tons Nr. 3. — Die Roheisenverschiffungen von den 
Tees-Häfen betrugen im September 92 538 U ns gegen 
94 655 tons im August. Nach britischen Häfen wurden 
36 071 (im August 22 134) tons verladen, darunter 
27 245 (10 706) tons nach Schottland. Nach fremden 
Häfen gingen 56 467 (72 521) tons, darunter 5593 (7571) 
tons nach Deutschland und Holland. Die Warrantslagcr 
zeigen im September eino Abnahmo um 2386 tons.

Rheinisch-Westfälisches Kohlen-Syndikat zu Essen 
a. d. Ruhr. — Die am 9. d. M. abgehalteno Zechcn- 
besitzer-Vcrsammlung setzte dio Bcteiligungsanteilo 
für November in Kohlen auf 85 (bisher 87 %) % , in 
Koks auf CO (65 bezw. CO) %  und für Briketts auf
77 % (80) %  fest. Da dio Drucklegung des Monats
berichtes noch nicht erfolgen konnte, erstattete der Vor
stand einen vorläufigen Bericht über die Marktlage, 
wonach dio Absatzverhältnisse im September sich im 
allgemeinen im Rahmen des Vormonats abgewickelt 
haben.

Deutsche Abflußrohr-Verkaufsstelle, G. m. b. H. — 
Ostdeutsches Abflußrohr-Syndikat ln Berlin. — Die beiden 
Verbände, die zu einander im Kartellvcrhältnis stehen, 
sind nach der „Frkft. Ztg.“ um ein Jahr verlängert.

Aktien-Gesellschaft Bremerhütte zu Weidenau. —
Wie die „Köln. Ztg.“ mitteilt, wird von der Verwaltung 
der Plan erwogen, die Anlagen zu zentralisieren, indem 
die Weidenauer Fein- und Grobblechwalzwerke (früher 
Haardter Walzwerke und Hüttcnhainsches Werk) nach 
einem an die Gcisweider Betriebe anschließenden Gelände 
verlegt werden.

Aktiengesellschaft Charlottenhütte in Niederscheiden.
— Gewerkschaft EisenhardterTieibau ln Eisern. — Eiserner 
Hütte, A. G. in Eisern. Dio am 6. d. M. abgehaltcnen 
Hauptversammlungen der Eiserner Hütte und der Gewerk
schaft Eisenhardter Tiefbau genehmigten die Ver
schmelzung mit der Charlottcnhütte. Für vier Kuxe 
der Gewerkschaft Eisenhardter Tiefbau werden drei 
Aktien drr Charlottenhütto und außerdem für jeden 
Kux 50 . f t  bar und für zwei Aktien der Eiserner Hütte 
drei Aktien der Charlottenhütte mit Dividendenbercchti- 
gung vom 1. Juli 1911 ab gewährt. Die Charlottenhütte 
erhöht zu diesem Zweck ihr Ak tienkap ita l um 
953 000 Jl auf 5 000000.ft; hiervon dienen 516 000 .ft 
zur Uebernahme von Eisenhardt Tiefbau und 420 000 . f t  

zur Ucbernahmo der Eiserner Hütte. Für die neuen 
Aktien ist das Bezugsrccht ausgeschlossen.

Aktiengesellschaft der Dillinger Hüttenwerke, Dillingen
a. d. Saar. —  Dio Gesellschaft erzielte im Geschäftsjahre 
1910/11 nach Abzug der Abschreibungen und Rücklagen 
einen Reingewinn von 5 363 933 (i. V. 4 487 570) J l . 
Für Gewinnanteile, Belohnungen und Zuweisungen sind 
1 165 945 (1 038 192) Jl erforderlich, an Dividende wer
den 4 050 000 (3 375 000) . f t  (24 %  gegen 30 %  i. V.) 
auf 16 875 000 (11 250 000) . f t  Aktienkapital ausgesehüttet; 
zum Vortrag auf neue Rechnung verbleiben somit noch 
147 988 (74 378) .«.

Aktiengesellschaft Lauchhammer, Riesa i. S. — Das
hervortretendste Mcikmal der Geschäftslage im abge
laufenen Betriibsjahre war nach dem Berichte des Vor
standes reichliche Beschäftigung bei gcdiücktcn Verkaufs
preisen—  und zwar nicht nur bei den Walzwerkseizeug

nissen der Gesellschaft, sondern auch bei den Eisenkon
struktionen und verschiedenen Gießercierzeugmssen. 
Wenn bei der lebhaften Nachfrage nicht bcssero Erlöse 
erzielt wurden, so erblickt der Bericht die Ursache hin
sichtlich der Walzwerkscrzeugnisso in den mit Rücksicht 
auf dio bevorstehenden Verhandlungen über die Erneu
erung des Stahlwerks-Verbandes angestrengt betriebenen 
Erweiterungen der großen gemischten Werke. Das Mehr 
an Erzeugung, das dadurch fortgesetzt entstand, war 
so bedeutend, daß cs jedem Steigen des Bedarfes leicht 
gerecht werden konnte, wobei noch dio Ausfuhr mehr 
als früher zu schlechten Preisen gesucht werden mußte. 
Besonders auch in dem natürlichen Absatzgebiete des 
Unternehmens, Sachsen und Mitteldeutschland, ent
wickelte sich unter solchen Umständen schärfcr als 
früher der Wettbewerb der westdeutschen mit den schle
sischen und mitteldeutschen Werken. , Das Unternehmen 
sieht seino Lago weiter ungünstig beeinflußt durch 
die Aufsaugung der kleineren Betriebe in der west
deutschen Eisenindustrie durch die großen Konzerne. Die 
vor kurzem erfolgte Verlängerung des Roheisensyndikates 
auf breiterer Grundlage beeinflußt den Roheiseneinkauf 
der Gesellschaft. Die im Herbst 1909 gebildete lose Preis
konvention für Stabeisen vermochte im Berichtsjahre 
dio mäßig aufgebcsscrten Preise nicht zu halten und ver
fiel nach vergeblichen Versuchen, den Markt zu stützen, 
im März d. J. der Auflösung. Die Preise gingen seitdem 
weiter zurück und erreichten im Juli d. J. einen ähnlichen 
Tiefstand wie vor zwei Jahren. In diesem Stadium 
deckten sich die Käufer allgemein reichlich ein; seitdem 
werden höhere Preise gefordert, dio aber zunächst nur 
in geringem Maßo für die Werko wirksam werden. Die 
Konvention für Grob- und Riffelbleche konnte, getragen 
durch die gute Nachfrage, dio Preiso auf auskömmlicher 
Höhe halten. Dagegen liegt nach dem Bcrichto das 
Geschäft in schmiedeisernen Röhren sehr ungünstig. 
Nach der am 30. Juni 1910 erfolgten Auflösung des Gas- 
und Sicderohr-Syndikatcs wurden die Preiso hierfür 
unlohnend und konnten sich auch nach dem Austoben 
des ersten Kampfes nicht wieder erholen. Vier der größten 
Röhrenwerko wurden großen gemischten Werken ange
gliedert. Das Deutsche Gußröhrcn-Syndikat konnte bei 
seinem Ablaufen am 31. März 1911 nicht wieder erneuert 
werden. Dio sieben größten Röhrengießereien, darunter 
das Berichtsunternehmen, schlossen einen neuen Verband 
ab, der den Kampf unter diesen Werken ausschließt. 
Die Eisengießereien in Lauchhammer und Burghammer 
sowie die zu ersterer gehörige Emaillieranstalt waren bei 
wenig veränderten Verkaufspreisen befriedigend be
schäftigt. Dio im Vergleich zum Vorjahre beträchtlich 
erhöhten Roheiscnpreiso ließen sich nach dem Berichte 
beim Verkauf von Gußwaren nur teilweise wieder herein
bringen. Die erneuerten Eiscnkonstruktions-Werkstätten 
waren gut beschäftigt, dio übergroße Erzeug ngsfähigkeit 
aller in Wettbewerb stehenden Werke verhinderten eine 
Erholung der Preise. Die Abteüung Kranbau konnto 
trotz heftiger Bekämpfung durch den Wettbewerb ihro 
Spezialität der Hüttenwerkskrane und Beschickungs
maschinen weiter entwickeln. Zu ihrer Unterstützung 
gründete das Unternehmen mit Wellman, Seavcr & 
Head, Ltd., London, unter der Firma Deutsche Wellman- 
Scaver, G. m. b. H. in Düsseldorf eine Gesellschaft, die 
bezweckt, amerikanische und englische Konstruktionen 
von Hüttenwerksmaschinen und Oefen zu verkaufen und 
durch das Berichtsunternehmen ausführen zu lassen. 
Dio Brikettfabrik hatte billigere Verkaufspreise als im 
Vorjahre. Das Syndikat der Niederlausitzer Brikettwerke, 
dem dio Gesellschaft angehört, wurdo unter Einschluß 
aller bisher außenstehenden wesentlichen Werke des 
Reviers bis 1923 verlängert. Für das am 1. April d. J. 
begonneno Verkaufsjahr mußten dio Preiso weiter etwas 
herabgesetzt werden. Der Bau der elektrischen Ueber- 
landzentrale wurde mit Nachdruck gefördert. — Erzeugt 
wuidcn in Lauchhammer von den Eisengießereien und 
Nefcenbetrieben 7991 (i. V. 6880) t, von der Bronze-
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gießerci 53 (CI) t, von der Eisenbauabteilung und Ma
schinenfabrik 13 145 (14 966) t; in Gröditz von den 
Gießereien und Nebenbetrieben 24 579 (23 12G) t; in 
Burghammer von der Gießerei 1613 (1600) t; in Riesa 
von den Walzwerken und Nebenbetrieben 188 172 
(168 103) t. Versandt wurden von allen Abteilungen 
Waren im Werte von 34 242 693,25 (31 742 019,85) .11. 
Die Zahl der am 30. Juni d. J. beschäftigten Arbeiter 
betrug 4030 gegen 4557 am gleichen Tage des Vorjahres. 
Der nach Vornahme der Abschreibungen in Hüho von 
882164,65 . f t  verbleibende Gewinn beträgt unter Ein
schluß von 184 741,75 M Vortrag und 297 .ft verfallener 
Dividende 1 514 213,40 .ft. Die Verwaltung schlägt vor, 
von diesem Betrage 100 000 M der außerordentlichen 
Rücklage und 350 000 .ft der Bautenrücklage zuzuführen, 
25 000 J l dem Gustav-Hartmann-Eoilds I  zugunsten der 
Beamten und 50 000 .ft dem Fonds I I  zugunsten der Ar
beiter zu überweisen, 30 250,45 J l Tantieme an den 
Aufsichtsrat zu vergüten, 750 000 .11 Dividende (10% 
wie i. V.) zu verteilen und 208 962,95 .ft auf neue Rechnung 
vorzutragen.

Chemnitzer Werkzeugmaschinen-Fabrik vorm. Joh. 
Zimmermann, Chemnitz. — Nach dem Berichto des Vor
standes schließt das am 30. Juni d. J. abgelaufene Geschäfts
jahr mit einem Verluste von G602.70 .11, der sich durch die 
133 032,39 . f t  betragenden Abschreibungen auf 139 035,09.fi 
erhöht.

Cöln-Müsener Bergwerks-Actien-Vereln, Kreuzthal. —
Wie der Bericht der Direktion ausführt, war im abge
laufenen Geschäftsjahre eine Besserung auf dem Roheisen- 
inarkte nicht zu verkennen, doch kam diese nur den Roh
stoffen zustatten, da sowohl das Kohlen-Syndikat die 
Kokspreise, als auch die Gruben die Eisensteinpreise nicht 
unerheblich erhöhten. Recht ungünstig auf dio Ent
wicklung des Marktes wirkte insbesondere der Kampf des 
Essener Roheisen-Syndikates mit den Siegcrländer Werken 
in bezug auf dio manganhaltigen Roheisensorten ein. Auf 
der Kreuztlialer Hochofenanlage wurde der neugebauto 
Hochofen in Betrieb genommen und arbeitete, ebenso wie 
die übrigen Neuanlagen, zur Zufriedenheit. Im Berichts
jahre wurden 55 149 (i. V. 53 109) t Roheisen crblasen und 
55 280 (51 888) t versandt. Die Loher Holzverkohlung 
war voll beschäftigt und der Absatz ihrer Erzeugnisse be
friedigend. Auf der gewerkschaftlichen Grube Stahlberg 
wurden 219,8 (310,5) t Bleierze, 2338,7 (2925,3) t Zink
blende und 20 877,8 (10 003,2) t Spateisenstein gefördert. 
Da eine wesentliche Besserung auf dem Eisensteinmarkte 
nicht zu verzeichnen war, konnte vom Siegcrländer Eisen- 
steinverein die Fördereinschränkung nicht gänzlich auf
gehobenwerden. — Die Gewinn- und Verlustrechnung zeigt 
einerseits außer 408 . f t  verfallener Dividende 51 884,43 .11 
Betriebsübersehuß, anderseits 177 749,13.ft Verlustvortrag 
aus 1909/10, 171 108,24 J l allgemeine Unkosten, 90 000 . f t  

Anleihezinsen und 80 000 . f t  Abschreibungen, so daß sich 
ein Gesamtverlust von 40G 504,94 .ft ergibt.

Hochofenwerk Lübeck, Aktiengesellschaft in Herren
wyk bei Lübeck. — Wie der Geschäftsbericht für 1910/11 
ausführt, konnte das Erträgnis des abgelaufenen Geschäfts
jahres durch die im Herbst vorigen Jahres erfolgte Grün
dung einer Roheisen-Verkaufsvereinigung der Rheinisch- 
Westfälischen und Ostdeutschen Werke nicht mehr wesent
lich aufgebessert werden. Bis zum 31. Dezember 1910 
gelangten fast nur alte Abschlüsse zu Kampfpreisen zur 
Erledigung und cs mußte noch ein nicht unbedeutender 
Auftragsbestand aus Vorverbandsgeschäften in das neue 
Kalenderjahr herübergenommen werden. Die Erlöse aus 
den Verbandsgcschäften waren nur mäßig, da der Kampf 
gegen das siegcrländer und luxemburger Eisen sowie das 
große Ausfuhrbcdüifnis der vereinigten Werke derartige 
Opfer cifordcrten, daß die besseren Preise des Qualitäts- 
Roheisens nicht ausreichten, einen angemessenen Durch
schnittspreis für die Veil-andsgeschäfte zu erreichen. 
Eine Kräftigung seiner Erträgnisse sucht das Unternehmen 
in der Durchführung der Veiweitung seiner Neben- und

Abfallerzeugnisse. Einen Teil des Hochofengases ver
braucht dio Endo v. J. in Betrieb genommene umfang
reiche Ueberlandzentrale. Für dio bessere Verwertung 
der Hochofenschlacke wurde der Bau einer Zementfnbrik 
beschlossen, deren Fertigstellung Endo des laufenden 
Geschäftsjahres in Aussicht steht. Die Roheisenerzeugung 
des Unternehmens betrug 109 851 t; verladen wurden 
123 022 t. An Koks wurden 144 809 t hergestellt und 
140 G21 t versandt oder im eigenen Werksbetriebe ver
braucht. Als Nebenerzeugnisse der Kokerei wurden 5415 t 
Steinkohlenteer, 2091 t Ammoniaksalz und 842 t Benzol 
gewonnen. Dio Schlackcnsteinfabrik stellte 2 068 870 
Steino her. Dio Zahl eler durchschnittlich beschäftigten 
Arbeiter belief sich auf 558; an Löhnen wurden 865 982,50.ft 
verausgabt. An Rohstoffen (Erzen, Kalksteinen und 
Kohlen) wurden seewärts mit 202 Dampferladungen und 
vier Seglern 386 247 t und aus elem Inlande mittels Bahn 
und Kähnen 22 822 t bezogen. — Die Gewinn- und V er- 
lustrechnung zeigt einerseits neben 416,70 JC Vortrag 
und 33 155,82 . f t  Mieteinnahmen 831 658,16 . f t  Betriebs
gewinn, anderseits 288 245,12 . f t  allgemeine Unkosten, 
Zinsen, Schuldvcrschreibungs- und Genußscheinzinsen usw. 
und 366 140,74 . f t  Abschreibungen, mithin ergibt sich 
ein Gewinn von 210 838,82 .ft, von denen 15 000 .ft der 
Rücklage zugeführt werden und 193 760 . f t  zur Tilgung 
von 1211 Genußscheinen zu jo 100 . f t  dienen sollen. Zum 
Vortrag auf neue Rechnung verbleiben sodann noch 
2078.82 J l.

Langscheder Walzwerk und Verzinkereien, Aktlen- 
Gesellschaft in Langschede a. d. Ruhr. Dio Verwaltung 
bsantragt bei der Hauptversammlung die Herabsetzung 
des Aktienkapitals auf 900000 .ft durch Zusammen- 
bgung der 95 Stammaktien im Verhältnis von 19 zu 4 unter 
Umwandlung in Vorzugsaktien.

Lothringer W alzengießerei, Aktiengesellschaft, Busen
dorf (Lothr.). —  Wie in der am 8. d. M. abgehaltenen 
Hauptversammlung berichtet wurde, erzielte die Gesell
schaft im abgelaufenen Geschäftsjahre einschließlich 
des letztjährigen Vortrages einen Fabrikationsüberschuß 
von 273 371,02 .ft. Die allgemeinen Unkosten und dio 
Spesen eler Anleiheschuld erforderten 58 138,20 .ft, zur 
Abschreibung wurden 80 000 . f t  bestimmt, der Rücklage 
0500 .Ä überwiesen, für Tantiemen und Belohnungen 
19023,66 M ausgeworfen und auf neue Rechnung 9209,70 .ft 
vorgetragen. Die im Berichtsjahre beschlossene Kapitals
erhöhung von 250 000 M mit Dividendenbercchnung ab
1. Januar 1911 wurde durchgeführt. Die Dividendo 
wurde auf 8 %  für die alten und 4 %  für die jungen 
Aktien festgesetzt. Dio Beschäftigung im Betriebsjahro 
war durchweg flott und ermöglichte dio volle Ausnutzung 
der Anlage, für deren Vergrößerung, Neuausrüstung usw. 
auch im Abschlußjahre wieder 86 734,35 . f t  aufgewandt 
wurden. Der Versand stieg auf 13 500 t.

Lothringer Walzengießerei, Aktiengesellschaft, Busen- 
dori (Lothr.). — Peipers & Cie., Aktiengesellschaft für 
Walzenguß in Siegen.— In den am 8. d. M. abgehaltenen 
außerordentlichen Hauptversammlungen der beiden Ge
sellschaften wurde der Versehmelzungsvertrag* ge
nehmigt. Die Hauptversammlung von Peipers & Cie. 
beschloß, zu diesem Zwecke ihr A ktienkap ita l um 
1 000 0C0 . f t  und zur Beschaffung von Betriebsmitteln 
um weitere 200000 Jt zu erhöhen.

United States Steel Corporation. —  Unter dem Titel 
„A Decade in United States Steel“** ist vor kurzem eine 
kleine Schrift erschienen, in der interessante Angaben 
über dio Entwicklung der Steel Corporation in den ersten 
zehn Jahrc'n ihres Bestehens gemacht sind. Die Haupt
ziffern sind in der nachfolgenden Zahlentafel 1 zusammen- 
gestcllt.

* Vgl. St. u. E . 1911, 6. Ju li, S. 1115.
** Compiled by D o w , Jo n e s  & Co., New York

(44 Broad Street) 1911.
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Zahlentafel 1. E n tw ic k lu n g  dor U n ite d  S ta te s

1001 1002 1903 1904

Eisenerzförderung....................................................... t _ 16 320 190 15 609 169 10 975 936
Kohlenförderung ........................................................ t — 720 717 1 138 665 2 029 968
Kokserzeugung........................................................... t — 9 673 912 8 796 925 8 790 730
Roheisenerzeugung (einschl. Spicgelcisen, Ferroman- 

gan und Fcrrosilizium)......................................... t __ 8 103 138 7 395 709 7 487 332
Erzeugung an Bessemerstahlblöcken...................... t — 6 867 357 6 290 727 5 514 827
Erzeugung an Martinstahlblöcken.......................... t — 3 032 463 3 023 921 3 026 053
Rohstahlerzeugung insgesamt..................................... t — 9 899 821 9 314 647 8 540 880
Ferligfabrikate aus Stahl zum Verkauf.................. t * 6 096 000 8 328 388 7 578 221 6 901 464
Stnhlschienenerzeugung............................................ t — 1 951519 1 965 264 1 262 528

f; Erzeugung an Konstruktionseisen.............................. t — 488 725 368 569 318 799
P u' Drahterzeugung....................................................... t — 1 140 774 1 144 630 1 246 236

Röhrenerzeugung....................................................... t — 755 967 721924 722137
Erzeugung an Fein- und Weißblechen.................. t — 796 113 775 889 747 250
Zahl der Hochöfen.................................................... — 84 86 91
Zahl der Martinöfen.................................................... — 136 141 160
Zahl der Bessemerkonverter..................................... — 35 38 36
Leistungsfähigkeit der Hochöfen............................. t 7 559 040 — — —

Leistungsfähigkeit der Stahlwerke an Stahlblöcken t 9 575 800 — — —

Anteil an der Gesamtroheisenerzeugung der Ver
einigten Staaten ................................................ Io

Vin

43,2 44,7 40,4 44,7
/ Anteil an der Gesamtrohstahlerzeugung der Ver

einigten Staaten ................................................ 66,2 65,2 63,1 60,6
Zahl der Angestellten................................................ — 168 127 167 709 147 343
Löhne .......................................................................... s * 90 000 000 120 528 343 120 763 891 99 778 276
Durchschnitts-Jahreslohn eines Arbeiters............... s 717 720 677
Durchschnittslohn, auf 1 t Fertigerzeugnis gerechnet S .— 14,5 16,1 14,6
Durchschnittspreis für 1 t S tah l............................. s 38,19 39,33 38,92 34,33
Reinertrag für 1 t S t a h l ........................................ s — 13,04 11,02 8,56

ji? Vorzugsaktien........................................................... s 510 281 100 510 281 100 360 281 100 360 281 100
Gewöhnliche Aktien ................................................ s 508 302 500 508 302 500 508 302 500 508 302 500
Gesamtes Aktienkapital und Schuldverschreibungen. s 1 383 309 500 1 379 297 500 1419 584 277Í 1 440 336 266
Grundbesitz............................................................... s — 1 325 267 583 1 357 394 468! 1 373 967 045
Reinertrag im 1. Vierteljahr..................................... s — 26 715 457 25 068 707 13 445 232

o s 26 363 840 37 662 058 36 642 308 19 490 725
n , , 3 .  ,, .................................................. s 27 663 842 36 945 489 32 422 955 18 773 932
» 4, „ ..................................... s 29 759 910 31985 759 15 037 181 21 466 632

Für laufende Reparaturen verausgabt.................. s * 14 000 000 21 000 000 22 000 000 18 000 000
Für Neuanlagen verausgabt..................................... s 10 956 868 16 586 531 31 042 135 17 957 946
Für außerordentliche Erneuerungen verausgabt . . s * 5 000 000 7 926 792 12 939 777 8 102 873
Rückstellungen für Abschreibungen, Schuldentilgung

25 960 000 48 814 000 51 293 000 36 207 000

Norddeutsche Hütte, Aktien-GeseUschaft, Bremen. —
Der Bericht des Vorstandes bezeichnet das Geschäftsjahr 
1910 als zweites Baujahr. Die Arbeiten auf dem Hütten- 
gelände verliefen programmgemäß. Mitte März d. J. 
konnte die Kokerei in Betrieb genommen, am 1. April 
der erste Hochofen und am 30. April der zweite Hoch
ofen angeblasen werden. Mit der Anlieferung der Roh
stoffe auf dem Wasserwege wurde im November v. J. 
begonnen; die Zufuhr vollzog sich bisher in ungestörter 
Weise. Dem für das Jahr 1911 gebildeten Roheisenver- 
bande trat auch das Berichtsunternehmen bei. Das Aktien
kapital von 6 000 000 M ist nunmehr voll eingezahlt. 
In der Gewinn- und Verlustrechnung ist einerseits das 
Zinsenkonto mit 80 870,22 J l und das Baukonto mit 
88229,92.«, anderseits dasUnkostenkontomit 169100,14.(t 
und der Verlustvortrag mit 261 392,02 Jl aufgeführt. Die 
Vorschläge der Verwaltung zur Deckung der sich ergeben
den Unterbilanz von 261 392,02 .ft, sowie zu Abschreibun
gen und Rückstellungen haben wir bereite mitgeteilt.** 

Hauts-Fourneaux et Forg-es de Villerupt-Laval-Dieu. — 
Wie wir der „Köln. Ztg.“ entnehmen, wird die Gesell
schaft einer am 26. Oktober stattfindenden außer
ordentlichen Versammlung die Abtretung ihrer Minettc-

* Ungefähr.
** St. u. E. 1911, 5. Okt., S. 1648.

gruben von Beles im Großherzogtum Luxemburg an die 
Deu tsch-Luxemburgische Bergwerks- und Hütten- 
A k tien-  G e s e lls c h a f t  vorschlagen.

Das südrussische Eisen-Syndikat Prodameta in St. Peters
burg. — Polnischen Blättermeldungen zufolge wurde 
das Syndikat, dem auch sieben Eisenwerke Polens 
angehören, auf weitere drei Jahre v e r län ge rt.

Western Steel Corporation. — Wie die „Köln. Ztg.“ 
mitteilt, ist über die Gesellschaft, die zur Bekämpfung 
der United States Steel Corporation gegründet wurde, 
ein gerichtlicher Verwalter bestellt.

Fonderie de Fer et d’Acler de Monterey. Nach 
dem in der Hauptversammlung vom 17. Juni vor
gelegten Berichte des Verwaltungsrates hatte dio Gesell
schaft im Geschäftsjahre 1910 einen Umsatz von
6 206 691,20 (i. V. 5 106 472,92) $. Erzeugt bzw. her- 
gestellt wurden u. a. 45 095 (50 859) t Roheisen und Guß
eisen erster Schmelzung, 67 944 (59 509) t Flußeisen, 
14 159 (8189) t Konstruktionseisen, 14 996 (13 411) t 
Stabeisen, 23 546 (25 056) t Schienen, 3061 t Gußwaien. 
Die Eisenerzgruben der Gesellschaft förderten 28 625 
(40 500) t, die sämtlich in dem Hochofen des Unternehmens 
verhüttet wurden. Der Koksverbrauch stellte sich auf 
59 181 t, von denen 22 081 t aus dem Auslande bezogen 
wurden. Der Rechnungsabschluß zeigt einerseits
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Stee l C o rp o ra t io n  von  1001 bis 1910.

1905 1006 1007 1908 j 1009' 1910 Inpgeiaml

18 782 341 20 075 470 24 364 247 16 929 317 23 805 944 25 640 750 173 412 364
2 240 220 1 043 043 3 607 318 3 056 051 3 138 445 4 027 713 22 803 049

[12 438 708 13 507 706 13 761 480 8 300 650 13 807 554 13 867 071 102 945 814

10 334 902 11 447 655 11 605 560 7 045 350 11 804 244 12 020 700 87 244 599
7 497 255 8 201 817 7 677 363 4 120 150 5 939 841 5 888 063 57 998309
4 689 908 5 525 510 5 879 117 3 843 073 7 629 031 8 517 276 45 167 252

12 187 163 13 727 327 13 556 480 7 064 132 13 508 872 14 406 239 103 165 561
9 374 008 10 747 688 10 733 569 6 306 243 10017415 10 905 730 86 988 735
1 754 688 2 013 754 1 010065 1 067 195 1 746 908 2152369 15 824 380

491 793 630 756 597 361 318 753 624 811 667 306 4 506 873
1 304 486 1 422112 1 504 926 1 296 198 1 633 412 1 514 163 12 206 937

925 927 1 042 328 1 193 423 664 899 l 020 280 882 447 7 938 332
930 230 1 130 343 1 087 884 782 646 1 041 385 1 100 111 8 400 851

03 07 116 123 127 127 —

161 180 194 230 254 250 —
37 37 37 35 35 35 —

— — — — — 16 256 000 —

— — — — 18 288 000 —

44,2 44,5 44,3 43,5 45,1 44,5 —

50,9 57,7 57,1 56,4 55,9 54,3 _
180 158 202 457 210 ISO 165 211 195 500 218 435 —

128 052 955 147 765 540 160 825 822 120 570 829 151 663 394 174 955 139 1 314 904 189
711 729 765 720 776 800 —

13,6 13,8 14,9 10,1 15,0 lfi,0 —

36,06 38,67 40,00 37,57 34,68 35,53 —

10,29 11,81 12,41 11,87 10,76 10,79 —

360 281 100 360 281 100 360 281 100 360 281 100 360 281 100 360 2S1 100 _
508 302 500 508 302 500 508 302 500 508 302 500 508 302 500 50&3Q2 500 —

1 436 441 290 1 430 704 780 1 468 734 504 1 461 7SO 442 1474 933 352 1 464 903 761 —

1 380 031 032 1 383 907 945 1 445 837 450 1 474 142 654 1 500 092 134 1 430 212 860 —

23 025 895 36 634 490 39 122 492 18 220 005 22 921 268 37 616 876 —

30 305 116 40 125 032 45 503 705 20 265 756 29 340 491 40 170 960 —

31 240 583 38 114 624 43 804 285 27 106 275 38 246 907 37 365 1S7- — *

35 216 063 41 750126 : 32 534 191 26 246 675 40 982 746 25 901 730 —

24 000 000 29 000 000 i 35 000 000 27 000 000 35 000 000 41000 000 266 000 000
24 395 408 32 155 146 66 081 252 49 422 697 53 853 179 53 101 221 Í 362 452 383
13 405 140 17 839 161 : 20 324 584 10 729 603 8514 716 8 489 285 j 113 361931

52 046 000 64 565 000 67 857 000 49 350 000 64 349 000
f

71 198 000 531 639 000

1018 555,71 S Fabrikationsgewinn und 165 446,46 Jt 
Gewinn der Niederlassung in Mexiko, 0315 S Zins- und 
10 776,35 $ sonstige Einnahmen, anderseits 190 943,70 $ 
allgemeine Unkosten, 331 943,37 S Zinsen und 11 073,15 S 
Versicherungen. Von den sieh ergebenden 670 133,21 $ 
sind für Abschreibungen 250 000 $ zu kürzen, so daß ein 
Reingewinn von 420133,21 S verbleibt. Von diesem 
Betrage werden 21 006,66 § der Rücklage zugeführt,
39 012,65 s dem Verwaltungsrate vergütet, 300 000 S 
Dividende (3%) verteilt und 50 213,90 S auf neue Rech
nung vorgetragen.

Die Ermäßigung der Gütertarife und ihre Bedeutung 
für unsere Eisenindustrie. - Unter dieser Uebersehrift 
veröffentlicht Baurat Beukenberg im „Magazin für 
Technik und Industrie-Politik“* eine Abhandlung, in der 
er zunächst darauf hinweist, daß für den Inlandsabsatz 
bei dem vorhandenen mäßigen Zollschutz die Höhe der 
Eisenbahnfrachten nicht von so großer Ecdeutung sein 
würde, wenn die Erzeugungsverhältnissc in Deutschland 
ebenso günstig lägen wie in den benachbarten Industrie
ländern. Das sei aber insbesondere bei der deutschen 

Eisenindustrie nicht der Fall. Für die Ausfuhr stelle sich 
die Lage der deutschen Eisenindustrie noch ungünstiger. 
Die deutsche Eisenindustrie habe bisher diese Lasten

1011, H eft 3, S. 109/113.

tragen können, weil sie durch Verbesserungen der Bc- 
triebseinrichtungen und durch weitgehende Verwertung 
aller Abfallstoffe und Nebenerzeugnisse trotz steigender 
Löhne die Selbstkosten auf einer mäßigen Höhe habe 
halten können. Da so große Fortschritte in der Ver
billigung der Fabrikation fernerhin nicht zu erwarten 
seien, müsse sich die Industrie nach einer anderen Hilfe 
Umsehen, um nicht ins Hintertreffen zu geraten, nämlich 
nach einer planmäßigen Herabsetzung der Gütertarife. 
In dem Aufsatze heißt es dann wörtlich weiter: „Ein 
starkes Bedürfnis macht sich für eine Herabsetzung der 
Tarife für die wichtigsten Rohstoffe geltend. Diese 
werden meistens auf große Streckenlängen und in großen 
Mengen, oft sogar in ganzen Zügen befördert. Es ist zuzu
geben, daß durch Aenderungen der Güterklassifikationen 
und durch Ausnahmetarife schon manchem Bedürfnis 
entgegengekommen ist. Bei den Ausnahmetarifen handelt 
es sich fast ausnahmslos um die Beförderung auf langen 
Strecken, so bei dem billigsten Ausnahmetarif für Erz 
von Luxemburg-Lothringen nach dem Niederrhein und 
na«h Westfalen um Strecken von 300 bis 350 km Länge. 
Die ausländischen Bahnen haben fast durchweg niedrigere 
Gütertarife für Rohstoffe als unsere deutschen Eisen
bahnen; dabei ist unser heimisches Eisenerz ziemlich arm 
an Metall; die unter den eben erwähnten Ausnahmetarif 
fallende lothringische Minette hat z. B. nur 28 bis 33 %
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Eisen. Es stände nichts im Wege, die in Aussicht gestellte 
Herabsetzung der Abfertigungsgebühren sogleich vorzu- 
nchmen, die keine tief einschneidenden Acnderungen in 
den Einnahmen der Eisenbahn herbeiführt und den Vorzug 
hat, daß man sie in ihren Folgcwirkungen genau über
sehen kann. Per Frachtsatz für Wagenladungsgüter 
setzt sich zusammen aus der Streckenfracht und der Ab
fertigungsgebühr. Erstere soll als Entgelt für die Be
förderung auf der Strecke dienen, während die Abferti
gungsgebühr die vor und nach der Beförderung auf der 
Anfangs- und Endstation erwachsenden Kosten decken 
soll. Die Abfertigungsgebühr ist für die verschiedenen 
Tarifklasscn verschieden und steigt außerdem mit der 
Beförderungslänge. Die Sätze werden für je 100 kg berech
net und in den Frachtsatz eingerechnet. Dio heute gültigen 
Sätze stammen noch aus der Zeit, als nur 10-t-Wagen 
für den Güteiverkehr üblich waren. Heute ist der 15-t- 
Wagen als der maßgebende anzusehen; schon im Jahre
1909 betrug das durchschnittliche Ladegewicht eines 
offenen Güterwagens der deutschen Eisenbahnen 14 t. 
Die Leistlingen der Eisenbahn, welche durch die Ab-' 
fertigungsgebühr ausgeglichen werden sollen, sind aber 
für einen 15-und 20-t-Wagen kaum verschieden gegenüber 
den gleichen Arbeiten, welche für einen 10-t-Wagcn auf
zuwenden sind. Es kommen hauptsächlich in Frage: die 
Behandlung des Frachtbriefes auf der Versand- und 
Empfangsstation, das Einrangieren des beladenen Wagens 
in den Zug, das Ausrangieren auf der Empfangsstation, 
die hierfür notwendige Weielienstcllung und die sonstige 
Inanspruchnahme der Bahnhöfe und des Bahnhofpersonals. 
Abgesehen von der etwas höheren Zugkraft beim Ran
gieren erfordert ein 15- oder 20-t-Wagen hierfür keine 
größeren Aufwendungen als ein 10-t-Wagen. Dio Ent
scheidung darüber, ob die Abfertigungsgebühr einheitlich 
herabzusetzen ist, oder ob dio Ermäßigung nur Wagen

mit höherer Tragfähigkeit als 10 t zugute kommen soll, 
mag der Eisenbahnvcrwaltung überlassen bleiben. In 
den beiden letzten Jahren war bei den Preußischen Staats
bahnen eine erhebliche Steigerung der Einnahmen und 
ein starkes Zurückgehen des Betriebs-Koeffizienten zu 
beobachten. Dieser erfreuliche Umstand wird hoffentlich 
dem Herrn Minister der öffentlichen Arbeiten Veranlassung 
geben, nunmehr der Frage einer Aenderung des Rohstoil- 
tarifs und der Ermäßigung der Abfertigungsgebühr näher 
zu treten. Es sprechen viele Umstände dafür, daß eine 
weitere Ermäßigung der Ausgaben für den Güterverkehr 
zu erwarten ist. Der Staatsbahnwagen-Verband hat er
hebliche Vorteile durch die bessere Ausnutzung der Güter
wagen gebracht, die allerdings zum größten Teil den süd
deutschen Staatsbahnen und der Sächsischen Staatsbahn 
zugefallen sind. Der Bau von dritten und vierten Gleisen 
zwecks Trennung des Personenverkehrs vom Güterverkehr 
in den verkehrsreichsten Bezirken, der freilich erst in den 
Anfängen steckt, wird zu einem schnelleren Umschläge 
der Güter und der Güterwagen führen und hierdurch 
sowie durch dio bessere Ausnutzung der Zugkraft und 
des Personals große Ersparnisse bringen. Sollte man 
weiter dazu übergehen, zwischen Bezirken wie Rheinland- 
Westfalen und Lothringen, in denen Fracht und Gegen- 
fraeht, in diesem Fallo Erz und Koks, Tag für Tag für 
viele Züge vorhanden ist, Wagen von 40 bis 50 t Trag
fähigkeit einzustellcn, so ständen weitere Ersparnisse in 
Aussicht. Daß der Industrio mit billigen Frachten zu 
helfen ist, wird sogleich verständlich, wenn man bedenkt, 
daß z. B. beim Roheisen dio Transportkosten der zu 
seiner Herstellung erforderlichen Rohstoffe 1/i bis */, 
der gesamten Selbstkosten ausmachen. Dio Industrie 
würde die Ermäßigung mit Freuden begrüßen; sie wird 
sie auch bald nötig haben, um ihren Platz gegenüber dem 
fremdländischen Wettbewerb zu behaupten.“

Vereins - N achrichten .

Verein deutscher Eisenhüttenleute.

Hauptversammlung ln Breslau 1911.

(Schluß von Seite 1C30.)

Die beiden Tage nach der Hauptversammlung waren 
für technische Ausflüge in Aussicht genommen, und zwar 
war Montag, der 25. September, für den Besuch einer Reihe 
von oberschlesischen Hütten bestimmt, während für 
Dienstag, den 20. September, die Besichtigung der An
lagen der Witkowitzer Bergbau- und Eisenhütten-Gewerk- 
schaft vorgesehen war. Wie sehr die Veranstaltung dieser 
technischen Ausflüge den Wünschen der Teilnehmer ent
gegengekommen war, zeigte dio außerordentlich große 
Anzahl der Vercinsmitglieder, die der Sonderzug von 
Breslau aus am Montagmorgen den verschiedenen Hütten 
des oberschlesischen Bezirkes entgegenführte. Es waren 
vier der größten oberschlesischen Hüttenwerke, die 
Bismarckhütte nebst Falvahiitte, Donnersmarck- 
hütte , Friedenshütte und dio Ju lienhü ttc , die den 
Teilnehmern ihre gastlichen Pforten geöffnet hatten, und 
die im Laufe des Morgens und einem Teile des Nachmittages 
in Gruppen, nach Wahl des einzelnen, eingehend be
sichtigt wurden. Dio Leitungen der verschiedenen Werke, 
die Herren Generaldirektor Meier (Bismarckhütte), Gene
raldirektor Hochgesand (Donnersmarckhütte), General
direktor Boeeker (Friedenshütte) und Direktor Schal* 
seha (Julienhütte) an der Spitze, wetteiferten mitein
ander, den in so großer Anzahl erschienenen Vcrcinsmit- 
gliedern den Besuch zu einem möglichst nutzbringenden 
und angenehmen zu gestalten. Nicht allem, daß sie in 
entgegenkommendster Weise den Zutritt zu ihren Be
trieben gestatteten und den Besuchern eine ausgezeichnete 
fachmännische Führung zur Verfügung stellten, sie trugen 
auch in der freigebigsten Art gastliche Sorge für mannig

fache körperliche Stärkung ihrer Gäste während und nach 
der Besichtigung.

Im Laufe des Montagnachmittages vereinigten sich die 
aus den verschiedenen Richtungen zurückkehrenden Vereins
mitglieder, auch wieder unter überaus zahlreicher Beteili
gung, in dem prächtigen Parke der Donnersmarckhütte, der 
mit seinen herrlichen Gartenanlagen und bei den Klängen der 
ausgezeichneten Hüttenkapelle einen äußerst angenehmen 
Aufenthalt nach den Anstrengungen der technischen Be
sichtigungen bot. Nachher fand man sich in dem traulich 
ausgestatteten Saale des geschmackvoll gebauten Hütten
kasinos zu fröhlicher Tafelrunde zusammen, wo das ge
meinschaftliche Stahl durch manches gute Wort gewürzt 
wurde. Herr Kommerzienrat 3>t.-Qltg. h. c. N i e d t 
(Gleiwitz) begrüßte dio Gäste im Aufträge der Donners
marckhütte und namens des Herrn Kommerzienrats 
H o c h g e s a n d ,  zugleich auch im Namen der Eisen
hütte Oberschlesien auf das herzlichste. Er erinnerte 
an die schwierigen Verhältnisse der oberschlcsischcn 
Eisenindustrie und wies darauf hin, wie notwendig 
hier ein festes Zusammenhalten der Eisenhüttenleuto 
sei, um etwas zu erreichen. Dem Danke für die 
so gastliche Aufnahme, welche die Teilnehmer der 
technischen Ausflüge auf den verschiedenen Werken ge
funden hätten, nicht zuletzt auch für den herrlichen Be
grüßungsabend auf der Donnersmarckhütte gab Herr 
Geheimer Kommerzienrat Sr.-^nfl. h. c. Haarmann 
(Osnabrück) in beredten Worten Ausdruck. Man stehe 
abseitig unter dem Eindruck, daß sich die technischen 
Einrichtungen der oberschlesischen Werke auf vollkom
mener Höhe befänden, und daß die Schwierigkeiten, die 
man dort noch zu überwinden habe, nicht auf technischem, 
sondern auf wirtschaftlichem — namentlich auf tarifari
schem — Gebiete lägen. Sein Hoch galt der „glänzenden 
Perle in der Krone Preußens“, der Provinz Schlesien, der
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obcrschlcsischen Eisenindustrio sowie namentlich der 
Eisenhütte Obersehlesien und ihrem um das Gelingen der 
Veranstaltungen so hoch verdienten Vorsitzenden, Herrn 
Kommerzienrat h. e. Niedt.

Herr Dr. Beumer (Düsseldorf), mit lebhaftem Beifall 
begrüßt, betonte nochmals die Gefühle tiefer Dankbarkeit, 
die alle an dieser Tagung Beteiligten in mannigfacher 
Beziehung erfüllten. Diesen Gefühlen der Dankbarkeit 
und Zusammengehörigkeit volle man aber nicht nur mit 
Worten, sondern auch mit Taten Ausdruck verleihen. 
Wenn die Eisenindustrie gedeihen solle, so müßten einer 
für alle und alle für einen stehen; daher müßten auch in 
Zukunft bei schwierigen Fragen alle Einzelwünschc zurück
gestellt werden, denn nur so könne eine Einigkeit und 
somit auch ein Erfolg erzielt werden. Zurückkommcnd auf 
die herrlichen Tage in Posen, wies der Redner nochmals 
auf die zwiefachen Verdienste hin, die sich Herr Kom
merzienrat h. c. N iedt, der Nachfolger eines
Eduard Meier im Vorsitze der Eisenhütte Ober
schlesien, erworben habe, nicht nur um die Entwicklung 
dieses Zweigvereins, sondern auch um die hervorragende 
Vertretung der obcrschlcsischen Eisenindustrie auf der 
Ostdeutschen Ausstellung in Posen. Wie sehr die Aus- 
stellungsleitung dieses hohe Verdienst anerkenne, gehe 
deutlich aus folgendem Glückwunsch hervor, den die 
l'osener Ausstellung Herrn Kommerzienrat Nicdt ge
legentlich seiner Promotion zum iBr.'Qllfl. h. c. übersandt 
habe: „Dem Mann aus Feuerstahl genietet, uns Ober- 
schlcsicn angeschmiedet, setzt man den Doktorhut heut 
auf! Da Du Ostdeutschlands Ruhm vermehret, so sind 
wir selbst in dir gechret; Dir drum ein donnerndes 
Glück auf!“ (Lebhafter Beifall.) ln ergreifender Weise 
wies dann Dr. Beumer auf die nationalen Schwierig
keiten in der Ostmark hin und feierte die Förderung 
echten Deutschtums im Osten und am Rhein, in 
Nord und Süd. Lebhaft beklagte der Redner den 
' erlauf der Marokkofrage, in der ein Bismarck cs zweifel
los verstanden haben würde, ungebetene Vermittler und 
Eindrängcr zurückzuweisen, worüber das Notwendige in 
dieses größten aller Deutschen „Gedanken und Erinne
rungen“ nachzulesen sei. (Stürmischer, lang anhaltender 
Beifall!) Um seino Schöpfung, das Deutsche Reich, und 
dessen Ehre zu wahren, würden, wenn die Stunde es ge
biete, alle gerne in den Kampf ziehen, woher der Feind 
auch kommen möge. Und wenn auch die Alten, die nicht 
mehr berufen seien, die Waffen zu tragen, sich nicht selbst 
beteiligen könnten, so wollten sie um so lieber ihre Söhne 
in diesen Kampf senden und dieso um so eindringlicher 
ermahnen, sieh als ganze M¡inner in solchem Kampfe zu 
bewahren. (Lebhafter, langanhaltender Beifall 1) Die 
sichtlich allen tief zu Herzen gehenden, begeisterten Worte 
klangen aus in ein mit Jubel aufgenommencs Hoch auf 
das schöne deutscho Vaterland, und wie ein Mann erhob 
sich die ganze Festversammlung, um die hehre Weise an
zustimmen: „Deutschland, Deutschland über alles!"

Herr Held, der Bürgermeister der Stadt Zabrze, 
sprach, an die obigen Worte anknüpfend, die Versicherung 
aus, daß die deutsche Beamtenschaft in der Ostmark 
voll und ganz bereit wäre, an ihrem Teile im Sinne 
des Vorredners mitzuwirken. Wrenn sie auch vom besten 
Willen erfüllt sei, so bedürfte sie dazu in diesem schwe
ren Kampfe aber auch, noch der vollen Unterstützung 
der Industrie, da die Lage immer schwieriger werde. Ge
rade Oberschlesien benötige eine eiserne Einigkeit, um das 
gewünschte Ziel zu erreichen; dieser Einigkeit zwischen In
dustrie und Beamtenschaft weihte der Redner sein Glas. 
Zum Schluß widmete Herr R. K lostermann (Hannover) 
herzliche Dankesworte dem unzertrennlichen, in dem 
Dienste der deutschen Eisenindustrie unermüdlich tätigen 
Paare, den Herren 1£r.»Qng. E. Schrödter und Dr. W. 
Beumer, für die so erfolgreichen Bemühungen um das 
Zustandekommen der Breslauer Tagung.

Am Dienstag, den 26. September, führte ein Sonder
zug die Vereinsmitglieder nach Witkowitz, wo sie am 
Werksbahnhofe von Herrn Generaldirektor Dr. techn. h. c.

F. Schuster in liebenswürdigster Weise in Empfang ge
nommen wurden. Bei dem darauf folgenden Rundgange 
durch alle Werksabteilungen, die den Bcsuchern, frei von 
jeder Geheimnistuerei, ohne Ausnahme eingehend gezeigt 
wurden, hatten dieso Gelegenheit, sowohl die glänzende 
Organisation der verschiedenen Betriebe als auch die Voll
kommenheit der ganzen technischen Einrichtungen be
wundern zu können. Zunächst wurden die noch im Rohbau 
begriffenen Neuanlagen des Stahl- und Walzwerks besich
tigt, die etwa 2 km von den übrigen Werksanlagen entfernt 
liegen. Das Stahlwerk, das zur Verarbeitung flüssigen 
Roheisens aus den Witkowitzer Hochöfen eingerichtet 
worden wird, soll zunächst einen Talbotmiseher von rund 
300 t Fassung, einen Talbotofcn von 200 t, einen kipp
baren Wcllman-Ofen von 50 t und 3 feststehende Martin- 
öfon von ebenfalls je SO t Inhalt erhalten. Eine ebenfalls 
im Bau befindliche neue elektrische Zentrale, deren weiter 
Hallcnbau allgemeine Bewunderung erregte, wird zu den 
bereits vorhandenen 3 Zentralen mit zusammen 18 000 PS 
noch weitere 18 000 PS liefern, und zwar mit 6 Gas
maschinen zu je 3000 PS, die sämtlich in der eigenen 
Maschinenfabrik des Werks hergestcllt werden. An
schließend an diese Neubauten wurden die einzelnen Be
triebe eingehend besichtigt, und zwar die neue Panzcr- 
plattcnstrecke mit Walzen von 4,5 m Ballenlänge und 
1250 mm Ballendurchmesser, dann die damit verbundenen 
verschiedenen Betriebe zum Zurichten, zur Zementation 
und zum Härten der Panzerplatten, der Preßbau. die 
Maschinenfabrik usw. Die Besichtigung der anderen Be
triebe erfolgte gruppenweise, da die Anlagen zu umfang
reich sind, als daß in der verhältnismäßig kurzen zur Ver
fügung stehenden Zeit eine eingehende Besichtigung aller 
Abteilungen hätte erfolgen können; es bildeten sich des
halb unter besonderer Führung vier Gruppen, nämlich 
für die Besichtigung der Hochöfcn und Koksöfen, des 
Stahl- und Walzwerks, der Eisen- und Stahlgießereien 
und schließlich des Rohrwalzwerks, der Kcssellabrik und 
der Konstruktionswerkstätten.

Die verschiedenen Gruppen vereinigten sieh nach
her mit den Direktionsmitgliedern und den Betriebs
leitern des Eisenwerks in dem Werkshotcl zu einem 
gemeinsamen Mittagsmahle, bei dem die Werkskapelle 
mit ihren hervorragenden Darbietungen die musi
kalische Unterhaltung bestritt. Nachdem Herr General
direktor Dr. Schuster im Verlaufe des Mahles auf 
dio beiden Kaiser der verbündeten Länder ein Hoch 
ausgebraeht hatte, widmete er seinen Gästen herzliche 
Begriißungsw'orte; er erinnerto an den letzten Besuch des 
Vereins deutscher Eiscnhiittcnleute vor 15 Jahren und 
sprach dio Hoffnung aus, daß die Mitglieder auf ihrem 
jetzigen Rundgange einen technischen Fortschritt der 
Bctriebsanlagen innerhalb dieser Zeit hätten feststellen 
können. Leider habe er die neueste Anlage nur mehr als 
Bauplatz zeigen können, die vielleicht sonst noch größerem 
Interesse begegnet wäre. Das neuo Stahlwerk würde eine 
Versuchsanlage in großem Umfange werden, indem drei 
verschiedene Herdfrischverfahren voneinander getrennt 
und doch gleichzeitig unter denselben Betriebsbedin
gungen durchgeführt werden sollten, um fcstzustellen, 
welches Verfahren sowohl nach der wirtschaftlichen als 
auch nach der qualitativen Seite hin am günstigsten 
arbeite. Nach vollendetem Ausbau sämtlicher Neuanlagen 
würde auch die Dampfkraft vollständig ausgeschaltet sein; 
mit Ausnahme von zwei Dampfkesseln zur Erzeugung des 
von den Generatoren benötigten Dampfes würde dann kein 
Dampfkessel auf dem ganzen W'crk mehr im Betrieb sein. 
Wenn die Vereinsmitglieder die einzelnen Betriebe heute 
mit kritischem Auge betrachtet hätten, so möchten sie 
dabei der in Oesterreich besonders schwierigen Verhält
nisse gedenken, die hinsichtlich der geographischen Lago 
noch viel ungünstiger seien als dio der oberschlesischen 
Eisenindustrie. Der Redner beleuchtete demgegenüber die 
blühende Entwicklung der deutschen Eisenindustrie, die 
dem Fleiße und der Tüchtigkeit des deutschen Volkes 
sowio den günstigen materiellen und geographischen Be
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dingungen zu danken sei, in nicht minder hohem Maße 
aber auch dem V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s en-  
h ü t t e n l o u t e ,  der durch seine Veröffentlichungen, 
durch die Arbeiten seiner verschiedenen Fachkommis
sionen sowie durch seine regelmäßigen Hauptversamm
lungen die verschiedenen Eisenhüttcnleuto einander 
näher gebracht und hierdurch auch bewirkt habe, 
daß der einstmaligen Geheimnistuerei in so vielen 
Hüttenwerken ein Endo bereitet wurde. (Lebhafter Bei
fall!) Denn man brauche neue Anregungen, um nn der 
Spitze zu bleiben, und nur in der gegenseitigen geistigen 
Befruchtung liege der Hauptantrieb zum Fortschritt. Der 
Redner schloß seine mit stürmischem Beifall aufgenom
menen verdienstvollen Ausführungen mit einem Hoch auf 
den Vorsitzenden, den Vorstand und die. Mitglieder des 
Vereins deutscher Eisenhüttcnleute.

Herr Generaldirektor H. Dowerg (Düsseldorf) brachte 
den Dank der Teilnehmer für die so überaus gastliche Auf
nahme zum Ausdruck und betonte die glänzende Ent
wicklung des Witkowitafer Werkes, die er in allen Stadien 
habe verfolgen können.. Witkowitz sei während dieser Zeit 
stets eine Hochschule für den praktischen Hüttenmann 
gewesen, aus der eine große Anzahl der bedeutendsten 
Hüttenleute hervorgegangen sei. Er wies ferner auf die 
großartige neue Stahl Werksanlage hin, die des Interesses 
und der Dankbarkeit der ganzen hüttenmännischen Welt 
sicher sei, da hier zum ersten Male im großen Maßstabc 
Fragen von der höchsten Bedeutung ihrer durchgreifenden 
Lösung entgegengeführt würden; von hier sei die end
gültige Lösung zu erwarten, welche von den verschiedenen 
Abarten der heutigen Herdfrischverfahren die jeweilig 
beste sei. Allo Besucher seien überwältigt von der Fülle 
des Gesehenen, der Großartigkeit der Anlagen und der 
Mannigfaltigkeit der hier betriebenen Fabrikationszweige. 
Man sage nicht zu viel, wenn man behaupte, daß Witkowitz 
im Osten die gleiche Stellung einnehme, wie Krupp im 
Westen, eine Ncbcneinanderstcllung, die für beide Werke 
gleich ehrend sei. Besonderer Dank gebühre der W’erks- 
leitung für die außerordentliche Liberalität, mit der den 
Besuchern alle Betriebe gezeigt worden wären, dabei die 
engherzigen Schranken beseitigend, wie sie in dieser Be
ziehung noch hie und da vorhanden seien. Die Worte des 
Redners klangen aus in einem Hoch auf Herrn General
direktor Dr. Schuster und seine berufsfreudigen, erfolg
reichen Mitarbeiter.

Herr E. Schrödter (Düsseldorf) gedachte
noch des durch Familientrauer leider ferngehaltencn 
Vereinsvorsitzenden und schlug die Absendung folgenden 
Telegramms vor, dem die Anwesenden unter lebhaftem 
Beifall zustimmten:

„Ihrem verehrten Vorsitzenden senden die Teil
nehmer des Oberschlesisch-Witkowitzer Ausflugs herz
lichen Gruß, zugleich mit ihrem Dank für die treffliche 
Leitung der Breslauer Versammlung. Unter lehrreicher 
Führung haben wir technische Großtaten bewundert und 
überall gastfreie Aufnahme gefunden, so daß die ganze 
Veranstaltung einen glänzenden Verlauf genommen hat; 
bedauert wurde allgemein, daß wir heute Ihrer bewährten 
Führung entbehren mußten. Im Aufträge:

Schustcr, Haarmann, Dowerg, Nicdt, Vehling, Schrödter, 
Petersen.

Zum Schluß dankte Herr Sit.-Qltg. Schrödter nochmals 
allen denen, welche bei den Vorbereitungen der so erfolg
reich verlaufenen Tagung mitgewirkt hätten, für ihre weit
gehende Unterstützung, insbesondere Herrn Kommerzien
rat 2t-*Qttg. N iedt und seinem Stellvertreter in der Ge
schäftsführung des Vereins, Herrn ^r.-Qltg. Petersen. 
Der Redner betonte wiederholt das Gefühl der Zusammen
gehörigkeit, das die Eisenhüttenleute der verschiedenen 
Bezirke vereine, und pries die nationale Arbeit, die 
Witkowitz auf schwierigem Posten geleistet habe; trotz
dem man die Reichsgrenze überschritten habe, fühle man 
sich heimisch wie auf heimatlichem Boden, als Deutscher 
unter Deutschen.

Wendet man den Blick zurück auf den ganzen 
Verlauf der Veranstaltungen, von den Posener Ausstellungs
tagen bis zu den Oberschlesisch-Witkowitzer Ausflügen, 
so darf den Verein ein berechtigtes Gefühl stolzer Freude 
über das erfolgreiche Gelingen der ganzen Tagung erfüllen. 
Wie schon die Ostdeutsche Ausstellung in Posen den Teil
nehmern die große wirtschaftliche und nationalo Bedeutung 
der östlichen Industrie vor Augen geführt hatte, so konnten 
sie bei Gelegenheit der technischen Besichtigungen dio 
vollste Ueberzeugung gewinnen, welchen hohen Stand der 
Entwicklung die oberschlcsische Eisenindustrie aufzu
weisen hat. Durch die ungetrübte Harmonie, wciche die 
Vercinsmitglicder auf der Breslauer Tagung wie auf allen 
übrigen Veranstaltungen der Reise einander näher gebracht 
hat, wurde nicht allein das Zusammengehörigkeitsgefühl 
gestärkt; sie trug auch durch die Betonung der gemein- , 
samen Ziele dazu bei, in der Ostmark das Gefühl des 
Deutschtums zu stärken sowie die Bedeutung deutscher 
Industrio und deutschen Gewerbfleißes und somit auch 
deutscher Kultur vor Augen zu führen. Sicherlich wird 
dieser Erfolg sich nicht nur auf dio dort gemeinsam ver
lebte Zeit beschränken, sondern auch in Zukunft im Osten 
weitere Wurzeln schlagen. Allen denen aber, die sich um 
den Verlauf der ganzen Veranstaltungen so verdient ge
macht haben, der Stadtverwaltung in Posen, den Breslauer 
Herren sowie den Vertretern der obcrschlesischen Eisen
industrie und des Witkowitzcr Werkes, ihnen allen gebührt 
aufrichtiger, herzlicher Dank für ihre opferfreudige Mit
arbeit. Nicht vergessen sei hier aber auch der zahlreichen 
teilnehmenden Vcreinsmitglieder, die durch das bewährte 
Zusammenhalten das schöne Bild eines hochstehenden 
Vereinslebcns geboten haben. Mögo dieser gute Geist, wie 
er auf der ganzen Tagung in so schöner Weise überall zu
tage getreten ist, wie bisher so auch weiter in dem Verein 
eine Pflegestätte finden!

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Adler-Nissen, Christian J ., Ingenieur, Berlin N 31, Usedom
straße 18 a.

Ast, Karl, Ingenieur, Differdingen,' Luxemburg.
Beckers, Arnold, Direktor der Guilleaume-WTerke, A. G., 

Neustadt a. d. Haardt.
Bodson, Hubert, ®ipI.«Qng., Obering, der Dingler’schen 

Maschincnf., A. G., Zweibrücken, Pfalz, Blücherstr. 50. 
Cuel, Marcel, Xipl.-^ng., Paris, 35 Rue de Naples. 
Duchscher, Bernard, Chicago, JH., U. S. A., 4404 Grand 

Boulevard.
Dyclchoff, Franz, Ingenieur der Maschinenf. Thyssen & Co.,

A. G., Mülheim a. d. Ruhr, Löhberg 72.
Glaser, Ludwig, Sipl.^ttg., Grube Reden bei Saarbrücken.
GBrich, Paul, Ingenieur d. Fa. Fried. Krupp, A. G., 

Essen a. d. Ruhr, Hcinickestr. 34.
Jansen, Carl, Ingenieur der Stahlwerk Thyssen A. G., 

Hagendingen i. Lothr.
Jores, M., Zivilingenieur, Cöln, Mainzerstr. 20.
Kellermann, Hermann, 'Jiipt.'Qng., Hochofenassistent der 

Eisenhütte Phönix, Bergeborbeck.
Krasel, Hermann, Bctriebschef des Thomasw. der Rhein.

Stahlw., Duisburg-Ruhrort, Luisenstr. 23.
Krönauer, Hermann, SipI^Qng., Hagendingen i. Lothr., 

Villcnkolonic Jacobus.
Lucius, Hugo, Prokurist des Roheisen-Verbandes, G. m.

b. H., Essen a. d. Ruhr, Brunhildcnstr. 8.
Paglianti, Sr.-Qng. Pietro, Aachen, Alsenstr. 40.
Pospischil, Hermann, Ingenieur, Leoben, Steiermark.

Neue Mitglieder.

Poludniok, Alfred, Hochofen-Betricbsassistent
der Gewerkschaft Deutscher Kaiser, Bruckhausen 
a. Rhein, Kronstr. 19.

Reillinger, Friedrich, behördl. aut. Berg-Hütteningenieur, 
Jenbach, Tirol.

Schuhmann, Paul, Ingenieur, Magdeburg, Kaiser-Friedrich - 
Straße 10 b.


