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\ l  iemand mehr wird lieute daran zweifeln, dafi
in einem manganhaltigen Eisen der Sehwefel 

sowohl in Form von Sehwefelmangan wie auch von 
Schwefeleisen zugegen ist, sei das Eisen in fostein 
oder in fliissigcm Zustande, daB es sonach zu oinem 
Gleichgewicht zwischen den Stoffen Eisen, Mangan 
und dereń Sulfiden kommt. Man muB sich wundern, 
daB wir nicht sehon viel friihcr zu dieser Auf- 
fassung gekommen sind. Schuld daran ist wohl der 
Umstand* daB wir das Sehwefelmangan fiir ganz un- 
loslich im Eisen gehalten haben. Wir hatten uns dann 
aber auch erinnern mussen, daB es ebenso wie in der 
analytischen Chemie moglich gewesen sein iniiBte, 
mit einem sehr geringen Ueberschusse an Mangan den 
Sehwefel ziemlich quantitativ auszufallen, wahrend 
die Praxis uns das Gegentcil lehrt.

Die physikalische Chemie hat uns nun die Frago 
nahegelegt, wie sich wohl das Sulfidgemisch in dem 
metallischen Losungsmittel yerhalten mochte, wenn 
das Metali abkiihlt. Diese Frage ist gleichzęitig 
von R o h l  und L e y y  beantwortet worden,* die 
sowohl das Yerhalten der Sulfide fiir sieh wie aueh 
in Gemeinschaft mit dem sie losendenMetalle unter
sucht haben. Ihre Ergebnisse stimmen im groBen 
und ganzen iiberein, doch hat Riihl den Schmelz- 
punkt von reinem Sehwefelmangan (10200 C) viel 
hoher gefundęn ais Loyy (1450 0 C). Ich mochte 
nach einer nochmaligen Priifung jene hóhere 
Temperatur ais die richtige ansehen. Weiterhin 
ist von Levy festgestellt worden, daB das Gebiet 
volliger Mischbarkeit im festen Zustande auf der 
Schwefelmanganseite erst bei etwa 50 Gew.-% be- 
ginnt, wahrend Rohl den Beginn bei 40 Gew.-% 
MnS gefundęn hat und in dem Mischkristall dieser 
Konzentration auch eine cheinische Yerbindung 
vermutet. Ob letzteres wirklich zutreffend ist, 
diirfte wohl noch nicht einwandfrei nachgewicsen 
sein; es ist aber zunachst auch wenig belangreieh, 
ob wir mit einem Mischkristall oder einer che- 
misehen Yerbindung rechnen.

* Berichte an „Iron and Steel In stitu te11 zur Friih- 
j ihrsversammlung 1912; daraus S ta d e le r ,  St. u. E. 1912,
2. Mai, S. 754, R o h l, St. u. E. 1913, 3. April, S. 565/7.

X I X . , ,

Uin das Yerhalten der beiden Sulfide, wenn sie 
gemeinsain aus dem Schmelzflussc erstarren, kurz 
zu kcnnzeichnen, will ich nur hervorhcben, daB sic 
in dem Konzentrationsbereichc von etwa 40 bis 
100 Gew'.-% Sehwefelmangan eine ununterbrochene 
Reihe von Mischkristallen bilden, dereń Erstarrungs- 
punkt von 1365 bis 1620 0 C, deinErstarrungspunkte 
von reinem Sehwefelmangan, ansteigt, daB aber, 
wenn der Gehalt des Gemisches an Sehwefelmangan 
niedriger ais 40 %  ist, sie zu einem heterogenen 
Gemcngc erstarren. Der zuerst erstarrende Be- 
standteil dieses Gemenges ist je nach der Konzen
tration entweder ein Mischkristall (im Konzen
trationsbereichc von 7 bis 40 % ) oder reines Schwefcl- 
eisen (im Konzentrationsbereiche von 0 bis 7 %  
Sehwefelmangan), wahrend der andere, spiiter er
starrende Bestandteil ein Eutektikum aus Misch
kristall und Schwefeleisen mit 7 %  Sehwefelmangan 
und einem Schmelzpunktc von 11810 C ist.

Nach diesen Ergebnisscn lag ja  die Yenuutung 
sehr nahe, daB das aus fliissigcm Eisen sieh ab- 
sondernde Sulfid nicht reines Mangansulfid, sondern 
cin Gemisch von Mangan- und Eisensulfid sei. In der 
Tat haben die Yersuehe Rohls das ais zutreffend er
wiesen. Ob dic Sulfide in demselben Mcngenverhalt- 
nis erstarren, wie sie im Eisen gelost sind, kann durch 
Ycrsuch zurzeit nicht festgestellt werden, doch bleibt 
das anfanglichc Mengenverhaltnis in den ZMisch- 
kristallen wahrend der ganzen Zeit des Ausfrierens 
annahernd dasselbe, da auch in dem flussigen Eisen 
das Mengenverhaltnis der gelosten Sulfide wegen 
des bestehenden Gleichgewiehtszustandcs annahernd 
immer dasselbe bleibt. Yon erheblicher praktischer 
Bcdeutung ware cs, wenn die Erstarrungsflache des 
Sulfidgemisches genau festgelegt ware, da sie uns 
Aufklarung iiber die Loslichkeitsverhaltnisse der 
Sulfide geben konnte. Ich habe Yersuehe dartiber 
angestellt, aus denen der EinfiuB der Temperatur 
und des Mengcnverhaltnisses der Sulfide deutlich 
zu erkennen ist. Dabei kam es mir vor allem darauf 
an. praktische Betriebsverhaltnisse zu beleuchten. 
Zu dem Zwecke habe ich mir ein Eisen zusammen- 
geschmolzen, das etwa einem Thomasrohcisen ent-
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sprechcn konnte, und dessen Śchwefelgehalt natiir- 
licli auch niedrig sein muBte. Das erschmolzene Eisen 
hatte rd. 3,5 %  C, 0,4 %  Si und 2 %  I’. Das Mengen- 
yerłialtnis der Sulfide wuTde durch Zusatz von me- 
tallischem Mangan verandert und der Schwefel in 
Form von Schwefeleisen zugegeben, das man durch 
Gliihen und Schrnelzen von reinstem Pyrit gewonnen 
hatte. Die Schmclzversuche wurden in einem elek- 
trisch geheizten Kohlerohrofen ausgefiihrt. Durch 
das Einleiten von Stickstoff in das Schmelzrohr 
wurde eino Osydation des Schmelzgutes so gut wie 
ganz vcrmieden. Die Menge des Schmelzgutes be
trug rd. 33 g. Um eine gleichformige Losung zu er- 
zielen, wurden zum Einschmelzen nicht zu grobe 
Drehspiine benutzt, denen man die zuzusetzenden 
Stoffe moglichst sorgfaltig beimischte. Bei allen 
Yersuchen muBte natiirlioh die Temperatur sorg
faltig beriicksichtigt werden. Wollte man nun z. B. 
dic L6slichkeit eines Sulfidgemisches bei 1250° C 
ermitteln, so wurde moglichst schnell auf eino etwa 
100 “ C hoher liegendo Temperatur, also etwa 
1350° C, erhitzt, alsdann lieB man langsam auf 
1250 0 C abkiihlen und hielt die Schmelze unter an- 
fanglicheni Riihrcn zehn Minuten bei dieser Tem
peratur. Die den Betrag der Loslichkeit iibersteigende 
Menge an Sulfiden kristallisierte natiirlich aus der 
metallischen Losung aus und sammelte sich wegen 
ilires geringeren spezifischen Gewichtes auf der 
Metalloberflache. Alsdann wurde das Schmelzrohr 
aus dem Ofen genommen, bei einigen Schrnelzen auoh 
in Wasser getaucht, um eine schnelle Erstarrung 
herbeizufiihren. Auf diese Weise, glaube ich, ist 
es vollkommen gelungen, den Gleichgewichtszustand 
zu erhalten, wie er der beobachteten Temperatur 
entsprechen muBte. In dem erkalteten Schmelz- 
kSnige wurde schlieBlich die verbliebene Menge an 
Schwefel nach dem Yerfahren von Schulte bestimmt.

1. Yersuchsreihe. EinfluB des Mangangehaltes 
des Eisens (oder, gleichbedeutend, des Mengen- 
yerhaltnisses der gelosten Sulfide) auf den Schwefel- 
gehalt des Eisens. Versuchstemperatur 12300 C. Be- 
rechneter Śchwefelgehalt vbr dem Schrnelzen 0,15%.

Mn-Gehalt . 3 % -  % 1 %
S-Gehalt . . 0/

7o  i 0,028 0,042 0,070

2. Versuchsreihe. EinfluB der Temperatur auf 
den Śchwefelgehalt des Eisens. Berechncter Schwefel- 
gehalt 0,15% . Mangangehalt 2% .

Temperatur 1400° 1300 0 1230° 1100°
S-Gehalt % 0,112 0,050 0,042 0,057 (?) ;

Die Erstarrungstemperatur des Eisens lag nahe 
bei 1160 0 C. Ich hatte deshalb schon voraus- 
gesehen, daB die Trennung der auskristallisierten 
Sulfide yon dem bei dieser Temperatur schon dick- 
flussigen Eisen nicht gut vonstatten gehen und 
daruin der Śchwefelgehalt sich wohl ais zu hoch 
ergeben wurde. Der Yersuch hat diese Yermutung 
bestiitigt und kann fur irgendwelche Beurtcilung 
nicht in Frage kommen.

3. Yersuchsreihe. 
Mangangehalt'1 %.

EinfluB der Temperatur.

Ttm peratur . . . 1450° 1300° 1230°
! S-Gehalt . . % 0,131 0,085 0,070

4. Yersuchsreihe. EinfluB der Temperatur.
Mangangehalt 3 %.

Temperatur . . 1450° 1230 ®
S-Gehalt . % 0,107 0,028

5. Yersuchsreihe. EinfluB des Schwefclgehaltes.

Mn-Gehalt: 2 % 1%
T e m p e r a tu r : 1 .150° 1 2 0 0 " 1100° 1200 o

anfangl.SO ,l %i 0,070 
„ 0,15 %i 0,112 
„ 0,25 % !0,1 5 8 ( 1 5 0 0

0,029 
0,040 

0,087 ( 1 3 0 0 ”)

0,080
0,128

0,004
0,073

Aus den mitgeteilten Versuchsergebnissen ist zu
nachst der allbekannte groBe EinfluB des Mangans 
zu erkennen. Seine Wirkung beruht darauf, daB bei 
steigenden Mengen das Glcichgewicht der gelosten 
Sulfide verschoben wird, indem sich auf Kostcn des 
Eisensulfids das Mangansulfid vermehrt. Infolge- 
dessen kristallisiert aus dem sich abkiihlendcn Eisen 
ein Mischkristall mit um so hoher liegender Er
starrungstemperatur aus, je mehr Mangansulfid 
darin enthalten ist. Beginnt aber bei gleichem 
Schwefelgehalte die Abscheidung in dem einen Falle 
friiher ais im andern, so muB natiirlich in jenem 
Falle nach dem Erreichen einer bestimmten Tem
peratur mehr Schwcfcrabgeschieden und demnach 
weniger in dcm Eisen zuriickgeblieben sein ais im 
zweiten. In der Abb. 1 sind die Ergebnisse in Schau- 
linien dargestellt. Aus ihr ist sowohl der EinfluB 
des Mangans wio auch der Temperatur sehr deutlich 
zu erkennen. Wir wollen aus dem Bilde nicht zu 
weitgehende SchluBfolgerungen ziehen, weil schon 
verhaltiiisinaBig kleine Yeriinderungen in den Schwe- 
felgehalten das Bild wesentlich verandern.

Mit Sichcrheit konnen wir jcdenfalls aber 
schlieBcn, daB die Yeranderungen des Schwefel- 
gehaltes mit der Temperatur in hoheren Temperatur- 
bereichen erheblicher sind ais in niedrigeren, so daB 
die Erstarrungskurye nach den niedrigen Tempera
turen zu immer steiler yerlauft, eine Erscheinung, dio 
man an alinlichen Systemen aus zwei Komponenten 
(z. B. Pb—PbS) auch sehr oft beobachtet hat. 
Wir lernen auch aus dem Bilde, daB cs nicht moglich 
ist, durch den Ausseigerungsvorgang (so wollen wir 
die Abscheidung der Sulfide infolge der Abkiihlung 
des Eisens nennen) den gesamten Schwefel aus dem 
Eisen zu entfernen, und daB bei sonst gleichen Be- 
dingungen um so mehr Schwefel im Eisen zuriick- 
bleibt, je niedriger der Mangangehalt des Eisens ist. 
Nehmen wir diesen Mangangehalt zu 2 %  an und 
die Ausgangstcmperatur zu 1500 bis 1600 0 C, so 
verandert sich in dem MaBe, wie die Abkiihlung fort- 
schreitet, der Śchwefelgehalt nach der bei 2 % 
Mangan eingezeichneten Kurve ganz bestśindig und
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stetig. Daraus folgt, daB, wollte man das Verfahren 
bei der Entschwefelung eines Eisens zur Anwendung 
bringen, der Erfolg bei einem Eisen mit niedriger 
Schmelzteinperatur bedeutend groBer ist ais bei 
einem solchen mit holicr Schmelzteinperatur, weil 
man in jenem Falle eben weitcr abktihlen kann. Aus 
diesem Grunde beschrUnkt sich das Yerfahren auch 
auf die Entschwefelung von leichtsehmelzigem Roh
eisen und GuBeisen. DaB ein Manganzusatz zu 
scbwefelhaltigem Stahl dessen Eigenschaften staik 
vcrbessert, berulit weniger auf einer viellcicht gering- 
fiigigen Entfernung des Schwefels ais violmehr 
darauf, daB sich cin Mischkristall von Schwefcl- 
mangan und Schwefeleiscn bildet, der, wenn cr auch 
im Eisen rerbleibt, infolge seines hohen Schmelz- 
punktes und seiner sonstigen physikalischen Eigen-

Abbildung 1. Entschwefelung bei ycrschiedenom 
Mangangehaltc mit sinkender Temperatur.

schaftcn das Yerhalten des Eisens in hohen und ge- 
wohnlichen Temperaturen wenig beeintrachtigt.

Dm so eigenartiger erscheint ein viel geiibtes Yer
fahren der Praxis, im Martinofen das Eisen mit 
inetallischem Mangan zu entschwefeln. D ichm ann*  
berichtet iiber einen Fali, wo im basischen Ofen ein 
Eisen mit 0,50%  S und 0,40%  Mn durch Zusatze 
von im ganzen 1100 kg 20% igen Spiegoleisens und 
2100 kg 80%igen Ferromangans nach und nach 
im Laufe von drei Stunden, vom Ende der Entkohlung 
an gerechnct, auf 0,05 %  S bei einem Endgehalt von 
0,71 %  Mn entsehwefelt wordon sei. Der zwelte Fali** 
betraf ein Roheisen (16 400 kg) mit 0,84 bis 0,92 %  S 
und 0,42 %  Mn. Das Metali wurde mit einem Zusatz 
von 2100 kg Eiserierz und 2300 kg Manganerz 
chargiert und zeigte gleich nach dem Einschmelzen 
einen Gehalt von 0,22 %  S, 0,13 %  Mn und 0,04 %  C. 
Eine gewohnlichc Charge hatte nun in hochstens 
einer Stunde fertig zum Abstich sein miissen, diese 
Charge aber muBte ihres hohen Schwefelgehaltes

* Der basische HerdofenfrozeC, Berlin 1910.
** St. u. E. 1902, 15. Dez., S. 1301 (nach Dichmann 

wiedergegoben).

wegen noch vier Stunden im Ofen verbleiben und 
Zusatze von im ganzen 060 kg Roheisen, 900 kg 
26%igem Spiegelcisen und 250 kg Forromangan 
erhalten und ergab ein Fertigerzeugnis, welches 
0,12%  S, 0,56%  Mn und 0,08-% C enthielt. Es 
war also eine um drei Stunden liingero Ofenarbeit 
und ein betrachtlicher Materialaufwand erforderlich, 
um den Schwefelgehalt von 0,22%  (nach dem Ein
schmelzen) auf 0,12 %  herunterzubringen, also um 
ihn nur um 0,1 %  zu driicken.,—

Dieses Yerfahren verdient eino nahcrc Betrach- 
tung. Durch welches Mittel j wollte man den 
Schwefel entfernen, durch das' Aussoigerungsvcr- 
fahren oder ein spiiter zu besprcchendes, wobei man 
den Schwefel auf zwei Losungsmittel verteilt? 
Nach Dichmann (S. 125 seines Buches) wohl durch 
das zweite. Uns muB cs allerdings bei der groBen 
Menge Mangan, die man dem Eisenbade einvcrieibt, 
so scheinen, ais wiirc das Ausscigcrungsvcrfahren 
gemeint. In Wirklichkeit kommen beide in Bctracht. 
Wie bei Besprechung der Abb. 1 criirtert, miissen 
wir von vornherein starkę Zweifel hegen, ob cs mog- 
lich sein sollte, den Schwefel durch das Ausseigcrungs- 
verfahrcn nennenswert zu verinindern, da die Tem
peratur des Eisens doch wohl 1500 bis 1600 “ C 
betragt. Immerhin kann man ihn durch dic ganz 
gewaltigen Mengen von Mangan doch schon wesent
lich entfernen. Eine Ycrsuchsschmelze mit dem 
schon erwahnten Eisen, das vor dem Schmclzen 
0,50%  S und 5 %  Mn enthalten hatte, zeigte nach 
langerem FlUssigerhalten bei 1500° C noch einen 
Schwefelgehalt von 0,18 % . H atte man in dem ersten 
von Dichmann erwahnten Falle die ganzen mangan- 
haltigen Zusatze zu gleicher Zeit zugegeben, so hal to 
man damit dem Eisen einen Mangangehalt von rd. 
9 bis 10%  verliehen. Es erfolgte nun der Zusatz 
nach und nach in klcineren Gaben; in wieviel, ist 
nicht gesagt, riebmen wir vier Gaben an. Nach meiner 
Schatzung hatte man das Eisen damit im allergiinstig- 
sten Falle auf 0,1 %  entschwefeln konnen, doch diirfte 
im Betriebe diese Zahl nicht erreicht werden, da man 
schon beim Einschmelzen der Manganlegierungen 
groBe Yerluste an ilangan zu verzeichnen hat.

Im zweiten Beispiel hatte der Gesamtgehalt 
an Mangan unter Einrechnung von Yerlusten etwra 
2 %  betragen bei einem Schwefelgehalte von 0,22% . 
Eine Ycrsuchsschmelze mit einem anfiinglichen 
Schwefelgehalte von 0,25%  und 2 %  Mangan zeigte 
mir bei der Yersuchstemperatur von 1500 0 C einen 
zuriickgebliebcnen Schwefelgehalt von 0,16%  an. 
Der endlich nach vierstundigem Arbeiten erzielte 
Schwefelgehalt jenes Eisens von 0,12%  ist aber 
immer noch zu hocli.

Aus diesen Beispielen, besonders aus dem ersten, 
ist zu ersehen, daB neben dem Ausseigerungsver- 
fahren noch die Yerteilung der Sulfide auf ein zweites 
Losungsmittel, die Schlacke, ais wesentlich mit in 
Frage kommt.

Yon diesem Entschwefelungsmittel wird spiiter 
noch ausfuhrlicher die Rede sein. Schon jetzt aber
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muB ich auf die auffallige Erscheinung hinweisen, daB 
das Eisen in dem ersten Falle viel besser entschwefelt 
worden ist ais im zweiten. DaB hier weniger Mangan 
im Bade gewesen ist ais dort, kann nicht der llaupt- 
grund gewesen sein, denn man kann aus mcincn Yer- 
suehen sehlieBen, daB dio Entschwefelung durch den 
ProzeB der Ausseigerung iu beiden Fiillen etwa den 
gleichen Erfolg gehabt hat. Wftrc im zweiten Falle 
kein Manganerz zugesetzt worden, so wiire der Grund 
leicht darin zu finden, daB in jenem ersten infolge 
der bedeutonden Zusiitze an Manganlegierungen die 
Menge der Schlacke und ihre Loslichkeit fiir die 
Sulfide wegen ihres erheblichen Gehaltes an Mangan- 
oxydul groBer gewesen wftre ais im zweiten. So aber 
haben beide Schlacken yfęl Manganoxydul enthalten. 
Jedoch ist zur Beurteilung der Sachlage zu be- 
donken, daB der urspriingliche Śchwefelgehalt des 
zweiten Eisens (0,84 bis 0,92 %) beinahe doppelt 
so hoch war wie der des ersten (0,50 %), daB demnach, 
nimmt man gleiche Schlackenmengen an, der Sulfid- 
gehalt der einen Schlacke weit groBer gewesen sein 
muB ais der der andern, und daB folglich nach den 
Gesetzen der Gleichgewichtslehre das eino Eisen 
am Ende der Behandlung viel mehr Schwefel auf- 
weisen muBte ais das andere. DaB auch die Feuer- 
gase, jo nachdem sie mehr oder weniger stark oxy- 
dierend wirken, auf den Sulfidgehalt der Schlacke 
und somit auf den Sulfidgehalt des Eisens von Ein
fluB sind, ist eine bekannte und wohlbegrundete 
Tatsache.

Aus diesen der Praxis entstammenden Mittei- 
lungen scheint hęrvorzugehen, daB man sich bei 
hohem Schwefelgehalte auf das Verteilungsverfahren 
allein, das nur den Zusatz von Manganerzen zur Yor- 
aussetzung hat, nicht verlassen will; man wendet 
vielmehr beide, das Ausseigcrungs- und das Yer- 
ieilungsverfahren, zu gleicher Zeit an, indem man 
hochlialtigo Manganlegierungen allein oder in Yer
bindung mit ZuschlSgen von Manganerzen anwendet. 
Zuzugeben ist, daB dieses wohl der ktirzesto Weg 
zur Entschwefelung ist, da die Abscheidung der Sul
fide nach der Auflosung und Yerteilung der Mangan- 
legierung im Eisenbade sofort yonstatten geht und 
alsbald ein erneuter Zusatz gemacht werden kann. 
Dennoeh muB sich das billigere Yerteilungsverfahren 
mit durch Zusatz von Manganerzen erzeugter man- 
ganosydulhaltlger Schlacko allein sehr wohl bewlihren, 
wenn der Śchwefelgehalt nicht iibermaBig groB ist, 
oder wenn Bedingungen vorhanden sind, die eine 
Yerminderung von Eisen- und Mangansulfid in der 
Schlacke im Gefolge haben. Praktischo Yersuche 
haben das bestatigt.*

DaB aber bei geringerem Schwefelgehalte und 
hoher Badtemperatur ein Manganzusatz keine be- 
inerkliche Entschwefelung herbęifilhren kann, wird 
uns auBer durch die in Abb. 1 dargestellten Yerhalt- 
nisse auch durch praktischo Yersuche bewjesen, die

* L e d c b u r ,  HandbuchderEisenhttttenkumk',5.Aufl.,
II ., S. 331; Vcrsuohsergobńissc St. u. E. 1902, 15. April, 
S. 415; 1903, 15. Oktober, S. 1131

C a m p b e ll  angcstellthat, und von denen L ed e b u r 
in seinern Handbucho I l i ,  S. 364, beriehtet: Hier 
verringcrto sich nach dem Zusatzc von Ferromangan 
zu dem Eisenbado der Schwefel von durchsehnittlich
0,09%  nur auf 0,08% .

Das Ausfrierverfahren hat eino scheinbar un- 
bewuBto Anwendung in den Roheiscmnischern ge
funden, die zunachst ja  anderen Zwecken dienen 
sollten, dabei sich aber ais ausgezeichnete Ent- 
schwefler erwiesen haben. Wir konnen mit Bezug 
auf die ungoheizten Mischer mit Sicherheit behaupten, 
daB dic groBte Menge an Schwefel durch das Aus- 
fricren der Sulfide beseitigt wird, indem das Eisen 
sich abkuhlt. Darauf allein beruht auch die E nt
schwefelung, die in der Pfanne bei der Befordcrung 
vom Hochofen zum Mischer eintritt. Ist die Ab- 
kuhlung groB genug, z. B. wenn der Weg, den dic 
Pfanne zuruckzulegcn hat, sehr lang ist, so kann 
unter Umstanden der Schwefel unterwegs in der 
Pfanne in einem MaBo ausgeschiedcn werden, daB 
man von einer weiteron Abnahmo im Mischer iiber- 
liaupt nichts bemerkt. Ein treffliches Bcispiel dazu 
bietet uns das Peiner Walzwerk, dessen Roheisen 
bekanntlich jetzt in fliissigem Zustaiule von dem 
etwa 10 km entfernten Hochofenwcrkc in GroB-Jlscde 
nach Peine befordert wird. llcrr Direktor D reg er 
hatte die Gtite, mir mitzuteilen, daB das aus dem 
Mischer in Peine kommendo Eisen bei einem Mangan- 
gehalte von durchschnittlich 2,20%  und einer mit 
dem Wannerpyromcter gemessenen Temperatur von 
1150 bis 1200 0 C einen Śchwefelgehalt von durch
schnittlich 0,02%  besitzt. Dersclbe Śchwefelgehalt 
st aber schon zu verzeiehnen, wenn das Eisen aus der 

Pfanne in den Mischer flieBt; dic Schwefelabnahino 
im Mischer selbst ist sonach vcrschwindend klein. 
Wenn bei der im Mischer zweifellos weiter stattfinden- 
denTemperaturerniedrigung der Śchwefelgehalt nicht 
merklich vermindert wird, so liegt das darin, daB, 
wie schon erwiihnt, niedrige Temperaturen dic Los
lichkeit weniger beeinflussen ais hohere, eine Tat
sache, dic in der Abb. 1 dadurch- zum Ausdruck 
kommt, daB dio Kuryen in dem Gebiete der nie- 
drigeren Temperaturen sehr steil verlaufen.

Die Misoherschlaoke des Peiner Walzwerks hatte 
im Monatsdurchschnitt folgende Zusammensetzung 
in Prozenlcn:

Ca O ......................5,30
-Mg O ..................0,88
1 \ 0 5 ..................1,U
S 0 3 ..................... 0,12
(Gcaamtschwefel 0,98*.)

Si O . , ................. 29.70
Fe O " .................  5,38
F o-2 O , . . . . . 3,80
Mu O ................. 33,33
Mn S ................. 18,93

Hier fallt. das Ycrhiiltnis von Mangan zum Eisen 
sofort in dic Augen. Wenn auch bei dem hoheu 
Mangangehalte des Eisens ein erheblicher Teil von

* Nach dcm heutigen Stande unserer Kenntnis 
ist es nicht mehr sta tthaft, in der chemischen Analyse 
der Mischerschlacke den Schwefel ais allein an Mangan 
gebunden anzugeben, er verteilt sich yielmehr auf alle 
basischen Bcstandteile. Deshalb ist cs zu wUnschen. 
daB die Laboratorien den Gesamtschwefel ftir sich an- 
geben.
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dem in der Sehlacke cnthaltcncn durch Oxydation 
liineingęlangt ist, so darf doch mit Sicherheit an- 
genommen werden, daB der aus den beiden Sulfiden 
bestehende Mischkristall, der wahrend der Ab- 
kiihlung abgeschieden wurde, zum weitaus groBten 
Teile aus Sehwefelmangan bestand.

SchlieBlich sei noch ein Beispiel aus dcm Mischer- 
betriebe geboten, das, wie mir erzahlt wurde, zu- 
weilcn in Erscheinung tritt, wenn zu einem gut war- 
men Mischoireisen mattes hinzukommt; dieses ist 
gewohnlich weniger reicli an Mangan, aber reicher an 
Sehwefel ais normales Thomasroheisen. Ilier ge- 
ntigt der bereits anwesende hohero Mangangehalt, 
um einen Mischkristall mit verhiiltnismiiBig liohem 
Erstarrungspunkte zu bilden. Aber auch die Mischcr- 
teiriperatur wird niedriger, wenn cin mattes Eisen 
in den Mischer gegossen wird, ais wenn ein hciBes 
hineinkommt. Damit ist dic in solchen Fiillen oft 
bcobachtcte guto Entschwefelung trotz der Zu- 
fiihrung eines schlechteren Eisens wohl ohne weiteres 
zu crkliiron.

Ein wcsentlicher EinfiuB auf die Entschwefelung 
in der Transportpfanno wird den bestiindigen Er- 
schiitterungcn auf der Fahrt zugeschrieben. Ich 
habe danach getrachtet, diese Ansicht durch Yer- 
suche zu bestatigen, indom ich das Schmclzrohr 
hiiufig aufgestoBcn habe, allein ohne jeglichen Erfolg, 
in keinem Falle war die Entschwefelung giinstiger. 
Der Grund fiir die Ahnahme, daB solchc Erschiitte- 
rungen der Sehwefelabscheidung forderlich sein 
konnten, wird darin gesucht, daB die sulfidischen 
Mischkristalle zwar auskristallisiercn, sich aber 
nicht sofort vom Eisen absondern, sofern cs an Er- 
schiitterungen des Eisenbades fehlt. Meine Yersuehe 
sprechen allerdings nicht fiir dieso Auffassung. Ich

vermute deshalb wohl mit Recht, daB infolge der 
Erschuttcrungen lediglich der gesamte Pfannen- 
inhalt sclmellcr abkiihlt, indem die oberen kiilteren 
Teile des Eisenbades sich besser und leiclitcr mit 
dem iibrigen Eisen vcrmischen. Dementsprechend 
mussen natiirlich auch mehr Sulfide ausfrieren.

Aus der Abb. 1 ist weiterhin zu erschen, daB unter 
Umstanden ein Eisen mit weniger Mangan mehr 
Sehwefel abscheiden kann ais ein anderes, das 
reicher an Mangan ist, wenn jene3 entsprechend 
killter ist ais dieses.

Zu beaehten bleibt die Rcgel, daB ein Eisen, wenn 
es zuvor abgekiihlt war, dann aber in irgendeinem 
Yerfahren wieder heiBer wird, so gut wie moglich von 
Sehlacke zu siiubern ist, da sonst wieder Sulfid 
aus der Sehlacke aufgenommen werden kann. Im 
Peiner Walzwerk z. B. betragt der Schwefelgehalt 
des Eisens vor dcm EingieBcn in den Konverter
0,02%, nacli dem Frischen aber 0,03% .

Sehon vor liingerer Zeit ist diese nunmehr fest- 
gestellte Tatsache, daB sich aus dem Eisen bei der 
Abkiihlung ein Gemisch von Mangan- und Eisen
sulfid ausscheidet, von O sann ais Ycrmutung aus- 
gesprochen worden.* Der Hinweis Osanns auf die 
Steine anderer hiittcnmannischer Yerfahren gibt 
mir erwiinschte Yeranlassung zu folgender Erliiute- 
rung. Eine Trennung von Stein und Metali ist selbst 
bei sehr hohen Temperaturen zu beobaehten, wo 
beide in fliissigcm Zustande yorhanden sind. Die 
beiden flussigen Phasen sind alsdann nur begrenzt 
ineinander loslich. Ein solcher Fali wird yorzugs- 
weise dann eintreten, wenn viel Sulfide yorhanden 
sind, und ist wohl auch beim Eisen zu finden.

■________  (SchluB folgt.)
* St. n. E. 1908,14. Okt., S. 1501 u. f. und 16. Dez., S. 1853.

Selbsttatige Gasregelung in Huttenbetrieben.
Yon Irn m o  G ie n e k  in Berlin-Wilmersdorf.

I j ie  deutsche Iluttenindustrie ist heute durch den 
gewaltigen Wettkampf auf dem Weltmarkt ge- 

zwungen, der Yerminderung der Sclbstkosten unaus- 
gesetzt die groBte Aufmerksamkcit zuzuwenden. 
Derngegeniiber spielt die Fcstlegung neucr betriicht- 
licher Mittel fur ein Werk, das modern bleiben 
und an der Spitze marschieren soli, keine Rolle. AVie 
wichtig es ist, die Tonne Roheisen um ein paar Mark 
in den Selbstkosten zu erniedrigen, geht sehon 
daraus hervor, daB die groBten Werke fiir eine solche 
Rcduktion Umwiilzungen ihres gesamten Betriebes 
yornehmen.

Die Gesanitroheisenerzeugung Deutschlands be
trug im Jahre 1912 rd. 17,85 Millionen t, d. h. es 
wurden 17,85 • 4500 = 80 Milliarden cbm Gichtgas 
ais Abfallprodukt erzeugt. Wird mit einem Wert 
von 0,15 Pf. fiir das cbm Gichtgas gerechnet, so ergibt 
sich ein Gesamtwert von rd. 120 Millionen .11, eine 
Summo, an der der Yolkswirtschaftlcr nicht achtlos 
vorbeigehen darf. Die Frage, ob diese Werte so weit

ais mdglich zuriiekgewonnen werden, ist nicht nur 
eine berechtigte, sondern auch eine fiir dic Wett- 
bewerbsfahigkeit dem Ausland gegeniiber sehr ernst 
zu nehmende Frage, deren Beantwortung nicht auf 
die Dauer immer wieder ais unbequem liinaus- 
geschoben werden darf. Jahrzehntelang lieB man 
den groBten Teil des Gichtgases unbenutzt in die 
Luft gehen. Es fehlte an der richtigen Ausnutzungs- 
moglichkeit, hauptsachlich infolge der Schwierig
keiten der Reinigung. Diese gelten heute ais iiber- 
wunden. Nachdem weiterhin erkannt wurde, daB 
die nachstfolgende Schwierigkeit in der Regelung der 
Gase liegt, muBte man sieli dieser Frage zuwenden. 
Ich habe hier seit Jahren mitgearbeitet, um eine 
Moglichkeit der einwandfreien selbsttiitigen Regelung 
zu sehaffen.

Die Eigenart des Hochofenbetriebes mit den yer
schiedenen Zeitwechseln der Beschickung und des 
Abstcchens u. dgl. und der hierin begriindeten auBer- 
ordentlichen Schwankung der Mengen des erzeugten
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Gichtgases bot die Hauptschwiertgkeitcn der Rege
lung auf selbsttatigem Wegc. Dieser Umstand ver- 
an lą |te  die iliUtenleute, bei Yerwendung der Hoch- 
ofengase in der ersten Zeit nur m it der untersten 
Grenze der zur Yerfiigung stehenden Gichtgasnienge 
zu rcchnen. Dies hatte zur Folgę, daB in Zeiten 
des Gasiibcrschusses den betreffenden Verbrauchs- 
stcllen viel zu viel Gas zugefiilirt wurde, ohne hier- 
durch einen wesentHchen Nutzen zu erziclcn. Bei 
besonderem Gasinaftgel hatten trotz dieser MaB- 
nahme immer noch i verschicdenc Yerbrauchsstcllen 
wieder zu wenig Gas. Durcli Handregelung ist 
hier wohl nianches erreichbar, aber nur mit gut 
geschulter und kostspicliger Bedienung.

Die Elektrizitat hatte am Anfang mit ahn- 
lichen Schwierigkeiten zu kampfen. Dic Spannungs- 
schwankungen auf diesem Gebiete sind zu ver- 
gleiehen mit den Druckschwankungen bei der Gas
erzeugung. Die Elektrizitat ist dem Uebelstand auf 
ihrem Gebiete mit der dieser Industrie von Anfang 
an eigen gewesencn Tatkraft entgegengetreten und 
hat die Uebelstande durch sinnreiche Einrichtungen 
zweckmaBig beseitigt. Anders die Gichtgasindustrie, 
wenn ich sie so bezeichnen darf. Hier werden solche 
Neuerungen nur zOgernd und mit MiBtrauon bc- 
trachtet, und doch sind hier erprobte Anordnungen 
auf dem Markte, die in herrorragendem Mafie dazu 
berufen sind, die MiBstiinde fehlendcr oder nur von 
Hand betatigter Gas regelung zu bescitigen.

Die selbsttatigen Gasregelungs-Apparate haben 
einer Reiho wichtiger Anforderungen, welche die 
Industrie zu stellen berechtigt ist, zu geniigen, und 
zwar miissen sie
1. den Druck an den Yerbrauchsstellen, d. h. an den 

Cowpern, Kesseln, den Martinwerken, den Ma
schinen usw., in einer von der Betriebsleitung 
beliebig festzusetzenden Hohe gleichbleibend hal
ten. Es diirfcn also die hohen Druckschwankungen 
nicht mehr bis zu den Yerbrauchsstellen vor- 
dringen;

2. bei schwankender Gaserzeugung selbsttiitig Gas- 
leitungon anschlicBen bzw. absperren, sobald der 
Druck in der Leitung steigt bzw. sinkt. Die 
Apparate sichern demnach den AnschluB der 
wichtigsten Yerbrauchsstellen, wahrend sie gleich- 
zeitig alles iiberschiissige Gas nutzbar machen;

3. dic Bildung von Unterdruck in der Rohgasleitung 
vcrhflten. Dic Regelungen haben hier abzu- 
schliefien, sobald ein bestimmter Mindestdruek 
erreicht ist. Ein Saugen z. B. der Gasreinigung 
wird durch dic Regelung ausgeschlossen;

4. bei etwa auftretenden Explosionen die jenseits 
liegenden Anlagen und Leitungen durch Absperren 
sehiitzen. Die Apparate schlieBen hier bei plotz- 
liclien Druckerhohungen sofort die gesamte jen
seits liegende Leitung ab, Die Explosionsklappen 
offnen sich und bieten einer Explosion den Weg 
ins Freie. Auf solche Weise werden wertvolle An
lagen, wie Reinigcr, Maschinen, Gasometeru. dgl., 
vor Explosionszerśtorungen geschiitzt.

Um nun zu zeigen, auf welche yerhaltnismaBig 
einfache Weise sich die Gasverhaltnisse auf einem 
moderncn Hochofenwerk selbsttatig sicher rcgeln 
lassen, habe ich in Abb. 1 ein allgemeines Beispiel 
zusammengcstellt, das sich mit einigen Abiinderungen 
auf eine gro Be Zahl Hiittenwerke iibertragen laBt.

Die Reiniger 1 bis 3 entnehmen aus der Rohgas
leitung Gas mit geringem Druck und driicken es mit 
erhohtem Druck in dic Reingasleitung. Hierbei tritt 
naturlich in der Rohgasleitung eine saugende Wir
kung auf, die sich in besonderen Fallen verstarkon 
kann bis zu einem Streben nach Bildung von Unter
druck. Bei Undichtigkeiten oder bei nicht ttberall 
yorhanden en doppelton Abschliissen an den Giclit- 
glocken usw. wird dann leicht Luft eingesaugt werden, 
wodurch dic Gefahr einer Explosion entsteht. Daher 
zeigt es sich ais zweckmaBig, einen Umlauf vorzu-

Abbildung 1. Schema der Gasleitungsanlngo 
eines Hochofenwerks mit Iłegelungsapparaten.

sehen, in welchcn ein Umlaufreglcr (U, U2) eingebaut 
wird. Dieser iiffnct sich selbsttatig, sobald ein be- 
stimmter Druck in der Rohgasleitung unterschritteu 
wird. Dann arbeiten die Reiniger in einer in sich ge- 
schlossenen Kreislcitung, so daB das Entstehen von 
Unterdruck vor den Reinigern vermicden wird. Steigt 
der Druck in der Rohgasleitung wieder, so schlieBt 
sich der Umlaufregler ebenso selbsttiitig, und die 
Reiniger entnehmen wieder nur Gas aus der Roh
gasleitung.

Das von den Reinigern kommende Gas gelangt 
nun in dio Reingasleitung und strOmt zu den Cowpern 
usw.. In die Leitung zu den Cowpern usw. isteinGas- 
druckregler (Gt) eingeschaltet, weicher tlen Druck 
in der Cowperleitung auf einer gleichbleibenden H8he 
hiilt. Hierdurch wird einerseits einer Gasversehwen- 
dung yorgebeugt, anderseits die wirtschaftlichste 
Ausnutzung der Cowper unter groBter Schonung des 
Steinniaterials ermoglicht. Yor der Kesselanlage ist 
ein Gasdruckregler (G.) angeordnet, der den Kesseln
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gedacht. Mir erscheint cs nicht zwcckmiiBig, den 
hohen Gasometcrdruck bis zu den Gaskraftmaschincn 
zu bringen, sondern vor densclben einon Druckregler 
(G3) — am praktischsten in einen Uinlauf — ein- 
zubaucn, der den Masehinen einen glcichmiiBigen 
verringerten Druck zufiihrt. Um zu yerhiiten, daB 
die bei Gasinangel weiterlaufenden Gasinaschincn 
den Gasometer Yollst&ndig leersaugen, ist hinter dcm 
Gasometcr auBerdem noch ein selbsttiitigcs Ueber- 
druckyentil (B\) eingesclialtet, das die Gasleitung 
zu den Masehinen abschlicBt, sobald sich der Druck 
dem Nullpunkt iuilicrt. Das Riickschlagvcntil (R) 
vor dem Gasometer yerhutet, daB Gas aus dem 
Gasometer in die anderen Reingaslcitungen zuriick- 
strómt, wenn dic Gaserzeugung stark nachlaBt.

Abbildung 2. Druckregler.

Abbildung 4. Druckregler (rechts) und Ucbcrdruck- 
rcgler (links)

Weit fortgeschritten in der Ausfiihrung solcher 
selbsttiitigen Gasregelungen ist die Apparate-Yer- 
triebs-Gesellschaft Bcrlin-Wilmersdorf. Dieser Gc- 
sellschaft stehen die Erfalirungen von mehr ais 
20 Anlagen, die sie in den letzten Jahren bis zu den 
groBten Abmessungen zur Ausfiihrung gebracht hat, 
zur Yerfttgung. Ais die A. V. G. vor Jahren nach 
meinen Anregungen die ersten groBen Apparate 
aufstelltc, war nicht vorauszusehen, in weich ein- 
wandfreier Weise die theoretischen Ergebnisse mit 
den in der Prasis gcwonnenen iibereinstiinmen wiir- 
den. Heute bietet cs keinerlei Schwierigkeitcn mehr, 
jeglichen Anfordeningen gereclit zu werden, befinden 
sich doch Apparate von ^  Zoll bis zu 2 m lichter An- 
schluBweite in einwandfreiem Betrieb.

einen gleichmaBigen Druck 
zufiihrt, wodurch auch hier 
der gleiche wirtschaftliche 
Betrieb erreicht wird. Fer
ner ist vor jeder Kessel- 
gruppe ein selbsttatiges 
Ucberdruckventil vorgc-

sehen, so daB bei sinken- 
dcin Druck, also bei Gas- 
mangel, stufenweise ein 
Abschalten der einzelnen 

Kesselbrenncr eintritt. 
Sinkt z. B. der Druck auf 
90 mm, so sperrt F . ab, 
sinkt er auf 80 mm, so 
schlicBt. F3, bei 70 mm F« 
und bei 60 mm F 5. Hier 
durch wird der Gasver- 

brauch an den 
Kesseln der je- 
weils vorliegen- 
den Gaserzeu
gung angepaBt 
und eine Beein- 
triichtigung der 
ganzen Anlage 

vermicden. DaB die Luft- 
zufiihrung zu den Kesseln 
so cingerichtet wird, daB 
sie sich gleichzeitig selbst- 
tatig m it der Gaszufiih- 
rung offnet bzw. schlieBt, 
betrachte ich ais nahe- 
liegende MaBnahme, auf 
die ich weiter unten noch 
zuruekkomme.

Vor den Masehinen ist 
ein Gasometer ais Puffer

Abbildung 3. 
Ueberdruekventil.
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Abbildung 5. Diuckregler in einem wcstfiilisehcn Hiittonwerk.

Die selbstt&tigen Druckregler (G) in Abb. 1 sind 
auBerordentlich cinfach im Bau. In der Hauptsachc 
besteht dies Geriit aus zwei sich gegenseitig ent- 
Iastenden Yentilen, die an einem beweglichen Organ 
frei aufgeh&ngt sind. Schwankender Vordruek 
schlieBt oder offnet die Yentile, deren Stellung hier- 
durch dem Vordruck angepafit wird.

In Abb. 2 ist ein solcher Druckregler der A. Y. G 
dargestellt; besonders einfaeh gcstaltet sich durch 
Auflegen oder Abnehmen von Entlastungsgewichten 
die beliebige Einstellung des gewiinschten Druckes.

Die Ucberdruckventile (F in Abb. 1) offnen sich, 
sobald der Druck die Yentilplattc hebt. Die Einrich- 
tung geschieht derart, daB bei dem gewiinschten 
Mindestóffnungsdruck das Yentil vom Gasstrom frei 
getragen wird. Dann kann Gas boi sinkemlem bzw. 
steigendem Gasdruck abstromen, wobei eine Ab* 
drośselung bzw. Weiteroffnung des Apparatos ein- 
t ret en wird.

In Abb. 3 ist ein Ueberdruckventil der A. Y. G. 
abgebildet. Dieser Apparat wird nur wirklich iiber- 
sehiissiges Gas abstromen lassen. Abb. 4 stellt einen 
Druckregler (rechts) und ein Ueberdruckventil (links) 
aus der Lieferung fiir ein ungarisches Huttenwerk dar. 
Abb. 5 zeigt den Einbau eines Druckreglcrs in einem 
groBen westfiilisclien Hiittenwerk.

Die Umlaufregler (U inAbb. 1) lassen Gas zurftok- 
stromen, sobald auf der Seite mit niedrigerem Druck 
dieser ein einstellbarcs MmdestinaB unterschreitet. 
Yon besonderer Wichtigkeit ist die Yermeidung des 
gefiihrlichen Unterdrucks durch den Umlaufregler. 
Ueberall, wo Geblilse saugen, wird ohne sie bei Gas- 
mangel leicht ein Unterdruck entstehen konnen, 
dessen Yermeidung einen groBen Soliutz gegen Ex- 
plosionen gewahrt.

Der in Abb. 0 dargestellte Umlaufregler der 
A. V. G. findet sich in den groBten Abmessungen in 
zahlreichen Ausffthrungen auf Huttenwerken zum 
Schu tz der kost bsuren Gichtgasreinigungsanlagen sowie

der Geblase auf Koke
reien bei der Gasfernver- 
sorgung.

Die Erkenntnis hat 
sich mehr und mehr 
Balin gebrochen, daB die 
groB abgemessenen Lei- 
tnngcn trotz der erlioh- 
ten Anlagekosten am 
wirtschaftlichsten sind. 
Die groBere Leitung weist 
die geringeren Reibungs- 
verluste an Gasdruck auf. 
Die Erzeugung hoher 
Driicke bei engen Lei- 
tungen erfordert dauernd 
hohero Betriebskosten. 
Es wird nicht immer 
moglich sein, selbsttatige 
Regelungen in den lich- 
ten Weiten der Haupt- 

leitungcn herzustellen. Gasleitungen von 3,5 m 
Durchmesser bilden heute keine Seltenheit mehr, 
aber Apparate in diesen Lichtweiten lassen
sichfabrikmaBig nicht 
mehr herstellen, da 
ilire Ha Be eine Bahn- 
verfrachtung nicht zu- 
lassen wurden. Die 
Einzelherstellung sol
cher Apparate auf den 
Huttenwerken selbst 
halte ich nicht fiir 
praktisch. Es fehlt 
dort an geschulten 
Kraften, Sonderein- 
richtungen und Son- 
dererfahrungen. Letz- 
tere sammeln zu wol
len, um schlieBlich ein 
paar Apparate einer 
Art, womoglich noch 

in verschiedenen 
GroBen, herzustellen, 
ist durchaus unwirt- 
schaftlich. Worden 
daher die Apparate 
wegen der grofien- 
Rohrdurchmesser zu 
groB, so miissen ent- 
weder mehrere Appa
rate in Parallelbetrieb 
benutzt werden, oder 
es wird ein Hilfsweg 
beschritten; ein klei -
nerer Apparat wird in eine Nebenleitung
gelegt und auf elektrischem Wege ein zwisehen 
Abgang und Einmiiiidung der Nebenleitung lie- 
gendes Absperrglied in der Hauptleitung ver* 
stellt.

Abbildung 6. Umlaufregler.
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Abbildung 8. Regler fiir Yerbrennungsluft.

schlieBlich mit der Gasrcgdung auf Hochofen- 
werken ais solchen befaBt habe, mochte ich noch 
einiges iiber die selbsttiitige Gasrcgelung auf den 
Martinwerken sagen. Hier wurde seither in der ] Iaupt- 
sache das Gencratorgas ręrwęndet. Das Hochofen- 
gas war wegen seiner starken Schwankungen in der 

XIX.*

. Abbildung 9. Regler fiir Verbrcnnungsluft fiir Cowpcr.

geschehen, daB beide Gassorten durch Regelung auf ein 
und dcnselben Dmck gebracht werden, oder aber, daB 
der Gasdruck des einen Gases dem des anderen an- 
gepaBt wird. Das richtige Mengen der beiden Gas
sorten geschieht am einfachsten durch zweclanaBige 
Anbringung von StoBflachen in den Leitungen oder

99

Die Abb. 7 zeigt eine derartige Anordnung der 
A. V. G. Der in der Nebenleitung liegende kleine 
Gasdruckregler hat die Aufgabe, dic kleineren 
Gasdruckschwankungen aufzunehmen, wahrend die

Zusammensetzung und seines geringen Heizwertes 
halber verpont. Der weitere Ausbau der Kokereien 
mit Gewinnung der Nebencrzeugnisse, der einen groBen 
Anteil der Gase fiir andere Zwecke freigibt, fiilirte 
dazu, das geringwertige Hochofengas mit dem hoch- 
wertigen Koksofengas zu mischcn oder auch dem 
Generatorgas Koksofengas zuzusetzen.

Die Herstellung eines gleichbleibenden Gemischcs 
hat aber zur Yoraussetzung, daB einmal das Yer-

Abbildung 7. Druckrcgler im NebenschluC Abbildung 7 a.
mit elektrischcm AbschluB der Hauptleitung. Schaltungsachema zu Abbildung 7.

groBen Gasdruckschwankungen durch elektrische 
Verstellung (Abb. 7a) der Drosselklappe in der 
Hauptleitung ausgcglichen werden. Je nach Ycntil- 
stcllung des kleinen Gasdruckreglers wird hier ein 

Kontakt geschlossen, der 
den Jlotor der Drossel
klappe in der einen oder 

I anderen Richtung bewegt. 
j Die der A. V. G. gcschiitzte 
! Anordnung verringert die 
J  Schwankungen bis auf ‘2 mm.

Nachdem ich in vor- 
I stehendcm mich fast aus-

haltńis der beiden Gassorten ein moglichst bestiin- 
diges bleibt und zum anderen die beiden Gassorten 
in der richtigen Weise gemengt werden. Das Mi- 
schungsverhaltnis ist vor allen Dingen abhangig von 
dem Druck der beiden Gassorten. Es muB demnach 
bei der Mischung dafiir Sorge getragen werden, daB 
die beiden Gassorten unter gleichbleibenden Druck- 
verhaltnissen gemischt werden. Es kann dies dadurch
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durch Mischvcntilatorcn. Ein 
inniges Mischen ist ein wiobtiger 
Faktor bei der Venvendung des 
Miscbgases. DaB dies l i i  selten 
moglichst dicht vor der Ver- 
brauchsstellegeschieht, ist durch 
die yerschicdenen Eigengowichte 
der einzelnen Gassorten bedingt. 
Eine Mischung von mehr ais 
zwei Gasen, wie eine solehe z. B. 
bei der Verwendurig von Gicht-, 
Koks- und Generatorgas notwen- 
dig wird, geschieht auf entsprc- 
chende Weise. Von yielleicht 
noch hoherem Wcrt ais die Her
stellung eines MiscHgases m it be- 
liebig zu gestaltenden Druckver- 
hiiltnissen ist die Moglichkeit, 
den Heizwert dieses Miscbgases 
den jeweiligen Bediirfnissen ge
nau anzupassen. Der Stahl fach- 
mann weiB ein Mittel zu schiitzen, 
das den Heizwert der Gase unter 
seinen Willen zwingt, so daB er 
in  bestinimter Zeit unabh&ngig 
von den RatimmaBen der be- 
treffenden Gase entweder die 
gleiche Zahl von Wiirmceinhciten 
erhiilt oder eine veriindorliche, 
seinen Wunschen angepaBte.

Soli bei gleichbleibenden Ein- 
stroniu ngaOffnungen an den Feue- 
rungen eine gleichbleibende Zahl 
von Warmeeinhciten in der Zeit- 
einheit der Feucrung zugcfiihrt 
werden, so ist dic Losung dieser 
Aufgabe darin zu suchen, den 
Gasdruck in umgekehrtem Yer- 
haltnis der Heizwertschwankun- 
gen zu andern. Ein hoherer 
Heizwert wiirde also einen nie- 
drigeren Zufiihrungsdruck crfor- 
derlich machen, ein niedrigerer 
Heizwert aber einen hoheren 
Druck.

Die praktischo Losung, welche 
dic A. Y. G. hier durchgefiihrt 
hat, indem sie den Heizwert des 
Gases fortlaufend miBt und ihm 
entsprechend die Belastung des 
Gasdruckreglers selbsttatig iin- 
dert, zeigt, daB hier durch die 
yorgenannten Bcdingungen erfiillt 
werden und die zur Yerbrennung 
kommende Gasmischung tatsach- 
lich gleichbleibenden Heizwert 
łieigt. Natiirlich kann auch, an- 
s ta tt den Heizwert des zustro- 
menden Gases fortlaufend zu 
messen, die Temperatur der
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Abbildung 10 a. Cswpergasregelung, Schaubild vor dcm Regler.
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Abbildung 10 b. Cbwpargasrcgclung, Schaubild hinter dcm Rcglcr.
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Abbildung 11 a. Gichtgaslcitung zum Martin werk, Druck vor dcm Rcglcr.
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Abbildung 11 b. Gichtgaslcitung zum Martin werk, Druck hinter dcm Regler.
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Abbildung 12. Gichtgasleitung zum Zementwerk, Druck hinter dcm Regler 
(Yordruck 150 bis 350 mm WS, stark schwankend).
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FlammofDr die Einstellung des Rcglcrs herangezogen 
werden. Erreicht wird dies durch Erniedrigung 
des Gasdruckes bei stcigcnder und Erhohung 
des Gasdruckes bei abnehmender Warnie der 
Flamme.

Ueber die sclbsttatige Regelung der Zufiihrung 
von Yerbrcnnungsluft im Hiittenbctrieb mochte ich 
an dieser Stelle nur weniges ausfuhren. Zur Erzielung 
einer glcichmaBigen Gasverbrennung ist cs crforder
lich, das Gas bzw. Gasgeinisch m it einer Luftmenge, 
die in anniihernd gleiehblcibcndem Verhiiltnis zum 
Rauminhąlt des Brenngases steht, zu mischen; bei 
gleiclunaBigcm Dmck des Gases mit wenig schwan- 
kcnder Temperatur kann in den meisten Fallen dic 
Luftmenge ebenfalis bcstandig bleiben, da die Witte- 
rungseinflusse keine groBe Rolle spiclen. Anders ist 
cs aber an denjcnigcn Verbrauchsstellen, wo cs 
infolge des Betriebes nicht moglich ist, den Gasdruck 
gleichbleibend zu halten, so z. B. an Stellen, an 
denen der jeweilige GasiiberschuB zur Yerwendung 
kommt. Es muB bei jeder sclbsttatigen Gasrcgelung 
auch damit gerechnet werden, daB die Erzeugungs- 
stelle kein Gas in die Leitung abgibt. So konnte 
z. B. bei Cowpcrn und Kesseln bei vollstandigem 
Gasausbleiben der Fali eintreten, daB bei weiter 
fortbesteheuder Luftzufuhr der Schornstcin ununter- 
brochcn kalte Luft ansaugt und cinc Abkiihlung der 
Kessel oder Cowper herbeifuhrt. Zur sclbsttatigen 
Yerhutung dieses Uebelstandes diencn Apparate, 
welche die Luftzufuhr zu den Kesseln oder Cowpern 
entsprechend den Gasdruckschwankungcn verandcrn, 
und die auch gleichzeitig gegebenenfalls dic Stellung 
des Rauchgasschiebers beeinflussen.

Aus einer Anzahl von Losungen in dieser Richtung 
erwahne ich nur den Apparat der A. V. G. nach 
Abb. 8. Dieser Apparat wird m it der kleinen Nc- 
benleitung A an die Gasdruckleitung angeschlossen, 
so daB unterhalb der Membranę B der Gasleitungs- 
druck hcrrscht. Der Membranraum ist gegen die 
Atmosphare auch nach unten hin durch eine kleine 
Glocke oder zweite Membranę D abgedichtet. Der 
in der Gasleitung herrschcnde Dmck hebt nun dic 
Membrane an, und damit hebt sich auch das Luft- 
einstromungsventil E zu der betreffenden Feucrung. 
Da sich dic Stellung dieses Yentilcs genau dcm Gas- 
druck anpasscn muB, wurdo der Apparat derart aus- 
gcbildet, daB cr die Yentilstellungen dcm Gasdruck 
von 0 mm bis zu einer Hochstgrenze von viclleicht

100 mm anpaBt. Bei 0 mm schlieBt der Apparat Yoll
standig ab, bei 100 mm offnet es ganz. Diese ver- 
schiedenen Ventilstellungen werden in der Weise 
erreicht, daB sich beim Anheben der Membrano 
gleichzeitig der Entlastungshebel senkt und der 
Schwerpunkt hierdurch vcrschiebt. Der Gasdruck, 
der auf diese Weise groBer werden muB, hebt die 
Membranę weiter an. Das auf dem Hebel vcrschieb- 
bar angeordnete Gegengewicht ermóglicht dic An- 
passung des Enddruckes an dio Betriebsverhaltnisse. 
Eine Regelung der Verbrennungsluft fiir Cowper 
bewirkt der in Abb. 9 dargestellte Apparat in der 
gleichen Weise wic der obige. — Ich habe davon ab- 
gesehen, die weiteren ergiebigen Gebiete der Gas- 
und Luftregelung hier zu behandeln, die bei Hiitten- 
werken noch unter Benutzung von Gicht-, Generator-, 
Koks- oder Mischgas in Frage kommen. Um nur kurz 
anzudeuten, bleiben dort noch die mannigfachsten 
Gasverwendungcn in den GieBereien, Drchofen- 
betrieben usw. zu behandeln,

Die Abb. 10 a und 10 b Yeranschaulichen den 
Gasdruck ohne und mit sclbsttatiger Regelung des 
zur Cowperfeuerung eines Lothringer Hiittenwerkes 
benutzten Gichtgases. Es handelt sich hier um 
eine weiter oben besehriebene und in Abb. 7 und 7 a 
dargestellte Regelung unter Zuhilfenahme elektrischer 
Apparate. Abb. 11 a und b zeigen die glciche Wir- 
kung der Gasrcgelung im Martinbctricbe eines west- 
falischcn Werkes. Der Regler ist der in Abb. 5 
dargestellte. Abb. 12 stellt die Wirkung der Gas- 
regclung im Zementwerk eines niedcrrlicinischen 
GroBbetriebe3 dar.

Z usam m cnfassung .

Die auf den lluttcnwerken erzeugten Gichtgaso 
sollten rationcller ais seither ausgenutzt werden, 
besonders, da cs sich hier um Werte handelt, die 
allein in Deutschland jahrlich 100 Millionen Mark 
bei weiteiu Uberschreitcn.

Dic hierfur vorgeschlagenen sclbsttatigen Apparate 
fiihren den Gasverbrauchsstellcn wie Cowpern, 
Kesseln, Martinofen usw. gleichblcibende Gas- 
mengen zu, welche beliebig cinstellbar sind in bezug 
auf Druckhohc sowohl, ais auch beziiglich des 
abzugebenden Hcizwertes.

Weiter werden sclbsttatige Apparate zur Sicherung 
der wertvollen Gasreinigungs- und sonstiger Anlagen 
ge;en Explosionen angegeben.

Neuerungen bei WeiSblechwalzwerken.
Yon Jo s . D ie th e r  i

\ /  on der gewohnlichcn Feinblech - Erzeugung 
’ untersclieidet sich diejenige des Materials fiir 

WciBblech in zweifacherEinsicht Erstens miissen die 
Tafeln meistens vicl dunner, auf etwa 0,25 bis 0,32 mm 
im Mittel, ausgcwalzt werden, und zweitens muB 
deren Oberflache so glatt wie moglich sein. Jede 
Rauhigkeit, ob durch dic schlechte Beschaffenhcit

Brandenburg a. H.

der Walzenoberflache oder Unachtsamkeit der Walzer, 
durch Vcrsinterung der Platinen bei ihrer Herstellung 
oder im Warmofen entstanden, muB beim Walzen 
dieser Bleche Yermieden werden. Staub und Schmutz 
sind sehr schadlich.

Was die Qualitat der WeiBbleche anbetrifft, so 
kommen Unterschicde darin nicht mehr und nicht
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weniger in Betraeht ais beim gewehnlicheri Schwarz- 
blech; sie wird vori der Yerwendungsart bestimmt, 
ln dieser Hinsicht konnten also dieselben Platinen 
fiir beide Zwecke dicnen. Nur liiBt man, um die 
sinterfreie Oberfliiche zu erzielen, die fiir W eiB blech 
bestimmten Platinenstabe aus dem letzten Kaliber 
ganz hellrot in Wasser tauchen und darin abkiihlen. 
Hierzu wird heute fast uberall eine Einrichtung vcr- 
wendet, welche zuerst, u. z. im Jahre 1905, die Firma 
B reu e r, S ch u m a ch e r & Co. in Kóln-Kalk nach 
Skizzen der R a ss  e ls t e in e r  E isc iiw erk  s -G. m. b. H. 
fiir dieses Werk ausgefiihrt hat. Sie besteht aus einem 
unmittelbar hinter das letzte Kaliber der Platinen- 
walze gelegten, langen, wassergefiillten Troge, in 
wclchen der ganze Stab direkt hineinliiuft, und aus 
dem er nach dem Abkiihlen durch ein Hebelwerk auf 
den Scherenrollgang gehoben wird. Die Oberflacho 
der so beliandeltcn Platinen ist sozusagen ganz 
sinterfrei, wenn die Stiibe dic Walzen noch warm 
genug verlicBen.

Da WeiBblech meist nur in kleinen Abmessungen, 
in Wales 20/14" oder 28 x  20" engl. =  503/358 bzw. 
710/508 mm, in Deutschland 7G0 x  530 mm gewalzt 
wird, so sind natdrlich auch die dazu verwendeten 
Walzen und Oefen entsprechend kleili. Erstere haben 
nach dem alten Systeme und noch in den meisten 
Fiillen nur 508 111111 Durchmesser bei 710 oder 760 111 
Ballenl&nge. Zu jeder Strecke gehort ein Yorwalz- 
und ein Fertigwalzgeriist nebst zwei Warmofcn, yon 
denen der eine zum Platincnwiirmen dient.

A m o rik an isch cs S ystem . Seit 8 bis 10 Jahren 
ist man yielfach unter Weglasscn des Yorwalzgeriistes 
zu groBeren Walzendurchmessern (bei iibrigens 
gleicher Ballenlange), niimlicli 610 bis 760 111111 0  
abergegangen. 650 mm diirfte hierbei am meisten 
ais Durchmesser in Betraeht kommen. Auch hat 
man sich seit fiinf bis sechs Jahren in Wales ent- 
schlossen, nach dcm Beispicl Risselsteins dic 
Daelensche Befestigung der Walzenstander auf den 
Sohlplatten cinzufiiliren, naehdem man sich iiber- 
zcugt hatte, daB das Wackeln der Geriiste durchaus 
keine unerliiBliche Yorbedingung fiir die Herstellung 
guten WciBbleehes ist. Bczeichnenderweise schreibt 
man die Initiative darin den Amerikanern zu.

Jedem halbwegs aufmerksamen Beobachter muB 
es bei der WciBblecherzcugung auffallen, wic gering 
bis in die neueste Zeit die durchschnittliche Leistung 
der dazugehorigen Scliwarzblcchwalzweikc ist. Eino 
Jahreserzeugung von 2000 bis 2050 t f. d. Strecke 
wird ais gute Leistung angesehen. Bei dem amerika
nischen System mit diekeren Walzen und Kort fali der 
Vorstrecke steigt sie auf 2500 bis — in seltenen 
Fallen — rd. 3000 t im Jahre. In diesem Falle soli 
sich indessen eine bedeutend groBere Menge an Aus- 
scliuB ergeben.

Zieht man dic Zeit in Betraeht, wahrend weicher 
die Platinen, Stiirzc und 1’aketc sich wirklich zwischen 
den Walzen befinden, so kommt eino ganz auffallend 
kurze Inanspruclinahme der Maschinen heraus, welche 
die meiste Kraft auf unproduktiven Leerlauf ver-

schwenden miissen. DaB trotz dieser Erkenntnis seit 
Jahrzehnten hierin keine Bessernng erziclt wurde, 
dafiir dtirften zwei Griinde yorliegen. Bei der Hcr- 
stellung von Feinblech zum Verzinnen ist niimlicli 
ein hierin besonders geiibtes Personal, wozu ge- 
wohnliche Fcinblechwaizer nicht ohne weiteres zu 
zahlen sind, uncrlafilich, und ferner ist darauf zu 
achten, daB

1. die Walzcnoberfliichc so glatt wic mOglichist, und
2. jede Sinterbildung auf dem Walzgute yermieden 

wird,
wie dies gleich anfangs ausgefiihrt worden ist. A11- 
dcrnfalls entfallt cin zu hoher Prozentsatz an Aus- 
sclmBblechen (W und W W) infolge zu rauher Obcr- 

. flachę, was gleiehzeitig gesteigerten Zinnvcrbrauch 
bedingt.

Selbst wenn man dic besten Hartwalzen vcrwcn- 
det, ist bei einem Durchmesser von 508 mm der Zu
stand der Vor- und Fertigwalzen nach einer Wochen- 
lęistung yon etwa 40 t derart, daB sie nachgcdrcht 
werden miissen, was Sonntags in den Standem zu ge- 
schehen hat. Dio Oberflaohen sind ganz liolil und 
rauh geworden, so daB an den letzten zwei Wochcn- 
tagen nur schmale und dttnne Sorten hergestellt wer
den konnen. Auch bei den Walzwerken des sogenann- 
ten amerikanischen Systems sind trotz des st&rkeren 
Durclunessers infolge der groBeren Erzeugung und des 
Wegfalles des Yorstrcckgeriistes die Walzen in kcineni 
besseren Zustande. Sie wahrend der Woche auązu- 
wechscln, hat seine Schwierigkeiten und bedeutet 
groBen Aufenthalt besonders dort, wro mehrere Strecken 
nach einer Seite hin an derselben Maschine hiingen. 
Auch miissen Vor- und Fertigwalzen zusammen 
ausgewechselt und yorgcwiirmt werden, che der 
rcgelmiiBige Betrieb wieder aufgenommen werden 
kann.

Dieser Grund fiir die geringe Leistung sollte heute 
eigentlich bei Ncuanlagen wegfallen, da Maschinen 
zu Gebote stehen, durch dic man jederzeit ohne 
Unterbrechung im Betriebe der Ncbenstreckcn die 
Walzen in den Standem yollkommen nachschleifen 
kann, wenn man nur stiirkere AYalzendurchmesser 
wiihlt und das Yorwalzgeriist bestehen laBt.

Ist der erwiihnte Grund, namlich die Unzuliing- 
lichkeit der Walzen, heute nicht mehr stichbaltig, 
so kann dcnmach dio Ursache der geringen Leistung 
nur in den bis jetzt gebrauchlichen W arm Sfen 
liegen.

Um die Sinterbildung auf Platinen, Stiirzcn und 
Paketen beim Warmen zu yermeiden, nniB man mit 
stark reduzierender Flamme arbeiten und yerhindern, 
daB das Warmgut mit der atmospharischen Luft, sei 
es mit der zur Verbrennung des Gases eingefuhrten, 
sei es besonders mit der durch die Tiiroffnungen in 
den Ofen dringenden, unmittelbar in Berilhrung 
kommt. Zu diesem Behufc bedient man sich einer 
einzigen Tiiroffnung und legt dicht an diese im 
Innem des Ofens die Abzugskanale fiir die Rauch- 
gasc, damit etwa durch die Tiir eindringende 
Luft sofort, ohne in den Ofen gelangen zu konuen,
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abgesaugt wird. Diese Einrichtung zwingt dazu, 
durch dieselbe Tiiróffnung die kaltcn Platinen cin- 
zusetzen und die warmen auszuziehen; sie crlaubt 
also nur chargenweisen Betrieb, der sich in die 
Fcrtigofen ebenso fortpflanzt.

Das Auswalzen einer Charge auf dem Vorgeriist 
nimmt 7 bis 10 Minuten in Anspruch. Darauf stelit 
dieses wahrend des vier- bis fiinffachen Zeitraumes 
still und entsprechend, wenn auch weniger lange, 
das Fcrtiggeriist. Dic teuer bezahlte Mannsćhaft 
schleppt die Platinen lierbei, sta tt ihre Krafte beim 
Walzen zu gebrauchen. Mit dieser Arbeitsweise ist 
glcichzeitig ein auBerordentlich hoher Kohlenver- 
brauch verkniipft, wenn man bedenkt, daB das 
'Warmgut hochstens auf 800 bis 900° C erwarmt wird. 
In Wales gibt man den Kohlenverbrauch auf 37 Pfd.

10,76 kg f. d. Kiste, also auf etwa 34 f4 %  an. 
Mit den besten Einrichtungen kommt man in 
Deutschland zuweilen noch etwas niedriger, auf 
manchen Werken steigt er hingegen bis iiber 40%  
bei Steinkohlen von 6500 bis 7000 WE.

Eine Besserung dieser ungUnstigen Betriebsver- 
lialtnisse kann nur dadurch erzielt werden, daB man 
die Mannscffit des Yorwalzgeriistes von derjenigen 
des Fertiggeriistes vollstandig trennt, jenes mit 
einem zweckmiiBig cingerichteten ununterbrochcn

wirkenden Platinen-Warmofen und dieses mit zwei 
Warmofen fiir Stttrze und Pakete ausriistet.

Der P la tin e n -W a rm o fe n  muB so gebaut sein, 
daB das Einbringen und das Ausziehen der Platinen 
unabhiingig voneinandcr und ohne Unterbrechung 
geschehen kann, daB das Brennmaterial — in diesem 
Falle Gas — besser ausgenutzt und gleichzeitig das 
Eindringen atmospharisehcr Luft bis an das Wiirmgut 
verhindert wird. Ein solcher Ofen ist bei nur wenig 
hoherem, absolutem Kohlenvcrbrauch imstande, das 
drei- bis vierfache Gewicht an Stiirzen an das Fertig
geriist zu liefern, ais dies der bis jetzt gebriiuchlichc 
Platinen-Warmofen vermag. Das Vorwalzgerust 
arbeitet ohne Unterbrechung und versorgt die beiden 
Oefen des Fertiggeriistes fortlaufend mit Materiał. 
Fiir jede Strecke muB natiirlich Ablosungsmannschaft 
vorhanden sein. Aber selbst bei doppeltcr Besetzur.g 
der Strecken ergibt sich immer noch eine Lohn- 
ersparnis von 25 bis 50 % . Etwa ebensoviel betragt 
die Kohlenersparnis, abgesehen von der zweck- 
niaBigeren Ausnutzung der Kraft. Praktisch ist es, 
die Platinenw&rmofen fiir das doppelte Ausbringen 
einzurichten und fiir jedes Yorstreckgeriist, zwei 
Fertiggcrustc mit je zwei Wiirmofen aufzustellen, 
mit denen man ebensoviel leisten kann wie mit 
seehs bis acht Strecken alten Systems.

Die Vorzuge des direkten Ammoniak-Gevvinnungsverfahrens gegen
uber dem alten indirekten Yerfahren.

Yon Ingenieur C. I lec k  in Alsdorf bei Aachen.
(Mitteilung aus der Kokereikommission.)

I I nter den vielen Neuerungen auf dem Gebicte 
^  der Gewiunung der Nebenerzeugnisse auf 

Kokereianlagen, die sich in den letzten zehn Jahren 
mit Erfolg eingefiihrt und auch bisher bewahrt 
liaben, vcrdient das Yerfahren zur direkten Ge- 
winnung des schwefelsauren Ammoniaks aus den 
Gasen zweifellos an erste Stelle geriickt zu werden. 
Wir untcrscheiden heute in den Betrie- 
ben der Kokerei-Nebenerzcugnisse das 
indirekte, das halbdirekte und das 
direkte Yerfahren zur Gewinnung des 
schwefelsauren Ammoniaks.

Wahrend bei dem alten indirekten 
 ̂erfahren der Ammoniakgehalt der 

Gase in llordenwaschern mit Wasser 
ausgewasohen und aus dem Waschwasser 
mittels Dampfes ausgetricben und die 
Ammoniakgase dann in Schwefelsaure 
iibergefiihrt werden miissen, bringt das 
halbdirekto Yerfahren schon den auBer- 
ordent lichen Yorteil ,daB das Auswaschen 
des Ammoniaks mit Wasser Yollkommen 
in Fortfall kommt und die von Teer be- 
freiten Gase direkt in Schwefelsaure 
geleitet und hier von ihrem Ammoniak
gehalt bis auf Spuren befreit werden.

Das noch zu verarbeitende Ammoniakwasser ist 
das in den Gaskiihlern abgeschiedene Kondenswasser, 
etwa die Hiilfte vom Gesarnt-Ammoniakwasser.

Die auBerordentlichen Yorteile, wie die Ersparnis 
an Waschern, Pumpen und Antriebskraft sowie dio 
Dampfersparnis in der Ammoniakfabrik um 50% , 
sind hinlinglich bekannt, um noch naher darauf

Abbildung 1. Anlage von Brunck, Gaswa-scher fUr Sahwcfekaure.



778 Stahl und Eisen. Die Yorzutje des direkten Ammoniak-Oewinnunrjsverjahrens. 33. Jahrg. Nr. 19.

S c g i
m i

a  *

2  i

I I
<  I  »—i °« 00 
3 ll

*5 II §.
= “  I
a -s ^8 S H

= & i
S i l* * * 1 5  

» i  t  
i  i  l  
a s-l*£ s  o
I  i »■o S

a  m  .§  

| I 1

l i i  S 3  -2
8 * 1  

s-  3
*3 ■a W

a 8

O

J l
l} w 
£ II

( 5 -
cq

0

einzugehen. Aber die Yermindcniiig der Abwasser mit ihren orga- 
nischen und anorganischen Bestandteilen ist von so auBerordcnt- 
lieher Tragweite, daB sie besonders erwahnt und beachtet zu 
werden verdient, weil die Abwasserfrage docli fur dio meisten 
Besitzer von Kokereien noch immer eine Fiillo von Unannehm- 
lichkeiten bringt.

Bei dem direkten Verfahren wird der Tcer schon aus den 
hciBen Rohgasen bis auf geringe Mengen entfernt, und die Gase 
werden sodann in Schwefelsiiuro geleitet. Kondenswasser und 
Waschwasser entfallen hier nicht, und somit komrnt auch die 
Destillation des Wassers giinzlich in Fortfall.

V e rfa h re n  von B runck .
Der erste, der mit einem direkten Yerfahren auf dem Markte 

erschien, war der bekannte Industrielle F ra n z  B ru n c k  in Dort
mund, dessen Yersuche zur direkten Gewinnung des schwefel- 
sauren Ammoniaks aus den Kokereigasen bereits 12 bis 15 Jahre 
zurilckliegen. Wenn ich das Bruncksche Verfahren in seinen ein
zelnen Entwicklungsstufen im folgenden etwas sclir eingehend 
beschreibc, so geschielit es haupts&chlich deshalb, weil gerade 
dieses Verfahren fiir die geschichtliche und technische Entwicklung 
aller direkten und halbdirekten Verfahren von besonderer Be- 
deutung ist und Franz Brunck ais den Yater des Gedankens 
kennzeichnet.

Im Jahre 1900 kam auf der Brunekschen Anlage auf Zeche 
Kaiserstuhl I bei Dortmund die in Abb. 1 dargestellte Ein- 
richtung in Betrieb. Das Koksofengas, etwa 75- bis £0 000 cbm 
in 24 Stunden, wurde auf 27 bis 35° C abgekiihlt und enthielt 
hierbei noch 350 bis 450 g Ammoniak in 100 cbm. Nach den 
Kuhlem wurde es durch den Saurewascher W gedriickt. Dic 
Fiillung aus feuerfesten Steinbrocken von etwa 80 mm □  
wurde mit Saure l)zw. mit saurer Lauge stiindig beriesclt. 
Dio unten in L ablaufcnde Lauge wurde ununterbrochen mit der 
Pumpc P wieder iibergepumpt, jcdoch in soleher Konzentration 
gehalten, daB in L keine Salzausscheidung erfolgte. Bei einem 
gewissen Siittigungsgradc wurde die saure Lauge aus L von Zeit 
zu Zeit den in der Ammoniakfabrik befindlieben Sattigungskasten S 
zugefiihrt und das Salz hier in fester Form gewonnen. Die 
Destillierapparate D dienten zum Abtreiben des bei der Abkiihlung 
des Gases niedergeschlagenenammoniakhaltigen Gaswassers. Trotz- 
dem das Gas bis auf 27 bis 30° C abgekiihlt war, zeigten sich auf 
der Lauge in L doch noch stets betriichtliche Teermengen, in 
der Stunde 2 bis 7 1. Diese Teermengen sollen dio Rcinheit des 
Salzcs jedoch in keiner Weise beeinfluBt haben, und auch ihre 
Bcseiligung soli nicht mit Schwierigkeiten yerbunden geweren 
sein. Dieses Yerfahren befriedigte Brunck jedoch in bczug auf 
die Wirtschaftlichkeit nicht, da nur das zur Auswaschung des 
Ammoniaks dienende Klarwasser und dessen Abtrieb in der Am- 
moniakfabrik gespart wurde, was eine Ersparnis von 12 bis 15 Ji 
taglich bedeuten sollte. Es wurden deshalb weitere Versuchc mit 
dem Waschen von heiBen Gascn gcmacht. Ais es gelang, das 
Satz in fester Form zu erhalten, und die Fragen seiner Reinigung 
von Teer sowie der Entsiiuerung des Teers, soweit ersichtlich, be
friedigend gelost waren, erfolgte von 1903 ab dio Gewinnung 
des Salzes in fester Form geniaB dem Brunckschen Patent D. R. P. 
167 022. Yon diesem Yerfahren gibt Abb. 2 eine schematische 
Darstellung; es fehlte jedoch zunachst der Temperaturrcgler m, 
und der zylindrische Raumkiihler d war ais Skrubber ausgebildet. 
Das Gas tra t also, von der Vorlage der Koksofen kommend 
und Ober 125* C warm, direkt unter die verzahnten Glocken der
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Sattignngskasten f, durchstromte den Siiureskrubber d, um das 
im Gase noeh enthaltene Ammoniak zuriickzuhalten, dann den 
Wasserktihler d lt die Gassauger g und den SchluBkuhler h, 
■wobei die letzten Reste Teer und Wasser niedergesehlagen 
wurden, und wurde dann zu den Oefen zuruckgefiihrt oder fiir 
andere Zwecke verwendet. Die spateren Anlagen, von denen z. B. 
die in Abb. 3 dargestellte iiber sechs Jahre im Betrieb ist, erhielten 
zu der oben beschriebcnen Apparatur noch die Temperaturregler n 
bzw. m (vgi. Abb. 3 bzw. 2), die Saurewascher W und die 
Gasschleuder h.

Der Betrieb der Anlage gestaltet sich nun folgendcrmaBen: 
Das heiBe Rohgas durchstromt zunachst, je nach Bedarf, den 
ersten oder den zweiten Temperaturregler n, dann die Gas- 
schleudcr h und gelangt, nachdem es auf diesem Wege durch 
Abkuhlung, Teerberieselung und Zentrifugieren bis auf 125 bis 
130° C abgekuhlt ist und etwa 80%  seines Teergehaltes ver- 
loren hat, in die aclit Sattigungsapparate der Ammoniakfabrik. 
Hier wird das Ammoniak a i  Schwefelsiiure gebunden und wci- 
tere 10 bis 15% Teer werden abgeschieden. Das Gas durchstromt 
dann dic beiden skrubberartigen Nachwaseher W, darauf dic 
runden, zylindrischen Raumkiihlcrd,, die zwecks Niederschlagens 
von Naphthalin, Schwefelwasserstoff usw. mit WTasser berieselt 
werden, dann die Rohrenkiihlcr d, und die Gassauger t  und wird 
zuletzt den Koksofen und den Kesseln zur Heizung zugefiihrt.

Die Siittigungskiisten sind verbleite Holzkasten, in denen 
vcrzahnte Tauchgloeken hiingen. Das in den Sattigungskiisten 
sich bildende Ammoniumsulfat wird von Zeit zu Zeit ausgesoggt, 
in Waschkiisten gebracht und unter Beigabe von etwas warmem 
Wasser mit Luftbrauscn kriiftig gewaschen. Der oben sich ab- 
scheidende Teer wird abgeschopft und in die Sattigungskiisten zu- 
riickgegeben. Das gewaschcne weiBe Salz wird zum Trocknen 
in die Abtropfspitzkiisten, hierauf in die Zentrifuge und schlieB- 
lich auf das Salzlager gebracht. Der von den Sattigungskiisten 
ablaufende Teer erreicht durch eine Rinne k (vgl. Abb. 2) die 
Grube i, trennt sich hier nach dem spezifischen Gewicht von der 
mitgefiihrten Lauge, wird dann in geheizte Bottiche gebracht, mit 
heiBem Wasser gemischt und mittels Luftbrausen griindlich ge
waschen. Nach ein- oder mehrmaligem Waschen wird der Teer 
auf Saurefreiheit untersucht und dann zusąmmen mit dem iibrigen 
vorher abgeschiedenen Teer in den Yorratsbehaltern VB (ygl. 
Abb. 3) gesammelt und von da yerladen. Die Waschwasser 
vom Salz- und Teerwasehen werden den Sattigungskiisten wieder 
zugefiihrt und zur Yerdunnung der frischen Schwefelsaure benutzt. 
Pumpen bewirken den Transport des Teers und der Laugen. Die 
Heizschlangen fiir den Teer usw. werden durch den Abdampf 
dieser Pumpen geheizt.

Ais spater von England aus die zur Ammonakabsorption 
dienenden groBen, geschlossenen Sattigungskiisten sich einfiihrten, 
lag es nahe, diese auch fiir das direkte Aminoniakgewinnungs- 
verfahren zu yerwenden, zumal die bei dem Brunckschen Yer
fahren bisher verwendeten offenen Kasten die Gase und Flussig- 
keiten stark abkiihlten, weshalb auch die Gastemperatur vor den 
Siittigern uber 125° C gehalten werden muBte. Bei Yerwendung 
von geschlossenen Sattigungskiisten konnte die Temperatur des 
Gases wesentlich vermindert iind dadurch eine starkere Teer- 
abscheidung durch Abkuhlung erzielt werden. Die Apparatur 
der Brunckschen Anlage wurde auf diese Weise viel einfacher, 
ais in Abb. 4 dargestellt. Durch die niedrige Temperatur des 
Gases vor dem E intritt in die Sattjger, etwa 85 bis 90° C, ergibt 
sich, wie sehon bemerkt, eine weit starkere Ausscheidung des Teers.
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Die Apparatur d und f wurde neuerdings noch mehr 
Yereinfacht und in einem Apparat vereinigt, der in 
Abb. 5 dargestcllt ist. Auf dem Behalter Q mit den 
Abteilungen C, D, F sind angeordnet der Warme- 
regler W mit den Rohren R und r  und der StoB- 
kondensator P mit der ausbalancierten Glocke G. 
Der Berieselungsapparat b fiir das Rohr r steht 
durch eine Rohrleitung K, die ais Ktthler dient, 
mit der Teerpumpc S in Verbindung, die den zur 
Berieselung dicnenden Teer der Grube B entnimmt. 
Die in dem Wiirmeregler angeordneten Rohre R 
und r sind zwecks VergroBerung der Kuhlflache mit 
iiuBercn Rippen vcrsehen. Die zur Wiirmeregelung

m m m m m :-.

S chn/ff x  - y

Gaseintrrilł'!:

I f
noc/r yon
dem óassaujer

Abbildung 5.
Apparat zum Entteeren heiBer Dcstillationsgase.

dienende Luft tr itt bei L ein und entweicht bei 1. 
Die Luftmenge ist beim Ein- oder Austritt selbst- 
tatig regelbar. Der auBere Mantel M des Warme- 
reglers ist aus dio Wannę schlccht leitendem Materiał 
hergestellt. Die heiBen Destillationsgase treten bei 
E in die Abteilung C des Behalters Q ein, steigen in 
dem Warmeregler W durch Mas Rohr R [aufwarts 
und durch r  abwarts. Das Rohr r wird durch den 
Verteiler b stark mit Teer berieselt. Auf diesem 
Gaswege wird der in Nebelform im Gase enthaltene 
Tecr durch Berieselung und Abkiihlung nieder- 
geschlagen. Aus der Abteilung D entweicht das Gas 
durch das Rohr a und durchstromt dann eine Gas- 
fordereinrichtung, z. B. Turbogassauger e (vgl. Abb. 4), 
die es durch e in die Abteilung F des Behalters Q 
driickt Dort wird das Gas unter Pressung durch

X IX .,,

die gclochte Glocke G weiter von mitgerissenem, 
in Nebclforiu vorhandenem Teer befreit und tritt 
bei A aus. Der durch die Glocke G ausgeschiedene 
Teer flieBt durch das Ablaufrohr h ab. Samtlicher 
ausgeschiedene und zur Berieselung dienende Teer 
sammelt sich in dem Behalter Q und flieBt durch i 
nach dem Behalter B , aus dera die Pumpe S 
den zur Berieselung des Rohres r dienenden Teer lor- 
dert. Die Rohrleitung K ist Jang genug ausgebildet, 
um ais Kiihler fur den Teer zu dienen. Durch den 
bei L eintretenden und bei 1 entweichenden Luftstrom 
laBt sich die Temperatur des Gases regeln, so daB 
bei A die fiir das Saurebad wiinschenswcrte Tem
peratur erreicht wird. Das Gas tritt dann in den 
Sattigungsapparat g (vgl. Abb. 4), weiterhin in den 
zylindrischen Raum- und Einspritzkiihlcr h und dann 
in die Wasserkiihler h, ein. Wenn der Turbogas
sauger e nicht gleichzeitig zur Forderung des Gases, 
sondern nur zur Unterstiitzung der Teerausscheidung 
durch Zentrifugieren dient, so folgt noch der Gas- 
sauger i; die SchluBkuhlung des Gases fiir Benzol- 
gewinnung bewirken die Kiihler k. Wird auf die 
Benzolgewinnung verzichtet, so ist eine weitere Gas- 
kUhlung nach dem Siittiger nicht erforderlich. Aus 
letzterem wird das Salz mittels eines durch Luft oder 
Dampf betriebenen Ejektors ausgehobcn, in einer 
Zentrifuge getrocknct und auf das Lager gebracht. 
Dic in dem Sattiger noch etwa ausgeschiedenen ge
ringen Teermengen werdon durch Waschung t ent- 
sauert und dem vorher abgeschiedenen Teer bei- 
gegebon. Das in den Kuhlern h t und k kondensierte 
Gaswasser kann auf einemGradierwerk goktihlt und fiir 
Kiihlzwecke in den Kiihlem wieder vervvendet werden.

Die Hauptvorziige des von Brunck eingefiihrten 
direkten Ammoniakgewinnungsverfalirens gegenuber 
dem alten indirekten Verfahren bestehen haupt
sachlich in der einfachcren und billigeren Apparatur 
sowie in der Ersparnis an Dampf, Kalk und Wasser, 
die sich fiir 60 Oefen auf 30- bis 35 000 M  jahrlich 
beziffern solL*

V e rfa h re n  von K oppers.

Das Yerfahren von Koppers (vgL Abb. 6) gehort 
zu den sogenannten halbdirekten Verfahren, weil die 
Gase durch Klihlung vor E intritt in das Saurebad 
von Teer und Teerwasser befreit werden. Koppers 
ist von dem Grundsatz ausgegangen, daB die voll- 
standige Befreiung der Gase vom Teer nicht auf 
maschinellem Wege, sondern nur durch eine starkę 
Kiihlung zu erreiclien sei. E r beabsichtigt gleich
zeitig, den Taupunkt der Gaso durch sein Yerfahren 
auf eine moglichst niedrige Temperaturstufe zu

* L iteratur: „Neuerungen auf dem Gebieto der 
Nebenproduktenkokerei“ von A lf re d  G o b ie t,  1911, 
S. 48 ff. „Die Industrie dea Steinkohlenteerg und des 
Ammoniaks" von Dr. G. L u n g e  und Dr. II. K o h le r . 
Braunsehweig 1912, Bd. 1, S. 126. „Die direkte Gewinnung 
des Ammoniaks ausKoksofengasen‘!von G .H ilg o n s to c k . 
St. u. E  1909, 20. Okt., S. 1C44. „Moderno Kokereien 
mit Anlagen fiir Gewinnung der Nebenproduktc" von 
A. P  o 11. St. u. E. 1912, 7. Marz, & 411.
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bringen, was ihm bei den vom Teer befreiten Gasen 
auch Yollkommen gelungen ist.

Der Yerlauf des Verfahrens ist kurz folgender: 
Die von den Oefen kommenden Gase treten zunachst 
in die Kuhler ein, in denen sie von Teer und Kon- 
denswasser yollkommen befreit werden. Ungefahr

die Halfto der Kuhler sind ais Warmeaustausch- 
apparate zwischen Rohgas und den gekiihltcn teer- 
freien Gasen eingerichtet. Nachdem das Gas nun 
die letzten Wasserrohrenkiihler durchstrómt hat, 
wird cs durch die Warmeaustauscher yorgewarmt und 
von einem Gassauger durch einen Pelouze-Apparat 
gedriickt, wodurch dio letzten Reste Teer beseitigt 
und das Gas somit technisch teerfrei gemacht worden 
ist. Durch einen zwischen Pelouze-Apparat und 
Sattiger geschalteten Gaserhitzer hat Iioppers dem 
Verfahren einen Temperaturregler gegeben, dessen 
Einfacliheit und Wirksamkeit von nicht zu unter- 

schatzender Bedeutung fur das Verfahren 
selbst ist. Die Einfuhrung der Gase in 
den geschlossenen Sattiger und die Gewin- 
nung des schwefelsauren Ammoniaks ge- 
schieht in der ublichen bekannten Weise 
Das in den Gaskuhlern abgeschiedene Kon
densat (Teer und Tecrwasser) wird in einem 
Scheidebchalter durch sein spezifisches Ge
wicht getrennt und das Tcerwasser sodann in 
einem Destillationsapparat mit Dampf und 
Kalkmilch in der ublichen Weise behandelt.

Die abgehendcn Ammoniakdampfe wer
den nicht dem Sattiger direkt zugefuhrt, 
sondern in den Hauptgasstrom vor den 
Ktihlern eingeleitet. Dieses Verfahren hat 
Koppcrs ais das zweckmaBigere erkannt, 
und die Einriehtung hat sich im Betriebe 
bis heute sehr gut bewahrt.

Die Vorteile des Yerfahrens gegeniiber 
dem alten treten auch hier deutlich iu 
Erscheinung. Es sind dies in der Haupt- 
sache dio auBerordentlich einfaclien und 
ubersichtlichen Betriebseinrichtungen, die 
Dampfersparnis in der Ammoniakfabrik 
durch den Fortfall der Destillation des 
Ammoniakwaschwassers, die ungefahr die 
Halfte des Gesamtammoniaks enthielt, 
ferner der ganzliche Fortfall der Gesamt- 

ammoniak-Waschanlage, Pumpcn usw. Die Dampf
ersparnis in der Ammoniakfabrik allein beziffert sich 
auf 0,70 Jl fur 100 kg schwefelsaures Ammoniak. 
Hierbei ist angenommen, daB zur Destillation von 
1 cbm Ammoniakwasser von rd. 1 %  Ammoniakgehalt 
250 kg Dampf erforderlich sind. Fiir die Herstellung 
von 100 kg schwefelsaurem Ammoniak nach dem 
alten Yerfahren waren rd. 700 kg Dampf erforderlich, 
nach dem neuen Yerfahren ennaBigt sich der Dampf- 
ycrbrauch auf rd. 350 kg. Setzt man die Tonne 
Dampf mit 2 J (  in Rechnung, so betragen die Dampf - 
kosten nach dem alten Verfahren fiir 100 kg 
schwefelsaures Ammoniak 1,40 J l und nach dem 
neuen Verfahren 0,70 JC. Ferner werden die Ab- 
wasserder Ammoniakfabrik um rd .50%  yermindert.

Das Yerfahren ist auf einer Reiho von Anlagen 
seit Jahren im Betrieb. Nachteile des Yerfahrens sind 
bisher nicht bekannt geworden.* (SchluB folgt.)

* L iteratur: „Journal fur Gasbeleuchtung und Wasser- 
versorgung“ 1910, 12. Marz, S. 244/0, von F. S c h re ib e r ;  
1911, 21. Okt,, S. 1030/4, von Dr. A. F tłr th .
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Umschau.
D ie  W e rk e  von  Caen.*

Ueber dieso im Entstelion bcgriffenon Werke in der 
Normandie, dio ais T h y sse n se h o  GrUndung unser volloa 
Intcresse beanspruchen, bringt dio „Revuo do Mćtallurgie“ 
drei eingehendo Abhandlungen. In der ersten befafit sich 
R o b e rt Lo C h a to lie r  mit der Vorgoschichto des Unter- 
nehmens, seiner GrUndung und don wirtschaftlichen 
und geldlichen Grundlagen. In der zweiten unteraucht 
L. C a y o u i die Erzo von Caen vom geologischen Stand- 
punktc aus, wahrend M. de  L o isy  in dem letzten der 
Berichto Einzelheiten Uber dio im Bau begriffenen und 
in Aussicht genommenen Anlagen gibt.

Im Jahro 1909 erwarb Thyssen die erst on Konzessionen 
im „Calvados“ , bei Soumont und Perrierea, 3 km von 
Caen, zwischen dem OrnefluB und dem Kanał von Caon 
nach dem Meero, in der GesamtgroBe von 230 ha. Das 
Erz, ein Karbonat von jnittlerem Phosphorgchalt, das 
gerostet durchschnittlich 44 %  Eisen und 20 bis 24 % 
Kieselsiiure enthiilt, war ursprUnglieh in erster Linio zur 
Vcrarbcitung auf den Thyssonsehen Werken am Niederrhein 
bestimmt. Das Vorkommen war nur ungentigend dureh- 
forscht, in Frankreich schenkto man ihm wenig Beachtuug. 
Thyssen erkannto seine Bedeutung, faBto den Plan, an 
Ort und Stello ein Hoohofenwerk entstehen zu lassen, und 
sichorte sich bei Caen in der Niiho des Hafens mul von 
ausreichonden KalksteinbrUchen das notige Land. Sein 
Vorhaben fand groBes Intcresse bei der S o c ić tć  f ra n -  
ęaiso des e o n s t r u o t io n s  m e c a n iq u c s  zu Cail, 
die schon seit langem sieh bemUhte, sieh fUr iliro Werko 
in Denain im Bezug von Rohmaterial unabliilngig zu 
machen. Das Anerbiotcn wurde angenommen. -Man 
leabsichtigte, fur dio nach den Thyssenschen Werken 
in Deutschland zu schiekenden Erze ais Riickfracht 
syndikatsfrei Kohle einzufUhren. Hierdurch beschriinkto 
sich die Beteiligung der franzosischen Gesellsehaft von 
vornherein auf 25 % , da nach den Satzungen des Kohlen- 
syndikats Kohlen nur an dio Werko syndikatsfrei go- 
liefert werden, die sich zu drei Yiertol im Besitzo seiner 
Mitglieder befinden.

So wurde denn zunachst die S o c i61ć dos H a u ts -  
F o u rn e a u x  do C aen  m it einom Kapitał von 500000 M 
gegrUndet, deren Hauptaufgabe dio Yorarbeiten zum Bau 
des neuen Works waren. Ais eines der ersten Erfordernisso 
galt es, eino Verbindungsbahn zwischen den Erzgruben 
Und dem Hafen des Werkes herzustellen, dio elektrisch 
angetrieben werden und den erfordorlichen Stroin aus 
der Kraftstation des Werkes erhalten sollte. Nach Ueber- 
"■jndung vieler Schwierigkeiten konnto man unter Mit- 
wirkung des Ministeriums der offentliehen Arbeiten dio 
Bahn durclisetzen, allerdings m it der Einschrankung, 
daB es dem franzosischen S taat freisteht, die Bahn unter 
bestimruten Bedingungen jederzeit fiir sich zu erwerben. 
Wahrend noch diese Verhandlungen schwebten, yerlangte 
die franzosisohe Regierung, daB das Thyssenseho Ueber- 
gcwieht in der Verwaltung des Werkes beseitigt werde, 
daB Thyssens Anteil an der Gesellsehaft unter 50 %  zu 
drUcken sei. Auf ein H aar sclieitcrten an diesem Verlangen 
die ganzen nun schon drei Jahre dauemden Yerhand- 
lungen, da Thyssen sioh m it Rccht seiner H aut wehrte. 
SchlicBUch gab er seincn Widerstand auf, die Franzosen 
verfUgen heuto Ober 63,3 %  der Gesellsehaftsanteilo. 
Das Aktienkapital der S o c ić tć  dos H a u ts  - F o u r-  
n oaux  e t  A e ić r ie s  do C a en , wio dio Gesellsehaft 
nunmehr heiBt, wurdo auf 30 Millionen Franken gebracht, 
woyon Thyssen und dio Societe dos constructions meca- 
niques jo elf Millionen, den Rost zwei der franzosischen 
Gesellsehaft nahestohende Gruppcn zeichneton. Der Auf- 
sichtsrat unter franzosischem Yorsitz umfaBt sechs F ran
zosen und drei Deutsche.

* Revuo do Metallurgie 1913, Februar, S. 352/74.

Nach auf genauen Untersuchungen boruhendem 
fachmiinnischem Urtoil ist die Mengo des abbauwUrdigon 
Erzes auf 70 -Millionen t  m it 44 %  Fo und 20 bis 22 %  SiO, 
nach dem Rosten anzunehmen. Es Boli hierbei nicht 
verschwiegen werden, daB die W irtschaftlichkcit cines 
Hochofenbctriebs mit diesem nicht gerade hochwertigen 
Rohmaterial nicht uber jeden Zweifel erhaben zu sein 
scheint. R o b e r t  Lo C h a te lio r  hiilt allen Einwanden ent- 
gegen, daB man in England und auch in Kladno m it ganz 
iihnlichen Erzen guto Erfolge erziele, daB man in West- 
falen aus Caen-Erz ohne jede Schwierigkeit bereits 1500 t 
Roheisen erblasen habe. Es bleibt der Zukunft tlbcr- 
lassen, dio Richtigkeit dieser Behauptungen darzutun.

Das Werk, dom ErzabschlUsso nach Deutschland 
und dio Beteiligung an einer Zeche in Westfalen wesent- 
liche StUtzen sind, wird zuniichst zwoi Hochofcn von 
jo 400 t  Tageserzeugung, Kokerei, Riistofen und ein Stahl- 
und Walzwerk umfassen.

In der gegebenen Besprechung der geologischen 
Verhaltnisso der in Frago kommenden Fundstattcn des 
Caen - Erzes im Becken von UrviIIe, sUdlich von Caon 
setzt L. C ayeu  x auseinander, daB dio das EUenerz ftlhren- 
den Schichten auf dem bretonischen Sandstein lagcm 
und ais Hangendes den Kalkstein des mittleren Silurs 
haben. Das Becken hat dio Form oiner langgestrecktcn 
Ellipsc, deren groBo Achso von Nordost nach SUdwest 
Terliiuft. Die Liingo betriigt 30 km, dio Breite 7 km. 
In fast nordsiidlicher Richtung wird dio Muldę von der 
Orne und der Laizo tief durchselinitten, 60 daB hior 
dio geologischen Schichten doutlich erkennbar zutage 
treten. Man nahm frUher an, daB das Becken von Urvillo 
eine rcgelmaBigo Senkung sei, deren Schichten m it 45° ein- 
fallen, so daB sich z. B. im Laizetal fUr dio Erzschichten 
eino Teufo von 1500 m und darUber ergab. Hieraus 
folgte von selbst, daB zum Abbau nur dio R ander der 
Muldę in Frage kamen, woraus dann weiterhin dio Gestalt 
und dio Lage der Erzfelder ais langgestreekte Streifen 
auf dem Nord- und Sttdabhango dor Senkung sich er
kliirt. Nur Perridres maeht hierin eine Ausnahme, da an 
der Sudostecko des Beckens dio erzfuhrenden Schichten 
sich so weit nahem, daB man tlber dio ganze Breito eino 
abbauwUrdige Toufo annehmen konnte. In ausfUhrlichen 
Darlegungen geht Cayeux den geologischen Verhiiltnissen 
nach und stellt fest, daB von einer einfachen sy mmetrischcn 
Senkung keine Redo sein kann, daB dio Yerhaltnisso viel- 
mehr recht verwickelto sind infolge verschiedcner SprUnge 
und Verwerfungen. Hieraus ergibt sich aber, daB ent- 
gegengesetzt der frUheren Auffassung auch von der Teufo 
von 1500 m nicht dio Rede sein kann, daB die in Frage 
stchenden Schichten durch einen fórmlichen Sattel nach 
oben gcdriingt sind und die Abbauvcrhaltnisso in einzelnen 
Teilen dadurch bedeutend erlcichtert werden. Das gilt 
nicht fUr das ganze Becken von Urville; an einzelnen 
Stellen, z. B. im Ostcn von Perrieres und bei Soumont, 
wurden wieder so stcile Emfallwinkel ermittelt, daB ein 
Erreichen des Erzes fast ausgeschlossen erscheint. Bei 
St. Gcrmain-le-Vasson glaubt Caycux im Tal der Laize 
die Erzschicht bei 700 bis 800 m zu erreichen.

Dio in der dritten Abhandlung besprochencn einzelnen 
Werksanlagon sind aus dem Gesamtplane Abb. 1 ersichtlich. 
Loisy betont, daB hier zum ersten Małe in Frankreich 
ein derartiges Werk aus einem Gusso entsteht.

Die Anfuhr der Rohinaterialien wurde so gcregelt, 
daB die vom Hafen kommende Kohle am Rande des 
HUttengrundstUcks entlang Ober einen Verschiebebahnhof 
gefuhrt wird, um dann selbsttiitig zu den Kohlebehaltem 
abzulaufen. Das Erz gelangt auf der andem  Seite ins 
Werk und wird auf der Kohlenbahn zu den Rostofen 
liinaufgeschoben. Fur die Abfuhr von der HUtte kommen 
dio zur Ausfuhr bestimmten Erzmengen und die Fertig- 
erzeugnisse des Waizwerks in Frage. Erstere werden
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7.0%, halicn ira Jahre rund 12 Millionen t  Era ku bowiiltigen. 
In  40-t-Wagen kommt das Rolierz von der Grube und 
wird sofort in die Oefen gegeben. Bas erforderlicho 
Brcnnmaterial wird in besonderen Fillłwagen angefahren. 
Es ist benierkenswert, daB die Oefen geschlossen sind, 
dio Abgasc durch ktinstlichen Zug angesaugt und durch 
einen gemeinsamen Kamin abgeftthrt werden. Die ge- 
rosteten Erzo worden entweder zu den Verbrauchstaschen, 
dio fttr jeden Ofen etwa 2000 t  enthalton, gebracht oder 
aber 7.11 den Yersandtaschen fflr das Handelserz.

Die Hochofenanlage wird einstwoilen fiir eine Jahres- 
erzougung von 300 000 t  eingeriehtet, weshalb zwei 
Hochofen von 400 t  Tagesleistung gebaut werden. Sie 
werden mit zwolf Formen und einem Winddniek von 
0,8 a t betrieben. Zur Begichtung dient ein Schragaufzug 
m it Kiibelforderung, B auart Gogotzky. Die Ktibcl, welche 
die ganze Erzladung und den Kalkstein anfzunehmen 
imstando sind, fassen bei 10 cbm Tnhalt 4 bis 5 t  Koks. 
Auch der Kalkstein wird auf Taschen gefullt, die den 
Bedarf von 40 st decken konnen; das Abwiegen geschieht 
selbsttiitig.

Zur Reinigung der Gase wird eino Anlage nach dem 
Yerfahren Halberger - Htttte-Beth gebaut. Bei dieser 
Gelegenheit wird erwahnt, daB das Filtrieren der Gase 
zwecks Zurttckhaltung des Staubs in der Blei- und Zink- 
industrio seit langen Jahren l>ekannt ist, daB man auch 
zu M ak ie  v k a  bereits im Jahro 190G versueht habe, Hoch- 
ofengase auf diese A rt zu reinigen. Es wird aber zu- 
gegeben, daB das Halberger Yerfahren zwei sehr wichtige 
Neuerungen bringo, das Erwarmen der Gase bis tiber den 
Taupunkt und das Reinigen der Filtrierschliiuche durch 
einen Gegenstrom von gcreinigtem Gas.

T  Nach der Zusammensetzung des Caen-Erzes wird 
bei dessen alleiniger VerhBttung eine Art Thomasroheisen 
fallen mit 1,8 %  P  und 0,42 %  Mn. Trotzdem hat man 
von der Errichtung eines Thomaswerkes Abstand ge- 
nommen, weil man es zur Herstellung von Qualitiitsstahl 
nieht fflr sonderlich geeignet hiilt. Man hat sich yielmehr 
zur EinfOhrung des nach dem Hoschveifahren abge- 
anderten Martinvcrfahrens entschlossen, das allgemeine 
Anerkennung gefunden hat. Das neben dem Stahlwerk 
entstehende Walzwerk, das eine Halle von 295 m Lange

in besonderen Taschen aufgespeichert und von dort zum 
Hafen gebracht, letztere yorlassen das Werk auf dom 
Kohlenglois, das in zwei Striingen verlegt ist und sowohl 
zum Hafen ais auch zur Staatsbahn hin AnsehluB hat. 
Dio cntlcerton Erzwagen nelimcn ais Rflckfracht den boim 
Spfllversatz Venvendung findonden Schlackensand mit 
zur Grube.

Dio Koksofen, die rechtwinklig zur Hochofenanlage 
stchen, sind Abhitzeofen und sind zur Gewinnung der 
Nebenorzeugnisso eingeriehtet. Jedo Ofengnippo kann 
den Koksbcdarf eines Hochofens decken. Dio Kokskohlo 
wird Ton den Bohaltem her mittels Drahtseilbahn herau- 
gebracht. Die Nebenproduktcnanlago liegt abscits, 
um sich in jeder Richtung ungehindert ausdehnon zu 
konnen.

Die Riistofen, senkreehto Clovclandofen, dio man 
den Drehofen mit Rtteksicht auf die Betriebskosten vor-

FQr jeden Ofen sind fttnf Cowperapparate yorgesehen, 
die in der Bauart von Perard zur Ausfiihrung kommen 
(vgl. Abb. 2 und 3). Perard geht von dem Gcdanken aus, 
daB bei den Cowpcrapparaton gewohnter Bauart es ein 
Uebelstaiul sei, daB die Ileizgaso, die naturgemiiB den 
kflrzcsten Weg zum Kamin nehmon, dio von diesem ab- 
gelcgencn Teile des Gitterwerks auch weniger intensiv 
licizen werden. Dieser einseitigon Erhitzung beugt er 
dadurch vor, daB er nicht nur eine Oeffnung zum Kamin 
filhren liiBt, sondom etwa fflnf von entsprechend abge- 
stufter Lichtweito um das Gitterwcrk verteilt. Diese 
Abzugsoffnungen fuhren in einen ringartigen Sammcl- 
kanal, der unterhalb des auf StahlguBkonsolen liegenden 
Gitterwerks auBen an don Cowper angobaut ist, und 
treten dann in den Kamili iiber. Dieso Anordnung soli 
sich gut bewiihrt haben, allzugrofl dflrfton allerdings die 
damit orzieltcn Yorteile nicht sein.
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uraschlieflon wird, wird mit elektriscliera Antrieb ausgorUs- 
tet, dio StraBen gleiohon oder ahnlichen Kraftbedarfcs 
sollen zu Ilgner-Lćonard-Gruppen vereinigt worden.

Der fQr daa ganzo Werk, einschlioBlich der Bahn 
und der Gruben, erforderlicho elektriseho Strom wird 
in einem Kraftwerk mit Hilfo von GroBgasmaschinen 
erzeugt. Doi Kraftbedarf ist m it wenigstens 21 000 KW  
vcrauschlagt. Es gelangon seohs Gasmaschinen m it einer 
Leistungsfahigkeit von je 4000 KW  zur Aufstellung, 
wovon eino al3 RUckhalt dient. Da es moglich ist, m it don 
Auspuffgasen dor Gasmotoren etwa 10 bis 13%  derMotor- 
loistung wiederzugowinnen, wenn man sie zur Dampf- 
erzeugung verwendet und dieson in einer Turbino ver- 
wertet, gelangt auch oino Turbino von etwa 3000 KW

W ,

zur Aufstellung. Ih r Hauptzweok ist, alle plotzliehcn 
Uoberkstungen der Gasmaschinen aufzunehmen. Sie 
dient also ais eino Art Puffer und spielt etwa dio Rolle 
der Ausglcichdynamos bei Dampfanlagen. Dio Turbino 
wird stets m it gedrosseltcm Ventil laufen, um sich bei 
plotzlichem Kraftbodarf selbsttatig von der Schalttafel 
aus auf vollo K raft einzuschalten. Sollte eine der Gas- 
dynamos aus irgendeinem Grundo versagen, so tr it t  die 
Turbino ebenfalls selbsttiitig ein, so daB es moglich wird, 
dio Reservcmaschine ohno Storung in Betrieb zu nehmen. 
Dio Erriehtung dieser Turbinenanlago erlaubt allein dio 
Aufstellung der groBen Maschinen von 4000 KW, da sie 
dio notigo Sichorheit und GleichmaBigkeit in den elek- 
trischon Betrieb bringen wird. Ohne sie hatto man die 
anfangs yorgesehenen 12 Gasdynamos zu jo 2000 KW 
zur AusfUhrung gebracht, wodureh eine Erhohung der 
Anlagekosten um etwa 800 000 .11 eingotrotcn ware.

Alles in allein werden nach dem Gehorten dio Werko 
von Caen eine durchaus neuzeitliche lmd leistungsfahige 
Anlage darstellen. MuB auch leider festgestellt werden, 
daB es gelang, den EinfluB der deutschen GrOnder zurilek- 
zudrśingen: in seiner in Frankreieh einzig dastehenden 
OroBzUgigkeit und in den meisten Einzelheiten trag t dio 
Thyssensche Grtindung unverwischbar den Stempel d eu t
schen Geistes und deatschen Untemehmormutes. O. Hóhl.

Z u r  Be st im m ung  des Vanad iu in s  in  E ise n  und  Stah l.

Vor einiger Zeit hat J. R. C ain* ein Yanadiumbe- 
stimmungsverfahren Teroffentlioht, bei dcm Yanadium- 
tetroxyd duroh Mangansupcroxyd zu Vanadiumpentoxyd 
oxydiort wird; ist Eisenoxydul zugegen, eo wird auoli 
dieses in Ox_vd iibergcfuhrt, entspreohend den Gloichungen: 

V, O* +  Mn 0 2 =  Mn O +  V, O*.
2 Fo O +  Mn 0 2 =  Fo, 0 3 +  Mn O.

Cain hat nun bei seinor Methode angegoben, daB boide 
Kilrper gleiohzeitig oxydiert wurden. D. J . D em o rest* *  
dagegen gibt jetz t ein Verfahron bekannt, das sioh darauf 
griindet, daB duroh Mangansuperoxvd nur Eisenoxydul 
oxydiert werden soli; man kann liiernaoh spiiter das 
Vanadylsulfat m it Pcrm anganat im UebersohuB oxydieren 
und den UebersohuB mit Natriumarsonit zuriiokmcssen. 
Dieso auffiilligo Unstimmigkeit haben dio genannten 
Verfasser selbst gomeinsohaftlich aufzukliiron yersuoht t  
und gebon an, daB der Grund in einer yersohiedencn
KomgróBe des Mangansuj)croxyds zu suchen soi; m it
gruberem Materiał werde nur Eisonoxydul, m it ganz 
feinem Superoiyd dagegen Eisonoxydul und Vanadium- 
tetroxyd zusammen oxydiert.ft

Demorest benutzt zu seiner Mothode ein Mangan - 
8uperoxyd, das durch ein 200-Masohensieb (Zoll) goht 
und sioh beim Aufschliimmen in 30 sek absetzt. Man 
lost unter Erwiirmung 2 g Stahl oder Eisen in einer 
Misohung von 30 oom Wasser und 12 ocm konz. Sohwefel- 
siiuro, setzt 1 oom Salpetersaure zu, kooht die Stick- 
oxydo fort, verdiinnt mit 30 oom Wasser, versetzt mit 
einer starken Permanganatlosung zur Oxydation des 
Kohlenstoffs usw. und koclit. Is t kein Braunstein im 
UoborsohuB, so gibt man noohmals Perm anganat zu. 
Dann setzt man Ferrosulfat zu und kooht, um Mangan- 
superoiyd, Pcrmanganat, Chromsiiuro und Yanadinsiiure 
zu reduzieren, verdiinnt auf 250 com, gibt ‘/„j-norm.- 
Permanganatlosung bis zum Farbcnumschlag zu und 
kiihlt. Nun setzt man Ferrosulfat in geringem Ueber- 
sehuflse zu (1 oom =  0,01 g Eisen), yersetzt m it 1 g 
Mangansuperoxyd und sohiittelt gu t duroh. In 4 bis 
fi min ist allos Ferrosulfat oxydiert, was man m it Ferri- 
zyankalium priift. LiiBt man einige Zeit stehen, so tr it t  
bei dieser Probo eine bliiulicho Fiirbung auf der Porzellan- 
platto auf, die niolit duroh Eisen, sondern duroh Yana- 
dium verursaoht wird; die BlaufiŁrbung muB also s o f o r t  
ersoheinen, wenn wirklioh Ferrosalz nooh vorhanden ist. 
Das Mangansuperoxyd oxydiert nur das Eisen, nicht 
aber das Vanadylsulfat V, O, (SO,)2; das Superoxyd 
saugt man duroh Asbest ab, titriert m it Pcrm anganat 
bis zum Umsohlag, gib t nooh 1 ccm im UebersohuB 
hirizu und titriert m it Natrium arsenit zuriiok. Vorher 
macht man mit einem vanadinfreien Stalilo eine blindo 
Bestimmung. Die Dauer der Bestimmung betrag t */. 
Stunde. Chrom beeinfluBt die Bestimmung gar nicht. 
Von der Permanganatlosung entspricht 1 ccm ~  0,001 g 
Kison bzw. 0,000917 g Yanadium. Zur Herstellung der 
Arsenitlosung lost man 2,5 g arsenige Siiuro in Soda- 
losung und verdiinnt auf 2 1. Dio mitgeteilten Belcg- 
analyson stimmen gu t uberein.

F r a n k  G a r r a t t§  hat J o h n s o n s  Verfahren|§ lu r 
dio Vanadiumbestimmung im Stahl durch einige Ab- 
anderungen zu einer &ohnellmethodo umgestaltet. Yon 
Johnsons Yorschrift ist nur dio Oxydation von Chrom 
und Vanadium m it Permanganat weggelassen. Man

* J. Ind. Eng.Chem. 1911, Juli, S. 476. Ygl. St. u. E.
1911, 12. Okt., Ś. 1081.

** J. Ind. Eng. Chero. 1912, April, S. 249.
t  J . Ind. Eng. Chem. 1912, April, S. 250. 

f-j- Man wird einige Zweifel iiber die quantitative 
Zuverlass’gkeit dieser ,,selektiven“ Oxydation, je nach 
der KorngroBc, nicht unterdriickcn diirfen.

Der Berichierstatter.
§ J. Ind. Eng. Chem. 1912, April, S. 250.

§§ Chemical Analysis of Special Steels, S. 8.
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hafteston saure Aminuniumsulfat. oder Ammoniumnitrat- 
Iosung. Ferner ist oin Yerfahren angegebon, um Yanadium 
vom Molybdan im Nietlersehlage zu trenncn; fiir praktisohe 
Zwecke ist dies aber nioht notig. Von einem Stahl, ent- 
haltejiid Vanadium, Chrom, Niekol, T itan, Mangan und 
Molybd&n, lost man soviel, daB ©twa 0,002 bis 0,010 g 
Yanadium in der Probe Yorhanden siud, in Salpeter- 
saure vora spez, Ge w, 1,135, kooht die Stickoxvdo fort, 
ośydicrt m it Permanganatlosung, 18st das Mangansuper- 
oxyd in Natriumsulfitlosung und kooht. Dann neutrali- 
siert man amuihernd m it Ammoniak vom spez. Gewioht
0,96 und gibt soviel Natriumphosphatlosung hinzu, daB 
die Menge des Phosphors die des Vanadiums zehnmal 
uberwiegt, kooht und setzt auf einmal Ammonium- 
molybdatlosung im UeberschuB zu. Der Niedersohlag 
setzt sich sohnell ab ; man gioBt die Fliissigkeit duroh oin 
Asbostfilter, dekantiert droimal m it heiBer saurer Am-

* .1. Amer. Chem. Soo., Bd. 30, S. 1229.
** Vgl. St. u. F.. 1911, 12. Oktober, S. 1681. 

t  J . Ind. Eng. Chem. 1912, April, S. 250.

'A bb ildung  2. ru h n n ig .d e s  hliitcren Dreh^w tclU 3.

heraus, die sich gegen einen Kuryontoil au dem StahlguB- 
stttck legt und damit dio Ablenkung bewirkt. Da dio beiden 
l<aufdrehgostellc durch eine Zugstango verbunden sind, 
deren Winkolaussohlag durch Anschlage a (vgl. Abb. 2 
Einzellieit) begrenzt worden kann, so wird dasHintcrgestell 
gezwungen. der Spur des vorderon zu folgen. Eine be- 
sondero Botiitigung durch den FOhrer ist nur erforderlich 
beim Abbiegen von der Haupt- auf dio Ncbenstrecke. 
Durohfahrt auf der Hauptstrecke in beiden Riohtungen 
und Hoekfahrt von der Ńebeostrocko erfolgt selbsttiitig. 
Ein Abstttrzen infolge falschor Wcichonstellung ist atis- 
geschlosseu.

Betrlcb skrankenkassen.

Nach Artikel 21 des Einfttlmmgsgeset7.es zur Reichs- 
rursicherungsordnung worden die Betriebskrankonkassen 
Ende dieses Jahres vo» Anita wegen aufgolost, fOr dio 
nioht bis zum 30. Jun i bei dem zustiindigen Versicherungs-

* Vgl. The Iron Age 1912, 5. Dez., S. 1323, und
American Machinist 1912, 28. Dez., S. 957.

yerfiihrt wio folgt: 2 g Stahl lost man in 50 oom ver- 
diinntor Sohwofelsiiure, oxydiert dio Losung in der Warmo 
(d. h. das Eisen und unter Umstiinden Wolfram) mit 
5 ocm starker Salpetersaure, kocht, bis dio Stiokoxyde 
versoh\vunden sind oder Wolframsiuire sioh abgesohioden 
ha t, yerdiinnt auf 150 oom, filtriert dic Wolframsiiure, 
falls yorhanden, ab und kiihlt. . Dann yerdiinnt man 
auf 350 oom, setzt Ferrosulfatlosung zu und yorsetzt 
mit Perm anganat bis zum Umsohlag. Naoh Zusatz von 
Ferrozyankalium ais Indikator titriert man das Yanadium 
mit eingestellter Fcrroammoniumsulfatlosung. Dio Bo- 
stimmung dauert im ganzen 20 min, Kohlenstoff stort 
nioht, obensowonig Chrom; eino biinde Bestimmung 
m it einem ahnliohen Stahl ist aber notwondig. Dio 
Methode von B la ir*  liiBt an Genauigkoit niohts zu 
wiinsohcn iibrig, dauert aber zu lange. Dio Methode von 
Cain** ist raRoher ausfiihrbar, aber nioht so schnell 
wio ebou genanntos Verfahren. Dio Methoden von Blair 
und Cain konnen dagegen zum Einstollen bzw. fur Sohieds- 
analyson gute Diensto tun. Dio Ueboroinstimmung der 
Ergcbnisso <ler Sohnellmothode mit diesen Verfahron ist gut.

Einen andorn Gang zur sohncllon Bestimmung von 
Vanadium in Stahl, Erzen usw. haben J. 11. C ain  und 
.1. C. H o s to k e r f  ausgearbeitet. Sio haben gefunden, 
daB Vanadium sioh quantitativ  m it phosphormolybdiin- 
saurom Ammonium fiillen und in dem Niedcrsohlago 
bostimmen liiBt. Man fallt eino salpetersaure Losung 
dos Stahls mit Natriumphosphnt und Ammonium- 
molybdat, am besten in der Siedehltzę, wobei dio Fiillung 
vollstiindig ist; zum Auswasolien nimmt man am yorteil-

moniumsulfatlosung und sangt don Niodcrsohlag trooken. 
Man lost letzteren in heiBer konzentrierter Sohwefelsiiure 
und wiisoht aus, bis man auf 10 mg Phosphor otwa 
5 bis 8 oom konzontrierto Sohwofelsiiuro hat. Man er- 
hitzt, setzt einigo Tropfen Salpetersaure (1 :2 5 ) zu, 
reduziort das Yanadium, sobald starko Diimpfe auflrcton, 
m it kleinen Mengen droiprozentigen Wasserstoffsuper- 
osyds, crhitzt nooh 4 bis 5 min, kiihlt, yerdiinnt auf dns 
fiinffaohe Yolumon und titriert boi 70 bis 80° C mit 
‘/jDo-norm.-Permanganatlosung. Is t  Wolfram iugegen, so 
lost man in Konigswnsscr, yordupnt, filtriert die Wolfrum- 
siiuro ab, neutralisiort m it Ammoniak, setzt fiir je 100 oom 
spiitoro Losung 10 g Ammoniumnitrat zu und fiillt wie 
oben angogeben.

Man yerwondot auf 1 g Stahl 20 bis 25 com Salpoter- 
siiure; dio Permanganatlosung hat 15 g/l, dio Natrium
phosphatlosung 124 g N a, HPO«, 12 H aO im 1; 1 oom der 
letzteren entspricht 10 mg Phosphor und fallt 1 mg 
Yanadium. — Dio sauro Ammoniumsulfatlosung erhiilt 
man duroh Zusatz yon 15 oom Ammoniak (0,90) und 
25 oom Sohwofelsiiuro (1,84) zu 1 1 Wasser. Eine Beihe 
YorsiohtsmaBregeln sind besondors angegebon. Dio von 
don Yorfasscrn angefuhrtcn Ergcbnisso der Methode 
stimmen gut iibercin. B. Neumann.

Neuo H Sngcbahnw eichen.

Eino sehr intoressauto Weicho fttr Hiingebalinen, dio 
auf dom Untcrflansch eines Triigers laufen, ha t dio Shaw 
Eleotric-Crano Co. in Muskegon ausgebildct.* Dio Weiohe 
enthiilt keincn bowegliohen Teil, Die Triiger sind an dor 

Abzweigstollo unterbroehen und tragen an 
ihrem Endo StahlguBstttcke, die in Weichen- 
spitzon auslaufen (vgl. Abb. 1 u. 2) und zwischen 
sioh kleino Sohlitzo fttr don D urchtritt des Go- 
hiinges von den Laufradern zum Wagengestell 
froilasson. Soli der Hiingebahn wagon von der
Hauptstrecke abbiegen, so schicht der Ftthrer 
eino Rollo ani yorderen Drehgestell dos Wagens
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amt oino mit don Vorscliri£ton dor neuen Roiclisvorsiehe- 
rungsordnung in Einklang gobraehto Satzung oingoroieht 
ist. Dieso Gosetzesyorschrift scheint in don in Botracht 
kommondon Kroison nicht allgomcin bokannt zu soin. 
Bei Botriobskrankonkasson wordon dio nouen Satzungon 
von den Botriobsuntcmolimom aufgestellt und oingereicht. 
Vor dor Einreichung sind aber Vcrsicherle dartlbor „an- 
znhoren". Der Vcrband zur Wahrung der Intcrossen 
der doutschen Botriobskrankenkasscn, Essen, Ottilien- 
straBo 5, hat Mustorsatzungon und eino eingehende An* 
loitung fiir dio Aufstollung dor nouon Satzungon wio fttr 
dio Durehftthrung dor Roielisyorsiehorungsordnung tiber- 
haupt herausgcgoben und seinen Mitgliedem (lber- 
mittolt. Der Verband ortoilt in besonderen Fiillen auch 
Auskunft.

EisonhUttcnm anntsche Fo rienku rso  an  der K g l.  B e rg - 
akadom le in  C lausthal.

Dor Sominorkursus (Qr Chomikor, Maschinen- und 
Bauingeniouro, dio auf Eisenhattenwerken und in Ma- 
schinenfabriken bcschiiftigt sind und ihro hOttonmUnni- 
sohon Konntnisso erglinzon wollen, findet in diesom Jahro 
ais zwoitor Kursim* dioser Art in dor Zoit vom 13. bis 
24. Mai sta tt. Dio Forienkurso loitet wio bisher l ’ro- 
fossorO sann. Niihero Auskunft.** erteilt das Sokrotariat 
der Konigliohen Bergakadomio in Clausthal.

* Vgl. St. u. E. 1912, 11. April, S. 018; 27. Juni,
S. 11)09.

** Vgl. dio Anktlndigung S. 107 im insoratontoil von 
Nr. 13 d. J.

Aus Fachvereinen.
Verein fiir die bergbaulichen Interessen  

im O berbergam tsbezirk  Dortmund.
Am 20. April d. J . fand dio 55. ordontlicho Haupt- 

rersainmlung des Voreins in Esson ;untor dom Vorsitz des 
Horm Gohcimrat H u g o n b o rg  sta tt. Zahlroicho Ehren- 
gisto aus den Krciscn dor staatlichon und stadtisohen Bo- 
lwrden, insbesondere vom Kgl. Oberbergamt in Dortmund, 
wohnton don anregond verlaufonon Verhandlungon bei.

Eingangs gedachto dor Vorsitzondo dor Toton dos 
abgolaufonen Geschaftsjahres, in erster Linio dos vcr- 
storbonen 1. Yorsitzendon des Voroins, des H erm  Bergrat 
K andobrook , sowio dos orst vor kurzom hoinigogangenen 
Vorstandsmitgliodeś Borgassessor l5iopor.

Auf Vorsehlag des Vorstatidos wurdo Horr Goheimer 
Bergrat Eduard K lo in o  von der Vorsammlung in aufrich- 
tiger Dankbarkoit fllr dio unermfldlicho sachkundige Yor- 
trotung dor Interessen dos vaterliindischen Borgbaues und 
dio crfolgroicho Forderung oiner groBztlgigon nationalon 
Wirtschaf tspolitik, dio er ais echtcr Solin dor roten Erdo im 
Wandę 1 Ton fast vior Jahr/.elmton allzeit aufrocht und 
stark mit nio om itldonderTatkraft und Schaffonsfroudo vor- 
treton hat, zum E h ro n m itg lio d  dos Y oro ins emannt.

In soinom Goschaftsboricht verbreitoto sich der 
Goschiiftsftthror des Voroins, Borgassessor v. Loow on- 
sto in , zunachst Ubor dio allgemeino wirtschaftliche Lage 
und erinnerto daran, daB im vorgangenon Jahro dio Forde
rung des niodorrheiniscU-wostfalischen Kohlenbcrgbaues 
zum orsten Mało 100 Millionen Tonnen Uborschritten 
habe. Dio crreichto Fordorziffor von 103 Millionen Tonnen 
wiirde Bicherlieh noch eino groBero Iloho orroieht haben, 
wenn nicht im Marz 1912 der aus politischen GrUnden 
und aus Machtfragen hcraufbeschworono Bergarbeiter- 
ausstand den Gang der Dingo so storend unterbrochon hatte, 
und wonn dio Zochen nicht in den letzten Monatcn des 
vorgangenen Jahres von oinom Wagen mangel in einem 
Umfange betroffon wordon waren, wio or noch nicmals 
aufgotreton soi. Auf dom Gobiot der R o ich sg o so tz - 
gobung wurdo das Gesotz betr. Verkehr mit Louohtol 
und eino frUher voroffentlichto EntschiioBung des Vercins- 
vorstandc8 erwahnt. Dio yom Roichsschatzamt einge- 
gangono Antwort habo lebhaft bofromdot, namentlich 
um deswillen, da nach Ansicht dos Reiehssehatzsekrctars 
das in der letzton Zeit vielfach bosprochcne Buch des 
dem Reichsschatzanit angohorigen Regierungsrats Kcstner 
„Dor Organisationszwang1' keinerloi staatssozialistischo 
Ansehauungon enthalto. Es konne dies ais oin Boweis 
dafUr gelten, daB im Roichsschatzamt das BowuBtsein 
dor Grenzo beroits yollig geschwunden sei, on dor der 
Staatssozialismus soinon Anfang nohme. JedonfalLs eroffno 
sich mit diosor Erkliirung dea Rcichsschatzsokrotiira cin 
Ausblick, der dio weitere ruhige Entwicklung unsoros 
gesamten Wirtsohaftslobons omstlich bodroht orschoinen 
lasso und cs allen wirtschafthchen OrganLsatinnen zur 
Pflicht niaoho, dio gosotzgoberisoho Tatigkeit dos Rcichcs 
besonders kritisch zu prttfon.

Woitor wurden auch dio R o ieh sv e rflio h o ru n g s - 
o rd n u n g  und das P r iy a ta n g o s to l lto n -V o r8 ic h o -  
ru n g sg e so tz  bosproehon. Dio Uberhastoto Portigstollung 
bosondors des lotzteron, oino so sehwierigo gosotzgeberisoho 
Materio umfassouden Gosotzcs soi sohr zu bodauern, weil 
in dcm Driingon nach Erledigung dos Gosotzos andere 
rooht beachtenswerto VorBchlage keine Bcrlicksichtigung 
gofunden hatten, dio oino versichorungstochnisch ein- 
wandfroio Losung des Probloms sohr wohl ermogliclit 
hiltten, und zwar ohno jono Unvollkommonhoiton, unter 
donon das Gosetz houto so offonsichtlich kranko. Anorkannt 
wurdo indos, daB dio Zulassung dor Worksponsions- und 
Knappschaftskassoil ais Ersatzkasson unter bostimmten 
Voraussotznngen ermogliclit wordon soi, woniit das Gesotz 
in dcm fili don Borgbau wichtigston Teil oino Form 
erhalten habo, durch wolcho wonigstons dor Fortbostand 
sogonsroiclter, durcli dio Ftlrsorgo der Untomohmer go- 
schaffoner Veraieherungsoinriehtungon gewahrloistet soi. 
Auf dom Gobiot der Landcsgcsetzgobung wurdo die Vor- 
abschiodung des W asso rg o se tz o s  gostroift, m it dessen 
Gostaltung man sich, da der Godanko ehior KinfOhrung 
dos Wasscrzinsos fallen golasson und aueh anderen Wtln- 
sehon dos Borgbauoa Rochnung gotragen wordon soi, im 
groBon und ganzen einvorstandon orklaron konno. Weniger 
angenohmo Empfindungen orwocko dio Eritinerung an 
dio Vcrhandlungen Ober das inzwisehcn verabschio<loto 
S ch lo p p m o n o p o lg o se tz . Dio BomUhungen, dieso 
MaBnahmou ats Ton yolkswirtschaftlichon Gesichtspunkten 
diktiort hinzustollcn, soicn nach don Vorhandlungen im 
Abgoordnctenhauso yollig miBlungon.

Unter dor Ftlllo dor sonstigon an don Vcrcin heran- 
getrotonen Aufgaben wurden u. a. dio Eingabo des llaus- 
und Grundbesitzcrveroins m it ihren zum Teil ungehejer- 
lichen, jodem Rechtsompfinden widersproohonden Vor- 
schlagen und auch dio Eingabo dor im Stłden des Bezirks 
bolegenen Zochenbetriobsgcmcindon um Horbeifilhrung 
von MaBnahmen zur Erhaltung der in ihrem Bczirk go- 
legenen, von dor Stillegung bodroliten Zochen kritisiert. 
Mit Worten hcrzlicher Toilnahmo gedachto der Boricht- 
erstattor beim Uebergang zur Tatigkeit der G ru b o n - 
r o t tu n g s z o n tra lo  dor Opfer, wolcho dio Katastrophen 
auf Zocho Lothringen uud Zeclio Minister Aehenbaeh 
gofordort haben. Nach oiner kurzon Erorterung der auf 
Erhohung der Sicherhcit des Grubonbctricbes gerichtetcn 
MaBnahmou dos Kgl. Oberbergamts und dos Vorcins 
wurden noch dio technischen Fragon, dio iui yergangenen 
Jahr an den Yerein herangetreten waren, gostroift, dio 
cin eindmcksvolles Bild gaben, wio der Vcrcin bestrebt 
ist, auch auf diesom technischen Gobiet zur Aufklarung 
Ober dio fOr die W irtschaftlichkcit dos Botriobes wichtigen 
Fragen nach Kriifton beizutragon.

Z e c h e n -V e r b a n d .
Der olion bosprochcncn Ycrsammlung folgto dio

0. ordontlicho Hauptversammlung des Zochonvcrbandes 
unter dom Yorsitz yon Geheimrat H u g o n b e rg . Den
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Geachaftsbericht erstattete ebenfalls H err Bergassessor 
v. L o e w e n s te in a l s  Geschaftsfiihrer des Yerbandes. 
l)a  in den Monaten nach Beendiguug des Streiks im Mara 
Torigen Jahres Ereignisse Ton wesentlicher Bedeutung 
an den Yerband nicht- herangetreten waren, beschranktcn 
sich seine Mitteilungen nur auf die Yermitt lungstatigkeit 
des Arbeitsnachweises und auf die gelegentlich der Bera- 
tung des Handelsetats Ober die Arbeitsnachweisfrage 
gepflogenen Yerhandlungen, in denen der Herr Minister 
mit dankenswerter Klarheit darauf hingewiesen habe, 
daB der Arbeitsnachweis des Zechenverbandes zu denen 
gehore, die yollkommen unparteiiscb yerwaltet wUrden.

Ueber den Umfang der Yermittlungstatigkeit des 
Arbeitsnachweises des Zechenyerbandes geben folgende 
Zahlen am besteu Auskunft:

Im  Jahre 1912 wurden insgesamt 255 S60 (226 305 im 
Yorjahr) Arbeitsnachweisscheine ausgestellt, hiervon 
2050 (2473 im Yorjahr) an solehe Arbeitssuchende, die 
infolge Niehtannahme ihre Arbeitsnachfrage auf anderen 
Zechen wiederholten. AuBerdem wurden 12157 (117S9 
im Yorjahr) Arbeitsnaehweisscheine fur Leute ausgestellt, 
die entweder tiberhaupt nioht zu der iiberwiesenen Zeche 
hingingen oder aber nach einer Zurilckweisung durch die 
Zeche nicht nochmals auf der Nachweisstelle vorsprachen. 
Infolgedessen gelangten nur 241 653 (212 043 im Yorjahr) 
Verweisungen zur A rbe itsannahm e. Ferner haben 
13 356 ((11 293 im Vorjahx) Leute die angenommene 
Arbeit nicht angetreten, so daB nur 228 297 (200 750 im 
Yorjahr) Verweisungen zur A rb e itsau fnahm e ftthrten.

Die Zahl der im Jahre 1912 unter Kontrakthruch 
von den Yerbandszechen abgekehrten Leute betrug
16 579 gegen 13 991 im Jahre  1911.

An die beiden Generalyersammlungen schloB sich 
ein g e m e in sa m e s  M itta g sm a h l im Kaiserhof an, 
das bei zahlreieher Beteiligung einen sehr angeregten 
Yerlauf nahm. Unter herzlichem Beifall der Anwesenden 
wurde wahrend des Mahles dem jflngsten Ehrenmitglied 
des Yereins, Herrn Geheimrat K ie in e ,  die Ehrenurkunde 
Ober seine Ernennung flberreicht.

Iron and Steel Institute.
Die diesjahrige Fruhjahrsversammlung des Iron and 

Steel Institu te wurde am 1. und 2. Mai unter dem Yor- 
sitz von A r th u r  C o o p e r in den Raumen der Insti- 
tution of Mechanical Engineers in London abgehalten.

Wie dem von G. C. L lo y d , dem Sekretar des Insti
tute, yerlesenen Geschaftsbericht zn entnehmen, hat die 
Mitgliederzahl im Jahre  1912 um I0S zugenommen, so 
daB sie sich am 31. Dezember y. J . auf 2119 belief. Nach 
E rstattung des Kassenberichtes durch den Schatzmeister 
W illia m  B e a rd m o re  gab der Yorsitzende bekannt, 
daB der Vorstand des Institutes einstimmig beschlossen 
habe, dem bekannten Leiter der Cockeriilschen Werke in

Seraing, Generaldirektor D. Sc. A d o lf  G re in e r , in voller 
Wardigung seiner hohen Yerdienste um den Ausbau der 
ihm unterstellten Werke und der Entwicklung der Eisen- 
industrie im allgemeinen die g o ld e n e  B essem er-D en k - 
m iinze  fur 1913 zu yerleihen. Dr. G re in e r , der am
1. Juli v. J . sein 25jahriges Jubilaum  ais Generaldirektor 
der obengenannteu Werke feiem konnte, wies in seiner 
Dankrede darauf hin, daB man in Seraing schon friih- 
zeitig die Bedeutung des Bessemeryerfahrens erkannt und 
bereits 1863 den ersten Konyerter daselbst auf gestellt habe.

Aus der groBen Zahl der Yortrage heben wir zu
nachst die folgenden h e r ro r :

J . N ew to n  F r ie n d , W a l te r  W es t und J. L loyd 
B e n tle y  aus Darlington besprachen die

Korrod ie rbarke it v o n  N iekel-, C h rom - und  N icke l- 

C h ro m -S t ih le n .

Die betreffenden Untersuchungen bilden die Fort- 
setzung der im Journal of the Iron and Steel Institute,
1912, Bd. I, S. 249, yeroffentlichten Rostyersuche.*
Letztere erstreckten sich uber einen Zeitraum yon zwei 
Monaten, die Yorliegenden Erganzungsyersuche uber einen 
Zeitraum von sechs Monateu. Die zu den Yersuchen yer- 
wendeten Stiihle waren die gleichen (chemische Zusammen- 
setzung s. St. u. E. a. a. O.). E rm ittelt wurde die Starkę 
des Angriffes

1. durch Leitungswasser,
2. .. Meerwasser,
3. ,, Wasser unter abwechselndem Befeuchten und

Austrocknen,
0,05 %ige Schwefelsaure,
Wasser, das wahrend des Tages auf 86° C ge- 
halten wurde, nachts hingegen der Zimmer- 
warrne ausgesetzt war.

Ais MaB fiir die Starkę des Angriffs galt die Gewichts- 
abnahme der vor und nach dem Yersuch gewogenen Proben 
(Scheiben yon 2,8 cm Durchmesser, 0,7 cm Dicke). Die 
Gewichtsabnahme des Stahles 1 (s. Zahlentafel 1) wurde 
bei allen Yersuchsreihen gleich 100 gesetzt; die Gewichts- 
abnahmen der ttbrigen Proben wurden auf diesen Wert 
bezogen (,,Korrosionsfaktor“ ). Die Ergebnisse sind in 
Zahlentafel 1 zusammengestellt.

Unmittelbar miteinander yergleichbarsind immer nur 
die zu einer Yersuchsreihe (Yertikalspalte) gehorigen Zahlen.

Wie aus Zahlentafel l heryorgeht, ist das Yerhaltnis 
der Korrosionsfaktoren der Stahle 3 bis 10 zu dem ent- 
sprechenden Korrosionsfaktor des Stahles 1 (100) nach 
sechsmonatiger Yersuchsdauer haufig wesentlich anders 
ais nach zweimonatiger Yersuchsdauer. Bei Stahl 3 in 
Leitungswasser ist z. B. dies Yerhaltnis nach zwei Monaten

83 23
gleich , nach sechs Monaten hingegen gleich ——. Die

4.
5.

' 100

* YgL St, u. E. 1912, 23. Mai, S. S76. 

Zahlentafel 1. Y e rsu c h se rg e b n is se .

K o r r o s i o n s f a k t o r

3  taił.; : 

N r .

[ N ie k e l  

«v
C hrom

%

S M o n a te  2 M o r j te

M eerwaJBer

6  M o n a te  2  M o n a te

W t,-; r, P r o b e n  
. a b w ech a eu sd  f e a c b t  ! 

u n d  tr o c k e o

6 M o n a te  : 2 M o n a te

0 ,0 3 %  ig *  
S ch w eleisiŁ ore

6  M o n a te  2 M o n a te

heiflefl 
a n d  k a lt e s  

T a s w

; 35  TaOT

i S e h w e fe l-  
j silare

; 2 M o n a te

1 — — 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0 100 100
2 — — 104 10S 111 105 111 100 103 98 100 259
3 3,72 — 23 S3 103 77 61 43 61 85 117 55
4 6.14 — 107 69 80 79 44 36 96 82 100 63
5 26,24 — 108 51 40 •45 10 8 112 54 64 S
6 — 1.12 73 S5 30 60 109 93 S9 71 51 223
7 I — 3,58 61 58 S5 26 25 30 102 6S 120 61
S 1 — 5,30 59 43 44 23 19 21 SO 68 53 78
9 3.4 1,00 101 11 107 82 60 ■47 102 87 116 - 132

10 1,12 109 S7 8-4 90 68 52 93 93 137 413
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Stahle  4  u n d  3  e rg a b e n  n a c h  z w e im o n a t ig e r  E in w i r k u n g  
des L e itu n g sw a s se r s  g e r in g e re n ,  n a c h  se c h sm o n a t ig e r  

E in w irk u n g  s ta rk e re n  A n g r i f f  a U  S t a h l  1. D i e  Y e r s u c h e  
sind  so n ac h  n ic h t  a u sre ic h e n d ,  u m  d a r a u s  a llg e m e in e  

SehlOsse zu  z iehen. A u B e r d e m  m u B  n o c h m a ls  d a r a u f  h in -  

gewiesen w e rden , d a B  d e r  Z u s t a n d  d e r  V o rb e h a n d lu n g  
des J la te ria le s  v o n  E in f lu B  a u f  d ie  S t a r k ę  d e s  R o s t a n g r if f e s  
sein k a n n . Erich IT e to i.

W . H .  H a t f i e l d ,  S h e ff ie ld ,  b e r ic h te te  O be r d e n  

E in fluB  des S c h w e fe ls  a u t  d ie  B e s ta n d ig k e it  des E is e n -  

k a rb id s  bei G e g e n w a rt  v o n  S il lz iu n i.

U n te r su c h u n g e n  d a rflb e r, in  w e lc h e r  W e is e  d e r  S c h w e 

fel d ie  B e s t i in d ig k e it  d e s  E is e n k a r b id s  b e e in flu B t, s in d  
schon o fte rs a n g e s te l lt  w o rd e n ,  u n d  m a n  n im m t  h e u tz u ta g e  

an, daB  in  e in e m  G u B e is e n  v o n  s o n s t  g le ic h b le ib e n d e r  

Z u sa m m e n se tzu n g  e in e  S c h w e fe lz u n a h m e  e in e  S t e ig e ru n g  
des G eha lte s  a n  g e b u n d e n e m  K o h le n s t o f f  b e w irk t .  N a c h  
W f l s t  e rh o h t  s ic h  d e r  E in f lu B  d e s  S c h w e fe ls  in  e in e m  
E isen  m it  a b n e h m e n d e m  S i l iz iu m g e h a lt .  M a n g a n  ve r- 

einigt s ic h  n a c h  U n t e r s u c h u n g e n  y c rs c h ie d e n e r  F o r s c h e r  
mit d e m  S c h w e fe l z u  M a n g a n s u lf id  u n d  n e u t ra l is ie r t  so  

die W ir k u n g  d e s  Sch w e fe ls .  N a c h  M it t e i lu n g e n  L e v y 8 * 
ist d ic  W ir k u n g  d e s  S c h w e fe ls  n u r  e ine  m e c h a n isch e . 

D en  V e rsu c h se rg e b n is se n  d ie se s  F o r s c h e r s  g e m a B  leg t 
sich d a s  S u l f id  in  d e m  E u t e k t ik u m  a is  d u n n e s  H a u t c h e n  

zw ischen d ie  Z e m e n t it k r is t a l le  u n d  v c rh in d e r t  d a d u r c h  
m echan isch  d e re n  V e r s c h m e lz u n g ;  le tzte re  m u B  a b e r  n a c h  
A n s ich t  L e v y s  u n b e d in g t  d e m  Z c m e n t it z e r fa l l  v o ra n -  

gehen. C o e * *  s c h lo B  a u s  s e in e n  u m fa n g re ic h c n  U n te r -  
'u ch u n g e n . d a B  d e r "  S c h w e fe l s ic h  b e i A b w e se n h e it  v o n  
M a n ga n  a is  E is e n s u lf id  a u ssc h e id e t, e n tw e d e r  m it  o d e r  

u n m itte lb a r v o r  d e m  E u t e k t ik u m ,  e n t sp re c h e n d  d e m  

P rozen tgeha lt a n  S i l iz iu m .  D e r  E in f lu B  d e s  S c h w e fe ls  
auf d ie  K o h le n s t o f f r e r h a lt n U s e  iin d e rt  s ic h  n a c h  de n  

E rge b n isse n  lc tz te re r  U n t e r s u c h u n g e n  m it  d e m  S i l iz iu m -  

gehalt; is t  d e r  S i l iz iu m g e h a lt  n ie d r ig  (e tw a  1 % ) ,  50 Ter_ 
anlassen g e r in g e  M e n g e n  S ch w e fe l,  d a B  d e r  g ro B te  T e il  
des K o h le n s to f f s  g e b u n d e n  a u f t r it t ;  is t  d e r  S i l iz iu m g e h a lt  

hoch, so  is t  d ie  S c h w e fe le in w ir k u n g  w e n ig e r  d e u t lich . 
Z u r  w e iteren  K l a r u n g  d e r  F ra g e ,  i n  w ie  w e it d e r  S c h w e fe l 

die B e s t i in d ig k e it  d e s  E i s e n k a r b id s  be i G e g e n w a r t  v o n  
S il iz iu m  b e e in flu B t, s te llto  H a t f ie ld  e in g e h e n d e  U n t e r 
su ch u n g e n  a n  v e r sc h ie d e n  w a rm b e h a n d e lte n  G u B e ise n -  

sorten w e ch se ln d e r  Z u sa m m e n se t z u n g  an . D i e  re rw e n -  
deten P ro b e s t a b e  w u rd e n  e in e  b e s t im m te  Z e it la n g  be i 

be stim m te r T e m p e r a t u r  be la ssen , d a n n  s o  s c h n e ll w ie  m o g 
lich in  E is w a s s e r  a b g e sc h re c k t  u n d  u n t e r  d e m  M ik r o s k o p  

untersucht. L e tz te re  P r i i f u n g  w u rd e  a n  n a c h  A r t  d e r  
A e tz a n la B m e th o d e  in  d e r  W a rm e  a n g e la u fe n e n  S c h l if fe n  
angeste llt; b e i d ie se m  Y e r fa h re n  w e rd e n  d ie  e in ze ln e n  
G e fO geb e stand te ile  b e k a n n t l ic h  v e r s c h ic d e n a r t ig  ge fa rb t, 
so z, B .  n im m t  d a s  S u l f id  e in e  s c h o n e  h e l lb la u e  F a rb ę  an .

A i s  A u s g a n g s m a t e r ia l  d ie n te  z u n a c h s t  n i e d r i g -  
s i l i z i e r t e s  G u B e is e n  m it  w e ch se ln d e m  Sch w e fc lg e h a lt .  
D io  A n a ly s e n  d ie se r  Y e r s u c h s re ih e  s in d  in  Z a h le n ta fe l 1 

w iedergegeben. D e r  B n i c h  d e r  P r o b e s t a b e  d ie se r  M i-  
■schungen w a r  w e iB , m it h in  w a r  a ls o  in  a lle n  P r o b e n  d e r

Z ah le n ta fe l 1. N i e d r i g s i l i z i e r t c  G u B e i s e n r e i h e .

Beieicfc-

nnng

Gebun-
dener

Kohlen^
Stufl

%

Gra-

phit

%

achwe~

fel

%

SUi-

ziam

%

ilan -

gan

%

I ’h os ■. 

pbor J ^ ru ch  

%  ’

2 ,9 0 0 ,0 1 0 ,2 9 S p u r 0 ,0 4 1  w e iB  j

S . 2 ,9 0 0 ,0 8 0 ,2 9 S p u r 0 , 0 4 0  w e iB  j

S , 2 ,9 0 — 0.11 0 ,2 9 S p u r 0 ,0 4 1  w e iB  i

2 ,9 0 — 0 ,1 6 0 ,2 9 S p u r 0 , 0 4 0  w e iB  1

2 ,9 0 0 ,3 3 0 .2 9 S p u r 0 ,0 4 2  w e iB

•s , 2 ,9 0
'

0 , S 3 0 .2 9 S p u r 0 ,0 4 2  w e iS

* Journal of the Iron and Steel Institute 1910,
Bd. f, S. 403; vgL St. u. E. 1910, 8. Juni, S. 970.

** St. u. E. 1912, 28. Nov„ S. 2002-

K o h le n s t o f f  in  g e b u n d e n e m  Z u s t a n d  v o rh a n d e n .  D ie  

ge go sse n e n  S t a b e  ze ig te n  o h n e  A u s n a h m e  d a s  in  w e if iem  
E is e n  g e w o h n l ic h  a u ftre te n d e  G e fO ge : Z e m e n t it -P e r lit .  

B e i  a lle n  S c h w e fe lg c h a lt c n  k o n n te n  S u lf id k u g e lc h e n  
o d e r  -k n o t c h e n  b e o b ac h te t  w e rden , u n d  z w a r  w a re n  d ie se  
m e iste n s  in  d e n  P e r l it f la c h e n ,  w e n ig e r  im  Z e m e n t it  a n - 

zu tre ffe n . D i e  v o n  L e w  fe stge stc llte n , zw isch e n  d e n  
Z e m e n t it k r is ta l le n  la g e m d c n  S u lf id h a u tc h e n  k o n n te n  
n ic h t  b e o b ach te t  w e rd e n . E in e  m it  d c m  S c h w e fc lg e h a lt  z u  

e rw a rte n d e  S u lf id z u n a h m e  w a r  u n te r  d e m  M ik r o s k o p  
n ic h t  n a ch z u w e ise n . J e  e ino  P r o b e  d ie se r  se c h s  E is e n -  

s o rte n  w u rd e  2 } i  s t  a u f  1 05 0  ® 0  +  5 °  e rh it z t  u n d  a b -  
ge se h re ck t;  d ie  m e ta llo g ra p h is c h e  U n t e r s u c h u n g  lieB  

n u r  be i d e r  sc h w e fe la rm e n  P r o b e  S ,  g ro B e  M e n g e n  T e m p e r -  
k o h le  e rk e n n e n ;  d ie  a n d e re n  P ro b e n ,  se lb s t  S ,  m it  n u r
0 ,0 S  %  S ,  v o n  d e m  n u r  e in  g e r in g e r  T e i l  in  d e m  K a r b id  
T o rh a n d e n  se in  k a n n ,  ze ig te n  ke in e  S p u r  v o n  Z e m e n t it -  

zerfall. N a c h  d e m  G e fO ge a u sse h e n  d e r  sch w e fe lre ic h e re n  
P r o b e n  d ie se r  R e ih e  z u  u rte łle n , b e g i łn s t ig t  d ie  G e g e n 
w a rt  v o n  S c h w e fe l e n tge ge n  d e r  A n s ic h t  L e v y s  d ie  Z c m c n -  

t ita u s se ig e ru n g .  W e it c re  P r o b e n  d ie se r  Y e rsu c h sre ih e ,  
d ie  in n e rh a lb  2 4  s t  la n g sa m  a u f  8 00  • C  e rh it z t ,  3 6  s t  be i 
d ie se r  T e m p e ra tu r  b e la sse n  u n d  d a n n  la n g sa m  a b g e k i lh lt  

w u rd e n , ze ig te n  in  k e in e m  F a l le  g e r in g s te  K o h le n s t o f f -  
a u ssch e id u n g e n .  In n e r h a lb  2 4  s t  a u f  8 2 0 0 C  e rb itz te , 

9 0  st la n g  b e i d ie se r  T e m p e ra t u r  be la sse n e  u n d  d a n n  la n g 
s a m  a b g e k u h lt e  P r o b e n  lie B e n  u jite r  d e m  M ik r o s k o p  n u r  
be i P r o b e  S j  m it  d e m  g e r in g s te n  S c h w e fc lg e h a lt  Z e r le g u n g  
d e s g e sa m te n  a b e re u te k t is c h e n  Z e m c n t it e s  e rk e n n e n ;  

d ic  sch w e fe lre ic h e re n  P r o b e n  ze ig te n  a lle  t la s  G e f llge  
e in e s  n o rm a le n  w e iB e n  E i s e n s :  Z e m e n t it  u n d  P e r l it .  
W ie  v o rh in ,  w a r  a u c h  in  d ie se r  R e ih e  b e i d e m  E n d g l ie d  

e ine  G ro B e n z u n a h m e  d e r  Z e m e n t it h a u tc h e n  fe stzu ste lle n .
A n  h o c h s i l i z i e r t e n  G u B e ise n so r te n  ( v g L  Z a h le n 

ta fe l 2 ) a n g e s te llte  m ik r o sk o p ise h e  U n t e r s u c h u n g e n  e r 
g a b e n  b e i ge go sse n e n  u n d  s o n s t  w e ite r  n ic h t  b e h a n d e lte n  
S t iib e n  d a s se lb e  G e fO ge a u sse h e n  w ie  d ie  g le ic h e n  P r o b e n  
de s n ic d r ig s il iz ie r te n  G u B e ise n s.  N a c h  2  s t  la n g e m  G lt lh e n  

be i 8.50 ° C  u n d  n a ch fo tg e n d e m  A b s c h r c c k e n  ze ig te  k e in e  
P ro b e  fre ien  K o h le n s to f f .  B e i  a n d e re n  P r o b e n  d ie se r  
R e ih e ,  d ie  2  s t  la n g  a u f  9 3 0  *  C  b e la sse n  u n d  a b g e s c h re c k t  
w u rd e n , k o n n te  n u r  b e i d e r  s c h w e fe la rm ste n  P r o b e  fjj, 

e in  g e r in g e r  Z e m e n t it z e rfa U  fe stge ste llt  w e rden . '2  s t  
be i 1 0 5 0 1 C  g e g ld h te  u n d  a b g e sc h re e k te  P r o b e n  ze ig te n  
a lle  im  G e g e n sa t z  z u  d e n  g le ic h b e h a n d e lte n  P r o b e n  d e r  
n ie d r ig s iliz ie r te n  Y e r s u c h s re ih e  y o l ls t a n d ig e  Z e r s e t z n n g  

d e s  g e sa m te n  fre ie n  K a r b id s .  A u s  d ie se n  V e rs u c h e n  fo lg t ,  
d a B  S i l iz iu m  in  g ro B e m  M a B e  d ie  W i r k u n g  d e s  S c h w e fe ls  
n e u tra lis ie rt.

Z a h le n ta fe l 2. H o c h s i l i z i e r t e  G u B e i s e n r e i h e .
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A e h n l ic h  w ie  d ie se  zw c ite  s i l iz iu m re ic h e  R e ih e  w a r  

e in e  d r itte , a b e r  m a n g a n h a l t i g e  V e r s u c h s re il:e  m it  
u n g e f iih r  g le ic h  h o h e m  S il iz iu m g e h a lt ,  1 ,03 b i s  1 ,07 % ,  

u n d  ste ige n d e m  Sc h w e fe lg e h a lt  r o n  0 ,01  b is  0 ,8 5  % .  D e r  
M a n g a n g e h a lt  la g  z w is c h e n  0 ,1 2  u n d  0 ,1 5  % .  V o n  d e n

2  s t  la n g  a u f  9 5 0  0 C  ge h a lte n e n  u n d  in  d e r  U b lic h e n  W e is e  
a b g e sc h re c k te n  P r o b e n  d ie se r  R e ih e  w a r  b e i d e n  P r o b e n  
m it  0 ,01, 0 ,084 , 0 ,1 4 5  % u n d  v e re in ze lt  s o g a r  n o c h  bei 

d e r  P r o b e  m it  0 .2 3  %  S c h w e fe l fre ie r  K o h le n s t o f f  n a ch - 
w-eisbar; h ie m a c h  m u B  a l» J  d a s  M a n g a n  w e ite rh in  d ie  

W i r k u n g  d e s  S c h w e fe ls  n e u t ra l is ie r t  h a b e n .
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W e it e ro  U n te r su c h u n g e n  c r s t re c k te n  s ic h  a u f  d io  
F e s t s t e l lu n g  d e r  Z u sa m m e n se t z u n g  d e r  in  d o m  G u B e ise n  

y o rh a n d e n c n  K a r b id o ;  d ie so  V e r s u c h e  b e sch r ii iik te n  s ic h  
je d o ch  h a u p t s i ic h lic h  a u f  n u r  g e go sse n e s  M o ta li.  B o i  d e r  
n ie d r ig s iliz ie r te n  V e r s u c h s rc ih o  b o o b ach te to  m a n ,  d a B  

b e i s te ig e n d e m  S ch w e fe lg c h a lt  d e r  L e g ie r u n g  d e r  K a r b id -  
r i le k s ta n d  a llm a h lic h  sch w o fe lre ic h c r  w u rd o , v o n  0 ,0 05  %  

S ch w e fe l be i P r o b e  S j  b is  0 ,1 83  %  S ch w e fe l b o i P r o b o  S B; 
u n e n tsc li ie d e n  is t  c s  jed och , o b  d ie se r  g a n z o  in  d c m  K a r b id  
ge fu n d e n e  S c h w e fe l c h e m is c h  g e b u n d e n  O der s o g a r  in  

irg e n d e in e r  F o r m  in  d e m  K a r b i d  in  fe ste r L o s u n g  ist. 
D e r  S il iz iu m g c h a lt  d e r  K a r b id o  w a r  n u r  ge r in g , zw isch e n
0 .0 23  u n d  0 , 1 8 % .  D i o  a u s  d e r  h o c h s iliz iu m lia lt ig e n ,  

zw e ite n  Y e r s u c h s r c ih e  e rh a lte n e n  K a r b id o  c n th ie lte n  be 
d e u te n d  h o h e re  S il iz iu m g e h a lte ,  zw is c h e n  0,G1 u n d  0 ,80  % .  

D e r  S c h w e fe lg ch a lt  d e r  K a r b id o  d ie se r  R e ih o  n a h m  m it  
d e m  ( ic h a lto  d ie se s  E le m c n te s  in  d e n  A u s g a n g sm a t c r ia l ie n  

zu, je d o ch  n ic h t  in  d o m  ł l a B c  w ie  b e i d o r  y o r ig e n  R e ih e ;  
b e i d e r  P r o b o  S 31 b e t ru g  d e r  S c h w e fe lg e h a lt  d e s  K a r b id e s
0 ,0 2  % ,  be i d e r  sc h w e fc lrc ic h ste n  P r o b e  S M  0 ,0 85  % .

A u s  d e n  Y e rs u c h se rg c b n is se n  fo lge rt  H a tf ie ld , d a B  
d ie  d u r c h  d e n  S c h w e fe l e rh o h to  B c s t a n d ig k c it  d e s  E i s e n 

k a rb id s  w a lir s c h c in l ic h  y o n  d c m  g e r in g e n  P ro z e n tg e h a lt  
d ie se s  E le m e n te s  a b h a n g t ,  d e r  m it  d e n  K a r b id k r is t a l le n  

y e rb u n d e n  ist. D i o  F o lg e n in g  C o e s, d a B  d e r  S ch w e fe l 
s ic h  a is  S u l f id  b e im  E r s t a r r u n g s p u n k t  a b sch e id e t, is t  
n ic h t  y o l ls t i in d ig  z u tre ffe n d , d a  e in  k le in e r  P ro z e n t sa tz  
a u g e n sc h e in lic h  in  d e m  Z e m e n t it k a r b id  zu rU c k g c h a lte n  

w ird . D i e  W i r k u n g  d e s  S ch w e fe ls  is t  c h c m isc h e r  N a tu r ,  
u n d  Ł e y y s  A n s ic h t ,  d a B  d ie  W i r k u n g  n u r  m e e h a n isc h  
is t  u n d  n u r  d e m  V o rh a n d o n se in  v o n  S u lf id h a u tc h e n  zu zu - 

sc h re ib e n  ist, k a n n  n ic h t  b c ig e p fl ic h te t  w erden . S i l iz iu m  

n c u t ra lis ie rt  in  h o h e m  M a B o  d io  W i r k u n g  d e s  Sch w e fe ls, 
y e rm u t lic h  d u r c h  B i ld u n g  e in e s  S il iz iu rn su lf id e s .

H .  C . I I .  C a r p e n t e r ,  M a n c h e s te r,  leg to  e in e n  B e r ie h t  
y o r  tiber

d ie  k r i t i s c h e n  P u n k t e  v o n  re in e m  E is e n  m it  be sonde re r 
B e r i ic k s lc h t ig u n g  des P u n k te s  A 2.

A i s  A u s g a n g s m a t c r ia l  d ie se r  U n t e r s u c h u n g e n  d io n te  

e in  K le k t r o ly t e is e n  m it  0 ,0 3 3  %  Y e ru n re in ig u n g e n .  
Z y l in d c r f o r n i ig o  P r o b e n  d ie se s  E is e n s  y o n  4 2  g  S t t lc k -  

g o w ię h t  w u rd e n  im  Y a k u u m  in  e in e m  e le k tr ise h e n  R iih r e n -  
o fe n  e rh itz t ,  u n d  a n  d e n  e in z e ln e n  P r o b e n  w u rd e n  n a ch - 
e in a n d e r  e ino  R e ih o  v o n  E r h it z u n g s -  u n d  A b k f lh lu n g s -  
k u ry e n  z u r  F c s t l c g u n g  d e r  k r i t i s c h e n  P u n k t e  a u fg cn o m m e n . 

D ie  e rs te n  K u r v e n  w a re n  in  je d e m  F a lle  w egen  d e r  e in - 

se tze n d e n  E n t w ic k lu n g  d e s  in  d e m  E le k t r o ly t e is o n  vo r.  
h a n d e n e n  W a sse rs tn f f s  s e h r  u n re g e lm iiB ig ;  je d o ch  w u rd e  

d a s  E r h it z e n  u n d  A b k t lh le n  so  la n g e  fo rtge se tz t,  b i s  d ie  
K u r y e n  k o n s t a n t  w aren . W a h r e n d  s ic h  in  a lle n  A b -  
k i lh lu n g s k u r y e n  d ie  P u n k t e  A r 3 u n d  A r ,  d e u t lic h  a u s-

p r iig tcn , ze ig to  s ic h  b e i d e r  d r it te n ,  y ic r te n  u n d  de n  fol- 
g o n d e n  E r h i t z u n g s k u r y e n  c in  u n d  d e rse lb e n  P ro b o  n u r  

d e r  P u n k t  A c , .  D i o  e rh a lte n e n  K u r y e n  la s se n  d ie  S ch lu B - 
f o lg e n in g  n u r  a is  g e re c h t fe r t ig t  e rsc h e in e n , d e n  P u n k t  

A j  w o ite rh in  n ic h t  m e h r  a is  e in o  u n a b h i in g ig e  a llo trope  
U m w a n d lu n g  a n z u se h e n ;  e s  m u B  a is  e rw ie se n  angesehen 

w o rden , d a B  A r a e in fa ch  d a s  E n d o  d e s  in fo lg e  der, selbst 
in  re in s to n  E is e n s o r t e n  y o r h a n d e n c n  Y c ru n re in ig u n g e n  

ye rz o g e r to n  P u n k t e s  A r 3 bed eu to t. E in e  B e s t iit ig u n g  
f in d e t  d ie so  F e s t s t e l lu n g  a u c h  in  d e n  A b k t ih lu n g sk u ry e n  
d e r  e n tga ste n , fa s t  k o h le n s to f f f re ie n  u n d  w a lir sch c in lic h  

se h r  re in c n  E is e n p ro b e n ,  d io  A n d r e w *  in  se in cn  U n te r- 
s u c h u n g e n  t lb e r S t ic k s t o f f  im  E i s c n  a is  E n d e rz e u g n is so  

e rh ie lt;  le tzte ro  P r o b e n  ze ige n  n u r  s c h w iic h s to  A n d e u tu n g  
d e r  A r j -U in w a n d lu n g .  E s  is t  a n z u n e h m e n ,  d a B  nach  
E n t f e r n u n g  d e r  le tzten  V o ru n re in ig u n g e n  a u s  d c m  E ise n  

a u c h  d ie so  s c h w a c h c n  A r . - A n d e u t u n g e n  n o c h  ye rsch w in d e n  

w erden. 2 > r . *3 "3 - • Stadeler.
[(Fortsctzung folgt.):

Association T e ch n ią u e  de Fonderie.
I n  d e n  T a g e n  v o m  26. M a i  b i s  1. J u n i  d. J .  w ird  die 

x \s so c ia t io n  T e c h n ią u e  d o  F o n d e r ie  in  P a r i s  in  d e n  R a u m c n  
d e r  £ c o lo  N a t io n a lo  d ’A r t s  c t  M e t ie r s ,  B o u le v a r d  de 
1’H ó p i t a l  151, e ine  V c r s a m m lu n g  in  V e r b in d u n g  m it  einer 

G ie B e re ia u s s te llu n g  a b h a lte n . B i s  je tz t  s in d  fo lge n d e  V o r* 

tr i ig e  an ge m e ld e t:

G n i l l e t  u n d  P o r t o v i n :  A n w e n d u n g  n c u c r  P r lifv c r -  

fa h re n  in  d e r  K u p fe rg ie B e re i.
P o r t c v i n :  O x y d a t io n s m it t c l  in  d e r  K u p fe rg ie B e re i u n d  

ih re  A n  w e n d u n g e n .
G u i l l e t :  W a rm c b c h a n d lu n g e n  in  d e r  G ie B e re i u n d  ihre 

A n w c n d u n g e n .
B r a s s e u r :  A m e r ik a n is c h c  G ie B e re ie n  u n d  W c rk s ta t t c n .  

H r a s s e u r :  O e lh c iz u n g  v o n  m c ta l lu r g is c h e n  O ofcn. 
G u e n e a u :  E in t c i lu n g  d e s  G u B e is c n s  n a c h  N u m m c r n  u n d  

ih re  U n z u la n g l ic h k c it  —  c h e m is c h e  E in t c i lu n g .  
H a t f i e l d :  D a s  G u B e ise n  im L i c h t e  d e r  n e u c rc n  F o r sc h u n g .  
l l o s e n h a i n :  N e u e ro  F o r s c h u n g e n  U b e r Z in k -  u n d  A lti- 

m in iu m -L e g ic ru n g c n .

F e rn e r  is t  e ine  E r o r t c r u n g  d e s  E r g e b n is s e s  d e s  W e tt- 

b e w c rb s  b e zU g lich  d e s  p r a k t is c h e n  S t u d iu m s  d e r  G icBere i- 
k u p o lo fe n  vo rge se h e n . I m  A n s c h lu B  a n  d io  V c r sa m m * 
lu n g  s o lle n  g e m c in sc h a f t lic h e  B e s u c h o  v o n  W e rk s ta t tc n  

u n d  G ie B e re ie n  v c ra n s ta lt e t  w e rden . A n m c ld u n g c n  z u r  
T e iln a h m e  w e rd e n  e n tg e g e n g e n o m m e n  v o n  d e m  S c k re ta r  

d e r  A s s o c ia t io n  T e c h n ią u e  d o  F o n d e r ie ,  P a r is ,  B o u l .  dc  
P H ó p it ^ l  N o . 151.

*  V g l.  S t .  u. E .  1912, 17. O k t.,  S .  1753.

Patentbericht.
D eu tsch e  Patentanmeldungen.*

28. A p r i l  1913.

K I .  10 a, B  7 0  756. E le k t r i s c h  b e tr ie b e n e  K o k s -  
o fe n tU rw in d e  m it  S c lb s t s p e r r u n g  u n d  in  G re ifh o h e  iib e r  
d e m  K o k s p la t z  o d e r  d e r  M a s c h in e n b a h n  f re it ra g e n d  u n te r -  
s tU tz te n  S te u e ro rg a n e n .  A le x a n d e r  B e ie n ,  H e m e  i. W .

K I .  12 i, M  4 5  0 85 . V e r fa h re n  z u r  H e r s t e l lu n g  v o n  
W a sse rs to f f  in  p e r io d is c h  b e h e iz te n  G e n e ra to re n  d u r c h  

a b w e c h se ln d e s  B e d u z ie r e n  u n d  O x y d ie r e n  v o n  E is e n -  
o x y d e n  bzw . E is c n .  D r .  A n t o n  M e s se r sc h m it t ,  S to lb e rg ,  
R h ld .

K I .  12  i, M  4 8  507. Y e r fa h re n  u n d  S c h a c h to fc n  z u r  
H e r s t e l lu n g  v o n  W a sse rs to f f .  D r .  A n t o n  M e s se r sc h m itt ,  
S to lb e rg ,  R h ld .

*  D i e  A n m e ld u n g e n  lie ge n  v o n  d e m  an g e g e b e n e n  T a g o  
a n  w a h re n d  zw e ie r  M o n a t c  ftir  je d e rm a n n  z u r  E in s ic h t  u n d  

E in s p r u c h e rh e b u n g  im  P a te n ta m te  zu  B e r l i n  aus.

K I .  12 m , S  3 3  460. Y e r fa h re n  z u r  H e r s t e l lu n g  von  
S c h m ir g c l  a u s  B a u x i t ,  b e i w e lc h e m  d e r  B a u x i t  in  e inem  
O fe n  u n te r  Z u s c h la g  v o n  B re n n m a te r ia l,  K o c h s a l z  u n d  

S a lz s a d re  e rh it z t  w ird . S ir u b in w e rk e  G . m . b. H . ,  B e r lin .
K I .  18 a, O  8199 . Ł a s t h a k e n ,  in sb e so n d e ro  fU r die 

K U b e ls t a n g e  v o n  H o c h o fe n sc h ra g a u fz O g e n .  E m i l  O p d c r- 
b e ck , E sc h .

K I .  21 h, D  2 8  405. E le k t r i s c h e r  O fen , b e i w e lchem  

d e r  a n  d ie  S t ro m ą u e lle  a n g e sc h lo s s c n e  B c sc h ic k u n g s -  
t r ic h t e r  a n  se in e r  A u s t r it t s s te l le  m it  e in e r  z e n t ra le n  E le k 
t ro d e  e in e n  F u n k e n r in g  b ilde t. J a c o b  D ia m a n t ,  R o z n ia t o w  

(G a liz ie n ),  u n d  G u s t a v  W a ld ,  B e r l in ,  K y f f h i iu s e r s t r .  9.

K I .  2 4  e, K  51 460 . G a se rz e u g e r  m it  t r ic h te r s tu m p f *  
fo rm ig e m  R o s t .  R u d o l f  K i r c h h o f f ,  S a a rb ru c k e n ,  S o p h ic n -  
s tra B e  11.

K I .  2 6  d, B  6 9  268. G a sw a s c h e r  m it  in  e in e r  u m - 
la u fe n d e n  T r o m m e l a n g e o rd n e te n , v o n  S c h o p fb e c h e m  
berie se lten  W a sc h ko r j> e n ).  B e r l in -A n h a l t i s e h e  M a sc h in e n -  

b a u -A c t .  G es., D e s s a u .
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K I.  20  e, O  21 848. V o r r ic h t u n g  z u m  A u s z ie h o n  v o n  
K o k s  m it  v o n  L a n g s t a n g e n  g c t ra g o n e n  u n d  d u r c h  a n  d en  

Enden  d ie se r S t a n g e n  a n g e b ra c h te  H a n d g r i f f e  d re h b a re n  
Armen, d ie  s ie h  h in t e r  d ie  K o k s m a s s o  n a c h  E in f t th r u n g  

der V o r r ic h tu n g  in  d ie  R e t o r t o  s e n k e n  u n d  ao z u m  I lc r a u s -  

ziehen de r K o k s m a s s e  d ienen . C o m p a g n ie  a n o n y m e  
continentale p o u r  la  f a b r ic a t io n  dea c o m p te u r s  4  g a z  
ct m it r a  a p p a re ils ,  P a r is .  P r io r i t i i t  a u s  d o r  A n m o ld u n g  

in F ra n k re ic h  v o m  22. 5. 11 fttr d ie  A n sp r t t c h o  1 u n d  3  
anerkannt.

K I.  31 c, H  5 7  30fi. V e r la l ir e n  z u m  V o n v i ir m e n  
]» ru se r G u B fo rm e n . A d e le  H o f fm a n n ,  S p o y e r  a. R h . ,  
M O h ltu n n str. 10.

K I.  31 e, T  17 428 . V o r r ie h t u n g  z u m  G ie B e n  v o n  

Lóffe ln  u n d  a h n l ic h c n  G u B w a re n .  H e in r i c h  T ro u tc ,  
W crd o h l i. W e st f .

K I.  31 c, T  17 831. V o r r i c h t u n g  z u m  G ie B e n  v o n  
liiffe ln  u n d  a h n lic h c n  G u B w a re n ;  Z u s .  z. A n m .  T .  17 428. 

H e inrich  T re u te , W e r d o h l  i. W e st f .
K I.  3 5  a, N  12  311 . W a g e n sc h ie b o ro r r ic h tu n g ,  in s 

besondere f i ir  F o r d c r k o rb b e s c h ic k u n g  v o n  S c i ia c h t -  

anlagen. C a r l  N o t b o h m ,  S ie g e n , W e st f .,  F r ie d r ic h s t r .  18.
K I .  3 5  e, P  3 0  0 52 . E in r i c h t u n g  z u r  B e o b a c h t u n g  d e r 

L i s t  an  H cb e ze u ge n . G e s c l ls c h a lt  L o u i s  P e r b a l &  Cie., 
N ancy, F ra n k re ic h .

K I.  SO c, T  18 091 . V e r f a h re n  z u m  B e s c h ic k c n  v o n  
Brenn-, R o s t - ,  G ltth - o d e r  T ro c k c n o fe n ,  in  d e n e n  d io  

W a rm e b e h a n d lu n g  d e s  G u t c s  m it te ls  a u B e rh a lb  des- 
selben c rze u g te r  h e if ie r  u n d  d u r c h  d a s  G u t  h in d u rc h -  

geleiteter G a se  e r fo lg t ;  Z u s .  z. P a t .  2 5 9  282. F r ie d r ic h  
C. W . T im m , H a m b u r g ,  W a n d s b e c k c r  C h a u sse o  80.

2. M a i  1913 .
K I.  10 a, B  0 9  8 81 . K o k s o f e n  fttr d ire k te n ,  in d i 

rekten, g e m isc h te n  u n d  f r a k t io n ie r t e n  B e t r ie b ,  b e i d e m  
dio O fc n k a m m e m  m it  d c i i  H e iz i r a n d e n  d u r c h  a b sp e r r -  

liare K a n a le  in  V e r b in d u n g  s te h e n . D r .  T h e o d o r  v o n  
Bauer, T a u t e n b u r g  i. T h ttr.

K I .  10 a, K  5 2  9 82 . K o k s o f e n  m it  a u s  s e n k re c h t c n  

Z iłgcn  g e b i ld o te n  H c iz w a n d e n ,  d io  je  z w e i R c i h e n  v o n  
lire n n e rd lise n  h a b e n .  A l f r e d  v o n  K a m e n ,  E s s e n - R u h r ,  
E m m a s tr .  11.

K I.  10 a, P  3 0  232 . B e h a l t e r  z u m  E r s t ic k e n  v o n  

K ltthendem  K o k s  in  W a s s e rd a m p f .  J .  P o h l ig ,  A k t .  G es., 
C ó ln -Z o lls to c k .

K I .  18  a, S c h  4 1  7 94 . R o h r  z u m  S p r e n g e n  in  h e iB o n  
M asseu , n a m e n t l ic h  in  H o c h o fe n .  H e r m a n n  S c h o n e -  

"e g ,  S a a rb r t t c k e n -G o f fo n ta in e .
K I .  18  c, A  2 2  030 . V o r r i c h t u n g  z u m  to ilw e ise n  

H a r te n  v o n  M e ta l lg e g e n s t i i i id e n .  W i lh e lm  A l l a b o r  u n d  

Jean  A l la b o r ,  R h e in e c k ,  S c h w e iz .
K I .  2 3  b, M  4 9  0 13 . V e r f a h r e n  z u r  G e w im n in g  v o n  

reinen H a r z - .  M in e r a ł -  u n d  T e c ro le n  s o w io  v o n  a n d e re n  

P ro d u k te n  d e r  T e e r d e s t i l la t io n  u n t e r  E r h i t z e n  m it  
P h o sp h o rsa u re .  D r .  M c i l i c h  M e la m id ,  G o e th e a t ra B e  45a , 
und  L i u i s  G ro t z in g e r ,  F r ie d r ic h s t r a B e  03, F r e i b u r g  i. B .

K I .  3 5  b, S c h  4 2  054 . M i t  H i l f s k a t z e  a u sg e rt t s te te r  

G ie B k ra n . S c h e n c k  u n d  L ie b e - I I a r k o r t ,  O . m . b. H .,  
D ils se ld o r f-  O b e rk a s se l .

K I .  4 8  a, L  3 3  7 00 . V e r f a l i r e n  z u r  H e r s t e l lu n g  

poren fre ie r, H o c h g la n z  a n n e h m e n d e r ,  g a U a n o s t e g is e h  
m it Z in n  o d e r  Z in n le g ie r u n g e n  ( Ib e r z o g e n c r  B le c h e . 

B e rn h a rd  Ł o w y  u n d  D r .  F r i e d r i c h  M u l le r ,  W ie n .
K I .  8 5  c, K  5 2  186. V e r f a h r e n  z u r  R c i n i g u n g  v o n  

A b w iis s o m  in  K o k e r e i -  o d e r  ś ih n l ic h e n  B e t r ie b e n .

A l f r e d  K r ie g e r ,  R a u x e l  i. W e st f .

Deutsche G ebrauchsm ustereintragungen.
28. A p r i l  1913.

K I .  1 b, N r .  5 4 9  091. M a g n e t is c h c r  S c h e id e a p p a ra t  
roit r in g fo rm ig e n  P o le n  u n d  d a z w isc h e n  ro t ic r c n d e n  
M a gn e te n  m it  s tu fe n fó rm ig  a b g e se tz te r  U m fl iic h e .  M a *  
s c h in e n b a u -A n s ta lt  H u m b o ld t ,  C o ln - K a lk .

K I .  7  a, N r .  5 4 9  045. U n g e te ilte a  K u g e l l a g e r  ftir 

W a lzw e rkc . R h e in is c h e  W a lz r a a s c h in e n f a b ń k ,  G . m . b. H .,  
C o ln -E h re n fc ld .

K I .  7 a, N r .  5 4 9  040. G c tc il t c r  K u g e l la g e r k o r p c r  f i ir  
W a lzw e rk e .  R h c in is c h o  W a lz m a s c h in e n f a b r ik  G . m . b. H . ,  
O o ln -E h re n fe ld .

K I .  7  a, N r .  5 5 0  001 . R o h r w a lz w e r k  m it  m e h re re n  
W a lz e n p a a re n .  H a n s  S c l i i l l in g ,  S ie g o n  i. W .

K I .  7 a, N r .  5 5 0  021. P r o f i l k o p f  ft ir  D o m e  z u in  

W a lz e n  v o n  I lo h r e n  m it  in n e re r  S p a n n u n g .  :M ax G o r ic h ,  
C o ln -B ic k e n d o r f ,  V it a l is s t r .  300.

K I .  7 b, N r .  5 49  978. K o H ra u fw e itm a sc h in e  m it
F e s t h a lt u n g  d o r  I lo h r e n  d u r c h  P re B lu ft .  K h e y d t e r  W e r k -  
z e u g m a sc h in e n fa b r ik  S c h a r m a n n  &  Co., R h e y d t .

K I .  21  h , N r .  5 5 0  123. Z a n g e  z u m  e lc k t r is c h e n  
S c h w e iB e n  v o n  D r a h t e n d e n  u n d  M e d a lista b e n . A l lg e -  
m e in c  E le k t r ic it a t s -  G e se llsc h a ft ,  B e r l in .

K I .  21 h , N r .  5 5 0  391. N e u e r u n g  a n  V e rs c h ra \ i-  

b u n g e n  b e i E lo k t r o d e n  f i i r  e le k t r isc h e  O efen . G e b rt id e r  
S ie m e n s  &  Co ., B e r l in -L ic h t c n b c r g .

K I .  2 2  h , N r .  5 5 0  400 . T e e rs ic d e o fe n ,  d e s se n  o b e re r  
B a n d  v o n  e in e r a b n e h m b a re n  U e b e r la u f r in n e  u m g e b e n  

ist. S t e fa n  P u p k a ,  N c u s t a d t  b. P in n e ,  P o se n .
.K I.  2 4  c, N r .  5 5 0  222. G a s d r u c k r c g lc r  f i i r  a lle  S o r te n  

H e iz g a s ,  b e e in f lu B t  d u r c h  G a s le i t u n g s d r u c k  u n d  E s s e n -  

zug . A p p a r a t e - V e r t r ie b s -G c se lk c h a f t  m . b. H . ,  B e r l in -  
W ilm e r sd o r f .

K I .  2 4  c, N r .  5 5 0  3 11 . G a s fe u e ru n g .  W i lh e lm  W e fe r, 
I c k e rn  b. M e n ge d e .

K I .  2 4  f, N r .  5 5 0  347. F e u e ru n g s ro s t ,  d e s se n  o b e re r  
T e i l  in fo lg o  se in e r  B o w e g l ic h k e it  s c h la c k c n ro in ig e n d  w ir k t .  
O t to  L e c h n e r, S p ro t ta u .

K I .  31 a, N r .  5 4 9  903. S c h m e lz o fe n  ft ir  O e l- o d e r  C a s -  

fe u e n in g . W ilh e lm  B u e B ,  H a n n o v e r ,  S t a d e r  C h a u s se e  41.
K I .  31 a, N r .  5 5 0  141. S c h a c h t f  la m in o  fo n  m it  sc h r ii-  

g e m  S c h a c h t  u n d  u n te n  a n g e sc h lo sse n c in  k ip j>e n d e n  H e rd .  
W ilh e lm  B u e B ,  H a n n o v e r ,  S t a d e r  C h a u sse o  41.

K I .  31 a, N r .  5 5 0  302. S ch m e lz o fe n .  A l f r e d  U r b -  
sche it, B e r lin ,  H a l le s c h e s  U fe r  20.

K I .  3 1  c, N r .  5 4 9  907 . O c se n b e fe s t ig u n g  a n  K o k i l le n .  
M a n n e s m a n n ro h re n -W e rk e ,  D i ls se ld o r f.

K I .  31  c, N r .  5 4 9  933. V ib r ie r v o r r ic h t u n g  z u r  E r -  
le ic h te ru n g  d e r  T r e n n u n g  v o n  in  d e r  G ic B e re i v e rw e n d e te n  

M o d e lle n . S o c ić t ć  A n o n y m e  d e s  E t a b l is s e m e n t s  P h .  
B o n v i l l a in  &  E .  B o n c e ra y ,  P a r is .

K I .  3 5  b, N r .  5 4 9  959. H e b e m a g n e t  ft ir  S ta b o ise n .  A 1 I- 
ge m e in o  E le k tr ic it a ts -G e se lL s c h a f t ,  B e r lin .

K I .  3 7  c, N r .  5 4 9  077. U - fó rm ig c s  P ro f ilo is e n  m it  

K it t fa lz r ip p e .  F a .  R .  Z im m e rm a n n ,  B a u t z e n .
K I.  4 9  f, N r .  5 5 0  075 . G a s re in ig e r.  V u lc a n - W e r k o  

H a m b u r g  u n d  S t c t t in ,  A k t .  Ges., H a m b u r g .

K I .  8 0  o, N r .  5 5 0  149. D re h ro h ro fo n .  H e in r ic h  Z o ll,  
B ra u n s c h w e ig ,  H ild e sh e im e r s t r .  25.

K I .  8 0  c, N r .  5 5 0  002. M is c h d Q so  ftir  S c h m e lz o fe n .  
A Ie x a n d e r  G u to w s k i,  S c h w . ib . G ru t ind .

D eu tsch e  Reichspatente .
K I .  1 8  b, N r .  2 5 5  240 , v o m  5. M a i  1 911 . D e u t s c h -  

L u x e m b u r g i s c h e  B e r g w e r k s -  u n d  ł l t t t t e n - A k -  

t i e n g e s e l l s e h a f t  i n  B o c h u m .  Heretcllung von hoch- 
werligem Stahl und hocliprozentiger 1'hosphalscldacke. im 
Herdo/en nach dem Roheuencrzprozefl.

G e g e n s t a n d  d e s  b r it is c h o n  P a t c n t e s  19  0 4 0  v o m  

J a h r e  1 9 1 1 ; v g L  S t ,  u. E .  1912 , S .  1540.

K I .  1 8  b. N r .  2 5 6  3 03 , v o m  29. F e b r u a r  1912. 
D r .  H e n r i  N a e g e l l  i n  H a y i n g e n ,  L o t h r .  Ver/ahnn 
zur noUstandigcn Ausnutzung basischer Phosphatechlacken.

D ie  P h o s p l ia t s c h la c k e  w ir d  m it  so le h e n  S a u r e n , 

z. B .  s c h w e f lig e r  S a u r e  o d e r  K o h le n s a u r e ,  b e h a n d e lt ,  
w e lc h e  n u r  d ie  z i t r a t lo s l ic h e  P h o s p h o r s a u re ,  n ic h t  a b e r  
a u c h  d ie  b o d e n u n lo s lie b e  z u  lo se n  v e rm o g e n .  D i e  v o n  

d ie se n  L o s u n g e n  e rh a lte n e n  S c h la c k c n r t t c k s ta n d e ,  w e lch e  
d ie  g e sa m te  n ie h t z it r a t lo s l ic h e  P h o s p h o r s i iu r e  s o w io  
M e t a l le  w ie  E is e n  u n d  M a n g a n  e n th a lte n ,  w e rd e n  in  

b r ik e t t ie r t e r  F o r m  in  d e n  H o c h o fe n  ge ge b e n , w a h re n d  a u s  
d e r  e rh a lte n e n  L o s u n g  d ie  b e n u t z t o  S a u r e  d u r c h  K o c h e n  

a u sg e sc h ie d e n  u n d  s a  z u m  B e h a n d e ln  n e u e r  P h o s p h a t -  
s c h la c k e  b e n u t z b a r  w ird .
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K I .  1 8  a, N r .  2 5 5  853 , v o m  28. D e z e m b e r  1910. 
D r .  W i l h e l m  G t t n t h e r  i n  C a s s e l .  V e r fu h re n  z u r  

Ausscheidung des Kalko am zum Brikeltieren ton Erzen, 
HHttenprcdukten oder Brennstoffen dienender Sulfitablauge 
mit Hilfe von Sulfaten.

D e r  K a l k  d e r  S u lf it a b la u g o  w ir d  d u ro h  d a s  S u lf a t  
d c s je n ig e n  M e t a l le s  a u sg e sc h ie d e n ,  d e sse n  E r a  o d e r  d g l.  

m it t e ls  d e r  L a u g e  b r ik e t t ic r t  w e rd e n  so li, a ls o  z. B .  w ird  
E is e n s u lf a t  b e im  B r ik e t t ie r e n  v o n  E is e n e r z  b e n u tz t .  

A e h n l ic h  w ir d  b o im  B r ik o t t ie r e n  v o n  K o k s  o d e r  K o h le ,  
d ie  z u  R e d i lk t io n s z w e c k e n  v e r \v e n d e t  w e rd e n  so li,  d a s -  

je n ig o  S u l f a t  z u m  K a lk a u s f i i l l e n  b e n u tz t ,  d e s se n  M e t a l i  
a u s  d o m  E r a  re d u z ie rt  w e rd e n  so li.

K L  2 4  e. N r.  2 5 7  532 , v o m  14. M a i  1911. U i n b c r t o  
Z a n o l l a  i n  M a i l a n d .  Yerfahren zur Vergasung 
kleinkórnigrr oder staultfórmigcr Brennstoffe in Gas-
e.rzeugern. P a t e n t io r t  Sin D e u t s c h e n  R e ie h e  v o m  14. M a i
1911  ab.

D io  B re n n s to f f s i iu lc  w ird  in  O b e re inan d e rlie gend e  ge- 
sond e rte , v e rh a lt n ism iiB ig  d l in n e  S c h ic h t e n  ge tc ilt, und  

d u r c h  d ie  e in g e h la se n e  V e rb re n n u n g s lu f t  in  d e r  einen 

B re n n s to f f sc h ic h t  e ine  V e rb re n n u n g ,  u n d  g e t re n n t  d avon  
in  d e r  a n d e ro n  S c h ic h t  e in o  V e r g a s u n g  d e s  B rcn n sto f fs  
u n d  d io  R e d u k t io n  d e r  d u ro h  d ie  z w c ite  S c h ic h t  gefilhrten 

V e rb re n n u n g s g a se  vo rg e n o m m e n .

K I .  31 c, N r .  2 57  618 , v o m  29. N o v c m b e r  1911. T h e  

E n t e r p r i s e  M a n u f a c t u r i n g  C o m p a n y  o f  P e n n -  
s y l v a n i a  i n  P h i l a d e l p h i a ,  V .  S t .  A .  Gieflereianlage, 
bei der die durch eine Fórdtrrorrichtung von  der Form- 
maschine zur GiefSstelle bewegten Formkristen wahrend ihres 
W tyje* selbstiatig belastet werden.

D io  v o n  d e r  E o rm m a s c h in e  z u r  G ie B s te lle  d u rc h  eine 
F o r d c r y o r r ic h t u n g  b e w e g te n  F o r m k i is t o n  w e rden  auf 

d ie se n i W e g e  m it  o in e m  ih r e r  G ro B e  e n tsp re ch e n d o n  Ge- 

w ic h tc  b e la ste t, d a m it  z u r  G u f is te llo  b o fo rd e rt  u n d  h ie rauf 
v o n  d c m  G o w ic h te  w ie d e r  befre it.

Statistisches.
H a n d e l s b i la n z  (W e r t e  des S p e z ia lh a n d e l s )  de s d e u t s c h e n  W lr t s c h a f t s g e b ie t e s  f t ir  d ie  J a h r e  1 9 1 1  u n d  1912 .

(Nach cl ner Zusammenatellung des KaiserUchen Statlstlscheh Amtes.)

L&ntlcr der Herkuaft 
und Be*tlmmung

Elnfuhr 

1812 1011

Ausfuhr 

1912 I 1911

Wert In 1000 .K »

1. E u r o p a  

d a r u n t e r :  

i B e l g ie n  . . . 
B u l g a r ie n  . .

I D i i n e m a r k  . . 
F r a n k r e ie h  . . 

G r ie c h e n la n d  . 
G r o B b r i t a n n ie n  

I t a l i c n  . . . .

| N ie d e r la n d c  .
N o r w c g e n  . .

| O e s to r r e ic h  
] P o r t u g a l  . 

R u m a n ie n  

K u B In n d  . 
i F in n l a n d  .

| S c h w e d e n  

i S c h w e iz  . 
j S e r b ie n  . 
i S p a n ie n  . 

T t t r k e i . . 
K r e t a  . .

:(>010880  5 0 8 9 9 9 1  0 7 4 3 0 4 1  0 0 0 9 5 5 3

U n g .

3 8 6 6 5 5  

1 7 9 5 9  
2 0 2 1 8 5  

5 522001  
2 6 0 5 3  

8 4 3 1 2 0  
3 0 6 0 4 6  
3 4 5 0 2 4  

6 3 8 3 5  
8 2 0 8 6 6  

2 5 1 0 1  

1 3 8 1 7 8  

1 5 2 7 8 5 0  
3 0 8 6 9  

2 1 3 9 8 7  

2 0 6 2 3 3  
1 9 7 2 0 ' 

1 8 9 8 1 8  

7 7 7 1 5  
597 i

3 4 0 0 9 1
1 0589;

1 8 0 2 4 9
5 2 4 4 1 4

2 3 6 7 3
8 0 8 8 1 2

2 8 4 7 8 5
2 9 7 7 4 0

5 4 1 0 1
7 3 9 0 8 7

2 5 4 7 7
1 0 7 7 4 5

1 0 3 4 2 4 8

3 4 0 3
1 82999 ;
1 7 9 0 3 3 '

2 4 7 0 2 '

1 04 0 70 :

\  7 0 0 9 2 !

4 9 3 2 8 7 ' 
2 8 5 8 3  

2 5 4 1 9 3  
6 8 9 4 2 5 ]  

18894; 
1101000! 

4 0 1 1 0 2 ' 
0 0 8 5 H )!  

1 4 4 7 1 4  
1 0 3 5 3 3 !  

4 2 2 0 7  
1 31 7 01  

6 7 9 8 2 9 !  

8 3 4 0 7 ! 
1 9 7 4 1 5  
5 2 0 4 0 0 ' 

18503 ! 
1 1 2 9 4 4  

1 1 2 8 3 8  
4 3 o '

I I .  A f r i k a  

d a r u n t e r :

A c g y p t e n  . . .

B r i t i s o h  S u d a f r i k a  
B r i t .  W e s t a f r ik a  
D e u t s c h - O s t a f r ik a  

, D e u t s c h - S i id w e s t -  
a f r i k a  . . . .  

K a m e r u n  . . .
; T o g o .................

Algerien . . . .
T u n i s .................
Marokko . . .

I I I .  A s i e n  

d a r u n t e r :

B r i t . - I n d ie n  u sw .  
C o y l o n  . . . .  

i C h i n a .................

4 7 8 5 8 2  4 1 0 7 0 8

4 1 2 0 8 6  
2 3 9 3 5  

2 1 7 9 8 5  
5 9 8 5 5 3  

1 7 8 3 8  
1 1 3 9 0 7 6  

3 4 7 9 5 7  
5 3 2 0 0 5  
1 2 4 3 4 4  

9 1 7 7 0 4  

4 0 1 5 1  

9 1 3 5 2  

0 2 5 3 9 0  
7 5 3 9 8  

1 9 1 0 2 7  
4 8 2 3 8 4  

2 1 3 1 0  

8 8 4 4 5

| l 1 2 8 8 3  

1 8 5 2 0 9  1 8 7 9 4 9

1 1 1 6 0 0  9 9 5 3 5  3 8 0 3 9

0 7 2 0 7  5 5 9 0 1 :  4 4 5 2 0 '
1 1 8 5 7 0  1 0 0 8 2 2  1 5 1 0 9

1 4 0 4 9  1 2 2 4 4  1 7 4 3 3
i

5 0 2 3  3 1 9 3  15341 !
1 7 9 6 4  1 0 8 7 2  1 14 0 7

0 2 1 0  3 3 9 0  2 7 1 5
3 1 5 3 7  2 5 8 5 4  5 3 4 5

9 1 5 4  5 0 3 7  2 4 9 0
1 9 0 6 6  1 2 4 7 9  7 9 2 8

1 0 0 6 3 8 0  8 5 5 9 9 5  4 2 0 1 8 0

4 2 3 4 3  
4

5 3 3 3 2 6
3 9 9 0 1

1 1 5 2 7 9

4 4 0 2 9 5  1 0 7 5 0 0  

3 09 8 0 ; 4 2 7 7
1 0 3 3 4 4  8 1 7 0 5 !

5 5 4 1

3 8 3 5 1 3

9 9 4 8 4
3 7 0 7

L&ader der Hcrkm ift 

und Bestimmung

Eln fuh r Ausfuhr

1912 1911 1912 ; 1011

W ert In  1000 ,K *

K i a u t s c h o u  . . . 4 2 5 3 5 2 2 2 4 0 2 1 7 0  1

J a p a n  ................. 4 3 1 3 3 3 7 5 7 3 110 5 57 , 1 12 5 80 !

N ie d l . - I n d ie n u s w . 2 1 4 9 1 1 1 8 4 3 7 2 7 4 5 5 2 0 11 3 0

P e r s ie n  . . . . 1 5 0 2 9 9 4 8 5 3 5 0 9 2 4 9 5 ]

I V .  A m o r i k a 2 8 8 0 5 1 0 2 4 0 2 1 0 0 1 4 9 0 3 8 0 1 1 3 0 1 9 3 4

d a r u n t e r :  

A r g e n t in io n  . . 4 4 4 8 9 0 3 0 9 9 1 0 2 3 9 4 1 0 2 5 5 8 7 5  :

B o l i v i e n  . . . . 3 8 3 2 3 3 0 5 7 1 1 2 3 0 2 9 5 0 9  !
B r a s i l i e n  . . . 3 1 3 2 7 0 3 2 0 0 0 3 1 9 2 8 3 1 152038

C a n a d a  . . . . 5 8 1 3 0 2 3 9 5 0 5 4 2 5 4 4 2 8 7 0  i

C h i l e ................. 2 0 9 0 5 1 1 58 3 51 1 1 2 0 0 3 8 5 3 9 4

C u b a ................. 1 1 5 0 0 9 7 1 2 2 8 7 1 1 2 0 1 3 4

E c u a d o r  . . . . 1 5 8 1 3 1 20 0 1 0 1 0 1 7 0 0 8 ;

G u a t e m a la  . . . 3 1 0 2 0 2 7 2 0 2 4 1 0 4 3571

M e x i k o  . . . . 3 5 5 4 2 3 1 0 2 5 4 5 2 0 9 4 5 1 1 0

P e r u  ................. 1 3 4 9 7 2 0 0 2 0 1 5 0 0 9 1 0105

U r u g u a y  . . . 5 0 3 0 1 3 5 4 0 6 3 8 4 9 2 3 2 9 0 5

V e n e z u e la  . . . 1 9 8 9 8 1 6 0 9 7 1 0 2 9 0 930 7

V e r e in ig t e  S t a a t e n  
v o n  A m e r ik a e in -

s c h l.  P o r t o r ic o 1 5 8 0 1 8 9 1 3 4 3 3 8 7 0 9 7 5 9 0 6 3 9 7 8 3

; V .  A u s t r a l i e n  u . 
P o l y n e s i e n 3 0 4 1 8 8 2 7 3 0 7 7 9 9 9 4 3 9 1 0 4 4

d a r u n t e r :

A u s t r a l i s c h e r B u n d 2 7 6 7 1 3 2 4 8 2 4 3 8 7 5 7 9 7 9 7 3 1

D e u t s c h -

N c u g u in c a  . . 0 3 0 7 5 4 5 0 1 7 9 0 145 6

i S a m o a - l n s e l i i  . . 1 0 5 9 1 2 5 2 4 4 9 123

A u  B e r d o m  

ii S c h i f f s b e d a r f  f i i r

f r e m d o  S c h i f f o — — 07O C 4 7 2 7

S e e k a b e l ,  S t r a n d -  
g u t  u n d  a n d e re

W a r e n  . . . . 8 0 2 9 773C 4 0 1 3 07:10

S u m  n ie 1 0 0 9 5 4 0 8 9 7 0 5 6 0 1 8 9 5 0 8 0 0 8 1 0 0 0 6 3
i

H ie r z u  G o l d  u n d
i rt • i i

8 i l b e r  . . . 3 2 5 7 1 4 3 0 1 2 8 4 | 1 4 2 7 2 9 1 1 8 3 3 5

Z u s a m m e n 1 1 0 2 1 1 8 2 : 1 0 0 0 6 9 4 5 ! 9 0 9 9 5 2 9 !  8 2 2 4 3 9 8
1

*  D e n  B e r e c h n u n g e n  s in d ,  s o w e i t  n ic h t  W e r t a n m e ld u n g  v o r g e s c h r io b o n  is t ,  d io  v o m  H a n d e ls s t a f c is t is c h e n  
B e i r a t e  f i i r  d ie  E r m it f c lu n g  d e r  H a n d e l s w e r t o  f e s t g e s te l lt e n  E in h e ifc s \v c r te  z u g r u n d t i  g o le g t .
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Koh len fo rd e ru ng  u n d  - V e r -  

brauch des B r it is c h e n  W e lt -
Kohlenforderung Kohlen vorbraneh

1311
t

li l io

t
1911

t.
1910

t.

G r o B b r i t a n n ie n  . . . 2 7 6  2 4 2  1 69 2 6 8  6 6 3  9 5 6 187  8 1 7  0 0 0 182  8 1 8  0 0 0
B r i t i s e h - I n d i e n  . . . 12 9 1 8  9 8 3 12 2 4 0  1 72 12  3 6 8  0 0 0 f 11 6 8 5  0 0 0
A u s t r n i i e n ................. 10  7 1 8  9 3 8 9  9 1 5  1 38 7 5 3 5  0 0 0 7 3 2 0  0 0 0
N e u - S e e la ń d  . . . . 2  0 9 9  1 30 2 2 3 2  5 2 0 2 0 6 2  0 0 0 2 1 86  0 0 0
S i i d - A f r i k a  . . . . 6  8 8 9  6 9 9 6  4 51  8 81 5 5 0 8  0 0 0 5  1 8 2  0 0 0
K a n a d a  ..................... 10  2 4 3  0 5 2 11 7 1 0 4 4 4 2 2  1 49  0 0 0 t 19 7 8 2  0 0 0
S o n s t ig e  K o l o n ie n  u.

B o s i t z u n g o n  . . . 2 4 3  45!) 2 8 3  179 2 4 7  0 0 0 2 2 5  0 0 0

Z u s a m m e n 3 1 9  3 5 5  4 3 0 311 4 9 7  2 9 0 2 3 7  7 4 6  0 0 0 2 2 9  1 98  0 0 0

re iche s.*

N aoh  e inem  v ó m  B o a r d  

of T rad o  h e ra u sge g e b o n e n  
„Sta tistiea i A f is t ra o t  f o r  the  
British  E m p i r o " * *  g e s ta ite te n  

sich dio K o h le n fo rd e ru n g  u n d  

der K o h le n v e rb ra u e h  in  d e n  

Lan dem  des b r it is c h e n  W e lt -  
reiches w iih re n d  d e s  J a h re s
1911, ye rg lich en  m it  d e m  

Jahre 1910, w ie  nobeneto- 
hende Z ah le n ta fe l z e ig t :

D e r O b e rb e rga m tsb e z irk  D o r t m u n d  in  den  J a h re n  

19 0 8  b is  191 2 .

E in e m  so cb o n  v o n  d e r  R e d a k t io n  d e r  Z e it sc h r ift  

„ G lf lc k au f " h e ra u sge g e b o n e n  H e f te  „ D ie  B e rg w e rk e  u n d

1098

E i s e n e r z ..................................... 3 3 6  7 2 3
S t e i n k o h l e n ............................. 8 2  8 5 3  3 1 3
K o k s .......................................... 1 5  0 6 3  118
B r i k e t t s ..................................... 3  4 5 6  8 2 8
S c h w e fe ls a u re s  A m m o n ia k  . . . t 171  9 5 0
A m m o n ń t k w a s s e r ..................... 4  3 3 8
S a l m i a k ..................................... 7
A m m o n s a lp c t e r ......................... . t 6 9 5
T e e r ......................... 4 2 7  0 01

T e e r y e r d ie k u n g ......................... 7 2 3
T ce rp e c h  ................................. . t 6 3  9 7 5
K c h w e r o l ................................. 3 91
A n t h r a z e n o l ............................. . t 2 0  6 15
K r e o s o t o l ................................. 19  6 5 5
L e i c h t o l ..................................... 1 0  7 3 3
W a s c h o l ..................................... 4 7 0
R o h n a p h t h a l i n ......................... 7 6 3 6
R o i n n a p h t h a l i n ......................... 1 1 95
A n t h r a z e n ................................. . fc 1 4 8 6

—

| R o h b c n z o l ................................. 2 2  8 5 4
Reinbenzol ................................. 2 7 0
90er g e r e in ig t e s  H a n d e l s b e n z o l . t 15 187
A u t i n .......................................... —

50er g e r e in ig t e s  H a n d e l s b e n z o l . t —

R o h t o l u o l ................................. 1 9 1 4

! Gereinigtes T o l u o l ................. . t 4 4 4
R e i n t o l u o l ................................. 1 27
R ohxvlo l........................................... 1 2 5 2

; G o re in ig te s  X v l o l  ................. . t 79
R e i n s y l o l ................................. 129

R o h s o lT e n tn a p h th a ................... 6 9 2
G e re in ig te s  S o l r e n t n a p h t h a  . . t 1 6 6 4
N a p h t h a i i n s c h l a m m ................. 1 12

L o u c h t g a s  ( a n s  K o k s o f e n  . . 
*  \ i n  G a s a n s t a l t e n  .

12  1 87  5 4 0

S a l in o n  im  n ie d e rrh e in isc h -w e st fa lise h e n  B e r g b a u b e z ir k  
im  J a h r e  1 9 1 2 “ f f  e n tn e h m e n  w ir  d ie  n a c h fo lg e n d e n  Z if fc rn  

U b e r d io  h a u p t s i ic h l ic h s to n  w a h re n d  d e r  le tzten  f iu if  J a h r o  
im  O b e rb e rg a m tsb e z ir k  D o r t m u n d  g e w o n n e n c n  E r z c u g -  

n is se :

1909 1910 1911 w i s

3 4 3  8 3 5 4 0 8  4 8 9 4 1 6  7 52 4 0 7  8 04
8 2  7 7 2  9 2 5 8 6  8 6 2  6 5 7 91  3 2 9  142 1 00  2 61  9 4 2
14 9 7 3  4 42 16  7 6 3  6 3 4 18  1 2 8  8 6 7 21 6 9 4  5 5 0
3 3 5 4  5 6 8 3  701  3 8 2 4 171 2 63 4  5 6 7  8 9 3

1 83  9 4 4 2 1 0  2 2 3 2 3 6  3 3 0 2 8 0  0 6 0
5  3 8 3 3  7 9 9 3  7 2 4 6  9 6 5

4 o 1 3
1 081 1 231 1 4 9 5 1 4 8 8

4 5 8  181 517 3 0 8 5 7 4  8 3 4 6 9 9  111
7 2 3 6 7 0 l 0 0 5 9 3 5

6 4  541 6 8  7 3 9 9 0  7 61 1 10  8 7 6

3 1 0 3 4 3 4 3 8 1 181

19 7 6 5 2 0  5 7 0 27  2 9 6 31  4 8 4

17 8 9 7 17 2 6 4 21 5 0 9 2 4  5 7 9
7 9 1 9 12 6 9 6 17 8 1 7 2 5  7 81

701 1 8 1 0 3  2 7 0 4  3 6 6
6  9 8 9 7 9 5 4 9  8 5 5 13 864 .

7 2 6 1 0 5 7 6 9 0 1 0 9 7
1 5 2 3 2 3 8 2 2  4 0 3 3  3 5 4
— — 41 1 90

16  2 9 7 2 8  0 4 9 3 6  5 81 3 5  0 2 4
3 6 5 174 7 1 5 4  5 4 9

2 0  6 8 4 27  0 8 7 3 0  9 1 3 4 5  5 7 3  |
— 2 8 7 7 3  8 4 8 3  3 6 2

3 9 4 1 7 5 9 1 192 2 0 3
2  0 4 8 2  5 8 4 2  3 0 2 2 5 8 5

5 9 5 1 0 1 9 1 8 07 3  9 1 0
4 3 1 08 174 177

1 0 6 4 l 4 8 3 1 5 3 6 1 9 27
153 1 55 2 9 7 4 7 2
113 190 3 8 11
4 2 2 8 6 7 1 571 1 9 3 3

1 661 2  0 5 4 2 8 0 6 6  4 5 7

120 117 6 6 2 3 3 5

2 5  2 8 5  4 9 8 4 3  1 0 5  2 4 9
/  8 4  5 8 9  9 7 8 §  
\  9 1 6  9 6 2 §

161  8 7 7  9 6 3 §  
7 3 5  9 9 0 §

E rze u gu n g , E in f u h r  u n d  V e rb ra u c h  de r V e re in ig te n  
Staaten a n  F e r r o m a n g a n  u n d  Sp ie ge le ise n  in  d en  J a h re n  

1 9 0 3  b is 1912.

E in e m  A u f s a t z e  im  „ I r o n  A g o “ ,§ §  d e r  s ic h  m it  d e m  
gep lan ten  Z o l i  a u f  F e r r o m a n g a n  b e se h a ft ig t ,§ § §  e n t 
nehm en  w ir  d ie  a u f  S e ite  7 9 4  w ie d o rg e g e b e n e  Z u s a m m e n *

*  V g l.  S t .  u. E .  1912, 18. A p r i l ,  S .  675.

* *  I r o n  a n d  C o a l T ra d e a  R e v ie w  1913, 25. A p r i l ,  
S. 647.

t  V o r la u f ig e  Z iffe r.

t t  1913 , V e r ia g  d e r  B e r g -  u n d  H i i t t e n m a n n is e h e n  
Z e it sc h r ift  „G lflc fcau£“ , E s s e n  (R u h r ) .

s te llu n g , w e lche  d ie  E r z e u g u n g  u n d  d ie  E in f u h r  d e r  

V e ro in ig t e n  S t a a t e n  a n  F e r r o m a n g a n  u n d  Sp ie g e le ise n  
in  d e n  le tz te n  z c h n  J a h r e n  ze igt.

W ie  d io  Z u s a m m e n s t e l lu n g  e r k e n n e n  liiB t, be lie f 

s ic h  d ie  d u rc h se h n it t l ic h e  J a h re se rz e u g u n g  a n  S p ie g e l
e isen  in  d e n  V e re in ig te n  S t a a t e n  w a h re n d  d e r  J a h r o  
1903  b is  1907  a u f  2 1 8  4 9 6  t, w a h re n d  s ie  im  le tz te n  J a h r -  

f iin f t  n u r  n o c h  1 24  7 33  t  a u sm a ch te .  D i e  S t a h lw e rk e  
h a b e n  e b e n  ge fu n d e n ,  d a B  s ie  ih ro  H o c h o fe n  m i t  g ro B e re m

§ Nach ,,Gliickauf“  1913, 26. April, S. 670.
§§ 1913, 24. April, S. 1016/7.

§§§ Vgl. St. U. E. 1913, 1. Mai, S. 761/2.
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Erzeugung Einfuhr Verbraueh an Ferro- 
mangan (Splegelelicn 
in Ferromangan um

gerechnet) 
t

Jahr Ferro
manęan

t

Splegel-
ciaen

t

Frrro-
mangan

t

Spiegel-
eison

t

190 3 3 6 5 3 6 1 5 9 2 0 7 4 2 1 8 3 1 2 3 9 6 7 1 4 9 5 1 4

1904 5 7 9 8 9 1 6 4 9 6 8 2 2 1 6 2 4 6 9 7 1 2 2 5 6 7

190 5 6 3 1 8 1 2 3 1 4 4 2 5 3 6 8 6 5 0 3 4 4 1 8 8 8 1 3

190 6 5 6 4 0 8 2 4 8 9 0 0 8 5 7 0 9 1 0 4 9 2 0  2 3 0 5 7 2

190 7 5 6 8 1 3 2 8 7 9 6 5 8 8 7 9 8 4 9 7 7 8 :  2 3 0 0 4 7

190 8 4 1 2 9 2 1 1 3 1 5 8 4 5 3 3 8 4 6 5 2 1 1 6 0 8 3
1909 8 3 5 2 4 1 4 5 1 1 6 9 0 3 5 7 1 7 1 9 2 2 1 4 4 5 8

19 1 0 7 2 5 1 8 1 5 5 5 0 4 1 1 6 0 5 6 2 5 7 8 9 2 3 3 8 9 0

1911 7 5 0 7 4 1 1 2 0 0 0 8 1 5 4 7 2 1 3 0 6 190 5 47
1 9 1 2 1 2 7 3 8 5 9 7 8 8 8 1 0 0 7 2 3 1067 2 5 2 8 4 7

N u t z e ń  z u r  E r z e u g u n g  v o n  R o h o i s e n  re rw e n d c n  konnen. 

D ie  u n a b h i in g ig o n  S t a h lw e rk e  h a b e n  d a h e r  m it  R ttcksich t 
a u f  d ie  g e r in g e n  v o n  ih n e n  b e n o t ig te n  -Mengen d ie  H e r 

s te l lu n g  v o n  F e r r o m a n g a n  u n d  S p ie g e le ise n  g a n z  auf- 
gegeb en . F e r r o m a n g a n  w i r d  n u r  n o c h  v o n  d e r  U n ited  

S ta te s  S te e l C o rp o ra t io n ,  S p ie g e le ise n  n u r  v o n  d e r N ew  

J e r s o y  Z in c  C o m p a n y  h e rge ste llt .  D e r  V e rb ra u c h  an 
M a n g a n m o t a l l  ( in  d e r  Z u s a m m e n s t e l lu n g  s in d  4  t 

Sp ie g e le ise n  g le ic h  1 t  F e r r o m a n g a n  ge rech ne t) ent- 
s p r ie h t  e tw a  1 t  a u f  1 10  b i s  1 30  t  S t a l l i .  Im  Jahre  

1912  m a e h te n  E r z e u g u n g  u n d  E i n f u h r  a n  M an gan - 
m e ta li, a u f  F o r r o m a n g a n  u m g e re c h n e t , rd. 2 53  000  t 
a u s, w a h re n d  d ie  g e sa m te  S t a h le r z e u g u n g  s ich  auf 

rd .^ 2 6  5 10  0 0 0  t  b e lio f,  e n t sp ro c h e n d  e in e m  Y e rh S ltn is  

y o n  1 : 120.

Wirtschaftliche Rundschau.
V o m  e n g lis c h e n  E is e n m a rk t e  w ir d  u n s  a u s  L o n d o n  

u n te r  d c m  3. d. M .  w io  f o lg t  g e sc h r ie b e n :  I m  L a u fo  
d e r  B e r ic h t sw o c h e  w u rd e  d e r  C le  Y elan d -W arran t e isen - 
m a r k t  n e u e rd in g s  s e h r  u n re g c lm a B ig e n  S c h w a n k u n g e n  

u n te rw o rfe n , u n d  d e r  P r e is  fCir K a s s a l ic f e r u n g  s c h lo B  m it
4  d  f. d. t o n  A b s c h la g  g e g e n  d io  V o rw o c h e  z u  s h  6 6/10  d, 

w a h re n d  d io  F o r d e r u n g  f i i r  d re im o n a t l ic h e  L ie f e n in g  s ic h  
u m  u n g e f iih r  5  d  a u f  s h  61/10  %  d  e rh Sh te . D a s  G e sch iift  

h a t  s ic h  w e ite r  v e r r in g e r t ,  d a  d io  V e rp f l ic h tu n g e n  d e r  
L e e rv o rk & u fe r  in  n a h e n  S t e l lu n g e n  n ic h t  n ie h r  v o n  g r o B c r  
B e d e u tu n g  s in d . D e r  M a r k t  b le ib t  je d o ch  in  e in e m  ve r- 

w ir r te n  Z u s t a n d  in fo lg o  d e r  b e s ta n d ig e n  P re is t re ib e re ie n  

se ite n s  d e r  H a u s s o -P a r t e i.  D i o  P r e is o  a m  o ffe n c n  M a r k t  
s ta n d e n  in  d e n  m e isto n  F a l le n  n ic h t  im  E in k la n g  m it  

d e r  w ir k l ic h c n  L a g e ,  d e n n  a n  v ie le n  T a g e n  k o n n te n  
g a r  k e in o  N o t ie r u n g e n  a u f  n a h o  L ie f e ru n g  e rm it te lt  
w e rd e n , w a h re n d  o f tm a ls  ke in e  K i iu f c r  f i i r  L ie f c n m g  

a u f  d re i M o n a t e  z u  f in d e n  w a ren . E s  w u rd e n  a n - 
g e b l ic h  v ie lo  D e c k u n g s k a u fo  im  st i lle n  v o llz o g e n ;  
d ie  S iit z o  b e t ru g e n  u n g c f a h r  s h  67/—  b is  s h  67/6  d  

f. d. to n . A ngcsicht8  d e r  Y erw ickclten M a r k t la g o  h ie lten  
s ic h  d io  V c rb r a u c h e r  a u B e rs t  zu rt ic k . G io B e re ie ise n  
N r .  3  (fo b ) a u f  s o fo r t ig o  L ie f e n in g  s t a n d  s c h l ie B l ic h  

a u f  s h  67/3  d, N r .  1 k o ste te  s h  2/—  f. d. t o n  m e h r. D e r  
G e s a m t -R o h c is e n -Y e r s a n d  a u s  d e n  T e e sh a fe n  im  v c r - 

.gan genen  M o n a t  b e t ru g  1 04  2 1 3  t o n s  g e g e n  103  9 8 2  t o n s  
im  V o r ra o n a t .  D a v o n  g in  g e n  4 7  170  t o n s  n a c h  h e im is c h e n  
u n d  5 7  0 4 3  t o n s  n a c h  a u s l i in d is c h c n  H a fe n ,  d a ru n te r  

4 4 0 8  t o n s  n a c h  D e u t s c h la n d .  D i c  W a r r a n t la g e r  h a b e n  le tzt- 
h in  e tw a s  z u g e n o m m e n  u n d  e n th a lte n  je tz t  2 15  1 38  to n s, 
d a ru n t e r  2 14  9 9 6  t o n s  N r .  3. N a c h  a lle n  R ic h t u n g e n  u n d  

f i ir  s a m t l ic h e  M a te r ia l ic n  s in d  n eue  G c sc h iifto  n ah ezu  
z u m  S t i l l s t a n d  g e b ra c h t  w o rd e n ,  o b w o h l d ie  S ta h lw e rk e  
n o c h  g a n z  b o t ra c h t lic h e  M e n g e n  g e g e n  a lte  A b sch liis .se  
a b z u l ie fe m  h ab en . V c r h a n g n i s v o l l  is t  a l le rd in g s  d io  

S t o c k u n g  be z t ig lic h  n e u e r  G c se h a ftc . U o b e rd ie s  h a t  d ie  
u n m a B ig e  S c h  w a ch o  d e s  M a r k t e s  f  tir i r g e n d  w e lche  S o r t  en 
v o n  f re m d e m  E is e n  u n d  S t a h l  le t z th in  e in e n  s c h le ch tcn  

E i n d n ic k  g e m ach t. B i s  je tz t  w e ige rto  s ic h  d e r  d e u t sc h e  
S t a h lw e rk sy e rb a n d ,  se in e  F o rd e ru n g e n  im  E in k l a n g  m it  
d e n  se iten s  d e r  b e lg isch e n  u n d  f ra n z o s is c h e n  W e rk e  

fu r  h a lb fe r t ig e s  M a te r ia ł  n o t ie r te n  S a tz e n  z u  er- 
m a B ige n . U n t e r  so le h e n  U m s t a n d e n  s in d  d ie  se iten s  
d e s S t a h lw e rk sy e rb a n d e s  g e fo rd e rte n  P re ise  p r o h ib it iw  
T a t s i ic h l ic h  is t  k e in o  N a c h f r a g e  f i ir  h a lb v e ra rb e it o to s  
M a t e r ia ł  v o rh a n d e n ,  d e s se n  L a g e  s e h r  u n s ic h e r  z u  

se in  s ch e in t.  D i e  B a lk a n - Y e r w ic k lu n g e n  s in d  im  a l l
ge m e in e n  g e w iB  f u r  d ie  je tz ige  S a c h la g e  a u f  d e m  o u ro - 
p iiisch e n  F e s t la n d  v e ra n t  w o rt  lich , u n d  m a n  g la u b t ,  d a S .  

w e n n  sio a u s  d e m  W e g e  ge sc h a fft  w e rd e n  k o n n te n ,  s ic h  
d ie  G e sch a ft s la g e  b a ld  b e s se m  w iird e . M it t le rw e ile  s in d  
fra n z ó s is c h e  W e rk e  A b g e b e r  v o n  H a lb z e u g  z u  s e h r  n ie - 
d r ig e n  S a tz e n , n a m lic h  z u  sh  93/—  u n d  s h  9 5/—  
f i ir  v orge\valz te  B lo c k e  r o n  4 "  b zw . 2 "  u n d  sh 98/—  

f i ir  P la t in e n .  I n  W e iB b le c h  h a t  s ic h  d e r  Y e r k e h r  ge- 
besse rt, u n d  es w u rd o  e in  g a n z  b e d e u te n d e s  G e sch iif t  

zu  h o h e re n  P re is e n  g e ta t ig t.  B e z e ic h n e n d  is t  d ie

E m e u e n m g  d e r  N a c h f r a g e  se ite n s  d e r  V c rc in ig te n  
S ta a te n ,  a u f  de ren  R e c h n u n g  e rh e b lic h e  M e n g e n  k iirz- 

l ic h  z u  s te ig e n d e n  P r e is c u  ( s h  14/21/* d  b is  s h  14/6 d 
fo b  W a lc s )  a u fg e n o m m e n  w u rd e n .  D i o  A n f ra g e n  aus 
d ie se r  Q u o llo  d a u e rn  f o r t  u n d  la u t e n  f i i r  g ro B e re  Posten. 

D a s  G e sch iift  in  F e r r o m a n g a n  is t  e h e r  m h ig ,  doch 
w e rd e n  k le in e  A u f t r a g o  ft ir  D e u t s c h la n d  z u  £ 1 1  f. d. 
to n  e rha lten . D i o  e n g l is c h e n  W e rk e  s in d  g u t  m it  A u f- 

t ra g e n  ve rsehen .
V o m  b e lg isch e n  E is e n m a rk t e .  —  A u s  B r i i s s e l  w ird 

u n s  u n t e r  d e m  3. d. M .  g e sc h r ie b e n :  D i o  rtick liiu fige  

M a r k t r i c h t u n g  h a t to  s ic h  z u n a c h s t  w iih ro n d  d e r  zweiten 
A u s s t a n d sw o c h e  w e ite r  fo rtg e se tz t ;  s io  t r a t  d ou tliche r 

a u f  d e m  H a l b z c u g m a r k t c  in  d e n  N o t ic m n g e n  zu r 
A u s f u h r  h e rv o r ,  w a h re n d  s ie  s ic h  be i F o r t i g o i s c n  in 

b c sch e id e n e re n  G re n z e n  a is  Y o r h c r  h ie lt  u n d  v o r  dcm  

R o h o i s e n m a r k t o  b is  je tz t  g a n u i c h  H a l t  m ach tc . B i s  
z u m  S c h lu B  d e r  B e r ic h t s z o it  w u rd e n  im  B e c k c n  von  
C h a ę le ro i d ie  b is h e r  ge lte n d o n  P re ise  v o n  8 5  b is  8 6  f r  fiir 

F r isc h e re iro h e isc n ,  8 6  f r  f i ir  O . -M .-R o h e is c n ,  8 9  b is  91 fr 
f i i r  T h o m a s ro h e ise n ,  91  b is  9 2  f r  f i i r  G ieB cre irohe isen  
w e ite r  no t ie rt. D i c  R o h e is e n e r z c u g u n g  is t  d u r c h  die 

A r b e it s s t o ru n g  n u r  in  r c r h a lt n is m a B ig  g e r in g e m  Olafie 

in  M it le id e n s c h a f t  g e zo g e n  w o r d e n ; d ie  H o c h o fe n  ko nn ten , 

w e n n  a u c h  ze itw c ise  n ic h t  o h n o  S c h w ie r ig k e it ,  in  B e tr ieb  
g e h a lte n  w erden . D a  d ie  V c rb r a u c h s w e rk e  a b e r  in  g roBerem  

U m fa n g o  s t illa ge n , m u B te n  e in ig o  H o c h o fe n w e rk e  die 
e rb la se n cn  M e n g e n  z u n a c h s t  e in la g e m .  D ie s o  W e rk e  
ze ig te n  s ic h  d a n n  k t ir z l ie h  in  d e n  P re is s t c l lu n g e n  etwas 

z u g a n g lic h e r ;  a n g e s ic h t s  d e r  fe ste n  u n d  e h e r  au fstreb en d cn  
R ic h t u n g  d e r  B r e n n s to f fp rc is o  d i ir f t e  in d e s  zu n iic h st  
k e in  a llg e m c in c r  P r e is r i l c k g a n g  f i i r  b e lg is c h e s  R o h e ise n  
zu  e rw a rte n  se in. A n d e r s e it s  lie g t  b e i d e n  Y e rb ra u c h s -  
w e rk e n  n o c h  w e n ig  N e ig u n g  v o r ,  a u f  d e r  je t z ig c n  P re is- 
g ru n d la g e  m it  n e u e n  w e it re ic h cn d e n  A b s c h l i is s e n  ein- 

zu g re ife n . I n  H a l b z e u g  s in d  g ró B e ro  M e n g e n  frei 
ge w o rd e n , h a u p t sa c h l ic h  in fo lg e  d e r  w a ch se n d e n  S c h w ie 
r ig k e ite n  im  A b s a t z  n a c h  G ro B b r it a n n ie n .  D e r  d o rt ige  

VV’e if lb le c h v e rb ra u c h  is t  b e so n d e rs  s t a r k  zu rt ic k g e g a n g e n , 
d io  e in s c h liig ig e n  W e rk e  h ie lte n  s ic h  d a h e r  a n d a u e m d  

v o n  H a lb z c u g k a u fe n  f e m ;  a u B e rd e m  w u rd e n  d io  bcl- 
gL schen  P re ise  d u r c h  d e u t s c h e  u n d  sp a te r  a u c h  am eri- 
k a n is c h e  L ie fe ra n te n  s c h a r f  b e s tr itte n . H a lb z c u g b lo c k e  
g in g e n  a u f  9 4  b is  9 6  sh , d re iz o ll ig e  S t a h lk n u p p c l  a u f 

9 6  b is  97  sh , zw e iz o ll ig o  S t a h lk n t ip p e l  a u f  9 7  b i s  9 8  sh  
u n d  P la t in e n  a u f  9 9  b i s  101 sh , fo b  A n tw c rp e n ,  zu rt ick. 

D io  I n l a n d s p r e i s e  f i i r  H a lb z e u g  s in d  v o m  C o m p to ir  
d e s  A c ie r ie s  b e lge s  a u f  d e r  b ish o r ig e n  H ó h o  be la ssen  
w o rd e n , o b w o h l  d e r  A b r u f  in  d e n  le tz te n  W o c h e n ,  in fo lge  
d e r  A r b e it s s t o c k u n g  in  d e n  Y e rb r a u c h sw e r k e n ,  w e n ig  
b e la n g re ich  ge w e se n  ist. M i t  d e r  W ie d e ra u fn a h m e  der 
A rb e it ,  d io  s ic h  im  L a u f o  d e r  le tz te n  W o c h e  in  regcl- 

m a B ig e m  U m fa n g e  v o l lz o g c n  h a t , is t  a u f  d o m  I n l a n d s -  
m a r k t e , n a m e n t lic h  a u c h  ft ir  F e r t i g e i s c n ,  e in  s t 0 tzende r 
F a k t o r  au fgo tre te n . D i e  W e rk e  ze ig te n  d e n  w e ite re n  U n te r -  
ge b o te n  ge g e n t ib e r  e in e n  z a h e re n  W id e r s ta n d ,  z u m a l,  d a  

d u rc h  d ie  e in g e sc h r iin k te  E r z e u g u n g  w a h re n d  d e r  A u s -
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standsze it je tz t  a llg e m e in  w e n ig e r  y e r fU g b a r  g o w o rd e n  ist. 
D ie  in  do r W o c h o  v o m  20. b is  26. A p r i l  e in g e tre te n e  

weitere P r e is c rm iiB ig u n g  f i i r  S t a b e i s e n  u n d  B l e c h e  u m  
2,50 fr is t  d a h o r  sp iite r  n ic h t  m e h r  t ib e r sc h r it te n  w o rd o n . 

F l u B s t a b e i s e n  w u rd e  so itd e m  a u f  1 55  b is  157 ,50  f r  
behauptet, S c h w e i f l s t a b e i s e n  a u f  167 ,50  b is  170  fr;  

f l u C e i s e r n e  G r o b b l e c h o  b e h ie ltc n  d o n  S a t z  v o n  
ICO b is 162 ,50  f r  boi. B a n d e i s e n  u n d  S t r o i f e n  w a re n  

in  don N o t ie r u n g e n  le ic h t  gob e sse rt. D io  K r i i f t ig u n g  
des in la n d sm a rk t e s  U b e rt ru g  s ic h  b is  z u  e in e m  ge w isse n  

Grado a u f  d io  A u s f u h r n o t i o r u n g e n ,  s o  d a B  es in  
der le tzten  W o c h o  n ic h t  m e lir  z u  d e n  f r l lh e re n  P re is -  

einbuBen g o k o m m e n  is t ;  d e r  v o n  d e r  Z u rU c k h a lt u n g  
der a u sw a rt ig e n  A b n e h m c r  a u sg e h c n d e  D ru c lc  is t  je d o ch  

noch n ic h t  go w ich e n . V o rn e h m lic h  S ta b o iso n  w u rd o  w e ite r 
in  M it le id c n se h a ft  g e z o g e n  u n d  m u B te  s ic h  e in e n  n e u e n  

P re isab strich  u m  1 s h  g e fa lle n  la sse n . F l u B s t a b e i s e n  
schlieBt z u r  A u s f u h r  f o b  A n t w c r p e n  m it  110  b is  112  sh, 

S c h w e i B s t a b e i s o n  m it  111 b is  113  sh . A u c h  d e r  b ish e r  
im geschw iicht fe st  a u f  £  6 .0/—  b e h a u p to to  P r e is  f iir  

S t a h l s c h i o n e n  z u r  A u s f u h r  is t  le t z th in  e tw a s  in s  
W an ke n  g o k o m m e n  u n d  a u f  £ 5 .1 7/6  b is  6.0/—  c rm & flig t  
wordon.

S ie ge rlan d e r E is e n s t e in -V e re in .  G . m . b. H .. S ie ge n . —
B e r  S ie g e r la n d e r  E is e n s t e in v e r c in  h a t  v o r  k u r z e m  d e n  

E r z l i e f o r u n g s v e r t r a g  m i t  o b e r s e h l e s i s c h e n  H U t -  
t e n w o r k e n  u m  d r o i  J a h r o  y e r l i i n g c r t .

E ise n h iitte  H o ls te in ,  A k t ie n g e se lls c h a ft ,  R e n d sb u rg .  —  
B ie  v o r  k u rz o m  a b g c h a lte n o  a u B e ro rd e n t lic h o  I l a u p t -  
v c rsam m lu n g  b e sch lo B  d ic  E r h o h u n g  d e s  A k t i e n -  

k a p i t a l s  u m  5 0 0  0 0 0  .(( a u f  1 5 0 0  0 0 0  M. D i e  v o m  
1. O k to b e r  1913  a b  d iv id e n d e b e re c h t ig te n  n e u e n  A k t ie n  
sollen z u m  N e n n w c r t  d e n  B c s i t z e m  d e r  a lte n  A k t ie n  

zum  B e z u g e  a n g e b o te n  w o rd e n . D i o  n e u e n  M it t e l  so lle n  
zum  w e ite ren  A u s b a u  d e s  W e r k s  d ienen . D i o  K a p i t a l s -  
e rh o h u n g  is t  d a v o n  a b h a n g ig  g e m a c h t,  d a B  b is  z u m  

30. S e p te m b e r  d. J .  m in d e s te n s  2 0 0  0 0 0  .11 u n d  b is  
zum  30. S e p te m b e r  1914  d e r  R e s t  d e r  n e u e n  A k t ie n  ge- 
zeichnet u n d  U b c m o m m e n  ist.

E in  E r fo lg  der de u tse h e n  M a sc h in e n in d u s t r le .  —  
A m e r ik a n is c h e n  B l i it t e rm c ld u n g o n  z u fo łg o  h a t  d io  

B e u t s c h e  M a s c h i n e n f a b r i k ,  A .  G . in  D u is b u r g ,  o inen  
A u ft ra g  a u f  z w o i s e h r  g r o B e  S c h w im m k r a n o  fU r  d e n  

P a n a m a k a n a l e rh a lte n . D i c  d e u t sc h e  F i r m a  h a t te  fU r  
die be iden  K r a n e  rd. 3  5 0 0  0 0 0  M g e fo rd e rt. S ic  e rh ie lt  
den Z u sc h la g  w egen  d e s  b e d e u te n d e n  U n te r s c h ie d s  

zw ischen  d e n  d e u t se h e n  u n d  a m e r ik a n is c h e n  A n g e b o te n ;  

auch  k o n n to  s ie  d io  L ie f e ru n g  100  T a g e  frU h e r  ala d io  
a in e r ik a n isch e  F i r m a  y e rsp re ch e n . D i o  K r a n e  s in d  a is  
B re h k ra n e  a u sg o b ild e t  u n d  w e rd e n  d io  g r o B te n  S c h w im m -  

krauc  d e r  W e it  se in . J e d e r  b e s it z t  se in e  e igeno  c le k t r is c h e  
Z en tra le  u n d  h a t  o in o  g ro B te  T r a g f i ih ig k e i t  v o n  3 0 0  t. 
B ie  K r a n h o h e  is t  d ie  e in e s  lS s t o c k ig o n  G e b iiu d e s, d io  

A u s la d u n g  b e t r iig t  2 5  m. J e d e r  P u n k t  in n e rh a lb  des 
bcstrich enen  K r e is e s  is t  o h n e  V e r i in d c r u n g  d e r  P o n t o n -  
lage z u  bed ienen . D i e  P o n t o n s  s in d  rd. 4 6  m  la n g , 27  m  
breit u n d  5  m  tief. —  D e r  E r f o l g  d e r  d e u t se h e n  G e se llsc h a ft  

ist u m  so  e rfre u lic h c r,  a la  s io  in  s c h a r fo m  W e ttb e w e rb  
m it a m e r ik a n isc h e n ,  e n g l is c h e n  u n d  h o l la n d is c lie n  F ir m e n  
ge stand en  ha t.

A u s d e h n u n g  der s c h w e d isc h e n  E is e n e rz a u s fu h r .  —  
B e r  sc h w c d is c h e  R e ic h s t a g  h a t  d e n  A n t r a g  d e r  sch w e d i-  
sehen  R e g ie r u n g  a n g e n o m m e n , w o n a c h  d io  G e se llsc h a ft  
t < r a n g e s b e r g - O x e l 6 s u n d  in  d e n  J a h r e n  1913  b is  
1932 a u s  d e n  G ru b e n  in  N o rd s c h w e d e n  31  M il l io n e n  t 
E ise n e rz  m e h r  f o rd e m  d a r f  a is  g c m a B  d e r  V c r c in b a r u n g  

vom  J a h r o  1 9 0 7 .*  W ir  b e h a lte n  u n s  v o r,  n o c h  n a h e r  a u f  
d ie A n g e le g e n h e it  z u rU c k z u k o m m e n .

A u s  de r a rg e n t in ls c h e n  E ise n in d u s t r ie .  —  E in e m  
B e r ic h te  dea d e u t se h e n  V iz o k o n s u l s  in  B u e n o s - A i r e a * *  

e n tn e h m e n  w ir ,  d a B  v o n  d e n  In d u s t r ie n  A r g e n t in ie n s

* VgL St. u. E. 1913, 17. April, S. 66B.
** Berichte uber Handel und Industrie 1913. 10. April,

S. 239/243.

d io  E is e n in d u s t r ie  c in c  d e r  b e d o u to n d ste n  ist. I h r o  B e -  
d e u tu n g  h iin g t  im  w .a e n t lich e n  m i t  d o r  a u B e ro rd e n t lic h e n  

B a u t i it ig k c it  u n d  d e m  V e rk c h r s \v c se n  d e s  L a n d e a  z u -  
sa im n c n . N a c h  d e m  ln d u s t r ie z e n s u s  s in d  in  A r g o n t in ie n  

3 35  e in zo ln e  m e c h a n is c h e  W e rk s t i i t t o n  m it  4 4 0 0  A r b e it e r n  
u n d  o in e m  K a p i t a ł  r o n  10  M il l io n e n  P e s o s  y o rh a n d e n ,  
d e re ń  U m s a t z  s ic h  a u f  1 2 %  M il l io n e n  P e s o s  j i ih r l ic h  be- 

liiuft. D ie  100  G ie B e re ie n  b e sc h iif t ig o n  3 4 0 0  A rb e it e r  
u n d  ro r fU g e n  U b o r c in  K a p i t a ł  v o n  7 %  M il l io n e n  P a p ie r -  

p e so s , *  ih r  U m sa t z  b o z iffe rt  s ic h  a u f  13  8 00  0 0 0  P a p ie r -  
pe sos. D i o  n a h e z u  3 0 0 0  S c h m ic d e w e rk s ta t t c n  g ro B e re n  
u n d  k le in o re n  U ih fa n g e s ,  d io  b o i e in e m  K a p i t a ł  y o n  

9  M il l io n e n  P a p ie rp e so s  e tw a  8 7 0 0  A rb e it o r  b e sch iift ige n , 

se tze n  j i ih r lic h  W a re n  im  W e rt o  v o n  2 0  8 0 0  0 0 0  P a p ie r 
p e so s  u m . I m  L i n d o  w ir d  k c in  E i s o n  e rze u g t, s o n d e rn  
n u r  w e n ig  a lte s  E is e n  gew a lz t. I n  d e r  H a u p t s a c h o  w e rd e n  

S tU c k o  u n d  T e ile , d ie  f i i r  R e p a r a t u r e n  u n d  fU r  p lo tz - 
l ic h  a u ftre te n d e  B c d U r fn is se  g o b ra u c h t  w erden , he rge ste llt . 

D i o  In d u s t r ie l le n  s in d  y o n  a lle n  V c r su c h e n ,  fe ine ro  W a re  
h e rzu ste lle n , m e h r  u n d  m e h r  a b g e k o m m e n  u n d  be- 

s e h r i in k e n  s ic h  im m o r  m e h r  a u f  d io  V e ra r b e it u n g  u n d  
U m a r b e i t u n g  y o n  I la lb f a b r ik a t e n  fU r  B a u -  u n d  K o n -  
a tn ik t io n s z w c c k e .  A n  S c h r a u b e n  \y u rd c n  in  A r g o n t in ie n  

im  J a h r o  1 91 0  (1 9 0 9 ) 16  8 7 9  (1 3  3 3 4 )  t  im  W e r t e  y o n  
2  150  0 0 0  ( 1 5 3 5  0 0 0 )  G o ld p e s o s * *  e in g e fU h rt, d a v o n  a u s  
D e u t s c h la n d  fU r  3 00  0 0 0  M. D i e  E i n f u h r  a n  N i ig e ln  

be lie f s ic h  1910  (1 9 0 9 ) a u f  9 0 4 4  (6 6 9 7 )  t  im  W e r t o  v o n  
8 29  0 0 0  (6 0 6  0 0 0 )  G o ld p e so s ,  d a v o n  fU r  8 6  0 0 0  ,<C D r a h t -  
s t ifto  u n d  2 6  0 0 0  .K H u f n a g o l  a u s  D o u t s c ł i la n d .  D o c h  
b e sch iift ige n  s ic h  in  A r g e n t in ie n  b e re it s  n e u n  F a b r ik e n  

m it  114  A rb e it e r n  u n d  e in e m  K a p i t a ł  y o n  5 0 0  0 0 0  P a p ie r 
p e so s  m it  d e r  N a g e l f a b r ik a t io n ; d e r  U m s a t z  d ie se r  U n te r -  
n o h m u n g e n  be lie f s ic h  a u f  1 2 0 0  0 0 0  P a p ie rp e so s .  D i e  

H e r s t e l lu n g  y o n  E i s e n k o n s t n ik t i o n e n  e r fo lg t  in  3 3 5  E is e n -  
w e r k s t i t t e n  m it  4 4 0 0  A r b e it e r n  u n d  e in e m  K a p i t a ł  y o n  
10,6  M il l io n e n  P a p ie rp e so s  s o w io  in  9 8  G ie B e re ie n  m it  

3 4 0 0  A r b e it e r n  u n d  7 ,6  M il l io n e n  P a p ie rp e so s  K a p i t a ł ;  
d e r  U m sa t z  b e z iffe rt  s ic h  b e i d e n  W e rk s t i i t t e n  a u f

12,4 M il l io n e n  u n d  b o i d e n  G ie B e re ie n  a u f  13,7 M il l io n e n  
P a p ie rp e so s . I n  d e n  J a h r e n  1 91 0  u n d  1909  w u rd e n  f o m o r  
e in g e fU h rt  7 4  4 0 6  (51  6 3 0 ) t  T r i ig e r  im  W e rte  y o n  3  0 6 0  0 0 0  

(2  176  0 0 0 )  G o ld p e so s ,  1 80  0 0 0  (1 0 2  0 0 0 )  t  E is e n  in  B l i j c k c n  
u n d  B le c h e n  im  W e r t o  v o n  6  0 8 2  0 0 0  (4  0 5 7  0 0 0 )  G o ld -  
p e so s  u n d  5 6 7 5  (3 3 2 4 ) t  S t a h l  im  W e r t e  v o n  5 6 8  0 0 0  
(3 3 3  0 0 0 )  G o ld p e so s .  D e r  U m sa t z  d e r  W a f f e n f a b r ik c n  

s te llt  s ic h  a u f  e tw a  5 0 0  0 0 0  P a p ie rp e so s  ja l ir l ic h ;  im  J a h r o
190 9  w u rd e n  fU r  5 0 0  0 0 0  G o ld p o so s  e in g e fU h rt,  a u s  
D e u t s c h la n d  a llo in  f i i r  2 0 0  0 0 0  M H a n d fo u e rw a f fe n  u n d  

fU r  1 5 00  0 0 0  .K K a n o n e n .  I n  e in e r  g ro B e re n  F a b r ik ,  d io  
5 30  A rb e it e r  b c sc h iift ig t ,  w in i  E is e n  g a ly a n ia ie r t ; d e r  
U m sa t z  d e r  F a b r i k  b e liiu ft  s ic h  a u f  1 6 0 0  0 0 0  P e s o s  im  

Ja h re . D i o  E in f u h r  h ie r in  be z iffe rte  s ic h  a u f  111 3 8 9  

(1 0 9  6 4 8 )  t im  W e rt e  y o n  7  7 97  0 0 0  (7  6 7 5  0 0 0 )  G o ld p e so s .  
M i t  d o r  D r a h t f a b r ik a t io n  u n d  D r a h t z ie h e r c i  b e fa B t  s ic h  

n u r  e ine  F a b r ik .  V o n  d o n  U b rig e n  U n te rn e h m e n  w e rd e n  
m e iste n s  n u r  s t a r k o  D ra h t -so rte n ,  d ie  e in g e fU h rt  w e rd e n , 
u m g e a rb e ite t ,  d a  d e r  E in g a n g s z o l l  f i i r  d u n n e re  S o r te n  

se h r  h o c h  ist.

U n ite d  S tate s  S tee l C o rp o ra t io n .  —  W io  d e r  „ K o ln .  

Z t g .“  a u s  N e w  Y o r k  g e k a b o lt  w ird ,  b e sc h lo B  d e r  A u f -  
s ic h ta ra t  d e s  S t a h l t r u s t e s  in  se in e r  E n d e  y o r ig e n  M o n a t s  
a b g o h a lte n e n  S i t z u n g ,  in  d e r  d ie  A b r e c h n u n g  ftir d a s  e r s t e  
V i c r t c ł j a h r  1913  y o rg c le g t  w u rd e , a u f  d io  V o r z u g s -  

a k t i e n  w io  b is h e r  e ine  VTie r te lja h re sd iv id e n d e  v o n  l 3/4 % 
u n d  a u f  d ie  S t a m m a k t i e n  e ine  so lc h e  v o n  l1/, zu  

ye rte ilen . D i o  R e in e in n a h m e n  d e r  S te e l C o r p o r a t io n  
bez iffe rten  s ic h  im  1. V ie r te lja h re  1 9 1 3  a u f  rd . 3 4 4 2 6 0 0 0 $  

g e ge n  3 5  1 85  5 57  S  im  y ie rte n  Y ic r t e lj a h re  1912  u n d  
17 8 26  9 73  $  in  d e n  e rste n  d re i M o n a t e n  1912. A u f  d ie  
U b rig e n  Z if fc rn  d e s  V ie r te lja h re sa u sw e ise s  w e rd e n  w ir  
n o c h  z u rU e k k o ra m e n . —  W ie  w ir  d o m  „ I r o n  A g e “ f

*  1 P a p ie rp e s o  =  1 .78  M. 
* ♦  1 G o ld p e so  =  4 ,0 5  M.

f  1913, 17. A p r i l ,  S .  955 .
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e n tn e h m e n ,  bez iffe rte  s io h  d e r  A u f t r a g s b e s t a n d  
d e s  S t a h l t n is t e s  a m  31. M a r a  d. J .  a u f  7  5 8 8  4 5 9  t 

g e g e n iib e r  7  7 79  2 21  t  E n d e  F e b r u a r  d. J . ,  7 9 5 6  6 0 6  t

D e u ts c h e  M a sc h in e n la b r ik ,  A k t ie n g e se lls c h a lt ,  D u i s 
b u rg .  — D e r  v o n  d e r  G e se llse h a ft  in  d c m  a m  31. D e z e m b e r  

1912  a b g e la u fe n e n  G c se h iif t s ja h re  e rz ie lto  F a b r ik a t io n s -  
i lb e r sc h u B  b e z iffe rt  s ic h  n a c h  d e m  G c sc h a ft sb e r ic h t  
a u f  9  6 5 9  9 31 ,8 2  J C .  U n t e r  E in s c h lu B  v o n  67  855 ,01  Jl 
G e w in n y o r t r a g  u n d  n a c h  A b z u g  v o n  5  5 4 5  2 64 ,17  Jl a l l 
g e m e in e n  U n k o s t e n ,  6 6 1 4 5 0 , 8 8  .K Z in se n ,  3 0 7  8 0 0  M 
S c h u ld v e r se h re ib u n g s z in se n ,  1 2 47  0 1 6 ,0 4  Jl o rd e n t lic h e n  
u n d  681  7 3 8 ,7 6  .K a u B e ro rd e n t lic h e n  A b s c h re ib u n g e n  e r
g ib t  s ic h  e in  R e in g o w in n  v o n  1 2 8 4  5 1 6 ,9 8  J C .  D e r  V o r -  

s t a n d  b e a n t ra g t ,  h ie r y o n  64  2 25 ,8 5  Jl a n  d ic  g e sc t z lic h c  
R i lc k la g e  u n d  50  0 0 0  Jl a n  d e n  B e a m te n -  u n d  A rb e ite r -  
U n te r s t i i t z u n g sb e s t a n d  z u  t ibe rw cisen , 2 18  4 5 5 ,1 8  Jl 
T a n t ie m o  a n  V o r s t a n d  u n d  B e a m t o  u n d  4 2  5 46 ,8 8  Jl 
d e sg le ie h e n  a n  d e n  x \u f s ic h t s ra t  z u  ye rg t iten , 8 40  0 0 0  J C  
D iy id e n d e  ( 8 %  g e g e n  6 %  i. V .)  a u sz .u sch u ttcn  u n d  
6 9  2 8 9 ,0 7  .H a u f  n e u o  R e c h n u n g  y o r z u t ra g e n .  D e r  
U m sa t z  s to llto  s ie h  im  B e r ie h t s ja h re  a u f  3 9  8 37  116 

(i. V .  3 0  8 49  0 6 1 )  .U. I n  d a s  n e u o  G e s c h a f t s ja h r  w u rd o  
e in  A u f t r a g s b e s t a n d  v o n  3 7  3 4 0  0 0 0  (29  5 21  6 5 2 ) J C  ilber- 
n o m m e n ;  a m  1. M i i r z  d. J .  la g e n  A u f t r i ig o  im  W e r t o  v o n  

4 0  211  0 0 0  Jl y o r .  In fo lg e  d e r  g t in s t ig e n  w ir t se h a ft l ic h e n  
K o n j u n k t u r  d e s  y e rg a n g e n e n  J a h r e s  w a r  d ie  G e se llse h a ft  
w a h re n d  d o r  B e r ic h t s z o it  i n  a lle n  A b t e i lu n g e n  a n d a u e m d  

y o l l  b e seh iift ig t. I n  d e n  P re is e n  k o n n te n  te ilw e ise  k le in o  
B e s s c ru n g e n  e rz ie lt  w erden .

E is e n w e rk  K r a f t ,  A k t ie n -G e se ll s c h a ft  in  S to lz e n -  
h a g c n -K r a t z w ie c k .  —  W ie  in  d e m  G c sc h a ft sb e r ic h t  fO r 
1 912  a u sg e f i ih r t  w ird , b ra c h te n  a u f  d e r  A b t e i lu n g  K r a f t -  

w e r k  in  K r a t z w ie e k  in  d e n  e rste n  M o n a te n  d e s B e r ic h t s -  
ja h re s  d e r  s t re n g o  W in t e r  u n d  w ir t sc h a f t lic h e  U n r u h e n  

S c h w ie r ig k e ite n ,  m it  d e n e n  a u c h  d ie  G e se llse h a ft  zu  
rc c h n e n  ha tte . In fo lg e  d e r  g ro B e n  E is m a s s e n  w a r  d ie  
S c h i f f a h r t  g e stiirt, h ie rz u  k a m ,  d a B  d e r  B e rg a rb e ito r -  

s t r e ik  in  W e st fa le n  u n d  E n g l a n d  b e s t im m t  im  F r i ih j a h r  
z u  e rw a rte n  w a r  u n d  d e sh a lb  g ro f le  M e n g e n  K o h le n  
h e ra n g e se h a ff t  w e rd e n  m u B te n .  U m  d ie s  z u  o rm o g lic h c n ,  

m u B te  d ie  G e se llse h a ft  S c h if fe  a u s  d e m  M a r k t  a u fn e h m e n  
u n d  K o h le n  zu  h o h e n  P re is e n  z u k a u fe n .  D a d u r c h  w a r  
s ie  in  d e r  L a g c ,  d e n  B e t r ie b  w a h re n d  d e r  a c h tw d c h i-  

g e n  D a u e r  d e s e n g l is c h e n  S t r c ik s  y o l l  a u f re c h t  zu  
e rh a lte n , w e n n  a u c h  u n t e r  g e ld lic h e n  O p fe m ,  d ie  d a s  
J a h re s e rg e b n is  u n g f ln s t ig  b e e in flu B te n . D i o  S e e fra c h to n  

b lie b e n  in fo lg e  d e s  K r ie g e s  in  T r ip o l i s  u n d  a u f  d e m  
B a ł k a n  d a s  g a n z e  J a h r  s e h r  h o e h , d e m e n tsp re c h e n d  
w a re n  a u c h  d io  E r z -  u n d  K o h le n p r c i s o  s e h r  ge sp a n n t .  
W e it e r  e n t s t a n d  d e r  G e se llse h a ft  c in  B e t r ie b sa u s fa ll,  

in d e m  v o m  J a n u a r  b i s  A n f a n g  F e b r u a r  e in o  K o k s o f e n -  
l ia ttc r ie  v o n  4 5  K a m m e r n  zw e e k s  n e u c r  Z u s t e l lu n g  a u B e r  

B e t r ie b  w a r, fe rn e r w u rd e  a m  1. D e z e m b e r  e in  H o c h o fe n  
n a c h  f iln fz e h n j iih r ig e r  B e t r ie b s d a u e r  a u sg e b la se n  u n d  c ino  
zw e ito  K o k s o f e n g r u p p e  a u B e r  B e t r ie b  ge se tz t, u m  n e u  

a u fg e b a u t  z u  w e rd e n . D ie s o  U m b a u t c n  w a re n  a m
20. J a n u a r  b ecnd e t, u n d  a m  1. F e b r u a r  1 91 3  s t a n d e n  
b c id e  B e t r ie b o  w ie d e r  in  T a t ig k e it .  N u n m e h r  s in d  a lle  

d re i K o k s o f e n g r u p p e n  n e u  zu g e ste llt  w o rd e n  u n d  g e w a h re n  
e ine  u m  20  %  h o h e re  E r z e u g u n g  a n  K o k s  u n d  N e b e n -  

e rze u g n isse n . I m  B e r ie h t s ja h re  w u rd e n  g e w o n n e n  161 7 48  
(i. V . 161 7 1 7 )  t  R o h e ise n ,  1 58  3 6 2  (1 3 4  7 86 ) t  S t i ie k k o k s .  
7 3 4 8  (5 7 52 ) t T e e r, 2 0 7 2  (1 5 7 1 ) t A m m o n ia k ,  9 6 6  (7 4 9 ) t 
B e n z o l u n d  78  3 1 6  (7 5  2 08 ) t  Z e m e n t, z u s a m m e n  a lso  

4 0 8  S 1 2  t  g e g e n  3 7 9  7 8 3  t  im  V o r ja h re .  A u B c rd e m  w u rd e n  
2  1 79  0 0 0  (2  3 0 8  0 0 0 )  S t i i c k  S e h la c k e n s a n d s te in o  h e r 
ge stc llt. S i im t lic h e  E r z e u g n is s e  w u rd e n  r o l l s t a n d ig  

ab ge se tz t. D i o  Z u f u h r  a n  R o l im a t e r ia l ie n  b e t r u g  se e w a rts  
5 4 5  5 9 7  (5 17  6 9 3 ) t, d a y o n  w u rd e n  8 6  5 47  (7 6  2 5 9 )  t  a u s  
d e m  In la n d e  b ezogen . M i t  d e r  B a h n  u n d  m it  4 2 2  K i ih n e n  
w u r d e n  a n  in la n d is c h e m  M a te r ia !  113  6 9 6  t  a n g e fa h re n . 
B e se h iift ig t  w u rd e n  d u r c h se h n it t l ic h  1094  (1 0 4 9 ) A rb e it e r ,  
d ie  1 5 37  4 72  (1 4 32  3 4 1 )  .IC  L o h n  e rh ie lten . A u f  d e r

a m  31. J a n u a r  d. J. u n d 8  0 5 9  0 7 9  t a m  S c h lu B  d e s  Jah re s 
1 91 2 ; e r  is t  a ls o  se it  B e g in n  d ie se s  J a h r e s  s t i in d ig  zurOck- 

ge gan ge n .

N i e d o r r h c i n i s c h e n  H t l t t e  i n  D u i s b u r g  s ta n d e n  b is 
z u m  1. J u l i  d re i H o c h o fc n ,  y o n  d a  a b  y ie r  H o ch o fe n  
im  B o t r ie b .  D i e  E rw e it e r u n g s b a u t c n  d e s  S ta h lw e rk s  

u n d  d e r  G ie B e re i w u rd e n  im  L a u f c  d e s  J a h re s  fertig- 
ge ste llt. D e r  B a u  d e s  B le c h w a lz w c r k e s  u n d  d e r  D ra h t- 

StraBe, s o w io  d ie  E r w c it c r u n g  d e r  e le k t r ise h e n  Zentra le  
s in d  b e g o n n e n  u n d  w e rd e n  y o r a u s s ic h t l ic h  im  ersten 

H a lb j a h r  1913  b e c n d e t  w e rd e n . D i e  H o c h o fe n  crzcugten 
2 2 8  9 9 4  (1 4 9  128) t  R o h e is e n  u n d  6 6 5 8  (27  6 14 ) t  F e rro 

m a n g a n ,  z u s a m m e n  a lso  2 3 5  6 5 2  (1 7 6  7 42 ) t ;  d a s  S ta h l

w e rk  157  7 40  (1 0 8  2 90 ) t S t a h l ;  d io  G ie B e re i 2 2 1 4 0  
(2 0  9 47 ) t  G u B w a re n ,  w a h re n d  in  O b e r b i lk  3 2  721  (27  695) t 
B le c h e  u n d  F lu B e ise n  h e rg e s te llt  w u rd e n . A u B c rd e m  

w u rd e n  5  169 6 0 0  (4  6 00  0 0 0 )  S c h la c k c n s a n d s t e in o  her
geste llt. D e r  R o h s t a l i l  w u rd e , s o w c it  e r  n ic h t  in  O ber

b i lk  z u  B lc c h e n  a u sg e w a lz t  w u rd o ,  a u f  d e r  N iede rrhe i- 
n is c h e n  H u t t e  z u  H a lb f a b r ik a t e n  y e ra rb e ite t. A u f  dem 

W a s s c rw e g o  t ra fe n  a u f  d e r  H t lt t e  m i t  4 6 8  (4 1 9 ) Sch iffcn  
3 74  3 8 9  (2 79  0 29 ) t  c in . I n  D u is b u r g - H o c h fe ld  beschiif- 

t ig te  d io  G e se llse h a ft  d u r c h se h n it t l ic h  1 62 0  (1 4 3 2 ) A rbe ite r. 

a n  d io  2 8 93  8 60  Jl L o h n  o g e z a h lt  w u r d e n ; in  O b e rb ilk  
w a re n  d u rc h se h n it t l ic h  2 2 5  (2 0 2 ) A r b e it e r  be seh iiftigt, 

d ie  3 6 5  4 81  .H L o h n o  o m p fin g e n .  —  V o n  d e n  v o n  beiden 

W e rk e n  z u s a m m e n  e rz e u g tc n  3 9 7  4 0 0  t  R o h e is e n  w u rd e n  
d u r c h  d e n  R o h e i s e n - V c rb a n d  3 2 2  9 1 4  t  a b g e se tz t,  w ahrend  
d ie  re st lich e n  M e n g e n  im  e ig e n e n  B e t r ie b e  d e r  Gesell- 

s c h a f t  in  D u is b u r g - H o c h fe ld  y o ra rb c ite t  w u rd e n .  W e n n  
a u c h  d e r  A b s a t z  a n  R o h e is e n  d a s  g a n z o  J a h r  t lbe r sehr 

re go  w a r, so  b c ze ic h n e t  d e r  B e r ie h t  d ie  P re ise  im  ersten 
H a lb j a h r  d o e h  n o c h  a is  n ie d r ig ,  d a  e in e r se it s  d e r  englische  
R o h e i s e n m a r k t  e rst  im  z w e ite n  H a lb j a h r  e ine  ste igendo  
T e n d e n z  a n n a h m ,  n a c h d e m  d io  R o h e is e n v e r k a u fe  g roB tcn - 

te ils  g e t iit ig t  w a ren , a n d e r se it s  d e r  S t a l i lw e r k s y ę rb a n d  

se ino  P re is e  e rst  f i i r  A b n i f  im  zw e ite n  H a lb j a h r  um
5  .fC in  d io  H o h e  setzte. —  B e z t lg l ic h  d e r  s c h w e d i s c h e n  
G r u b e n  t c il t  d e r  B e r ie h t  m it ,  d a B  a u f  d e n  G ru b e n  der 

T o e h to rg e se l ls c h a ft  A k t i e b o l a g o t  S t a r k  in  N o rb e rg  
8 6  7 87  t  E r z  g e g e n  5 4  3 31  t  in  1911 g e fo rd e r t  w urden. 
M i t  d e m  A u s b a u  d e r  in  1911  z u g e k a u f t c n  G ru b e n  w urde  
im  J a n u a r  1 91 3  b e g o n n e n ,  e r w ir d  y o r a u s s ic h t l ic h  in 

d ie se m  J a h r e  b e e n d o t  w e rd e n . D i e  E r z o  w u rd e n  im  

e ige n e n  B e t r ie b e  ye rsc h m o lze n . —  D ie  G e w in n -  u n d  Ver- 

lu s t r c e h n u n g  z e ig t  e in e r3 c its  n e b e n  75  7 82 ,7 9  Jl G e w in n - 
y o r t ra g  e in e n  R o h g e w in n  y o n  5  5 9 8  2 8 6 ,3 2  JC, a n d e rse its  

6 3 4  184,77  .11 a llg e m e in o  U n k o s t e n ,  2 2 5  9 1 1 ,2 9  .(C Z in se n  
u n d  2  1 44  6 27 ,6 6  Jl A b s c h r e ib u n g e n  (6 8 4  6 98 ,2 9  Jl be im  
K r a f t w e r k  u n d  1 4 5 9  9 29 ,37  Jl b e i d e r  N ie d e r rh o in is c h e n  

H t it to ),  so  d a B  e in  R e in g o w in n  v o n  2  6 6 9  3 4 5 ,3 9  .K ver- 
b lc ib t. V o n  d ie se m  B e t r a g e  w e rd e n  130  0 0 0  JC d e r  R O c k -  
lage  z u g e ft ih rt ,  2 2 2  8 59 ,4 5  Jl a n  T a n t ic m e n  yergtltct, 

2 4  0 0 0  Jl fQ r  T a lo n s t e u c r  z u r ilc k g c s to llt ,  2 5  0 0 0  .(t zu r  
V e r f 0 g u n g  d e s  V o r s t a n d e s  g e h a lte n ,  2  1 60  0 0 0  .H D iv i -  

d e n d e  (1 2  %  w ie  i. V . )  y e r te ilt  u n d  107  4 8 5 ,9 4  .ł£ au f 
n e u e  R e c h n u n g  yo rg e t ra g e n .

M a s c h in e n fa b r ik  B u c k a u ,  A c t ie n -G e se lls c h a f t  zu  
M a g d e b u rg .  —  D i o  G e se llse h a ft  e ra ie ltc  im  G e R cha ftsjah re
1912, w ie  a u s  d e m  B e r ic h t e  d e s Y o r s t a n d e s  z u  ersehcn  

ist, u n t e r  F . in re e h n u n g  y o n  11 126 ,80  .K V o r t r a g  e inen 

R o h g e w in n  y o n  2  3 41  0 6 3 ,5 7  J C .  N a c h  A b z u g  v o n  
9 6 5  7 16 ,7 5  .K  a llg e m e in e n  U n k o s t e n ,  2 0 6  5 94 .27  .H 
Z in s e n  u n d  3 5 0  9 02 ,7 0  Jl A b s c h r e ib u n g e n  a u f  d ie  A n 
la g e n  in  B u c k a u  u n d  S u d e n b u r g  s o w ie  3 44  8 17 ,5 5  .K 
A b s c h re ib u n g e n  a u f  K o n t o  M e r k u r  e r g ib t  s ic h  e in  R e in -  
g e w in n  v o n  4 7 3  0 3 2 ,3 0  Jl zu  fo lg e n d e r  V e rw e n d u n g :  
jo  10 0 0 0  JC ' z u  R llc k s t e l lu n g e n  a u f  T c i ls c h u ld y e r s c h re i-  

b u n g s - A u f g c ld - R a c k la g e - K o n t o  I I  u n d  a u f  U n te r s t f lt z u n g s -  
k o n t o  f i lr  a lte re  B e a m to  u n d  A rb e ite r ,  3 2  4 0 0  .K  a is  G e- 
w in n a n te il  f i lr  d e n  V o r s t a n d .  4 5  0 0 0  . H, z u  B e lo h n u n g e n  
a n  B e a m t o  u n d  M e is te r,  12  7 81 ,9 4  .fC  a is  T a n t ie m ę  a n  den  
A u f s ic h t s r a t ,  3 6 0 0 0 0 . (C a is  D iy id e n d e  ( 6 % )  a u f  6 0 0 0 0 0 0  .tC
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A k t ie n k a p ita l u n d  2 8 5 0 ,3 0  M a is  V o r l r a g  a u f  n e u e  R e e h 
nung. D e r  le b h a fte  E in g a n g  a n  A u f t r a g e n  h ie lt  w a h re n d  

des ganzen  B e r ie h t s ja h re s  a n ;  b e so n d e rs  i n  d e r  A b t e i lu n g  

B r ik e ttb a u  w a r  d ie  G e se ll s c h a ft  g u t  m it  A u f t r a g e n  ve r- 
sehen. O b w o h l d ie  P r e is o  d e r  G e se lls c h a ft  n ie h t  en t- 
sprcchend d e r S t e ig e m n g  d e r  R o h m a te r ia lp re ia o  e rh o h t  

werden ko n n te n ,  U b e rt r if ft  d e r  G e w in n  d e n  v o r ja h r ig c n  

n icht tm w cscn t lich , w a s  d e r  B e r ie h t  h a u p t s a c h l ic h  a u f  
die S te ig c ru n g  d e s U in s a t z e s  g e g e n u b e r  d e m  V o r j a h ro  u m  

etwa 1,3 M il l io n e n  M z u rU c k fU h rt .

R h e in isc h e  C h a m o tte -  u n d  D in a s - W e r k e ,  K o l n  a. R h .
—  B e r k r a f t ig e  w ir t sc h a f t lie h o  A u f s c h w u n g  d e s  J a h r c s  1912  

auBerte s ic h  b e i d e m  U n te rn e h m e n ,  w io  a u s  d e m  B e r ic h t o  
des Y o r s ta n d e s  z u  e rse lie n  ist , in  e in e r  b e so n d e rs  regen  

N ach fra ge  d e r E is e n -  u n d  S t a h l in d u s t r io  n a c h  d e n  E r -  
zeugn issen  d e r  G e so llsc h a ft .  S a in t l ic h e  B e t r ie b e  w a rc n  

das gan ze  J a h r  h in d u r c h  v o l l  b o s c h a f t ig t  u n d  b ra ch te n  
cin b e fr ied igende s E r g e b n is .  —  D i o  G e w in n -  u n d  V e r lu s t -  

rcchnung  e rg ib t  e in s c h l ie B Iic h  8 0  3 37 ,1 3  Jl V o r t r a g  e inen  

R o h g e w in n  v o n  1 130  102 ,20  M. N a c h  A b s c h re ib u n g e n  
in H o h e  v o n  2 72  0 2 9 ,9 5  Jl so w ie  n a c h  A b z u g  s a m t l ie h e r  U n -  

kosten, Z in se n , S t c u e r n  u sw . im  B e t r a g e  v o n  2 3 5  9 75 ,19  Jl 
verb lo ibt e in  R e in g e w in n  v o n  021  4 9 7 ,1 2  Jl. D e r  Y o r -  

stand  b o a n tra g t, 1 99  830 ,71  Jl d o m  Y o r fU g u n g sb e s t a n d o  
u nd  500 0  Jl d e m  U n te r s t t t t z u n g s fo n d s  z u  f lb e rw e isen , 

7000 Jl f i i r  T a lo n s t e u e r  z u rU c k z u s t ć l Ie n ,  7 0  0 1 9 ,7 8  Jl 
re rtrags- u n d  s a t z u n g sm i iB ig o  G e w in n a n te i lo  z u  ve r- 
gOten, 2 32  0 0 0  M D i v id e n d o  (8  %  g e g e n  0 %  i. V . )  a u s- 

zu schU tten  u n d  107 0 40 ,0 3  Jl a u f  n e u o  R e e h n u n g  v o r -  
zutragen.

R ó c h l in g sc h e  E is e n -  u n d  S ta h lw e rk e , G . m . b. H „  
V61k lingen  a. d. S a a r .  —  I m  a b g e la u fe n e n  G e sch iif t s ja h ro  

orzielte d ie  G e se lls c h a ft  e in e n  B e t r ie b s l ib c r s c h u B  v o n  7,99  
(i. V . 7 ,11) M i l l io n e n  Jl. D i e  U n k o s t e n  u n d  Z in s e n  s in d  

m it 2,47 (2 ,50 ) M i l l io n e n  Jl u n d  d ie  A b s c h r e ib u n g e n  m it  
2,81 (2,48 ) M i l l io n e n  Jl c in g e se tz t .  D i e  D iv id e n d e  w ird  
w ieder m it  5  %  v o rg o se h la g c n  u n d  c r fo rd e r t  1 0 0 0  0 0 0  Jl. 
A is  V o r t r a g  v c rb le ib e n  1,17 (1 ,0 2 ) M i l l io n e n  Jl.

Ste ttine r C h a m o t te -F a b r ik ,  A k t ie n g e se l ls c h a ft ,  v o rm . 
D id ie r in  S te tt in . —  I n  d e m  B c r ic h t e  t ib e r d a s  E n d o  

J . a b g c sc h lo s s c n c  G c sc h i i f t s j a h r  z e ig t  d ie  G e w in n -  u n d  
V e r lu s t r c c h n u n g  e in e rse it s  n e b e n  31 0 9 9 ,0 9  Jl Y o r t r a g
2 548  5 3 5 ,0 2  M G e w in n  e in s c h lie B Iic h  Z in so n e in n a h m e ,  

an d e rse its  1 88  7 35 ,4 7  M A b s c h re ib u n g e n ,  2 9  100 ,20  .K 
Y e r lu s t  a u f  E f fe k t c n ,  4 0  0 0 0  .K R U c k s t e l lu n g  f u r  d io  

T a lo n s te u e r  u n d  10 0 0 0  Jl d e sg le ic h o n  f i i r  d ie  U n te r -  
s tu tzu n g srttck la ge . V e r fU g b a r  b le ib t  s o m it  e in  G e w in n  
von  2  3 11  7 9 3 ,0 4  Jl. D i o  D i r e k t io n  b e a n t ra g t ,  h ie r v o n  
249 3 1 2 ,4 0  .K T a n t ie m e  a n  V o r s t a n d  u n d  B e a m te  u n d  

09 509 ,05  .K d e sg le ic h c n  a n  d e n  A u f s ic h t s r a t  z u  v c rg f ite n , 

1 9 2 0  0 0 0 .K  D i r id e ń d e  ( 1 2 %  g e g e n  1 4 %  i. V . )  z u  ve r- 
te ilcn  u n d  7 2  9 1 2 ,1 3  M a u f  n e u e  R e e h n u n g  v o r z u t ra g e n .  
W ie d e r  G e se h ;ift sb e r ie h t  h ie r z u  a u s fu h r t ,  m u B te n  im  

B e r ic h t s ja h re  L ó h n e  u n d  G e h i ilte r  e rh o h t  w e rd e n , a u c h  
stiegen d ie  A u s g a b e n  f u r  R o h m a t e r ia l  u n d  M o n t a g o  be 
deutend. D a z u  k a m  e in  a u B e ro rd e n t lic h  s t a r k e r  W e tt -  
bew erb, d e r  d ie  P re is o  in  d e r  zw e ite n  H i i l f t e  d e s  J a h r c s  

c m p f in d l ic h  drflclcte. F e rn e r  v e r z c ic h n e t  d e r  B e r ie h t  n o c li 
e inen  c rh e b lic lie n  R U c k g a n g  d e s  S a ld o s  a u f  d e m  Z in se n -  
konto . In fo lg e d e s se n  h a t  s ic h  t ro t z  e rh o h te r  U m sa t z -  

z iffe r d a s  G e w in n c r t ra g n is  e tw a s  v e rm in d e rt .  D a  d e r  

G e w in n  d e r  m it  d e m  B e r ic h t su n te rn e h m e n  in  In te re s se n -  
g e m e in sc h a ft  s te h e n d e n  B e r l in -A n h a l t i s e h e n  M a sc h in e n -  

b a u -A k t ie n g o se lL sc h a ft  d u r c h  iih n lic h e  Y e rh a ltn is s o  bec in - 
f lu B t  w u rd e , f ie l d e r  n ic h t  u n e rh o b lic h e  B e t r a g ,  d e r  im  
Y o r ja h ro  a u s  d c m  G e w in n  d ie se r  G e se llsc h a ft  d e m  B e -  
r ic h t s u n t c m c lim e n  zu flo fl, fa s t  v o l l s t i in d ig  fo rt. D e r  

U m sa t z  d e r  S t e t t in e r  C h a m o t t c fa b r ik  bez iffe rte  s ic h  
a u f  12  0 2 4  2 02 ,0 0  (i. V .  10  8 8 8  0 4 9 ,9 8 )  .K. I n  d o n  F a b r ik e n  
d e s U n t e m e h m e n s  w n irdcn  im  B e r ic h t s ja h re  h e rg e s te llt :  
14 5 0 5  R e t o r t c n ,  2 8  0 8 0  t  g e fo rm to  S tc in e ,  8  7 4 8  5 0 2  

S t re ic h s tc in c  u n d  7 3 1 5  t S e h a m o t te m o rte l.  A n  R o h -  
in a te r ia lic n  w u rd e n  92  1 15  t  u n d  a n  K o h le n  u n d  K o k s  

31 U 93  t  v e rb ra u e h t.  A n  A r b e it e m  w u rd e n  142 2  b eseha f-

t ig t. —  D ie  F a b r i k  d e r  G e se llsc h a ft  in  K c a s b y  w a r  im  
V o llb e t r ie b  m it  d e r  L ie f e ru n g  d e s  feue rfe sten  M a te r ia ls  

d e r  K o k s o f e n a n la g o  fU r  d ie  L e h ig h  C o k o  C o m p a n y  in  
B e t h le h c m  b e sch iift ig t ,  a is  im  M a i  1 91 2  c in  B r a n d  fast 

sa m t l ic h e  N o u a n la g e n  d e r  F a b r ik  ze rsto rte . D a d u r c h  
k a m  d io  G e se llsc h a ft  m it  d o r  M a te r ia l l ie fe ru n g  u n d  d e n  

B a u a rb c ite n  a n  d e n  K o k s o f e n  in s  S to c k e n .  D i e  F e r t ig -  
s to l lu n g  d e r  K o k e re ia n la g e  u n d  d e r  B c g in n  d e r  K o k s -  
lie fe n in g e n  w u rd e n  d a d u r c h  e rh e b lic h  v c rzo g e rt ,  z u m a l 

d a  b e i ln b e t r ie b se t z u n g  d e r  O fe n a n la g o  d ie  A rb e it s -  
v c rh a ltn is s e  s e h r  s c h w ie r ig  w a re n  u n d  M a n g c l  s ic h  z e ig t  en. 

d ie  b e se it ig t  w e rd e n  m iisse n . D r e i  B a t te r ie n  s in d  in  B e 
t rieb , d io  v ie rte  dU rfte  M it t e  -Mai b e t r ie b s fa h ig  se in . D e r  
A u f t r a g s b e s t a n d  ftir  1913  is t  e rh e b lic h  g ro B e r  a is  d e r  d e s 

Y o r ja h rc s ,  so  d a B  d ie  F a b r ik e n  d e r  G e so llsc h a ft  b i s  z u m  
Ja h re se n d e  v o l I  b e sc h iif t ig t  s in d . D a g e g e n  la s se n  d ie  

P re ise  n a ch  d e m  B c r ic h t e  n o c li  z u  w u n se h e n  O brig .

V u lc a n -W e rk e ,  A e t ie n -G e se llsch a ft,  H a m b u r g  u n d  
S te ttin . —  D a s  a m  31. D e z e m b e r  Ł b g e la u fc u o  G e- 
s c h a f t s ja h r  d e r  G escllschft. fo h lie B t  n a c h  Y o r n a h m e  

v o n  A b s c h re ib u n g e n  im  B e t r a g e  v o n  2  2 5 2  8 98 ,5 7  Jl 
m it  e in e m  R e in g e w in n  v o u  1 0 4 2  5 05 ,8 2  .((. D i e  V e r -  

w a ltu n g  s c h la g t  v o r , h ie r v o n  5 0  0 0 0 . K  d e r  B e a m te n -  
P e n s io n sk a s se ,  17 5 00  .11 d o m  A U t ie n -T a lo n s te u e rk o n to ,  
5 0 0 0  Jl d e m  S c h u ld v e r s c h re ib u n g s -T a lo n s te u e r k o i it o  u n d  
10000.W  d e m  S c h u ld v c r s c h r e ib u n g s -A g io k o n t u z u z u fU h r e n ,

30  199 ,48  Jl zu  g c n ie in n U tz ig c n  Z w e c k e n  z u  re rw e n d e n , 

9 00  0 0 0  Jl D i v id c n d e  (0  % g e g e n  11 %  i. V . )  a u sz u sc h a t t e n  
u n d  29  8 00 ,34  Jl a u f  n e u o  R e e h n u n g  Y o rz u tra g c n .  W io  
d e r  B e r ie h t  d e s V o r s t a n d o s  h ie rz u  b e m e rk t ,  m u B te  d ie  

G e se llscha ft, u m  e ine  D iv id c n d e  y o n  0  %  v o r sc h la g e n  zu  
k o n n e n ,  fa s t  ih ro  g a n z e  b i la n z m iiB ig o  B a u r O c k la g c  lic ra n - 
z ie lien . W e n n  s ic h  a u o h  d e r  D o c k -  u n d  R e p a ra tu rb e t r ie b  

d e r  H a m b u r g e r  W e r f t  in  re c h t  b e a c h te n a w e rtc r  W e is e  
o n tw ic k c lte  u n d  b e fr ie d ige n d e  G e w in n e  e rga b , so  k o n n te  
d a d u r c h  d e r  S c l ia d e n ,  d e n  d a s  ze rrU tte te  P r c is n iv c a u  fU r  

S c h if f s n o u b a u te n  v e m rsa c h te ,  n ic h t  a u sg e g lic h e n  w erden . 
D a  d io  B e s c h i if t ig u n g  im  S c h if fb a u  d e m  U m fa n g o  n a c h  

s e h r  g r o B  w a r, f a n d  in fo lg e  a h n l ic h c r  K o n j u n k t u r la g c  
in  d e r  g a n z e n  G r o B in d u s t r io  c in  s t i in d ig e r  A rb c ite rw e c h se i 

s ta tt,  d e r  n a c h  d e m  B c r ic h t e  m it  e in e m  M a n g e l  a n  A rb e it s -  
w il l ig k e it  t ro t z  g e s te ig e rte r  L o h n -  u n d  A k k o r d s i i t z e  ve r- 

b n n d e n  w a r, w o d u r c h  in  d e n  b e id e n  le tzten  J a h r e n  d io  
A u s g a b e n  fttr A r b e it s lo h n  u m  25  %  u n d  m e h r  ge ste ige rt  

w u rd e n , w a s  be i d e n  g e t iit ig tc n  A b sc h lt t s s c n  z u  k a u m  
a u sk o m m lic h e n  P re is e n  e in  u n g i in s t ig e s  E r g e b n i s  he r- 
b c ifu lirte . D m  d ie - W ir t s c h a f t l ic h k e i t  d e s  U n te r -  

n e lim c n a  z u  k r i if t ig e n ,  h a t  s ic h  d io  G e se llsc h a ft  s o w o h l 
d e m  L a n d tu rb in e n b a u  a is  a u c h  d e m  W a s s e r t u rb in e n b a u  

z u g e w a n d t.  E a  w u rd o  d a h e r  d ic  E r w c r b u n g  d e r  F i r m a  
B r ic g le b ,  H a n s e n  &  C o . in  G o t h a  z u m  1. J a n u a r  1913  
b e sc h lo sse n  u n d  in  d ie se m  J a h r e  d u rc h g e f iih r t .  D i e  G e - 

s c lls c h a ft  b e a b s ic h t ig t ,  n a c h d e m  s ie  im  la u fe n d e n  J a h re  
m it  a lle n  E in z e lh e it e n  d e r  F a b r ik a t io n  in  G o t h a  b e k a n n t  
g e w o rd e n  ist, i l ire r  S te t t in e r  M a s c h in e n f a b r ik  e in e ,W a s se r  - 

t u rb in e n a b te ilu n g  f i i r  G ro B a n la g e n  a n zu g lie d e rn . D ie  
se it  J a h r e n  b e fr ie d ig e n d  a rb e ite n d e  Ł o k o m o t i v f a b r ik  
w u rd e  im  B e r ic h t s ja h re  d u rc h g r c i fe n d  e m e u e rt , w o 

d u r c h  ih re  L c i s t n n g s fa h ig k e i t  n ic h t  u n e rh e b lic h  g e 
ste ig e rt  w u rd e . W a h re n d  d e s  B e r ie h t s ja h re s ,  b zw . in -  

zw isch e n , w u n le n  v o n  d e r  G e se llsc h a ft  a n  g ro B e re n  
O b je k te n  fe rt ig g c s te llt  u n d  a b g e lie fe rt :  d a s  L in ie n s c h if f  
„ F r ie d r ic h  d e r  G ro B e “ , d e r  k le in o  K r e u z c r  ; , B r e * la u “  
u n d  v ie r  H o c h se e to rp e d o b o o to  f u r  d ie  K a ia e r i ic h  D e u t s c h e  

M a r in ę ;  d ic  T o r iic d o b o o t s z e r s to re r  „ N c a  G e n e a “  u n d  
„ K c r a v n o s “  f u r  d ie  K o n ig l i e h  H e lle n is c h e  .M a rinę ; d a s  

K lu B k a n o n e n b o o t  „ H s i n  P e i“  fttr d ie  c h in c s is c h e  -M arinę, 
a u B e rd e m  d re i F r a c h t -  u n d  P a s sa g ie rd a in p fe r  u n d  zw e i 

E is e n b a h n d a m p f fa h r c n ; fttr e igene  R e e h n u n g  fe rn e r  e in  
g ro B e s  S c h w im m d o c k .  I n  d e r  M a sc h in e n b a u a fc te i lu n g  
w u rd e n  a u B e r  d e n  M a sc h in e n  u n d  K e s s e ln  fttr d ie  a b - 

ge lic fe rten  u n d  n o c h  im  B a u  b e f in d lic h e n  S c h if f e  u n d  
L o k o m o t iv e n  fe r t ig g e s t c l lt : 3  W a s s e r r o h r -  u n d  2  lx ik o m o -  
t iy k e sse l,  8  R a u c h ro h re n t tb e rh it z e r ;  1 s ta t io n iir e  1(KM )-K\N  - 

F r i s c h d a m p ft u rb in e ,  1 T u rb o g e b la se a n la g e ,  24 Sp e iśc -,
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B a l la s t -  u n d  Z ir k u la t io n a p u m p e n ,  12 T o r s io n s in d ik a to r e n ,  
13 T u rb in e n -S c h a u fe l- F r i is m a s c h in e n  (e igenes P a te n t) ,

2  T u rb in c n -B a n d a g c n - N ie t m a s c h in e n ,  1 T u r b in e n -B e -  
sch a u fe lu n g a m o sc h in o ,  31 P ro p e l le r  u n d  G e g e n p ro p o llo r. 
I m  L o k o n t o t ie b a u  w u rd e n  03  L o k o m o t iv e n  u n d  6  T e n d e r  

ab g elie fert. D e r  G e sa m tw e rt  d e r  ab go lie fe rte n  E r z e u g n i s s e  

b eziffe rte  s ic h  a u f  41  7 07  722 ,87  .K . D i e  h o e h s tc  A rb e it c r -
7,ahl b e t ru g  in  S t c t t in  0609 , in  H a m b u r g  0 9 3 6  ( in sg e sa m t

13 545 ), d io  n ie d r ig s te  in  S t c t t in  5 406 , in  H a m b u r g  5071 . 
A n  A r b e it s lo h n c n  w u rd e n  in s g e s a m t  18 2 48  3 58 ,5 0  ,K 

gC7.ahlt.
G a n z  &  C om p . -  D a n u b iu s ,  M a sc h in e n - ,  W a g g o n -  

u n d  S c h i f f - B a u -  A ct ie n g e se llsch a ft, B u d ap e st. —  B a s
G e sc h i if t s ja h r  1912  w u rd e  n a c h  d c m  B e r ic h t c  d e r  D i r e k t io n  
d u rc h  d io  E r h o h u n g  d e r  E r z e u g u n g s k o s t e n  u n d  d a s  

S in k e n  d e r  Y c r k a u f s p r c is e  n o c h  sc h iir fe r  c h a ra k te r is ie r t  
a is  tlie  y e rg a n g e n e n  J a h re ,  u n d  d a s  g le ich e  E r g e b n i s  
w a r  d e m  B e r ic h t o  zu fo lg e  n u r  d e m  w e se n t lich  h o h e re n  

U m s a t z  z u  y e rd a n k o n .  A l le  F a b r ik e n  d e s  U n te rn e h m e n s  
w a re n  im  B o r ie h t s ja h re  b is  z u r  a u B e rste n  G re n z o  ih re r  
L e is t u n g s f a h ig k e it  m it  A r b e it  Y o r so h o n ;  a u c h  ftir  d a s  

k u f e n d o  J a h r  w u rd e n  h o d e u te n d o  A u f t r a g s m e n g c n  m it  
he rttb e rge n om m e n . I n  d e r  F iu m a n e r  S c h iff sw e rft ,  de ren  

s e h r  b cd e t ite n d o  E r w o it e r u n g  fa s t  bee n d e t ist, s c h r it t  d ie  
A r b e i t  im  V o r j a h ro  in  zu fr ie d e n s to lle n d c r  W e is e  p ro g ra m m - 
g e m iiB  fo rt. A n f a n g s  d ie se s  J a h re s  w u rd e  d e r  Arbcits- 
g a n g  d u rc h  e ine  liin ge re  Z e it  w iih rc n d e  A rb e it e rb e w c g u n g  
u n te rb ro c h c n .  D u r c h  e in e n  7.u B e g in n  d. J. v o n  d e r  
H c e re s v e rw a lt u n g  e rte ilte n  A u f t r a g  is t  d ie  B e s c h a f t ig u n g  

a u f  e tw a  18 M o n a t e  ge s ic h c rt.  Die F i l ia lo  in  R a t ib o r  
s c h l ie B t  m it  e in e m  w e se n t l ic h  be sse ren  E r g e b n i s  a is  im  

V o r j a h re ;  ih ro  A u s s ic h t e n  f i i r  d a s  ia u fe u d o  J a h r  s in d  
e b e n fa lls  g ttn stig . D i e  G a n z s c h c  E le k t r i z it i i t s  - A .  - G . 
Y crteilt f a r  d a s  a b g c la u fe n e  J a h r  w ie d e r  7 %  D iv id e n d e .  

V o n  d e r  L e o b c r s d o r fc r  M a s c h in e n f a b r ik s  - A .  - G . w e rd e n  
y o r a u s i ic h t l io h  a u c h  in  d ie se m  J a h r  w ie d e r  5  %  D i v id c n d e  
au sg e sch t itte t . D i o  B e s c h a f t ig u n g  d ie se r  b e id e n  G c sc ll-  

sohaftefa  is t  z u fr ie d e n s te lle n d . —  D e r  R e in g e w in n  boz iffe rt  
s ic h  e in s c h lic B l ic h  3 0 2  6 02 ,1 5  K  V o r t r a g  u n d  be i 

1 100 0 0 0  K  A b s c h re ib u n g e n  a u f  2  6 01  784 ,6 0  K .  H ic r v o n  
g e h e n  z u n a c h s t  2 29  9 12 ,2 4  K  T a n t ic m e n  f i i r  d ie  D i r e k t io n  
ab. F e rn e r  w e rd e n  d e m  B e a m te n p e n s io n s fo n d s  100  0 0 0  K  

zu g o ft lh rt . 1 9 44  0 0 0  K  D i v id e n d o  ( 2 2 %  %  w ie  i. V . )  
a u sg e sc h t itte t  u n d  3 27  8 72 ,3 6  K  a u f  n e u e  R e c h n u n g  

v o rg c t ra g e n .

M a r c  R a t y  &  Cie., S a u ln e s  (M e u rth e -e t -M o se lle ).  —
In  d e m  a m  31. D e z e m b e r  1912  a b g c sc h lo s se n e n  G o - 
sc h iift s ja h re  e rz ie lte  d ie  G e se llsc h a ft  e in e n  R e in g e w in n  

v o n  2  5 0 3  8 6 5 ,7 5  (i. V .  2  0 9 2  6 3 5 ,7 8 ) fr. H ie r v o n  w e rd e n  
3 44  3 29 ,2 5  (2 8 2  044 ,74 ) f r  T a n t ie m c n  YergOtet, 1 101 199  
(751  6 53 ,5 4 ) f r  d e n  Y e rse h ie d e n e n  lit t c k la g c n  ttbe rw ie sen  
u n d  1 0 5 8  3 37 ,5 0  f r  (w ie  i. V . )  D i v id e n d e  a u f  4  2 5 0  0 0 0  fr 
K a p i t a ł  Ye rte ilt . I n  d e r  B i la n z  s in d  u. a. d ie  ltU c k la g e n  

m it  17  4 03  4 2 4 ,0 0  fr, d ie  H o c h o fe n ,  G ieB e re i, Z e m e n t fa b r ik  
u sw . m it  8  6 81  9 42 ,0 5  fr, d ie  Z e c h c n  u n d  E r z g r u b e n  m it  

9  8 8 2  4 7 3 ,2 2  f r  u n d  d ie  B c t c i l ig u n g e n  a n  K o h le n z o c h e n  
im  B e z i r k  P a s -d e -C a la is  m it  7 8 8  616,91  f r  a u fg e f i ih r t .

S oc iż tó  F ra n ę a lse  de C o n s t ru c l lo n s  M ć c a n ią u e s  ( A n -  
c ien s  E ta b lls se m e n ts  C a il), P a r is .  —  D i o  G e w in u -  m u l V e r -  
lu s t re c h n u r ig  f i ir  d a s  G e sc h i if t s ja h r  1912  s c h l ie B t  m it  e in e m  
R e in g e w in n  v o n  1 4 61  8 83 ,9 7  f r  ab . V o n  d e n  n a c h  I l i n z u -  

re e lm u n g  d e s  V o r t r a g e s  in  H o h e  v o n  4 8  4 1 9 ,3 2  f r  z u r  V e r -  
f i ig u n g  s te h e n d e n  1 5 1 0  3 03 ,2 9  f r  e rh ii lt  d e r  Y e rw a lt u n g s -  

r a t  5 0  0 0 0  f r  T a n t ie m e ,  a is  D iv id e n d o  w e rd e n  1 4 4 0  0 0 0  f r  
(8  %  w ie  i. V . )  Y erteilt u n d  a u f  ne u e  R e c h n u n g  2 0  3 03 ,2 9  f r  

y o rg e t ra g e n .  D e r  in  d e r  H a u p t v e r s a m m lu n g  v o m  19. A p r i l  
vo rge trage .no  G c sc h iif t sb e r ic h t  b e ze ich n e t  a is  d a s  H a u p t -  
e r c ig n is  d e s  B e r ic h t s ja h re s  d io  B i ld u n g  d e r  S o c ie te  dea 

H a u t s - F o u r n e a u x  e t A c ie r ie s  d e  C a e n ,  a n  d e r  d ie  G e se ll
s c h a f t  m it  11 0 0 0  0 0 0  f r  b e te il ig t  is t . *  D ie  G e se llsc h a ft  

h a t  d e r  S o c ie te  d e s  H a u t s - F o u r n e a u x  e t  A c ić r ic s  d o  C a e n

* Vgl. 8Ł u. E. 1912. 21. Miirz S. 502/3.

e ine  A r t  e o n  O p t io n  a u f  ih ro  E r/ .e u g u n g sm itte l erteilt. 
V o n  d ie se m  R e c h t  i s t  in  g r o B e m  U m fa n g o  G e b ra u c h  ge- 

m a c h t  w o rd e n . S e h o n  je tz t  h a t  d ic  G e se llsc h a ft  fiir  
d e n  B a u  d e s  W e rk e s  in  C a e n  A r b e it e n  a u szu fuh ren , 

w o d u rc h  ih re  B e t r io b s m it t e l  in  a n d e re n  A r t ik e ln  a is 

L o k o m o t iv e n  a u f  18  b is  2 0  M o n a t e  v o l l  in  A n s p ru c h  gc- 
n o m m e n  w e rden . D e r  U m s a t z  d e s  W e rk e s  D e n a in  zeigt 

g e g e n u b e r  d e m  V o r j a h ro  e in e  g e r in g e  S t c ig e rn n g  von
2 4  0 0 0  0 0 0  a u f  2 5  0 0 0  0 0 0  fr. D i o  N e u b a u t e n  s in d  schne ll 

Y o r a n g e sc h r i t t e n ; d ie  n e u e  W c r k s t a t t e  f i i r  g ro B e  S t iic ko  

w u rd o  im  L a u fe  d e s  B e r ic h t s ja h re s  in  B o t r ie b  genom m en. 
A n  L o k o m o t i v c n  w u rd e n  im  B c r ic h t s j a h r o  n u r  112  her- 
g c s te llt  g e g e n  130  im  J a h r o  z t iy o r,  ih r  G ew  ic h t  is t  ab e r von  

8 1 5 0  t a u f  8 3 0 0  t  ge stie ge n .

D e u ts c h la n d s  V e rb ra u c h  a n  S te in ko h le ,  S te in ko h le n - 
K o k s  u n d  -B r ik e t t s .  —  E s  d U rtte  n ic h t  o h n e  In te re sse  

se in , fe stzu ste lle n , i n  w e i c h e r  F o r m  d e r  be i u n s  z u r  Ver- 

w e n d u n g  g e la n g e n d e  m in e ra l is c h e  B r e n n s t o f f  „ K o h l e "  ver- 
b r a u c h t  w ird , o b  in  se in e r  u r sp rt ln g lic h e n  F o r m  a is  K o h le  
o d e r  a is  K o k s  o d e r  a is  B r ik e t t s .  U m  fe stzu ste lle n , welche 
M e n g e n  S t e in k o h le  w i r  in  e in e m  J a h r  a is  K o h l e  ye rb ra u ch t  

h a b e n , s in d  v o n  d e r  S u m m o  v o n  F ó r d e r u n g  u n d  E in f u h r  

v o n  K o h le  (n ic h t  a u c h  E i n f u h r  v o n  K o k s  u n d  B r ik e tt s )  
ne b e n  d e r A u s f u h r  v o n  K o h le ,  a u s s c h l ic B l ic h  K o k s  und  

B r ik e t t s ,  a u c h  n o c h  d io  M e n g e n  K o h l o  in  A b z u g  zu 
b r in g e n  d ie  z u r  H e r s t e l lu n g  v o n  K o k s  u n d  B r ik c t t s  gc- 
d ie n t  h ab en . W i r  e rh a lte n  d a n n  ft ir  d ie  le tz te n  beiden 

J a h r o  d ie  fo lg e n d o  R e c h n u n g :

1911 1012

t t

S t e in k o h le n fo rd e ru n g  . . . .  160  7 47  1 2 0  177  0 94  917
E in f u h r  y o n  S t e in k o h le  (au s - 

seh lieB l. K o k s  u n d  B r ik c t t s )  10 9 1 3  9 4 8  10 3 80  482

zu s. 171  601  0 7 4  187  4 75  399

A u s f u h r  y o n  S t e in k o h le  (au s- 
sc lilicB l.  K o k s  u n d  B r ik o t t s )  2 7  4 0 6  193  31 143  115

Z u r  H e r s t e l lu n g  y o n  K o k s  u n d  

B r ik e t t s  b c n o t ig to  K o h le n -
m e n g e ...............................  3 7  1 62  3 60  4 2  2 67  305

zus. 6 4  5 6 8  5 5 3  7 3  4 1 0  420

R e i n e r  S t e i n k o h l c n v e r -  

b r a u c h  (a u s se h l.  K o k s  u n d
B r i k c t t s ) ...............................  1 07  0 9 2  5 21  114 0 6 4  979

D ie  B e r c c h n u n g  d e s  K o k s -  u n d  B r i k e t t v e r b r a u c h s  

g e sc h ie h t  in  d e r  a u s  d e r  fo lg e n d e n  x \u f s te l lu n g  c rs ic h t lic h e n  
W e is e :

1911 1912

K o k s e r z e u g u n g  . . .. . . 25 4 0 5 108 29 141 0 7 0

K o k s c i n f u h r . . . . 5 9 8 9 58 5 89 713

zu s. 2 6 0 0 4 0 0 0 29 7 30 783

K o k s a u s f u h r  . . . , 4 5 5 9 9 7 5 5 8 49 0 2 0

K o k s  y e r b r a u c h  , . . . 21 4 4 4 0 91 23 881 703

B r ik e t t e r z e u g u n g . . . 4 9 90 9 8 8 5 3 33 051

B r ik e t t e in fu h r  . . . 9 4 8 22 5 2 r.c.J

zu s. 5 0 8 5 8 10 5 3 80 213

B r i k e t t a u s f u h r . . . . . . 1 9 5 8 8 20 2 119 541

B r i k e t t  y e r b r a u c h . . . 3 126 9 84 3 2 00 0 72

D a n a c h  h a b e n  w i r  im  le tz te n  J a h r  a n  S t e in k o h le  
in  F o r m  v o n  K o h l e  1 14 ,0 6  M il l io n e n  t  u n d  d a n e b e n  n o c h  
2 3 ,8 8  M il l io n e n  t  K o k s  u n d  3 ,27  M il l io n e n  t  S t e in k o h le n -  

b r ik e t t s  y e rb r a u c h t ;  d ie so  le tz te re n  M e n g e n  s te lle n  3 0 ,6  
M il l io n e n  t  u n d , 3 ,0 4  M il l io n e n  t  K o h le  d a r ,  s o  d a B  s ic h  
in  K o h le  a u sg e d r f lc k t  e in  G c s a m t y c r b r a u c h  v o n  147,7  
M il l io n e n  t  e rg ib t ,  e in e  Z a h l ,  d ie  a u f  a n d e rm  W e g  in  d e r 

n a e h fo lg e n d e n  N o t iz  c rm it te lt  ist.
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D er  K ohlenverbrauch  D eutsch land s und se in e  Feststellung.

M a ń  b o t ra c h tc t  a l lg c m o in  —  u n d  m it  R e c h t  —  d e n  
V e rb ranch  e ine s  L a n d e s  a n  K o l i l o  a is  g e e ig n o te n  M a B s t a b  

fllr d ie  B o u r t o i lu n g  s e in e r  g o w e rb l ic h e n  E n t w ic k lu n g .  E s  

ist de sha lb  v o n  B c d e u t u n g ,  d a B  d ie se r  V c r b r a u c h  z u t re ffe n d  
erfaBt w ird . H ie r in  v e r s a g t  jc d o c h  b e fre in d lic h e rw o iso  

die am tlich e  d e u t s c h o  S t a t i s t ik ,  u n d  T a g c s -  u n d  F a c h -  

presso m a c h e n  f a s t  o h n e  A u s n a h m e  d e n  g le ic h e n  F e h lc r .  

D ie  S t a t is t ik  b ic to t  ft ir  d io  le tz te n  ż e h n  J a h r e  v o n  d o m  
V c rb ra u ch  u n se re s  L a n d e s  a n  S t e in -  u n d  B r a u n k o h le  in s -  

ge sa m t u n d  a u f  d e n  K o p f  d o r  B o v o l k c r u n g  d io  fo lg e n d e n  
A ngaben. ( D ie  Z a h le n  f i i r  1 9 1 2  s in d  a u f  G r u n d  d e r  v o n  

der a m t lic h e n  S te llo  a n g e w a n d te n  M o th o d o  s e lb s t f in d ig  
errcchnet.)

Vcrbrauch von

Sfccinkplile Braunkohle

Insgesamt

t

auf den
Kopf der Insgesamt 
Beydlkc- | 

rung 

kg i t

nuf don 
Kopf der 
BeWJlke- 

rung 

kg

i 1903 1 06  0 1 4  3 4 4 1 8 0 8  1 5 3  7 5 9  1 1 2 9 17
1904 110  1 17  8 1 9 1 8 4 4  t 5 6  2 8 2  0 4 4 9 4 3

! 1905 112  5 41  3 0 2 1 8 5 9  ! 0 0  4 3 7  2 0 5 9 9 8
1906 120  8 2 0  0 7 3 2 0 0 6  6 4  8 31  2 4 9 1 0 5 6

1907 1 30  8 4 5  8 4 0 2 1 9 8  71  4 8 7  7 0 9 1 1 4 8

1908 1 38  141  8 7 5 2 1 8 9  j 7 6  1 6 9  2 8 9 12 0 7
1909 137  0 3 5  9 7 9 2 1 5 2  ; 7 6  7 8 4  2 7 0 120 1
1910 1 39  7 6 5  9 4 9 2 1 5 7  7 6  8 8 2  5 0 6 1 1 8 6
1911 144  2 5 4  8 81 2 1 9 7  ' 8 0  7 8 8  121 1 2 3 5
1912 1 56  3 3 2  2 8 4 2 3 5 8  8 9  5 4 8  7 3 3 1351

E s  b e t ru g  in  D e u t s c h la n d :  19! 1

S t e in k o h le n fo rd e ru n g  . . . .  IGO  7 47  128

K in f u h r  v o n  K o h l e ................ 10 9 1 3  9 4 8
E in f u h r  v o n  K o k s  l i n  K o h le  7 67  8 95

„  „  B r ik e t t s ) ' u m g e r . *  87  2 3 6

z u s . 'A  172  5 1 6  2 05
A u s f u h r  v o n  K o h l o ................  27  4 0 6  193

,, ,, K o k s  j in  K o h le  5  8 4 0  122
> i> u m g o - 

„  ,, B r ik e t t s J  re c h n e t *

zu s. B

W ir k l ic h e r  S t e in k o h lo n y e r -  
b ra u c h  (e in sch l.  d e r  in  K o h le  
u m g e re c h n e te n  K o k s -  u n d  
B r ik c t t m e n g e n )  A — B  . . .

D ie so  B e r c e h n u n g s w c is c  lie fo rt  ft ir  d e n  
B r a u n k o h le n v c r b r a u c h  in  d o n  le tz te n  ze h n  

fo lg e n d e n  A n g a b e n :

1 8 0 2  120  

3 5  0 5 4  4 35

137  4 01  7 70

1912
t

177  0 9 4  9 17  
10 3 80  4 82  

7 5 6  0 4 2  

4 8  3 5 7  

1 88  2 7 9  7 98  
31 143  115 

7 4 9 8  7 43

1 9 4 9  9 78  

4 0  5 91  8 36

147  6 87  9 6 2  

S t e in -  u n d  
J a h r e n  d ie

D ie se  a m t lic h e n  Z a h le n  s in d ,  w ic  D r .  J  U n g s t ,  E s s e n ,  
in  e inem  in  d e r  B e r g -  u n d  H t t t te n m iin n is c h e n  Z c it s c h r if t  

„ G lU c k a u f "  c r s c h ie n e n e n  A u f s a t z  „ D e r  V c r b r a u c h  v o n  

S te in k o h le  in  D e u t s c h la n d  u n d  se in o  G l ic d e r u n g  n a c h  

V e rb ra u c h e r g ru p p e n “ *  n a c h w e is t ,  n ic h t  r ic h t ig .  D a s  
r ilh rt  d a h e r, d a B  d a s  K a is e r l i c h c  S t a t is t i s c h e  A m t  n a c h  

der fo lge n d e n , a u f  S t e in k o h le  a n g e w a n d te n  B e r c c h n u n g s -  
a rt d e n  V c r b r a u c h  a n  K o h l o  g le ic h  d e r  S u m m ę  v o n  

G e w in n u n g  u n d  E i n f u h r  a b z U g lic h  d e r  A u s f u h r  a l l e i n  

v o n  K o h l e  se tz t  u n d  d a b e i v o l l ig  a u B e r  a c h t  liiB t ,  d u B  
seh r b e t ra c h t lic h o  M e n g e n  K o h l e  in  G c s t a lt  v o n  B r ik e t t s  
u n d  n o c h  m e h r  v o n  K o k s  in s  A u s la n d  g e h e n , w o ge ge n  

dio  E in f u h r  a n  d ie se n  E r z e u g n i s s e n  d e r  K o h le n in d u s t r ic  
m e h r z u r t lc k t r it t .

E s  b e t r u g  in  D e u t s c h la n d

d io  S t e in k o h le n f o rd e ru n g  . . .
S t e in k o h le n e in f u h r ....................

zus.

S t e i n k o h l e n a u s f u h r ................

S t e in k o h lc n y e rb r a u c h  . . .  .

A i s  F o lg ę  e r g ib t  s ic h ,  d a B  d ie  V e rb ra u c h sz if fe r  d e r 

a m t lic h e n  S t a t i s t i k  z u  l io c h  is t .  D i e s  g i l t  w e n ig e r  

v o n  B r a u n k o h le ,  b e i w c lc h e r  d e r  A u s f u h r  v o n  K o k s  
u n d  B r ik e t t s  k e in o  g ro B e  B c d e u t u n g  z n k o m m t ,  a is  v o n  
d e r  S t e in k o h le ,  d ie  in  s te ig e n d e m  M a B  in  d e r  F o r m  
v o n  K o k s  u n d  B r ik e t t s  v o rn  A u s la n d  a u fg e n o m m e n  w ird .  

W i l l  m a n  e in  z u t re ffe n d e s  B i l d  v o n  d e m  h o im is c h c n  V e r -  
b ra u c h  a n  K o h l e  ge b e n , s o  is t  d i e  B c r u c k s i c h t i g u n g  

d e s  A u B o n h a n d e l s  i n  K o k s  u n d  B r i k e t t s  o b e n -  
s o w o h l  w ie  i n  K o h l e  u n d  d i c  Z u r t l c k f U h r u n g  
d e r  K o k s -  u n d  B r i k c t t m e n g e n  a u f  K o h l e  e r -  
f o r d e r l i c h .  D ie s e  r i e h t i g e  B e re e h n u n g sw e is e ,  d ie  se it  
J a h r e n  in  d c m  J a h re s b e r ic h t  d e s  B e r g b a u - V e r e in s  in  

E s s e n  in  A n w e n d u n g  s te h t , s te l lt  s ic h  w ie  f o lg t  d a r :

* 1913. 25. Jan ., S. 131 9.

Yerbmuch von

Steinkohle Bm m kohle

Insgesamt

t

auf den 
Kopf der 
Hevolke- 

rung

__ k g___

insgesamt

t

auf den ' j 
Kopf der j 
Bev#lko- 

rung 

___ki.-

1 9 0 3 1 0 2  8 0 0  7 5 6 1 7 5 4 5 3  2 1 9  9 8 5 9 0 8  ;

1 9 0 4 1 0 6  8 2 2  0 2 6 1 7 9 7 5 3  7 5 3  0 7 9 9 3 7
1 9 0 5 109  4 2 4  2 01 1 8 1 4 5 9  9 3 6  0 5 3 9 9 4

1 9 0 0 1 22  5 5 5  3 5 3 2 0 0 4 0 4  2 0 6  9 6 0 1 0 5 0

190 7 1 3 2  0 4 8  3 8 3 2 1 3 0 7 0  6 5 0  0 0 0 1 1 4 0

1 9 0 8 1 3 3  4 0 6  9 11 2 1 2 3 7 5  3 7 0  8 7 7 1 2 0 0

1 9 0 9 1 33  137  0 7 0 2 0 9 0 7 5  8 8 9  8 4 5 1191

1910 1 34  0 0 6  7 1 7 2 0 7 6 7 0  0 1 0  3 9 3 1 1 7 8

1911 137  4 6 1  7 7 0 2 1 0 2 7 9  8 3 5  0 3 8 1 22 1

1 9 1 2 147  6 8 7  9 6 2 2 2 2 7 8 8  3 9 2  3 81 1333  :

V c r g le ic h t  m a n  d ie  a m t l i c h o n  A n g a b e n  m it  d e n  
y o r s te h e n d e n ,  s o  e r g ib t  s ic h ,  d a B  s ic h  e rste re  z u  h o o l i  

s tc lle u  be i

Stelukohle Braunkohle

1911 1912
1000 t 1000 t

100  7 47 177  0 95
10 914 10 3 80

171 661 187 4 75

2 7  4 0 0 31 143

144 2 5 5 1 50  332

insgesamt 

Młillonen t

| auf den 
| Kopf der 
i Bcv-olke- 

run-

1 kg

insgesamt 

MiUionen t

auf <len 
K opf der 
Bev81kc- 

rong 
■ kir

1 9 0 3 3 ,2 1 5 4 0 ,5 9

1 9 0 4 3 ,3 47 0 ,5 «
1 9 0 5 3,1 4 5 0 ,5 4

1 9 0 0 4 .3 6 2 0 ,0 0

1 9 0 7 4 .8 6 8 0 ,8 8

1 9 0 8 4 ,7 6 0 0 ,8 7

1 9 0 9 4 ,5 6 2 0 ,9 10

1 9 1 0 5 ,8 i 8 1 0 ,9 8

1911 0 .8 9 5 0 ,9 14

1 9 1 2 8 ,0 131 1,2 18

*  B e i  d e r  Z u rO c k f t th ru n g  v o n  S t e i n k o h l e h k o k s  
u n d  S t e i n  k o h l e n  b r i k e t t s  a u f  K o h le  ist, d e m  R h e in is c h -  
W o s t fa l is c h c n  K o h le n - S y n d ik a t  fo lge n d , u . z w .  o b o n so w o h l 

fQ r d io  E in f u h r  a is  fflr  d ie  A u s fu h r ,  a n g e n o m m e n  w o rd e n , 

d a B  78  t  K o k s  =  100  t K o h lo  u n d  100  t B r ik e t t s  =  9 2  t  
K o h le  s in d . B e i  d e r  Z u rH e k fO h ru n g  y o n  B r a u n k o h l c n -  
b r i k e t t s  a a f  K o h le  is t  n a c h  d e r  a m t lic h e n  S t a t i s t i k  
O e ste rre ic h s, a u s  d e m  a lle in  B r a u n k o h lc n b r ik e t t s  n a ch  
D e u t s c h la n d  e in g e f iih r t  w e rden , a n g e n o m m e n  w o rd e n , d a li 

1 00  t B r ik e t t s  =  1 65  t  K o h le  s in d . B e i  d e r  U m ro c h n u n g  
d e r  A u s f u h r  is t  d a s  d u r c h sc h n it t l ic h e  A u s b r iu g e n  d e s  
rh e in isc h e n  B r a u n k o h le n b e z ir k s  (2 2 0  t  K d h lo  ■ ■ ■ 1 00  t 

B r ik e t t s )  z u g n m d e  ge le g t  w o rden .



800 Stahl und Eisen. Wirtscha/Uiche Rundschau, 33. Jahrg. Nr. 19.

D e r  U n t e r s c h ic d  ist , w o ra u f  s c h o n  h in g o w ie se n  w u rd e , 

b e i d e r  B r a u n k o h le  w e se n t l ic h  g e r in g e r  a is  b e i d e r  S te in -  

k o h lo ,  w e il be i e r s te re r  d io  a m t l ic h  u n b c r l lc k s ic h t lg t  ge- 
ia s se n e  A u s f u h r  v o n  K o k s  u n d  B r ik e t t s  d ie  E i n f u h r  
h ic r in  v ie l w e n ig e r  ttb e rste ig t  a is  b o i d e r  S te in k o h le .  

Im m e r h in  e rg e b e n  s ic h  a u c h  b e i d e r  B r a u n k o h le  A b -  

w e ic h u n g e n  v o n  0 ,5  b is  1,2 M il l io n e n  t, b o i d e r  S t e in k o h le  
In  1 91 2  a b e r  s o g a r  e in  U n te r s c h ie d  r o n  8 ,6  M il l io n e n  t. 

B e s o n d e r s  b e m e rk e n sw e rt  ist, d a l i  d e r  F e h le r  in fo lg o  d e r 
E n t w i c k lu n g  u r ise re r  A u s f u h r  in i t  d e n  J a h r e n  s ic h  g c - 
s te ig o rt  h a t . I n  1903  s te llte  s ic h  d e r  U n te r s c h ie d

bei d e r  S t e in k o h le  c r s t  a u f  3 ,2  M il l io n e n  t, u n d  im  
K o p f a n t e i l  b e t r u g  d ie  A b w c ic l iu n g  im  e rstge n a n n te n  

J a h r  n u r  5 4  k g , in  1 9 1 2  a b e r  m it  131 k g  w e it  m ehr 
a is  d a s  D o p p e lte .

N a c h  d e m  V o ra u s g e g a n g e n e n  k a n n  es w o h l ke inem  
Z w e ife l u n te r lie g e n , d a B  d io  R e i c h s s t a t i s t i k  in  der 

F ia g o  d e r  V e r b r a u c h s b e r e o h n t i n g  v o n  K o h l o  a b -  
i i u d e r u n g s b e d U r f t i g  is t  u n d  a u c h  T a g e s -  u n d  F ach - 

p re sso  ih re  b ish e r  U b lic h e  B e re c h n u n g s a r t ,  d io  s ic h  m eh r 
d u r c h  E in f a c h h e it  a is  d u r c h  R ic h t ig k e i t  ausze ichnet, 

a u fg e b c n  aollten.

Erfahrungen im G eschiiftsverkehr mit Italien.
I n  H e f t  0  d ie se s  J a h r g a n g s *  h a t te n  w ir  e inen  A r t i k e l  

ttber se h le c h te  E r f a h r u n g e n  o in e r  F i r m a  m it  e ine r 
ita lie n ise h e n  F i r m a  g e b ra c h t.  A u s  d ie sem  A n la B  h a t  s ic h  

zw isc h e n  d e r  A s s o c i a z i o n e  f r a g l i  I n d u s t r i a l i  M o t a ł -  
l u r g i c i  I  t a  l i a n  i in  M a i la n d  u n d  d e r  R e d a k t io n  v o n  
„ S t a l l i  u n d  E is o n * 4 e in  S c h r if tw e c h se l e n tw ick e lt ,  d e n  w ir  

n a c h fo lg o n d  w ied ergeb on .

M a ila n d ,  d e n  17. M i i r z  1013.

D ie  Z e it s c h r i f t  „ S t a h l  u n d  E i s e n “  h a t  in  ih re m  H e f t  
r o m  0. F o b r u a r  1913  u n te r  d e r  U e b c r sc h r if t  „ E r f a h r u n g e n  
im  G c s c h a f t s re r k e h r  m it  I ta lie n * *  e in e n  A r t i k e l  re r -  

o f fe n t lic h t ,  d e n  u n se rc  V e re in ig u n g  n ic h t  u n w id c r sp ro c h e n  
la sse n  k a n n .  Z w e ife l lo s  is t  d e r  g u t e  G la u b c n  d e r  R e 
d a k t io n  g e ta u sc h t  w o rd e n , d e n n  w ir  k o n n e n  n ic h t  an - 

n e h m e n , d a B  e in o  so  b e d e u te n d o  Z e it s c h r i f t  d u r c h  U o b c r- 
t ra g e n  e in e s zw is c h e n  e in e r  d e u t se h e n  u n d  ita lie n ise h e n  

F i r m a  v o r g e k o m m e n c n  E in z e lf a l le s  a u f  a llo  ita lie n ise h e n  
In d u s tH e l le n  e in  d e ra r t ig  b e la ste n d e s  U r t e i l  fiillt.

D i e  d e u t se h e n  E r z e u g e r  f in d e n  in  I t a l ie n  e in  w c ite s  
G e b ie t  fU r  ih re n  A b s a t z ;  im  le tzten  J a h r o  h a b e n  s io  d o r t  
f i ir  m e h r  a is  6 0 0  M il l io n e n  f r  ih re r  E r z e u g n is s e  u n te r-  

g o b ra c h t,  u n d  in  d ie se r  G c sa m t s u m m e  za h le n  d ie  M a sc h i-  
n e n  (d e r  a n g e zo g e n e  F a l i  b e tr if ft  ge ra d e  M a se h in e n )  ftir 
m e h r  a is  7 0  M il l io n e n  fr. E in e  so lch o  Z if fe r  s p r ic h t  

o h n e  jed en  Z w e ife l z u g u n s t e n  d e r  ita lie n ise h e n  H a m le ta * 

g e b ra u c h e . A b e r  se lb s t  w e n n  in  d e m  b e tre ffe n d e n  F a l i  
d ie  d e u tse h e  F i r m a  G ru ru l  z u  e in e r  K l a g o  ttber d ie  ita lie - 
n is c h e  F i r m a  g e h a b t  h a tte , so  is t  s io  s ic h e r  n ic h t  b e re ch tig t,  

d ie  B e s c h w e rd e  in  d e r  ge sch e h e n c n  W e is e  zu  re ra l l-  
ge m e in e m .

E s  m a g  n o c h  h in zu g e fttg t  w e rd e n , d a B  d e r  g e n a n n to  
S t re it f a l l  s e it  d e r  V e ro f fe n t l ic h u n g  in  „ S t a h l  u n d  E is e n * *  

in  e ine  a u sg lc ic h e n d e  B e h a n d lu n g  e in g e tre te n  w a r ;  es 

w a r  e ino  B e s p r e c h u n g  zw is c h e n  d e n  d e u t se h e n  u n d  
ita lie n ise h e n  H a n s e m  e in g e le ite t  w o rd e n , u m  d ie  A n -  

g e le g e n h o it ' 'h in s ic h t l ic h  a lle r  d a r a n  g e k n U p fte n  ge se tz - 
lich e n  A n sp r ttc h e  z u  rege ln .

U e b r ig e n s  s o l i  d a s  d e u tse h e  H a u s  (d io  F i r m a  D r .  O. 
O t to  &  Co., D a h lh a u s e n )  n a c h  d e n  u n s  g o m a c h te n  M it -  
t e ilu n g e n  k e in e n  A n la B  z u r  K l a g e  O ber d ie  ita lie n isc h e  

F i n n a  ( S o c ie t i  p e r  g l i  A l t i  F o r n i  d i  P io m b in o )  g e ł ia b t  
ha b e n , d a  e s  s ch e in t,  ata o b  d io  ge lie fe rten  A p p a r a t e  u n d  
M a se h in e n  n ic h t  d ie  in  d e m  Y e r t r a g  v o rg e se h e n cn  E r g e b 
n is se  gefccigt ha tte n .

U n t e r  d ie se n  U m s t a n d e n  k a n n  m a n  a ls o  in  d e r  v o n  

d e r  b e te il ig te n  F i r m a  g c m a c h te n  M it t e i lu n g  (d ie  le ide r 
o h n e  r o r h e r ig o  P r t t fu n g  d e s  w ir k l ic h e n  T a tb e s t a n d e s  

a n g e n o m m e n  w u rd o )  e in  M it t e l  e rb lie ke n , u m  a u f  d ie  
ita lie n is c h e  F in n a  e in e n  Z w a n g  a u szu ttb e n  a u B e rh a lb  
d e r  to c h n isc h e n  F e s t s te llu n g e n ,  d ie  a lle in  zu  e in e r  re ch t- 
m S B ig e n  R e g e lu n g  d ie se s  S t re it fa lle s  fu h re n  so llten .

M i t  r o r z t t g l ic h e r  H o c h a c h t u n g

D e r  P r i i s id e n t  
gez. G. K. Falek.

D u s s e l d o r f ,  d e n  17. A p r i l  1913.

W i r  k o m m e n  h e u te  zu rttek  a u f  u n se ro  K o r r e sp o n d e n z  
v o m  22. u n d  25. M a r z  d. J .  in  d e r  o b ig e n  A n g e le g e n h e it ,

* St. u. E. 1913, 0. Febr., S. 202.

n a c h d e m  w ir  G e le ge n h e it  g e h a b t  h a b e n ,  m it  d e r  F irm a  
D r .  C. O t to  &  C o m p . in  D a h lh a u s e n  n o c h m a ls  c in gehond  

R t tc k sp ra c h c  z u  nehm eri. W i r  b it t e n  d io  re r sp a to to  B e - 

a n t w o r t u n g  z u  c n ts c h u ld ig e n ,  d a  w ir  d io  R t t c k k e h r  des 
D i r e k t o r s  d e r  F i r m a  D r .  C . O t to  &  C o m p . r o n  einer 

A u s la n d s re is o  a b w a rte n  m u B te n .
V o r a b  b e m e rk e n  w ir, d a B  d ic  in  u n se re r  Z e it sch rift  

u n te r  d e m  o b ig e n  T it e l  in  N r .  6  d e s  la u fe n d e n  J a h rg a n g s  
e rsch ie n e n e  M it t e ilu n g ,  w ie  a u c h  a u sd rt t c k lic h  h e rro r-  
goh ob e n , n u r  e inen  E in z e lf a l l  b e le u c h tc n  so llte , se lbst- 

v c r s t a n d l ic h  m it  d e m  E n d z w e c k ,  d io  d e u tse h e  G e scha fts- 
w e lt a u f  d e n  V o r g a n g  a u fm e rk s a m  z u  m a c h c n  u n d  zu r 
Y o r s ic h t  z u  m a h n o n .

Z u r  S a c h e  so lb s t  g e s ta t to n  w i r  u n s  m itzu te ile n , da li 
w ir  d a s  g a n z o  A k  ten  m a te r ia ł  d e r  F i r m a  D r .  C . O t to  &  Com p., 

s o w e it  es s ic h  a u f  d ie se n  F a l i  b c z ie h t, z u r  V e rf t tg u n g  ge h ab t 
u n d  e in e r  g e n a u e n  D u r c h s i c h t  u n te r z o g e n  h ab en . W ir  
m ttsscn  fe stste llen , d a B  w ir  a u s  d e m  x \k  ten  m a te r ia ł  ke ine  

a n d e re n  Sch lt ts se  h a b e n  z ie h e n  k o n n e n ,  w ie  in  jenem  r o n  

I h n e n  b c a n sta n d e te n  A r t i k e l  w ied crge ge H e n . D a  S ie  
a b e r  o ffe n b a r, w ie  a u s  Ih r e m  S c h re ib e n  h c rv o rg c h t .  in 

d e r  S a c h e  se lb s t  n u r  e in se it ig  o r ie n t ie r t  s in d ,  s o  g lau b cn  
w ir  S ie  b itte n  z u  m ttsscn, d o c h  a u c h  d ie  a k te n iu a B ig o  

D a r s t e l lu n g  d o r  d e u t se h e n  F i r m a  z u  prttfen, u m  sich  se lb st 
e in  U r t e i l  zu  b ilden , w o  d io  S c h u ld  in  d ie se m  F a l le  liegt. 

W i r  ttb e rre ichcn  Ih n e n  z u  d ie se m  Z w e c k  m it  g le ic h e r  P o s t  
a is  e in g e sc h r icb e n e  G e sc h a ft sp a p ie re  e ine  a k te n m a B ig e  
D a r s t e l lu n g  d e r  g a n z e n  V o rg t in g e ,  d ie  z u  d e m  b e k la gc n s- 

w o rten  B r u c h  zw is c h e n  d e n  be id e n  F i r m c n  ge ftth rt haben , 
n e b s t  A u sz ttg e n  a u s  d e n  V c r t r a g e n ,  d e n  sp a te r  ge tro ffe n cn  

A b k o m m e n  u n d  d e n  s o n s t  h ie r  in  F r a g e  k o m m e n d e n  
K o r r e sp o n d c n z c n .

W i r  b e to n e n  b e so n d e rs, d a B  w ir  a u c h  G e le ge n h e it  
g e h a b t  h a b e n , E in s ic h t  z u  n c h m e n  in  d io  Y e rsu c h se rg c b -  

n is se  d e r  r o n  d e r  F i r m a  D r .  C . O t to  &  C o m p .  fttr P io m b in o  

ge lie fe rte n  K o k s o f e n a n la g o ' u n d  u n s  ttb c rzcu gt, d a B  in  
d e m  h a u p t sa c h lic h  in  B e t r a c h t  k o m m e n d e n  V e rsu c h s -  
m o n a t  d ic  E r g e b n is s e  d e r  A n la g e n  n u r  u m  c in  g a n z  Ge- 
r in g e s  h in te r  d e n  r e r t r a g sm iiB ig e n  B e d in g u n g e n  zurttek- 
go b lie b e n  s in d ,  o b w o h l,  w ie  a u s  d e n  B e t r ie b sb e r ic h te n , 
d ie  r o n  d e n  ita lie n ise h e n  A n g e s te l lt e n  u n te r sc h r ic b e n  

s in d ,  h e r ro rg e h t ,  in  d e r  V e r s u c h sp e r io d o  e rh e b lich e  

S t o r u n g c n  r o r g e k o m m e n  s in d ,  fttr d io  d io  d e u t se h e  F i r m a  
n ic h t  r e r a n tw o r t l ic h  g e m a c h t  w e rd e n  k a n n ,  d u r c h  d ie  
a b e r  d a s  V e r s u c h sc rg e b n is  s c lb s t r e r s t a n d l ic h  z u u n g u n s t e n  
d e r  d e u t se h e n  F i r m a  b e e in f lu B t  w o rd e n  ist. D a r l i  ber

h in a u s  h a t  s ic h  d ie  d e u t se h e  F i r m a  b e re it  e rk liir t ,  fa lls  
t a t sa c h lic h  o in  M in d e re rg e b n L s  d e r  A n la g e  k o n s t a t ie r t  

w e rd e n  so llte , d ie  n o t ig o n  A u fw e n d u n g e n  be re itzu ste lle n , 

u rn  d ie  A n la g e  so  a u sb a u e n  z u  la sse n , d a B  s ie  d e n  k o n t r a k t -  

lich e n  B e d in g u n g e n  e n tsp ra ch .
A u s  d e n  M it t e i lu n g e n  d e r  F i r m a  D r .  C . O t to  &  C o m p . 

ge h t  w e ite r  h e r r o r ,  d a B  t ro t z  a n g e s tre n g te s te r  B e m u h -  

u n g e n ,  d u r c h  irg e n d w e lch e  V e re in b a m n g e n  e ine  B a s i s  
f u r  e in o  Y e r s t a n d ig u n g  z u  f in d e n , e ino  so lc h o  E in i g u n g  
n ic h t  z u s ta n d e  k o m m e n  k o n n te ,  w e il d ie  m a B g e b e n d e n  

ita lie n ise h e n  H e r re n  s ic h  e n d g f l lt ig e n  Y e rh a n d lu n g e n  b ish e r  

e n tzo g e n  h a b e n .
S ie  k o n n e n  v e r s ic h e r t  se in , d a B  c s  u n s  se lb s t  s c h w c r  

ge fa lle n  tat, d e n  A u f s a t z  in  „ S t a h l  u n d  E is e n * *  z u  re r -  
o ffc n t lic h e n , a b e r  w ir  k o n n te n  u n s  a u f  G r u n d  d e r  a k t e n -
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miiBigcn D a r s te l lu n g  d o r  F i r m a  D r .  C . O t to  &  C o m p . o in e r  
Ye ro ffen tlichung  n ie h t  e n tz ie h e n , d a  d e r  F a l i  u n se re s  E r -  

achtcns k la r  lie g t  u n d  im  In te re s so  d e t  d e u tse h e n  G o- 

schaftsw clt v e ro ffe n t lie h t  w e rd e n  m u B to , o h n o  d a b e i 
G cfahr zu  lau fen , d a B  d ie se r  F a l i  zu  Y e ra l lg e m e in e n in g c n  

Ye ran la saung  ge b e n  w U rde . S ie  w o rd e n  se lb s t  a u s  d e m  
beiliegenden A k t e n m a t e r ia l  d io  U e b e rz e u g u n g  g o w in n e n  

konnen, d a B  h ie r  e in e r  a n g e se h e n e n  d e u t se h e n  F irm a ,  

die sehon  H u n d o r t o  u n d  A b o r h u n d e r t o  v o n  K o k s o f e n - 

anlagen g e b a u t  h a t , o lm o  jo  e in e n  P r o z e B  w e g o n  m a n g e ln d e r  

A u s fu h ru n g  o d e r  n ie h t  e r fu llt e r  G a ra n t io e n  g o h a b t  zu  
haben, e rhob lichea  U n re c h t  g e sc h e h o n  ist.

L e id e r  is t  es b is l io r  w e d e r  d e n  B e m t ih u n g e n  de r 

D eu tsehen  B o t s c h a f t  n o c h  d e r  In t o r v e n t io n  d e s  H c r r n  
D irc k to r s  P r im o - l , e v y  v o m  A u s w i i r t ig c n  A n i t  in  K o m  

gelungen, l l e r r n  B o n d i  z u r  e m s th a f t e n  R e g e lu n g  d e r  S t rc it -  

frage 7.u y c ra u la sse n . D i o  F i r m a  D r .  C . O t to  <fc C o m p . m i r  de  

bis jetzt 15 M o n a t e  h in g e h a lt c n ,  h a u p t s i ic h l ic h  d a d u rc h ,  d a B  
H e rr  B o n d i im m e r  im  le tz te n  A u g e n b l ic k  v e rh in d e r t  w ar,

a n  d e n  fe stge se tzton  Z u sa m m e n k t in f t o n  to ilz u n e h m e n , 

u n d  d ie so  so  im m e r  w ie d e r  y e r se h o b e n  w e rd e n  m u B te n .  W i r  
h o re n , d a B  s ic h  d io  G e se llsc h a ft  D r .  C-. O t to  &  C o m p . 

je tz t  e n t so h lo sse n  h a t , d io  S a e h o  d e n  o rd e u t lic h e n  G c - 
r ic h te n  zu  t ibergeben.

W e m i S io  d a ft ir  so rg e n  k o n n te n ,  d a B  d ie se  t ra u r ig o  
A n g c lo g e n h e it  sc h n e ll a u s  d o r  W o lt  g e sc h a fft  w U rde , 
so  w U rd e n  S ic  n ic h t  a lle in  u n s e re r  A n e r k e n n u n g  u n d  d e r  

d e r  h ie s ig e n  in d u s t r ie l le n  K re is e ,  a u s  d e n e n  re c h t  h iiu f ig  
K l a g o n  U b e r G e s c h a f t s y e rb in d u n g  m it  d e r  it a lie n is c h e n  
S c h w e r in d u s t r io  g e h o r t  w u rd e n ,  g o w iB  se in , s o n d e rn  

s ic h e r l ic h  w o rd o n  a u c h  d io  B a n k c n ,  d io  s ic h  w ie d o rh o lt  
U b e r G e sch iifto  m it  I t a l io n  u n g U n s t ig  a u sg e sp ro c h e n  

h ab on , w a rm  Ih r e  B e in U h u n g e n  a n e rko n n e n .
A lit  d e r  B it t c ,  d io  b e ig e h e n d e n  A k t c n  n a c h  e r fo lg t c m  

S t u d iu m  u n s  w io d e r  zu rU c k z u g e b e n ,  se h o n  w ir  m it  I n 

teresso  Ih r e n  w e ite ren  N a c h r ic h t e n  on tgogen .

M i t  a u sg o zo ie h n e to r  H o c h a c h t u n g

Redaktion von „Slaltl und Eisen’'.

Biicherschau.
L aunay, L. d e , Mentbre de 1’Institut, Professeur 

a lĆcole supórieure des Min es: Gites minkrauz et 
mćtallifdrcs. T. 1/2. Paris et Lićge: Librairie 
Polytechniąue Ch. Bćranger 1913. 3 Bdc. 8 “. 
Geb. 90 fr.

D a s  v o r lie g e n d o  W e r k  is t  m i t  s e m e n  d re i s ta t t l ic h e n  
Banden , d io  rd. 2 5 0 0  S e ite n  T o x t  u n d  5 5 7  A b b i ld u n g e n  en t- 

lm lten, in  d e r  g e o lo g is c h e n  L it e r a t u r  e ine  A u f se h e n  cr- 
regende E r s c h o in u n g .  E a  b r in g t  z u m  e rste n  M a ło  e ine  

gesch lossene  B e a r b e it u n g  a lle r  n u t z b a re n  L a g e r s t i it t e n ,  o b  
się E r z e  o d e r  G c a tc in e  ftthren. D i o  b ish e r ig e n  y e rw a n d to n  

W e rke  b e so h ra n k te n  s ic h  a u f  d io  E r z la g e r s t i it te n ,  u n d  
n u r  d ic  im  E r s e h e in c n  b e g r iffe n e  L a g e r s t a t t e n lc h rc  v o n  

B o y s c h l a g ,  K r u s c h  u n d  V o g t *  h a t  s ic h  o in o  iih n lich c , 

u m fangre iche  S t o f f b e h a n d lu n g  z u m  Z ie lo  ge se tz t.
D a a  W e r k  is t  in  se in e m  b e d o u te n d o n  U m fa n g e  d ie  

L e is tu n g  e in e s  o in z o ln o n  G e le h rtc n . D a r i n  so w ie  in  d c m  
Bestreben , n a c h  a lle n  S e it e n  h in  lU c k e n lo s  u n d  e rse h o p fe n d  

zu se in, lie g e n  d io  s c h w a c h c n  S o it e n  dea d u r c h a u a  lo b e n s- 
werten B e g in n e n s .  D i e  B e a r b e it u n g  d e s  .M ate ria ls  c r fo rd e r t  

viele J a h ro  —  b e isp ie lśw e ise  y e r la n g tc  d io  b e sc h r iin k te re  

Lag e rs ta t te n le h ro  y o n  S t e l z n e r  u n d  B e r g e a t , * *  y o m  
S a m m e ln  d e s  S to f fe s  a b ge se h e n , e in o  sch r if t s te lle r isc h e  

T a t ig k e it  v o n  U b e r  10  J a h r e n . D i e  z a h lre ic h e n  A b 
h a n d lu n g e n  u n se re r  s tu d iO n f re u d ig e n  Z e it  la s se n  d e n  ge- 

sam m e lte n  S t o f f  s c h n e l l y o ra lte n , m a c h e n  U b e rh a u p t  e ino  
lttckenloso V o l l s t i in d ig k e it  d e r  D a r s t e l lu n g  a u f  G r u n d  

neueste r F o r s c h u n g e n  ft ir  e in e n  e in z e ln e n  fa s t  u n m o g lie h .  
F e rn e r k a n n  e in  o in z ig e r  G e le h r te r  in  a lle n  F ra g e n ,  d io  
bei d e r  B e a r b e it u n g  d e r  L a g e r s t i it t e n  d e r  g a n z e n  W e it  au f- 

treten, n ic h t  d ic  a u s re ic h e n d c  S a c h k e n n t n is  u n d  d ie  n o t 

w end igo  K r i t ik f a h i g k e i t  in  d e r  B e u r t e i lu n g  d e r  z a h llo se n  
A b h a n d lu n g e n  be s itze n . E r  w ir d  d ie  V e ra n t w o r t u n g  fU r 
d ie  R ic h t ig k e it  s e in e r  A n g a b e n  d e n  e rste n  Y e rfa a se rn  tiber- 

la ssen  m U sscn . D a r u m  m u B  e in e  so  g r o B o  A r b e it ,  w ie  d ie  

vo rlie gende , v o n  y o rn h e re in  d u r c h  d a s  F e h le n  y ie le r  
neuer F o r s c h u n g se rg e b n is a e  u n d  fe rn e r  d u r c h  d ie  u n g e - 
nO gen de  k r i t i s c h e  B e a r b e it u n g  d e r  z u g ru n d e  g c le g te n  A b 

h a n d lu n g e n  M a n g e l  le iden . M a n  m u B  b e im  e in g e h e n d e n  
S t u d iu m  y o n  L a g o r s t a t t e n g c b ie t e n  a u f  d ie  Q u e lle n  zu rt ic k - 
gehen. D a s  W e r k  w ir d  h a u p t s i ic h l ic h  z u r  e rste n  O r ie n t ie - 

r u n g  Y e rw e n d u n g  f in d e n  u n d  d a r in  e in e n  T e i l  s e in e s  ge- 
w iB  n ic h t  u n b e d o u te n d e n  W e r t e s  su c h e n  k o n n e n .  E i n  
w e ite re r V o r z u g  dea  B u c h c s  lie g t  b e i s e in e r  V ic ls e it ig k e it  
in  d e m  se lb s t  e rs te n  F a c h le u te n  n o c h  u n b e k a n n te n  

Stoffe. S e h o n  a lle in  a u s  d ie se m  G r u n d e  d U rfte  s ie h  d ic  
B e a c h a f fu u g  d e s  B u c h c s  e m p fe h le n . F e rn e r  d U rfte  d ie  
B e i fn g u n g  d e r  a u s f t ih r lie h e n  s ta t is t is e h e n  A n g a b e n  U b e r

* Vgl. St. u. E. 1911, 13. April, S. 611.
** Ygl. St. u. E. 1908, 27. Mai, S. 789/90.

d ie  w ir t sc h a ft lic h e  E n t w ic k lu n g  d e r  e in z e ln e n  L a g e rs t i it t e n  

d ic  B c d e u t u n g  d e s  W e rk e s  n o c h  e rh o h e n .
D e n  L e se r  d ie se r  Z e it s c h r if t  w e rd e n  in  e r s te r  L in io  

zw e i K a p i t e l  d e s  B u c h c s  in te re ss ie re n , n a m lic h  d ie  U b e r 

d ie  E is e n -  u n d  M a n g a n e rz la g e r s ta t te n .  S ie  w e rd e n  n a c h  
d e n  o b ig e n  A u s fU h ru n g e n  d e m  E is c n h U t t e n m a n n e  ke in e  
U c b c r r a sc h u n g  b r in g e n  k o n n e n .  —  D a s  K a p i t e l  U b e r d ie  
E i s e n e r z e  w ird  m it  w ir t sc h a f t lic h o n  D a t e n  U b e r d io  F o r 

d e ru n g  d e r  w ic h t ig s te n  E is e n c r z l i in d e r  d e r  W o lt ,  m i t  d e r  

D a r s t e l lu n g  d e r  E r ż a r t e n  so w io  d e re n  B e w e r t u n g  a u f  
G r u n d  ih re r  B e im c n g u n g e n  e inge lc ite t. D ie se n  n ic h t  u n - 
in te re ssa n te n  A b s o h n it t c n  re ih t  s ic h  d ie  D a r s t e l lu n g  d e r  

e in ze ln e n  L a g o rs t j it te n g e b ie tc  an , b e i d e r  d e m  Y e r fa s s e r  

d ie  d e m  I^ a e r  d ie se r  Z e it s c h r i f t  be lcann te  F c s t s c h r i f t  z u m  
G e o lo g e n ta g o  in  S t o c k h o lm  U b e r d io  E ia e n e r z v o n i it o  d e r  
W e l t t  h a u p t s i ic h lic h  z u r  H a n d  ge w e se n  ist. D e r  K e n n e r  

je n e r in  g o o lo g is c h c r  H in s ic h t  e r sc h o p fe n d c n  A b h a n d lu n g  

w ird  d a ru m  in  d ie se m  K a p i t e l  t ro t z  sę in e s  U m fa n g e s  y o n  
fa s t  3 00  S e ite n  k a u m  m i t  n e u e n  L a g e r s t i it t e n  b e k a n n t  

w e rden , es w ir d  ih m  a b e r  o in o  B e u r t e i lu n g  d e r  L a g e ra ta tte n  
v o n  u n p a r te iis c h e r  g e o lo g is c h c r  S e ite  so w ie  e in o  g ro B e  A n -  
z a h l n e u e r  L a g c r s t a t t e n b i ld e r  b r in g e n . —  D a s  K a p i t e l  t ibe r 
M a n g a n e r z e  b e g in n t ,  w ie  d a s  t ibe r d io  E is e n e rz e ,  m it  

e in e m  w ir t sc h a f t lic h o n  T e i l  u b e r  d ie  E n t w ic k lu n g  d e r  

F o r d e r u n g  in  d e n  e in z e ln e n  L a g e rs t iit te n g e b ie te n .  D a r a n  
8 ch lie B t  s ich , n a c h  g e n e t isc h e n  V c rh a lt n is s e n  g e o rd n e t ,  d ie  

D a r s t e l lu n g  d e r  L a g e r s t a t t e n  se lb st. D e r  V e r fa s s e r  be- 
s p r ic h t  z u c r s t  d io  b a u w t ird ig e n  V o r k o m m e n  d e r  M a n g a n -  
erze  im  E is e r n e n  H u t ,  d a n n  ih r  A u f t r e t e n  a is  S i l ik a t e  u n d  

K a r b o n a t o  in  G a n g e n  u n d  in  I^ a ge m , fe rn e r  d io  m e ta - 
so m a t ise h e n  B iU lu n g e n  u n d  sc h l ie B l ie h  d io  H o h l fę r m a u s -  

f iil lu n g e n . G e ra d e  in  d ie se n  A u s fU h ru n g e n  m a c h t  s ie h  d e r  
M a n g e l d e r  n e u e s te n  F o r s c h u n g s c r g o b n is s e  b e so n d e rs  b e 

m e rk b a r, z. B .  s in d  d ie  M it t e i lu n g e n  U b e r  d ie  d e u t se h e n  
V o r k o m m e n  so w o h l in  g e n c t isc h e r  w ie  in  w ir ta e h a ft lic h c r  

H in s ic h t  U h e rh o lt. D e m g e g e n U b c r  s in d  a b e r  d ie  a u B e r- 
c u ro p a isc h e n  V o r k o m m e n  m it  Ije so n d c re r  G r t in d lic h k c it  

b ia  in  d ie  J e t z t z e it  behand e lt. w o rd e n . D e sw e g e n  u n d  
w egen  d e r  V o l l s t a n d ig k c i t  d e r  Z u s a m m e n s t e l lu n g  a lle r  

M a n g a n e r z y o r k o m m e n  d U rfte  a u c h  d ie se s  K a p i t e l  d e m  
F a c h m a n n c  w il lk e m m e n  se in . Einecke.

Neues Handbuch der chemischen Technologie. Hrsg. 
von Dr. C. E n g le r , Wirki. Geh. Rat u. Professor 
der Chemie an der Technischen Hochschule in 
Karlsruhe. Braunschweig: F. Vieweg & Sohn. 8°.

Bd. 1/2. L u n ge , Dr., S)r.*3ug. h. c. G eorg , 
frtth. Prof. der technischen Chemie am Poly-

•f The Iron Ore Resources of the World. (Stockholm
1910.’) — Ygl. St. u. E. 1911, 22. Juni, S. 1026/8.
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technikum in Ziirieh, und Dr. H ip p o ly t  K oh ler , 
Direktor der Hflftgcrswerkc-Akticngcsellschnft, Ber
lin: Die Industrie des Slcinkohlmtcers und Ammo
niaks. F>., gftnzl. umgearb. Aufl. Bd. 1: Stein- 
kohtentcer. Mit Mól Abb. Bd. 2; Ammoniak. 
Mit 103 Abb. 1012. (XVIII, 1040, u. XII, 470 S.) 
44 J l, geb. 47 J l.

S e it  d c m  E r s c h c in e n  d e r  le tz te n  A u f la g e  den v o r -  
lie g e n d e n  W e rk e s  s in d  n u n m e h r  z w o lf  J a h r o  y e rg a n g o n , 

J a h r o  r e ic h  a n  h o h e n  E r fo lg e n  a u f  ftIlen G e b ie te n  d o s  
K o k o re iw o so n s .  N o c h  is t  k e in  S t i l l s t a n d  a b zn se h o n , 

f o lg t  d o ó h  o in o  N c u e r u n g  d e r  a n d e re n . W a s  h o u to  nett ist, 
k a n n  rn o rg o n  s c h o n  r e r a l t e t  se in . D ie se n  s ie li d r iin g e n d e n  
F o r t s o h r lt t c n  h a b o n  d io  V c rft t sso r  s ie li s ieht lich  be m O h t 

K c o h n u n g  zu  t ra g e n ;  u m  so  m e h r  n b e r  m fls se n  w ir  es 
m it  ih n o n  b o d n u e rn , d a B  e s  n ic h t  m e h r  m o g lic h  w ar, d io  
im  N a e h t rn g  a u fg o fU h rto n  Y e rd ffe n t lic h u n g c n  n o c h  im  
T e s t  b c rU ck s ic h t ig o n .  D i o  E in t c i lu n g  d e s  W e rk e s  is t  

d io  g le ich e  g e b lie b e n  w io  in  d e r  e ir r te n  A u f la g e ,  d e r 
In h a l t  h a t  s ic h  a b e r  d e r a r t  y e rm e h rt ,  d o B  ic h  n u r  in  a lle r  

K O r ź o  a u f  o in z o ln o s  h ln z u d ó u te n  ve rm a g .

D e r  o r s l o  B a n d  b o h a n d o lt  d io  In d u s t r ie  d e s  S te in -  
k o h le n  tebnt. A u s g c h c n d  v o n  d ę n  T h e o r ie n  ile r  T e e r- 
b i ld u n g  u n te r  B c n u t z u n g  d e r  n o u e ste n  F o r s c h u ń g b n ,  

fU h re n  u n s  d io  Y e r fa s s e r  stu d o m  g e s c h ic h t lie h e n  T o ilo . 
I l ie r  is t  le id e r c in  D r u c k f e h lc r  im b e r ic h t ig t  s to h e n  g e 
b lie b e n :  fa l lt  d o c h  d e r  e rste  B e r g b a u  im  W o r m r o v io r  bo i 

K e r k r a d o  n ic h t  in  d a s  J a h r  1213, s o n d e rn  s c h o n  iu  d a s  
J a h r  1118. I n  o in g e h e n d s te r  W e is o  f in d e n  w ir  d ie  E n t 

w ic k lu n g  d e r  T e o rd c a t lU n t io n , d e s  K o k e ro iw e s c n s  m it- 
s a m t  d e r  N e b e n p ro d u k to n g o w in n u n g ,  e iu sch lie B lic li d e r  

d i re k te n  V e rfa h re n ,  d o r  B c n z o lg e w in n u n g  so w ie  d io  H e r -  
s te l lu n g  u n d  A b g a b o  v o n  L o u a h t g n s  c in z c ln e r  K o k e re i-  
b e tr ie b e  b is  in  d a s  J a h r  1912  n n  H a n d  z a h lrc ic h c r  w lsso n - 
sc h a f t l ie h e r  B e le g o  b c h a n d e lt .  B o i  d e r  B e s c h re ib u n g  d e r  
d i re k te n  V e r fa h re n  a u f  S .  129  v e rm iB t  m a n  je d o ch  d io  

n ic h t  u n w ic h t ig e n  A n g a b e n  U b e r d ic  E ig e n s c h a f t e n  d e r  
h ie rb e i e rh a lte n e n  T ecre . W e n n  a u o h  d ie  Y o r te ilo ,  d io  d n s  
D r .  O t to s c h o  h c iB o  V e r fa h re n  b ietet, n n  d ie se r  S te llo  n ic h t  
a b g e s t rU to n  w e rd e n  so llen . so  is t  d o c h  z u  b each ten , d a B  d io  

h ie rb e i e rh a lte n e n  T e e ro  m e h r  o d o r  w e n ig e r  z ith f lU ss ig  
s in d ,  so  <iaB s ic h  in fo lg e  z u  g r o B e r  D ic k f l t l s s ig k c it  le ich t  
U n n n n e h m l ic h k c it c n  b e m e rk b a r  m a c h e n  ko n n e n .  D u r c h  

neue re  A b i in d e ru n g o n  in  d ie se m  Y e r fa h re n  w ir d  a b e r  a u o h  
d ie se m  U o b e ls ta n d o  a h g c h o lfc n .  A u B e r  d e n  b e k a im te re n  

Y e r f a h re n  v o n  D r .  O t t o  u n d  K o p p e r s  s in d  a u c h  d a s  n e u e r 

d in g s  y o n  d e r  S o m o t - S o ly a y - C o m p a n y  c in g e sc h la g e n e  u n d  
d ie se r  O o e o llso h a ft  p n te n t ie rto  V c r fa h re n  z u r  d ire k te n  

T re n n U t ig  v o n  T e e r  u n d  A m m o n ia k  a u s  h e iB e n  O fe n g n se n  
b e rU e k s ie h t ig t  so w io  e tw a s  e in g o h o n d e r  d a s  n e u e  V e rfn h re n  

y o n  W a lt e r  Fe  Id  z u r  f ra k t io n ie r t e n  A u s s c h e id u n g  o in - 
ze ln e r  G a sb c s ta n d te i le  u n d  d a ra n  a n sc h lie B e n d  d ie  Y e r 

fa h re n  Y o n  K u b ie r s c h k y  u n d  W . M o l ie r  b c h a n d e lt .  A u c h  
d ie  B e s p re c h u n g  d e r  B e n z o lg o w in iiu n g sa n la g e n  is t  be 
d e u te n d  a u s g c d e h n t  w o rd e n . D o r  R e ih e  n a c h  a u fg e f l lh r t  

f in d e n  w ir  d ic  A n la g e n  v o n  B r u n c k ,  D r .  O t t o &  C u .  H irze l.  
S t i l l  u. a. m . N e u  e in g e fu h r t  ist  d e r  A b s c h n i t t  iib e r  d ie  

K o n t r o l le  d e s  K o k c re ib e t r ie b c s .  W a h re n d  d ie  B e h a n d lu n g  
d e s  H o ch o fe n te e re s  k o in o  w e se n t lie h o  E r w c it o r u n g  er- 
fa h ro n  k o n n te ,  b r in g e n  d io  A b s o h n it t o  U b e r W a s s e rg a s -  
teer, O e lg a sto c r  u n d  d io  C h a m k t e r is t ik  y c rs c h ie d e n e r  

T e c re  re io h lie h  N e u e s  u n d  In te re s sa n tc s .  I n  d e m  K a p i t e l  
t lbe r V o rW "end ung  d ra  S t e in k o h le n te c r s  o h n e  D e s t i l la t io n  
is t  d ie  V e rw c u d u n g  d e s  T e e r s  im  .S t raB e n b a u  e ln g e sc h o b c u  

w o rd e n . D i o  I t u B fa b r ik a t io n  w ir d  d a ge g en , w ie  es a u ch  
a n g e m e sse n e r  ist , in  d e m  A b s c h n i t t  U b e r S c h w c rd lo  bc- 
sp ro o h e n . A n  d a s  K a p i t e l  O b e r d ie  Y e rw e n d u n g  d e s  

f r isc h e il T e e re s  s c h l io B t  s ieh . gegen ttb e r d e r  le tz te n  A u f 

la ge  e rh e b lic h  e rw e ito rt  u n d  in  o in g e h e n d s te r  W e is o  be- 
h a n d e lt,  d io  D e s t i l la t io n  d e s  T e e re s  u n d  d io  B e s p re c h u n g  

d e r  h ie rb e i e rh a lte n e n  E r z e u g n is s e  in  b e z u g  a u f  B e 
sc h a ffe n h e it,  U n t e r s u c h u n g  u n d  Y e rw e n d u n g .

E b o n s o  W io  d e r  e rste  h a t  a u c h  d e r  z w e i t e  B a n d .  der 

s ic h  m it  d e r  A m m o n ia k in d u s t r ic  b o fa B t, z a h lro ic h o  E r -  
w e it e n in g c n  e rfah re n . S c h o n  d io  e rs te n  b e id e n  A b sch n it tc ,  

d io  4 8  S e it e n  u m fa sse n ,  s in d  Y o l lk o m m o n  neu . Im  ersten 
A b s c h n i t t  w e rd o n  d io  ( lo sc h ic h te  <lcs A m m o n ia k s  sow io  

d io  E n t w ic k lu n g  u n d  Z u k u n f t  d e r  A m m o n ia k in d u s t r ic ,  

im  zw e ite n  A b s c h n i t t  d io  E ig e n s c h a f t e n  d e s  A m m o n ia k s  
u n d  se in e r  to c h n iso h  h o rg e s te llto n  S a lz e  b c h an d e lt . l) a s  

d r it t o  K a p ite l ,  d a s  u n s  O be r d n s  n a tU r lic h e  V o rk o m m e n  des 
A m m o n ia k s  u n d  d io  Q u o l lo n  so in e r  in d u s t r lc l lc n  G e w in n u n g  

b c le h rt ,  ist, o n t sp ro c h c n d  d e r  m a n n ig fa lt ig e n  V c rb c s s c ru n -  

g e n  u n d  N c u c r u n g c n  a u f  in d u s t r ie l lo m  G eb ie te , bedeutend 

u m fa n g re ie h e r  g e w o rd e n . I n  g le ic h e r  W e is o  is t  a u c h  der 
S t o f f  f ilr  d io  n iic h s te n  K a p i t e l  U b e r d ic  Z u sa m m e n se tz u n g  

u n d  U n t e r s u c h u n g  d e s  A  n i i n o  n  ia k  w n s se r s , d io  V e ra rb e i- 
t u n g  d c ss c lb e n  zw e e k s  E r z e u g u n g  y o l l S a ln i in k g o is t  sow ie  

v o n  (lU ss lgo m  m u l v o n  s c h w e fc lsa u rc m  A m m o n ia k  ango- 
w a o h sc n  u n d  n ic h t  m in d e r  d a s  n e h tc  K a p i t e l  U bor d ic  

H e r s t e l lu n g  v o n  a n d e re n  t e e h n is c h  w ic h t ig e n  A m m o n ia k -  
sa lzon . N i ih e r  n u f  <lie e in z e ln e n  T e ile  e in z u g e h e n , d io  nuch  

in  d ie se m  B a n d o  E it e r n tu rb e r ic h t o  b is  z u m  J n lir e  1912 

b r in g e n , c r la u b t  d io  V ie ls e it ig k c i t  d e s  W e rk e s  n ich t.
B e id o  B a n d o  z u s a m m e n  b io te n  in  d e r  T a t  e in  W e rk ,  

d a s  v o n  d e r  T e e r- und, A m m o n ia k in d u s t r ic  m it  K rem le  

u n d  D a n k  b e g rU B l w e rd e n  m u B . K. Leo.
I la o d o r ,  II., Ingenieur: KalkuJicrcn der Maschinen 

und Maschinenleile. 2. Aufl. Yollstandigo Neu- 
bearboŚtung. Mit 875 Abb. u. 240 Tab. Bd. 1: 
Selbstkostenbestimmung. Wiesbaden: O. Haeder 
1912. (XVI, 267 S.) 8°. 11 .fi, geb. 12 JC.

D o r  W e r t  d o s  y o r lie g ó n d c n  H i l f a b u c h c s  lie g t  in  de r 

Z u sa m m o n a tc llu n g  e in e r s e h r  g r o B o n  M e n g e  v o n  E r -  
fa h ru n g sw e rte n  a u s  d e r  I n d u s t r ie ;  d e n n  d e m  P r a k t ik c r  
w ird  a u f  d e m  G e b ie to  d o r  P r e is b e s t im m u n g  u n d  Se lb st *  
k o s t c n v e r r e c h n u n g  n ie h t  m it  d e r  a u s s c h lie B lic h c n  D a r 

s te l lu n g  d e r  M e th o d e n ,  w io  z u  re e h n o n  ist, g e d ie n t  sein, 

e r  w il l  V e rg le ic h sw o rto  z u r  P r U fu n g  se in e r  P r e is o  g e g o n 
O ber d e n e n  d e r  K o n k u r r e n z  h a b e n , u n d  e r  w ir d  in  v ie len 

F a lle n  n ie h t  d ie  Z e it  z u r  A u s b i l d u n g  e ig e n e r  V e r fa h re n  
d e r  K o s t e n b c s t im m u n g  f in d e n  k o n n e n .  B e so n d e r s  m  
d e n  W c r k s t a t t o n  d e s  a llg e m e in e n  M a s c h in c n b a u e s  t n t t  

d io  N o tw e n d ig k e it  a n  d ic  W e rk s t a t t s b e a m t c n ,  f ilr  noch  

n io h t  a u sg e fiih rt  o A rb e it e n  A n g o b o te  z u  m a c h e n , o fte r 
h e ra n . I n  so le h e n  F a l le n  k a n n  d a s  H a c d e r s c h e  B u c h  
s e h r  g u te  D ie n s t e  le isten . A u c h  d io  A n le i t u n g ,  w io  be- 

s t im m to  W e rk s t a t t s a r b e ite n  a n z u fe r t ig e n  s in d .  is t  d u rc h  
e ine  g ro B o  A n z a h l  v o n  B e s c h re ib u n g o n  u n d  k la ro  B i ld e r  

in  p c r sp o k t iy is c h o r  F o r m  g e g o b e n  w o rd e n . A u f  d io  s y s t e 
m a t isc h e  G l ie d e ru n g  d e s  ln h a l t s  is t ,  w io  b e i d e n  m e isten  

H a e d e r sc h c n  B t lc h c rn ,  n ic h t  a l lz u v ie l  W e r t  go le g t, w enn  
a u c h  zu g e g e b e n  w e rd e n  m u B ,  d a B  e ine  so lc h o  a u f  dem  
G e b ie to  d e r  K a l k u l a t io n  e in o  sc h w ie r ig o  A u f g a b o  d a rste llt .

Im  e rste n  A b s c h n i t t c  s in d  d io  P r e is o  ftir d io  R o h -  
ntoffo  u n d  d ie  H a lb f a b r ik a t e  ( G u B -  u n d  S c h m ie d e s t iic k e )  

a u fg e f llh r t .  M i t  S o r g fa lt  u n d  G e s c h ic k  is t  d ie  n o tw e n d ig e , 

v ie ls tu f ig e  U n t e r te i lu n g  n a c h  G e w ic h t  u n d  G c s t a lt  de r 
S t t lc k o  v o rg e n o m m e n , so  d a B  d e r  B c n u t z e r  b e im  K in -  

se tze n  d e r  P re ise  n ie m a ls  w e it  v o rb e ih a u e n  w ird .  E s  

fo lge n  A b s o h n it t o  m it  P re is e n  d e r  f lb lic h e n  a u f  V o r r a t  
g e h a lte n e n  M a sse n te ile , w io : S ch ra u l>e n , N ic t c n ,  K e i le  u sw . 

H ie r  s in d  a u c h  d io  ftir V e r z in s u n g ,  H a l t u n g  d e s  L a g e r s  
u. d g l.  n o tw e n d ig e n  Z u sc h li ig e  n ic h t  y e rg e s se n  w o rd e n . 

E in ig o  p r a k t is c h  o  W in k ę  u n d  A n w c is u n g e n  O ber d io  A r t  
d e r  A u s ft th ru n g ,  m it  S k iz z e n  c r la u te r t ,  s in d  zw isc h e n -  
g e sch a lte t , ehe  d e r  w ic h t ig e  A b s c h n i t t  d e r  L o h n b e re c h -  

n u n g  b c h a n d e lt  w ird . B e i  H a e d e r  w ird  d e r  L o h n  n a ch  
d e r  A rb e it s f la c h o  b e rech ne t, d ie  f i lr  d ie  v e r sc h ie d e n e n  

G ro B e n  u n d  G e s ta lte n  m it  E in h e it s s a t z e n  m u lt ip l iz ie r t  

u n d  m it  Z u sc l i la g e n  f u r  A u f s p a n n e n ,  G iessen, $ ta h l-  
w e ch se l v e r se h e n  w e rden . E s  m a g  se in ,  d a B  d ic śe r  ra sc h e  

u n d  e in fa ch o  W c g  fO r v ie le  V e rh a l t n is s o  d e r  b i l l ig s te  u n d  
b e sto  is t *  c s  h iit te  a b e r  d a r a u f  h in g e w ie se n  w e rd e n  m O ssen ,
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dafl fllr d io  h i lu f ig  v o r k o m m o iu lo n  A rb e it e n  d e r  g e n a u o  

W og  do r B o ro o h n u n g  n a c h  S c h n it t g o s c h w in d ig k o i t  u n d  
Yo rschub  r io lit ig o ro  W o r t o  ergibt. a is  d a s  ge se h ild e rto  

U e b c rsc h la g sre rfa h re n . F e rn e r  h iit t e n  u n t o r  a lle n  U m -  
»tSndei> n ic h t  n u r  o in ig o  d e r  E in h o it s s i it z o ,  s o n d e rn  d e r 

ganzo „ H a o d e rso h o  L o h ń t a r i f "  d o m  B u o h o  b o igegob on  

werden m O sson, d o n n  d io  in  d o m  fo lg e n d e n  A b s c h n i t t o  
gegcbenon B e isp ie lo  v o rw o isc n  a u f  d ic S c n  T a r i f ,  d e r  b is  

heute n o ch  n ic h t  e in m a l e rsc h to n o n  is t . *  D a s  K a p i t o l  
iiber d io  U n k o s t o n b o rc o h n u n g  o n t h a lt  im  a llg e m e in e n  

richtigo  G ru n d s i it z e  O b e r A n w e n d u n g  d o r  U n k o s t e n -  
zuschlSge. D io  B e r e e h n u n g  e in e s  b e so n d e re n  Z u sc h la g o s  

nach U rijBo  u n d  A r t  d o r  /.nr V o r w o n d u n g  k o m m e n d o n  

E in r ic h tu n g e n  u n d  W o rk z e u g o ,  d io  A u f a t o l lu n g  d e r  so - 
genannton  , , B a n k u n k o f lt o n “ , m u l]  a is  r ic h t ig  b e ze ich n o t 

werden. D i o  fe rn e r  in  g r o l lo r  A n z a h l  g e g o b cn e n  B e isp io lo  
dor S c lb s tk o s t e n b o re o h n im g  m u l d io  Y o r d r u c k o  v o n  p r a k -  

tischon F o r m u la r c n  fttr L o lm a u f s o h ro ib u u g  u n d  U n k o s t e n -  

re rre c h n u n g  o n t sp re c h e n  b o w iih r tc n  F o r m e n  d e r  A rb e it .
D a s  B u o h  w ir d  a llo n  M a s o  h  m o n  fa b r ik o r i o in  se h r  

w illk om m e n e r W e g w e is o r  fO r d io  P ro ia b o re c h n u n g  u n d  

L o lm fo s tse tz u n g  w e rd e n . I I ’.

Fe rn e r s in d  d o r  R o d a k  t io n  fo lg e n d o  W e r k o  z t ig e g a n g e n : 

Handbuch, AutomubiltechnischeH rsg .  im  A u f t r a g e  d e r 

A u to m o b ilt o c h n isc h e n  G e sc lls c h a ft ,  E .  V .,  v o n  D r .  
K r n s t  V a l o n t i n  u n t e r  M i t w i r k u n g  v o n  E .  A d o rs ,  
M. H .  lta u o r, F . K l in k e n b o r g ,  F. M o itn o r ,  J .  M o n zo l,

10. Sehae fe r, E .  S c h im e k ,  K .  S c h ro d c r ,  D r .  1*’. W a r -  

sehauor, O . W in k le r .  7. A u f l .  Bo rlita  ( W ) :  51. K r a y n  

1913. ( X X I V ,  9 2 0  S . )  8  0 (1 6  °). G eb . 4 ,5 0  M.
3* D io se a  u ra p rO n g l ie h  a is  „ K a le n d o r “  lie rau s - 

gegebeno W o r k  h a t  a ioh  in  d e r  v o r lie g c n d e n  N e u -  
b e a rb o itu n g  z u  e in o m  w ir k l ic h o n  H a n d b u o h o  ent- 
w icke lt, d a s  n io h t  n u r  d e m  A u t o in o b i lb a u e r  O b e r a llo  

So n d o r f ra g e n  so in e s  G o b ie to s  A u s k u n f t  z u  go b e n  vo rm a g , 

so n d e rn  a u c h  ge o ig n e t  e rsc h e in t , d e n  F e m c r s to h c n d e n  
in  d io  A u t o m o b i l t c c lm ik  c in z u fO h rcn .  A lit  U m re c h n u n g s -  
u n d  iih n lic h o n  T a fo ln  b e g in n e n d ,  e n th ii lt  d o r  B a n d  d a s  
W ic h t ig s to  a u s  d e r  M a th e m a t ik ,  d e r  M e c h a n ik ,  d e r  

W iirm e lo h ro  u n d  F e s t ig k e it s lc h ro ,  b o h a n d o lt  d io  K o n -  

s t ru k t io n sc le m o n to  u n d  K o n s t r u k t io n s m a te r ia l ie n  u n to r  
T o rw ie ge n d o r  B e rO c k s ic h t ig u n g  dea Z w c c k c s ,  d o m  d aa  
H a n d b u c h  d io n e n  so li,  u n d  g e h t  w e ite r  im  e in ze ln e n  
au f  daa  c in , w aa  f i ir  d e n  A u t o m o b i lk o n s t r u k t c u r  b e 

so n d e rs  w ic h t ig  is t :  Z a h n ra d e r ,  K e t t e n ,  K u p p lu n g e n ,  
L e n k -  u n d  B r e m s e in r ic h t u n g e n ,  G e tr ie b e , V e rg a so r,  

Z u n d e in r ic h tu n g o n ,  M o  to  ren, B o o t sm o to re n  u n d  M o t o r -  
booto, U n te rg o s te l lo  u n d  F e d e r u n g  d e r  M o to rw a g e n ,  
R iid e r  u n d  F e lg e n ,  M o to rz w o i-  u n d  -D ro ir i id e r ,  L a s t -  

w agen, O m n ib u s s o  u n d  S t ra B e n z O g e . W c ite ro  A b s c h n i t t o  
b r in ge n  d io  n e n e s te n  B o d in g u n g e n  f i i r  d e n  B a u  des 
A rm e e la s tz u g e s, A n g a b e n  O be r e lo k t r ise h o  W a g o n ,  

A u to m o b ilb re n n s to f fo ,  G e a c h w in d ig k c ita m c sa e r, W e rk -  
zouge  u n d  Z u b e h o r  d o s  M o to rw a g e n a  so w io  O b o r B e -  

t r ie b sst iiru n g e n . I n  e in e m  A n h a n g e  s in d  d a n n  sc h lie B lic h  
n o c h  e ine  R e ih o  g e se tz lic h e r  B o s t im m u n g o n  u n d  V e r-  
o rd n u n g e n  fU r  K r a f tw a g e n b a u o r  u n d  -B e s it z e r  ttber- 

s ie h t lic h  z u sa m m e n g e a te llt .  3?
Ilartleben’s, A., Statistische. TeibeUe uber alle Staaten der 

Erde. U o b e rs ic h t l ic h o  Z u s a m m e n s t e l lu n g  v o n  R e -  
g ic ru n g s fo rm ,  S t a a t so b e rh a u p t ,  T h ro n fo lg e r ,  D y n a s t ie ,  
F la c h c n in h a lt ,  a b a o lu te r  u n d  re la t iv e r  B e v o lk e ru n g ,  

S t a a t s f in a n z e n  ( E in n a h m e n ,  A u s g a b e n ,  S ta a t s s c h u ld ) ,  

H a n d c ls f lo t te ,  H a n d e l  ( E i n f u h r  u n d  A u s fu h r ) ,  E i s e n 
b ahnen , T e le g ra p h e n ,  Z a h l  d e r  P o s t i im te r ,  W e r t  d e r  

L a n d e sm u n z c n  in  d e u ta ch e n  R o ic h s m a r k  u n d  o s te r 
re ic h isch e n  K r o n e n ,  G e w ich te n ,  L a n g e n  u n d  F la c h e n -  

m aB e n , H o h lm a B e n ,  A rm e e , K r ie g a f lo t te ,  Ija n d e s fa rb e n ,  
H a u p t s t a d t  u n d  w ic h t ig a te n  O r te n  m it  E in w o h n e r z a h l  
n a c h  d e n  n e u e ste n  A n g a b e n  fO r  je d e n  e in z e ln e n  S ta a t .
21. J g .,  1913. W ie n  u n d  L c ip z ig :  A .  H a r t le b e n ’s  V e r la g

__1913. (1 B I .  7 4  X 100  c m )  8°.' 0 ,5 0  .«  (0 ,6 0  K ) .

*  D e r  L o h n t a r i f  is t  in z w iso h e n  e rsch ie n e n . Dic Red.

HarUebcn’t, A., Kleines Statistisehes Taschenbuch iiber alle 
Lander der Erde. 20. J g .,  1913. Js'ach de n  n o u e s to n  
A n g a b e n  b c a rb e ite t  v o n  P r o fe s s o r  D r .  F r i e d r i c h  
U m l a u f t .  W ie n  u n d  L c ip z ig :  A .  H a r t io b e n ’s  Y e r la g  

1913. (2  B I. ,  116  S . ) 8 °  (1 6 ") .  G eb . 1,50 .«  (1 ,6 0  K ) .
H a r t m a n n ,  F r i e d r i c h :  Das Yerzinnen, Yerzinkcn. 

Ycrnicketn, Yerttahltn, YcrUeien und das Uebcrziclun 
von MctaUcn mit anderen Metallen iiberhaupt. E in o  
D a r s t e l lu n g  p r a k t is c h e r  M e th o d e n  ż u r  A n f c r t i g u n g  a lle r  

M e ta llO b e rz O g o  a u s  Z in n ,  Z in k ,  B le i,  K u p fe r ,  S i lb c r ,  
G o ld ,  P la t in ,  N ic k o l,  K o b a l t ,  A n t im o n ,  S t a h l  u n d  

A lu m in iu m ,  so w io  d e r  P a t in a s ,  d e r  o x y d ie r te n  M e ta l le  
u n d  d e r  B ro n z ie ru n g c n .  6., n e u  b ca rb . u. v e rm . A u f l .  

M i t  8  A b b .  (C h e m isc h -tc c lm ise lio  B ib l io t h o k .  B d .  70.) 
W ie n  u n d  L c ip z ig :  A .  H a r t l c b e i r s  Y e r la g  1913. ( V I I I .  

261  S .)  8°. 3  .U (3 ,3 0  K ) ,  geb. 3 ,8 0  M (4 ,2 0  K ) .
Patcntgcsetze, Die, aller Yólker. (The Patent Lam of all 

Nations.) B e a rb .  u. m it  V o rb e m e r k u n g c n  u. U c b e r -  
s ic h t c n  so w io  e in e m  S e h la g w o r t v e rz e ic h n is  v o rse h e n  

v o n  G o li. J u s t iz r a t  D r .  J o s o f  K o h l e r ,  o. P r o f e s s o r  
a n  d e r  U n iv c r s i t i i t  B e r l in ,  u n d  M a x i m i l i a n  M i n t z ,  

P a t o n t a n w a lt  in  B e r lin .  B d .  2, I I .  6  (L f g .  13 d e s  g a n z e n  
W e rk e s) .  B e r l i n :  R .  v. l ) c c k e r ’s Y e r la g  (G .  S o l ie n c k )
1912. (4  B I .  u. S .  7 5 7 — 1055 ). 4  ». 19

Hi D i o  v o r lie g o n d e  L ic fe r u n g ,  m it  d o r  d aa  u m fa s se n d e  
W e r k *  —  a b g e so h e n  v o n  e in e m  d e m n a c h s t  e r sc h e in e n d e n  

S c h la g  w o rt  re g is te r  m it  o in ig e n  T o x t n a o h t r i ig e n  —  a is  
a b g e sch lo a se n  z u  b e t ra c h te n  ist, e n t h ii lt  a is  F o r t s c t z u n g  
dea X .  K a p ite la  ( „ S p a n i s c h e  u n d  p o r t u g ie s is o h d  S t a a t e n  

v o n  M it t e l-  u n d  S f ld a m e r ik a “ ) d e r  A b t e i l u n g 0  ( „ L a n d e r  
dea A n m e ld e s y a lo m s " )  z u n a c h s t  d ie  P a te n tg e se t z e  fo l
g e n d e r  S t a a t e n : A r g e n t in ie n ,  U r u g u a y ,  B r a s i l ie n ,  C h ile , 

V c n c z u e la  u n d  P e ru .  D a r a n  s c h l ie B e n  s ic h  im  X I .  K a 

p ite l („ M o d if iz ie r t e s  f ra n z o s is c h e s  B e c h t “ ) d ie  o in -  
s e h li ig ig c n  G e so tzo  v o n  R u m a n ie n ,  T u n is ,  I t a l ie n  u n d  

d o r  T O rk o i  an . D e n  A b s e h lu B  dea H o f te s  b ik le n  
a is  X I I .  K a p i t e l  <lio ja p a n is c h o n  P a te n tg e se t z e  u n d  
- y c ro rd n u n g e n .  —  D a s  in  d e m  W e r k o  n o c h  fe h le n d e  

n e u o  h o l l i in d isc h e  P a t c n t g c s o t z  w ir d  in  d e r  sc h o n  
e rw a h n te n  N a c h t r a g a l io fe r u n g  e rse h e in e n . -H

Itcparatur von Schmel&ichcrutuien. B e r l i n  (SV V . 11. 

K o n ig g r a t z e r s t ra B o  1 06 ):  Y o r b a n d  D e u t s c h e r  E lo k t r o -  

t e e h n ik e r * *  (1 913 ). (1 6  S . )  4° .
jg  D ie  B ro s c h O ro  b r in g t  in  s e h r  O b o rs ic h t lic h o n  

R o ih c n fo lg o  d io  E r k e n n t n i s  d o r  o le k t ro to c h n is c h e r  

Y e rb iin d e  im  I n -  u n d  A u s la n d e ,  M in is t c r ie n ,  1’rOf- 
a n s ta lte n  u n d  s ta d t is c h e n  E lc k t r iz i t i it sw c r k e ,  d a B  d io  
V o r \v e n d u n g  v o n  ro p a r ie r te n  S ic h c n in g e n  n ic h t  a lle in  
u n r a r te ilh a f t ,  s o n d o m  s o g a r  g e fa h rb r in g e n d  ist. B e i  

R e v is io n e n  w u r d e n  so lc h e  „ v o ro d e lto  S t o p s e l“ g o fu n -  
den , u n d  c s  s tc llte  ach  b e i d e r  N a c h p r t l f u n g  he raua , in  
w o lc h  fa h r l i is s ig e r  W e is o  u n d  m it  w e lc li u n g la u b l ic h e r  

U n k e n n tn Ł s  d ic  S t o p se l  ro p a r ie r t  w e rden . D i o  B ro a e h t iro  
e n th ii lt  v o r sc h io d c n e  s e h r  lc h r ro ic h o  A b b i ld n n g c n ,  d u rc h  
d io  d e u t lie h  bo w ie so n  w ird , d a B  d e ra r t ig e  S ic h e ru n g o n  d ie  

A n la g e  d u r c h a u s  n ic h t  a ic h e m  k o n n e n ,  y ie lm o h r  in  d io  
A n la g o  se lb s t  e in o  G e fa h r  h in e in b r in g e n .  W e n n  n u n  

e in  g r o B c r  T e i l  d e r  K o n s u m e n t e n  d u r c h  d ic sb e zO g lic h e  
frO h e ro  V e ro f fe n tU c h u n g e n |  a u c h  g o w a rn t  ist, s o  ve r- 
s u c h e n  d o c h  im m e r  w ie d e r  o in ig o  F irm e n ,  d u r c h  „ B lu f f “  
o d e r  s o n s t ig e  H i l f s m it t c l  ih re  R e p a r a t u r e n  an zu p ro iao n . 
A u f g a b e  d e r  t e c h n is c h e n  V e rb iin d e  Lst cs, d io  F a c h -  

le u tc  w ie  a u c h  d ie  L a i c n  d a u o m d  a u fz u k la re n ,  d a B  e in  
s a c h g c m a B  re ]ia r ic rte r  S t ó p se l  n ic h t  b i l l ig e r  is t  a i s  e in  

neue r, u n d  d a B  m it  a lle n  M it t c ln  d a r a u f  h in g e w ir k t  

w e rd o n  m u B , k e in o  re p a r ie rte n  S c h m e lz s t o p se l  in  de n  

A n la g e n  zu  v c rw e n d c n .  f r

*  Y g l .  S t .  u. E .  1911 , 31. A u g . ,  S .  1440.

* *  V o n  d ie se m  Y e rb a n d e  is t  d io  B r o s c h O re  k o s te n lo s  
e rh iilt lic h .

f  E le k t r o t e c h n ise h c  Z e it s c h r if t  1908, S .  8 2 9 ;  1909, 
S .  7 0 9 ;  B u l le t in  d e s S ch w e iz . E le k t ro t e c h n .  V e rc in s

1910, S .  216.



80-ł Stahl und Eisen. Y rrans-j\ achrichtnl. 33. Jahrg. Nr. 19.

V  ereins - N achrichten.
V er e in  deutscher  Eisenhuttenleute.

E i i r  d ie  V e re in sb ib l io th e k  s in d  e in g e ga n ge n :

(D ie Einsender sind durch • bezeichnet.)

Yerualtungs-Bericht iiber das neuntc Ge-Khaftsjahr 1911 
bis 1012 utul Bericht iiber die neuntc, Ausschufisitzung 
des Deutsehen Muscums*. M u n c h e n  [1913 ]. (6 3  S . )  4°.

Verzeichnis der Yorlesungen und Uebungen [an der] 
Konigl. Sachi. Technischefn]  Hochschule* zu. Dresdcn 
[im] Sommersemester 1913. (D r e sd c n  1913.) (6 6  S .)  4 ° .

W i l s o n ,  A l f r e d  W .  G ., P h .  D . :  Pyrites in Camda, its 
cceurrence, ezploitatinn, dressing, and uses. ( W it h  fig., 
p l. a n d  m a p s .)  O t ta w a  1912. ( X I ,  2 2 0  S . )  8°. [D e p a r t 

m en t o f  M in e s,  C a n n d a ,  M in o s  B r a n c h * . ]

K a t a l o g e  u n d  F i r m o n s c h r i f t e n .

A l l g e m e i n e  E l e k t r i c i t i i t s - G e s e l l s c h a f t : Elektrische 
Kraftiibertragung in Zementfabriken.

B a d i s c h o  M a s c h i n e n f a b r i k ,  D u r l a c h :  Maschinen
fiir den GieBereibetrieb. 1912.

G a s m o t o r c n - F a b r i k  D o u t z ,  C o ln - D c u t z : [Geschichte, 
Anlagen und Erzeugnisse der Gasmotoren-Fabrik Deutz.J 
( „ D e u t s c h e  In d u s t r io ,  d e u t s c h e  K u l t u r 11, Jg . 9, N r .  10.)

F r i e d .  K r u p p ,  A k t ie n g e se l ls c h a f t : Statistische Angaben. 
(1912.)

M a s o h i n e n f a b r i k  O e r l i k o n ,  O c r l ik o n  b e i Z i lr ic h :  
Dampfturbinen und Turbogenerałoren.

Jlud. Sack, Leipzig-Plagwitz 1863— 1913. L e b e n sg e sc h ic h tc  

d e s  B e g rU n d e r s  —  E n t w i c k lu n g  u n d  h e u t ig e r  S t a n d  
d e s  W e rk e s.

Schutte-Taschenbuch 1913. H r s g .  t o d  A l f r e d  H .  S o h U t t o ,  
W e rk z e u g m a se h in e n  u n d  W e rk z o u g e ,  K ó ln -D e u t z .

H* W ie  d ie  d a s  T a s c h e n b u c h  h e ra u sg e b e n d o  F i r m a  
iu  ih re m  G c lc itw o rt c  sa g t ,  is t  d a s  k le in e  W e r k  in  e rste r  

L in ie  f u r  d ie  B e t r ie b sb o a m tc n  in  F a b r ik o n  b e s t im m t  
u n d  so li d e in g e m a B  iib e r  a llo  o in s c h la g ig c n ,  h iiu f ig  
w ie d e rk e h re n d e n  F ra g e n  s c h n c lle  A u s k u n f t  geben. 

E s  b r in g t  e in o  S a m m lu n g  d e r  w ic h t ig s te n  N o rm a l io n ,  
B c rc c h n u n g e n  u n d  T a b e lle n ,  d io  B o t r ie b sb o a m to  t iig h c h  
b ra u c h e n ,  e n t h a lt  a b e r  a u c h  m a n c h e r le i f i i r  d e n  K o n -  

s t r u k t io n s - In g o n ie u r  u n d  te c h n isc h c n  K a u f m a n n .  3 i

D i s s o r t a t i o n o n .

B e c k m a n n ,  E r n s t :  Hammer und Presse. D o k t o r -  
In g e n ie u r - D is s e r t a t io n .  ( K g L  T e c h n .  H o c h s c h u le *  

z u  A a c h e n . )  ( M i t  21 T a f. )  L e ip z ig  1912. (31  S .)  ■ 8°.
B r a n d i s ,  J o a o h i m :  Exakte Messung der durch eine 

Leitung strómenden Gas-(Luft Jtnenge mittels Drossel- 
MefS&cheibe (Staurand). D o k t o r - In g o n ie u r -D is s e r t a t io n .  

( K g l .  T e c h n .  H o c h s c h u le *  z u  A a c h e n . )  B e r l i n  1913. 
( V I I I ,  8 7  S . )  8 ° .

L i l g e * ,  F r i e d r i c h :  Hochofen-Begichtungsanlagen unter 
besonderer Berucksichtigung ihrer Wirtschaftlichkeit. (M i t  

1 9 T a fe Ib c i l . )D o k to r - In g e n ie u r -D is s e r ta t io n .  ( K g l .  T e ch n . 

H o c h sc h u le  zu  B e r l in . )  B e r l i n  1913. (V .  2 40  S . ) 4 °  (8°).
M c u t h c n ,  A . : Kalorimetrische Untersuchung des Systems 

Eisen-Kohlenstoff. D o k t o r - In g o n ie u r -D is s e r t a t io n .  ( K g l .  
T e ch n . H o c h s c h u lo *  z u  A a c h e n . )  ( M i t  2  T a f. )  H a U e  
a. d. S .  1912. (2 2  S .)  4°.

V g l.  S t .  u. E .  1912, 28. N o  w , S .  2014 .

M u e n c h ,  K a r l :  Ueber das anodische Yerhalten des 
Eisens. D o k t o r - In g o n ie u r -D is s e r t a t io n .  ( K g l .  T e ch n . 
H o c h s c h u le *  z u  M iln c h e n . )  R o t h c n b u r g  o. T b r .  1913. 
(4  B I. ,  6 4  S . )  8°.

R a u s c h c n p l a t ,  G . v o n :  Die elektrische Leitfiihigkeit 
der Metallegierungen im fliissigen Zustande. D o  k t o  r- 

In g e n ie u r  - D is s e r ta t io n .  ( K g l .  T e c h n .  H o c h s c h u lo *  zu  
A a c h e n . )  H a l le  a. d. S .  1912. (4 4  S .)  4 ° .

S c h w a r z ,  M a s i m i l i a n  F r e i h e r r  v o n :  Untersuchungen 
iiber Ferrosilizium. D o k t o r - In g e n ie u r -D is s e r t a t io n .  ( K g l .  
T e ch n . H o c h s c h u lo *  z u  M f in c h e n .)  (M t tn ch o n  1913). 
(91  S  ) S°.

S t y r i ,  H a a k o n : Ueber basisches Verschmdzen von
Kupferstein und Verarbeitung eines ozt/dischen Kupfer- 
erzes. D o k t o r  - In g e n ie u r  - D is s e r ta t io n .  ( K g l .  Techn. 

H o c h s c h u lo *  z u  A a c h e n . )  H a l lo  a. d . S .  1912. (33  S.) 4°.
W e i s e ,  M a x :  Das bergische Burgerhaus und der moderne 

heitnische Wohnhausbau. ( M i t  19 T a f . )  D o k  t o r - In 
g e n ie u r  - D is se r ta t io n .  ( K g l .  S a c h s .  T e c h n .  H o c h 

s c h u le *  z u  D re sd e n . )  D u s s e ld o r f  (1 912 ). (3  B l „  63  S.) 8°.

A e n d e ru n g e n  in  de r M itg lie d e rllste .

Backstróm, Heinrich, techn . D i r e k t o r  d e r  O este rr. A lp in e n  
M o n ta n g e s. ,  W ie n  I. ,  F r ie d r ic h s t r .  4.

Fijalek, J., K a k e re i in g e n ie u r ,  Z a b rz e  O . S., F r ie d r ic h - 
K a r ls t r .  1.

Lang, 2 r. -§ ltQ . Georg, S t a h lw e rk s -B e t r io b s lo ite r ,  M a x -  

h U t t o - I Ia id h o f ,  O b c rp fa lz .
Loos, Wilhelm, P r o k u r i s t  d e r  G e w e rk s c h a f t  D e u ts ch e r  

K a is e r ,  W a lz w .  D in s la k e n ,  D in s la k e n  a. N ie d e rr li.
Majert, Walther, O b e r in g e n io u r  d e r  F r ic d r ic h -W i lh e lm s -  

H U tte , M U lh e im  a. d. R u h r ,  A k t ic n s t r .  10.
Muller, Rudolf, SJipL-gtift., B c t r ie b sc h e f  d e r  E le k t ro s ta h l-  

a n la g e n  d e r R o c h l in g ’se h e n  E is e n -  u. S ta h lw .,  V o lk -  
U n g o n  a. d. S a a r .

Neumann, Gustav, In g e n ie u r ,  D u s s e ld o r f ,  B lu m e n s t r .  20.
Stoppe.r, Otto, In g . ,  T e ilh . u. G e sc h a ft s f .  d e r  G es. O. A . 
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