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Hauptyersammlung des Vereins deutscher Eisenhuttenleute
a m  S o n n t a g ,  d e n  4 . M a i  1 91 3 , m i t t a g s  1 2 ‘/» U h r ,  

in  d e r  S t a d t i s c h e n  T o n h a l l e  z u  D u s s e l d o r f .

T  a g e s o r d n u n g :

1. G e s c h a f t l i c h e  M i t t e i l u n g e n .

2. A b r e c h n u n g  f i i r  d a s  J a h r  1 91 2 . E n t l a s t u n g  d e r  K a s s e n f u h r u n g .

3. V e r l e i h u n g  d e r  C a r l - L u e g - D e n k m i i n z e .

4. B e s p r e c h u n g  d e r  i n  d e r  le t z t e n  H a u p t y e r s a m m l u n g  v o n  D i r e k t o r  K u r t  S o r g e  u n d  D i r e k t o r  
D r .  t e c h n .  A l o i s  W e i s k o p f  g e h a l t e n e n  V o r t r a g e  u b e r  A n r e i c h e r n ,  B r i k e t t ie r e n  u n d  A g g i o m e r i e r e n  

v o n  E i s e n e r z e n  u n d  G i c h t s t a u b .  D i e  B e s p r e c h u n g  w i r d  e in g e le it e t  v o n  G e h .  R e g i e r u n g s r a t  P r o -  
f e s s o r  W .  M a t h e s i u s ,  C h a r l o t t e n b u r g ,  m i t  e in e m  B e r i c h t :  U n t e r s u c h u n g e n  u b e r  d ie  V o r g a n g e  b e im  

H o c h o f e n p r o z e l J .

5. Z u r  F r a g e  d e r  A r b e i t s v e r h a i t n i s s e  in  d e r  G r o C e i s e n i n d u s t r i e .  B e r i c h t e r s t a t t e r :  D i r e k t o r  D r .  W o l t -  
m a n n ,  O b e r h a u s e n ,  u n d  K o m m e r z i e n r a t  W .  B r u g m a n n ,  D o r t m u n d .

Der Vorsitzende, Kommerzienrat ®r.»3>ng. h. c., D. Sc. F. Springorum, leitcte die Versammlung 
gegen 12*/, Uhr mit folgender Ansprache cin:

Meine Herren! Ich eroffne dio heutige Yersammlung und heiBe Sie im Namen des Vorstandes herzlich 
wilikommen. Insbesondere begruBe ich ais unsere Ehrengaste den Prasidenten der Koniglichen Regierung 
zu Arnsberg, Herrn von  B alce, den Landeshauptinann der Rheinproylnz, Herrn Wirklichen Geheimen 
Oberregierangsrat Dr. von  R e n v e r s , und den Oberbiirgermeister der gastlichen Stadt Dusseldorf, Herrn 
Dr. Oehler. Weiter begruBe ich dic Yertreter der uns befreundeten Yereine und die Yertreter der Tech- 
nischen Ilochschulen und Bergakademien, die hier zu sehen uns stets ein besonderer Yoreug ist.

Die Mitgliederzahl unseres Vereins hat sieli seit der Hauptyersammlung votn 1. Dezcmber 1912 von 
Ó400 auf 5030 gehoben, und entsprechend hat auch die Zeitschrift „ S ta h l und E isen "  ihre Auflage erhohen 
mussen. Die Zeitschrift erscheint heute in 8400 Esemplaren gegeniiber 8150 zur Zeit unserer letzten Yer- 
sammlung.

Es ist meine Pflicht, der leider gro Ben Zahl der Mitglieder zu gedenken, dio seit der letzten 
Versammlung durch den Tod aus unserer Reihe gerissen worden sind. Neben dem in der Bliite 
seines Lebens heimgegangenen Generalkonsul Herrn G u sta v  H. M u ller , der, wie sein Vator, stets 
groSes Interesse fiir unsere Yereinsbestrebungen zeigte, und dem alten und tretien Mitgliedo Herrn 
Hiittendirektor W ilh e lm  T iem a n n , derseit mchreren Jahren inBraunschweig im Ruhcstand lebte und lange 
Jahre ais eines der tiltigsten Mitglieder unseres Vereins mitgewirkt hatte, sowio Herrn Ziyilingenieur 
F. C aem m erer in Duisburg, der bei keiner Hauptyersammlung fehlte, und Herrn Kommerzienrat 2)r.*3ng. 
Em il G u illea u m e in Mulheim a. Rliein haben wir den Verlust des Mitbegrftnders des Yereins und lang- 
jahrigeu Mitgliedes unseres Yorstandcs, des Herrn Geh. Koinmerzienrates G u stay  W ey la n d  in Siegen 
schmerzlich zu beklagen; der Yerstorbene hatte ein warmes Herz fiir unseren Yerein und stand in der Reihe 
seiner Mitarbeiter stets im Yordergmnd. In den allerletzten Tagen ist uns weiter der KgL Baurat 
Herr 2r.<siig. h. c. L eon h ard  S e ife r t  in Duisburg entrissen worden, der dem Verein bei zahlreichen 
wichtigeh Aufgaben seine Arbeitskraft geliehen hat. Auch mussen wii unseres in New York ktirzlich heim
gegangenen Mitgliedes Dr. F r itz  S ch n iew in d , des Prasidenten der German-American Coke and Gas Com
pany, dankbar gedenken, da er zu seinen Lebzeiten viele unserer Mitglieder driłben mit Rat und Tat unter- 
stiitzthat. SchlieBlich haben wir den Yerlust unseres Ehrenmitgliedes Joh n  F r itz , des Altineisters der nord- 
amerikanischen Eisenhuttenleute, zu beklagen, der im Februar im ehrwurdigen Alter von 91 Jahren aus seinem 
an Arbeit, aber auch an Erfolgen und dankbarer Anerkennung reichen Leben abberufen wurde. Ich bitte Sie, 
sieli zu Ehren dieser sowie der iibrigen heimgegangenen Mitglieder yon Ihren Sitzen zu erheben. (Geschieht.)
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Die in meinem letzten Bcrichte hcrvorgehobcne Zunahme in der Bcnutzung unserer B ib lio th ek  
ist inzwischen durch die abschlieBendcn Jahrcsziffern der daruber gefuhrten Statistik in jeder Bczie'iung 
bcstiitigt worden: denn die Zahl der Lesesaalbesucher ist von 4522 im Jahre 1911 auf 5411 im letzten Jalire 
gestiegen, wahrend glcichzeitig dic Anzahl der im Lcscsaal benutzten oder nach auswiirts entliehenen Druck- 
schriften in iihnlichcm Verhaltnis zugenoraińen hat. Diese Aufwartsbewegung scheint, nach dem Ergebnis 
der bisher verflossenen Monate, crfreulicherweisc auch im laufendon Jahre nicht nachzulasscn.

Die Zunahme der Bucherbestiinde unserer Bibliothek und das dadurch erwachsene Raumbediirfnis, 
ferner aber auch dio Unzulanglichkeit der Aufbowahrungsraumc fiir die Yorrate der Zeitschrift „Stahl und 
Eisen“, haben cs erforderlich gcmacht, den hinteren Fliigel unseres Gcschaftshauses, der in unserem Bauplane 
von Anfang an vorgcschen war, dessen Ausfiihrung aber cigentlich erst in etwa zwei oder drei Jahren erfolgeu 
solltc, schon jetzt in Angriff zu nehmen. Hierzu haben wir uns um so mehr entschlieBen miissen, weil cin 
Anbau, wenn die Nachbargrundstttcke bereits bebaut sein werden, sebr erschwert werden diirfte. Von dem 
Anbau werden zunachst nur die zwei unteren Geschosse aufgefiihrt; diese sind so eingeriehtet, daB dic dariiber 
yorgesehenen Stockwerke ohne griiBere Schwierigkeit aufgcsetzt werden konnen.

Die te c h n isc h e n  F a ch k o m m iss io n cn  des Vercins, iiber dereń Tatigkeit ich in meinem letzten 
Bcrichte ausfiihrliche Mitteilungen gemacht habe, haben ihre Arbeiten inzwischen mit Eifcr fortgosetzt. Der 
Yerlauf der Sitzungen, von denen verschicdene gestern unter starkom Andrang der Mitglieder abgchaltcn worden 
sind, liiBt mit erfreulicher Deutlichkeit die bcfruchtcnde Wirksamkeit dieser Einrichtungen erkennen. Zum 
erstcnmal versammelt war gostern unter auBerordentlich lebhafter Beteiligung dic neugcgriindctc Walz- 
w o r k sk o m m iss io n ; auBerdem haben die C h om ik erk om m ission  und die V ersam m lu n g  deutscltcr  
G ieB ere ifa ch leu te  getagt. In allen drei Veranstaltungcn wurde eine groBe Reihe interessanter technischer 
Berichte vorgctragen, die zu einem lebhaften Mcinungsaustausch unter den Fachgenossen gefiihrt haben. Weiter 
haben gestern Sitzungen vcrschiedener ArbeitsausschOsse der technischen Kommissionen stattgefunden.

Die I lo c h o fe n k o m m iss io n  beabsichtigt, ihre ń&chsto Sitzung am 13. und 14. Juni in Luxemburg 
und Esch abzuhalten, um ihren Mitgliedern zugleich eine Besichtigung der neuen Anlagen der Adolf-Emil- 
Htittc und der Yereiiugten Hiltienwerko Burbaeh-Eich-Diidelingen zu crmoglichen, dic von den beiden 
Werken mit dankenswerter Ber ci twi 11 igkci t gestattet. wurde.

Auch die S ta h lw crk sk o m m iss io u  wird ihro nftchstc Tagung, die fiir den 22. und 23. Mai vor- 
gesohen ist, mit einem Werksbcsueh verbindcn. Auf freundlichc Einladung der Georgsmarienhutte werden 
die Stahlwcrksanlagćn dieser Gesellschaft besichtigt werden.

Beide Tagungcn versprochen, da auch interessante Bcrichte vcrschicdencr Mitglieder vorgeschcn 
sind, einen anregenden Yerlauf zu nehmen.

Dic C h em ik erk om m ission  hat inzwischen ihre Arbeit iiber die maBanalytischc Manganbestimihung 
nach Yolhard-Wolff abgeschlossen und in unserer Vereinszeitsohrift* veróffentlicht; augenblicklich ist die Kom- 
mission mit eingehenden Untersuchungen iiber das Chloratvcrfahren zur Manganbcstimnumg beschiiftigt.

Der vom Yercin deutscher Ingenieure, dem Bergbauvercin in Essen, dem Verein deutscher Revisions- 
ingenieure und dcm Yercin deutscher Zentralheizungs-Industricller gemeinsam mit unserem Verein eingesetzte 
AusschuB zur Feststellung eines cinhcitlich anerkannten Schemas zur B cze icb n u n g  v o n  R oh rle itu n gen  
m itte ls  F arb en  ist nach erncuten Beratungen abermals mit einer YerOffentlichung hcrvorgetretcn, in der die 
inzwischen gesammelten Erfahrungen und zahlreiche an ihn gelangte Anregungen zur Erganzung und Ver- 
besserung des Farbenschemas nach Moglichkeit beriicksichtigt worden sind. Der AusschuB betrachtet nun- 
mehr seine Arbeiten ais abgeschlossen. Es sei auch an dieser Stelle der Wunsch ausgesprochen, daB das 
aufgestellte Farbenschema, das sich in der l ’raxis in verschicdenen Fiillen bereits ais zweckmaBig erwiesen 
hat, die wiinsehenswerte Beachtung finden mochte.

Mit Rueksicht auf die ausfuhrlichen Mitteilungen bei der letzten Hauptversammlung und die Fiille 
des heute noch zu bearbeitenden Stoffes glaube ich, daB diese kurzeń Ausfuhrungen geniigen werden, um 
Ihnen zu zeigen, daB dic Arbeiten des Yereins auf allen Gcbietcn seiner Tiitigkeit mit Eifer weiter betrieben 
werden. Ich mochte mir deshalb einen Berieht uber die mannigfachen sonstigen, vom Yercin zu leistenden 
Arbeiten fiir die Herbsthauptversammlung yorbehalten.

Auf eine Angelegonheit muB ich jedoch niiher eingehen, die uns gcgenwiirtig in Anspruch nimint. Sie 
betrifft die G iite v o r sc h r if te n  fiir  das b e i der E ise n b e to n -B a u w e is e  zur V er\ven d u n g  g e la n -  
g e n d e  E is e n , das sogenannte M o n icre isen . Schon vor einiger Zeit hatte sich der Deutsche Bctonverein 
an unsoren Yerein gewandt, um in Gemeinschaft mit uns Normalvorschriften fiir diesen Zweck aufzustellen. 
Wir hatten dem Yorschlag zugestimmt und eine gemeinsame Kommission eingesetzt, deren Yerhandlungen 
zunachst dazu fiihrtcn, daB beschlossen wurde, eine Reihe von Yersuchen anzustellen, da der Deutsche Beton- 
verein wiinschte, daB an Stelle der bisher gebrauchlichen Bruchfestigkeit die Streckgrcnze ais maBgebend an- 
gesehen werden miiBto. Wir haben darauf liingewiesen, daB dic Feststellung der Streckgrcnze zwar fiir wissen- 
schaftliche Prufungsanstalten Bedeutung habe, daB es uns aber fraglieh erschiene, ob sio auch im praktischcn 
Abnahmeverfahren eine bestimmende Rollc einnehmen diirfe, da die Wertfestsetzung zu sehr vom subjek-

* St. o. E. 1913, 17. April, S. 633/42.
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tiven Empfinden des Matcrialpriifers ablńingig sei. Trotz dieses grunds&tzlichen Bedenkens haben wir in 
die Yornahme von Yersucbsarbeiten eingewilligt, in denen das Yerhaltnis von Bruchfeśtigkeit zui Streek- 
grenze bei Betonrundeisen festgcstellt werden sollte. Einerseits sollte das Konigliche Matcrialprufungsamt 
m Berlin-Lichterfelde Yersuehe maclien, anderseits sollte eine Reihe unserer Werke Parallelrersnohe anstellen.

Ehe wir in der Kommission in einen Yergleieh der beiderseitigen Yersuehe eingetreten sind, «nd 
bevor irgeml ein BeschluB auf Grund der Yereuche gefaBt wurde, ist der deutsehe Betomrerein zur offent- 
lichett Benutzung der einseitigen Versuehsergebnisse des Materialpriifungsamts ttbergegangen, aucli hat er 
inzwischen beim preuBischen Minister der offentlichen Arbeiten den Antrag gestellt, sofort dieBeanspruchungs- 
ziffer von Eisen fiir diesen Zweck von der jetzt festgesetzten Hóchstzahl von 1000 auf 1200 kg/qem herauf- 
zusetzen. Dieser Antrag hat den Deutsehen EisenbetonausschuB in seiner am 7. Dezember 1012 statt- 
gehabten Sitzung beschiiftigt. Infolge des Umstandes, daB unser dortiger Yertreter auf die gegen diese 
ĘrhSjiung spreehenden Bedenken aufmerksam machte, fand der Antrag nicht die Zustunmung des Arbeits- 
ausschusses, er wurde yielinehr zuriickgezogcn, und die Angelegcnheit gelangte im Plenum nicht mchr zur 
Bcratung.

Nicht gering war bei dieser Sachlage unser Erstaunen, ais vor wenigen Tagen durch Zufall uns ein 
vora 22. April d. J. datierter ErlaB des Herrn Ministcrs der offentlichen Arbeiten zu Gesicht kam, in welcheni 
die Zug- und Druckspannung des Eisens bis zu 1200 kg/qcm zugelassen wird und gleichzeitig die Zug
festigkeit auf 38 bzw. 42 kg/tjmm bei 25%  Dehnung, auBerdem aber auch die Streckgrenze auf das
0,6- und nicht mehr auf das 0,7 faehe der Zugfestigkeit festgesetzt wird. Ueber diesc Bestimmungen ist die 
Eisenindustrie iiberhaupt nicht gehort worden. Wir haben uns daher sofort mit einem Einspruch gegen die 
Bestimmungen des Erlasscs telegraphisch an den Herm Minister der offentlichen Arbeiten gewandt.

Der Eisenbetonbau ist fiir die deutsehe Eisenindustrie von groBtcr Bedeutung geworden, und sic hat 
an seiner gesunden Fortentwicklung das lebhafteste Interesse. Wir konnen es nur bedauern, daB der Deutsehe 
Betonverein durch diesen einseitigen Eingriff in durehaus bewahrte Yerhriltnisse den jetzigen Entwicklungs- 
gang zu storen drolit; denn dariiber, daB dieser ErlaB keine Forderung, sondern ein sehr starkes Erschwcrnis 
fur die weitere Entwicklung des Eisenbetonbaues schafft, kann kein Zweifel obw alten.....

Zum SchluB noch Eins. Es ist in diesem Kreise wiederholt darauf hingewiesen worden, daB wir wenig 
Freunde, aber Feinde ringsum haben. Die immer noch zunehmende ungerechtfertigte feindselige Stiminung 
gegen die Industrie hat auch darin einen bezeichnenden Ausdruek gefunden, daB man im Reichstage trotz 
des schwebenden gerichtlichen Yerfahrens die noch in keiner Weise klargestellten, offensichtlicb stark iiber- 
triebenen Yerfehlungen einer untergeordneten Stelle verallgemeinerte und zu Angriffen benutzte, gegen die 
hier auf das entsehiedenste Einspruch erhoben werden muB. Die unsinnige Behauptung, cs handle sich hier 
um ein „Panama11 der deutsehen Eisenindustrie, hatte verdient, im Parlament mit dem Fluche der Lacher- 
liclikeit gekennzeiehnet zu werden. Gebiihrend zuriickgewicsen hat sie n iem a n d , und das ist bezeichnend 
fiir das MaB des Wohlwollens, das man uns entgegenbringt. Gegeniiber solcli feindseliger Gesinnung 
einig zusammenzustehen, ist uns heute mehr ais je notwendig.

Wir kommen nunmehr zu P u n k t 2 der Tagesordnung und ich erteile hierzu Herrn Direktor Y eh lin g  
das Wort.

(Herr Direktor G. Y eh lin g  erstattetc sodann den K a ssc n b e r ic h t , worauf die Yersammlung der 
Kassenfiihrung dic Entlastung erteilte.)

Yorsitzender, Kommerzienrat ®r.*3nf). h. c., D. Sc. F. Springorum : Zu P u n k t 3 der Tagesordnung 
liabe ich Ihnen die Mitteilung zu maclien', daB der Yorstand in seiner Sitzung vom 22. Februar 1913 einmiitig 
bcschlossen hat, Herm $r.*3nfl. h. c. E rn st K o rtin g  inPegli die C arl-L u eg -D en k m iin zc  fiir das Jahr 1913 
zu verleihen. Zu unserem lebhaften Bedauern ist es Herrn Dr. Kfirting aus Gcsundheitsriicksiehten nicht 
moglich, am heutigen Tage in unserer Mitte zu weilen, um die ihm zugedachte Ehrung in unserm Kreise 
entgegenzunehmen. Die Geschaftsstelle hat Yeranlassung genommen, im Auftrage des Yorstandes die Denk- 
miinze vor einigen Tagen an Herrn Dr. Korting zu senden, und ich darf Ihnen vielleieht das Schreiben vor- 
tragen, das der Yerein an Herrn Dr. Korting gerichtet hat, und das zugleich die Bcgrundung fur den einmutigen 
BeschluB unseres Yorstandes enthalt.

H o c h Y e r e h r t e r  H e r r  D o k t o r - I n g e n i e u r !

Werter Herr Korting!
Es ist uns eine hohe Elire und Freude, Ihnen mitzuteilen, daB unser Yorstand in seiner Sitzung 

vom 22. Februar 1913 einstimmig bcschlossen hat, Ihnen die
g o ld en e  C arl-L u eg -D en k m iin ze  

zu verleiheń in Anerkennung der Yerdienste, die Sie sich um das Eiscnhiittenwesen, insbesondere ais 
geistvoller Ingenieur und Erbauer der ersten doppeltwirkenden Zweitaktgasmaschine und bei der Durch- 
arbeitung Ihres Erfindungsgedankens erworben haben.

Sind auch schon eine Reihe von Jahren ins Land gegangen, seitdem Sie Ihren glanzenden Erfin- 
dungsgedanken in die Praxis iibertragen haben, so ist heute noch diese Jlaschine trotz der schnellcn Fort-
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K th r i t te  unwrer Technik fur manehe Bet riebszYecke unubertroffen, und kniipft gerade gegenwurtig die 
Fortentwicklung der Bauart dieser Jfaschine nach mannigfaehen Irrwegen an die von lhnen nieder- 
gdegten ur-prun^lichen Grundlagen erfolgreich wieder an. Wir gedenken weiter auch der yielfaltigen 
Anwendungen der von lhnen ausgebildeten Strahlapparate auf Huttenwerken.

Darfiber hinaus wollte aber der Yerein deutscher Eisenhiittenleute durch die Verleihung der Carl- 
Lueg-Denkrounze ganz allgemein Zeugnis davon ablegen, welchen Wert er Ihrer Lebensarbeit beimiBt, 
durch die Sie zur Yerbreitung deutsehen Na mens und deutscher Technik Tiber die ganze Erde und zu ihrer 
achtunggebietenden Stellung im Leben der Yólker cin gut Stiick beigetragen haben.

Indem wir bedauern, daB cs Ihr Gesundheitszustand leider nicht zulaBt, die Ehrung im Kreise 
unserer Mitglieder gelegentlieh der Hauptversammlung am 4. Mai, wie wir gehofft hatten, entgegenzu- 
nehmen, lassen wir lhnen die Denkmunze gleichzeitig zugehen, mit dem aufrichtigen Wunsche, daB Sie 
ach  Ihrer Erfolge noch in einem langen, glOcklichen Lebensabend erfreuen diirfen.

Meine Herren, ich mOchte lhnen rorschlagen, Herm Dr. K ortin g  zu seiner Auszeichnung folgenden 
drahtlichen Gliickwunsch zu senden:

Dem jungsten Inhaber der Carl-Lueg-Denkmiinze senden die zahlreich zur Hauptversammlung 
anwesenden Mitglieder des Ycreins deutscher Eisenhuttenleute herzlichste Glttckwunsche in dank- 
barer Erinnerung an sjine Yerdienste um dic Forderung der Eisenindustrie. (Lebhafte Zustimmung.)

Der Yorsitzende stellte nunmehr den Geschaftsbericht zur Besprechung. Das Wort wurde dazu nicht 
gewunscht.

Al.s P u n k t  4 der Tagesordnung folgte eine Besprechung der im Dezember vorigen Jahres auf der 
Hauptyersammlung des Yereins von Direktor K urt S orge und Direktor Dr. techn. A lo is  W eiskopf 
gehalteneu Yortrage iiber „A n reich ern , B r ik e tt ie r e n  und A gg lom erieren  von  E isen erze n  und 
G ich tstau b " .*  Geh. Regierungsrat Professor W. M a th es iu s , Charlottenburg, eroffnete die Besprechung 
mit einem interessanten Bericht uber „ U n tersu ch u n g en  uber d ie Y organge beiin  H ochofenprozeB ". 
Eine wie groBe Bedeutung man der Frage des Anreichems, Brikettierens und Agglomerierens von Eisenerzen 
und Gichtstaub in Fachkrcisen beimiBt, ging aus der groBen Zahl von Rednern hervor, die zu diesem 
wichtigen Stoffe das Wort ergriffen.

Mit gespannter Aufmerksamkeit folgte die Yersammlung auch den sich anschlieBenden Ausfiihrungen 
von Direktor Dr. W oltm an n , Oberhausen, und Kommerzienrat W. B riigm an n , Dortmund: „Zur 
F rage  der A r b e itsv c r h iiltn is se  in der G ro B eisen in d u str ie .11 (Samtliche Vortr;ige werden mit 
den anschlieBenden ErSrterungen demnachst in „Stahl und Eisen“ veroffentlicht werden.)

Mit herzlichen Worten des Dankes an die Herren Yortragenden schloB der Vorsitzende gegen 4'/4 Uhr 
nacbmittags die anregenden Verhandlungen, welche die zaldreiche Zuhórerschaft bis zum Ende zu fesseln 
vermochten.

* *
*

Zu der Hauptyersammlung hatten sich mehr ais 1500 Besuchcr von nah und fern in den weiten 
Raumen der Stiidtischen Tonhallc zu Dusseldorf zusammengefunden. An die geschiiftliche Sitzung schloB 
sich ein g em ein sa m es M itta g sm a h l im fcstlich geschmuckten Kaisersaal der Stiidtischen Tonhalle an, 
das eine groBe Anzahl von Mitgliedern und Gasten in froher Tafelrunde vereinigte. Ais erster Redner brachte 
der Yorsitzende des Yereins, Kommerzienrat h. c., I). Sc. S p r in goru m , ein begeistert auf-
genommenes Hoch auf Se. Majestat den Kaiser aus.

Den Ehrengiisten w id me te der nSchste Redner, Geh. Baurat 'Sr.^tifi. h. c. G illh a u se n , sein 
Glas. Der Herr Yorsitzende, so fiihrte er aus, habe in seinem Geschaftsbericht darauf hingewiesen, daB die 
deutsche Eisenindustrie vicle Feinde und wenig Freunde habe. U m  so  mehr freue er sich, wieder eine groBe 
Anzahl von Ehrengiisten begriiBen zu diirfen. Er danke den Herren fiir die Ehre ihres Besuches sowie auch 
daftir, daB sie sich zu einigen gemiitlichen Stunden im  Kreise der Yereinsmitglieder z u s a m m e n g e f u n d e n  

hfttten. Auf der Tagesordnung hatten zwei sehr wichtige Punkte gestanden: die Brikettierungsfrage und 
die Arbeiterfrage, zwei Fragen, dereń Losung die Existenz der Eisenindustrie in der Zukunft bedeute. Die 
eine Frage liege hauptsachlieh auf technisch-wirtschaftlichem Gebiet, d ie  andere auf sozial-wirtschaftlichem 
Gebiet. Was die erste Frage anlange, so sei man zwar sehon sehr weit vorgeschritten, doch konne sie 
wohl noch nieht ais geliist betrachtet werden. Aber man sage ja, der Technik gelinge alles; er, der Redner. 
zweifle daher nicht daran, daB es gelingen werde, diese Frage in technischer und wirtsehaftlicher Weise zu 
liisen. Was dic Arbeiterfrage anlange, so blicke die Industrie in schwerer Sorge in eine triibe und dunkle 
Zukunft, wenn sie sehe, wie die Regierung immer mehr zuriickweiche vor dem Ansturm des S o z i a l i s m u s ,  

erscheine er im Professorenmantel oder im Agitatorenroek. (Lebhafte Zustimmung.) NIati salie, wie dessen 
Forderungen immer mehr erfiillt wiirdon, die in letzter Linie auf eine Untergrabung der L e i S t u n g s f S h i g k e i t

* Ygl. St. u. E. 1913, 23. Jan., S. 139/45; 13. Febr., S. 276/81; 20. Febr., S. 319/27.
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und damit auf die Konkurrenzunfiihigkeit unserer Industrie hinfiihren miisse. Die Schamrote steigc einem 
in das Gesicht, wenn man siihe, wie die Sozialdeniokratie unser offentliches Leben wic unser Parlaments- 
Icben beherrsche. (Bravo!) Das deutsche Yolk liabe sich aufgcrafft, im Jubilaumsjahre der Erhebung 
PreuBens yon dem Jocli der Fremdlierrschaft eine starkę Rustung zu lordem, die cs notig habc, um sich 
den Fricdcn zusiehern, den es fiir seine friedliche Arbeit brauche. Die Regierung bringo eine Yorlage ein, 
und da koninie der Abgeordnete L ie b k n e c h t , um einen Fali heranzuziehen, der eine einzclne Firma angehe, 
und der scine Erledigung an anderer Stelle finden werde und mit der Heeresvorlage nichts zu tun habe. Vie!e 
Fcinde, wenig Freunde! Um so erfreulichcr sei es, alte Freunde und Bekannte an der Tafcl zu sclien. Die 
Beaeutung und die Stellung unserer deutschen Industrie im Wirtschaftsleben sei es, dic dem Yereiu das 
Interesse und das Woblwollen der Behordcn und der Ehrengiiste siehere. Es sei heutc nicht unbedenklich, 
das Tntcresse und das Woblwollen fur eine Industrie, die so stark angefeindet wird, zu bekennen. Um so mehr 
miisse der Yerein seinen Freunden fiir ihr Erscheinen dankbar sein. Auch die Staatsbehiirden hatten cin 
Interesse daran, die Łebensbedingungen der Industrie niilter kennen zu lernen. Das tue man nicht, indem 
man Termine anberaume, Yerfiigungen erlasse und im iibrigen eine Mauer zwisehen sich und der Industrie 
errichte, sondern indem man mit den fiihrendcn M&nnęrn der Industrie in Yerbindung tretc und seine 
Gcdanken austausche und auf diese Weise Schwierigkeiten aus dem Wege riiume, die auf dem amtlichen 
Wege viel sehwieriger zu bescitigen seicn. An der Spitze des Regierungsbezirks, in dem eine uralte Industrie 
liege, in dem ein groBer Teil der rheiniseh-westfalischcn Industrie ihren Sitz habc, stehe ein Mann, der 
mit Wcitblick und regem Interesse die Łebensbedingungen der Industrie seines Bezirks verfo!ge, und von 
dem er annohme, daB er die Auffassung iiber den Yerkehr des Staatsbeamten mit der Industrie teile. Er 
danke Herrn Regierungspnisidenten B ak e hcrzlich fiir sein Erscheinen und bitte ihn, noch hitufig bei uns zu 
erscheinen. Wer in diesen Tagcn des schiinen Monats Mai Gclegcnheit habe, seine Schritte nach Dusseldorf 
zu lenken und diese Stadt in ihrem herrlichcn Bliitcn- und Baumschmuck zu sehen, werde es yerstehen, daB 
sie den Namen Gartenstadt trage. In dieser Stadt habe der Yerein das Licht der AYelt erblickt. Hier habc 
er seine standige Yertretung, und die Stadt sei allezeit bemfiht gewesen, ihm das Dasein angenelim zu 
gestalten. Herr Oberbiirgermeister Dr. O eh lcr sei in die FuBstapfen seiner Yorgiinger getreten. Er, der 
Redner, zwciflc nicht daran, daB das Yerhiiltnis unter der Leitung Dr. Oehlcrs ebenso scluin wie bisher bleiben 
werde. Er heiBe ferner herzlich willkommen die Yertreter der Tecluiisehen Hochschulen, der Bergakademien 
und der befreundeten Yerbiinde und technischcn Yereine, mit denen der Yerein deutscher Eisenhuttenleute 
Schulter an Schulter gegen seine Feinde kampfe. Allen Ehrengiisten rufę er ein hcrzliches Auf Wicdersehen 
bei der niichsten Yersammlung zu. (Lebhaftcr Beifall.)

Oberbiirgermeister Dr. O eh lcr , Dusseldorf, dankte im Namen der Giiste und Ehrengaste. Der 
Verein habe durch scine diesjiihrige Tagung bewiesen, daB er Yorwarts strebe und arbcite. Er freue sich 
jedesmal, wenn die Mitglieder des Yereins nach Dusseldorf kamen, und ihm Gelegenheit geboten wiirdo, mit 
lhnen zusammen zu sein. Auf der Tagung sei viel davon gesprochen worden, daB die Industrie, dic im Yerein 
vertreten sei, viele Fcinde habe. Er personlich habe den Eindruck gewonnen, daB dieso Feindschaft etwas 
zu schwarz gcmalt worden sei. Wenn gesagt worden sei, die Industrie habe Feinde, so sei damit wohl in 
der Hauptsache gemeint, sie habe Gegncr. Er glaube, daB die Industrie auch sehr viele Freunde habc, 
sowohl bei den Behorden, ais auch bei den Gemeindcu und allen denen, die unser deutsches Yaterland lieb- 
liattcn und wiiBten, was Deutschland seiner Industrie verdanke. Zweifellos werde aus Arbeiterkreisen sehr 
viel agitiert und vicl Materiał zusammengescliafft, das geeignet sei, falsclte Behauptungen in ein angcblich 
richtiges Licht zu setzen und das Interesse der Arbeitgeber hintanzustcllen. Diese sollten daher beizeiten 
dafiir sorgen, daB das Parlament und die Beteiligten aufgeklart wurden, dann wurden alle Yaterlandsfreunde 
ihnen helfen. Sein Trinkspruch klang in cin begeistert aufgenommenes lloch auf den Yerein deutscher Eisen- 
huttenleute und dessen verdienstvollcn Yorsitzenden, Hrn. Kommerzienrat Tr-ssng. D. Sc. S p r in g o ru m  aus.

Sodann ergriff Hiittenbesitzer H erm an n  R iich lin g , Yolklingen, das Wort. Man sci gewohnt, 
auf den Yersammlungen des Yereins ein ausgezeichnetes Programm vorzufinden. Herr Geheimrat M a th es iu s  
liabe sieli der Aufgabc unterzogen, in das Dunkel des Ilochofens einzudringen, wahrend die beiden niichsten 
\  ortragenden, die Herren Direktor Dr. W oltm arin  und Kommerzienrat B rflgm ann , sich mit der Seele 
des Arbciters beschaftigt hatten. Es miisse einmal ausgesprochen werden, daB man in keiner Weise sich 
damit einverstanden erkliiren konne, wie man mit der Industrie umspringe, sondern gewillt sei, sieh mit allen 
zurYerfiiguugstehenden Mitteln zur Wehr zu setzen. Er bitte, den Dank, den man den Rednern des Tages 
schuldc, durch ein Hoch auf sie zum Ausdruek zu bringen.

Mit lebhaftem Beifall begriiBt wurde der letzte Redner des Abends, Abgeordneter l)r. B eum er. 
Einleitend fiihrtc cr aus, daB die Yorgange der letzten Jahre und die Tatsachen, die einen weiten Teil der 
heutigen Erorterungen cingenommen hatten. es ihn mit groBer Freude empfinden lieBen, daB er urspriinglich 
1’hilosophie und Theologie studiert habe; denn cs erfordere eine gewisse philosophische und theologisehe Vor- 
bildung, um sich mit dem Begriff der Yolksseele, wie er heute namentlich bei den Kathedersozialisten und 
dem groBten Teil des Parlaments yorhanden sei, auseinanderzusetzen. Er frage sich, wo denn diese deutsche 
\ olksseele nach den Ansichten der Kathedersozialisten und des groBten Teiles des Parlaments stecke. Naturlich
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lediglich bei der handarbeitenden Klasse und beim Proletariat! Die geistigen Arbeiter in der Industrie und 
die Arbeitgeber seien von dieser Volksseele, wie e3 scheine, vollstandig ausgeschlossen. Wenn man die Dcbatten 
des Reichstages verfolge, insbesondere iiber die Wohlfahrtseinrichtungen, so werde man bald zu der GewiB- 
heit kommen, daB keine Spur seelischer Tatigkeit beim Arbeitgeber maBgebend sei, um dem Arbeiter ein 
sehiines Ilaus zu bauen und ihm ein Stiick Land zu geben, damit er ordentlich wohne, ein gluekliches Familicn- 
leben fuhre und bei der Bebauung des Landes wieder in eine innigere Beriibrung mit der Natur komme. Der 
einzige Zweck sei vielmehr Fesselung an dic Scliollc und Sklarerei. Die Pensions- und Sterbekassen wurden 
nicht etwa ins Leben gerufen, um dem Arbeiter fiir die Tage der Not, und, wenn er selbst nicht mehr am Lcben 
sei, fur Frau und Kinder iiber das MaB dessen hinaus, was der Staat tue, noch etwas zu gcwiihren, sondern 
sie seien der reinen Profitwut der Arbeitgeber entsprungen. Wenn die geistig tatigen Leute in der Industrie, 
wenn die Arbeitgeber das deutsche Yaterland feiern, geschahe das natiirlich nur aus Hurrapatriotisnius und 
um den Werken staatliche Auftrage zuzufOhren. Die Arbeiter und das Proletariat hatten dagegen iiber den 
nationalen Gedanken hinaus wcifc GroBercs und Weitcrreichendes: Die Internationale Idee! Die musse geschont 
werden. Man schone bei uns in den letzten Jahren Fremdes und Ausliindisches iiber das MaB hinaus. (Sehr 
richtig!) Man sei vor Furcht, anderen Nationen welie zu tun, dahin gekommen, daB ein deutscher Kunstler 
sich soweit erniedrigt habe, das Auswartige Amt zu befragen, ob die Aussteliung seiner Sedanbilder sensiblen 
Nachbam nicht wche tun wurde. (Hort! Hort!) Er, der Redner, freue sich, daB die deutsche Spraclie fiir den 
Ausdruck Chauvinismus einen gleichbedeutenden Ausdruck nicht habe. Aber die Schamrote steigc ihm ins 
Antlitz, wenn man aus lauter internationaler HSflichkeit vergesse, węlch groBcs Reich man dem groBten 
Sohne unseres Yaterlandes, dcm Fiirsten Bismarck, zu verdanken habe. So wertvoll der Friede fiir jegliche 
Arbeit sei, so muB doch das Friedensbediirfnis, wenn es sich in zu groBer Betonung der internationalen Hoflich- 
keit auBert, gefiihrlieh werden. (Sehr richtig!) Und dann die Anstandigkeit der Gesinnung! Auch sic ist 
nach dem Urteil jener Kreise natiirlich nur bei dem llandarbeiter und dem Proletariat vorhanden. Auch wenn 
ein Yerfahren noch schwebt, flugs ist man mit dem Urteil fertig. Naturlich fehlt diese Anstandigkeit der 
Gesinnung vor allem auch bei den Frauen und Tochtern der gebildeten Stiinde, die manchmal viel schwerer 
zu kampfen haben, auch in materieller Bezichung, um ihre Stellung wiirdig auszuffillen, um dem in schwerer Ar
beit tatigen Mannę ein geordnetes Heim zu bieten und ihm die Sorge fiir die Erziehung der Kinder abzunehmen. 
Und wenn diese Frauen und Madchen noch Zeit finden, um in den Dienst der Wohlfahrtspflcge zu treten, so 
nenne man das Sport. Da bleibe nur das eine merkwilrdig, daB die cdle Gesinnung des Proletariats sieli 
herbeilasse, die finanzicllcn Wohltateh gnadigst in Empfang zu nehmen. (Hciterkeit!) Wie iiberhaupt bei 
der Beurteilung der Yolkssecle so manchcs Mcrkwiirdige in die Erschcinung trete, wenn es sich z. B. um Be- 
zahlung der Stenem handele, nicht allein fiir Fiskus und Kommune, sondern auch um freiwillige Stenem. 
Die Mittel der industricllen Kreise nelnne man gerne in Anspruch da, wo cs sich um die Forderung der Wissen- 
schafteu und anderer Einrichtungen handele. Da sei ein Bruchteil der Yolksseele auch in jenem Teil unserer 
Nation vorhanden, der sonst in der Schatzung jener Kreise am tiefsten stehe. Ihm, dem Redner, sei cs ein 
BedUrfnis, auch diesen Bruchteil der deutschen Yolksseele zu feiern, weil iiber das Wort von der Bescheiden- 
heit und den Lumpen schon bei Goethe das Jsahere nachzulesen sei (Hciterkeit!), zu feiern auch in nationaler 
Bezichung, weil auf jeder Seite der Iteden Bismarcks, wo er von der Bedeutung der Industrie gesprochen 
habe, zu lesen sei, welchen Wert cr auf diesen Faktor unseres Wirtschaftslebens gclegt habe. Herr Regierungs- 
rat K est ner sage in seinem Buche iiber den Organisationszwang: Geld verdienen sei nicht unerlaubt (Heitcr- 
keitl), ja gew isserm aB en  die Grundlage unseres wirtschaftlichcn Lebens (Stiirmische Hciterkeit!), aber 
Syndikate und Yerbandc verbramten dieses Geldverdienen mit einem nationalen, idealistischen und sozialen 
iliintelchen. Gliicklicherweise dachten unser fruherer Finanzminister, der jetzige OberprasidentSJr.^Jng. Frei- 
herr von  R h e in b a b e n , und der jetzige Finanzminister Dr. L c n tz e  anders iiber diese Frage. Die Wirkung 
der Syndikate und Yerbande sei gerade von dieser Seite aus in bezug auf ihre nationale und soziale und daruiu 
auch ideale Bedeutung fiir Industrie, Arbeiter und Gemeinde geschatzt worden. Herr Staatssekretar Dr. D cl- 
briickgebe jetzt selbst zu, daB er mit dem Gesetzentwurf betr. die Sicherlieitsmanner nicht an die Secie des 
deutschen Yolkcs herangekommen sei. Das habe man ihm s. Z. in den Yerhandlungen der Kommission des 
Abgeordnctenhauses yorausgesagt; auch der Redner, der dieser Kommission angehort, habe dort darauf 
liingewiesen, daB man nicht an die Seele des Yolkes gelangen, sondern in den sozialdcmokratischen Terror 
hineintreiben werde. Heute gebe man zu, daB es so gekommen sei; da bleibe nur zu wunschen, daB in Zukunft 
auch unseren leitenden Staatsmanncrn diese Erkenntnis etwas friiher kommen mochte. (Hciterkeit!) Es sei 
zu lioffen, daB mit Unterstiitzung der Eisenhiittenleute, die deutschen Huttenfrauen und -tóchter einge- 
schlossen, dieser Wunsch in Erfullung gehen werde. Darum feiert Redner am SchluB seiner von liaufigen 
Zustimmungskundgebungen unterbrochenen Ausfiihrungen den heute hier versammeltcn Bruchteil der 
deutschen Yolksseele, der die nationalen, sozialen und idealen Idccn, wie bisher, festhiilt, und ruft ihm ein 
herzliches GlQckauf 1 zu.
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Die Entsehwefelung des Eisens, ihre Gesetze und deren 
Anwendung.

Von Professor W. H e ik e  in Freiberg.
( S c h lu B  r o n  Se ite  7f>9.)

W ind nun bei den Yerhaltnissen des Eisenhiitten- 
^  betriebes, wo nur selir geringe Sulfidmengen 
in Frage kommen, audi von vornliereiu nicht schon 
zwei Fliissigkeiten, Metali und Sulfide vorhanden, 
sondern nur eine, so ist doch zu erwiigen, ob das im 
Metali geloste Sulfid sich bei Teniperaturerniedrigung 
in fliissiger oder fester Form ausscheidet, denn in 
beiden Fallen spielt die Temperatur die gleiche 
Rollc, indem ihre Steigerung die Lóslichkeit ver- 
grofiert. Soli sich aus der urspriinglichen metallischen 
Losung eine zwei te fliissige Phase, die sulfidische, 
ausschciden, so miissen offenbar die Bedingungen 
dafiir erfiillt sein, daB diese zweite Phase in fliissiger 
Form bestehen kann, d. h. ihre Zusammensetzung 
und Temperatur miissen entsprechend sein. Nun 
lehren uns die beim Mischerbetriebe gcmachtcn 
Beobachtungen, daB das sich aus dem Eisen ab- 
sondernde Sulfidgemiscli zum groBten Teil aus 
Schwefelmangan besteht, der Schmllzpunkt dieses 
Sulfidgemisches also sehr hoch gelegen ist. Wir 
durfen deshalb mit gutein Grunde anńehmen, daB 
aus manganreichem Roheisen, wenn es sich nach 
dem Abstich aus dem Hochofen abkiihlt, die Sulfide 
sich im festen Zustande ausscheiden. Dagegen kann 
bei dem Entschwefeln im Martinofen, wie es vorher 
erwahnt worden ist, ein Zweifcl dariiber bestehen, 
ob liier die Abscheidung in flussigem oder festem 
Zustande erfolgt, zumal wenn man das erforderliche 
Mangan nicht mit einem Małe, sondern in mehreren 
feilen ins Bad bringt. Jedoch ist hier der mit dem 
Zusatze verbundencn Eigenart zu gedenken, daB 
an bestimmten Stellen infolge der zunachst ein- 
tretenden Losung der Manganlegierung eine starkę 
Konzentration des Mangans hervorgerufen wird, 
die zur Folgę hat, daB sich wenigstens an diesen 
Stellen rcines Mangansułfid oder sehr mangan- 
sulfidreiche feste Losungen bilden, deren Schmelz- 
punkt hoher liegt ais die Ofentemperatur. Vom 
wissensofiąftlichen und vielleicht auch praktischen 
Standpunkte ware das Ergebnis interessant, das man 
iiber die Entsehwefelung erhielte, wenn man bei 
geeigneter Gelegenheit dic Manganlegierungen nicht 
in fester, sondern in fliissiger Form in den Ofen 
brachte, so daB sieh das Mangan in kurzer Zeit 
gut und vollstiindig mit dem Eisen mischte und jene 
Anhiiufungen von Mangan verinieden wiirden.

Anders gestalten sich die YcrhSltnisse in einem 
FluBeisenblocke, dem man zur Vermeidung des Rot- 
bruches Mangan zusetzt In dieser Besprechung 
jedoch will ich mich m it dem schon gemachten 
Hinweiśe begniigen, daB eine Abscheidung von 
Sulfiden, sei es in festem oder fliissigem Zustande,

nacli den geschilderten Grundsatzen unter normalen 
Umstanden unmoglieh ist. Wenn dennoch eine 
geringe Abnahme des Schwefelgehaltes nach dem 
Manganzusatze bemerkbar werden sollte, so ist sie 
auf die erwahnte Konzentrationserhohung bei der 
Auflosung der Manganlegierung oder darauf zuriick- 
zufiihren, daB das infolge der Dcsoxydation ent- 
stehende Manganoxydul, das ais Losungsmittel 
fiir Sulfide auftritt, sulfidhaltig ist.

Eine Bemerkung von J o h a n n s e n  gegeniibcr 
O sa n  n,* cr sei erst dann von der Eichtigkeit der 
Theorie iiberzougt, wenn man ihm den angeblichen 
Stein, d. h. das in fester Losung aus dcm Eisen aus- 
tretende Sulfidgemiscli, wirklich vorfiihren konne, 
notigt mich, um vielleicht auch noch andere Zweifler 
zu bekehren, mit kurzeń Worten ein Beispiel zu brin
gen. In ciner Abhandlung** iiber „zinnhaltigen Blei- 
glanz aus einem Eisenhochofen und das System  
Schwefelblei und Schwefelzinn11 konnte ich fest- 
stellen, daB sich der aus ciner festen Losung von 
Schwefelblei und 3%  Schwefelzinn bestehende 
Bleiglanz bei der Teniperaturerniedrigung aus seiner 
Losung in metallischem Blei abgeschieden hatte, das 
etwa 1 % Zinn enthielt, und daB die Abscheidung 
in einem Gleichgewichtszustandc erfolgt war, der 
unter den beteiligten Stoffen Blei, Zinn und deren 
Sulfiden eingetreten war. Das ware eigcntlich schon 
iiberzeugend genug. Ich habe mich aber, um eine 
Nachpriifung der dort auf nicht ganz sicherer Grund- 
lage berechneten Gleichgewichtskonstauten vorzu- 
nehmen, im Laboratorium weiter mit der Sache bc- 
faBt und gefunden, daB sich aus einer vorhcr gleich- 
artigen gemeinsamen Losung, in der nur das Mengen- 
verhaltnis der Stoffe anders war ais oben, bei der 
Teniperaturerniedrigung ein sulfidisches Gcmisch 
ausschied, das in ciner Schicht von etwa 5 mm, vollig 
frei von metallischen Einschliissen, auf dem metalli
schen Schmelzkonige lag und aus einer festen Losung 
von 40,5%  Schwefelblei und 58,9%  Schwefelzinn 
bestand, wahrend der metallischc Schmelzkonig 
neben 69,2%  Blei 30,8%  Zinn enthielt. Die Ab
scheidung begann bei 070° C, also unterhalb der 
Schmelztemperatur (890° C) des Sulfidgemisches.

Nach diesem Beispiel ist es nicht mehr zu be- 
zweifeln, daB eine aus Eisen, Mangan und deren 
Sulfiden bestehende Losung bei der Temperatur- 
erniedrigung sich Yollkoinmen gleichartig verhalt 
und die hier sich ausscheidende feste Losung je nach 
den in der Losung vorhandenen Mengenverhalt- 
nissen ebenso wie in jenem Falle eine vcrschieden-

_ ♦ St. u. _E. 1908. 25. N or., S. 1755.
** .Metallurgic 1912, 22. Mai, S. 313.
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artige Zusammcnsetzung haben kann. Wenn fiir 
das Eisen die fragliche Gleichgewichtskonstante 
noch nicht ermittelt werden konnte, so liegt das 
lediglich an den groBeren cxperimentcllen Schwierig
keiten, die das System von Stoffen bietet.

Mit den liier entwickcltcn Grundsatzen scheint 
bei oberflachlichem Betraehten dic gute Erfahrung, 
dio man mit geheizten Mischern in bezng auf die 
Entschwefelung gemacht hat, in Widerspruch zu 
stehen; denn haben wir soeben ais eine der Haupt- 
ursachen der Entschwefelung die in der Pfannc und 
im Mischer eintretende Abkuhlung angesehen, so 
belehrt uns die Erfahrung, daB in einem geheizten 
Mischer bei Tempcratursteigerungen von etwa 1000 C 
die Entschwefelung mindestens ebensogut von- 
statten geht wie in einem ungeheizten. Hier aber 
kommt noch eine andere Wirkung, die Diffusions- 
wirknng, hinzu, indem dic Sulfide aus dem Eisen 
in ein zweites Losungsmittel, die Sehlacke, diffun- 
dieren.

Yom wissenschaftlichen Stundpunkte ist es durch
aus nOtig, beide Wirkungen, die des Ausfrierens oder 
Ausseigerns und die der Diffusion, streng voneinander 
zu scheiden, da sie ihrem Wesen nach ganz verschieden 
sind. Dort kommt die vcrmindcrte Liislichkeit, hier 
der osmotische Druck in Betracht, dort sondern 
sich die Sulfide in fester Form von dem Eisen ab, 
hier sind sie noch in Liisung und wandern ais geliiste 
Stoffe in ein zweites Losungsmittel.

Man kiinnte yielleicht auch auf den Gedanken 
kommen, daB mit der Tempcratursteigerung in 
einem geheizten Mischer die Verwandtschaft des 
Mangans zum Sehwefel um ein groBeres MaB zu- 
nehmo ais die vom Eisen zum Sehwefel, so daB das 
Gleichgcwicht Mn -f FeS Fo +  MnS zugunsten 
der rechten Seite yerschoben wurde. Dann konnten 
sieli schwefelmanganreiche Mischkristalle mit hohem 
Erstammgspunkte bilden. Allein das ist nicht an- 
ztinehmen, da dio Bildungswarme des Schwefel- 
mangans (45,0 WE) fast doppelt so groB ist wie die 
des Schwefeleisens (24,0 WE), das Gleichgcwicht 
demnach bei Temperatursteigorung eher zugunsten 
der linken Seite vcrschobcn werden wiirde.

Die YerhSltnisse beim Yerteilen eines gelosten 
Stoffes auf zwei Losungsmittel werden durch ein 
Gesetz der chemischen Gleichgewichtslehre beherrscht, 
das, mathematisch formuliert, lautet;

k =  c’
Cl

c, und c2 sind die Konzentrationen (die in der 
Raumeinheit enthaltenen Mengen) desselbeu in 
den beiden Losungsmitteln 1 (hier Sehlacke) und 2 
(hier Eisenlegierung) gelosten Stoffes. Das Yerhalt- 
nis der Konzentrationen ist bei einer bestimmten 
Temperatur und bei derselben Art der Lósungs- 
mittel gleichbleibend. Daraus folgt, daB es nicht ge- 
lingt, sofern die Sehlacke den Sehwefel iu der Form 
von Schwefeleisen oder Sehwefelmangan enthalt, das 
Eisen vollstandig zu entschwefeln. Damit der Wert k 
moglichst groB werde, muB man zuerst danach

trachtcn, die Konzentration Ci in der Sehlacke zu 
erhohen, d. h. die Schlacke loslicher fiir Sulfide zu 
machen. Die Loslichkeit der Schlacken fiir Sulfide 
hiingt wesentlich von dem Silizierungsgrade ab und 
ist bis herab zum Singulosilikat noch gering. Zumal 
Kalziumsilikate sind schlechte Losungsmittel fiir 
Mangan- und Eisensulfid. Anders scheinen sich 
Eisen- und Mangansilikate zu yerhalten. So wie es 
eine allgemeine Eegel zu sein scheint, daB Oxyde und 
Oxydule gute Losungsmittel fiir ihre cntsprechcnden 
Sulfide sind, diirfen wir wohl auch Oxydulverbin- 
dungen ais befahigt ansehen, die ihnen verwandten 
Sulfide besser zu liisen ais das Sulfid eines fremden 
Mctalles. Natiirlich spielen dabei auch Reaktioncn 
in der Schlacke eine Rolle. Nach obigem wiirde 
z. B. Mangansilikat kein gutes Losungsmittel fiir 
Schwefeleisen sein. Eine geringe Loslichkeit besteht 
aber immer. Nun kommen die Vcrwandtschaftsvcr- 
haltnisse zur Gcltung. Mangan hat groBere Yerwandt- 
schaft zum Sehwefel ais Eisen, Manganoxydul eine 
geringere Verwandtschaft zur Kieselsiiure ais Eisen- 
oxydul. So wird eine Rcaktion eintreten, wobei 
sich das Eisensulfid teilweise zersetzt unter Bildung 
von Mangansulfid und Eisenoxydulsilikat. Dic 
Schlacke wird alsdann wieder aufnahmefahig fiir 
Eisensulfid. Solcher Art kann eine Schlacke auch 
ein fremdes Sulfid zicmlich reichlich losen. Niemals 
aber kann aus demselbcn Grunde eine allein aus 
Kalziumsilikat bestehende Schlacke nennenswerte 
Mengen yon Mangan- und Eisensulfid losen, denn das 
Kalziumoxyd hat ais stiirkste Base die grćiBte Ver- 
wandtschaft zur Kieselsaure und eino geringere Ver- 
wandtschaft zum Sehwefel ais Mangan und Eisen.*

Viel groBer ais in sauren oder ncutralen Schlacken 
ist natiirlich die Loslichkeit, wenn sie Mangan- und 
Eisenoxydul im Ucbcrschusse enthalten, so daB sie 
basisch erscheinen, gemśiB der Ansicht, daB es in 
erster Linie die Oxydule sind, die ihre Sulfide leicht 
liisen. Am gunstigsten dilrfte es sein, wenn beide 
Oxydule in der Schlacke yertreten sind.

Auf solche Weise konnten wir wohl die Loslich
keit der Schlacken erhcblich steigern, so daB das

*  M a n  ve rg le ic h e  h ie r z u  d ie  s e h r  s o rg fa lt ig e  A r b e it  
v o n  W a n j u k o f f  O ber d e n  E in f iu B  d e r  Z u s a m m c n s e t z u n g  
d e r  S c h la c k e n  a u f  d ie  L o s l ic h k e it  v o n  S c h w e fe lk u p fc r  

(M e t a l lu r g ie  1912 , H c f t  1 u n d  2). A u s  d e n  o b e n  d a r- 
g e le g tc n  GrCLnden k a n n  ic h  m ic h  d e n  S c h lu B fo lg e ru n g c n  

W a n jt ik o f f s ,  d a B  d a s  K u p f e r  n u r  u n d  s te t s  in  d e r  F o rm  

v o n  S c h w e fe lk u p fc r  in  d e r  S c h la c k e  g e ló s t  se i, a lle rd in g s  
n ic h t  v o l l  a n sc h lie B e n . B e i  d e r  g ro B e n  V e rw a n d t s c h a f t  

d e s  K u p f e r s  z u m  S e h w e fe l u n d  d e r  v e r h i i l t n is m a B ig  ge r in g e n  
B a s iz i t a t  d e s  K u p f e r o x y d u l s  m a g  in  K a lz iu r u s i i ik a t -  

s c h la c k e n  d ie  B i ld u n g  v o n  K u p f e r s i l i k a t  v e r s c h w in d e n d  

se in , in  e is e n s il ik a t h a lt ig c n  i s t  s io  a b e r  s ic h e r l ic h  b e m e rk 
ba r, y ie lle ic h t  a u c h  se h o n , w e n n  a u c h  w e it  w e n ig e r  a is  
h ie r, in  a łu m in iu m s i l ik a t h a lt ig e n .  J e  w e ite r  n a t iir l ic h  

d io  U m se t z u n g  ge h t, u m  so  m e h r  K u p f e r  w ir d  v o n  den  
S c h la c k e n  ge ló st, w e il j a  d ie  K o n z e n t r a t io n  d e s  S e h w e fe l ' 

k u p fe r s  v e rm in d e rt ,  d ie  S c h la c k e  a b e r  a u c h  in fo lg e  d e r  
B i ld u n g  v o n  K u p f e r s i l i k a t  a n  u n d  ft ir  s ic h  e in e  g ro B e ro  

L o s l ic h k e it  f i i r  S c h w e fe lk u p f c r  b e k o m m t .  Z u m  g ro B te n  
T e i l  a u f  d e n  in  d e r  S c h la c k e  e r fo lg e n d e n  U m se t z u n g e n  

b e ru h t  e s  fe rn e r, d a B  b e i d e r  L o s l i c h k e i t  v o n  S u lf id c n  

a u c h  d e r  S i l iz ie r u n g s g r a d  e in o  R o l l e  sp ie lt.
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Verhaltnis — ziemlich groB wird; die im Eisen ver- 
c 2

bliebene Menge der Sulfide wttrde alsdann wesentlich 
von der Art und der Menge der Schlackc abhangen. 
Praktisch allerdings ist es nicht immer angiingig, 
beide Faktoren, Osydulgehalt und Menge dor 
Schlacke, iiber eine gewisse Grenze wachsen zu lassen.

Wollen wir bei gegebenem Oxydulgchalte der 
Schlacken eine iiber jenen Gleichgewichtszustand 
hinausgehende Entschwefeluńg erzielen, so bleibt 
uns nichts anderes iibrig, ais diesen Gleichgcwichts- 
zustand zu storcn, indem wir auf andere Weise die 
Konzentration c, der Sulfide in der Schlacke cr- 
niedrigen. Das kann geschchen

1. durch bloBc Verdiinnung, indem wir die 
Schlacke vcrmehren;

2. durch Osydationswirkungcn, indem die Sul
fide zu Metallosyden und Schwefeldioxyd 
verbrennen;

3. durch Zusatz von Stoffen, die mit den Sul
fiden reagieren unter Bildung anderer im 
Eisen nicht lSslicher Sulfido.

In allen Abhandlungen, die sieli mit der Ent- 
schwefelung im Mischer beschiiftigen, wird der 
Oxydationswirkung der iiber die Schlacke streichen- 
den Gase groBe Beachtung geschenkt.* Bei geheizten 
-Misohcrn soli man eine oxydierendc Wirkung der 
Fcuergase anstreben, bei ungeheizten dafiir besorgt 
sein, daB Luft iiber dio Schlackcnoberfliiche stronie. 
Dic Erklarung dieser Oxydationswirkungen kann 
aber unseren heutigen Yorstellungen nicht geniigen. 
Wohl ist man sich dariiber einig, daB Sulfide unter 
Bildung des entsprechenden Oxvduls und von 
schwefliger Saure oxydiert werden. Aber dio 
Schwefelabschcidung aus deni Eisen wird nicht 
etwa, wie oft angenommen. wird, dadureh beftirdert, 
daB das gebildete Manganoxydul durch Bestandteile 
des Eisenbades reduziert und dadureh dessen Mangan- 
gehalt erhóht werden konnte. Falls eine Reduktion 
wirkiich eintritt, ist sie nur sehr miiBig und fiir die 
Entschwefelung von keiner Bedeutung. Die wahrc 
Ursache liegt in den soeben entwickęlten theoretischen 
Grundsatzen, und zwar ist sie einc doppelte: Einmal 
nimmt der Sulfidgehalt der Schlacke ab und damit 
auch die Konzentration der Sulfide in der Schlacke, 
infolgedessen diffundieren weitero Sulfidmengen aus 
dem Eisen in die Schlacke. Zum andem fuhren 
wir mit den neugebildeten Oxydulen (Mangan- und 
Eisenoxvdul) der Schlackc Bestandteile zu, welche 
ihr Losungsvermogen fiir dic beiden im Eisen bc- 
stehenden Sulfide crhiihen. Yielleicht konnte man 
infolge der Luftstromung bei ungeheizten Mischern 
an eine stiirkero Abkiihlung des Bades denken und 
diese fiir die gesteigerte Sulfidabscheidung yerant- 
wortlieh machen. Doch glaube ich, daB hier fiir 
die Erklarung der Erscheinung in erster Linie die 
Diffusionswirkung und die dafiir geltenden Gesetze 
beriicksichtigt werden miissen.

Mit der Diffusionswirkung haben wir in jedem 
geheizten Mischer zu rcchnen, aber auch beim un- 
geheizten, sofern die Schlacke diinnfliissig genug ist, 
um Diffusion zuzulassen, und um so mehr, je heiBer 
und iirmer an Mangan das Mischcreisen ist.

Aus den erlauterten Beispielen aus dem Martin- 
ofen- und Mischerbetriebo orkennen wir sclion, daB 
yielfach in der Praxis beide Wirkungen, dic des 
Ausseigorns und die der Diffusion, gleiehzeitig oder 
liacheinander zur Geltung kommen. Jo nach der 
Temperatur und dem Mangangehalte des Eisens 
wird die eine oder andere Wirkung einen groBeren 
EinfluB austtben: in kalterem und manganreichem 
Eison das Ausseigern, in heiBcm und mangan* 
armerem die Diffusion. Dio sich in fester Form aus- 
scheidenden Produkte der Ausseigerung werden, 
sobald sie im Eisenbade aufgestiegcn sind, von der 
Schlacke mitgelost, sofern deren Menge und Diinn- 
fliissigkeit entsprechend sind. DaB die Schlacken- 
schieht, die mit dem Eisen in Bcriihrung ist, dio 
„Kontaktschlacke“, eino groBere Konzentration an 
Mangan- und Eiscnsulfid aufweist ais dic „Ober- 
fliichenschlackc11, ist so selbstvcrstandlich, daB es 
zur Erklarung keiner Worte bedarf.

AuBer mit Luft kann auch noch mit oxydischen 
Stoffen oxydiert werden nach dem Yorbilde, das 
uns manche andere hiittenmannische Yerfahren lie- 
fern. Der Schwefel wird dabei in Sch\vefeldioxyd iiber- 
gefiihrt, wahrend sonst noch je nach den aufeinander 
wirkenden Stoffen und ihren Mengenyerhiiltnissen 
ein metallischer Stoff oder eine niedrigere Oxyd- 
stufe des Metalles gebildet wird, So spielen beim 
Kupferhuttenbetriebe unter anderen folgende Re
aktionen eine Rolle:

C u j  S  +  C u , O  — >  (5 C u  +  S 0 2

C u ,  S  +  6  C u O  —'+ 4  C u , O  +  S O ,

An ahnliche Reaktionen konnte man auch im 
Eisenhiittenwesen denken. Jedoch die der ersten 
Reaktion entsprechende:

F e S  4- 2  F e O  — ► 3  F e  4- S O ,

ist fiir praktische Falle so gut wie zu vernachlassigen;
die Verwandtschaftsverhiiltnisse zwischen Eisen und 
Sauerstoff sind weit inniger ais beim Kupfer und auch 
beim Bici, so daB kaum eine nennenswerte Reaktion 
zustande kommt. Wohl aber ist eino solche mit einem 
Eisenoxyde von hoherer Oxydationsstufe moglich, 
weil hier der Dissoziationsdruck des Sauerstoffes 
viel groBer ist ais 111 der reinen Oxydulverbindung. 
Der Dissoziationsdruck hangt nun wesentlich Ton 
der Konzentration ab, in weicher das Eiscnoxyd 
yorhanden ist,* deshalb braucht in einer yerdunnten 
Losung noch nicht immer eine Einwirkung auf die 
gleichfalls sehr verdunnte Losung der Sulfido statt- 
zufinden. Eisenoxvde von hoherer Oxydstufe konnen 
infolge ihres yerhaltnismaBig groBen Sauerstoff- 
druckes in hohen Temperaturen iiberhaupt nicht in 
wesentlichcn Mengen entstehen, wohl aber in Yer
fahren, die mit niedrigeren Temperaturen durch-

*  V g l.  S c l i c n c k ,  P h y s i k a l i s c h e  C h o m ie  d e r  M e ta l le ,  

1909 , S .  114/9.
* St. u. E. 1910, 3. Aug., S. 1325; 1911, 9. Marz,

S. 392/3.
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gefiihrt werden. Daher bilden sich solche 0xyde in 
grBBerer Menge bei der SchweiBeisendarstellung, 
und hier ist eine Reaktion wie etwa die folgende 

F e 8  +  3  F e ,O .  7  F e O  +  8 0 .

bcachtcnswcrt, ebenso bei dera gewohnlichen Rost- 
yerfahren.

Wie schon angedeutet, hangt die Orydation 
der Sulfide neben der Temperatur auch mit von ihrer 
Konzentration ab. Nicht allein, daB bei starkerer 
Konzentration groBere Mengen der Oxvdations- 
erzeugnisse gebildet werden, nein, die Reaktion 
geht iiberhaupt leichter vonstatten, da der Dis- 
soziationsdruck des Schwefels der Sulfide sich mit 
der Konzentration verandert.

Ein bezeichttendes Beispiel ftir eine Oxydation 
ungelóster Sulfide scheint mir der Kupolofen zu 
liefern. DaB hier unter Umstanden ganz bedeutende 
Mengen von Schwefel ais Schwefeldioxyd aus dem 
Ofen fortgefOhrt werden, ist in neuerer Zeit von 
J o h a n n se n  initgeteilt worden.* Die allgemeine 
Anschauung dariiber ist, daB der Schwefel des Kokses 
gleichzeitig mit diesem in der Hauptsache vor den 
Formen verbrennt; und sio muB ais die zutreffende 
angesehen werden. Wenngleich von W iist und 
W olff auf Grund yon Laboratoriumsversuchen 
die Ansicht vertreten wird, daB der Schwefel des 
Kokses zum groBten Teile durch die Ofengase bereits 
verfl(ichtigt ist, wenn der Koks vor die Formen ge
langt,* so zwingen doch gelegentlich gesammelte 
praktische Erfahrungen dazu, diese Ansicht stark 
zu beschriinken, denn man hat an Koksstticken, 
dic aus der Formebene des Hochofens stammten, 
feststellen konnen, daB zwar der Schwefelgehalt 
sich yermindert hatte, zum weitaus groBten Teile 
aber noch Yorhanden war.** Eine wesentlichc Er- 
ganzung muB nun die Meinung .Johannsens erfahren, 
mit der er zu erkliiren versucht, warum beim Kupol
ofen das S<;ltwefeldioxyd in groBeren Mengen aus 
dem Ofen entweicht, beim Hochofen aber nicht. 
Er yergleicht dabei den Hochofen mit einem Ab- 
sorptionsturrac, in dem Schwefeidioxyd bindende 
Stoffc, wic basigehe Schlacke, gebrannter Kalk 
u. dgl., in groBer Menge sich vorfinden, wahrend 
im Kupolofen die Absorption mangelhafter sei. 
Merk wił rd igerweise gedenkt er dabei gar nieht des 
yorzllglichen ,,Absorptionsmittels‘* fiir Schwefel- 
dioxyd, des metallischen Eisens, von dem doch be
kannt ist, daB es begierig Sehwefeleisen bildet, 
zumal in den hohen Ofenteraperaturen. DaB das 
SÓhwefeldioxyd von dem Augenblicke seiner Ent- 
stehung an durch das fliissige Eisen zerlegt wird, 
kann nicht zweifelhaft sein. In den unteren Schmelz- 
seliiohteh jedoch mag das Eiscn inchr oder weniger 
vor der Einwirkung des Schwefeldioxyds durch die 
reichlich vorhandene fliissige Schlacke geschutzt 
sein und erst da am stiirksten gesohwefelt werden, 
wo es gerade zu schmelzen beginnt oder in Zonen,

* St. u. E. 1905, 15. Mai, S. 5S5 u, 16. Juni, S. 093.
** Glilckauf 1905, 15. Juli, S. 900.

die dicht dariiber liegen. DaB der Vorgang zu einer 
Zersetzung der ganzen Schwcfeldioxydmenge fiihren 
muB, soli damit nicht gesagt sein; er spielt aber 
sicherlich eine ganz wesentliche Rolle.

Was wird nun aus dem gebihleten Eisensulfid? 
Es geht in das schmelzende Eisen iiber und wird 
je nach dem Mangangehalte des Eisens mehr oder 
weniger in Schwefelmangan yerwandelt. Dann aber 
muB auch mehr oder minder die Ausseigerung in 
Erscheinung treten. Jst hierbei eine hinreicliend 
fliissige Schlacke yorhanden, so werden dic aus- 
geseigerten Sulfide alsbald von ihr gelost werden. 
Beim Kupolofenbetrieiie kann aber unter normalen 
Umstanden nicht die Rede davon sein. Denn wenn das 
Roheisen zwischen 1100 und 1200° C zu schmelzen 
beginnt, kann wohl die Sehlackenbildung im Gange 
sein, keinesfalls aber ist die Schlacke geeignet, 
die Sulfide zu losen. Hier ist also eine giinstige 
Gelegenheit fiir die Oxydation der Sulfide und zu 
einer erneuten Bildung von Schwefeldioxyd.

DaB eine solche Ausseigerung und Oxydation 
der Sulfide in Betracht kommen muB, kann aus 
den Ergebnissen abgeleitet werden, die man bei einer 
Vcrmelirung der Windmenge gewonnen hat.* Ge
funden wurde, daB sich dabei der Schwefel der 
Gichtgase vermindert, der im Eisen und in der Schlacke 
aber vermehrt. Die ungezwungene, auf festem Grunde 
ruhende Erklarung ist die folgende. Bekannt ist, 
daB eine iiber das gewohnliche MaB hinausgehende 
Windmenge eine starkere Oxydation des Eisens 
nach sich zieht, wobei auch der Kohlenstoff-, 
der Silizium- und der Mangangehalt stark betroffen 
werden. Ein Eisen aber, das iiriner an diesen Stoffen 
geworden ist, schmilzt bei hoherer Temperatur, 
vermag also wegen dieses Umstandes und wegen des 
geringeren Mangangehaltęs nur wenig oder iiberhaupt 
keine Sulfide durch Ausseigerung auszuscheiden. 
Wird im weiteren Yerlaufe des Schmelzens der 
Mangangehalt durch Reduktion von Manganoxydul 
erhoht, so ist nunmehr die hohere Temperatur 
der Ausseigerung wieder hinderlich. Hier spielt 
also eigentlich nur die Diffusionswirkung, die Yer- 
teilung der gelostcn Sulfide auf das zweite Lósungs- 
mittel, die Schlacke, die llauptrolle; der Erfolg 
der Entschwefelung ist aber bei dem hohen anfiing- 
lichen Schwefelgehalte des geschmolzenen Eisens 
und der geringen Schlackenmenge ais gering zu 
bezeicluien.

Man erkennt da ran, wrie wertvoll es ist, wenn beide 
Wirkungen, die des Ausseigerns und die der Dif- 
fusion, nacheinander und getrennt zur Geltung 
gelangen, und zwar so, daB die ausgeseigerten Sulfide 
entfernt sind, wenn die Schlacke ihre Arbeit beginnt. 
DeingemaB wiire der ideale Mischerbetrieb hinsicht- 
lich der Entschwefelung so zu gestalten, daB man das 
Eisen so weit wie moglich abkiihlt, yon sulfidreicher 
Schlacke befreit und in einem geheizten JBscher 
mit einer geeigneten Schlacke behandelt.

* St. u. E. 1908, 14. Okt., S. 1502.
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Fiir den Kupolofenbctrieb diirfte theoretisch 
zu folgern sein, daB unter sonst gleichen Verhalt- 
nissen die Gichtgase um so mehr, das fertige Eisen 
und die Schlacke aber um so weniger Schwefel 
enthalten, je hoher der Mangangehalt des gegichteten 
Koheisens ist, wenn man nur dafiir sorgt, daB nicht 
etwa infolge unzweckmaBigcr Windzufiihrung ein 
zu groBer Teil des Mangans zunachst oxydiert wird; 
das Umgckehrte aber muB eintreffen, wenn man 
ein Eisen mit niedrigem Kohlenstoff- und niedrigem 
Mangangehalte verschinilzt.

Wenn man bisweilen durch einen hohen Schwcfel- 
gclialt des umgeschinolzenen Eisens uberrasoht wird 
und keine Erkliirung dafiir liat, so mogę man sich 
ja aucli vergegenwiirtigen, durch welche Umstiinde 
dic Ausseigerung der Sulfide beim Schmelzen des 
Eisens und deren Oxydation bccinfluBt sein konnen.*

Ich koninie zu dem dritten Mittel, um die Kon
zentration der Sulfide von Mangan und Eisen in 
der Schlacke zu erniedrigen und infolgedessen das 
Gleichgcwicht in dcm heterogenen System zu stijren. 
Das beruht auf dem Zusatze eines Stoffes, der mit 
den genannten Sulfiden in Reaktion tritt, um sie 
ganz oder teilweise zu zerlegen. Je starker ein Stoff 
mit den Sulfiden reagiert, um so besser ist er ge- 
eignet. Ein soleher, gut bewiihrter Stoff ist das 
Kalziumosyd, das mit den Sulfiden in folgendem 
Sinne reagiert:

C a O  +  M n S  ( F e S )  ^  C a S  +  M n O  (F e O ) .

Auf dieser Wirkung des Kalziunioxyds beruht die 
liingst bekannte Tatsache, daB basische, kalkhaltige 
Schlacken ganz besonders die Fahigkeit haben, das 
Eisen zu entschwefeln; und wo es gilt, den Schwefel- 
gelialt im Eisen durch Diffusion zu erniedrigen, sei cs 
im Hochofen, Kupolofen, Mischer, Martinofen oder 
elektrischen Ofen, benutzt man solehe Schlacken dazu, 
vorausgesetzt, daB die Temperatur ausreicht, um 
sie in einen fiir die Diffusion giinstigen, diinnfliissigen 
Zustand zu versetzen. Wenn Schlacken mit anderen 
basischen Stoffen, wie Magnesiuinoxyd, eine weniger 
gttnstige Wirkung auf die Entschwefelung des Eisens 
ausuben, so liegt das entweder daran, daB dadureh 
geringere Mengen der Sulfide zersetzt werden ais 
durch Kalziumoxyd, oder daB die Diffusion in der 
Schlacke weniger gut vonstatten geht.

Aus der Rcaktionsgleicliung ergibt sich, daB es 
infolge der Einwirkung der Metalloxydule auf Kal- 
ziumsulfid zu einem Gleichgewichtszustande in 
der Schlacke kommt, so daB die Zerlegung der im 
Eisen loslichen Sulfide und somit auch die Eut- 
schwefelung durch kalkhaltige, basische Schlacken 
immer noch begrenzt ist. Wir erkennen aber aus dem 
Massenwirkungsgcsetze, daB

[ C a S ]  • [ M n O l  , 

k  =  [ C a O M M n S ]  =  k ° n 3 ta n t *

*  D a s  B e i s p ie l  a u s  d e m  K u p o lo f e n b e t r ie b e  g e h o r t ,  
" a s  d io  S y s t e m a t ik  a n b e t r if ft ,  s t r e n g  g e n o m m e n  a n  e ine  

b e so n d e ro  S te llo ;  g le ic h w o h l s c h ie n  m ir  d ie  B e s p re c h u n g  
m  d ie se m  Z u s a m m e n h a n g e  a u s  Z w e c k m a B ig k c it s g rO n d e n  
g e re ch tfe rt ig t.

daB also, wollen wir die Konzentration des Schwcfel- 
mangans moglichst stark verringern, wir dies erreichen 
konnen, wenn wir die Konzentration des Kalzium- 
oxyds vergroBern, d. h. der Schlacke einen groBeren 
Kalkgehalt erteilen, woduroh die ebenfalls liingst 
bekannte Tatsache theoretisch bcstiitigt wird, daB 
kalkhaltige Schlacken um so besser das Eisen ent- 
schwefeln, jo basischcr sie sind. Indessen ist es bei 
den gewohnlichen huttenmannischen Yerfahren nicht 
moglich, mit dem Kalkgehalte der Schlacken iiber 
eine gewisse Grenze hinauszugehen, weil derartige 
stark basische Schlacken sehr strengflussig sind, 
deslialb nicht geniigend die Diffusion, die Verteilung, 
der gelosten Stoffe ermoglichcn und der Arbeit am 
Ofen groBe Schwierigkeiten bereiten.

Eine sehr wirksanie MaBnahme, um dic Kon
zentration des Mangan- und Eisensulfids in der 
Schlacke ohne eine weitere Steigerung des Kalk- 
gehaltes zu vcrmindern, wird uns bei kalkbasischen 
Schlacken auf einem anderen Wege geboten. Das 
Masscnwirkungsgesetz sagt uns namlich: Setzon wir 
bei einer Schlacke den Gehalt an Mangan- und 
Eisenoxydul herab, so kann der Bruch nur dann 
gleich bleiben, wenn der Nenner sich verkleinert 
oder der andere Faktor des ZShlers sich Yer
groBert. Jcne MaBregel hat also unmittelbar aucli 
eine Abnahme des Gehaltes an Mangan- und Eisen- 
sulfid zur Folgę, cin Umstand, der zufolge der Gleich- 
gewichtslehre fiir dio Entschwefelung des Eisens in 
bekannter Weise gilnstig ist. Wir mussen dabei be
denken, daB eine Schlacke ihre Aufgabe, einem Eisen 
Sulfide zu entzichen, nur dann voll erfOllen kann, 
wenn die Sulfide dio Móglichkeit haben, sich mit hin- 
reichender Geschwindigkeit in der Schlacke gleich- 
iniiBig zu verteiłen, wenn die Diffusionsgeschwindig 
keit also ausreichend ist. Diese liangt in erster Linie 
von dem Zustande der Schlacke ab, ob sie die.k- 
oder diinnfliissig ist. Nun sind reine kalkbasische 
Schlacken ziemlich strengflussig, werden aber durch 
einen Oxydulgehalt, insbesondere einen Gehalt von 
Manganoxydul, diinnfliissiger. AuBer der Zusammen- 
setzung der Schlacke ubt hierbei dio Temperatur 
einen wesentlichcn EinfluB aus. Deslialb kann fiir 
weniger hoch erhitztc Schlacken ein hoherer Oxydul- 
gehalt fiir die Entschwefelung wohl giinstig sein, 
indem oline die Gegenwart dieser Oxvdulo wegen der 
vcrinindcrten Diffusionsgeschwindigkeit der Scliwe- 
felgehalt des Eisens hoher ausfallcn wiirde. Der 
Gehalt an Mangan- und Eiscnoxydul darf aber 
um so mehr abnehmen, je lieiBcr die Schlacke ist. 
Wenden wir nun die vorher aus der Gleichgewichts- 
lelire gezogenen ScliluBfolgerungen z. B. auf Iloch- 
ofenschlacken an, so durfen wir sagen, daB eine ba
sische, kalkhaltige Schlacke um so besser entschwefelt, 
je weniger sie Mangan- und Eisenoxydul enthalt, 
sofern sie nur heiB und diinnfliissig genug ist. Damit 
wiirde die bekannte, empirisch festgestellte Tatsache 
sehr gut im Einklange stehen, daB eino hohe Tem
peratur im unteren Teile des Hochofens, die gewolin- 
lich auch die Erfiillung der anderen Bcdingung im
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Gefalge hat, fiir die Erzesgung eśn« sebwefel- 
arrsMSJ Efeens gfiattiz ist.

Skberlkh komiEea bei der En? s<-bwefelung im 
Hochofen au&er der Temperatur und der Natur der 
Sefelack* noch andere Faktoren in Betracht. So 
kann e* niebt zweifelhaft m n . daS unter gleichen 
CimtSnden der Schwefelgehalt eines Erzts, das mehr 
iider weniger Kalk in Udwter Yerteflung enthall, 
leichter von der Schlacke aufgenommen wird ais 
der eine? kalkfreien Erze*. Ueberhaupt liegt es 
nahe, ein siarfc tchwefelhałtigei Erz mit Kalk zu 
brikettieren. Ich brauche dabei nur an die Erfolge 
eine* britusehen Patente* zu erinnem, nach dem man 
den Kokfcsehwefd durch Brikettieren mit Kalk 
yollkommen ,.uri-ch5dlich“ machen kann.* Ferner 
muB man der Durchsatzzeit eine gewisse Bedeutung 
zuschreiben, weil die Einstellung de? Gleichgewichtes 
von der Zeit abhangig i-t. wahrend weleber Schlacke 
und Eisen in dem hei&esten Teile des Ofens re- 
agieren, und weil auch der Gehalt der Schlacke an 
Eisen- und insbesondere an Manganosydul davon 
beeinfluBt wird, wie lange die Schlacke in diesem 
Teile des Ofens verweilt.

Auf einen Umstand mochte ich noch hinweisen, 
wenn man hinsiehtlich des Schwefelgehaltes Be- 
ziehungen zwisehen Schlacke und Eisen ermitteln 
will, .Man darf nicht glauben, wenn man von einem 
in ein GieBbett oder eine Pfanne abgestochenen 
Eisen eine Probe nimmt, daB dann wirklich der 
Gleiehgewiebtszustand zwisehen Eisen und Schlacke 
immer gefunden wird, wie er im Schmelzraumc des 
Hochofens bestanden hat. Denn sobald sich die 
Temperatur des Eisens cmiedrigt, kann sofort die 
Wirkung des Ausseigerns in Erscheinung treten, die, 
wie die Schaulinien in Abb. 1 zeigen, gerade in hohen 
Temperaturen erbeblich ist. Nun diirfte aber der 
Schwefelgehalt des Eisens seiten so lioch sein, daB 
sieli unmittelbar nach dem Yerlassen des Ofens 
schon nennenswerte Mengen von Sulfiden aus- 
ncheiden, wiihrcnd spiłterhin bei stiirkerer Abkuhlung 
diese Wirkung aber dureh die Osydation der ausge- 
schiedenen Sulfide an dem mehr oder weniger starken 
Geruche nach schwefliger Slure erkennbar wird. 
NatOrlich braucht man darauf um so weniger Riiek- 
sieht zu nehmen, je niedriger der Schwefel- und der 
Mangangehalt des Eisens (iberhaupt ist. Jedenfalls 
sollten der Sicherheit wegen alle Eisenproben nahe 
beim Abstiehloche entnommen und dann sofort ab- 
geschreckt werden.

Die Richtigkeit der zuletzt eriłrterten SchluB- 
folgerung, daB eine Abnahme des Gehaltes der 
Schlacke an Mangan- und Eisenosydul von groBtem

*  D a s  he iU t W oh l. c r  g e h t  sc h n e lle r  in  d io  S c h la c k e  
Ober. W o llt e  m a n  a b e r  d ie se s  W r f a h r e n  b e im  K u p o l -  

o fe tib e trie b e  e in fo h re n ,  so  w  (lr<l o d a s  w a h rsc h e in l ie h  

m e h r  se h a d e n  a is  n t ltzen , d e n n ,  w ie  e r la u te rt  w o rd e n  ist, 
n n iU  e s  v o n  Y o r t e i l  se in , w e n n  d e r  K o k s s c h w e fe l n ic h t  

a o g lc k h  in  d ie  S c h la c k o  U b e rgeh t, s o n d e rn  s ie li a u f  d ie  
tu ig e g cb e n o  W e ise  a u sg e so ig e r te  S u lf id e  b ild e n , d e re n  

S c h w e fe l b e i d e r  O i y d a t l o n  a is  S e h w e fe ld io x y d  a u s  d e m  
O fe n  o n tw e ich t.

Einflus-e auf die Entschwefelung sein musse, wird 
in gianzender Weise durch die Erfahrungen bestatigt, 
die man am elektrischen Ofen bei der Stahker- 
feinerung gemacht bat.* Soli namlich das Eisen 
vóllig frei von Mangan- und Eisensulfid sein, so 
muS es nach der Gleichgewichtslehre auch die 
Schlacke sein. Soli aber die Konzentration dieser 
Sulfide in der Schlacke gleich Nuli werden, so muB 
nach dem Massenwirkungsgesetze (S. 815) auch die 
Konzentration der cntsprechenden Osydule gleich 
Nuli werden. Das Ziel ist in den Lichtbogenofen 
ohne irgendwelche Zusatze zu erreichen, weil hier 
eine stark reduzierende Atmosphare herrscht. Inimer- 
hin wird die Reduktion beschleunigt, wenn in der 
Schlacke selbst ein reduzierender Stoff, wie Kalzium- 
karbid, aufgelóst ist. Bei den lnduktionsofen ist 
da3 die Reduktion der Osydule bewirkende Mittel 
das Silizium, das in Form von Fcrrosilizium zum 
Teil gleich im Eisenbade gelost wird, zum andern Teil 
auf die Schlacke gestreut wird.** Die Schlacke soli 
vol!kommen weiB werden. In der Tat ist nach den 
Beriehten bei beiden Ofenarten die Entschwefelung 
derart, daB man von einer quantitativen Entfernung 
sprechen kann. Selbst wenn es bei den Induktions- 
ofen gelingen sollte, das Silizium wieder annahernd 
vollstandig aus dem Eisenbade zu entfernen, so 
muB cs einem doch so scheinen, ais ware bei der 
Entschwefelung und Desosydation in den Lichtbogen- 
Ofen die Arbeitsweise einfacher und sicherer. Eine 
stark basische Schlacke, wie sie hier gcbraucht wird, 
ohne jeglichen Osydulgelialt, ist naturlich auBer- 
ordentlich strengflussig und nur in Oefen zu ver- 
wenden, wo, wie hier, sehr hohe Temperaturen zu 
erzielen sind; dennoch setzt man ihnen wohl FluB- 
spat zu, um sie leichter fliissig zu machen.

Nach von  J iip tn e r f  ist nicht nur die Zusammen- 
setzung der Schlacke fiir die nach dcm Diffusions- 
vcrfahren erfolgendc Entschwefelung von Wichtig- 
keit, sondern auch die des Eisens. So hat cr zalil- 
reiche Schlacken- und Eisensorten gegcniibergestellt 
und gefunden, daB ein hoher Kohlenstoff- und 
Mangangehalt des Eisens fiir die Abscheidung des 
Schwefels giinstig, ein hoher Phosphorgehalt aber 
ungiinstig sei. Das wiirdo gleichbedeutend damit 
sein, daB man sagt, der Kohlenstoffgehalt erniedrige 
die Loslichkeit des Eisens fiir Sulfide, wahrend der 
Phosphorgehalt sie erhotie. Zu dieser Behauptung 
sind wir noch kcineswegs berechtigt, denn die SchluB- 
folgerungen von Jiiptnerą konnen auch Trugschliisse 
sein. Zunachst hat Jiiptner wahrscheinlich auBeracht 
gelassen, daB bei bohem Mangangehalte der Schwefel
gehalt des Eisens nach dem Yerlassen des Hochofens 
sieli durcli den AusseigerungsprozeB stark erniedrigt, 
worauf ich fruher schon ausfuhrlich hingewiesen 
habe. Weiter wollen wir zugeben, daB sich zwisehen

*  S t .  u. E .  1908, 17. J u n i,  S .  873/6.
** D i o  A rb e it sw e ise  i s t  b e sc h r ie b e n  in  d e n  A b s c h n i t t c n  

a u f  S .  3 0 5  u. 3 0 9  d e s  B u c h e s  v o n  R o d e n h a u s e r  u n d  

S c h o e n a w a :  „ E le k t r i s c h e  O e fe n  in  d e r  E is e n in d u s t r ie * 1- 

t  S t .  u. E .  1902, 1. A p r i l ,  S .  3 8 7  u . 15. A p r i l ,  S .  432.
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dcm Sohwefelgehalte und den genannten im Eisen 
geliisten Stoffen in vielen Fiillen ein Zusammenhang 
ergeben habe. Dieser Zusammenhang mit dem 
Kohlenstoff- und Mangangehalte ist aber leicht auf- 
zuklaren. Ein Eisen, das reich ist an Kohlenstoff 
und Mangan, ist in hoher Temperatur crzcugt. DaB 
eine solche aber auch die basische Schlacke hervor- 
lagend befiihigt, cntschwefelnd zu wirken, ist vorhcr 
ausfiihrlich crliiutcrt worden. Sollte der Zusammen
setzung des Eisons wirklich der groBe EinfluB zu- 
kommen, wie ihn von Juptner anzunehmen scheint, 
so niiiBte er aber auch bei sauren Schlacken stiirker 
bemerkbar werden, ais es wirklich der Fali ist, Bei 
sauren Schlacken ist die Entschwefelung in gleicher 
Weise gering, ob das Eisen viel oder wenig Kohlcn- 
stoff oder Mangan enthalt. Dagegen zeigt sich bei 
einer basischen Schlacke von der Silizierungsstufe 
0,83 und einem Eisen mit 3,8 % C und 2,22 % Mn 
eine nur milBige Entschwefelung.

Was nun den Phosphorgehalt anlangt, so schei- 
nen einige Bcispiele ftir die Juptnersche Ansicht 
zu sprechen. Wir konnen allerdings diese Bcispiele 
nicht ohne weiteres zu einem Yergleiche herbeizichen, 
da sie bei rd. 1,6 % P nur Kohlenstoffgehalte von 
1,57 bis 1,92% , Siliziumgehalte von 0,23 bis 0,4%, 
Mangangehalte von 0,44 bis 0,77 % aufweisen, 
demnach dio Erzeugung des Roheisens unter wTesent- 
lich anderen Umstanden vor sich ging ais bei anderen 
Beispielen (Durchsatzzeitl). Viele Falle, wo wir ein 
normal zusammengesetztes Roheisen haben, lassen 
sich aber beibringen, die der Juptnerschen Ansicht 
widersprechen. Z. B. zeigte cin Eisen von 2,3%  P, 
4,3% C, 0,8%  Si, 1,8%  Mn mit einer Schlacke 
von der Silizierungsstufe 0,84 eine bessere Ent
schwefelung ais ein anderes von 0,1 % P, 3,8 % C,
0,32% Si, 2,2%  Mn mit ciner ganz ahnlichcn 
Schlacke. Ein Eisen von 0,25 % P, 4,0 % C,
0,85% Si, 0,8%  Mn war relativ gut entschwefelt, cin 
anderes wieder mit nur 0,08 % P iniiBig. Selbst dio 
Ergebnisse, die das Thomasverfahrcn geliefert hat,
' ermogen mich nicht zu uberzeugen, da das Yerfahren 
zu kurze Zeit dauert, um die vollstandige Einstellung 
■des Gleichgewichtes herbeizufiihren, und die stark 
basische Schlacke in den ersten Stadicn des Yer- 
fahrens eine Bcschaffenheit hat, welche eine Dif-

fusion geradezu untnoglich macht. Nimmt nun der 
Śchwefelgehalt des Eisens mit fortschreitender 
Entphosphorung ab, so konnte man der Behauptung, 
daB mit abnehmendem Phosi)horgehalte auch dio 
Loslichkeit des Eisens fiir Sulfide sich vcrringert 
habe, die andere entgegenstellen, daB infolge der 
Zunahme an Kalziumphosphat die Schlacke nunmehr 
einen fiir Diffusionswirkungen giinstigeren Zustand 
angenommen oder das im letzten Teile des Nacli- 
blasens in groBer Mengo aus dem Bade in die Schlacke 
gehende Eisenoxydul ais Lćisungsmittel und Triigcr 
fiir Eisensulfid gedient habe.

Wenn wir von der Verfcinernng im elektrischen 
Ofen absehen, ist es bei keinem luittenmiinnischen 
Yerfahren moglich, den Schwefel ganzlich aus dem 
Eisen zu entfcrnen, so daB er bei der Erstarrung 
darin verbleibt.

Angesichts der viclcn in der Literatur zu findenden 
Erkliirungen uber Entschwefelungsvorgiinge im Eisen, 
die teils mehr, teils weniger wissenschaftlichen 
Charakter tragen, habe ich eine geschlossene Behand
lung dieses wichtigen Kapitels der Metallurgie des 
Eisens fiir wiinschenswcrt erachtet, wobei es mir 
darauf ankam, im Zusammenhango die Gesetzc dar- 
zulegen, dio fiir die Abscheidung und Fernhaltung 
des Schwcfels vom Eisen maBgebend sind.

Z u sam m en fassu n g .
Dic Entschwefelung des Eisens erfolgt durch 

zwei Hauptgcsetze:
1. durch Ausseigern von Mangan- und Eisensulfid, 

indem sich gemiiB der Temperatur und dem 
Mangangehalte feste Losungen ausscheiden, 
die je nach ihrer Zusammensetzung verschiedene 
Erstarrungspunkte haben und deshalb in ver- 
sehiedenem MaBe abgesondcrt werden. Fiir einige 
Mangan- und Schwefelgehalte sind die Schwefel- 
mengen angegeben, die in Form von Sulfiden 
bei verschiedcnen Temperaturen gelost bleiben;

2. durch Ycrteilung auf ein zweites Losungsmittcl, 
die Schlacke, wobei die Sulfide vollig in Losung 
bleiben. Hierbei wird dargelegt, welchen Ein
fluB die Art der Schlacke, ihre Menge und die 
Oxydation von Sulfiden ausiiben.

An Betricbsbeispielen wird erlautert, wie diese 
Gesetze zur Gcltung gelangen.

£>ie Vorzuge des direkten Ammoniak-Gewinnungsverfahrens gegen
uber dem alten indirekten Yerfahren.

Von Ingenieur C. H eck  in Alsdorf bei Aachen. 
( M i t t e i lu n g  a u s  d e r  K o k e r e ik n m m is s io n . )  

( S c h lu B  v o n  S e ite  782 .)

Y erfah ren  von  Dr. O tto .

l-d n  weiteres direktes Yerfahren, bei dem jede 
Ammoniakwaschung und Aminoniakwasscr- 

Destillation vollkommen vermieden ist, wurde durch 
die Firma Dr. C. Otto & Co. im Jahre 1908 in die 
Koksindustrie eingefuhrt, und zwar kam die erste

dieser Anlagen in demselben Jahre auf Zeehe Julia 
in Betrieb. Ich habe diese Anlage nach ganz kurzer 
Betriebszeit bcsichtigt und alle Erwartungen, die an 
diese Neuerung geknupft wurden, dort bestatigt ge
funden. Scit dieser Zeit nun hat diegenanntc Firma 
rastlos an diesem Yerfahren weiter gearbeitet und
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boks ai®t*&£K2  CKÓeahatea nod klei- 
nere MSskkJ feesećibrt- K s  HasptrłrteOe des Otto* 
K ita  Y triłŁrtoi ni»d f</ję*ade: Dsunpfer-parnis, 
V»*Ł>.ver«i5«X 2 t, K iosrcełn^ra des gesamten Be- 
tń& tg aaf e b e s  łdeśsea B sss t;  eulacłier, ffiberacht- 
M jw  B*zń*}> is it d & tm e h m  Astrieben; Unab- 
M&gś&eśt der Ammesiafciiwheote von der Auften- 
t e m p e r z tu r :  «śa v o e  totbaedesaden Teerbestand- 
3«len róllię frefcs Gas, d a k r  k«ne Yerunreinigung 
de* Wasdtók bei der Bmzf;5aanra.?djinig; nachdem  
Aiutwajscaen des Napbthafias vGll« reines Gas zu 
Łetieht- und K raflzuw koi; tr&ekenes, laęerfahiges 
Salz direkt a .̂s der Zentńfn^e ohne vorheriges 
Darren infolg* der boben Temperatur im Saure
bad; bei normaler Kflhk FortlaSI der Kalkmilch- 
zuffibrung, Klartekbe usw.: Ersparnis an Kalk 
und JAhnen fur die Kalkmikbzubereitung; keine 
kalkhahigen Abwaf-^r; auch bei Kohlen mit star- 
kem Koehsalzgełialt und vielen fisen Ammoniakver- 
bindungen im Gase volbt2ad% einwandfreier Betrieb 
b«i gesonderter Verarr>eitung von 2 bis 3 % der 
Gasv/a?s«niierige des indirekten Yerfahrens in Ein- 
dampfern oder Abtreibem; die Jlógiichkeit einer 
wirtseliaftlkhen und ToJlkommenen Abwasserbeseiti- 
gujsg durch Nutzbannachra der Gaswarme zum Ycr- 
darapfen d<- W&ssers in Kuhlturmen.

Bei dew Ott//M:ben direkten Verfahren verliert 
da?, Ga* auł geradem Wege semen Teer und sein 
Ammoniak und Jcehrt darauf nach etwaiger Kuhlung 
und Ausscbeidung eines Teiles des Wasserdampfes 
ais Heizgas zu den Oefen zuruck. Die wesentlichen 
Yorzuge des Yerfahrens-: liegen also in der Einfach- 
heit und der Uebersichtlichkeit sowie vor allem in 
den ganz erheblichen Ersparnissen an Dampf und 
Wasser.

Die Hauptschwierigkeit, die bei der Durchfuhrung 
des Yerfahrens zu fiberwinden war, lag in dcm Ab- 
scheiden der Teernebel aus dem heiBen Gase. 
Hieran waren alle frUlieren Versuche zur direkten 
Ammoniakgewinnung gescheitert. Durch das An- 
wenden der Tecrstrahlapparate bei Temperaturen 
nahe dem Taupunkt des Gases gelang das Keinigen 
Yollkommen. Alle ausschcidbaren Bestandteile sind 
hinter den Strahlapparaten aus dem Gase entfernt, 
und nur die bei den vorliegenden Temperaturen noch 
gasformigen Kohlcnwasserstoffe gehen mit dem Gase 
durch den Siłttiger und zu den Kuhlern. Bei der 
starken AbkOhlung und Voluinenverminderung kon- 
densieren hier zusammen mit dem Wasserdampf noch 
leichteTceroleund Naphthalin. Diesekdnnen ausdem  
Kondensat infolge des Unterschiedes der spezifischen 
Gcwichte ohne weiteres abgeschieden und der Haupt- 
teermenge zugesctzt werden. Die hier abgeschiede- 
nen TeerOlo eignen sich aber auch vorzilglich ais 
Waschol fiir die Benzolgewinnung, besitzen also einen 
drei- bis viermal so groBen Wert ais der ubrige Teer. 
Eino Einwirkung des Saurebades auf diese Kondcn- 
sate wie auch auf die im Gase noch dampfformig ver- 
bleibendcn Benzolkohlenwasserstoffe hat nicht statt- 
gerunden. Bei normaler Zusammensetzung der Kohle 
und richtig geleiteter Kuhlung lOsen die Teerole da3

ausfallende Naphthalin yollkommen, so daB Yer- 
stopfungen nicht vorkommen. Nachfolgend wird 
zudem eine Neuerung beschrieben, die diese Yer- 
stopfungsgefahr ohnehin beseitigt.

Die Durchfuhrung des Yerfahrens geschieht in 
folgender Weise (vgL Abb. 7): Die von den Oefen 
kommenden, in der Yorlage und Gassaugleifung 
durch Luftkuhlung auf 200* bzw. 120 bis 100* C 
abgekuhlten Rohgase strómen durch den Teerstrahl- 
apparat, durch den eine Kreiselpumpe in stetera 
Kreislauf Teerwasser druckt. Durch die innige Be- 
ruhrung von Teer bzw. teerigem Gaswasser und Gas 
findet ein technisch volIkommenes Entteeren d e  
Gases statt. Yon dem Teersammelbehalter flieBt cin 
Teil des ausgeschiedenen Teers durch einen Ueberlauf 
der Teersammelgrube zu, ein anderer Teil zur 
Kreiselpumpe, die den warmen Teer wieder den 
Teerstrahlapparaten zufuhrt. In die Druekleitung der 
Pumpe ist ein Róhrensystem eingeschaltet, das ge- 
stattet, die Temperatur des umlaufenden Teer- 
wassen auf eine bestimmte Hohe einzustellen und 
so die Temperatur bei der Teerausscheidung in der 
Taupunkthóhe zu halten. Bei normalen Yerhalt- 
nissen liegt dieser bei etwa 76° C, wahrend die Teer- 
temperatur je nach den Wittenmgsverhaltnissen 
zwischen 50 bis 80° C schwanken kann.

Durch die Ausrustnng des Strahlapparates mit 
mehreren abstellbaren Halsen paBt sich der Apparat 
auch yorzuglich schwankenden Betriebsverhaltnissen 
an, wahrend durch gleichzeitige Yerringerung des 
Teerkreislaufes der Kraftbedarf der Pumpe ein sehr 
niedriger geworden ist. Zum Zuruekhalten der vom 
Gasstrom etwa mitgerissenen Teerspritzer ist in dem 
Teerauffangbehalter ein Abscheider angeordnet, aus 
dem der abgcschiedene Teer in den Behalter zuruck- 
flieBt.

Nach der Teerabscheidung tritt das heiBe Gas mit 
seinem Gehalt an Wasserdampf und Am m oniak  
durch Hauben mit verzahnten Randem in den ge- 
schlossenen Sattiger, der bis zur Halfte mit ver- 
dunnter Schwefelsiiure angefiillt ist. Im Sattiger- 
bade tritt durch Reaktionswarine eine Tcmperatur- 
erhóhung des Gases ein, die genugen wiirde, ein Yer
diinnung des Laugebades zu verhiiten. D em  Sattiger 
werden aber nicht unerhebliche Wassermengen zu- 
ge etzt, einmal durch das Verdiinnungswasser der 
S:hwefelsaurc, die aus wirtschaftlichen Grunden ais 
60griidigc Saure genommen wird, sodann durch das 
Spiilwasser fur die Zentrifugen usw., so daB oft eine 
geringe Warmezufuhr zum Bade erforderlich wird.

Ais Spiilwasser benutzt man .gewohnlich einen 
Teil des entteerten Gaswassers aus den Strahl
apparaten. Diese Fliissigkeit lost in stetein Kreis
lauf im Strahlapparat einen Teil der fixen Amtnoniak- 
verbindungen aus dem Gase und reichert sich damit 
an. Um eine zu starkę Konzentration zu verhiiten, 
die zum Ausfallen von Salzen in dem Teer fiihren 
wiirde, muB eine bestimmte Menge des Kreislauf- 
wassers dauernd abgefuhrt werden. Dieses Ammo- 
niakwasser kann, wie beschrieben, zum Spiilen be
nutzt und dem Sattigerbade zugesetzt werden, wobei
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der Danipfverbrauch zum Heizen des Bades etwas 
steigt.

Bei groBeren Anlagen kann man aucli diese fixcn 
Ycrbindungen in einem kleinen Abtreibapparat mit 
Kalk zersetzen, das Ammoniak mit Dampf abtreiben 
und dem Gas wieder zusetzen.

Die bei dieser Arbeitsweise abzutreibende Wasser- 
menge betragt fiir eine Tonne trockene Kohle 25 kg 
gegenuber 180 kg beim halbdirekten und 400 kg beim 
indirekten Yerfahren, und die j&hrlichen Dampf- 
kosten betragen bei cinor Anlage von 80 Oefen und 
bei 2 J l f. d. t Dampf 2300 Jl gegenuber IG 500 Jl 
beim halbdirekten und 36 500 J l beim indirekten Yer
fahren. In dcm gleiehen Yerhiiltnis stehen auch die 
kalkigen Abwassermengen der drei Yerfahren.

^Endlich kann aus dem Kreislaufwasscr der Strahl- 
apparate durch Konzentration in einfaohen Apparaten

CJuerrohrkithler in Frage. Die heiBen Gase treten 
oben in die Apparate cin und durchstreichen sie im 
Gegenstrom zu dcm Kflhlwasser, das durch die 
Rohre umlauft und auf Gradierwerkcn zuriick- 
gekiihlt wird. Die gleich im oberen Teil des Kiihlers 
kondensierenden Teerole berieseln die ganze Kiihl- 
fliiche und vcrhuten so das Ansetzen von Naphtalin. 
Bei der direkten Kuhlung kommt das AVasser in 
Strahl- oder Ricselapparaten direkt mit dem Gase 
in Beriihrung, und dic Kondcnsate misehen sich mit 
dem warmen Wasser. Im Schcidebehiiltcr werden die 
tecrigcn Bestandteile leicht vom Wasser geschieden, 
und dieses flieBt iiber einen Kiihlturm. Bei der Ab- 
kiihlung daselbst verdampft ein der Gaskondensat- 
menge beinahe cntsprechender Teil, wahrend das 
ubrige Wasser von neucm mit Wasser in Bc- 
rUhrung kommt. Bei dieser Anordnung wird somit

A b b i ld u n g  8. S o h e m a t is c h e  D a r s t e l lu n g  e in e r  S u lf a t g e w in n u n g sa n la g o  d e r  F i r m a  F .  J .  C o ll in ,  D o r t m u n d .

mit ungefahr gleiehen Bctriebskosten auch das hoch- 
wertige Salmiak direkt gewonnen werden, ein Yer
fahren, das gleiehzeitig kein Abwasscr liefert.

lin Sattiger fiillt das Ammoniak nach genugender 
Siittigung des Bades zu Boden, wird mittels Ejektors 
der Abtropfbuhne zugefuhrt, in einer Zentrifuge ge- 
sehlcudert und im Salzlager gestapelt. Das Salz 
ist nach dem Schleudem rein weiB mit einem Gehalt 
von mindestens 25,25%  Ammoniak und 0,2%  
reier Schwefelsaure. Es soli im Gegcnsatz zu 

dcm bei niedrigen Temperaturen gcwonnencli 
Salz der halbdirekten Verfahren infolge seines gc- 
ringen Feuehtigkeitsgehaltes ohne weiteres lager- 
fiihig sein und braucht zum Lagern nicht erst ge- 
trocknet oder gedarrt zu wrerden.

Das mit Wasserdampf gcsattigte, von Ammoniak 
befreite Gas verlftBt den Sattiger durch einen Ab- 
scheider, in dem die mitgerissenen Laugespritzer 
zuriickgehalten werden, und gelangt zur Ktihlanlage. 
Die Kuhlung kann auf zwei verschiedene Arten er- 
folgen, entweder in bekannter Weise in Robren- 
ktthlern oder durch direkte Einfiihrung von gekiihl- 
tem Wasser in das Gas. Fiir die erstere Anordnung, 
die dort am Platze ist, wo die Gaswarme zur Er- 
hitzung von Kesselspeisewasser oder Warmwasser fiir 
Waschkauen usw. ausgenutzt werden soli, kommt der

fast das gesamte Abwasser vernichtet und die ent- 
sprcehende Menge Kiihlwasser erspart. Bei den immer 
scharfer werdenden Bestimmungen uber die Ablcitung 
von AbwSssern diirfte die vorstehend beschriebene 
Einrichtung noch groBe Bedeutung gewinnen.

Die Fortbewegung des Gases durch dic ganze 
Apparatur erfolgt durch einen Gassauger, der die Gase 
von den Oefen durch dio Gassauglcitung, die Teer- 
strahlapparate, den Sattiger sowie dic Kilhlanlage 
saugt und den Oefen und den anderen Yerwendungs- 
stellen zudriickt. Der Antrieb der Gassauger und 
der anderen Hilfsmaschinen kann in wirtschaftlicher 
Weise elektrisch erfolgen, so daB die gesamte, durch 
die Kokereianlagc gewonnene Warmccnergie in einer 
Zentrale mit GroBgasmaschinen oder Dampfturbinen 
mit Abdampfausnutzung verwendet werden kann.

So bietet das direkte Yerfahren nach allen Rich- 
tungen hin bedeutende Yorteile und hat sich wie kein 
anderes in den wenigen Jahren seines Bestehens 
allen neuen Anforderungen auf das l.este anpassen 
konnen, sodaB ihm auch dieZukunft gehóren diirfte.*

*  V g l . ~ S t 7 u .  E .  1010, 10. J a n . ,  &  113, „ E i n  B e i -  
t r a g  z u r  G e sc h ic h te  d e r  d i re k te n  Y e r fa h re n  z u r  G e - 
w in n u n g  r o n  s e h n e fe ls a u re m  A m m o n ia k " ,  v o n  O . O h n e -  
s o r g e .  S t .  u. E .  1910, 27. J u l i,  S . 1284, „ U e b e r  d ie  
F o r t s e h r it t e  in  d e r  G e w in n u n g  v o n  N e b e n |> ro d u k te n  
b e im  K o k e r e ib e t r ie b " ,  r o n  O . R a  u.
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V erfah ren  von  C ollin .

Abb. 8 Teranschauliclit cin halbdirektcs Yer- 
fahren, das durch dic Firma Collin in Dortmund 
ebenfalls mit Erfolg zur Einftthrung gelangt ist. Fiir 
dieses Yerfahren gilt im allgemeinen dasjenige, was 
ich iiber das Kopperssche Verfahrcn bereits gesagt 
habe. Die wcsentlichcn Untcrsclieidungsinerkmale 
zwischen diesen beiden Yerfahren sind bei dem 
Colliiisehcn Yerfahren, wic aus Abb. 8 ersichtlich, 
zunachst die Nichtanwendung voh W&rincaus- 
tauschern und das giinzliche Fehlen eines Gas-

erhitzors, wie ihn Koppers zwischen Teerschcider 
und Gassauger angeordnet hat.

Das von den Oefen kommende Gas wird durch 
Kiihler a so weit lierabgekOhlt, daB in dem Teer- 
abseheider b eine wirkungsvolle Abscheidung des 
Teeres stattfindet. Durch Gassauger c wird das so 
vom Teer befreite Gas durch den S&ttigungsapparat 
d gcleitet, wobei das Ammoniak duroh ein S&urebad 
abgoschieden wird. Von hier aus gelangt das Gas 
zur Benzolfabrik oder zu den Oefen. Das bei der 
Kiihlung der Gase in den Kiihlern a niedergeschlagene 
Kondensat wird in bekannter Weise im Abtreib-

Z a h le ń ta fe l 1. W i r t s e h a f t l i c h l c c i t  o i n e r  A n l a g e  z u r  G e w i r i n u n g  d e r  N e b e n e r z e u g n i s s e

a u s  1 00  K o k s o f e n .

Dlrekiea
Verfuhrea

Itatbdl rckte-ł
Yerfuliren

Indlrektts
Verfahrim

A 33,3 33,3 33,3

i i A u s fa lle n d e s  u n d  z u  v e ra rb e ite n d c s  G a s w a s s e r ............................... t/st 0,3 G 12

C 1

2

3
4

5

, _  f be i W id e r s ta n d  d e r  A p p a r a t u r  m m  \ V S  
lv r a f t v e rb r a u c h  d e r  G a s sa u g e r  J p j,

„  „  S t r a h l re in ig e r  u n d  L a u g e -U m la u f p u m p e n  . . .,

9 0 0

70
12

5
o

3

7 5 0

58
12

3

3

500
3 9
12

7
3

0 j « 92 70 01

D 1

i 2 

I 3

D a m p f y e r b r a u c h  z u m  A b t r e ib e n  dea  G a sw a s fe r s  (2 5 0  K g / c b m ).  . t/st 

„  z u r  G a s -  u n d  L » u g e n v o r w i i r m u n g ....................... „

0 ,0 7 5
0 ,0 25

0 ,0 50

1,5
0,1

0 ,05

3

0 .05

U 4 0 ,1 50 1,05 3 ,05

E

1
o

B e w e r t u n g  d e s  K r a f t -  u n d  D a m p f y e r b r a u c h e s :

I .  F a l i :  A l l e  A n t r i e b o  e l e k t r i s c h  u n d  F r i s c h d a m p f  z u m  I l e i z e n  

u n d  A b t r e i b e n  U n t e r  B e r d c k s ic h ją g u n g  d e r  L e it u n g s -  u n d  U m -  

s e tz u n g sv e r lu s te  se i:
1 P S  a n  d e r  V e rb ra u c h s s t c ilo  =  1 K \ V  a m  S c h a ltb re t t  =  7 k g  

D a i n p f  v o r  d e m  T u rb o g e n e ra to r  ge se tz t. S o m it :
0 ,0 44

0 ,1 50
0 ,5 32
1,050

0 ,427
3 ,050

3

4

Z u s ą m m e n  t/st 0 ,7 9 4

1.588

2 .182

4,301

3 .477

0 ,954

B 5 13 9 00 3 8  100 00  9 00

; p

I

1
o

3

4

I I .  F a l i :  A u s n u t z u n g  d e s  H e i z d a m p f e s  u s w .  z u r  K r a f t e r z e u -  

g u n g  i n  D a m p f t u r b i n e n .

B e i  2 5  k g  D a m p f / P S  k o n n e n  a u s  d ie se r  D a m p fm e n g e  g o w o n m -n  w e rd en  P S

0 ,1 5 0
0

80
0 ,0 02

1,05
0 0

10

0 ,0 7

3,05

120

5

0

Z u s ą m m e n  t/st 0 ,7 5 2

1,504

1,720

3 ,440

3 ,050  

0 ,1 00  j

f 7 13 150 3 1 0 0 0 5 3  4 0 0

G  ! 1
2

3
4

V c r b r a u c h  a n  K t ih lw a s s e r  (1 c b m  =  0 ,0 8  M) ....................... / (/ Ja h r

„  ,, S e h w e fe ls i iu re  ( l  t = -  3 0 ,—  .« ) .................... >>
„  K a l k  (1 t  —  15, M)..............................

1 05  0 0 0  
5 00  

3  5 00

4  2 00  

1 05  0 0 0  
1 100  

3  5 0 0

8  4 0 0  
1 05  0 0 0  

2  2 00  
3  5 0 0

G 5 1 0 9  0 0 0 113 8 00 117 100

H 1 3 5  0 0 0 3 5  0 0 0 3 5  0 0 0

i 1 157 9 00 1 8 8  9 0 0 2 1 3 0 0 0  j

K 1
1

B e t r ie b s k o s te n  in  F a l i  1 1 ...................................................................K / J a h r 157  150  | 1 79  SOO | 2 0 5  5 0 0  j

X X . , 105



822 Stahl unii Einen. D ii Yorźuge des direkten AmtnoniakGcmnnungsver/ahrens. 33. Jahrg. Nr. 20.

apparat g destilliert. Die hierbei gebildeten Ammoniak- 
diimpfo werden in das Sattigungsbad derart getrennt 
eingefuhrt, daB eine Ycreinigung mit dera Koksofen
gas nicht stattfindet. Yermóge des im Destillations- 
apparat erzcugten Druckes driicken sich diese Dampfe 
durch eigene Kraft durch das Siiurebad und werden 
in der Glocke e aufgefangen und von hier entweder 
direkt mit den ubrigen Gasen zusammengcfuhrt oder 
aber, wenn Benzolgcwinnung oder Gasmotoren- 
betrieb vorgesehen ist, erst hinter dieser Einriehtung 
den zur Beheizung der Oefen vorgcsehenen Gasen zu- 
geffthrt. Es soli auf dicse Weise eino Verunreinigung 
der Gase durch schweflige Diimpfo vermieden werden. 
Infolge der getrennten Durchleitung der Dampfe aus 
dcm Dcstillierapparat durch das Siiurebad ist es 
einerseits moglich, das Verfahren ohne eine besondere 
Wiirmezufiihrung durchzufiihren, anderseits ist eine 
bedeutende Kraftcrsparnis damit yerbunden, weil die 
Dampfe mit eigener Kraft den Widerstand des 
Saurebades iiberwinden und so die Sauger mir das 
cigentliche Koksofengas zu bewaltigen haben. AuBer 
dem geringen Kraftverbrauch des beschfiebcnen 
Yerfahrens ist noch hcrvorzuhcben die Gcwinnung 
von yollkommen tcerfreicm Salz, das yollstiindig 
weiB und grobkornig gewonnen wird, ferner die vo!l- 
kommene Gewinnung von Teer, bei dem jede Ver- 
unreinigung ausgeschlossen ist.

Collin betrachtet cs ais einen auBerordentlichen 
Yorteil, die liistigen Abgase nicht wie Koppers im

*

A n  d e n  B e r ic h t  sch lo fi s ic h  fo lg e n d o  E r o r t o r u n g  a n :

J . K e i e h e l  ( F r ie d c n sh iit t e ) :  I c h  m o c h to  d e n  H e r r n  

Y o r t r a g e n d e n  b itten , m ir  z u  sa g e n , w io  h o e h  s ic h  d io  
S e lb s t k o s t c n  f llr  d io  T o n n o  S u lf a t  n a o h  d e m  d ire k te n  
b zw . n a c h  d e m  in d ire k t e n  Y e r fa h re n  im  rh e in isc h -w e st -  
f a l is c h c n  B e z ir k o  ste llen , o h n o  A b s c h re ib u n g ,  V e rz in s u n g  
d e r  A n la g e - ,  Y e rw a l t u n g s -  u n d  R e p a ra tu rk o s t e n .

C. H e c k :  P i o  K o s t e n  f in d e n  S io  in  Z a h le n ta fe l 1 
z u s a m m c n g c s t o U t ; d io  W ir t s c h a f t l ic h k e it  g e h t  a u s  d ie se n  
Z a h le n  h e rv o r .  D i e  K o s t e n  f i ir  d ie  T o n n o  S u lf a t  n a c h  d en  
e in z e ln e n  V c r fa h re n  k a n n  ic h  im  A u g e n b l ie k  n ic h t  an - 

g e b e n ;  d ie so  K o s t e n  k o n n e n  a b e r  se h r  le ic h t  e rrec h n e t  
w o rd o n .

D r .  W .  H i n n i g c r  ( E s s e n ) :  I c h  m o c h te  H e r r n  H e c k  
fra ge n , w io  w e it  s io h  d ie so  Z a h le n ta fe l 1 a u f  B o t r ie b se rg e b -  
n is so  sttttzt, d io  a n  v e rg le ic h b a re n  A n la g e n  u n d  u n te r  
v e rg le ic h b a re n  V e rh a ltn is s c n  e rm it te lt  w u rd e n ,  o d e r  w io  

w e it  s ie  y o n  d o n  b o tro ffe n d e n  in te re ss ie rte n  F i r m c n  he r- 
rtthrt,

C. H e c k :  D i o  Z a h le n ,  d io  a u s  d e r  Z a h le n ta fe l 1 

lie ry o rg e h e n ,  s ta m m e n , so w e it  s ie  s ic h  a u f  d a s  d iro k to  
O t to se h o  V e rfa h re n  boz iehen, v o n  d e r  F i r m a  D r .  O tto , 
u n d  z w a r  a u s  Y c r su c h e n ,  d io  s ie  a u f  ih ro n  A n la g e n  h a t  

a n sto lle n  la ssen . A n d c ro  Z a h le n  lie ge n  m ir  n a t d r l ic h  a u c h  
vo r. I c h  m o c h te  d io  H e r r e n  a b e r  b itten , ih re  Z a h le n  zu  

n e n n e n , w e n n  s io  r ie h t ig e re  u n d  m a B g e b e n d c ro  Z a h le n  
g e b e n  k o n n e n ,  d io  d a n n  in  d e n  B c r ic h t  c in g e f ilg t  w e rd e n  
k o n n te n .  I c h  b em erke , d  a  Li ic h  an d o n  Z a h le n  se lb s t  
ke in e r lc i In te re se o  habe.

D r .  C i i s a r  (R e c k l in g l ia u s e n ) :  I c h  m o c h to  im  A n -  

s c h lu B  a n  d e n  Y o r t r a g  u n d  d io  E r o r t e r u n g  d io  G e sch iifts -  
fO h rttń g  b itten , u n s  d e ra r t ig e  w ic h t ig o  W ir t s c h a f t l ic h k c it s -  
b e re c h n u n g e n  f r l łh z e it ig  im  D r u c k  z u k o m m e n  z u  la ssen , 
d a m it  m a n  d ie so  in  R u h o  m it  s e in e n  e ig e n e n  B e t r ic b s -  

e rg o b n is se n  y e rg lc ic h e n  k a n n .  D e r a r t ig o  G c g c n s t iin d e  
s in d  zu  w ic h t ig ,  u n d  es h a n g t  u n te r  U m s t a n d e n  d ie  E n t -  
s c h l ie B u n g  iib e r  d io  W a h l  d e s  S y s t e m s  b e im  B a u  y o n  
N e u a n la g c n  d a y o n  ab.

Gesamtgas mitfiihren zu mussen, sondern sie auf 
Grund seiner eigenen Sa tigcrbauart direkt dem 
Kamin zufiihren zu konnen.

Beziiglich der Ersparnisso gilt dasselbe wie das 
bei dem Koppcrsschen Verfahrcn Gesagtc. Auch 
Collin beziffert seine Dampfersparnis in der Ammo
niakfabrik allein auf 0,70 JC fiir 100 kg schwefcl- 
saures Ammoniak.

In Zahlentafel 1 ist die Wirtschaftlichkeit des 
direkten, halbdirekten und indirekten Vcrfahrens 
cinander yergleichend gegenubergestellt.

Im Zusammenhang mit diesen Verfaliren wiire 
noch dio Gewinnung von schwcfelsaurem Ammoniak 
mit Hilfe des in dcm Koksofengas enthaltenen 
Schwefels, das B u r k h e ise r -  und Fcld-Verfahren, 
zu besprechen; doch kann ich mich auf diesen Hin- 
wcis beschriinkcn, da HcrrHiitteninspektor R eich el 
diese Verfahren in seinem Bericht eingehend er- 
ortem wird.

31. H .! Ich liabe yersucht, eine kurze ubcrsicht- 
licho Zusammenstcllung der direkten Verfahrcn mit 
einigen Hinweisen auf deren VorteiIe gegeniiber dem 
alten indirekten Yerfahren zu geben. Es wiire zu 
bcgriiBcn, wenn die Fachgenosscn in dem sich 
mcinem Beriehte anschlicBenden Meinungsaustausch 
ihre Erfahrungen, die sie im Betriebe mit diesen Yer
fahren gemacht haben, mitteilen wurden.

**
O. P o t c r s c n  (D i i s s e ld o r f ): N a ra e n s  der 

G c sc h iift s s te llo  m o c h to  ic h  H e r m  D r .  C a s a r  ftir se in o  A n - 
r e g u n g  d a n k e n .  W i r  w e rd e n  g o rn o  in  E r w a g u n g  zielicn, 

d e m  a u sg c sp ro c h e n e n  W u n s c h o  in  Z u k u n f t  n a c h  M o g l ic h *  
k e it  z u  e n tsp re c h e n . S o b a ld  w ir  m it  d e n  H e r r e n  M it -  
g l ic d e rn  d e r  K o m m is s io n  in  b o sse re n  K o n t a k t  g e k o m m e n  

se in  w e rden , w e rd e n  w ir  in  d e r  L a g o  se in , z u k t in f t ig  d ie sen  
u n d  a h n l ic h e n  W t in s c h e n  m e h r  u n d  m c h r  n a ch z u k o m m e n .

B c rg a s s e s s o r  G r a h n  ( B o c h u m ) :  D e r  e b en  geho rto  
B c r ic h t  w a r  se h r  in te re ssa n t, u n d  se in o  V c r 6 f fc n t lic h u n g  

w ir d  sc ite n s  d e r  P r a x ia  m it  F ro u d e n  b c g rtiO t  w erden. 

I^c ide r is t  a b e r  d ie se r  s e h r  a k tu o llo  G e g e n s t a n d  v o m  
H e r m  B o r ic h t c r s t a t t e r  n ic h t  v o l l s t a n d ig  g e n u g  b e 
h a n d e lt  w o rd e n - I c h  y e rm is s o  e in  E in g e h e n  a u f  
d a s  s o g c n a n n to  M o n t - C o n i s - V e r f a h r e n ,  d o n  V o r la u fe r  

d e s je n ig e n  v o n  K o p p c r s ,  u n d  a u f  d a s  V e r f a h r o n  v o n  C a r l  
S t i l l ,  R c c k l in g h a u se n .  E r s t c r e s  is t  z w a r  in  D e u t s c h la n d  
n ic h t  p a te n tie rt,  w o h l a b e r  in  d e n  m e iste n  a n d e re n  L a n d e m , 

u n d  w ird  zu rz e it  v ie lfa o h , w io  m e in e s  W is s o n s  z. B .  in  
d o n  V c r c in ig t e n  S t a a t e n  u n d  in  K a n a d a ,  c ingeftthrt. 
Das Y e r fa h re n  v o n  S t i l l  i s t  s e it  e in ig e r  Z e it  m it  g u te in  
E r f o l g  a u f  d e r  d o m  P h o e n ix  g e h o r ig e n  Z c c h o  W c s tc n d o  

im  B e t r ie b  u n d  in  g r o  B o m  M a f io  in  d e r  M o n t a g o  l>cgriffcn 
a u f  d e r  Z e c h e  K ó n i g  L u d w ig  I V / V .

C . H e c k  : I c h  b in  g e r n  bere it, s o w e it  io h  M it t e ilu n g c n  

tiber d a s  V e rfjU ircn  v o n  C . S t i l l ,  R c c k l in g h a u se n ,  u n d  tiber 
d a s je n ig o  d e r  B o r l in -A n h a l t i s c h e n  M a s c h in e n b a u -A . - G .  
v o n  d e r  Z e ch e  M o n t -C e n is  b e k o m  m e n  k a n n ,  n o c h  zu  

b e ru c k s ic h t ig e n ,  e b e n so  a u c h  a n d e re  V e rfa h re n .  I c h  w erdo  
m ir  d a r t ib e r  in  d e r  Z e it  b is  z u r  n iic h s te n  S i t z u n g  M a to r ia l 

v e r sc h a ffe n  u n d  d o r t  v o r  d e r  F o r t s e t z u n g  d e s  M e in u n g s -  
a u s t a u sc h c s  w e ite re  M it t ę f lu n g e n  m a c h cn .  A u s  e ine r 
g e w is se n  A b s ic h t  h e r a u s  h a b e  ic h  d a s  V e r fa h re n  d e r  Z echo  
^ Io n t -C e n is  nichfc e rw a h n t,  w e il ic h  w e iB , d a B  c in  P ro z c B  
z w is c h e n  M o n t -C e n is  u n d  K o p p e r s  w e ge n  P a te n tv e r -  

le t z u n g  g e s c h w e b t  h a t . I c h  w e iB  n ic h t , o b  d io  S a c h e  
zw is c h e n  d e n  b e id e n  F i r m e n  c r le d ig t  ist , u n d  w ie  en t- 
sch ie d e n  w o rd e n  ist.



15. Mai 1913. Ueber amcrikantschc RtUgange mit Gliederketten. Stahl und Eiscn. 823

Ueber amerikanische Rollgange mit Gliederketten.

Bedcnkt man weiter; daB dic Rollen der bisher gebauten 
Transportrollgiinge -nebst Antrieben, sei es durch konischc 
Rader, sei es durch Kurbeln, unverhaltnismaBig schwer 
ausfallen und die Gewichte der in TJmdrehung versetzten 
Massen gar nicht im Yergleich stehen zu dem Gewicht der £
bewegten Bleche, so muB es eigentlich auffallen, daB die 
Anordnung von Transportbandern nicht schon eher fiir 
diese Zwecke ausgefiihrt worden ist.

I n der letzten Zeit hat in Amerika eine neue Art von 
-*• Transportvorrichtung fiir Bleche Eingang gefunden, die 
sich sehr gut bewahrt hat.

Es sind Kettcnrollgangc, bestchond aus Gliederketten mit 
eingefiigten losen Rollen, die den Blcchen eino viel glcich- 
luaBigere Auflage bieten ais die bisher gebrauchlichen Roll
gange und daher die Bleche vor dcm Kruintnwerden bewahren.
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Die bis jetzt in Bet rieb gesetzt en Anlagen be- 
finden sieli bei der American Rolling Mili Co. in 
Middletown, 0 .,*  welche zwei Transporttische von 
105 m Lange besitzt, die aus je zwci Teilen bestehen 
und zur Uebcrfiihrung dor aus den Gluhófen kom- 
menden Bleche zu den Scheren dienen. Die groBte 
Breite der Bleche ist 1500 mm, die Dicke schwankt 
zwischen 1 und 5 mm. Die Geschwindigkeit der 
Kette betragt 0,4 m/sek, die Bleche laufen also 
mit 0,8 m/sek. Der Kraftverbrauch ist gering. 
Der erste Teil der Tische wird von einem 15-1’S- 
Molor angetrieben, braucht aber nach Messungen 
nur 5 PS, der zweite etwas Iangere Teil braucht 
8 PS.

Ferner hat die Portsmouth Steel Co., Ports
mouth, O.,** zwei Tische von 107 und 122 m Lange, 
welche auch zum Transport von gegliihten Mittel- 
blechen zu den Scheren dienen.

Endlich ist bei der Republic Iron & Steel Co. 
in Haseł ton, P a.,f dieser Transporttisch fiir ein 
Grobblechwakwerk benutzt,

Das Blechwalzwerk ist ein Triowalzwerk von 
2285 mm Ballenlange und walzt Bleche bis 2150 mm 
Breite. Der Tisch ist 45,45 m lang und bildet die 
direkte Fortsetzung des Transportrollganges vom 
Geriist zu den Scheren. Die Einzelausfiihrung des 
Rollganges zeigt Abb. 1 und 2. Der Rollgang ist 
ganz in Eisenkonstruktion ausgefuhrt. Dic Gc- 
sehwindigkeit der Ketten betriigt 0,25 m/sek, die- 
jenige des Fordergutes 0,503 m/sek. Das Gewicht 
des Rollganges betragt 1120 kg/lfd. m, wfihrend

A b b i ld u n g  4. R o lle n k e t te .

ein denselben Zwecken entsprechender Rollgang mit guBeisernen 
Rollen und Rahmen das Doppelte, rd. 2200 kg/lfd. m, wiegen 
wiirde. Das bedeutet auf die ganze Lange eine Gewichtser- 
sparnis von etwa 55 t.

Die Yorliebe der Amcrikaner fiir leichte Transportrollgiinge 
ist ja bekannt; eine andere, etwas schwerere Ausfiihrung obiger 
Yorrichtung zeigen Abb. 3 und 4. Hier sind fiir die Fuhrungen 
der Kettenbander StahlguBschienen gcwiihlt. Dieser Rollgang 
wiirde komplett mit Yorgelege, aber ohne Motor 27 000 kg wiegen 
gegenuber einem Gewicht von 40 000 kg fiir einen Rollgang

*  S t .  u. E .  1 912 , 12. S e p t .,  S .  1 522/31 .

* *  T h v  I r o n  A g e  1912 , 28. M a r z ,  S .  7 0 0  7 3 ;  S t .  u . E .  1913.
13. M i i r z ,  S .  446/9.

t  S t .  u. E .  1912, 1S. J u l i ,  S .  1179/81.
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von gleicher Liinge mit 20 angetriebenen Rollen sprieht natiiiiich auch der Preisunterschied sehr
von 500 mm Durchmesser, 2000 mm Ballenlange zugunsten des Kettcnrollganges, um so mehr,
und guBeisernem Rollenrahmen und Traversen, ais jegliche Belagplatten iihcrflussig sind.
jedoch ohne Belagplatten. Demcntsprechend //. jiUcs.

U m sch a u .
Versuche a n  d e m  e le k t r isc h  a n g e tr ie b e n e n  B lo c k w a lz w e r k  

de r Ju lie n h t itte , O b e rsch le s ie n .

( H ie r z u  T a f e l  16.)

A u f  V e r a n la s s u n g  d e r  o b e rs c h le s is c h e n  E is e n in d u s t r ie  
A kt ie n g e se llsch a ft  i n  G le iw it z  w u rd e n  im  J u n i  1911 v o n  

der e le k t ro te ch n isc h e n  A b t e i l u n g  d e s  o b e rsch le s is c h e n  
U e b e r\va ch u n g sve re in s  a n  d e m  n e u  e rr ic h te te n  B l o c k 

w alzw erk a u f  d e r  J u lie n h t it t e  e in g c h e n d e  G a ra n t ie -  

versuchc v o rg c n o m m e n .  D e m  B e r ie h t *  d a r iib e r  e n tn e h m e n  
w ir d a s  F o lg e n d e :

D e r  e le k t r isc h e  A n t r ie b  e r sc h ie n  b e so n d e rs  y ó r t ć il -  
haft, w e il d a s  G a s m o t o r c n - K r a f t w e r k  d e r  H d t t c  d u rc h  

das Z u sa m in e n a rb e it e n  m it  d e n  b e id e n  g r o f ie n  K r a f t -  
werken d e r o b e r s c h le s is c h e n  

E le k t r iz it a t sw e rk c  zu  C h o r -  

zow  u n d  Z a b o rz e  f i i r  d a s  
ve rflossenc J a h r  m it  e in e m  

A u s n u t z u n g s f a k t o r  v o n  fa s t  
72 %  u n d  e in e r  B e la s t u n g  

der G a sm a sc h in e n  im  M o -  

n a t sd u rc h sc lin it t  v o n  9 4  %  
g e a rb e ite th a t  u n d  d e r P r e i s  
der K W  - S t u n d e  d e m c n t 

sp rechend  b e so n d e rs  n ie d r ig  
war. D a s  W a lz w e r k  w u rd e  

von  d e r  D e u t s c h e n  M a 

s c h in e n fa b r ik  D u i s b u r g
1910 fc r t ig g e s tc llt .  D e r

e in e r  g u t e n  K o m m u t ie n in g ,  c in o  H a u p t e r re g e rw ic k lu n g  

f i i r  k o n s t a n to  E r r e g u n g  u n d  e ine  H i l f s e r re g e rw ic k lu n g  f i i r  

e ine  jc  n a c h  d e r  B e la s t u n g  d e r  M o t o r e n  v e ra n d e r lic h e  E r 

r e g u n g .  Z u  b e m e rk e n  is t  d io  S c h lu ] ) f re g e lu n g  d e r  D r e h -  

s t ro m a n t r ie b sm o to re n .  D u r c h  e in e n  n a c h  A r t  e in e s 

D r e h s t r o m  m o to r s  a u sg e f i ih r te n  M a g n c t c n  w e rd e n  d io  
P la t t e n  e in e s  F l i is s ig k c it s w id e r s t a n d e s  jo  n a c h  d e r  B e 

la s t u n g  d e s  U m fo r m e r s  m e h r  o d e r  w e n ig e r  g e se n k t .  D u r c h  

Z w isc h e n sc h a lte n  e in e s  e in s te llb a re n  S t r o m w a n d le r s  l i iB t  
s ic h  d ie  G ró B e  d e r  L e i s t u n g s s c h w a n k u n g e n  n a c h  B e l ie b e n  
fe stse tzen . B e im  A n la u f e n  d ie n t  d ie  S c h lu p f e in r ic h t u n g  

a is  g e w ó h n l ic h e r  F l i is s ig k e it s a n la s s e r .

D u r c h  d ie  A u s f i ih r u n g  d e r  H a u p t s c h a lt a n la g e  n a c h  
d e m  D o p p c l- S a m m e ls c h ie n c n s y s t e m  w u rd o  d ie  Y e r s u c h s -

W a lz e n d u rc h m e s se r  b e t r a g t  1050  m m , d ie  B a l le n la n g e  
2900 m m  m it  e in e r  K a l ib r ie r u n g  n a c h  A b b .  1. D e r  c lc k -  
trische A n t r ie b  w u rd o  v o n  d e r  A l lg e m e in e n  E le k t r iz it i i t s -  

C iesellschaft a u sg e f i ih r t .  D i e  E in z e lh e it e n  s in d  a u s  d e m  

Sc h a ltp la n  T a fe l  10  z u  e r sc h cn . U e b e r  d io  L e is t u n g  u n d  

e lek trisehen  Y e rh a l tn is s o  d e r  e in z e ln e n  M a s c h in e n  g ib t

Abbildung 1. Blockwalzenkalibrierung.

a u s f i ih r u n g  w e se n t l ic h  c r le ich te rt .  Z u r  M e s s u n g  d e s  G e * 
s a m ta rb e it s v e rb r a u c h s  in  K W - S t u n d e n  d ie n te  e in  n a c h  

d e r  Z w e iw a t tm e te rm e th o d c  g c sc h a lt c te r  A r o n s c h c r  D o p p e l-  
p e n d e lza h le r. Z u r  K o n t r o l l o  w u rd e n  zw o i n a c h  d e r  g le ic h e n  

M e th o d e  g e sch a lte to  P r a z is io n s - L e is t u n g s m e s s e r  so w io  

z w e i S t ro m m e s s e r  v o n  S ie m e n s  &  H a ls k e  b e n u tz t , a u B c r-

Z a h le n t a fe l 1. E i n z e l m a s e h i n c n  d e s  e l e k t r i s e h e n  B l o c k s t r a B e n a n t r i e b o s .

Leistung
Strom -
stiirke

Arap

Spannung

V

Umdr. 
i. cl. min

D r e h s t r o m a n t r ie b s m o t o r c n  jc  . . . . 1 0 0 0  P S 83 6 0 0 0 3 7 5  •]

A n la Q d v n a m o s  j e ................................. 1 4 5 0  K W 2 4 2 0 6 0 0 3 6 0 / 3 0 0  j

W u lz m o t o r e n  j e ..................................... 1 0 0 0  3 6 0 0  P S 2 4 2 0 6 0 0
1

6 5 / 9 0  i

A n t r ie b s m o t o r  d e s  E r r e g e r i i n i f o r n i e r s . 

H a u p t e r r e g c r d y n a m o  .........................

1 20  P S  

6 3  K W 2 7 3

6 4 / 1 6 0

6 0 0 0

2 3 0

1 8 0 / 4 5 0

7 5 0

7 3 0

7 3 5

Bemerkungen

R o t o r  rd . G 700  k g  n i*.

S c h w u n g m o m e n t  f l i r d e n  

A n k e r  rd . 4 2  0 0 0  k g m 2.
S c h w u n g m o m e n t  c in c s  

I l g n e r - S c h w u n g r a d e s  
2 7 0  0 0 0  k g m 3; G e w ic h t  

je  2 5  t.

S c h w u n g m o m e n t  b e id e r  
A n k e r ,  z u s a m m e n  rd. 

5 0 0  0 0 0  k g m * .

Z a h le n ta fe l 1 A u f s c h lu B .  D ie  v ie r  G le ic h s t ro m m a se h in e n  

b es itzen  je  y ie r  F e ld w ic k lu n g c n ,  u n d  z w a r  e ine  H i l f s p o l -  
w ic k lu n g  u n d  e ine  K o m p c n s a t io n s w ic k lu n g  z u r  E r z ie lu n g

*  E le k t r i s c h e  K r a f t b c t r ie b o  u n d  B a h n e n  1912,
14. J u n i,  S .  341/50 . V g l .  a u c h  Z e it s c h r i f t  d e s  O b e r- 

sch lc s isc h e n  B e r g -  u n d  H i i t t e n m a n n i s c h c n  Y e re in s  1912  
Ju li,  S  301/13.

d e m  e in  S p a n n u n g s z e ig c r  u n d  c in  F re q u e n z m e s se r.  D i o  
V c r s u c h e  c n t s p re c h e n  d u r c h a u s  d e m  n o rm a le n  B e t r ie b e .  

Z . B .  w u rd e n  f i i r  e in e n  b e s t im m te n  F a l i  e in  o d e r  zw e i 
C h a rg e n  a u s  d e m  S t a h lw e rk ,  b e s te h e n d  a u s  jo  e tw a  

z e h n  B lo c k e n ,  v e rw a lz t  u n d  d e r  G e s a m t a rb e it s v c rb r a u c h  
a m  Z iih le r  a b ge le sen . D a s  G e w ic h t  d e r  e in z e ln e n  B lo c k e  

w u rd e  m it  v o r  d e n  T ie fo fe n  a n g e o rd n e te n  L a u fg e w ic h t s -  
w a g e n  ge m e sse n . G e m a B  d e n  B e t r ie b s e r fa h ru n g e n  w u rd e
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Z a h le n ta fe l 2. K r a f  t y e r b r a u c h  d e r  B l o c k s t r a B e .

1
3 \ 5 r, 7 8 9 10

1 1 »
13

0,

* z. S*

3

Datum

des

Yer-

suclis

Trofll

Ver- 

lilnge- 

i-ung 

—  fach

Zeit

min

'aW
Oo
5

MO
0 
p  
tS

1
min

Mlttlere

Anfangs-

tem-

peratur

« C

Elnsatz- 
gewicht 

(nach Abzug 
des Ab- 

bramies in 
den Tief- 

iifen) 

ku

S tr

gesamt

K W st

>mverbra

1. d. t

K W s t

ich

Schlupt-

verlust

K W s t

Bcmerkungen

1 1 2 / V I. 5 6 0 ’-/ 6 3 2 7 9 124 13 9 ,5 112 7 51  1 70 2 2 4 6 4 3 ,9 6 5 ,0
2 , , 5 6 0 -/ 1 3 0 s 1 8 ,6 85 17 5 1 1 0 8 6 6  2 7 0 1 5 0 5 2 2  7 39,1 6  k a l t e  B l o c k e  1 0 0 0  b is
3 „ 5 6 0 7 1 2 0 2 2 1 ,8 4 5 10 4 ,5 1 1 0 2 41  3 0 0 911 2 2 4 2 8 ,8 1 0 9 0 ° C .
4 13/ V I . 5 6 0 7 1 8 0 2 9 ,7 7 7 2 0 3 ,8 1 1 3 6 8 2  2 8 0 1 2 6 8 15,4 33 ,1 F l o t t  g e w a lz t .
5 ł * 5 6 0 2/ 8 0 2 4 9 148 20 7,4 1 1 0 3 81  0 2 0 2 9 4 5 36,1 1 13 ,4 9  k a l t e  B ł o c k o  1 0 2 0  b is
6 ł ł SC O 5/ 6 3 2 79 97 10 9,7 1 1 1 5 3 9  9 0 0 183 3 4 5 ,9 6 0 ,9 1 0 9 0  °C .
7 14/ V I . 5 6 0 3/1 00 - 3 1 ,4 110 19 5 ,8 1132 7 8  5 3 0 2 3 2 0 2 9 ,5 8 6 ,5 1 w e ite re r,  z u  k a l t e r  B ło c k
8 5 6 0 7 1 2 0 '2 2 1 ,8 52 10 5 ,2 1 1 2 9 41 7 7 0 9 4 9 2 2 ,8 2 3 ,9 k a m  n a c h  3  b is  5  S t ich e n
9 »t 0 0 0 :/ 2 1 0 s 7,1 6 4 2 0 3 ,2 1 1 6 5 8 4  0 0 0 1 1 9 5 14,1 3 0 ,7 i n  d ie  O e fe n  zu rU ek.

10 1 0 / V I . 5 6 0 ’/ 8 0 2 4 9 77 10 7,7 113 5 3 9  0 5 0 137 7 3 5 ,2 4 0 ,0
11 »» 5 6 0 2/ 1 2 0 - 2 1 ,8 110 20 5 ,5 1 13 7 8 3  5 4 0 1 8 9 5 2 2  7 4 5 ,3 2  M in u t e n  P a u s e ,  w e il
12 .. 5 6 0 2/ 1 0 0 3 3 1 ,4 63 10 6,3 1117 4 0  4 0 0 1 1 6 5 2 8 *8 3 1 ,0 d o r  A u t o m a t  h e ra u sf lo g .
13 17/V I . 5 6 0 7 1  SO 2 9 .7 4 8 10 4  8 1 10 7 41  3 9 0 8 7 3 21,1 ___ D u r c h g e h e n d  k a lt c r e
14 5 6 0 V 1 8 0 2 9,7 88 2 0 4 ,4 114 8 82  8 7 0 1 4 0 3 1 6 ,9 _ B lo c k e ,  s t a r k e s  R u t -
15 19/V I . 5 6 0 7  6 3 2 79 9 5 10 9 ,5 11 4 4 37  7 3 0 1 7 3 9 4 6 ,1 s c h e n  d e r  W a lz o n .
10 „ 5 6 0 2/ 2 5 0 2 5 ,0 41 13 3 ,5 1 1 5 5 4 5  6 6 0 6 0 9 13,3
17

"
5 6 0 7 2 5 0 2 5 ,0 63 2 0 3 ,1 5 11 2 6 71 5 9 0 112 4 15,7 — D i e  le t z t e n  7 B ł o c k o  sehr: 

k a lt .
17a • > 5 6 0 2/ 2 5 0 2 5 ,0 31 12 2 ,6 11 4 8 3 5  9 6 0 4 7 8 13,2 ___ O h n e  d ie  le t z t o n  7  B lo c k e .
18 2 7 / V l. 5 6 0 7 1 2 0 1 2 1 ,8 55 9 6,1 1 15 6 3 6  7 6 0 8 5 5 2 3  2 — - M i t  e in e r  H i i l f t o  d e s  U m -  

f o rm e r s  a lle in .

e in  m it t le r c r  A b b r a n d  v o n  1 1 < °0  a n g e n o m m e n . Z u r  B e -  
s t im m u n g  d e s  W ir k u n g s g r a d e s  d e r  A n la g o  w a r  in  d io  

e in z e ln e n  S t ro m k re is o  e in o  g ro B e re  A n z a h l  v o n  F u n k e n -  
s c h re ib in s t r u m c n tc n  v o n  S ie m e n s  & H a ls k e  e in g e b a u t. 
K i e  D r c h z a h l  w u rd e  m it  

D r e h z a h lm e B d y n a m o -  
m a se h in e n  b e s t im m t .  A u f  

G r u n d  d e r  b e so n d e re n  A b -  
m a c h u n g e n  w u rd e n  a u c h  d io  

d u r c h  d ie  P u f f e r u n g  d e r  

l l g n e r  U m fo r m e r  e n t ste h e n - 
d c n  z u s a tz l io h e n  S e h lu p f -  
v e r lu s te  b e so n d e r s  b e s t im m t, 
u n d  z w a r  w u rd e n  sie  a u c h  

u n m it t e lb a r  d u r c h  A ro n s c h e  

D o p p e lp e n d e lz iih le r  fe stg e 
ste llt ,  n a c l id e m  s ic h  d ie s  

V e r f a h r e n  in  V o r v e r s u c h c n  
a is  z u v e r la s s ig  e rw ie se n  ha tte .
D ie  T e m p e r a t u r  w u r d l  d u r c h  

e in  o p t is c h o s  P y r o m c t e r  v o n  
S ie m e n s  &  H a l s k e  b e im  B e 
g i n n  d e s  V e n v a lz e n s  e in e s  

je d e n  B lo c k e s  ge m e sse n . I n 
fo lge  d e r  u n g le ic h m a B ig e n  

D u r e h w a r m u n g  k o n n e n  d ie  
E r g c b n is s o  a u f  g r o B o  G e - 
n a u ig k c it  k e in e n  A n s p r u c h  
m a c h e n .  D i o  c h e m isc h e  Z u 

sa m m e n se tz u n g  w u rd e  d u r c h  
d a s  H O t te n la b o ra to r iu m  fe st- 
ge ste llt . D e r  K o h le n s t o f f -  

g e h a lt  b e t ru g  h o c h s te n s

0 ,1 3 5  % .  E i n  E in f lu B  d e r  

c h e m is c h e n  Z u sa m m e n se t z -

* VgL auch St. u. E. 1008,
29. April, s . 609/23; 1909,
9. Juni, S. 854/69.

l in g  a u f  d e n  A r b e it s v e r b r a u c h  w a r  n ic h t  zu  beobachten . 

D i e  e in z e ln e n  V c r su c h s e rg e b n is so  g ib t  Z a h le n ta fe l 2 

w ied er. D a r a u s  a b g e lo ite t  is t  d a s  S c h a u b i ld  f i ir  die 

L e is t u n g s f i ih ig k e it  u n d  d e n  A r b e it s v e r b r a u c h *  d e r  W a lze n -

Abbildung 2.

LeistungMfłihigkeit und Arbeitsrerbrauch der BlockstraOe*
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Z ah len ta fe l 3. U e b e r s i c h t  i i b e r  d i e  V e r t e i l u n g  d e r  e i n z e l n e n  

Ł e i s t u n g e n  u n d  V o r l u s t o .  M i t t e l w o r t e  i i b e r  e i n e n  2 4 s t i i n d i g o n  
D a u e r b e t r i e b .

d ie  H o h e  d e r  M it t c lb c la s t u n g  d e s  U m 
fo rm e rs  in  d e r  H a u p t s a c h o  n u r  d u r c h  

d e n  k i ir z e re n  o d e r  la n g e rc n  L e e r la u f

11

12

M it t le rę  g e s a m t o  D r c h s t r o m lc i s t u n g  e in s c l il .  

L e i s t u n g  f i i r  d e n  E r r o g e r u m f o r m e r  u n d  d e n

V e n t i la t o r  d e r  W a l z m o t o r e n .....................
M it t le ro  L e i s t u n g s a u f n a h m o  d e s  U m fo r m e r s  

e in s o h L  E r r e g u n g  d e r  A u la B d y n a m o s  . . 

M it t le ro  L e i s t u n g s a b g a b e  a n  d io  W a lz m o t o r e n  
M it t le r e r  W i r k u n g s g r a d  d o s  U m fo r m e r s  

N r .  3

~  N r .  2 ..........................................................
M it t le ro  E r r e g o r le i s t u n g  f i i r  d io  M o t o r e n  

M it t le ro  L e i s t u n g  d e s  V e n t i la t o r s  f i i r  d ie

M o t o r e n ..........................................................
M it t le r o  L e i s t u n g s a u f n a h m o  d o r  M o t o r e n

=  N r .  3  - f  N r .  5  +  N r .  0  .........................
M it t le ro  S t r o in \ v a r m e v e r lu s t o  d e r  M o t o r e n  .

.M ittle ro  L e e r l a u f s v e r lu s t c  d e r  M o t o r e n . . . 

M it t le ro  L e i s t u n g s a b g a b e  d o r  M o t o r e n  —  N r .  3 

—  N r .  8  —  N r .  9  =  L e i s t u n g  a n  de r W a lz e n -

k u p p e l u n g ......................................................
M it t le r e r  W i r k u n g s g r a d  d o r  W a lz m o t o r e n  =  

N r .  10 

N r .  7
M it t le r e r  G e s a m t w i r k u n g s g r a d  d e s  e le k t r i -  

N r .  10
s c h o n  A n t n o b e s  =  . . . . . . .

Nr .  1

1 0 4 5  K W

1 0 0 0  „  
0 0 5  „

0 0 ,5  %

2 5  K W

2 0

7 1 0  „  

4 0  ,.

18  „

rd. 0/)%  
v. N  r. 7 
rd. 2,5% 
v. Nr. 7

001  „

8 4 ,0  %

r>7 ,4  %

strafie be i v c r s c h io d o n c n  V c r l i in g c r u n g e n  d e r  B ło c k o  v o n  4  b is  -1,5 t G e 

w ich t (v g l. A b b .  2). I n  A b b .  3  is t  fU r  4 0 fa c h o  V e r l i in g e ru n g  n a c h  d e n  A n 
gaben  d e r  y o rs c h ie d e n c n  M o B in s t r u m e n t c  a u f  b e k a n n te m  W e g e  d ic  L c i-stu n g  

im  G le ic h st ro m - u n d  im  D r c h s t r o m k r e is e  a u fg c zo ich n e t .  D ie  Z u sa m m e n -  
ste llung  la B t  d ie  W i r k u n g  d e s  S c h w u n g r a d u m f o rm c r s  g u t  e rke n n e n . A u s  

der A u s m e s s u n g  d e r  v o n  d e n  K u r v e n  u in sc h lo s se n c n  F la c h e n  u n d  D i v i s io n
d e r  E r g e b n is s e  li il it  
s ic h  d e r  m itt le ro  W i r 

k u n g s g ra d  d e s  U m 
fo rm e rs  o h n e  w e ite re s 

b e st im m e n . D ie se s  

V e r fa h re n  c r sc h ie n  

a b e r  fQ r d ie  p ra k -  
t is ch e  D u rc h f O h r u n g  
z u  u m s t iin d lic h .  u n d  

d e sh a lb  w u rd e  d ie  L e i 

s t u n g  d e r  e in ze ln e n  
S t ro m k r e is c  u n d  d ie  
e in z e ln e n  Y e r lu s t c  d i-  

r e k t  d u r c h  Z i ih lc r  b e 
s t im m t .  B e z t ig lic h  d e r  

E in z e lh e it e n  m tlssen  
w ir  a u f  d ie  (jue lle  ve r- 

w eisen. I n  Z a h lc u -  
ta fe l 3  s in d  sa m tlic h e  

W e r t e  f i ir c in c  2 4 s t i łn -  
d ig c  A r b e it s z c it  zu - 

sam m e n g e stc llt .  W iih -  

r e n d  d ie se r  Z e it  w u rd e  
a u f  d ie  y c rsc h ic d e n - 
s te n  Y e r la n g c r u n g c n  

ge w a lz t. U n te r y e r -

suche  e rga b e n , d a B  d io  G ro B o  d e r  V e r l& n g c ru n g  O b e rh a u p t  k e in e n  se lir  

g ro B e n  E in f lu B  h a t . D ie  S t ro m w a r m o y e r lu s t o  in  d e n  M o t o ra n k e r n  se h w a n k -  
ten e tw a  z w ise h e n  5 ,5  b i s  7 ,5  % d e r  a u fg c n o m m e n e n  W a lz m o to rc n le is tu n g  

bei 50- b i s  5 fa c h e r  V e r la n g e ru n g ,  d ic  L c e r la u f sY e r lu s t o  b e i d e n  g lc ic h e n  

V e r la n g c ru n g sg r c n z c n  z w ise h e n  3 ,7  u n d  1,9 % .  H ie r d u r c h  t r i t t  s c h o n  e in  
g c w is se r  A u s g le ic h  c in .  A u B e r d c m  is t  a b e r  d e r  G e s a m t w ir k u n g s g r a d  h a u p t -  
sa c h lic h  d u r c h  d e n  d e s  U g n e r - U m f o r m c r s  b e s t im m t,  d e r  im  w e se n t lich e n  

n u r  y o n  d e r  m it t le r c n  B e la s t u n g  d e r  W a lz e n s t r a B e  a b h a n g t .  D e r  L e e r la u fs -  
y e rb ra u c h  d e s  U m fo rm e r s  w u rd e  z u  r d  100  K W  b e s t im m t, d e r  L e e r la u fs -  
Y c rb ra u c h  d e s  E r re g e ru m fo r m e rs  z u  rd . 2 5  K W .  U n t e r  d e r  A n n a h m e ,  d a B

7700 m o  IWO 7600 TSOOffH'

Abbildung 4.
Wirkungsgrad des elektrischeil BlockstraCenantriebes.

M l lii 1111:1
b e s t im m t  w ird ,  k a n n  m a n  m it  d e n  g e 

ge b e n e n  Z a h le n  a u c h  d e n  W ir k u n g s g r a d  

d e s  U m fo r m e r s  b e ia n d e r e n  B e la s t u n g e n  
e rre ch n e n , w ie  e s  d a s  S c h a u b i ld  A b b .  4
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w ie d e rg ib t .  D i e  W ir k u n g s g r a d e  b e i y o l le r  A u s n u t z u n g  d e s 

U m fo r m e r s  (7 3  b zw . 0 4  % )  s in d  a is  s e h r  g i ln s t ig  z u  be - 
z e ic h n c n  u n d  v e r sc h le c h te rn  s ic h  a u c h  b e i g c r in g e r c r  

A u s n u t z u n g  z u n a c h s t  n u r  w e n ig . I n  J u lie n h O tt©  k o m m t  

e ine  g e r in g e re  M it t e lb e la s t u n g  a is  1 00 0  K W  k a u m  v o r ,  
d a  b e i m e h r  a is  h a lb s tO n d ig e n  P a u s e n  d e r  U m fo r m e r  
a b g e s te l lt  w ird . Z u m  v o ł ls t a n d ig e n  A n i  a u f  d e s se lb e n  v o n  

S t i l l s t a n d  w e rd e n  80  K W - S t u n d e n  g e b ra u c h t .  D e r  S t i l l -  

s t a n d  t r i t t  c r s t  n a c h  e tw a  e in e r  S t u n d o  c in .

Z u m  K r a f t v e rb r a u c h  v o n  U m k e h rb lo c k w a lz w e rk e n .

I m  A n s c h lu B  a n  d ie  V e rsu c h se rg e b n is se  d e r  e le k t r isc h  
be triebencn  1050  e r B lo c k s t r a B o  d e r  J u lie n h O tto  d  O rf te il 
e in ige  A n g a b e n  Ober d ie  9 0 0 e r  B lo c k s t r a B c  m it  D a m p f -  

a n t r ie b  e ine s w e st fa l is c h c n  H O t t e n w c rk s  v o n  In te re s se  
se in. B e id e  N e u a n la g c n  s in d  u n g e fa h r  z u  g le ic h e r  Z e it  in  

B e t r ie b  g c k o m m e n ,  u n d  b e id e  a rb e ite n  im  A n s c h lu B  a n  
n e u e  M a r t in w c r k e .  A u c h  d ie  L e is tu n g e n  s in d  a n n iih e rn d  
d ie  g le ich e n . E i n  w e se n t lich e r  T Jn tc rsch icd  lie g t  n u r  d a r in , 

d a B  m a n  a u f  d e r  J u lic n h O t te  m it  ge h e iz te n  T ie fo fe n  u n d  
l 3/4 %  A b b r a n d  a rb e ite t, w a h re n d  im  a n d e rn  F a U o  S t o B -  

o fe n  z u r  A n w e n d u n g  g e la n g t  s in d . N u n  h a t  m a n  be i e in e r 
S t o B o fe n a n la g o  m it  in  d e r  H a u p t s a c h o  k a lte m  E in s a t z  

be i f lo t te m  B e t r ie b  v ic l  ehe r m it  k a lte n  B ló c k e n  z u  rcch - 
nen. a is  be i T ie fo fe n , in  d e n e n  d a s  M a te r ia ł  e in o  e rh e b lic h  
g ie ic h m a B ig e ro  E r w a r m u n g  e rfa h rt .  D e r  A b b r a n d  d e r  

m it  g u t e r  H a lb g a s fe u e ru n g  ye rse h e n e n  S to B o fe n  s te llt  
s ic h  a u B e rd e m  h o h e r, a u f  e tw a  3  % .  D ie  m itt le re  S t r c c k u n g  
d e r  B lo c k e  v o n  3 0 0 0  b is  3 1 0 0  k g  G e w ic h t  is t  13- b is  15 fach. 

B e i  d e n  w e ich e n  u n d  m itt lc re n  Q u a l it a t c n  w ir d  y e rh ii ltn is -  
m a B ig  s t a r k  g e d rU c k t ;  d ie  h a r te n  S o r te n  b ild e n  n u r  e inen  
B r u c h te i l  d e r  G c sa m te rz c u g u n g .  D i o  B a l lc n l i in g e  d e r  

W a lz e n  b e tra g t  2 4 0 0  m m .
D ie  M a s c h in e  in  Z w ill in g s ta n d e m f th o rd n u n g  m it  9 00  

b zw . 1 45 0  m m  Z y l in d e rd u r c h m c s se r  u n d  1200  m m  H u b ,  

a u sg e fO h rt  v o n  d e r  D e u t s e h e n  M a sc h in e n fa b r ik ,  D u is b u r g ,

a rb e ite t  m it  D a m p f  v o n  9  b is  10 a t  u n d  2 00  b is  2 50 °  C  

so w ie  m it  8 0  b is  8 7  %  V a k u u m  u n d  t re ib t  d ie  W a lz e n  
m itte ls  Z a lm ra d v o rg e lc g e  an. D i e  im  n o rm a le n  B e t r ie b  

g e w o n n c n e n  D ia g r a m m e  z e ig e n  e in e n  ta d e llo sc n  Y e rla u f.
D ie  A n la g e  d e r  D a m p f ie it u n g  u n d  d ie  V e rh i i ltn is s o  

d e s  K e s s e lh a u s c s  lie B e n  g c n a u c  M e s s u n g c n  fO r d e n  D a m p f -  

y e rb ra u c h  d e r  M a s c h in e  a lle in  n ic h t  z u ;  es w u rd e n  je d o ch  
d ie  L e it u n g e n  so  a b g e f la n sch t , d a B  n u r  d ic  M a s c h in e  u n d  
e in ige  k le in c re , n ic h t  a b z u n e h m e n d e  H il f s m a s c h in e n  a n  

d e m  betre ffenden  T e i l  d e r  K e s se D ia u s a n la g c  a n ge sch lo sse n  
w a ren . D u r c h  M e s su n g  d e s  g e sa m te n  S p e ise w a sse rve r -  
b ra u c h s  d ie se s  T e i l s  u n d  n a c h  A b z u g  d e s  re c h n e r isc h  ii ber* 
s c h l iig ig  fe stge ste llte n  D a m p f v e r b r a u c h s  d e r  H i l f s m a s c h i
n e n  w u rd e  d e r  Y e rb r a u e h  d e r  U m k e h rm a s c h in e  b e st im m t. 
A n s p r u c h  a u f  w is se n sc h a ft lic h c  G e n a u ig k c it  k o n n e n  d ie  

n a c h s te h e n d  an ge ge b e n e n  M it te lw e rte  d a h e r  n ic h t  m ach e n . 
A u f  e in e n  a llge m e in e n  Y c r g le ic h  m it  e le k t r isc h  b e tr ie b e n cn  
A n la g e n  o d e r  a n d e re n  D a m p f  a n t  r ie b e n  s o l i  u n d  k a n n  e s  
h ie rb e i n ic h t  o h n e  w e ite re s h in a u s k o m m e n .  F O r d c n  m a se h i-  
n e n te ch n isc h e n  H u t  te n  m a n n  d O rfte n  d ie  in  Z a h le n ta fe l 1 zu - 

sam m e n ge ste llte n  W e rte  jed och  im m e rh in  In te re s se  besitzen.

D e r  D a m p f v e r b r a u c h  v e r s te h t  s ic h  f u r  8 %  bis 9  at 

U c b e rd ru c k ,  t c c h n is c h  t ro c k e n e n  D a m p f  u n d  80  b is 82 %  
V a k u u m  a n  d e r  M a s c h in e  e in sch l.  d e s  V c rb r a u c h s  der 

K e s se lsp e is c p u m p c , d e r  K o n d e n s a t io n s -  u n d  K ( ih lw a sse r* 
a n t r ie b sm a sc h in e  u n d  a lle r  R o h r lc i t u n g s -  u n d  K o n d e n s- 

ye r lu ste  in  M a s c h in e  u n d  D a m p f s a in m lc r .  D io  Bcan- 

s p r u c h u n g  d e r  S t o c h k e s s c l  s tc llte  s ic h  a u f  17 b is  18 kg/qm  
b e i s c h w a c h  y o rg e w a rm tc m  W a s s e r ;  be i V e rsu e h  111 
w O rd e n  e v . 0 00  q m  be i 1 9 fa c h c r  B e a n s p r u c h u n g  genOgt 

ha b e n . V c r s u c h  I  u n d  I I I  z e ig e n  d e u t lic h  d e n  be i d en  vor- 

lie g cn d e n  Y e rh a l tn is s c n  e rh c b lic h e n  E in f lu B  d e r E r- 
z c u g u n g  u n d  d e r  m e h r  o d e r  w e n ig e r  g le ic h m iiB ig e n  E r 

w a rm u n g  d e r  B lo c k e .  D i e  T e m p e r a t u r  d e r  B ło c k o  hat 

n a tO rlic h  e in e n  n ic h t  u n e rh e b l ic h c n  E in f lu B  a u f  d io  W a lz- 
a rb e it  u n d  d a m it  a u f  d e n  G c sa m ta rb c it s b c d a r f .  D e r  D ru c k  

e in ze ln e r K a l ib e r  is t  h ie r  be i f lo t te m  B e t r ie b  n ic h t  selten 
c in  so lch e r, d a B  d a s  W a lz g u t  s ic h  in fo lg o  d e r  U m se tzu n g  

d ie se r m e c h a n is c h e n  A r b e it  b e im  W a lz e n  n o c h  sta rke r 
e rh itz t. D ie s c  U m s t a n d e  s in d  m . E .  a u c h  d ie  U rsache , 

d a B  s ic h  d ie  D a m p f v e rb r a u c h s z a h le n  d e r  yo rstehend en  
B lo c k s t r a B e  v c rh a lt n ism a B ig  h o h e r  s te lle n  a is  d ie  z. I i.  

a n  d e n  iih n lic h e n  B lo c k w a lz m a s c h in e n  in  Y o lk lin g e n *  
so w ie  a u f  d e r  F r ie d e n s h u t t e * *  u n d  d c m  P h o n ix f  er- 

m itte lte n  W e r t e  o d e r  a is  n e u e re  G a ra n t ie z a h lc n .  A u f  der 
M o g l ic h k e i t  e in e r S t e ig e ru n g  d e s  A rb e it s v e rb ra u c h e s  d u rch  

H e iB w a lz e n  is t  ja  b e re its  m e h r fa c h  h in g e w ie s e n ,t t  allcr- 
d in g s  o h n e  z w in g o n d o  B e le ge .

B e i  u n g e fa h r  g le ic h e n  S t r c c k u n g e n  is t  b e i Y e rsu c h  111 
d e r  G c sa m td a m p fv e rb r a u c h  t ro t z  O ber 2 0  %  h o h e re r E r 
z e u g u n g  n u r  u m  rd . 1 2 %  g ro B e r ,  s o  d a B  d e r  spczifische  

D a m p f v c r b r a u c h  u m  0,0  %  g e r in g e r  ist . I n  an n a h e rn d  
g le ic h e m  Y c r h a lt n is  fO r e ine  w e ite re  E r h o h u n g  u m  5  bis

0  % ,  a lso  a u f  rd. 4 8 0  t  u m g e re c h n e t, e rg iib e  s ic h  ein 

D a m p f v e r b r a u c h  v o n  e tw a  2 4 8  k g / t ;  h ie rb e i w iire  d a n n  
be i d e n  y o r lie g e n d e n  S t re c k u n g s v c rh i i l t n is s e n  u n d  B lo c l i

go  w ich  te n  d ie  L e is tu n g s f a h ig k e it  d e r  S t ra B e  v o ll au sgenu tz t.
B o i  e in e m  D a m p fp re is  

v o n  2 ,20  b is  2 ,00  M f. d. 
1000  k g  b e tra g e n  dem nach  
d ie  K r a f t k o s t e n  fu r  15- bis 

lO fa c h c  S t r c c k u n g  u n d  rd. 
4 8  t S t u n d c n lc i s t u n g  0 ,55  bis

0 ,0 0  Jl /t. B e im  e lek trischen  

A n t r ie b  u n d  T ie fo fe n  w erden  
n a c łi d e r  E n e r g ie k u r v e  <ler 

Ju lie n h O tte  be i fa s t  gle iche r 

S t u n d e n lc is t u n g  rd. 2 0  K W s t  
b c n ó t ig t ,  a b e r  y e rm u t lich  
be i g e r in g e re r  W a lz a rb e it  

w e g e n  d e r  im  D u rc h sc h n it t  
w o h l be sse r d u rc h w a rm tc n  

B lo c k e ,  w ie  o b e n  a u s g e fu h r t .  
M a n  h a t  d o r t  b e im  g e le g c n t-  
lic l ic n  W a lz e n  k a ltc re r  B lo c k e  

b is  z u  2 0  %  M e h r y e r b r a u c h  a n  K r a f t  ge fu n d e n . J e  nach  
G ro B e  e in e s s o lc h e n  Z u s c h la g e s  in n e rh a lb  d e r  an ge ge b e n e n  

G r c n z c n  w O rd e n  s ic h  b e i e in e m  m it t lc re n  S t r o m p r e is  v o n  
2 y2 P f. d ie  K r a f t k o s t e n  b e im  e le k t r is c h e n  A n t r ie b  d e m 
n a c h  a u f  0 ,5 0  b is  0 ,6 0  .# / t  ste llen . A u f  d ie  be tre ffenden  

E in h e it s p r e is e  k o m m t  es s o n a c h  in  e r ste r  L in i e  be i W ir t -  

s e h a f t lic h k e it sv c rg le ic h e n  im  E in z e lfa l lo  an.

]V. Schomburg.
D ie  B ie g u n g s s p a n n u n g e n  in  O be rlap p ten  K e sse ln le tn a h te n .§

W i r d  e in  O b e r lą p p t  g e n ic te te r  K e s s e l  a u f  In n c n d n ic k  
b e a n sp n ic h t ,  s o  d e h n t  s ic h  d a s  K e s se lb le c h  a u B e rh a lb  d e r 
U e b e r la p p u n g s s te l le  a n n iih e rn d  g le ic h m iiB ig  a u s , w a h re n d

*  St. u. E .  1 90 3 , 2 2 . A p r i l ,  S . 577, 81.
* *  S t .  u . E .  1 908 . 2 3 . Se p t.,  S ,  1 395/97 .

t  S t .  u . E .  1 90 9 , 2 5 . A u g . ,  S .  1297/1301.
t t  S t .  u. E .  1 90 9 , 9. J u n i ,  S. 8 5 9 ;  1912 , 2 2  A u g . ,

S .  1419/20.
§ N a c h  Z e it s c h r if t  d e s  Y e re in e s  d e u t se h e r  In g c n ie u r e  

1913, 15. M iir z ,  S .  401/7.

Z a h le n ta fe l 1. M i t t l e r e  B e t r i e b s e r g e b n i s s e  e i n z e l n e r  S c h i c h t e n .
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in  der N a h e  d e r  U e b e r la p p u n g s s te l lo  in fo lg o  d e r  d u r c h  d ie  
U eberlappung u n d  Y e rn io t u n g  b e d in g te n  g ro B e re n  S t a r r -  

lieit Z u sa t z sp a n n u n g e n  im  B le c h  a u ftrc te n . D i o  G ro B o

'Abbildung 1.
Bicgungsspannung la  Uberiappteu Kcss^lnlctntthten,

dieser S p a n n u n g e n  h a t  E .  D a i b o r  in  d e r  W o is o
erm itte lt, d a B  m it  H i l f o  y o n  S p io g o lfe in m c B a p p a ra t c n  d io  

W in k o la n d e ru n g o n  d e s  K c s s c lm a n t e ls  u n d  d a m it  d io  F o r m -  
a n d e rungen  d e s  K e s se lb le c h e s  a n  v e r sc h ie d e n e n  M e B *  

p u n k te h  in  d e r  N i ih o  d o r  N ie t n a h t  b e i w a c h se n d e m  ICcssc l- 
in n c n d n ic k  g e m e sse n  w u rd e n .  A u s  d e n  b e o b ach te te n  

F o rm a n d c ru n g e n  w u rd e  d io  G ro B e  u n d  Y e r t e i lu n g  d e r  d u rc h

d e n  In n c n d r u c k  b e d in g te n  B ie g u n g s s p a n n u n g c n  c rre ch n e t. 
D i o  U n t e r su c h u n g e n  -w urden a n  a c h t  fe rt igen , h y d r a u l i s c h  
g e n ie te te n  K e s s e ln  b e i D r i i c k c n  b is  z u  14 at- a u sg e fu h r t .

E i n  B e isp ie l d e r  e rh a lte n e n  Y e r s u c h se rg e b n is s e  z e ig t  
d ic  A b b .  1. D i o  S c h a u l in ie  d e r  B i c g u n g s s p a n n u n g  s te l it  

Z u g sp a n n u n g e n  d a r. M a n  o rk e n n t , d a B  d io  Z u g s p a n n u n g e n  
be i d c m  re ch te n  B le c h  a u f  d e r  K e s sc la u B e n so ite ,  b e i d e m  
lin k e n  B lo c h  a u f  d e r  In n c n se it o  c in tre tcn . I h r e n  H o c h s t 

w e rt  e rre ich e n  d io  S p a n n u n g e n  s te t s  a n  d e r  S t e m m k a n te .  
D ie s e r  H o c h s t w e r t  b e t ra g t  im  n e b e n s te h e n d e n  F a l le

03  kg /q cm , u n d  z w a r  g i l t  d ie se r  W e r t  ftir  e in e n  K c s s e l -  
in n e n d ru c k ,  d e r  in  d o r  N ie t n a h t  e ine  re c h n u n g sm a B ig e  Z u g -  
s p a n n u n g  v o n  100  k g / q c m  e rze u ge n  w iird e . B e i  a n d e re n  

K e s s e ln  b e t ru g  je n e r  H o c h s t w e r t  d e r  B ie g u n g s s p a n n u n -  
g e n  b is  z u  130  k g / q c m  u n te r  d e r  g le ic h e n  V o ra u s s c t z u n g  

e in e r  ro c h n u n g sm a B ig e n  Z u g s p a n n u n g  v o n  100  k g / q cm  
in  d e r  N ie tn a h t .  M a n  e rk e n n t  h ie ra u s ,  d a B  d ie se  Z u s a t z -  
s p a n n u n g e n ,  w e lch e  z u  d e n  t ib lic h e n  ro c h n u n g sm a B ig e n  

S p a n n u n g e n  z u  a d d ie re n  s in d , re c h t  e rh e b lie h o  W e rt e  e r 
re ic h e n  ko n n e n .  D i o  o b e n  g e n a n n to n  H o c h s tw e rt e  d e r  
B ic g u n g s s p a n n u n g  t re ten  je d o ch  n ic h t  in  d o r  N ie tn a h t ,  

s o n d o m ,  w io  s c h o n  e rw iih n t, a n  d e r  S t e m m k a n te ,  als:> 
im  v o lle n  B le c h ,  au f. V e rg le ic h t  m a n  d io  v o n  D a ib e r  er- 
m it te ltc n  g ro B te n  B ie g u n g s s p a n n u n g c n  m it  d e n  be i 

g lo ic h c m  In n e n d n i c k  re c h n u n g sm a B ig  im  v o llo n  B le c h  a u f -  
tre to n d e n  S p a n n u n g e n ,  s o  e r g ib t  s ich , d a B  b e i c in re ih ig e r  
N ic t u n g  d io  z u sa tz l ic h e n  B ie g u n g s s p a n n u n g o n  1,1- b is

l,G m a l, b e i z w e ire ih ig e r  N ie t u n g  1,4- b is  2 ,3 m a l, u n d  b e i 
d re ire ih ig e r  N ie t u n g  l , 8 m a l  g r o B e r  s in d  a is  d ie  re c h n u n g s -  

m iiB ig c n  Z u g sp a n n u n g e n  im  v o lle n  B le ch .

E* Preufi.

Aus Fachvereinen.
American Iron and Steel Institute.

D io  H e r b s t v c r s a m m lu n g  d e s  A m e r ic a n  T ro n  a n d  

Stee l In s t i t u t e  w u rd o  a m  25. O k t o b e r  in  P i t t s b u r g h  
unte r d o m  Vo rs it7 . v o n  E .  I I .  G a r y  a b g e h a lte n .  A i s  

E h ro n g a s to  w a ro n  a n w e se n d  I I .  O e k i n g ,  D i ls se ld o r f ,  u n d  
B .  T a l b o t ,  M id d le s b r o u g h .

E .  G . G r a c e  s p r a c h  iib e r  d io  

H e rste llu n g  v o n  K r ie g sm a t e r ia l  a u f  den  S o u th  B e th le h e m - 

W e rk e n . *

D e r  V o r t r a g e n d o  w ie s  d a r a u f  h in ,  d a B  d ie  Y e re in ig tc n  
S ta a te n  m it  d e r  S c h a f f u n g  e in e r  m o d e rn e n  K r ic g s f lo t t o  

Jm J a h re  1 8 S 6  b e g a n n e n ,  a b e r  d a b e i v o n  d e m  G ru n d sa t z  
a u sg in g e n , d io  S c h i f f c  m it  ih re r  A u s r O s t u n g  a n  G cschut7 .cn  

im  In la n d o  h c rz u ste lle n .  D a  c s  je d o ch  d e r  h c im ise h e n  I n 

d u str ie  a n  d e r  G c s c h ic k l ic h k e it  w ie  d e n  E r f a h r u n g e n  feh lte , 
S t a h lg c sc h lłtz o  u n d  P a n z e rp la t t e n  a n z u fe r t ig e n ,  d io  in  
ih re r G u te  d e n e n  d e s  A u s la n d c s  n ic h t  n a c h s t i in d c n ,  so  
be sch loB  d ie  R c g ie r u n g ,  m it  H i l f e  s t a a t l ic h e rU n t e r s t i it z u n g  

e ine  so lc h e  In d u s t r io  in s  Ł e b e n  z u  ru fe n ,  in d e m  s io  d ie  
L ie fe ru n g  v o n  e tw a  1 3 0 0 1 G e sc h i it z o  ( in  S c h m ie d e s t t ic k e n )  

u n d  4 5 0 0  t  S t a h lp a n z e r p la t t e n  a u ss c h r ie b .  V o n  d o n  d re i 
W e rk e n ,  d ie  s ic h  h ie r z u  b e re it  fan d e n , w a rc n  d io  B e th le -  
h c m -W e rk e  d io  o in z ig e n ,  w e lch o  s o w o h l z u r  H e r s t e l lu n g  
v o n  G c sc h u t z e n  a is  v o n  P a n z e rp la t t e n  in  g c b ra u c h s fe r t ig e m  

Z u s t a n d o  s ic h  e rb o te n . S ie  b e g a n n e n  1 S 8 7  d ie  E a b r ik a t io n  
v o n  G esch iit7 .cn  n a c h  c ig e n e n  E n t w i l r f c n ,  e rh ie ltc n  1 88 9  

A u f t r a g e  v o m  K r ie g s d c p a r t e m c n t ,  1891  a b e r  v o n  d e r  
M a r in o  e in o  B c s t c l lu n g  a u f  2 5  a c h t z o l l ig e  (2 0 ,3  cm ), 
5 0  z e h n z o ll ig c  (2 5 ,4  c m )  u n d  2 5  z w o lfz o l l ig o  (3 0 ,5  cm ) 
K a n o n e n  im  W e r t e  v o n  v ic r  M i l l io n e n  D o l l a r  m it  z w o l l-  

j i ih r ig c r  E ie fe rze it. D ie s e r  A u f t r a g  b ild e tc  d ie  G r u n d la g e  f iir  
<lie E n t w ic k lu n g  d e r  B e t h le h c m - W e r k e  a is  G c sc h f lt z fa b r ik .  
S ie  lie fc rn  h e u te  G e sc h U tz e  a lle r  K a l ib e r  v o n  1 ,457  Z o l l  
(3 ,7  c m )  b is  18  Z o l l  (4 5 ,7  c m )  u n d  a lle r  G a t t u n g e n  n e b s t  
z u g e h o r ig e n  G c sc h o s s e n  so w ie  I ’an7 .e rp ła ttcn  a lle r  A r t .  D e r  

T e i l  d e r  B e t h le h c m -W e rk e ,  d e r  s ic h  m it  d e r  H e r s t e l lu n g

* The Iron Age 1912, 31. Okt., S. 1032/4.

v o n  K r ie g s m a t e r ia l  b c fa B t , d ie  Ł e h ig h -G e s e l l s c h a f t ,  h a t  

e in e n  W e r t  v o n  2 5  M i l l i o n e n  D o l la r .
N a c h  d ie se n  a llg e m e in e n  A n g a b e n  s c h f ld o rt  d e r  Y o r -  

t ra g e n d e  d io  H e r s t e l lu n g  c in e r  1 2 z o ll ig o n  (3 0 ,5  c m )  
K a n o n e  Ij/50, w ie  so lc h e  f i ir  d ic  b e id e n  in l ie h t ig e n  L in i c n -  

sch iffo  ( R i v a d a v i a  2 8  0 0 0 1 u n d  M o r e n o  3 0  2 0 0 1), d io  A r g e n -  
t in ic n  b e i d e r  F o r o  R i r o r  Go. iu  Q u in c e y ,  M a s s . ,  u n d  
N . Y o r k  S h ip b .  Co . b a u e n  liiB t, v o n  d e n  B e t h lc h c m -W e r k e n  

g e lie fe rt  w e rden . D i e  F i r m a  b a u to  f r i ih e r  ih ro  G c s c t i lt z o  
n a c h  d e r  D r a h t k o n s t r u k t io n ,  b c v o r z u g t  je tz t  a b e r  d io  
M a n t c lr in g k o n s t r u k t io n ,  n a c h  d e r  a u c h  d ie  3 0 ,5 -cm - 
K a n o n e n  L / 5 0  h e rg e s te llt  w e rd e n . A u f  e in  y e rh a lt n is -  

m i iB ig  d i in n w a n d ig c s  S c c lc n r o h r  s in d  in  m e h re re n  D a g e n  

lib c rc in a n d e r  v e r sc h ic d e n  la n g e , z u m  T e i l  m a n te lfo rm ig o  

R in g o  a u fg c s c h ru m p ft ,  d ie  w ie  d a s  S e c lc n r o h r  a u s  d c m  
s a u re n  M a r t in o fe n  h o h l  g e g o s s e n  u n d  n o c h  f l l is s ig  d u r c l i  
l i y d r a u l i s c h e n  D r u c k  a u f  8 9  %  ih re s  u r s p r l in g l ic h e n  
R a u m in h a lt e s  T e rd ic h te t  w e rd e n . S e c lc n r o h r  u n d  R in g e  

w e rd e n  u n te r  e in e r  5 0 0 0 -t -P rc s s o  z u r  Y c r b c s s c r u n g  d e r  
p h y s ik a l i s c h e n  E ig e n s c h a f t e n  d e s  S t a h l s  h o h l  g c s c h n iic d e t  

D e r  G u B b lo c k  f i ir  d a s  S e c lc n r o h r  is t  4 ,8 7  m  la n g ,  h a t  
1 m  D u rc h m e s se r ,  w ie g t  e tw a  3 0  7 00  k g ,  is t  fe r t ig  lie a r- 

b c ite t  15,24  m  la n g  u n d  w ie g t  d a n n  8 5 8 0  k g .  D i c  G u B -  
s t i ic k e  z u  e in e m  R o h r  h a b e n  e in  G e s a m tg e w ic h t  v o n  

2 07  7 3 8  k g ,  d a s  fe rt ig o  R o h r  w ie g t  6 7  3 5 8  k g .
D a  d a s  K a n o n e n r o h r  v o n  in n e n  n a c h  a u B e n  d u rc h  

A n f s c h ru m p f c n  d e r  R in g e  a u f g c b a u t  w ird ,  s o  b e g in n t  
d ie  B e a r b e it u n g  m it  d e m  A b d r o h c n  d e s  S e c lc n ro h re s .  

D i e  a u fz u s c h ru m p fc n d e n  R in g o  e rh a lte n  e in o  u m  d a s  

S c h r u m p fm a B  k lc in c r e  in n e re  W e ite ,  a is  d e r  A u B e n -  
d u rc h m e s se r  d e s  R o h r t c i l s  b e t ra g t, d e n  s ie  u m sc h l ie B c n  
so llen . F t i r  d ie  G ro B o  d e s  S c h r u m p fm a B c s  s in d  d ie  
E ig e n s c h a f t e n  d e s  S t a h l s ,  b e so n d e rs  se in e  E la s t i z it a t s -  

g re n ze  b e s t im m e n d . V o r  d c m  A u f s c h ru m p f e n  w e rd e n  

d ie  R in g e ,  z u m  A u s g le ic h e n  in n e re r  S p a n n u n g e n ,  g e g l ilh t ,  
d a n n  d u r c h  A b k t ih lc n  i n  O e l —  o d e r  a u c h  W a s s e r  —  
g e h a rte t .  D a s  A u s b o h r e n  d e r  Sce le  u n d  d a s  E in s c h n e id e n  

d e r  7 2  Z l ig e  i n  d ic  S c c le n w a n d  b i ld e t  d e n  B e se h lu B .  
Ije tz te rc  A r b e it  e r fo rd e r t  1 80  A r b c i t s s t u n d c n ,  d ie  F e r t ig -  

s te l lu n g  d e s  g a n z e n  R o h r e s  8 5 0  Z c h n s tu n d e n ta g c ,  w o z u
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1 95  v e r sc h ie d e n o  W e rk z e u g m a s c h in e n  u n d  5 0 0  A rb e it e r  

e r fo rd e r l ic h  s in d .  D i o  H a l t b a r k e it  d e s  l l o h r e s  w ir d  a u f  
d e m  S c h ic B s t a n d  d e r  F a b r i k  m it  fttnf S c h u B  e rp ro b t .

D i o  P a n z e r g r a n a te n  w e rd e n  a u s  T ie g e ls t a h l v o n  
b e so n d e re r  Z u s a m m c n s e t z u n g  ge g o s se n , g e s c h m ic d e t  u n d  

a u f  d e r  D r e h b a n k  a b g e d re h t , a u c h  d ie  i l o h l u n g  f i ir  d io  
S p r e n g la d u n g  w ir d  a u sg c b o h r t .  D i e  G c sc h o s so  w e rd e n  

d e r a r t  g e h a r te t ,  d a B  d io  S p it z e  d io  e rre ie h b a r  g ro B to  

H a r t o  e rh a lt ,  d io  a b e r  n a c h  d e m  G e s c h o B b o d c n  h in  
a l lm a h lie h  a b n im m t ,  u m  d c m  G e sc h o B  d io  Z a h ig k e i t  z u  
e rh a lte n ,  d u r c h  d ic  c s  m o g l ic h  is t ,  s e in  Z e rb rc c h e n  b e im  

A u f t r e f f c n  a u f  d e n  P a n z e r  z u  T c rh O tcn . D i e  G e sc h o sso  

e r h a lt e n  n a h o  d c m  B o d e n  d a s  k u p fe rn e  F i lh r u n g s b a n d  
u n d  a u f  d e r  S p it z e  e in o  K a p p o  a u s  ż a h e m  S t a h l,  d e re n  

W ir k u n g s w e is o  i n  „ S t a h l  u n d  E i s e n " *  b e sp ro ch e n  w u rd e . 
A u s  L o s e n  v o n  5 0 0  G e sc h o s se n  w e rd e n  d re i z u r  B e s c h u B -  
p ro b e  a u sg o w iih lt ,  d ic  m it  e in e r  e tw a  91 m  g ro B e re n  

A n fa n g s g e s c h w in d ig k e it ,  a is  b e im  P a n z c rp Ia t te n b e sc h u B ,  

v c r s e h o s s c n  w e rd e n , u m  ih ro  S t o B fe s t ig k e it  z u  p rllfen . 
D a s  z w o lfz o l lig o  K a p j )c n g c s c h o B  w ie g t  4 5 3 ,0  k g ,  d a s  

1 4 z o llig o  7 7 5  k g ,  e in  S c h u B  m it  e rste re m  lco ste t 750 , 
m it  le tz te rc m  100 0  D o l l a r . * *

D i c  B ló c k e  z u  P a n z c rp la t te n  w e rd e n  s o w o h l a u s  d e m  
b a s isc h e n  a is  s a u re n  M a r t in o fe n  in  S a n d fo rm e n  ge g o s se n . 

D e r  v e r lo re n o  K o p f  d ie n t  z u m  H a lt e n  d e r  B r a m m o  b e im  

A u s s c h m ie d e n  u n te r  e in e r  h y d r a u l is c h c n  P re s so  v o n
14 5 0 0  t  D r u c k .  Z w e i Ł a u f k r a n e  v o n  jo  1 50  t  T r a g f i ih ig -  

k e it  b e d ie n e n  d ie  P re sso . U m  d e r  A u B c n s c it o  d e r  P la t t o  
d io  e r re ie h b a r  g r o B to  H a r t o  z u  ge b e n , e rh a lt  s ie  e in o  
A n r e ic h e ru n g  v o n  K o h le n s t o f f  d u r c h  B e d e e k e n  m it  

K o h le  u n d  m e lirw o c h ig e s  G l iih e n ,  b is  d io  K o h le n s t o f f -  
z u f u h r  e tw a  3 0  m m  t ie f  e in g e d ru n g e n  is t .  D ie s e m  V o r g a n g  
f o lg t  c in  n o c h m a lig e s  U c b c r s c h m ic d e n ,  e n tw e d e r  z u  
g le ic h  m iiB ig e r  D i c k o  d e r  P la t t o  o d e r  n a c h  u n t e n  s ic h  

v e r j( ln g e n d  ( f ii r  d e n  u n te r  W a s s e r  rc ic h c n d e n  T e il),  
s o d a n n  d a s  B e a r b c it c n  d e r  S c it e n k a n te n  u n d  d a s  B ie g e n  

d e r  P la tte ,  c n tsp re c h e n d  d e m  z u  b e k le id c n d e n  S c h iff s te il,  

in  e in e r  h y d r a u l is c h c n  P re s so  v o n  0 0 0 0  t  D r u c k .  D e n  
S c h lu B  b ild e t  d a s  H i i r t e n  d e r  P la t t e  in  O e l u n d  m it  W a s s e r ,  

w o b e i d io  A u B e n s c it o  e in o  d u r c h  S ch n c id e w e rk z e u g e  
u n a n g re ifb a ro  H a r t ę  e rh a lt ,  w a h re n d  d ie  R U c k s c it o  z iiho  

b le ib t, u m  d a s  Z e r t r u m m e rn  d e r  P la t t e  b e im  A u f t r e f fc n  
v o n  G e sc h o s se n  z u  v c rh t ite n . D a s  G e w ic h t  d e r  fe rt ig e n  

P la t t e  b e t ra g t  4 5  %  d e s  G c w ic h te s  d e r  B r a m m e .  D a s  
B c t h le h e m - W c r k  k a n n  in o n a t l ic h  1000  t  P a n z c rp la t te n  

h e r stc llc n .  A u s  5 0 0  t  fe rt ig e n  P la t t c n  w ir d  e in o  P la t t o  

z u r  B e s c h u B p ro b o  a u sg o w iih lt ,  d io  m it  e in e m  G e sc h t it z  
e rfo lg t, d e s se n  K a l ib e r  g le ic h  d e r  P la t t e n d ic k o  is t .  —  

B e m e r k u n g e n  d e s  R e f o r c n t e n .  D e r  V o r t r a g e n d e  
h a t  k c in e n  G r u n d  a n ge ge b e n , w e sh a lb  d io  G c sc h f it z ro h ro  
a u s  M a r t in s t a h l  u n d  n io h t  a u s  T ic g e lg u B s t a h l  g e fe r t ig t  

w e rd e n , w io  es b e i K r u p p  ge sch ie h t. D a r a u f  i s t  a u c h  

w o h l  d e r  U n te r s c h ie d  im  R o h r g c w ic h t  z u r t lc k z u f iih re n .  

W a h r e n d  (n a c h  W e y e r ,  T a s c h e n b u c h  d e r  K r ie g s f lo t t c n )  
d a s  3 0 ,5 - c m -B e t h le h c m -R o h r  L / 5 0  07  0 6 0  k g  w ie g t , is t  
d a s  K r u p p s c h e  3 0 , 5 - c m -R o h r  L / 5 0  n u r  4 7  8 0 0  k g  Bchw er, 
d a b e i le iste t  jc n e s  15 7 0 9  m t, d ie se s  17 5 1 0  m t  M i ln d u n g s -  
a rb e it ,  s o  d a B  b e i e rste re m  a u f  1 k g  R o h r g c w ic h t  2 3 4  m k g ,  

b e i lc tz tc re m , d c m  K r u p p s c h c n  R o h r ,  3 6 6  m k g  M t tn d u n g s -  
a rb e it  k o m m e n .

D ie  D r a h t k o n s t r u k t i o n  , n a c h  d e r  d io  B e th le h e m -  

w e rk o  b ish e r  ih ro  G e s c h u tz r o h ro  fe rt ig to , h a t  d io  i h r  v o n  
d e r  T h e o r ie  v o r  d e r  M a n t c l r i n g k o n s t r u k t io n  z u e r k a n n te n  

V o rte ile ,  e in o  h o h e re  R o h r a u s n u t z u n g  u n d  d io  A n w e n d -  
b a r k e it  g ro B e re r  L a d u n g e n  o f fe n s iy e re n  P u lv e r s ,  in  d e r  
P r a x i s  n ic h t  b e s ta t ig t .  D i o  D r a h t r o h r o  s in d  b e i g le ic h e r  

M i in d u n g s a r b e it  w io  d io  d e r  M a n t e lr in g r o h r e  g a n z  be- 
d e u te n d  s c h w e re r  a is  d ie se . D a s  i s t  a u c h  d e n  D r a h t -  
r o h r fa b r ik a n te n  la n g s t  b e k a n n t .  A b e r  d io  H e r s t e l lu n g  
e in e s  (b a n d fo rm ig e n )  D r a h t e s ,  w ie  e r  z u m  U m w ic k e ln  
d e r  R o h r e  d ie n t, v o n  g le ic h m a B ig  h o h e r  Z e rr c iB fe s t ig k e it ,  

i s t  t o e h n isc h  b e i w e ite m  n ic h t  s o  s c h w ie r ig  w ie  d ie  d e r

*  1911. 3. F e b r.,  S .  242 .

* *  W o h l  m it  A n r e c h m m g  d o r  R o h r a b n u t z u n g .  D e r  
R e fe re n t.

la n g e n  R o h r e ,  M a n t e l  u n d  R in g o  a u s  T ic g e lg u B s t a h l von 
b e f r ie d ig e n d e r  G le ic h fo rm ig k e it  d e s  M e ta l le s ,  w ie  d io  sind, 

a u s  d e n e n  K r u p p  se in o  M a n t e lr in g r o h r e  g ro B e n  K a lib e rs  

a u fb a u t .  D a  d io  y ie l la g ig c  D r a h t u m w ic k l u n g  a m  W ider- 

s t a n d  g e g e n  d ie  B e a n s p r u c h u n g  d e s  R o h r c s  d u rc h  den 
L i in g s z u g  b e im  S c h ie B e n  n ic h t  t e i ln im m t ,  s o  w a r  m an 

g e z w u n g e n ,  d a f i ir  d ie k w a n d ig o  S e e le n ro h rc  anzuw enden, 
d io  je d o ch  d a s  G e w ic h t  d e r  K a u o n o  y c rn ie lire n .  D a s  hat 

e ine  p r a k t is c h o  G re n ze . N u n  h a b e n  s ic h  a b e r  beim 

S c h ie B e n  a u s  D r a h t r o h r e n  a u f fa lle n d  v ie lo  R o h rk re p ie re r*  
g e z c ig t :  n o e h  a m  15. N o v e m b e r  1 91 2  i s t  a u f  d e m  SchieB- 

p la t z  be i S h o c b u r y n e s s  e ine  3 4 ,3  - era -W o o lw ic h -D ra h t -  

k a n o n e ,  w ie  so lc h e  z u r  A u s r i i s t u n g  d e r  n e u e n  englischen 
L in ie n sc h if fe  b e s t im m t  s in d ,  b e im  a c h te n  S c h u B  durch 

e in e n  R o h r k r e p ic r c r  d e r a r t  z e r r is se n  w o rd e n ,  d a B  dio 
R o h r t e i lo  k i lo m c to rw e it  u m h e rg e s c h le u d e r t  w u rd e n .  D a s  

v e r h i i l t n is m a B ig  h iiu f ig  v o r k o m m e n d e  Z e rsch c lle n  von  

G ra n a to n  in  D r a h t r o h re n  g l a u b t  m a n  in  d e r  W c iso  er- 
k l ii re n  z u  k o n n e n ,  d a B  d io  c la s t is c h e  A u s d c h n u n g  des 

S c e le n ro h re s  d u r c h  d e n  C a s d r u c k  b e im  S c h ie B e n  unter 
d e r  h o h e n  P r e s s u n g  d u r c h  d io  D r a h t u m w ic k lu n g ,  dio 

s e lb s t v e r s ta n d l ic h  k e in e n  L i in g s v e r b a n d  in  s ic h  h a t  und 
ih n  a u c h  n ic h t  h a b e n  k a n n ,  s ic h  m i t  d c m  in  d e r  See lo  fort- 

s c h re it c n d c n  G e sc h o B  w c l le n fo rm ig  fo rtp f la n z t .  D a s  der 
E r w e it e ru n g  fo lg e n d o  c la s t is c h e  Z u r i ic k g e h e n  d e s  Seelen- 

ro h rm e tn lle s  iib e r sc h re ito t  d a n n  z u w c ile n  d a s  M a B  der 

v o r h e r  e r fo lg tc n  A u s d c h n u n g ,  s o  d a B  a n  d ie se r  Ste lle  eine 
Y c r e n g u n g  d e r  See lo  e in t r it t .  G e h t  d ie so  Y e re n g u n g  uber 

e in  g o w is se s  M a B  h in a u s ,  s o  i s t  d io  F o lg ę  d ie , d a B  das 
G e sc h o B  d e s  n a c h s t e n  S c h u s se s ,  s o b a ld  c s  a n  d ie se  Stello 
k o m m t ,  z e rd ru ć k t  w ird .  D i o  d a d u r c h  fre ig e le g tc  Sp reng- 

la d u n g  w ir d  n u n  d u r c h  d a s  F e u c r  d e r  G e sch iitz la d u n g  

e n t z u n d e t  u n d  d e re n  G a s d r u c k  d a d u r c h  e rh o h t .  D a  d io  
h e u t ig e n  S p re n g la d u n g e n  a u s  e in e m  b r is a n te n  Sp re n g - 

s to ff,  m e is t  P ik r in s i iu r e ,  b e s te h e n  u n d  m a n  d ie  Sp rcn g - 
la d u n g  so  g r o B  z u  m a c h c n  p f le g t,  a is  c s  d io  S to B f e s t ig k e i t  
d e s  G c sc h o s s c s  g e s ta t te t ,  s o  w i r d  d u r c h  ih ro  D e to n a t io n  

d e r  G a s d r u c k  im  R o h r e  z u  u n g e h e u re r  H ó l i e  gc stc ig c rt ,  
d e r  d a s  Z e rrc iB e n  d e s  G c sc h ii t z r o h re s  b e w irk t .  D ie se s  

V c r h a lt c n  d e r  D r a h t r o h r o  i s t  e in e r  d e r  G r i in d c ,  u n d  w oh l 
d e r  I l a u p t g n m d ,  d e r  d ie  G e s c h i it z f a b r ik a n te n ,  d io  b isher 

d e r  D r a h t k o n s t r u k t io n  d e n  Y o r z u g  g a b e n ,  z u r  A n n a h m o  
d e r  M a n t e lr in g k o n s t r u k t io n  g e z w u n g e n  h a t , w e il dieso 
n a c h  d e n  b ish e r ig e n  E r f a h r u n g e n  e in  i ih n lic h e s  V e rh a lte n , 
w ie  c s  d io  D r a h t r o h r o  ze ige n , a u sz u sc h lie B e n  sche in t. 
A l le r d in g s  i s t  d io  A n f e r t ig u n g  v o n  M a n tc lr in g ro h re n  

w e se n t l ic h  s c h w io r ig e r  a is  d ie  d e r  D r a h t r o h ro ,  w e il sie 

d ie  H e r s t e l lu n g  g r o B e r  B ło c k o  a u s  S t a h l  v o n  h o h e r  G uto  
u n d  v o l lk o m m e n e r  G le ic h m a B ig k e it  v o ra u s s e tz t .

O b  d a s  g e sc h i ld e r te  V c r h a lt e n  d e r  D r a h t r o h r o  beim  

S c h ie B e n  a u c h  z u  d e m  sc h n e llc rc n  A u s b re n n e n  ih re r  
S e e le  u n d  d e s h a lb  z u r  A b k u r z u n g  d e r  L e b e n s d a u e r  d ie se r 

R o h r e  b e it r iig t ,  i s t  e in e  F r a g e ,  d io  s ic h  n o c h  n ic h t  m it  

b e f r ie d ig e n d e r  S ic h e rh e it  b e a n tw o rte n  liiB t.
D i o  P a n z c r p la t t e n  w e rd e n , u n se re s  W is s e n s ,  in  a llen  

a n d e re n  F a b r ik e n  g e w a lz t ,  in  B e t h le h e m  d a g e g e n  ge 

sch m ie d e t . D a  d a s  W a lz e n  s c h n c lle r  g e h t  a is  d a s  
S c h m ic d e n  in  d e r  P re s so ,  so  w a re  c s  in te re ssa n t,  z u  er- 
fa h re n ,  w c lc h o  te c h n isc h e n  o d e r  w ir t s c h a f t l ic h c n  V o rte ilo  
d a s  le tz te ro  V e r f a h r c n  d c m  e rste re n  g c g c n i lb e r  b ietet.

E s  is t  a u f fa lle n d ,  d a B  d ie  B e t h le h o m -W e r k e  d a s  v o n  
H  a  r  v  o y  r o r  m e h r  a is  2 0  J a h r e n  a n g e g e b e n o  K o h lu n g s -  

r e r f a h r e n  ftir P a n z c r p la t t e n * *  b e ib e h a lte n  h a b e n ,  w a h re n d  
a n d e ro  P a n z e rp la t t e n fa b r ik e n  n a c h  d e m  K r u p p v e r f a h r c n  

Ł e u c h t g a s  a n w e n d e n .  L e tz te re s  w ir k t  s c h n c lle r  u n d  
t ie fe r, w e il  d a s  g lt ih e n d e  E i s e n  d e n  a u s  d e m  L c u c h t g a s  

a u sg e sc h ic d e n e n  K o h le n s t o f f  b e g ie r ig e r  a u f s a u g t  a is  d en  
a u s  H o lz -  u n d  K n o c h c n k o h lo  k o m m e n d e n  K o h le n s to f f .  
W e n n  d io  B e t h le h e m  - W e r k e  m o n a t l ic h  1 00 0  t  P la tte n  
n a c h  d o m  v o n  G rc c o  m itg e te ilte n  V e r f a h r c n  a n fe rt ig e n , 
so  m u s se n  s io  U b e r e ine  U n z a l i l  v o n  G l i ih o fe n  ve rfilge n .

(Fortsetzung folgt.)

*  A r t i l le r i s t is c h o  B e z e ic h n u n g  d e s  Z e r s p r in g e n s  v o n  
G ra n a te n  im  G e sc h u tz ro h r .

* *  Y g l.  S t .  u. E .  1892, 1. M a r z ,  S .  213 .
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J. R .  C a m p b e l l ,  S c o t td a le ,  b e r ic h te t  i n  e in e r  A r b e it  

N e u t ra le r  K o k s  

Uber U n te r su c h u n g e n ,  w e lch e  a n  d e n  K o p p e r s - O o fe n  in  

G a ry  a u sg e fu h r t  w u rd e n ,  u m  d io  B r a u c h b a r k e it  d e s  

D ie h l-F a b o r -P ro z c s s c s  —  H c r s t c l lu n g  e in e s  sc h w c fc l-  
iirm eren K o k s e s  d u r c h  M is c h e n  d e r  K o h l e  m it  K a l k s t e in  —  

festzustellen. D u r c h  e in e n  K a l k z u s a t z  v o n  12/2 %  w u rd o  

der d r it te  T e i l  d e s  in  d e r  K o h l o  e n t h a lt c n e n  S ch w e fe ls  

in  S c h w e fc lk a lz iu m  t ib e rg e fu h r t ;  d e r  G e sa m tsc h w c fo l-  

g cha lt  d e s  K o k s e s  s t ie g  u m  10 % ,  in d e m  c in  T e i l  d e s  
sonst f lU c h t ig e n  S c h w e fe ls  a n  d e n  K a l l i  g e b u n d e n  w u rd e . 

Se lb st w e n n  d e r  g e s a m te  S c h w e fe l in  K a l z iu m s u l f id  U bcr- 
geht, is t  c m  V o r t e i l  f t ir  d e n  H o c h o fe n  n ic h t  m i t  B e s t im m t -  

heit z u  e rw a rte n , d e n n  c s  is t  w a h r sc h e in l ic h ,  d a B  d ie se s  

Su lf id  v o n  d e n  M e t a l lo s y d e n  re d u z ie r t  u n d  in s  E i s e n  

ub e rge fah rt  w ird . Z u r  D u r c h f u h r u n g  d e s  Y e r fa h re n s  
s ind  ho h e ro  V e r k o k u n g s t c m p o r a t u r e n  u n d  e in e  liin ge re  

Zeit c r fo rd e r lic h ;  h ie r a u f  d i ir f t e  c s  a u c h  z u rU c k z u fU h re n  
sein, d a B  d io  a u sg e b ra c h to  G a sm e n g o  s te ig t .  A u f  d e r  

anderen S e ite  f i i l lt  a b e r  d e r  H e iz w e r t  d e s  G a se s  in fo lg o  

des K a lk s t c in z u s a t z e s ,  s o  d a f i d a s  A u s b r in g e n  a n  b re n n -  
barem  G a se  g e r in g e r  w ird .  D i e  A u s b e u t o  a n  fre ie m  

A m m o n ia k  s te ig t  u m  3 5  b is  4 0  % ;  d ie se m  G e w in n  s te h t  
ein V e r lu s t  v o n  6 0  %  a n  g e b u n d e n e m  A m m o n ia k  g e g e n 
uber. A i s  M -ieh t igsten  V o r t e i l  d e s  V c r fa h r e n s  s ie h t  Y e r fa s s e r  

die M o g l ic h k e it  a n , d e m  K o k s  b e sse ro  p h y s ik a l i s c h e  

K ig e n sch a fte n  z u  v e r le ih c n ,  s o  d a f i d e r  A b r ie b  v e r r in g e r t  
w ird. A u f  d a s  a u s f i ih r l ic h o  A n a ly s c n -  u n d  T a b e llc n -  
m ateri i l  se i h ie r  ve r\v ic se n .

E .  J. B a b e o o k  b e r ic h te t  O b e r 

U n te r su c h u n g e n  z u r  b e sse re n  A u s n u t z u n g  n ic h t  b a c k e n d e r  

g e r in g w e r t ig e r  L ig n ite .

D e r  S t a a t  N o r d - D a k o t a  b e s it z t  c in  K o h le n la g e r ,  
dessen E r g ie b ig k e it  a u f  4 0 0  b is  5 0 0  M i l l ia r d e n  T o n n e n  g e 

scha tz t  w ird , w e lc h e s  a b e r  w e g e n  d e r  u n g U n s t ig e n  E i g e n 
schaften  d e r  K o h l o  b is h e r  w e n ig  a b g o b a u t  w u rd e . D i o  

K o h lo  s te h t  ih re n  E ig e n s c h a f t e n  n a c h  z w is c h e n  K e n n e l l -  
koh le  u n d  d e u t s c h e r  B r a u n k o h le  u n d  e n th ii lt  im  D u re h -  

sch n itt  2 5  %  f lu c h t ig e  B e s ta n d te i le ,  3 5  %  fe ste n  K o h le n -  
stoff, 5  %  A s c h e  u n d  3 5  %  F e u c h t ig k e it .  D a  d ie  f lU c h t ig e n  

B e sta n d te ilo  le ic h t  a u sg c t r ie b e n  w e rd e n , w a h re n d  d e r  

R U e k s ta n d  z u  P u l r e r  z e r f iil lt  u n d  s c h w e r  y c rb re n n t ,  so  
arbeiteto  V o r fa s s e r  e in  Y e r f a h r e n  a u s,  n a c h  d e m  d ie  R o h -  
koh lo  in  R e t o r t e n  v e r g a s t  u n d  d e r  R U c k s t a n d  m it  P e c h  

b r ik e tt io rt  w ird .  1 '/ i t  L i g n i t  m it  4 2 0 0  W E  f. d . k g  so lle n  
1 t B r ik e t t s  v o n  6 8 0 0  W E  f. <1. k g  u n d  3 4 0  c b m  G a s  v o n  

4000 W E  f. d . c b m  lie fe rn . ( W ir k u n g s g r a d  d e m n a e h  i ib e r  
100 % ;  D e r  B e r ic h t e r s ta t te r . )  V o n  d e r  in d u s t r ie l le n  

D u r c h f u h r u n g  d e s  \ re r fa h re n s  y e r s p r ic h t  m a n  s ic h  e in e n  
groBen  w ir t s c h a f t l ic h e n  E r fo lg .

B .  F .  H a a n e l ,  O t t a w a ,  b e r ic h te tc  i ib e r  d io

V c rw e n d u n g  v o n  T o r f  z u r  K r a f t e r z e u g u n g

an H a n d  yon Y c r s u c h s e rg e b n is s o n  e in e r  V e r s u c h s a n la g o  

des D e p a r t e m e n t  o f  M in e s  in  K a n a d a .  D e r  B e z i r k  v o n  
O ttaw a  b e s it z t  g r o B e  T o r f la g e r ,  d e re n  A u s n u t z u n g  fU r  

dio k o h le n a rm e  G e g e n d  v o n  g r o B e r  w ir t se h a f t l ic h e r  B e 
d e u tu n g  ist. I n  d e r  Y’e r su c h sa n la g c  w ir d  d e r  R o h t o r f  
m it  8 5  b i s  9 0  %  W a s s e r  e in e r  in e c h a n is c h e n  B e h a n d lu n g  

1,1 T o r fp re s se n  ( ro t ie re n d o  M c s s e r )  a u sg e se t z t  u n d  d a n n  
Rn d e r  L u f t  g e t ro c k n e t ,  s o  d a B  d e r  W a s s e r g e h a l t  a u f
25 b is  3 0  %  f iillt. I n  d ie se r  F o r m  w ird  d e r  T o r f  in  e in e m  

G a se rz e u ge r  K o r t in g s c h e r  B a u a r t  m it  o b e re r  u n d  u n te re r  
V e rg a su n g s z o n e  r e r g a s t ,  u n d  d a s  G a s  n a c h  e r fo lg te r  R e i n i 

g u n g  z u m  B e t r ie b e  e in e r  G a s m a s c h in e  ve rw e n d c t .  S o w o h l  
d ie  F u h r u n g  d e s  G a se rz e u g e r s  a is  a u c h  d ie  n a e h fo lg e n d o  

G a s re in ig u n g  h a b e n  a n f iin g l ic h  g ro B e  S c h w ie r ig k e ite n  
berc itet, d io  a b e r  in  g e m e in s a m e r  A r b e it  v o n  d e m  V e r -

in a n  d e m  G a se  d e n  W e g  d u r c h  
d e n  S c h a c h t  d u r c h  d e s se n  Z u -  

s a m m e n s c h n U ru n g  r e r le g t o  u n d  
d e n  Z u t r i t t  z u r  u n t e re n  Z o n o  
d a d u r c h  e r le ieh te rte , d a B  m a n  

d ie  R o s t s p a lt e n  r e r g ro B e r te  u n d  
h i iu f ig  fre ile g te . F u r  d io  G a s -  

r e in ig u n g  w a re n  c in  K o k s s k r u b -  

Abb ildung l und 2. l>«r > T e e r f i lt e r  u n d  T r o c k e n r c in i -
Torfgaserzeuger. g e r  Y o rg e se h e n , w e lch e  a b e r n ic h t

g e n t lg te n ,  u m  d e n  T e e r  v o l l -  

k o m m e n  a u sz u sc h e id e n .  D e r  S k r u b b e r  e rh ie lt  d e sh a lb  
e in e n  A u f s a t z ,  in  d e m  d ie  G a se  e in  k e g e lfó rm ig e s  S ie b  

d u rc h s t re ic h e n  m iis se n , d e s se n  M a s c h e n  d u r c h  B e n e s e 1 
lu n g  m it  W a s s e r  f re ig e h a lte n  w e rd e n . A u c h  in  d e n  T e e r- 

a b sc h e id e r  w u rd e n  a n  S te lle  d e r  S t o B w a n d o  S ie b e  e in 
g e b a u t ,  d ie  le ic h t  a u sg e w e c h se lt  w e rd e n  k o n n e n .

A u s  d e n  Y e r s u c h se r g c b n is se n  m o g e n  h ie r  fo lg e n d e  
Z a h le n  E r w i ih n u n g  f in d e n :

F e u c h t ig k e it  d e s  v c r g a s t c n  T o r f e s .........................30  % ,
A n a ly s e  d e s  t ro c k e n e n  T o r fe s :  3 0 %  fe ste r  K o h l c n -  

sto ff, 6 5  %  fł. B e s ta n d te ile ,  5  %  A sc h e .

G a s a n a lv se  (h in t e r  d e m  T e e ra b sc h c id e r ) :  C 0 2 1 0 % ,  

C 2I I 4 6 ,5  % »  0 2 0 ,5  % ,  C O  1 9 % ,  C H *  2 , 4 % ,  *H t 2 0  % ,  

57  % .
W ir k u n g s g r a d  d e s  G a se rz e u g e rs  . .......................... 0 5  % ,

T h e r m is c h e r . W ir k u n g s g r a d d e r  G a s m a sc h in e  v o n
5 0  P S  .....................................................................2 5 % ,

G c s a m t  w i r k u n g s g r a d ................................................. 1 6 % .

fa s se r  u n d  d e r  F i r m a  K o r t i n g  t lb e rw u n d e n  w o rd e n  s in d . 

D e r  G a se rz e u g e r  (A b b .  1 u. 2 ) in  se in e r  je tz ig e n  F o r m  is t  

g e k e n n ze ic h n e t  d u r c h  e ino  s ta r k ę  Z u sa m m e n z ie l iu n g  d e s  
S c h a c h te s ,  le ich te  Z u g a n g l ic h k e it  d e r  R o s t e  u n d  g ro B o  
R o s t sp a lt e n .  D ie  a u f  d e m  o b e re n  R o s t  a u sg e tr ie b e n e n  

teer- u n d  w a ss c rh a lt ig e n  G a se  w e rd e n  d u r c h  d a s  g c k t ih lto  
A b f a l l r o h r  I  in  d ie  u n te re  V e rg a s u n g s z o n e  e in g e fa h r t ,  w o  

d u r c h  d e n  g l i ih e n d e n  K o k s  e in e  Z c r le g u n g  d e s  T e e r s  u n d  d e s  
W a s s e r s  e r fo lg e n  so li,  s o  d a B  tecrfre io  G a se  d u r c h  d io  

R o h r le i t u n g e n  I I  e n tw c ic h cn . B e i  d e n  e rste n  Y e rsu c h e n ,  

d io  m it  w e se n t l ic h  g ro B e re m  S c h a c h tq u e r s c h n it te  a n g e - 
s tc llt  w u rd e n , n a h m e n  d io  G a se  a u s  d e r  o b e re n  Z o n e  z u m  
T e i l  ih re n  W e g  d i r e k t  d u r c h  d io  S c h t it t u n g  n a c h  u n te n , 

so  d a B  d ie  b e a b s ic h t ig to  T e e rz e r le g u n g  n ic h t  e in t ra t.  Z u -  
frie d c n ste lle n d e  E r g e b n is s e  w u rd e n  e rs t  c rz ie lt , n a c h d e m
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E r o n n s t o f f v e r b r a u c h  f. d. I ’S/a t:

b e i Y o l l a s t  0 ,7 7  l ig  t r o c k n e r  T o r f

1 .04  T o r f  m it  2 5  %  W a s s e r .

I n  d e r  B e s p r e c h u n g  w ie s  C . A .  l ) a v i s  d a r a u f  hin> 

d a B  in  A m e r iU a  a n f iin g l ic h  n u r  b r ik e tt ie r te r  T o r f  v e r -  
a rb e ite t  w o rd e n  sei. N a o h d e m  a b e r  in  E u r o p a  fe stg c s te llt  

w a r, d a l i  d ie se  A rb e it sw e ise  n ic h t  w ir t s c h a f t lic h  ist , so i 
e s  e in  V e rd ie n s t  d e r  k a n a d is c h c n  R e g ie ru n g ,  a u c h  d io  

N u t z b a r m a c h u n g  d e s  ro h e n  T o r fe s  in  d ie  W e g e  ge le ite t  
z  u  h a b e n .

T .  A .  M i g h e l l  b e r ic h te t  i ib e r  V e rsn c h c ,  w e lch e  se it  
se c h s  J a h r e n  in  M a s s a c h u s e t t s  u n t e r  g r o B e m  K o s t e n -  

a u fw a n d  g e m a e h t  w o rd e n  se ien . B i s h e r  se ie n  E r fo lg o  
in  d e r  T o r f v c rw e r t u n g  n u r  in  d e r  IC ra f tg a se r z e u g u n g  

z u  ve rze ie h n e n . Z u m  S t c c h e n  d e s  T o r fe s  w e rd e n  .M a sch inen  
v e rw e n d e t,  d io  a b e r  n u r  b e i s o rg f i i lt ig  v o rb e re itc te n  

1 'e ld e rn  b e fr ie d ig e n d  a rb e ite n . D i e  A rb e it sw e ise  w ir d  
e in g e h e n d  b e sch r ie b e n .

J . M .  S a n d e r s  m a e h t  A n g a b e n  iib e r  d ie  T o r fv e r -  
w e r tu n g  in  M e x ik o .  D e r  h o h e  S t ic k s t o f fg e h a l t  d e s  m e x i-  

k a n is c h e n  T o r fe s  lieB  e s  w U n sc h e n sw e rt  e rsch e in e n , d a s  
g e b i ld o to  A m m o n ia k  z u  g e w in n e n ,  u n d  m a n  a rb e ite t  
d e sh a lb  in  d e r  W e ise ,  d a B  m a n  d e n  R o h t o r f  e in e r  t ro c k n e n  

D e s t i l la t io n  u n t o r w ir f t  u n d  d e n  l i u e k s t a n d  b r ik e tt ie rt .  
A i s  B in d e m it t e l  f i i r  d e n  le tz te re n  Z w e c lt  d ie n t  e in  e in - 

h e lm is c h c s  S c h w e ro l,  w e lch e s  f o r  a n d e re  V e n v e n d u n g  

u n g e e ig n e t  ist . (Fort»ofctung folgt.)

Iron and Steel Institute.
(Forts3tzuii£ von Seite 790.)

P ro f o s s o r  v * E h r e n w e r t h ,  L o o b c n ,  sp r a c h
d a n n  tibe r

E r s p a r n i s s e  d u r c h  V e rw e n d u n g  v o n  T r o c k e n w in d

im  H o c h o fe n b c t r ie b e .  E s  h a n d o l t  s ic h  h ie r  u m  d ie  B e 
s p r e c h u n g  v o n  a u f  u m fa n g re ie h e n  B e r e c h n u n g c n  b e ru h e n - 

d e m  M a te r ia ł ,  d a s  z u m  'i  c i i  b e re it s  in  e in e m  Y o r t r a g o  
g e le g c n t lic h  d e s  a llg e m e in e n  B e r g in a n n s t a g s  z u  W ie n

I m  A n s c h lu B  a n  d io  B e s p r e c h u n g  d ie se r  A rbe iten  
s t re if t  d e r  V o r t r a g e n d o  k u r z  d io  fo rt s c h re it e n d o  E n tw ick - 

lu n g  d e r  Y e r fa h re n  z u r  W in d t r o c k n u n g  u n d  c rw iih n t  dann  

a u c h  d ic  u n s  b e so n d e r s  in te ro s s ie re n d e n  A n la g o n  von 
D i l f e r d in g c n  u n d  B r u c k h a u s c n .  D i o  D i f f e r d in g e r  Anlage, 

d io  n a c h  d e m  V e r fa h re n  v o n  D a u b in e  u n d  B o y  m it  Chlor- 

k a lz iu m  t ro c k n e t ,  s o l i  s e h r  b e f r ie d ig e n d  a rb e ite n , w ahrend 
d ie  G a y lo y - A n la g o  d e r  G c w e rk s c h a f t  D e u t s c h e r  K a ise r  

k e in e r le i V o r t e ile  m i t  s ic h  b ra c h te .  E i n o  B e s ic h t ig u n g  

b e id e r  A n la g c n  w u rd e  n ic h t  g e s ta t te t ,  w e il s ie  s ich  aufier 

B e t r ie b  be fan d e n . M e r k w t ir d ig  b c r t ih re n  d ie se m  deutschen 
M iB c r f o lg o  g e g e n iib e r  d io  A n g a b e n  e n g l is c h c r  u n d  ameri* 

k a n i s c h c r  H o c h o fe n w c rk o  a u s  j i in g s t c r  Z e it .  S o  crzielto 

d io  F i r m a  G u c s t ,  K e c n  &  K e t t le f o ld s  z u  C a rd if f  eine 

B r e n n s t o f f e r s p a r n is  v o n  13 ,4  b is  1 8 , 4 % ,  w o b e i d a s  A us- 
b r in g e n  u m  14,1 b i s  2G ,4 %  st ie g . D i c  W a rw ic k w e rk e  zn 

P o t t s t o w n ,  P a .,  v c r z e ic h n c n  e in o  IC o k se r s p a rn is  von
21  % u n d  e in e n  E r z e u g u n g s z u w a c l i s  v o n  2 3  %  be i 7f>0, t 

T a g c se r z c u g u n g .  O. Ilóhl.
C. H .  R i d s d a l o  u n d  N .  D .  R i d s d a l c ,  M id d le s- 

b ro u g h ,  le g tc n  e inen  B e r ic h t  v o r  iib e r

e in  ne u e s V e r fa h re n  z u r  g e n a u e n  B e s t im m u n g  des 

P h o sp h o r s .

W a h re n d  d io  v o n  d e n  V c r fa s s e rn  im  J a h re  1911 
a n g e g o b e n c n  „ m e c h a n is ie r te n “  A n a ly s e n v e r fa h r e n *  sich 

v ic lf a c h  e in g e f iih r t  h a b e n ,  is t  d ie s  b e i d e r P h o sp h o r- 

b e s t im m u n g  n ic h t  d e r  F a l i  gew esen , w e il h ie rb e i kc ino 
R i i c k s i c h t  a u f  d a s  in  f a s t  a llc m  H a n d e ls c is c n  yo rhandeno  

A r s e n  g e n o m m e n  w u rd e . B e i  d e r  n e u e n  M e th o d o  w ird 
n u n  d a s  A r s e n  u n d  e tw a  a is  S i l iz iu m m o ly b d a t  m itn ieder- 
ge r is se n o  K ic s c ł s a u r c  a u s  d e m  M o ly b d a n n ie d o r sc h la g  

en tfe rn t.

D a s  W e sc n  d e s  V e r f a h r c n s  is t  k u r z  fo lg e n d e s: H e r- 
ste llen  d e s  M o ly b d i in n ie d e r s c h la g s  i n  b e k a n n te r  W ciso  
(o h n o  R i i c k s i c h t  a u f  A r s e n  u n d  K ie se lsa u re ) ,  F i l t r ie r c n  des 
N ic d e r s c h la g s ,  W a s c h e n  m it  m o g l ic h s t  w e n ig  ka ltcm  
W a sse r,  A u f lo s e n  d e s  N ie d e r s c h la g s  in  e in e r  be stim m ten  

M c n g o  N a t ro n la u g e ,  A n s a u c m  d e r  c rh a ltc n e n  a lka lisehen

8,5 %  Aschc Im  Koks  
0 %  Wttrmcverlust

8,5 %  Aschc Im Kok8 
19 %  WłirincYcrłust

12,2% Aschc im Koks 
1 0 %  Wiirmevcilust

12,2 %  Aschc im Koks 
0 bis 1 0 %  WUrmeverlust

12 ,2%  Aschc im Koks 
U bis 1 8 %  WUrmCvcrlust
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b d  0 % ,  0 bis 1 0 % , und 9 bis 1 8 %  \ViirmevcrIust; 
bei 8,5 uud 12,2% Aschegehalt iai Koks;

bei 0®, 400° und 800° O Wirjdtcmpcratur;
bei 100®, 200°, 300° uaJi 400® O Abgastęzuperator.

im  y e rg a n g e n e n  J a h r e  b e h a n d e lt  w u rd o , w o rt ib e r  a n  
a n d e re r  S te llo  in  d ie se r  Z e it s c h r i f t *  s c h o n  g e n a u e r  b e 
r ic h te t  ist. E s  g e n i ig t  d a h e r ,  in  d e r  H a u p t s a c h o  a u f  d ie se n  

B e r ic h t  z u  v e rw e ise n . N e u  s in d  d ie  s c h a u b i ld l ic h e n  D a r -  
s te l lu n g e n ,  d ie  d a s  E r g e b n i s  d e r  A rb e it e n  in  a n sc h a u l ic h e r  

W e is e  z u m  A u s d r u e k  b r in g e n  ( v g l .  S c h a u b i ld  1 b is  5).

* Ygl. St. u. E. 1912, 7. Nov„ S. 1879/80.

L o s u n g  m it  e in e m  b e s t im m te n  U e b e rs c h u B  v o n  S a lz s iiu rc , 
M in z u fu g e n  e ine s S t i lc k c h e n s  Z in k s  z u r  R e d u k t io n ,  

F a l le n  d e s  A r s e n s  m it  Z in k s u l f id ,  A b f il t r ie r e n  d e r  Su lf id e , 

Y e r j a g e n  d e s  S e h w e fe lw a sse rs to ff s  a u s  d e m  F i l t r a t  d u rc h  
K o c h e n ,  B in d e n  d e r  U b c rsc h t is s ig e n  S a lz s a u re  m it  N a t r iu m -  

a ze ta t, H in z u f i ig c n  v o n  A m m o n iu m n it r a t  u n d  A m *

* Ygl. St. u. E. 1911, 1. Juni, S. 903.
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m o n iu m m o ly b d n t  ( in  T a b le t t c n )  u n d  IC a l iu m c h lo ra t  

(zur O x y d a t io n ) ,  H in z u fG g e n  c in c r  b e s t im m te n  3VIengo 
Sa lpetersaure, A u s fa l lc n  d e s  re in e n  l ł h o s p h o rm o ly b d a t -  

n iodersch lags u n d  B e s t im m e n  d e s  i n  ih m  e n th a lte n e n  

P h o sp h o rs  a u f  a z id im e t r is c h e m  W e g o .

D i o  e rh a lte n e n  E r g c b n is s o  w e ic h o n  b e i r ic h t ig c m  
E in l ia l t e n  d e r  V o r s e h r if te n  h o c h s te n s  u m  0 ,0 02  %  P h o s 
p h o r  v o n  e in a n d e r  ab . D i o  D a u e r  d e s  V c r fa h r e n s  bo- 

t r i ig t  be i S t a h l  e tw a  1 S t u n d e ,  b e i R o h e is e n  1 %  S tu n d e .

(Fortsetzung folgt.)

Patentbericht.

Deu tsch e  Patentanmeldungen.*

5. M a i  1913.

K l .  18  a, K  4 9  824 . Y e r f a h r e n  z u m  Z u s a m m e n -  

b inden  v o n  fe in k o rn ig e m ,  k le in s tU e k ig o m  o d e r  m l ir b o m  

G u t  d u rc h  Z u s a m m c n s in t e rn ,  -sc h m e lze n , -sc h w e iB e n  
oder -b acken . ® ip l. *3 t ig .  A d o l f  V ic t o r  K r o l l ,  L u x o j i ib u r g .

K l .  2 4  e, T  17 105. V e r f a h r e n  z u r  V c r g a s u n g  v o n  
B re n n sto ffe n , b e s o n d e r s  s o lc h e n  v o n  k lc in s t i le k ig e r  o d e r  

fc in k o m ig e r  B o s c h a f fc n h o it ,  in  e in e m  d i s k o n t in u ic r l ic h  
betriebenen G a se rz e u g e r  m i t  L u f t d u r c h g a n g  y o n  o b e n  

nach  u n ten . F r ie d r ic h  C . W .  T im m ,  H a m b u r g ,  W a n d s -  

becker C h a u ss o e  80.
K l .  2 4  e, T  17 137. V e r f a h re n  z u r  V e r g a s u n g  v o n  

fe in k o m ig e n  B r e n n s t o f f e n  im  d is k o n t in u ie r l ic h e n  B e t r ie b o  
m itte ls v o n  o b e n  n a c h  u n te n  d u r c h  d ie  B e s c h ic k u n g  h in *  

d u rc h g o h e n d c r  L u f t .  F r ie d r ic h  C. W .  T im m ,  H a m b u r g ,  

W a n d sb c c k c r  C h a u s s e c  80.
K l .  2 4  g, E  18  204. V o r r ie h t u n g  z u m  W a s c h e n  v o n  

lia u ch ga se n . C a r l  T h e o d o r  A r n o  H e r m a n n  E c k h a r d t ,  
H a m b u rg ,  L o r t z in g s t r .  20.

K l .  3 1  c, H  5 8  004 . V e r fa h re n  z u r  E r z e u g u n g  v o n  
porosem  G u B s t a h l  z u r  H e r s t e l lu n g  v o n  M a h lw e rk z e u g e n ,  
in sbe sonde re  ftir  H o ll i in d e r ,  P a p ie r s t o f fm O h lo n  u n d  ilh n -  

liche M a h lg iin g o .  H e n n in g  H e l in ,  S k i ir b la e k a ,  u. C a r l  

F re d r ik  S o d e r r a l l ,  K i l s m o ,  S ch w e d e n .
K I .  4 0  c, T  17 217. V e r fa h re n  z u m  e le k t ro ly t is c h e n  

^ ic d e r sc h la g e n  v o n  m c ta l l is c h e m  Z in k  a u s  s a u re n  S a lz -  
lo sungcn . U r l y n  C l i f t o n  T a in t o n ,  M a n c h e s t e r ,  u. J o h a  

N o rm a n  P r in g ,  S a n d b a c h ,  E n g l .
K l .  4 9  f, H  5 9  3 38 . V e r fa h re n  z u r  a u to g e n e n  S c h w o i-  

B ung  d e r  S t o B s t e l le n  v o n  fe st lie g e n d e n  K o h r lo it u n g e n .  

B r .  H u b e r t  H c m p c l ,  B e r l in -W e s t c n d ,  E b o re s e h e n a l lc o  15.

8. M a i  1913.

K l .  1 b, B  0 0  770. V o r r ie h t u n g  z u r  ó le k t r is c h e n  A u f -  

lło re itu n g  v o n  M in e ra l ie n  o. d g l.  a u f  G r u n d  d e r  r c r s c h ic -  

denen A b s t o B u n g o n  d e r  G u t te ile h e n  v o n  e in e m  ge lad e n e n , 
m it ge n e ig t  lie g e n d e r  S c h e id o f la c h o  v e r sc h c n c n  u n d  be- 
"e g t e n  Le ite r.  A u g u s t ę  M e s m in  F rć d e r ie  B la n c h a rd ,  

A sn ie rc s , F ra n k re ic h .
K l .  1 b , J I  4 7  0 32 . E le k t r o m a g n e t is c h e r  N a B sc h c id e r ,  

bei w e lch e m  d a s  S c h e id e g u t  a u f  e in o  r in g fo rm ig o  m a g n e t i-  
sierto S c h e id e f li ic h o  im  K r c i s o  fo rt s c h re it e n d  a u fg e g e b e n  
w ird. M a s c h in e n b a u - A n s t a lt  H u m b o ld t ,  C o ln - K a lk .

K l .  1 b, P  2 9  120. M a g n c t is c h e r  S c h e id c r.  F a .  G e b r, 

Pfe iffer, K a is e r s la u te rn .
K I .  7  c, S c h  3 8  300. V e r f a h r c n  z u r  H e r s t e l lu n g  r o n  

B u n d e n  a n  H o h l k o r p e m  a u s  S e h m ie d c ise n  o d e r  S ta h l.  
S e l i i t z k o w s k y  &  Co ., G . m . b. I I . ,  D u s s e ld o r f .

K l .  18 a , P  2 8  007 . V o r r i c h t u n g  z u m  g a sd ic h to n  A b -  
sch lie B e n  d e r  B c s e h ie k u n g s k U b e l r o n  H o c h o fe n s c h r i ig -  

aufzU gen. J .  P o h l ig ,  A k t . -G e s . ,  C o ln -Z o l ls t o c k ,  u. A d o l f  
K i ip p e rs ,  C o ln -K le t t e n b c rg ,  P e te r sb o rg s t r .  02.

K I  18  a, S  3 0  391. V c r fa h r e n  z u m  A g g lo m e r ie re n  
v o n  E r z e n  im  D r c h ro h ro f e n .  F .  L .  S m id t h  &  Co., K o p e n 
hagę  n.

K l .  21  h , B  0 4  105. E le k t r i s c h e r  In d u k t io n s o f c n ;  
Zu s. z. P a t .  2 57  928 . J e a n  B a l l y ,  G re n o b le  (F ra n k r . ) ,

K l .  21 h , B  0 9  980 . Y e r fa h re n  z u m  S c h  u  t z  d e r  E l e k 

trod e n  b e i e le k t r is c h e n  L ic h tb o g e n o fe n .  R o m b a e h e r

*  D i o  A n m e ld u n g e n  lie g e n  r o n  d e m  a n g e g e b e n e n  T a g e  
an  w a h re n d  z w e ie r  M o n a t e  f i i r  je d e rm a n n  z u r  E in s i c h t  u n d  
E in s p r u c h c r h e b u n g  im  P a t e n t a m to  z u  B e r l i n  a u s.

H iit t e n w e rk o ,  J c g o r  I s r .  B r o n n  u. W ilh e lm  S c h e m m a n n ,  

B o m b a c h  i. Ł o t h r
K l .  24  o, T  17 130. Y e r fa h re n  u n d  V o r r ic h t u n g  z u m  

V e rg a s c n  k le in s t f lc k ig c r  o d e r  fe ine r, f lf lc h t ig o  B e s ta n d te i lo  
e n th a lte n d e r  B r e n n s to f fo  im  d i s k o n t in u ie r l ic h e n  B e t r ie b o  
m itte ls  r o n  o b e n  n a c h  u n te n  d u rc h  d io  o b e n  e n tz f ln d e to  

B e s c h ic k u n g  h in d u rc h g e h e n d e r  L u f t .  F r ie d r ic h  C . W .  
T im m ,  H a m b u r g ,  W a n d s b o k c r  C h a u s s e c  80.

K I .  31  c, K  51  729. Y e r fa h re n  u n d  V o r r i c h t u n g  z u r  
H e r s t e l lu n g  sp a n n u n g s lo s e r ,  g e ge n  h o h o  B e la s t u n g e n  
w id e rs ta n d s fa li ig e r  G u B st ilc k e ,  in sb e so n d e re  W a lz e n ,  

m itte ls  E in g ie B c n s  g e g e n e in a n d e r  v c r s c h ie b b a re r  E i n -  
la gcn . G e w e rk sc h a f t  J lo n t a n ,  C o ln .

K l .  3 5  b, K  4 0  087. E in se ilg re ife r ,  b e i d c m  d a s  G rc ife r-  
g e le n k  z w e c k s  S c h l ic B e n s  d e s  G re ife r s  d u r c h  e in  Z u g s c i l  

m it  de ra  T r a g s c i l  g e k u p p e lt  ist. E m s ®  K a t o n a ,  B u d a p e s t .
K l .  8 0  b, K  5 3  283. Y e r fa h re n  z u r  H e r s t e l lu n g  v o n  

Z c m e n t  d u r c h  Y c r m a h le n  r a sc h  g e k lih lt e r ,  m it  b e lie b ig e n  
Z u se h la g c n  re r se t z te r  H o c h o fe n s c h la c k c  z u s a m m e n  m it  

lf a lk .  D r .  H a n s  K i ih l ,  B e r l in -L ic h t e r fe ld c ,  Z c h le n d o r fe r -  

s t ra B o  4  a.

D eu tsch e  G ebrauchsm ustere intragungen .
5. M a i  1913.

K l .  7 a, N r .  551  105. D o m  z u r  H e r s t e l lu n g  g e w a lz te r  

u n d  p ro f il ie r te r  H o h l le is t e n  u n d  R o h re .  M a x  G o r ic h ,  
C o ln - B ic k c n d o r f ,  Y it a l is s t r .  300 .

K l .  7 a, N r .  5 51  753. Q a e r f d r d c r r o r r ic h t u n g  f i i r  W a l z 
w e rke . R u d o l f  T r a u t ,  M l i lh e im  a. d. R u h r ,  B e c k s t r .  50.

K l .  7  c, N r .  5 51  264 . V o r r i c h t u n g  z u m  B ie g e n  r o n  
B lc c h c n  z u  R o h r e n  m it  k lc in c r e m  D u rc h m e s se r ,  m it  e in e r  

lo sen , z w is c h e n  g ro B e re n  W a lz e n  lie g e n d e n  k le in e re n  
W a lz e .  W .  J a m a m i,  C o ln - D e u t z ,  U s in g c r s t r .  59/61.

K l .  7 f, N r .  5 51  579. W a lz p r o f i l  z u r  A n f e r t ig u n g  
r o n  B r e m s a u fh a n g e k lo b e n  f u r  E is c n b a h n -P c r s o n c n w a g e n .  
G e b r l id e r  D o r k e n ,  G . m . b. I I . ,  G c v e ls b e r g  i. W .

K l .  10 a. N r .  5 51  524 . A b d i c h t u n g  fO r  V c r g a s u n g s -  
k a m m e rn .  E b e r t  &  C o ., l l o r s t c r m a r k  b. E s s e n  a. d. R u h r .

K l .  10  a. N r .  5 51  732 . S c h u t z r a h m e n  f i i r  K o k s o f e n -  
t lire n .  E b e r t  &  Co ., H o r s t c r m a r k  li. E s s e n  a. d. R u h r .

K l .  21  h . N r .  5 51  322 . F . lo k t ro d o  m it  m c ta l l is c h e m , 
g e k l ih lt c m  K o p fe .  F r ie d .  K r u p p ,  A k t . - G e s . ,  E s s e n  

a. d. R u h r .
K l .  2 4  b, N r .  5 51  3 10 . Y e r t e i l u n g s r o r r i c h t u n g  f i i r  

d e n  F la m m e n s t r a h l  c in c r  G a s -  o d e r  O e lfe u c ru n g sd iis e .  

W ilh e lm  B u e B ,  H a n n o r e r ,  S t a d e r  C h a u s s e c  41.

24  e, N r .  5 5 0  834. G a se rz e u g e r  m it  in n e rh a lb  d e r  
B ro n n s to f f a a u lo  e in m f ln d c n d e n  S t o c h ló c h e m .  R u d o l f  

S c h u lz ,  M f l lh c im  a. d. R u h r ,  B e c k s t r .  50.
K l .  2 4  i, N r .  5 5 0  730. R c g u l ie r v o r r ic h t u n g  fU r  l l e iz -  

gase . F r i t z  E g e r sd o r fe r .  G o e t h o p a r k  5, 5 fa x im il ia n  

S c k e y d e ,  S u a re z s t r .  5 2 , C h a r lo t te n b u rg ,  u. F r i t z  ZU fle , 

B e r l in ,  K o n ig g r a t z c r s t r .  07.
K l .  31  b. N r .  5 50  887 . H a n d p r e B - K o r m m a s c h in e

fQ r  G icB c re iz w c c k e .  A lb e r t  S t o e k t c r ,  G o v e lsb e rg  i. W .
K l ,  31  b, N r .  551  313. A b h e b c r o r r i c h t u n g  a n  F o n n -  

m a se h in e n .  R u d o l f  G e ig e r, K i r c h h e im  u. T e c k ,  W t lr t t .

K l .  31 c. N r .  5 51  136. K e rn s t i it z e .  H .  K l o B ,  G o p -  

p in g e n .
K I .  31 c. N r .  5 51  394 . G u B e is c m e  K e r n s t i i t z e  m it  

r e r s t a r k t e m  S t c g  u n d  p y ra m id e n fo rm ig e n  P la t t e n .  O t to  

M l i l l e r  &  Co., W ie n .
K l .  4 0  c, N r .  551  554 . Y o r r i c h t u n g  z u r  E le l t t r o ly s o  

r o n  K ie s a b b ra n d la u g c n  u. d g l.  O t to  S p in z ig ,  Z e llc r fe ld , 

u. A r t h u r  W a n n a g ,  I l o r i n ,  N o rw e g e n .
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K I .  4 2  a , N r .  5 5 0  740 . A p p a r a t  z u m  A u f z e ic h n e n  

v o n  P ro f ile n .  Y a n n o y a r  B u s h ,  T u f t s  C o llc g o , S t a a t  

M a s s a c h u s e t t s ,  V .  S t .  A .
K I .  4 2  1, N r .  5 51  G8G. G e s te ll a u s  M e t a l i  z u r  g e n a u  

T egu lie rbaren  E r h i t z u n g  v o n  G e fiiB e n  irg e n d w e lc h e r  A r t  

in  c h e m is c h c n  L a b o r a t o r ie n  u. d g l.  D r .  E r n s t  A s b r a n d ,  
T e c h n is c h c s  B f l r o  f i i r  d ie  c h e m is c h e  In d u s t r ie ,  H a n n o r e r -  

L in d e n .
K I .  4 3  a, N r .  5 5 1  752. M a r k e n k a s t e n  z u r  K o n t r o l l e  

v o n  K ip p w a g c n f i i l lu n g e n .  E .  N a c k ’s  N a c h f. ,  K a t t o w it z ,

O . S .
K I .  8 0  c, N r .  5 50  913. D i i s o  f i lr  G a s fe u e ru n g  m it  a n  

d e n  S a m m e lr a u m  a n g c sc h lo s se n e m  u n d  a u B o n  u n d  in n e n  

v o n  L u f t  b c sp ii lt c m  D u se n r o h r ,  in sb e so n d e ro  fflr  D r e h 
ro h ro fe n .  M a s c h in e n b a u - A n s t a lt  H u m b o ld t ,  C o ln - K a lk .

K I .  8 0  c, N r .  5 5 0  914. D U so  f i lr  G a s fe u e ru n g  m it  ro s t -  

a r t ig e m  G it t o r  a m  A u s t r i t t  f i i r  D r e h r o h r o f e n  o. dg l. 
M a s c h in e n b a u - A n s t a l t  H u m b o ld t ,  C o ln - K a lk .

K I .  8 0  c, N r .  5 5 0  915 . D i i s o  f i lr  G a s fe u e ru n g  m it  
u n te r to i lt e r  G a s z u f i ih ru n g ,  in sb e so n d e ro  f i lr  D r c h r o h r -  

iifen. M a s c h in e n b a u - A n s t a l t  H u m b o ld t ,  C o ln - K a lk .

O esterre ich isch e  Patentanm eldungen. *
1. M a i  1913 .

K I .  1, A  8 829/12 . M e h r t e il ig o  S e t z m a sc h in c .  M a s c h i 
n e n b a u - A n s t a lt  H u m b o ld t ,  C o ln - K a lk ,  u n d  W i lh e lm  J u l iu s  

B a r t s c h ,  C ó ln -D e u t z .
K I .  7, A  5 65 3 /1 2 . W a lz w c r k  z u r  H e r s t e l lu n g  v o n  

F o r m s t O c k o n  in  W a lz g e a e n k o n .  A k t .  G es. v o rm .  A d o l f  

F in z o & C o . ,  k .  k . p r iv .  .M eta li- u. E is e n w a re n - ,  S c h r a u b e n - ,  

N ie te n - ,  D r a h t -  u n d  D r a h t s t i f t c n - F a b r ik ,  K a l s d o r f  b e i 
G ra z .

K I .  7, A  0919/12 . H e b e -  o d o r  W ip p t i s c h  f i i r  W a lz -  
w e rko . D e u t s c h o  M a s c h in e n f a b r ik ,  A .  G ., D u is b u r g .

K I .  7, A  5 05 3 /1 2 . M e c h a n is c h e s  K i ih l b e t t  ft ir  W a lz e n -  
s t ra lie n .  R o m b a c h c r  H i l t t e n w e rk e ,  R o m b a c h  (Ł o t h r in g e n ) .

K I .  1 0  c, A  7 104/12 . K a m m c r o f e n  m it  s e n k rc c h te n ,  
s ic h  n a c h  o b e n  y e r j i in g c n d e n  E n t g a s u n g s k a m m c r n  u n d  

m it  w a g e re ch te n , e in z c ln  re g e lb a rc n  H e iz z iig e n .  S t o t t in e r  
C h a m o t te - F n b r ik ,  A k t .  G o s., v o rm .  D id ie r ,  S te tt in .

K I .  18  b, A  9 100/12 . V e r f a h r e n  z u r  E n t p h o s p h o r u n g  
d e s  E i s e n s  b e im  B c s s e m e r n  u n t e r  V e r w c n d u n g  v o n  E is e n -  

o x y d  u n d  K a l k .  A r m a n d  F ra n ę o is ,  g e n a n n t  A r m a n d  
F a sq u ie r ,  D i j o n .

K I .  18  b, A  8 291/12 . W a rm o fe n  f i i r  K n i lp p e l  u sw . 
E m a n u e l  H u t t c r ,  S t .  E t ie n n e .

K I .  1 8  b, A  8734/12 . V e r f a h r e n  u n d  V o r r i c h t u n g  z u m  
E n t s c h la c k e n  v o n  F lu B e is e n  im  H e rd o fe n .  O b e rs c h le s isc h o  

E is e n - ln d u s t r ie ,  A k t .  G es. f a r  B e r g b a u  u n d  H f it te n b e tr ie b ,  
G le iw it z  (O . S -).

K I .  18  b, A  1912/12. V e r fa h re n  z u r  H e r s t e l lu n g  v o n  
S t a h l.  P a u l  P e t e r s  R c e s o  u. S a m u e l  S ig o u r n e y  W a lc s ,  
M o n h a l l ,  V .  S t .  A .

ICl. 2 4  c, A  9 13 9 /1 2 . R o s t lo s e r  V e rg a se r .  F r i t z  
H e lle r ,  K a s n ia u  b e i P i ls e n .

K I .  2 4  c, A  9 920/12 . S c h a c h t y e r s c h lu B  f f l r  m it  
h o h e re r  W in d p r c s s u n g  a rb c ite n d o  G e n e ra to re n . A n t o n  

v o n  K e r p e ly ,  W ie n .

K I .  31  a, A  5 38 8 /1 2 . Z c r le g b a re r  F o r m k a s t e n  m it  
g e te ilte n  W a n d e n .  F is c h o r s c h e  W e ic h e is c n -  u . S t a h l -  
g ie B e rc i-G e se llse h a ft ,  T r a is e n ,  N ie d e r -O e s tc rr .

K I .  3 1  a, A  7 158/12 . G u B e is e m e r  F o r m k a s t e n .  
A l f o n s  K o r t in g ,  B e r l in - S i id e n d e .

K I .  4 0  b, A  5 8S1 / 12 . E le k t r i s c h e r  In d u k t io n s r e t o r t e n -  

o fen . J e a n  B a l l y ,  G re n o b le .
K I .  4 0  b, A  7 447/12 . E le k t r i s c h e r  W id e r s ta n d so fe n .  

P o ld ih t it t o ,  T ie g e lg u B s t a h l f a b r ik ,  x\. G ., W ie n .

K I .  4 0  b, A  5070/12 . E le k t r i s c h e r  O fe n  m it  H e iz -  
n n d  R e g u l ie rw id e r s ta n d .  J o s e f  W a t z k e  u. F r a n z  M u s i l ,  

K la d n o ,  B ó h m e n .

*  D i o  A n m e ld u n g c n  l ie g e n  v o n  d o m  a n g e g e b e n e n  T a g e  
a n  w a h re n d  zw e ie r  M o n a t c  f i lr  je d e rm a n n  z u r  E in s i c h t  u n d  

E in s p r u c h e r h e b u n g  im  P a t e n t a m te  z u  W i e n  a u s.

D eu tsch e  R eichspatente .
K I .  4 9  b, N r .  2 5 2  4 78 , v o m  18. J u n i  1910. S c h c n c k  

u n d  L i c b o - l l a r k o r t ,  G . m . b. I I .  i n  D i i s s e l d o r f -  

O b e r k a s s e l .  Schcrc zum Schneiden oon Pro/ileisen, 
insbesondere von U- und Ĵ -Tragcrn.

D e r  se h w in g b a re  O b c rm e ss e rh a lte r  a  is t  a u f  dcm  

E x z e n t e r  b  so  ge lag e rt, d a B  e r d u r c h  U m le g c n  eines an 

d ie se m  b c fo s t ig te n  
G e w ic h t s  in  d a s  

P r o f i l  o h in c in g e -  
s c h w e n k t  w e rd e n  

k a n n .  a  t r i ig t  d io  
M e s s e r  d , e. E i n  

A r m  f, d e r  d a s  
b e im  S c h n e id e n  

fe stste h e n d o  
G c g e n m e s sc r  g  

t r i ig t ,  is t  k o n z e n 
t r i s c h  z u  b  a u f  

e in e m  B i ic h se n -  
a n sa t z  h  v o n  a
g e la g e rt  u n d  k a n n  d u r c h  e in o  E x z e n t e r b u c h s c  i  iu r  

s ic h  e in g e ste llt  w e rd e n . a  u n d  f  k o n n e n  gem e in sam  
a u sg e sc h w c n k t  w erden . I s t  d e r  H a l t c r  a  in  Schn e id - 
s te l lu n g  g e b ra c h t, so  w ird  e r  d u r c h  d e n  D ru c k s te lz e n  k  

a n ge trie b e n . D a b e i  s c h n e id e t  g  g e m e in sa m  m it  c den 
re ch te n  o b e re n  F la n s c h .  D a s  a b z u s c h n e id c n d e  ^  alz- 

e isenendo  d r i i c k t  d e n  H e b e l  1 so  n a c h  u n te n ,  d a li sein 
M e s se r  m d e n l in k e n  u n te re n  F la n s c h  d e s  J - P r o f i l s  du rch - 

s c h n e id c t .

K I .  4 3  f, N r .  2 5 2  812, v o m  21. F e b r u a r  1911.
J o h a n n e s  I n g r i s c h  i n  B a r m c n .  Roilenrichtmrrich- 
tung fiir Projileise.n.

D a s  v o rd e ro  E n d o  d e s W e rk s t t lc k c s  a  s t o B t  b e im  ^ cr- 

la s se n  d e r  R ic h t ro l lc n  b  g e g e n  e in e n  A n s e h la g  c, dessen 

F o r m  d e r  d e s  je- 
w e ils  z u  b e a rb c i-  

t e n d e n  P r o f i l s  e n t- 
s p r ic h t .  D e n  A n 

s e h la g  t r a g t  e in  
W Ta g e n  d, w e lc h e r 

a u f  e in e m  K u r -  

v c n s t 0 c k  e la u ft ,  
g e g e n  d a s  ih n  e in  
G e w ic h t  f z ieht.

D e r  A n s e h la g
w c ic h t  v o r  d e m  W e rk s t O c k  z u r iic k ,  w o b e i er dessen 
E n d e  so  w e it  n a c h  u n te n  d rU c k t ,  d a B  cs g e ra d e  gc rich tc t  

w ird . B e im  W e it e rg a n g o  b e w e g t  s ie h  d e r  W a g e n  a n  dcm  
K o r v c n s t O c k  n a c h  o b e n , so  d a B  e in o  w o ite re  Einwirkung 
a u f  d a s  W o r k s t t lc k  n ic h t  o in t r it t .  H a t  e s  d io  Maschine 
ve r la sse n , so  z ic h t  e ine  F c d e r  g d e n  W a g e n  in d ie  Anfangs- 
lage.

K I .  1 8  b, N r .  2 5 7  6 14 . v o m  9. J u n i  1912 . S a m u e l  
F i s c h  i n  K o w n o  u n d  G a b r i e l  O r l o w  i n  St. P e te r s 
b u r g .  Yerfahren zum Ilerstcllcn von Werkzeugslahl durch 
Schmelzen von Eisen mit Cyaneiscn.

D e m  E is e n  w ir d  b e im  S c h m e lz e n  C y a n e is c n  in  F o r m  
y o n  B c r l in e r b la u  o d e r  T u r n b u l lb l a u  im  Y e r h i i l t n i s  v o n  

2 0  b i s  5 0  g  a u f  1 k g  E i s c n  zu g c so tz t .

K I .  31  c, N r .  2 57  617 . v o m  28. N o y e m b e r  1911. T h e  
E n t e r p r i s e  M a n u f a c t u r i n g  C o m p a n y  o f  P e n n -  
s y l y a n i a  i n  P h i l a d e l p h i a ,  V .  S t .  A .  Giefiereianlage 
mit sdbsttdtiger F6rde.rvorrichtung fur die Formen.

D r e i  z u s a m m e n  a rb o ite n d e  F o r d c r y o r r ic h t u n g e n  yer- 

b in d e n  e in e  F o rm m a sc h in c ,  e in o  G ic B p fa n n e  u n d  e ine 
A  u s s  to  B  vo  r r ic  h  tu  n  g  d e ra r t  m ite in a n d e r ,  d a B  d io  a u s  de r 
F o r m m a se h in e  a u f  e ine  v o n  ih n e n  g c so t z t c n  F o r m e n  v o n  
d e r  zw e ite n  u n te r s t i it z t  u n d  v o n  d e r  d r it t e n  b e la ste t  u n d  
s o  y o n  d e r  e rste n  zw e e k s  F i i l l u n g  z u r  G ic B p fa n n e  u n d  
w e ite r  z u r  A u s s t o f ly o r r ic h t u n g  ft ir  d e n  fe rt ig e n  G u B  u n d  
d e n  F o r m s a n d  g e f i ih rt  w erden . D i o  d re i z u sa m m e n  
a rb e ite n d e n  F o r d e r y o r r ic h t u n g e n  w e rd e n  h ie rb e i zw e e k s
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a u s  g e la n g e n  d ie  A b g a s e  in  K a n i m c m  o. D i e  d e n  K a n i i le n  d

mm.

m crn  o u n d  £ e tw a  in  d e r  M i t t e  d e r  Z t ig o  a n g o b ra e h t ,  

w o d u rch  jed e  A e n d e r u n g  d e r  S t r S m u n g s r i c h t n n g  v o n  
G a s u n d  W in d  v e rm ie d e n  w ird .  D i o  V e rb r o n m in g s -  

lu ft w ir d  in  b c k a n n t c r  W e is o  in  d e n  H o h l m a u c m  g  

vo rg o w a rm t. U m  e in o  g lo ic h m a C ig e  V o r t e i l u n g  d o r  
G ase  a u f  d ie  Z i ig e  d  z u  e rre ic h e n ,  is t  d io  V e rb re n n u n g s -  

k a m m e r  e n a c l i  o b e n  h in  z u s a m in e n g e z o g e n .  Z u r  

b c q u c m cn  H a n d h a b u n g  is t  d e r  E r h i t z o r  lie g e n d  a n - 
geordnet, w o b e i d a r a n  g e d a c h t  is t ,  ih n  u n t e r  d e r  H i i t t e n -  
soh lo  z u  v e r le g e n  o d e r  m e h re ro  f lb e re in a n d e r  a n z u o rd n e n .

K i .  18  a, N r .  2 5 3  5 01 , r o m  5. D e z e m b e r  1911. E m i l  
V o r b a c h  i n  M e n d o n ,  B e z .  A r n s b e r g .  JBeschićkungs- 
rorrichtung fiir Kupolófen.

D e r  B c s c h ic k u n g s w a g e n  a  n im m t  b e im  A u fw iir t s -  

ga n go  d e s  F a h r k o r b e s  b  m it te ls  d e r  V o r r i c h t u n g  o d io  
S tcu c rs ta n g o  d  m it.  I s t  b  in  d e r  H o c h s t s t e l lu n g  a n go - 

ko m m on , so  o f fn c n  A n s c h l i ig e  o  d io  G re ife r  f. In z w is c h c n  
K a t  o ino  G a b c i  g  a m  W a g e n  d e n  K n o p f  h  c r fa B t  u n d  
d a d u rc h  d e n  W a g e n  m it  d e m  g e g e n g e w ich tsb e la s tc te n  

S c il i  g e k u p p e it .  N a c h  O c ffn c n  d e r  G re ife r  r o l l t  d e r  W a g e n

d u r c h  A b z w e ig im g c n  d e r  R o h r lc i t u n g  f  z u g e f i ih r te n  I l c i z -  

g a se  d u r c h s t r o m e n  d o n  R c k u p e r a t o r  im  G e g e n s t ro m  zu  

d e n  A b g a s e n  u n d  g e la n g e n  v o r g e w a rm t  z u m  V e rb re n n u n g s -  
o rt. D i o  V e rb re n n u n g s h if t  s t r o m t  n a c h  d o r t  v o n  K a m -  
m e m  g  a u s. g  u n d  o  s in d  m it  K a n i i le n  v e rb u n d e n ,  d u r c h  
d ie  s io  jo  n a c h  S t e l lu n g  v o n  U m s t c u c r s c h ie b c m  a n  d io  

R e g e n e ra to re n  h  b zw . i  a n g e sc h lo s se n  w e rden , d ie  ih re r- 

se it s  d u r c h  S c h ie b e r  o n tw e d e r  m it  d e m  z u m  K a t n in  
fU h re n d e n  A b z u g s k a n a l  k  o d e r  d o m  F r i s c h lu f t  zu fO h ro n d e n  
K a n a ł  i v c r b u n d e n  w e rden . I m  B e t r io b o  w ird  o m it  d c m  
z u  e rw a rm e n d e n  R e g e n e ra to r  v c rb u n d e n ,  g  m it  d e m  v o r -  

c rh itz te n .

K l .  2 4  e, N r .  2 5 4  262 . v o m  28. S c p t e m b o r  1911. 

K a r l  M u n z c l  i n  P c i n c .  Yorrichtung zur Erzielung
■ri— -------- --eines gleichmaPigcnNiedcr-

^  sinkens der Schlacke im
Drchrostgaserzeuger.

| ___________________<| A n  d e m  D r c h r o s t  a  s in d
c in  o d e r  m e h re re  s c h a u fc i-  

^  o d e r  p f lu g s c h a r a r t ig  a u s -

^  j S S S & T S ą S S S  |  g e b ild e t®  S c h la c k e n -
*7 ~ ~ ^  r i iu m e r  b  r a d ia l  bc- 

f e s t ig t ,  d io  b e im  D r c h e n
y  ...... d e s  R o s t e s  d ie  a n  d e r

JtfLp f p|j3L___ S c h a c h t w a n d u n g  z u s a m -

^  m e n g e d ra n g te  S c h la c k o
lo e k c m  u n d  n a c h  d e r  

M it t e  z u  b e fo rd e m , w o d u r c h  h ie r  d a s  z u  s c h n e lle  S in -  

k e n  d e r  S c h la c k e  a u fg e h a lt c n  w ird .

K l .  31  c, N r .  2 57  619, r o m  30. N o v c m b e r  1911. T h e  
E n t e r p r i s e  M a n u f a c t u r i n g  C o m p a n y  o f  P e n n -  

s y l v a n i a  i n  P h i l a d e l p h i a ,  V .  S t . A .  Yorrichlung zum 
fclbsttatigen Belastcn ron GielSIormen in ihren Eiirder- 
rorrichtungen mit roncinander unabhangigen Gewichten.

P a r a l lc l  zu  d e r  d io  F o r m k a s te n  v o n  d e r  F o r m m a s c h in o  

z u r  G ie fiste lle  be w e ge n d e n  F ó r d c r v o r r i c h t u n g  is t  e ino  

zw e ite  F o r d e r v o r r ic h t u n g  a n ge o rd n e t ,  d io  m it  e rste ro r 
g le ic h m a B ig  ab sa tzw e ise , a b e r  im  e n tg e ge n ge se tz te n  S in n o  
a n g e trie b e n  w ir d  u n d  d a z u  d ie n t,  d io  z u m  B o sc h w e re n  
d e r  F o r m k a s te n  b e n o t ig te n  G e w ic h to  v o n  d e r  A b h e b e -

au f ge n e ig tem  G le is  z u r  G ic h t o f fn u n g ,  w o  c in  a u f  d io  
S ta n g e  j e in w irk e n d e r  A n s c h ia g  d io  B o d e n k la p p e n  k  
offnet. D a s  G e g e n g c w ic h t  z ic h t  d e n  e n t le e rtcn  W a g e n  
zu m  K o r b  b  z u r iic k .  w o b e i e in  I l a k e n  1 h in te r  d e n  B u g c l  n i 
fafit u n d  d e n  W a g e n  fc s th iilt ,  b i s  d ie  G re ife r  w ie d e r  z u r  

W i r k u n g  k o m m e n .  B e im  A u f w a r t s g a n g o  h a t te  m  m it t e ls  
des S t if te s  n  d e n  H a k e n  1 so  a n g e h o b e n , d a B  e r n ic h t  

au f n i  c in w ir k e n  k o n n te .  E r s t  b e i d e r  R l i c k k e h r  d e s  
W a g e n s  k o m m e n  a u c h  d io  A n s c h l i ig o  o, p  z u r  W ir k u n g ,  
T o n  d e n e n  jc n e r  d io  S t e u e rs t a n g e  d  d u r c h  Z u rU c k z ie h e n  
v o n  e f re ig ib t, so  d a B  s ie  den  A b w a r t s g a n g  d e s  K o r b c s

gle ichm aBiger V o rb e w e g u n g  d e r  z u sa m m e n a rb e ite n d e n  
T n im s  g ie ic h s in n ig  a b sa tzw e ise  v o n  e in e m  g e m c in sa m c n  

Antrieb  a u s  a n ge trie b e n , d e r  z u g le ic h  d io  A u s s t o B v o r r ie h -  
tu n g in  T a t ig k e it s e tz t ,  s o b a ld  d io F o r d c r k c t t e n  st ills te h e n .

K I .  18  a, N r .  2 5 3  5 00 , r o m  23. J u n i  1911. O s k a r  

. S im m e r s b a c h  i n  B r e s l a u .  Einraumiger Wind-
c.rhilzer, der mit geraden Ziigcn sowie jc einer ror und 
hinter diesen liegenden Kammcr rersehen ist und ron 
den Ileizgascn und dcm zu erhitzenden W ind abwechselnd 
in umgekchrter Itichtung durchstromt wird.

D io  E in -  u n d  A u s la B ó f f m m g  a, b  f i i r  G a s  u n d  

V c rb re n n u n g s iu f t  u n d  d ie  E in la B o f fn u n g e n  o f flr  d e n  
W in d  s in d  in  d e n  v o r  d o n  Z f lg e n  d  a n g o o rd n e te n  K a m -

vc ra n la B t ,  w a h re n d  d ie se r  d ie  a u f  c in  W a g e n r a d  b is  z u r  

V o l le n d u n g  d e s  A b w iir t s g a n g e s  w irk e n d o  B r o m s v o r r ic h -  
t u n g  q  in  T i i t ig k e it  setzt.

K l .  2 4 C, N r.  2 5 3  763 , v o m  11. J u l i  1911. S t e t t i n e r  
C h a m o t t e - F a b r i k  A . -G .  v o r m .  D i d i e r  i n  S t o t t i n .  

Jlegeneratir-Gaserzeugungsofcn mit gleicKbleibender Ileiz- 
/lammenrichtung, dessen llegcneratoren durch Umsteuer- 
glieder abwechselnd mit den Luft- und Abgaskunalen rer- 
bunden werden.

D io  A b g a s e  go lan g e n  d u rc h  K a n a lo  a  in  d ie  K a n i i le  b  
e ine s u n te rh a lb  d e r  O f c n k a in m c m  lie gend en  R e k u p e ra to r s ,  
de sso n  d u r c h  W a m ie a u s t a u s c h w a n d c  c  v o n  b  g e t re n n to  

K a n a lo  d  v o n  d o n  ł le iz g a so n  d u r c h s t r o m t  w erden . Y o n  I)
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s tc lle  z u r  A u f le g e s te l la  z u r f lc k z u b r in g e n .  A n  b e id e n  
P u n k t c n  s in d  V o r r ic h t u n g e n  a n g e o rd n e t ,  d io  b e im  S t il l -  

s ta n d e  d e r  be iden  F 5 r d e r v ó r r ic h t u n g e n  d ie so  G c w ic h to  

fe lb s t t ; it ig  a b h e b e n  u n d  w ie d e r  a u fse tz e n  u n d  z w a r  a n  

dejr A b h e b e s te llo  h in t e r  d e r  G ie B s te lle  v o n  d e n  F o r m 
k a s te n  a u f  d io  zw e ite  F 6 r d c r v o r r ic h t u n g  u n d  a n  d e r 
A u f lc g e ste llo  v o n  d ie se r  F o r d e r y o r r ic h t u n g  a u f  d io  F o r m -  

k iis te n

K I .  7  a, N r .  2 5 2 9 1 1 ,  v o m  2. F e b r u a r  1011. M a x  
K o c h  i n  R a t i n g c n .  Rohrwalzwerk mil mshreren 
Kolibom.

D ie  e in  K a l ib e r  y c r la s s c n d e n  R o h r e  a  g e la n g o n  in  

u n te n  o ffe n e  F t l l i r u n g e n  b  u n d  a u f  h e b e la rt ig o  Q u e r-

K l .  1 8  b, N r .  2 5 7  771 , v o m  2. M a r z  1012. S i p l . - ^ -  

A l f o n s  B e r g e r  i n  B i s m a r e k h t l t t e ,  O b . -S c h L  Be- 
schickungsmaschine fur Stahl- und Walzwerke.

A u f  d e r  C h a rg ie rm a se h in o  is t  e in  K o m p r e s s o r  a n 

ge o rd n e t, d e r  v o n  d c m  M o t o r  d e r  C h a rg ie rm a se h in o  an- 

ge tr ie b e n  w e rd e n  k a n n .  E r  w ir d  d a z u  b e n u tz t , u m  w uhrend  
d e n  P a u se n  d e s B o s c h ic k e n s  P r o B lu f t  z u  e rzo u ge n , d ie  fflr 

d io  y e r se h icd e n stcn  Z w e c k e ,  z. B .  z u r  K u h l u n g  u n d  zum  
V o rse h io b e n  d e s C h a rg ie r s to m p e ls ,  f u r  P ro O h iftw e rk ze u g o  

be i R e p a ra tu re n ,  b e n u tz t  w e rd e n  k a n n .

K U  10  a, N r .  2 5 4  171, v o m  26. S e p t e m b e r  1009. 
E m i l  W a g o n  e r  i n  D a h l h a u s e n  a. d . R u h r .  Regent- 
raiwkoksofen mit gruppenweisc vereinigten senkrechten

w e ite re n  Y c r s c h ie b e n  tro te n  N a s c n  k  a m  v o rd e re n  S to B c r -  
e n d o  a u f  d io  S c h ie n e n  1, so  d a B  d ie se s  n a c h  o b e n  k la p p t  

u n d  d e n  y o rd e re n  T e i l  d e r  D o r n s t a n g o  in  d e r  a u s  d e r  
l in k e n  H a lf t o  d e r  F i g u r  c rs ic h t l ic h e n  W e is e  fre ig ib t.  

W a h re n d  o d e r  n a c h  d e r  V o r s c h u b b e w e g u n g  w ir d  d e r  
D o m  a u f  d io  D o r n s t a n g o  a u fg e se tz t  u n d  d a s  zw e ito  

W a lz e n p a a r  z u sa m m e n g e ste llt .  D e r  l in k o  S t o B e r  w ir d  
d a n n  z u r l ic k g e z o g c n ,  w o b e i d e r  D o r n  d ie se r S e ito  g e ge n  

d ie  K a n t e  dea t ib e r ih n  h in w e g g o w a lz te n  W e rk s t t le k s  
t r if f t  u n d  y o n  se lb s t  a b fa llt .  D u r c h  W ie d e ry o r s ć h ie b e n  
d e s  S t o B e r s  w ir d  d a n n  d e r  A r b e it s g a n g  im  a n d c m  W a lz e n -  
p a a r  e inge lc ite t.

K I .  18  c, N r .  2 5 8  098 , y o m  18. F e b r u a r  1011. F r i e d r .  
I C o h l h a a s  i n  D O s s e l d o r f .  Verfahren, hochprozetUigen 
Manganstahl leicht bearbeitungsjahig zu machen.

D i o  z u  b ca rb o ite n d o n  S t l lc k o  w e rd e n  be i e in e r  zw is c h e n  

9 5 0  u n d  1 3 5 0 0 O  lie ge n d e n  T e m p e ra t u r  u n te r  L u f t a b s e h lu B  
g e g l i lh t  u n d  n a c h  bee n d e te m  G la h e n  e b e n fa lis  u n te r
l. u f ta b s c h lu B  —  in  d e m  b e n u tz te n  G lf lh g c fa B  o d e r  u n te r  
h e iB e r  A sc h e  —  la n g sa m  a b g e k ilh lt .

Ileizziigen, ununterbro- 
chen brennenden lleiz• 
flammen und geteiltem 
Sohlenkanal.

J e d o  G r u p p e  y o n  
o b e n  b zw . u n t e n  u n to r -  

e in a n d e r  y o r b u n d o n e n  
H e iz z U g e n  c r h a l t  jo  

n a c h  d e r  Z u g r ic h t u n g  
a u s  d e m  e in e n  R e g e n e 

r a t o r  L u f t  b e i a  in  d e n  e rste n  b zw . le tz te n  Z u g  zu- 
g e fa h r t .  D a s  H e iz g a s  w ir d  s o w o h l  o b e n  a u s  e in e r  H a u p t -  
le i t u n g  b b e i  c  a is  a u c h  a u s  c in e r  u n te re n  H a u p t le i t u n g  d 

b e i o zu g e le ite t .  D i c  A b h i t z o  z ie h t  a u s  d c m  letzten  
Z u g c  z u m  zw e ite n  B e g e n c r a t o r .  Z u r  Z u fO h r u n g  d e r  L u f t  

u n d  A b f U h r u n g  d e r  A b h i t z o  d ie n e n  z w e i n c b e n c in a n d e r  
l ie g o n d o  S o h lk a n ii le .

K I .  18  b, N r .  2 5 4  904 , y o m  22. F e b r u a r  1012. J o h a n n  
T h o o b a l d  i n  S t a h l h o i m ,  L o t h r .  Einrichtung zur 
Flammcn/uhrung von Ilerdófen, Vor/rischmischern «. dgl.

I n  d e m  a u f  je d e r H e rd se it e  liegenden, 

v o n  g e m a u e rte n  Z iig e n  fre ie n  R a u m  a  s in d  
D f is c n  b  yo rge se h e n , d u r c h  w e lch e  G as, 
L u f t ,  D a m p f  o. d g l.  u n t e r  D m c k  e in g e fa h r t

m it  ih re n  a u B c rc n  E n d e n  h in t e r  d ie  a u f  d e r  S c h w e llo  z u r se it -  

lie h e n  F U h m n g  d e r  U n te r la g s p la t t o  y o r g e s c h c n c n  R ip p e n  e 
g re ife n  u n d  s ie h  m it  ih re r  d e r  S c h ie n e  a b g e w a n d te n  Se ito  

a u f  d io  S c h r i ig le is to  f  d e r  U n te r la g s p la t t e  s tu tz e n .

f a h ru n g s s c h ic n c n  c. N a c h  A u f n a h m c  e in e s B o h r e s  w e rd e n  
m it te ls  S t a n g e n  d  z u n a c h s t  d io  F O h ru n g e n  b  a n g e h o b e n  

u n d  in fo lg o  d e r  S c h l it z o  o  d e r  S t a n g e n  e rst  d a n a c h  d io  
H e b e l c  s c h r iig  ge ste llt . D i o  R o h r e  a , a u s  d e n e n  in z w is c h e n  
d ie  D o m s t a n g e n  f h e ra u sg c z o g c n  s in d ,  r o lle n  g e g e n  A n 
sc h la g e  g, w o d u r c h  s ic  in  c in c  L a g e  ge ge n tlb e r  d c m  n a c h s te n  

K a l ib e r  g e la n g e n . U m n it te lb a r  n a c h  d e m  A b r o l le n  d e r  

R o h r e  w e rd e n  d ie  S t a n g e n  g  w ie d e r  g e se n k t.

K I .  7  a. N r. 2 5 3  124, y o m  19. J u l i  1911. M a s  K o c h  in  
l i a t i n g e n .  Vorrichtung zum Aumalzen von Rohren.

D i o  W a lz e n p .w ro  a, b  w e rd e n  a b w e c h se ln d  a u sc in -  

a n d e r -  u n d  z u sa m m e n g e ste llt ,  so  d a B  s ic h  im m e r  d a s  e in o  
in  A rb e it s s t e l lu n g  be find e t. Z u  b e id e n  S e ite n  lie gen  
F U h ru n g s r in n c n  c, in  d e n e n  s ie h  h o h lo  S t o B e r  d  b ow egen, 

d ie  D o m e  o u n d  D o m s t a n g e n  f  u m sch lic B e n .  S t o B e r  u n d  

I ł o m s t a n g o  jed e r S e it o  w e rd e n  g e m c in s a m  d u r c h  je  e in e n  
A r m  g  bew egt, d e r  d u r c h  S o i l  h  r o r s c h o b c n  w e rd e n  k a n n .  
W i r d  d e r  rc c h to  S U iB e r  n a c h  d e n  W a lz e n  z u  bew egt, 

so  t r if f t  se in o  S t im p la t t o  i  ge ge n  d a s  in  d e r  R in n e  lie ge n d o  
W e rk s t U c k  u n d  s c h ic h t  c s  d e m  W a lz e n p a a r  a  zu . B e im

w ird ,  u m  d e m  a u s  d e n  B c g e n e r a t o r c n  d u r c h  d ie  Z O go  c  

in  d e n  O fe n ra u m  e in s t ro m e n d e n  G a s  u n d  d e r  L u f t  z u r  
F f l h r u n g  zu  d ienen .

K I .  19  a, N r.  2 5 4  4 51 , y o m  21. M a r z  1911.
A .  I l a a r m a n n  i n  O s n a b r a c k .  Schienenbefestigung fur 
Eisenąutrschwdlen.

D ie  U n te r la g s p la t t o  a  u n d  d ie  S c h ie n o  b  w e rd e n  a u f  
d e r  S c h w e llo  c  d u r c h  z w e i K l e m m h a k c n  d  b e fe st ig t,  d ie
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g e la n g t  in  d ie  B r e n n e r  d. D i o  H c iz g a s o  d e r  e rs te n  G  n i p  po  

( l in k a )  s te ig e n  d u r c h  K a n a le  o  a u f,  s tre ic h e n  d u r c h  e in e n  
S a m m e lk a n a l  f z u r  d r it t e n  G r u p p o  v o n  l l e iz z i ig c n  g  

u n d  fa l lc n  in  d ie so  ab . D i o  H c iz g a s o  d e r  zw e ite n  G r u p p e  
g e la n g e n  v o n  d e n  K a n i i le n  h  d u r c h  K a n a le  i  z u  de n  

K a n i i le n  !< d e r  v ie r te n  G ru p p o .  D i o  A b f l l h r u n g  d e r  G a so  
z u m  W c c h s e lv c n t i l  n a c h  D u r c h s t r o m c n  d e r  R e g e n e ra -  

t o re n  1 e r fo lg t  d u r c h  d io  K a n i i lo  m . D i e  v o n  d e n  ge- 
t re n n te n  G a s s t r o m e n  zu rQ c k g e le g tc n  W e g e  s in d  g le ic h  
la n g  u n d  w e it  u n d  b le ib e n  es a u c h  b o i W e c h s o l d e r  Z u g -  

r ic h tu n g .

K I .  2 4  c. N r.  2 54 7 02 , v o m  5. N o v c m b e r  1907. E s s e n e r -  
K o k s o f e n b a u g e s e l l s c h a f t  ra. b. I I .  i n  E s s e n ,  lle- 
generativfeuerung fiir Kammerófen, insbesondere fiir Koks- 
ofen ohne Zugwechsel in den Jleizzuyen und mit unterhalb 
der Kammern parallel zu diesen liegenden Jlegeneratoren.

K I.  7  a. N r.  2 5 3  8 77 . v o m  0. O k t o b e r  1907. 3)ipl.«Qitg. 

A n t o n  S c l i o p f  i n  S a a r b r u c k e n .  Ilalbkreisjórmige
Umfuhrung von Gerust zu 
Geriist fur flachę It’«/z- 
stiibe bei verschiedener 
llóhcnlage der anschliepen- 
den Kaliber.

D i o  g e ra d l in ig o  J l i ln -  

d u n g  d e r  A u s f l ih r b iie h so  
a, d ie  g o k rO m m to  U m -  

f i lh r u n g  b u n d  d io  v o r  d c m  
z w o ite n  K a l ib e r  b e f in d -  

lic h o  g e r a d l in ig o  E in f i i h r -  

b l ic h so  o b i ld e n  e in e  u n -  
u n te rb ro c h e n o  S t e ig u n g  

v o n  k o n s t a n te r  N e ig u n g .  
D e r  W a lz s t a b  b r a u c h t  so  

auf d ie se r S t e ig u n g  v o n  d e r  I R l n d u n g  d e r  A u s fa h r b i ic h s o  

bis zu m  V e r la s se n  d e r  E in fO h rb U c h s o  k e in o  B i e g u n g  i ib e r  
die H o c h k a n t o  z u  e rle iden .

K I .  l a .  N r.  2 5 4  976 ,
v o m  9. F e b r u a r  1911. 
H u g o  B r a u n a  i n  D o r t 

m u n d .  Unlerkolben fiir 
Setzmaschinen. D e r  S e tz - 
k o lb c n  a, d e r  in  b e k a n n te r  

W e is e  u n t e r  d e m S o t z b la t t  b  

a n g e a rd n e t  is t ,  verm itto lfc  
a d io  s e lb s t t a t ig e  A u s t r a g u n g  

d e s  F a B g u t o s .  D e r  a u s -  
t ra g e n d e  T e i l  b e s te h t  a u s  

c in e r  s c h m a lc n ,  i n  d e r  
L a n g s r ic h t u n g  d o s  K o l -  

b e n s  g c n e ig te n  R i n n o  e. 

D i o  z u  b e id e n  S e it c n  s ic h  
a n sc h l ic B e n d e n S c i t e n t e i lc d  

'•■den n u r  in  d e r  Q u e r r ie h t u n g  d e s  K o l b c n s  n a c h  d e r  
iu n n e  z u  g c n e ig te  E b c n e n .

K I .  7  a. N r .  2 5 4  761 , v o in  
7. N o T c m b e r  1911. M a s c h i n o n -  

f a b r i k  S a e k ,  G . m . b. H .  i n  
D t i s s c l d o r f - R a t h .  Entlastungs- 
morrichlung fiir Wulzwerksdruck- 
schrauben.

D i o  D r u c k s c h r a u b e n  a  w e rd e n  
m it t e ls  c in e r  a u f  ih n c n  s itze n d e n , 
d u r c h  F c d c m  b  g c s t i it z t e n  M u t -  
t o r  c  s t a n d ig  n a c h  o b e n  go - 

d r i ic k t .

K I .  7  a, N r .  2 5 4  9 77 , v o m  1. J u l i  

1911. ® r.*3 ltfl. J o h a n n  P u p p e  
i n  B r e s l a u .  Yerfahren zum Aus- 
walzen von J -  und i—j-Eisen mit 

Parallel/lachigen Flanschen in Universalwalzwerken unter 
Abbtegen der Flanschen.

D io  F la n s c h e n  d e r  J  - u n d  i—i- E is e n  w e rd e n  in  w ie d e r- 

h o ltc n i D u r c h g a n g  d u r c h  d io  b e id e n  U n iv o r s a lw a lz w e r k o  I

u n d  I I  a b w e c h se ln d  a b g e b o g e n  u n d  g e ra d e  g e r ic h te t .  
E s  s o l i  h ie r d u re h  e in  s t a r k e r  d i r c k t e r  W a lz d r u c k  a u f  d io  

F la n s c h e n  a u sg c t tb t  w e rd e n , w o d u re h  e in o  se h r  g r i in d -  
h e h o  D u r c h a r b e i t u n g  d e s  F la n s c h e n m a t c r ia L s  e rz ie lt  
wird.

K I .  10 a, N r.  2 5 4  121, v o m  28. O k t o b e r  1910. B u n z -  
l a u c r  W o r k o  L o n g e r s d o r f f  &  C o m p .  i n  B u n z l a u

i. S c h l.  Yerfahren der Beheizung von Iiegenerativkammer- 
ó/en, insbesondere fur die Erzeugung von Koks und Gas, 
mittels mehrerer parallel gefiihrter Gruppen von  llcizgas- 
strómen.

D i o  F r i s c h lu f t  t r i t t  a u s  d e n  K a n i i le n  a  a n  d e n  V e r -  
t c ilc r s c h ic b e m  b  v o rb o i z u  d e n  R e g e n e ra to rc n  o  u n d

D i o  A b g a s o  w e rd e n  s te t s  a n  d e m se lb e n  K a m m e re n d e  

d u r c h  d e n se lb e n  K a n a ł  o d e r  d ic se lb o  O e f fn u n g  a  (o d e r  

d e re ń  m e h re ro ) z u  d e n  R e g e n e ra to rc n  b, d io  p a ra lle l zu  

d e n  K a m m e r n  liegen , a b g c fO h rt .

K I .  7  a, N r .  2 5 4 5 5 9 .
v o m  12. S e p t c m b e r

1911. E r n s t  H e i -  

n e c l t e  i n  W e r n i g e -  
r o d e  a. H a r z .  Jting- 
fórmiger, in eine kon- 
zentrische Nut der 
Spindel eingreifender 

Kuppelmuf fenhalter 
fiir Walzwerke. ( V g l .  
S t . u . E .  1913 , S .  7 4 9 .)

D e r  a u s  z w e i o d e r  
m e h re re n  g e le n k ig  v c r -  

b u n d e n e n  T e ile n  be - 
ste h e n d o  R i n g  a  b  

h a t  i— i- fó rm ig c n  Q u e r se h n it t ,  in  d e n  s ie h  d io  fo d e rn d e n  

S c h i ie B o r g a n e  c  d  e in le gen .

107



838 Stahl und Eisen. Statistisehes. 33. Jahrg. Kr. 20.

Statistisehes.

R oheisenerzeugung Deutschlands und Łuxemburgs Im April 1913.

c
S  c  ó
i  £ C
S | |
K<S *
• 3  E  

C3 -C 

-  c  • . 2  3  —  
C3

B e t l r k t

E r z e u g u n g l i r z e u p u u R

Im

JISrz 1013 

t

Im

A p ril 1313 

t

vora 
1. Januar bis 

30. April 
1913 

t

Im
April 1912 

t

vom 
1. Jan. bis 
30. April 

191* 
t

R h e in la n d - W e s t f a le n  ...................................
S ie g e r la n d ,  L a h n b e z i r k  u n d  H e s s e n - N a s s & u .
S c h l e s i e n ..........................................................

M it t e l-  u n d  O s t d e u t s c h la n d ...........................

B a y e r n ,  W i ir t t e m b e r g  u n d  T h i i r in g e n  . . .

Ł o t h r in g e n  u n d  L u ie m b u r g  ...................

1 42  4 27  
2 9  0 9 0  

10  3 5 3  

3 8  7 1 0  
4  5 7 5  

12  0 5 4 *  

7 4  4 9 3

1 3 0 4 1 2  

3 2  0 11  
9  7 0 0  

3 5  8 8 8  
6  2 5 2  

12  6 5 4 *  

71  7 9 5

5 2 8  2 2 9  
1 2 2  0 4 8  

3 4  7 6 9  
1 4 4  3 2 6  

1 8  0 2 4  
5 0  0 1 4 *  

2 9 2  3 3 3

1 3 2  9 2 0  

3 0  2 3 9  

9  0 1 3  
3 2  0 41  

5  8 4 3  

11 5 9 7 *  
5 0  4 3 8

4 7 3  2 8 0  

1 19  707  
31 2 22  

1 29  0 78  

2 3  7 14  

4 2  7 3 5 *  

2 2 7  190

G ie G c re i-R o h e isc n  Sa . 3 1 2  3 0 2 2 9 8  7 1 2 1 1 9 0  3 4 3 2 7 2  0 91 1 04G  992

ę  s  s  
i  l a

! = • §n j ł i

CD

R h e in la n d - W e s t f a le n  ...................................

S ie g e r la n d ,  L a h n b e z i r k  u n d  H e s s e n - N a s s a u .
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2 3  0 8 0  

27  0 8 5  
2 0  2 43  

1 0 2  1 90  
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3 8 0  201  

21  3 6 0  
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2 0  3 6 2  
101  7 13  
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1 5 0 7  9 7 4  

91  9 5 5  
1 0 2  7 7 5  

7 9  2 3 2  
3 9 8  0 0 4  

1 8 0 7  4 6 8

3 8 0  9 7 8  

3 0  0 1 5  
2 5  0 6 9  
2 0  1 55  

9 5  9 0 6  
3 8 2  7 6 3

1 4 5 2  3 85  

1 2 0  4 3 6  
9 9  174  

7 8  8 00  
3 7 5  897  

1 4 7 1  5 70
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S c h l c s i e n ..........................................................

M it t e l-  u n d  O s t d e u t s c h l a n d .......................
B a y e r n ,  W iir t t e m b e r g  u n d  T h ii r in g e n  . . .

1 2 6  2 87  
4 0  5 5 2  

2 8  5 1 3  
1 0  0 1 3

1 22  133  

4 2  0 71  

2 5  2 57  

18  7 0 8

4 9 0  9 2 8  
1 73  4 4 3  

1 13  0 7 5

7 0  5 3 8

7 9  5 3 0  

3 0  0 4 0  
2 3  4 2 2  
1 0  5 8 2

3 0 6  832  

1 39  371  

9 6  0 2 8  
6 8  2 94
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S ie g e r la n d ,  L a h n b e z i r k  u n d  H e s s e n - N a s s a u .
S c h l e s i e n ..........................................................

M it t e l-  u n d  O s t d e u t s c h l a n d ................

B a y e r n ,  W iir t t e m b e r g  u n d  T h i i r in g e n  . . . 
Ł o th r in g e n  u n d  L u x e m b u r g .......................

9  0 4 2  
7  9 5 2  

2 3  8 4 0  

1 4 0  
6 1 9  

4  0 91

14  9 4 3  

3  3 4 9  

19  5 01  
4 1 5  

5 8 0  
2  8 0 4

3 9  0 3 7  

2 9  0 0 5  
8 8  5 3 4  

8 6 2  

2  4 2 2  
1 5  6 0 9

4  7 9 0  

7  2 9 7  
2 2  4 3 9  

1 00  
4 3 4  

1 0  0 5 2

3 0  3 60  
3 5  4 49  

8 9  4 07  
2 0 0  

1 9 1 0  
2 4  7 40
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R h e in la n d - W e s t f a le n ...............................

S ie g e r la n d ,  L a h n b e z i r k  u n d  H e s s e n - N a s s a u .
S c h le s ie n  . .......................................................

M it t e l-  u n d  O s td e u t s c h la n d  . . . .  

B a y e r n ,  W iir t t e m b e r g  u n d  T h i i r in g e n  . . .
S a a r b e z i r k ......................................................

Ł o t h r in g e n  u n d  L u i e m b u r g .......................

6 8 7  1 55
8 3  5 9 4  

8 0  7 5 5

8 4  0 7 8  
2 5  4 3 7

1 14  8 5 0  

5 4 6  3 21

6 6 8  2 3 0  
7 8  187  

7 0  8 77  
8 3  0 4 0  

27  1 94  
1 1 4  3 07  
5 3 8  8 0 5

2  6 6 9  0 3 6  

3 2 8  1 04  
3 3 2  0 1 2  

3 2 4  8 57  

9 9  6 7 8  
4 4 8  6 1 8  

2  1 1 5  4 1 0

0 3 8  4 6 7  

7 0  0 7 5  
8 5  1 72  
7 4  5 0 2  

2 0  4 3 2  

1 07  5 0 3  
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Wirtschaftliche Rundschau.
Vom Roheisenmarkte. —  D e u t s c h l a n d .  D i c  L a g e  

des R o h e ise n m a rk te s  h a t  s ic h  n ic h t  go a n d e rt . A b r u f  u n d  

Ve rsa iu l b e w cgcn  s ic h  in  d e r  b ish e r ig e n  H o h e .  D e r  A u f -  

t ra g so ingan g  f i lr  d a s  zw e ite  I l a lb j a h r  1913  is t  f lo tt. I n  
den P re ise n  is t  ke rn e  A e n d c r u n g  c in ge tre ten .

Deutsche Drahtwalzwerke, Aktien-Gesellschaft In 
Dusseldorf. —  D ie  a m  7. M a i  a b g e h a ltc n e  M it g l ie d e r -  

v c rsam m lu n g  d e s  V e rb a n d e s  b e sch lo B , d e n  V c r k a u f  fU r 
das d ritto  V ie r te l ja h r  1 91 3  z u  d e n  b ish e r ig e n  P re is e n  u n d  

B e d in g u n g e n  fre izu ge b e n , o b g le ic h  d e r  V e rb a n d  v o r l i iu f ig  
n u r  b is  z u m  30. J u n i  la u ft .  D i o  Y e rh a u d lu n g o n  z u r  E r -  

neuerung  d e s  Y c r b a n d e s  w e rd e n  fo rtge se tz t.

Vereinigung rheiniseh-westfalischer SchweiBeisenwerke.
—  I n  d e r  a m  3. M a i  a b g c h a lt c n c n  V c r s a m m iu n g  w u rd o  
bcschlossen, a n g c s ic h t s  d e r  u n v e r lin d e r to n  R o h e isc n p re is o  

eine A e n d e ru n g  d e r  S c h w c iB e isc n p re is o  n ic h t  Y o rz u n ch m cn .

Wellrohrverband in Essen. —  D e r  V c r b a iu l  is t  B l iit te r -  

m c ldu ngen  zt ifo lg o  je tz t  o n d g f l lt ig  a u f  d io  D a u e r  v o n  d r e i  
J a h r e n ,  b is  z u m  30. J u n i  1910, v c r l i i n g o r t  w o r d e n .  

D e m  V e rb a n d  g e h o re n  fo lg e n d o  W e rk o  a n :  P h S n i x ,  
A  G. f i lr  B e r g b a u  u n d  H i i t t o n b o t r ie b  in  H o rd ę ,  T h y s s e n  

& C o . in  M U lh e im ,  R u h r ,  A .  B o r s i g  in  T e g e l,  B l c c h -  

w a l z w o r k  S c h u l z - K n a u d t ,  A .  G . in  H u c k in g c n ,  
G e w e r k s c h a f t  G r i l l o ,  F u n c k o & C o .  in  G e lsc n k ir c h e n -  
Scha lke , P r e B -  u n d  W a l z w o r k ,  A .  G . in  D i is s o ld o r f -  
Re isho lz .

Zur Lage der EisengieBereien. —  D e m  „ R c ic h s -  

A rb e it sb la t t “ *  e n t n e h m e n  w ir, d a B  n a c h  d e n  B e r ic h t e n  
au s X o rd - ,  W e s t - ,  M it t e l-  u n d  S U d d e u t s c h la n d  d io  B e -  
sc h iift ig u n g  in  d e n  E is e n g ie B e re ie n  im  M o n a t  M a r z  d. J. 

gegen iib e r d e m  V o rm o n a t  im  a llg o m e in o n  g i ln s t ig  w ar. 
V o n  e ine r R e ih e  v o n  B e t r ie b e n  w ir d  je d o ch  t ib e r M a n g e l  

an A u f t r a g e n  g e k la g t .  U .  a. h a lt o n  d io  m e is te n  G e m e in d e n  
m it d e r V e rg e b u n g  v o n  W a s s c r v c r s o r g u n g s a n Ia g c n  z u r iic k ,  

w eil es s c h w e r  f iillt, d io  n o t ig e n  G e ld e r  auf/.utre iben. 

G egen iib e r d e m  g le ic h e n  -M on at d e s  V o r j a h ro s  w ir d  d io  
B e sc h i if t ig u n g  f u r  d io  m e iste n  g ro B e n  B e t r io b o  a is  besser, 

f ilr  d ie  k lo in o re n  a is  s c h le c h te r  beze ichn e t.

Errichtung einer Kanonenfabrik in Ungarn. —  I n  
E r g a n z u n g  u n se re r  N o t i z * *  U b e r d io  E r r i c h t u n g  e in e r 
K a n o n o n f a b r ik  in  R a a b  k o n n e n  w ir  m itte ilc n , d a B  d e m  

u n g a r isc h e n  A b g e o rd n e tc n h a u se  je tz t  e in  e n t sp re c h o n d e r  
G e se tze n tw u rf  z u g e g a n g e n  ist. N a c h  d o m  z w is c h e n  d o r  

u n g a r isc h e n  R o g ie r u n g  e in e rse it s  u n d  d e n  S k o d a w e r k e n ,  
A k t ic n g e sc l ls c h a f t  in  P i ls c n ,  u n d  d e r  F i r m a  F r i e d .  
K r u p p ,  A .  G . in  E s s e n  a b g e sc h lo sso n e n  V c r t r a g  w ir d  
de r „ K o ln .  Z t g . “  z u fo lg o  d io  F a b r i k  f u r  d a s  ó ste r- 

re ich isch  - u n g a r is c h e  l le c r ,  d io  K r ie g s in a r in o  u n d  d io  

u n g a r is c h o  H o n w e d s  ( L a n d w e h r )  F e l d - , G eb irg3 -, 
K t ls t e n -  u n d  Sch iff sg e sc h t ttze  a lle r  A r t  u n d  je d e n  
K a l ib e r s  n e b s t  d e n  A u s r i l s t u n g e n ,  a u sg e n o m m e n  P a n z e r -  

p la tte n  u n d  G e sc h o ssc , lic rste lle n . D i c  u n g a r is c h o  R c -  

g ie ru n g  h a t  d a f i i r  z u  so rg e n ,  d a B  m it  A u s n a h m e  d e r  
B ro n z e ro h re  d e r  g o sa m to  B e d a r f  d e r  u n g a r is c h e n  L a n d -  

w e h r s o w io  d e r  u n g a r is c h o  A n t e i l  d e r  A u s r i l s t u n g  d e s  
ge m c in sa m e n  H e e r c s  u n d  d e r  K r ie g s m a r in o  a u ss c h lie B lic h  
bo i d e r  F a b r i k  g e d o c k t  w ird ,  s o fe rn  d ie  B e sc h a f fe n h e it  

ih re r  E r z e u g n i s s e  u n d  d ie  L ie fe r f r is tc n  es g e s ta t te n  u n d  
d ie  F a b r i k  n ic h t  h o h e ro  P re is e  fo rd e rt ,  a is  h ie r f i ir  in  
O e ste rre ich  g e z a h lt  w e rd e n . V o n  d e m  13 0 0 0  0 0 0  K  be- 

t ra g c m le n  A k t io n k a p i t a l  ( Ib e m e h m e n d io  u n g a r is c h o  R c g ic -  
r u n g  7 0 0 0  0 0 0  K  u n d  d ie  S k o d a w c r k e  4  0 0 0  0 0 0  K  u n te r  
B a r z a h lu n g  d e s  N e n n w e r t e s ;  d io  re st lic h e n  2  0 0 0  0 0 0  K  

w e rd e n  a is  Y o ll e in g e z a h lt  b c tra c h te t  u n d  d o n  S k o d a 
w e rk e n  f i ir  d io  t e c h n is c h c n  D ie n s t o  b e i E r r i c h t u n g  d e r  
F a b r i k  so w ie  f i i r  U o b c r la s s u n g  ih re r  E r f a h r u n g e n ,  K o n -  

■ struk t ion cn  u n d  P a te n te  a u sg e h a n d ig t .  D i e  S k o d a w e r k o  

d iir fe n  w a h re n d  d e r  D a u e r  d e s  Y c r t r a g c s  ih re  A k t ie n  a n

* 1913 April, S 245.
** Vgl. St. u. E. 1913, 24. April, S. 705.

n ie m a u d  a n d e rs  a is  a n  d ie  u n g a r is c h o  R o g ie r u n g  v e r -  
k a u fe n , d io  a n d e r se it s  ih r o  A k t ie n ,  w e n n  s io  d ic se  ve r -  

k a u fe n  w ill, z u o r s t  d o n  S k o d a w e rk e n  a n b ie te n  m u B . B e i  

e in o r K a p i t a le r h o h u n g  h a b e n  d io  u n g a r is c h o  R e g io r u n g  
u n d  d io  S k o d a w c r k e  d ie  n e u e n  A k t ie n  im  Y e rh ii l t n is  

z u  ih re m  u r sp r i in g l ic h c n  A k t ie n b e s it z  z u  t ib e m o h m o n . 
W e n n  d e r  a u f  2 5  J a h ro  a b g e sc h lo sso n c  Y o r t r a g  z w e i 
J a h re  v o r  A b l a u f  n ic h t  g e k i ln d ig t  w ird , l i iu f t  e r  jo w c iis  

z o h n  J a h ro  weiter. W ir d  d e r  V e r t r a g  v o n  d e r  u n g a r is c h e n  
R o g ie r u n g  g e k iln d ig t ,  m u B  s io  d io  im  B e s it z  d o r  S k o d a -  

w e rko  b e f in d lic h c n  A k t ie n  f i ir  d a s  Z w a n z ig fa c h o  d e r  le tz to n  
D iy id e n d e ,  w e n ig s to n s  a b e r  z u m  N o n n w e r t ,  a b ló se n ;  w ir d  

e r v o n  d e n  S k o d a w e r k e n  g e k iln d ig t ,  m ils se n  d ie so  ih re  
A k t io n  d o r  u n g a r is c h e n  R o g ie r u n g  z u  d o n  g e n a n n te n  B e 

d in g u n g e n  a n b ie te n  u n d  d i ir fe n  (ib e r s io  n u r  b e i N ic h t -  
a n n a h m o  ih re s  A n g e b o t s  fre i ve r fiig e n . D i o  S k o d a -  
w e rk o  h a lt o n  d a f iir ,  d a B  d io  F a b r i k  in n e rh a lb  zw e ie r  

J a h r o  v o m  T a g e  d e r  B c g r i in d u n g  d e r  A k t ie n g e se l ls c h a f t  
s ) w e it  in  B e t r ie b  k o m m t ,  d a B  s io  G e sch t itzo  b is  zu

15 c m  K a l ib e r  h e r s t c l lc n  k a n n ;  i n  w e ite re n  z w e i J a h re n  

m u B  s io  H a u b i t z o n  u n d  M o r s e r  jed en  K a l ib e r s ,  in  w e ite ren  
d re i J a h r e n  G e sch U tzo  je d e n  K a l ib e r s  h e r s t c l lc n  k o n n e n .  
D i o  S k o d a w o r k o  t ib e rw a ch c n  d e n  B a u  d e r  F a b r i k  u n d  
s te lle n  d a s  n o tw e n d ig o  e ig e n o  P e r s o n a l z u r  Y e r f i lg u n g .  

W a h re n d  d e r  D a u e r  d e s  V e r t r a g c s  h a b e n  d io  S k o d a -  
w e rk o  d e r  F a b r i k  a llo  E r f a h r u n g e n ,  K o n s t r u k t io n e n ,  

P a te n te , iib e r  d io  s ie  in  Z u k u n f t  a u f  d o m  G o b ie te  d e r  
G c sc h iit z h c r s t o llu n g  il ire rse its  u n d  u n t o r  d o r  M i t w i r k u n g  

d e r  F i r m a  K r u p p  r e r f i lg e n  w o rdon , z u  t ib e r la s sc n  u n d  
s t i in d ig  a is  t e c h n isc h c r  B e i r a t  d e r  F a b r i k  z u  w irk e n .  F f l r  

d ie se  f o r t d a u c rn d e n  L e is tu n g e n  o rh a lto n  d io  S k o d a w c r k e  
w a h re n d  d e r  V c r t r a g s d a u e r  10  % d e s  R e in g o w in n s .  D e r  
F a b r i k  w e rd o n  fO r d io  D a u e r  v o n  15 J a l ir e n  d io  V e rg t in s t i-  

g u n g o n  d o s  u n g a r is c h e n  In d u s t r ic fo rd e ru n g sg e se t z e s  z u g o -  
s ta n d e n .  B e i  B e t r ie b a u fn a h m o  m ttsscn  2 5  % ,  n a c h  z o h n  
J a h r e n  7 5 %  d e r  A u g o s te l lt e n  u n g a r is c h o  S t a a t sb t i rg e r  

se in . I n  d o r  F a b r i k  d a r f  k e in  S t a h lw e rk ,  k e in  W a b tw e rk  

u n d  k e in o  S t a h l -  o d e r  E is e n g ie B e rc i e r r ic h te t  w e rden . 
D ie  V c rp f l ic h t u n g o n  d e r  F i r m a  K r u p p  b e z ie h e n  s ic h  a u s 
sc h l ie B l ic h  a u f  d io  R o h r c r z c u g u n g .  D i o  u n g a r is c h o  F a b r i k  

is t  b e re ch t ig t,  d a s  R o h r m a t e r ia l  so  la n g o  v o n  K r u p p  z u  
beziehen, a is  U n g a r n  n ic h t  in  d e r  L a g o  ist, g le ich e s  
M a te r ia ł  z u  e rzeugen . D i e  F i r m a  K r u p p  is t  v c rp f lic h te t ,  

ih ro  In g e n io u re  d e r  u n g a r is c h e n  K a n o n e n f a b r ik  a u f  d e re n  

W u n s c h  u n d  K o s t e n  f i i r  b e s t im m te  k u rz o  V e rw e n d u n g s -  
f r is te n  z u  ttb e rla ssen ; s io  c rh i i lt  d a f i ir  v o n  d e r  u n g a r is c h e n  
R o g ie r u n g  e in o  E n t s c h a d ig u n g  v o n  1 0 0 0  0 0 0  K .  D i c  

P re is e  f i l r  d a s  r o n  K r u p p  u n d  d e n  S k o d a w e r k e n  a n  d io  
K a n o n e n f a b r ik  z u  l ie fe m d o  M a te r ia ł  s in d  v e r t r a g s m iiB ig  

fcstge ste llt.

Aus der schwedischen Eisenindustrie. —  A u s  d o m
so e b e n  e rsc h ie n c n o n  J a h rc sb e r ic h t e  ft ir  1 9 1 2  d e r  T r a f i k -  

a k t i c b o l a g e t  G r a n g e s b e r g - O x o l o s u n d  d ilr f te n  in s 
b e so n d e re  d io  A n g a b e n  O be r d io  E is o n e r z v e r s c h if fu n g e n  
in te re ss ie ro n . U o b e r  N a r v i k  w n irdon  w a h re n d  d e s  le tzton  

J a h r e s  2  7 7 9  130  t  y e r s ch if f t ,  w iih re n d  d io  V c r la d u n g o n  t lbo r 
L u l e i  s ic h  a u f  1 2 3 9  2 9 3  t  ste llten . W io  s ic h  d io so  M e n g e n  
a u f  d ie  e in z e ln e n  B e s t im m u n g s la n d e r  ve rte ilc n , g e h t  a u s  
n a e h fo lg e n d e r  Z u s a m m e n s t e l lu n g  h e rv o r ,  in  d ie z u m b e s s e -  

re n  Y c r g le ic h  n o c h  d io  Z a h le n  f i i r  1911  c in g e se tz t  s in d .  Y o n  

d e n  E is e n e r z v e r s c h if fu n g o n  d e r  G e se llsc h a ft  g in g e n
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A u f  d e n  K i r u n a v a r a - G r u b e n  w u rd e n  im  B c r ie h t s ja h ro
3  122  2 03  t  ge fo rd e rt, v o n  d e n e n  00 ,4  %  E is e n e rz  w aren . 
D i e  E is e n e r z fo rd e ru n g  d e s  E r z b e r g c s  z u  G e l l iv a r a  beziffe rte  

s ic h  a u f  in s g c sa m t  1 9 3 0  124 t ;  d a v o n  w a re n  1 0 S7  7 03  t  

z u r  A u s f u h r  b e stim m t.

United States Steel Corporation. —  D e r  Y ie rte lja h re s- 
a u sw e is  d e r  S te e l C o r p o r a t io n , *  de sse n  I la u p t z i f f c r n  w ir  

b e re its  k u r z  m itg c te ilt  h a b e n , * *  z e ig t  f u r  d ie  M o n a t e  d e s  
e r s t e n  V  i  o r  t o 1 j a  h  r  o s  1913  —  v  e rg lic h e n  m  it. d e n  Z if f  e m  

f lir  d ie  e n t sp rc c h e n d e n  M o n a t e  d e s V o r j a h ro s  —  n a c h  A b z u g  
s i im t l ic h e r  B c t r ic b s k o s t e n  u n t e r  E in s c h lu B  d e r  la u fe n d e n  
A u s g a b c n  f i i r  A u s b c s s c n n ig  u n d  E r h a l t u n g  d e r A n la g e n ,  

d e r  Z in s e n  a u f  d io  S c h u k lv e r s c h re ib u n g e n  so w ie  d e r  fe sten  

I^a ste n  d e r  T o c h te rg c s e lls c h a ft c n  fo lg e n d o  G e w in n c :

1913 1912
$ 8

J a n u a r ...................................  11 3 4 2  5 3 3  5  2 43  4 06

F e b r u a r ............................... 10 8 30  051  5  4 27  3 20

M a r z ...................................  12 2 5 4  217  7  150  2 47

G c sa m tc in n a h m e n  3 1 4 2 6  8 01  17 8 2 G 9 7 3

*  T h e  I r o n  A g o  1913, 1. M a i,  S .  1073. 
* *  S t .  u. E . 1913 , 8. M a i,  S .  795.

1013 1912
H ie r v o n  g e h e n  a b :  $ $

f i ir  T i l g u n g  d e r  S c h u ld v c r s c h r e ib u n g e n  d e r  Toeh te r- 

g c se lls ch a fte n  so w ie  f i i r  A b s c h r e ib u n g e n  u n d  ll i ic k -  
s te l lu n g c n  z u s a m m e n  . . . 8  7 3 0  2 9 2  5  7 1 8  558

a ls d a n n  v e r b l e i b e n ................ 2 5  0 9 6  5 0 9  12  108  4 15

zu  kftrzon  s in d  fe rn e r:
d io  y ic r te lja h r lic h c n  Z in s e n  f i ir  d io  e ig e n e n  S c h u ld -  
\fe rsc h re ib u n g e n  d o r  S te e l C o r p o r a t io n  u n d  d ic  Z u - 

w e n d u n g e n  f iir  d e n  F o n d s  z u r  T i l g u n g  d ie se r  O b ii-  
g a t io n c n  m it  in s g e s a m t  . . 5  6 6 8  2 09  5  7 41  849

d a n a c h  v c r b lc ib e n .................... 2 0  0 2 8  3 0 0  6  3 66  5 66
h ie rv o n  s in d  a b z u z ic h c n  d ie  v ie r t e lja h r lic h e n  D iv id e n d e n :  

l 3/4%  a u f  d io  V o rz u g s a k t ic n  6  3 04  9 1 9  6  3 04  919

l l/4%  a u f  d io  S t a m m a k t ic n  6  3 5 3  781  0  3 5 3  781
d. h. im  g a n z e n ................ 12  6 5 8  7 0 0  1 2  6 5 $  700

D c m n a c h  v e rb le ib t  c in  U e b e r 

sc h u B  f. d . 1. V ic r t e lj a h r  v o n  7 3 6 9  6 0 0  —

D e m n a e h  e rg ib t  s ic h  e in  V e r -
lu s t  f. d. 1. Y ie r te lja h r  v o n  —  6  2 92  134

D o r  U e b e rs c h u B  f i i r  d a s  a m  31. D e z e m b e r  1912 

b c cn d c te  V ic r t e lj a h r  b eziffe rte  s ic h  a u f  3 5  185  5 57  $  u n d  

f i ir  d a s  e rsto  Y ie r t c lj a h r  1912  a u f  7  4 1 0  9 7 9  $.

Stora Kopparbergs Bergslags Aktiebolag, Falun. —
A u s  d e m  G e sc h a f t sb c r ic h to  f i ir  1912  is t  z u  ersehen, 

d a B  s ic h  d e r  A b s a t z  d e r  E r z e u g n i s s o  d e r  G e se llsc h a ft  

im  a b g e la u fe n e n  J a h r e  a u B e r  n a c h  d e r  T i i r k c i  u n d  d e n  
t ib r ig e n  B a lk a n s t a a t c n  z u fr ie d e n s te lle n d  ge sta lte tc . A b g c -  

se tz t  w u rd e n  in s g e s a m t  W a re n  im  W e rt o  v o n  2 7  5 1 9 4 2 1 ,2 9  
(i. V .  24  9 5 8  3 4 7 ,9 7 ) K ,  d a r u n t e r  f i i r  1 1 0 8 9  8 82 ,1 6  
(9  2 4 5  1 92 ,0 8 ) K  E is e n  u n d  S t a h l  u n d  f i i r  5 67  135,91 

(5 1 5  8 84 ,2 4 ) K  T h o m a s sc h la c k e .  D e r  R o h g e w in n  d e s 
U n t c m e h m e n s  be lie f s ic h  im  J a h r o  1 9 1 2  a u f  5  5 0 2  086 ,51  

(i. V .  6  172  5 7 4 ,9 7 )  K ,  d e r  G e w in n  d e s  E is e n -  u n d  S t a h l 

w e rk s  a lle in  b e t ru g  1 135  8 0 9 ,4 6  (1 9 6 8  3 2 1 ,7 6 ) IC. D e r  
R e in g e w in n  d e r  G e se llsc h a ft  bez iffe rte  s ic h  c in sc h lie B l ic h  
7 5  1 62 ,99  K  V o r t r a g  a u f  3  5 2 0  6 96 ,7 6  (3  142  3 7 5 ,3 4 ) K .  
l l i c r a u s  g e la n g e n  2  5 2 0  0 0 0  K  D i v id e n d o  o d e r  2 1 0  K

f. d. A k t io  z u r  V e r t e ilu n g .  D a B  d e r  G e w in n  a u s  d e n  
E is e n e r z e u g n i s s c n  so  n ie d r ig  i s t ,  e r k la r t  d e r  B e r ic h t

d u rc h  d io  S t c ig c n in g  d e r  S e lb s t k o s t e n  in fo lg e  h o h e re r 

S t e in k o h le n -  u n d  K o k s p r c is o  s o w io  d u r c h  b esondero  
A b s c h re ib u n g e n  im  B e t r a g o  v o n  1 0 0 0  0 0 0  K  a u f  un s ich e ro  

F o rd e ru n g e n .  D io  E is e n -  u n d  S t a h le r z e u g u n g  d e r  Ge- 
se lL scha ft b eziffe rte  s ic h  im  B e r ic h t s j a h r o  a u f  8 3  9 59  
(i. V .  6 7 3 1 1 )  t ,  w a h re n d  a n  T h o m a s s c h la c k o  14 978  

(1 2  6 70 ) t  g e w o n n c n  w u rd e n .  W a h r e n d  d e s  B e r ic h t s 

ja h re s  c r fo lg to  d ie  E is e n d a r s t e l lu n g  n u r  in  d c m  e inen  
e le k t r isc h e n  O fe n , d o r  se it  1911 in  B e t r ie b  s te h t. I n  

d e r  le tz te n  I la l f t e  d e s  J a h r e s  w u rd o  a u B e rd e m  F e rro -  

s i l iz iu m  in  e in e m  n e u  e r r ich te te n  O fe n  f i i r  6 0 0 0  P S  erzeugt. 
D e r  n e u e  e le k trisch©  O fe n , S y s t e m  H e lfe n s te in ,  k o n n te  
s to re n d e r  U m st a n d o  w e g e n  n o c h  n ic h t  f c r t ig g c stc l lt  

w 'e rdcn ; se in o  In b e t r io b n a h m o  d i ir f t o  a b e r  in  K i i r z e  er- 
fo lgen . I n  e in e m  k le in e re n  iilte re n  e le k t r isc h e n  O fen  

w u rd e n  Y e r s u c h e  ( ib e r d io  B r a u c h b a r k e it  v o n  E r z e n  zu m  

e le k tr isc h e n  S c h m c lz e n  an ge ste llt .

Bucherschau.
A g r ie o la , G eorg iu s: De re metalika. Translatcd 

froni the first latin cdition of 1556, with bio- 
graphical introduetion, fmnotations andappendieos 
upon the development of mining niethods, me- 
tallurgical processcs, geology, mineralogy and 
mining law from the earliest times to the 16,hcen- 
turyby H erb er t C lark H o o v er  and L ou H enry  
IIoover . Published for the translatora by the 
„Mining Magazine1*, Salisbury House, London E.C. 
191 a  (XXXI, 640 S.) 2 “ Geb. s 21/—.

D ie  Y orlicgende e n g l is c h e  U e b e rs e tz u n g  d e r  B e r g b a u -  

u n d  ł lu t t c n k u n d e  d e s  G e o r g  B a u e r  (G e o r g iu s  A g r ie o la :  
D o  re  m e ta ll ic a :  1556 ), d u r c h  d io  e r  d e r  B e g r i in d e r  d ie se r  
W is s e n s c h a f t  w u rd e , is t  e in  h o c h s t  d a n k e n sw e rte s  U n t e r 

n e h m e n , d a s  f re u d ig  z u  b c g rt iB e n  ist. H a t  es d o c h  b is  je tz t  
g a n z l ic h  a n  e in e r  g u te n  U e b e rse tz u n g  ge feh lt, d e n n  d ie  

v e ra lte te  d e u t sc h e  d e s  „ A e h tp a r e n  u n d  h o c h g e le rte n  
H e r r n  P h i l i p p u s  B e c h iu s ,  P h i lo s o p h e n ,  A r z t e s  u n d  in  d e r  
lo b lic h e n  U n iv e r s it a t  z u  B a s e l  P r o fe s s o r s “ , d ie  b e re its  

1 55 7  e rsc h ie n  u n d  158 0  u n d  1621  n e u  g e d ru c k t  w 'u rde, 
is t  s e h r  m a n g e lh a ft  u n d  in  e in e m  h e u te  u n g e n ie B b a re n  
D e u t s c h  g e sch r ic b c n . E s  is t  f a s t  b e se h a m e n d , d a B  w ir  

v o n  d ie se m  b e rU h m te n  W e r k  u n se re s  Ł a n d s m a n n e s  k e in e  
g u t o  n e u e ro  d e u t s c h e  U e b e rs e tz u n g  bes itzen , w a h re n d  w ir  
je tz t  e in e  so lc h e  in  e n g l is c h e r  S p r a c h e  e rha lten .

D i o  be iden  g le ic h n a m ig e n  U e b e rse tze r, r e rm u t l ic h  
B r i id c r ,  lia b e n  s ic h  ih r e r  A u f g a b e  m i t  G c sc h ic k ,  S a c h -  

k e n n tn is  u n d  P ie t i it  u n te rz o g e n  u n d  e in  v o r t re f f l ic h e s  B u c h  
ge seha ffen , d a s  d io  g ro B te  A n e r k e n n u n g  y e rd ie n t.  Z u 

n a c h s t  is t  se h o n  se in e  A u s s t a t t u n g  e in o  h o c h s t  w iird igc . 
F o r m a t  (F o l io ),  E in b a n d ,  P a p ie r ,  D n i c k  u n d  d io  c h a ra k -  

te r is t is c h e n  T c x t b i ld e r  v o n  B a s i l i u s  W c l l r in g  s in d  de r 
O r ig in a la u s g a b o  y o n  1 55 6  g e n a u  n a c h g e b ik le t ,  w a s  n u r  
m it  g ro B e n  K o s t e n  z u  c rm o g lic h c n  w*ar. I n  E n g la n d ,  
w o  je d e r W o h lh a b c n d e  s to lz  a u f  se in o  B ib l i o t h e k  ist, 

f in d e n  so lch e  W e r k e  A b n e h m e r.  D e r  T e x t  d e r  zw o lf  

B i lc h e r  D c  re  m e ta ll ic a  is t  m it  g r o B e r  S o r g f a l t  w ieder- 
gegeb en. E in e n  b e so n d e re n  W e r t  e r h a lt  a b e r  d io  U e b e r 
s e tz u n g  d u r c h  d ie  v ie le n  u m fa s s e n d e n  u n d  g rO n d l ic h c a  

e r la u te m d e n  ^Vn m e rku n ge n , d io  s o  u m fa n g r c ic h  s in d  
w ic  d e r  T c x t  se lb st. I n  e in e r  Y o r re d e  w e ise n  d io  Y e r 
fa s se r  a u f  d io  S c h w ie r ig k e it  d e s  U n t c m e h m e n s  h in , 
n a m e n t lie h  in  b e z u g  a u f  d io  la te in isc h e n  te c lm isc h e n  

A u sd rU c k e ,  v o n  d e n e n  v ie le  v o n  A g r ie o la  d u r c h  U e b e r 
s e tz u n g  te c h n isc h e r  F a c h w o r t e r  e r s t  g e se h a ffe n  w o rd e n  
w a ren . D a s  la te in isc h -d c u t sc h o  W ó r t c rv rc rze ic h n is ,  d a s  

A g r ie o la  se lb s t  v e r fa B t  h a t, g c w iih r t  a b e r  n u r  g e r in g o  
H il fe ,  w e il d ie  d e u t se h e n  A u s c lr i ic k e  m e ist  v e ra lte t  u n d  

o f t  u n v c r s t a n d l ic h  s in d .  D a s  m a g  a u c h  m it  e in  G r u n d  
se in , d a B  ke in e  n e u e re  d e u t s c h o  U e b e rs e t z u n g  z u s ta n d o  

g e k o m m e n  ist. D i e  e n g l is c h e n  Y e r fa s s e r  n e n n e n  d a s  B u c h  
D e  re  m e ta ll ic a  „ e in e n  M e ile n s t c in  a u f  d e m  W e g e  d e r  zw e i 
g r u n d lc g e n d s t c n  s c h a f fe n d e n  m e n s c h l ic h e n  T a t ig k c it e n ,
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deshalb  d e r E r h a l t u n g  w u r d ig c r  a is  T a u se n d o  v o n  W o r lco n  

iiber m cn se h lic h e  Z e r s t 6 r u n g s a rb c it “ .

D e r  V o r re d o  d e r  U e b e rse tz c r  f o lg t  c in o  L e b e n s -  
b e sch rc ib ung  A g r ie o la s .  U o b e r  d io  S c h ie k s a lo  d e s  a m  
24. M iir z  1494  in  G la u c h a u  g c b o re n e n  u n d  a m  21. N o y e m b e r  

1555 in  C h e m n itz  g e s to rb e n e n  G c le h r to n  s in d  w ir  g e n a u  
unterrichtet. U r s p r t in g l ie h  P h i lo lo g o  u n d  L e lire r ,  g in g  

er in  re ife rcm  A l t e r  z u m  S t u d iu m  d e r  N a tu rw is s e n sc h a ft e n  
Ober u n d  h ie lt  s ic h  z u  d ie se m  Z w e c k  v o n  1 52 4  b is  1520  

in  Ita lie n  a u f  d e n  U n iv c r s i t i i t e n  B o lc g n a ,  Y e n c d ig  so w ie  
w a h rsehe in lieh  a u c h  P a d u a  auf. N a c h  D e u t s c h la n d  

zu rttckgekchrt, n a h m  c r  d ic  S te llo  e in e s  S t a d t a r z t c s  d e r  

neue rstandenon , r a s c h  c r b lu h t c n  B e r g s t a d t  J o a c h im s t a l  
an. H ie r  le rn to  c r  w a h re n d  se in e s  v ie r ja h r ig e n  A u fo n t -  

ha ltcs  B e r g b a u  u n d  H t lt te n w e s c n  a u s  t iig lic h e r  A n -  

s c h a u u n g  g e n a u  ke n n e n . D i o  N e ig u n g  u n d  d a s  S t re b e n , 
dieso p ra k t is c h o  T i i t i g k c it  w is se n sc h a f t lic h  z u  d u rc h -  

d r in ge n  u n d  d a rzu s te lle n ,  h a t te  e r  v o n  I t a l ie n  in itg e b ra c h t ,  
w o d ic  g e w a lt ig e  A n r e g u n g ,  d io  d e r  g r o B o  L e o n a rd o  d a  

Y in e i d e m  S t u d iu m  d e r  a n g e w a n d te n  N a tu rw is s e n sc h a f t  

gegeben  ha tte , a u f  ih n  e in g c w ir k t  ha tte . D ie s e n  w ic h t ig e n  
U m sta n d  h a b e n  d io  V c r fa s s c r  n ic h t  ge n t ig e n d  h e ry o rg o -  

gehoben, o b g le ic h  s io  sp iite r  m e h rm a ls  d e n  E in f lu B ,  
den se in  Z e it -  u n d  G c is te sg e n o s sc  V a n u c e io  B i r in g u c c io  

a u f  ih n  a u sg e U b t  h a t , e rw iih n cn .
D e  re  m c ta l l ic a  w a r  A g r ie o la s  H a u p t -  u n d  L ic b l in g s -  

w erk, a n  d e m  c r  2 0  J a h r o  a rb o ite te  u n d  fe ilte  u n d  de ssen  
D ru c k le g u n g  c r  n ic h t  m e h r  erlebte. E s  w u rd e  1550, c in  

J a h r  n a c h  se in e m  T o d e ,  v o n  s c in e m  F re u n d o  G e o rg  

F a b r ic iu s  h e ra u sg e g e b c n . B e re it s  im  J a h ro  1530  w a r  
se ine S c h r i f t  B e r m a n n u s  s iv o  d o  ro  m c ta l lic a  e b e n fa lls  
lici F ro b e n  in  B a s c l  c rsc h ie n cn . D ie s e r  fo lg te n  1533  

G e o rg ii A g r ic o la o  M e d ic i  l ib r i  q u in q u o  d o  m e n s u r is  et 
p o n d e rib u s, 1 54 6  d ie  f flr  d io  M in e ra lo g ie  u n d  G e o lo g io  

g ru n d le g e n d c n  S c h r i f t e n  D o  n a t u ra  f o s s il iu m  l ib r i  X ,  
D e  T e te r ib u s  e t n o v is  m e ta ll is  l ib r i I I ,  D o  o r tu  et c a u s is  

su b te rra n o o ru m  l ib r i  V ,  D o  n a t u ra  e o ru m  q u a c  e f f lu u n t  
e x  te rra  l ib r i  I V .

D io  w ic h t ig e n  A n m e r k u n g e n  d e r  c n g l i s c h c n  U o b e r- 
se tze r s in d  z w c ie r lc i A r t ,  c r s te n s  s in d  e s  E r la u t e ru n g c n  

u n d  E r g i in z u n g e n  n a tu rw is s c n s c h a f t l ic h e n  u n d  tcch - 
n isch cn  In h a lt s ,  d io  m e is t  d e n  a n g c fu h r t e n  iilt c re n  S c h r if t e n  

A g r ie o l a s  e n t n o m m e n  s in d ,  zw e ite n s  s in d  es g rU n d lic h e , 

se h r  b c a e h te n sw e rte  g e sc h ie h t l ic h o  B c it r i ig o .  L c t z t e re  v c r -  

d ie n te n  e ine  a u sfO h r lie h c re  B e sp re c h u n g ,  a is  s io  a n  d ie se r  
S te lle  m o g lic h  ist. H ie r  m u B  e ine  k u rz o  A u f z i ih lu n g  gonttgen.

—  Z u  d o m  z w e ite n  B u c h e ,  d a s  v o n  d e m  A u f s u c h e n  d e r  E r z -  
g a n g e  h a n d e lt ,  g ib t  d ie  A n m e r k u n g  0  e in e n  B e r ie h t  t lber 

d ie  a lte n  S ilb c rb e r g w e rk e  v o n  L a u r io n  in  A t t i k a ;  A n 
m e rk u n g  1 z u  B u c h  I I I  (S .  4 3  b is  5 3 ) G e sc h ic h t lie h c s  
z u r  T h e o r ie  d e r  E r z a b la g e n in g e n .  Z u  d e m  v ie r te n  B u c h o  

v o n  d e n  G ru b e n fe ld c rn  u n d  d e re n  V e rm o s s u n g  e n th a lt  
A n m e r k u n g  6  (S .  8 2  b is  86 ) e in e n  a u sft th r lich e n  B e r ie h t  

iib e r  d ic  E n t w i c k lu n g  d e s  B c rg rc c h te s .  Z u  B u c h  V  v o n  

d e r  E r s e h l ie B u n g  d e r  E r z g i in g e  is t  in  A n m e r k u n g  8  (S .  108  
b is  115) e in  u m fa s s e n d o r  A u s z u g  a u s  D c  n a t u r a  fo s s il iu m  

O ber E r z e  u n d  S t e in e  m itg c tc ilt .  A n m e r k u n g  14 (S .  118 ) 
g ib t  N a c h r ic h t e n  ttber d a s  F e u e r sc tz e n  u n d  A n m e r k u n g  16 

(S .  129 ) e in o  G e sc h ic h te  d e r  M a r k s c h e id e k u n s t .  Z u  
B u c h  V I ,  W e t t e r fu h ru n g  u n d  W a s s e rh a l t u n g ,  lie fe rt 

A n m e r k u n g  1 (S .  149 ) G e sc h ic h t lie h c s ,  d c sg le ic h c n  A n m e r 
k u n g  1 ( S .  2 1 9 )  z u  B u c h  V I I  v o n  d e r  P r o b ic r k u n s t ,  z u g le ic h  
m it  e in e m  e n g l is c h - Ia te in is c h -d e u t sc h c n  W 6 r te rv e rz e ic h -  

n is . Z u  B u c h  V I I I ,  v o n  d e r  A u f b c r c it u n g  u n d  R o s t u n g  

d e r  E r z e ,  e n th ii lt  A n m e r k u n g  1 (S .  2 0 7 ) u n d  A n m e r k u n g  8 
(S .  2 7 9  b i s  2 8 3 )  c in o  a u s fu h r l ic h o  G e sc h ic h to  d e r  E r z -  

z c r k le in c r u n g  u n d  d e r  P o e h w e rk c ,  A n m e r k u n g  12 (S .  2 97  
b is  3 0 0 )  c in o  G e sc h ic h te  d e r  A m a lg a m a t io n .  D a s  n c u n to  

B u c h ,  d a s  v o n  d e n  B la s c b a lg e n ,  O e fen  u n d  d c m  S c h m e lz e n  
d e r  E r z e  h a n d e lt,  is t  f u r  d e n  H O t t e n m a n n  b e so n d e rs  
w ic h t ig ;  a u c h  d ie se s  is t  m it  z a h lre ic h c n  A n m e r k u n g e n  

ye rse h e n . A n m e r k u n g  1 (S .  3 5 3  b i s  3 5 5 )  g ib t  e ine  G e sc h ic h te  
d e r  S c h m e lz k u n s t  u n d  e in o  Z e it ta fe l iib e r  d io  frtthcsto  
K e n n t n i s  d e r  e in z e ln e n  M e ta lle , A n m e r k u n g  15  (S .  380 ) 

G e s c h ic h t lic h e s  iib e r  F lu B m it te l ,  A n m e r k u n g  2 3  ( S .  3 90 )

d c sg le ic h e n  v o n  B i c i  u n d  S ilb e r ,  w o b e i n o c h m a ls  i ib e r  
d io  S i lb e r g e w in n u n g  zu  L a u r io n  b e r ic h to t  w ir d ;  A n m e r 

k u n g  3 3  (S .  3 99 ) G e sc h ic h t lie h c s  v o m  G o ld ,  A n m e r k u n g  4 2  

(S . 4 02 ) v o n  K u p f o r  u n d  K u p fo r s c h m c lz e ń ,  A n m e r k u n g  4 8  
(S .  4 08 ) v o m  Z in k ,  A n m e r k u n g  5 3  (S .  4 11 ) v o m  Z in n ,  A n 

m e rk u n g  5 5  (&. 4 2 0 ) v o m  E is e n  u n d  v o m  E is e n sc h m e lz e n .  
I n  d ie se r  A n m e r k u n g  w ir d  be r ich to t, d a B  i ig y p t is c h o  A u f -  
z o ic lm u n g e u  d a s  E is e n  s c h o n  3 5 0 0  v. C h r .  c rw iih n o n  

u n d  d a B  es n a c h  d o m  b e k a n n te n  F u n d  in  d e r  P y r a m id e  
d e s  K e p h r o n  sc h o n  3 7 0 0  v. C h r .  y e rw e n d e t  w u rd o . I n  

A n m e r k u n g  57  (S .  4 2 8 )  f o lg t  G e s c h ic h t lie h c s  v o in

A n t im o n  u n d  in- A n m e r k u n g  5 8  (S .  4 3 2 )  v o m  Q u c c k -  
silbe r. B u c h  X  h a n d e lt  v o n  d e r  S c h e id e k u n s t .  V o n  
d e n  z a h lrc ic h e n  E r l i iu t c r u n g c n  h ie r z u  se i a n  d ie se r  
S te llo  n u r  d io  c in g e h e n d o  G e sc h ic h to  d e r  G o ld -  u n d  

S i lb c r s c h e id u n g  in  A n m e r k u n g  21  (S .  4 5 8  b i s  4 6 2 )  h e ry o r -  

ge hob en . D c m  e lfte n  B u e h o  v o n  d e r  S c h e id u n g  d e s  S ilb e r s  
v o m  K u p f c r  u n d  a u c h  v o m  E is e n  s in d  e b e n fa lls  v ie lo  
E r k l i i r u n g e n  u n d  Z u s i it z o  b e igc fU g t, d a r u n t e r  in  A n 

m e rk u n g  2 5  (S . 5 3 5 )  G e sc h ic h t lie h c s  t lbe r K u p fe r ra f f in ie re n .  
Z u  d e m  zw ó lftc n  B u c h o  v o n  d o n  S a lz e n  f in d e t  s ic h  G e - 

se h ic h t l ic h c s  in  A n m e r k u n g  1 v o m  K o c h -  u n d  Se c sa lz , 
in  A n m e r k u n g  8  v o n  B o r a x  u n d  S a lm ia k ,  in  A n m e r k u n g  9  

v o m  Sa lp c te r ,  A n m e r k u n g  10 y o m A la u n ,  A n m e r k u n g  11 
v o m  V it r io l,  A n m e r k u n g  12 u n d  13 v o m  Sch w e fe l,  A n 

m e r k u n g  14  v o m  B i t u m c n ,  d. h. A s p h a lt ,  E r d o l  u sw ., u n d  

A n m e r k u n g  16 v o m  G la s
D e m  i 'e x t  d e r  z w o lf  B t tc h e r  fo lge n  e in  „ A n h a n g  A “  

( ib e r A g r ie o la s  S c h r i f tw e rk o  m it  s e h r  g rO n d l ic h e n  b ib lio -  

g ra p h is c h c n  E r l i iu t e ru n g e n  so w io  e in  „ A n h a n g  B “  (il)cr 
d ie  a lte n  S c h r ift s tc l le r ,  d io  B e it r a g o  z u r  M e t a l lu r g ie  ge- 
lie fe rt  h a b e n ,  u n d  z w a r  g r ic c h isc h c ,  ro m isch e , m itte l-  

a lte r lic h e  u n d  so lch o  a u s  d e r  e rste n  l l a l f t o  d e s  10. J a h r -  
hund e rtfl, g le ich fa lL s  m it  a u sf t th r lic h c n  b ib lio g ra p li is c h e n  

A n g a b e n .  E i n  „ A n h a n g  C “  h a n d e lt  v o n  M a B c n  u n d  G c - 
w ic h te n . D e m  G a n z e n  is t  e in  u m fa s s e n d e s  W o r t c r y c r -  

z e ic h n is  (G e n e ra l I n d e x )  be igefttgt.
D u r c h  d io  y o r t rc f f l ic h e  U c b e r se t z u n g  d e r  z w o lf  

B t tc h e r  D o  re  m c ta l l ic a  u n d  d ie  g r lin d l ic h e n ,  y ie ls e it ig e n  

A n m e r k u n g e n  u n d  E r l i iu t c r u n g c n  b ie te t  d a s  y o r lie g e n d o  
B u c h  c in o  Q u e llo  d e r  B c le h r u n g  u n d  d e m  L e se r  g ro B e n  
G c n u B ,  w o f iir  d e n  V e rfa s se rn  l I o o v c r  D a n k  u n d  A n c r -  

k e n n u n g  g e b U h r t ;  z u g le ic h  h a b e n  s io  d a m it  u n s e rm  
b e rO h m te n  L m d s m a n n o  G e o r g iu s  A g r ic o la  e in  w tiix lig c s  

D e n k m a l  ge se tzt. D r .  X .  Beck.

F ro c li, Dr. F r it z ,  o. Professor a. d. Universitiit
u. d. Technischen Hochschule zu Breslau: Deutsch
lands Sleinkohlmfelder und Steinkohlemorrate, cin 
kurzgcfaBter Ueberblick der neuesten Erfahrun- 
gen mit 7 Karton und Profilen sowie 18 Textabb. 
Stuttgart: E. Schweizerbart 1912. (5 BI., 165 S.) 
4°. 16 .ft.

l i n  e in lc ite n d e n  K a p i t e l  le g t  d e r  V e r fa s s e r  d io  B e d in -  

g u n g e n  fttr d ie  K o h l c n b i l d u n g  d a r  u n d  g ib t  d u r c h  n a c h -  
d r t tc k lic h o  B e t o n u n g  d e r  a u s s c h la g g e b e n d e n  B e d e u tu n g ,  

w e lc h e  g e o p h y s i lc a l is e h e  u n d  g e o lo g is c h e  F a k t o r e n  f i i r  
d io  A n s a m m lu n g  v o n  k o h lc n b i ld e n d e n  S t o f f c n  h a t te n ,  

e in o  s e h r  d a n k e n sw e r t o  E r g i i n z u n g  d e r  v e rd ie n s t v o l ie n  

F a c h s e h r i f t c n  P o t o n ie s .  —  D e r  I l a u p t t e i l  d o s  B u c h e s  
is t  e in e r  S e h i ld e r u n g  d e r  d e u t s c h e n  S t c in k o h le n b e z ir k e  

g e w id m e t .  U n t e r  s o rg s a m e r  B e r t t c l is ic h t ig u n g  d e r  n e u e re n  
L i t e r a t u r  w ir d  d e r  g e o lo g is c h e  A u f b a u  d e r  e in z e ln e n  

G o b ic te  in  k n a p p e r  F a s s u n g  g e s c h i ld e r t  u n d  d a m i t  e in  
p la s t is c h e s  B i l d  v o n  u n se re r  h e u t ig e n  K e n n t n i s  d e r  V e r -  

h a lt n is so  e n tw o rfe n . M i t  b e so n d e re r  L ip b o  y e rw e il t  d e r  

V e r f a s s e r  n a t u rg e m iiB  b e i d e n  s c h le s is c h e n  S t e in k o h le n -  
g e b ie te n  u n d  g ib t  h ie r  y ie lfa c h  d io  E r g e b n i s s e  c ig e n c r  

o d e r  y o n  ih m  y e r a n la B t c r  F o r s c h u n g .  F t t r  d ie  ttb rige n  

B e z i r k o  b i ld e t  d a s  B u c h  m e h r  e in o  Z u s a m m c n s t e l lu n g  
d e r  F o r s c h u n g s e rg e b n is se ,  d ie  in  d e r  F a c h l i t c r a t u r  z ie m lic h  

w e it  y c r s t re u t  s in d .  D a m i t  b ie te t  e s  m a n c h e m  P r a k t ik e r  
d e s  B e r g -  u n d  H t t t tc n w e sc n s  d ie  .M o g lic h k e it ,  s ie h  a u f
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berjue rao  W e is o  e in e n  U e b e rb l ic k  O b e r d e n  h e u t ig e n  
S t a n d  d e r  W ia se n sc h a f t  z u  y c rs c h a f fe n .  N e b e n  d e n  

a lt c n  S t e in k o h le n g e b ic t e n  f in d e n  h ie r  d ie  n e u e n  B e z ir k e  
d e s  n o rd l ie h e n  W e s t fa le n s  u n d  dea  N ie d e r rh e in s ,  y o n  

H o l l a n d . - L im b u r g  u n d  L o t h r in g e n  g c b O h re n d e  B e rO c k -  
s ic h t ig u n g .  S e h r  s c lia d e  i s t  es, d a l i  d ie se r  A b s c h n i t t  n ic h t  

b e s se r  m it  IC a r te n  u n d  P r o f i l e n  a u sg e s ta t te t  ist . E i n  
W e r k  v o n  d e r  B c d e u t u n g  d e s  y o r lie g e n d e n  so llte  v o n  

j e d e m  S t e in k o h le n b e z ir k  e in e  k la re  u n d  a lle  im  T e x t  
e rw a h n te n  O r t s n a m e n  w ie d e rg e b e n d e  g e o lo g is c h o  L a g e -  

s k iz z e  so w ie  m e h re re  d e u t lic h e  u n d  a u f  e in ig e rm a B c n  

e in h e it l ie h e n  M a B s t a b  g e b ra c h te  P ro f ile  b r in g e n , d ie  es 
d e m  F c m e r s te h e n d e n  e rm o g lic h e n , d e n  D a r le g u n g e n  d e s  

T e x t e s  z u  fo lg e n , o h n o  a n d e ro  H i l f s m it t e l  h c rb e isu c h e n  
zu  m O ssen . F O r  d a s  s c h o n e  B u c h  y o n  F re c h  h a t te  d e r  

Vc-rlag  a u c h  w o h l e in  p a a r  f a rb ig e  O r ig in a lt a fe ln  d a ra n -  
w e n d e n  k o n n e n .  A n s t a t t  d e s se n  m u B  s ic h  d e r  V c r fa s s e r  

le d ig l ic h  m it  B i l d c m  a u s  a n d e re n  W e r k c n  b e gn O ge n , u n d  
y o n  d ie se n  w ir d  e in  T e i l  o b e n d re in  n o c h  in  g e ra d e zu  

k l i ig lic h e r  W e is e  w ie d e rge g e b e n .
D e n  B e s c h lu B  d e s  B u c h e s  m a c h t  e in  A b s c h n i t t  (lbe r 

d a s  L ie b l in g s t h e m a  d e s  V c r fa s se r s :  „ V o r r a t s b e r c c h n u n g  
u n d  Z u k u n f t  d e r  S t e in k o h le  in  D e u t s c h la n d " .  F r c c h  

s c h a t z t  d io  im  o b e rs c h le s is c h e n  K o h le n b e c k e n  b is  1 0 0 0  m  
T e u fo  g o w i n n b a r o  S t e in k o h le n m e n g e  a u f  rd . 9 4  3 20  

M i l l io n e n  t. D a v o n  e n t fa l lc n  a u f  D e u t s c h la n d  57  820 , 
a u f  O e s tc rre ic h  3 2  1 70  u n d  a u f  I t u B la n d  4 3 4 0  M il l io n e n  t. 

O b e rsch le a ie n  k a n n  a ls o  e in o  O b e r d a s  h e u t ig e  M a B  
(3 0  M il l io n e n  t) s t e t ig  s ic h  s te ig e rn d e  F o r d e r u n g  s ich e r- 

l ic h  n o c h  fO r v ie lo  J a h r h u n d c r t e  lie fe m , ehe  a u c h  n u r  
e in e  b e d e n k l ic h o  Y e r t o u c ru n g  < lu rch  d io  g c o lo g isc h e n  V e r .  

h ii lt n is s o  b e d in g t  w ird , g e sc h w e ig o  d e n n  e ine  E r s c h ó p f u n g  

Beines K o h le n y o r r a t e s  d ro h t .  —  F f l r  S a c h s c n  O b e m im m t  
F r e c h  d io  S c h i i t z u n g  v o n  1890 , d io  d a m a ls  4 0 0  M il l io n e n  t 
S t e in k o h le  a la  n o c h  im  K o n ig r e ie h  y o rh a n d e n  a n sa h .  D a -  

v o n  s in d  m itt le rw e ilo  u n g e f a h r  110  M il l io n e n  t a b g e b a u t  
w o rd e n ,  so  d a B  h e u to  n o c h  e in  R e s t  y o n  a n n i ih c m d  

3 0 0  M il l io n e n  t  y o rh a n d e n  se in  dO rfte . —  A u c h  b e i N ie d e r -  
s c h le s ie n  le g t  d e r  V e r fa s s e r  d ie  1890  e rm it te lte  S u m m o  

y o n  9 3 5  M il l io n e n  t z u g ru n d e ,  g la u b t  abe r, d a B  a u f  G r u n d  
n e u e re r  g o o lo g is c h e r  U n t e r s u c h u n g c n  „ n o c h  e in ig e  h u n -  

d e r t  M i l l i o n e n "  m e h r  y o r h a n d e n  se ien. U n t e r  B e r f lc k -  

s ic h t ig u n g  d e r  s e it  1 89 0  g e f S rd e r tc n  M e n g e n  w ir d  m a n  
d a h e r  N ie d e r sc h le s ie n s  Y o r r a t  w o h l zu  1 00 0  1 20 0  b is  
M il l io n e n  t  a n n e h m e n  dO rfen . —  D i e  I l l r  d a s  re c h t s rh e i.  

n is c h -w c s t f a l i s c h e  K o h lc n g e b ie t  in  A n le h n u n g  a n  S c h u lt z  

(1 9 0 0 )  u n d  K r u s e h  g e m a c h to  A n g a b o  e in e s  Y o r r a t e s  y o n  
8 3  2 0 0  M il l io n e n  t  is t  m it t le rw e ilo  d u r c h  d ie  k la s s is c h o  
A r b e i t  y o n  K u k u k  u n d  M i n t r o p *  O b e rh o lt. D a n a c h  

d a r f  ge re c lin e t  w e rd e n

bfs I bis
1000 m ; 1500 m 

Millionen t

in  d e r  S c h a e h t z o n o  a u f  .................

„  ,, B o h r lo c h z o n o  a u f ................
„  n o c h  u n e r s c h lo s s e n e m  G e b ie t  .

2 0  8 0 0  
7 7 0 0  

0

31  9 0 0  

2 0  9 0 0  
17  6 0 0

o d e r  in s g e s a m t 28  5 0 0 7 0 4 0 0

B i s  1 00 0  m  T e u fo  b i r g t  d ie se r  B e z i r k  a ls o  u n g e f a h r  d io  

H i i l f t e  d e s  b i s  z u r  g le ic h e n  T ie fo  in  P re u B is c h -O b e r -  
s c h le s ie n  lie g e n d e n  V o r ra t e s .  —  F O r  d e n  l in k s r h c in is c h e n  

S t e in k o h le n b e z ir k  w e rd e n  d io  E r r e c h n u n g e n  y o n  K r u s e h  

w io d e rge g e b e n , n a m lic h  f O r d a s N o r d - K r e f c ld e r  G e b ie t  7100 , 
f  O r d a s  B rO g g e n -E r k e le n z e r  G e b ie t  1 74 6  u n d  fU r  d a s  W u r m -  
In d o -G e b ie t  1507 , z u s a m m e n  a ls o  10 4 1 3  M il l io n e n  t. 

H ie r b e i  is t  le id e r  c b e n so w e t iig  w io  b e i N ie d e r sc h le s ie n  d io  
T e u fo  a n g e g e b e n ,  d io  in  B c t r a c h t  ge zo g e n  w o rd e n  ist. 

— • B e im  S a a r g e b ie t o  w ir d  m a n  s ic h  im m e r  n o c h  a m  
b e s to n  a n  d ie  a u c h  y o n  F r c c h  z u  H i l f e  g e n o m m e n e  a m t -  

lic h o  S e h a t z u n g  d e s  Y o r ra t e s  a n  a b b a u w U rd ig e r  K o h l e

♦ Gluekuuf 1913, 4. Jan ., S. 1/13.

a u s  d e m  J a h r e  1 9 0 6  h a lte n ,  d ie  s ic h  a u f  5 6 3 0  M il l io n e n  t 

b is  1 00 0  m  u n d  a u f  9 4 1 2  M i l l i o n e n  t  b is  1 50 0  m  Teufe  

be lie f, d a r f  a b e r  n ic h t  y e rg e s se n , m e h re r o h u n d e r tM il l io n e n  
fO r  d ie  b a y c r isc h e n  u n d  lo t h r in g is c h e n  A n h i in g s e l  dieses 

G e b ie te s  h in z u z u re c h n e n .  —  In s g e s a m t  k o m m t  F re ch  
a u f  162  2 2 6  M il l io n e n  t  V o r r a t  a n  S t e in k o h le ,  d io  ober- 

h a lb  d e r  T e u fo  v o n  1 50 0  m  in  D e u t s c h la n d  n o c h  ge- 
w in n b a r  e rsch e in t .  E r  b e t o n t  z u m  S c h lu s se ,  d a B , w enn 

a u c h  d io  k le in e re n  K o h le n b e c k e n  S a c h se n s ,  N ie d c r- 

s c h lc s ie n s  u n d  S a a r lo t h r in g e n s  n u r  n o c h  z c it l ic h  be- 
s c h r a n k te  B c d e u t u n g  h a b e n ,  je d e s  d e r  b e id e n  g roBen  

G e b ie te  (R h e in la n d -W e s t f a le n  u n d  O b e rs ch le s ie n )  m eh r 
K o h l e  b irg t,  a is  a llo  e n g l is c h c n  K o h ! c n v o r k o m m c n  zu- 

s a m m e n g e n o m m e n , u n d  je d e s  v o n  ih n e n  w o h l n o c h  uber 

e in  J a h r t a u se n d  a u s re ic h e n  w ird .  Macco.

S e h in itz , Dr. A.: Die fliissigen Brennstoffe, ihre 
Gewinnung, Eigenschaften und Untersuchung. Mit 
50 Textabb. Berlin: J. Springer 1912. (VII, 
168 S.) 8°. Geb. 6 J l.

B e i  d e r  w a c h sc n d e n  V e rb rc it u n g ,  w . 'lc h e  d io  f liiss ige n  

B re n n s to f fe  h e u t z u ta g e  f in d e n ,  e n t s p r ic h t  d a s  yo r lie ge n d o  

W e r k  in  se in e r  k u r z e ń  u n d  k la r c n  F a s s u n g  e in e m  offen- 
b a re n  B e d O rfn is .  E s  b e h a n d e lt  n a c h e in a n d e r  in  ge sch lo sse - 

n e n  E in z e la b s c h n it t o n  d a s  E r d o l,  d io  S te in k o h le n tc e re  u n d  
d ie  B r a u n k o h lc n t c c r e  m it  ih re n  V c ra rb c itu n g sc rz c n ę n is s e n ,  

so w io  w e ite r  k u r z  d e n  S p i r i t u s  u n d  d ie  t ie r is c h e n  u n d  

p f la n z l ie h c n  F e tte . E n t s p r c c h e n d  d e r  B c d e u t u n g  fiir  
D e u t s c h la n d  is t  d e r  S t e in k o h le n t e c r  m i t  s e in e n  A b k o m m -  

l in g c n  b e so n d e rs  e in g e h e n d  b e h a n d e lt .  E in o  tab e lla r is c h s  
U o b e rs ic h t  e in e r R e ih e  p h y s ik a l i s e h c r  K o n s t a n t e n  flllss ige r 

B r e n n s to f fe  u n d  e in o  g e d r i in g to  Z u sa m m e n s t e l lu n g  vo n  
U n t e r su c h u n g 3 v c r fa h re n  u n d  d e r  d a z u g e h o r ig e n  E in -  
r ic h tu n g c n  d iir fte  m a n c h e m  M a s c h in e n -  u n d  B e t r ic b s -  

In g e n ie u r  s e h r  w il lk o m m e n  se in . E i n  A n l i a n g  m it  L ic fe - 
r u n g s z a h lc n  u n d  Y e rk e h r s y o r s c h r i f t c n  y e r y o l ls t i in d ig t  da s  

in  je d e r B e z ie l iu n g  e m p fe h lc n sw c r to  B u c l i ,  d e s se n  Gc- 
b r a u c h  n o c h  d u rc h  c in  N a m e n -  u n d  S a c h y i  rz c ic h n is  
e r le ic h te rt  w ird .

F e rn e r  s in d  d e r  R e d a k t i o n  fo lg e n d e  W e r k o  zu g e g a n g e n :

J o r i ,  K o n ig l i c h e r  B a u r a t ,  u n d  S c h a e e h t c r l o ,  R c g ie -  

ru n g sb a u m e L ste r :  Neuere Bauausfuhrungen in Kisenbeton 
bei der wurtlembergischen SlaatseiscnbahnvcrwaUung. 
B e r l in :  W .  E r n s t  &  S o h n .  4°  (8°).

B d .  I I .  S c h a e c h t e r l e ,  K .  W .,  R e g ic -
n m g sb a u m e Ł s te r :  Balkenbrucken. M i t  1 49  T e x ta b b .

1913. (4  B I. ,  8 6  S . )  4 ,50  
Kolender for Sirrigcs Bergshandtcring 1913. A t t o n d o  

lirg u n g e n . U t g i fy e n  a f  J .  H y b c r g .  G o te b o r g :  N .  J. 

G u in p e r t s  B o k h a n d e l  (1913 ). (2  B I .  2 8 0  S . )  8°. G eb . 5  K .
3 i D e r  K a lc n d e r ,  a u f  d e n  w ir  a n  d ie se r  S te llo  sc h o n  

w ie d c rh o lt  a u fm e rk s a m  g e m a e h t  u n d  d e n  w ir  se lb st  
in  la n g ja h r ig e m  G e b ra u c h o  a is  e in  p r a k t is c h e s  A u s -  
k u n f t s b u c h  tlbe r d ie  s c h w e d ise h e n  B e r g -  u n d  H iit t e n -  

w erlte  so w ie  O ber d io  s o n s t ig e n  e in s c h lś g ig e n  V e rh iilt -  

n is so  d e r  M o n t a n in d u s t r io  S c h w e d e n s  k e n n e n  g e le m t  
h a b e n , h a t  i n  d e r  y o r lie g e n d e n  N e u a u s g a b o  g e g e n  f ru h e r  

in s o fe m  e ino  A c n d e ru n g  e rfa h re n , a is  e in  g r o B o r  T e il 
d e r  A u f s i it z c  d e s  a llg e m e in e n  T e ile s  u m g e a rb e ite t  w o rd e n  

ist, w a h re n d  g le ic h z e it ig  d ie  g e sc h ic h t lic h e n  u n d  s o n 
s t ig e n  M it t e ilu n g e n  O be r d ie  e in z e ln e n  U n t e m e h m u n g e n  
e rw e ite rt  u n d  d u rc h g c s c h e n  w o rd e n  s in d .  D a s  B u c h ,  

d a s  zu e r s t  in  Z w is c h e n ra u m o n  y o n  2  J a h re n ,  n e u e rd in g s  

a b e r  ja h r lie h  e rsc h ie n . s o l i  k t ln f t ig  n u r  in  A b s ta n d e n  
y o n  18  M o n a te n  y e ro f fe n t lic h t  w e rd e n , w e il n a c h  A n 

s ic h t  d e s  H e r a u sg e b e rs  h iiu f ig e ro  N e u a u f la g e n  in  d e m  
B e d O rfn is  d e r  In te re s se n te n  k e in o  g e n f lg e n d o  G r u n d -  

la go  f ind en . •'*
Karle der nutzbaren Lagcrstatlen Deulschlanda. G m p p o :  

P re u B e n  u n d  b e n a c h b a r to  B u n d e ss ta a te n .  I^ e itu n g :
F .  B e y s c h l a g .  L fg .  5 , c n th a lte n d  d io  B l i i t t e r :  W it t e n 
be rg, L t lb b e n , G u b e n ,  G lo g a u  n o b s t  F a rb e n e r k la r u n g  
so w ie  e in e m  B e g le itw o r t .  M a B s t a b  1 : 2 00  0 00 . B e a rb .
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d u rch  C . H o f f m a n n  (1910 ). H r s g .  v o n  d e r  K g l .  P re u B i-  
schcn  G e o lo g ise h e n  L a n d e s a n s t a l t  (1 912 ). B e r l in  

(X .  4 ):  V e r t r ie b s s te llo  d e r  K g l .  G e o lo g ise h e n  L a n d e s 

a n sta lt  (1912 ). (4  K a r t e n b l.  v o n  jo  4 0  X  4 7 ,5  c m  u n d

1 E r g . - B l.  v o n  2 3 ,5  X  4 7 ,5  cm ) q u . — g r. 2°. 7 ,50  Jl, 
E in z c lb l.  m it  B c g lc it w o r t  u . E a rb e n c r k l i i r u n g  2  Jl.

3? U e b e f  d a s  g r o B  a n g c lc g te , a n  m a B g o b e n d c r  

S te llo  b e a rb e ite to  K a r t o n w c r k  h a b e n  w i r  u n s  b o i E r -  
sehe inen  d e r  frU h e re n  B l i it t e r ,  z u le tz t  be i d e r  A u s g a b o  

einer N c u a u f la g e  d e r  e rste n  L ie fe ru n g ,  e in g e h e n d  ge - 
S u B e r t ; *  n o c h m a ls  a u f  E in z e lh e it c n  d e r  K a r t o n  c in z u -  

gehen dU rfte  s ie h  d a h e r  e rU b r ig cn . W i r  m o c h to n  a b e r  
n ic h t  ve rfc h le n , a u f  d io  d a n k e n a w e rto  A rb e it ,  d io  v o n  

der K g l .  P re u B ise h e n  G e o lo g ise h e n  L a n d e sa n s t a l t  

d u rc h  d ie  V e ro f f e n t l ic h u n g  d e s  W e rk e s  ge le is te t  w ird , 
e m c u t  h in z u w e ise n  u n d  d io  K a r t o  d e r  B e a e h t u n g  

unse re r L e s e r  a n g e le g e n t l ie h  z u  cm p fe h le n . Hj 
K e d e s d y ,  D r .  E . ,  A s s i s t e n t  a m  K ó n ig l .  M a te r ia lp rU fu n g s -  

a m t  B e r l in -L ie h t c r fe ld o :  Einfiihrung in die chemische 
Laboratoriumsprazis. H i l f s b u c h  fU r  T e c lm ik e r  u n d  

L ab o ra n te n .  M i t  0 7  T e x t a b b .  H a l lo  a. d. S . : W .  K n a p p
1912. ( V I I ,  1 84  S .)  8°. 0 ,8 0  Jl.

Konkurrenzklausel, Die. D a s  g e lte n d o  R e c h t  im  D e u t s c h e n  
H e icho, in  O e s te r re ic h  u n d  in  d e r  S c h w c iz .  D e r  E r la B  

des p re u B isc h e n  M in is t e r s  fU r  H a n d e l  u n d  G o w e rb o  
vo m  16. J u n i  1910. D e r  G e se t z e n tw u r f  v o m  29. N o -  

v c m b c r  1912  n e b s t  c in e r  D e n k s c h r i f t  fU r  d e n  R e ic h s ta g .  
H r s g .  im  A u f t r a g  d e s  Z c n t ra lv e rb a u d c s  d e r  H a n d lu n g s -  

geh ilfen  v o n  P a u l  L a n g e .  B e r l i n :  H a n d lu n g s g c h i lf e n -  

V e rlag, G . m . b. H „  1913. (63  S . )  8  °. 1 ,50 Jl. 
K o e s t l e r ,  D r .  W .,  CŁipl.-^jUfę., B u r g d o r f ,  u n d  D r .  M .  

T r a m e r ,  Z i i r ic h :  Differential- und lntegralrechnung. 
In f in it e s im a lr e c h n u n g  fU r  In g e n ie u re ,  in sb e so n d e ro  
a u ch  z u m  S e lb s t s t u d iu m .  T e i l  1 : G ru n d la g e n .  M i t  

221  T e x t a b b .  u . 2  T a f.  B e r l i n :  J .  S p r in g e r  1913. 

(V , 4 84 . S . )  8°. 14 
K o w a l e w s k i ,  D r .  G e r h a r d ,  o. o. P r o f e s s o r  d e r  M a th c -  

m a t ik  a n  d e r  k .  k .  d e u t s c h e n  U n iv e r s i t i i t  z u  P r a g :  

Einfiihrung in die Infinitesimalrechnung mit einer 
historischen Uebersicht. 2., v o l I ig  u m g c a rb .  A u f l .  M i t
22 T e x t a b b .  ( „ A u s  N a t u r  u n d  G e is t e sw e lt . "  S a m m -  

lu n g  w is se n sc i ia f t l ic h  - g e m e in v e r s t a n d lic h e r  D a r s te l -  

Iungen . 197. B d e h e n . )  L c ip z ig :  B .  G . T e u b n e r  1913. 
(3 B L ,  1 00  S . )  8 ° .  1 Jl, geb. 1,25  Jl.

K r a u s e ,  R u d o l f ,  In g e n io u r :  Kurzer Leitfaden der 
Elektrotechnik fU r  U n t e r r ie h t  u n d  P r a s i s  in  a llg c m c in -  

v c r s t i in d l ic h e r  D a r s t e l lu n g .  2 „  ve rm . A u f l.  M i t  341  
T e x ta b b .  B e r l i n :  J .  S p r in g e r  1913. ( X I ,  2 93  S . )  8°. 

Geb. 5  M.
L i n d ó w ,  D r .  M a r t i n ,  O b e r le h re r  a n  d o n  K g l .  V e r-  

c in ig te n  M a s c h in e n b a u s c h u lc n  in  D o r t m u n d :  Diffc- 
rcntial- und Integralrechnung m i t  B e r U c k s ic h t ig u n g  

d e r p r a k t is c h e n  A n w e n d u n g  in  d e r  T e c h n ik .  M i t  4 2  
T e x t a b b .  ( „ A u s  N a t u r  u n d  G o is t e sw o lt . "  S a n in d n n g  

w is se n sc h a f t lic h  - g e m e in v c r s ta n d l ic h c r  D a r s te l lu n g e n .  

387. B d e h e n . )  L c i p z i g : B .  G . T e u b n e r  1913. ( V I I ,  

111 S .)  8°. 1 Jl, gcb . 1 ,25 Jl.
L u s t i g ,  H a n s :  Wie mache ich Imtnlur und Bilanz- 

abschlufif 3. A u f l .  S a a r b r u c k e n :  B a u m g a r t e n s  V e r -  

la g s b u c l ih a n d lu n g  [1 913 ], (3 4  S . )  8°. 1 ,50  M. 
M a r g a r e t h a ,  D r .  E u g e n ,  u n d  D r .  F r a n z  R o t t e n 

b e r g :  Sonntiugsruhc und Arbeitspausen mit besonderer 
BerUcksichtigung der kontinuierlichen Betriebe. S a m m -  
lu n g  d e r  ge se tz lic h e n  B e s t im m u n g e n  u n d  V o ro r d n u n g e n  

m it  E r la u t e ru n g e n .  M i t  fa rb . B e i l.  W ie n  ( I.  K o l i l -  
m a r k t  2 0 ) :  M a n z s c h o  k .  u. k .  H o f -V e r la g s -  u n d  U n i -  
v e r s i t a t s -B u c h l ia n d lu n g  1913. ( I X ,  1 92  * S . )  6  K ,  
geb. 7  K .

Metall-Technik, Die heuiige. K u r z g c f a B t o  L e h r -  u n d  
H a n d b U o h o r  z u r  b o ru f lic h c n  A u s -  u n d  F o r t b i ld u n g  
a u f  d e m  G e b ie te  d e r  G e w in n u n g ,  B o -  n n d  V e ra r b e it u n g  
d e r  M e ta l le .  L c ip z ig :  M .  S ch a fe r. 8°.

* VgL St. u. E. 1912, II . Jan ., S. S0; 1913, 3. April,
P. 581.

B d .  4. S t i e r  d. A c . ,  G g . T h . :  Die Metalle und deren 
Feuerbearbeitungen (V e rh ilt t e n ,  G io B cn , S c h w e iB e n ,  
L o t e n  u n d  S c h m ie d e n ).  A u f  G r u n d  4 8 j iih r ig c r  E r 

f a h ru n g e n  im  B o t r io b o  u n d  U n te r r ie h t  bca rb e ite t. 

M i t  3 31  A b b .  1913. ( V I I I ,  2 08  S .)  4 ,5 0  .11, geb . 5  .11.
Mitteilungen iiber Forschungsarbciten auf don Gebiete des 

Ingcnicurwescns. H r s g .  v o m  V o r o i n  d e u t s o h o r  
I n g e n i e u r e .  B e r l i n :  J .  S p r in g e r  i. K o m m .  4°  (8°).

I I .  131. B l a s i u s ,  H . : Das Aehnlichkeitsgesetz bei 
Mcibungsvorgdngeti in Flussigkeiten. ( M i t  1 T a f . )  B a u 
m a m i ,  R . : Yersuche iiber die Elastizitat und Festigkcit 
t•on Bambus, Akazien-, Eschcn- und Ilickoryholz. 1913. 
(2  B L ,  7 0  S . )  2  Jl (fU r L c h r e r  u n d  S c h U lc r  t c c lin isc h e r  
S c h u lo n  1 Jl).

H .  132. K a m m o r e r :  Versuchc mit Biemen be
sonderer Art. (2  B I. ,  73  S .)  2  .11 (b zw . 1 Jl).

Mitteilungcn iiber Yersuclie, ausgefuhrt tom Eisenbelon- 
Ausschufi des osterreichischen Ingenieur- und Archi- 
tekten-}rereins. L c ip z ig  u . W ie n :  F. D e u t ic k e .  4°.

I I .  4. Versuehe mit einges/tannten Balken. B e r ic h t ,  
e r s ta tte t  v o n  ® l.«Q ng . F r i t z  E d l o r  v o n  E m p o r g e r ,  

k .  k . O b e rb a u ra t .  M i t  iib e r  2 50  A b b .  u. za h lr.  P l i in o n  
u. T a b .  1913. (2 59  S . )  10 Jl.

M o h r l o ,  T h . ,  Z iv i l in g e n ie u r :  Eisenbeton unter Tage. 
E in o  e h ro n o lo g is c h e  Z u s a m in e n fa s s u n g  a lle r  N e u e -  

ru n g e n  u n d  E r n in g e n se h a f t o n  a u f  d ie se m  G eb ie te . 
H a l le  a. d. S . :  W .  K n a p p  1912. (2  B I. ,  4 7  S . )  2 ,40  .« .

P o h l e ,  D r .  L u d w i g ,  P r o fe s s o r :  Die lCntwicklung des 
deutschen Wirtschaftslebens im letzten J ahrhundcrt. 
F U n f  V o rt r iig o .  3. A u f l .  ( „ A u s  N a t u r  u n d  G e is t e sw e lt . "  
S a m m lu n g  w is se n s c h a f t lic h -g c m c in v e r s t i in d l ic h c r  D a r -  

s te llu n g o n . 57. B d e h e n . )  L c ip z ig :  B .  G . T e u b n e r  1913. 
( V I I I ,  154  S . )  8°. 1 Jl. geb. 1,25 Jl.

R o t t h ,  A . :  Grundlagen der Elektrotechnik. M i t  7 2  A b b .  
( „ A u s  N a t u r  u n d  G e is t e sw o lt . "  S a m m lu n g  w is se n 
sc h a f t l ic h  - g e m e in r c r s t a n d l ic h e r  D a r s te l lu n g e n .  391. 

B d e h e n .)  L c ip z ig :  B .  G . T e u b n e r  1912. (2  B I. ,  1 26  S . )  

8° . I  geb . 1,25 Jl.
Schriften des Deutschen Werhneister-Verbandes. D u s s e l 

d o r f :  V e r la g  d e r  W e rk m e is t e r -B u c h h a n d lu n g .  8°.

H .  22. Formtdarmuster und Erlnuterumgcn fur 
Arbeitgeher betreffend die Beitragszahlung z u r  n e u e n  
A n g o s te l lt e n v e r s ic h e ru n g .  B e a rb .  v o n  G e o r g  L i s s k e ,  

D u s s e ld o r f .  1913. (1 2  S . )  0 ,3 0
S e u f e r t ,  F r a n z ,  In g e n ie u r ,  O b e r le h re r  a n  d e r  K g l .  

h o h e re n  M a sc h in e n b a u s c h u lo  z u  S t c t t in :  Anleitung 
zur Durchfuhrung von Yersuchen an Dampfmaschinen, 
Dampfkesseln, Dampfturbinen und Dicselinaschinen. 
Z u g le ic h  H i l f s b u c h  fU r d e n  U n t e r r ie h t  in  M a s c h in e n -  
la b o ra to r ie n  t c c h n is c h e r  L o h r a n s t a lt c n .  3., e rw . A u f l.  

B e r l i n :  J .  S p r in g e r  1913. ( V I I ,  1 05  S .)  8°. G e b . 2 ,2 0  ,K .
S t r e c k o r ,  D r .  W . ,  P ro f . ,  P r iv a t d o z e n t  a n  d e r  U n i -  

v e r s it ii t  G re if sw a ld :  Qualitative Analyse auf prdpara- 
tiver Grundlage. M i t  16  T cx t.ab b . B e r l i n :  J . S p r in g e r

1913. ( V I I I ,  187  S . )  8°. 5  Jl, geb. 5 ,6 0  .«
„The Ironmcnger" Metal Market Year-Book 1913. S o v e n t h  

y e a r  o f  p u b lic a t io n .  P u b l i s h e d  b y  „ T h e  I r o n m o n g e r “ . 
L o n d o n  ( E .  C ., 4 2  C a n n o n  S t re e t ) :  „ T h e  I r o n m o n g e r “  

(1913 ). (1 0 4  S . )  8°. G eb . s  2/0  d.
W e i s k o p f ,  D r .  te ch n . A l o i s ,  D i r e k t o r :  Verfahren zur 

Brikettierung von Eisenerzen. ( A u s  d e r  „ M o n ta n i s t is c l ie n  
R u n d s c h a u "  1 91 2  u. 1913.) W ie n ( I . ,  E s c h e n b a c h g a s s o 9 ):  

V c r la g  fU r  F a c h l it e ra t u r ,  G es. m . b. H .  (1 913 ). (2 4  S . )  

4°. 2 ,4 0  K .
Wirtschafts- und Ytrwali u ngsstud ie n mit besonderer Beriick- 

sichtigung Bayerns. H r s g .  v o n  D r .  G e o r g  v. S c h a n z ,  
P r o fe s s o r  a n  d e r  U r t ir e r s it a t  W U rz b u r g .  L e ip z ig :  

A .  D c ie h e r t .  8°.
H .  44. S i l b e r s c h m i d t ,  D r .  W i l h e l m ,  R a t  a m  

K .  O b e r la n d e sg e r ie h t  Z w e ib rU c k e n :  Die Regelung des 
pfdlzischen Bergwesens. N a c h  a r e h iv a lis c h e n  Q u e lle n  
d a rge ste llt . 1913. ( V I I I ,  1 64  S .)  4 ,5 0  Jl.

A V i t z ,  A i m e ,  D o y c n  d e  la  F a e u lt ó  l ib ro  d e s  S c ie n ce s  
d o  L il le ,  M o m b re  c o r re sp o n d a n t  d o  1’In s t i t u t :  Les 
Moteurs d combustion interne. A v e c  8 7  f ig .  d a n s  lo
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tojcte. ( B ib l io t h ó q u e  d o  M e c a n ią u o  a p p l iq u e o  c t  G en ie . 

D i r o c t e u r  M .  d 'O c a g n e . )  P a r t s  (8, P la c e  d o  l ’O d e o n :  
O c ta v o  D o i n  e t F i la  1913. (3  B I. ,  3 3 0  S . )  8°. G eb . 5  fr.) 

Zeitichrij tenschau der r/cmmten Eiseiibetonliteratur 1012. 
G e sa m m e lt  in  d e r  Z e it s c h r if t  „ B e t o n  u. E is e n  “  u n d  n a c h  
d e n  K a p i t e l a  d e s  „ H a n d b u c h e s  fU r E is e n b e t o n b a u "  
g e o rd n o t  v o n  A .  F i t z i n g e r .  B e r l in :  W .  E r n s t  &  S o h n

1913. ( V I I I ,  9 0  S . )  8  2 ,0 0  Ji.

Zentralblatt fur Gcwerbchygienc m i t  b e so n d e re r  B c rO ck - 

s ic h t ig u n g  d e r  U n f a l lv e rh U tu n g s t e c h n ik  u n d  U n fa ll- 
h e ilk u n d e .  U n t e r  s t a n d ig e r  M it a r b e it  v o n  D r .  K .  
B i t t m a n n  [u. a .] u n d  im  A u f t r a g e  dea I n s t i t u t e  f i i r  

G o w e r b o h y g i e n c ,  F r a n k f u r t  a. M .,  h rsg . v o n  F . 

C u r s c h m a n n ,  G r o p p in - W e r k c ,  11. F i s c h e r ,  LU ne - 
h u rg ,  E .  F r a n c k o ,  F r a n k f u r t  a. M .  J g .  1, H .  1. B e r lin :  

J .  S p r in g e r  1913. (3 2  S .)  4°. J i ih r l i c h  12 H e f to  15 ./{.

V  ereins - Nachrichten.
V erein  d eu tscher  Eisenhiittenleute.

Elir die Vereinsbibliothek sind elngegangen:
(D ie Einscnder sind durch *  bezcichnet.)

B o r c h e r s , *  e., D r .  P h .  W i l h e l m :  Bericht
iiber dic Forschungsarbciten am den ersten zehn Jahren 
den Bestehens des Institutes jiir Metallhuttenwesen und 
Elektronu tallurgie an der Kóniglichen Technischen Iloch- 
schulc zu Aachen. H a l lo  a. S .  1912. (42  S . )  4°.

Fiihrer durch die. Friedrich-Alfred-llutte [der Fa. Fried.
Krupp*, A.-G.]. ( E s s o n - R u h r  1 911 .) (0 9  S . )  8°. 

Geschajts- Bericht [des/ Wiirttembergischefn] Rcvisions- 
Ycreinfs]* iiber das Yereinsjahr 1012. ( M i t  4  Z a h le n ta f .)  
S t u t t g a r t  1913. (1 0 8  S .)  8°.

Katalog, Amtlicher, der Standigen Ausstellung* jiir Arbeiter- 
wohljahrt, Charlotte.nburg, Fraunhojerslraflt 11/12. A u s .  

g e ge b e n  a m  1. O k t o b e r  1912. B e r l in  1912. ( V I I I ,  
1 02  S . )  8°.

Katalog mer erhvervelse.r aj udenlansk teknisk litteratur 
ve,d Kóbenhaims Kommunale og Forcningsbibliotekcr 1012, 
U d g iv e t  a f  D a n s k  I n g o n i o r f o r o n i n g *  v c d  S i g f u s  

B i o n d a l .  K o b o n lu w n  1913. (4  B I. ,  3 2  S .)  8°.
/ Programm des] Stddt. Fricdrichs-Polytechnikum[s]* zu 

Cóthe.n in Anhalt [jiir das] Sommer-Scmcster 1913. 
(G othort 1913 .) (07  S .)  4°.

/ Publieations oj] The Engineering Standards Committee*. 
L o n d o n .  4°. N r .  20. R o b e r t s o n ,  I . e s l i e  S . : Report 
o n  british standard screw threads. B e v .  1913. (13  S .)

N r .  34. R o b e r t s o n ,  L e s l i o  S . : British stan
dard screw threads and pipę threads. R o v .  1913. (4  S.)

N r .  38. R o b o r t s o n ,  L e s l i o  S . :  Report on british 
standard systems jor limit gauges jor screw threads. 
R e w  1913. (1 9  S .)

Report on conditions oj employment in the iron and stcel 
industry in the United States. V o l.  1 : W a g e s  a n d  h o u ra  

o f  L ttb o r. P r e p a r c d  u n d e r  th e  d ire c t io n  o f  C h a s .  
P .  N o i l l ,  C o m m is s io n e r  o f  L a b o r .  W a s h in g t o n  1911. 

( L X I I I ,  3 3 8  S .)  8°. [D e p a r t m e n t *  o f  C o m in e rc o  a n d  
L a b o r ,  W a sh in g to n . !

Sack*, Rud., Leipzig- Plagwitz 1S03— 1913. L c b c n s -

g e sc h ic h to  d e s  B c g r l l n d e r s  —  E n t w i c k lu n g  u n d  h e u t ig e r  
S t a n d  d e s  W e rk e s .  (.M it za h lr.  B e i l. )  ( L e ip z ig  1913.) 
(3 8  S .)  4°.

Vgl. S t .  u . E .  1913, 1. M a i,  S .  702.

Statistik der OberscMesischen Berg- und II uttenwerke jiir 
das Jahr 1912. l l c r a u s g c g c b c n  v o m  O b e rse h le s is c h e n  

B e r g -  u n d  H t tt te n m iin n is c h e n  V e re in * ,  E .  V . Z u s a m m c n -  
g c ste llt  u n d  b e a rb e ite t  v o n  D r .  H .  Y o l t z  u n d  D r .  I I .  
B o n i k o w s k y ,  K a t t o w i t z  1913. I V ,  0 8  S .  4°.

V g l.  S t .  u." E .  1913, 17. A p r i l ,  S .  001/2.

F e rn e r

*E Z u m  A u s b a u  d o r  V e r e i n s b i b l i o t h o k  §  3;

n o c h  fo lg e n d e s  G e sc h e n k :

178. E in s c n d e r :  H u t t e n d ir e k t o r  a. D .  E r n s t  S t i f f t ,  
L u s e m b u r g :

S t i f f t ,  C h r i s t i a n  E r n s t :  Ycrsueh einer Anleitung zu  
der Aufbereitung der Erze. M i t  K u p i .  M a r b u r g  u n d  
C a s se l 1818. ( V I I I ,  231  S . )  8 “.

§ VgL St. u. E. 1913, 3. April, S. 583.

Aenderungen in der Mitgliederliste.
Arns, Heinrich, G ie C e ro i-B o t r io b sc h c f  d e r  E s s e n e r  E iscn w . 

S c h n u te n h a u s  &  L in n m a n n ,  G . m . b. H . ,  C a te m b c rg
i. R h c in l .

Fernau, Felir, In g e n ie u r ,  W ie n  X V I I I ,  E d c lh o fg a s s e  27.

Haub, Emil, H a m b u r g  37, G r in d e lb e r g  15-17 .
Kirchberg, Emil, D i r e k t o r ,  D o r t m u n d ,  l . K a m p s t r .

Klinkhammer, Aloys, D i r e k t o r ,  W c r d o h l  i W .

Niemeyer, II '.,  D i r e k t o r ,  F r ic d c n sh t lt t o ,  O . S .
Riedel, S r . - ^ n g .  Friedrich, I n g .  d e r  D e u t s c h - L u x e m b .  

B o r g  w .- u. H O t tc n -A .  G ., A b t .  D o r t m .  U n io n ,  D o r t 
m u n d ,  P o s t s t r .  35.

Sudhojj, Ernst, 2 )ip [.-gng ., A n n e n  i. W „  J o h a n n is s t r .  21.

Szontagh, Paul t o n , H o c h o fe n d ir o k t o r ,  O z d ,  U n g a rn .

N c u o  M i t g l i e d e r .

A n g c re r ,  P a u l ,  Z iy i l in g e n ie u r ,  D U sse ld o rf -O b c rk a s se lt  
B a rm e r s t r .  18.

Bergter, Curt, In g e n ie u r ,  D u s s e ld o r f -G ra fe n b e r g ,  B o c k l in -  
s t r a B o  22.

Crisandt, Ewald, B c t r ie b sc h e f  d . F a .  d c  L im o n ,  F lu h m o  

&  Co., D u s s e ld o r f ,  In d u s t r ie s t r .  1-17.
Hanaman, 2 r. -Q u (V  Franz, C h a r io t t e n b u r g  2, G c e th c s tr .  87.
llanscn, Franz, D i r e k t o r  d e s  R h c in .  S ch w e m m stc in -  

S y n d ik a t s ,  G . m . b. H . ,  N o u w ie d .
llarnickell, $ t.«3;ng. Wilhelm, H o c h o fe n -B e t r ie b sa s s is t e n t ,  

C a rlsh tt ttc , D ie d e n h o fe n  i. L o t h r . ,  B u r g u n d c r r in g  12.
Heli, Arnold ter, O b e r in g e n ie u r  d e s  E s c h w e ile r  Be rgw .- 

Y e re in s ,  IC o h ls e h c id  i. R h e in l .
Ilorbach, Peter, B e t r ie b s in g e n ie u r  d e r  G c lse n k .  B c rg w .- 

A .  G ,, A b t .  A a c l ie n e r  H U t t e n -V e re in ,  H a a r c n  boi 
A a c h e n ,  S U d s t r .  100.

Knauff, Heinrich, O b e r in g e n ie u r ,  H a m b o r n - B r u c k h a u s c n ,  

IC a ise r -W ilh e lm st r .  44.
Krame, Carl, O b e r in g e n ie u r ,  D u s s e ld o r f - R a t h ,  A r tu s -  

s t r a B c  00.

Lichte, Otto, A b te ilu n g s c h e f ,  D u is b u r g ,  M a in s t r .  54.
Munz, Gottlieb, M a s c h in c n  in g e n ie u r  d. F a .  H e n sc h e l

&  S o h n ,  A b t .  l ie n r ic h sh t tt t o ,  H a t t in g e n  a. d. R u h r ,  
H e g g c r s t r .  00.

Nitzcky, Bruno, O b o r in g .  d e r  D e u tse h e n

M a se h in e n f.,  A .  G ., D u is b u r g .  A k a z ie n h o f  5.
Rathke, Gustai’, In g e n ie u r  d e r  D e u t s e h e n  M a se h in e n f.,  

A .  G ., D u is b u r g ,  D U s s c m s t r .  2.
Schulz, Rudolf, H u t te n in g . ,  A b t . - C h e f  d e r  M a se h in e n f. 

T h y s s e n  &  Co., M U lh e im  a. d. R u h r ,  C h a r lo t te n s t r .  21.
Secunde, Johannes, F a b r ik a n t ,  i. F a .  B e r t h o ld  J .  Secun d e , 

D u s s e ld o r f .  Im m e rm a n n s t r .  04, In d u s t r ie h o f .
Stcinheifier, Max, In g .  u. B e t r ie b s lc it c r  d e r  K a r b i t z e r  

S ta h lg u B h t it te ,  K a r b i t z  i. B o h m e n .

Y c r s t o r b c n  :

BCcking, D r .  E., H u t t e n d ir e k t o r  a. D . ,  E ig c n h c im  bei 

W ie sb a d e n .  1. 5. 1913 .
Sobel, J / . , 'H U t t e n in sp o k to r ,  S c h w ic n to c h lo w it z .  1 3 .2 .1 91 3 .

A c l t e r e  t c c h n is o h e  Z e i t s c h r i f  t e n  u n d  W e r k e  

bittet man nicht einstampfen zu lassen, sondern der 
} {  B i b l i o t h e k  

d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s o n h U t t c n l c u t e  
zur Y e r fU g u n g  zu stellen.



STAHL UND EISEN“ 1913, Nr. 20. Tafel 16.

Yersuche an dem elektrisch angetriebenen Blockwalzwerk auf der Julienhiitte, Oberschlesien.

Schaltp lan  fiir das B lo c k w a lz w e r k  au f  d er  Julienhiitte ,

1 =  Einpoligc Trennumsehaltcr.

2 =  dreipoligc Oelschalter m it  M axim al-
und Nhllspannungsauslbsung.

3 =  Ucbcrepaunungsschutz.

\ — Stromwandler zu dcm Drehmagnct 

(8. 15).
5 =  Drehstrom-Antriebsmotoren.
C =  AnlaBdynamos.

7 =  Walzmotoren.

8 =  Kompensationswicklung.

9 =  Haupterregerwicklung.

10 =  IIilfserregenvicklung.

11 =  Haupterregerdynamo.
12 =  Hilfserregerdynamo.
13 =  Antriebsmotordes Erregerumformcn--.

14 =  Schlupfregeleinrichtung.

15 =  Drehmagnct

10 =  Kurzschlicfler fllr Drełunagnet.

17 =  RegeJwiderstiłnde fUr die Erregung

der AnlaBdynamos.

18 =  Regelwiderst&nde fUr die Erregung

der Motoren.

19 =  Steuerbock.
20 =  Strommesser.

21 =  Spammngsmesser.

22 =  UmdrehungszHhler der Walzmotoren.

23 =  Drehzahldynamo.
24 =  Nebenschlufl fUr Steuerbock.

^5 ass Feldregelwiderstand fllr Ilau p t-  
erregerwicklung.

2fi =  FilLssigkeitsanlasser fiłr Erreger- 

umformcr.
27 =  M asim alautom atcn.

28 =  Erdschloflanzeigcr.

29 =  Justierwideretttnde.
30 s= Parallelwiderstand zum Automaten.
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