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Streckgrenze fur Betonrundeisen.

f  _eheim nisvolle Dinge gehen im prcuBisclien 
— Ministerium der Offentlichen Arbeiten vor 

sieli. Ein dort noch im Geschiiftsgang befindlicher 
ErlaB iiber die Bestimmungen der zuliissigen Bcan- 
spruchnng und der Beschaffenheit des Eisens in 
Eisenbeton bei Hochbauten wird vom D e u ts c h e n  
B e to n -V e r e in  an eine Auswahl seiner Mitglieder 
triumphierend zu einer Zeit verteilt und zu Liefe- 
rungsanfragen ais Unterlage benutzt, in der er noch 
nicht das Licht der Oeffentlichkeit erblickt hat, 
sondern sieli noch auf dcm Wege zu den nachgeord- 
neten Behiirden befindet und in der ein vom  Yerein 
deutscher Eisenhuttenleute und von zahlreichen 
groBenEisonwerken unterstiitzter Einspruch sich noch 
im Stadium der Priifung im Ministerium befindet.

Nachdem der unter Fiihrung des genannten 
Ministeriums stehende Deutsche AusschuB fiir Eisen- 
beton sich mit einem nach dieser Richtung hin be- 
wegenden, auch vom Deutsclien Beton-Verein ein- 
gebraehten Antrag beschaftigt luitte, der aber vom  
Antragsteller selbst zurtickgezogen worden war, 
weil cr infolge in diesem Kreise geiiuBerter Be
denken keine Aussichten auf Annahme hatte, hat 
der Deutsche Beton-Verein seinen Antrag in aller 
Stille beim Minister wiederholt und es dank seiner 
Bemuhungon auf demselben stillen Weg erreicht, 
daB fiir ein Fabrikat der Eisenindustrie Abnahme- 
bestimmungen getroffen werden sollen, die alle 
Wiinsche und Antriige des Deutschen Peton-Yereins 
bzw. der mit demselben eng ver\vandten und durch 
finanzielle Interessen vcrbundenen Portlandzement- 
lndustrie erfiillen.

Wahrend hier der Deutsche AusschuB fiir Eisen
beton einfach ubergangen wird, weil cr dem Antrage 
derPortlandzement-Industrie nicht Folgę gab, schiebt 
diese in einem andern Fali denselben Deutschen Aus
schuB fiir Eisenbeton wiederum ais Kulisśe fiir ihre 
eigensiichtigen Zwecke vor und versetzt -mit. seiner 
Hłlfe dem ihr verhaBten Węttbewerbszement, dem 
Eisenportlandzement, einen etiipfiiullichen Schlag da
durch, daB Sie einen Antrag auf fiinfjąhrige Yęrsuęhe, 
iiber das Verhalten des Eisens in Eiscnportlandzement 
bei Eisenbetonbauten stellt und damit trotz.seiner 
liingst amtlich nachgewiescnen und einwandfreien; 
praktischen Bewahrung dem Ministerium geniigenden 
Grund gibt, um die durch zehnjiilirige mi'ihevolle

Arbeit erreićhte Gleięhwcrtigkeitserklarung des Eisen- 
])ortlandzements fiir seine Yerwendung. zu Eisen
betonbauten hinfallig zu machen.

Die Macht des Einflusses, welche die Zementindii- 
strie auf tlić EntschlieBungen des |)reuBischen Ministe
riums der offentlichen Arbeiten iiber das Arbeitsgebiet 
einer anderen Industrie ausiibt, ohne daB diese, die 
dabei doch zunachst beteiligt sein sollte, iiberhaupt 
nur gehort wird, muB um so hoher eingeschittzt 
werden, ais in den neuen Bestimmungen fiir Eisen  
in Eisenbeton eine Neuerurig von g r u n d s a t z l ic h e r  
Bedeutung:dadurch vorgcsehen ist, daB  d ie  B e 
st im m u n g  der S tr e c k g r e n z e  an S t e l le  d er  
s o n s t b e i G iit e b e s t im m u n g e n  u b lic h e n  
B r u c h f e s t ik e i t  v o r g e s e h e n  ist.

G egen  e in e  so le h e  Y e r g e w a lt ig u n g  d u rch  
e in e  a n d ere  I n d u s t r ie  e r h e b t  d ie  E is e n in d u 
s t r ie  e in s t im m ig  und g e s c h lo s s e n  E in -  
p ru ch . AVas die Neuerung selber betrifft, so kann 
ja keinem Zweifel unterliegen, daB die 'Einfiihrung 
der Streckgrenze bei allen Eisenbautcn, gleichviel 
welcher Art sie sind, yon einer gewissen Bedeutung 
ist, aber sie ist bisher weder beim Eisenhoch- noch 
BrUckenbau noch bei Eisenbahnmaterial noch im  
Schiffbau eihgefuhrt. E s haben schon mannigfache 
Untersuchungen stattgefunden, dio auf eine Ein- 
fiihrung der Streckgrenze hinzielten, so u. a. noch 
erst vor einigen Jahren bei dem Germanischen 
Lloyd. Trotzdem aber gerade im Schiffbau die beste 
Ausnutzung des. Materials noch eine wesentlich 
groBere Rolle spielt ais im Eisenbetonbau, so hat 
man aus verschiedenen Griinden, insbesondere wegen 
der Unsicherheit der Bestimmung der Streckgrenze 
im gewóhnlichen Abnahmeverfahren, von der Ein- 
fiihrung dieser Bestimmung allgemein ebenso wie bei 
eiiglischen Klassifikationsgesellschaften Abstand ge
nommen.

U nd nun  e r fo lg t  d ie  E in f i ih r u n g  e in e r  
s o lc h  w ic h t ig e n  g r i in d s a tz l ic h e n  N e u e r u n g  
fiir  d ie  E is e n in d u s t r ie ,  o h n e  daB s ie  iib er
h a u p t  b e fr a g t  w ird !

Was--wiirde wohl die Portlandzement-Industrie 
sagen, wenn in den Normcn fiir die Priifung ihres 
Zements ahnliche einschneidende Aenderungen ledig- 
licli auf Antrag aus der Eisenindustrie vorgenommen 
wiirden? Die Beantwortung dieser naheliegenden
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Frage wollen wir der Zemenfindustrie iiberlassen, 
welche die Einfiihrung dieser grundsatzlichen Neue- 
rung veranlaBt hat und die damit der Eisenbeton- 
bauwcise sicherlich nicht gedient hat.

Dem Eisenbeton, der an sich schon mit so vielen 
unsicheren Faktoren in seinen Berechnungcn zu 
tun hat, mag es auf die Einfiihrung eines weiteren 
unsicheren Faktors nicht ankommen, aber die Eisen
industrie lehnt dic Einfiihrung der Streckgrenze ab, 
weil ihre Bestimmung im gewohnlichen Abnahme- 
Yerfahrcii in zuverlilssiger Weise nicht durchfuhrbar 
ist, jcdcnfalls heute nocli die groBten Schwierigkeiten 
bietet und sie, ganz abgesehen yon den wirtschaft- 
lichen Folgen fiir den Verbraucher, unzweifelhaft 
AnlaB zu vielen und unangenehmen Auseinander- 
setzungen zwischen Liefcrer und Abnahmebeamten 
geben wird.

Aus Griinden der Moralitat sollte deslialb auch 
das Ministerium Bedenken tragen, eine solehe Quellc 
von Unsicherheiten an Stelle der bisherigen durchaus 
bewiilirtcn Bestimmungen zu eroffnen.

Das oben gekcnnzeiehncte Yorgehen des Deut- 
schen Beton-Yereins erscheint um so ungebriiuch- 
licher und ist direkt ais unkollegial zu bezeichnen, 
wenn man bedenkt, daB die Eisenindustrie durch 
den Yerein deutseher Eisenhiittenleutc sich schon 
im Jahre 1910 grundsiitzlich bereit erklart hatte, 
in Yerhandlungcn m it dem Deutsehen Beton-Yerein 
iiber die Festsetzung von Yorschriften fiir die Liefe
rung von Betonrundeisen cinzutreten. Diese gemein- 
samen Arbeiten sind seit mehr ais zwei Jahren im 
Gange, und mitZustimmung und unterBeteiligungder 
Yertreter der Eisenindustrie liaben im letzten Jahre 
Untersuchungen seitens des Kgl. Materialpriifungs- 
amtes iiber die Streckgrenze im normalen Rund- 
eisenmaterial stattgefunden, die durch Parallel- 
versuche auf den Hiittenwerken selbst nachgepriift 
und ergiinzt worden sind. Die Ergebnisse dieser 
Untersuchungen liegen seit einigen Monaten vor. Der 
Deutsche Beton-Yerein, der die Fulirung in dieser 
Kommission durch Stellung des Yorsitzenden der 
Kommission genommen liatte, hat aber bisher trotz 
seines wie oben geschildert lebhaften Interesses an 
der Einfiihrung der Streckgrenze fiir Betonrund
eisen cs nicht einmal fiir notwendig gefunden, die 
gemeinsame Kommission zur Begutachtung und 
Priifung der vorliegenden Yersuchsergebnisse ein- 
zuberufen. Im  Gegenteil, iiber den Kopf der Kom
mission liinweg hat der Deutsche Beton-Yerein es

fiir richtig gehalten, einen Teil der Ergebnisse jener 
Yersuehe des Materialpriifungsamtes zu veroffent- 
liciien bzw. sie durch graphische Darstellungen der 
Oeffentlichkeit auf der Internationalen Baufach- 
ausstellung in Leipzig zu unterbreiten. Wir kennen 
zwar die Art und Form dieser Yeroffentlichung in 
Leipzig noch nicht, doch glauben wir kaum, daB der 
Deutsche Beton-Verein Gelegenheit genommen hat, 
darauf hinzuweisen, daB zwischen den Ergebnissen der 
Feststellungen des Materialpriifungsamtes und den 
parallel auf den Hiittenwerken veranstalteten Unter- 
suchungen sich Unterschiede in den Grenzen von 
20 % bcziiglich der Streckgrenze des gleichen Materials 
ergeben haben. Bei einer loyalen Besprechung dieser 
Ergebnisse in der Kommission wiirden sicherlich auch 
die Vcrtreter der Interessen der Betonindustrie iiber 
diesen Punkt, den wir oben schon zu kennzeichnen Ge
legenheit hatten, nicht so leicht hinweggegangen sein.

Der Zufall will es, daB gelegentlich der letzten  
Sitzung der Walzwerkskommission des Vereins deut- 
scher Eisenhiittenleute Herr Oberingenieur L eon  
K u g e n e r  einen Bericht iiber „Die Aufnahme der 
Streckgrenze in die Abnahmebedingungen ver- 
schiedener Eisen- und Stahlerzeugnisse" vorgelegt 
hat, den wir unten folgen lassen, und dessen sach- 
licher Inhalt das alles nochmals unterstreicht, was 
wir oben gegen die Einfiihrung der Streckgrenze aus- 
fiihrtcn. Es sei ausdriicklich bemerkt, daB dieser 
Bericht des Herrn Kugener uns schon vorlag, bovor 
bekannt wurde, daB jeno eigenartigen Vorgange 
im PreuBischen Ministerium der offentlichen Arbeiten 
sich abspielten.

Da das eben erliiuterte Yorgehen des Deutsehen 
Beton-Yereins uns selbstverstiindlich auch von jeder 
Riicksichtnahme auf dic gemeinsame Kommission 
entbindet, haben wir uns YeranlaBt gesehen, Herrn 
Kugener nachtraglich Einblick zu geben in die oben 
schon erwahnten Yersuchsergebnisse zu cntsprechen- 
den Erganzungen in seiner urspriinglichen Arbeit.

Wir hoffen, daB unsere Ausfiihrungen in Yer- 
bindung mit denen des nachstehendcn Aufsatzes 
geniigen werden, um die maBgebenden Stellen zu 
iiberzeugen, daB die deutsehe Eisenindustric sich 
ein derartiges Yorgehen und ein Hincinreden in 
ihre Lebensinteressen nicht gefallen lassen kann, 
und daB es einfaches Gebot der Notwehr fiir unsere 
Industrie ist, sich gegen diese Yorgange und die 
sich daraus gegebenenfalls entwickelnden Folgen 
mit aller Maeht zu wehren.

Ueber die Aufnahme der Streckgrenze in die Abnahmebedingungen 
yerschiedener Eisen- und Stahlerzeugnisse.

D
Yon Oberingenieur L óon  

a in letzter Zeit haufig Bestrebunsen bekannt
wurden, in die Abnahmebedingungen Yerschie

dener Eisen- und Stahlerzeugnisse die Streckgrenze 
einzufiiliren, bleibt zu untersuchen, welchen Stand- 
punkt einerseits die Yerbraucher, anderseits d:e Erzeu- 
ger dieser Einfiihrung der Streckgrenze gegeniiber ein-

K u g en er  in Diidelingen.

nehmen sollen. Bei der trotz aller Hinweise immer noch 
bestehenden Unklarheit ist es gewiB nicht unange- 
bracht, zunachst noch einmal die Bezeichnungen der 
in Frage kommenden Punkte begrifflicli festzulegen.*

*  Vgl. A . M a r t e n a :  H am lbuch  der Materialien-
kmide. 1, 189S, S. 20/3.
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Unter E la s t iz i t a t s g r e n z e  versteht man die- 
jenige Belastungsgrenze, bis zu der ein Korper Zug-, 
Druck-,. Biegungs- oder Verdrehungsspannungen auf- 
nehmen kann, die nach Entfernung der Belastung 
wieder vollig versclnvinden und keine bleibendo 
Formanderung zuriicklassen.

Unter P r o p o r t io n a l i t a t s g r e n z e  versteht man 
diejenige Belastungsgrenze, bei der die Dehnung auf- 
hort, proportional der Spannung zuzunehmen, wobei 
dahingestellt bleibt, ob eine g a n z  s t r e n g e  Pro- 
portionalitat iiberliaupt stattfindet.

Unter F lie B -  od er  S tr e c k g r e n z e  verstehtm an  
diejenige Belastungsgrenze, bei welcher die Deh- 
nungen oluic Erhohung oder nach Einleiten des 
Yorganges sogar bei Sinken der Spannung sehr 
schnell wachsen. D a dieser Punkt ebensowenig 
wie dioYorgenannten scharf und eindeutig bestimm- 
bar ist, wird z. B. von dem Koniglichen Material- 
priifungsaint in Licliterfelde ais Streckgrenze die
jenige Belastungsgrenze bezeiclm et, bei der dic 
b le ib e n d e  D e h n u n g  0 ,2%  erreicht.

Dio Vorschrift der Streckgrenze bietet nach 
obigen Begriffserklarungen dem Yerbraucher fiir dio 
Verwendung des unter diesen Bedingungen abge- 
nommenen Materials groBe Sicherheit, weil es 
solange es nicht iiber die urspritngliche Streckgrenze 
bclastet wird, eine unbeschrankte Zahl Belastungen 
aushalten kann, wahrend es falls die Streck
grenze auch bei nur einer Belastung iiberschritten 
worden ist, bestimmt nach einer beschrankten Zahl 
weiterer Belastungen zur Bruchgrenze gebracht wird. 
Im Auslande ist dio Streckgrenze hin und wieder vor- 
geschrieben. Dio Abnahmebcdingtingen mehrerer 
japanischer und holliindischcr Lastenhefte z. B. 
enthalten diese, wahrend unsere groBen Yerwal- 
tungen, wie die PreuBischen Staatsbahnen und die 
Reichseisenbalinen, sie fiir die Abnahme ihrer be- 
deutendsten Yerbrauchsmaterialien, namlich Schie
nen und Schwellen, nicht vorschreiben.

Wenn die Vorschrift der Streckgrenze dem Yer
braucher eine groBe Sicherheit gewśihrleistet, so ist 
damit nicht gesagt, daB nicht a n d e r e  P r ii - 
f u n g s m e t  h o d_e n g 1 e i c h g r o B e S i c h e r - 
h e i t e n b i e t e n.

Die Abnahmebedingungen der meisten Yer
braucher von Eisen- und Stahlerzeugnissen enthalten 
nur Vorschriften bezuglich der Festigkeit, der Deh
nung sowie der Querschnittsverminderung, fiir die 
gewohnlich Mindest- und Hochstwert angegeben 
werden. Ein Teil dersclben verlangt auch die Ein- 
haltung einer bestimmten Wert- oder Giiteziffer, die 
den Hiittenwerken eine gewisse Erleichterung, einen 
sogenannten gerechten Ansgleich schaffen soli. Die 
Wertziffer wird nun auf verschiedene Weise fest- 
gestellt (vgl. A. M a r t e n s , Materialienkunde, Bd. I,
S. 429). Danach sind die gebriiuchlichsten Wert- 
ziffern diejenigen, die nach Wohler und Tetmajer 
benannt wurden, obwohl sie eigentlich sclion alteren 
Ursprungs sind. Die Wohlersche Zahl wird gebildet 
aus der Addition von Festigkeit tjji in kg/qm m und 
der Querschnittsverminderung q in Prozenten; ist

also aK =  44 kg/qm m und q =  30% , so ist W =  
44 +  30 =  74. Die Tetmajersche Zahl gibt ein Bild 
von der Summę der Formanderungsarbeit bis zum  
ZerreiBen, denn sie wird gebildet aus dem Produkt 
Spannung mai Dehnung. Wenn beispielsweise a =  
44 kg/qm m und d =  21 % , so ist T =  44 x  21 =  924.

A. M a r  t e n s weist nach, daB die Wohlersche Zahl 
falls diese einzige Bedingung ware, die Mitlieferung 
von Materialien, dio sehr hohe Festigkciten bei sehr 
geringer Querschnittsverminderung oder sehr hohe 
Querschnittsverminderung bei sehr geringer Festig
keit besitzen, gestattet, obschon sie zu Konstruk- 
tionszwecken ungeeignet sind.

Der Yerbraucher muB also bei Anwendung der 
Wohlerschen Wertziffer zugleich die untere Grenzc 
fiir Festigkeit und Querschnittsverminderung vor- 
schreiben, um unbrauchbare Materialien auszu- 
schlieBen.

D ie Tetmajersche Zahl schlieBt zwar die Materia
lien mit sehr kleinen Festigkciten und Dehnungen 
aus, crfordert aber auch von seiten des Yerbrauchers 
die Begrenzung von 3J; und d u , falls er vollstiindige 
Garantie fiir die Abnahme von nur zuverlassigem  
Materiał haben will.

Aus den genannten Griinden miBt Martens den 
Wertziffern eine nur untergeordnetc Bedeutung bei.

Die Wertziffer von Tetmajer ist unter anderm vor- 
gcschrieben von der Verwaltung der Schweizer Bun- 
desbahnen sowie im Lastcnheft der Abnahmebedin
gungen fiir Schienen der Prinz-Heinrich-Bahnen in 
Luxemburg.

Die Vorschriften der unteren und der oberen 
Grenzc der Festigkeit und der Dehnungsziffern 
schlieBt also die Vorschrift einer bestimmten Wert
ziffer in sich. Falls diese vorgescliriebon wird, hat 
sie nur dann Zweck und gewahrt den Hutteuwerken 
nur dann eine Erleichterung, wenn bei ihrer Ein- 
haltung auch noch Materialien, die nur einen der 
beiden Faktoren etwas unterschreiten, abgenommen 
werden durfen.

D ie Einfuhrung der Streckgrenze bietet, wie gesagt, 
fiir die Sicherheit der Konstruktion groBe Gewa.hr. 
Da die zulassige Beanspruchung jedoch in allen 
Fallen bedeutend unter der Bruchgrenze liegt, und 
da die Sicherheitskoeffizienten, mit denen normaler- 
weise gerechnet wird, gewohnlich zwischen 3 und 
10, je nach Art der Konstruktion und Vorschrift des 
in Frage kommenden Erbauers schwanken, ist m it  
d er  Y o r s c h r if t  d er  F e s t ig k e i t e n  u n d  D e h n u n 
g en  d ie  S ic h e r h e i t  e b e n s o s e h r g e w i ih r le i s t e t .

Eine andere Frage ist die Ersparnis an Materiał. 
D ie Einhaltung ciner bestimmten Streckgrenze kann 
vielleicht in manchen Fallen eineErsparnis ańM aterial 
gestatten. Wenn jedoch die Verbraucher eine Streck
grenze vorschreiben, die in  den Grenzen des jetzt nor- 
malerweise hergestelltcn Materials liegt, wird das 
wohl kaum der Fali sein. Falls diese jedoch eine Streck
grenze vorschreiben, die besseresMateriałanstrebt, ein 
Materiał, das m it anderen Worten nach den jetzt 
geltenden Yorschriftcn hohere Festigkeit und groBere 
Dehnung haben muB, so ist damit fiir den Erzcuger
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eine Erhohung der Herstellungskosten yerbunden. 
Sehen wir darauf hin die Ergebnisse von mehreren 
Probereihen an, dic von zwei Hiittenwerkcn, A und B, 
zur Erlauterung dieser Tatsachen vorgenommen 
werden.

Es wurden je 150 ZerreiBproben aus weichem 
Materiał, das 34 bis 41 kg Festigkeit liaben sollte, 
gemacht, und untersucht, wieyiel Proben bei einer 
Yorgeschriebencn Festigkeit von 37 kg und wieviel 
bei einer Erhohung um nur 1 kg, also 38 kg, un- 
geniigende Festigkeit ergeben wurden.

Es geniigten nicht (in Prozenteh):
A I!

wegen Festigke it unter 37 k g  7 , 3 %  1,4 %
„ 3S „ 15,4 „ 2,8 „

Man sieht hicraus, daB das Werk A durchgehends 
etwas weicheres Materiał herstellt ais B, daB fur 
bcide Werke bei Vorschrift der Streckgrenze, die 
eine Erhohung der Bruchfestigkcit im Gefolge haben 
wiirde, eine durchgreifende Acnderung des Her- 
stellungsverfahrens vorgenommen werden muBte.

Fiir eine weitere Yersuchsreihe von 42 Zerreifi- 
proben aus Materiał von 38 bis 50 kg Festigkeit 
wurden die Streckgrenze und die Festigkeit fest
gestellt und untersucht, um wieviel Prozcnt Ilochst- 
und Mindestwert der Streckgrenze und der Festig- 
kcit von den mittleren AVerten abweichen.

Streckfrrcnzc F  estigkcit
M ittlerer W e rt  . . 28,70 kg/qcm  42,80 kg/qcm
Hoehstw ert . . .  +  18,4 %  +  12,1 %
M indestw ert . . . — 23,3 kg/qcm  — 14,5 kg/qem

Die Unterschiede sind groBer fiir die Streckgrenze 
ais fiir die Festigkeiten; diese Tatsache beweist
wieder, daB dic Einhaltung einer vorgeschriebenen 
Streckgrenze den Huttenwerken mehr Schwierig
keiten und infolgedessen Mehrkosten bereitet.

Diese groBeren Abweichungen bei der Streck-
grenzc sind wohl hauptsachlich auf die Yerarbeitun;' 
bei nicht ganz gleichen Temperaturen zuriickzufiihren 
und es entsteht die grundsatzliche Frage, fiir welchen 
Zustand des Materials, so wie es aus dein Walzwerk 
kommt oder ausgegliiht, die Streckgrenze bestimmt 
und yom Konstrukteur in Rechnung gestellt werden 
soli. In der Mehrzahl der Falle, in der die Moglichkeit 
besteht, daB das Materiał auf der Baustelle bei der 
Yerarbeitung erwarmt oder nach Einbau durch 
Brando hoheren Temperaturen ausgesetzt wird, 
kann vorsichtigerweise nur mit den Werten fiir 
ąusgęgluhtes Materiał gearbeitet werden. Nach 
den Ergebnissen der Priifung von Betoneisen (Han- 
delsqualitat) durch das Materiałpriifungsamt er
gaben sich hierdurch Abweichungen in dem Yerhalt- 
nis Streckgrenze zu Bruchgrenze bis zu 15%  zu- 
ungunsten des ausgegliihteh Stabes.

Eine weitere Schwierigkeit bereitet die genaue 
Feststellung der Streckgrenze selbst. Das ergibt sich 
aus den oben angefiihrten Begriffsbestimmungen.

Einen sehr beachtenswerten Beitrag hierzu hat 
C. B a c h in  seinem Aufsatz „Zum  B e g r if f  S treck -

g r c n z e “ *geliefert; Wie auch aus Abb. 1 zu ersehen, 
streckt sich der Stab haufig unter einer Belastung, 
die erheblich kleiner ist ais diejenige, bei welcher 
das Strecken begann. So fiihrt Bach a. a. O. z. B. 
dio Ergebnisse eines Yersuches an einem Materia! 
mit einer Bruchfestigkeit von 3934 kg/c]cm an, bei 
dem die beiden in Frage kommenden Spannungen 
3530 bzw. 2595 kg/qcm betrugen, also um nicht 
weniger ais 36 % yerschieden waren. E s ware 
zunachst einmal festzusetzen, welche der Span
nungen man ais maBgebend ansehen will. Der Sicher- 
hcit der KonStruktion wegen sprieht sich Bach fiir 
die untere aus, zumal die obere durch die G esch win- 
digkcit, mit der der ZerreiBversuch ausgefilhrt wird, 
wesentlich beeinfluBt werden kann.

i
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A b b ild u n g  1. Zcrre iBversuch  yon  Yicrcjidcel.

Die ZerreiBmaschinen kann man nach Martens** 
unterscheiden in solche, deren Kraftmessung durch 
die Wagę, und in solche, deren Kraftmessung duroh 
besonderes MeBgefiiB bewerkstelligt wird. Das Ab- 
fallen der Wage bzw. Sinken der Quecksilbersaule 
tritt ein bei Ueberschreiten der oberen Grenze. 
Bei allen diesen Maschinen ist zwar auch die Fcst- 
stellung der unteren Streckgrenze wohl moglich, 
jedoch groBtenteils langwierig. So dauerte cin Yer- 
such von Professor Y ie r e n d e e l  in Lowen (vgl. 
Abb. 1) 2 st 10 min. Die Yersuche von Bach
nahmen 20 bis 30 Minuten fiir eine Probe in An- 
pruch. Will man sich mit de n angefiihrten Yer
fahren des Kóniglichen Materialpriifungsamtes 
bei Bestimmung der Streckgrenze, also 0,2%  blei- 
bende Dehnung, anschlieBen, so ergeben sich hier 
yielleicht noch groBere Schwierigkeiten fiir die be- 
tricbsmliBigc Priifung, ganz abgesehen davon, iuwie- 
weit diese Festsetzung der tatsachlichen Streckgrenze 
iiberhaupt entspricht. Nach den bereits vorher an- 
gezogenen Yersuchen des Amtes wurden jedenfalls

*  Zeitschrift des -Yereines deutscher Ingenieure 
1904, 9. Ju li, S. 1040/3.

* *  H an d bu ch  (l-'r M ateria lienkuudo fur den Jla- 
schinenbau. Bd. 1, Berlin, Sp ringe r 1S98, S. 445 fi.
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auf diese Weise bis zu 19 % zu hohe Werte, bezogen 
auf das erste Abfallen der Wage, ermittelt. Die 
Feststellung der bleibenden Dehnung kann im 
allgemeinen nur durch mehrmalige Entlastung er- 
folgen und effordert eigentlich die Anwendung des 
Spiegelapparates, also eines fiir die Praxis ungeig- 
neten MeBinstrumentes. Die Messung mit Anlege- 
maBstab wiirde zu groBe Fehler ergeben. Nelunen wir 
250 mm MeBliinge an, so wurden bei 0,2 % bleibender 
Dehnung 0,5 mm zu messen und bei einer MeBge- 
nauigkeit von 0,1 mm allein durch die Ablesung 
bis zu ±  10% falsche Werte moglich sein. E. R a sch  
bestimmt dio Streckgrenze auf elektrischem Wege 
in Anlehnung an die thermodynamischen Gesetze,* 
ein Yerfahren, das bis jetzt aber fiir die praktische 
Materialprufung Bedeutung nicht hat gewinnen 
konnen. In Huttenwerken ist es jedoch unbedingt 
erforderlich, daB eine ZerreiBmaschine moglichst 
viele genaue Proben in kurzer Zeit ermoglicht. 
Fiigen wir hinzu, daB bei den Yersuchen personliche 
und methodische Fehler, Fehler des MeBinstrumentes 
und iuiBere Einwirkungen, wie Temperatur usw., 
dazu beitragen, die Genauigkeit eines Yersuches 
zu beintrachtigen, und wir konnen sagen, daB die 
allgemeine Einfuhrung der Streckgrenze in die 
Abnalimebedingungcn endlose Wciterungen zwischen

*  Vgl. St. u. E .  1909, 22. Sept., S. 1494.

den Erzeugern und Abnehmern von Eisen und Stahl 
herbeifiihren wiirde.

Um einen Anhalt fiir die GroBe der zu envartenden 
Unterschiede bei den Ablesungcn zu gewinnen, sei 
wieder aus den Ergebnissen der Priifung von Beton- 
eisen (Handelsqualitat) durch das Materialpriifungs- 
amt und deutsche Hiittenwerke m itgeteilt, daB, bei 
ganz gleiehen Proben, ausgegliiht, dic Werte fiir das 
Ycrhaltnis Streckgrenze zu Bruchfestigkeit um +  11,8 
bis — 9,96 % im Hochstfalle auseinanderlagen.

Die Mehrkosten, welche bei im iibrigen gleich- 
bleibender Materialąualitat durch diese Einfuhrung 
verursacht wurden, miiBten naturlich vom Yer
braucher getragen werden, und er wiirde auf diese 
Weise eines etwa z u errechnenden Yorteiles durch 
Materialersparnis mehr ais verlustig gehen.

Tatsachlich gehen die Bestrebungen aber wohl 
dahin, ein hoherwertiges Materiał zu erlangen, 
wenn z. B. in dem eingangs besprochenen Ministerial- 
erlaB 3800 bis 4200 kg/rjem Mindestfestigkeit und 
25 % Dehnung verlangt werden. D ie Yorschrift 
der groBen Dehnung steht dabei in gewissem Wider- 
spruch mit dem Verlangen nach einer hohen Streck
grenze. Durch solche Yorsehriften wiirde die Eisen
erzeugung auf eine ganz neue Grundlage gestellt, 
und daB dabei ein wirtschaftlicher Nutzen fiir den 
Yerbraucher herausspringt, muB ais ausgeschlossen 
gelten.

B e r i c h t
uber die

19. Versammlung deutscher GieBereifachleute
am Sam stag, den 3. M a i 1913, abends 7 U h r, in der Stadtischen  T o n h a lle  

zu D u s se ld o r f  (O berlich tsaa l).

eni bestehenden Brauche folgend, hatte der vom Yerein deutscher EisengieBereien und dem Yerein 
dcutscher Eisenhuttenleute gemeinsam eingesetzte A u ssch u B  zur F ó r d e r u n g  d es G ic B c r e iw e sc n s  

dic Fachgenossen am Yorabend der Hauptversamnilung des Yereins deutscher Eisenhuttenleute zu einer 
Yersąmmlung eingeladen. Die groBe Zahl der GieBereileute aus allen Teilen des Rciches, die dem Rufę Folgę 
gclcistet hatten, erbrachte wiederum den Beweis, wie sehr diese Veranstalfung immer mehr einem allgemeinen 
Bediirfnisse entsprićht. Die Zahl der zur Besprechung ausgewahlteii Stoffe war diesmal eine verhaltnismaBig 
groBe und die Form der Yeranstaltung dementsprechend mehr dic eines Diskussions- ais eines Yortragsabends. 
Die Tagcsordnung war dic folgende:

D

1. Ueber e ine  bem erkenswerte  Kupolofenexplosion.  
F i c h t n e r ,  Duisburg-Wanheim.

Bericht von Oberingenieur R i c h a r d

2. Kupolofenanlage mit kippbaren Vorherden. Bericht von Oberingenieur E d m u n d  N e u f a n g ,  
Miilheim am Rhein.

3. Ueber Betriebsergebnisse  mit Dauerformen. Bericht von GieBereiingenieur H a n s  R o l l e ,  
Eberswalde.

4. B unsenbrenner  fur Gasbeheizung von GieBpfannen. Bericht von C h efchem iker  Dr. O t t o  
J o h a n n  s e n ,  Brebach a. d. Saar.

5. Verwendung und neuere Anordnung der Zweischienenhangebahn. Bericht von Dozent 3)r.»3ng, 
E n g e l b e r t  L e b e r ,  Breslau.

6. Ein neues  W ertberechnungsverfahren fiir G ieBereierzeugnisse .  Bericht von Zivilingenieur  
C a r l  R e i n ,  Hannover-List.

7. N eueres  aus der Elektro-Roheisenerzeugung Skandinaviens.  Bericht von 3)ipL=3ng. A l b e r t  
B e i e l s t e i n ,  Charlottenburg.
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P en  Yorsitz fiilirtc Herr Siegfried W ern er , Dusseldorf.
Der Yorsitzende leitete die Yersammlung mit folgemler Anspraehe ein:
Meinc Herren! Ich croffne die heutige Yersammlung deutscher GieBorei-Fachleute und danke Ilmen 

namens des Yereins deutscher Eisenhiittenleute und des Yereins deutscher EisengieBereien hcrzliehst fiir das 
zahlreiche Ersch einen.

Yor Beginn dieser Yersammlung hat eine Sitzung des Ausschusses zur Forderung des GieBcreiwescns 
getagt, in der iiber den Stand der Arbeiten der yerschiedenen Kommissionen, die seinerzcit eingesetzt worden 
sind, bcrichtct worden ist. Die Arbeiten der K o m m iss io n  zur K la ru n g  d es Z u sa m m e n h a n g e s  z w isc h e n  
S c h w in d u n g  un d  G a t t ie r u n g  haben durcli die dankenswerten und interessanten Untersuchungen des 
Herrn Direktor D ie fe n t h a le r ,  iiber die in unserer Zeitschrift ein eingehender Bericht veroffentlicht* worden 
ist, eine starko Forderung erfahren. Die Firnien Gebr. Sulzer in Winterthur und Ludw. Loewe in Berlin 
haben sich freundlichst bereit erklart, die Yersuehe, die von Herrn Diefenthaler gemacht worden sind, durcli 
rarallelversuchc zu erganzen, um ihren Ergebnissen durch dic dadurch gewonnene breitere Basis einen er
hohten Wert zu geben. Es wird auch an Sie die Bitte gerichtet, an dieser auBerordentlich wichtigen Frago 
mitzuarboiten, und es ist zu wiinschen, daB auch aus Ihren Kreisen recht viele Anregungen gegeben werden.

Die friiher sehon bohandelte Frago der zweckmiiBigsten Beschaffenheit und des Yerhaltens von fo u er -  
f e s te n  S te in e n  fiir  K u p o lo fe n  ist jetzt wieder aufgegriffen worden, nachdcm Gelegenheit gegeben ist, 
das friihere und das durch eine neue Umfrago ergiinzend zu beschaffende Materia! in dem eben eroffneten 
Laboratorium fiir dic Industrie dor feuerfeston Stoffe an der Technischen Hochschulo zu Breslau wissen- 
schaftlicli auswerten zu lassen.

Die Tatigkeit der S c h lc i f s e h e ib c n -K o m m is s io n  ist laut BeschluB des Ausschusses zunachst ein
gestellt worden, um die Ergebnisse von Yersuchen abzuwarten, dio mit einer in dankenswerter Weise zur Yer
fiigung gestelltcn Schleifscheiben-Priifmascliine im Laboratorium des Herrn Professor S c h lo s in g e r  cr- 
richtet worden ist. Die Kommission wird spater, wenn es zweckmiiBig erseheint, ihre Arbeiten wieder auf
nehmen.

Weiter hat sich der AusschuB mit der auBerordentlich wichtigen Frage des U n te r r ic h t s  fiir  das  
G icB e r e iw c se n  an den  T e c h n is c h e n  I lo c h s c h u le n  bcschiiftigt. Dor AusschuB hat eine Kommission 
eingesetzt, weiche die Yorarbeiten fiir etwa zu unternehmendc Schritte in dieser Sache in die Hand nelnnen 
soli. Der Yerein deutscher EisengieBereien wird sich derselben annelunen und auf seiner nachsten Haupt- 
yersanimlung in Eisenach einen Bericht iiber diese Frage erstatten lassen. Ich will hoffen, daB cs uns gelingt, 
zu erreichen, daB die Technischen Hochschulen dem GicBereiwesen mehr Aufmerksamkeit schenken, ais bisher. 
E s muB durchaus beklagt werden, daB an den meisten Hochschulen das GicBereiwesen nicht seiner Bedeutung 
entsprechend gewiirdigt wird.

Ich habe noch zu bcrichten, daB dic Drucklegung der Ycroffcntlichung der von Herrn Geheimen Berg
rat ■33v.=3ufl. h. c. J iin g s t  veranstalteteh eingehenden Untersuchungen von GuBeisen auf Durchbiegung, 
Biegefoątigkeit, Zugfcstigkeit, Schlag- und StoBfestigkeit, Hohenverminderung, Druokfestigkeit und Harto 
ilirem AbschluB entgegengeht.

Der AusschuB hat sich ferner beschiiftigt mit der Frage der flammlosen Oberflacheiwerbrennung, 
insbesondere in ihrer Anwendung auf die GieBerei. Er hat geglaubt, daB es richtig sei, vorlaufig von dem 
Studium dieser Frage durch eine besondere Kommission abzusehen, weil sio nach seiner Ansicht zurzeit noch 
nicht ganz spruchreif ist. Das Yerfahren befindet sich noch in der Entwicklung. Wir hoffen, daB cs recht 
bald gelingt, diese auBerordentlich interessantc neue Yerbrennungsart zu einem groBen Erfolge zu gcstaltcn, 
und daB wir GieBereileute auch mit zu denen gehoren, die ihren Betrieb durch deren Anwendung yerbilligen 
und verbessern konnen. Das, was iiber dieses Yerfahren bekannt geworden ist, ist luckenlos im Laufc der 
letzten zwei bis drei Jahre in „Stahl und Eisen'1 ver6ffcntlicht wordon.**

SchlieGlich mochte ich Sie alle im Auftrage des Yereins deutscher Eisenhiittenleute und des Yereins 
deutscher EisengieBereien bit ten, Ihrem Interesse an der Aufgestaltung der „GieBereinummer11 unserer Zeit
schrift „Stahl und Eisen" mehr und mehr tatigen Ausdruck zu verleihen. In Ihren Betrieben kommen hiiufig 
Yorgange vor, deren Kenntnis fiir Ihre Faehgenossen von allcrhochstem Interesse ist. Ich hoffe, daB Sie 
sich mehr ais bisher bereit finden lassen werden, von Ihren Erfahrungen im Interesse des GieBcreiwescns zu 
bericliten. —

Es folgte dann dic Reihe der Beriehte, die alle lebhaftem Interesse begegneten. Berichte wie Erórtc- 
rtittgen werden demnSchst in dieser Zeitschrift veroffcntlicht werden. Der Bericht des Herrn 2)ipi.“3 |,0> 
B e ie ls to in  muBte leider wegen Zeitmangels verschoben werden.

Den Abend beschloB in gewohnter Weise ein gemiitliches Beisammensein der Yersammlungsteilnehmer 
in den oberen Raunien der Tonhalle.

*  S t .  u .  E .  1 9 1 2 .  3 1 .  O k t . ,  S .  1 8 1 3 / 9 .

* *  S t -  u .  E .  1 9 1 1 ,  3 .  S .  1 2 7 2 / 3 ;  1 9 1 2 ,  4 .  J u l i ,  S .  1 0 9 5 / 8 ;  1 9 1 3 ,  1 0 .  A p r i l ,  S .  5 9 3 / 9 .
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Die Bedeutung des Gltihens von Stahlformgufi.
Yon Dozent ®r.»Sit9- P- O b e r h o ffe r , Breslau.

(M ittcilungon aus dem EisorihUttenraiiunischon In s t itu t  der K g l.  T cchn isckcn  H ochsehulo  Breslau.)

(H ie rzu  Tafel 17 und  18.)

II.

I | e r  letzte gleichnamige Berieht* behandelt in der 
■*—'  Hauptśache den EinfluB verschiedener Gliili- 
temporaturen auf FlieBgrenze, Festigkeit, Dehnung 
und Kontraktion, spezifische Schlagarbeit, Brinellsche 
Hiirtezahl sowie auf das Gcfiigo eines weiehen Stahl- 
formgusses m it 0,11%  C, 0 ,6%  Mn, 0,4%  Si, 0,03%  
P unii 0,035%  S. Dio Untersuchung dieser Eigon-

Zah len tafel 1. 

E r g e b n i s s e  d e r  Z c r r e iB r e r s u e h o .  

M ateria ł m it 0,23 %  O.

M  =  M ittelwert.

1’rolje
Nr.

Gliih-
tempe-
rntur

Fllefl-
grenze
k£/qmm

Bruch-
festlgkclt
kę/qinm

Dchnung 
% auf 

200 mm
Kon-

traktlon
%_______

1 44,3 12,5 12,50
o O 21,50 45,4 17,2 41,22

M 21,50 44,85 14,85 26,86

3 23,0 47,9 25,0 50,85
4 700 23.5 40,3 23,0 52,98
5 24,4 40,2 23,9 38,24

M 23,63 46.80 23,97 47,38

0 22,7 45,0 20.5 52,50
7 790 23,3 47,0 23.0 47,20
8 22,4 45,7 24,0 34,02

M
.

22,80 46,10 22,80 44,59

9 24,0 47.1 24,7 47,00
10 820 27,4. 48,0 24,2 47,00 1
11 25,4 47,5 24,0 50,01 .
M 25,87 47,53 24,30 48,82

12 20,5 47,7 30,1 52,05
i 1 3 850 30,1 47,9 2S,0 50,75

M 28,20 47,80 29,05 51,70

14 20,0 46,5 26,5 45,40
15 880 20.9 47,4 27,2 47.15
10 2(5,9 40,7 22,5 45,40
M 26,60 46,87 25,40 46,00

17 24,0 40.0 22,5 42,80
18 910 20.4 40,0 24.7 39,08
19 23,9 40,8 20,0 48,61
M . 24,97 46,27 24,40 43,70

20 25,4 47,2 20,5 55,73
21 940 24,5 40,1 22,5 39,00
M 24,95 46,63 24,50 44,59

22 27,7 47,1 23,7 40,58 1
23 1000 22,7 40,8 25,0 52,51 i
M 25,20 46,93 24,35 49,51

sohaften hatte ergoben, daB unter den im genannten 
Berieht angegebeneii Versuchsbcdingungen boi etwa 
85)0° C, der Temperatur des Beginnes der Ferrit- 
bildung bei der Abkiihlung, eine durchgreifende Ver- 
ilnderung im gunstigen Sinne erfolgt. Im vorliegen- 
den Berichte soli zunachst iiber das Studium eines 
Stahlgusses mit 0,23%  C, 0,98%  Mn, 0 ,38%  Si, 
0,042 % P, 0 ,038%  S berichtet werden. Das zu 
diesen Yersuchen benutzte Materiał ist eine der

Sie
von Schiffs-

tind Mascliinenteilen sowio zu Teilen fiir Briicken-

am hiiufigsten verwendeten StahlguBsortcn
findet Yerwendung zur Herstellung

*  Y g l . S t .  u .  E .  1 9 1 2 ,  3 0 .  M a i ,  S .  8 8 9 / 9 3 ,  u n d  2(1. S e p t . .
S .  1 0 2 3 / 4 .

A b b ild u n g  1. E rgebn isse  der ZerreiBversućhe.

Stah lguB  m it 0,23 %  Koh lenstoff.

Iconstruktionen. Das Materiał lag in Form einos 
ungegliihten Blockes von 250 x  250 qmm Quer- 
schnitt bei einer Liinge von 600 mm vor. Die auf 
Liings- und Querschnitt des Blockes vorgenommene 
Kupferammoniumchlorid-Aetzprobe bzw. die Schwe- 
folprobe nach Baumami ergaben ubereinstimmend, 
daB keine Seigerungon von Bedeutung vorlagen. Aus 
dem Błock wurden Stiibe von 35 x  35 qmm Quer- 
schnitt bei 400 mm Lange fiir NormalzerreiBstabe 
(Durchmesser 20 mm, MeBlange 200 mm) sowie 
Stabe yon 35 x  35 qmm Querschnitt bei 160 mm 
Liinge fiir Normalkerbschlagproben (30 x  30 qmm 
Querschnitt und 160 mm Lange m it Rundkerben 
von 4 mm 4>) hergestcllt. D ie Proben wurden in 
einem Gasofen seclis Stunden lang gegliiht. Wahrend 
das Slaterial zu den Yersuchen des Berichtes I un-
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geschiitzt im Ofen erhitzt und daselbst der Abkuh- 
lung Uberlassen wurde, brachte man die zur vor- 
licgenden Versnchsreihe benutzten Proben in ein 
beiderseits mit Deckel yerschlieBbares Eisenrohr, 
das eine Oeffung zur Einfuhrung des Thermoelemen- 
tes besaB, und legte nach Ablauf der Gliihzeit das

Zahlentafel 2.

E r g e b n i s s e  d e r  K e r b s c h la g v e r s u e h o .  

M ateria ł m it 0,23 %  C.

J I =  Mittelwert.

1'robe : O lOli- 
N r. 1 U-niperatur

Spezifische
Schlagarbeit

mkg/cm*

Yielfaclie der mittlercn 
Schlagfestigkelt 

der uiiffegl. 1’roben

1 1,59 - ■ ■ 4 .7
2 0 1,37 1
3 2,80

M 1,94-

4 2.92
r. 7 0 0 8^85 2 2.5
0 1,30

M 4,38

7 2,3(5 1
8 790 5,52 u
9 2,05

M 3,31

10 9,38
11 820 2,44 3 ,5
12 8,09

M 6,84

13 7,12 .1
14 850 7,50 3,08
15 7,05

M 7,22

10 9,50
17 880 7,13 4,32
18 8,53

M 8,39

19 0,43
20 910 7,15 3,05
21 7,65

M 7,08

22 1,37
23 940 0,80 1,77
24 2,15

U 3,44

25 3,92
20 1000 1,50 1,45
27 3,02

■ M ' . l ______ 2,81

Rohr mitsamt den Proben in einen groBen, mit 
Kieselgur ais Isoliermaterial gefiillten Kasten. Die 
Proben kiihlten sich zwar beim Herausnelimen in 
unerheblichem Ala Be, in der Kieselgur jedoch nicht 
schneller ais im Ofen ab. Im  iibrigen soli der Ein
fluB der Abktihlungsgeschwindigkeit den Gegenstand 
eines besonderen Berichtes bilden.

Die Ergebnisse der ZerreiBvcrsuchc sind in der 
Zahlentafel 1 sowohl fiir die Einzel- wie fiir die 
Mittelwerte enthaltcn. Die Angaben der Zahlen
tafel 1 sind in der Abb. 1 fiir die FlioBgrenzc, Bruch- 
belastung, Gesamtdehnung und Kontralction schail- 
bildlich dargestellt. Bereits von 8 2 0 °C an tritt eine 
merkliche Steigerung der FlieBgrenze ein, bei 
850° C wird ein Hochstwert erreicht, iiber diese 
Temperatur liinaus sinkt die FlieBgrenze zwar, 
jedoch unerheblich. Die Festigkeit dagegen weist 
ebenfalls bei 850° C einen wenn auch sehr selwach  
ausgepriigten Hochstwert auf, doch erfolgt bereits 
bei 71)0° C eine Yerbesserung; oberhalb 850“ C ist 
dic Veranderung der Bruchfestigkeit unmerklieh, 
Die Dehnung wird bei 700° C bereits erheblieh ver- 
bessert, zeigt bei 850° C einen deutlichen Hiichst- 
wert, oberhalb dieser Temperatur cin schwaches Ab- 
fallen. Die Kontralction verhiilt sich iihnlich wie die 
Dehnung, nur ist der Hochstwert bei 850° C schwiicher 
ausgepriigt, ferner bei 1000° C wieder ein Anstieg der 
Kontraktionslinie zu vermerken. Berechnet man an 
Hand der von G o eren s  und M eyer* aufgestcllten 
Kurve die Temperatur des Beginnes der Ferrit-

Spezif/s :he
Sch 'aga^ie/f in  /v/<g/qc/7i

l/nyey/iiM 7&> 7so sza sso m  S70 sw  S70 7000 °C

A bb ild ung  2. E rgebn isse  der Kerbschlagbiegeyersuehe.

StahlguG  m it 0,23 %  Kohlenstoff.

ausscheidung unter Beriicksichtigung des Mangan- 
gehaltes,** so erhiilt man 854° C. Die Hochstwerte 
der meisten Festigkeitseigenschaften liegen in der 
Tat bei 850° C, doch verdanken sie yielleicht ihre 
auffallende Ausgepragtheit nur dem Umstande, daB 
gerade bei dieser wichtigen Temperatur eine zweite 
Kontrollprobe miBgliicktc und Materiał zur Yornahme 
einer weitereh Kontrolle leider nicht mehr vorlag. 
Nach den bisherigen Erfahrungen laBt sich jedoch 
schon mit groBer Wahrscheinlichkeit yoraussagen, 
daB ein derartig scharf ausgepragter Hochstwert 
nicht yorliegt. Diese Versuchsreihe wird mit einem 
ahniichen Materiał wiederholt werden. Sehr inter- 
essant sind die Ergebnisse der Kerbschlagproben, 
die in Zahlentafel 2 und Abb. 2 dargestellt s ud. 
Bereits bei 820° C steigt die spezifische Schlagarbeit 
merklich, doch ergibt eine der drei Proben noch 
einen sehr niedrigen Wert. Bei 850° C ist ein weiteres 
Steigen zu yerzeichnen, und die Einzelergebnisse 
weichen vom Jlittel unerheblich ab .f Bei 880° C

*  G o e re n s  un d  M e y e r :  B estim m ung  der U m - 
wandlungslinie des y-E isens in p- bzw. oc-Eisen. Me- 
tallurgie 1910, 22. M a i, S. 307; vgl. St. u. E. 1910, 29. Juni,
S. 1126.

* *  a. O b e r h o f f e r  a. a. O. 
f  B r e a r l o y  (E in fluB  der W iirm ebehandhm g auf 

Stahlform guB. St. u. E. 1912, 20. Sept., S. 1023/4; 
Fo u n d ry  Trado Jou rna l 1912, A p ril,  S. 212) weist be-



„STAHL USD EISEN“ 1913, Nr. 22. Tafel 17.

Dr.Ong. P. O b e r h o f f e r :  Die B edeu tung  des G luhens  von StahlformguB.

A bb ildung  3. des Stalilgusses m it  0,23 %  C  nach E rliitzon  

auf vorschicdcno Temperaturen.

A b b ild u n g  7. B ruchgcfiigo  der Schlagproben des Stalilgusses m it 0,66 %  C  nach E rh itzen

auf versehicdono Temperaturen.

A b b i l d u n g  9 . U n g e g l i i h t e r  S t a h l g u B . A b b i l d u n g  1 0 . U n g e g l i i h t e r  S t a h l g u B .



A bb ild ung  12. Stah lguB  boi 730 0 C  gegliiht.A bb ildung  11. Ungegluhter StahlguB.

Abb ildung 13. Stah lguB  bei 730 0 G gegliiht. A bb ildung  14. S tah lguB  bei 730 0 C  gegliiht. 
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„STAHL UND EISEN“ 1913, Nr. 22, Tafel 18.

Dr.Ong. P. O b e r h o f f e r :  Die B edeu tung  des G luhens  von Stahlformgufi.

A bb ildung  16 Stah lguB  boi 760 0 C  geglilht. Abb ildung  17. Stah lguB  boi 760 0 C  gcgliiht.

A b b i l d u n g  1 8 . S t a h l g u B  b e i  7 7 5  0 C  g e g l u h t . A b b i l d u n g  1 9 . S t a h l g u B  b e i  7 7 5 °  C  g e g l u h t .
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A bb ildung  -22: S ta lagu  B boi 850 0 -C gegluht. Abb ildung  *23; • Sta lilguB  bei 1000 ° C  -gegluht.
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wird oin Hochstwert erreicht, worauf mit steigender 
Temperatur eine ziemlich rasche Abnalime der spezi- 
fischen Sclilagarbeit erfolgt. Die Brucliverfeinerung 
der Schlagproben ist, wie Abb. 3 (auf Tafel 17) zeigt, 
von 850° C an, die Vergroberung von 940° C an deut- 
licli zu erkennen. Die beobachtete Verringerung der 
spezifischen Schlagfestigkeit bei der Temperatur von  
und oberhalb 940° C stimm t m it der Yergroberung des 
Bruches gut uberein. D ie Brinellsclie Hartezahl ver- 
iindert sich der Zahlentafel 3 bzw. Abb. 4 ent
sprechend; die Ver;inderung ist unbedeutend und 
trotz der groBen Zahl von Versuchen nicht eindeutig; 
sie soli den Gegenstand weiterer Untersuchungen

bilden. Das Verhaltnis TJ sinkt mit steigen-
Bruch fcstigke it

der Gluhtemperatur und scheint dem Werte 2,8
zuzustreben. In bezug auf das Gefiige wird zur
Vermeidung von Weitlaufigkeiten auf die Abb. 3
bis 8 des friilieren Berichtes I  yerwiesen. Wenn

Zahlentafel 3. 

A e n d e r u n g  d e r  H a r to .  

M ateria ł m it 0,23 %  C.

Gluhtemperatur
1

Brlncllflchc Hartezahl 
(Mittel nus 6 Vcrsuchon)

n
f‘

u n gcglu ht 130 3,03
700° 132 2,92
790° 131 2,84
820° 139 2,92
850° 130 2,78
880" 133 2 ,84
910" 129 2 ,79
940° 129 2.77

1000" 130 2,78

zwar der Kohlenstoffgehalt des dort abgebildeten 
Materials etwas hoher ist, so sind die Yeranderungen 
im Gefiige doch dem Wesen nach den bei diesem 
StahlguB beobachteten gleich, d. h. mit Erreichung 
der richtigen Gluhtemperatur, hier 850° C, ver- 
schwindet die GuBstruktur vollstiindig. Unterhalb 
850° C erfolgt zwar eine wesentliche Yerfeinerung 
des Gefiiges, doch lagern sich die Gefiigebestandteile 
wie bei der ursprungliclien GuBstruktur m it Yorliebe 
nach den Spaltfliichen der groBen Korner des GuB- 
gefiiges ab (s. Abb. 4 u. 5 des Berichtes I). Das MaB 
der Verfeinerung steigt m it der Gluhtemperatur. Bei 
850° C ist die Auflosung der Gefiigebestandteile in- 
cinandervollstiindig, und cs findet bei der Abkiihlung 
eine Neubildung statt, dic durch ein MindestmaB der 
KorngroBe des Ferrits gekcnnzeiclmet ist und mit 
der GuBstruktur nichts mehr gemein hat. Dieses 
GefiSge soli „kom ig“ genannt werden nach dem 
Yorgang von Howe.* Mit steigender Gliihtempe- 
ratur nimmt die KorngroBe des Ferrits zu.

rcits darauf hin, daB, solango G uB struk tu r vorhandon 
ist (in diesem Fa llo  bis 850° C), die Ergebnisse  der K c rb -  
schlagproben b is zu  00 %  vonoinander abweichen konnen, 
eine Tatsache, dio durch dio yorliegendon Yersuche in  
vollem Um fango bcstiitigt wird.

*  H o w e ,  The  life h isto ry  of netw ork  and  ferrite 
gra ins in  carbon Steel, Proceedings of the Am erican  In s t i
tute for Testing  m atcrials 1911, S. 202.
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D a im Laufe der Untersuchung Zweifel daran auf- 
stiegen, ob das bisher giiltige Gesetz, nach welchem  
zur Erzielung der besten Eigenschaften beim Gliihen 
die zur Bildung der festen Losung bei der Erhitzung 
erforderliche Temperatur eińzulialten ist, auch fiir 
sehr hohe, etwa zwischen 0,6 und 0 ,8%  gelegene 
Kohlcnstoffgehalto noch zutrifft, und sich die Be- 
fiirchtung aufdriingte, daB bei Ueberhandnehmen 
des Perlitanteils am Gefiige die Eigenschaften des 
Perlits maBgebend sein wurden und daher etwa 
700° C, die Umwandlungstemperatur des Perlits in 
die feste Losung, bereits zur Erzielung der besten 
Eigenschaften geniigen werde, wurde zu den naóhsten 
Versuchen eine Qualitat mit 0,66 % C, 0,92 % Mn, 
0,20 % Si, 0,041 % P und 0,042 % S benutzt. Diese 
Qualitiit findet Yerwendung zur Herstellung von 
Teilen fiir Zerkleinerungsmaschinen, ferner von Wal- 
zen, Ilerzstucken —  Gegenstiinden, die eine groBe 
Hartę besitzen miissen und starlcer Abnutzung unter- 
worfen sind. Sie stand wie die zu den friilieren Ver- 
suclien benutzte Qualitiit in Form eines Blockes von 
250 x  250 qmm Querschnitt und 600 m m  Lange 
zur Yerfiigung. Aus dem Błock wurde eine

Ho/tezo.W

Unjey/iżM 7so m  S20 sso eao S70 svo 970 7000 °C

A b b ild u n g  4. E rgebn isse  der Kuge ld ruckversuche.

(S ta h lg u B  m it 0,23 %  Kohlenstoff.)

groBere Anzahl von NormalzerreiBproben mit
10 mm Durchmesser und 100 mm MeBlange sowie 
von Normalschlagproben (30 x  30 qmm Quer- 
schnitt und 160 111111 Lange) hergestellt. Die Proben 
wurden im Gegensatz zu dem bei den vorher- 
gehenden Versuchen eingcschlagenen Wege erst be- 
arbeitet, dann geglttht. Das Gliihen geschah zur 
Yermeidung jeglicher Osydation in einem Salz- 
bade. D ie ZerreiBproben wiu-den zwei Stunden lang 
auf der gewiinschten Temperatur gehalten (mit 
Rticksicht auf den weit geringeren Querschnitt im  
Vergleich zu den vorliergehenden Proben), die 
Schlagproben dagegen drei Stunden, da sich aus 
friilieren Versuchcn uber den EinfluB der Gliihdauer 
gezeigt hatte, daB diese Zeit wahrscheinlich zur Er
reichung eines vollstandigen Gleichgewichts bereits 
ausreicht. Die Berechnung der Temperatur, bei 
der dic Umwandlung in die feste Losung beendet 
ist, ergab unter Beriicksichtigung des Mangangehaltes 
772° C. D ie Ergebnisse der ZerreiBversuche sind in 
Zahlentafel 4 bzw. i 11 Abb. 5 zusammengestellt. Der 
dem ungegliiliten Materiał eigentiimliche, grob- 
kristallinische Bruch ist bei 775° C nur bei einem 
Teile der Proben vollstiindig verschwuiiden, erst bei 
790° C weisen alle Proben feinkornigen Bruch auf. 
Von 775° C an ist. die FlieBgrenze deutlich ausge- 
priigt. Ihr Betrag sinkt durch das Gliihen bei 700° C

1 1 4
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Zahlentafel 4. E r g o b n i s s o  d e r  Z o r r o iB v e r s u c h e .  

M ateria ł m it 0,GG %  C. J I  =  M ittolwert.

Ver-
suchs-
num-
mern

Gliihtemperatur FlieBgrenze
Iiruch-

festlgkeit

Gesamt- 
delinung 
In %  aur 
100 mm

Qucr- 
schnitts- 

kontraktion 
"> %

1'lieBgrenze ZerrciBproben

1 29,3 56,4 2,3 3,19
2 u n ge g lu h t 29,6 60,3 4,0 4,62 undeutlich gro b k r is ta lliu isch

3 29,2 57,2 3,8 3,50

M 29,36 57,96 3,37 3,77 liii
4 25,3 57,1 9,3 12,75
0 700° 29,3 56,5 5,4 6,65 ,, *»
6 28,1 50,0 3,1 3,96

J I 27,57 54,53 5,93 7,79

7 27,8 59,7 6,8 6,80
8 730° 27,4 54,0 3,6 3,18 ,,
9 27,5 49,5 3,6 3,05 ■ S S  i

M 27,57 54,30 4,67 4,34

10 28,9 53,2 3,8 4,66
[

11 760° 28,8 57,0 5,8 7,70
12 27,8 59,6 7,5 11,50

J I 28,17 56,60 5,70 7,95
g robk rist. A u ssehen  fast

13 34,1 61,5 6,0 3,91 Y c rschw undon
14 77 5 “ 33,7 53,7 4,0 3,90 dc ut lich desgl.
15 34,4 61,2 5,6 6,65 g ro b k r is ta llin isch

S I 34,07 58,80 5,20 4,82

16 33,3 61,4 10,0 16,7
17 790° 33,1 58,4 5,8 9,3 „ fe in kó rn ig
18 32,1 o rf,3 7,0 12,35

JI 32,82 59,03 7,60 12,78

19 34,4 61,7 6,3 7,85
20 820° 33.5 61,7 8.7 7,31 »> „
21 34,3 61,1 6,3 6,77

M 34,07 61,50 7,23 7,31

22 33,8 62,5 6,1 6,28
23 850° 33,9 61,3 6,2 5,50 ,,
24 34,0 62,5 8,9 9,73 '■: - i

M 33,90 62,10 7,07 7,17

25 32,30 61,8 8,4 6,40 >>
26 900® 34,20 64,0 6,8 8,15
27 33,70 62,3 5,8 5,97

J I 33,40 62,7 7,00 6,84

28 35,4 61,5 4,0 3,2
29 1000° 34,9 64,4 5,1 10.9 undeutlich etw as g rob e r wio dio vor-
30 35,7 64,3 1 5,1 8,2 hergohonde P rob e

J I 35,33 63,4 4,8 7,43
•

zunachst, bleibt eine Zeitlang auf gleicher Hohe und 
steigt unwesentlich bei 700° C, um bei 775° C, also 
innerhalb eines Tenipcniturintemilles von nur 15° C, 
eine plotzliche Steigerung zu erfahren. Er belńilt den 
hier errcichten Wert bis zu der hochsten unter- 
suchten Gliihtemperatur bei, scheint sogar noch un
wesentlich anzusteigen. Die Bruchfestigkeit sinkt 
zunachst dem ungeglilhten Materiał gegeniiber und 
steigt zwischen 730 und 820" C rasch, dariiber 
liinaus langsam und gleichmaBig bis zur hochsten 
errcichten Temperatur an. Dehnung und Kontrak-

tion weisen bei 790° C ein dcutliches Ansteigen auf 
Obcrhalb dieser Temperatur sinken beide. Dic Ver- 
suche ergeben also in bezug auf die beim Zerreifi- 
versuch ermittelten Eigenschaften, daB auch bei sehr 
hohen Kohlenstoffgehalten das eingangs dieses Ab- 
schnittes erwalmte Gesetz seine Giiltigkeit behillt. Dic 
plotzliche Steigerung der FlieBgrenze ist bei einer um 
3° C iiber der berechneten Umwandlungstemperatur 
liegenden Temperatur bereits erfolgt. Dehnung und 
Kontraktion dagegen weisen erst etwas obcrhalb dieser 
Temperatur die deutlichc Steigerung auf. Die Yer-
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anderung der spezifisehen Schlagarbeit m it der Gliili- 
temperatur zeigen Zahlentafel 5 und Abb. 6. Der 
Brueh der Schlagproben geht aus Abb. 7 hervor. 
Trotz der bedeutenden Yeninderung im Bruchgefiige,

A b b ild u n g  5. E rgebn isse  der ZerreiBversuche. 

(Stah lguB  m it 0,66 %  Kohlenstoff.)

die m it der bei den ZerreiBproben beobachteten voll- 
kommen iibereinstimmt, ist eine Steigerung der 
Schlagfestigkeit unter den angegebenen Versuchs- 
bedingungen nicht zu erkennen, eine Tatsache, die

Spez/psę/te ScA 'aporie/ ł //7 71/rgfycm

(/nyeg/ÓM70/)J 730 7SO 790 820 850 880 STO SW  970 7000 °C

A b b ild u n g  6. E rgebn isse  der Kerbschlagbiegeversuche. 

(S tah lguB  m it 0,66 %  Koh lenstoff.)

durch die an sich sclion recht geringe Zahigkeit des 
untersuchten Materials eine befriedigende Erklarung 
findet. D ie Schlagfestigkeit dieser Qualitat liiBt sich 
demnach durch Gliihen nicht erhohen. D ie Hiirte

zoo\ M 'rfe. za/>/
- \ \

l/nyej/i/M  700 730 760 sso 920 ssc 880 970 9W  970 7000 °C

A b b ild u n g  8. Ergebn isse  der Kugcldruckyersuehe. 

(Stah lguB  m it 0,66 %  Kohlenstoff.)

verandert sich nach den in Zahlentafel 6 dargestell- 
ten Zahlen bzw. nacli der schaubildlichen Darstellung 
in Abb. 8. D ie Zahlen wurden an Querschnitten je 
einer der drei bei einer Temperatur gegliihten Sclilag-

Zahientafol 5.

E r g e b n i s s e  d e r  K e r b s e h l a g v e r s u o h e .  

M ateria ł m it  0,6G %  C.

Gluhtempcratur
Schlagfestigkeit

Schlagproben
Elnzel-
werte

tolttcl-
wert

u n ge g liih t
1.23
1.23 
1,03

1,36 g ro b k ris ta llin iso li

700°
1,31
1,10
1,10

1,21 rt

730°
1,22
1,53
1,24

1,33
”

760°
1,32
1.53
1,15

1,30 otw as fe iner w ie die 
yo rhergehendo  l3robe

790° .
1,58
1,02
1,17

1,42 fe in korn ig

820°
1,50
1,31
1,54

1,45
•>

850°
1,57
1,43
1,21

1,40 ff

900°
1,58
1,52
1,03

1 ,54
• •

OOOO 1,54
1,20
1,12

1,31 etw as g robe r w io die 
vorhe rgehende  P rob e

proben gewonnen. Bereits nach dem Gliihen bei 
700° C ist die Hartę wesentlich gesunken; bei 760° C 
wird ein Mindestwert erreicht, von dieser Temperatur 
an erfolgt, m it Ausnahme der bei 900° C zu verzeich- 
nenden UnregclmiiBigkeit, ein langsames Ansteigen.

Das Yerhaltnis ist bis 760° C weit ober-
Bruch festigkeit

halb 3,0 gelegen und erreicht bei dieser Temperatur 
einen in der Nahe von dieser Zahl gelegenen Wert,

Zahlentafel 6.

A o n d e r t in g  d e r  H iir t e .

M ateria ł m it 0,66 %  C.

G liih tem peratur B rlnellsche H artcz ah l 
(M ittcl aus 5 Y crsuchen)

H
P

u n ge g liih t 211,0 3,04
700° 187,5 3,44
730° 183,4 3,37
700° 174,5 3,08
790° 181,7 3,07
820° 183,3 2,98
8 5 0 " 183.2 2,90
900° 192.0 3,00

1000° 185,0 2,92
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der sieli bis zur liochsten crreichten Temperatur 
kaum noeli verandert. Die durch das Gliihen hervor- 
gerufenen Gefugeveranderungen sind in den Abb. 9 
bis 23 dargestellt.

Zur Yeranschaulichung des eigentiimlichen Gefiiges 
der unterhalb 790° C gegliihtefi Proben war die Dar
stellung dieser Proben sowohl in sehr schwacher, 
7,5facher, wie in weit starkerer, 200facher Vergro6e- 
rung notwendig. Das Gefiige des ungegluhten 
Materials (s. Abb. 9 ,1 0 ,1 1  in 7,5-, 50- bzw. 200ł'acher 
VergróBertmg) besteht aus einem schlecht aufge- 
losten Perlit und einem sehr groben Ferritnetzwerk, 
das, wie Belaiew* zeigte, seiner GroBe und Anordnung 
nach dem Korn der festen Losung entspricht. Das 
Ferritnetzwerk folgt m  allgemeinen den Schlacken- 
einschliissen, die bei dessen Entstehung ais Keime 
wirken (s. Brearley,** Ziegler,ff Oberhoffer).ff Das 
Gliihen bei 700° C ruft keine wesentliche Yeranderung 
hervor; die Auflosung des Perlits ist nur voll- 
kommener. Eine der drei bei 730° C gegluhten Proben 
weist, wie die Abb. 12 in 7,5- und 13 in 50facher 
VergroBerung zeigen, dem imgegliihten Materiał 
gegeniiber ebenfalis keine wesentliche Vcriindcrung 
auf. Das Gefiige der zweiten Probe ist dagegen 
(s. Abb. 14 i n 50faclier YergriiBerung) verandert. 
Zwar besteht immer noch ein Teil des Ferritnetz- 
werkes, aber die Grundmasse ist eine andere. Das 
Wesen dieser Yeranderung erhellt aus der 200faclien  
YergriiBerung in Abb. 15. Durch Gliihen bei 730° C 
wird auBer dem Perlit ein Teil des Ferrits in Losung 
ubergefuhrt, der bei der Abkiihlung wieder aus- 
geschieden wird und zur Bildung eines neuen Netz- 
werkes, das jedoch erheblich feiner ist ais das ur- 
sprtmgliche (zu seiner Yeranschaulichung ist eine 
200fache Vergr6Berung crforderlich), Yeranlassung 
gibt. Das neue Netzwerk besitzt aber das Bestreben, 
sich nach besonders bevorzugten Richtungen, offenbar 
innerhalb der ursprunglichen, groBen Kórner aus- 
zubilden, eine Erscheinung, die wohl in der 
Yerfeineruug der GuBstruktur bei Proben mit 
0,27 % C (s. Bericht 1) unterhalb 850° C eine

*  B e la ie w :  S u r  la cristallisation des aciers refroidis 
lentoment, Kew ie  de Mctallurgie 1912, Mai, S. 321.

* *  B r o a r lo y :  Tho Use  of microscopio Methods in 
Rolation  to industria l Problems, Sheffield socicty of 
engineers and nietallurgists (Sonderabdruck 22. Nov. 1909).

f  Z io g le r :  S u r  la cristallisation du for alpha, Revue 
do Mćtallurgio 1911, Sept., S. 655.

| t  O b e rh o f f e r  a. a. O.

Analogie besitzt. Jedenfalls sind die Begrenzungen 
der ursprunglichen Korner an der Orientierung des 
neuen Netzwerkes deutlich zu erkennen. Bei 760° C 
(s. Abb. 16 in 7,5- und Abb. 17 in 50facher Ver- 
groBerung) ist das Bild aluilich dem vorhergehenden, 
nur ist die Auflosung des Ferritnetzwerkes weiter 
fortgeschritten. Bei 775° C (Abb. 18 in 7,5-, 19 in 50-, 
und 20 in 200facher VergroBerung) ist eine weitere 
Zerstorung des groben Netzwerkes bis auf geringe 
Spuren zu verzeichnen, das feine Netzwerk besitzt 
aber noch immer die bereits gekennzeichnete Eigen- 
tiimlichkeit. Erst bei 790° C ist eine vollige Um- 
wandlung (s. Abb. 21 in 50 fach er VergroBerung) in 
normales „kórniges“ * Netzwerk erfolgt, d. li. jede 
Zelle stellt nunmehr ein selbstiindiges Korn dar. 
Diesem Gefiige entsprechen die giinstigsten Festig- 
keitseigenschaften. Mit zunehmender Gliihtemperatur 
steigt die KorngroBe des Netzwerks, wie die Abb. 22 
und 23 in 50facher VergróBerung fur die Gliih- 
temperaturen 850 und 1000° zeigen. Die Erreichung 
des strukturellen Gleicligewichtes im Sinne der Er
zielung groBter Gleichartigkeit der Korner scheint im 
Gegensatze zu 790 und 1000° C bei 850° C (dasselbe 
gilt fiir 820° C) eine litngere Zeit zu erfordern, da das 
Gefiige bei der genannten Temperatur aus einem 
ziemlich ungleichartigen Gemisch groBer und kleiner 
Korner besteht.

Z u sam m en  fa s su n g .
Obwohl sich ein Vergleicli des Yerhaltens der 

bisher untersuchten QuaUtaten aufdrangt, soli hier 
von einem solehen bis zur Fertigstellung der Kontroll- 
versuche bzw. bis zur Erledigung der Versuclie mit 
Qualitiiten von mittlerem Kohlenstoffgehalt ab- 
gesehen werden. Die Fortfuhrung der Versuche mit 
zwei Qualitaten von 0,23 bzw. 0,66%  Kohlenstoff 
ergab eine Bestiltigung des bisher giiltigcn Gesetzes, 
nach welchem zur Erzielung der besten Eigenschaften  
die Erreichung der Temperatur des Beginnes der 
Ferritausscheidung unerlaBlich ist. D ie mikro- 
skopische Untersuchung des Gefiiges gestattet einen 
RiickschluB auf die Gluhbehandlung unter den vor- 
liegenden Versuchsbedingungen, insofern, ais nach 
dem Gliihen bei der erwahnten Temperatur alle 
Spuren des GuBgefiiges (insbesondere das grobe Netz
werk) yerschwunden sind und „korniges11 Gefiige 
erscheint.

* N ach  I ł o w o  a. a. O.

U eber  Betriebsergebnisse mit Dauerformen.*
Yon GieBerei-Ingcnieur H a n s  R o lle  in Eberswalde.

1—< ine Frage, die wie keine andere fiir das gesamte 
GieBereiwesen von einschneidender Bedeutung 

werden muB, wenn es gelingt, sie einer befriedigenden 
Losung entgege|zufuhren, ist die Frage der Dauer- 
formen. Sie ist deshalb von so groBer BedeutuiiEr,

*  Bcricht, erstattet au f der 19. Versam m lung deut
scher GicBereifachleute am  3. M a i 1913 in D ilssjldorf.

weil ilirc Wirkungcn sich auf alle Gebiete, das prak- 
tische, wirtschaftliche und soziale, erstrecken, und 
weil sie auch die wissenschaftliche Forschung vor 
neue Aufgaben stellt.

Es soli nicht Sache meines heutigen Berichtes 
sein, zu eriirtern, was alles uńter dem Begriff „Dauer- 
form“ zusammengefaBt werden kann, und inwieweit
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jede einzelne Gruppe zu besonderen Erwartungen be- 
reclitigt. Ich will mich lediglich darauf beschriinken, 
in gedrangter Form an Hand tatś&chlichen Materials 
Berieht iiber meine Erfahrungen mit guBeisernen 
Formen zu erstatten, und iiberlasse es dann Ihrem 
fachmannischen Urtcil, sich die richtigen Schliisse 
iiber die Brauchbarkeit dieser Formen zu bilden.

Wenn man den guBeisernen Formen vielfach 
immer noch ein gewisses MiBtrauen entgegenbringt, 
so griindet sich dieses hauptsachlich auf die bekannte 
hartende Eigenschaft der eisernen Formen, von der 
man annimmt, daB sie sich unter allen Umstanden 
storend geltend machen muBte. Vergegenwiirtigen 
wir uns kurz die Ursachen des Hartwerdens beim  
GieBen in eisernen Formen, so finden wir, daB neben 
der unveranderlichen Eigenschaft der Form, ein 
guter Wiirmeleiter zu sein, noch eine Reihe verander- 
licher Momente in Betracht kommen, die einen mehr 
oder minder groBen EinfluB auf das Hartwerden der 
GuBstucke ausuben. E s sind dies die Temperatur 
und Eisenstarke der Form, die Zeitdauer ihrer Ein- 
wirkung auf das GuBsttick und die Temperatur und 
chemische Zusammensetzung des vergossenen Eisens. 
Es bedarf keines besonderen Nachweises, daB man 
sich alle diese veranderlichen Momente beim Dauer- 
formbetrieb ohne jede Schwierigkeit im  g u n s t ig e n  
Sinn nutzbar machen kann, indem man Formen mit 
moglichst schwachen Eiseristarken anwendet, die 
sich durch das fortgesetzte GieBen ganz von selbst 
erhitzen, daB man die GuBstucke moglichst schnell 
aus der Form entfernt, daB man das Eisen moglichst 
heiB vergieBt, und daB man eine geeignete Gattierung 
anwendet. Schon allein durch geschicktes Zusammen- 
wirken dieser Momente ist es tatsachlich ohne Schwie
rigkeit moglich, GrauguB in eisernen Formen zu gieBen. 
Man hatte sich an dieser Stelle zu fragen, warum man 
dann nicht schon friiher die eisernen Formen in groBe
rem Umfange zur Herstellung von GrauguB benutzt 
hat. Eine befriedigende Antwort vermag ich auf diese 
Frage nicht zu geben; wahrscheinlich liegt der Grund 
lediglich im Mangel an Ausdauer, die allerdings im 
hohen MaBe erforderlieh war, 11111 die richtige Bc- 
liandlung der Formen herauszufinden. Denn ohne 
eine solche Behandlung sind die guBeisernen Formen 
ais Dauerformen nicht zu yerwenden. Kommt nun 
aber zu den yorher genannten, im gunstigen Sinne 
ausgenutzten, veranderlichen Hiirtemomenten noch 
die am hiiufigsten bezweifelte Tatsache liinzu, daB 
durch isolierende Anstriche die Warmeleitung der 
Form, und somit ihre hartende Wirkung, ganz er
heblich herabzusetzen ist, so diirfte es ohne weiteres 
einleuchten, daB die eisernen Formen die Stelle, die 
ihnen in der GraugieBerei zufallt, in der Tat sehr gut 
auszufiillen yermogen.

Das von mir gewahlte Anstrichverfahren sieht 
zwei Anstriche vor, einen Grund- und einen Deck- 
anstrich. Ersterer hat dic Aufgabe, isolierend zu 
wirken und gleichzeitig die Form vor den Einfliissen 
des eingegossenen Eisens zu schiitzen, letzterer be- 
wirkt das gute Aussehen der GuBstiicke und ihre

bessere Losung aus der Form. Der Grundanstricli 
braucht erfahnmgsgemaB nur in liingeren Zeitab- 
schnitten erneuert zu werden. Dadurch, daB er den 
Schutz der Form ubernimmt, ergibt sich der Vor- 
teil, daB nach jedem AbguB nur ein fliichtiges Durch- 
streichen der Form m it dem Deckanstrich erforder- 
lich ist. Es konnen sogar mehrere Giisse kurz hinter- 
einander gemacht werden, ohne daB die Form frisch 
gestrichen wird. Die Kosten des Anstriches sind sehr 
gering; sie stellen sich beispielsweise bei den ais 
Muster yorgelegten GuBstiicken auf 7 Pf. fiir 100 kg 
gute Ware. Welche W ir k u n g e n  selbst ein dunner 
Anstrich auszuilben vermag, zeigen einige Stiicke, 
die in Kokillen gegossen wurden, deren eine Halfte 
unangestrichen geblieben war, wiihrend die andere 
mit dem Anstrich versehen worden ist.

Eine Folgę der isolierenden Wirkung des An- 
striches ist nun die, daB man in der Wahl der Gattie
rung nnabhangiger wird. Man ist durchaus nicht 
auf eine besonders gewahlte Gattierung angewiesen, 
und in vielen Fallen ist es iiberhaupt nicht not
wendig, anders zu gattieren ais beim SandguB. Es 
hiingt dies natiirlich ganz und gar von den Anforde
rungen ab, die man an die betreffenden GuBstucke 
stellen muB. Die ausgelegten Bruchstiickmuster 
zeigen das Aussehen der Bruchflachen bei Anwen
dung der verschiedenstcn Gattierungen. Aus den 
bei einigen Stucken beigescliriebenen Analysen ist 
zu ersehen, daB sich die chemische Zusammen- 
setzung durchaus in den auch beim SandguB 
iiblichen Grenzen hiilt. Einige Musterstuck zeigen, 
daB auch bearbeitbare Stiicke in tadelloser Aus-' 
fiihrung in eisernen Formen gegossen werden konnen.

Das fiir den ersten GuB notwendige Anwiirnien 
der Formen kann auf jede geeignete Weise erfolgen. 
Man legt gluhende Eingusse oder Abgiisse in die 
Formen, erhitzt sie durcli Schlacke, Braunkohlen, 
Oel- oder Gasbrenner, oder man wendet IleiBluft- 
apparate an, die den Vorteil haben, daB sie wiihrend 
des GieBens m it kalter Luft betrieben und zum  
Kiihlen der Formen benutzt werden konnen. Durch 
das bloBe Anwiirnien erhitzen sich die Formen 
natiirlich nicht so stark wie durch das spiltere GieBen. 
Deshalb fallen die ersten Abgiisse auch immer hiirter 
aus wie die spateren. D ie Bruchflśiche einiger Muster- 
stiicke liiBt die Einwirkung der erhitzten Kokille 
deutlich erkennen, gleichzeitig ab er’auch die selbst- 
yerstandliche Tatsache, daB man nicht erwarten darf, 
bei jeder Gattierung schon die ersten Abgiisse ais 
GrauguB zu erhalten.

Aus dieser Beobachtung heraus ergibt sich fiir den 
Dauerformbetrieb die ZweekmaBigkeit des schon in 
vielen GieBereien iiblichen Gebrauches, die ersten 
Siitze im Kupolofen besser zu gattieren ais die spate
ren. Auf diese Weise ist der Einwirkung der kiilteren 
Form am besten begegnet, und man ist der Notwen
digkeit iiberhoben, die Formen vor dem ersten GuB 
starker anwiirmen zu miissen, ais zum Yerhindern 
eines Spritzens des Eisens erforderlieh ist. Leider 
sind aber auch einer Erhitzung der Formen nach
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oben hin Grenzen gesetzt. Bei zu starker Er
hitzung durch eine iibertrieben schnelle Aufeinandcr- 
folge der Giisse zeigt sich an den GuBstucken eine 
eigentumliche Blasenbildung.

Wie schon fruher erwahnt, ist die Eisenstarke der 
Form einer jener Faktoren, der zur Verminderang 
der hartenden Wirkung wesentlich beitriigt. Man 
liat also moglichst schwache Wandstarken zu wahlen, 
was auch unbedenklich geschehen kann. Formen 
von 20 bis 25 mm Eisenstarke haben sich nach allen 
Richtungen hin gut bewahrt. Feststellungen iiber 
die Grenze ihrer Lebensdauer liegen noch nicht vor. 
Bei keiner der bis lieute im Gebrauche befindlichen 
Formen ist diese Grenze erreicht worden, obgleich 
aus einigen derselben bis zu 3000 Abgusse gemacht 
worden sind. Sehr wesentlich zur Schonung der 
Formen tragt der Grundanstrich bei. Er verhindert 
die sonst durch das Ausglulien eintretende Yeriinde- 
rung und Zermiirbung des Gefiiges vollstandig. 
Metallographische Untersuchungen, die an einer Form 
nach 2553 Abgiissen vorgenommen wurden, ergaben 
auch nicht die geringste Aenderung des Gefiiges. 
Selbstverstandlich bleiben die Formen bei langcrem 
Gebrauche nicht unbeschadigt. Es treten mit der 
Zeit an den Innenflachen feiue Risse auf, die aber 
weder die Gebrauchsfahigkeit der Formen noch das 
Aussehen der GuBstiicke beeintrachtigen, zumal 
sie durch den Anstrich verdeckt werden. Nach dem 
Ergebnis der metallograpliischen Untersuchung liegt 
dic Ursache dieser RiBbildung nicht in einer Zer
miirbung des Materials, sondern in Spannungen. Man 
hat also fiir eine moglichst spannungsfreie Her
stellung der Formen Sorge zu tragen. Da sich das 
Eintretcn von Spannungen nicht immer mit absoluter 
Sicherheit vermeiden liiBt, so ist die Feststellung von 
Bedeutung, daB selbst Spannungsrisse durch die 
ganze Eisenstarke der Form, die eine Folgo unrich- 
tiger Konstruktion waren, die Gebrauchsfahigkeit 
der Form nicht beeintrachtigen konnten. Solche 
Formen sind ohne jede Reparatur bis zu 1000 Ab- 
gtissen anstandslos im Gebrauch geblieben und 
wurden nur ausgewechselt, weil inzwischen die ab- 
geanderten Formen fertiggestellt waren. Durch 
kleine Hilfsmittel ist man uberdies in der Lage, die 
durch Spannungen cntstandenen Schaden wirkungs- 
los zu machen und solche Formen noch lange Zeit 
gebrauchsfiihig źu erhalten.

Was nun die Leistungsfahigkeit eines Dauer- 
formbetriebes anbetrifft, in Beziehung auf Anzahl der 
taglich oder stiindlich gegossenen Stiicke, in Bezie- 
lmng auf die aufgewendeten Lóhne u. dgl., so sind 
diese Fragen in allgemeiner Fassung nicht zu be- 
antworten. Sie stehen in so engem Zusammenhange 
mit den in jedem Betriebe anders vorhandenen 
Nebenumstanden, daB sie nur von Fali zu Fali und 
unter genauer Kenntnis aller Verhiiltnisse bestimmt 
werden konnen. Ob lange oder kurze Zeit vergieB- 
bares Eisen zur Yerfiigung steht, ob besondere Ein- 
richtungen fiir den Transport desselben und der 
GuBstiicke yorhanden sind, ob es sich um groBere 
oder kleinere GuBstiicke handelt, um solche m it oder

ohne Kerneinlage, ob viele oder wenige Dauerformen 
zur Yerfiigung stehen, das alles sind Dinge, die fiir 
die Leistungsfahigkeit des Betriebes von bestimmen- 
der Bedeutung sind. Am billigsten wird naturlich 
ein Betrieb arbeiten, bei dem vom friihen Morgen 
an fliissiges Eisen zur Verfiigung steht, und der iiber 
eine so ausreichende Anzahl von Formen verfugt, 
daB immer cin Teil derselben zum GieBen bereit steht, 
wahrend der andere Teil abkiihlt.

Es ist eben nicht moglich, eine einzelne Form 
dauernd in so schneller Aufeinanderfolge abzu- 
gieBen, ais dies yielleicht die anderen Umstande ge- 
statten, weil dann die bereits erwahnte Blascn- 
bildung auftritt. Die Schnelligkeit der Aufeinander
folge der Giisse ist fiir jede Form so zu bemessen, 
daB die praktisch zulassige Hochsttemperatur nicht 
uberschrittcn wird. Dies ist durch Einschaltung ent- 
sprechend langer Zwischenpausen zu erreichen, die 
durch die fruher erwahnte Luftkiihlung der Formen 
wesentlich abgekiirzt werden konnen. Also ent- 
weder schnelle Aufeinanderfolge einiger Abgiisse und 
liingere Zwischenpause oder gleichmaBige Verteilung 
der Abgiisse und Ruhepausen auf den gleichen Zeit- 
raum. Was jedesmal das ZweckmaBigstc ist, muB von 
Fali zu Fali entschieden werden. D ie Schnelligkeit 
der GuBfolge und die Lange der Pausen ist von der 
Eisenstarke der GuBstiicke in holiem MaBe abhangig. 
So konnten z. B. in einem Zeitraum von 20 min 
32 Stuck AbfluBbogen von 65 1111111. W. in derselben 
Form gegossen werden. I11 einem anderen Falle 
wurden innerhalb 5 min fiinf Abgusse gemacht. Es 
entfallt, da gleichzeitig immer zwei Bogen von 
100 111111 1. W. gegossen wurden, auf ein GuBstiick 
eine Herstellungszeit von 30 sek. Dies sind natur
lich Uebertreibungen, die wohl eine Zeitlang dnrcli- 
zuhalten sind, fiir einen normalen Betrieb aber 
nicht in Betracht kommen.

Ich will Ihnen nun einiges Zahlenmaterial nennen, 
welches aus 40 laufenden Betriebswochen eines Dauer- 
formbetriebes zusammengcstellt worden ist. Yoraus- 
geschickt sei dabei, daB der fragliche Betrieb sich mit 
der Herstellung von Rohrformstiicken befaBt, daB 
also ausselilieBlich GuBstiicke mit Kerneinlage in 
Frage kommen, daB ferner nur in den Nachmittags- 
stunden fliissiges Eisen zur Yerfiigung steht, und daB 
besondere Einrichtungen fiir den Transport des 
Eisens und der GuBstiicke nicht yorhanden sind. 
Zwei Arbeiter bedienen gleichzeitig mehrere Ma
schinen. Den Yormittag ftillen sie mit der Anferti- 
gung der Kenie und m it sonstigen Arbeiten aus. 
Von den nachmittags zur Arbeit yerbleibenden vier 
Stunden entfallen nach genauen Aufzeichnungeu 
eines Tages:

25 min auf das Anwarmen und nachherige 
Saubcrn der Formen,

75 min auf das Einlegen der Kerne und Fertig- 
maclien der Formen zum GieBen,

41 min auf das Abfangen und den Transport 
des Eisens,

53 min auf das AbgieBen und Ausleeren der 
Formen
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71 min auf Nebenarbeiten, die im Ausklopfen 
und Zureclitmachen des Kernsarides, im  Auf- 
raumen des Platżes u. dgl. bestehen.

Die eigentliche GieBzeit umfaBt demnach 169 min. 
Gegossen wurden wahrend dieser Zeit 86 GuB- 
stucke, mithin eiitfallt auf ein GuBstiiek eine Her- 
stellungszeit von niclit ganz 2 min, einschlieBlicli 
-aller Nebenarbeiten genau 23/., min. Entsprechend 
den Leistungen konnten natiirlich auch niedrigere 
Stiicklohne m it den an den GieBmaschinen bc- 
schiiftigten Leuten vereinbart werden. D ie Er- 
sparnis gegen die friilier an den Formmaschinen ge- 
zahlten Lohne betragt, je nach Art der GuBstiicke, 
38 bis 68 % , im Durchschnitt 53 % . Da aber in der 
Entlohnung der GieBmaschinenarbeiter auch siimt- 
liche Nebenarbeiten eingeschlossen sind, fiir die den 
Maschinenformern Hilfsmannschaften gestellt werden 
mussen, so betragt die tatsiiehliche Ersparnis an 
Lohnen 58 %. Der Stundenverdienst der Leute stellt 
sich im Durchschnitt auf 55l/.-i Pf. und iibersteigt 
dam it den fiir diese Arbeiterstufe angemessenen Ver- 
dienst um 10 bis 12 %. Wenn ich nun noch daran er- 
innere, daB bciin Dauerformbetrieb weder Form

kasten noch Formsand, weder Formermaterialien 
noch Werkzeuge, weder Boden- noch Modellbretter 
gebrauelit werden, daB der ganze Betrieb sieh ein- 
facher, sicherer und angenehmer abspielt, und daB 
er eine groBere Unabhiingigkeit von geschulter 
Arbeiterschaft gewahrleistet, so ist mir nieht zweifel- 
haft, wie das Urteil iiber die Brauchbarkeit der 
Dauerfonnen ausfallen muB. Dabei stellen die 
Zahlen, die ich genannt habe, keineswegs die Grenze 
des Erreichbaren dar. Mit Einrichtungen, die auf 
die Bediirfnisse eines Dauerformbetriebes mehr Riick
sicht nehmen, ais dies in dem fraglichen Betriebe 
der Fali ist, sind natiirlich auch andere Ergebnisse 
zu erreichen.

Meiner Ueberzeugung nach hangt die Losung der 
Dauerformfrage heute nicht mehr davon ab, daB es 
gelingt, eine praktisch brauehbare F o rm  zu finden, 
sondern lediglich davon, daB die fiir den G eb ra u ch  
der Form passenden Einrichtungen geschaffen undaus- 
gebaut werden. Gelingt dies, woran nicht zu zweifeln 
ist, so diirfte damit die Dauerformfrage in dcm Umfan
ge gelost sein, in dem eine Losung nach dem heutigen  
Stande der Erfahrungen iiberhaupt moglich ist.

Verwendung und neuere Anordnung der Zweischienenhangebahn.*
Von ®r.=3ng. E n g c lb e r t  L e b e r  in Breslau.

I nter den zahllosen Transport- und Hebe- bekannt sind die Zweischienenhiingebahnen, obgleich
zeugen, die im GieBereibetrieb Anwendung sie sehon langere Zeit im GieBereibetrieb Eingang

finden, haben sich die yerschiedenen Einschienen- gefundęn haben. In neuester Zeit hat sich wieder
hiingebahnarten einen sicheren Platz erobert. Weniger eine neue Ausfiihrung zu den altercn gesellt; jeden-
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A b b ild u n g  3. Zw eischienonhiingebahn in  F o rm  eines Doppe l- 

rillengleises, B a u a rt  Tourtellier.

A b b ild u n g  2. 

Zw eisch ienenhangebahn au s  Flacheisen.
*  Bericht, orstattet der 19. Y e rsam m lung  deutscher G icBereifach- 

leuto am  3. M a i 1913 in  Dusseldorf.
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falls yerlohnt es sich, einmal die yersehiedenen 
Bauarten nebeneinanderzustellen.

Abb. 1 zeigt eine iiltere amerikanische Anord
nung,* bei der die Laufbahn von zwei [-Eisen, die 
in Klammern aufgehangt sind, gebildet wird. An 
Stelle der [-Profile konnen auch hochkantgestellte 
Flacheisen treten, wie in Abb. 2 schematisch an- 
gedeutet ist. Der Vorteil bei der Anordnung nach 
Abb. 1 und 2 ist, daB dic Laufkatze etwas leichter 
und das Gehange schmaler wird ais bei Anwendung 
der I-Triiger ais Laufbahn.

Eine iihnliche Ausfiihrung wie in Abb. 1 haben 
wir in der bekannten Tourtellierschen Bauart, die der 
Vollstiindigkeit halber hier angefiihrt sei. An Stelle 
der beiden [-Eisen tritt ein Blechrillengleis nach 
Abb. 3, das mittels Hiingeeiscns an einem I  -Triiger 
befestigt wird. Um den Uebergang auf Zweig- 
strecken zu bewerkstelligen, bedient sich Tourtellier 
der in Abb. 4 und 5 wiedergegebenen Drehscheiben 
und Weichen, die in ihrer Wirkungsweise hinreichend 
bekannt sein diirften. Ich fuhre sie an, weil sie sich 
grundsatzhch von den Anordnungen der neuesten 
Bauart unterscheiden. Bemerkenswert ist bei diesem 
System die Torfiihre nach Abb. 6, bei der ein sich 
selbsttiitig ein- und ausschaltendes und aus einer 
iiber Tiirhohe befestigten Schiene nach Abb. 3 
herabhangendes Gleisstuck die Ueberfahrt vermittelt.

Eine ganz neue, von Pohlig ausgearbeitete An- 
ordnung ist durch die Abb. 7, 8 und 9 reranschau- 
licht. An Stelle der [-E isen oder Blechrillen treten 
Winkcleisen a, a (Abb. 7), dic an den H-formigen 
Hiingeeisen b befestigt sind; diese wieder werden 
an den I  -Tragern c festgemacht. Das eine auf der
selben Schiene laufende Rilderpaar der Katze d

*  A u s  dem  Rcisebericht von  M olier: „ A u s  der am eri
kanischen W e rk sta ttp rax is“, Verlag Ju liu s  Springer, 
Berlin , 1904

ist gegen das andere etwas versetzt. An den Wei
chen (Abb. 8) wird eine Fiihrungsschiene a be
festigt. Der den Wagen schicbende Arbeiter zieht 
an dem Kcttchen b des am Gehange c drehbar

A b b ild u n g  5.

D reksche ibe  dor H angebahn  nach B a u a rt  Tourtellier.
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A b b ild u n g  C. Torfahre  nach  B a u a rt  TourtelUcr.

von zwei nebeneinander aufgehangten I  -Tra- 
gern gebildet, deren Befestignng aus Abb. 10 
ersichtlich ist. Die Katze liiuft anf den zu 
oberst liegenden Flanschflachen (Abb. 11). 
Auch hier werden, wie dio Anlage nach 
Abb. 12 erkennen liiBt, die Weichen und 
Kreuzungen ' e nach Bedarf auf einfachste 
Weise an einen Punkt verlegt. Abb. 10 zeigt 
eine gerade durchgefiihrte Strccke mit zwei 
Weichen und eine Umfuhrung. Zu beachten 
sind die kleinen Kurvenradien. Yon weiterem  
Vorteil ist, abgesehen von der etwas schmii- 
leren und leichteren Bauart der Katze, kdie 
alle genannten Zweischicnenbahnen teilen, 
die groBere Betricbssicherhcit und das gerin
gere Reparaturbedurfnis. Lasten bis zu

A b b ild u n g  7. Sch ienenanordnung m it L au fka tzo  

der Zw oisck ienenhaugobahn B a u a rt  Poh lig.

gelagerten Hebels d, wodurch 
sich dic auf d sitzenden Róll- 
chen e gegen die Fiihrungs- 
schiene a legen und den Wagen 
bzw. das Laufwerk seitwarts 
auf das ins Auge gefaBte Gleise 
drangen. Diese Ausfiihrung 
macht Drehscheiben entbelir- 
lich. Weichen und Kreuzungs- 
punkte lassen sich, wie die 
Abb. 9 zeigt, an einer Stelle 
zusammenlegcn und nach Er- 
fordernis anordnen.

Ganz ahnliche Wege schlagt 
das iiltere „Zweischienen-
system Kaiser“ ein. D icL auf- A b b ild u n g  8.
fliiche fiir d:e Katze wird hier W eichenano rdnung  der Zw eisch icncnhangebahn B a u a r t  Pohlig.

X X I I . , ,  1 1 5
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A b b ild u n g  9.

Zweischienenliangebahn B a u a rt  P oh lig  m it W c ichcnano rdn im g u n d  Kreu/.ungspunkten.

Auch die in Abb. 13 und 14 wiedergegebene Anord
nung einer von der Firma Gebr. Sch olten, Duisburg, ge- 
bauten Beschickungseinrichtung ist im Grunde nichts 
anderes ais eine Zweischie- 
nenbahn, nur m it dcmUn- 
terschied, daB die Lauf- 
riłder der Katze einen gro
Beren Abstand haben ais 
bei den vorher beschriebe- 
nen Bauartcn. Die Schie
nen bestehen ebenso wie in 
Abb. 2 aus hoehkantge- 
stellten Flacheisen, die von  
einem kranbockartigen Ge- 
stelle getragen werden. Dic 
Beschiekung erfolgt in der 
Weise, daB die unten be- 
ladenen Mulden auf Forder- 
gestellen unter den tiber- 
kragenden Teil des Ge- 
riistes gebracht und ein- 
gehangt werden. Die von  
der Windę hochgezogene 
Muldę wird zu den Oefen 
gefahren, je nachdem auf 
die eine oder andere schiefe 
Ebene der Doppelratsche ,

, , i A bb ildung  11. A n o rd n u n g
gesenkt und entleert. Diese der L au fka tze  dor B au a rt

Einrichtung bringt, wie der K a is c r  & Co., Kasse l.

Schragaufzug, den Vorteil,
daB sie unter Umstanden die Gićhtbuhne entbehrlich 
macht. Wahrend aber bei dem Schragaufzug der 
Beschickungsvorgang ein einheitlicher Yorgang ist,

I « seif//c/i
. Guss‘
\pufzere/

2000 kg konnen von einem Mann geschoben wer- 
den; bei Lasten tiber 3000 kg werden kombinierte 
Gehangc verwendet. Die Bauart Kaiscr ist, wic

A b b ild u n g  10. Zweischienenhangebahn,

B a u a rt  K a is c r  &  Co., Kassel, aus zwei I-T r iig c rn .

ich mich selbst uberzeugen konnte, beispielsweise 
auf der Friedrich-Wilhelms-Hutte in Mulheim a. d. 
Bulir zur Zufriedenheit in Betrieb.
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Hloseft Staubabsouęunę

Me/ster-

pufcerei

G iefseYei

tfranba/w

Mode//p/affen'
/ajer

Kranbahn

Sond, Sfeine. 
Koh/ensfaub 

t/str.

Kapo/dfep
Troc/ren‘
ofen
n

tfern/noc/iere/
bun/rer \/(o/rsram

A b b ild u n g  12. A n o rd n u n g  der W eiehen u n d  K ro u zu n g sp u n k to  der Zweischiencnhiingebahn 

nach  B a u a rt  K a is e r .&  Co.. Kasse l.

A b b ild u n g  13. B en u tzu n g  einer Zwcisehienenbahn zu r Kupo lofenbeg ichtung. 

B a u a rt  Gebr. Scholten, D u isbu rg .
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zerfiillt er hier in drei getrennto 
Tatigkeiten, zu deren Ausfiih- 
rung ein besonderer Arbeiter not
wendig ist, der im Fuhrerstand 
seinen Platz hat.

Nach einemyęrwandten Grund
satz ist die aus Abb. 15 erkenn- 
bare Zweischienenbahn durchge- 
fiihrt. Auch hier sind die Lauf- 
schienen der Katze weiter aus- 
einandergesetzt. Yon Intcresse 
ist hier dic Art der Aufhangung 
und die Anordnung neben Lauf- 
kranen kleiner Spannung, die 
letzten Endes ja auch ais Zwei- 
schienenbalm aufgefaBt werden 
konnen, und zwar in doppeltem  
Sinne, insofern die Briicke ais 
eine auf zwei weit auseinandergestellte Fahrschienen 
gesetzte Katze aufgefaBt werden kann, und dic 
Briicke selbst niehts anderes ais eine Zweischienen-

A b b ild u n g  15. Zwcischienenhiingebahn am erikan iseher Bauart.

bahn fiir dic Laufkatze ist. Jedenfalls nehmen die 
soeben yorgcfiihrten Zweischienenbahnen eine mittlere 
Stellung zwischen Laufkran und Einschicnenbahn ein.

Umschau.
GieBerei mit ununterbrochenem Betrieb.

D io  E n t r e p r i s o  M fg .  Co. in  C o r n w e l i s  hat k iirz- 
lich * eine noue EisengieBerei fu r ununterbrochenen Betrieb 
(eontinous system ) eingerichtet und  in  Betrieb genommen, 
deren An lage  in vielen Punkten  von  der alm lich bc- 
triobener GieBereien wesentlich abweicht. W ahrend  bei 
den bisher bekannten Dauerbetrieben e in e  K re isbahu  
den ununterbrochenen Betrieb der g a n z e n  An lago  go- 
wahrleistet, wurde hier eine Re ihe  von einander vo Ustań (lig 
unabhangigcr selbsttatiger E inhe iten  gesehaffen. Jede 
E in lie it  besteht in der Hauptsache  au s einer Form m asehine 
und  fiiiif zugehorigen Forderern. E in  wagerecht ruig- 
form iger Kettenforderer (die Form kasten bahn), der iiber 
T rom m eln  m it senkrechter Achse  lauft, dient der Fo rt- 
bowegung der Form kasten, wahrend zwei andere K e tte n 
forderer sieh iiber Trom m eln  m it wagerecht liegenden 
Achsen  bewegen und  der Beforderung von  Bescliwereisen 
u n d  von  Form kastenunterlagsp lattcn dienen. A uBer 
diesen drei Hauptfo rderem  sind  noch je ein Sandfórdercr 
und  ein Fórderer zur Fortsehaffung der GuBwaren vor- 
handen. D a s  Ineinandergreifen der einzelnen Vorrich- 
tungen w ird  aus der folgenden Beschre ibung und  den 
A bb ildungen  k la r  werden.

D ie  Abb. 1 g ib t den G run d riB  der Gesam tanlago 
wieder, w iihrend Abb. 2 einen E in b lic k  in die Form orei 
vom  Pu n k te  A  der Abb. 1 aus gowahrt. I n  der bnken 
oberen Eeke der Abb. 2 ist die Sclieibe des Kettenfór-

* N a c h  I r o n  A g e  1 0 1 3 ,  2 .  J a n . ,  S .  5 2 / 6 1 .

derers fiir die Schwereisen sichtbar, quer durch  das ganzo 
B ild  die Form kastenringbahn  und  eino ihrer wagerecht 
laufenden Trom m eln sowie darunter der Fórderer fiir dio 
Form kastenunterlagsplattcn. Letzterer lauft au f der rech- 
ten Seite des B ild c s nach abw arts un d  liiBt dort noch 
einen Te il der zugehórenden, sich in einer senkrechten 
Ebeno drehenden T rom m el erkennen.

D ie  Abb. 3 u. 4 entspreehen n icht genau den jetzt 
benutzten Fcrm m aschinen, sio geniigen aber, um  den 
G rundgedanken ihrer B au a rt  und  Arbeitsweise klar- 
zulegen. D ie  M aschine besteht aus dre i Hauptgliedern, 
einem feststehenden kastenartigen Unterteile, einem 
Oberteile, das sich um  eino senkrechte Achso  im  Kre ise  
dreht, u n d  einer PreBvorrichtung, von  der in den Zeich- 
riungen aber nu r der im  feststehenden Gehiiuso unter- 
gebrachte Antrieb  zu sehen ist. D e r  A n tr ieb  erfolgt von 
unten aus m itte ls einer wagerechtenAchsc, einesSchnecken- 
radgetriebes und  eines Paarcs Kegelriider. A u f  der H aup t- 
antriobsachse sitzt eine groBere Scheibe, an welcker ein 
in Schlitzen der Steuerung A  gleitender S tift  angebraclit 
ist. D iese Sehlitze sind  so angeordnet, daB  die Steuerung 
bei jeder ganzen D re h u n g  der H auptaehse  nu r eine Yiertel- 
drehung maeht. D ie  M asch ine  arbeitet infolgcdessen im 
V iertakt, sie bleibt nach jeder V ierte ldrehung knrze Zeit 
stchcn, und  ihre Teile s ind  gezwungen, w ahrend jeder 
V icrte ldrehung eine vorgesehene A rbe it zu leisten.

Z u r Bed ienung der M asch ine  s ind  zwei M a n n  er- 
fcrderlieh, ein Form kastenaufgebcr u n d  ein Form en- 
abnehmer. N ach  jeder V iertc ld rehung der M asch ine  steht

A b b ild u n g  14. Kupo lo fenbcgichtung B au a rt  Gebr. Scholten, D u isb u rg .
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ununterbrochenem Betrieb.

□  CD1-
C j O d

l

Abbildung 1. GrundrlB einer GieBerei

wobei sich ein Fu llrahm en  auf ihn  senkt. D ie  Vorrich- 
tung, dio das bowirlct, ist in  don Abb . 3 u. 4  doutlich zu 
erkonnen. D ie  R o lle  B  ist gezwungen, der D re h u n g  des 
Oborteils zu folgen, u n d  liiuft dabei an  einem feststehenden, 
ova len  R in go  entlang. D u rc h  das m it ih r  un d  dom  Ftill- 
rahm en zusam m enhiingondo H ebolw erk  w ird  der lotztere 
im  geeigneten Augenb licko  gohoben und  gesenkt.

Sob a ld  der Fo rm kasten  in dio zwoito S te llung  go- 
langt ist, ho rt die Bew egung deS Oberteils ku rze  Ze it auf, 
der Versch luB  des Sandzufuhnm gsschachtea w ird  selbst- 
tiitig geoffnet, u n d  oine genau bestimm to M enge  Fo rm sand  
golangt durch  c in  w iederum  selbsttiitig bewcgtcs, grob- 
m aschiges RU tte lsieb in  den Form kasten. D io  Botati-

D ruck lu ft, deren A u s- und  E in sch a ltu n g  von  dor M a - 
schino se lbsttiitig bew irkt w ird. Abb . 4 laBt n u r  dio nach 
dcm  Obertcil fOlirende senkrechto Antriobswelle  und  
einon Te il der P reBvo rrich tung  (reclits oben) erkennen.

A u f  dem woiteren W ege  von  dor dritten zur vierten 
und  letzten Ste llung  worden dio Modollo nach unten aus 
dor Fo rm  gezogen. D io  Form p la tten  sind  zu diesem

ein T isch  m it leerer Form p la tte  vo r  dem Aufgeber (vgl. 
Abb . 5). E r  schtittelt rasch otwas T rockenpu lyer (L y ko -  
pod ium ) auf dio Platto, n im m t dann einen Form kastente il 
von  dor K re isb a h n  und  setzt ihn  auf den Tisch. W ah re n d  
dor folgenden D re h u n g  des M asehinenobortoils um  90° bc- 
schrcibt der Fo rm kasten  einen entsprochcndon Bogen,

gung dieser Vorgango  erfolgt vom  oberen Teile der Fo rm - 
m aschine aus, der in den A bb ildungen  n ich t eingozeich- 
not ist.

D io  M asch ine  m acht n u n  das (lritte V ierte l ihrer D reh - 
bewegung u n d  liiBt danach den Fo rm kasten  unter dcm  
P rcB ko lbcn  lia lt machen. D o r  K o lb e n  arbeitet m it

Abbildung 2. Die P'ormerci, gesehen tom  Punkt A der Abb. J,
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Zwecke m it  emer Du rchziehY orrich tung ausgestattet. D e r 
M odolltriigcr sitzt auf einem Ko lben , dessen unteres Ende  
gabelform ig ausgebildet ist, um  eine Laufrolle  aufzu- 
nehmen. D e r  K ra n z ,  auf dom  diese B o lle  liiuft, ist an 
einer Stelle inu ldenartig  vertieft, so daB hier der Modell-

kolben w ahrend der D re h u n g  dos Eorm m aschinenoberteils 
s in k t  und  dabei dio Modelle  aus der Fo rm  zieht..

S ob a ld  der K a ste n  in  dio En d stc llu n g  eingeriickt ist, 
w ird  ih m  der tiberschiissige Fo rm sand  selbsttiitig ab- 
gestreift, w orauf ihn  der A bnehm er von  der M aschine 
n im m t und  auf dio K re isbahn  setzt.

Jedo vollstandigo D re h u n g  der M aschine erfordert 
48  Sekunden, es werden demnaeh, da sich gleiehzeitig

zwei Fo rm kasten  (vier Form kastenteile) auf der M a 
schine befinden, stiind lich 150 Form kasten  fertig. 
D e r  Aufgcbcr m uB alle 12 Sekunden  ein Form kasten- 
teil auf die M asch ino  bringen. D a s  w ird  nu r infolge 
genauester Bem essung aller Abstiindo  moglich. D ie  M a 

schine steht so zu r Form kasten- 
bahn, daB der Aufgeber w ahrend 
des ganzen A rbe itsverlaufes auf 
cincr Stelle stchen bleiben kann ; 
er braucht, u m  dio ankom m en- 
den Form kastente ilo  von  der 
B in gb a h n  auf dio M asch ine  zu 
sotzen, n u r  jeweils m it dem Ober- 
korper eine V ie rto ldrchung zu 
machen. E s  blcibt ihm  noch 
geniigeiul Zeit, vo r  jodem Auf-- 
setzen eines Form kastenteiles 
dio M odellp lattc m it  etwas Fo rm - 
pudor zu bestreuen. D ie  gleiehen 
Verh iiltn isso  bestehen auch fiir 
den Abnehm er, der die fertigen 
Kastentc ile  auf dio B in gb a h n  
zu setzen hat. D ennoch  ist ftir 
letztero A rbe it  ein stiirkerer 
M a n n  e rfo rderlich , weil die 
Kastente ilo  um  das Gewicht 
des Fo rm sandes scliworer gewor
den sind. D ie  Pauson  wahrend 
der V ierte ldrehungen m iissen 
auch ausreichen zu r E in ftih rung 
eines Trichterausschneidrohres 
in  jedes Oberteil durch  den A u f 

geber und  das Ausziehen dieses B oh re s  duroh den Abnehm er. 
W e n n  Ke rne  einzulegen sind, w ird  oin dritter M ann  
erforderlich. E r  legt auf jedes Unterteil, das auf dic B in g 
bahn gelangt, eino Blechlehre, un d  driiekt durch  deren 
genau passende Ausschn itte  dic K c rn c  in  die Form . Diese 
E in rich tu n g  erleiehtert u n d  beschleunigt das Ke rn - 
einlegen ausgieb ig genug, um  jede S tó ru n g  des V icrtaktes 
der Maschine zu yermeiden.

A bbildung 3 und  4. Q ucrschn ltt durch  einc friihcre A usfuhrung der F orm m aschinen.

Abbildung 5. Formmaschlne, geschen Tom Punkt B der Abb. 1.
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S o b a ld  d e r  F o r m k a s t e n  a u f  d e r  R i n g b a h n  e in e n  W e g  

v o n  e t w a  2  m  z u r i i c k g e le g t  h a t ,  le g e n  s ic h  d io  B e l a s t u n g s -  

g e w ic h t e  d e s  o b e re n  K c t t e n f o r d e r e r s  a u f  d io  F o r m e n .  

D ie s o  G e w ic h t e  b e s te h e n  a u s  r e e h te c k ig c n  P l a t t e n  u n d  

h a b e n  in  d e r  M i t t e  e in e n  A u s s e h n i t t ,  d e r  d ie  K i n g u  B- 

o f f n u n g  f re ila f it .

g e w ic l i t o  w ie d e r  a b , d io  e in e  z u s a m m e n h i in g e n d e ,  in  s ic h  

g e s c h lo s s e n o  K e t t e  b i ld e n ,  w o r a u f  s ic h  d e r  U n t e r la g s -  

p la t t e n f ó rd e re r  i ib e r  s e in e  z w e it e  A r b e it s s c h e ib e  s e n k t .  D i e  

F o r m k a s t e n  r u h e n  n u n  n u r  n o c h  m i t  k le in e n  T r a g w in k e ln  

a u f  d e n  o f fe n e n  E a h m e n  d e r  F o r m k a s t e n r in g b a h n .  S o  

k o m m e n  s io  u n t e r  d e n  A u s d r t l c k b o c k  ( A b b .  G), d e r  ih r e n

Abb ildung  6 .  E in  Form kastcn-Auadriickbock, gesehen T o r a  Punkt C  der Abb. 1.

D i e  K a s t e n  g e la n g e n  d a n n  i n  d ic  G ie B h a lle ,  d e re n  

F lu r h o h o  g le ic h  d e r  K u p o lo f e n f l u r  u b e r  d e r  R i n g b a h n  

a n g e le g t  is t .  D i e s e  A n o r d n u n g  e r m o g l ic h t  d a s  b e ą u e m s t e  

A b g i c B e n ;  d ie  G ie B e r  b r a u c h c n  d a s  f l i i s s ig o  E i s e n  n u r  z u  

e b e n e r  E r d o  a t i s z u g ie B c n .  U n m it t e l b a r  h in t e r  d e r  G ic B -  

s te l le  h e b t  d e r  L a s t g e w ic h t s f o r d e r e r  d ie  B e l a s t u n g s -

I n l i a l t ,  S a n d  u n d  A b g i i s s c ,  i n  e in e  u n t e r h a lb  a n g e o rd n e t o  

R i n n o  d r i i c k t .  D e r  R i n n c n b o d e n  w i r d  d u r c h  e in  g r o b e s  

G i t t e r w e r k  g e b i ld e t ,  w e lc h e s  d e n  g r o B t e n  T e i l  d e s  F o r m -  

s a n d e s  a u f  e in e n  i n  d ie  S a n d m a c h e r e i  f i ih r e n d e n  F o r d e r -  

g u r t  f a l le n  l i iB t ,  w a h r e n d  d ie  A b g i i s s c  a u f  e in e n  K e t t e n -  

f o rd e re r  g le it c n ,  d e r  s ie  in  d io  P u t z e r e i  u n m it t e lb a r  v o r

Abbildung 7. Die Tutzercl, geseben  vom Punkt D der Abb. 1.
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d io  O e f f n u n g  e in e r  P u t z t r o m m e l  b r in g t  (A b b .  8). J e d e  

F o r m m a s c h in e  h a t  ih r e n  b e s o n d e re n  F o r d e r c r  i n  d ie  G u B -  

p u t z e ro i,  ih r e  e ig e n e  S a n d a u f b e r e it u n g s m i lh le  u n d  c ig c n o  

S a n d z i i f u h r  u n d  b i ld e t  s o  e in e  fU r  s ic h  y o l l i g  u n a b h i in g i g e  

A r b e it s e in h o it .
D e r  A n t r i e b  d e r  H a u p t g l i e d e r  e in e r  je d e n  A r b e i t s -  

c in h e it :  d e r  F o r m m a s c h in e ,  d e r  F o r m k a s t e n r in g b a h n ,  d e s  

L a s t e is e n -  u n d  d e s  U n t e r la g s p la t t e n fo r d e r e r s  e r fo lg t  v o n  

e i n e m  M o t o r  u n d  v o n  o i n e r  A c h s e  a u s  d u r c h  S c h n e c k e n -  

r a d g e t r ie b o  u n d  Z a h ń r a d e r ,  d a  n u r  a u f  d ie se  W e is e  d a s  

s t e t s  g e n a u o  In e in a n d e r g r e i f e n  a l le r  o in z e ln e r  A r b e i t s -  

y o r g a n g e  g e w a h r le i s t o t  w ird .

G e m e in s a m  i s t  d e n  E in h e i t e n  n u r  d io  K u p o lo f c n -  

a n la g o .  B i s  je t z t  s in d  d r e i  A r b e it s e in h e it e n  im  B e t r ie b e ,  

d e n e n  z w e i K u p o lo f e n  v o n  1 2 0 0  m m  D u r c h m e s s e r  u n d  

7 - b i s  8 0 0 0  k g  s t i in d l ic h e r  L e i s t u n g  d ic n e n .  J e d e n  T a g  

i s t  a b w e c h s e ln d  c in  O fe n  im  B e t r io b o .  W a h r e n d  d e r  a c h t -  

s t U n d ig c n  A r b e it s z e it  w i r d  u n u n t e r b r o c h e n  d u re h g e a rb o it c t .  

D i e  L e u t e  h a lt e n  z w is e l ie n d u r c h  k l c in o  V e sp e rp a u s e n ,  

s i n d  a b e r  d a b e i s o  i n  k le in e  G r u p p e n  g o tc i lt ,  d a B  d e r  

B e t r ie b  k e in e  S t o r u n g  e r lc id e t .

s i l i z iu m  w e rd e n  im  a l lg e m e in e n  H o lz k i s t e n  m i t  1 4 5  k g  

F a s s u n g s v e r m o g e n ,  f i i r  7 5  % i g c s  s o lc h e  m i t  1 7 5  k g  

F a s s u n g s v e r m o g e n  v e rw c n d e t .  D i o  K i s t o n  s i n d  m i t  

E is e n b i in d e r n  b e sc l ila g o n .  M a n  T c rw o n d o to  u r s p r i in g l ic h  

u n g e h o b e lto  15  m m  s t a r k o  B r o t t e r ,  g i n g  a b e r  s c i t  e in ig e n  

J a h r e n  z u  g e h o b e lt c n  B r e t t e m  iib e r,  w e i l  b e i ih r e r  Y e r 

w e n d u n g  d io  V e r lu s t o  w a h r e n d  d o s  V e r s a n d c s  w e se n t l ic h  

g e r in g e r  w u rd e n .  D e u t s c h e  B e z ie h c r ,  w e lc lic  w a s s o rd ic h to  

V c r p a e k u n g  v o r z u s c h r o ib e n  p f le g o n ,  e r h a lt e n  d io  W a r e  

in  g e b r a u c h te n  P a r a f f in f i i s s c m ,  d io  g a s -  u n d  w a s s o rd ic h t  

s in d  u n d  s ic h  a u f s  b e s to  b o w iih re n .  F U r  a n d e ro  V o r s c h i f -  

f u n g e n  w e rd e n  se it  c in ig e r  Z e it  B l c c h z y l i n d e r  m i t  e tw a  

180  k g  F a s s u n g s v e r m o g o n  v o rw e n d o t .  Z u r  V e r m e id u n g  

v o n  G a s s p a n n u n g e n  im  I n n e m  d e r  Z y l i n d e r  v e r s ie h t  m a n  

s io  o b o n  m it  v ie r  L o c h e m  v o n  6  b i s  7  m m  D u r c h m e s se r .  

'D i o  G r o B e  d ie se r  O o f fn u n g o n  i s t  a b e r  v e r s c h ic d e n ,  e in ig e  

e n g l is c h e  B a h n e n  s c h re ib e n  z. B .  d r o i  L o c h o r  v o n  jo  

2 4  m m  D u r c h m e s s e r  v o r.

D i o  G e fa h re n ,  w e lc h e  m i t  d e r  B e f o r d e r u n g  v o n  

F o r r o s i l iz i u m  z u s a m m e n h a n g o n ,  la s se n  s ic h  n u r  d u r c h  

in t e m a t io n a le  A b m a c h u n g o n  u n d  Y o r s c l i r i f t o n  b e se it ig o n .

D i o  L e i s t u n g s f i i h ig k e i t  d e r  K u p o lo f e n  i s t  s o lb s t -  

r e d e n d  b e t r i lc h t l ic h  g r o B e r ,  a is  d e r  B e d a r f  a n  f l i i s s ig c m  

E i s e n  v o r la n g t ,  a n d e r s  w iire  e in  g o n a u e s  E i n h a l t e n  d e s  

t a k t m i iB ig e n  A b g io B e n s  u n m o g l ic h .  D a s  u b e r s c h i is s ig o  

E i s o n ,  w e le h e s  s ic h  in fo lg e d e s se n  r e g c lm i iB ig  e r g ib t ,  w i r d  

a n  e in e m  E n d o  d o r  G ie B h a llo  in  S c h a l c n  e in e s  B e c h e r -  

w e r k e s  g e g o s s e n ,  d a s  i ih r i l ić h  w io  d ic  G ie B m a s c l i in e  e in e s  

H o c h o f e n s  a n g e le g t  is t .

- ■ D e r  • s c h c m a t i s c h o  Q u c r s c h n it t  d u r c h  d ie  G ic B e re i  

( A b b .  8 )  g e w i ih r t  a m  b e s te n  e in e n  U e b e r b l ic k  i ib e r  d a s  

In e in a n d e r g r e i f e n  d e r  T e i le  e in e r  A r b c i t s e in h e i t .  B e i  A  

i s t  d io  F o r m m a s c h in e  m i t  d e m  z u g e h o r ig e n  S a n d h e b e -  

w e r k  u n d  d re i  a u f  ih r  r u h e n d e n  F o r m k a s t e n  a n g e d o u te t .  

D e r  o b e r s t c  F ó r d e r k r e i s  c n t s p r ic h t  d c m  L a s t e is e n fo rd c re r ,  

d e r  u n t e r s t o  d c m  F o r d e r c r  f i i r  d ie  U n t c r la g s p la t t e n ,  w iih -  

r e n d  d io  z w is c h e n  b e id e n  g e z o g e n e  g e ra d e ,  s t r ic h p u n k t io r t e  

L i n i e  d io  F o r m k a s t e n r in g b a h n  a n z e ig t .  A n  d e n  U n t c r la g s -  

p la t t c n f ó r d c r e r  s c h l ie B t  s i c h  r e c h t s  d ie  F o r d e r a n la g c  a n , 

w e lc h e  d ie  A b g i i s s o  in  d io  G u B p u t z e r e i  b r in g t .  D ie s e r  

K e t t e n f o r d c r e r  i s t  v e r h i i l t n is m i iB ig  l a n g  a n g e le g t  w o rd e n ,  

d a m i t  d io  G u B s t i i c k e  s t a r k  g e n u g  a b k i ih l c n ,  u m  u n m it t e l 

b a r  v o m  F o r d e r c r  in  d ie  S c h e u e r t r o m m e l g e b r a c h t  w e rd e n  

z u  k o n n e n .  B  d o u t e t  d e n  K u p o lo f e n  m i t  s e in e m  se lb s t -  

g i c h t e n d e n  S c h r i ig a u f z u g  a n . Z w is c h e n  K u p o lo f e n  u n d  

F o r m m a s c h in e  s in d  z w e i G ie B p f a n n c n  z u  se h e n , d io  a u f  

e in e r  E in s c h ie n o n k r e i s b a h n  m i t  m e h re re n  W c ic h e n  h in  

u n d  h o r  b e w e g t  w e rd e n .  C  d e u te t  o in e n  M a s s e lb re c h e r ,  

D  e in e n  S a n d b o h a l t e r  f i i r  r o h e n  F o r m s a n d  a n . D e r  B e -  

h i i lt e r  i s t  u n t e n  m i t  K l a p p e n  v c r s e h e n ,  d ie  d e n  S a n d  a u f  

e in e n  F o r d e r g u r t  f a l le n  la s se n ,  d e r  i h n  z u r  A u fb e r e it u n g s -  

m a s c h in e  b r in g t .

• D i o  g o s a m to  A n la g o  w i r d  m i t  s e lb s te r z o u g te r  c le k -  

t r i s c h e r  K r a f t  b e t r ie b e n ,  w i ih r c n d  a l lo  O e fe n  v o n  e in e r  

g o n le in s a m o n  E r z c u g e r a n la g e  a u s  m i t  G a s  b e h e iz t  w e rd e n .

Die Verpackung yon Ferrosilizium.

I n  e in e m  k i i r z l ie h  e r s c h ie n e n c n  a m e r ik a n is c h e n  

K o n s u l a r b o r i c h t  w e rd e n  d io  y e r s c h ie d e n e n  V e r p a c k u n g s -  

a r t o n  b e sc h r ie b o n ,  d ie  b e i d e r  G u l l s p a n g s  E le t r o k e m is k a  

A k t ie b o la g  g e b r i iu c h U c h  s in d .  [ F i i r  5 0  % i g e s  F e r r o -

E i n e  w ir k U c h o  G e f a h r  b e s te h t  a b e r  n u r  b e i  d o n  L c g ie -  

r u n g e n  m it  3 5  b i s  6 5  %  S i.  N a c h  d e n  E r f a h r u n g e n  d e r  

g e n a n n t e n  F i r m a  h a b e n  s ic h  s e it h e r  n u r  b o i e in e m  G e h a lto  

v o n  e tw a  5 0  %  S i  U n f i i l le  e ro ig n e t . E s  e m p f ie h lt  . s ic h  
d a ru m ,  b e i k o m m e n d e n  in t e r n a t io n a le n  A b m a c h u n g o n  

f i i r  L c g i c r u n g e n  m it  25, 50 , 7 5  u n d  n o c h  m e h r  %  S i  ge- 

s o n d e r to  Y o r s e h r if t e n  y o r z u se n e r i.

HartguB-Eisenbahnrader.

F u r  d ie se s  M a te r ia ł ,  d a s  in  A m e r ik a  i n  b e d e u te n d  

s t i i r k e r c m  M a B e  a is  b e i u n s  b e n u t z t  w ir d ,  e m p f ie h lt  

F r c d c r i c k  C . W e b e r *  d ie  A n w e n d u n g  e in e s  v o n  ih m  er- 

p r o b te n  R a f f i n a t io n s z u s a t z e s  y o n  7 4 %  F e , 1 2 %  T i,  

8 %  B ,  6 %  ( A l + S i - f  u s w . )  i n  w e e h se ln d e r  M e n g e ,  s o 

w io  e in e  v o n  ih m  e r d a c h t e  P r i i fm a s c h in e ,  w e lc h e  d ie  im  

B e t r ie b e  a n  d io  R a d e r  h e r a n t r e t e n d e n  B c a n s p r u e h u D g e n  

b e i d e r  P r i i f u n g  in  m o g l ic h s t  n a t u r g e t r e u e r  W e is e  n a c li-  

z u a h m c n  su c h t .

Henry Grey f .

A m  4. M a i  y e r s t a r b  a u f  s e in e m  B e s i t z t u m  z u  E a s t  

O ra n g e ,  N .  J . ,  d e r  b o k a n n t e  a m o r ik a n is c h o  W a lz w e r k s -  

in g e n ie u r  H e n r y  G r o y .  E r  w a r  a m  1. J a n u a r  1 84 9  

z u  L o n d o n  g o b o re n ,  g i n g  1 8 7 0  n a c h  A m e r ik a  u n d  w a r  

d o r t  v ic lo  J a h r e  la n g  in  le i te n d e n  S t c l lu n g e n  in  d o r  E i s e n 

in d u s t r ie  t iit ig .  D a s  n a c h  ih m  b e n a n n t o  G r o y s c h o  

T r i i g e r w a l z w e r k  w u r d e  z u e r s t  1 9 0 2  in  D i f f c r d in g e n  

a u sg e f i ih r t .  F i i n f  J a h r o  s p i i t e r  o r r ic h t e t o  d io  B o t h k ih c m  

S te e l C o m p a n y  a u f  ih r e m  S a u c o n  W e r k e  z u  S o u t h  B c t h -  

lc h e m  e in  G r e y t r a g c r w a lz w e r k ,  d a s  a b e r  in  m a n c h c n  

P u n k t o n  v o n  d e r  D i f f e r d in g e r  A n la g e  a b w e ic h t .  I n  

A n e r k e n n u n g  s e in e r  V e rd ie n s t e  u m  d io  W a lz t e c h n i k  

w u r d e  H e n r y  G r e y  1 9 0 4  e in e  g o ld c n e  D o n k m i in z o  v o n  

d e r  S o c ie te  d ’E n c o u r a g e m e n t  p o u r  l ’I n d u s t r i o  N a t io n a l  

in  P a r i s  y e r lie h e n ,  e in o  A u s z c i c h n u n g ,  d io  b i s h e r  n u r  

w e n ig e n  V e r t r e t e m  d e r  V c r o in i g t o n  S t a a t e n  z u t e i l  g o 

w o rd e n  ist.

*  M e t a l lu r g ie a l  a n d  C h e m ic a l  E n g i n e e r i n g  1 91 3 , 

F o b r . ,  S .  92/4.
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U n s c r  la n g j i i h r i g o r  M it a r b o it e r ,  G o h .  H o f r a t  P r o 

fe s s o r  M e h r t e n s  i n  D r e s d o n ,  fo io r t  a m  31. d. M .  s e in e n  

70. G e b u r t s t a g .  A u s  d ie s e m  A n li if J  w o lle n  w i r  u n s e m  

L e s e r n  e in  e n g u m r a h m t e s  B i l d  v o n  d o m  a u B o r e n  E n t -  

w ic ld u n g s g a n g o  d ie se s  u m  d io  w c it g o h e n d o  E i n f i i h r u n g  

d e s  F lu B e i s o n s  im  E is o n b r t ic k o n b a u  h o c h v e rd ie n t o n  

F a c h g e n o s s o n  go b o n .

G e o r g  C h r i s t o p h  M e h r t e n s  w u rd o  a m  31. M a i  1 84 3  

in  B r e m e r h a v o n  g e b o re n .  N a c h  e in o r  z w e ij a h r ig o n  p r a k -  

t is c h c n  B o s c h i i f t i g u n g  i n  d e r  M a s e h in e n f a b r ik  v o n  B a lc k o  

in  A l t e n a  s t u d ie r t o  e r  i n  d o n  J a h 

r e n  , 1 8 6 1  b i s  1 8 6 0  a n  d e r  T c c h n i -  

s c h e n  H o c h s c h u lo  i n  H a n n o v o r .

N a c h d o m  e r  d a s o lb s t  s e in o  S t a a t s -  

p r l l f u n g  a l s B a u f i i h r e r  f l i r E i s e n b a lm -  

u n d  M a s c h in o n b a u  b o s ta n d e n ,  t r a t  

e r  b e i d o r  K g l .  E i s o n b a h n d i r o k t io n  

H a n n o v o r  e in , le g to  1 8 6 9  in  B e r l i n  

s e in  R e g io r u n g s b a u m e is t o r o x a m e n  a b  

u n d  b l io b  w e ite r  b e i d o r  K g l .  E i s e n -  

b a h n d i r o k t io n  H a n n o v o r .  1 8 7 2  v e r -  

lie li M o h r t o n s  d o n  S t a a t s d io n s t ,  

u m  s ic h  z u n a c h s t  o in  J a h r  l a n g  

a is  S e k t io n s b a u m o is t o r  b e im  B a u  

d e r  L i l n e b u r g e r - W it t o n b e r g o r  B a h n ,  

d a n n  e in  w e ite ro s  J a h r  a is  A b t o i l u n g s -  

b a u m e is t o r  b e im  B a u  d o r  B o r l i n -  

D r e s d e n o r  B a h n  u n d  e n d l ic h  in  d e r  

Z o i t  v o n  1 8 7 4  b i s  1 8 7 8  a is  O b o r -  

in g e n io u r  d e r  B a h n l in i o  F r a n k f u r t  

a. O .— K o t t b u s  z u  b o t iit ig o n .  1 8 7 8  

t r a t  M o h r t o n s  z u m  z w e it e n m a l  in  d o n  

p r o u B i s c h o n  S t a a t s d ie n s t ,  u n d  z w a r  

a is  R e g ie r u n g s b a u m e is t o r  im  t e c l in i-  

s c h e n  B u r e a u  d e s  M in i s t o r iu m s  d e r  

o f fe n t l ic h o n  A r b e it e n .  I m  fo lg e n d e n  J a h r o  b e g a n n  se in o  

L e l i r t a t i g k o i t : M i t  d e n  V o r a r b o i t c n  f i i r  d io  G o b ir g s b a h n  

E r f u r t — R it s e h o n h a u s o n  b e t r a u t ,  f a n d  e r  n o c h  Z e it ,  

im  N e b o n a m t  a i s  A s s i s t o n t  v o n  P r o f .  W in k le r  f i i r  

B r u c k e n b a u  u n d  S t a t i k  d o r  B a u k o n s t r u k t io n e n  u n d  

a is  P r i v a t d o z o n t  f i i r  A u s f i i h r u n g  d o r  B r i i c k e n  u n d  bo - 

w c g l ic h o  B r i i c k e n  a n  d e r  T o c h n is c h o n  H o c h s c h u lo  in  

B o r l i n  z u  w ir k o n .  A u B o r d o m  w a r  o r  z w o i J a h r o  la n g  

{1 8 8 1  b i s  8 3 )  M i t g l i e d  d e r  T e c h n is c h e n  P r i l f u n g s k o m m is -  

s io n  in  B o r l in .  V o n  1 8 8 3  b i s  8 8  f in d o n  w i r  M e h r t e n s  a is  

E i s e n b a h n b a u -  u n d  B o t r ie b s in s p e k t o r  i n  F r a n k f u r t  a. O . 

u n d  d a n n  i n  d o r  g le ic h e n  E ig e n s c h a f t  a is  L e i t e r  d e s  

B u r e a u s  d e r  E i s o n b a h n d i r o k t io n  B r o m b o r g  f i i r  d o n  B a u  

d o r  b e k a n n t e n  W o ic h s o lb r l i c k o n  b e i D i r s c h a u ,  M a r ic n -  

b u r g  u n d  F o r d o n .  H i o r  s o tz to n  s o in e  o r fo lg ro io h e n  B e -  

s t r o b u n g o n  e in , d a s  F lu B o is e n  im  B r i i c k o n b a u  a l lg o m e in  

e in z u fU h re n .  E i n o  a u s f i ih r l ic h o  D a r s t e l lu n g  d o r  w a h r e n d

d re io r  J a h r o  u n t e r  M i t  w i r k u n g  v o n  D i r o k t o r  K i n t z l ć  i n  

R o t h o  E r d e  b e i  A a c h e n  d u r c h g o f u h r t o n  Y o r s u c h o  m i t  

S c h w o iB o is o n  u n d  F Iu B e i s o n  i s t  s o in o r z e it  i n  d e n  S p a l t e n  

d ie so r  Z o it s c h r i f t  v o n  M e h r t e n s  v o r o f f e n t l i c h t  w o r d e n . *  

H i e r  o r s c h io n o n  a u c h  s o in o  B o r ic h t o  i ib e r  d io  V o r s u c h e  

b o im  B a u  d o r  F o r d o n e r  B r i i c k o * *  u n d  i ib e r  d io  g e m o in -  

s a m  m i t  D i r e k t o r  K i n t z l ć  v e r a n s t a l t e t o n  K a l t e  - B io g e -  

v e r s u c h o  m i t  F lu B e i s e n . f  A u f  d o r  W e lt a u s s t e l lu n g  in  

C h ic a g o  1 8 9 3  t r a t  M e h r t e n s  i n  e in o m  V o r t r a g e  i ib e r  E l u B -  

e iso n  f i i r  B a u z w e c k o  n e u o r d in g s  m i t  d o r  g a n z e n  K r a f t  

s e in e r  P o r s ó n l i c h k e i t  f i i r  d io  V o r -  

w e n d u n g  d ie se s  M a t e r i a l s  e in .

D e r  g r o B o  E r f o l g ,  d e n  M o h r t o n s  

m i t  s o in e n  W o ic h s o lb r i io k e n b a u t o n ,  

d io  in s g e s a m t  2 3  M i l l i o n e n  M a r k  go - 

k o s t o t  h a t t o n ,  e rz ie lte , f a n d  v o l le  

A n e r k e n n u n g .  1 8 9 4  w u r d o  o r  z u m  

P r o f e s s o r  f i i r  ln g e n ie u r w is s o n s c h a f t c n  

a n  d e r  T e c h n is e h o n  H o c h s c h u lo  i n  

A a c h e n  o r n a n n t ,  v o n  w o  e r  s c h o n  

n a c h  e in e m  J a h r o  n a c h  D r e s d o n  be - 

r u f e n  w u rd o ,  u iu  d a s o lb s t  d a s  L e h r -  

a m t  f i i r  S t a t i k  d e r  B a u k o n s t r u k 

t io n e n  u n d  B r u c k e n b a u  a n  d e r  T o c h 

n is c h e n  H o c h s c h u lo  z u  ilb e rn e h m e n .  

S p a t o r ,  n a c h  d o m  A b g a n g e  M o h r s ,  

i i b e r n a h m  e r  a u c h  d e s se n  V o r le s u n -  

g e n  i ib e r  F c s t ig k e i t s lo h r o .  1 90 1 /2  

b o k le id o t o  e r  d a s  A m t  d e s  R e k t o r  

m a g n i f i c u s  d o r  d o r t ig e n  H o c h s c h u le .  

A u f  M e h r t e n s  u m f a n g r e ic h o  l ite ra -  

r i s c h o  T a t i g k e i t  k a n n  a n  d ie se r  

S t e l lo  n ic h t  w e it e r  e in g e g a n g o n  

w o r d e n ;  o r w i i l in t  s o i  n u r ,  d a B  e r  

n e b e n  v ie lo n  A u f s a t z c n  in  „ S t a h l  

u n d  E i s e n “  s o w io  i n  a n d e r e n  F a c h z e i t s c h r i f t o n  a u c h  

e in o  g a n z o  R o i l i o  v o n  u m f a n g r e ic h e n  W e r k e n  i ib e r  

B r i i c k e n  u n d  B r i i c k o n b a u  g o s c h r ie b o n  h a t ,  d io ' u m  so  

g r o B e r o n  u n d  d a u o r n d o r o n  W c r t  b e s it z e n ,  a is  i l i r  V e r -  

f a s s e r  d io  E n t w i o k l u n g  d ie so s  Z w o ig o s  d e r  T e c h n ik  z u m  

g r o B t c n  T o i lo  s e lb s t  m i t  e r lo b t  h a t .

W i r  s c h l ie B o n  u n s e re  k u r z o n  A u s f i i h r u n g e n  m i t  d o m  

a u f r i c h t ig e n  W u n s c l i e ,  d a B  d o m  n a c h  so  e r fo lg r e ic h e r  

T a t i g k e i t  a u s  d o m  A m t o  A u s s c h e id e n d e n  n o c h  e in  r e c h t  

la n g e  w a lir o n d e r ,  g l u c k l i c h o r  L o b o n s a b o n d  b e s c h ie d e n  

s e in  m o g o ,  u n d  r u f o n  ih m  in  d io se m  S in n o  n a m o n s  d e r  

R o d a k t i o n  o in  h e r z l ic h e s  „ G l U c k a u f  1“  zu.

*  S t .  u . E .  1 8 9 1 ,  S e p t . ,  S .  7 07/27 .

* *  S t .  u . E .  1 8 9 2 , 1. J u l i ,  S .  5 9 3 / 9 ;  1 8 9 3 ,  1. A p r i ] ,  

S .  2 75 / 9 .

+  S t .  u . E .  1 89 2 , 15. F e b r . ,  S .  196/8 , 1. M i i r z ,  S .  2 20 .

A u s Fachvereinen.

V e r e in  d e u tsc h e r  G ie f ie r e i fa c h le u te  (E . V ).
V o m  14. b i s  18. M a i  f a n d  in  d o n  G e s o l l s c h a f t s r a u m c n  

d e s  Z o o lo g i s c h e n  G a r t o n s  i n  B o r l i n  d io  v i o r t o  H a u p t -  

v o r s a m m l u n g  d e s  Y e r e in s  s t a t t .  I m  y e r g a n g e n o n  G e -  

s c h a f t s j a h r  l ia t ,  w io  d o r  V o r s i t z o n d o  d e s  V e re in s ,  H e r r  

D a h l ,  b o r ic h to to ,  e in o  e r lio b l ic h o  Z u n a h m e  d e r  M it g l io d o r -  

z a li l,  v o n  3 0 4  a u f  4 2 5 ,  s t a t t g e f u n d e n .  E s  h a b o n  s ic h  z w o i 

n o u o  O r t s g r u p p e n ,  e in o  W u r t t o m b e r g i s c h - B a d i s e h o  u n d  

e in o  M it t e ld e u t s e h o ,  g o b ild e t .

D i e  v o m  V e r e in  g e s to U to  P r o i s a u f g a b e : „ S i n d  i n  d o n  

le tz te n  z w a n z i g  J a h r e n  w ir k l ic h o  F o r t s c h r i t t e  im  K u p o l -  

o f e n b a u  u n d  -b e t r io b  g o m a c h t  w o r d e n  ? “  h a t  n i c h t  d io  

e rw a r t e to  B e t e i l i g u n g  d o r  F a c h g e n o s s o n  e r fa h re n  u n d  

a u c h  k e in e  b o f r ie d ig o n d o  L o s u n g  g o z o it ig t .

E s  x m rd o  b e s c h lo s s o n ,  im  J a h r o  1 9 1 5  o in o  i n t o r -  

n a t i o n a l o  G i e B e r e i f a c h a u s s t e l l u n g  in  B e r l i n  d u r c h

X X U .,2

d o n  V e r e in  d e u t s c h e r  G io B e re if a c l i le u t o  i n s  L e b o n  z u  

ra fe n .  D o r  V o r s t a n d  w u r d o  e r m iic h t ig t ,  e in o  g e e ig n e to  

K o m m i s s i o n  z u  b o ru fe n ,  d io  s c h o n  je t z t  m i t  d e n  n o t ig e n  

V o r b e r o i t u n g e n  b e g im io n  s o l i ,  u m  m i t  H i l f e  d e r  a u s l i i n d i -  

s c l ie n  S c h w e s t e r v e r o in i g u n g o n  e in o  F a c h a u s s t e l l u n g  z u  

v o r a n s t a l t o n ,  a u f  d o r  a u c h  d a 3  A u s l a n d  in  h o r v o r r a g o n -  

d o m  M a B o  b e te il ig t  ist .

W e it o r  w u r d o  e in e  t o c h n is c h e  K o m m i s s i o n  g e s c h a f fe n ,  

d io  s ic h  b e s o n d e r s  m i t  g ie B e r e it e c h n is c h -w is s e n s c h a f t -  

l ic h c n  F r a g e n  b e s c h i if t ig e n  u n d  d e n  M it g l ie d e r n  d e s  V e r e in s  

b e r a t o n d  z u r  V o r f u g u n g  s te h e n  s o lL

D o r  G e s c h a f t s f i ih r o r  d e s  V e re in s ,  H e r r  B o e l c ,  s ta t te t o  

o in e n  u m f a s s e n d e n  B e r i c h t  i ib e r  d ie  w is s e n s c h a f t l ic h -  

t e c h n i s c h o  E n t w i c k l u n g  d e s  g e s a m te n  G ie B e re iw e s c n s  

im  v o r f lo s s e n e n  J a h r o  a b ,  w o b c i  o r  u n t e r  Q u e l lc n a n g a b e  

b e s o n d e r s  d io  i n  d e r  in t e m a t io n a le u  F a c h l i t t e r a t u r  v e r -  

o f fc n t l ic h t e n  F o r t s c h r i t t e  d e r  m o t a l lo g r a p h is c h e n  u n d
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c h o m is c h o n  E o r s c h u n g e n  u n d  d o ro n  B e d e u t u n g  f u r  d io . ,  

K e ń n t n i s  d e r  p h y s i k a l i s c h e n  u n d  c h e m is c h c n  E ig e n S Ć l ia f te n  

d e r  G u B m a t e r ia l ie n  i n  a n r e g o n d o r  W e is e  b o le u c h to to . s o w ie  

e in o n  U e b e r b l ic k  i ib e r  d ie  V e rb e s s e ru n g o n  d e r  S c h m e lz -  

e in r ic h t u n g e n  u n d  d o s  G ie B e r o im a s c h in o n b a u c s  g a b .  D i e  

V o r s t a n d s w a h l  e r g a b  d io  W io d e r w a h l  d e s  e r s te n  V o r -  

s it z o n d o n  H e r r n  D a h l ,  w a h r e n d  H e r r  K a i s .  R e g . - R a t  

S o h l o n k o r  z u m  s t o l lv c r t r o t c n d c n  V o r ś i t z e n d e n  g e w a h lt  

w u rd e .  F e r n e r  w -u rd e n  s c o h s  B e ig e o rd n e t e  u n d  10  M i t 

g l ie d e r  d e s  V o r s t a n d s r a t s  n e u -  b z w . w io d e rg e w iih lt .

E s  f a n d  fe rn e r  e in e  B e s ic h t i g u n g  d e r  B o r s ig - W e r k o  

i n  B o r l i n - T c g e l  s t a t t ,  b e i d e r  b e s o n d e r s  d io  N o u a n la g e n  

d e r  G io B e re i d a s  l i i t o r e s s o  d e r  F a c h g o n o s s o n  e rw e ck to n .

A n  d e n  Y c r s c h ie d e n o n  T a g e n  w u r d e n  z  w o lt  V o r t r i ig o  

a u s  d e n  v e r s c h ie d c n s t o n  G o b ie t c n  d e s  G io B e re iw e so n s  

g o h a lte n ,  d io  z u m  T e i l  m a n e h e s  N o u o  u n d  A n r e g e n d o  

b o t o n ;  s io  s o l le n  d a h e r  im  f o lg e n d e n  a u s z u g sw e is e  w io d e r-  

g e g e b e n  w e rd e n ,  s o w o it  i l i r  I n h a l t  n ic h t  b e re it s  d u r c h  

V e ró f f o n t l ic h u n g o n  in  d ie se r  Z e it s c h r i f t  b e k a n n t  ist.

O b o r in g e n ic u r  S c h n a b e l ,  B e r l i n ,  s p r a c h  U b e r 

jiie Anwendung der Oberflaehemrerbrennung im GieBerei- 
und Huttenbetrieb.*

E s  w i r d  a u s f i i h r l ic h  d ie  T h e o r io  d e r  f la m m lo s c n  

O b e r f l i ic l io n v e r b r e n n u n g  b o sp ro c h o n ,  d e re ń  W e s e n  d a r in  

b e s to h t ,  d a B  o in  G a s - L u f t - G o m i s c h  m i t  s e h r  g e r in g e m  

L u f t i i b o r s c h u B  in n o r h a lb  v o n  fo sto n  k o r n i g o n  S t o f f c n  

Z u r  V o r b r e n n u n g  g e b r a c h t  w ir d ,  w o d u r c h  c in  g r o B e r  T e i l  

d e r  W i i r m o m o n g o  d e s  G a s e s  u n m it t o lb a r  i n  s t r a h le n d o  

W i i r m e  u m g o w a n d o lt  w ir d .  D i o  m i t  B o n e - S c h n a b c l -  

V e r f a h r e n  b o z e ic h n e to  n o u o  F e u e r u n g s a r t  w u r d o  o x p e r i-  

m o n t o l l  a n  v o r s c h ie d o n o n  A p p a r a t e n  v o r g e f i ih r t  u n d  bo- 

s o n d o r s  d io  M ó g l ic h k c i t e n  ih r o r  A n w e n d u n g  a u f  S c h m ic d e -  

o fe n , S c h m e lz o f o n  u n d  M u f fo lo f o n  e in g e h e n d  b e h a n d e lt ,  

w o b e i a u c h  a u f  V e r s u c h o  e in g e g a n g e n  w u rd o ,  a u s  d e n o n  

d e r  a u B o r o r d o n t l ic h  g o r in g e  G a s v o r b r a u c h  g o g e n t ib ? r  

d o r  g o w ó h n l ic h o n  G a s f e u e r u n g  h e r v o r g in g .  A n  d o n  V o r -  

t r a g  s c h lo B  s ic h  e in o  la n g e ro  E r o r t e r u n g ,  in  d e r  I n g e n ie u r  

I r i n y i ,  H a m b u r g ,  in t e r o s s a n to  M i t t e i lu n g o n  i ib e r  so in o  

n e u o  O o lfe u e ru n g  m a c h te ,  m i t  d e r  c r  n o c h  g i in s t ig e r o  

E r g e b n i s s e  o r z ie lt  h a b o n  w ill.

D i r e k t o r  J .  M e l i r t e n s ,  C h a r lo t t o n b u r g ,  s p r a c h  

s o d a n n  i ib e r  d ie

Brauchbarkeit bleibender GieBformen in der Eisen- 
und MetallgieBerei.**

N a c h  e in le it o n d e n  B e m c r k u n g e n  i ib e r  d ie  g e r in g e n  

E r f o l g o  a m e r ik a n is c h e r  D a u e r f o r m e n  u n d  d o ro n  G r t in d c ,  

d io  b e s o n d e r s  i n  d e ro n  g r o B e n  W a n d s t i i r k e n  u n d  d e m  

U m s t a n d o  z u  s t ic h e n  s in d ,  d a B  z u  jo d e r  F o r m  e in o  bo- 

s o n d e r c  M a s c h in o  g e h ó r t ,  w i r d  e in g e h e n d  d a s  S y s t e m  

d o r  d i in n w a n d ig c n  R o l le s c h e n  D a u e r f o r m e n  b e sp ro e h e n ,  

d io  a u sw e c l i s o lb a r  a u f  d e r  G ie B m a s c h in o  b e fe s t ig t  w e rd e n  

k o n n e n .  E s  w e rd e n  G a t t io r u n g o n  a n g o g e b e n ,  d io  s ic h  

b e s o n d e r s  f i ł r  d e n  G u B  in  D a u e r f o r m e n  e ig n o n ,  d a  m a n  

n ie h t  o h n o  w e ite re s  je d o  G a t t ie r u n g  d a z u  v e rw o n d e n  

k a n n .  A u B e r d c m  w i r d  a u f  d io  V e r w e n d u n g  v o n  S p l in o -  

b r ik e t t s  h ie r z u  e in g e g a n g e n ,  w o b e i e in e  R e ih o  A n a ly s e n  

v o n  D a u e r f o r m g u B s t i le k e n  m it g o te i lt  w ird .  E in i g e  a u s -  

g o le g te  P r o b e n  v o n  G u B s t t ic k o n ,  b e s o n d e r s  R o h r s t u c k e ,  

g a b e n  e in e n  B o w e is  v o n  d e r  g r o B e n  S a u b c r k e it ,  d io  m it  

d o n  R o l le s c h e n  D a u o r f o r m o n  e rz ie lt  w ird .  A u c h  d io  R o n t a -  

b i l i t a t s f r a g e  w u r d e  b e h a n d e lt .

U .  L o h s e ,  S t e t t in ,  b e r ie h te te  iib e r  

Elektrische Formmaschinen
N a c h  e in g e h e n d e r  k r i t i s e h e r  B o s p r o c h u n g  d o r  z u r z o it  

u b l ie l ie n  S a n d v e r d ic h t u n g s v e r f a h r e n  w i r d  a u f  d ie  V o r -  

z iige , d ie  d o r  e le k t r i s e h o  A n t r i o b  b o i F o r m m a s c h in e n  

b ic to t ,  e in g e g a n g o n ,  a is  d a  s in d :  b o q u e m e  E n e r g io -  

z u l o i t u n g  u n d  -b o sc h a f fu n g ,  le ic h to  O r t s b e w c g l ic h k e it ,  

h o h e r  W i r k u n g s g r a d  d e s  M o t o r s ,  s e in e  A n p a s s u n g  a n  d e n  

jo w o ilig e n  K r a f t v e r b r a u e h ,  e in fa c h o  B e d ie n u n g  b e i g r o B e r  

B c t r ie b s s ie h o r h e it  u n d  h o h e  L e is t u n g s f a h ig k e it  b e i e in -

f a c h e r  A n o r d n u n g . ,  a u s  d o r  s i c h  o in o  la n g o  L o b o n s d a u e r  

d o r  e le k t r i s c l ib n 'F O r in m a s c h in o  o rg ib t .  S o d a n n  w e rd e n  

d e ro n  s i im t l ic h o  B a u a r t e n  d e r  a u f  d ie so m  G o b io t  m a B -  

g e b e n d o n  d e u t s c h e n  G io B e r c im a s c h in o n f ir m e n ,  d o r  V e r -  

e in ig t c n  S e h m ir g o l-  u n d  M a s c l i in o n f a b r ik o n ,  I I a n n o v o r -  

H a in h o l z ,  d e r  B a d i s e h e n  M a s e h in o n f a b r ik ,  D u r l a e h ,  d e r  

G ie B o r e im a s c h in e n f a b r ik  K i r c h h e im  - T e e k  s o w ie  a u c h  

d io  o lo k t r is e h o  R i i t t o lm a s e h in o  d o r  F i r m a  P r id m o r o ,  

C h ic a g o ,  e in g e h e n d  b o sp ro c h e n .  D i e  d e u t s c h e n  o lo k - 

t r i s c h e n  F o r m m a s e h in e n  a r b e it e n  t e i ls  m i t  K u r b e l ,  t e ils  

m it  S p in d e lp re s su n g , -  m i t  W e n d e -  u n d  e in s o it ig o r  M o d e l l -  

p la t to ,  w o b e i d o r  A n t r i o b  d u r c h  s t i in d ig  o d e r  u n t e r b r o c h e n  

la u fo n d o  E lo k t r o m o t o r o n  r o n  g lo io l ie r  o d o r  w o e h so ln d c r  

D r o h r i c h t u n g  e rfo lg t .  E s  k o n n e n  s a m t l ic h e  S t r o m a r t o n  

ftir  d ie so n  Z w e c k  a n s t a n d s lo s  z u r  V o r w o n d u n g  k o m m e n .

A n  H a n d  z a h lre ic h e r  L ic h t b i ld e r ,  d io  d o n  in n e re n  

u n d  a u B e ró n  A u f  b a u  d o r  b o t re f fo n d o n  M a s c h in e n  e r k o n n o n  

la s se n ,  w o rd o n  d io  e in z e ln e n  A u s f u h r u n g e n  in  i l i r e r  W i r -  

k u n g s w e is o  u n d  ih r e n  E in z e lh c it e n  e r la u t e r t ,  w o b o i a u c h  

a u f  d e n  S t r o m v e r b r a u c h  e in g e g a n g o n  w ir d .  I m  A n s c h l u B  

a n  d ie so  B e s c l i r o ib u n g o n  w i r d  i lb o r  V o r s u c h o  b o r ic h to t ,  

d io  d o r  Y o r t r a g o n d o  in  d e r  V o r f i i h r u n g s w e r k s t a t t  d o r  

G io B o r e im a s c h in e n f a b r ik  K i r c h h e im - T c e k  v o r z u n e h m e n  

G e lc g e n h o it  h a t to . A n  S t r o m v e r b r a u c h s s c h a u b i ld e r n ,  

d io  d o r t  m i t  P r a z i s io n s in s t r u m o n t e n  a u f g e n o m m o n  

w u rd e n ,  w i r d  d e r  V e r l a u f  d e r  S t r o m s t a r k o  w a h r e n d  

d e s  F o r m v o r g a n g s  b o i  e in e r  \ V e n d e p la t t e n m a s c h in e  

m i t  u n t e r b r o c h e n  la u f e n d o m  U m k e h r - G lo i c h s t r o m m o t o r  

u n d  b e i o iu c r  D o p p e l f o r m m a s c h in o  m i t  e in s e it ig o r  

M o d e l lp la t t o  u n d  d a u e r n d  la u f e n d o m  G lo ic h s t r o m in o t o r  

Y o rd c u t lic h t ,  w o b o i d e r  E i n f l u B  d o r  b c s c h lo u n ig t o n  

M a s s e n  g i in s t i g  i n  E r s e h e in u n g  t r i t t .  D i o  c r s to ro  b e n u t z t  

K a s t e n  v o n  4 0 0 / 5 0 0 / 1 3 0  m m  u n d  b o n o t ig t ;  w io  d ie  P la n i -  

m o t r io r u n g  d e s  S c h a u b i ld s  e r g ib t ,  im  M i t t e l  4  A m p .  b o i 

2 2 0  V o lt ,  w o b e i d io  D a u o r  d o s  P r e s s e n s  u n d  A b h e b e n s ,  o h n e  

d ie  f i i r  L o s k lo p f o n  u n d  E n t k l a m m e r n  e r fo rd o r l ic l io  Z o it ,  

U  s e k  b o tr iig t.  B e i  e in o r  T a g e s le is t u n g  v o n  1 5 0  g u B fe r t ig e n  

F o r m e n  in  10 A r b o i t s s t u n d e n  o r g ib t  d a s  e in o n  S t r o m -  

v e r b r a u c h  v o n  0 ,8 1  K i l o w a t t s t u n d e n .  D i o  z w e it e  M a s c h in o  

b e n u t z t  K a s t e n  v o n  5 0 0 / 4 0 0 / 1 2 0 ;  d io  Z o it  f i i r  P r e s s e n  u n d  

A b h e b o n  b e t r a g t  8  s o k ;  d e r  m it t le r o  S t r o m v e r b r a u c h  

i s t  4 ,2 3  A m p  b o i 2 2 0  V o lt .  B o i  o in o r  T a g e s le is t u n g  v o n  

1 75  g u B fe r t ig e n  F o r m o n  b r a u c h t  s io  5 ,4  K i lo w a t t s t u n d e n .  

D e r  g ro B e re  D r e h s t r o m v e r b r a u c h  im  z w e it e n  F a l l o  r i ih r t  

v o n  d e m  L o o r la u f  d e s  s t i in d i g  i n  B o t r io b  b e f in d l ic h e n  

.M o to rs  h o r, w o z u  2 ,3  A m p  e r fo rd e r l ic h  s in d ,  a u B o rd o m  

i s t  d ie  L e i s t u n g  d ie so r  M a s c h in o  g ro B e r .  D i o  S a n d m c n g e  

i s t  i n  b e id e n  F i i l lo n  o tw a  g le ic l i,  d a  d ie  W e n d o p la t t e n -  

m a s c h in o  h o h e ro , d io  D o p p e l f o r m m a s c h in o  n ie d r ig e r o  

M o d e l lo  b e n u tz t .

U m  g o n a u o n  A u f s c h lu B  i ib e r  d o n  A n t e i l  d o r  v o r - 

s c h io d e n c n  V e r r ic h t u n g o n  b o im  H e r s t e l l o n  d o r  F o r m  a u f  

v o r sc li ie d e n e n  M a s c h in e n .  z u  e r lia lto n ,  w u r d e n  d io  F o r m -  

v o r g i i n g o  d e r  b e id e n  o r w a h n t e n  o lo k t r i s e h e n  F o r m m a s c h i -  

n e n  u n d  o in o r  W o n d o p la t t e n m a s c h in o  m i t  H a n d s t a m p f u n g  

f i i r  g le ic h e  K a s t e n a b m e s s u n g e n  in  Z e it e lo m o n to  ze r lo g t  

u n d  in  e in e  T a f o l  e in g e t ra g e n .  D i o  Z a h l  d e r  H a n d g r i f f e  

b e t r u g  b e i d e r

1. H a n d w o n d e p la t t o n m a s c h in o  .................14

2. E le k t r i s c h o n  W e n d o p la t t e n m a s c h in o  . . 14

3. D o p p e l f o r m m a s c h i n o .................................  7

z u m  H e r s t e l l o n  e in e r  H a lb f o r m .  D i o  d a z u  b o n o t ig te n  

G e s a m tz e it e n  w a re n :  b e i 1. 1 0 0  s o k ,  b o i 2. 0 5  s o k  u n d  b e i

3. 3 7  so k .

A n  d o n  e in z e ln e n  W e r t o n  d e r  T a f e l  w o rd o n  d a n n  a u s -  

f d h r l i c h  d io  G e s ic h t s p u n k t e  o r la u t o r t ,  d io  b e a c h to t  w e rd e n  
m iis se n ,  w e n n  m a n  d ic  F o r m m a s c h in e n a r b e i t  ^ m o g l ic h s t

*  V g L  S t .  u. E .  1 91 1 , 3. A u g . ,  S .  1 2 7 2 / 3 ;  1 9 1 2 ,  4. J u l i ,  

S .  1 09 5 /8 ; 1913 , 10. A p r i l ,  S .  5 93 / 9 . F e u e r u n g s t o c h n ik  

1913 , H e f t  3 , 4 , 7, 15.

* *  V g l .  S t .  u . E .  1 9 1 2 ,  2 5 . J u l i ,  S .  1 20 9 / 1 7 ,  29. A u g . ,  

S .  1 4 4 0 / 9 ;  20. S o p t . ,  S .  1 0 0 5 / 1 2 ;  1 9 1 3 ,  2 4 .  A p r i l ,  S .  712 . 

G io B e ro i-Z g .  1913 , S .  12, 50. P r a k t .  M a s c l i . - K o n s t r .  1913 , 

M i i r z ,  S .  33.
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w ir t s c h a f t l i c h  g e s t a l t ó n  w ill,  w o b e i b e s o n d e r s  a u f  s o lb s t -  

t i i t ig o  Z u f i i h r u n g  d e s  F o r m m a t o r ia l s ,  m o g l ic h s t  w e it -  

g e h e n d e  V o r s t e l lb a r k o i t ' d e r  P r e B p la t t o  u n d  m o g l ic h s t  

s o lb s t t i i t ig e  B e w e r k s t e l l i g u n g  d e r  • N e b o n a r b e it e n ,  a is  

K a s t e n e n t k la m m o r n ,  F i i l l r a h m e n - A b -  u n d  A u f s e t z e n  u sw . 

h in g e w ie s e n  w ird .

Z u m '  S c h l u B  e m p f ie h lt  d e r  V o r t r a g o n d e ,  d o r a r t ig o  

V e r s u c h o  a u c h  a u f  P r e B w a s s e r -  u n d  D r u c k l u f t - F o r m -  

m a s c h in c n  a u s z u d e h n e n ,  u m  e in o  o in w a n d f r e io  B o w o r -  

t u n g  d e r  v o r s c h ie d e n e n  F o r m m a s c l i in e n a r t e h  u n t e r  A u s -  

• sch lu fl d o r  w e c h s c ln d e n  L o i s t u n g s f a h ig k o i t  d e s  s io  bo - 

d ie n e n d c n  A r b e it e r s  z u  e r in o g l ic h c n ;  e r  v e r k e n n t  d a b e i  

n ic h t  d ie  S e h w ie r ig k e it e n ,  d ie  s ic h  d e r  V o r n a h i r ie  d e r -  

a r t ig o ę  V e r s u c h o  im  G ie B e re ib e t r ie b e  o n tg e g e n s to l le n .  

E r  s t e l l t  in d e s s e n  d io  B e k a n n t g a b o  a u s g e d e h n t o r o r  V e r -  

s u c l io  i n  A u s s i c h t ,  d a  ih m  o in o  d o r  g r o B t e n  d e u t s e h e n  

G ie B c r e im a s c h in o n f a b r ik e n  ih r e n  a u s g e d e h n t e n  F o r m -  

m a s c h in o n p a r k  f i i r  d io  V o r n a h m o  d e r s e lb e n  d e m n a c h s t  

in  e n t g o g o n k o m m e n d o r  W e is o  z u r  V o r f t ig u n g  s te l lo n  w ill.

(Fortsetzung folgt.)

U. Lohse, S t e t t in .

Iron and S te e l  Institute.
(Fortsctzung von Seite 873.)

J .  N e w t o n  F r i e n d  u n d  C . W .  M a r s h a l l ,  W o r c e s t e r ,  

b e fa B te n  s i c h  m i t  d e m

EinfluB des Siliziums auf den Rost- und Saure- 
angriff des GuBeisens.

U n t e r s u c h t  w u r d e n  s ie b e n  G u B e is e n so r t e n  m i t  S i l i -  

z iu m g e h a l t e n  z w is c h e n  1 ,24  u n d  2 ,2 8  % ,  im  t ib r ig e n  a b e r  

a h n l ie h e r  c h e m is c h e r  Z u s a m m e n s e t z u n g  (s. Z a h le n t a f e l  1), 

a u f  ih r e n  A n g r i f f

1. d u r c h  L c i t u n g s w a s s e r ,

2. „  a b w e c h s c ln d e s  B c f e u c h t o n  a n d  A u s t r o c k n e n

(L e it u n g s w a s s e r ) ,

3. d u r c h  3  % i g o  N a t r i u m c h lo r id - L o s u n g ,

4. „  0 ,0 5  % i g o  S c h w e fe ls i iu r e , *

5. ,, 0 ,5  % i g e  S c h w e fe ls i iu r e . *

Z a h l e n t a t c l  1. C h o m i s c h e  Z u s a m m e n s e t z u n g  

d e r  v o r w e n d e t e n  G u B e i s e n s o r t e n .

GuBeisen- g; 
sortc j

■ X r ‘ 1 %

G raph it

%

C
gebund.

%

M il

0//o
S
%

*

%

1 1 ,2 4 2 ,7 0 0 ,6 5 0 ,6 3 0 , 0 9 6 0 ,9 9

2  1 ,2 9 2 ,G 5 0 ,6 8 0 ,7 5 0 , 0 9 3 1 ,0 5

3  | 1 ,4 5 2 ,5 5 0 ,6 5 0 ,8 9 0 , 0 8 2 1 ,0 4

4  1 ,5 5 2 ,7 0 0 ,6 7 0 ,8 6 0 , 0 7 9 1 ,0 2

5  i 1 ,7 2 2 ,7 5 0 ,6 1 0 ,7 5 0 , 0 8 5 1 ,0 6

G . 2 , 0 4 2 , GO 0 ,5 1 0 ,8 6 0 , 1 1 5 1 ,0 9

7 2 ,2 8 2 ,7 5 0 ,5 5 0 ,6 9 0 , 0 7 6 1 ,0 4

A i s  M a B  f u r  d io  S t a r k ę  d e s  A n g r i f f e s  g a l t  d io  G e - 

w ic h t s a b n a l im o  d e r  v o r  u n d  n a c h  d e m  V e r s u c l i  g e w o g e n e n  

P r o b e n  ( A b m e s s u n g e n  =  4 ,8  X  1,1 X  1 ,5  c c m ) .  D i e  G e - 

w ic h t s a b n a h m e  d e r  G u B c i s e n s o r t e  1 w u r d o  b e i a l le n  V e r -  

s u c h s r e ih e n  g le ic h  1 0 0  g e s e tz t .  D i e  G c w ie h t s a b n a h m e n  

d e r  t ib r ig e n  P r o b e n  w u r d e n  j i u f  d ie s e n  W e r t  b c z o g e n

*  S i i u r o  a llo  14 T a g e  e rn e u e r t .

( ; , K o r r o s ió n s f ą k t o r “ ). ‘ D i e  T c r s u c h s d a u e r  B e t r u g  13 b i s  

17  W o c h e n .

D i e  E r g e b n i s s e  s in d  in  Z a h le n t a f e l^  z u s a m m e n g e s t e l l t :  

Z a h l e n t a f e l  2. S t a r k o  d o s  A n g r i f f s .

GuJ3-
olseu-
sorte

Kr.

Gehalt 
an Si

”/„

Leitungswasser
3%igc
NaOl-

Losung

0,03 %Jge 
Schwefcl- 

siiure

".5 %ige 
Scliw c- 

lel-

siiiure

abwcch-
selnd
feuchfc

und
trocken

1 1 ,2 4 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0  ■
2 1 ,2 9 81 1 1G 9 2 1 0 5 1 0 0  :
3 1 ,4 5 1 01 1 0 3 9 5 1 0 0 9 9

4 1 ,5 5 1 0 0 1 0 0 9 9 9 8 9 9

5 1 .7 2 9 9 9 9 101 1 0 4 1 0 2

G 2 ,0 4 9 5 1 0 3 101 1 0 4 1 0 6

7 2 ,2 8 8 8 1 0 5 8 8 101 1 0 6

A u s  Z a h le n t a f e l  .2 g e h t  h e r y o r ,  d a B  u n t o r  d e n  a n g e -  

w e n d e to n  V e r s u c h s b c d in g u n g e n  ( P r o b e n  in  G la sg e f iiB e n  

m i t  5 0 0  c c m  F l t i s s i g k o i t )  z w is c h e n  d e n  e in z e ln e n  G u B e is e n 

s o r t e n  k e in e  s e h r  g r o B e n  U n t e r s c h ie d o  in  d e r  S t a r k o  d e s  

A n g r i f f e s  b e s te h e n  ( u n m it t e lb a r  m i t e in a n d e r  y e r g le ic h b a r  

s in d  im m e r  n u r  d io  Z a h le n w e r t o  o in e r  s e n k r e c h t e n  S p a lt e ) .

A l lg e m e in e  S c h lu B f o lg e r u n g c n  la s3 e n  s ic h  d a r a u s  

je d o c h  n ic h t  z ic h e n .  D i o  E r g e b n i s s o  g c lt e n  n u r  u n t e r  

d e n  a n g e w e n d e t e n  V e r s u c h s b o d in g u n g o n  u n d  f i i r  d ic  u n te r -  

s u c h t e n  P r o b e n .  E s  m u B  h o r y o r g e h o b e n  w o rd o n ,  d a B  be i 

G u B o is e n  t r o t z  g le ic h e r  c h o m is c h o r  Z u s a m m e n s e t z u n g  

n o c h  U n t e r s c h ie d e  im  in n e re n  A u f  b a u  ( F o r m  d e s  G r a p h i t s ,  

V e r s c h io d e n h e i t e n  im  Z e m o n t it -  u n d  P e r l i t g e h a l t )  m o g l ic h  

s in d ,  d ie  d a s  E r g e b n i s  b e e in f lu s s c n  k o n n e n .

D i o  V o r f a s s c r  b o a b s ic h t ig e n ,  n o c h  w e ite ro  V e r s u c h o  

d a r i i b e r  a u s z u f i ih r o n ,  w e lc h e n  E i n f l u B  d io  m i t  d e r  A e n d e -  

r u n g  d e s  S i l i z i u m g e h a l t e s  e in h e rg e h e n d e  A o n d e r u n g  d e s  

V c r h i i l t n i s s e s  v o n  G r a p h i t  z u  g e b u n d e n e m  K o h l e n s t o f f  

a u f  d e n  R o s t a n g r i f f  a u s t ib t .  Erich Wetzel.
H .  J . C o e ,  B i r m in g h a m ,  s p r a c h  i ib e r  d e n

EinfluB der Metalloide auf die Eigenschaften von 
GuBeisen.

A i s  A u s g a n g s m a t e r ia l  f i i r  d ie so  U n t e r s u c h u n g e n  d ie n t o  

e in  a m e r ik a n is c h e s  W a s c l ie i s c n ,  w o lc h c s  u n t e r  e in e r  H o lz -  

k o h le n d e c k o  in  e in e m  G r a p l i i t t ie g e l  e in g e s c l im o lz c n  w u rd e .  

D e m  g e s c h m o lz e n e n  M o t a l i  w u r d e n  z u n e h m e n d o  M o n g o n  

d e r  a n d e re n  E le m e n t o  in  F o r m  p a s s e n d e r  L e g ie r u n g e n  

z u g e sc li la g e n .  D i o  a n g e s te l lt e n  V c r s u c h e  b c s t i i t i g t c n  d io  

b e k a n n t e n  T a t s a c h e n  i ib e r  d e n  E i n f l u B  s t e ig e n d e r  P r o z e n t -  

g e h a l te  v o n  S i l i z i u m ,  M a n g a n ,  S c h w e f e l  u n d  P h o s p h o r  

a u f  d ie  m e c h a n is c h e n  u n d  c h e m is c h e n  E ig e n s c h a f t e n ,  d a s  

K l e in g e f i i g o  u n d  d ie  H a l t e p u n k t t e m p e r a t u r e n  v o n  G u B 

e isen . A n  n e u e n  G e s ic h t s p u n k t e n  b r in g t  d ie  A r b e i t  n ic h t s .

(Fortsetzung folgt.)

V e r e in  D e u ts e h e r  E isen g ieO ere ien .
D i o  n io d o r rh e in is c h - w e s t f i i l i s c h o  G r u p p e  f i i r  B a u -  u ń d  

M a s c h in e n g u B  w i r d  a tu  3 1 . -Mai, n a c h r a it t a g s  5  U h r ,  e in o  

V e r s a m m lu n g  im  H o t e l  M o n o p o l - M c t r o p o l  i n  D i i s s e l d o r f  

a b h a lt o n ,  i n  d e r  u . a. H e r r  R .  D o l i  a u s  K o l n  e in e n  Y o r 

t r a g  i ib e r  d a s  K a l k u l a t i o n s w e s e n  i n  E i s c n g i e B e -  

r e i o n  h a lt o n  w ird .

Patentbericht.

D e u t s c h e  P a te n ta n m e ld u n g en .*
19. M a i  1913 .

IU .  7  b , S t  17  9 12 . V o r r i c h t u n g  z u m  A b s t r e i f e n  de r 

f e r t ig g e s t o l l t o n  W i c k l u n g  d u r c h  V o r s c h io b e n  d e r  W ic k e l -  

t r o m m o l  g e g e n i ib e r  d e m  A b s t r e i f t o l l o r  a n  m it t e ls  R e ib u n g s -  

k u p p l u n g  a n g e t r io b o n e n  D r a h t - ,  B a n d e i s o n -  o d e r  F e ia -  

e is e n h a sp e ln .  H o in r i c h  S t e in k a m p ,  S t .  P e t e r s b u rg .

K l .  10  a , F  3 2  9GG. M e ile r o fe n  z u r  Y e r k o h l u n g  v o n  

I I o l z  u n d  T o r f .  M a x  F r i t z ,  B r o m o n ,  S c h o n e b e c k e r s t r .  134 .

K l .  10  a, P  2 6  8 43 . R e g e n e r a t i v k o k E o fe n  m it  i n  d e r  

L i i n g s r i c h t u n g  d e r  O fe n r c ih o  l ie g e n d e n  R e g e n e r a t o re n .  

A u g u s t  P u t s c h ,  B c t h le h e m ,  P e n n s . ,  V .  S t .  A .

*  D i o  A n m c ld u n g e n  lie g e n  v o n  d e m  a n g e g o b o n e n  T a g o  

a n  w a h r e n d  z w e ie r  M o n a t e  f i i r  j e d e r m a n n  z u r  E i n s i c h t  

u n d  E in s p r u c h e r h e b u n g  im  P a t e n t a m t e  z u  B e r l i n  a u s .
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K I .  1 2  n , R  3 6  0 2 0 . Y e r f a h r e n  z u m  N ie d o r s c l i la g e n  

v o n  E i s o n  a u s  L o s u n g e n ,  d io  E i s o n  u n d  Z i n k  e n th a lto n ,  

u n t e r  V o n v e n d u n g  v o n  e in g e h la s o n o r  L u f t  u n d  e in o s  

K a r b o n a t e s  e in e s  E r d a lk a l im o t a l lo s ,  o h n o  Z i n k  i n  b o t ra e h t -  

l ic h e m  M a f ie  m i t  z u  fillle n . A r t h u r  R a m ć n .  H o l s in g b o r g ,  

S c h w c d o n .
K I .  18  b, G  3 7  0 48 . V e r f a h r o n  z u r  E r h o h u n g  d o r  A u s -  

b o u to  a n  C h r o n i  b e i d e r  a lu m in o t h e r m is c h e n  H o r s t e l lu n g  

v o n  k o h lo f ro io m  F o r r o e h r o m  a u s  C h ro m e is e n s te in .  T h .  

G o ld s c h m id t  A .  G ., E s s e n - R u h r .
K I .  18  b, G  3 8  4 07 . V c r f a h r e n  z u r  E r h o h u n g  d e r  

A u s b e u t o  a n  C l i r o m  a u s  C h r o m e is e n s t e in  b o i d e r  a lu m in o -  

t h e rm is e h e n  H e r s t e l l u n g  v o n  k o h le f re ie n  C h ro m le g ie -  

r u n g e n ;  Z u s .  z. A n m .  G  37  0 4 8 .  T h .  G o ld s c h m id t  A .  G ., 

E s s e n - R u h r .
K I .  18  o, P  3 0  2 34 . T io fo fe n  m i t  n o b o n e in a n d o r  

l ie g o n d e n  G ru b e n ro ih o n ,  d e ro n  je d o  e in  B r e n n o r s y s t e m  

h a t  u n d  d e ro n  G r u b e n  d u r c h  W a n d o  g o g o n o in a n d o r  

a b g o t r o n n t  u n d  d u r c h  O e f fn u n g o n  v o r b u n d o n  s in d .  O s w a ld  

S c h m id t ,  B e r l i n -  S t o g l i t z ,  S e d a n s t r .  4 1 .
K I .  19  a , K  4 7  511 . S c h ie n e n im te r la g s p la t t o  m it  

A n la g o f l i ic h e n  z u m  S t t it z o n  d e r  K l o m m p la t t o ;  Z u s .  z. P a t .  

2 5 3  3 02 . O t t o  K r a u s o ,  E lb e r f o ld ,  N o u o  G e r s to n s t r .  13.

K I .  2 4  o, U  5 08 3 . R o s t  f i i r  G a so rz o u g o r ,  b e s to h o n d  

a u s  o in z o h io n  n a c h  o b o n  in iD u r c h m e s s o r k l o in o r  w o rd o n d o n  

R in g o n .  O t t o  U o h lo n d a h l ,  S t u t t g a r t ,  H e r w o g h s t r .  9.

K I .  2 6  a , T  17  149. V e r f a h r e n  z u r  E n t g a s u n g  v o n

B r o n n s t o f f o n  m it t e ls  h in d u r c h g o lo it o t o r  h o if io r  G a s o  

o d o r  D ą m p f e .  F r ie d r ic h  C . W .  T im m ,  H a m b u r g ,  W a n d s -  

b o c k o r  C h a u f ie o  86.

K I .  2 6  d, B  6 S  5 83 . Z o n t r i f u g a l - G a s w a s e h e r  m i t

m e h ro ro n  u b e r o in a n d e r  lie g o n d e n  K a m m e r n ,  in  d e n o n  

jo  c in  i n  e in e r  T a s s o  d e s  K a m m c r b o d o n s  w a g e r c c l it  la u fe n -  

d e s  S o h lo u d o r r a d  a n g o o r d n o t  ist. B e r l i n  - A n h a l t i s c h o  

M a s c h in o n b a u - A c t ie n -  G e se lls c h a ft ,  B o r l in .

K I .  2 7  b, N  13 7 52 . R o t ie r e n d c s  K o lb e n g e b l i i s o .

G e o r g  N e id l ,  B e r l in ,  B a d s t r .  20.

K I .  2 7  c, P  2 9  4 20 . K r o is e lg e b lś is o  o d o r  - p u m p o  m it  

t ro m m o lf o r m ig o m  L a u f r a d .  A n t o n  P i l l c r ,  H a m b u r g ,  

A e k e r m a n n s t r .  38.

K I .  3 1  b, G  3 7  0 50 . R u t t e l f o r m m a s c h in o  m i t  m e c h a -  

n i s c h  a n g o t r io b e n o m ,  m i t  S c h w u n g m a s s o  v c r s e h e n e m  

H u b m it t o l .  R u d o l f  G e ig e r ,  K i r c h h e im  u . T o c k ,  W t i r t t b g .

K I .  3 1  b, K  4 7  125. R u t t e l f o r m m a s c h in o ,  b e i d e r  d ie  

B o w e g u n g e n  d e s  d io  F o r m k i i s t o n  a u f n e h m o n d e n  T is c h e s  

d u r c h  m it t e ls  D r u c k l u f t  a n g e t r io b o n o  K o l b e n z y l i n d e r  

h o rb o ig o ft ih r t  w o rd e n .  E w a ld  K i l l i n g ,  D a v c n p o r t ,  J o w a ,  

V .  S t .  A . ; P r i o n t a t  a u s  d e r  A n m e l d u n g  in  d o n  V e re in ig t o n  

S t a a t e n  v o n  A m o r ik a  v o m  23. 2. 1 0  a n e r k a n n t .

K I .  3 1  b, R  3 4  689 . R o l l e n la g o r  f i i r  h y d r a u l i s c h o  

F o r m in a s c h in e n  m it  w a g e re c h te r  S c h w e n k a c h s o .  J e a n  

R o m a h n ,  K o l n ,  G e n te r s t r .  14.

K I .  4 0  a, G  3 4  3 87 . B e s c h i c k u n g s m a s c h in o  f i i r  m e ta l-  

lu r g is c h e  O e fe n , b e i d o r  d io  L a d u n g  d o n  O e fe n  d u r c h  h in  

u n d  h e r  b o w e g to  L a d e s c h a u f c ln  z u g e f i ih r t  w ir d .  E m i l  

G o t t l ie b ,  F r a n k f u r t  a. J I.,  Z e i l  114.

K I .  4 9  f, W  3 9  968 . P r o f i lo is o n b io g o m a sc h in o  m i t  

B ie g c r o l lc n .  W i lh e lm s h i i t t o ,  A k t ie n g c s e l l s c h a f t  f i i r  W e r k -  

z e u g m a s c h in o n b a u  u n d  E is e n g ie C e re i,  S a a l f e ld  a. S a a lo .

K L  4 9  i, O  2 1  5 10 . V e r f a h r e n  u n d  V o r r i c h t u n g  z u m  

Z e r s t i iu b e n  v o n  g e s c h m o lz o n c m  M a te r ia ł ,  in s b e s o n d e re  

J le ta l le n  T h e  C h e m ic a l  P r o z e B  C o m p a n y ,  N e w  Y o r k .

lC l. 8 0  a , M  5 0  4 5 3 . V o r r i c h t u n g  z u r  H e r s t e l l u n g  

k le in s t i ic k i g e r  B r i k e t t s  a u s  S t e in k o h le ,  K o k s  o. d g l.  

M a s c h in e n b a u - A n s t a l t  H u m b o ld t ,  C o ln - K a l k .

K I .  8 0  b, T  16  8 21 . V e r f a h r e n  z u m  B r e n n e n  u n d  

S in t e r n  v o n  Z o m o n t ,  K a l k ,  D o l o m i t ,  M a g n e s i t  u . d g l.  

F r i e d r i c h  C . W .  T im m , H a m b u r g ,  W a n d s b o c k o r  C h a u B e e  86.

22. M a i  1913 .

K I .  7  c, M  4 2  763 . S t a n z m a s c h in o  m i t  a b s a t z w e is e  

e r fo lg e n d e m  V o r s c l iu b  d e s  S t a n z b le c h e s .  C la r c n c e  A u g u s t a  

M y e r s ,  C a m d e n ,  V .  S t .  A .

K I .  10  a, S t  17  859 . Y o r r i c h t u n g  z u m  L o s c h e n  v o n  

K o k s  d u r c h  e in  in  e in e m  v o l lw a n d ig e n  B e h i i l t e r  a n s t e ig e n -  

d e s  W a s s e rb a d .  E r n s t  S t o r l ,  T a m o w it z ,  O . - S c h l.

K I .  1 2  k ,  M  4 7  7 71 . V e r f a h r e n  z u r  G o w in n u n g  v o n  

A m m o n ia k  u n d  a n d o re n  N e b o n p r o d u k t o n  b e i M e h r z o n o n -  

G a s g o n o ra to re n  m i t  g o m e in s a m e r  z e n t r a lo r  L u f t z u f u h r u n g .  

F r i t z  M u l le r ,  B e r l in ,  A l t - M o a b i t  83.

I d .  1 8  a , P  2 7  9 70 . V e r f a h r o n  z u r  F ó r d o r u n g  v o n  

in  A b h i t z o v c r w o r t o m  s t c in e m e r  W in d o r h i t z o r  v o rg e -  

w a rm to r  V o r b r o n n u n g s lu f t  o d o r  y o r g o w i i r m t e r  H o iz g a s o  

o d e r  b e id e r  v o r g c w ; ir n it o r  M e d io n  in  d io  s t o in e m e n  W in d -  

e r h it z e r  z u r  E r z io l u n g  m o g l ic h s t  h o h o r  u n d  g le ic h m iiB ig e r  

V e r b r o n n u n g s t o m p o r a t u r e n  u n t o r  g lo ic h z e it ig o r  U n t o r -  

s t i i t z u n g  d o s  S c h o m s t o in z u g o s .  A d o l f  P fo s e r ,  A o h e m ,  

B a d o n .

K I .  1 S  c, A  2 3  0 37 . G lU h o fo n  m i t  a u B e r h a lb  d o s  

G l t ih r a u in c s  g o la g e r t e r  F o r d o r k o t t o .  A U g o m o in o  E lo k t r i -  

c i t a t s -G e s e l l s c h a f t ,  B o r l in .

K I .  2 1  li, P  3 0  2 52 . S t r o m z u f t i l i r u n g  f i i r  e lo k t r i s c h o  

S c h m o lz o fo n ,  b e i d e n o n  d o r  S t r o m  v o n  e in e m  a u B e re n  

L o i t o r  z u n a c h s t  d u r c h  o in o  S c h i c h t  m it t le r e r  L o it f i ih ig k e i t  

u n d  d a n n  d u r c h  d io  a u s  o in o m  L o i t e r  z w o it o r  K l a s s o  be- 

s t o h o n d e  O fe n z u s t e l lu n g  d e m  S c h m o lz g u t  z u g o f t ih r t  w ird .  

P o ld ih i i t t o  T io g o lg u B s t a h l f a b r i k ,  W ie n .

K I .  2 4  g , K  4 9  6 82 . V o r r i c h t u n g  z u m  R o in ig e n  d e r  

R a u c h g a s o  m it t o ls  A o t z k a lk .  R i c h a r d  K l u g o ,  G e n u a ,  

I t a l io n .

K I .  2 4  g ,  T  1 6  S 8 2 .  R a u c h r c in i g u n g s v o r r ic h t u n g ,  

b o i  d e r  d o r  R a u c l i  d u r c h  o in e n  W a s s e r s c h le io r  g e f i i h r t  

w ird .  W i l l i a m  L lo w e ly n  T h o m a s ,  W l i o a t lo y  b e i O x f o r d ,  

E n g l a n d .

K I .  2 4  h ,  I I  5 2  9G0. B e s c h i c k u n g s v o r r i c l i t u n g  f i ir  

F o u o r u n g e n ,  in s b e s o n d o ro  K o s s o l f o u e n m g o n ,  b e i w o lc h e r  

d e r  B r e n n s t o f f  d u r c h  c in  G o b l i is o  v o n  e in o r  V c r t e i lu n g s -  

p la t t o  i n  d e n  F o u o r u n g s r a u m  b o f o rd o r t  w ir d .  M a r t h a  

A r m s t r o n g  H a n n a  u n d  C ly d o  P a r k o r  J o h n s o n ,  C in c in n a t i ,  

O h io ,  V .  S t .  A .

K I .  2 4  k ,  G  3 6  0 8 4 .”  W a r m e a u s t a u s c h v o r r ic h t u n g ,  

b o i  d e r  d a s  h o iz e n d o  u n d  d a s  z u  e rh it z e n d o  M i t t e l  im  

G c g o n s t r o m  in  K a m m o r n ,  a n c in a n d o r  y o r i ib o r g e f i ih r t  

w e rd o n .  G e s c l ls c h a f t  f i i r  A b w i i r m e v e r w e r t u n g  G . m . b. H . ,  

C h a r lo t t e n b u r g .  j  „
K I .  8 0  a, G  3 5  5 69 . M i s c h -  u n d  B e s c h i c k u n g s y o r  ■ 

r ic h t u n g  m i t  m o h re r o n  in  d o r  L a n g s r i c h t u n g  d e s  B o -  

s c l i ic k o r s  l ie g o n d e n  A b t e i l u n g o n  f i i r  k o r n ig o  u n d  z u s a m m e n -  

b a c k o n d o  M a s s o n .  O s w a ld  G r i iB lo r ,  L e ip z ig - G o h l i s ,  

JM a g ile b u rg e rs t r .  20.

K I .  8 0  a , J I  4 5  4 0 0 . V o r r i c h t u n g  z u m  a b s a t z w o is o n  

D r o l io n  d o s  P r o B t is c h e s  b e i  P r c s s o n  z u r  H e r s t o l l u n g  v o n  

B r i k e t t s  o d e r  S t o in o n  a u s  K o h lo ,  E r z  o. d g l. ,  b o i w o lc h e r  

d io  D r e h u n g  d e s  T is c l ie s  d u r c h  o in o  R o l l o n k u r b e l  e r fo lg t .  

M a s c h in e n b a u - A n s t a l t  H u m b o ld t ,  C o ln - K a l k .

K I .  8 4  c,^ S c h  4 1  7 03 . E i s o m o  S p u n d w a n d  a u s  

A\ra lz p r o f i lo n ; Z u s .  z. P a t .  2 5 2  9 0 6 .  J l a t h i a s  S c h i f f le r ,  

A a c h o n ,  S t e fa n s t r .  10

D e u ts c h e  G e b r a u c h s m u s te r e in t r a g u n g e n . '
19. M a i  1913.

K I .  7  o, N r .  5 5 2  8 07 . K a n t e n v e r b in d u n g  v o n  W e l l -  

b lc c h w a n d e n .  A k t .  G e s .  B r o w n ,  B o v e r i  &  C ie .,  B a d e n ,  

S c h w e iz .

K I .  10 a, N r .  5 5 3  2 51 , 5 5 3  5 2 4  u n d  5 5 3  5 28 . V o r s e h lu B  

ft ir  F e u o r t t ir e n .  E b o r t  &  C o ., H o r s t e r m a r k  b e i E s s e n  

a. R u h r .

K I .  18 b, N r .  5 5 2  9 84 . M i s c h r o h r  z u m  R o h o i ś e ń -

m is c h e n  u n d  E n t s c h w c f o h i.  H u l d a  ( j u o l in g ,  g o b . T h ie m ,  

a u s  H i r s c h b e r g  i. S c l i l . ,  z. Z t .  S c h e id t ,  B e z .  T r ie r .

K I .  18  b, N r .  5 5 3  161. K l a r g e f i i f i  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  

E d o l s t a h l.  D e l lw i k - F l e i s c h e r  W a s s c r g a s - G e s .  m . b. I I . ,  

F r a n k f u r t  a. J I.
K I .  19  a , N r .  5 5 2  9 26 . S t o B f l a c h e n a n o r d n u n g  a n

E is e n b a h n s c h ie n e n .  K a r l  K r u g ,  S c h w e in fu r t .

K I .  19 a , N r .  5 5 3  6 74 . E is e n b a h n s c l i ie n o  m i t  e in -

s e it ig  g e z a h n t e m  K o p f  z u m  T r a n s p o r t io r o n  v o n  E i s e n b a l in -  

F a h r z e u g c n  m it t e ls  B r e c h s t a n g e .  J o h a n n e s  R o c s o n o r ,  

P a d e rb o rn .
K I .  2 1  g ,  N r .  5 5 2  9 7 9 . E le k t r o d e n e in f i ih r u n g  fu r

m e ta l l is c h o  Y a k u u m g e f i iB e  m i t  Y o r d ic h t u n g  a u s  I s o -
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la t io n s m a s se .  S r . - ^ t t g .  E u g e n  H a r t m a n n ,  F r a n k f u r t  a . M . ,  

K o n i g s t r .  97.

K l .  2 1  h ,  N r .  5 5 3  0 3 5 .  H e i z r i n g  z u r  B e h o i z u n g  v o n  

W o r k z o u g e n ,  w io  S t a n z o n  u . d g l.  W i l h e lm  S c h m u c k ,  

B o d e n b a c h ,  O e s to r re ic h .

K l .  2 4  o, N r .  5 5 3  2 7 5 .  G a se rz e u g e r .  J u l i u s P i n t s c h ,  

A k t .  G o s., B o r l in .

K L  2 4  f, N r .  5 5 3  5 1 9 .  V e rb o s s e r t e r  T a fo l r o s t ,  u m  d io  

L i in g s a c h s o  d r e h b a r .  P a u l  G o r s te n b e rg ,  M y s i o  w it z ,  

F o ld s t r .  10.

K l .  2 4  g ,  N r .  5 5 2  8 20 . F u n k e n f i in g o r  f i i r  IC u p o lo f e n

u. d g l .  B a d i s c h o  M a s e h i n o n f a b r ik  & E i s o n g io B o r o i  v o r -  

r n a ls  G . S o b o ld  &  N e f f ,  D u r l a c h  i. B .

K l .  2 4  h , N r .  5 5 3  2 49 . B e s c h i c k u n g s v o r r ic h t u n g .  

W i l l i a m  A n d e r s o n ,  H e le n s b u r g h ,  J a m e s  M e ik lo ,  G la s g o w ,  

u n d  C h a r le s  W i l l i a m  F u l t o n ,  P a is lo y ,  E n g l a n d .

K l .  3 1  b, N r .  5 5 2  8 59 . W e n d o p la t t e n - F o r m m a s c h in o  

m i t  o b e re r  P r e B v o r r i c h t u n g  d e s  F o r m s a n d o s .  K i l n k e l ,  

W a g n e r  &  C o ., A l f c l d e r  M a s c h in e n -  &  M o d e l l f a b r ik ,  

A l f e ld  a . L e in o .

K l .  3 1  o, N r .  5 5 2  8 14 . G ie B a p p a r a t  f t ir  K l e in m o t a l l -  

g ie B o ro io n  m i t  g o lo n k a r t ig e n ,  v o r s t o l lb a r o n  u n d  fo d e rm le n  

K o k i l le n h a l t e r n .  W i l h e lm  L ip s ,  E v e k i n g .

K l .  3 5  b, N r .  5 5 3  155 . B r U o k e n k r a n  m i t  L a s t m a g n o t .  

M a x  S c h e n c k ,  D i i s s c ld o r f - O b e r k a s s e l ,  S o n d e r b u r g s t r .  5  a.

K l .  4 2  1, N r .  5 5 2  9 74 . G a s a n a l y t i s c h e r  A p p a r a t .  

P h i l i p p  E y o r ,  K o t i t z  b o i  D r e s d c n .

K l .  0 7  b, N r .  5 5 3  0 90 . S a n d b l a s v o r r ic h t u n g .  L o n t z  & 
Z im m e r m a n n ,  G ie B o r o im a s c h in e n g e s e l l s c h a f t  m . b. H . ,  

D O Ś s e ld o r f - B a t h .

O e s te r r e i c h i s c h e  P a te n ta n m e ld u n g e n .*
15. M a i  1 9 1 3 .

K l .  7, A  0 1 8 5 / 1 2 . V o r r i c h t u n g  z u m  Z u r i ic k b e f o r d o r n  

d o r  R o h r e  a u f  d io  E in s t ic h s e i t o  v o n  D u o - B o h r w a lz w o r k o n  

i ib e r  d io  o b e ro  A r b o it s w a lz o  h in w e g .  D e u t s c h e  M a s c h in e n 

f a b r ik ,  A k t .  G e s., D u i s b u r g .

K l .  7 , A  7 9 7 8 / 1 1 . K a n t -  u n d  V c r s c h io b o v o r r ic h t u n g  

f i i r  W a lz w e r k e .  W i t k o w i t z e r  B e r g b a u -  u n d  E is o n h t it t e n -  

G e w e rk s c h a f t ,  W i t k o  w itz .

K l .  1 8  a, A  4 92 7 / 1 2 .  V o r f a h r e n  z u m  B r o n n e n  v o n  

o h n o  B i n d o m i t t e l  h e r g o s to l lt c n  E r z b r i k e t t s ,  in s b o s o n d o r o  

s o lc h o r  a u s  E i s e n o r z  im  K a n a lo f e n .  M a s c h in o n b a u -  

A n s t a l t  H u m b o ld t ,  C o ln - K a l k .

K l .  1 8  b , A  2 84 0 /1 2 . A u f h a n g o v o r r i c h t u n g  f u r  

E le k t r o d e n  b o i  e le k t r i s c h e n  O e fen . T h e  J o s s in g f j o r d  

M a n u f a c t u r i n g  C o .,  A . / S . ,  J o s s in g f j o r d  (N o rw e g e n ) .

K l .  1 8  b , A  7 5 2 3 / 1 1 . V o r f a h r e n  z u r  H i i r t u n g  v o n  

P a n z e r p la t t o n  a u s  N ic k e l s t a h l .  F a .  V i c k o r s  L im i t e d ,  

S h e f f ie ld  ( E n g la n d ) .

K l .  2 4  c, A  8 00 8 /1 1 . W a n d e r r o s t .  J o h a n n  B a d c -  

m a c h o r,  P a n k ó w  b. B e r l in .

K l .  3 1  b , A  12/12. G u B m a s c h in o  m i t  d r e h b a r e m  

S c h m o lz t ie g e l.  I n d i a n a  D i e  C a s t in g  D e v e lo p m e n t  C o m 

p a n y ,  l n d ia n o p o l i s  ( V .  S t .  A .) .

K l .  3 1  b , A  2 4 9 7 / 1 2 . Z w e it e i l ig o r  F o r m k a s t e n .  

E d w a r d  P ip h e r ,  P o r t  H o p e ,  C a n a d a .

K l .  4 0  b, A  3 05 2 /1 2 . G o s e h lo s s e n e r  o lo k t r i s c h e r  

O fe n  m i t  z w is c h e n  d e n  o b e re n  E le k t r o d e n  a n g e o r d n e t e n  

B e s c h ic k u n g s s c h i ic h t e n .  H o lf e n s t e in  - E le c t r o o fe n g e s e l l -  

s c h a f t  m . b. H . ,  W ie n .

K l .  4 0  b , A  2 4 4 5 / 1 2 . E lo k t r i a c h e r  O fo n .  E r n e s t o  

S t a s s a n o ,  T u r in .

D e u t s c h e  R eic h sp a ten te .
Kl. 1 8  a, Nr. 2 5 4  2 9 7 ,  v o m  1 J a n u a r  1911 . A k t i c n -  

G e s o l l s c h a f t  N e u B o r  E i s o n w e r k  v o rm .  l t u d o l f  

D a o l e n  i n  D i i s s e l d o r f - H e e r d t .  ScUacJcenwagen.
D a s  A u s s e h w e n k e n  u n d  K i p p e n  d e s  S c h la e k e n k i ib c l s  a  

w i r d  i n  b e k a n n t e r  W e is e  v o n  d e r  a u f  e in e r  w a g e re c h t c n

*  D i o  A n m e ld u n g e n  lio g e n  v o n  d e m  a n g e g o b e n o n  T a g e  

a n  w a h r e n d  z w o io r  M o n a t o  f i i r  j o d e rm a n n  z u r  E i n s i c h t  u n d  

E in s p r u c h o r h e b u n g  im  P a t e n  t a m to  z u  W i e n  a u s.

G o w in d e s p m d e l  b  s it z o n d e n  M u t t c r  c  b e w ir k t ,  d io  m i t  

e in e m  m i t  d e r  S c l iw e n k a c h s o  d e s  S c h l a c k e n k l ib o l s  z w a n g -  

l i iu f ig  y c r b u n d e n e n  Z a p fe n  d  v e r se h e n  is t .  D e r  E r f i n d u n g  

z u fo lg e  is t  d io  M u t t c r  c  m i t  e in e m  o b e re n  u n d  g e g o b e n e n -  

f a l l s  e in o m  u n t e r e n  A n s a t z  f  i n  e in e m  b e s o n d e re n  L a g e r  e

Sn s o n k r e c h t o r  R i c h t u n g  y o r s c h ie b b a r  a n g e o rd n e t ,  d a s  

m it  e in e m  a c h s e n a r t ig e n  h in t o r e n  F o r t s a t z  d  in  M it t e l -  

b o h r u n g e n  g , h  e in e s  A u s r o l l r a d e s  i  d e s  K t ib c l t r a g r in g e s  k  
g e la g e r t  ist .

Kl. 4 9  e, Nr. 2 5 4  376, v o m  10. J u l i  1 910 . J a k o b  

B o c k e r  i n  C o l n - K a l k .  Barrcnecherc mit mechanischem 
Antrieb.

D i e  K u r b e l s t a n g e  a  is t  m i t  e in e m  K o l b e n  b  v e r -  

b u n d e n ,  d e r  i n  d o m  im  o b e re n  M e s s e r t r i lg e r  e a n g e o r d 

n e te n  Z y l i n d o r  d  s ic h  

b e w e g t .  D i e s e r  Z y l i n -  

d e r  is t  d u r c h  R o h r -  

le i t u n g e n  o  m i t  z w e i 

Z y l i n d e m  f  v e r b u n -  

d e n ,  d io  i n  d e m  v e r -  

s c h ie b b a r  a u f  d e n

o r t s f e s t e n  K o l b e n  g  

g e la g e r t e n  u n t e r e n  

M e s s e r t r i ig e r  h  s it z o n .  

B e i m  N ie d e r g e h e n  d e r  

K u r b e l s t a n g e  a  w i r d  
z u u i ic h s t  d o r  o b e ro  

M e s s e r t r i ig e r  c  m i t  

s e in e m  M e s s e r  i  b i s  

a u f  d e n  z u  s c h n c i -  

d o n d e n  B ł o c k  k  h e r a b -  

b e w e g t ,  d a n n  w i r d  a ie  

im  Z y l i n d e r  d  b e f in d -  

l ic l io  F l i i s s i g k o i t  in  

d io  b e id e n  Z y l i n d e r  f 

g e d r i ie k t  u n d  s o  d e r  

u n t e r o  M e s s e r t r i ig e r  h  

m i t  s e in e m  M e s s o r  1 a n g e h o b e n ,  w o d u r c l i  d e r  B ł o c k  

d u r c h s c h n i t t e n  w ir d .  E i n  U e b e r l a s t u n g s v e n t i l  v e r h t i t e t  

u n z u l i i s s ig o  U c b e r d r u c k o .

Kl. 2 4  C, Nr. 2 5 4  6 6 9 , v o m  0. O k t o b e r  1911 , Z u s a t z  

z u  N r .  2 2 7  6 6 8 ;  v g L  S t .  u . E .  1 91 1 , S .  5 1 4 .  H u g o  B e h -  

m a n n  in  D u s s e l 

d o r f .  Unabhan- 
gig vom Ofen be- 
wchrter itnd ab- 
nehmbarer Ojen- 
kopf fur llegene- 
rałivćfen.

E i n e  d a u e r n d  

s ic h e ro  A b d ie h -  

t u n g  d e r  S t o B  ■ 

f l i ic h e n  d e s  O fe n s  a  

u n d  d e s  O fe n -  

k o p fe s  b  w i r d  

d u r c h  o in e  N u t  

u n d  F e d e r  c, d  e r- 

z ie lt ,  z w o c k m ś iB ig  

u n t e r  Z u h i l f e n a h in e  v o n  S c h a m o t t e s c h m ie ro  u n d  S p a n n  

v o r r i c h t u n g e n  e.
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Zeitschriftenschau Nr. 5.*
A llg e m e in e s .
Geschichtliches.

H .  C. N ie ls e n :  D i c  h i s t o r i s o h o  E n t w i c k l u n g

d o r  c h o r a i s c h e n  I n d u s t r i e  D a n c m a r k s .  B o z i ig l ic h  

d e r  c h o m a lig e n  E i s e n g o w i n u u u g  d e s  L a n d c s  w e rd e n  

e in ig e  r e c h t  b e a c h te n sw e rt c  M it t e i lu n g e n  g o m a c h t ,  d ie  

in  d e r  H a u p t s a c h o  e in e r  a lt e re n  S c h r i f t  v o n  C . N y r o p :  

„ D a n s  J e m “  e n t n o m m e n  s in d .  [ I n g .  1 913 , 19. A p r i l ,

3 . 2 17 / 23 .]
P e r c y  L o n g m u i r :  B e m o r k u n g b ń  O b e i  d i o  i i l t e r o  

D r a h t z i e h e r e i . *  E i n  i iu B e r s t  s c h ii t z o n sw e r t e r  B e i t r a g  

z u r  G e s c h ic h t e  d o r  D r a h t z ie h e r e i  in  E n g l a n d .  [ E n g in e e r in g  

1 91 3 , 18. A p r i l ,  S .  5 40/3 .]
B o d e - R o t h m a r :  D a s  R a m p o n g i t t e r  v o r  d o m

S t a d t s e h l o s s o  i n  C a s s o l . *  E i n  M e is t e rw o r k  d o r  E is e n -  

g u B t e c h n ik ,  d a s  a u s  d e m  J a h r o  d e r  E r b a u u n g  d e s  S c h lo s s c s  

s t a m m t.  E s  is t  2 8 ,3  m  la n g .  —  I n  B i s c h a f s h o im  y. d. R h o n  

h o f in d e t  s ic h  e in  M a r k t b r im n e n  a u s  d o m  1S. J a h r h u n d e r t ,  

d e s se n  B e c k e n  a u s  a c h t  g u B e is e r n e n  T a fe ln  z u s a m m e n -  

g e s o tz t  ist. A n  d e r  S t a d t k ir e h c  in  M a r b u r g  h i in g o n  e in ig o  

a u s  E i s o n  g e g e s so n e  E p i t a p h ie n ,  d io  a u s  d e r se lb e n  Z e it  

b  t a m  m en . [Z o n t ra lb l.  d. B a u v .  1913 , 10. A p r i l ,  S .  2 10 .]  

Wirtschaftliches.
F r ie d r .  L u x :  K o h l e  u n d  E i s e n  i n  C h i n a . *  

[ S t .  u . E .  1 91 3 , 3. A p r i l ,  S .  5 4 5 / 5 1 ;  10. A p r i l ,  S .  5 99 / G 0 6 .]

H e in r .  G o h r i n g :  A r b o i t s k i i m p f e  i n  D o u t s c h -  

l a n d  w a h r e n d  d o s  J a h r e s  1912 , i n s b e s o n d e r o  i n  

d o r  E i s o n -  u n d  M o t a l l i n d u s t r i o  s o w i o  i m  B o r g -  

b a u .  [ S r .  u. E .  1913 , 3. A p r i l ,  S .  5 0 1 / 3 .]

K l e i n :  D i o  L a g o  d o s  d e u t s c h e n  M a s c h i n c n -  

b a u e s .  [ S t .  u . E .  1 913 , 10. A p r i l ,  S .  0 0 8 / 1 0 . ]

S o z ia le  E in r ich tu n gen .
Gewerbehygiene.

W .  G a r t t n e r :  P r a k t i s c h o  E n t B t a u b u n g s a n l a g o  

i n  o i n e r  T r o c k o n s c h l e i f e r e i . *  Z e ic h n u n g  u n d  k u rz o  

B e s c h r e ib u n g  e in e r  A u s f i i h r u n g  d e r  F i r m a  J . E r h a r d t  &  

S o h n e  in  S c h w a b i s c h - G m iin d .  [ R a u c h  u. S t .  1 913 , A p r i l ,  

S .  199/200 .]

U n f a l l  d u r c h  S c h u t z v o r r i e h t u n g  a n  S c h m i r -  

g e l s c h c i b e n .  [ S t .  u. E .  1 913 , 24. A p r i l ,  S .  6 9 2 .]

B ren n sto f fe .
Torf.

W .  W io l a n d t :  N e u e r u n g e n  a u f  d e m  G e b i c t o  

d e r  T o r f g o w i n n u n g  u n d  T o r f v o r w e r t u n g .  [ S t .  u . E .  

1913 , 17. A p r i l ,  S .  6 56/7 .]

Steinkohle.
H o y e r :  E i n i g e s  u b o r  d e n  D o n j c z - S t o i n -

k o h l o n b e z i r k  i n  S u d - R u B l a n d .  I m  J a h r o  1 9 0 0  

w u r d e  d e r  V o r r a t  a u f  9 8 2  M i l l i o n e n  t  K o h l e n  u n d  

2 4 6 0  M i l l i o n e n  t  A n t h r a z i t  g e s c h i it z t ;  d a s  E r g e b n i s  

d e r  n e u e n  S e h i i t z u n g  fttr d o n  G e o lo g e n k o n g r e B  in  K a n a d a  

l ie g t  n o c h  n ic h t  v o r .  [T e c h n .  B l a t t e r  1 913 , 12. A p r i l ,  
S .  113/4.]

S .  W .  P a r r :  H a r z i g o  B e s t a n d t o i l o  d e r  b i t u m i -  

n ó s o n  K o h l o .  [ S t .  u . E .  1 913 , 17. A p r i l ,  S .  6 5 7 .]

A .  J .  C o x :  D i e  O s y d a t i o n  u n d  V e r s c h l e c h t e -  

r u n g  d e r  K o h l e .  [ S t .  u . E .  1 913 , 17. A p r i l ,  S .  6 5 7 .]

H .  C . P o r t e r  u n d  F .  K .  O v i t z :  S e l b s t e n t z i i n d u n g  

d o r  K o h l o .  [ S t .  u . E .  1 91 3 , 17. A p r i l ,  S .  6 5 7 .] 

Kohlenwasche.
G . R .  D e la m a t e r :  W i r k u n g s g r a d  d e r  K o h l e n -  

w i i s c h e n .  [ S t .  u. E .  1 91 3 , 17. A p r i l ,  S .  6 5 7 .]

Briketts.
G w o s d z :  D i e  V e r w c n d u n g  r h e i n i s c l i o r  B r a u n -  

k o l i l o n b r i k e t t s  z u r  H e r s t e l l u n g  y o n  G e n e r a t o r -

*  V g l .  S t .  u . E .  1 9 1 3 , 30. J a n . ,  S .  2 0 3 / 1 4 ;  27. F e b r . ,  

S .  2 6 9 / 7 5 ;  2 7 . M i i r z ,  S .  5 3 1 / 6 ;  24. A p r i l ,  S .  6 96 / 7 0 1 .

g a s  f t i r  S c h m e l z o f e n . *  D e r  y o r l ie g e n d o  A u f s a t z  b r in g t  

n ie h t s  w e se n t l ic h  N e u e s .  [ B r a u n k o h le  1 91 3 , 25. A p r i l ,  

S .  51/9 .]

Koks.
W . E .  H a r t m a n n :  N o b o n p r o d u k t o n g e w i n n u n g  

i n  d o r  K o k o r e i .  V e r w o n d u n g  d e s  K o k s o f o n g a s o s  z u r  

B e h e i z u n g  a n d e re r  O e fo n ,  W e r t  d e r  N o b e n p r o d u k t o .  

I r .  A g o  1 9 1 2 ,  11. J u l i ,  S .  8 5  ff. [ I r .  T r .  R o v .  1913,

3. A p r i l ,  S .  7 99 / 80 1 . —  V « l .  S t .  u . E .  1 9 1 3 ,  17. A p r i l ,  

S . 6 5 0 / 1 .]
W .  H .  B l a u v c l t  u n d  J .  E .  L u c a s :  U o b e r  K o k s -  

h e r s t o l l u n g .  [ T r a n s a c t io n s  o f  t h e  A m e r ic a n  I n s t i t u t e  o f  

M i n i n g  E n g in e e r s  1912 , N o v . ,  S  1 29 9 /1 3 25 . —  V g l.  

S t .  u. E .  1 913 , 17. A p r i l . ,  S .  6 57 / 5 .]

Gasformige Brennstoffe.
D r .  B e r t o l s m a n n  u n d  D r .  H o r m a n n :  D i c  g a a -  

f o r m i g e n  B r e n n s t o f f e  i m  J a h r o  1 911 . V o r l ie g o n d o  

Z u s a m m o n f a s s u n g  d e r  im  J a h r o  1 91 1  y o r o f fo n t l ic h t e n  

A r b e i t e n  s t o l lt  o in e n  A u s z u g  a u s  e in e m  in  d e r  C h e m .  Z g. 

y o r o f fo n t l ic h t e n  B o r ic h t  d a r .  [O o . Z . f. B .  u. H .  1913 ,

19. A p r i l ,  S .  2 1 5 / 8 ;  2 6 . A p r i l ,  S .  231/3 .]

Naturgas.
D r .  J .  H o r b in g :  U o b e r  d i o  w i r t s c h a f t l i c h e  

B o d o u t u n g  d o r  E r d g a s f u n d o  f i i r  U n g a r n .  A u f  

d io  b o i K i s s a r m d s  e r b o h r t o n  E r d g a s q u o l l o n  w u rd o  s c h o n  

m o h r f a c h  li in g o w ic s o n .  ( V g l .  S t .  u. E .  1 91 1 , 27. A p r i l ,  

S .  6 8 3 ;  25. M a i,  S .  8 5 7 ;  1 912 , 25. J a n . ,  S .  161 .) E s

s te h e n  a l le in  a u s  d e m  H a u p t b r u n n c n  t i ig l ic h  8 0 0  0 0 0  c b m  

E r d g a s  z u r  V o r f t tg u n g .  N e b e n  d e m  b i s h e r ig o n  H a u p t -  

e rd g a s g o b ie t  v o n  S a r n u i s  h a t  D r .  S t r o m p o l  w o it o r  s u d l ic h  

b o i M c z o z a h  u n d  M c z o s a m s o n d  n o c h  o in  z w o it o s  E r d -  

g a s g o b io t  fe stg c s to llt ,  w e lc h e s  d e m  o r s t g c n a n n t e n  w t ir d ig  

a n  d io  S o it o  z u  t ro te n  y o r s p r ic h t .  D e r  V e r f a s s e r  is t  d e r  

A n s ic h t ,  d a B  b o i g r u n d l ic h e n  F o r s c h u n g e n  n o c h  w e ite re  

H a u p t g a s g o b io t o g o f u n d o n  w e rd o n .  M a n  h a t  b e re it s  m it  d e r  

t e c h n is c h e n  V e r w o r t u n g  d ie se r  N a t u r s c h i i t z o  b e g o n n e n .  

[Z .  f. a n g .  C h e m . 1913 , 28. M i i r z ,  S .  172/3.]

E r ze  und  Zuschlśige .
Eisenerze.

E i s e n o r z o  i n  K a l i f o r n i o m  D i e  E is c n e r z la g e r  

v o n  M in a r e t ,  M a d e r a  C o u n t y ,  C a lif . ,  a u f  d o m  G ip f e l  d e r  

S ie r r a  J la d r o ,  s o l le n  z u  d e n  g r o B t e n  d e r  W o l t  g e h o re n .  

V o n  g r o B e r  B e d e u t u n g  s in d  a u c h  je n o  im  E a g le g o b ir g e ,  

R i y c r s i d c  C o u n t y ,  C a lif .  [ E n g .  M in .  J .  1 91 3 , 1. M a r z ,  S .  4 77 .]

E i s o n e r z o  i n  V e n e z u o l a . *  ( V g l .  S t .  u . E .  1913 , 

24. A p r i l ,  S .  6 9 6 .)  I n  j t ln g s t e r  Z e it  is t  e in  A b s c h lu B  

z w is c h e n  d e r  A l a n  W o o d  I r o n  a n d  S t e e l C o .  u n d  d e r  

C a n a d ia n  V e n o z u e la n  I r o n  O r c  C o . a u f  5 0 0  0 0 0  t  V e n e -  

z u e la o rz  g o t i i t ig t  w o rd e n .  [ I r .  C o a l T r .  R e v .  1 913 , 18. A p r i l ,  

S .  6 17 .]

Brikettieren und Agglomerieren.
A lb e r t  F .  P ł o c k :  D i o  A u s n u t z u n g  d e s  G i c l i t -  

s t a u b s  f i i r  Y o r h i i t t u n g .  B o r ic h t  i ib e r  d e n  S t a n d  d e r  

A g g l o m e r io r u n g  u n d  B r ik e t t ie r u n g  v o n  G ic h t s t a u b  in  

A m e r ik a .  E s  b e s to h e n  z w o i A g g lo m e r ie r a n la g e n ,  e in  

e in z e ln c r  H e b e r lo i n - K o n y c r t e r  u n d  z w e i B r ik e t t ie r w c r k e ,  

d io  n a c h  d e m  G r o n d a ly c r f a h r e n  a rb o ite n .  [ I r .  T r .  R o v .  

1913 , 1. M a i ,  S .  1017/8 .]

E i n o  B r i k o t t i o r a n l a g o  i n  S t i d w a l o s . *  N o u e  

G r o n d a lo fe n ,  5 0  b i s  6 5  m  la n g .  D i e  W a g e n p la t t f o r m c n ,  

m i t  fe u e r fe s te m  S t e in  b e d o c k t,  u n d  e in e  a u f  d io  a n d e ro  

t ib e rg re ife n d ,  b i ld e n  d e n  B o d e n  d e s  O fe n k a n a ls .  S e it c n -  

a b s c l i lu B  d u r c h  S a n d r in n e  u n d  T a u c h b le c h .  L u f t  u n d  G a s  

z ie h e n  d o n  W a g e n  o n tg e g e n ,  d io  L u f t  v o m  E n d o ,  d a s  

G a s  v o n  d e r  M i t t o  d e s  K a n a l s  a u s ,  s a  d a B  d io  h o c h s t e  

H i t z e  (z u  1 4 0 0  b i s  1 5 0 0 °  C  a n g e g e b e n )  i n  d e r  M i t t o  y o r -  

lio g t. D i o  B r i lc e t t s  lie g e n  lo c k e r  z w e i L a g e n  h o c h .  E s  

h a n d e l t  s i c h  a u g c n s c h e in l ic h  u m  d ic  R a m e n s c h o  O f e n 

b a u a r t .  [ E n g .  M in .  J .  1 913 , 10. M a i ,  S .  9 4 5 .]

Zeiłschri/tenverzeichnis nebst A bktirzw g in  siehe Seite 203 bis 206.
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F e u e r u n g e n .
Kohlenstaubfeuerungen.

A .  W .  R a y m o n d :  K o h l e n s t a u b  a l e  B r e n n -  

m a t o r i a l .  D o r  V o r f a s s c r  b o r ic h t e t  i ib e r  s e in e  E r f a h r u n g e n  

m it  S t a u b k o ł i l e n f o u o r u n g e n  u n d  e m p f ie h lt  b e s o n d e r s  d ie  

R a y m o n d s c h o  W a lz e n m i ih l e  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  K o l i l e n -  

s t a u b .  [M e t .  C h e m .  E n g .  1913 , F e b r . ,  S .  1 0 8 / 9 . ’

Gasleuerungen.
F r .  M c s s in g o r :  N c u o  V e r f a l i r e n  d e r  K o s s e l -  

b o h o i z u n g  m i t  G a s .  A l l g e m e in e  G e s ic l i t s p u n k t o  w e n i

g e r  f i i r  D a m p f lt e s s e l f e u e r u n g  w ie  v ie l le ic h t  a u s  d e r  U e b e r -  

s e h r i f t  z u  v e r m u t e n ,  s o n d e r n  f i i r  g e w o rb l ie l io  O e fe n  a l le r ' 

A r t .  U n t e r t c i l u n g  d e r  H e iz f l a m m o .  D i i r c h s e h la g s ie h e r -  

lio it .  I j u f t z u f u h r u n g s - G a s g e m is c h r e g le r .  S e lb s t t i it ig e  T o m -  

p e ra tu r re g le r .  [W . -T e e h n .  1 91 3 , 1. A p r i l ,  S .  202/5. J 

Generatoren.
J .  R e c k t e n w a ld :  D e r  R in g g e r ie r a t o r  z u r  E r z o u 

g u n g  v o n  H e i z -  u n d  K r a f t g a s  a u s  m i n d e r w e r t i -  

g o n ,  b i t u m i n o s e n  B r e n n s t o f f e n . *  Z o ic h n u n g ,  B e -  

s c h r e ib u n g  u n d  A r b o it s w e i s o  d e r  R i i ig g a s o r z e u g e r .  Z u -  

s a m m o n s o t z u n g  u n d  B e s c h a f fe n h e it  d e r  e r h a lt o n e n  G a se . 

V e r s u e h s e rg e b n is s e .  [ F e u e r u n g s t e c h n ik  1 913 , 1. A p r i l ,  

S .  2 25 / 9 .]

Sauggasanlagen.
S c h o m b u r g :  1 1 0 0 - K W - S a u g g a s a n l a g e .  A u f  e in e m  

m it t e ld e u t s c h e n  W e r k  w u r d o  b e i d e r  V c r g r 6 B e r u n g  d e r  

B e t r ie b s w e r k s t i i t t e n  e in o  K o k s - S a u g g a s a n l a g e  e r r ic h to t .  

D i e  G a s d y n a m o s  w u r d e n  v o n  d e r  E ls t is s is e h e n  M a s c h in o n -  

b a u g e s e l l s e h a f t  ge lie fe rt .  E in g e h e n d e  B e s c h r e ib u n g  d e r  

G a se rz e u g e ra n la g e .  [ D in g le r  1 913 , 19. A p r i l ,  S .  2 41 / 4 .] 

Flammlose Feuerungen.
B .  N e u m a n n :  F l a m m l o s e  O b e r f l i i c h o n  y o r b r e n -  

n u n g . *  [ S t .  u . E .  1 91 3 , 10. A p r i l ,  S .  5 9 3 / 9 . ]

Rauchfrage.
S a m u e l  B .  F l a g g :  U o b e r  d i e  R a u c h p l a g o  i n  d e n  

V c r e i n i g t e n  S t a a t e n  u n d  d i e  g o s o t z l i c h e n  M a B -  

n a l u n o n  d a g o g e n .  A u s z u g  a u s  d o m  B u l le t in  4 9  d e s  

B u r e a u  o f  M in e s .  D e r  g e g c n w i i r t ig c  S t a n d  d e r  R a u c h -  

b e k a m p f u n g  in  d e n  V e re in ig t e n  S t a a t e n .  [ R a u c h  u. S t .  

1 913 , A p r i l ,  S .  1 87/93 .]

K rafterzeugu ng  u n d  -V e r te i lu n g .
Feuerbiichsen.

P r i i f u n g  e i n e s  K e s s e l s  m i t  J a e o b s - S l m p e r t -  

F e u e r b t i c h s e . *  D e r  K e s s e l  m it  d o r  n o u e n  F o u e rb t ic h s o  

w u r d o  m i t  o in e m  s o n s t  g e n a u  g lo ic h e n ,  a b e r  m i t  g e w o h n -  

l ic h o r  S t e h b o lz e n fe u e rb U e h so  v e r g l ic h e n ,  w o b e i s ic h  in  

a lle n  P u n k t o n  d io  U e b o r le g e n h o it  d e r  n e u e n  B a u a r t  ze ig to . 

[ E n g in e e r in g  1 91 3 , 25. A p r i l ,  S .  5 81 / 5 .]

Dampfmaschinen.
A .  v o n  L ie b l ia b e r :  E t w a s  t i b o r  D a m p f k o l b e n . *

A n f o r d e r u n g e n ,  A u s f i ih r u n g e n ,  B c t r ie b s c r f a h r u n g e n .  [W . -  

T e e h n .  1 91 3 , 1. A p r i l ,  S .  196/8.]

Turbomaschinen.
M .  M a u r ic o  L e b la n e :  T u r b o m a s c h i n e n  m i t

h o h e r  G e s c h w i n d i g k e i t  ( T u r b in e n ,  K o m p r e s s o r e n ,  

D y n a n io s ) .  A l l g e m e in e  G r u n d la g e n .  A u s f t ih r u n g  f i i r  d ie  

E in z e la r t e n .  E n t w ic k lu n g s m o g l i c h k e i t e n .  [M e m .  S .  

In g .  c iv .  1 91 3 , F e b r . ,  S .  1 7 1 / 28 5 .]

S .  A .  M o s s :  E i n f i u B  d o r  Z e n t r i f u g a l k r a f t  a u f  

d i o  B o h r u n g  o i n e s  T u r b i n o n r a d o s . *  T h o o r e t i s c h o  

B e r e c h n u n g ,  o x p o r im o n t e l lo  N a c h p r t i f u n g ,  a u s  d e r  b e i 

i in a c h t s a m e r  K o n s t r u k t i o n  d io  M o g l ic h k o i t  d e s  L o e k o r -  

w e rd e n s  v o n  T i i r b in e n r i i d e r n  h o r v o r g e h t .  R i i c k s e h l i l s s e  

f i i r  A u s f i ih r u n g .  [ K r a f t  u . B e t r .  1 913 , 19. M a r z ,  S .  4 6/9 .] 

Dampfturbinen.
H .  T .  H e r r :  E n t w i c k l u n g  d e r  D a m p f t u r b i n e . *  

T h e r m o d y n a m is c h o  U n t e r s u c h u n g e n .  ( V g l .  S t .  u. E .  1913 , 

24. A p r i l ,  S .  6 9 7 .)  [ J .  F r a n k i .  I n s t .  1 91 3 , A p r i l ,  S .  3 8 5 / 4 1 2 .]

G r o B o  D a m p f t u r b i n e n .  D i o  U e b e r lo g e n h e it  k o m -  

b in ie r t e r  A k t io n s - R e a k t i o n s t u r b in e n  i ib e r  r e in o  P a r s o n s -  

t u r b in o n  w ir d  b e i L e i s t u n g e n  v o n  2 5  0 0 0  K W  b e z i ig l ic h

A n s c h a f f u n g s k o s t e n  u n d  W i r t s c l ia f t l i c h k o i t  b e s t r it t e n .  

[ E n g in e e r  1 91 3 , 4. A p r i l ,  S .  3 62 .]

P a u l  W a ib o l :  P r o f i l o  v o n  D a m p f t u r b i n e n -

s c h a u f o l n . *  E r z e u g u n g  u n d  B c a r b o it u n g .  W a lz e n ,  

P r e s se n ,  H o b o ln ,  Z io h o n .  G l i i h e n  u n d  B o iz o n .  [ K r a f t

u . B e t r .  1 91 3 , 19. M a r z ,  S .  41/2 .]

Gasreinigung.
11. S t o n o w a l i  J a c k s o n : N o u z o i t l i c h e r  S t a n d  d e r  

R c i n i g u n g  v o n  H o c h o f e n -  u n d  a n d e r o n  G a s e n .  

B e s p r e c h u n g  e in ig e r  b e k a n n t e r  V e r f a h r e n  m i t  w e n ig e n  

Z a h le n a n g a b e i i : Z s c h o c k e ,  B i a n ,  F o w d e r -M e d le y ,  T l ie is o n -  

W a s c h e r ,  T h e is e n - D e s in t e g r a t o r ,  u n d  e in ig e r  e n g l is c h e r  

T c e r w a s c h e r  f i i r  S t e in k o h le n - H o c h o f e n .

F r i t z  H i i r i n g :  D i e  H o c h o f e n g a s r o i n i g u n g  n a c h  

d e m  V e r f a h r e n  S c h w a r z * B a y e r . *  [ S t .  u . E .  1913 , 

17. A p r i l ,  S .  6 42 / 5 .]

Gasmaschinen.
M a x  H .  M u l le r :  D i o  Z y l i n d o r k o p f o  l i e g e n d o r

e i i i f a c h w i r k o n d o r  M o t o r e n . *  E i n i g e  H in w e i s e  a u f  

d ie  k o n s t r u k t i v o  A u s b i l d u n g  s o lc h e r  G u B s tU e k e .  [O e l-  

m o t o r  1913 , A p r i l ,  S .  2 1/3 .]

Dieselmaschinen.
R .  R o y d s  u n d  J .  W .  C a m p b e l l :  O e l v e r b r a u c l i

u n d  i n d i z i e r t e r  m i t t l e r o r  D r u c k  b e i  D i o s e l m a -  

s c h i n e n . *  [ E n g in e e r  1 91 3 , 11. A p r i l ,  S .  3 75 / 7 .]

D i c  E i n s t e l l u n g  d e s  B r e n n s t o f f v e n t i l e s  d e r  

D i o s e l m o t o r o n . *  V o r s c l i l a g ,  d ie  M a r k ie r u n g  d e r  E i n -  

s t e l lu n g  a m  S c h w u n g r a d u m f a n g  y o r z u n c h m e n .  [O e l-  

m o t o r  1913 , A p r i l ,  S .  7 0/1 .]

Zahńrader.
O t to  C . R e y m a n n : M u s l i n z a h n r i i d e r .  E r s a t z  fU r  

R o h h a u t r i id e r .  U c b e r le g e n  d u r c h  g r o B e ro  F e s t ig k e i t  u n d  

U n e m p f in d l ic h k o i t  g e g e n  h o h e ro  T e m p e r a t u r .  Z u l i i s s ig o  

B e a n s p r u e h u n g  w io  b e i  G u B e is e n .  H e r s t e l l u n g  in  D e u t s c h 

la n d  d u r c h  F r i e d r ic h  S t o lz e n b e r g  &  C o ., G . m . b. H . ,  

B e r l i n - R e in ic k e n d o r f .  [W . -T e e h n .  1 91 3 , 1. A p r i l ,  S .  2 01 / 2 .]

A r b e it sm a sc h in e n .
Geblase.

H .  N o b lo :  S t a h l w e r k s g c b l a . s e .  A n f o rd e ru n g e n .

A u s fU h r u n g s f o r m e n .  D a m p f -  u n d  G a s k o lb o n g e b la se .  

E le k t r i s c h e r  A n t r ie b .  T u r b o g o b la s o .  V e rg le ic h .  [T e c h n .  

M o d .  1 91 3 , 15. A p r i l ,  S .  3 06 / 10 .]

Kompressoren.
W .  S c h o m b u r g :  G r o B o  K o l b o n k o m p r o s s o r o n . *

A n g a b o  d e r  H a u p t a b m e s s u n g e n  u n d  d e r  V o r s u c h s e r g e b -  

n is s o  a n  e in e m  K o m p r e s s o r  y o n  R u d .  M e y e r  i n  M i l l -  

h e im  a. d . R u h r  fU r  d io  R a n d g r u b e n  in  T r a n s y a a l  m it  

18  2 5 0  c b m / s t  A n s a u g le is t u n g .  M i t t e i l u n g  t ib o r  s o n s t ig o  

f e r t ig g e s t e l l t o  u n d  im  B a u  b e f in d l ic h o  g r o B t o  A u s fU h r u n g e n  
a n d o r e r  F i r m e n .  [Z .  d . V .  d . I .  1 9 1 3 , 19. A p r i l ,  S .  6 35 .]  

Loffelbagger.
W in t o r m e y e r :  D e r  h e u t i g o  S t a n d  i m  B a u  y o n

L o f f e l b a g g o r n . *  [ G lu c k a u f  1 91 3 , 19. A p r i l ,  S .  6 12 / 6 .] 

Verladeanlagen.
A lb e r t  P i o t r k o w s k i :  D i o  K o h l o n f o r d o r -  u n d

S t a p o l a n l a g e n  d o r  S o c .  A n o n .  d o s  T r a n s p o r t s  d o  

S a v o n o . »  ( V g l .  S t .  u. E .  1913 , 3 0 . J a n . ,  S .  2 0 9 .)  E r -  

w e it e r to  B e s c h r e ib u n g  d e r  d o r t  k u r z  m i t  d e n  H a u p t -  

b e s t im n iu n g s g r o f le n  o r w a h n t e n  A n la g o .  [Z .  d . V .  d . I. ' 

1 9 1 3 , 12. A p r i l ,  S .  5 6 8 / 7 8 . ]

Aufzilge.
P o l i z e i y o r o r d n u i i g  f t i r  d i o  E i n r i c h t u n g  u n d  

d o n  B e t r i o b  v o n  A u f z u g e n .  [ M in i s t e r i a l b la t t  d e r  

H a n d e l s -  u n d  G o w e r b o y e r w a lt u n g  1 91 3 , 2. A p r i l ,  S .  188 . —  

V g l .  S t ,  u . E .  1 91 3 , 17. A p r i l ,  S .  6 54 .]

Drahtseilbahnen.
W a lt e r  M t i l l e r :  D i e  B e r e c h n u n g  v o n  S e h u t z -

b r t i c k o n  f t i r  D r a h t s o i l s c h w e b e b a h n e n . *  H in w e i s ,  

d a B  d io  S t o B w i r k u n g  d e r  h o r a b s t t ir z o n d o n  L a s t  b i s h e r  

n ic h t  g e n O g o n d  b e r t ic k s ie h t ig t  se i, u n d  V o r s c l i l a g  e in e s  

n e u o n  R e c h n u n g s y e r f a h r e n s .  [ Z e n t r a lb l .  d . B a u y .  1 91 3 ,

19. A p r i l ,  S .  2 10 / 2 .]

ZeitscJiri/tcnvcrzeichnis nebit Abhiirzungtn siehe Seite 203 bis 206.



916 S tah l und Eisen. Zeiłechriftenschau. 33. Jah rg . Nr. 22.

Kranzangen.
K r a n z a n g e n  f i i r  b e s o n d e r e  V c r w e n d u n g s -  

z w e c k e . *  [ S t .  u . E .  1 913 , 17. A p r i l ,  S .  6 51 / 3 .]

Gurttórderer.
L in c o ln :  G u r t f o r d e r c r . *  [M e t .  C h e m .  E n g .  1912 , 

J u n i,  S .  3 46 / 51 . —  V g l.  S t .  u . E .  1913 , 3. A p r i l ,  S .  5 6 3 / 4 .]  

Hangebahnen.
E i n o  S c h u b v o r r i c h t u n g  f i i r  H a n g e b a h n e n  

m i t  z a h l r e i c h e n  S e i t e n s t r c e k o n . *  [ S t .  u . E .  1913 , 

10. A p r i l ,  S .  6 06 / 8 .]

Hangebahnschiene.
O . R o d i g e r :  D i o  u n s y m m e t r i s c h e  H a n g c b a h n -  

s e h i o n o . *  [ E r .  M a s c h . - K o n s t r .  1913 , 13. F e b r . ,  S .  7 /8 ;

13  M i i r z ,  S .  10/2 ; 2 4 . A p r i l ,  S .  15/6.]

Blechschere.
W o l l b l e c h s c h o r e . *  D i o  M a s c h in e  i s t  i n  ih r c m  

A u f b a u  d e n  b e k a n n te n  K r e is s c l i e r o n  n a c h g c b i ld o t ,  n u r  

m i is s e n  d io  M e s s e r s c h o ib c n  e in o n  k le in e re n  H a lb m c s s c r  

a i s  d ie  K r i i m n i u n g  d e r  W c l lb le e h w e l le n  b e s it z e n ,  u m  c in  

V e rb ie g o n  d e s  B l c c h c s  z u  v e rm e id e n .  [ E n g .  M in .  J .  1913 . 

12. A p r i l ,  S .  7 57 .]
Abstechmaschinen.

A d o l f  G e r i s c h o r :  U e b e r  A b s t e c h m a s c h i n e n . *

Y o r t e i l o  d e r  .M a sc h in e n  m i t  s o g e n a n n t e r  u n y e r a n d e r t e r  

S c h n it t g c s c h w in d ig k e it .  W e it e re  A n n i i h o r u n g  a n  d ie so  

A r b e it sw o i s o  d u r c h  S t u f e n m o t o r  a n  S t e l le  v o n  l l e b r a d -  

g e t r io b e .  E r g o b n i s s o  a n  e in e r  B a n k  v o n  B i e r n a t z k i  &  C o .  

[ W . -T e c h n .  1 913 , 15. A p r i l ,  S .  2 34/9 .]

Sehleifmaschinen.
T h o m a s  A .  S h a w :  E i n i g o  A u s f i i h r u n g o n  n c u -

z e i t l i c h o r  S e h l e i f m a s c h i n e n . *  P la n s c h lc i f -  u n d  

S o n d e r m a s c h in e n .  S c h lu B .  ( V g l .  S t .  u . E .  1 9 1 3 , 30. J a n . ,  

S .  2 1 0 .)  [C a s s .  M a g .  1 913 , A p r i l ,  S .  4 04 / 20 .]

W e r k s e in r ic h tu n g e n .
Lilftung.

K .  E v e r t s :  D i e  L i l f t u n g  v o n  K c s s o l h a u s e r n .

A u f  G r u n d  d o r  A u s s t r a h l u n g  u n d  d e s  d a d u r c h  e r z e u g te n  

A u f t r ie b e s  s o w io  B e r i i c k s i c h t ig u n g  d e s  L u f t v e r b r a u c h c s  

d e r  K e s s e l  s in d  d ie  A u s -  b zw . E in l a B o f f n u n g e n  f i i r  d io  

L u f t  z u  b e m e sse n . N a c h r e c h n u n g  y o n  z w o i a u sg e f t lh r t e n  

A l  la gen . [Z . d . B a y e r .  R e v . - V .  1913 , 31. M a r z ,  S .  5 4 / 5 ; 

15. A p r i l ,  S .  6 9 / 7 1 ;  3 0 . A p r i l ,  S .  7 9/ 8 1 .]

Eisenmast.
S e c h a s o :  E i n  n e u e r  H o c h s p a n n u n g s m a s t .  F i i r  

F e rn le it u n g e n  w i r d  d io  u n s y n im e t r is c h o  L a g o  d e r  L o i t u n -  

g e n  d u r c h  o in o  s y n im e t r i s c h e  o rse tz t ,  in d e m  d e r  M a s t  in  

e in e n  R in g b i i g e l  e n d e t ,  d e r  e in e n  L e i t e r  i n  s e in e r  M i t t e  

a u f n im m t .  [ E .  T .  Z .  1913 , 24. A p r i l ,  S .  4 70/1 .]

Brticken.
E i n o  B r i i c k o  n a c h  B a u a r t  E n i p o r g o r .  [ S t .

u. E .  1 913 , 24 . A p r i l ,  S .  692/3.]

R o h e ise n e r z e u g u n g .
HochofenprozeB.

F .  L .  G r a m m e r :  H o c h o f e n s c h l a c k e - A n a l y s o n  

f i i r  2 4  S t u n d e n .  E s  s in d  » n  z w e i a m e r ik a n u c h c n  H o c h 
o fe n , d e ro n  c in e r  a u f  T h o m a s - ,  d e r  a n d e re  a u f  B e s s o m c r -  

e ise n  b e t r ie b e n  w u rd o ,  w a h r e n d  2 4  S t u n d e n  d io  E is e u -  

p r o b e n  v o n  f i in f  A b s t i c h e n  u n d  z w o l f  S c h la e k e n p ro b o n  

u n t e r s u c h t  u n d  d io  E r g e b n i s s e  z u s a m m e n g e s t e l l t  w o rd e n .  

B e m e rk e n sw e r t e s  b ie to n  d io  A n a l y s e n  n ic h t .  [ I r .  T r .  R o v .  
1 913 , 24. A p r ,  S .  971/2.]

Betrieb.
R .  H .  S w e e ts o r :  A n b l a s e n  d o s  H o c h o f e n s .  

[ T r a n s a c t io n s  o f  t h o  A m e r ic a n  In s t i t u t e  o f  M i n i n g  E n g i 

n e e r s  1 912 , N o v „  S .  1327/34 . —  Y g L  S t .  u . E .  1 9 i3 ,  
10. A p r i l ,  S .  610/1 .]

O . H o h l :  B e h a n d l u n g  v o n  D u r c h b r u c h s -  

l o c h e r n  a n  H o c h o f e n  m i t  d o r  S t o p f m a s c h i n e .  

[ C c n t r a lb l.  d. H ,  u .  W .  1 9 1 2 , 15. O k t . ,  S .  5 4 2 .  —  V g l .  

S t ,  u . E .  1 913 , 10. A p r i l ,  S .  6 06 .]

Zeitschrijtowerzeichnis nebsl Ab

Elektrische Roheisengewinnung.
P a u l  N i c o u :  D i e  e l e k t r i s c h e n  H o c h o f e n . *

Z u s a n im e n fa s s e n d e  D a r s t e l lu n g  i ib e r  E n t w i c k l u n g  u n d  

g e g o n w a r t ig e n  S t a n d  d e r  R o h e i s o n d a r s t e l lu n g  im  e le k - 

t r i s c h e n  O fe n . S c l iw e d i s c h o  u n d  k a n a d i s c h e  E r f a h r u n g e n .  

D e r  T r o l lh a t t a n - O f e n .  D i o  H o c h o f e n  v o n  H a g f o r s  u n d  

H a r d a n g e r ,  v o n  H ć r o u l t  ( K a l i f o r n ie n )  u n d  T in f o r s  ( N o r 

w e g e n ). B e t r ie b s t r g e b n is s e .  [ A n n .  M in .  F .  1 913 , B d .  3, 

3. L ie f g . ,  S .  1 33/249 . 4. L ie f e r u n g ,  S .  2 5 5 / 3 5 2 . ]

E l e k t r i s c h e  H o c h o f e n a n l a g c  i n  K i r u n a .  A b -  

d r u c k  e in e s  K o n z e s s io n s g e s u c h e s  v o n  A s s a r  G r o n  w a li,  

D i r e k t o r  d e r  A k t . - B o i .  E le k t r o m e t a l l .  E s  h a n d e l t  s ic h  

d a b o i u m  z w e i e le k t r i s c h o  H o c h o f e n  v o n  jo  4 0 0 0  P S .  

[ T e k .  T .  1913 , 2 6 . A p r i l ,  S .  145/6.]

G ie B e r e i .
Anlage, Betrieb.

J o s e p h  H o r n e r :  G i o B o r o i a n l a g o  u n d  - b e t r i o b . *  

N r .  L X :  S a n d s t r a h lg e b la s e ,  P u t z h a u s e r .  [ E n g in e e r in g  

1 913 , 11. A p r i l ,  S .  4 8 1 / 3 .]

G u B p u t z t i s c h o  a u s  E i s c n b e t o n  u n d  a u s  

E i s e n .  [ P r .  M a s c h . - K o n s t r .  1 9 1 3 , 3. A p r i l ,  S .  4 9 / 5 0 . ]  

H e n d e r s o n :  A n l a g e  o i n e r  k l o i n o n  E i s o n -

g i e B o r c i  ( V o r t r a g  a u f  d e r  V e r s a m m lu n g  d e r  B r i t .  

F o u n d r y m .  A s s o c .  i n  N e w c a s t le ) .  K u r z e  A n g a b e n  i ib e r  

O r g a n is a t io n  u n d  E r r i c h t u n g  e in e r  k le in o n  G ie B e re i.  

G r u n d r iB ,  B a u a r t ,  K u p o lo f e n ,  G o b li is c ,  K r a n e ,  T r o c k e n -  

o fo n , F o r m k a s t e n ,  F o r m m a s c h in c n ,  F o r m s a n d ,  L e h m ,  

G a t t ic r u n g ,  A n la g e -  u n d  B c t r ic b s k o s t c n .  [ F o u n d r y  T r .  J. 

1913 , A p r i l ,  S .  2 27 / 30 .]

Formstoffe.
A d .  V i c t h :  F o r m e r o i h i l f s m a s c h i n o n .  I I I .  P o c h -  

w e rk e .  I V .  M a s c h in e n  f i i r  d ie  S a n d a u f b e r o it u n g .  [ P r .  

M a s c h . - K o n s t r .  1 9 1 3 , 3. A p r i l ,  S .  4 7/ 9 .]
S a n d b o f ó r d o r u n g s -  u n d  - A u f b o r e i t u n g s a n -  

l a g e . *  [ F o u n d r y  1913 , J a n . ,  S .  24/6 . —  V g l .  S t .  u . E .  

191 3 , 24. A p r i l , ' S .  6 9 2 .]

Formerei.
F o r m o r e i  y o n  Z y l i n d c r n  a u f  d e r  M a s c h i n o  

o d e r  y o n  H a n d . *  Y e rg lc ie h  d e r  b e id e n  F o r m y c r f a h r c n  

u n d  M i t t e i lu n g  e in ig e r  E in z e lh e it e n  b o i d e r  H e r s t e l l u n g  y o n  

G a s m a s c h in e n z y l in d e r n .  [ F o u n d r y  1913 , A p r i l ,  S .  143/4.] 

A n f o r t i g u n g  k o m p l i z i e r t o r  K o r n e  f i i r  L u f t -  

d r u c k b r o m s o n . *  K o r n o ,  d e re n  K e r n e i s e n  a u se in a n d e r -  

n c l im b a r  s in d ,  u m  b e q u o m  a u s  d o m  fe r t ig o n  A b g u B  e n t -  

fe rn t  w e rd e n  z u  k o n n e n .  K o m p l i z ie r t e  K o r n o ,  w e lc h e  

m i t  H i l f e  v o n  V o r r i c h t u n g e n  a u s  e in z c ln e n  T c i le n  z u -  

s a m m e n g e s e t z t  w e rd e n .  [Z .  f. p r .  M a s c l i . - B .  1 913 , 16. A p r i l ,  

S .  4 92 / 3 .]

J o s e f  H o r n e r :  E i n f a c h s t o  V o r k e l i r u n g c n  z u m  

F o r m e n  u n d  G i o B e n  y o n  F o r m k a s t e n . *  H e r s t e l lu n g  

g r o B c r  F o r m k a s t e n  m it  w e n ig e n  R i c h t -  u n d  D a m m b r e t t e r n .  

E i n r i c h t u n g e n  z u m  A n g u B  v o n  L a p p c n  u n d  F la n s c h e n  u n d  

z u m  E in g ie B e n  s c h in ie d c is o n ie r  G r i f f o  u n d  D r e h z a p fe n .  

[ F o u n d r y  1 91 3 , A p r i l ,  S .  1 37/41 .]

F o r m p l a t t e n  f t i r  b e s o n d e r s  g e n a u e n  A b g u B . *  

[ F o u n d r y  1912 , J u n i ,  S .  221/6 . —  Y g l .  S t .  u. E .  1 913 , 

2 4 . A p r i l ,  S .  691/2 .]

G u B o i s e r n o  F o r m p l a t t o n  m i t  W c i B i n o t a . i l -  

d e c k e . *  [ F o u n d r y  1 91 2 , J u l i ,  S .  2 59 / 63 . —  V g l .  S t .  u. E .  

1913 , 24. A p r i l ,  S .  6 90 / 1 .]

Formmaschinen.
O. D a h l in e y e r :  M o d e m e  F o r m m a s c h i n e n  u n t e r  

b e s o n d e r e r  B e r i i c k s i c h t i g u n g  d o r  n e u c s t e n  R i l t -  

t c l f o r m m a s c h i n e n .  A U g e m e in e s  i ib e r  d io  E n t w i c k 

lu n g  d e r  F o r m m a s c h in e n .  A n t r i e b  m i t  P r e B w a s s c r ,  P r e B -  

lu ft ,  E lo k t r i z i t a t .  S c h w o r k r a f t f o r n in ia s c h in e n .  R u t t e l -  

f o rm m a sc h in o n .  S t o B f r o ie  A u s f i ih r u n g .  V e r s c b ie d e n e  

F o r in y e r f a h r c n  f i i r  R i i t t e l f o r m m a s c h in c n .  —  G u te ,  o b -  

j e k t iy e  Y e rg lo ic h e .  [G ie B . -Z g .  1 91 3 , 15. M i i r z ,  S .  165/9.] 

Schmelzen.
W ilh e lm  Y e n a t o r :  U e b e r  O e l f e u e r u n g  m i t  b e -  

s o n d e r e r  B e r u c k s i c h t i g u n g  d e r  o l g c f e u e r t o n

biirzungcn siehe Seite 203 bis 208.
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S c h m e l z o f e n  u n d  d e r  O e l b r o n n e r  f i i r  d e n  G i e B e -  

r e i b e t r i e b . *  A l l g e m e in e s  s o w ie  e in ig e  O fe n b a u a r t e n  u n d  

- a n o r d n u n g e n .  B r e n n e r k o n s t r u k t io n .  [G ie B . -Z g .  1 913 , 

15. F o b r . ,  S .  1 01 / 3 ; 1. M i i r z ,  S .  137/41 .]

B e r n h a r d  O s a n n :  U e b e r  d i e  V o r b r o n n u n g s -  

y o r g i i n g e  i n  G i e B e r e i f l a n i m o f c n .  [ S t .  u . E .  1913 , 

24. A p r i l ,  S .  0 73 / 5 .]

GrauguB.
G u B e i s e r n e  V e n t i l e  f i i r  t i b c r h i t z t o n  D a m p f . *  

B e r i c h t  t ib e r  E r g e b n i s  d e r  U n t e r s u c h u n g  z w e ie r  in  G e - 

b r a u c h  s e h a d h a f t  g e w o rd e n e r  G u B c is o n v e n t i le .  S c h l u B -  

f o lg e r u n g :  F i i r  h o h e  D r t t c k e  u n d  U e b e r l i i t z u n g  is t  G u B 

e ise n  u n b r a u c h b a r .  [S o z .  -T e c h n .  1913 , 1. M a i,  S .  1 74/0 .] 

StahlformguB.
J o h n  H o w e  H a l l :  D o r  T i e g e l s t a h l . *  G e s c h ic h t -  

lic lie s, V o r z t ig e  d e s  T ic g e ls t a l i l s ,  O e fe n , S e h m e lz e n  u n d  

G ie B e n .  [ I r .  T r .  R c v .  1 913 , 3. A p r i l ,  S .  7 91 / 8 .]

E .  F .  C o n c :  S c h m e l z v e r f a l i r o n  d o r  S t a h l g i o f i e -  

r e i . *  D i c  y e r s c l i ie d e n c n  H e r s t e l lu n g s y e r f a h r e n  u n d  d io  

c h e m is c h o n ,  p h y s i k a l i s c h e n  u n d  in o t a l l o g r a p h is c h e n  C h a -  

r a k t o r i s t ik a  v o n  S t a h l f o r m g u B .  [ I r .  A g o  1 913 , 3. A p r i l ,  

S .  8 20 / 30 .]

D e r  S t o e k - K o n v o r t e r .  [ F o u n d r y  1 91 3 , J a n . ,  

S .  33/0 . —  V g l .  S t .  u . E .  1 91 3 , 10. A p r i l ,  S .  0 0 0 .]  

MetallguB.
C . E .  F a i r b a n k s :  D i o  G i e B e r e i  v o n  B r o n z e -  

s t a n d b i l d e r n . *  H e r s t e l l u n g  d e s  T o m n o d e l ls ,  d e r  G ip s -  

f o rm ,  d e s  G ip s a b g u s s e s .  E in f o r m o n  u n d  G ie B e n .  [ S e ie n  - 

t if ic  A m e r ic a n  191 3 , 15. F e b r . ,  S .  150/7.]

A  K o o b :  E i n i g e s  t l b e r  d i e  H e r s t e l l u n g  d e r  

G l o c k e n . *  G e se h ic h t l ic h e s .  E in g e h e n d o  B e s c h r e ib u n g  

d e r  F o r m t e e h n ik .  D e r  S c h m e lz o fe n .  [G ie B . -Z g .  1913 , 

15. M a r z ,  S .  170/9.]

T r e n n u n g  v o n  g e s c h m o l z o n c n  M e t a l l e n  u . d g l .  

D ie s e lb e  e r fo lg t  d u r c h  F l i e h k r a f t  in  e in e m  g e d re h te n  B e -  

h a lte r .  D i e  s ic h  y o n e in a n d e r  s o n d e r n d e n  M e t a l le  w e rd e n  

d u r c h  p a s s e n d  a n g e o r d n e t e  R o h r e n ,  S ip h o n s ,  U e b e r l i iu fe

o. d g l .  in  g e t r e n n to  B e h i i l t e r  a b g e le it e t .  [M e t . - T o e h n .  

1913 , 29. M i i r z ,  S .  1 0 4 / 5 ;  5. A p r . ,  S .  112/3.]

Seheider.
E i s e n -  u n d  M e t a l l a u s s c h e i d e r .  U c b e r s ie h t  

t ib e r  d io  i n  G e b ra u c h  b e f in d l ie h e n  y e r s e h ie d e n e n  A n 

o r d n u n g e n ,  b e s o n d e r s  d e r  e le k t r i s c h e n  S e h e id e r .  [P r .  

M a se h .  - K o n ś t r .  1 913 , 3. A p r i l ,  S .  4 3/7 .]

GuBbearbeitung.
T l i ie m e :  D a s  V e r b i n d e n  v o n  M o t a l l o n .  M e -  

t a l l i s c h e  B in d e m i t t e l ,  d a s  H a r t l ó t e n  y o n  G u B e is e n  (y g l.  

S t .  u. E .  1 913 , 3 0 . J a n . ,  S .  2 11 ),  d a s  L o t o n  y o n  A l u 

m in iu m ,  a u t o g e n e  S c h w c iB u n g .  [ E i s e n - Z g .  1 91 3 , 22. F e b r.,  

S . 1 40 / 1 ; 1. M i i r z ,  S .  101/2.]

Wertberechnung.
J .  u n d  L .  T r e u l ie i t :  'W e r t b e r e c h n u n g  u n d  W i r t -  

s c h a f t l i c h k o i t  i n  d e r  G i e B e r e i .  [ S t .  u. E .  1 913 , 

24. A p r i l ,  S -  O S0/90 .]

E r ze u g u n g  d e s  sc h m ie d b a r e n  E ise n s .
Puddeln.

D a v i d  E .  R o b e r t s :  D i o  l e t z t o n  F o r t s e h r i t t o  

d e s  R o o - P u d d e l - V o r f a h r e n s . *  N a c h  e in e m  H in w e i s  

a u f  d ie  V o r z t ig e  d e s  S c h w e iB e is e n s  b c s c h r o ib t  d e r  V o r -  

t r a g e n d e  z u n a c h s t  k u r z  d e n  u r s p r i in g l ic l i e n  P u d d e lo f e n  

y o n  R o o  u n d  b e h a n d e lt  d a n n  e in g e h e n d  d io  n e u e n  O e fe n  

in  R e a d in g  P a .  I n  d e r  E r o r t c r u n g  d e s  V o r t r a g e s  w u r d o  

a u f  d io  g r o B e n  K o s t e n  d e r  R o e - O e fe n  h in g e w ie se n .  

[ E n g in e e r  1 91 3 , 11. A p r i l ,  S .  3 93 / 4 . I r .  C o a l  rl'r.  R e v .  

1913, 18. A p r i l ,  S .  008/9 .]

FluBeisen (Allgemeines).
B .  S t o u g l i t o n :  U e b e r  d i e  H e r s t e l l u n g  v o n  

F l u B o i s e n b l o c k e n . *  E in f l u B  d e r  in  F lu B o is e n b lo c k e n  

h a u f ig e r  y o r k o m m o n d e n  F o h le r ,  w ie  S e h la c k e n e in s c h lu s s e ,  

S u l f id e in s c h lu s s e ,  G a s b la s e n ,  e in g e sc h lc s s e n e  o d e r  g e lo s te  

G a se , L u n k e r  u n d  S e ig e r u n g e n ,  a u f  d io  Q u a l i t i i t  v o n  

S c h ie n e n  u n d  B a u c is e n .  M i t t e l  z u r  Y e r h in d e r u n g  b zw .

t e ilw e ise n  B c h e b u n g  d ie se r  F e h le r .  [ R a i lw a y  A g e  G a z o t t e  

1 913 , 7. F e b r . ,  S .  245/9.|

B e n j a m in  T a lb o t :  E r z e u g u n g  d i c h t e r  S t a l i l -  

b l ó c k e . *  [ I r .  T r .  R e y .  1 91 2 , 14. N o v . ,  S .  9 3 6 .  —  V g l.  

S t .  u. E .  1 9 1 3 ,  10. A p r i l ,  S .  0 1 1 .]

E x o t h o r m i s e h o r  S t a h l .  B e s p r e c h u n g  d e s  V o r -  

t r a g s  y o n  A m s l o r .  Z u r  H e r s t e l l u n g  d ie se s  E r z e u g n i s s e s  

s o l le n  E is e n e r z ,  F e ld s p a t ,  K a l k  u n d  B a u x i t  im  G r a p h i t -  

t ie g e l b o i  1 0 0 0 °  C  z u s a m m e n g e s c h m o lz e n  w e rd e n .  C l a r k  

u n d  u n a b lu in g ig  y o n  ih m  K o m o r y  h a b e n  V e r s u c h o  

a n g e s t e l l t  u n d ,  w io  z u  e rw a r t e n ,  d io  y o l l s t i in d ig o  U n -  

b r a u c h b a r k e it  d e s  V e r f a h r o n s  fe stg e s to l lt .  [M e t .  C h e m . 

E n g .  1 91 3 , A p r i l ,  S .  2 0 7 .]

E i n f l u B  d e s  S t i c k s t o f f s  i m  S t a h l .  D e r  u n -  

g o n a n n t o  V e r f a s s c r  e r l i iu t e r t  d ie  y e r s e h ie d e n e n  G ttte - 

F o r m e ln .  S t r o m o y c r  y e r la n g t ,  d a B  d io  S u m m o  d e s  

P r o z e n t g e h a l t e s  a n  P h o s p h o r  p l u s  f im f m a l  d e r  S t i c k s t o f f 

g e h a l t  i n  g u t o m  S t a h l  0 ,0 8  % n ic h t  t ib e r s to ig o n  so li.  D i o  

o n g l is c h o  F o r m o l  i s t :  M  =  T  E ,  d . h . d a s  G u t e y e r h i i l t n is  

i s t  g lo ic l i  d e r  F e s t ig k e i t  ( in  t )  p l u s  d e r  D e h n u n g  ( in  % ) .  

V o r f a s s c r  g i b t  A n a l y s e n  y o n  y e r s c h ie d o n e n  R e ih e n  S t a h l -  

s o r t e n ,  n a m e n t l ic h  a u c h  E lc k t r o s t a h l ,  m i t  u n d  o h n o  

T i t a n z u s a t z  u n d  b e re c h n e t  a u s  d e n  F e s t ig k e it s z a h le n  

d a s  G t it e y o rh a lt n is .  D e m n a c h  s c l ie in t  T i t a n  s o w o h l  z u r  

B e s e i t ig u n g  v o n  S t ic k s t o f f  a i s  a u c h  z u r  Y e r h in d e r u n g  

v o n  A u s s o ig e r u n g e n  ( S c h w e fe l,  P h o s p h o r )  g i in s t i g  z u  

w ir k e n .  W o i t e r  s in d  d io  E r g e b n i s s e  y o n  D u d l o y  m it  

e in e m  T i t a n z u s a t z  z u m  S t a h l  in  H i n s i c h t  a u f  d io  S t r o -  

m o y e rs e h e  F o r m e l  b e sp r o c h c n .  [.Met. C h e m .  E n g .  1 91 3 , 

M i i r z ,  S .  121 .]

S c h w i n d e n  u n d  L u n k e r n  d e s  E i s e n s . *  [ S t .  u. E .  

1 913 , 2 4 . A p r i l ,  S .  0 75 / 80 .]

3 )r . 'Q n f l.  G . R S h l :  U e b o r  d i e  s u l f i d i s c h e n  E i n -  

s c h i i i s s o  i m  E i s o n  u n d  S t a h l ,  o i n  B e i t r a g  z u r  

T h e o r i e  d e r  E n t s c h w o f e l u n g  d e s  E i s e n s .  [ S t .  u . E .  

1 913 , 3. A p r i l ,  S .  5 6 5 / 7 . ]

Siemens-Martin-Verfahren.
H e r b e r t  F .  M i l l e r :  N e u e r  S i e m e n s - J l a r t i n - O f e n  

f t i r  G c n o r a t o r g a s b e t r i e b . *  V o r s c h l a g  e in e r  n e u e n  

B a u a r t  d o r  K i ip f o ,  i l h n l i c h  w ie  f r i lh e r  v o m  V e r f a s s e r  

b e se h r io b e n  ( v g l .  S t .  u. E .  1 913 , 0. M i i r z ,  S .  4 0 9 / 1 3 . ]  

[ A m e r i c a n  I n s t i t u t o  o f  M i n i n g  E n g in e e r s ,  N e w  Y o r k  

M e c t in g ,  F e b r .  1 91 3 .]

Elektrostahlerzeugung.
J o h n  H i i r d ć n :  D e r  g e g e n w i i r t i g e  S t a n d  d o s  

I n d u k t i o n s o f e n s . *  B e s c h r e ib u n g  e in e s  Z w e ip h a s e n -  

ln d u k t io n s o f e n s  n a c h  d e m  P r i n z i p  d e s  R o e h l in g - R o d e n -  

h a u s e r - O fe n s .  A n g a b e n  i ib e r  d io  H e r d - A u s f t l t t e r u n g .  

[M e t .  C h e m .  E n g .  1 913 , F e b r . ,  S .  9 9 / 1 0 2 . ]

E l o k t r o - B e s s e m e r - O f o n . *  D i e  v o n  L .  P .  H o u l t ,  

M u s k e g o n ,  a n g e g e b o n e  B a u a r t  i s t  e in o  V e r e i n ig u n g  y o n  

K I e in k o n v e r t e r  u n d  L ie h t b o g e n o fe n .  [ I r .  T r .  R e v .  1913 , 

27. .M iirz, S .  7 4 7 / 8 .]

W .  E i l e n d e r :  D i o  E l o k t r o s t a h l o r z e u g u n g  v o m  

G e s i c h t s p u n k t o  d o r  G r o B i n d u s t r i e . *  [ S t .  u . E .  

1 91 3 , 10. A p r i l ,  S .  5 8 5 / 9 2 . ]

Elektrodenfassungen.
D i e  E l e k t r o d e n f a s s u n g e n  b o i  E l e k t r o o f e n . *  

[ S t .  u . E .  1 91 3 , 3. A p r i l ,  S .  5 5 5 / 0 1 . ]

Schienenstahl.
T i t a n  u n d  S i l i z i u m  i n  S e h i e n o n s t a h l .  A u f  

d e n  W e r k e n  d e r  L a c k a w a n n a  S t e e l C o .,  B u f f a lo ,  u n d  d e r  

I l l i n o i s  S t e e l C o ., G a r y ,  w u r d e n  Y c r s u c h e  i ib e r  d e n  E i n 

f lu B  d e s  T i t a n s  a u f  d ie  Q u a l i t i i t  d o r  B l o c k e  u n d  S c h ie n e n  

a u s  B o s s e m e r s t a h l  u n d  i ib e r  d e n  E i n f l u B  d e s  S i l i z i u m s  

a u f  d io  ( J u a l i t a t  d e r  B l o c k e  u n d  S c h ie n e n  a u s  b a s ise h e m  

M a r t i n s t a h l  a n g e s to l lt .  E r g e b n i s s o  d e r  a n  d e n  B l o c k e n  

y o r g e n o m m e n e n  P r t i f u n g e n  a u f  L u n k e r  u n d  S o ig e ru n g e n  

u n d  d e r  a n  d e n  S c h io n e n  a n g c s t e l l t e n  S c l i la g - ,  Z u g -  u n d  

B ie g e v o r s u c h e .  [ E n g .  R e c .  1 913 , 5. A p r . ,  S .  3 90 / 1 .] 

Harten.
A lb e r t  S a u y e u r  u n d  G . A .  R e i n h a r d t :  E i n s a t z -  

h i i r t e n  y o n  S o n d o r s t i i h l e n . *  [ T r a n s a c t i o n s  o f  t l io

Zeiłschri/tenrerzeichnis nebst Abkurzungitn siehe Seite 203 bis 206.



1»1S S tahl und Eisen. Zcitschrijlenschau. 33. Jahrg . Nr. 22.

A m e r ic a n  I n s t i t u t o  o f  M i n i n g  E n g i n e e r s  1 91 2 , N o r . ,  

S .  1 29 9 /1 3 25 . —  V g l .  S t .  u . E .  1 91 3 , 17. A p r i l ,  S .  6 55 / 6 .]

D o  N o l l y  u n d  D o y r e t :  U n t e r s u c h u n g  d e r  a u s  

t le n  Z e m e n t i e r u n g s m i t t o l n  e n t w e i c h e n d e n  G a s e .  

[ S t .  u . E .  1 91 3 , 3. A p r i l ,  S .  5 69 / 70 .]

V erarb e itu n g  d e s  sc h m ie d b a r e n  E isen s .
Walzwerksantrieb.

A .  R .  G a m i e r :  U e b e r  d i e  A n w e n d u n g  v o n

S c h w u n g r a d e r n  i n  V e r b i n d u n g  m i t  D r o h s t r o m -  

m o t o r o n  z u m  W a l z w e r k s a n t r i e b .  [T e c h n .  M o d .  

1 9 1 3 , 15. A p r i l ,  S .  3 03/5 .]
Blockwalzwerk.

U m k e h r - B l o c k -  u n d  P r o f i l e i s e n w a l z w e r k  d e r  

S k i n n i n g r o v o  I r o n  C o . *  [ S t .  u. E .  1913 , 17. A p r i l ,  

S .  6 46 / 50 .]

Tragerwalzwerk.
O . K l a t t e :  U o b e r  d i c  H e r s t e l l u n g  v o n  T r a g e r n  

a l l e r  A r t ,  b e s o n d e r s  m i t  b r e i t e n ,  n e i g u n g s l o s o n  

F l a n s c h o n ,  s o w i o  N o u e r u n g e n  d a r i n . *  [C e n t r a lb l .

d . H .  u. W .  1 91 3 , 5. A p r i l ,  S .  1 85 / 8 ; 15. A p r i l ,  S .  2 07 / 8 .] 

Schienen.
A .  M o s n a g e r :  U e b e r  e i n  M i t t o l ,  S e h i o n c n -  

b r t i o h o  i m  v o r a u s  z u  e r k e n n o n .  [ S t .  u . E .  1913 ,

3. A p r i l ,  S .  5 7 0 .]

Rohren.
W .  S c h o m b u r g :  G a s r o h r - S c h w o i B ó f o n  m i t  R e -  

g e n e r a t i v f e u e r u n g . *  A b b i l d u n g  u n d  B e s c h r e ib u n g  

e in e s  O fe n s  f i i r  6 ,5  X  2 ,2  m  H c r d f l i ic h e .  [ F e u e r u n g s 

t e c h n ik  1 91 3 , 1. M a r z ,  S .  195/6.]

Federn.
E .  F .  L a k o :  E i n r i c h t u n g  u n d  V e r f a h r o n  e i n e r  

W a g e n f e d o r n f a b r i k . *  B e s c h r e ib u n g  d e r  A n la g o n  d e r  

H a r v e y  S p r i n g  C o m p a n y  in  R a c in e .  M c c h a n is c h e  H o r -  

r ic h t u n g  u n d  W a r m e b e h a n d lu n g .  E r s a t z  d e r  H a n d -  

a rb e it .  [ I r .  A g o  1913 , 2 0 . M i i r z ,  S .  7 01/5 .]

Ziehen.
O t t o  S c h m id t :  B e s t i m m u n g  d e r  A b s t u f u n g e n  

b e i m  Z i o h e n  v o n  H o l i l k o r p e r n  u n t e r  g l e i c h -  

z o i t i g e r  V e r r i n g o r u n g  d e r  W a n d s t i i r k e . *  [Z .  f. 

W e rk z .  1913 , 15. A p r i l ,  S .  2 94/5 .]

Autogene SchweiBung.
T h e o  K a u t n y :  R o p a r a t u r o n  a n  D a m p f k o s s e l n . *  

B e r ie h t  ttber n o u e re  A n w e n d u n g c n  d e r  a u t o g e n e n  S c h w e is -  

s u n g .  [ A u t o g e n e  M e t a l lb e a r b e i t u n g  1 913 , .Mar/,, S .  5 2/ 6 0 .] 

WeiBblecli.
G o w i n n u n g - v o n  Z i n n  a u s  W o i B b l o c h a b f a l l e n  

i n  I t a l i e n .  N a c h  e in e m  B e r ie h t  in  d e r  R a s s e g n a M in e r a r ia .  

[ B a y e r .  I n d . -  u. G c w . -B l.  1913 , 5. A p r i l ,  S .  136 .]

E ig en sch a ften  d e s  E isen s .
Mechanische Eigenschaften.

S i g i s m u n d  v o n  F a b r y :  A e n d e r u n g o n  d e r  m e c h a -  

n i s c h o n  E i g e n s c h a f t e n  u n d  d e r  S t r u k t u r  e i n i g e r  

z w i s c h e n  6 0 0 °  u n d  1 0 0 0 °  C  a u s g e g l t t h t e r  W c r k -  

z c u g s t a h l e .  [ S t .  u . E .  1 9 1 3 , 3. A p r i l ,  S .  5 6 9 .]

F .  R o b i n :  U o b o r  e i n i g e  m e c h a n i s c h e  E i g e n -  

s c l i a f t o n  d e r  M c t a l l e  b e i  l i o h o r e n  T e m p e r a 

t u r e n .  [ S t .  u . E .  1 9 1 3 , 3. A p r i l ,  S .  5 6 9 .]

® r.*5 (H g. l i .  H a n e m a n n  u n d  D r .  C h .  L i n d :  U e b e r  

M a t o r i a l r o r i i n d c r u i i g  d u r c h  K a l t w a l z e n . *  [ S t .  u . E .  

1 913 , 3. A p r i l ,  S .  5 5 1 / 5 . ]

P .  G o e re n s  u n d  G . H a r t e l :  U e b e r  d i c  Z a h i g k c i t  

d e s  E i s e n s  b o i  v e r s c h i e d e n e n  T e m p o r a t u r e n  *  

D i o  Z a h i g k c i t  w u r d e  a n  w c ic h o m  H a n d e l s f lu B e is c n  n a c h  

d e m  C h a r p y s c h e n  V e r f a l i r e n  z w is c h e n  — 7 5°  u n d  1 00 0 °  C  

b e s t im m t .  D i e  S e h la g a r b e i t  h a t  z w e i H o c h s t b e t r i ig e  b o i 

u n g e f i ih r  3 5 °  u n d  6 0 0 °  C  u n d  e in o n  M in d e s t b e t r a g  b o i 

u n g e f a h r  4 5 0 °  C . U n t e r  0 °  w i r d  d a s  M a t e r i a ł  im m e r  

sp ro d o r .  B e s t im m u n g  d e s  B ie g u n g s w in k o ls .  [Z .  f. a n o r g .  

C h e m .  1 913 , B d .  8 1 , S .  130/44 .]

A .  S t a d o le r :  E i n f l u B  . d e s  M a n g a n s  a u f  d i o  m e -  

c h a n i s c h e n  u n d  s t r u k t u r e l l e n  E i g e n s c h a f t e n

Zeitschrifteni-erzeichnis

n i e d r i g g e k o l i l t e n  F l u B e i s o n s  g o w o h n l i c l i c r  H a n -  

d e l s q u a l i t i i t . *  B e i  g e w o h n l ic h e m  H a n d e l s f lu B e is c n  m it

0 ,0 8  b i s  0 , 1 4 %  K o h le n s t o f f  b e t r i ig t  d io  F e s t ig k c i t s -  

e r h o h u n g  fttr je d e  S t e ig e r u n g  im  M a n g a n g e h a l t o  u m

0 , 1 0 %  d u r c h s e h n i t t l i c h  1 ,3 4  k g / q m m .  D e h n u n g ,  K o n -  

t r a k t io n  u n d  M ik r o g c f t t g o  b lo ib o n  b e i  s t e ig o n d o m  M a n g a n -  

g e h a lte  u n r e r a n d e r t .  [Z .  f. a n o r g .  C h e m .  1 91 3 , B d .  81, 

S .  6 1/9 .]

Rosten.
D a s  R o s t e n  d e s  E i s e n s .  xV u sz ttg liche  W ic d c r g a b o  

v o n  d r e i  o in s c h l i ig ig e n  V o r t r i i g c n  v o n  B e r  t r a m  L a m 

b e r t ,  J .  J .  C r a b t r o e  u n d  W .  W .  G o e .  B o z i ig l i c h  d o r  

E in z e lh o i t o n  m u B  a u f  d io  b o t re f fe n d o n  ( ju o lle n  ve r -  

w ie se n  w e rd e n .  [ E n g in e o r in g  1 91 3 , 18. A p r i l ,  S .  5 34 / 5 .]

D .  M .  B u c k :  K u p f e r  i m  S t a h l  u n d  d o s s o n  

E i n f l u B  a u f  d i e  K o r r o s i o n .  E s  w u r d e n  C h a r g e n  v o n  

g e w ó h n l ic h c m  M a r t i n s t a h l  (0 ,0 1 9  %  P ) ,  y o n  M a r t i n s t a h l  

.n a c h  R t t c k p h o s p h o r u n g  (0 ,0 4 2  %  P )  u n d  s a u r e r  B e s s c m e r -  

s t a l i l  (0 ,0 9 6  %  P )  m i t  r e r s c h ic d e n o n  M e n g e n  K u p f e r  

in  d o r  P f a n n o  le g ie r t  ( b is  0 , 3 4  %  C u ) ,  W e llb le c l ie  d a r a u s  

h c rg e s t e l l t  u n d  d ie so  a ) i n  r a u c h ig e r  I n d u s t r ie g c g e n d ,

b )  a n  d e r  S e o k f ls te ,  c ) in  e in e m  L a n d b o z i r k  d e r  L u f t  a u s -  

ge so tz t.  A l l e  k u p f e rh a l t ig e n  B le c l io  h ic lt o n  s ic h  l i in g c r  

a is  d ie  a u s  re in e m  F lu B e is e n .  A u c h  S i i u r o p r o b c n  w u r d e n  

a n g c s t e ll t .  Z u r  E r k l i i r u n g  w i r d  d ie  T h e o r ie  W a l k c i s  

h e ra n g o z o g o n ,  d a B  K u p f e r  d io  A u s s c h c id u n g  d e r  E i s o n -  

u n d  M a n g a n o x y d o  b o i d o r  A b k u h l u n g  d e s  S t a l i l s  v e r -  

h in d o ro .  [ I r .  A g o  1913 , 17. A p r i l ,  S .  9 3 1 / 3 6 . ]

H .  B a u c k o :  U o b o r  d o n  A n g r i f f  b o a n s p r u c h t o r  

M o t a l l o  d u r c h  E l e k t r o l y t e .  [ S t .  u . E .  1 9 1 3 , 3. A p r i l ,  

S .  5 7 0 .]

E r i k  L ic b r o ic h  u n d  F r i t z  S p i t z o r :  U o b e r  d i o  E n t -  

a t o h u n g  d o s  R o s t o s  u n t e r  S c h u t z a n s t r i c h c n . *  D i o  

V o r fa s8 e r  k o m m o n  z u  d o m  E r g o b n i s ,  d a B  d io  s c h o n  frtt lie r 

b e o b a c h to te  E r s c h o m u n g  d e r  m i t  z u n e h m o n d o r  A n s t r ic h -  

z a h l  z u n c h m c n d o n  R o s t b i l d u n g  ih r e  E r k l a r u n g  in  e le k t ro -  

c h o m is c h e n  V o r g i in g o n  f in d e t ,  d io  s ic h  in  d o m  S y s t e m  

E is o n / F o u c h t ig k o it / F a r b o  a b sp io le n .  D a s  a b w o ic h e n d o  

V e r h a l t o n  o in e r  S p e z ia l f a r b o  m it  a lk a l i s c h e n  Z u s i it z o . i 

f in d o t  e b e n fa ll s  h ic r in  se in e  E r k l a r u n g .  [Z .  f. E lo k t r o c l i .  

1913 , 1. A p r i l ,  S .  2 9 5 / 3 0 1 .]

M eta lle  u nd  L e g ie r u n g e n .
Ferrosilizium.

M .  v o n  S c h w a r z :  U n t o r s u c h u n g e n  u b o r  F e r r o -  

s i l i z i u m . *  H o r s t e l l u n g  d o r  E i s c n - S i l i z i u m - L e g i c r u n g c n ,  

A n g a b e n  u b e r  A n a ly s o n g a n g ,  s p e z if is e h c s  G e w ic h t ,  L o it -  

f i ih ig k c it ,  H i i r t o ,  M ik r o g r a p h i s c h o  U n t e r s u c h u n g  d e r  L e -  

g ie ru n g e n ,  K r i s t a l l o g r a p h i o  d e r  E is e n s i l i z id e .  L i t e r a t u r -  

z u s a m m e n s t c l lu n g .  [ S J r . -^ l ig . - D is s c r t a t io n ,  M u n c h e n  1912 .]

S c h w e d i s c h e  V e r p a c k u n g s a r t e n  f t t r  F c r r o -  

s i l i z i u m .  E s  w e rd e n  d io  v o r s c h io d e n c n  in  S c h w e d e n  

g e b r a u c h l ic h e n  V e r p a c k u n g s a r t c n  fttr F e r r o s i l i z i u m  be- 

s c h r ie b e n  u n d  il ir o  e in z e ln e n  V o r z u g o  u n d  N a c h te i le  

k u r z  e ro rte rt .  [M e t .  C h e m .  E n g .  1 91 3 , F e b r . ,  S .  87/8 .]

B etr ieb su b erw ach u n g .!
Normalisierung.

E d w in  S c h u lz e :  U e b e r  N o r m a l i s i e r u n g  i m  B a u  

v o n  A u f z t t g e n  u n d  F o r d o r m i t t o l n .  A n r c g u n g e n ,  

in  w e lc h e r  W e is e  i ib e r h a u p t  u n d  b e s o n d e r s  im  H e b o z o u g -  

b a u  b e i d e r  N o r m a l i s i e r u n g  v o r g e g a n g o n  w e rd e n  k a n n .  

[W . -T e c h n .  1913 , 15. A p r i l ,  S .  2 33 / 4 .]

G . S c h lc s in g e r :  D o r  d e u t s c h o  ( m e t r i s c h o )  B o h r -  

k e g e l  f t t r  F r i i s d o r n e . *  D e r  m e t r is c h e  B o h r k e g e l  

ge n t tg t  a u c h  z u m  H a l t o n  d e r  F r i is d o r n e .  A u f f o r d e r u n g  

z u r  S c h a f f u n g  e in e r  W o lt n o r m a l ie .  [ W . - T e c h n .  1913, 

15. A p r i l ,  S .  2 27/32 .]

Einheitliche Farbenbezeichnung.
N o r m e n  f t tr  d ie  e in h o i t l i c h o  F a r b e n b e -  

z e ic h n u n g  z u r  U n t c r s c h e i d u n g  v o n  R o h r le i -  
tu n g o n .*  D e r  von der „ S v e n s k a  Toknologforeningcii‘' 
eingesetzto A u s s o h u B  zur Aufstellung von Einheitsfarben

nebst Abkiirzungen siehe Seite 203 bis 200.
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z u r  K e n n z o ic h n u n g  v o n  B o h r l e i t u n g e n  h a t  e in e n  E n t w u r f  

a u sg c a rb e it e t ,  d e r  i n  e in ig e n  P u n k t o n  v o n  d e n  in  D e u t s c h 

la n d  g c w a h l t o n  B o z e ie h n u n g c n  a b w o ie h t .  ( V g l .  S t .  u. E .  

1913 , 20. M i i r z ,  S .  470/1 ). [T e k .  T .  1 91 3 , 2G. A p r i l ,  

S .  143/4.]

Druckmesser.
N e u c r  a u f z e i e h n o n d e r  D r u c k i n o s s o r . *  A u s -  

f i l h r u n g  d e r  B r i s t o l  C o m p a n y  in  W a t o r b u r y .  A u s b i l d u n g  

n a c h  d o m  S y s t e m  d e r  F e d o r in s t r u m o n t e .  A u f z e ic h n u n g  

a u f  e in e m  Z if f e r n b la t t  in  P o la r k o o r d in a t e n .  [ I r o n  A g o  191 3 , 

17. A p r i l ,  S .  9 42 / 3 .]

Pyrometrie.
J . H .  C o s t e :  B e m e r k u n g o n  i i b o r  T h e r m o -  

m e t r i o .  D i e  v o r l ic g o n d o  A r b e i t  h a t  y o r w ie g e iu l  w is so n -  

s c h a f t l ic h e s  In te r e s s e .  [ J .  C h e m .  S .  1 9 1 3 ,1 5 .  A p r i l ,  S .  3 41 / 5 .]

Schmierung.
D r .  H e in r i c h  P u t z  u n d  F r i e d r ic h  P u t z :  I C o m b i -  

n i e r t o  O e l -  u n d  G r a p h i t s c h m i o r u n g . *  M i t  B e z u g  

a u f  d e n  A u f s a t z  v o n  U b b e lo h d e  ( v g l .  S t .  u . E .  1912 , 

10. O k t . ,  S .  1G 95/7) B e h a u p t u n g ,  d a B  n a t i l r l ic h o r  G r a p h i t  

d e m  k t ln s t l i c h e n  f i i r  S c h m ie r z w o c k o  w e it  iib e r le g e n  so i. 

[ D in g l o r  1 913 , 20. A p r i l ,  S .  2 57 / 00 .]

DampfausfluB.
D r .  A .  S t o d o ła :  D i o  U n t e r k i i h l u n g  b e i m  A u s -  

f l u B  g e s i i t t i g t o n  D a m p f e s . *  E i n e  U n t e r k i i h l u n g  

d e s  D a m p f e s  b e im  S t r ó m o n  d u r c h  e in o  D i i s e  w u rd o  d u r c h  

d io  in t e r e s s a n t o n  V e r s u c h o  v o r  d e m  o n g s te n  Q u o r s c h n i t t e  

in  e r h o b l ic h o m  M a B e  fe stg e s to llt .  D o r  d a d u r e h  e n t s t e h e n d e  

V e r lu s t  is t  a b e r  b o i d e n  in  D a m p f t u r b i n o n  h o r r s e h e n d e n  

V e rh i i l t n is 8 e n  z u  v e r n a c h la s s ig e n .  [ S c h w e iz .  B a u z g .  1 913 ,

20. A p r i l ,  S .  2 29 / 34 .]

M e c h a n is c h e  M aterialpriifung.
Prlifungsmaschinen.

D r .  M a s  K u r r e i n :  D o r  g e g e n  w i i r t i g o  S t a n d  

d e s  M a t e r i t t l p r i i f u n g s m a s c h i n o n b a u o s . *  ( V g l .  S t .

u . E .  1913 , 2 4 . A p r i l ,  S .  7 00 ). B e s c h r e ib u n g  u n d  A b b i l -  

d u n g e n  v o n  b e re it s  f r i ih o r  v e r o f f e n t l ic h t o n  M a s c h in e n  

f i i r  B ie g e v e r s u c h o ,  H a r t o p r i i f u n g s a p p a r a t e n  u n d  v o n  

e in o m  F a l lw e r k  f i i r  S c l i la g v o r s u c h e .  (K o r t s e t z u n g  fo lg t . )  

[ E i s e n b a u  1 91 3 , A p r i l h e f t ,  S .  120/31 .]

H u b e r t  H o r m a n n s :  N o u o r o  P r i i f u n g s m a s c h i n o n  

f t i r  g e g o s s o n o  K o r p e r . *  B e s c h r e ib u n g  u n d  A b b i l -  

d u n g e n  m e is t  s e h o n  b e k a n n t e r  U n iv e r s a lp r i i f n ia s c h in e n ,  

M a s c h in e n  f i i r  B io g e v e r s u c h e  a n  G u B e is e n s t a b e n  u n d  

H i i r t o p r i i f u n g s a p p a r a t o .  B e a c h t o n s w o r t  e r s c h e in t  e in e  

e in fa ch e ,  f u r  k lo in e ro  B e t r io b e  b e s t im m t e  M a s c h in o  ftir  

B ic g o v e r s u e h o  a n  G u B e is e n s t a b e n ,  d ie  u n t e r  B o n u t z u n g  

e in o r  g e w o h n l ic h e n  D c z im a lw a g o  h e r g e s te l lt  ist . [G io B . -Z g .  

1913 , 15. A p r i l ,  S .  2 50 / 4 , u n d  1. M a i ,  S .  2 87 / 90 .]

E i n e  g r o B e  P r a z i s i o n s - F e s t i g k o i t s p r o b i c r -  

m a s c h i n e .  [Z .  f. p r .  M a s c h . - B .  1 91 3 , 2 9 . J a n . ,  S .  131/8. —  

V g L  S t .  u. E .  1 91 3 , 3. A p r i l ,  S .  5 0 4 / 5 ,]

Optische Materialpriifung.
E r n e s t  G . C o k e r :  F a r b o n p h o t o g r a p l i i o  i n n o r e r  

S p a n n u n g e n  b o i  I C o r p e r n  i n  F o r m  v o n  K o n -  

s t r u k t i o n s t e i l o n . *  W e it e r e r  A u s b a u  d e r  b e k a n n t e n  

-M e th o d e , d ie  S p a n n u n g e n  in  d u r c h s i c h t ig e n  K o r p e r n  

d u r c h  p o lu r is io r te s  L i c h t  e r k e n n b a r  z u  m a c h e n .  [ J .  W .  

o f  S c .  1 912/3 , H e f t  N r .  3, 4 , 5 , S .  8 1/ 1 04 .]  

GuBrohrprufung.
P r o b e s t i i b o  u n d  G u B r o h r p r t l f u n g . *  D i o  Z u -  

s c h r if t  w e n d e t  s ic h  g e g e n  d io  B e u r t e i l u n g  d e r  G i it o  v o n  

G u B ro l i r e n  a u f  G r u n d  d e r  E r g e b n i s s e  v o n  B ie g o v e r s u c l ie n  

a u  N o r m a lp r o b e s t i ib e n ,  w e il  lc t z te re  e in e  d e r  B o h r w a n d -  

s t i i r k c  r . ich t  e n t s p re c h e n d e  D i c k e  h a b e n .  E m p f o h le n  

w e rd e n  B r u c h v e r s u c h e  a n  A u s s c h u B r o h r e n .  [ E n g in e e r in g  

1 913 , 25. A p r i l ,  S .  5 0 5 .]

M e ta llograp h ie .
Allgemeines.

A .  P o r t e v in :  U e b e r  d i e  E l a s t i z i t i U s g r e n z e  d e r  

L e g i o r u n g c n . *  D i o  Y e r s u c h e  e r s t r o c k te n  s ic h  a u f

L e g ie r u n g o n ,  d ie  a u s  e in o r  o in z ig o n  c h e m is c h  h o m o g o n o n  

fe s te n  L o s u n g ,  a u s  e in e r  o in z ig o n  c h o m is c h  h e t e ro g o n o n  

fe s t e n  L o s u n g  o d o r  a u s  z w o i  P h a s o n  b e s tc h o n .  I n  a l le n  

F i i l lo n  k o n n t e  o in  U o b e r s c h r e i t e n  d e r  E la s t i z i t i i t s g r c n z o  

a n  o in o m  P u n k t o  d o r  P r o b o n o b e r f l i ie h o  o x p o r im e n t e l I  

d u r c h  daB A u f t r e t o n  v o n  G lo it l in ie n  in  d e n  K u m e m  d e r  

z u v o r  p o l io r t o n  M e t a l lp r o b o  n a c h g e w ie s e n  w o rd e n .  [C o m p t .  

ro n d .  1 913 , 21. A p r , S .  1 2 3 7 /4 0 .]

A p p a r a t  z u r  B o s t i m m u n g  d e r  U m w a n d -  

l u n g s p u n k t e . *  B e s c h r o ib u n g  e in e s  n o u e n ,  v o n  d e r  

L e e d s  &  N o r t l i r u p  C o . i n  d o n  H a n d e l  g e b r a c h te n  A p p a -  

r a te s  z u r  F o s t lo g u n g  d e r  k r i t i s c h e n  P u n k t o  v o n  E i s o n  

u n d  S t a h l .  [M e t .  C h o m .  E n g .  1 91 3 , A p r . ,  S .  2 21 / 2 .]

G . C h a r p y :  U o b o r  A b s o h r e e k v o r s u c h o .  D i o  v o n  

d o n  f r a n z o s is c h o n  B o h o r d o n  f t ir  d io  M a t e r i a l a b n a h m e  

v o r g o s c h r io b o n e n  A b B c h r o c k y e r s u c h o  s o l le n  b e ib o lia lt o n  

w o rd e n .  J e d o c h  k o n n e n  g o w is s o  d o r  z u m  T e i l  s e h o n  

v e r a lte t o n  B e d in g u n g e n  y o r t o i lh a f t  a b g e i in d e r t  w o rd e n .  

[ R o v .  M ć t .  1913 , M i i r z ,  S .  3 93 / 9 .]

F .  B o b i n :  U e b e r  d a s  A u f t r e t o n  d o r  A b s c l i r e c k -  

k o n s t i t u t i o n  i n  L e g i e r u n g o n . *  I m  A u g e n b l ie k  d o r  

U m w a n d lu n g  e in s o t z e n d o  S t o r u n g  d e s  G o f i i g c s  a u s  d e r  

w a g o ro c h te n  L a g o .  A u f t r o t o n  d ie se r  E r s c l i e i n u n g  b o i 

y e r s e h ie d e n e n  L e g io r u n g c n  u n d  b e im  M a r t e n s it .  [ B u l i .  

S .  d ’E n c .  1 91 3 , S .  3 77 / 4 0 8 .]

A lb e r t  S a u y o u r :  B o m o r k u n g o n  i i b o r  d a s  W a c h 

s e n  d e r  F e r r i t k r i s t a l l o  u n t o r h a l b  i h r o s  t h e r m i -  

s c l i o n  U m w a n d l u n g s p u n k t e s .  [ S t .  u. E .  1 9 1 3 ,

3. A p r i l ,  S .  5 0 8 / 9 . ]

H .  J I.  H o w o :  B o m o r k u n g o n  z u  d o m  K u f f s c h o n  

G l o i e h g o w i o l i t s d i a g r a m m o  d e r  E i s e n - K o h l o n -  

s t o f f - L e g i o r u n g o n .  [ T r a n s a c t io n s  o f  t h o  A m e r ic a n  I n -  

s t i t u t o  o f  M in i n g  E n g i n e e r s  1 91 2 , N o y . ,  S .  1 2 9 9 / 1 3 2 5 .

—  V g l .  S t .  u . E .  1 9 1 3 , 17. A p r i l ,  S .  0 5 0 .]

Mikroskopie.
H .  M .  H o w e  u n d  A .  S a u y o u r :  N o m e n k l a t u r  d e r  

m i k r o s k o p i s c l i e n  B e s t a n d t e i l o  u n d  d o r  S t r u k -  

t u r e l e m o n t o  v o n  E i s e n  u n d  S t a h l .  [ S t .  u . E .  1 91 3 ,

3. A p r i l ,  S .  5 0 7 / 8 .]

P .  O b e rh o f f o r :  E i n i g o  B e o b a c h t u n g o n  t i b o r  

d i o  s o g e n a n n t e  Z o i l o n s t r u k t u r  i n  F l u B o i s e n  

u n d  S t a h l . *  A l l e  t o c h n i s c h e n  M a t e r ia l io n ,  w e lc h e  e in o  

F o r m y c r a n d o r u n g  im  h o c h e rh it z t e n  Z u s t a n d o  e r fa h re n  

h a b e n ,  z o ig e n  b o i  la n g s a m e r  E r h i t z u n g  u n d  A b k i i h l u n g  

a u f  n ic h t  a l l z u  h o h o  T e m p o r a t u r  Z e i le n s t r u k t u r ,  d . li. 

s c h  ic h t e n w e ise  A n o r d n u n g  v o n  F e r r i t  u n d  P e r l it .  E n t -  

s t o h u n g  u n d  B e g i in s t i g u n g  d o r  Z e i le n s t r u k t u r ;  F o s t ig -  

k e i t s a n g a b o n  v o n  M a te r ia l io n ,  w c lc h o  d ie se s  G e fu g e  a u f -  

w o ise n . A u s f i ih r l i c h o r  B o r ie h t  f o lg t .  [Z .  f. a n o r g .  C h e m .  

1 91 3 , B d .  8 1 , S .  1 50/09 .]

B .  W a s e r  u n d  11. S c h u l z :  P h o t o g r a p h i s c h o  u n d  

m i k r o p h o t o g r a p h i s c h e  W i e d o r g a b e  e l e k t r o l y t i -  

s e h e r  M o t a l l n i o d o r s e h l a g o  V I .  D i o  A u f n a h m o n  be - 

t re f fo n  e le k t r o l y t i s c h o  E i s e n n ie d e r s c h l i i g o  n a c h  y e r s c h ie -  

d e n o n  V e r f a h r e n .  I r g e n d w e lc h o  S e h lu B f o lg e r u n g o n  s in d  

n i c h t  g e z o g e n .  ( E l c k t r o c h o n i.  Z t s c h r .  1 91 3 , A p r i l ,  

S .  1 1 / 1 4 . ]

Sonderuntersuchungen.
W .  B r o n i o w s k i :  U e b e r  d i o  k r i t i s c h o n  P u n k t o

d e s  E l e k t r o l y t o i s e n s . *  U n t e r s u c h u n g o n  i ib e r  d io  

T h c r m o o lo k t r iz i t i i t ,  d e n  e le k t r i s c h e n  W id e r s t a n d ,  dic- 

S c h w n id u n g  u n d  d io  t h e rm is c h e n  U m w a n d lu n g s p u n k t e  

e m e s  re in e n  E le k t r o l y t c is e n s .  [C o m p t .  r o n d .  1 913 , 3. M a r z ,  

S .  0 99/702 .1

S . H i l p e r t  u n d  F .  H e r r m a n n :  U e b e r  d i o  t h e r m o -  

o l e k t r i s e h e n  E i g e n s c l i a f t e n  o i n i g o r  i r r o v e r -  

s i b l e r  N i e k o l -  u n d  M a n g a n s t i i h l e . *  U n t o r s u c h u n g  

d e r  t h e rm o e lo k t r i s c h e n  E ig e n s c l ia f t e n  a n  S t i ih lo n  m it  

1 2 ,0  u n d  2 7 , 5 %  N ie k e l  s o w io  m i t  4 , 5 8 % ,  11 ,7  %  u n d  

2 0 ,8  %  J l a n g a n  in  A b h i in g i g k o i t  y o n  d o r  t h e rm is c h e n  

V o r b e h a n d lu n g .  B e i  d c m  S t a h l  m i t  2 7 ,5  %  N i c k e l  k o n n t e  

b e z t ig l ic h  d e r  H y s t e r e s is e r s c h e in u n g  v o l lo  U e b c r o in s t im -  

m u n g  m i t  d e n  f e r r o m a g n e t i s c h e n  E ig o n s c h a f t c n  n a c h -
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g o w ie s o n  w e rd e n ,  b e i d o n  i r r e v e r s ib le n  M a n g a h s t a h le n  

h in g e g e n  n ic h t .  [Z . i. E le k t r o c h .  1 91 3 , 1. M a r z ,  S .  215/9 .]

G . C h a r p y  u n d  A .  C o r n u :  U o b c r  d i c  U m w a n d -  

l u n g e n  d e r  E i s e n - S i l i z i u m - L o g i c r u n g e n . *  E i n 

f lu B  o in e s  B teigcndon  S i l iz iu m g e h a l t e s  a u f  d io  A u s d e h n u n g  

d e r  L e g ie r u n g  u n d  a u f  d a s  A u f t r e t e n  d e r  t l io r m is c h c n  

U m w a n d lu n g s p u n k t e .  B e i  e in e m  w e ic h e n  F lu B e is e n ,  

z. B .  m i t  3 ,5  %  S i l i z i u m ,  v o r la u f t  d io  A u s d c h n u n g s k u r v e  

b i s  9 0 0 0 C  y o l l s t a n d i g  r e g c lm i iB ig  u n d  f a s t  g o r a d l in ig ,  

w a h r e n d  d io  R o k a l c s z o n s k u r v o  o in c n  s o h r  d e u t l ic h o n  

k r i t i s c h e n  P u n k t  b e i 7 0 0  0 C  a n z e ig t .  [C o m p t .  re n d .  1913 ,

21. A p r i l ,  S .  1240/3.1

J l.  L e v i n  u n d  H .  S c h o t t k y :  K a l o r i m e t r i s c h e  

U n t e r s u c h u n g e n  i i b e r  d i o  S y s t e m o  W i s m u t -  

K a d m i u m  u n d  E i s c n - K o h l e n s t o f f . *  D i o  s p c z i f is c h c  

W a r n i o  v o n  E i s o n - K o l i l e n s t o f f - L o g ie r u n g e n  n im m t  a u c h  

b o i h o h e re n  T e m p e r a t u r e n  p r o p o r t io n a l  d o m  K o h le n s t o f f -  

g e h a lto  z u ;  d io  E r g e lm is s o  s te h e n  m i t h in  im  W id e r s p r u c h  

m it  d e n  v o n  M o u t h e n  (v g l .  S t .  u . E .  1 91 2 , 28. N o w ,  

S .  2 0 1 4 )  e rh a lte n e n .  E i n  E i n f l u B  t h e rm is c h e r  B c h a n d lu n g  

a u f  d ie  s p o z if is c h e  W a r m c  z w is c h e n  1 7 0 u n d  100  0 C  

e in e r  L c g i e r u n g  m i t  0 ,8 9  %  K o h le n s t o f f  k o n n t o  n ic h t  

fe s t g e s to l lt  w e rd e n .  M i t  g r a u e m  u n d  w e iB e m  R o h o i s e n  

a n g c s t e l l t o  V e r s u c h o  b e s t i it ig t e n  d io  F o lg e r u n g ,  d a B  s ic h  

d io  s p e z if is c h e n  W i i r m e n  v o n  E i s e n - K o h le n s t o f f - L o g ie -  

r u n g o n  m i t  b e l ie b ig e n  G e h a l t o n  a n  f re ic m  u n d  g o b u n d e n e m  

K o h le n s t o f f  a u s  d e n  s p e z if is c h e n  W i i r m e n  v o n  E is o n ,  

E i s e n k a r b i d  u n d  G r a p h i t  b e ro c h n o n  la s se n .  [ F e r r u m  1913 , 

S. A p r i l ,  S .  1 93 / 20 7 .)

C h e m is c h e  Priifung.
Allgemeines.

D .  E lo r c n t i n :  D a s  m o n o h y d r a t i s c h o  F o r r o -  

s u l f a t  u n d  s e i n o  A n w o n d u n g  i n  d e r  M a B a n a l y s e .  

D a s  F e r r o s u l f a t  m i t  1 M o l .  K r i s t a l lw a s s e r  h a t  g e g e n iib e r  

d c m  n o r m a le n  m i t  7  M o l .  W a s s e r  d e n  V o r t e i l  g r o B e r c r  

B o s t a n d ig k c i t  u n d  G le ic h m i iB ig k e it :  m a n  e rh ii lt  e s  d u r c h  

B e h a n d e ln  d e s  n o r m a le n  S a lz c s  m i t  5 0 p ro z o n t ig e r  S c h w e fe l-  

sa u ro .  [ B u l i .  S .  C h e m .  F .  1913 , 5. A p r i l ,  S .  262/0.] 

W .  A .  R o t h  u n d  H .  W a l l a c h :  V e r b r e n n u n g s -  

u n d  U m  w a n d l u n g s w a r m o n  e i n i g e r  E l e m e n t e .  

D i a m a n t  u n d  G r a p h i t .  I .  D i o  V e r f a s s e r  f a n d e n  a is  

Y e r b r c n n u n g s w i i r m c  v o n  D i a m a n t  7 8G 9  W E ,  v o n  G r a p h i t  

7 8 5 4  W E .  [B e r .  d . C h e m .  G e s. 1913 , N r .  5 , S .  8 9 6 / 9 1 1 .]

G . P .  B a x t c r  u n d  C . R .  H o o v c r :  A t o m g e w i c h t  

d e s  E i s e n s  V .  D i o  Y e r f a s s e r  h a b e n  d a s  A t o m g e w ic h t  

d e s  E i s e n s  b e re it s  a u f  v e r s c h ie d c n e  A r t o n . n e u  b e s t im m t .  

D i e  Y o r l ic g e n d e  U n t e r s u c h u n g  b e t r if f t  d io  R e d u k t io n  y o n  

E i s e n o s y d ,  d a s  i n  b o s o n d e re r  W e is e  h e rg e s te l lt ,  v o n  

h o h e re n  u n d  n ie d ć r e n  O x y d e n  u n d  G a s e n  b o f re it  u n d  

d a n n  m i t  W a s s e r s t o f f  r o d u z ie r t  w u rd o .  I m  M i t t e l  r o n  

z w ó l f  B e s t im m u n g e n  e r g a b  s ic h  5 5 ,8 4 7 ,  u n d  z w a r  g a b  

t e r r e s t r is c h c s  u n d  m c te o r is c h e s  E i s e n  d ie se lb e n  W e rto .  

D e r  a u s  F e r r o b r o m id  c r h a lte n e  W e r t  w a r  5 5 ,8 3 8 . M a n  

k a n n  a ls o  a is  r u n d o  Z a h l  5 5 ,8 4  a n n e h m e n .  [Z .  f. a n o rg .  

C h e m .  1 91 3 , S. A p r i l ,  S .  2 01 / 7 .]

Probenahme.
E r z - P r o b e n a h m e  o h n e  A n w e n d u n g  v o n  M a -  

s c l i i n e n . *  K u r z e  A n g a b e n  i ib e r  Z c r k le in c r n  u n d  Q u a r -  

t ie re n  v o n  E r z p r o b c n .  [M e t .  C h e m . E n g .  1913 , F e b r . ,  

S .  83/6 .]

E i n z e l b e s t i m m u n g e n .

Kohlenstoff.
S . H i l p e r t :  N o t i z  i i b e r  d i e  K o h l c u s t o f f b e s t i m -  

m i i n g  d u r c h  V o r b r o n n u n g  m i t  f e u c h t o m  S a u o r -  

s t o f f .  B e i  d e r  K o h l e n s t o f f  b e s t im m u n g  in  E i s o n  u n d  

S t a h l  g e l in g t  d ie  d i re k t e  Y e r b r c n n u n g  d u r c h  a n g e f e u e h -  

t e t e n  S a u e r s t o f f  s c h o n  b e i n ie d r ig e r e n  T e m p e ra t u re n ,  

s e lb s t  b e i  S o n d c r s t i ih le n  u n t e r h a lb  9 5 0 0 C . [B e r .  d. 

C h e m .  G e s. 1913 , N r .  5, S .  9 49 / 52 .]

D r .  W .  E .  y o n  J o h n :  Z u r  B e s t i m m u n g  d e s  

G e s a m t k o h l e n s t o f f s  i n  S t a h l  u n d  F c r r o l e g i e -  

r u n g e n  d u r c h  Y e r b r o n n u n g  i m  S a u e r s t o f f s t r o m

u n t e r  D r u c k . *  V e re in fa c h te  A p p a r a t u r  f i i r  d io  K o h l o n -  

s t o f f b c s t im m u n g  v o n  P .  M a h l e r  u n d  E .  G o u t a l  (v g l .  

S t .  u . E .  1 912 , 29. A u g . ,  S .  1 468 .]

Mangan.
M .  H u y b r e c h t s  u n d  N .  I v a s s a r t :  U e b e r  d i c  M a n g a n -  

b e s t i m m u ń g  im  R o h e i s e n  u n d  S t a h l  n a c h  v o n  

K n o r r e .  D a s  P o r s u l f a t v c r f a h r c n  lie fe rt  g e n a u o  E r g e b 

n is se ,  w e n n  d io  L o s u n g  s c h w a c h  s a u e r  ist. A n g a b e n  i ib e r  

A n a ly s e n g a n g .  L it o r a t u r z u s a m m c n s t e l lu n g .  [ B u l i .  S .  

C h e m .  B e l g . ' 1913 , A p r i l ,  S .  130/7.]
U e b e r  d i o  m a B a n a l y  t i s c h o  M a n g a n b e s t i m - 

m u n g  n a c h  V o l h a r d - W o l f f .  [ S t .  u . E .  1 91 3 , 17. A p r i l ,

S  6 3 3  4 2 1

Vanadin.
W in .  W .  C la r k :  T e c h n i s c h e  A n a l y s e  r o n  F e r r o -  

v a n a d i n .  Y e r f a h r e n  z u r  B e s t i m m u n g  d e s  A l u m in i u m s  

in  Y a n a d iu m lo g io r u n g o n .  [M e t .  C h e m .  E n g .  1913 , F e b r . ,  

S .  9 1/2 .]
Chrom, Vanadin.

F .  W .  A t a c k :  D i e  v o l u m o t r i s c h e  B e s t i m m u n g  

v o n  C h r o m  , Y a n a d i n  u n d  E i s o n  b e i  g l e i c h -  

z e i t i g o m  V o r h a n d e n s o i n .  D a s  Y e r f a h r e n  b e r u h t  

a u f  d o r  O x y d a t i o n  d e s  L e u k o m c t h y le n b la u s  d u r c h  C h r o -  

m a te , V a n a d a t e  u n d  F e r r i s a lz e .  D a s  n e b e n  d e n  C h r o m - ,  

V a n a d in -  u n d  F o r r i s a lz c n  e n t s t e h e n d e  M e t h y le n b la u  

w ir d  d u r c h  T i t r a t io n  m i t  T i t a n o c h lo r id  b e s t im m t .  [C h e m .-  

Z g .  1 913 , 29. A p r i l ,  S .  5 2 4 .]

Sauerstoff.
R .  H .  M c M i l l e n :  A n w e n d u n g  d e s  e l e k t r i s c h e n  

W i d e r s t a n d s o f o n s  z u r  S a u e r s t o f f b c s t i m m u n g  

i n  E i s e n  u n d  S t a h l . *  K l c i n e  A b a n d e r u n g  d e s  L e d e -  

b u r s c h e n  Y e r fa h re n s .  [M e t .  C h e m .  E n g .  1 91 3 , F e b r . ,  

S .  86/7.]

Brennstoffe.
Q . S c h r a m m :  V e r o i n f a e h t o  K o h l o n d c s t i l l a t i o n s -  

m o t h o d e . *  A p p a r a t u r  u n d  D e s t i l l a t i o n s a u s f u h r u n g  z u r  

B e s t im m u n g  d e r  r e la t iv c n  A u s b e u t e  o in e r  K o h l o  a n  

K o k s ,  T e e r ,  A m m o n ia k ,  G a s w a s s o r ,  K o h le n s a u r e ,  S c h w e fe l-  

w a s so rs tó ff ,  Z y a n w a s s e r s t o f f  u n d  g e r o in ig t e m  E n d g a s  

s o w io  d e s se n  A n a ly s e .  [ J .  f. G a sb e l.  1 91 3 , 26 . A p r i l ,  

S .  3 89/91 .]

F .  B o u t in :  S c h w c f e l b e s t i m m u n g  in  K o h l e n  

u n d  K o k s .  D i e  B e s t im m u n g  be ruh t. d a r a u f ,  d a B  b e im  

E r h i t z e n  v o n  o r g a n is c h e n  S u b s t a n z e n  m i t  E is e n f e i l s p a n e n  

d e r  S c h w e fe l a n  d a s  E i s e n  g e b u n d e n  w ir d ,  d e r  b e i n a c h -  

f o lg e n d e r  B e h a n d lu n g  m i t  S a u r e n  a is  S c h w e fe lw a s s c r s t o f f  

a u s g c t r ie b e n  w ird .  [ R e v .  M e t .  1 91 3 , A p r . ,  S .  5 8 1 / 2 .] 

Gase.
E i n  n c u c r  A p p a r a t  z u r  K o n t r o l l e  d e s  H e i z -  

w e r t o s  d e s  G a s e s . *  B e s c h r e ib u n g  d e s  S a r c o - K a l o r i -  

m b te rs.  A n g a b e n  i ib e r  d e s se n  G e n a u ig k e i t s g r a d .  [ J .  f. 

G a sb e l.  1 913 , 19. A p r . ,  S .  3 81 / 2 .]

L .  M .  D e n n i s :  E i n o  n e u o  F o r m  d e s  O r s a t -  

a p p a r a t e s . *  N e u e  P ip e t t c n f o r m  u n d  A n o r d n u n g .  [ J .  f. 

G a sb e l.  1 913 . 26. A p r . ,  S .  4 0 0 / 2 .]

B .  N a t u s :  D i o  d i r e k t e  B e s t i m m u n g  d e s  e le -  

m e n t a r e n  S t i c k s t o f f s  m i t  H i l f e  v o n  t e c h -  

n i s c h e m  K a l z i u m k a r b i d . *  [Z .  f. a n a l.  C h e m .  1913, 

5. H e f t ,  S .  2 65/92 .]

Wasser.
D r .  J .  T i l lm a n s :  U e b e r  d i e  B e a t i m m u n g s -  

m e t h o d e n  d e r  K o h l e n s a u r e  i m  W a s s e r . *  B e s t i m 

m u n g  d e r  g e s a m te n ,  d e r  a is  B i k a r b o n a t  e n th a lt e n e n ,  d e r  

f re ie n  u n d  „ a g g r e s s iv e n “  K o h le n s a u r e .  L i t e r a t u r z u s a m m e n -  

s te l lu n g .  [ J .  f. G a sb e l.  1 913 , 12. A p r . ,  S .  3 4 8 / 5 1 ;  19. A p r . ,  

S .  370/4 .]

A .  B e n c k e :  D e r  g e g e n  w i i r t i g e  S t a n d  d e s  

P e r m u t i t y e r f a h r e n s  z u r  R e i n i g u n g  u n d  E r w c i -  
c h u n g  v o n  N u t z -  u n d  T r i n k w a s s e r .  [G e s u n d h c i t s -  

I n g e n ie u r  1 913 , 12. A p r . ,  S .  2 82 / 4 .]

D r .  H a u p t :  E i n f a c h e  A p p a r a t e  f i i r  E n t n a h m e  

u n d  T r a n s p o r t  y o n  W a s s e r p r o b e n . *  [C h e m .-Z g .  

1 913 , 6. M a i,  S .  5 5 3 .]

Zeitschrif temerzeichnis nebsł Abkurzungen siehe Seite 203 bis 206.
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Statistisches.
AuBenhandel Deutschlands (einschl. Luxemburgs) in den Monaten Januar bis April 1913.

E in fuh r

t

Ausluhr
t

E i s e n e r z e  ( 2 3 7  e ) * ..................................................................................................................... 4  3 2 4 0 8 5 8 0 6 0 11

M a n g a n e r z e  ( 2 3 7  h ) ................................................................................................................ 2 3 8 8 0 7 3 0 6 7

S t o i n k o h le n ,  A n t h r a z i t ,  u n b e a r b e i t e t e  K a n n e l k o h l e  ( 2 3 8  a ) ....................................... 3  1 1 8 5 5 9 11 3 9 9 0 0 4

B r a u n k o h l e n  ( 2 3 8  b ) ................................................................................................................ 2  3 8 2 5 9 3 2 2 9 8 0

K o k s  ( 2 3 8  d ) ............................................................................................................................. 1 8 2 1 1 4 2  2 7 2 4 1 4

S t e i n k o h l e n b r i k e t t s  ( 2 3 8  e ) ................................................................................................... 7 3 2 0 8 2 1 4 0 9

B r a u n k o h l e n b r i k e t t s ,  a u c h  N a B p r e B s t e i n e  ( 2 3 8  f ) ........................................................ 4 4 2 4 9 3 1 3 0 2 0

R o h e i s e n  ( 7 7 7  a ) ..................................................................................................................... 3 3 9 0 6 3 0 1 3 9 0

F o r r o a l u m i n i u m ,  - c h r o m ,  - m a n g a n ,  - n ie k e l ,  - s i l i z i u m  u n d  a n d e r e  n i c h t  s c h m ie d -

b a r e  E i s e n l e g i e r u n g e n  ( 7 7 7  b ) ...................................................................................... 4 8 0 2 0 8 2 0

B r u c h c i s e n ,  A l t e i s e n  ( S c h r o t t ) ;  E i s e n f e i l s p a n e  u s w .  ( 8 4 2 ,  8 4 3  a , 8 4 3  b )  . . . . 1 1 3 0 4 0 7 5 7 1 4
R o h r e n  u n d  R o h r e n f o r m s t i i c k e  a u s  n i e h t  s c h m i e d b a r e m  G u B ,  H a h n e ,  V e n t i l e  u s w .

(7 7 8 ,  7 7 8  a  u . b , 7 7 9 ,  7 7 9  a  u. b , 7 8 3  e ) ................................................................. 3 0 4 2 7 1 1 4

W a l z e n  a u s  n i c h t  s c h m i e d b a r e m  G u C  ( 7 8 0 ,  7 8 0  a  u . b ) ........................................... 5 0 8 5 3 0 0
M a s c h in e n t e i l e ,  r o h  u n d  b e a r b c i t e t , * *  a u s  n i c h t  s c h m i e d b a r e m  G u B  ( 7 8 2  a , 7 8 3 a — d ) 2 9 2 1 2 0 11

S o n s t i g e  E i s e n g u B w a r c n ,  r o h  u n d  b e a r b e i t e t  ( 7 8 1 ,  7 8 2  b, 7 8 3  f — h ) ................. 3 4 1 6 3 4 0 8 9

R o h l u p p e n ;  R o h s c h i e n e n ;  R o h b l o c k e ;  B r a m m e n ;  T o r g e w a lz t e  B l o c k e ;  P l a t i n e n ;

K n i i p p e l ;  T ie g e l s t a h l  i n  B l o c k e n  ( 7 8 4 ) ..................................................................... 2 8 9 5 2 2 5 2 9 8

T r a g e r  ( 7 8 5  a )  ......................................................................................................................... 2 5 0 1 0 2 4 8 9

S t a b e i s e n ,  B a n d e i s e n  ( 7 8 5 b ) ............................................................................................... 8 1 3 2 3 5 7 0 3 9

G r o b b le c h e :  r o h ,  e n t z u n d e r t ,  g e r ic h t e t ,  d r e s s ie r t ,  g e f i r n i B t  ( 7 8 6  a ) ...................... 8 0 1 4 2 1 5 0

B l e c h e ;  i ib e r  1 m m  b i s  u n t o r  5  m m  s t a r k  ( 7 8 6  b ) .................................................... 2 1 0 3 5 0 3 2
B l e c h e :  b i s  1 m m  s t a r k  ( 7 8 6  c )  ...................................................................................... 5 0 4 7 14 5 9 4
V e r z i n n t e  B l e c h e  ( W e iB b le c h )  ( 7 8 8  a ) .............................................................................. 1 3 9 9 9 2 5 1

V e r z i n k t e  B l e c h e  ( 7 8 8  b ) ........................................................................................................ 2 2 0 7 9 3
B l e c h e :  a b g e s c h l i f f e n ,  l a k ie r t ,  p o l ie r t ,  g e b r a u n t  u s w .  ( 7 8 7 ,  7 8 8  c ) ...................... 7 7 1 7 0 5
W e l l b l e c h  ( 7 8 9 ,  7 8 9  a )  ........................................................................................................ 1 3 4 3 5
D e h n -  ( S t r e e k - ) ,  R i f f e l - ,  W a f f e l - ,  W a r z e ń - ,  a n d e r e  B l e c h o  ( 7 8 9 ,  7 8 9  b, 7 9 0 )  . . ) 5 5 5 7
D r a h t ,  g e w a lz t  o d e r  g e z o g e n  ( 7 9 1  a  u . b , 7 9 2  a  u. b ) ........................................... 4 4 2 8 1 5 0 4 8 4

S c h l a n g e n r o h r e n ,  g e w a l z t  o d e r  g e z o g e n ;  R o h r e n f o r m s t i i c k e  ( 7 9 3 ,  7 9 3  a  u . b ) 4 5 o 6 3 3
A n d e r e  R o h r e n ,  g e w a lz t  o d e r  g e z o g e n  ( 7 9 4 ,  7 9 4  a  u. b , 7 9 5  a  u . b ) ................. 2 8 1 0 9 4 9 5 4
E i s e n b a h n s e h i e n e n  u s w . ;  S t r a B e n b a h n s c h i e n e n  ( 7 9 6 ,  7 9 6  a  u . b ) .............................. 1 1 0 2 0 7 0
E i s e n b a h n s c h w e l l c n  ( 7 9 6 ,  7 9 6  c ) ...................................................................................... 7 2 31 7 2 2

E i s e n b a h n l a s c h e n ,  - u n t e r l a g s p l a t t e n  ( 7 9 6 ,  7 9 6  d )  .................................................... 1 1 0 5 3 1
E i s e n b a h n a c h s e n , -  r a d c i s c n ,  - r a d e r ,  - r a d s i i t z e  ( 7 9 7 ) .................................................... 4 0 9 4 3 9 2 3
S c h m ie d b a r e r  G u B ;  S c h m ie d e s t i i c k c f  u s w .  ( 7 9 8  a — d , 7 9 9  a — f ) .......................... 7 6 5 2 5 8 0 5 2
B r i i c k e n -  u n d  E i s e n k o n s t r u k t i o n e n  ( 8 0 0  a  u . b ) ........................................................ 6 1 2 31 9 0 8
A n k e r ,  S c h r a u b s t o c k e ,  A m b o s s e ,  S p e r r h o r n e r ,  B r e c h e i s e n ;  H a m m e r ;  K l o b e n  u n d

R o l l e n  z u  F l a s c h e n z i i g e n ;  W i n d e n  u s w .  ( 8 0 6  a  u . b, S 0 7 ) .............................. 4 9 6 3 7 8 7
L a n d w i r t s c h a f t l i c h e  G e r i i t e  ( 8 0 8  a  u. b , 8 0 9 ,  8 1 0 ,  8 1 6  a  u . b ) .............................. 7 5 5 2 3 4 0 4  !
W e r k z e u g e  (8 1 1  a  u . b , 8 1 2 ,  8 1 3  a — e. 8 1 4  a  u. b , 8 1 5  a — e ) .............................. 0 8 9 8 6 8 3  :
E i s e n b a h n l a s c h e n s c h r a u b c n ,  - k e ile ,  S c l iw e l l e n s c h r a u b e n  u s w .  ( 8 2 0  a ) ................. 3 5 3 7 7  i
S o n s t i g e s  E i s e n b a h n m a t e r i a l  ( 8 2 1  a  u. b , 8 2 4  a ) ........................................................ 3 3 5 7 6 7
S c h r a u b e n ,  N ie t e ,  S c h r a u b e n m u t t e r n ,  H u f e i s e n  u s w .  ( 8 2 0  b  u. c, 8 2 5  e ) .  . . . 5 0 3 8 6 9 0
A c h s e n  ( o h n e  E i s e n b a h n n o h s e n ) ,  A c h s e n t e i l o  ( 8 2 2 ,  8 2 3 ) ........................................... 31 1 4 6 8  j
W a g e n f e d o r n  ( o h n e  E i s c n b a h n w a g e n f c d e r n )  ( 8 2 4  b ) .................................................... 2 1 0 0 8 5
D r a h t s e i l e ,  D r a h t l i t z e n  ( 8 2 5  a ) .......................................................................................... 2 3 1 2 1 8 0  |
A n d e r e  D r a h t w a r e n  ( 8 2 5  b — d ) ........................................................................................... 3 0 9 15 9 9 1
D r a h t s t i f t e  ( a u c h  H u f -  u n d  s o n s t i g e  N a g e l )  ( 8 2 5  f  u. g ,  8 2 6  a  u . b , 8 2 7 )  . . . . 1 9 2 2 4 2 3 3
H a u s -  u n d  K i i c h e n g c r a t e  ( 8 2 8  d  u. e ) .............................................................................. 1 2 9 ] 1 3 5 9  |
K e t t e n  u s w .  ( 8 2 9  a  u . b , 8 3 0 ) ........................................................................................... 1 2 7 2 1 7 6 6
F e in c  M e s s c r ,  f e in e  S c h e r e n  u n d  a n d e r e  f e in o  S c h n e id w a r e n  ( 8 3 6  a  u. b )  . . . 3 9 1 8 7 8
N a h - ,  S t r i c k - ,  S t i c k - ,  W i r k -  u s w .  N a d e l n  (8 4 1  a — c ) ................................................ 4 6 1 0 4 4  :
A l l e  i i b r i g e n  E i s e n w a r e n  ( 8 1 6  c  u . d — 8 1 9 ,  8 2 8  a — c, 8 3 )  —  8 3 5 ,  8 3 6  c u . d — 8 4 0 ) 8 0 1 2 5 0 9 0
E i s e n  u n d  E i s e n le g ie r u n g e n ,  u n v o l l s t a n d i g  a n g e m e ld e t  ( u n t e r  S 4 3  b ) ................. — 8 1 7  j
K e s s c l -  u n d  K e s s e l s c h m i e d e a r b e i t e n  ( 8 0 1  a — d , 8 0 2 — 8 0 5 ) ....................................... 5 0 6 13 5 1 8  1

E i s e n  u n d  E i s e n w a r e n  in  d e n  M o n a t e n  J a n u a r  b i s  A p r i l  1 9 1 3  

M a s c h in e n  ,, „  „  „  „  ,, 1 9 1 3

2 0 8  9 1 7  

2 7  9 8 8

2  1 71  7 4 5  

1 7 8  8 4 0

I n s g e s a m t

J a n u a r  b i s  A p r i l  1 9 1 2 :  E i s e n  u n d  E i s e n w a r e n  

M a s c h in e n  . . . .

2 3 6  9 0 5  

2 1 3  5 9 6  

2 6  4 4 8

2  3 5 0  5 9 1  

1 9 2 0  4 7 3  i 

161  7 6 0

I n s g e s a m t 2 4 0  0 4 4 2  0 8 8  2 3 9

• D ie in  Kiamtnern stehenden Ziffern bedeuten die Nummern des stati3tischen Warenver*eichnisses. *• D ie A u s f u h r  an
bearbeiteten guGeisernen Maschinenteilen ist unter den betreffenden Maschinen m it aufgeMhrt. + Die A u s f u h r  an SchraiedestUcken fllr

Maschinen ist unter den betreffenden Maschinen mit aufgefUbrt.
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Der Eisenerzbezug des Ruhrgebietes in den Jahren 1911 und 1912.*

E h wurden bezogen
mit der Eisen- 

bahn
auf dem W asser- 

wege
zusąmmen

aus 1911

t

1912

t

1911

t
1912

t

1911

t

1912

t

e ig e n e n  B e t r ie b e n  d e r  

W e r k e .................. 6 9 9 4 9 9 9 2 0 0 6 0

d e m  L a h n - ,  D i i i -  u n d

S ic g g e b i e t  . . . . 1 0 1 5 9 8 6 9 9 2 3 3 8 2 8 6 0 1 0 2 9 2 9 5 4 1 3 0 1 9 9 6 1 2 8 5 2 9 2
M in e t t c g e b ie t  . . . . 3 1 7 6 2 7 8 3 5 0 5 5 4 1 — — 3 1 7 6 2 7 8 3 5 0 5 5 4 1

| d e m  u b r i g e n  D o u t s c l i -

l a n d .......................... 7 5 8 2 5 8 9 5 0 8 0 5 1 5 4 4 5 8 3 1 6 9 3 2 9 1 2 7 1 6 1 2 6 7 7 3 7 ;
A f r i k a .......................... 2 0 3 3 7 9 2 8 0 2 0 2 1 2 9 7 9 9 2 4 6 8 7 6 3 3 3 1 7 8 5 2 7 0 7 8
A m e r i k a ...................... 2 6 3 2 6 2 8 2 6 6 1 1 5 6 9 0 1 3 6 2 5 7 1 4 2 0 1 6 1 6 4 5 2 3
A s i o n  .......................... — 2 6 4 9 — 1 7 9 6 4 — 2 0 6 1 3
A u s t r a l i e n ................. — — — 3 0 1 0 — 3 0 1 0
B e l g i e n .......................... 1 1 0 1 3 1 8 1 7 0 8 2 2 4 4 7 1 3 5 6 1 3 2 3 3 4 6 0 2 4 3 7 8 4 0
E n g l a n d ...................... 2 3 1 9 6 1 2 2 4 7 3 5 3 5 4 7 7 9 0 1 5 8 5 5 0 9 0 1 4 8
F r a n k r e i c h ................. 5 1 7 2 2 5 4 9 3 6 7 1 3 2 9 4 8 2 5 5 3 2 1 8 8 4 6 7 0 7 1 0 4 6 8 8 9
G r i e c h e n l a r d  . . . . 4 0 7 0 1 3 1 0 2 0 8 7 1 5 6 7 1 3 7 2 1 2 7 8 5 7 1 0 2 3 9 2
H o l l a n d .......................... — — 3 6 8 0 — 3 6 8 0 —

I t a l i e n .......................... - t - _ 8 0 4 8 3 2 8 2 S 0 4 8 3 2 8 2
j R u B l a n d ...................... 2 6 6 7 8 5 1 5 8 3 4 8 3 8 2 1 2 5 3 5 0 5 4 2 6 4 8 9 1 0 5 0 8 8 9 0
1 S c h w e d e n ,  N o r w e g e n  . 4 9 3 5 6 3 6 3 2 9 7 0  2 3 5 0 0 6 2 2 5 9 9 5 6 1 2 8 4 3 6 2 5 3 2 3 2 5 3 1
j S p a n i e n .......................... 9 2 2 2 7 8 1 1 1 3 4 3 1 1 5 3 9 1 5 4 1 9 0 0 5 0 1 2 4 6 1 4 3 2 3 0 1 3 9 3 2

s o n s t i g e n  L a n d e m  . . 2 4 1 9 2 1 8 3 0  6 3 0 2 8 2 9 9 6 9 8 7 2 2 0 3 1 7 9 9 ;

I n s g e s a m t 7 5 7 8 2 9 8 8 2 8 5 0 2 6 1 5 7 0 8 5 1 7 6 9 5 6 4 7 1 1 3 9 8 6 3 1 4 1 6 1 6 1 5 5 7

Der Eisenerzbezug des Saargebieles in den Jahren 1911 und 1912.

Es wurden bezogen
mit der E iscn- 

bahn
auf dcm "WaRser- 

wegc
zusąmmen

au i 1911

t

1912

t
1911

t

1912

t
1911

t
1912

t

d c m  L a h n - ,  D i l l -  u n d  

S i c g g e b i e t  . . . . 6 5 3 6 4 1 0 4 8 4 4 6 5 3 6 4 1 0 4 8 4 4
M in e t t c g e b ie t  . . . . 3 1 3 4 4 2 3 3 2 2 1 6 1 6 — 3 1 3 4 4 2 3 3 2 2 1 6 1 6
d e m  i i b r ig e n  D e u t s c h 

l a n d  .......................... 6 8 8 9 8 7 7 6 6 8 8 9

j

8 7 7 6
F r a n k r e i c h ................. 2 3 0 7 9 5 2 6 0 6 1 3 1 8 1 9 9 9 2 0 4 3 5 5 4 1 2 7 9 4 4 6 4 9 6 8
R u B l a n d ...................... 1 0 1 5 9 8 4 8 9 — — 1 0 1 5 9 8 4 8 9
S c h w e d e n  u n d  N o r 

w e g e n  ...................... _ 8 2 9 6 8 2 9 6
B e l g i e n .......................... — 6 2 — — 6 2
s o n s t i g e n  L a n d e r n  ( I n 

d i e n  u n d  S p a n ie n )  . 4 1 6 7 — — — 4 1 6 7 —

Z u s ą m m e n 3 4 5 1 7 9 7 1 3 6 1 2 6 9 6 1 8 1 9 9 9 2 0 4 3 5 5 3 6 3 3 7 9 6 3 8 1 7 0 5 1
S c h l a c k e n  a u s  e ig o n e m  

B e t r i e b e ................. 6 8 8 8 1 7 9 7 1 9 —
- 6 8 8 8 1 7 9 7 1 9

I n s g c s a m t 3 5 2 0 6 7 8 1 3 6 9 2 4 1 5 1 8 1 9 9 9 2 0 4 3 5 5 3 7 0 2 6 7 7 3 8 9 6 7 7 0

Eisenerzforderung des Deut- 
schen Reiches im Jahre 1911.

I n  d o r  n e u e s te n  A u s g a b o  

d o r  „ N a e h r ic h t e n  f i i r  H a n 

de l, I n d u s t r i o  u n d  L a n d w ir t -  

s c h a f t “ f  s in d  d io  E r g e b n i s s o  

t ib o r  d io  E r z b e r g b a u b e t r ie b e  

a u f  G r u n d  v o n  E r h o b u n g e n ,  

w io  s io  d a s  R e ic h s a m t  d e s  

I n n e m  s o it  m e h ro r o n  J a h r e n  

Y o ra n s ta lte t,  n u n m e h r  a u c h  

f u r  d a s  J a l i r  1 91 1  y e ro f fe n t -  

l ic h t .  A u s  d e m  rc ie h e n  Z a h -  

le n m a te r ia l ,  a u f  d a s  w i r  I n t e r -  

o s se n te n  im  i ib r ig e n  v o rw e i-  

so n , m o c h t o n  w i r  k u r z  m it -  

te ile n , d a B  s ic h  n a c h  d e n  E r 

h e b u n g e n  d ic  F o r d e r u n g  a n  

r o h e m  E i s e n e r z  (e in sc h lie B -  

l ic h  d e s  n a t t t r l ic h e n  N i is s o g c -  

h a lt e s )  im  J a h r o  1 91 1  a u f  

2 4  3 1 9  2 3 0  (i. V .  2 2  9 6 4  7 6 5 )  t 

ste llte . V o n  d ie se r  M e n g e  

e n t fa l le n  a l le in  17 7 4 2  5 4 0  t  

o d e r  7 3  % a u f  d o n  lo t h r in g i -  

s c h e n  M in o t t e b e z i r k ,  e s  fo lg e n  

d e r  S ie g o r ia n d - W ie d o r  S p a t -  

e is e n s t e in b e ż ir k  m it 2  2 5 0  8 8 5 1 

o d e r  9 ,3  %  u n d  d e r  N a s s a u -  
i s c h - O b c r h e s s i s c h e ( L a h n - u n d  

D i i i - )  B e z i r k  m i t  1 0 6 8  7 6 9  t 

o d e r  4 , 4 % .  D e r  d u r c l i s c h n it t -  

l ic h e  E i s e n g e h a l t  d e r  G o - 

s a m t f o r d e r u n g  b e z if fo r to  s ic h  

b e i d o n  R o h e r z e n  a u f  3 0 ,3  %  

u n d  b e i d o n  a u fb o re it e te n  

E r z e n  a u f  4 3 ,5  % .  D o n  h o c h -  
s t e n  d u r c h s c h n it t l ic h e n E is o n -  

g e h a l t  w io s e n  b e i d e n  R o h 

e rz e n  d e r  B a y e r i s c h o  u n d  

W i i r t t e m b e r g  - B a d i s e h o  B e 

z i r k  m it  4 4 ,9  %  a u f ,  d e n  n ie - 
d r ig s t o n  d e r  W a ld e e k - S a u e r -  

l a n d e r - B e z i r k  u n d  d o r  T a u -  

n u s - B e z i r k  (e in se h l ie B l.  d e r  

L in d e n e r  M a r k )  m i t  jo  2 2 , 3 % .  

1 8  3 5 9  5 8 0  t  o d e r  7 5 ,5  %  d e r  

g e fo rd e r te n  E is e n e r z o  h a t te n  

o in o n  P h o s p h o r g e h a l t  v o n  

0 ,0 5  b i s  0 ,7 5  % ,  e s  fo lg e n  

2  6 8 7  1 36  t  o d e r  1 1 %  m it  

k e in e m  o d o r  b i s  z u  0 ,0 5  %  

P h o s p h o r g e h a l t ,  2  3 6 5  7 0 0  t 

o d e r  9 ,7  %  m i t  0 ,7 5  b i s  1 %  

u n d  9 0 3  2 8 6  t  o d e r  3 ,7  %  

m i t  i ib e r  1 %  P h o s p h o r -  

g e h a lt .

M e s i k o s

Gewinnung und Einfuhr Mexikos an Kohlen und Koks in den Jahren 1904 bis 1912.**
N a o h  e in e m  B o r ic h t e  d e s  K a i s e r l i c h e n  K o n s u l a t s  in  M o n t e r e y  g e s ta lte t e  s ic h  d io  G e w in n u n g  u n d  E i n f u h r  
ik o s  a n  K o h l c n  u n d  K o k s  in  d e n  J a h r e n  1 9 0 4  b i s  1 9 1 2  w ie  f o lg t :

Jahr
Kohlen K o ks

Forderung

‘

Einfuhr

t
Erzeugung

t
Einfuhr

t

1 9 0 4

1 9 0 5

1 9 0 6

1 9 0 7

1 9 0 8

8 3 1  7 6 2  

9 0 0  0 0 0  

7 6 5  7 5 6  

9 8 3  2 4 2  

8 6 6  3 1 7

1 1 61  5 9 9  

1 1 1 6  6 8 4  

1 1 8 4  6 0 6  

1 3 0 2  3 6 8  

1 1 6 7  2 6 3

6 5  8 8 7  

6 0  0 0 0  

4 8  8 3 0  

6 3  8 4 9  

1 0 4  4 9 9

3 2 0  3 5 8  i 

3 2 9  6 1 0  ! 

3 6 3  4 5 2  

3 5 7  1 7 8  

3 6 7  3 7 6

Jahr
K o h len K o k s

Forderung

t
E infunr

t

Erzeugung

t

E lofuhr

t

1 9 0 9 9 6 1  6 1 5 7 6 6  8 2 4 1 5 5  3 9 2 3 4 3  7 8 0
1 9 1 0 1 2 3 0  9 6 8 8 1 2  4 8 6 2 2 0  2 0 1 3 0 8  6 5 4
1 9 1 1 1 1 1 9  9 8 4 8 4 6  9 8 4 2 5 6  8 7 2 2 8 7  6 2 6
1 9 1 2 8 9 1  2 2 4 2 7 2  9 4 9

*  V g l .  S t .  u . E .  1 9 1 2 ,  15. A u g . ,  S .  1 3 8 9 .

* *  B e r ic h t o  i ib e r  H a n d e l  u n d  In d u s t r ie  1 91 3 , 6. M a i,  S .  500/2. 
t  1 913 , 2 3 . M a i ,  B e i la g c .
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S t e in k o h le n - F o r d e r u n g  u n d  - V e r b r a u e h  J a p a n s  i n  d e n  

J a h r e n  1 9 0 2  b is  1 9 1 1 .

D e r  Z o it s c h r i f t  „ G l i i c k a u f " *  e n t n e h m e n  w ir  d ie  n a c h -  

f o lg o n d e n ,  n a c h  a m t l ic h e n  A n g a b e n  z u s a m m e n g e s t e l l t e n  

Z a h le n  t ib e r  d io  F o r d e r u n g ,  d e n  A u B e n h a n d e l  u n d  d e n  

V e r b r a u c h  J a p a n s  a n  K o h l o n  w a h r e n d  d e r  J a h r o  1 9 0 2  

b is  1911.

*  1913 , 17. M a i ,  S .  791 .

* *  D i o  g c r in g e n  a u s g e f i lh r t e n  K o k s m o n g e n  —  s io  

g in g e n  v o n  7 8 7 9  t  im  J a h r e  1 9 0 2  a u f  8 51  t  im  J a h r e  1911  

z u r i i c k  —  s in d  o h n o  U m r e c h n u n g  d e r  K o h l c n a u s f u h r  

zu g e z t ih lt .

Jahr
Fiirdcrung

t

E infuhr

t

Auafuhr0®

t

Ycrbrauch

t

1 9 0 2

1 9 0 3

1 9 0 4

1 9 0 5

1 9 0 6

1 9 0 7

1 9 0 8

1 9 0 9

1 9 1 0

1 9 1 1

9  7 0 1  6 8 2  

1 0  0 8 8  8 4 5

1 0  7 2 3  7 9 6

11 5 4 2  3 9 7

1 2  9 8 0  1 0 3

13  8 0 3  9 6 9

1 4  8 2 5  3 6 3

15  0 4 8  1 1 3  

1 5  6 8 1  3 2 4  

17  6 3 2  7 1 0

7 7  8 5 1  

1 2 4  7 9 7  

6 3 1  7 2 5  

3 3 2  1 31  

3 5  0 7 9  

3 5  8 5 5  

6 3  4 0 6  

1 3 3  7 9 1  

1 9 5  8 5 5  

2 0 8  7 7 0

2  9 6 9  8 8 5

3  4 6 6  5 3 9  

2  9 0 7  7 5 0  

2  5 3 2  5 9 4  

2  4 4 5  9 7 7  

2  9 7 1  9 0 5  

2  9 1 3  9 8 6  

2  8 9 2  0 7 8

2  8 4 0  5 5 3

3 0 6 6  5 2 9

6  8 0 9  6 4 8  

6  7 4 7  1 0 3

8  4 4 7  7 7 1
9  3 4 1  9 3 4  

1 0  5 6 9  2 0 5

1 0  8 6 7  9 1 9

11 9 7 4  7 8 3

1 2  2 8 9  8 2 6

13  0 3 6  6 26 !

1 4  7 7 4  9 51

W irtschaftliche Rundschau.
R o h e is e n v e rb a n d ,  G . m . b. H .  i n  E s s e n .  —  W ie  in

d e r  a m  20. M a i  a b g o h a l t o n e n  H a u p t y o r s a m m lu n g  O b e r 

d io  M a r k t l a g o  m it g e t o i lt  w u rd o ,  b e t r u g  d e r  V e r s a n d  

i m  A p r i l  9 8 ,3  %  d e r  B o t e i l ig im g ;  c r  h i i l t  s ie h  a ls o  a u f  d o r  

H o h e  d e r  V o r in o n a to .  D o r  A b r u f  i s t  im m e r  n o c h  s o h r  

s t a r k .  N a c h  F r c ig a b e  d e s  Y e r k a u f s  f i i r  d a s  z  w e ite  H a lb -  

j a h r  1 9 1 3  h a t  d o r  w e it a u s  g r o B t o  T e i l  d e r  A b n e h m c r ,  s o 

w o h l  d e r  G ie lSe re ie n  a is  a u c h  d o r  M a r t i n  w e rk e ,  d e n  B e d a r f  

ft ir  d a s  z w o ito  H a lb j a h r  g e d e c k t .  D e r  A u f t r a g s e in g a n g  

is t  b o f r ie d ig e n d .

R h e in is c h - W e s t f a l i s c h e s  K o h l e n - S y n d ik a t  z u  E s s e n  

a . d. R u h r .  —  I n  d e r  a m  20. M a i  a b g e h a l t e n e n  B c i r a t s -  

s i t z u n g  w u r d o  d ie  B o r u f u n g  d e s  E s s e n e r  B e r g w e r k s -  

V e r e in s  K b n i g  W i l h e lm  g e g e n  d io  E n t s e h e id u n g  d e r  K o k s -  

k o in m i s s io n  v e rw o r fe n .  S o d a m i  w u r d e n  d ie  U m la g o n  

f t ir  d a s  z w o ito  V ie r t o l j a h r  1 9 1 3  f i i r  K o h l e n  a u f  7 %  (w io  

b ish e r ) ,  f i i r  K o k s  a u f  3  ( b is h e r  5 )  %  u n d  f i i r  B r i k e t t s  

a u f  7  %  (w io  b is h e r )  fe stg e sc tz t .  F e r n e r  c r fo lg te  d o m  

A n t r a g o  g e m iiB  d io  F e s t s e t z u n g  d o r  U m la g e  f t ir  d ie  e r- 

w e it e r to n  Z w e c k e  d e s  S v n d i k a t 0 3  f t ir  1912 . —  D i e  s ic h  

d a r a n  a n sc h l ie B e n d o  Z e c h e n b c s i t z c r v e r s a m n i l u n g  

s o tz to  d io  B o t e i l ig u n g s a n t e i l o  f t ir  J u n i  ft ir  K o k s  a u f  8 0  %  

(w ie  b is h e r )  u n d  ft ir  B r i k e t t s  a u f  9 5  (b is h e r  9 0 )  %  fe st  

u n d  n a h m  v o n  e in ig e n  E r s a t z b e n o n n u n g o n  z u m  B o i r a t  

K e n n t n i s .  —  I m  A n s e h lu B  d a r a n  f a n d  d io  H a u p t -  

Y o r s a n i m l u n g  d e s  K o h l e n - S y n d i k a t s  s t a t t ,  i n  d e r  d e r  

J a h r o s b e r i c h t *  s o w ie  d e r  R e c h n u n g s a b s c h lu B  f i i r  1 9 1 2  

e in s t im m ig  u n d  o lm o  E r o r t c r u n g  g e n e h m ig t  w u rd e n .  

D o r  V o r \ v a l t u n g  w u r d o  d u r c h  Z u r u f  d ie  E n t l a s t u n g  c rte ilt .  

D r e i  d e r  R e ih o  n a c h  a u s s c h e id e n d o  A u f s i c h t s r a t s m i t -  

g l ic d e r  w u r d e n  d u r c h  Z u r u f  w ie d e rg o w a h lt .

N a c h  d o m  in  d e r  Z c c h e n b e s i t z e r v e r s a m m lu n g  cr- 

s ta t te t e n  B e r ie h t  d e s  V o r s t a n d e s  g c s t a lt o t e n  s ie h  d ie  

V e r s a n d -  u n d  A b s a t z e r g o b n is s e  im  A p r i l  1 91 3 , v o r g l ic h o n  

m i t  d e n  E r g o b n i s s e n  d e s  V o r m o n a t s  u n d  d o s  M o n a t s  

A p r i l  1 91 2 , w ie  f o lg t :

A pril

1913

M&rz

1913

April

1912

a) K o h l e n .
Gesam tforderung..................... 1 S 8904 8229 7520
G esam tabsatz................. ...  . l i 8872 S441 7643
Bete iligung.............................. 6868 6340 6304
RechnungsmitBiger Absatz . . J .2 7269 6870 6190
Dasselbe in %  der Beteiligung 105,84 108,35 98,29
Zahl der Arbeitstagc . . . . 26 24 24
ArbeitetUgl. Forderung . . . . 1 -

342447 342890 313341
„  Gesamtabsatz . . ? a 841219 351714 318423
„ rechnungsm. Absatz i 279587 286231 258186

b) K  o Ł  s.
G e sa m tv e r s a n d ..................... 1805930 1970145 1595375
Arbeitstagllcher Yersand . . . 60198 63553 53179

c) B r i k e t t s .

G e sa ra tv e r sa n d ..................... 410588 365415 325915
ArbeiLstaglicber Yersand . . . / .  s 15792 15226 13580

D e r  B e r ie h t  d e s  V o r s t a n d e s  b e z e ic h n e t  d o n  V e r l a u f  

d e r  A b s a t z v e r h i i l t n i s s e  im  B e r ic h t s m o n a t o  im  a l lg e m e in e n

* Vgl. St. u. E. 1913, 22. Mai, S. 875/8.

a i s  b o f r ie d ig e n d .  D e r  r e c h n u n g s m a B ig o  A b s a t z  b o z if fo r te  

s ic h  in s g o s a m t  a u f  7  2 6 9  2 5 3  t  u n d  im  a r b e it s t a g l ic l io n  

D u r c h s c h n i t t  a u f  2 7 9  5 8 7  t, w a s  g e g e n  d a s  v o r m o n a t ig e  

E r g e b n i s  i n  d e r  G e s a m t m o n g o  e in e  Z u n a h m e  v o n  3 9 9  7 0 3  t, 

im  a r b o it s t a g l ic h e n  D u r c h s c h n i t t  d a g e g e n  e in o  A b n a h m o  

v o n  6 6 4 4  t  o r g ib t .  D i e  n ie d r ig e r o  Z i f f e r  d e s  a r b e it s t i ig -  

l ic h e n  A b s a t z c s  is t  a u f  d o n  U m s t a n d  z u r i i c k z u f u h r o n ,  

d a B  d e r  B e r ic l i t s m o n a t  z w o i  A r b o i t s t a g o  m e h r  a i s  d e r  

V o r m o n a t  h a t t o  u n d  s ic h  d io  im  r o c h n u n g s m i iC ig o n  A b 

s a t z  c n t h a l t o n o  K o l i l e n m o n g o  f t ir  d io  K o k s o r z e u g u n g  

im  M i i r z  v o n  3 1  A r b c i t s t a g e n  a u f  2 4  K o h le n f o r d e r t a g o ,  

im  A p r i l  a b o r  f i i r  d io  K o k s e r z e u g u n g  v o n  3 0  A r b c i t s t a g e n  

a u f  2 6  K o h le n f o r d c r - ( A r b o i t s - ) T a g o  v e r te i lt .  D i o  d u r c h  

d ie  h o h e ro  Z a h l  d e r  A r b o i t s t a g o  b e d in g t o  E r h o h u n g  d e r  

K o h le n b o t e i l ig u n g s a n t e i lo  h a t t o  f e rn o r  z u r  F o lg ę ,  d a B  d a s  

V e r h i i l t n i s  d e s  r o c h n u n g s m a B ig e n  A b s a t z c s  z u  d o n  B e -  

t e i l i g u n g s a n t o i le n  v o n  1 0 8 ,3 5  %  im  M i i r z  a u f  1 0 5 ,8 4  %  

g e s u n k e n  ist. D e r  K o h l e n -  u n d  B r i k e t t a b s a t z  w a r  Ic b h a f t .  

D a s  a r b o it s t a g l ic h e  D u r c h s c h n i t t s o r g e b n i s  w e is t  im  V o r -  

g le ic h  z u m  V o r m o n a t  i n  K o h l e n  b e im  G o s a m t a b s a t z o  

e in o  Z u n a h m e  v o n  6 7 8 1  t  o d e r  3 ,1 6  % ,  b e im  S y n d i k a t s -  

a b s a t z o  o in o  s o lc h e  v o n  7 4 3 0  t  o d o r  3 ,9 5  %  u n d  in  B r i k o t t s  

b e im  G o s a m t a b s a t z o  o in o  Z u n a h m o  v o n  5 6 6  t  o d e r  3 ,7 2  % ,  

b e im  S y n d ik a t s a b s a t z o  o in o  s o lc h e  v o n  5 8 0  t  o d e r  4  %  

a u f .  D o r  a u f  d io  B r i k o t t b o t e i l i g u n g  d e r  M i t g l ie d e r  d e s  

S y n d i k a t s  a n z u r e c h n e n d o  A b s a t z  b o l i iu f t  s ic h  a u f  9 5 ,9 4  % ,  

g e g e n  9 2 ,4 7  %  im  V o r m o n a t  u n d  8 2 ,1 6  %  im  A p r i l  1 9 1 2 . 

D o r  K o k s a b s a t z  b l io b  g o g o n  d a s  E r g e b n i s  d o s  V o r m o n a t s  

z u r i i c k ,  u n d  z w a r  b o im  G o s a m t a b s a t z o  a r b e it s t i i g l i c h  u m  

3 3 5 5  t  o d o r  5 ,2 8  % ,  b e im  S y n d ik a t s a b s a t z o  a r b e it s t a g l i c h  

u m  3 8 0 6  t  o d o r  S ,8 0  % .  D e r  R i i c k g a n g  e n t f i i l l t  fca u p t- 

s a c h l ie h  a u f  d o n  in l i in d is c h e n  A b s a t z  i n  H o c h o f e n k o k s .  D i o  

U r s a c h o  d e s  s c h w iic h o r o n  K o k s a b s a t z e s  is t ,  d a  s ic h  d ie  

d e u t s c h e  R o h e i s e n e r z o u g u n g  im  A p r i l  a r b o i t s t a g l i c h  a u f  

d e r  H ó h o  d o s  V o r m o n a t s  g e h a l t o n  h a t ,  d a r in  z u  e r b l ic k o n ,  

d a B  d io  a m  1. A p r i l  d. J .  i n  K r a f t  g e t re to n o  P r e i s e r l i o h u n g  

d io  H o c h o fo n w e r k e  in  d e n  V o r m o n a t e n  z u  s t i i r k e re n  B o -  

z t ig e n  v o r a n la B t  h a t .  Z u  d e n  B e t e i l ig u n g s a n t o i le n  s te l it  

s i c h  d o r  K o k s a b s a t z  a u f  8 7 ,0 2  % ,  w o v o n  1 ,20  %  a u f  

K o k s g r u s  e n t fa l le n ,  g e g e n  9 6 ,8 1  %  b zw . 0 ,8 3  %  im  

V o r m o n a t  u n d  8 2 , 4 6 %  b z w . 1 , 1 2 %  im  A p r i l  1 91 2 , 

w o b o i i n  B e t r a c h t  z u  z ie h e n  is t ,  d a B  d io  B e t e i l ig u n g 6 -  

a n t e i le  im  A p r i l  1 9 1 3  g o g o n  d e n  g le ic h e n  M o n a t  d e s  V o r -  

j a h r e s  e in o  E r h o h u n g  v o n  7 ,5  %  e r fa h re n  h a b o n .  D i e  

F o r d e r u n g  w a r  im  B e r ic h t s m o n a t o  a r b e it s t a g l ic h  a n -  

n a h e m d  d io  g le ic h o  w io  im  V o r m o n a t .  D e r  E i s o n b a h n -  

v o r s a n d  w ic k o l t o  s ic h  r c g e lm i iB ig  a b .  D e r  V e r s a n d  t ib e r  

d e n  R h e in  w a r  b e i  g i in s t i g o m  W a s s o r s t a n d  lo b h a ft .  E s  

b e t r u g :

a) dic Batrn- 
zufuhr nach 

den Duisburg- 
Ruhrortcr 

Hafen  
t

A p r i l  1 9 1 3  ........................... 1 8 3 3  0 5 1  1 9 6 3  4 4 3

J a n u a r  b i s  A p r i l  1 9 1 3  . . . 6  1 27  1 49  6  6 2 1  8 11

A p r i l  1 9 1 2  ........................... 1 3 41  4 9 0  1 5 4 7  6 2 4

J a n u a r  b i s  A p r i l  1 9 1 2  . . . 4  5 0 1  8 8 3  5  3 6 6  0 4 7

b)d ie  SchilŁ- 
abfuhr y.den  
genannten u. 
den Zechen - 

hafen 
Ł
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D i o  A b s a t z r e r h a l t n i s s e  d e r jo n ig e n  Z e c h e n  (le s  R u h r -  

r o v ic r s ,  m i t  d e n e n  d a s  S y n d i k a t  V o r k a u f s r o r e i n -  

b a r u n g o n  g o t ro f fe n  h a t ,  s t c l lt e n  s ic h  im  A p r i l  u n d  v o n  

J a n u a r  b i s  A p r i l  d . J .  w io  f o lg t :  E s  b e t r u g  d e r  G e sa m t -  

a b s a t z  in  K o h l e n  (e in se h l.  d e r  z u r  H e r s t e l l u n g  d e s  v c r -  

s a n d te n  K o k s e s  v e rw e n d o t e n  K o h l e n )  im  A p r i l  3 0 8  C IO  

( v o n  J a n u a r  b i s  A p r i l  2  3 G S  3 7 5 )  t, h ie r v o n  d e r  A b s a t z  

f i i r  R e c h n u n g  d e s  S y n d i k a t s  1 1 3  0 4 2  (3 9 2  6 6 5 )  t, d e r  a n f  d io  

v e r e in b a r t e n  A b s a t z h o c h s t m e n g e n  a n z u r c e h n e n d o  A b 

s a t z  3 6 2  4 3 2  (2  3 4 0  9 7 3 )  t  o d e r  8 2 ,0 2  (8 9 ,1 9  ) %  d e r  A b s a t z 

h o c h s t m e n g e n ,  d e r  G e s a m t a b s a t z  i n  K o k s  111 0 5 0  

(7 4 0  0 8 3 )  t, h ie r v o n  d e r  A b s a t z  f i i r  R e c h n u n g  d e s  S y n d i 

k a t s  3 3  4 2 2  (1 3 4  2 8 5 )  t, d e r  a u f  d io  v c r e in b a r t c n  A b -  

s a l z l io c h s t  m e n g e n  a n z u r e c h n o n d o  K o k s a b s a t z  1 10  4 8 0  

( 7 3 8  1 6 8 )  t  o d e r  9 9 ,8 5  (1 0 9 ,3 1 )  %  d e r  A b s a t z h o c h s t -  

m o n g e n ,  d io  F o r d e r u n g  4 0 6  3 8 9  (2  4 8 9  4 8 1 )  t.

O b e r s c h le s is c h e  K o h le n k o n v e n t io n .  —  I n  d e r  a m  

17. M a i  a b g c h a lt e n e n  S i t z u n g  d e r  O b e r s e h lc s i s c h e n  

K o h l o n k o n v e n t i o n  w u r d o  d ie  v o l lo  F r e ig a b e  d e s  V e r s a n d e s  

f f l r  d a s  z  w e ite  V ie r t e l j a h r  1 9 1 3  b e se h lo s se n .

V e re in  d e u t s c h e r  N ie te n fa b r ik a n te n .  —  D e r  V e re in  

b e s c h lo B  d io  s o fo r t ig o  E r m i i B i g u n g  d e r  P r e is e  f i i r  K e s s e l - ,  

B r i i c k e n -  u n d  S c h i f f s n ie t e n  u m  5  Jl f. d . t  n u f  1 80  .li 
f i i r  L ie f e r u n g c n  b i s  z u m  J a h r e s s c h lu B .

Z u r  L a g e  d e r  E is e n g ie B e re ie n .  —  W i o  w i r  d e m  „ R e ic h s -  

A r b e i t s b l a t t " *  e n t n e h m e n ,  w a r  im  .M o n at  A p r i l  d . J . 

i n  d o n  E is e n g ie B e re ie n  n a c h  B e r ie h t e n  a u s  W e s t - ,  M it t e l -  

d e u t s o h la n d ,  S a c h s e n  u n d  S c h le s ie n  d io  B e s c h a f t i g u n g  im  

a l lg e m e in e n  g u t  u n d  a n n i ih e r n d  g le ic h  d e s  V o r m o n a t s ;  

c s  se h e in e n  je d o c h  d e r  A b s a t z  u n d  d io  B c s c h i i f t ig u n g  

g c g e n i ib e r  d e m  g le ic h e n  M o n a t  d e s  V o r j a h r e s  e tw a s  go - 

r in g o r  z u  so in , d a  in  e in e r  g r o B e re n  R e ih e  v o n  B e t r ie b e n  d ie  

Z a h l  d e r  B e s e h i i f t ig t e n  e in e n  R i i c k g a n g  e r fa h re n  lia t. 

A u s  S l i d d e u t s c h l a n d  w ir d  i ib e r  e in e n  s c h w a e h ę n  u n d  

se h le p p e n d e n  G e s c h i if t s g a n g  g e k la g t .

W a g e n g e s t e l lu n g  im  M o n a t  

A p r i l  1 9 1 3 . * *  —  Im B e r e i c h o  

d e s  D e u t s c h e n  S t a a t s -  

b f t h n w a g o n v e r b a n d o s  

w a r ,  w ie  d ie  n e b e n s t e h e n d e  

Z u s a m m e n s t e l lu n g  ze ig t,  d io  

G e s t c l iu n g  a n  b e d e e k te n  u n d  

o f fo n e n  W a g e n  im  A p r i l  d . J. 

h o h e r  a is  im  g le ic h e n  M o n a t  

d e s  V o r j a h re s .  B e i  d o n  o ffe - 

n e n  W a g e n  is t  a u c h  d io  a r -  

b c it s t i ig l ic h e  M e h r g e s t o l lu n g  

z ie m l i c h  b o t r a c h t l ic h .  D i o  
Z a h l  d o r  n ic h t  r e c h t z e it ig  go - 

s te U to n  W a g e n  is t  b e i b e id e n  

W a g e n g a t t u n g e n  g e r in g e r.

D i is s e ld o r f  -  R a t in g e r  R ó h -  

r e n k e s se lfa b r ik ,  v o rm .  D u r r  &  

Co., R a t in g e n .  —  D i c  a u f  d e n

20. J u n i  c in b c ru fe n e  H a u p t y e r s a m m iu n g  s o l i  a u c h  B e 

s c h lu B  f a s s e n  t ib e r  e in e  E r h o h u n g  d o s  A k t i c n k a p i t a l s  

a u f  1 5 0 0  0 0 0  Jl d u r c h  A u s g a b o  v o n  5 0 0  S t t ic k  se c h s -  

p r o z ę n t ig e n  V o r z u g ‘ a k t ie n  z u  je  1 0 0 0  Jl m i t  D i r i d o n d e n -  
b e r e c h t ig u n g  a b  1. J u l i  1913.

F r a n z  M ć g u in  &  Co., A .  G . z u  D i l l in g e n - S a a r .  —  l n

d o r  a m  26. d. M .  a b g c l ia l t o n e n  H a u p t y e r s a m m iu n g  w u rd e  

d ic  E r h o h u n g  d e s  A k t i c n k a p i t a l s  u m  1 0 0 0  0 0 0  Jl 
b e se h lo s se n . D i e  n e u e n  A k t ie n  w e rd e n  d o n  a lte n  A k t io -  

n iir e n  im  Y e r h i i l t n i s  v o n  2 0 0 0  .11 a lt e n  A k t ie n  z u  1 0 0 0  Jl 
n e u e n  z u m  K u r s o  v o n  1 22  %  a n g e b o te n .

S a c h s is c h e  G u B s t a h lf a b r ik  i n  D o h le n  be i D re sd e n .  —  

E i n e  a u f  d e n  23. J u n i  e in z u b e ru fe n d o  a u B c ro rd e n t l ic h e  

H a u p t y e r s a m m iu n g  s o l i  B e s c h lu B  f a s se n  i ib e r  d ie  A u s 

g a b e  v o n  1 0 0 0  0 0 0  Jl n e u e r  A k t i e n  o h n e  G e n u B -  

sc h e in e ,  d ie  v o m  J a h r o  1 91 3 /1 4  a b  d iv id c n d e n b e r c c h t ig t

*  1 913 , M a i,  S . 325.

* *  N a c h  d e r  Z t g .  d e s  Y e r e in s  d e u t s c h e r  E i s e n b a h n -  

v e r \ v a l t u n g c n  1913 , 24. M a i,  S .  642 .

s o in  so llo n .  D i e  n o u o n  A k t i e n  s o l lo n  d e n  A k t io n i i r o n  im  

Y o r h a l t n i s  v o n  4  : 1 z u m  K u r s o  v o n  1 6 5  %  z u m  B c z u g o  

a n g o b o t e n  w o rd e n .  D e r  E r l o s  s o l i  z u r  S t a r k u n g  d e r  B c -  

t r io b s m it t e l  d io n e n .

T i l lm a n n s c h e  E i s e n b a u - A c t ie n - G e s e l i s c h a f t  i n  R e m -  

s c h e id — S c h e n c k  & L ie b e - H a r k o r t ,  G . m .  b. H .  in  D U s s e l-  

d o r f -O b e rk a s s e l.  —  U m  d ie  U n w i r t s c h a f t l i c h k e i t  d e r  c r s t -  

g e n a n n t e n  G e s o l l s c h a f t  z u  b e h e b e n ,  b o a b s ic h t i g t  d ie  Y e r -  

w a lt u n g ,  d ie  F i r m a  S c h e n c k  &  L ie b e - H a r k o r t ,  G . m . b. H .  

in  D i l s s e ld o r f - O b e r k a s s e l ,  d e m  U n t e r n e l im o n  a n z u g l ie d e rn .  

Z u r  B c s e i t i g u n g  d e s  F e h lb e t r a g s  s c h l i i g t  d i c  Y e r w a l t u n g  

v o r ,  d a s  A k t i o n k a p i t a l  v o n  1 6 5 0  0 0 0  Jl im  V e r h a l t n i s  

v o n  6  z u  1 a u f  2 7 5  0 0 0  Jl h e r a b z u s e t z e n  u n d  d a s  K a p i t a ł  

d a n n  w ie d e r  a u f  1 5 0 0  0 0 0  Jl z u  e r h o h e n .  Y o n  d e n  n e u e n  

A k t i e n  w i r d  o in  B e t r a g  v o n  6 2 5  0 0 0  Jl v o n  d e r  d e m  U n t e r -  

n e h m e n  n a l ie s t e h e n d e n  B a n k  z u m  N e n n w e r t  in  A n r e c h -  

n u n g  a u f  d e re n  F o r d e r u n g  u b e r n o m m e n .  D i e  B a n k  

w ir d  n o c h  e in e n  T e i lb e t r a g  d e r  z u  i ib e r n e h m e n d e n  A k t ie n  

v o n  2 7 5  0 0 0  Jl d o n  b i s h e r ig e n  A k t io n i i r e n  i n  d e r  W e is e  

z u m  B c z u g o  a n b ie te n ,  d a B  a u f  e in e  z u s a m m e n g e lc g t e  A k t ie  

e in e  n e u o  A k t i o  z u  1 0 5  %  b e z o g e n  w e r d e n  k a n n .  D i a r e s t -  

lie h o n  6 0 0  0 0 0  Jl A k t i e n  w e r d e n  d o n  G e s e l l s c h a f t e r n  d e r  

F i r m a  S c h e n c k  &  L ie b e - H a r k o r t ,  G .  in . b . H . ,  f i i r  d ie  d e r  

G e s e l i s c h a f t  i ib e r la s s o n e n  Y e r m o g e n s w e r t o  g e g e b e n .

E i n  E r f o l g  d e r  d e u t s c h e n  e le k t ro t e c h n is c h e n  In d u s t r ie .

—  W ie  u n s  m it g e t e i l t  w ir d ,  h a b e n  d ie  S i e m e n s -  

S c h u c k e r t w o r k e ,  G . m . b. 1 L  i n  B e r l i n  n a c h  s c h i i r f s t e m  

W e t t b e w e r b  m i t  d e n  g r o B e n  a m e r ik a n i s c h e n  E l e k t r i -  

z i t i i t s f ir m e n  e in o n  A u f t r a g  in  H o h e  v o n  rd . 12 000 000 Jl 
a u f  d ie  e lo k t r i s c h c n  A n l a g e n  f i i r  d ie  v o n  e in e r  n o r d a m e r i -  

k a n i s c h e n  G r u p p e  z u r  A u s b e u t u n g  d e s  K u p f e r c r z r o r -  

k o m m e n s  im  n o r d l ic h e n  C h i le  g c g r i in d e t e  C l u l e - E x -  

p l o r a t io n - C o m p a n y  e rh a lt e n .  D e r  A u f t r a g  u t n fa B t  d io  

E r r i c l i t u n g  d e r  u n g e f i ih r  200 k m  v o n  d e n  G r u b e n  e n t -  

fe rn te n  K i i s t e n z e n t r a le  m it  d e n  f i i r  d e n  e r s t e n  A u s b a u

e r fo rd e r l ic h e n  G o b a u d e n ,  K e s s e l n ,  M a s c h in e n ,  T r a n s *  

f o rm a to r e n  u n d  S c l ia l t a n la g e n .  Z u n a c h s t  w e rd e n  v ie r  

T u r b o a g g r e g a t o  v o n  je  10  0 0 0  K W  a u fg e s t e l l t .  D i e  U m -  

f o r m u n g  d e r  E n e r g ie  e r fo lg t  d u r c h  v ie r  T r a n s f o r m a t o r e n  

r o n  je  1 0  0 0 0  K Y A  u n d  1 1 0  0 0 0  Y o l t .  E i n e  E r w c i t e r u n g  

u m  m e h re re  T u r b o a g g r e g a t o  i s t  i n  A u s s i c h t  g e n o m m e n .  

D e r  e r s te  A u s b a u  d e r  U n t e r s t a t i o n  a u f  d e r  G r u b e ,  b e - 

s t e h e n d  a u s  v ie r  T r a n s f o r m a t o r e n  v o n  je  1 0  0 0 0  K Y A  

u n d  s ie b e n  M o t o r - G c n e r a t o r e n  m i t  e in e r  G le ic h s t r o m -  

le i s t u n g  v o n  jo  2 5 0 0  K W ,  is t  d e n  S ie m e n s - S c h u c k e r t -  

w e r k e n  o b o n f a l l s  u b e r t r a g e n  w o rd e n .

T h e  N it r o g e n  P r o d u c t s  a n d  C a rb id e  C o m p a n y ,  L td .,  
L o n d o n .  —  U n t e r  d o m  v o r s t e b e ń d o n  N a m e n  i s t  e in e  

G e se l i s c h a f t  m i t  d e m  b e d e u te n d e n  K a p i t e l  v o n  £  2  0 0 0  0 0 0  

g e g r ó n d c t  w o rd e n ,  u m  v o n  d e r  N i t r a t e  P r o d u c t s  Co., 

L td . ,  d ic  P a t c n t o  v o n  P r o f e s s o r  O s w a l d  u n d  D r .  B r a u e r  

z u r  k a t a ly t i s e h c n  E r z e u g u n g  v o n  S a lp c t e r s a u r e  u n d  A m -  

m o n iu m n i t r a t  f i i r  d io  g a n z e  W o lt ,  m i t  A u s n a h m e  r o n R h e i n -

* 1913, 15. Mai, S. 839/40.

Wagengestellung 1912 1913 1013

A .  O f f e n e  W a g o n  :

G e s t e l l t  im  G a n z e n .......................... 2  6 1 3  5 4 4 3  1 2 4  6 3 1 +  5 1 1  0 8 7 +  1 9 , 6 %
G e s t e l l t  f u r  d e n  A r b o i t s t a g  im

D u r c h s c h n i t t ................................... 1 0 8  8 9 8 1 2 0  1 7 8 + 11  2 8 0 4 - 1 0 , 4 %
N i e h t  r e c h t z e i t ig  g e s t o l l t  im  g a n z e n 3 0  0 6 0 1 2  5 0 8 17  5 5 2
N i o h t  r o c h t z o i t i g  g e s t e l l t  f i i r  d e n  A r 

b e i t s t a g  im  D u r c h s c h n i t t  . . . 1 2 5 2 4 81 — 7 7 1 —

B .  B c d e c k t e  W a g e n :  

G e s t e l l t  im  g a n z e n .......................... 1 7 5 4  2 9 9 1 9 5 0  6 9 8 + 1 9 6  3 9 9 +  1 1 , 2 %
G e s t e l l t  f i i r  d e n  A r b o i t s t a g  im  

D u r c h s c h n i t t ................................... 7 3  0 9 6 7 5  0 2 7 + 1 9 31 +  2 , 7 %
N i c h t  r e c h t z e i t ig  g e s t o l l t  im  g a n z e n 19  9 6 6 18  3 0 9 1 6 5 7
N i c h t  r e c h t z e i t ig  g e s t c l l t  f i i r  d e n  A r 

b e i t s t a g  i m  D u r c h s c h n i t t  . . . 8 3 2 7 0 4 — 1 2 8 —
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la n d  u n d  W e s t f a le n ,  fe rn e r  d ie  W e r k e  in  V i I v o r d ó  (B o lg io n ) ,  

d ie  e in e  ja h r l i c h e  L e i s t u n g s f i i h ig k e i t  v o n  u n g o f a h r  3 8 0 0  t 

A m m o n iu m n i t r a t  b e s it z e n ,  s o w ie  W a s s e r k r i i f t o  i n  I s l a n d  

u n d  N o r w c g e n  z u  e rw e rb e n .  D i o  n e u e  G e se ll s c h a ft ,  in  

d e r  a u c l i  d io  F i r m o n  V ic k o r s  u n d  N o b o l  y o r t re t e n  s in d ,  

w i r d  i n  d e r  H a u p t s a c h o  K a r b i d ,  Z y a n a m id ,  S a lp e t e r sa u re ,  

A m m o n iu m n it r a t ,  Z y a n k a l i u m  m u l  a n d e r o  S t ie k s t o f f -  

y e r b in d u n g e n  h o rste lle n .

E is e n e r z la g e r  i n  de r K a p k o lo n ie .  —  W ie  w ir  e in e m  

B e r ic h t o  d e s  K a i s e r l i e h  D e u t s c h o n  G c n e r a lk o n s u la t s  

in  K a p s t a d t  e n t n e h m e n ,  s in d  n a c h  d o r  M i t t e i l u n g  e in e s  

A b g o o r d n e t e n  im  s U d a f r ik a n is c l io n  B u u d e s p a r l a m e n t  in  

d e r  K a p k o lo n i e  E i s e n e r z la g e r  v o n  g r o f ie r  A u s d e h n u n g  

g e f u n d e n  w o rd e n .  D ie s e  N a c h r i c h t ,  d io  f t ir  d io  E n t 

w ic k l u n g  e in o r  E i s e n in d u s t r ie  i n  S t ld a f r i k a  v o n  g r o B o r  

B e d e u t u n g  s e in  d i ir f t e ,  s o l i  n a c h  d o r  Z e i t u n g  „ T h e  C a p o  

A r g u s “  v o n  d e m  B e r g w e r k s - D e p a r t e m e n t  d e s  S t id a f r i -

k a n i s c h e n  B u n d e s  b e s t i it ig t  s e in . D i o  E is e n e r z la g e r  s o l le n  

s ic h  i n  G r i ą u a l a n d  W e s t ,  w e s t l ic h  v o n  K i m b e r l o y  in  

b e d o u te n d e r  E n t f e r n u n g  v o n  d e r  E i s o n b a h n  b e f in d o n .

U n i t e d  S ta te s  S te e l C o rp o r a t io n .  —  W io  w i r  d o m  

„ I r o n  A g o “ *  e n tn e h m e n ,  b e z if fe r te  s ic h  d e r  A u f t r a g s -  

b o s t a n d  d o s  S t a h l t r u s t e s  a m  30. A p r i l  d . J .  a u f  7  1 10  7 4 2  t

g e g e n  7 5 8 8  4 5 9  t  a m  31. M a r ż  d. J .  u n d  8  0 5 9  0 7 9  t  E n d e

1 9 1 2 ;  d e r  s o it  A n f a n g  d io se s  J a h r e s  z u  b o o b a c h t e n d o  

R i i c k g a n g  h a t  s ic h  a ls o  a u c h  im  A p r i l  f o rt g e se tz t .

D e r  n e u e  a m e r ik a n is c h e  Z o l l t a r i f e n t w u r f . * *  —  D i e  

U n d c r w o o d  - T a r i f v o r l a g e f  is t  a m  8. M a i  v o t n  R e p r a s e n -  

t a n t e n h a u s o  m i t  2 8 1  g e g e n  1 39  S t i in m e n  a n g e n o m m e n .  

D i e  V o r l a g o  w i r d  je t z t  im  S e n a t  d u r c h b c r a t e n .

*  1 913 , 15. M a i,  S .  1188.

* *  N a c h  T h e  I r o n  A g e  1 91 3 , 15. M a i ,  S .  1188.

f  V g l .  S t .  u. E .  1 91 3 , 1. M a i,  S .  761/2.

A k t ie n - G e s e l l s e h a f t  f i i r  E is e n in d u s t r ie  u n d  B rU c k e n b a u ,  

v o r m a ls  C a sp a r  H a r k o r t  i n  D u i s b u r g .  —  W io  d o r  B o r ie h t  

d e s  V o r s t a n d e s  f t ir  1 9 1 2  a u s f t th r t ,  w a r  d o r  E i n g a n g  a n  

A u f t r a g e n  im  B r U c k e n b a u  b e f r ie d ig e n d .  D a s  G e w in n -  

e r g e b n is  w u r d o  j e d o c h  u n g U r is t ig  b e c in f lu f it  d u r c h  w e n ig  

a u s k o m m l ic h o  P r e is e  u n d  d u r c h  d io  S c h w ie r i g k c i t  d o r  

M a t e r ia lb e s c h a f f u n g  in f o lg o  d e r  s t a r k e n  B e s c h a f t i g u n g  

d e r  W a lz w e r k e  s o w io  d o r  d a d u r e h  e in g e t r e t e n e n  S t o r u n g  

in  d e m  B e t r ie b o  d o s  U n t e r n e h m o n s  u n d  d o r  h ie r d u r c h  

h o r v o r g c r u f e n e n  V e r z 6 g e r u n g e n  in  d e r  A b l ie f o r u n g .  

I m  W a g e n b a u  w a r  d io  B e s c h a f t i g u n g  im  e r s te n  H a lb j a h r e  

u n g e n u g e n d ,  im  z w e it e n  H a lb j a h r e  z u f r ie d o n s t o l le n d .  

D i o  P r e i s o  w a re n  a u c h  f i i r  d ie se n  G e s o h a f t s z w e ig  n a o h  d e m  

B e r ic h t o  n i c h t  g u t .  D i c  L c i s t u n g c n  u n d  B e c h n u n g s b c t r i i g o  

m a e h te n  im  B c r i c h t s j a h r e  e in e n  W o r t  v o n  8  9 3 3  3 0 0  Jl 
a u s .  B o i  A b f a s s u n g  d e s  B e r ic h t e s  k g e n  im  B r i i c k c n -  

u n d  W a g e n b a u  A u f t r a g e  im  W e r t o  v o n  7 6 2 0  3 0 0  Jl v o r .  

A n  A r b e i t e m  u n d  y e r s ic h e r u n g s p f l ic h t ig e n  B c a m t c n  

w u r d e n  im  J a h r e s d u r c h s c h n i t t  1 2 5 8  b e s c h i if t ig t ,  d io  a n  

L o h n e n  u n d  G c h a lt e r n  1 9 0 0  6 0 7  Jl v e rd io n t e n .  —  D i o  

G e w in n -  u n d  V o r l u s t r e c h n u n g  e r g ib t  u n t e r  E i n s c h l u B  

v o n  3 2  2 5 4 ,4 1  JC G o w in n y o r t r a g  o in e n  R o h g o w i n n  v o n  

1 0 3 2  8 8 5 ,0 7  Jl. N a c h  A b z u g  v o n  3 7 6  9 5 7 ,5 4  Jl a l l 

g e m e in e n  U n k o s t e n  u sw . ,  7 9  3 9 1 ,9 8  Jl I n s t a n d h a l t u n g s -  

k o s t e n  u n d  2 3 8  2 8 2 ,7 1  Jl A b s c h r e ib u n g e n  y o r b le ib t  c in  

B e i n g o w in n  v o n  3 3 8  2 5 2 ,8 4  Jl. H i e r v o n  w o rd e n  2 6  2 5 0  Jl 
z u  G o w in n a n t c i le n  u n d  B e l o h n u n g e n  f t i r  A u f s i c l i t s r a t ,  

V o r s t a n d  u n d  B e a m t o  b e n u t z t ,  1 0 5  0 0 0  Jl a i s  D i v i d c n d o  

a u f  d ie  V o r r e c h t s a k t ic n  (7  %  g e g e n  8 %  %  i. V . )  u n d  

1 80  0 0 0  Jl a is  D i v id e n d o  (6  %  g o g o n  7 %  %  i. V . )  a u f  d ie  

S t a m m a k t ie n  a u s g e s c h i it t e t ,  s o  d a B  z u m  V o r t r a g  a u f  

n e u e  R e c h n u n g  n o c h  2 7  0 0 2 .8 4  Jl v c r b le ib e n .

C o n c o rd la h i i t t e  v o r m .  G e b r. L o s s e n ,  A k t ie n - G e s e l l -  

s c h a f t  i n  B e n d o r f  a m  R h e in .  —  A u s  d e m  B e r ic h t o  d e s  V o r -  

s t a n d e s  is t  z u  e r se h e n , d a B  d io  ro g o  G c s c h a f t s t i i t i g k o it  

im  J a h r o  1 9 1 2  a n h ic lt ,  so  d a B  d ie  B e t r ie b o  d e r  G e s e l l

s c h a f t  s t i in d ig  m i t  A u f t r a g e n  y e r s e h e n  w a ro n .  D i e  G r i in -  

d u n g  d e s  R o h e i s e n v e r b a n d e s  h a t t e  d io  B e s s e r u n g  d o r  

R o h o i s e n v e r k a u f s p r e i s o  z u r  F o lg o .  D a  je d o c h  n o c h  e in e  

R e ih e  v o n  A u s la n d s g o s c h a f t e n  z u  n ie d r ig e r o n  P r e is e n  

z u  e r le d ig e n  w a re n ,  h ie l t  s ic h  d ie  E r h o h u n g  d e r  d e n  

W e r k e n  z u g u t e  k o m m e n d e n  Y e r r e c h n u n g s p r c i s o  a n f a n g l ic h  

in  b e s c h e id e n e n  G re n z e n .  E r s t  d a s  le t z to  V ie r t e l j a h r  

b r a c h t e  e in e  m e rk l ie h e  S t e ig e r u n g  d e r  V o r r e c h n u n g s p r e is e .  

I m  B e r ic h t s j a h r o  h a t  d io  G e s e l l s c h a f t  e in o  K o k e r e i  m i t  

G e w in n u n g  v o n  N e b e n e r z e u g n is s e n  ( A m m o n ia k ,  T e e r ,  

L e u c h t g a s )  e r r ic h te t ,  w o z u  d ie  M i t t e l  d u r c h  E r h o h u n g  

d e s  V o r z u g s a k t i e n k a p i t a l s  a u f  2  1 00  0 0 0  Jl b e s c h a f f t  

w u r d e n , *  D i e  A n la g e  is t  s o w e it  fe rt ig g e s te llt ,  d a B  E n d e  

M a i  d. J .  d e r  B e t r ie b  a u f g e n o m m e n  w e rd e n  k a n n .  M i t  

e in ig o n  G e m e in d e n  w u r d e n  b e re it s  G a s l ie fe r u n g s y e r t r a g e  

a b g e s c h lo s s e n ,  m i t  a n d e r e n  s c h w e b e n  n o c h  V e rh a n d lu n g e n .  

I m  H o c h o fe n b e t r ie b e  b e t r u g  d ie  B o h e i s e n e r z e u g u n g  m it

* Vgl. St. u. E. 1912, 2. Mai, S. 763; 6. Jun i, S. 966.

z w e i O e fe n  5 7  0 8 9  (i. V .  5 2  4 2 3 )  t. D o r  A b r u f  i n  R o h e i s e n  

w a r  g u t ,  s o  d a B  n e b e n  d e r  E r z e u g u n g  a u c h  d o r  in  d a s  

B e r ic h t s j a h r  t ib e rn o m m o n o  Y o r r a t  a b g o s to B e n  w o rd o n  

k o n n te .  I n  d e r  S c h l a c k o n s t o in f a b r ik  w u r d e n  1 3 1 8  0 0 0  

(8 8 3  0 0 0 )  S t U c k  h e rg e s te l lt .  F U r  d io  S t a h lg ic B o r e i  la g e n  

A u f t r i i g o  z u  g e w in n b r in g c n d o n  P r e is e n  y o r .  D i o  d u r c h  

E i n s o h r a n k u n g  d e r  M a s e h in o n g ie B e r e i  f re ig o w o rd e n e n  

B e t r ie b s r i iu m e  k a m e n  d e r  S t a h lg ic B o r e i  s e h r  z u s t a t t o n  

u n d  w u r d e n  y o n  ih r  y o l ls t -a n d ig  a u s g e n u t z t .  E r z e u g t  

w u r d e n  in  d e r  S t a h l g io B c r c i  3 5 4 4  (2 8 2 7 )  t. D i o  E is o n -  

g ie B e r c i  e r z c u g te  4 3 8 0  (5 2 0 2 )  t ;  d e r  R i i c k g a n g  i s t  a u f  d ie  

E in s o h r a n k u n g  d o r  M a s e h in o n g ie B e r e i  z u r t ic k z u f u h r o n .  

D e r  W a r c n u m s a t z  d e s  U n t c m e h m e n s  b e l ie f  s ic h  a u f  

6  0 9 1  9 1 1 ,1 4  (5  0 1 8  7 4 2 ,0 3 )  Jl. —  D i e  G e w in n -  u n d  V e r -  

lu s t r o e h n u n g  z e ig t  e in e r s e it s  n o b o u  1 8 3 0 ,5 3  Jl E i n n a h m o  

a u s  P a c h t  u n d  M ie t o n  7 S 6  4 0 9 ,2 4  Jl B e t r ie b s t ib e r s c h u B ,  

a n d e r s e i t s  4 0 7  2 4 5 ,0 8  Jl a llg e m e in e  U n k o s t e n ,  4 0  0 5 0  Jl 
S c h u ld v e r s c h r o ib u n g s z in s e n ,  11 7 5 0 ,5 0  Jl E m i s s i o n s -  

k o s t e n  u n d  2 4 3  7 7 9 ,5 5  Jl A b s c h r e ib u n g e n ,  s o  d a B  e in  

G e w in n  y o n  2 5  4 7 4 ,0 4  Jl y e rb le ib t ,  w o d u r c h  s ic h  d e r  

y o r j i ih r ig e  V e r l u s t v o r t r a g  y o n  7 8  1 0 3 ,1 7  Jl a u f  5 2  0 2 9 ,1 3  Jl 
e rm ilf iig t .

S o c ić te  A n o n y m e  d e s A c ie r ie s  de  P a r i s  et d ’O u t re a u ,  

P a r is .  -—  D a s  a m  31. D e z e m b e r  1 9 1 2  b c e n d e to  G e s c h i if t s -  

j a h r  s c h l ie B t  m i t  e in e m  B e in g e w in n  v o n  1 5 3 3  2 4 8 ,4 4  

(i. V .  1 3 0 5  7 4 4 ,8 2 )  fr. V o n  d ie se m  B e t r a g o  w o rd e n  

3 0 0  0 0 0  f r  z u  A b s c h r e ib u n g e n  y o rw e n d o t ,  0 1  6 6 2 ,4 2  f r  

d e r  g c so t z l ie h e n  R t t c k la g e ,  91 9 8 9 ,1 2  f r  d o r  R t ic k la g e  f t ir  

R e p a r a t u r e n  u n d  2 9 3  6 0 4 ,2 0  f r  d o m  F o n d s  f t ir  u n y o r h e r -  

g e se h o n o  F i i l l o  u n d  R t ic k la g o n  z u g o fu h r t ,  8 7  1 5 8 ,0 0  f r  

a n  d e n  A u f s i c l i t s r a t  y e rg U te t ,  3 8  8 3 4 ,1 0  f r  f i i r  K o s t e n  d e r  

A u s g a b e  u n d  T i l g u n g  y o n  S c h u ld v e r s c h r o ib u n g o n  a u s -  

g c w o r f e n  u n d  6 6 0  0 0 0  f r  a i s  D i y id e n d e  (5 5  [5 0 ]  f r  f. d . 

A k t i o  o d e r  11 [ 1 0 ] % )  a u sg o sc h U t te t .  W ie  d e r  B e r ic h t  

d e s  Y e r w a l t u n g s r a t e s  a u s f u h r t ,  w a r  d io  N a c h f r a g o  w a h r e n d  

d e s  B e r ic h t s j a h r e s  s t a n d ig  s o h r  g r o B ,  u n d  d ie  P r e is e  c r -  

f u h r e n  e in c  b o t r a e h t l ic h o  E r h o h u n g .  D e r  A u s s t a n d  d o r  

K o h le n a r b o i t e r  in  E n g l a n d  n o t ig t o  w e g e n  s e in e r  D a u e r  

d a s  U n t o m e h m e n ,  in  F r a n k r e i c h  u n d  B e l g ie n  z u  te u e re n  

P r e is e n  m in d e r w e r t ig e  K o h l e n  h in z u z u k a u f e n ,  w o d u r c h  

d io  G e s t c h u n g s k o s t o n  d e r  H o c h o fe n  u n g t in s t ig  b o o in f lu B t  

w u rd e n .  In f o lg e  d e r  B a lk a n w i r r e n  e r r o ic h t o n  d io  F r a c h t e n  

e in e  b i s h e r  u n b e k a n n t e  H o h e ,  u n d  d io  E r z l i o f e r u n g c n  

w a re n  s e h r  e r sc h w e rt .  D i e  G e s e l l s c h a f t  w u rd o  .d a d u r e h  

in  ih r e r  F a b r i k a t i o n  s e h r  b o h in d e r t  u n d  in u B t o  z u  s e h r  

h o h e n  P r e is e n  d io  n o t w e n d ig e n  M e n g e n  E r z  a u B o r  A b s c l i l u B  

h in z u k a u f o n .  T r o t z  d ie se r  u n g u n e t ig e n  U m s t i i n d e  f ie l 

d a s  E r g o b n i s  g U n s t ig e r  a is  im  V o r j a h r e  a u s ,  d a  d ie  N e u -  

a n la g e n  n a o h  u n d  n a c h  z u r  V e r g r o B c r u n g  d e s  G e w in n e s  

b e it r u g e n .  D i e  G e w in n e  a u s  d e r  A b g a b o  v o n  e le k t r i s c h e m  

S t r o m  s in d  w e it e r  b e t r a c h t l ic h  g e s t ie g e n .  D i c  G e s e l l 

schaft- h a t  b o s c h lo s s e n ,  d e m n a e h s t  o in c n  e le k t r i s c h e n  

O fe n  z u r  H e r s t e l l u n g  y o n  b e s t im m t e n  L e g ie r u n g e n  z u  

c r r ic h t e n .  D i e  z w e ite  K o k s o f o n b a t t e r io  w u r d o  in  B e 

t r ie b  g e n o m m e n .  D i e  A n la g o  z u r  G e w in n u n g  y o n  N e b e n -
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e r z e u g n i s s c n  a r b c i t o t c  w a h r e n d  d re i  V ie r t e l  d e s  B e r ic h t s -  

j a h r e s ;  im  la u f e n d e n  J a h r o  s o l i  e in e  w o ite ro  d e r a r t ig e  

A n la g e  a n g e g l ic d e r t  w o rd e n .  W a h r e n d  d e s  B c r ic h t s j a h r e s  

h a t  d ie  G e se l l s e h a f t  1 5 0 0  0 0 0  f r  S c h u ld y e r s c h r e ib u n g e n  

a n sg e g e b o n .  D i o  d e m  U n t e r n e h m e n  d a d u r c h  z u f l ie B c n d e n

M it t e l  d ie h te n  d a z u ,  e in e n  y ie r t e n  H o c h o fe n  m i t  e in e r  

t i ig l ic h o n  E r z e u g u n g  y o n  1 00  t  z u  o r r ic h t e n ,  d e r  im  J u l i  

in  B e t r ie b  k o m m e n  d iir fte .  V o n  d o n  y o r h a n d e n e n  O e fe n  

so lle n  n a c h e in a n d e r  z w e i w e ite re  a u f  d ie so lb e  L e is t u n g s -  

f a h ig k e it  g e b r a c h t  w e rd e n .

Bucherschau.
E r b r e i c h ,  F r . , 2)ipI.<>iiQ. Oberlehrer der 

Kgl. Maschinenbau- u. Hiittenschule zu Duisburg: 
Einfiihrung in  die Eisenliiiltenlcunde. Mit 127 Text- 
abb. u. Taf. Lcipzig: O. Leiner 1913. (VIII, 176 S.) 
8 °. b .11, geb. 6,50 J l.

D a s  B u c h ,  d o m  u. a. a m  S c h lu s s e  e in e  K a r t ę  d o r  

w ic h t ig s t e n  S t e in k o h le n -  u n d  E r z g o b ie t o  d e s  D e u t s c h e n  

R e ic h e s  a n g e f i ig t  is t ,  s o l i  h a u p t s a e h l ic h  „ z u r  U n t e r s t i i t z u n g  

d e s  U n t e r r ic h t e s  in  d o r  E is p n h t it t e n k u n d e  a n  d e n  T e c h 

n is c h e n  M i t t c l s c h u le n “  b e s t im m t  s o in ;  d e r S t o f f  is t  d a h e r  

in  g o d r i in g t c r  K i i r z o  b e h a n d o lt .  D i o  E i n t c i l u n g  d o s  

S t o f f e s  w e ic h t  y o n  d e r  s o n s t  i ib l ic h e n  e t w a s  ab . D i o  

H a u p t k a p i t o l  s in d  f o lg e n d e :  D a s  R o h e i s e n  u n d  d e r  E i n -  

f lu B  d o r  F r e m d k ó r p e r  a u f  d o s se n  E ig e n s c h a f t e n  (S .  1 b i s  12), 

d ie  E r z e  n o b s t  Z u s c h l i ig e n  u n d  d ie  V o r b e r o i t u n g  f i l r  d e n  

H o c h o f o n  (S .  1 2  b i s  2 2 ), d ie  B r e n n s t o f f e  ( S .  2 2  b i s  34), 

d ie  E r z o u g u n g  d o s  R o h e i s o n s  ( S .  3 8  b i s  7 6 ),  d ie  E i g e n 

s c h a f te n  d e s  s c h m ie d b a r e n  E i s e n s  (S .  7 6  b i s  9 5 ),  a ll-  

g e m o in e s  u b e r  d io  H e r s t e l l u n g  d e s  s c h m io d b a r o n  E i s o n s  

( S .  9 5 ), d ie  D a r s t o l lu n g  d e s  S c h w o iB o is e n s  ( S .  9 7  b i s  1 09 ), 

E r s c h e in u n g o n  b o i in  V o r g ie B e n  u n d  E r s t a r r e n  d e s  F lu B -  

e is e n s  ( S .  1 09  b i s  117 ), d e r  M i s c h e r  (S .  1 17  b i s  1 21 ),  B e s s o -  

m e r -  u n d  T h o m a s v e r f a h r c n  ( S .  121  b i s  1 37 ), M a r t i n -  

y e r fa h re n  ( S .  1 37  b i s  159 ), d e r  T io g e l s t a h l  ( S .  1 59  b i s  165 ), 

d e r  E le k t r o s t a h l  ( S .  1 65  b i s  174), Z e m e n t io r o n  d e s  E i s e n s  

(S .  1 7 4  b is  176 ). E s  fe h lt  a ls o  o in  K a p i t e l  u b o r  O f e n b a u -  

s to f fo ;  d ie so  s i n d  b e i d e n  o in z o ln o n  O e fe n , in s b e s o n d e r o  

b o i B o s p r e c h u n g  d o s  H o c h o f c n s  u n d  d e s  M a r t in o f e n s ,  

b c h a n d e lt .  E i n  A b s c h n i t t  i ib e r  F e u e r u n g e n  fe h lt  e b e n fa l l s ;  

d io  G a s e rz e u g e r  s in d  z w a r  b o im  K a p i t o l  „ M a r t i n y e r f a h r e n "  

e rw a h n t ,  d o c h  is t  d o r t  le d ig l ic h  a u f  d a s  S y s t e m  R e h m a n n  

(A b b .  9 0  n. 9 1 )  B e z u g  g e n o m m e n .  V o n  d e n  K o k s o f e n  

is t  n u r  d e r  O t t o s c h e  U n t e r b r e n n e r - A b h i t z o o f e n  e r la u te rt .  

D i e  A b s e h n i t t o :  E r z o ,  B r e n n s t o f f e ,  S c h w e iB e is e n ,  W in d -  

f r i s c h y e r f a h r o n  w o rd e n  d u r c h  s t a t i s t i s c h c  A n g a b e n  a m  

S c h lu o s e  d e r  A b s e h n i t t o  c rg ś in z t .  D i o  G e b li i s e  s i n d  n ic h t  

b c h a n d e lt ,  o b e n s o w e n ig  g e h t  d e r  V o r f a s s e r  a u f  d io  R o h *  

s t o f f a n f u h r  u n d  a u f  V e r la d e e in r ic h t u n g e n  e in . V o n  d e n  A u f -  

z i ig e n  i s t  n u r  o i n  B e i s p io l  l i o r a n g e z o g e n : o in  S c h r i ig a u f z u g  

m i t  K u b o lb o g ie l i t u n g .  R o c h n u n g e n  s in d  g a n z  y e r m ie d e n ;  

d a h e r  fe h lo n  a u c h  A n g a b e n  i ib e r  M ó l le r b e r e c h n u n g .  D a 

g e g e n  s in d  s o w o h l  d io  E ig o n s c h a f t o n  d e r  R o h o i s e n s o r t e n  

a is  a u c h  b e s o n d e r s  d ie  d e r  s c h m ie d b a r e n  E i s o n s o r t e n  z u m  

T e i l  r e c h t  a u s f l ih r l i c h ,  le tz te re  m i t  B o r i i c k s i e h t i g u n g  d e r  

K lo in g e f f lg o y e rh a l t n is s e ,  b c h a n d e lt ,  z u  w e lc h e m  Z w e c k e  

G e fu g b b ild e r  s c h m ic d b a re r  E i s o n s o r t e n  in  d e n  T o x t  e in - 
g o f i i g t  s in d .

A i s  s t o r e n d  h a b o  ic h  e m p fu n d e n ,  d a B  d ie  M a B z a h le n  

m a n c h e r  A b b i ld u n g e n  a u B e r o r d e n t l ic h  k le in  s in d ,  s o  d a B  

m a n  z u m  L e s e n  d io  L u p o  n e h m e n  m u B ,  z. B .  G ic h t y e r -  

sc h lf is s e  ( S .  4 4  u . 4 5 ) ,  G a s r e in ig e r  (A b b .  2 1 ). M a n c h e  A b 

b i ld u n g e n  s in d  i ib e r h a u p t  z u  k le in ,  z. B .  d ie  d e s  G i r o d -  

O f e n s  (A b b .  1 18  u . 1 19 ).  B o i  d e r  A b b i l d u n g  d e r  K o n -  

y o r t o rb o d e n s t a m p fm a s c h in o  s in d  B u c h s t a b e n  o in g o sc lir ie -  

b e n , d o ro n  E r l i i u t c r u n g  im  T c x t  fo h lt . E i n i g e  K a p i t e l  

h a t t e n  n a e h  m o in e m  D a f u r h a l t e n  d u r c h  S k i z z o n  y o r m e h r t  

w e rd e n  k o n n e n ;  e b e n so  w liro  o in o  V e r m e h r u n g  d e r  G e - 

f i ig e b i ld e r  e r w u n s c h t  ( fO r  R o h e i s e n ,  S c h w e iB e is e n ) .  

A n d e r e  A b b i ld u n g e n  k ó n n t o n  d a f t i r  w e g b lc ib e n  ( N r .  2 3 , 
2 7 , 6 8 , 77, 7 8 , 85).

S e m e n  Z w e c k ,  z u r  U n t e r s t i i t z u n g  d e s  L o h r o r s  b e im  

U n t e r r ic h t  z u  d io n e n ,  w i r d  d a s  d u r e h w e g  m o d o m  g o h a lte n o  

B u c h  e r f i il le n .  D a  e s  a u s f i ih r l ic h  d io  E ig e n s c h a f t e n  d e r  

E i s o n s o r t e n  b e h a n d o lt ,  d i ir f t e  e s  a u c h  M a s c h in e n t e c h -  

n i k e m  y o n  N u t z e n  so in . I c h  e m p fe h le  e s  g e m  a u c h  m e i n e n  

S c h i i l e r n  z u r  A n s c h a f f u n g .  P r o f e s s o r  Otto Radiach.

T a y lo r , Dr. phil. h. c. F r e d c r ic k  W in s lo w : Die 
Grundsalze wissenschajllicher Betńelsfuhrung (T he  
Principles of scientific management). Deutsche 
autor. Ausg. von Dr. jur. R u d o lf  R o e s le r ,  
SHpI.^Sug. Munehen und Berlin: R. Oldenbourg 
1913. (V, 156 S.) 8°. Geb. 3,50 J l.

N a c h d e m  d u r c h  T a y l o r s  e r s te  V e r 6 f f e n t l ic h u n g c n  

i ib e r  d ie  D r e h a r b c i t  u n d  i ib e r  d ie  B e t r ie b s le i t u n g ,  d ie  in  

d ie se r  Z e it s c h r i f t  e in g e h e n d e  W i i r d i g u n g  e r fa h re n  h a b e n , *  

d a s  In t c r e s s e  w e ite r  K r e i s e  f i i r  d a s  „ s c ie n t if ic  m a n a g e m e n t *1 

w a c h g e r u f e n  w a r,  h a t  i n  d e n  le t z te n  J a h r e n  in  d e n  V e re in ig -  

t e n  S t a a t e n  e in e  m i ic h t ig e  B e w e g u n g  f i i r  u n d  w id e r  d ie se  

O r g a n is a t io n s b e s t r e b u n g e n  im  g a n z e n  V o l k o  e in g e so tz t .  

D i e  b e k a n n te n  M o n a t s -  u n d  W o e h o n s c h r i f t e n  f i l r  d a s  

g r o B e ro  P u b l i k u m ,  d ie  T a g e sp re s s e ,  d io  F a c h z e i t s c h r i f t e n  

b c r ic h t e n  e in g e h e n d  i ib e r  d ie  F o r t s c h r i t t e  u n d  E r f o l g o  d e s  

n e u e n  S y s t o m e s ,  u n d  d ie  V o l k s v e r t r c t u n g  h a t  d u r c h  e in e n  

a u s  a lle n  G e s e l l s c h a f t s s c h ic h t c n  z u s a m m e n g e s e t z t e n  A u s -  

s c h u B  d ie  G r u n d g e d a n k e n  u n d  d ie  W i r k u n g e n  d e s  S y s t e m e s  

n a c h  je d e r  S e it e  h in  u n t c r s u c h e n  la s se n ,  w o b e i  d ie  m e is te n  

d e r  T a y lo r s c h e n  G n m d s i i t z e  y o l lo  A n e r k e n n u n g  g e fu n d e n  

h a b e n .

W a h r e n d  n u n  d ie  y o r e r w a h n t e n  e r s t e n  V e ro f f e n t -  

l ic h u r ig e n  h a u p t s a e h l ic h  f i l r  d io  t c c h n is c h  g e b i ld e t e n  K r o i s o  

d e r  I n d u s t r ie  b e s t im m t  w a re n ,  s o l i  d ic  y o r l ie g e n d o  A r b e i t  

e in e  f t ir  d a s  b re it e  P u b l i k u m  b e s t im m t e  Z u s a m m e n -  

f a s s u n g  d e r  G r u n d g e d a n k e n  u n d  d io  A n w e n d u n g s m o g l i c h -  

k e it e n  d o s  n e u e n  S y s t e m e s  d a r s t e lle n .  D a B  e in  B e d i i r f -  

n i s  n a c h  e in e m  s o le h e n  L e i t f a d e n  y o r l ie g t ,  e r g ib t  s ic h  

s c h o n  a u s  d o r  T a t s a c h e ,  d a B  in  d e n  V e re in ig t e n  S t a a t e n  

10  0 0 0  E x o m p la r e  in  w e n ig o n  M o n a t e n  n a c h  d e r  H e r a u s -  

g a b o  y e r k a u f t  w u rd e n .  A u c h  in  D e u t s c h l a n d  s o l lt o  e in e  

m o g l ic h s t  a l lg e m o in e  V e r b r e i t u n g  d o r  T a y lo r s c h e n  G e - 

d a n k e n  e rfo lg e n ,  d e n n  f i i r  f a s t  je d e n  T it t ig k e it s b e r e ic h  

k a n n  e in o  N u t z a n w e n d u n g  z u r  E r s p a r u n g  b i s h e r  n u t z lo s  

y e r g e u d e te r  g e i s t ig e r  o d e r  k o r p c r l ie h e r  K r a f t  s t a t t f in d e n .  

J e d e r  ln d u s t r ie l le ,  K a u f m a n n ,  T e c h n ik c r ,  L a n d w i r t ,  

H a n d w e r k e r  u n d  A r b e i t e r  le se  d a s  B u c h ;  n ie m a n d  w ir d  

s ic h  d e r  A n e r k e n n u n g  d e r  g r o B e n  a l lg e m e in e n  W a h rh e i t e n ,  

w e lc h e  d ie  S c h r i f t  e n t h a lt ,  e n t z ie h e n  k o n n e n ,  m a g  e r  a u c h  

i ib e r  m a n e l io  E in z e lh e it e n  a b w e ic h e n d e r  M e in u n g  se in .

D i e  U e b e r s e t z u n g  is t  d e r  B e d e u t u n g  d e s  B u c h e s  

e n t s p r e c h c n d ; m a n  f i lh lt ,  d a B  d e r  U e b e r s e t z e r  y o n  d e m  

G e is t e  d e r  B e w e g u n g  d u r c h d r u n g e n  is t .  D i e  k la re ,  iib e r-  

z e u g e n d e  S p r a c h e  w i r d  z u s a m m e n  m i t  d e m  b e d e u tu n g s -  

y o l le n  I n h a l t e  d c m  B u c h e  d io  f u r  u n s e r  w ir t s e h a f t -  

lie h e s  L e b e n  w iin s c h e n s w c r t e  V e r b r c i t u n g  y e r s c h a f fe n .

A. Wallichs.
F e r n e r  s i n d d e r  R e d a k t i o n  fo lg e n d e  W e r k e  z u g e g a n g e n :

D i r c k s e n ,  F . ; Hilfswerte fiir das Entu-crjcn und die 
Berechnung von Briickcn mit eisernem Ueberbau. I n

4. A u f l .  n e u  b e a rb .  u . e rw . y o n  G . S c h a p e r ,  R e g ie -  

r u n g s b a u m e is t e r .  A lit  3 9  A b b .  u. 1 T a f .  4., n e u  b e a rb .

u. f u r  d e n  L a s t e n z u g  B  e rw . A u f l .  B e r l i n ; W .  E r n s t  &  

S o h n  1913 . (4  B I . ,  5 6  S . )  4°. 5 ,6 0  Jl, g e b . 6  .11. 
D u p r e ,  D r .  F . , D o z e n t  d e r  C h e m io  u n d  V o r s t a n d  d e s  

L a b o r a t o r iu m s  f i i r  a n o r g a n is c h o  C h e m ie  u n d  E l e k t r o 

c h e m io  a m  S t i id t .  F r i e d r i c h s - P o l y t e c h n ik u m  C o t h e n :  

Anorganisclie Chemie fiir Ingenieure. M i t  4 8  T e x t a b b .  

L e i p z i g : O . L e in e r  1913 . ( V I I I ,  1 73  S . )  8°. 6  Jl,
g e b . 7 ,5 0  Jl.

* Vgl. St. u. E. 1907, 17. Ju li, S. 1053/62; 24. Juli,
S. 1085/92. 1908, 29. Juli, S. 1101/5.
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V  ereins - N achrichten.

N o r d w e s t l i c h e  G r u p p e  d e s  V e r e in s  
d e u tsc h e r  E i s e n -  u n d  S tah lin d u str ie l ler .

P r o t o k o l l  d e r  V o r s t a n d s s i t z u n g  v o m  M it t w o c h ,  d e n  

2 1 .  M a i  1 9 1 3 ,  v o r m it t a g s  l l 3/4 U h r ,  im  P a r k h o t e l  z u  

D u s s e ld o r f .

A n w o s o n d  w a re n  d ie  H e r r e n :  K o m m e r z ie n r a t  ® r. "Q t ig .  

h . c., D .  Se . S p r i n g o r u m ,  V o r s i t z c n d e r .  G e h e im r a t  

B e u l t e n b e r g ,  D i r e k t o r  E r i e l i n g h a u s ,  G o n e ra ld ir e k -  

t o r  D r .  I l a B l a c h e r ,  G o n e r a ld ir e k t o r  O b c r b i i r g o r -  

m e is t e r  a . D .  H a u m a n n ,  E a b r ik b e s i t z e r  W .  K o o t -  

m a n n ,  G e h e im r a t  A d o l f  K i r d o r f ,  K o m m e r z ie n r a t  

E r n s t  K l e i n ,  D i r e k t o r  S c h u m a c h e r ,  D i r e k t o r  

H e i n r i c h  V e h l i n g ,  G e h o im r a t  O . W i e t h a u s ,  K o m 

m e r z ie n r a t  Z i e g l o r ,  D i r e k t o r  B u  r g e r s  (G a s t ) ,  $ r . -Q n g .

E .  S c h r o d t o r  (G a s t ) ,  D i r e k t o r  D r .  W o l t m a n n  

(G a s t ) ,  D r .  W .  B e u m c r ,  D r .  R .  K i n d .  

E n t s c l i i i l d i g t  h a t t e n  s ic h  d io  H e r r e n :  G e h e im r a t

A .  S e r v a c s ,  G e h e im r a t  E r i t z  B a a r o ,  K o m m e r z ie n r a t

E .  B o c k i n g ,  E x z e l le n z  D r .  D r .  G n a u t h ,  G e h e im r a t  

I l u g e n b c r g ,  K o m m e r z ie n r a t  K a m p ,  G e h e im r a t  H c h .  

L u e g ,  J I .  d . H . ,  L .  J l a n n s t a e d t  s e n . ,  K o m m e r z ie n r a t  

C . R .  P o o n s g o n ,  D i r e k t o r  Y i o l h a b e r .

D i o  T a g c s o r d n u n g  w a r  w io  f o l g t  f e s t g e s e t z t  w o r d e n :

1. G o s c h a f t l ic h o  J l i t t c i l u n g o n .

2. V o r b e r a t u n g  d e r  T a g c s o r d n u n g  d o r  V o r s t a n d s s i t z u n g  

d o s  H a u p t v e r e i n s  v o m  2 8 . M a i  d . J .

a )  A r b o i t s v e r h a l t n i s s o  in  d o r  G r o B o i s e n in d u s t r i o ;

b )  A u s s t e l l u n g  i n  S a n  F r a n c i s c o ;

c ) E n t s o n d u n g  v o n  W a n d e r r c d n e r n  i n s  A u s la n d .

3. A n t r a g  d e r  G u t c h o f f n u n g s h i i t t e ,  O b e r h a u s e n  ( R h ld . ) :

a )  U n t o r z e ic h n u n g  v o n  G e s c h i if t s b r ie f e n ;

b )  U n t e r s t i i t z u n g  j u n g e r  A r g o n t in ie r  z u  S t u d ie n -  

z w e e k e n  in  D e u t s c h l a n d ;

o ) G r o B o  A u s s t e l l u n g  D u s s e ld o r f  1 915 .

4. D i c  n o u e n  A r b o i t s m o t h o d e n  F .  W .  T a y l o r s  u n d  ih r e  

A u s b r o i t u n g  in  d o n  V c r e in i g t o n  S t a a t e n  v o n  A m o r ik a .

5. A n f r a g o  d e r  K g l .  E i s o n b a h n d i r o k t io n  K o l n  b o t r e f fe n d  

Z u s a m m o n s t e l l u n g  v o n  g a n z e n  Z i i g c n  v o n  e in e m  b e 

s t im m t e n  W e r k s a n s c h l u B  n a c h  e in e r  b e s t im m t e n  

E m p f a n g s s t a t i o n .

G. S o n s t  e t w a  Yorliegcndo A n g o lc g o n h o it e n .

Z u  P u n k t  1 d e r  T a g c s o r d n u n g  w e r d o n  Y e r s c h ie d e n o  

g o s c h a f t l ic h o  E in g i i n g o  e r le d ig t .  I n s b c s o n d e r c  w u r d e n  d io  

V o r s e h la g e  d o s  E in s c h i i t z u n g s a u s s c h u s s e s  f i i r  d io  B e i t r a g e  

d o r  W e r k o  z u r  „ N o r d w e s t l i e h e n  G r u p p e "  e in s t im m ig  
g u t g e h e iB e n .

Z u  P u n k t  2 a  b e r ic h t e t  H e r r  D r .  B o u m e r  i ib e r  d io  

w o it e r e n  A r b e i t e n  b o z i ig l ic h  d e r  K l i i r u n g  d e r  A r b e i t s v e r -  

h i i l t n is s o  i n  d e r  G r o B e i s o n in d u s t r ie .  D i e  Y o r s c h la g e  f a n d e n  

d io  Z u s t im m u . n g  d o s  V o r s t a n d e s .  Z u  2 b  e r k l i i r t e  d e r  V o r -  

s t a n d  e in s t im m ig ,  d a B  d io  W e r k e  d e r  N o r d w e s t l ie h e n  

G m p p o  k o in e r lc i  I n t e r e s s e  a n  e in e r  B e t e i l i g u n g  a n  d e r  

W o lt a u s s t c l l u . n g  i n  S a n  F r a n c i s c o  h a b e n  u n d  d a h e r  e n t -  

s p r c c h c n d o  A u f f o r d e r u n g e n  a b le lm c n  w e rd e n .  Z u  2 c ,  

E n t s e n d u n g  v o n  W a n d e r r e d n o r n  in s  A u s la n d ,  w u r d e  bo - 

s c h lo s s o n ,  d io  a n  e in e r  s o lc l ie n  E n t s e n d u n g  in t e r o s s ie r t e n  

F i r m o n  z u  e in e m  p r iv a t e n  Z u s a m m e n s c h lu B  z u  r e r a n -  

la s se n .

Z u  P u n k t  3 a  w u r d e  d ie  A n r e g u n g ,  B c g r i iB u n g s f o r -  

m e ln  i n  G e s c h a f t s b r ie f e n  w e g z u la s s e n ,  z u s t im m e n d  a u f 

g e n o m m e n  u n d  b e s c h lo s s e n ,  d e n  V e r e in  d e u t s c h e r  E i s e n -  

u n d  S t a h l in d u s t r ie l l e r  w ie  d e n  C e n t r a lv e r b a n d  D e u t s c h e r  

I n d u s t r ie l l e r  z u  e in e m  g o m e in s a m e n  V o r g o h e n  z u  v c r -  

a n la s s e n .  3 b .  D i e  a n g e r c g t o  U n t e r s t i i t z u n g  j u n g e r  A r g e n -  

t in ie r  z u  S t u d ic n z w e c k e n  in  D e u t s c h l a n d  w i r d  in n e r h a lb  

d e r  G r u p p e  w e it e r  y e r f o l g t  w e rd e n .  Z u  3 c  f a n d  d io  A b -

s ic h t ,  im  J a h r o  1 9 1 5  d u r c h  g c s c h ic h t l ic h e  E n t w i c k l u n g s -  

r e ih c n  a u f  e in e r  A u s s t e l l u n g  in  D u s s e ld o r f  c in  B i l d  v o n  

d o m  W e r d e n  d e r  d e u t s c h e n  I n d u s t r i e  i n  ( le n  le t z t e n  

h u n d e r t  J a h r e n  z u  g o b e n ,  f r c u n d l ie h e  . Z u s t im m u n g .

Z u  P u n k t  4 . N a c h  e in o m  V o r t r a g o  v o n  D r .  K i n d  

u b e r  d io  A r b e i t s m o t h o d o n  F .  W .  T a y l o r s  f a n d  e in o  E r -  

o r t e r u n g  s t a t t ,  in  d e r  d ie  b e s o n d e re n  V o rh a l t n i8 S o  f t ir  d io  

d o u t s c h o  A r b e it s w e i s e  g c w i i r d i g t  w u rd e n .

Z u  P u n k t  5  w u r d o  b e s c h lo s s e n ,  n i ih e r c  E r k n n d i -  

g u n g o n  i ib e r  d ie  a n g e r e g t e  F r a g e  o in z u z ic h c n .

Z u  P u n k t  G w a re n  d io  V e r h a n d lu n g e n  v e r l r a u l i c h e r  
N a t u r .

S c h l u B  d e r  S i t z u n g :  21/i U h r  n a c l im it t a g s .

g o z .  S r .» 3 t ig .  li.  c., D .  S o . Springorum, g e z . D r .  Beumcr. 
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V e r e in  d e u ts c h e r  E ise n h u tte n le u te .
F i i r  d ie  V e re in s b ib l io t h e k  s in d  e in g e g a n g e n :

(D ie Elnsender sind durch • bezelchnet.)

B a e r n r e i t h e r ,  D r .  J .  J I . : Handclspolitische Ausblicke. 
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J u b e l fe ie r  fiir d en  G e h .  K o m m e rz ie n r a t  D r .O n g .  h. c. G e rh a rd  L. M e y e r .

A m  14. u n d  15. d. M  

w u r d e  a u f  d e n  W e r k o n  d o s  

P e in e r  W a lz w e r k s  u n d  d e r  

J l s c d e r  H f l t t o  o in  J u b o lf e s t  

e ig o n e r  A r t  b o g a n g o n : o s  g a lt ,  

d e n  M a n n  z u  fo ie rn , d o r  in  

S O j i ih r ig o r  a n g e s t r o n g t c r  A r 

b e it  u n e n t w e g t  u n d  s o g e n s -  

r e ic h  a n  d o m  A u s b a u  d e r  

b o id e n  S c h w e s t e r w o r k o  m it -  

g o w ir k t ,  u n d  d o s s o n  w o it -  

s c h a u e n d e m  B l i c k o  d a s  U n -  

t e m e h m e n  s e in e n  l io u t ig e n  

g l i in z e n d e n  E r f o l g  i n  e r s te r  

L i n i o  z u  v c r d a n k o n  h a t .  —

H a t t e n  s e h o n  a m  e r ste n  

E e s t t a g o  z a h lro ic h o  A b o r d -  

n u n g e n  d e r  S t a d t  P o in o ,  d e r  

B o a m t o n -  u n d  A r b e it e r s c h a f t  

b e id e r  W e r k o  m i t  W o r t  u n d  

Ł i e d  d e n  a l ly e r e h r t o n  J u b i l a r  

g e f c io r t  u n d  ih m  d u r c h  k t tn s t -  

le r i s c h  a u s g o f i ih r t o  G lt ic k -  

w u n s c h a d r c s s e n ,  G e m iild o  

u n d  B r o n z e f ig u r e n  D a n k  u n d  

V o r e h r n n g  z u m  A u s d r u c k  

g e b r a c h t , s o  e r re ic h te  d a s  

F e s t  a m  fo lg e n d e n  T a g o  

d u r c h  o in e n  s t im m u n g s v o l l e n  

W e ih e a k t  s e in e n  a u B e re n  

G la n z -  u n d  H ó h e p u n k t .

U m  y22  U h r  y o r s a m m o l-  

t o n  s ic h  d ie  M i t g l ie d o r  d e s  

A u f s i c h t s r a t e s  u n d  d e r  D i -  

r o k t io n e n  s o w io  V o r t r c t o r  d e s  

B c a m t e n k o r p e r s  u n d  d e r  A r -  

b e ito r s c h a f t ,  d e s  P c in o r  W a lz -

w e r k o r -V e r o in s  u n d  d e r  F e u o r w o h r  n o b s t  s a m t l ic h o n  

K n a p p s c h a f t s i i l t e s t e n  a u f  d e m  P la t z e  v o r  d o m  H t l t t e n -  

k a s in o .  H i e r  w a r  a is  G e s c h e n k  d e r  M it g l ie d e r  d e s  A u f -  

s ic h t s r a t c s  u n d  d e r  D i r e k t o r e n  o in  D e n k m a l  fU r  G e h e im r a t  

M o y c r  e r r io h te t ,  d a s  n u n m e h r  

d o r  E n t h u l l u n g  h a r rte .

I n  V e r h in d e r u n g  d o s  F r e i -  

h e r r n  y o n  B e r e n b e r g - G o B le r ,  

d e s  n i i c h s t a l t c s t o n  M it g l io d e s  

d e s  A u f s ic h t s r a t e s ,  h ie l t  G e 

h e im r a t  D r .  E r y t h r o p e l  

d io  W e ih o re d e .  G lo ic h  b o i 

B e g i n n  d e r  A n s p r a c h e  a n  d o n  

h o c h b e t a g t e n  J u b i l a r  f io ł  d io  

H i i l l e  d o s  D e n k m a l s ,  u n d  d io  

A n w c s e n d o n  s a h e n  m i t  S t o lz  

u n d  F r o u d e ,  d a B  e s  d e r  

K i in s t l e r ,  B e n n o  E l k a n  a u s  

D o r t m u n d ,  t re f f l ic h  y e r s t a n -  

d e n  h a t te ,  d io  Z i ig e  d e s  J u b i -  

la r s  le b e n sw a h r  u n d  in  k im s t -  

lo r i s c h  v o r t r e f f l ic h e r  W e is e  

in  E r/, w ie d e rz u g o b e n .  D i o  

ilb e r le b e n sg r o B c  B r o n z e b t i s t e  

s t e h t  a u f  e in e m  h o h e n  g r a -

n it o n o n  S o c k e l ;  s e in e  V o rd e r -  

s e ite  t r i ig t  d io  In s c h r i f t :  

G E R H A R D  L U C A S  

M E Y E R .

Z U M  D A U E R N D E N  
G E D E N K E N  

U N D  I N  D A N K B A R E R  
Y E R E H R U N G .  

A U F S IO H T S R A T  U N D  
M R E O T IO N E N  D E R  J L S E D E I l

i i U t t e  u n d  d e s  p e i n e r
W A L Z W E R K S .

27. A P R I L  1013.

A n  d e n  b e id e n  S e it o n  b e - 

f in d o n  s ic h  B r o n z e re l ie f s ,  

e in e n  B o r g m a n n  u n d  e in e n  

W a lz w e r k e r  d a r s t o llo n d .

G e l io im r a t  M e y e r  d a n k t e  

in  k u r z e ń ,  b o w o g te n  W o r t e ń  

f i i r  d io  v ie l c n  s e h o n o n  B o -  

w o iso  d e r  A n e r k e n n u n g .

U m  2  U h r  f a n d  i n  k le in e m  

K r e i s e  e in  F e s t e s s e n  s ta tt.  

D i r e k t o r  C r u s i u s  fe ie rte  a is  

o r s t e r  R e d n e r  d io  h o h e n  V o r -  

d ie n s t o  d e s  J u b iL a r s ,  d e r  n u n  

5 0  J a h r o  a n  d e r  S p i t z e  d e r  

V e r w a l t u n g  s t e h o , u m  d io  

E n t w i c k l u n g  d e r  b o id o n  

W e r k e  u n d  i l i r o r  t re f f l ic h  

d u r c h g o b i ld e t e n  W o h l f a h r t s -  

e in r ic l i t u n g e n  f i i r  A n g e s t e l lt o  

u n d  A r b e it e r .  N a c h d e m  d e r  

G e fe ie rto , d o m  d e r  H e r z o g -  

r e g o n t  v o n  B r a u n s c h w e ig  d a s  

K o m m a n d o u r k r o u z  d e s  O r -  

< lon s  H e in r i c h s  d e s  L o w c n  a n -  

l i iB l ic h  seinem E h r e n t a g e s  v c r -  
l io h e n h a t to ,  in  l i in g e r c r R e d o  n o u e r l ic h  f i i r  d io  v io le n  B e  w e ise  

d e r  F r o u n d s c h a f t ,  A n e r k e n n u n g  u n d  V o r e h r u n g  ge d a n lc t ,  

k a m  e r  a u f  d io  Z e it  s e in e s  E i n t r i t t s  in  d io  G o s e l l s c h a f t  zu  

s p r e c h e n  u n d  w ie s  d a b e i h i n  a u f  d io  V o rd ie n s t e  s e in e s  V o r -  
g i in g e r s  im  A m t e ,  d e s  J u s t iz -  

r a te s  H a a r m a n n ,  m it  d e m  ih n  

o n g o F r e u n d s c h a f t  v e r b u n d e n  

h a b o ,  s o w io  a u f  d ie  t re u o  M i t 

a r b e it  d e r  B e a m t e n -  u n d  A r  

b e ite r s c h a f t ,  a n  d e re n  S p i t z o  

z u  s te h e n  ih m  e in o  E h r o  se i. —

I n  e in e r  g o m o in s a m e n  

S i t z u n g  d e s  A u f s i c h t s r a t e s  

b e id e r  G o s e l l s c h a f t o n  w ii rd e  

d o r  o in s t im m ig o  B e s c h lu B  g e - 

f a B t ,  a l l j a h r l ic h  a m  27. A p r i l ,  

d c m  E in t r i t t s t a g o  G e h e im 

r a t  M e y e r s  i n  d e n  D i e n s t  d o r  

J l s e d e r  H i i t t e ,  d e n  A r b o it e r n  

m i t  2 5 ,  3 0 ,  4 0  u n d  5 0  D i e n s t -  

j a l ir e n  G e ld g e s c h o n k c  -r a n  

1 00  b i s  5 0 0  .M a rk  z u  i ib e r -  

w e ise n ,  im  A n d e n k e n  a n  d io  

g r o B e n  V e r d ie n s t e  v o n  G o -  

h o im r a t  G e r h a r d  L .  M e y e r .


