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ieder einmal stellt die deutsche Industrie
W an der Bahre eines Mannes, der zu ihren
angesehensten und, soweit die nationale Arbeit
in Frage kommt, wohl auch zu ihren erfolgreichsten
Fuhrern gehérte. Er war aber mehr als das. Sein
Lebensgang hat sich, und zwar wesentlich aus eigener
Kraft, in einer solchen Weise entwickelt, dal sein
Streben und Wirken als in hervorragender Weise
vorbildlich hingestellt wer-
den darf.
August Haarmann
wurde am 4. August 1840
in Blankenstein a. d. Ruhr
geboren, wo ihm, den ort-
lichen Verhdltnissen ent-
sprechend, nur eine Ele-
mentarbildung zuteil wurde.
Die ungewdéhnliche Bega-
bung des Knaben erweckte
das Interesse des evangeli-
schenPfarrersseiner Heimat,
und bei ihm sowie bei dem
katholischen Lelirer Blan-
kensteins erhielt er Privat-
unterricht, so dal er sehr
bald die Bochumer Gewerbe-
schule beziehen konnte. Hier
war er mit regem Flei be-
miht, sein Wissen zu ver-
vollstandigen , und dabei
erwuchs in ihm das Sehnen,
auch mit dem Besuch der
Bochumer Anstalt seine Bildung nicht abzu-
schlieBen, sich vielmehr zu einer hoheren Stufe
des Wissens und Koénnens aufzuschwingen. Von
wo aber hierzu die Mittel nehmen, die ihm von
Hause aus nicht zur Verfligung standen? Haar-
manns ungewohnliche Waillensstarke wulte aber
Rat. Um durch eigene Arbeit Geld zu gewinnen
und fiir den Zweck seiner Fortbildung aufzusparen,
griff der damals keineswegs korperlich besonders
kraftige Jungling zu dem schwersten Berufe, der
sich ihn» bieten konnte — er wurde Bergmann.
In unverdrossener flinfjahriger Arbeit auf verschie-
denen von Blankenstein ziemlich entfernt liegenden
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Zechen, langere Zeit hindurch taglich zwei Schichten
verfahrend — immer nur das eino hohe Ziel der
Ermoéglichung weiteren Studiums im Auge —, er-
warb er sicli die Mittel, die ihn in den Stand setzten,
an dom Koniglichen Gewerbeinstitut bzw. an der
Kdéniglichen Gewerbeakademie zu Berlin sich dem
Studium der technischen Wissenschaften zu widmen.
Mit welch ernstem Lerneifer er in Berlin seinen
Arbeiten oblag, beweistwohl
am besten, daB ihm beim
AbschluBR seiner Hochschul-
studien die Stelle eines
Assistenten an der Aka-
demie angeboten wurde. Er
lehnte dieses Anerbieten in-
dessen ab, da er sich ent-
schlossen hatte, zur Eisen-
hittenindustrie Gberzu-
gehen, die sich damals bei
uns noch so ziemlich in den
Anféngen ilircr technischen
Entwicklung befand. Er
wurde zweiter Puddler bei
der Steinhauserhitte mit
einem Tagelohn von 17 Sil-
bergroschen, und von da ab
sehen wir ihn in stetigem
Fortschreiten von Stellung
zu Stellung gelangen, da
man seine auf wissenschaft-
liche Grundlage und prak-
tisch-personliche Erfahrun-
gen gestitzten Fahigkeiten erkannte und zu schatzen
verstand. Schon 1868 wurde er Betriebschef und 1870
Administrationsmitglied der Henrichshitte in Hattin-
gen. Miquel, der verstorbene preuBische Finanz-
minister, damals Kommanditist der Diskonto-Gesell-
schaft, war es, der ihn bestimmen wollte, in die
Direktion der Dortmunder Union (berzutreten.
Haarmann ging darauf jedoch nicht ein, sondern
folgte im Jalire 1872 dem an ihn ergangenen Rufe
zur Uebernalune der Leitung des als Tochter-
werk der Georgs-Marien-Hitte, aber als selbst-
standige Aktiengesellschaft, betriebenen Osnabriicker
Stahlwerks.
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Wenn jemals ein Mann den Befdhigungsnachweis
als Fihrer in der Industrie erbracht hat, so
war das Haarmann in seiner Osnabricker Stellung.
Allerdings kam ihm zunéchst die einige Jahre nach
der Errichtung des Deutschen Reiches eingetretene
glnstige Konjunktur zustatten, der aber sehr bald
viel schlimmere Jahre eines allgemein-industriellen
Niederganges folgten. Das Osnabriicker Stahlwerk,
weitab vom Kohlenrevier gelegen, ohne eigene Be-
zugsquellen seiner Rohstoffe und Halbfabrikate,
hatte einen schweren Stand. Auf die Gcorgs-Marien-
Hutte angewiesen, war das Werk gezwungen, Besse-
mereisen zu verarbeiten. Eben darauf war die Georgs-
Marien-Hitte gegrindet, weil sie in ndchster Nach-
barschaft Gber grofe Mengen zwar nicht sehr reich-
haltiger, aber gutartiger und nur geringen Phosphor-
gehalt aufweisender Erze verfugte, wie sie in Deutsch-
land in nicht gerade groBem Umfange Vorkommen.
Die Rentabilitatsaussichten des genannten Werkes,
mit denen wenigstens innerlich das Osnabriicker
Stahlwerk gewissermalen auf Gedeih und Verderb
verbunden war, waren daher nicht unglinstige ge-
wesen, wenn nicht die Erfindung und Einfihrung
des Thomas-Gilehrist-Verfahrens mit einer voll-
standigen Umwaélzung der gesamten Hittentechnik
jene Grundbedingungen (ber den Haufen geworfen
und den bis dahin berechtigten Hoffnungen der
Osnabriicker Eisenindustrie eine Schranke gesetzt
hatte, In diesem Wandel der Dinge bewé&hrte sich
llaarmanns Umsicht und sein weiter Blick, indem
er zu MalRnahmen griff, die geeignet erschienen, die
Schwierigkeiten der veranderten Wettbewerbsver-
héltnisse nach Madglichkeit auszugleichen. Er er-
kannte, daf fir sein Werk die Mdoglichkeit, in den
Selbstkosten der Stahlerzeugung und daraus hcr-
zustellender Massenfabrikate mit den nach dem
Thomasverfahren arbeitenden Werken in Wett-
bewerb zu treten, ausgeschlossen war, und dal die
Osnabriicker Werke ihren Anteil an lohnender Arbeit
in der Herstellung von mdglichst mannigfaltigen
Qualitatsfabrikaten zu suchen hatten. Von dieser
Erwdgung ausgehend, wandte Haarmann sich in
erster Linie der Konstruktion des Eisenbahngleises
zu, und was er auf diesem Gebiete geschaffen hat,
ist nicht nur im Kreise der deutschen Eisenbahnen
und der heimischen Eisenindustrie, sondern wohl
so ziemlich in allen Kulturldndern der Welt gewdiirdigt
und anerkannt worden.

Waren es zuerst die StraRenbahnen, bei denen
Haarmannscher Oberbau lange Jahre hindurch
zu hervorragendem Ansehen gelangte, so haben auch
die Hauptbahnen ihm epochemachende Fortschritte
in der Ausgestaltung namentlich des eisernen Ober-
baues zu danken. Der Haarmannsehe Zwillings-
schienen - Oberbau fir StraBenbahnen, die Haar-
mannsehe Langschwelle, dieHaarmaunscke Schwellen-
schiene, die Haarmannsehe Hakenplatte, die Haar-
mannsche Rippcnschwelle, dieHaarmannsche Klemme
zur Verhitung des Wanderns der Schienen und viele
andere Konstruktionseinzelheiten bezeichnen den
Gang der systematischen Vervollkommnung des
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Eisenbahngleises, und nach Tausenden zdhlen die
Kilometer, fiir welche Haarmannsche Konstruktionen
in Deutschland und im Auslande zur Verwendung
gelangt sind und noch heute gelangen.

Dabei lieR es Haarmann nicht etwa bei rastloser
Konstruktionsarbeit bewenden, sondern er war vor
allem auch wissenschaftlich und literarisch beminht,
die Erreichung seines Zieles zu fordern. Dieses Ziel
aber war keineswegs allein die Hebung der ihm
anvertrauten materiellen Interessen seiner Aktien-
gesellschaft, sondern, man darf wohl sagen, in
mindestens paralleler Linie, die Erfindung und Her-
stellung eines moglichst stoRfreien, den stetig wach-
senden Anforderungen des Betriebes entsprechenden
Eisenbahngleises. ~Mit welcher Eindringlichkeit er
die sich gestellte Aufgabe verfolgte, kennzeichnet
wohl am besten die von ilun unternommene Be-
grindung des erst vor kurzem in den Besitz der
PreuRischen Staatshahnverwaltung Ubergegangenen,
tatsachlich weltberihmt gewordenen Osnabriicker

Gleismuseums, in das er alle irgendwie be-
deutenderen Oberbaukonstruktionon der verschie-
denen Kulturlander zusammentrug, um an jenen,

dem Betriebe entnommenen Sticken die Wirkungen
der Beanspruchung des Eisenbahngleises zu studieren
und die so gewonnenen Ergebnisse zur Richtschnur
seiner erfinderischen Arbeiten zu nehmen.  Sein
Denken und Trachten auf diesem Gebiete ist im
Laufe der Jahre neben dom von ihm verfaliten Werke
,Das Eisenbahngleis” in zahlreichen Vortrdgen und
Aufsatzen zum Ausdruck gelangt, und ein Blick auf
die Frichte seiner wissenschaftlich - schriftstelle-
rischen Tétigkeit 1aBt leicht ersehen, mit welcher
z&hen Ausdauer er seiner Sache ergeben war. Es
wirde zu weit fihren, an dieser Stelle auch nur an-
deutungsweise die wertvollen literarischen Arbeiten
des Verstorbenen, des unermidlichen Vorkampfers
fir die Entwicklung des eisernen Oberbaues zu kenn-
zeichnen; es unterliegt aber fiir die Wissenden keinem
Zweifel, dal Haarmanns Arbeiten ortscheidend dazu
beigetragen haben, die Verwendung des Eisens im
Eisenbahngleise zu férdern. Das hat auch der Verein
deutscher Eisenhuttenleute bestédtigt, dem Haarmann
seit seiner Griindung (im Jahre 1880) und seit .1886
als Mitglied des Vorstandes angehdrte. Am 8. De-
zember 1907 wurde ihm in der Hauptversammlung
des Vereins die Garl-Lueg-Denkmiinze verliehen,
mit der Begriindung, daf Haarmann durch die Aus-
gestaltung des Eisenbahn-Oberbaues und der dadurch
herbeigefiihrten umfangreicheren Verwendung des
Eisens eine Kunst betdtigt habe, die in heutiger Zeit
hoéher zu veranschlagen sei als die Kunst, das Eisen
herzustellen und zu verarbeiten, Auch von hochster
Stelle ist das Wirken des Verewigten in diesem
wichtigen Zweige der Eisenbahntechnik gewirdigt
worden, was ihm durch persénliche Erklarungen
sowie durch verschiedene Ordensauszeichnungen zum
Ausdruck gebracht worden ist.

Dabei blieb Haarmann als Eisenhuttenmann
stets auf der Hohe seiner Zeit, und der Ausbau der
Werke des Georgs-Marien-Bergwerks- und Hutten-
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Vereins, insbesondere die Anlage des grofen neuen
Martin- und Walzwerks der Georgs-Marien-Hiitte,
dirfen als sein eigenstes Werk bezeichnet werden.
Immer von der Absicht geleitet, die Leistungs-
fahigkeit des ihm unterstellten industriellen Unter-
nehmens zu steigern, die Betriebe mdoglichst unab-
hangig zu machen und durch stetig fortsclircitende
Mannigfaltigkeit der Erzeugnisse neue Grundlagen
der Wirtschaftlichkeit zu schaffen, veranlate ihn
seinerzeit, fur die Erwerbung des Anthrazitkohlen-
bergwerks am Piesberg bei Osnabriick, sodann
fur die Niederbringung von Bohrléchern im nérd-
lichsten Ruhrkohlenrevicr hei Werne sowie fir die
Erwerbung der Gewerkschaft ,Freiherr vom Stein*
und fur die Errichtung der Zeche ,,Werne* einzutreten.
Dabei sind ihm in der Folge schwere Sorgen nicht
erspart geblieben. Ein frivoler Streik fiihrte im Jahre
1898 zur Einstellung des ohnehin mit bedenklichen
Wasserschwierigkeiten betriebenen Piesberger Berg-
baues, und im Jahre 1905 brachte eine schwere
Explosion auf der Zeche Werne auch dieses Bergbau-
Unternehmen in harte Bedrangnis. Niemals lieR er
indessen den Mut sinken, und mit immer neuer,
fast verdoppelter Anstrengung sowie mit eherner
Beharrlichkeit und weitem Blicke suchte er die
Scharten auszuwetzen, die das Schicksal seinem
Werke geschlagen hatte. Glénzende Anerbietungen,
die ihm behufs Ucbergangs in andere lohnende
Stellungen gerade auch wahrend jener Zeit gemacht
wurden, schlug er aus, mit der, Naherstehenden
wiederholt geduferten ausdriicklichen Erklarung,
dal er den Georgs-Marien-Verein in der Not nicht
verlassen konne, dal’ er es vielmehr als seine Lebens-
aufgabe betrachte, den von ihm geleiteten Werken
gesunde Unterlagen zu geben und den Arbeitern
der umfangreichen Betriebe lohnende Beschaftigung
zu erhalten.

Es ist ihm als getreuem Eckart der seiner Leitung
anvertrauten Werke gelungen, diese groBherzigen Ab-
sichten zu verwirklichen; und erst, nachdem der
Georgs-Marien-Verein den Weg einer erfolgver-
sprechenden Weiterentwicklung beschritten hatte,
trat er in den wohlverdienten Ruhestand. Dabei
horte jedoch sein Interesse fir das Unternehmen
nicht auf, vielmehr pilgerte er tagtaglich von seiner,
dem Werke ziemlich ferngelegenen Privatwohnung
hinaus zum Osnabriicker Stahlwerk, wo er sich
eifig mit neuen Konstruktionsarbeiten befaRte,
wie er auch fortan im Aufsichtsrate der Gesellschaft
seine reichen Erfahrungen in nutzbringenden An-
regungen und Ratschlégen zum Vorteil ihrer Aktio-
nére betatigte. Er hatte dann noch die Freude,
sich davon zu Uberzeugen, dal sein &ltester Sohn,
Regierungsrat Dr. jur. Allan Haarmann,
den er bewogen hatte, aus geachteter Staats-
stellung dem Rufe zu folgen, an die Spitze des
neu bestellten Direktoriums des Georgs-Marien-
Vereins zu treten, dieses gewissermaflen vom
Vater Ubernommene Vermdchtnis mit klarem Ver-
standnis und echter Haarmannscher Hingabe an-
getreten hatte.
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Wie Haarmann selbst eine schrankenlose .Ar-
beitsfreude besal, so verlangte und erwartete er
auch gewissenhafte Pflichterfullung von seinen Be-
amten und Arbeitern. ,Arbeit* war in der Tat das
Leitmotiv dieses tatenreichen Lebens. Vor der Arbeit
hatte er eine unbegrenzte Hochachtung. Und wie er
mit Liebe und ehrendem Gedenken von der kamerad-
schaftlichen Treue seiner ,Kumpels® sprach, mit
denen er seinerzeit unter der Erde als Bergmann,
oft mit Lebensgefahr, im Gedinge gearbeitet hatte,
so war er auch stets bereit und nicht selten sogar
beflissen, das in gemeinsamer Arbeit von ihm an-
deren zugeschriebene Verdienst offen und bisweilen
selbst in nahezu uberschwanglicher Weise anzuer-
kennen. Wie hoch bei ihm der Begriff ,Arbeit*
eingeschatzt wurde, davon legt ein beredtes Zeugnis
ab der schéne Bergmannsbrunnen, den er der Stadt
Osnabriick vor einer Reihe von Jahren stiftete; ein
Werk, so eigenartig und packend, wie es wohl kaum
eine andere Stadt Deutschlands aufzuweisen hat.
Die Figur des Bergmanns, modelliert von Bildhauer
Dr. Gracf in Charlottenburg, ist so recht im Sinne
Haarmanns aus dem Leben gegriffen und bekundetmit
treffender Anschaulichkeit das Einsetzen der ganzen
Manneskraft an die in der Arbeit gestellte Aufgabe.

Haarmann glaubte an eine Mauserung der Sozial-
demokratie und hielt es fir moglich, daf die von den
Fihrern der Organisation geleitete Arbeiterschaft in
nicht allzuferner Zeit zu der Erkenntnis kommen
werde, dal sie doch im treuen Zusammenhalten mit
dem Unternehmertum auch ihre eigenen Interessen
am besten gesichert siahe. Inshbesondere wiirde sie
von dem Wahne befreit werden, daB die Leiter der
industriellen Betriebe lediglich als die herzlosen Ver-
treter des angeblich ausbeuterischen Kapitals zu
betrachten seien.

Auch den Aibeitem seiner AVerkc war er auf-
richtig zugetan. Das bezeigen die von ihm zur Unter-
stiitzung dirftiger Arbeiter und deren Hinterbliebenen
gemachten Stiftungen; es bezeigen auch die hochher-
zigen Spenden, die er zur Einfiihrung der Osnabriicker
Volksunterhaltungsabende hergab, mitdenen er iner-
ster Linie den Arbeitern de3 Georgs-Marien-Vereins
und deren Angehdrigen Freude zumachen gedachte.

AVer unter Haarmanns Leitung arbeiten durfte
und mit und neben ihm pflichtbewuRt zu wirken be-
strebt war, war in einer guten Schule, und zahlreiche
Beamte des Georgs-Starien-Vereins, die aus dieser
Schule hervorgegangen sind, haben es drauBen zu
angesehenen und bedeutsamen Stellungen gebracht.

Bei alledem behielt er trotz oft Uberwaltigender
Inanspruchnahme durch seine Berufsstellung immer
noch Zeit und Lust zu gemeinnitzigem AVirken.
Sein reger Geist hatte sich, nur auf die Betéatigung
in der Stellung als Generaldirektor angewiesen, nicht
ausleben kénnen. So nahm er mit lebhaftem Inter-
esse Anteil an den Geschicken der ihm nachgerade
zur Heimat gewordenen Stadt Osnabriick und nicht
minder flhlte er sich veranlaBt, an der Lésung wirt-
schaftlicher Fragen sich in der Oeffcntlichkeit zu betei-
ligen. Seit 1877 gehdrte er als Mitglied der Osnabriicker
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Handelskammer an, die ihn im Jalire 1889 zu
ihrem ersten Vorsitzenden wahlte und sich eben
jetzt ristete, im Januar des Jahres 1914 das
Jubildum seiner fiinfundzwanzigjahrigen Prasident-
schaft festlich zu begehen. Im Jahre 1877 wurde
Haarmann als Mitglied in das Biirger-Vorsteher-
Kolleg der Stadt Osnabriick gewahlt und 1892 als
Senator in den Magistrat berufen, wo man die GroR-
zligigkeit seiner Auffassung und den Reichtum
seiner praktischen Erfahrungen zu schéatzen wufRte.

Nachdem er schon 1893 ziun Kommerzienrat er-
nannt worden war, wurden ihm im Jahre 1903 zwei
hervorragende Auszeichnungen zuteil, indem nahezu
gleichzeitig damals seine Ernennung zum Geheimen
Kommerzienrat und seitens der Technischen Hoch-
schule in Charlottenburg seine Ernennung zum Doktor-
Ingenieur ehrenhalber erfolgten.  Neben anderen
Ehrenstellen bekleidete er das Amt eines Mitgliedes
des PreuBischen Landeseisenbahnrates, des Bezirks-
Eisenbahnrates Hannover-Minster und des Olden-
burgischenEisenbahnrates;auch gehorte er seit Jahr-
zehnten dem Ausschiisse des Centralverbandes Deut-
scher Industrieller an.

Als Mensch erfreute sich Ilaannann in weiten
Kreisen hoher Wertschatzung. Eine echte west-
falische Kraftnatur, mit Uneingeweihten vielleicht
hier und da etwas rauh erscheinender AufRenseite,
barg er im Innern ein auffallend weiches Gemdt
und ein goldenes Herz. Und wer ihn zum Freunde
hatte, kann ruhig von ihm sagen: ,lch hatt’ einen
Kameradon, einen bessern find’st du nit“ Wieviel
Gutes er im stillen getan, kann der Chronist, wenn-
gleich er dariber manches zu sagen vermdochte,
nicht verraten. Einer der Haannannschcn Grund-
satze, den er haufig verlautbarte, war: ,,Wer andern
eine Freude machen kann und das nicht tut, verletzt
seine Pflicht.* Und wie oft er dieser Auffassung
praktische Folge gegeben hat, wissen jene, die ihm
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im Leben néaherstanden. Ein inniger Verehrer der
grofen beiden Deutschen Goethe und Bismarck,
verfolgte er auch mit regem Interesse die politische
Entwicklung unseres Vaterlandes. Er war der natio-
nalliberalen Partei zugetan, allerdings mein im
Geiste Benningsens als in der Richtung, die ein Teil
der Partei in der neueren Zeit einschlagt.

Eine besondere Seite seines Charakters, deren
noch Erwé&hnung geschehen muf, war sein nie ver-
siegender Humor und seine Neigung zu hannlosen
Scherzen: Gaben, mit denen er den ihm néherstehen-
den Freunden manche frohe Stunde bereitet hat.
Rauschende Feste liebte er nicht, vielmehr zog er
sich von gesellschaftlichen Veranstaltungen gréReren
Stiles — freilich auch mit Rucksicht auf seine in den
letzten Jahren vielleicht etwas geschwachte Gesund-
heit — mcltr und mehr zuriick, war aber dafir in
vertrauter Tafelrunde gern um so heiterer.  Nun
hat der unerbittliche Tod ihn hinweggenommen.
Wenn er auch im Leben der Nation nach auflen
keine besondere Bedeutung beanspruchte, so darf
man vom Standpunkte der deutschen Industrie
doch sagen, daB mit Haarmann einer ihrer ,,GroRBen*
heimgegangen ist. Ein Mann, der nicht nur mit-
getan hat, den Ruhm deutscher Arbeit in weite
Lande zu tragen, sondern der auch unserer industriellen
Jugend fir alle Zeiten als ein nachahmenswertes
Vorbild hingestellt werden kann — ein Vorbild
deutscher Tichtigkeit und Tatkraft, wie neben ihm
nicht allzuviele gefunden werden dirften.

Ein ehrendes Andenken bei denen, die ihn kannten,
wird dem Dahingeschiedenen gesichert sein!  Und
der dieses schrieb, hat die Empfindung, die der zweite
Vers des schonen Volksliedes in die Worte kleidet:

Ihn Kat es weggerissen,
Er liegt mir vor den FuRen
Als wér’s ein Stuck von mir.

Osnabruck. F. Stumpf.

Ueber Antriebsfragen in Hittenwerken.

Von Professor 50r.éSng. G. Stduber in Charlottenburg.
(SchluBR von Seite 1350.)

Il. Die Antriebe im Walzwerk.

I jic bisherigen Vergleiche zwischen Dampfantrieb

" und elektrischem Antrieb von Walzenstrallen
sind zu gerade entgegengesetzten Ergebnissen ge-
kommen, und zwar wieder nur deshalb, weil die
beiderseitigen Voraussetzungen vollig ver-
schiedene waren.

Zunachst entstehen Unsicherheiten fir den Ver-
gleich, wenn bei der Vorausberechnung des Dampf-
verbrauchs flr ein bestimmtes Walzprogramm vom
indizierten Kraftbedarf/t, vom Dampfverbrauch
f. d. ind. PS mausgegangen, und wenn letzterer
fur die verschiedenen Belastungsarten der Maschine
unverdnderlich angenommen wird. Hoff stellt
z. B. fiir ein und dieselbe Erzeugung einer mit erheb-

lichen Belastungsschwankungen arbeitenden Halb-
zeugstrale 3 720 000 KWst einem Dampfverbraucli
von 25500 000 kg gegeniber; ein solcher wirde fast
zu einer dauernd mit 100% belasteten Turbine ge-
horen, und zwar ohne jeden Zuschlag, sicher aber als
erheblich zu ginstig betrachtet werden missen,
wenn c¢s sich um eine mit starken Drehzahl- und
Belastungsschwankungen arbeitende Kolbenschieber-
dampfmaschine handeln soll.  Ich wirde es fir
richtiger halten, stets von gleicher effektiver Leistung
vor dem Kammuwalzgeriist auszugehen, und bei der
Annahme des Dampfverbrauchs den bekannten
EinfluR der Betriebsart auf den spezi-
fischen Verbrauch zum Ausdruck zu bringen.
Von praktischer Bedeutung fiir den wirtschaft-
lichen Vergleich ist nur tatsachliche Stromabgabe vom



21. August 1913.

Sehaltbrett aus, und tatsachlicher Dampfaufwand;
die Effektivleistung am Kammwalzgerist kdnnte
fur alle Produktionsverhdltnisse durch elektrische
Messungen einwandfrei ermittelt werden, und bei
ihrer Zugrundelegung wirde ein Streit um den
unsicheren Begriff des . mechanischen Wirkungs-
grades jeder Antriebsart gegenstandslos.

Ferner entsteht leicht ein schiefes Bild, wenn fir
den elektrischen Antrieb von WalzenstraBen ein
»Anteil an der Zentrale“ berechnet wird, weil
dabei ein Hauptvorteil der elektrischen Kraftiiber-
tragung, der Ausgleich im Netz, verwischt wird; der
Strompreis im Walzwerk steigt dann, wie die Hoff-
schen Ziffern gelegentlich zeigen, bis zu anndhernd
GPf./KWst, wahrend er aus der eigenen Zentrale mit
2,1 Pf. als Mittelwert erwartet werden sollte. Ich
halte bei eigener Gaszentrale die letztere Annahme
flr die richtigere, denn die Voraussetzung einer
Durchschnittsbelastung von nur 72% der Einzel-
maschinen in der Zentrale entspricht bei guter

Zahlentafel 2.
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Vergleich von DrahtstraBonantrioben.*
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schéftigungsgrad und die Belastungsart der Strafle
dessen zahlenmé&Rige Festlegung sehr erschweren
wirden. Ich glaube, daR man sich die ganze Miihe
sparen kann, denn die Ergebnisse der nachfolgenden
Betrachtungen wirden selbst bei verschiedenartiger
Berechnung des Strompreises grundsétzlich nicht
geéndert werden.

a) ... Drahtstralenantrieb von 2100 PSe
Dauerleistung. Der Betrieb bringt bei fast kon-
stanter Umlaufzahl nur geringe Schwankungen,
die eine Durchschnittsbelastung von 95% ermog-
lichen, gleich 2000 PSe am Kammwalzgerist; Ueber-
lastung bis 3000 PSe wird vorgesehen.

Die Dampfmaschine hat in erstklassiger Aus-
fihrung einen garantierten Dampfverbrauch von
4,5 kg/PSi-st bei konstanter Belastung mit glinstigster
Fillung; unter Berucksichtigung einer gewissen Ver-
schlechterung im Laufe der Amortisationszcit, von
Verluston in Leitung und Kesselhaus wird der
Kohlenverbrauch bzw. Wérmebedarf im Kesselhaus
von einem durchschnitt-
lichen Dampfverbrauch

Motor

Normalleistung 2100 PSe; n = 85;
Durchschnittliche Belastung 2000 PSe;
Durchschnittlicher Strombedarf 1635 KW;
Betriebsstunden 8760, ideell;

Jahrl. Strombedarf 14 350 000 ICWst;
Anlagekosten .11 130 000;

Strompreis 2,1 Pf./KWst.

Kolben-Dampfmaschinc

Normalleistung 2100 PSe; n= 85;
Durchschnittliche Belastung 2000 PSe;
Spezif. Dampfverbrauch 7 kg/PSe-st;
Betriebsstunden 8760;

Jahrl. Dampfverbrauch 123 000 t;
Anlagekosten M 233 000;

Dampfpreis JI 2/t.

von 7 kg/PSe-st aus-
zugehen haben.

Die damit entstehen-
den Jahreskosten zeigt
Zahlentafel 2.

Die zahlenmaRige Un-
terlegenheit des elektri-
schen Antriebs an die-

Tilgung und Zins 12JA%. . M 16250 Tilgung und Zins 12JA%. { 29250 ser Stelle wiirde ver-
Betriebskosten des Motors . ,, 10000 Betriebskosten insgesamt . . , 25000 schwinden. wenn im
Stromkosten.....ceceeeveiennnn, ,, 302000 Dampfkosten .. 246 000 Staffeltarif, mit Riick-
Gesamtkosten im Jahr . A1 318250  Gesamtkosten im Jahr . . . -ft 300 250

Gleichwertig bei 1,9 Pf./KWst.

Betriebsfihrung doch wohl bereits den stérksten
Belastungsschwankungen im Netz. Diese Auf-
fassung deckt sich auch mit der Gblichen Annahme,
daB die Ueberlegenheit des elektrischen Antriebs tber
den Einzeldampfantricb um so starker in Erscheinung
tritt, je groBer die Belastungsschwankungen der
StraBe sind; bei ersterem werden sie im Netz der
Gesamtzcntrale aufgenommen, beim Dampfantrieb
sind sie aber die Ursache fur eine zunehmende
Verschlechterung des spezifischen Dampfverbrauchs.
Diese tbliche Annahme finde ich im Gegensatz zu
Hoff bestétigt, solange es sich um Schwungrad-
antriebe handelt, trotzdem ich fir dieselben Beispiele
dieselben Preise wie Hoff einsetzo und nur ent-
sprechend den vorerwahnten Ausfiihrungen von effek-
tiver Leistung und Zcntralenstrompreis ausgehe.
Die Zugrundelegung eines gleichen mittleren
Strompreises fiir verschiedenartige Belastungsver-
haltnisse ist allerdings bei Stromlieferung an fremde
Abnehmer nicht zuldssig; im eigenen Betrieb erfolgt
aber ein Ausgleich etwaiger Rechnungsfehler in der
eigenen Tasche, und deshalb erscheint mir die An-
nahme eines mittleren Strompreises hier einfacher
als die Ermittlung eines Staffeltarifs, da der Be-

sicht auf den gleichma-
RBigen Bedarfder StralRe
der Strompreis noch
etwas verringert werden kdénnte; aber selbst unter
den ausgerechneten Verhdltnissen werden die wert-
volle Einfachheit des Elektromotors und dessen
Betriebseigenschaften gegeniber der vielteiligen
Kolbenmaschine vielfach den Ausschlag zugunsten
des ersteren geben. Billiger als beide wirde der
unmittelbare  Gasmaschinenantrieb  werden; ich
nehme aber an, daR an einer Stelle, wo die Gas-
maschine ohne Reserve wadre, und wo eine Stdérung
im Antrieb einen empfindlichen Erzeugungsausfall
bedeuten muBte, auch ihr gegeniber der Elektro-
motor vorgezogen wird.

b) ... Schworcr Trioantrieb von 2500 PSe
Normalbedarf. Der Betrieb bringt einen Dreh-
zahlabfall von 50 % und Ueberlastung bis 4000 PS
mit sich; die Gesamtjahresleistung des Antriebs
ist nur ungefdhr 20% der im gleichméaRBigen
Dauerbetrieb mdglichen. Der Warmeverbrauch im
Kesselhaus wird unter solchen wesentlich ver-
schlechterten Verhaltnissen mit mindestens 8,5 kg
Dampfverbrauch fur die im Durchschnitt geleistete
effekt. PSst rechnen missen, denn der Dampfbetrieb

* Hoff, St. u. E. 1911, 13. Juli, S. 1135.
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verliert hier die zur Erzielung glinstigen Dampfver-
brauchs notige Stetigkeit.

Die Gesamtkosten im Jahr berechnen sich nach
Zahlentafel 3.

Die Ueberlegenheit des Elektromotors ist hier
zweifellos, ganz abgesehen von seiner noch starker
als an den Feinstralen fuhlbaren Betriebseinfachheit
gegeniiber der Kolbenmaschine; das entgegengesetzte
Ergebnis, zu dem Hoff gelangt ist, hangt damit
zusammen, dall bei seiner Berechnung des ,,Anteils
der Zentrale” ein Strom preis von 5,9Pf./KW st (!)
entsteht. Wirde jder Strompreis nicht fur alle Be-
triebe gleichmdRig, sondern im Staffeltarif gewahlt,
so entstiinde eine zahlenméaRige Gleichwertigkeit bei-
der Betriebsarten erst bei einem Strompreis von
etwa 2,9 Pf/IKWst; auch dariber hinaus wirde
die Einfachheit und Sicherheit des Motors gegeniiber
der Kolbenmaschine
den Ausschlag geben
dirfen, die Grenze laRt
sich zahlenmaRig wohl
nicht festlegen.

c).... Schwerer
UmkehrstraBen-An-
trieb. Bei den schwe-
ren  Umkehrantrieben
geht die wirtschaftliche
Ueberlegenheit des elek-
trischen Antriebs ver-
loren, selbst bei gleich
niedrigem  Strompreis,
wie er bisher angenom-
men worden ist; das
rihrt einfach davon her,

Znhlcntafel 3.
Motor

Normaler Bedarf 2150 KW;
Betriebsstunden 87GO0, ideell;

Anlagekosten Ji 150 000;
Strompreis 2,1 Pf./KWst.

Tilgung und Zins 12% % .
Betriebskosten des Motors
= Stromkosten

I Gesamtkosten im Jahr . . .

Zahlentafel 4.

Motor mit Ilgnor

Ueber Antricbsjragen in Huttenwerken.

Jahresverbrauch 3 720 000 KWst;

33. Jahrg. Nr. 31.

Annahme der einzelnen BlockstraBe und gleicher
Produktion ist der elektrische Antrieb selbst ohne
Anwendung des Staffeltarifs dem Dampfantrieb
zurzeit noch nicht gewachsen.

Dieses Ergebnis ist eigentlich zu bedauern, denn
der einfache elektrische Antrieb hatte gerade an
den UmkehrstraBen den Kolbenmaschinen gegeniiber
ganz gewaltige betriebstechnische Vorteile, aber so-
lange die Preise und Wirkungsgrade beider Systeme
in einem so ungilinstigen Verhdltnis zueinander
stehen, ist wohl keine Aenderung zu erwarten; denn
auch der Dampfantrieb ist noch weiter zu verbessern.

Die Verbesserungsfahigkeit des Dampf-
antriebs von UmkehrstraBen wirde ich nun nicht
etwa darin erblicken, daR nur sein Dampfverbrauch
durch irgendeine Komplikation in der Dampfkolben-
maschine verbessert werden sollte; eine Verbesserung

Vergleich von Antrieben fiir schwere TriostraBen.*

Kolben-Dampfmaschine

Normalo Leistung 2500 PSe;
Betriobsstunden 8700;
Jahresleistung 4 300 000 PSo st;
Anlagekosten .11 297 000;

Jahrl. Dampfverbrauch 36 600 t.

« 18750 Tilgung und Zins 12JA % . A1 37 200
,, 10000 Betriebskosten insgesamt . ., 25000
., 18000 Dampfkosten ... v 73 2001
M 106 750 Gesamtkosten im Jahr . M 135400

Gleichwertig bei 2,9 Pf/KWst.

Vergleich von Antrieben fir Umkchrwalzwerke.**

Umkehr-Dampfmaschine

dall die groBen Bela-
stungsschwankungen

einen Ausgleich im Sy-
stem selbst verlangen,

Gesamtverbrauch 8 370 000 KWst;
Wirkungsgrad 55%;

Strompreis 2,1 Pf/KWst;
Anlagekosten 700 000 .11

Entsprech. Gesamtleist. 6 200000 PSe-st;
Spezif. Dampfverbrauch 12 kg/PSe-st;
Gesamter Dampfverbrauch 74 400 t;
Anlagekosten .11 305 000.

Tilgung und Zins 2% % .
Betriebskosten
Stromkosten

und dal dieses dadurch
nicht nur eine wesent-
liche Verschlechterung

des Gesamtwir-
kungsgrades erleidet,
sondern auch eine zurzeit noch sehr erhebliche Er-
héhung der Anschaffungskosten.

Zwar wird natlrlich auch die Dampfwirtschaft
noch bedeutend schlechter ausfallen als bisher
und beim vorliegenden Walzprogranun mit Rick-
sicht auf Drosselbetrich und starke Belastungs-
schwankungen selbst nach Durchfiihrung aller den
Ortmannschen Ziffern gegenuber mdéglichen Ver-
besserungen die Annahme eines durchschnittlichen
Gesamtbedarfs von 12 kg/PSe-st rechtfertigen; aber
diese Verschlechterung wird dberholt durch die
Verteuerung, die der elektrische Antrieb aus den
erwdhnten Griinden mit sich bringt. Das geht aus
Zahlentafel 4 deutlich hervor.

Es ist zu erwarten, daB der Wirkungsgrad des
elektrischen Antriebs bei Vereinigung mehrerer
Strallen verbessert werden kann; bei der vorliegenden

Gesamtkosten

A1 87500  Tilgung und Zins 12% %. Jt 45700
30 000 Betriebskosten insgesamt . , 40000
176 000 Dampfkosten ..., . 148 800

1 293 500 Gesamtkosten......oococeeeccnienns IC 234 500

des Dampfverbrauchs ist fur eine Betriebsmaschine
vom Charakter und der Bedeutung der Bloekmaschine
nur soweit vorteilhaft, als sie nicht auf Kosten der
Einfachheit und Betriebssicherheit der ganzen Ma-
schine erfolgt.

Aus diesem Grunde kann ich mir vorstellen, daR
die Glcichstrommaschine mit ihrem Verzicht auf
Kolbenschiebersteuerung und Verbundwirkung eine
flhlbare Verbesserung des Dampfantriebs mit sich
bringen kdnnte; die Verringerung der Steuerorgane,
der Entfall von Servomotor und Stauvorrichtung
wirde eine wertvolle Vereinfachung des ganzen Auf-
baues bedeuten. Selbst wenn die Dampfverbrauchs-
ziffern nicht Uber die heute (blichen hinaus ver-
bessert werden konnten, hétte ein solches Gcsamt-

* Hoff, St u. E. 1911, 13. Juli. s. 1134.
** Hoff, St. u. E. 1911, 13. Juli, S. 1132.
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aggregat sich der Einfachheit des elektrischen An-
triebs bereits um ein betrdchtliches Stiick gendhert.

Dartber hinaus kann aber auch die W irtschaft-
lichkeit der Dampfanlage noch gewinnen, wenn die
Maoglichkeit besteht, aus ihr Strom an das Walz-
werksnetz abzugeben, der sonst von der Zentrale
her geliefert werden miBte; dann ist die Kolben-
maschine gewissermafen nur eine Vorstufe in der
Dampfentwertung, die ihren Abdampf einer Misch-
dampfturbine zuschickt, in welcher er zur Konden-
satorspannung hinab wesentlich besser entwertet
werden kann, als in ersterer.

Dieser Gedanke ist zwar in der Literatur leichthin
als aussichtslos bezeichnet worden, aber das scheint
doch nicht ganz richtig zu sein, wenigstens nicht
fur alle Falle; in dem einen Sonderfall, der in Zahlon-
tafcl 5 durchgerechnet ist, ergibt sich sogar ein
recht wertvoller Zuwachs der Anlage:

Zahlentafcl 5. Anwendung von Zweidruckturbinen
mit Antrieben fir Umkehrwalzwerke.

Spezifischer Dampfverbrauch bei Abdampfbetriob.
Grofter Kraftbedarf.......cooiiniiicicccceeene
Entsprechender Dampfverbrauch........cccoeeiiiinnnns
Spezifischer Dampfverbrauch der Niederdruck-Turbine

Dauerleistung der Turbine = — —=

Jéhrliche Stromlieferung 2000. 8700, ideell =
Jéhrlicher Dampfbedarf
Zusétzliche Anlagekosten........cccooincniniicniceienens

Elektrischer Antrieb

Ueber Antriebsfragen in Huttenwerken.

Stahl und Eisen. 1391
Unabhangigkeit der Umlaufzahl vom Dreh-
moment, also beliebigesDrehmoment bei irgend-

einer Umlaufzahl;

rasche Leistungsverstellung mit genligender Sicher-

heit gegen Steckenbleiben oder Durchgehen bei
kleinen Steuerfeldern;

Umsteuerbarkeit in wenigen Sekunden.

Es ist bekannt, daR die Kolbenmaschine wegen
dieser Forderungen mit gedrosselten groRen Fullun-
gen anfahrt und auslauft, und es ist auch bekannt,
dal der Elektromotor auferordentlich einfach sich
anzupassenvermag; dagegen ist es noch nicht bekannt
geworden, wie der rotierendeFottinger-Umformer den
gleichen Bedingungen zu entsprechen vermag, die
Angaben hieriiber gehen sogar weit auseinander.

Hoff hat in ,Stahl und Eisen** erklart: ,,Wie bei
der Kolbenmaschine, steigt das Drehmoment des
Fottingcr-Umformers mit steigender Umlaufzahl®.
Daran ist zunéchst zu
berichtigen, daB es ja
gerade die wertvolle
Eigenart der Kolben-
maschine ist, beziiglich
des Drehmoments von

in Verbindung

14 kg/PSe-st j
2140 KW
22 400 kg/st i

~ 11 kg/KWst j  der Umlaufzahl ganz
2000 KW unabhangig zu sein;
17520 000 KWSst L{nd bezuglich des Ifot-
193 000 t tingerumformers fihrt
JH 300 000 Dr. G.Meyer** das ge-

rade Gegenteil aus, ndm-

Dampfantrieb lich daB entsprechend

Wi0 VOFrher. ... A1 293500 Erhohte Tilgung und Zins. . .« 83000 der Natur -der. Stro-
Zusétzliche Stromkosten . . , 368000 Betriebskosten wie vorher. . , 40000 mungsmaschine im Um-
Zusatzliche Betriebskosten. 8 000 former das Drehnmoment
Dampfkosten 380000 mit steigender Umlauf-
Gesamtkosten......cccoveeeeinen, M 661500 Gesamtkosten . . . . . . . 11 517 000 zahl sinken muB, und

Die Erzeugung eines Teiles des gesamten Strom-
bedarfs im Walzwerk wére also in dieser Verbindung,
solange geblockt wird, sogar wirtschaftlich glinstiger
als diejenige in der Gaszentrale, und das wirde den
Gedanken nahelegen, an dieser Stelle im Walzwerk mit
Benutzung des Fullinger-Umformerseine Dampf-
turbineunmittelbarzwischendas Kammwalzger lst
und eine Dynamomaschine zu legen. Wa&hrend
bei allen durchlaufenden WalzenstraBen die Dampf-
turbine mit Fattinger-Umformcr dem Antrieb durch
den Elektromotor noch weniger gewachsen sein wird
als die Dampfkolbenmaschine, wirde sich fir sie an
der Blockstralle ein interessantes Verwendungsgebiet
er6ffnen, wenn der Umformer wirklich in der Lage
wdre, sich in gleicherweise wie die Kolbenmaschine
an die Betriebsanforderungen des Blockbetriebs an-
zupassen; leider wurde bisher dieser Nachweis noch
nicht gefihrt.

Die Betriebsanforderungen, denen entsprochen
werden soll, lauten bekanntlich sehr einfach:

dal sich deshalb beim
Auslaufen die Gefahr des plétzlichen Durch-
gchens ergeben miuRte. Vielleicht gibt der
vorerwdhnteHinweis auf die Aussichten dieses
rotierenden Umformers an Blockstralen Gelegenheit
zur Aufklarung.

Damit ist nun alles in allem gezeigt, daR fir
die bisherige Bewertung der Abgase die ub-
liche Auffassung Uber Antriebe in Hittenwerken
auch heute noch zu Recht besteht; die angefiihrten
Beispiele sind wie alle Ziffernergebnisse natirlich
kleinen Schwankungen unterworfen, aber trotz des
in der Einleitung erw&hnten Kommandorufes wird
auch weiterhin in den Zentralen der kombinierten
Werke die Gasmaschine das Feld behaupten, und in
allen Einzelantrieben wird der Elektromotor die
Dampfmaschine verdrdngen; ausgenommen ist bis
heute nur die BlockstraRRe.

* Vgl. 1911, 13. Juli, S. 1130/1.
** Vgl. St. u. E. 1913, 2. Jan., & 12/8.
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An diesen Vortrag schloB sich folgende Be-
sprechung an:
H. Hoff (Esch): Herr Professor Stau ber hat i

seinem heutigen Vortrage Uber Antriebsfragenin Hutten -
iverken in der Hauptsacho eine Kritik an meinon Aus-
fihrungen im Jahro 1911 gehalton. Da ich Uber den
Inhalt dieses VVortrages erst seit ein paar Tagen oriontiert
bin, kann ich nicht in der gleichen Formvollendung und
Ausfuhrlichkeit antworten.

Herr Stauber hat darauf hingowieson, daf die Aus-
einandersetzung, dio sich an meinen Vortrag anschlof3,
teilweise eine sehr erregte Form angenommen hat. Ich
nehme fur meinen Teil in Anspruch, daR ich auf sachlicho
Einwondungen sachlich erwidert habe. Wenn dio Aus-
sprache erfolglos verlaufen ist, so kann das boi dieser ver-
wickelten Frage nicht tberraschen. Ich glaube auch nicht,
dal® wir heute zu einem Endergebnis und zu einer einheit-
lichen Auffassung kommen werden.

Ich méchto zunéachst darauf hinweisen, daB ich mich
nicht mit der erwéhnten ersten Zuschrift einverstanden
erkldro. Es kénnte das im Zusammenhang so aufgefaf3t
worden. Fur Forniibertragung auf tausende Meter kommt
dio Dampfleitung gewil3 nichtin Frage. Es wird allgemein
klar sein, dal der Dampfweg mdglichst kurz sein muf.
Allordings bin ich auch der Ansicht, da bei Anwendung
hochgespannten Uberhitzten Dampfes in kurzen Leitungen
dio Verlusto kaum groBer sind als bei elektrischer Kraft-
Ubertragung. Auch in don modernen Huttenwerken ist
es meistens leicht, dio Aufgabe gut zu I6son. Dio Dampf-
verbraucher sind heute nur im Walzwerk. Ich habo
kirzlich den Gosamtentwurf fir ein Huttenwerk aus-
gefihrt, boi wolchcm cs moglich war, samtliche Dampf-
maschinen so um dio Kcsselanlago zu gruppieren, dal
dor grofito Dampfweg oino L&ngo von 80 m nicht (ber-
schritt.

Herr Stéuber will von einer Vermittlungsbasis aus-
gohou, dio weder dem einen noch dom anderen Stand-
punkte vdllig entspricht. Ich habo aber boi seinon Be-
rechnungen nicht don Eindruck gewonnen, als ob er nach
allen Richtungen den Neuerungen und Verbesserungen
Gerechtigkeit widerfahren liee. Waéhrend or dio Ver-
besserungen am Gasmotor recht sorgfaltig auffuhrt, tritt
er den Verbesserungen in der Dampfteehnik sehr skeptisch
gegenuber.

Dio Zahlenworto, dio Herr Staubcr anfuhrt, kann ich
nur zum geringen Teil in die Besprechung hinoinziehen,
da es mir in der kurzen Zeit nicht moglich war, eino Gegen-
aufstellung zu machen. Ich war in den letzten Tagen
anderweitig zu sehr in Anspruch genommen.

Dio Erhéhung der Leistung im Gasmotor durch An-
wendung des Ausspilvcrfahrons und durch Aufpumpen
der Dadung ist eino Verbesserung, dio niemand verkennen
wird. Da von dem Ladoverfahren bis jetzt nur vereinzelt
Anwendung gemacht wurde, sollte man soine Bedeutung
nicht Uberschatzen. Weite Kreise verhalten sich noch ab-
lehnend. Dio groRen Anlagen, die in letzter Zeit ent-
standen, haben noch keine Anwendung davon gemacht.
Jedenfalls ergibt sich eino Verteuerung der Anlage, die
in Rechnung gezogen werden muR.

Will man den Gasmotorenantrieb und den Turbinen-
antrieb in elektrischen Zentralen in Vergleich ziehen, so
ist die Ueberlastbarkeit der beiden Mascliincnarten in
Rechnung zu ziehen. Kann man sich Uber den Begriff
Normalleistung nicht oinigen, so ist cs angéangig, dio
Maximalleistung in Betracht zu ziehen. Es ist dann ein
Vergleich mdglich, ohne eine Benachteiligung der einen
oder anderen Antriebsart beziiglich Ueborlastbarkeit be-
furchten zu mdssen.

In der Gegenuberstellung von Gasmotoren- und Tur-
binenzentrale handelt es sich um eine Anlage in gloiclicm
Umfang, wie in dom seinerzeit von mir durchgerechneten
Beispiele. Herr Staubor hat allerdings andere Werte ein-
gesetzt und muBlte deshalb auch zu anderen Resultaten
kommen. Dio Anlagekosten der Gasmotorenzentrale sind
zu gering eingesetzt, wahrscheinlich mit Rucksicht auf

lieber Antriebs/ragen in Huttenwerken.

33. Jahrg. Nr. 34.

Vorbesserungen in den letzten Jaliron. Ich halte das fur
unberechtigt. Ich wei3, dal dio Anlagen mehr Kkosten.
rLch mochto Herrn Professor Stauber raton, sich diese

nterlagen nicht boi Maschinenfabriken zu holen, sondern
auf den Huttenwerken. Nur dort weiR man, was die An-
lago kostet. Ich bitte, sich auf den Werkon zu erkundigen,
die in don letzten Jahren groRo cloktrische Anlagen ge-
baut haben.

Die Anlagekosten fur dio Turbinenzentralo hat sich
Herr Staubor, wenn ich ihn richtig verstanden habe, bei
der Maschinenfabrik Augsburg-Nirnberg und bei Ehr-
hardt & Sehmer geholt. Wonnschon Augsburg - Nirnberg
Auskunft geben kann, so ist es ausgeschlossen, da Ehr-
hardt & Sehmer dazu in dor Dige ist, da diese Firma keine
Turbinenanlagen baut. Herr Professor Staubcr hatte sich
vertrauensvoll an mich wenden sollen. Ich habe oben eine
Turbinenanlago fertiggcstellt. Dio Anlagekosten betragen
90 M jo ausgebauto Pferdestdrke bezogon auf dio Nenn-
leistung und GO M bezogen auf dio Hdchstleistung. Ich
mdchte noch spater darauf zuriickkommen, weshalb man
boi Turbincnanlagcn groRBere Einheiten nimmt und
nehmen darf.

Dor Wurmoverbrauch boi Turbinonanlagen ist mit
10 000 WE jo KWst oingesotzt gegen 5000 WE boi Gas-
motoronzentralen. Ich hatte in meinem Beispiel 0700 WE
bzw. 4500 WE angenommen. Meine Angaben Uber den
Warmeverbrauch fiir dio Turbinenzentralo stiitzen sich
auf dio Resultate, dio in dem Kraftwork der Kgl. Berg-
werksdirektion zu Saarbricken erzielt wurden.

Im Jahresdurchschnitt wurde dort ein Warmover-
brauch von 0300 bis 6400 WE fir 1 KWst einschliefflich
Erregung ohne Kondensation ermittolt.* Herr Stauber
fihrt selbst einen Dampfverbrauch von 5,5 kg fur 1 KWst
bei neueren Turbinenzentralon an, zahlt dann aber alle
Moglichkeiten auf, welche im Laufe der Zeit mangels guter
Wartung don Wirkungsgrad der Anlago verschlechtern
kénnen. In gut geleiteten Botrieben kommon dieso Méngel
keineswegs gleichzeitig zur Geltung, ebensowenig wie
beim Gasmotorenbetrieb. Beim Vergleich mussen in Ord-
nung befindliche Anlagen in Betracht gezogen werden.
Wenn zugogeben wird, daB fur don Durchschnittsvorbrauch
6 kg je KWst eingesetzt wird, so bedoutot das eine Zu-
gabo von 9 % fur die in Rechnung gezogenen Verluste.
Es ist dann doch kein Grund mehr vorhanden fir dio
weiteren groflen Zuschlage von ungefahr 50 %, wie Herr
Staubcr cs fir notwondig halt. Dio schon erwahnte An-
lago in Saarbriicken hat es ergeben, obschon sio dio Auf-
gabo erfillt hat, alle die erhoblichen Stromschwankungen
zu Ubernehmen und der parallol arbeitenden Gasmotoron-
anlago eine gleichméafRige Belastung zu ermdglichen.
Wenn man sich nicht auf Erfahrungen in der Praxis
stitzen will, darf man doch koino willkirlichen Annahmen
machen. Es ist doch auch heuto als bekannt voraus-
zusotzon, dal Bclastungsschwankungen auf don Wanne-
verbraucli der Dampfturbine einen sehr geringen EinfluR
haben. Ich verweiso auf die von mir veréffentlichten Er-
gebnisse uUber Versucho an einem 4000 - KW-Turbogene-
rator des Berliner Elektrizitatswerkes.** Der Dampf-
verbrauch betrug hei einer Belastung von 4000 KW
5,76 kg, boi 3000 KW 5,65 kg, boi 2000 KW 5,69 kg, bei
einer Belastung, wclcko dauernd zwischen 3000 und
4000 KW schwankte, 5,71 kg. Es muf} aus diesem Er-
gebnis der SchluB gezogen werden, daR dor Dampfver-
brauch der Turbinen innerhalb weiter Grenzen von der
Hohe der Belastung und den Belastungsschwankungen
unabhéangig ist. Hinzufigen mdochte ich, daB sich das-
selbe Ergebnis gezeigt hat bei Kolbendampfmaschincn,
dio mit hochgespanntem, uberhitztem Dampf betrieben
werden.

Ich mdchte mich noch naher mit dor Zahlentafcl 1
befassen. Um nicht zu weitschweifig zu werden, will ich
nur die Zahlen fur dio Turbinenzentrale andern, fur die

* Glickauf 1910. 27. Aug. S. 1332/64.
** Vgl. St. u. E. 1912, 2. Mai, S. 744/6.
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ich aus eigener Erfahrung birgen kann, bzw. die sich auf
einwandfreie Zahlen aus der Praxis stitzen. Es ergoben

sich dann folgende Zahlen: Anlagekosten 3 000 000 M,

Amortisation und Verzinsung 337 500 M, Wartung

30000 JI, Warmokostcn 1000 000 M, Prois der KWst

15 Pf. Wir wollen uns in den Auseinandersetzungen in
dieser Kommission doch méglichst auf Erfahrungen in

der Praxis stlitzen, um zu einem Erfolg zu kommen.

Ich werdo in oinigen Monaten in der Lago sein, lhnen die

Betriebsergehnisse unserer Turbinenzentrale in Eseh mit-

zuteilen.

Ucber die Boncfoucrung bin ich anderer Ansicht wie
der Herr Vorredner, der dieser Erfindung koino giinstigen
Aussichten stellt. Ich glaube, daR selbst dort, wo Kohlo
als Brennmaterial dient, die Bonefeuerung grof3e Bedeutung
erlangen kann, wenn man berucksichtigt, da nach Ver-
gasung der Kohle die wertvollen Bestandteile gewonnen
werden konnen. Auf oinom Bergwerk hoi Bochum sind
Generatoren mit flissiger Entschlackung in Betrieb,
welcho gestatten, minderwertige Kohlo zu vergasen. Der
Betriob mit Gewinnung der Nebenprodukte stellt sich so
gunstig, daB die sogenannten Nebenprodukte einen ebenso
groBen Wert ergoben wie dio bronnbaren Gaso. Sicher
wird dio Bonefeuerung eine Bedeutung erlangen, wo
Gichtgase zur Vorbrennung kommen sollon. Dio Be-
furchtung, dalR die Fillung der Rohre sich versetzen
wiirdo, ist nicht berechtigt, sobald ein Gas verwendet
wird, das in der Filtoranlage einer Trockenroinigung ent-
staubt wurde. Ich méchte noch einigo kurze Bemerkun-
gen machen zu den Ausfiihrungen tGber Walzwerksantriebe.
Herr Staubor hiilt es nicht fur angebracht, einen Staffel-
tarif anzuwonden bei den Zentralen, die nur an eigene Be-
triebe Enorgio abgeben. Tch bin der Ansicht, daB man
es doch tun sollte, um sich Uber dio Wirtschaftlichkeit
eines Antriebes Rechenschaft geben zu kénnen.

Nehmen wir folgenden Fall an: Eino Huttenwerks-
zentrale mit Gasmotoronbotriob hat nur durchlaufend mit
Vollast betriebene Elektromotoren angoschlossen und steht
vor der Entscheidung Uber die Antriobsart fiir eine neu
zu errichtende TriostraRo, welcho bei stark schwankender
Belastung mit einem durchlaufenden Motor angetrioben
werden soll. Dio VergroBerung der Zentralo ist nach dom
Maximalkraftbodarf zu crmittoln, dor 2- bis 2,5 mal so grof3
ist wie der mittlere Kraftbedarf. Der Anteil des Walz-
werksmotors an der Zontrale ist im Verhéltnis zum Strom-
verbrauch ein ganz anderer wio bei den vorhandenen
dauernd gleichméaRig belasteten Motoren. Der Walz-
werksmotor vermindert den Ausnutzungsfaktor dor Zen-
trale und erhoht nicht nur den Wéarmoverbrauch, sondern
auch dio samtlichen anderen Betriebskosten auf die Lei-
stungseinheit bezogen. Die KWst wird teurer. Weil
Herr Stéuber diesen Umstand vollstandig unberick-
sichtigt 1alt, kommt er zu dem Uberraschonden aber
durchaus unzutreffenden Ergebnis in Zahlontafol 2 und 3.
Ich befinde mich da im vollstandigen Gegensatz zu ihm.
Herr Stauber beruft sich darauf, dal} soino Anschauung
sich mit der Ublichen Annahme deckt, was kein Boweis
fiir seine Richtigkeitist. Ich behaupte, daB dio Uebor-
legenheit des Einzeldampfantriebes Uber den
elektrischen Antrieb in Abhéangigkeit von einer
Gasmotoronzontrale um so groBer ist, je groBer
die Bolastungsschwankungon der Strafo sind.

Bezlglich des mittleren Warmoverbrauchs der Kolben-
dampfmaschine hat man bisher allerdings ziemlich all-
gemein angenommen, dal er ganz wesentlich beeinflut
werde durch Ueber- und Unterbelastungen. Ich habe
schon eingangs darauf hingewiesen, daR es bei der Kolben-
maschino ebonsowenig zutrifft wie bei der Dampfturbine.
Auf Veranlassung und Kosten des Eisenhitten-A.-V.
Diidolingen hat der Sachsische Dampfkessol-Uober-
wachungsverein im Jahre 1911 an einer Dampfmaschine,
System van don Kerchove, Versuche ausgefuhrt, welche
ergaben, daB der Dampfverbrauch dieser Maschine in
weiten Grenzen von der Hoho der Belastung und von den
Belastungsschwankungcn unabhéngig war.
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Erst kirzlich haben gleiche Versuche stattgefunden,
welcho demnéchst veréffentlicht werden durften. Dio Er-
gebnisse der verschiedenen Versuche decken sich. Bei
Schwankungen zwischen Halblast und Maximallast steigt
der Dampfverbrauch um ungefahr 4 %, beispielsweise
von 4,7 auf 4,9 kg fur 1PS. Erst bei Belastungsschwan-
kungen zwischen Leerlauf und Maximallast, wie sie im
Walzwerk etwa bei Umkehrstraen Vorkommen, stieg der
Dampfverbrauchum 10 %, also um rd. 0,5 kg f. d. PS-st.

Bei Umkehrmaschinen ist aus verschiedenen anderen
Grinden der Dampfverbrauch erheblich héher. Immerhin
durfte die von Herrn Stduber angenommene Zahl von
12 kg f. d. PSe etwas hoch sein, sofern es sich um moderne
Anlagen handelt. Eine Maschinenfabrik wollte kirzlich
gar 6 kg garantieron (Heiterkeit). Ich halte selbstverstand-
lich dieso Zahl nicht fir erreichbar. Ich wollte das an-
fahren als Boweis dafir, daB man heuto schon hier und da
mit der Ansicht gebroclion hat, daf Kolbenmaschinon mit
schwankender Belastung viel Dampf verbrauchen missen.
Bei der Kirzo dor mir zur Verfiigung stehenden Zeit mache
ich keinen Anspruch darauf, daf meine Ausfuhrungen
eine rcstloso Erwiderung gewesen sind.

Professor 2)r.-Qtig. G. Stauber (Charlottenburg): Ich
mdchte zunéchst erwidern, dall ich die Ausfihrungen des
Herrn Direktors Hoff sehr begrifRe, weil ich don von mir
gewilinschten Zweck erroicht sehe, die Diskussion (ber-
haupt wiedor in Gang zu bringen.

Meine Bemerkungen hatten vor allem dio Frage bo-
handclt, welcho W armevorbrauchsziffern und An-
lagokosten in die Gegeniberstellung von Gasmaschinen-
und Dampfturbinenzontralen eingesetzt werden sollen,
und Herr Hoff hat diesbezlglich bonmngolt, daf3 ich den
Fortschritten der Dampfbetriebe skeptisch gegeniber-
stoho. Das kann ich nicht zugoben, donn don durchschnitt-
lichen Jahresdampfverbrauch fir die Turbino allein, ohne
dio ndtigen Zuschlage, nchmo ich sogar wesentlich niedriger
an, als er don von Hoff mitgotcilten Betriebsergebnissen
der Zontrale Ekaterinoslaw' entsprechen wirde. Dagegen
ist Herr Hoff den Fortschritten der Gasmaschinenbotriebe
gegeniiber skeptisch; er akzeptiert in meinen Gegenuber-
stellungen mit Yergnigon don Wa&rmeverbrauch von
5000 WE dor Gasmaschinen, protestiert aber gegen den
auf gloicher Basis ermittelten Verbrauch von 10000 WE
der Dampfanlagen; er 1aBt sich die Anschaffungskosten
fur fertige Gasmascliinenzentralon von 180 Ji/PSe gern
gefallen, findet hingegen diejenigen von kompletten Dampf-
anlagen mit 140 M/PSe viel zu hoch. Ich bemerke hierzu,
dall eine Anfrage bei dor M. A. N. ergeben hat, daRl die
von mir angenommenen Ziffern wohl reichlich soien, daR
aber ihr gegenseitiges Verhéltnis anerkannt werdo; die
Maschinenfabrik Ehrhardt & Sehmer bestatigte mir das
gloiohe. Wogen der Kiirze der Zoit habe ich weitere Um-
fragen nicht mehr erheben konnen.

Herr Direktor Hoff hat weiter ausgefiihrt, daf wir
uns in dieser Diskussion nur auf Erfahrungen aus dor
Praxis beziehen sollen, und er hat mir geraten, mir
meine Unterlagen nicht durch Maschinenfabriken zu ver-
schaffen, Bondern von Hittenwerken. Es ist richtig, daB
fur uns nur dio praktischen Botriebe maRgebend sein
diirfen, aber doch wohl nur so lange, als sie fiir normal
gelten koénnen. Dio von Herrn Hoff mitgeteilten An-
lagokosten fir Turbinenanlagen von 90 Jt/PSo halte
ich zunachst noch nicht fir normal; ich bezweifle, daR
um diesen Preis dio Gesamtanlage von Turbinen, Funda-
menten, Gebé&uden, Kesseln, Kaminen und Konden-
sationseinrichtungen stets zu haben sein wird; ein aus
irgendwelchen Grinden abgegebenes Ausnahmeangebot
ist nicht malRgebend. Auch bezlglich der allgemeinen
Betriebsfihrung von Gaszentralen konnte ich nur
solche Mitteilungen aus dor Praxis anerkennen, dio sieh
auf eine normale Anlago beziehen; als nicht normal muRte
ich Anlagen bezeichnen, in denen beziglich der Regulie-
rung, des Parallelbetriebs und der Durchschnittsbelastung
nicht alles verlangt worden wére, was heute erreichbar
ist, um die Betriebsfuhrung der Gasaggregate auf dieselbe
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Stufe zu bringen wie diejenigen von Turbodynamos. End-
lich kann ich Paradewerte dos Dampfverbrauchs
von Turbinonanlagen, wie sie stellenweise veroéffentlicht
sind, nicht als malRgebend fir unseren vorliegenden Ver-
gleich anerkennen; es handelt sich nicht um den Ver-
brauch der neuen Turbine allein, sondern um denjenigen,
der sich im Jahresdurchschnitt wahrend der ganzen Til-
gungszeit ergeben kann, der alle Betriebszuschliigo umfal3t
und die allmahliche Verschlechterung der Anlage berick-
sichtigt. Es handelt sich weiter um dio von mir ausge-
sprochene Vermutung, daB in vielen Fallen don Zentralen
stets dio zur Vollbelastung ndtigo Gasmerigo zur
Verfiigung gehalten wird, wodurch der Wé&rmebedarf fur
dio bei irgendeiner Durchschnittsbelastung der parallel-
geschalteten Maschinen erzeugte KWst eine starke Be-
einflussung erfahrt; darauf ist Herr Hoff leider gar nicht
oingegangen. Wenn ich auf derartiger Grundlago aus
den Huttenwerken Mitteilungen erhalten kdnnte, dann
wirde ich mit Vergnugen der freundlichen Aufforderung
folgen, mich vertrauensvoll an Herrn Hoff zu wenden.

Der Bonefeuerung wollto ich nicht jedo Verwendungs-
madglichkeit im Huttonbotriob absprechen, sondern mit
meinen Erdrterungen nur genauere Mitteilungen uber
iliro Anschaffungskosten und ihro Brauchbarkeit bei
Gasen mit unverbrennbaron Verunreinigungen provo-
zieren; ich hoérto mit Interesse, da meine Bedenken be-
zuglich des allméhlichen Vorstopfens dor Rohrflllung nicht
gotcilt werden, und begrifRe die Resultate der heutigen
Gasreinigungen, dio das Gas so rein zu liefern vermdégen
wie die Luft dieses Saales.

Bezlglich der Anwendung von Staffeltarifen fir
die Stromlieferung an das eigene Werk mdchto ich nicht
dahin verstanden werden, als ob ich Staffeltarife tber-
haupt fur unrichtig hiclto; ich liabo nur gesagt, daB ich
sie in den vorliegenden Spezialféllen fur unndtig halte,
und dal man sich die Mduhe ihrer Aufstellung ersparen
koénno, weil die einzelnen Resultato durch Anwendung
des Staffeltarifs grundsétzlich doch nicht wesentlich ver-
andert wirden. Vorschlége hinsichtlich der Wahl solcher
Tarife hat dio Diskussion nicht erbracht.

Zur Frage, ob fiir elektrische Walzwcrksantriobe nach
dem Vorgehen des Herrn Hoff ein y/Anteil dor Zentrale*
berechnet werden solle, hat Hoff ausgefuhrt, dal er eine
Zentrale angenommen habe, an der vorher nur kontinuier-
lich mit voller Last arbeitende Betriebe angeschlosson
seien, und daB deshalb der Anteil als die Erweiterung der
héchsten Bolastung der weiterhin anzuschlieBenden
StraBe entsprochen mufRte. Dabei ist aber Gibersehen, dal
nach meiner Annahme die Zentrale nur eine Durchschnitts-
belastung von 72 % haben soll; fur dio Erweiterung
braucht in solchem Falle sicher nicht dio Spitzenbclastung
zugrunde gelegt zu werden, denn das Netz ermoglicht
jedenfalls einen entsprechenden Ausgleich der Belastungs-
Schwankungen, die durch die neu angcschlosscnen Be-
triebe hinzukommen. Genauen Aufschluf3 tber die GréRo
der Erweiterung in der Zentrale wird wohl nur das neue
Belastungsdiagramm geben kénnen, aber dio Hoffsche
Annahme halte ich fur zu ungunstig, denn sio ignoriert
vollig den Wert der Zentralisierung.

Bezuglich der kiinftigen Dampfverbrauehszifforn
fiirBlockstraBen habe ich mich auf die Veroéffentlichung
Ortmanns gestutzt; seine Angaben scheinen mir unan-
greifbar, weil sie aus einem Betriebsversueh ermittelt
wurden, bei dem man direkt das Spoisewasser fur dio
BlockstraBe messen konnte; nach diesen Versuchen
brauchte dio Blockstrale rd. 14 kg/PSe-st. Die Ver-
besserungsmaoglichkeiten werden diesem Ergebnis gegen-
Uber dampftechnisch nur durch den EinfluR hoherer
Dampfdricko und gréRRerer Ueberhitzung bedingt; gerade
dann aber, wenn die Maschine ihren meisten Dampf ver-
braucht, wird sio wegen der Drosselung bei groBen Fiillun-
gen von diesen Vorteilen nur wenig Gebrauch machen
konnen. Ich nehme deshalb zur Vorsicht an, dafl weniger
als 12 kg/PSe-st, die fiur unregelméRigen Betrieb nétigen
Zuschlago schon eingerechnet, auch in Zukunft nicht zu
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erreichen sein werden; ausgeschlossen halto ich bis zum
Beweis des Gegenteils, daB eine Garantie von B kg/PSc,
von der Herr Hoff gesprochen hat, eingohalton werden
kann. Diesen Verbrauch hat ungefdhr eine Turbine,
nicht aber die periodisch arbeitende Umkchrmaschinc.

Im Ubrigen freuo ich mich, wio zum Schluf? bomerkt
sei, daB meino Anregungen, dio Debatte wieder aufzu-
nehmen, bei Herrn Hoff, auf dessen Vortrag ich mich
beziehen mufRte, nicht auf feindlichen, sondern freund-
lichen Boden gefallen sind.

H. Hoff (Esch): Ich méchto auf etwas zurtickkommer

was Herr Professor Stduber auszufiihren fur notig be-
funden hat. Er hat in seinem Vortrag von don Mitteilun-
gen gesprochen, welcho ich 1911 auf der Hauptversamm-
lung Uber den Féttinger-Transformator gemacht habe.
Es war damals die Rede Uber dio Erfahrungen mit diesem
Getriebe bei Schiffsantrieben. Hier trifft dns zu, daR das
Drehmoment mit der Drehzahl steigt. In dem kurzen
Auszugo konnten meino Ausfuhrungen vielleicht MiR-
verstandnisse hervorrufen. Ich meine, es ware aber nicht
notwendig gowesen, mich nach zwei Jahren darauf fost-
zunageln, da ich einige Wochen spater dio Beziehungen
zwischen Drehzahl, Leistung und Drehmoment beim
Fottingcrgctriebo ausfihrlich mitgeteilt* liabo.

Professor2)t.*3;iU]. G. Stauber(Charlottcnburg): Auch
boziiglichdesFottingor-Umformors, dessen Besprechung
hier zweifellos groBes Interesso erwecken wiirde, wollto
ich auf frihero Ausfiihrungen des Herrn Hoff zuriick-
greifen, und wéhlte dafiir die gloiche Verdffentlichung wio
bisher; hauptséchlich weil zugleich zu berichtigen war, da
auch bei der Kolbonmaschino das Drohmoment mit
steigender Umlaufzahl stoige. Was fiir den Schiffsantrieb
sieh bewéhrt, braucht noch lango nicht fir den Block-
betrieb brauchbar zu sein. Ich hatte es begruf3t, wenn
wir heute gehdrt hatten, wie dio Dingo wirklich liegen, und
ob bereits Versuche und Erfahrungen vorliegen, dio auf
dio Zukunft des Fottinger-Umformers an Umkchrblock-
straBen schlielen lassen.

Ich bedauere ferner, daR man heute nicht auf dio
Vereinfachungsmoglichkeiten fir Blockmaschincn  ciu-
gegangen ist, von denen ich gesprochen habe, und auch
nicht auf das Zusammenarbeiten von Kolbcnmaschinen mit
Mischdampfturbinen; nur um eine Diskussion dariber zu
wecken, habo ich es unternommen, heuto tber allo dieso
Fragen zu berichten.

Il. Ortmann (Vélklingen): Dio Zeit ist inzwischen
soweit vorgeschritten, dafl wir uns kurz fassen mdissen.
Ich wollto noch einigo Ausflihrungen machen uber ver-
schiedene Punkto des Vortrages von Herrn Professor
Stauber und die Ausfiihrungen des Herrn Hoff. Ich muR
mich aber auch auf einige kurze Bemerkungen beschran-
ken. Ich habe mich auch mit der Untersuchung von Gas-
motoren hefalt und mochto dazu folgendes bemerken:
Es ist gesagt worden, die Ucberlastungsféhigkoit der Gas-
motoren ist erhdht worden. Dieser Ausdruck ist wohl
nicht ganz richtig. Dio Ucberlastungsfahigkoit ist nicht
erhoht worden, wohl aber ist die Leistungsfahigkeit, die
der Gasmotor nominell haben sollte, erreicht worden.
Wenn dio Gasmotoren friher eino Belastungsfahigkeit
von 80 % hatten, dio durch das Ausspiilverfahren hoher
gebracht worden ist, so ist das meines Erachtens nicht
eine Erhdhung der Ucberlastungsféhigkoit, sondern eine
Erhohung der Leistungsfahigkeit, dio vielleicht nicht den
fruheren Abmessungen entspricht, die aber doch von Gas-
maschinen erwartet werden muB. Sie kommt bei gleich-
maRigem Betriebe zum Ausdruck. Sobald eino Ueber-
anstrengung erfolgt, ist die Gasmaschine nicht imstande,
dieser Spitze entgegenzutreten. Diese Spitze, dio wir
im Diagramm entstehen sehen, bleibt bestehen bei der
Gasmaschine, ob sic eine erhdhto Leistungsfahigkeit hat
oder nicht. Nur kann man die Gasmaschine jetzt héher
beanspruchen als frither, d. h. man kann sie entsprechend
ihrer Kraft, wofiir sio verkauft ist, beanspruchen. Aber

* Vgl. St. u. E. 1912, I11. Jan.
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jedenfalls ist sic nicht Uiberlastungsfahig. Die Schwankun-
gen und der Abfall der Drehzahl bleiben bestehen, oh die
Maschinen mit Ausspulverfahren versehen sind oder nicht.
Ich moéchte dann noch erwahnen, daf der Gasmotor
nicht immer ein zahmes Tier ist. Er ist mitunter ein
sehr bockbeiniges Tier, besonders, wenn man cs mit Vor-
ziindungen zu tun hat. Es gibt AVerke, dio keine Vor-
ziindung haben, es gibt aber auch Werke, die anders
arbeiten miussen, die vielleicht unreines Wasser haben,
das sie bei Leckwerden von Formen in den Ofen bekommen.
Es ist in den letzten Jahren ja einwandfrei nachgewioson,
dafl dio Vorziindungen hauptsachlich von dem Wassor-
stoffgehnlt des Gases herrtuhren. Dieser Wasserstoff-
gehalt des Gases ist sehr verschieden. Ich habe jedesmal
Analysen nehmen lassen, wenn -Vorziindungen vorgekom-
men sind. Im normalen Betriebo haben sich 3 bis 4%
Wasserstoffgas im Hochofengas ergeben. Plotzlich treten
Vorzundungen auf. Der Wasscrstoffgehalt betrug dann
8, 10 und sogar 15 und 16 %. Also da hort alle Berech-
nung auf, und dio Gasmotoren arbeiten dann ganz anders.
Sio fallen infolge der Vorzundungen in ihren Drehzahlen
auBerordentlich ab. Aus diesem Grunde hat cs sich doch
gezeigt, daR dio Dampfturbine ein auBerordentlich schénes
Ausglciehmittcl bildet. Diagramme uber die Spannungen
einer Zontrale, welcho in funf Gasmaschinen 11000 PS
leistet und eino Dampfturbine von 6500 PS besitzt, wobei
letztere nur zum Ausgleich und zur Ergénzung des fehlen-
den Stromes dient, sind in Abb. 12 bis 14 wiedcrgegebcti.
Die Diagrammo sind aufgestellt, wenn nur dio Gasmotor-
zentrale, wenn anderseits die Gasmotorzcntrale mit Unter-
stitzung einer Dampfturbine arbeitet, und wenn die
Dampfturhino allein arboitot. Im Netz sind mehrere
Walzenzugmotoren als einfache Motoren mit Schlupf ein-
geschaltet. Die Motoren in der Zentralo arbeiten alle
parallel und erzeugen Drehstrom von 5000 Volt. Uober
den ginstigen EinfluR der Dampfturbine ist wohl nichts
weiter zu sagen.

Es stellte sieh weiter auch heraus, dal der Strom,
erzeugt von der Gaszentrale, nicht wesentlich billiger ist
als der von der Dampfmaschine erzeugto Strom. Es
kommt dies daher, daB dio Anlagekoston, Betriebskosten
usw. boi der Gasmaschino auRerordentlich hoch, wéahrend
sio bei der Dampfturbine wesentlich niedriger ausfallen.
Immerhin muR man schlieBlich nicht mit den verbrauch-
ten Warmeeinheiten rechnon, sondern damit, wieviel
diese in Energie umgesetzt kosten, d. h. was der Strom
kostet. Wenn ein Walzwerk einen bestimmten Preis fr
den Strom bezahlen mufR, so ist cs ihm gleichgultig, ob
er in einer Gas- oder Dampfzentrale hergcstcllt worden
ist. Das habe ich schon friher gesagt, als die AcuBcrun-
gen Uber zweckmaRBigen Antrieb von Walzenstralen ge-
fuhrt wurden. Da wurdo auch ausgerechnet, der Antriob
braucht bei Elektrizitat nur so und so viel Wérmeein-
heiten, folglich ist der eloktrische Antrieb billiger. Das
.ist kein Boweis. Der Beweis fiir die billigste Antriebsart
ist nur zu erbringen durch Versuche und richtige Kalku-
lationen, nicht durch Berechnen des Verbrauchs von
Warmeeinheiten.  Ich habe in beiden Fé&llen voraus-
gesetzt, dall das Gas ebenso im Verhéltnis bewertet wird
wie bei der Dampfturbine, wenn sio mit Kohlen gestocht
wird, die Kohle, d. h. nach seinom Warmewert. Mit der
besseren Ausnutzung von Brennmaterial aller Art hat
man nun gerade in den letzten Jahren ganz bedeutende
Fortschritte gemacht. Nicht nur nutzt man dio Kohlen
besser aus, sondern man ist auch imstande, jetzt durch
don Einbau zweckméRiger Rostkonstruktionon, die die
GroRe der Rostflachen im Verhaltnis zum geringen Brenn-
wert des Heizmaterials, wie z. B. Kokslosche, Kohlen-
schlamm, Braunkohle usw., bedeutend zu vergréBern
gestatten, etwa auf das Doppelte, dieso Roste mechanisch
zu hetreiben, so dalR der Dampf sehr billig wird. Alan
setzt schon Dampfkosten von 1,35 bis 1,50 .11 je t Dampf
in die Kalkulation ein. Solche niedrigen Dampfkosten
machen dem Gasmotorenbetrieb auch wesentlich Kon-
kurrenz.
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Ich will bei dieser Gelegenheit noch auf dio neuesto
Gleichstrom-Dampfmaschine fiir Walzwcrksantriob auf-
merksam machen, dio fir groBe WalzenstralRen vorzig-
liche Resultate ergeben hat. Dio Diagramme einer
groBen Walzenzugmaschine mit Schwungrad zeigen auf3er-
ordentliche Schwankungen in der Leistung, sie bewegen
sich innerhalb 1 bis 2 sek zwischen etwa 300 und 4000 PS.
Solche Kraftschwankungen wirden StoRe in der Zentrale
abgeben, dio bei Gasmotorenantrieb nicht angenehm
empfunden werden. Nur ein llgner-Umformer kann hier
ausgleichon, der ist aber sehr teuer. Deshalb wird gorado
der Dampfmaschinenantriob mit Hilfe der Gleichstrom-
maschino dem elektrischen Antrieb erfolgreich Kon-
kurrenz machen. Ich bin nicht Gegner des elektrischen
Antriebs, ich bin aber der Meinung, daf man ihn nicht
Uberall verwenden soll, wenn er nicht zweckméRig ist.
Es ist weiter gesagt worden, Ucberhitzungon sollen bei
Dampfantrieb wirksam sein. Das ist nur der Fall, wenn
der Dampf auch entnommen wird. Wenn eino 2000pfer-
dige Maschine z. B. weniger leistet, meinetwegen 800 bis
1000 Pferdestarken, dann geht die Ueberhitzung an der
Maschine bedeutend zurick. Ich habe gemessen, daB sio
auf 190 bis 200° zuriickgeht, wenn der Dampf boi Voll-
belastung auf 300° erhitzt war. Es wéren noch weitere
Ausfuhrungen zu machen, leider langt dio Zeit nicht dazu.

Professor ®t.«Qhg. G. Staub er (Charlottcnburg): Herr
Direktor Ortmann hat boziiglich der Frage der Ueber-
lastungsfahigkeit von Gasmaschinen zugegeben, daR sie
durch dio Ausriistung mit Spul- und Aufladovorrichtungen
héhere Leistungen ermdoglichen, da man ihre Leistungs-
fahigkeit in die Hohe schrauben kénne, daB sio aber
trotzdem nicht Ubcrlastungsfiihig seien. Wenn eino Ma-
schine eine Vorrichtung besitzt, durch deren Benutzung
dio Maschinonleistung Ubor dio Nennleistung hinaus ge-
steigert werden kann, so ist das eino Uoberlastungsvor-
richtung, und die Maschine wird durch sie nach meinem
Begriff von Uoberlastungsfahigkeit uborlastungsféahig.
Wenn Sio allerdings bei einer Maschine mit solcher be-
sonderen Einrichtung die Nennleistung solbst von Anfang
an hoéher setzen, schon bei Nennleistung mit der betreffen-
den Vorrichtung arbeiten, dann allerdings ist auch eine
derartige Maschine nicht mehr ,,0berlastungsfahig”. Ein
solcher Gasmasehinenbetriob entsprache aber bei der
Turbine gleichfalls der Einschaltung des Ucberlastungs-
ventils schon fur Nennleistung; dort wiirden Sio solehon
Betrieb nicht fir normal halten.

Es wurde dann darauf hingowiosen, dalR der Gas-
maschinenbetrieb durch dio Mdéglichkeit von Vor-
zindungon beeinfluBt wird, dio auf den Wasserstoff-
gehalt des Gichtgases zurickzufuhren sind. Es ist be-
kannt, dal man diesen Wasscrstoffgehalt durch ent-
sprechend gewahlte Verdichtungshého bericksichtigen
kann, und daR diese zu hoch ist, wenn sich vielo Vor-
zindungon zeigen. Ich wirde empfehlen, vorher Gas-
untersuchungen zu machen und den hochsten zu er-
wartenden Wasserstoffgehalt den Maschinenfabriken von
Anfang an bekanntzugeben, damit sie sich danach
richten kénnen. (Widerspruch: Kann man nicht. Ort-
mann: Die Kompression ist anerkannt worden.)

Dann hat Herr Ortmann ausgefiihrt, daR Turbinen
fur eine schwankend belastete Zentrale ein gutes Aus-
gleichmittel seien. Dieser Meinung bin ich auch; fir
den vorliegenden Vergleich habe ich aber mit Absicht
eino reine Gasmaschinenzentrale einer Turbinenanlage
gogeniibcrgestellt, um fur dio erstcre dio denkbar un-
glnstigsten Voraussetzungen zu treffen.

Bezuglich der Kosten von Reparaturen, Gas-
reinigung und Schmierung hatte ich gewdinscht, statt
allgemeiner Bemerkungen Erfahrungsdaten aus den Be-
trieben zu hdren, die meinen Ziffern gegcnibergestclit
werden konnten; daR diese Kosten bei Gaszontralen héher
sind als bei Turbinenanlagen, wird nicht bestritten. Ich
habe gerade deshalb Einzelzahlen in meine Gegenuber-
stellung aufgenommen, um eino Diskussion Uber dieso
Punkte zu veranlassen.
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Abbildung 12. Spannungsdiagramm einer reinen Gasmaschinenzentrale.
Gasmaschinen ohne Spulverfahren.

Abgegebene Abgegebene j
Tagschicht Leistung Nachtschicht Leistung
KWst KWst
Maschine T 1 . 7090 6710
4 430 S460
6 060 4*640
12 870] 15 580]
8 240] 5'710J
Stahlwerk 22 430 2i;850
61 720 54 950
-Tajsch/clit- -VoM scM clit-
W fl'irza/clu.yen £
M M m
(7 s s mmr 2 i 2 J r S e 7 s s n T 1 1 z t s sobr

Abbildung 13. Spannungsdiagramm einer gemischten Dampfturbinen- und Gasmaschinenzentrale.
Gasmaschinen ohno Spulverfahren.

Maschine Tagschicht Abl?eeigtel.?negne Maschine Nachtschicht AbLgeeigteub:ge
Zelt KWst Zeit KWst

Turbine | TN 6°°— 600 12 180* Turbine 1 . . Go_Gb 5 670**
Maschine | 1 . Maschine 1 1 . «J0__Go 7410
1. 200—(joo 5 ggo G0— 6w 8 740
®0_G0 g 149 ®o_Go 8 930
®0_G0 44 690 @0_(35 + 515_A0 ;920
. V. @0_B0 ;3 ggg . V. @o_Go 13 640
Stahlwerk @0_GD 51 g40 Stahlwerk Goo_Goo 20 940
73 530 66 350

* Speisewasserverbrauch der Dampfturbine 104 cbm = 8,5 kg/KWst.
** Speisewasserverbraueh der Dampfturbine 64 cbm = 11,2 kg/KWst.

NacAtsc/iicAt tJ/28\r'7S73

tM f

Abbildung 14. Spannungsdiagramm einer Hittenzentrale bei Betrieb mit Dampfturbinen und Gasmaschinen.

i Abgegebene : Ab b

Maschine Tagschicht L%isgtung Maschine Nachtschicht Lgiesglznzne
Zeit KWst Zeit KWst

Turbine | oo (Boo__455 15750%  Turbine | .. m__ @ 2 480%*
Maschine 111 . . . . &00—%{3 1890 Maschine 111 . . . 200 720_5(? @ 7 030
v ) 0,0 0__ 3170
o 1540 v o go—(j(m 14 880
6°°— 9° [V 0_{Joo 14 230
» ve oL 360 6°° 6 480 ) Stahlwerk 5« _ Go 370

Stahlwerk . . . . . D (0 250

25910 42 160

* Speisewasserverbrauch der Dainpfturbino 125 ebm = 7,8 kg/KWst.
** Speisewasserverbrauch der Dampfturbine 40 cbm = 16,1 kg/KWst.
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SchlieRlich sagte der Herr Vorsitzende noch, es kdme
nicht auf die vorbrauchten Warmeeinheiten an,
sondern darauf, was der Strom kostet; wenn im Walz-
werk ein bestimmter Strompreis bezahlt worden muRte,
dann sei es gleichgultig, ob er aus einer Gas- odor Dampf-
zentrale geliefert wiirde. Das muf3 ich falsch verstanden
haben; der Strompreis hangt eben untor anderem auch
vom Wirmevcrbrauch dor Zentrale ab, und solango
meine Voraussetzungen gelten, ist ersterer aus der Gas-
zentrale niedriger als aus der Turbinenzcntralo.

H. Ortmann (Vélklingen): Ich habe gesagt, beim
Vergleich der Stromkoston kommt es weniger darauf an,
wie hoch dor Warmeverbrauch der verschiedenen Er-
zeugungsanlagon ist, sondern darauf, wie billig der Strom
wird. Dann habe ich noch zu erwahnen, daR die Uobcr-
lastungsfahigkeit doch so zu verstellen ist, wie ich sagte.
Die Turbine ist effektiv iiberlastbar. Ich kann sie mit
25% mehr beanspruchen. Eino 2000pfordigo Gas-
maschine kann ich nicht dartber hinaus bolaston, erst
mit Hilfo dos Ausspilverfahrens kann man sie in elek-
trischen Zentralon bei schwankendem Betrieb voll belasten,
statt bisher mit 70 bis 80%. (Zuruf ®r.'Qlttj. Stauber:
Das bestroite ich!) Nein, das kann man nicht. Jedenfalls
ist die Gasmasehino auRerordentlich ins Hintertreffen ge-
kommen, nachdem die Turbinen bzw. die Dampferzeu-
gung verbessert worden sind. Sie ersehen daraus, dal’ dio
Gasmaschinenbauer alle Ursache haben, ihre Maschinen
zu verbessern. Erstens ist das mdglich durch das Aus-
spulverfahron, dann ist es noch moglich durch Dampf-
erzeugung mit den Auspuffgasen. Ich erwahne, daB jo
KWst ein kg Dampf erzeugt werden kann, gegebenenfalls
noch mehr. Es ist aber auBerdem noch das Kuhlwasser
vorhanden, das viel Wéarme abfuhrt. Diese Warme ist
zweckmaBig auch noch nuszunutzon. Ich weil, daR
dieses Verfahren in die Wege geleitet ist, so daR man dio
Gasmaschinen wirtschaftlicher machen kann. Es sind
aber immerhin noch bodeutondo Bemihungen fir die
Verbesserung der Gasmaschinen notwondig, dio aber
auch noch mancherlei Erfolge versprechon und mancherlei
Verbilligungen bringen kénnen.

A. Holte (Dillingcn): Ich muB doch bemerken, dal
die Gasmaschine durch das Ausspilverfahron Gberlastungs-
fahig wird. Ich wiederhole, was ich hierliber ausgefuhrt
habe: ,,Auf jeden Eall lassen die Kurven der Abb. 10
erkennen, daR durch das Ausspulverfahron der Warmo-
verbrauch, besonders bei kleineren Leistungen, wesent-
lich abnimmt, und daB der glinstigste Wirmoverbrauch
nicht mehr mit der Hochstleistung zusammenfallt. Durch
das Ausspulverfahron nahert sich also dio Viertakt-
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maschine in dieser Beziehung der Zweitaktmnschino, d. h.
sio wird Uborlastungsféahig und gewinnt dadurch fur den
direkten Antriob von Walzonstracn recht wesentlich an
Bedeutung.*

Als Normalloistung der Gasmaschine sollte diejenige
Leistung golten, bei welcher der Warmewert des Gases
am glnstigsten ausgenutzt wird. Hiernach betragt bei
dom Zwoitaktor dio Normalleistung gloieh 80 % der
Maximalloistung (vgl. Abb. 5b), d. h. dor Zweitakter ist
um 25 % Uberlastungsfahig, bei dem Viertakter dagogen
fallt dio vorhin definiorto Normalleistung mit dor Héchst-
leistung zusammen; d. h. der Viertakter ist nicht ber-
lastungsfahig (vgl. Abb. 5a). Durch das Ausspulverfaliren
wird nun erreicht, dal dor gunstigste Wé&rmeverbrauch
bereits vor der Hdochstbelastung erreicht wird, d. h. dio
Maschine wird durch das Ausspilverfahron Uberlastungs-
fahig. Aber ich bemerke weiter, daf? ohno Berucksichti-
gung des Wirmoverbrauches eino Gasmaschine von
gegebener GroRe durch das Ausspllverfahren Uber-
lastungsfahig wird.  Eino Maschine, welcho maximal
1000 PSe leistet, kann nach dom Einbau des Ausspil-
verfahrens maximal 1400 PSo leiston. Diese Maschine
mit Ausspilung ist als 1400-PSe-Maschine nicht {bor-
lastungsfahig, als 1000-PSc-Maschino kann sie jedoch um
40 % iiborlastot werden, d. h. dio 1000-PSe-Masehino
darf mit dem Einbau des Ausspllverfahrens nicht in eine
1400-PSe-Maschino umgetauft werden. Dio Meinungs-
verschiedenheiten Uber dio Ueberlastungsfahigkoit von
Gasmaschinen verschwinden, sobald dio Gasmasehino
nicht mehr nach ihrer Héchstleistung, sondern, genau don
Dampfturbinen entsprechend, nach einer Leistung be-
zeichnet werden, welche noch eino Ueberlastung von un-
gefdhr 25 % zulaBt. Es muB jodoch danach gestrebt wor-
den, dal mit dieser ,,Normalloistung”“ dio beste Aus-
nutzung des Warmewertes des Kraftgascs zusammenfallt.
In dieser Beziehung sind der Zweitakter und der Vier-
takter mit Ausspilung dem Viertakter ohne Ausspilung
Uberlegen.

H. Ortmann (V6lklingen): Wir haben in Vélkl
die ersten Maschinen in Deutschland mit Ausspulver-
fahren eingerichtet. Diese Maschinen bekamen eine Er-
hoéhung der Leistungsféahigkeit um 30 bis 35 %. Es blieb
nicht aus, daR man dio Maschinen darauf auch um so
viel hoéher belastete, daB sie nun Vollast aufnahinen,
wahrend sio bisher mit 70 bis 80 % belastet waren. Das
habo ich darunter verstanden. Dio Gasmaschine blieb
aber ebonso empfindlich, wenn man sio hdher belastete,
wéhrend dio Turbine viel héher belastbar ist bei stoR3-
weiser Belastung.*

Wirkungsgrad von Dampfkesseln mit Hochofen- und Koksofengas-
Heizung und Warmeverbrauch von Gasmaschinen.

Von H. Ortmann in Vélklingen.

Y Y lie ich in letzter Zeit verschiedentlich zu er-

* 7 fahren Gelegenheit hatte, ist man sich in den
Kreisen der Eisenhittenleute noch sehr im unklaren
iber den Wirkungsgrad von mit Gas geheizten Kesseln.

Obgleich die Frage, mit welchem Wirkungsgrad
die Hochofengase z. B. unter Dampfkesseln ausge-
nutzt werden koénnen, von durchgreifender Wichtig-
keit bei der Entscheidung tUber die Wahl der Antriebs-
art im Huttenwesen ist, liegen eigentliche Beweise
fir den schlechten oder guten Wirkungsgrad dieser
Kesselanlagcn nicht vor.  Wohl findet man in der
Literatur verschiedentlich Berechnungen, in welchen
ein Wirkungsgrad in irgend einer Héhe angenommen
wird, so z. B. wird der Wirkungsgrad von Gaskesseln,

mit Hochofengas geheizt, mit 50% angegeben,
eine Zahl, die wohl so ziemlich die am meisten ver-
tretene ist und beim Vergleich von Antrieben mit
Hochofcngasmaschincn  und Dampfmaschinen als
Grundlage fur den Wirkungsgrad des Dampf-
antriebes als selbstverstandlich hingestellt wird.
Professor Stduber nimmt in seinem Vortrage**
einen Nutzeffekt dieser Kessel mit 55% an. Ich
halte es deshalb fir wichtig, dal dieser Wirkungsgrad

* In Zusammenhang mit der vorstehend behandelten
Frage der Antriebe in Hittenwerken sei aufden Bericht iiber
einen Vortragvon Frey n, S. 1404 dieses Heftes, hingewiesen.

** Vgl. St. u. E. 1913, 14. Aug., S. 1345/50; 21. Aug.,
S. 1388/91.

ingen
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Zahlentafel 1.
Versuche an Kessel Nr. 87, geheizt mit Koksofongas (Heizflache 80 gm).

Datum "Wasser- Dampfdruck Gasdruck Gas- Wirkungs- lcbm Gas jeLqerIT?twe%Z_
des Dauer verbrauch im Mittel im Mittel verbrauch grad kerZDeugltf Hache
Yersuches st kB kg/cm mm/WS cbm g bamp kg/at
8. 12. 12 2« 2235 — 51 052,48 74,9 43 118
5. 2. 13 28 2424.5 4,85 654,08 80,2 4,52 12,8

einmal einwandfrei festgcstellt und bekanntgegeben
wird und gebe vorstehend Versuche an, die mit
einem Zwciflammrohrkessel von etwa 90 gm Heiz-
flache, der mit Hochofengas geheizt wurde, und ferner
mit einem Zweiflammrohrkessel von 86 gm Heizflache,
der mit Ivoksofcngas arbeitete, gemacht wurden.
Ekonomiser und Ueberhitzer sind mit den Kesseln
verbunden.1

Bisher bereitete das Messen des verbrauchten
Gases solche Schwierigkeiten, daB man die gefun-
denen Zahlen wegen der Ungenauigkeit der zur Ver-
fligung stehenden MeBmethode fiir Hochofengas stark
anzweifelte.  I)a nun aber im vorliegenden Falle
Gasometer, deren Volumen genau bekannt ist, zur
Verfiigung standen konnten die Gasmengen ein-
wandfrei genau gemessen werden, und somit war es
auch moglich, den Wirkungsgrad eines Kessels fest-
zustellen, so daR weitere Zweifel an der Richtigkeit
der Zahlen nicht mehr am Platze sind. Als Brenner
sind bei beiden Versuchen, sowohl fur Koksofen- als
auch fur Hochofengas, gewohnliche Tcrbeck-Brenner,
welche sich in einfachster Weise in die Flammrohren
einbauen lassen, verwendet worden.

Wie aus Zahlentafcl 1 ersichtlich, betragt der
Wirkungsgrad fiir den Koksofengaskessel 74,9 und
einmal 80,2 %. Es ist zu bemerken, dal die Gasmenge
bei beiden Versuchen etwas zu gering gewesen ist;
der Gasdruck betrug nur 5,2 mm; dementsprechend
ist auch die Leistung je gm und Stunde nur 11,8 und
12,8 kg verdampften Wassers. Bei groRerer Gasmenge
steigt die Leistung des Kessels noch wesentlich und
ebenso auch der Wirkungsgrad, denn bei einem
anderen Versuch mit geringerer Leistung und ge-
ringerem Gasverbrauch war auch der Wirkungsgrad
des Kessels geringer, weil derselbe eine zu geringe
Ausnutzung und im Verhaltnis zur Leistung einen zu
groBen Ausstrahlungsverlust besaB.

Drei weitere Versuche sind in Zahlentafel 2
wiedergegeben, wobei es sich um einen Zwei-
flammrohrkcssel mit Wellrohren von 90 gm Heiz-
flache und 56 gm Ueberhitzerfliche handelt, der
ferner mit einem Ekonomiser versehen ist. Die
Versuche, die sehr genau und wissenschaftlich ein-
wandfrei ausgefiihrt worden sind, zeigen einen
Wirkungsgrad von 76,8, 78,4 und 82,7%. Bei
den Versuchen zeigten sich je nach der genauen
Einstellung des Gases und der Luft, wovon die gute
Verbrennung abhéngig ist, Schwankungen in den
Wirkungsgraden; z. B. bei einem UebersclmB von
3,4% CO betrug dieser 79,4%, wahrend beim
dritten Versuch und einem CO-UeberschuR von
nur 0,2% in den Verbrennungsgasen ein solcher

von 82,7% nachgewiesen wurde. Immerhin kann
man im Mittel mit einem Wirkungsgrad der Gas-
kessel von 78 bis 80 % wohl rechnen, vorausgesetzt,
daR auf die richtige Bedienung der Kessel grofer
Wert gelegt wird und die Beaufsichtigung eine
strenge ist. Damit der Gasdruck madglichst gleich-
maRig bleibt, ist ein Druckregler nach Mdglichkeit
in die Rohrleitung einzubauen.

Wenn Professor Stauber an Hand dieser Zahlen
seine Berechnung fir die Kosten des Stromes, mittels
Dampfturbine erzeugt, andert, so dirfte sich zeigen,
dal die Stromkosten in diesem Falle kaum h&her
sind, als die mittels Gasmaschine erzeugten. Es
ist also nicht richtig, daR man in allen Fallen be-
haupten kann, die Ausnutzung der Hochofengase
im Gasmotor sei unbedingt glinstiger und besser,
d. h. also, der erzeugte Strom sei billiger als der mit
der Dampfturbine erzeugte.

In folgendem sollen einige Warmeverb rauchs-
zahlen von Gasmaschinen angegeben werden, die
durch Messung mittels eines Gasometers gefunden
worden sind. Die Messungen waren einwandfrei, was
auch von den interessierten Firmen anerkannt wurde.
In Zahlentafel 3 ist der Warmeverbrauch einer Gas-
dynamo mit 1300 mm Zylinderdurchmesser und
1400 mm Hub bei 94 Umdr./min bei verschiedenen
Leistungen ermittelt worden. Die Maschine ist fir
eine Leistung von normal 3000 PSe bzw. 3100 PSe
= 2200 KW verkauft worden. Die mittlere Be-
lastung der Maschine betragt beim Arbeiten 75 bis
80%, welche Zahlen durch fortlaufende Messung
mittels Stromzahlers festgestellt worden sind. Man
muf aber bei der Beurteilung der Gasmaschinen im
allgemeinen mit den Zahlen, welche zu einer Be-
lastung von 73 bis 78% gehdren, rechnen; das sind
3100 bis 3000 WE/PSe. Man kann also nicht mit
den glinstigen Warmeverbrauchszahlen bei fast voller
Belastung rechnen, wenn man einen Vergleich
zwischen den Stromkosten, durch Gas- und Dampf-
maschine erzeugt, ziehen will. Immerhin dirften
diese Zahlen als gemessene Werte von so weit-
gehendem Interesse fiir die Eisenhittentechnik sein,
daB ich glaube, dieselben der Oeffentlichkeit nicht
vorenthaltcn zu dirfen.

In Zahlentafel 4 sind einige Garantien angegeben,
welche die verschiedenen Firmen fir ihre Gas-
maschinen beim Angebot derselben leisten wollten.
Ein Vergleich mit den gemessenen Zahlen dirfte
hier ebenfalls interessant sein. An einer Zweitakt-
gasmaschine, die eine Transmission antreibt, wurden
ebenfalls interessante Versuche {ber den Warme-
verbrauch festgestellt. Die Maschine hat 900 mm



21. August 1913.

Wirkungsgradvon Dampfkesselwnit Hochofen- undKoksofengas-Heizung. Stahl und Eisen.

Zahlentafel 2. Verdampfungsversuche an Kessel Kr. 1C33, geheizt mit Gichtgas.

Dauer des Versuches
Art des K eSSeIS e
Heizflache des K eSSelS ..

W , Ueberhitzers

Art des Ekonomisers.....

Gas :
Staubgehalt. ..
Analyse

Cco02
0 ...
Cco

Heiz wert in Kal. auf 0 0und 700 mm Hg bezogen
(kalorimetrisch bestim m t) ..o,
Gastemperatur
Lufttemperatur
Barometerstand in mm Hg
Gasdruck in mm WS in der Gasleitung vor der
FEUEBTUNG oo
Gasverbrauch* in cbm bei 220 bzw. 230 mm
Gasverbrauch auf 0° und 760 mm Hg bezogen
Gasverbrauch red. jo Stunde in cbm ...

Spoisewasser.

Speisewasserverbrauch in K g ...
' » . JO Stunde
Speisewassertemperatur vor dem Ekonomiser
” hinter dem Ekonomiser
Verdampft wurde je gm Heizflache und Stunde

Verdampft wurde je gm Heizfl. u. Stunde auf
Wasser von 0° und Dampf von 100° bezogen

Da m pf.

Mittlerer Ueberdruck kg/gem ...covninnicnnnns
Entsprechende Temperatur
Erzougungswarme von 1kg gesattigten Dampfes
Uebcrhitzung in 0 C ..

Erzeugungswarme des Uberhitzten Dampfes nach
dom Moliersehen J.-P.-Diagramm ...
Verdampfung.
1 cbm Gas hat Wasser verdampft..........

Abgase.
Temperatur der ADgase ...
Analyse der Abgase

co"...

Zug in mm WS.
an der Feuerung
im Fuchs

Wérmebilanz

Nutzbar gemacht:

a) zur Dampfbildung....
b) zur Uoberhitzung...
¢) Erwdrmung des Wassers im Ekonomiser .

Wirkungsgrad einschl. Ekonomiser
" ohne "

* Das Gas wurde in einem Gasbhehélter gemessen.
230 mm WS und bei Versuch Il = 220 mm WS.

Versuch |

1 st

946 Kal.
15° C
18° C

738 mm
1U mm

1500 cbm

1425
1425 >

1519 kg

1519 ,
18%C
06° C
16,8 kg

18,0 kg

5,3 kg/qgcm
100" C
001 WE
335» 0

752 WE

1,02 kg

285° C
23,4
3,4

12 mm
20 ,,

WE %

010,9 64,5
92,0 9,7
48,9 52

751,8 79.4

79.4

Versuch 11 Versuch 111
1 st 1 st
Zweiflammrohr-Wellrohrkessel
90 gm
56 gm
Fabrikat: Deutsche Ekonomiscr-Wcrke
~ 0,03 g/cbm
11,4 11,4
27,4 27,4
4,2 4,0
57,0 57,2
897 Kal. 895 AVE
19» C 19» C
23° C 23,5» C
746 mm 746 mm
20 min zu
1047 cbjn 1471 cbm
1515 1353
1515 1353
1280 kg 1380 kg
1280 ,, 1380 ,,
21 » C 210C
105° C 104» C
14,2 kg 15,4 kg
14,2 kg 15,8 kg
5,6 kg/gcm 5,6 kg
162» C 102« C
662 WE 662 AVE
321 » C 343“ C
744 WE 756 AVE
0,85 kg 1,01 kg
290« C 2957 C
24,1 23,3
0,8 1,0
0,2
10 mm 10 mm
15 3 .,
WE (0} WE %
544.9 01 563,6 63,0
69,7 7,8 94,9 10,3
71,4 8,0 83,8 9,4
686,0 76.8 742,3 82.7
76.8 82.7
- 68,8 — 73,3

— 74,2

Der Gasdruck im Behalter

war bei Afersuch |

1399
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Zahlentafel 3. W &rmoverbrauch einer Gasmaschine D. T. 14,
Hub = 1400 mm. Zylinderdurchmesser = 1300 mm. n = 94 Umdr./min. Leistung m;ix. 3100 PS,
normal 3000 PSe.
Mittlere Belastung der Maschine 75 % bis 80 % = 2200 KW max.
| Belastung in KW 1920 1890 1833 1720 1600 1500 412
LN 90 s 87 86 83,5 78 73 68 18,8
1 Heizwert des Gases auf 0° C und 760 mm Hg
bezogen iN W E ..o 976 878 886 940 934 882 884,6
Gasverbrauch in obm/KWst.... 3,8 4,04 4.18 4,4 4,5 4,88 10,2
Warmeverbrauch in W E/KW st... . 3709 3547 3703 4136 4203 4304 9003
Wé&rmeverbrauch in WE/PSe-St..cccovvnenn 2700 2600 2702 3000 3100 3160 6600

Zahlentafel 4. Garantien verschiedener Firmen
Ubor den Wéarmoverbrauch von Gasmaschinen

in WE/PSe-st.

Be- Firma Firma Firma Firma Firma

A B [} D E

lastung

WE WE WE WE WE
v 2350 2400 2650 2550 c <j etwa
*/« 2600 2700 3150 2800 1 8"l \ 2700
7. 3330 3500 4000 3300 w e

Viortaktmaschinen Zweitaktmaschinen

Zylinderdurclimesser, 1300 mm Hub und macht
85 Umdrehungen. Die Hochstleistung istmit 1000 PSe
angegeben. Die mittlere Belastung der Maschinen
betrug wahrend der Versuche 650 PSe, der Heiz-
wert des Gases war 3640 WE/cbm; der Warme-
verbrauch betrug 3380 WE/PSe-st, der Gasverbrauch
0,93 cbm/PSo-st, bezogen auf 0 0und 760 mm Druck.

Die vorstehenden Versuchszahlen dirften die
sehr stark angezweifelten Zahlen, welche Direktor
Hoff in Dusseldorf seinerzeit in seinem Aufsehen
erregenden und vielfach mit MiBtrauen aufge-
nommenen Vortrag gebracht hat, in mancher Hin-
sicht vollauf bestatigen, und ich hoffe, daR man in
Zukunft bei Berechnungen uber die Ausnutzung der
Hochofengase die Vollwertigkeit derselben auch bei
der Kesselfeuerung beriicksichtigen wird. Es lassen
sich also mit gutem Wirkungsgrad nicht nur die Hoch-
ofengase in der Gasmaschine gut ausnutzen, sondern
auch in der Dampfmaschine in Verbindung mit
einer guten Kesselanlage.

Von der Ausnutzung der Gase unter Kesseln
mit flammloser Verbrennung ist hier noch nicht die
Rede, es sind aber hierbei Wirkungsgrade von 93
bis 96% erzielt worden.

Ist eine Schlackensteinfabrik konzessionspflichtig ?

Von Rechtsanwalt Dr. jur. R. Schmidt-Ernsthausen in Disseldorf.

(Mitteilung aus der Rechtskommission des Vereins deutscher Eisenhittonlcute.)

1—in interessanter Rechtsfall hat wvor kurzem

durch ein inzwischen rechtskraftig gewordenes
Urteil der Strafkammer | des Landgerichts Arnsberg
seinen Abschlufl gefunden.

Der leitende Direktor eines bekannten Hitten-
werks hatte in der vom BezirksausschuR8 konzessio-
nierten Schlackensteinfabrik neuerdings einen zweiten
Hértekessel aufgestellt und sich geweigert, hierfur
die Konzession nachzusuchen. Das Schoffengericht
verurteilte ihn aut Grund des § 147 der Gewerbe-
ordnung zu einer Geldstrafe, weil er hierdurch ohne
neue Genehmigung eine wesentliche Verénderung
der Betriebsstatte herbeigefiihrt habe. Da es sich
um eine den Schutz des Vereins deutscher Eisen-
huttenleute erfordernde Angelegenheit von allgemei-
nem Interesse handelte, beschloR die Rechtskommis-
sion, die Sache weiter zu verfolgen, und beauftragte
ihren Justitiar im Einverstdndnis des Angeklagten
mit dessen Verteidigung. Die eingelegte Berufung
hatte den Erfolg, daR der Angeklagte freigesprochen
und die Kosten der Staatskasse auferlegt wurden.

Die Verteidigung stutzte sich auf zwei Grinde
von grundsatzlicher Tragweite, denen das Land-
gericht in allen Punkten beitrat. DaB dies erst nach
langwéhrenden widerholten Verhandlungen geschah,
ist ein Beweis dafiir, wie wenig das Gewerberecht
auch bei den Astanzgerichten bekannt ist.

Erstens wurde geltend gemacht, daB eine
Schlackensteinfabrik Gberhaupt nicht konzessions-
pflichtig ist, und zwar weder an sich, noch
als Nebenanlage des Hittenwerks, da ihr Betrieb
nur vom Vorhandensein von Schlacke, nicht aber
vom gleichzeitigen Gang des Hochofens abhéngt
und Einrichtungen zur Verwendung der Erzeug-
nisse auch nicht zu den Bestandteilen der Anlage
gehoren. Die vom Bezirksausschul3 erteilte Kon-
zession war also Uberflissig, und die Schlackenstein-
fabrik kann daher ohne Genehmigung veréndert
werden. Bei der Beurteilung ist der Strafrichter
nicht an die Ansicht der Verwaltungsbehdrde ge-
bunden, sondern prift selbstandig, ob die Anlage
der Genehmigung des Bezirksausschusses bedurfte.

Zweitens stitzte sich die Verteidigung darauf,
daB zwar die dltere, auch noch in der neuesten Auf-
lage des bekannten Landmannschen Kommentars
fortgcschleppte Rechtsprechung jede Neuerung, die
sich dem Auge als eine wesentliche Veranderung
des vorhandenen Zustandes darstellt, z. B. die bloRe
Errichtung eines Lagerschuppens, als konzessions-
pflichtig erachte, nach neuen Ministerialerlassen und
Entscheidungen aber allein der Gesichtspunkt ent-
scheide, ob die Veranderung auf die Nachbarn
und das Publikum wesentlich nachteilig einzuwirken
geeignet sei, was nach den tatsachlichen Verhalt-
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nissen nicht der Fall sei. Hieriber erhob das Land-
gericht Beweis mit dem Ergebnis, daf eine solche
Einwirkung, insbesondere eine Produktionsvermeh-
rung, durch die Aufstellung des zweiten Hartekcssels
nicht herbeigefiihrt werde.

Die ganze Beweisaufnahme erwies sich als Uber-
flussig, da das Landgericht in der Schlufberatung
auch den ersten Grund der Verteidigung als richtig
anerkannte.  Offenbar hatte es zuerst Bedenken
gehabt, ob es nicht an die Entscheidung des Be-
zirksausschusses gebunden sei, wiewohl diese An-
nahme durch Urteile der hochsten Gerichtshofe
widerlegt -wurde. Wenn Huber in seiner jingst
erschienenen Schrift* die Zuziehung von Anwalten
in Gewerbesachen als entbehrlich bezeichnet, so
sind diese Vorgdnge wohl geeignet, das Gegenteil
zu beweisen, denn ohne das beigebrachte Ent-
scheidungsmatcrial wére die Berufung des Ange-
klagten ganz zweifellos verworfen worden.

Im einzelnen fiihrt das Urteil des Landgerichts
in wértlicher Anlehnung an die Schriftsatze folgendes
aus:

»,Der Vorderrichter ist in eine Prifung der Frage,
ob im Jahre 1910 uberhaupt eine Konzession zur
Anlage der Schlackensteinfabrik erforderlich war,
nicht eingetreten. Demgegeniiber hat sich das
Berufungsgericht nach Prufung der Frage auf den
Standpunkt gestellt, daR die Schlackensteinfabrik
einer Konzession nicht bedurfte, und dall aus diesem
Grunde eine solche auch bei Aufstellung des zweiten
Dampffasses nicht erforderlich war.

Der § 16 GO. z&hlt in seinem zweiten Absatz
erschopfend die Anlagen auf, die der gewerbepoli-
zeilichen Konzession bedurfen.  Alle darin nicht
genannten Anlagen unterliegen dem Grundsatze
des 8 1 der GO, wonach allgemeine Gewerbefreiheit
gilt (vgl. Landmann § 16 Anm. 5). Zu den in § 16
aufgefihrten Anlagen aber gehort eine Schlacken-
steinfabrik nicht.

Auch daraus kann eine Konzessionspflicht nicht
hcrgeleitet werden, daf in dieser Fabrik die bei der
Eisengewinnung im Hochofenbetriebe der Hiitte
Gbrigbleibende Schlacke verarbeitet wird.  Zwar
steht die Schlackenstcinfabrik insofern mit der
konzessionspflichtigen und konzessionierten Hoch-
ofenanlage in Zusammenhang, als diese letztere die
notige Schlacke liefert. Aber dieser Zusammenhang
ist rein duferlich und zufdllig und kann nicht dazu
fuhren, in der Schlackensteinfabrik einen Bestand-
teil der Hochofenanlage zu erblicken, so daB sie aus
diesem Grunde als konzessionspflichtig anzusehen
ware.

Als Bestandteile einer konzessionspflichtigen An-
lage kénnen vielmehr nur diejenigen Einrichtungen
gelten, mit deren Hilfe die unmittelbaren Zwecke
der Anlage erreicht werden sollen, die also dazu
bestimmt sind, bei der Herstellung des Fabrikats
in irgendeiner Weise benutzt zu werden, oder zur
Aufbewahrung des Fabrikats dienen; nicht aber
gehoren dahin Einrichtungen zu einer Verwendung

* Vgl. St. u. E. 1912, 24. Okt., S. 1807.
XXXIV.,3
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des Erzeugten. Die in Frage kommende Schlacken-
steinfabrik erscheint hiernach als ein selbstandig
zu beurteilender Nebenbetrieb und ist, da er nicht
in § 16 GO. genannt ist, auch nicht konzessions-
pflichtig. Daher kommt auch eine Konzessions-
pflicht des zweiten Dampffasses nicht in Frage.

Der Angeklagte war also schon aus diesem Grunde
freizusprechen.

An diesem Ergebnis wird durch die Tatsache
nichts gedndert, dal trotzdem im Jahre 1910 die
Konzession der Schlackensteinfabrik nachgesucht
und erteilt ist, da der Strafrichter nachzupriifen hat,
ob eine Konzessionspflicht gegeben ist oder nicht,
und diese Feststellung allein entscheidet.

Abgesehen hiervon ist aber nach Ansicht des
Berufungsgerichts in dem Aufstellen des zweiten
Dampffasses eine wesentliche Verdnderung der
Industriestitte bzw. des Betriebes im Siiine des
§ 25 GO. nicht zu erblicken. Daher war auch aus
diesem Grunde eine Neukonzession nicht nétig.

Wie in der Hauptvcrhandlung erster Instanz, so
ist auch in der zweiten einwandfrei festgestellt, dal
eine VergrofBerung des Betriebes und eine hdhere
Belédstigung des Publikums durch die Aufstellung
und Inbetriebnahme des zweiten Dampffasses nicht
eingetreten ist. Es ist sogar, wie der Sachverstandige
Schlenkmann eidlich bekundet, eine Erh6hung
der Produktion von Schlackensteinen nach den
tibrigen Anlagen unmdoglich. Insbesondere hat auch
das' Berufungsgericht, allerdings im Gegensatz zu
der Annahme des Gutachters Brensing, einen
Anhaltspunkt fur die Annahme einer Erhdhung der
Explosionsgefahr nicht als gegeben erachten kdnnen,
da die beiden Fasser nie gleichzeitig in Betrieb
sind und nicht durch das Dasein lediglich, sondern
erst durch den Betrieb eine Explosion in den Bereich
der Modglichkeit geriickt wird. Der Vorderrichter
hat die Notwendigkeit einer Neukonzession nach
§ 25 GO. angenommen von dem Gesichtspunkte
aus, daB rein objektiv durch Aufstellung des zweiten
Dampffasses ein doppelt so grofer Kaum fir das
Harten der Steine in Anspruch genommen werde,
und dafl wesentlich schon hierdurch eine Verénde-
rung der Betriebsstitte bewirkt sei.

Dieser Ansicht hat sich das Berufungsgericht
nicht anzuschlieBfen vermocht. In Uebereinstimmung
vielmehr mit der neueren Praxis (vgl. Goltdammer,
Archiv f. Strafrecht, Band 58, S. 246) hat das Be-
rufungsgericht angenommen, daf eine wesentliche
Veranderung der Betriebsstatte nur dann vorliegt,
wenn durch die Vornahme der Aenderung mit der
Maéglichkeit einer Erhdhung der Nachteile und Be-
lastigungen fir Nachbarschaft und Publikum ge-
rechnet werden kann.

Wie bereits dargelegt, ist aber im vorliegenden
Falle kein Anhaltspunkt zu einer derartigen Annahme
vorhanden. Es ist im Gegenteil festgestellt, daB eine
Verdnderung in dem angegebenen Sinne nicht vorliegt.
Daher war die Einholung einer Konzession nicht
notig. Der Angeklagte war also auch aus diesem
Grunde freizusprechen.”
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Ueber Mittel zur Verhiitung von Roheisendurchbriichen hei Hochéfen.

33. Jahrg. Nr. 34.

Zuschriften an die Redaktion.

(Fir die in dieser Abteilung erscheinenden Verdffentlichungen tGbernimmt die Redaktion keine Verantwortung.)

Ueber Mittel zur Verhutung von Roheisendurchbriichen bei Hochdfen.*

Oberingenieur Kunz bittet,** auf seinen Vor-
schlag, eine Ausmauerung des Gestells wegzu-
lassen und nur einen stark berieselten Eisenpanzer
anzulegen, mehr einzugehen. Er sagt dort: ,,Risse
kénnen im Panzer nicht auftreten, da dieser ring-
féormig ist und von innen gleichméRig erhitzt, also
auch gleichmaRig ausgedehnt wird.*

Ja, leider ist diese Ansicht aber unzutreffend.
Es entstehen im Gestell dauernd einseitige Warme-
spannungen, die zumal in einem eisernen gekuhlten
Panzer, der zunéchst ohne jede Isolierung ist, zu Rissen
und Springen drangen. Dieses zeigt z. B. die Er-
fahrung von Vorbach,f welcher nach 13jahriger
Hittenreise eines Ofens trotz feuerfester Isolierung
ein Springen der 80 mm
starken GuBpanzerung
des Gestells feststelite.

Klassische Versuche
sind in dieser Bezie-
hung, wie bekannt, von

Burgers gemacht,

Sulieisen

welcher mit grofem
Erfolg den wasserge-
6ulde/en GuBpanzer

ohne Ausmauerung im
Schacht bis zum Koh-
lensack anwandte. Das
Herunterfihren des
Panzers in die Rast,
also in eine Zone in-
tensiverer Warme, er-
forderte jedoch starke
feuerfeste Isolierung, da
sonst trotz starkster Wasserkuhlung und glnstiger
Konstruktion zur Erzielung einer natirlichen Isolier-
schicht fortdauernd Spriinge im Guf3panzer auftraten.

Der von Oberingenieur Kunz vorgeschlagene
starke Eisenpanzer des Gestells ohne feuerfeste
Isolierung wirde meines Erachtens bald von vielen
Springen durchsetzt sein, deren Vermeidung wohl
auch durch die in der Skizze angegebene riesige

Abbildung 1
Schnitt, durch das Gestell.

Panzerstarke von 500 mm und vorgeschlagene
Eisenbander nicht zu erreichen sein wird. Ein
Durchbruch des Eisens wird naturgemaR an

der von dem Panzer bekleideten Stelle infolge der
groBen Wéarmeaufnahme des Panzers voéllig aus-
geschlossen, jedoch in der skizzierten Anordnung
vom Boden aus doch mdglich sein. Das Wagnis,
den an und fur sich zweckméafRigen GuBpanzor als
Stlutze fur die Rast auszubilden, liegt daher nicht
in der Tragfahigkeit, sondern in den sich von selbst
ergebenden Folgen der notwendigen Wasserkihlung

* Vgl. St. u. E. 1913, 23. Jan., S. 149/58; 20. Mérz,
S. 485/0; 5. Juni, S. 943/5; 12. Juni, S. 987/90.
** A a 0., S. 944,
t A a 0., S. 943.

des gesprungenen und die Feuerzone eng beriihrenden
Panzers.

Ob die groBe Kuhlwirkung des dem Gestell-
innern so nahe liegenden 500 mm starken GuR-
panzers namentlich bei schlechtem Ofengang nicht
einen ungunstigen EinfluR auf Eisen und Schlacken-
abstich ausiiben wiirde, bleibt noch dahingestellt.

Die von Vorbach angegebene Kihlung des
Bodens ist auch in Rheinland-Westfalen auf einigen
Werken, wenn nicht in gleicher, so doch &hnlicher
Form versucht, meines Wissens aber in den meisten
Féllen wieder aufgegeben, da bei etwaigem Ein-
dringen flussigen Eisens in die inneren, mit Wasser
gefullten Kasten oder Kanale das Explosionsgemisch
keinen ungehinderten Austritt besitzt und das Ge-
stell daher groRer Gefahr ausgesetzt ist.

Der zur schnellen Wé&rmeaufnahme so glnstig
wirkende Eisenpanzer* wird meines Erachtens daher
zweckméafRig, wie Abbildung 1 zeigt, weit herunter-
gezogen und trotz des lastigen Vorbaus so stark
hintermauert, da Springe des Panzers keinen nach-
teiligen EinfluR auf den Ofengang austben kdnnen.

W itten a. d. Ruhr, Juni 1913.
®ipl."3ng. R. Konig.

*

*

*

Vorstehende Zuschrift des Herrn Kénig habe ich

mit Interesse gelesen und daraus ersehen, daR
er von seinem derzeitigen Standpunkt aus recht
haben mag. Ich mdchte jedoch durch folgendes seine
Befurchtungen, die ich fur grundlos halte, zer-
streuen, da er meines Erachtens von unrichtigen
Voraussetzungen ausgeht. Waéahrend ich der Ansicht
zuneigo, daBR das eiserne Gestell ziemlich gleich-

maRig ausgedehnt wird, glaubt ®ipi.=3ng. Konig, dal
»im Gestell dauernd einseitige Warmespannungen
entstehen, die zumal in einem eisernen gekihlten
Panzer, der zunédchst ohne jede Isolierung ist, zu
Rissen und Springen dréangen®“. Als Beweis fihrt
er Vorbach an, der ,nach 13jubriger Hutten-
reiso eines Ofens trotz feuerfester Isolierung ein
Springen der 80 mm starken GuBpanzerung des
Gestells feststellte“. Da geht die Beweisfuhrung
einem zweifelhaften Ende zu. Nicht ,trotz*“ der
feuerfesten Isolierung, sondern ,wegen* derselben
mussen Risse auftreten. An den Stellen, an denen
die feuerfesten Steine ganz weggeschmolzen sind,
wird der Panzer erheblich stdrker erhitzt als an
anderen, wo noch mehr Futter stehcngeblicben ist.
Auf diese Weiso kénnen natirlich Risse entstehen.
Trotzdem hort man von solchen eigentlich wenig,
ein Zeichen, daR die ganze RiRRgefahr unbedeutend
ist, zumal wenn das Gestell durch umgelegte Bander
hiergegen nochmals geschutzt ist. DaR bei den Ver-
suchen von Burgers Spriinge im GuBpanzer auf-

* A.a. 0., S. 585/0.
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traten, ist wohl allgemein bekannt. Das Burgers-
Patent erstreckt sich aber mir auf die Teile oberhalb
der Formenebene und kommt auch dort nur zur
Anwendung. Gerade hierdurch unterscheidet es sich
von meiner Anordnung. Wenn in den oberen Ofen-
teilen der Panzer Risse erhélt, so bleiben diese offen,
da sie sich von innen kaum selbsttatig schlieBen.
Bei meinem Panzer in der flussigen Eisenzone
werden dagegen etwa auftretende Risse von innen
sofort wieder vergossen; es mufl nur fir genigende
Wasserkihlung von auflen gesorgt werden. Auch
die Starke des Panzers braucht nicht so groR zu sein,
wie zufallig in meiner Skizze angegeben.
fur den Anfang eino Dicke,

Es genlgt
die etwa derjenigen

Die Fortschritte deutscher Stahlwerke.— Die Entschwefelung des Eisens.
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entspricht, die im spateren
die Kihlung von selbst ergibt. Man braucht hierbei
nicht zu angstlich zu sein. Hat man den Panzer
zu dick genommen, so wird das Uoberfliissige schon
wegschmelzen, war er zu dunn, so setzt sich das
Erforderliche durch Erstarren an.

Auch die Ubrigen Einwéande haben mich nicht
Uberzeugt, daB das rein eiserne Gestell unanwendbar
sei. Ich habe im Gegenteil die Ucberzcugung, daB
es besser gegen Durchbriche schitzt als alle bis-
herigen Ausfuhrungen, und hoffe, dies durch die
Praxis in Zukunft beweisen zu kdénnen.

Georgsmarienhitte, den 20. Juni 1913.

Rudolf Kunz.

Betriebe sich durch

Die Fortschritte deutscher Stahlwerke bei der Herstellung hochlegierter
Schnellarbeitsstéhle.

Aus der neuerlichen Entgegnung des Versuchs-
feldes fir Werkzeugmaschinen an der Kgl. Tech-
nischen Hochschule zu Berlin in ,,Stahl und Eisen*,
Heft 33, S. 1364, stellen wir fest:

1. daR das Versuchsfeld bzw. sein Vorsteher, Herr

Professor Schlesinger, die am 19. Juli d. J. im

Berliner Tageblatt und anderen Zeitungen ver-

offentlichte weitere Reklame des Stahlwerks
Im August 1913.
Bergische Stahlindustrie, O. m. h. Il., Remscheid.

Bismarckhtte, Bismarckhutte, O.-S.

FA. Dérrenberg S6hne, Rinderoth.

Eicken <b Co., Hagen i. W.

GuBstahlfabrik Felix Bischof/, G. m. b. Il., Duisburg.
Peter Harkort & Sohn, Wetter a. d. Ruhr.

J. A. Henckels, Zwillingswerk, Solingen.

Carl Kind <t Co., Bielstein.

Krefelder Stahlwerk A.-G., Krefeld.

Julius Lindenberg, Remscheid.

Auf unsere letzte eingehende Entgegnung in
der Polemik mit Herrn Professor Schlesinger ant-
wortete im Heft Kr. 33 vom 14. August 1913 diesmal,
nicht wie bisher Herr Professor Schlesinger, sondern
das Versuchsfeld fur Werkzeugmaschinen an der
Kgl. Technischen Hochschule zu Berlin, ohne auch

Becker mit der Ueberschrift ,,Zur Aufklarung
und Abwehr* als eine Richtigstellung ansieht
und sich mit derselben zufrieden gibt;

dall das Versuchsfeld bzw. sein Vorsteher, Herr
Professor Schlesinger, ein Eingehen auf die
in Kr. 32 und 33 dieser Zeitschrift gebrach-
ten weiteren technischen Ausfiihrungen ver-
meidet.

Stahlwerke Richard Lindenberg A.-G., Remscheid.

Oberschlesische Eisenindustrie, Gleiwitz, Abt. Baildonstahl.

Heinrich Remy, Hagen i. It.

Rheinische Metallwaren- und Maschinenfabrik, Dussel-
dorf.

Gebrider Réchling, Ludwigshafen a. Rhein.

Siegen-Solinger GufRstahl-Aktien-Verein, Solingen.

J. C. Soeding th Haibach, Hagen i. IV.

Stachelhauser Stahl- und Walzwerk, Hessenbruch <b Co.,
Remscheid.

nur in einem Punkte auf unsere sachlichen Aus-
falirungen einzugehen. Wir beschranken uns darauf,
dies festzustelleu und erachten damit die Polemik
far erledigt.
W ien, im August 1913.
Pdldih ttte, TiogelguBstahlfu brik.

Die Entschwefelung des Eisens, ihre Gesetze und deren Anwendung.

In einem Aufsdtze* mit genannter Ueberschrift
bespricht Professor W. Heike u. a. das Verhalten
des Koksschwefels im Kupolofen und besonders den
hypothetischen ,,Sulfidstein*“, der neben Eisen und
Schlacke als dritte flussige Phase im Kupolofen auf-
treten soll. Ich verstehe nun nicht, ob dieser Stein
nach Heikes Ansicht ein End- oder ein Zwischen-
erzeugnis ist.

Wenn Heiko, wie mir aus den Darlegungen auf
S. 811 hervorzugehen scheint, durch die Aehnlich-
keit mit dem System Blei-Zinn-Sehwcfel beweisen
will, daR im GielRereikupolofen ein Eisen-Mangan-
Schwefcl-Stein falle, so bitte ich mir den Stein vor-
zuzeigen. Bis dahin bleibe ich und ,vielleicht auch
noch andere Zweifler“ unbekehrt.

* St. u. E. 1913, 8. Mai, S. 765; 15. Mai, S. 81l

Wenn es sich aber nach S. 814 nur um ein Zwischen-
erzeugnis handelt, das durch Ausseigerung aus dem
flussigen Eisen entsteht und noch vordem Durchgang
durch die Disenebene verbrennt, so befinden wir uns,
wie bei allen diesen Zwischenerzeugnissen, jenseits des
Wissens im Reiche des Glaubens. Meinen ange-
fuhrten Untersuchungen uber den Schwefelgehalt
des Kupolofengases lag ein Eisen mit nur 0,3 bis
0,4% Mangan zugrunde. Ich glaube deshalb nicht,
daB in diesem Falle Schwefelmangan ausseigern kann.
Als Praktiker bezweifle ich ferner, dafl das im Kupol-
ofen in groBen Tropfen und dicken Strahlen herab-
flieBende Eisen Zeit und Gelegenheit zu solchem ver-
wickelten Vorgang hat, néamlich Schwefel aufzu-
nehmen, Stein auszuscheiden und diese dann in
Oxyde umzusetzen. Wie die Wirkung der Beheizung

¢
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im Siemens-Martin-Ofen heute rein physikalisch auf-
gefallt wird, so fasse ich auch den Schmelzvorgang
im Kupolofen als zum groRten Teil physikalisch auf.
Uebrigens findet es Heike merkwirdig, daB ich
bei meinem sehr schdnen und vielleicht sehr unzu-
treffenden Gleichnis vom Absorptionsturm und
Hochofen das ,vorziglichste Absorptionsmittel fir
Schwefeldioxyd, das metallische Eisen*, vergessen
habe. Meinen Angaben lag die Arbeit von F. W lst
und P. Wolff* zugrunde, wonach der Schwefel
oberhalb 800 0 C hauptsachlich durch den Kalk auf-
genommen wird, bei niedrigerer Temperatur da-
gegen durch das Eisenoxyd. Bei meinen geringen
Kenntnissen von den Vorgéngen im Hochofen habe
ich es aber durch ein kleines ,,u. dgl.“ dem kundigeren
Leser Uiberlassen, die Liste der im Hochofen wirkenden
Absorptionsmittel beliebig zu ergénzen.

Brebach (Saar), im Mai 1913.

. Otto Johannsen.

*

Keineswegs sind metaphysische Vorstellungen
erforderlich fur das, was mit dem Schwefel im Kupol-
ofen vorgeht, wie uns Johannsen glauben machen
will, sondern die Erscheinungen beruhen auf ein-
fachen GesetzmaRigkeiten. Wenn wir annehmen
missen, daB das in den Ofen gebrachte Eisen sich
auf seiner nun folgenden Reise mit Schwefel an-
reichert, und zwar sehr stark,** so muf man doch
wohl fragen, was wird mit diesem schwefelreichen
Eisen, und wenn auf Grund einwandfreier Unter-
lagen kein Zweifel dartber bestehen kann, daB jo
nach der Temperatur, dem Mangan- und dem
Schwefelgehalte des Eisens eine mehr oder weniger
starke Ausseigerung von Sulfiden eintritt, so durften
meine Schlu3folgerungen sehr wohl berechtigt sein.
Nach meiner praktischen Erfahrung vollzieht sich
der Vorgang in ganz kurzer Zeit. Die Ausseigerung
wird und muf} eintreten, nachdem das Eisen ganz
oder teilweise geschmolzen ist. Dall nun eine Oxydation
der ausgeseigerten Sulfide unmittelbar sich anschlief3t,
liegt ganz im Bereiche der Méglichkeit. Diese nahe-
liegenden Schlusse darf man nicht unbeachtet las-
sen, und man darf sich nicht so sorglos dariber
hinwegsetzen, wie es Johannsen tut. Warum soll
bei 0,3 bis 0,4% sich kein Sulfid ausscheiden, wenn
der Schwefelgehalt gro genug ist? Und ist nicht
die zun&chst zwar rein theoretische Frage zulassig,
ob der Mangangehalt des Eisens verandernd auf die
*Menge des in den Ofengasen enthaltenen Schwefel-
dioxyds einwirkt ? Im ubrigen glaube ich Johannsen

* St. u. E. 1905, 15. Mai, S. 585; 15. Juni, S. 695.
** Vgl. St. u. E. 1911, 27. April, S. 665.
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darauf liinweisen zu missen, was ich Uber die Voll-
standigkeit der Absorption geschrieben habe. Meiner
Ucberzeugung nach verdient auch beim Kupolofen-
betriebe der Vorgang der Ausseigerung und Oxydation
der Sulfide volle Bericksichtigung und eine ernst-
hafte Prufung.

Wertvoll wére es gewesen, wenn Johannsen seine
anscheinend neue Auffassung uber den Schmelz-
vorgang im Kupolofen etwas ausfihrlicher geschil-
dert héatte, denn so ist es mir unverstandlich ge-
blieben, worin sie beruht, und wie sie mit unserem
Thema zusammenhéngt.

Was den letzten Absatz der Entgegnung mit dem
offenherzigen Bekenntnis des Herrn Johannsen be-
trifft, so scheint sich dieser nicht mehr genau zu
erinnern, was er geschrieben hat; er hatte dann nur
diese Zeilen* von ihm nachzulesen brauchen:

»Im Hochofen befindet sich dieses Schwefel-
dioxyd nun aber in einem richtigen Absorptions-
turme, der mit schweflige Saure bindenden Stoffen
gefullt ist, n&mlich mit basischer Schlacke, ge-
branntem Kalk u. dgl. Diese binden die schweflige
Saure unter Bildung von Sulfiten, welche dann erst
sekundar zu Sulfiden reduziert werden. Der Kupol-
ofen ist ein mangelhafterer Absorptionsturm als der
Hochofen, weil er weniger Kalk enthalt, mit lockerer
Beschickung gefullt ist, eine geringere Durchsetzzeit
besitzt usw.*

Der kundigere Leser, dem Johannsen die Ver-
vollstdndigung seiner Worte uberlallt, kann beim
besten Willen ,,u. dgl.“ nur durch Stoffe ersetzen,
die den genannten &hnlich sind und unter Bildung
von Sulfiten schweflige S&ure binden. Johannsen
gibt ja Uberdies selbst zu, daR er Kalk und Eisen-
oxyd als Absorptionsmittel angesehen wissen wollte,
wobei er sich auf die Arbeit von W ist und W olff
beruft. Beim Kupolofenbetriebe darf man aber das
metallische Eisen nicht vernachlédssigen, da es im
Vergleich zu den schlackebildenden Stoffen in groRer
Menge vorhanden ist, sich leicht mit .Schwefel ver-
bindet und unter anderen Bedingungen als im Hoch-
ofen in den flussigen Zustand Ubergeht. Dieses
scheint Herr Johannsen, wie man aus seinem aller-
letzten Satze mit Sicherheit schlieRen kaim, nunmehr
auch eingesehen zu haben, wahrend aus dem obigen
klar hervorgeht, daR er in seiner fraglichen Ver-
offentlichung das Eisen unbeachtet gelassen hat.

Seine Einwendungen gegen meine Darstellung
sind deshalb unbegrindet und hinfallig.
Freiberg i. Sa., im Juli 1913.
W. Heike.

* St. u. E. 1908, 25. Nov., S. 1755.

Umschau.

Ueber Antriebsiragen in Hittenwerken.
Im AnschluB an meino Ausfiihrungen vor der Walz-
worltskommission * verweise ich auf einen Vortrag von
Heinrich J. Freyn vor dem American Iron and Steel

* Vgl. St. u.E. 1913, 14. Aug., S. 1345/50; 21. Aug.,
,S. 1388.

.seine  Mitteilungen aber besonders

Institute am 23. Mai 1913, der sich mit dem gleichen
Gegenstand beschaftigt. Froyn gelangt mit aller Ent-
schiedenheit zu dem gleichen Ergebnis, fur dessen Richtig-
keit ich cingetreten bin, daB namlich bei den gewo6hn-
lichen Kohlenpreiscn fiir Huttenzentralen zurzeit nur
GrofRgasmaschinen in Betracht kommen konnen; was
interessant macht,
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Zahlentafel 3.
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Erstellungskosten oloktrischor Kraftwerko fir Antrieb mit Hochofen-Gasmaschinen.

Nr. der Anlage 1 2
Zahl der aufgestellten Maschinen 17 2
Hochste Dauerleistung ... KW 40 000 4 500
> M PS 57 200 6 500
Erstellungskoston fur Aufstellung von 1 KW héchster
Dauerlcistung S M % s 1 1]
Gebéaude 9,87 ( 41,45) 113
Maschinen mit Zubehor 71,78 (301,48) 82,0 1 75,50 (317.10) 81,8
Gasreinigungsanlage ... 5,85 (24,57) 6,7 16,80 (70,56) 18,2
Insgesamt 87,50 (367,49) 100 92,30 (387,66) 100
Zahlentafel 4. Anlagekoston von Gasgeblésezontralcn.
Nr. der Anlage 1*
Zahl der aufgestcllten Maschineneinheiten 16
AUTGESTEITTO L @ ISTU N G cooviiiiicieirceee et aevessaessesaes PS 42 600
Erforderliche Leistung fUr B etrieb ... e PS 31 950
Lastlicferung der arbeitenden Maschinen.... 10 200
Erstellungskosten fir Aufstellung von 1 PS S K %
Gebéaude 7,87 (33,07) 10,7
Maschinen und Zubehor. 01,40 (257,90) 83,1
GasreiNniguUNgSaANTNGe ..o 4,58 (19,24) 6,2
Insgesamt 73,85 (310,21) 100

ist dio Tatsache, daR nian in Amerika auf Grund von
vorurteilslosen Ermittlungen Uber viele Einzelheiten
bereits zu einer Uebercinkunft gelangt zu sein scheint,
dio bei uns noch in weiter Ferne liegt.

Dio Frage der ,Ueberlastungsfahigkeit® von
Gasmaschinen- oder Dampfturbinen, die bei uns stellen-
weise recht unklar beantwortet wird, 16st Freyn auf die
einfachste Weise. In beiden Féllen wird der Wirtschaftlich-
keitsvergleich auf die Héchstleistung dos Generators
bezogen, dio im Parallelbetrieb dauernd bei 40° Er-
warmung erzielt werden kann; richtige Wahl der Kom-
pression als ganz selbstverstandlich vorausgesetzt, soll
dabei ohne Spllung und Aufladung der mittlere indi-
zierte Druck der Gasmaschino nach Uebercinkunft
der Fabrikanten rd. 4,9 kg/gcm betragen.

Auf Grund dieser Festsetzung fiir die héchste Dauer-
leistung der Aggregate wurden aus einer Reiho von Gas-
und Dampfzentralen die Durchschnittswerte nach Zahlen-
tafel | fir dio reinen Betriebskosten ermittelt:

Dio Anlagekosten von Dampfzentralen werden
zu 65 bis 70 S/IKW (273 bis 294 .11/KW) dauernder Hochst-
leistung angegeben; fir diejenigen von Gaszentralen sind
aus bestehenden Unterlagen die Werte nach Zahlen-
tafel 3 ermittelt worden.

Fir die Anlagen von Gary im besonderen ergab sich
im Jahr 1912 das Bild nach Zahlentafel 2.

* In der Besprechung des Vortrages stellte Arthur
W est diesen Angaben, dio sich auf die Hochofenanlage
in Gary beziehen, die Werte fur das Hochofenwerk in
Bethlehem gegenuber. Die Gebléseanlage ist fir die gleiche
Lieferungsmenge gebaut, cs sind aber statt der 16 Zwil-
lingsgoblése in Gary 18einfache Tnndcmgeblése aufgestellt.
Wahrend in Gary 1V/ Maschineneinheiten, d. h. drei ein-
fache Tandems auf einen Ofen arbeiten, geniigen in Beth-
lehem zwei entsprechend groRere. Dio Reserve wird
zwar verringert, aber nicht unzulassig, da nach Angabe
von West sogar mit 11 Einzelgeblé&sen auf finf Hochéfen
ein anstandsloser Dauerbetrieb durchgefihrt worden ist.
Die Anlagekosten sinken um ein gewaltiges Stick, auf
nur 56,1 % der in Gary gebrauchten.

Auch fur Gobléseanlagon wurden aus mehreren
bestehenden  Werken &hnliche Angaben zusammen-
gestellt, und zwar staffeln sich dio Anlagekosten von
Gasgeblaseanlagen jo nach GroRe entsprechend Zahlen-
tafel 4.

Unter diesen Umstanden sind nach Angabe Freyns dio
Anlagekosten der Gasgebldseanlagen nur 53 % von den-
jenigen der mit Dampfgoblascn, und der durchschnittliche
Warmeverbrauch der ersteron betragt nur 30 % von
demjenigen, der fur die Gecsamtanlago von Dampfgeblédsen
angenommen werden muf.

Fur Huttenwerke, dio in Zentrale und Gcblaseliaus
nur Gasmaschinen als Antrieb verwenden, ergeben sich
deshalb nach Freyn gegeniiber solchen mit Dampf-
antrieben erheblicho wirtschaftliche Vorteile; die Durch-
fuhrung dieses Nachweises ist von bosondorem In-
teresse.

Die Ueberlegenheit des Gasmaschinenantriebs fir
Huttenwerke erscheint hiernach unangreifbar; sie wird
nach Freyns Ansicht noch groRer sein, wenn durch dio
Einfuhrung der Spulung und Aufladung dio mittleren
indizierten Dricke der Gasmaschinen erhéht und also
bei gleicher Hdéchstleistung der Generatoren dio Aggre-
gate wesentlich billiger werden kénnen. Mit Rocht betont
der amerikanische Verfasser, dal nicht nur die goringen
Kosten der Kraft- und Winderzeugung fir die ausschlieR-
liche Verwendung von Gasmaschinen sprechen, daf viel-
mehr die Unabhéngigkeit vom Kohlenraarkt, von Streiks
und Wagenmangel eine besondere Bewertung verlangen,
und dal’ die Ersparung an Stochkohlo in letzter Linie dem
Nationalvermdgen zugute kommt.

In Amerika wiirde man es also sicher nicht fur richtig
halten, dio Kraft- und Windzentralen von Huttenwerken
ausschlieBlich mit Dampfaggregaten auszurusten; warum
die gleiche Wahrheit nicht auch fir uns gelten soll, ist
nicht recht verstdndlich. Es k&me sicherlich der All-
gemeinheit zugute, wenn auch bei uns von einer Zentral-
stelle aus Ermittlungen uUber Betriebsfihrung und Be-
triebskosten von Huttenzentralon angestellt und mit der
gleichen Offenherzigkeit verbreitet wirden, wie sie in
den Freynacben Mitteilungen zu orkennen ist.
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Zahlentafel 3. Erstellungskoston elektrischer Kraftwerke fir Antrieb mit liochofon-Gasmaschinen.

3 4 5 G
4 4 5 4
9000 9 000 11 400 0589
13 000 13 000 16 500 9 430
S 14 % s N} % S 1 b S N %
1017 (4271) 106 1000 (4578) 108 1052 (44,18) 103
7275 (30555) 746 7778 (326,68) 76,4  80.32 (337.34) 77,3 02,00 (260,00) 911
1440 ( 60.48) 148 1300 (54.60) 128 1276 (5359) 124 6,06 (2540) 89
97,32 (408,74) 100 101,68 (427,06) 100 103,60 (43512) 100 68,06 (28540) 100

Zahlentafel 4. Anlagokosten von Gasgoblasozontralon.

2 3 4 5
4 6 4 4
10 650 14 200 10 650 10 650
8 000 14 200 8 100 8 100
2 550 5 100 2 550 2 550
\ s M % S 14 % S K % S 4 %
< 59,70 (250,70) 88,4 8,99 (37,79) 12,0 10,69 (45,00) 13,8 10,75 (45,20) 12,7
. 55,20 (231,90) 74,0 60,05 (252,10) 77,3 67,40 (283,00) 79,4
7,88 (33,20) 116 10.07 (42,20) 14,0 6,98 (29,32) 89 6,79 (29,00) 7,9
67,58 (283,90) 100 74,26 (311,89) 100 77,72 (326,42) 100 84,94 (357,20) 100

Znhlentafel 5. Vergleichende W irtschaftlichkeitsbcrechnu ngen
fur Gas- und Dampfbetrieb.

GroRe der Hochofenanlage... ..8 Oefcn je 450 t

Téagliche Roheisenerzeugung.. . 3600 t
'Tagliche GaSerzeUGUNG J& T oottt 4 250 cbm
Gaserzeugung in der Stunde 637 000 cbm

Heizwert des GiIChTgaSES. ..o 845 WE/cbm
Eigenbedarf der Hochéfen (40 % ) .. 255000 cbm/st
Verflgbar fur Strom und W ind 382 000 cbm/st

a) Gasgcblaso und Gasdynamos.

Kraftbedarf der G ebIASE. ...t 8 x 2640 = 21100 PS
Spezifischer Warmebedarf der Gasgeblaso......cocoviviiniiiiiiin e 2 980 WE/PSst

Gesamter Gasbedarf der Geblase 74 750 cbm/st

Gasbedarf der llochofen-Nebenbetriebe 13000 cbm/st
Gesamtbedarf der Gebldse und Gas-Nebenbctriebe 87 750 cbm/st

Verfugbar fur Stromerzeugung 294 500 cbm/st
Warmebedarf der GasdyNamoOS........cciiiiii e 4080 WE/KWst
Dauernde Stromlieferung 60 000 KW

Dauernde Strom IEferUNg ... s 60 000 KW

Waérmebedarf der Turbodynamos. . 8 180 WE/KWst
Erzeugung aus G as.......cneene 30 000 KW

Zusatzliche Kohle entsprechen 30 000 KW

Spezifischer Kohlcnbedarf/KW st 1,36 kg jo 6000 WE

KONIBNPTEIS/E oottt s bbbt en e 2,50 § (10,50 .14)
Kohlenbedarf im Jahr (313 T @0 ) i 300 000 t
KOhIENKOSTEN IM J @ N 1 e 750000 $ (3 150 000 .14)
zugunsten des Dampfbetriebs:
Unterschied in den AnlagekoSten ... 90—70= 20 S/IKW (84 .14KW)
Unterschied in reinen BetriebSKOSTEN ...ooociieiciciceceee e 0,0824—0,066 c/KWst
= 0,016 c/KWst (0,67 Pf/IKWst)
(Gary)

* Diese Angaben wurden von Arthur W est, dem Leiter des Maschinenbetriebes der Bethlehem
Steel Company, gemacht, der in der Besprechung des Vortrages die in Frage kommenden und bei seiner Gesell-
schaft gefundenen Werte mitteilte. Wie hier, ist auch bei den folgenden Zusammenstellungen auf diese Aus-
fuhrungen mit Bezug genommen.
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somit gegentiber Anlage a jahrlich:
Mehrkosten fir Kohlo
Abzug fur 15% Tilgung usw.
Abzug fur geringere Betriebskosten
Rest zugunsten Anlage

Ersparnis der Anlage agegenuber derAnlage b

e) Turbogebléase,

Verflgbar fur Strom und W ind
Gasbedarf der Nebenbetriebo
Kraftbedarf der Gobiése
Spezifischer Gasbedarf der Geblase
Gesamter Geblasebedarf
Gasbedarf Geblase und Nebenbetriebe
Verflgbar fir Stromerzeugung.......
Stromerzeugung aus G a s
Zusétzliche Kohle, entsprechend
Kohlenbedarf/Jahr .
Kohlenkosten/Jahr.............
Abzige gegeniiber Anlage a
Ersparnis der Anlage a gegeniberder Anlago

Umschau.

Turbodynamos,

33. Jahrg. Nr. 34.

750 000 $ (3 150 000 .11)
90 000 8 (378000 .A)

30000 S (151000
024000 S (2021000 M)
52 c/t (2,18 M/t) Roheisen.
Dampfnebenbetriebe.
382 000 cbm/st
255000 cbm/st
8 X 2940 = 23500 PS
5060 WE/PSst
158 500 cbm/st
. 184 000 ebm/st
...... 198 000 cbm/st
20 000 KW
40 000 KW
400 000 t

.. 1000 000 S (4 200 000 M)

.rd. 108000 $ (700000 Jt)

832000 S/Jahr (3500000 .ft/Jahr)
= 70 c/t (2,94 .11/1) Rohoison.

In allgemeiner Bestétigung der Ausfiihrungen Freyns gab West in der Besprechung nach den auf seinem Werke
gewonnenen Unterlagen die Ersparnisse des Gasmaschinonbetriebes gegenibor Dampfbetrieb unter Aufstellung einer

ahnlichen Rechnung sogar zu 1,192 S (rd. 5 .11) jo t Roheisen an.

Feineisenwalzwerk mit kontinuierlichen Vorstral3en.
T ,| .r.
erzuae )

Tafel 25 veranschaulicht ein Eeinoisenwalzwerk mit
kontinuierlichen Vorstral3en, das neuerdings fir die Firma
Altos Hornos de Vizeaya, Bilbao, von der Deutschen
Maschinenfabrik, A. G. in Duisburgausgefihrt wird.

Das Walzwerk besteht ausrfOI%endlen Wa'zenstral&bn:

einer 410er kontinuierlichen VorstraRo,
, 305er Irio-FertigstraBo mit mechanischem Warm-
Inger,
., 310er kontinuierlichen VorstralRe mit zwei an-
gehéngten Geristen und n
» 250/290er Fertigstrale mit mechanischem Wurm-
kger.
AuBerdem ist flur eine spatere Erweiterung noch vor-
gesehen eine 365er Trio-Vorstralle undeine weitere 250/290er
Trio-Ferfcigstrao mit mechanischem Warmlager.

Die zugehorige Ofenhalle enthalt einen StoRofon
von 40 t Inhalt, zu dem bei einer VergréfRerung noch ein
zweiter hinzukommen wird. Der Ofen ist fir Halbgas-
Teuerung eingerichtet.

Das Einsetzen der kalten Blocke geschieht durch
einen Blockdriicker, das Ausziehen der nachgewarmten
Blocke aus dem Ofen mittels eine3 Spills und der Trans-
port derselben zur ersten kontinuierlichen StraBe durch
einen Transportrollgang unter dem Ofen himfeg«

Der Querschnitt der zur Verwendung kommenden
vorgewalzten Blocke betrédgt 130x130 mm bei einem
hochsten Stuckgewicht von etwa 300 kg. Diese Blocke
werden auf der ersten kontinuierlichen StraBe zu Knip-
peln von 45 bzw. 65 mm [{] ausgewalzt. Erstere laufen
aus dem sechsten Gerust aus, wogegen letztere bereits
am vierten Gerust auslaufen und durch die beiden letzten
Gerdste frei hindurchgefihrt werden. Neben den Quadrat-
auslaufen ist auch ein solcher fir flache Querschnitte
vorgesehen, der besonders fiir die breiteren Flacheisen
der 365er Trio-FertigstraBo benutzt wird. Die Ballen-
lange der Walzen ist so gewé&hlt, dalR die drei Fihrungen
fir je einen 45er und 65er Quadratauslauf und den Flach-
stich gleichzeitig nebeneinander eingebaut sein kdnnen,
so dalR beim Uebergang von einem Querschnitt zu einem
anderen ein Auswechseln der Fiihrungen nicht notwendig ist.

Die erste kontinuierliche Vorstrae besteht aus sechs
Duogeristen von 410 mm Walzendurchmesser bei 900 mm
Ballenlange. Angetrieben wird sie durch einen Elektro-
motor von 1000 PS bei 250 Umdrehungen. Die hier aus-
gewalzten Knippel werden auf einer der beiden dahinter

Professor St.-Qng. O. Stauber.

liegenden Warmsoheren geschopft bzw. unterteilt und
dann der zweiten kontinuierlichen StralRe oder der 305er
Trio-Fertigstrale zugefuhrt.  Die beiden angohéngten
Gerlste der zweiten kontinuierlichen StraBe werden nur
benutzt beim Walzen der Kleinsten Querschnitte, bzw.
wenn eine Uméanderung der Querschnitte von der Fertig-
straBe verlangt wird. Der Walzendurehmesser betrégt
bei ihr 310 mm, die Ballenlange 550 mm. Angetrieben
witd sie durch einen Elektromotor von 000 PS bei U
drehungen i. d. min.

Zwischen den beiden angoh&ngten Gerdisten ist eine
Schere zum Schopfen des Walzgutes eingebaut, deren
Antrieb ebenso wie bei den an den Fertigstraen bofind-
liehen Schopfsclieron durch Riementrieb von den ent-
sprechenden StraBen aus erfolgt.

Die 305er Trio-Fortig6traBe besitzt finf Arbeits-
geriste und ein Poliergeriist. Zum Antrieb dient ein
Motor von 1000 PS Leistung bei 175 bis 275 Umdrehungen
i. d. min. Das funfte Gerust, in dessen Verlangerung
der Ablaufrollgang des mechanischen Warmbettes liegt,
dient als Fertiggerist fur Rund-, Quadrat-, Flach- und
Profileisen. Die Breite des Warmbettes ist 6 m. Die
Walzstabe werden vom Ablaufrollgange durch eingekerbte
Rechen abgehoben und uber einen Schienenrost einer
Stapelplatte zugefiihrt, von wo aus sie durch eine Ab-
Schiebevorrichtung auf den Abfuhrrollgang gelangen,
Dieser bringt sie zur Kaltschere, die imstande ist, mehrere
Stébe gleichzeitig zu schneiden. Beim Hochgehen des
ScherenstdRels werden die auf MaR geschnittenen Stabe
selbsttatig in eine der neben dem Verladerollgang lie-
genden Sammelmulden abgeschoben, aus denen sie nach
Bedarf durch den Pratzonkran der Adjustago entnommen
werden koénnen. Das Schneiden von Schienen und &hn-
liehen Profilen geschieht durch eine am Ablaufrollgang
aufgestellte Pendelsdge. An das Poliergerist der 365er
Strale schlieft sich ein leichter Transportrollgang an,
der dazu dient, die ausgewalzten Bandeisen den Haspeln
zuzufihren.

Auch die FeinstralBe besteht aus funf Arbeitsgerusten
und einem Poliergeriist mit einem Walzendurchmesser
von 250/290 mm. Zum Antrieb dient ein Motor von
1000 PS bei 225 bis 550 Umdr./min. Fir den Auslauf
der Schlingen sind vor und hinter der Feinstralle je zwei
Schlingenkanale angeordnet. Der Umstich des Walz-
gutes erfolgt vor der StraBe von Hand und hinter ihr
durch zwangldufige Umfiihrungen. Etwa 3 m hinter
dem finften Gerust befindet sich vor dem Auflaufroll-
gang des mechanischen Warmbettes eine rotierende
Schere. Die Anordnung der Schere ist so getroffen, dal
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ein Walzen von mehrfachen Warmbettlangen ermdglicht
wird. Damit die geschnittenen Stdbe getrennt von-
einander auf don Auflaufrollgang des Warmbettes go-
langen konnen, ist auf ihm emo hebbare Richtleisto
angebracht, dio nach jedem Schnitt selbsttétig gehobon
wird, so dal} dor Stab durch das Rechensystem uber das
Warmbott zum Abfuhrrollgang geschafft werden kann.
Durch dio Schragstellung der Rollen des Auflaufrollgangos
werden die ankommenden Stiibe gegen die hebbare bzw.
die feststehende Richtleiste gedriickt und gerichtet. Um
zu verhtten, daR sie auf dem Warmbett wieder krumm
werden, ist dieses mit verhé&ltnismaBig kleiner Teilung
versehen. Vor dem
Auflaufrollgang ist
eino  Probesdge und
hinter dem Abfuhr-
rollgang eino Kalt-
schoro eingebaut.
Letztere kann meh-
rere Stébe gleichzeitig
schneiden. Das Ab-
sehiebon dersolben (in
Sammoltaschon  ge-
schieht  wie  beim
Warmbott der 365er
StralRe. An das Po-
liergerust schlieR3t sich
ein leichter I'ransport-
rollgaug an, der das
2600 ausgewalzte Band-
eisen den Haspeln
zufihrt.

Die gesamte Adju-
stago befindet sich in
einer hinter dem Walz-
werksgebaudo liegen-

(W fysvoj’}

2600b

Abbildung 1. Spannungsverteilung
bei scharfeckiger Einkerbung.

Abbildung 2.

den Halle, dio mit allen erforderlichen Maschinen und
Einrichtungen versehen ist und von einem 5-t-Pratzen-
kran bedient wird. In der Ofenhallo lauft ein Block-
transportkran von 2/z t Tragféhigkeit, der sowohl mit
Zange als auch mit Magnet arbeiten kann. Dio beiden
Walzwerkshallen sind dagegen mit je einem 15-t-Montagc-
kran versehen, von donen jeder noch mit einer 5-t-Hilfs-
winde ausgerustet ist.

Versuche tber die Spannungsverteilung in gekerbten Zug-
stdben.*

Dio Versuche wurden vom Berichterstatter im An-

schluB an dio in dieser Zeitschrift** beschriebenen Ver-

suche Uber dio Spannungsverteilung in gelochten Zug-

* Nach Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure
1913, 26 April, S 8664/7.
** St. u. E. 1912, 12. Dez., S. 2094/5.
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staben ausgefiihrt. Als Probostabo dionten acht Flach-
eisonstdbe von 75 mm Breite und 16 mm Dicke, wolcho
nach Art dor Abb. 1 bis 3 verschiedene Einkerbungen auf
den Schmalseiten besaBen. Die Stdbo wurden in ihrer
Langsachse durch eine Kraft P belastet. Dio Kraft P
wurde so gewahlt, dall alle Stdbo nur unterhalb der
Elastizitatsgrenze beansprucht wurden. Die Einkerbun-
gen der Stabe waren teilweise rechtwinklig scharfeckig
(Abb. 1), teilweise ausgerundet (Abb. 2) und teihvoise
rechteckig bzw. quadratisch (Abb. 3). AuBerdem wurde
auch bei sonst gleicher Ausbildung des Kerbgrundes die
Tiefe dor Korben in dor zur Langsrichtung der Stébo
senkrechten Richtung verschieden gro3 gewahlt.

Nach den iblichen Rechnungsverfahren nimmt man
an, daB dio Spannung in dem durch die Kerbe am meisten
geschwéchten Querschnitt gleichmé&Big verteilt ist, und
errechnet diose Spannung 3m, indem man die Zugkraft P
durch don kleinsten Stabquerschnitt f dividiert. Eine
gleichméafRige Spannungsverteilung tritt in dem ge-
schwéchten Querschnitt jedoch nicht ein, es herrscht
vielmehr am Rande der Kerbe eine Spannung, die ganz
wesentlich hdher ist als die mittlere Spannung Om
wéhrend in der Mittolachse des Stabes dio wirklich auf-
trotendo Spannung etwas geringer ist als <im

Dio Spannungsverteilung wurde in den Probestaben
durch dio Messung der Formanderungen vermittels des
auch fruher benutzten FeinmeRBapparates von nur 3,3 mm
MoRliingo bestimmt. Die Versueho fiihrten zu folgenden
Ergebnissen: Bei gleicher Tiefe der Korben in der zur
Langsachse des Stabes senkrechten Richtung ist dio
Spannung am Kerbrando um s> groBer, je kleiner dor
Halbmesser des Kerbgrundes ist. Bei scharfeckigen Kerben
treten bereits bei sehr geringer Belastung Forméanderungen
im Kerbgrunde ein, die dio GroRe der Formé&nderungen
an dor Streckgrenze, welche bei dom untersuchten Ma-
terial 2600 kg/qgcm betrug, wesentlich Gberschreiten. Bei

Abbildung 3. Spannungsverteilung
bei rechteckiger Einkerbung.

den Stdben mit halbkreisformigen und rechteckigen
Kerben war die Spannung am Kerbrande 1,43 bis 2,48 mal
groBer als dio mittlere Spannung gm, mit der man all-
gemein zu rechnen pflegt. Fur drei der untersuchten Probe-
stdbo zeigen dio Abb. 1 bis 3 die gefundene Spannungs-
verteilung. Die Zugkraft P war in allen diesen Féllen so
groB gowéhlt, daB die rechnungsmaRige mittlere Spannung
Om 750 kg/gcm betragen wiirde. Diese Spannung von
750 kg/qcm st als gestrichelte Linie in den Abb. 1 bis 3
eingetragen. Die dagegen in Wirklichkeit auftretondo
groBte Spannung am Kerbrande betrug bei den in den
Abb. 2 und 3 dargestellten Kerbformcn 1602 bzw. 1474
kg/qcm, wahrend sie bei der scharfwinkligen Kerbform
der Abb. 1 die Streckgrenze bereits erreichte. In Abb. 3
gilt dio gezeichneto Spannung allerdings nicht fir den
gefahrlichen Querschnitt, der an den beiden scharfen
Ecken der Einkerbung liegt.

180
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Die erhaltenen Versuchsergebnisse beleuchten die be-
kannte Geféhrlichkeit der Einkerbung von Konstruktions-
teilen. Die an den auf Zug belasteten Staben gefundene
Spannungsverteilung tritt in ahnlicher Weise auch bei .auf
Biegung beanspruchten Konstruktionsteilen ein, welche
Einkerbungen besitzen oder Querschnittsibergange auf-
weisen. Es ist daher auch in diesen Fallen bei der rech-
nerischen Ermittlung der groRten Biegungsspannungen
die an jenen Stellen auftretende Spannungserhéhung zu
berucksichtigen und letztere durch Anordnung maglichst
grofRer Hohlkehlen an den Querschnittsibergéngen gering
zu halten. ®r-'Sn0- E- Preuf.

Die ununterbrochene Bestimmung des Wasserstoffgehaltes
im Generatorgas.

Die Kenntnis des Wasserstoffgehaltes von Gas-
gemischen, insbesondere von Generatorgas, ist fur den
Betrieb in mancher Hinsicht wichtig. Wird der Wasser-
stoff im Generatorgas bis zu einem gewissen Grade ge-
wuinscht, so soll er anderseits je nach Verwendung des
Gases eine bestimmte Hohe nicht tberschreiten. Damit
die Kenntnis des Wasserstoffgehaltes fur den Betrieb
selbst nutzbar gemacht werden kann, ist es naturgemaf
erforderlich, da der Gehalt ununterbrochen und mog-
lichst zugleich mit seiner Entstehung im Gaserzeuger
erfolgt. Bisher kannte man nur ein die Elektrizitat zu
Hilfe nehmendes Verfahren von G. A. Schultze und
Dr. Koepsel, das diese Bedingungen erfullte. Um nach
diesem Verfahren dauernd richtige Angaben zu erzielen,
sind jedoch eine ganze Beiho von Bedingungen zu er-
fullen; zudem sind die Anschaffungskosten des erforder-
lichen Apparates ziemlich hoch, so daB das Verfahren
sich bisher nicht oder nur wenig in die Praxis einzufihren
vermdochte.

Neuerdings hat A. Dosch* ein dem gleichen Zweck
dienendes, auf vollig anderem Prinzip beruhendes Ver-
fahren beschrieben, das fur weitere Kreise Interesse
besitzen durfte. Bei diesem Verfahren wird das spezifische
Gewicht des Gases zur Wasserstoffbestimmung benutzt.
Der Wasserstoffgehalt eines Gases hat einen auler-
ordentlich groRen EinfluR auf die Héhe des spezifischen
Gewichtes des Gases, und zwar Ubertrifft dieser EinfluR
alle von anderen Bestandteilen herriihrende Einwirkungen.
So z. B. betragt das spezifische Gewicht eines Gases
mit 10 % H. 58% N, 45 % CO, und 27,5 % CO bei 00C
= 1,171 kg/cbm und das eines véllig verschieden zusam-
mengesetzten Gases mit ebenfalls 10 % H, aber 51,5 % N,
7,7 % CO., 27,5% COund 3,3 % Cll4= 1,1713 kg/cbm.
Mit zunehmendem Wasserstoffgehalt verschwinden die
Einflisse aller Ubrigen Bestandteile. Da die spezifischen
Gewichte von Kohlenoxyd (1,256) und Stickstoff (1,2561)
fast gleich, sind, so hat eine gegenseitige Gehaltsver-
schiebung dieser Gasarten keinen EinfluR auf das spe-
zifische Gewicht. Methan, das neben Wasserstoff das
leichteste in Betracht kommende Gas ist, -wirde bei
schwankendem Gehalt die Ergebnisse beeinflussen; da
cs jedoch im Generatorgas in der Kegel nur in verhalt-
nismalig geringen Mengen vorkommt, so fallt die Beein-
flussung nicht so sehr ins Gewicht. Wasserstoff ist mithin
derjenige Gasanteil, der in bezug auf das spezifische
Gewicht die fuhrende Rolle hat. Bringt man nun ein
Gas in ein nach auflen Irin geschlossenes Gehé&use, in dem
ein Flugolriidehen nach Art eines Ventilatorrades mit
einer bestimmten Drehzahl lauft, so wird in dem Gehé&use
an einem Pimkt nahe der Welle ein Unterdrick, an einem
Punkt des Radumfanges ein Ueberdruck entstehen.
Ist das Gas-Zu- und Abfihrungsrohr offen, so wird das
Flugelradchen das Gas unter einem bestimmten Unter-
drick ansaugen und durch die Ableitung weiterdriicken.
Zwischen Ein- und Austritt des Gases entsteht ein be-
stimmter Druckunterschied, vorausgesetzt allerdings, dal
das Radchen eine bestimmte Anzahl Umdrehungen macht.
Dieser Druekunterschied ist unter sonst gleichen Be-

* Braunkohle 1913, 14. Febr., S. 740/5.
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dingungen abh&ngig vom spezifischen Gewicht des Gases
und folgt der Gleichung:

p = k e« ey

worin bedeutet: p den Druckunterschied in mm WS,
k einen Beriehtigungskoeffizientei (durch Versucho zu etwa
0.85 ermittelt), v die Umfangsgeschwindigkeit des Fliigel-
radchens am &uReren Durchmesser in m/sek, g die Erd-
beschleunigung und y das spezifische Gewicht des Gases
in kg/cbom. Nimmt man z. B. den Durchmesser des
Flugelradchens zu 300 mm, die Umdrehungeu zu 2000
1 d. min an, so ist die Umfangsgeschwindigkeit
v = 2000 :03-- _ 314 misek.

Damit wird der Druekunterschied im Fligelrad-

gehduse, wenn es mit Luft von 200C (7 = 1,205) gefullt ist,

[i = 085 .)205 = 51,5 mm WS.
2981

Befindet sich in dem Gehéduse ein Gasgemisch mit
etwa 20 % Wasserstoff (spezifisches Gewicht bei 200 C
= 0,977), so ist der Druckunterschied

p= 085-+-U1IL" .0977 = 41,7 mm WS.
e 2« 981

Bei der angegebenen Anzahl Umdrehungen wirde
siech demnach ein Unterschied in don beiden Druck-
differenzen von 51,5 — 41,7 = 9,8 mm WS ergeben,
eine bequem meRbare GroBe. Da das spezifische Ge-
wicht einer Gasmischung, wie z. B. beim Generatorgas,
in ausschlaggebender Weise vom Wasserstoffgehalte ab-
hangig ist, so bietet der Unterschied in den Druckdifferenzen
ein MaB fur die GroRe des Wasserstoffgehaltes. Eine Zah-
lentafel gestattet die direkte Ablesung des Gehaltes.

Die einfachste Ausfuhrung eines solchen Apparates
ist in Abb. 1 wiedergegeben. Er besteht aus drei Haupt-
teilen: einem Flugelradchen a, das sieh in dem Gehause b
um die Welle ¢ dreht, eurem durch eine Doppelleitung

Abbildung 1.
Apparat zur ununterbrochenen Wasserstoffbestimmung.

damit in Verbindung stehenden Druckunterschiedmesscr d
und ¢ und einem Umdrchungszahler f, der auf der
Welle e angebracht ist. Weitere in der genannten Arbeit
gebrachte Ausfihrungen des Apparates geben Ver-
besserungen wieder, so z. B. direkte Ablesung des Wasser-
stoffgehaltes anstatt Anwendung einer Zahlentafel, ferner
in einfachster Weise wirkende selbsttatige Rcgistrier-
einriehtung usw.

Da das neue Verfahren wesentlich einfacher als das
zu Anfang erwédhnte Bestimmungsverfahren auf elek-
trischem Wege ist, so scheint dieses mehr als jenes
berufen zu sein, sich in die Praxis einzufiihren.

®r.*Qng. A. Stadelcr.

Kleineisenindustrie-Berufsgenossen-
schaft.

Nach dem soeben erschienenen Verwaltungsberleht
fur das Jahr 1912 ist die Zahl der Betriebe um 183 (im
Vorj. 160) gestiegen. Die Zahl der beschéaftigten Voll-
arbeiter betrug 275436 und ist um 23 391 oder 9,3 %
béber als im Vorjahr. An Léhnen und Gehéltern wurden
382 Millionen Mark gegen 339 Millionen Mark im Jahre

Maschinenbau- und
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1911 bezahlt. Die verdienten Lohne und Gehélter sind
also um 13 % gestiegen. Diese Zahlen geben nicht nur
Kunde von dem anhaltenden wirtschaftlichen Aufschwung
des Jahres 1912, die gunstigen Ergebnisse sind vielmehr
zu einem erheblichen Teil auf eine Erhdhung der gezahlten
Lohne zuriickzufuhren. Ueber die Entwicklung des
Jahresdurchschnittslohns in den zur Berufsgonossenschaft
gehorenden Betrieben ergibt sich folgendes Bild:

Der Jahresdurchschnittslohn der erwachsenen Arbei-
ter betrug in den Jahren
1912 1911 1910 1909 1908 1907 1900 1905 1904 1903 1902
“i n n a 1n M K 11 11
1585 15451501 1408 1470 1448 1404 1345 1310 1277 1253

Von der gegen das Vorjahr vermehrten Lohnausgabo
entfallt nahezu 15 allein auf Lohnerhéhung. Im Jahre
1912 wurden insgesamt 14 473 Unfélle entschadigt, dar-
unter 2256 erstmalige Zahlungen. Gegeniiber dem Vor-
jahre mit 14 627 Unfallon, worunter 2123 neu hinzu-
getretene gehoren, ist also ein Ruckgang eingetreten.
Trotzdem ist eine Erhéhung der Gesamtsumme der ge-
zahlten Entschadigungen von 3246 617 JI im Jahre
1911 auf 3338 738 ,li imBerichtsjahr eingetreten. Die
entschadigungspflichtigen Unfélle sind auf folgende
hauptséachlichsten Veranlassungen zuriickzufihren:

a) auf Verschulden des Arbeitgebers oder
auf Verschulden des Arbeitgebers und des Unfalle
Arbeiters zugleich ..o, 23 (22)
b) auf Verschulden des Arbeiters oder auf
Verschulden von Mitarbeitern oder dritten
Personen ...
c) auf sonstige Ursachen (Gefahrlichkeit des
Betriebes, Zuféalligkeit, héhere Gewalt) . 1182 (1004)
44 % der Unfélle ereigneten sich an Maschinen, 56% waren
Unfélle anderer Art. Aus dem "Anhang des Berichts ist
noch die Nachweisung des Geschaftsumfanges sdmtlicher
Eisen- und Stahl-Bcnifsgenossensehaften und der sonstigen
groBeren Berufsgenossenschaften hervorzuheben. In
ihr sind auch vergleichende Zahlen uber die Entschadi-
gungszahlen auf 1000 .li Gehélter und Loéhne angegeben,
aus denen die Unfallschwcre bei den Betrieben der einzelnen
Berufsgenossenschaften hervorgeht. Von diesen Zahlen

1051 (987)
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seien folgende erwahnt: Es betrugen die Entschadigungs-
zahlen auf 1000 M Gehélter und Léhne bei der Maschinen-
bau- und Kleineisenindustrie - Berufsgenossenschaft
S,93 .ft, bei der Hiutten- und Walzwerksberufsgonossen-
scliaft 16,51 .11, bei der Brauerei- und Mélzcrei-Berufs-
genossenschaft aber 17,89 M, der Steinbruchs-Berufs-
genossenschaft 20,73 .11 und der Knappschafts-Berufs-
genossenschaft 22,64 .11. (Die letztere Zahl gilt fur 1911,
da die Angaben fiir 1912 noch nicht vorliegen.) H.

James Stephen Jeans f.

Am 31. Juli verschied im Alter von 67 Jahren in
seinem schénen Heime Cedar House der langjéhrige Chef-
redakteur und Mitinhaber der bekannten englischen
Fachzeitschrift ,,The Iron and Coal Trades Review*“,
James Stephen Jeans. Er war im Jahre 1846 zu
Elgin in Morayshire geboren, wo sein Onkel Inhaber des
dort erscheinenden Blattes ,,Eigin Courant* war. Durch
seinen Oheim einmal in die schriftstellerische Laufbahn
eingefuhrt, war Jeans spater an verschiedenen grof3en
Tagesblattern in Edinbourgh und Glasgow mit Erfolg als
Schriftleiter und Teilhaber tatig, wobei er durch seine
wirtschaftlichen Aufsatzo auch zur Eisen- und Stahl-
industrie in ndhere Beziehung trat. Im Jahro 1878 wurde
Jeanszum Sekretdr des,,Iron and Steel Institute* gewahlt,
welche Stellung er bis zum Jahre 1893 inno hatte; von
1878 bis 1908 war er auch Sekretdr der British Iron Trade
Association. Von seinen vielen Schriften auf wirtschaft-
lichem Gebiet durfte sein Buch: ,Steel, its History,
Manufacture and Uses*, das im Jahro 1880 erschien, am
bekanntesten sein.

Berichtigung.

In dem Aufsatz ,Ueber Ausspilverfahren bei Gas-
maschinen“ von Obenngenieur A. Nolte im Heft vom
7. August, S. 1301/7 muf} es in Abb. 11 auf Seite 1306
unter 111 statt ,,Ausspilung mit Dampfmaschinen-
antrieb und Auspuffkcssel“ richtiger heiBen: ,,Ausspilung
mit Dampfturbinenantrieb und Auspuffkessel®.

Bei denAusfuhrungen Gber Auspuffgaskesscl am Schlu
des Aufsatzes, S. 1307, bezieht sich die angegebene Dampf-
erzeugung von 0,85 kg auf 7 at Ueberdruek auf 1 PS
Gasmaschinenleistung.

Aus Fachvereinen.

8. Internationaler Kongrefl? fur angewandte

Chemie.

New York, 4. bis 13. September 1912.
(Fortsetzung von Seite 1251))

J. M. Camp, Obmann der Chemikerkommission
der U. S. Steel Corporation, besprach die
Methoden der U. S. Steel Corporation zur Handelsprobe-
nahme und Analyse von Roheisen.

Inden Laboratorien der
U. S. Steel Corporation
ergabenvergleichende Un-
tersuchungen an ein und
demselben Material ver-
schiedene Resultate, dio
auf Unterschiede in der
Probenahme und Analyse
zurickzufiihren sind. Um
dieso Fehlerquellen zu be-
seitigen, sind von der
Chemikerkommission der
U. S. Steel Corporation
bestimmte Verfahren em-
pfohlen worden, welche
hier kurz beschrieben wer-
den sollen.

Bei der Probenahme
hat man die Wahl zwischen
zwei Methoden, namlich

xVbbildung 1 und 2.

der sogenannten Plattenprobc und der Kokillonprobo.
Erstere besteht darin, daR man das mit einem Handloffel
dem flussigen Eisenstrom entnommene Metall auf eine Platte
ausschiittet; bei der zweiten Methode worden guBeiserne
Kokillen vonder in Abb. 1 und 2 skizzierten Form benutzt,
die ein leichtes Zerkleinern der Probe gostatton. Sandformen
sind weniger zu empfehlen; ganz zu verwerfen ist das
EingieRen von flissigem Probematerial in Wasser.

Fur dio Analyse werden folgende Verfahren in Vor-
schlag gebracht:

GZE
-270-

. 7 GS)

Kokillenprobe.
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Zur Bestimmung des Siliziums bedient man sich
entweder der bekannten Brownschen Methode, bei der
als Lésungsmittel Salpetersdaure verwendet wird, oder der
Chlorwasserstoffsiiuremothode nach Eord, die verdinnte
Salzsdure zum Auflésen benutzt.

Eiir dio Bestimmung des Schwefels wird als volu-
metrische Mcthodo dio Jodtitration empfohlen. Der in
einem Schwefelbestimmungsapparat bekannter Konstruk-
tion durch Behandeln der Probespano mit Salzséure
entwickelte Schwefelwasserstoff wird von einer der fol-
genden Lésungen absorbiert: 1. Ammoniakalische Kad-
miumchloridlésung (5 g Kadmiumchlorid, 375 ccm Wasser,
625 ccm Ammoniak). 2. Natron- oder Kalilaugo (5 g Actz-
natron oder Aotzkali, 1000 ccm Wasser). 3. Ammonia-
kalischo Zinksullatlésung (10 g Zinksulfat, 625 ccm konz.
Ammoniak, 375 ccm Wasser). Darauf wird der Schwefel
mit einer Normaljodlésung titriert, wobei Starkeldsung
als Indikator dient. Boi der gewichtsanalytischen Mcthodo
wird als Losungsmittel konzentrierte Salpetersaure be-
nutzt und dor Schwofol als Bariumsulfat in der be-
kannten Weiso bestimmt.

Fir dio volumetrische Bestimmung des Phosphors
sinddio Saure- Alkali-Titration und dio Kaliumpermanganat-
Titration angegeben. In der bekannten Weiso wird zunéchst
ein Phosphormolybdatnioderschlag erzeugt, der abfiltriert,
ausgewaschen und samt dem Filter in ein Becherglas
gebracht wird. Zum Losen des Niedorschlages dient eino
Normal-Aetznatronlésung (6,6 g Aotznatron auf 100 ccm
Wasser), dor man einigo Tropfon Phenolphthalein als
Indikator zugefugt hat. Darauf wird normalo Salpeter-
saure (10 ccm Salpetersaure auf 1 1 Wasser) bis zum
Verschwinden der Fé&rbung zugogeben und mit Normal-
Aetznatronlésung riiektitriort. Dor Titer der S&ure- und
Alkalilésung wird mit Hilfe eines Stahls von bokanntem
Phosphorgchalt geeicht.

Boi dor Kaliumpermanganat-Titration wird der gelbe
Molvbdatniederschlag in Ammoniak geldst, mit Zink und
verdunnter Schwefelsaure versetzt und gekocht. Nach
Entfernung des Uberschissigen Zinks wird kalt mit
Kallumpermanganatldsung titriert (2g Kaliumpermanganat
auf 11 Wasser). Unter den gowichtsanalytischon Methoden
sind die beiden bekannten Verfahren angofiihrt, nach
denen der Phosphor entweder als Ammoniumpliosphor-
molybdat geféllt und gewogen wird oder als Magnesium-
pyrophosphat.

Zur Mangénbestimmung wird dio kolorimetrischo
Methode nach IValter empfohlen. Die Probe wird in
Salpetersaure gelost, mit Ammoniumpersulfat (fest oder
in Losung) versotzt und erhitzt, bis der gebundene Kohlen-
stoff vollstandig oxydiert ist. Kieselsdure und Graphit
werden abfiltriert. Nach Hinzufiigen von Silbernitrat
und Persulfat wird so lange erhitzt, bis die charakteristische
Férbung der Uebermangansduro auftritt. Durch Ver-
gleich mit einer zweiten Lésung von bekanntem Mangan-
gehalt 1&4Rt sich der gesuchte Mangangehalt errechnen.
Man kann auch dio so erhaltene Ldsung der Uebermangau-
sduro mit Natriumarsenit titrieren, mu3 dann aber vorher
zur Fallung des Silbers Natriumchlorid zugeben, da sonst
der Endpunkt der Titration nicht scharf genug zu erkennen
ist. Als gewichtsanalytisches Verfahren ist die bekannte
Methode von Ford angefiihrt, nach der das Mangan als
Manganphosphat geféllt und bestimmt wird.

Der Gesam tkohlonstoffgehalt wird durch direkte
Verbrennung im Sauerstoffstrom bestimmt. Die sich
bildende Kohlensédure kann man entweder in eine mit
Actzkalilosung gefillte Flasche leiten und ihre Gewichts-
zunahme festeteilen, oder aber man titriert dio Aetz-
kalllosung mit einer Normal-Ciilorwasscrstoffsaureldsung
(15 ccm Chlorwasserstoff von 1.20 spezifischem Gewicht
auf 1 1Wasser) unter Verwendung von Mothylorange als
Indikator. Vorher muf das uberschissige Aetzkali durch

Aus Fachvereinen.

33. Jahrg. Nr. 34.

Hinzufugen von verdinnter Salzsdure neutralisiert werden,
bis die Rosafarbung einiger Tropfon zugogebener Phonolph
thalcinlésung verschwindet.  Als Absorptionsflissigkeit
1&Bt sich auch Bariumhydroxydlésung benutzen; das sich
bildende Bariumkarbonat wird entweder gogliht und
gewogen, oder aber es wird der UeberschuR an freiem
Bariumhydroxyd mit einer eingestellten Chlorwasscr-
stoffsaurolésung (8 ccm konz. Chlorwasserstoffsauro auf
11 Wasser) titriert unter Verwendung von Phenolphthalein
als Indikator. Erwahnt ist auch noch dio Bestimmung
des Gesamtkohlenstoffgehaltes dui‘oh vorherige Auflésung
der Probe in Kupfcrammoniumchlorid. Der kohlenstoff-
haltige Rickstand wird abfiltriert und im Sauerstoff-
stromo verbrannt, unter donselbeii Bedingungen wie bei
der direkten Verbrennung.

Zur Bestimmung des graphitisehon Kohlen-
stoffs wird Salpetersdure (spoz. Gew. 1,13) verwendet.
Dor graphitischo Rickstand wird entweder im Sauer-
stoffstromo verbrannt unter Einhaltung derselben Be-
dingungen wie boi der Bestimmung des Gesamtkohlen-
stoffgohaltcs oder aber boi 110° C bis zum konstanten
Gowicht getrocknet und gewogen, sodann samt dem
Filter verbrannt. Aus dom Gewichtsverlust vermindert
um das Gewicht des Filters lalt sich der Graphitgehalt
der Probe errechnen.

Die Bestimmung des gebundenen Kohlenstoffs
kann entweder durch Subtraktion des ermittelten Graphit-
gehaltes vom Gcsamtkohlonstoffgehalt gefunden worden
oder auf kolorimotrischcm Wego in bekannter Weise.

Dio Bestimmung des Titangehaltes erfolgt auf
kolonmetrischem Wegei Die Probe wird in konzentrierter
Salzsaure gelést, wobei praktisch sdmtliches Titan zu-
sammen mit Kieselsdure und Graphit als unldslicher
Ruckstand bleibt. Durch Gluhen im Platintiegcl wird
der Graphit verbrannt und durch Zufugon einiger Tropfen
FluBséduro und konzentrierter Schwefelsdure die Kiesel-
sdure verflichtigt. Der titanhaltigo Ruckstand wird
sodann mit Natriumkarbonat geschmolzen, dio Schmelze
mit heilem Wasser ausgelaugt und das unlésliche Natrium-
titanat abfiltriert, ausgewaschen und in verdinnter
Schwefelsdure gelést. Durch Vergleich der schwofeisauren
Losung mit einer Normallésung von bekanntem Titan-
gehalt 1&4Rt sich sodann der Titangehalt der Probe be-
stimmen.

Zur Kupforbestimmung werden dio gewichts-
analytische und die volumetrische Mcthodo empfohlen.
Im ersten Falle wird die Probe in Salpetersdure (spez.
Gew. 1,2) gelést, nach Hinzufugen von Konzentrierter
Schwefelsdure zur Trockno verdampft, der Ruckstand
mit verdinnter Schwefelsdure aufgenomtnon und dio
unldsliche Kieselsaure abfiltriert.  Durch Kochen mit
Ammonium bisulfit wird in dem Filtrat das Eisen redu-
ziert und sodann das Kupfer mit Kalium- oder Natrium-
hyposulfit geféllt. Zur volumetrischen Bestimmung
findet die bekannte Kaliumjodid-Natriumhyposulfit-
Titration Anwendung mit einigen unwesentlichen Abéan-
derungen.

Eino genauo Beschreibung zur Herstellung der
Titerflussigkeiten, der Indikatoren und Losungsmittel ist
am SchluB einer jeden Bestimmungsmethodo angegeben.

(SchluB folgt.)

Franklin Institute.

Bas Franklin Institute of the State of Pennsylvania,
Philadelphia, hat die goldene Elliot-Cresson-Mcdaille an
Professor Alb. Sauvcur von der Harvard-Universitat,
Cambridge, Mass. verliehen. Die Ehrung erfolgte in
Anerkennung der zahlreichen und wichtigen Arbeiten, die
Professor Sauveur auf dem Gebiete der Metallographie
verdffentlicht und durch die er diese Wissenschaft fur
die Eisen- und Stahlindustrie liutzbar gemacht hat.
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Deutsche Patentanmeldungen.*

11. August 1913.

KI. 7b, G 37 119. Mehrfachdrahtziehbank mit
hintereinanderliegenden Ziehtrommeln. Joh. Korting
& Co., G. m. b. H., Lintorf, Rhld.

KI. 18b, H 57 702. Verfahren zur Entfernung der
im gefrischten Eisen enthaltenen Phosphorsaure. Willi
Heike, Freiberg i. Sa.

KI. 21h, G 37 203. Verfahren zur elektrischen Wider-
standsschweiBung von Blechen u. dgl. Gesellschaft fir
elektrotechnische Industrie m. b. H., Berlin.

14. August 1913.

KIl. 10a, G 37 919. Kammerofen mit wechselnder
Heizflammenrichtung und mit abwechselnd nebenein-
ander liegenden, zur Vorwdrmung des Heizgases und der
Verbrennungsluft dienenden Regeneratoren. Arthur
Gohmann, Stettin, PestalozzistralRo 10.

KI. 18 a, Sch 38 852. Verfahren nebst Drehrohrofen
zum Vorboroiten oxydjsclier Eisenerze fiir die magnetische
Aufbereitung durch reduzierendes Erhitzen mittels einer
Flamme. Dr. Ernst Schroder, Koblenz, Rhcinanlagen 11.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
11. August 1913.

IG. 7a, Nr. 502 471. Vom Hebetisch unabhéngige,
elektrisch angetriobeno Vorrichtung zum Verstellen der
Mittelwalze von Triowalzwerken. Deutsche Maschinen-
fabrik, A. G., Duisburg.

KI. 19a, Nr. 502 108. StoRkupplung fur Eisenbahn-
schienen. Thomas Furbaclicr, Vaterstetten bei Miinchen.

KI. 19a, Nr. 502 138. Sicherung fur Schienenbe-
festigungen auf Metallschwellen. Jacob Caron und Damaso
Asselin, Nampa, Idaho, V. St. A

KI. 19a, Nr. 502193. SchienenstofRverbindung.
Viktor Kwiecinski, Kdénigshitte, Hohenlinderweg 3.

KI. 19a, Nr. 502 349. EisenbalmschiencnVerbindung.
Feodor Rewsin, Jekaterinoslaw, RuBland.

KIl. 19a, Nr. 502 359. Schiencnhalter.
trusky, Konigshutte, O.-S., Am Bahnhof.

KI. 19a, Nr. 502 380. Schraubcnklemmo gegen
Schienenwandern mit einer fiir Holz- und Eisenschwellen
verwendbaren Abstitzeinlage.  2)r.-Niig.  Jescf  Pirlet,
Aachen, Wallstr. 15.

KJ. 19a, Nr. 502 383. Sehienenmof3apparat zur Be-
stimmung der Durchbiegung und Abnutzung alter Schienen,
der Tiefe der Riffel bei Riffelbildung sowie zur Bestim-
mung von Gleisbdgen. Oscar Paasche, Witten.

Victor Pie-

Oesterreichische Patentanmeldungen.*
15. Juli 1913.

KI. 7, A 10 047/12. Drahthaspel. Rombacher Hitten-
werke und Hugo Schuberth, Rombach.

KIl. 7, A 5G30/11. Universahvalzwcrk zum Aus-
walzen geflanschter Profile. Peter Matthias Weber, Saar-
briicken-Bu rbach.

KI. 10c, A 1330/13. Einrichtung zur wahlweisen Be-
heizung eines Koksofens mit senkrechten Heizziigen
mittels Sohwachgases, Starkgases oder eines Gemisches
beider Gase. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H., Bochum.

KI. 40b, A 1024/12. Stromzufiihrung fir elektrische
Schmelzéfen. TiegelguBRstahlfabrik Poldihutte, Wien.

1 August 1913.

KI. 1, A 3001/12. Hydraulisches Setzverfahren.
Kleinberg, Libuschin bei Kladno.

Karl

* Dio Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tago
an wéhrend zweier Monate flr jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin und
W ien aus.

KI. 1, A 3090/12. Mehrpoliger elektromagnetischer
Ringscheider fiir nasso Aufbereitung. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt, CéIn-Kalk.

KI. 7, A 0104/11. Mehrfachdrahtzichmaschino mit
Stufenscheibe. Kratos-Werke Erlau, Graedt & Nacken,
Erlau i. Sachsen.

KI. 18a, A 518/13. Kupolofen mit in den Schacht
eingefuhrten Dusen. Per Andorson, Arvika, Schweden.

KI. 18a, A 9923/11. Verfahren zur Reinigung von
Eisen- und ilanganeiv.cn und Erzprodukten von Arsen,
Antimon, Kupfer, Blei, Zink, Schwefel usw. Carl Adolf
Brackeisberg, Disseldorf.

KI. 24c, A 98S4/12. Wanderrost mit auf Quertrag-
balken aufgereihten Roststdben. August Gottlob Burck-
hardt, Berlin-Friedenau.

KI. 31b, A 9103/12. Einrichtung zum blascnfreien
GielRen von Metallen, insbesondere Stahl, FluReisen und
GuReisen. Franz Eisenmann, Neudeck bei Karlsbad.

KI. 31b, A 9019/12. GuBschale (Kokille) fur das
GieBen von Massenartikeln. Emanuel Hock und Eduard
Strauch, Wien.

KIl. 31b, A 1281/13. Verfahren zum GieBen von
Platten fir das Walzen von Kupfer-, Messing-, Tombak-
u. dgl. Blechen im Dauerbetrieb. Andreas Junker, Stol-
berg (Rhld.).

KI. 40b, A 447/11.
und Verfahren zur
Tiegel fur denselben.
schaft, Berlin.

KI. 80e, A 1392/12. Verfahren und Vorrichtungen
zur Herstellung von Zement aus Hochofenschlacke durch
nasse Granulation. Carl Walter, Beckum i. W.

Elektrischer Widerstandsofen
Herstellung dicht anschlieBender
Allgemeine Elektrizitats-Gesell-

Deutsche Reichspatente.

KIl. 7a, Nr. 259642, vom 28. November 1911.
Deutsche Maschinenfabrik A. G. in Duisburg.
Hebetisch fur Walzwerke mit beweglichen Einfiihrungs-
schioien.

Der Hebotisch dient fir Walzwerke mit beweglichen
Einfuhrungsschionen, dio zur Einfuhrung des Walzgutes
in dio Kaliber der Walzen bzw. zu dessen Aufnahme

beim Austritt aus den
Kalibern bei der Be-
wegung des Tisches
zwangsweise! aus- und
gegeneinander bewegt
werden. Der Erfin-
dung gemaR sind dio
Steuerhebel a, b fur
dio Schienen ¢ an
einem Doppelhebel d
mit am Hebotisch fes-
tem Drehpunkte an-
gelenkt.DasAnsehluf3-
gclenk f eines dieser
Steuergesténge ist in
einer Kulisseggefihrt,
durch] deren Schwin-
gung der Ausschlag
der Fuhrungsschienen

0 gedndert werden
kann.'
KI. 18c, Nr. 260 800, vom 20. Juni 1912. Eugen

Fochtenberger in Mannheim. Verfahren der Her-
Stellung eines Einsatz-Hartemittels aus tierischen und
pflanzlichen AbfalXsloffen.

Feiner, scharf getrockneter Fluf3- oder Quarzsand
wird mit dem gallertartigen Abfall der Fleischvemichtung,
der viel Protein enthalt und dadurch reich an Stickstoff
ist, durchtrankt und mit den bei der Oelfabrikation
abfallenden ErdnuBhautchen vermischt. Das Gemisch
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kann getrocknet und zu einem feinen Pulver vermahlen
werden, dem nach Bedarf andere hartend wirkende Stoffe
zugesetzt werden.
KIl. 12 e, Nr. 259 573, vom 13. Dezember 1910. Hans
Eduard Thciscn in Miunchen. Desintegratorartige
Vorrichtungzum Peinigen,
Kihlen und Mischen von
Gasen.
Zwecks Erzielung einer
groBeren Stabilitat sind
die durchbrochenen
Blech- oder Drahtge-
flechtzylinder a in be-
sondere, in den Apparat
einsetzbare GuBringo b
eingegessen oder auf be-
sondere Blechringo auf-
geschweilt. Die aufge-
bogenen bzw. herunter-
gebogenen Leisten sind
miteingegossen oder mitangeschweillt, wobei der einzu-
gieBendo Rand auch gezackt sein kann.

KI. 12 e, Nr. 258 796, vom 11. Januar 1912. Ladislas
Kutschcvski in St. Petersburg. Verfahren und
Einrichtung zur Reinigung von Gichtgas.

Das auf beliebige Weise mit Wasserdampf beladene
Gichtgas wird mit groRer Geschwindigkeit durch enge
Spalto a gefuihrt, deren oino Seitenwand ein engmaschiges
wasserberiescltcs Netz b bildet, Seine Geschwindigkeit

wird hierbei so stark verringert, daB sein Staub zum grofRen
Teil ausgeschieden wird. Das so vorgereinigte Gas passiert
dann bei ¢ einen Wasserschleier, der zwischen dem Kcnus d
und dem Behdlter e erzeugt wird. Gas und Waschwasser
stromen dann in dem Rohre f nach unten, woselbst das
Waschwasser von dem Teller g aufgefangen und durch
Rohrh abgefiihrt wird, wéhrend das Gas nochmals wasser-
bericselte Netze i passiert und hier vollig gereinigt wird.

KI. 18 ¢, Nr. 260 568, vom
29. September 1912. Deut-
sche Maschinenfabrik
A. G. in Duisburg. Wendc-
vorrichlung fur zu warmende
Brammen.

Vor dem Warmofen ist
eine Trommel a fest oder
fahrbar gelagert, die um eine
wagerechte Achse drehbar ist
und eine polygonale Innen-
wand besitzt. Die Brammen
b werden in diese Trommel
ftus dem Ofen hineingezogen,

durch Drehen der Trommel gewendet und dann wieder
iu den Wéarmofen hineingeschoben.

KI. 31 b, Nr. 260 344, vom 7. Méarz 1912. Heinrich
Aumund in Danzig-Langfuhr. Laufkran zur Her-
stellung von Masselformen auf GieRbetten mittels Walzen.

Die die Masselformen erzeugende
Eurmwalzo a wird von der sie tra-
genden Laufkatze gedreht, wund
zwar derartig, dall dio Fortbewe-
gung der letzteren und die Dreh-
bewegung der ersteren voneinander
abhéngig sind. Mit den Formwalzen
a koénnen Sandauflockcmngswalzen
b, die gleichfalls durch die Fort-
bewegung der Laufkatze gedreht
werden, abwechselnd angetrieben werden. Durch federnde
bzw. nachgiebige Lagerung konnen die Walzen a b selbst-
tatig nach der wechselnden Hohe des Giel3bettes ein-
gestellt werden.
~~"K1.18 ¢, Nr. 260 759, vom 23. Dezember 1911. Fritz
Dohnert in Hagen i. W. Vorrichtung zum Pressen und
Hérten von Federn
und sonstigen in
Matrizen gebogenen
Gegenstanden.

Die in bekann-
tcrWecise rost- oder
siebartig  durch-
brochenen Form-
bléckc a fiur die
Werkstlcke sind
auf endlosen um-

laufenden Ketten b angebracht, die unterhalb der Ar-
beitsstelle in einen Flussigkeitsbehélter ¢ eintauchcn. In
diesem werden die Werksticke, wéahrend sic sich auf
ihren Formbldcken befinden, gehartet.

KI. 7a, Nr. 269944, vom 10. Dezember 1911.
Deutsche Maschinenfabrik A. G. in Duisburg.
Universalwalzwerk mit in geschlossenen GuBgehdusen unter-
gebrachten Vertikalwalzen.

Die durch Querversteifungen a miteinander ver-
bundenen GuRgehiiuso b sind in den Walzenstédnder c

durch Ansatze d e, welche in Taschen f g der Stander
ruhen, gelagert und werden durch anstellbare Keile h
in dieser Lage festgehalten. Die Keile stuitzen sich einer-
seits gegen dio Ansédtze d e der Gehduse b, anderseits
gegen Ansatze der Walzenstander ¢, und zwar derart,
dal das Vertikalgerust samt seinem Antrieb als ein ganzes
ein- bzw. ausgebaut werden kann.

KI. 10a. Nr. 261 361, vom 2. Mai 1912. Dr. Her-
man Charles Woltcrcck in London, Westminster.
Verfahren der Entschwefelung von Koks durch Einwirkung
von Luft und von Wasserdampf in der Wé&rme.

Der Koks, wie er von den Gasretorten oder Koksofen
kommt, wird in eisernen GefaBen bei einer 400 0 C nicht
Ubersteigenden Temperatur einem mit Wnsscrdampf ge-
sattigten Luftstrom ausgesetzt. ' Durch diesen soll der
im Koks enthaltene Schwefel ohne nennenswerte Ver-
brennung von Kohlenstoff als Schwefel, schweflige Saure
u. dgl. beseitigt werden.
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KI. 24 f, Nr. 259 658, vom 12. Dezember 1911. Prinz
Karl zu Lowenstoin in Neekargemund. Ver-
fahren zum Entschlacken von Feuerungen mit Unterzug.

Der Rost a wird durch Abtrennen einer Brennstoff-
schicht mittels eines einzufiihrenden Hilfsrostes b und
durch gesondertes Ausbrennen dieser Schicht vor dem
Entschlacken freigelegt. Der Hilfsrost besteht zweck-
maRig aus wassergekihlten Rohren.

KI. 7 a, Nr. 260139, vom 25. April 1912. Junke-
rathor Gewerkschaft in Jinkorath, Rhoinland.
Kanlvorrichtung fur Walzgut.

Die beiden das Walzgut a zwischon sich fassende);
Kanthebel b und c sind als Schenkel einer Nurnberger
Schere d, e, f, g ausgobildet, die durch einen einarmigen
Hebel h geschwenkt wird.

KI. 31c, Nr. 260151, vom 31. Juli 1912. Rudolf
Geiger in ICircliheim u. Teck, Wdurttemberg.
Formsand-Siebmaschine mit elektrischem Antrieb.

Das in bekannter Weise um einen senkrechten
Zapfon a schwingende Siob b wird durch einen Elektro-
motor o mit senkrechter Achso.in drehende Ruttelbewegung
versetzt. Der Antrieb erfolgt unmittelbar durch dio
Plcuclstango d.

KI. 49 f, Nr. 260 357, vom 31. Mérz 1911, Zusatz zu
Nr.238003; vgl. St. u. E., 1912, S. 120. M aschinenfabrik
Sack, G. m. b. H. in Dusseldorf-Rath. Rollenricht-

maschine fur platten-
oder stabformige Kor-
per gleichbleibenden
Querschnittes.
Der sternformi-
ge Richtkdrper des
Hauptpatentes st
ersetzt durch eine
in dio Bahn des vor-
deren Stabendes ra-
gende, senkrecht zur
Stabachse verschiebbaro Rolle a, dio nach dem Richten
des Stabendes bei dessen Weitergang aus der Bahn des
Werkstlickes gehoben wird.
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KI. 18 a, Nr. 260 332, vom S. August 1912. Bochum er
Verein fur Bergbau und GuBstahlfabrikation
in Bochum. Lagerung fur KippgefiiBe, inshesondere

solche fir flussiges Eisen oder flussige
Schlacke.

Die Zapfenreibung soll dadurch
reduziert werden, daf in das Kager

eine  mit einer Schneide in einer
Pfanne a drehbare Rollbahn b hin-
einragt, auf der sich der Dreh-

zapfen o des KippgeféRes d beim Kippen abwaélzt. Durch
eine Feder oder ein Gegengewicht e wird dio Rollbahn b
in ihre Anfangslage zuriickgefuhrt.

KI. 7 a, Nr. 260 425, vom
IS. Mai 1911, Zusatz zu
Nr. 259 025; vgl. St, u. E.
1913, 14. Aug., S. 1373.
Mannosmannrdhren-
Werke in Disseldorf.
Verfahren, Blécke im Schrég-
walzwerk zu lochenund mitden
gleichen Walzen unter Umkehr
der Walzrichtung zu strecken.
Das Verfahren des Haupt,
patentes wird ausgefuhrt in
einem Schrégwalzwerk mit
scheibenférmigen Walzen a,
woboi behufs Streckens des
gelochten Blockes die Be-
wegung des Werkstlckes in
der entgegengesetzten Richtung durch Veranderung der
Hoéhenlage der Walzen erzielt wird. Das Verfahren ist
besonders zum Blocken und Ausstrecken von Réhren
kleinerer Abmessungen bestimmt.

KI. 10 a, Nr. 260598, vom 16. August 1912. Stet-
tiner Ckamottc-Eabrik Akt.-Ges. vormals Didier
in Stettin. Koksofen mit stehenden Kammern und mit
wagcrechlen, von den Heiz/lammen in glcichbleibender
Richtung durchstrémten Heizzligen.

Dio ubereinander liegenden Heizziigo a stehen ab-
wechselnd an entgegengesetzten Seiten des Ofens mit
dom Luftzufihrungskanal b und der Gaszuleitung c
einerseits und anderseits mit Abzugskanélen d in Ver-"'
bindung, so daR die Heizgase in benachbarten Heizzligen
in entgegengesetzten Richtungen stromen.

KI. 18 ¢, Nr. £61041,
vom 22. September 1912;
Carl Kugel in Wer-
dohl. Gasdicht abschlie-

barer Kuhlraum fur Gluh-

6fen zum kontinuierlichen

Blankgluhcn von Metallen
in stehenden Retorten.

Der Deckel a des ring-

férmigen Kuhlraumes b

ist als beweglicher Tassen-

deckel ausgebildet, an

dem die VerschluRdeckel

¢ fur die Retorte d und dio Austritt- bzw. Eintritt-

kammer e befestigt sind. Die Traggeriste f fur das Gluk-
gut sind mit den VerschluRdeckeln ¢ fest verbunden;
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Statistisches.

Die Eisenindustrie Luxemburgs im Jahre 1912*.

Dio nachfolgenden Angaben uber die Entwicklung der
Eisen- und Stahlindustrie des GroBherzogtums Luxem-
burg wahrend des abgclaufenen Jahres sind dem soeben
herausgekommenen Jahresberichte der Luxemburgischen
Handelskammer** entnommen. Zum besseren Vergleich
sind groRtenteils die Zahlen fur das Jahr 1911 hinzugefgt.

Ueber die Verhaltnisse beim Eisenerzbergbau des
Landes gibt Zahlentafel 1 Auskunft.

Zahlentafel 1.

1912 1911

Anzahl der Gruben..... 86 88
Gesamtférderung . . . . t 6533930 6059 797
Wert der Férderung . . . fr 19427 508 18 647 326
Durchschnittspreis fur die

TONNE e fr 2,97 3,07
Anzahlder Arbeiter unterTago 3692 3540
Anzahl der Arbeiter Uber Tage 1655 1710
, somit deren Zahl insgesamt 5347 5250

. Die mittlere Leistung des einzelnen Erzgruben-
arbeiters belief sich im Berichtsjahre auf 1221,180 (i. V.
1154,247) t im Werte von 3662,12 (3551,87) fr.

Auf die verschiedenen Bergbaubezirko verteilte sich
der Eisenerzbergbau des Berichtsjahres wie folgt:

Zahlentafel 2.

Anzahl
Bezirk Forderung Wert d
“ 1‘] Arbeeriter
tl fr

EsSch ., 18 1851 496 5684 093 1567
Dudelingen-Rime-

lingen . . .. 36 2344 851 7034523 1970
Differdingen - Rc-

tingen . . .. 32 2337 583: 6708 862 1790

Zusammen wieoben 86 6533 930 19 427 508 5347

Dio Eisenorzforderung des GroRherzogtums hat also
das im Vorjahre ve.rlorengegangene Terrain im Berichts-
jahre wieder zuriickgewonnen. Die Zunahme gegeniiber
1911 betrégt 474 133 t oder 8,3%. Diese Zunahme ist
aber ausschlieRlich auf den steigenden Verbrauch der
einheimischen. Werke zurickzufuhren. Wahrend die ge-
samte Eiscnerzcinfuhr Belgiens, des hauptsachlichsten
auslandischen Absatzgebietes von luxemburgischem Eisen-
erz, von 5078000 t im Jahro 1911 auf 0415000 t im
Berichtsjahre gestiegen ist, betrégt der Anteil Luxemburgs
an der Versorgung des belgischen Marktes, der sich im
Jahre 1907 noch auf 55 % belief und seitdem einen
standigen Rickgang aufzuweisen hatte, im Jahro 1912
nur noch 21,3 %. Belgiens Eiscnerzcinfuhr aus Lothringen
zeigt im letzten Jahre ebenfalls einen betrachtlichen
Rickgang, wahrend Frankreich gleichzeitig fast 1 Mill. t
mehr nls im Vorjahre in Belgien einfihren konnte. Die
belgischen Hochéfen beziehen ihr Erz vorzugsweise aus
dem Becken von Briey, das noch durch billige Tarife
der franzoésischen Ostbahn beglinstigt wird.

Im Gegensatz zu den Ubrigen Minettegebieten,
die eine schnelle Entwicklung aufzuweisen haben, zeigt
dio Eisenerzférderung des GroRherzogtums Luxemburg,

* Vgl. St. u. E. 1912, 15. Aug., S. 13S8.

** Chambre de Commerce du Grand-Duché de Luxem-
bourg: Rapport Général sur la Situation de I’Industrie
et du Commerce pendant I’Année 1912.

abgesehen von einigen Abweichungen, die auf die Schwan-
kungen des Eisenmarkteszuriickzufuhren sind, keine grof3en
Verénderungen, wio die nachstehende Gegenuberstellung
der in Betracht kommenden Bezirke erkennen lalt:

Zahlentafel 3.

Eisenerzforderung

Jahr Luxemburg Lothringen Mizjégzlel-:t_ Eé?'?ekyenal\(:ig
t t t t
1904 0347 781 11 171 880 5845 096 1646 505
1905 6595 860 11 967 725 6302 119 2 352 848
1906 7229 385 13834 485 7398 929 3114 120
1907 7 492 870 14 107 517 8821 953 4 110 755
1908 5800 868 13281 589 8 749 837 4 607 000
1909 5793 875 14 442 911 10 648 398 6 339 045
1910 6 263 385 16 653 968 13 204 818 8507 293
1911 6 059 797 17 734 576 14 858 000 10 477 343
1912 6 553 930 20 050 245 17 235 125 12 717 127

Luxemburg selbst bezog aus dem Becken von Brioy
in den Jahren 1908 bis 1910 281 000 t, 389 000 t und
447 000 t; dio Einfuhr ging dann im folgonden Jahro
wieder auf 349 000 t zurick, um im Berichtsjahre auf
689 755 t zu steigen.

Nach Lé&ndern, die nicht zum Zollverein gehéren,

fhrte Luxemburg aus:

Minette Gemahlene

Thomasschlacke
im Jahre t t
1912 1768 964 6025
1911 1751819 3571

Das Verhéltnis zwischen der Férderung der Erz-
gruben und dem Erzverbrauch der Hochofen (ohne
Bericksichtigung des Ursprungs der Erze) gestaltete sich

wie folgt:
im Jahre Erzforderung Erzverbrauch
1912 0533 930 7 489215
1911 6 059 797 5 785143

An Manganerz wurden im Jahre 1912 in Luxemburg
insgesamt 132 340 t eingefiihrt; hiervon stammten 40 248 t
aus Britisch-Indien, 88 634 t aus RuRland, 3065 t aus
Brasilien und 393 t aus Griechenland.

Ueber den Hochofenbetrieb entnehmen wir
dem Berichte, da im Jahre 1912 im GroRRherzogtum
43 (i. V. 38) Hochéfen vorhanden waren, dio insgesamt
2094 (1774) Wochen im Feuer standen. Die Erzeugung
der Hochofen an Roheisen ist aus Zahlentafel 4 zu ersehen.
Den Erzverbrauch haben wir weiter oben angegeben.
Dio Anzahl der im Hochofenbetriebe beschéaftigten Arbeiter
stellte sich im Berichtsjahre auf 5035 (4804).

Zahlentafel 4.

im Jahre 1912 im Jalire 1911
Es wurden
im Werte im Werte
erzengt an von von
t fr t fr
Buddelroheisen 23431 1289786 46200 2540747
Thomasroh-
eisen . 2052379 123740738 1477350 87563916
GieRereiroh-
eisen ... 176419 10758235 205417 12054904

Insgesamt 2252229; 135788759 1728973 102165567

Im Durch-

schnittswerte
von

60,29 fr f. d. t 59,09 frf. d. t

GieRereien waren wie im Vorjahre zehn in Betrieb;
Zahlentafel 5 zeigt die von ihnen hergesteilton Mengen.
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Der Roheisenverbrauch der GieRereien, die 319 (327)
Arbeiter beschaftigten, bezifferte sich auf 22 537 (18 376) t.

Zahlentafel 5.

im Jahre 1912 im Jahre 1911

Es wurden her-

im Werte Iim Werte
gestellt an von von
t Ir t \ Ir
PoterieguB . . . 663 234125 393! 134553
Roéhren . . . . 32 8050 365 83585
Maschinen-  und
sonstigem Gufl 20199 2804129 15245 2141933

Insgesamt 208931 3046304 10002] 2300070

ImDurchsehnitts-

werte von 14582 frf. d. t 147,48 frf. d. t

Zahlentafcl 6 gibt endlich AufschluRR Gber die Leistung
der Stahlwerke, deren Zahl im Berichtsjahre 6 gegen 5 im
Vorjahre betrug. An Roheisen verbrauchten die Stahl-
werke im letzten Jahre 1232 786 (875 516) t; dio Zahl
der in den Stahlwerken beschaftigten Arbeiter belief sich
im Berichtsjahre auf 5672 (3405).

Zalilontafel 6.

im Jahre 1912 im Jahre 1911

Es wurden her-

im Werte im Werte
gestellt von von
t fr t fr
Blocken 7145 1074222 7760 1477109
llalbfabrikaton
(vorgowalzte
Blocke, Knip-
pel, Platinen
usw.) f. d. Ver-
kauf . 43142828 278037 29929774
i Fertigerzeug-
nissen :
| a) Schienen und
Laschen . 23875 3521514 26153 3791710
ib) Schwellen. 20160 2747620 8863 1185426
j ¢) Handels- und
verseil. Eisen 446221 64977963 335000 43492455
| d) Walzdraht 54039 0754890 44238 5529751
e) Maschinen 19409 3262004 15453 3833011

Insgesamt 947184 125481041 716194 89239237

Der Absatz der westfalischen Staatszechen.*

Im Anschluf an unsero Mitteilungen Uber die Ent-
wicklung der westfalischen Staatszechen** durften die
nachfolgenden, dem Betriebsbericht der preuBischen
Bergverwaltung fir das Rechnungsjahr 1911 entnommenen
Angaben Uber den Absatz der westfélischen Staatszechen
von Interesse sein.

1009 1910 1911
t % t Q t 0
Gesamtabsatz . 1408003 101834930 1M26025¢ 100
davon
Inland . 1020657 72,49 1526905 83,21 2173355 83,51
Ausland . 387435 2751 308025 16,79 429178 16,49
darunter nach
Frankreich . . 15 _ 0,03 482 —
Schweiz . . . 679 0,05 lﬁb 12 872 0,50
Luxemburg. . — — 2092 9575 0,37
Oesterreich . . 105 QA 407 1 6% 0,07
Italien — — — = —
Holland . 266160 1890 183494 10D 183149 7,23
Belgien . 120476 855 120248 655 216399 832
* Nach der ,,KéIn. Ztg.“ 1913, 15. Aug., Nr. 926.

** Vgl. St. u. E. 1913, 3. Juli, S. 1125.
XXXIV.,,

Statistisches.
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Wie der Saarfiskus, von dessen Absatz im Jabre 1911
das Ausland 20 % aufnahm, sind auch dio westféalischen
Staatsgruben in erheblichem Umfang auf die Ausfuhr
ihrer Erzeugnisse angewiesen. Im Jahre 1911 betrugen
ihre Auslandlieferungen 16,49 % ihres Gesamtabsntzcs
gegen 10,79 % im vorhergehenden Jahre und 27,51 %
im Jahre 1909. Dio wichtigsten Abnehmer von west-
falischer Stnatskohlc sind Belgien und Holland.

Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten.*
Ueber die Leistungen der Koks- und Anthrazithoch-
o6fen der Vereinigten Staaten im Juli 1913, verglichen
mit dom vorhergehenden Monate, gibt folgende Zusammen-
stellung Aufschluf3:

Jnll 1013 Juni 1013
t t
1. Gesamterzeugung............ 2601 616 2670 622
Arbeitstaglicho Erzeugung 83 923 89 021
Anteil der Stahlwcrksgesell-
sehaften ..., 1869 659 1889 831
Darunter Ferromangan und
Spiegeleisen ... 22 067 19 519
am 1. Aug. am 1. Juli
1013 1013
3. Zahl der Hochdofen 420 420
Davon im Feuer . 266 282
4. Leistungsfahigkeit dieser t t
Hochofen in einem Tage 82 964 89 428

In den ersten sieben Monaten d. J. betrug dio Roh-
eisenerzeugung der Koks- und Anthrazithochéfen der Ver-
einigten Staaten 19 211 971 t gegen 16564555 t im
gleichen Zeitrdume des Vorjahres.

Der Ruckgang in der arbeitstaglichen Erzeugung hat
sich also fortgesetzt; er betrug gegenuber dem Monat
Juni 5098 t. Am 1 August standen 16 Hochofen weniger
im Feuer als am 1. Juli d. J.

Die Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten
Halbjahr 1913.**

Hach den Ermittlungen des Statistischen Bureaus des
LAmerican Iron and Steel Institute“! belief sich die Er-
zeugung aller Arten von Roheisen in den Vereinigten
Staaten wéhrend des ersten Halbjahres 1913 auf 16 7524201
In der nachstehenden Zusammenstellung sind dio Halb-
jahreserzeugungen!! seit 1910 gegenubergestellt. Dio
Zahlen vom 1 Halbjahr 1912 an rickwérts beruhen
noch auf Angaben der ,,American Iron and Steel Asso-
ciation®.

im ersten

1910 1911 1912 1913

t t t t
1. Halbjahr 15218398 11853068 14297430 16752420
2. Halbjahr 12522020 12174272 15905138

Insgesamt 27740424 24027940 30202568 —

Danach hat die Erzeugung im ersten Halbjahre 1913
gegeniiber dem gleichen Zeitraum des Vorjahres um
2454990 t oder rd. 17,1 % und gegeniiber dem letzten
Halbjahre 1912 um 847 282 t oder rd. 5,3 % zugenommen.

Auf dio einzelnen Roheisonsorten entfallen von
der Erzeugung der drei letzten Halbjahre folgende Mengen:

1912 11912 1913
1. Halbjahr 2. Halbjahr 1. Halbjahr)
Bessemer- und phosphor-
armes Roheisen . . 5661513 6 189 127 0 380 541
Roheisen f. d. bas. Verf. 5491 862 6 108 710 0601 524
Spiegeleisen und Ferro-
mangan ... 94 652 130 620 113 023

Im ersten Halbjahre 1913 wurden ferner 225324 t
Buddelroheisen, 2 853 298 t GieRereiroheisen, 40 920 t

* The lron Age 1913, 7. Aug., S. 304/5.

** \Vgl. St. u. E. 1912, 15. Aug., S. 1389.

t Special Statistical Bulletin Nr. 7, 1913, 31. Juli,

ft Die Halbjahreserzeugungen enthalten einige 1000 t
Ferrophosphor, Ferrovanadium, Ferrotitan und andere
Eisenlegierungen.
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FerroSilizium, 490 628 t Roheisen fir TemperguB und
35 161 t weiBes und halbiertes Roheisen, HochofenguR,
FerroVanadium, Fcrrotitan usw. erzeugt. 9214 963 t
des ira ersten Halbjahre 1913 erzeugten Roheisens wurden
an die Stahlwerke in flissigem Zustande geliefert, wahrend
3744 480 t GuRwaren aligemciner Art, 3298 915 t Ma-
schinenguB, 488 191 t HartguB und 5870 t Hochofen-
gull waren.

Hie Erzeugung von Roheisen, mittels bitumindser
Kohle und Koks erblasen, bezifferte sich im ersten Halb-
jahre 1913 auf 16 332468 t und Ubertraf damit die im
zweiten Halbjahre 1912 erzeugte Menge (15537 162 t)
um mehr als 5 %. An Roheisen, mittels Anthrazit und
Koks erblasen, wurden 229 276 t erzeugt gegen 174 211 t
im voraufgegangenen Halbjahre. Die Erzeugung von
Roheisen, nur mittels Anthrazit erblasen, stellte sieh
in der Berichtszeitauf 11 075tgegen 10 215tin der A/eiten
Halfte 1912. An Holzkohlenroheisen wurden im ersten
Halbjahre 1913 179001 t* erzeugt gegen 183550 t* im
zweiten Halbjahr 1912.

Wirtschaftliche Rundschau.

33. Jahrg. Er. 34.

Am 30. Juni d. J. standen in den Vereinigten Staaten
304H ochdfen im Feuer gegen 313 Ende Dezember 1912
und 266 ftm 30. Juni 1912. AuBer Téatigkeit waren an den
genannten Zeitpunkten 160, 153 bzw. 200 Hochéfen.
Ende Juni 1913 befanden sich 7 neue Hochoéfen im Bau.

Eisenerzverschiffungen vom Oberen See.

Wie wir der ,Iron Age“** entnehmen, betrugen die
Eisenerzverschiffungen vom Oberen See im -Monat Juli
d. J. 8335687 t gegen 7721837 t im gleichen Monat
des Vorjahres. Bis zum 1. August wurden im laufenden
Jahre 24 718 731 t verladen gegen 21 631 558 t bis zum
gleichen Zeitpunkte des Vorjahres. Der Anteil des Hafens
Duluth an den Verschiffungen biszum 1. August d. J. betrag
24.39 % gegen 20,60 % im gleichen Zeitrdume des Vor-
jahres, wahrend der Anteil des Hafens Superior gleich-
zeitig von 30,61 % auf 27,65 % zuriickging.

* Einschlielich kleiner Mengen mittels Holzkohle

und Elektrizitat erzeugten Roheisens.
** 1913, 7. Aug., S. 278.

Wirtschaftliche Rundschau.

Vom Roheisenmarkte.— Deutschland. Eine wesent-
liohcAenderungderMarktlage ist seit unserem letztenBericht
nicht eingetreten. Der Bedarf bis Endo d. J. ist fast
durchweg gedeckt. Die Nachfrage vom Auslande ist etwas
lobhafter geworden. Die Preise haben sich nicht gedndert.

Versand des Stahlwerks-Verbandes. — Der Versand
des Stahlwerks-Verbandes betrug im Juli 1913 insgesamt
505 697 t (Rohstahlgewicht); er war also 99 873 t niedriger
als im Juni d. J. (005570 t) und 35917 t niedriger als im
Juli 1912 (541 614 t). Von dem Versande entfallen auf
Haitizeug 107 586 t gegen 132595 t im Juni d. J. und
154083 t im Juli 1912, auf Formeisen 155 709 t gegen
190 972 t im Juni d. J. und 211 805 t im Juli 1912, auf
Eisenbahnmaterial 242 402 t gegen 282 003 t im Juni d. J.
und 175726 t im Juli 1912. Der Versand des Monats
Juli d. J. blieb demnach hinter dem Versande des vor-
hergegangenen Monats in Halbzeug um 25 009 t, in Form-
eisen um 35 263 t und in Eisenbahnmaterial um 39 6011zu-
rick. Im Vergleich zum Monat Juli 1912 ergibt sich fur
Halbzeug und Formcisen ein Mindervcrsand von 46 497
bzw. 56 096 t, wahrend an Eisenbahnmaterial 66 676 t
weniger versandt wurden. In den letzten 13 Monaten
gestaltete sich der Versand folgendermafRen:

Ilalb- ium  Kisenbahn-  Ins-

1912 2p eisen inaterial  gesamt
Juli . 154083 211805 175726 541 014
August. 163949 195815 193 680 553 444
September . 152449 178483 179152 510 0S4
Oktober . 164380 177639 19S567 540 586
November 148150 144060 200 437 492 647
Dezember 173860 138610 219980 532 450

1913
Januar. 162 734 143070 229 821 535 625
Februar . , 140386 136 175 229856 506 417
Marz . ., 151688 178152 232437 562 277
Aprll . 138710 193327 234252 566 289
Mai . . ., 141628 188509 237 194 567 331
Juni .., 132595 190972. 282003 605 570
Juli . 107580 155709 242 402 505 697

Rheinisch-Westfélisches Kohlen-Syndikat zu Essen

a. d. Ruhr. — In der am 13. August abgehaltenen Beirats-

sitzung gedachte der Vorsitzende, Gcheimrat Kirdorf,
vor Eintritt in die Tagesordnung in ehrenden Worten des
Ablebons des Geheimen Kommerzienrates Sr.-Jjlli]. Haar-
mann. Sodann wurden die Berufungen der Harpener
Bergbau-Aktien-Gesellschaft und der Gewerkschaft Mont-
Cenis gegen die Entscheidungen der Kokskommission
verworfen. Ferner setzte der Beirat die Umlagen im
dritten Vierteljahr 1913 fur Kohlen auf 7 % (wie
bisher), fur Koks auf 3% (wie bisher) und fir Briketts
auf5 (bisher 7) % fest. Zu der Berufung des Syndikats-

Vorstandes gegen die Entscheidung der Kommission C
Uber die Mehrbeteiligung gemal § 2, Ziffer 2 des Syndikats-
vertrages beschloB der Beirat, bei der Festsetzung der
Mehrbeteiligungen das im Jahre 1908 angewandte Ver-
fahren zugrunde zu legen. Die nachtréglich auf die Tages-
ordnung gesetzte Berufung der Gewerkschaft Konigin
Elisabeth gegen die Entscheidung der Kommission C
wurde von der Tagesordnung abgesetzt. - Die im Anschlufl
daran abgehaltene Zechenbesitzerversammlung ge-
nehmigte die flir August in Anspruch genommenen Be-
teiligungsanteile in Kohlen von 95%, in Koks von
75 % und in Briketts von 85 % und setzte die Beteiligungs-
anteile fur September wie bisher in Kohlen auf 95%,
in Koks auf 75 % und in Briketts auf 85 % fest. Von
den Ersatzbencnnungen zum Beirat nahm die Versamm-
lung Kenntnis. — Nach dem vom Vorstande erstatteten
Berichte gestalteten sich die Versand- und Absatz-
ergebnisse im Juli d. J., verglichen mit dem Monat
Juni d. J. und dem Monat Juli 1912, wie folgt:

Juli Juni Juli
1913 1913 1912
a) Kohlen.
Gesamtiorderung.. 8994 8536 8425
Gesamtabsatz 8973 8589 S373
Beteiligung.... 7420 6604 7092
RechnungsmaRiger satz . . _2 7314 7031 6815
Dasselbe in % der Beteiligung 98,57 106,47 96,09
Zahl der Arbeitstage . . . . 27 25 27
Arbeltstagl. Férderung . 333119 341430 312023
Gcsaratabsatz 832337 343564 310103
rechnungsm. Absatz [ 270890 231256 252400
b) Kok a.
Gesamtversand ... 1787082 1725587 1621170
Arbeitstaglicher Versand . 57648 57520 52296
c) Briketts.
Gesamtversand . . R v 411583 396438 391509
Arbeitstaglicher Versand. 15244 15858 14500

Wie der Vorstand hierzu ausfiihrto, waren Férderung
und Absatz im Juli insgesamt groBer als im Vormonat,
auf den Arbeitstag berechnet jedoch kleiner, da der Monat
Juli zwei Arbeitstage mehr hatte. Bei einem Vergleich
des rechnungsméafRigen Absatzes in Kohlen wéahrend des
vorigen Monates mit vorausgegangenen Monaton muB
beriicksichtigt werden, daf am 1 Juli Mehrbcteili-
pmgen auf Grund des § 2 des Syndikatsvertrages
in Kraft getreten sind, die sich, auf das Jahr berechnet,
auf 3214900 t belaufen. Wenn auch im Absatz von
Kohlen im Juli eine im Rickgang des arbeitstaglichen
\ ersandes erkennbare Abschwédchung gegen den Vor-
monat eingetreten ist, so war doch die Gesamtlage noch
recht befriedigend. Die Abschwéchung erstreckte sich
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besonders auf den inlandischen Verbrauch, wéahrend das
Auslandsgeschéft gut war und den auf dem Inlandsmarkt
fuhlbaren Ruickgang einigermaRen ausglich. Der rechnungs-
magige Absatz in Briketts ist im Juli gegen den Vor-
monat weiter zuriickgegangen, da sich der auf die Be-
teiligung in Anrechnung kommende Absatz auf 91,46 %
gegen 96,65 % im Juni d. J. und S7,89 % im Juli 1912
belief. Der Rickgang im Versande von Hochofenkoks
hat sieli im vorigen Monat ebenfalls verscharft, doch hat
sieh die Abnahme von GielRereikoks gehoben und der Ver-
sand von Brcch- und Siebkeks belebt, Zu den Beteiligungs-
antcilen stellte sich der Koksabsatz im Juli auf 79,76 %o,
wovon 1,32 % auf Koksgrus entfallen, gegen 81,04 %
bzw. 1,28% im Juni d. J. und 76,69% bzw. 1,11 % im
Juli 1912. Der EisenbahnVersand hat sich ohne nennens-
werte Stérungen vollzogen. Der Umschlagverkchr in
den Rhein-Ruhrhéafen war bei gunstigem Wasserstand

lebhaft. Die Versandziffern liegen noch nicht vor.
Kohlen-Be- Kohlen-Bc
te|:IJ’| ang amzuwlac‘rl{sj t0|II u51gI

Name des Zechenbesitzcrs. ~ @m 13un| 1913 1913 uli

t t t
; Aplcrbecker A.-V. f. Bergb.,

Zeche Marg 300000 15200 315200
Arcnbergselie A. G. f.

u. Huttenbetr.......cccovnnee. 1872702 144900 2017602

1Arenberg Forts., Gewcerksch. 500000 — 500000
Blankenburg, Gewerkseh. . 155000 — 155000
Bcchumcr  Bergw. -A. - G.,

Zeche Prasident . . 405900 — 405900
Bochumer Verein, einschl.

Gew. ver. Engelsb. 399200 30900 430100
Borussia, Gew. der Zeche

(einschl. Oespel) 254760 — 254760
Buderusschc Eisenwerke 600000 32900 632900
Caroline, Gewerkschaft . 182600 14100 196700
Ccncordia, Bergbau-A.-G. 1526376 — 1526376
Consolidation, Bergw.-A.-G. 1740000 131700 1871700
Ver. Constantin der GroRe,

Gewerkschaft 2292000 177400 2469400
Dahlbusch, Bergwerks- Ges 1210000 — 1210000
Deutscher Kaiser, Gew. 1G50000 — 1650000
Deutsch-Luxembg. Bergw.-

u. Hatten-A.-G.....cccoovvenn 3635481 — 3635481
Dorstfeld, Gewerkschaft S40000 — 840000
Eisen- u. Stahlw. Hccsch,

550000 — 550000
1989300 154000 2143300
Ewald Gewerkschaft des

Stcinkohlen-Bergw. 1993000 154300 2147300
Fried. Krupp, A. G. . .. 700000 14000 714000
Friedrich d. GroBe, Gew. 930600 72000 1002600
Frohl. Morgensonne, Gew. 570000 1600 571600
Gelsenk. Bergwerks-A.-G. . 869SO00 073200 9371200
Georgs-Marien-Bcrgw.- und

Hutten-Vor., A. G. . . . 600000 — 600000
Gottessegen, Gewerkschaft

des Steink.-Bergw. 150000 9700 189700
Gr. Bismarck, Gew.d. Zeche 1754700 135800 1890500
Graf Schwerin, Gowerksch.

des Stcinkohlen-Bergw. . 468400 36300 504700
Gutehoffnungshiitte, A. V.

f. Bergb. u. Hittenbctr. . 1900000 147100 2047100
Harpener Bergbau-A.-G. . 7240000 200500 7440500
Heinrich, Gew. d. Zeche . 192700 14900 207600
Helene & Amalie, Gewerk-

schaft der Zeche . . . . 920000 65700 985700
Hibernia, Bergwerks-Ges. . 5416500 87200 5503700
Joh. Deimelsbcrg, Gew. . 361600 28000 389600
Johannessegen, Gowerksch.« 150000 R 1 150000

JFirtschajtliche Rundschau.
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Die Absatzverhaltnisse derjenigen Zechen des Ruhr-
reviers, mit denen das Syndikat Verkauf.»Verein-
barungen getroffen hat, stellten sich im Juli und von
Januar bis Juli d. J. wie folgt: Es betrug der Gesamt-
absatz iii Kohlen (einschlieBlich der zur Herstellung des
versandten Koks verwandten Kohlen) im Juli 407 345
(von Januar bis Juli 3519 638) t, hiervon der Absatz
fir Rechnung des Syndikats, 147 398 (773 326) t, der auf
dio vereinbarten Absatzhéchstmengen anzurechnende
Absatz 402 122 (3472 681) t= 86,09 (88,31)% der Ab-
satzhéchstmengen, der Gesamtabsatz in Koks 117 801
(1088 267) t, hiervon der Absatz fir Rechnung des Syndi-
kats 39 193 (251 453) t, der auf dio vereinbarten Ab-
satzhéchstmcngen anzurechnende Koksabsatz 97 400
(1065 406) t= 85,19 (105)% der Absatzhéchstmengen,
die Férderung 439 835 (3 717 449) t

Die neuen Kohlen-Beteiligungsziffern des Rheinisch-
Westfélischen Kohlen-Syndikats. — Das Syndikat hatte in

Kohlen-Be 1Kohlen-Bc-
teiligung Zuwash? tellllglua%

Kame Ues Zeiheubesltzers ~— @m 391.3]|m 1913 I| ,913

t t ! t
Koln-Neuessener Bergw.-V. 1(574438 129600 1 1804040
Koénig Ludwig, Gewerksch. 1312000 92100 1404100
Konig Willi., Ess. Bergw.-V. 1040000 67500 1107500
Kon. Elisabeth, Gewerksch. 885000 68500 ; 953500
Konigsborn, A. G. f. Bergb.,

Sal. u. Soolb.-Betr. 1124770 — 1124770
Langenbrahm, Gewerksch.

des-Steinkohlcn-Bergw. . 600000 38500 698500j
Lothringen, Gewerkseh. des

Steinkohlen-Bergw. 904100 70000 974100
Lothr.Hutt.Ver.Aum. Fnedo

f. Zeche General u. Victor 870000 37200 907200
Lothr. HuOtt.-Ver.  Aum.-

Fricde fur Zeche Ickern 4C0000 — 400000
Magdeburg. Bergw.-A.- G,

Zeche Konigsgrube . 550000 11900 561900
Mansfcldscho liupfersehief.

bauende Gewerkschaft . 300000 23200 323200
Minist. Achenbach, Gew. . 600000 =« — 600000
Mont Cenis, Gewerkschaft

(ler Steinkohlenzeche . 995000 — 995000
Milheimer Bergwerks-Ver.. 1380000 - 1350000
Ver. Neu-Schélerpad &Hob-

eisen, Gewerkschaft 210000 - 210000
Phonix, A. G. f. Bergb. u.

Hittenbetrieb............... 3190000 - 3190000
Rheinische Stahlwerke 515000 - 515000
Siebenplaneten, Gewerksch. 300000 23200 323200
Schirbank & Charlotten-

burg, Gewerkschaft. 150000 13900 193900
Ver. Trappe, Gewerkschaft

des Steinkohlenb. 152900 — 152900
Unser Fritz, Gewerkschaft . 820000 —_ 820000
Victoria, Gewerkschaft . 135000 - 135000
Verkaufs-Verein Hanicl-

scher Zechen: 6405507 71700 6477207

Neumahl..nn, 1650000 - 1650000
e RheinpreuBen............ 3000000 — 3000000

Zollverein...... 1755507 71700 1S27207
Verkaufs-Verein Stinncs-

scher Zechen*: t

Carolus Magnus 324200

Fricdr.Ernestine368100

Graf Beust . 456100

Math. Stinncs 1321000

Vict. Mathias 452900 2922300 226200 j 3148500 |

zusammen 79704834 3214900 82919736 i

* Die Unterverteilung der Beteiligungserh6hungen auf die einzelnen Zechen des Verkaufs-Vereins Stinnesscher

Zechen ist noch nicht bekannt gegeben.
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der ersten Hélfte dieses Jahres den Xechen die Kohlenforde-
rung bis zu 105 % der Beteiligungsziffer freigegeben. Gemafn
§2 Ziffer 2 des Syndikatsvertrages treten die infolgedessen
den Beteiligten zugewiesenen Mehrmengen dauernd inso-
weit in Kraft, als sie wahrend sechs aufeinanderfolgenden
Monaten in jedem Monat wirklich geleistet worden sind.
Wir geben auf Seite 1419 nach der ,,Kéln. Ztg.”“ eine
Uebersicht Uiber die Beteiligungsziffern des Syndikats
in Kohlen, welche diejenigen Mehrbeteiligungen zeigt, die
einer Anzahl von Zechen mit Wirkung vom 1. Juli tl. J. ab
zugewiesen uerden sollen. Zum Vergleich sind die Beteili-
gungsziffern nach dem Stande vom 30. Junid. J. beigefugt.

Insgesamt erhoht sich danach die Beteiligung der
Syndikatszechen am Kohlenabsatz um 3214900 t auf
82919 7361 Fur eine ganze Anzahl Zechen kommt jedoch,
wie dio Aufstellung zeigt, eine Erhéhung der Beteiligungs-
ziffer GOberhaupt nicht in Frage. Den absolut hdchsten
Zuwachs hat die Gelsenkirehener Bergwerksgesellschaft
mit 673 200 t aufzuweisen. Das sind ziemlich genau
7,74 % der alten Beteiligungsziffer. Dieser Prozentsatz
ist bei der Zumessung des Zuwachses jedoch nicht
Uberall eingchaltcn worden. So erreicht beispielsweise bei
der Harpener Bergbau-Gesellschaft der Zuwachs von
200 500 t bei weitem nicht 7,74 % der bisherigen Beteili-
gungsziffer. Dasselbe gilt von einer Anzahl anderer Zechen.

Abgesehen von den obenstehend ersichtlich gemachten
Erhéhungen sind auch die sogenannten Kontingonts-
zifferndcrH ttton werke erhéht worden, d. h. diejenigen
Ziffern, dio den Hittenzechen durch einen Nachtrag zum
Syndikatsvertrag vom 5. August 1909 als Selbstverbrauchs-
ziffern zuerkannt worden sind. Dio hierauf entfallenden
Erhéhungen sind aus der nachfolgenden Aufstellung
ersichtlich.

Kontin-  Zuwachs Kontin-
Igentszillcr am gentsziffer
Huttenwerke am 30.Juni 1. Juli am 1. Juli
1913 1913 1913
| t t t
Bochumcr Verein f. Bergbau

u. GuBstahlf 708000 291CO 737100
Deutsch. Kaiser, Gewerk. 2433000 100000 2533000
Deutsch-Luxcmb. Bergw.-

und Hutten-A.-G. . . 1806000 74200 1880200
Eisen- n. Stahlw.Hoesch,

A G 809000 33200 842200
Fried. Krupp, A. G. 2674000 109900 2783900
Gelsenk. Bergw.-A.-G. 724000 29800 753800
Georgs-Marien-Bcrgw.- und

Hattenverein, A. G. . . 420000 17300 437300
Gutehoffnungshutte, Akt.-

Veremf.Bergb.u.Hittenb. 1461000 60000 1521000
Lothringer Huttenverein

Aumetz-Fricdc.......c........ 930000 38200 968200
Mansfcldsche Kupferschief.

bauende Gewerkschaft . 531000 21800 552800
Minist. Achenbach, Gew. . 1306000 53700 1359700
Phonix, A. G. fur Bergbau

u, Huttonbetrieb . . . . 2210000 90800 2300800
Rheinische Stahlwerke . 083000 40400 1023400

zusammen 16995000 698400 17693400

Verein Deutscher Bohrer-Fabrikanten, Remscheid. —
Die Fabrikanten von Holzbohrern haben sich zu einem
Verein zusammengcschlossen, der eine Gesundung der
Preisverhéltnisse herbeiftihren soll. Der Verein hat zu-
néachst eine Neuregelung der Preise fur Irwin-Stangen-,
-Schlangen- und -Maschinenbohrer vorgenommen und

Aetien-Gesellschaft Meggener Walzwerk, Meggen i. W. -
Der Bericht tles Vorstandes fuhrt aus, daf® die gunstigen
Aussichten in der Eisenindustrie zu Beginn des Geschafts-
jahres 1912/13 sich zum guten Teil verwirklicht hatten,
da die Beschaftigung bei auskémmlichen Preisen auch nach
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beschlossen, den im vorigen Jahre festgesetzten Preis-
aufschlag von 5 % auf alle anderen Arten von Holz-
bohrern bestehen zu lassen.

Verein deutscher Nietenfabrikanten. — Der Verein
hat eine sofortige Preisermé&Rigung um 5 JI f. d. t be-
schlossen, so dalR der jetzige Grundpreis 165 .11 betragt.

Weil3blech-Verkauls-Comptoir in Kéln. — .Mit Wirkung
vom 12. August sind der ,,KoIn. Ztg.” zufolge dio Ver-
einigten Stahlwerke van der Zypen und Wissener
Eisenhitten, Aktien-Gesellschaft, Ko&ln-Deutz, dem
WeiRblech-Verkaufs-Comptoir  beigetreten und haben
ihm den Alleinverkauf der von ihnen hergestellten Weil3-
bleche ubertragen.

Eisenwerksgesellschaft Maximilianshiitte in Rosen-
berg (Oberpfalz). — In der am 16. d. M. abgchaltenen
Hauptversammlung wurde die Erh6hung des Aktien-
kapitals von 10045739 11 auf 23440 000 ,U unter
gleichzeitiger Umwandlung der 5860 Aktien zu je 1000 fl
in Aktien zu 2000 .11 beschlossen.* Auf die bisherigen
voll einbezahlten 5860 Aktien sird firjede Aktie 285,71.IL
aufzubezahlen. Dio Gesellschaft schuttet aus dem all-
gemeinen Betriebs- und Tilgungsbestando den Betrag
von 1674250 .11 aus, mit der Bestimmung, daB dieser
Betrag zu der Kapitalerhdhung verwendet wird.

Rheinisch-Westfélische Kalkwerke zu Dornap —
Westdeutsche Kalkwerke, A. G. in Koéln. — Die am 16.
d. M. abgehaltcno auBerordentliche Hauptversammlung
der erstgenannten Gesellschaft beschloB, den Vorstand
zu erméchtigen, von dem 2000000 JI betragenden
Aktienkapital der Westdeutschen Kalkwerke 1 100 000 .(4
mit Dividendenbercchtigung vom 1. Januar 1913 gegen
550 000 .11 Aktion der Rheinisch-Westfélischen Kalk-
werke mit Dividcndenborcchtigung vom 1. Juli 1913 zu
erwerben und an die Westdeutschen Kalkwerko fiir das
erste Halbjahr 1913 eine Barvergitung von 3 % zu leisten
sowie weitere 400 000 JI Aktien der Westdeutschen Kalk-
werke bis zum 1. Mai 1914 zu denselben Bedingungen zu
erwerben. Dio Versammlung beschloR sodann, zum Zwecke
des Ankaufs der Aktien das Aktienkapital um
1500 000 JI zu orhéhen. Der Rest dient zur Verstar-
kung der Betriebsmittel. Das Bezugsrecht der Aktionare
wird ausgeschlossen.

Aktiengesellschaft Brown, Boverie & Cie. in Baden
(Schweiz). «— Dio vor kurzem abgehalteno Hauptver-
sammlungbeschloB die Erhdhung des Aktienkapitals
von 28 000 000 auf 32 000 000 fr.

American Krupp-System Diesel Engine Company. —
Unter vorstehendem Namen erhielt eine Gesellschaft im
Staate Delaware die Rechte einer juristischen Person fir
die Vereinigten Staaten, dio insbesondere Germania-
Oelmotoren ,,System Diesel“ nach von der Firma Fried.
Krupp, A. G. zu liefernden Zeichnungen bauen und ver-
treiben wird.

FrachtermaRigung fir Eisen und Stahl. — Die vom
preuflischen Landeseisenbahnrat beflrwortete Fracht-
erméfigung fur Eisen und Stahl des Spezialtarifs II,
Ziffer 2 und 7, von Laucherthal, Unterkochen,
W asseralfingen und Hammerau nach Berlin
und Vororten** auf der Grundlage eines Strecken-
einheitssatzes von 3 Pf. fur 1 tkm nebst 12 Pf. Abferti-
gungsgebuhr fur 100 kg hat der preuBische Eisenbahn-
minister, der ,,Zeitung des Vereins Deutscher Eisenbahn-
verwaltungen*“! zufolge jetzt genehmigt.

* Vgl. St. u. E. 1913, 17. Juli, S. 1217.
** \gl. St. u. E. 1913, 20. Juni, S. 1084,
t 1913, 13. Aug., S. 976.

Ausbruch der Balkanwirren noch eine Zcitlang sehr regi
blieb. Seitdem haben aber im Inlande sowohl wie in
Auslande die Verkaufspreise fiir Walzerzeugnisse und be
sonders Stabeisen und Feinbleche eine stark weichend
Richtung genommen, In den letzten Monaten lie} d»
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Beschéaftigung hie und da zu winschen Ubrig, was sich
auch bei der Gesellschaft durch Einlegung von Feier-
schichten, besonders im Feinblechbetriebe, sehr flihlbar
machte. An Fertigfabrikaten wurden 33 508 (i. V. 31 215) t
im Werte von 5 134490 (4 027 184) .11 versandt. Der
Gesamtumsatz betrug 5612467 (4 975 382) JlI. Die
Erhéhung des Aktienkapitals auf 1500000 JI* wurde
inzwischen durchgefihrt. — Unter EinschluR von
62 728,03 JI Vortrag und nach Abzug von 120 385,50 JI all-
gemeinen Unkosten sowie 95 308,51 JI Abschreibungen
ergibt sich ein Reingewinn von 331 537,94 JI. Die Ver-
waltung beantragt, hiervon 20000 JI dem Verfigungs-
bestande, 5000 .(4 dem Arbeiterunterstiut.ungsfonds und
4000 JI dem Delkrcdcrekonto zuzufuhren, 31 271,49 .14
an Aufsichtsrat, Vorstand und Angestellte zu vergiten,
150000 JI Dividende (12%) auf die alten Aktien und
15000 JI Dividende (6 %) auf die neuen Aktien auszu-
schitten sowie endlich 101 206,45 .14 auf neue Rechnung
vorzutragen.

Annener GuRstahlwerke, Actien-Gesellschaft, Annen

i. W. — Nach dom Berichte des Vorstandes brachte das
am 30. Juni abgclaufenc Geschéftsjahr bei steigender
Lebhaftigkeit in der Beschéaftigung samtlicher Betriebe

der Gesellschaft eine allméhliche Aufbesserung der Preise.

Die monatlichen Versandziffern hatten eine fast gleich-
maRige und erhebliche Steigerung aufzuweisen. Ander-
seits trat aber eine nicht unbedeutende Erhdhung der

Rohmaterialpreiso sowie eine gegeniiber den Vor-

jahren durchschnittlich 57/, % betragende Steigerung der

Léhne ein. Wie der Bericht bemerkt, hat die Stalil-

formguRindustrie im allgemeinen aus der Hochkonjuktur

nur bescheidenen Nutzen ziehen kénnen, weil die Auf-

besserung der Verkaufspreise dem unausgesetzten Steigen

der Selbstkosten nur sehr langsam folgte. Wenn die

Gesellschaft trotzdem ihren Reingewinn gegeniiber dem

Vorjahr um 188 491,36 Jl uberholen konnte, so fihrt
der Bericht dies auf die ErmafRigung der Gestehungs-
kosten durch den Mehrumsatz von rd. 25 % sowie die

verbesserten Betriebseinrichtungon zuriick. Der Wagen-

raangcl im vorigen Herbst verursachte nicht unerheblichen

Schaden, dagegen hatte die Gesellschaft keino Nachteile

durch den Balkankricg zu beklagen. Von erheblichen

Betriebsstérungen blieb sie verschont. An Auftrégen

lagen bei dor Gesellschaft am Ende des Berichtsjahres

fur 1049 625,19 .14 vor gegen 630 055,97 JI am 30. Juni

1912. — Dio Gewinn- und Verlustrechnung zeigt einer-
seits neben 28 690 .14 Vortrag aus 1911/12 und 3537,85 .14
Zinsgewinn 963 384,38 .14 Fabrikationsiberschuf3, ander-
seits 421 485,59 .14 allgemeine Unkosten, Versicherungs-
beitrage, Reparaturen usw. und 172 940,14 .14 Abschrei-
bungen. Der Aufsichtsrat beantragt, von den sich er-

gebenden 401 186,50 .14 38 095,65 .14 der gesetzlichen

Rucklage zuzufuhren, 2200 .14 fur Talonsteuer zurick-

zustellen, 57 307,95 .14 Tantieme an Aufsichtsrat, Vor-
stand und Beamte zu vergiten, 198 000 .14 als Dividende

(9% gegen 6 % i.V.) auszuschitten und 105 582,90 .14
auf neue Rechnung vorzutragen.

Vereinigte Stahlwerke van der Zypen und Wissener
Eisenhttten, Aktien-Gesellschaft, Koln-Deutz. — Wie der
Bericht des Vorstandes uber das am 30. Juni 1913 ab-
gelaufene Geschéftsjahr ausfihrt, hat die glnstige Lage
der Eisen- und Stahlindustrie bei SchluB des Geschéfts-
jahres 1911/12 auch fir den léngsten Teil des neuen
Jahres fortbestanden und sich in weiterer Steigerung der
Erzeugung und des Absatzes bei befriedigenden Preisen
kundgegeben.  Erst im letzten Viertel des Geschafts-
jahres trat ein Rickgang sowohl in bezug auf Nachfrage
wie auf Absatz und Preisbildung ein. Der Eisenstein-
verein war bei Aufhebung der Fordereinschrankung
in der Lage, die Preise fur Rostspat fur das erste Halbjahr
um 10 .14, fur das zweite Halbjahr um 5 .14 zu erhdhen.
Die vom Eisensteinverein mit der Gesellschaft gefiihrten
Verhandlungen wegen Verlangerung des Verbandes tber

* Vgl. St. u. E. 1912, 3. Okt., S. 1679.
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die Vertragsdauer vom 1. Juli 1914 hinaus haben zu einer
Einigung noch nicht gefiihrt. Die Gruben der Gesellschaft
waren im ganzen Jahre stark in Anspruch genommen.
Durch dio neuen Aufschlisse konnte dio Férderung um
23 % gegen das Vorjahr gesteigert werden. Ein Teil der
Forderung gelangte zum Verkauf. Der Betricbsiiberschuf
ergab eine Zunahme von 57,5 %. Der Eingang an Auf-
tragen beim Roheisen - Verbéande erreichte etwa 107 %
der Beteiligungsziffer. Um den Werken dio volle Aus-
nutzung ihrer Leistungsféahigkeit zu ermdglichen, und um
an dio Roheisenverbraucher schnell zu liefern, wurde der
Preisausgleich bei Lieferungen tiber 100 % der Beteiligungs-
ziffer aufgehoben. Der Abruf in Roheisen bei den Hitten
der Gesellschaft war durchaus befriedigend. Der Mehr-
versand gegen das Vorjahr betrug etwa 2,5 %, der Be-
triebsiiberschuB in Roheisen stieg gegen das Vorjahr
um 55,8 %; die RoheisenVorrate betrugen am 30. Juni
1913 1748 t gegen 1716 t am gleichen Zeitpunkto dos Vor-
jahres. Fir den im Bau befindlichen neuen Hochofen
in Wissen wurde der Gesellschaft beim Roheisen-Verbande
eine Beteiligung von je 25000 t fir dio beiden letzten
Jahre bewilligt. Der Gesamtversand des Unternehmens
in Halbzeug, Formeisen und Eisonbahnmaterial sank
gegen das Vorjahr um 63 % und erreichte nur 32 % der
Beteiligungsziffer beim Staluwerlcs-Verbande. Diese
Tatsacho erklart sich nach dem Berichte durch dio fast
vollige Einstellung dor Erzeugung an Trégern, welcho
durch den auBerordentlich schwierigen Umbau der schworen
WalzenstraBon bedingt war und die Gesellschaft zu
einem Sonderabkommen mit dom Stahlwerks-Verbande
zwang. Bei SchluR des Geschaftsjahres war die Her-
stellung von Tréagern wieder aufgenommen. Der Betriebs-
UberschuR in Produkten A ist gegen das Vorjahr um
23,5 % gestiegen. In Stabeisen war die Beschaftigung
bis in das letzte Vierteljahr hinein reichlich bei ange-
messenen Preisen. Seit Mai lie der Eingang von Spezi-
fikationen und die Neigung zu neuen Abschliissen nach, und
bald folgte ein wilder Preissturz, der auch dio Gesellschaft
zu erheblichen Zugestdndnissen zwang. Der Versand
in Stab- und Bandeisen ist gegen das Vorjahr um 19 %
gestiegen. Der BetriebstiberschuB ergibt gegen das Vor-
jahr ein Mehr von 79 %. Hiorbei ist zu bericksichtigen,
daB infolge Zunahme der WeiRblechfabrikation eine er-
hebliche Zahl Blécke zu Platinen ausgowalzt werden
muBte, die sonst zum Auswalzen in Stabeisen zur Ver-
figung gestanden haben wirden. In Bandagen und Rad-
satzen "ar die Beschaftigung normal und gegen das
Vorjahr gehoben.  Auch das Schiffbaustahlkontor war
in der Lage, dem Unternehmen angemessene Zuweisungen
zu erteilen. Im Stahlwerk kam der neunte Ofen Endo
November 1912 in Betrieb. Das WeiBblechwcrk ist in
seinem Ausbau fertiggestellt, der Betrieb hat sich unter
Berucksichtigung der zunéchst zu erwartenden Schwierig-
keiten normal gestaltet; Erzeugung und Absatz sind
mit einer einzigen Ausnahme von Monat zu Monat ge-
stiegen, trotz der Notwendigkeit, in der Fabrikation viel-
fach unerfahrene Leute anlcrnen zu mussen; die Ver-
kaufsabschlisse gingen Uber dio von der Gesellschaft
erwartete Hoéhe weit hinaus. Dio Selbstkosten wurden
durch auBerordentliche Preisschwankungen in Zinn un-
glnstig beeinfluRt. Der Bericht geht dann noch néher
auf die Erhéhung des Aktienkapitals um 4 000 000 JI auf
17 000 000 JI ein.* Von den geplanten Neubauten ist ein
erheblicher Teil sofort in Angriff genommen worden.
In Deutz ist der Martinofen X betriebsfertig, die Oefen X1
und X1 folgen im Laufe des Kalenderjahres. Der Neu-
bau der Generatorenanlage fir das Stahlwerk Il wird in
einigen Wochen vollendet sein, die Schrottverladeanlagen
sind im Betriebe und arbeiten zufriedenstellend. Das
fur die Verteuerung von .Rohbraunkohle errichtete Kessel-
haus fir die elektrische Zentrale wird im néchsten Monat
in Betrieb genommen. Dio Radsatzfabrik wurde mit einigen
neuzeitlichen Werkzeugmaschinen ausgerustet. —Die Erz-

* Vgl. St. u. E. 1912, 14. Nov., S. 1930.
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gruben der Gesellschaft férderten im Jahre 1912/13
353 184 (i. V. 287 091) t Spateisenstein, 187 (129) t Kupfer-
erze, 12 (4) t Bleierze, 1 (—)t Blenderze, sowie 22 (8) t
Nickelerze. Die Zahl der in den Gruben durchschnittlich
beschéaftigten Arbeiter betrug im Berichtsjahre 1099(1520);
an Lo6hnen'wurden insgesamt 2 14494886 JI gegen
172927493 Jl i. V. verausgabt. — Im Hochofen-
betriebe standen die Oefen I11 und IV der Alfredhitte
sowie der Ofen V der Heinrichshutte das ganze Jahr
hindurch ununterbrochen im Feuer. Die Gesamtrohcisen-
erzougung belief sich auf 129 440,860 (108 210) t und
der Gesamtabsatz auf 129 408,960 (124 228,430) t. Im
Hochofenbetriebe wurden verbraucht 279 716,075 t
Eisenstein, 37 925,820 t Kalkstein und 137 420,6601 Koks.
Dio Hutten beschéaftigten durchschnittlich 437 (367)
Arbeiter mit einer Lohnsumme von insgesamt 611 103,03
(484 043,01) JI. — Dio Erzeugung des Stahlwerks be-
trug im Berichtsjahre 131 271,803 t Rohblécke, die zur
Weiterverarbeitung zu Halbzeug, Walzeisen und Walz-
stahl, Formeisen, Eisenbahn-Oberbaumaterial, Radreifen,
Radkdrpern, Achsen, Schmiedestiicken und WeiRblechen
verwendet wurden. Die Stahlwerke, einschlie3lich WeilR3-
blechwerk, beschéftigten im Berichtsjahre durchschnittlich
2073 (1337) Arbeiter und zahlten an Léhnen insgesamt

Biichcrsclmu.
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3558 067,25 (2206 302) JI. — Fur Erweiterung dor
Betriebsanlagen, Anschaffung neuer Maschinen und
Vermehrung der Transportmittel wurden in Deutz
4 791 256,07 JI und in Wissen 398 577,40 JI verausgabt.
An Abgaben fur Steuern, Versicherungsbeitragen usw.
zahlte die Gesellschaft 491 559,32 JI oder 3,78 (3,05)%
des Aktienkapitals. Insgesamt beschaftigte dio Gesell-
schaft im Berichtsjahre durchschnittlich 4330 Personen.
— Dio Gewinn- und Verlustrechnung zeigt einerseits
einschlieBlich des Vortrages aus dem Vorjahre in Hohe
von 1026 119,08 JI einen Gewinn aus dem Geschafts-
betrieb von 5547 514,07 JI; anderseits 1117 152,41 JI
Abschreibungen, 124 000 JI Schuldverschrcibungszinsen,
242170,45 JI satzungsgemaRe Gewinnanteile und 100000 JI
Zuweisung zum Hochofen-Erneuerungsfonds. Der Auf-
sichtsrat schlagt vor, von dem verbleibenden Gewinn
in Hohe von 3964 191,21 JI fir Sonderabschreibungen
600 000 JI und zu Belohnungen an Angestellte 50 000 .11
zu verwenden, fir gemeinnitzige Zwecke 10000 JI,
fir Talonsteuer 17 000 JI, fur den Wehrbeitrag 65 000 JI
zurtckzustellen, dem Emeuerungsfonds fur Werksanlagen
500 000 JI zuzuweisen sowie 1560 000 JI Dividende (12 %,
wie i. V.) auszuschitten. Die restlichen 1 162 191,21 JI
sollen auf neue Rechnung vorgetragen werden.

Zur Krisis in der englischen WeiRblecherzeugung.1

Bei der ungunstigen Lage des englischen Weif3blech-
gesehéafts machen die englischen WeiRblechfabrikanten be-
sondere Anstrengungen, um den an die Vereinigten Staaten
verloren gegangenen Markt in Kanada zuruck zu erobern.
So haben sich Vertreter der WeiBblechfabrikanten, wie
wir der ,,Iron and Coal Trades Review“** entnehmen,
an verschiedene maligebende Personlichkeiten der briti-
schen wie der kanadischen Regierung und des kana-
dischen Parlaments mit dem Ersuchen gewandt, ihren
EinfluR zugunsten der englischen Sache geltend zu machen.
Von englischer Seite wird verlangt, daB die im Jahre 1909
beseitigte sogenannte ,,Antidumpingklausel* des Zoll-
tarifs von Kanada, d. h. das Recht, einen Zollzuschlag
bis zu 15 % vom Werte zu erheben, wenn der Verkaufs-
preis eingefihrter Waren wesentlich hinter ihrem hei-
mischen Marktwerte zurtickbleibt,f fur WeiRblech wieder
in Anwendung kommt. Die Amerikaner seien infolge
des gegenwartigen hohen Zollschutzes (eine Herabsetzung
des Zolles ist Ubrigens im neuen amerikanischen Zoll-
tarifentwurf vorgesehen) imstande, im eigenen Lande
Weiblech zu sehr gewinnbringenden Preisen zu ver-
kaufen, und daher in der Lage, einen Teil ihrer uber-
sehiefenden Erzeugung zu um 15 % billigeren Satzen in
Kanada unterzubringen. Eine weitere Forderung der
englischen WeiBblcclifabrikanten geht dahin, den aus
GroRbritannien in Kanada eingefiihrten Weiblechen einen
Vorzugszoll von 5% vom Werte einzurdumen, wie er
bereits fur Schwarz- und Mattblecho und verzinkte
Bleche in Geltung sei. Die Nichtanwendung dieses
Vorzugszolles auf WeiBblech sei wahrscheinlich auf eine
miBverstandliche Auslegung des Zolltarifs zuriickzufihren.
Vorstellungen hei der Regierung Kanadas sind bisher
ohne Erfolg gewesen.

* Vgl. St. 1L E. 1913, 2.Jan., S. 3S; 13. Méarz, S. 459-
Juli, S. 1217; 24. Juli, S. 1258.
** 1913, 15. Aug., S. 235/6.

Unsere Leser dirfte daher die nachfolgende Zusam-
menstellung interessieren, die deutlich erkennen 1&Rt, wie
die englische WeiRblecheinfuhr in Kanada von der Ein-
fuhr der Vereinigten Staaten zuriekgedréngt wird, so

Kanadas WeiRblecheinfuhr

davon ans
hr, . .
endeanam it dem  insgesamt den GroBbritannien
30. Juni Vor. Staaten in % der
Gesamt-
t t t einfuhr
1902 . 27 642 1962 25 680 92
1903 . 30 706 1656 29 050 94
1904 . 25 217 4278 20 939 83
1905 . 30 480 9 832 20 648 67
1906 . 30 740 12 940 17 800 58
1907 . 33 612 8 996 24 616 73
1908 . 34 717 15 845 18 872 54
1909 . 32 145 3994 28 151 87
1910 . 36 017 13 732 22 285 61
1911 . 46 866 23 618 23 248 49
1912 . 54 759 42 968 11 791 21
1913 44 394 49 003 5391 12

(neun Monate,
endend mit dem
31. Marz)

dafl der Anteil Grof3britanniens in den am 31. Mérz d. .1
endenden neun Monaten nur noch 12 % ausmacht,
gegeniiber 92 % im Jahre 1902, dem Beginn der WeiR3-
blechausfuhr der Vereinigten Staaten nach Kanada.
Wahrend der Zeit vom 27. Mai 1908 bis zum 6. Juli 1909
war dio Antidumpingklausel in Kraft, mit dem Ergebnis,
dafl Uber 96 % der gesamten WeilRblecheinfuhr Kanadas
von GroRbritannien gedeckt wurde.

t Vgl. St. u. E. 1907, 27. Eebr, S. 313.
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Fischer, Dr. Franz, Professor, Vorsteher des
elektrochemischen Laboratoriums der Kgl. Tech-
nischen Hochschule Berlin; Praktikum der Elektro-
chemie. Mit40 Textabb. Berlin: J. Sprmoer 1912
(VI, 134 S) 8». Geb.5.K.

~ Der neuzeitliche Eisenhiittenmann hat vielfach
Gelegenheit, mit der Elektrochemie in Berihrung zu

kommen. Aber fir dio Ausfihrung der Analysen von Erzen
und Huttenorzeugnisson nach den heute auf wissenschaft-
licher Grundlago aufgobauten Methoden dor Elektro-
analyse goniigt es nicht mehr, wie noch vor etwa einom
Jahrzehnt, zu wissen, daB zur Abscheidung eines Metalls
die und die Spannung, so und so viel Stromstarke und
Stromdichte gehért, um alsdann ein vorgeschriebenes
Rezept streng zu befolgen und schliel3lich vertrauensvoll
anzunehmon, man habe ein reines Metall niedergeschlagen
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vielmehr ist, nachdem man erkannt hat, welche Bedeutung
die Zersetzungs- und Ueberspannung, die Polarisation,
die Bestimmung und Einhaltung von Einzolpotentialen
fur den richtigen Verlauf einer Elektroanalyso haben,
ein klares Verstdndnis dieser Begriffe unentbehrlich
geworden. Wenn es nun auch kein nouores Lehrbuch
der Elektroanalyso gibt, das nicht in einleitenden Ab-
schnitten diese Begriffe mehr oder weniger eingehend
behandelte, so ist doch auch bekannt, wie gerade Anfanger,
in dem Bostreben, mdoglichst schnell zu praktischen
Ergebnissen durch dio oieganten elektroaualytisehen
Methoden zu kommen, sieh h&ufig nur oberflachlich mit
deren theoretischen Grundlagen vertraut machen. Dem
Praktikanton hieraus einen Vorwurf zu machen, geht
ebensowenig an, wie dom Verfasser des Lehrbuchs dio
Schuld dafiir zuzuschiobcn. Da auf den Hochschulen
Elektrochemie als besonderes Fach, wenn auch nicht tiber-
all als verbindlich fir Chemiker und Hdttenleute, gelehrt
wird, so kann dor Verfasser Leser voraussetzen, die dio
Grundbegriffe dor Elektrochemie geniigend beherrschen,
um mit Hilfo der von ihm gegebenen Erklarungen zur
verstandnisvollen Ausfiihrung der Elektroanalyso befahigt
zu sein. Dem Praktikanten aber, wenn er nicht ein be-
sonderes elektrochemisches Praktikum durchgemacht
hat, missen vielo der oben angedeuteten Begriffe Schwie-
rigkeiten bieten, und da das Lehrbuch nicht die zum
klaren Verstandnis fuhrenden praktischen Uobungs-
beispielo enthélt, so bognigt er sich allzuoft mit halbem
Verstandnis. Diesem Ucbelstand abzuhelfen, ist das
»Praktikum dor Elektrochemio®“ des ruhmlichst be-
kannten Verfassers vorziglich geeignet. Das Buch wendet
sich zwar in erster Linie an dio Elektrochemiker und
wird diesen das Verstandnis eingehenderer AVcrke am
boston vorbereiten. Der Weg des Eisenhlittenmanncs
gehtaber auch durch das Laboratorium, und dahor kdnnen
wir diesen die Benutzung des Buches aus den oben dar-
gelcgton Grindon aufs warmsto empfehlen.

Das Buch Fischers enthalt 42 Uebungsbeispiele, dio
mit Sorgfalt so ausgewahlt sind, daB alle zum Verstandnis
dor elektrochemischen Vorgango ndétigen Begriffe durch
Versuche erlautert worden. Die dazu erforderlichen Appa-
rate sind wohl in jedem elektroanalytischcn laboratorium
vorhandon, und die xArt und Woise, sio zu handhaben,
kann an Hand der zu jedem Beispiel beigegobenen Skizze
und ,,Ausfihrung“ als bekannt vorausgesetzt werden.
Nur dirfte es sich vielleicht empfehlen, bei der zweiten
Auflago den Gebrauch des Oottclschen Knallgascoulo-
meters zu beschreiben, weil die Praktikanten, die nur
in einem gewdhnlichen analytischen Laboratorium aus-
gebildetworden sind, dort mit gasvolumetrischen Apparaten
umzugehen gelernt haben, deren Formen etwas von diesem
Apparat abwoichen. Was dio Reihonfolge der Ucbungs-
beispieio anlangt, so kann man sic, wie es der Verfasser
tut, bis zu oinom gewissen Grado als Gcschmacksacho
betrachten. Es will uns indes scheinen, als ob der -Ab-
schnitt Ubor Stromerzeugung und Aufspeicherung, also
Uber galvanische Elemento, Akkumulatoren usw., wenig-
stens aus geschichtlichen Grinden, an der Spitze des
Buches zu stohen verdiente. Dies, wohlverstanden ohne
jede Absicht der Beméngelung, vorausgeschickt, kann man
wohl behaupten, daB joder, der einmal einen Versuch
Uber die Faradavschen Gesotzo, Bestimmung der Einzel-
potentiale, Ubor Zersetzungs- und Ueberspannung usw.
nach Fischers Angaben ausgefihrt hat, mit groRRerer
Sicherheit an dio -Ausfihrung von Eloktroanalyson hcran-
treten wird, als es ihm mit nur theoretischen Kenntnissen
dieser Begriffo moglich ist. Das Buch enthélt auch cinigo
typischo Boispielo von elektroanalytischcn Metallbcstim-
mungen und -tronnungen, sowohl nach den gewodhnlichen
als nach den Schnellmethoden. Aber nicht allein der
Elektroanalytiker, sondern auch der angehende Betriebs-
chemiker der verschiedenen Zweige der Elektrochemie
kommt auf seine Rechnung: Versuche uber Metallraffi-
uation (Kupfer, Blei, Eisen), Gber Herstellung galvanischer
Ueberziigo (Verkupferung, Vernickelung, Verzinkung
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usw.), dio Darstellung von Actzalkalien nach den ver
schicdenen Vorfahren, von Hypochlorit und Chlorat, alle
mit den einfachsten Apparaten auszufuhren, vermitteln
mit Leichtigkeit ein tieferes Verstandnis dieser Prozesse
als die Besichtigung und Erklarung der vollkommensten
GroRbetriebe, und sind hierzu unerlaRlich. Ein hohes
Interesse bieten ferner dio Vorsuclio Uber Herstellung
von Kalziumkarbid, Quarzgut, Ozon und Salpeterséure.
Auch wird die .-Anwendung elektrochemischer Verfahren
zur Darstellung einiger organischen Préaparate gezeigt.
Die meisten dieser Uebungsbeispiele aus dor GroRindustrie
enthalten auch Berechnungen der Ausbeute und der
aufgewandten Energie, was sie um so wertvoller macht.
Den Schluf? des Buches bilden Tabellen, in denon dio zur
Ausfihrung der Versuche ndtigen Zahlenangaben sowie
die in dor Elektrochemie gebrauchlichen Formelzeichcn
zusammongostellt sind.

Alles in allem ist das Fischorselio Buch eine héchst
wertvollo Bereicherung der elektrochemischen Literatur
und sollte in keinem neuzeitlich oingorichtetcn hutten-
ménnischen Laboratorium fehlen. H. Clocren.

Dubbel, Heinrich, Ingenieur: Die Steuerungen der
Dampfmaschinen. Mit 446 Textabb. Berlin:
J. Springer 1913. (VIII, 341S)) 8“ Geb. 10JI.

Der Verfasser hat sich die Aufgabo gestellt, in An-
lehnung an sein friheres Buch uber ,,Dampfmaschinen®
nunmehr die ,,Steuerungen der Dampfmaschinen* zu
behandeln, jedoch in wesentlich kiirzerer Form, als es in
den bisherigen Auflagen des bekannten L eist sehen Werkes
geschehen war; er hat dementsprechend fast alle Steue-
rungen beiseite gelassen, die heute nur noch geschicht-
liche Bedeutung haben, dafur aber Bauarten aufgenommen,,
die gegenwartig ein verstarktes Interesse beanspruchen
durfen, und sein Buch hat dadurch einen besonderen
Wert fir alle diejenigen gewonnen, denen nicht an einen»
Sonderstudium des auBerordentlich umfangreichen Ge-
bietes gelegen ist.

Es bringt in Ubersichtlicher, klarer Darstellung und
mit steter Beriicksichtigung der neuesten -Anschauungen
und Forschungsarbeiten die Grundlagen Gber Dampf-
verteilung und Berechnung und enthélt alle wesentlichen
Ausfiihrungsformen der Steuerorgane und ihrer Antriebs-
arten vom Flachschicbcr bis zum sclbststeucmden
Kolben; ihrer Bedeutung entsprechend erfahren auch
die Umsteuerungen im allgemeinen und in ihren beson-
deren Formen fir Block-Umkehrmaschinen und Férder-
maschinen eingehende Behandlung, und der Gedanke der
Gleichstrommaschine ist in verschiedenartigen Lo6sungen
dargestellt.

Wie bei seinen friuheren Werken, hat der Verfasser
auch hier wieder grofle Sorgfalt beziglich der Diagrammo
und Konstruktionszeichnungen aufgewendet, so daf auch
sein neuestes Buch einen wertvollen Beitrag unserer
maschinentochnischen Literatur bedeutet.

Charlottcnburg. Professor Sr.-Jpup G. Stauber.

Ausfuhrungsheslimmungen zur Reichsversicherungs-
ordnung fiir das Reich und die samtlichen Bundes-
staaten. Zusammengestellt von Ernst Funke
und W alther Nernst, Bibliothekaren im Roiehs-
versicherungsamt. Bd. 1. Berlin (W9, Linkstr.16):
Franz Vahlen 1913. (XXI1V, 702 S.) 8. Geb. 6 JI.

Das Buch enth&lt die Ausfihrungsbestimmungen
(Verordnungen, Bundesratsbesehlisse, Bekanntmachun-
gen, Rundschreiben, Erlasse, Verfugungen u. dgl.) fur
das Reich und fur PreuBen. lhre Anordnung entspricht
den einzelnen Teilen der RVO. In einem zweiten Bando
sollen die Ausfuhrungsbestimmungen fir dio Ubrigen
Bundesstaaten folgen. Das Erscheinen dieses lickenlosen
Sammelwerkes ist mit Freuden zu begriffen. Das Buch
wird jedem, der mit der RVO. zu tun bat, ein willkommenes
Hilfsmittel sein. Seine praktische und bequeme Anori'-
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nung und das ausfihrliche Inhaltsverzeichnis werden
dazu beitragen, die praktische Kenntnis des neuen, um-
fangreichen Gesetzwerkes zu erleichteren. 11.

Ferner sind der Redaktion foldende Werke zu-
gegangen:

Bohm, B., Kgl. Gewerberat (Bromberg), und E. John,
Kgl. Regierungs- u. Baurat (Essen): Widerstands-
momente, Trégheitsmomente und Gewichte von. Blech-
trdégem nebst numerisch geordneter Zusammenstellung
der Widerstandsmomente von 59 bis 113 930, zahl-
reichen Bercehnungsbeispielen und Hilfstafeln. 2., verb.
u. verm. Aufl. Berlin: J. Springer 1913. (XXVI, 182 S.)
8° Geb. 12 JI.

Dietz, Dr., Bergassessor: Einfiihrung in die Mineralogie.
Mit 79 Textabb. Essen: G. D. Baedeker 1913. (2 BI.,,
ISO S.) 8» Geb. 1,60 JI.

Dunkhase, W., Geheimer Regierungsrat und Direktor
im Kaiserlichen Patentamte zu Berlin: Beitrdge zum

Patentrecht.  Berlin u. Leipzig: G. J. Goschen’sche
Verlagshandlung, G. m. b. Il. 8°.
[Bd.] 1. Die patentfahige Erfindung und das Er-

finderrecht unter
Unionsprioritatsrechts.

besonderer Beriicksichtigung des
2. Aufl. 1913. (2 BI., 148 S)

3 JL
[Bd.] 2. DieNeuheit der Erfindung nach Patent-
und Gebrauchsmusterreckl.  1913. (53 S.) 2,50 JlI.
[Bd.] 3. DiePrufung der Erfindung auf Patent-
fahigkeit. 1913. (49 S.) 2,20

Egerer, &r-Qttg. Dr. phil. Hoinz, Supl.-Qng., vorm.
Professor fur Ingenieur-Mechanik und Material-Priifung
an der TechnischenHochschule Drontheiin: Ingenieur-
Mathematik. Bd. 1: Niedere Algobra und Analysis. —
Lineare Gebilde der Ebene und des Raumes in ana-
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lytischer und vektorieller Behandlung. — Kegelschnitte.
Mit 320 Textabb. u. 575 vollst, gelésten Beispielen
und Aufgaben. Berlin: J. Springer 1913. (VII1, 501 S)
8° Geb. 12 JI.

*g Wie dor Verfasser In seiuom Vorworto sagt, hat
er der endgultigen Fassung und teilweison Vollendung
seines Buches dio Vorlesungen tber Ingenieur-Mechanik
zugrundo gelegt, dio er in den beiden letzten Jahren
an der Technischen Hochschule zu Drontheim fir die
Studierenden aller Abteilungen gohalten hat.  Geht
aus diesem Umstande schon hervor, fur wen das Werk
in erster Linie bestimmt ist, so soll es doch besonders
auch dom im Berufe stehenden Ingenieur zu Hilfe
kommen, sei es als Basis flur seine mathematische
Weiterbildung, sei es als Nachschlagewerk. Fur den
letzten Zweck glaubt der Verfasser namentlich durch
recht zahlreiche Hinweiso auf vorausgohendo Formeln
gesorgt zu haben. In dieser Beziehung soll auch ein noch
folgendes ausfuhrliches alphabetisches Verzeichnis dien-
lieh sein, jg

Hochofenzement im Baugewerbe. [Hrsg. vom] Vorein
deutscher Hochofonzomentwerko, E. V. Berlin
(N. W. 21): Tonindustrie-Zeitung, G. m. b. H., i. Komm.
1913. (16 B 1) 4°. 2 Jl.

g Der vor einiger Zeit mit dem Sitz in Duis-
burg gegriindete Verein deutscher Hochofenzement-
werke, E. V., dom heute sechs Werko angeboren, bringt
in diesem kleinen sehr gut ausgestatteten Schrift-
chen eine Reihe von Bildern, die verschiedenartigsten
Beton- und Eisenbetonbauten darstellend, bei denen
Hochofenzement der Vereinswerke verwandt worden
ist. Die Durchsicht dor kleinen Schrift wird Inter-
essenten einen erwiinschten Ueberblick Uber die jetzt
schon vielseitige Verwendung dieser Zementart geben, ig
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Verein deutscher Eisenhiittenieute.

Fur die Vereinsbibliothek sind eingegangen:
(Die Einsender sind durch * bezeichnet.)

Bericht [des] Vereinfs]* fir die Interessen der Rheinischen

Braunkohlen-Industric (E. V.J. (Kéln 1913)) 12 S.) 4°.
Vgl. St, u. E. 1913, 31. Juli, S. 1298/9.

Geschafts-Bericht, SechsunddreiRigstcr, [des] Rhcinische[n]
Dampfkessel- Vebcrwachungs- Vereinfs/*, Disseldorf, [fur]
1912/1913. Dusseldorf (1913). (S4 S.) 8°.

Handels-llochschvle., Die stadtische, in Coln. Bericht tber
die Studienjahre 1911 und 1912. (Sommer-Semester
1911 — Winter-Semester 1912/1913.) Erstattet von
Professor Dr. Chr. Eckert, Studiendirektor der Colner
Hochschulen. Coéln a. Rh. 1913. (IV, 226 S.) 8~

Josse, E.: Abhandlung Uber Kondensationsanlagen ohne
Luftpumpen. (Vortrag mit anschlieBender Besprechung.)
(Dortmund 1913) (16 S.) 4°. [Th. v. Bavier*, Dussel-
dorf.]

Kukuk:* Beitrag zur Kenntnis des untern Zechsleins im
Niederrheingebiet, (Mit 2 Taf.) (Aus ,,Gliuckauf* 1913.)
Essen (Ruhr) 1913. (4 S.) 4°.

Verwaltungs-Bericht [des] Allgemeine]ln] Knappschafts-
VereinfsJ* zu Bochum fur das Jahr 1912. 1 Teil.
(Mit 20 Taf ) (Bochum 1913.) (200 S.) 4°.

Vgl. St, u. E. 1913, 7. Aug., S. 1329/30.
Ferner

ig Zum Ausbau der Vereinsbibliothok8 (g
noch folgende Geschenke:

182. Einsender: Aktien - Gesellschaft
Eisenwerke, Wetzlar.
Radiatoren-Kalender 1913 sowie eine groRere Anzahl

sonstiger Aerdffentlichungen uber Erzeugnisse der Ge-
sellschaft.

Buderuslsehe

§ Vgl. St. u. E. 1913, 14. Aug., S. 1381

183. Einsender: Slijji-pptfl. Eduard Faher, Luxemburg.
Génie Civil, Le. Tome 1—15. Paris 1850—89. 2°.

184. Einsender: Ingenieur Paul Wover, Dusseldorf.
Krebs, Dr. A.: Moderne Dampfturbinen. Berlin 1905.
(VI, 52 S) 8»
sowie jo 7 Jahreshefte der im Auftrége des Vereins von
Gas- und AAasscrfachménnern herausgegebenen ,,Sta-
tistischen Zusammenstellungen® der Betriebsergebnisse
von Gas«erksverwaltungen und AVasserwerken; auRer-
dem verscliiedene Firmenschriften.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Halaczek, E., 2)ip(-*gng., Obering, des Strebe!u., Mann-
heim, Schimperstr. 22.

Haro, Ludwig, Labor.-Chef u. Betriebsing, des Siemens-
Martinw. d. Fa. Les Petits Fils de F. de Wendel & Co.,,
Hayingen i. Lotlir.

Heimsoth, August, Teilli. u. Geschéaftsf. d. Fa. Heimsoth &
Vollmer, G. m. b. H., Hannover, Lntherstr. 301).

Kre, Wilhelm, Ingenieur der A.-G. Peiner AA‘alzwerk,
Peine, Am AA'alzwerk 6.
Loéwenlhul, Karl Baron, Gesellschafter der Blech- u.

Eisenw. Styria, AVien I, Fichtegasso 2.

Litke, (Sr."Qng. Heinrich, Elcktrostahhv.-Assistent der
Rochiing’schen Eisen- u. Stahlw., Vélklingen a. d. Saar,

Quambuscli, Jean, Ingenieur d. Fa. Heimsoth & Vollmer,
G. m. b. H., Hannover, Prinzenstr. 2.

Schroeder, Albert 1., Manager of the Burma Mines Ltd.,
Nam Tu, via Manpwe, Northern Shan States, Burma,
Indien.

Scrapian, Carl, Zivilingenicur, Metz, Theobaldswall 7.

Sonntag, Richard, Kgl. Reg.-Baumcister a. D., Berlin-
Wilmersdorf, AVilhcimsauc 4.

Svoboda. Tr.-piu). Sohv.mil, Prag-Knrolinenthal i. Béhmen,
Podebradova 19.

Gestorben.
Spranger, Hermann, Zivilingenieur, Dusseldorf. 13. 8. 1913,
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