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Auf dem Gebiete des

K o n z e s s io n s r e c h ts  dor R e ic h sg o w e r b e -  
o rd n u n g

maeht sich in jiingster Zeit das B e s tr e b e n  geltend, 
A n la g e n , d ie  in  dem  Y e r z e ic h n is  d es § 16 
n ic h t  a u fg e f iih r t  s in d , der G en e h m ig u n g s-  
p f l ic h t  zu  u n te r s te l le n .  Gerade der /.u Ende 
gehende Beriehtsabschnitt, in welchem sich die Ein- 
setzung der Konzessionskommission des Vereins 
deutseher Eisenliuttenleutc, der Vorgangerin unserer 
Reehtskommission, zum filnften ISIale jiihrt, liat 
uns eine ganze Reilie derartiger Fiille gebracht, 
die teils noeli schweben, teils dureh giitliche Ver- 
standigung, Zuriicknahme der angefochtenen Ver- 
fiigungen oder recHtslcraftigen Freispruch im gericht- 
lichen Strafverfahren erledigt sind.

Ueberall. wo die Frage der 

K o n z e s s io n s p f l ic h t ig k e it  e in z e ln e r  A r ten  
von  A n la g e n  

zur Untersuchung steht, muB davon ausgegangen 
werden, daB der leitende Grundsatz der Gewerbe- 
ordnung das Prinzip der Gewerbefreiheit ist, und 
daB daher fiir alle in der Ausnahmcvorschrift des 
§ 16 GO. nicht aufgefiihrten Anlagen eine Kon- 
^essionspflicht nicht besteht.

Wo Zweifel vorhanden sind, ist es Sache der 
A u s le g u n g , sic zu losen. So z. 13. sind in § 16 
die G a s b e r e itu n g s a n s ta lte n  ais genehmigungs- 
pfliehtig aufgefiihrt. D a mm diese Yorschrift dem 
§ 27 der preuBiscben Allgemeinen Gewerbeordnung 
vom 17. Januar 1845 entstammt, und die Gas
bereitungsanstalten damals nur die Anlagen zur 
Horstellung von Leuchtgas und Steinkohlen, Oel 
und Harz umfaBten,1) so ist man dariiber einig, 
daB auch die Yorschrift der GO. in demselben Sinne 
auszulegen ist, woraus sich ergibt, daB die G en e-  
r a to r g a s a n la g e n  der Genehmigungspflicht nicht 
unterliegen. D ie von einem Mitglied in dieser Rich-

1) C re m e r :  Koniessionierung gowerblieher An
lagen, 1S59, S. 39.

tung geauBerten Zweifel sind daher nicht begrtindet. 
Aus demselben Grunde bat der Bayerische Ver- 
waltungsgerichtshof (Reger 26, S. 2) im bosonderen 
die S a u g g a s a n la g e n , bei denen dureh Hindurch- 
saugen eines Stromes atinospharischer Luft mittels 
eines Strahls iiberhitzten Dampfes dureh eiuegliihende 
Kohlen- oder Koksschicht Sauggas hcrgestellt wird, 
fiir konzessionsfrei erklart und das Reichsgericht 
(Recht 13, Nr. 4) sich auf den namlichen Standpunkt 
gestellt. Nur aus dem Gesichtspunkt der wesentlichen 
Abanderung einer genehmigten Dampfkesselanlage 
kann die Aufstellung einer Sauggasanlage der Ge
nehmigungspflicht unterliegen (Rekursbescheid vom 
30. Juni 1903, llandelsministerialblatt S. 208), 
und nur auf Grand der Arbeiterscliutzbestim- 
mungen (§§ 120 a bis f) konnon im iibrigen Yor- 
schriften iiber dio Einrichtung solcher Anlagen 
getroffen werden. (ErlaB des Handelsministers 
vom 5. Januar 1912 betr. Grundsatze fiir die Ein
richtung und den Betrieb von Wassergas- und Halb- 
wassergasanlagen einschl. der Sauggasanlagen.)

Wiirde man bei allen Auslegungsfragen auf die 
iilteren Gewerbeordnungen zuriiekgegriffen haben, wie 
dies zutreffend bei den Gasbereitungsanstalten ge- 
schehen ist, dann wiirde moglicherweise auch z. B. 
die Ausdehnung des Konzessionserfordernisses auf 
S c h a m o t to fe n  die der PreuBische Ministerial- 
ErlaB vom  2. Mai 1903, (Handelsministeriaiblatt 
S. 166), lediglich vom technischen Standpunkt 
aus unter Uebergehung des rechtsgeschichtlichen 
Moments erortert, auf Bedenken gestoBen sein. 
Ob dieser ErlaB in die Befugnisse des Bundesrats 
iibergreift, zumal nachdem die Ausdehnung der 
Konzessionspflicht auf alle Anlagen zur Her- 
stellung gebrannter Tonwaren dureh Bundesrats- 
verordnung vom 15. Juli 1901 boseitigt und diese 
auf Kalk-, Ziegel- und Gipsofen beschrankt worden 
ist, mag hier dahingestellt bleiben.

Niemals aber darf die Auslegung dazu iibergehen, 
Anlagen, die von den in § 16 aufgefiihrten deutlich 
verscliieden sind, der Konzessionspflicht zu unter- 
werfen und das Yerzeichnis des § 16 auf diese Weise
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zu erwęitern. Ein derartigei Yerfalircn verbietet sieli 
nieht allein nach alitem ein en Rechtsregeln, sondern 
wiirde auch einc unmittelbare Gcsetzesverletzung 
entlialten, wcil dasgeltende Reichsrccht ausschlieBlich 
dcm Bundesrat das Recht vcrliehen hat, das Ver- 
zeiclinis des § 16 vorbclialtlich der Genchmigung des 
nachsten Keicbstages zu iindern (§ 16 Abs. 3 GO.).

Ueber die Einhaltung dieser Yorschrift wacht 
m it allem Kaclidruck das Reichsgerieht. In einem 
Urteil yom 2. Januar 1909 (Reclit, 13. Jg. Kr. 4, 
Ge\v.-Archiv V III S. 375) sagt namlich der hochste 
Gerichtshof:

„Einer „entspreehenden*1 Anwendung des § 10 auf 
andero Anlagen steht schon der Umstand entgegen, 
daB der § 16 eine Ausnahmo von dem Grundsatz der 
Gcwcrbofreiheit cnthiilt, und daB er in seinem dritten 
Absatze dio Ergiinzung des im zweiton Absatzo gogobe- 
nen Yerzeichnisses der nach ihm genehmigungsbedurf- 
tigen Anlagen dem Bundesrato vorbchalt.“

In demselben Sinne sagt auf S.5 GeheiinratHub er, 
der ais Vortragender Rat im Handelsministerium die 
Auffassung der preuBischcn Rekursinstanz zum Aus- 
druck bringt:

„Das Verzeiehnis dor im Gesetzo genannten Betriebo 
ist ein erschopfendes; es kann nieht durch Analogio 
auf andero Botriebe ausgedehnt werden. Eino Er- 
weiterung ist nur durch Gesetz oder durch Bundcsrats- 
verordnung unter Genehmigung des Rcichstags moglich.“

Geht mail von diesem klaren Rechtsboden aus, 
so losen sieli eine ganze Reilie von Zwcifelsfallen. 
Alle Verfiigungen und Erlasse der Landesbehorden, 
die hiermit in Widerspruch steben, konnen den zwin- 
genden Vorscbriften des Reiclisgesetzcs gegeniiber 
keine Bedeutung beanspruchen.

So ist jiingst ein nicderrheinischcs Hochofenwerk 
angehalten worden, die Konzession fiir ein F a llw e r k  
nachzusuclien, obwohl Fallwerke in dem Verzeichnis 
des § 16 nieht aufgefuhrt sind. D ie Auflage stiitzt 
sieli auf Ziffer II, 10 der PreuBischcn Technischen 
Anleitung vom 15. Mai 1895, welche die Gesichts- 
punkte erortert, die von den BeschluBbehorden in 
teclmischer Hinsicht zu beachten sind. Es heiBt dort: 

„Dor Betrieb von Hammerwerken, zu denen auch dio 
1’ocli-, Stampf- und F a llw o rk o  zu rcchnen sind . . . . “

Was hicr unter „Fallwerke11 verstanden wird, 
ist nieht zu ersehen. Vielleicht soli sieli die Bemer- 
kung nur auf solche Gleishiimmer beziehen, bei denen 
der łitngs gerader Gleise geftihrte Hammerbar oder 
Fallblock nieht durch Dampfdruck abwiirts gesehleu- 
dert wird, sondern nur durch sein Eigengewicht 
herabfallt. In diesem Sinne aufgefaBt, wiirde die 
Bemerkung zwar nieht unrichtig sein. aber auch 
keine selbstiindige Bedeutung beanspruchen konnen, 
da derartige Anlagen allgemein zu den Parallel- 
hammern gerechnet werden diirften.

Eine Gcwerbeinspektion hat jedocli, gestiitzt auf 
diese Bemerkung, ein Fallwerk, das nieht zu den 
Hammerwerken gehort, ais konzessionspflichtig be- 
zeiehnet. Die fragliche Anlage ist die in Hochofen- 
werken iibliche, bei welcher eine Metallkugel dazu 
dient, uin im fr e ie n  F a li  sperrigen Eisensehrott zu 
zerschlagen, der den Hochofen, Martinofen usw. zu-

geliihrt werden soli. Nach dem Fali rollt dic Kugel 
gegen die Einzaunung des Platzes und wird alsdann 
magnetisch oder auf andere Weise wieder aufgefischt 
und in dit Holie gezogen. Ein derartiges Fallwerk, 
bei dem ein flammern iiberliaupt nieht stattfindet, 
ist von einem Hammerwerk verschieden und kann 
daher nieht im Wege der Auslegung zu einem solchen 
gestempelt werden. Sollte daher die fragliche Be- 
merkung der Technischen Anleitung iiberliaupt in 
dem ihr yon der Gewerbeinspektion beigelegten Sinne 
aufzufassen sein, so wiirde sie keine Beachtung 
beanspruchen konnen. AYenn neuestens das Sśicli- 
sisclic Oberver\valtungsgericht, I. Senat, in einem 
Urteil vom 17. September 1913 einen in einer Metall- 
gieBerei aufgestelltcn „FaUhammer“ m it Fallbirne ais 
Hammerwerk bchandelt, so kann hierauf nieht ein- 
gegangen werden, da die Anlage nieht naher be- 
sclirieben ist. Das Urteil ist aber hier auch deshalb 
nieht von entseheidender Bedeutung, weil es den 
Punkt, ob es sieli um einen Hammer liandelt, iiber- 
haupt nieht erortert, sondern nur die Frage ent- 
scheidet, ob ein einzelner Hammer schon geniigt, um  
ein H am m erw erk ais vorhanden anzunehmen.

Dic Erwahnung der Fallwerke bei den Hammer- 
werken ist auch erst neueren Datums. Sie findet 
sieli erstmals in einem bei v o n  S c h ic k e r , § 16 
Notę 11, mitgeteilten Wurttembergischen Regierungs- 
erlaB von 1887 und ist ansclieinend aus diesem in 
die PreuBische Technisehc Anleitung von 1895 iiber- 
gegangen. Ihre Yorgiingerin, dio Teehnische An- 
lcitung vom 14. April 1875 (MB1. d. i. V. S. 105), 
erwiihnt die Fallwerke nieht, sondern sagt:

„Der Betrieb der Hammerwerke, zu welchen auch die 
Stampf- und Walzwerkc zu rechnen sind........... “

Erscheint nach alledem ein Fallwerk der vor- 
liegenden Art nieht konzessionspflichtig im Sinne 
des § 16, so kann eine Untersagung oder Beschnin- 
kung nur stattfindeń, wenn die Benutzung offent- 
liclier Gebiiude, Kirchen, Schulen, Krankenhauser 
oder Heilanstalten durch das Gerausch des Betriebes 
eine erhebliche Storung crleiden wiirde (GO. § 27).

Dic Fragen, ob S ta h lw o r k o , W a lz w e r k c , 
K u p o lo fe n  und D o lo m ito fe n  der Gcnehmigungs- 
pflicht unterliegen, sind im vergangenen Jahro 
wiederum in eingelienden Rechtsgutachten und 
Schriftsatzen erortert worden. D a hierbei die be- 
sonderen Yerhaltnisse dei einzelnen Wcrke nieht 
ausgeschaltet werden konnen, so muB davon ab- 
gesehen werden, an dieser Stelle hierauf einzugehen. 
Dasselbe gilt fiir die zahlreichen Gutachten iiber die 
Konzessionspflieht von g e m is c h te n  B e tr ie b e n  
und N e b e n a n la g e n , iiber welche bei den Gewerbc- 
aufsichtsbehorden die vcrscliiedensten Ansichtcn 
herrschen.

Ueber die Yorgange bei der S in tc r u n g  von  
K ie sa b b r a n d e n  ist durch die Geschaftsstelle gem;iB 
dem in der letzten Sitzung gefaBtcn BeschluB der 
Rechtskomniission ein Gutachten der Chemikerkom- 
mission eingeliolt worden, das folgendenW ortlauthat:

„Dio Chenukcrkomniission schlieBt sich der in denv
Bechtsgutachten des Herrn Hechtsanwalts Dr. Schmidt-
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Ernsthausen vom 1. Oktober 1912 niedergolegton An- 
sicht, daB das in dom Hebcrleinsclion Sintorofen sich 
abspiclende Verfahron ais oin reinor Sintcrungsvorgang 
aufzufasson ist, vollkommen an. Es kann koinom 
Zweifel unterliegon, daB dicsc Sinterung nicht allein 
die h a u p ts iic h lic h s to  Z w oclcbostim m ung, sondom 
den a llc in ig o n  Zw ock dor ganzen Anlago darstellt. 
I)aC nobenhor duroh dio Entfornung dos geringen 
Schwefelgehaltcs eino kleino Iiostung dos Materials 
ointritt, ist fiir das Verfahren ganz unwesentlich, da 
das Vorfahron auch in der gloichen Weiso durcligofiihrt 
wiirdo, wenn das zu sinterndo Materiał einon noch ge- 
ringeren oder gar keinen Sclnvefolgohalt aufweison 
wiirdo, wie es z. B. boi dor Verarbcitung von Gicht- 
staub odor feinkornigom Eisenerz nach dem System 
Hcberlein dor Fali ist.“

DaB T h o m a s s c h la c k e n m u h le n  nicht geneh- 
migungspflichtig sind, ergibt sieli aus dem ErlaB 
des preuBischen Handelsministers vom 1. Marz 1891 
bei Hoffmann, § IG Anm. 21. Zu den dureh Bundcs- 
ratsverordnung vom 23. Dezember 1911 verscharften 
Arbeiterschutzvorsehriften fiir diese Betriebe ist in 
PreuBen ein erlauternder MinisterialerlaB vom 6. Ja- 
nuar 1912 (Handelsministcrialblatt S. 20) ergangen.

D ie in meinem vorjahrigen Yortrag vertretene 
Rechtsansiclit, daB S c h la c k e n s tc in f a b r ik e n  nicłit 
genelnnigungspflichtig sind, ist inzwischen durcli die 
Strafkammer I des Landgerichts Arnsberg bestatigt 
worden. Das wegen Vergebens gegen § 147 GO. 
angeklagte Yereinsmitglied wurde unter Aufhebung 
des schoffengerichtlichen Urteils freigesprochen, die 
Kosten wurden der Staatskasse zur Last gelegt.

Der Gewerbeinspektor vertrat bis zum Schlusse 
die Ansicht, daB es sich um eine konzessionspfłichtige 
Anlage handelte, und bejahte auch die in zweiter 
Linie erhebliche Frage, ob die Yeranderung eine 
Beliistigung der Nachbarschaft entlmlte; er erblickte 
sogar in der Aufstellung eines zweiten Dampffasses, 
eines sogenannten Hiirtekessels, eine erhohte Explo- 
sionsgefahr, obwohl die bei den Hartekessel niemals 
gleichzeitig in Betrieb sind und die Aufstellung des 
zweiten Hiirtekessels nur den Zweck verfolgt, den 
nach Yornahme der Steinhartung im ersten Kessel 
frei werdenden Dam pf nochmals auszunutzen.

Denigegcniiber schloB sich die Strafkammer 
vollstandig dem diesseits geladenen Sachverstan- 
digen Ingenieur Schlenkmann an. D ie iiberzeugenden 
Griinde des rechtskraftig gewordenen Urteils sind 
in „Stahl und Eisen" 1913, S. 1400, yeroffentlicht.

Auf dem Gebiet der D a m p fk e s s e lk o n z e s s io n e n  
ist eine Entscheidung des preuBischen OVG. vom
7. Dezember 1911 (Gewerbearchiv 1913, S. 238) be- 
merkenswert, w on ach die Genehmigung zur An- 
legung eines beweglichen Dampfkessels nicht mehr 
genugt, wenn die Lokomobile in einem dafttr ein- 
gerichteten Baum aufgestellt ist, und die Absicht, 
sie dauernd an dieser Stelle zu verwenden, aus der 
Einriehtung und dem tatsachlichenGebrauch wiihrend 
mehrerer Jahre hervorgeht. Jst diese Absicht ver- 
wirklicht, so bedarf die Kesselanlage einer erneuten 
Genehmigung.

Ein Z ie h w e r k , in welchem Rohren auf heiBem 
Wege aus Eisenstreifen durch Ziehen hergestellt und 
auf der Mangel gewalzt werden, um sie geradezu-

richten, flillt an sich nicht unter die nach § 16 
genehmigungspflichtigen Anlagen (Bayer. Yerw.- 
Gerichtsiiof III, Urteil vom 30. Oktober 1912, 
Reger 33, S. 9).

Wenden wir uns min dem 
V e rfa h ren  b e i der K o n z e s s io n s e r te i lu n g  

zu, so hat zwar der preuBische MinisterialerlaB betr. 
Yerfahren bei Genehmigung gewerblicher Anlagen 
vom  19. Juli 1911 (Handtlsministerialblatt S. 303, 
Gew.-Arch. 11 S. 40) erneut die rasche Abwiclc- 
lung des Verfahrens den Behorden zur Pflicht 
gemaclit, aber gleichwohl haufen sich fortwiihrend 
die Klagen iiber den Z e i t v e r lu s t ,  der m it der 
Konzossionsortcilung verbunden ist und die W ett- 
bewerbsfiihigkeit der Werkc in hochstem MaBe l)e- 
eintrachtigt. Eine Abhilfe kann hier offenbar nur 
auf dem Wege der Gesetzgebung geschaffen werden.

Wio die V eih ||tn isse liegen, geht aus dem sehr 
eingehenden Bericht eines Kommissionsmitgliods hor
ror, das sich wie folgt geiiuBert hat:

„Das Genehmigungsverfahren bei der Errichtung go- 
worblicher Anlagen wird boi der Unmongo von In- 
stanzen, welche dio einzuroichendon Gosucho zu durch- 
laufen habon, iramor vorwickeltor und langwiorigor. 
So hat hior im Lando dainit zu tun:
1. dor hiosigo Biirgorinoistor ais Ortspolizeibchijrdo,
2. dor Landrat ais untoro Vorwaltungsbohordo,
3. dor Gewerbeinspektor,
4. dor Kreisarzt,
5. fiir Hochbauten das Hochbauamt,
G. fiir Bauton, fQr welcho statischo Beroohnungon oin- 

goroicht werden musson, dio Prtifungsstollo fttr sta- 
tischo Berechnungen in Koln,
und ondlich, nachdem dioso Stcllon allo passiort sind, 

7. der KreisausschuB ais BoschluBbohorde.
Dies hat zur Folgo, daB solbst bei verhaltnismaBig 

beschlounigtor Beliandlung immorhin etwa sechs Jlonato 
yergehen, bis die betroffendo Konzossion erteilt wird.

Die Unmongo von Unterlagen, Btatischon Beroch- 
nungen usw., dereń Vorlago Vorschrift ist, bringt es 
woiter mit sich, daB dio Gesuche crst dann cingoreicht 
worden konnen, wenn diese siimtlichon Untorlagon vor- 
handen sind, da Gesuehc, w-clcho die orfordorlichon 
Unterlagen nicht voHstiindig cntlialton, ohno woiteres 
zurttckgehon.

Boi Bauton, dio mit der Eisenbahn zu tun haben, 
kommt noch ais weitoro Behordo die Eisenbahn-Dirok- 
ticn bzw. die botreffcndelnspektionhinzu, und auch fiir 
diese sind wioder ganz besondere Piano und Beroch- 
nungen erforderlieh und mflssen angefertigt worden.

Selbstverstilndlich erhalt man all dieso Pliino und 
Berechnungen erst dann, wenn sio von den bauenden 
und ausfuhrenden Firmon fertiggestellt sind. Dieso 
stellon sio aber naturlich orst nach Vollendung der 
Hauptkonstruktionszeichnungen und nach Inangriff- 
nahme derselbon in den Werkstiitten hor. Auch ist os 
ganz selbstvorstandlich, daB. bei groBen Bauton dio Be
rechnungen in dem MaBe fertig werden, in dem der Bau 
und dic Ausfiihrung der Arbeiten in den Werkstatten 
dies erfordert.

Dics sind alles Griinde, weshalb die Gonehmigungs- 
gesuchc erst cingoreicht werden konnen, wrenn yon der 
Bauzeit schon ein geraumer Teil verstrichen ist, so daB 
also in Wirklichkeit keino Moglichkoit bestoht, untor 
normalon Verhiiltnissen dio Genehmigung frilher zu er- 
halten, ais bis der Bau ausgeftihrt ist.“

Der Gesetzgeber hat in ij 19 a GO. die BeschluB- 
behorde ermachtigt, in dem Genehmigungsbescheid 
unbeschadet des Ilekursverfahrens die unverziigliche
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Ausfflhrung der baulichen Anlagen zu gestatten. 
Der Nutzen, den diese Vorschrift bringt, ist jedoch 
nur ein sehr geringer, da bei Anwendung derselben 
lediglicli das erreicht wird, daB die Rekursfrist nicht 
abgewartet zu werden braucht, nm m it dem Bau zu 
beginnen. Schon in unsern ersten Vortragen („Stahl 
u. Eiscn“ 1909, Nr. 19) haben S)r.=Sng. O tto  
P e te r s e n  und ich berichtet, daB die Bestimmung 
nicht geniigt. Es ist vielmchr, w ie dort ausgefiihrt, 
entsprechend den Vorsclilagen des Centralverbandes 
Deutscher Industrieller eine gesetzlichc Regelung in 
dem Sinnc zu wunscHen, daB die Genehmigung 
einstweilen durch einen Yorbescheid erteilt und auf 
die YurliiuFige Inbetricbnahme der Anlage ausgedehnt 
wird, letzteres, damit das in den Bauten angelegte 
Kapitał nicht brach liege. Das groBe Risiko, das der 
Unternehmer hierbei laufe, werde den natiirlichen 
Reg.'or fiir die Benutzung dieser Ausnahmevor- 
schriit bilden; da dieselbe ais eine fakultative ge- 
dacht sei, bleibe auch die Beriicksiehtigung glaubhaft 
begriindeter Einspriiche mfiglich.

Auch habe ich mich dort bereits in dem Sinne 
geiiuBert, daB das Gesetz nur die zur Erlauterung 
erforderlichen Zeichnungen verlangt, und daB es m it 
Schwierigkeiten verkniłpft ist, detaillierte Zeich
nungen und statische Berechnungen zu beschaffen, 
noch ehe die einzelnen Teile der Anlagen bei den 
fiir die Lieferung in Betracht kommenden Firmen 
bestellt sind, die zumeist auch die Berechnungen 
aufstellen und die Zeichnungen liefern. Wie dort 
bereits gesagt, muB durch eine dem Sinne des Ge- 
setzes entsprechende Handhabung von seiten der 
Konzessionsbcliorden daftir gesorgt werden, daB der 
Untemehmer nicht in eine Zwangslage gerat und 
moglicherweise sogar geniitigt wird, Bestellungen zu 
machen, noch ehe er im Besitze der Konzession oder 
eines Yorbescheides ist. LaBt sic.h das in der Praxis 
nicht ermoglichen, dann muB auf eine Aenderung 
des Gesetzes etwa durch Trennung der baupolizei- 
lichen Prufung von dem sonstigen Konzessionsver- 
fahren Bedacht genommen werden.

Nach § It! der preuBischen Ausfuhrungsanweisung 
zur Gewerbeordnung hat die Behorde, an welche 
das Konzessionsgesuch eingereicht wird, je ein 
Exemplar der Vorlagen an den Gewerbeinspektor, 
die Baupolizeibehćirde und den Kreisarzt zur Be- 
gutachtung weiterzugeben. Schon oben wurde 
auf die Fillle dor sonstigen Instanzen hingewiesen. 
Einer Mitteilung eines anderen Kommissionsmitglieds 
entnehmen wir aber weiter, daB der Konzessionsnaeh- 
suchende bei diesen sonstigen Behorden gewisser- 
maBen hausieren gehen muB, um alle notigen Unter- 
lagen zusammenzubekommen, und sie schlieBlich noch- 
mals zuriickerhalt m it dem Bemerken, daB noch die 
Genehmigung von Instanzen nachzusuchen sei, von 
dereń Einspruchsberechtigung auch der gciibtcste 
Konzessionsnachsuchende keine Ahnung hat, z. B. 
von der Provinzial-Cliausseeverwaltung und der 
Landesbaupolizeibehorde.

Dio hierdurch erwachsenden unnotigen Schrei- 
bereien und Zeitverluste lassen sieli durch einen

direkten Verkohr der Behorden untereinander ver- 
meiden, der diesen auch durch eine Reihe von Mi- 
nisterialerlassen zur Pflicht gemacht ist.

Was die
K o n z o s s io n s b e d in g u n g e n  

anlangt, so sind solche in den Bescheid nur auf- 
zunehmen, wenn sie sieli ais niitig erweisen. Es 
darf wohl m it ais ein Erfolg der Bemuhungen des 
Vereins angesehen werden, wenn sich ein allmahliches 
Abflauen der Zahl der gestellten Bedingungen vieler- 
orts und gerade dort, wo die Industrie dem Ver- 
stlindnis der Gewerbeaufsichtsbehorden begegnet., 
bemerkbar zu machen scheint. Um so mehr aber ist 
es ntitig, der an einzelnen Stellen hervort.ietenden 
Sucht nach neuen Bedingungen im Wege der Ein- 
gabe und notigenfalls des Rekurses entgegenzutreten.

Ohne Rekurs setzten wir auf Grand eines Rechts- 
gutachtens im  G e n e h m ig u n g sv e r fa h r e n  die voll- 
standige B eseitigu n gd ergefiih rlich en  V o r b e h a lts  
k la u s e l fiir e in e K o n s tr u k t io n s w e r k s ta t te  durch, 
in welcher Nietarbeiten m it PreBlufthiimmern vor- 
genommen werden.

Zu den ais sachgemaB anerkannten Bedingungen 
gehiiren fiir e le k t r is c h e  A n la g e n  die Vorschriften 
des Verbandes deutscher Elektrotechniker. D a sie 
im ganzen Reichsgebiet in Anwendung stehen, so 
ist iiberall, wo diese Bedingungen auferlegt werden, 
volle Rechtsgleichheit gewahrleistet. D ie meisten 
Bundesstaaten schreiben daher z. B. bei Hochofen- 
konzessionen lediglich vor:

„Die oloktrischen Einrichtungen iniissen don Sichor- 
hcitsvorschriften des Verbandes deutscher Eiektro- 
tcehniker entspreehon."

In E lsa B -L o th r in g e n  dagegen schreibt ein 
MinisterialerlaB vom 17. Februar 1905 auBerdem ais 
Konzessionsbedingung vor, daB derartige Einrich
tungen vor der lnbetriebsetzung und weiterhin 
a ll ja h r l ic h  d u rch  e in e n  n ic h t  im  D ie n s t e  
d es  U n te r n e h m e r s  s t e h e n d e n  S a c lw e r s t i in -  
d ig e n  a u f ih re  B e t r ie b s s ic h e r h e it  zu  p rtifen  
und Revisionsbiicher hierfiir einzurichten sind. Diese 
Yorschriften sind tatsachlich bisher nicht unter die 
Bedingungen fiir die Errichtung konzessionspflich- 
tiger Anlagen aufgenommeu worden, jedoch macht 
neuerdings die Behiirde Yersuche in dieser Richtung.

Das Mitglied unserer Rechtskommission, dem wir 
die vorstehende Mitteilung verdanken, hat sich ein- 
gehend zu dieser Frage geiiuBert. E s wcist in diesem 
G u ta c h te n  zunachst darauf liin, daB die W erkeselbst 
durch ihre Angestellten eine stiindige Ueberwachung 
dieser Anlagen stattfinden lassen. Dio iliittenworke 
verfiigen samtlich iiber.elektrotechnisch geschultes 
Personal. insbesondere iiber tiichtige Ingenieure. die 
auf ihrem Gebiet Spezialisten sind und schon im 
eigenen Interessc der Werke die elekt rischen Anlagen 
aufs genaueste beaufsichtigen, da mangels einer pein- 
lichen Kontrolle die empfindlichsten Betriebsstorun- 
gen entstehen konnten. Die. Prufung durch aus- 
wartigę Saehverst;indige wiirde eine viel langere 
Zeit in Anspruch nehmen, den Betrieb auBerordent- 
lich storen, groBe Kosten verursachen und vor allem
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ein giinzlich unbegriindetes MiBtrauensvotum fiir 
den gesamten Huttcnbetrieb enthalten. Da den 
sonstigen Einrichtungen des Hochofens mindestens 
dieselbo Wichtigkcit beiwohne, so kame man auf 
dieseni Wege schlieBlich dazu. den gąnzen I3etriob 
unter fremdc Aufsicht zu stellen. Auch dic Bcrufs- 
genossenschaften hielten ein derartiges Eingreifen 
nicht fiir erforderlich. D ie Rechtskommission wird 
diesem Gutachten gewiB vollinhaltlich beipllichten 
konnen. In der Tat- fiihrt diese Bevormundung dazu, 
daS der Untemehmcr nicht mehr Herr im eigenen 
Hause ist. Man wird die fragliche Bedingung auf 
dem uns zuniichst interessierenden Gebiet des Eisen- 
huttenwesens fiir unzulftssig erachten miissen, weil 
sie, wie die Praxis der iibrigen Bundesstaaten beweist, 
nicht notig ist (§ 1 8  GO.). Es ist dringend zu emp- 
fehlen, gegen die Auferlegung dieser Bedingung 
Rekurs bcim Kaiserlichen Rat einzulegen und ais 
Unterlage das Gutachten und den obigen Hinweis 
auf § 18 GO., wonach nur die sich ais n o t ig  ergeben- 
den Bedingungen vorgesclirieben wcrden diirfen, zu 
benutzcn. Auch sei darauf hingewiesen, daB alle 
Bedingungen einer Begriindung im Konzessions- 
bescheid bediirfen.

Schon in seinem Vortrag vom Jahre 1909 („Stahl 
u. Eisen11 Nr. 19) hat O tto  P e te r s e n
darauf hingewiesen, daB namentlich auf dem Gebiet 
der A r b e ite r w o h lf a h r ts e in r ic h tu n g e n , z. B. 
bcziiglich der Zahl der Abortc, Wasch- und Aufent- 
haltsriiume, tibertriebeneAnforderungen gestellt wer- 
den, dic den Bau der Anlagen verteuern, von den 
Arbeitern nicht ais Beąuemlichkeiten empfunden 
werden und die Betricbskosten zuungunsten der 
Arbeiterlohne beeinflussen. Gleichwohl haben wir 
fortwiihrend m it ubertriebenen Anforderungen in 
dieser Richtung zu kiimpfen. So z. B. hat eine 
Gewerbeinspektion versucht, bei der VergroBerung 
der EisengieBerei eines gemischten Werks die B e
dingung aufzustellen, daB den Arbeitern S e if e  und  
H a n d tu c h  gestellt wird. Auch hier ist darauf zu 
ver\veisen, daB nach § 18 die Bedingungen sich im 
Rahmen des Notwendigen halten miissen, und zu 
den sich ais notig ergebenden Bedingungen auch die 
Anordnungen, welche zum Schutze der Arbeiter 
gegen Gefahr fiir Leben und Gesundheit notwendig 
sind, gehoren. Hygienische Anforderungen, die das 
MaB des zimi Schutz gegen Gefahren fiir Gesundheit 
und Leben Notwendigen iibersteigen, gehoren nicht 
in die Konzession. Nur insoweit eine rechtsgiiltige 
Yorschrift schon besteht, durch welche die fraglichen 
SchutzmaBregeln allgemcin zur Pflicht gemacht sind, 
konnen derartig weitgehende Anforderungen im Wege 
der Konzessionsbedingung aufgestellt werden; denn 
dann handelt es sich um Beachtung der bestehenden 

■ polizeilichen Vorschriften im Sinne des 18. Ist 
aber diese Voraussetzung nicht gegeben, dann kann 
eine den Arbeiterschutz betreffende A uf lagę, die nicht 
zum Schutz gegen Gefahren fiir Gesundheit und 
Leben notwendig ist, nicht zur Konzessionsbedingung 
erhoben werden. Bei Zinkhiitten z. B. ist es wegen 
der Yergiftungsgefahr, ciner Gefahr fiir Gesundheit

und Leben, vorgeschrieben, den Arbeitern Seite und 
Handtuch zu stellen, fiir EisengieBereien ist dagegen 
ein derartiges Erfordernis bisher giinzlich unbekannt.

Ferner wurde eine Vermehrung der W a sch -  
g e le g e n h e i t  vorzuschreiben versucht, obwohl diese 
in reichlichem MaBe voihanden ist. Denn bei der 
Stcigerung der Belegschaft von 117 auf 140 Mann, 
wovon nur 120 Mann gleichzeitig beschaftigt sind, 
geniigt die gerade gegeniiber der EisengieBerci gc- 
legene Badeanstalt m it 20 Brausebfldern und 
20 Wasehbecken nebst einem mustergiiltig eingerich- 
teten Ankleideraum dem Bediirfnis vollstandig.

Einen iihnlichen Fali hatte ich fiir ein Zinkhutten- 
werk zu begutachten. Nach der friihcren Bundes- 
ratsverordnung betreffend dic Einrichtung und den 
Betrieb der Zinkhiitten vom 6. Februar 1900 muB 
in einem stanbfreien Teil der Anlage ein Wasch- und 
Ankleideraum und getrennt davon ein Speiseraum 
vorhanden sein. D ie Unternehmerin hatte dalier am 
FluBufer in schiiner staubfreier Lagc ein M en a g e-  
u n d  B a d e h a u s  errichtet, das seinem Zweck vor- 
ziiglich entspricht. Die neue Zinkhiittenveroidnung 
vom 13. Dezember 1912 hat nun hinzugefiigt, daB 
diese R&uine moglichst in der Nahe der Arbeitsstelle 
liegen miissen. Sofort verlangtc die Gewerbeinspek
tion die Herstellung einer besonderen Badegelegen- 
heit fiir die Arbeiter der Rosthiittc in unmittelbarem  
AnschluB an die Arbeitsriiume, iibersah hierbei aber 
vollstiindig, daB die Badeanstalt dann der Yeroril- 
nung zuwider gerade in den staubigsten Teil der 
Anlage gekommen wiire. Das Wort „moglichst'1 
schien ebenfalls fiir sie nicht zu bestehen. Der Fali 
ist bezeichnend fiir den Mangel an Verstandnis der 
Vorschriften und die rein schematische Anwendung 
der Bestimmungen, der das Ministerium zwar, wie 
der ErlaB vom 19. Juli 1911 aufs neue beweist, ent- 
gegentritt, aber nicht m it dem gewiinschten Erfolge.

Ferner hatten wir uns noch jiingst m it teils 
unpraktischen, teils uncrfiillbaren Bedingungen bei der 
Genehmigung einer T r o c k e n g a s r e in ig u n g s -A n -  
la g e ,  System Halbergerhiitte-Beth, zu beschiiftigen.

Berilcksichtigt man, daB bei diesem Ycrfahren 
nicht nur die Gasreinigung, sondern auch die Sau- 
berung derFilterapparate vollstandigautomatisch aus- 
gcfiihrt wird, und daB durch die viel vol:kommenere 
Reinigung des Gases auch bei seiner spateren Ver- 
wendung in den Gasmotoren Gefahren und Uebel- 
stande, besonders die durch Staubansatze in den 
Maschinen entstehenden Friihziindungen vermieden 
werden, so vcrsteht man nicht, w ie die Einfiihrung 
dieses Verfahrens, das gerade in bezug auf Unfall- 
verhiitung in dieser Richtung einen Fortschritt dar- 
sfelit, zur Aufstellung yerscharfter Bedingungen 
AnlaB geben konnte. Diese gehen dahin, daB das 
Befahren der Filterkammern nur unter Aufsicht 
eines verantwortlichen Beamten geschehen darf, daB 
ferner R iium e,in welchen die Gefahr des unbemerkten 
Ausstromens von gereinigtem Hochofengas vorliegt, 
von einer einzclnen Person nicht betreten werden 
diirfen, was durch Tiiranschlage zu verbieten und 
streng zu iiberwachen ist, und daB an allen gas-
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fiihrenden Teilen der Anlagen Einrichtungen vor- 
zusehen sind, welche sicheren Schutz gegen Gas- 
explosionen bieten. Wir haben versuclit, die Cn- 
zulassigkeit dieser Bedingungen im einzelnen nach- 
zuwcisen, und dem Hocliofenwerk geraten, gegen den 
ohne miindliche Yerhandlung ergangenen Bescheid, 
der die obigen Bedingungen entliielt, zunaehst niclit 
Rekurs einzulegen, sondern binnen der 14t;igigen 
Frist A n tr a g  a u f m u n d lic h e  V e r h a n d lu n g  zu 
stellen. Dieses Yerfahren, verbunden m it dem An
trag auf E in z ie h u n g  d es G u ta c h te n s , sei es 
des Erfinders der Anlagc, sei es des Direktors eines 
1 Tochofenwerks, in welchem solche Anlagen schon 
lange in Gebrauch sind, empfiehlt sieli mehr, ais die 
sofortigc Einlegung des Rekurses, da hierdurch die 
Sache besser aufgeklart und die Regierung zu einer 
Nachpriifung unzulanglicher Gutaehten ilirer eigenen 
technisehen Beamten veranlaBt wird. Gegen den 
alsdann ergehenden Bescheid ist R ek u rs  zulassig.

Ueber den Begriff der

w e s e n t l ie h e n  V e r a n d e r u n g

und die damit znsammenliangenden Rcchtsfragen 
habe ich schon fruher die Ehre gehabt, Ihnen ein- 
gehend Bericht zu erstatten. (Siehe d en  d r it te n  
J a h r e s b e r ic h t ,  „ S t a h l  u. E is e n “ 1912, Kr. 7.) 
Die dort niedergelegten Ansichten haben inzwischen 
ihre Bestiltigung durch die Rechtsprechung gefunden.

Die Strafkammer des Landgerichts A r n sb e r g  hat 
sieli in ilirem in „Stahl u. Eisen“ 1913, IMr. 34, m it- 
geteilten fr e isp r e c h e n d e n  U r te i l  unseren Stand- 
punkt zu eigen gemacht, wonacli eine wesentliche 
Veranderung der Betriebsstatte nur dann vorliegt, 
wenn durch die Yornahme der Aenderung m it der 
Moglichkeit einer Erhohung der Nachteile und Be- 
lastigungen fiir Nachbarschaft und Publikum ge- 
rechnet werden kann.

Durch den weiter unten m itgeteilten Rekurs- 
bescheid hat auch die Ansicht eine Bestiltigung er- 
fahren, daB eine Vcr;lndernngskonzession im all- 
gemeinen nieht dazu benutzt werden darf, um fiir  
den  sc h o n  fr iih er  g e n e h m ig te n  T c il  der  
A n la g e  neue Bedingungen durchzusetzen, daB aber 
ausnalimsweise eine derartige Ausdehnung der B e
dingungen dann statthaft ist, wenn die Einwirkungen 
so belastigend sind, daB eine Betriebserweiterung 
ohne eine Yerbcsserung der bestehenden Anlage 
niclit genehmigt werden konnte.

Dementsprechend haben wir in einem Gutaehten 
die Rechtsgultigkeit verschiedener Bedingungen fiir 
die E r w e ite r u n g  e in e r  E ise n g ie B e r e i insoweit 
verneint, ais sie auch die Kupolofen, Trockenofen 
und andere Bestandteile der alten Anlage zum Gegen- 
stande hatten.

Wird eine T u r b in ę  in ein W a ss e r tr ie b w e r k  
an Stelle eines Wasserrades eingebaut, so ist diese 
Veriinderung nach Ansicht des Oberverwaltungs- 
gerichts stets geeignet, auf die GriiBe des Wasser- 
verbrauchs, den Wasserstau und die Abflu6verhalt- 
nisse unmittelbar einzuwirken. Es habe daher die 
Genehmigungsbehorde iiber die zulassige Hohc des

Wasscrstandes und iiber die Setzung des Merkpfahls 
von neuem zu beschlieBen, wom it die friihere Setzung 
des Jlerkpfahls in dem nach § 67 Ges. geordneten 
Verfahrcn hinfiillig geworden sei (OYG., 18. Mai 1903, 
HMB1. S. 2 56, Gew.-Archiv 3, S. 33). Diese Ansicht 
nimmt auf die tatsachlichen Verhaltnisse des ein- 
zelnen Falles keine llacksicht und behandelt ais 
entscheidend den Umstand, daB der Einbau der 
Turbinę auf die gedachten Yerhaltnisse einwirken 
konne. Das liiBt sich aber nur nach der jeweiligen 
Sachlage entscheiden, und wenn es auch richtig ist, 
daB die blofie Moglichkeit einer solchen Einwirkung 
geniigt, so kann es doch Fiille geben, in denen diese 
Moglichkeit nicht besteht. Auch bei allen soustigen 
Veranderungskonzessionen wird die Lage des ein
zelnen Falles gepriift und es ist nicht abzusehen, 
weshalb dies auf dem Gebiet der Wassertriebwerks- 
konzessionen anders sein sollte. Das ist auch offen- 
bar derGrund, weshalb der Herr Minister ais Rekurs- 
behiirde in einem uns mitgeteilten almlichen Falle es 
vermieden hat, auf diese Rechtsauffassung genauer 
einzugehen, und seineEntscheidung auf andere Griinde 
gestiitzt hat.

Zum W ie d e r a u fb a u  genehmigter Anlagen, dis 
d u rch  N a tu r g e w a lt  z e r s t o r t  sind, ist eine Kon- 
zession im Sinne des § Ib GO. bekanntlich nicht 
erforderlich, wenn hierbei keine wesentliehen Ver- 
anderungon vorgenommcn werden (s. neuestens OVG. 
vom 21. Marz 1912, Gew.-Archiv 12, S. 232). Wie 
aber verhiilt es sich, wenn die x\nlage nur teilweise 
zerstort ist, und der Untemehmer sie niclit wTieder- 
aufbauen, sondern nur den stehengebliebenen Teil 
weiter benutzen will? Ein S ta u w e h r  in der NeiBe 
war gebrochen, der Muhlenbetrieb aber fortgesetzt 
worden und es bestand Hochwassergefahr fiir die 
EgelneiBe, solangc nicht das Welir wiederhergestellt 
wurde. Das Obervenvaltungsgericht entschied, daB 
die Polizeibehorde nach Lage des Falles berechtigt 
sei, in Anwendung des § 147, Ziffer 3 GO. dieW eg- 
schaffung der Anlage oder die Wiederherstellung 
des friiheren Zustandes zu fordem (OVG. 61,
S. 280, Gew.-Archiv 12, S. 410).

Handelt es sich um ungenehmigte Veriinderungen, 
so kann die Polizeibehorde nicht die Wegschaffung 
der ganzen Anlage, sondern nur die Beseitigung der 
Veranderungen anordnen (OVG. 22. April 1912, 
Gew.-Archiv 12, S. 241). Wird die fernere Benutzung 
einer gewerblichen Anlage wegen iiberwiegender Ge- 
fahren fiir das Gemeinwohl auf Grund des § 51 von 
der hoheren Verwaltungsbehorde untersagt, so kann 
es zweifelhaft sein, ob der Entschadigungsanspruch 
des Besitzers gegen die Gemeinde, gegen den Staat 
oder gegen beide zu richten ist. In einem vom  
Reichsgericht entschiedenen Falle sind Staat und 
Gemeinde ais Gesamtschuldner zur Entschadigung 
verurteilt .vorden, weil die Knalląuecksilberfabrik, 
um die es sich handelte, sowohl dieOrtsbewohner, ais 
auch die Eisenbahn gefalirdete (J. W. 1913, S. 145).

D ie Rechtsunsicherheit, die auf dem Gebiet des 
gewerblichen Konzessionsreehts besteht, hat dazu 
gefiihrt, daB in zahlreichen Fallen A n la g e n  au f
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G rund d es § 16 g e n e h m ig t  w o rd en  s in d . d ie  
t a t s a c l i l i c h  der G en .eh m ig u n g sp fl.ich t n ic h t  
u n te r l ie g e n . D ie dadurch geschaffene Rechtslage 
liatten wir im Berichtsjahre einmal nach der straf- 
rechtlichen Seile hin und einmal wegen des Erforder- 
nisses einer Erweiterungskonzession zu priifen. und 
gelangten zu dem Ergebnis, daB Erweiterungen in 
diesem Falle keiner Genelnnigung bediirfen und eine 
Bcstrafung des Unternehmers, wenn er solche 
olme Genehmignng vornimmt. nicht eintreten kann. 
Wir erzielten da raufhin ein fr ei s p r e c h en d es  U r t ei 1 
der Strafkammer I des Landgerichts D o r tm u n d ,  
das reclitslcraftig geworden und Ihnen bereits mit- 
geteilt ist. wahrend der andere Fali noch schwebt. 
Die Griinde fiir die diesseitige Ansicht sind in um- 
fangreichen Gutachten an Hand der Entscheidungen 
hochster Gerichtshofe und der Literatur niedergelegt. 
Sie hier wiederzugeben, wiirde zu weit ftthren.

Staatsrcchtiiehe Frageh waren es auch, die bei 
der Beurteilung der dureh den u n g e s e tz l ic h e n  
W i d e r r u f e in e r  B a u e r la u b n is  goscliaffenen 
Rechtslage in Betracht kamen. Wir gelangten zu 
dem Ergebnis, daB der ungesetzliche Widerruf, wenn 
er zugleicli ein Bauverbot enthąlt, nur dureh reeht- 
zeitige Erhebung der Verwaltungsbesclnverde oder 
-klage hiitte hinfallig gemacht werden konnen. Da  
abcr im vorliegenden Falle aus tatsachlichen Griinden 
in dem Widerruf nicht zugleieh ein deutliches Bau- 
verbot enthalten war, so empfahlen wir, die Polizei- 
behorde um eine Stellungnalmie zu dieser Frage 
unter Vorlage des Reclitsgutachtens anzugehen, 
und je nach Ausfall ilirer Entselieidung gegen diese 
die Beschwerdo oder Klage zu erheben. Am besten 
ware es gewesen, sofort gegen den Widerruf mit diesen 
Rechtsmitteln vorzugehen, jedoch lieB sich die Vcr- 
saumung der Fristen auf die angegebene Weise, ge- 
gebenenfalls auch dureh Anfechtung spatererEntschei
dungen, z. B. wenn die Bauabnahme verweigert oder 
Zwangimittęl angedroht wiirden, unschiidlich machen. 
Ais letztes Mittel bleibt in solchen Fiillen auch die 
gleichlautende Wiederholung des Baugesuchs iibrig, 
dereń gleichlautende Versagung dann die Rechts- 
mittelfrist neu eroffnet. Eine Bestatigung ist unserer 
Ansicht dureh eine nachtraglich veroffentlichte E nt- 
scheidung des preuBischen OVG. vom 8. Marz 1912 
(Pr. Yerw.-Bl. 34, S. 415) zuteil geworden, wonach 
der unstatthafte Widerruf eines Baudispenses nicht 
einfach unbeachtlich ist, sondern bindend wird, 
wenn er nicht binnen zwei Wochen m it der Be- 
schwerde angefochten wird.

Ein neuerer Fali, dessen Kenntnis wir einem 
Mitglied unserer Reehtskommission verdanken, be- 
trifft die Y e r a iu le r u n g  b a u te c h n is c h e r  V or- 
sc h r if te n  nach der Einreichung des Baugesuchs, 
jedoch vor der Baugenehmigung. Diese war fiir 
einen Eisenbetonbau nachgesucht, und noch ehe sie 
erteilt war, traten die neuen Vorschriften iiber Beton- 
bauten in Kraft.

Im allgemeinen ist davon auszugehen, daB die 
Baugenehmigung die Erklarung der Behorde dar- 
stellt, daB aus dem zu r  Z e it  der E r te i lu n g  
geltenden offentliehen Beclit ein Hindernis fiir die 
Ausfiihrung des Projekts nicht zu entnehmen ist 
(s. die zahlreiclien bei Baltz, Baupolizeirecht S. 111, 
angefiihrten Entscheidungen). Sie kann sogar zu- 
riickgenommcn werden, wenn vor Beginn der Bau- 
ausfiihrung das offentliche Becht, z. B. dureh eine 
neue Baupolizeiordnung, geandert wird (RG. vom  
17. Dezbr. 1891, Pr. Verw.-Bl. 14, S. 138). Danach 
unterliegt es keiuem Zweifel, daB grundsatzlich auch 
die erst nach Einreichung des Baugesuchs ergehenden 
Yorschriften bei der Erteilung der Bauerlaubnis 
gehandhabt werden miissen. D a nun aber bei dem 
Baugesuch fiir Eisenbetonbauten bereits die beson- 
ders vcrgeschriebene polizeiliche Priifung dureh Ein
reichung von statischen Berechnungen und der- 
gleiehen vorzubereiten ist, so hat sich die Bau- 
polizeibehorde vielleicht deswegen in diesem Falle 
zugunsten der Unternelunerin entschieden und die 
Genehmignng so behandelt, w ie wenn sie auf den 
Tag der Einreichung des Baugesuchs zuriickdatiert 
worden ware.

Neuerdings werden, worauf uns ein Jlitglied auf- 
merksam macht, die statischen Berechnungen, be- 
sonders bei Eisenbetonbauten, dureh staatlicho Prii- 
fungsstellen in Koln und Hannoyet nachgepriift. Die 
K o s te n  hierfiir werden bei genehmigungspflichtigen 
Anlagen ais Konzessionskosten gemaS § 22 GO. 
von dem Baulierrn erhoben.

Der S te m p e l zur Geneiunigimgsurkunde (Zif- 
fer 22 d des preuBischen Stempelsteuergesetzes vom 
2G. September 1909) ist bei Yeranderungskonzessionen 
nur in halber Hohe zu erheben. Den Wertgegenstand 
fiir die Stempelberechnung bilden unseres Erachtens 
nur die in der Genehmigungsurkunde und den zu- 
gehiirigen Zeichnungen und Beschreibungen ais 
Gegenstand der Genehmignng bezeichneten Teile der 
Anlage. Krane, Kiesgruben und Gleisanlagen waren 
dalier in einem uns vorgelegten Falle zu Unrecht 
mitherechnet. (Forts. folgt.)

Ueber den heutigen Stand der Warm- und Gluhófen.
(Fortaetzung von Seite 1005.)

b) S to B o fe n  fiir  m in d e r w e r t ig e  G ase.

m armes Gichtgas und andere minderwertige 
^  Gase m itYorteil im StoBofen zurErhitzungder 

Blocke auf SehweiBtemperatur verwenden zu konnen, 
ist es notig, die Yerbrennungsluft, mitunter auch

das Gas, verhiiltnismaBig Jioch vorzuwarmen, was 
bei den iibliehen StoBofen mit Regeneratoren oder 
Rekuperatoren nicht moglicli ist, da die den StoBherd 
verlassenden Abgase bereits zu stark abgekiihlt und 
som it nicht mehr imstande sind, die dazu notigen 
Wanncmengen abzugeben. Es sind daher neuer-
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dings verschiedeno Orcnbauarten aufgetaucht, die diesenllebcl- 
stand dadurch zu yermeiden suchen, daB ein Tcil der Yer- 
brennungsgase, namlich soviel, ais zur Yorwarmung der Luft 
bzw. des Gases notig ist, nieht crst am Ende des StoBlierdes, 
sondern bereits iiber dcm SchwciBherde abgesaugt wird, wah
rend der R est in iiblicher Wcise iiber den StoBherd zieht.

Fiir die Luftvorwiirmung benutzte die Firma Eickworth 
& Sturm schon bei normalen Oefen nach Abb. 36 ein ahn- 
liches Ycrfahren. Bei ab. ekuhltem oder minderwertigem Gas 
wird von dieser Gesellschaft auch das Gas vorgewarmt, indem 
dic vom Rekuperatur kommende, unterhalb der Blócke ab- 
ziehende Flamme nach Abb. 50 wechselseitig in Regenerativ- 
kamm em gefiihrt und in diesen das Gas vorgcwarmt wird.

Eino weiterc nfiue Bauart eines DurchstoBofens zeigt die 
Abb. 51, bei welehem der Brenner an der Stirnseite des Ofens 
angeordnet ist. In diesem Fallo gcht ein griiBerer Teil unter

halb der wagerech- 
ten Scheidewand des 
StoBlierdes unmit- 
telbar in den Reku- 
peratorundvondort 
zum Kamili. Der 
andere Teil der

Flamme streicht 
oberhalb der Bliicke 
fort, zieht am Ende 
des Ofens ab und ge- 
langt alsdann wech
selseitig in die Re- 
generati vkainm ern, 
in welchen das Gas 
vorgewarmt wird. 

D ie Regenerativ- 
kammern konnen, 
wie bei Abb. 50 un
terhalb des Ofens, 
oderw ie bei Abb. 51 
neben dcm Ofen 
angeordnet werden. 
Dementsprecherid 

liegen auch die Gas- 
AVechselventile. Die 
Temperatur der Yer- 
brcnnungsluftistbei 

dieser Ofenkon- 
struktion durch Yer- 
wendung von Reku- 

Jperativkammern 
einegleichbleibende, 
und da der Rekupe- 
rator durch scine 

Anordnung stets 
hochwarme Abgase 
erhalt.istdieLufter- 
wiirmung eine gleich 
liohe, wie sie in Re- 
generativkammern 
crreicht wird. Hier- 
durch wird ein eben- 
falls gleichbleiben- 
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Sturm in Dortmund besitzt. Die Leiden fiir 
die Luft- und Gasvorwiirmung dienenden Kamniern- 
paare m it dazwischon liegenden Umsteuerungsven- 
tilen sind unter dem Hcrde eingebaut. Das 
yordere Kammernpaar ist an einen eigenartigen

der hoher Hitzegrad des Ofens gewahrleistet. Die in 
den StoBherd eingebrachten Blocke erhalten auf dcm 
Wege zum Durchweichungslierd auf ihrer ganzen 
Lange eine gleichmaftig steigende Warmeerhohung. 
D ie Bedienung der beiden Wechselventile der Gas-

w m M m m m .
ii© jśj ir ■

'i ! I

Eegenerativkammern erfolgt bei dem kombinierten 
Rekuperativ-undRegenerativofen-Systemfurminder- 
wertige Gase durch nur einen Handgriff; die beiden 
Weehselventile sind miteinander gekuppelt

In Abb. 52 ist ein Gas-Regenerativ-StoBofen, 
Bauart Georgs -Marien - H iitte, dargestellt, dessen 
alleiniges Ausfiihrungsrecht die Firma Eickworth &

vor dem SchweiBherd befindlichen Brenner ange- 
schlossen, der zugleich ais Misch- und Vorver- 
brennungskammer ausgebildet ist. Luft und Gas 
treten, nachdem sie in den Kammern hocli erhitzt wor- 
den sind, in \nele Strome von geringem Querschnitt 
geteilt in die Yerbrennungskammer, mischen sich 
rasch und werden, ganz oder doch zum groBten
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Teil verbrannt, schrag auf den SchweiBherd geleitet. 
Nachdera dio Yerbrcnnungsgase einen Teil ihrer 
Warnie an die auf dera SchweiBherd befindliehcn 
Blóeke abgegeben haben, teilen sio sieli in zwei 
Aeste, \vovon der eine in iibliclier Weise iiber den 
StoBlierd unmittelbar zum Sehornstein gefiihrt \vird, 
w&hrend dor andere Teil unterhalb des StoBherdes 
in das hintere Kammernpaar stromt, d:is Gitterwerk 
erhitzt und durch Yermittlung der beiden Um- 
steuerventile in den Sehornstein gelangt. Durch

StoBlierd liegende Misch- und Yerbrennungsraum 
des hinteren Kammernpaares ist gegen den StoBlierd 
durch ein feuerfestes Gewolbe abgedeckt, 1 1 1 1 1 eine 
zu starkę Yorwiirmimg der Blucke zu vermeiden 
und den Abbrand zu verringorn. Durch in den Ab- 
gaskanal eingebaute Regelschieber laBt sich dio 
Verteilung der Abgase einstellen, so daB man be- 
liebig groBe Abgasmengon durch die versohiedenen 
Kammern leiten kann. Da auf eine liolie Yorwiirmung 
der Yerbrcnnungsluft besondeicr Wcrt gelegt wird,

Ahbildung 53.

StoBofcn fiir mindorwertige Gase 
yon Eickworth & Sturm.

in die Abzugsschachte am hinteren Ende des StoB- 
łierdes eingebaute Schieber laBt sich die Menge der 
iiber den StoBlierd stromenden Yerbrennungsgase 
regeln und, wenn notig, ganzlich abstelleu. Ist der 
nutzbare Warmevorrat des vorderen Kammernpaares 
verbraucht, so wird umgesteuert, und der Yorgang 
wiederholt sich mm in umgekchrter Richtung, indem  
aus dem hinteren Kammernpaar Gas und Luft lioch- 
erhitzt unter den StoBlierd treten, sich doit mischen 
und yerbrennen, worauf die Yerbrcnnungsgase iiber 
den StoBherd treten und, nachdem sic dort wieder einen 
Teil ihrer Warnie abgegeben haben, durch den oben 
beschriebencn Brenner in das vordere Kammern
paar und den Sehornstein gclangcn. Der unter dem

so laBt man gowohnlich den groBeren Teil der Ab
gase durch die Luftkammer ziehen; der Zug im 
geraeinscliaftlichen Abgaskanal wird durch einen 
besondereu Schieber gcregelt. Man ist in der Lage, 
don Olen von vornherein den Betriebserforder- 
nissen entsprechcnd einzustcllen, so daB sich die 
Bcdienung auf das Umsteuern beschrankt. 3Iit 
Hille der Schieber laBt sich auch jede Kammei 
cinzeln abschalten. Den Regeneratoren sind Staub- 
kammern vorgebaut. Der Ein- und Austritt der 
Heizgase liegt in den entgegengesetzten Stirn- 
wiinden, womit eine gleichmaBige Ycrteilung iiber 
das Gitterwerk bozweckt wird. Der ganze Ofen- 
herd ruht auf kraftigen GuBplatten, die unter Yer-
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meidung jeder Belastung der Kammergewolbe auf 
den Seitenmauern der Kammern ruhen. Boi weichem  
und schwercm Einsatz betreibt man den Olen mog- 
lichst hciB und leitet die Abgaso unterlialb der 
Blocke, die mu- mittelbar vorgewarmt werden, wo- 
durch der Abbrand nur selir gering ausfiillt.

m it etwa G00 W E/cbm benotigt weiden Wic holie 
Temperaturen m it diesen Oefen sieli erzielen lassen, 
geht daraus liervor, daB in einem von der genannten  
Finna gebauten, m it gewohnlichem Hochofengas be- 
heizten Blocktiefofen ein 6 t  schwerer GOO-mm-tJ] 
Błock, der zu spat gezogen wurde, zu einer forni-

Abbildung 54. StoBofen fiir Gencratorgas von Eiekworth & Sturin.

Bei liartem Alaterial wird der Ofen weniger lieiB 
betrieben, was man dadurch ermiigticht, daB man 
einen Teil der Abgase iiber den StoBherd leitet. Bei 
warmem Einsatz soli eine allzuhohe Temperatur auf 
dem SchweiBherd dadurch vermieden werden, daB 
man die Luftkammern wesentlich heiBer betreibt 
ais die Gaskammern. Laufende Messungen im Be- 
triebe sollen ergeben haben, daB je kg kalt cin- 
gesetztes Materiał nur 0,3 bis 0,35 cbm Hochofengas

losen Masse von etwa dcm halbcn Gewicht zusammen- 
geschmolzen war.

Eine iihnliche Ofenbauart derselben Firma ist in 
Abb. 53 dargcstellt. Fiir besseres Gencratorgas, 
besonders wenn es m it einer Temperatur von 400 ° 
bis 450 0 C in das Umsteuerungsventil tritt, werden 
diese Ocfen nur m it Luftkammern rersehen. Eino 
solche Bauart ist in Abb. 54 wiedergegeben.

(Fortsctzung folgt.)

Leipziger Flanschenrohrnormen 1913.

I | i e  in den Zahlentafeln 1 und 2 wiedergegebenen 
" EinheitsmaBe sind nach einer gemeinsamen 

Besprechung der Rohrenwerke m it einer Kommission 
des Yereins fiir die bergbaulichen Interessen im  
Oberbergamtsbezirk Dortmund in Leipzig vom Vor- 
stande des letztgenannten Yereins festgelegt worden. 
Die EinheitsmaBe werden insbesondere unter der 
Bezeichnung Leipziger Flanschenrohrnormen 1913 
m it dem Wunsche bekannt gegeben1), daB nicht nur 
die dem Bergbaulichen Verein in Essen angesclilosse- 
nen Zechen tunlichst darauf Bedacht nehmen, diese 
Normen in ihrem Betriebe zu verwenden, sondern 
daB im Interesse der Einhcitlichkeit und der damit 
verbundenen Yereinfaehung fur den Betrieb und 
fur die Herstellung der Rohre auch die anderen Berg- 
baubezirke und die sonstigen Industriezweige, die 
derartige Rohre venvenden, allmalilich zu diesem 
EinheitsmaBe iibergehen.

Die Aufstellung ist nach folgenden Grund- 
satzen vorgenommen:

1. Fiir die Wandstarke wurde eine mittlere 
Festigkeit von 39 kg/qm m bei vierfaeher Sicherheit 
zugrunde gelegt.

') YgL Gltickauf 1914, 21. Jlarz, S. 457/9.

Abbildung X. MoBstcino zu den 
Leipziger Flanschenrohrnormen.

D rittel der durch den inneren Druck verursachten 
berucksichtigt w r d o . Ais zuliissige Beanspruchung 
wurden 1000 kg/qcm gewahlt.

Fiir die Schrauben bis 1/ 2, 3/ t und l 1/ 2 Zoll Durch- 
messer sind 450, 600 und 650 kg/qcm Festigkeit 
eingesetzt worden, wobei die Druckflache nach dem

2. Dio Flanschen wurden nach der Bachschen 
Biegungsformel fiir ebene Platten berechnet, wyobei 
die Belastung durch den Schraubcnzug m it einem
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Zahlontafol 1. A b m o ssu n g o n  d o r R o liro  v o n  *4 b is  3 Z o ll N o n n w e ito .
llo liro Flansclien Bordrinęo Schrąubcn

Ncnn-
weite »a s Di !>■ li »3 I). I'. lii a ai An- T.och-

dnrcli-
mcsser

Ilol/.ci-
durchmeMscr

Liinqo
Oli 110
Kopf

Zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Zoll mm mm

fiir  0 b is 50 a t

'A
3/4
1
2
3

20
20
33
57
83

14 H 
20 
27 
51 
70

2%
3
3
3

.3 * 4

75 

1 115 

140 
175

52

70

97
135

8

10

14
18

38

51

77
108

33

46

70
101

32

45

09
100

10

10

14
15

3

3

4 
4

4

4

5
5

3

4

4
0

12

15

18
18

%
1/,/>
%
%

10

13

16
10

55

60

85
95

fiir  51 b is 100 at

'/i
3/4
i
2
3

20
20
33
57
83

14 % 
20 
27 
50 
73

2%
3
3
3*4
5

90

j-115

140
185

55

70

97
135

12

14

18
22

38

51

77
108

33
40

70
101

32
45

09
100

14
15
18
22

3
3
4 
4

4
4
5 
5

4
4
6
0

15

18
18
25

%
%
%
%

13
10
10
22

75

85

100
120

Zalilontafel 2. A b m o ssu n g o n  d o r R o liro  v o n  4 b is  12 Z o ll N onn w o ito .
fiir 0 bis 15 a t

4 108 looy , 3% 191 154 14 136 128 127 15 4 5 4 18 % 16 85
5 133 125 4 231 184 16 162 152 1501/2 16 5 6 4 22 3/4 19 100
6 159 150 4y2 261 214 16 191 179 177% 19 5 6 0 22 % 19 100
oy2 178 169 ‘iy 2 286 240 18 217 205 203 20 5 6 0 22 % 19 110
7 191 180 5 *2 300 253 18 230 218 210 20 6 7 6 22 % 19 110
7 y2 203 192 °  /2 313 200 20 243 229 227 22 6 7 6 22 % 19 120
8 210 203 0 % 327 280 22 257 243 241 22 6 7 8 22 3/4 19 120

10 207 253 7 394 339 24 313 297 295 25 0 7 8 25 7/ b 22 140
12 318 303 7 'A 450 394 27 368 348 340 28 0 7 10 25 % 22 150

fiir 16 bis 30 a t
4 ~ ~ 108 IOOI/2 3% 210 107 18 136 128 127 15 4 5 6 18 % 16 95
5 133 125 4 240 193 18 162 152 150% 16 5 6 6 22 % 19 100
6 159 150 ■i'A 270 225 20 191 179 177*4 19 5 6 8 22 3/4 19 110
6*4 178 169 ±'A 300 251 22 217 205 203 20 5 6 8 25 % 22 120
7 191 180 5*i 320 268 22 230 218 210 20 0 7 8 25 Vrt 22 120
7*/2 203 192 5i/: 330 280 24 243 229 227 22 6 7 8 25 Vs 22 125
8 210 203 61/, 345 295 24 257 243 241 22 6 7 8 25 Vs 22 125

10 207 253 7 420 356 28 313 297 295 25 6 7 10 29 1 25 145
12 318 303 7 j/2 490 418 32 308 348 '340 28 6 7 10 32 1 % 28 165

fiir 31 bis 50 a t
4 108 100 4 215 167 20 136 128 127 17 4 5 0 22 3/4 19 105
5 133 124 4i/2 245 193 20 102 152 iso y , 18 5 6 0 25 % 22 110
6 159 149 5 275 225 24 191 179 177% 21 5 6 8 25 % 22 125
oy2 178 167 5 Yz 315 251 25 217 205 203 22 5 6 8 29 1 25 130
7 191 178 0 i/2 333 268 26 230 218 210 23 6 7 8 29 1 25 140
7'A 203 189 7 345 280 28 243 229 227 26 6 7 10 29 1 25 150
8 210 201 7 y2 360 295 30 257 243 241 26 6 7 10 29 1 25 150

10 207 251 8 425 356 34 313 297 295 30 6 7 12 32 1% 28 170
12 318 299 9*4 495 418 40 368 348 346 34 6 7 12 30 iy4 32 200

fiir 51 ais 75 at
4 108 98 5 220 107 22 136 128 127 20 4 5 6 25 7/8 22 120
5 133 121 0 245 193 25 162 152 1501/, 22 5 6 8 25 7/s 22 125
6 159 145 7 290 225 30 191 179 177*4 24 5 6 8 29 1 25 145
«'/2 178 163 71/2 315 251 32 217 205 203 26 5 6 10 29 1 25 155
7 191 174 8i/, 338 208 34 230 218 216 27 6 7 10 32 i i 28 105
7'A 203 185 9 350 280 35 243 229 227 31 6 7 10 32 iy 8 28 175
8 210 197 9 *4 365 295 36 257 243 241 33 6 7 10 32 iy« 28 180

10 267 243 12 430 350 44 313 297 295 37 6 7 12 30 iy4 32 210
12 318 290 14 510 418 50 368 348 346 42 6 7 12 41 iy 2 38 240

fiir 76 bis 100 a t
4 108 96 6 231 167 26 136 128 127 24 4 5 6 29 1 25 140
5 133 118 7% 255 193 30 162 152 1501/, 26 5 6 8 29 1 25 150
6 159 141 9 295 225 34 191 179 1771/ 28 5 6 8 32 iy 8 23 105
0'/2 178 158 10 320 251 38 217 205 203 30 5 0 10 32 m 28 180
7 191 169 11 341 268 41 230 218 216 32 6 7 10 30 m 32 195
7 1 /1 72 203 180 n y 2 355 280 42 243 229 227 36 6 7 10 36 iy4 32 200
8 216 192 12 370 295 44 257 243 241 40 6 7 10 36 w 32 220

10 267 237 15 445 356 52 313 297 295 44 6 7 12 41 1 * 4 38 245
12 318 282 18 520 418 60 308 348 346 50 6 7 12 48 1 % 45 280
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nniueren Dichtungsdurchmesaer berechnet und der 
Schraubenanzug unberiicksichtigt geblieben ist.

Urn Verwechslungen bei Bestcllungen von Yentil- 
stiicken o. dgl. zu vermeiden und auch fiir diese

eine gewissc Einheitlichkeit zu crzielen, wird emp- 
fohlen, dio Rohrc allgcmcin so einzubauen, daB der 
Vorsprung in  der Strom ungsrichtung' nach yorne 
(vgl. Abb. 1) zu liegen konunt.

Das Schneidvermógen der Werkzeugstahle.
Von Privatdozent Dr. techn. M ax K u r r e in , Betriebsingenieur de3 Vcrsuchsfeldes fiir Werkzcu?- 

maschinen an der Technischen Hochschule in Charlottcnburg.

Ani 20. und 21. November Ycrgangcnen Jahres 
haben W illia m  R ip p e r  und G. W. B u r le y  

der Institution of Mechanical Engineers in England 
einen Bericht1) iiber Vergleichsdrehversuche m it 
Kohleiistoff- und Schnellstahlen vorgelegt, die eine 
so scharfe Meiriungsverschiedenhęit bei derDiskussion 
des Bericlites ausgelSst haben, daB sie m it Riicksicht 
darauf und andere bisher veroffentlichtc Versuche 
von Interesse sein werden. Deshalb sollen zuerst 
die wichtigsten Punkte dieser Vcrsuche angefiilirt 
werden, und dann ein Yergleich der in der Be- 
sprcchung angegriffenen Punkte m it anderen Yer- 
suclien gezogen werden.

1. D ie  V er su c h e .
Die Versuche stellen Bezieliungen zwischen 

Sclmittgescliwindigkeit und Schnittdauer auf Grund 
der Abnutzung des Drehstahles auf, zwischen Span- 
querschnitt und Schnittgeschwindigkcit, zwischen 
Spanmenge und Hartę des Drehmateriales und 
zwischen Spanmenge und Stahląuerschnitt. Es 
wurden. die Versuche auf vier verschieden harten 
AYellcn von rd. 39 kg/qm m bis 80 kg/qm m Festig- 
keit m it Kohlenstoffstiihlcn und auf drci Wellcn 
m it ahnlichen Festigkeitsziffern m it Schnellstahlen 
ausgefiihrt. Die ersteren hatten rd. 750 mm Lange 
und 150 mm (J), die letzteren rd. 2900 mm Lange 
und 500 mm und wurden besonders fiir diese 
Yersuche hergestellt oder thermisch behandelt. 
Dementsprechend wurden zwei vcrschiedene Bankę 
fiir diese Vcrsuche ver\veudet, eine kleiuere von 
150 mm Spitzenhohe und eine schwere, besondere 
Yersuchsdiehbank Von 450 1 1 1 1 1 1 Spitzenhohe und 
2500 1 1 1 1 1 1 Drehlange. Die letztere Bank zeichnet 
sich durch eine weitgehende Regulierfahigkeit aus, 
die durch die Ausnutzung der elektrischen Anlage, 
Umformerstation m it Gleichstrommotor von 40 PS  
an der Drchbank, mittels ęiner doppelten Neben- 
schluBrcgulierung erhalten wird, so daB im ganzen 
253 Schaltungen erzielt werden. Die Spindeldreh- 
zahlen fiir die drei Schaltungen des Riiderkastens 
betragen 50,5/202; 16/64; 5/20; im ganzen lassen 
sich iiber 1000 verschiedene Spindeldrehzahlen er
halten. Der Y o rsch u b  laBt sich ahnlich regcln, 
indem bei unmittelbar gekuppeltem Antrieb acht 
verschicdene Vorschiibe von 6,35 bis 0,21mm /Umdr. 
und bei getrenntem Antrieb m it dem Yor- 
schubmotor von 5 P S  Vorschiibe von 0,2 bis

*) Ygl. auch Engineermg 1913, 28. Nov., S. 715/9
u. 737/40.

5000 m m (l)/m in, im ganzen nngefiilir 700, zur Ver- 
fiigung stelien. Die D r e h s t i i l i le ,  Kohlenstoffstahl 
und zwei Marken Schnellstahl, waren aus dem ge- 
radeti Stahl herausgeschliffen, also ohne Umsclimie- 
den auf die in Abb. 1 dargestellte Form gebracht 
worden. Die Winkel, die in zwei Ebenen, parallel 
und senkrecht zum Stahlschaft, gemessen wurden, 
bliebenbeiallenVersuchendieselben. Die Y e r su c h s -  
d a te n  wurden in der bei solchen Versuchen iib- 
lichen Weise gemessen und enthielten auch die iib- 
liclien GroBen. AuBerdem wurde die clektrische 
Bruttoleistung im Sclm itt und Leerlauf auch m ittels

Sc/m W a-b

■

S c h n iltc ^ d
. ■ ,';;m ■ ■ 

;• : ! i.rs :

Ahbi^iiun"”!. i\^)'lęzśUgfoi
a .jr  ! ,y r  ;

sclbstschreibender 'WattmeŚBfer' aufgezeichnet. Das- 
V efśu e h sk r it 'ó H u m ,! al^t/‘Jjene Beobachtiing, die 
fiir das' Stumpfwerden des Stahlcs ais ausschlag- 
gebbńd angesehen wurde, ist liier fiir die beiden 
Stahlsorten vcrschieden. Fiir Kohlenstoffstiihle 
wurde nach vielen Ycrgeblichcn Yersuchen dic 
mikroskopische Untersuchung der Schneidc ais maB- 
gebend angenommen, fiir Schnellstahle das Blank- 
bremsen des Werkstiickes. Die crstere Untersuchung 
(vgl. Abb. 2) erfolgt mittels eines Mikroskopes, dessen 
Okular eine Rasterplatte m it Linien im Abstand 
von 0,125 1 1 1 1 1 1 enthielt. Der Stahl wurde, nachdem 
er m it einer bestinmiten Sehnittgeschwindigkeit eine 
Zeitlang geschnitten hatte, aus der Bank genommen 
und unter dem Mikroskop die Breite des abgestunipf- 
teii Teiles mit der Rasterplatte gemessen. Die gróBte 
Breite in der Richtung xy wurde ais maBgebend an- 

Dann wurde der Stahl unverandert
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wieder in die Bank eingespannt und weiter ge- 
schnitten, dann wieder geniessen usw., bis die 
Breite der Abstumpfung den Betrag von 0,125 mm

Mikroskop

kleinsteri Spanen augewendet wurden. Die beobach- 
tetc Schnittdauer und die gemessene Abnutzung 
der Stahlsehueide wurde in Schaubildern nach Abb. 3- 
aufgetragen, aus denen dann die Schnittzeit bestimmt 
wurde, die bei gegebenem Spanąuersclmitt und ge- 
gebener Schnittgeschwindigkeit die Einheitsabnutzung;

Abbildung 2. Abstumpfungsmessung.

Schnittdauer in  min 
Abbildung 4. Schnittgeschwindigkeit und Schnittdauer 

fiir Einlioitsnbstumpfung.

angenommen hatte, was dem iiblichen MaB fiir das 
Wicderanschleifen in der W erkstatte entsprechen 
sollte. In dieser Weise wurden die Sehnittzeiten

Schnittdauer in  min
70 80

Abbildung 3. Abstumpfung und Schnittdauer, 
Spanticfo 0,5 mm, Yorschub 0,7 mm.

bei verschiedenen Sclmittgeschwindigkeiten und ver- 
schiedenen Spanquerschnitten ermittelt, die eine 
solche Einheitsabstumpfung erzeugten, daB man 
schlieBlich eine Kurve aufstellen konnte, in der 
die fiir gegebene Vcrhaltnisse verlangten Werte der 
Schnittgesehwindigkeiten fiir die Einheitsabnutzung 
des Staliles dureh Interpolation gefunden werden 
konnten.

2. V e r su e h se r g e b n is se .

a) Kohlenstoffstahle.
Die grundlegenden Versuehe bestanden in Schnitt- 

versuchen auf den vior Vcrsucliswellen m it Vor- 
schiiben von 2,1; 1,06; 0,7; 0,53 mm und m it Span- 
tiefen von 3,0; 2,0; 1,0; 0,5 mm, wobei Sclmitt- 
gesehwindigkeiten von 1,2 m /m in bei den hilrtesten 
Materialien und dem groBteji Spanąuersclmitt bis 
zu rd. 15 m/min bei den weichsten Wellen und den

I

S

erzeugt. Diese S e h n it t z e i t e n  wurden ais Funktion  
der Schnittgeschwindigkeit aufgetragen und ergeben 
neue Schaubilder nach Abb. 4, aus denen jetzt die- 

Beziehung zwischen Schnittdauei und zuge- 
horiger Schnittgeschwindigkeit, d. h. jcner. 
die die Einheitsabnutzung am Stahl erzeugt, 
hervorgeht. Da diese Linien in eine Parallele 
zur Abszissenachse iibergehen, so sclieint man 
bei einer bestimmten Schnittgeschwindigkeit 
fiir jeden Spanąuerschnitt eine praktiscli un- 
begrenzte Schnittdauer, d. h. von melireren 
Stunden envarten zu konnen1). Tragt man 
die Zahlen nach dem C-Gelialt der Wellen 
auf, so zeigt sich, daB die Schnittgeschwindig
keit diesem ungefiihr umgekehrt proportional 
ist. Nun wurde eine Einheitsschnittdauer 
von 60 min angenommen und die zueinander 
gehorigen Werte von S p a n q u e r s c h n it t  F  
und S c h n it tg e s c h w in d ig k e it  V, die in  
dieser Zeit die Einheitsabnutzung erzeugen„

90

Sponęuersc/im ttin

Abbildung 5. Schnittgesehwindigkeit und Spanąuer
schnitt fiir EinhoitsabBtumpfung in CO mm.

1) E. G. H e rb e r t  zeigt in dor Diskussion, daB dio 
Kurvo wieder um kohrt, wonn noch kleinero Gesehwin' 
digkeiten untersucht werden.

Schnittx-T/
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beątimmt (Abb. 5). Das Schaubild entspriclit ungefahr 
einer Forinel

V>£=-
Konstanto

F

Rechnet mail aus diesen Werten die stiindliche Span
menge, die ein ganz ahnliches Schaubild zeigt, so 
ergeben sich die bekannten Erfahrungen, daB ein 
schwerer Schnitt m it geringer Geschwindigkeit eine 
groBere Spanmenge fordert ais umgekehrt, und daB

127*12.7 >27*19 19*19
Abbildung 6. Gopriifte 'Wcrkzcugqucrschnitte.

eine groBere Spanmenge erhalten wird, wenn auf 
weicherem Drehmaterial gęschnitten wird. D a sich 
die Schnittgeschwindigkeit dem Kohlenstoffgehalt des 
Drehmateriales umgekehrt proportional erwies, so 
muB sie annahernd direkt proportional der Festig- 
keitsziffer desselben sein. Weiter wrurde unter Bei- 
behaltung aller iibrigen Winkel des Stahles der 
W in k e l z w isc h e n  S c h n it t k a n t e  u n d  der  
D r e h a c h se  von 65 0 auf 3 0 0 verririgert, so daB eine 
groBere Lange der Schnittkante m it der Welle in 
Beriihrung ist, wonach sich aus ahnlichen Versuchen 
ergab, daB eine groBere „zugehorige11 Schnitt- 
geschwindigkeit und folglich eine groBere Span
menge erhalten wurde.

b) Schnellstahle.
Gleichartige Versuche wurden m it Schnellstah en 

gemacht, die in einer Einheitszeit von 60 min zur 
Abstumpfung gebracht wurden. Dabei wurden die 
bekannten Abstumpfungserscheinungen dieser Stahle, 
das Blankbremsen der Welle, das Auskolken des 
Stahles durch den abgleitenden Span und das nahezu 
augenblickliche Versagen des Stahles an der Schneide 
beobachtet. Die Versuche wurden m it Rucksicht auf 
die Kosten auf verhaltnismaBig kleine Querschnitte 
von 10 qmm maximal beschrankt. Die Ergebnisse dieser 
Versucho sind in den friiheien gleichartigen Schau- 
bildern dargesteOt, doch sind zu einer allgemein 
brauchbaren Venvertung solcher Versuchsergebnisse 
a lle  Zaldentafeln und Schaubilder notwendig, die 
aber nicht gegeben werden. Die Versuche bestatigen 
die fur die Kohlenstoffstahle gefundenen Ergeb
nisse auch fur die Schnellstahle, die wohl im all- 
gemeinen ais eine Bestatigung bekannter Werkstatten- 
erfahrung durch den Yersuch auf bestimmter Grund- 
lage aufgefaBt werden konnen. So ergab sich, daB 
sich bei kleinen Stahląuerschnitten (2 0 x 1 2  mm) bei 
6,7 qmm Spanąuerschnitt die Schnittgeschwindig- 
keiten eines Kohlenstoff- und eines Schnellstahles 
wie 1 :  10 ycrhalten.

Yon groBerem Interesse ist die Untersuchung 
der erzeugten Spanmenge in Beziehung zum Stahl-

ąuerschnitt, die nach einer von Ripper ais „ P r ii-  
fu n g  m it  b e s c h le u n ig te r  S c h n it tg e s e h w in -  
d ig k e i t“ bezeichneten Methode ausgefuhrt wurde. 
Es wurden dazu Stahląuerschnitte nach Abb. 6 von 
rd 1 2 x 1 2  bis zu 0 2 x 3 2  mm verwendet. Alle Stilhle 
wurden nach der Normalform, Abb. 1, entsprechend 
dem Aehnlichkeitsgesetz angcschliffen. Der Versuch 
wird in der Weise ausgefiihrt, daC zuerst die Schnitt
geschwindigkeit bzw. der Spanąuerschnitt fest- 
gestellt wird, bei der nach Taylor der Stahl in 20 min 
abstumpft. D.ann beginnt man den Versuch m it einer 
bestimmten Schnittgeschwindigkeit, die man durch 
eino halbe Minutę gleich crliiilt, und steigert die 
Schnittgeschwindigkeit jede Minutę um den glcichen 
Betrag, in diesem Fali V  (0,305 m) fiir eine Minutę, 
bis der Stahl versagt. Die gesamte zerspante Ma- 
terialmenge wird ais GutemaBstab fiir den Stahl ge- 
nommen. Bei diesen Versuchen wurde bei einem  
Vorschub von 2,1 mm/Umdr. m it einer Schnitt
geschwindigkeit von 23 m /m in begonnen und bei 
29 m /m in (95x) gleichmiiBig das Stumpfwerden 
erreieht. In Abb. 7 ist das Ergebnis dieser Prufung 
dargestellt. D a der Spanąuerschnitt bei demselben 
gleichbleibenden Yorschub mittels des Taylorsclien 
Verfahrens bestimmt wurde und alle Stahle gleich
miiBig in derselben Zeit abstumpften, so ist die 
abgedrehte Spanmenge der Spantiefe proportional. 
Das Schaubild besagt, daB der Wert 

Spanmenge
konstant.

Quer$cfin//fdes Dre/rstofi/es in qm/n 
Abbildung 7. 'Werkzeugabmessung und Loistung.

Gegen dieses Ergebnis wendet sich D e m p ste r  
S m ith  und zeigt, daB diese Werte nicht von dem 
Stahląuerschnitt, sondern von der R u n d u n g  d es  
S ta h le s  an der S p it z e  abhangen, daB man das- 
selbe Ergebnis erhalt, wenn man nach Abb. 8 Stahle 
d e s s e lb e n  Quersclmittes m it den ahnlichen Ab- 
rundungen verschiedener GroBe versieht.

In Zahlentafel 1 sind die Werte angegeben, die 
aus den Ablesungen beim Schnitt und beim Leerlauf 
der Bank eine Beziehung zwischen S p a n m e n g e
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Zahlentafel 1. 
K r a f tb o d a r f  boi S c h n o lls ta h l .  

Welle A.

Spanquer»chnitt 

nim X min

„Zuge-
hoH£Ć“
Schnltt-

schwln-
digkeit
m/min

Spun-
mi-ngc

in
em3/st

PS

netto
Spanmenge 

cn^/PS n. st

3,175x3,175
3,175x2,1

.3,175x1,27
3,175x0,85

18.3
24.4 
34,16 
47,7

11 100 
9 830 
8 260 
7 540

5,95
5,04
4,49
4,28

1805)
1950 l, Mittel 
1837 f 1853 
1762 )

2,38X3,175 
2,38x2,1 
2,38 X 1,27 
2,38X0,85

20.7 
20,85 
39,5
53.8

9 400 
8 030 
7 170 
6 530

5,07 
' 4,52 

3,97 
3,19

18521
1775 1 Mittol 
1805 ( 1869 
2045 J

1,59X3,175 
1,59x2,1 
l,5 9 x  1,27 
1,59x0,85

23.8 
30,5 
43,4
59.8

7 210 
0 110 
5 250 
4 840

3,71
3,02
2,73
2,24

19401
2020 ( Mittel 
1925 [ 2011
2160 J

und M o to r le is tu n g  ableiten. Bei den Yersuchen 
wurde auch durch Abbremsung der Bank und Ver- 
gleich der entsprechenden elektrischen Ablesungen 
versucht, die Kriifte am Stahl bei bestimmten 
Schnitten mittelbar zu messen. Weńn jedocli 
N ic o lso n  bereits rd. zehn Jahre vorher diese

Abbildung 8. EinfluB deB Abrundungs- 
balbmessers der Sclineide.

3. Fiir eine gangbare Schnittzeit, z. B. GO min, 
ergeben sich gerijige Spanąuerschuitte fiir die groBen 
Schnittgeschwindigkeiten und umgekehrt. Man kann 
also m it grofien Spanąuerschnitten und gleich- 
zeitigen groBen Schnittgeschwindigkeiten nieht eine 
Lebensdaucr des Stahles von 60 min crzielen.

4. Die „zugehorige“ Schnittgeschwiridigkeit, die 
bei einem bestimmten Spanąuerschnitt eine Sclmitt- 
dauer von 60 min erzeugt, hiingt aber wieder von der 
Beziehung zwischen der Spantiefe und dem Yor- 
schub/Umdreliung ab, so daB fiir jede Ycrbindungyon 
Spantiefe und Yorschul) eine genau bestimmte 
„zugehorige" Schnittgesehwindigkeit zu einem be- 
stimmten Spanąuerschnitt vorlianden ist.

5. Bei gleichbleibendem Spanąuerschnitt ergibt 
sich eine hóherc ,,zugehorige“ Schnittgeschwindig- 
keit bei groBerer Spantiefe und geringerem 
Vorschub.

6. Deshalb wird ein Stahl in der Einheitsschnitt- 
dauer (GO min) eine groBerc Menge JMaterial zer- 
spanęn, wenn er m it einer geringen Schnittgeschwin- 
digkeit und einem „zugehorigen" Spanąuerschnitt, 
ais wenn er mit einer hohen Geschwindigkeit und 
dem ,,zugehorigen“ Spanąuerschnitt arbeitet.

7. Fiir die groBte erreichbare Zerspanungsmenge 
ist der gróBte mogliche .Spanąuerschnitt jener, bei 
dem die Spantiefe groB und die Sclmittgeschwindig- 
keit entsprechend niedrig ist.

8. Die „zugehorige“ Schnittgeschwindigkeit fiir 
irgendeinen Spanąuerschnitt hangt von der Hartę 
des Drehmateriales ab, so daB eine hohe Schnitt
geschwindigkeit zu dem weichen Materiał gehort 
und umgekehrt.

9. Ein Stahl m it einer liingeren Sclmittkante 
hat bei sonst gleichen Schuittbcdhigungen eine 
limgere Schnittdauer ais der Stahl m it einer kiirzeren 
Sclm ittkante, aber sonst gleichen Winkeln.

10. .Das f. d. P S /S t zerspante Materialvolumen 
ist fiir dasselbe Drehmaterial und denselben Stahl 
unabhiingig von dem Spanąuerschnitt, wenn die 
einzelncn Querschnitte mit den „zugehorigen“ 
Sclmittgeschwindigkeiten arbeiten. Jfan kann also 
nieht bei Anwendung einer niedrigen Schnitt
geschwindigkeit am Kraftbedarf sparen, sondern 
nur an der Zeit bei Anwendung hoher Schnitt
geschwindigkeit.

Bestimmungen auf seinem MeBsupport durchfiihren 
konnte, so hat die miihselige Bestimmung auf diese 
Weise heute keinen Zweck mehr.

Die Verfasser kommen nun aus ihren Yersuchen 
betreffs der Schnellstahle zu folgenden Schliissen:

1. Der Augenblick der Abstumpfung eines Schnell- 
stahles ist durch ein i)Iotzliches Yersagen der Schnitt- 
kante, das m it einem Polieren des Stahles auf dcm 
Drehmaterial yerbunden ist, gekennzeichnet.

2. Die Schnittdauer eines Schnellstahles steht 
irgendwie im umgekehrten Yerhiiltnis zu der Schnitt
geschwindigkeit.

XXVIr-34 lliBEM IA nńr^lCIlO-HUTHlCZA

3. V e r g le ic h  der E r g e b n is s e  R ip p e r s  und  
B u r lc y s  m it  a n d eren  b is h e r  y e r ij f fe n t -  

l ic h te n  Y ersu ch en .

In der auf diesen Vortrag folgenden Kritik zeigte 
es sich, daB die Yersuche nach dem allgemeinen 
Urteil die friiheren Yers.uche von Taylor und Nicolson 
nieht geniigend erganzten und infolgedessen keine 
neuen Gesichtspunkte ergaben. Gegen die Ergeb
nisse der Yersuche selbst wurden keine Einwaride 
gemącht, so daB man sic in dem Rahmen, den sie 
umfassen, ais zlffernmiiBige Bestiitigung bekannter 
Werkstattcrfahrungen durch den Laboratoriums- 
versuch anerkennen und in ahnlichen Verhaltnissen

144
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weiter yerwerten kann. Eine allgemcinere Anwendung 
diirften vielleicht die iibrigens auch wichtigeren 
Zahlen fiir die Schnellstahle ergeben, da das Kriterium 
der Abstumpfung dort sich m it den allgemeinen Er- 
fahrungen dcckt und ohne auf die besondere Stahl- 
ąualitat, m it der die Versuche ausgefiihrt worden 
sind, Riicksicht zu nelimen, ohne aber auch einen 
neuen Gesiclitspunkt einzufuhren, m it anderen Ver- 
suclien verglichen werden kann, die m it derselben 
Einheitszeit von 60 min zu arbeiten gewillt sind. 
Nun ist aber bei den Versuchen gar niclit gesagt, 
weil nieht untersueht, ob die Gestaltung der Scliau- 
linien dieselbe bleibt, wenn andere Sorten Sclmellstahl 
verwendet werden, sondern eher ist das Gegenteil 
anzunehmen. Es ist ais das schwerwicgcndstc, 
weil vollstandig unberechenbare Moment, die Stalil- 
qualitat, m it dem volIen Gewicht in den Versuchs- 
schaulinien enthalten und erscheint auch selbstver- 
stiindlich indirekt und vollstandig verschleiert in den 
Konstanten der aus den Sehaubildem aufgestellten 
Formeln.

Dies zeigt sich ani deutlichsten, wenn man auf 
den Vergleich zwischen den Kohlenstoffstahlen und 
den Schnellstahlen eingeht, der rielleicht in der ur- 
sprunglichen Anlage der Versuche beabsichtigt war, 
und an den verschicdenen Kriterien des Stumpf- 
werdens gescheitert sein mag. Man muB erst mittels 
einer Reihe Beobachtungen jene Schnittgeschwindig- 
keit bestimmen, die im Mikroskop die Einheits- 
abstumpfung in 60 min zeigt und durch eine andere 
Reihe Versuchc die entsprechende Geschwindigkeit 
fiir den Sclmellstahl, wobei zwischen den beiden 
Kriterien keinerlei logischer oder mechanischer 
Zusammenhang bestelit. Bei dem Sclmellstahl ist 
das Kriterium auch nach seiner quantitativen GroBe 
durch den Stahl selbst gcgeben, wiihrend es bei dem 
Kohlenstoffstahl eine willkiirliche Annahme ist. 
Die Ergebnisse von Stiihlen verschiedenen Quer- 
schnittes sind aber in der Diskussion von Dempster 
Smith m it einer so abweichenden Ursache erklart 
worden, daB man sie niclit von vornherein annehmen 
kann, ohne eine weitere Untersuchung iiber diesen 
Punkt abzuwarten.

Die Ursache dieser und der in der Besprechung 
betreffs der Versuchsbedingungen vorgebrachten 
Einwande liegt nun meines Erachtens in der voll- 
stiindigen Meinungsvei'schiedenheit, die gerade iiber 
allen Versuchen m it Schneidwerkzeugen liegt. Es 
wird sieli deshalb lolinen, an Hand der bei diesen 
letzten Yersuchen angewendeten Versuchseinrich- 
tungen im Vergleiche m it den friiheren diese Frage 
etwas eingehender zu_behandeln.

Wie bei samtlichen Weikzeugmaschinen, ist die 
Praxis der Theorie auch bei den Sclmittwcrkzeugen 
in bezug auf Erfahrung und Kenntnis der Eigen- 
heiten weit voraus, doch niinmt sie diese Erschei- 
nungen ais etwas Unabiiiiderliches hin, ohne nach 
dem Zusammenhang und den Griinden zu fragen. 
Trotzdem nun die eisten Yersuche mit Sehnittwerk-

zeugen bereits nahezu yierzig Jahre1) zuriickliegen, 
liat die Aufklarung des Schnittvorganges selbst 
und die Bezielmng zwischen Stahlform, Schnittge- 
schwindigkeit und Schnittkraft nur sehr geringe Fort- 
schritte gemacht, wenigstens was eine reclinerische 
Bestimmung betrifft, Man muB lieute dabei aber 
scharf unterscheiden, ob die Versuche, ais reine 
Schnittversuehe, Grundlagen fiir eine Erklaruhg 
der Schnittvorgiinge und Unterlagen fiir eine Be- 
rechnung sowolil der Maschine ais auch der Stahl- 
lcistung ais letztes Ziel ergeben sollen, oder ob man 
durch sorgfaJtig bis in die kleinsten Einzelheiten 
ausgearbeitete Vorschriften g le ie h w e r t ig e  V er-  
g le ic h s v e r s u c l ie 2) fiir den Gebrauch der Werk- 
statt zu machen hat, die auch sofort in die klingende 
Munze der Lolmersparnis umgcsetzt werden miissen. 
Schon das Yorliandensein dieses Unterschiedes zeigt, 
daB man sich irgendwo auf falseher Bahn befinden 
miisse, denn in allen anderen Gcbioten, sei es bei den 
Abnahmeversuchen der Materialpriifung, sei es bei 
den Garantieversuchen im Kraftmaschinenbau, bei 
Verdampfungsversuchen oder bei den elektrischen 
Maschinen, immer ist die ausfiihrende Praxis in 
Uebereinstimniung m it der Theorie in betreff der 
Arbeitsweisen und der Kriterien fiir die Untersuchung. 
Sollten allein im Werkzeugmaschinenbau bzw. bei 
den Śclinittwerkzeugen fur alle diese Punkte a lle in  
die Werkstattenerfahrungen mafigebend seui?

Wenn man von den zalilreichen Vei-suchen der 
Praxis, die aber, wio die Besprechung iiber dio Yer
suche von Ripper und Burley ergab, aus Konkurrenz- 
riicksichten niclit in die Oeffentlichkeit kommen und 
niclit dem allgemeinen Fortschritt dieser Erkenntnis 
dienstbar gemacht werden konnen, absielit, so kom- 
men, auch yon den friilier angegebenen iilteren Yer
suchen abgesehen, nur melir in Betraeht: Taylor, 
Yerein deutscher Ingenieure 1901, Manchester Com- 
mittee 1902, Nicolson 1904, Schlesinger 1913 und 
Sawwin 1913.

In dem Taylorschen Buch3) werden die zwolf 
Veranderlichen, die die Leistung eines Stahles be- 
einflussen, angegeben. Von diesen sind gewisse 
Punkte fiu Werkstattenergebnisse oder -bereeh- 
nungen ais g e g e b e n  zu bezeichnen, wahrend sie 
fiir Versuclie ais a n g e n o m m e n  anzusehen sind. 
Diese sind das Drehmaterial, Drehdurchmesser, 
Sclmittiefe und Spanstarke, Stalilform und Winkel,

*) T h iin o , Mćmoira sur lo rabotago des metaux, 
St. Petersburg 1877. H a r t i g ,  K ic k , H a u C n e r , 
Jfittoilungon des tochnischon Gowerbomuseums 1892,
S. 117. N ic o ls o n , Proceedings of tlio Institu tions of 
Mochanical Engineers 1904, Juno, S. 883/935. K u r-  
ro in , Oostorreieliisehe Woeliensehrift fiir don offont- 
lichen Baudienst 1905.

2) T a y lo r ,  Proceedings of tho American Society 
of Mochanical Enginoors 1900, No\’., S. 1/248. N ic o l
so n , Report 1903. S c h le s in g e r ,  St. u. E. 1913,
5. Jun i, S. 929/39. S a w w in , Dingler’s Polyt. Journal 
1913, 11. Jan ., S. 21/4: 1. Febr., S. 07/9.

3) T a y lo r - W a ll ic h s :  Uobor Droharboit und
Workzougstiihle, S. 2, § 0.
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Kiihlung und die beiden letzten Bedingungen, die 
Yerhiiltnisse an der Drehbank. Ais g e g e b e n e  
GroBen fiir Versuchc bleiben aber im m er iibrig 
die Elastizitat des Drehstahles (darauf wurde iibrigens 
in der Diskussion der obigen Versuelie hingewiesen), 
dio Zusammensetzung desselben, die Schnittdaucr 
bis zum Stumpfwcrden und der Schnittdruck.

Alle Versuche laufen mm darauf hinaus, die recli- 
nerischeu Beziehungen zwisehen den ais gegeben 
anzusehenden GroBen und den u n te r  a lle n  Ura- 
s ta n d e n  v e r iin d e r lic h e n  GroBen zu finden und 
diese Beziehungen fur die Werkstiittenarbeit nutz- 
bar zu machen. Ilier zeigen sich mm die durch- 
greifenden Unterschiede der einzelnen Forsclier.

T a y lo r  hat m it reinen Werkstattenbedingungen 
gearbeitet und stellt eine Zeit von 20 min fiir die 
Auswahl der Schnittgeschwindigkeit ais Grundlage 
hin. Dies ist eine willkurliche, auf den besonderen 
Stahlverhiiltnissen aufgebaute Annahme und kann 
wieder nur durch fiir die b e so n d e r e n  F a lle  an- 
g e s t e l l t e n  V o r v e r su c h e  bestimmt und fiir Vcr- 
gleichsverauche verwertct werden. Die von ihm 
ditrchgefiihrte Messung derSchnittkraft, oder genauor 
gesagt, der Umfangskraft am Stahl, dio zum mindesten 
nicht gleichzeitig mit den anderen Werten erhalten 
wurde, ist ein Substitutionsverfahren.

In den Y e r su c h e n  d es V e r o ih e s  d e u ts c h e r  
In g e n ie u r e  1901 wurde nur m it „Schnittzeiten“ 
gearbeitet.

In den Y e r su c h e n  d es M a n c h e ste r  C om - 
m itte e  1902 wurde in gleichem Sinn gearbeitet 
und die g e s a m te  Sclmittkraft bestimmt.

N ic o ls o n  und D e m p s te r  S m ith  haben 1904 
zuerst den MeBsupport eingefiihrt, der die Schnitt- 
kraft dauernd wahrend der Versuche nach den drei 
Richtungen des Raumes angibt, sonst aber mit 
,,Schnittzeiten“ gearbeitet.

S c h lo s in g e r  19131) hat, wenn es sich damals 
auch nur um Vergleichsversuche handelte, die 
S c h n it tk r i i f t e  am Stahl ais ausschlaggebendes 
Kriteriuin fiir die Stahlabstuinpfung angewendet 
und die iibliclien Werkstattenerscheinungen ais da- 
mit zusammenfallend festgestellt.

R ip p er  und B u r le y  1913 haben wieder mit der 
„Schnittzeit“ , jedoch auf Grund der Abstuinpfung 
gearbeitet und nur einige Kraftverhaltnisse (in 
gleicher Weise wie Taylor) aufgestellt.

S a w w in  1913 hat genau die Yersuehsgrundlagen 
nach Taylor angewendet, also mit „Schnittzeiten“ 
gearbeitet

Bei allen Versuchen ist jedoch der Punkt des 
Stumpfwerdens des Staliles maBgebend fiir die 
Yergleichszahl, wird aber sehr vcrschiedenartig be
stimmt, aber immer n ic h t  am  S ta h l  s e lb s t ,  
mit Ausnahme der oben besprochenen Yersuche 
von Ripper und Burley an Kohlenstoffstiihlen 
mittels des Mikroskopes und Schlesingers. Man muB 
daher bei allen diesen Yersuchen auf die alten Werk-

1) a. a. O.

stattenwege des Probierens zuriickgreifen und ii: 
beiden Fallen, bei den Kohlenstoff- wie bei den 
Schnellstahlen, durch eine Reihe V o r v e r su c h e  
erst die richtigen Vcrsuchsgeschwindig]cciteu be- 
stimmen. D a nun aber bekanntermaBen jedes neue 
Anschleifen den Stahl, bei der einen Stahlsorte 
melir, bei der anderen weniger, iindert, anderseits 
jede neue Hartung die Versuchsbedingungen um 
eine neuo Unbekannte vermchrt, so ist jeder Yor- 
rersuch, dessen Ergebnis nicht unmittelbar eine fiir 
die Endwerte brauchbare Ziffer darstellt, eine Tril- 
bung der Yersuchsergebnisso oder wenigstens eine 
Einfuhiung einer neuen Fehlcrąuelle. Es ist bei 
einem Versuchsverfaliren, wie es in allen anderen 
Yersuchsgcbieten geschieht, die schon etwas ein- 
wandfreier nach versuchsteclmischer Richtung durcli- 
gearbeitet worden sind, ais die Schneidwerkzeuge, 
zu verlangen, daB die Stiihlo (und  zw ar  jed er !)  
n ic h t  e r s t  e in e  R e ih e  v o n  Y o r v e r su c h e n  
a u sz u fu h r e n  h a b e n , so n d ern  u n m it te lb a r  
im  a n g e lie fe r t e n  Z u sta n d  u n te r s u c h tw e r d e n  
k o n n en  und g le ic li  das e r s te  E r g e b n is  m it  
zu d en  e n d g ii lt ig e n  W erten  g e h o r t .

AnBerdem soli bei derartigen Versuchen das per- 
sonliche Moment, d. h. sowohl die personlichen Be- 
obachtungsfehler und Mogliclikeiten und die mog- 
lichen unzulassigen Einfliisse bei der Bestinunung des 
Ergebnisses (wic es z. B. einerseits die Auswahl der 
Abstumpfungskante unter dem Mikroskop, bei der 
es sich um ganz kleine Werte handelt, ist, anderseits 
bei Werkstattenversuchen der unkontrollierbar- 
gleiche Zustand derVersuchseinrichtuiig und die eben- 
falls unkontrollierbaren iiuBeren Einfliisse sind) so- 
weit ausgeschaltet werden, daB z w e i B e o b a c h te r  
innerlialb der Fehlergrenzc der Versuchseinriclitung 
und Beobachtung gezwungen sind, d ie s e lb e  A b - 
le s n n g  zu machen, wenn sie nicht eme unwahre 
Angabe machen wollen. Kann dieses Ergebnis 
dann nocli in Schaubildform unmittelbar aufgezeich- 
net werden, so daB es immer nachgepriift werden 
kann, so wiire ein derartig weiter Schritt in der Be- 
urteilung der Stiihle getan, daB die anderen Punkte, 
die heute, wie diese Diskussion wieder gelelirt hat, 
A n s ic h t s s a c h e ,  statt aUgemein durch Vorversuche 
festgelegte Bedingungen sind (wie z. B. dank der 
Tiitigkeit Martens und des Intemationalen Verbandes 
fiir die Materialpriifungen der Technik im Material- 
priifungswesen), bei einigermaBen gutom Willen der 
Beteiligten leicht festgelegt werden konnen. Nun sagt 
aber der fiir diese Yeranderung des Stahles allgeinein 
angewandte Ausdruck, das „ S tu m p fw e r d e n 11, nach 
seiner auf der ganzen Welt fiir irgendein Taschen- 
messer verstandenen Bedeutung, daB eine groBere 
K r a f t  auf das Schnittwerkzeug wirken muB, um 
die gleiche Schnittleistung auszufuhren, und nur, 
weil man in den meisten Werkstattenversuchen, 
wie Taylor in seinem Buch selbst sagt, diese Kriiftc 
am Drehstahl nicht messen kann, wird zu anderen 
Kriterien gegriffen. Diesen 3Iehrbedarf an Kraft
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an den clektrischen Instrumenten zu messen, wie 
cs bei der Diskussion des Vortrages wieder verlangt 
wurde, geht nicht, w  schon Taylor wuBto, da die 
Sehwankungen des Amperemeters groBer sind ais 
der Betrag des Ansteigens der Leistung. Solange es 
sich um reine Works tattcnycrsuche bezUglich der 
Lebensdauer versćhiedener Schnellstiilile oder gleieher 
Stiihlc unter yerschiedenen Bedingungen handelt, 
kann man, da glucklicherweise das Werkstattkri- 
teriuni, das Blankbremsen, m it diesem Anwachsen 
zusammenfallt, ruliig weiter damit arbeiten. Wenn 
es sich aber um Yersuche handelt, die alle anderen 
Punkte aus dem Programm kliiren sollcn und schlieB- 
licli auch fiir die Berechnung der Werkzcugmaschinen 
von Nutzen sein sollcn, so muB man auf das n itc h s te ,  
u n m it te lb a r  vom  S ta h l  s e lb s t  a b h a n g ig e  
und von dem B e o b a c h te r  u n a b h a n g ig e  Kri- 
terium fiir das Stumpfwerden zuruckgehen, namlich 
den  S ta h ld r u c k . Dann wird cs auch nicht not- 
wendig sein, fiir zwei Stahlsorten, von denen jede 
die gleichc physikalische, nur quantitativ vcrschiedene 
Arbeit ausfiihrt, verschiedene Kriterien des Stumpf- 
werdens wie bei den Ripperschen Yersuchen anzu- 
nehmen.

D ie s e  n o tw e n d ig e r w e is e  d r e ifa c h c  V er-  
w e n d u n g  dei dureh Schnittversuche gefundenen 
Ergebnisse, namlich zur K lilru n g  d es S c h n it t -  
v o r g a n g e s  selbst, zur B e r e c h n u n g  des w ir t-  
s c h a f t l i c h  b e s te n  Y o r g e h e n s  in  der W erk -  
s t a t t e  und zur B e r e c h n u n g  der W e rk zeu g c  
u n d  W e r k z e u g m a s c h in e n  muB, wenn sie auf 
rein wissenschaftlicher Grundlage ausgefiihrt wer- 
den soli, von dem g le ic h e n  m it dem  S ta h l  
s e lb s t  z u sa m m e n h a n g e n d e n  K r ite r iu m  aus- 
gelicn. Diescs Kriterium muB aber auch zalilen- 
miiBig einwandfrei —  wenigstens inncrhalb gewisser, 
bereelitigter Fehlergrcnzen —  festgestellt werden 
konnen, und das ist der S c h n it td r u c k . Es ist 
aber, wie die Yersuche Schlesingers, die ich ais 
Betriebsingcnieur des Yersuchsfeldes durchgefiihrt 
habe, zeigten, nicht angarigig, den ganzen Schnitt
druck ais Kriterium zu nehmen, sondern nur die- 
jenigen Komponenten, die tatsachlich das Abstumpfen 
des Stahles anzeigen. Dieser Wcrt, obgleich schon 
von 15 % an unzweifelhaft sicher an dem MeBsupport 
des Versuchsfeldes zu beobachten, bedeutet fiir die 
am Amperemeter abzulcsende Leistung so wenig, 
daB man weder an der Resultierenden noch am Am
peremeter gegeniiber den Sehwankungen dieser In- 
strumente diesen Augenblick m it Siclicrheit fest- 
stellen kann, so daB Taylor diesen EinfluB nicht finden 
konnte. DaB man auch mit diesem Wert das an- 
gestrebte Ziel wird erreichen konnen, will ich dureh 
eine Berechnung zeigen, die ich mit den Zahlen eines 
in Yorbereitung befindlichen Berichtcs des Yersuchs
feldes durchgefiihrt ' habe. Eine Leitspindeldreh- 
bank wurde in der gewohnlichen Weise abgebremst 
und der Wirkungsgrad des Spindelkastehs bestimmt. 
Hierauf wurde mit einer von Professor Schlesinger 
angegebenen Yersiichscinrichtung der Yorschub bei

bestimmten Belastungen in der Vorschubrichtung 
und senkrecht nach abwiirts abgebremst1) und der 
Arbeitsyerbrauch des Getriebes unter diesen Ver- 
hiiltnissen bestimmt. Dann wurde eine Versuchswelle 
auf die Banie genommen und m it einem Versuchs- 
stahl geschnitten. Der Arbeitsyerbrauch der Bank 
wurde m it den clektrischen Instrumenten festgestellt 
und dann d ie s e lb e  W e lle  und d e r se lb e  S ta h l  
auf der groBen Yersuchsdrehbank des Versuchsfeldes 
eingespannt und mit móglichst d e m s e lb e n  Y o r 
sch u b  und móglichst d e r se lb e n  S c h n i t t g e 
s c h w in d ig k e it  auf der Welle weiter geschnitten  
und die am Stahl auftretenden Krafte beobachtet. 
Diese dem Versuchsbericht entnommenen Werte 
sind jeweils am Kopf jeder Rechnung unter 1 bis 8 
angegeben, wahrend der Reclmungsgang, den ich 
fiir die Aufstellung der Bilanzrechnung eingeschlagen 
habe, bei der ersten Berechnung A genauer erkliirt 
ist. Weiui auch die schcinbare Uebereinstimmung 
der Werte sehr gut ist, so muB man doch im Augc be- 
halten, daB einzelnen der verwendeten Werte groBere 
Fehler ais die gefundenen Abweichungen anhaften 
konnen, die nur dureh eine geniigend groBe Zahl 
Einzelbeobachtungen sicher ausgeglichen werden 
konnen.

A. Spindcl und Yorschub

g o s o n d o r t  angotriobon
Untersuchto
Drchbnnk

X

suohsdrch- 
bank des 
Vcrsuchs- 
fcldcs mit 

MeB- 
support

1. Vorsuchs-Nr...................... 106 b 102
2. S c h n it t io fo ...................... 8,00 mm 7,75 mm
3. Vorschub/Umdr. . . . 1,52 „ 1,56 „
4. Spanąuorschnitt . . . . 12,16 qm m l2,09 qmm
5. Schnittgoschwindig-

koit/m inutl........................ 14,62 m 15,05 m
6. Wollondurchmossor im

M i t t e l .............................. 0,17 m 0,186 m
7. Stahldriicko

a) D . . . .  nach abwiirts. — 1538 kg
b) C . . . .  in der Schaft-

r i c h t u n g ..................... — 637 kg
c) B . . .  . in dor Vorschub-

r ic l i tu n g ...................... — 182 kg

a)

8. Bruttoloistung Nel (im 
Mittol)

a) Spindolstock . . . |
b) V o rsc h u b ..................

Eor Loistungsvorbrauch dos 
sich zusammon aus:

(i,55 K W | —
0,273 KW —
Spindolstockos sotzt

Ne l " (n d + N c + NDr) + V,clrj 1,03

D arin ist:
N b  . . . .  dio Leistung dos „Schnittdruckos" D

in . . . 3,675 KW
60 • 75

Nc . . . .  dio Loistung, dio notwendig ist, um 
den Span in dor Schaftriehtung gogon 
don Druck C zu rorschiobon. I)io Go- 
schwindigkoit stoht zur Schnittge
schwindigkeit in domsolben Yerhaltnis,

‘) Es fehlt also nur dor Druck in dor Schaftrich- 
tung dos Stahles, um dio Bromsung dos Supports gloich 
den Schnittvorhaltnissen zu machon.
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wio dio Liingo dos Spanos zum abgo- 
drohton Umfang1)
_  037 • 14,02 • 0,48 • 0,730 _

00 • 75
0,731 KW.

N i i r . . . .  dio Boibungsloistung in dor Spindol, dio 
durcli dio v o rm o h r te  Bolastung dorsolbon boim 
Schnitt gogonubor dom Abbromsen orzougt wird, 
und zwar
— Schnittdruck D . . . .
-f- Wollongowicht, abzuziohen davon ist 
+  B rom sdruck .. . .
4- Gowiolit dor Bremso 
rcchtwinklig dazu Schaltdruck C.
( Da das Drucklager dor Spindol oin Kugollagor ist 
und dor Roibungsdurchmossor dos Roitnagols kloin 
gogonubor dom Spindoldurchmossor ist, bo konnon 
dioso Worto vornachliissigt wordon mit Riicksicht 
auf dio sonstigon Fohlorquo!lon.)

Gowiolit dor Wollo 270 kg 
„ ,, Brcmse 100 „

Bromsdruck 135 ,,
5 0 8 -0 ,0 8 - -  27,4-0,730 • 0,1

N llr 00 ■ 75
Summo dor Nottoloistungon an dor

S p in d o l.............................................
Nach Rromsungon diosor Bank hat dor 

Spindolstock boi Schmiorung m it dom- 
solbon Ool oinonW irkungsgrad Y) =  82%

4,403

=  0,057 KW

4,403 KW.

N = =  5,44 KW

3%  Zuschlag fiir das Zahnradvorgologo 0,103 KW
Leistung an dor Motorwollo...................... 5,003 KW
5,003 KW ontsprochon an olektrischon

Y orluston ....................................................0,91 KW
Fiir don Spindolstock errochnete Leistung

am Schaltbrott 0,51 KW

»

Fur don Spirulclstock beobachtoto Loi
stung am S c h a l t b r o t t .......................... 0,55 KW

Dor Łoistungsvorbrauch des V o rs c h u b g e tr io b o s  
wurdo indirokt kontrolliort, indom boi dom ganz 
gloichon gosondorton Antrieb dos Vorschubos, wio 
boi obigom Vrorsuch Nr. 10Gb, dio Bremsung dos 
Supportos untor vorschiedenon Bolastungon er- 
folgto. Dio don Schnittdriicken B und D zuniichst- 
liogondo Bremsroiho, dio m it demsclbon minutlichon 
Vorschub (1,52 nim /Umdr.) gofahron wurdo, wird 
ais Yergloich horangozogon:

Drlicko am Support:
be Im 

Schneidcn

D nach a b w i i r t s ..................  1538 kg
C in dor Schaftrichtung . . 037 „
B in dor Y orschubrichtung . 182 „

belm 
liremsen 

(Vcrs. 76 c)
1800 kg 

200 „

der bcidcu Zalilcn nicht melir d o i iibrigen Fchleni 
gegenuber ins Gcwicht fiillt.

B. Spindol und Yorschub g o m e in sa m  angótriebon. 
(Normnlor Antriob dor Drohbank X.)

Span 1: 8 X l.fi nim
U n tors uc htc 
Drchbank 

X

GroBt* Vcr- 
suohsdroh- 
bank des 
Versuchs- 

fcldcs mit 
.McUaupporl

105 107
2. S c h n it t io fo ...................... 7,88 mm 8,13 m m
3. Vorschub/Umdr. . . . 1,01 „ 1,50 „
4. Spanquorschnitt . . . . 12,09 qmm 12,08 qmm
5. Schnittgoschwindig-

k o i t / m i n .......................... 10,05 m 14,59 m
0. Wcllondurclimossor im

M i t t o l .............................. 0,1859 m 0,1859 m
7. Stahldriicko

a) D .............................. — 1022 kg
b) C .............................. — (i 15 kg
o) B .............................. — 163 kg

8. Bruttoloistung am Schalt
brott im Mittol . . . . | 7,4 K W I

N d  =

N c

N l) r  ■ 

N v

rl '

1(522 • 10,05 ■ 0,730 
00-75  

015 • 10,05 • 0,48 ■ 0,730 
00 • 75

538 • 0,08 r  • 27,5 ■ 0,730 - 0,1 
00 • 75

4,258 KW

0,775 KW

0,001 ICW 

0,122  K W

Summo allcr Loistungon an dor
S p in d o l................................................5,210 KW
82%  Wrirkungsgrad dos Spindel-
s to c k o s ....................................... 0,301 ,,
3%  Zuschlag fiir Zahnradantriob 0,191 ,,
Leistung nn Motorwollo . . . .  0,552 KW
Vcrlusto im M o to r ..........................  0,978 ,,
Berochnoto Bruttoloistung am

S c h a l t b r o t t .................................. | 7,5311W |

Loistung am Schaltbrott . 0,273 KW 0,287 KW
Zieht man von diesem Wert die Motorverluste 

und noch 20%  fiir Riemengleiten usw. ab (der 
Riemen mulite auf einer kleinen Sclieibc und mit 
geringer Geschwindigkeit laufen), so ergibt sieli ais 
Mittelwert fiir die bei obigem Schnitt von der Spindel 
abgegebene Vorsclmbleistung N v = ___ 0,116 KW.

Dieser Wert ist im Ycrhaltnis zu der Spindel- 
leistung von 4,463 KW  so klein, daB der auf unvoll- 
kommene Bremsung zuruckzufiihrende Untcrschied

') Diosor \Vort muB bostim m t wordon und ist 
menies Wissens bis jo tz t noch nicht in don yorhandonon 
Quollen zu r Bechnung yorwendot wordon.

Span ‘J: i  X M mnl
Untersuchte
Drohbank

X

OroB<‘ Vcr- 
suchgdreli- 
bank dea 
Wrsuchs- 
feldea mit 

McBsupport

1. Ycrsuchs-Nr...................... 104 103
2. S c h n it t io fo ...................... 4 mm 4 mm
3. Yorschub/Umdr. . . . 1,61 mm 1,50 mm
4. Spanquerschnitt . . . . (5,44 qmm 0,24 qmm
5. Schnittgoschwindigkeit/

m i n - ................................... 15,3 m 15,03 m
6. W'ollcndurchmosser im

M i t t o l .............................. 0,174 m 0,174 m
7. Stahldriicko;

a) D .............................. — 871 kg
b) C .............................. — 364 „
o) B .............................. 80,7 kg

8. Bruttoleistung ani Schalt
b ro tt im Mittel . . . . | 4,3 KW | —

N d =  

Nc  =  

NDr =

871 • 15,3 • 0,730
60-75  

304 - 15,3 - 0,48-0,730 
00 - 75

199 ■ 0,08 r - 28-0 ,736-0 ,1  
” 00 - 75

2,18 KW

0,437 ICW

0,022 KW
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N v ' ) = .............................................................0,109 KW

Sn =  ................................................................  2,748 KW
75 =  81 % .................................................... 3,392 „

3%  Z u s c h la g ..........................0,102 ,,
Leistung an dor Motorwelle . . . 3,494 KW
Vorlusto im M o to r ..................... 0,8 ,,
Borochnoto B ruttolcistung . . . .  | 4,29 KW7]

Von den 'gewohnlich bei Werkstattenarbeiten 
g e g e b e n e n  G roB en , die aber bei Versuchen an- 
geriÓmmen werden konnen, sind wolil die wichtigsten 
d ie  S c h n e id e n fo r m  und die Frage der K iih lu n g  
bei den Yersuchen.

Es ist sclbstverstiindlich, daB fiir verschiedene 
Materialien verschiedene Schneidenformen giinstiger 
sein werden, sei es in bezug auf Sclinittdauer, sei es 
in bcziig auf die Beanspruehung des Stahles, solange 
aber die Beziehung zwischen diesen GroBen nicht 
vor den Yersuchen aus den Materialziffem und den 
angenonunenen Werten fiir die SclmittgroBen abzu- 
leiten ist, muB man danach traehtcn, diesen Wert 
ais Yeriinderliehe aus den Versuc]isbedmgungen zu 
eutfernen. Dies wird bei dcm gegenwartigen Stand 
der Versuchspraxis noch imnier auf den Widerstand 
der Praktiker stoBen, doch geben zu diesem Punkte 
gerade dic bcsprochenen Yersuche Rippcrs einen wert- 
vollen Beitrag. Es wurdc namlieh bei diesen Versuchen, 
iihnlicli wie bei den auf Seite 1133 angefiihrten 
Yergleichsversuchen Schlesingers, eine E in h e i t s -  
sc h n e id e  Ycrwendet, d. h. fiir diese Versuche der 
EinfluB der Schneidemvmkelaiisgcschaltet. Auch iiber 
diesen Punkt sind die Meinungen in der Diskussion 
in England sehr geteilt. Eine Stimme tadelt durch- 
aus, zWei Stimmen loben ebenso kiaftig , zwei 
Stimmen lassen fiir Versucliszwecke Einheitswinkel 
zu. Herbert sagt wortlich: „Yerschiedene Stahl- 
werke oder Arbeiter werden wolil yerschiedene Stahl- 
winkel ais die besten erklarcn, doch folgt daraus 
noch nicht, daB diese Yerschiedenheit besteht. 
Wenigstens wurde dureh den Einheitswinkel die An- 
zahl der Yeriinderlichen reduziert.“ Einen wichtigen 
Punkt dazu bringt Denipster Smith, den EinfluB 
der Abrundung des Stahles an der Spitze. Nach dem 
Aehnlichkeitsgesetz von Kick sollte man erwarten, 
daB geometrisch ahnlichc Stahlformen, bei denen 
der Abrundungshalbmesser im Verluiltnis zur Wurzel 
aus dem Querschnitt stelit, gleichwertig sein sollten. 
Kun zeigt er aber (vgl. Abb. 8), daB bei gleichem  
Querschnitt die Sclinittdauer proportional der Ab- 
rundung der Stahlspitze ist und unabhangig von  
dcm Stahlcpierschnitt, wenigstens zwischen 1 2 x 1 2  
und 3 8 x 3 8  mm Querschnitt. Das beweist eben, 
daB, da obiges Gesetz bei den reinen teclinologischen 
Vorg8ngen ais giiltig angenommeu und anerkaimt ist, 
der Schneidvorgang kein reines Scheren ist, und daB 
neben der Schcrwirkung noch andere Punkte, in 
diesem Fali Wiirmeerzeugung und Auskolkung, 
an der Gleitfliiche des Spanes ani Stahl eine groBe 
Rolle spielen.

*) Nach oinom Schnittversuch (Nr. 106a) m it go- 
sondertem Antrieb fiir Spindol und Vorschub be- 
stim m t, wio obon.

Dam it hangt die Frage der K iih lu n g  bei Sclmitt- 
versuchen unmittelbar zusammen, und es scheint, 
daB die meisten Stimmen bei der Diskussion sich fiir 
Yersuche m it Kiihlung des Stahles entschieden. Ais 
Grand dafiir bringen sie jedoch immer die Aiiweml- 
barkeit auf Werkstattenverhaltnisse der Ergebnisse, 
wiihrend zur Frage der Yersuche nur eine Stimme 
von v ieren Stellung niinmt und erklilrt, daB eine 
reiclie Kiihlung keine neue Veriinderliche einfiihre. 
Herbert wendet bei seinen Yersuchen bcides an. Fiir 
Versuche, mogen sie nun reinc Schnittversuche oder 
Vergleichsleistungsversuche sein, sollte man aber, wie 
auch eine dieser Stimmen sagt, wenigstens beiSclm ell- 
stahlen von der Kiihlung absehen, da bei Sclmittver- 
suchen doch sicher der Schnittvorgang durcli die Kiih
lung nicht geiindert, hochstens die Sclmittdauer allge- 
mein erhiiht wird und bei \'erglcichsversucheii nur 
die Dauer bei allen Stahlen gleichmaBig erhoht wird. 
Etwas anderes wiire es, wenn bei einer bestimmten 
Stahlmarke dic Yorsclirift auf Kiihlung des Stahles 
lauten wiirde, wiihrend aber bei den Schncllstahlen 
gerade das Gegenteil immer geriihmt wird.

SchlieBlich wiire noch die Frage der e r h o h te n  
S c h n it tg e s c h w iu d ig k e it e n  zu untersuchen. Be- 
kanntlich kosten die Yersuche bei normalen Werk- 
stattcngesehwindigkeiten1) selir viel Zeit und Geld, 
so daB allgemein der Wunsch nach einer kiirzeren 
verliiBlichen Priifung fiir die Stiihle vorliegt. Durcli 
die Taylorschen Yersuche hat sich die Sclinittdauer 
ron 20 min weitgehend eingebiirgert und wird durcli 
die Meinung der Stahlprasds, daB eine kurze Schnitt- 
dauer den Stiihlen ungiinstig sei, stark unterstiitzt. 
Dem stelit sich auch dic eigene Priifung Rippers 
m it „wachsender Schnittgeschwmdigkeit“ entgegen, 
der wolil die Stiihle m it der 20-min-Probe einreilit, 
dann aber die eigentliche Prufung auf zerspante 
jMaterialmenge bei diesen Versuchen m it bedeutend 
hoheren Geschwindigkeiten macht. So sind bei einer 
Ausgang3gesclnvindigke.it von rd. 23 m /m in End- 
gcschwindigkeiten von 29 m/m in angegeben worden. 
Die Versuche dauerten dann 20 min, was gegen die 
von den Verfassern des Berichtes sonst gewahlte 
Sclinittdauer von 60 min eine Beschleunigung auf 
das Dreifache ist. Dazu kommt noch, daB die B e
anspruchung der Stahlschneide durcli die bei jeder 
Geschwindigkeitssteigerung auftretenden StoBe nicht 
gunstig ist. Es scheint aber doch auch liier derselbe 
Gedanke wie den obenerwlihnten Versuchen Schle- 
singers innezuwohnen, daB bei Vergleiclisversuehen 
die Stiihle selbst ungunstiger ais im allgemeinen 
Betrieb beansprueht werden konnen, wenn nur 
a lle  S t i ih le  in der g le ic h e n  Weise durcli ein 
u n a b h a n g ig e s  Kriterium, in diesem Falle die An- 
zalil Steigerungsstufen der Geschwindigkeit, im 
anderen Fali die Steigerung der Driicke gleieh be- 
handelt werden und sich durcli umfassende Ver- 
gleichsversuehe herausstelll, daB d ic  v e r la n g t e  
B e z ie h u n g  z w is c h e n  d en  e in z e ln e n  Y er- 
g le ic h s s t a h le n  e r h a lte n  b le ib t .

’) Dieser EinfluB wird noch durch Anwendung der 
Kiihlung erhoht.
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Umschau.
Gaserzeuger mit flUssiger Schlacke.

In den lotzton Jahrzohntcn sind oftors Ve»uoho an- 
gcstellt worden, um Gaserzeuger mifc fllissiger Schlacke 
zu betreiben. Man orwartetc, daB durch dieses Vorfahrcn 
dio bekannten Betriebsschwiorigkeitcn der Rostgencratoren 
beseitigt wurden. Dio Bemtihungen hatten bis jetzt wenig 
Erfolg, wcil sich Gowolbo im Brcnnstoff und Schlacken- 
vcrstopfungen bildoten, die selbst bei andauerndem Sto
chem nicht beseitigt werden konnten.

Im Jahre 1912 ttbornahm dio Firma Paul Wttrth & 
Cie. aus Luxemburg don Bau einer Gasorzougeranlago ftir 
dio Zeeho Prinzregent dor Doutsch-Luxemburgischcn 
Bergworks- und Huttcn-Aktiengesollschaft, wo auBer vier 
Drehrostgeneratoren auch zwei Abstichgoneratoren zur 
Aufstollung gelangten.

Nach einer langen, sohwierigon und hartniickigen 
Versuohszeit gelang es der ausfilhrondcn Firma, den Be- 
trieb ihror Abstichgencratoren so befriedigend zu ge- 
stalten, daB ihr noch zwoi woitere Gaserzeuger mit 
fliissiger Schlaeko seitons der Zcche bestcllt wurden. Zur 
Vergasung wird vorliiufig Kloinkoks von 8 bis 25 mm 
KomgroBo vorwondot. Dor Tagosdurclisatz eines Gas- 
erzeugors betriigt rd. 00 t. Das gebildeto Gas ist sehr 
glcichmaflig zusammongesotzt; os onthiilt 34%  Kohlen- 
oxyd und nur 1 bis 2 % Kohlonsiiure. Dor Heizwcrt 
schwankt zwischen 1200 und 1350 WE. Das liistigo 
Stochom kommt ganz in Wegfall, weil durch das eigon- 
artigo Verfahron dio Vorgange im Ofen vollstiindig gcregelt 
sind. Bemerkenswort ist dio Feststellung, da (i das in dor 
Aschc enthaltene Eisonoxyd reduziert wird und beim 
Abstich der Schlacke ais siliziumreiches, schwefolfreies 
Roheisen ausflieBt und gowonnon wird.

Dio orzcugteu Gaso werden auf der Zeclic Prinzregent 
einer Feinreinigung untorzogen und zum Betriebo von 
GroBgasmaschinon verwendet. Dort goniigt ein GroB- 
gasgenerator zur Erzeugung von 4000 PS. Es ist anzu- 
nehmen, daB noch groBero Einhoiten gebaut werden 
konnen.

AuBer Kleinkoks wurden bis jetzt Versuche mit wost- 
falischen Kohlen, Kohlonstaubbriketts und Koksaschen- 
briketts vorgenonnucn. Aueh m it diesen Brennstoffon 
waren die Ergobnisso sehr giinstig. Die Vergasung vollzog 
sich anstandslos, und der Heizwert blieb andauernd hoch. 
Man kann somit annehmen, daB die meisten Brennstoffe 
fur don Betrieb mit flussiger Schlacke sich sehr vorteil- 
haft eignen. Ein nicht unwichtiges Merkmal dieser Gas- 
orzouger mit flussiger Schlacke liegt darin, daB sio ein 
groBes Anpassungsvermogen besitzen; man kann okno 
weiteros von einem Brennstoff auf einon andern iibergehen 
und denDurchsatz in den weitesten Grenzen nach dem Gas- 
bedarf regeln. So wurden in demselben Ofen nach Belieben 
30 bis 60 t in 24 st durchgesetzt und gelegcntlieh an einem 
'l’age zweimal mit dem Brennmaterial geweeliselt, ohno 
daB der guto Ofcngang eine Storung erlitt.

Das Brennen von Erzziegeln im Hoffmannschen Ringofen.
Ueber die nouzcitigen Verfaliren zum Ziegeln von 

Feinorzon gibt H e n ry  M artin  in „Le Genie C&vil“l) 
eine Uebersicht. E r beschreibt ausfilhrlieh allo heute in 
Betraeht kommonden Herstellungsarten, ohne wesentlich 
Neues zu bringen. Erwahnung yerdient jedoch die Anlage 
der Coltness Iron Co. zu Nowmains in Schottland. Hier 
ist man von den Bestrebungen, das Herstellen der Erz- 
zięgol moglichst mechanisch zu gestalten, etwas zuriick- 
gekommen. Man hat auf den Kanalofen verziehtet und

ł ) Le Genie Civil 1913, 15. Fobr., S. 306/9; 22. Febr.,
S. 326/9. Bearbeitet in der „Oestorreiehischen Zeitschrift 
fiir Berg- und HOttenwesen" 1914, 21. Marz, S. 155/9; 
28. Marz, S. 171/5; 4. April, S. 187/9.

dafiir auf den dio Bauziogelei vollig bohorrschonden 
Hoffmann-Ringofcn zuriickgegriffcn.

Die Anlage zu Ncwmains bestolit aus vier Ringofen 
von je 16 Kammern. Zum Behcizen diont Hochofongas, 
das durch einen den Ofen umziehonden, unter Flur liegen- 
don gemauerten Kanał zugefiilirt wird. Die Abgaso gehon 
durch einen ahnlichen Kanał zum Kamin. Jede Kammer 
kann an jedon Kanał angoschlosson werden, im iibrigen 
wird genau nach den hinreiehond bekannten Grund- 
satzon des Ringofonbrcnnons goarbeitot.

Dio Erzziegol werdon auf Yoadon- oder Sutoliff- 
pressoti unter moglichst hohem Druck orzeugt. Da sio 
zum Brennen in dio Kammern oingetrageu und hier bis 
zu 2 m Hóho aufgestapelt werden, milsson an ihre Fostig- 
koit von vornliercin besondoro Anforderungon gostellt 
werden. Man sah sich deshalb gonotigt, dio PreBlingc vor 
dem Einsotzon in dio Oefen in besonderen Vor\viirmern 
auf eine Temperatur von etwa 200 0 zu bringen, wodurch 
es gelingt, sio iunempfindlichcr gegon das Fortschaffcn 
und auch gegen den hohen Druck zu machen, dem dio 
unteren I^agen in den Kammern ansgesetzt sind.

Bei den Ringofen der Coltness Co. betriigt die Brenn- 
zeit rd. zohn Tago. Dio ausgebraehten Ziegel sind von 
gentigender Festigkcit, sio sind jedoch viel weniger an- 
selmlich ais die im Kanalofen erzeugten Brikotts. Be- 
sonders in den unteren Lagon ist die Form nur sehr schwer 
zu erhalten, violfach tr it t  ein volliges Zusammensintem 
ein. — Jeder Ringofen kann in 24 Stunden etwa 250 t Zie
gel liefern, dereń Herstellungskosten mit rd. 1,50 .li i. d. t  
angegeben werden.

Ganz anders gestalten sich aber dio Kosten, wenn 
man kein Hochofongas zur Vorfilgung hat, sondern auf 
Kohle oder Genoratorgas atigowieson ist, wio dies z. B. 
auf den Sliotts Iron Works (Schottland) der Fali ist. 
Hier werdon dio Gestohungskosten mit etwa 3,60 Ji 
fiir 1000 kg angegeben, so daB ein Vortoil den Kanalofen 
gegeniiber nieht besteht.

Ais Vorteile des Ringofons dom Kanalofen gegeniiber 
wird angegeben, daB infolgo der sehr langsamen und 
gleichmaBigen Erhitzung der Schwefel sich besser ent- 
femen lasse, daB ferner Anlage- und Unterhaltungskósten 
niedriger seien. O. Hóhl.

Ueber die Talbot-Schlacke.
In einer kurzeń Mitteilung1) gibt Dr. O tto  D a fe r t  

Analysen von '1’albot-Schlacken aus einem osterreichischen 
Huttenwerk an; nach diesen Analysen schwankt dio 
Zusammensetzung innerhalb folgender Grenzen:

0/ Im Mittcl
/o %

SiO............................. 8,86 bis 10,04 9,48
F e O ........................ 5,45 „ 9,23 7,34
Fe20 3 ....................  2,75 „ 7,35 5,25
M n O ........................ 3,50 „ 6,46 4,91
x\l20 3 ................ ■• . 3,58 „ 7,48 5,28
C a O ........................  45,70 „ 50,42 48,10
M g O ........................ 3,75 „ 4,60 4,25
P„05 ........................ 14,01 „ 17,90 15,99
S ............................ 0,22 „ 0,88 0,51
S 03 ........................ Spur bis 0,16 0,08
Dicso beim Talbot-Ve>'fahren erhaltenen Schlacken 

unterscheiden sich in iliren auBoren Eigenschaften kaum 
von der Thomasschlacke. Aueh in der Analyso ist kein 
wesentlicher Untorsehied zu erkennen. Die Zitronensaure- 
lósliehkeit, auf Gesamtphosphorsiiuro bezogen, betrug 
zwischen 74,2 und 90,1 %, im Durchschnitt 81,3 %. 
Man ist daher wohl berochtigt anzunehmen, daB sich die 
Talbot-Schlacke in ilirein Wert ais Diingemittel von der

1) Zeitschrift fiir das Landwirtschaftliche Versuehs- 
wesen in Oesterreich 1914, Mai, S. 301/2.
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Thomassohlacke niclit wesentlich unterscheidet. Dungungs- AuslaBycntiles IG licgend in krcisformiger Anordnung
yersuche werden demniichst yon der landwirtschaftlich- angewandt. (ygl. Abb. 2). Hinzugekommen sind eine Reihe
chemischen Versuchsstati6n in Wicn ausgefuhrt werden. yon Sp(ilventilen, durch die mittels besonderer elektrisch

betriebener GoblH.se die niclit unbetrachtliehen Ver- 
Neuere Ausfuhrungen von Humphrey-Pumpen. brenmingsrflclcstandc im Puf-

Nachdem die Anlage fiir das Łondoner Wasserwerk ferraum mit einer Pressung
Chingford in Betrieb gckonimcn ist, konnen wir unscre von 0,(i bis 0,9 m Wosser- 
fruhercn Mitteilungen hieriiber1) nach den seitdcm er- v(sii.ule ausgctriebcn werden 
schienenen genaueren Veroffentliehur.gcas) bszilglich derlitwgsollcn. Bis jetzt arbeiten

AbbPduug 1. Quer3clmitt durch die II uniphrey-Pum pen anlage In Chingford.
Abb. 3. Wasscrrcntilkorper, 

Anordnung: der Klappen.

Abbildung 5. Geplante Gesamtanordnung der Humphrey- 
Pumpen in Mex.

stchcnden Krilmmer und eines Teiles des Wasserturmcs 
ist es wohl zu yerdanken, daB von Rtickwirkungen der 
bedeutenden bewegten Massen nichts zu yerspiircn ist.

Dio Pumpen selbst arbeiten nach dem Viertakt- 
Verfahrcn in gnindsiitzlich derselben Weise, wie frulier 
beschrieben,3) der groBen Abmessung wegen sind nur die 
einzelnen Organo unterteilt worden; so sind sta tt des 
einen EinlaByentils acht solche stehend, und sta tt eines

Ł) Vgl. St. u. E. 1912, 15. Aug., S. 1379/80.
!) Vgl. Engineering 1913, 14. Febr., S. 221/4; The En- 

gineer 1913, 14. Marz, S. 269/75; Zeitschrift des Ver- 
eines deutscher Ingenieuro 1913, 7. Juni, S. 885/92 
(W. G. N oack , Bcrechnung der Humphrey-Pumpe); 
14. Juni, S. 942/8.

3) Vgl. St. u. E. 1911, 22. Juni, S. 1008/9.

Gas/e/furw

Abbildung 8. llumphrey-Pumpc fiir 10 000 cbm/st Fiirder- 
Icistung auf 5,8 in Iloho bei 10 lluben/min.

U— 73ZS-^ i ! i

konstruktiyen Ausfflhrung erganzen. Abb. 1 zeigt einen 
Querschnitt durch die Anlage. Dio durch Scliwimmer 
betlitigten Schleusen beiin Zulauf in die Pumpenkammer 
sollen den Wasserstand in dieser moglichst gleich lialten. 
Die Druckrohre gieBcn oberhalb des hochsten yorkommen- 
den Wasserspiegels in das Bcckcn aus, so daB durch die 
Zulassung einer etwas groBeren, dafOr aber unyerander- 
lichen Forderhoho der Einbau yon Absperrschiebem in 
die Druckleitung yermieden ist. Der kraftigen Einbettung 
der stiihlerncn Druckrohrleitung, der aus StahlguB be-

37700
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Sfeuerrvr*
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A bbildung 2. H um phrey-Pum po fiir e ine L c islung  von 7600 cbiu /st au f 9,2 m Hulie 
bei 11 H iibcn/m in. G aszylinder.

die Masohinen noch ohne diese Spulung, und man hofft, 
durch ihre Anwendung Leistung und Wirkungsgrad 
noch betraehtlich zu orhbhcn. Die angewandten Drticko 
sind verhiiltnismaBig niedrig und (ibersclireiten beim

Abpuffern und bei der Verpuffung nicht 10 at. Die 
eigcntlicho Verbrennungsluft zur Gemischbildung wird 
durch dicht an den Gemisch-EinlaBventilen sitzende 
selbsttatige Luftventile unmittelbar dem Maschinenrauin 
entnommen. Die Frcigabe der anderen Ycntile, die samt

XXVII..,,

ihrcn Sitzen a Ile aus Bronze bestehen, 
erfolgt von einer gemeinsamen Dreh- 
scheibe, dio um das Spulluftrohr auf 
Kugeln gelagert ist. Dio Bewegung 
der Drehscheibo wird geregelt von 
einer Stenervorrichtung, deron Kol- 
ben wieder durch den Wasscrdruck 
in der Pumpe betatigt wird. Vor 
dem AuslaBventil befindet sich noch 
ein selbstt&tiges Ruckschlagyentil, 
um das Ansaugen von Abgasen an 
Stello von Spiilluft zu verhindern. 
Die Zundung erfolgt durch 2 x 8  
Hochspannungs-Zflndkerzon, das An - 
lassen durch Auffiillen dor Yerbren- 
nungskammer mit einem Gas-Luft- 
Gemisch und darauffolgender Ztin- 
dung

An die Gaszylinder aus StaJilguB 
schlioBon sich zwei guBeiserne Was- 
serventilk6rper nach Abb. 3 an, von 
dencn jeder 30 Prismen mit je acht 
IClappen nach Abb. 4 triigt, beide 
Teilo aus Manganbronzo. Dor ge- 
samte freie Querschnitt botriigt etwa
23 500 qcm, die angosaugto Wassor- 
menge rd. 15 cbm fiir das Spiol bei
11 Hflben/min, die an dem Arbeits- 
spiel bcteiligte rd. 18 obm.

In oiner Zuschrjft zu dem Auf- 
satz N oack1) wird in Zweifel ge- 
zogen, daB die Humphrey-Pumpen- 
anlago einer gut durchgobildeten 
Gasmaschinenanlago m it Krcisel- 
pumpen nach Anlage- und Betriebs- 
kosten Uberlegen soi. Wenn der Vor- 
fasser auch zugeben muB, daB durch 
die Yiolzahl der Ventile die ur- 
sprlinglicho Einfachheit der Hum- 
phrey-Pumpo verloren gegangen ist, 
so weist er demgegenflber doch an 
Hand des Originalberichtes des Works 
and Stores Committee des Metropoli
tan Waterboard nach, daB die Hum- 
phroy - Ppumpen trotz dor groBon 

Eundamontierungskosten um
19 000 S (rd. 390 000 .«) biUiger 
gewesen sind ais die niichstbilligste 
Anlage m it Dreifach - Expansions- 
dampfmaschinen unmittelbar ge- 
lcuppelt mit Kreiselpumpen. Beson- 
ders interessant ist aber dio Angabo, 
daB dor Vorbrauch an Brennstoff, 
Antlirazit mit 8000 WE/kg, sta tt 
der garantierten 0,5 kg/PSe-st nur
0,36 bis 0,41 kg/PSe-st betragen 

habe. Der Warmeaufwand fiir Motor und Pumpe er- 
rechnot sich bei einem Wirkungsgrad des Gaserzeugers 
von 80 % demnach zu 2300 bis 2620 WE/PSe-st.2) 
Weiter haben die Schmierolkosten fiir samtliche Pumpen 

kaum 1 S (4,02 M) in der Woche erfordert, 
und auch die Bedienungskosten sind ent- 
sprechend goring.

Noch groBero Abmessungen ais in Ching- 
ford soli nach Angabon im ,,Engineering“3) eino 
Pumpe erhalten, deron Aufstellung fur Bewiisse- 
rungszwecke in M ex in Aegypten goplant ist, 
da von ihr rd. 19000 cbm/st auf 5,8 m Hohe 
gefórdert werden sollen (vgl. Abb. 5). Die Ar- 
beitsdriicke sind noch niedriger gehalten ais

*) Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieuro 1913, 
0. Sept.. S. 1440 f2.

2) Vgl. auch Engineering 1913, 19. Dez., S. 835/6.
3) 1912, 13. Dez., S. 799/802.
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Abbildung 4. Saugklappen.
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bei der vorbeschriebenen Anlage, so daB trotz der 
gewaltigen Abniessungen allo Teilo in GuBcisen aus- 
gefiihrt werden konnen. Dio gegeniiber der vorigen ver- 
einfaehto Bauart ist in Abb. 6 dargestollt. EinlaB- 
und AuslaBycntile sind beide liegend abweehselnd in 
einem Kranze angeordnet. Das bietet den Vorteil, 
daB der Kopf keino Oeffnungen enthiilt und dio Puffer- 
wirkung durch Undichtigkeit von Yentilen nieht in Frage 
gestellt werden kann. Dio AuslaBventiIe dienen gleich- 
zeitig ais Spillyentilc. Zu dem Zweck befinden sich in der 
Auspuffleitung Riickschlagklappcn und in den Feldern 
der Auspuffyentile ebenso wio in denen der EinlaByentilo 
Sehlitze zur AuBenluft, dio durch leiehto Plattenvcntile 
abgeschlossen werden. Dio Steuerung erfolgt ebenfalls 
von einem durch eine Stouervorrichtung betatigten Steuer- 
ring aus. Die Anordnung der Wassersaugklappen ist 
in gedriingterer und wohl auch betricbssicheror Weiso 
erfolgt ais in Chingford.

Ueber die W irtschaf tlichkeit des Siemens-Martin-Verf ahrens 
im Minettebezirk im Vergleich zum Thomas-Verfahren.

Dio unter dieser Ueberschrift an gleicher Stello1) vor- 
offentlichto Bericlitigung gibt AnlaB zu MiBverstiind- 
nissen. Zu dereń Beseitigung soi hier nachgetragen, daB 
der ersto Kippofen der Georgs-Maricn-Htitte von 150 t 
Yon der Deutschen Maschinenfabrik, A. G. in Duisburg, 
dio bis dahin noch koinen Vorfrischmischor ausgefUhrt 
hatte, n ach  u n se re n  A ngabon durchkonstruiort und 
gebaut wurde. Dio Maschincnfabrik Kóln-Bayenthal 
lieferto das GefilB, und dio Ausmauorung wurdo von  
uns liergestellt. Der zweito, 250-t-Mischer wurde von  
uns umkonstruiert unter Verwertung der beim ersten 
gewonnonen Erfahrungen; dio Herstellung erfolgte in 
unseren eigonen Werkstiitten.

G o o rg sm a rie n h iitte , im Juni 1914.
Gcorgs-Marien-Bergwerks- und H utten-Vcrein, 

A kticngcsdlschajt, Osnabriick.

Aus dem Jahresberichte der Kgl. PreuBischen Regierungs- 
und Gewerberate fiir 1913.

In  dcm dicsjiihrigen Bericht2) habon u. a. dio Geld- 
strafen auf Grund der Arbeitsordnungen und dio Arbcits- 
zeit und Ueberarbeit in der GroBeiscnindustrio oingehen- 
dero Beriicksichtigung erfahren. '

In don O rg a n isa tio n o n  des G o w o rb o au fsich ts- 
d ie n s to s  waren am Schlusso des Berielitsjahres yor- 
handon: bei den Regierungen: 33 Regicrungs- und Go- 
werberato und oin kommissariseher Gowerberat (in Sig- 
maringen) mit aolit Hilfsarbeitern; in der Lokalyerwaltung: 
187 Gewerbeinspoktoren mit 85 Hilfsarbeitern und 18 Hilfs- 
arbeitorinnen, zusammen 332 Beamtc. AuBerdem waren 
am 31. Dozcmber 1913 im Vorbereitungsdiensto 22 Ge- 
worbo-Referondaro besehiiftigt. Hinzugotreten sind am
1. April 1914 fiinf Gewerbeinspektorcn: in Berlin-Luisen- 
stadt, Krcuzburg (O.-S.), Hannover II, Emden und Mon- 
tabaur, und vier Hilfsarbciterinnen: in Berlin-Luisen-
stadt, Herford, Frankfurt a. M.-Nord und Barmen.

Nachstehend geben wir einigo Angaben der Bcrichto 
iiber B o trio b su n fiillo  bzw. U n fa llY o rh iitu n g se in - 
r ic h tu n g e n  wieder, unter Bozeichnung der Regierungs- 
bozirke, aus denen dio botreffonden Mitteilungen stammen.

In einer E isong ioB erei des Regierungsbezirks 
F r a n k f u r t  a. O. zersprang eino S eh le ifm asch in o  mit 
wagerechtem Stein. S tatt einer genau in dio 856 mm 
groBo Ausdrehung dor umlaufonden Planscheibe passenden 
Karborundumscheibe war eino solcho von nur 615 mm 
Durchmcsscr geliefert. Angeblich hat dann die Liofcrantin 
empfohlen, das Fehlende durch Zemcnt zu ersetzen; 
nach aclittitgigem Abbinden desselben konno dio Scheibe 
in Gobrauch genommen werden. Hiorbei zersprang

>) St. u. E. 1914, 18. Juni, S. 1049.
5) Berlin 1914, R. v. Dcchens Yerlag.

jedoch der 10 cm hohe und 12 cm starko Zcmentring, 
wobei zwoi Personen, darunter der Unternelimer solbst, 
getotot und eino dritto schwer yerlotzt wurden.

Bei dem Versucho, don Boden eines K u p o lo fen s  
zu offnen, dessen Abstichloch sich verstopft hatte, spritzto 
flilssiges Eisen heraus und verbrannto seclis Arbeiter. 
Durch Anordnung einor zwciton Abstichoffnung ist der 
Wiedorkchr eines iihnlichen Unfalls vorgebcugt.

In einem H titto n w o rk c  des Rcgierungsbozirks 
O ppeln  fand ein Arbeiter beim Abladen von Kol ile 
eino D y n a m itp a tro n e . Die Arbeiter sind durch An- 
sehlag angewieson, solcho Patronen, dio sich gelegontlieh 
in den Kohlen finden, sofort abzuliefern. Im vorlicgendcn 
Fallc behiclt der Arbeiter dio Patrono und cntziindete 
sio in der Vesperpause. Eino sehwore Verletzung der 
linken Hand war dio Folgo dieses Leiehtsinns.

In einer E isong ioB ere i des Regierungsbezirks 
Sch lesw ig  zersprang eino Schmirgelscheibo und yerletzte 
den an ihr tiitigon Arbeiter am Kopfe. Es handelte sich 
um eino Scheibo m it mineraliseher Bindung, dio m it 
einer sekundlichen Umfangsgcschwindigkeit von iiber
24 m botrioben wurde, wiihrend nach don Gnindsiitzen 
fiir den Betrieb von Schmirgelscheiben fiir solcho Sclieibcn 
nur 15 m ais zulassig anzusehen sind. Bemerkenswert 
ist, daB der Lieferant der Scheibe, eino bekannte, ange- 
soheno Firma, auf der Scheibe ais zuliissigo Um- 
drehungszahl 1050 bis 1570 in der Minuto angegoben 
liatto, was bei oinom Scheibendurchmesser von 350 mm 
eino sekundlicho Umfangsgeschwindigkoit von iiber 19 
bis 28 m (!) ergeben wurde.

Woitaus die groBto Zahl der Unfiillo im Rcgiorungs- 
bezirk A rn sb e rg  wurde wieder aus Dortmund gemeldet. 
Ein groBes E ise n w e rk  dieses Bezirks sehlicBt mit.
274 Unfiillen auf jo 1000 Arbeiter besonders ungilnstig 
ab. Genau ein Achtel aller todlichen Unfiillo kommen 
auf dieses Werk, dessen Arbeiterzahl noch nieht den 
45. Teil dor Gcsamtarbeiterschaft des Regierungsbezirks 
ausmacht. Nur zum Teil erklart sich dieser Umstand 
aus den bereits im Vorjahro gesehilderten und auch in 
diesem Jahro noch obwraltondcn schwierigon Betriebs- 
verhiiltnisscn. Das AVerk wurdo daher im Borichtsjahr 
besondors scliarf iiberwacht. Dio Unfalluntorsuchungen 
gaben in mohreren Fiillen AnlaB zur Strafanzeige. Nun- 
mohr schcint der Unfallvorhutung groBero Beachtung 
geschenkt zu werden. Nach Angabo des zustandigen 
Workbcamten hat dio Firma im letzten halben Jahro 
allcin iiber 20 000 M fiir SchutzYorrichtungen an don 
zahlreichen Kranen verausgabt.

In  den F o u e rb o tr ie b e n  haben sich auch in diesem 
Jahro wieder eine R,eiho schwerer und todlieher Unfiille 
ereignet. Boi dem unyorhergesehenen plotzliehen Nieder- 
gehon der Gioht eines H o ch o fen s  wurden durch aus- 
goworfeno gliihende Massen zwei Arbeiter gototet, acht 
schwer und fiinf leicht yerbrannt. — Ein Eisendurch- 
bruch an einom anderon Hochofen hatte don Tod von 
yier Arbeitern zur Folgę; drei Arbeiter kamen m it mehr 
oder wenigor schweren Verlotzungon davon. Um der- 
artige Durchbriieho nach Moglichkeit zu yermeiden, hat 
ein Werk seino neuerbauten Hochofen mit einem Stahl- 
panzer umgobon, der m it einem Zwisćhenraumo von 
15 cm den unteren Teil des Ofens umschlioBt. Der 
Zwischenrauni ist m it einer Masso aus Schlaclco und 
Teer ausgostampft. — In einem Hoohofenwerko kam ein 
Arbeiter beim Aufbrennen des Hochofenstichlochss mittels 
Sauerstoffs mit der gliihendon Spitzo des Sauerstoff- 
zufiihrungsrohrs in Beriihrung. E r orlitt dadurch eine 
tiefe, dio Lungo yerletzendo Brandwunde, der or erlag. — 
In einer E isen g ieB ere i oxplodicrto beim GieBen eines 
Kammwalzgoriistes von 4 t  Gewicht die Form. Ein 
Meister wurde getótet, mohrero Arbeiter wurden schwer 
Yerbrannt. Da das Ungliick moglicherweiso durch Ein- 
dringen von Grundwasser in dio Form verursaclit worden 
ist, wurdo angeregt, vor dem AbgieBen besonders tief 
eingediimmter Formen an einem nahegelegcnen Schacht- 
brunnen dio joweilige Tiefe des Grundwassers festzustellen.
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Dio G if tig k o it d e r  H o ch o fen g aso  hat wiodor mehrero 
Opfcr gofordert. Ein todlicher Unfall dieser Art an der 
Klappe eines Staubsammlers gab Veranlassung, die Hebel 
zum Oeffnen dieser Klappen 7,u verliingern, damit der 
Arbeiter nicht so nahe heranzutreten braueht. In  einem 
andercn Palle wurde dafflr gesorgt, daB dic Klappe durch 
ein Seil betiitigt werden konnte. Bis auf wolchc Ent- 
femung von der Ausstromungsoffnung dicsc Gaso noch 
Giftwirkungcn ausiibcn konnen, zeigt der Fali der Er- 
krankung eines Maschinisten, in dessen Arbeitsraum 
durch das geoffneto Fcnster infolge einer Explosion 
Gichtgas aus einer Reinigungsklappo eingedrungen war. — 
Von den to d lic h c n  U n fa llen  in W alzw orkcn  er- 
eignctcn sich zwei beim Auswechseln einer Walzo an einem 
Grobblochwalzwerke. Der Obermeister, der dio Arboit 
leitete, schiekto hicrbei zwei jungo Leute, daruntcr scinen 
Solin, in den Raum unter dem Rollgang, um diesen zu 
rcinigen. Der Walzmcister, der dies nicht bemerkt haben 
will, lieB die Wippo der Walzo hebon, wodurch sich dio 
Gegongewiohto, an denon sich dio jungen Leuto gerado 
zu schaffenmachten, sonktcn undboidozuTodeąuetsohten. 
Kttnftighin sollen wahrend solchcr Reinigungsarbeiten 
stcts dio Sicheningen aus den eloktrisclien Anlassem 
hcrausgenommon worden. In  einem andercn Walzwerk 
trat infolge einer Verschlingung des Walzgutcs zwischen 
Unter-, Mittcl- und Obcrwalzo beim Auswalzen von 
Eisenbahnschwellcn ein derartigcr Walzondruok auf, daB 
dor Dcckel des Walzenstiindors zersprengt wurdo. Dio 
herabfallcnden Bruchstiicke zerschmottorten einem Bo- 
dienungsmanno das Bein. Zur Sicherung gegen iihnliche 
Unfiillo sind jetzt um die Deckel wagerechte eiserno 
Schutzbitndcr gelegt worden, wolclio Bruchstiicko am 
Hcrabfallen liindern sollen. — Verschiedene todlicho und 
sehwere Unfiillo sind auf den Brueh von T rag o rg an o n  
an H ebezeugon  zuriickzufuhren. Ein Kranftihrer erlitt 
todlicho Verbrennungon beim Eintauchen eines gUihenden 
Bandagenringes in einom Oclvergiitungsbottich. Er 
wuBte nicht, daB der Bottich m it Bandagen gefiillt war. 
Der infolgedessen nur halb eintauchendo gliihcnde Ring 
brachto das Oel zur Entzilndung, und die hochaufschla- 
genden Flammcn sotzten den sonkrecht ilbor dom Bottich 
befindlichen Fulirerkorb trotz der Asbestscliicht am 
Boden in Brand. Dor soeben crst oingebaute Kran wurde 
auf Vcranlassung des Gewerbeinspektors ontfcrnt und 
wieder durch den friihcr benutzton, jedoeh fiir den Ver- 
kohr etwas hinderlichen hydraulisehen Kran crsetzt, bei 
dom derartigo Unfiillo ausgeschlossen sind. — In ganz 
iihnlicher Wciso ereigneto sich ein todlicher Unfall boim 
Hiirten eines Stahlstuckes in Petroleum.

Bei ihren Rcvisionon brachton dio Gewerboinspektoron 
nicht nur dio allgemein anerkannten Grundsiitzo dos 
Unfallschutzes und dio hierfiir bestohendon Vorschriften 
zur Durchfilhrung, soiulern sio bemiihten sich auch erfolg- 
reich, die Weiterentwicklung dor Unfallyerhiitungstcchnik 
zu fordem. So hatto ein Gewerbeinspektor den Eindruck 
gowonnon, daB dio mit dem Transporto sehweror Lasten 
l>ctrauten Arbeiter nur selten in der Lago sind, zu bour- 
teilen, ob dio Tragfiihigkeit der zur Verfiigung stehenden 
Kotton und Seilo fiir dio zu boforderndo Last ausreieht. 
Er schlug deshalb den Werken vor, sio mochten dio zum 
allgemeinen Gebrauch bestimmten Kettcn und Soilo 
nach ihrer Starko goordnet unter Angabo der Tragfiihigkeit 
an bestimmten I’liitz.cn der Werkstiitten aufbowahren. 
Der Betriebsleiter eines Hammerwerkcs hat dariiber 
hinaus Anweisung gegeben, daB innerhalb der ein- 
zcbien Arbeitcrgruppcn immer der orsto Hammerschmied 
das Gewicht oiner fortzuschaffendon Last zu beur- 
teilen hat. Hegt er Zweifel, so ist der Vorarbeiter zu 
befragen.

In einem Work im Regiorungsbezirk W iesbaden  
hatto das AufroiBon eines k u p fo rn o n  K riłm m ors in 
einer Dampfloitung fur 8 at dio Verlotzung von zwoi 
Arbeitern zur Folgo und gab Voranlassung, samtlieho 
kupfornon Kriimmer der Dampfleitungon durch solcho 
aus. StahlguB zu ersotzon.

Im Regiorungsbezirk K o b lonz  oreignoten sich vor- 
schiodono Unfiillo, von donon wir folgendo ais bomorkons- 
wort orwiilinen. In  einom Eisonworko wurden droi jungo 
Louto von 16 bis 19 Jahron in einom noch unfortigen 
Waschraum, wo sio sich in dor Xachl yorschriftswidrig 
zum Sclilafcn hingolegt liatton, durch G o n o ra to rg aso  
g o tó to t, wolcho untor dor Tiir hor aus dom yorboi- 
fiihronden Gaskanal oingedrungon waron, ais dor Gas- 
kanał gegen Morgon ausgebrannt wurdo. Dio Tiir des 
Waschraums wurdo infolgedessen auf dio andoro Seite 
verlogt, wo kein Gaskanal yorboifUhrt. — Wiihrond des 
Abstichos eines H ochofons hatten droi Maschinisten 
don Stillstand dor Gobliisomaschinp bonutzt, um dio 
Stirnwand des Luftzylindors abzunehmon und dio Luft- 
klappon auszubessorn. Durch oino plotzlieho E x- 
p lo s io n  wurden dio droi Louto zu Bodon goschleudort 
und noch durch dio austrotondo Stichflammo yorbrannt, 
so daB sie bald darauf starbon. Sio hatten das Ungliick 
solbor yorschuldot, weil sio dio Arbeit nicht am Hochofen 
angcmoldot hatten, so daB dort nach dom Abstich dor 
Absporrschiobor in dor Windleitung wiodor geoffnet und 
das Zoichen zum Anlasson der Gcbliisomaschino gogobon 
wurdo. Dio aus dom Ofen austretendon Gaso fanden 
ihren Weg durch dio Windleitung zur Goblascninschino 
und haben sich walirschoinlich schon in den Windorliitzern 
entzUndot. Jetzt ist im Maschinenhaus ein bosondorer 
Absporrsohieber oingebaut wordon, dor boi Ausbossorungs- 
arboiton von don Maschinisten solbst geschlosson wordon 
kann. — GroBon Loichtsinn bowios ein mindorjahrigor 
Arboitor in oinem B lochw alzw orke, dor auf oinen 
W ip p tiso h  stieg, um dessen Rollon yon obon sta tt vom 
FuBbodon aus zu sclimicron, und daboi durch oinen glil- 
hendon, aus don Walzon kommenden Stahlblock schwor 
goquotscht und yorbrannt wurdo. Er ist wundorbarerwoiso 
noch mit dem Leben dayongekommon.

Dio Zahl dor gomoldetcn Unfiillo im Regiorungsbezirk 
D u sse ld o rf hat oino Steigorung yon 39 104 auf 40 255 
orfahren. Dio Zunahmo entfallt yomolimlieh auf dio 
Betriobo dor Hiitten- und Walzworks- und der Maschinon- 
und Kleinoisonindustrio-Borufsgonossenschaft. Sio hiingt 
zum Teil mit den im Borichtsjahr durchgofahrten um- 
fangroichon Nou- und Umbauton zusammen, dio, sowoit 
sio wiihrond des Botriebs vorgenommon werden muBton, 
naturgomaB orhohto Gofaliron schufen. Im  Jahro 1912 
kanion auf 1000 Arboitor 71, im Jahro 1913 72 Unfiillo. 
Dio Zahl der todlichcn Unfiillo ist dagegon orfroulicherwciso 
gogontiber dom Vorjahr um 24, niimlieh auf 226, zuriick- 
gogangen. Ein auffallond hohor Prozontsatz ontfiel daboi 
wiodor auf den Eisonbahn- und Rangiorbotriob in den 
groBoron Worken. — Schworo Brandwundon trugon droi 
G ic h ta rb o ite r  beim Niedergolien dor liiingondon Bo- 
schickung oines H ocho fons dayon. Infolgo dor plotz- 
liohon Druekstoigerung óffneto sich dio Explosionsklappo 
dor Gichtgasloitung auf der Gicht, woboi dio horaussclila- 
gondo Stichflammo in den der Explosionsklappo gogen- 
iiber befindlichen, offonstohenden Zugang der Scliutz- 
htitto schlug, in dor sich dio Arboitor gorado aufhiolton. 
Der Yorfall weist darauf liin, dio Explosionskla])pen an 
Gasleitungon stets so anzubringen, daB dio austrotonden 
Stichflammen nicht don Verkohrsboroich dor Arboitor 
bostroichen konnen.

Mohrere Unfallo in einer groBen D ra h tz io h o ro i 
des Rogierungsbozirks K o ln  liatton ihro Ursaeho darin, 
daB dio Arboiter von Drahtschlingen orfaBt wurden, 
odor daB der D raht unter dio Ziohscheibo goriot. Durch 
Anbringung yon Momontausruckvorrichtungen und durch 
Vorklcidung des Raumos zwisclien Tiseh und Scheibe 
wurdo auf dio Bosoitigung dor Gefahr hingewirkt.

Dio Zahl der gomeldoten Unfallo im Regiorungsbezirk 
T r ie r  betrug 4S60, d. h. 62 mehr ais im Vorjahre. Dio 
scliworen Unfiillo — 304 — sind gegonilbor dom Vorjahr 
um 14 zuruckgobliobon, wahrend 65 gomeldeto Todos- 
falle dio yorjiihrigon um 18 iiberstoigon. Bemorkonswort 
ist, daB acht Todosfiillo dureh G ic h tg a sy o rg if tu n g  
herbeigofiihrt wordon sind. Dio Hiiufigkeit diosor Gas-



1140 Stahl und Eisen. Aus Fachvereinen. 34. Jahrg. Nr. 27.

yorgiftungen darf wohl wenigstons zum Teil darauf zu- 
rilokgefahrt werden, daB das nouerdings eingofiihrte 
System der G ic h tg a s re in ig u n g  au f trookonom  
W ege das Gas yollig unsiehtbar und fnst geruchlos 
maoht, wahrend das nach dem alten Vorfahren gereinigte 
Gas deutlich zu erkonnen war. Undichte Ventilo und be- 
schadigte Rohro uaw. worden infolgodosson jetzt w-esent- 
lich schworer erkannt ais friiher, und dio Arboitor sind in 
hóherom MaBo ais ehomals dor Gasyorgiftungsgofahr 
ausgosotzt. Aus AnlaB mohroror Unfalio dieser Art 
wurde auf oinom Worko oino bosondere mechanisch 
betriobono Gasabsaugung oingeriehtet, und in oinom 
anderen Hochofonworko muBto voranlaBt worden, daB 
allo Explosionsklappon und \Vasserverschliisso von Gicht- 
gasloitungon aus dom Innem von Gebiiudon und Work- 
stiitten entfomt wmrdon. Um dio Rettung von Porsonen 
aus don hochgoiogonon Giohtgasloitungon zu orloichtorn, 
wurdon vor den Ausstoigoffnungon Podoste mit Ge- 
landem angobraeht. — In oinom Eallo muBto dio Ein- 
loitung dos Strafvorfalirons voranlaBt werden, weil oin 
Werkmeistor einen Masehinonjungon in das Innore dos 
Zylindors oiner G ieh tg asm aso h in o  zweeks Roinigung 
dos Zylindors gosohiokt hatte, olino ihn ansoilen odor 
boobaoliton zu lasson. Dio gosehlossonen Vontilo dor 
Mascliino lieBen, obgleieh sio erst vor kurzom oingesehliffon 
waron, soviel Gas durehstromen, daB dor Jungo etwa 
20 Mirmton nach dom Einstieg to t aufgofundon wui'do.
— Ein andoror Todesfall durch Gichtgasyorgiftung war

darauf zuruckzufUhron, daB sich oin Arboitor, um soi non 
Kamoradon soino angebiicho „Gasfostigkeit" zu boweisen, 
trotz allor Wamungon mutwillig don Gason aussetzto. — 
Auf einom Hoohofenworke stiog oin Arboitor, um ein 
B rett zu holen, tibor oin Absperrgitter in einon gemauorten 
Kanał, dor oino Gasloitung umschloB, und wurde bewuBt- 
ios. Ein Kamerad, dor sich nach dem Ausgobliobenen 
umsehon wollte, orlitt dassolbo SohioksaL Beido konnton 
auch mittels dor sofort hcrboigeschafften Sauerstoff- 
apparato nicht •wieder ins Lebon zuriickgorufon wordon.

(SchluO folgt.)

Herm ann Schwabe t-

Am 24. Juni 1914 verschiod zu Berlin-Wilmersdorf 
im Alter von 87 Jaiiren der Gehcime Rogicrungsrat a. D. 
H e rm a n n  Schw abo. Damit findet ein gesegnetes und 
arbeitsroichcs Leben seinen AbscliluB. Dio Industrie ver- 
liert in Hermann Schwabe, einen Mann, dor bis in soinc 
lotzton Tago hincin nie miido goworden ist, mit Wort 
und Sclirift oinzutroton fiir eino Verbesserung unscrcs Ver- 
kehrswosens, insbcsondcre fiir die Massenbeforderung und 
dio Verbilligung der Giitertarifo. Er war ein Vorkiimpfer 
fiir dio von ihm vcrtreteno Sache im besten Sinno des 
Wortes, der stots gesundo Ansciiauungen gogeniiber 
bureaukratischon MaBnahmon yortreten hat. Sein Wirkęn 
in W ort und Schrift, gcleitet von tiefer Sachkenntnis, 
wird noch imufig in unserer Industrie yermiBt werden.

Aus Fachvereinen.
Verein deutscher Ingenieure.
55. H a u p tv e rsa m m lu n g  in  B rem en,

8. bis 10. J u n i  1914.
(SchluO yon Seltc 1051.)

Am zweiten Tage sprach Goneraldirektor F r i tz  
N o u h au s , Tegel, iiber don
Vereinheitiiehungsgedanken in der deutsehen Masehinen- 

industrie.
Von den interessanten Ausfuhrungen konnen wir 

naclistehend auch nur einen kurzeń Auszug geben.
Sobald die Menschen dazu gekommen waron, im 

Gomoinwcson zusammon zu leben, tra t dio Notwondigkoit 
ein, fiir die Beziohungen untoreinander oinheitlieho Regoln 
aufzustollen, die zunachst zu einer Kliirung der grund- 
siitzlichen Fragcn filhrten, ohno dio ein Bestolion der 
Gomeinwesen iiborhaupt nicht moglich ist. Zuerst waren 
es die Fragen, dio Leben und Eigontum der Menschen 
betreffen. Ais wichtige Errungensehaft entstanden bald 
MaB- und Gewichtsystemo, die freilicii sehr voneinander 
verschieden waren, so daB sich schon friih das Bediirfnis 
nach Vereinheitlichung geltend machte. Dieso Bestre- 
bungen waren aber lango Zeiten liindurch nur fiir kleinore 
Gebioto von Erfolg begloitet; erst nach der Franzósischen 
Rovolution entstand das metrischo MaB, das durch seine 
groBo Einfachheit sich bald ilbcrall Geltung yerschaffte 
und durch internationalo Vorstiindigung, Staatsttberein- 
kommen und Kongresso ais Norm festgelegt wurde.

Es konnte nicht ausbleiben, daB dio Einheitsbestro- 
bungen auch auf das Gobiet der Industrie tibergingen. 
So wurden Bestimmungen getroffen iiber die Besohiifti- 
gung der Frauen und Kinder, ferner z. B. Gesetze fiir dio 
Aufstellung yon Dampfkesseln, Dampfmaschinen usw. 
Dieses sind Vereinheitlichungon, dio von auBen hor der 
Industrio auferlegt wurden, dagegon fand lango Zeit 
der Gedanko der Vereinheitlichung im inneren Botriebe 
der Fabriken kein Verstandnis. Ein Bediirfnis, hierdureh 
die Fabrikation wirtschaftlicher zu gestalten, war auch 
noch nicht yorhanden; es gab genug damit zu tun, die 
Konstruktionen durchzubilden und in den Werkstatten 
die Handarbeit allmahiich durch Maschinenarbeit zu

ersetzen. Spiiter dagegen, ais der yerschiirfto Wottbowerb 
einsetztc, muBto auf eino raschero und billigere Her- 
stellung der Erzeugnisse gesehen werden, die nur durch 
Vcreinheitlichung erreicht werden konnte. Man kann 
dabei unterscheiden dio Vereinheitlichungsbestrobungen, 
dio nur fiir don Einzclbetrieb Geltung haben, und solohe, 
dio das Gesamtgebiet umfassen. Ferner kann sich die 
Normalisierung sowohl auf dio Herstellung ganzer Maschi- 
nontypen erstrecken, wio auch sich nur auf dio Einzel- 
toilo beschriinken.

Das letztero ist ohno Frage das Wichtigore, wenn 
es auch schon gelungen ist — z. B. im Zentrifugalpumpen-, 
Komprcssoron- und Kaltemaschincnbau — Maschinen- 
typen zu cntwickcin; diese Normalisierung ganzer Maschi
nen stoBt aber im allgomeinen auf erheblicho Schwiorig- 
keiten. So muB man mit der Boreitwólligkeit des Marktes 
rechnon, derartigo Maschinen aufzunelunen, und das 
Bediirfnis richtig einzuschiitzen, ist moistenteils recht 
schwer. AuBerdom muB man mit einer ausgesprochcnen 
Modo im Maschinonbau rechnen. Maschinen, die erst 
noch erprobt werden mtissen, gewinnen plotzlieh die 
Ueborhand auf dem Markto nur durch dio Zugkraft der 
neuzeitigen Reklamo.

Ganz anders liegen dio Verhaltnisse bei der Verein- 
heitiichung der Einzelteile. Hierbei braucht man keine 
derartigon Rilcksichten zu nehmen, da es im froien Er- 
messon des Betriebsmannes steht, die Konstruktions- 
olomento zu yereinheitiichen. Hierbei mttssen aber, da 
die Normalisierungen wenigstens fiir eino bestimmto Zeit- 
dauor Geltung haben sollen, alle Forderungen und Be- 
diirfnisse berttcksichtigt werden, die dio neue Einheit 
in der Zukunft auf den yersehiedenen Anwendungsgebioten 
erfallen soli. So sind z. B. Normalien aufgestellt wordon 
fiir Zapfon dadurch, daB man bestimmto Abstufungcu 
im Durehmesser und in der Laufliinge yorgeschrieben hat. 
Hierbei sind siimtlicho Anwendungsgebiete, z.B. Anwendeng 
ais eingopreBte, m it Gewindo und Mutter befestigte oder e:n- 
genietete Zapfon zu berueksichtigen, bevor man an dio Zu- 
sammenstellung der Uebereinkunftszahlen geht. Es wird 
sich dann herausstellen, daB sich gleiehe Abmessungen oft 
wiederholen, und diese Erkenntnis yeranlaBt ais Folgę der 
Vereinhoitlichung den Uebergang zurMassenerzeugung mit 
den beiden angestrebten Begleiterscheinungen, wirtsehaft-
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licho Heratellung und genauero, auf Auswochsolbarkeifc 
liinstrebendo Ausfiihrung. Ebonso wird man Einheits- 
zahlen aufstellen fiir normalo Schrauben, fiir dio dazu- 
gohorigen Abmessungen gebohrter und eingegossoner 
Locher fur Muttern und Hebemuttern u. a. m.

Was dio Vereinheitlichungsbestrebungen im Einzol- 
betrieh nach dor organisatorischen Scite hin anbetrifft, 
bo kann man foststellcn, daB hior schon seit langeror Zoit 
bestimmto Festlegungen und Bedingungen dio Beziehun- 
gen zwischen Arboitgober und Arboitnehmer rogeln. 
Wurdo die Fabrikordnung urapriinglich einaeitig nach 
cigouem Gutdiinken innorhalb dor Fabrikgesotzgebung 
von dom Arbeitgobcr featgeaetzt, so sind diesem jotzt 
weitgehende Einschriinkungen dureh dio houtigo Gosotz- 
gebung auferlegt. Weitoro Vercinheitlichungen stellon 
dar dio Normalyortriigo m it Boainten, dio Lohrlings- 
yertriigo u. a. m. Dio bisher gomachten Erfahrungon und 
dio einmal geloisteto Donkarbeit wurdo so fiir spiitoro 
Zeiten festgohalton. Aus domselbon Grundo kam man zu 
der Abfassung von normałen Lioferungs- und Zahlungs- 
bedingungen, wcnngleioh cs yiclfach Schwiorigkoiton 
macht, dioso don Abnohinorn aufzuerlcgon.

Im innoren Geschiiftsbotrieb sind dio Veroinheit- 
lichungsbostrebungon von melir Erfolg begleitet geweson. 
Hier galt es, einheitliche Bichtlinion fiir die Erledigung 
der laufonden Geschiifte zu schaffen. So war es namentlich 
wichtig, den ganzen Aufbau der inneron Verwaltung nach 
einheitliehen Gesichtspunkton zu gestalten, um ein richtiges 
Ineinandergrcifen der einzelnen Abteilungon zu gowahr- 
leisten.

Auf dom dio Einzolbotriobo umfassendon Gesamt- 
gebiet hat es nicht an Beśtrobungon gofohlt, zu Vorein- 
heitlichungen zu gelangon. So hat z. B. dor Voroin 
deutseher Ingoniouro an der Aufstollung von 18 vor- 
sehiodenon Normalien mitgoarbeitet. Auf einem Gobioto 
allerdings ist don Beśtrobungon ein voller Erfolg bisher 
noch nicht bcschioden wordon, namlich ■ auf dom dor 
Gowinde. Das im Jahro 1898 in Vorschlag gebrachto 
Jlillimetergewindo kann sich nicht allgemein durchsetzen, 
solange sich nicht siimtlicho Staaten angeschlossen haben. 
Bis zu diesem Zeitpunkto wird man m it dem jetzt iibliclien 
System auskonimen miissen. Ais groBer Uobelstand 
ist os zu betraehten, daB die physikalisch-tcclmische 
Reichsanstalt bisher nicht das nach englischon Zollen 
abgcstufto Gowinde beglaubigte, woduręh die Gewinde, 
die von verschiedenon Fabriken stammen, nicht voll- 
kommcn uberoinstimmon und so dio Auswechselbarkeit 
unmoglich machon.

Aehnlich geht es mit der Frago dor Schlilsselwciten, 
wo auoh eine Voreinheitlichung dringend zu fordern ware. 
Bei den Werkzeugmaschinon ist es sehr nachteilig, daB 
die einzelnen Ausrustungsgegenstande nicht gegenseitig 
auszuwechseln sind; so wiire z. B. anzustreben, daB die 
Drehbanknasen fiir gleicho Spindeldurchmesser gleieho 
Gewindo aufweisen. Hier kann nur helfen, wenn die 
Abneluner von Workzcugmaschincn gemeinsam dio Ein- 
filhrung von Normalisiorungen fordern.

Dio Bestrebungen zur Vercinheitlichung auf dom dio 
Einzelbetriebo umfassenden Gesamtgobiet in organi- 
satorischor Beziehung haben in den letzten Jahren in 
vielor Beziehung zu Erfolg gefiihrt. Dio Maschinen- 
industrie ist zu der Einsicht gokommon, daB nur dureh 
ZusammenschluB die Wahrung der gemeinsamen Interessen 
gewahrleistet ist, donn dann konnen einhoitlieho Anschau- 
ungen und Ansichten entwickelt und verbreitet werden. 
Die Bestrebungen der Industrie, mogen sie nun das Ver- 
haltnia den Behordon, den Abnehmern ihrer Erzeugnisse 
oder den Arbeitnehmem gegeniibor betreffen, wrerden so 
eine ganz andere StoBkraft haben, ais wenn sio von den 
Einzolfirmen, dereń Ansichten vielfach auseinandergehen, 
vertreten werdon. So hat dor Vorein deutseher Maschinen- 
bau-Anstalten einheitliche Lieferbedingungen aufgestcllt; 
ferner bemuht er sich, Klarheit iiber das Wesen der Selbst- 
kosten zu verbreiten imd ihre Berechnung nach einheit- 
lichen Gesichtspunkten anzuregen. Die Unkenntnis

gerado iiber dieselFrago fiihrtTdazu, daB jetzt in den 
Angeboten der versohiedonon Firmen so groBe Unter- 
schiede in der Preisstcllung auftreten, wie vielfaoh dio 
Ergobnisso der Submissionon zeigen. Dio Verbśindo haben 
ferner groBe Bodeutung bei der Vorbereitung von Handels- 
vertriigen und von Gesetzen, wo sie mit mehr Erfolg ais 
die einzelnen Firmen die Wfinsche der Industrie einheit- 
lich zum Ausdruck bringen konnen, wio dies z. B. in der 
Frage der Sicherheitsvorschriften bei Maschinen geschah. 
Hier gingen die Berufsgenossenschaften darauf hinaus, 
die Maschinonbauer fQr das Vorhandensein der vor- 
schriftsmiiBigon Sichorungsvorrichtungen verantwortlich 
zu machen, was zu groBen Unzutraglichkeiton fuhron wiirdo.

Auch fiir dio Frago dor Erziohung des Arbeiternach- 
w'uchsos haben sich einheitliche Leitsiitze herausgobildet.
So w'orden dio Lohrlingo yielfach nach einom beBtimmten 
Programm in don Lohrlingsworkstiitten ausgobildet und 
erst spśiter don oinzehion ^'erkstiitton iiborwieson. Noben- 
her geht der Unterricht in der Fabrikachulo, in der den 
Schtllem Vorstiindnis fur die Baustoffe, fiir die Arbeits- 
maschinen und die Zeichnungen vermittelt wird.

Es wiire nicht richtig, wenn man annehmen wollto, 
dafi dio Normalisierung dio Initiativo des Einzelnen unter- 
driickcn und die Lust zur Losung von Sondoraufgaben, 
zur forscliondon Tatigkeit ersticken wilrde. Gerado das 
Gegonteil ist dor Fali. Dio Normalisierung will bofreien 
von dor sich stiindig wiodorholendon Kloinarbeit, imnotigon 
Aufwand von Arbeit und Zoit yermoiden und so oino 
groBero Wirtsohaftlichkeit in der gelcisteton Arbeit her- 
beifiihren.

Diosom Vortrago folgt oino angorogto Erortorung.
Sipl.-gttg. F ro lic h , Diisseldorf, schiod dio Veroinheit- 

liohungsbostrebungen in soloho tochnischer und wirtschaft- 
lieher Art. Zunachst miisse oino wissonschaftlicho Arboit 
einsetzen zu dem Zwecke, dio Grundlagon fostzulcgon; 
dann erst konne man daran gehen, dio Ergobnisso dieaer 
wissenschaftlichon Arboit in dio Praxis zu iibortragon. 
Daboi kommo os zunachst darauf an, dio Durchfiihrbar- 
keit nachzuweison, und zwar boi don tochnischon MaB- 
nahmen featzustcllon, ob sio den Erfordornisson dor Praxis 
geroeht werdon, bei don wirtschaftlichen MaBnahmen 
zu ergrtindon, ob sio dem oborsten Grundsatzo jedes 
wrirtschaftlichon Betriobes entsprechen, daB sie namlich 
mit goringstom Aufwand an Mitteln don hóchstmoglichen 
Erfolg verbinden. Erst wenn hieriibor ebenfalls WTsson- 
schaftlicho Untersuchungen yorliogon, kann mit Aussicht 
auf Erfolg an die Durchfiihrung herangogangon werdon. 
Von diesem Augonblick an treten aber die tochnischon 
Gesichtspunkto zuriick, und nur dio wirtschaftlichen Ge- 
sicht3punkto sind allein maBgobond. Bis zu diesem Zeit
punkto ist aber dio Mitarboit allor Krafte von Wissen- 
schaft und Praxis erw'iinscht und notwondig. Die ver- 
schiodonon Stufon dor Entwicklung zeigt Redner an 
mehreron Boispiolon; so ist in der Lohrlingsausbildung 
zunachst das allgomoino Intoresse zu wecken gewesen, 
in zweiter Linie ist dio Durchfiihrbarkeit an Hand der 
Lehrgiinge in den yerschiedonen Werkeu nachzuweiaen,

. und es sind dio Erfahrungen daruber auszutauschen, 
schlieBlich yerdichten sich die gesamton Arbeiton zu 
einhoitlichon Bestimmungen, z. B. Normal-Lohryortragon 
usw. Bosonders schwierig ist das Gebiot der Liefor- 
bedingungon, weil die Moinungon yon Łieferor und Be- 
stsllor auseinandergehen und doch boi boidon das gleiche 
Interesse yorliegen muB, daB dureh guto Lioforbedingungen 
spiitoro Moinungsyorschiedonhoiton ausgeriiumt und eine 
glatto Abwicklung des Gosehiiftea gesiohert.m d.1 Da ist 
zunachst in wissonschaftlichor Arbeit Klarheit zu schaffen 
uber die rochtlichon Grundlagen, alfaann miissen Ver- 
handlungen einsetzen zwischen den Vertretern dor Ab- 
nohmer- und der Lieferkroise, und schlieBlich erst ist an 
eine Durchfiihrung in der Praxis zu denken. Ala drittes 
Beispiol erwahnto R-edner die Frage der Solbstkostenbereeh- 
nung und PreŁsberechnung und spraoh di© Ansicht aus, daB 
wir hierbei noch in den allerersten Anfśingon wissenschaft-
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licher Erforschung (lor Grundlagen stecken, und daB viel 
zu friih an dio Veroinheitlichung in der Praxis herango- 
troten ist.

Fiir dio Durehfiihrung jodor Veroinkeitlichung ist 
unumganglich notwendig, daB Sichorheit dariiber go- 
schaffon wird, daB nieht zu Zweeken des Wettbeworbes 
von den einheitlichon Bostimmungon wioder abgegangen 
und so dio Einheitliclikoit duróhbroehen wird. Dalier sind 
fiir dio Durcliftthrung feste Abmachungen und fest- 
geschlosseno Verbiindo notwendig, meist in der Form von 
Kartellon, Syndikaten usw. Dioso kónnon aber nur Be- 
stand haben, wenn die Vorarbeiton geleistet worden sind, 
und zu diesen Vorarboiten ist Gemeinschaftsarbeit der 
wissonschaftlichon und wirtsehaftlichen Kriifto und 
Korpcrschafton notwondig; dieso im Ingeniourverein 
zuwego zu bringon und zu fordom, niuB ais oin holies 
Ziel angesohen wordon.

Sehr beaehtenswert waren weiter Ausfiihrungen von 
Generaldirektor R e u te r , Duisburg, der ais Triebfeder 
fur den Fortschritt des Vereinheitliehungsgedankens ansah, 
daB Vereinheitlichung und Normaliaicrung fiir die groBen 
Betriebe eine unbedingte Notwendigkeit geworden ist; 
er warnto aber davor, diese Gedanken o km: weiteres auch 
auf alle kleineren und mittleren Betriebe zu tibertragon, 
dort mtisso die Personlichkeit der Inhaber und Leiter 
in viel hoherem MaBo in den Vordergrund treten. Den 
Fabrikbetrieb beherrsehen in der Hauptsacho technische 
und wirtschaftliche Fragen; auf teehnisohem Gcbiete 
brauche die deutscho Industrie den Vergleieh mit dem 
Auslande nicht zu soheuen, dio deutsehen Konstruktionen 
Beien in der ganzen Welt yoran; auf wirtschaftlichem 
Gcbiete aber lasso sich der Ingenieur haufig zu sehr von 
tcchnisehen Gesichtspunkten leiton.

H c rrP a u lB e c k , (Munchen), begruBt. es, daBdiewirt 
sehaftlichen Fragen seitens der Maschineiiindustrie im 
Ingcnieurverein so eingehend zur Besprechung gestellt 
werden; wiehtige Gebiete, z. B. dasjenige der Selbst- 
kostenberechnung, verlangen noch nacli wissensehaft- 
licher Behandlung, um dio groBen Gesichtspunkte heraus- 
zuschiilen, die zur Erreiehung eines Fortschrittcs zu ver- 
folgen sind. Der Vortrag habo auch zahlreicho Fragen 
sozialer N atur angeschnitten; heute sei es noch nicht 
moglich, solche Fragen im Ingenieurrerein zu behandeln, 
aber auch das musse erreicht werden.

Regierungsbaumeister B o g a tsc h , Niimberg, wies 
darauf hin, daB alle diese Fragen sich mit der Psychologie 
des Menschen vom Standpunkte des lngenieurs aus 
beschiiftigen, und cmpfahl, der Ausbiklung der Per- 
sonliclikeit besondere Aufmerksamkeit zuzuwenden.

Ais woitorer Rcdner behandelto Direktor Otto 
C o rn eh ls , Hamburg,
die neuere Entwicklung des Schiffsmotors einschlieBlich 

des Schiffsantriebes.
Kolbendampfmaschinon und Zylindcrkcssel sind in 

don lotzton fiinfzohn Jahren wenig geiindert, sio sind in 
ihren Einzelheiten griindiich durchgebaut und haben sich 
bewiihrt; anders beim Wasserrohrkossel, der sich mit der 
zunokinenden Geschwindigkeit und der steigenden Ar- 
tilloriobolastung dor Kriegsschiffo weiter entwickelt hat. 
Noueren Datums sind dio Dampfturbinen und Um- 
forrnor, von denen der Rodncr besonders eingehend 
don Fottinger-Transformator bosehreibt. Die neuoste 
Entwicklung im Schiffsantrieb sind die Oelmotoren, 
die in ihrer Vielgestaltigkeit die Werften in don letzten 
Jahren zu Ausgaben gezwungen haben, denon der ge- 
schaftlicho Erfolg nicht recht gefolgt ist.

In  der Erórtorung, die orst am folgendon Tago statt- 
fand, tra t Direktor R o sen b e rg , Geestemundo, mit be- 
sonderor Wanno fur den Diesebnotor ein; er bedauerte 
die Zuriickhaltung der deutsehen Werften, dio im ge- 
wissen Gegcnsatz zum Auslande stehe, und durch welche 
Deutsehland leicht ins Hintertreffen kommon konne.

Der Oelmotor soi uborall dort dom Dampfmotor uborlegen, 
wo Kohle touor, Oel dagegon billig, und wo vor allom dio 
Bekohlung der Schiffo Schwiorigkeiten und groBo Kosten 
bereito. Sobald hiortiber genugendo Klarhoit goschaffou 
sei, werdo auch der Bau von Dicselmotorschiffon wiodor 
vorangehon. Ingoniour M issong tra t ein fur die Vor- 
wendung von hochgespanntem Dampf von 20 a t in Ein- 
zylinder-Kolben-Dampfmaschinon mit Abdampfturbinon, 
oino Zusammonstellung, dio er ais dio Antriebsart dor 
Zukunft bozoiehneto.

Am dritten Tago untcrnahmon dio Teilnoluuer, 
oiner Einladung des Norddcutsehen Lloyd folgond, oino 
F a h r t  mit dom Dampfer „Bromon“ n ach  H elgo land , 
dio vom herrliehsten Wotter bogunstigt war. Eine bo- 
sondero Froudo war es fiir dio Tcilnchmcr, daB Graf 
Zeppelin, dor bereits am Abond vorher beim Ratskoller- 
fest in spiitor Stunde orscliienon war, dio Fahrt mitmachto.

Aber auch an Bord ruhto dio wissonschaftlicho Arboit 
nicht. In  der lotzton Sitzung, dio im Spoisosaal der 
„Bromon“ abgehalten m ir do, gab Profossor C. M atschoB, 
Berlin, oinen interossanten goschichtlichen Uoberbliek 
in soinom Vortrage:

Der Norddeutsche Lloyd und die Mitarbeit der Ingenieure 
an seiner Entwicklung.

Alsdann schloB Gehoimrat H a r tm a n n , Berlin, 
der ais stellrertretender Vorsitzender den Vorsitz fuhrte, 
don geschiiftlichen Teil der Hauptversammlung mit 
bestem Dank an alle diejenigen, welche dio Vorbereitungen 
fiir die vorziiglich gelungono Voranstaltung getroffen 
hatten, insbesondero Professor K o tz u r , den Vorsitzenden 
des Breinor Bezirksvereins, und Professor M iillor den 
Vorsitzenden des Arbeitsaussehusses; er gedachte weiter 
mit Worton herzlichsten Dankes des aus seinein Amte 
aus schoidenden Vorsitzendon, Roiehsrats Dr. O skar 
v. M iller, und des obenfalls ausscheidonden Beisitzers im 
Vorstande, Regierungsbaumeisters B o g a tsc h , Niimberg.

American Institute of Mining Engineers.
Bei dem Bericht1) iiber den Vortrag von H. M- Howe 

und A. G. L ev y , New York, iiber Bestimmungen der
Lage von Ae3 in Eisen-Kohlenstoff-Legierungen

waren in dem Schaubild Abb. 2 zwci nicht zu don Ver- 
suchen gehorigo Punkte irrtumlich mit eingezeichnet. 
Untenstehend ist in Abb. 2 das richtige Schaubild wieder- 
gegeben.
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Abb. 2. Yersuchsergebni.sse uber Ar3 in Stiililen 
mit niedrigen M angangchaltcn.

i) St. u. E. 1914, 2. April, S. 593/4.
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Baltischer IngenieurkongrefJ in Malmo.
In den Tagen vom 13. his 18. Juli 1914 findet in 

Halino der Baltische Ingcnieur-KongreB statt. Der 
KongreBausschuB yersendet luerzu ein ausfiihrliches Pro
gramm, das neben der Zusammensetzung der verschiedenen

Fachausschflsse ein Verzeichnis der wissonscliaftlichon und 
geselligen Veranstaltungcn onthalt. Das ausftlhrliche 
Programm wird Interesscntcn von der Geschiiftsstello 
des Vereins deutscher EisenliUttcnleuto auf Verlangen 
ubersandt. Das Sekretariat des Kongresses befindet sich 
in Malmo, Rathaus.

Patentbericht.
Zuriicknahme und Versagung von Patenten.

KI. 4 g, V 11 625. Schweifibrenner m it einem schlitz- 
fórmigen Gasaustriltskanal und einer M ischkammer im  
Brennerkopf, in  welche Gas und Luft durch mchrere kon- 
achsiale Diisen eingefuhrt werden. Gustav Vogcl, Dusseldorf. 
St. u. E. 1914, 19. Marz, S. 503.

KI. 10 a, J  14 214. Yorrichlung zum  Entleeren von 
V erkokungsófen m it stehenden Kam m ern. Arthur Owen 
Jones, Whitlcy Bay, Nortkumberland, England. St. u. E.
1912, 20. Juni, S. 1038.

KI. 10 a, S t 17 933. Fahrbare Lóschmrrichtung m it 
Wasseruorratsraum und unabh&ngtg von diesem beweg- 
licJien K oks-, Lósch- und Fórderbehalter. Ernst Storl, 
Tamowitz, O. S. St. u. E. 1913, 24. April, S. 693.

KI. 18 a, N 14 393. Yerfahren zur Verhuttung von 
zu einem Diclcschlamm angemachtem Giehtstaub und slaub- 
fórmigem E rz im  Hochofen. Dr. Wilhelm North, Tliale am 
Harz. St. u. E. 1914, 19. Febr., S. 334.

KI. 18 a, D 29 277. Ilochofenbegichtungseinrichlung 
m it Zwischentransport des Gichtgutes vom Schriigaufzug 
zum Ofenschacht. Deutsche Maschmenfabrik, A. G., 
Duisburg. St. u. E. 1914, 12. Marz, S. 464.

KI. 18 a, F  33 535. Ver/ahren zur Roheisenerzeugung 
im  Hochofen m ittels an Sauerstoff angereicherter Gcblase- 
luft. Lćon Franek, Differdingen, Luxcmburg. St. u. E.
1913, 24. Juli, S. 1252.

KI. 18 a, Seh 40 484. Neuerung in  dem Verfahren 
zur Erhohung der Bindefaliigkeit von Giehtstaub zu  Briket- 
tierungszwecken; Zus. z. Anm. Sch 29 995. Dr. Wilhelm 
Sehumacher, Berlin. St. u. E. 1913, 7. Aug., S. 1333.

KI. 18 a, Sch 40 736. Vorrichlung zum Ausdrucken  
des Schlackenkuchcns aus Schlackenpfannen. Peter Scheer, 
Dcutsch-Oth, Lothr. St. u. E. 1913, 16. Jan., S. 125.

KI. 24 c, Sch 36 073. Verfahren zur Erzeugung hoher 
Temperaturen durch Verbrennung eines a m  brennbaren 
und die Verbrennung unłerhaltenden Gasen bestehenden, 
unter Druck befindlichen Gemisehes. Rudolf Schnabel, 
Berlin. St. u. E. 1912, 21. Nov., S. 1965.

KI. 31 a, V 10 784. Troekner m it unmittelbar durch 
eitigeblasenes Lujt-Gas-Gemisch beheizter K am m er zur Auf- 
nahme von Trockengut, insbesondere fiir GiefSereizwecke. 
J. M. Voith, Maschinenfabrik und GieGerei, Heidcnhcim
a. d. Brenz, Wurttemberg. St. u. E. 1914, 15. Jan., S. 116.

KI. 31 b, R 33 845. Formpresse zur Herstellung von 
Sandformen und Kernen fiir Stahlwerksblockformen unter 
Benutzung erhóhter Modelle. Rheinisehe Stahlwerke, 
Duisburg-Meiderich. St. u. E. 1913, 23. Jan., S. 165.

KI. 31 c, V 11 750. Verfahren zur Yerhutung ton  
Spannungsrissen beim GiefSen von PropcUerflugdn. Vulcan- 
Werko Hamburg und Stettin, Akt. Ges., Hamburg. 
St. u. E. 1913, 27. Nov., S. 1988.

KI. 35 b, D 28 340. Greifrorrichtung, insbesondere 
fiir Profileisen. Philipp Deutsch & Co., G. m. b. H., 
Berlin. St. u. E. 1914, 5. Febr., S. 253.

KI. 40 a, S 37 462. Verfahren und Schachtofen zur 
Entzinnung vonZinnschlacken u. dgl. Dr. Richard Sembduer, 
Graz, Oesterreich. St. u. E. 1914, 14. Marz, S. 503.

KI. 80 b, K  53 283. Yerfahren zur Herstellung von 
Zement durch Yermahlen rasch gekuhlter, m it beliebigen 
Zuschlagen versetzter Hochofenschlacke zusammen m it K alk. 
Dr. Hans Kiihl, Berlin-Lichterfelde. St. u. E. 1913, 
15. Mai, S. 833.

KI. 84 c, T 17 587. A m.s Z-fórmigen WalzprofUen
zusammengesetzte Spundicand, dereń Yerbindungsklauen

sich gegenseitig umfassen. Heinrich Toussaint, Cassel- 
Wilhelmshoho. St. u. E. 1913, 1. Mai, S. 753.

Lóschungen.
KI. 1 a, Nr. 237 272. Stauchsiebsetzmaschine zum  

Waschen von Kohle.j K oks, Asclie u. dgl. Franz Meguin 
& Co., A. G., Dillmgen-Saar. St. u. E. 1911, 28. Dez., 
S. 2144.

KI. 1 b, Nr. 213 926. Magnetische Scheidevorrichtung. 
Siemens-Schuckert-Wcrko, G. m. b. H., Berlin. St. u. E.
1910, 23. Marz, S. 504.

KI. 7 a, Nr. 211 299. Yerfahren zum  Walzen von 
Doppcl-~Y-Trdgern m it gleichmiif3ig dicken Flanschen in  
Duo- oder Triowalzwerken. Rombachcr Httttenwerke, 
Rombach, Lothr. St. u. E. 1910, 12. Jan., S. 86.

KI. 7 a, Nr. 230 224. Yorrichtung zur Herstellung 
von llohren aus Hohlblócken in  einem Durchgange m it 
H ilfe von JFalzscheiben. Gesellschaft zur Ver\vertung von 
Rohrwalz-Patenten m. b. H., StraBburg i. E. St. u. E.
1911, 20. Juli, S. 1180.

KI. 7 a, Nr. 236 973. Verfahren und Maschine, durch 
D oppeln oder Gliihen zusammengeschweiflte Feinbleche durch 
weUenfórmige Verbiegung zuiischen melireren Walzenpaaren  
zu  trennen. Dingler, Karcher & Cie., G. m. b. H., Saar
brucken 3. St. u. E. 1911, 28. Dez., S. 2144.

KI. 7 a, Nr. 257 010. Gufiblock m it vcrdicktem K opf 
f iir  Schragrcalzung. Otto Heer, Zurich, Schweiz. St. u. E.
1913, 26. Juni, S. 1073.

KI. 7 a, Nr. 267 345. Iiohrwalzicerk. Otto Briede, 
Benrath bei Dtisseldorf. St. u. E. 1914, 19. Marz, S. 505.

KI. 7 b, Nr. 255 939. Vorrichtung zum  Herstellen
von Profilstaben m it gegeneinander geneigten Seiten. Sie- 
inens-Schuckert-Werke, G. m. b. H., Berlin. St. u. B. 1913,
12. Juni, S. 1000.

KI. 7 o, Nr. 216 068. Yorrichtung zum  Abfuhren
einzelner, in  einem Behalter aufeinandergeschichteter flaeher 
Gegenstande, insbesondere Blechtafeln, m it h in  und her 
gehenden, federnden Mitnehmern. Franz Bruckmann jr., 
Braunschwoig. St. u. E. 1910, 20. April, S. 674.

KI. 10 a, Nr. 216 089. Brennereinrichtung nach A rt 
des Bunsenbrenners fiir Koksófen m it auswechselbarem  
Brennerkopf aus feuerfestem Stoff. Mit Zusatzpat. 216 488. 
Robert Muller, Essen, Ruhr. St. u. E. 1910, 20. April, 
S. 674.

KI. 10 a, Nr. 243 415. Yerfahren zum Aufbau von
Ofenblócken grofler Langen. Stettiner Chamotte-Fabrik,
Act. Ges., vorm. Didier, Stettin. St. u. E. 1912, 11. Juli, 
S. 1151.

KI. 18 a, Nr. 231 807. Yerfahren zur Erzeugung
i 'on Roheisen aus Eisenerz und Weiterverarbeitung zu  Stahl 
und Flufleisen bdiebiger A rt m  elektrisch beheizten Ofen. 
Vereinigte chemisch-mctallurgischo und metallographischo 
Laboratorien-Gesellschaft m. b. H., Berlin. St. u. E. 1911,
13. Juli, S. 1145.

KI. 18 a, Nr. 243 234. Beschickungsvorrichtung fiir 
Hochofen. Edgar Josiah Windsor Richards und Thomas 
Lewis, Glengamock, Schottland. St. u. E. 1912, 4. Juli, 
S. 1123.

KI. 18 a, Nr. 253 0S4. Vorrichtung zur Reduktion
von Eisenerz zu Eisenschwamm durch einen vorgewarmten 
Gasstrom in  hintereinander geschalteten Reduktionsrdumen. 
Sr.*3;ug. Heinrich Hinden, Crefeld. St. u. E. 1913, 6. Marz, 
S. 415.

KI. 18 a, Nr. 254 125. Beschickungsvorrichtung fur 
Hochofen, bei welcher der Beschickungstrichter absatzweise
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to m  Aufzugsmotor gedreht wird. Edgar Josiah Windsor 
Richards und Thomas Lewis, Glengarnock, Scliottland. 
St. u. E. 1913, 20. Marz, S. 496.

KI. 18 a, Nr. 255 853. Verfaliren zur Ausschcidung  
des Kcdkcs aus zum Brikettieren to n  Erzen, Huttenprodukten  
oder Brennstojfen dienender Sulfitablauge m it H ilfe ton  
Sulfaten. Dr. Wilhelm Giintkcr, Cassel. St. u. E. 1913, 
S. Mai, S. 792.

KI. 18 a, Nr. 25S501. Eiscrncs HochofengesteU ohne 
inncre Ausldeidung. Rudolf Kunz, Gcorgsmarienhiitto 
boi Osnabrflok. St. u. E. 1913, 10. Juli, S. 1162.

KI. 18 b, Nr. 227 028. Vorrichtung zum selbsttdligen 
Oeffnen der Ofenturen an M artin-, SchwcifS- u. dgl. Oefen 
vennittels der die Oejen bedienenden Beschickungsmaschine. 
Alfons Borgcr, Bismarokhtitto, O. S. St. u. E. 1911, 
23. Marz, S. 480.

KI. 18 b, Nr. 232 356. Yerfahren zur Wiederher- 
stellung von Geimlben an Siem ens-M artin- oder gleich- 
artigen Oejen ohne jede Betriebsstórung. Alfred Leinweber, 
Chomnitz. St. u. E. 1911, 10. Aug., S. 1305.

KI. 18 b, Nr. 247 012. Konverter zur Herstellung von 
Stahl. Gegenstand des britischen Patentes Nr. 26 551 
vom Jahro 1909; vgl. St. u. E. 1912, S. 69. Verdon Oswald 
Cutts und Ernst Hoult, Shoffield, England. St. u. E. 
1912, 31. Okt., S. 1838.

KI. 18 b, Nr. 250 996. Verfahren und Vorriehtung 
zum  Entschlacken von Flufleiscn und Flufistald im  Herd- 
ofen. S'ipl.'Qnr(. Karl Oskar Friedrich, Bobrek bei Beuthon
O. S., und Oberschlesischo Eisenindustrio, Aktien-Gesell- 
schaft fiir Bergbau und Hilttenbetrieb, Glciwitz, O. S. 
St. u. E. 1913, 23. Jan., S. 166.

KI. 18 b, Nr. 263 775. Sticldochvcrschlv.fi f iir  kippbarc  
E isen- und Stahlschmelzdfen m it in  der Ausguf3schnauze 
angcbrachtem Stichloch. Rombacher Hilttenwerke, Jegor 
Israol Bronn und Wilhelm Schcmmann, Rombaoh i. Lothr. 
St. u. E. 1913, 25. Doz., S. 2158.

KI. 18 c, Nr. 226 947. Gluhofen m it Beheizung durch 
fliissigen Brennstoff. Erich Peters, Magdeburg. St. u. E.
1911, 9. Marz, S. 400.

KI. 18 c, Nr. 233 287. Bloekwende■ und Fórdertor- 
rielitung. Georg Blume, Barsinghausen a. d. Dcister. 
St. u. E. 1911, 24. Aug., S. 1384.

KI. 18 c, Nr. 249 248. Wdrmofen fiir K n iippel usw. 
m it dbsatzweise wirkender Fórdereinrichtung. Emmanuel 
Benoit Gaston Hutter, Rive de Gier, Erankreieh. St. u. E.
1912,U 9. Dcz., S. 2149.

KL 18 c, Nr. 254 440. Gichtgasbcheizung m it Ililfs-  
feuerung fiir  Warmófen u. dgl. Georgs-Marien-Bergwerks- 
und Hlitton-Vcroin, Akt. Gos., Georgsmarionhutte bei 
Osnabriick. St. u. E. 1913, 1. Mai, S. 753.

KI. 18 c, Nr. 258 098. Verfahren, hochprozentigen 
M anganstahl leicht bcarbeitungsfćihig zu  machen. Friedrioh 
Kohihaas, Dusseldorf. St. u. E. 1913, 15. Mai, S. 836.

KI. 18 c, Nr. 25S710. Einriehtung zum  K ulden  von 
gluhendem, draht- oder bandjórmigem Walzgu t in  einem  
sauerstoffjrcien liąum . Gosch Molier, Bruck a. d. Mur, 
Steiermark. St. u. E. 1913, 7. Aug., S. 1334.

KI. 19 a, Nr. 240 838. Schraiibenklemme zur Ver- 
hutung des Wanderns der Schienen. Eranz Paulus, Aachen. 
St. u. E. 1912, 23. Mai, S. 879.

KI. 21 h, Nr. 242 345. Verfahren zum  Schmelzen von 
M ekdlen und anderen Stoffen in  elektrischen Liehtbogen- 
ófen unter Verwendung eines Schlackeiibades. Diamantin- 
werko Rbeinfelden, G. m. b. H., Badisch-Rheinfelden. 
St. u. E. 1912, 23. Mai, S. 880.

KI. 21 h, Nr. 269 786. Drehstromwiderstandsofen. 
Rochlingsche Eison- und Stahlwerke, G. m. b. H. und 
®tpI.'Qng. Wilhelm Rodenhauser, Volklingen a. d. Saar. 
St. u. E. 1914, 21. Mai, S. 891.

KI. 24 o, Nr. 248 828. A u s kreuzweise ubereinander- 
geschichteten Kancdsteinen zusammengebaute Warmeruck- 
geuńnnungsanlage. Albert Sommer, Charlottenburg. S t.u .E .
1912, 12. Dez., S. 2100.

KI. 24 e, Nr. 237 026. Wassergaserzeuger. Berlin- 
Anhaltischo Maschinenbau-A.-G., Berlin. St. u. E. 1912, 
25. Jan., S. 155.

IG. 24 o, Nr. 258 988. Einriehtung zur Ermóglichuw, 
eines ununterbrochenen Betriebes bei Druckgaserzeugern 
Wilhelm Grundhofor, Willich. St. u. E. 1913, 24. Juli, 
S. 1253.

KI. 24 o, Nr. 263 672. Drehrost fiir  Gaserzewgsr. 
Hermann Goohtz, Hannover-Dohrcn. St. u. E. 1913,
11. Dez., S. 20S3.

KI. 31 a, Nr. 221 626. Verfahren zur Koksersparnis 
bei Kupolófen durch Abkiihlen der iiber der Sehmelzzont 
liegenden Giehten und der aus der Schmelzzone kommender, 
Verbrennungsgase. Aloxander Zonzes, Berlin-Westond, 
St. u. E. 1910, 7. Sopt., S. 1564.

IG. 31 a, Nr. 266 417. Sehm dzofen m it kippbarem  
Tiegel, bei welchem die Drehachse der K ippu n g  genai 
oder doeh annuhernd durch die Ausflufiójfnung gelit. Ma^ 
schinenfabrik Oerlikon, Oerlikon, Schweiz. St. u. E.
1914, 19. Marz, S. 504.

IG. 31 a, Nr. 270 581. Tiegelschmelzofen m it Vor- 
warmung der Geblaseluft im  Ofenschacht. Ericdrioh Johannes 
Brandt, Berlin-Schoneborg, und Emil Robert Schmidtkc, 
Berlin. St. u. E. 1914, 28. Mai, S. 929.

IG. 31 b, Nr. 215 710. Durchzug- und Abhebeform- 
mascliinc fiir  Riemenscheiben, Zahnrader u. dgl., mii 
mehreren ineinander befindlichen, m ittels Tragkreuze heb- 
und senkbaren Scheibenmodellkrdnzen. Eranz K. Axmann, 
Coln. St. u. E. 1910, 6. April, S. 587.

KI. 31 b, Nr. 234 862. Schablonieriorrichtung zun, 
Ilcrstcllen von Gupformen in  Sand, bei der die Haupt- 
und Nebenachse und die von ihnen getragenen Arm e eine 
Ldngs- und Kreisbewegung ausfuhren kónnen. 31. Louis 
Loiseaux, Noisy-Le-Sec, Seino, Erankreieh. St. u. E.
1911, 23. Nov., S. 1930.

KI. 31 b, Nr. 236 782. Einriehtung zur selbsltatigen 
Ver- und Entklammerung der hydraulisch heb- und senk
baren, von einem Auslegerarm getragenen Gegenpre/3plalk 
einer hydraulischen Formmaschine m it der die Modeli- 
platte, Fiillrahmcn und Formkasten tragenden eigentlichen 
Formpresse. Voreinigto Sclunirgol- und Mascliinon-Eabriken. 
Akt. Ges., vormals S. Oppenheim & Co. und Schlesingoi 
& Co., IIamiover-IIainholz. St. u. E. 1911, 7. Doz., S. 2015.

KI. 31 b, Nr. 244 069. Durch Hebel bewegtes SclUag- 
werk in  Verbindung m it der Abhebemrrichtung an Form- 
masehinen. Firma A. VoB sen., Sarstcdt bei Hannover. 
St. u. E. 1912, 15. Aug., S. 1385.

KI. 31 b, Nr. 249 101. Vorrichtung zur Herstellung 
von Lehmformen fiir gegossene M uffen- und Flanschenrohn 
durch Schablonieren m ittels eines zentrisch gefiihrten, nach 
óben vcrjiingten Schabloniertellers. Michel Johann Lackner, 
Dortmund. St. u. E. 1912, 19. Doz., S. 2149.

IG. 31 b, Nr. 250 451. Verstellbares Zahnstuck zum 
Formen to n  Zahnrddern, liadkrdnzen usw. Wilhelm Meyer, 
Linden a. d. Ruhr. St. u. E. 1913, 20. Febr., S. 336.

KI. 31 b, Nr. 250 912. Fahrbare Vorrichtung zur 
Herstellung von Herdformen m ittels Eindruckens der Mo- 
delle. Friedr. Fcldhoff & Co., G. m. b. H., EiscngioGerei, 
Willfrath, Rhld. St. u. E. 1912, 30. Jan., S. 202.

KI. 31 b, Nr. 261 325. Durchzug formmaschine fiir
Schienenstahle m it nicht geradlinig begrenzten Innenwangen. 
Voreinigte Schmirgel- und Maschinon-Fabrikcn, Act. Ges., 
vormals S. Oppenheim & Co. und Schlesinger & Co., 
Hannover-Hainholz. St. u. E. 1913, 4. Sopt., S. 1495.

KI. 31 b, Nr. 264 164. RuUelformmaschine, bei der 
die Begegnungen des die Formkasten aufnehmenden Tisches 
durch m ittels Druckluft angetriebene K dbenzylin dcr herbei- 
gefiihrt werden. Ewald Killing, Davonport, Jowa, V. St. A. 
St. u. E. 1913, 25. Dez., S. 2158.

KI. 31 o, Nr. 211 840. Unterlagsplatle m it auswechsel- 
barer Verschleif}platte fiir BlockguPformen. Gelsenkirchenei 
Bergwerks-Act.-Gcs., Aachen-Rotho Erde. St. u. E. 
1910, 26. Jan.,' S. 168.

KI. 31 c, Nr. 215 830. Kernstiitzc m it zw ei Tragplatten. 
Walter Kohl, Gleiwitz. St. u. E. 1910, 6. April, S. 587.

IG. 31 c, Nr. 229 371. Formenirager. Wilhelm Buddo, 
Frankfurt a. M. St. u. E. 1911, 15. Juni, S. 973.

KI. 31 c, Nr. 234 S79. Einriehtung zur Herstellung 
von Gufiblóckcn durch Giefien to n  unten in  Blockformen,
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die aus m it Hóhlrawnen vcrschencn, nebeneinandcrgestcUten 
Platlen gebildet werden. Victor Defays, Forest-Brussel. 
St. u. E. 1911, 28. Sept., S. 1588.

KI. 31 c, Nr. 239 570. Zusatz zu Nr. 173 203; vgl. 
St. u. E. 1907, 24. April, S. G02, und Nr. 240 844; vgl. 
St. u. E. 1912, 31. Okt., S. 1838. Vorrichtung zur Aus- 
fuhrung des Verfahrens, Uoldrdume in  Formmasse durch 
Einschneiden m itld s  messerarliger M odM teile herzustellen 
nach dem Patent 173 203. Alfred Gutraann, Akt. Ges. fiir 
Maschinenbau, Altona-Ottcnsen. St. u. E. 1912, 25. Apjril, 
S. 704.

KL 31 o, Nr. 243 245. Verjahren zur Herstellung 
ton  Schwarze- und Scldichtemasten fiir Giefiereiformen. 
Heinrich Holmes, Vdlklingen, Saar. St. u. E. 1912, 
25. Juli, S. 1230.

KI. 31 o, Nr. 246 177. V er f akr en zur Herstellung 
von Formjndver. Carl Bingel, Leipzig. St. u. E. 1912,
12. Sept., S. 1545.

KI. 31 o, Nr. 250 434. Formsandmischmaschine m it 
Stiftenscheiben oder sonstigen umlaufenden Kórpern. Alfred 
Gutmann, Act. Gos. ftir Maschinenbau, Altona-Ottcnsen. 
St. u. B. 1913, 2. Jan., S. 35.

KI. 31 c, Nr. 262 122. GicfStrommel. Joscf Declicsno, 
Stolberg, Rhld. St. u. E. 1913, 30. Okt., S. 1824.

K I 31 c, Nr. 269 804. Zusammenzichbarer, eckigcr 
Formkern aus mehreren Wandungsstucken, die m it einem  
ldngsverschiebbaren M iltelstiick oder Kotben durch Knie- 
liebel verbunden sind. John B. Walker, Enslcy, Alabama, 
V. St. A. St. u. E. 1914, 28. Mai, S. 929.

KI. 40 a, Nr. 261 522. Verfahren zum Entzinnen von 
Weifiblech oder 1 Veifibiechdbfdllen unter Verwendung von  
Ilitze und W asserdampf. Br. Herman Charles Woltereck, 
London. St. u. E. 1913, 4. Sept., S. 1497.

KI. 49 c, Nr. 244 191. Fallwerk m il parallel zur 
Barfuhrung angeordneter, aus Z ylinder und K d b cn  be- 
stchendcr Hebevorrichtung, dereń auf und nieder gehender 
Teil eine Seilrolle tragt. Kalkcr Werkzcugmaschinen- 
Eabrik Breuer, Schumacher & Co., A. G., ICalk bei Coln 
am Rhein. St. u. E. 1912, 15. Aug., S.|1385.

Deutsche Patentanmeldungen1).
22. Juni 1914.

KI. 1 b, M 50 170. Eloktromagnctischcr Ringschcider 
mit Glockcnmagnet, auf dessen auBeren Pol das Scheide- 
gut im Kreise fortschreitend aufgegeben wird. Maschinen- 
bau-Anstalt Humboldt, Coln-Kalk.

KI. 7 a, G 39 669. Stutzvorrichtung fiir die konischen 
Antriebrader der Vcrtikalwalzen an Walzwcrken. Grafcn- 
berger Walzwerk, G. m. b. H., Dusseldorf-Grafenberg.

Id. 7 b, G 38 377. Verfaliren und Werkzoug zum 
sohraubenformigen Wellcn von Ilohren, bei welchom 
Rohr und Wellwerkzeug eino gegenseitigo Drehung und 
Langsverschiebung ausfOhrcn. General Industries Com
pany, New York:

KI. 10 a, G 41495. Gaszuleitung fiir Koksofen. 
Heinrich GoÓler, Herno i. W., Crangerstr. 58.

Ki. 10 a, G 41 564. Eincbnungsstango mit beweg- 
lichen Schaufeln. Gewcrkschaft Sclialker Eisenhutto, 
Gelsenkirchen- Schalke.

KU. 24 o, K  55 669. Vorfaliren zum Betriebo von Gas- 
erzeugern mit flOssigem Schlackenabstich und Einrichtung 
zur AusfUhrung des Verfahrens. Heinrich Koppcrs, 
Essen-Ruhr, Moltkestr. 29.

Ki. 24 f, P  31 786. Wanderrost mit auf Tragerpaaren 
ruhenden und dio Triigcr untergreifenden Roststabcn. 
Petry-Dereux, G. m. b. H., Diiren (Rhld.).

KI. 31 c, L 41 189. Formkasten-Wendevorrichtung; 
Zus. z. Pat. 268 725. Dietrich Liesen, Crefeld, Girmes 
Dyk 27.’

J) Dio Anmeldungen liegen von dem angegebenen 
Tage an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur 
Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamto zu 
B erlin  aus.

XXVII.S4

KL 31 c, P  29 491. Yerfaliren zur Ilorstellung von 
SchalenguBformen ftir das GioBen metallisoher Verbindungs- 
ziersttickc an den Knotenstcllcn der Stiibo von Metallbott- 
Btellen u. dgl. Gerald Albort Phillips, Birmingham, England.

25. Juni 1914.
KU. 7 a, D 30 263. Keilanstellung ftir die Spurlagor 

der Vertikalwalzon von Universalwalzworkon. Deutsche 
Maschincnfabrik, A. G., Duisburg.

KI. 7 c, D 27 666. Rohrschneidcr. Ernst DoBo, 
Altona-Ottcnsen, Bahrenfelderstr. 131.

KI. 7 c, W 41 142. Maschine zur Herstellung von 
Streckmctall. Frank Murray Whetstonc, Chicago, V. St. A.

KI. 10 a, B 77 155. Verfahren und Vorrichtung zum 
Loschen, Sioben und Fordem von Kołu. Ewald Bronner, 
Mariupol, Jokaterinoslaw, RuBland.

KI. 18 c, K  58 141. Gllihofen, dessen Gluhrauin an 
don Seitenwiindon durch sonkreoht aufsteigende Ileizgaso 
erhitzt wird. Carl Kugol, Braunschwcig, Wilhclmitorwall 3.

KI. 24 c, C 22 254. Flammofcn mit an der Stim  und 
den Seitonflaehen liegondon, aus Luft- und Gaskanal 
bestehenden Brcnnem. Paul Achillc Joseph Cousin, 
Loos loz Lille (Nord), Frankreich. Prioritiit aus der An- 
mcldung in Frankreich vom 9. 1. 12 anorkannt.

KL 24 o, B 71904. Drehrostgenerator. Siogfried 
Barth, Dusseldorf-Oberkasscl, Brend’amourstr. 43.

KI. 24 o, D 29 151. Generator zur Erzeugung von 
Wassergas. Dellwik-Floischer Wassergas-Ges. m. b. II., 
Frankfurt a. M.

KI. 24 f, U 5092. Treppenrost mit hin und her 
bewegten Roststufen. Eduard Uilrich, Prag, Bohmcn.

KI. 31 b, B 73 383. Formmaschine. Constant 
Bouillon, Torrington, V. St. A.

KI. 31 c, D 30 012. Vorrichtung zum Entferncn des 
Formsandes aus dem Formkaston. John Cobaugh Dupler, 
Marietta, Penns., V. St. A.

KI. 40 a, O 8534. Rost- und Schmolzofen, an dessen 
mit der Brennermischkammer in Verbindung stehender 
Schmelzkammer sich eino nach oben anstcigendo Róst- 
kammer anschlieBt, deren Temperatur durch Schiebcr 
regelbar ist. Tho Oil-Flamo Furnaco Company Limited, 
Holborn, England.

KI. 42 k, H  66 017. Einrichtung zur Untersuchung 
von autogencn SchweiBniihtcn. Max Hufschmidt, Weisenau- 
Mainz, Monclistr. 5.

IÓ. 49 d, M 51 943. Feilonhaumaschinc. Masehinen- 
bau-Akt.-Ges. Morktredwitz vorm. Heinrich Rockstroh, 
Marktredwitz.

KI. 49 i, M 46 693. Verfahren zur Herstellung von 
Drahten, Blechon u. dgl. m it einem clektrolytischen 
Uebcrzug aus Metali oder einer Metallogierung. Erwin 
Max, London.

Deutsche Gebrauchsmusterelntragungen.
22. Juni 1914.

KL 1 b, Nr. 607 611. Aus einem feststehenden 
Glockcnmagnet und drolibaren Polen bestehender elektro- 
magnetischcr Schlammscparator. Maschinenbau-Anstait 
Humboldt, Coln-Kalk.

KI. 19 a, Nr. 607 711. Sehienennagel mit J  -formigem 
Schaft. Nikolaus Staub, Schiffweiler, und Gustay Land- 
mann, Speyer.

KI. 19 a, Nr. 607 817 und 607 818. Vorrichtung zur 
Verh(ltung des Schienenwandems. Georgs-Marien-Berg- 
werks- und HOtten-Verein, Akt. Ges., Osnabrlick.

KI. 19 a, Nr. 607 888. Unterlags- und Befestigungs- 
platte fiir Eisenbahnschienen o. dgL Joseph T. B. Andrews, 
Truxno, Louisiana, V. St. A.

KI. 24 f, Nr. 607693. RosthaubefurUnterwindgenera- 
toren. Hager & Weidmann, G. m. b. H , Berg.-Gladbach.

Kl. 31 b, Nr. 607 761. Absetztisch-Hoheneinstell- 
vorrichtung an Formmaschinen. Emil Geiger, Lindau 
am Bodensee.

Kl. 31 b, Nr. 607 762. Abhebevorrichtung ftir Form- 
maschinon. Emil Geiger, Lindau am Bodensee.

Kl. 31 o, Nr. 608 340- Vorrichtung zur Brauch- 
barmachung alten Kemsandes. Hessen-Nassauischer

146
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Huttonvcrein, G. m. b. H., Wilhelmshtttto a. d. Lahn, KI. 31 c, ISTr. 608 594. Einsatz fiir GioBoffnungen
Kr. Biedenkopf. von Formen. Jakob Foller, EUrich am Harz.

KL 31 c, Nr. 608 457. Sehablonenvorriehtung fiir KI. 49 f, Nr. 607 980. Werktisch fiir ScliwciBarbeiten.
GicBereizwecke. Hermann Sehier, Eschweiler. Max Geiling, Jena, Philosophenweg 10.

Statistisches.
GroBbritanniens Eisen- und Stahlerzeugung im Jahre  1913.

C. J. F a ir f a x  S c o tt ,  Geschiiftsfiihrer der „British 
Iron Trado Association“ , voroffentlicht soeben1) die Zahlen 
tiber dio lotztjiihrigo Erzeugung GroBbritanniens an Stahl 
und Puddeleison.

Dic gesamto Erzeugung GroBbritanniens an  B esso- 
m or- u n d  M a r tin s ta h lb lo o k e n  beziffcrto sich im 

G r o B b r i t a n n ie n s  E r z e u g u n g  a n  B

Jahre 1913 auf 7 786 498 t. Hiervon wurden 4 937 916 t 
nach dem Bauron und 2 848 582 t  nach dem baaisehen 
Verfahren horgostellt. An Bessemorstahlblocken allein 
wurden 1 626 312 t  und an Martinstahlblockon 6 160 186 t 
orzeugt. Dio niiheren Einzclheitcn fiir dio letztcn 29 Jahre 
sind aus naehfolgender Zusammenstellung ersiehtlieh. 
s s e m o r-  u n d  M a r t in s t a h l b lo o k e n .

Saurca Yerfahren Basisches Yerfahren Saures Baslscbc* Bessemcr- M artln-

Jah r licssemer- Martiu- Uessemer- Martln- Materiał Materiał stahlblocke stahlblocke

stuhlbliicke
t

stahlblocke
t

stahlblockc
t

stahlblocke
t

iusgesamt
t

insgesamt
t

insgesamt

t

Insgesamt

t

1885 ____ ____ ____ — 1 762 056 148 038 — —

1886 —  ■ — — — 2 039 150 262 601 — —

1887 — — — — 2 725 006 370 358 — —

1888 — — — — 2 944 513 415 132 — —

1889 1 746 801 1 379 180 428 966 72 855 3 125 981 501 821 2 175 767 1 452 035
1890 1 638 534 1 486 320 408 567 102 908 3 124 854 511 475 2 047 101 1 589 228
1891 1 327 129 1 436 677 341 148 102 094 2 763 806 443 242 1 668 277 1 538 771
1892 1 221 232 1 331 746 303 564 109 785 2 552 978 413 349 1 524 796 1 441 531
1893 1 250 688 1 399 707 266 560 79 903 2 650 395 346 463 1 517 248 1 479 610
1894 1 157 845 1 494 320 402 085 106 203 2 652 165 508 288 1 559 930 1 600 523
1895 1 111 174 1 589 906 448 615 162 .427 2 701 080 611 042 1 559 789 1 752 333
1896 1 379 301 2 179 592 464 578 175 044 3 558 893 639 622 I 843 879 2 354 636
1897 1 396 328 2 432 221 517 973 211 417 3 828 549 729 390 1 914 301 2 643 638
1898 1 275 336 2 631 960 512 200 219 545 3 907 296 731 745 1 787 536 2 851 505
1899 1 328 619 2 779 332 525 656 299 403 4107 951 825 059 1 854 275 3 078 735
1900 1 273 965 2 908 367 498 965 298 180 4 182 332 797 145 1 772 930 3 206 547
1901 1 133 841 2 993 760 498 112 356 796 4127 601 854 908 1 631 953 3 350 556
1902 1 175 898 2 719 332 679 093 413 288 3 895 230 1 092 381 1 854 991 3 132 620
1903 1 337 986 2 655 086 602 593 518 982 3 993 072 1 121 575 1 940 579 3 174 068
1904 1 147 292 2 624 615 662 746 672 657 3 771 907 1 335 403 1 810 038 3 297 272
1905 1 418 573 3 091 519 587 225 807 962 4 510 092 1 395 187 2 005 798 3 899 481
1906 1 328 063 3 432 750 609 792 1 195 065 4 760 813 1 804 857 1 937 855 4 627 815
1907 1 300 800 3 438 936 588 207 1 299 168 4 739 736 1 S87 375 1 8S9 007 4 738 104
1908 920 969 2 620 101 581 226 1 258 075 3 541 070 1 839 301 1 502 195 3 878 176
1909 1 128 819 2 807 368 632 133 1 407 414 3 936 187 2 039 547 1 760 952 4 214 782
1910 1 156 313 3 065 099 651 268 1 603 793 4 221 412 2 255 061 1 807 581 4 668 892
1911 901 971 3 181 216 582 547 1 899 264 4 0S3 187 2 481 811 1 484 518 5 080 480
1912 996 353 3 419 419 550 494 1 938 616 4 415 772 2 489 110 1 546 847 5 358 035
1913 1 065 552 3 872 364 560 760 2 287 822 4 937 916 2 848 582 1 626 312 6 160 186
Die Gesamterzeugung iibertraf dio Erzeugung des 

Jahres 1912 um 181 6161 oder 12,8 %  und war betrachtlich 
hoher ais in irgendeinom der yorhergehonden Jahro. Dio 
Hauptstoigerung entfallt auf Martinstahl, doch hatten 
auch Bessemerstahlblocke, sowohl nach dem basischen 
ais auch nach dem sauren Vorfahren hergestellt, eine 
Zunahme aufzuweisen.

An P u d d e lo ise n  wurden im abgelaufenen Jahre 
in ’GroBbritannicn 1 226 053 t, d. s. fast 9 % woniger ais 
im Jahro 1912, hergestellt. Fiir dio letztcn sechs Jahro 
stellto sich die Erzeugung wie folgt:

Erzeuęungf au Puddelluppen 
t

1908 ......................................... 1 186 832
1909 ......................................... 1 147 483
1910 ......................................... 1 136 795
1911 ......................................... 1210 563
1912 ......................................... 1 347 233
1913 ......................................... 1 226 053

Auch dio gesamte letztjahrige Herstellung GroB- 
britannieus an F e r tig o rz e u g n is se n  au s E isen  zeigt 
gegenuber 1912 eino Abnahme (um 8,1 %). In  der

1) The Iron and Coal Trades Roview 1914, 26, Juni, 
S. 9S0.

naehfolgenden Zusammenstellung sind dio Zahlen fur die 
Erzeugung der Jahre 1908 bis 1913 wiedergegeben:

Herstellung von Fertlg- 
ezzcugnlssen aus Elscn 

t
1908 ......................................... 1067 457
1909 ......................................... 1055 237
1910 ......................................... 1 109 560
1911 ......................................... 1 108 047
1912 ......................................... 1 239 634
191 3 ....................................1 139 172

An F e rtig o rz e u g n is se n  aus w eichem  S ta h l 
wurden wahrend des genannten Zeitraumes folgendo
Mengen erzeugt. Herstellung yonFertlgerzeugnlesen

aus -weichem Stahl 
t

1908 .........................................  601970
1909 ......................................... 739 994
1910 ......................................... 873 196
1911 ......................................... 929 701
1912 ......................................... 932 797
1913 ......................................... 982 294

Gegeniiber dom Jahre 1912 ergibt sich somifc eino
Zunahme von 49 497 t  oder 5,3 %.
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Zur Entwicklung der W irtschaftslage Deutschlands im Jahre  1914.
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Die FIuBeisen-Erzeugung im Deutschen Reiche einschlieBlich Luxemburg im Mai 1914.’)

Bezirke
Febraar 

(24 Arbcits- 
tagrc) 

t

Mitrz 
(26 Arbeits- 

tage) 
t

Aprll 
(24 Arbeitó- 

tage) 
t

Mai 
(26 Arbelts- 

tage) 
t

Januar bis 
Mai eln- 

schileGllch 
t

<0
■XoIO
ja-Cocc
JCcd
«/)

R ho in lan d -W o stfa len ...................................

Nord-, Ost- und M itteldeutschland . . .
Kónigroieh S achsen .......................................
S iid d o u ts c h la n d ...........................................
Saargobiot und bayorischo Rhoinpfalz .
E lsaB -L othringen...........................................
L u x o m b u rg ....................................................

373 430 
15 321

J 39 500

123 800 
170 394 
119 519

405 402 
15 704

41 824

140 530 
183 980 
134 571

375 920 
17 221

40 869

127 752 
170 330 
132 782

390 062 
19 161

45 336

138 505 
174 105 
138 120

1 935 055 
8G 171

210 245

666 687 
879 216 
050 509

CO
EoJC

Zusammon 
Davon geschiitzt

842 030 
53 000

922 071 
147 000

864 874 
180 330

905 295 
143 225

4 427 943 
579 555

Anzahl dor Botriebo 
Davon goscliiitzt

29
2

29
5

29
0

29
5

29
0

jr  
Tq *- «  
E -3

R h o in lan d -W o stfa len ...................................
Kijnigroich S achsen .......................................

Davon geschiitzt
j  8 705 

100

8 905 
100

7 915 
100

8 556 
50

42 970 
450

Q> JC <rt OCCo
03

Anzahl dor Botriebo 
Davon geschiitzt

3
1

3
1

3
1

3
1

3
1

sc
he

 
M

ar
tin

st
ah

l-
 

R
oh

bl
fic

ke

R h e in lan d -W estfa len ...................................
Schlosion............................................................
Siogorland und H esson-N assau.................
Nord-, Ost- und M itteldeutschland . . .
Konigreich S achsen .......................................
S i id d e u ts c h la n d ...........................................
Saargebiet und bayorischo Rhoinpfalz
E lsaB -L othringon...........................................
L u x o m b u r g ....................................................

303 212 
93 945 
30 883 
30 009 
17 055 
2 201 

23 551 
14 384 

2 845

390 229 
100 405 
33 887 
27 954 
17 848 
3 016 

22 138 
13 211 
3 645

343 473 
85 771 
24 700 
29 307 
10 050
2 372 

21 232 
14 112
3 491

370 202 
103 300 

27 448 
31 349
14 258
2 055 

24 507
15 330
3 121

1 808 291 
479 341 
151 185 
140 805 
83 815 
12 173 

118 912 
72 635 
16 759

V)c«
CD Zusammon 

Davon geschiitzt
578 085 

52 394
612 393 

58 320
541 180 

57 310
591 690 

50 390
2 949 916 

273 840

Anzahl der Botriobo 
Davon goschatzt

70
12

70
12

70
12

70
11

76
12

JCta 
»  ® c— o a. :o

R h e in la n d ........................................................
Schlosion............................................................
Nord-, Ost- und Mittoldoutscliland . . . 
Konigreich S achsen .......................................

30 253 

|  4 138

28 838 

6 555

23 853 

5 622

30 600 

6 035

135 383 

26 727

I IO 
® CC

Zusammon 
Davon geschiitzt

34 391 
2 224

35 393 
3 125

29 475 
2 225

36 635 
2 227

162 110 
12 250

cd Anzahl der Botriobo 
D aron geschiitzt

14
4

13
5

13
4

13
4

14
5

*

it_o
jc
«05
Ł.O

R hoin land -W ostfa len ...................................
Schlesien............................................................
Siogorland und H osson-N assau.................
Nord-, Ost- und M itteldeutschland . . .
S iid d o u ts c h la n d ...........................................
Saargobiet und bayerische Rhoinpfalz .

L u x e m b u r g ....................................................

15 355
1 125 

500
2 104 

204 
431

|  408

15 479
1 323 

006
2 152 

278 
441
583

14 116 
1 061 

655 
2 445 

289 
494
472

15 315
1 072 

721
2 055 

283 
546

477

70 549 
5 778 
3 053 

10 833
1 272
2 325
2 459

»V)«
Zusammon 

Davon geschiitzt
20 247 

1 345
20 862 

1 353
19 532 

1 653
20 469 

1 203
102 209 

0 909
Anzahl der Betriebo 

Davon goschatzt
43

0
43

5
42

6
42

4
44

0

M
3O
euo
Ic

R h ein lan d -W estfa lo n ..................................
Sehlesion............................................................
Nord-, Ost- und Mittoldoutscliland . . .
Konigreich S achsen .......................................
S iid d o u ts c h la n d ...........................................

5 343 
720 

1 139 
1 022 

150

6 304 
821 

1 165 
1 069 

183

5 944 
842 

1 144 
1 032 

168

6 204 
771 

1 168 
841 
142

29 035 
3 842 
5 858 
5 133 

785
co
UoŁ_

Zusammon 
Davon goschatzt

8 380 
2 613

9 542 
2 533

9 130 
2 443

9 126 
2 518

45 253 
12 700

«
CO Anzahl dor Botriobe 

Davon geschatzt
38
15

39
14

40
13

40
15

40
15

’) Nach der S tatistik  dea Yereins Deutseher Eison- und Stahlindustriollor.
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Ił ezlrke
} Februar 
i (24 Arbelts- 

tage)  
t

Młlrz 
(26 Arbclts- 

tage) 
t

April 
(24 Arb«*ita- 

togc) 
t

Mai 
(20 Arbeits-

t»e«)
t

Januar bU 
Mai cin- 

schliefllich i 
fc

Tl
eg

el
sta

hl

R h e in lan d -W estfa lo n ..................................
Schlesien............................................................
Siegorland und H ossen-N assau.................
Nord-, Ost- und Mittoldeutsohland . . . 
E lsafi-L othringon...........................................

7 427 
158

|  64 
24

7 018 
150
75
26

6 635 
139
56
39

6 767 
112

40
12

3G 357 j 
075 1 
309 
126

Zusammen 
Davon gosebatzt

7 673 
627

7 275 
690

6 869 
507

6 931
507

37 467 
2 958

Anzahl dor Betriobe 
Davon goschiitzt

23
9

23
8

22
7

23
8

23 
9 |

jeca
¥>o

R h e in lan d -W estfa lo n ..................................
Schlosion............................................................
Saargobiet und bayerischo Rheinpfalz 
L u x o m b u r g ...................................................

j  5 867 

|  1 433

6 221 

2 056

6 664 

1 984

8 026 

2 238

32 313 

9 677

<D Zusammen 7 300 8 277 8 648 10 264 41 990
Ul Davon goschatzt 605 590 605 597 2 927

Anzahl dor Botriebe 13 13 13 12 13
Davon geschatzt 3 3 3 3

R h e in lan d -W estfa len .................................. 808 958 867 890 784 053 835 360 4 153 845
Schlesien............................................................ 112 515 118 935 105 857 125 273 580 459
Siegerland und H essen-N assau .................. 31 468 34 530 25 477 28 170 154 392
Nord-, Ost- und Mitteldcutschland . . . . 59 077 62 458 60 246 64 163 303 462

f  § Konigreich S a c h s e n ....................................... 24 756 25 399 24 564 22 971 124 173
Siiddeutschland ........................................... 13 740 14 325 14 777 16 002 74 267

N N Saargobiet und bayerische Rheinpfalz . . 148 593 164 327 150 611 164 988 793 530
o CO E lsaB -L othringen ........................................... 185 252 197 778 184 892 189 903 954 299
E ■=
2 s Luxem burg........................................................ 123 064 139 076 137 146 142 142 671 497
O Co Zusammen 1 507 423 1 624 718 1 487 623 1 588 972 7 809 924

Davon gesehiitzt 112 908 213 711 245 173 200 717 891 655

Anzahl dor Botriebo 239 239 238 238 242 I
Davon goschatzt 52 53 52 51 57 1

Absatz deu(scher Gaswerke an Koks und sonstigen Neben- 
erzeugnissen1).

Dem Berichteder W ir ts c h a f tl ic h o n  V oro in igung  
d e u tsc h e r  G asw erke , A. G. in Coln, uber das X. Go- 
schaftsjahr 1913/14 entnelimon wir dio nachstobenden 
Angaben Ober den Absatz der Yereinswerke an Koks und

sonstigen Nebenerzeugnissen wahrend der letzton drei 
Rechnungsjahre. Wenn die Statistik aueh nicht fiiimt- 
lieho deutsehen Gaswerke umfaBt, so konimt ihr doeh 
immerhin eine gewisse Bedoutung zu, da die Zahl der 
Gesellschaftswcrko von Jahr zu Jahr betrachtlieh zu- 
nimm l Im Berichtsjahre ist sie weiter von 474 auf 534 
gestiegen.

Anzahl 
; der 

Jahr Gesell-
'schafts-!

werke

1911/12; 169 
1912/13! 308 
1913/14 474

Gaserzeugung

cbm

Gaskoks

W ert
Ji

Wert
J i

Wert

Retortengraphit
ausgebrannter
Gasreinlgungs-

1 093 739 249 
1 364 486 278 
1 612 714 248

401 282 
609 712 
485 755

6 009 856; 69 47S: 1 597 545: 25 110 1 315 842 1245
10436 008; 93 321 j2 516 793! 36 158 
8 827 933 104 622i3 296 639! 43 709

2 291 637 1621
3 661 741 2126

Wert
_ . K

68 149! 
121 334

5 091 
10 356

132 899; 10 308 241 399

Wert
-K,

68 467 
194 995

Wirtschaftliche Rundschau.
Vom franzósisehen Eisenmarkte. — Vom franzosi- 

sohen C o m p to ir des A ciers T hom as, das den Inlands- 
verkauf von T h o m a ss ta h l-H a lb z o u g  und dessen Preis- 
bemessung regelt, ist die Aufreehterhaltung der seither 
geltenden Grundpreise fiir das dritte Vierteljahr 1914 
beschlossen worden.

Rheinisch-WestfalischesfKohlen-Syndikat zu Essen
a. d. Ruhr. — Der Syndikatsvorstand schlagt vor, dio- 
B e te ilig u n g sa n to ile  fUr don M onat J u l i  in Kohlen

*) Vgl. St. u. E. 1913, 31. Juli, S. 1294.

auf 85 (bisher 87‘/2) %> in Koks auf 40-(45)%  und in 
Briketts auf 85 (87*/2) % festzusetzen. Diese Festsctzun- 
gen sollen in der nachsten Zechenbesitzerveraammlung naeh- 
triiglioh genehmigt werden.

Nach dem Berichte des Vorstandes gestalteten sieh 
die Y e rsan d - u n d  A b sa tz e rg e b n is se  im  M ai d. J ., 
verglichen mit dem Monat April d. J. und dem Monat 
Mai 1913, wie nachstehende Zahlentafel (S.‘ 1250) zeigt. 
Wie der Bericht des Vorstandes hierzu bemerkt, hielten 
sich die Absatzverhiiltnisse des Beriehtsmonats im all- 
gemeinen im Rahmen des Vormonats. In  Kohlen war die 
Nachfrage fortgesetzt lebliaft, so daB das Ergebnis des
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Mai
1914

April
1914

Mai
1913

a) K o h l e n .
8401 7913 8257

G esam tabsatz..................... ..... . l ? 8425 8069 8316
I 2 7340 7046 6388

Rechnungsmafliger Absatz . . ) b 6643 6348 6755
Dasselbe in % der Beteiligang 90,51 90,09 105,73
Zahl der Arbeitstage . . . . 25 24 24*/4
Arbeitst&gl. Fbrdernng . . . . 336142 329690 340479

„ Gesamtabsatz . . 337017 336215 342914
„ recknungsm. Absatz J 3 265721 264498 278538

b) K o k s .
G e sa m tv e rsan d ........................... 1461710 1424175 17852S6
Arbeitataglicher Yersand . . . h 47152 47473 57590

c) B r i k e t t s .
G e sa m tv e rsa n d ........................... 376556 367166 375850
Arbeitstłlglicher Y ersand. . . l s 15062 15299 15499

Vormomits, in dem der arbcitstiiglieh bisher erzielto 
Hijchstabsatz zu yerzeichnen war, nocli iibersehritten 
wurdo. In  Koks- und Feinkohlon konnten jcdoch dio 
dem Syndikat von den Zechen infolgo der schwticheren 
Kokserzeugung zur YorfOgung gestellten Mengen in vollem 
Umfango nieht abgcnommen werden. In  Koks hielt dio 
rilcklaufige Bowegung des Absatzes an. Der Brikettabsatz 
hielt sich annahernd auf der vormonatigen Hohe. Im 
einzelnen stellt sich das Absatzergebnis des Berichtsmonata 
im Vergleich zum Vormonat, der einen Arbeitstag weniger 
hatte, wie folgt: derrechnungsmiiBige Absatz ist insgesamt 
um 295 OSO t, im arbeitstaglichen Durchschnitt um 
1223 t  oder 0,46 %  gestiegon und stellt sich auf 90,51 % 
der Beteiligungsanteile gegen 90,09 %  im Vormonat und 
gegen 105,73 %  im Mai v. J ., gegon den die Boteiligungs- 
anteilo des Berichtsmonats jedoch 10,89 % hoher waren; 
der Gesamtabsatz in Kohlen ist in der Monatsmengo um 
357 477 t, im arbeitstaglichen Durchschnitt um 5250 t  
oder 2,32 % gestiegon; der Kohlenabsatz fiir Reehnung 
des Syndikats ist in der Monatsmengo um 342 146 t, im 
arbeitstaglichen Durchschnitt um 5653 t  oder 2,81 % gc- 
stiegen; der Gesamtabsatz inKoks is t in der Gesamtmengo 
um 37 535 t  gestiegon, im arbeitstaglichen Durchschnitt 
dagegon um 321 t  oder 0,68 % gefallen; der Koksabsatz 
fiir Reehnung des Syndikats ist in der Monatsmengo um 
35 115 t, im arbeitstaglichen Durchschnitt um 1910 t 
oder 7,93 % gofallen; der auf die Koksboteiligung an- 
znrechnondo Absatz beliiuft sieli auf 45,69 %, wovon 
1,37 % auf Koksgrus entfallen, gegon 49,65 %  bzw. 
1,41 %  im Vormonat und gegon 82,02 % bzw. 1,33 %  
im Mai 1913, gogen den jedoch dio Betciligungsanteilo 
des Berielitsmonats 8,20 % hoher waren; dor Gesamt
absatz in Briketts ist in dor Monatsmengo um 9390 t  
gestiegen, dagegen im arbeitstaglichen Durchschnitt um
237 t  oder 1,55%  gefallen; der Brikettabsatz fiir Rech- 
nung des Syndikats ist in der Monatsmengo um 8172 t  
gestiegen, dagegon im arbeitstaglichen Durchschnitt um 
254 t  oder 1,75 % gefallen; auf dio Beteiligungsanteile 
stellt sich der anzurechnendo Absatz auf 90,77 % gegen 
92,17 % im Vormonat und 93,97 %  im Mai 1913; die For- 
derung ist insgesamt um 490 986 t, im arbeitstaglichen 
Durchschnitt um 6452 t  oder 1,96 % gestiegen. Der Eisen- 
bahnversand hat sich regelmaBig yollzogen. Der Yersand 
iiber den Rhein war lebhaft. Es betrug: 
dio Bahnzufuhr nach den Hiifen Duisburg, Duisburg- 

Hochfeld und Ruhrort
, Ton Januar

im Mttl bis Mai
1914 . . .  2 003 261 t  7 666 867 t
1913 . . . 1 609 876 t  7 737 025 t

gegen 1913 . . . + 393 385 t  — 70 158 t,
dio Schiffsabfuhr von den genannten und den Zcehenhafen

1914 . . . 2 310 105 t  8 576 203 t
1913 ‘ • • 1 839 058 t  8 460 869 t

gegen 1913 . . 471047 t  
= 25,61%

+ 115 334 t  
=  1,36%.

Die Absatzverhaltnisso derjcnigen Zechcn des Ruhr- 
reriers, m it denen das Syndikat V e rk a u fsv e re in -  
b a ru n g e n  getroffon hat, stclltcn sich im Mai und von 
Januar bis Mai d. J. wio folgt: Es betrug dor Gesamt
absatz in Kohlen (cinsclilieBlieh der zur Herstellung des- 
vorsandton Koks verwandten Kohlen) im Mai 488 336 t  
(von Januar bis Mai 2 280 920) t, liiervon der Absatz fiir 
Reehnung des Syndikats 200 813 (915 678) t, dor auf die 
vereinbarten Absatzhochstmengen anzurechnendo Absatz. 
468 943 (2 175 576) t  == 85,38 (81,07) % der Absatzhochst
mongen, der Gesamtabsatz in Koks 157 848 (691 696) t, 
hiervon dor Absatz fiir Reehnung des Syndikats 104 545 
(455 549) t, der auf dio vereinbarten Absatzhóchstmengen 
anzurechnendo Koksabsatz 134 766 (591 903) t  =  8168 
(79,21) % dor Absatzhochstmcngen, die Forderung 
518 701'(2 480 321) t.

Zur Lage der EisengieBereien. — Wie wir dem „Reiclis- 
Arboitsblatt"1) entnelunen, liatten dio EisengieBereien im 
Monat Miii 1914 gegeniiber dem Vormonat boi auBer- 
ordentlich gedriicktcn Prcisen nur ganz vcreinzelt eine 
Besserung des Geschiiftsganges zu verzcichnon. Im  all- 
gemeinen war die Beschaftigung infolgo der rileklaufigen 
Gesamtkonjunktur scluraelier ais im April und auch 
schlechter ais im Vorjahr. Es lierrschto nach wio vor 
zum Teil auBergowbhnliches Uoborangebot an Arbeits- 
kraften, auch muBten teilweiso die Arbeitszoit rerkflrzt 
sowio dio bercits im Vormonat eingclcgton Feierschichten 
beibehalten werden.

Aktien-Gesellschaft Wilhelm-Heinrichswerk, vorm. 
Wilh. Heinr. Grillo zu Dusseldorf. — Dio am 26. v. M. ab-
gehaltono auBcrordontlicho Hauptversammlung besehloB, 
das A k tio n k a p i ta l  durch Ausgabo von 500 000 neuer 
Aktion auf 2 000 000 Jt zu e rh o h en . Von den neuen 
Aktien sollen zunachst 300 000 J l  ab 1. Juli d. J. 
dividendebcrechtigto zu 105 %  begeben werden, dio 
von einer Aktioniirgruppe bereits fest iibernommen sind. 
Die rostlichon 200 000 Jl soli dio Verwaltung zu einer ihr 
gceignot erscheinenden Zeit ausgeben. Die durch dio 
Kapitalserhohung hereinkommenden Mittel sollon zur 
Deckung dor Bankschulden sowie der Koston fiir das ncu 
angelegto Kaltwalzwerk dienon.

Stahlwerk Becker, Aktien-Gesellschaft zu Willich 
bei Crefeld. Wio der „Koln. Ztg.“ von der Gesollschaft 
mitgeteilt wird, hat dio amcrikanisclio Schwestergcsell- 
schaft des Unternehmens dio gesamten Anlageu der 
B a ld w in  S te o l C om pany  in Charleston ubernommen. 
Die ftir Herstellung und Wcitervorarbeitung von Qualitatś- 
stalil gut eingerichteten Bctriebswerkstiittcn dieser in 
West-Virginia am KanawhafluB gelogenen Werko werden 
fiir dio Verorbeitung der wichtigsten Sondermarken des 
Stahlwerks Becker, namentlieh auch fiir dio dcm Stahl
werk Becker in den Vcrcinigten Staaten patontierten 
Herstcllungsverfahren, veryollstańdigt. DieMaGnahme be- 
zweekt sehnellcrc Erlcdigung der bei der B eck er S te e l 
C om pany  of A m erica  cinlaufenden Auftrage, und gibt 
zugleich dio Mogliehkeit, dio hohen Einfuhrzolle, die in 
den Vereinigten Staaten auf verfeinerto Stiihlo erhoben 
werden, zu vermeiden. Hieryon wird eine starkę Ver- 
mohrung des jctzt schon sehr bedeutenden Umsatzes der 
genannten Gesellsohaft erwartot.

Zur Schaffung einer australischen Eisenindusirie. —
Im  AnsehluB an unsero friiheren Mitteilungen2) diirften 
dio nachfolgenden Angaben von Intcresse sein: Neben 
dcm unbedeutenden, vor etwa zehn Jahren gebauten 
Hochofen-, Stahl- und Walzwerk der Gobr. H o sk in s  
in Lithgow bzw. Eskbank im Staato New South Wales, 
ein Werk, das nur esistenzfahig ist, solango es die von 
der australischen Bundesregierung bis zum Jahre 1913

!) 1914, Juni, S. 445/6.
2) St. u. E. 1911. 19. Okt., S. 1743; 9. Nov., S. 1S66;

1912. 16. Mai, S. 844; 12. Sept., S. 1550/1; 1913, 2. Jan., 
S. 37; 11. Juni, S. 1018.
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gewahrto VergUtung von rd. sh 20/— fur jedo Tonno 
hergestcllten Stahls erliiilt, ist neuerdings ein nouos Werk 
entstanden: Dio Brolcon I l i l l  P ro p r io ta r y  C om 
pany  L td . beutet schon scit viclcn Jahren ihre Bohr 
rcichen Konzossionon an Silber-, Bici- und Zinnbcrg- 
werken in Sttd-Australion aus. Im  rorigon Jahr ist .das 
Grundkapital um 750 000 £ erhoht woidcn mit dem Zweck, 
ein eigenes Stahl- und Walzwcrk zu bauen, um dio dem 
glcichen Konzcrn gohorigen, in Sud-Australion dicht an 
einem schiffbaren Ilafen gelegenen, rcichen Eiscncrz- 
konzessioncn praktisch zu vcrworten. Das im Tagcbau 
gewonnene Erz soli im Durchsehnitt CO %  Ewen auf- 
weisen. Dieses Eiscnerz wurdo in der Vergangonheit nur 
zum Nicderschmclzon der Bici- und Silberorze benutzt. 
Fur dio Anlage des neuon Stahlwcrkcs wurdo der otwa
150 km nordlich von Sydney gelcgeno, kohlenreicho Ort 
Newcastle ausgewiihlt. Dio Australische Bundesregierung 
untcrstiitzŁ dio Ncuanlage nach Kriiften, indem Bio dort 
ein groCcs, am Wasser gelcgenęs Terrain kostenlos zur 
Yerfugung gestellt hat. Ferner wird dor S taat den Hafen 
soweit ausbaggern lasson, daB Schiffo bis zu 18 FuO 
Tiefgang langssoits des Kai kommen konnen. Das Eisenorz 
wird von Sud-Australien mit einer Fracht von ctwa 
sh 6 bis 7 f. d. t  nach Newcastle gebracht. Dio Kokskolilo 
wird in Newcastle selbst, in nśichster Niiho der nouen 
Werksanlage, gowonnon und in Koksofen, dic zur Her- 
stcllung von Nebcncrzougnissen eingerichtct werden sollen, 
zu Koks umgewandelt. Ftir don B au des Wcrkes ist ein 
amerikanischer Ingonieur, der bisher boim Steol Trust 
beschiiftigt war, gowonnon wordon. Dieser Amerikanor 
hat dio siimtliehen Anlagen fur dio Hochofen, Stahl- und 
Walzworko, sowio dio siimtliehen Maseliinon usw. in 
Amerika bestollt. Der Grund und Boden, auf dem das 
Werk zu stellen kommt, ist angeschwemmter Sand,

so daB dio Fundamontierung der Hochofen- und Walz- 
werksanlagen sehr zoitraubend und auch solu1 kostspielig 
ist. Der erste, ftlr 350 t  tiiglicho Loistungsfiihigkoit zu 
erbauendo Hochofon war im November 1913 noch nicht 
aus dem Fundament heraus. Auch fOr dio Stahl- und 
Walzwcrksanlagcn waren crst dio Fundamonto in Arbcit. 
Das Werk soli so ausgobaut worden, daB vier Hochofen 
m it jo 350 t  Tagcserzeugung und vier Martinofon m it 
jo 60 t  Fassungsvermogen errichtet werden. Dazu kommt 
oino 24"-Trio-WalzenstraBe, auf der in dor Hauptsache 
Schienen hergestellt werden sollen. &  ist ferner in Aus- 
sicht genommen, Formoisen herzustellen, jedoch will 
das Werk sich fiir Formoisen obenso wio fur dio Schienen- 
liefcrungcn darauf beschriinken, einigo wenigo Normal- 
profilo zu walzon. Mit don rcichen Erzon, die spaterhin 
auf eigenen Schiffen von Sud-Australien nach Nowcastlo 
mit otwa sh 5 bis 6 Fracht gebracht worden, und mit der 
in unmittclbarcr Niihe des Werkcs gewonnoncn, vorhalt- 
nismiiBig guten Kokskohlo wird das Werk niedrigo Her- 
stellungskosten haben. Die Solbstkoston werden aber 
eino wesontlicho Erhohung erfahren durch dio in dem 
Commonwealth von Australion staatlich festgelegtcn hohen 
Minimallolmo, durch dio kurzeń Arbeitszeiton und die 
geringere Loistungsfiihigkoit des Arbeitors. Es bcstoht 
dio Absicht, das W erk bis A nfang  1915 fertig ausgcbaut 
zu haben. Bei den schwierigen Erd- und Fundamen- 
tierungsarbeiton ist jedoch damit zu rechnen, daB dio 
lnbotriebnahmc des Stahl- und Walzwcrkes nicht vor 
E ndo  1915 orfolgon wird. Der durclisehnittlicho Jahres- 
verbrauch an Schienen fUr dio Bahnen der yersohiedenon 
australischcn Staaton durfte otwa 150 000 t bctragon. 
Es ist nicht anzunohmen, daB das Werk in den ersten 
Jahren mohr ais dio Hiilfte oder hoclistcns zwei Drittcl 
dieses Bcdarfes wird liefern konnen.

Yereins-Nachrichten.
Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Eisenhiltte Siidwest,
Zweigyereln das Yereins deu tscher Eisenhiittenleute.

E in la d u n g  zum  S o m m o rau sflu g  m it D am on 
am  S o n n ta g , don 19. J u l i  1914, 

n ach  M o ttla ch  a. d. S aar.
9 bis 93/ 4 Uhr friih Eintroffen der Zilgo aus allcn Rich- 

tungen in Mottlach.
10 Uhr Spazicrgang vom Pavillon zur Burgruino 

Montclair.
1 \'2  Uhr gemcinsamcs Mittagsmahl im grofien Saalo 

des Pavillon; liiorauf Gartenkonzert.
Dio Anmeldungen zur Teilnahmo an diesem Ausflugo 

werden bis a llo rs p a te s te n s  S o n n tag , den  12. J u l i ,  
an den Vorsitzcnden der Eisenhuttc Siidwest, Herm 
Direktor S c id e l, Esch a. d. Alzotto, Luxcmburg, erbeten.

Fiir die die Vereinsbibliothek sind eingegangen;
(Die Einsender sind durch * bezeichnet.)

Bahlsen*, E .: Antimon. (Aus „Enzyklopadio der tech- 
nischen Chemio11, hrsg. von Dr. Fritz Ullmann.) Berlin 
u. Wien 1914. (S. 600/20.) 4 °.

Bericht des Ve.re.ins* jur Feuerungsbetrieb und Itauch- 
bekampfung in Hamburg iiber seine Tatigkeit im Jahre
1913. Hamburg (1914). (71 S.) 4 °.

Vgl. St. u. E . 1913, 13. Nov., S. 1912.
H e llau e r, Dr., Professor: Das Persónliche im Handel. 

Zur Feier des Geburtstages Sr. Maj. des Kaisers am 
27. Januar 1914 in der Aula der Handels-Hochschule* 
(Berlin) vorgetragen. Berlin 1914. (21 S.) 8°. 

Ingenieur- Bericht 1913 [des] Sachsisehe[n] Dampfkesscl- 
Veberivachungs-Verein[sj* Chemnitz. (Chemnitz 1914.) 
(112 S.) 8 °.

Jahrbuch der Deutsehen Versuchsanstall* jur Luft/ahrt. 
Bd. 1, 1912—1913. Hrsg. vom Direktor Professor

F. B ondem ann . Berlin 1914. (251 S.) 4°.

Jahresbericht der Damp/kessel- und Mascliinenrevision der 
Baupdizeibehórde* Hamburg fiir d<is Jahr 1913. (Ham
burg 1914.) (10 S.) 4°.

Jahresbericht, 42., [des] Pfalzische[n] Dampfkessel- 
lievisionsverein[s]* mit dcm Sitze in  Kaiserslautcm, 
E. V., (fiir) 1913. Kaiscrslautern 1914. (74 S.) 8°.

Jahresbericht [der] Kónigl. Fachschule* fiir die Eisen- 
und Stahlindustrie des Siegener Landcs zu Siegen iiber 
das Schidjahr 1913114. E rstattct vom komin. Direktor 
E rle r . Siegen 1914. (19 S.) 4 °.

Jahresbericht der Handelskamtner* zu Berlin fiir 1913. 
Teil 2: Bericht Uber dic wirtschaftliche Lage. Berlin 
(1914). (IX, 502 S.) 4 °.

Jahresbericht der Haiidclskammer* zu Dortmund fiir das 
Jahr 1913. Teil 1. Dortmund 1914. (81 S.) 4 °.

Jahresbericht der Handdskammer* zu Elberfeld. 1913. 
Teil 1. Elberfeld 1914. (74 S.) 8°.

Jahresbericht der Handelskammer* zu Metz fiir das Jahr 1913. 
Metz 1914. (Gotr. Pag.) 4°.

Jahres-Bericht [des] Munchener Handelsverein[s]* [fur]
1913. (O. O. u. J.) (31 S.) 4°.

Jahresbericht der Kóniglichen Maschinenbau- u. Iliillen- 
schule* in Gleiwitz iiber das Schuljahr 1913/14. E rstattct 
Tom kommiss. Direktor 2i})(.»3ng. L ohse. (Glei
witz 1914.) (18 S.) 4°.

Jahresbericht, 44., des Bayerischen Revisions-Vereins*
1913. (Munchen 1914.) (10 S.) 4 ».

Jahresbericht der Tcchnischen Staatslehranstalten* in Chem
nitz fur die Zeit von Februar 1913 bis Februar 1914. 
Chemnitz 1914. (83 S.) 4 °.

Jahresbericht und statistische Uebersicht uber den Schiff- 
bau der 1 Yelt wahrend des Jahres 1913. [Hrsg. von] 
L lo y d ’s R eg is te r*  of S h ip p in g . London 1914. 
(12 S.) 4 °.

Jahresbericht des Yereins* fiir die bergbaulichen Interessen 
im Oberbergamtsbezirk Dortmund fur 1913. 1. (All-
gemeiner) Teil. Essen (Ruhr) 1914. (239 S.) 4°.
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Jahresberichł [des]  Vcrein[s]* deuischerWerkzeugmaschinen- 
fabriken fur 1013. Koln 1914. (2 BI., 45 S.) 8 

J  ahresbcricht des Zechen-Verbandes* Essen (Rulir) fur 
das Jahr 1913. (Essen 1914.) (30 S.) 4 °.

J o n n iso n , W illiam s E., M. E .: Rapport sur les gise- 
ments de gypse des provinces maritimes. Traduit par 
A. L cfeu v ro . (Avec 36 pl. et 3 cartes.) Ottawa 1913. 
(181 S.) 8°. [Department of Mines, Canada, Mines 
Branch*.]

Karudisierung, Dic, der liuhr von Mulheim aufwarts. 
Im Auftrage des Vorstandes [des] Verein[s]* zur Schiff- 
barmaehung der Ruhr lirsg. von O scar I s m e r , Ge- 
schaftsfUhrer des Vereins. (Mit 1 Karto.) W itten 1914. 
(52 S.) 8°. [J. Bilchel*, Wengom-Ruhr.]

M eissner, W a lth e r : Ueber die in der Reichsanstalt
und im National Physical Laboratory angestellten ver- 
gleichenden Untersuchungen iiber Zdhigkeitsmesscr. (Mit- 
teilung aus derPhysikalisch-TechnisohcnReichsanstalt*.) 
(Aus „Chemische Revuo tiber die Eett- und Harz- 
Industrio" 1914.) (O. O. 1914.) (2 BI.) 4°. 

Studien-Einrichtungen, Die wirtscha/tswisscnschafUichen, 
an der Kóniglichen Technischen Hochschule* zu Aachen. 
Hrsg. vom Kuratorium der Studienstiflung fUr wirt- 
sehaftliches Ingonieurstudium an der Kgl. Technischen 
Hochschule zu Aachen. Aachen 1914. (31 S.) 8°. 

Taschenbuch fiir die Vertrauensmanner der Angestellten- 
Versicherung fiir 1914. Hrsg. vom D e u tsc h e n  W ork- 
m e is te rv e rb an d o * . Dusseldorf 1913. (56 S.) 8°.

Yerzeichnis der Schiffbau-Normalprofile. Ausgabo 1914. 
Hrsg. durcli das S e h if fb a u s ta h l- I io n to r* , G. m. 
b. H., Esscn-Ruhr. (Aachen 1914.) (24 S.) 8°.

Vorschriften fiir dic Benutzung des Kóniglichen Materiał- 
prufungsamlcs* der Technischen Hochschule Berlin. 
Postami Berlin-Lichterfelde We t 3, Unter den Eichen 87. 
(Berlin 1914.) (17 S.) 4».

Vortrage und Bcrichte [des] Deutschefn]  Museumfs]*. 
MUnchcn. 8 °.

H. 13. N c rn s t , Dr. Dr. h. c. W., P rof.: Die Bedeu- 
tung des Stickstoffs fur das Leben. [1914.] (15 S.) 

Zusammenstellungen, Statistisehc, iiber Kupfer. [Hrsg. 
von] A ron  H irs c h  & Solin*, Halberstadt. Jg. 22, 
1891— 1913. (Halberstadt 1914.) (36 S.) qu.-4 °.

Vgl. St. u. E. 1914, 7. Mai, S. 812/3.
Ferner

iS Zum  A usbau der y e re in s b ib l io th e k 1) 
noch folgendo Geschenke:
192. Einsonder: Oberingenieur E. G. H irsch fe ld , 

Dusseldorf.
Eine Rciho von Bśinden des „Handbuches der Ingenieur- 

wissenschaftcn“ sowio eine Anzahl Einzelwerke aus dem 
Gobiete der Mathejnatik, dor Technologie, der Mechanik, 
des Maschinenbaues und der Elektrotechnik.

')  Ygl. St. u. E. 1914, 28. Mai, S. 944.

Aenderungen in der Mitgllederliste.
Alfermann, Hermann, Ingenieur, Oberhausen i. Rheinl., 

Alleestr. 106.
Baurichter, Emil, Ingenieur d. Fa. Siemens & Halske, 

A. G., Wernerwerk, Siemensstadt boi Berlin.
Finek, Hans, Coln-ICalk, Kalker Hauptstr. 78.
Geiger, Carl, Berlin-Neu-Tempelhof, Burgherren-

straBo 10.
Gerdau, B., Kgl. Baurat, Direktor d. Fa. Haniel & Łucg, 

Dusseldorf, Neanderstr. 13.
Heck, Oscar, Oberingenieur der Deutschen Maschinenf., 

A. G., Duisburg, Sclireibcrstr. 32.
Hessels, Jakob, Ingenieur d. Fa. Poetter, G. ni. b. II., 

Dusseldorf, Hansahaus.
Kettenbach, Śr.-Qng. Carl, Reims, Frankreich, Rue Joanno 

d’Arc 47.
Klitta, Leo, ®ip!.*Qug., Betricbsassistent des Martinw. der 

BismarckhUtte, BisinarckhUtte, O. S.
Kniepert, Carl, Inspektor u. Stahlwcrkschef der Oestcrr. 

ungar. Staatseisenbahn-Ges., Resicza, SUd-Ungarn.
Kotliny, ®r.'Qng. Erdmann, Obering. der Steier. GuB- 

stahlw., A. G., Judenburg, Steiermark.
Krause, Eduard, Ingenieur der Maschinenbau-A.-G. Tiglcr,. 

Duisburg-Meiderich.
Maruhn, Albert, Ingenieur, Betzdorf a. d. Sieg.
Niesert, Joseph, Huttoningenieur, Hattingen a. d. R uhr,. 

Kurzestr. 8.
Otterbach, Robert, Ingenieur dor Maschinenbau-A.-G. vorm. 

Gcbr. Klein, Dahlbruch.
Sehróder, Dr. Georg, Kgl. Gewerberat, Breslau 9, ICreuz- 

straCo 55.
Scmnabend, Walter, 2)ip!.-Qttg., Bctriebsleiter der Rad- 

satzf. der A.-G. Oberbilker Stahlw., Dusseldorf, Spel- 
dorferstr. 18.

Turczynski, Karol, 53ipI.-Qng., Ing. derJKramatorskajaer 
Metallurg. Ges., Kramatorskaja, Gouv. Charków, Russ- 
land.

N euo M itg lied e r.
Halm, Johann, Ingenieur der Dinglcr’schen Maschinenf., 

A. G., ZweibrUckcn, Pfalz, Gabelsbergerstr. 21.
Huffmann, Gustav, ®ipI.-Qng., Obering. der Vereinigten 

Konigs- u. LaurahUttc, A. G., Konigshtttte, O.-S., 
Tempelstr. 14.

Ldmmerhirt, Paul, Slipl.-gng., Ing. der A.-G. Phoenix, 
Abt. Horder Verein, BrUcherhof bei Hordę, SUdstr.' 3.

Pfeifer, Kurt, Styl.-^iig., Dusseldorf, GrafenbergerAlleol53.
Siller, 1Max, Teilli. d. Fa. Siller & Jam art, Barmen, 

Friesenstr. 33.
Tippmann, Paul, Ing., GieBereiassistent d. Fa. Balckc, 

Tellering & Co., A. G., Hilden.
V o rs to rb en .

Seiler, Christian, Coln-Braunsfeld. 11. 5. 1914.
Soeding, Friedrich, Kommerzienrat, Fabrikbesitzer, Witten.
' 19. 6. 1914.

Der J a b  r g a n g  1 9 1 3  der

Z e i t s c h r i f t e n s c h a u
von „Stahl und Eisen111) ist noch in einzelnen Exemplaren vorhanden und kann, solange derYorrat reicht, 
vom „Verlag Stahleisen m. b. H .“, Dusseldorf 74, Breite StraBe 27, zum Preise von 4 JL bezogen -werden. 

Auch nimmt der genannte Yerlag schon jetzt Bestellungen auf den J a h r g a n g  1 9 1 4  der „Z eit-  
s c h r if te n s c h a u “  zum V orzu gsp reise  von 3 J t  fiir das Exemplar entgegen; bei Auftragen, die nach  
dem 15. J u l i  d. J. erfolgen, erhoht sich der Preis auf 4 J L

In b e id en F a llen  ist anzugeben, ob die d o p p e ls e it ig  oder die e in s e it ig  bedruckte (fiir Kartothek 

zwecke bestimmte) Ausgabe geliefert werden soli. R pH nktinn

.’) Ygl. st. u. e .  1914, 12. Marz, s. 472. „Stahl und Eisen“.


