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GroBguB, eine technisch-wirtschaftliche Betrachtung.
Von S>i})l.*3ng. Jakob Leber in Koln.

1 jer auBere AnlaB zu dieser Abhandlung ist die 
in oiner groBen Tageszeitung voreinigerZeit.ge- 

brachte Mittcilung gewesen, daB auf der Friedrich- 
Wiihclms-Hutte in Miilhoim-Ruhr ein Stiick von 701 
Gewicht gegossen worden sei, und die in dieser Zeit - 
schrift jiingst erfolgte Besprechung einer Karussell- 
ba,tik') mit ihren groBen GuBsttteken. Der Yerfasser 
tat vor einigen Jahren einen Aufsatz’) aber solche 
Stiieke veróffentlicht, und es lagdeshalb der Gedanke 
uahe. eine den geanderten heutigen YerhSltnissen ent- 
sprechende iihnliche Betrachtung anzustellen. Da- 
ntals war es unter dem Eindruck jener GuBriesen 
■*we mehr technisch-Ssthetischo Ueberlegung, heute 
scŁiit eine technisch-wirtschaftliche eininal ange- 
bracht.

^ enn jenes in der Presse erwahnte Stflck nur ein 
w der GieSereisprache sogenannter glatter Brocken 

dessen Herstellung mit keinerlei Formschwierig- 
tóten, also auch mit keinem groBen Wagnis vcrbunden 
*st, sofern man nur nber den nótigen Platz, die Hebe* 

1’fannen und genilgendeMengen flilssigen Eisens
*> Ś». u. K. 1914, 19. Febr., S. 332/3.
’) St. n. E. 1909, 28. April. 8 . 621/8.

XXXIX.,,

verfiigt, so lag zu einer besonderen Erwahnung keine 
Yeranlassung vor, da wir in Stahl wie in Graueisen 
Stiieke von doppelt so hohem Gewichte heutzutage 
spielend gieBen. Anders aber, wenn es sich. wie es 
scheint, um einen yerwickelteren Maschinenteil han- 
delte, bei dem ein groBes Kemspiel ein bedenkliches 
Yerhaltnis zwischen Stuckgewicht und Oberfliiche bil- 
dete. In diesem Falle stellt sich fiir den Kundigen die 
ganze Reihe von Fragen ein, nach Gestalt und Abmes- 
sungen des Stiickcs. nach den SicherheitsinaBregeln 
gegeniiber dcm tielleicht gewaltigen Auftrieb gegen die 
Kemeund dieFormabdeckung sowie gegen den Druck in 
den Boden, iiber GieBweise und dieMitte)zurBesehaf- 
fung des g niięend fl&ssigen Eisens. Zu solchen Fragen 
gesellen sich bei dem vor die entsprechende Aufgabe 
cestellten GieBereiinann die Ueberlegungen Ober die 
Giite des Eisens: wird es die gecignete Zusammen- 
setzuug haben, um der ReiBgefahr wirksam zu be- 
gegnen, gewiihrleistet die gewithlte Gattierung 
die Yermeidung von Lunkern, und laBt sie ein feines 
und zugleich leicht bearbeitbares Kom entsteben? 
Kr untersucht die Wertberechttung eines solchen 
GuBkórpers und pruft nach, ob sich die Preisbe-
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messung mit den aufgewendeten Kosten nach er- 
folgter Fertigstellung des Stiickes im Einklang be- 
findet.

Besonders interessant ist in diesem Zusammen- 
hang dio Frage, ob wir an der Grenze des Miiglichen 
in der Herstellung solch groBer, gewagter Stiieke 
angekommen sind, oder ob die Grau- und Stahl- 
gieBereien den Wettkampf der Konstrukteure mit 
ihren immer wachsenden Turbogehiiiisen, Elektro- 
generatoren, Gasmaschitienzylindern und Rahmen,

Ablieferung gelangte. An der Herstellung solcher 
Teile waren acht GroBgieBereien beteiligt, von denen 
seehs zu mehr oder weniger groBeru Schaden gekom- 
men sind. DaB hier nicht ein allgemeiner Mangel 
an gicBereitechnischem Konnen yorgelegen hat, ist 
offenbar, und daB selbst bei Yorhandensein gro Ber 
Erfahrungen und dereń ausgiebigster Anwendung doch 
noch durch ganz uniibersehbare IJmstiinde FehlguŁ 
entstanden ist, zeigt, wie sehr die X otwendigkeit eines 
Erfalirungsaustausches auf Gegenseitigkeit beruht

Abbildung 1. Karusaellilrełibunk.

den Schiffssteven, den Holmen hydraulischer Pressen, 
den immer massigeren Walzgeriisten, den zur Be- 
arbeitung jener Stueke erforderlichen und deshalb 
unt ein gewmes MaB jenen noch iiberlegenen Werk- 
zeugmaschinen mit ihren Riesen-Betrten, -Standem, 
-Untersatzen, -Querbalken noch weiter miteumachen 
imstande sind. Yon wie auBerordentlicher Wichtig- 
keit es ist, daB diese Fragen von denen bcantwortet 
werden, dic Gelegenheit zur Sammlung entsprechender 
Erfahrungen hatten, beweist die Tatsache, daB im 
Yerlauf von etwa zwei Jaliren nach den Ennitt- 
lungen des Yerfassers ein iiber alles Erwarten hoher 
Prozentsatz der gro Ben Werkzeugmaschinen-GuB- 
teile ganz oder zum Teil FehlguB wurde und nur ein 
kleiner Teil in vollig einwandfreier Yerfassung zur

Der in den Abb. 1 bis 4 im Zustand der Formerei 
und an der fertigen, im Betrieb befindlichen Maschine 
dargestellte Querbalken zu einer Karussellbank stellt 
ein GuBstiick von 16 m Lange und 72 t Gewicht 
dar. Aus den Abb. 1 und 3 gehen die Kernverhalt- 
nisse hervor; die Keme verjiingen sich von der Mitte 
aus nach den beiden Enden des Stiickes zu; indessen 
bleibt die Kemanordnung der ganzen Lingę des 
Stiickes nach dieselbe, und es ergibt sich hieraus deut- 
lieh, welehe Wege das von unten zwischen den Kernen 
aufsteigende Eisen zuriickzulegen hatte, und welche 
auBerordentliehen auftreibenden Krafte gebandigt 
werden muBten. Der abzuschwerendo Auftneb 
betrug rechuerisch insgesamt 700 t. Die in der oben 
angefiihrten Arbeit eriauterte Entlastung der Was-
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dangei der Bodenform gegen die Beschwerung durch 
Atóahrung des Druckes mittels eiserner Blocke ins 
Bodeuinnere konnte nieht angewendet werden; 
rielmthr wurde die eine Seite der Deckform gegen die 
Kriubahn mit B;ilken abgesprieBt und die andere 
Seite besehwert. Das fliissige Eisen wurde zu einer 
HSIfte den Kupolofen. zur anderen einem Hochofen 
entnommen, der zu diesem Zwecke ein feinkorniges 
Materiał erblies, dessen Gute man durch vorherigc 
Probenahme am Ofen priifte. Beide Eisemnengen 
wurden geniischt; es ergab sich ein zufriedenstellendes 
Jliterial von hoher Festigkeit, normaler Schwindung 
and Saugerscheinung, schonem Schnitt auf der Bank 
and hóehsteni Feinkorn. Beim GieBen zeigte sich, 
daB trotz allersorgfaltigster Rechnung und Yorsicht 
zur Bereithaltung geniigenden 
lebersehusses an fliissigem Eisen 
roń diesem infolge eines nicht 
watoaełnnbaren und am Stiiek 
selbst kaum in Erscheinung tre- 
teaden Nachgebens der Form 
unii der Kerne dennoch nicht 
geuSgend vorhanden war. Das 
Gelingen des Stiickes ist mog- 
licherweise nur dem letzten Hilfs- 
mittel in soiehen Fallen, n&mlich 
dem Durchdrucken heiBfltissiger 
Schlacke durch die Trichter, zu 
daaken. Wiewohl also die Stei- 
ger nicht aufgefrischt werden 
konntwi, sich selbst uberlassen 
bleiben mufiten und der oberste 
Steiger auf dem hochsten Punkt 
der Wólbung des Querbalkens 
nur in der Hohe eines Daunt- 
fingers stand, zeigte das Stiiek hier 
keine Spur von KaltschweiBen,
I-uukem oder Nachsaugestellen.
Es ist dies ein Beweis, wie wenig 
die viel yerbreitete Ansicht zu- 
trifft, daB dem Hochofen ent- 
iwmmenes Eisen sieli gerade wegen seiner starken 
Saufwirkung ais zur direkten Yerwendung un- 
geeignet erweise. Auf verschiedenen Hochofen- 
gieBereien wird allerdings Hochofeneisen, freilich 
unter v«raufgehender Behandlung im Mischer oder 
FLammofen, verwendet; aber nur ein Werk benutzt 
flussiges Hochofeneisen direkt in hohem Prozentsatz
-  bis 80% — zum Guli von Masehinenteilen.

Man kann also bei dem beschriebenen GuBfalle nur 
T«n einem zufalligen Gelingen des Stiickes sprechen, 
dureh dessen MiBlingen die auf einem Zehntel der 
Bodenflache einer GroBgieBerei in drei Monaten 
geleistete Arbeit zuschanden gewesen ware. An- 
gesichts der groBen Rolle, die der Zufall oder, wenn 
tnan diesen nicht anzuerkennon vennag, die einmal 
ywŁandene menschliche Unzul&nglichkeit bei der 
Herstellung solcher Gelegenheitsstiicke spielt, unter* 

eg keinem Zweifel, daB die GieBereien, be- 
sonders auch naeh MaBgabe der fiir solche Teile

gezahlten Preise und der in bezug auf Gewichts- 
einhaltung, Nacharbeiten, Lieferzeit usw. gestcllten, 
oft geradezu yerderblichen Bedingungen, mit der 
Uebemahme derartiger Auftrage an einem Punkte 
angelangt sind, wo die Annahme der Arbeit mehr von 
Waghalsigkeit ais Tiiclitigkeit zeugt und das kauf- 
mannische Element im GieBereileiter ausschlag- 
gebend sein sollte. Wenn statische oder andere 
Riicksichten es nicht zulassen, solche Kiirper in 
GuB mehrteilig oder in Eisenkonstruktion ausgeflilirt 
zu verwcnden, so muB unter allen Umstanden der 
Preis neben einem angemessenen Gewinn auch noch 
die reinen Łohn- und Materialverluste deckeji, die 
mit einem einmaligon FehlguB verbunden sind, oder 
es sollte in diesem Falle der Abnehmer den etwaigen

Ausfall wenigstens zur 1 fiilftc mittragen. Etwas 
Neues wiirc ein solches Abkommen nicht, da es vor 
nicht so langer Zeit fur dio Herstellung von besonders 
schwierigen Autozylindern, also im kleinen, zwischen 
manehen Firmen schon gegolten hat. Die iiber- 
triebenen Forderungen nach genauer Einhaltung des 
Gewichts und des Ersatees von Kacharbeitkosten 
miiBten abgelehnt werden. Gewisse Abweichungen 
vom rechnerisch ermittelten Gewicht sowie innere 
wie ftuBere Formabweichungen bei solchem Hohl- 
GroBguB liegen nieht in der 3Iaeht des Ausfiihrenden.

.Mit der Bereitwilligkeit der Abnehmer, auf die 
fiir derartigen GuB erforderlichen Bedingungen der 
GieBereien einzugehen, ist auch die Frage beant- 
wortet, ob man noch weitergehenden technischen 
Forderungen in der GieBerei folgen kann. Die Wahr- 
scheinlichkeit des Gelingens nimint zwar in dem 
MaBe ab, ais sich das Yerhaltnis von Oberfliiche und 
Stackgewicht weiter ungiinstig verschicbt, aber mit

Abbildung 2. ltliek auf die Guliform des (Juerbulkens der Karuesell 
drelilmnk nach Abbildung 1. Kerne eingesetzt.
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gehorigenPreisen wird man 
auch noch grOBere Vor- 
sichtsmaBregeln anwen- 
den kOnnen, denn leider 
sind die SieherheitsmaB- 
naliraen immer von Un- 
koatenbedenken abhitngig.
Bis mag immerhiu auge- 
hen, einen Querbalken 
von vielleicht 25 m Lange 
und 150 t Gewicht zu 
gieBen, und sollte die ganzo 
Form in Eisen gefaBt wer
den miissen. Wenn sich so- 
mit die Zuknnft des Grofi- 
gusses im wesentlichen um
die Preisfrage dreht, so gipfelt sie schlieBlich 
in der heute immer noch schwankenden Frage der 
Ermittlung des Selbstkostenwertes eines Stiickes.

Auch die Gegner der unraittelbaren Bestimmung 
des Lohn- und Stoffaufwandes geben ihre Gliltigkeit 
und Dnrehffthrbarkeit bei groBen Stucken zu. Es 
diirfte also ein Yorsehlagsentwurf, wie er fiir die 
Kostenberechnung von Mittel- und GroBguB be- 
nutzt wurde, Beachtung finden (s. Kęnntafel 1).

Leider war es dem Yerfasser nicht moglich, hin- 
reichend lange mit diesem Plan zu arbeiten, um 
ein fertiges Urteil iiber seine Zuverlassigkeit., Hand- 
lichkeit und Yorteile abgeben zu konnen.

Ein Bedenken aber, zu dem man auf den ersten 
Blick neigt, daB niimlich dio entsprechenden Auf- 
nahmen in der GieBerei umstandlich und yielleieht 
nicht geniigend genau zu machen seien, kann zer- 
streut werden. Der mit den Erhebungen Beauftragte 
kam bei einer Besetzung von 40 bis 50 GroBformem 
mit einer zweimaligen Aufnahme von jedesmal 
nur einer Stunde am Tage aus, wozu dann noch die 
zu den Eintragungen erforderliche Schreibzeit kam. 
Im Yorschlagsentwurf bedeuten die Yor- und Xach- 
lohne die der eigentliehert Formarbeit vorangehenden, 
vorbereitenden, nicht akkordierten Hilfslohne, wie 
fUr das Ausheben der Fonngrube, Herbeischaffen von 
Kasten, Modellen, Hilfsmaterialien usw. Unter 
Riistung ist aller Aufwand zur Fassung und Sicherung 
der Form und der Keine zu verstehen; es gehoren 
dazu Kastenverbaustiicke, Unterlagsplatten, Kern- 
roste, Sehmiedeisen usw., soweit sie eigens fiir die 
betreffende Form hergestellt wurden. Au Ber diesen 
Stoffen werden auch die darauf verwendeten Lohne 
der Schmiede und Schlosser festgestellt; die des 
Herdfonners liegen in dem Hundeitkilopreis fur Heid- 
guB, wie er in jeder GieBerei festgelegt ist. In den 
Form- und Kernstoffen sind alle nichtmetallischen 
Hilfs- und Baustoffe enthalten, und hierauf ruhen, 
wie auch auf den Kosten fiirs Trocknen. alle auf- 
gewendeten Lohne und Kr aft kos ten fiir Beforderung 
und Aufbereitung.

Die verbiauchten Stifte, Steifen und Kernstutzen 
usw. sind einzeln festzustellen. Die .Yachlohne treten 
gewiihnlich beim Beschweren der Form schon auf
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und beziehen sich ebenso wie die Yoilóhne auf Ililfs- 
krafte, die nicht standig und aussehlieBlieh den For- 
mera beigegeben sind; sie erwachsen aus Arbeiten 
fiir das GieBen, Besehweren, Freimaehen, Ausleeren, 
H&iasschaffen. Die Lohne der dauernd am Stiick 
beschaftigten Hilfsarbeiter konnen ohne weiteres 
bestimmt werden. — Alle vom jEntwurf nicht er- 
faBten Ausgaben, beispielsweise KrankoSten, wandem 
unter die Betriebsunkosten,

Abbildung 4. Qu(!rsohnitt dureh den Qnerbalkcn 
der Knrusselldrekbank nach Abbildung 1.

Die > 0  ausgefOUten Zettel ftir alle GroB- und Mittel- 
piBstflcke des laufenden Monats gehen an die Be- 
triebsabreclmungsstelle bzw. die Nachrechnung, wo 
die erhobenen Einzelaufwande von den fiir GroB- 
imd JfittelguB aufgewendeten Gesamtbetriebsaus- 
gaben abgesetzt werden. Betricbs- und allgemeine Un- 

soweit sie auf unser® GuBart im ganzen ent- 
tallen. werden auf das einzelne Stiick, am besten 
nach MaBgabe seines Yerkaufswertes, verteilt.

Es handelt sich bei dcm yorliegenden Entwurf 
“m c'ne!1 ersten praktischen Yersuch, die Betriebs- 
*«jten nacb wenigen, aber bestimmenden Gęsich ta- 
punkten mfiglichst erschopfend und rasch festzu- 
t̂euen, und es unterliegt keinem Zweifel mehr, daB 

iiiaii so ohne Umstande nahe an den wahren Wert 
eln*s biuekes herankommt.

Nach MaBgabe einer solchen Reclmung steht 
es fiir den Yerfasser fest, daB die im allgemeinen 
fiir GroBguB nach Art des besprochenen Sttiekes 
gezahlten Preise auch nicht anniihemd zur Deekung 
der bloBen Selbstkosten ausreichen, wenn auch der 
Erlóspreis betriichtlich hoher ais der fiir MittelguB 
gleicher Gute gezahlte liegt, und wenn dio bekannte 
Durchschnittsberechnung selbst einen Gewinn heraus- 
rcchnet. Untcrsttltzt wird obige Feststellung noch 
dureh einen Blick auf die Abrechnungen von Monaten, 
von denen womSglich mehrere derartige Stttcke 
nebeneinander angefertigt woiden sind: Das Aus- 
bringen sinkt in Zeiten, in denen groBe Teile der 
GieBerei dureh Formarbciten schwieriger Stiicke 
wochen- und monatelang belegt sind, derart, daB 
auch der den ErlOs endlich einheimsende Monat 
den Ausfall dei Yorgtoger niemals wettmaeht. Im 
yorliegenden Falle wurden gleiehzeitig neben dem 
Queibalken die zur selbigen Bank gehfirigen, im 
Bilde ersiehtlichen Stftnder von 7,5 m IlOhe und 5 in 
FliBlftnge schabloniert. Wenn man die von den 
einzelnen GuBstucken in der Zeit beanspruehte 
Bodenflacho der GieBerei einmal ais Yerteilungs- 
maBstab fiir das Ausbringen und fiir die Yeiteilung 
der auf einem Betriebe ruhonden daueniden Unkosten 
und Allgemeinkosten nehmen wollte, so bediiifte der 
betriibliche Riickgang in der Erzeugungsmenge und 
im Umsatz in jcnen Monaten keinei Erkliirung mehr.

Die unmittelbaie Bestimmung der Kosten bat 
die liingst vermutcte, aber nicht bewiesene, bittere, 
aber lchrreiehe Wahrheit dargetan, daB, wenn einmal 
aus irgendwelclien Griinden billig oder gar unter 
Wert verkauft werden muB, der Klein- und Mittel
guB, auch der massige GroBguB, geeignetere Mittel 
sind ais jeno iiuBerlich so glatten Riesen mit ihrem 
um so ycrwickelteren Innern, denen man bei der Her
stellung mit Ge w alt nicht beikommen kann. Sie sind 
ais Mcisteratiicke zu bczeichnen in dcm Sinne, wie 
man auf einem anderen Gebiete von Mcisterinstru- 
menten spricht; sie brauchen zu ihier Herstellung viel 
Hingabe und Kunstfertigkeit, aber bei allem weiB 
man nicht, ob sie schlieBlich klingen,

Ob der oben angefuhrte Aufnakmeentwurf und 
der yorgeschlagene Weg der richtigste und einzige 
zur unmittelbarcn Weitbestimmung ist, bleibe 
dahingestellt. Wie man diese aber auch yornimmt, 
immei erfiillt diese Art Naehbcrcchnung eist ihren 
Zweck, wenn die gewonnenen Erkenntnisse fiir die 
Yorbereclmnng und Preisabgabe Nutzanwendung 
finden.

Z usam m enfassung.
Es sollte gezeigt werden, an welch schwieiige 

Aufgaben die deutsche GraugieBtechnik heute heran- 
gehen muB, und wie dringend not ein richtiges und 
piaktisches Berechnungsverfałnen tut, weil nicht 
nur der wirtschaftliche Erfolg. sondern, wenn auch 
mittelbar, das technische Gelingen soleher Stiicke 
von richtiger Rechnung abhangig ist. Es wird ein 
Yoisehlag zu einer zunachst genaueren Nachberech- 
nung gemacht.
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Die Modellwerkstatten und das Modellager der Firma 
Gebruder Sulzer A.-G. in Winterthur.

Yon Ingenieur W erner Ahrens in Winterthur.

(Hierzu Tafel 37.)

Lagers so gestaltet, daB seine 
Beschreibung neben derjenigen 
der Modellwerkstatten angezeigt 
sein durfte.

I j ic  Modellabteilung der Firma Gebruder Sulzer 
^— hat vor Jahresfrist neue Werkstatten bezogen, 
die sowohl ilires Umfanges ais auch ilirer inneren 
Einriehtungen wegen bemerkenswert sind. Eine um- 
fassende Neuordnung des alteren 
Modellagers, die meltrere Jahre in 
Ansprueh nalun, wurde gleiehzcitig 
zum AbschluB gebracht und dadurch 
die Einriehtung 'und Ordnung des

XI,

Abbildung ł .  L&geplan dea "Werkes W interthur 
der Firma GebrfUier Sulzer.

A -
B --- MiwłełUger,
C  G roSgk* B ere ł,
D «» Kłeing-ieficrel,
E  =a I ta d U to r e n ^ le S e r e i ,  
P Sletall̂ feSer̂ t,

die letztere ein Funftel der Arbeiter. Das Mo
dellager mit den Raumen fur die Yerwaltung und 
Beforderung der Alodollo von und zu den GieBe- 
reien liegt unmittelbar neben den Modellwerkstatten 

(siehe Abb. 1), so daB der Ycrkehr 
zwischen beiden Gebauden sich leicht 
bewerkstelligen laBt. Der Beschreibung 
der Modellwerkstatten seien einige all- 
gemeine Angaben, die zur Zwcckbestim- 
mung des Neubaues beitragen, voraus- 
geschickt

Die fiir die Modellwerkstatten wich
tigsten Erzeugung sgebiete des Werkes 
Winterthur sind: Dieselmotoren, Zen- 
trifugalpumpen, Kalteinaschinen, Zen- 

tralheizungen. Verschiedene andere Erzeugnisse der 
Firma (Dampfmaschinen, Dampfkessel usw.) spielen 
fiir die Modellwerkstatten in Winterthur eine ge- 
ringere Rolle, weil diese zum Teil aus den Werk
statten in Ludwigshafen hervorgehen, zum Teil 
nur wenig GuBteile erfordern. Aus der Mannsg- 
faltigkeit der Erzeugnisse ergibt sich auch eine Viel- 
seitigkeit der Arbeiten in den Modellwerkstatten. 
Wahrend beispielsweise im GroB-Dieselmotorenbau 
die Ilandformerei mittels Holzmodelle oder Scha- 
blonen Yorherrseht, spielt fur die Zentralheizungs- 
abteilung und die Abteilung fiir kleinere Zentrifugal- 
pumpen die Platten- oder Ilandformerei nach Metall- 
modellen eine wesentliche Rolle. Das Bild in den 
Werkstatten wechselt iibrigens dauernd. Bald tritt 
dieser, bald jener Zweig in den Yordergrund. Bei 
der Massenherstellung (Pumpen, Zentralheizungen) 
z. B. sind jedesmal, wenn neue Ausfiihrungen heraus- 
kommen, einmalige kostspielige Modellanschaffunges

A llgem eines.

Der Werkstatten-Ncubau, in 
dem zuraeit etwa 100 Arbeiter 
beschaftigt sind, enthalt sowohl 
dic Modellschreinerei ais auch die 
Modellschlosserei. Auf die erstere 
entfallen etwa vier Fiinftel, auf Abbildung 3. A e u B e re  Ansicht d e r  n e u e n  M o d e llw e rk s ta tte n .
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erforderlich, worauf wieder eine Pause ira Bedarf von sungen, welche die Firma in ihren samtliehen Ab-
3Iodellen des betreffenden Gebietes eintreten kann. teilungen nach und nach ansie lit, und die sie auf
Die Beschaftigung in den Werkstatten wird dadurch langere Zęitspannen ausdehnt, ergab sich fiir dio
moglichst gieiclmiaBig erhalten, 
daS zu den Zeiten groBen Mo- 
deUbedarfes aufienstehende Fir- 
men fiir die Modellbcschaffung 
mitherangezogen werden.

Modeli werk s t a t ten.
Ueberdas Werkstattengebaude,

etwa 60 111 lang und 16,5 m 
hreit ist, geben die Abb. 2, 3,
4 und 5 einen allgemeinen Ueber- 
blick. Wie aus den Abb. 2 und 
4 ersichtlich ist, besteht das Ge- 
baude aus zwei Langshallen, von 
denen die eine (7p  m Breite) 
wn zwei Arbeitsbtihnen durch- 
zogen wird; die unterc dieser 
Biihnen ist aueh an der einen 
tjuerwand entlang ausgebaut.
Dieser Teil, von dem man die 
gesamte Halle gut iibersehen 
kann, dient ais Bi\ro fiir die bei
den Werkmeister. Die Yerwen- Abbildung 4. Inneres der ModcllwerkstStłen.
dnngvon Buhnen war mit Riick-
sicht auf die raumliche Beschranktheit des zur Modellschreinerei ein durchsclmiulieher Energie-
Verfiigung stehenden Grundstuckes geboten. Die bedarf von 40%  der normalen Motorleistung. Die
andere, 8,5 m breite Halle bildet vom Flur bis normalspungen FabrikanschluBgleise sind bis in
unter das Dach einen freien 
Baum. Trotz der groCen Hallen- 
łwhe wird der verfiigbare Raum 
wegen der Anordnung von zwei 
Bahncn iibereinander gut aus- 
genutzt. Zu ebener Erde und 
auf der unteren Biihne ist die 
Modellschreinerei mit den Holz- 
Łearbeitungsmaschinen und den 
Arbeitsplatzen der Schreiner, auf 
der oberen Biihne ist die Modell- 
schlossereife Abb. 9) eingerichtet.
Ein Teil der oberen Biihne dient 
afeZwischeidagerfurModellholzer 
und urMuandernde Modelle. Der 
^asch- und Ankleideraum und 
die Aborte liegen zu ebener Erde, 
die Werkzeugausgabe fiir dic sel- 
tener zur Anwendung kominen- 

nicht im dauernden Be-
Jtz jedes Arbeiters befindlichen Abbildune 5. Untere Arbeit»bałino mit Modclttkchi«rei.
"erkzeuge auf der unteren 
Biihne.

In der Modellschreinerei sind insgesamt 24 und 
ffl der Jlodellschlosserei 9 Masehinen aufgestellt,
"obei eine Anzahl von Hand bedienbarer Gehrungs- 
Mhueidnuschinen nicht mitgeredmet sind. Die 
Masehinen werden durch acht Elektromotoren von 
zassmineii 70 PS Leistung, teils einzeln, teils in 
Gruppen angetrieben. Auf Grund genauer Mes-

das Innere der Werkstatten gelegt, so dali die 
von den Ifolztrockenkainmern koinmenden Wagen 
in der Werkstiitte entladen werden konnen, wozu ein 
elektrischer Laufkran von 3000 kg Tragkraft und 
7,5 m  Spannweite dient. Die Beseitigung von 
SpSnen und Staub erfolgt durch eine von der Firma 
A. Kiindig, Ziirich und Basel, gelieferte Spane-
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absaugungsanlage, die aus einem auBerhalb des 
Gebaudes aufgestcllten Zcntrifugalsp&ne- und Staub- 
ausscheider, einem Exhaustor sowie einem Saug- 
und Druckrohrnetz fiir den AnschluB der Maschinen

Abbildung C.
FriUmase.hine (Bauart 'Wadkin) mit drelibarem Sohwenkarm.

besteht Der Eskmstor wird durch einen 5-PS- 
Elektromotor angetrieben. Die Saugleitungen sind, 
soweit es die Art der Maschinen 
gestattet, unmittelbar an die Ma- 
sctóncn angesehlosśen. Wo das 
nicht moglich ist, endigcn sie in 
Aufnehmer, die iiber dem FuB- 
boden neben den Maschinen an- 
geordnet sind, und denen die 
SpSne mit Schaufeln zugeliihrt 
werden. Die vom Sp&neauśsehei- 
der aus bequem in Sficke abfiill- 
baren Sp&ne werden in den Heiz- 
kesseln der Holztrockenkammem 
verbrannt. Die letzteren befin- 
den sich ebenso wie die Holzlager 
der Firma in Oberwinterthur. Die 
Werkstlitten werden von der all
gemeinen F abrikheizungsanlage 
aus geheizt

Da suimtlicbo Modellarbeitcn 
vor dem Yerlassen der Work
station durch die Naehprufer ge
nau untersucht werden, ist fur 
die Xachprufu(ig in dem einen 
Fliigel des Geb&udes unten ein 
Arbeitsplatz mit Richtplatten und allen erforderlichen 
MeBwerkzeugen eingeriehtet, (s. Abb. 8).

In den Workstation wird stets eine Anzahl 
Lehrlinge — zurzeit zwolf — ausgebildet, um fiir 
einen guten Arbeiternachwuchs Sorge zu tragen. 
Die Lehrlinge haben eine einj&hrige Lchrzeit in der 
GieSerei und eine vierjahrige in der Schreinerei, Sie 
besuchen die Werkfortbildungsschule der Firma.

E in ze lh e iten  ftber d ie M aschinen und die 
A usfiihrung der M odellw erkstatten .

In den Modellwerkstatten sind folgende Ma
schinen aufgestellt: fiir diellolzbearbeitung im Unter- 

geachoB zwei Abrichtmaschincn, zwei 
Bandsiigen, eine Schmirgelscheibc, eine 
Sandpapierschleifmaschine, eine Kehl- 
maschine, zwei Sehleifsteine, eine Fras- 
maschine nach Wadkin, zwei Dreh- 
bfinke, eine Dickonhobelmaschine; auf 
der ersten Biihne vier Drehbanke, zwei 
Bandsiigen, eine Sandpapierschleif
maschine, ein Schleifstein, eine Deeou- 
piersage, zwei Abrichtmaschinen; auf 
der zweiten Biihne fiir dio Metall
bearbeitung drei Leitspindeldrehbanke, 
eine Shapingmaschine, zwei Schleifma- 
schinen und eine Bohrmaschine, durch 
gemeinsamen, an der Decke aufgehang- 
ten 5-PS-Motor angetrieben, ferner zwei 
kleine Bohrmasehinen mit elektrischen 
Einzelantrieben. In bezug auf die Grup- 
penantriebo ist zu sagen, daB unter 
den FuBbijden des Unterraums und 
der ersten Biihne je eine Antriebswelle 
von etwa 30 m Lange lauft, an welche dic 

Mehrheit der Maschinen angcschlossen ist. Dio Wad- 
kin-Frasmaschine, die am rechten Fliigel liegende Ab-

Abbildung 1. Werkzeuge der Frasmascliinc Bauart Wadkin.

richt- sowie die Dickenhobelmaschinc, die Holzdreh- 
bankę im ErdgesclioB und diejenigen auf der ersten 
Biihne haben gesonderte Motoreu von 10,5 und 4 PS. 
Durch dio Anordnung der Transmissionen u n te rh a lb  
der Maschinen fallt jegliche Behinderung und Ver- 
sperrung der Arbeitsraume durch Antriebsriemen fort, 
und die Benutzung von Riemenspannrollen bringtewe 
weitere Yereinfachurer der Antriebe mit sich.
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Yon den Holzbcarbeitungsmaschinen ist die in 
Abb. 6 dargestelltc Frasmaschine, Bauart Wadkin, 
deren aulierst mannigfaclie Yerwendungsmoglichkeit 
die in Abb. 7 dargestellten Werkzeugo bereits au- 
deuten, besonders bemerkenswert. Der Support mit 
der Arbeitsspindel ist, wic die Abbildung erkennen 
laBt, .on einem um eine Hori- 
zoutalaelise drehbaren Schwenk- 
armbefestigt. Da der Support 
seiber um eine andere Horizon- 
taiachse drehbar ist, wie eben- 
falls aus der Abbildung ersicht- 
Ifch, kann die Arbeitsspindel 
durch entsprechendc Bewegun- 
gen des Supportes und des 
Schwenkarmes in die senk- 
reehte, die wagerechte oder in 
jede andere Stellung gebracht 
werden. Im Gegensatz zu den 
Obrigen Maschinen arbeitet an 
dieser Frasmaschine sowie an 
der ara linken Fliigel des Erdge- 
ahosses stehenden Kehlmaschi- 
ne stets ein und dersel beArbe i t er.
Da es wegen der Yersehieden- 
artigkeit der zur Anwendung 
kommenden Werkzeuge nicht 
moglich ist, die Saugrohro der 
SpSnmnganlage unmittelbar 
&n die Frasmaschine anzu- 
schiieBen, ist in die aufiere Ge- 
bJudcwand ein Schraubenven- 
tilator eingebaut, der den feinen 
Hotetaub direkt ins Freie ab- 
saugt, Um die Saugwirkung 
nar auf die unmittelbare Um- 
gebuug der Masehine zu be- 
wiaanken, ist die letztero durch 
Holzwande von der Wcrkstatte 
getrennt. Die Abtrennung war 
aach deswegen empfehlenswert,
,?eil der eigenartige Betrieb 
der Masehine erhohte Yorsicht 
erheischt, Beispielswei.se wird 
zuyreflen mit Messern von 
groBem Radius (bis zu 400 mm), 
yie sie auf der Abb. 7 unten 

*u gehen sind, bei gro- 
Geschwindigkeiten (4000 

ml./min)gearbeitet. Im Falle 
t e  Losreifiens eines solchen 
Werkzeuges wiirde die Holz- 
'eRcbajung einen wirksamen Schutz fur die in der 
-'Uie der Masehine tatigen Arbeiter bedettten.

Ke abrigen in der Schreinerei aufgestellten Ma- 
wiunen and nicht ungewohnlich und bieten nur durch 

e Art ihrer Auswahl und Aufstellung Interesse. 
esoadws genannt seien nur die beiden Sandpapier- 

!■< mcifniaschinen. Die eine derselben besitzt zwei 
^bleifscheiben und einen Schleifzylinder, bei der

SXXIX.M

anderen wird die Schleifwirkung durch ein um zwei 
sich drehende Zylinder gespanntes endloses Band aus 
Samlpapier erzielt.

Die Umfassungs wŁnde des Gebiiudes sind Eiscn- 
fachwande mit Baeksteinausmauerung; der Boden- 
belag aus Zcment und Asphalt gestattet eine leichte

Reinigung. Das Dach ist aus armiertem Bimsbeton 
mitPapolein-Ueberzug hcrgestellt. Die aulden eisernen 
UnterstUtzungen der Biihnen ruhenden Boden 
werden aus X -Tragern von 1 m Abstand und da- 
zwischenliegenden sogenannten Hunzikerplattcn (ar- 
mierter Beton von 4 bis 5 cm Dicke mit Schlacken* 
betonauffiillung) gebildet. Die insgesamt 137 000 kg 
wiegende Eisenkonstruktion des Werkstattengebau-

195

Abbildung 8. Arbeitsplatz der Modellnaohprllfer.

Abbildung 9. Zweite Arbeitebiihne mit Modellachlosserei.
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des ist von der Firma 
Th. Bell & Co. in 
Kriens geliefert wor
den.

Fiir die Beleuch-
tung sorgen zalilreiche
Fenstcr der Umfas-
sungsmauern sowie

sieben Oberlichtervon
12/> m Lange und
3,4 m Breite. Die

Oberiiclitllache be-
tr&gt 3G % der Dach*
grundflathe, und von
der Flacho dor Um-
fassungswSnde entf al-
len 33 % auf Fenster.
Die Daehfenster ent-
halten Yentilations-
klappen. Fur die
kiinstliche Beleuch-
tung sind vier Bo-
ffertlaiiipen sowie eine . . . . . .  ,, , ........  ,, , .
4 , ,  Abbildung: 10. AYerkstatte iur aUgemeino feełiremerarbeitea.

Anzahl u lunlam pen
Yorh&ndęn. A u Ber der beschriebenen Modellscłireine- dem Modellager benachbarten Gebaude unter-
rei ist noch eine Werkstatte fur die allgemeinen gebracht ist.
Schrcinerarbeitei (Abb. 10) Yorhanden, die in einem (SchluB £olgt.)

Umschau.
Ueber die Wirkung des Bors auf schmiedbares Eisen und 

GuBelsen.
(Mitteilung aus dem metallurgischen Laboratorium der 

Elektrochemiscjbtfm Werke, Bitterfeld.)
Die Literatur iiber die Yerwendung des Bors iu der 

Stahl- und Eisenindustrie ist noch eine auBerst dilrftige. 
Abgesehen von der Arbeit L. G u ille ts: Die Konstitution 
und die Eigcnschaften des Borstahles1), sind nirgends 
goaauero A ng ara iiber das Yerhałten und die Wirkungs- 
weiso des Bors in schmiedbarem Eisen zu finden. Ueber 
den EinfluU des Bors auf GuBelsen sind ftberhaupt noeh 
keino Yersuehe gemacht worden. Sieht man yon einer 
Yeroffentliehung voh B ia e t du  Jasso n e u xs), dio 
lediglich die Darstellung uud Eigensehaften der Eisen- 
boride behandełt, ab, so konnte nur die vorerwahnta 
Arbeit ren L. Guiłiet Yergleiehspunkte zur Beurteilung der 
Yemiehsergebnisse bieleń. Wie aus Nachfolgendem zu 
ersehen ist, deeken «Śeh die gemachten Beobachtungen 
mit denen Guillets. Das fiir die Yerguchszwecke benotigte 
Ferrobor wurde im elekt rischen Ofen aus B0ra7.it her- 
gestellt. Es wurde hierbei von der Erwiigung ausgegangen, 
daB bel der besehrankten Loslichkeit dea Bors m Eisen 
und dem hohen Sehmelzpunkte hoehprozentiger Ferro- 
borlegierungen leicht bei dereń Yerwendung unrorlier- 
gesehene Schwierigkeiien auftreten konnten. Um daher 
Zeit- und Stoffverluste zu Yermeiden, wurde eine niedrig- 
gehaltige Ferroborlegierung, bestehend aus rd. 15 % Bor, 
81 % Eisen, 0,7 % Kohlenstoff und geringen Mengen 
von Silizium und Aluminium, erschmolzen und ver-
wendet.

1. Yersuehe m it schm icdbarem  E isen, Es
wurde hierzu besfces FluBeisen benutzt, das unter Wahrung

l ) Comptes Rendus 1907, Bd. 144. S, 1049.
a} Darstellung und Eigensehaften der Eisenboride,

Comptes Eendus 1908, Bd. 145, S, 121.

alłer YorsiehtsmaBregeln und Bedingungen, wie sie die 
Herstellung eines einwandfreien Erzeugnisses erfordern* 
im Tiegelofen eingeschmolzen wurde. Der berechnet 
Borgehalt sollte betragon bei Sehmelze:

1. 0 % ; 2. 0,25%  Bor; 3. 0,5%  Bor; 4, 1%  Bor.
Gefunden wurden:

1. 0 % ; 2. 0,20%  Bor; 3. 0,4%  Bor; 4. 0.8% Bor.
Auffallend war die ebenso unerwilnschte wie iiach- 

teilige Erscheinung der Yerstiirkten Lunkerbildong mit 
steigendem Borgehalte. Vergliehen mit dem Błock der 
Schmelze 1 ohno Borzusatz hatte die Łunkerbildung bei 
einem Gehalte von 0,8 %  Bor um 45 % zugenominen. 
Noch unerfreulicher ist die Wirkung des Bors auf die 
Festigkeitseigenschaften der Schmelzerzeugnisse. \ S  ahretid 
sich ein ohno Borzusatz Yergleichsweise erschraolzener 
Błock leicht ausschmieden laBt, zeigen die borhaltkea 
Schmelzen eino mit zunehmendem Borgehalte rasek «■"- 
steigende Sprodigkeit. Schon bei einem Gehalte voa 
0r2 % Bor erwies sich ein Ausschmieden zum Zweck 
spaterer Festigkeifcspriifung ais unmoglich. Es trat bereits 
nach den ersten Schlagen eine starko RiBbiidung ero. 
Diese Neigung wuchs mit steigendem Borgehalt© bis zuza 
Kotbriichigwerden bei 0,8 %  Bor. Auch die YorgesoW' 
menen Kolt- und Warmbiegeproben bewiesen, daB ea 
Borgehalt immer schadlieh wirkt, indem er eine derartke 
Sprodigkeit erzeugt, daS schon bei dem geringsten Bieĝ  
Yersuch sich ein sofortiges Rissigwerden b<imerkbar macM. 
Im Gegensatz hierzu genflgten die borfreien Proln̂ n allen m  

solehen Fallen gestellten Bedingungen. Wohl lieB ftichd<ntp 
Yorsichtige Warmelwhandlung die Sprodigkeit der bornw- 
tigen Proben etwas rermindern, jtnloeh nicht in dem Malw, 
daB eine technische Yerwendung erradglicht werden konê - 
Auffallend ist die auBerordentliche Sprodigkeit, die beiwiK"ru 
Gehalte von nur 0,8 % Bor schon ein Hdchstmafi erreicW-. 
Diese Erscheinung Btx*ht in Yólligem Einklang out def 
Guilletschen Be«3bachtung. P’r  berichtet liierfiber in 
eingangs erwahnton Abhandlung wie folgt: „Die
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2alikntafol 1. C hem ischo Z usam m ensetzung 
der G u B eisen-B or-S chm elzen.

I ^ b e  

! Sr.

Bor zu - H o r y e- 
Rc*etzt fu n d e n

%  i %
Si] i i iu m  

%

O r .p h i t

%

Gebuodener
K o li le t ł . to f r

%  1
1 1 0  j 0 2,48 2,38 0,94

«ł 0,25 ! 0,20 2 42 1,07 1,45
■ 0,50 0,40 2,44 1,35 1,90

4 1,00 0,85 2,30 1.14 2,17

abgeaehrockten borhaltigen Proben haben eine holie 
Sprudigkeit, welche allerdings,dureh Abschreęken bis zu 
einem gewissen Grado wieder versehwindet. Dio stiirkste 
Einwirkung des Bors findet bei oinein Gehalto von 0,8%  

Wie alao dio Yersuche zeigen, liiBt sieh bei sehmied- 
barera Eisen dureh Borzusatz keinerlei nennenswerte 
(JGicTerbesserung erzielen, wenn auch festgestellt wonlen 
muB, daB mit steigendem Borgehalte eine an sieh rorteil- 
hafte F.rscheinung, das Feinorwerden des Komes, in  nicht 
unerhcblichem MaBe eintritt. Auch dio Erhohung der 
Hirie ware an sich bei der Erzeugung yon Werkzcug- 
stihlen eino Bchatzenswerte Erscheinung. Jedoch dio 
auBerordentlich groBe Sprodigkoit, dio sich stets bei der 
Anwesenheit von Bor einsteUt, liiCt dieses Element zur 
Erzeugung von hochwertłgen 
Stahlen ais ungeeignet er- 
schanen.

2. Yersuche m it GuB- 
men. Wie schon eingangs 
bemerkt, liegen Ober das 
Yerhalten des Bors im GuO- 
eke« noch keinerlei Aufzeich- 
mmgen vor. Natdrlich ist es 

nicht zweckentsprechend,
 ̂ersucho mit GuBeisen fur 

billige Massengegenstiindo an* 
zustellcn, sondern es kann 
Miglich schon aus wirtschaf t- 
lichen GrOnden zur Erpro- 
bung des Einfiusses von Bor 
nar hochwertiger Maschinen- 
gufi berucksichtigt werden.
Es wurde in bekanuter Weise 
eia erstklassiges GuBeisen 
emugt, das den gcstollten 
Anforderungen, leicht o Be- 
arbeitbarkeit und gro Bo Bie-
êfestigkeit, vollkommen ontspraeh. Den Probegfissen 

wurde Bor in Form von Ferrobor in folgcnden Mengen- 
Terhaltnissen zugesetzt:

1. Yersuch: 0 % ; 2. Yersuch: 0,25 % Bor; 3. Yer- 
snclu 0,5 % Bor; 4. Yersuch: 1,0%  Bor.

Ini GuB ermittelt:
1. Yersuch: 0 % ; 2. Yersuch: 0,20%  Bor; 3. Ver- 

«K*h: 0,4 % Bor; 4. Yersuch: 0,85%  Bor.
Auch hier trat wio bei schmiedbarem Eisen mit 

zunehmendem liorgehalte eino rascho Steigerung der 
uirte und Sprodigkeit ein. Schon bei Gegeńwarfc von 
"4 % Bor war es nicht mehr moglich, das GuBstiick mit 
den Oblichen Werkzeugen zu bcarbeiten. Bei Anwesen- 
neit gar von 0,85 % Bor griffen selbst dio besten Feilen 
aicht mehr an. Daa GuBstiick war glashart und so 
sprdde, daB sieh Proben ohno besondere Schwierigkeit 
«n M&ser zerkleinern lieBen, Schon eino Betrachtung 
der BruehfUchen der einzelnen GuBstOcke mit unbewaff- 
netem Augo belehrt, daB mit zunehmendem Borgehalto 
ftllmąhlich eine vollkommeno Aenderung im Gefligeaufbau 
Ciiitritt. Diese ist dadurch gekennzeichnet, daB die 
wnlgebestandteilo grauen GuBeisens rerschwinden. Bei 
•f® % ist auf der Bruchfliiehe kein K oni mehr zu 

crkeimen. Hand in Hand mit dieser Yeranderung des 
'̂ igeaufbaues trat auch ein Yollstiindiger Wechsel der

Farbo ein. Die dunkelgrauo Farbę des normalen GuB- 
eisens erfuhrt mit zunehmendem Borgehalte eine stiindigo 
Aufliellung, um bei 0,85 %  Bor nahezu weiB zu werden, 
Die chemischo Unterauchung zeigt auch, naeh weleher 
Richtung hin eine Yerschiebung der einzelnen Gefiige- 
bestandteilo erfolgte. Das IJntersuchungsergebnis ist in 
Zahlentafel 1 zusammengestellt. Der EinfluB des Bors 
macht sich also dureh eine starko Unterbindung der 
Graplutausscheidung und groBo BegUnstigung der Karbid- 
bildung bemerkbar.

Nachdem also dio Hoffnung, dureh Borzusatz eino 
Yerbesserung der Festigkeitseigensehaften des GuBeisonH 
zu erzielon, sieh ais trOgeriseh erwies, konnte doch immer- 
hin vermutet werden, daB infolge dor Yeranderung des 
GefUgeaufbaues vielleicht oino Yeredelung der chemisehen 
Eigenschaften eintrate. Da Bor seinem ganzen Yerhalten 
nach entschieden ais Gofttgebildner bezeichnot werden 
muB und die ELsenboride nach den Untersuchungen von 
Binet du Jassoneux eine bemerkenswerte Saurebestiindig- 
koit aufweisen, so licB sich erwarten, daB borhaltigen 
GuBeisen ebenfalls ein verandortes Yerhalten gegen 
chemischo Angriffe an den Tag logen wtlrde. DaB dies 
auch tatsachlieh zutrifft, geht aus den Yeniuchsergobnissen, 
die dio Behandlung der GuBproben mit verschiedenen 
Sauren unterschiedlieher Kouzentration und Tem]X‘ratur 
lieferten, horror. Die Ergebnisse der Untersuchung sind

in Zahlentafel 2 zusammcngestellt. Es macht sich ganz 
allgemein mit wachsendcm Borgehalte bei verdtlnnten 
Sauren oine steigende Widerstandsfahigkeit gegen den 
Saureangriff bemerkbar. Weniger giinstig ist das Bild 
bei der Einwirkung von Sauren hoher Konzentration, wie 
z. B. bei 50-, 60- und 70prozentiger Sehwefelsiiure. Hier 
sind die Unterschiede zwischen den borfreien und bor- 
haltigen Schmelzon nur noch sehr geringfiigiger Natur, 
teilweise sogar ganzlich verwischt. Aber auch dio giinstigen 
Ergebnisse mit Yerdtinnten Sauren sind noch so unter- 
geordnetor Natur gegeniiber don schweren Schadigungen 
der mechanischen Eigenschaften, die schon dureh einen 
geringen Gehalt an Bor hervorgerufen werden, daB an 
eine Yerwendung dieses Elementes zur Erhohung der 
Saurebostandigkeit von GuBeisen nieht gedacht werden 
kann. Yersuche, die der Yollstandigkeit hall>er noch mit 
geschmolzenem und wasserigem Alkali untemommen wur
den, lassen erkennen, wie es ja eigentlich auch in der 
Natur des Bors liegt, daB ein Zusatz dieses Elementes 
die Aikalienbestandigkeit von GuBeisen herabsetzt.

Die yorliegenden Yersuchsergebtikse lassen klar und 
deutlieh erkennen, daB das Bor wegen seiner die Sprodig
keit und Hartę in so schadlicher Weise steigernden Eigen- 
schaft ais giiteverbessernder Zusatz weder fiir schmied- 
bares Eken noch fur GuBeisen je in Betracht. kommen 
kann.

Zahlentafel 2. E in flu B  des B o rs a u f d ie  S iiu re b e sta n d ig k e it 
von G uB eisen.

N r. S iiu re
T e n s p r r t t tu r  

o C

I t  < lfr 
H trli^ud liiug  
in  Starni**!!

Q e w ic h t* v e r!u 3 t In f o lg e  de*  S & u rean g rlffa  !
in  %

h eli! k u l t ! 0  %  H or 0 ,25 %  B o r 0 ,5  %  B o r | 1,0  % B o r ]

i HC1 norm. 15— 20 43 50,9 32,0 15,0 i 4,2 .
o CO— 70 13 +  30 ! 55,2 38,2 32,3 i 20,8 !
3 HNO, norm. 15— 20 43 38,9 33,0 32,5 27,9 |
4 i 60— 70 13 +  30 47,9 41,6 38,2 35,7
5 H .SO . norm. 15— 20 43 45,5 33,6 21,2 10,8 i
6 „ „ i 60— 70 13 +  30 j 52.7 34,4 29,8 ! 26,6
7 H j SOj 50 15— 20 43 3,6 4,1 3,75 3,1
8 S f ]  60— 70 13 +  30 9,2 6,1 5,6 ! 5,5
9 h ss o 4 oo |  15— 20 43 0,9 0,7 0,8 i 0,9 i

10 ' |  60— 70 13 +  30 5,0 5,4 3,0 1,9
11 H jSOj 70 s. 15— 20 43 0,2 0.2 0.2 0,2
12 .. j 60— 70 i i +  30 6,1 4,0 1,5 0,7 !
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Eisenver!uste In Gie&ereien.
In  jeder Eisen- oder StahlgieSerei ergeben sich Eisen- 

rerluste, und zwar geht das Eisen teils in chemiach go 
bundę nem, teils in metallischem Zustande verloren. 
Wahrend der chemische Yerlust, der eigcntliche Abbrand,

festgestellt, daB sich in dem Schutt selbst gut gcleiteter 
Eisen- und Stahlgieflereien bis zu 15 %  und mehr metal- 
lisches Eisen befanden. Diese Eisenrerluste lassen sich 
bei guter Ueberwachung erheblich Yerringem, indem der 
gesamte Sohutt durch einen elektromagnetischen Trom- 
raelscheider ausgelesen wird.

Die Eisenverluste entstehen a u Bor in der 
GieBhalle noch in der Putzerei und dem Roh- 
eisenlager. Auch die Schlacke enthalt noch 
metallisches Eiscn, das leicht wiedergewonnen 
werden kann, wenn man die fliissige Schlacke 
im Wasseratrom kornt. Bei der Zerklcinerung 
der Schlacke in Kugelmtlhlen hat sich gezeigt, 
daB der VcrschleiB zu groB ist und die Un- 
kosten nicht gedeckt werden. Wo man daher 
nicht granulieren kann, verzichtet man am 
bcsten auf die Wiedergewinnung des Eisens 
aus der Schlacke. Da Schutt an yerschiede
nen Stellen von Eisen zu saubern ist, kann 
man mit Yorteil einen fahrbaren Scheider ver- 
wenden. Abb. 1 zeigt einen solchen mit dem 
Eiuwurftrichter, Abb. 2 eine Seitenansicht 
dessellicn. Der Antriebsmotor sitzt unter der 
Spcisevorrichtung und ubertragt seine Kraffc 
durch gekapselte Zahnriider auf die Trommel, 
wodurch dio Maschine auch im Freien ver- 
wendbar wird. Der AnschluB an das Gleich- 
strom- bz\v\ Drehstromnetz erfolgt durch cin 
Panzerkabel, das an jcder Stelle der Licht- 
oder Kraftleitung durch Stecker angeschlossen 
werden kann. Dio Magnet trommel ist ganz 
glatt, damit bei feuchtem Materiał kein An- 
klcben cintreten kann. Man muB in diesem 
Falle hohe Umlaufzahlen wiihlen, da die 

Adhiision zwischen Gut und Trommelmantel zu Qber- 
winden ist1), wodurch andersoits starkę magnetische An- 
ziehungskrafte bedingt werden, die man durch rnagnet- 
rerstarkende Lamellenmiintel leicht erreichen kann. Wo 
dagegen nur trockener Abfall geschieden werden soli 
kann die Umłaufzahl kleiner sein; in diesem Falle genflgt 
ein Trommelmantel aus Hartstahl.

Um ein Bild dariłber zu haben, welchen Betrag die 
Eiscnrerluste erreichen konnen, dienen folgende Zahlen. 
Die Firm a Dingler, Karcher & Co. in Saarbrilckcn*) gibt 
an, daB bei 500 t monatlicher GuSerzeugung folgende 
Gewichtsmcngen zurftekerbeutet wurden:

Eisenschrott (durch Ma
gnet trommel) .................. 25 tz u  30 J i  =  750 J C ,

groBere Eisenstiłcke, dio 
sich bei guter Aufsicht 
im Schutt hatten vcr-
ineiden la s s e n ...............5 t zu 50 A  =  250

1000
jah rlich ........................................... 12000 JK,

zwei Arbeiter je 5 . f i  taglieh . . . 3 000 „
jahrlicher Gewinn r c L .................. 9 (KM) J C *

In  diesem Falle betrug somit der Eisenrerlust vor 
Anwendung der Magnettrommel 5 % des erzeugten 
Gusses. Nat Orlich konnte man einen groBen Teil des 
Eisens aus dem Formsande durch Aussieben zurtick- 
haltcn. Die Elisabethhotte in Brandenburg a. H. stellte 
durch Dauerversuche in dieser Eichtung fest. daB sie 
mit dem fahrbaren Scheider etwa 25 % mehr Eisen 
zurGckgewinnt.

Wenn auch Spritzeisen und kornige kleine F-isen- 
abfalle im Kupolofen einen groBeren Abbrand liefcra 
ais GuBeisen in groBsttiekiger Form, so ist aus den vcr- 
stehenden Zahlen zu ersehen, daB l>ei ihrer R i i c k g e w i r m u n g

>) YgL St. u. E* 1910, 9. K or., S. 1912/7. Elektro- 
magnetische Eisenseparatorcn im GieBercibetriebe-

ł) Y g l Zeitschrift dea Yereines deutscher Ingeniem-e
1913, 22. Marz, S. 476/7.

AbbtUluftg 2. Fahrburer TrommelwheJder. StfiUnansIchfc.

doch hierbei stets ftitf die Zuverl*ssigkeit der Meister 
und Arbeiter angowitseu. Alaneher Betriebsleiter wtlrde 
erstaunt sein. wenn er unvermutet eine Fuhrc GieBerei- 
schutt za einem AusJeseversueh benutien wOrde, zu 
beobachten, wicriel EisenstOcke, KemstOcke, Spritzeisen, 
Niigei und (eines Kisen sich noch darin befinden. In  der 
Venu«htabt«3nn^ der Maschinenfabrik und Mahlenbau- 
a ust alt G. Luther A.-G. iu Jiraunsehwcig wurde oft

Abbildung J. Fahrb&rer Trom«»el*cheidw.

gering ist —* er betragt meist weniger ais 2 %, bezogen 
auf den fertigen GuB — , sind die metallischen Eisenrer- 
luste erheblicher und konnen unter Umst&nden die Wirt- 
sehaftiichkeit einer GieBerei beeinflussen. Wenn nun 
auch in jeder GieBerei ein mehr oder weniger gro Ber Teil 
des abfallendtn Eisens eingesammelt wird, so bleibt man

S c/tu *
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woM da Gewinn erelelbar ist; auBerdem betriigt bei 
gieichuuiBî tT Yerteilung dea Klein-Abfalleiaena auf die 
Satze der Zuschlag nur 1.5 % von der Gattierung, wo
durch eine ungUnstige Beeinflussung des Schmelzerzeug- 
ntwes nieht zu befiirchten ist.

2>U)I.'$Ufl. Br. E r i c h  O p p e n .

Schuizhelm fiir SchweiBer.
In Amerika wird ein Schutzhelm in den Handel ge* 

bracht, der infolge Reiner wohidurchdachten Anordnung 
geeignet ist, auch in Deutschland Yerbreitung zu finden1). 
Es handelt sich um die in der Abb. 1 wieder- 
jiegebene zweitciligo Ausfuhrung. Der SchweiBer tragt 
auf sebera Kopfo eine festaitzende Mdtze, die eine um 
zvei Zapfcn drehbarc Haube triigt, die vorno eine Ein- 
sehnGrung besitzt, in der sich dio Schauoffnung befindet. 
I>er ganze Hclra ist aus Aluminium und infolgedessen sehr 
leicht. Yon besonderem Wert ist die gute Beweglichkeifc 
d< r Haube, dio dem SchweiBer gestattet, fiir kurze Augen- 
blkke, etwa wenn er zu hammern oder sonstige kurze 
Arbeiten yorzunehmen hat, diese nach hinten zu

J) The Iron Age 1914, 4. Juni, S. 1384/5.

schlagen. Unter der Haube kann der SchweiBer noeh eino 
Brille tragen, eine Moglichkeit, die beim Tragen eines 
Scliutzhelms sonst Schwierigkeiten bereitet. Die Schau- 
offnung tragt bei der amerikanischen Ausftihrung (Julius

Abbildung 1. Schutzhelm fur Sohweiiier.

King, Optical Co., New York) drei G lii ser hintereinander, 
von denen das erste ein durchsichtiges helles Schutzglas 
ist; dahinter ist eine mattrote und blaue Scheibe ange- 
bracht. Diese Yereinigung soli beim SchweiBen eine 
gtinstige Bestrahlung der Augen gewahrleisten.

Patentbericht.
D eutsche P a ten tan m eld u n gen 1).

17. Soptember 1914.
Kl. 19 a, G 37 508. Verfahren zum Vereinigen fest- 

Łjebgerter Schienen und iihnlicher Eisen te ile auf alumino- 
thermischem Wege. Th. Goldschmidt, A. G., Esseu-Kuhr.

Kl. 24 b, 11 62 891. Zerstauberbrenner ftir flilssige 
Brennstoffe mit einer in den Haupt luft kanał schrag hincin- 
ragenden MischdCise. Carl HaBler, Aalcn, WUrttemberg.

Kl, 24 c, U 73 039. Umsteuerbares Gasventil, dessen 
Wntilgloeke an einem oder mehreren Hebeln aufgehiingt 
und durch ein an einem pendelnden Hebel befestigtes 
Ocgengcwicht ausgeglichen ist. Beri in -Anhal t ische Ma- 
«cbnerłbau-Act.-Ges., Coln-Bayenthal.

K l 24 c, S 40 162. Gasofen mit Warmespeichcm und 
stets gleicher Richtung der den Ofen beheizenden Flamme; 
Zus. 2. Anin. S. 30 957. Friedrich Siemens, Berlin, Schiff* 
bauerdamm 15.

Kl. 24 e, B 64 202. Yerfahren zur Herstellung von 
Heiz*, Kraft- und Leuchtgas aus genngwertigen Brenn* 
«toffen, vorzugsweise Torf. H. Klinner, Berlin-Karlshorst, 
Kaiaer. Wilhelm-Str. 17.

Kl. 24 e, K 53 757. Beschickungsvorrichtung fiir Gas- 
erzeuger, bei welcher der durch ein AbschluBorgan vom 
'■'cbachtmnern abgeschlossene EinfOlltrichter dureh ein 
jvvite3 AbschluBorgan unterteilt ist. W. Koppern, Win* 
bei Jlattingen a. ltuhr.

Kl. 24 h, D 28 505. Feuerunga-Beschiekungsvorrich- 
tung mit sChwingender Wurfschaufel und durch einen ver- 
stelRiaren Spannknaggen veranderlicher Wttrfweite. Wal
ter Daehne, Sachswitz bei Elsterberg i. Sa,

KL 421, B 75 401. Yerfahren zur Analyse von Gas- 
pnikchen. Bat!ische Anilin- & Soda-Fabrik, Ludwiga- 
ta n  a. Rh.

KL 8Q c, A 26 196. Yerfahren und Yorrichtung zum 
r̂enaen von Portlandzement, Dolomit, K alk u. dgl. in

* rhaeht̂ fen mit seitlicher Luft zufiihrung. Amme, Gie- 
 ̂ e & Konegon, Akt. Ges., Braunschwoig. 

i • l 63 588. Yerfahren zur Herstellung eines
^ tte rs in Drehrohrofen nach Pat.-Anm.

-440, wobei die mit Teer angemaehte oder aus PreB- 
Wciiien bestehende Futtcrmasse hi u tej* einer Eisenbleeh- 
JcftąW eingebracht wird; Zu*. z. Anm. H  62 440. WU- 

Hoherdimburg.

l )  Die Amneidungenliegen von dem angegebenenTage 
ai v,ihrend r.weier Monate fiir jedermann zur Einsicht und 

lugpruęherhebung im Patentamte zu B e r lin  aus.

K l. 80 e, I I  63 589. Yerfahren und Yorrichtung zur 
Herstellung eines basischen Futters in Drehrohrofen; Zus. 
z. Anm. 11 62 440. Wilhelm lfappe, llohenlimburg.

K l. 80 c, P 31 224. In den Ofen hineinragende DUse 
ftir Drehofen, bei wclehen der unter© Teil des einheitliehen 
Drelirohres ais K&hltroinmel dient. Fa. G. Polysius, 
EisengieBerei und Maschinenfabrik, Dessau.

K l. 82 a, B  71 406. Drehbarer Hohlkorper zum E r
hitzen von Luft, die zu Trocken-, Rost-, Heiz- und iihn- 
lichen Zwecken dienen soli. Wilhelm BueB, Hannover, 
Stader Chaussee 41.

K l. 82 a, M 47 478. Einrichtung zur Erzielung von 
Luft- oder sotistigen Gasstromungen in einer Trocken-, 
Heiz- oder KOhlkammcr mittels eines Geblas* .̂ Thomas 
Gibbons Marlow, Streatham, England, und The Pulsometer 
Engineering Company Limited, Ninc Elrns Iron Works, 
Reading, England.

K l. 82 a, W 4 1 855. Trockenanlage zum Troeknen 
von Ziegelwaren, Kunststeincn, Erzen, Torf und ahn- 
łichen Stoffen mit Abgasen von Brennćfen oder HeiB- 
luft. Rudolf W it te, Osnabriick.

D eu tsch e  G eb rau ch sm u sterein tragu n gen .

14. September 1914.

K l. 7 a, Nr. 015586. Maselunelles Róhraufwalzwerk- 
zeug. Oberschle^ische Eisenbahn - Belarfs - Akt. Ges., 
Gleiwitz.

K l. 18 c, Nr. 615345. Gllihretorie, Carl Kugel, 
Braunschwoig. Wilhelmitorwall 3.

K l. 19 a. Nr. 615439. (iuBstahlerncr BohrbUgel zum 
I/X ‘hen von Schienen. Fa. Heinr. Pcllems, M.-Gladbach.

K l. 421, Nr. 615384. Gasanalytiseher A p arat. Karl 
Heinemann, Pirna a. E l be.

D eu tsch e  R eich sp aten te .
Kl. 1 b. Nr. 272 423, vom 25. Mai 1913, Zusatz zu 

Nr. 272 423 (vgl. St.. u. E. 1009, 23. Juni, S. 951). F e rd i- 
nand S te in e rt und H e in rich  S tein in  C ó lrt-B icken- 
dorf. E l e k t r o m a g n d i s c h . t r  S c h e i d e r  m i t  r o t i e r e n d e r  M a g n e t '  

t r o m m d .

Der Scheider des Hauptpatentes ist dahin abgeandert, 
daB nieht die Schleifringe e sełlist feststehen, sondern nur 
die Strom-Zu- und -Abfuhrungsromchtungen zu und 
von den Schleifringen. I>‘tztere sind raiteiriander ieitend 
verbunden und sitzen isoliert auf der Tromrnelachse.
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Zeitschriftenschau Nr. 9.')
A U gem ein er  T e il.

Geschichtliches.
M. Buseh; A ssy risch e  B ronze. In  der Kunst- 

sammlung der Umyersitat Erlangcn befindet sich eine 
sehr wcrtvoHe orientalischc Bronzefigur, Sie unter* 
achcidet sich ihrer chemiscben Zusammensetzung nach 
dureh ihren auffallend hohen Bleigehalt (7,04 bis 7,70 % 
bzw. 8,45 bis 8,50% ) von den bisher bekannten asay- 
rischen Bron7.cn, die nur Bleigehalt e von 0,28 his 3,28 % 
aufweisen. [Z. f. ang. Chem, 1914, 28. Aug., S. 512.] 

Otto Yogel; Z ur G eschichte des E ise n s in  Bul* 
garien.* [St. u. E. 1914, 13. Aug., S. 1387/0.]

A. MtUlner: E in e  a lte  K o h le re i boi Bruggcn in 
K arnten.* Bei Grundaushebungen fiir eine Turbinen - 
anlage zwischen Treibach und Molbling an der Gurk fand 
man yerschiedene eiserne W erkzeuge, wie Beile, 
MeiBel usw. nebst einer Bronzenadel, die ais Stylus er- 
kannt wurde. Die Eisen werkzeuge gehorten offenbar 
Zimmerleuten, Holzfallern und Kohlenbrennem an. Aus 
der Form der Aexte achlieBt der Verfasaer auf die Zeit 
um 1500 n. Chr, Die Aexto bestehen aus Weicheisen und 
sind mit 2 cm hreiten angeachweiBten Stahlaehneidcn yer
sehen. [Gest. Z. f. B. u. 11. 1914, 25. Ju li, S. 419/21.] 

Wirtschaltliches.
B illig e s  E ise n  aus Indien.*  Einige Angaben Ober 

die Entwicklung der Tata Iron and Steel Co, (Vgl. St. u. E.
1913, J3. Febr., S. 205/73.) Die Selbstkosten des Koh- 
eisens sollen nur 0 $/t (rd. 25,50 J(/t), die von FluBeisen 
nieht mehr ais 15 Ś/t (rd. 03,75 M j t )  betragen. Kon* 
kurrenzangebote in Amerika. Die Jahreacrzeugung be- 
liiuft sich gegenwiirtig auf 150 000 t Rohowen, 110 000 t 
FluBeisen, 75 000 t gewalztea Materiał, p r. Tr. Bev. 1914,
23. Ju li, S. 162/7.]

W e ite rb e sch aftig u n g  von A ng estellten und 
A rb e ite rn  nach der M obilm achung. [Ministerial* 
błatt der Kandela- und Gewerbe-Vcrwaltung 1914, 2. Aua,, 
S. 345.]

Z u r E n tw ic k lu n g  d e r e n g lis a c h e n  S ta h l
erzeugung.* [St. u, E, 1914, 9. Ju li, S. 1196/8.]

P, Nicou: D ic Yertr& ge von 1907, 1908 und 1913 
zw ischen dem schw edischen Staato und den 
G esellachaftcn Luoasavara, K iiru n a v a ra , G e lli- 
vara  und G rangesberg-O exelesund. [Annales des 
Mines 1914, Ju li, S. 5/80. j

Ausstellungen.
D er S tah lw e rks-V e rb a n d  und seine W erke 

auf der B a ltisch e n  A usatellu ng  in  Malm o 1914.* 
[St. u. K. 1914, 13, Aug., S. 1365/70.]

D ie  M asehinenhalle der Schw eizeriH chen Lan- 
d e s au a s t o 11 u n g 1914.* Kurze Beschreibung der Anlage 
ais aolcher und Uebersicht iiber die aufgeatellten Aus- 
atellungagegenstande. [Schweiz. Bauz.. 1914, 22. Aug., 
S, 93/&] '

Technische Hilfswissenschaften,
Rudolf Slaby: E in  p rak tisch e s Y erfah ren zur 

T<5«ung von In tcg ra le n  und seine Anw endung auf 
d ie  K rm ittiu n g  von statiseh en Moment en und 
Tragheitsm om enten.* [Z. d. V. d. 1. 1914, 15. Aug., 
S, 1348/9.]

Zur E in w eihu n g  des K a iscr-W ilh clm -1 nati* 
tuta fflr K o hlcnforsehu ng  in M tilheim -ftuhr.* 
[St. u. E, 1914, 6. Aug., S. 1344/0.]

Siegmund Faielis: Z ur B erechnung der Sehnb- 
spannungen in  gebogenen Staben.* Formeln zur

>} Ygl. St. u. E. 1914, 29. Jan., S. 194/207; 20. Febr..
S. 370/83; 26. Marz, S. 544/51; 30. April, S. 704/72;
28, Mai, S. 939/37; 25. Juni, S. 1097/1104; 30. Juli,
S. 1309/16; 27. Aug., S. 1438/43.

Berechnung der Schubfestigkeit gebogener priamatiaeher 
Balken yon elliptischem uml kreisformigera Quersehmtfc. 
Schubapannungskocffizienten fiir einen Kreisringąuer- 
schnitt. Schubspannungslinien fiir ein rechteckiges 
Prisma. Schubspannung in J  -Tragcrn. Schubspannungą. 
linicn und -koeffizienten ftir einen tlbercck liegemlen 
rhombiachen und quadratischcn Balken. [Z. d. Vr. d. I. 
1914, 15. Aug., S. 1330/6.]

S o z ia le  E inrichtungen . 
Gcwerbehygiene.

Prade!: A seheabfuhr und A rbeiterschutz.* Ab* 
blâ e- und Abaaugapparate. Baidiche Anlagen, Aschen- 
siicke usw. Aschenwagen, Wasserspiilung, Kratzcrrinnen, 
Sauglufttaschenforderanlagcn. [Soz.-Techn, 1914, 1. Juli, 
S. 243/6; 15. Juli, a  261/7.]

Franz Osswald: S ch utz gegen Kupolofen-
explosionen. [Nach St. u. E. 1914, 20, Febr., S. 349/52 
iu Foundry 1914, Ju li, S. 207/8. |

U n fallsch u tz bei G ieBcreipfannen.* Prak
tische Winkę iiber die Behandlung der Eisenpfannen bei ta 
Tragen und beim GieBen. SchutzYorrichtungen aa 
Pfanncn. [Foundry 1914, Ju li, S. 258/01.]

W. Garttncr: E la stisch e  nach stellb are Schutz- 
hauben fu r Schleifm aschinen.* Bauart Yer. Schmir* 
gel* und Masch.-Fabr. A. G., Hannover-Hainholz. [Z. f. 
pr, Masck-B. 1914, 11. Ju li, S. 1017/9.]

S ich e rh e itsy o rrich tu n g e n  anSchlcifachciben. 
[Ir. Tr. Ilev. 1914, 6. Aug., Ŝ  248/9.]

Thomas Darlington: D io KU hlung heiSer Ar- 
b e i t s p l ii t z o. * Der Yerfasser betrachtet die Frage łiaupt- 
sachlich vom gcaundheitlichen Standpunkte, bringt aber 
eino gro Be Reihe yon Abbildungen und yon AeuBcrungen 
amerikaniseher Werke. An Oefen werden bisweilen wasser- 
gekahlte Tiiren und Schutzschilde angebracht. Am 
weitesfcen vcrbreitet ist die Zuffthrung von Luft an dio 
Arbeitsplatze von Schmelz- und Warmiłfen, von Walzwer- 
ken usw., die im Sommer noch gektlhlt und im Wmter 
oft yorgewarmt wird. ^Ieiat ist eine Haupt anlage aufge- 
stellt, mitunter aber auch in ein Głtterwerk eingescnlossene 
Einzelyentilatoren, [Bulletin of the American Iron aad 
Steel Institute 1914, Juni, S. 145/72.]

Unfallverhutung.
F. Kerner: Neues aus der Unfallver* 

htitung.* Bcscdireibung yerschiedener Schutzvorrich- 
tungen an Werkzeugmaschinen aus dem Betriebe der All
gemeine n Elektrizitkts- Gesełlschaft, auagcstellt in dem 
von der Firma eingerichtet en AEG-Hygiene-Museiuu in 
Berlin (ygl, auch AEG-Zeitung 1914, August, S. 10/3.) 
[W.-Masch. 1914, 10. Aug., S. 645/9.]

B rennstoffe*
Allgemeines.

Dr. W. Beiielsmann: D ie festen Brennstisffe 
in  den Ja h re n  1912 und 1913 (SchluB). Steinkohle- 
Koka. Feuerungen. [Chem.-Zg. 1914, 4, Ju li, S. 853 »>;
4. Aug., S, 979/81; 8. Aug., S. 1002/3.]

Neue K ohlenw aschc der Frickley-G ruben- 
Abbildung und Beschreibung einer neuen Kohlenwascbe. 
die von der Simon-Carvc» Company in Manchester auf 
den Kohlengruben der Carlton Main Colliery Con̂ paaj*- 
Ltd. in Barnsley, errichtet worden ist. [Ir. Coal Ir- 
Rev. 1914, 10. Ju li, S. 52.]

Kokereibetrieb.
S clb  st d ic ht ende K okso fen tiiren.* AbbiWnng 

und B<‘schreibung einer von B areu ter gebauten 
dichtentlen Koksofenttłr, die jetzt auf der Schaehtanbu:̂  
Marie der Zt̂ che ver. Helen© und Amalie in Ik-rgeb̂ rhee 
bei Essen bei den dortigen Koks*iifen in Yerwendung »tcnt.

Z e  U s t  h r i f l t  n  v e n  e  i c k  ni# n e h $ t  A h l c u r z u m j t n  s t e h t  S e i t e  1 9 4  b U  1 9 7 .
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Die Tflrctt werden von der Maschinenfabrik Tigler in 
Diusburg-Meiderich hergcstellt. [Prom. 1914, 20. Aug., 
S. 185. BeibUtt.]

FlOssIgc Brennstoffe.
Kichard Schmitt: Die ch e m isch -physikaliH ehcn 

Eigenschaften der flU ssigen B ren n sto ffe. Kurzo 
rebmicht tiber den Yorłiegenden Gegenstand. [Feuo* 
rungatechnik 1914, 15. Aug., S. .309/70.]

Rohnaphthalin a is T eero l-E rsatz. [St. u. E. 
1*14, 27. Aug., S. 1435/0.]

Generatorgas.
It. H. Feraald: G eneratorgas aus m in d crw crti- 

gna Brennsfcoffen.* Auszug aus einem bereits besproeho- 
nen Bericht. (Vgl. St. u. E. 1913, 28. Aug., S. 1450.) 
[ I  Franki. Inst. 1914, August, S. 1(31/79,1

A Gwiggner und Otto Wolff: Z ur F rag e der 
Nebenproduktcngewinnung aus G eneratorgasen 
inder H iitten in d u strie. Zuscliriften. [St. u. E. 1914,
23. Juli, S. 1257/61.]

Erze und Z u sch la g e .
Eisenerze.

Dr. K. A. Weber: Der E ise n e rzb e rg b au  ITn- 
garns. (Schlufl. Vgl. St. u. E. 1914. 27. Aug., S. 1438.) 
Die Kisencrzlagerstatten von YaskiS im Komitat Krassó- 
Szoreny (SUdungnrn) sind kontaktmetamorphe Bildun- 
gen. Der Betrieb geht heute noch auf drei Gruben um. 
Die Erze werden in dem Eisen werk Rć siczą versehmolzen.
— Die Eisenerzvorkommen von Gyalar sind, wie die vor- 
atehend genannten, schon den Hornem bekannt gewesen. 
Gegenwartig werden die Spateisensteine in dem Hiitten- 
werk Vajdahunyad Yerschmolzon. Den SchluB der reeht 
bemerkenswerten Arbeit bildet eine kurze Bctrachtung 
fiber die Lage dra ungariaehen Eisenerzbergbaucs sowio 
fiu łlinweis auf die allmlihlich zurtłckgehendo Bedeutung 
der Kinfukr von ungariaehen Eisenerzen nach Ober- 
ichiesien. [Glttckauf 1914, 1. Aug., S. 1238/49.]

Nils Hedberg: E isenerzvorkornm en in  den west* 
lichen E rzbezirken M ittelschw cdens. [AffarsvJirl- 
den 1914, 8, Juli, S. 997/1000. —  Tekn. Tidskrift 1914,
22. Juli, S. 100/8.]

Dio Eisenerzvorkommeu der w estliohen Berg- 
r?viere in M ittelsohw eden. [Ir. Coal Tr. Rev., 
1914, 31. Juli, S. 177.]

Albert Benekei Neuo A nsehauungen Uber die 
Katstehung des o o lith isch e n  Eisenerzes. Dio 
Arbeit hat nur fttr den Geologen Interesse. [Oest. 
£  f. B. u. H. 1914, 30. Mai, S. 297/9.]

Manganerze.
Xr.*5n̂ . B. Scheffer: D ie  B edeutung der M an

gan* und M anganeisenerze ftir die deutsche In 
dustrie. [St. u. E. 1914, 23. Ju li, S. 1246/54; 6. Aug.,
& 1336/41.]

Erzaulbereitung.
IŁ Comstock: E rza u fb e re itu n g  in  B arto n  I I i  11. 

Dureh einige Abbildungen unterstOtzto Beschreibung der 
magnetischen Erzaufbereitungsanlago der Barton H ill 
Grabę in Mineville N, Y. [Ir. Tr. Rev. 1914, 6. Aug., 
S. 253/5.]

F eu erfestes M ateriał.
Allgemeines.

Dr. Fe<lerieo Platę: Z ur T echnologie der feu cr- 
fv*ten Produkte. [Industria 1914, 12. Ju li, S. 454/0;
2. Aug., S. 504/6.]

Oefen.
A. Grebel: Ofen zur W arm ebehandlung von 

Mt-tallen* unter Yerwendung Yon mit Schwerol ange- 
f.-iehertein Generatorgas. Der von der Firma „A ir et Feu‘4 

l̂anen des Vęrfassers ausgefuhrte Ofen eignei sich 
tum Marten, Ausgliihcn, Zementieren, Schmełźen usw. 
'me ^artige AuJage besteht aus einem Gaserzeuger 

nebst Karburiereinrichtung, einem Arbeitsraum und einem
Z e i t s r h r i f t f n v e n e i c h n U  m b s t  A b

Rekuperator. Der Betrieb soli sieli giinstiger stollen ais 
bet Yerwendung anderer lirennstoffo. [Gen. Civ. 1914, 
13. Juni, S. 136/9; 20. Juni, S, 160/2.]

F eu eru ng.
Dampfkesselfeuerungen.

B e sch iękvo rrieh tu n g  „ B a llis t4* von J. A. 
Topf& Sóhne in E rfu rt*  DieseWurffeuerungzeichnet 
sich dadureh aus, daB bei kleincrer Federspannung der 
Wurfschaufel auch eino kleinere Bmuistoffmengo auf- 
gegeben wird, damit der vordero Teil des Roates nicht 
iibcrmaBig auf Kostcn des hinteren bcschiekt wird. Der 
Brennstoffzufuhrtrichter ist durch eine absatzwcise 
umlaufende Scheibe abgesehlosscn, die aueh schwerer 
verfeuerbare Brennstoffe wie Briketts, nasse Fcinkohle, 
Forderkohle in richtiger Menge vor dic Schaufel bringt. 
[Z. d. V. <1. I. 1914, 18. Ju li, S. 1185/6.]

Kohlenstaubfeuerungen.
William Dalton und W. 8. Quigley: K o h len stau b  

b e i  in d u strie lle n  Feuerungen.* VergleiehsYcr3uche 
auf den Schonec t ady .\Ver ken der American Locomotive 
Company mit Oel- und Staubkohienfeucrung. [Ir. Ago 
1914, 9. Ju li, S. 80/2.]

E. A. Suverkrop: K o h lenstau b  ais B ren n sto f f.* 
Dio vorliegende Arbeit behandelt dio oben erwahnten 
Versuchc. [Am. Mach. 1914, 11. Ju li, S. 1157/61.]

K o h lenstau b  zur Dam pferzeugung. [Ir. Apol914,
9. Ju li, S. 83.]

Unterwasserfeuerung.
Pradel: D ie g e sch ich tlich e  E n tw ick lu n g  der 

U nterw asserfeuorung f lir  D am pferzcugun g. [Fcue- 
rungstechnik 1914, 15. Ju li, S. 337/42.]

K rafterzeugung und -yerte ilu n g .
Speisewasserrcinlgung.

E in  neuer Verdam pf apparat zur E rzeugung 
von d e stillie rte m  W asser.* Beschreibung des so- 
geimnnton „VerdampfDr-Autokondensator»“ der Masehi- 
nenbau-Akt.-Ge*. Halcke in Bochum. Nach Vorliegen von 
Versuchsergebalssen belialien wir uns vort auf die Bauart 
naher zuruckzulcommen. [Z. f. Dampfk. u. M. 1914,
24. Ju li, S. 307/8.]

Dampfkessel.
Arnold Adler: D ie D am pfkesselanlage auf der 

In te rn a tio n a le n  A u sste llu n g  f iir  Buchgew erbo 
und C irap h ik. L e lp zig  1914.* Aufgcstellt sind ein 
Dreiflamnirohr-Hcizrohrkessel und ein SW&ohikes*el 
Bauart Hurklmrdt, l>eide ausgcfijhrt ron Jac<}UM Pied- 
boeuf, O. m. b. H „ Dusweldorf und Aachen. N’ebenein- 
riehtungen. [Z. i!, llayor. Hov.-V. 1914, 31. Ju li, S. 135/7.} 

kesselarmaturen.
F lu g a sch e n b liise r System  G ahlcr.* Dio fOr 

Elammrohrkesscl gebaute Einriehtung besteht aua einer 
lleihe von Dftmpfstrahlapparaten, die mit einem Geniisoh 
von I>ampf und KeiOen Feuergasen die Flugasehc weg- 
blasen, Durch die Mitwirkung der Feuergaw wird ein 
W«*9crniederschlag verniieden. [ Z .  f. Dampfk. u. i i .  1914,
7. Aug., S. 408/9.]'

Dampfleltungen.
G. Hubet: E n tw asscrun g cn  von D a m p fle itu n - 

gen, D a m p fe n tw łsse re r und K ondensw asserab- 
leiter.*  [Z. f. Dampfk. u. M. 1914. 3. April, S. 173/5;
5. Juni, S. 281/3; 2(1. Juni, S. 315/7; 3. Ju li, 8. 325/7s
10. Ju li, S. 337' 9; 31. Ju li, S. 374/3; 7. Aug., S. 388/91;
4. Sept,, S. 420/2.]

Abdamplverwertung.
Schulre: Y erw ertung der Abw arm e in E le k tri*  

zitatsw erken.* Hinweis auf die wirtsebaftliehen Aus- 
sicht en der AbwSrmeverwertung zu lltizzwerken fiir 
Wohnaebiinde. Bau ron Elektrbitiitsnerkcn in dieht 
bebauten Gegenden, Zuleitung der Warmeenergie ais 
Stondgas aus auBłThalb liegenden Anlagen. Krfahrungcn 
beim Kraft- und Fernbcizwerk Dresden. [llitteilungen

r : u s i c h e  S e i t e  1 9 - ł  b i s  1 9 7 .
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der Yereinigung der Elektrizitatswerke 1914, August, 
S. 369/84.] '

Kondensationen,
H . B&ggeln: N euerungen an den K ondensa- 

tio n s- und K esselan la g en  dea E le k triz ita t  a werkes 
S tra sb u rg  i. E.* Sehr beaehtenswert ist eine von der 
Maschinenfabrik Ćhr. Halsmeyer hergestellte Reinigunęa- 
yorrichtung fur Oberflachen -Kondensatoren. Sie besteht 
aus einer Reihe von auBen einstelibarer Yerschliisse, die 
einen 'te il der Rohre abdeeken, sodaB in den tibrigen die 
Geschwindigkeit derart erhoht wird, daB die Ansatze fort* 
gespiilt werden. —  Ftir Kettenrostfeuerungen werden die 
Yorteile von Roststaben mit doppelter Brennbahn von 
L. & €. Steinmtiller und (Juliwerk Aachen, G. m. u. H., 
dargelegt* [Z. d. V. d. I. 1914, 8. Aug., S. 1294/8.} 

Elektromotoren,
A . Hoeffleur: D op p elrotorm otor, System  O erli- 

kon, m it K u rzse h lu B a n k e r und 18 G eschw indig
k e it s s t u f e n. * Ber Grundgedanke dieser Bauart besteht 
in der Yerbindung zweier polumschahbarer Stufen- 
motoren, t on denen einer mit drehbarem Stator zur Yer- 
anderung der UmJaufzahl des Drehfeldes ausgeriistet 
ist. Konstruktionseinzelheiten und Yersuehsergebnisse. 
[E . X. Z, 1911, 30. Ju li, S. 873/fj.]

Eiektrisehe Schalteinrichtungen.
Reinhold Rtidenberg: Ueber P hasensehieber und 

ih re  Y erw endung zu r Yerbesserung des Leistunga* 
fa k to ra  von D ręhstrom jnatoren,* Yerwendungs- 
zweck, Wirkungs weise, Bauarten der Siemens-Sehuckert- 
werke, andere Bauarten, Berechnung, Zusammenstełlung 
der bisherigen Literatur. [E l. Kraft betr. u. B. 1914,
4. Aug,, S. 425/32; 4, Sept., S. 409/75.]

A rb eitsm asch in en .
Prcssen.

(i r o ii e h y d ra u lisch e  Biegepresse.* Beschrei- 
bung einer vertikalen Biegepresse von Kice and Co,, 
Limited, in Leeds zum Biegen Ton Blechen bis 4570 mm 
Breite und CU mm Siarkę, Zur .Siehęrung der jtarallelcii 
Bewegung des PreBbaikens dienen zwei einarmige Hebel, 
die an dem Ober- bzw. Unterbalken des GestelLs gelagerfc 
sind und deren freie Enden gieiehzeitig von dem einzigen 
1’reBzylmder sngetrieben werden, wahrend ein Zwische-n- 
punkt die Kraft auf den PreBbalken iibwtragt, Vor- 
schubvorrichtungen fiir das Bkeh. [Engineer 1914,
24. Ju li, S. 107.]

Werkzeuge.
E lektro m ag n etiach es A ufspannon von W erk- 

stfleken.* Beschreibung einer neucn Bauart elektro- 
magnotischcr AufspanufuUer, db eine Zugkraft ron
4 kg/qom hemigebeu Trnuogen. [AEG. Zeitung 1914, 
August, S. 7/9.]

Ver!a4eanlagen.
O. H. Hutehinson: D er K ohlenum sehlag an den 

..G ro lien  Seen**. 1'cbełłlcbt iiber die geschichtiiche Ent
wicklung. Wiedergabe vieler Einzelheiten neuzeitlieher 
1'iasckla.ganlagen. [J . Ara. S- Mech. Eng, 1914, August,
5. 273/SW.]

E in  neuer K ip p e r f ilr  Eisenbahnw agen.* Kurze 
Beschreibung der Bauart der Maschinenfabrik Augaburg- 
NOrnberg. [Glaser 1914, 15. Aug., S. 79/81.] 

Transportanlagen.
M agnet- und M u ld entransp ortkran,*  [St. u. E. 

1914, 20. Aug., S. 1410,]
HŚngebahnen.

Dr. Alfred Gradcmvitz: D eutsche E le k tro h a n g e • 
bahnen fu r G ieBereien.* Die Arbeit deckt sich im 
wesentliehen mit der Veróffentiichung in St. u. E, 1914,
26, Febr., S. 343/9. [Ir. Tr. K er, 1914,13. Aug,, S. 298/301.]

D ie  K o h le - und K okafo rd erung  des G as. 
w e rk  e s  E r 1 a nge n. * Beschreibung der gewahlten Elektro- 
hingebalmanlago, Batuut Adolf Bleiełiert & Co. Elektro* 
Mngebahmragen mit Itubwinden and Femsteuerung. 
[,T. f, Gssbel, 1914, 28. Aug., S, 848/50.]

Selbstentlader.
Selb stentlad ew agcn B au art Ziel.* Beschrei- 

bung dieses von den T.inkc-Hoffmann-Werken in Breslau 
gebauten Sclbstcntladcrs, von dem eino Ausfuhrung niit 
15 t Jj>d(̂ ;e«’icht bei 19,5 ebm Fassungsraum auf der 
Baltischen Ausstellung in Malmo zu sehen ist. Der Wagen 
soli in 3 min zu entleeren und wieder herzuriehten eem; 
er liB t sich auch ais nornsaler Flaehbodenwageu benutzen. 
[Glaser 1914, 15. Aug., S. 88/9.]

W erk se in r ich tu n g en .
Gebaudekonstruktionen.

N euere T n d u strieb au ten  in  E ise n , ausgeffihrt 
yon der M a sch in e n fa b rik  A ugsburg *Nfirnberg 
A. G., W erk G u starsb u rg .*  (VgL St. u. E. 1914, 
25. Juni, S. 1099.) StahlwerkshalLen und Formerei des 
Bochumer Yereins ftir Bergbau und Gu£stali!fabrikation. 
Die Arbeit bcschrankt sich auf die reine Ausfuhrung der 
Gebaude unter Berticksichtigung der Kranausrftstung. 
GrundriC und interessanter Querschnitt. Das verbaut<* 
Eisensrewicht betragt 3550 t. [Eisenbau 1914, August, 
S. 277/9,]

Eisenbetonbau.
Hugo Fischer: H ohlm asten aus Eisenbeton.* 

Form, Ausstattung, Tragfahigkeit und HersteHung solcher 
Teile. [Z. d. V. d. I. 1914, 1. Aug., S. 1260/5.]'

R oh eisen erzeu g u n g .
Hochofenanlagen.

A usbau der M ayville-H ochofenanlage.* Era* 
briket tieningsanlage nach Grondal, Koksófen, GieB- 
maschine (Transportband). [Ir. Tr. Rcv. 1914, 13. Aug.,
5. 289/91.]

>[ax Zillgen: D ie H ochofenanlagen der Gehen- 
k irch cn e r B erg w erks-A .-G . in  E sch  und Deutsch* 
Oth u n ter besonderer B e rfick sich tig u n g  der Nc*i- 
anlagen der A dołf-Em il-H tttte** [St. u. E. 1014,
6 .  Aug., S. 1325/30} 13. Aug., S. 1374/9.]

Hochofenbetrieb,
Hermann A. Brassert: N e u ze itiich e  am erikani- 

ache. lio ch o fe n p ra sis.*  W ir werden auf die. werUoile 
ausfuhr liche Arbeit noch ausfuhrlich zuruekkommen. 
[ Ir. Age 1914, 25. Juni, S. 1578/81; 2. Juli, & 30/51; 
9. Ju li, S. 92/4; 16, Ju li, S. 153/5 und 178. Auszug Ir. 
Age 1914, 28, Mai, S .  1338/40 und 1360/1. Ir. Tr. H e r .  

1914, 28, Mai, a  951/6; 2. Juni, & 1011/6; 11. Juni, 
a 1051/7.]

Hermann Schoneweg: D as SchieBen in Hock- 
ofenansatzen.* [St. u. E. 1914, 6. Aug., S. 1333/6*]

H. Stonewall Jackson und W. A. Forbes*. Hocti- 
o feng asrein ig ung  in  E n g lan d  und Amerika.* 
[Proc, Cler. Inst. Eng. 1913, 3. Marz/7. April, S. 152/7S; 
1914, 23. Fcbr./23. Marz, S, 99/101. Buli. Am. Inst. Min. 
Eng. 1913, Okt., a  2477/2514; Dez., S. 2953/86, — Ygl. 
St. u. E. 1914, 13. Aug., S. 1381/5.]

D ie B eobachtung des S taub gchaltes in tia-* 
sen.* [St. u. E. 1914, 6. Aug., S. 1346/8.]

Giehtstaub,
Lasrrence Addicks: A gglom erieren von Gicht- 

staub. Yersuche, den Flugstaub von MetaU-ffochoieo 
(Yerhiittung komplexer Erze} im Konverter mit Teęról' 
feuerung zu agglomerieren, zeigten gute Eigelmiss?; 
Kohlenfeuemng tersagte bei den Yersuchen. [Buli. A m -  

Inst- Min, Eng. 1914, Ju li, S. 1671/4. Eng. M in-J. 1 9 U ,

8 .  Aug., S. 260/1.]
S in te ru n g sa n la g c in Pottstow n.* Beschreibang 

der Dwight- & Lloyd-Anlage auf den Wanviek-Vi erkeu 
der Eastern Steel Co. in Pottstown, Pa.

G ieB ere i.
Anlage und Betrieb.

H. Hugo: D ie G ieB ereianiag en d e s  A lesan d er*  
w erk A. von d e r  N ahm er A. G. in  R e m s c h e id .*

Zeit&cbriftenrzruichni* nebst Abkurzungcn siehe Seite 194 bis 197.
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Akianderwerk wurde im Jahre 1885 von Alexandcr 
.Nshoer gegriindet. Zu dem Hauptwcrk gehort dio Luisen- 
btitte in Remscheld; eine besondere FabrikationBabtei- 
lang befindet sich in Berlin. Im Jahre 1012 wurde mit 
der Erweiterung der schon seit 1898 bestelienden neueren 
GieBerei in Remschcid begonnen und im FrOhjahr 1913 
der neue Teil in Betrieb genonmicn. Kurze Bcschrcibung 
dieser neuen Anlage. [Die GieBerei 1914, 22. Ju li, S. 210/3; 
i. Aug., S. 225/31.]

Bernhard Keller: S tre ifz llg c  duroh am erika- 
imche GieBereien,* [St.u. E .1 9 i4 ,27. Aug., S. 1418/24.] 

R. Pradel; Neue P atente auf dem G ebieto des 
CieSereiwesens. Yierteljahreabcricht, [GieB.-Zg. 1914, 
13. Juli, S. 456/9; 1. Aug., S. 487/90.]

Gaftierung.
Bernhard Osann: G attie ru n g sfrag e n . (Vgl. den 

Ausiug in St. u. E. 1914, 25. Juni, S. 1093.) [GieB.-Zg. 
1914, 1. Aug., S. 473/6; 15. Aug., S. 509/12.)

Formstoffe.
Dr. A  Schmid: B e itrag  zu r U n tersuchung von 

Formsainl. [St. u. E. 1914, 27. Aug., S. 1428/30.] 
Formmaschlnen.

Eine neue R iitte lfo rm m asch in e , Beschreibung 
■der Bauart der Badischen Maschinenfabrik in Durlach. 
Fprmbeispiele. Wirtschaftiichkeit des Formverfahrens. 
[UIndustria 1914, 5. Ju li, S. 435/8.]

Vieth: K tlttclform m aschinen. Es werden die 
grundlegenden Vorgango beim Formen mittels Rflttel- 
(ormmaachinen allgemein erortert und im AnseliluB daran 
einige neuere Bauartcn der Badischen Maschinenfabrik, 
Dsrlsch, besehrieben. [Deutsche GieBereitechnik (Pr. 
HwL-Konstr.) 1914, 9. Ju li, S. 85/7. Ueber Durlaeher 
RatteUornunaschinen vgL auch Eisen-Zg. 1914, 11. Ju il, 
S. 529,02.]

Schmelzen.
W. Mathesius: D ie chem isclien und p h ysika - 

lischen Yorg&nge beim Schm elzen von R o li- 
ei»en in K upolofen und dio aus diesen abzu- 
ititenden p raktischen B au- und B e trie b svo r- 
sebriften.* [GieŁ-Zg. 1914, 15. Juni, S. 377/83; 1. Ju li, 
s. 420/3; 15. Juli, S. 447/51; 1. Aug., S. 476/8. —  Vgl. 
te  Auszug in St. u. E. 1914, 25. ju n i, S, 1091/2 und 
GięSeręi 1914, 7. Juli, S. 195/9.]

Einige M itteilun g en  tlber den K n p o lo fen - 
betrieb. Es wird an einem Bciapiel aus der P raiis gc- 

wie man durch geeignete Koksgicliten moglichst 
groSe Schmelzleistungen erzielen kann. [GieBerei-Prasis 
■914, Aug., S. 242/3. j

Cbr. Gilles: Der W agnersche SpaneeinpreB- 
ipparat. Ueber die ersten B etrieb serfah ru n g en  
«  Deutschland.* [GieB.-Zg. 1914, 15. Ju li, S. 441/4;
1. Aug. S. 478/83. VgL den Auszug in St. u. E. 1914, 
*3. Juni, S. 1092/3.]

U li . GrauSuB-renlgOsse. Dio yerschiedenen Ursachen zur Ent- 
stehimg von Fehlgiissen werden kurs besprochen. 
[£j«a-Zg. 1914, 22. Aug., S. 637/8.]

Dsmmtflr fQr hohe B eanspruchungen in w ei-
* (‘^birgsschichten.* Die Buderusschen Eisen- 

ia Wetzlar haben fUr die Kaliwerko Krflgershall 
“ • a — ttr hergestellt, die fiir 100 at. Druck berechnet 

Sie besitzt einen kreisrunden Querschnitt und kann 
einem liehten Durchmesser bi* zu 1,7 m ausgefiihrt

5 ^0r und Rahmen sind kugelig ausgebildct und
Ma GuBeisen von bis ]-g/q<.m Druckfcstigkeit 
j-rpsteUt. Die Tflr von 5000 kg Gewieht ist in Kugel- 

drehbar und kann von einem Mann gehandhabt 
**■*• {GlOckauf 1914, 1. Aug., S. 1255.]

T SonderguB.
ile  Zukunft des H artguB  rad s und dea ge- 

aiiten Stahlrads in  den V e rcin ig te n  Staaten. 
^  u. Ł  1914. 27. Aug,, S. 1435.]

XXXIX.,,

E. L. Lcasman: G ltlhvorgang  bei Tcm perguB. 
[Trunsactions of the American Foundryincn’s Assoeiation 
1914, Bd. 22, S. 169/200. —  Vgl. St, u. E. 1914, 27. Aug., 
S. 1434/5.]

StahltormguH.
Hans Ring: A nlage und B e trie b  eines K le in - 

M artin-O fens m it Teerolfeuerung.* [St. u. E. 1914,
27. Aug., S. 1424/8.]

E. C. Jenten: E in  S ch ach td eckel aua StahlguB  
von auB orgew ohnlicher GroBe.* [Ir. Age 1913,
9. Okt., 8.763/8. —  Vgl. St. u. E. 1914, 27. Aug., S.'l431/4,] 

MetallguB.
Hugh MePhco: E in rie h tu n g  einer M essing- 

gieB crci.* Einige Bemcrkungen (iber die Einriehtung 
einer kleinen MessinggieBcrei. [Metal Industry 1914, Aug., 
S. 325/6.]

D ie  M etallg ieB erei der Z uku n ft. Der Erfolg 
der MetallgieBerei der Zukunft wird mehr von der Aus- 
bildung der Lcute in der physikalischen und metallur- 
gischen Wissenschaft und der GeBchicklichkeit in der An
wendung ihrer Kenntnisse ablmngcn ais von dęn benutz- 
ten Maschinen, so wdnschenswert auch die Erleichterung 
der GuBerzeugung an sich ist. [GicB-Zg. 1914, 15, Juni, 
S. 393/6.]

Sonstiges.
S and fo rd cru ng  in M etallgieB creien.* Kurzo 

Beschreibung einer mechanischen Fijrdcrvorrichtung ftlr 
Formsand, Fonnkasten und RohguB in einer Metali- 
gicBerei. Ausgefiihrt von der Arcade Mfc. Co. in Froe- 
]K>rt, .Hi. (Pr. Masch. ■ Konstr. (Deutsche GieBerei
technik) 1914, 23. Ju li, S. 91/2, nach Foundry 1914, 
Marz, S. 105/7; vgl. St. u. JŁ 1914, 30. April, S. 769-1

K n tstau b u ng  und L tlftu n g  in  M etallgieB e- 
reien. [Eisen-Zg. 1914, 29. Aug., S. 649/50.]

A nschauungen Ober die E in fllh ru n g  a m e rik a 
nisch e r O rganisation sm etlio den in deutsche Be
trie b e, Ein Beitrag zum Kapitel Organisation der 
GieBereibetriebe. [GieBcrei-Prasis 1914, August, S, 245/6. 
SchluB folgt.]

G. Lehmann: Etw as aber K a lk u la tio n . Ein
klciner Beitrag zur Frage der K a lk u la tio n  von Mo- 
dellen in Modellfabriken. [GicBerci-Praxis 1914, August, 
S. 240/1.]

Ferd. Siebenfreund: Selbstkostenbestim m ung
in  E iseng ieB ereien. [Werkstattstechnik 1914, 1. Aug., 
S. 451/5; 15. Aug., S. 486/8.]

E rzeu gu n g  d e s  sch m ied b aren  E isen s .
Metallurglsches.

K . Bornemann undK. Wagenmann: D ie e le k trisch o  
L e itfa h ig k e it der M etallegierungen im fliiss ig o n  
Zustande.* Untersuchung binarer Syateme, reino 
Metalle und Lcgierungen niedriger Konzentration. Bc- 
schrcibung des angewandten MeBverfahrens, Herstellung 
der Legicrungen, Beschreibung der angewandten Mefi- 
yerfahren, Au-sfUhrung der Versuche, Mossuugsergebnisse. 
(Forta,fclgt.) [Ferrum 1914, 8. Juni, S. 276/82 ; 8. Juli, 
S. 289/314.]

G. Chaudron: U m kehrbare R ea k tio n e n  dea 
W assers an E ise n  und E ise n o xy  d.* Dio Untersuchung 
erstreckt sich auf Temperaturen zwischen 300 und 1000 • 
und ergibt, daB zwei Gleichgewichtsreihen vorhanden 
sind. Die moglieh festen Phasen der letzteren sind 1. Eis«n 
und Eisenoxvd, 2. Eisenoxvd und magnetisches Oxyd. 
[Compt. rend'. 1914, 20. Ju li, S, 237/9.]

A. S. Cushman: Neue U n tersuchung  tiber die 
M e tallu rg ie  des Eisens.* Kurzer Ueberblick Uber die 
Kennzeichen und Eigcnschaften des Elementes Eisen. 
Eisen-Kohlenstoff-Diagramm. Yeredelung des ELsen* 
durch Zusatz anderer Grundstoffe. [J . Franki. Inst. 1914, 
August, S. 133/60.]

Martlnverlahren.
W. Schomburg: G eneratorgas au f rein en  S ta h l- 

werken.* IX-r Yerfasser sucht unter Armahmen, deren

196
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Richtigkeit dahin gestellt sein rou8, naehzuweisen, dali 
die reinen Martin werke ihre Selbstkosten dureh Gas- 
erzeugeranlagen mit Gewinnung der Xebenen eugnisse 
herabsetzen konnen. Einem Entwurf fiir eine solche Stahl- 
werksanlaga mangelt die Erweiterungsfahigkeit-; gerade 
bei Nebengew Innurigaanlagen crschcint die Anordnung un- 
mittelbar an die Oefen anschlieBend von keinem beson
deren Yorteil. Ber SchluSabsatz beftirwortet den un- 
mittelbaren Gasniasehinenantrieb der WalzenstraBen. 
[Feuerungsteehnik 1914, 15. Aug., S. 375/8.]

Y erarb eitu n g  d e s  seh m ied b aren  E isen s .
Walie n.

En d tem p eratu ren beim  Schionenivftlz.cn, Das 
amerikanisehe Bureau of Standard* gibt cincn Berieht 
von G. K. Burgess, J. J. Crowe, H. S. Rawdon und 
R. G, Wattenberg Ober diesbezflgliche Untersuehungcn 
an vicr StraLS™ heraus. Bei alicn lagun dio Tcin- 
}*:raturen an der Warmsage zwischen S80 und 990°. 
Die genaue FootsteHung der Temperatur soli sich dureh 
Holtorn-Kurlbaum-Pyrometer leieht haben bewirken 
lassen. [Ir. Age 1914, 2. Ju li, S. 24/5.] 

Waliwerksantrieb.
W. Schomburg: P a ra lle lb e trie b  einer Dam pf- 

w alzenzugm asohine m it einem  Elektrom otor.* 
Zur Yerstiirkung der Antricbsdampfniasehine von 2000 
bis 2200 PS Kochstleistung einer WalzenstraBe wurde ein 
Drehstrommotor von 600 PS Hochstdauerleistung und 
fur 1200 PS Stofibelastung aufgestcllt, der dureh Seil- 
trieb auf das Sch w ungrad der Dampfmasehine wirkt.
I)»  die Dampfmasehine wirtschaftlieher arbeitete ais der 
Klektromotor, wurde eine Regelung cingebaut, welche dio 
Dampfmasehine stets móglichst gieichinafiig ToUbeiastet 
und den Ausgleich der Sehwankungen allein dem Elcktro- 
motor fiberl&Bt. [Pr. Masch.-Konstr. 1914, 6. Aug., 
S. 233/4.]

Kalibrierung.
(3. Kuudrat und G. Ilolzw eiler: T a b e lla risc h e  A us- 

a rb e it ung von K a lib rie ru n g e n , im  besonderen 
y e rse h icd e n a rtice  S ch ien en kalib rieru n g o n . Zu- 
schriften.- {St. u. E. 1914, 13. Aug., S. 1380/1.]

C. Kolznciler: Ueber K a lib rie re n  versehiedener 
H andelseisen.* [St."u. E. 1914, 20. Aug., S. 1405/8.] 

Rohre.
Charles Gross: Sehw eiB eisenrohre. Gan* all- 

gemein gehaltene, mit der Rohelsenerzeugung beginnendc 
Beschreibung der Rohrfabrikation. [Ir, Age 1914, 23. Juli, 
S, 196/7.]

Welirohrwaliwerk.
Meues W e llro h rw a lzw e rk  in  D u s s e ld o rf*  

K łłe r.*  [St, u. E. 1914, 6. Aug., S. 1330/3; 20. Aug., 
S. 1411.]

Pressen.
Walter G. Grooeock: D as E u tw e rfe n  ro n

Sehm iedegesenken.* An Hand mehrerer durchgeftthr- 
ter Beiapiele Hinweis auf die zu beachtenden Gcsiehts- 
punkte. [Z. f. pr. Maseh.-B. 1914, 29. Aug., S. 1171/5.] 

W armebehandlung.
E. F, Lake: W arrn b eh in d lu n g  der M etalle.* 

Fortsehritte in den Yerfahren und Apparaten fur Ycr- 
guten und Harten. [Die Werkzeugmasehine 1914, 10. J uli.
8. 595/9.]

W arm ebehandlung und Y er su ch san sta lt der 
A U ensbank-W erke in  C ard iff.*  Kurze Beschreibung 
unter Reigabe einiger Abbildungen. [Ir. Coal Tr. Rev. 
1914, 31, Ju li, S. 165.]

Schweifien.
E le k trisc h e  Schienenschw eiBung.* Die be- 

scłuriebenen Verfahren und Konstruktioneu riihren von 
der Akkumulatoren-Fabrik A  G. in Berlin-Obersehóne- 
weide her, [Werkstattstechnik 1914, 10, Aug., S. 495/9.] 

Beiien.
E le k tris c h  betriebene B ei 7. e in rich tu n g  en.* 

{S t. u. E. 1914, 13. Aug., S. 1385, 6.]

34. Jahrg. Xr. 59.

Verzinken.
Dr. Adolf Barth: Ueber galean op lastischc Ver- 

zin ku n g , ih re  F e h le r und dereń Bescitigung. 
[Zentralbl. d. Rohrcn-Industrio 1914, 17. Juni, S. 377’S;
1. Ju li, S. 405/6; 22. Ju li, S. 456/8.]

Sonstlge Erzeugnisse.
Johannes Klein: U eber die F a b rik a tio n  nshtlos 

gepreCter Badew annen.* Berieht iiber die Einrict, 
tungen und Ergebnisse bei den Yersuchen der Firma 
Castanien & Engel in Braekwede vor 20 Jahren rur 
Herstellung liahtioacr Sargo und Badewannen, Die 
Fabrikation seheiterte an dem Mangel geeigneter Pressea 
und dem damals lieferbareri Materiał. Yorsehlage fiir 
die heutige Ansbildung einer solchen Anlage. [Z. f. pr, 
Masch.-B. 1914, 25. Ju li, S. 1071/5.]

Em il Schrijdter jun .; N euer eiserner Gruben- 
ausbau.* [St. u. E. 1914, 20. Aug., S. 1409/10.]

H e rste llu n g  ło n  T e ilo n  der (Juebecbriicke.* 
Der Aufsatz gibt einige Beschrcibungen und vor alfeta 
interessante Bilder von den Arbeiten der St. Lamcace 
Bridge Company in Montreal (vgl. St. u. E. 1913, 31. Juii, 
S. 1286). [Engineer 1914, 31. Ju li, S. 119/20 und Bilder- 
tafeln.)

E igen sch aften  des E isens.
Fr. Fłade und IŁ  Koch: E in flu B  verschietlers- 

a rtig e r chem ischer S toffe  auf die I ł aasivitat dea 
E isen s. [Z. f. phys. Chem. 1914, 4. Aug,, S. 307/20.]

P. Chevenard: D ie D eh n u n g  der Ferro-Nickeb 
L eg ie ru n g en  in n e rh a lb  w e ite r  Tcm peraturgrea- 
zen. [Compt. rend. 1914, 13. Juli, S. 175/8.]

B etr ieb su b erw ach u n g ,
Betrtebsftihrung.

O. W aas: Z ur F ra g e  d e r  E rn eu e ru n g  von Be- 
tr ie b se in r ic h tu n g e n .*  [Techn. u. Wirtsch. 19U, 
August, S. 686/7 ]

Selbstkosten.
Paul R ott: U n k o a ten - u n d  Lohnvcrschiebung 

bei w e ch se ln d e r P ro d u k tio n .*  Sehr interesante Auf* 
stellung aui Grund der Verhaltnisse von vier Maschinea* 
fabriken aua Rheinland und Westfalen Yerschiedener 
GroBe. [Techn. u. Wirtsch. 1914, Aug., S. 681/5,] 

Lohnung.
M. Geiger: U eb er K ohlenersparnisvergtitu iig . 

Der Yerfasser ist gegen Heizerpramien, weil sich kein ge- 
rechter MaBstab finden laBt. Er beflirwortet die Ei«- 
stellung gut bezahlter zuverliissiger Leute und die fa-ek- 
mćinnische Beaufsiehtigung gegebenenfalls dureh eiiieu 
besonderen Angestellten. [Z. d. Bayer. Ilev.-\. 1914, 
15. Aug., S. 148/50 ]

MeBvorrichtungen.
E, Stach: K euere M eBgerate zu r Bestimmung 

des D ru ckes sow ie der G eschw ind ig keit, picbte 
und Zusam m ensetzung von Gasen.* [GlUckauf
1914, 1. Aug., S. 1233/8.]

Kalorimeter. $
R, Barków: R e g is tr ie re n d e s  Kalorim eter.

Das besehrieben© Kalorimeter, Bauart Fahrenheim, »us_ 
geftihrt von Hailwaehs & Co., G* m. b. H. in Saarbrttc^a, 
arbcitet nieht mit Wasser ais MeBflttssigkeit, sondern 
Luft, die auf gleichbleibenden Druck und gleiches 
fisches Gewicht geregelt wird. Die Temperatur wird «»rc 
MetallpjTometer gemessen. Die Fehłergrenze dea App1̂** 
tes soli +  1 %  uicht tibersteigen. [Z. f. Dampfk, «• *
1914, 7. Aug., S. 393.]

Maschinentechnische Untersuchungen. ^
Y e rsu chserg ebn isse an einer Laufw inue ron 

50 t T ra g k ra ft der M asch in e n fab rik  
Stromverbrauch und Wirkungsgrad der Einzelteile. Sc 
linien tiljer die Yerhiiltnisse beim Hub- und Fahrwerk 
yersehiedenen Belastungen. Die gUnstigsten 
wirkuogsgrade ergaben sieh. fiir das Hubwerk bei et»a
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hslber Łast z u rd. fi" %, fiir das Fahrwerk bei etwa drei 
Yirrtcl Ijist zu rd. .r>8 %. [Z. d. V. d. 1. 1914, 8. Aug., 
S. 1309/11.]

Dampfkessel.
M. R. Schulz: Ueber Ekonom iserleistungen.* 

Im Sinne der fruheren Aufsatze (vgL St. u. E. 1913,
2S. Aug., S. 1450; 1914, 20. M&rz, S. 550) behandelt 
der Ytrfasscr bei Ix>istungsrersuchen leicht rorkommende 
Fciler. Kunstlicher Zug und Vorwarmerleistuńg. [Feue- 
rungstechnik 1914, 1. Aug., S. 355/9.]

Schmlerung.
A. Saytzeff: Y ergleichende U ntersuchungen 

Ton M ineral-Sohm ierólcn m it 1,5%  Z usatz von 
OilcUg. Oildag ist ein ron der International Achcson 
Grephite Co. in Niagara Falls, X. Y., hergestelltes Gc- 
miwh aus sehr feinem, reinem Graphit und SchmieroL 
Du Gemiseh aus MineralSl und 1,6%  Oildag wirkt ala 
Ifinsie* Schleif- und Gl.ittmittcl. Nach dem Einlaufen 
des Lłgerzapfens rermindert aich dic Reibung um 30 % 
bei glcichzeitiger Yerringerung des Schmiermittelver- 
brawhes. [Z. d. V. d. I.  1914, 18. Ju li, S. 1174/7.]

M echanische iM aterialpriifung.
PrlHungsmaschlnen.

S. V.Hunnings: E in en eu e D au e r-P riifm asch in e .*  
Die nur oberflachlich beschriebene Maschine, Bauart 
l'. L  Heisler, soli eine groBe Vielseitigkeit in der Art der 
feeanspruchung bei einfacher und starrer Ausftthrung ge- 
stattea. Yersuchsergebnissc einiger Proben. [Ir. Age
1914, 9. Juli, S. 84/6.]

B. Y. Olsen: B o h r er -P r li f ma r c h i n e. Die von dem 
Wrfaaser konstruierte Maschine, die den Bohrdruck, das 
Drehmomont, den Yorsehub und die Zahl der Umdrehun- 
?oa miCt und aufzeichnet, wird kurz beschriebene. [Ir. Age
1914, 16. Juli, S. 142/3.]

Kerbschlagprobe.
Poster: Die K erb w irk u n g  b ei M asehinenteilen 

und Dam pfkesselblcchen. Im  wcscntlichen Zu- 
sammeiistcllung aus den in letzter Zeit in dieser Frage er- 
whienencn Arbeiten (vgl. St. u. E. 1914, 23. Ju li, S. 1205/7). 
[Z. d. Bayer. Rev.-V. 1914, 15. Aug., S. 150/2; 31. Aug.,
S. 157/8,]

Briicken- und Hochbaumaterial.
B nichfestigkeit von B rticken g lied erm o d ellen  

der Quebec - Brttcke aus g e w d h n lich e m  F lu B 
eisen.* Die Modelle sind in viertel OriginalgroBe aus- 
geranrt und werden in genau der gleichen Art wie in der 
Brdeke Beanspruchungen unterzogen. Allgemein hat sieh 
ergeben, daB dio Festigkeit ganzer Glieder erheblich ge- 
ringer ist ais die von den zentrisch belastetcn Einzelteilen. 
[Eng. Rec. 1914, 25. Ju li, S. 110/2.]

Werkzeugstahl.
Tjard Schwarz: E rp ro b u n g  von S p ira lb o h re rn  

ftir den P re B lu ftb e trie b  auf der K a ise rlic h e n  
^ęrft Kiel.* Yersuchseinrichtung zur Erprobung von 
Spiralbohrern aus Schnellstahl in Druckluftbohrmaschi- 
nen. Unter Beriicksichtigung von Materiał preis, Arbeita- 
lohn und Betriebskosten (Wiedergabe in Zahlentafel und 
Sehauhild) Ennittlung des geeignetstcn Materials. [Z. d. 
v- i  I. 1914, 15. Aug.. S. 1336/9.]

Sonderuntersuchungen.
W. Bockermann: D io M a te ria ł- und M aBkon- 

trollen in der K u g el- und K u g e lla g e r-F a b rik  der 
IJentschen W affen- und M u n itio n sfa b rik e n  B er- 
'o.* Ausrtistung der Materialpriifanstalt, Verfahren der 
l̂ateriahintersuchung und Anforderungen an dieses. 

julikontrolle. PrGfung fertiger I>ager. Untersuchung 
sc«adhafter Lager. Behandlungsfehler ais radiale Ver- 

'mai5ing. achsiale Ueberlastung, mangelhafte Abdich- 
tupg und Reinigung der Gehause, tóurehaltige Schmier- 

[Z- d. V. d. 1. 1914, 15. Aug., S. 1317/24,]
. E. PreuB: D ie S p ro d ig k e it von F lu B -

eisen infolge B earb eitu n g  in  der Blauw arm e.*
* ^ “• F-  1914, 13. Aug., S. 1370/4.]

M eta llograp h ie .
Allgemeines.

F o rts c h ritto  der M etallo g rap h ie. (Januar- 
Marz 1914)* [St u. E. 1914, 30. Ju li, S. 1299/1303;
6. Aug., S. 1348/52.]

Mikroskopie.
Dr. B. StrauB: M ikroskopiach©  S ta h lu n te r-

auchungen. (Auszug). Der Aufsatz erscheint dcmnachst 
wórtlieh in dieser Zeitsehrift. [St. u. E. 1914, 18. Juni, 
S. 1055/0.]

Sonderuntersuchungen.
W. Guertler: Scchs Y orlesungen zur E in ftth- 

rung in  das Yerst& ndnia der inodernen S p e zia l- 
stahle.* 1. Auf bau des Grumltypus der temiiren 
Systemc. [Int. Z. f. Metallogr. 1914, Mai, 190/4; 
Juni, S. 238/44.]

W. von Moellendorff: D ie W eohselbcziehungen 
zw ischen der e in p irisch e n  M e ta llte ch n ik  und dor 
M etallo grap hie. (Vgl. den Auszug in St. u. E . 1914,
25. Juni, S. 1094.) [GieB.-Zg. 1014, 15. Aug., S, 506/9.]

Hans Meyer: U eber d ic W &rm ebehandlung der 
p e rlitisch e n  N ickelstah le.*  [St. u. E. 1914, 20. Aug., 
S. 1395/1405.]

C h e m is c h e  P riifung.
Allgemeines.

Dr. Th. Doring: F o rtso h ritto  auf dom G ebiete 
der M cta llan alyso  im Jah ro  1913. Allgemeines. 
Kupfer, Silber und Gold, Zink, Kadmium, tjuoeksilbcr. 
Aluminium, Mangan. Unterauohung von Eisen und Stahl. 
(Forts. i . )  [Chem.-Zg. 1914, 14 Ju li, S. 893/4; 30. Juli, 
S. 905/6; 0. Aug., S. 995; 11. Aug., S. 1000/8.]

Probenahme.
1'rof. W. Mathesius: Neue A ch atre ib in ilh le.*  Dio 

Yorrichtung unteracheidet sich von den tibrigen bis- 
herigen Hauarton durch andere Lagcrung und Antrieb 
des Pistilb. [Chem.-Zg. 1914, 15. Aug., S. 1015.]

E i n z e l b o s t i m m u n g e n .
Kupfer.

E. D. Koepping: Ueber dio S ch nellb cstim m ung  
von K u p fe r in  M a rtin - und L e g icru n g ssta h l oder 
in GuBeison. Bescbreibung einer Titration, dic schnolle 
und brauchbaro Ergebnisse liefern soli. £J. Ind. Eng. 
Cheni. 1914, Aug., S. 096.]

Chrom, Mangan.
Fred C. T. Daniels: D io B estim m ung ro n  Chrom  

und .Mangan in  E ise n  und S tah l. Das Chrom wird 
nach einem abgeandertcn Persulfatverfahren bcstiinmt, 
das Mangan ebenfalls nach dem Persulfatv erfahren, wobei 
die Summo von Slangan und Chrom bestinimt und das 
Mangan nach Abzug des aus der Chrombcstimmung er- 
haltenen Cliromgehaltcs errechnet wird. [J. Ind. Eng. 
Chem. 1914, Aug., S. 058/9.]

Woltram.
H. Arnold; S tu d ien aber die a n a ly tisch e  U n te r

suchung des W olfram s. (Fortsetzung.) Beschreibung 
der BeatimmungsYerfahren von Silizium, Phosphor, Arsen, 
Schwefel und Kohlenstoff im Wolframmetall. Analysen 
von einigen Uandelsmarken. [Z. f. anorg. Chem. 1914, 
Bd. 88, Heft 3, S. 333/40.]

Thomasmehl.
F. Haussding: Zur Frag e der Bestim m ung der 

z itro n e n sa u re ió slich e n  Phosphorsauro in  Tho- 
m asm ehlen naeh der v. Lorenzschen Methode. 
Yersuehe Iiber dio Methode von Lorenz Ijestatigten dereń 
groBo Genauigkeit. [Chemischjs Zcnt n.lblatt 1914,
19. Aug., S. 506.]

WeiBblech.
J . A. Aupperle: U n tersuchung ro n  W eiUblechen.* 

Probenahme, Bestimmung des Zinn- und Bleigehaltcs, 
[Ir. Tr lle r. 1914, 2. Ju li, S. 30/1; Ir . Age 1914, 23 Ju li, 
S. 200/7.] j
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Statistisches.
Die flnanzielłen Ergebnisse der deutsehen 

Maschlnenbau-Aktiengesellsch&tten Im Jahre 1913.
AnschłieBend an dio Untersuehungen der Yorjahre1) 

sind im Auftrage des Y ereina d eutscher M aschinen* 
b au -A n sta lte n  von ^ipI.-^UfJ. E. W erner, Berlin, die 
finanziellen Ergebnisse der deutsehen Maschinenbau- 
Aktiengesellschaften ftir das Jahr 1013 bestimmt worden. 
Im  ganzen sind 262 (200)*) Gesellschaften mit rd. 723 
(679) Millionen J C  nominellem Aktienkapital statistisch 
rerwendet worden.

Es wurden u. a. bestimmt: das tataachłieh von den 
Aktiomiren in das Unternehmen eingehrachte Kapitał zu 
983 (861) Millionen J i ; das GrOndungskapital zu 374 
(371) Millionen . K ; das Kurskapital zu 957 (973) M illio
nen J i ; das Unternehmungskapital tu 925 (870) M illio
nen J i ;  das werbende Kapitał zu 1187 (1074) M illi
onen

Die berech.neten Rentabilitatsziffern geben aus Zahlen
tafel 1*) (S. 1541) und dem Schaubild hervor. Im Hin- 
blick auf die Ergebnisse der frtiheren Jahre ist erkennbar, 
da3 hinsichtlich der Gesamtwerte das Jahr 1913 wirt- 
schaftlich etwas schlechter abgeschlossen hat ais das 
Jahr 1912, jedoch sind im allgemeinen dio Rentabilitats- 
ziffern aus 1913 im mer noch hóher ais diejenigen, die ftkr 
den Zeitraum der Jahre 1900 bis 1911 borochnet wurden. 
Nur bei den Rentabilitatsziffern, die sich auf das tat- 
s&chlich von den AktionHren in das Unternehmen ein- 
gebrachte Kapitał beziehen, ist die Rentabilitatsziffer aus
1913 niedriger ais die fttr die Jahre 1912, 1908 und 1907 
berechneten Rentabilitatsziffern. Auffallenderweise ist 
fflr das Jahr 1913 die Kursdividende gegeniiber dem Jahre
1912 gestiegen.

Ber Rackgang der Rentabilitat der Maschinenbau- 
Aktiengesełlschaften im Jahre 1913 zeigt sieh auch in der 
niedrigeren Zahl der dividendezahlenden Gesellschaften. 
Wahrend im Jahre 1912 217 dividendczahiende Gesell- 
schaften gezilhlt wurden, sind es im Jahre 1913 nur 210, 
obwobl das daran betciligte nominelle Aktienkapital im 
Jahro 1912 616 Millionen .fi betrug und im Jahre 1913 das 
zugehtfrige nominelle Aktienkapital zu 031 Millionen A  

festgestełlt worden ist. Ftir das Jahr 1913 betrug zwar 
die Gewvmtdividende 65 Millionen gegen 62 Millionen im 
Jahre 1912, jedoch ist dabei zu bcrticksichtigen, daB das 
zugehdrige nominelle Aktienkapital von 616 auf 631 M illio
nen J C  gestiegen ist. Zum Yergleich, wie sich in den Vor- 
jahren die dividendezahlenden Gesellschaften verhielten, 
sind dio nachstehenden Angaben aufgefilhrt. Es wurden 
gez&hit:

1909 175 dividendezahlende Gesellschaften mit 451 
Millionen J i  nom. Aktienkapital u«id 44 M illio
nen J i  Dividende;

1910 183 dividendezahlende Gesellschaften mit 484 
Millionen . K  nom. Aktienkapital und 49 M illio
nen . K  Dmdende;

ł ) St. u. E. 1910, 30. Not., S. 2050/2; 1911. 9. Nor.,
S. 1848/50; 1912, 31. Okt., S. 1847/8; 1913, 20. Nov\,
S. 1957/8-

*) Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf das 
Jahr 1912.

*) In  der Zahlentafel bedeuten: D *= Dmdenden- 
śummc. N - nominelles Aktienkapital, T ^  tatsachlich 
von den Aktioniiren eingebrachtes Kapitał. Dj. =  Divi- 
dendensumme, die dem zugehorigen Aktienkapital der 
Borsennotiz entapricht. K  a  Kurskapital. J  =  Jahres- 
reinertragnis. V  «  Unternehmungskapital. Z =e Zinsen 
der festen Yerschuldungen. W =  werbendes Kapitał. 
E  =  Jahresreinertragnis und Zinsen der festen Yer
schuldungen.

1911 198 dmdendezahlende Gesellschaften mit 53.*! 
Millionen J ( ,  nom. Aktienkapital und 53 Millio
nen JC Dividende;

1912 217 dmdendezahlende Gesellschaften mit 616 
Millionen nom. Aktienkapital und 62 Millio
nen . K  Diridende;

1913 210 dividendezahlende Gesellschaften mit 631 
Millionen M  nom. Aktienkapital und 65 Millfo. 
nen . K  Dividende.

Betrachten wir die einzelnen Ergebnisse, so ist fest- 
zustellcn, daB der Lokomotivbau und der Werkzeug- 
maschinenbau eine Stcigcrung der Rentabilitat aufweiaea 
und daB der Schiffbau die erheblichste EinbuBe an Ren- 
tabilitiit erlitten hat.

Ein anschauliche8 Bild (iber die wirtschaftliche Ent
wicklung der Maschinenbau-Aktiengesełlschaften gibt d&a 
fflr die Jahre 1908 bzw. 1906 bis 1913 aufgczeichnetc Rchau- 
bild der fiinf in unserer Untersuchung berechnetcn Renta* 
biłitatsziffern. Aus dem Schaubild ist zu erkennen, daB 
die LinienzOge a und b, die sachlich zusammcngchnren, 
ziemi ich parallel verlaufen, nur ist fllr das Jahr 1913 ein 
starker Rdckgang des Kurvcnzweigea b zu erkennen. 

%

Abbildung 1. Zelcbnerische Darstellung der wirtschaftlicbcn 
K n tw ic k iu n g  d e r  d e u ts e h e n  M asch h ien b au -A k tieu g eS fU scb łf tfB .

Hieraus ist zu schlieBen, daB der EinfluB der Sanierungen 
im Jahre 1913 starker zum Ausdruck gekommen ist. IX4? 
weiteren geboren zusammen die Linienzflge d und e; auch 
diese laufen annahemd parallel, jedoch wird mit den 
Jahren die Differenz in der Hohenlage stetig etwas groBer* 
Wahrend die Kurvo d von 1912 auf 1913 horizontal ver- 
lauft, senkt sich bei der Kurve e der Linienasfc. Hierdurch 
wird bestatigt, was schon frdher angedeutet wurde, 
das werbende Kapitał, das durch die festen Yerschuldun
gen in erster Linie beeinfluBt wird, nicht in dem gleiehen 
MaBe gewachsen ist wie das Unternehmungskapital, 
sich aus nommellem Aktienkapital und echten Rcaerren 
zusammensetzt. W ir dtirfen daraus sehlieBen. dali den 
Aktiengesełlschaften der Maschinenindustrie in den letzteu 
Jahren und auch in dem Berichtsjahre wiederum nsehr 
und mehr nicht unerhebliche Reserven zur inneren Stir- 
kung zngeftibrt worden sind und daB die Yermehrung &r 
festen Yerschuldungen gegendber der Steigerung 
nominellen Aktienkapitals verhaltniam&Big nieht in gleicher 
Weise Schritt gehalten hat. Aus dem Yerlauf der Kurven« 
und e darf fernerhin geschlossen werden, daB, obwohl &
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Dividende zurttekgegangen ist, die Maaehinenindustrie be- 
strebt war, tlch innerlich zu starken durch Zuweisung ftir 
die Reacrven.

SchlieBlich ist noch der Yerlauf der Kurye c, die sich 
auf die Kursdmdende bezieht, bemerkenswert. Yon dem 
Jahre 1908 bis zum Jahre 1912 Yerlauft diese Kurve fast 
in einer ge radca, ab warta gerichteten Linie, w o gegen sio

auffallcndcrweiae im Jahre 1913 steigt. Wclch innerer 
Zuaammenhang dieser Kurve mit den anderen Kurven 
besteht, muB fruher oder spater einmal Gegenstand einer 
naheren Untersuehung sein, jedoch wird man, um diesen 
Zuaammenhang genauer featzustellen, noch eine Reibe 
von Ergebnissen verschiedener Wirtschaftsjahre ab warte n 
mttsacn.

Wirtschaftliche Rundschau.
Stahlwerks-Yerband. Aktlengesellschaft, zu Dusseldorf.

—  In  der am 17. September abgehaltenen H au ptver- 
sararulung wurde Ober die G cschaftslag e folgendes 
mitgeteilt: Das Inłandsgeschaft in H albzeug liegt seit 
dem Ausbruch des Krieges still; der Yersand, der in den 
ersten Wochen fast Yollatandig stockte und sich nur auf 
geringe Mengen fttr Kriegszwecke bcschrankte, hat sich, 
seitdem der Eisenbahnverkehr teil weise wieder freigegeben 
wurde, etwas ćebessert. Mit einer sełir erhel)lichen Steige- 
rung des Absatzes ist aber fiir die nachste Zeit nicht zu 
rechnen, da die inlandischen Yerbraucher, soweit sie ttber- 
haupt ihren Betrieb aufrechterhalten konnen, von dem Aus- 
fuhrmarkte in der Hauptsaehe abgeschnitten sind. Die im 
dritten Yierteljahr fttr Naehtragsbcstellungen und beson
dere Geschafte Yerlangte Preiaerhohung von 12,50 J i  

f. d. t w urde fu r A b sch liisse  fDr das v ie rte  Jah re s- 
v ie rte l allgem ein auf 7,50 f. d. t herabgesetzt.

Die AbschłuB- und Ycrsnndtatigkeit nach dem Auslande 
ruht seit dem Beginn des Krieges fast Yollatandig. In  
schwerem E ise n  ba hn-O ber ba u m ate riał wurde im 
Ju li von den Reichseisenbahnen der Bedarf fttr das Rech* 
nungsjahr 1915 in Auftrag gegeben, wclcher den durch- 
schnittliehcn Mengen der letzten Jahre entspricht. Auch 
von den wttrttembergischen Staatsbahnen wurde ein erster 
Teilbedarf fttr das Eechnungsjahr 1015 aufgegebcn. Aus 
dem Auslande wurden im Ju li noch einige groBere Auftrage 
hereingenommen, Der Auslandsversand wurde durch 
die Einftthrung des Ausfuhrverbots fttr Eisenbahnmateriał 
unmoglich gemacht; aber auch nach Aufhebung dea Yer* 
botes konnicn wegen der Erachwerung in der Schiffahrt 
zunachst gro Bere Abladungen nicht erfolgen. —  In  leichten 
Schienen erreichten die Abschlttsse mit den Feldbahn- 
firmen fttr das dritte Yierteljahr die seitherige Durch- 
sehnittahohe. Mit Ausbruch des Krieges horte der Abmf 
fttr das Ausland und wegen der Sperrung des Gttter- 
verkehrs auch fttr das Inland sofort auf, und es sind seit 
Anfang des Monats von den inliindischen Abnehmern in 
erster Linie die Zechen, die Ihren Abnabnieverpflichtungen 
wieder ziemlieh regelmaBig nachkommcn. —  In  Rillen- 
schienen konnten im Monat Ju li einige groBere Auftrage, 
darunter auch ein mehrjahriger AbschłuB fttr das Aus
land, getiitigt werden, und noch in den letzten Tagen 
wurde eine fttr Rillenschienen ziemlieh betrachtłiche Be- 
stcllung nach neu trałem Auslandsgebiet hereingenommen. 
Die Abrufe auf Rillenschienen, welche ebenfalls bei Aus
bruch des Krieges sofort aufhortcn, wurden inzwischen 
von den Inlandsabnehmem zum Teil wieder aufgenommen, 
und auch fiir das Ausland ist bereits mit Abladungen be- 
gonnen worden. —- Der Inlandsabsatz von Form eisen 
geriet mit dem Kriegsauabruch infolge der Eiscnbahn- 
sperre Yollig ins Stocken. Die sUdwestdeutschen Werke 
mu B ten stillgctegt werden, die rheinisch-wwtfalischen ver- 
mochten ihre Betriebc in bcschriinktem Umfange aufrccht- 
Euerhalten, konnten aber auch erst gegen Ende August 
den Yersand zur I>eckung des laufenden Bedarfs mit der 
Eisen bahn in erweitertem Umfange wieder aufnehmen. 
In  letzter Zeit erfolgen erfreulicherweiae die Bahnbeforde- 
rungen mit groScrer RegelmaBigkeit. Ein bestimmtes 
Urteil iiber die Entwicklung des Absat/.es laBt sich augen- 
blieklich noch nicht bilden; immerhin ist der Eingang von 
Spezifikationen in der Zunahme begriffen, und es zeigt 
sich ttberall daa Bestreben, ttber die durcli den Krieg ge- 
schaffene sohwierige I-age nach Moglichkeit hin weg żu
kom men. D er Y e rk a u f von Form eisen nach dem

In la n d e  wurde zu den biaherigen Preiscn mit 
Spczifikationafriat bis zum 31. Oktober unter Yertagung 
der Preisfeataetzung bis zur niichsten Haupt versammlung 
freigegeben. —  Nach dcm Auslande horte der Yersand 
mit dem Kriegsbeginn zunachst Yollatandig auf. Fur daa 
Auslandsgcschaft steht Yorlaufig nur der Weg nach den 
neutralen Iiindern offen, und dio nachste Zeit wird zcigen, 
ob trotz der vorgerttckten Jahreszcit von dort groOere 
Mengen genommen werden.

Rheinisch-Westfallsehes Kohlen-Syndikat zu Essen 
(Ruhr). —  In  der ani 18. d. M. abgehaltenen Beirats- 
sitzu n g  wurde beschlossen, die R ieh tpreiae fGr 
H ochofenkoks und K o ksko h le n  unvcran dert zu 
la s s e n . Diese Preisfcstsetzung gilt jedoch nur fiir das 
letzte Yiertel des laufenden Kalenderjahres. Die nach- 
traglich auf die Tagcsordnung gesetzte Bemfung der 
Gcwcrkschaft Graf Bismarck gegen die Entscheidttttg der 
Kokskommission wurde yerworfen. —  Die sich daran an̂  
schlieBcnde Z echenbesitzcrveraam m lung beachloU, 
B e te ilig u n g sa n te ile  fttr O ktober n ich t festzu- 
setzon. Sie nahm davon Kenntnis, daB der Yorstand 
mit einem Absatz von 25 %  in Koks und 65 % in Briketts 
rechnet, und war damit einverstanden, daB fOr Kohlen 
eine Zahl nicht festgesetzt wird, da der Abaatz, abgesehen 
Yon der Hohe der Fórdermoglichkeit, wesentlich von der 
Wagerigestellung abhiingig ist. —  Nach dem yotu Yor* 
stan de sodann erstatteten Berichte gestalteten sich die 
Y ersan d - und A b satzergebn isse im August 1914, 
vcrglichen mit dem Monat Ju li 1914 und dem Monat 
August 1913, wie fołgt:

! ■ ■

A u g u s t
1914

J u l i
1914

a )  K o b i t o .
4623 8855
3670 8744

; B et* iU gur»g ............................................ ( 5 7633 7917
| RcchD UDgsinJiSIger A b .-a tz  . . ) a 2546 6969
| D a sse łb e  in  %  d e r  Beteiligang 33,35 87,92
I Z ah l d e r  A r b e l ta ta g e  . . . . 26 27
; A r b e l ts t% I .F d r d e r a n g  . . . . i - 177816 327974

„  G e s a m ta b ita tz  . . 141155 323858
„  re ch n u riB sm . A b s a tz J s 97921 258127

b )  K o k a .
1390222| Owamtreraand...................... 1 - 553912

A rb « ite ta g lic b e r  Y e rsa n d . .  . 17865 44846

c) B r i k e t t s .
G«wmtversand . . . . . . 113918 401389

; Arbdt))tttgUch«r Yersand . . . 4381 14866

A u g u s t
1915

8«70

7«1?
T02I

te!
m m
353S32;
STOL̂S

17STO"7;
57645:

390402;
JWU

Wie der liericht weiter m itteilt, betmg die Bahn- 
zufuhr nach den Hafen Duisburg, Duisburg-Hochfeld und
Rulu-ort im  Aug.

1914 ..............  266 372
1 9 1 3 ............... 1 685 800

gegen 1913 ...............—  1419 42S
und die Schiffsabfuhr von den genannten und den Zechen*

to h  J*n«»r“Aay* 
t

11 748 690 
13 206 486 

— 14ri7 796

hafen

gegen

1914
1913
1913

hn Augr- 
t

401 625 
1 973 112 
1 571 487 

= 79,65%

ton Januar-A ug . 
t

13 329 853
14 606̂ 521 

— 1 276 674
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Der Absatz derjenigen Zechen des Ruhrrcviers, mit 
(leocn das Syndikat V crk au fsY erein b aru n g en  ge- 
iroffen hat, stcllte sich im August und von Januar bis 
August d. J. folgondennaBen: Es betrug der Gesarnt- 
abeatz in Kohlen (einschl. der zur Herstellung des vcr- 
sandten Kokses vcnvendeten Kohlen) im August 159 242 
(roo Jaauar bis August 3 420 977) t, hiervon der Absatz 
fOr Rechnung des Syndikats 03 282 (1 417 260) t, der auf 
die vcireinbarten Absatzhochstmengen anzurechnende Ab
satz 145 788 (3 209 490) t oder 27,13 (74,89) % der Absatz- 
hóchstmeugen; der Gesamtabsatz in Koks 33 841 
(1063061) t, hiervon der Absatz fur Rechnung des Syn
dikats 10 300 (688 501) t, der auf die vereinbartcn Absatz* 
hocłtttmengen anzurechnende Koksabsatz 25 803 (895 000)t 
oder 18,21 (72,52) % der Ahsatzbochstmengen, die For- 
deruog 201 304 (3 784 544) t,

Deutsche Drahtwalzwerke, Aktiengesellschaft, Dussel
dorf. — In  der am 21. d. AL abgehaltenen Mit- 
gliederrersammlung hat sich infolge tlen Yorgehens der 
Cewerksch&ft Deutscher Kaiser die Unmoglichkeit heraus* 
gestellt, den Walzdraht-Yerband, wie vorgesehen, fiir 
die Zeit des Krieges und einen Monat dar iiber hinaus 
zu Terlangem. Der Yerband wird deshalb zum 31. Ok to ber 
aufgelóst. Die Verkaufsfreiheit beginnt am 1. Oktober 1914.

WeiBWech-Verkaufs-Comptoir in Koln. —  Dio seit 
dem 26. Januar 1802 bestehende Vereinigung ist mit Wir- 
kung von Ende 1914 ab aufgelost worden. Die Mit
glieder sind seit Anfang September ftir Verkaufe zur Liefe
rung ab 1. Januar 1915 frei.

Yerein deutscher Nietenfabrikanten in Diisseldorf- 
Gerresheim. —• Der Yerein beschloB in seiner Sitzung vom
15. September 1914, mit Rticksicht auf die gestiegenen 
Rohstoffpreise die Preise fiir Cewichtsnieten um 10 . K  

f. d. t zu erhohen und gleiehzeitig durch ErmaBigung der 
Rabattaatze um 2*4 %  auch eine Preiscrhohung fiir 
Sortimentsnieten vorzunchmen. Ferner ist die Ver- 
langerung der Yereinigung bis zum 31. Marz 1915 bc- 
schloRsen worden.

Ausnahmetarif 6 v fiir Steinkohlenkoks (auch Gas- 
koks) aus dem Ruhrbezirk zur Verschiffung seewarts nach 
Schweden. — Aus AnlaB der Behinderung der Schiffahrt 
iniolge des Krieges ist mit sofortiger Gtiltigkeit ein Aus
nahmetarif fur Koks von den rheinisch-westfalischen 
Zechenstationen nach Ltibeck, Warnemtinde und Wismar 
zur Yersehiffung seewarts nach Schweden eingeftihrt. 
Fiir den Ausnahmetarif gelten folgende Bedingungen:

1. Frachtzahlung fur das wirklieh verladene Gewieht, 
mindestens ftir das Ladcgewieht der gestellten Wagen.

2, Aufliefening geschlossener Sendungen von minde- 
stens 500 t. Yon dieser Mindestmenge miissen 
mindestens 300 t aus Koks zur Yerschiffung seewarts 
nach Schweden bestehen und nach einer der in 
diesem Ausnahmetarif benannten Empfangsstationen 
bestimmt sein. Diesen dtirfcn zur Erreichung der 
aufzuiiefernden Mirulestmenge von 500 t Sendungen 
Steinkohlen, Steinkohlenkoks (auch Gaskoks) und 
Steinkohlenbriketts beigestellt werden, welche nach 
WiLhelmsburg oder dariiber hinaus gelegenen Sta
tionen bestimmt sind.

3, An der Auflieferung einer gesehlossenen Sendung 
konnen sich mehrere, bis hochstens ftinf Zechen oder 
son̂ tige Absendćr beteiligen, sofern sie an eine und 
dieselbe oder an benaehbarte, an demselben Be- 
fórderungswcge nach der Station Wilhelmsburg ge- 
legene Yersandstationen angeschlossen sind.

4. Die Ablassung einer gcschlossenen Sendung ist der 
KtinigL Eisenbahndirektion in Essen mindestens 
zwei Tage vor der Auslieferung der hierftir bestim m- 
ten Wagon bekanntzugeben.

Dic Fracht berechnung geschiehfc nach einer besonderen 
*^'metertariftabelle, die bedeutende ErmaBigungen auf- 
węist.

Tarife ftir den Rhein-Weser- und Dortmund-Ems- 
Kanal.—• DerChef der Dortmund-Ems-Kanal-Yerwaltung,
der OberpriiBident der Prorinz Westfalen, gibt soeben eine 
kleine Brosehtire unter dem Titel: „Tarife fiir den Rhein- 
Weser- und Dortmund-Ems-Kanal“ (Druck von W. Girar- 
det, Essen-Ruhr, 1914) heraus. Der Inhalt setzt sieli wio 
folgi zusammen: Tarif ftir die Schiffahrt sabgaben auf 
dem Rhein-Weser-Kanal und dem I,ippe-Kanal von 
Datteln bis Hamm. Tarif fur die Schiffahrtsabgaben auf 
dem Kanał von Dortmund/Hem© bis Emdcn, sofern das 
abgabenpflichtigo Fahrzeug nur diese Strecke bertihrt. 
oder im Verkehr mit dem Rhein-Weser-Kanal die Kanal- 
strecke unterhalb Bergeshovede befahrt. Schlepplohn- 
tarif ftir den Rhein-Weser-Kanal und den Lippe-Kanal von 
Dattehi bis Hamm. Tarif fiir das Yerholen von Fahr* 
zeugen auf dem Rhein-Herne-KanaL

Aenderung der Ausfuhrverbote ftir Eisen und Stahl 
und fiir Rohstoffe der Eisenindustrie (s. hierzu auch die 
unten folgende Mitteilung). —  Zur Ergiinzung der unter 
dieser Ue be rschrift an dieser Stelle gemachten Mitteilungen1) 
ist amtlich folgende Erlauterung herausgegeben worden.

Nach der Bekanntmachung vom 31. August 1914 
(Deutscher Beichsanzeiger Nr. 204 vom 31. August 1914) 
ist u. a. die Ausfuhr und Durchfuhr folgender Gegenstande 
Yerboten:

a) Blocke, Platinen, Kntlppel, Tiegelstahl in Blocken, 
besonders sogenannter Spezialstahl (Chromstahi, 
Nickelstahl, Wolframstahl, Werkzeugstahl usw.),

b) schmiedbares Eisen in Staben (ausgenommen Trager, 
Form- und Bandeisen), besonders der vorgenannten 
Spezialstahlarten.

Diese Fassung hat zu Zweifeln AnlaB gegeben. Im 
Hinblick hierauf soli zur Erlauterung der genannten Be- 
stimmungen bemerkt werden, dali das Yerbot der Aus
fuhr und Durchfuhr bei den genannten Positionen auf 
Spezialstahl und Spezialewen bcschrankt ist. Die Zoll- 
stellen werden Sendungen von Blocken, Platinen, Kntippcln 
und Tiegelstahl sowie von schmiedbarem Eisen in Staben 
nur dann zurtickhalten, wenn begrtindetor Yerdacht be
steht, daB es sich um Spezialeisen der oben angegebenen 
Art handelt. Eine unter Beachtung dieser Gesichtspunkto 
aufgestellte genauo Deklarierung der Sendungen liegt 
daher im Interesse der beteiligten Kreise.

Zu der weiteren Position „Stahlflaschen“ sei bemerkt, 
daB das Verbot der Ausfuhr und Durchfuhr keine Anwen
dung auf solche Stahlflaschen (Stahlzylinder) findet, 
welche nur zum Yersand von Waren, deren Ausfuhr und 
Durchfuhr gestattet ist, benutzt werden, und sofern sie 
die handelstibliche UmschlkBung solcher Waren biltien.

Aenderungen und Erganzungen der Ausfuhrverbote.
—  Dio Verbote der Ausfuhr und Durchfuhr von Waffen, 
Munition, IM lyer und Sprengstoffen sowie von anderen 
j\rtikeln des Kriegsbedarfs und von Gegenstanden, die 
zur Herstellung von KriegslxHlarfsartikeln dienen, ferner 
betreffend die Ausfuhr und Durchfuhr von Eisenbahn- 
material aller Art, von Telegraphen- und Fernsprochgerat 
sowie Teilen davon, von Luftsehiffergerat aller Art, von 
Fahrzeugen und Teilen davon, ferner betreffend die Aus
fuhr und Durchfuhr von Rohstoffen, die bei der Her
stellung und dem Betriebe von Gegenstanden des Kriegs
bedarfs zur Yerwendung gelangcn, sind nach einer im 
„Reichsanzeiger,< vom 12. September 1914 (Sonder- 
ausgał>e) ver5ffentliehten Bekanntmachung des Reichs- 
kanzlers geandert bezw. aufgehoben worden.

W ir heben hervor, daB nach der neuen Yerftłgung
u. a. Kraftfahrzeuge (Motorwagen, Motorrader) von 
weniger ais sechs abgestemî lten Steuerpferdekraften, 
sowie alle Motordreiriider und Zubehor fOr Kraftfahr
zeuge (auBer fertigen Weehselbetrieben und Schlauchen), 
wie Hupen, l̂ aternen, Ztindungen, KugelLager u. a., 
ferner Maschinen und Baustoffe aller Art ftir Brtickenbau 
und Befestigungszwecke von ciem Ausfuhrverbot aus
genommen werden.

*) Ygl St. u. E. 1914, 10. Sept., S. 1491.
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ElsenhUttenwerk MarienhUtte bei Kotzenau, Actien- 
gesellschaft (vorm. Schlittgen & Haase), Kotzenau. —
Wie wir dem Berichte den Yorstandes entnehmen, mufite 
in dem am 31. Marz abgelaufenen Geschaftsjahre 1013/14 
von der Yerteilung einer Diridende Abstand genommen 
werden. Bei andauernd gesteigerten Rohmaterialkosten 
sanken die Preise lflr Ytele Erzeugnisso der Gesellschaft 
standig und kamen schlieSlich auf einen Stand, der niehfc 
nnr keine n Nutzen zulieB, sondern sogar unter den G e -  

stehungskosten lag. Am empfindlicbsten maehte sich 
das hei den Rohrfabrikaten der Gesellschaft ftihlbar; 
dazu kamen das Yollige Yersagen des Baugeschafts und 
die ungUnstigen Yerkauf&verhaltnisse auf dem Auslands- 
markte, Die Geschaftslage gestaltete sich daher iLuBer&t 
ftchwierig; doch gelang es dem Cnternehmen infolge ver- 
besserter Betriebseinrichtungen sowie durch die Auf- 
nahme neuer Erzeugnisse, die Erzeuguug auf der Hohe 
der vorjahrigen zu halten. Das Gesaintergebnis wurdo 
ferner durch die nach dem Durchsehnittsergebnis der 
letzten drei Jahre berechneten hohen Steuern und durch

die sich fortgeaetzt steigernden sozialcn Lasten ungflnstig 
beeinfluCt. Die Neubauten des Unternchmens in Kotzenau 
und MftUmitc sind fertiggestellt. Der Umsatz der beiden 
Werke der Gesellschaft betrug 5 163 407,93 X  gegen
5 111 066,05 X  im Vorjahre. —  Die Gewinn- und Yerluat* 
rechnung zeigt einerseits neben 66 480,89 X  Vortrag atu 
dem Vorjahre einen Rohgewinn von 597 195,90 X ;  

anderseits nach Abzug von 170 243,53 X  Handhmgs- 
unkosten, 83 003,39 X  Zinsen und Hypothekenzinsen, 
62 862,51 X  Ausgaben ftir Arbeiterwohlfahrt, 4973,50 X  

Kursverlusten und 268 944,50 X  Abschrcibungen einen 
Reingewinn von 73 649,36 X .  Hiervon werden je 358,42 .K 
den Rticklagen I  und I I  und 4800 X  der Talonsteuerrtlek* 
lage zugefahrt und 68 132,52 X  auf neue Rechnung vor* 
getragen.-— Im  neuen Gcschiiftgjahre wardas Unternehmen 
in den ersten beiden Monat en nur ungentigend mit Bestellun* 
gen vewehcn, wahrend sich im Juni und Ju li eine wesent- 
liche Bcsserung im Eingang von Auftragen fcstatellen lieQ, 
die aber infolge des Kiieges entweder aufgehoben oder der 
Gesellschaft zu spaterer Ausfuhrung Uberlassen wurden.

D ie  en g lisch e  F ach p resse  und d er  K rieg .
Die „Iron and Coal Trades Review“ beschaftigt sich 

in ihrer Ausgabe vom 4. September mit den Yerschiebun- 
gen, die der Krieg auf die Eisen- und Stahlerzeugung des 
europaiachen Festlandes im Gefolge haben wird. Kie 
rechnet aus, daB bei einem Siege der verbftndeten Heere 
und der Rttckgabe Elsafi-Lothringena an Frankreich 
unter ZufUgung eines Teiles vom Saarbezirk die franzo- 
sische Rohcisenerzeugung von o1/ 4 auf 13 M ili. t jahrlich 
steigen und die deutsehe von 1974 auf 11y 2  M ili. t fallen, 
daB ferner die deutsehe Stahlerzeugung auf 13 Mili. t 
zurtickgehen und die franzosische auf etwa 10*2 Mili. t 
anwachsen wttrde. Es sei klar, daB dann Frankreich 
unter den festiandischen Efeencrzeugcrn die erste Stelle 
ein nehmen, auch eine bedeutende Eisenausfuhr notwendig 
haben utul somit ein ernatlfcher Wettbcwerber der eng
lischen Eisenindustrie werden mOsse.

Die angegebenen Zahlen zeigen, dafJ der englische 
Artikebichreiber in groBzOgiger Weise auch Luxemburg 
nach Frankreich eingemeindft hat, wahrend er die Inter
essen sein es russiaehen Bundesbrudera recht Yemach- 
lassigt, denn eine Abtretung des oberscblesischen Hlitten- 
bezirkes an RuBlaml hat er anscheinend nicht geplant. 
Yielleicht liegt der Grund hierfUr aber mehr an seiner 
mangelhaften Kenntnis der deutschen Geographie ais an 
seiner GutmtHigkcit.

F iir den unwahrscheinlichen Fali des Sieges der 
deutschen Waffen wird uns aber von ihm der Bcsitz 
Belgien* und der franzosiaehen Departemcnts Mcurthe-et- 
Moselle, Nord und Pas-de-Calais zugesprochen und 
unsere Roheisen- und Stahlerzeugung auf eine die Yer- 
einigten Staaten von Amerika noch Otarsteigende Hohe 
gebracht.

Der „Ironmonger** nimmt Stellung gegen das durch- 
sichtige Ge baren von ,, Geschaf ts pat rioten*% die Firmen 
und Gesellschaft en mit deutschklingendem Namen ais

„Feinde“ verdachtigen, und doch ist letzten Endes die 
ganze anatiftende Stcllungnahmo Englands bei diesem 
Weltbrande niehts, ais ein groB angelegter Schlag zur 
Lahmlegung des unbeąuemen deutschen Mitbcwcrbcrs, 

Der G csam t - A uB enhandel G roBbritanniena 
wahrend des ersten Kriegsmonats stellt sich, verglichen 
mit den entsprechenden Monaten der beiden Yorjahre, 
wie folgt:

August 1912 August 1913 August 1914
£ £ £ 

Einfuhr . . . 59 695 312 55 975 704 42 362 034
Ausfuhr brit.

Ursprungs .4 3  778 72 1 44 110 729 24 211 271
Wlederausfuhr 

f rem der GUter 9 957 760 8 150 499 4 419 833
Die gesamto Ausfuhr ist danach Yon 52,2 auf 28,6 Mili. £ 
zurOckgegangen, doch erscheint uns zweifelhaft, ob diese 
Zahlen ais zuverlassig angesprochen werden konnen. Die 
Einzelnachweisungen fUhren fUr August 1914 noch ziem- 
lich erhebliche Auafuhrmengen nach Deutschland auf. so 
3131 t Roheisen gegen 9523 t im August 1913 und 20601 
Bleche gegen 3314 t im August 1913. Da die Kriegs- 
erklśirung in den Anfang des Monats fiel, ist es eigentlich 
kaurn moglich gewesen, diese Mengen noch nach Deutsch
land zu verschiffcn. Yielleicht sind die zur Ausfuhr ein- 
g e liefe rte n  Gliter nach MaBgabe der beigefttgten Papiere 
ais wirkiiche Ausfuhr angesehrieben worden, viclleicht 
auch fiillt der Berichtsmonat des statistischen Arates 
nicht mit dem Kalendermonat zusammen, denn aonst ware 
es uncrkliirlich, daB auch noch groBe Mengen deutschen 
Eisens im August ais nach England eingefUhrt in der 
StatLstik erscheinen, so z. B. 4554 t Stahlblocke, 4495 t 
Platinen, 1255 t TrŁger usw. K larłieit hiertiber wird erst 
der Nachweia Qber den AuBenhandel im September 
bringen konnen.

Yereins-Nachrichten.
Y erein  d eu tsch er  E isen h iitten leu te .

Ftir die Yereitisbibłioihek s)nd elngegangen:
(I)l« EJn sendfr sind mit einem ♦ W** Ich net.)

T A schner, A lb e rt: B t i t r a g  z u r  F r a g e  d e s

G i U e r v e r k e h r * w e * e n s  a u f  d e m  R h e i n  u n t e r  J i i k k t i c h t -  

t m k m e  a u f  d i e  n e u e r e n  K  o n z  c. u t r ą  t  i o n s b e s ł r e b  u n g t n ,  

Berlin 1913. (78 S.) 8°. [Geh. Kommerzienrat Carl
Gravemann*, Diisaeldorf. ]

T a t i g k e i t s b t r i c M  d e s  I n s t i t u t s *  f u r  G e i c e r b e J i y ę i e n e  f i i r  d a s  

J a h r  1 9 1 3 .  Frankfurt a. M. (1914). (12 S.) 4®.
T a ł i g k e i t e b e r i c h t  d t r  K  o m g l i ć  h e n  G e o h ę i s c h m  L a n d e m -  

a n s t a l t *  f u r  d a *  J a h r  1 9 1 3 .  (Berlin 1914.) (16 S.) 4*.

Aenderungen in der Mitgllederliste.
F r u c h t l , H e i n r i c h ,  Oberingenieur, Teplitz-Sehonau, Boh- 

men, Goethestr. 1586, Sechshaus.
I U y m t r ,  L o u i s ,  Dusseldorf, Hansahaus.
J u r e s ,  H u g o ,  Abt.-Direktor der Mannesmaunrohren-Werke,

DUsseldorf-Oberkassel, Wildenbruchstr. 23- 
K u n z t R u d o l f ,  Hottendirektor der Schantung-Eisenbahii- 

Ges., Bonn, Klemensstr. 2.
Y erstorben.

B r o d t m a n n , C a r l , DipL -Hutteningenieur, Hattingen a.d, 
Rułir. 12. 9. 1914.

Z o l l i n g e r ,  R u d o l f ,  iDgcnkur, RemscheicL 15. 9. 1914.
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A b b ild u n g  2, A u fs te l lu n g  der Maschinen in der Schreinerei.

„STAHL UND EISEN” 1914, Nr. 39. Werner Tafel 37.Ahrens: Die Modełlwerkstatten und das Modellager der 

Firma Gebruder Sulzer A.-G. in Winterthur.


