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34. Jahrgang.

Neuanlagen von Huttenwerken in Amerika.

1. Pittsburgh Crucible Steel Co.

eine neue Anlage in Betrieb genommen,
welche vollstandig ausgebaut folgende Einrichtungen
entlialten wird: Vier 500-1-Hochofen, einen 500-t-

Diese Gesellschaftl) hat luirzlich il Midland, Pa.,

Abbildung 1.

unter der Firma ,,Midland Steel Co.“ im Betrieb
und sind von obiger Gesellschaft kaufLich erworben.
Das von diesem Hochofen kommende Eisen ge-
langt zuerst in den 500-t-Mischer, der durch zwei
105-PS-Motoren gekipptwird. Der Mischer ist an

Anlagen der Pittsburgh Crucible Steel Co. in Midland, Pa., mit den beabsiehtigten

Erweiterungen.
a- HochoienaDlsse. b—Stihfwk. c- Tirtofciisnlsfre. d <=Bltchwahwerk. e m Walzwerie.

Fischer, eine Koheisen-GieBmaschine, zelm Siemens-
Martin-Cefen, ein Blockwalzwerk, ein 600er-Kniippel-
walzwerk, je ein 200er-, 255er- und 300er-Feincisen-
*alzwerk, ein Blechwalzwerk und die dazugehorigen
“ebenbetriebe. Abb. 1 zeigt den Lageplan. Ein
Hochofen und die Kokerei waren schon seit 190G

t)Vgl. The Iron Age 1913, 0. Nov,, S. 1025,02. The,
Iton Trade Bevi,-w 1913, 6. Nov., & 821/31.

einem Ende des Stahlwerksgeb&udes so eingebaut,
daB er in die Chargierhalle in 50-t-Pfannen auskippt.
die von einem 75-t-Kran unmittelbar den Oefen
zugefiihrt werden konnen.

Das StahlwerksgebSude (vgl. Abb. 2) st
300 ni lang, 52 m breit und 18 m hoch bis Unterkante
Dachbinder und enthalt ocht 60-t-Martinofen, von
denen sechs basiscli und zwei sauer zugestellt sind.

214



1082 Stahl und Eisen.

Fur zwei -weitere Oefen ist der Raum vorgesehen.
Die Chargicrhalle hat eine Spannweite von 24,4 m,
die GieBhalle von 19,75 m. Der Sctirott wird auf dem

Abbildung 2. Quecrsctnutt durcli das Stahlwcrk der 1’ittsburgh Crucible Co.

in Midland, Pa.

280 m langen Schrottplatz dureh zwei mit Hub-
magneten ausgerustete Krane von 30 m Spannweite
iudieMuldengeladen, vor die Oefen gefahren und von
auf Flur laufenden Chargiermaschinen in dic Oefen
eingesetzt. Diese sind so groB gebaut, daB sie
Chargen von 90 t fertig machen konnen; gegen-
witrtig werden durchschnittiich 75 t ausgebracht, so
daB die acht Oefen monatlich 30- bis 35000 t Stahl
bei zwei Hitzen taglich erzeugen. Die GieBpfannen-
krane haben 150 t Tragfahigkeit, dic Blocke ein
Gewicht zwischen 2%, und 8 t. Augenblicklich wird
noch mit Naturgas gearbeitet, doch ist eine Gas-
erzeugeranlage mit 20 Hughes-Gaserzeugem im Bau.
Sonst zeigt die ganzc Anlage die in Amerika ubliehe
Bauart ohne besondere Eigenheiten. Je vier Gas-
erzeuger sind zu einer Gruppe zusammengefaBt und
liefem das Gas fiir zwei Oefen. Zwischen jeder Gruppe
ist Kaum frei gelassen, um zwei Dampfkesscl auf-
zustellen zurNutzbarmachung der Abhitze der Oefen.

Die auf Wagen gcgossenen Blocke werden, nach-
dem die Fonu abgestreift ist, zum Tiefofengebaude
des Blockwalzwerks gefahren. Es cnthalt funf
gasgeheiztc Tieféfen mit je vier Gruben, die bis zu
acht BlGcken aufnehmen konnen. Das Blockwalz-
werk hat Walzen von 1020 mm Durchmesser und
wird von einer Zwillings-Yerbund-limkehrmaschine
von 1118 bzw. 1775 mm Zylinderdurchmesser bei
1525 mm Hub angetrieben. Die Maschine ist an
eine Kondensation angeschlossen, macht 100 bis
150 Umdr./min und entwickelt bis zu 20000 PS.
Die allgemeine Anordnung des Blockwalzwerks ist
ahnlich derjenigen der Republio Iron & Steel Co.
in Youngstownl und der American Rolling Mili

») Vgl. The Iron Age 1911, 17. Aug., S. 370/3.

Neuanlagen ton //ultenwerien in Amerika.

Co. in Middletown, O.1).

34. Jahrg. Sr. 45.

Nur die StahlguBstander

weisen eine andere Bauart auf (vgL Abb. 3.
Fiir die untere Walze ist eine halbkreisrunde Cef-

nung im Stander gelassen.
Zu beiden Seiten der ein-
gebauten 'Walze ist noch
genug Raum, um die St
fenrollen  hindurehgehen
zu lassen, die also nicht
im Stander selbst, sondem
auBerhalb auf den Roli-
gangsrahmen gelagert wer-
den, so daB das Auswecli-
seln ohne groBe Sehwierig-
keiten geschehen kann. Die
Lagerschalen der Unter-
walze lassen sich nach L5
sen von zwei Schrauben
nach auBen entfernen ud
beide Walzen dureh do
halbkreisfénnige Ceffnnng
seitlich herausnehmen. Die
Druckschraubcn — werden
dureh einen 100-PS-Motor
betatigt. Die Ausbalan-

cierung der Oberwalze geschieht hydraulisch vermit-
tels IFebelubertragung dureh einen auf den Zwischen-

stilcken angebrachten Zylinder.

Abbildung 3.

Das Gebaude ist

BlockstraBengerflst der

Pittsburgli Crucible Steel Co.

94,8 m lang, hat 22 in Spannweite und 12 ro H¥e
bis Unterkante Dachbinder. Der Btock wird in einai

t) Vgl. St.u. E. 1912, 12 Sept., S. 1522/31.
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Kippwagen eingesetzt, der ihn auf den Zufuhrungsroll-
ganglegt. DieBlockrollgiingevor uud hinter derStraBe
haben je 19 Rollen, die durcli zwei 100-PS-Motoren
aiigetrieben werden. Nach Verlassen des Blockroll-
gangswird der ausgewalzte Btock Uber drei Rollgange
von je 16 Rollen der dampfhydraidischen Schere
zugefiihrt, die warme Blflcke von 600 x 500 mm p
schnciden kann. Die Messer konnen sich 610 mm
fiffnen; ein Hub des Multiplikators bewegt dic Messer
jedoch nur 305 mm, so daB zwei Hubo notig sind,
wenn dickere Blocke geschnitten werden sollen.
Der Rollgang hinter der Schere hat wieder 16 Rollen,
wird hydraulisch gehoben und gesenkt und auch vor-
und zuritckgeschoben, so daB die Knden auf ein
Transportband fallen konnen, durch das sie un-

Abbildung 4.
»» KokMfeMBlage. b - Jloclioft'n«n)«fe. e - Kraflweri.
mittelbar in bereitstehende Wagen verladen werden1).
Die gesehnittenen Braminen werden von dem Roll-
gang seitlich abgestoBen, fallen ebenfalls auf ein
Transportband und werden in Wagen verladen.
Das Kesselhaus ist 79,5 m lang und enthalt zehn
Stirling-Kessel von je 600 gm Heizfliche mit Babcox
&Wilcox Ueberhitzern. Der Dampfdruck betragt
12 at. Die iibrigen Walzwerke sind noch teilweise
im Bau und sollen spater besclirieben werden.

2. Minnesota Steel Co.

Eine weitere neue Anlage laBt die United
States Steel Corporation unter dem obigen
~amen in Duluth, Minn., erbauen*). Sie soli be-

DVoL auch St. u. E, 1913, 13. April, S. 646/50.

*Ygl Thelron Trade Reriew 1913,13. Nov., S. £67/75.
— Engineering Reeord 1914. 25. Juli, S. 1025.
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stehen aus zwei 500-t-Hochofen mit 90 Koppers-
Koksiifen, zehn 75-t-Siemcns-Martin-Oefcu mit Aus-
nutzung der Abgase unter Dampfkesseln, vier Tiefofen
zu je 4 Gruben, einem Blpckwalzwcrk, einem 710<;r
Schienenwalzwerk,einem kontinuierlichen 400er Kniip-
pclwalzwerk zusammen mit je einer 200er, 255er und
300er FeinstraBe. Die Gesamterzeugung wird auf
350000 t Fertigmaterial angenoinmen. Abb. 4
zeigt den Gesamtplan. Da die Schiffahrt auf den
GroBen Secn nur 235 Tage offen ist, mufiten groBe
Lagerpliitze fiir die aus PennsyHanien und West-
Virginien bezogene Kohle und den aus Calcite,
Mich., bezogenen Kalkstein vorgeséhen werden. Auf
diesen Lagerplatzen konnen rd. 350000 t Kohle
und 300 00*0 t Kalkstein gestapelt werden, dagegen

Lageplan der Minnesota Steel Co.
@ = Stahlwerk. r -

Waliiterk. f - Kohknlager. g - Wn-katitten.
sind keine Erzlagerplatze vorgesehen, weil die Erz-
gruben so nahe liegen, daB taglich Ziige einlaufen
konnen.

Jeder Houhofen hat fiinf Mc Clure-Wmderhitzer,
deren Abgase oben in einen auf dem mittleren
Winderhitzcr stehenden Schornstein abgefuhrt wer-
den (vgl. Abb. 5). Das Ofcnprofil, die Anordnung des
Aufzuges usw., gehen aus Abb. 6 liervor. Die Kraft-
station enthalt vier Zwillings-GasdynamO03 von je
3000 KW, die dreiphasigen Drehstrom ron 6000 Yolt
erzeugen, und fiinf Gasgeblasemasehinen von je
566 cbm/min Leistung. AuBerdem sind drei Motor-
umformer von je 750 KW vorhanden, die 220 Volt
Gleichstrom erzeugen.

Im Siemens-Martin-Werk (s. Abb. 7) sind
zehn feststehende 75-t-Oefen sowie ein 600 -t-Mischer
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Abbildung 5. Hoehofi-nanlage dor Minnesota Steel Co.

fertig, wahrend der Platz fur einen zweiten Mischer

34. Jahrg. Xr. 45.

in einen der 8,5 mlaa-
gen StoBofen eingesetzt
Nach dem Amwarmea
gelangen sie auf dra
RoDgang D und iiber
eine weitere Drehschei-
be uber Roligang F zum
kontinuierlichen
Walzwerk, das zum
Auswalzen von Qua
drat- und Rundeisen
sowie kleineren Profden
dienen soli. Diejenigen
Brammen, welche in
derselben llitzc weiter
ausgewalzt werden sol-
len, kOnnen auch vom
Eollgang C iiber eire
zweite Drehseheibe unii
den Roligang D unmit-
telbar zum Knuppel-
walzwerk befordertwer-
den, wahrend unge-
kehrt YOrgewarmte
Brammen dem Sobie

nen- oder Triigerwalzwerk zugefiihrt werden konnes.

vorgesehen ist Das Gas wird in achtundzwanzig Das Schienenwalzwerk besteht aus aclit Geriisten.
Wellman - Seaver-Morgan- Gaserzeugern von 3 m die hintereinander aufgestellt sind und von einem

Durchmesser gewonnen. Die Oefen haben eine Herd-

flacho von 4,80 x 12 m und sind von normaler
Bauart Die Chargierhalle hat auBen zwei auf Flur
laufeude Chargiermaschinen und einen 100-t-Kran
von 22 m Spannweite zum Bedienen des Misehers,
die GieBhalle zwei 150-t-lirane von 17 ni Spann-
weite. Hinter jedem Martinofen ist ein Dampf-
kessel Yon 437 gm Heizflache aufgestellt, in denen
die Abgase den Dampf fiir das Blockwalzwerk er-

zeugen.

Abb. 8 zeigt die allgemeine’Anordnung des Block-
walzwerksundderFertigstraBen.VierDurchweiehung3-
gruben mitje vier LOeliern fiir je vier Blocke nehmen
die vom Martinwerk kommenden Blocke auf. Insge-

samt konnen die Gruben 320 t
Biocke fassen. Die Abgase wer-
den durch einen Vorwarmer ge-
sehickt, um das Speisewasser fur
die zehn Abhitzekessel vorzu-
wamien. Das durch eine Zwil-
lings - Tandem - TTmkehrmaschine
von 1020/1575 mm Zylinderdurch-
niesser und 1525 mm Hub ange-
triebene Blockwalzwerk zeigt
keine Besonderheiten in der Aus-
filhrung. Nach Verlassen des
Blockwalzwerks gelangen die ge-
schnittenen Brammen iiber Roll-
gang B zum Roligang C, in den
zwei Drehscheibeneingebaut sind.
Diejenigen Brammen, die wieder
angewannt werden sollen, werden

6000-PS-Motor durch Kegelradgetriebe angetrieben

Abbildung C. Hochofen der Minnesota Steel Co.
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Abbildung 7.

werden. Die Geschwindigkeiten der Walzen andern
sich natiirlich entsprechend der Abnahme. Die ganze
Anordnung ahnclt einem kontinuierlichen Walzwerk.
hat nur vertikale Walzen.
Kaeh Yerlassen diese3 Geriistes gehen die Schienen
iiber Rollgang N zu den Warmsagen und den

Das achte Geriist

Wamibetten und schlieB-
kh zur Adjustage. Die
Walzen des Schienenwalz-
werks haben einen Durch-
niesser von 710 min. Auf
diesem Walzwerk werden
auSer Schienen auch an-
dere Profile gewalzt. Das
Knuppel-Walzwerk be-
steht aus neun kontinuier-
lichen Geriisten mit Wal-
zen von 400 mm Dureh-
roesser.  Die Walzen von
den Geriisten 10,11 und 14
haben 305 mm Durchines-
sr. Diese Geriiste werden
von einein eiuzigen Motor
angetrieben, und zwar sind
10,11 und 14 unmittelbar
gekuppelt, wahrend die
(jeruste 1 bis 9 durch Seil-
transmission und Kegel-
rader angetrieben werden.
Geriiste 12 und 13 mit
Walzenvon 255 mm Durch-
messer und 15 und 10
mitWalzen von 205 mm d)
haben ihre besonderen
Motoren zum Antrieb. Das
Wannbett ist 91 m lang
and 13,7 m breit. Natiir-
“ch sind auch geniigend

a
f
1

Neuanlagen von Hdttenwerken in Amerika.

Hochofen- und Stahlwerksanlage der Minnesota Steel Co.
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Abbildung 9.

b = Martinofen. ¢
¢ — Schmiede,

= Schrottplatz.

*« 457er StraSe.

a 255er kontinulerllche StraSe.
walswerk. o -

m ==

Warrobetten zur 200er StraSe.

Ebenfalls ist ein

Lagcplan der Alton Steel Co.
d *mBleehwiktrinofen.

Ga*erteugeranJate.
h = Werkst&tten. i =*Laboratorium.
Warmbett rur kontlnulerlichen StraBe.
p = YertinkereL

Stahl und Eisen.

1685

groCe und gut eingerichtete Reparaturwerkstatten
errichtet worden; auch ist die United States Steel
Corporation, wie immer bei ihren Aidagen, bestrebt
gewesen, gut eingerichtete Beamten- und Arbeiter-
wohnungen aufzufuhren.
Yorgesehen.

Hospital

e* BlockstraBe.
k— Kestelhaus.
n = 200er Fei»«l*en-
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3. Alton Steel Companyl).

Im Jahre 1912 wurde die Alton Steel
Company gcgrttndet mit der Absicht, dra
westlich von den Allegheny-Bergen gelegeuea
Bezirk mit Bandeisen von bis 4" Breite,
mit Knuppeln aufwiirts bis zu 6 > 31." ud
kleinerem Rund- imd Quadrateisen zu ver-
sorgen. Alton liegt dicht bei den .lllinoU-
Koldenfeldern direkt am Mississippi am Zu+
sammenfluB mit dem Missouri und kaia
Sehrott und siidliche Erze von St Louis er-
halten. Es soli saurer und basiseher Siemem-
Martin-Stahl erzeugt werden, ersterer beson-
ders fur Material, das eine glanzendc Cler-
flaeho haben inuB.

Das Werk (vgL Abb. 9, S. 1685) besteht
aus einem Siemens- Jfartm - Stahlwerk, dss
bis jetzt zwei 50-t-Oefen hat, einem 812-ntm-
Bloekwalzwerk, verbunden mit zwei Trio-
stratfen mit je einem Geriist von 457 mm
Ballendurchmesser und je einem 255er ud
200er Feineisenwalzwerk. Die inonatMe
Erzeugung ist auf 7500 t berechnet

Das Stahlwerk ist 48 m lang und 38,5m
breit. Das ganze Terrain muBte wegen cer
Niilie des Flusses 3,65 m aufgefullt werden,
und da die Fundamente noch rd. 1 m unter
gewachsenen Boden reichen, sind sie insgesamt
4,5 m hoch. Die Bedienungsbiihne liegt 548 m
iiber Huttenflur, weil die Kainmero d?
Hochwassers wegen nicht tief angelegt werden
konnten. Die Chargierhalle hat eine Spann-

weite von 19,8 m und wird von einem
15-t-Kran bedient, der auch zugleich dn
anschlieBenden Schrottplatz bestreicht Die
Chargiermaschine lanft, wie in Amerika ubliet,
auf der Biihne. Die Martinofen sind fur Of-
feuerung eingerichtet, die Entfernung zwisehen
beiden Oefen betragt 20,5 m. Der Herd is'
8,3 m lang und 4,44 m breit Die ers
Charge, die im sauren Ofen eingesetzt wurde,
dauerte 5 st 40 min. Der Einsatz betrug 40+
Die Kammern der Warmespeicher sind 48<m
lang; die Luftkanunern sind 2,54 m, die Gss-
kammern 2 m breit. Das Gitterwerk ist be-
rechnet zu 10 gm Heizflache auf jede Tonu*
geschmolzenen Metalls. Die nonnalen BiSfke
wiegen 1,27 t. haben einen Querschnitt
317 x 368 mmO und sind 1,52 m lang. P*
eisemen Schomsteine sind 38 nt hoch ww
haben 1,5 m im Durchmesser. Die v*s
einem Stripper von der Fonu befreit
Blocke werden in das Blockwalzwerk g<
fahren und in wagerechte Gaswamié6fen eu-
gesetzt, die eine Herdfliiche von 7,6 X 2,74ff
haben.

Das Blockwalzwerk wird durch e®
Zwillings-Umkehnnaschine von 915mni‘Lp--

’) VgL The Iron Age 1914, 3. Febr., S-' - '
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derdurchmesser und 1220 nim Hub angetrieben. In
11 Stichen wird der Btock von 317 X 368 mm auf
150x 90 mm heruntergewalzt. Um noch weiter bis
auf 45 mm @J ohne Anwarmen zu walzen, dienen
miTriowalzgertiste, die in der Fortsetzung des
Blockrollganges in 21 m Entfernung voneinander
aufgestellt sind. Hierzu sind sechs weitere Stiche
erforderlich. Diese beiden Geriiste werden von einem
800-PS-Motor dureh Seile angetrieben.  Der drei-
phasige Drehstrommotor macht 295 Umdr./min. Die
Antriebsscheibe auf dem Motor hat 1526, die beiden
augetriebenen Scheiben je 4570 mm Durclnnesser,
so daB dic Walzen 90 Umdr./min machen.

Die Riegel werden in Langen von 12 m geschnitten
und voni Kiihlbett von einem 15-t-Kran unmittelbar
den Feineisenwalzwerken zugefiinrt. Der Kran
bat 15,24 m Spannweite, die Kranbalin ist 137 m
lang. Am Ende dieser Kranbahn liegen die Fein-
eisewalzwerke parallel zum Bloekwalzwerk. Das Ge-
baude der 255er StraBe ist 136,5 m, das der 200er
StraBe 124 ni lang. In einem kontinuicrlichen
Morgan-Wilimofen werden die Ricgel angew&rmt,
durchlaufen dann vier kontinuierliche Geriiste
Ton 300 mm Ballendurchmesser, die zugleich mit
einer 255er WalzenstraBe von vier Gerusten dureh
einen 1200-PS-Motor angetrieben werden, wahrend

Ueber den heutigen Stand

Ueber den heutigen Stand der Wdrm~ und GliihS/en.

Stahl und Eisen, 1687
das Fertiggerfist, das in einer Linie mit den letzteren
steht, einen eigenen 600-PS-Motor-Antrieb hat, Die
200er StraBe hat vier in einer Linie stehende Geriiste,
die von einem 700-PS-Motor, und ein Fertiggeriist,
das von einem 300-PS-Motor angetrieben wird. Die
Drehzalilen und die Umfangsgeschwindigkeiten der
beiden Walzenpaare sind:

Umdr./mlii ~ Umfangsgeschw.
vier 255er VVorwalzen 292 3,9 m/sek
255er Fertigwab-cn. . 485 6,5 in/sck
viiT 200er Vonvalzen 365 3,9 m/sek
200er Fertigwalzen. . 475 51 m/sek

Am Ende der Kiihlbetten sind Bandeisenwiekler
aufgestellt.

Der Stroni zum Antrieb der Walzwerke
wird von der Zentrale der Mississippi - lliver *
Power - Co. in Keokuk geliefert. DerStromwird
mit 110000 Volt Spannung bis Meppan geleitet und
yon dort bis Alton mit 60 000 Yolt Spannung. Auf
den Alton- Werken sind zwei Transformatoren von
1500 KW aufgestellt, die den Stroni auf 2300 Yolt
Spannung umformen. Zum Antrieb der kleinen
Motoren dient Gleichstrom von 220 Yolt Spannung.
Der Dampf fiir die Blockwalzwerksmaschine wird
in drei Kust-Kesseln von je 410 gm Heizflache erzeugt
fftr einen Druck von 11 at* (Forts. folgt.)

der Warm- und Gluhéfen.

(FortseUung’von“Seite 1636.)

Gltthofen.

/ u den wichtigsten Oefen der Eisenindustrie ge-
A horen zweifellos auch die Gluhofen, da sie dazu
dienen, dem fertigen Erzeugnis die gewiinschte Ziihig-
keit wiederzugeben, die im Laufe des Herstellungsver-

fahrens oft dureh Bearbeitung bei zu niedriger Tem-
peratur, dureh zu rasche oder ungleichmaBige Ab-
ktthlung, oft auch durcli Ueberhitzung des Mate-
rials Yerloren geht, und ohne die das Materiat zu
in&nchen Zwecken ungeeignet wSre und die Ab-

nahmebedingungen nicht erfUllen wurde. Fiir die
Behandlung im Gluhéfen kommt sowohl weiches
Materiat in Betracht, wie Bleche und aus Blech her-
gestellte Gegenstiinde (z. B. Dampfkesselboden),
Draht und kaltgewalztes Bandeisen, die oft einer

Abbildung 75.

-RohrglUhofen
Yon Poetter.

an dic Zahigkeit des Materials holie Anspriiche
stellenden Bearbeitung in kaltem Zustande unter-
worfen werden, ais auch hartes Materiat, wie z. B.
Eisenbahnradreifen, urn Spannungen zu beseitigen.
Die dem Gluhvorgangzu unterwerfenden Gegenstiinde
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auBerordentlich mannigfaltig, und es ist daher
wklarlich, daB die Gliihofen je nach Yerwendungs-
*week und Feuerungsart eine auBergewohnliche
Mannigfaltigkeit der Bauart aufweisen. An einen

Ueber den heutigen Stani der Warm

und Gluhé/en.’ Stahl und Eisen. 16S9

guten Gliihofen stellt man vor allem
die Bedingung, dic zu behandelnden
Gegenstande allmilhlich und gleich-
rnafiig auf eine bestimmte, meist
zwischen 800 und 1000° liegende
Temperatur erhitzen und hierauf
langsam abkiihlen zu konnen, wobei
die vorgeschriebene Gliihtempcratur
keincsfalls  tibcrschritten  werden
darf; aufierdem soli das Gliihgut von
der Flamme nicht chemisch beein-
flufit werden, was entweder eine re-
duzierendc bzw. ncutrale Flanune
oder fiir empfindlicheie Teile dic An-
wendung von Muffeln, Kisten oder
Tfipfen erforderlich macht. Inletzter
Linie kommt dic Férderung mog-
lichst geringen Kohlenverbrauches.
Die genannten Bedingungen konnen
naturgematl am
besten durch An-
wendung der
Gasfeuerung er-
fiillt werden, de-
renVoiteile (gute
Regelbaikeit,
beliebige Gestalt
und Yerteilung
der Flammen)
hier auBeror-
dentlich zur Gel-
tung kommen.
Es hat daher fur
Gliihofen die
Gasfeuerung am
meisten Anwen-
dung gefunden,
obgleich fiir
manchc Verhalt-
nisse llalbgas-
feuerungen vor-
gezogen werden.
Die Yerbren-
nungsluft  wird
meist in Reku-
peratoren vorge-
wanut, jedoch
findet man aueh Regenerativ-Gluh¢ifen. Hinsichtlich
des Kohlenverbrauches stcllen sich naturgemafi die
Oefen mit direktor Einwirkung der Flamme ani
giinstigsten. Muifel-, Topf- und Kistengliihafen ver-
uisachen demgegeniiber auch noch bedeutende Be-
enebskosten durch Abbrand der Tépfe bzw. Kisten.
Abb. 75 zeigt einen von der Firma Poetter,
G. m. b. H., Dusseldorf, ausgefiihrten Gliihofen fiir
schwere Rohre. Dio Rohre werden quer zur Ofen-
achse auf einen hydraulisch bewegten Hebetisch ge-
rollt, in den Ofen gehoben und rollen allmahlich der
Feuerung zu. Der Hebetisch verschlieBt in gehobener
Lage eine cntsprechende Oeffnung im Ofenherd.

215
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Das Ausziehen der Rohre ge-
schieht durch eine der Schmal-
seiten des Ofens. Das Gas
wird dureli vier Yentile einem
Yeiteilungskanal  zugcfiihrt
und tritt, ebenso wie die aus
dem unter dem Ofenhcrd an-
geordneten Rekuperator tre-
tende erhitzte Yer-
brennungsfuft,
durch zahlreiche
senkreohte Schachte
in den Herdraum,
durchstromt diesen
qucr zur Ofenachse,
gelangt durch iiber dem Hebe-
tiscli angeordnetc Umfiihrun-
gen in das Doppelgewolbe,
zuriick auf die Brennerseite
und durch senkrcchte Schachte
unter den Herd. Hier werden
die Yerbrennungsgaso noch
zur Beheizung der Ofensohle
benutzt und gelangen dann
in den Rekuperator. Die in-
neren Kanale fiir Gas, Luft
und Ycrbrennungsgasc bitden
vier Gruppcn, deren jedc mit
einem der vier Gasventiie
verbundon ist und fur sich
allein betrieben werden kann,
was fiir das Gliihen von Kiir-
zeren Rohren zweckniaCig ist.
Abb. TG zeigt einen von
der Firma A. Blezinger, Duis-
burg, entworfenen Tiefofen
zum Ausgliihen groBerSchmie-
destiieke. Der Ofen ist mit
abnehmbaren Deckeln ver-
sehen und durch Schieber in
drei Teile ge-

teilt, deren jeder sich und gelangen

in die Gliihgrube.
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Die \ei-

erforderlichen-
falls unabhangig
Yon den anderen
betrieben  wer-
den kann. Oben,
entlang dereinen
Langswand, ist
ein gemeinsamer
Yerteilungs-
kanal angeord-

net, aus welchem das unvorgewarmte
Gas durch Schlitze in die darunter
befindlichen Misehkammern gelangt;
aus einem zweiten, etwas tiefer an-
geordnetengemeinsamen Kanat tritt
die vorgewarmte Yerbrennungsluft

ein.

Gas und Luft treffen somit

rechtwinklig aufeinander, mischen

brennungsgase werden auf derselben Seite unten
abgesangt und gelangen in einen unter dem Misch-
kanal befindlichen Abgas-Sammelkanal; auf demwei-
teren Wego durchstreichen sie ein Kanat- und Schicber-
system und konnen, je nach Stellung der Schieber,
entweder unmittelbar in den Schornstein oder vor-
erst durch einen aus einem Biindel guBeiserner Rolire
bestehenden Luftvor\variner geleitet werden.

Die SpantengluhOfen gehOren zu jener Giuppe,
in der trotz groBer Herdlange eine durchaus gleicli-
maBige Temperatur verlangt wird. Abb. 77 stellt
einen solchen, von der Firma Heimsoth & Yoélhner.
vorm. Schmidt & Desgraz, Hannovei, gebauten Ofen
dar. Die Diisenbrenner sind in ublicher Weise im
Gewolbe angeordnet und iiber den ganzen Herd ver-
teilt; die Abgase werden an beiden Enden des Ofens
durch vier in den Seitenwanden befindliche Ceff-
nungen abgesaugt und unter dem Herd entlang m
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cen in der Herdmitte beginnenden Fuchskanal ge-
liihrt, wobei sie den Herd von unteu beheizen.
Die Luftvorw8rmung geschieht ansschlieBlich in den
Seitenwanden und im Doppelgewdélbe. Die Spanten
werden auf der ganzen Lange auf Hellrotglut erhitzt.
DieHerdlange des dargestellten Ofens betriigt 24 m.

In Abb. 78 ist ein von dem Hiittenteehnischen
Bureau von Fiitz W. Liirmann, Berlin, entworfener
Ofen zum Gluhen von langen Wellen wiedergegeben.
Der Ofen arbeitet mit Hochofehgas und ist mit dem
beieits auf S. 1003/5 d. Z. beschriebenen Lurmannschen
Bienner verselien. Die Yerbrennung ist in der hinter
dem Brennei befindlichen Kammer a bereits voll-

Umschau.
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endet; die Verbrennungsgase stromen durch die
Kanale b, wobei sie den Gluhraum umspiilen und
von auBen beheizen, und gelangen schlieBlich durch
zahlreiehe senkreehte Schlitze in den Gluhraum. Die
Abgase ziehen durch eine Oeffnung am anderen Ende
des Ofens unmittelbar in den Fuchs ab. Dic Ver-
brennungsluft flird durch aut- und abwartsgehende
Kanille ¢ zu dem Brenner geleitet, wobei sie an den
AuBenwanden der lleizkanale b vorgewarmt witd.
Nach vollendetem Ausgliihen wird der Ofen ver-
mittels des Gas- und des Abhitzeschiebcrs dicht ab-
geschlossen, um ein langsames Abkiihlen des Glflh-
gutes zu ermoglichen. (Fortsetzung folgt.)

Umschau.

Rohnaphthalin ais Ersatz fUr Teerol.

Nach Beginn des Krieges wurden in ausftihrlieher
Weise GroBrerbraucher von Heizol darauf hingewiesen,
daB man darauf Bedacht nehmen mtisse, fUr das vom
Staat ftir ICriegszwecke mit Beschlag belegte Heizol
einen Ersatz zu suchen, uni die Oelfeuerungsanlagen auch
wahrend des Krieges weiter im Bctriche halten zu konnen.
Schon vor der Yeroffentlichung der Ratsehliign  von
Ingenieur Irinyil), Hamburg, waren Mersuche sowohl
mit sogenannten Ktickstanden ais auch mit Rohnaphthalin
iuFabriken angestellt worden. Beidc bestchen aus Kohlcn-
wasserstoffen und sind restlos zu verbrennen; beide sind
auch in ziemlieh jrroBen Mengen zu annehmbaren Preisen
zu haben, weil wShrend der Kriegszeit eine weitere Ver-
arbeitung wegen des Absatzmangcls in gereinigter Ware
unnotig erscheint.

Es lag von vornhercin klar auf der Hand, dali nicht
etwa ohne weiteres das Teerol in samtlichen Motor- und
Gewerbebetrieben durch Rohnaphthalin ersetzt werden
kounto, sondern daB es nur da angebracht war, sich mit
der ganzen Anlage ftir dio Yerwendung solcher Ersatz-
stoffe einzurichten, wo die Bedingungen dafiir ganz oder
faum groBen Teil gegeben waren, daB ein glatter Betrieb
daniit gewahrleistet und zuglcich ein Yorteil gegentiber
der Verfeuerung von Kohle herauszurechnen war.  So
muBte dann auch von Pall zu Fali jcdesmal geprtift
‘nenlen, ob die Yerwendung ron llohnaphthalin ais Ersatz
hir Teerol zu empfehlen war, da bei den rcrschiedenen
Ballen die Verhiiltnis.se anders lagen. Die Motorcnanlageu
Bchieden von rornherein aus, denn die Versuche hatten
ergeben, daB bei Dieselmotoren ein gewisser Zusatz von
Naphthalin zum Teerol iwohl angiingig sei, daB dieser
Ausatz aber wegen der sonst auftretenden explosions-
artigen Ztindungen und StoBe in der Maschine nur in
verhaltnismaBig geringem Prozentgehalt moglich sei.
Besser eignet sich das Naphthalin zum Betriebe von Ex-
[1osinsraotoren; wenn jedoch bestchende Motoren fiir
den Betrieb mit Naphthalin, und zwar vorteilhafterweise
nicht mit Rdh-, sondern mit dem sogenannten Motoren-
caphthalin, eingerichtet werden sollen, so lauft das alle-
mai auf die Bauart der gewohnlichen Naphthalinmotoren
der Gosmotoren-Fabrik Deutz oder Benz heraus oder auf
dic Anordnung, die sich Schroder, Charlottenburg, hat
patentieren lassen. Die Deutzer Gasmotoren-Fabrik
Uhrt mit Benzol an und verwendet die Abgase sowie das
*erdampfende Kiihlwasser, um das Naphthalin zu
schmelzen und die Luft sowie alle Naphthalin ffihrenden
Rohre und Maschinenteile zu beheizen, wiihrend Schroder
hierfur eine gesonderte Anlage mit eigener Heizrorrich-
tung neben der Maschine angebracht hat. Die spitere
,manderung bestehender Explosionsn:otoren fiir Naphtha-
habetrieb kommt auf beide Arten recht teuer zu stehen.

hfeiben also die Feuerungsanlagcn tibrig, und im Laufe
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der letzten Monate ist eine ganze Anzahl der rerschie-
densten Oefen mit Rohnaphthalin befeuert worden.

Es wurden zunachst Versuche mit dem billigsten
Materiat, den Destillationsrtiekstanden, gemacht. Diese
RGckstiinde bestehen aus Anthrazen, Naphthalin und
einem gewissen Gehalt an Teerolen. Sie sind bei gcwohn-
licher Temperatur fest wie feuchter Sand und mtissen zur
Yerwendung in Feuerungsanlagcn erst in den fltissigen
Zustand tibergeflihrt werden.  Zu deren Yerfltigsigung
gehort eine rerhfiltnismaBig groBe Warmemenge, weil
sie erst tiber 150° schmelzen. Es ist auch zum Fltissig*
halten dieses Brennstoffes sowohl in den Behaltcrn ais
auch in den zum Brenner ffthrenden Rohren eine gute
Bcheizung notig. Trotzdem der erste Yersuch den Beweis
erbrachte, daB die Veifeuerung der Rttckstande wohl
durchzuftihren war, so zeigte er doch, daB die Sehwierig-
kciten wegen des erforderlichen groBen Wiirmcaufuandes
so groB waren, daB in Zukunft nur noch das leichter zu
behandcindc Rohnaphthalin ais Ersatz ftir Teerol rer-
wandt wurde.

Das Rohnaphthalin besteht, wie schon der Name
andeutet, zur Ifauptsache aus Naphthalin und einem
mehr oder weniger groBen Gehalt an Teerol und ist auBer*
lich von den vorenviihnten Rtickstiinden vielfach kaum
zu untcrscheiden.  Reinnaphthalin hat einen Sehmelz-
punkt ron rd. SO°, der aber beim Rohnaphthalin durch
das ihm noch anhaftende Teerol heruntergedrtickt wird.
Hieraus geht herror, daB eine Mischung von Teerol und
Naphthalin leichter zu rerarbeiten ist ais das Naphthalin
allein, zumal das Losungsrermdgen des Tccrols ftir Naph-
thalin sehr groB ist und mit zunehmender Warnie stark
wiichst. Je mehr Teerol im Yerhaltnis zu dem Naphthalin
in der Mischung ist, desto geringer ist der erforderliche
Warmeaufwand, um sie fltissig zu halten, und desto
groBere Abktihtung kann sie rertragen, beror sich Aus-
scheidungen zeigen.  So bildet z. B. Teerol mit einem
Zusatz ron 50 % Naphthalin erst bei 52 0und mit 25 %
Naphthalin sogar erst bei 250 wieder Aus3chcidungcn.
Der Heizwert des Rohnaphthalins ist seiner Zusammen-
setzung nach mit ungefahr 9400 WE zu bewerten.

Auf einem Werke im rheinisch-westfalischen Industrie-
gebiet waren samtliche Bedingungen ftir die Yerwendung
ron Rohnaphthalin ohne weiteres gegeben. Ein Temper-
ofen wurde mit Teerol befeuert, woftir an zwei gegen-
tiberlicgcnden Seiten je zwei Brenner angebracht waren.
Der Oelbehalter, der mit einen* lose schlieBenden Deckei
rersehen war, stand leieht zuganglich auf dem Ofen am
Abzuge, sodaB er dauernd einer Temperatur ron 100
bis 120* ausgesetzt war. Die Oelrohrleitungen lagen auf
und an dera Ofen und waren auBerdem noch gut isoliert.
Die ron einem Kapselgebliise crzeugte Luft wurde durch
eiserne Heizrohre, die im Ofenmauerwerk rerlegt waren,
hindurchgedrtickt, hier angeheizt und so mit einer Tem-
peratur ron 100° zum Brenner gebracht. Der Betrieb
wurde nur etwa alle acht Tage auf kurze Zeit unter-
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brochen. Das Rohnaphthalin wurde anfangs in eiserncn
Eimern auf einem heiBen Deckel dea Ofens fliissig Re-
macht und dann in die Behiilter gegossen. Der Betrieb
erlitt dabei keine Untcrbrechung und ging glatt vom Teerol
auf Rohnaphthalin tiber. Spater wurde der Behiilter
durch ein feines Drahtsieb der ganzen Hohe noch in zwei
Teile gcteilt und das Rohnaphthalin einfach in dio Ab-
teilung gcsehaufelt, dio nicht mit dem Ablauf unmittelbar
in Verbindung stand.

Da sich das fliissig gcmachte Rohnaphthalin genau
so Yerhalt wio das gewohnliche Teerol, so braucht an den
Brennern und in der Betriebsweise nichts “eandert zu
werden. Der Luftbcdarf sowie die Verbrennung ist dio
gleiche wie beim Teerol, und auch die Hitzeentwicklung
im Ofen ist dieselbe. Beim Rohnaphthalin liegen alle
dieso Verhiiltnis.se eher noch etwas giinstiger ais beim
Teerol, da das Naphthalin ein einheitlicher Korpcr ist
und verliiiltnisinaBig leicht zur Yollstandigen Verbrennung
zu bringen ist.

So einfach wie in dem eben erwahnten Falle ist jedoch
der Ersatz dea Teer6ls durch Rohnaphthalin hiiufig nicht
durchzufahren. In den meisten Betrieben ist ein groBercr
Behalter mit Teerol hoch und wenig zugiinglich angebr&cht,
und von hier aus wird den einzelnen Feuerstellen durch
lango Rohrleitungen der flussige Brennstoff zugefiihrt.
Wenn Dampf zur Ycrfiigung stcht, dann gelingt es noch
mit YerhiiltnismaBig wenig Mtihe und Kosten, durch Yer-
legen eines Dampfrohres eng an das Oelrohr und durch
gemeinsame Isolierung der beiden Rohre nach auBen
sowie durch Beheizung des Behiilters mittels einer Heiz-
schlange Rohnaphthalin fliissig vom Behalter zum Brcnner
zu bringen. Trotz alledem gelingt es dann aber manch-
mal doch nicht, den Botrieb damit durehzufiihren, wenn
die Zerstauhungsluft. nicht warm ist. Besonders bei einigen
DCisen, bei denen die Luft die 6Iflihrenden Teile innerhalb
des Brenners umsptilt, bringt die kalte Luft das fliissigo
Naphthalin schnell zum Erstarren, das dann gleichsam
ais Pfropfen den AusfluB verstopft und das weitere Zu-
flieBen verhindcrt. Dieser Uebelstand wurde auch nicht
behoben, wenn man die Dlise bis zur Halfte in den Ofen
hinein vcrlegte, um so die Ausstrahlung des Ofens zum
Warmhalten der Dtise auszunutzen. In einem Falle
gelang es, diese Schwierigkeiten dadurch zu tiberwinden,
dali man den Brenncr halb in den heiBen Ofen verlegto
und das flilssige Rohnaphthalin auf dem flachen, schrag
nach vorn abfallenden Kopf der Diiso traufeln, durch
fiicherartig verlaufende eingefeiltc Rillen zum DOsenmaul
laufen und hier von dem austretenden Luftstrom roit-
reiBen und zerstauben lieB. Ein anderes Mai wurde Dampf
unmittelbar zur Zerstiiubungsluft kurz vor dem Brenncr
zugefiihrt und so gleichsam eino Dampfluftzerstaubung
angewandt, die vollstiindig ihren Zweck erfiillte. Der
zugefiihrte Dampf heizte die Luft genOgend an und ver-
hinderte das Erstarren des fliissigen Rohnaphthalins.

Am sehwierigsten ist die Frage der Yerwendung
von Rohnaphthalin ais Ersatz fiir flOssige Brennstoffe
da zu losen, wo einzelne Oefen nur wenig geschiitzt oder
gar im Freien aufgestellt sind, und bei solchen Anlagen ist
Aussicht auf Erfolg bei den heutigen Einrichtungen wohl
nur dann vorhanden, wenn das Rohnaphthalin durch
eine fremde Warmequelle beheizt und geschmolzen werden
kann, und wenn auch zugleieh dio zur Zerstaubung
dienende Luft vorgewarmt wird. In einer MetallgieBerei
z. B. sollten einzelne yerstreut aufgestellte Teerolschmelz-
ofen mit Rohnaphthalin aushilfsweise beheizt werden,
so daB es in diesem Falle notig wurde, fiir jeden Ofen bzw.
fiir je zwei Oefen einen besonderen Behalter aufzustellcn,
weil sonst die Rohrleitungen zu lang wurden und nicht
genO-gend vor Abkiihlung geschiitzt werden konnten.
Die Behalter, die moglichst unmittelbar tiber den Oefen
angebracht wurden, wurden durch offene Leuchtgas*
flammen beheizt. Die so kurz wie moglieh gehaltenen
Rohrleitungen wurden gut isoliert und die Zerstaubungs-
luft in einfach gebauten Rekuperatoren durch die Abhitze
der Oefen angewarmt. Da der Betrieb nur am Tage
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etwa zelm Stundcn aufrecht erhalten wurde, so Maren an
jedem Morgen die Oefen neu anzuheizen. Solange noch
Teerol zur Verftigung stand, wurde damit angeheizt und
etwa eine halbo Stundc lang betrieben. Erst dann, weno
dio ganze Anlage gut durchgebcizt war, wurde auf Roh-
naphthalin tibergegangen. Ais aber alles Teerol verbraucht
war, muBte das Rohnaphthalin im Behalter geschmolzen
und dann dio Rohrloitung sowio der Brenner durch Ab-
facheln mit der Flamme einer Lotlampe angewarmt
werden, bovor die Leitung in Betrieb genommen werden
konnte. Dio Zerstiiubung gelang hier aber erst, ais der
Rekuperator mit Gas beheizt wurde, sodaB gleich nut
warmer Luft angefahren werden konnte.

Die angefiihrten Yersuche haben bewiesen, daB die
bestehenden Oelfeucrungsanlagen groBtenteils fiir die
Yerfeuerung von Rohnaphthalin eingerichtet werden
konnen, und daB das Rohnaphthalin bei cinigcrmalien
giinstigen Vcrhaltnissen ais vollstandiger Ersatz fflr das
Teerol ais Heizstoff angcschen werden kann; sie haben
aber auch gezeigt, daB die Schwierigkeiten leicht unter-
schatzt werden, und daB von Fali zu Fali wohl vorsiehtig
erwogen werden muB, ob es yorteilhaft ist, unter den ge-
gebencn Yerhaltnissen dic Einrichtungen zur Verfeuerung
von Rohnaphthalin zu treffen.

Was nun den Bezug und die tAgerung von Roh-
naphthalin anlangt, so ist dies ycrhaltnismaBig einfach,
da es sich um einen festen Korper handelt, der in offenen
Giitcrwagen verladen und in vor Feuchtigkeit geschiitzten
Gruben oder Raumen gelagert werden kann. \erun-
rcinigungen jeder Art mOssen natiirlich sorgfaltig ver-
mieden iwerden, weil sonst leicht Vecrstopfungen der
empfindlichen Dilsenoffnungcn auftreten konnen, wodurch
der Betrieb in unangenehmer Weise gestort und unter-
brochen werden kann. K. Bruhiu

Neuerungen an Drahthaspeln.

An friiherer Stelle ist ein mechanisch gesteuerter
Drahthaspclder KalkerWerkzeugmaschinenfabrik A-G-,
Breuer, Schumacher & Co., Koln-Kalk, besehriebenl), mit
dem sich Draht von beliebig gcstaltctcm Quersclinitt
ohno jedo Yerdrehung vollig selbsttatig zu Behr dichten
und sauberen Bunden wickeln liiBt. Mit diesem Haspel
wurde tatsiichlich der Draht entsprechend der Arbeit
der FertigstraBe aufgowickclt, ohno daB die Walzmann*
schaft irgendwclcho Rlicksioht auf das Aufhaspeln des
Gutes zu nehmen brauchte, so daB man ohne weiteres
imstande war, die Leistung des Drahtwalzwerkes so weit
zu steigern, wio es dic Yorhandene Betriebskraft und die
Geschicklichkeit der Arbeiter irgendwie zulieB. Da jedoch
dio Steuerung dieses DrahthaspeLs, d. h. das Abbremsea
der Haspeltrommcl nach fertig gewickeltem Drahtring
und das Zurtickziehen der den Drahtbund tragenden"BO*
gel, gesondert mittels Dampfes, Druckwassers oder Preu-
luft erfolgte, so bedingte jede Bewegungsperiode der Steue-
rungsorgane eine sehr genaue Beobachtung der Stcuer-
zeiten von seiten des bedienenden Arbeiters. Dies erfor-
derte naturgemiiB einige Uebiing, und bei ungenilgender
Aufmerksamkeit des Arbeiters war mit der Moglichkcit
zu rechnen, daB das Drahtgut abgewwfen wurde, beyor
der Haspelkorb v6llig zur Ruho gekommen war. Kme
Folgo davon war, daB dio Bunde auseinaudergeworien
wurden und ihre Form verloren.

Bei einer neuen, von obiger Firma auf den Mar
gebrachten, gesetzlich geschiitzten Bauart werden nun
die erwahnten Naohtcile dadurch ausgeschaltet, da
die Steuerung rein mechanisch vonstatfcen geht. ~ 10
genaue Folge des Entkuppelns der Antriebskuppl*®
mit gleichzeitigem Einriicken der Haspetkorbbremse,
des Einziehens der Tragbilgel ftir den Drahtbund in
den Haspelkorb und des Ausriickens der Bremse rfl
gleichzeitigem Wiedereinriicken der Antriebskupp ung
wird in einfachstcr Weiae von einer Noekenscheibe &*
zwungen, so daB der Drahtbund unabhiingig vom W e

A St. u. E. 1909, 24. Noy., S. 1861/2.
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Abbildung 1.

de« Arbeiters nur bei stillstehendem Haspelkorb von den
TragbUgeln abfallen kann. Neben dem Vorteil der stets
genauen und glcichmaBigen Aufeinanderfolge der ein-
winen Steuerbewegungen bietet die neue Haspelbauart
deu weiteren Yorteil der Unabhangigkcit von Dampf- und
Druckwasser und demgemaB des Wegfalls der damit im

Abbildung 2. Drahthaspet mit Aaspttaraascfaioe der Deutschen

Maschincnfabrik.

praktischen Betrieb verbundenen Storungen.  Durch
nsf&ehe Zugscile von einer, eine freie Uebersicht auf die
APe%rappe gewahrenden Stelle aus werden die AnlaB-
Lh Ausrackbewegungen der Maschine eingeleitet. Eine
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Mechanisch gesteuerte Drahthaspet ton Breaer, Sehumacher & Co.

Stahl und Eisen. 1093

Gruppe yon scehs Kaspeln der be-
schriebenen Bauart ist in Abb. 1
dargesteilt. Bei den vorderen sind
durch Abnahme der Haspeltrom-
meln dioDrahtbund-TraghOgelsicht-
bar gemacht.

Eino Ausftihrung fiir besondere
Zwecke ist die in Abb. 2 und 3 dar-
gestellte, von der Deutschen Ma-
schincnfabrik, A. G. in Duisburg
gebauto Anspitzmaschine, ver-
eiriigt mit doppeltom Draht-
haspet. Dadurch, daB die fiir die
Verrichtung der beiden Arbeiten,
Aufwickeln dea Drahtes auf Haspel
und Anspitzen der Enden fiir die
weitemtrarbeitende’ Zieherei, erfor-
derlichen Masehinen auf gemeinsamer
Grundplafcte aufgestellt sind, wird
wesentlich an Piatz gespart, auch
kann der Antrieb bequem von einem
Motor erfolgen. Die Einrichtung ge-
hért zu einer FeinstraBe, aufder nur
nebenbei auch Draht gewalzt wird.

Der Doppeihaapcl ist deshalb
von einfachster Bauart, mit Fest-
und Losscheibe Yersehen, und kann
durch eino mittels FuBtritthebels
betatigte Bremse gesteuert werden.
Die Anspitzmaschino ist mit Pendel-
walzen ausgeriistet. Die Anstellung
der Oberwalzo erfolgt mittels Druek-
schrauben von Hand. An dem einen
Stander ist auBerdem noch eine
kleine Schere zum Abschneiden
fehlerhafter Drahtenden vorgesehen.
Die ganze Maschine ist, da mitunter
auch sehr dicke Drahto anzuspitzen
sind, in ihrer Bauart entsprechend
kraftig gehalten.

Aisweitere Sondereinrichtung wird
von der Deutschen Maschinenfabrik
A.-G. in Duishurg eine Schrott-
wickeimaschine aufden Marktge-
bracht, welche den Nachteil beseiti-
gen soli, daB dio Bunde in sehr wenig geeigneter Form,
-wie oft bei Gebrauch gewohnlicher Schrotthaspel, zum
Einsetzen in den Martinofen kommen.

Abbildung 3. Drahthaspet mit Anspitzmasdriliie der Deutschen

Maschinenfabrik

Aufgabe der neuen Maschine ist demnach das Auf-
wickeln von Drahtschrott aller Art und ohne Beriick-
sichtigung der Form, in welcher er aus den Schlingen-
kanalen von Drahtwalzwerken gezogen wird, zu Paketen,
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dio fertig zum Einsetzen in den Martinofen
sind. Mit Vorteil findet die Wickelmaschino
auch Anwendung zum Umwiekcln von solchetr
Schrottbunden, die auf einem Sclirotthasp(>I
gewohnlicher Bauart hergeatellt — wurden,
wenn der im Bunde enthaltene Schrott sich
nur noch znm Umschmelzen im Martinofen
cignet.

Dio Maschine I>esteht aus einer kraftigon
guBeisernen Grundplatte, auf welcher dio Lagcr-
bocke und das Wiekelgehause angegosBon sind.
In dem Gehause dreht sich der Wickeldom,
welcher nach Fertigstcllung eines Bundes
zurOckgezogen werden kann. Eine Drttckwalzo
sorgt daftlr, daB beim Wickeln festo Bundo
entstehen. Die Maschine zeiehnet sich dabei
dureh eine hoho I-eistungsfiihigkeit aus, weil
die Anzahl der gleiehzeitig von ihr eingezogenen
Driihte eine sehr groBe sein kann. Die Vor-
riohtung wird zuniichst in zwei GroBen gebaut,
einer leiehteren Ausfiihrung fiir Kaltwalzwerko
und einer schwereren fiir Drahtwatzwerke.
Von letzterer gibt Abb. 4 eino AuBcnanslcht.
Die Form der fertigen Bundo liiBt sich daraus
gleichfalls erkennen.

JubliaumsstHtung der deutschen Industrie.
(SchluU von 8elt<* 1610.)

Utnschau.

Abbildung 4,
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Schrottwtckelmaschine der Deutselien MaschincnLibrik.

In Deutschland simi derartige Lagoiitattch nur
sehr sparlich vortrcten. Abgesehen von einigen unbedcu-

8, Berieht von Geheimem Regierungsrat Professofenden Vorkommen in der Hattinger Mulde und im nord-

M athesius in Cliarlottenburg iiber Studienarbeitcn, da3
System Eisen - Arsen
betreffond, ausgefilhrt dureh St.-gnfl. Dieckmann. Wio
in dem friiheren Beriehtl) ausfithrlich geschildert wurde,
ist es moglich, aus arsenhaltigcn Eisenerzon dureli
einen RostprozeB bestimmter Art daa Arsen fast
quantitativ zu entfernen. Dieser RostprozeB besteht
in einer Erhitzung des Erzes in einem Kohlensiiuregas-
strom I>ei einer Temperatur von 900 bis 1000°, der jo
nach der Natur des Erzes eino reduzierende Rostung
vorauagehen muB oder nicht. Dio VerhaUniase liegen an-
seheinend so: Rei Erzen, in denen das Eisen wesentlich in
der Form des Oxvdes (Fe,O,) und das Arsen in der Form
von Arseniat. bzw, Aiscnit vorkommt, ist zur v6iiigen Ent-
fernung des Arsen* die kombiniorto Behandlung (Rcduktion
und Erhitzung im Kohlensiiurestrom) notwendig, wahrend
beispielsM eiso Magneteisenerze, in denen sich das Arsen in
der Form des Arsenkieses befindet, nur einer Rostung im
Kohlensiiurestrom bodttrfen. Diese Yerhiiltnisso konnten
aus dem Grando noch nicht vollig geklirt werden, weil cs
bis vor kurzem nieht moglich war, groBere Mengen ver-
sehiedener arsenhaltiger Eisenerze zu erhaiten. Infolge
der lebhafton Abneigung der Htlttonleute gegen dieso
Erze bringt ihnen naturgemaB auch der Erzhandel kein
Interesso entgegen, so daB die Beschaffung von Unter-
suchungsmaterial bisher einige Sehwicrigkeiten bercitcte.
Um nun tlberhaupt einmal Klarheit darOber zu go-
winnen, wo und in welcher Menge auf der Erde arsen-
haltigo Eisenerze zu finden sind, wurde versucht, eino
moglichst umfassende Zusammenstellung der bisher be-
kannt gewordenen Vorkommen zu geben. Da cs sich
hier aber um ein Materiat handelt, das soviel wie irgend
angangig gemieden wird, so ist es setbstverstandlich, daB
diesbezuglieho Angaben nicht so rciehhaltig und voll-
stilurtig voriiegen, wie es bei den verhttttbaren Erzen
der Fali ist. Enist daher besondere Sorgfalt darauf ver-
wendet worden, die an ganz entlcgenen Stellen der Literatnr
yorhandenen Hinweiae iu dieser Beziehung zu sammeln.
Auch stellten einige groBe Firmen des Eiseiihandels Anga-
ben flber die ihnen bekannten I*agerstatten arsenhaltiger
Eisenerze bereitwillig zur Verfiigung. Die Zusammen-
stellung bezieht sich nur auf solche Erzlagerstatten, dio
Arsenmineralien in so fein eingesprengter Form enthalten,
daB eine meehanische Aufbereitung ausgeschlossen ist.

J) YgL St. u. JE 1913, 17. Juli, S. 1207.

westlichen Teil des Spessarts, wo sich Spateisenstcin mit
cingesprengtem Arsenkies findet, kommt hier nur das
Roteisenerziager von Willmannsdorf in Schlesien in Be-
tracht. Das Erz enthiilt 0,15 % Arsen mit einem Eisengoh&lt
von 50,7 %. Dic GroBe des 1-agers ist nach Einecke-
Kohler immerhin derartig, daB sich der Abbau lolmen
wtirde. Das Gcwinnungsrccht befindet sich in den Mandco
der Bismarckhlitte. Ein auBergowohnlich groBes Jjiger
von arsenhaltigem Magneteisenstein ist ganz neucrdmgs
in Nord-Sohweden zwischen Kiruna und Gellivare
direkt an der Lofotenbahn entdeckt worden. Es handelt
sieh hier um ein Vorkommen von vielen Milliorien Tonnen
Erz, das nur wegen des Arsengehaltes nicht abgebaut
werden kann. In Spanien finden sieh in der Provini
Huelya bedeutendo Mengen arsenhaltiger Erze. Sie
bilden dort die oberen Lagcn, den sogcnannten eisernen
Hut, der groBen Schwefelkieslagerstiittcn dra Rio-Tinto-
Bezirks bei Tharsis und San Miguel. Das Erz ist ein
Roteisenstcin, dessen Eiscngchalt etwa 60 bis 55% be-
tragt; der Arsongehalt schwankt von einigen Zehntel
Piozent bis zu 2 %, im Mittel 0,9 %. Von den in Nord-
Spanien gelegencn Eisenerzlagern sind ais arsenbaltig die-
jenigen der Provinz Oviedo bekannt, Hier befinden sich
groBere Mengen Roteisenstein mit 50 % Eisen und 0,3 bis
0,5 % Arsen in der Gegend von Salas und Llanes in der
Nahe der MeereskUste. Die Roteisensteinlager von
Rioscco in dor Provinz Leon enthalten etwa 0,5% Arsen.
InFrankreich kommt im Departemcnt du Gard bei AUis
ein Brauneisensteinlager mit 40 bis 50% Eisen und 0,2 ,,
Arsen vor; dic dortigen Erzvorriite sind auf 3 Millioncn t
geschatzt. Fast alle Eisenerze Griechenlandssindarsen-
lialtig. Besonders wichtig sind dic Vorkommen im [I'i:1"
rium - Gebiet (Proyinz Attika). Dort findet sich bei
Limiona und Grammaticos ein Roteisensteinlager mit
50 % Fe und 0,3 % As. DaB diese Erze von den Hatten
gem gekauft werden, wie in dem Werke ,,The Iron Ore
Resources of the World“ behauptet wird, entspricht nacli
der Mitteilung einer englischen Erzfirma durchaus nicht
den Tatsaehen. Auch die grieehischen Tnseln, in erster
Linie Kreta, sollen groBere Lager arsenhaltiger Erze *nf-
weisen, doch war daruber Naheres nicht zu erfahrcii. In
der curopaischen Tiirkei sind bei dem jetzt bekannt
gewordenen Kirkkilisse unbedeutende Mengen von areen-
haltigen Eisenerzen entdeckt worden. Die bedeuterwiste
der bisher bekannt gewordenen Fundst.itten der hier w
BetraclJit kommenden Erze liegt in Kleinasten, und
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2wer in der N&ho von Smyrna, an der Bahnstrecko
Smyma—Aidin. Die dort vorhandono Menge dcsErzea, das
biszu 100 m Teufe ansteht, soli auBerordentlich groB sein.
Der Eisengehalt des Erzes ist hoch, 60 bis 65 %, der
Arsengebalt sehwankt von 0,3 bis 2% As. In der Um-
gebimg dieses Lagers finden sioh noch eine Reihe weiterer
Yorkommen, doch ist tiber ihre Ausdehnung bisher noch
nichts bekannt geworden. Auch in Algier und Tunis
aollen noch groBe Mengen areenhaltiger Eisenerze vorhan-
dea sein, doeh waren alle Bemtihungen, nahero Angaben
kieruber zu erhalten, leider erfolglos.

Aus dieser Zusammenstellung gelit hervor, daB es
sichhier um Yorkommen von soleher Ausdehnung handelt,
da8 ihre technischo ErachlieBung im hochsten Grade
Hiliiischenswert erscheint. Ein Weg dazu ist gezeigt worden
durch das eingangs erwiihnte Rostverfahren, ein Yerfahren
allerdirigs, das bisher nur in kleinem MaBstabe, im labo-
ratorium, geprtift werden konnte. Es mtisaen jetzt vor
allen Dingen Yersuche in etwas groBerem MaBstabe, mit
mehreren Kilogramm Erz, ausgefithrt werden, und es
raB festgestellt werden, fflr welche Erze dio cinfaeho
Bchandlung im Kohlensaurestrom gentlgt, bzw. fUr welche
ErEediekombinierteRostungnotwendig ist. Da diese letz-
tere Behandlung (zunachst reduzierende Rostung, darauf
Erhitzungim Kohlensiiurestrom) ohne Frage ftir dio Praxis
zuteoer ist, mtifite versucht werden, den ProzeB in irgend-
eirter Weise zu vereinfaehen, vielleicht durch gleichzeitige
Behandlung der Erze in einem Gemiseh von Kohlenosyd
und Kolilensaure.

Inzwi.schen ist eino umfangreiche Reihe von Yer-
suchen ausgeftihrt worden, um die analytische Seite der
Frage zu klaren. Bekanntlieh erfolgt dio Trennung
des Arsens von den anderen Elementen in der Weise,
d&B es in der Form des leicht fltichtigen Triehlorides
abdestilliert wird. Um das in der Analyse gewohnlich in
der fttufwertigen Form auftretende Arsen in das Trichlorid
iinerzuf(ihren, ist die Gegenwart eines Rcduktionsmittela
erforderlich, ais welches in der Praxis gewohnlich Eisen-
chlortir benutzt wird.  Andero Reduktionsmittel sind
Kupfcrelilorar, Hydrazin, schweflige Sauro und Methyl-
alkohoL Das Arsen wird im atlgemeinen aus dem stark
sauren Destillate nach dem Yerdiinnen mit Wasser zunachst
** Sulfid ausgefallt, dieses nach dem Abfiltrieren in
Ammoniak gelost, die Losung zur Trockeno verdampft,
der Rftckstand mit starker Salpetersiiure osydiert und
dana die Arsensaure ais Magnesiumpyroarscniat bestimmt.
Cowohl in der Literatur vielfach empfohlen wird, das
Arsen im Destiilat nach Neutralisation der Salzsiiure
direkt maBanalytiscli durch Jod zu bestimmen, scheut
raan sich doch in der Praxis, besonders bei genauen

(Schiedsanalysen), diesen Weg zu beschreiten,
da man fflrchtet, dio bei der Neutralisation entstehenden
groSen Mengen von x\lkalisalzen wtirden die Genauigkeit
der Titration beeintrachtigen.  Es war der Zweck der
auagef(ihrten Versuche, einmal diese letztere Frage auf*
zuklaren und ferner die bei der Destillation des Areens
inBetracht koramenden Reduktionsmittel auf ihre Brauch-
barkeit zu prtifen. Das Ergebnis dieser Versuche war,
daB die Titration der arsenigen Sauro mit Jod auch bei
Gegenwart groBerer Mengen von Alkalisalzen genaue
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Werto gibt, und daB ais Destillationsmittel vor allen
anderen das Kupferchlortir den Yorzug verdient, wiihrend
man bei der Bcnutzung von Eisenchloriir richtige Werte
nur dann erhiilt, wenn man entweder sehr oft (mehr ais
dreimal) destilliert oder die Destillation unter Zusatz
vom Bromkaliura zweimal ausfiilirt.

Bei der Bestimmung des Araens in Eisenerzen erhalt
man also dio besten Ergebnisse, wenn man nach dem Losen
in Kaliumchlorat-Salzsaure und nach decm Yerjagcn des
freien Ghlors die Destillation mit Kupferchlortir vornimmt
und dann das Arsen jodometrisch bestimmt. Die hierbei
erhaltenen Ergebnisse konnen auch hohen Ansprtiehen
hinsichtlich der Genauigkeit gentigen.

Ein eingehender Bericht mit den genauen analyti-
echen Ergebnissen wird in Ktirzo in einer wissenschaft-
lichen Zeitschrift zur Yeréffentlichung gelangen.

9. Bericht des Vereins deutsclicr
und Eisenbau-Fabriken in Berlin tiber die Fort-
setzung der

Versuche mit Eisenkonstruktionstellen.

Keben einer ganzen Reihe von Yerauehen, die zur
Abnahme der 3000-1+Prtifungsmaschine erforderlich waren,
haben auch dio Untersuchungen von zwei Druekstaben
auf Knickfestigkeit stattgefunden. Der Bericht hiertiber
befindet sich bereits im Druck und wird in den , Yer-
handlungen des Yereins zur Beforderung des Gewerb-
fleiBes*4 erscheinen. «—

Scit dem Monat Juli 1913 sind u. a. folgende Berichte
uber Arbeiten, dio mit Mitteln der Jubilaums-Stiftung
der deutschen Industrie ausgeftihrt wurden, veroffentlicht
worden:

Georg von Hanffstengel: Kraftverbrauch von Fdrder-
mitteln. (Mitteilungen iiberForschungsarbeiten, heraus-
gegeben vomYerein deutscher Ingenieure 1914, Heft 145.)

W. Nusselt: Der Warmeubergang in der Gasmaschine.
(Zeitschrift des Yereines deutschcr Ingenieure 1914,
7. Marz, S. 361/7.)

F. Wust und K. Kettenbach: Ueber den EinfluB von
Kohlenstoff und Silizium auf die mechanischen Eigen ¢
schaften des grauen GuSeisens. (Ferrum 1913, 8. Nov.»
S. 51/4; 8. Dez., S. 65/80.)

F. Wiist und H. MeiBner: Ueber den EinfluB von
Mangan auf dio mechanischen Eigenschaften des grauen
GuBeisens. (Ferrum 1914, 8. Jan., S. 97/112))

M. Rudeloff: Untersuchungen von Druekstaben auf
Knickfestigkeit. Bericht, erstattet im Auftrage des Ver-
cins deutscher Brucken- und Eisenbaufabriken. Berlin
1914. Yerlag von Leonhard Simion Nachf.

Metall-Gluhofcn.

Es wird uns mitgeteilt, daB dio deutschen Patente
des an dieser Stellel) beschriebenen Ofens zum Blank-
gltinen Ton Kupferdraht schon vor einer Reihe von Jahrcn
von einer deutschen Gruppe, insbesondere der Allge-
meinen Elektrizitats-Gesellschaft, erworben worden sind.
Die Harat Export G. m. b. Il., Berlin, hat von den deut-
schen Patentinhabern das alleinige Recht erw”erben, Li-
zenzen zum Bau dieser Oefen in Deutschland zu vergeben.

i) St.u. E. 1914, 1. Okt., S. 1558.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
20. Oktober 1914.
KI. 7f, G40 647. Vorrichtung zum Einwalzen der Zahne
in Pvailkraiiz.cn.  Willibald Gelinek, Komotau, Bohraen.
Kl 149, H 61 589. Rcgelungsvorrichtung fur Panipf-
forderinaschinen und mit Dampf betriebene Walzenzug-

'I Sie Anmeldunaen liegen von dem angegebenen Tago
wihrend zweier Jfonate fur jedermann zur Einsicht und

“insprucheriiebung Tatentamte zu Berlin aus.

maschinen zur zwanglaufigen Rcgelung der Gesehwindig-
keit und zur Verhinderung des Debertreibena. Juliua
Herrmann, Ludinghausen, \\'estfalen.

Kl- 19a, H 63 050. Sehienenbefestigung IOr Eisen-
querschn'ellen durch IClcmmhaken; Zus. z. Pat. 254 451.
Georgs-Marien-Bergwerks- und Hiltten-Verein, A. G,
Oanabrlick.

KL 31c, B 71716. GieCform mit erweitertem und
mit durchlochtem Boden versehcnem Aufsatz und ein-
gesetzter Jtuffe zur Beheizung dea Kopfcs von GuB-
blécken.  William Dinsmore Bradford, Craiton, Y. St. A.

Briicken-
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Prioritat aua der Anmeldung in den Yereinigten Staaten
von Amerika vom 8. 5. 1912 anerkannt.

KL 42 b, B 76598. Instrument zum Messen von
Wandstarken von Rohren, GuBstdcken, Bleehen u. dgL
Heinr. Burehartz, Gelsenkirchen, Wannerstr. 252.

KI. 421 A 26029. Einrichtung zur fortlaufenden
Gasanalyse, bei der das zu untersuchende Gas mit einer
Reaktionssubstanz zusammengebraeht und die GréDe
der Warmetonung dureh Thermoelemente gemessen
wird. Allgemeine Elektricitats-Gesetlschaft, Berlin.

KL 80e, J 16661. Glockenventil ftir Brcnnofen
mit nach oben kegelformig verj(ingter Leitflachc ftir den
Dichtsand. Conrad Jansen, Katzem bei L6venich, Kreis
Erkelcnz, und Peter Heincmann, Geilenkirchen, Rhld.

29. Oktober 1914.

KL 7b, A 23687. Yorrichtung zum Strccken von
Drahtcn, insbesondere bel Drahtspulmaschinen. Ander-
son Winding Machino Company, Jersey City, V. St. A

KL 18a, 1) 30558. Doppelter GichtverschluO.
Deutsche Maschinenfabrik, A. G., Duisburg.

KL 21 h, M 51 444, Yerfahren nnd Yorrichtung zur
clektrischen WiderstandsschwciBung von Blechniihten.
Richard Mack, Berlin-Tempelhof, Dreibundstr. 45,

IG. 21 h, S 41 363. Verfahren zur Keretellung von
Kohlenelektroden fGr elektrischo Oefen. Gebi. Siemens
& Co., Berlin-1Jchtenberg.

KI. 49a, K 57 412. Maschinenanlage zum Bohren
und Frasen der Endcn von Schienen u. dgL Carl Klingel-
hoffer, G. m. b, Il., Erkelenz, Rhid.

Kl. 49 b, B 74 724. Schere zum Abschneiden von
Profileisen. Berlin-Erfurter Maschinenfabrik Denry Pels
& Co., Erfurt.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

26. Oktober 1914.

KI. 10a, Nr. 617845. Loschwasscrabfuhrungscin-
richtung bei Kokstransportanlagen. Franz Méguin & Co.,
A. G. und Wilhelm Muller, Dillingen, Saar.

KI. 31b, Nr. 617908. Mehrfache Ruttelform-
maschine. Maschinenfabrik Thyssen & Co., Akt. Ges.,
Mulheim a. Ruhr.

KI. 499, Nr. 617 944 und 617 945. Formsatz zur Her-
stellung von Flanscben u. dgl. Leinccke & Co., G. m. b. 11,
Hasjjo L W.

KL 80e, Nr. 617 703. Windzufahrungs-Vorrichtung
fiir Schachtbrcnnéfen mit Winddllsen, dic mit Wind-
schiebern versehen sind. Gustav Lange, Trier a. d. Mosel,
Thebiierstr. 20.

Deutsche Reichspatente.

Kl. 1a, Nr.272080, vom 22. Dezembcr 1912. $ij) .
5«g. Ernst Schuchard in Berlin. Sclzmaschine.
Am Eintrag a fttr das Setzgut iat cin hochgelegener
Teil dea Setzguttriigera b vorgesehcn, auf dem das zu
getzendo Gut in dflnncr
Schicht der unmittelbaren
Kinwirkung des Setzwas-
sers auggesetzt ist, und von
dem die Setzprodukte Ober
einen anschlieCendenschrag
geneigten oder abgestuften
Teil des Setzguttragers un-
mittelbar nach den Aus-
tragstetlen gelangen. Da-
durch soli das Gut- beim
Eintritt in die Setzmaschine
dio ungesohwachte Ein-
wirkung des Setzwassers erfahren; die Zerlegung in
schwerere und leiehtere Teile soli sehr schnell erfolgen.
Demzufolge konnen die einzelnen Setzfaehcr der Setz-
maschincn TerkOrzt und mehrere soleher Facher von nur
einem Setzkolben betrieben werden.

PalenibericJit.

34. Jahrg. Nr. 45,

KI. 47 h, Nr. 272 354, vom 29. Januar 1913. Emma
Boosner geb. Bierwerth in Aachen. Rimtehtibtn-
getriebe.

Bei Ricmscheibengetriebe fiir Kraftiibertragung mit
groBer treibender und kleinerer getriebener Ricmscheibc
sollen zwecks besserer Ausnutzung des Spannungaver-
haltnisses der groBcn treibenden Riemsehcibe in dis go-
fuhrte Riemenstuck arbeitaleistendo Riemscheiben yon
groBercm Widerstande ais in das fiihrende Riemenstuck
eingeschaltet werden.

KI. 24 e, Nr. 272 931, vom 2. Noyember 1912. Aleiis
Simonenko und Andreas Hendunen in Moskau.
Vergaser mit Ober- und Unterwini
zur Erzeugung ron Krajtgcu aw
Brennsloffen ron hohem Teer- uni

Feuchligkeitsge.hall.

Das im Vergaser erzeugte Gas
wird von seinem Gehalt an Wasser-
dampf und schweren Kohlenwasser-
stoffen durch Zersetzung dadurch ge-
reinigt, daB cs durch eine auf dem
Rost a befindliche, aus dem aufge-
gebenen Brennstoff entstandene glii-
hendo Koksschieht hindurchgleitet
und dabei zersetzt wird. Durch
eine besondere zweite Luftzufuhrung
durch die Tiircn b wird letztere ia
geniigender Glut gehalten. Zur Ke-
gelung der Hohe der Koksschicht,
durcl) die dic im oberen Teil der
Beschickung erzeugten Gase hin-

durcligeleitct werden, dient ein iiber das Gasabzugsrohrc
gcstiilptes oben geschlossenes Rohr d, das mittels Hand.
rades o in beliebiger Hohe eingcstcllt werden kann.

KI. 1a, Nr. 273 265,
vom 21. Juni 1913
Zusatz zu Kr. 2722
®tpL-$Jng. Ernst
Schuchard in Ber-
lin. Selzmasthint..
Der hochgelegene
Teil a des Setzgut-
tragers ist nach dem
der Austragung der
Produkto dienendea
Teil b des Setzgut-
triigers hin  gencigt
oder yerlauft in einer
Richtung mit dem
selbon. Es soli hier-
durch ein scharfer Knick zwischen beiden Teilen, welcher
unter Umstiinden von ungttnstigcr Wirkung auf die
Setzarboit ist, rermieden werden.

K1.24 c. Nr. 273 411, vom24. April 1913. Bochumer
Vcrcin ftlr Bergbau und GuBatahlfabrikation iu
Bochum, Westf. Gasunwchaltwntil mii einer heb- wi
senkbaren und neitlich bewcglichen Haube jur Gatfcuerungm.

Die Haube a ist auf Schienen b fahrbar, die unter
Wasser angeordnet sind und gehoben und gesenkt weiden

konnen. Dadurch sind alle bewegtichen Teile nnd \er-
bindungsglioder dauernd unter Wasser und ¢er EMAT-
kung der heiBen Gase entzogen. Die Schienen b sind nac
beiden Enden hin geneigt und hier mit einer llcmni-
flache o ver?ehen.
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Rohelsenerzeugung Deutschlands und Luxcmburgs im Juli, August und September 1914.")
(Berichtigte Zahlen.)

Krseugung

B rom
Bezirke Im Im L Jitnu.r im t, Januar
Jull 1911 Angust IDU Sept. 1914 biT 20 55 DL gyt 1013 bis e
]91 1913
t 1 t t
R_heinland—Westfann e 114 572 46 182 56 164 932 800 135982 1213 478 |
e Siegerl., Kr. Wetzl. u. Hess..Nass. 21) 021 10 040 11 361 240509 3) 33897 3) 298 707 i
1% Schlesien........ccocvveiecvieiieiinnene, 5 808 5585 8543 66 040 7 379 07 892 j
.fc Norddeutschland (Kistonw.) . 29 803 13 404 13 170 237 418 J 38809 341 540
i E%“? Mittcldoutscbland — ............... 3980 4378 3320 35243
*>50 Siiddoutschland u. Thiiringon . 7 217 4104 3514 51 601 0321 48 389
*03  Saargebiet ... U 090 4429 4 500 88239 > 12354 * 111 180
31 3) 39832 3) 5023 M 273 811
83 ixemburg o 3 17974 s) 4TO1p - 120332 1 65344 071552
GieBerci- Rohoisen So. 259 897 98 590 100 044 2 054 993 300 146 2752 744 !
9 Rhoinland-Westfalen . . . . 17 062 21 505 14 266 201 333 25 797 242 424
?a Siegerl., Kr. Wetzl. u. Hees.-Nass. 750 595 24 5928 1347 9780 |
*£  Schlesien...cceieececes 004 1002 1854 6 901 636 6857 1
& Norddeutschland (Kiistenw.) . 1173 738 11 015 !
$ Bessemer- Roheisen So. 19 070 23 102 16 144 215 335 28518 | 270070 }
itheinland- Westfalen . . . . 420 750 233 933 212736 3306 927 381 295 3470832 i
. ?) 19 070 11 380 11 700 159 245 19 880 198 588 |
1 g .Mitteldeutschland  ................ 24 494 14 402 15 155 203 914 22 964 230 144
X Siiddeutschland u, Ttiuringen . 21 092 12 097 9 330 168 741 19 570 175 817
Saargebiet 104 003 18 114 20 192 719 045 101 800 918 905

l.othringen a) 240554 3) 19333 2) 5372 1738311 .
é Lujtemburg J) 212048 W 40388 2) 5000 1468217 1 403928 4137094
Thomas-Roheisen Se. 1043 277 349 697 279 485 7764 400 1009437 9 131 380
Rhoinland-Westfalen . . . . 119 504 58 516 60 008 960 580 122471 1093 534
Siegerl,, Kr. Wetzl. u. Hess.-Nass, 28 103 14 750 10 319 266 893 30 409 376 023
I113" Schlesien....ooonnnnnieeens 30 812 22 092 18 329 269 887 34 088 280 050
|-sgf Norddeutschland (Kiistenw.) . 0 765 004 180 35 364
3C oMitteldeutschland ... 12 924 4337 7339 ogosy | 19890 170703
iii . Siiddeutschland u. Thiiriugen . 912 4025
e Stahl. u. Spiegeleisen usw. Se. 203 908 100 305 108835 1631 088 212 858 1924 335
Rbeinland-Westfalen . . . 2594 3198 555 35 798 8 364 80 760
% Siegerl., Kr. Wetzl, u. Hes3. ~Naaa. 7 309 2 600 3025 52 930 7 496 68 311
:§< % Schlesien..veiciiveccien, 21 508 8 210 8 896 174 445 21 070 194 309
él Norddeutschland (Kiistenw.) . 123 237 180 1102
%m Siiddeutschland u. Thiiringen . 313 1520 314 4067
l.othringen 3 729 3 893 n412 .
L|« f.uiemburg.. 3) 3150 » - ? 12221 1 1866 28 802
Puddel-Roheisen Se. 35 726 14 907 13 070 288 569 39 890 377 351 |
Kheinland-Westfalen . . . . 675 088 363 444 350389 5437 438 673909 6 101 028 1
u Siegerl., Kr. Wetzl. u. Hess.-Nass. 65 843 28 603 31 329 560 266 3) 79 149 *) 75282L *
3, Schlesien....iiiieiicieienns 84 202 48 269 49 322 676 518 83 653 747 696
I'j  Norddeutschland (Kiistenw.) . 30 091 14 068 13 350 274 192 .
Bg Mitieldeutschland ........... 41398 23117 25820 337209 ) 82641 754504
: Siiddeutschland u. ThCringen . 29 222 16 201 12 844 222 774 26 205 232298 |

115153 22543 24752 807 284 s) 114 154 3)1030091
l.othringen ) 281 115 s) 25249 *) 5372 2023534
Luicmburg }) 233172 3 45167 % 5000 1009770 d °°L 138 4837448

Gesaiut-Erzeugung Se. 1561 944 586 601 518 184 11954985 1590 849 14 455 886

9% Saargebiet

. GieSerei-Roheisen............... 259 897 98 590 100 644 2054 993 >) 300 146 »)2752744
S| BcEsemer-Roheisen... 19 070 23 102 16 144 215 335 28 518 270076
N Thomas-Roheisen... . 1043 277 349 097 279 485 7764400 1009 437 9 131 380

Stahl- u. Spiegeleisen . . . . 203 968 100 305 108 835 1031 688 212858 1924 335
, Puddcl-Roheisen . . . . .. 35726 14 907 13 076 288 569 39 890 377 351
8 Gesamt-Enteugung Se, 1561 944 586 061 518 184 11954985 1590 849 14455 886

) Nach der Statistik des Vereins deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller. *j Bisher liegen nur Ton einem
A der lothrijigischen und Imemburgischen Werke Angaben vor. l)io cingcsctitcn Zahlen beruhen dalier auf
“tetzung. ») Berichtigt.
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Kohlengewinnung Deutsch-
lands im September 1914,

Es ist eine erfrculiche und
zugleich imponierende Tat-
sache, daB trotz des ungcheu-
ren, uu.serem Yatcrlande auf-
gezwungenen Krieges das
deutsche Wirtschaftsleben .sei-
nen geregelten Gang weiter-
geht, soweit es unter den
gegebenen Umstanden iiber-
haupt moglich ist. Nachdem dio erste Venvirrung nach dem
Kriegsausbrueh itberwunden ist, macht sieli sogar alhnah-
lich eine starke Wiederbelebung bernerkbar, die in dem
Ergebnis der Kohlenforderung Deutschlands im September
deutliehen Ausdruck findet. Die Steinkohlcnforderung be-
ziffert© sich im September 1914 auf rd. 10000 000 t gegen
10 355 617 t im gleichen Monat des Yorjahres. Der Riick-
gang gegen das Yorjahr betragt nur noch 38,89 % gegen
50,88 % im ersten Kriegsmonat. Noch gtinstiger hat
sich die Braunkohlenforderung entwickelt, die im Sep-
tember nur noch um 19,86 % kieiner war ais im Vor-
jahr gegen 39,62% Minderférderung im August 1914
Nitheres dartiber sowie iiber die Koks- und Brikett-
erzcugung ergibt sich aus der obenstehenden Zahlentafel.

Steinkohlen....
Braunkohlen.
Koks

Roheisenerzeugung der Vereinigten Staatenl).

Ueber die Leistungen der Koks- und Anthrazit-
hochofen der Yereinigten Staaten im Monat September

1914, vyerglictuMi mit dcm vorhergehenden Monat, gibt
nachstehende Zusammcnstellung AufschluB:
Sept. 1914  Au?. 1014
t t
1 Gesamterzeugung.............. 1912698 2027 185
2. Anteil der Stahlwerksgesell-
schaften........... 1412567 1478335
Darunter Ferromangan und
Spiegeleisen.........ccccece..e. 14007 11762

* Nach ,The Iron Agc* 1914, 8. Okt., S. 844/5.

JVirischafiliche

PreBkohlcn aus Steinkohlen
FreBkohlen aua Braunkohlen
(auch NaBpreBsteine) . .

Rundschau. 34. Jahrg. Nr. 45,

September J.nuar bis Kfj.teinber

1913 1B14 1913 1914
t t t t
18335 6171 9 995 385 143 074 252 129 182 989 )
7 473 240! 5 988 828 04 132 220 62 389 948 ;
2 877 559! 1045 488 24 090 556 21 773 458
495 521 399 730 4 400 338 4 419 027
1909 150; 1005 319 15 993 722 10 134 409
ara 1. okt. *ral i
1914 1914
3. Zahl der Hochofen 423 423
Davon im Feuer ... 176 187
4. Tiiglicbe Ixistung dieser 1 t t
Hochofen ..o, 61 394 65332

Die Zahl der betriebenen Hochofen ist im September
weiter, und zwar um elf, zuriiekgegangen. Auch die
arbeitstaglichc Erzeugung sowohl ais auch die (lesarot*
erzeugung lassen gegen den Yormonat einen Riickgang
erkennen.

In den ersten neun Monaten d. J. betrug die Roli-
eisenerzeugung der Koks- und Anthrnzithochofen der
Yereinigten Staaten 18529298 t gegen 24 344488 t in
der gleichen Yorjahrigen Zeit; das entsprieht einer Ab-
nahme von 5 815 190 t oder 23,89 %.

Eisenerzverschiffungen vom Oberen See.

Nach dem ,Tron Age“l) betrugen dic Eisenerarer-
schiffungcn vom Oberen Sec im September d. J. 55182081
gegen 7375817 t im gleichen Monat des Yorjahres; es
ergibt sich also eine Abnahme von 1857 6091 oder 25,19%.
Bis zum 1 Oktober d. J. wurden insgesamt 27 130 704 t
verladen, d. s. 12765028 t oder 31,99 % weniger ais im
gleichen Zeitraume des Yorjahres. Der Anteil des Hafens
Duluth an den Verschiffungen bis zum 1 Oktober d. .
betrug 19,76 % gegen 25,03 % im Yorjahre, wahrend der
Hafen Superior mit 35,49 % gegen 27,55% im W-
jahre beteiligt war.

1) 1914, 8. Okt, S. 865.

Wirtschaftliche Rundschau.

Rheinisch-WestféUisches Kohlen-Syndikat zu Essen
a. d. Ruhr. — In der am 29. Oktober abgehaltenen Bei-
ratssitzung w\irden zu dem Punkt ,,Geschaftliches”
einige am 1 Oktober 1914 iu Kraft getretene Aende-
rungen in den Koksbeteiligungsziffern mitgeteilt.
— In der im AnsehluB an diese Sitzung abgehaltenen
Zechonbesitzerversammlung wurden dio Beteili-
gungsanteile fttr November 1914 in Kohlen auf 60 %,
in Koks auf 27% % (bisher 25%) und in Briketts auf
65 % (wie bisher) festgcsctzt. Nach der Erstattung des iib-
lichen Monatsberichts1) wurde sodann mitgeteilt, daBfcstge-
stellt Worden ist, daB der laufende Syndikatsvertrag
noch in diesem Jahre gekilndigt werden wird. In
diesem Falle ist jede Zeche berechtigt, Yerkaufe vor-
zunehmen, die mit dem Beginn des Jahres 1916 ihren
Anfang nehmen. Da die Erneuerungsverhandlungcn
noch nient zum AbschluB gekommen sind, kann jetzt
nieht damit gerechnet werden, mit den auBenstehenden
Zechen noch in diesem Jahre zu einer Einigung zu
kommen. Es soli daher versucht werden, ob es nieht
gelingt, das Kohlensyndikat zu dem Zeitpunkt zu er-
neuern, wo der Yerkauf fur das AbschluBjahr 1916/17
aufgenommen werden muB. Es wird daher empfohlen,
daB sich samtliche Syndikatsmitglieder und auch die
Zechen, mit denen das Syndikat Yerkaufsabkommen ge-
schlossen hat, Yerpflichten, vor dem 1 Oktober 1915

}) Ygl. Sfc. u. E.

191-4, 29. Okt., S. 1671.

keine selbstiindigen Ycrkiiufe vorzunehmen. Der nachsten
Zechenbesitzerversammlung wird eine Yorlage iiber diese
Angelegenheit zugehen.

Zur Lage der EisengieBereien. — Nach dem ,,Reicha
Arbeitsblatt41) berichten die EisengieBereien Weatdeutsch*
lands, daB sie im Monat September ihre verringertc hr-
zeugung im ganzen abzusetzen in der Lage waren. Be
triebseinschrankungen sind noch immer notig. In
deutschland hatten verschiedene GieBereien besseren Ge-
schiiftsgang ais im August ; verschiedene Berichte geben an.
daB die Lage schlccht und dem Yormonat gegentiber u&
verandert oder noch etwas schlechter sei Aus Berlin
wird aber Besserung- dcm August gegenuber IXrichtet.
Zwei Berichte von mitteldeutschen EisengieBereien geben
an, daB die l-age noch unbefriedigend ist. Nach dem
einen der Berichte war allerdings eine Besserung dem *#*
monat gegenOber bernerkbar. Aus Sadlsen wird il*r
ungentigende Beschaftigung geklagt und iiber Arbeitsz
yerkilrzungen bzw. Einlegung von Feierschichten
richtet. Die sclilesischen EisengieBereien hatten 1J
ganzen genflgend zu tun, und im allgemeinen
die Beschaftigung besser ais im Yormonat. Die O*
deutschen GieBereien hatten im ganzen die gleiche
wie im Yormonat; nach einem der Berichte i« e*
Besserung zu bemerken. Die normale Arbeitszeit "i
innegehalten.

x) 1914, Oktober, S. 808.



5. November 1914.

Zur Lage der deutschen Briicken- und Eisenbau-
Fabriken. — In der Generalversammlung des Vereins
deutscher Brficken- und Eisenbau-Fabriken, Berlin,
fChrte der Yorsitzeiule liber dic Marktlage des am 30. Juni
(1, J. abgelaufenen Geschaftsjahres u. a. folgendes aus:
,Dic Nachfrage nach Eisenkonstruktioncn von seiten der
Priratkundschaft war] infolge fast vollstandigen Dar-
niederLiegens des Baugewerbes gegeniiber dem Vorjahre
ueniger regc, dagegen inehrten sich die Aussclireibungen
der Bchorden Umrd. 40 % gegen das Yorjahr. Es wurden
msgesamt 413 000 t gegen 402 000 t im Geschiiftsjahre
1912/13 an neuen Auftragen hereingenommen. Hiervon
entfielen rd. 18% gegen 10 % im Vorjahre auf offent-
liche Aussclireibungen von Beliorden. Dem erhohten Auf-
tragseingang stand indessen dem Werte nach eine wesent-
liche Yerminderung gegen das Yorjahr gegeniibcr. Die
infolge der ge.steigerten Nachfrage in den letzten Jahren
forgenommenen VergroOerungen und Verbesserungen der
Werkstatten konnten im vcrflossencn Jahre wegen Fchlcns
grolierer Auftrage aus der Privatindustrie nicht voll aus*
genutzt werden. Es wurden von den yereinigten Werken
insgesftmt 412 000 t gegen 451 000 t im Yorjahre erzeugt.
Dic Betciligung auf dem Auslandsmarkte lieB gegeniibcr
dem Yorjahre etwas nach, was in der Hauptsache auf dic
Batkanwirren zuriickzufuhren war. Der Wert der Aus*
fuhr stellte sich auf rd. 1334 Millionen M gegen 15l/<
Mfllionen JI iin Yorjalire. — Der Yerein hat sich an der
Kriegsanleinc mit einer halben Million M beteiligt und
mstweilcn 30000 M der allgemeinen Kriegsflirsorge
ftbermittelt.”

Vom amerikanischen Eisen- und Stahlmarkt. — Nach
den letzten uns yorliegendcn Mitteilungen der amerika-
nisehen Fachpreasel) vom 8. und 15. Oktober ist die Lage
der amerikanischen Eisenindustrie zurzeit durchaus nicht
rosig.  Die September*Erzeugung an Rohcisen ist mit
19126981diegeringste seit Januar d. J.fd. h. rd. 1140001
niedriger ais im x\ugust. Weitere elf Hochofen sind
ausgeblasen worden. Die Erzeugung in den weiterver-
arbeitenden Walzwerken hat gleichfalls nachgelassen, mit
Ausnahme der Drahtwalzwerke, die mit’etwa 80 % ihrer
Uistungsfahigkeit arbeiten. Entsprechend der gesunkenen

# The Iron Age 1914, 8. Okt., S. 840 ff-; Iron
Trado Review, 1914, 8. Okt., S. 055 ff.; The Iron Ago
1914, lo. Okt., S. 902 ff.

Bergbau- und Htitten-Actien-Gesellschaft Friedrlchs-
hOtte zu Herdorf. -1n der am 31. Oktober abgehaltenen
Generalversammlung wurde im Gegensatz zu der ur-
sprflnglichcn Absichtl), den ganzen yerfOgbaren Gewinn
"orzntragen, auf Antrag des Aufsichtsrats beschlossen,
«)% Dmdende sofort auszuzahlen.

Aktiengesellschalt Brown, Boveri & Cie. in Baden
Schweiz). — In Erganzung des vor Ausbruch des Krieges
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Roheisenerzeugung haben die Yerschiffungen an Eisenerz
von den Oberen Scen einen starken Riickgang erfahren|
sie sind im Vergleich zum Monat September 1913 um
1857 609 t =zurliekgcgangen. Englische Yerbraucher
haben die BezOge von Wabanaerzen, die nach Kriegs*
ausbruch eingcstcllt waren, wieder aufgetiommen. An
Schienenauftragen sind keine besonders bctriichtlichen
hereingekommen. In einzelnen Fallen sind Lohnherab-
setzungen vorgenommen worden, und es scheint ais
ziemlieh sicher angenommen zu werden, daB weitere
Lohnherabsetzungen folgen werden. Es wird rielfaeh mit
kurzeren Arbeitszeiten oder mit wochentlichen Fcicrsebich-
ten gearbcitet. Ueber den Riickgang der Ausfuhr an Eisen
und Eisenwaren wird an anderer Stelle noch Naheres ge-
sagt. Die friiher angedeuteten Gesehafte iiber Yerkaufe
von Halbzeug nach England scheinen keinen groBen Um*
fang angenommen zu haben; die Preise sollen um wenig-
stens 2 $ zu hoch sein.  Allgemein gesagt haben sich die
Hoffnungen auf eine Ausdehnung des Ausfuhrhandels
auf Kosten der kriegfiihrenden Uinder nicht im geringaten
verwirklicht.  Insbesondere yersagt Siidamerika ais
Kiiufer volUtandig wegen seiner schleehten Finanz-
lage. Auftrage von rd. 50000 t Schienen fiir Austra-
lien und Siidafrika sollen gegen starken Wettbewerb,
auch von Kanada, nach England gefallen sein. Der Preis
fiir Ferromangan ist jetzt auf 68 $ fiir 80 %-Ware her-
untergegangen, somit innerhalb drei AYochenum 32 § f. d. t
gesttirzt. Die friihere Besorgnis der Yerbraucher wegen aus -
reichender Yerschiffung Von Ferromangan ist gcschwunden;
weitere Mengen von Manganerzen sind angekommen.

United States Steel Corporation. — Nach der ,,Koln.
Ztg.“ beliefen sich dic Rcineinnahmeii des Stahltrustes im
dritten Yierteljahr 1914 auf 22276000 S gegeniiber
20457 596 $ im vorhergegangenen Yierteljahr und
38450400 $ im dritten Yierteljahr 1913. Es zeigt steh
also gegeniiber der ersten Jahreshalfte eine wcsentliche
und zugleieh weiter voranschreitende Ik-sserung. Der
nach Abzug der Zuwendungen an die Tilgungsbestande
sowie nach Abzug der Abschrcibungen und Emeugrungen
yerbleibende Reingewinn stellt sich auf 14 882 000 $ gegen
13 298000 S im zweiten Jahresviertel und 29 622 186 $
im dritten Yiertel des Yorjahres. Die Dividende auf die
Stammaktien wurde von 1Y4% auf |; °0 herabgesetzt,
wahrend die Dividende auf du* Yorzugsaktien mit 1*/4%
unverandert bestchen geblieben ist.

Capito & Klein. Aktiengesellschalt. zu Benrath a.
Rhein. — Wie der Berieht des Yorstandes fOr das Ge-
schiiftsjahr 1913 14 ausftthrt, war die Gesellsehaftim
Berichtsjahre nicht in der Lage, stets genttgende Arbeits-
mengen zu beschaffen, so daB haufige Feierschichten ein-
gelegt werden muBten. Auch der WeiBblechmarkt maehte
von tler uhgtinstigen Marktlage keine Ausnahme, auch
hier fOhrte der scharfe englische Wettbewerb zu standigen

lieraimgegelx*nen Gesehaftsberichtes*) teilen wir mit, daB erheblichen Preisriickgangen.  Das WeiBbleeh-Yerkaufs-
die ani 26. Oktober abgchal-
tene (ieneral versammlung auf
Nirschlag des Verwaltungs- la 191011 o2 1912/13 1013714
I hlossen h n
Koo e Tolot su vo AKtienkapital................ 2000000 2000000 2000000 2000 000
“enden: 1000 000 fr Riick- AV N2 LY PO 2000 2000 231556  12797,52
stellung far Kriegsverluste, Betriebsgewinn 466 413,83 648 218,92 541 187,66 458 958,54
1400000 fr 1)ividende (5% Allg. Unkosten usw. 88 378,67 12235513 156058,61 305 065,69
Kogen 8% i. V.), 54 824 fr Abschreibungen . . . . . . 162884,51 267 243,93 160 244,30 143 886,30
MteungsmiiBige ~ Dividende, REINGEWINN oo, 215 150,65 258 619,86 224884,75 10006,55
A>000 fr Belohnungen und Reingewinn einsehl. \'ortrag . 217 150,65 260019,86 227 200,31 22 804,07
A 171 fr Yortrag auf neue Talonsteuer-Rueklage . . . . 2500 2500 2500 2500
wehnting. Unterstiitzungsbestand 2038,60 171471 135059 1100
Yergiitung an den Aufsichtsrat ~ 10612,05 1408959 10552,20 —
Vgl St u. E. 1914, Dividende...ooooooovvvverienns 200000 240000 200000 -
Okt-, S. 1(173. hj 10 12 10 —
2 Ygl. St u. E1914, Yortrag ' 2000 231556 1279752 19 204,07

6-A«g., S, 13GL
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kontor, dem die Gesellschaft im I%aufe des Geschafts-
jahres beitrat, war nicht in der I%ago, ihr gentigcnd Auf*
triige zuzuweisen, so dali sich am Schlusse des Jahres
starke Vorrate angesammelt hatten. Fiir Erganzung der
Betriebsanlagen wurden 83886,30 X aufgewendet. Ueber
den GeschaftsabschluB des Unternehmens gibt die Zahlen-
tafcl auf Beite 1699 AufschluB. — Seit dem Kriegsaus-
bruch ist es der Gesellschaft gelungen, den Betrieb in be*
schranktem Umfange aufrecht zuerhalten, dieser erfordert
indessen ganz erheblich hoheren Aufwendungcn, und es
bleibt abzuwarten, ob das Untemehmen in der Lago sein
wird, dies auch weiter durehzuftihren und damit (len nicht
ins Feld gertiokten Arbeitern Beschaftigung zu sichem.

Mannesmannrohren-Werke, Dtisseldorf. — Dem Be-
richte der Gesellschaft tiber das Geschaftsjahr 1913/14
entnehmen wir folgendes: ,Wirtschaftlicher Rtickgang
in fast allen Landern der Erde, versoharfter Wettbewerb
der Industrie boi fortgesetzt fallenden Preiaen und im
zweiten Halbjahr wachsende politische Beunruhigung
sind die Ifauptkennzeichen des Berichtsjahres. Wenn es
uns trotzdem gelungen ist, unseren in- und auslandischen
Werken auskommliche Beschaftigung zuzufilhren und
ein unserer Yoraussagc entsprechendes Ergebnis zu er*
zielen, so hat daran neben unserer Yerkaufsorganisation
die fortschreitende Yerbilligung unserer Herstellungskosten
den groBten Anteil. Unsere Piane ftir die weitere Ausgestal-
tung unscres Unternehmens zwecks Erlangung gréBerer
Unabhangigkeit in der Yersorgung mit billigem Roh-
material sind im Berichtsjahre ihrer Yerwirklichung ein
gutes Stiick nahergebracht worden. Dureh die Yer-
schmelzung mit dem Blechwalzwerk Schulz Knaudt
zu Huckingen sind wir nicht nur in den Besitz eines ent-
wicklungsfahigen, neuzeitlich ausgestattetcn neuen Stahl-
und Blechwalzwerkes, sondern auch eines Gebietes ge-
langt, das, unmittelbar am Niederrhem gelegen, fiir die
von uns beabsichtigte Errichtung eines Hochofenwerkes
ganz vorzUglich geeignet ist. Die Vorbereitungen dafiir
sind sofort nach Durchfiihrung des Verschmel/.ungsver-
trages in Angriff genommen, aber leider dureh den Kriegs-
ausbruch yerzogert worden. Mit der Ausfuhrung der Ar-
boiten soli begonnen werden, sobald tiber den EinfluB des
Krieges auf die ktinftigen wirtschaftlichen Yerhaltnisse
ein Urteil moglich sein wird. Gleiehzeitig soli das be-
stehende Stahlwerk entspreehend vcrgroBert werden, das
die Aufgabe hat, unsere Werke in Gelsenkirchen-Schalke
und Saarbrilcken-Burbach mit billigem Stahl und Roh-
eisen zu versorgen. Die in Aussieht genommene Arbeits-
teilung zwischen den Blechwalzwerken zu Huckingen und
Gelsenkirchen ist, soweit die dureh den Krieg geschaffcne
Lage es gestattet, bereits durchgefiihrt worden. Der Rest
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der in der Aufsiehtsratssitzung vom 23. Februar 1912 be-
schlossenen Ausgabe von 10000000 JI 4y2prozentiger
Obligationen ist im Betrage von 5000 000 "im Berichta*
jahre zum Kurse von 97 % begeben worden. Im Z4F
sammenhang mit dem Erwerb der Bleehwalzwerke Schulz
KnaudtA.-G. sind ferner 2*4 MiUionenMark4Vsprozentiger
Obligationen begeben worden. Yon der aus der gleichen
Yeranlassung erfolgten und vor Ablauf des Geschafts-
jahres durchgefiihrten Erhohung des Aktienkapitals um
11 000000  auf 72000000 JI dienten 2500000 A zum
Eintausch gegen Schulz Knaudt-Aktien; die restlichen,
den Aktionaren im Yerhaltnis von 8 : 1 angebotenen
8500 000 JI, deren Erlos zur teilweisen Deekung der Neu-
baukosten in Huckingen bestimmt ist, wurden begeben.”
Wie wir weiter dem Berieht entnehmen, lagen die Yerhalt-
nisse im Berichtsjahre in Ocsterreich noch ungtinstiger ais in
Deutschland. Die Oesterreichischen Mannesmann-
rohren-Werke, Ges. m. b. H., verteilch 3% statfc 4 %
Dividende im Vorjahre. Gute Fortschritte hat die Ko-
cieta Tubi Mannesmann in Dalmine gemacht. l)ie
erste Diyidende dieser Gesellschaft betragt 4 %. Die G-
werkschaft des Steinkohlenbergwerks ,,Konigin Elisa-
beth* hat im Berichtsjahre auf den Kux je 500 JL Aus-
beute Verteilt. Dic Gewerkschaft Grillo, Funke &Co
yerteilte fiir das Berichtsjahr keine Ausbeute. Der Um-
satz der deutschen Werke des Unternehmens betrug im
Berichtsjahre 03 140 825,06 (i. V. 64 461 14530) .#. Der
Gesamtumsatz aller dem Konzem Mannesmann ange-
hérenden Rohren*, Blech- und Stahlwerke (Schulz Knaudt
fiir die Zeit vom 1. Januar bis 30. Juni 1914 gerechnct}
des In- und Auslandes stellt sich auf 119313 383,45 Xk
gegen 117 837 067,24 JI im Yorjahre. Der Auftrags-
bestand betrug am 1. Juli 1914 109028 (128 357) t. Ein
groBer Teil der Arbeiter und Beamten wurde bei Kriegs-
ausbruch einberufen. Erst allmiihlich lieB sich ein neues
Arl>eitsprogramm ftir dic einzelnen Werke mit den zuriick-
gebliebenen Mannschaften wieder einrichten. Die auf
23% gesunkenc Erzeugung kann sich nur ganz langsam
wieder yergréBern; die aufnahmefahigsten Weltabsatz-
gebiete sind yerschlossen und das Inland bleibt noch hinter
dem durchfichnittlichen Bedarf fruherer Jahre weit zurQck.
Unter diesen Umstanden steigen die Herstellungskosten
erheblich; dagegen sind bessere Yerkaufspreise nur unter
groBten Anstrengungen und unter Yerzicht auf steigendc
Absatzinengen durchzusetzen. — Ueber den AbschluB des
Unternehmens gibt untenstchcnde Zahlentafel AufschiuB.
»Phoenix“, Aktiengesellschaft fiir Bergbau und
Htittenbetrleb in Hoerde. — Dem ausftihrlichen Berichte
des Yorstandes tiber das Geschaftsjahr 1913/14, den wir
wegen des beschriinkten Raumes in unserer Zeitschrift
nur mit groBen Kiirzungen

konnen, ent-

In.x 1910/11 | 1911/12 1912/13 1913/14 wiedergeben

i nehmen wir folgende Mittei-
Aktienkapital.....ccoovviiinnnnnn ; 30 000 000 45 000 00Q) (il 000 000 72 000 000 lungen: ,Hinsichtlich dor Be-
Obligationsschuld.........cccccc...... 0285500 0.004 G0 10 711 000 10905 000!  schaftigung unserer Werke
Vortrag... 787049 808015 1040433 1226 007° Lsrﬁg‘:f‘rfsfgegﬁhé:‘zg‘crhgg?t o
Betriebsge 9511 677 11268 773; 15868 900 10 804 193 fiir die Betriebe erforder-
Allg. Unkosten, Zinsen usw.1) j 3303449 3765 239] 4214808 4 307 533! lichcn Arbeitsmengen konn-
Abschreibungen............ 2 376 987 2 445 480 2857 374 (1855 6541 ten im aIIgemeingen wenn
ReiNgew inn .. 3831 241 5068 053! 8 796 718 5641007 auch mit standig Wacﬁscnden
Reingewinn einachl. Vortrag . 4018290 5876 068 9837 151 0867 613 Preisppfern,hcreingegomtoci
Riicklage s 191 562 253 403 439 836 282 0501\ den Ber Gesamtyersand

Talonsteuerriicklage. 25 000 50 000, 90 708 90 708: der Abteilun en  betru
i Wehrbeitrag.............. — — 200 000 — 10821 mit 381 1/6359f

Beamtenwohlfabrt. 95 000 100 000: 200 000 200 000 oot e?'7252 254t

| Arbeiterwoblfahrt 98925 1000001 100000 100 000 ol OEIT AL SN
RiicksteUung i. Preiaregelung. — — 1000 000 _ ‘ahr. Der in'den ersten sects
Tantiemo.... 118 538 102 233; 235 000 112 3681 l—Mohaten des Jahres 1913
Diyidende )3 281 250 4 170 0001>) 6345 000, 45750001  jrimerhin noch befriedigen®
S “% 1 12% 13% i 13% 7% | wopjenmarkt crlitt, nach-
Yortrag 808 015 1040 433: 1220 607 1507 480; dem am 30. Juni bereits die

*) Kinsehl. Ueberweisungen an das Delkredere-Konto.
4) Fiir dic neu ausgegebeoen Aktien pro rata temporis (i¥/, %.
’) Fur die neu ausgegebenen Aktien pro rata temporis 67t %,

freie Forderung aufgebobw
werden mulite, im Verbul
des zweiten Halbjahres eine
AbseUwachung.  Dabei la?
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der Absatz in Kohlen selbst noch giinstiger ais in Koks,
weil bei diesem die durch den Riickgang der Roheisen*
erzeugung entstandenen Absatzschwierigkeiten noch be-
sonders yeiBctiarft wurden durch den Wettbewerb der
auBcnstehenden Zechen und durch die Uebererzeugung im
Syndikat selbst. Diese Lage des Koksmarktes veranlaBte
us, die schon lange ins Auge gefaBte Stillegung der
ilteren, ohne Nebenproduktengewinnung arbeitenden
Koksofenanlagen auf unsern kleineren Hoehofenwerken
durclizufOhren. Es wurden im Geschaftsjalir der Kokerei*
betrieb in Dortmunderfeld und in Kupferdreh sowie die
Halfte der Koksofen in Bergeborbeck stillgelegt, wahrend
die ubrigen Oefen in Bergeborbeck am Anfang des laufcn-
den Oescliiiftsjalires auBer Betrieb gesetzt wurden. Die
Enveiterung der Koksofenanlagen auf unseren Zechen
wurde fortgesetzt, und wir haben fiir die ijn Bau begriffene
nete Koksofenanlage auf Zeclie Nordstcrn eine Erst-
beteiligung von je 100 000 t far die beiden Doppelschacht-
anlagen beantragt. In Briketts verlief der Markt ruhig.
In den Kokerei-Nebenerzeugnissen war das Geschaft im
allgemeinen nicht so giinstig wie im Vorjahr, und besonders
der Ammoniakmarkt litt unter mangelndem Absatz und
Wettbewerb neuer Werke. ALs wirtschaftliche Notwendig*
keit ergab sich fQr uns im Geschaftsjahr die Stillegung
unseres Hochofenwerks in Kupferdreh. Das Werk ist eins
der altestcn Hiittenwerke des Phoenix und seit 1854 in
Betrieb. Es war gegrtindet seinerzeit auf dic dortigen
Koblenvorkommen und die Erzzufuhr von den etwa 8 km
entfernten Erzgruben von Yelberfc, die sich das Werk durch
einen langfristigcn Pachtvertrag gesichert hatte. Die Ver-
haltnisse haben sich inzwischen gcandert. Schon nach
dem Ausbau der Ruhrtalbahn konnten Erze aus ent-
fernten Bezirken mit der Bahn billiger herangeschafft
«erden, ais es von den naheliegcnden Gruben mit Fuhr-
werk oder Schmalspurwagen gesehehen konnte, und mit
dem weiteren Ausbau unseres Eisenbahn- und Wasser-
straBcnnetzes sowie der dureh die steigende Erzeugung be-
dingten Erhohung des Yerbrauchs ausliindischer Erze ge-
staltete sich die Frachtlage von Kupferdreh mehr und
reehr ungtinstig gegeiittber anderen Hochofenwerken. Yor
ailem aber konnte das Werk infolge der Unmoglichkeit
der Ausnutzung seines Gasiiberschusses nicht mehr mit
unseren gréBeren Hochofenwerken konkurrieren. Da
unsere Beteiligungsziffer im Roheisenrerband auf den
Cefen von Kupferdreh beruhte, so haben wir sie dem Yer*
band fttr den Rest seiner Dauer gegen eine angemessene
Entschadigung unter Yerpflichtung zum Abbruch der
Hochofen zur Yerfiigung gestellt. Das Werk ist inzwischen,
nachdem Ofen 1 im Februar und Ofen 11 im April aus-
geblasen wurde. bereits auf Abbruch rerkauft, wahrend dio
(;nindst(ieke und Gebaude an die Gemeinde Kupferdreh
ubergegangen sind, der wir auch durch eine Steuergarantie
fur vier Jahre die durch die Stillegung des Werks er-
waghsenen Nachteile erleichtert haben. Der Absatz iii
Halbzeug stand wahrend des ganzen Geschaftsjahres auf
einer erfreulichen Hohe, welche die Beteiligungsziffem in
den einzelnen Monaten nicht unerheblich iiberstieg. Der
Absatz in Eisenbahnmaterial war recht befriedigend,
"fnngleich er die Hohe des vorjahrigen Absatzes nicht
pnz erreiehte und auch hier eine Yermehrung des Aus-
landsabsatzes gegeniiber einer Yerminderung der Inlands-
mengen stattgefunden hat; wenig giinstig lag dagegen
"anrend des groBten Teils des Berichtsjahres das Form*
eisengesehaft. Wesentlich ungunstiger gestaltete sich im

richtsjahr der Markt in den ubrigen Walzcrzeugnissen,
und zwar in einem von Monat zu Monat steigenden MaBe.
-war konnten im allgemeinen die fiir die Beschaftigung
der WalzenstraBen notigen Mengen noch hereingenommen
werden, aber fast durchweg nur zu Preisen, dic schon zu
jjeginn des Geschaftsjahres niedrig waren und bei dessen
nde einen Tiefstand erreicht hatten, der seit Jahren
ncht  ‘erzeichnen gewesen ist. Die zuerst im August
»  wieder eingetretene teichte Besserung fiir Stabeisen
KQ schnell vortiber. Die Preise im Inland und Ausland
wichen fortgesetzt, und alle groBeren Geschafte waren
scharf uinstritten. Etwas giinstiger lag in den ersten
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Monaten des Gecschaftsjahres der Markt in Bleehen.
Gegen Ende August ling aber auch hier dic Kauflust an
abzunehmen, und im September setzte ein PreisrUckgang
ein, der bis zum SchluB des Berichtsjahres sein Ende
noch nicht gefunden zu haben schien. Die Bcschiiftigung
in Bleehen kann fiir das Geschaftsjahr im allgemeinen
noch ais giinstig bezeichnet werden, abgesehen von WeiB-
blechen, in denen es an Auftragen andauernd fehlte. Der
Drahtmarkt hat sich im Beriehtsjahr in standig ahsteigon-
der Linie bewegt. In Rohren begann das Berichtsjahr fiir
Gasrohren mit der im letzten Bericht erwiihnten Y crkaufs-
gemeinschaft, die aber ihren Zweck wegen des AuBen-
bleibens verschiedener Gasrohrwerke nicht crfiillte und
deshalb im Oktol>er v. J. aufgelost wurde. Die Folge
davon war ein starkes Fallen der Gasrohrpreise, dem sich
diePreise fiir Siedcrohren anschlossen.— In den Beginn
des neuen Geschaftsjahres fiel die ycrs“chsweise Eroff-
nung des Betriebes auf dem Rhein-WTEser-Kanal zunachst
fiir die Strecke vom Rhein bis Herne. Wir haben, wie
viele andere Werke auch, nicht unerhebliche Kosten auf-
gewandt, um Nutzen aus dem Kanalbetrieb zu ziehen.
Insbesondere haben wir fiir die Zeche Nordstern und
damit zugleich fiir die durch Bahnlinie mit ihr verbundeno
Zeche Graf Moltke einen eigenen Hafen geschaffen und
ebenso fiir die Abteitung Hamm. Auch fiir dic Zeche
Westcnde ist Kanatvcrfrachtung ins Auge gefaBt. Da
unser Werk in Iluhrort bereits am Rhein verladen kann
und Abteitung Hocrde durcli die Hafenbahn mit dem
Dortmunder Hafen verbunden ist, auch Abteitung Bcrge*
borbeck durch AnschluB an eine der dortigen Schlepp-
bahnen an den Kanat zu kom men vermag, so konnen fast
unsere samtlichen Betriebsstatten iliren GOterverkehr
untereinander und mit ihren Abnehmern iiber den Kanat
gehen lassen.  Wieweit und in welchem Umfang aber dies
tatsac.hlich erfolgen wird, laBt sich noch nicht vollig iiber-
sehen. Da die Staatsregierung den Wiinschen der Inter-
essenten auf ErmiiBigung der Yorgesehenen Kanaltarife
nicht nachkojnmen zu konnen geglaubt hat, wird fiir
unsere Werke der Kanat im wesentlichen fiir die Zufuhr
von Rohstoffen in Frage kommen. Und selbst diese werden
sich lohnend nur auf liingere Strecken verfrachten lassen
und nur insoweit der Yersand nicht durch Eisenbahn-
Yorfracht oder sonstige besondere Kosten, z. B. fiir dopj>el*
ten Umschlag, belastet ist. Yoraussetzung ist ferner, daB
bei der Ausiibung des staatlichen Schleppmonopols den
YerkehrsbedOrfnissen in gentigendem Umfang Rechnung
getragen wird. Erwiinseht ware, wenn die von der Re-
giemng ftir den Zeitpunkt der Eroffnung des Rhein-
Herne-Kanals im Sommer 1914 zugesicherten verbilligten
Tarife fiir den Erz- und Koksrersand im Ruhr-Mosel-
Yerkelir tunlichst bald zur Einfiihrung kommen wGrden,
damit die rheinisch-westfiiiische Industrie fiir ihre umfang-
reichen Minettebeitige 1>ald in den GenuB der (allerdings
im Yergleieh zu der Yerbilligung des Koksbezuges fiir die
siidwestdeutsehe Eisenindustrie und zu den an Ober-
schlesien gewahrten Frachtvorteilen nur geringfGgigen)
TarifermaBigung tritt. — Zu Beginn des zweiten Monats
des neuen Geschaftsjahres brach der Krieg aus, dessen
EinfluB jetzt die ganze Weit beberrscht und mit Spannung
erfullt. Mit einem Sehlage sind durch den Krieg alle be-
stehenden wirtsehaftlichen Yerhaltnisse und alle Aus*
sichten fttr die Zukunft vollstandig verandert. Yon
unseren Hottenwerken und Zechen wurden gleich in den
ersten Mobilmachungstagen im Durehschnitt etwa 30 %
der Arbeiter zum Heeresdienst einberufen. Auch cin
groBerer Teil der Beamten ging, teils einberufen, teils frei-
wiltig zum Heerc fort. Die Einberufang eines groBen Teils
der B<*amten und Arbeiter sowie die plotzliehe Stockung
der Yerkehrsmittel machten eine sofortige Einschrankung
der samtlichen Betriebe notwendig. Yon den Hochofen
wurden in Hoerde der Ofen 1V, in Ruhrort tlie Oefen I,
111 und V, in Dortmunderfeld der Ofen 1 und in Berge-
Borbeck ebenfalls der Ofen 1 stillgelegt bzw. gedampft,
go daB statt 15 unmittelbar yor der Mobilmachung jetzt
noch neun Oefen im Feuer stehen. Die Roheisenerzeugung
und entsprechend die Erzeugung der Stahl- und Walz*
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werke sank auf etwa 60 %. Auf den Zechen sank die For-
derung zunaehst auf die Hiilfte, stieg aber dann infolge
Einarbeitung der Belegsehaftcn in die neuen Verhaltnisse
auf etwa 60 %, und in derselben Hohe halt sich die Koks-
erzeugung. Dali die Aufrechterhaltung der Betriebe be-
sonders zur jetzigen Zeit von der allergroBten wirt.sehaft-
liehen Bedeutung ist, bedarf kaum weiterer AusfGhrung.
Ganz abgesehen von den umfangreichcn Kriegsauftriigen,
die wir zu erledigen haben, wiirde das Brotloswerden
unserer nicht zu den Fahnen einherufenen Arbeiter in dem
ko eng bevolkerten Industriebczirk einen schwereri Not-
stand herbeifiihren und UnterBtlitzungsbedtirfnisse hervor-
rufen, denen weder die Werke noch die Gemeinden auf
die Dauer gewachsen sein konnten. J)ie Erzvorriite und
inliindischen ErzbezUge ermoglichcn unseren Htitten-
werken die Aufrechterhaltung des jetzigen cingcschrank-
ten Betriebcs noch ftir viele Monatc, da die Zufuhr von
Minette seit Mitte September entsprechend der Forder-
nioglichkeit und der noch sehr unregelmaBigen Wagen-
gestellung im Kkleinen Umfange wieder aufgcnommen
werden konnte. Unsere lothringisehen Gruben Karl tueg
und Reichsland und die ebenfalls unversehrte Grube
Steinberg in Luxemburg haben mit den vorhandcncn Ar-
beitern ihren WUti> mit zunaehst nur geringer Tages-
leistung wieder eroffnet und hoffen. die Forderung bald
entsprechend verinchrter Wagengestellung steigern zu
konnen. Der Vorsand von unseren Zechen und Htitten
stockte natflrlich in der ersten Mobilmachungszcit gtinz-
lich, soweit nicht Lieferungen von Kricgsinaterial in Be-
tracht kamen. Auch jetzt, wo der Giltertransport in ge*
wissem Umfange wieder aufgcnommen ist, gehen die Ab-
rufe aus dem Inland nur in geringem MaBe ein. Der Aus-
landsvcrsand besohrankt sich auf die wenigen neutralen
Staaten, nach denen Tran$porte stattfinden konnen, und
beliiuft sich deshalb auch nur auf nicht bedeutende
Mengen.“

Ueber die Mengen der von der Gesellschaft gewonne-
nen bzw. hergestellten Erzeugnisse gibt die Zahlentafel |
AufschluB.

Der Absatz an Kohlen betrug insgesamt 5 150 609
(5204 756) t. Davon wurden 2068 612 (2101931) t an
das Syndikat geliefert sowie im I*vnddebit und an eigene
Beamte und Arbeiter abgegeben und 3 090 997 (3 102 825) t
an eigene Hutten abgesctzt sowie auf den Zechen, Koke*
rcien und in der Brikettfabrik verbraucht. An Koks
wurden insgesamt 366 610 (494 700) t an das Syndikat
und 1202227 (1065873) t an die eigenen Htitten ge-
liefert, wahrend an Briketts an das Syndikat 55185(52115)
und an die eigenen Werke 19438 (21 190) t abgegeben
wurden. Der Gesamtversand aller 1?boenix-Werke und
mZechen stellt sich auf 7 121 082 (7 252 2*54) t mit einem
Rechnungswert von 281 176 389 (295044 321) .f6. An
Eisenbahnfraehten wurden 17897 363 (18 052 600) A
verausgabt. Auf samtlichen Phoenis-Werkcn und -Zechen
wurden durchschnittUch 40 260 (39 735) Arbeiter be-
schaftigt. die an Lohnert 70 088 837,38 (68 266 087,97) M
verdienten oder durchschnittlich fQr den Kopf (einschl. der
jugendlichen Arbeiter) 1740,91 (1718,03) Die Zahl
der durchschnittUch beschaftigten Beamten betrug 1867
(1788). Die Aufwendungen der Gesellschaft fiir sozial-
politische Zweeke betrugen insgesamt 4594 310,17
(4 500 830,14) A.

Die Eisen-Aus-

Wir haben friiher an dieser Stellel) darauf hinge-
uiesen, dali man bei Ausbruch des gegenwartigen Krie-
ges in der nordamerikanischen Eisenindustrie des Glau-
bens lebte, nach dem bekannten Uczepi vom lachenden
Dritten aus dcm Ydlkcerstreit Nutzen ziehen zu konnen.
Man hoffte, infolge der zeitwciligen Ausschaltiing Deutsch-
lands von wichtigen Teilen des Weltmarktes fur Eisen
in diesen selbst festen Fuli zu fassen. Durch die

i) St, u. E. 1914,
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und -Einfuhr der Yereinigten Staaten

34. Jahrg. Xr. 43.
Zahlentafel 1
Erzeueufl" bzw. Furderniig ba 19314 191t5vl5
t
MiNetto oo 1077 587 1520190
Koli- und Koatapat 113 521 86 459
Kohlen 5167 905 5207 997
KoKs........ 1580 305 1 550 663!
" Briketts.... 74 933 73 418
Nebcnerzeugmssen... 09 508 64 307;
Ringofen-Zicgclsteinen 21 499 100 20 871 842
1237 779 1238 217:
{flavon
Thomasei9cn... 989 770 1002 071
Stahlcisen 162 250 158835
GicOereieiflcn und Ham atlt 44 407 52 184
T'uddeleisen, Spiegeleisen
41 352 25 127
Rohstahlerzeugung 1501 819 1482723
davon
Thoniaarohatahi......c......... 828 517 844615
8iemens-ilartin-1{ohstahl . 607 480 631067
Puddelluppon ..eveinnene 5822 7041
Ifalb- und Kertigerzeugniaae. 1549 081 1536 939
davon
Hallizeugl) oo, 407 709 394 712
Kisenbahn-Oberbau materiat 175294 175272
Formeisen 64 205 81 432
Stabeisen.. 243 885 234375
Bleche.. 253 811 252592
Draht und Drahtwa 199 011 200 753
RONTIeN e 81 658 309
Schmiedestiieke, Radsatze
USW vt 92 879 88 997
30 029 32 497

Folgende Zahlentafel gibt Oberden AbschluBdcr Gesell-

1010/11 191112 | 1912113 1913V
: Aktlenk*ph«l . 106000 0001
ObUgr.-Schuld . Tat 434000
................... 658 662
VeHs i B56/

Heseltlij. t. Werken 1790000 1%8201% 18157&:3 67730

Aluelirelbungen 10970 177 12553 455314 98749;
Iteithjfftwintt . 120816220 540765 B2BR
i F{eanEW|?tnf einschl. N AT R

Vi .
I IM*pogrlzand* . 100000 100000 300000 10000D
:RurkUge f. Berjjsch, 300000 400000 1000 500 000
[IWmt.-Pens.-Kare , 600000 — 40)000
| Kiickl. f. T*lon- u.
I Wehrsteuer
| Krleirsriicklairc
I TnnUemen . 1979063
i I>ividende . 1591%0000 B i B

- ]

V Ortraj{ . 61580, 67126481 S471476 s

yerarbeitet wurde.
* Einschl. 2000000 X Sonderabschreibungen

die Nordsternzechen.

im ersten Kriegsmonat.

bisherige Entwicklung der Yerhaltnisse sind aiesp
Hoffnungen erheblich herabgestimmt worden. 14C
AeuCerungen amerikanischer Fachzcitschriften beschewen
sich seit Langerer Zeit bereits mit der Hoffnung,
daB allmahlich infolge des Krieges eine Belebuni
der Eisenausfuhr cintreten wtirde. Einen starken A
stoB zu dieser Meinungsanderung dtirfte das Erg« AU
der amerikanischen AuBenhandelsstatistik fiir den Mon

August 1914 gegeben haben. die nicht nur keine

sondern im Gegenteil einen recht bedeutenden Abfall des
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Ausfubrgeschaftcs ausweist.
De Eisenausfuhr der
Vercinigten Staaten beziffer-
tcsich, wie dienebenstehende
Ucbercicht zeigt, im ersten
Kriegsmonat auf 87 983 t
gegen 213213t im gleichen
Monat des Yorjahres, sie ist
also aaf weit weniger ais die
Hilffce zurilekgegangen.

Es darf bei der Betrach-
tung dieses Ergebnisses aller-
dings nicht auBer acht ge-
lassea werden, dali die Be-
wegung der Ausfuhrzahlen
bereits in den dem Kriege
Yorausgegangenen Monaten
starke Neigung zum Falien
gezeigt hatte. Es betrug nain-
ikh die Ausfuhr von Eisen
und Eisenwaren im

Januar 1914 120 070 t
Febniar ,, 123 145 t
Min » 102558 t
April ,  IW543 t
ifai 141333 t
Juni " 140 307 t
Juli " 110027 t

Gegenflber dem Juli war der
Kiickgang im August also
weitgeringer. Er betrug aber
immerhin  noch 28644 t
oder fast 25%. Wenn dio
Berichte der amerikanischen
Fachzoitschriftcn tiber die
Kntwicklung des Ausfuhr-
geschaftes im September zu-
yeriassig sind, durft-o auch im
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Ausfuhr Im Augu»t Zuaapég? (4)
F.rzeujpiis Al>n<hmo (—)

August 1914

iSeptember  keine besondere
Besserung dieses Ergebnisses
zuenrarten sein, da die ersten groBeren tatsiichlichen Aus-
landsauftrsige anscheinend erst Ende September herein-
genommen worden sind. — Dio nicht sehr bedoutende
Eiseneinfuhr der Union hat im Gcgensatz zu der
Entwicklung der Ausfuhr gegen den gleichen Monat
d%so4\60rjahres zugenommen. Sie betrug 29029 t gegen
1 t.

ISIS 19H geiren 1013

t t t
RONEISEN i 20 310 2905 __ 17 351
Sehrott . . . - 5437 1483 — 3954
SchweiBstabeisen. 1073 002 — 1071
fluBstabeisen...... 15 104 5355 — 9 809
W alzdraht..en, 1300 808 — 432
Rohblocke, vorgewalzte Blocke,

Bram men usw. L C 4 275 2 757 1518
Schrauben, Bolzen, Nieten. 1837 704 — 1133
BandeiSen ...ieieiencieeeeienns 1251 420 — 831

82 41 — 41
Geschnitteno Niigel . . . . . . . 313 134 — 179:
Schienennagel 707 809 102!
Drahtstifte 4 203 1151 — 3 112!
Sonstige Ntigel 329 154 — 175
20 392 13453 0939
Radiatoren und guB

heizungskesscl. i, 424 309 55
44 519 10 190 — 34 329

Fein- und Grobbleehe aus SchweiB-

eisen

9 718 2214 7 504
SONSHIge vrrriies e 2220 038 1588
Fein- und Grobbleehe aus FluBcisen 27 800 14 301 13 505
BaUBISEN ..o 33 084 10 1056 — 17 579
WeiB- und M attbleehe 3920 5381 + 1455
7 213 4829 2384
0 358 3000 3298
Zusammen 213 213 87 983 — 125 230;

Gcesamtwert der Ausfuhr der Eisen-

und Stahlerzeugnisse unter Ein-

schluB der vorstehend nicht auf- S S S

gefuhrten . . . . . . . . .. 23 947 440 10 428 773 13 518 007!

Im einzelnen hat zugenommen die Einfuhr von Roh-
eisen um 2854 t, von Sehrott um 1812t, von Baueisen
um 819 t, V‘on Rohblocken usw. um 2118 t, von Stahl-
schienen um 2050 t, von Grob- und Feinblechen um
121 t und von Matt- und WeiBblechen um 1378 t;
dagegen hat die Einfuhr von SchweiBstabcisen um
206 t und von Walzdraht um 955 t abgenommcn.

Bucherschau.

Rach, Bernhard: Die 6berschlesische Kohlen- u.
Eisenindustrie. Eine Kritik ilirer Wirtschaftslage
und Vorschla|| zu ilirer Gesundung. Phil. Diss.
(Umyersitat Greifswald.) Beuthen, 0.*S., 1914:
(Druckvon)Dr. Gustav Robert. (XIV, 151 S.) 8°.
(Die Arbeit ist gleichzeitig im Yerlage von Her-
mann Freund, Beuthen, O.-S., erschienen.)

In einer Einleitung und den Absehnitten: Geschicht-
licho Entwicklung der oberschlesischcn Kohlen-Eisen-
industrie, NatOrliche Grundlagen, Arbeitsgrundlagen,
Kapitalsgrundlagon, VErkehrsverh«iltnisse, Der Produk-
tionsprozeB, Der AbsatzprozeB, untersucht der Verfasser
die Yerhaltnisse der oberschlesischen Kohlen- und Eisen-
induBtrie. Zum SehluB seiner Arbeit, in der ein rciehes
<'tatistisches Zahlenmaterial zusammengetragen ist, maeht
~r Yerfasser Yorschlage zur Gcesundung jener Industrie.

Al Ergebnis seiner Untersuchungen koinint er zu
dem Schlusse, daB die nattirliehen Grundlagen des ober-
“hlesischen Steinkohlenbergbaues durchaus gesund sind.
Wenn die Wirtschaftslage Obersehlesiens trotzdem zu
witnsehen tibrig laBt, so Uegt dies nach dem Yerfasser vor

allem an den mangelhaften Absatzvcrhiiltmssen ais Folge
der unyorteilhaften Lage des Bezirkes zu den groBen
Inlandsmarkten und zum Ueberseeverkehr. Die For*
derung nach eisenbahntarifarischen MaBnahmen halt der
Yerfasser fOr undurchfiihrbar und nicht zweckdienlich,
glaubt vielmehr ais einzig wirksames Heilm#tttel den Aus-
bau der Odcr-Klodnitz-GroBsehiffahrtstraBe erkannt zu
haben. Fiir den Absatz der oberschlesischen Stcinkohle
nach Oesterreich-Ungarn sei der Bau des Donau-Oder-
kanals von alleinigem Interesse fiir Oberschlesien, wabrond
RuBland gegenUber auf den Ausbau des russisch-polnischen
Eiscnbahnnetzes sowie auf die moglichste ErmaBigung
der Kohlen- und Kokszolle zu dringen sei. Ais das vom
nationalwirtschaftliehen Standpunkte mehr erstrebena-
werte Ziel betraehtet Yerfasser jedoeh die Starkung des
Inlandabsatzes; hierbei liege die Yerdriingung der eng-
lischen Steinkohle sowohl im Interesse Obersehlesiens ais
auch der ganzen Nation.

Was die 6berschlesische Eisenindustrie anbetrifft, so
meint der Yerfasser, daB auch bei beatem Oder-Klodnitz*
GroBsehiffahrtsweg dic Erzkosten der oberschlesischen
Ifochofen um ein Bestimmtes teurer sein wtirden ais
die Rheinland-Westfalens. Die Zukunft der oU-rschlesi-
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schen Eisenindustrie borul.e nicht ao sehr auf der quanti-
tativen ais auf der energischen qualitativen Erweiterung
der Erzeugung. Diese soi aber nur moglich, wenn die
Abaatzverhaltnissc eie erlaubten. Sowohl der ruasische
wie der oaterreichiach-ungarische Eisenmarkt kommen
ebenso wie die Balkanstaaten ais Abaatzgebiete ftir die
Fein- und Spezialcisenerzeugnisse Oberschlesicna in atei-
gendem MaBo in Betraclit. lhren Hauptabaatzmarkt
mtiaso jedoch die oberachlesische Steinkohle und auch
das obcrschleaiache Eisen im Tnlande aelbst auchen.  So-
lange der GroBgrundbesitz in Ostdeutschland vorherrache
und die zum Teil dadurch verursachte Landflucht der
ostdeutschen landwirtachaftlichen Bevdlkerung die Ent-
wicklung dieser weiten Gebieto zum giinzlichcn Stiilstand
bringe, wflrden aber dio Absatzauaaichten der oberschle-
aischen Kohlen- und Eisenindustrie beztiglich ihres In-
landmarktcs aehr beschrankt bleiben. Die Beseitigung
jener hemmenden Hindemiase, die Vermehrung der Be-
votkcrung Oatdeutachlands auf dem Weg®© der Ansiedlung
einer raogliehst groBen Anzahl landwirtachaftlicher Er-
werbatatiger aieht der Yerfasser ais im ureigensten Interesse
der oberschlesischen Montanindustrie liegend an. Der ein-
zuachlagende Weg aei aomit die energiache innere Koloni-
sation der ackerbautreibenden Provinzen Ost- und Weat-
preuBcn, Pommern, Brandenburg, Posen und Schlesien
durch Besiedelung mit selbstandigen deutschen Bauern. Dic
tiberschiissige landwirtschaftliche Bovolkerung werde zudcm
die steigenden Arbeiteranforderungcn der obKrschlesischen
wie der anderen deutschen Industrien ausreichend be-
friedigen konnen.  Mit dem groCzUgigen Ausbau der
Oder-Klodnitz-ScluffahrtatraBe aei die Yerbeaaerung des
ostdeutschen FluB- und Kanaluctzes dringend erforderlich,
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so der Warthe, Netze, Weichsel und des oatpreuBiscteu
oberlandischen Kanalsyatema. Der Eiaenhtittenbetrieb
mttsae bis ina kleinate verfcinert und spezialisiert werden,
inabesondere mUase die Maschinenfabrikation und die
Herstellung gebrauchsfertiger Handwerks-, tandwirt.
echafts- und Hauahaltungagerate in den oberschlesischen
Eisenhtifeenbetrieb einbezogen werden. Die ltedaktioti.

Ferneraind der Redaktion folgende Werke zugegangen:

Giolitti, Fréderic, Professeur de mctallurgio aaPoli-
tecnico de Turin: La Cbnentation de Vacier. Traduction
frangaise revue par Albert Portevin, Chef des
Travaux do métallurgio a T'Ecole Centrale. Avec 1%
fig. dana le texte. Paris (\<* 6 llue de la Sorbonne):
A. Hermann et Fila 1014. (548 S.) 8°. 16 fr.

Die im Jahro 1912 erschienene italienisehe
Urauagabe des Werkes ist an dieser Stelle derart aus-
fiihrlich bcsprochen wordenl), daO es sich erubrigen
diirfte, auf die franzosische Ueberactzung, fiir die der
bekannte Metallurge A, Portevin vcrantwortlicli zcidw™
net, nochmata des naheron einzugehen. Daa giinstige
Urteil unscrcs Kcferenten, desaen sich das Buch damala
zu crfreuen hatte, rechtfertigt es ohno weitere, wennwir
unserer Genugtuung dariiber Ausdruck geben, daB die
vorliegende neuo Auagabe in einer Spiaehe, deren Kennt*
nis in unserem Leserkreise aehr viel mehr Yerbreitetist ais
die des ltalienischen, dem Inhalt des Buchcs auch doit
Eingang verschaffen wird, wo man bisher leider darauf
verzichten muCte, sich mit ihm zu beschaftigen. Auf
diese Moglichkeit zum Studium der wertvollen Arbeit
Giolittis hinzuweisen, ist der Zweck unserer Notiz. $

‘) St. u. E. 1913, 10. Juli, S. 1179/80.
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Vorslcht bei Kohlenabladung.

Yon behordlicher Seite wird folgende Mitteilung ver-
sandt, der dio weiteste Verbreitung zu wtlnachen ist:

Zwei geladene franzosische Granaten wur-
den auf dem Bahnhof Dotzheim beim Ent-
laden eines Kohlenwagens zwischen Kohlen
versteckt Yorgefunden. Abgangsstation des
Wagens iat Spittel in ElsaB-Lothringen. Yer-
mutlich war ein Anschlag beabsichtigt. Ferner
wurden zwei englische Granaten von der
GeschoBfabrik in Siegburg bei einer Kohlen-
ausladung gefunden. Es ist daher beim Aus-
laden von Kohlen Morsicht geboten.

Eine Kundgebung der deutschen Erwerbsstande.

Unter Bezugnahme auf die Mitteilung auf
S. 1585 in Nr. 41 dieser Zeitschrift bitten wir alle
die Yereinsmitglieder, die den genauen Wort-
laut der Reden anl&Blich der Kundgebung der
deutschen Erwerbsstande in Berlin am 28, Sep-
tember d. J. zu erhalten wunschen, die unter-
zeichnete Gesch&ftsstelle zu benachrichtigen.
Soweit der Yorrat reicht. wird sofortige Ueber-
sendung der Broschiire erfolgen.

Cecchdftsstelle de3
Yereins deutscher Eisenhiittenleute.

FUr die Vereinsbibliothek sind eingegangen:
(BU Einsemier *Ind mit t>lucm + beselebnct.)

Jahresbericht des Yereins* fiir die bergbaulichen Interessen
im Oberbergamtsbezirk Dortmund fur 1913. 1I. (Statisti-
scher) Teil. Essen (Kuhr) 1914. (78 S.) 4°.

Jahres-Bericht der Zentral-Kommission* fur die lihein-
Schiffahrt 1913. (Mit 12 Beil.) Mannheim 1914. (2 BI.,
294 S.) 4.

[ Programm des] Stddtische[n] Fricdrichs - Pdykchni*
kum[s]* zu Cothen in Anhalt [fiir das] Winter-SemesUr
1914/15. (Cothcn 1914.) (130 S.) 8.

Programm [der] Konigliche[nJ Technische[nJ 1loc*
schule* in Breslau fiir das Studienjahr 1914—1915
(Breslau 1914.) (118 S.) 8.

Programm der k. k. Montanistischen Hochschule* in Pri-
bram fur das Studienjahr 1914—1915. Pribram 1914
(72 S.) 8.

Ytruallungsbericht der Nordutestlichen Eisen- und Stahl
Berufsgenossenschaft* fur das Jahr 1913. Hannom
(1914). (36 S.) 4°.

YerwaUungs-Bericht [des] Allgeme.ine[nJ Knappscuiju-
Yerein[s]* zu Bochum fiir das Jahr 1913. 1. I/~
(Bochum 1914.) 4°.

1 (224 S)) — 2. (2 BI, 483 S))

Aenderungen In der Mitgliederliste.

Anis, Heinrich, GieBereiingenieur, llillesheim (Eifel).

Eckmann, Emil, Direktor, Erfurt.

Kre&s" Konrad, Ingenieur, Ntirnberg, Kaulbachstr. 35.

Luedtke, Hermann, Betriebschef der Linke - llofmano
Werke, Broslau 13, Goethcstr. 36.

Masberg, Ernst, Ingenieur, Priim (Eifel).

Mutdinghaust Walter, Neubabclsberg, Luiscn
straBe 29.

Schaedgen, Josef,
Turmstr. 13.

Schmidtf Paul, Direktor, Frohnau (Mark), Sigismund*
Corso.

Skulina, Theodor, k. k. Baurat der Statthaltcrei, Pfag *
Bohmen. A

StaJd“chmidt, Hermannf Maschinen-Betriebachef der A
Bremerhtlttc, Weidenau a. d. Sieg.

Esch a. d. Alz., Lusemburg,

Yerstorben.

Haschet Ludwig, Direktor, Aachen-Rothe Erde. 2510.1914-
Weuste, Christian, Ingenieur, Millheim a. d. R. 26.10.1914'



