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Oberingenieur E m i l  A l t ł a n d ,  Aaclten-Rothe Knle, Oberleutnant der Reserve Im 
Feld-Artillerie-Eegiment f>8.

Fabrikant 2>t£l.*3ti0. O s w a l d  A r i i t z ,  Bemscheid, Leutnant der Eeserye uud Kom- 
pagniefiihrer iin Keserve-Infanterie-Begiment 111.

Oberingenieur O t t o  B e y e r ,  Weitmar bel Bochum, Leutnant der Eeserye.
Betriebsingenieur L u d w i g B S h l h o f f ,  Eeisliolz bei Dusseldorf, Leutnant der Eeserye 

im 1. Garde-Eeserve-Fu8artillerie-Eegiment der Landwehr-Division.
Bergassessor F. B u r g e r s ,  Gelsenkirchen, Oberleutnant der Eeserve im Eeserye- 

Feld-ArtHlerie-Begiment 13.
Betriebschef $ipr.»3rtji? H e r m a n n  D o b r o w o h l ,  lfambora-Bruckliausen, Óffizier- 

Stellvertreter im Eeserve-Infantcrie-Eegiment. 13.
Betriebsleiter 5;ipl.*3ng. A d a l b e r t  F l a c c u s ,  Oberhausen i. Eheinl., Leutnant der 

Eeserve im Jager-Bataillon 12.
Betriebsleiter Dr. pliil. P e t e r  v o n  d e r  F o r s t ,  Lintfort, Leutnant der Landwehr 

und Adjutant des Lamlwehr-Infaiiterie-Regiments 53.
Sipl.=3ng. v o n  G r a e v e ,  Dusseldorf, Leutnant der Reserve.
Hochofenchef S)i»I,«3nfl. W a l t h e r  li a u g ,  Dledenbofen, Leutnant der Eeserre im 

Rcserve-Infanterie-Regiment 121.
Direktor Dr. jur. C a r l  I l i i r l e ,  Millheim a. d. Ruhr, Oberleutnant der Reserye.
Stahlwerkschef F r i e d r .  H e l d e r s d o r f ,  Georgsmarienhutte, Leutnant der Reserye.
Generaldirektor Geb. Bergrat E w a l d  I l i l g e r ,  Berlin, Major der Rescrve und 

Kommąndant des Kgl. Hauptąuartlers des X X I .  Armeekorps.
Oberingenieur H e r m a n n  J a h n c k e ,  Essen a. d. Ruhr, Oberleutnant dor Reserye 

und Fiihrer der 1. Munitionskolonne des 10. Keserye-Fufi-Artillerie-Rogiments.
Oberingenieur M ax K a h r ,  Aachen, Oberleutnant der Reserve.
2ipi.*3uo. H e r m a n n  K a m p ,  Duisburg-Ruhrort, Leutnant der Reserye im Stabe der 

31. Infanterle-Division.
Oberingenieur E r n s t  K e r l ,  Trzynietz.
3)r.*3«g. C a r l  K e t t e n b a c b ,  Leutnant der Reserye im 3. Wurttembergischen Feld- 

Artillerle-Eegiment 49.
Ingenieur H. A. K l e i n ,  Benrath, Leutnant der Reserre.
Betriebsingenieur 3HpL*Śwg. W i l h e l m  Klein e t ,  IK>rde, Leutnant der Reserye im 

Infanterie-Regiment 16.
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5£)it>(.‘>Qng. M ax K 1 on n e , Dortmund, Oberlcutnant im Lithauischcn Ulanen-Regiment 12. 
®it>l.*3ng. o r i t z  K l i i n n e ,  Dortmund, Oberlcutnant. der Landvvehr-Kavallcrie I. 
Bergassessor P a u l  Ku k u k ,  Bochum, Oberlcutnant der Rcserve im Train-Bataillon 8. 
Fabrikbesitzer A d o l f  L a n g  e n ,  Coln, Rittmeister im 24. Leib-Dragoner-Regiment. 
Direktor ‘Sipt.^iig- C h r i s t i a n  L i c h t h a r d t ,  St. Tngbert, Oberlcutnant der Reserye 

und Bataiilons-Adjutant im Infanterie-Regiment 73.
Betriebschef C u r t  L o h m e y e r ,  Hostenbach a. d. Saar, Oberlcutnant im 12. Rescrye- 

Jsger-Bataillon.
Ingenieur E r n s t  Lu  e g ,  Dusseldorf, Rittmeister der Reserye.
W alzwerkschef O t t o  M a r k s ,  Rheinhausen-Friemersheim, Leutnant der Landwelir im 

Landwchr-Infanterie-Regiment 55.
Betriebsingenieur Dr. phil, C a r l  M a s s e n e z ,  Dortmund, Leutnant der Rescrve. 
Stablwerkschef E m s  t. M au r e r , DUsseldorf-Elier, Leutnant. der Reserve im Infanterie- 

Regiment 150.
Fabrikbesitzer M a s  Me h i e r ,  Aachen, Hauptmaiui der Reserye.
Gewerboassessor W i l h e l m  M i c h e l s ,  Essen a. d. Ruhr, Leutnant der Reserye und 

Kompagniefuhrer im In fan te rle-Regimen t 158.
C a r l  M o l l m a n n ,  Iserlolin, ITauptmann der Landwehr-Artillerie.

F r i e d r i c h  R i e d e l ,  Duisburg, Leutnant der Reserye im 6. Bayerischen 
Reserye-Regiment.
H e i n r i c h  R o s e r ,  Mulbeim a. d. Ruhr, Leutnant zur See.

Betriebschef $it>f.*3ng. G t l n t h e r  S c h a m k ę ,  Oslebshausen bei Bremen.
Iiechtsanwalt Dr. jur. li. Schmi d t - E r n s t  hau s e n ,  Dusseldorf, ITauptmann der Reserye. 
W alzwerkscbef F r i t z  S c h r o t h ,  Weidenau a. d. Sieg, Leutnant der

Reserve.
Betriebsingenieur $fyl«3ng. F r i t z  S c h u l  t e - K u m p ,  Duisburg-Ruhrort, Leutnant 

der Reserye im Garde-Feldartillerie-Ręgiment 1.
UiDf.^iig. P a u l  S c h w i e t z k e ,  Dusseldorf, Tizowaclitmeister der Landwelir im 

H|serve-Feldartillcrie-Regiment 13.
Bergassessor O t t o  S t o  r p .  Esch a. d. Al z , Leutnant der Reserye.
Direktor A r t h u r  T h i c i e ,  Esch a. d. A lz., Rittmeister und Kommandeur der Fuhr- 

parkkolonne 7 im X V I. Armeekorps.
Fabrikbesitzer F r i t z  T h y s s e n ,  Bruckhausen a. Rhein, Leutnant der Laudwchr- 

Kayallerie a. D.
Geschaftsfiihrer C a r l  V i e 1 h ab o r , Berlin, Fiihrer eines Bataillons ( E i s e r n e s K r e u z

I. K 1 a s s e).
Betriebsingenieur Sipl.^itg. S. J o h .  W a l d i n a n n ,  Dortmund, Leutnant der Reserye. 
Direktor G u s t a v  W e y l a n d  j r., Dortmund, Leutnant der Reserye.
Betriebsingenieur F r i t z  W e i s g e r b e r ,  Nioderschelden a. d. Sieg.
Generaldirektor R o b e r t  W i e g a n d ,  Koln, ITauptmann der Reserye.
‘Sipl.-Sng. H e i n r i c h  W i n k l e r ,  Dusseldorf, Leutnant der Reserye.
Ingenieur G u s t a v  Z i m i n e r m a n n ,  Diisseldorf-Rath, Leutnant der Reserye im

i. Bayerischen Rescrye-FuCartillerie-Reglment.
Ingenieur O t t o  Z s c h o r l i e h ,  Hamm i. W7., Oberleutnant des Reserye-Infanterle- 

Regiments G7.

Ferner wurden ausgezeichnet:

Betriebsingenieur ®ip[.’3ng. E r n s t  II a g e  m a n n ,  Dortmund. Leutnant der Lamlwehr, 
durch das siichsische Ritterkreuz 1. Klasse mit Schwertern.

Ingenieur K a r l  S e u f e r t f ,  Berg.-Gladbacb, Leutnant der Reserye und Fiihrer der
I I .  Kompagtiie des 8. Bayerischen Infanterie-Reglments. durch den Zahringer 
Ldwenorden mit Schwertern und den bayerischen MUltUr-Yerdienstorden.

Weitere Mitteilungen unter Angabe des militdrisehen Dienstgrades, Truppenteih usw. erbelen.

m m
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Kubas Eisenerzbergbau*.
Von Bergingenieur Bror Orton in Stoekholm.

Obwohl der Erzrcichtum Kubas seit langer Zeit 
bekannt ist1), hat mail diesen Funden doch 

erst nach Becndigung des spaniśeh-amerikaniachen 
Krieges, im Jahre 1898, ais die Amerikaner auf Kuba 
festen FuB faBten und mit den Schatzen des Landes 
in enge Beriihrung kamen, groBere Aufmerksamkeit 
nigewendet*). Glęichzeitig damit erhielt das Land in 
nirtschaftlicher, politischcr und vor allen Dingen 
gesuudheitlicher Beziehung geordnete Yerhaltnisse. 
Die Bedeutung der kubanischen Erzgruben gelit am 
deatlichsten daraus hervor, daB im allgemeinen 
60%, ja im Jahre 1908 sogar 75%, von allen nach 
Amerika eingefuhrten Erzen von 
Kuba geliefert worden sind.

Die Erzvorkominen Kubas 
liaben den groBen Yorzug vor 
den meisten anderen, daB sie so 
nahe an der Kilste liegen, daB 
der Transport dorthin rerhaltnis- 
mii&g billig ist. Sie liegen ins- 
gesamt auf dcm Ostlichen, ge- 
suudercn und hoheren Teil der 
Insel, und zwar in der Ostliehsten 
Provinz, Santiago de Cuba oder 
Oriente3).

Man findet auf Kuba zwei  
Arten yon Eisenerzcn, namlich 
BfflterzeundLoserze. Die Har t  - 
erze sind so fest, daB sie in 
tiblicher Weise gebohrt und ge- 
sprengt werden mussen. Sie sind 
im Handel unter dem Namen 
„specular hematites“ bekannt, in 
Wirklichkcit aber sind sie zum 
groflenTeil fast reine M:vgnetitc4).
Sie haben einen Gehalt von 52 bis 
©% Eisen, 0,005 bis 0,300% Phosphor, 0,005 bis 
9-600% Schwefel, 5,0 bis 15 % Kieselsaure. Sie sind 
mm allergroB ten Teile am sudlichen Abhange der Sierra 
Maestra gelegen, die sieb an der Siidkiiste des ost- 
lieheri Teiles von Kuba hinzieht. Das Erzvorkommcn 
folgt fast der ganzen Lśinge der Sierra -Maestra. An

ł Mitteihingen auf Grund einer Reise, die der Yer- 
M'r JUS Stipendiat des schwedischen Staates mit Unter- 

«at«ai!g des Jernkontorets ausgefiihrt bat.
* u- !'• 1887, April, S. 288. Eisenerze auf K uba; 

Ś;'-, 15. Juni, S. 545/550. Die Eisenerze der Insel K uba;
A«g., S. 762. Pio Mangancrzo der Insel Kuba; 

W, 15. Nov., S. 1038. Eisenerze auf Kuba; 1809,
■ Juli, $. 620/22. KubanischeEisenerze; 1902, 15.M&rc,

. ' Kubanische Eisen- und Manganerze; 1904,
■ Młi, S. 542. Erzlager von Santiago dc Cuba; 1907,
• w-pt., S. 1299. Entdeekung gcwaitigcr Eisenerelager

» Mayari auf Kuba; 18. Sept.,' S. 1358/61. Dic neu- 
“ tdwkten Erzlager zu M ayariauf Kuba; 1009, 29. Sept.,
- 1519. Brauneisenerze in Kuba; 1910, 21. Sept.,

»• I&47. Eisenerz-Yerschiffung Kubas; 1912, 29. Febr.,
2  « 9 .  Mayari-Stahl; 17. Okt., S. 1765. Ausdehnung 
m  Łiscnerzfiirderung Kubas; 31. Okt..,S. 1842; 28. Nor..

Yerschiedenen Stellen haben die Untersuchungen 
reiclie Erzvorkommen ergeben. An einigen Orten 
sind groBe Anlagen ausgefiihrt worden, die jedoch 
wieder verlassen worden sind. Augcnblicklich ist 
der Betrieb nur an drei Stellen im Gange, wie nach- 
steheud niiher gezeigt werden soli.

Die Dairjueri felder*),  etwa 30 km ostlich von 
Santiago de Cuba und rd. 5 km vom Strande des 
Karibisehen Meeres gelegen, woselbst sich doi* Erz- 
lagerplatz befindet, nach welchem die Erze auf einer 
eigenen breitspurigen Eisenbahn gebracht. werden. 
Die Gruben sind Eigentum der Spanish American

Iron Company, dereń Hajjptaktionare die Pennsyl- 
vania Iron Works, Reading Iron Works und die 
Maryland Steel Comp. sind. Die Jahresforderung 
betriłgt rd. 500 000 t.. Das Erz geht in der Haupt- 
sache nach denEisenwerken derAktioniire. lin Jahre 
1910 wurden die Erze fast aussciilieBlich in den

S. 2011. Mayari • GieBereiroheisen; 21. Dez., S. 2101. 
Kubanische Eisencrze; 1913, 5. Juni, S. 947/8. Kubani­
sche Eisenerze (bes. Mayari); 12. Juni, S. 990/7. Yer- 
httttung vi>n Mayari- Brz.

*) D w ig h t E. W o o d b rid g e : Die Ausbeatung der 
Eisencrzlagcrstiitten Kubas. (Transaetions of the Amefi- 
ean lnstitute of Mining Engineers, Bd. 42, 1912, S. 138/52.)

3) A r th u r  C. S p e n c e r: Vorkommen, Ursprung und 
Besehaffenheit der Eisenerze in den ostlichen Provinzen 
Kubas. (Transaetions of the American lnstitute of Mining 
Engineers. Bd. 42, 1912, S, 103/9.)

*j A r th u r  C. S p en cer: Dic Eisenerze von Santiago, 
Kuba. (Engineering and Mining Journal 1901, 16. Nov.,
S. 633/4.) Ueber denselben Gegenstand vgl. auch Ja m e s  
I ‘. K im  b a li, Transaetions of the American lnstitu te 
of Mining Engineers. Bd. 13, 1S85, S. 613/34.

*) Iron Age 1908, 9. April, S. 1149/57.

Abbildung 1. Daiqueri-Tngcl>au. L ola-H ill-G ruben.
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Abbildung 2. Daiquei'i - Gruben. Erztaschen.

Werken der Maryland Steel Company bei Sparrow 
Point, Baltimore, verhiittet, Abb. 1 gibt ein Bild 
des Tagosbaues der Lola Hill Gruben. Abb. 2 
zbigt die Anordnung der 
Erztaschen.

Die J uraguaf e l der  
liegen ungefahr 30 km 
Cstlich von Santiago de 
Cu ba und etwa 3 km von 
dem Meere ontfernt. Die 
Gruben sind im Besitz 
der Juragua Iron Com­
pany, dereń grofiter und 
fast einziger Teilhaber 
die Bethlehem - Stalil- 
werke in South Bethle­
hem, Pa., sind. Sie ha­
ben eine eigene selunal- 
spurige Eisenbahn nach 
der Bucht von Santiago 
de Cuba, wo die Gesell- 
schaft ihren Lagerplatz 
und eine gute, holzerno 
Yerladungsbriicke hat 
(p, Abb. 3). Die Erzfunde erstrecken sich iiber einen 
groBcn Teil ihres Gelitndes, das etwa 19 km lang 
und 8 km breit ist und sich zum groBten Teile 
liings der Kuste des Karibischen Meeres hinzieht. 
Die wiehtigste Grube ist die sogenajinte Ea s t  
Mine,  die rund 70%  der ganzen Erzforderung jener

Gesellscliaft liefern diirfte. Die iibrigen Gruben, welcbe 
wahrend der Anwesenheit des Yerfassers bearbeitet 
wurden, waren West 4 Mine, West 5 Minc, Con­
cordia Minc, Nortii East Mine, Polvorin Mine, Xorth 
Mine und Estancia Hill Mine. In den beiden letzt- 
genannten hat man eine groBe Anzahl Briiche, Das
Erz ist in der Regel feinkOmig, mitunter aber..
doch in der Regel nur in kleineren Partien —  so dicht 
und fest wie das Kiruna-Erz. Die Jahrcsfórdcrung 
betragt etwa 400000 t. Auch diese Erze gehen 
hauptsachlich an die Gesellschafter.

Das El - Cue r o - Fe l d ,  etwa 13 km westHch von 
Santiago de Cuba, ist unmittelbar am Strande des 
Karibischen Meeres gelegen. Die Gruben sind in der 
Hauptsache in den Hiinden der privaten Teilhaber 
der Spanish American Iron Comp., die unter 
dem Namen der Ponupo Manganese Company auf 
Kuba fiir Bergbau und besonders Maganerzberg- 
bau gebildet worden ist1). Erst im Jahre 1910 katu 
der Grubenbetrieb hier riehtig in Gang. Die Gruben 
lieferten damals 180 000 t Erz, das ebenfalls an die 
an der Ostkiiste der Yereinigten Staaten gelegenen 
Eisenwerke ging.

Die Erz- und Furdermhaltnisse sind vollkommcn 
gleich denen der Daiąucri- und Juragua-Felder. Die 
Fundę verdienen indessen in maucher Beziehung ein 
ganz besonderes Interesse.

Yon den Erzbehaltem (s. Abb. 4) der Bremsberge, 
wo die Erzwagen heruntergebromst werden, wird das 
Erz unmittelbar in dic Erzbehalter und aus diesen 
in die Eisenbahnwagen der breitspurigen Eisenbahn 
gefiillt. Es wird auf einem 2,8 km langen Wege 
nach Ńima-lNiaia, dem Verladungsp!atz der Gesell-

Abbildung 3. Beladen eines 3000-i-DampfeiB in der Bucht yon Santiago de Cuba.

sehaft, geschaftt. Hier werden die Erzwagen 
wiederum in Erzbehalter entladen, aus denen ua* 

1) H a rr ia o n  S o u d e r: Eralagerstiittenvonfcantia£0‘ 
Kuba. (Transaetions of the American Institute of Staw? 
Engineers, Bd. 30, 1905, S. 308/21.) Iron Ago 1SK, 
4. Febr., S. 200. VgL St. u. E. 1906, 15. Febr. S- 
1908, 17- Juni, Ti 878,
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Abbildung 5. El-Cuero-Grube. Lagertasehe (i 1 000 t) und Ladungoplatz.

A B n b irch er. B »■ K n m M I n .  C - E ntaselw  (ofTen). J) ».• Kuni erb* ad . E -= A uslrefr. 
G «s Ruteche. Ił ** Stand des Ma«chtoi»ien.

s>n<ł auch andere Untei suehungsarbeitcn ausgefuhrt 
vmrden, wie Bohrungen, und zwar teils mit

’) tJeber die jahrliclien Fordcrmengen wurde schon 
an<lerer Stelle berichtet. Eine Zusammenstellung der 

Aasfuhraahlen fflr den Zeitraum 1884 bis 1912 findet 
“fh in: Atmcral Resources of the United States.
Washington 1913, S. 171. Fiir das Jahr 1913 betrag 

Gesanitforderung 1488740 t. (Engineering and 
Mining Journal 1911,' 28. Marz, S. 677.)

IlOlie der einzelnen Absatze wechselt zwischen 7 
und 27 m.

Die L oserze  sind groBtenteils so łosc, dafi sie 
weder gebohrt noch gesprengt zu werden brauchen; 
sie konnen yielmehr mit einer Dampfschaufel un- 
mittelbar gewonnen werden. Fiir praktisehe Zwecke 
konnen diese Loserze, ais aus einem wechselndeu 
Gemisch von Eisenocker und Br&urieisenstein be-

Erz in klcine 5-t-Wasen umgclrillt wird. In diesen 
wird es in die Ffilltasche des Erzbrechers hinauf- 
tefórdert, der am oberen Rando der in den Berg 
gesprengten offenen Lagertasche 
angeorduet ist (s, Abb. 5). Die 
Ladefahigkeit dieser Anlage be­
tragt etwa 800 t i. d, st. Ein 
7000-t Dampfer wird in 10 st 
bcladen.

Die bekam iten  M engen  
Harterz sind nieht gerade be- 
soaders groB, sie wurden am 
Ende des Jahres 1S07, wenn 
auch „unter Vorbehalt“ , mit
2 666 000 t fiir das Dairjuerifeld 
und 7 000 000 t fiir Juragua, 
zusammen mit 9 GóGOOO t, an- 
gegeben und dtirften auch jetzt 
wenigsteus nicht kleiner sein.

Kubas Barterze werden seit 
Begiwi 1880 ausgebeutet2). Das 
Erz geht iu der Kegel nicht bis 
zu Tage aus; um so groBere Be- 
deutung haben daher seine mag- 
flctischen Eigenschaften, dio 
die Ursache der Entdeckung 
der groBten Erzkorper sind und 
die Untersuchung der letzteren 
emiójicht haben. Der Verfasser hat selbst derartige 
groBe magnetische Untersuchungen mit gutem Er­
folg ausgefuhrt. AuBer ma gne t i s chen  Mes sungen

Mascliinen, teils mit Handbetrieb; Diamantbohrun- 
gen kamen nicht vor. AuBerdem wurden Schiirf- 
arbeiten ausgefuhrt, die bis auf don feston Grund

Abbildung 4. El-Cucro-Grube. Iloizeruei' E rzbehllter iiber dem Brom»berg.

heruntergingen, es wurden Schachte abgesenkt 
und vor allem Stollen getrieben. Der Abbau des 
Erzes erfolgt in der Kegel aurch Tagcbau. Die
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Abbildung G. Mayari-Grubon. Das oboro Endo des Brcmsberges.

stehend, betrachtet wer­
den1). Auch reincr Ha- 
matit «ud Magnetit sind 
liicr und da zu finden. Der 
Durchschnit tsgchalt der 
Loserze betragt: 40 bis 
50% Eisen. 0.005 bis 
0,030% Phbsphor, 0,03 
bis 0,100% Schwefel, 1 
bis 5 % Kieselsaure, 2 bis 
31,5%  Tonerdc, 0,5 bis 
2,0% Niekel, 0,5 b is2,5% Chrom,
25 bis 35 % Wasser, hygroskopisch, 
und 10 bis 15% Wasser, chemisch 
gebunden. Sie treten in der llaupt- 
saehe an dem nordlichen Abhange 
des Zentral-Bergriickens auf, und 
demgemiiB liegen ihre naturllehen 
Yerfrachtungshiifen am Atlanti- 
schen Ozean. Laserze finden sieli 
auch iiber sehr woito Strecken im 
Inneren Kubas verbreitet, doch 
haben sie mir an wenigen Stellen 
eine solehe Miichtigkeit. daB sich 
der Abbau lohnt Die bemerkens- 
wertesten dieser Gebiete sind in 
Zahlentafel 1 zusammengestellt.

Yon diesen scheint das Mayar i f e l d2) zweifellos 
das bedeutendste und auBerdem das einzige zu sein,

J} C. M. W eld: Die Braun eisen erze Kubas. (Transact. 
of tho Ara. lnst of Min. Eng., Bd. 40, 1910, 8. 299/312.) 
W illiam  U  C um ings und B en jam in  I ,  M iller: Be- 
sehaffenheit und Entstehung der Brauneiser.erze Toń Ca- 
magney und Moa, Kuba. (Transaetions of the Ameiiean 
Institutę of Mining Engineers, Bd. 42, 1912, S. 110/37.)

2) Ja m e s  E. L it t le :  Die M iyari * Eiaenerzgruben. 
(Transaetions of the American Institutę of Mining Engi- 
nears, Bd. 42, 1912, S. 152/69.) Vgt, auch Iron Age 1907, 
10- Aug., S. 421/0.

in dem jetzt eine planmaGige 
Ausbeutung stattfindet Es ist 
etwa 24 km siidlich von Nipę 
Baj' gelegen, einer laguneuartigen 
Meeresbucht an der Nordkiiste 
Kubas, woselbst dic Gesellseliaft 
an einem neuangelegten Platz, 
namens Felton, ihre stattlichen 
Rost- und Sintcrimgsanlageii so­
wie ihre YerladestUtten hat. Be- 
merkenswert sind die Bremsberg- 
anlagen. Drei Wagen von je 
30 t totem und 50 t nutzlicliem 
Gewieht werden gleichzeitig her- 
untergebracht. Das Dralitseil ist 
das groBte Bahnseil der Weit 
und hat 75 mm Durchmesser. 
Abb. G zeigt die obere Brem;- 
bergstation in m Augcnblick, wo 
ein mit 50 t Erzbeladencr Wagen 
gegen den Stiitzwagen falirt. 
Abb. 7 gibt den unteren Teil 
des Bremsberges wieder.

Zahlentafel 1. L o se rzv o rk o m m en  K ubas.

Bezlrk Lange
km

Breite
km

Flachę
ha

Erzlnhiftlt
t

Besltzcr

Mayari . . . 9,6 6,4 7400 500 000 000 S panisk American Iron Co.
- .

Moa . . . . _ 15200 
l bis 350 000 000 Desgl. und andere

Cubitas . . . _ |ti000
0000 130 000 000 Juragua Iron Co.

Taco . . . .  
N a v aa  . . .

0,4
4,0

2,4
2,0 - J

40 000 000 —

Abbildung M avari-G ruben. Untero Station des Bremsberges.
l)e r Bahn wagen hat oberhalb dea  Słutzwagcn B, der to« C zuruckkehrl, ebrn gekrc-J/!

Die Ro s t a n l a g c  zu F e lto n 5) bestaml in 
Herbst 1010 aus zwolf im Betriebe befindlichei 
Drehófen. Letztero haben eine Lange von 37,2 m, einei 
inneren Durchmesser ron 3 m und sind mit cinett 
342 mm starkeu Fnttor von fouerfesten Steinen ver 
schen. Ihr unteres Eiule liegt 3 m tiefer ab da: 
obere, so daB die Oefen eine Neigung von 8: Iw 
bekommen. Sie ruhen an jedem Ende auf tib

>) VgŁ ^t. u. E. 1913, u. Juni, S. 947, S nach TL* 
Engineering Magazine 1913, 13. Marz, S. 807/88.
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Stutzrolleu und werden durch einen 25-PS-Elek- 
tromotor in Uindrehung versetzt. Sie maehen etwa 
eine Umdrehung i. d. min. Die Oelen werden 
mit elektrischen Kranen bedient, diese heben das 
Krz auf drehbare Fttlltische von fi m Durehmesser, 
tob felehen es unmittelbar in den Ofen kommt.

In einen Teil der Oefen hat man hervorstehendo. 
sich langshin zieitende Zicgelschichten eingemauert 
und dadurch erreicht. daB das Erz nieht an den Ofen- 
seiten nach denl tiefsten Punkte des Ofens herunter- 
gleitet, sondern eine moglichst volIstaudige Mischung 
crialirt, weil sonst das Erzeugnis ungleiohm&Big wird.

Der Ofen wird mit Anthrazitstaub geheizt, der 
eine KorngroBe  ̂ von weniger ais 0,14 mm hat und 
vwi einer Speisetasehe aus zugefiihrt wird, die auf 
der Geblaseleitung selbst in der 
Weise angeordnet ist, daB dereń 
Oeffnungen in das Geblaserohr 
munden. Die Geblaseluft blilst 
das Anthrazitpulvcr in den Ofen 
durch ein indtr Mitte der Ofen- 
wand bcfindliclies JfiindBtuek.
Das Anthrazitptdver verbrennt 
sofort und erzeugt dabei eine so 
hohe Temperatur, daB das Erz 
sich allzuoft an den W&nden des 
Ofens festsetzt. Man muB dabei 
selir Torsiehtig sein und es mit 
langen Eisenstangen losmaelien, 
damit cs niclit den ganzen Ofen- 
kanal rerstopft Kommt dieses 
doch einmal ] vor, so muB der 
Ofen abgestąllt und die fest- 
sitzeude Masse weggeschafft 
werden.

Die Temperatur im Ofen er- 
rrieht eine Hohe von 1150 bis 
1480 Schon an dem oberen 
Ludę des Ofens wird das hygro- 
skopische Wasser ausgctrieben, spater das chemisch 
pbundene Wasser usw,, so daB man Eisenoxyd er- 
Łilt Manehmal geht der ProzeB noch weiter, so 
daB Kugeln von reinem Eisen entstehen.

Das erlialtene Produkt ist gesintert; es besteht 
ni der Hauptsache aus groBeren oder kleineren 
Klumpen, sogenannten „nodules". Diese sind poriis 
and besonders leieht reduzierbar’). Das gerostete 
Era rami urspriinglich an dem unteren Ende des 
Ofens von selbst in tieferliegende umlaufende Ab- 
kŁMungsSfen von 9,2 m Liinge bei 1 fi m innerem 
Durelunesscr. AuBen yi urden sie mit Killilwasser be- 
sPllt. Sie waren mit auf der inneren Seite des Ofens 
'estsitzenden, spiralfOrmigen BlecbkiSinmen yersehen, 
die zum Herausbefordern der Massfftdienten. Das 
fertige Produkt gelangto in Bceherwerke, die

in groBe Erzbehiilter von Holz scliafften. Spater 
lieB man das gerostete Erz unmittelbar in eine mit

) Vgl. R ic h a rd  V. M’K ay : Fortschritte in der 
truuUung der Maran-Erze. Iron Ago 1914, 4. Juni,

& 1380/9.

Wasser gefullte Binne fallen, aus der es, wie eben 
beschrieben, weitergesohafft wurde. Aus den Be- 
haltern wird es von den beiden elektrischen Wagen 
von 50 t. Ladelahigkeit und 45 bis 50 t Gewicht 
abgeholt und sofort nach dem Hauptlagerplatze am 
Kai gebraeht. Yon hier wird es alsdann auf einer 
elektrischen Ladebriicke (s. Abb. 8), die auf zwei 
Wagen auf Doppelgleisen lauft, in dic Dampfschiffe 
verladen. Der Abstaud zwischen diesen Gleiseu ist 
40 m; dic Lange des Łagerplatzes betriigt 100 m. 
Die Umschlagleistung des Kranes soli angeblieh 
(>00 t i. d. st betragen, zum mindesten aber soli 
ein 6000-t-Fahrzeug in 12 st beladen werden.

Bei dem Moaf e l de1), das zum .groBen Teile der 
Spanisch-Amerikaniselien Eisenerz-Gesellsehaft und

im iibrigen der Juragua-Gesellschaft gehort, sind die 
Untersuchungsarbeiten bereits abgeschlossen, und das 
Feld wartet nur noch auf Belriebskapital, um aus- 
gebeutet zu werden. Es liegt unmittelbar an der 
Kflste des Atlantischen Ozcans, ungefahr ruitten auf 
dem Teile der Nordkilste, der sieli fistlich von 
Atilla befindet, etwa 100 km von dieser Stadt 
entfernt.

Das C u b ita sfe ld , auf dem sorgfaltigc ITnter- 
suclmngen im Laufe des Sommers 1910 vor- 
genommen wurden, ist 20 bis 24 km nordwestlieh 
von der Stadt Camaguey im Herzen Kubas gelegen.

Vgl. Iron Age 1911, 13. April, S. 914/8. Ygl. 
auch Jo n n in g s  ■>. C o x jr .:  Die Eison e rz łagers t*tt t e 11
des Moa-Bezirks, Kuba. (Transactions of the American 
Institute of Mining Engincers, Bd. 42, 1912, 8. 73/90.)
C. W illartl H ayea: Die Mayari- und Moa-Eisenerzlager 
in Kuba. (Transactions of the American Institute of Mining 
Engincera, Bd. 42, 1912, S. 109/15.) C. E . L c ith  und 
W. J. M ead: Ursprung der Eincnerze im raittksreu und 
nordwestlchcn Kuba. (Transactions of the American 
Institute of Mining Engincera, Bd. 42, 1912, S. 90/102.

Abbildung 8. Ycrladeeinrichtung in Fclton.
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Ueber den heutigen Stand der Warm- und Gluhófen.
(Fortsetzung von Seito 1601.)

I—< benfalls zum Ausgliihen von Grobblechen dient 
der von der F iim a Heimsoth & Vollmer vorm. 

Schmidt & Desgraz gebaute Gluhófen nach Abb. 70.
Er ist m it au&fahrbarcm llerd, Diisen- 
brennern, Rekupeiatoren und zur Lu[t- sĉ ta-b 
yorwiirmung dienenden doppęlten Ge- 
wulben und Wanden versehen. Dio 
Brenner sind gleichmJiBig iiber das ganze 
GewClbe verteilt, der Abzug der Ver- 
brennungsgase geschieht dicht iiber dem 
Iferd durch zahlreiche Ocffnungcn in k — ww ~H
den Seitenwanden. Der Ofen ist in 
drei roneinander unabh&ngige Feue- 
rungssystemo geteilt, so daB sowohl der 
ganze Ofen oder auch nur ein Teil 
desselben unter Feuer gehalten werden 
kann. Bei einer Leistung von 120 t 
in 24 st soli der Steinkohtenveibrauch 
rd. 12%  betragen. Der Herd h a t 18 in 
lichte Lange und 4,5 m Breite,

Abb. 80 zeigt einen von der yorgenannten Firn 
ausgefuhrten doppelten Gliihofen far Fein- ui 
Mittelbleche. Auch dieser Ofen besitzt die fiir d

Schniirc-O

SchnOt E -F

Abbildung 79. 

Grobblech- 

glflhofen von 

Heimsoth 

& Yollm er.

© n r. r ....
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I
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Die T a c o -  u n d  N a v a s f e ld e r ,  die unter 
dem gemeinsamen Namen B a r a c o a fe ld e r  bekannt 
sind, sind nicht niilier untersucht1).

Neben den Eisenerzen spielen namentlieh die 
M a n g a n e r z e  eine bedeutende Rolle. D ie letzteren

1) Naoh dem bekannten W erk: „The Iron Ore
Resources of the W orld", 11. Bd., S. 795, wird der Knz- 
rorrat dieses Gebietes zu 200 bis 400 łtillioncn t an- 
gegeben. Der gesamte Kisencrzvorrat der Insel Kuba 
wird nach derselben Quelle auf 3000 MiUioncn t ge- 
schiitzt.

liegen lSngs der Eisenbahnlinie zwischen Antilla um 
Santiago de Cuba. Sie werden auch bei Palmarit< 
de Cauto, bei La Maya und anderen Stellen gefundei 
und zeichnen sich durch ihren hohen Mangan 
gehalt aus, wenn auch die Yorrate an hochpro 
zentigem Erz klein zu sein scheinen. Das best 
Erz enthalt etwa 42%  Mangan, 0,08%  Phosphoi 
siiure, 11 ,0%  Kieselsilure, 6 ,0%  Eiscn und 10°/ 
Feuclitigkeit. Demgegeniiber weiśt die anitlich 
Statistik  fiir das ausgefuhrte Primaerz einen Durcl 
schnittsmangangehalt yon 46%  naoh.

A bbildung  81. Illechgltthofen der D eutschen W ellm an-Seaver-G esollscbaft.



kalt bzn. m it seiner Erzeugungswarme hinzu, dio Ver- 
brennungsgase durchzichen den Ofen quer zur Ofenachse. 
Der fahrbare, aus yier AYagen bestehende Herd besitzt 
eine Lange von 15,5 m. *1

Abb. 82 zeigt einen fiir Hochofengasheizung be- 
stimmten Bleuhgliihofen, wie solche von dem Tech- 
nischen Bureau Friedrich Siemens in Berlin aus- 
gefiilirt werden. Der Ofen besitzt unter dem Herd 
angeordnete Gas- und Luftkammern. Gas und [L uft 
werden seitlich in den Ofen geleitet, wodurch die

S c h t y f f A - B

S c h n i t t  C ~ D

Abb. 80. Gluhofen fiir Fein- und Mittel- 
bleclie yoi\ Hcirasotli &  Yollm er.

Oefen-'dieser Firma kennzeichnenden Diisen- 
hrenner, einen unter dem Herd angeordne- 
ten Rekuperator, der aus wenigen Kanalen 
von groBem Querschnitt besteht, und dop- 
peltes GewOlbe, das ais Ergiinzung des Reku- 
perators dient. D ie in einer Reihe ange- 
ordneten Diisenbrenner befinden sich im 
Torderen Teile des Herdes, wirken nach oben 
und sind durch eine Feuerbriickc von dem

W M m m B

Abbildung 81. B lechglfihofen der 
Deutschen W e llm a n -8 e a v e r-G e ­

se llschaft.

m t Aufnahme dei Bleehe bestimmten Teil 
des Herdes getrennt, um letztere vor der un- 
mittelbaren Einwirkung des Diisenreuers zu 
sclnltzen.

Dei in Abb. 81 dargestellte Ofen wird ais 
Rcchgluhofen von der Deutschen Wellman- 
SeaTer-Gesellschaft, Dusseldorf, ausgetDhrt. 
Die Luft wird in Wfirmespeichem, die unter 
dcm Ofen liegen, vorgewurmt; das Gas tritt 

S L V it...

Abbildung 83.
Feinbl ech-Gliihofen ron Siemens.
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und die Bleehe einhullen, wahrend die heiBe Luli 
am Gewolbe entlang streicht und weniger mit dei 
Blochen in Beriihrung kommt.

Fcinbleeh-Gliihofen mit unmittelbarerEinwirkuw
der Flamme auf die Bleehe werden von dem W 1'

rerjnieden werden. Zwischen den BronnerkSpfen 
ist noch eine dritte Einsatztiir vorgesehen, wodurch 
<lie Herdtl&che besser ausgenutzt werden kann, 
wenn kurze Bleehe von etwa 4 bis 0 m Lange 

gegliiht werden sollen. Die Firma empfiehlt, die

1738 Stahl und Eisen, Ueber den heutigen Stand der Wdrrn- und  Gluhófen. 34. Jahrg. Nr. 47.

Stirnwande zum Ziehen und Einsetzen der Bleehe Oefen trotz der niedrigen Gliihtemperatur mit hocli
frei bteiben; auBerdem soli hierdurch erreicht werden, vorgewarmter Verbrennungsluft zu betreiben; in
daB man die Flamme besser in die Ofcnecken diesem Falle soli das kiihlere reduzierende Gas im
driieken kann und so kiihle Ecken an den Blechen unteren Teile des Ofenquerschnittes sich ausbreiten
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nisfihen Btireaui Friedrich Siemens nach 
Abb.83gebaut, Das Gas wird unvorgew&rmt 
in den Ofen g^feitet, die Luft dagegen in 
«inemjlptcr dkm Ofen angeordneten ge- 
mauerten Relpperator vorgewarmt. Dic Ab- 
gase treten amtEinsatzendo durch zahlreiche 
SeUitze Inter H el Herd, beheizen dcnselben 
iu seiner ganzen Breite von unten, worauf 
sie zwischen den Luftkaniilen des Reku- 
perators ziekzackfórmig nach dem Karain 
abziehen. :Die dargestellte Ofenbauart 
dient besonders zum Anwarmen und 
Ausgliihen rorgesturzter Bleche. fn- 
folge der niedrigen Temperatur, die dieser 
Arbeitsvorging erfordert, glanbt die Firma, 
auf Regeneratoren verzichten zu konnen.

Der in Abb. 84 wiedergegebene Gluh- 
ofen fuj- StahlformguB wird ebenfalls yon 
der Firma-Friedrich Siemens, Berlin, ge- 
iuut. DefinWhrfach ausgefuhrte Ofen wird 
mit Hoehoffcigas betrieben, das unvor- 
gewanutzur Yerbremiung gelangt, wahrend 
die Luft iii zwoi unter dem Ofen angeord- 
wten Kammern erhitzt wird. Die Flamme 
sehlagt f)uer iiber den ganzen Herd, fso 
diB eine gleiehinafiige Erwarmung statt- 
Hudet. Der Herd ist ausfahrbar.

Abb. 85 zeigt einen dem gleiehen Zweck 
dieneuden Ofen m it angebauten Gas-

c  <3
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Schnitt durch die 
Gaserzeugergrube.
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erzeugern, der aber im iibrigen ilhnlich dcm vor- 
beschriebcnen eingerichtet ist.

In Abb. 86 ist ein von Heimsoth & Yollmer 
vorm. Schmidt & Desgraz ausgerohrter StahlguB- 
gltihofen dargestellt. Er besitzt lahrbaien H eid, 
doppelte Gcwolbe und W andc, zwischen wclchen 
die Ycrbrenmingsluft vorgewSrmt wird, und in 
drei Reihen im Gewólbe angeordnete Diisen- 
brenner. Der Ofcn faBt 80 bis 100 t StahlguBteile 
und besitzt eine lichte Lange von 11 m bei 5 in

Breite und 3,5 m Hfihe.
Der Kohlcnyerbrauch
betriigt ,6 bis 1 2 o» 
der hochste Tempera- 

turunterschied zwi­
schen den Yerschiede­
nen Teilen des OlCih- 
raumes soli nur 25 * be- 
tragen.

(Fortsetzung folgt.)
Abbildung 85. StahlformguB- 

gluhófen yon Siemens.
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Umschau.
Ueber die Veranderungen des Fluflelsens durch Ausglflhen.

(Jllerzu Tafel 38.)
DerZweck vorliegender Untersuchungen1) war die Fest- 

stellung des Einflusses der GlOhdauer auf die Kom- 
Teranderung in einem nicdriggekohlten FluBeisen und 
weiterhin dio Beobachtung des Einfhisses eines langcren 
Glfihens auf die Kerbzahigkeit und dio chemischo Zu- 
saramensetzung genannten Materials. Eisen erleidet be- 
kanntlieh beim Ausgllihcn infolgo der hierbei cintrcten* 
den Umkristallisation wichtigo Veranderungen. Langcrcs 
Gitilien bei gewissen Temperaturen ycrursacht ein Waehscn 
der Kristallkorner, wodurch dio Zugfestigkeitsergebnkse 
unwesentlich, dio Kerbzahigkeit hingcgen stark ver- 
andert werden. Nach den Untersuchungen der verschie- 
denstcn Forscher (Stead,

sammcnsctzung, spezifische Schlagarbeit und Geftlge 
untersucht. Dio Yersuchsergebnisse sind in  den Zahlen­
ta fe ln  1 und 2 wicdergegeben und werden durch dio Ab- 
bildungen 1 bis 11 Y eranschaulicht.

Was dio Abnahme der B le ch d ick e (s. Zahlentafel 1) 
wahrend des 25 Tago langen Gltlhcns anbetrifft, so hatto 
sich dicso von 15,5 mm im Ausgangsmaterial auf 13,fi mm, 
entsprechend 12,3 %, verringert. Trotz des im Ofen 
herrschonden Uebcrschusses an Kohlenoxyd hatte also 
eino merkliche Oxydation des Eisens stattgefundcn. Die 
chem ische Zusam m ensetzung veranderte sich, wio 
dies ja auch natUrlich erscheint, hauptsachlich in bezug auf 
den Kohlenstoffgelialt. Nach 15 Tagcn0 waren die Proben 
praktisch vollstandig entkolilt. Mangan- und Phosphor-

Charpy, Ilo b in  u. a.) muli 
die Kornzunahmc allgcmein 
ais eino Funktion der Gliih- 
dauer angcsehen werden; 
ałlerdings wird dieser An- 
sicht auch vereinzelt wider- 
sprochen.

Ais Ausgangsmaterial der 
angestellten Untersuchungen 
diente ein Abschnitt eines
15,5 min dicken kolilenstoff- 
armen, basischen Sicmens- 

Martin-FluBeisenbleches, 
welchem Streifen (Liingspro- 
ben) von 200 X 50 X 15,5 mm 

Abraessungen cntnommen 
wurden. Um den Grad der 
GleiehmaBigkeit des gesam­
ten Versuchsmaterials fest- 
instellen, wurden mclircro 
Streifen von den verschieden- 
sten Stellen des Blechab- 
scUnittcs herausgegriffen und 
auf ihre chemischo Zusam­
mensetzung, ihr KleingcfOgo 
und ihro Kerbzahigkeit ge- 
priift. Die Analysencrgebnisse mit den Mittelwcrtcn
0.10 % Kohlenstoff, 0,45 % Mangan, 0,020 % Phos- 
phor und 0,048 % Schwefel zcigtcn, daB das Materiał 
sehr gleichmaBig und Yollstandig seigerungsfrei war. 
Aueh die Kerbzahigkeit, die an eingekerbten Proben von 
160 X 30 x  10 mm Abmessungcn und mit einem Normal- 
rundkerb in der Mitte von 4 mm Durchmesser festgestcllt 
wurde, war praktisch konstant; sio betrug im Durch- 
schnitt 22,9 mkg/qcm. Dio metallographische Unter- 
suchung ergab ein sehr feines Gefilgc; dio Ferrit-Korn- 
groOe betrug im Hochstwert 0,04 bis 0,05 mm, gemessen 
in Richtung der groBten Kornachse. In  der Mitte wiesen 
samtliche Proben Zeilenstmktur auf.

Die Yersuchsstreifen wurden in einem mit Kohle ge- 
heizten Bleehgluhofen ausgcgliiht und waren durch Be- 
decken mit einem Feinblech vor direkter Einwirkung der 
Gase und Flammen geschtttzt. Das Glllhen erstreckte sich 
auf \ y 2 bis 600 Stunden (*/i« his 25 Tage). Dic Temperatur 
wurde, soweit es in diesen Oefen móglich ist, konstant gc- 
h&ltcn, Sie betnig im Durchschnitt ungefiihr 860 +  10 °, 
wdlirend die Hóchst temperaturen eines joden Tages tiber 
900°, also innerhalb des Gebietes der festen Losung lagen. 
Î ie Atmosphare im Ofen war stetig so gehaltcn, daB ein 
geringer Kohlenoxydgehalt im UeberscliuB war.

Nach versehieden langen GlUhzeitcn wurden je zwei 
Streifen aus dem Ofen herausgenommen und langsamer 
Abkiihlung an der Luft uberlassen. Nach YÓlligem Er- 
kalten wurden die Proben auf Blechdicke, chemische Zu-

Zahlentafel 1. V o rsu c h so rg o b n iss0 (ch em isch o  und  m e ch a n isch e  
U n te rsu e h u n g ).

>'r.

der

Probe

| Illi-rh- 
j dlcke

Gllihdauer i nach 
j dem 
j Gluhen

st mm

ChemUche Zusamme 
nach drtu  Gliih

o

lHetzung
en

P

%

s

%

Spezifi.cbi: !
Schlag- 

urlieit narli : 
dem 

Gllibrll i

kgm/ącm
li.u d  i Mitte

% % %

1 1 U 15,5 0,10 0,44 0,020 0,044 20,5
o 3 15,4 0,10 0,44 0,027 0,044 24,8
3 0 15,4 0,08 bis 0,10 0,44 0,027 0,040 24,0
-1 12 15,3 0,00 „  0,10 0,44 0,020 0,044 24 2
5 24 15,3 0,00 „  0,09 0,45 0,027 0,050 24,2
6 48 ( 2 Tage) 15,0 0,00 „  0,09 0,44 0,020 0,040 24,0
7 72 ( 3  „ ) 14,9 0,00 „  0,09 0,44 0,029 0,048 24,2
8 90 ( 4 „ ) 15,0 0,05 „  0,07 0,40 0,025 0,040 22,8
9 144 ( li „ ) 14,9 0,05 „  0,065 0,46 0,029 0,050 27,0

10 192 ( 8 „  ) 14,8 0,04 „  0,05 0,40 0,030 0,050 27,0
11 204(11 „  ) 14,5 Spuren 0,05 0,40 0,027 0,050 30,8

12 300(15 „  ) 13,8 Spuron 0,44 0,028 0,058 42,5
13 480 (20 „  ) 13,8 — 0,44 0,02S 0,053 43,0
14 000 (25 „  ) 13,0 — 0,45 0,029 0,053 44,5

Zahlentafel 2 .  Y e rsu c h se rg e b n isse  (M e ta llo g ra - 
p h isch o  U n te rsu e h u n g ).

GlUh-

ObiTlIiiihr 
der Proben

liandzoni' 
der Proben

Mitte d«*r 
Proben

J roi>e 

Sr.

dauer

st

Korn-
(frtjlle1)

mm

Abb.
Korn-

grofle1)
mm

Abb.
Korn-

ęróBe1)
mm

Abb.

Auaganga-
roaterial 0,04 0,04 0,04 Nr. 7

1 i y . 0,04 — 0,04 — 0,04 —
2 3 0,2 — 0,2 — 0,04 —

3 0 0,2 — 0,2 — 0,05 —

4 12 0,55 — 0,55 Nr. 5 0,05 —
5 24 1,0 — 0,9 — 0,06 —

0 48 2,0 — 2,0 — 0,08 —
7 72 2,5 — 2,5 — 0,10 —

8 •96 — — 2,5 — 0,15 —

9 144 2,5 — 2,5 — 0,15 —

10 192 — — 4,0 Nr. 6 0,20 —
11 204 4,5 Nr. 3 4,5 ___ 0,20 Nr. 8
12 300 — — 3,0 ---- 0,30 Nr. 9
13 480 — —“■ 2.0 ----- 0,50 —

14 000 — — 1,0 — 1,0 Nr. 10(

gehalte waren wahrend der ganzen GlOhreise konstant ge- 
blieben. Es geht also daraus hcrvor, daB beim Yer-

*) Vgl Ferrum  1914, 8. Jun i, S, 271/6. 1) Hochstwert.
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brennen eines. Materials neben dem Kohlenstoff- der 
Mangangehalt nicht abnimmt. Ein geringerer Mangan­
gehalt in einer gegliihten Probe gegeniiber einem vorher 
hoheren Manganbefund im gleiehen Materiał muB stets 
auf Seigerungen zurilckgefilhrt werden. Der Schwefel- 
gehalt blieb wahrend eines Gliłhens bis zu achttagiger 
Bauer praktisch konstant, Langer geglOhte Proben lieBen 
eine geringe Steigerung des Schwefelgehaltcs erkennen. 
Da das Ausgangsmaterial vollstandig seigerungsfrei war, 
laBt sich eine Erklarung fiir dio Schwefelaufnahme nur 
darin suehen, daB eine Aufnahmc aus dem Schwefeldioxyd 
der Ofengase stattgefunden hatte.

Was die K e rb sch la g v e rsu ch e  anbetrifft, so ent­
halt Zahlentafel 1 die nach dem Yerschieden langen GlOhen 
erzielten apezifisehen Schlagarbeiten. Da, wie wir weiter 
unten bei der metallographisehen Untersuchung sehen 
werden, die Blechstreifen mit zunehmcnder Gluhdauer 
grobercs Gefftge, besonders in der Randzone, aufwiesen, 
dio Schlagproben anderseits jedoch einhcitlicho Abmessun- 
gen von 16 0x30x10 mm besitzen sollten, so wurde dio
10 mm dicke Probo von einer gecbncten Oberfiiche aus 
entnommen; es bestehen somit Beziehungcn zwischen 
Kerbzahigkeit und Kornzunahme. Nach den Ergebnisseri 
der Kerbschlagversuche stieg dio Kerbziihigkeit nach 
1% stiindigcin Gliihen um ungefahr 4 kgm/qcm bis zu 
einem Hochstwert, fiel dann wieder, erreichte nach einer 
Gliihdauer yon vicr Tagen einen Mindestwert und stieg

_ _ i -
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und der jcweils gebliebcnen Blechdicko herausgeschnitten. 
Diese Schliffe wurden Bowohl in Richtung der Blechober- 
flachę ais auch in Richtung des Blechąuerschnittes fur 
mikroskopische und makroskopischc Prilfungen vor- 
bereitet. Die Ergebnisse dieser Untersuchungen Bind ia 
Zahlentafel 2 zusammengestellt. Man ersiehfc daraus, 
daB die Kornentwicklung an der Oberflache und in der 
Randzone zicmlich gleich, aber viel starker ais in der Mitte 
vor sich ging. Wahrend z. B. nach drei Stundcn in der 
Randzone und an der Oberfliiche eine hochste. KorngroBc 
von 0,2 mm erreicht wurde, wieś die Mitte noch ihr ur- 
aprilngliches Korn von ungefahr 0,04 mm GroBe auf, ge­
messen in Richtung der groBten Achse. Die Erscheinung 
der schnelleren Kornentwicklung in den AuBenzoncn 
stimmt mit Beobachtungen von C harpy und Robin 
iiberein und muB der Kalthartung des Blcches in diesen 
Zonen zugeschrieben werden. Nach Verlauf von 264 st — 
11 Tagen erreichte das Korn in den AuBenzoncn seine 
groBto Abmessung, namlich 4,5 mm; von hier an setzte mit 
zunehmcnder Gliihdauer wieder Kornzcrfall ein. Eine Er- 
kliirung hierfiir konnte nicht gefunden werden. In der

7 8 $  70 77 Tayc

Abbildung 1. Bleguiigswlnkcl und spezifische Schlagnrbelt. Abbildung 2. KorngroOe und Kerbziihigkeit.

dann mit zunehmcnder Gliihdauer und Entkohlung des 
Materials zunaehst langsam, dann schneller an. Dio 
meisten Proben (Nr. 1 bis 11) braehen in zwei Teile und 
zcigtcn ein kristallini.sches Gefiige der Bruchstellen, 
woneben allerdings mehr oder weniger tief© sehnige Rand- 
zonen auftraten. Die Proben 12 bis 14 zcigten ein voll- 
standig sehniges Aussehen der Bruchstelle; diese Proben 
rissen nur ein und bogen sieli um einen Winkel von etwa 
00®, dessen GroBe lediglieh dureh die Entfernung der Auf- 
lager des Pendelschlagwerkes und die Lange des Probe- 
stabes bedingt war. In  Abb. 1 sind die Werte der Biege- 
winket und der spezifisehen Schlagarbeiten der gebroche- 
nen Proben 1 bis 11 schaubikllieh aufgezeichnct. Man cr- 
sieht hieraus, daB sich Biegewinkel und spezifische 
Schlagarbeit stets im gleiehen Sinne vcrandern. Die 
niedrigsten und hochsten Werte der Biegungswinkel fallen 
mit den niedrigsten und hochsten Wert en der Sehlag- 
arbeit zusammen. Ein Hochstwert sowohl im Werte der 
Biegungswinkel ais auch Schlagarbeiten wurde nach 
l^ostundiger Gliihdauer erreicht. Hohcrc Werto ais in 
diesem Punkte zeigtcn allerdings Yollstiindig entkohlte, 
15 bis 2 5  Tage lang gegUihte Proben. Wahrend also das 
Gesamtbild der Schlagproben die besten Ergebnisse an 
Yollst&ndig cntkohltcn Proben erkennen laBt, genttet 
jedoch fiir die Praxis, wo es hauptsachlich auf Entfer­
nung der Spannungen und Fernhaltung jegHchcr Ent­
kohlung ankommt, ein l^ stiln d ig e s Gliihen, um hochste 
Kerbzahigkeit zu ęrzielen. Ein langeres, iiber diese Zeit 
hinaus anhaltendes Gliihen verschlechtert nicht nur die 
Ziihigkeit, sondern bringt auch Entkohlung in der Rand­
zone mit sich.

F iir die- m e ta llo g ra p h isch c U n tersu ch u n g  wur­
den aus den Blechstreifen W iirlel von ungefahr 15 mm Q]

Mitte der Proben trat gegeniiber den AuBenzoncn eine 
viel langsamere, aber stetige Kornzunahme ein; nach 
lltagiger Gliihdauer konnten in der Mitte Konter von
0,2 mm GroBe, nach 25tiigiger Gliihdauer solche von 
1 mm GroBe angetroffeu werden. Die Mitte der Schliffc 
lieB Zeilenstruktur erkennen, die trotz langeren GlOhens 
bei Temperaturen von etwa 000°, also in niichster Niiht 
von A r,, nicht verschwand. Das Auftreten dieser Struk 
tur muB auf das Yorhandensein kleiner Sehlaekencin 
schlilsse zurilckgefiihrt werden, die ais Kcinie fiir dit 
Ferritausscheidungen wirken. Bei zunehmcnder Gl&ł* 
daucr konnte gegeniiber dem Ausgangsmaterial sogai 
eine schiirfere Ausbildung der Zcilenstmktur beobachtel 
werden. Letztere war so lango zu finden, 'We Perlit ir 
der Probcnmitte yorhanden war (s. Abb. 8); e rs t nad: 
I5tagigcr Gliihdauer waren mit dem Eintritt v<>llig<‘> 
Entkohlung die letzten Spuren der Zeilenstruktur ver 
schwunden (s. Abb. 9 und 10).

Da boi der Entnahme der Schlagproben Riieksicht 
auf die Randzone genommen wurde, so muBte nach Beob 
achtungen Charpys mit zunehmcnder KorngroBc die Kerb 
zahigkeit geringer werden. Abb. 2 gestattet eine teber 
sieht iil>er die Beziehungen zwischen KomgroBe und Kerb 
zahigkeit. Solange der Kohlenstoff gehalt <ler 
wenigstens im Inneren des Materials noch nicht merkhel 
abgenommen hatte, und dies war bis zu einer Gluhdauei 
von vier Tagen der Fali, fiel d ic  K e rb z a h ig k e i t  m it 
nchmender KorngroBc in der Randzone. Bei einem lang<‘i 
ais vier Tage anhaltendcn Gliihen verschwand die k>11 
wirkung der Kornzunahme gegeniiber dem Einflusse de? 
abnehmenden Kohlenstoffgehaltes auf die Kerbziihigkeit, 
man bemerkte bel langeren Gluhzcitcn eine stetige I n  

nahmc der Ziihigkeit.
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In Abb. 11 ist noch ein Bild fcstgehalten, das un- 
gefabre Kliekschltisso auf don Yorgang dor Kornentwiek- 
lucg ziehen liiOt. Dio kloineron Kórner schcincn hicrnach 
allmahlich an ihren Umgrenzungen abzubrockeln. Die 
ztiTor polygonalen Korner nehmen rundłiche Formen an, 
werden immer kleiner und losen sich gowiasermafion in 
ihrem groBeren Nach bar auf.

Die angestcllten Gliihversuche zeigen mithin, daB 
zur Behebung von Spannungen, wio sie beim Walzen, 
Sclmeiden usw. von Blechen entstehen, ein 1 ł/28tiindiges 
Glulien boi Temperaturon von ungefahr 860 - j -  10° ge- 
nftgt, um dio gro B to Kerbzahigkeit boi Fcrnhaltung jeg-

einen wescntlich hóheren Bedarf an Bodenflache ais 
bei der stehenden AusfUhrung, erleichtert indessen 
unter Yermeidung alłor u n not igen Hubarbeit das Auf- 
ftillen des PreBkastens mit Schrott, l>e8onders wenn, 
wie im vorlicgenden Falle, dic ganze Obersoite dieses 
Kastcns ais motorisch aufklappbarer und in seiner End- 
stellung verriegelbarer Deckel ausgcbildet ist. Gleich- 
zcitig erfolgt durch das SchlieBen des Deckels eine ge­
ringe Vorpressung des Materials. Die Haupt pressung voll- 
ftthrt ein Langsstempel, wio bei dor friiher beschriębenon 
Bauart, der durch Kniebcbel, Sehraubcnspindel und 
Iiadervorgełego von einem Elektromotor Yorgctrieben 

wird. Die Endpressung wird

Abb i Id ui)!? ł. Schrotfcpaketierpmse, Bauart Lauchhammer.

łieher Entkohlung zu erroichen. Schon nach dreisttindigem 
Gluhen ist die Entkohlung in der Randzono deutlich nach- 
weisbar. Dio Komcntwicklung setzt wahrend des Aus- 
gluhens boi den genannten Temperaturcn ebenfalls bereits 
nach dreisttindiger GlGhdaucr ein und ist eine Funktion 
der Gliihzeit. l)ie Kerbzahigkoit fiillt bei gleichbleibender 
Materiftlzusammensotzung mit zunohmondor KorngroBe. 
Kalthartung bogOnstigt die Komcntwicklung.

$r.'3uęv A .  S t a d d e r .

Elektrische Schrott presse.
Tm AnschluB an die 

Vcroffentlichung im lctz- 
ten Heft1) woilen wir noch 
auf eino dem gleichen 
Zweek dienende, aber in 
ver8chiedenen Punkten 
T°n der AusfUhrung der 
Deutschen Masehinenfa- 
Wik abweichendo, der
Aktieńgesellschaft Lauch -
Hammer patent ierte Bau­
art nach Abb. I hinweison.
Diese Firma wiihit fiir 

ihre tómtlichen zum 
&ehiuB augef iihrten G ro • 

liegendo Bauart.
^  bedingt natiirlich

5)St,«.E. 1914,12.Nov.,
S. 1719/20.

aber nicht durch einen ein- 
seitig angreifenden Quer • 
stempel, sondom durch zwoi 
von beiden Seiten wirkendo 
ber v orgebrac h t . I  lierdu rek
wird Bowohl bei den Haupt- 
stempeln wie bei den Quer- 
stempeln eine derartige An- 
ordnung dor Spindoln mog­
lich, daB dic Gegcnkrafte 
sich wechselaeitig aufheben, 
Drucklager also vollkommen 
entbohrlich werden. Die Oeff- 
nung des PreBkastens ge- 
schieht durch Umstouern der 
Motoren, wobei gleichzeitig 
das fertige Paket durch 
selbsttatig vor- und rtick- 
laufende Bolzen in die Mitte 
des ProBraumes geschoben 
wird, so daB es durch einen 
Magnetkran leicht heraus- 
gehoben werden kann. Die­
ses gesonderte Herausheben 
bedingt gegentiber der Aus* 
fOhrung der Deutschen Ma- 
schinenfabrik einen geringen 
Zeitverlust, der aber fiir die 
Dauer eines Arbeitsspieles 
nicht ausschlaggebend sein 
und durch dio bequemere 
Ftilłung wie yorerwiihnt wohl 

aufgehoben werden dilrfte. Die je nach den .Betriebsver- 
hiiltnissen besonders angebraehte Fiillvorrichtung (ygl. 
Abb. 2) bestcht im wesentlichen aus einem Wagen, der 
durch einen kleinon Motor mittels Kette angetrieben wird 
und oben einen umklappbaren Kasten tragt, Gesteuert 
wird dieser Wagen gleichfalls von dcm hinten oder seit- 
lich angeordnoton Fiłhrerhaus, von dem der Ftthrer don 
Stempeiweg gut Yerfolgen kann. Hochsts trombegrc nzer 
und Endschalter dienen zur Sicherung der Motoren und

A.bbildung 2. SchrottpaketSerjłrfsse mit PUllvorrichtung und Paketvorsełiub.
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Getriebe. Die Sehrottpresse wird in den naelistehenden 
GroBen ausgefuhrt:

| AbucMungcn des 
fertlgen 1’aknt.^

mm

Gewicht eines 
Pakt? te*

kc

Hoehsttaffes- 
leUtuog ohne 

Fflllror- 
rlchtung 

t

Jf5chstlagt‘s- 
lelstung ralt 

Fiillvor- 
rlchtung

t
1200 X 700 X 600 
1100 X 600 X 500 
900 X 500 X 450

800— 1000 
600—  000 
450—  600

S0— 100 
60—  S0 
50—  00

100— 130 
100— 120 
70—  90 i

Die Łeistungsziffem sind Erfalirungswerte, die in dem 
W erk Riesa der Gesellschaft gesammelt wurden, wobei 
ein schnellaufender Laufkran mit kriiftigem Schmelz- 
oisenmagnet Ober dem Schrottplatz yorausgcsetzt ist.

Fortschritte der Metallographle.
(Fortsetzung von Sei te 1718.)

4. E in flu B  dor Form anderungen.
Ueber die umfangreiclien, in den Jahren 1892 bis 

1902 im Kóniglichen Materialprlifungsamt in GroB-Lichter- 
fclde ausgefOhrten D au crb ieg eversu ch e an F lu B - 
eisen berichtet A. M artena1). In einer besonders ge- 
bauten Maschine ftir I)auerbicgevcrsuche sind 41 ver- 
sohiedcne FiuBeisensorten in gegltthtem und ungeglGhtem 
Zustande unter Zugrundelegung einer oberhalB der Elasti- 
7-itatsgrenze gelegenen Beanspruchung der anBcrsten 
Paser von 3000 kg/qem unter gleiehzeitiger Bestimmung 
der hierzu erforderliehen Umdrehungszahl zu Bruch ge- 
bracht worden. Wahrend der Yersuche trat mehr oder 
minder starkę Erwarmung der Probestabe auf, uber 
dereń Beziehung zur Dauerbruchzahl folgendes aus- 
gesagt w ird: Wenn beim Daucrbruch starkę Erwarmung 
auftritt (aber handnarm), so erfolgt der Bruch bei weniger 
ais 1 Million Umdrehungen. Bei geringer Erw&rmung 
(ins handwarm) werden unter den gleichen Umstiinden 
mehr ais 1 Million Umdrehungen ertragen. Die Wich- 
tigkeit dieser Folgerung sowohl fur zukOnftige Versuche 
ais auch fur die Beurtcilung der Lebensdauer umdrehender 
Alaschinenteile liegt klar zutage, Der Dauerbruch nahm 
stets semen Ausgang von irgendeiner, wenn auch sehr 
Meinen Fehlstello in der am starksten beanspruchten 
Uoerflachrnschicht, Yon dieser AnbrnchsteUe aus pflanzte 
er sich nach dem Inneren fort, wobei die kennzeichnenden 
Tom Anbrueh auslaufenden Strahlen und Bruehlinien 
auftraten. An den einzelnen, Terschieden beanspruchten 

eden >ler zerbrochenen Stiibe wurden dureh den ZerreiO- 
versuch Proportionalitats-, FlieB- und Iin.chgrcnze 
sowie Gesamtdehnung und Querschnittsvorminderung 
nach dem Bruch ennittelt, Der Zusammenhang zwischen 
1 auerbruohzahl und diesen Eigenschaften ergibt sich 
wie folgt: Je hoher dio zum Bruch erforderliche Um- 
drehungszahl war, om so niedriger lagen Proportionalitiits- 
grenze, FheB- und Bruchgrenze, und zwar sank das MaB 
< er iicemflussung der einzelnen Eigenschaften in der an­
gegebenen Reihenfolge. Jedenfalls ist der SchluB be- 
reehtigt, daB der Bruch erst Im-i einer sehr groBen Anzahl 
(llber 1 Million) von Dauerbiegebeanspruehungen zu er- 
warten ist, wenn die Beanspruchung der auBerstcn Faser 
unterhalb der Proportionalitatsgrenze liegt, und daB 
ferner der Bruch erst bei einer sehr groBen Anzahl von 
JJauerbiegebeanspruchungen zu erwarten ist, wenn das 
Yerhaltnis der Beanspruchung der SuBersten Faser zur 
Hieflgrenze kleiner ais 0,85 und zur Bruchgrenze kleiner 
ais 0,4.» I.st. Die Beziehungen zwischen der Dauerbiege- 
zahl, schwacher ais die vorhergehenden beanspruchter 
le ile  des lrobestabea und der bereits erwahnten, aus dem

. A. M artena: Ueber die in den Jahren 1S92 bis 
im Kgl. MaterialprUfungsamt in Berlin-Uchtcrfelde 

ausgefuhrten D»uerbiegeversuche mit FiuBeiscn. Mit- 
teilungen aus dem K g l MaterialprOfungsamte zu Berlin- 
Łieht crfelde-West 1914, Heft 1, 8. 31/85.

ZerreiBversuch sich ergebenden Eigenschaften, gestalten 
sich iihnlich wie dio der am starksten beanspruchten 
Teile. Allgemeine SchluBfolgerungen beztlglich der 
Grenze der zulasslgen Spannung fOr Maschincnteile und 
Bauwerko auf Grund dieser Versuche anzugeben, ist 
jedoch dem Yerfasser nicht moglich, weil der EinfluB der 
Erschdttcrungen und Erwarmungen oder vielleicbt auch 
der magnet iachen Erregungon, der chemischen Zusammen- 
setzung und der Behandlung des Materials das Bild ver- 
wickelt, so daB es sehr schwer ist, tiber die Wirkungen 
und Yerhilltnisso beim Dauerversuch zutreffende theo- 
retische Erwagungen anzustellen. SchlieBlich bemerkt 
Martens, daB die chemischc Zusammensetzung auf die 
Dauerbiegezahl zwar nicht ohne EinfluB ist, daB es aber 
sehr schwer ist, auch nur anniihcmd eine GcsctzmiiBigkeit 
abzuleiten. ln  den unterauchten Blócken gelangen sicher 
dio Seigerungsersćheinungcn zur Wirkung. Die Ergeb­
nisse der mikroskopischen Untersuchung (Reigeruug, 
KorngroBe und Schlackeneinschlasse) sind iu eineai 
Schaubild mit der Dauerbiegezahl und der FlieBgrcnze 
in Beziehung gebracht, ohne daB es jedoch moglich ware, 
bindende Schltisse zu ziehen.

Ueber den EinfluB von K e rb w irk u n g b e i der Dauer- 
schlag b eanspruehu ng  tcilt E. PreuB^bcachtenawerte 
Einzclheiten mit, dic durcli Versuche an einer Knippschen 
Dauerschlagmaschino erhalten wurden. Die Schlagzahl 
ungekerbter Stabe war 10,2- bis 22,0 mai groBer ali die 
gekerbter Stabe. FOr den EinfluB der Forin der betreffen- 
den Schaulinie sei auf dio Quelle verwiesen. Auf die Ce- 
fahrlichkeit von kriiftig eingeschlagenen Abnahme- 
stempeln, Zahlen, Buchstaben u. dgl. ist mchrfacb hin­
gewiesen worden. Au einem Beispiel zeigt 1’reuD, dafi 
ein Probestab ohne derartiges Zeichen eine 2,5 mai hohere 
Sehlagzahl aufwies ala ein im Ubrigen ahnlicher Stab mit 
Zeichen.

G. C h a rp y und A. Cornu8) gelangten auf Grund 
auBcrst sorgfaltig durchgcftlhrter Versuche zu dem Schlusse, 
daB dureh Veranderung der Fallhiihe bei der Charpy- 
sehen K erb ach lag b ieg ep ro b o  zwischen den aufler- 
sten Grenzen (also etwa zwischen 5 bis (i und 1 m oder 
weniger) die Dauer des Formiinderungavorgangs zwischen 
etwa 0,01 und 0,001 sek schsvankt. Diese Aenderung 
der Geschwindigkeit des Formanderungsvorgangs ist, 
wio die Yerfasser an zahlreichen Beispielen nachueisen 
konnten, ohne wesentlichen EinfluB auf die spezifisehe 
Sehlagarbeit; die FallhShe ist also bei der Charpyschen 
Kerbschlagprobe ohne EinfluB auf das Ergebnis.

L êber in n ere  Spannungcn in  k a lt bcarbeiteten 
J lc ta lle n  hielt E. H eyn3) einen Yortrag ini Institute of 
Metals. Spannungen konnen ent-stehen wahrend un- 
gleichmiiiiiger Erhitzung oder Abkuhluog eines Werk- 
sttickca. Liegen die Spannungen unterhalb der Elastizi* 
t-atsgrenze, so konnen aie verschwinden, wenn ein Tem- 
l>eraturausglcich herbeigefuhrt wird; sind sie dagegen 
oberhalb der Elastizitiitsgrenze gelegen, so bleiben im 
Werkstttck Spannungen zurOek. Es gibt ftir die Ent­
stehung von Spannungen eine kritische Temperaturzone 
bei 200 bis 350° (Blauhitze). Der Verfasscr beschrcibt 
ein Verfahrcn zur Bestimmung innerer Spannungen und 
teilt Versuchsergebnis.se mit, die an kaltgezogenem 
-\ickelstahl mit 25 % Nickel erhalten wurden. Da* 
Materiał wieś Zugspannungen von 35,2 kg/qmm 
Druckspannungen von 38,0 kg/qmm auf.

Die an zahlreichen Beispielen gezeigte Entstehung 
der RiBbildung an guB<‘isernen Heizkesseln ist nach

’ ) E. P re u B : Kerbwirkung bei Dauerschlagbeati-
spruchung. Zeitsehrift des Yereines deutseher lngenicure 
1914, 2. Mai, S. 701/4.

’ ) G. C h a rp y  und A. C o rn u : Sur Tinflueiu* du 
temps dans lea dćformationa rapides des inetaux. Coml>tes 
rendua 1914, 29. Juni, S. 1909/73.

*) E. H eyn : Internal strains in eold-wrought jneUls 
and sonie troubles eaused thereby, Engineering 1UD*
15. Mai, S. 074.
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Abbildung U. Kora verscfcmeJzuag.
Abbi».Jung 10. PiuCeU^u, 23 Tage Lang 

g tą m t (Mitte).

ibbiljutig 3. Flufieisęn, 11 Tage lang 
geglliht (Oberflifclip).

X SU

itbil<lung fi. Flutieiftcn, 8 Tage lang 
geglttht (Quersdinltt).

X  80

Abbildung I. 
Ausgangsinaterlal łRandzone).

X  *'>

AbtóMung 3. FlufieUfcu, 12 Stawień lang 
gegliibt (Raudzone).

Abbildung 7. 
Aasgangsmaterial (mittlere 7.one).

Abbildung 8- PluOeiseu, 11 Tage laug 
geglUbt (Mitte).

X

tóbitóoni; 1  Flai^iscn, J® Tage lang 
gegluht (Mitte).

X 80
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Fichtl1) auf die Wahl zu geringer Wandstarke zuriiok- 
zuffihien. Wiirmeatauungen und Warmespannungon boi 
der Herstellung des Gusaoa oder ais Folgę von Innenbelag 
(Stein oder Rost), fehlerhafter Bedienung und Einrich­
tung, Ucberanstrcngung der Heizfliiche, ungleicher Tein* 
]«ratur im Heizraum, gehindeiier Łangenausdehnung 
u. dgL kann zu Rissen fiihren. Die I^ge und der Yerlauf 
der Risse liiBt im einzelnen Fali meistens, aber durehaus 
nicht immer, auf dic Uraache dor Risse schliefien.

Dic in Amerika bei SchienenbrU ohcn sehr hiiufig 
beobachteten Querrissc, dio schon im vorigen Berichts* 
rierteljahr Gegenstand einiger Abhandlungen gewesen 
siad1}, sind von J. E. H ow ard3) boi Gelegenheit eines 
durch sie vcranlaBten Eisenbahnungltlekes neuerlich auf 
ihre Ursache geprtift worden. Dio fraglioho Schiene, 
durch deren Bruch der Unfall horbeigefOhrt wurde, und 
mehrere andere, der gleiehen Charge entstammendo, 
zeigten zahlreiche Risse im Schienenkopf, die ais Ursache 
des Schienenbruchs anzusehen aind. Nach ICowards 
Bericht ist die cinzige Ursache fiir das Auf treten der 
Risse dic fiir das harte Sehionenmaterial (mit 0,8 % 
Kohlenstoff) zu hohe Zuglaat. Ea wurde bereits im vorigcn 
Bericht darauf hingewiesen, dali daa Aussehen der Briiche 
keinen Zweifel daran liilit, daI3 ea sich um Ermiidungs- 
brflche handelt. Die bishor von don Yerfassern dor letzten 
Berichte iiber derartige Risse noch nicht durchgefiihrten 
Untersuehungen auf Dauerbeanspruchung erscheinen un- 
erlafllich. Eine ausgodehnte Untersuchung tiber die 
Fertigw alztcm perat uren von Eisenbahnschienon 
ist im Auftrage des Bureau of Standards von G. K . B u r- 
gess, J. J. Crowe, H. S. R aw donn u. R . G. W alten* 
berg4) durchgefilhrt worden. Dio zahlreiehen, in vior 
der henorragendsten amerikanisehen Werke durch- 
gefOhrten Messungen ergaben, daB die Walztemperaturen 
im Blockwalzwerk nicht erheblich voneinander ab- 
ueichen, wie die Zahlentafel 2 zeigt.

Die Fertigwalzteniperaturen, an der Wrarmsago ge* 
measen, schwankt en zwischen 880 und 990°. Eine Aus- 
nahmc machten im Werk D dio Bessemcrstahlschicncn, 
die bei etwa 1047® fertig gewalzt wurden. Von einem

l )  F ic h tl: RiBbildungen in guBeiscrnen Heizkesseln. 
Zeitschrift des bavrischen Rcvisionsvereins 1914, 15. Mai, 
S. 87/9: 31. Mai," S. 95/7.

*) Ygl. St. u. E. 1914, 0. Aug., S. 1349.
3) J. E. H ow ard: Transversc fissurea and broken 

raiis. The Iron Age 1914, 18. Juni, S. 1528/9.
4) 0. TC. B urg ess, J. J. Crow e, H. S. Raw donn 

und R. G. W alten berg: Observations on finishing tem- 
peratures and properttes of rails. Railway. Age Gazctte 
1914, 26. Juni, S. 1592/3; a. a. The Iron Age 1914,
2. Juli, S. 26/7.

Zahlentafel 2. W alztom peraturen.

Werk Zahl der ItliJcke Mltllerc Temperatur
0 C

A / 20 1140+10
A l 19 1082±10
15 30 1102 +  12
c 29 1087 +  17
D 43 1118+15

Ende der Schienen zum anderen schwankte die T e m p e ra ­
tur um rd. 30 bis 40°. Die Verfasser halt en den Nachweis 
fttr (‘rbracht, da U cs leicht moglich ist, dio Temperaturen 
jeder Schienenlango an der Warmsage zu messon. Zahl­
reiche chomische, mikroskopische und mechanische 
Untersuehungen' sind von den Yerfassern durehgefiihrt 
worden, ohne daB aber dieso Versuche zu SchluBfolgerun- 
gen allgemeinerer Art gefiihrt hatten.

5. E in flu B  der W arm ebehandlung.
In  ganz allgcmciner Weise bespricht II.  P. T ie - 

m ann1) den EinfluB der Warmebehandlung, ohne daB 
sich jedoch neue Geaichtspunkte ergeben, cs sei denn 
bei der Bcriicksichtigung dca Einflusses der Massen; 
doch wird auch dieser Frage nur vom qualitativen Stand- 
punkte aua naher getreten.

In gleicher \Veiso2) behandelt A. S auveur den 
gleiehen Gegenstand.

Eine iiuBcrst umfang- und inhaltreicho Untersuchung 
iiber die allgemeinen E ig ensch aften der W crkzeug- 
stiŁhle veróffentlicht Ch. D enis2). Im ersten Teil des 
Aufsatzes bespricht der Yerfasser dio Prufverfahron und 
Warmebchandlungsartcn, dio sich boi Werkzeugstahlen 
anwenden lassem. Der zweite Teil der Arbeit befaBt sich 
mit den Eigenschaften der hauptsachlich in der Industrie 
Ycrwendetcn Stahle. Insbesondere versuchto Denis, dio 
besto Warmebehandlung far einen bestimmten Yor wen- 
dungszweck des Stahles zu crmitteln. SchlieBlich werden 
fOr die untersuchtcn Stahle bestimmte, ihrein Yerwen- 
dungszweck angepaBte Kennzeichen aufgestellt. Bei dem 
gro Ben Umfango des Aufsatzes kann auf Einzelheiten 
nicht eingegangen, es muB yielmehr auf die auUerst inter- 
cssantc und wertvolle Arbeit verwiesen werdon.

(SchluS foljjt.)

*) H. P. T ie m an n : The heat treatment of carbon 
steel. The iron Age 1914, 16. April, S. 956/62*

2) A. S auveu r: Mild steel and ita treatment. Jour­
nal of the Franklin Institute 1914, 1. Mai, S. 501/11.

a) Ch. D e n is: Etude sur los proprićtesgenerales des 
aoiera a outils. Rew do Mót. 1914, 1. Juni, S. 559/670.

Patentbericht.
Deutsche P a te n ta n m e ld u n g e n 1).

9. Novombcr 1 14.
KI, 10 a, K 50 921. Yerfahren 7,ur Behandlung von 

Kohle fiir die Verkokung. Heinrich Koppers, Essen-Euhr, 
Moltkestr. 21).

Kl. 18 a, L41 790. Verfabren beim Hochofenbetriebo, 
<ien Koks zu einem Teile durch rohe Kohle zu craetzon, 
welche mit dem Geblaaowinde durch die Formen direkt 
ta den Schmelzraum des Hochofens eingcfuhrt wird. 
Friedrich Lange, Bredeney bei Essen-Ruhr.

KL 18 a, K 40 273. Śteinerncr Winderhitzer. Roch- 
iingsehe F.isen- und Stablwerke, Ci. n). b. 11., \r61klingen

ii. Saar.
Kl. 18 c, W 45 005. Fahrbare BrainmenauaStoB- 

'Mnchtung mit Verschicbevorrichtung fiir Warmofen.

'! Die Anineldungen liegen von dem angegebenen Tago 
an wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und 
f-insprucherliebung im Fatentamte zu B e rlin  aus.

X L V H .„

Witkowitzer Bergtjau- und Eisenhutten-Gewerkschaft, 
Witko witz.

Kl. 24 f, G 40 249. Planrost fiir Generator-, ilalbgas- 
und andere Fouerungon, bei welchem feste und langs-rer- 
schiebbare Stabo mitcinander abweohseln. Ernst (i er ber, 
Ziirich, Sohweiz.

K l. 31 e, S. 19 4*>4. Formkastcn mit auBeu an der 
Wand sitzenden Vor»tiriingen, die mittels Nascn und Nu ten 
ineinander groifen. Julius .Stahl, Limburg, Î ahn, Briicken- 
gasse 9.

Kl. 48 a, C i i  t>20. Yorrichtung zum Yerzinken von 
Felgcn; Zus. z. Anin. C 22 159. Columbus Werke,
G. m. b, H „ Ludwigsbafon a. Rh.

12. November 1913.
K L 7a , 1) 30189. Antriebsvorriehtung fur die Verti- 

kalwalzen von Universalwalzwerken. Deutsche Maschinen- 
fabrik, A. G., Jiuisburg.

KI. 7 a, i )  30 850. Walzwerksanlage fiir bahnfórmiges 
Gut. Deutsche Maschinenfabrik. A. G., Duisburg.

.»>
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KL 7 c, K  57 602. Yerfahren zur Herstellung von 
Kegelfedem aus Stahlb&ndem. Fried. Krupp, Akt. Ges., 
GuBstahlfabrik, Essen, Ruhr.

K l. 7 f, B 73 522. Walzwerk fiir Hufeisenwerkstucke. 
J. I). Barth, Bremen, Ansgarithorst r. 6,

K l. 18 b, I)  30 125. Greifvorrichtung mit wagerechtem 
Schwengel fur Błocko o. dgl. Deutsche Maschinenfabrik, 
A. G., Duisburg.

K l. 18 b, G 39 396. Verfahren /.tir Ycrhinderung 
der Ansatzbildung in metallurgischeri Schmelz- und 
Transportrorrichtungen bei leicht oyxdierbaren Metallon 
und Legierungen, insbesondere bei Ferromangan. Gcsell* 
schaft fiir Elektrostahlanlagen m. b. H ., Berlin-Nonnen- 
darnm, und Wilhelm Rodenhauser, Vólklingen
a. d. Saar.

K l. 48 b, K  58 305. Mit einem Reinigungsmittel 
versehene Drehtrommel zum Reinigen bzw. Entfetten von 
Blechen, namentlich WeiBblechen. Wilhelm Kramer, 
Duisburg. Dusseldorferstr. 89.

K l. 80 b, Sch 44 088. Yerfahren der Herstellung von 
Leichtsteinen; Zus. z. Pat. 201 080. Hochofen-Schwemm- 
stein-Syndikat, G. m. b. H. {Patent Schol), Dortmund.

D eu tsch e  G eb rau c h sm u s te re in t ra g u n g en .
9. November 1914.

K l. 7 a, Nr. 618 418. Universaltriowalzwerk mit 
am mittleren Einbaustiick gelagertem Fiihrungsbalken. 
Deutsche Maschinenfabrik, A. G., Duisburg.

K i. 7 c, Nr. 618 390. Radreifengliihofen. Heinrich 
Schrameyer, Hasbergen bei Osnabriick.

K l. 49 f. Nr. 018 450. Richtbank fiir Univcrsaleisen
o. dgl. Deutsche Maschinenfabrik, A. G. Duisburg.

D e u ts c h e  R e ichspaten te .
K l. 49 e, Nr. 273 499, vom

21. Februar 1913. W ilhelm  
K n a p p  in  E ic k e l i. W. M e -  

c h a n i s c k c  N i e t m a s c h i n e .

Ein von der Antrieb wclle a 
bewegtcr Hebel b streckt den 
Knichebel c zum Abwiirtsbe- 
wegen der den Nietstempol d 
tragenden Welle c und driłckt 
gleichzeitig eine auf der Welle a 
sitzende Reibseheibe f gegen 
die die Welle c in Umdrehung 
setzende Reibscheibe g.

K l. 12 e, Nr. 273 548. vom
3. Mai 1913. C a rl H eine in 
D u sseld orf. M i l  d u r c k ł j r o c f o ­

n e m  B o d e u  u n d  D e c k t l  i c r s e h e n e s  

a  u s t a  U s c / i b a r e s  A  b s c k c i d e d e m e n  l  

t n  K a s t e n f o r m  z u r  R e i n i g u n g  

v o n  G u s e n  u n d  D d m p f e n .  

p | Der Boden des Elementea besteht aus jalousieartig 
gebogenen Blechstreifen a, die an Querstaben b be-

festigt sind. DieStrei- 
fen a sind so gebo- 
gen, daB ihre in die 

Strdmungsrichtung 
des Gases o. dgl ge* 
dachte Projcktion den 
Boden alsgcschlossene 

Wand erscheinen laBt. Diese nimmt den An prali des 
Gases zunachst mit ikrer ganzen Flachę auf und bringt 
es hierauf erst zum Richtungswechsel sowie zum Austritt 
aus den Durchbrechungen.

K l. 10 a, Nr. 274 537, vom 11. September 1913 B e n ­
jam in  B e n n in g h o ff in  E nde bei H erdecke. K o k a -  

o f e n t u r  m i t  z w e i f a e h e r  S d b s l d i c h ł u n g .

An der Wandung a der Tur ist ein U-fórmiger Rah­
men b angebracht, dessen Flansche c sich an den Rah­
men d des Ofemnundes dicht anlegen. An dem Rahmen d

befindet sich cin rorspringender Rand e, der sich gegen 
eine in dera U-formigen Rahmen b vorgesehene Asbest- 
schicht f legt und so gleichfalls eine Abdichtung bewirkt. 
Hierbei achiitzt die Flansche c die Asbesteinlage f gegen

den sich7 niederschlagcnden Teer und gegen soustige 
auBere Einfliisse. Durch diese zweifache Abdichtung er­
scheint ein Ausstrómen der Gase ausgeschlossen. Das An- 
pressen derT iir erfplgt durch exzentrisch wirkende Hebel g.

Kl. 12 e, Nr. 274 005, vom 3. AuguBt 1913. Carl 
F lo sse l in  M iinchen. A b s c h l u f J  v o n  S c h l e u d e r r d u m e n  i n  

G a s z e n t r i f u g e n  d u r c h  r i n g f ó r m i g e  o d e r  s p i r a l f ó n n i g  a u f -  

g e i c i c k e l t e  T h a J U l a g e n  v o n  h r e i s f ó r m i g e m  o d e r  k e i l f ó r m i g m  

Q u e r 8 c h n i U .

Die Schlcuderriider, Yentilatoren u. dgl. werden mit 
Draht in der Weise umwickelt, daB die Zwischenraume 
zwischen den einzełnen Drahtwindungen oder Windungs- 
gruppen entsprccjicnd der abnehmendon Staubmenge all- 
mahlich enger werden.

F ra n zo s is ch e  Patente.
Nr. 466 664. .Joseph Lam bot in Marcinelle-Charleroi, 

Bclgicn. Kippbarer Martinofcn mit auch beim Kippen gaa- 
dichtem YerschluB der Gas- und Luftziigc zwischen Ofen 
und Regenerator.

B rit i sch e  P aten te .
Nr. 4292, vom Jahre 1913. Angolo Yaeani Pinnore 

in Cotswold. Yerfahren der Umwaridlung von CuBeisen 
in schmiedbarcs Eisen durch Behandlung in einem elektro- 
lytischen Bade.

Nr. 0530, vom Jahre 1913. Arnold William Gregor)’ 
in Brent Yillas, Hendon. Yerfahren der Erzeugung von 
Roheisen oder GuBeisen aus Eisenabfallen.

Nr. 11 370, vom Jahre 1913. The British Thomson- 
Houston Company Ltd. in London. Yerfahren zur Uin- 
wandlung von gewohnlichem Siliziumstahl in solchen 
von geringer Hysteresis.

Nr. 12 960, vom Jahre 1913. Augustin Emilio Ik>ur- 
coud in London. Yerfahren zur Gewinnung von Metali, ins- 
besondere Eisen, aus Erzen.

Nr. 13 414, yom Jahre 1913. Clemens Pasel in Essen. 
Herstellung von Gegenstanden, wie Kanonenrohre. 
Turbinenschaufelu, mit groBer Widerstandskraft gegen 
Korrosionen, See wasser usw.

Nr. 13 415, vom Jahre 1913. Clemens Pasel in Essen. 
Herstellung von Gegenstanden, wic Kessel, Rohren. 
Masehinen teile, mit groBer Widerstandskraft gegen 
Saurcn und von groBer Festigkeit.

Nr. 17 613, vom Jahre 1913. Jacobus Gerardus 
Aarts in Dongen, Holland. Herstellung von aus reduziertent 
Metali und Kohle bestehenden Agglomeraten.

Nr. 18 073, voin Jahre 1913. Walter Nathan Cr aft* 
in Oberlin, Ohio, VT. St. A. Hochofen mit elektrischem 
Induktionsofen verbunden.

Nr. 18 856, vom Jahro 1913. Ernest Humbert in 
Bar-le-Duc, Frankreich. Stahlgewinnungsycrfahren.

Nr. 28 571, vom Jahre 1913. Robert Brown Camahan 
in Middletown, Ohio, V. St. A. Verbesserung von reinew 
Eisen durch mechanische Behandlung.

Wr. 3291, vom Jahre 1914. Pierre Lcscure in 
browa, RuBland. Mit ein- oder mehrphasigem Stroni 
betriebener elektrischer Ofen.

Nr. 3835, yom Jahre 1914, Societe Electro-Mćul- 
lurgiąue in  Lyon. Frankreich. Elektrischer Ofen. insl#1- 
sondere zum Schmelzen von Eisen legierungen. wie Ferro­
mangan, Ferrochrom, Ferrosilirium.
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Statistisches.
Roheiseneneugung Deutschlands und Luxemburgs Im September 1914' 

(Z. T. berichtigte Angaben.)

B e z ir k e

E r z e u t fu n s r

lin
August 1914 

1

Im
Sept. 1914 

t

Tlłlti
1. Januar 

bis 30. Sept. 
13 U 

t

Im
Sept. 1913 

t

vocu 
1. Januar

bis 30. Sept. 
1815 | 

<

3 g “ ® 2 £’ ■j* 2
* Is• 3 E

‘ 1 °*
£ = -  

! 0

Rheinland- Westfalen +. . . . „ . . . . 
Siegerland, K r Wetzlar und Hessen-Nassau
Schlesien . . . . ..................................

j Norddeutschland (Kustcnuerke) . . . .
Mitteldeutschland . . ..........................
Siiddeutschland und Tburingcn . . . .

| Saargebiet.................................................
i L o th rin g e n ..............................................

J*uxcm.burg..................................

40 182 
10 640 

5 585 
13 +64 
4 378 
4 104 
4 429 

2) 5 023 
J) 4 590

56 164 
11 361 
8 043 

13 176 
3 320
3 514
4 560 

s> 13 810 
*) 2 492

932 800 
240 509 

00 040 
237 418 

35 243
51 r.oi
88 239 

*) 287 621 
*) 131 C35

135 982 
33 897 

7 379

J 38 869

0 321 
12 354

J- 05 344

1 213 478 
298 707 ! 

07 892

341 540

48 389 
111 180

671 552

GieBerei-Roheisen Se. 98 401 116 946 2 071 106 300 140 2 752 744

i0: a  
L  c
H

. $ s ■ Cfi:

Rheinland- Westfalen ...........................
Siegerland, K r. Wetzlar und Hessen-Nassau
Schlesien....................................................
Norddeutschland (K iis te n w .)...............

21 505 
395 

1 002 
_

14 260 
24 

1 854

201 333
5 928
6 901 
1 173

25 797 
1 347 

636 
738

242 424 
9 780 
6 857 

11 015
Ressemer- Roheisen Se, 23 102 16 144 215 335 28 518 270 076

i
i s — 

u  
JZ o CS
a
Eoj3
h

Rhoinland- Westfalen ............... ...
S ch lesien..................................................
M itteldeutschland..................................
Siiddeutschland und Thiiringen . . . .
Saargebiet ...............................................
L o th rin g e n ..............................................
Luaćemburg..............................................

233 983
11 380 
14 402
12 097 
18 114

2) 19 333 
1) 40 577

212 730 
11 700 
15 155 
9 330 

20 192 *} 28 505 J) 27 408

3 300 927 
159 245 
203 914 
108 741 
719 045 

*)17G1 444 ») 1490 874

381 295 
19 880 
22 904 
19 570 

101 800

J- 463 928

3 470 832 
198 588 
230 144 
175 817 
918 905

4 137 094

Thomas-Roheisen Se. 349 886 325 086 7 810 190 1 009 437 9 131 380

k i i  
« 2 ~ S•3-S 3 3 n* g 15

3 | | !
1 - 1

Rheinland-W estfalen...............................
Siegerland, K r. W etzlar und Hessen^Nassau
Sch lesien..................................................
Norddeutschland (Kusten werke) . . . .  
M itteldeutschland..................................

58 516 
14 756 
22 092 

004 
4 337

66 668 
16 319 
18 329 

180 
7 339

900 580 
260 893 
209 887 

35 364 
98 052 

912

122 471 
36 409 
34 088

' 19 890 
)

1 093 534 
376 023 
280 050

170 703 J

4 025

Stahl- u. Spiegeleisen usw. Se. 100 305 108 835 1 031 088 212 858 1 924 335

C ‘s ■ 
1  *« —■C T O &
K 1• ao 6■O .i ■§ ■ £
ft, 1

Rheinland-Westfalen ...............................  3 198
Siegerland, K r. Wetzlar und Hessen-Nassau i 2 000
Schlesien ..................................................  8210
Norddeutschland (Kiistenw .) . . . . .  —  
Siiddeutschland und Thiiringen . . . .  —
Ł o th rin g e n .............................................. 2) 893
Luxem burg..............................................  —

555 
3 625 
8 896

35 798 
52 930 

174 445 
237 

1 520 
‘ )  11412 

12 221

8 364 
7 490 

21 070 
180 
314

| 1 806

80 780 
68 311 

194 309 
1 102 
4 067

28 802

Puddel-Roheisen Se, 14 907 13 076 288 569 39 890 377 351
I -i

be
B

; |  |  . Si

1 1i - 
o

Rheinland-W estfalen..............................
Siegerland, K r. Wetzlar und Hessen-Nassau
Schlesien ..................................................
Norddeutschland (Kustenwerke) . . . .
M itteldeutschland...................................
Siiddeutschland Und Thiiringen . . . .
Saargebiet ..............................................
Ł o th rin g e n ..............................

363 444 
28 003 
48 209 
14 068 
23 117 
16 201 
22 543 
25 249 
45 167

350 389 
31 329 
49 322 
13 350 
25 820 
12 844 
24 752 
42 315 
29 900

5 437 438 
566 260 
870 518 
274 192 
337 209 
222 774 
807 284 

2060 477 
1 034 730

673 909 
79 149 
83 653

| 82 041

20 205 
114 154

| 531 138

0 101 028 
752 821 
747 690

754 504

232 298 
1030091

4 837 448

Gesamt-Erzeugung Se. j 586 661 580 087 12 016 888 1 590 849 14 455 886

i j
s i

! w “ i i  O

GieBerei-Roheisen............................... * j

Thom as-R oheisen.................................. '

98 401 j 
23 162 

349 880 ! 
100 305 ! 

14 907 i

116 946 
16 144 

325 086 
108 835 ! 

13 076 |

*)2071 106 
215 335 

7 810 190 
1 631 688 

288 569

300 146 
28 518 

1 009 437 
212 858 

39 890

2 752744 
270 076 

9 131 380 
1 924 335 

377 351

Gesamt-Erzeugung Se. | 586 661 580 087 12016888 [ 1 590 849 14455 886

. *) Nach der Ktatistifc dea Yerein* deutscher Eisen- und Ktakl-Industrieller. »j Berichtet. *) Nach den end-
PUtigea Ermittlungen betrug im Ju li die GieEereiroheiseii-Erzeuguiig 259897 t, d*von die Lotitriugem 39832 t, 
t?i. ^ 'omaW°I>eisen - Erzeugung 1 043 277 t, davon die Łothringens 240 554 t, die Puddelrobeisen-Erzeugung 

,J |-6t, davon die l.othringens 729 t und demnach die Gesamtroheisenerzeugung 1561 944 t. daTon die Loth- 
281115 *.
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Die FluBeisen-Erzeugung im Deutschen Reiche einschlicBlich Luxemburg$ im August und September 1914.')

Eezlrke
Jałt 

(37 Arbeit*- 
ta g t )

t

August 
(26 ArbelU-

<»ge)
t

Januar bla
Aupust eln- 
BchllcfiUch

t

September 
(26 Arbeite- 

tage)
t

Januar Iji* i 
September 

elii-
schUeSlIch

t

8̂
QQjq̂

Qy-|LJBJSSBUJ0m

Rheinland- W e stfa le n ...............................
Schlesien......................................................
Nord*, Ost- und Mitteldeutachland . . .
Konigreich Sachsen...................................
S u d d e u tsch la n d .......................................
Saargobiot und bayerische Rheinpfalz
Elsa B-Lothringen.......................................
Luxemburg ...............................................

393 428 
20 765

| 43 082

152 750 
*) 171 137 
s) 142 427

214 683 
8 797

18 991

1 821 
2 428 

11 814

2 933 424 
134 898

316 903

963 105 
1 229 089 

946 110

217 389 
7 420

23 197

2 548 
5 932 
7 913

3150 813 
142 318

340 100

965 653 
1 235 021 

954 023
Zusammen 

I)avon geachatzt
a) 923 589 258 534 6 523 529 264 399 6 787 928

Anzahl der Betriebe 
i>avon geschatzt

29 25 29 19 29

JZ
n  ® 

W «
6 -o
oj xz *» o

s * 00

R heinlan d-W estfalen...............................
Konigreich Sachsen...................................

Davon geschatzt
J  7 894 

100
7 771

50

66 587 

650

7 390 

60

73 977 

710

Anzahl der Botriebe 
I)avon geachatzt

3
1

3
1

3
1

2
1

3
1

JC
z

— o

- 1
* 5«> JZ 
JZ oo cc
JSw(Cco

Rheinland- W e stfa le n ...............................
Schlesien......................................................
Siegerland und Hessen-Nassau...............
Nord-, Ost- und Mittoldeutschland . . .
Konigreich Sachsen...................................
S u d d e u tsch la n d ......................................
Saargebiet und bayerischo Rheinpfalz . 
ElsaB- L o th rin g e n ......................................

*) 392 850 
101 365 

32 504 
30 292 
18 016 

2 694 
26 029 

J) 17 049 
J) 3 341

179 942 
44 874 

7 857 
11 719 

9 204 
358 

4 388 
434

2 808 661 
705 138 
221 200 
220 225 
127 037 

17 771 
171 123 
109 171 

23 289

239 384 
51 363 
17 488 
19 724 
12 675 

402 
5 824 

233

3 048 045 
756 501
238 688
239 949 
139 712

18 173 
176 947 
109 404 

23 289

Zusammen 2 )  624 746 
Davon geachatzt ;*) 50 460

258 776 
20 925

4 403 015 
337 711

347 093 
24 925

4 750 708 
362 636

Anzahl der Betriebe *) 77 
Davon geachatzt j*) 12

70
12

77
12

68
11

77
12

-c 
*» ®C JŁ

r  £
>“  i
;  *3
to

R h e in la n d ..................................................*) 15 287
Schlesien......................................................|
Nord-, Ost- und Mitteldeutschland . . . J- 5 804 
Konigreich Sachsen...................................)

11 465 

2 967

175 027 

40 671

14 125 

1 170

189 132 

41 841

Zusammen a) 21 091 
Davon goschatzt a) 1 445

14 439 
720

215 698 
10 880

15 295 
864

230 993 
11 744

Anzahl der Botriebe 
J)avon geachatzt

*) 12
*) 3

10
3

13
4

9
3

13
4

V*
a
o
E4.O
le
s>
»£O«•
<tf1 CO

R heinlan d-W estfalen...............................
Schlosien. . ..............................................
Siegerland und Hessen-Nassau...............
Nord-, Ost- und Mitteldeutschland . . .
S u d d e u tsch la n d ......................................
Saargebiet und bayorische Rheinpfalz
E lsali-Lo th ring en......................................
L u jce m b u rg ..............................................

15 920
1 270 

767
2 121 

513 
270

j ! ) 331

9 376 
750 
279 

1 204 
292 

8

116 240 
8 953 
4 787 

16 407
2 359
3 158

3 277
■ ■'

9 328 
728 
453 

1 671 
293

8

125 568 
9 681 
5 240 

18 078
2 652
3 158

3 285

Zusammen 
Davon geschatzt

2) 21 192 
s l 1381

11 909 
553

155 181 
9 654

12 481
569

167 662 
10 223

Anzahl der Betriebe 
I)avon geschatzt

42
>) 6

37
5

44
6

36
4

44
6

UaCU
E
o

je«j
55
u
a■>W

Rheinland-W estfalen ...............................
Schlesien......................................................
Nord-, Ost- und Mitteldoutsehland . . .
Konigreich Sachsen...................................
Suddeutschland . . . . . . . .

6 651 
74U 

1 205 
1 234 

155

2 897 
349 
516 
618 

86

45 433 
5 527 
8 911 
7 869 
1 146

3 320 
406 
865 
739 

94

48 153 
5 933 
9 776 
8 608 
1 240

Zusammen 
Davon geschatzt

9 994 
3 010

4 466 
1 485

68 886 
19 965

5 424 
1 750

74 310
21 71»

Anzahl der Betriebe 
Davon geschatzt

40
14

40
14

40
15

39
14

40
13

1) Xach der StatUtik des Yereins deutscher Eisen- und Stahlindu?trieller. *) ISeriehtigt-
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Bezłrke
Juli 

(27 Arbeitfl- 
tage) 

t

August
(26 Arbeltu- 

tage) 
t

Januar bi* 
August «*ln- 
sehłie&lich 

t

Septi-raber 
(JG ArbclU- 

U ge)
1

J an u nr hi* 
September 

eln- 
*cłilte£Uch 

t

Tl
eg

el
st

ah
i

R heinlan d-W estfalen...............................
S c h le s ie n ................... ... ..........................
Sicgerland und H essen-Nassau...............
Nord, Ost- und Mitteldeutschland . . . 
ElsaC-Lothringen......................................

ł ) 8 202 
229

50

22

7 985 
102

25

12

60 210 
1 198

429

182

7 631 
151

25

12

67 847 
1 349

454
194

Zusammen 
<- Davon geschatzt

^  8 593 
■) 608

8 124 
336

62 025 
4 402

7 819 
371

09 844 
4 773

Anzahl der Betriebe 
Davon geschatzt

22
10

22
10

23
10

21
9

23
10

_
*a

R heinlan d-W estfalen..............................
S c h le a ie n ..................................................
Saargebiet und bayer. Rheinpfalz. . . . 
L u x e m b u rg ..............................................

j 1) 8 32!) 

} ')  1 947

2 791 

1!)

51 085 

13 657

3 173 

149

54 238 

13 806

JC
U

Zusammen 
Davon geschatzt

M 10 270 
>) 170

2 810 
115

64 742 
1 597

3 322 
126

68 064 
1 723

Anzahl der Botriobe 
Davon geschatzt

13
')  2 *

13
2

8
2

13
2

r.
9e

N Z

E

R heinland-W estfalen...............................
S c h le s ie n ..................................................
Sicgerland und Hessen-Nassau...............
Nord-, Ost- und Mitteldeutschland . . .
Konigreibh Sachsen..................................
Siiddeutschland .......................................
Saargebiet und bayer. Rheinpfalz . . .

L u x e iu b u rg ..............................................

*) 847 875 
125 097 
33 271 
61 620 
26 060 
17 219 

180 222 
') 188 518 
>) 146 563

436 795 
55 636 

8 138 
24 359 
13 610 

7 362 
6 228 
2 874 

11 822

6 252 393 
862 498 
226 141 
454 509 
187 636 
114 964 

1 145 457 
1 341 534 

975 131

501 493 
61 32!)
17 941 
35 201
18 457 
6 183 
8 372
6 320
7 921

6 753 886 
923 827 
244 082 
48!) 710 
206 093 
121 147 

1 153 829 
i 347 860 

983 052
•»

O
Zusammen 

Davon geschatzt
*) 1 627 345 
*) 57 234

566 822
24 184

1 1 560 263 
384 859

663 223 
28 665

12 223 486 
413 524

Anzahl der Betriebe 
Davon geschatzt

238 
*) 48

215
47

242
50

202
44

242
50

Kohlen- und Eisenerzfórderung des Deutschen Relches 
einschlieBllch Luxemburgs im Jahre 19132).

^u den seit einigcn Jahren auf neuer G rund lage3) 
angtsU'llten deutschen ,,Produktionserhebungen“ liegen 
nuntnchr auch die Angaben iiber die Ergebnisse der 
Kohlen- und Eisenerzfórderung Deutsehlands (einschl. 
Liuemburgs) im Jahre 1913 Tor. W ir geben dio wich- 
tig&tea Zahlen daraus nachstehend wiodcr und behalten 
una vor, auf Einzelheitcn zusammenfasscnd spater zu- 
ruckzukommen| naehdem auch die Statistik der Eisen- 
und Stahlindustrie vorliegt.

Eoblenbezgbau 1912 11)13

£>temkohlen£6rderung t 
"> rt . . . .1 0 0 0  .«

ert der Tonne . .ft 
Arbeiterzahl . . . 

Braunfcyhlenfórderung t
. " 'e r t ............ 1000 .«

"e rt Jer Ton no . . M 
Arbeiterzahl . . . .

174 875 297*) 
1 839 943*) 

10,52 
610 988 

80 934 797 
175 622 

2,17 
55 412

190 109 440 
2 135 978 

11,24 j 
654 017 

87 233 084 | 
191 920 i 

2,20 1 
58 958

Kisenerzbergbau *) 1512 191?.

Eisenerzfórderung . t 
^  ort . . . 1000 .« 

"e rt der Tonne . . . H

" ' e r k e ......................
Arbeiterzahl . . . .

33 711 142
125 702 

3,73 
405 

46 295

35 941 285 
133 441 

3,71 i 
412 

48 047

1)  Bericht i gt,
2) „Vierteljahreshefte zur Statistik des Deutschen 

Keichesj“f 23. Jahrgang, 1914, Drittes Heft, S. 116/23.
3) VgL St. u. E. 1913, 23. Okt., S. 1791; 1914, 29. Jan., 

a  208/09.

V6n der Eisenerzfórderung des deutschen ZoUgebietes 
im Jahre 1913 entfallen 21 130 205 t wler 58,81 % auf 
den lothringischcn und 7 333 3821 oder 20,40% auf den 
luxemburgischen Minettebezirk; es folgen der Sicgerland - 
Wieder Spateisensteinbez.irk und der Bcrgische Kalk- 
bezirk mit zusammen 2 729 341 t oder 7,59%  und der 
Nassauisch-Oberhessische (Lahn- und D iii-) Bezirk mit 
1 102 503 t oder 3,07 %.

Nach der mineralogischen Beschaffcriheit getrennt ver- 
teilte sich die Eisenerzfórderung des Jahrcs 1913 wie folgt :

Mcnge l>urch*t'bD.
eln*cbl. de* RlaeogehftH

Rezeichnung uatOrllcben ii.rh Ab/U-I 
des natur-

3STSs«e- [Ichen
gehaltrs

t
gelialtts 

In %

M in e tte .............................. 21 136 265 31,66
Brauneiscnstein unter 12 %

Mangan ........................... 3 005 970 34,14
Brauneiscnstein von 12 bis

30 % M a n g a n ............... 330 037 22,86
Manganerze iiber 30 %

M a n g a n ........................... 760 ■ —
R o tc is e n s te in ................... 1 102 067 42,73
S p a te isen stein ................... 2 860 811 33,54
M agneteisenstein............... 31 587 48,35
Toneisenstein, Kohleneisen-

s t e in ............................... 57 827 33,48
F lu B cise n ste in ................... 42 167 33,27
Raseneisenerze................... 36 346 34,11
E a r b e r z e ....................... ... 4 066 26,31

Deutsches Reich insgcsamt . 28 607 903 32,49

4) AuBerdem wurden 0155 t im Werte von 49 000 M  

auf einer Tonsteingrube mit dereń Arbeitern gewonnen.
*) Unter Einschl u B des Eisenerzbergbaues Luxemburgs.
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Bei den aufbereiteten Erzen reiehsdeutscher Fórdo- 
rung betrug der durchschnittliche Eisengehalt nach Abzug 
des liaturlichen Naaaegehaltes 44,72 %. 3 155 775 t oder 
11,03 %  der geforderten Eisenerze hatten keinen oder bis 
zu 0,05%  Phosphorgehalt, 21 413 276 t oder 74,85%  
ul>er 0,05 bis 0,75 % , 3 142 618 t oder 10,09 %  uber 0,75 
bis 1 %  und 892 168 t oder 3,12 % iiber 1 % Phosphor- 
gehalt.

Dampfkessel-Explosionen im Deutschen Reiche1).

Das Kaiaerliche Statistische Anit veroffentlicht in 
den von ihm herauagegebenen ,,Yierteljahreaheften zur 
Statistik des Deutschen Reićhes442) Mitteilungen iiber die 
im Jahre 1913 erfolgten Dam pf kessel-E xplosionen, denen 
wir die folgende Zusammenstellung entnehmen:

1

Jahr
/.lii der | 

F.s- 
(•lo.ioncn

M l der \ daruiMer wurdeu

glilckteii aofort 
1‘ersonen [ Lrelfttct *)

achwer leicht 
verwuod>-t verwundel

> iou) 8 7 3 2 ! 2
i 1911 8 30 15 5 10
I 1912 11 33 10 13 10
| 1913 0 26 8 (i 12

Nicht bcrucksichtigt sind hierbei die Explosionen 
solclier Dampfkm el, die von der Militarverwaltung oder 
der Verwaltung der Kriegsmarine benutzt werden, sowie 
die Kesael der Ei.senbalmlokomotiven.

*) Y g l  St. u. E. 1913, 23. Okt., S. 1791/2.
*) 1914, 3. Heft, S. 1/22.
s) Oder es starben binnen 48 Stunden.

Die mutmaBliche Ursache der Explosionen des letzten 
Jahres bildcte in sechs Fallen Wassermangel, in einem 
Falle starkę Schwachung des Kesselbleehes durch An- 
rostungen an der Auflage auf der Mauerwerkzunge infolge 
aufateigender Erdfeuchtigkoit, in einem Falle schlechtes 
Speisewasacr; in einem Falle wird die Explosion auf 
verschiedene Ursachen zuriickgefuhrt.

Bergbau und Hiłttenwesen Bosnlens und der Herzegowlna 
im Jahre 1913.

Die Ergebnisse dea Berg- und Huttenwesens Bosniena 
und der Herzegowina gestalteten sich nach amtlichen 
Quellen1) im Jahre 1913 wie folgt:

Miueral bzw. Brzeugnts 1813
gCgOll 
1312 ■)

1913
im Werte 

vou
t t K

Eiscnierz . . . . . . . 220 131 -{- 60 711 1482 140
Schwefelkies............... 7 701 -|- 1485 100120
.Manganerz . . . 4 700 +  50 128 000

305 -f* 105 24 000
B raunkohlo.................. 841 140 —  U  781 8083 580
R o h e isen ...................... 53 587 4- 316 4045 820
G u B cisen ...................... 6417 —  284 1 431000
ilartinŚtahlblSóke . . . 33 656 — 4 927 —

26 5S0 —  0 20114 518 600

*) Oesterreichischo Zeitschrift fiir Berg- und lliitten- 
wesen 1914, 26. Sept., S. 547/48.

2) Ygl. St. u. E. 1913, 10. Ju li, S. 1164.

Wirtschaftliche Rundschau.
Ausfuhrbcwilllgungen ftir Eisen- und Stahl-Erzeug- 

nlssc. Es kommt immer noch vor, daB Ausfuhrgiiter 
zum Yersand gebracht werden, ohno daB die Erlaubnis 
zur Ausfuhr vorher eingeholt ist. Solche Guter werden 
naturgemaB an der Grenze zuriickgehalten, Zur Yer- 
ineidung der dadurch entstehcndcn Unannehmlichkeiten 
i-st es erforderlich, daB sich die Interessenten iiber den 
Umfang der Aus- und Durchfuhrverbote unterrichten, 
Eine „Z usam m enatellung der A us- und D u rch ­
fu h r verb ote“ nach dem Stande von Mitte Oktober ist 
vom Kaiaerlichen Statistischen Amt angefertigt worden 
uik! durch jedo Buchhandlung vom Verlag P. M. Weber, 
Berlin SW. 68, HollmannstraBe 9 bis 10, zum Preise von 
40 Pf. zu beziehen. Im iibrigen geben dio Handelskammern 
und die Zentralatelle1) der Ausfuhrbewilligungen fiir Eiaen- 
und Stahl-Erzeugnisse in Berlin W. 9, LinkatraBe 25 I I I ,  
in all diesen Fragen Auskunft, Au Gerdom iat noch nicht 
allgemein bekannt, daO man sich nicht nur fiir bereits 
fertiggestdlte Erzeugnisse, sondern auch fiir Auftrage, 
derentwegen man in Unterhandlung mit dem auslandischen 
Abnehmer steht, auch die Genehmigung kunftiger Antrage 
durch sogenannte „Anfragen** an die obengenannte 
Zentralstelle sichern kann. Die erforderlichen Formulare 
sind bei der vorgenannten Zentralstelle erhaltlich.

Verein Deutscher ElsengieBereien. D ieb ayerisch e 
G ruppe des Yereins beachloB im AnschluB an das Yor- 
gehen der Urnachbarten auOerbayerischen GieBereien, 
infolge der sehr erheblich gestiegenen Herstellungskosten 
die V erkaufsp reiae fiir samtliche GuBwaren mit so- 
fortiger Wirkung um 1 A  pro 100 kg zu erhohen. Fur 
Stiickpreiae tritt cbenfalła ein dieser Erhohung ent- 
sprechender Preisaufachlag ein.

Vom amerikanischen Eisen- und Stahlmarkt. Nach 
dcm „Iron Age‘ł vom 29. Oktober 1914 hat sich die Lage 
dea amerikanischen Eisenmarktes noch weiter yerachlech- 
teri, Die laufenden Auftrage steilen nur einen Bruchteil

*) Ygl. St. u. E . 1914, 12. N ot., S. 1722.

der Leistungsfahigkeit der Walzwerke dar. Durchwcg 
arbeiten die Walzwerke in Pittsburg mit nur 40 bis 45 % 
ihrer Łeistungsfiihigkeit, und in der ersten Novcmberwoehe 
diirften die Walzwerke in der Gcgend von Chicago sogar 
bis auf 30 % ihrer Łeistungsfiihigkeit heruntergehen. 
Dementsprechend bróckchi auch die Preise ab, Yorge- 
blocktes Materiał, Ifalbzeug und Kniippcl sind um 50 c 
f. d. t gesunken, Grob- und Feinbleche um 1 S, AVeiB- 
blech sogar um 2 $ f. d. t. Die Roheisenerzeuger scheinen 
mit hoheren Preisen in der nachsten Zeit nicht zu rechnen; 
sie zeigen sich gewillt, jetzt Auftrage zur Lieferung im 
nachsten Jahr zu Preisen anzunehmen, die sie heute 
bestena erreichen konnen. Der A uftragsbestand des 
S ta h ltru ste s hat im Oktober eine weitere Abnahme er- 
fahren. Er bezifferte sich am SchluB des Monats auf 
3 516 000 t gegen 3 848 608 t am 30. September 1914; 
der Riickgang betragt also 8,64 % , naehdem schon im 
Yormonat eino Abnahme von mehr ais 10 % zu yerzeichncn 
war. Der W erkzeugm asch inenm arkt hat eine weitere 
Starkung erfahren; in den letzten 14 Tagen sind angeblieh 
nicht weniger ala 1700 Drehbanke nach Europa terkauft 
worden; auch andere Arten von  Werkzeugmaschinen 
sollen in ziemlichen Mengen Absatz gefunden haben; 
weitere Anfragen liegen vor. Dementsprechend haben 
einige Werkzeugmaschinenfabriken DoppeLschichten em- 
gerichtet. Intcressant sind die Bemerkungen der ameri* 
kaniachen Fachpresso iiber dic Bewegungen auf dem Ferro- 
inanganmarkt. Im  September wurden 13 000 t lerro- 
mangan von England nach den Yereinigten Staaten aus- 
gefuhrt, wahrend GroBbritannien im gleiehen Monat 
50 000 t Manganerze cinfuhrte gegeniiber 37 000 t im 
Septeml>er dea Yorjahrea. Das seitens der indischen 
Regierung ausgesprochene \rerbot der Ausfuhr yon Man* 
ganerzen von Indien nach den Yereinigten Staaten na 
dort einige Ueberraschung hervorgerufen; immerhin 
wie fruher achon mitgeteilt, jetzt keine Besorgnis mc 
yorhanden, daS Nordamerika in Ferromangan knapp 
werden konnte.
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United States Steel Corporation. —  Der Vierteljahres- 
ausweis der Steel Corporation1), desscn Hauptzziffern wir 
bereits kurz mitgcteilt }iał>en2), zeigt fiir die Monate des 
dritten Y ie rte lja h rc s 1914 —  verglichon mit den 
Ziffern fiir die entsprechcnden Monate des Vorjahres —  
nach Abzug siimtlicher Betriebskosten unter EinschluB 
der laufenden Ausgaben fiir Auabesserung und Erhaltung 
der Anlagen sowie der Zinsen auf die Sehuldverschrci- 
bungen der Tochtergesellschaften folgende Gewinne:

1914 1913
s s

.7 475 993 12 930 658
7 584 926 12 657 430
7 215 083 12 856 312

J u l i .....................................
August................................
September..................

Gesamtcinnahmen 22 276 002 38450 400
Hiervon gehen ab: 

fiir Tilgung der SchuldYcrschreibungen der Tochter- 
geaellsehaften sowie fiir Abschreibungen und Riick- 
stellungen zusammen . . . 6 017 922 7130 959

abdann verbleiben . . . .  10 258080 31319441

zu kiirzen sind ferner: 
die vierteljahrlichen Zinsen fur die eigenen Schuld- 
verschreibungen der Steel Corporation und die Zu- 
wendungen fiir den Fonds zur Tilgung dieser Obli- 
gationen mit inagesamt . . 7 322 169 7 311963

danach verbleiben. . . . . .  8935911 24007478
hiervon sind abzuziehen die vierteljiihrliehen Dividcndenł) 

auf die Yorzugsaktien . . 6 304 919 6 304 919
auf dio Stammaktien . . . 2 541 513 6 353 781

d. h. im g a n ze n .............  8 846 432 12 658 700
Demnaeh verbleibt ein Ueber- 

schuB f. d. 3. Vierteljahr von 89 479 11 348 778

Die Gesamtcinnahmen ln  den ersten neun Monaten 
dieses Jahres bezifferten sich auf 60 727 979 § gegen 
114 097 014 $ im gleiehen Zeitraume dea Yorjahres. Der 
Yerluat stellte sich in den drei ersten Yierteljahren 1914 
auf 11 359 402 $ gegeniiber einem —  nach Abzug der 
Dividende— sich ergebendenUeberaehuB yon 32 337 743 $ 
am 30. September 1913.

Aktiengesellschaft fiir Fabrlkation von Elsenbahn- 
material zu Gdrlitz. —  Wio der Berieht des Vorstandes 
iiber das Geschaftsjahr 1913/14 mitteilt, war die Be- 
ach&ftigung des Unternehmens im Berichtsjahre bofrie- 
digend; der Urnsatz iiberstieg denjenigen des Vor jahres. 
Die ani Schlusse des G esc liii fts jahres vorliegcnde Auftrags- 
rnenge erreiehte anniihernd die gleiche Hohe wie im 
Vorjahre. Dic am 19. Marz d. J. abgehaltene auBerordent- 
liche HauptYcrsammlung beschloB die E rhohung des 
Aktienkapitala3) yon 2 142 600 J C  auf 3 000 000 J C .  

Die im Berichtsjahre in Angriff genommenc Gestellbau- 
und Eisenbearbeitungswcrkstatt wurde im Novcmber
1913, dic neue Schmiedewerkstatt und dio Krananlagen 
auf den Lagerplatzen im Februar 1914 in Betrieb genom* 
men. Der weitere Aus- und Umbau des Werkes schreitet 
riistig voran. - Der Reingewinn des Jahres 1913/14 
einschlicBlich des Yrortrages betragt nach Abzug der Ab­
schreibungen 364 109,82 J C .  Iliervon sollen 8285,20 J C  

fur Talonsteuer und 3510,58 A  fiir schwebende Verbind- 
lichkeiten zuriickgestcllt, 125 000 A  fiir Kriegsunter- 
stiitzungen und 40 216,89 A  zu Gewinnanteilen fur 
Aufsichtsrat, Yorstand und Beamte vcrwendet, 171 408 A  

ala I)ividende (8 % gegen 9 % i. V,) ausgeschuttet und 
15689,15 J C  auf neue Rechnung Yorgetragen werden.

Diisseldorfer Eisen- und Drahtindustrie, Aktien- 
Gesellsehaft in Dusseldorf. —  Dem Berichte des Yorstandes 
uber das Gcschaftsjahr 1913/14 zufolge hielt der schon 
im Yorigen G esc ha fts berieht erwahnte wirtschaftliche 
Niedergang wahrend des ganzen Geschaftsjahres an. 
In den Betriebszweigen der Drahtverfeinerung war zwar 
die Beschaftigung durch ein etwas umfangreicheres 
iriihjahrsgeschaft zeitweise besser, der scharfe Riick- 
gang in den Ycrkaufsprcisen setzte sich aber fort, weil 
unter den Werken kein ZusammenschluB bestand, der in 
etwa einem Prcissturz hatte entgegenarbeiten konnen. 
Die Stabeisen-WalzenstraBen konnten zu Anfang des 
Berichtsjahres noch in Yollem Umfange betrieben werden, 
aber schon im September 1913 lieB die Absatzmoglichkeit 
derart nach, daB zu groBeren Einschrankungen iiber- 
gegangen werden muBte. Die Preise erreichten bei dem 
im mer scharfer werdenden Wettbewerb einen bisher 
ungekannten Tiefstand. Die Zahl der von dem Unter- 
nehmen beschaftigten Arbeiter betrug 1362 gegeniiber 1355 
im \orjahre; an Lohnon wurden 2 449 640 (2 420 015) A  

geza hit. An Beitragen fur Kranken-, Unfall-, Invaliditata- 
und Ałtersversicherung einschlieBlich der Angestellten- 
versicherung wurden 82 136,32 (81 871,56) J C  verausgabt, 

1  auf den Kopf der Belegschaft 60,30 (60,42) J C .  Nach

l) The Iron Age 1914, 29. Okt., S. 1011.
*) Vgl. St, u. E. 1914, 5. N ov„ S. 1699.
*) Vgl St. u. E. 1914, 26. Marz, S. 558.

Y errechnung  m it dem L o th rin g e r H iitten* 
ve re in  A um etz-Fried e au f G rund des In te re sse n - 
gem einachafts-V ertrages ergibt sich ein Yerfugbarer 
Betrag von 749 357,37 J C ; die Yerwendung dieser Summę 
ist aus der folgenden Zahlentafel zu ersehen.

In JL 1910/11 1911/12 1912/13 1913/14

A ktienkapital. . . 
Teilsehuldrerschrd-

3 600 000
1 '

4 800 000 4 800 000 4 80000*3

bungen . . . . i m  ooo 1 396 000 1 332 000 1 192 000
Hypotheken . . . 659 574 659 574 659 574 659 574

Y ortrag ..................... 28 060 36 362 1 340 1 641
Betriebsgewinn . . *>1213 709 l 292 236 *) 1 668 384 *) 1 289 090
Allgem. Unkosten . 172 778 179 923 171 905 168 880
Steuern, Abg. Yere. 113413 125 598 147 603 158 869!
Zinseu usw. . . . 172414 154 792 i 63 807 213 625
Abschreibungen . . 375 719 375 900 545 725 450 834

I lc ln g e w in n  e in -
456 023 539 344 297 382

s c h l .  Y o r t r a g  . 407 435 492 385 540 684 299 023
KUcktagen . . . . 18 969 22 801 26 967 —
TalonsteuerrUoklagc 
Tanticm en und Bo-

— *T 30 000 —

lohnungcn . . . 64 104 60 244 74 075 33 (373
M yidendc . . . . 288 000 408 000 403 OOO 264 000

» % • • • 8 a1/* 8‘/. 57* 1
Y ortrag ..................... 36 362 1 340 1 641 1350;

Faęoneisen-Walzwerk L. Mannstaedt &  Cle., Aktien­
gesellschaft, zu Troisdorf, —  Nach dem Berieht des Yor­
standes der mit dem Lothringer Hiittenverein Aumetz- 
Friede in Interessongcmeinschaft stehenden Gesellsehaft 
iiber das Geschaftsjahr 1913/14 brockelten die Preise 
fast aller Erzeugnisse der Eisen werke mehr und mehr ab 
und verharrten bis zum Endo des Berichtsjahres auf 
einem Tiefstande, wie man ihn seit langer Zeit nicht mehr 
gekannt hatte. Dies trifft ganz besonders zu fiir die E r­
zeugnisse der Walzwerke, obgleich hierbei die auffallige 
Erschcinung zu beobachten war, daB der Beschaftigungs- 
grad fiir diesen Erzeugungszweig we-sentlich gunstiger blieb, 
ais in friihercn Zeiten ahnlicher Preis v er ha 11 n isse. Die 
Erzeugung des Hochofenwerkes der Gesellsehaft hielt 
sich im ganzen Berichtsjahre auf einer normalcn Hohe; 
infolge der immer unzuliinglłcher werdenden Abrufe seitens 
des Roheisen-Yerbandes sammelten sich groBe Roheisen- 
Yorrate an. Die am 7. A pril 1914 behufs Neuzua teilung er- 
folgte AuBerbctriebsetzung des Hochofens crmoglichte 
es, den groBeren Teil dieser Yorrate wieder abzustoBen.

1 )  F iir das dritte Yierteljahr 1914 1 % % auf die 
Yorzugsaktien und *4 % au* die Stammaktien, gegen 
1% bezw. V Ą %  im gleiehen Yicrteljahre 1913.

*) Einschl. 37 000 A  Gewinn aus Grundstiicks- 
Yerkauf.

8) Einschl. 160 A  verfallene DiYidenden-Seheine.
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Gleich nach SchluB des Berichtsjahros, am 10. Ju li 1914, 
wurde der Ofen wieder in Betrieb genommcn. F iir die 
mit dem Hochofenwerke verbundene Schlackenstein- 
fabrik entfiel in diesem Jahre der gro Be Bedarf, der bisher 
fiir die Neuanlagen des Untemehmens bestanden hatte, 
so daB die Erzeugung dieser Abteiłung trotz einer ver- 
haltnismaBig lebhaften Bautatigkeit in der nachsten Um- 
gebung des Werkes hinter der des Vor jahres zuriickgehalten 
werden muBte. Das Hochofenzementwerk lit t sehr unter 
den zerriitteten Yerhaltnissen auf dem Zernentmarkte. 
Wahrend die Maschinenfabrik das ganze Jahr hindurch 
ziemłich gut bcschaftigt war, wurde 03 im Verlauf des 
Geschaftsjahres immer schwieriger, fiir die Abteiłung 
GieBerei ausreichendc Auftrage hereinzuholcn, so dali 
in diesem Betriebe eine nicht unerhebliche Einschrankung 
erfolgen muBte. Die Anlagen des ałten Walzwerkes wurden 
im Laufe des Berichtsjahres unter Yerwendung eines 
groBen Teiles der vom frttheren Kalker Werk freigoworde* 
nen Maschinen zum Teil wesentlich umgebaut und ver- 
bessert, so daB durch die giinstigcre Dampfwirtschaft 
eine erhebliche Verringerung der Selbstkosten erzielt 
werden konnte. Die Leistungafahigkeit des neuen Walz­
werkes wurde gesteigert. Die beiden letzten der acht 
WalzenstraBen im neuen Werk wurden im August des 
Jahres 1913 dem Betrieb iibergeben. Die Abteiłung 
Eisenwaren fabrik war im ganzen gut beschiiftigt. Ihre 
Erzeugung hat eine wesentliche Steigerung erfahreu, 
auch durch Aufnahme neuer Erzeugnisse. Die Sehrauben- 
fabrik konnte in der ersten Halftc des abgelaufenen Ge- 
schaftsjahris ihre vergro Bertę Erzeugungsfiihigkeit gut 
ausnutzen. Im  weiteren Yerlauf lieB aber auch hier 
die Beschaftigung nach, so daB mit Einschrankungen 
gearbeitet werden muBte. Der Betrieb aller Erzeugungs- 
anlagen sowie der Hiłfsanlagen verlief im Berichtsjahre 
ohne jede groBere Storung. Wahrend des Stillstandes 
des Hochofens kam die Gesełlschaft in die Lage, die 
Gasmaschinen dauernd mit dem Gase der Braunkohłen* 
generatoren zu betreiben, wobei sich Schwierigkciten 
irgendwelcher Art nicht ergeben haben, Die groCen mit 
der Yerlegung des Werkes der GeseUschaft von K alk 
nach Troisdorf verbundenen Neuanlagen sind inzwischcn 
Yollkommen zu Ende gefiihrt. Die Tatigkeit der Abteiłung

l) Einschl. 211897,71 .K Kosten fur Werksver- 
legung.

a) Einschl. 305 585,52 J i  Kosten fiir Werksver- 
legung.

Kalk wurde am 9. August 1913 eingcstellt, so daB nunmehr 
alle Betriebe des Werkes einheitlich in Troisdorf zu- 
sammengezogen sind. Der Jahresumsatz belief sich auf 
18435 102,34 j K .  Die durchschnittliche Gesamtarbeiter- 
zahl betrug 2407. An Lohnen wurden im Beriehtsjahre
3 701 247,12 JC, an Frachtcn 1511 009,81 A  gezahłt. Durch 
den Ausbruch des Krieges sind die Betriebsverhaltnisse 
des Werkes der Gesełlschaft stark bcriihrt worden. Die 
Einberufung eines groBeri Teiles der Manmehaften zwang 
das einzelnen WalzenstraBen mid in einzelnen Sonderabtei- 
Untcrnehmen, einen Teil der Betriebe vorubergcliend 
stillzulegen. Zurzeit wird neben dem Hochofen auf 
lungen gearbeitet, und das Unternehmen hofft, sol>ald sich 
dio Gestellung der Eisenbahnwagen und damit die Zu- 
fiihrung der Rohmaterialien sowie die Abfuhr der Fertig* 
erzeugnisse besser gestalten, den Betrieb alłmiihlieh wieder 
in starkerem MaBe aufnehmen zu konnen.

Hasper Eisen- und Stahlwerk, Haspe i. W. Wic 
wir dem Berichte des Yorstandes entnehmen, hat der bereits 
im Herbst 1912 eingetretene ruhigere Geschaftsgang im 
ycrgangenen Geschaftsjahre 1913/14 ununterbrochen 
angehalten und das Endergebnis des Jahres war ein fort- 
wahrender Niedergang. Die Beschaftigung war im all­
gemeinen, abgesehen von Formeiscn, noch befriedigend, 
der Mai-Yersand an Stabeisen der deutsehen und losem* 
burgischen Werke stellt sogar eine Rekordziffer dar. Die 
Gesełlschaft setzte 27 002 t - 48 % ihrer Betciligungs- 
ziffer im Roheisenverband ab. Eine groBere Zuweisung 
war dom Yerband unmoglich, weil die Ausfuhr von plios- 
}>horhaltigem Roheisen stark zuruckgegangen ist. In 
A-Produkt en des Stahl werks-Ycrbandes, Halbzeug und 
FormeLsen, lieB dic Beschaftigung hinsichtlich Formcisea 
sehr zu wiinschen iibrig. Der Stahlwerka - Yerband 
konnte nur 09 % der Beteiligung seiner Mitglieder 
absetzen. Die Gesełlschaft litt besonders unter diesen 
ungiinstigen Yerhaltnissen, weil ihr ein Ausgleich durch 
Eisenbahnmaterial, worin eine gute Beschaftigung zu 
verzeichnen war, nicht geboten werden konnte. Der 
Yersand der Gesełlschaft an Halbzeug und Formeiscn 
betrug GO 339 t Rohstahlgewicht oder 90 % der Be- 
teiligung. In  Stabeisen war der Absatz nicht unbe* 
friedigend, die Preise verfolgten aber weiter eine riick- 
liiufige Bewegung. Zwar trat im Laufe des Jahres eine 
Bessorung ein, welcher aber sofort wieder ein Niedergang 
der Preise folgte, und so ergaben sich zum SchluB des Jahr w 
Notierungen, wie sie seit Jahren nicht vorgekonitnen 
sind. In  W alzd rah t war der Absatz geringer ais in den 
Yorjahren, und die Preise, die der Yerband im Durch* 
schnitt erzielcn konnte, waren schlecht. Zum erstenroal 
berichtet das Unternehmen iiber die neu aufgcnonunene 
Grob- und Mittelblecherzeugung. Wic in dem letzten 
Gescliaftsbericht bereits gemcldet, wurde das Blechwalz- 
werk am 3. Ju li 1913 in Betrieb genommcn. Im ersten 
Halbjahr konnten nur Thomas bleche hergestelit werden, 
weil das Siemens-Martin-Stahlwerk erst im Januar 1914 
fertig wurde. Aber auch dann konnte das Błechwalzwerk 
noch nicht regelmaBig arbeiten, weil das Siemens-Martin- 
Stahlwerk abhangig war vom Hochofenwerk und dieses 
erst Ton Mai 1914 ab nach Anblasen des vierten Hoch­
ofens in der Lage war, genugend flussiges Roheisen zu 
liefern. Die Inbetriebsetzung fiel leider in eine Zeit des 
scharfstcn Preisriickganges derartig, daB seit Januar 
1914 nur noch Preise erzielt wurden; die meist unter den 
Selbstkosten lagen. Das Martinwerk der Gcselbcn t̂ 
ist so gebaut, daB sich eine erhebliche YergroBerung Icicn 
durehfuhren laBt; cs steht ihr auch aus der Erzeugung 
der vier Hochofen so viel Roheisen zur Yerfiigung. < 
die erweiterten Stahlwerksanlagen damit betrieben 
werden konnen. Ueber die einzelnen Betriebsabteilungen 
entnehmen w ir dem Berichte noch folgendes: Auf dem 
H ochofenw erk standen Ofen I,  I I  und I I I  d̂ 3 ganze 
Jahr im Feuer. Ofen IV  wurde am 11. April 1914 ange- 
blasen. Der Betrieb verlief ohne Storungen. Iu den 
S ta h l- und W a 1 z w e r  k e n w urde in der Ver besserung der 
Einrichtungen fortgefahren. Das Martinwerk wurt e

ia A 1910/11 1911/12 1012/13 1 1913/14

: Aktienkapital . . 10000 000 10 000 000 lOOOOOOOj 10 000 000
Stamm-Aktien 8 500 000 S 500 000 8 500 000; 8 500 000
Vorzugs- „  

Anłeihett u, łlypo-
ł 500 000 1 500 000 1500 000 1 500 000;

2 000 000 1 960 000 1919 000 3 201000

Vortrag . . . . 221 OłiU 395 675 2 549' 5 048
Betriebsgewinn . , 1 840 985 1 707 395 3 134 464 4 024 621
Sonstige Elnnabiii^n 
I to h g o w in n  e iu -

— 113 301 138 295 . 76 520i

s>ehl. V o r t  r a g  . 
Allg Unkosten, Zin-

2 ©62 051 2 216 371 3 275 308; 4 106 189:

se-a us*r.................. TSfi 506 719 942 *) l 597 385 *) 2 354 54!*
Abschreibungen . . aes 114 531 750 661 460 1 099 370
Heingewmu . . . 
K e tn g e w in n  e i n ­

706 364 569 004 1013 914 647 222

s c h l ,  V o r t  ra g  . 927 430 964 680 1016 463; 652 ^70
TalonsteuerrUcklagc 8 500 17 000 19 500
W ehrsfceuerrUcklage 
Hoehof enemeue -

— — 15 000 6 000j

rungs-l^estand 
U utersUiUungs-

— 30 000 50 000! —

kassen . . . , 20 000 20 000 — — i
Tantiem e . . . . 71 755 53 630 79415 64 106:

440 000 850 000 850 000; 557 500
a) Vor*ug9-Akticn 120 000 127 500 127 500; 90 000
b) Stamni- „  

DłvUlende 
a) Yorzugs-

320 000 722 500 722 500 467 500

Aktien . %  
b) Stamm-

s SY* 8V« ! 6

Aktien . % s S‘/» s‘/« i 57. !
V o rtrag ..................... 895 675 2 5411 5048 5 164-



19. November 1914. W irtschajd icht. Rundścha w. Stahl urid Eisen. 1753

am 5. Januar 1914 in Betrieb genommen, es konnte aber 
erst ab Mai d. J. regelmaBig mit flussigem Roheisen ver- 
sorgt werden. Der Betrieb dieser neuen Abteilung ent- 
spricht voll den Erwartungen. Das Blechwalzwcrk 
arbeitetc zur Zufriedenheit der Gesellschaft. Eino volle 
Ausnutzung war wegen der schlechten Gescliaftslage nicht 
moglich. In beiden Betriebsabteilungen wurden erzeugt: 
301 570 (i. V. 291 810) t Roheisen, 263 780 (224 670) t 
Rohblocke, 254 745 (224 970) t Walzwerkscrzeugnisse. 
Die Vorrate betrugen am 1, Ju li d. .J. 4630 (7400) t Roh- 
eisen| 5297 (4306) t Halbzcug, 8114 (7475) t Formeisen, 
Stabeisen, Walzdraht und Bleche. Auf dem Eisenerz* 
bergwerk Ja rn y  wurden 413 271 (321 844) t gefordert. 
Auch im letzten Jahr hat die Fórderung gelitten unter 
dem best&ndigen Weclisel in der Belegschaft und der 
geringen Arbeitaleistung. Die Qualit&t der Minette hat 
unseren Erwartungen entsprochen. —  Der Versand des 
Unternehmens an Erzeugnissen und Nebenprodukten 
bezifferte sich auf 27 591 629 (27 473 893) . 1 1 . An Abgaben 
fur Steuern, Yersicherungsbeiir&gen usw. wurden ins­
gesamt 445 028,42 (i. V. 365 707,64 ) M  verausgabt. Es 
wurden durchschnittlieh von der Gesellschaft- 2404 (2053) 
Arbeiter beschaftigt. —  Durch den Umstand, dal] ein 
gro Ber Teil der Arbeitcrschaft bei Ausbruch des Krieges 
zu den Fahnen cilte, wurde die Gesellschaft genotigt, 
beinahe den gesamten Betrieb einzustellen, konnte aber 
bald mit den ihr zur Yerfiigung stehenden Mitteln Teile 
des Betriebes wieder in Gang bringen und arbeitet zurzeit 
mit ungefahr 45 bis 50 % der sonatigen Erzeugungs- 
moglichkeit. Fur eine starkere Ausnutzung der Betriebe 
fehlt es auf der einen Seite an Arbeitern —  aus diesem 
(Jrunde liegen das Siemens-Martinstahlwerk und die 
BłechstraBen auch heute noch ganz still auf der anderen 
Seite aber auch an Auftragen. da die Ausfuhr zum grofiten 
Teil aufgehort łiat, und die Bau tiitigkeit im Inland bis 
auf dic vom Staate zu rergebonden Arbeiten auf ein 
geringes MaB zusammcngeschmolzen ist. Das Unter* 
nehmen ist jedoch fortgcsetzt bestrebt, dem Betrieb 
weitere Arbeit zuzufiihren und auch die Arbeitcrschaft 
zu Yennehren.

in J l 1310A1 j 1911/12 1912/13 1913/14

Akticnkapital . . 
: Ar.leilien und Ifypo* lOOOOOOO.OlSOO0000 13 000 00013000000,
; theken . . . . 4 559 000 4 347 000 4182000 4010000.
Vortraj? , . . . 141945 17̂ 19’.) 220 990 299 818 •

| Betricbsli bersch u 0 . •2 995188 3492191 4 523 212 3 831644
j Sonstige Einnahmen 
Uobąowiun ein - 3 317: 6929 892 7118

Vortrag. 3110 450; 3671319 4 745091; 4 141581Alig. Unk., Zin». u-sw. 789 908 829414. 847 662 1 145 280
A-bschreibungeu . . 915679! 1087 551 1362 478: 1365066Rei uge winu . . . 
lieingewlnu ełn- 1292 918; 1582122 2 313 963; 1331416;

i icUl. Vortrag . 
[ Hochoien- 1434863 1 754 321 2 534 95311631235!

Empueruug. . . 75 000* 100000 150000 50 000:
i Talousteui*r . . . 13000 13000 13 000; 13000
, Welusteuer . . . _ j 50000 — !
Tantięmen . . 142 664; 180 331 * 297135] 168 578
: Mohn. an Beninie 
| Unterst.- und Pen- 22 0001 28 000 40 000j 40000
j aionskâ n. . . _ __ 100 000: —
Gęraeinn. Zwecke ii. 

*.VerfUg.d.Voivt. |  10 00 0  12 ooo; 25000; 2000
i ftMdende. . . . 1000 000, 1200000; 1560000: 650000
L  - % . . 10 | 12 12 | 5 i1 »ortrag . . . . 172199 220 990 299 818J 689 656;

Lothrlnger HUttenvereln Aumetz - Frlede, Kneut- 
tiagen (Lothringen). —  Wie der Bericht des Vorstandes 
und des Verwaltungsratcs iiber das Geschaftsjahr 1913/14 
ąusfdhrt, hat sich der Ende 1912 eingetretene Uraschwung 
in der gewaltigen industriellen Entwicklung, die mehrere 
■_ ahre gedauert hatte, fortgesetzt und allmahlich zu einem 

îedergang des Włrtschaftslebens gefiihrt. Besonders 
w Stabeisen spitzte sich dic Lage derartig zu, daB die 

treise sowohl im Inlandc wie im Auslande auf einen nie

ł ) Davon 2 250 000 „K noch nicht eingczahlt.

dagewcsenen Stand herabgingen. Das Kohlensyndikafc 
hatte, wie bereits in dem letzten Bericht erw&hnt wurde, 
die Fórderung fiir die Zeit vom 1. Januar bis 30. Juni
1913 freigegeben. Die Zechen dea Unternehmens haben 
hieraus trotz des Arbeiterrnangels entsprechenden Nutzen 
ziehen konnen und eine Erhohung der Gesamtverkaufs- 
beteiligung von 870 000 t auf 955 300 t erreicht unter 
gleichzeitiger Erhohung des Hutten-Kontingents von 
930 000 t auf I 040 856 t. Der Gesamtzuwachs der Be- 
teiligungsziffer betragt 196 156 t -  10,90 %. In  der 
zweiten Hiilfte dos Berichtsjahres machte sich dann der 
Niedergang des Wirtschaftslebens auch auf den Zechen 
bemerkbar. In Nebenerzeugnisscn war der Absatz be- 
friedigend mit Ausnahme von Ammoniaksalz, worin 
groBere Mengen am Lager bleibcn muBten. Von Wagcn- 
mangel blieb die Gesellschaft wahrend des Jahres Yerschont. 
Der Ausbau der Hiittenwerksanlagen diirfte einstweilen 
ais abgeschlossen angesehen werden, nachdem im Berichts- 
jahre der zehnte Hochofen, das neu erriehtete Stahlwerk 
und die BlockstraBe in Betrieb genommen worden sind. 
Gefordert bzw. erzeugt wurden von der Gesellschaft ein- 
schlieBlich der mit ihr in Intercssengemeinśchaft stehenden 
Werke:

J Ul 3/Ił w i/ i i  :
an t t

K o h le n ....................................... 1 983 259 1 757 412
i K o k s ...........................................  950 111 824 602;
i Eisenerzen.................................... 2 330 571 2 171 3911

K a lk ste in ....................................  119 751 96 8341
K a lk ............................................  59 279j 48 943!
Roheisen ...................................  680 764 675 627

: R o h s ta h l.............................. . 594 254 ; 555 604
Walzwerkserzeugnissen..............  603 307 545 777
Erzeugnissen der Draht yerfeinerung 78 469j 67 455

Die Zahl der Arbeiter und Beamten betrug 18 205 
(i. V. 16 317) Mann; der Umsatz bezifferte sich auf 
103 435 275 (101 885 028) . K .  ■— Von den auf dem K a lk - 
w erk D om pcęyrin yorhandenen vier Kalkbrennofen, 
die samtlich mit neuen Einriehtungen Ycrseheri sind, 
waren bis Oktober drei und von da ab vicr Oefen in 
ungestortem Betrieb. Auf den beiden H ochofen - 
w erken yerlief der Betrieb regelmaBig und ohne Storung. 
Yon den zehn Hochofen waren neun ununterbrochen das 
ganze Jahr iiber im Feuer. — Die G icB cre i war das ganze 
Jahr iiber gut beschaftigt, sowohl fiir den eigenen Bedatf„ 

ais auch fiir fremde Besteller. Der Betrieb in den Ab*

i u .K j 1910/11 1911/12 1912/13 ] 1913/14

A ktienkapltal. . . : 45000000 58 00(.» 000 5* OOO OOO 58 000 000
; Anleiheu . . . . |J U 180 80CH 19 439 600 18 890 400, 34 317 200:

i Y ortrag ..................... 640 623: 017828 720 101] 1 215 832
: Betriebscewiun . . : 10846917! 13 581 941 15 163 966: 13 344 705"
’ Zinagewtnn . . . i 
j Mlets- mid Pacht- 1

, — 353 362 724 363 650 615

einnahme . . . 87 203 87 939 102 788; 123 787!
i Ałtgem. Unkosten . 7«6 165 885 220 1 039 606 1 235 796:
: AnlfiUeaiasen , . . *) 1 (U5S40; 847 432: 62$499| 1 067 952'

Abschreibungen . . ' 2 920 191 3074 065 .V 4  80$ 889 5 017 457
| Reinge^inn . . . i 
: R e h ig e w in n  ei n- |

0 181 917 9 216 525 9 319 823 6 797 901;

s e h ł .  Y o r t r a g  || 6 822 540 9 834*59 10039 724 8 013 733;
| ^oMderabsehreibung — i 250000; —
: Yerteg. y. Werksanś. 300 ooo; 200 ooo; —
; Knteuerungsbestand 250000 •̂00 000 500000; 500 000
! Unterstlltzungsbest. 100000; 100 000! ioo ooo i 100 000
1 \V'ehrl>eitrAg . . .
1 Tan tle men und Be- ;

~ i 250 000 250 000

j lohnungen . . . | 650712 804 253 S13 892| 469 605;
i RUcklage . . . . 500 0001 300 000; 200 OOO 2 000 000
i I)lvidende . . . .

11 6 960 000 6 960 OOO 3 480000
%  . . • *) 12 12 12 6

617 828 j 720101; 1 215832; 1214128

*) EinschlieBlieh 210397 A  Zinsen und Bank- 
provisionen.

*) 16600 000 .fC des Aktienkapitals sind nur zur 
Halfto dividendebereehtigt.
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teilungen der S ta h l- und W al z w erke ist trotz der 
umfangreichen Neu- und Umbauten ohne jegliche Stórung 
verlaufen. Der wahrend des Betriebcs vorgenommer;e 
Umbau desStahlwcrkes war im November 1913 yollcndet, 
und es sind die an diesen Umbau gekniipften Erwartungen 
in bezug auf Erhohung der Erzeugung und wirtschaft- 
liches Arbeiten erfullt worden. Die neue BloekstraBo mit 
ihren Nebenanlagen kam im Juni in Betrieb.

Wlttener Stahlróhren-Werke zu Wltten a. d. Ruhr.
Wic der Geschafts bericht fiir 1913/14 mitteilt, stand 
das verflossene Geschaftsjahr unter dem Zeichen des 
Preiskampfes auf dem Róhrenmarkte. Die Bestrebungen, 
ein neues Syndikat zu bilden, scheitcrten an den unerftill- 
baren Forderungen einzelner Werke. Die dadurch hervor- 
gerufenen Preisunterbietungen nahmen einen derartigen 
Umfarig an, daB ein nie dagewesener Ticfstand erreicht 
wurde, Die Neueinrichtungen, die damit verbundene 
Erzeugungsateigerung und die hierdureh herbeigefuhrten 
niedrigen Selbstkostcn haben es der Gesellschaft jedoch 
ermóglicht, Abschreibungen in verhaltnismaBig gleicher 
llóhe wic im Yrorjahre Yorzunehmen und ohne Unter* 
bilanz abzuschlieBen. Der Betrieb yoltzog sich wahrend 
des ganzen Jahres ohne jede Stockung. Die Gesellscliaft 
hat das Werk Raunheim in Gemeinschaft mit einer anderen 
Gesellsohaft zwecks Uebernahme der Beteiligung in der 
Verkaufsgerneinsehaft kauflieh erworben. In  ahnlicher 
Weise ist mit Beginn des neuen Geschaftsjahrcs auch die 
Beteiligung der Siegener Stahlrohrcnwerke zuui groOten 
Teil in den Besitz des Berichtsunternehmens iiber- 
gegangen. Kb ist somit, sobald fiir das Rohrcngcschaft 
wieder eine Wendung zum Besseren eintritt, gerustet, die 
bedeutenden Anlagen entsprechend auszunutzen. Nach 
Kriegsausbruch konnte die Gesellschaft nur noch 25 % ihrer 
Beteiligung herstellen.

HernAdthaler Ungarische Eisenindustrie, Aktien­
gesellschaft, in Budapest. -  Dem Berichte der Direktion 
zufolge hat die ungunstige Wirtschaftslage des Yorjahres 
im Laufe des Geschaftsjahrcs 1913/14 eine wesontliohe 
Verschlechterung erfahren. die eine bedeutende Verringe- 
rung der Nachfrage nach den Erzeugnissen der Gesell- 
schaft nach sich zog, weshalb Betriebseinschriinkungen 
Yorgenommen werden muBten. Trotzdem ware eine 
bcfriedigeride Diridendcn-Ausschiittung moglich gcwesen, 
wenn die eingetretenen Kriegscreignisse nieht Yollig 
Teriinderte Verhaltnisse mit sich gebracht hatten. Der 
Ver kehrsa bbruch hat eine fast rollstandige Hcmmung 
in den Betrieben und eine g&nzliche Stockung in den 
AbeatzYerhaltnissen der Gesellschaft Yerursacht und in

der nachsten Zukunft ist kaum eine Besserung zu er warto 
Erzeugt wurden im Berichtsjahre 130 586 t Eisensteii 
102 140 t Kosterze und Agglomerate, 2762 t Kupfererz 
84 490 t Roheisen, 101 535 t Stahlblocke, 24 030 t Hal’ 
zeug, 62 996 t Walzwaren und 232 t Blockkupfer. - 
Der AbschluB des Untemehmens ergibt unter Einschli 
von 316 302,38 K  Vortrag und nach Abzug von 352 178,74 
Zinsen und 457 968,29 K  Unkosten einen Gewiim
2 682 378,71 K. Hiervon werden 200 000 K der Hiioklag 
600 000 K der Wertvcrminderungs- und 300 000 K d 
Steuerriicklage zugefuhrt, 100 000 K  ais Tantiemę an d 
Direktion Yergiitet, 75 000 K der Bruderlade zugewendt 
600 000 K  Dividcnde (5 %  gegen 15 % i, V.) ausgeschutt 
und 807 378,71 K  auf neue Reehnung vorgetragen.

Rimamuriny-Salgó-Tarj&ner Elsenwerks-Aktien-G 
sellschaft zu Budapest. —  Dem Berichte des Vorstaiul 
uber das Geschaftsjahr 1913/14 zufolge hat sich c 
riickg&ngigo Geschaftscntwicklung in der Eisenindusti 
wahrend der ganzen Dauer der Berichtszoit in verscharfte 
MaBe geltend gemacht. Die ungiinstigen Wirtschafl 
vcrhaltnisse in der Monarchio haben eine weitere Ei 
schriinkung des Vcrbrauchs und eine wesentlich vt 
minderto Aufnahmefahigkeit in den Erzeugnissen d 
I ndustrie zur Folgę gehabt. Die Werksanlagen der Cesc 
schaft konnten trotz erhohter Pflege des AusfuhrgeschaU 
nieht voll ausgcnutzt werden und das Untcrnehmen w 
gezwungen, entsprechende Bctricbseinschrankungen v< 
zunehmen. Gefordert bzw. erzeugt wurden:

nn 1913/U
t

1915/1!
t

Eisenera....................................... 4S2 05" 467 49
d»von ais gerostete Erze yerwendet 271 870 26633

408 228 438 W
Roheisen .................................... 235 116 j 237 82
Stahl blocken................................ 238 027 271 48

6 942 7 58
K a lk s te in .................................... 176 030 | 185 54

5 009 7 80

Die Walzwerksbetriebo konnten nieht voll ausj 
nutzt werden. Dic noch im Gang befindlichen Umgeet 
tungen in den Werken der Gesellschaft gehen der V 
endung entgegen. Dio Ergebnisse der Gescllscliaft< 
an denen das Berichtsunternehmen beteiligt ist, wai 
dem Berichte zufolge ebenfalls durch dic ungiinstij; 
Verhaltnisso nachteilig beeinfluBt. Die Hernadtha 
Ungarische Eisenindustrio, Aktien-Gesellschaft, brii 
nur einen Teil des Gewinnes zur Ausschiittung. 1 
Dividende betragt 5 (i. V. 15) %. Dio k. k. priv. F>i5« 
und Blechfabriks-Gesellsehaft.,Union“ hat eine Dmder 
von 10%  gegen 13 % im Jahro 1912 zur Yerteilung 
bracht. Die Kalaner Bergbau- und Hiitten-Aktij 
Gesellschaft schloB ebenfalls mit einem Ausfalle gegen iii 
dem Vorjahro ab; der Gewinn ist zur weiteren Tilgung < 

Passiven verwendet worden. — Der AbschluB des int 
nehmens zeigt einen Gewinn von 11 742 107,47 K. Hien 
werden 308 871,37 K  der Rucklage, 600 000 K der Sondt
1 500 000 K der Wertverminderungs- u ml 1 000 000 
der Steuerrucklage zugewiesen, 231 653,53 K ais Tantie 
an die Direktion vergutet, 386 089,21 K  zu Belohnuni 
fiir Direktoren und Beamte verwendet, je 100 000 K ‘ 
Pensionsfonds der Beamten sowie den Bruderla< 
zugefiihri, 2 000 000 K  ais Dividcnde (5 % geSen. J !
i. V . )  ausgeschuttet und 5 515 493,36 K  auf neue Ko 
nung vorgetragen.

In j t 19LO/11 1911/12 1912/13 1913/14

! A ktten k ap ita ł. . . 3 500000 5 500 000 5 500 000 7 500 000
Uypotheken . . . 90 IKK) 90 000 50000 50 000

Y o rtrag ..................... 30 007 21 379 17 787 2 560
BetriebsgewUm . . 002 698 654 274 711 800 787 509

; Sonstige Kian&bmen 
R o h g e w i » n  eL n -

101 840 — — —
s c h l .  V o r t r a g  

Allg. Unkosten, Zin-
734 605 675 654 729 087 790 070

aen usw.................. 338 858 3*13 447 851 883 448 628
Ahschrtibung«« . . 14 5 55-r> ‘J94 420 374 KU 338 507
Rcłngewinn . . . 
R e  in g e w in n  e łn -

220 125 — : : 815

s e h i .  V o r t  r a g  
Tantiemo u. Beloti-

250 192 17 787 2 560 2 875 ;

nnngen . . . . 18 813 —
D łrldeadc . . . , 210000 —

y o r tr a g ............ 17 787 2 560 2 875

Bucherschau.
F r e i s e ,  F r d . , > C. L o e w c r ,  Professor,

O v  e r , Bergassessor: Aufbereitung m d  VerhiiUung. 
Fttr Praktiker und Studierende sowie zum Selbst- 
u n ten ich t (Technische Untcrriehtsbriefe des 
System s Karnack - Hachfold.) (Mit verscli. Taf.)

Potsdam und Leipzig: BonneC & Hachfeld 19 
(Qe.tr, Pag.) 8 °. Geb. 7,50 .K.

Don vorliei:en<k'n Unterrichtsbriefen fehlt jedej \ 
wort oder sonstigc allgemeine Vorbemerkung, so J; 
wegen der mit diesen technischen Selbstunterrichtabnej
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System Karnack-Hachfeld, verfolgten Absichten auf dio 
Aokundigung des Verlages zuriickgegriffcn werden muf}. 
Nach den Angaben dieses Prospektes sollen die Unter- 
ricbtsbriefe, von denen die yorliegenden dio Aufbereitung 
und Yerhiittung behandeln, ,,jeden im technischen Beruf 
stehenden strebsamen Menschen in den Stand setzen, 
sich ohne den Besuch einer Fachschule neben einer bereits 
vorhandenen praktischen Ausbildung gediegene theo- 
retwch technbcho Kenntnisse, eine yollstandig abge- 
scblwsene tcchnische Bildung anzueignen“. Insbesondere 
werden dic Lehrbiicher denen cmpfohlen, die sich einer 
technischen Priifung unterzichen wollen, d. h.: es wird 
den Kaufern der Werke des Systems Karnack - Hachfeld 
Gelegenheit gegeben, nach erledigtem Studium eine Fach- 
priifung abzulegen und zwar vor einer Priif ungakommission, 
die sieh merkwurdigerweise aus den Verfassern der yer­
sehiedenen Unterrichtsbriefe zusammensetzt. Nachdem 
sie die Priifung bestanden haben, erhalten die Gepriiften 
oin ausfuhr lichej Zeugnis, das dem Techniker und Fach- 
mann ais Ausweis iiber seine crfolgreiche Ausbildung 
dienen soli.

Es kann hier darauf verzichtet werden, die im Ver- 
lagsproapektc gekennzeichneten Vorziige des yorliegenden 
Lehrsjstems niiher aufzufiihren; es sei nur heryorgehoben, 
„daB das auf den Fachschulen gelehrte Wissen im yollen 
1'mfange gebracht wird; der Besuch solcher Lehranstalten 
wird daher yollstandig ersetzt“ . Die Stoffgliederung der 
Interriehtsbriefe ist etwa folgende: Zunachst wird der 
\ortrag des Lehrers gebracht und ihm eine Zusammen- 
fassung der Kernpunkte des vorgetragencn I/ehrstoffes 
angesohlossen. Darauf folgt eine Besprechung des Lehr- 
st̂ tfes m Fragen des Î ehrers und Antworten des Schiilers. 
Der Lehrstoff der Unterrichtsstunden wird dann ins- 
gwamt noehmals wiederholt dureh Fragen, die vom 
Studierenden schriftlich zu beantworten und wcitcrhin 
mit den in den Unterrichtsbriefen selbst angegebenen 
Lósungen zu yerglcichen sind. SchlieBlich folgen noch 
Uebungsaufgabcn zur schriftlichen Bearbeitung, die etwa 
den hausliehcn Arbeiten eines Schiilers an der Fach­
schule enteprechen. Den SchluB jedes Briefes bilden 
Gcsamtwicderholungen und an sie anschlieBend PrOfungs- 
fragen zur Vorbercitung auf die mundliche Priifung.

Wie man sieht, ist das Ziel, das sich diese Unter* 
nchtsbriefe stellen, kein geringes. Eine Durchsicht der 
Yorliegenden, insbesondero des Teilcs, der unsere Leser am 
nieisten interessiert, namlich der Einfuhrung in die Eisen- 
hiittenkunde, ergibt, daB es sich um eine ganz knappe und 
leicht verstandliche Darstellung der Haupt begriffe der 
Eisenhuttenkunde handelt, wobei allerdings auf das 
unserer Ansicht nach schwer oder gar nicht zu entbehrende 
Mittel der zeiehnerischen Darstellung kaum irgendein 
besonderer Wert gelegt worden ist. Wir wollen sicher 
nicht in Abrede stellen, daB daa Studium der Briefe einem 
Marme, der eine gute praktische Ausbildung hat, in mancher 
Kichtung eine Erganzung seiner Kenntnisse bringen wird, 
es ware aber zu viel gesagt, wenn damit der Besuch von 
rąchschulen tatsiichlich uberflussig gemacht werden 
konnte. Das lebendige Wort des Lehrers in Verbindung 
nut dem jeder Schule zur Verfiigung stehenden Anschau- 
utigsstoff, das den Gegenstand des Unterrichts dem Ver- 
atandnis des Schiilers doch ganz anders nahe zu bringen 
'ermag, ais cs hier auf wenigen Sciten geschieht, darf doch 
fcicht unterschatzt werden. Insbesondero scheint es uns 
ojcht moglich zu sein, daB auf Grund des Studiums der 
Interriehtsbriefe selbst befahigte Sehiiler die konstruk*

tiye Seito des betreffenden Fachgebietes erfassen und 
—  so hciBt es in dem Prospekt — die Uebungsaufgabcn ihn 
,,nach und nach zur selbstandigen Ausfuhrung groBerer 
Entwiirfe, wie er sie in der Praxis seines Berufs gebraucht, 
fiihren*'. Besondere Zweifel hegen wir aber gegen den 
Wert der den Kaufern dieser Unterrichtsbriefe in Aussicht 
gestcllten Fachpriifung dureh die Yerfasser der yerschiede- 
nen Unterrichtsbriefe.

Wir lehnen es dalier ab, uns in irgendeinem Ura- 
fange mit den Versprcchungen des Prospektes cinver- 
standen zu erkliiren, glauben yielmehr, daB es eine ganzo 
Reihe von gemeinfaBlichen Handbuchern gibt, dio vor- 
wartsstrel>enden Praktikern in ebenso guter, wenn nicht 
besserer Weise Gelegenheit bieten, ihre praktischen Er* 
fahrutigen dureh theoretische Kenntnisse zu erweitem 
und sie dadurch zu besseren Lcistungen und auch besseren 
maŁericllen Erfolgen heraufzufuhren, Ergebnissen, die 
wir vielfach gerade in der Eisenindustrie beobachten 
k5nnen. q h 0  p e teraen.

Ferner sind d«*r Redaktion folgende Werke zu* 
gegangen:
B e r g g e s e i z ,  A  l l g e m r i n e s ,  f i i r  d i e  P r e u f U s c k e n  S t a a t e n  in 

seiner jetzigen Fassung nebst yollstandigem Kommen* 
tar, den Ergiinzungsgesetzen und Ausziigcn aus den 
einschliigigen Ncbengesetzen. 8., stark verb, Aufl. von 
Dr. A d o lf A rn d t, Geheimer u. Oberbergrat, o. ó. 
Professor der Rechte, Charlottenburg. Freiburg i. B r.; 
J . Bielefelds Yerlag 1914. (V III, 317 S.) 8 °. Geb. 
5,50 X .

B im le r, Dr. K u rt: M o d e l l e u r c  u n d  P l a s t i k  d e r  K ó n i g -  

l i c h e n  E i & e n y i e ( Z e r c i  b e i  O l e i u ń t z . (Aus der Monataschrift 
„Oberschlesienu). Kattowitz, O.-S.: Gebr. Bohm 1914. 
(46 S.) 8°. 1,50 JC.

B o itcu x , Ju le s , Ingćnieur: N o t e s  s u r  l a  f o n d e r i e ; fer
—  acier coulć —  fonie malleable —  cuiyre et alliages. 
2e ód. Bruxelles (70, Boulevard d’Anderlecht): In- 
stitut Technique Industrie! [1914]. (6 BI., 243 u. V II S.) 
8°. 10 fr.

C o m p a f ł ,  Finanzielles Jahrbuch fiir Oesterreich-Ungarn. 
Jg. 48, 1915. Hrsg. von R u d o lf H anel. Bd. 1/3. 
Wicn (IX ., Canisiusgasse 10): CompaBverlag 1914. 8°. 

Bd. J. (X LV , 1721 S.) —  Bd. 2. (L X X V I, 1808 S.)
—  Bd. 3. (V II, 016 S.)

D unkhase, W., Geheimer Regicrungsrat und Direktor 
im Kaiserlichen Paten tam te zu Berlin: B e i t r d g e  z u m  

P a t m l r e c h t i  Berlin u. Leipzig: G. J . Goschensche Ver* 
lagshandlung, G. m. b. Ii.  8°.

[Bd.] 5. Das Patentcrteilungsverfahren und «las 
Patentamt. 1914. (152 S.) 5 JC.

[Bd.] 6. Nichtigkeitaverfahren, Zwangslizenz und 
Zuriicknahme des Patents, 1914. (51 S.) 2,40 Jt. 

J a h r e s -  B e r i e h t  u b e r  d i e  L e i s t u n g e n  d e r  c h e m i s c h e n  T e c h n o -  

J /h j i *  f i i r  d a s  J a h r  1 9 1 3 .  Jg. 59. Bearb. von Dr. P au l
F. Schm idt und Prof. Dr. B. Hassów. Abt. 2: Or- 
ganischcr Teil. Mit 04 Abb. Leipzig (DorrienstraBe 10): 
J. A. Barth 1914. (X X V , 008 & ) 8°. 17 Jt.

S c h r i f t e n  d e r  O e s e t h c h a f t  f u r  S o z i a h  R e f o r m .  Hrsg. von 
dem V orstande. Jena: G. Fischer. 8°.

H. 47/48. (Bd. 5, H, 0/7.) A u t b a u  u n d  V e r v o l l -  

k o m m n u n g  d e s  g e w c r b l i c h e n  E i n i g u n t j t w e z t M ,  Auf 
Grund einer Erhebung des Arbeitsrechts-Ausschusses 
der Gesellschaft fur Soziale Reform bearb. von Prof. 
Dr. W aldem ar Zim m erm ann, Berlin. 1914. (177 S.) 
1,20 A .

V ereins-N achrichten.
Verein d e u tse h e r  E isenhurten leu te .

Ehrenpromotionen.
_Von der GroBherzoglich Technischen Hochschule 

^ Karkruhe wurde unserem Mitgliede, Herrn 
-Hartwig, Mitglied des Direktoriums der Fried. Krupp, 

h tv ^ scu* die Wurde eines Doktor - Ing en ieurs ehren- 
lt>er yerUehen „in Anerkennung seiner heryorragenden

t-echnisch-wissenschaftlichen Yerdienste ais I-eiter der 
Geschiitzwerkstatten der Firm a Krupp.

Die gleiehe Ehrung wurde Herrn Professor 
F ritz  R ausenberger, Mitglied des Direktoriums der 
Fried. Krupp, A. G., Essen, zuteil ,,in Anerkennung 
seiner heryorragenden teehnisch-wisaensehaftliehen V'er- 
dienste um die Konstruktion der neueren groBen Gcschutze, 
insbesondere der 42*cm-M6rser/‘
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L udw ig  R asche  -j*.
Ludwig Rasche wurde atu 20. Juni 1861 zu Sty rum 

ais Sohn des am 1. Oktober 1898 zu Eschweiler vcr- 
storbenen D i rektora der Akt ien-Gesellschaft Phonix, 
Ludwig Rasche, geboren. Kr besuchte das Gymnasium 
zu Eschweiler und Dureń und trat von der Prima mit dem 
19. Lebens jahre in die kaufmiinnische Lehre bei der Firma 
Gcbrilder Rochling in Ludwigshafen am Rhein ein, wo er 
auch nach bestandener Lehre noch weiter ais kauf­
mannischer Beamter in den Zweigniederlassungen dieser 
Firma in Mannheim und Basel und zuletzt bei den 
Rochlingschen Eisen* und Stahl - 
werken in Yólklingen an der Saar 
tatig war.

Am 15. Ju li 1890 wurde Ludwig 
Rasche ais kaufmannischer Direktor 
der Eschweiler Aktien - Gesellschaft 
fur Draht fabrikation nach Eschwei­
ler beruien, in weleher Stellung er 
auch noch nach Uebernahme dieses 
Werkes durch den Aachener Hiitten- 
Aktien*Verein verblieb. Beim Ein- 
tritt in das Eschweiler Werk be* 
fand aich die Gesellschaft in recht 
zerrutteten Verinogensverh&ltnissen, 
und die erstc Aufgabe des jungen 
Direktors bestand darin, durch Zu- 
sammenlegung der Aktien und Zu- 
zahlung zum GeseUschaftskapital 
eine Gcsundung des Werkes her- 
beizufuhren. Alsdann lieB or mit 
den notwendigen Betriebsverbesse- 
rungen beginnen, und sein Bwtrcben 
ging dann dahin, neue, gcwinn- 
bringende Drahterzeugnisse einzufuhren und ihnen Ab* 
satz zu verschaffen. Diese Aufgabe, vereint mit dem 
Bestreben, Drahtverbande zu griinden, gelang Ludwig 
Rasche in głanzender Weise, so daB vom Jahro 1899 
an die Eschweiler Aktien - Gesellschaft fiir Draht­
fabrikation sich nach und nach steigender und zum 
SchluCł recht l>efriodigcnder Ergebnisse crfreuen konnte. 
Ais im Jahre 1907 dio Verschmelzung des Aachener 
Htitten• Aktien * Yerei ns mit der Gclsenkirchener Berg- 
werks-Aktien-Gesellschaft stattfand, trat Ludwig Rasche 
ais Vorstandsmitglied zur Gclsenkirchener Bergwerks* 
Aktien-Gesellschaft und insbesondere ais kaufmannischer 
Leiter der Abteilung Aachener Hutten* Yerein nach Aachcn- 
Rothe Erdo iiber.

Tn dieser neuen Stellung fand der Yerstorbene e 
reiches Arbeitsfeld fiir den Vcrkauf und Yertricb d 
mannigfaltigen ErzeugnLsse des Aachener Hiittcn-Ycreir 
In  dieser neuen Stellung war es ihm auoh Yergonnt, nic 
unwesentlich zur Weiterverlangcrung des Stahlweri 
Yerbandes, dem er auch ais Aufsichtsratsmitglied a 
gehorte, beizutragen. Weiterhin nahm cr rê en Aateil 
den Bestrebungen und Verhandlungen zur Iiildung v 
Stabeisen-, Grobblech- und Draht-Yerbiinden. Da Lud« 
Rasche durch seine langjahrige Tatigkeit bei der Dra] 

fabrik in Eschweiler das Drahtj 
scliaft besonders nahc lag, hat er 
dem Zustandekommen der viei 
Vereinigungen und Yerbande, wek 
die Hcbung der deutschen Draht 
d ustne, sowohl in Walzdrahtals at 
in verfeinertem Draht und Dra 
waren, besonders in Drahtstift 
bezweckten, in hervorragendem Mc 
mitgearbeitet. Er gehorte steU 
den fiihrenden Person liehkeiten, i 
es ist ihm mit zu vcrdanken, daB 
deutsche Drahtindustrie sich zu 
jetzigen Bltite und ersten Stelli 
auf dcm Welt markte emporechw 
gen konnte. Man legte auf seine: 
sicht und seinen Rat steta das gro 
Gewicht und richtete danacli u 
stens die Beschliisse ein. Vor el 
zehn Jahren regte er den Gedan: 
an, die deutsche Drahtindustrie v 
Urstoff bis zur verfeinerten Dra 
ware in einer Jnteressengemeinscł 

zu vereinigen, und er trat mit einem wohldurchdachi 
geistreichen Entwurf zur Yerwirklichung dieses Gedank 
hervor. Leider ist dieser Gedanke nicht zur Verwirklich 
gekommen; wir wiirdcn es sonst heute nicht zu bekla 
haben, daB alle Draht verbiinde, die seit dem Jahre 1 
entstanden, einer nach dem anderen zugrunde gegangen s 

Die Lauterkeit seines Charakters und seine s 
llilfsbercitschaft sowie sein liebenswurdiges Wesen ha 
ihm yiele Freunde zugefiihrt. Seine ganze Arbcitsk 
widmete der Yerstorbenc seiner Berufstatigkeit; 
Erholung fand er im Kreiso seiner Familie in seiner sti 
Hauslichkeit, wo er mit Yorliebe seine Feierstunden 
brachte. Sein Andenken wird bei seinen Berufsgeno: 
und seinen Freunden stets in Ehren gehalten werden.

Aenderungen In der Mitgliederliste.
I H e c k , G u n i a i\  lngenieur, Dusseldorf, Kaiser - Wilhelm - 

strasse 44 a.
D o n n c r ,  G e r h a r d ,  Obering,, Stahlwerkschef der Mannes- 

mannr^hren-Werke, Abt. Schulz Knaudt, Huckingen
a. Rhein, Schulz Knaudtstr. 38.

G r a u m a n n ,  H e r m a n n ,  Direktor d. Fa. Georg Heckel, G. m.
b. H .t Saarbrucken 3, Botenbergstr. 10.

J n e n i a c h , F r i t z ,  Charlottenburg 4, Leibnitz-
str. 43.

M a r t i n , P a u l ,  lngenieur, Gleiwitz, Lolimeyerstr. 12.

P u p p e , H e i n r i c h , Walzwerks-Betriebsingenieur, Fagei 
Schweden.

T h i d ,  H e r m a n n , 0., Hiittening., Betriebsleiter der A 
fiir Hiittenbetrieb, Abt. GieBcrei, Duisburg-Meidei 
Biesenstr. 58.

W  e t / n  e n ,  W i l h e l m ,  Walzwerkschef des Stabcisenwalz*. 
A.-G. Lauchhammer, Riesa i. Sa., Mathildenstr. 2.

Y ersto rb en.
F r i e l i n g h a u s „ G e o r g ,  Bergrat a. D., Essen a. d. R 

11. 11. 1914,

Mitgliedbeitrag 1915.
W ir  m achen  u n s e re  M itg l ieder  d a ra u f  au fm e rk sam ,  dali nach  e inem  Vorstan 

besch lu sse  d ie  M itg liedsbe it rage  v o r  d em  1. D e z e m b e r  d. J .  zu zah len  sind. 
D ie  bis zum  1. D e z e m b e r  d. J .  n ich t  e ingegangenen  B e itrage  w erd en  auf Kos 

d e r  be t re ffen d e n  M itg l ieder  d u r c h  N a c h n a h m e  e rh o b e n .  
U n te r  den  gegenw ar tigen  V e rh a l tn ls se n  m o c h ten  w ir  d ie  E in z ieh u n g  durch Na 

nah m e  m oglichs t  v e rm e id e n  und  bitten d a h e r  d r in g en d ,  den  M itg liedsbeit rag  umgehi 
e in zu se n d en .

D i e  G e s c h a f t s f i i h r u n g  d e s  Y e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n h u t t e n l e u t e .


