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unsere Mitglieder:

Betriebsingenieur SllpL”no- K arl

A st,

Differdingen, Oberleutnant der Reserve

im Koniglich-Bayerischen |. FulR-Artillerie-Regiment 1, am 15. 0. 1915.

$it>IA3»0- Paul Gerdes,

Berlin, Leutnant der Reserve .und Bataillons-Adjutant

im Rescrvc-Infanterie-Regiment 201, am 25. 5. 1915.

Ingenieur Ernst Goél’ing,
am 13. 7. 1915.

Ingenieur Friedrich Lomherg,

Gelsenkirchen,

Breslau, Vizefcldwebel in einem Infanterie-Regiment,

Vizefcldwebel im Ersatz-In-

fanterie-Regiment 7, am 10. 8. 1915.

Ingenieur W erner Middeldorf,

Coln-Kalk, Leutnant der Landwehr

im In-

fanterie-Regiment 140, am 23. 6. 1915.

Fabrikant O tto O elllerkillg,
31. 7 1915.

Adolf Quensell, Zirich,

Oberleutnant

Merscheid, Leutnant und Kompagniefiihrer, am

der Reserve und Batteriefihrer im

Reserve-FuB-Artilleric-Regiment 4, am 15. 7. 1915.

Direktor K arl Y ielhaber, Berlin,

Hauptmann der Reserve und Koinpagnie-

fuhrer im Reserve-Infanterie-Regiment 25, am 20. 12. 1914.

Syndikus Dr. Georg W iehe,

Bochum, Hauptmann der Reserve im Sachsischen

Landwehr-Infanterie-Regiment 107, am 25. 6. 1915.

Betriebsorganisation im Walzwerk.
Von ©ipGSng. A. Falk in Dillingen.

(Mitteilung aus der Walzwcrkskommission des Vereins deutscher Eisenhittenlcute.)

it Abfassung dieses Berichts wurde der Versuch

unternommen, die Hauptrichtlinien des Walz-

und Adjustagebetriebs zu skizzieren und einen
dankenaustausch tber Organisationsfragen iin Walz-
werk anzuregen. Einen derart umfangreichen und
sproden Stoff auch nur einigermalen vollstandig
lhrer Kritik zu unterbreiten, konnte selbstverstand-
lich nicht beabsichtigt sein.

Eine Literatur hieriiber gibt es nicht. Man hat
auch oft die Behauptung aufgestellt, es sei unmdg-
lich, Richtlinien einer praktischen Betriebsarbeit zu
entwickeln, es lasse sich nichts dariiber sagen, es
sei eben ,Praxis“. Dem entgegengesetzt ist im

XXXV,,5

folgenden der grundsatzliche Standpunkt vertreten,
daB gute Organisationen, besonders in Walzbetrieben,
@®wmer nach logischen Gesichtspunkten erfolgen,
mithin ausdriekbar sind.

Wenn auch die Organisation in ihren Einzelheiten
der Eigenart eines Betriebes sicli anpassen muB,
so lassen ihre Hauptgesichtspunktc sich doch zu-
sammenfassen unter Arbeitsbewertung und Ar-
beitseinteilung. Erstere enthélt die Feststellung
der Betriebsleistung und Gegenleistung (Lohnwesen),
Begrenzung der einzelnen Betriebstatigkeit usw.
Letztere deckt sieh im wesentlichen mit Betriebs-
buchfihrung.
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Arbeitsbewertung iin Walzwerk.

Arbeitsbewertung und -Einteilung sind demnach
am weitesten durchfuhrbar in den Betrieben, die
weniger auf gleichartige Massenerzeugung, wie z. B.
Schienen-, Trager- und DrahtstraBen, arbeiten,
sondern mit zahlreichen Formen von verschiedener
Materialbeschaffenheit und Adjustierung belegt sind.
Zahlentafel 1 enthélt die Walzliste einer solchen
Mitteleisenstrae von 500 bis 600 mm Walzendurch-
messer. lhre Erzeugnisse erstrecken sich von 1,2 kg/m
bis rd. 90 kg/m in Hértegraden von H®Mbis H& Im
folgenden wird daher tunlichst auf eine derartige
Anlage zurlickgegriffen, daneben mdgen aber andere
Walzbetriebe, soweit ihre Besonderheit es erfordert,
beriicksichtigt werden. Es bedarf kaum der Er-
wahnung, daR samtliche Zahlen dieses Berichts
angenaherte sind und auf keinen praktischen Einzel-
fall bezogen werden konnen. Letzteres gilt auch
in betreff aller sonstigen Ausfiihrungen.

Fir eine Betriebsleitung steht nun die Frage im
Vordergrund: Wie kénnen in den einzelnen Profilen
bei der starken Abwechslung des Walzprogramms
dauernd die bestmdglichen Leistungen erzielt werden?

In bezug auf die Arbeitsbewertung gilt hierflr

zunachst folgendo Antwort: Die direkte und
indirekte W alzarbeit ist prozentual der
Leistungsfahigkeit der Anlage in den ein-

zelnen Profilen und entsprechend den an

die Besatzung gestellten Anforderungen
umzuwerten. Die Umwertung ist den L&h-
nen der an der Erzeugung interessierten

Besatzung zugrunde zu legen.

Bei einem Betrieb, der aus irgendwelchen Griin-
den, sei es infolge Neuinbetriebsetzung, noch zu be-
hebender kleinerer technischer Méngel in bezug auf
Ausristung, Kalibrierung u. dgl., rickstandig ist,
wird die Ermittlung der abgestuften Leistungsfahig-
keit .nicht immer leicht sein und setzt demgemaéRo
Vorarbeit und Erfahrung voraus. Es laft sich aber
dann unschwer feststellen, wieviel Zeit ein flr das
zu untersuchende Profil glinstiger Block bei méglichst
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Zahlentafel 1. W alzliste eines Stabeisen- und
Platinen walzworkos.
Abmessung Gewicht
mm kg/m
von bis von bis
<V40x40x4 120x 120x30 2,42 50
<£00x30x5 120x80x20 3,37 28,3
DO 30 @ 103 7,9 64,8
[p 36 [p 103 10,1 82,7
r |1 50X 10 150x80 3,9 93,3
1ZP 160x5 175x40 6,2 54,6
Platinen 200 x 7 300x40 10,9 93,3
Scliionon - 5 20
Plachlaschon — 1,2 7

flotter Walzung erfordert. Hieraus ergibt sich die
Stunden- bzw. Schichtleistung. Letztere, je nach Art
desProfils sehr verschieden, kdnnen dann viie folgt um-
gewertet werden: Ist z. B. die Hochstschichtleistung
in i~|~ivon 50x 10 gleich 451, iii Platinen von 200 x 12
gleichlGOt,ferner derMehrwert der durchschnittlichen
personlichen Arbeitsleistung in ersterem Fall 10%,

S0 istCP 50x 10 = 45 + Zg rd. viermal hoher zu

bewerten als die Platine. Setzt man nach Zahlen-
tafel 2 die Platine auf 60%, Spalte 1, so zahlt
i~|~i50x 10, Spalte 8, rd. 240%. An Stelle der wirk-
lichen Schichtleistungen, 160 bzw. 45 t, treten dem-
nach 96 bzw. 108 t. Man kdnnte auch von einem
andern Prozentsatz ausgehen, weil hier nur das
Bewertungsverhdaltnis der einzelnen Profile oder
Profilgruppeil in Betracht kommt. Aus naheliegen-
den Grinden empfiehlt es sich aber, zumal wenn
man einen vorhandenen Lohnsatz nicht umstoRen
will, was bekanntlich immer geféhrlich ist, den Satz
so zu wahlen, dafl die gesamte umgewertete Summe
gleich oder besser etwas hoher ist als die wirklich
erreichte oder erreichbare Gesamterzeugung.

Mit 96 und 108 t umgev'ertcter Schichterzeugung
wiirde der Walzmeister nach Zahlentafel 3 (4,60 JI
Schichtlohn, 4,4 Pf./t Zusatzgedinge) 8,82 JI bzw.
9,35 JI, mit Beibehaltung der wirklichen Erzeugung

Zahlcntafol 2. W irkliche und umgewertete M onatsloistung zweier sich abldosonder
Schicht 1. Schichtenzahl: 20.
Spalte. e | 2 3 i 5 6 7 8 9 10 n
Bcwertungsverhttltnls 60 % 00% U5 % 165 % 115 % 240 % 165 % 240 % 200 % 7 8
. . . . . Stab- Stab-
Fla- Schie-  Schie-  Schie- Winkel- W_mkel- elsen elsen ) ) Walzen-
Walzprofil nen nen nen elsen eisen und und Zieh-  Gecrist- cin-
tinen Uber von unter liber unter ~Laschen Laschen  gjsen  wechsel
Uber unter baucn
15 kg 7—15kg 7 kg 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg
Wiirkliches Gewicht . . . t 1490,3 80,5 53,8 50,5 369,3 56,7 638,3 55 80 19 17
Umgowortotos Gewicht . t 894,2 725 61,9 83,3 424,7 136,1 1053,2 132 160 133 51
W irkliches G ew icht.... Zus. 29104 t 26 = 111,9 t/Schicht
Umgowertetes Gewicht 3201,9 t 20 = 123,2 t/Schicht
2,6 t Schrott X 4 v = —104 t
31915 t : 26 = 122,8 t/Schicht
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hingegen 11,64 JI bzw. 6,58 JI verdienen. Wdéhrend
er also bei richtiger Bewertung der unginstigen
Flachwalzung 0,53 JI mehr verdient, miite er bei
Einsetzung des wirklichen Gewichts — trotz einer
groReren persénlichen Arbeitsleistung — mit einer
aulerordentlichen Tageseinbufe von 5,06 JI nach
Hause gehen. Ebenso entsprechend die ganze im
Gedinge stehende Besatzung. Die in Zahlentafel 2
nach dem erlduterten Grundsatz gruppenweise zu-
sammengefalten und umgerechneten Werte sind
den in Zahlentafel 3 aufgestellten Lohnsadtzen zu-
grunde gelegt. Spalte 9, Zahlentafel 2, enthélt eine
schwierigere Walzgattung, Rundeisen zum Blank-
ziehen, gesondert bewertet. Spalte 10 und 11 zeigen
die Bewertung einer indirekten Walzarbeit: Ge-
riisteinbauen und Gerlstwechsel.  Obschon beide
nicht direkt an der Erzeugung beteiligt sind, ergibt
sich doch ihre hohe Bedeutung fir jeden Walzbetrieb,
besondere fur das Stab- und Profileisenwalzwerk,
von selbst. In Zahlentafel 2 ist das Einbauen der
Walzen eines Gerlistes mit 3 1, das in dem angezogenen
Fall etwa 30 bis 40 min dauernde Gerlsteinsetzen
mit 7 t bewertet. Einer anderen bei Prdmienlohn-
sdatzen beliebten, zweckmaligen Umwertung der
indirekten Walzarbeit wird spater gedacht. Um einer
AusschuBwalzung infolge Nachlassigkeit an den
Oefen oder an der Walzenstrale mdglichst vorzu-
beugen, ist ein vierfacher Abzug des Ausschuf-
gewichts vorgesehen.

Aus den in Zahlentafel 2 und 3 gegeniber-
gestellten, einem praktischen Fall angenaherten Er-
gebnissen zweier sich ablésender Schichten ist zu
ersehen, daR Schicht 1 trotz groBerer wirklicher
Gesamterzeugung (+ 133t rd. 4,5%) bei imbedeu-
tendem Abzug hinter Schicht 2, was Lohn betrifft,
um rd. 200 JI oder je Mann um rd. 4,5 % zuriick-
steht. Letztere Schicht hat sich in den ungtinstigeren
Profilen, Spalte 4, 6, 8, 9 lebhafter betétigt, mehr in-
direkte Arbeit geleistet und kann den bedeutend
héheren, von der Zieheisenwalzung herrithrenden
Abzug, Schicht 1 gegeniiber, verschmerzen. Kame
fur die Lohnverrechnung die wirkliche Erzeugung
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in Betracht, so wére eine geordnete Betriebsfiihrung
nicht moglich. Jede Schicht hatte das Bestreben,
die guten Sorten zu erhaschen und den ungiinstigen
auszuweichen bzw. sie in bestdndig wechselnder
Vergeltung der ablésenden Schicht zuzuschieben.
Ein unregelméaBiges Betreiben und Abtreiben der
Oefen, zeitweilig hohe Abbrandverluste, willkirliche
Arbeitsverzégerung beim Geriisteinsetzen und In-
standsetzen, ungeniligende Erzeugung in den schwie-
rigeren Sorten usw., ware die Folge zum Schaden
des Werks.

Man konnte vielleicht einwenden, eine Betriebs-
leitung und ihre Assistenten miifRten auch ohnedies
durch Beaufsichtigung und persénliches Ein-
greifen befdhigt sein, eine gewissenhafte Durch-
fihrung der Walzarbeit zu gewéhrleisten. Demgegen-
Gber gilt vorerst, daR es nur eine gerechte For-
derung ist, wenn die Besatzung nach dem Arbeits-
wert bezahlt wird. Wo dieser Forderung nicht ge-
nligt wird, ist der dauernde Erfolg des persdnlichen
Eingriffs einer Betriebsleitung mehr als fraglich.
Eine gelegentliche praktische Betdtigung der letzteren,
etwa an den Stellvorrichtungen der Walze, oder,
personlich wirkungsvoller, auf dem Stand des
Maschinisten, hétte sich hochstens mit einem Hei-
terkeitserfolg zu bescheiden. Ein Hinweis auf
Steigerung der Lohne infolge der Umwertung ist
hinféllig, da die Léhne an Hand der eigentlichen
Lohnsatze in beliebiger Hohe gehalten werden kénnen.
AuRerdem wiegen die erzielten Mehrleistungen und
Ersparnisse etwaige Mehrausgaben um ein Vielfaches
auf. Es konnte nur der Fall sein, wenn Umwertung
und Lohnsétze, letztere sind spater behandelt, un-
richtig aufgestellt sind.

Auch die Bedienungsmannschaften der wesent-
lich in den Gang der Erzeugung und Adjustierung
eingreifenden Hilfsmaschinen, d. h. gewisser
Steuervorrichtungen, Krane usw., missen wie die
Betriebshesatzung entsprechend interessiert werden.
Gemé&R dem Wesen ihrer Arbeit als einerrein mecha-
nischen Betatigung im Dienste der Fabrikation
— z. B. an modernen Blockstralen gibt es heute fast

Schichten eines Staboison- und Platinen W alzwerks.
Schicht 2. Schichtonzahl: 2G.
| 2 s 4 5 6 7 8 9 10 1
00% 90% 116 % 166 % 115 % 240 % 1G5 % 240 % 200 % 7 3
Stabelsen Stabeisen
Schienen Schienen Schienen Winkclelscn Winkeleisen und und Zieh- Gerust- Walzen-
Platinen iber Ton unter iber unter Laschen Laschen ein-
15 kg; 7 bis 15 kg "7 kg 5 kg 5 kg uber unter elsen wechsed  payen
5 kg 5 kg
1060,5 10,5 51,1 120 398,4 59,9 729,1 110,6 180 30 27
636,3 9,5 68,8 198 458,7 143,8 1203 265,4 360 210 81
W irkliches G ew iCht. ... Zus. 2777,1 26 106,8 t/Schicht
Umgewertetos Gewicht . 3624,5 26 139,4 t/Schicht
39,65t Schrott bzw. 2. Wahl x 4= -158,6

34659 t : 26 = 133,3 t/Schicht
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Zahlentafel 3.

oison-

Vergleichende

und Platinonwalzworks.
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Schichten

oinos

Monatliche Erzeugung, borochnot nach Zahlontafol 2.

Stab -

Wirkliche Leistung

Umgewertete Leistung

Schicht 1 2910,4 — 31915 t 26 Betriebsschichten 111,9 t/Sckioht 122,8 t/Schicht
Schicht 2 2777,1 — 34659 t 26 100,8 133,3
Schicht 1+ 2 5687,5 — 6657,4 t 52 218,7 t/Doppelschicht 256,1 t/Doppelschicht
u [ c a e | f h i
Gesamt- Verdienst Verdienst  Mehrver-
Verdienst Verdienst der ein-  Gesaint- ie .
fester Zusata- Zusatz- o je Schicht zelnen schicht dienst der
Schicht- . Gedinge nighlcuhrta» der Besatzung Inpg/itednes ; s:trzuBneg; SChI.Ch-t !
Gedinge gercch-  nach umgercch- 2o dienst der nach wirk- be_l wirk-
lohn netem netem Gewicht Meistcr-  Schicht 2 lichem “Ch?m
Schicht Gewicht lobnes Gewicht  Gewicht
JC «Sit Jc fc « M Monat/Jt fc «
Schicht 1.
W alzmoistor 4,6 4,4 5,40 10,0 X 1= 10 — — 9,44 3,64
1. W alzer.. . 4 3,6 4,42 8,42 Xx 2= 16,84 84,2 - 15,92 0,24
1. Warmer 4,2 4,0 4,91 9,11 X 2= 18,22 91,1 - 17,20 0,76
2. 3,5 3 3,68 7,18 X 4 = 28,72 71,8 — 27,2 10,4
3. 3 2,25 2,70 576 x 1= 5,76 57,6 — 5,48 2,08
1. Scheronmann .o 3 3,4 4,18 7,18 X 2 = 14,36 71,8 — 13,48 5,72
2. " L. 2,7 2,25 2,76 540 X 1= 5,46 54,6 — 5,18 2,08
3. " L 2,2 1,8 2,21 4,41 X 1= 4,41 441 - 4,18 1,56
1. Hobotischfiihrer 2,4 2,8 3,44 584 X 2= 11,08 58,4 — 10,90 4,68
%@ » . 2,2 2,2 2,70 490 X 1= 4,90 49,0 — 4,02 1,82
2.W alzor . 3 2,75 3,38 6,38 X 2~ 12,76 63,8 — 12,00 4,68
Hilfswalzer . 2,25 2,25 2,76 5,01 X 3 = 15,03 50,1 — 14,19 6,24
Blockoinsotzor . . . 3 2,5 3,07 6,07 X 1= 16,07 00,7 — 5,75 2,08
Mann am Gaserzeuger 2,5 2,8 3,44 594 x 2= 11,88 59,4 — 11,16 4,08
Schicht 2.
W alzincister 4,6 4,4 5,87 10,47 X 1= 10,47 — 12,22 9,3 —
1. W alzor... 4 3,6 4,8 8,8 X 2 = 17,00 84,0 19,76 15,08 —
1. Waéarmer... 4,2 4,0 5,33 9,53 x 2= 19,06 91,0 21,84 16,94 —
2. 3,5 3,0 4,0 7.5 X 4= 30,0 71,6 33,28 26,8 -
3 2,25 3,0 0,0 x 1= 6,0 57,3 6,24 5,4 -
1. Scheronmann .o 3 3,4 4,53 7,53 X 2 = 15,00 71,8 18,2 13,26 —
2. 2,7 2,25 3,0 5,7 X 1= 57 54,4 0,24 5,10 —
3. 2,2 1,8 2,4 4.6 X 1= 4,0 43,9 4,94 4,12 —
1. Hobetischfihrer 2,4 2,8 3,73 0,13 X 2= 12,26 58,5 15,08 10,78 —
2. 2,2 2,2 2,93 513 x 1- 5,13 49,0 5,98 4,55 —
2.W alzer 3 2,75 2,07 0,67 X 2= 13,34 63,7 15,08 11,88 —
Hilfswalzor . 2,25 2,25 3,0 525 X 3= 15,75 50,1 18,72 13,95 —
Blockeinsotzer . . . 3 2,5 3,33 6,33 X 1= 0,33 60,4 0,76 5,07 —
Mann am Gaserzeuger 2,5 2,8 3,73 6,23 X 2 12,40 59,5 15,08 10,98 —
Zus. 187,53 339,85 199,42 311,23 02,66

nur solche ,maschinellen Walzer* sollten diese
Leute dem Fabrikationsbetrieb unterstellt sein!
Zweck der erwdhnten Hilfsmaschinen ist vor allem
Forderung des Materialdurchgangs. Umbau, Repara-
tur, Dinge, die ausschlieflich fachméannische und
handwerksmafige Ausbildung verlangen, sind
naturgemal hiervon getrennt und stellen im Gebiet
des Maschineningenieurs.  Fachmannische Griindo
rechtfertigen also nicht eine andere Stellungnahme.
Wartung und mechanische Betdtigung einer Hilfs-
maschine kann auch der Fabrikationsingenieur ohne
ausgesprochene Kenntnis des Maschinenwesens be-
urteilen, und er wird — was nicht zu bezweifeln
ist — jeder nachldassigen Behandlung der Hilfs-
maschinen zu steuern wissen, weil sonst die Fabri-
kation, fir die nur er verantwortlich ist, den Schaden
empfindet. Gehdren aber die Leute dem Maschinen-
betrieb, so wird eine Beanstandung der Tatigkeit

eines Hilfsmaschinisten dem Fabrikationsingenieur
&uBerst erschwert. Er ist der Gefahr ausgesetzt,
mit dem betreffenden Arbeiter die Entscheidung
einer nicht vorgeordneten Betricbsstelle tber sich
ergehen zu lassen, was man ihm schlechterdings
nicht zumuten kann. Die Folgen derartiger un-
nétiger Reibungsflachen tragt letzten Endes das
Huttenwerk.

Im Interesse der Vorbeugung von Maschiuen-
storungen und flotter Erledigung der wahrend der
Betriebszeit eintretenden Reparaturen gelten die
Grundsatze der Arbeitsumwertung auch fir die dem
M aschinenbetrieb unterstellten Maschinisten und
Reparaturschlosser des Walzwerks, besonders fiir deren
Vorarbeiter. Das BewuRtsein, an dem Nutzen der
Erzeugung sichtlich teilzunehmen, erhdht die
Leistungsfahigkeit der Maschinenleute und l&st die
zwischen beiden Betrieben leicht eintretende Span-
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nung. Die ,,Kompetenzfrage*: ,Wo ist der Fabri-
kations-, wo der Maschinenbetrieb zustandig?“,
»Wer hat die Keparatur verschuldet*? u. dgl. m.
ist dann ausgeschaltet. Die gesamte Besatzung ist
auf die Seele des Ganzen: eine mdoglichst hohe und
vollwertige Erzeugung gerichtet. Ferner sind die
Lohne dadurch stets dem Geschaftsgang angepafRt.
Nachdem bisher die

Stellung der einzelnen Pro- Zahlontafel 4.
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arbeitender Walzenstralen. Es wird in den ersten
Betriebsmonaten, zumal wenn praktisch noch nicht
genigend erprobte Neuerungen versucht oder ab-
geéndert werden missen, die Gewahrung eines Zu-
schusses zum sofort wirksamen Lohnsatz nicht immer
zu umgehen sein. Zieht man zunéchst einen Tagelohn
vor, so wird aus naheliegenden Griinden ebenfalls

W nlzonstraBon. (W alzmeistorlohno.)

file in einem beliebigen au. b IlrnhtstraBo, c u. d Stab- u. ProfiloisonstraRo, o bis k Spozialeison-
Lohnsatz behandelt wor- SchwoiRoison-W alzonstraRon, 1 Vorrochnungsart von Botriobsstillstaindon
den ist, soll nun unter- boi Pramienlohnsatzen.
sucht Werden’ nach We_l- Gemischter Lohnsatz
chen  Grundséatzen die Itcingedingelohusatz Schichtlohn mit Kinzclgedingc
Lohnsatze selbst, . Je l\/bi'ntl. Lohn Lohn Lohn Fester Lohn Lohn Lohn
nach dem Charakter einer stLTI'IgI:]-t- Gedinge I‘trdiést-e_ S::r;mzjl Slcnhii)h)- Schicht-  Gedinge lirdléhBal-)- In 23 In 18
WalzenstraBe, zweckma- schnitt schicht ten ten lohn achlcht Schichten Schichten
Big zusammengestellt wer- t an M « « « it « «
den. Die an einen Lohn- 2) b)
satz gestellten Anforde- 100 13 13 299 234 0 7 13 299 234
rungen sind etwa folgen- 120 13 15,0 358,8 280,8 0 7 14,4 331,2 259,2
de: Er soll 140 13 18,2 418,0 327,0 0 7 15,8 363,4 284,4
) . 100 13 20,0 478,4 374,44 0 7 17,2 395,0 309,0
1. bei normaler Erzeu-
; _ c) d)
gung einen der Wal 100 8,5 8,5 1955 153,0 45 4,25 8,75 201,25 157,5
zenstraBeangepafiten 120 8,5 10,2 2340 1830 4,5 4,25 9,0 220,8 1728
mittleren Verdienst 140 8,5 11,9 273,7 2142 45 4,25 10,5 242,65 189,0
schaffen, IO 8,5 13,0 3128 2448 45 4,25 11,45 203,35 200,1
2. bei schwécherer Er- 0)
zeugung infolge Be- 22 38 8,30 192,28 145,44 5 14 8,08 185,84 145,44
. . 3 24 38 9,12 209,70 150,48 5 14 8,30 192,88 150,48
triebsstorungen, Auf 27 38 10,22 235,00 183,90 5 14 8,78 201,94 158,04
tragmangels u. dgl. 30 38 114 2022 2052 5 14 92 2110 1050
keinen ZuschufR und 9 h)
bei sehr guten Lei- 22 30+ 50% 14+ 100%
stungen keinen Ab- ibor 24 t 7,92 182,10 142,50 5 Ubor 22 t 8,08 185,84 145,44
Ati 24 »> 8,04 198,72 155,52 5 8,04 198,72 155,52
Z.UQ ntig machen, 27 10,20 235,98 184,08 5 tt 9,48 210,89 170,04
3. einen Ansporn zurEr- 30 - 11,88 273,24 213,84 5 t 10,32 237,36 184,32
reichung der Hochst- ) K
: . i
leistungen bieten, 2 a0 7,92 182,10 14250 5 14 8,08 18584 14544
4. bei Einfihrung tech- 24 30 8,04 198,72 15552 5 2224t =
nischer Verbesserun- 14+ 75% 8,57 197,11 154,20
5ali - 24—27 30+ 30% 10,04 230,92 180,72 5 22-27 t -
gen moglichst unver 14+125% 9,65 220,95 173,70
andert bleiben kon- ., 34304 0006 12,31 283,13 221,58 5 2230t =
nen. Unter Erzeu- 14+ 200% 11,44 263,12 205,92
gung ist die umge-
wertete in allen Fé&l- 20,7 22-27 t = X 23= X 18=
len Zu Verstehen‘ 14+125% 9,56 219,88 172,08
; 27,5 _ — — - — 2230t = X 223 X 17;3
wo die Umwertung 14+200% 10,39 = 231,7 =
durchfiihrbar ist. 179,75

Es kommen im all-
gemeinen zur Anwendung:
der reine Gedingelohn (Zahlentafel 4, a, c, e),
der gemischte Lohnsatz (b, d, f), ferner von einer
gewissen Erzeugung ab beide Satze mit gleich-
bleibender Pramie (g, h) und steigender
Pramie (i, k). Samtliche Lohnséatze der Zahlentafel 4
beziehen sich auf den betreffenden Walzmeister-
posten.

Das bei Bestimmung der Leistungsfahigkeit in
den einzelnen Profilen Gesagte gilt auch fur die Fest-
stellung der Leistungsfahigkeit auf Massenerzeugung

so rasch als moglich der zweckmaBige Lohnsatz in
Kraft treten missen. Betragt nun z. B. die umge-
wertete normale Schichtleistung einer Stabeisen-
straBe und die wirkliche Erzeugung einer Draht-
stralle jo 120 t — eine Umwertung kdme an letzterer
nur bei verschiedenartigen Walzbedingungen betreffs
Starke, Qualitat u. dgl. in Betracht —, so miRBte
eine Erzeugung von 100 t Durchschnitt und etwa
18 Schichten monatlich im Einzelfall einen noch
ausreichenden Verdienst schaffen. Dem genligen
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nach Zahlentafel 4 die ersten Werte unter a, b fir
die Drahtstrale und c, d fir die StabeisenstraBe.
Die Gedingesatze 13 Pf. und 8,5 Pf./t und die ge-
mischten Satze 6 JI und 4,5 JI Schichtlohn bei
7 Pf. und 4,25 Pf. Zusatzgedinge stehen ungefahr
im Verhdltnis der heute an Draht- und Stabeisen-
stralen Ublichen Walzmeisterlohne von 30 bis 40 %
Unterschied zugunsten der erstercn. Schon bei der
Durchschnittsleistung von 120 t zeigt der Gedmge-
lolm gegeniber dem gemischten Lohnsatz eine merk-
liche Steigerung, bei 160t sogar rd. 17 %, oder auf
23 Schichten verrechnet, 83 Ji und 49 JI. Dies Bei-
spiel zeigt die Gefahrlichkeit des reinen Gedmge-
lohnes an entwicklungsfahigen Stralen und
spricht fiir die Anwendung des gemischten Lohn-
satzes. Je nachdem man bei letzterem den Schicht-
lohn héher und den Gedingesatz niedriger bemift,
erhalt man noch glnstigere Zahlen. Es ist fast sicher,
daB die Besatzung einer Stabeisenstrale bei Satz ¢
(reiner Gedingelohn) die Erzeugung wesentlich tber
den Durchschnitt zu bringen kaum Lust verspiiren
wird. Sie mifte mit Recht Abzug bzw. Lohnsatz-
anderung beflrchten und wirde sich mit den mitt-
leren, recht gut bezahlten Leistungen (120 bis 130 t)
geni begniigen. Bei dem passenden gemischten
Satz d hingegen bleibt ihnen die Erreichung der
Hochstleistungen erstrebenswert.  An den Draht-
stralen war aus bekannten, hier nicht ndaher zu er-
orternden Griinden jene Befiirchtung im allgemeinen
ausgeschlossen. Man geht aber auch wohl nicht fehl,
wenn man der haufigen Anwendung des reinen
Gedingelohnes zum Teil die Schuld zusclireibt, dal
an Drahtstralen, nach dem Urteil mancher Walz-
werker, die Loéhne weit tber den Wert der person-
lichen Arbeitsleistungen gestiegen sind.

An WalzenstraBen mit schwéacherer, wenig ent-
wicklungsfahiger Erzeugung ist der unginstige
EinfluB des reinen Gedingelohnes, Zahlentafel 4, e,
bedeutend verringert. Er wird hier dem gemischten
Satz f, welcher die zwar geringe, aber die Besatzung
erhoht beanspruchende Mehrerzeugung nicht ge-
nigend beriicksichtigt, vorzuziehen sein. Sind z. B.
22 t die normale Schichtleistung einer Stab- oder
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Feinstrale bei Walzung von Spezialeisen, Schweil3-
eisen u. dgl., so wéare ohne wesentliche Steigerung
des Lohnsatzes f kaum mehr zu erreichen. Vorteil-
hafter noch als der reine Gedingclohn sind vielleicht
beide Satze, von der Normalerzeugung ab, mit
gleichbleibender Prdmie (g, h) oder steigender
Pramie (i, k). Letztere Pramienart gestattet dazu
noch eine etwas schwéchere Bewertung der direkt
tiber dem Normalen befindlichen Erzeugung zugun-
sten der dadurch erstrebenswerter gemachten Hochst-
leistungen.

Da nun infolge der hohen Bewertung der mit
Pramie bedachten Mehrerzeugung Betriebsstorungen
den Schichtdurchschnitt f. d. t und den Monat
herunterdriicken und gegebenenfalls empfindlichen
Prémienverlust verursachen wirden, muf man
vorkommendenfalls Unterbrechungen von mehreren
Stunden waéhrend einer Schicht von der monatlichen
Schichtenzahl abziehen. Trotz der hierdurch ver-
ringerten Schichtenzahl ist der Lohnausfall bedeutend
schwacher als ohne Zeitabzug. Beispiel 1, Zahlen-
tafcl 4, zeigt dies. Ein Stillstand von zwei Drittel
Schicht verursachte 18,5 t Ausfall gegeniber dem
sonst erreichten Durchschnitt von 27,5 t. Bei Mit-
rechnung von zwei Drittel Schicht und daraus fol-
genderVerminderung der Durchschnittserzeugung auf
26,71 erhielte der Walzmeister 9,56 x 23 = 219,88 JlI,
bei zwei Drittel Schicht Abzug und Wahrung des
Durchschnitts von 27,5 t hingegen: 10,39 x 22,3
= 231,7 JI. Er wirde also in ersterem Fall an
dem Tag, als die Stérung stattfand, nicht nur
nichts verdient, sondern noch 22 x 10,39 — 219,88
= 8,70 JI zugesetzt haben. Ebenso hatte ent-
sprechend die ganze, auf Pramie gesetzte Mannschaft
dieselbe Harte mitempfinden missen. Es sei noch
erwahnt, daB man oftere bei Pramiensatzen die zum
Geriistwcchseln erforderte Zeit ohne weitere Vergi-
tung von der Schichtenzahl abzieht, womit, wie
ersichtlich, eine Entschadigung geleistet ist.

Da die Arbeitsbewertung in der Adjustage, wie
spater nachgewiesen wird, mit der Buchfiihrung eng
verknlpft ist, moge ihre Besprechung im Anschlu
an letztere erfolgen. (schiug folgt.)

Die Abwasserbeseitigung und die Wasserentnahme nach
dem neuen Wassergesetz.

Von Dr. R. Schniidt-Ernstliausen, Rechtsanwalt am Oberlandesgericht in Disseldorf.

(Mitteilung aus der Rechtskommission des Vereins deutschor Eisenhiittenloute.)

I jio Systematik des neuen Wassergesetzes])d, so
logisch auch der Aufbau der Bestimmungen
sein mag, entspricht wohl nicht im gewiinschten MaRe

'Y M aterialien: Drucksachen des Abgeordneten-
hauses, 21. Legislaturperiode, 5. Session 1912/13, Entwurf
Nr. 9, Kommissionsbericht 1. Lesung Nr. 600, Kommis-
sionsbericht 2. Lesung Nr. 611, Zusammenstellungen
Nr. 819, 895. llerrenhausbeschlisso Nr. 1145.

s) Literatur: Hermes, Wassergesetz mit Einleitung
und Erlauterungen. B itta und v. Kries: Kommentar.
W olff-Herold: Textausgabe mit Anmerkungen. Kloess :

den Bedirfnissen der Praxis. Ein kurzer Ueberblick
ber die gesetzlichen Bestimmungen dirfte daher will-
kommen sem. Wenn wir hierbei zunachst

GrundriB. Schmidt: Wassernutzung, Verwaltungs-
archiv Bd. 22, S. 89 mit weiteren Literaturnachweisen;
ferner Mitteilungen des Vereins zur AVahrung der gemein-
samen wirtschaftlichen Interessen in Rheinland und A&est-
falen 1913, S. 348: Die wichtigsten Neuerungen im preu-
Rischen Wassergesetz, und 1914, S. 106: Die Abwaésser-
frage (letzteres nach Einreichung dieses Aufsatzes zum
Druck erschienen).
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A die Abwaésserbeseitigung,

herausgreifen, so geschieht dies, weil gerade hier
ein Zureehtfinden in den vielgestaltigen Bestimmun-
gen des Gesetzes mit besonderen Schwierigkeiten
verbunden ist.

1. Es ist zu unterscheiden, ob eine Anlage
Abwasserbeseitigung auf besonderem T itel beruht,
oder ob dies nicht der Fall ist.

a) Emen besonderen Titel bildet z. B. eine im
Grundbuch eingetragene Servitut oder eme bloR ob-
ligatorische Berechtigung, die Ersitzung nach MaR-
gabe der vor Einfliihrung des BGB. geltenden landes-
rechtlichen Vorschriften bzw. des § 900 BGB., die
unvordenkliche Verjahrung im Gebiet des gemeinen
Rechts und den Gebieten des rheinischen Rechts, in
denen sie vor der Einfuhrung des code civil bereits
in Geltung war (Art. 091 c. c., ITabicht, Einwirkung
des BGB. S. 446), ferner die Grundabtretung nach
§ 135 des preufl. Allg. Berggesetzes, ein verliehenes
Privileg, oder eme auf Grund des § 16 GO. erteilte
Konzession, aber nicht eine blo orts- oder landes-
polizeiliche Genehmigung, da durch letztere nur fest-
gestellt wird, daB polizeiliche Bedenken gegen die
Anlage nicht bestehen. Insoweit das Recht
auf Abwaésserbeseitigung auf einem besonderen
Titel beruht, bleibt es bestehen in dem
Umfange, welchen der Titel gewéhrt, also z. B. in
der Ausdehnung, die im Vertrage bestimmt ist, oder
in der es wahrend der Ersitzungszeit ausgeiibt worden
ist (8379 Abs. 4 WG.), bei Servituten nach naherer
MaRgabe der§8§1020 ff. BGB. (Habicht, S.436).

b) Beruht das bestehende Recht nicht auf einem
besonderen Titel, dann wird es nur insoweit
aufrechterhalten, als rechtméRige Anlagen zu seiner
Auslibung vor dom 1. Januar 1913 errichtet sind
oder vor diesem Zeitpunkte mit ihrer Errichtung
begonnen ist, und nur auf so lange Zeit, als diese
Anlagen vorhanden sind. Die RcchtmaBigkeit
wird vermutet, wenn die Anlage bereits vor dem
1. Januar 1902 bestanden hat. Ist sie dagegen erst
zwischen dem 1. Januar 1902 und dem 1. Januar 1913
errichtet worden, so ist zu priifen, ob sie den P arti-
kulargesetzen entspricht, die in dem betreffenden
Landesteil in wasserrechtlicher Beziehung in Geltung
gewesen sind.

Hier handelt es sich also um eine juristische
Prifung fur eine jede Einzelanlage. Ergibt sich
danach die RechtméaRigkeit der Anlage, so bestimmt
sich der Inhalt des Rechts, soweit die Verunrei-
nigung des Wassers in Betracht kommt, nicht etwa
nach dem Umfange seiner bisherigen Ausiibung, son-
dern findet seine Grenze in dom Gemeiniblichen,
wahrend in allen Gbrigen Richtungen die bis-
herigen Gesetze im wesentlichen-fir den Inhalt
des Rechts maRgebend bleiben. Eine Verunreinigung
des Wassers, die tiber das gemeinibliche MaR hinaus-
geht, ist daher bei den nicht auf besonderem Titel
beruhenden rechtmaBigen Anlagen unzulassig (8 379,
Abs. 4), Soll also der Rahmen des Gemeiniblichen
in dieser Richtung Gberschritten werden, dann bedarf

Die Abwasserbeseitigung.

Stahl und Eisen. 899
es hierfur auch bei den vorhandenen nicht auf be-
sonderem Titel beruhenden Anlagen der Verleihung
(8 46). Die hiernach aufrecht erhaltenen Rechte
muissen nach § 380 binnen zehn Jahren nach dem
Inkrafttreten des Gesetzes zur Eintragung in das

zuWasserbuch angemeldet werden. Das vom Bezirks-
ausschuf3 gefiihrte W asserbuch weist die Rechte
nach, die durch eine Behorde begriindet oder sicher-
gestellt sind, oder beim Inkrafttreten des Wasser-
gesetzes bereits bestehen und aufrecht erhalten
bleiben, nicht aber das bloBe Eigentum am Wasser-
lauf und die nach dem Inkrafttreten des Gesetzes
vom Eigentliimer eingerdumten Benutzungsrechte
(88 184 bis 186). Der Anteil des Eigentimers am
Wasserlauf wird nur auf Antrag des Eigentiimers
oder eines Berechtigten im Grundbuch eingetragen.
Dienstbarkeiten am Wasserlauf, die nach 1900 ent-
standen sind, bedirfen der Eintragung im Grund-
buch.

2. Ist am 1. Januar 1913 eine Abwasseranlage
nicht bereits vorhanden oder in der Errichtung
begriffen gewesen, so gilt folgendes:

Die natlrlichen Wasserldufe dirfen auf Grund
des einem jeden gestatteten Gemeingebrauches
(8 25) nur zur Einleitung von Wasser und von Ab-
wassern, die in der Haushaltung und Wirtschaft
entstehen, benutzt werden, einschliellich der Abwasser
des landwirtschaftlichen Haus- und Hofbetriebes
und kleingewerblicher Betriebe von geringem Um-
fange, aber ausschlieflich der Abwasser von land-
wirtschaftlichen Nebenbetrieben. Hierbei durfen die
Abwaésser nicht mittels gemeinsamer Anlagen ein-
gcleitet und es darf anderen der Gemeingebrauch
nicht unmoglich gemacht oder erheblich erschwert
werden (88 25, 37).

Fir die GroBindustrie genligt demnach das Recht
des Gemeingebrauchs nicht, um die Abwaésserbesei-
tigung durch eme nach dem 1. Januar 1913 errichtete
Anlage als statthaft erscheinen zu lassen. Will ein
industrielles Werk Gber den Gemeingebrauch hinaus
mit einer nach dem 1. Januar 1913 in Angriff ge-
nommenen Anlage Wasser einleiten, so ist zu unter-
scheiden, ob der Wasserlauf anteiliges Eigentum des
Unternehmers ist oder ob dies nicht der Fall ist.

a)
des Wasserlaufes, so hat er sein Vorhaben vor der
Ausfihrung der W asserpolizeibehdrde anzu-
zeigen und deren Entscheidung abzuwarten (§ 23).
Die Polizeibehdrde hat die Einleitung zu untersagen,
wenn polizeiliche Ricksichten entgegenstehen oder
eine Benachteiligung anderer im Sinne des § 41 zu
erwarten ist.

Eine Zuwiderhandlung zieht die Strafen der
88 375 und 376 nach sich, die besonders im Falle des
Vorsatzes erheblich sind und nach § 376 die Unter-
nehmer und Betriebsleiter als solche treffen, auch
wenn sie nicht die eigentlichen Téter sind, falls die
Zuwiderhandlung mit ihrem Vorwissen begangen ist
oder ein Verschulden im Sinne des § 376, Abs. 3
vorliegt.

Gehort der Unternehmer zu den Eigentimern



900 Stahl und Eisen.

Die Entscheidung der Wasserpolizeibehdrde gibt
dom Unternehmer kein Privileg zur Einleitung der
Abwasser, sondern hat nur die Bedeutung, daR poli-
zeiliche Bedenken gegen die Einleitung nicht be-
stehen.  Eine Anfechtung der Entscheidung der
Wasserpolizeibehdrde ist nach 8§ 347 zuléssig.

Stehen der Anlage polizeiliche Bedenken nicht
entgegen, und ist dies durch amtliche Zustellung ihm
bekanntgegeben, so darf nunmehr der Unternehmer,
da er in diesem Falle Eigentimer ist, seine Ab-
wasser (Wasser oder andere fliissige Stoffe) ober-
irdisch oder unterirdisch, unmittelbar oder mittelbar
in den Wasserlauf einleiton (8 40, Ziffer 2). Aber
er darf hierbei nicht zum Nachteil anderer das Wasser
verunreinigen oder den Wasserstand zum Schaden
anderer Berechtigter verandern usw. (8 41, Ziffer 1
bis 3). Will er von diesen Beschrankungen befreit
werden, so mull er eine Verleihung nachsuchen,
ganz in derselben Weise, wie dies fiur den Nicht-
eigentimer vorgeschrieben und nachstehend unter b
erortert ist. Ergeben sich auferdem Eingriffe in
fremde Ufergrundstiicke, Verbreiterungen, Durch-
stiche u. dgl. als notwendig, dann muf} er zu diesem
Zwecke eine Enteignung nach § 331 herbeifiihren,
die in dem flinften Abschnitt (,Zwangsrechte“) naher
geregelt ist.
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Unternehmer den durch die nachteiligen Einwirkun-
gen Betroffenen Entschddigung gewahren (8 51,
Abs. 1, § 82). Die erteilte Verleihung kann wegen
Gberwiegender Nachteile oder Gefahren fir das
offentliche Wohl auf behdrdlichen Antrag gegen
Entschadigung nach 8§ 84 zurickgenommen
werden. Eble Zurlicknahme ohne Entschadigung ist
in den besonderen Féllen des 8§ 85 (Verleihung auf
Grund bewuft unrichtiger NachWeisungen, wieder-
holte Nichterfillung der Bedingungen in wesentlichen
Punkten, Einstellung des Gebrauchs der Anlage)
zuldssig.

Ferner bedarf es, falls sich Eingriffe in fremdes
Eigentum als notig ergeben, des bereits erwahnten
Enteignungsverfahrens, das im finften Ab-
schnitt des Gesetzes, der die Ueberschrift ,Zwangs-
rechte® tragt, geregelt ist und fir Abwdasser auf
folgenden materiellen Bestimmungen beruht.

Der Unternehmer kann von den Eigentimern
eines W asserlaufes und den Eigentimern der
zur Durchfihrung des Unternehmens erforderlichen
Grundsticke verlangen, daB sie Veranderungen
des Wasserlaufes zulassen, die einen besseren Wasser-
abfluB herbeiflihren, oder die oberirdische oder unter-
irdische Durchleitung von Wasser dulden, wenn dies
bei Abwagung aller Interessen angebracht erscheint.

b) Gehort der Unternehmer nicht zu den EigenDazu ist erforderlich, dal das Unternehmen anders

timern des Wasserlaufes, oder ist er zwar

'Eigentimer, will er aber von den vorgedachten

Beschrankungen des 8 41 befreit werden, so
erstattet er nicht Anzeige an die Wasserpolizeibehdrde
nach § 23, sondern reicht bei der Verleihungsbohérde
(BezirksausschuR) (§ 64) einen Verleihungsantrag
ein (8 46), dem ein bestimmter Plan (8 48) mit den
erforderlichen Zeichnungen und Erlduterungen (8 65)
zugrunde liegt. Die beabsichtigte Benutzung des
Wasserlaufes wird darauf bekanntgemacht unter
Bestimmung omer Frist fir die Erhebung von
Widerspriichen (88 66,67). Nach geschehener Priifung
entscheidet alsdann der Bezirksausschu dber das
Gesuch (88 69 bis 75), erteilt bei Vorhandensein der
gesetzlichen Erfordernisse (88 49, 50) die Ver-
leihung, und zwar entweder dauernd oder auf
Zeit (8 47, Abs. 2, Néheres unten bei B), bestimmt
eine Frist, binnen deren das Unternehmen ausgefiihrt
und in Betrieb gesetzt sein muB, die aber auch nach-
traglich verlangert werden kann (8 60), und setzt
die etwa notwendigen Bedingungen fest (§ 50,
55 bis 58). Sind namlich von der beabsichtigten
Benutzung nachteilige Einwirkungen zu erwarten,
durch die das Recht eines anderen beeintrachtigt
werden wirde, dann mufl der Unternehmer die
ndétigen AbhilfemaRBregeln treffen, wenn sie mit dem
Unternehmen vereinbar und wirtschaftlich gerecht-
fertigt sind (8 50, Abs. 1). Hierbei wird es sich z. B.
um mechanische Klaranlagen, biologische Klarung,
Rieselbetrieb u. dgl. handeln kénnen. Sind solche
Einrichtungen nicht mdglich, dann tritt eme Ab
wagung der Interessen nach § 50, Abs. 2. ein, und
wenn diese zur Verleihung fiuhrt, dann muf der

nicht zweckmaRig oder nur mit erheblichen Mehr-
kosten durchgefiihrt werden kann und der davon
zu erwartende Nutzen den Schaden des Betroffenen
erheblich (bersteigt. Fir die Duldung muB eme
Entschadigung geleistet werden. Auch kann der
Grundstiickseigentimer verlangen, daB der Unter-
nehmer das Eigentum des erforderlichen Grund und
Bodens gegen eine Entschadigung erwirbt oder sogar
das ganze Grundstick Ubernimmt, wenn der Rest
desselben fur seine bisherige Bestimmung unbrauch-
bar wird (88 331, 332, 336). Bei der Bemessung des
Schadens ist jedes Interesse des Geschadigten zu
beriicksichtigen (8 337).

Unter Umstdanden muf die Mitbenutzung der
Anlage anderen gestattet werden (8 339).

Ueber die Enteignung der Eigentimer des Wasser-
laufs und der Ufer- oder Zwiscliengrundstiicke zum
Zwecke ehier solchen Abwasserungsanlage und Gber
die Entschadigung beschlieft der Bezirksausschufl
nach den Grundsdtzen des Enteignungsgesetzes
(8 340), gegen dessen BeschlufR die Beschwerde beim
Landeswasseramt zugelassen ist (§ 76). Diosos Ver-
fahren, das sich gegen bestimmte Eigentiimer richtet,
ist wohl zu unterscheiden von dem Verleihungs-
verfahren, durch welches ein Recht gegen jedermann
begriindet wird, und bei dessen Ausgestaltung daher
Vorsorge getroffen ist, da jedermann, der von der
Auslibung des zu verleihenden Rechtes einen Nach-
teil befilirchtet, seine Rechte geltend machen kann.
(Né&heres siehe unter B.)

Fur den Schaden, der durch unerlaubte Ver-
unremigung’eines Wasserlaufes entsteht, haftet der
Unternehmer der Anlage, es sei denn, dal er zur
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Verhiutung der Verunreinigung die verkehrserfor-
derliche Sorgfalt beobachtet hat (8§ 24).

Die Verhéltnisse der W assergenossenschaf-
ten koénnen hier ebenfalls nur insoweit berthrt wor-
den, als sie mit der Abwadsserbeseitigung in Zusam-
menhang stehen. In einem in 88 248 bis 274 ge-
ordneten Verfahien kénnen Wassergonossenschaften,
insbesondere zur Reinhaltung von Gewaéssern (8§ 2086,
Ziffer 3), aber auch zur Anlegung und zum Ausbau
von Wasserlaufen zweiter und dritter Ordnung zu
sonstigen Zwecken, daher auch zur Abwasserauf-
nahmo, gebildet werden, jedoch gibt os zu letzterem
Zwecke keinen Beitrittszwang (8 238), wahrend zur
Reinhaltung der Gewdésser sowohl ein Beitritts-
zwang besteht, wie auch eine Zwangsgenossenschaft
(8 245 ff) gebildet werden kann. Vorhandene
Wassergenossenschaften bleiben bestehen (§ 283 ff.).
Die Wassergenossenschaften kénnen nach § 155 den
Ausbau von Wasserlaufen zweiter Ordnung nach
Durchfuhrung eines Planfeststellungsverfahrens (8 163
bis 173) betreiben.  Wasscrlaufe dritter Ord-
nung wirden, wenn es sich ausschlieflich um Ab-
wasserbeseitigung auf genossenschaftlichem Wege
handelt, zundchst in die zweite Ordnung versetzt
werden missen. Dies wird geeignetenfalls gemaR
8§ 6 in einem in 8§ 5 geordneten Verfahren herbei-
gefihrt.

Alles bisher Bemerkte gilt nur fur die W asser-
laufe, das sind diejenigen Gewasser, die ein natir-
liches oder kiinstliches oberirdisches Bett haben, in
welchem sie bestandig oder zeitweilig abflieRen (8 1.)
Zu ihnen gehoren auch die oberirdischen Quellen
von Wasserlaufen und die Wasseransammlungen
(Seen, Teiche, Weiher), aus denen Wasserlaufe ab-
flieBen, sowie die etwa unterirdisch verlaufenden
Strecken von Woasserlaufen, wahrend Seen, Teiche
und Weiher, die kernen oberirdischen Wasserablauf
haben (sogenannte ,geschlossene Gewésser”), nicht
zu den Wasserlaufen gehdren. Daraus ergibt sich
einerseits, daf ein Teich nicht von emem Flu oder
Bach durchstromt zu werden braucht, um zu den
Wasserlaufen zu gehdren, und anderseits, daB ein
oberirdischer Wasserzuflu® nicht geniigt, um den
Teich dem Wasscrlaufe zuzurechnen; entscheidend ist
vielmehr allein, ob er einen Ablauf hat, der sich als
Wasserlauf kennzeichnet. Ist das der Fall, dann
ist der Teich ein Teil dieses Wasserlaufes. Durch
das Bett unterscheidet sich der Wasserlauf von dem
wild abflieBenden Wasser, aber es geniigt, dal das
Bett auch nur zeitweilig durchstromt wird. Ist
also ein Bett vorhanden, welches das Wasser stérkerer
Niederschldge aufnimmt und abflieRen [4Rt, dann
handelt es sich um ehren Wasserlauf, wéhrend bei
ungewdhnlichen Ereignissen, Wolkenbriichen u. dgl.
ein zeitweiliger AbfluR nicht anzunchmen ist. Hier
kénnen sich sehr wohl Zweifel im Einzelfall ergeben.
Durch den oberirdischen ADbfluB endlich ist der
Wasserlauf von dem Grundwasserstrom und dem
unterirdischen Quellwasser verschieden, wahrend die
Quelle, von der Stelle ab. an welcher sie zutage
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tritt, dem Wasserlaufe zugehoért. Es gibt daher
verschiedenartige Gewasser, die nicht zu den
W asserlaufen gehdren (8 19611). Zum Schutze
solcher Gewaésser verbietet das Gesetz, Stoffe in
den Boden einzubringen oder einzuleiten, durch die
das unterirdische Wasser zum Nachteil anderer ver-
unreinigt wird. Ebensowenig dirfen Wasserlaufe
und Seen indirekt auf diese Weise zum Nachteil
anderer verunreinigt werden (8 202, Abs. 1, § 199,
Abs. 2).

Wenden wir uns nunmehr dem Rechtsgebiet

B. der W asserentnahme

zu, so sind hierfir im allgemeinen dieselben
Grundsatze maRgebend, die auch bei der Ab-
wasserbeseitigung in Frage kommen, d. h. es ist zu
unterscheiden, ob das Recht der Wasserentnahme
auf einem besonderen Titel beruht, in welchem Falle
die bestehenden Rechte in dem bhisherigen Umfange
aufrecht erhalten bleiben, oder ob das Recht sich
nicht auf einen besonderen Titel stitzt. In letzterem
Falle werden nur die vor dem 1. Januar 1913 er-
richteten oder begonnenen Anlagen beriicksichtigt.
Die RechtmaRigkeit wird vermutet, wenn die Anlage
bereits vor dem 1. Januar 1902 bestanden hat.
Ist das nicht der Fall, so ist auch hier die Recht-
maRigkeit jeder einzelnen Wasserentnahmeanlage
nach den bisherigen Partikulargesetzen zu prifen.
Hat die rechtméRig bestehende Anlage die
Zutagefdrderung unterirdischen Wassers zum
Gegenstande, und wird eine fremde Wassergewmnungs-
anlage oder Quelle oder die Benutzung eines fremden
Grundstiicks erheblich beeintrachtigt oder der Was-
serstand eines Wasserlaufes oder eines Sees derart
verandert, da die Auslibung fremder Rechte hier-
durch geschmélert wird, so kdnnen die Geschadigten
AbbhilfemalBregeln verlangen, soweit dieselben mit
dem Unternehmen vereinbar und wirtschaftlich ge-
rechtfertigt sind. Ist dies nicht der Fall, so kénnen
sie Schadenersatz in Kapital oder Rente beanspruchen,
soweit die Billigkeit nach den Umstédnden chie Ent-
schadigung erfordert und die Wirtschaftlichkeit und
Leistungsfahigkeit des Unternehmens hierdurch nicht
gefahrdet wird (§ 379, Abs. 4, 200).

Ist am 1. Januar 1913 eine W asserentnahme-
anlage nicht bereits vorhanden oder in der
Errichtung begriffen gewesen, und besteht auch kein
besonderer Titel, auf den die Errichtung einer solchen
Anlage gestiitzt werden kann, so findet die Wasser-
entnahme zunéchst ihre Grenze in dem Recht des
Eigentums und des Gemeingebrauches.

Gehort der Unternehmer zu den Eigentimern
des Wasserlaufes, so kann er das Wasser gebrauchen
und verbrauchen, namentlich auch es oberirdisch
oder unterirdisch, unmittelbar oder mittelbar ab-
leiten (8§ 40), jedoch darf or hierbei nicht zum Nach-
teil anderer die Vorflut verdandern,, das Wasser ver-
unreinigen oder die einem anderen obliegende Unter-
haltung von Wasserlaufen oder ihrer Ufer erschweren.
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Vor allem aber darf er nicht den Wasserstand derart
verandern, dafl andere in der Ausiibung ihrer Rechte
am Wasserlauf beeintrachtigt oder fremde Grund-
stlicke beschadigt werden (8 41, Abs. 1). Gering-
fligige Nachteile kommen hierbei nicht in Betracht
(Abs. 2).

Er mufl ferner, wenn sein Eigentum an dem
Wasserlauf sich, wie es die Regel ist, auf seine Eigen-
schaft als Anlieger stiitzt, das abgeleitete Wasser,
soweit er es nicht auf seinem Ufergrundstiick oder
den damit in wirtschaftlichem Zusammenhang
stehenden dahinterliegenden Grundstiicken ver-
braucht, in den Wasserlauf zuriickleiten, bevor
der Wasserlauf die Grenze seines Ufergrundstiicks
verlalt (§ 43).

Ferner darf hn bisherigen Geltungsbereich des
PrivatfluRgesetzes vom 28. Februar 1843 den an
einem Wasserlauf zweiter oder dritter Ordnung bei
der Verkiindung des Gesetzes bereits rechtmafig
bestehenden Triebwerken durch die Benutzung des
Eigentliimers des Wasscrlaufcs das Wasser nicht ent-
zogen werden, das zum Betriebe der Anlage in dem
damaligen Umfange oder in dem auf Grund eines
besonderen damals bestehenden Titels erweiterten
Umfange notwendig ist (8 42). Diese Benutzung auf
Grund des Eigentumsrechts am Wasserlaufe wird in
vielen Féllen fir die Bedirfnisse neuer Anlagen
der GrofBindustrie nicht ausreichen, noch viel weniger
erscheint das Recht des Gemeingebrauches hierzu
hinreichend.

Um UGberhaupt den Gemeingebrauch ausiben
zu konnen, ist es zundchst noétig, daB man seine
Anlage mit dem Fluf in Verbindung setzen kann.
Nun kennt das Gesetz aber kein allgemeines Not-
wegerecht zum Wassei, und der Gemeingebrauch
insbesondere enthdlt nicht das Recht, fremde Ufer-
grundstiicke zu betreten oder zu benutzen oder An-
lagen im Wasserlaufc zu errichten (§8 38). Wo nicht
offentliche Platze oder Wege unmittelbar an das
Wasser grenzen, ist in der Regel das Eigentum oder
ein sonstiges vertragliches Recht zur Benutzung des
Ufergrundstiicks, das als Zugang zum Wasser dient,
Voraussetzung fiir die Ausibung des Gemein-
gebrauches.

Auch ist der Inhalt des Gemeingebrauches sehr
beschrankt. Er berechtigt nur zur Entnahme von
Wasser fiir die eigene Haushaltung und Wirtschaft,
wobei als Wirtschaft sowohl der landwirtschaftliche
Haus- und Hofbetrieb mit Ausnahme der land-
wirtschaftlichen Nebenbetriebe als auch die klein-
gewerblichen Betriebe von geringem Umfange gelten
(8 25).

Ferner ist der Gemeingebrauch nur eine &6ffent-
liche Gebrauchsbefugnis der Allgemeinheit von sub-
sididrer Natur und hat hinter allen wirklichen Rechten
zur Benutzung des Wasserlaufes zuriickzustelien
(8 25).

Der AVeg, auf den die GroRindustrio bei neuen
Anlagen daher gewiesen ist, ist die Verleihung.
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Ist im einzelnen Falle die Verleihung entbehr-
lich, dann muB wenigstens zur Errichtung oder
wesentlichen Verdnderung von Anlagen in Wasser-
laufen erster und zweiter Ordnung die Genehmigung
der W asserpolizeibehdrde eingeholt werden. Das
gleiche kann fir natiirliche Wasserlaufe dritter Ord-
nung durch Polizeiverordnung bestimmt werden
(8 22).

Fiur die Verleihung gelten die Vorschriften
analog, wie sie bereits oben bei Behandlung der
Abwadsserbeseitigung skizziert sind.

Das verliehene Recht hat zum Inhalt die Be-
nutzung eines Wasserlaufs in einer oder mehreren
der in § 40, Abs. 2 bezeichneten Arten (Gebrauch,
Verbrauch, Ableitung des Wassers, Einleitung von
Flussigkeiten, Aenderung des Wasserspiegels, Auf-
stau) oder zum Herstellen und Halten einer der in
§ 46, Abs. 1, Ziffer 2 bis 4 bezeichneten Anlagen
(Hafen, Stichkandle, Anlegestellen, Badeanstalten).
Es kennzeichnet sich als ein im Rechtswege verfolg-
bares Privatrecht dinglicher Natur, ist mit dem
Unternehmen unlésbar verbunden, kann auch mit
dem Grundstiickseigentum als Bestandteil des Grund-
stlicks (8 96 BGB.) verbunden und im Grundbuch
eingetragen werden und wird entsprechend wie das
Privateigentum behandelt (8§ 81 WG.). Der Be-
rechtigte kann also bei Entziehung oder bei Vor-
enthaltung des Besitzes die Herausgabe, bei bloRer
Storung seines Rechts die Beseitigung uer Beein-
trachtigung im Klagewego herbeifiihren und bei
Wiederholungsgefahr auch auf Unterlassung fernerer
Storung klagen (88 985, 1004 BGB.). Bei schuld-
hafter rechtswidriger Verletzung seines Rechts kann
er Schadenersatz beanspruchen (§ 823 BGB.). Ist
das Recht mit dem Grundstiickseigentum verbunden,
so kann er sich sogar gegen Anlagen schiitzen, von
denen bloR eine zukiinftige Beeintrachtigung seines
Rechts mit Sicherheit vorauszuschen ist (§ 907 BGB.,
vgl. ferner 88§ 908, 909). Zweck der Verleihung ist
aber nicht nur, dem Unternehmer ein privates Recht
gegeniber den anderen Berechtigten zu geben, Son-
den sie soll ihm auch der Behdrde gegeniber eine
gesicherte Rechtsstellung verschaffen. Im Ver-
leihungsverfahren werden auBer den Beziehungen
des zu begriindenden Rechts zu den besonderen
Privatinteressen anderer auch die Forderungen des
offentlichen Wohles und die polizeilichen Gesichts-
punkte abschlieBend berticksichtigt. Die Verleihung
hat daher auch offentlich - rechtliche Wirkungen
(Begriindung zum Entwurf S. 21). Der Beliehene
ist also ebenso wie bei der Gewerbekonzession gegen
nachtragliche Auflagen und Beschrankungen ge-
sichert. Jedoch muB hier auf eine Ausnahme von
erheblicher Tragweite hingewiesen werden. Wenn
namlich von der beabsichtigten Benutzung eine Ver-
unreinigung des Wasserlaufes zu erwarten ist, so
darf die Verleihung nur unter Vorbehalt erhdhter
Anforderungen in bezug auf Reinigung der Abwasser
erteilt werden. Ist aber der Vorbehalt unterblieben,
so gilt diese Ausnahme nicht.
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Die Verleihung kann, wie bereits bemerkt, dau-
ernd oder auf Zeit erteilt werden. Mit Absicht
stellt das Gesetz hier keine Regel auf, jedoch ent-
halten die Motive verschiedene Gesichtspunkte, die
fiir die Entscheidung der Behdrde von Bedeutung
sein werden. Besonders wird dort ausgesprochen,
daB bei Wasserlaufen erster Ordnung, also haupt-
séchlich den schiffbaren Stromen und Schifffahrts-
kandlen durchweg nur die Verleihung auf Zeit in
Frage kommt, damit nicht durch Privatunter-
nehijiungen solchen Anlagen, die vom Standpunkt
der Allgemeinheit den Vorzug verdienen, fir immer
vorgegriffen werde, anderseits weisen aber auch
die Motive darauf hin, daR die Art des Unter-
nehmens, sein Wasserbedarf und besonders seine
Rentabilitdt berlicksichtigt werden muf.

Eine Befristung der Verleihung kénnte den Unter-
nehmer zwingen, das Anlagekapital in einer be-
stimmten Zeit zu tilgen. Da nun aber der Unter-
schied der Betriebskosten bei einer mit Wasserkraft
betriebenen Fabrik gegeniber einer auf der Dampf-
kraft aufgebauten gleichen Anlage in den meisten
Féllen nicht so groR ist, dal dem- Unternehmen,
wenn noch ein wirtschaftlicher Vorteil durch die
Benutzung des Wassers herausspringen soll, beliebige
Lasten auferlegt werden kdnnten, so wird in vielen
Féllen eine dauernde Verleihung am Platze sein.
Bei einer grofen Klasse von wichtigen Unternehmun-
gen muf Uberhaupt die unbefristete Verleihung der
Natur der Sache nach die Regel bilden, und wenn
die Regierungsvorlage in diesem Zusammenhange
besonders auf die Unternehmungen zur Férderung
der Landeskultur, zur Trinkwasserversorgung und
dergleichen hinweist, so sind denselben auch die
wichtigeren Privatuntemehmungen zur Seite zu
stellen, die groBen Bevdlkerungskreisen Nahrung
geben und bei der Erheblichkeit des darin investierten
Kapitals und vielfach auch bei dem Vorhandensein
der Gesellschaftsform eine dauernde Verleihung zur
notwendigen Unterlage haben missen.

Die Verleihung darf ganz ebenso wie bei der
Abwasserbeseitigung und in den sonstigen Fallen
nur aus den im Wassergesetz bezeichneten
Grinden versagt werden (8§ 47), namlich beson-
ders wenn (berwiegende Ricksichten des offent-
lichen Wohles entgegenstehen, die auch durch eine
bedingte Verleihung nicht gewahrt werden kdnnen
(8 49), oder wenn em Widerspruch wegen erwarteter
nachteiliger Wirkungen erhoben wird und bei Ab-
wagung der entgegenstehenden Interessen und Rechte
der Schaden des Widersprechenden erheblich Uber-
wiegt (8 50). Im Falle der Verleihung ist den Be-
nachteiligten von dem Unternehmer nach Malkgabe
der 88 51, 82 Entschadigung zu gewahren. Eine
\ erlangerung der auf Zeit erteilten Verleihung mit
den inzwischen erforderlich gewordenen Veranderun-
gen kann der Unternehmer beanspruchen, soweit
nicht Gberwiegende Ricksichten des &ffentlichen
Wohles oder Riicksichten von (berwiegender wirt-
schaftlicher Bedeutung entgegenstchen. Durch diese
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von der Kommission eingefiihrte Bestimmung (8 47’
Abs. 4, KB. S. 4396) ist die Gefahr des Verlustes
einer befristeten Wasserkonzession gemildert, aber
nicht aufgehoben.

Die Grundsatze des Verleihungsverfahrens kénnen
hier nur kurz angedeutet werden, ohne auf die Einzel-
heiten einzugehen, die sich aus dem Gesetzestext
ergeben.

Zur Ermittlung bestehender Rechte, die durch
das zu verleihende Recht berthrt werden kdnnten,
ist ein formliches Verfahren vorgesehen, cs sind
Rechtsnachtelle an die Unterlassung der Anmeldung
geknipft, und es ist eine behérdliche Erdrterung der
erhobenen Widerspriiche und Anspriiche angeordnet.
Gegen jeden Unterlassungsanspruch ist der Beliehene
unbedingt gesichert, und er kann nur unter Umstan-
den spater zum Schadenersatz angehalten werden.

Im Gegensatz zu dom Genehmigungsverfahren
der Gewerbeordnung werden im Verleihungs-
Verfahren des W assergesetzes nicht nur alle poli-
zeilichenGesichtspunkte erschépfend und abschlieRend
geprift, sondern seine Eigenheit und seine
Gefahr gegenuber dem gewerbepolizeilichen Ver-
fahren besteht darin, daf auch Gber alle privat-
rechtlichen Widerspriiche einschlieflich der-
jenigen, die sich auf besondere privatrechtliche
Titel stiitzen und lber die Entschadigungsanspriiche
entschieden wird.

Hierbei ist von Amts wegen dem Unternehmer
die Herstellung praktikabler Abhilfemalregeln auf-
zuerlegen, wenn die Beeintrachtigung von Rechten
Dritter zu erwarten ist. Sind solche Einrichtungen
nicht moglich, dann wird die Verleihung trotz der
beflirchteten Beeintrachtigung erteilt, wenn niemand
widerspricht. Wird aber ein Widerspruch erhoben,
und sind, wie erwahnt, praktikable AbhilfemaR-
regeln nicht moglich, dann tritt eine Abwagung der
entgegenstehenden Interessen ein. Sie fihrt trotz
des Widerspruchs zur Verleihung, wenn das Unter-
nehmen anders nicht wirtschaftlich durchfuhrbar ist,
und der Nutzen, den es erwarten lalt, groBer ist,
als der Schaden, den es dem Widersprechenden zu-
fligen wird. Bei Bewertung des Nutzens sind nicht
etwa nur offentliche Gesichtspunkte entscheidend,
sondern auch privatwirtschaftliche Interessen allein
genidgend, auch sind damit nicht etwa nur geldwerte
Vorteile gemeint, sondern es ist dieser Begriff im
weitesten Sinne zu verstehen. Nur wenn der Wider-
spruch auf einem besonderen Titel beruht, mufR noch
hinzukommen, dall dem beabsichtigten Unternehmen
Grunde des oOffentlichen Wohles zur Seite stehen.
In diesem Falle kann sich also ein Verleihungsprojekt
auch bestehenden Titeln gegeniliber durchsetzen.
Obwohl das Verfahren den Venvaltungsgerichten zu-
gowiesen ist, birgt es daher Fragen wvon streng
juristischer Natur in sich, und gerade der Umstand,
daB es vor besonderen Titeln nicht halt macht,
gebietet ein scharfes Eindringen in die juristische
Seite jedes Einzelfalles (§ 50). Nur wenn darlber
gestritten wird, ob der Widersprechende tberhaupt
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einen besonderen Titel hat, entscheiden dartiber die
ordentlichen Gerichte, gegebenenfalls unter Aus-
setzung des Verleihungsverfahrens nach § 70.

Die Abwagung der einander gegenlberstehenden
Interessen ist Sache der Verleihungsbehdrde. Sie
hat daher einen weit freieren Standpunkt als die-
jenige Behorde, welche die gewerbepolizeiliche Ge-
nehmigung erteilt, denn die letztere kann nur ver-
sagt werden, wenn einzelne gesetzlich genau be-
stimmte Griinde (erhebliche Gefahren, Nachteile oder
Belastigungen fur das Publikum) ontgegenstehen
(8 18 GO.).

Auf die wirtschaftliche Bedeutung oder den
Nutzen des Unternehmens im Vergleich zu den ver-
ursachten Schadden kommt cs bei der Gewerbe-
konzession nicht an, wahrend diese Erwagungen fur
die Wasserkonzession ausschlaggebend sein kdnnen,
und auch die Verschiedenheit in der Behandlung
der privatrechtlichen Titel kann zu einer verschie-
denen Stellungnahme der Behdrden fiihren, dio zur
Entscheidung uber die Gewerbekonzession und uber
die wasserrechtliche Verleihung berufet) sind.

In der Regel wird daher der Unternehmer, der
beide Konzessionen bedarf, nach der in der
Regierungsvorlage ausgesprochenen An-
nahme zuerst den Antrag auf die wasserrecht-
liche Verleihung stellen, da, wenn diese erteilt
sei, das gewerbepolizeiliche Genehmigungsverfahren
in der Regel nur noch eine formelle Bedeutung haben
wirde.

Mdogen diese Erwédgungen des Gesetzgebers viel-
leicht speziell hinsichtlich der Stauanlagen fir
Wassertriebwerke (8 23 GO.) zutreffen, so steht
ihnen im allgemeinen doch die Tatsache entgegen,
daB schon das Konzessionsverfahren nach der Ge-
werbeordnung so zeitraubend gestaltet ist, daB es
praktisch unmadglich erscheint, demselben erst auch
noch das wassorrechtlicheVerleihungsverfahren voran-
zuschicken, vielmehr wird der Unternehmer, wenn
er die Konjunktur ausnutzen will, gezwungen sein,
beide Verfahren gleichzeitig in Lauf zu bringen.

Im Gbrigen kann der Zustand, daR diese beiden
Verfahren vollstdndig getrennt nebeneinander her-
gehen, nicht von langer Dauer sein, und es ist daher
auch in einer Resolution des Abgeordnetenhauses die
Regierung ersucht worden, mit tunlicher Beschleu-
nigung einen Gesetzentwurf vorzulegen, durch den
das Verfahren bei Erteilung der gewerbepolizeilichen
Genehmigung fiir solche Anlagen, bei denen gleich-
zeitig eine wasserrechtliche Verleihung nachzusuchen
ist, in Anlehnung an die Bestimmungor des Wasser-
gesetzes so geregelt wird, daB kein doppeltes Verfahren
stattfindet. Die Regelung dieses Verfahrens dirfte
zu den dringlichsten Angelegenheiten gehdren, die
bei der Ausgestaltung des Wassergesetzes in Betracht
kommen.

Reicht das AVasser eines Akasserlaufes zur Wasser-
entnahme durch mehrere Berechtigte nicht aus,
oder wird die Wasserentnahme durch andere Be-
nutzungsarten beeintrachtigt, so kann jeder Berech-
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tigte verlangen, daR Malk, Zeit und Art der Be-
nutzung im Ausgleichungsverfahren geregelt
werden (8 87). Fir dieses Verfahren gelten die Ab-
schriften Uber das Aerleihungsverfahren entsprechend,
nach naherer MalRgabe des § 89.

Ueber diese Vorschriften des Aerleiliungs- und
Ausgleichungsverfahrens hinaus trifft das Gesetz in
dem Abschnitt Gber dio Zwangsrechte Aorsorge.
dal sowohl zugunsten von Unternehmungen, denen
die Verleihung zugéanglich ist, als auch zugunsten
des Ausbaues von Wasserldufen und ihrer Ufer,
sowie zugunsten anderer wasserwirtschaftlicher Unter-
nehmungen in fremde Rechte eingegriffen werden
kann. Insbesondere kann der Unternehmer zur
besseren Ausnutzung' einer Triebwcrksanlage von den
Eigentimern eines AVasserlaufes sowie von doi Eigen-
timern der zur Durchfiihrung des Unternehmens
erforderlichen Grundstiicke verlangen, daB sie die
zur Herbeifiihrung eines besseren AVasserabflusses
dienende Verdnderung des AVasserlaufes gegen Ent-
schadigung dulden, wenn das Unternehmen anders
nicht zweckméaRig oder nur mit erheblichen Mehr-
kosten durchgefiihrt werden kann und der davon
zu erwartende Nutzen den Schaden des Betroffenen
erheblich bersteigt, ganz ebenso wie dies fur die Ab-
wasserbescitigung bereits ausgefiihrt ist (§ 331 ff.).
Ueber dieses Enteignungsverfahron ist bereits
oben das Né&here bemerkt. AVill hierbei der Unterneh-
mer auch den AVasserspicgel senken oder heben,
dann muBl er hiemeben auch noch die Verleihung
eines dahingehenden Rechtes nachsuchen. Es gehen
also auch hierwieder zwei Aerfahren nebeneinander her,
deren Vereinigung fir die Zukunft anzustreben sein
wird. Der Gesetzgeber rechtfertigt diese Zweiteilung
mit der Erwégung, dal sich das Enteignungsver-
fahren nur gegen bestimmte einzelne Personen richte,
welche die den Inhalt des Zwangsrechtes bildenden
Eingriffe zu dulden haben, wéhrend die Verleihung
ein Recht gegeniber jedermann begriinde und das
Arerleihungsverfahren daher einer besonderen Aus-
gestaltung bedirfe, die es einem jeden ermdgliche,
seine Rechte geltend zu machen. Es erscheint aber
keineswegs unmdoglich oder unangebracht, das Ent-
eignungsverfahren dem Verleihungsverfahren chi-
zugliedcm, besonders wenn man die Entschadigungs-
feststellung ausscheidet und fir diese eine Erledi-
gung durch Teilurteile vorsieht.

5lit der Arerleihung des Rechts zur Senkung des
AVasserspiegels erwirbt der Unternehmer auch das
Recht zum Eingriff in das FluRbett, und zwar ist in
diesem Falle eme Genehmigung der AXasserpolizei-
behdrdc nach 8§ 22 nicht erforderlich, sondern es
genligt die wasserrechtlicho Verleihung durch die
Vcrleihungsbehirde.

AVas nun die Gewadsser anlangt, die nicht zu
den AVasserlaufen gehdren, so kann der Eigen-
timer eines Grundsticks uber das auf oder unter
der Oberflaiche befmdliehe AAassor verfiigen, soweit
sich nicht aus den) Gesetz ein anderes ergibt oder
Rechte Dritter entgegenstehen (§ 196). Hierbei sind
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insbesondere die Vorschriften tber die Einwirkungen
auf den Grundwasserstand zu beachten. Solche
Bestimmungen finden sich in §8 41 Abs. 1 Ziffer 2
und Abs. 3, 8 50 Abs. 1 Satz 3 und Abs. 3, § 52
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Abs. 2, § 156 Abs. 3, 159, 199 Abs. 1, 331 Abs. 2
des Gesetzes, auch enthalten die 88 200 und 379
eine Begrenzung des Rechts der Zutagefdérderung
unterirdischen Wassers.

Umschau.

EinfluB der Endwalztemperatur auf die Gite
der Eisenbahnschienen.

Ueber diesen Gegenstand haben G. K. Burgess,
Vorsteher der metallurgischen Abteilung des U. S. Bureau
of Standards, in der Oktobersitzung 1914 und W. It.
Shiiner in der Fobruarsitzung 1915 des American
Instituto of Mining Engineers Berichte vorgelegt.l) Bio
vorliegende umfangreiche Besprechung crsterer Arbeit
zeigt, daR in der besonders flir amerikanische Verhéltnisse
wichtigen Schioncnfrage eino befriedigende Klarung
immer noch nicht erfolgt ist2. Ziemlich Ubereinstim-
mend wurdo die in den amerikanischen Abnahmovor-
schriftcn enthaltene Schrumpfbedingung fir zwecklos
erklart, da sie nach Burgess Unterschiede der Endwalz-
temperatur von 450° im Spielraum von 670 bis
1120° zulnsso. Als Ersatz wurdo die Messung mittels
Pyrometer vorgeschlagen. Im {Ubrigen blieb ungeldst
die Hauptfrage: Bessert Uberhaupt niedrige, etwas Uber
dom unteren kritischen Punkt liegendo W alztemperatur
des letzten Durchgangs die Gute der Schiene? Ferner:
Ist der bekannte, auBergewdhnlich hohe Prozentsatz an
Schienenbriichen in den Vereinigten Staaten auch nur

Besondere, obigen Versuchshlocken entstammende
Schienenproben, die spater auf 7901 bzw. 980°
erwarmt, langsam im Ofen abgekihlt wurden, zeigen die
bekannten, beiden Temperaturen entsprechenden Unter-
schiede des metallographischcn Gefligchildes. Entnahme-
stelle des Bohblocks bzw. Reihenfolgo der Schiene im
Vorblock spielt koino Rolle. Shimcr glaubt daber,
Aenderungen des Gofiigebildes bei gleichen Anfangs-
temporaturen nicht auf die Endwalztcmperatur, sondern
auf die Art bzw. Dauer der Abkiuhlung zurick-
fihren zu missen.

Schienen derselben Charge, die in einer Hitze aus-
gewalzt wurden, hatten minder gute und ungleich-
maRigere Ergebnisse als die in zwei Hitzen hergestjellton.
Letztere hielten bei der Sclilagprobo durchschnittlich
einen Schlag mehr aus. Die erzielte Mehrdurchbiegung
betrug 35 bis 40 mm wund verteilt sich auf samtliche
Einzelschlage.

Wie aus beiden Abhandlungen hervorgent, sollen
weitere Untersuchungen stattfinden, besonders um (ber
Entstehung und Vermeidung der den Brichen voran-
gehenden inneren Kopfrissc AufschluR zu verschaffen.

Bei all diesen Fragen dréngt sich ein Vergleich

zum Teil auf zu hohe Endtemperatur zurickzufithren? mitdem tiefer eingeschéatzten deutschen Thomasschienen
Zahlentafcl 1. Vorsuchsergebnisse.
. - Quer-
ZerreiR-  Elastizitats- Deh- A Kohlenstoff- Walzendtemperaturcn Schlagzahl :
festigkeit grenze nung Schnéttsver- gchait vor dem Durchbiegung
mingerung Block 1bis 6  Block 7 bis 9 Bruch
kg/gmm kg/gmm % % % mm
I © 64,15 j 14,0 19,12 0,711 1175J)— 1040» 10200—-900° 5 bis 6 74,9— 134,6
1. ~8 59,72 | 16,2 24,54 0,678 1175»—1040» 10200—9001 4 bis 7 75,0— 146,0
I = Mittel von 27 Schienenproben aus dem oberen Teil von neun Rohbléckcn einer Charge.
Il = Desgleichen aus dem unteren Teil der Rohbldckc.
Von den meisten, u. a. von Webster, Gibbs, Kenney, material auf, zumal hierzulando Schienenbriiche fast nur
wurde erstercs auf Grund praktischer Beobachtungen dem Namen nach bekannt sind. Vielleicht findet man
mehr odor weniger entschieden verneint. Mit Recht gelegentlich in Amerika auf dieser Fahrte die Ldosung
wurden, dazu dio nachteiligen Folgen zu niedriger End- des hei umstrittenen amerikanischen Schiencnratsels.

temperatur, als RiBbildung an den FiBen, hervor-
gehoben.

Die auf &hnliche Versuche gegriindete Arbeit W. R.
Shimers2) bestatigt fraglos, daR (dber dom wunteren
kritischen Punkt dio Walzendtemperaturcn keinen
nennenswerten EinfluB auf die physikalischen Eigen-

schaften der Schiene ausiben. 54 Schionenproben einer
Charge,- entsprechend 9 Roh- bzw. IS Vorblécken, hatten
trotz des aus Zahlentafel 1 ersichtlichen Unterschieds
der Endtemperatur von 275" dieselben durchschnitt-
lichen Ergebnisse. Zu erwdahnen ist, daB die Vorblocko
dieser Versuchsreihe wieder erwdrmt wurden. Dio
hoheren Festigkeits- und niedrigeren Ubrigen Qualitats-
ziffern unter 1 sind dem etwas héheren Kohlcnstoffgehalt
des jeweiligen, dem oberen Rohblockende entstammenden
Vorblocks zuzuschreiben. Dazu ist zu beachten, daB
bei sdmtlichen Proben nicht die gleichméRige Abkihlung
erfolgt ist, wie sie bei einer fortlaufenden Schicncn-
walzung durch gleichméaBige Belegung des Warmbotts
sich ergibt.

®m) Transactions of the American Institute of Mining
Engineers 1915, Marz, S. 557/85.

2) Bulletin of the American
Engineers 1915, April, S. 767/87.

Institute

of Mining

Es sei hier nicht weiter darauf oingegangen.

A. Falk.

Ueber die Ammoniakbildung bei der Vergasung von Koks
und Kohlen durch Dampf und Luft.

In den letzten Jahren machen sich immer mehr Be-
strebungen geltend, auch bei der Vergasung der Stein-
kohle den in ihr enthaltenen Stickstoff zu gewinnen, der
bislang mit dem Generatorgas entwich und verloren ging.
Diese Frage erlangt in neuerer Zeit besondere Bedeutung,
da wir bekanntlich infolge des Krieges von der Zufuhr
natlrlicher Stickstoffverbindungen, wie z. B. Chile-Sal-
peter, abgeschnitten sind und auch nach dem Kriege in-
folge staatlichen Eingreifens (Stickstoff-Monopol?) wohl
hauptsdchlich auf eigene Erzeugung angewiesen sein
werden. Es werden daher Fachkreise ohne Zweifel Ver-
suche interessieren, die Hermann Salinangl) im che-
misch-technischen Laboratorium der Koniglichen Tech-
nischen Hochschule zu Aachen ausgefiihrt hat.

Der Stickstoffverbrauch ist in den letzten Jahren
vor dem Kriege riesig gestiegen. Im Jahre 1900 tvurden

') Sht-guB.-Dissertation, Kénigliche Technische Hoch-
schule Aachen 1914.
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125 000 t und 1009 322 000 t Ammonsul at in Deutsch-
land verbraucht, der Bedarf verdreifachte sich also in nur
neun Jahren. AN Chile-Salpeter betrug die Einfuhr in
denselben Jahren -170 000 t bzw. 637 000 t, stieg also um
30 % . Chiles Salpctcrlager wird voraussichtlich in 100
Jahren erschépft sein, ein Grund mehr, zeitig an Ersatz
zu denken.

W ir kdnnen Stickstoff aus dem unermefBlichen Vorrat
der Luft gewinnen und aus den Kohlen, die 0,5 bis 2 %
Stickstoff enthalten.

Die in den festen Brennstoffen aufgespeicherte Energie
wird zurzeit nutzbar gemacht durch unmittelbare Ver-
brennung, durch vdéraufgehende Entgasung wund durch
Vergasung. In hauslichen und industriellen Feuerungen
wurden im Jahre 1912 in Deutschland etwa 08 % der ge-
wonnenen Steinkohlo verbrannt, 32 % wurden in den
Kokereien und in den Gasanstalten verbraucht, und nur
ein geringer Teil, etwa 1%, wurde vergast, d. h. voll-
standig in Heiz- und Kraftgas ubergefihrt,

In den gewdhnlichen Feuerungen geht der Stickstoff
mit den Abgasen verloren. Bei der Destillation worden
10 bis 25 % des in der Steinkohlo enthaltenen Stickstoffs
als Ammoniak gewonnen. Aus vorliegenden Versuchs-
ergebnissen geht hervor, daB vom Stickstoff der Kohle

im Koks verbleiben . 30 bis 70 %
als freier Stickstoff auftreten . ... 20 , 35%
als Ammoniak auftreten . 25 %
als » 5 %
als 2, 4 %

Nutzbar werden also nur 14 bis 34% des Gesamt-Stick-
stoffs.

Nur mit Hilfe der Vergasung gelingt es, den Kohlen-
stickstoff vollstandiger in Ammoniak Uberzufiihren.

Bei der Vergasung von Koldo oder Koks kénnen drei
Gasarten erzeugt werden: Luftgas, Wassergas und Misch-
gas; nur das letztero enthalt unter gewissen Bedingungen
wesentliche .Mengen Ammoniak.

Ammoniak entsteht im Gaserzeuger bei der Ver-
gasung von Kohle in zwei verschiedenen Phasen. Die auf-
gegebenen Kohlen werden zunédchst getrocknet, dann
destilliert. Der iibrighleibendo Koks wird zum SchluB
m it Luftsauerstoff oder Wasserdampf vergast. Ammoniak
entsteht hierbei durch die Destillation (10 bis 25 % des
Stickstoffs) und durch die Vergasung des Kokses (bis 40 %
des Stickstoffs).

Hubert Grouven benutzte als erster Wasserdampf
zur Gewinnung von Ammoniak bei der Vergasung von
Torf. Praktische Erfolge erzielte hiermit jedoch erst der
deutscho GroBindustrielle Ludwig Mond in England
in den achtziger Jahren, der Steinkohle vergaste. Seit
einigen Jahren wird das Mond-Gasverfahren auch mit
Erfolg bei Braunkohle angewendet, so zu Waldhof, Komo-
tau und Budapest. Dagegen haben die Versuche von
Caro und Frank mit Torf im Schwegermoor bei Osna-
brick zu einem MiBerfolg gefihrt.

Beim Mond-Verfahren kann man bei reichlicher
Dampfzufuhr % stick-
stoff lo
fur lorf mit 1,0—1,6 5) 701 u€3 Stickstoffs als
,, Braunkohle ,, 0,7—0,9 53 —60.-Ammomk gewonnen
» Steinkohle . 1,2-1,4 46-831) annehmen.

Uober den EinfluR der Dampfzufuhr bei dem Mond-
ProzeR haben Bone und W lieelerl) Angaben gemacht:

Dampf- kg Dampf auf 1 kg vergaste Von 100 Kohlen-
sattigungs- Kohle stlckstoff als
temperatur ausgefUhrt zersetzt XH3 erhalten

60» 0,45 0,39 26
65 0 0,55 0,44 30
70 » 0,80 0,49 35
75 » 1,10 0,57 44
80 » 1,55 0,62 49

* Journ. of the Iron and Steel Inst. 1907,1. Bd., S. 126.

Umschau.

35. Jahrg. Nr. 35.

Eine umfassende Arbeit Giber dio Stickstoffbilanz bei
der Destillation von verschiedenen Kohlensortop.upd tber
dio Vergasung des Koksrickstandes lieferten M ayer und
A Itm ayerl). Sie fanden, daR mit steigender Temperatur
(600 bis 900°) der Anteil des kokfixen Stickstoffs sowie des
Zyan-Teer-Stiokstoffs fallt, wahrend der Anteil des Am-
moniak-Stickstoffs und des freien Stickstoffs steigt. Bei
hoéheren Temperaturen zersetzt sich Ammoniak unter zu-
nehmender Zyanbildung. Beigemischto Kohlenséure ver-
minderte, Stickstoff erliohto dio Ammoniakausheuto
etwas. Ein Zuschlag von Kalk und kohlcnsaurcm Kalk
wirkte auf dio Ammoniakausbeuto glinstig ein, wahrend
Eisenoxyd und Eisenkarbonat sio herabsetzten. Beim
Vergasen des Kokses derselben Kohlen im Dampfstrom
wurden bei 8000 80 % des Stickstoffs in Ammoniak
iibergefiihrt, unterhalb 800 0 sanken die Ausbeuten.

Um die glnstigen Bedingungen fiur die Ammoniak-
bildung bei der Vergasung der technisch wichtigen Brenn-
stoffe festzustellen, untersuchte Salmang zunéchst
durch Yorversuche dio Frago der Entstehung und des
Zerfalls von Ammoniak bei der Vergasung.

Obwohl Koks meist zwei- bis viermal so viel W asser-
stoff enthdlt, als zur Uebcrfithrung seines gesamten
Stickstoffs notig ist, wurde doch festgestellt, daB dieser
W asserstoff nicht merklich an der Ammoniakbildung be-
teiligt sein kann. Der Stickstoff blieb nicht, wie man an-
nehmen koénnte, bei der trockenen Vergasung im ICok3
zurick, sondern wurde bei den Versuchen in allen Féllen
in anndhernd demselben Grado vergast wie der Kohlen-
stoff. Worden jedoch bei der Vergasung groRo Mengen
Dampf zugefiuhrt, so kénnen bis Uber 80 % Ammoniak
gebildet werden.

Ucber diesen fir dio Ammoniakgewinnung in Gas-
erzeugern duBerst wichtigen EinfluB des Wasserdampfes
auf dio Zersetzungsgeschwindigkeit dos Ammoniaks lagen
bislang nur wenigo Versuche vor. Salmang benutzte fur
seine Versuche ein Quarzrohr von 800 mm Lé&nge und
35 mm Weite, das in einem elektrischen Ofen in der Mitte
stets auf 900° gehalten wurde. Er leitete Ammoniak
sowohl allein als auch gemischt mit Stickstoff und mit
W asserdampf hindurch. Die Temperaturen innerhalb des
erhitzten Raumes waren verschieden. Dio gefundenen
ZersetzungsgroRen gelten daher nicht fir eine bestimmte
Temperatur. Die Temperaturenverteilung entsprach aber

ungefahr den Verhéltnissen in der Praxis der Kohlen-
dcstillation, wo dio ammoniakhaltigen Gase ebenfalls
steigenden wund fallenden Temperaturen in &hnlichen

Grenzen ausgesetzt sind. Es wurdo festgestellt, daB der
Geschwindigkeitskoeffizient der Ammoniakzersetzung bei
zugemischtem W asserdampf 8- bis 13mal kleiner ist als
bei Stickstoff. Besonders deutlich war dies erkennbar bei
Versuchen, bei denen Erhitzungsdauer und Anfangs-
konzentration maéglichst gleich waren. Es ist danach er-
wiesen, daB der Wasserdampf aufRer durch dio Abkirzung
der Erhitzungsdauer (wie alle Gase) auch noch spezifisch
verzogernd auf dio Zersetzung des Ammoniaks wirkt

Bei der Entgasung der Kohle geht die Ammoniak-
gewinnung zum Teil in einem Strom von Wasserdampf
vor sich. Die Hauptwasserbildung bei der Destillation der
Kohle findet bei 400 bis 650° statt, die Hauptaminoniak-
bildung bei 500 bis 700°. Es ist daher Wasserdampf bei
der Hauptammoniakbildung zugegen urtd kann dio Zer-
setzung verzogern.

Salmang untersuchte nunmehr dio Frago der Am-
moniakbildung bei der Vergasung von Koks durch Dampf
und Luft. Er verwendete bei seinen Versuchen Koks von
Torf und von Steinkohle (Huttenkoks). Beziiglich der
Einzelheiten des bei den Versuchen benutzten Apparates
sei auf die Dissertation verwiesen. Er bestand im wesent-
lichen aus einem Rohr mit den vorhin genannten Ab-
messungen, das in einem elektrischen Ofen erhitzt wurde.
Er benutzte dabei Temperaturen von 900 und 1100°.

i) Journ. f. Gasbel. 1907, 12. Jtin., S. 25/31; 19. Jan.,
S. 49/54.
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Teilweise wurden Zuschldge von kohlensaurem Kalk und
Eisenoxyd gemacht. DaR Kalkzusatz bei der Destillation
der Kohle das Ammoninkausbringen verbessert, ist- langst
bekannt. Schon 1859 setzte Kellner in Milheim a. Rh.
Kalk zu diesem Zwecke der Qaskohle zu. Versuche tber
den EinfluB des Knlkzusohla-

ges haben ergeben, daR das Zahlentafol 1.
Kalken der Kohle bei
verschiedenen Kohlenarten_ Feuchtig- Roinkohe |
Wech‘s“elnden Erfolg hat. I?el Kr. Kohle Zeche Keit Asche Koks N Koks
den jingeren Kohlen, boh-
mischen‘Kor}Ien und Braun- % % % % %
kohlen ist eine Abnahme der
Ammoniakausbe_ute begbach— 1 Braunpref- Vereiniqte Ville 17.19 473 36,19 053 40,29
tot worden, bei englischen kohle (Bruhl)
und sachsischen Kohlen da- 2 Flammkohle Brassert (Ruhr) 0,50 5.20 57,43 1,10 55,42 1
gegen eino Steigerung. Ad. Wi ilhelmino
Salm1) erbrachte den Nach- 3 Gaskohle Viktoria (Ruhr) 0,39 3,03 07,72 1,57 00,78
weis, daB dor Kalk dio Teer- 4 Fettkohle Anna (Wurm) 0,58 120 81,4 1,55 81,88 |
basen und Zyanverbindungen 5 FettpreRkohlo Maria (Wurm) 0,93 7,72 S2,75 1,09 82,13 |
unter Ammoniakbildung zer- G Magerpref- o0 wymy 112 817 S7.99 134 87,99 !
setzt, dagegen den kokfixen kohle
Anteil des Stickstoffes un- . Karl Friedrich
verandert laRt. Bei den in 7 Anthrazit (Wurm) 1,44 5,08 92,17 117 93,10
vorliegender Arbeit angege-
benen Versuchen wurdo das
Ausbringen des Ammoniaks Zahlcntafel 2.
auf das Zwei- bis Droifacho Vorgasung von Kohlen mit Dampf und Luft boi 900°.
gesteigert. Ein Versuch zeigto
sogar, daB selbst bei dor eingelegt  durchgeleitet Riickstand verg)a(ster NHg-Ausbeute
Verbrennung von Koks'noch
10,G% Stickstoff in Am- Nr. Kohle .
moniak verwandelt wurden, Kohle CaCO?)Dumpf Luft N deSA)ver-
wenn Kalk und Dampf zu-
gegen waren. 8 8 e 1 S % 9 S gast. N

Dio  Aschenzusammen- 1 Braunpres- 4 289 142 14 0 01590 0,827 94,0
setzung ist.lir das Ammo- kohle
niakausbringen von groRer 2 » 30 — 85 34,2 13 0 0,1590 0,1830 95,1
Bedeutung. Enthéaltdie Asche 3 285 15 246 146 22 0 01510 01734 945
viel Kalk, so ist ein gutes 4 285 15 102 320 22 0 o0,1510 0,1734 94,5
Ausbringen gewiR, dann wird 5 Flammkohle 30 — 241 108 3*8 0,50 0,3267 0,3247 81,8
aber auch ein nachtraglicher 6 b 285 15 221 257 38 048 03124 073204 80,1
Kalkzuschlag keine .Ver- 7 Gaskohlc 20 — 245 14,1 2,8 1,02 0,2854 0,2703 78,0
besserung der Ausbeute mehr 8 t 19 1,0 208 11,0 56 1,07 0,2384 0,2465 85,2
zur Eolge haben. Eine kalk- 9 t 18 2,0 196 17,0 74 1,17 0,1900 0,1972 82,8
reiche Asche kommt einem 10 Fettkohle 20 200 170 6,6 110 0,2374 0,2533 87,9
Kalkzuschlag von feinster 1 19 10 258 105 4,9 0,97 02470 10,2873 95,7
Verteilung gleich, und gerade 12 FettpreBkohlo 30 — 443 555 99 0,97 0,4105 0,3120 02,0
dio feine Verteilung ist not- 13 30 — 124 725 6,0 0,98 0,4423 0,3451 04,2
wendig, damit der Kalk auf 14 30 — 195 20,7 10,0 1,09 10,3980 0,3944 81,0
jedes Stickstoffteilchen ein- 15 9 19 10 159 38,7 7,2 0,92 0,2549 0,2312 74,7
zeln einwirken kann. 16 % 19 10 203 240 81 091 0,2474 0,2388 79,5

5 i ; 17 285 15 140 144 152 1,10 0,3144 0,2790 73,2

Maser I e bt s 285 15 175 369 143 107 03280 02924 733
900“ von Dampf sehr schwer 19 D 285 15 250 17,7 141 1,07 0,3308 0,2805 09,8
angegriffen wurde, ging die 20 27 30 18 32,2 10,2 0,68 10,3809 0,3810 81,1
Vergasung des lockeren Torf- 2L Magerbrel- g9 443 413 105 071 03274 02015 733
::)aktfszlsegrieg:S,;r,;V\gl:?ak\;zz_ 22 9 30 — 23 251 03 0,03 03023 0,3145 w715
beute war nirgend so hoch wie 23 D 285 15 154 253 110 0,66 0,3088 0,2805 74,8
bei den Versuchen mit Torf- 24 9 25 15 117 34,2 120 0,59 03111 0,3020 80,1
lcoks, was vielleicht auf den 25 27 30 159 349 101 043 0,3182 0,3238 83,8
hohen Aschen- und Schwe. 26  Anthrazit 30 — 71 40,2 155 081 0,2254 10,2057 751
felgehalt zuriickzufihren ist. 27 Wt 3 — 180 175 111 057 0,2877 0,2873 82,2
Die Ausbeute wurdo durch 28 285 15 170 42,1 13,9 0,70 10,2274 0,2584 93,0
Kalkzuschlag (10 %) wieder 29 t 285 15 215 10,7 140 0,08 0,2382 10,2703 93,4

verdoppelt. Wie im Hutten-
koks, so ist auch wahrscheinlich im Torfkoks dor Stick-
stoff an Kohlenstoff gebunden.

Zum SchluR der Arbeit worden die Ergebnisse von
Vergasungen einiger technisch wichtiger Brennstoffe bei
900° mit Dampf und Luft bekanntgegeben. Es wurde

*) Arboit im Chcmisoh-Technischen Institut Aachen
1905.
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hierbei Wassordampf in groRem Uebcrschul zugesetzt
und zur Steigerung der Ammoniakausbeutung auch Kalk
beigegeben. Dio benutzten sieben Kohlenarten waren fol-
gende (s. Zahlentafel 1). Die Ergebnisse der Vergasungs-
versuche sind in Zahlentafcl 2 zusammengestollt.

Verwendete Kohlcnartcn.

Da der Stickstoff in den jiungeren Brennstoffen nicht
so fest, d. h. nitridartig an den Kohlenstoff gebunden ist,
sondern an Wasserstoff gebunden sein wird, 4Bt er
sich durch Wasserdampf leichter als Ammoniak abspalten.
Vom Torf ist dieso Tatsache schon langere Zeit bekannt.
Bei den Steinkohlen war die erreichbare Ammoniakaus-
beute geringer, jedoch durch Kalk wesentlich steigerbar.
Eine deutliehe Beziehung zum Alter der Kohle (Koks-
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aushbeute) ergab sich nicht. Anscheinend nimmt jedoch
der EinfluB des Kalkes mit der Koksausbeute zu, indem
sowohl bei Fettkohle als auch bei dem Anthrazit mit
Kalk eine ebenso hoho Ausbeute wie bei Braunkohle er-
reicht werden konnte. Auch bei Flamm-, Gas- und Mager-
kohlo konnten Ammoniakausheuten von 73 bis 82 %
ohno und von 84 bis 86 % mit Kalk erreicht werden.

Der DampfUberschuB bei den Versuchen iiberstieg
bei weitem den in der Technik gebrauchlichen. Noch
Humphroyl) erhédlt man bei einem Dampfverbrauch
von 2,5 kg fir 1 kg vergaste ICohlo 63 % dos Kohlen-
stickstoffes als Ammoniak, bei den angefihrten Ver-
suchen betrug jedoch der Dampfvorbrauch etwa 10 kg
fur das vergaste Kilogramm Kohle. Dio Dampfmcngo
hétte sicher erheblich verringert werden konnen.

Salmang faBt die Ergebnisse seiner Untersuchungen
wie folgt zusammen:

1. Bei der Vergasung von Koks beteiligt sich dessen
gebundener Wasserstoff nicht an der Ammoniak-
bildung. WTasserdampf ist hierzu erforderlich.

2. Der Zerfall des Ammoniaks in der Hitze wird
durch viel Wasserdampf erheblich verzégert.

3. Bei der Vergasung von Koks konnten vom Stick-
stoff in Ammoniak Ubergefiithrt werden:
a) durch Dampf (WassergasprozeR) bei

36 %.

b) durch Dampf und Luft (MischgasprozeR) bei
900° 59 %. In beiden Fallen erhdhte Zusatz
von Kalk (5% CaC03) die Ammoniakausbhcuto
erheblich, bei Luft bis 90 %, von Eisenoxyd
weniger (bis 70 %),
durch dberschiissige Luft
Gegenwart von Dampf bei
Kalk 17 %.

4. Torfkoks ergibt eine geringere Ueberfihrung des
Stickstoffs in Ammoniak als Steinkohlenkoks
unter gleichen Umstanden, Kalk erhoht auch hier
die Ausbeute erheblich.

5. Bei allen Koksvergasungen bei 900° schreitet die
Vergasung des Stickstoffs in gleichem Grade voran
wie dio des Kohlenstoffs. Der Stickstoff ist somit
an den gesamten Kohlenstoff gebunden und kann
bei 900° nicht ohno denselben vergast werden.

6. Beider Vergasung von Kohlen durch Luft und viel
Dampf bei 900° konnten vom Stickstoff in Ammo-
niak Ubergefuhrt werden bei

ohno Knlk  mit Kalk

1050°

c

-

(Verbrennung) in
900° 8%, mit

% %
BraunpreBkohlc. .. 95 95
Flammkohle 82 80
Gaskohle.. 78 85
Fcttkohlo.. .. 88 90
FettpreBRkohlo 82 S1
M agcrprefkohle. 73 84
Anthrazit. . 82 94
sr.'sng. Il. Markgraf.

Maschinenbau- und Kleineisenlndustrie-
Berufsgenossenschaft.

Nach dem soeben erschienenen Verwaltungsberieht
fur das Jahr 1914 stand der Geschéaftshetrieb der Bcrufs-
genossenschaft im gleichen MaRo unter dem Einfliisse des
Krieges wie die angcschlossenen Betriebe. Zunéchst trat
bei Ausbruch des Krieges eine vclligo Stockung des regel-
maRigen Geschaftsganges in den Betrieben ein. Vielo
kamen sogar zum Stillstand, der namentlich zurickzu-
fuhren war auf die vielen Einziehungen, zum &ndern aber
durch dio Unterbrechung der Ausfuhr fir das feindliche
Ausland und fir Ueberseo. Dazu kam fiur viele Monate
dio vollkommene Sperrung des linksrheinischen Gilter-
verkehrs. Die Besserung der Verhdltnisse, die vom
Monat November an die Auftrage fir den Heereshedarf

») Pros. Inst. Civ. Eng. 1912/13, II, S. 1.
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brachten, konnto aber den Ausfall in den Monaten
August bis November nicht wieder wcttmachen, so daR
dio Jahreslohnsummo der in (ler Berufsgenossenschaft
vereinigten Betriebe auch trotz der erheblichen Steigerung
der Lohnséatze niedriger ausfiel als im Vorjahre. Dio
Zahl der versicherten Betriebe ist von 8872 auf 8848
zuriickgegangen, dio der beschéftigten Vollarbeitor (be-
zogen auf 300 Arbeitstage) bezifferte sich auf 240 129
gegen 285 188 im Jahre 1913, war also rund 158 %
niedriger. Die gezahlten Léhno sind von rund 404 auf
rund 341 Millionen JC gefallen. Dio Jahreslohnsummo
ist mithin um rund 14 % niedriger ausgefallen, als jm
Vorjahro. Der durchschnittliche Jahresarbeitsverdionst
erwachsener Arbeiter, dio den Ortslohn fir erwachsene
Arbeiter und dariber bezogen, betrug im Jahre 1914
1719 JC gegen 1620 M im Vorjahre. Fir dio einzelnen

Sektionen ergibt sich folgender Durchschnitts-Jahres-
verdienst fir das Jahr 1914:
Sektion | (Dortmund). X
Il (Hagen) ”
" 111 (Altena) »

" IV (Disseldorf)..
" V (Remscheid).
VI (Koln)

Uober dio Entwicklung des durchschnittlichen Jahres-
arbeitsverdienstes gibt folgende Zusammenstellung Auf-

schluR :
1914 1719 IC 1908 1470 IC
1913 1620 ,, 1907 1448
1912 1585 ,, 1906 1404
1911 1545 1905 1345
1910 1501 ,, 1904 1310
1009 1408 ,, 1903 1277

Im Jahrel914 wurden insgesamtl4 550 Unfélle
entschadigt, darunter 2142 erstmalig. Dio Anzahl der
insgesamt entschadigten Unfiilio ist im Vergleich zu 1913
um 76 gestiegen. Dio Erkldrung hierzu liegt darin, daR
in der Regel im Unfalljahr nur etwa die Halfte der dem
Jahre zur Last fallenden cntschiidigungspflichtigen Un-
fiillo zur erstmaligen Entschadigung gelangen, wahrend
der Rest in der Hauptsache erst, im folgenden Jahro zur
erstmaligen Entschadigung kommt, und zwar namentlich
fur dio Unfalle, die sich in der zweiten Halfte des
Kalenderjahres ereignet hoben. Dem Rechnungsjahr 1914
fallen also nicht nur dio aus dem Jahro 1913 zuriick-
gebliebenen entschadigungspflichtigen Unfélle, sondern
auch nahezu dio volle Zahl der in normalen Zeiten fir
das Rechnungsjahr zu entsch&ddigenden Unféalle desselben
Jahres zur Last. Ob fir dio Zeit nach Kriegsausbruch
ein Rickgang der erstmalig zu entschadigenden Unfalle

cintreten wird, kann daher erst im Jahre 1915 fest-
gestellt werden. Dio erstmalig entschadigten Unfalle
verteilen sich wie folgt auf dio Tagesstunden:
Es ereigneten sicli vormittags
zwischen 12  bis OUhr . . . 54
" 6 bis 9 , 301 und
" 9 bis 12 , 663 Unfalle.
Nuchinittags zwischon 12 bis 3 Uhr . . 287
" " 3 bis 6 , . . 570
0 bis 9 , . . 193
9 bis 12 , . . 29
unbestimmt 39 Unfalle.
Auf dio Wochentage verteilen sich die Unfalle
wie folgt:
Montag 354
D 8N STA G oo 368
M ittwoch 327
Donnerstag.. 349
Freitag e 342
Samstag 361
Sonntag 28
unbestimmt e .13
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Dio 2142 neuen Unfalle sind auf folgende haupt-
sachliche Veranlassungen zurtickzufiuhren:

a) auf Verschulden des Arbeitgebers (mangelhafte Be-
triebseinrichtungen, keine oder ungeniigende An-
weisungen, Eelrlen von Schutzvorrichtungen) oder
auf Verschulden des Arbeitgebers und des Arbeiters
zugleich 10 Unfille;

b) auf Verschulden dos Arbeiters (Nichtbenutzung oder
Beseitigung vorhandener Schutzvorrichtungen, Han-
deln wider bestohende Vorschriften oder erhaltene
Anweisungen, Leichtsinn, Balgerei, Neckerei,Trunken-
heit usw., Ungeschicklichkeit und Unachtsamkeit,
ungecigneto Kleidung) oder auf Verschulden von
M itarbeitern oder dritten Personen 1038 Unfalle;

c) auf sonstige Ursachen (Geféahrlichkeit des Betriebes
an sich, nicht zu ermittelnde Ursachen, Zufélligkeit,
hohere Gew alt).. 1088 Unfalle.

Nach den Arbeitsvorrichtungen getrennt ereigneten
sich 40 % der Unfiullo an Maschinen und maschinellen
Anlagen und 00 % waren Unfdllo anderer Art.

An Entschadigungen fiir dio Unfallo wurden
3705 287,52 M gegen 3545 308,09 Jt, also 159 919,43 Ji
mehr als im Vorjahre bezahlt.

Die Belastung des Arbeitgebers durch dio Beitrage
zur Berufsgenossenschaft hat sich weiter erhoht. Fiir
eine versicherte Porson waren im Jahre 1914 durch-
schnittlich 17,23 JI (15,70 Jt) zu ontrichten. Auf

.1us Fachvereinen.
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je 1000 Jt gezahlter Lohne und Gehé&lter kommt durch-
schnittlich ein Betrag von 12,01 Jt (11,13 Jt). Die
Verwaltungskostcn betrugen auf den Kopf der ver-
sicherten Porson 1,75 Jt (1,51 Jt) und auf 1000 Jt
des anrochnungsfiihigen Entgelts 1,22 Jt (1,07 Jt).

W ie alljahrlich, so bringt der jetzige Geschéaftsbericht
auch im Anhang eine Nachweisung des Geschéaftsumfanges
samtlicher Eisen- und Stahlberufsgenossenschaften, in der
eine Uebersicht gegeben wird Uber die Anzahl der Be-
triebe und der versicherten Personen, die gezahlten
Lohne und Gehalter, dio Entscliddigungszahlungcn und
die Gesamtumlage. Fir die einzelnen Eisen- und Stahl-
borufsgcnossenschaften geben dio Entschddigungszahlun-
gen auf 1000 Ji Entgelt folgendes Bild:
Maschinenbau- und Kleineisenindustrio-B.-G.
Hiutten- und Walzwcrks-B.-G. 17,74
Siuddeutsche Eisen- und Stahl-B.-G ..13,49
Nordwestliche Eisen- und Stahl-B.-G ...cccoeceeeeerercrerenns 13,11
Siichsisch-Thuringischo Eisen- und Stahl-B.-G.
Norddstliche Eisen- und Stahl-B.-G..
Schlesische Eisen- und Stahl-B.-G
Sudwestdeutsche Eisen-B.-G

Dem Jahresbericht hinzugefugt ist ein Merkblatt
Uber FuBverbrennungen in GieRereibetrieben. Dieses
Merkblatt kann besonders den GieRereiloitern und Werk-
meistern nur aufs wéarmste zur Durchsicht empfohlen
werden. AuBerdem eignet c¢s sich als Anschlag zur
Bekanntgabe an die GicRerciarboitor.

12,01

Aus Fachvereinen.

Iron and Steel Institute.

Von den
beiten des
Arbeiten

im neuesten Bande der Carnegie-Ar-
Iron & Steel Institute verdffentlichten
seien nachstehende ausziglich wiedergegoben.

H. Rudcloff in Berlin-Lichtcrfeldc hatte
eine Abhandlung oingereicht Gber den

EinfluB des Nietverfahrens auf Spannungen und
M aterialeigenschaften des Nietes.

Beim Erkalten fertig geschlagener Niete entstehen
bekanntlich Zugspannungen in den Sehé&fton, welche die
vernieteten Konstruktionstcilo zusammenpressen und
das Gleiten derselben aufeinander hindern. Durch Ver-
suche ist wiederholt festgcstellt, daR die GroRe des Gleit-

der Arbeitszeit wurde bei den Nieten von Schaftlango

1,5d und 5d durchweg, bei Schaftlange 3d nur bei einer
Gruppe des betreffenden Verfahrens, dem Fihrer der
Nictkolonno (berlassen und als ,normal“ bezeichnet.

Die Wahl der anderen beiden Zeitstufen fir die drei Ver-
fahren wurde vom Verfasser bestimmt. MaBgebend waren
hierbei die bei zahlreichen Vernietungen und verschiede-
nen Arbeitern festgostolltcn Grenzen der Bearbeitungs-
zeit. Die angegebenen Zeiten umfassen bei der Hand-
nietung nicht dio Ausbreitung aus dom Groben mit dem
Handhammer, bei der Presso gelten sie vom Auftreffen
des SchlieBstompels auf das Niet bis zum Ausschallen dos
50 t hohen Arbeitsdruckes der Druckluftkniehebelpresse.
Die zur Erzielung brauchbarer Mittelwerte als ausreichend
betrachteto Zahl der Niete einer Gruppe mit gleichen Her-

widerstandes, also auch der Schrumpfspannungen im  stelhingsbedingungcn betrug drei. Fir dio Niete kam
Niet, bei gleichem Nietmaterial wesentlich beeinfluRt  weiches FluBeisen mit Sp=23,7 kg/gmm Proportio-
wird durch dio Art der Her-

stellung dos Nietes, d. h. ob

Handhammer, Lufthammer A B C A B C A B C

oder Presse zur Erzeugung s0080 080 O 100 BOO 800 10 O8 0 800 O ) ( ) (

des SchlieBkopfes verwendet N
wurde. Der Verfasser bringt Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe3 = K-AWN—
zunachst eine zahlenméaRige Heroo s 780w T F e - IOSA)A JA SA

Ermittelung der bei den drei
verschiedenen Nietverfahren
entstehenden Spannungen
und ihrer weiteren Abh&ngigkeit von der Dauer der Ver-
nietungsarbeit. Dio Untersuchungen wurden auch auf
die Verdanderungen ausgedehnt, welche die Fcstigkoits-
eigcnschaften des Nietmaterials unter den Einflissen von
Niotverfahrcn und Arbeitszeit erleiden.

Bei Beschrankung auf den Sohaftdurchmesser d =
20 mm des fertigen Nietes fanden drei Schaftlangen, nédm-
lich 1,5 d, 3d und 5d. Berlcksichtigung. Der EinfluB der
Bearbeitungszeit wurde unter Zugrundelegung von drei
Zeitstufen nur an Schaftlange 3d untersucht. Die Her-
Stellung der Proben, deren Form aus Abb. 1 ersichtlich
ist, erfolgte in Gegenwart des Verfassersl). Die Bemessung

1) Das Probenmatcrial sowie dio erforderlichen Ma-
schinen und Gerdte nebst Arbeitern wurden VOR der
Brickenbauanstalt der Dortmunder ,Union“ auf das

XXXV...

Abbildung 1. Form der Vcmietungsproben.

sB =
31,2 kg/gmm Scher-

nalitatsgrcnzc, 33= 26,1 kg/gqmm Streckgrenze,
37,2 kg/gmm Bruchfestigkeit, X=
festigkeit und 0= 66,7 % Dehnung zur Verwendung.

Die Bestimmung der Festigkeitseigenschaften der
fertigen Nieto erstreckte sich auch auf Kugeldruckver-
suche zur Feststellung von etwa auftretenden Unter-
schieden im Verlaufe des Stauchvorganges bei den drei
Nietverfahren.

Die Nietspannungen wurden unter Beriicksichtigung
der Forméanderungen der Nietkopfe ermittelt. Bezliglich
der Einzelheiten muB auf die Carnegie-Veroffentlichung

entgegenkommendste zur Verfligung gestellt. Die weite-
ren Untersuchungen fihrte der Verfasser in der Abteilung
fir Metallprifung des Kgl. Materialprifungsamtes zu
Berlin aus.

117
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sowie auf einen demnéchst in den Mitteilungen des Kgl.
M aterialprifungsamtcs zu Berlin erscheinenden Abdruck
verwiesen werden.

Abb. 2 gibt die Mittelwerte der gefundenen Spannun-
gen fir ,normale“ Bearbeitungszcit wieder. Bio Ueber-
Icgenhoit der Pressennietung tritt fir kurze Niete scharf
zutage. Bei Sehaftlange 3d hat die Lufthammcrnietung
ihren Hohepunkt erreicht. Die Spannungen fir Knic-

o} -fsa sd.

;d,

Scha/7/ange
Abbildung 2. Einilul der Sehaftlange aul die Nietspannungen,

hcbelprcsse steigen bis Sehaftlange 5d noch etwas weiter,
wahrend die bei 3d noch sehr niedrigen Spannungen der
Handhannncrnictung fur Sehaftlainge 5d die fir Luft-
hammernictung gefundenen W erte sogar um ein Geringes
Ubersteigen und mit 28,7 kg/gmm nicht mehr weit hinter
denen fur die Presse, 30,3 kg/gmm, zuriickstehen. Bei
dieser Sehaftlange zeigten sich bei einem Handhammer-

und zwei Prcssonieten schwache Einschnirungen im
: 71/iu.B A
:0A IR
G
706‘A70I: 1C 72
~ y 7.6 7. 8 70
%chesstelf inSekunden
Abbildung 3. EmfluR der SchlieRzeit auf die Niet-

spannung bei der Kmchchclpresse. Einzelwerto flir

Schaftliingo 3d,

Schaft, ein Zeichen, daB die Streckgrenze des M aterials <
hier erreicht war; dem entsprechen auch die fur diese
Niete gefundenen Spannungswerte. Der EinfluR verlanger-
ter Bearbeitungszcit fir Schaftlange 3d macht sich bei
allen drei Verfahren in einer Steigerung der Spannung gel-
tend. Am groBten war dieselbe bei Handnietung, bei der
die Spannung sich im M ittel von 17,0 bis auf 27,9 kg/gmm
erhohen lieR1).

x) Bezliglich der bei Handnietung zu bericksichtigen-
den Schlagzahlen sei auf den Bericht verwiesen.

Aus Fachvereinen.

35. Jahrg. Nr. 35.

Bedeutend geringer ist der EinfluB der Zeit bei der
Lufthammecrnietung. Durch Verldngerung der Arbeits-
zeit konnte gegen die mit ,normaler* Zeit, rd. 11 sek, er-
reichte Spannung von 28,5 kg/gmm keine Steigerung mehr
erzielt werden. Eine Abkiirzung der Zeit auf 8 sek hatte
nur ein Sinken der Spannung auf 25 kg/gmm zur Folge.
Am wenigsten empfindlich erwies sich in dieser Hinsicht
die Pressonnietung. Wie aus Abb. 3 ersichtlich ist, horte
bereits mit 3 sek der EinfluR der SclilieBdaucr bei der
sehr schnell arbeitenden Presse auf. SchlioBzeiten unter
2 sek wurden nicht beobachtet, hiermit wurden schon
28 kg/gmm Spannung erzeugt.

Nach Bestimmung der Spannungen wurde bei Schaft-
lango 3d und 6d aus jeder Gruppe je eine Kugeldruck-
probe, ein Zugversuch und ein Scherversuch, bei den drei
Gruppen von Sehaftlange 1,5 d keine Zugversuche, dafir
aber jo zwei Kugeldruckproben und ein Scherversuch aus-
gefihrt. Abb. 4a und 4b zeigt die Ergebnisse der Zug- und
Scherversuche fiir Sehaftlange 3d und 5d. Die Auftragung
der Werte geschah in Prozent der Festigkeiten des Roh-
materials (Rundeisens). Bio Steigerungen gegen letztere
sind bei 3d recht betrachtlich und fast doppelt so groB
wie bei 6d. Besonders hervorzuheben ist die Steigerung
der Streckgrenze, weil lotztero fiur die GréBe der Niot-

cb N
_ Streckt; jw 2T ‘SchafY/ufrge sd,
fvy gruch B je 7Versuch
< Q --- "Sche/fst/gkeit\™ —'
-~ T
A Streckgrenze™
cs SchofT/angeJ d
je 3Versuche
£ /  Bruchf CB !

i— --m?-
IrSc‘rT(éTj'tngkeg m
~ ¢
|

1 |

Abbildung da und-ib. EinfluB von Nietverfahren und Sehaftlange
auf die Festigkeit des Nietes.

Spannungen die obere Grenze bildet. Bei Schaftlange
3 d betrug dieso Steigerung im M ittel 40 % der Rundeisen-
festigkeit, d. h. die Streckgrenze stieg auf 36,5 kg/gmm

im Mittel. Die Einflusse der verschiedenen Verfahren
und verschiedener Arbeitszeiten sind hierbei nur von
geringer Bedeutung.

Die Kugeldruckproben, Sehaftlange 1,5 und 3d, er-

gaben, daB die Héarte des M aterials beiden Schlagnietungen
vom SchlieBkopf zum Setzkopf hin abnimmt, bei der
Nietung mit der Presse dagegen nach dein Setzkopf hin
ansteigt. Bei Schaftlange 5d konnte eine solche Gesetz-
maRigkeit nicht fcstgestellt werden. —.

Zur Frago der

Dauerversuche
hat E. Nusbaumer in Paris einen Beitrag geliefert, der
als emo der letztjahrigen Carnegie-Arbeiten erschienen
istl). In der Einleitung unterzieht der Verfasser die haupt-
sachlichsten auf diesem Gebiete erschienenen Arbeiten
einer kurzen vergleichenden Betrachtung. Seine eigenen
Untersuchungen sind als
1) The Iron and Steel Institute. Carnegie Scholarship
Memoirs. Vol. VI. London 1914,
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Dnucr-Schlagversuche,

Dauer-Biegeversuche mit stetig wechselnder Momentcn-
cbcno (rotary bonding) und

Hin- und Hcrbiegevcrsucho (Vibration) ausgefihrt.
Zum Vergleich sind

mit herangezogen.

Fir dio Dauer-Schlagvcrsuche wurde ein gleiches
Schlagwerk benutzt, wie es Stanton und Bairstow schon
friher verwendet hatten.” Dio Proben hatten kreisféormigen
Querschnitt (12,7 mm (|)) und waren miteiner Eindrehung
auf 10 mm ([) versehen. Nach jedem Schlag wurde dio
Probe um 180° gedroht. Dio Versuchsgeschwindigkeit
betrug 80 bis 140 Schldge in der Minute.

Fiur dio Dauerbiegovcrsucho mit konstantem
Biogemoment, dessen Angriffsobene infolge Drehung
der Probe stetig wechsolt, gleicht die Versuchseinrichtung
im Prinzip der alten Wdhlerschen Dauerbiegemnschine;
die Lagerung des Probestabes erfolgt jedoch in Kugel-
lagern. Dio Gesamtldnge der runden Versuchsstabe betrug
350 mm, ihr Durchmesser 13 mm (abgesehen von dem
verstarkten Mittelstiick). Die Umdrehungsgeschwindigkeit
war 1000 Umdr./min.

Der Antrieb fur die Hin- und Horbiogcproben
wurde elektromagnetisch mit 1800 Schwingungen in der
Minute bewirkt. Dio runden Versuchsstiabe hatten auf
250 ihm Léange einen Durchmesser von 5,05 mm, der sich
an einem Ende mit allméahlichem Ucbcrgang zu einem
Kopfvon 32 mm () verdickte. Dieser Kopf wurde mittels
eines konischen Spannfutters in einen Metallklotz von
2000 kg Gewicht fest eingespannt. Ueber das freio Endo
des Stabes war als Anker fir den Elektromagneten ein
Eisenstick von 81X20x7 mm aufgesteckt. Die Proben
waren, ebenso wio dio fir dio vorher beschriebene Ver-
suchsart bestimmten, sorgfaltig poliert.

Fur die Ausfiuhrung der einfachen Schlagver-
sucho diento ein Fallwerk nach Fromont. Fir die meist
mit einer Kerbe (S&geschnitt von 1 mm Breite und 1 mm
Tiefe) versehenen Schlagproben wurden -35 mm Lénge
und 8x 10 mm Querschnitt gewéhlt.

Zahlcntafel 1 gibt eine Ucbersicht tiber dio Versuchs-
matcrialien.

Dio Versuche mit diesen Materialien wurden nicht nur
im Anliefci'ungszustandc, sondern auch nach verschiedener
Vorbehandlung durchgefihrt, und zwar:

gegliht bei 850 his 925 °,

abgeschreckt und wieder gegliht bei GO0 bis G50 °,
nur abgeschreckt,

tberhitzt.

Hinsichtlich der zahlenmé&RBigen Ergebnisse der Nus-
laumerschen Versueho muB auf dio mit mehreren Schau-
bildern und langeren Zahlontafeln sowie Lichtbildern von
Bruchflachen verseheno Originalarbeit verwiesen werden.
Dio verschiedenen Arten der Dauerversuche sind allerdings
nicht durchgehend bei allen angefihrten Materialzustan-
den ausgefihrt worden. Die hauptsadchlichsten Ergeb-
nisse lassen sich kurz folgendermaBen zusammenfassen:

Im geglihten Zustande wéachst bei Kohlenstoffstahlen
von weniger als 0,3 % Kohlenstoffgehalt die Widerstands-
fahigkeit gegen alle drei Arten der Dauerbeanspruchung
mit steigendem Kohlenstoffgehalt. Dies Verhaltnis kehrt
hinsichtlich der Dauerschlagbcanspruchung bei héherem

noch einfache Schhtgversuche

Patentbericht.
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Zahlentafel 1.
Ucbersicht iber das Versuchsmaterial.

1 Be- Gehalt in % an
jzeich- Art des Materials
I'nung C Mn Si S p Cr Ni
A Schwedisches
Eisen.
B Siemens-Mar-
tin-Stahl .. 0,07 000,02 0,03 0,02 — _
o Dsgl. 0,27 1,300,30 0,020,083 — —
D Dsgl. 0,4G 1,00 0,200,02 0,04 — —
E Elektrostahl 0,25 0,30 0,03 0,02 0,02 — 0,30
F Siemens - Mar-
tin-Stah!l .. 0,11 0,43 0,03 0,01 0,01 1,98
G Tiegelstahl 0,40 — — — — — 24,87
H Dsgl. 0,09 0,35 0,20 0,01 0,01 1,20 4.7G
1 Elektrostahl 0,23 0,40.0,18 0,02 0,02 1,G6 3,18
IC Tiogelstahl 0,30 0,4810,22 0,01 0,01 1,43 4,55
P Siemens - Mar- | 1
tin-Stahl 0,17 0,40;0,03 0,02 0,02 — —
Q Dsgl. 0,40 0,83j|0,10||0,02;](_),05 _
Kohlenstoffgehalt um. Niedrigprozentige Nickelstahlo

erweisen sich als den reinen Kohlenstoffstdhlen uberlegen.
Ungegliithte, hochprozentige Nickelstdhlo sind gegen
Schlagbeanspruchung geringer Stiirko sehr widerstands-
fahig, noch mehr die Chromnickelstdhlo (besonders die
ganz weichen). Durch Gliuhen nach vorhergegangenem
Abschrecken werden reine Kohlenstoff- und niedrig-
prozentige Nickelstdhle verbessert, Chromnickelstdhlo ver-
schlechtert. Abschrecken allein, ohne nachfolgendes
Gluhen, wirkt verschieden bei Dauerschlag- und Hin- und
Herbiegoversuchen. Gegen Dauerscldagbeanspruchung er-
hoht es dio Widerstandsfahigkeit weicher Kohlenstoff-
stahle und besonders niedrigprozentiger Nickelstdhle, sowio
der weichen Chromnickelstdhle; digegen werden harte
Kohlcnstoffstahlo und mittelharte Chromnickelstdhlo un-
gunstig beeinfluBt. Beim Hin- und Herbiegoversuch be-
wirkt Abschrecken eine Schwéchung der reinen Kohlen-
stoff- und niedrigprozentigen Nickelstdhle, der Chrom-
nickelstdhle dagegen nicht.

W eiter fand der Verfasser, dal dio einfache Kerb-
schlagprobe wunter sonst gleichen Umstdnden scharfer
ist als die hier genannten Dauerversuche. Bei gentigend
hoher Lastwechselzahl tritt Bruch auch bei Spannungen
unterhalb der Elastizitatsgrenze ein. Der Dauerbruch
geht stets von einer kleinen Anbruclutclle aus, dio sieh
allméahlich vergroBert, bis schlieRlich der Stab seinen
Querschnitt soweit vermindert hat, daR der Rest auf
einmal bricht. Don Lichtbildern Gber die Briiche der Vcr-
suchsstabc sind noch einige von im Betriebe entstandenen
Dauerbriichen hinzugefigt.

Dio vorstehend in ihren Hauptzigen initgcteilto Arbeit
von Nusbaumor kann als ein brauchbarer Beitrag fir die
Kenntnis des Verhaltens von wichtigen Konstruktions-
stahlen bei wiederholter Beanspruchung angesehon werden,
wenngleich dio Frage nach der ,Ermidungsgrenze” auch

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).

23. August 1915.
Kl. 7a, K 56 854. Zum Schépfen von Walzstdben
mdienende Schere, dio mit einem beweglichen und einem

*) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen
Tage an wéhrend zweier Monate fir jedermann zur
Einsicht und Einsprucherhebulig im Patentamtc zu
Berlin aus.

durch diese Arbeit keine Beantwortung erfahrt. A. Schob.
(Forts, folgt.)

feststehenden Mcsserhalter versehen ist. Fried. Krupp

Akt.-Ges., Essen-Ruhr.

Kl. 18a, P 33012.
ten zusammengesetzter W armeaustauscher.
gardien, CélIn-Lindenthal, Gleuelerstr. 20.

KI. 48 a, T 19222. Verfahren zur Erzeugung von
elektrolytischen Bronzeniederschlagen. Dr. W. D. Tread-
well, Charlottenburg, Suarez3tr. 31, und Edwin Beekh,
Nirnberg, Kornmarkt 1.

Aus gleichartigen Rohrelemen-
Josef Pré-
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Kl1. 49 f, W 45 467. SehwciBmaschino zum Schweifen
unrunder Gegenstinde. ®r.«Qitg. Carl Weidmann, Leich-

lingen, Rhld.
26. August 1915.
KI. 24e, U 5076. Gaserzeuger mit selbsttatiger
Aschenentfernung. Otto Uehlondahl, Stuttgart, Herweg-
stralle 9.

KIl. 24k, G 39 737. Vorrichtung zur Verhitung des
Schlackenansatzes bei Eeucrungsanlagen. Robert Grn-
bowsky, Hannover, Harnischstr, 11.

KI. 31b, M 51912. Eormmaschine mit einem von
einem Rando umgebenen elastischen Kissen, Hugh
Victor Mac Kay, Sunshine, Austral.

Kl. 31c, T 18731. Verfahren zur Herstellung von
Verbundplatten, Blechen, Bldcken o. dgl. aus einer mit
Zinn, Blei o. dgl. umgossenen Kernschicht aus Alu-
minium oder seinen Legierungen. Lewis Batcs Tcb-
betts IlI, St. Louis, Missouri, V. St. A.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
23. August 1915.

KI. 24b, Nr. 634901. Vorrichtung zum Betrieb
von Nnphthalinfcucrungen u. dgl. mit Disenzerstdubern.
Arnold Irinyi, Altrahlstedt, und Hundt & Weber, G. m.
b. H., Geisweid, Kr. Siegen.

KIl.31b, Nr. 634874. Vorrichtung an Formmaschinen
zum Heben und Senken der Wecndcpiatte. Gebr. Stern-
kopf & Co., Leipzig-Stotteritz.

KI. 31 b, Nr. 634919. Veranderliche RiittcImnssen-
ausgleich-Vorrichtung an Rittelfformmasohinen. August
Schwarze, Duisburg, Cecilicnstr. 28.

KIl. 31c, Nr. 634899. Sandmischmaschine mit di-
rektem Motorantrieb. Vereinigte Schmirgel- und Ma-
schinen-Fabriken, Akt.-Ges., vorm. S. Oppenheim & Co.
und Schlesinger & Co., Hannovcr-Hainholz.

KI1-31c, Nr. 634926. Feste GieBform, insbeson-
dere zur Herstellung von Rotations- und Polygonkdrpern.
Alexander Haupt, Charlottenburg, Weimarerstr. 46.

Deutsche Reichspatente.

Kl. la, Nr. 280 128, vom 28. April 1914. Fahren -
deller Hiillo,Win.torberg &Jiires, in Bochum
i. w. Siebtrommel zum Klassieren der verschiedenen Stiick-
oder KorngroRen bei der Aufbereitung von Koks o. dgl.

aus verschiedenen,
die rotierenden

Siebtrommeln bil-
denden, konzen-

trisch  ineinander
gestecktenkegelfor-
migen  Trommel-

manteln mit von
innen nach aulen
abnehmender Loch-
grofie.

Den konzentrisch ineinander steckenden Siebméan-
teln a b ¢ d wird eine von innen nach auBen geringer
werdende Neigung gegeben. Es soll hierdurch ein reineres
Absieben der einzelnen kleiner werdenden KorngroBen
herbeigefihrt werden.

KI. 12 e, Nr. 280088, vom 6. Soptembcr 1913,
Else Heine geb. Ndacke in Disseldorf. Ver-
fahren zum Ausscheiden von festen Bestandteilen aus Gasen.

Das gesamte zu reinigende Gas wird durch dio
Mischdiso eines Dampf- oder W asserstrahlgebldascs hin-
durchgefiuhrt. Hierbei werden die in dem Gas enthal-
tenen festen Bestandteile unter Anfeuchtung teilweise
zusammengedrickt und teilweise zerrissen. Eine weitere
Befeuchtung des Gases wird durch hinter der Mischduse
ungeordnete W asserstreudiisen bewirkt, die gleichzeitig
die Aufgabe habenpdas Gas samt seinen Verunreinigungen
gegen eine Wand zu schleudern.

Patentbericht.

35. Jahrg. Nr. 35.

KI1. 18 b, Nr. 279 989, vom 12. Mai 1910. Eloktro-
stahl, G. m. b. H, in Remsolieid-Hasten. Ver-
fahren, fliissigem Stuhl in einem basischen Eleklro-Ofen
saure Eigenschaften zu geben.

Es werden feste, gentigend schwere, brikettdhnliche
Sticke in der Art hcrgestollt, daR Eisonspane und
Kohlenstoff mit genau bestimmten Mengen von Kiesel-
saure oder Schamotte oder beiden Stoffen, gegebenen-
falls auBer diesen auch noch mit Siliziumkarbid ver-
mischt, durch Rech u. dgl. zu Sticken gebunden und
diese einem VorkokungsprozeR unterworfen werden. Die
so erzeugten Sticke werden in abgewogener Menge dem
fertig gefrischten basischen Stahl zum Zwecke, ihm saucro
Eigenschaften zu erteilen, im elektrischen Ofen zugefihrt.
Es muB sich dann bei der Auflésung dieser Briketts
derselbe Vorgang abspiclen wie im Tiegel oder auf saurem
Herde, indem dio Bestandteile dieser Briketts und dio
Bestandteile dos Stahlbades aufeinander wirken. Es treten
hierbei dio Kieselsdurcvcrbindungen und der Kohlenstoff
der Briketts einerseits mit dem Eisen des Mctallbades
anderseits in Reaktion, und es entsteht Forrosilizium
oder Siliziumkarbid und in beiden F&llen auch Kohlen-
oxyd. In beiden Féllen setzt sich das Kohlenoxyd unter
Abgabe von Kohlenstoff mit dem Eisen um, und es l&st
sich sowohl das Forrosilizium wie das Siliziumkarbid im
Stahl auf und trdgt dort, wenigstens soweit Silizium-
karbid in Frage kommt, mit dem Kohlenoxyd zur Bil-

dung derjenigen |Ivohlenstofform bei, die die sauren
Eigenschaften erzeugt.
Uesterreichische Patente.
Nr. 67177. Sociotd Anonima Italiana
Gio Ansaldo Armstrong & Co. in Genua
(1talien). Verfahren zur Herstellung von zementierten-

Panzerplatten und dgl. aus Chromnickelstahl durch ther-
mische Behandlung.

Nr. 67 233. Dinglerscho Maschinenfabrik
A.-G. in Zweibriucken i. Pfalz (Detitschland).
Beschickungsvorrichtung fir Hochéfen u. dgl.

Nr. 67 234. George Hillard Benjamin in
New York. Verfahren zur Herstellung von Zementstahl
in einer kohlenwasserstoffhalligen Atmosphare.

Nr. 67 354. Briuck, Kretschol & Co., Eisen -
gieBerei und Maschinenfabrik in Osnabrick.
Verfahren zum Brikettieren von Feinerzen, Kiesabbranden
und sonstigen verhitt- und verschmelzbaren Stoffen mit-
tels Zusatz von Gasfilterstaub als Bindemittel.

Nr. 67 383. Michel Johann Lackner in
Dortmund. Einrichtung zum Kihlen von Ofenmauer-
werk bei Siemens-Marlin- u. dgl. Oefen.

Nr. 67418. Nikolai Ahlmann in Kopen-
hagen, Vorrichtung zum Beseitigen von Ringansatzen
in Drehrohrofen.

Nr. 67 686. Eduard Schirmann in Kotz-

schenbroda bei
richtung zur

Dresden. Verfahren und Vor-
Verhinderung der Kohlcnoxydbildung in

Kupoldfen.
Nr. 67688. Fried. Krupp, Aktiengesell-
schaft, in Essen (Ruhr). Einrichtung zum selbst-

tatigen Durchmischen von Badern, die von elektrischen,
durch Elektroden zu- und abgeleiteten Stromen durch-
flossen werden.

Nr. 68041.
Jegor Israel
und Einrichtung
voll FluRstahl.

Nr. 68449. Franz Hatlanek in Kladno.
Stahl fir Geschitzrohre, Gewehrlaufe, Verschlisse und
sonstige Teile von SchuBwaffen, die der Einwirkung der
Verbrennungsriickstande der Explosivstoffen ausgesetzt sind.
Der Stahl enthélt gleichzeitig Nickel (7 %) und Kupfer
(*%)-»

Nr. 68505. Samuel Sigourney Wales in
Munhall (Penns., V. St, A). Nickelchromstahl,
insbes. fiir Panzerplatten.

Rombacher Hiuttenwerke und
Bronn in Rombach. Verfahren
zum Desoxydieren bzw. Fertigmachen
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Schmelzung

Bessemer-
Roheisen

Thomas-Rohelsen

einschl.
Ferro mangan,
usw.

eisen
Ferrosilizium

Puddel-Roheisen
(ohne Spiegeleisen)

Gesamt-Erzeugung
nach Bezirken

X ;Gesamt- Erzeugung
nach  Sorten

Nach der Statistik des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller.

Statistisches.

Statistisches.

Roheisenerzeugung Deutschlands und Luxemburgs im Juli 1915').

Bezirke

Itheinland-W estfalen ...
Siegerland, Kr. Wetzlar und Hessen-Nassau
SCRIESTEN oo
Norddeutschland (Klstenwerke) ...
M itteldeutschland........

Suddeutschland und Thiringen..
Saargebiet
Lothringen
Luxomburg

GieBerei-Roheisen zus.

Rhoinland-W estfalon ...
Siogerland, Kr. Wetzlar und Hessen-Nassau
SOLICSTON e
Norddoutschland (K istenwerko). ...

Bessemer-Roheisen zus.

Rhoinland-W estfalen..
Schlesien ...
M itteldeutschland...
Suddeutschland und Thiringen
Saargobiot..
Lothringen..
Luxemburg..

Thomas-Roheisen zus.

Rhoinland-W cstfalen ...
Siegcrland, Kr. Wetzlar und Hessen-Nassau
SCRIESTEN oo
Norddoutschland (Kustenwerko)..
M itteldeutschland
Suddeutschland und Thiringen ...
Luxemburg

Stahl- u. Spiegeleisen usw. zus.

Rheinland-W estfalen ...
Siegerland, Kr. Wetzlar und Hessen-Nassau
SCRIESTEN s
Norddeutschland (Kustonwerke)...
Siuddeutschland und Thiringen..
Lothringen
LUXEM D UTG coiiiiciiccee s

Puddel-Rohoisen zus.

Rheinland-W estfalen ...
Siegerland, Kr. Wetzlar und Hessen-Nassau
Schlesien
Norddeutschland (Kistenworke)..
M itteldeutschland
Suddeutschland und Thiringen
Saargobiot..
Lothringen..
Luxemburg..

Gesamt-Erzeugung zus.

GieRBerei-Roheisen
Bessemer-Roheisen
Thomas-Roheisen
Stahl- und Spiegeleisen.
Puddel-RONEiSen e

Gesamt-Erzeugung zus.

Im
Juni 1915

t

73
33
13
13

5

888
022
422
737
G99

G589

200

14

G875

19 6412)

G022)

9GG

1G39

2

18

2G1
9

18
13
Gl
127
120

G12

21

423
67
63
18
33
20
68

158
140

993

200
18
612
136
21

989

282

887

621
680
335
493
859
2452)
0542)

2872)

799
862
860
767
048

275
611

634
679
047

130

490

90s
202
291
504
082
082
734
6042
0893)

496

6022
887
2872)
611
490

8772)

Im
Juli 1915

t

82
32
16
18
3
5
7
31
19

216

14
1

24
1
10

158

2
6

027
635
680
280
284
185
477
822
087

4717

658
318
796

772

991
850
227
947
141
373
950

479

452
406
814
439
918

029

387
094

10 661

19

456
73
63
19
33
20
72

165
160

1064

216
16
654
158
19

142

515
453
801
719
429
132
618
195
037

899

477
772
479
029
142

1 064 899

Erzeugung

vom 1. Jan.
bis 31. Juli
1915
t

525 148
203 061
93 042
113 172
27 413
34 044
49 617
222 295
115 154

1382 940

82 678
7 020
8 631

98 329

1747 325
87 780
123 558
98 354
404 891
786 611
782 549

4031 068 1

466 738
202 953
163 639
17 267
61 751
943

275

913 566

32 708
37 987
99 576

2980
70

173 327

2 854 597
451 021
452 668
130 439
212 722
133 341
454 508

1011 886
898 054

6 599 236

1382 940
98 329
4 031 068
913 566
173 327

6599 236

2) Berichtigt
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im
Juli 1014

t

114
29
5
29
3

7

11
39

17 9742)
259 8972)

17

19

420
19
24
21
104
240
212

1043

119
28
30

572
621
808
S03
980
217
090
832%)

062
750
664

070

756
670
494
692
063
5542)
0482

2772)
504

163
612

6 765

12

35

675
65
sS4
30
41
29

115

281

233

1561

259
19
1043
203
35

924

968

594
309
508
123
313

7292)
3 1502)

72G2)

088
843
262
091
398
222
153
115%)

1722)

vom 1. Jan.
I: bis 31. Juli

t

830 454
218 502
51 912
210 778
27 539
43 983
79 250
268 7582)
124 5532)

18557592)

165 502
5309
4 045
1173

176 029

2860 208
136 165
174 357
147 314
680 739

1713 606*)

1422 8292

7135 2182)

835 396
235 818
229 466
34 580
80 370

912

1422 548

32 045
46 705
157 339
237
1520

10 5192)

12 2212

200 5802

4723 605
506 334
578 927
246 70S
288 272
193 729
759 989

1992 9132)

1559 6032)

9442) 10 850 1402)

8972
076
2772)
968
7262)

1855 7592)
176 029
7 135 218%*)
1422 548
260 5802)

1501.9442) 10850 140%)

2) 2 Werke geschéatzt.
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Aus der russischen
Eisenindustrie.

Uebcr die Verteilung der
russischen Eisenindustrie auf
die einzelnen Bezirke bringt
»The lron Age“l) nach der
amtlichen Statistik eine Zu-
sammenstellung, die wir ne-
benstehend wiedergeben.

Von den Eisen- und Stahl-
werken sind 9 mit 16 Hoch-
0fen  Staatseigentum, 85
Werke mit 253 Hochdfen
sind in privatem Besitz.

Anzahl der

Bessemerbirnen, sauer .

" basisch

Siemens-Martindfen
Tiegelofen.
W éarm -
Puddeldfen..

Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten im ersten
Halbjahr 1915.

Nach den Ermittelungen des Statistischen Bureaus
des American lron and Steel Institute belief sich die
Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten im ersten
Halbjahr 1915 auf 12 429 532 t gegen 10 968 889 t im
zweiten Halbjahr 1914 und 12 736 672 t in der ersten
Halfte des Vorjahres. Dio Zahl der in Betrieb befind-
lichen Hochéfen war am 30. Juni 1915 236 gegen 164
am 31. Dezember 1914. Auf dio einzelnen Sorten ver-
teilte sieh dio Roheisenerzeugung, wie in folgender
Zahlentafel angegeben.

Erzeugung in Tonnen

Art 1914 1914 1915
1. Halbjahr 2. Halbjahr 1. ITalbjalir
jRoheisen fir das ba-
sische Verfahren 5090 817 4 734 601 5 343 768
Bessemerroheisen und
phosphorarmes
Roheisen ... 4 448 148 3536 726 4 306 404
1GieRereiroheisen 2493 813 2 111 973 2 242 693
IRoheisen fir Temper-
gu . 389 269 293 250 282 96S
1Puddelroheiscn 200 643 166 795 141 010
!Spiegcleisen und
Ferromangan 87 532 101 462 91 755
sonstiges Roheisen 26 450 24 082 20 934

Insgesamt . . .12 736 672 10 968 888 12 429 532

Koks- und
im Juli

Anthrazit-
19152), ver-

Ueber dio Leistungen der
hochéfen der Vereinigten Staaten

>) 1915, 5. Aug., S. 311.

2 Nach Thbho Iron Ago 1915, 5. August-, S. 322/3.

Wirtschaftliche

Rheinisch-W estfalisches Kohlen-Syndikatzu Essen a. d.
Ruhr. — Die am 24. August stattgehabte Versammlung
der Zechenbesitzer, an der zwei Mitglieder der Kgl. Berg-
werksdirektion Recklinghausen teilnahmen, genehmigte
den Antrag des Grubenvorstandes der Gewerkschaft Blan-
kenburg, dio Gewerkschaft Ver. Hammerthal mit einer
Kohlenbeteiligung von 75000 t in das bestehende Syndi-
kat mit Wirkung vom 1. Oktober aufzunehmen. Darauf
erstattete der Vorstand den iblichen Monatsbericht. So-
dann wurden die Verhandlungen (ber die Erneuerung
des Syndikats fortgesetzt. Um den Winschen einiger
kleinerer Syndikatszeelien nach Erh6hung der Beteiligung
entgegenzukommen, wurde beschlossen, eine Beteiligung
von insgesamt 500000 t zur Verfigung zu stellen. Es
soll versucht werden, eine Einigung Uber die Verteilung
dieser Beteiligung unter den in Frage kommenden Zechen
zu erzielen, und es wurdo mit dieser Aufgabe General-
direktor Bergassessor Kleine beauftragt. Schlieflich
wurden auf Grund des Vorschlages des Erneuerungs-

Wirtschaftliche

Hochofen i

Kleinbessemer-Konverter.

und SchweiBdfen .

Bundschau. 35. Jahrg. Nr. 35.

Korden
slid- und bal- Ins-
(U land Ural Moskau Wolga tische Polen X
Pro- gesamt ;
vinzen
63 121 46 - 11 28 269
16 2 — — 2 3 23 I
10 — — — _ _ 10
5 1 — — 2 1 9
88 68 22 13 31 37 259
— 8 — — 33 1 42 j
341 579 47 16 132 90 1205
_ 72 33 _ 15 32 152

glichen mit dem vorhergehenden Monate, gibt folgende

Zusammenstellung AufschluR: Juli 1915 Juni 1915
t t
1. Gesamterzeugung ... 2 604 435 2 418 920-
Arbeitstaglicho Erzeugung. 84 014 80 631
2. Anteil der Stahtwerksgesell-
sohaften . 1999 088 1798 988
Darunter Ferromangan und
Spiegeleisen . 18 140 19 507
am 1. August am 1. Juli
1915 1915
3. Zahl der Hochofen.. 416 416
Davon im Feuer. 234 218
4. LeistungsfahigkeitdiescrHooh- t t
Ofen in einem Tage 88 164 81 698

Dio bis fast zur vollen Leistungsfahigkeit angespannte-
Tatigkeit der groBen Stahlwerke hat zur Inbetriebsetzung:
aller fir diese verfugbaren Hochéfen gefihrt; nur im
Januar und Mai 1913 war dio Erzeugung der Hochdfen
der Stnhlwerksgcsellsehaften gréBer als im Juli d. J.

Roheisenerzeugung
der Vereinigten jStaaten

Insgesamt Arbeitstiiglich
t t
1914 1
2 027 185 65 393
September. 1912 698 63 757
Oktober 1806 637 58 279
November. 1542 609 51 421
Dezember. . 1540 004 49 678
1915
Januar 1627 044 52 486 1
Februar... 1701 567 60 770
2 096 855 67 640
2 150 358 71 679
2299 690 74 183
2 418 920 80 631
JU T s 2 604 435 84 014
Rundschau.
Juli Juni Juli 1
1915 1915 1914
a) Kolilen.
Gesamtforderung m 6038 8855
Gesamtabsatz.. lo 6320 8741
Beteiligung... . (2 7932 7153 7926
RechnungsmaBiger Absatz. . . ) e 5327 5019 6969
Derselbe in % der Beteiligung 67,16 70,16 87,02
Zahl der Arbeitstage . . . . 27 24Va 27
Arbeitstagl. Férderung . . . . 't 243228 247710 327974
" Gesamtabsatz. . . Vd 249627 259277 323858
M rechnungsm. Absatz 197295 205889 258127
b) Koks.
Gesamtversand........ 1569410 1507603 1390222
Arbeitstaglicher Versand . . . J.S 50626 50253 44816
14 1 f<
c) Briketts.
Gesamtversand... . 355907 326108 401389
Arbeitstaglicher Ver: . JB 13182 13379 14866
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ausschusses, wonach diejenigen Zechen, die Vorverkaufe
mit Handlern getdtigt haben, die Verpflichtung uber-
nehmen, diese Vorverkdufe fiur die Dauer des neuen
Syndikatsvertrages jdurch das Syndikat oder seine Kohlen-
handclsgesellschaftcn abwickeln zu lassen, die fir die
Abwicklung dieser Vertrage aufgestellten Grundsétze ein-
stimmig angenommen. Dem Bericht dos Vorstandes
entnehmen wir die vorstehenden Angaben iber dio Ge-
winnung und den Absatz im Juli 1915, verglichen mit

Juni 1915 und Juli 1914.
Zur Lage der EisengieBereien. — Dem ,Reichs-
Arboitsblatt“1) zufolgo hat sieli im Juli 1915 der be-

friedigende Geschaftsgang bei den wcstdoutschon
EisengieRereien gegeniber dom Vormonate2) nicht ge-
dndert. Dasselbe gilt fir dio nord- und mittel-
deutschen GieBereien. In manchen Betrieben war
dio Beschaftigung reger als im Vorjahre. Auch dio Lago
der sachsischen GieBereien war im allgemeinen gut
und teilwoise besser als im vorigen Jahre ; in manchen
Betrieben wurden Lohnerh6hungen gewéahrt. Aus Sch le -
sion wird gleichfalls Ginstiges berichtet; einzelne Werke
arbeiteten mit Nachtschicht und am Sonntag. Ebenso
waren die bayerischen GieBereien gut und besser
als im Vorjalu-o beschéaftigt. Bei der Halfte der Werke
war Ueberarbeit wegen dringender Kriegslieferungen
notwendig.

Ausnahmetarif 7k fir Eisenerz von deutschen See-
hafenstationen. — Mit dem 1. September d. J. sind dio
E mshafon Stationen als Versandstationen in den Aus-
nahmetarif 7k fur Eisenerz usw.')) aufgenommen worden.

Gutertarif fur den Verkehr auf den Eisenbahnen des
deutschen Militdrbetriebes auf dem westlichen Kriegs-
schauplatz. — Dio Militir-Gencraldirektion der Eisen-
bahnon in Brissel hat mit Giltigkeit vom 1. August
d. J. neue Verkehrs- und Tarifvorschriften herausgegeben
fur dio besetzten Eisenbahnen in Belgien und Frank-
reich, soweit sie fir den 6ffentlichen Verkehr freigegoben
sind. Einer besonderen Genehmigung zur Beférderung
von Gitern auf diesen Strecken, die in den bezeichneten

2 1915, Aug., S. 632.

2 Vgl. St. u. E. 1915,

3) Vgl. St. u. E. 1914, 26. Nov., S.
18. Febr., S. 201.

12. Aug., S. S40/2.

1778 ; 1915,

Annener GuBstahlwerke Aktien-Gesellschaft, Annen
i. W. — Nach dem Bericht des Vorstandes erbrachte
das Geschaftsjahr 1914/15 einschlieRlich des Gowinn-
vortrage? aus dem Vorjahr von 231 326,13 .11 einen
Rohgewinn von 868 545,58 .11, davon gehen ab dio vom
Aufsichtsrat festgesetzten Abschreibungen in Héhe von
172 625,68 .11, Uebcrweisung an den gesetzlichen Reserve-
fonds 46 459,38 Jl, Riickstellung fiir Talonsteuer 2200 .11,
satzungs- und vertragsmaBige Vergitungen an Aufsichts-
rat, Vorstand und Beamte 74 870,94 Jl, so daB zur
Verfiigung der Generalversammlung 572 389,58 .11 ver-
bleiben. Der Aufsichtsrat beantragt, hiervon 264 000 .K als
12 % Dividende auf das 2 200 000 Jl betragende Aktien-
kapital auszuschiitten und den Rost von 308 389,58 Jl
auf neue Rechnung vorzutragen.

Stahlwerk Thyssen, Aktiengesellschaft, Hagendingen
(Lothr.). — Nach dem Boricht des Vorstandes machte
der Ausbau der Hiuttenanlagen im Geschéftsjahr 1914
weitere Fortschritte. Hochofen VI wurde am 23. Juli
angeblasen. Am 16. September kam ein Elcktro-Stahl-
ofen in Betrieb. Der Betrieb der in der Versteigerung
am 23. Marz erworbenen Lothringer Eisenwerke in Ars
a. d. Mosel, umfassend eine Kleineisenzeugfabrik und
EisengieBerei, wurde bis zur Abwicklung der Liquidation,
d. h. bis zum Jahresschlisse pachtweise weiter betrieben
und Ende des Jahres endgultig Ubernommen.

Gleich den dbrigen Werken in Lothringen mufte
bei Kriegsausbruch der gesamte Betrieb vollstindig
stillgelegt werden, da durch die Mobilmachung dem Be-

Wirtschaftliche Rundschau.
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Vorsehriften tbersichtlich zusammecngcstcllt sind, bedarf
es nicht. Auf den noeli nicht froigegebenen Strecken
werden Privatgltcr nur mit besonderer Genehmigung der
zustdndigen Linienkommandanturen oder Militar-Eisen-
bahndirektionen in Lille, Sedan und Charleroi oder der
Militdr-Generaldircktion der Eisenbahnen in Briissel be-

fordert.

Die Eracht ist im voraus vom Absender zu ent-
richten ; sie wird fiir dio doutschen Strecken nach den
gewdhnlichen deutschen Tarifen, fur die belgischen und
franzdsischen Strecken nach der kilometrischen Ent-
fernung und einer besonderen dem Tarif beigegebenen
Erachttafel berechnet. Die Entfernungen werden bis
zur Herausgabe eines amtlichen Entfernungsanzeigers
aus dem ebenfalls am 1. August neu ausgegebenen

amtlichen Kursbuch fir den Personenverkehr auf den
Eisenbahnen des westlichen Kriegsschauplatzes entnom -
men. Fir die Frachtberechnung sind die Giter in drei
Klassen cingeteilt, die sich an die deutsche Eiscnbahn-
klassifikation anlehncn. Hiernach fallen Roheisen, Halb-
zeug, Alteisen und Eisonabfdllc in Klasse 3, Stab- und
Formeisen, Bleche, R6hren, Sdulen und Masten, Stiitzen
und Trager, Eisenbauwerkstoile, Eiscnbahnoberbau-
material, Draht, Formsticke, Niete und Hufeisen in
Klasse 2, die nicht genannten Eisenwaren in Klasse 1.
AuBerdem bestellt ein Ausnahmetarif fir Kohlen, Koks
und Briketts.

Nachnahmen sind unzulassig. Fur die Zahlung des
belgischen Eingangszolles bestehen besondere Bestim-
mungen. Dio Verkehrs- und Tarifvorschriften sind zum
Preise von 0,50 fr, das amtliche Kursbuch zum Preise
von 0,40 fr durch den Verlag von T. Rein, 16a, Rue
de Rosno in Brussel, zu haben.

Mangel an Magnesit in den Vereinigten Staaten. —
Wie ,,The Iron Age® ') mitteilt, ist Magnesit in den Ver-
einigten Staaten gegenwdrtig Uberhaupt nicht erhaltlich.
Vor dem Kriege waren Magnesitziegel der besten Sorte
zu etwa 20S f. d. t zu haben, die letzten Verkaufe
von verfigbarem Material sind dagegen zum Preise von
65 S getatigt worden. Die Martinwcrko sind notgedrun-
gen dazu ubergegangen, Dolomit als Ersatz fir Magnesit-
zu verwenden.

*)|1915, 5. Aug., S. 320.

trieb fast dio ganze Arbeiterschaft entzogen wurde.
Ende August konnten zwei Hochdfen und nach und
nach bis Jahresende zwei weitere Hochéfen wieder in

Betrieb gesetzt werden. Stahlwerk und Walzwerk konnten
Anfang September den Betrieb in beschranktem Um-
fange wieder aufnehmen. Unter dem starken Arbeiter-
mangel hatto das Werk ganz besonders zu leiden. Nur
die neuzeitlichen Einrichtungen der Hittenanlagen, durch
welche die Fortfihrung des Betriebes mit einem Mini-
mum von Leuten erreicht werden kann, ermdglichten es,
trotz des groBen Arbeitermangels die Inbetriebnahme
so frihzeitig zu bewirken. Infolge der standigen Giter-
sperre auf den lothringischen Bahnen konnte der Ver-
sand erst gegen Mitte Oktober aufgenommen werden.
Auch nach dieser Zeit traten bis JahresschluB wieder-
holt l&ngere Gitersperren ein, so daB sich gegen Ende
des Jahres erhebliche Vorrdte in den verschiedensten
Fabrikaten angesammelt hatten. Auch die Vorrate an
Rohstoffen, Brennstoffen und Magazinmaterialien muRten
verhéltnismaBig hochgehaltcn werden mit Ricksicht auf
die Schwierigkeit in der Beschaffung und auf dio an-
dauernde Neigung zu Preissteigerungen. Der erzielte
Bruttogewinn betrug 6752 873,29 Jl, hierzu Gewinnvor-
trag von 1913 398 580,07 JI, zusammen 7 151453,36 JI,
davon sind abzusotzen : Zinsen an den Thyssen-Konzern
2752574,09 M, Geschaftsunkosten 697 251,36 Jl, Steuern
244 711,07 Jl, Kriegsunterstitzungen,, 116 594,61 JI, Du-
biosen 5049,32 J|. "Der Rest von 3335272,91 M soll
zu ordentlichen Abschreibungen verwendet werden.
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Blucherschau.

Industriebuch, Schwedisches. Hrsg. zum Baltischen
Ingenieur-Kongre8 Malmo 1914. Goteborg
1914: Wald. Zachrissons Boktryckeri A.-G. (Ber-
lin: Julius Springer). (312 S.) 4°. Geb. 6 Jt.

Die vorliegende Verdffentlichung ist aus Anla des
Baltischen Ingenieur-Kongresses, der im vorigen Jahre in
Malmo tagte, herausgegoben worden und bezweckt, den
Teilnehmern des Kongresses ein Bild von dom gegen-
wartigen Stando der schwedischen Industrie zu geben.
Wenngleich dem Buche in den Kreisen der KongreRteil-
nehmer der ungeteilte Beifall sicher sein wird, so
ist die Schrift infolge ihres gediegenen Inhaltes auch
fir manchen Ingenieur und nicht zuletzt fir den Volks-
-wirtschaftler bemerkenswert, da von rund 120 Eabrik-
mund Handelsbetrieben nahere Angaben, wio geschiohtlicho
Mitteilungen, Zahl der Arbeiter, Art der Erzeugnisse und
edgl. mehr, gemacht werden. Der Text ist von zahl-
reichen guten Abbildungen begleitet, die zu seinem Ver-
standnis wesentlich beitragen. Zusammenfassend kdnnen
wir das Erscheinen der Schrift nur begriifen, da sie einen
beachtenswerten Beitrag zur Kenntnis der schwedischen
Industrio liefert.

Schreiber, K. A ©ipL”*ito.: Materiadlprifungs-
melhoden im Elektromascliinen- und Apparatebau.
Mit 162 Tcxtabb. Stuttgart: Ferdinand Enke
1915. (X, 285 S.) 8 12 Jt.

Das Buch wendet sich, wie dor Titel sagt, an den
Elektrotechniker. Dementsprechend werden diejenigen
Seiten der Materialprifung, die, wie Festigkeitsunter-
suchung und dergleichen, auoli auBerhalb der Elektro-
technik eine ganz allgemeine Bedeutung haben, zwar ge-
bracht, aber doch mehr kurz gestreift. Dagegen werden
ausfuhrlich diejenigen Untersuchungen behandelt, die
als Sondergebiet der Elektrotechnik anzusehen sind, d. h.
in erster Linie Untersuchung der magnetischen, der
Eestigkeits- und der Isolier-Matorialien. Von diesen Ka-
piteln hat zweifellos dasjenige Uber die magnetischen, zum
Teilauch wohl dasjenigo uber die Leitfahigkeitsmessungen,
fir viele Leser dieser Zeitschrift ein besonderes Interesse;

und wenn auch die Darstellung, die sich ja an den Elektro-
techniker richtet, in manchen Punkten vielleicht weiter
in dio Einzelheiten eingeht, als es im allgemeinen den Be-
dirfnissen des Eisenhiittenmannes entsprechen wird, so
kann doch jedem sich mit derartigen Untersuchungen be-
fassenden Eisenhittenlaboratorium die Anschaffung des
Werkes durchaus empfohlen worden: Der Verfasser be-
handelt den Gegenstand bei aller Ausfihrlichkeit kurz,
klarund sachlich mit guter Veranschauliohung durch viele
Zahlentafoln und Abbildungen in der Weise, daB im

allgemeinen auch dom Nichtelektrotechniker durch die
angegebenen praktischen Anweisungen eine sachgeméafBe
Versuchsausfihrung ermdglicht wird. Bornemann.

W einschenk, Dr. Ernst, a. o. Professor der Petro-
graphie an der Universitat Miinchen: Die gesteins-
bildenden Mineralien. 3., umgearb. Aufl. Mit
309 Tcxtfig.,, 5 Taf. und 22 Tab. Freiburg i. Br.:
Herdersche Verlagshandlung 1915 (X1, 261 S.) 8°.
Geb. 10,80 JL

Vergleicht man dio vorliegende Auflago mit der im
Jahre 1907 erschienenen zweiten Auflage, so hat sich
schon rein duBerlich das Buch sohr zu seinem Vorteile
veradndert. Der Text ist um rund 40 Seiten gewachsen,
und dio Zahl der Abbildungen ist von 204 auf 309 ge-

stiegen. Der bildliche Teil hat auBerdem noch insofern
eine Bereicherung erfahren, als er um fiunf Tafeln ver-
mehrt ist.

Dio Gliederung des Textes ist die gleiche wie bei
der vorigen Auflage, jedoch sind dio einzelnen Abschnitte
durchgesehen und zum Teil véllig neubearbeitet worden,
um den nouesten Forschungen gerecht zu worden. Im
Interesse der Uebcrsichtlichkeit ist auch diesmal alles
rein Theoretische weggoblieben und das Hauptaugen-
merk darauf gerichtet gewesen, ein fir den Praktiker
nitzliches Buch herzusteilen. DaB diese Absicht des Ver-
fassers erreicht ist, stellt auBer Zwoifel. Dio anschau-
liche Darstcllungswoisc und die vorzigliche Ausstattung
werden mit dazu beitragen, dem Buche die weitestgehende
Verbreitung zu sichern.
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Verein deutscher Eisenhittenieute.

Fir die Vereinsbicherei sind eingegangen:
(Die Einsender sind mit einem * bezeichnet.)

Berichte des Central-Verbandes* der PreuRischen Dampf-
kessd-Ueberwachungs- Vereine  ber das Geschaftsjahr
1914/15. Frankfurt a. O. 1915. (81 S.) 8».

Bericht des Vereins* fiir die bergbaulichen Interessen im
nordwestlichen Bohmen Uber die wirtschaftliche Lage des
Braunkohlenbergbaues im Vereinsgebiete und dber die
Vereinstatigkeit im Jahre 1914 und im ersten Semester
1915, erstattet in der Generalversammlung am 23. Juli
1915. (Teplitz-Schénau 1915.) (10 S.) 4°.

Bericht Uber die 27. Hauptversammlung des Vereins* deut-
scher Chemiker in Bonn vom 3. bis 6. Juni 1914. Er-
stattet vom Generalsekretar Professor Dr. B. Rassow.
Leipzig [1915], (118 S.) 4°.

Bericht uber Schiffs- und Glterverkehr in den stadtischen
Baten und Ausladeplatzen [der] Stadl Straburg wah-
rend des Jahres 1914. StraBburg i. E. 1915. (26 S.) 4°.
[Birgermeisteramt* Stralburg.]

Denkschrift betreffend Fortsetzung des Rhein-Hannover-
Kanals bis zur Elbe. Hrsg. vom AusschuB* zur Férde-
rung des Rhein-W eser-Elbe-Kanals, Magdeburg. (Magde-
burg) [1915], (141 S.) 4».

Entstehung und Entwickelung der Kdniglichen Technischin
Hochschule* zu Berlin. Berlin (1915). (77 S.) 8°.

Geschaftsbericht, 21., des Braunschweigischen Dampfkessd-
Ueberwachungs-Vereins* vom Jahre 1914. Braunschweig
1915. (58 S.) 8°-

Geschéflsbericht, Sechster, [des] Dampfk”ssel-Ueberwachungs-
Vereinfs]* Coin [(ber das Geschaftsjahr vom] 1. April
1914 bis 31. Marz 1915. coln 1915. (39 S.) 4°.

Jahresbericht [ des] Verein[s]* deutscher Firmen fiir Schorn-
steinbau und Feuerungsanlagen, E. V., fir das Vereins-
jahr 1914. Berlin 0.J. (15 S.) 8»

Programm [der] Grofherzogi. Badische[n] Technischstn]
Hochschule* zu Karlsruhe fiir das Studienjahr 1915/16.
Karlsruhe 1915. (105 S.) 8°.

Tatigkeit, Die, der Physikalisch-Technischen Reichsanstalt*
im Jahre 1914. (Aus ,Zeitschrift fur Instrumenten-
kunde;-35. Jg., 1915, S. 96-111, 131-151, 174-191.)
Berlin 1915. (55 S.) 4» (8°).

Verwallungsbericht [der] Maschinenbau- und Kleineisen-
induslrie-Berufsgenossenscliafl* [in] Dusseldorf fir das
Rechnungsjahr 1914. Dusseldorf 1915. (67 S.) 4°.

Vorlesungs-Verzeichnis [der] Stadt. llandds-Hochschule*
Coln flr das Winter-Semester 1915/16. Coln 1915,
(.40 S.) 8»

Tear Book of the Michigan College* of Mines, Houghton,
Michigan, [for the Year] 1914—1915. [ With] Announce-
ment of Courses for 1915—1916. Houghton, Mich.,
1915. (116 S.) 8°



