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Affinationsgebaude aus Eisenbeton der Zuckerraffinerie Tangermuinde.
Fr. Meyers Sohn, A.-G. in Tangerminde.
Von Ob.-Ingenieur Boesig der Beton- und Monierbau A.-G., Berlin.

m Jahre 1921 wurden die weit-
ausgedehnten Fabrikanlagen, der
Zuckerraffinerie Tangerminde in
Tangermiinde von einem ver-
heerenden Brande heimgesucht,
der das Raffineriegebdude mit
den Nebenanlagen vernichtete.
Ein schneller Wiederaufbau war
im Interesse des fir die Volks-
wirtschaft wichtigen Betriebes
dringend geboten, und es wurden alle Mittel angewandt,
um in kurzer Frist neue Geb&ude erstehen zu lassen,
die allen neuzeitlichen Anforderungen geniigen und
auch bei Feuersgefahr volle Sicherheit bieten sollten.
Der Bauherr entschloB sich zur Anwendung von Eisen-
beton fir Sieb- und Silogebdude, Mihle, Granulatoren-
halle, Lagerhalle, Sacklager und Wohlfahrtsgebdude
und namentlich auch fir das eigentliche Affinations-
gebdude mit der davorliegenden Rohzuckerhalle. Letzt-
genannte Bauten bilden den wesentlichen Bestandteil
der'Neuanlagen und erforderten beim Entwurf und der
Ausarbeitung der Bauplédne besondere Aufmerksamkeit;
eine dankbare Aufgabe war zu erfillen, um zu zeigen,
welchen weitgehenden Anforderungen in bezug auf
Aufnahmeféhigkeit der fir den Fabrikationsbetrieb er-
forderlichen, sehr mannigfaltigen Maschinen, Behélter,
Rohrleitungen, Transmissionen und Fdrdereinrichtungen
trotz mancher gegenteiligen Ansicht in den Kreisen der
Industrie der Eisenbeton gewachsen ist.
Das Affinationsgebdude mit der Rohzuckerhalle soll
nachstehend dargestellt und
néher beschrieben werden.
Abb. 9, S. 27, stellt den Ge-
samtplan samtlicher neu errich-
teter Gebdude dar. Die Zugénge
zum Affinationsgebaude wer-
den durch freitragende ge-
schlossene Stege S aus Eisen-

beton gebildet; die Treppen
liegen im Wohlfahrts- und
Mihlengebdaude. Es sind, den
Obergeschossen entsprechend,

je drei solcher Stege (berein-
ander angeordnet. lhre Spann-
weite ist rund 5 m, die lichte
Breite 1,50 m Die 12 c¢n star-
ken Eisenbetonwénde der Stege
bilden auch gleichzeitig deren
Tragbalken.

Abb. 1 hierneben zeigt das
gesamte Bauwerk, im Vorder-
grinde die Rohzuckerhalle,
daran anschlieBend das hohe
Affinationsgebédude, im Hinter-
grinde die Mihle usw. Der vom
Giebel des Affinationsgebdudes
ausgehende grofe Steg hat eine
Spannweite von rund 20 mund
liegt rund 14 m dber Geldnde.

Konstruktion und Bauausfiihrung No. 4.

Er vermittelt die Verbindung nach der Wirfelzucker-
fabrik und dient zur Aufnahme der Férderanlage fir
die dort zu verarbeitenden nassen Zuckermassen.

Das Affinationsgebdude besitzt, wie der Langs-
schnitt Abb. 2, S. 26, und Querschnitt Abb. 6, S. 27,
zeigen, eine Gesamtldnge von 54,55 m und eine Breite
von 32,5 m; die Hohe bis zum First betragt 30.6 m Der
Fabrikationsvorgang soll kurz beschrieben werden
(vergl. hierzu Abb. 6, Querschnitt):

Der auf elektrisch bewegten Schmalspurwagen an-
kommende Rohzucker wird in der Rohzuckerhalle ab-
geladen, in die Vormaischen geworfen und gelangt von
hier durch Becherwerke, die auf Abb. 1 oberhalb der
Rohzuckerhalle sichtbar sind, bis zum Dachgeschof
(+ 18 m); hier wird er wiederum in Vormaischen, denen
besondere Séfte zugefiihrt werden, abgeworfen; mit
diesen Sé&ften vermaischt, fallt der Zucker dann durch
Schlote in die unter der Decke + 18,0 befindlichen
Verteilungsmaischen und wird von hier aus in die
groen Maischen im zweiten Obergeschofl auf Decke
+ 12,0 gebracht. In diese Maischen wird aus den, auf
einem besonderen Tragerrost in Hohe + 21,50 stehen-
den, Saftkasten Saft geleitet und der Zucker wiederum
hiermit vermaischt.

Von da gelangt der Zucker durch Schlote in Ver-
teilungsmaischen im ersten Obergeschofl und darauf in
die Zentrifugen auf Hohe + 6,0. Nachdem der Zucker
in den Zentrifugen abgeschleudert ist, wird er fast
trocken durch die Zentrifugentrichter gestoRen. Infolge
der Bewegungen der Schiittelrinnen gelangt der Zucker
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nun zu den Abfall-
schloten und dann
wieder auf Schuttel-
rinnen in die Granu-
latorenhalle, um zu
trocknen. Der in den
Zentrifugen noch
zuriickgebliebene
wird den im Erd-
geschoB auf = 0,0
befindlichen Ldse-
pfannen zugefihrt
und durch Pumpen
vom Erdgeschof in
die auf der Decke
+ 18,0 stehenden
Kochapparate ge-
drickt (vergl. Abb.
2 im Langsschnitt).
Nachdem der Saft
hier einen Kristal-
lisationsprozeR
durchgemacht hat,
wird er den unter
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Abb. 4 (links).
Abb. 5. Decke

Dehnungsfuge 1:80.
im I.Ob.-Geschof 1:200.

Abb. 2
(oben).
Langs-
schnitt

des
Affina-
tions-
Gebéudes

Abb. 3
(hierneben).

Untersicht
der Decke
unter del
1 Stock-
werk

MaRstab 1:400

den Apparaten be-
findlichen Maischen
zugefihrt, und es
wiederholt sich fort-
laufend dann der be-
schriebene Vorgang.

Aus  Grundrif3
Abb. 3 oben (Decke
in Hohe + 12,0) ist
die Stitzenteilung
und die Anordnung
der Haupt- und Ne-
benbalken ersicht-
lich. Das Gebéude
erhielt in der Mitte
mit Rucksicht auf
Temperaturunter-
schiede und Schwin-
den eine Dehnungs-
fuge. Da zur Aus-
bildung von Doppel-
stlitzen kein ge-
nigender Platz vor-
handen war, muBte
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die rige durch konsolartige

Balken gebildet werden.

Abb. 6. Querschnitt des
Malstab 1 : 400.

Z. Obergeschoss.

1 Obergeschoss.

hat, erhielt Konsolen nach
Abb. 4 hierneben. Der zur
Durchfihrung der Stit-
zen zwischen den Be-
haltern zur Verfligung
stehende freie Raum war
verhaltnisméBig  gering,
so dal in Anbetracht
der hohen Nutzlasten die
Stutzen Spiralbewehrung
erhalten muRten; dem-
gemdl wurde der Stut-
zenquerschnitt achteckig
gestaltet. Die Starke der
Stutzen im Erdgeschol
ist 66/66 cra

Im ErdgeschoB sind
die Losepfannen mittels
eiserner Tréger auf kon-
solartige Stltzenverbrei-
terungen aufgelagert und
die Lasten sind unmittel-
bar auf die Fundamente
Ubertragen. Die Zentri-
fugen im ersten Oberge-
scholR nebst deren Tréager-
lagen fur die Antriebs-
motoren Ubertragen keine
besonders grofRe Be-
lastung auf die Stitzen-
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Veibmdungs biticlte

lose Auflagerung der
Die Decke auf Hohe + 12,0,
die die bedeutenden Lasten der Maischen aufzunehmen

konsole, indes sind hier die Erschitterungen auf die
Eisenbeton-Uberlagsbalken, die die negativen Auflager-

driicke aus

Silogebaude

dem

eisernen

biticke

Tragerrost aufzunehmen

haben, recht bedeutend.
Die Anordnung der Uber-
lagsbalken zusammen mit
den eisernen Tragern zur
Aufnahme der Motoren
zeigt Abb. 5, S. 26. Die
Bottiche der Zentrifugen
bedingen in der Decke
liber dem ErdgeschoRB der
GroRe ihrer Grundflache
entsprechende Offnungen,
so daB diese Decke in-
folge der vielen Durch-
brechungen ein eigenarti-
ges Aussehen bietet. Die
Abb. 10, S. 28 veran-
schaulicht den Fabrik-
saal im fertigen Betriebs-
zustand mit allen Ma-
schinen, den Bottichen
der Zentrifugen und dem
Zubehor. Auf Abb. 12,
S. 28, die den gleichen
Saal darstellt, sind die
Offnungen in der Decke.

Abb. 9. Gesamtplan der
Neubauten der Zucker-
raffinerie Tangerminde.

MafRstab 1 : 1000.
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iber denen spiter ebenfalls noch Zentrifugen zur Auf- 70 1 und wird an drei Stellen mittels Eisenbeton-
stellung gelangen sollen, deutlich zu erkennen. sehwellen auf die Decke Ubertragen. Hierdurch ent-

Abb. 10
(hierneben).

Blick in den
Zentrifugenrau in

Abb. 11
(Mitte).
Saal im 3 Ober
gcsehoBR mit den
Kochapparate n

Abb. 12
(unten).
Blick in (len
Zentrifugenraum

Affinationsgeb&ude
der Zuckerraffinerie
Tangerminde.

Ausfuhrung:
Beton- und Monier
bau A.- G., Berlin.

stehen sehr unglnstig wir-
kende Einzellasten, die eine
ganz besonders starke Eisenbe-
wehrung der Balken, in erster
Linie auch gegen die Schub-
krafte, erforderten. Die Schub-
spannungen erreichen hier den
hochst zuldssigen Wert von
14 kg/em2. die Nebenbalken
haben einen Querschnitt von
65 i HOhe und 25 cm Breite,
die Unterzige entsprechend 90
bzw. 30 c¢™> Abb. 13, S. 29,
zeigt den Maischensaal mit den
zahlreichen Rohrleitungen usw.

Die Decke Uber dem zwei-
ten ObergeschoR in Hohe von
+ 18,0 ist flir eine Nutzlast
von 1000 ke/n2 berechnet. An
beiden Giebeln sind indes die
schweren, oben erwdhnten
Kochapparate zur Aufstellung
gelangt; das Gewicht dieser
Apparate betrédgt je 90 1 und
bedingte an diesen Stellen die
Ausbildung ganz  besonders
starker Balken (vgl. Laé&ngs-
schnitt Abb. 2). Die Abb. 11
zeigt die Anordnung der sehr
umfangreichen Apparatekessel.

Die Innenstutzen sind bis
Ord. + 21.50 in das Dachge-
schofR hineingefiihrt und haben
nier einen Rost von Eisenbeton-
balken aufzunehmen. Diese
Balken tragen die eisernen Saft-
kasten, die ihrerseits auf eiser-
nen Trdagern ruhen. Auch
dieses Gewicht ist ganz erheb-
lich und betragt 42 1 fur jeden
Kasten. Der Querschnitt der
Stitzen ist hier quadratisch.
Abb. 14, S. 29. veranschaulicht
die Anordnung der Saftkéasten
mit ihrem Unterbau.

Fur das Dach wurde der
Zweigelenkrahmen  mit  zwei
mittleren beweglichen  und
zwei &uleren festen Stutzen
gewédhlt. Die Spannweite der
einzelnen Felder ist 8.60, 12.60
und 7.80 m Die Unsymmetrie
war wegen der allgemeinen
Querschnittsanordnung des Ge-
bdudes in bezug auf die Lage
der Stitzen nicht zu umgehen.
Der Binderbalken hat eine
Querschnittshdhe von 90 om bei
einer Breite von 40 cm Die
Dacheindeckung erfolgte mit-
tels 4 em starker Torfoleum-
Platten und doppelter Papplage.

Das Bauwerk ist in allen
seinen Teilen aus Eisenbeton
hergestellt; hierzu gehdren ne-
ben den Hauptumfassungswan-
den, den Turmaufbauten und
den Zwischenpfeilern der Fen-
ster auch die Bristungen. Die
duleren Ansichtsflaichen wur-
den in einfacher Weise stein-
metzartig bearbeitet, die Ecken
scharriert und die dazwischen-

Auferordentlich ~ schwere Lasten, die Maischen, |iegenden Flachen gestockt; die Innenflachen wurden
hat die Decke 0ber dem ersten ObergeschoR aufzu- geschlammt und geweiRt.
nehmen. Das Betriebsgewicht einer Maische betragt Langs der Westfront des Affinationsgeb4udes er-
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streckt sich die oben erwdhnte Rohzuckerhalle. Ihre
Herstellung erfolgte ebenfalls durchweg in Eisenbeton.
Das Haupttragwerk bildet hier ein einhiftiger Ge-
lenkrahmen von 12,0 m Spannweite, der auf Konsolen
an den Frontstutzen frei aufgelagert ist. Die Dach-
platte, von zahlreichen Offnungen fiir Oberlichter
durchbrochen, spannt sich zwischen den Hauptrahmen
frei. Die Pfetten, als durchlaufende Balken, dienen
hauptsdchlich zur Aussteifung
der Rahmenbinder. Unter dem
FuBboden der Halle erstreckt
sich der Elevatorenkeller, oben
abgedeckt mit Plattenbalken
aus Eisenbeton, die zur Auf-
nahme der Zufahrtsgleise fir
den ankommenden Rohzucker
dienen. Als Fulbodenbelag
kam durchweg 2,5 cm starker
Zementbestrich  mit Eisenfeil-
spédnen zur Anwendung.

Die 20,0 m freitragende
Verbindungsbricke nach der
W irfelzuckerfabrik hin besteht
ebenfalls vollstandig aus Eisen-
beton. Die Wande bilden die
Haupttragbalken zur Aufnahme
der lotrecht wirkenden Lasten.

Sohle und Dach sind in Ver-
bindung mit Rippen als ge-
schlossene lotrechte Steifrah-

men ausgebildet und ubertra-
gen die Windkrafte einerseits
auf das Affinationsgeb&ude und
andererseits auf einen eisernen
Geristpfeiler, der innerhalb des
alten gegentberstehenden Fa-
brikgeb&dudes untergebracht ist.
Die Bricke sollte wegen der
starken Erschitterungen, die
dieses gemauerte Geb&ude er-
fuhr, nicht auf die Frontwénde
gelegt werden. Die Gerist-
pfeiler wurde von den Gebé&ude-
mauern vollkommen getrennt
und auch fir sich gegrindet;
er bildet infolge seiner grofen
Hoéhe und gelenkartigen Auf-
lagerung auf dem Fundament
sowie seiner gelenkartigen Ver-
bindung mit der Briicke selbst
das bewegliche Auflager, wah-
rend in dem Sidgiebel des
Affinationsgebédudes die Briicke
fest gelagert ist. Im Dezember
1923 brannte das alte Gebaude,
in dem der Geristpfeiler stand,
bis auf Reste von Umfassungs-
wénden nieder; der Pfeiler
hatte hier die Bricke vor dem
sonst leicht moglichen Einsturz
bewahrt. Abb. 17, S. 27, zeigt
den Lé&ngsschnitt und Abb. 8,
S. 27, gibt Querschnitte des
Verbindungssteges wieder.
Zum Schlufl sei noch eine
Zusammenstellung der Maschi-
nen und Behalter gegeben, die
im Affinationsgebdude unter-
gebracht sind: 144 Zentrifugen.
Gewicht etwa 4 *je Stick, 144 Antriebmotorin dazu,
36 Maischen von je 70 t Gewicht, 7 Kochapparate von
je 90 * Gewicht, 42 Saftkdsten von-je 42 1 Gewicht.
In die statische Berechnung wurde auflerdem noch
eine auf den {Ubrigen Deckenflachen gleichmaRig ver-
teilte Nutzlast von 1000 k?/n2 eingefihrt. Die schweren
Lasten der Maschinen und Apparate sind in einem
verhdltnismaBig eng beschrdnkten Raum unterge-
bracht, Wie aus den Abbildungen ersichtlich, haben

25. Februar 1925.

sich trotzdem leichte und gefdllige Abmessungen der
einzelnen Bauglieder einhalten lassen.

Samtliche Bauten der Zuckerraffinerie sind nach
den Pl&dnen und unter der Bauleitung des Industrie-
Architekten B. D. A. Bruno Buch in Berlin durch-
gefiihrt, Die Ausfihrung des Affinationsgebdudes und

der Rohzuckerhalle erfolgte durch die Beton- und
Monierbau -A. -G, Berlin. —
Nachschrift der Schriftleitung. Der Ansicht

des Verfassers daB diese Ausfihrung ein gutes Beispiel dafur
it, daB sich der Eienbeton auch fir den Aufbau von Industrie-
anlagen mit verwickelten Betriebsanforderungen vortrefflich
eignet, kann durchaus zugestimmt werden. Daruber hinaus zeigt
die Anlage, die rein aus den konstruktiven und betrieblichen
Rucksichten heraus entwickelt ist, dal dabei zugleich auch
gute Raumwirkungen entstehen (Abb. 14), die durch die not-
wendigen Einbauten allerdings unvermeidlich beeintrachtigt
werden, und dall auch der auBere Aufbau, der die Konstruktion
klar hervortreten laBt, in seiner einfachen, schmucklosen
Ausgestaltung doch zugleich eine ansprechende Wirkung hat.
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Eine neue Betonhohlstein-Bauweise (System ,,Fuchs®).
Von Reg.-Baumeister St itbe, Uerdingen.

Is ,aus der Not der Zeit heraus geboren“
bescherten uns die ersten Jahre nach dem
Kriege eine groRe Aazahl teil bereits friher
bekannter Bauweisen (Lehmbauweisen usw.),
teil neuerer, insbesondere solcher, bei denen
mit Zement hergestellte Bauteile Verwendung
fanden. Im ersten Enthusiasmus wurden die Erfahrungen
friherer Zeiten und die physikalischen Gesetze aber nicht
geniigend beriicksichtigt, so daB verschiedene dieser Ver-
suche mit einem MiRerfolg endeten. Das trug dazu bei,
die Fachwelt und
auch manchen Bau-
herrn nach einiger
Zeit miBtrauisch zu
machen, wenn sei-
tens des beratenden
Architekten oder In-
genieurs  derartige
,neuere Bauweisen*
in Vorschlag ge-
bracht wurden.
Obwohl nun ge-
rade bei Wohnungs-
bauten, die u. Umst.
mehreren Generati-
onen einbehagliches
Heim bieten sollen,
dieses MiRtrauen
durchaus am Platze
ist, so darf es doch
nicht dazu fihren,
dal nun auch gut
durchdachte und er-
probte Bauweisen,
deren  Anwendung
wirtschaftliche Vor-
teile bietet, abge-
lehnt werden zugun-
sten dlterer bekann-
ter Bauweisen, deren
Anwendung viel-
leicht bequemer fir
den Bauleiter sein
mag. Als eine Bau-
weise, die es ver-
dient, weiter bekannt
zu werden, ist die
nachstehend geschil-
derte ,Bauweise
Fuchs* zu bezeich-
nen, weil diese nach
wissenschaftlichen
Grundsétzen aufge-
baut, auch den An-
forderungen der
Praxis genugt und
unter glinstigenVor-
bedingungen (b-
lichen  Bauweisen
Uberlegen ist.
Mittels einer ein-
fachen, auf jeder
Baustelle leicht auf-
zustellenden Maschi-
ne, die von unge-
lerntenArbeitern be-
dient werden kan»
und die Abb. 6,
S. 31, in Tatigkeit
zeigt, werden Wand steine in verschiedenen Abmessungen:
35'30'15,5 cm; 25+30+155 Cn; 15'30'15,5 om usw. aus
Kiesbeton in Mischung: 1 Zement: 8 Kies hergestellt. Fir
die AuBenwdande diren nur Steine von 25 cm aufwérts mit
Ricksicht auf die erforderliche Warmehaltung verwendet
werden. Infolge der bei diesen Steinen hintereinander ge-
schalteten zwei Hohlrdume ist die Warmehaltung aus-
reichend. Sie entspricht etwa der einer Ziegelwand von
38 om Starke. Die Steine sind handlich, haben geschlossene
Form, wodurch die bei manchen anderen Systemen nach-
teilige Bruchgefahr vermindert wird, und geben mit Hilfe
eines besonderen Anfanger- und Anschlagsteines einen
guten Verband. In Abb. 3, S. 31, sind diese Steine in
ihrer Verwendung fir verschiedene Wandstarken und ihre
Eckenbildungen dargestellt. Die Steine von 15 c"i Starke
sind auch zur Ausbildung tragender Innenwénde in zwei-

30

Abb. 2. Wobnliaus (in Miiuster i, W. Holienzollernring.
Bauten in Betonhohlstein System ,,Fuchs®, verputzt.

geschossigen Hausern selbst im Keller vollig ausreichend.
Das Vermauern geschieht mit Hilfe eines sogenannten
Mortelschlittens, durch den die Hohlrdume abgedeckt
werden, so daB ein Hineinfallen von Médrtel vermieden
wird. Auf diese Weise kommt der Mortel nur auf die
Stege, und es sind infolgedessen fiir 1 cbm Mauerwerk nur
etwa 50 1Mdortel erforderlich gegentiber 280 1bei normalem
Ziegelmauerwerk. Die Zeit fir das Vermauern betragt nur
etwa 501 Mortel erforderlich, gegeniiber 20 1 bei normalem
liechen. Ein besonderer Vorteil der Hohlsteinmauern ist
das raschere Aus-
trocknen des ferti-
gen Mauerwerks.
Der Preis der
Hohlsteine deckt
sich im allgemeinen
mit dem der ge-
woéhnlichen Ziegel-
steine, wenn der gro-
Rere Rauminhalt der
ersteren beriicksich-
tigt wird. So kostet
z. B. ein Hohlstein
im Format 2530 ¢
15,5 em, der rd. sechs
Ziegelsteinen  ent-
spricht, etwa 0,20
G. M. Danun, abge-
sehen von den schon
oben erwéhntenVor-
teilen, bei allen
Aulenwénden eine
Mauerstérke der
Hohlsteine von 25am
einer solchen von
38 cm bei Normal-
mauerwerk gleich-
wertig ist, so bedeu-
tet das allein bei den

AuBenmauern eine
Ersparnis von rd.
33 v. H.

Besonders ge-
schickt ist nach dem
System ,,Fuchs* die
beckenfrage
gelost. Mit der er-
wahnten  Maschine
lassen sich namlich
durch das Eiusetzen

einer besonderen
Form auRer den ver-
schiedensten Wand-
steinen auch Decken-
steine hersteilen,(die
bei 21 ocm Hohe in
der Untersicht 47, iu
der Oberansicht nur
45 cmlang sind. lhre
Breite ist 20 cm so
dal fir 1 Decke
10 Deckensteiue er-
forderlich  werden,
(SVgI. Abb. 4 u. 5

zeigen nach unten
abgeschrégte  Sei-
tenflachen, so daR
sieh zwischen dtn
Steinen die Bewehrungseisen bequem einlegen lassen.

Man kann nun gerade nicht behaupten, dal in bezug
auf Deckensteinsysteme ein Mangel besteht. Die Patent-
literatur gibt darlber genligenden AufschluB. Das vor-
liegende System weist jedoch gegeniiber anderen Systemen
einige bemerkenswert Vorzige auf. Wahrend namlich
samtliche anderen Systeme nach dem Verlegen der Steine
das Aufstampfen eines mehr oder weniger starken Druck-
gurts aus Beton erforderlich machen, st hier die obere
wagerechte Rippe der Steine von vornherein so stark be-
messen, daB sich z. B. bei einer Nutzlast von 150 kg/¢m
bis zu 6,50 m Spw. das Aufbringen eines besonderen Druck-
gurtes erubrigt. Es brauchen vielmehr nur nach Einlegen
der Trageisen in die Zwischenrdume senkrecht zur L&ngs-
richtung der Steine diese Zwischenrdume mit Zementmaortel
1:3 ausgegossen zu werden. Ebenso sind die Nuten
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parallel zur Lé&ngs-
richtung der Steine
zu behandeln. (Abb.
4u.5,hierneben). Das
bietet den Vorteil,
dal auf der Bau-
stelle selbst nur ein
Minimum von Beton
(nur etwa 0,11 cbm)
hergestellt zu wer-
den braucht.
Besonders zu
beachten ist hierbei,
dal Gber den tra-
genden Mauern we-
gen der dort auf-
tretenden Momente
die Deckensteine
unterbrochen  und
durch Vollbeton in
Mischung 1:5 er-
setzt werden mis-
sen, auch muf hier
der erforderliche
Eisenquerschnitt na-
turlich oben liegen*).
Die neue Hohl-
steindecke System
»Fuchs® ist infolge
ihrer  geschickten
Anordnung berufen,
unter glinstigen VVor-
bedingungen mit der
Holzbalkendecke,
rein  wirtschaftlich
betrachtet, denWett-
bewerb  aufzuneh-
men. Ja sie ist ihr
tberlegen, da sie
warmehaltend,feuer
und schwammsicher
ist und durch ihre
Verwendung Holz
spart, damit also der
dentsche  Waldbe-
stand geschont
bezw. die Einfuhr
von Holz aus dem
*) Uber den gin
stigen Verlauf derProbe-
belastung einer Hohl-
stein decke System
-Fuchs* berichtet Prof.
O. Colberg von den
techn. Sfaatslehranstalten
in Hamburg in der Ham-

burger Tech. Rundschau
vom 2. 9. 1923. —

Abb. 7 (oben).
Wohnhaus-
gruppe in
Uerdingen
aus Hohl-
steinen im
Rohbau.
System
»Fuchs.“

Lagerplatze der
fertigen Steine.

25. Februar 1925.

Abb. 3 (links)
Hohlstein-
mauer in
verschiede-
nen Wand -
starken.
Abb 4 (rechts)
Schanbild
einer Hohl-

0,
11P% 1 stein decke.

Abb. 5 (links).
Langs- u Quer-
schnitt durch

Hohlstein-

decke.
Abb. 6 (darunter).
Maschinen zur
Herstellung der
Hohlsteine.

Querstralle

Transport der fertigen Steine zur Baustelle

Auslande fir diese
Zwecke uberflussig
gemacht wird.

Die vorstehend
geschilderten Vor-
teile bewogen die
Stadtverwaltung in
Uerdingen auf den
Vorschlag des Ver-
fassers hiD, im Frih-
jahr des Jahres 1924
eine neu zu erbau-
ende Hénsergruppe
von 9Hausern in der
Hohlsteinbauweise
System rFuchs* zur
Ausfiihrung zu brin-
gen. Entscheidend
fir dessen Wahl war
der Umstand, daR
etwa 1 m unter Ge-
lande bis zum Grund-
wasserspiegel in et-
wa 5mTiefe brauch-
barer Kies anstand
und daB eine gro-
Rere Anzahl von Er-
werbslosen beschéf-
tigt werden mufte.

Nach Beschaf-
fung der erforder-
lichen  Maschinen,
die durch Vermitt-
lung der westf. Be-
tonhohlsteinfabrik
Mainz & Co. in
Munster in W. be-
zogen wurden, konn-
te im April v. J. mit
der Herstellung von

Betonhohlsteinen
begonnen werden.
An der Stelle der
demnachstigen Gar-
ten wurde der Kies
ausgeschachtet, zu

Betonhohlsteinen
verarbeitet,und letz-
tere wurden nach
etwa 14téagiger Er-
hartung nach der
Baustelle geschafft.
(Lageplan Abb. 7,
unten ) Das bot den

weiteren Vorteil,
daB bei der Aus-

Abb. 8.
Lageplan
und Bau-
stelle der
Wohnhaus-
gruppe in
Uerdingen.
(Dazu Abb. 7

hiertiber.)
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schachtung der Keller der dort gewonnene Boden in die
Kiesgrube verstiurzt werden konnte, also nicht erst mit be-
sonderen Kosten abgefahren zu werden brauchte.
Inzwischen sind die Hé&user, die Abb. < im Rohbau
zeigt, bezugsfertig geworden. Sie machen einen durchaus
soliden Eindruck und man sieht es den nach dem Entwurf
von Arch. G. Meyer, Uerdingen, erbauten Hausern nicht
an daB sie aus Betonhohlsteinen hergestellt sind. Auch
Bauausfiihrungen nach demselben System in Hamburg und
Minster (Abb. 1 u. 2, S. 30) machen auch in architektoni-

scher Hinsicht einen guten Eindruck.
Hervorzuheben ist noch, dal einzelne Bauunternehmer

Vermischtes.
48. Generalversammlung des ,,Vereins deutscher Port-
land-Cement-Fabrikanten”“. Die Versammlung findet am
11.-13. Maérz d. J. in Berlin im Meistersaal, Kothener

StralRe 38, statt,

Die vorlaufige Tagesordnung enthalt zunachst Berichte
UberVereinsangelegenheiten, sodann eine Reihe
von Einzelberichten, die teils wirtschaftliche Fragen der
Zementindustrie, teils solche der Zementforschung, der Er-
kenntnis (ber die Eigenschaften des Portlandzementes, die
auch den Baufachmann interessieren, und schlieBlich der
Einrichtung und des Betriebes von Zementfabriken be-
handeln.

Aus den auch fir Baufachleute beachtenswerten Vor-
tragen seien folgende erwdhnt: Dr.-Ing. Wolfgang vom
Bauingenieur-Laboratorium der Techn. Hochschule Han-
nover Uber ,Raumvermehrung und Wasseraufnahme der
Bindemittel in Beziehung zur Dichtigkeit und Festigkeit®;
Dipl.-Ing. Curt Prissing, Hemmoor: ,Versuche ({ber
das Abbinden, Erharten und Quellen des Zementes“;
Dr. Hans Kuhl, Leiter des Zementtechn. Institutes
Lichterfelde: ,,Fragen der Zementprifung®; Dr.-Ing. Axel
Hasselbach, Dessau: ,Neues Uber Schmelzzement®.
Aus den Kommissionsberichten ist derjenige Uber die
Revision der Normen, erstattet durch Fabrik-Dir. Ernst
H. W. Priussing, Nienburg a. S., hervorzuheben. —

Briefkasten.
Antworten der Schriftleitung.

H. N. in w. (Unterbau einer
Badeanstalt.) Sie wollen in Kkleinem Binnensee eine
schwimmende Badeanstalt von 10—15 Kabinen errichten und
fragen an, ob der Unterbau vorteilhafter durch Pontons oder
RundholzfloR erfolge und wieviel Rundholz zur Tragfahigkeit
erforderlich sei. —

Wir kénnen ohne Kenntnis der ortlichen Verhaltnisse nur
antworten, dafl die Unterstitzung durch Pontons jedenfalls die
solidere, die auf Rundholzrost, oder auf Petroleumféassern mit
darliber gestrecktem Balkenrost, wohl die billigere sein wird.
Die erforderliche Menge des Rundholzes ergibt sich einfach aus
der Forderung, dal das Gesamtgewicht der Uber Wasser liegen-
den Konstruktion kleiner sein muB, als der Auftrieb des im
Wasser eingetauchten Holzflosses (Differenz  zwischen ver-
drangtem Wassergewicht und Gewicht des eingetauchten Holzes).
Der Uberschu3 des Auftriebes Uber das Gewicht des Oberbaus
mul3 so groR sein, dal der Fuboden der Kabinen nicht unter
die gewilinschte Hohe Uber Wasserspiegel sinkt. —

A.B. in Holzminden. (Beseitigung der Erschiutte-
rungen und Gerdusche, hervorgerufen von
Maschinen.) In einer neu erbauten Fabrikanlage sind Tabak-
schneide-Maschinen, also mit stark stoBender Arbeitsweise, auf
Betonfundamenten aufgestellt. Der die Fundamente umgebende
Boden ist Kleiboden, durch den sich die Erschitterungen fort-
pflanzen und in den angrenzenden Gebauden unliebsame Ge-
rausche erzeugen. Wie 4Bt sich dieser Ubelstand ohne groBere
Kosten beseitigen? —

Sollten die Maschinen ohne elastische Zwischenlage auf den
Betonfundamenten stehen, so wirde die Einlage von starken
Kork- oder Filzplatten unter der Maschinenfulplatte und den
Muttern der Fundamentschrauben den Ubelstand sehr wesentlich
mildern. Ob das in Kleiboden, der die Erschitterungen wesent-
lich leichter fortpflanzt als Sandboden, ausreicht, kann ohne
Kenntnis der ganzen Anlage nicht beurteilt werden. Ist das
nicht der Fall, so ist eine zweckentsprechende Losung dieser
nicht einfachen Aufgabe zweckma&fRig durch Zuziehung eines
Spezialisten auf diesem Gebiet zu erzielen. —

P. G in N. (Dichtung eines Glasprismen-
Oberlichtes in offenem Balkon) Nach Ihrer Mit-
teilung dringt die Feuchtigkeit durch die Betonsprossen zwischen
den Prismenglésern hindurch, und Sie fragen, wie, ohne daB
das Oberlicht in seiner jetzigen Lage verandert wird, eine
Dichtung der Sprosse vorgenommen werden kann?

Wir nehmen an, dall Sie mit dieser Ausdrucksweise nicht
meinen, daf die Sprosse selbst undicht ist, d. h. aus porésem
Beton hergestellt ist, sondern dal die Fuge zwischen Sprosse
und Glasprisma undicht ist. In letzterem Falle lieBe sich viel-
leicht durch Auskratzen der Fuge von oben und Ausgiefen mit
Asphalt Dichtung erzielen. Sollte es sich aber nicht vielleicht
doch um Schwitzwasser handeln, das an der Unterseite des

Oberlichtes entsteht, da die Temperatur des Wintergartens
unter dem Balkon doch im Winter hoher ist, als die AuRen-
temperatur? —
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der neuen Bauweise Schwierigkeiten zu machen suchten.
Das dirfte darin seinen Grund haben, daR bei dem gleichen
umbauten Raum der Rauminhalt des Mauerwerks geringer
ist als bei Normalmauerwerk. Dementsprechend ist auch
im allgemeinen der Verdienst des Unternehmers geringer.
Auch ist selbstverstdndlich das Anlernen der Handwerker,
die Festsetzung des Akkords usw. mit gewissen Schwierig-
keiten fir den Unternehmer verbunden. Trotzdem sollten
Architekt und Bauherr in Fallen, die ahnlich liegen wie
hier in Uerdingen, sich von diesen Schwierigkeiten nicht
abschrecken lassen, eine als wirtschaftlich vorteilhaft er-
kannte Bauweise zur Durchfiihrung zu bringen. —

S. u. B. in Gelnhausen. (Tuchfabrik in Eisen-
beton-Konstruktion.) In einer Abteilung der ge-
planten Fabrik wird nach dem Schwefelsdure-Verfahren ge-
arbeitet. Da schwefelsaure Dampfe den Beton angreifen,
empfiehlt es sich jedenfalls, diese Abteilung, bei der die Kon-
struktion einer besonderen Behandlung bedarf, von den ubrigen
Betriebsrdumen derart abzutrennen, dal die Dampfe dorthin
nicht eindringen konnen. Ist das betrieblich nicht mdoglich, so
mussen die Konstruktionen dieser Raume ebenfalls geschitzt
werden. Solche Konstruktionen sind in besonders dichtem Beton
herzustellen, ev. mit Zementen, die gegen schweflige Saure
weniger empflndllch sind (Hochofenzement), und mit Schutz-
anstrichen zu versehen. Wir konnen lhnen also nur von vorn-
herein die Zuziehung einer erfahrenen Eisenbetonfirma anraten,
die Sie ja in Frankfurt a. M. in der N&he finden. —

Vielleicht auRern sich unsere Leser auch zu obigen Fragen.

Antworten aus dem Leserkreis.

S.u V. inB (Dichtung der Schlagseite eines
Ziegelrohbaus.) Zur Anfrage in Nr. 3 erhalten wir eine
Reihe Zuschriften:

1. Als billiges und sicher wirkendes Mittel habe ich wieder-
holt Anstrich mit Leinélfirnis 1—2mal angewendet. Derselbe
verleiht dem AuBeren allerdings zunachst ein etwas speckiges
Ansehen, das sich aber nach nicht allzu langer Zeit verliert.
Die Wirkungsdauer des Verfahrens wird mit Sicherheit eine
Reihe von Jahren betragen. — S.in S

2. Die Abdichtung von Ziegelrohbauten gegen Durchndssung
hat mich des ofteren beschaftigt, und ich habe auch die Er-
fahrung gemacht, daB die gewdhnlichen Anstriche mit Préa-
paraten organischer Beschaffenheit sowohl hinsichtlich der
Wirkung als auch deren Dauer reichlich zu winschen Ubrig
lassen. Weil die solche Praparate herstellenden Fabriken ge-

schwimmendenwdhnlich die Ausfuhrung von Abdichtungsarbeiten nicht Uber-

nehmen, ist deren ablehnende Haltung beziglich der Garantie-
frage wohl verstédndlich, denn die Dauer der Wirkung ist nicht
allein von der Gite der Arbeitsausfihrung, sondern auch von
sonstigen Umsténden abh&ngig. Ich kenne z. B. Falle, wo in-
folge ungenigender Untersuchung der Herkunft der Innen-
feuchtigkeit die Fassadenteile behandelt wurden, wahrend
die aufsteigende Grundfeuchtigkeit die Ursache des Ubelstandes
bildete. Im vorliegenden Falle kann ich nur dazu raten, in
erster Linie ein farbloses Pré&parat zu verwenden, welches sich
nachweislich seit einer langeren Reihe von Jahren im Handel
befindet und eine mindestens zehnjahrige Bewé&hrung nachzu-
weisen hat. Ist dies der Fall, so kann gegen dessen Anwendung
ein Bedenken nicht bestehen. In zweiter Linie wirde ich zur
Verwendung eines anorganischen Mittels raten, als solches sind
die Lithurine bekannt. — Vr.

3. Das Durchdringen des Regens durch das Mauerwerk an
den Schlagseiten des Gebaudes wird durch die 5 cm starke
Luftschicht kaum behindert werden, letztere hat doch mehr den
Zweck, warmeisolierend zu wirken. Das Durchdringen des
Regens wird wohl lediglich durch die Fugen des Mauerwerks
stattfinden, da die Klinker der Firma Schiitte so gut wie gar
nicht pords sind und daher keine Feuchtigkeit aufnehmen und
also solche erst recht nicht durchdringen lassen. Um den Regen
von dem Durchdringen durch das Mauerwerk abzuhalten, wird
es also darauf ankommen, die Fugen nachtraglich wasser-
undurchlassig zu machen; der Mortel in den Fugen wére auf
eine Stdrke von mindestens 3 cm wasserundurchlassig zu
machen, was wohl nur mit Hilfe eines asphaltartigen Stoffes
moglich wére, da die Anwendung von Mdrtel unter reicher
Mitbenutzung von Portlandzement andere Nachteile herbei-
fihren wirde. Ob dem Mortel, der in die gut ausgekratzten
Fugen einzustreichen ist, eines der vielen in den Anzeigen der
Bauzeitungen angekiindigten Mittel zum Wasserdichtmachen bei-
zugeben ist oder ob ein direktes Einstreichen von Asphalt vor-
zuziehen ist, kénnte wohl nur an Ort und Stelle entschieden
worden. Damit der Mortel in den Fugen wieder die Farbe
erhalt, die zur Belebung des AuReren vermutlich gewiinscht
wird, ist nach Eingeben des wasserundurchlassigen Fugenver-
striches noch ein zweiter duferer Fugenverstrich anzuwenden.—

4. Ich verweise auf die Hefte ,Sitzungsprotokolle des
Arbeitsausschusses im Reichsverband zur Férderung sparsamer

Bauweise* 1919—1922, in denen diese Frage in ihren Grund-
ztigen geklart ist. (Verlag R. Mosse, Berlin.) — S. in Halle a. S.
Inhalt: Aftinationsgebdude aus Eisenbeton der Zucker-
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