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Um- und Neubauten der Waggonfabrik Wismar.

Eisenbeton-,

Massivdecken und Eisenbauten.

Von Dr.-Ing. Felix Kann, Wismar.

I Neubau des Wasch -und Umkleide-
gebdudes,
eitens der Waggonfabrik

Wismar der Eisenbahn-
verkehrsmittel - A - G,
Berlin (E.V.A.)), wurden Ende
1923 eine Reihe von Neu- bzw.
Umbauten beschlossen, die nach-
stehend in Wort und Bild dar-
gestellt seien. Es handelt sich
teils um Eisenbetonbauten, teils
um die Ausfiihrung von Massiv-
decken und schlieBlich um mehrere Hallenbauten in

Eisenkonstruktion.

Im September 1923 entschloB .sich die Direktion
fur ihre gesamte Belegschaft ein Garderobengebduue
unmittelbar am Haupteingang gegenlber dem Verwal-
tungsgebéaude (s. Lageplan, Abb. 8, S. 87) zu errichten.
Die Veranlassung zu diesem Neubau war, die bis zu
diesem Zeitpunkte in den einzelnen W erkstatten Gberall
herumstehenden Wasch- und Umkleidegelegenheiten
mit Ricksicht auf die hierdurch bedingte Unordnung,
Unsauberkeit und Feuergefahrlichkeit herauszunehmen
und den frei werdenden Platz fir den Betrieb nutzbar
zu machen. Das Umkleiden der Arbeiter sollte in Zu-
kunft nicht mehr innerhalb der Arbeitsradume und
innerhalb der Arbeitszeit stattfinden wund durch ein
eigenes, allen Anforderungen der neuzeitlichen Technik
und Hygiene entsprechendes Garderobengebdude einer-
seits eine Kontrolle in obiger Hinsicht ermdglicht, an-
dererseits aber sollte durch die Errichtung eines groB-
zigig angelegten Wohlfahrtsgebaudes auch ein Werk
der Arbeiterfliirsorge, also eine gewisse soziale Tat ge-
leistet werden.

MaRgebend fir den Entwurf war
die Forderung, Umkleidemdglichkeit
fur etwa 1700—2000 Arbeiter, sowie
Brause- und Wannenbader, Kantine
mit Kaffee-Kiche und einen Feuer-
wehrraum fir die Fabrikfeuerwehr
unterzubringen. Die von der Kanal-
strale bis zum Mduhlenbaeh (Lage-
plan Abb. 8, S. 87), gegeniber dem
Verwaltungsgebédude zur Verfligung
stehende Grundstieksflache reichte
nicht aus, weshalb sich die Uber-
bauung des das Fabrikgeldnde durch-
querenden Mduhlenbaches als not-
wendig zur Gewinnung von nutzbarer
Flache erwies. Die hierflr erforder-
liche Genehmigung seitens der zu-
standigen Stadtkdmmerei wurde an
standslos erteilt. Weiter gestattete
der verfugbare Bauplatz nur, die
Schmalseite des Geb&udes mit einer
L&nge von rd. 16 man die Verkehrs-
straBe (Kanalstrale) zu legen. Die
verhéltnisméaRig kurze Front IaRt den
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Abb. 1.

Vorlbergehenden nicht ahnen, daB 9000 cbm umbauten
Raumes sich hinter ihr erheben.

In der Zeit vom September 1923 bis Juli 1925 —
mit einer durch zahlreiche widrige Umstdnde (Frost-
perioden, Streiks, d&rtliche Schwierigkeiten u. a. m.;
verursachten Unterbrechung vom Dezember 1923 bis
September 1924 —, also nach einer eigentlichen Bau-
zeit von etwa 12 Monaten erstellte das Werk in eigener
Regie den Neubau, der im Folgenden beschrieben und
in den Abb. 2—4, S. 86, in Grundrissen und in Abb. 9,
S. 87, im Schnitt dargestellt ist.

Das Geb&ude besteht aus Keller-, Erd-, L Ober-
geschoB und H. Ober- bezw. Mansardengeschol}, sowie
dem Dachboden. Das Keller geschoB enth&lt die
Badeanlage mit 34 Brause- und 6 Wannenbadern, die

Kantinenrdume von 145 i” Grundflaiche und einen
Raum fiur die elektrischen Anlagen des Transfor-
mators, der Schaltzellen und der Schalttafel. (Abb. 3.)

Das Erd-, Ober - und Mansardgeschof hat
Platz fur 2000 Arbeitergarderobenschrdnke mit den er-
forderlichen Waschbeckenanlagen, die je nach Bedarf
mit kaltem und warmem W asser gefillt werden kénnen.
Uber die Art der Warmwasserbereitung wird noch an
spdterer Stelle berichtet Im ErdgeschoBR des Geb&udes
ist ferner unmittelbar tber dem Muhlenbach der Feuer-
wehrgerateraum fir die Werksfeuerwehr sehr ginstig
untergebracht. (GrundriB Abb. 2, Blick in den Wasch-
raum Abb. 10, S. 88.)

Der Verkehr der Belegschaft wird durch 4 gerdu-
mige, massive Treppenhduser — je 2 Ein- und Aus-
gdnge — geleitet, derart, dal Stockungen durch auf
den Treppen sich begegnende Arbeiter ausgeschlossen
sind, da ja die Laufe immer nur in einer Richtung be-
gangen werden.

Fabrikeingang mit Wasch- und Umkleide-Gebé&ude.
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n a Durchbildung und der sta- Umfassungs- und Zwischenmauern. Die Fundament-

m i R 'die sich durchwegs in bekannten streifen erhalten im allgemeinen, ebenso wie die Einzel-
teilen ereclinni™ | Aonderon loch ISlachstcihendRs fundamente mittigen Druck; nur an der  dstlichen
Bahnen bewegen, ist im besonueren nocn Giebelwand sind die Bankette (Pos. a. u. b im Grund-

zu bemerken:

Abb. 2. Grundrif des Erdgeschosses. (1 : 300.)

Abb. 3. GrundriB des Kellergeschosses. (1 : 300.)

Abb. 4 Fundamentsplan. (1 : 300.)

caivre Ml oll~NVin £ besteht, wie der Fundamentplan  riR) nach innen geriickt und die Giebelwand ist unmittel-
(Abb. 4, a. d. ) zeigt, mit Bucksicht auf den minderwer- o0 - ¢ die Pplatte (Pos. ¢ im Grundrif) gestellt, weil
tigen Baugrun_d durchweg aus Eisenbetonkon_struktion ein symmetrisch unter der Giebelwand angeordnetes
u. zw. aus Einzelfundamenten unter den Mittelsdulen  gankett hier in das Nachbargrundstiick eingegriffen
und aus Streifenfundamenten (Banketten) unter den hitte, also unzuldssig war.
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Abb. 5. Ausfihrung des Mansard-Geschosses.
Abb. 7.
Csenbahn.'inie K/einen - Wismar
Abb. 8. Gesaintlageplan der Fabrikanlage. (1 : 5000)

Abb. 9 (rechts).
Gebaude. (MaRstab 1 : 300)

Die trberbauung des Mihlenbaches
(s. Abb. 7,i.d. M.) ist in der Weise durchgefiibrt worden,
dal die aus Eisenbeton hergestellten Seitenwénde die
lichte Muhlenbachbreite von 5 m — wie mit der Stadt-
kdmmerei vertraglich festgesetzt — als gegenseitigen
Abstand aufweisen. Ein hdlzerner Pfahlrost, aus
68 Stlick 12—14 m langen Bammpfdahlen bestehend,
bildet das Fundament fir die beiden Widerlager der

26. Juni 1926.

Abb. 6. Hohlsteindecke wéahrend der Herstellung.

Uberbauung des Mihlenbaches und Ausfihrung des Gesamtbaues.

Querschnitt durch das Wasch- und Umkleide-

Uberbauung. Die iiber dem DurchlaB liegende Decke
von ebenfalls 5 m lichter Weite trdgt das Feuerwehr-
depot. Die Giebelwand ist auf der ganzen Hohe zwei-
mal abgefangen und zwecks Verringerung des Eigen-
gewichts aus Hohlsteinen gemauert.

Die Eisenbetonkonstruktion der Ge-
schoBdecken ist die der uUblichen Plattenbalken-
decke und weist Besonderheiten nicht auf. Nur die
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Kellerdecke tiber den Baderdumen wurde als Hohlstein
decke, System Berrer, zwecks Vermeiilnncr vnn « a,

wasserbildung, hergestellt.

die Endfelder der durchlaufenden Deckentrager sc

aulenaen Dec

entra

er sc

Im Mansardenn-ese.hoRT" '

hief

Abb. 10.
Blick in die Wasch- und
Umkleide-Raume im

ErdgeschoRB.

Abb. 11 (Mitte).
Aufbau der eisernen

Dachkonstruktion.

Abb. 12 (unten).
Tragermontage fir die
Zwischenbihne.

Waggonfabrik Wismar
der E. V. A, Berlin.

in die Dachhaut heruntergezogen. In
Abh. 5, S. 87, ist das Eisengerippe
eines solchen schiefen Mansardbalkens
zu sehen. Die Abb. 6, S. 87, zeigt die
Decke wéhrend der Herstellung.

Was die Ausbildung der
FuRbdden betrifft, so ist zu be-
richten, daR diese in den Umkleide-
rdumen als ,Steinholzbdden“ (Firma

Fama, Hannover), in den Baderdumen
des Kellergeschosses aber als glatter
Zementestrich hergestellt worden sind.
Die Treppenbeldge sind Eichenbohlen
von 5 om Stérke. Als Zwischenwande
far die Zellen der Brauseb&der wurden
doppelte Tannenholzwé&nde mit Luft-
zwischenschicht in senkrechter Faser-
richtung verwendet, mit s&urefestem
Lack gestrichen.

Die Fassade wurde in der
schlichten Art wie bei dem bestehen-
den Verwaltungsgebdude zur Aus-
fuhrung gebracht und zwar die Sockel
in Kunstgranit, alle dbrigen Mauer-
flachen in gelblich-braunem, grobkdr-
nigem, sauberem Terranova-Putz. Das
Dach ist in Ubereinstimmung mit
jenem des Verwaltungsgebdudes mit
roten Biberschwanzziegeln in Kronen-
deckung eingedeckt. Die Abb. 1, S. 85
zeigt die AuBen-Ansicht des fertigen
Baues, Abb. 10 eine Innenaufnahme.

DieWasserversorgung der
ganzen Anlage geschieht durch die
Fabrik selbst, indem die erforderliche
Wassermenge dem Mdihlenbach ent-
nommen  wird. Die Warmwasser-
bereitung erfolgt in Boilern von je
2000 1 Inhalt im KellergeschoB durch
Heizschlangen, die mittels Abdampf
des Werkes beheizt werden. Uber
einen Verteiler gehen die Leitungen zu
den einzelnen Verbrauchsstellen in den

Stockwerken, wie denn auch die
wird twm Badeanlage davon gespel
Boiler kénnen nach Betriebsschhi
° a rv ' ~ arinwasser von 35° C. Wé&rme geliefe
Nonlon. ie Beheizung des Gebhédudes erfolgt ebenfal
durch Abgampf. Zu gder benotigten He|zgf‘aclﬁe vC
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270 <9m wurden Radiatoren der Ub-
lichen Art mit Riucksicht auf die
leichte Sauberhaltung gewabhlt.

Die Kosten des gesamten
Hauses ohne die Inneneinrichtung be-
trugen ungefdahr 200000 G.M. An
Material wurden insgesamt verbraucht:
6000 Rundeisen. 7300 Sack Zement
zu je 50 ks, 1600 cbm Kies, 600 dx>
Sand und 300 000 Stiuck Ziegel.

Der Entwurf und die ortliche Bau-
leitung lag in den bewdahrten Héanden
des Arch. Biltemeier der
Waggonfabrik, die statische Berech-
nung und die gesamte Detaillierung der
Eisenbetonkonstruktion wurde von
Dipl.-lng. Deimling. Ingenieurbiro
in Hamburg, aufgestellt Die Aus-
fuhrung erfolgte durch die Bauabtei-
lung ..Bauhof* der E.V.A.

Sowohl in rein technischer als
auch in &sthetischer Hinsicht mu3 man
der Bauausfihrung volles Lob und allt
Anerkennung zollen. —

I. Umbau des Geb &udes fir
mechanische Holzbearbei-
tung und Tischlerei.

Weniger' vom Standpunkt des
Eisenbetonfachmannes als vielmehr
von jenem des Baubetriebsleiters im
allgemeinen verdient wohl der Umbau
des Gebaudes fur mechanische Holz-
bearbeitung und Tischlerei (s. Lage-
plan Abb. 8) der Waggonfabrik beson-
dere Beachtung. Die Ausfihrung soll
hier nur kurz an Hand von einigen
Photographien  geschildert werden.
W ar hier doch die nicht ganz einfache
Aufgabe gestellt, ohne Unterbrechung
des Arbeitsbetriebes der Tischlerei 5
einzelnebestehendeBauten
zu einer grofen, einheit-
lichen Halle zusammen zu
fassen.

Diese Aufgabe wéare bei Verwen-
dung einer reinen Eisenbetonkonstruk-
tion nur mit grofen Schwierigkeiten
l6sbar gewesen wegen der Behinde-
rung des Betriebes durch die Ab-
steifungen. Die Werksleitung ent-
schloB sich daher zur Ausfithrung von
eisernen Bindern fir die Dachkon-
struktion und von eisernen Tragern
auf Eisenstlitzen fir die Zwischen-
bihnen und Herstellung der Dachhaut
und der Bihnen selbst in Form von
Hohlsteindecken.

Fir das Dach wurde die ,Zo-
mak-Deck e“, fiur die Zwischen-
bihnen die ,Berrer-Decke“ ge-
wéhlt. Es wurde dann in weitestem
MaRe das Prinzip durchgefiihrt, die
Deckenschalung einfach an die Flan-
sche der eisernen Tréger anzuhéngen
und jegliche Aussteifung zu sparen.
Hierdurch wurde einerseits eine Unter-
brechung des Betriebes entbehrlich
und andererseits ein wirtschaftlicher
Vorteil erzielt durch den Fortfall
der holzernen Absteifung, die bei einer Hohe der
Zwischendecke (ber dem ErdgeschoRfulRboden von
6,5 m betrachtliche Kosten verursacht hatte.

Abb. 11, S. 88, zeigt den Aufbau der eisernen Dach-
konstruktion (geliefert von J. Gollnow & Sohn,
Stettin), hoch Uber den bestehenden Dé&chern der zu-
sammenzulegenden Geb&ude. Die eisernen Stitzen des
Daches wurden durch Aussparungen im alten Dach von

26. Juni 1926.

Abb. 13.

Abb. 14.

Abb. 15.

Aufhangung der Schalung an die Tragerflansche.

Aufsicht auf die Berrer-Decke in der'Ausfihrung.

Blick in die Halle des Tischlerei-Gebé&udes.

oben heruntergelassen und aufgestellt. Abb. 12, S. 8!
1&Rt das eiserne Gerippe von Stutzen und Trégern de
Zwischendecken (Tragerabstand 4,50 m) erkennen; au
Abb. 13, oben, ist die Untersieht unter die eingeschalt
Decke zu ersehen. Mittels eiserner Bugel sind zunachs
kurze Querhdlzer — nach Art von Sattelhdlzern — a:
die Flansche der I-Trdger angehéangt. Auf diese Quei
holzer stitzen sich beiderseits Kanthélzer, die das Aui
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lager fiir die die Schalung tragenden Bohienholzer bd-
den. Die Berrer-Decke besteht aus im Querschnitt
dreieckférmigen Hohlsteinen, die abwechselnd mit der
Spitze nach oben und nach unten veriegt werden und
in den Fugen mit Rundeisen bewehrt sind (Abb. 14,
S 89.) Die FuBbdden sind sogen. StampfholzfuBboden
ausgefuhrt von Fama, Hannover. Abb. 15, S. 89 gibt
schlieflich eine Innenansicht der ganzen Halle wieder,
in der Langsachse des Baues aufgenommen. Die lichte
Breite der"Halle betrdgt mit seitlichem Anbau 36,5 n,
die Spannweite der eisernen Binder 28,10 m.

Die Bauausfiihrung erfolgte gleichfalls durch die
Abteilung ,,Bauhof* der Waggonfabrik unter Leitung
des Arch. Biiltemeier.

War bei der Ausfihrung des Wasch- und Umkleide
geb&udes der Zweck in erster Linie die Wohlfahrt dei

Arbeiterschaft, also ein sozialer, so ist der Zweck des
vorbeschriebenen Umbaues der mechanischen Holz-
bearbeitung und Tischlerei eine Steigerung und Ver-
besserung der Produktion — also ein wirtschaftlicher
Zweck — durch Unterbringung des Betriebes in einem
modernen, die Ordnung und Ubersicht der einzelnen
aufeinanderfolgenden Teilarbeiten erleichternden, grof3-
ziigig angelegten Hallenbaue. —

Die Tatsache aber, daB die beiden eben beschrie-
benen Bauausfihrungen trotz der erwdhnten Schwie-
rigkeiten aller Art durchgefihrt und damit eine be-
trachtliche und anerkennenswerte soziale und wirt-
schaftliche Leistung vollbracht wurde, muf der tat-
kraftigen und weitblickenden Direktion des Wismarer
Werkes als ein ganz besonderes Verdienst angerechnet
werden. —

Betonspritzverfahren im Wohnungsbau.

Von Reg.-Baurat Rudolf Stegemann,

dhrend die besonderen wirtschaftlichen Ver-

héltnisse der Nachkriegszeit zahlreiche Ver-

suche zur Folge hatten, neue Baustoffe und

Bauweisen auf den Markt zu bringen, die

durchaus von dem Gedanken getragen waren,

daB es sich dabei lediglich um einen aus der
Not der Zeit heraus geborenen Ersatz handelt, hat sich
beim Verfolg derartiger Arbeiten immer mehr gezeigt, dal
doch in diesen oft recht wenig glicklichen ldeen ein ge-
sunder Gedanke schlummert, der unsere Technik im Wob
nungsbau auf neue und durchaus betretbare Wege hinwies.
Wenn diese Wege heute noch nicht allenthalben zu dem
Erfolge gefuhrt haben, den manche Kreise erwarteten, so
liegt dies einerseits daran, daf die fir den Bau der betref-
fenden Wand erforderlichen Bausteine bezw. Baukdrper
nicht wie der altbewahrte Ziegel fabrikmaRig im grofien
hergestellt wurden, was fir die Wirtschaftlichkeit des Bau
Vorgangs und vor allem fur die Kalkulation unbedingt not-
wendig ist, und andererseits in dem Umstand, daB bei
vielen der vorgeschlagenen Bauweisen mit Rucksicht auf
die erforderlichen Schalungen usw. die wirtschaftliche Vor-
aussetzung die' gleichzeitige Herstellung von mindestens
30 bis 40 Héausern der gleichen Type ist. Es ist mir unzwei-
felhaft, dal wir in einer kunftigen besseren Zeit vor allem
in den Schutt- und GieRBverfahren eine Bautechnik zu sehen
haben, die eine ungeheure Bedeutung gewinnen wird. Unter
den heutigen Verhdltnissen aber werden nur die groReren
Stadte, die mit Hilfe der zur Verfigung stehenden Mittel
aus der Hauszinssteuer imstande sind, derartig groBe ge-
schlossene Bauvorhaben durchzufiihren, sie mit Erfolg an-
wenden konnen.

Unter diesen Umstdnden mdchte ich heute doch einmal
auf eine Baumethode hinweisen. die vor allem in Amerika,
meines Wissens aber auch in Frankreich bereits eine ge-
wisse Bedeutung gewonnen und die leider in Deutschland
noch nicht die genugende Aufmerksamkeit breiter Fach-
kreise gefunden hat. Uns allen ist das Verfahren, den Putz
im Spritzverfahren mit der ,,Zement-Kanone* a'ufziibringen,
schon geldufig, wobei man aber vielleicht noch nicht ge-
nigend bericksichtigt hat, daB gerade ein derartig auf-
gebrachter Putz infolge der Dichtheit des Materials einen
ungleich wesentlicheren Wetterschutz fiir das Haus dar-
stellt. als es bei dem mit der Kelle aufgebrachten Mortel
der Fall ist. Das Haus aber im Ganzen zu spritzen, ist
meines Wissens in Deutschland nur wenig oder gar nicht
versucht worden. Es ist mir unter diesen Umstanden auch
nicht moglich, auf Grund eigener Erfahrungen aufzubauen;
es kommt mir aber auch mehr darauf an, den Gedanken an
sich einmal zur Besorechung zu bringen, um auf die Weise
zu erreichen, dal8 sich weitere Fachkreise mit der Ldsung
dieses unzweifelhaft sehr wichtigen Problems beschéftigen.

Bei den amerikanischen Wohnhausbauten,
die mir bekannt geworden sind, wird das Verfahren in der
Weise durchgefihrt, dal das ganze Haus zundchst in einem
verhdltnismaRig leichten Stadnderwerk aus Holz aufgestellt
und dann in seiner AuBenhaut vollstdndig verlattet wird.
Auf der Lattung wird dann eine Haut von Dachpanne be-
festigt, Gber die man ein Drahtgewebe spannt. Und nun
erhdlt das Haus von aufen einen etwa 3 cn>starken Kies-
beton-Uberzug, der unter starkem Druck — je nach der
Transportweite und Transporthohe 2.5 bis 3.5 Atm. — auf
der so hergestellten Schalung aufgetragen wird. Die Innen-
naut der Umfassungswénde wird aus irgendwelchen Isolier-

platten, wie sie uns im Torfoleum und &hnlichem zur Ver-
flgung steht, hergestellit.
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Dresden.

Unzweifelhaft hat dieses Verfahren seine grofen Vor-
zlige; vor allem wird es sich mit einer kleinen konstruk-
tiven Abweichung (Abb. 1), die unsere klimatischen Ver-
haltnisse besser beriicksichtigt, auch in Deutschland dort
mit Erfolg anwenden lassen, wo der Holzfaehwerkbau
bodenstandig ist. Warmetechnisch kann man durch die
hier gegebene Kombination von isolierenden Luftrdumen in
Verbindung mit den in der notwendigen Starke zu wéhlen-
den Isolierplatten jede gewdinschte Sicherheit leicht er-
reichen. Wir bewegen uns dabei durchaus noch in den
Bahnen des Althergebrachten und haben lediglich in der
Art, wie der Putz aufgebracht und durch die Art seiner
Herstellung zum verstarkten Schutz des Hauses umgewan-
delt wird, das Neue zu sehen.

Bei den in Frankreich durchgefiihrten Bauten hat
man aber den meiner Uberzeugung nach einschneidenden
Schritt getan und hat das Spritzverfahren dazu benutzt,
um den Eisenbetonbau mit Erfolg auch fur den Wohnungs-
bau zur Verwendung zu bringen. Die Schwierigkeiten
nach dieser Seite lagen bisher darin, daR der Eisenbeton
uns Hauser lieferte, die in ihrer Wandkonstruktion un-
zweifelhaft ungunstige Nebenerscheinungen aufwiesen.
Derartige Haduser waren kalt und zeigten Schwitzwasser
an den Innenseiten der Aufenmauern; auflerdem brachten
sie eine Schalllbertragung mit sich, die oft peinlich
empfunden wurde. Das in Frankreich gewahlte Verfahren
behob diese Schéaden in sehr glicklicher Weise, indem es
die Wand aufloste in ihre tragenden und ihre warmeisolie-
renden Teile; das heiBt, es entstanden Aufenwéande aus
Eisenbetonpfeilern mit dariber gelegten Eisenbetontragem,
zwischen die sich Hohlrdume einschoben. Der Bauvorgang
entwickelte sich dabei in der Weise, dafl man zunachst
unter Aufstellung eines Behelfsgeriistes die Eisenbewehmng
fur die Pfeiler und die dartuberliegenden Trager aufbaute.
Gleichzeitig wurden auf der Baustelle die aus der Zeich-
nung (Abb. 2) ersichtlichen, eisenbewehrten, segmentfor-
migen Betonbodgen hergestellt, Nachdem man dann diese
Bogen zwischen der Eisenbewehrung der Pfeiler befestigt
hatte, wurden Pfeiler und Trager mit der Zement-Kanone
gespritzt und gleichzeitig die durch die Bégen zwischen den
Pfeilern entstehenden Zwickel ebenfalls mit einem Beton-
lberzug versehen, so dafll gewissermalen in einem GuR die
ganze AuBenhaut des Hauses mit seinen tragenden Teilen
hergestellt wurde. Die Innenseite der Umfassungsmauer
wurde dann &hnlich wie in Amerika aus wéarmeisolierenden
Platten aufgefiihrt. Der AuBenputz brauchte hier ebenso
wenig hergestellt werden; es genlgte vollstdndig, wenn die
gespritzte Flache mit einem Brett in der sonst ublichen
Weise nachgezogen wurde.

Ahnliche Gedankengénge finden wir neuerdings in
einem von der Torkret-Gesellschaft durchgear
beiteten System, bei dem lediglich (Abb. 3) die in Frankreich
angewandten Betonbogen durch Brettkamine ersetzt
werden, die leicht fabrikméRig herzustellen sind und nach
Fertigstellung der gespritzten AuBenhaut als verlorene
Schalung im Mauerkdrper verbleiben. Diese Art der Kon-
struktion gibt sogar noch die Mdoglichkeit (Abb. 4), die
gleichen Hohlkdérper zur Herstellung der Decken und
Décher im Spritzverfahren zu verwenden. Ich gestehe
offen. dafl ich mit Ricksicht auf unsere klimatischen Ver-
héltnisse immer ein Gegner des flachen Daches in Deutsch-
land gewesen bin. weil es meiner Uberzeugung nach aufRer-
ordentlich schwer ist, eine derartige Dachflache den Ein-
flissen der Witterung und vor allem dem Ausfrieren zu
entziehen. Bei der Verwendung einer derartigen Methode,

Nr. 12.



wie wir sie im Spritzverfahren zu sehen haben, wirde diese»
Bedenken fiir mich geringer werden, weil hier durch die
groRe Dichtigkeit des so erstellten Uberzuges das Auftreten
der kleinen fir das Ausfrieren so auferordentlich geféhr-
lichen oberflachlichen Risse wesentlich verringert wird.

Ich gebe ohne weiteres zu, daR mit Rucksicht auf
unsere klimatischen Verhéltnisse und vielleicht auf unsere
strengen baupolizeilichen Anordnungen die in Amerika ge-
libte Methode nicht ohne weiteres oder doch nur gemaR der
in Abb. 1 vorgeschlagenen Konstruktionsdnderung auf
unsere Verhaltnisse anwenden kdénnen und es scheint mir
auch, als ob die oben geschilderte franzésische Bauweise
wie die jetzt in Deutschland vorbereitete Methode noch
mancher Verbesserung bedirfen. Aber grundsétzlich glaube
ich doch, daR es sich um eine sehr wertvolle Bereicherung
unserer Bautechnik handelt, die nur noch einer endgiltigen
Durchbildung bedarf, um eine grofRe Bedeutung zu erlangen.
Wir sehen hier ein Verfahren, das in glicklicher Weise den
Antransport des Baumaterials bis auf das Baugeriist mit
dem Vorgang des Stampfens verbindet. Die erforderlichen
Baumaschinen, bestehend aus einer Druckluftanlage (Kom-
pressor mit Antriebsmotor) und der eigentlichen Zement-
kanone, die das Mortelgemisch mit Hilfe des von der
Kompressor-Anlage ausgehenden Luftstromes mit grofRer

ein Ubriges getan, um einen Putz zur Ausfihrung zu
bringen, der verhéltnismaRig schnell wieder abbrockelte.
Wer mit offenen Augen die vielen in Deutschland in den
letzten Jahren entstandenen Siedlungen durchwandert hat,
wird gerade nach dieser Seite hin manche betriibliche Bilder
gesehen haben. Aber gerade diese Erkenntnis mii3te schon
dazu fuhren, sowohl aus wirtschaftlichen Grinden wie im
Interesse der Erhaltung des ganzen Hauses, allein fir die
Aufbringung des Putzes ein derartiges Verfahren zu wéhlen,
selbst wenn dabei gegeniiber dem mit der Hand auf-
getragenen Putz ein groRerer Materialverbrauch den
etwaigen Arbeitsgewinn wieder aufzehren wirde.

Bei dem hier geschilderten deutschen und franzésischen
System haben zwar an sich die Pfeiler und die Trager alle
Lasten zu Gbernehmen, aber dadurch, daB Pfeiler wie Wand-
flache in einem Vorgang gespritzt werden und in eine ge-
wisse innere Spannung treten, wird auch gleichzeitig die
gesamte Wand mit tragend und erhdéht so die Standfestig-
keit des Ganzen. Auf der anderen Seite weist uns das.
amerikanische Fachwerksystem auf die Madglichkeit hin,
alte Holzbauten durch Uberziehen mit Beton gewissermafRen
zu Massivbauten zu machen und erhdhten Schutz gegen
Witterungseinfliisse, Feuer und Ungeziefer zu erzielen.

Noch ein Wort zur Technik selbst! Das Bauen mit der
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Abb. 1. Amerikanisches Verfahren zur Herstellung einer
Wohnhauswand mit angespritzter Auenwand.
(Fir deutsche Verhéltnisse etwas abgeéndert.)
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Gewalt herausschleudert, sind verhdltnisméRig einfach. Da-
bei ist zu berlicksichtigen, dal wir bei dieser Technik, ab-
gesehen von einigen ungelernten Arbeitern, lediglich einen
guten Spritzenmeister brauchen, was in der Zeit des aus-
gesprochenen Mangels an gelernten Bauarbeitern sicher sehr
in die Wagschale féllt. Die normale Belegschaft besteht
aus einem Dusenflhrer und einem Hilfsdusenfihrer als Ab-
I6sung, einem Mann zur Bedienung der Zementkanone, der
unter Umstdnden auch noch die Arbeit am Kompressor
tibernehmen kann, und schlieBlich zwei bis drei Mann zum
Sieben und Mischen der Baustoffe fir den Fall, dall diese
Arbeit, was bei groBeren Bauvorhaben selbstverstandlich
ist, nicht maschinell durchgefihrt wird. Dadurch, daf
Zement und Sand trocken gemischt in die Maschine ein-
gefillt werden und ihren Wasserzusatz erst bei dem Aus-
tritt aus dem Schlauch in die Duse erhalten, wird der er-
forderliche Kraftaufwand zum Antransport des Materials
durch die Schlauchleitung und. gleichzeitig der Verschlei3
an Schlduchen selbst wesentlich herabgemindert.  Die
Mischmasse selbst tritt mit etwa 80 Sekundenmeter Ge-
schwindigkeit aus der Duse heraus und erhalt so beim Auf-
treffen auf die Antragsflache eine sehr gToBe Dichtigkeit.

Schon dieser Umstand allein will mir als besonders
wertvoll erscheinen. Ich habe in meiner Praxis sehr oft
beobachten kénnen, dal gerade der AulRenhaut des Hauses
in den letzten Jahren leider allzu wenig Aufmerksamkeit
geschenkt worden ist. Mangelnde Kontrolle auf der Bau-
stelle hat haufig Unternehmer dazu gefiihrt, wenig gutes
Putzmaterial zu verwenden und der Mangel an guten Putz-
kolonnen, wie wir sie in Friedenszeiten gehabt haben, hat
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Abb. 2. Franzosisches Verfahren fiir Eisenbeton-
Wohnh&user mit Aufenhaut nach dem
Spritzverfahren.
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Abb. 3 u. 4. Verfahren der Torkret-Gesellschaft.

Zementkanone bringt den schon oben geschilderten Vorteil
einer sehr vereinfachten Beforderung des Baumaterials auf
die eigentliche Baustelle mit sich, wobei allerdings beriick-
sichtigt werden muR, dal die Kosten der Druckluftférderung
direkt proportional sind dem zuruckgelegten Wege. Man
wird also darauf zukommen missen, die erforderlichen Bau-
maschinen maglichst nahe der Baustelle aufzustellen. Bei
grofen Bauvorhaben mit ausgedehntem Baugeldnde wird
man dabei Schmalspuranlagen wahrscheinlich mit gutem
Erfolge verwenden. Ich glaube aber, man kann sogar noch
weiter gehen, indem man die ganze Maschinenardage auf
einem geeigneten Lastauto montiert. Hierdurch wiirde das
ganze System eine iberraschende Beweglichkeit bekommen,
die gleichzeitig eine wirtschaftlich grofRere Ausnutzbarkeit
gewahrleistet. Waé&hrend jetzt ndmlich der Bauunternehmer
vor den immerhin noch verhdltnismé&Rig hohen Anlage-
kosten zuriickschreckt, die sich nur dann amortisieren,
wenn an einer Baustelle eine bestimmte groRere Zahl von
Hausern gleichzeitig errichtet werden, wird er bei einem der-
artigen, ich mdchte sagen Kraftwagengeschiitz, um im Bilde
zu bleiben, die Mdglichkeit haben, in kirzester Zeit von
Baustelle zu Baustelle zu eilen, um dort das Haus in
raschem Vorgénge zu spritzen.

Was das Material betrifft, so mufl darauf geachtet wer-
den, daB es nicht zu feucht ist, da sonst sehr leicht Ver-
stopfungen im Schlauche auftreten. Erdfeuchter Sand hat
sich bisher als das Gunstigste erwiesen. Als Korngrof3e
kommt je nach der zur Verfiigung stehenden Maschine 3 bis
10 mm in Frage. Die Bedienung der Maschine selbst ist
verhdltnisméRig einfach, erfordert aber selbstverstandlich
einen gedbten Spritzenmeister. Das Nachfiillen selbst hat
alle 2 bis 3 Minuten zu erfolgen.
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Recht interessant sind auch die Untersuchungs-
ergebnisse seitens des Materialprifungsamtes m Dahlem.
Zur Untersuchung standen dabei als Probekdrper Platten in
einem Mischungsverhéltnis von einem Raumteil Zement plus
4 Raumteilen Kiessand mit 2 Rundeisengeflechten als Be-
wehrung. Diese Platten selbst waren nach dem Torkret-
verfahren aus aufgespritzten Mdrtelschichten in folgender

Weise hergestellt:

i Anzahl der Antrags- Gesamtantragsstarke
Propekorper schichten in cm
1 4 Platten i 0,5
2 4 » i 1
3 4 " 1 2
4 4, 2 2
5 4 » 4 2

Die Oberflache der Betonplatten blieb rauh. Die Platten
wurden an einer Flachseite und an den Seiten mit Mdortel
im Mischungsverhéltnis von einem Raumteil Portland-
zement plus 4 Teilen Kiessand nach dem Torkretverfahren

bzw. von der Hand geputzt.

Bei der Wasserdichtigkeitsprobe wurden die Platten
6 Tage einem Druck von etwa 20 Atm. bei tdglich durch-
schnittlich sechsstiindiger Beanspruchung ausgesetzt, wéh-

Briefkasten.

Antworten der Sehriftleitung.

inB. (Trockenféule bei lackierten FuB-
Der mit Olfarbe gestrichene und lackierte FuBboden
des ersten Obergeschosses ist von Trockenfaule befallen, der
ungestrichene FuBboden des Dachgeschosses dagegen nicht.
Beide Decken bestehen aus Holzbalken mit Zwischendecke und
Schutzdeckenbrettern, Lehmverstrich,  Aschenauffiillung  und
haben Spalierdeckenputz. Sie fragen nach den Ursachen und ob
Sie als der Hersteller ersatzpflichtig sind und etwa auch den
Holzlieferanten haftbar machen kdénnen. Antwort:

Bei jedem Pilzschaden muB man nach der Feuchtigkeits-
quelle suchen, ohne die ein Schaden nicht entstehen kann.
Wenn nur der FuBboden erkrankt ist, nicht aber auch gleich-
zeitig die Holzer der Zwischendecke und die Balken, so liegt die
Vermutung nahe, dal der FuBRboden nicht ganz trocken eingebaut
wurde und in seiner unteren Halfte noch nicht trocken geworden
war, als er gestrichen wurde. Der Olfarbenanstrich hat dann die
Bretter an weiterem Austrocknen gehindert; durch den Anstrich
war der- Feuchtigkeit der Abzugsweg nach oben versperrt.

Es kommt auch vor, daB FuBbdden lediglich an ihren Kan-
ten hier und da Vermorschungen zeigen. Diese Vermorschungen
werden ebenfalls angeregt durch Feuchtigkeit. Vor dem An-
strich pflegen die FuBbdden gescheuert und aufgewischt zu
werden. Wenn dabei Feuchtigkeit in die Fugen hineingelangt,
kann diese nicht verdunsten, wenn die FuBbdden sehr bald
nach der Reinigung ge6lt und gestrichen werden. Solche Sché-
den sind unbedeutend. Es genligt, wenn sie ausgeflickt werden.

Wenn aber der Schaden entstanden ist an den Stakhdlzem
der Zwischendecke, so kann Feuchtigkeit aus der Schittung
daran schuld sein. Dieses ist aber in vorliegendem Falle nicht
anzunehmen, denn sonst muRte auch der FuRboden im Dach-
geschof in &hnlicher Weise gelitten haben.

Trafe den Holzlieferanten eine Schuld, miRte ebenfalls der
FuBboden des Dachgeschosses gelitten haben. Da dieses angeb-
lich nicht der Fall ist, ist der Holzlieferant nicht haftbar.

Sie sind dem Bauherrn gegeniiber ersatzpflichtig, wenn nicht
etwa der Schaden dadurch entstanden ist, daB der Bauherr
kunstwidrige Beschleunigung der Bauausfihrung verlangt hat,
und Sie ihn rechtzeitig, am besten durch eingeschriebenen Brief
auf die Gefahren der kunstwidrigen Beschleunigung der Aus-
fihrung hingewiesen haben. — Oberbaurat Mahlke.

, r?- Fbin D' (Ausblihungen bei Mauerw erk.)
1. Eine Beseitigung von weiBen "Ausblihungen (meist Salpeter
genannt) ist erst dann moglich, wenn genau bekannt ist, welcher
Art diese Ausblihungen sind! und woher sie istammen. Sie kénnen
namlich sowohl aus den verwendeten Ziegeln, wie aus dem zur
Vermauerung benutzten Mortel stammen. In der Regel sind es
schwefelsaure Salze (schwefelsaurer Kalk oder Gips, schwefel-
saure Magnesia und schwefelsaures Natrium oder Glaubersalz)
die derartige Ausschlage bilden. Allo diese Salze, .soweit sie sich
in den vermauerten Steinen oder im Mortel finden, werden durch
Wasser, das von auflen durch Niederschlage immer wieder in das
Mauerwerk eintntt, gelost und an die Oberflache gefiihrt, wo die
Salze beim Verdunsten des Wassers kristallisieren und ihr Vo-
lumen dabei vermehren, wodurch Absprengungen des Mauerwerkes
oder des aufgebrachten Mdortels méglich sind. Auch eine Ver-
farbung der Putzschieht ist maoglich. 2. Eine Beseitiiruna- der
einmal in der Putzschicht eingetretenen Salze ist nur® dadun 1
beireffe' j der Pitta durch Abschlagen beseitigt wild und die
etrelfeiidm Flachen neu verputzt werden. Dann ist aber vor
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rend in der Zwischenzeit der Druck immer noch auf 10 Atm.
gehalten wurde. Bei dem Auffiillen des PrefRzylinders stieg
der Druck bis zu 35 Atm. Als nun die Putzschicht nach
AbschluB der Versuche abgeldst wurde, stellte sich heraus,
daB die Zementsandsteinschicht, die sich bei dem Auftragen
des Materials mittels der Spitze bildet, vollstdndig wasser-
dicht war. Das Wasser ist in keinem Falle durch diese
Feinschicht durchgedrungen, wéahrend bei den mit Handputz
ausgefuhrten Proben der Unterbeton nach 2 spdtesten aber
nacii 3 Tagen durchfeuchtet war. Auch bei den Unter-
suchungen Uber die Einwirkung von Laugen, Sauren und
kochend. Wasser wurden gleichgiinstige Ergebnisse erzielt.

Ich sagte es schon eingangs: Es handelt sich hier um
Anfange und um eine Bauweise, die unzweifelhaft in ihren
Einzelheiten noch besser durchgebildet werden muB; aber
ich habe trotz allem das Gefiihl, daB wir hier vor etwas
wirklich Gutem stehen, das nur eben dieser technischen
feineren Durchbildung harrt, um eine sehr grofe Bedeutung
gewinnen zu konnen. Ich habe hunderte von Bauweisen
durchstudieren kdnnen und habe bei den wenigsten die
Uberzeugung gewonnen, daB wir in ihnen etwas wirklich
Einschneidendes und vor allem einen Weg zu sehen haben,
der bleibende Bedeutung gewinnen kann. Im vorliegenden
Falle will es mir scheinen, daR ein derartiger Weg vor uns
liegt und es wird nur Sache der beteiligten Fachkreise sein,
ihn einwandfrei auszubauen und zu verbessern. —

dadurch herbeigefuhrte Auslaugung der Salze allerdings eine
Schadigung schlieflich herbeigefihrt werden. —

S. auch Dummler-Loeser, Handbuch der Ziegelfabrikation,
3. Aufl. Verlag Wilhelm Knapp in Halle a. S. Dr. Ing. E. h. M.
llasak, Was der Baumeister vom Mértel wissen muB. Verlag
Kalkverlag G. m. b. H. in Berlin W. 62. Dr. Ing. Ludwig Reese,
Krankheiten und Zerstdrungen des Ziegelmauerwerks. Verlag H.
A. Degener in Leipzig. Dr. H. Hecht, Lehrbuch der Keramik,

Verlag Urban und Schwarzenberg in Berlin. — Dimmler.
dem Leserkreis.

Decken-
empfehle

Antworten aus

Zur Anfrage: H. M. in K. in Nr. 10. Als

anstrich fir Akkumulatorenrdaume
dient sowohl zum Anstrich

»lgol 6“. Igol ist sdurebestdndig,
fir Stein und Putz, als auch Holz und Eisen, es ist glanzend
oder matt lieferbar in allen Farben. Bedarf 150—200 g bei

ist es ferner
aufzubringen,
elektrischen

Fir Akkumulatorenrdume
empfehlenswert, auf den FuBboden ,Resistosul®
es macht Zementbdden staubfrei, isoliert gegen
Strom und widersteht Sauren, Alkalien und Olen. —

Dipl.-Ing. 0. Karl, Halle.

Zur Anfrage J. L. in A. in Nr. 8. (Feuchtigkeitan
Rabitzgewdlbe|n in Kirche n) Vorausgesetzt, daR
atmosphérische Niederschldge das Rabitzgewdlbe nicht erreichen
kénnen, muR die sich bildende Feuchtigkeit als Schwitzwasser
angesprochen werden, das durch den durch Gips nahezu poren-
los gewordenen Baustoff nicht aufgesaugt werden kann. Schwitz-
wasser schlagt sich um so leichter nieder, je groRerer Tempera-
turunterschied beiderseits der Trennwand herrscht und je bessere
Waérmeleitfahigkeit letztere besitzt. Hieraus ergeben sich die
zu treffenden MaBnahmen. — Die Rabitzwand muB auf der
oberen Seite vor Abkiihlung geschiitzt werden. Es geschieht dies,
wenn (Uber einer Luftschicht Torfoleumplatten angeordnet wer-
den, deren Irdger mit Zwischenraum verlegte Bretter bilden.
Oberhalb der Torioleumplatten ist ein Zementputz Uber einem
lutztradger nétig, damit erstere vor Bechddigung und &uRerer
Durchfeuchtung geschitzt bleiben. — Fligge, Wittenberg.

den Leserkreis.
von Eindeckungen mit

Herbst 1924 wurden rd. 9000 gm
und, soweit ich er-
kurze Zeit danach
und eine genaue

zweimaligem Anstrich.

Anfragen an

|IP. H in A (M|n gel

nee,t, reler-PaPPed 1

Dachflache mit Rexitektpappe eingedeckt

mitteln konnte, der grune Schutzanstrich

aufgebracht. Eine Besichtigung der Décher
Untersuchung einiger Stellen ergaben:

1V dalL di? PaPPe teilweise dunkel gefarbt war und diese

dunklen r lachenstreifen einen unschénen Eindruck machten,

2. daB die Pappe selbst von Witterungseinflissen noch nicht

angegriffen war, trotzdem der Schutzanstrich von vielen, bis zu

.Rissen nach allen Richtungen durchzogen ist,

so daB die kleinen zusammenhdngenden Farbflachen meist nur
dio GroBe eines Talers haben.

i unjcso Erscheinung kann nur darauf zurlckgefuhrt werden,
dal lappe und Schutzfarbe verschiedene Ausdehnungskoeffi-
zienten haben. Mehrere welligo Erhdhungen auf dem Dache und
besonders an der Traufe, wo die Pappe festgenagelt ist, lassen
eikennen, daB sich die Pappe nach der Verlegung stark aus-
gedehnt hat,

Auf welche Verlegungsfehler ist das
ist das cm allgemeines Ubel bei teerfreien
Schutzanstrich? "—

zuriickzufihren, oder
Eindeckungen mit
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