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Zum Jahreswechsel.

nter dem; Zeichen des Waffenstillstandes auf der 0Ostlichen Kriegsfront, im

Hinblick auf Friedensverhandlungen mit dem an Zahl stérksten der Feinde,
treten wir in das neue Jahr ein. In den eisernen Wall, den der Hal} einer Welt
um Deutschlands Boden gezogen hat, ist Bresche gelegt. Die Verrater im Siden
und Sidosten liegen schwer gestraft am Boden. Im Westen blicken die ruchlosen
Anzinder des Weltbrandes in zitternder Sorge auf die gesammelte deutsche Kraft,
ihre Hoffnung nur noch auf die andere Seite des Ozeans richtend.

Dankbaren Herzens sehen wir an diesem Wendepunkte des Vdélkerringens
zuritck auf die blutige Riesenarbeit, die unsere Séhne und Brider im feldgrauen
Kleide geleistet haben; in ehrfiirchtiger Dankbarkeit und Treue gedenken wir
vor allem der Helden, die den Erfolg ihrer Aufopferung auf blutiger Wahlstatt
nicht erleben durften. Auch der Heimatfront gehdrt ein Dankeswort, den
Kampfern im birgerlichen Arbeitskleide, die unserer herrlichen Wehrmacht
in~harter, entbehrungsvoller Arbeit das Rustzeug schufen. Wie die Heere an den
Grenzen des Vaterlandes, kdmpften auch sie gegen starke Uebermacht, eine nach
Umfang und Leistungsfahigkeit vielfach Uberlegene feindliche Kriegsindustrie.

Vor uns liegt ein Schicksalsjahr fir die deutsche Zukunft. Noch ist der
schwere Weg nicht vollendet; draulRen und drinnen gilt es weiter zu kdmpfen
bis zu einem Frieden, der dem Einsatz unseres Volkes an Blut und Gut ent-
spricht. Die schicksalsschwere Aufgabe der Diplomaten und nicht zuletzt unserer
ruhmgekrdonten Obersten Heeresleitung wird es sein, auf den blutigen Er-
rungenschaften deutscher S6hne einen Frieden aufzubauen, der den Forderungen
der deutschen Zukunft gerecht wird, der unsere freie Entwicklung im Innern
und nach auflen gewdhrleistet. Wir wissen uns einig mit unseren Mitgliedern
und den Lesern unserer Zeitschrift in der Ueberzeugung, daR uns ein Friede
nottut, der den Nahrungsmittelspielraum des deutschen Volkes erweitert und die
Rohstoffversorgung unserer Industrie auf eine breitere Grundlage stellt, die unsvor
allem bei zukinftigen Einkreisungen durch feindliche Méachte die ndétigen Eisen-
kréfte aus heimatlichem Boden liefert. Den gebrachten Opfern entspricht nur

ein Deutscher Friede — ein Bismarckfriede!
Verein deutscher Eisenhlttenleute Schriitleitung von ,,Stahl und Eisen*

Der Vorsitzendo: Der Geschéaftsfuhrer: /
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Die Wirtschaftlichkeit von Nebenerzeugnisanlagen fur Kraftwerke.

Von Professor G. Klingenberg in Berlinl).

(Vortrag, gehalten in der Hauptversammlung des Vereins deutscher Ingenieure am 24. November 1917.)

Einleitung.

enige technische Aufgaben haben in den letz-
ten Jahren’ die’ Aufmerksamkeit weiter

Kreise in so hohem Male erregt, wie das dernﬁ%
u

lichst vollkommenen und restlosen Ausnutzung der
Kohle.

Lange Zeit hindurch haben sich die Anstrengun-
gen der Ingenieure auf die Verbesserung der Energie-
unnvandlung (Verbesserung des thermischen Wir-
gungsgrades der mwWarmekraftmaschine, Erhdhung
des Kesselwirkungsgradcs, Verminderung der Fort-
leitungsverluste usw.) beschrankt, erst in den letz-
ten Jahren ist man zum planméRigen Abbau der
Kohle und zu ihrer AufschlieBung durch die so-
genannte Nebenerzeugniswirtschaft geschritten.

Die chemische Auswertung der Kohle wurde
durch den AbschluR Deutschlands vom Weltmarkt
stark gefordert, zumal das Interesse solcher Kreise
erweckt wurde, die ihr friher fremd und teilnahmlos
gegenuiberstanden. Es ist daher erklérlich, dal uber-
schwengliche Hoffnungen' und Erwartungen an
diesen jungen Zweig der Technik geknupft wurden
und dafll vornehmlich Nichttechniker die vollkom-
mene r\nd baldige Umgestaltung der Kohlenver-
wertung gebieterisch verlangten.

Wie so haufig bei wichtigen technischen Neue-
rungen Ubersah man, daB die Ausbeute eines wert-
vollen Stoffes nicht ailein durch die technische Mdg-
lichkeit seiner Gewinnung .begrenzt ist. Hierlber
entscheidet vielmelir letzten Endes die Wirtschaft-
lichkeit des Verfahrens.

Die durch den Krieg geschaffene Lage mag zeit-
weilig eine Verschiebung mit sich bringen; wird
aber der Weltmarkt wieder frei und muR mit dem
Wettbewerb &hnlicher billigerer Auslandserzeug-
nisse gerechnet werden, so stellt sich das Gleich-
gewicht wieder ein, wenn nicht durch Zélle der teuern
Inlandwarc die Spannung an Mehrkosten gegenuber
der auslandischen gutgebracht werden kann.

Zweck dieser Arbeit ist, zu untersuchen, ob und
in welchem Umfange die Vergasung der Kohle und
die Gewinnung der Nebenerzeugnisse Aussicht auf
Erfolg verspricht. Dabei soll festgestellt werden,
wie die gewonnenen Gase fir die Zwecke der Waime-

und Krafterzeugung weiter verarbeitet weiden
kénnen.
I, Die festen Brennstoffe und ihre Eigen-

schaften.

Die Kohlen bestehen aus der eigentlichen brenn-
baren Masse: der Reinkohle, aus Wasser und
1) Fur die wertvolle Mitarbeit zu dieser Abhandlung

Bpreche ich Herrn Dr. Friedrich Minzinger meinen besten
Dank aus.

aus Asche. Der brennbare Teil setzt sich zu-
sammen aus C, Il, 0, N und S. Neuere Forschungen
haben ergeben, dal die Kohle keine einfache Ver-
dung ist, sie besteht aus zahlreichen hochmole-
aren Verbindungen. Es kann ferner als sicher
angenommen werden, daR die Kohle den Kohlen-
stoff nicht in elementarer Form, sondern in Form
von Kohlenwasserstoffen enthalt.

Der Wert der Kohle fir die Verbrennung bzw.
Vergasung héngt im allgemeinen von ihrem Heiz-
wert, ihrem chemischen Aufbau und ihrem chemi-
schen und physikalischen Verhalten bei der Vei-
gasung oder Entgasung ab.

Mau kann die Kohlen etwa nach folgenden Ge-
sichtspunkten einteilen:

1. aulere Beschaffenheit nach KorngroRe, Farbe,
Verunreinigungen mit fremden Bestandteilen
und spezifischem Gewicht;

2. chemische Zusammensetzung;
3. Verhalten in der Hitze.

Eine Kohle ist fir die Vergasungs- und Feuerungs-
technik im allgemeinen um so wertvoller, je gleich-
maRiger ihre KorngréRe ist, je mehr sich diese
von den auflersten Grenzen — Kohlengras und grol3e
Stiicke — entfernt und je weniger sie durch Gestein
(Berge) verunreinigt ist. Fur zahlreiche Verwen-
dungszwecke wird daher die Kohle auf mechanischem
Wege (Waschen und Sortieren) vom Gestein be-
freit und nach der KorngréRe sortiert.

Der Gehalt an Asche und Wasser héngt vom
Zufall ab und steht mit der Natur der Kohle nicht
in unmittelbarem Zusammenhang. Es empfiehlt
sich deshalb, die Betrachtung auf aschen- und
wasserfreie Kohle (Reinkohle) zu beschrénken. Sie
ist ihrer chemischen Zusammensetzung nach fir
dieselbe Kohlenart nahezu unverénderlichl).

Fir die meisten Verwendungszwecke entscheidet
allein der Gehalt an flichtigen Bestandteilen.

Je é&lter eine Kohle ist, um so gasdrmer ist sie
und um so hoher ist die Koksausbeute. Mit zu-
nehmendem Alter nimmt der Gehalt an Sauerstoff
und Wasserstoff allméhlich ab, der Kohlenstoff-
gehalt zu.

Abb. 1 zeigt die Zusammensetzung der haupt-
sachlichsten Kohlensorten und bringt diese Ver-
héltnisse zum Ausdruck?. Der Wasserstoffgchalt
der Kohle schwankt in engen Grenzen (5 bis 6 %),
der Sauerstoffgehalt geht mit zunehmendem Alter
allméhlich von 45 auf 1% zurick, der Kohlen-
stoffgehalt steigt von 50 auf 98 %.

B Dr. Aufhauser: Brennstoffkinde, Hamburg 1910.
s) Kukuk: Unsere Kohlen, Leipzig 1913, B. G.
Teubner.
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Da der Sauerstoffgehalt in bezug auf den Heiz-
wert Ballast bedeutet, haben junge Brennstoffe
weniger Heizwert als altere.

Das Verhalten im Feuer hangt sehr von der Menge
des freien Wasserstoffes ab, die mit steigendem Arier
zunimmt, um schlieBlich beim Anthrazit wieder zu
fallen. Je groBer das Aequivalentverhaltnis des freien
Wasserstoffes zum Kohlenstoff ist, um so mehr nahert
sich die Kohle dem beweglichsten und reaktions-
fahigsten Gase, dem Wasserstoff, und umgekehrtl).

Auch die Art des Zersetzungsprozesses (Ent-
gasung, Vergasung, Verbrennung) und das physi-
kalische Verhalten der Kohle in bezug auf Zu-
sammenbaeken und Schlackenbildung beeinflussen
ihr Verhalten im
Feuer. Gerade die

beiden letzteren
Eigenschaften kon-
nen ihre Verwertung
in Gaserzeugern m» 1
sehr erschweren. Es w7500
kommt oft weniger
auf die Menge der I
Asche als darauf an,
ob die Asche bei den 1 R ®\ 1 1
im Gasei zeuger
herrschenden Tem-
peraturen schmilzt
und Schlacken bil-
det oder nicht. In
letzterem Falle ge-
hen die Riuckstande
ohne Schwierigkeit
ab.
Das Unverbrenn-
liche besteht haupt-
sachlich maus den
beiden  hochfeuer- y
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Abb. 2 zeigt die Weiterverarbeitung des Stein-
kohlenteercs aus Gasanstalten und Kokereien als
Ausgangsware zahlreicher Industrien. Die auller-
ordentliche Wertsteigerung durch die Weiterver-
arbeitung, die nach Scheuerl das Hundertfache
des Urstoffes betragt, zeigt sich in dem jahrlichen
Umsatz der deutschen Farbenfabriken, der 1913
500 Mill. Ji erreichte.

Neben dem Gehalt an Teer ist der Stickstoff-
gehalt von groRter wirtschaftlicher Bedeutung.
Man nimmt an, dafl er aus den Eiweil3stoffen der
Pflanzen stammt, aus denen die Kohle entstand,
und in ihr als Kohlenstickstoff enthalten ist2. Er
betragt in Prozenten der Rohkohle fur
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festen Korpern, der
Kieselsaure und der
Tonerde, ferner aus
Eisenoxyd, Kalk
und Magnesia, die
als FluBmittel wirken. Je kleiner der Gehalt an
Kieselsdure und Tonerde im Verhdltnis zum Gehalt
an Fe20:,, CaO und MgO ist, um so tiefer sind die
Temperaturen, bei denen die Asche schmilzt, um so
mehr neigt sie zur Schlackenbildung.

Wahrend der Abkihlung der Gase scheidet sich
aus ihnen Teer ab, der aus zahlreichen chemischen
Verbindungen besteht. Er wird vor seiner weiteren
Verarbeitung, die meistens in besonderen Fabriken
erfolgt, von dem Wasser durch geeignete Behand-
lung getrennt. Der Teer wird dann in festes Pech
und in verschiedene Dcstillationsstufen geschieden,
die wieder Ausgangsprodukte fir zahlreiche, haupt-
sachlich der Farben- und Sprengstoffhersteliung
dienende Stoffe sind.

1 pebadr ngﬁé’m

Abbildung 1.

» Dr.
S. 266/71.

Aufhéauscr: Y, d. V. ct. I. 1917, 24. Maérz,
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Eigenschaften der »Reinkohlo« verschiedener Kohlonsorton.

Ruhrkohle
v Saarkohle .
Schlesischo Kohle.
Séachsische K ohle 1,6 %
Mitteldeutsche Braunkohle 0,4 %

Sein  Wert beruht vor allem auf seiner Ver-
wendung als Dungemittel in Form von Ammonium-
sulfat, das sich gegenuiber dem friher fast ausschlieR-
lich benutzten Chilisalpeter mehr und mehr durch-
setzt und fur manche Zwecke bevorzugt wird.
Uebrigens 1aBt sich Ammoniakstickstoff leicht in
Salpeterstickstoff Uberfihren.

bis 1,5% *)
» 1,3%%)
. 15 %%)

U Eine Reiho der folgenden Angaben sind der sehr
lesenswerten Arbeit von Dr. Scheuer in Glasers Annalen
fir Gewerbe und Bauwesen 1915, 1. Juni, S. 209/23,
entnommen.

2) Hockel: St. u. E.

3) Wolff: St. u. E.

*) Scheuer a. a. 0.

1913, 6. Marz, S. 402.
1914, 19. Marz, S. 473/80;
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Dem Ammoniak aus Kohle sind im synthetischen
Ammoniak, im Kalksalpeter und im Kalkstickstoff>)
zahlreiche Mitbewerber entstanden, die letzten
Endes auf die Erzeugnisse aus Kohlcnstickstof!
preisdrickend wirken und ihre Absatzméglichkeit
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merklich beschranken kénnen.  Auch durch dio
wahrend des Krieges ausgefihrten Anlagen fur die
Gewinnung von Salpetersdure aus der Luft mit

Hilfe des elektrischen Lichtbogens werden groRere
Stickstoffmengen gewonnen.

X) Kalkstickstolf als Dingemittel, Berlin 1915, Paul
Parey.
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Il. Bedarf und Preise der Nebenerzeugnisse,

a) Teer.
Bezogen auf Rohkohle betragt die Tecr-
ausbeute bei
deutschen Steinkohlen 2 bis 7%
mitteldeutschen Braunkohlen 2 8 %

Wert und Ausbeute des Teeres héngen aufller
von der Beschaffenheit der Kohle in hohem MaRe
von ihrer Behandlung bei der Entgasung oder Ver-
gasung ab. Gaswerke erzielen eine héhere Ausbeute
als Kokereien, im Gaserzeuger kanr. die Ausbeute
durch besondere Vorrichtungen, die erst in jingster
Zeit durchgcbildet wurden, der Menge und dem
Werte nach erheblich gesteigert werden. Die Tecr-
ausbeute steigt im allgemeinen mit dem Saucrstoff-
gehalt der Steinkohle.

Teer, der fruher als l&astiges Abfallerzeugnis
betrachtet wurde, ist ein begehrter Ausgangsstoff
fur zahlreiche Waren geworden, in denen Deutsch-
land die Fihrung hat.

Im Jahre 1912 wurden in 106 deutschen Betrieben
insgesamt verarbeitetl):

1. Teor. Menge  Wert In

a) Kokcreiteor einschl. Dick- I» * Mill. jt

teer USW..iiiciicinicicies DUO352 21,737

b) Uasanstaltstoor 239 033 7,265

c) Wassergasteer 1537 0,055

d) (Jo'gastCer .. 9 370 (1325

1150296 20.362
2. Halbfabrikate der Toer-

destiilation ., 174 209 13,400
Es betrug dio Jahrcserzeti-
gung aus den Derivaten des

T EETeS s 1161 105 53,271

Im Jahre 1914 sollen in Deutschland rd. 4000001
Gasanstaltsteer und 1000 000 t Kokereiteer.iim
Werte von 24 Mill. M destilliert worden sein,

Die Entwicklung
des AuRenhandels
in  Steinkohlenteer
zeigt Abb. 3. Dio
Ausfuhr hat die Ein-
fuhr sowohl der /
Menge als dem
Werte nach bei wei- fl
tem Ubertroffen und t
zwar im Jahre 1911
um 35593 t mit
1,811 Mill. JLAbB.3 WA
zeigt ferner die star-
ken Schwankungen
des Teerpreises. Er

fiel z. B. von rd. m

26 Mft im Jahre 1 \l
1900 auf rd. 20 JC/t 11

im Jahre 1914; zur- A

x) Nachrichten fir «7 fvs 400 h sw
Handel, Indu-trieund .
L iluirrs:haft 1914, Abbildung 3.

20. Mai, Beilage. AuBenhandel in Stcinkohlenteer.
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zeit wird allerdings mit sehr viel hoheren Tccr-
preisen gerechnet.

Die amtlichen Ein- und Ausfuhrzahlcn fir
Teerprodukte lauten fur das Jahr 1912:

Einfuhr
ihnge Wer» Wrrt
t Jt JK/
titeinkolilentcer . io 932 RUS UUO 30.0
Steinkuhlenpech . . . . 47 054 1882 000 40,0
B 1mizol. Ciiniol, Toluol u

andere leichtere Tcerdle 7372 2 138 000 290
Anthra/en-, Karbol-,

Kreosotdél und andere

Schwen)lo, Asphalt-

NN thia 7 047 344 000 45
Naphthalin 6 252 312 000') 507
Anthrazen. 2 :12s 09 840 30")
Phenol 4 28!) 2 250 000 525
Kresol 101 — —

Zusammen 91 97.» 7 509 840 —

Die Ausfuhr jibertraf die Einfuhr um 237 359.
im Werte von rd. 10,G Mill. Jt.

Auf die starken Schwankungen des Tccrpicises
wurde schon hingewiesen, und cs fragt sich, wie sich
der Markt nach dem Kriege voraussichtlich ent-
wickeln wird.

Die Ausfuhr von Rohteer undscinen Abkémmlingen
war schon vor dem Kriege wesentlich gréRer als die
Einfuhr; cs ist also mit groRer Wahrscheinlichkeit
anzunehmen, daB ein betréchtlicher Teil der fruher
ausgefihrten Tecrcr uigni s' nach dem Kriege im
Lande verbleiben muf3 und dadurch den Marktpreis
drickt.

Das Ausland hat wohl nicht ohne Eifolg versucht,
sich von Deutschland unabh&ngiger zu machen.
Deutschland mufR wiederum bestrebt sein, sich
von den Erzeugnissen der fast ausschlief3lich in
fremden Hé&nden befindlichen Erdélindustrie nach
Maéglichkeit zu befreien, indem cs seine motori.-ehen
Brennstoffe aus dem Teer gewinnt, Benzin durch
Benzol und auslandisches Treibdl (Gasél) durch
Tccerdl ersetzt.

Der Bedarf wird um so grofRer sein als anzu-
nehmen ist, dal der GroR-Diesclmotor in der Marino
starke Verbreitung finden wird, wenn er gegen
Schwankungen der Treibdlbeschaffenheit unempfind-
licher geworden ist. Auch als Brennstoff fur Dampf-
kcssclfcucrungen durfte Tcerdl nicht auf die Marine
beschrankt bleiben. Es ist nicht ausgeschlossen,
daB Tccrol fur die Beheizung von Lokomotiven
Verwendung finden wird, weil haufig nicht der Preis
sondern der Platzbcdaif entscheidet. Versuche der
PreuBisch Hessischen Eisenbahnverwaltung haben
gezeigt, daB Tecrdlzusatzfeuerung auf Strecken mit
starker Steigung die Leistung der Lokomotiven bis
um 20 % zu steigern gestattet. Als weitere sehr
schatzenswerte Vorteile der Tccrélfcucrung sind
noch leichte Bedienbarkeit, grole Anpassungsfahig-

1) Preise geschatzt.

Die Wirt*chaftlichkelt von Nebencrztugnlaarilagcen fir Kraftwerke.
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keit, Rauchlosigkeit und Erhdhung des Aktions-
radius zu nennen, Vorteile, die allerdings der Marine
in  héherem MaRe als dem Landtransportwesen
zugute kommen.

Die allgemeine Verwen-

Au-luhr, dung des Rolitcers fur

Wert W.-rt Feuerungen bedingt aller-

! - Alt dings besondere  Hilfs-
70 384 3207.000 42,8 einrichtungen, die jedoch
78 277 3004 000 47 schon recht befriedigend
aibeiten sollen. Da erst

5838 000 1SO . . . .
hohctc Preise seine Gewin-

nung in Nebenerzcugnis-

130 482 anlagcn lohnend machen,
oo 7;;2 888 2‘21? wird er in der allgemei-
590 180 000  30°) nen Feuerungstechnik kein
3571 3570 000 1010 grof3es Absat zgcbict finden.
594 — — Sein Heizwert schwankt
329 334 24 070 000 zwischen 7000 und 9000
WE/kg, fibertiilTt also

den unserer meisten Kohlen betrachtlich. Mit gut

durchgebildetcn Brennern kdénnte Rohiecr an Orten
von &ahnlicher Lage wie Berlin zu Preisen von 20
bis 23 JI/t verarbeitet werden.

Gute Erfolge mit Tcor6lfcucrungcn will man in
a ncrikanischen Martindfen erzielt haben. Sollten
sich die hierauf gestlitzten Erwartungen auch bei
uns erfillen, solassen sich auch héhere Preise durch
die Veredelung derBaustoffe rechtfertigen. Der
Unterschied zwischen den Teeren der Gasanstalten,
die sie untrennbar von der Gaserzeugung gewinnen,
und solchen aus mKebencrzcugnisanlagen wird jc-
ducli bestellen bleiben. Rohlcer aus letzteren kann
nur dann als Brennstoff in wirtschaftlichen Wett-
bcwcib treten, wenn seine Gewinnung sich durch
die gleichzeitige Amnioniakausbeutc rechtfertigt
und zum Teil bezahlt macht.

Erwahnt sei noch der neuerdings steigende Ver-
brauch an Teer zum StraBenbau.

Ist also hiernach die Gestaltung der Teerpreise
bei einer weiteren wesentlichen Steigerung der Er-
zeugung als unsicher anzusehen, so ist anderseits
doch zu beachten, daR eine Reihe wichtiger Er-
findungen aus dem fruher fast wertlosen Abfall-
erzeugnis einen viel verlangten Ausgaugsstoif gemacht
haben. Es ist zu erwarten, daR weitere Erfolge der
noch jungen Kohlenforschung dem Teer neue Ab-
satzgebiete erschlieBen werden.

* * V V_
b) Ammoniak.

Der Stickstoffgchalt der deutschen Steinkohlen
liegt zwischen 0,7 und 1,5% des Rohkohlcngewich-
tes. Das Ammoniak wird aus den Gasen entweder
durch Auswaschen oder durch Absorption mittels
Schwefelsdure gewonnen. Auch in dem Teerwasser
finden sich merkliche Ammoniakmengen, deren
meist leicht durchfulubaro Gewinnung sich in der
Regel lohnt.

Durch Trocknen und Ausschleudern wird das
ichwefelsaurc Ammon k vom Wasser befreit; es
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kommt dann als 25prozentiges Salz in den Handel.
Kleine Verunrein gungen durch Teerreste sollen
seinen Absatz nicht erschweren, ein zuwelen un-
vermeidlicher kleiner Mindeigehalt soll sich leicht
verrechnen lassenl).

Die Verbesserung der Flachenausbeute fuhrte
zunéchst zur Steigerung der Dungung mit Chili-
salpeter, der in der Natur in grofRen Mengen vor-
kommt. Es ist jedoch anzunehmen, daR die chileni-
schen Lager bei gleichblcibender Ausnutzung in
ein bis zwei Menschenaltern erschépft sein werden.
Dieser Umstand und die Forschungen Liebigs
haben die Abneigung der Landwirte gegen die Ver-
wendung des zuerst in Leuchtgasfabriken gewon-
nenen schwefelsauren Ammoniaks verhaltnismaRig
schnell Uberwunden.

Aus der groBen Aufnahmeféhigkeit des Bodens
darf aber nicht der SchluR gezogen werden, dal
ohne weiteres auch die gleiche Absatzméglichkeit
bestande, weil die Pflanze neben Stickstoffdiinger
gleichzeitig Kali und besonders Phosphorsdure ver-
langt und Stickstoffsalzc nur bei gleichzeitigem
Vorhandensein letzterer ausreichend zu verarbeiten
vermag. Die deutsche Erzeugung hierflr geeigneter
phosphorhaltiger Verbindungen (Thomasschlacken)
ist aber beschréankt und entspricht bei weitem nicht
dem durch die Steigerung unserer Stickstofferzeugung
bedingten Bedarf. Der Kreis der Inlandwirtschaft
ist somit leider nicht geschlossen, es ist vielmelir
zu beflrchten, daB durch die nach dem Haber-
sehen Ammoniakverfahren, dem Caro-Franksclien
Kalkstickstoffverfahren und den verschiedenen Luft-
stickstoffverfahren arbeitenden Fabriken die auf mehr
als das Doppelte des Friedensbedarfes angestiegene
Erzeugung der Gewinnung noch groRerer Stickstoff-
mengen in Nebenerzeugnisanlagen auBerordent-
lich hinderlich sein wird.

Das Bestreben, uns auch in bezug auf unsern
Stickstoffbedarf vom Ausland unabhéngig zu machen,
schafft «also fur Ammoniak eine ahnliche Lage wie
fur Teer.

Welche Summen im Frieden fir den Erwerb
von Chilisalpeter ins Ausland gegangen sind, zeigen
die folgende Zusammenstellung und Abb. 4.

Im Jahre 1912 betrag:

Chilisalpeter Amnioniumsulfal
Einfuhr 812 898 178 835 000 23 OOS 0352 000
Ausfuhr . 27 431 5810 000 57 208 14057 000
Uebersehul
an Einfuhr 780 000 173 000 000
Uebersehuf

an Ausfuhr 34 170! 7 705 000!

Unsere Einfuhr an Chilisalpeter und Ammonium-
sulfat Uberwiegt somit mit 752 0001 und 105 Mill. JL
Die deutsche und dieWelt-Erzeugung anAmmonium-
sulfat sind in den letzten Jahren sehr gestiegen

1 Wolff: St. E.
2. April, S. 579/85.

1914, 19. Marz, S. 173/80;
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(Abb. 4). Wéahrend m i
aber die englische
Erzeugung die deut-
sche im Jahre 1900 (/0
noch bei lweitem
Ubertraf, haben sich
die Verhaltnisse in-
zwischen gebessert.
Seit 'dem Jahre 75
1910 ziehen die
Preise fur Ammo-
niumsulfat und
Chilisalpeter  dau-
ernd an (Abb. 5).

Ill.Verarbeitung
[der Kohle,

a) Entgasung.

Die altesten An-
lagen fir Gewin-
nung der. Neben-
erzeugnisse sind die mH
Kokereien und die 500
Gasanstalten. In
beiden  wird /die Jsg
Kohle unter Luft- 300
abschluR in Ocfen jso
oder Retorten er- joo
hitzt, wobei Koks Tif
zuriickbleibt  und700
die gasférmigen Be- so
standteile der Kohle,

aus denen Teer und Abbildung 4.

Ammoniak ausge-  Jahrliche Erzeugung von Ammo-
schieden  werden, niumsulfat und Chilisalpeter.
entweichen. Ein

Teil des entstehenden Gases oder der Koks wird

fur den eigenen Wéarmebedarf der Kokereien und
der Gasanstalten verbraucht.

und Chnilisalpeter.
Kurve a und c: St. u. E. 1914, 19. Marz, S. 475.
Kurve b & Durcl»*chnlU*-prei*e der Deutschen Anim,*
Ycrk.-Vcreinigung.
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Die Kokereien arbeiten auf maglichst hohe Aus-
beute an gutem, festem Koks, der Haupterzeugnis
ist; die Gasanstalten dagegen sind bestrebt, még-
lichst viel kohlenstoffreiches Leuchtgas zu erzeugen
selbst unter Hintansetzung der Koksbeschaffenheit.

Kokereien brauchen eine feste, backende Kohle,
die sogenannte Kokskohle, mit etwa 18 bis 25 %
llichtiger Bestandteile. Gasanstalten verwenden
Gaskohlen oder Flanmikohlen mit 20 bis 40%
llichtiger Bestandteile und sind in der Wahl der
Kohlensorten verhaltnisméRig beschréankt.

Gaskoks ist dem Huttenkoks nicht gleichwertig,
sein Absatz ist zuweilen zu guten Preisen nicht még-
lich. Die Gaswerke verarbeiten deshalb einen Teil
der Koksausbeutc in eige-
nen Generatoren zu Was-
sergas, das in Mengen von
10 bis 30 % dem eigent-
lichen Leuchtgas zugesetzt
wird, nachdem es zuvor
mit Benzol- oder Ocldampf
karburiert worden ist. Die Vereinigung von Lcucht-
gasfabrik und Wassergasanlage hat sich auch des-
halb als zweckmaRig er-

Kohlensortc

loren

wiesen,  weil plotzlich Kohicnsorte
gesteigertem Gasbedarf
schneller gefolgt werden

westfélische
schlesische.
ongtische

kann. — Die Ausbeute aus
100 kg Kohle unter gin-
stigen Verhaltnissen zeigt
folgende Zusammenstellung:

Art dor Entgasung Kokorci Gasanstaltl)

Kohlensorte ... Kokskohle Gaskohlo
Ausbeute aus 100 kg Kohlo:
cbm 30 30 bis 35
kg 7? bis 75 65 , 68
t 2,0 4,0 5
Ammoniumsulfat 0,8 1,2 1,0
Rohbenzol. . . o 0,8 , 1,2 1,0
Gaswasser. . . » 8

Die fur den Verkauf verfugbaren Koks- bzw.
Gasmengen sind wesentlich kleiner als oben ange-
geben ist, weil ein Teil des Kokses oder des Gases
fur die Beheizung der Retorten bzw. der Kammern
verbraucht wird. Endlich kann die Koksausbeute
in Kokereien je nach der Kohlensorte in weiten
Grenzen schwanken.

Man kann annehmen, dafl in Kokereien 10 bis
15 cbm Gas und in Gasanstalten 50 kg Koks auf
100 kg verarbeitete Kohle fur den Verkauf frei
werden.

Der Roherlés aus 1 t Kohle ist im Gaswerk
etwa dreimal so grofl wie in der Kokerei2).

Die Gute des Teeres hédngt von der Hochsttem-
peratur, der er ausgesetzt war, und von der Zeit-
dauer seiner Berihrung mit der Kohlenschicht ab;
sie wird daher durch die Bauart und die Betriebs-
weise der Oefen wesentlich beeinfluBt. Allma&hliche,

m) Lunge-Kohler: Bd 1, S. 109. — Scheuera. a. 0.
*) St. u. E. 1910, 20. Juli, S. 1245.
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Gesamtstiokatoff in dor Kohle
Von I0OOTeilenKohlenstick-
stoff gehen im Koks vor-
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gleichmafRige und nicht zu starke Erhitzung ver-
bessern Gite und Ausbeute.

In hoéherer Temperatur zerfallen die Kohlen-
wasserstoffverbindungen unter Abspaltung von freiem
Kohlenstoff in Form von RuB und unter Zersetzung
einiger der wertvollsten Teerbestandteile. Dadurch
verliert der Teer fur die Weiterverarbeitung auf
Derivate und fur Feuerungszwecke an Wert.

Bei der Entgasung in Kokereien und Gasanstal-
ten verbleibt der groRte Teil des Stickstoffes im
Koks und als elementarer Stickstoff im Gase und
wird der Ammoniakgewinnung entzogen.

Bei der Verkokung ist der Stickstoff etwa fol-
gendermafBen verteiltl):

westfalische schlesische béhmische  sachsische Saar-
% % % % %
1,50 1,37 1,36 1,20 1,06
....... 80 70 69 04 57

Die nutzbare Stickstoffausbeute betrdgt in Gas-
anstalten:

Stickstoff Stickstoff Menge des nutzbaren
int Ammoniak Im Cyan Stickstoffes
% % %
11.5 bi» 17,0 2,3 bis 4,2 ! 13,8 bis 20,1
11.1 20,4 16 ., 3,0 13,1, 23,2
11.2 25,0 1.7 , 4.4 | 13,4 27,0

Kokereien und Gasanstalten haben somit beide
der Menge nach nur eine mangelhafte Ammoniak-
ausbeute.

Die Entgasung wird ferner in der wahrend des

Krieges neu belebten Braunkohlenschwelerei aus-
geubt; ihre Haupterzeugnisse sind Oele, die als
Putzdle, Motoréle und zur Oelgasbcreitung ver-

wendet werden. Sie dienen auflerdem zum Kar-
burieren von Wassergas und zum Betrieb von Diesel-
motoren. Die Schwelerei hat an Bedeutung ver-
loren, weil ihr wichtigstes Erzeugnis, das Paraffin,
heute auf anderem, billigerem Wege (durch Ver-
gasung der Braunkohle) gewonnen werden kann.

Der Gesamtumsatz der B.aunkohlenteer-, Schie-
ferteer-, Torfteerdestillationen und der Paraffin-
fabriken des Jahres 1912 ist nachstehend zusammen-
gestellt?):

Gewicht TreU
t A
Verarbeiteter Teer 80 (183 4 145 000
Jahreaerzougung:
Paraffindle, Gasole, Treibole,

Solardlo. 47 236 4897 000
Rohparaffin ... 10 345 3 167 000
Kreosotol, Pech, Toeikoks und

sonstige Stoffe . 8 998 293 000

Verarbeitung der Paraffinfabriken:
Rohparaffin.. 9 766 2974 000
zu Reinparattin 7217 3508 000

2) lleckel: St. u. E. 1913, 6 Maérz, S. 402.
# Nachrichten fur Handel, Industrie und Landwiit-
achaft 1914, 20. Mai, Beilage.
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b) Vergasung der Kohle.

Von dem in Kokereien, Gasaiistalten und Schwe-
lereien nusgelibten Entgasungsvcifahren weicht das
der Gnserzcugtran'.ngen vdéllig ab, weil cs die brenn-
baren Teile der Kohle génzlich in gasférmige zer-
legt bzw. U0Oberfihrt. Dabei wird der Koks zu
Kohlenoxyd vergast.

Der eiforderliche Sauerstorf wird entweder nur
in der Luft oder nur im Wasserdampf oder zugleich
in Luft und W»«scrdompi zugebracht. Im ersten
Falle vaiiauft der Vorgang (unter Wé&rmeentwick-
lung) oxotheimisch, im zweiten (unter Wannebin-
dong) endot hermisch, im dritten tritt Gleichgewicht
zwischen beiden Grenz.z.ustanden ein, wobei aus
Bctricbsgrfmdcn  der Gaserzeugerbetrieb im  all-
gemeinen so geleitet wird, daf der exutheimische
ProzeR Uberwiegt. Bei dem sogenannten Luftgas-
vei fahren wird die Luft duich die Ligenwarme der
abziehenden heiBen Gascrzeugejgase mit Wasaer-
dampf gesattigt, falls ihraus &ndern Ursachen, auf die
spa er emgegangen wird, nicht noch unmittelbar
Wasserdampf zugefdlirt wird. Infolge der Ver-
dinnung durch den LuHstlekstoll entsteht daun
ein vciiitltnismiiBig armes Gas.

Nach neueren Veifahren — hierzu gehort das
sogenannte Tiigasveifahren — wird die Kohle ent-
weder in getrennten Vorrichtungen oder unmittel-
bar in demselben Gascrzeiigerscliacht entgast, darauf
wird der noch heile Koks ohne Warmcvcrlustc durch
¢Einblasern von Wasserdampf vollends vergast. Die
Warmblaseperiode, bei der nur Luft zttgefuhrt, und
die Vergasungspcritde, bei der Wasserdampf cin-
gebiasen wird, wechseln miteinander ab. Der Gehalt
des Gases an Luftslickstofi wird heruntergedrickt,
sein Heizwert cjhoht (id. 2G00 bis 32U0 WE).'

Die ungefdhre Zusammensetzung verschiedener
Gasarten zeigt folgcude Zusammenstellung):

Genrrntoreriiinn nun

Leuchtgas  W'assergas liruuu-

koii i n*

brikctt«

% % %

W asserstoff H 49,0 50,0 12,5
Schwere Kohlenwasser-

stoffe Cn Hin 4,0 — 0,2

Methan CII, . . . . . 34,0 - 2,5

Kohlenoxyd CO 80 40,0 32.0

Kohlensaure CO, . iU 4,0 3.5

Sti.-kst.iff N i 4.0 0,0 49.3

Heizwert . . WE/cbm 5200 2G00 1500

Die fruher hauptsachlich fir llcizzwecke auf
Huttenwerken, in Glasfabriken usw. verwendeten
Gaserzeuger waren einfach zu bedienen. Auf die
Erzeugung guten Gases wurde wenig Wert gelegt,
weil die Einbule an Heizwert durch die Eihéhung
der Eigenwarme ausgeglichen winde. In metallur-
gischen Kreisen begegnet man sogar der Auffassung,
daB eine hohe Temperatur der Gase erwinscht

*) liifulermann: T)cut«clilande Rohlonschétzo, S. 10.

Tronkler: K. T. Z. 1014, 11. Juni, »S 074.
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sei). Die Gaserzeuger standen meist unmittelbar
neben den zu beheizenden Oefeu, die Fortlcitung der
heiBen Gase machte deshalb wenig Schwierigkeiten.

Will man Gaserzeugergase nach Entziehung der
Nebenerzeugnisse in Gasmaschinen oder unter Dampf-
kesseln verbrennen, so &ndern sich die thermischen
Verhéltnisse vollstandig.

Die fuhlbare Warnte der 'Gase ist jctzt"nutzlos
oder schadlich, weil sie vor ihrem Eintritt in die
Gasmaschine auf Lufttemperatur abgekihlt werden
mussen. Der Gaserzeuger mufl daher so betrieben
weiden, daBR er ein Gas von hohem Heizwert aber
tiefe Temperatur liefert. Auferdem dirfen mit
Ricksicht auf hohe Nebcncrzcugnisausbcutc gewisse
Temperaturen in der ~Kohlenschicht nicht uber-
schritten werden.

Eine Temperatur von 700 bis rd. 8500 hat sich
fur die Teer- und Ammoniakbildung als giinstigsto
hciausgestellt.  Die TeereutWicklung beginnt bei
rd. 350u sie erreicht ihr Hochstmall bei 450 bis
500uund ist bei etwa 0000 beendet-’). Die gunstigste
Temperatur fir die Ainmoniukbildung liegt etwa
zwischen SO0 bis 900 '; schon eine maRige Ucbcr-
sclircitung dieser Grenze fuhrt zu einer Spaltung
des Ammoniaks, dessen Bildung wiederum durch
Zusatz von Wasscrdiunpf, der es vor dem Zerfall
schutzt, beglnstigt wird. Schitthéhe und Betriebs-
flhrung des Gaserzeugers sind an bestimmte Regeln
gebunden; so mussen z. B. die Gase der Einwirkung
der Hitze moglichst schnell entzogen und abgekiihlt
werden, um den Zerfall der Nebenerzeugnisse zu ver-
hindern.

c) Bauart der Gaserzeuger.

Nach der Art der Brennstoffzufulir kann man die
Gaserzeuger cinteilen

1. in Gaserzeuger, die den Brennstoff, so wie er

angeliefert wird, vergasen, und
2. in Gaserzeuger, bei
denen der Brennstoff

Mondjas H 8imi
Steinkohle jas) in pulverf(?lmlger
Form und mit Luft
% % : .
gemischt eingeblasen
10,5 25 bis 27 wird.
o1 Letzte Bauart entstand
15 3 ’ 5 aus dem Wunsche, asclien-
27,0 1, 12 rciche und staubférmige
3,5 14, 10 Brennstoffe  mit  hoher
57.4 4l 40 Durchsatzlcistung zu ver-
1250 1350 arbeiten; sie hat zurzeit

noch keine grdRere Ver-
breitung erlangt und kann aus unsern Betrach-
tungen ausscheiden.
Der Erbauer muB folgende Forderungen beriick-
sichtigen:
1. kleine spezifische Anlagckostcn: Steigerung der
Durclisatzleistung;
2. kleine Betriebskosten: maschineller Ersatz der
menschlichen Arbeit, widerstandsféahige Bauart;

1914, 23. Juli, S. 1257.
1015, 4. Nov., S. 1122.

*) Ot. u. E.
*) St. u. E.
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. hoher thermischer Wirkungsgrad;
vollkommenste Gewinnungder Nebenerzeugnisse;
. Erzielung guten, gleichmafRigen Gases;
. einfach« Aschenabfutir und Vermeidung von
Verstopfungen durch Schlackenbildung.
Nach der Axt der Aschenabfuhr und der Zuftihrung
der Verbrennungsluft wird unterschieden ~wischen:
1. Gaserzeuger ohne Rost (Heller);
2. Gaserzeuger mit ausfahrbarem Rost (Blezingcr);
3. Gaserzeuger mit Drehrost (Hilger, Kerpely,
Morgan);
4. Absticligaserzeuger, bei denen die Asche in ge-
schmolzenem Zustand abgezogen wird.

Im einzelnen gibt es wieder zahlreiche Ldsungen
je nach der baulichen Gestaltung des Rostkdrpers,
des Rostantriebes, des Abschlusses des Rostes gegen
die AuBenluft (mit und ohne Wasser), der Luftzufuhr,
der Art der Kohlcnbeschickung und der besonderen
Vorrichtungen, die ein gleichmé&Riges Durchschiren
der Brennstoffsaule bewirken sollen.

Vielfach hat man den Gaserzeugerschacht ganz
oder teilweise als Kiuhlmantel (Dampfkessel) aus-
gebildet, um die Eigenwd&rme des Gases tunlichst
auszunutzen, den ndtigen Dampf auf einfache
Weise herzustellen und das Bilden von Schlacken-
bricken und Schlackenansétzen zu verhindern.

Von grundlegender Bedeutung flr alle Gaserzeu-
ger ist die gute Durchschirung des Brennstoff-
bettes, die gleichmafRige Verteilung der aufgewor-
fenen Kohle und des eingeblasenen Windes uber
den Generatorquerschnitt und die Verhitung von
Schlackenversetzungen.

Das Arbeiten des Gaserzeugers hangt sehr von der
einem Brennstoff eigentimlichen Schlackenbildung
und von seiner KorngrdRe ab, weil diese fir den er-
forderlichen Winddruck, fiir den Durchsatz und
schlieBlich fur den erreichbaren Wirkungsgrad maR-
geblich sind.

In Deutschland haben zurzeit Drehrostgaserzeu-
ger mit Wasserverschlul und selbsttatiger Aschen-
austragung die groéRte Verbreitung erlangt.

o v~ w

d) Wirkungsgrad und Leistung von Gaserzeugern.

Marktgangige Gaserzeuger werden bis zu einem
Schachtdurchmesser von etwa 3 m ausgefihrt.
Man will jedoch neuerdings weit Uber dieses Mal
hinaus (bis zu 10 m) gehen, um dadurch die An-
lagekosten' herabzusetzen. Je groRBer der Durch-
messer, desto schwieriger wird allerdings die gleich-
maéaRige Verteilung des Brennstoffes und der Luft
Uber den ganzen Querschnitt. Die Gefahr einseitigen
Durchbrennens wéchst, die technische Beherrschung
der grof3en glihenden Kohlenmengcn erregt Bedenken.

Fiar Schachtdurchmesser von 2000 bis 3000 mm
werden als stiindlicher Durchsatz fir 1 gm Schacht-
querschnitt etwa folgende Zahlen genannt:

Kohle mit 50% Staub unter 10 mm: ki/gn»*
Kleinkohle, backende Kohle 90 bis 110
Gewaschene NuRRkohlo 140
Bohmische Braunkohle.. , 200
Deutsche Braunkohlenbriketts . . . . 200 , 230

Die Wirtschaftlichkeit von Nebenerzeugnisanlagen fiir Kraftwerke.
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Der tégliche Durchsatz eines Gaserzeugers von
3 m Schachtdurchmesser betrdagt demnach 17 bis
40 t. Nimmt man den mittleren Heizwert von
Steinkohle zu rd. 0300 WE, den deutscher Buaun-
kohlenbriketts zu rd. 4800 WE und den gesamten
Warmeverbrauch eines Dampfturbinenkraftwerks ein-
schlieBlich Gaserzeugerverlusten bei Vollast zu rd.
7750 WE/KWst an, so erzeugt ein Gaserzeuger (Ver-
brennung unter Dampfkesseln) etwa 650 bis 1030 KW,
wahrend ein neuzeitlicher Dampfkessel Dampf
fur etwa 3000 bis 5000 KW liefert.

Dieser Vergleich zeigt einen der schwerstwiegen-
den Maéngel der Energieerzeugung im groRBen: die
verhaltnismaRig kleine Leistungsfahigkeit einer Ein-
heit.  Hohe Anlagekosten, Vielgliedrigkeit, grofl3e
raumliche Ausdehnung und Unubersichtlichkeit der
Anlage mussen in Kauf genommen werden; dadurch
wachsen wieder die Kosten der Geb&ude, Rohr-
leitungen, Bekohlungs- und Entaschungsanlagen,
auch die Bedienungskosten werden unverhéltnis-
maéaRig hoch.

Zurzeit scheint die einfache, gleichméaRige und
zuverlassige Bekohlung von Generatoren und die Be-
waltigung der Stocharbeit (besonders fur Kohlen,
die sieh schlecht verteilen) noch recht betrachtliche
Schwierigkeiten zu bereiten, die um so weniger
unterschatzt werden durfen, als eine der Haupt-
forderungen jedes GrofRbetriebes nicht erfullt wird,
namlich der weitgehende Ersatz menschlicher Arbeit
durch Maschinenkraft und die tunlichste Unab-
héngigkeit von der Ausbildung der Arbeiter. Auf-
merksamkeit und Erfahrung der an den Gaserzeugern
beschaftigten Leute sind aber besonders im Falle
wechselnder Beschaffenheit des Brennstoffes und
ungleichméRiger Belastung zurzeit noch unerlaR-
liche Voraussetzung eines einigermaflen geordneten
Betriebes.

Fur die Beurteilung der Warmewirtschaft spielt
die Menge des (fur die Aminoniakgewinnung) er-
forderlichen Zusatzdampfes eine groBe Rolle.

Der Wirkungsgrad eines Gaserzeugers wird in
der Literatur durch die verschiedenartigsten Formeln
ausgedrickt, die einheitliche Begriffsbestimmungl)
fehlt noch. Um Unklarheiten zu beseitigen, habe ich
ihn auf Grund folgender Ueberlegungen festgelegt:

Es bezeichne:

B das stindlich verarbeitete Kohlengewicht in kg,
Hb den Heizwert von 1 kg Kohle in WE,
G die stundlich erzeugte Gasmenge in cbm (0%,

700 mm),

Hqg den Heizwert von 1 cbm Gas (0°, 760 mm)
in WE,

T das stindlich gewonnene Teergewicht in kg,

Ht den Heizwert von 1 kg Teer in WE,

D die stundlich vom Gaserzeuger erzeugte, flr
fremde Zwecke verfugbare Dampfmengo in kg,

iD die Erzeugungswéarme von 1 kg der vom Genera-
tor erzeugten Dampfmenge in WE,

J) Fur Versuchszwecke. Vgl.
1914, 5. Fo:.r,, S. 230/8.

Norman, St. u. E,
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Z die stindlich von einer fremden Dampfquelle
gelieferte Zusatzdampfmenge in kg,
iz die Erzeugungswarme von 1 kg Zusatzdampf
in WE,
wf den Wirkungsgrad des Dampferzeugers fur den
Zusatzdampf.

Der Heizwert des Teeres soll im Mittel zu 8000
WE/kg, der Wirkungsgrad der Anlage fur die Er-
zeugung des Zusatzdampfes zu 75 % und die Er-
zeugungswarme des Zusatzdampfes, soweit nicht
ausdrucklich eine andere Angabe gemacht ist, zu
600 WE/kg angenommen werden.

Dann ist der thermische Wirkungsgrad des

Generators
G- HO + T-Ht+ D-iD
Itherm = \ Z.j
B.HD+ — ~
"Iz

Er gibt an, wieviel von der dem Generator zu-
gefihrten Warmemenge im Gas, im Teer und etwa
im Dampf nutzbar wiedergewonnen wird.

Der Heizwert des gewonnenen Teeres ist fur die
Energieerzeugung der eigenen Anlage verloren.
Will man eine einfache und Ubersichtliche Beziehung
zwischen der fur die Erzeugung einer bestimmten
Arbeitsmenge ndtigen Gasmenge und dem hierfur
erforderlichen Kohlengewicht feststellen, so empfiehlt
es sich, neben obiger Formel fir den thermischen
Wirkungsgrad einen neuen Begriff festzulegen, der
lediglich eine RechnungsgréBe ist und mit Ver-

gasungswirkungsgrad (riverff) bezeichnet werden
mdoge:

G-HO

b-hr'

Dieser Wert gibt kein Bild der Warmeumsetzung
des Gaserzeugers, er soll lediglich zur schnellen Er-
mittlung der fur die Erzeugung einer bestimmten
Gasmenge erforderlichen Kohlcnmenge benutzt wer-
den. Das fur den Zusatzdampf notige Kohlengewicht
wird besser fir sich bestimmt, weil es von der Art der
Kohle abhdngt und auch sonstigen Einfllssen
unterliegt.

Um moglichst brauchbare Rechnungsgrundlagen
zu erhalten, sollen zun&chst der thermische Wir-
kungsgrad, der Vergasungswirkungsgrad und einige
andere wissenswerte Grofen aus der einschlagigen
Literatur ermittelt und Kkritisch beleuchtet werden.

M ondgasanlage in Kom otaul).

...Bdhmische Braunkohle
2900 bis 3100
Gehalt der Rohkohle an Wasser % 32,2

" . ” . Stickstoff % 0,603
Versuchsdauer ... Tage 31

Brennstoff...
Heizwert

Gaserzeuger im Betrieb . 9
Gesamte tagliche Durchsatz-

menge . . t 192,8
Taglicher Durchsatz eines Gas-

ErZeUJErS e t 21,4

Téagliche Zusatzdampfmenge . t

J) TrenklerUsSt. u. E. 1913, 16. Okt., S. 1730.
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Rechnungsergebnisse:
Téaglich erzeugte nutzbare Gas-

M ENQGE s < cbm 265 760
Heizwert des erzeugten Gases WE/cbm 1450
Téagliche Teernusbeute L.t 18,51

Thermischer Wirkungsgrad der Generatorenanlage:

255750-1450 + 18510-8000
192800 - 3000 + 000- 117400 * - 7

0,75

~therm —

Vergasnngswirkungsgrad:

Auf 1 kg vergaste Rohkohle betréagt die
Zusatzdampfmenge .
Gasausbeute
Teerausheute

Salzausbeute . .. .t g19,6
Vom Kolilenstickstoff wurden im Salz ge-
wonnen 68,8 %

Auf Trockenkohle umgerechnet gibt Trenkler

einen Zusatzdampfverbrauch an fiur
1 kg Braunkohle von 0,9 bis 1,7 kg
1 ,, Steinkohle . 17 , 25

Die im Ammoniak bei reichlichem Dampfzusatz
und entsprechender Betriebsfihrung gewinnbare
Stickstoffmenge soll bei Mondgasanlagen 65 b;3
75 % des Gesamtstickstoffs ausmachen. Angesichts
der guten Stickstoffausbeute von 68,8 % wahrend
der Komotauer Versuche mifRte man danach mit
der niedrigst zuldssigen Zusatzdampfmenge von
0,61 kg Dampf auf 1 kg Rohkohle, entsprechend rd.
0,9 kg bezogen auf Trockenkohle, ausgekommen sein.

Weitere Versuchsergebnisse von Trenkler an
Mondgasanlagen enthéalt die Zusammenstellung auf
S. 11

Die berechnete und gemessene Gasausbeute
welchen um Betrédge b's zu 26 % voneinander ab,
obendrein fehlt eine Reihe der fur die Beurteilung
der Versuchsergebnisse wiinschenswerten Angaben.
Obigen Versuchsergebnissen kann deshalb nur ein.
bedingter Wert beigemessen werden. Die nutzbare
Stickstoffausbeute schwankt wieder zwischen 64 und
72 % des Kohlenstickstoffes, die Teerausbeute liegt
zwischen 44 und 63 g/kg, der Zusatzdampf zwischen
0,6 und 2,4 kg auf 1 kg Rohkohle bezogen.

An einem Gaserzeuger von Pintsch wurden im.
Jahre 1911 folgende Werte erzielt:

Heizwert der Braunkohle W E/kg 4633
Stickstoffgehalt der Braunkohle . % 0,85
Auf 1 kg vergasten Brennstoff
wurden gewonnen:
G as cbm 2,25
T €e T e g 59
Ammoniak g 6,74
Heizwert des Gases . WE/cbm 1414
Heizwert des Teeres...... W E/kg 793&
Zusatzdampfmenge auf 1 kg Braun-
kohle kg 0,31
Thermischer Wirkungsgrad der Ver-
gasungsanlagC ... . % 74,a
Vergasungswirkungsgrad der Vor-
gasungsnulage ... % 68,0
Vom Kohlenstickstoff wurden nutz-
bar gewonnen . . . . . . . . % 65,5.

U E. T. Z 1914, 11. Juni, & 672.
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Ergebnisse von Versuchen an Mondgasanlagen.

Brennstoff Torf
Gehalt der Rohkohio an Wasser . . % 48,50
" " » , Asoho . . % 1,21
. » Stickstoff % 0,80
Heizwert der Kohkohle W E/kg 2790
Gasausbeute auf X kg Rohkohle:
berechnet ..cbm 1,41
gemessen " 1,69
Heizwert des Gases W E/cbm 1265
Zusatzdampf auf 1 kg Rohkohle . , kg 0,33
Thermischer Wirkungsgrad der
Gaserzougoranlage ... % 72,1 bis 61,8
Vergasungswirkungsgrad der
Gaserzeugoranlago .. 76,6 , 64,0
Ausbeute auf 1 kg Rohkohle:
wasserfreier T eer . g 44,2
Ammoniumsulfat 24,0
Vom Kohlonstickstoff worden
im Salz gewonnen 63,8
Versuche von Bone und W heeler an einer

liondgasanlage *) zeigen den starken Einflul des
Dampfzusatzes auf die Sulfatausbeute:

Heizwert der
Kohle .
Zusatzdampf
auf 1 kg
Kohle . . kg 0,45 0,55
Heizwert des
erzeugten
Gases
Aut 1 kg
Kohlo be-
trug die
Gasaus-
beute . . obm 3,81 3,70 3,90 4,01 4,07

Ammonium-
sulfataus-
bcute . . g
Vergasungs-
wirkungs-
grad des
Gaserzeuger % 80,0 77,1 77,3 76,6 75,9

W E/kg 7405 7405 7405 7405 7405

0,80 1,10 1,55

WE/cbm 1557 1547 1469 1416 1382

17,7%1 11,0 22,9 29,2 321

Westfalischer ~ OPer Abfall-
Braunkohle Anthrazit schlesische R
nthrazi Steinkohle Steinkohle
33,28 3,00 6,86 11,10
19,70 9,32 12,38 21,53
0,58 1,48 1,26 0,94
2720 7710 6345 5900
1,32 4,34 3,39 3,11
1,72 4,96 — 3,99
1445 1320 1300 1333
0,585 2,40 2,02 1,875
94,0 bis 75,8 60,0 78,5 bis 62,2
91,5 ,, 70,1 85,0 bis 74,3 69,5 90,0 ,, 70,3
63,2 - 48,0 44,5
19,7 45,2 40,1 28,7
72,1 64,9 67,6 64,8

Im praktischen Betriebe von Mondgasanlagen
wird, wie wir gesehen haben, eine erheblich gréRere
Zusatzdampfmenge als die hdchste der in obiger
Zusammenstellung angegebenen eingeblasen; man
darf daraus schlieRen, dal3 bei diesen Versuchen be-
sonders gut geschultes Personal verwendet wurde.

Wegen des Einflusses der Zusatzdampfmenge
auf die Wirtschaftlichkeit ist man bemduht, einen
maglichst grofRen Teil des Zusatzdampfcs mit der
Eigenwérme der Gaserzeugergase zu erzeugen. Hier-
auf und auf die gedréngte und handliche Gestaltung
der Gaserzeuger- und Nebencrzeugnisonlage sind
neuzeitliche Bestrebungen in erster Linie gerichtet.
Die Oberllachenvetliste der Apparate und Rohi-
leitungen sowie die Anlagekosten mussen tunlichst
herabgesetzt werden3). (Forts, folgt.)

*) Wolff a. a. 0.
’) Statt 17,7 muf es wohl richtig 7,7 heiBen.’
3) Wolff a. a. 0.

Die gewerblichen Schutzrechte Deutscher im feindlichen [Auslande.

Von Justizrat Dr. Ludwig Fuld in Mainz.

/ u den schwersten Eingriffen, die deutsches

Privateigentum wahrend des Krieges in den
feindlichen Auslandsstaaten in verschiedenem MaRe
und Umfange erlitten hat, gehdren die Eingriffe in
die gewerblichen Schutzrechte deutscher Staats-
angehdriger, vor allem in die Patent- und Waren-
zeichenrechte. Sie konnten, nachdem sich die feind-
lichen Machte unter Fihrung Englands entschlossen
hatten, den Krieg auch zu einem Handelskriege in
scharfster Form zu machen, nicht ausbleiben. In
einzelnen Léandern sind jene Rechte vollstandig ver-
nichtet worden, so in RuBland, wo der Staat die
Patente, die fir die Landesverteidigung von Wert
waren, sich einfach angeeignet, alle anderen Patente
aber fiur wirkungslos erklart hat. Das mitunter

nicht am richtigen Orte angewandte Wort Patent-
raub trifft also auf das Vorgehen RuRlands auch
buchstablich zu, und es besteht nicht der geringste
Zweifel, daR die russischen Gewerbetreibenden sich
die gebotene Gelegenheit nicht haben entgehen
lassen, die bislang geschutzten Verfahren usw.
kostenlos nachzUahmen. Alle Mihe und alle Kosten
der deutschen Patentbesitzer zur Sicherung ihrer
Schutzrechte in Rufland sind zunéchst fruchtlos
aufgewendet worden. Weniger weit ist man in
England und Frankreich gegangen, aber doch
noch weit genug, um die deutschen Berechtigten in
schwerster Weise zu schadigen. Das englische Recht
gestattet freilich auch, ein deutsches Patent aufler
Kraft zu setzen, aber in der Praxis hat man von
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dieser Moglichkeit nur duBerst selten Gebrauch ge-
macht, hat vielmehr englischen Unternehmungen
eine Lizenz an dem durch Patent geschitzten Ver-
fahren gewéhrt, und zwar auch dann, wenn fur
diese Bewilligung nur der Vorteil eines einzelnen
Unternehmers geltend gemacht werden Kkonnte.
Wie vorteilhaft hebt sich dem gegenliber die
Rechtsibung des deutschen Reichskommissars fur
gewerbliche Schutzrechte ab, die eine Beschran-
kung der gewerblichen Schutzrechto feindlicher
Staatsangehdriger zugunsten Deutscher nur dann
zulaft, wenn dies im allgemeinen Besten liegt, wéh-
rend sic die erbetene Beschrdnkung stets versagt,
sofern eben nur der Vorteil eines einzelnen Unter-
nehmers daflir geltend gemacht werden kann! Von
Bedeutung ist sodann, daR in England Lizenzen bei
einer ganzen Reihe von solchen Patenten gewadhrt wur-
den, die wahrend des Krieges Uberhaupt so gut wie
keine Bedeutung haben, sondern nur fur die Friedens-
wirtschaft in Betracht kommen koénnen; es handelt
sich fur England eben immer darum, die deutsche
Industrie dauernd zu schéadigen und sie des
Vorsprunges zu berauben, (len eine ganze Anzahl
ihrer Zweige in England selbst gehabt bat. In
Verhandlungen vor dem englischen Handelsamt ist
dies wiederholt mit erstaunlicher Offenheit zugegeben
worden. Wir haben bisher noch keine erschépfende
Statistik Uber die in England und den englischen
Kolonien erfolgten Eingriffe In deutsche gewerbliche
Schutzreclite aufstellen und noch weniger die hier-
durch verursachten Schadigungen aucli nur annédhernd
schatzen konnen; so viel aber steht fest, daB ihr
Umfang verhéaltnismaRig erheblich ist und daR die
Betrdge, um die es sich dabei handelt, auRerordent-
lich grof3 sind, viel gréRer als in manchen amtlichen
Kreisen angenommen zu werden scheint. In Frank-
reich ist der Rechtszustand wéhrend des Krieges
ahnlich wie in England. Italien hat bislang solche
Eingriffe in die gewerblichen Schutzrechte noch
nicht vorgenommen. Die Nachrichten uber die
Vereinigten Staaten von Amerika widersprechen
sich; doch ist die von der Tagespresse behauptete
allgemeine Aufhebung der deutschen Patentrechte
jedenfalls noch nicht erfolgt, wenngleich die Ver-
einigten Staaten, sobald es ihnen angebracht er-
scheint, den Handelskrieg auch auf das Gebiet der
gewerblichen Schutzrechte auszudehnen, sich im
einzelnen sicherlich dem Vorgehen Englands an-
schlielen werden.

Je mehr wir uns nun dem Ende des Krieges
néhern, um so wichtiger wird die Erage: Was kann
und muf geschehen, um die schwer geschadigten
Interessen der deutschen Patent- und Zeichen-
berechtigten erfolgreich zu wahren? Mit Recht
haben sich in letzter Zeit die industriellen Vereini-
gungen mehrfach mit dieser ebenso schwierigen als
wichtigen Frage be. “aftigt; je haufiger das ge-
schieht, um so leichte wird es sein, den dabei zu-
standegekoinmenen Beschliissen und Vorschlagen
EinfluR auf die Arbeit der Diplomaten zu verschaffen.

Dte gewerblichen jSchuizrechte Deutscher im feindlichen Auslénde.

38. Jahrg. Nr. 1L

Grundsatzlich muR man davon ausgehen, daf
die Eingriffe, mdgen sie in der Aufhebung oder
Aulerkraftsetzung bestehender Rechte oder in der
Gewdhrung von Lizenzen bestehen, mit dem Frie-
densschlisse restlos zu beseitigen sind; die aufge-
hobenen und ruhenden Schutzrechte hétten sofort
wieder in Kraft zu treten und zwar rickwirkend,
d. h. auf die Schutzdauer des Patentes konnen die
Jahre, wahrend derer es auf Grund der Kriegs-
gesetzgebung aufgehoben oder beschrankt war, nicht
angerechnet werden. Aber auch die inzwischen
gewdahrten Lizenzen miussen sofort auBer Kraft
treten, cs muB der scharfste Widerspruch dagegen
erhoben werden, daR sie in dauernde verwandelt
werden. In England freilich wird das vielfach ge-
winscht, und es soll auch mitnichten bezweifolt
werden, daB dies zum Vorteil der englischen Industrie
ware, aber zum Nutzen der deutschen Industrie
wirde eine solche Ordnung der Verhéltnisse ganz
und gar nicht ausschlagen. Sodann muf} die Ent-
schadigung der in ihren gewerblichen Schutzrechten
Verletzten verlangt werden, auch dann, wenn sie
durch Erteilung von Lizenzen geschadigt wordqi
sind; denn es geht nicht an, sie auf die Lizenz-
geblhr zu verweisen, die selbstverstandlich hinter
dem wirklichen Schaden stets zuriickbleibt. Als
schadenersatzpflichtig kommt nur der aus-
landische Staat in Betracht, nicht der Ein-
zelne, der von der schutzlos gewordenen Erfin-
dung Gebrauch gemacht hat; die Schuld trifft ja
nicht sowohl diesen als den Staat. Selbstverstand-
lich kann somit dem Beschadigten nicht zugemutet
werden, sich wegen Schadenersatzes an diesen und
jenen Unternehmer im feindlichen Auslande zu
halten. Ebensowenig kann ihm zugemutet werden,
den feindlichen Staat bei seinen eignen Gerichten
in Anspruch zu nehmen. Daher muf fir alle Schaden-
ersatzanspriche, die sich aus der Antastung der ge-
werblichen Schutzrechte wahrend des Krieges er-
geben, eine internationale Behdrde errichtet werden,
die im ersten und letzten Rechtszuge entscheidet.
DaR gegen diesen Vorschlag sehr beachtenswerte Be-
denken geltend gemacht werden kénnen, soll nicht
verkannt werden, aber es wird kaum maéglich sein,
einen anderen Weg vorzuschlagen, dem Bedenken
Uberhaupt nicht entgegengcstellt werden kdnnen.
DalR wir unter dem Gesichtspunkte der deutschen
Interessen den Vorschlag, die in den beteiligten
Landern den Staatsangehdrigen entstandenen Scha-
denersatzanspriiche gegeneinander aufzuwiegen und
auszugleichen, also eine Art Clearing-System, i*
scharfster Weise bek&mpfen mussen, ist selbst-
verstéandlich; England, das in eine viel gréRere Zahl
deutscher Patente und Warenzeichen eingegriffe»
hat als dies von Deutschland im Vergeltungsweg*
mit englischen Schutzrechten geschah, wurde bei
diesem Vorschlage sehr gut abschneiden, die deutsche
Industrie und der deutsche Handel dagegen sehr
schlecht; der Vorschlag ist daher Uberhaupt fur
uns gar nicht im Emst erdrterbar.
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Auf dem Buden der so gekennzeichneten Forde-
rungen die Angelegenheit im einzelnen zu regeln,
wird die Aufgabe einer Sonderkonferenz sein
miussen, die neben der diplomatischen tagt und ihre
Arbeiten in einer besonderen als Anhang und wesent-
licher Bestandteil des Friedensvertrages zu betrach-
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tenden Vereinbarung niederlegt. Diese Forderungen
mussen auch durcligesetzt werden, ganz gleich, was
im Ubrigen der Inhalt des Friedensvertrages sein
wird; sie stellen das mindeste dar, was zur Beseiti-
gung der Folgen eines maRlosen Unrechtes geschehen
muB.

Umschau.

Das Umsetzen der Minettehochdéfen und einige Ursachen

unbeabsichtigter Wechsel in der Eisenqualitat.

Vor einiger Zeit erschien in dieser Zeitschriftl) eine
Arbeit von Professor Simmersbach Uber das Umsetzen der
Hochofen, die besonders das Umsetzen auf Spezialroh-
eisen behandelte. Es wurde gezeigt, wie mit der Gegen-
wart des abgeédnderten Mdllers vor den Formen allméhlich
das Roheisen gewilinschter chemischer Zusammensetzung
entstellt und wie das Ausbleiben der sofortigen Wirkung
des neuen Méllers auf die Roheisenqualitéat durch dio Bil-
dung von Gestellbeschlagen zu erklaren ist.

Diese Erscheinungen machensich ebenfallsim Minette-
hochofenbetrieb bemerkbar, obwohl sich haufig die Mdller-
anderungen in der Hauptsache auf eine Verschiebung des

andere Erze zur Verhuttung
kommen.

Durch das Umsetzen wird eine Aenderung der che-
mischen Zusammensetzung des Roheisens beabsichtigt.
Hauptsachlich wird im Minettebetrieb eine Erhdhung oder
Verminderung des Silizium- oder des Mangangehaltes
erstrebt bei maoglichst niedrigem Schwefelgchalt. Der
Phosphor findet keine besondere Berticksichtigung.

*) St. u. E. 1917, 21. Juni, S. 581/90.
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Heben diesen gewollten Aenderungen der Roheisenqualité-
ten kdnnen auoh unbeabsichtigte sich bemerkbar machen.
Beide Vorgange soll die vorliegende Arbeit untersuchen.

Dio den Schaubildcm zugrunde gelegten Rohelsen-
analysen entstammen zwei Hochofenwerken. Dio Analysen
geben dio Gehalte an Mangan, Silizium und Schwefel an,
die des einen Hochofenwerkes auRerdem noch den Phos-
phorgehalt. Die Erzeugung jo Ofen betrug durohweg
200 t/24 st, dos Abstcchen erfolgto alle 4 st.

Abb. 1 und 2 stellen graphisch das Umsetzen von
MM- auf OM-Eisen mit 1,5 bis 2,5% Si bzw. das Um-
setzen von MM- auf GielBereieisen mit uber 3 % Si dar.
Mit zunehmender Temperatur tritt deutliches Steigen des
Silizium- und allmé&hliches Abnehmen des Mangan- und
Sohwefelgehaltes ein. Der beabsichtigte Siliziumgehalt

W§i fs 6%
N // - S ﬁA p
W \4 V | I Vo A £ \Mn
Svw* . Mn.
ST Mr t
r ! i Mn Si §
$ iiE 1 g X .
S 3 -*S "ar<g | s FI o o .,L
1 5 7 ff /3 5 7 4 ff fj f5 77 ' j a I s 1
Mr. efes Adst/cfres A'r eles JAsffcires a'r. des Pis//elles
Abbildung 1. TJnnetsen tou MM- Abbildung 2. TJmaetaen Yon MM- a Abbildung S. Umpctien von GleBeret-
auf OM-Elsen. GieBerei-Elsen. Aiif MM - Eisen.
Zu Abb. 1. Zu Abb. 2. wird im ersten Fall nach 8 st, Zu Abb. 3.
Abstich Mn s si Abstich Mh s Si im zweiten nach 32 St er-  pticiMn s 81 p
NI N reicht. Etwa zu gleicher Zeit Nr o o % 9%
% % % % % % ; 0 © ° °
1 165 0,042 0,92 1 162 0,028 2,49 stellt sich ~auch der  ge- 1 0,800,030 1,85 1,87
2 1,53 0,030 1,02 2 132 0028 2,25 winsohto Mangangehalt ein. 20,99 0,027 1,02 1.85
3 135 0014 2,26 3 126 0029 249  Beinanezu allen Schau- 3 1,02 0,019 0,95 1,85
4 150 0026 1,76 4 115 0,030 247 bildem fallt der zickzackfor- 4 0,87 0,025081 1,83
5 132 0012 2,00 5 1,14 0017 201 mige Verlauf der Si-Linle 5 0,83 0,031 0,65 1,84
6 141 0010 1,70 6 096 0025 318 gegentber ~ demjenigen — der 6 0,92 0,029 0,65 1,82
7 1,25 0,010 1,96 7 087 0020 293 dndern Kurven auf, was sich 70,96 0,027 0,64 1,83
8 1.U 0011 1,83 8 087 0019 3,25 ebenfalls in den Diagrammen 8 1,32 0,019 0,53 1,85
9 117 0010 217 9 093 0019 3,04 Ton Simmersbach zeigt. Die- 9 1450012 0,48 1,86
10 1,00 0007 218 10 090 0,019 3,39 ser Verlauf deutet auf die 10 1230021 0,50 1,85
) ) ) 11 083 0,015 324 Abhanglgken der ] Silizium - 11 1,26 0,020 0,49 1,83
Verhaltnisses zwischen kiese- 12 0,81 0,014 356 reduktion von derim Ge—stel! o )
tigem und kalkigem Material 13 0‘81 0010 348 herrschenden Temperatur hin, die infolge verschiedener
beschranken gegentiber den 14 0’84 0.023 355 Faktoren einem hé&aufigen Wechsel unterworfen ist. Wahr-
liglleranderungondes Spezial- 15 0’09 01018 3.38 scheinlich ist der plétzliche Abfall des Siliziumgehalt»
roheisenbetriebes, bei denen 16 0'81 0'024 324 heim finften und siebenten Abstich der Abb. 2 der Wir-
meistens fir jede Sorte Eisen 17 0:78 01017 3:29 kung schlechten Kokses zuzusohreiben, da in der vorher-

gehenden Schicht gréBere Mengen an kleinstiiokigem Koks
aufgegeben worden waren.

Abb. 3 behandelt das Umsetzen von Gielerei- aui
MM-Eisen. Die Gegenwart des manganreicheren Moller*
macht sich sofort vor den Formen bemerkbarl). Zuerst

) Es erscheint unwahrscheinlich, daR der mangan-
reiche Méller sich schon beim ersten Abstich (Abb. 3)
bemerkbar maoht; augenscheinlich ist der hohe Mangan-
gehalt auf Loslésen von Ansétzen zurtckzufuhren.

Die Schriflleitung.



Umschau.

tritt infolge der noch vom Gang auf GieBeroieiseu herr-
schenden hohen Temperatur ansoheinend eine beinah
vollstandige Reduktion des Mangans und nur eine geringe
Aufnahme von Manganoxydul durch die Schlacke ein.
Erst vom zweiten Abstich an nimmt die Schlacke groRe

/ 75 11
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Nr.des Adslic/.'ss
Abbildung 4. Auflésen von Ansalzstiirzen, ver-
schuldet durch Umsetzen von MM- auf OM-Eiscn.

Mengen Manganoxydul zur Bildung von Gestellbeschigeu
auf. Dies dauert bis zum achten Abstich. In der Abb. 2
der Simmershaohaohen Arbeit findet sioh beim Umsetzen
von Hamatit auf Stahloison eine &hnliche Erscheinung,
die wobl auch auf die angegebene Ursache zurickzufihren
ist. Der Siliziumgehalt nimmt stetig ab, wahrend der

/l-_ desA6sfic/7es
Abbildung 5. Auflésen von Ansatzstirzen, ver-
schuldet durch Umsetzen von MM- auf GieRereielsen

Phosphor- und Schwefelgehalt ungeféahr auf gleicher Hohe
bleiben.
m Nioht immer verlauft das Umsetzen der Oefen ohne

Stérungen. Dio neue durch Méllerdanderungen bedingte
Schlacke kann zu stark auf
Zu Abb. 4. die Gestellbeschlago wirken
Abstich Mn S Si und, anstatt diese nach und
Nr* % % % nach zu lésen, sie plétzlich in
1 1,27 0,105 0,67 groBRerenoder kleineren Stik-
2 130 0,083 1,10 ken von den Gestellwanden
3 1,47 0,087 086
4 1,37 0,060 1,55 Zu Abb-r-
6 1,22 0,071 1,24 Abstich Mn S Si
6 1,28 0,060 1,13 Nr- % % %
7 092 0,066 0,99 1 3,48 0,070 2,39
8 0,89 0,079 1,03 2 2,60 0,052 1,72
9 0,99 0,062 1,88 3 1,75 0,052 1,32
10 1,13 0,025 2,27 4 0,95 0,160 1,18
11 1,19 0,018 2,64 5 0,79 0,140 0,99
12 0,89 0,034 2,50 6 0,97 0,093 1,83
13 0,90 0,016 2,19 7 0,95 0,068 2,24
14 0,96 0,027 2,00 S 0,70 0,048 1,37
15 0,78 0,025 2,01 9 0,68 0,076 1,27
16 0,89 0,024 2,03 -10 0,77 0,081 1,38
17 0,94 0,020 1,88 11 0,82 0,085 1,30
18 0,98 0,023 1,41 12 0,73 0,083 1,44

zum Absturz ins Flassigkeitsbad bringen. Dieses erleidet
hierdurch eine starke Abkiihlung. Durch diese Abkuhlung
und die Aufldsung der Ansatze im Bade erleidet das Eisen
unerwinschte Verdnderungen in seiner Zusammensetzung.
Die Wirkungen derartiger Vorgénge auf die Qualitat des

s 7 s fI 13
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Abbildung < Auflésen von Ansalzstirzen, verschuldet
durch Umsetzen von 0 M- auf GicRereleiscn,

I ] rs 77 rs

Roheisens veranschaulichen Abb. 4, 5 und 0. Ansatz-
stirze konnen sowohl das Umsetzen von MM- auf om-
Eisen als auch das Umsetzen von OM- auf GieBeroieiseu

rJJ rmff tAfASa”(ﬁeSrssr ¢sisa j7

Abbildung 7. Allméhliches Aufloaen voa Ansatzen
beim Umsetzen von MM- auf GieBereieisen.

begleiten. Auoh sind sie eine bekannte Erscheinung bei
einem léngere Zeit mit einem manganreiclien Méller be-
triebenen Ofen, ohne daR ein grundlegender Wechsel in der

Betriebsweise, wie z. B. eine

Zu Abb. 6. Molleranderung, vorhergehen

Ab- Mn s si P mub- Es gentgt haufig sohon
*Nrh % % % % ein warmerer Gang oder ein
*1' 0,66 0,200 0,17 1,86 fT]---- —

2 0,57 0,193 0,19 1,85 t A

3 0,45 0,397 0,04 1,89 I\ ..

4 0,37 0,3510,04 1,87 A o I

5 0,630,317 0,58 1,88 .5 f [N

6 0,99 0,143 1,26 1,85 \

7 122 0,072 1,611,83 | fVA-4---

8 1,64 0,031 2,231,84 'S M X\

9 1,79 0,025 2,371,82 q-? AV t—

10 1,64 0,025 2,131,82 \

11 1,64 0,021 2,521,82 | jul -

12 1370018268 1,81 = e

13 1,07 0,019 2,731,83

14 1,01 0,016 3,111,83

15 1,04 0,017 3,501,84

16 0,96 0,017 3,29 1,82 :

17101 0018350183 Abb%luﬂni;??/(iﬁlersnahliches
18 1,01 0014347183 Aullésen von Ansétzen bei
19 1,01 0,015 3,311,82 Anwendung heiBeren Windes.
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Unterschied in der Geblésepressung. Der solche Ansatz-
stiirze begleitende Rohoisenqualitatswechsol zeigt immer
dieselben charakteristischen Merkmale. Es erfolgt ein
starker Abfall mit folgender langsamer Steigerung des
Siliziumgohaltes, eine anfangliche Abnahme, gefolgt von
einer starken Zunahme bis weit Gber die normale Hoho
des Mangangehaltcs, der dann allméhlich wieder auf den
gewdhnlichen Wert zuricksinkt, und eine starke Zunahme
des Schwefelgehaltes, gefolgt von einer ebenfalls starken
Abnahme desselben.
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Abbildung 9, 10 und 11.

Diese Weohsel finden ihre Erklarung in der durch
den Absturz verursachten starken Abkihlung, die eine
geringere Reduktion von Silizium und Mangan und eine
verminderte Bindung des Sohwefels an Kalk bedingt.
Erst mit wieder steigender Gestelltomperatur — erkennbar
an der Zunahme des Silizium- und Mangangehaltes und
der Sohwefelabnahmo — findet eine energisohe Auflésung
undJReduzierung des gestiirzten .Ansatzes statt.

Bei dem durch Abb. 5 dargestollten Fall war eine
Entfernung der Ansatze bezweckt worden, da infolge
langanhaltenden Blasons mit geringer Pressung eine Vor

Abbildung 12. EinfluR einer lecken Form.

engung des"Gestelles eingetreten war. Zur Erleichterung
des Vorganges waren in dem Mdéller 300 kg kieselige
Minette durah 300 kg SchweiBschlacke ersetzt worden.

Wenn auch bei Anwendung solcher Gewaltmittel
ein plotzlicher Ansatzsturz zu erwarten ist, so zeigt
Abb. 7, daB trotz eines sehr kieseligen Méllers und sehr
hoher Gestelltemperaturen eine allmahliche Entfernung
der Ansatze erfolgen kann. Der Ofen war von MM- auf
GieRereieisen umgesetzt worden. Die Ansatzlosung war
etwa beim elften Abstich nach 44 Stunden beendigt.
Das sprunghafte Fallen des Siliziumgehaltes bei dem
dritten, funften und zehnten Abstich ist auf schwerere
Erzsatze zurickzufihren.

Abb. 8 zeigt den Erfolg einer Schmelzung der Be-
schldge durch heiferen Wind von 8000 gegen gewdhn-
liche Windtemperatur von etwa 000°. Der Ofen ging
auf MM-Eisen.

Es ist zu ersehen, daB sich an Hand derartiger Schau-
bilder nioht nur allein das Ldsen von Anséatzen, sondern

Omachau.
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auoh die Axt und Weise des Lésens nachwoisen l&Bt.
Es erhebt sich die Frage, ob ein RickschluR aus den er-
wahnten Vorgangen auf die Zusammensetzung der ge-
l6sten Besohldage mdglich ist. Absolute Angaben sind
natiirlioh nioht zu maohen. Immerhin zeigen diese Vor-
gange, daB die Besohlage betrachtlich reicher sind an
Mangan und Sohwefel als die Schlacke bei fast gleichem
Phosphorgehalt.

In welcher Weise lecke Formen derartige Schaubilder
beeinflussen zeigen Abb. 9 bis 12. Sie haben alle das
Merkmal langandauemder Abkuhlungswirkungen, und
zwar Abnahme des Silizium- und dos Mangangehaltcs
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bei.gleichzeitiger Schwofeizunahme, sie unterscheiden
sio in der Periode zunehmender Gecstellwdarme von den
die Ansatze kennzeichnenden Schaubildern durch ein
W iederansteigon der Manganlinio bis nur auf den normalen
Wert,”ohne ein Maximum zu durchlaufen. Die Wirkungen
lecker Formen maohen sich in Abb. 9 von Abstioh 3 bis 7,
in Abb. 10 von Abstich 5 bis 9, in Abb. 11 von Abstioh
R bis 9 und in Abb. 12 von Abstich 2 bis 6, in allen Féallen
etwa 10 Stunden lang, bemerkbar.

Aus vorstehenden Betrachtungen erhellt, wie wiohtig
die Verfolgung der Roheisenanalysen ist. In den an Stahl-
werken angesohlossenon Hochofenbetrieben ist die Einzel-
analyse eines jeden Abstiches ersetzt worden duroh-
Mischoranalysen, die einen Mittelwert verschiedene-
Abst ohzusammonsetzungen darstellen, wenn man die
Verluste an Mangan und Sohwefel auRer acht 1aBt. Hier-
durch verliert der Hochofner die Madglichkeit einer ge-
nauen Kontrolle des Ofenganges; er sollte es sioh deshalb
wenigstens zur Pflicht machen, bei jedem schlechten Ofen-
gang oder bei Méollcranderungon von jedem fallenden
Abstich Analysen machen zu lassen; der Nutzen wird die
Arbeit sicher lohnen. Jlipl.-gng. Robert Neuman.

Fortschritte der Metallographie.
(Juli bis September 1917.)

1. Die Konstitution des Eisens und seiner
Legierungen.

Die Umwandlungs- und Sé&ttigungskurven, dio die
Temperaturgrenzen bestimmen, oberhalb denen die
Legierungen von Eisen und Kohlenstoff ein marten-

sitischcs Gefuge aufweisen, bieten vom praktische»
Standpunkto aus groBes Interesse. lhre Festlegung ist
aus diesem Grunde auch Gegenstand zahlreicher Unter-
suchungen gewesen. Die Ergebnisse wurden teils durch
thermische Analysen erhalton, teils durch Abschrecken
von Proben boi verschiedenen Temperaturen und an-
schlieBende metallographische Untersuchung oder end-
lich durch Untersuchung von bei hohen Temperaturen
geatzten Proben. P. Goerons und P. Saldaul) nehmen

in einer jungsthin erschienenen Arbeit die Bestim -
mung der Umwandlungskurve von j- in a- und
B-Eison und dor Sé&ttigungskurvo von y-Eisen

durch Zemontit an Hand von zugleich Abschreck-
und Héarteversuchen vor. Zu den Untersuchungen zogen

1) Rev. de la Soc. Russe de M6t. 1914, |, S. 789/824;
Rev. Met. 1917, Maéarz-April, S. 65/74.
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Zahlentafel 1. Versuchsmaterial.

Chemische Zusammensetzung

Nr. Gesamt-i
der ' rrerrlg?- !
o Mn Sl p s Cu gun-ce
Proben
% - % % % % % %
1 0,11 0,04 0,12 0,010 0,024 0,03 0,224
2 0,17 0,01 0,11 0,010 0,022 0,03 0,182
3 0,28 0,03 0,11 0,010 0,022 0,03 0,202
4 0,35 0,07 0,13 0,010 0,021 0,03 0,261
6 0,45 o0,0s 0,13 0,010 0,021 0,03 0,271
6 054 0,10 0,13 0,010 0,021 0,04 0,301
7 0,63 0,07 0,11 0,010 0,024 0,03 0,2i4
8 081 0,09 0,13 0,010 0,020 0,03 0,260
9 0,89 0,08 0,12 0,010 0,021 0,03 0,261
10 1,00 0,10 0,12 0,010 0,022 0,03 0,282
11 122 0,12 0,13 0,010 0,019 0,03 0,309
12 1,43 0,13 0,14 0,010 0,019 0,03 0,329
13 154 0,12 0,15 0,018 0,014 0,03 0,322

sie die in Zahlentafel 1 aufgefuhrten Eisen- und Stahl-
proben heran. Die Proben wurden bei 900° in einen
Salzbadofen eingesetzt und auf 1050 0 Hochsttemperatur
erhitzt. AnschlieBend lieR man sie bis zur jeweils vorge-
sehenen Abschreektemperatur langsam erkalten, hielt

[roty/enstojfeefta/t %

Abbildung 1. Die Lege der Umwandlungekurren neck
Versuche» -von Goereni und Saldau (Abscbreckrersuehe
und metallographiiche Untersuchung.)

eie 15 min lang bei dieser Temperatur und schreckte
sie dann durch schnelles Eintauchen in Wasser von
0* ab. Jedesmal wurden vier Proben gleichzeitig behan-
delt. Die gewdahlten Abschrecktemperaturen waren 690,
700, 710, 720, 750, 780, 800, 850, 880, 900 und 1000°.
Knch dem Abschrecken wurden die Proben zur mikro-
skopischen Prifung hergerichtet. Durch die metallo-
graphische Untersuchung stellte man einerseits den Augen-
blick der beendigten Ferritabscheidung, anderseits den
Augenblick der beginnenden Zementitabscheidung fest.
Fir eine gegebene Abschrecktemperatur nahm man an,
dafl der Grenzpunkt der Umwandlungskurve einer Probe
entsprach, deren Kohlenstoffgehalt das Mittel zwischen
den Gehalten der beiden Proben betrug, von denen die
«ine noch Spuren Ferrit und die andere bereits reinen
Martensit erkennen lieB, daB fernerhin der Grenzpunkt

Umschau.
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Zahlentafel 2. Hartoorgebnisse nach einem
Abschrecken von 1000°.

11r. 0 Harte
der Proben % nach Shore nach Brinell
i 0,11 30 1ISO,50
2 017 38 219,78
3 0,28 42 347,22
4 0,35 50 387,59
5 0,45 55 442,48
6 0,54 60 515,46
7 0,63 59 531,91
i 0,81 68 508,66
9 0,89 57 600,46
10 1,00 56 473,93
1 1,22 55 442,48
12 1,43 53 414,94
13 1,54 54 442,48

der Sattigungskurve einer Probe entsprach, deren Kohleu-
stoffgehalt das Mittel zwischen den Prozentgehalten der
Proben betrug, die einerseits reines Martensitgefiige und
anderseits beginnende Zementitabscheidung anzeigten.
Die Ergebnisse der Abschreckversuche sind zusammen

Xoltlens/ttfgeho/t in O,

Abbildung 2. Die Lage dar Uaj>vftndlung»b«rren"nflch
Versuchen Ton Goerens [und Saldau (Abacbreck.ersuche
£und HUrtebestiminung).

mit Ergebnissen friherer Untersuchungen schaubildlich
in Abb. 1 dargoatellt. Dieses Diagramm zeigt, dafl di»
Umwandlung dos p-Eisens in R-Eisen einer Kurve (GO)
folgt, und daB die Umwandlungskurve von y-Eisen in
a-Eisen (OS) eine Gerade ist, deren Punkt O einer Tem-
peratur von 780° und einem Kohlenstoffgchalt von
0,35 % entspricht. Die Sattigungskurvo (SE) des p-Eisens
durch Zemontit ist gleichfalls eine gerade Linie. Die
Ergebnisse dieser Untersuchungen zeigen an, daf die
durch das Abschreckverfahren festgelegten Umwandlungs-
und Sattigungskurven etwas hoéher liegen als die nach
der thermischen Analyse von Roberts-Austen und Carpen-
ter und Keeling gefundenen. Dieser etwas hohere Eolund
ist wohl auf die Ausfihrung der Versuche selbst zuriiek-
zufuhren. Das Geflige, das nach obigem Abschreckver-
fahren festgehalten wird, stimmt wohl schwerlich genau
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nnc dem (jetiigo bei der jeweiligen Abschrecktemperatur
Gberein; die Proben kuhlen an der Luft, bevor sie ins
Wasser kommen, etwas ab, und die Folge davon ist,
daB der erbalteno Punkt héher als in Wirklichkeit liegt.
Dieser Uubelstand bei der vorliegenden Untersuchung
ist auch bereits von anderer Seite erkannt worden; dio
Arbeit ist inzwischen auch durch eine neuere von Tsohi-
schowsky und Schulginl), welche Forscher dio Be-
stimmung der ES-Linio im Eisen-Kohlenstoff-Diagramm
durch Schliffatzungen bei hohen Temperaturen im Va-
kuum Vornahmen, iberholt. i

Bei Festlegung der Kurven nach dem Haéarteverfahren
benutzten Goerens und Saldau dio gleichen Probon
wie zur metallographischen Untersuchung. Dio Harte
wurde nach dem Shoreschen und nach dom Brinellschen
Verfahren bestimmt. Zur Erlduterung der Versuche sind
die nach einem Abschrecken von 1000° erhaltenen Harte-
ergebnisso in Zahlentafel 2 aufgefuhrt. Hieraus ist zu
ersehen, daRB bei einem Kolilenstoffgehalt von 0,03 % eine
Hochstharte cintritt; die Sattigungsgrenze des y-Eisons
durch Zementit macht sich durch dio Mindestharte bei
C= 1,43% bemerkbar. Die Umwandlungspunkto Ar,
und Ar, zeigen sich fur Eisen-Kohlenstoff-Legierungen
mit 0,11 bis 0,81 % deutlich auf den Héartekurven. Als
besonders empfindlich erwies sich das Shoresche Ver-
fahren. Zoichnet man dio boi den verschieden hoch ab-
geschreckten Proben erhaltenen Punkto der Hartover-
anderungen schaubildlich auf, so erhédlt man die in Abb. 2
dargostollten Umwandlungs- und Sé&ttigungskurven. Die
Kurven decken sich gut mit den nach dem Abschreck-
verfahren erhaltenen. Was bezlglich der etwas héheren
Lage der letzteren gesagt wurde, gilt auch hier.

Im Jahre 1004 wies Stead*) nach, daB der Zementit
sich in langsam abgckihltom weichem Stahl in Né&he
des unteren kritischen Punktes bildete. Eino Arbeit von
A. L. Babochinc3) befalRt sieh erneut mit der Bildung
freien Zementits in weichem Stahl. Dio Unter-
suchungen wurden an einem Achsenstahl mit 0,17 % C,
0,39 % Mn, 0,026 % Si, 0,059 % P und 0,069 % S an-
gestelit. 10 x 10 x 20 mm grofRe Sticke dieses Stahles
wurden verschiedenen Wéarmebehandlungen unterworfen
und unter dem Mikroskop auf Zementit untersucht.
Aus den erhaltenen Versuchsergebnissen folgt, daR sieh
freier Zementit in weichem Stahl leicht bildot. Es genigt,
daB die Erkaltung um den Punkt Ar, herum mit einer
Geschwindigkeit von | Oje min vor sich geht, um betracht-
liche Abscheidungen von freiem Zementit zu erzielen.
Beim Schmieden, Walzen u. a. ra. ist die Bildung von
Zementit sozusagen unvermeidlich. Zwecks Nachweis,
ob die Zomentitbildung umkehrbar ist, erhitzte Ba-
kocliine eine Probo mit freiem Zementit boi einer Er-
kitzungsgeschwind igkeit von V» 0 j° min zwischen 695
and 675 eino Zementitvorringerung war nicht zu be-
obachten. Erst nachdem die Probe auf 793 0 gebracht
und 30 min boi dieser Temperatur belassen wurde und
aian sie an der Luft erkalten lieR, war der freio Zementit
vollstandig verschwunden. Dieser Versuch zeigt, daB
der Zementit sich aus der festen Lo6sung viel schneller
abscheidot als er sich darin l6st. Weitere Vorsuche er-
gaben dann noch, daR Mangan die Bildung freien Zemen-
tits verhindert, daB ein Alangangehalt von tber 0,6 % die

Zemecntitausschoidung in  weichem Stahl vollstandig
unterbindet.
W. Eitel4) zoigt in eingehenden Ausfuhrungen

Uber Vielstoffsysteme, daBR die graphische Darstel-
lung von Vielstoffsystemen und der sich in ihnen abspielen-
den thermischen Vorgange unter allen Umstédnden durch

) St.u. E. 1917, 8. Nov., S. 1033/5.

J) The Iren and Steel Metallurgist aad Metallo-
graphist 1904, Nr. 2.

3) Rev. de la Soe. Russe do Mét. 1915, I, S. 561/71;
Rev. Mét. 1917, Méarz/April, S. 81/3.

4) Zeitschr. f. anorg. u. allgem. Chem. 1917, 2. Aug.,
Heft 1 und 2, S.95/142.
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die Beziehung auf mehrdimensionale R&umo gelingt
die man nach den Grundgedanken der darstellenden
Geometrie auf einer Bildebene wiedergeben kann. Der
Aufbau eines Vielstoffsy6toms aus niederen Teilsystemen
erfolgt dabei nach streng gultigen Gesetzen. Eitel er-
lautert dio graphische Darstellung von Punkten, Linien,
Flachen und Ré&umen als Teilen des darstellenden viel-
dimensionalen (¢ebildes in ihren theoretischen Grundge-
danken, gibt desgleichen dio Anwendung solcher Kon-
struktionen auf dio Probleme der polygonalen hetero-
genen Systeme und zeigt,.wie die quantitative Ermitt-
lung von Zusammensetzungen innerhalb des Systems
jederzeit erfolgen kann. Das vollstandige Beispiel eines
quindren Systems, in dem alle Komponenten in reinem
Zustande auskristallisieren, wird zoiclinerisch und theo-
retisch durchgefihrt. Dio Kristallisationsrdume im ge-
wahlten Beispiel worden in ihren Begrenzungselementen
eingehend besprochen, wobei besonderes Gewicht auf die
Ermittlung der Anzahlbeziehungen in diesen zur Kom-
ponentenzahl in den zugrundeliegenden Vielstoffsystomen
gelegt wird. Weitere Ausfihrungen Eitels befassen sich
mit der Besprechung der Kristallisationsbahnen in Viel-
stoffsystemen mit Hilfe des Schwerpunktsprinzips, wobei
dio Untersuchung der Durchdringungsclrmente durch die
Grenzraume von besonderer Bedeutung ist. Ganz all-
gemein worden dio Mdaglichkeiten inkongruentor Vorgéange
im Vielstoffsystem neben den gewdhnlich betrachtete»
kongruenten erdrtert; der Wichtigkeit solcher Vorgang»
in den naturlichen Systemen entsprechend werden be-
sonders die Bedingungen boi fraktionierter Kristalli-
sation und Uoberkrustung reaktionsfahiger Kristallarte»
bertcksichtigt. Dio Isothermen in Vielstoffsystemea
werden charakterisiert. Die GibbsscheMaximalbeziehung
wird auf dio vorkommenden Grenzraume angewondet,
wobei zum Teil theoretisch wichtige Verhéltnisse ange-
troffen werden. Weiterhin wird die Mischkristallbildung
in Vielstoffsystemon in groRen Zigen charakterisiert,
und es wird an Hand einiger kennzeichnender Féllo die
Behandlung der hier moglichen verwiokelteren Verhélt-
nisse gezeigt. Zum SchluB weist Eitel kurz auf dio Art hin,
wie sich Modifikationsdnderungen in Vielstoffsystemen

auBern. Im einzelnen liier auf die verschiedenen Punkto
einzugehen, Uberschreitet den Rahmen des vorliegenden
Auszuges Uber Fortschritte der Metallographie. Inter-

essenten miussen dieserhalb auf dio Quelle selbst ver-
wiesen werden.

2. EinfluB der chomisohen Zusammensetzung auf
die EigonBchafton des Eisens.

Wegen des groBen praktischen und wissenschaft-
lichen Interesses, das die neuzeitlichen Stahlsorten fir
sieh in Anspruch nehmen, ist es nicht auffallend, daB die
W issenschaft sich stets mit Vorliebe mit den chemischen
und physikalisohen Eigenschaften derselben befaBt und
daB man besonders bemuht ist, ihre chemische Kon-
stitution eingehend zu ergrinden. Die Kenntnisse dieser
letzteren ist namlich nicht allein von theoretischem Be-
lang, sondern auch von hervorragender praktischer Be-
deutung. Denn sie allein setzt uns in den Stand, die Be-
ziehungen zu studieren und kennen zu lernen, dio zwische»
der chemischen Zusammensetzung einerseits und den physi-
kalisch-praktischen Eigenschaften, namentlich in bezug auf
technische Verwendbarkeit und Leistungsfahigkeit, ander-
seits bestehen. B. Simmersbachl) bespricht in einem
»Ein Beitrag zur Kenntnis des Goflgcaufbaue»
von Sonderstdhlon™ Uberschriebenen Artikel 45 Pro-
ben verschiedener Sonderstédhle in bezug auf ihre physi-
kalischen Umwandlungen und Strukturanderungen, dio
durch die metallurgische Behandlung des Stahls infolge
groBerer oder geringerer Zugabe von fremden Beimengun-
gen bedingt sind. Die chomisch-analytischcn und physi-

kalischen Untersuchungen der verschiedenen Kohlen-
3) GieB.-Zg. 1917, 1. Juni, S. 181/3; L
S. 199/201; 15. Juli, S. 213/6.

Juli,
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Zahlentafel 3. Zusam mensetzung und meo hanische Eigen-
schéaften der Versuohabron zen.

Ohemische Zusammensetiung

Bezeichnung

Oa Sn Pb | Zn
% % % %
= 1
Bronze Nr. A 86,76 10,79 — i 2,40

. B 8600 11,00 0,50 2,50
"¢ 86,00 950 2,60 2,00

stoff-, Mangan-, Nickel-, Wolfram-, Silizium-, Chrom-,
Kupfer-, Kobalt-, Aluminium- und Nickel-Mangan-Stéhle
ergaben, dal, wenn Kohlenstoff zu Eisen in Mengen bis
zu etwa 0,2 % tritt, sieh das spezifische Volumon des
Materials im Verhéltnis von 0,0018 ccm fur jodes Pro-
zent von beigefigtem Kohlenstoff vergroBert. Ist der
Prozentgehalt der Beigabe von Kohlenstoff zum Eisen
groRer als 0,2 %, etwa aufwéarts bis zu 1,25 %, dann
findet eine Zunahme des spezifischen Volumens im Ver-
haltnis von 0,0015 ccm fur jedes Prozent vorhandenen
Kohlenstoffs statt. Eine Beigabe, bis zu 2 % Mn zum
Eisen bewirkt eine Steigerung des spezifischen Volumens
des Materiales um etwa 0,00026 ccm jo % Mn. Ist aber der
Mangangehalt des Stahles hdher, etwa herauf bis zu
18,5 %, dann wird dadurch das spezifische Volumen
des Stahles um jeweils 0,00015 ccm je % Mn verringert.
Die Beigabe von Nickel zum Stahl bis zu etwa 20 % hat
auf das spezifischo Volumon des Materials keinerlei Ein-
fluB. Ist jedoch Nickel in Mengen von uber 20 bis zu
31,4 % vorhanden, dann verringert sich das spezifische
Volumen dieses Nickelstahles im Verhéltnis von jo
0,00023 ccm fur jedes Prozent Nickel. Durch dieLogierung
von Wolfram mit Stahl, etwa bis zur Menge von 15 %,
wird das spezifische Volumen um 0,0009 ccm je % W
herabgedrickt. Dagegen bewirkt Silizium, in Mengen
bis zu 55 % dem Stahl zugesotzt, eine Vergréferung
des spezifischen Volumens um 0,0011 ccm je % Si. Wenn
Chrom zum Eisen tritt, in Mengen bis zu etwa 3 %, so
erfahrt das spezifische Volumen des Materiales infolge-
dessen eine VergréBerung um durchschnittlich 0,00034 ccm
jo % Cr. Wird aber der Chromgohalt eines Stahles lUber
3% weiter hinaus gesteigert, etwa von 3 bis 9,5 %,
so hat eine derartige Zugabe von Chrom keinen meRbaren
EinfluB auf das spezifische Volumen. Gibt man dem Eisen
bis zu 15 % Cu bei, so wird dadurch das spezifische
Volumen des Materiales um etwa 0,0005 ccm je % Cu ver-
kleinert. Anderseits wird aber durch eine weitere Bei-
mengung von Kupfer, bis herauf zu 4 %, das spezifischo
Volumen dieser Legierungen nicht merklich beeinflut.
Die Verbindung von Kobalt, bis zu 7 %, mit dem Eisen
bewirkt stets eine Abnahme des spezifischen Volumens
im MafRstabe von 0,0001 ccm je % Co. Die Beigabe von
Aluminium zum Eisen steigert das spezifischo Volumen
um jeweils 0,0025 ccm je % Al. Scharf ausgepragt ist die
Volumenabnahme im Wolframstahl bei steigendem
Wolframgehalt; das Geflige des Wolframstahles wird also
ein ganz wesentlich dichteres. Das Umgekehrte zeigt

sich beim Silizium- und Aluminiumstahl; liier vergroBert
sich das spezifischo Volumen schon infolgd’ganz geringer
Beimengungen dieser zwei Fremdstoffe. Das Gefluge

solcher Stahle ist also durch den Zusatz von Silizium und
Aluminium lockerer geworden, und die einzelnen Mole-
kule liegen unbedingt nicht mehr so eng aneinander, wie
dies ohne den Zusatz der Fall war.

Ausfihrungen Uber eisenfreie M etallegierungen
von W. M. Corse und G. F. Comstockl) befassen sich
mit dem Tempern von Kupfer in fritheren Zeiten und den
Eigenschaften von Mangan- und Aluminiumbronzen.
Eine in Ingenieurkreisen oftmals angeschnittene Frage
ist die, wie unsere Vorfahren das Kupfer temperten.
Diesbeztiglich ausgofithrto Vorsuche fihrten zu keinem

») Ir. Age 1917, 5. April, S. 842/3.
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Streck- Bruch-
grenze  festigkeit auf COmm

38. Jahrg. Nr.

Ergebnis. Das frihor be-
nutzte Kupfer war eben kein
reines Metall sondern eine
Legierung; es enthieiu reich-
liche Mengen von Eisen und
Zinn, die eine Hartung des

ZerreiRBergebnisee

Dehnung

kg/gmm  kg/gmm % Metalles ermdglichten. DaR

kleine Mengen gewisser
11,2 14,4 1,5 Grundstoffe, wie Kohlen-
12,3 22,8 8,0 stoff, Phosphor und Schwofol,

11,9 17,5 6,0 einen groRen EinfluR auf

die Eigenschaften von Stahl
ausliben, ist allgemein bekannt; dal aber geringe Mengen
Sauerstoff, Schwofol, Vanadin, Titan und Phosphor
eine ebenso grofe Wirkung auf die Eigenschaften gewisser
eisenfreier Legierungen haben, ist leider keine allge-

mein bekannte Tatsache. Aluminiumbronzo, d. i. ein»
Legierung von Kupfor mit 10 oder 12 % Al, hat eine ahn-
liche Festigkoit und Dehnbarkeit wie Stahl. Durch

eine Beigabe von EiBon, ungefdhr 4 %, wird der Alu-
miniumbronzo eino ausgesprochene Kornvorfoinerung,
eine hohere Strockgronzo und eino Verbesserung der
anderen Eigenschafton, mit Ausnahme der Korrosions-
widerstandsfahigkoit, erteilt. Wie Stahl erfahrt Alu-
miniumbronze durch Abschrecken eine H&rtung unter
Bildung eines besonderen martensitischen Gefliges. Ein
solches Metall ist sehr hart, weist zuweilen eine Festigkeit
von 70 kg/gmm auf, hat aber keino Dehnung; die Harte-
zahl derselben ist ungefahr 200 Brinelleinhoitcn. Wie bei
Stahl lassen sioh durch eino doppelto Wé&rmebehand-
lung, d. h. durch Abschrecken und Anlassen, vorziglich»
Eigenschaften erzielen.

C. H. Biorbaum und Verne Skillmanl) stellter

Untersuchungen Uber die Ursachen der verschie-
denen statischen Eigenschaften fast gleichartig zusammen-
gesetzter Bronzen an. Die chemische Analyse der drei
zu der Untersuchung horangezogenen Bronzen und die
an diesen erhaltenen ZerreiBergebnisso erhellen aus
Zahlentafel 3. Erfahrungsgem&B hatte Bronze A, nach
der chemisohon Zusammensetzung zu urteilen, zum
mindesten die gleickon Qualitatszahlen wie Bronze B
ergeben missen. Der Unterschied in den Zugergobnissen
zwischen Bronze A einerseits und Bronzen B und C
anderseits ist einer durch mikroskopische Untersuchungen
aufgedeckten schlochtoren GielRtechnik zuzuschreibon.
Der Unterschied zwischen don Bronzen B und C ist auf
den hoheren Bleigehalt der letzteren zurickzufuhren.
(SchluB folgt.)

Richtlinien Gber Herstellung und Auswechslung von Blitz-
ableitern fur die Dauer der Kriegsverhaltnisse.

Der Elektrotechnische Verein, der Verband Deutscher
Elektrotechniker, der Verband Deutscher Architekten-
und Ingenieur-Vereine, der Berliner Architekten-Verein
und der Deutsche Verband von Gas- und Wasserfach-
mannern haben einen ,AusschuB fir Blitzableiter-
bau“ eingesetzt, zu dessen Aufgaben es gehort, Regeln
fur die Herstellung von Gebaude-Blitzableitern fest-
zusetzen.

Angesichts der Notwendigkeit, in der nachsten Zeit
dio groBtenteils aus Kupfor gebauten und deshalb be-
schlagnahmten Blitzarboitor zu ersetzen, gibt der Aus-
schufR fur Blitzableitorbau die folgenden Richtlinien
bekannt:

I. Herstellung einfacher Blitzabloitor.

Allgemeines. Esistunbedingt grofter Wert darauf
zu legen, daB sowohl an Material als an Arbeitszeit ge-
spart wird. Dies wird erreicht

1. durch don Fortfall hoher Auffangstangen mit ihren
kostspieligen und unnétigen Spitzen; einfache Eisen-
endigungen oder die vorhandenen vorspringenden
und hochliegenden Metallteile gentigen. Kupfer kann

*) Ir. Age 1917, 19. April, S. 946/7.
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als Blitzableitungsmaterial gédnzlich entbehrt werden,
verzinktes Eisen ist gleichwertig. Dor Querschnitt
des Eisens soll bei unverzweigten Leitungen 100 gmm,
bei verzweigten Leitungen 50 gmm betragen.

2. In vielen Féllen kénnen an Stolle einer Gebéaude-
blitzableitung aus Draht, Seil oder Band (kunstliche
Leitung) dio am oder im Geb&ude omporgehenden
Metalltoile, wie Abfallrohre, Wasser- und Gasleitun-
gen u. dgl. (natlrliche Leitung) treten.

Hierbei sind Metalldacher, Firstbleche, Regen-
rinnen, Eisenkonstruktionen und andere ausgedehnte
Metallteile in don Leitungsweg einzuboziehen.

3. Zur Erdung sind die Gebéaudeloitungen mit den
Wasser- und Gasleitungen zu verbinden.

Ausfuhrung.

Gebdaudoleitung. Es ist oine Firstloitung zu legen,
die sich Uber den ganzen First erstreckt und die an den
Giebeln und Schornsteinen omporgefihrte Leitungsstiicke
oder andere Auffangvorrichtungen erhalt.

Die besonders zu legende Firstleitung ertbrigt sich,
wenn ein kraftiges zusammenhangendes Firstblech oder
ein Blechdach oder ahnliche Motallteilo vorhanden sind.

Von der Firstleitung sind zwei oder mehr Ableitungen
herzustellen; als solche kénnen dienen: Wasser- und Gas-
rohre, Heiz- und Dampfrohre, Abfallrohre oder gleich-
wertige Metallteile (natiirliche Leitungen), oder es sind
kunstliche Ableitungen herzustellon. Die nattrlichen Lei-
tungensind an ihren héchstgelegenen Punkten (bei Wasser-
und Gasrohren der Steigloitung) mit der Firstleitung zu
verbinden.

Abfallrohre, Heizrohre, Dampfrohre, Dachrinnen,
First-, Kehl- und Gratbleche sowie sonstige als nattrliche
Leitungen zu verwendende Metalltoile miissen Zusammen-
hangen und in gutem Zustand erhalten werden. Bei zu
geringem Querschnitt oder fehlenden Verbindungen sind
Erganzungen anzubringen. Metalltoilo groRerer
Streckung, die einer kunstlichen oder naturlichen Blitz-
ableitung nahekommen, sollen mégliohst mit dieser leitend
verbunden werden.

Bodonleitung. Wenn dio Wasser- oder Gasleitung
als eine Ableitung dient, so kann die zweite Ableitung zur
Erdung ebenfalls an die Rohrleitung angeschlossen werdon.
Der AnschluB erfolgt dann im Keller naho der AuBenwand
oder auBerhalb des Geb&audes an dio Zuleitungs- oder die
StraBenrohre.

Wird dio Wasser- oder Gasloitung nicht als Ableitung
verwendet oder ist dos Gebaude nicht angeaohlossen, so
mussen dio Ableitungen gleichfalls im Keller oder auf3er-
halb des Gebdudes mit den Rohren verbunden werden.

Fehlen Wasser- und Gasleitungen, so ist kunstlich
-durch langgestreckte Leitungen zu erden. Diese Leitungen
werden entweder neben dem Gebaude moglichst als Ring-
leitung oder strahlenformig gelegt. Ihr Querschnitt soll
50 gmm betragen, und sio sollen etwa 30 bis 40 cm tief in
den Boden (Humusboden zu bevorzugen) eingebettet sein.
Brunnen (Rohr-, Schaoht-, Drainagebrunnen u. &hnl.) und
dauernd feuchte Stellen, hochliegendes. Grundwasser,
Teiche, Bacho, Jauchcgruben u. ahnl. kdnnen einzeln oder
gemeinsam als Erdung dienen und sind mit einer etwaigen
Bodonleitung zu verbinden. Kann dio Erdung nicht in
vorstehender Weise ausgofuhrt werden, so ist das Grund-
wasser zu erbohren.

Aus Fachvcrnnen.

Er-.
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Fir den Ansohluf dor Blitzableiter an Wasser- und
Gasleitungsrohre sind die von Baurat ®r.*3Itg. Scheelhase,
Frankfurt a. M., auf Veranlassung des Deutschen Vereins
von Gas- und Waaserfachmannera entworfenen Richt-
linienl) zugrunde zu legen.

Sonderausfuhrungen. Fur Gebaude mit gefahr-
lichem oder besonders wertvollem Inhalt ist die Anlage
vollkommener zu gestalton. Es sind dann Uber alle Toilo
des Firstes, nicht nur don Hauptfirst, Leitungen zu fuhren,
und mehr als zwei Ableitungen vorzusehen.

Worden dio Blitzableiter aneinander stoBender oder
nahe beieinander stohender Geb&ude gruppenweise zu-
sammongefalt, so kann an Leitungen gespart werden.

Allgemein wird auf die Leitsdtzo und Ausfihrungs-
vorschldge des Verbandes Deutscher Elektrotechniker®)
verwiesen. Darin sind auoh Angaben ubor Sonderfallo,
wie Kirchen, Windmihlen, flache Dacher, strohgedeckte
Gebé&ude und anderes enthalten.

Il. Auswechslung.

Bei dor Auswechslung kupferner Blitzableiter sind
auBer don vorstehend unter L gegebenen folgendo Ge-
sichtspunkte zu bericksichtigen:

Kupferleitungen sind in erster Linie durch natir-
liche Leitungen (Wasser- und Gasrohre, Heizrohre,
Dampfrohro, Abfallrohre, Dachrinnen Metalldacher First-,
Grat- und Kehlbloche, Sohneofanger, Kiesleisten, Eison-
konstruktionen wu. dgl.) zu ersetzen, wobei schwache.
Metallquerschnitte und Lucken zu erganzen sind. Wo
keine naturlichen Leitungswege vorhanden, sind Eisen-
leitungen (Band 25x2 mm, 7- oder |Odrélitiges Seil
von 50 gmm) neu zu legen.

Nur das Notwendigste ist zu ersetzen, Erganzungs-
arboiten sind auf spater zu verschieben, denn auch eine
unvollkommene BHtzabloiteranlago gewahrt Schutz.

Statt der Auffangstangen konnen Schornsteinauf-
satzo, Windfahnen, Zierknaufe oder aufgebogene Leitungs-
enden verwondet werdon.

Kupferne Erdplatten, deren Herausnahme mit keinem
zu hohon Aufwand verbunden ist, sind moglichst duroh
Wassor- und Gasrohro zu ersetzen.

Gleichzeitig mit dem Abnehmen der Leitungen ist
entweder an natirliche Leitungen anzuschliefen oder os
ist die kunstliche Ersatzleitung von demselben Arbeiter,
tunlichst unter Verwendung der alten Halter, zu legen.

Der AusschuBl fur Blitzabloiterbau: Strecker.

*) Zu beziehen von der Geschéaftsstelle des Elektro-
technischen Vereins, Berlin SW 11, Koniggratzor Str. 106
(Postscheckkonto 13 302) zum Preise von 50 Pf. fur das
Stick, einschl. Porto.

*) Zu beziehen von derselben Stelle zum Preise von
35 Pf. fur das Stiick, einschl. Porto.

Diese Richtlinien sind von der Geschéaftsstelle des
Elektrotechnischen Vereins Berlin SW 11, Kdniggratzor
Str. 106 (Postscheckkonto 13 302) zu beziehen. Der Preis
einschl. Porto betragt 10 Pf. fur 1 Stuck, 20 Pf. fur 5,
35 Pf.fur 10 Stick und 3 Pf. das Stiick beigréBeren Mengen.

Empfehlenswerte Biicher uUber Blitzableiterbau:

»Findeisen: Praktische Anleitung zur Herstellung
einfacher Gebaude-Blitzableiter. Verlag Julius Springer,
Berlin, XI. Aufl., 1907, Preis 2,65 M.

Ruppel: Vereinfachter Blitzableiter.
Springer, in . Aufl.,, 1914, Preis 1,10 ,K.

Verlag Julius

Aus Fachvereinen.

iBrennkrafttechnische Gesellschaft.

Unter diesem Namen ist in Berlin auf Anregung des
Geheimen Regierungsrates W. Gentsch, Berlin, dem
Oberingeniour Kayser, Vorstand der Technischen Zen-
trale fur Koksverwertung, Berlin, und Ingenieur Arnold
Irinyi, Hamburg-Altrahlstedt, tatkraftige Mitarbeit
leisteten, eine wissenschaftliche Forschungsgesellschaft

fur Krafterzeugung gegriindet worden. Die Grindung
wurde von namhaften Vertretern aller fur dio Gewinnung,
den Vertrieb und die warmetechnische Ausbeutung der
Brennstoffe in Betracht kommenden industriellen Kreise in
Gegenwart der Vertreter des Reichsamtes des Innern,
des Reichsschatzamtes, des Reichsmarineamtos,
des M inisteriums der o6ffentlichen Arbeiten, des
M inisteriums fur Handel und Gewerbe, des Land-
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wlrtschaita-jUinisteriums, des Unterrichts-M ini-
steriums, des kommandierenden Generals der
Luftstreitkrafte sowiederinspoktionendes Kraft-
fahrwesens,derFiiegortruppe und der Luftschiffer-
tiuppe im Bundesratssaalo des Keicksamtcs des Innern
vollzogen.

In den Vorstand wurden gewahlt die Herren General-
direktor Dr. Bcrkeineyer, Berlin; Geh. Regierungsrat
W. Gentsch, Berlin; Ingenieur A. frinyi, Altraklstedt;
Oberingenieur Kayser, Berlin; Prinz Karl zuLoéwen-

Palenlberichl.

38. Jahrg. Nr. 1

Vertreter der
behérden.

Durch Zuwahl wurde der Vorstand um die folgenden
Herren eiweitert: Staatsministet” Th. v. Mdller, Exz.,
Berlin, Vorsitzender; Graf Hans v. Oppersdorff,
M. d. H., M. d. It., Schlot! Ober-Ologau; Geh. Kegierurigs-
rat Professor Dr. W. Nernst, Berlin; Carl Ohly, Direktor
der Wirtschaftlichen Vereinigung deutscher Gaswerke,
Coln; Stellvertr. Generaldnekior v. Vablkampf, Berlin.
Zum geschéaftsfiihrenden Vorstandsmitgliedo wurdeKaiserL
Geh. Regierungsrat W. Gentsch, Berlin, bestellt.

genannten Begierungs- und Militar-

Patentbericht.

stein, Berlin; .Marine-Oberbaur.it Schulz, Berlin, und
iDeutsche Patentanmeldungen ’)
20. Dezember™ 1017.
KI. 18e, Gr. 9, W 49533. Schmiedeisernes Gluh-
gefaR. Walther & Cie., Akt.-Ges., CéIn-Dellbriick.

KIl, 26 a, Gr.5, St 30 176. Verfahren zum Betrieb
von Steinkohlengasofen- und Generatoranlagen. Dr. Hugo
Stracho, Wien.

KI. 26 d, Gr. 1, A 28 906. Verfahren zur Gewinnung
leicht flichtiger Kohlenwasserstoffe aus Gasen; Zus. z.
Anm. A 27 768. Apparate-Vertriebs-Gesellschaftm. b. H.,
Berlin-Wilmersdorf, Xantener Str. 5.

KIl. 42 k, Gr. 23, L 42 040. Vorrichtung zur Vor-
nahme von Héarteprifungen. Sipl.-Qng._Erri3t Lunow,
Essen, Ruhr, Rellinghauser Str. 100.

24/'Dezcmber 1917.

KIl. 7b, Gr.4, R 42 428. Vorrichtung zum Gleich-
halten der Spulgeschwindigkeit bei Drahtziehmaschinen
durch mit zunehmender Wicklungsdicke abnehmende Um
laufzahl der Spule. John Rahtjen, Altona-Ottens e
Erdmannstr. 18/20.

KIl. 7e, Gr.1, U 6020. Einrichtung an Blcchricht-
maschinen zur Hebung oder Senkung einer Druckwalzen-
reiho an deren einem Langsonde. Karl Fr. Ungerer, Pforz-
heim, Oestl. Karl-Fr.-Str. 140.

KI. 10a, Gr.20, W 46 948. Sicherungsvorrichtung
von Gasleitungen des GrolRbetriebes gegen Gasexplosionen.
Rudolf Wilhelm, Altenessen, Vereinsstr. 37.

Kl. 18 b, Gr. 14, R 40 187. Vorrichtung zum Kuhlen
des Innenraumes von Martindfen- Wilhelm Reichpietsch,
Bochum i. W., Ottostr. 36.

Kl. 24 ¢, Gr. 11, P 34 714. Gaserzeuger mit flussiger
Schlacke. Julius Pintsch, Akt.-Ges., Berlin.

i127. Dezember 1917.-

KIl. 81 e, Gr. 25, Seh 48643. Verfahren zum Ver-
laden von Koks aus Kokséfen. Wilhelm Schonbesing,
Essen, Ruhr, Alfredstr. 89.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
24. Dezember 1917.

KI. 10a, Nr. 672 892.
der Gassteigrohre an Koksofen.
Essen-Ruhr.

Einrichtung zum Anschliclen
Fried. Krupp, Akt.-Ges.,

Deutsche Reichspatente.

m KIl. 7 c, Nr. 298 197, vom 23. Méarz 1915. Dr. Her-
bert Ebner in Wien. Verfahren zur Herstellung von
Sensen.

Der Sensenriicken wird in seinem vorderen, spéter
die Sensenspitze bildenden Teil verbreitert und durch
Beschneiden die Spitze gebildet. Der so entstandene Teil
wird dann gegentiber dem ubrigen Teil um etwa 90 *
verdreht, das Ganze der Schweifung der Sense entsprechend
gebogen und mit Hilfe des elektrischen SchweiBverfahrens

') Die Anmcld ungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

mit dem Sensenblatt verbunden. Sensenblatt und Sensen-
ricken soll hierdurch an dem die Spitze bildenden Teil
der Sense eine breite Verbndungsflicbe gegeben werden,
um hieidurch das SchweiBen zu erleichtern und eine fest#
und elastische Spitze zu erzeugen.

KI. 18 ¢, Nr. (97 443,
vom 7.Juli 1914. G ustav
Birkholz inCdin-M ul-
heim. Glihzylinder mi
auRerem Rinnenkdrper.
Die zur Lagerung und
Abdiohtung des Deckels
a dienende Rinne b mit
nach auBen abgeschrag-
tem Rande o ist mit ihrer
AufBenkante niedriger al»
die Innenwandung d ge-
halten. Hierdurch wird verhindert, dal von der Dich-
tungsmasse Teile in das Zylinderinncre gelangen kénnen.

KI. 18 ¢, N 297 526, vom 5. Oktober 1916. Zusatz
zu Nr. 279 869; vgl. St. u. E. 1915 B. 959. Eiokworth
&Sturm, G.m. b. H.
in Dortmund.
Kislenglihofen mit
hintereinander liegen-
den Kammern.

Der Ofen des Haupt-
patentes ist dadurch
verbessert, daR die
dem Profil der Wagen
angepaBten Einschni-
rungen, die im Ofen-
kanal die hinterein-
ander liegenden Kam -
mern bilden, durch
in den Ofenkanal a
ragende bewegliche
Platten od e gebildet

werden, die beim AnstoBen det Wagen b ausweicheu und

durch Gewicht- odei Federwirkung in Jhro Ruhelage
zuriuckgefuhrt werden.
KIl. 18 b, Nr. 299 438, vom 25. Marz 1916. A ktien-

Gescllschaft Lauchhammer, Abt. Hittenbau, ia
D isseldorf. Feststehender Martinofen mit senkrecht<zur
Ofenlangsachse verfahrbaren Kopfen.

Um. eine gute Abdichtung zwischen dem Ofen'a‘und
den Kopfen b auch bei nur senkrecht zur Ofcnléngsachso
verfahrbaren Ofenkdpfon zu erzielen, verlaufen dio .Dich-
tungsflachen zwischen beiden schrédg zur Bewegungs-
richtung der Kopfe.
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Ausnahmetarife fur die Elsenausfuhr von Oberschleslen
nach Uberseeischen Landern. — Dio mit dem 14. Februar
1918 ablaufende Giltigkeitsdauer des Ausnahmetarifs S 5a
(friher S 5u) fur Eisen und Stait, Eisen- und Stahlwaren
zur Ausfuhr tUber See nach auBerdeutschen Landern von
oborschlcBisohen Eisonvorsandstationcn nach Ostsoe-
hafenstationen wird gegen jederzeitigen Widorruf bis
auf weiteres verlangert. — Ebonso wird dio mit dem
14. Februar 1918 ablaufcndo Gultigkeitsdauer des be-
sonderen Ausnahmetarifs fur Eisen und Stahl usw. von
Oberscblcsien nach Danemark bis auf weiteres ver-
langert.

Aktiengesellschaft Christinenhitte zu Christinenhitte
bei Meggen i. W. — Nach dom Berichto des Vorstandes
war das Werk im AbschluBjahre 1910/17 ausschlieflich
fur Hccresbedarf regelmaRig und gut beschaftigt, und
zwar wiederum mit einem befriedigenden geldlichen Er-
gebnis. Allerdings fiel das zweite Cesehaftshalbjahr nicht
unwesentlich schlechter aus als das erste, weil dio Preise
fur Kohle und Koks sowio fur Halbzeug stiegen, wéahrend
die Hochstpreise fir Blecho unverandert blieben. Die
Erlosrcclmung zeigt neben 94 368,11 X Gewinnvortrag
und 17 350,70 X Zinseinnahmen einen Betriebstuberschuf
von 787 423,28 X, wahrend fur Erneuerungen 102164,31 X,
fur allgemeine Unkosten und fur die gesetzlicho Kriegs-
«teuorricklage 369 634,26 Jt sowie fir Absobreibungon
117 715,15 X in Anspruch genommen wurden. Von don
somit als Reingewinn verbliebenen 249 628,37 X wurden
40 000 X fur wohltatige Zwecke bereitgestellt, 88 050 X
(15% ) als Gewinn ansgetcilt und 121578,37 X auf neue
Rechnung vorgetragen.

Bismarckhitte zu Blsmarckhitte, O.-S. — West-
falische Stahlwerke, Aktiengesellschaft zu Bochum. —
Die hierschon friherl) mitgeteilten Plane zur Verschmel-
zung der vorgenannten Unternehmungen sind von don
am 22. Dezember 1917 abgehaltcnen Hauptversammlungen
beider Gesellschaften genehmigt worden.

Mannesmannrohren-Werke, Diusseldorf — Gewerk-
schaft Unser Fritz zu Unser Fritz 1L W. — Der Aufsichts-
rat der Mannesmann-Gecsellachaft hat beschlossen, einer
auf den 24. Januar 1918 nach Disseldorf einzuborufendon
auBerordentlichen Hauptversammlung dio Erhéhung des
Aktienkapitals um 14 M llionen X auf 86 Millionen X
vorzuschlagen. Die neu auszugebonden Aktien sollen am
Gewinn fur das Geschéaftsjahr 1917/18 zur Halfte und vom
1. Juli 1918 an voll beteiligt sein, und zwar sollen sie zum
Erwerb der Kuxe der Gewerkschaft Unser Fritz zu
Unser Fritz i. W. dienen. Die Gesellschaft gewahrt danach
im Umtausch fur einen Kux der gonannten Gewerkschaft
14000 X der neuen Aktien und auBRerdem einen Bar-
betrag von 3000 ,K, wobei dio Ausbeute der Gewerkschaft
fur das letzte Vierteljahr 1917 den bisherige!] Gewerken
verbleibt. Die Mannesmannréhren-Werke behalten sieh
das Recht vor, von diesem Angebote an die Gewerken
von Unser Fritz zurtckzutreten, wenn bis zum 24. Januar
1918 nicht mindestens 950 Kuxo zum Umtausch angemel-
det sind. Das Bezugsrecht fir die b sherigen Akt.onére
der Gesellschaft wird bei der Aktiou-Neuausgabe aus-
geschlossen.  MafRgebend fir den vom Vorstande und
Aufsichtsrato der Mannosmann-Gesellschaft nach ein-
gehender Prifung aller einschlagigen Fragen einstimmig
gefalRten BeschluB, den Aktiondren die Bereitstellung von
Mitteln zur Verbreiterung der Kohlengrundlago des Unter-
nehmens zu machen, ist in erster Linie der Umstand ge-
wesen, dafl, wenn auch die Zeche Konigin Elisabeth de»
heutigen Ansprichen der Gesellschaft nooh durchaus ge-
recht zu werden vermag und den durch die Errichtung

*) St. u. E. 1917, 8. Nov., S. 1038.

der Hochofenanlage erweiterten Anspruch an Koksliefe-
rung wird befriedigen koénnen, doch gegen eine weitore
Steigerung der Foérderung, um den steigendon Bedarf der
Mannosmannwerko an Gasflamm- und Gaskohlen za
decken, nicht nur dio hohen Aufwendungen fir eine bei
Erhéhung dor Belegschaft notwondig zu schaffende Ar-
beitersiedlung, sondern auch bergtechnische und wirt-
schaftliche Bedenken in so hohem MaRe sprochon, daB
die Verwaltung sieh fir verpflichtet halt, einer Verlange-
rung der Lebonsdauor der Zeche Konigin Elisabeth gegen-
Uber einem gesteigerten Betriebe dieser Grube den Vor-
zug zu geben. Dieses Ziel ist vorteilhaft nur durch die
Angliederung einer weiteren Zeche zu erreichen, die Uber
Gasflamm- und Gaskohlen bester Beschaffenheit in gréfie-
ren Jlongon, und auBerdom (ber weitere Zukunftsvorrate
an Fettkohle verfiigt. DaB diese Voraussetzungen von
der Gewerkschaft Unser Fritz erflillt worden, ist in weiten
Kreisen bekannt. Dio Lago ihrer Schachte am Rhein-
Hcrne-Kanal bietet zudem fur dio Versorgung der haupt-
kohienverbrauehenden Werke der Gesellschaft am Rhein
den grofRen Vorteil, daB in verkehrsschwierigen Zeiten,
wie wir sie jetzt durchleben, und wie sie auch im Frieden
schnn zu verzeichnen waren, dio Kohlenzufuhr unabhéngig
von der Eisenbahn auf dem Wasserwege erfolgen kann. —
Der Grubenvorstand der Gewerkschaft Unsor Fritz
hat beschlossen, einer auf den 24. Januar 1918 einzube-
rufenden auBerordentlichen Gewerkenversammlung das
vorstehend mitgetoilte Angebot der Mannesmannrdhren-
Worke, Dusseldorf, zur Annahmo zu empfeblon, und zwar
glaubt er dieses um so eher tun zu ko inen, als durch
die geplante Verschmelzung die Zukunft der Zeche Unser
Fritz auf eine breitere Grundlago gestellt wird, an deren
Vorteilen auch dio Gewerken in ihror Eigenschaft als
zukinftige Aktiondre der Mannesmannréhreu-Werke dau-
ernd toilnehmen. Auch vom geldlichen Standpunkte aus
betrachtet der Grubenvorstand (Jas Angebot als durchaus
angemessen.

Die Geschaftslage der osterreichischen Eisenindustrie
im Jahre 1917 hatsich, wieder vom Ausschiisse des Ver-
eins der Montan-, Eisen- und Masohinen-Indu-
striellen in Oosterroioh in der Hauptversammlung
vom 15. Dezember 1917 erstattete Bericht erkennen laRt,
insofern wahrend dor Berichtszeit weniger gihstig ge-
staltet als im Jahre zuvorl), als der gesteigerten Nach-
frage vielfach nicht entsprochen werden konnte und dio
durchweg erhéhten Preise keinen vollon Ersatz fur die
Steigerung dor Gestehungskosten boten.

Die Lago des Kohlenmarktes verschlechterte sieh
wesentlich. Obwohl in den Frihjahrsmonaten seitens der
Kriogsverwaltung ein groBer Teil der zum Militardienste
eingeriuckten Bergarbeiter zurickberufen und dom Berg-
bau zur Verfugung gestellt wurde, ging dio Férderung
zuriick.  Auch die Schwierigkeiten in dor Beschaffung
dor Bergbauorfordcmisse und Lebens- sowie Futtermittel
verscharften sich. Die Wagengestellung war bis zum
Monat September ziemlich bcfr edigond, von da ab setzte
jedoch Wagenmangel ein, so daf die Anforderungen nur
zum Teil gedockt werden konnten. Die Erzougungskosten
erhohten sich infolge der andauernden Preissteigerungen
aller Betriebsstoffe sowio der Verschiebungen in den
Lohnverhaltnissen sprunghaft.

Die Erzeugung von Koks nahm ein wenig zu; dio
Nachfrage war gleichwie in Kohlo Uberaus stirmisch und
konnto ebenfalls nicht voll befriedigt werden.

Der Absatz der Eisenindustrie unterlag dem EinfluR
der Eisenkommission; die gesamte Erzeugung wurde
unter die Verbraucher verteilt, ohne daB alle Bedurfnisse
roll befriedigt werden konnten.

1) Vgl. St. u. E.

1916, 28 Dez., S. 1265/6.
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Die Edelstahl- und Werkzeugstahl-Industrie mufte
sich gleichwie im Vorjahre darauf beschréanken, die Be-
dirfnisse der Heeresverwaltung zu befriedigen.

Die Waffenindustrie und die Kriegsbedarf aller Art
herstelienden Betriebe waren voll beschaftigt und nur
durch umfassende, mit bedeutenden Kosten durchgefiuhrto
Betriebserweiterungen in der Lage, den gesteigerten An-
forderungen gerecht zu werden.

Die, Mehrzahl der Eisen- und StahlgieBereien, deren
Tatigkeit durch den Kriegsverband der EisengieRereien
beeinfluBt wurde, war durch Auftrdge der Heeresverwal-
tung an Geschossen genugend, wenn auch nicht voll-
beschaftigt. Der Bedarfan MasohinenguB war entsprechend
der Beschéaftigung der Maschinenfabriken fir Neueinrich-
tungen von staatlichen und privaten Betrieben ziemlich
groB, wogegen her Bedarf an Bau- und HandelsguB in
Anbetracht der erschwerten privaten Bautatigkeit ver-
haltnismé&Rig gering war.

Die Draht- und Drahtstiftenindustrie hatte infolge
des andauernd groBen Bedarfes der Heeresverwaltung
zwar einen guten Geschaftsgang zu verzeichnen, konnte
dio Erzeugung aber nicht gemaB der Leistungsfahigkeit
der Betriebe durchfihren, da mehrmals Betriebsein-
schrankungen vorgenommen werden muften und auch
die. notige Anzahl von Arbeitskraften nicht immer zur
Verfugung stand. Um den Drahtbedarf der Armee be-
friedigen zu konnen, wurde d;e Erzeugung von Draht-
stiften wesentlich eingeschréankt. Die Verkaufspreise
wurden zwar erhoht, Die Erhéhung entspricht aber nioht
der Steigerung der Gestehungskosten.

Dio Drahtseilfabriken waren durchgehende gilt be-
schéaftigt und mufiten sogar Bctricbsorweiterungen vor-
nehmen. Allordings behinderte auch hier die Rohstoff-
knappheit wiederholt dio volle Ausnutzung der Anlagen.
— Die Kabelerzeugung, die sich nunmehr fast ausschlieB-
lich der Ersatzstoffe bedient, hat sieh sehr wohl in die
Lage gefunden und war befriedigend besché&ftigt.

Die Rohrenindustrio konnte den gesteigerten An-
forderungen fur Heeres- und offentliche Zwecke ent-
sprechen, wahrend private Bestellungen zurtckgcstellt
werden muBten. Besonders erhoht war die Erzeugung
und der Absatz von Lokomotivrohren und von Bohr-
rohren fir den Bergbau und die Petroleumindustrio.

Bei den Eisenhoch- und Briuckenbauanstalten wurde
die Nachfrage geringer, da die Einrichtungen der Grof-
industrio, sowoit sie durch die Kriegsverhéltnisse ver-
anlaBt wurden, zum groBton Teile beendigt sind, und fur
andere Zwecke mit einer Eisenfreigabe nicht gerechnet
werden kann. Im ganzen ist daher ein Rickgang der Auf-
tradge gegentiber denen des Vorjahres zu verzeichnen, die
allerdings zum groBen Teil erst in der Berichtszeit auf-
gearbeitet wurden. Im Ubrigen hatten die Eisenbau-
werkstatten Gelegenheit, Heeresbedarfsgegenstdnde ver-
schiedener Art auszufiihren.

In Frachtachsen waren die Werke das ganze Jahr
Uber mit Bestellungen fur die Heeresverwaltung vollauf
beschaftigt. Auch der Zivilbedarf wurde befriedigt. Dio
Erzeugung in Ketten war zum gréfRten Teile von dor
Heeresverwaltung in Anspruch genommen, so daB sonsti-
gen Auftrédgen nicht entsprochen werden konnte. Die
Schrauben- und Nietenindustrie arbeitete fast durchweg
fur die Deckung des Bedarfes der Heeresverwaltung und
erzielte oinen gleichen Umsatz wie im Vorjahre. Die, Aus-
fuhr wurde auch im Berichtjahro noch nicht aufgenommen.
Die Erzeugung von Pflug- und Zeugwaren hatte empfind-
lich darunter zu leiden, daf ihr nioht gentigend Werkstoffe
zugowiesen wurden. Die in grofer Zahl eingelaufencn Be-
stellungen konnten daher nicht alle aufgearbeitet werden.
Das Geschéaft in Sensen, Sicheln und Strohmessern erlitt
durch den Krieg eine empfindliche EinbulRe, da jede Aus-
fuhr aufhérte; die inlandische Nachfrage war bei guten
Preisen lebhaft. Die Erzeugung von Hauen, Schaufeln
und Gabeln war bedeutend eingeschrankt, so da nur der
Heeresbedarf gedeckt wurde. Dio Nachfrage nach Werk-
zeugen fur industrielle Zwecke war wie im Vorjahre sehr
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groB; insbesondere wurden Bergbauwerkzeuge und Werk-
zeuge fur dio mobilen Feldausristungswerkstétten sowie
Holzbearbeitungswerkzeuge in grofen Mengen erzeugt
Auch in TiegelguBstahl-Feilen und -Raspeln waren dio Be-
stellungen, insbesondere von seiten der Heeresverwaltung
und der Kriegsindustrie, so betrachtlich, dal bedeutende
Auftragsriiokstando zu vorzeichnen sind. Da in Sporer-
waren der Heeresbedarf allem Anscheine nach auf ldngere
Zeit gedeckt ist, wurden Bestellungen im zwoiten Halb-
jahre vom Kriegsministerium nioht vergeben, so daB es
moglich war, wieder private Lieferungen in gréBerem Um-
fange vorzunehmen.

Dio Kupfer- und Messingwerke waren ausschlieBlich
fur dio Kriegsindustrie in vollem Betrieb.

Die osterreichische Maschinenindustrio war im Be-
richtsjahre ebenso reichlich beschaftigt wie im Vorjahre,
hatte jedoch mit Erzeugungsschwierigkoiten zu kampfen.
Die steigenden Werkstuffpreise und Lo6hne nétigten zu
wesentlichen Preiserhdhungen, die aber nicht ausreichton,
so daB die geldlichen Ergebnisse ungiinstig wurden.. Aus
diesem Grunde werden gegenwartig Auftrédge vielfach
nur gegen nachtragliche Verrechnung der tatsachlichen
Ausfihrungskosten tbernommen. Infolge der durch die
Verkehrsschwierigkeiten hervorgerufenen Kohlenknapp-
heit sind fur die néachste Zeit Einschrankungen zu ge-
wartigen.

In Borg- und Hittenwerksmaschinen waren zahl-
reiche Bestellungen zu verzeichnen, da dio Abnutzung
wéhrend des Krieges und Betriebserweiterungen einen
Ersatz alter oder die Aufstellung neuer Anlagen ndotig
machten. Auch Maschinen fir Erzagglomerierung ge-
langten zur Ausfihrung. Der Bedarf an .Maschinen fiur
die Petroleumindustrie in den wiedereréffneten Betrieben
war sehr groB, wurde jedoch zum Teil durch Ankauf vor-
handener alter Einrichtungen gedeckt, da in erster Linie
auf eine rasche Inbetriebsetzung Wert gelegt wurde.

Die Beschéftigung der elektrotechnischen Industrie
war anhaltend gut; die fir unmittelbaren und mittelbaren
Heeresbedarf tatigen Unternehmungen mufBten mit aller
Anspannung arbeiten, um die Schwierigkeiten, dio sich
infolge dor Kriegsverhaltnisso einstellten, zu tberwinden.

Maschinen zur Kabel- und Drahtgeflechterzeugung
gelangten wieder zur Erzeugung, da infolge der groBen
Beanspruchung durch den Tag- und Nachtbetrieb Neu-
anschaffungen notwendig wurden.

Dio Werkzeugmaschinenindustrie war infolge des
anhaltend groBen Bedarfes der Waffen- und GeschoB-
fabriken und aller anderen Betriebe sehr gut beschéftigt,
hatte aber unter der allgemeinen Rohstoffknappheit und
der verminderten Leistung der Arbeiterschaft zu leiden.

Der Bedarf an Dampfmaschinen und Kompressoren
war auflerordentlich groB, doch wurden wegen der langen
Lieferfristen oft auch rasch verfigbare gebrauchte Ma-
schinen aufgestellt. Der Geschéaftsgangim Dampfturbinen-
bau war andauernd gut, da die Elektrizitdtswerke das
Bestreben haben, ihre Anlagen fur den voraussichtlichen
Friedensbedarf zu vergréoBern. Ebenso bot der Bau von
Wasserturbinen reichlich Beschéftigung, weil der Mangel
an Petroleum zum Ausbau von Wasserkraften fur Be-
leuchtungsanlagen drangte. Dampfkessel und Apparate
wurden fiur staatliche und auch private, fur den Heeres-
bedarf arbeitende Betriebe in ausreichendem MaRe be-
stellt. Die Naclifrago nach*Motoren war infolge der leich-
teren Besohaffungsmdéglichkeit des Brennstoffes haupt-
sachlich seitens der Muhlenindustrie sehr rege. Auch
StraBenmaschinen, insbesondere Dampf- und Bonzin-
motorstraBenwalzcn sowie Schottererzeugungsmaschinen
fanden guten Absatz.

Der Bedarf an Pumpen und Geblasen hielt sich auf
dor gleichen Hohe wie im Vorjahre. Die Abteufung neuer
Schéachte hatte dio Neuaufstellung von Wassorhaltungs-
ailagen zurEolge. AuchgroBere Luftkompressoren wurden
in Bestellung gegeben.

Die Erzeugung von Transmissionen war mit Auf-
trédgen reichlich versehen. i
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Die Auftrage auf Krane und Hebezeugo aller Art
steigerten sich aufBerordentlich, da der zunehmende
Mangel an Arbeitskréften die Mechanisierung dor ein-
zelnen Betriebe immer dringender macht. In der Fabrika-
tion von Aufzugen hielt dio im vorigen Jahre herrschende
Beschrédnkung auch im Berichtsjahre an.

Die Lieferungen der o&sterreichischen Lokomotiv-
Industrie umfalten Lokomotiven und Tender fir die k. k.
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Osterreichischen Staatsbahnen wund fur Privatbahnen;
Auslandslieferungon waren nicht zu verzeichnen. Dio
osterreichischen Waggonfabriken waren entsprechend be-
schéaftigt.

Auf dem Metallmarkte
der freie inlandische Handel,
verkehr nahezu ausgeschaltet.

erscheint nach wie vor
sowie der AuBenhandels-

fucherschau.

Andrée; W. L.: Die Statik des Eisenbaues. Mit
810 Abb. u. 1 Taf. Miinchen u. Berlin; R. Olden-
bourg 1917. (X, 521 S.) 8°. Geb. 20 JI.

Wie in seinem bereits gut eingefihrten Buche ,Die
Statik des Kranbaucs“1l) kommt es dem Verfasser in
seinem neuen Werke darauf an, dem Konstruktions-
Ingenieur zur Lo6sung statischer Aufgaben tunlichst ein-
fache und zweckmaRige Bcrcchnungsverfahrcn an die
Hand zu geben, um ihm entsprechend den stets dringenden
Forderungen der Praxis ein schnelles und siohercs Ar-
beiten zu ermdglichen. Den beschriebenen Verfahren
sind Uber 100 der Praxis entnommene Beispiele angeflgt.

Zur Lo6sung schwieriger statisch unbestimmter Auf-
gaben wird vornehmlich von dem verhaltnismaRig ein-
fachen und bequemen Verfahren der Bclastungsumord-
nung Gebrauch gemacht, das in einem Nachtrdge noch
besonders erlautert ist. Nach ihm wird die Belastung
eines statisch unbestimmten Tragwerkes in Teilbelastun-
gen zprgliedert, die mogliohst statisch bestimmt, deren
unbestimmte GréBen aber einzeln oder gruppenweise
unabhangig voneinander werden. Im Ubrigen ist im An-
fang eine kurzgefafRte Begrindung und Entwicklung der
wichtigsten Verfahren der statisch unbestimmten Systeme
angeflgt.

Das Buch istin einer fir die Praxis sehr willkommenen
Weise nicht nach rein statischen Gesichtspunkten, sondern
nach Konstruktionsgebieten cingetcilt. Es behandelt:
Druckstabo und Séulen; Gebdude, Werkstatten und
Hallen; Kranlaufbahnen; Luftschiffhallen; Helling-
geriste; Fordergeriste; Kuhltimie; Briucken; Praktische
Aufgaben;Anhang;Nachtrag. Der Naohtrag war durch die
infolge des Krieges erfolgte Verzégerung der Herausgabe
bzw. dureb die wahrend des Krieges erfolgten weiteren
Entwicklungen bedingt.

Infolge der nach baulicher Zweckbestimmung er-
folgten Gliederung des Stoffes entspricht das Buch einem
bisher wenig befriedigten Bedirfnis der PraxiB; cs wird
eich daher neben den Buchern der reinen Statik einen
wohlverdienten Platz zu erobern wissen, zumal da cs auch
den neuesten Konstruktionslésungen Rechnung tragt.

R. Sonntag.

Seufert, Franz, Ingenieur und Oberlehrer an der
Kgl. héheren Maschinenbauschule in Stettin:
Technische W &rmelehre der Gase und Dampfe.
Eine Einfuhrung fur Ingenieure und Studierende.
Mit 25 Abb. u. 5 Zahlentaf. Berlin: Julius Springer
1916. (2 BI.,, 78 S.) 8 » Geb. 2,80 M.

Das Wcrkchen zerféallt in zwei Teile; der erste be-
faBt sich mit den Gasen, der zweite mit den Dampfen.
Die Ausfihrungen sind fur den Anfanger bestimmt
und haben, wie der Verfasser im voraus bemerkt, den
Zweck, diesem das Verstandnis der Wirkungsweise von
Kompressoren, Verbrennungskraftmaschinen, Dampftur-
binen und Kalteerzeugungsanlagen zu vermitteln. Dieses
Ziel erreicht der Verfasser voll und ganz. Die kleinen
Mangel, die der Behandlung des Stoffes in wissenschaft-
licher Beziehung anhé&ngen, sind insofern gern zu ent-
schuldigen, als es sich nur um eine einleitende Arbeit in

0 Vgl. St. u. E. 1909, 31. Méarz, S. 481.

das umfangreiche Gebiet der technischen Warmelehre
handelt. Die zahlreichen Beispiele werden dem Lernenden
das Studium und das Verstdndnis wesentlich erleichtern.
Dos Werkchen kann deshalb dem Anfanger warm cm pfoh-
len werden. It. Dlrrer.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Hausding, A., Ingenieur, Geh. Regierungsrat: Hand-
buch der Torfgewinnung und Torfverwertung mit be-
sonderer Berticksichtigung der erforderlichen Maschinen
und Gerdte nobst deren Anlage- und Betriebskosten.
3., neu bearb. u. erg. Aufl. Mit 1C6 Abb. Berlin (SW 11,
HedemannstraBo 10 u. 11): Paul Parcy 1917. (XII,
496 S.) 8°. Geb. 24 M.

a: Das Buch, das die Torfindustrio und ihre Ein-
richtungen unter Bericksichtigung ihrer geschicht-
lichen Entwicklung darstellt, erschien zuletzt im Jahre
1904 und ist damals, soweitsein Inhalt die Eisenindustrie
naher angeht, in dem als Ergdnzung zu ,Stahl und
Eisen*“ herausgegebenen ,Jahrbuch fir das Eisen-
huttenwesen“1l) behandelt worden. Inzwischen haben
sich sowohl in der Torfgewinnung als auch in der Torf-
nutzung mannigfache Wandlungen vollzogen. Diesen
tragt die vorliegende Neubearbeitung des Werkes teils
durch Erganzungen, teils durch Kirzungen Reohnung.
So sind beispielsweise dio Abschnitte Uber Schnittorf
und Torfschneidemaschinen, Uber neue Entwé&sserungs-,
Verkolilungs- und Entgasungsverfahren, uber Voll-
oder GroBRbetriebmaschinen und Uber die Errichtung
von elektrischen Moor-Kraftwerken hinzugetreten, wah-
rend dio bisherigen umfassenderen Angaben uber Ein-
richtungen und deren Ergebnisse, dio fur die heutige
Torfnutzung bei uns kaum mehrin Frage kommen —
gonannt seien nur die Herstellung von PreBtorf sowie
dio Verwendung des Torfes zur Lokomotivheizung und
zur Leuohtgaserzeugung —, durch ganz kurze Hinweise
ersetzt worden sind. Wo infolgedessen das Buch uber
altere oder seinem eigentlichen Zwecke ferner liegende
Dinge nioht mehr erschépfend Auskunft gibt, ver-
schaffen Anmerkungen dem Leser dio Mdglichkeit, auf
die ausfuhrlicheren Quellen zurickzugreifen. Anzu-
erkennen ist daneben das in der Neuauflage des Werkes
erfolgreich fortgesetzte Bestreben des Verfassers, ent-

behrliche Fremdworter durch vorhandene deutsche
Fachausdricke zu ersetzen, tjj.
Riohter, Hermann, Professor, Leiter der SohweiRR-

kurse an'den Teohnisohen Staatslchranstalten in Ham-
burg: Autogene M etallbearbeitung. Dio Einrich-
tungen zum autogenen Schweifen und Sohneiden und
die Herstellung der Eisen-, Kupfer- sowie Aluminium-
Sohwciungen. GemeinfaBlich dargestellt fur Inter-
essenten der Metallbearbeitung, insbesondere fur
SohwciBer, Werkmeister, Ingenieure und Studierende.
Mit 80 Abb. Hamburg: Carl Griese 1917. (2 Bl., 108 S.)
LS M.

Schmidt, Dr. F., o. Professor der Privatwirtschaftsichre
an der Universitdat Frankfurt: Der bargeldlose Zah-
lungsverkehr in Deutschland und seine Férderung.
(Mit Abb.) Leipzig u. Berlin: B. G. Teubner 1917.
‘(VIII, 186 S.) 8". 6 geb. 7,60 X.

') 5. Jg. (Dusseldorf:
1907), S. 39/40.

Verlag Stahleisen m. b. H.
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Vereins-Nachrichten.
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Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eiscnhittenleute.

Dor Verein Deutscher Eisen- und Stakl-In-
dustriellor hat gemeinsam mit unserem Verein an
S. Exzellenz den Reichskanzler Grafen v. Hortling
sowie an S. Exzellenz den Genoralfeldmarsohall ron
Hindenburg eine

Denkschrift
gerichtet, in der

Gedankengédnge zur Ein Verleihung der franzo-
sisch-lothringischen Eisenerzbocken in das
deutsche Reichsgebiet

entwickelt und begrindet werden. Die Denkschrift ist
auch den oberen Stellen des Heeres sowio den maR-
gebenden Reichs-, Staats- und Landesbobdrdon uber-
mittelt worden. s

Einzelne Druckstiicke der Denkschrift konnen, soweit
der Vorrat es zuldBt, unseren Mitgliedern auf Wunsoh
Uberlassen werden. Die Geschaftsfihrung.

Filr die Verelnsbucherei sind eingegangen:
(Die Einsender von Geschenken Bind mit einem * bezeichnet.)

Kerston, C. Oberingemour und Oberlehrer a. D.: Dor
Eisenbotonbau. Ein Loitfadon fur Schule und Praxis.
Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn. 8°.

Bd. 2. Anwendungen im Hoch- und Tiofbau, mit
Anh.: Erlauterungen zu den neuen Beton- und Eisen-
betonbestimmungen vom Jahre 1916.. Mit 573 Textfig.
8., umgearb. Aufl. 1917. (XII, 267 S.)

JJintz, M aximilian, Patentanwalt in Berlin: Die
Kriegsgesetze Uber den gewerblichen Reohtssehutz
im In- und Auslande. Borlin: Carl Heymanns Verlag
1917. (VIII, 331 S.) 8».

Aenderungen in der Mitgliederliste,

Gasch, Paul, Betriebsdirektor der Stahl- u. VValzw. Fcie-
denshitte, Friedcnshitte, O.-S.

GalRen, Josef, Ing., Vorsteher des techn. Biiros der A.-G.
Lauchhammer, Abt. Stahl- u. Walzw., Riesa a. Elbe.

Kriegesmann, Johannes, Oboringenieur, Leipzig-Plagwltz,
Jahn-Str. 21.

Schonberger, Fritz, ©jpl.-Qttg., Gutehoffnungshiitte, Ober-
hausen i. Rheinl.

Neue M itglieder.

Andri, Hans, Betriebsingenieur des Stahlw. d. Fa. Hen-
schel & Sohn, Abt. Henrichshitte, Hattingen a. d. Ruhr,
Bracher Str. 4.

Arndt, Alfred, ©ipl.'Sng.» Prokurist des Eisenw.
Arndt, G.m. b. H., Berlin N 39, Fenn-Str. 21.

Baganz, Paul, Duisburg, Werra-Str. 20.

Bauer, Carl, Betriebsleiter der Gew. Doutsoher Kaiser,
Abt. Rohrervwalzw., Dinslaken a. Niederrh.

Blasche, Fritz, Betriebsingenieur, Biskupitz, O.-S., Hinden-
burger Str. 141.

BHemeister, Wilhelm, Ing., Vorsteher des techn.
der Deutschen Wildermann-Werke, ohem. Fabriken,
G. m. b. H., Lulsdorf a. Rhein, Poet Wahn.

Diesing, Philipp, Ing., Betriebsleiter der Eisen- u. Stahlg.
Schutte, Mayer & Co.,, G.m.b. H., Letmathe i.W.
Hagener Str. 19.

Détsch, Rudolf, Ingenieur der Deutschen Maachinenf.,

1«.A.-G,, Duisburg, Sohreiber-Str. 13.

Ebcling, Gustav, Betriebsingenieur der Westfal. Stahlw.,
A.-G., Bochum, Gabelsberger-Str. 14.

Ewald, Paul, Betriebsingenieur”. Fa. Felten <k Guilleaume
Carlsweik, A.-G., C6In-Milheim, Wrangel-Str. 7.

Fiala, Alfred, Ing., Stahlw.-Botriebsleiter der Poldihitte,
Kladno, Béhmen.

Frenz, Gustav, Ing., Betriebsleiter der Maschinen!. Thyssen
& Co., Miilheim a. d. Ruhr, Charlotten-Str. 94.

Gebr.

Buro«

Gorschluter, Heinrich, Ing., Betriebsassistont der Deutsoh-
Luxomb. Bergw.- u. Hiutten-A.-G., Differdiugen,
Luxemburg.

Hummelberger, ©t.-techn. Franz, Stahlwerksohef der Poldi-

hitte, Kladno, Béhmen.

Kalling, B., Betliebsingenieur des elektr. Schmelzw.
Domnarfvet, Borlange, Schweden.

Keidel, Wilhelm, Betriebsingenieur, Bochum, Gabels-

berger-Str. 58.

Klein, Friedrich, Ingenieur der Maschincnbau-A.-G. vorm.
Gebr. Klein, Dahlbruch.

Kothe, Erich, Reg.-Baumeister a. D., Obering. der Dort-
munder Union, Dortmund, Markische Str. 3.

Martin, Gustav, Ing., Direktor der Neusser Holzschrauben!.
Dreher & Sohn, Neuss.

Massmann, Heinrich E., Direktor der Ludwigshitte, A.-G .,
Storkrade i. Rheinl., Oskar-Str. 33.

Mathieu, Franz, Betriebsingenieur,
Josef-Str. 13.

Maurer, ©r.kjng. Eduard, Essen, Bismarck-Str. 33.

MieR, Otto, Oboringenieur d. Fa. Ed. Zublin & Co., StraB-
burg i. Eis., Jacob-Sturmstaden 2.

Jfooiz, Wilhelm, Betriebsingenieur der Burbacherhitte,
Saarbricken 5, Wilhclm-Slr. 36.

Neuhaus, Waldemar, Abt.-Vorsteher der Doutscb-Luxcmb.
Bergw.- u. Hitten-A.-G., Abt. Dortm. Union, Dort-
mund, Markische Str. 94.

Oertel, Wilhelm, ®ip!.»3ttg., Breslau 9, Hedwig-Str. 24.

Olbrich, Gustav, Ingenieur, Kotzschenbroda bei Dresden,
Haupt-Str. 6.

Poisel, Eduard, Betriebsleiter der Eisenindustrie A.-G,
Bohmischdorf bei Freiwaldau, Oesterr.-Sehles.

PreuB, Friedrich, ©ipl.-gng., Obering, des Stahlw. Becker,
A.-G., Willich i. Rheinl., Bahnhof-Str. 87.

Rummel, Theodor. Ingenieur, Diisseldorf. Linden-Str. 243..

Sandelin, H. Folke, Betriobelei'er der Eisen- u. Stahlw.
d. Fa. Larsbo-Norns, A.-B., Wikmanshyttan, Schweden.

Scéa«;cA,©r.rQng. Hermann, Gesellschafter d. Fa. Ed. Zublin
& Co., StraBburg i. Eis.

Schithoff, Werner, ©ipi.-*ng., Betriebsing, des
Eisen- u. Stahlw., Haspe i. W.
Schulz, ©r.'sng. Emst Hermann,
wissensch. Mitglied des Kgl.
Charlottenbure 1, Schul-Str |I.
Strathmann, Wilhelm, Ing., Betriebsleiter bei den Mann-
etaedtwerken, A.-G., Troisdorf a. Sieg, Friedrich-Wil-

helm-Str. 82a.

Strauch, Gurt, Oberingenieur der Gréflich von Landsberg’-

Mannheim, Max-

Hasper

Militar-Baumeister,
Militar-Versuchsamtes,

schen Elektrostahl- u. Motallw., G.m .b.H., Greven-
brick i. W.

Strauch, Karl, Betriebsleiter der Zeche Helene, Essen-
Altenessen, Bahm-Str. 21.

Tanke, Hans, Betriebsingenieurd. Fa. Felten €cGuilleaume,
Carlswerk, A-G.,.Cd6In-Mulheim, Graf-Adolf Str. 5.

Ttampach, Nikolaus Aloys, ©ipl.-grtg., Betriebsing, des
Martinw. der Stahlw. Thyssen-A.-G., Hagendingen
i. Lothr, Junggesellenheim.

Werner, Cassivs, Ing., Stahlwerksassistent der Buderas’-
schen Eisenw., idetzlar, Moritz Budge-Str. 9.

Weymtrskirch, Theodor, Betriebsleiter der Rhein. Stahlw.,
Dnisburg-Ruhrort, Karl-Platz 2.

Zcltnka, Josef, Mitinli. d, Fa. Martin Miller’s Sohn, Wien V1,
Oesterreich, Webgasse 26.

Zublin, Fritz, Ing., Gesellschafter d. Fa. Ed. Ziblin & Co.,
StraBburg i. Eis., Lessmg-Str. 10.

Gestorben.

Feicks, Johann, Ingenieur, Essen. 4. 12. 1917.

Leupold, Wilhelm, ©ipl.-Qlig., Kénigshutte. 30. 11. 1917.
Marek, Hermann, Oberingenieur, Beuthen. 12. 11. 1917.
Sthvbeis, jr., Gustav, Betriebsleiter, Schwelm. 1. 12. 1917.



