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Ueber die Bestimmung des Sauerstoffs im Eisen.

Von P. Oberhoffer in Breslau.
(Hierzu Tafel 1))

D ie Bestimmung des Sauerstoffs im Eisen wird

meist nach dem von Ledeburl) angegebenen
bekannten Verfahren durchgefihrt. Zwar sind
auBer diesem noch mehrere andere? vorgeschlagen
worden, doch lieferten sie entweder unbefriedigende
Ergebnisse, oder sie sind praktisch niemals angewandt
worden. Aber auch das Ledebursche Verfahren ist
nur vereinzelt zur Anwendung gelangt3). Dies ist
auf zwei Ursachen zurickzufuhren. Einmal ist der
Aufbau der Lcdeburschen Versuchsvorrichtung zu
verwickelt und die Dauer einer Bestimmung zu groR;
dann aber &duflerte Ledebur selbst und nach ihm
andere Zweifel am Werte der auf diesem Wege ge-
wonnenen Zahlen, weil nicht der gesamte, also der
an Eisen, Mangan, Silizium usw. gebundene Sauer-
stoff, sondern lediglich der an Eisen gebundene er-
mittelt werde.

Der erste dieser beiden Einwdnde gegen das
Ledebursche Verfahren ist nunmehr durch die Auf-
findung einer Abanderung dieses Verfahrens hin-
fallig geworden, die bei einer Genauigkeit von mehre-
ren Tausendstel Prozent die Ausfihrung einer Be-
stinunung in einer Stunde gestattet (einschlieflich
20 Minuten Wartezeit vor dem Auswagen) gegen
vier bis finf Stunden beim Lcdeburschen Verfahren,
und den Vorteil einer einfachen, ein fur allemal fest-
stehenden und fertig zu beziehenden Versuchsein-
riehtung besitzt.

Mit Hilfe dieses Verfahrens wird es maglich
sein, den zweiten der genannten Einwénde
auf Stichhaltigkeit nachzupriufen und an syn-
thetischen Proben festzustcllen, welcher Teil der
Eisen-Sauerstoff-Verbindungen bei dei Versuchs-
temperatur, 000 bis 1000°, durch Wasserstofl redu-
ziert wird. Diese Frage ist Ubrigens teilweise bereits

) Vgl. st. u. E. 1882, Mai, S. 193; 1893, April,
3. 293; 1895, 15. Apr 1 S. 376.

») Vgl. Walker u. Patrilc: St. u.E. 1913, 2. Jan.,,
S. 29. — Wald: St. u. E. 1903, 15. Juli, S. 847. —
Wyss: Metallurgie 1906, 8. Jan., S. 26.

*) Vgl. Fleming: Ir. Age 1913, 2. Jan.,, S. 96. —
Gladky: St. u. E. 1893. 15. Mérz, S. 245. — Romanoff:
St. u. E. 1899, 15. Marz, S. 265.

durch die Arbeiten von Glaserl), Hilpert und
Berger?2 auf analytischem und von Matweiew?3)
auf mikroskopischem Wege geldst worden und wird
auch im hiesigen Institut augenblicklich bearbeitet.
Hach den Ergebnissen dieser Arbeiten werden Eisen-
Sauerstoff-Verbindungen sowohl rein als auch im
Gemisch mit Mangan-Sauerstoff-Verbindungen bei
der angegebenen Temperatur leicht reduziert, wéh-
rend dies fir reines Manganoxydul und Silikate nicht
der Fall ist. Durch planmé&Rige Anwendung des er-
wahnten Verfahrens wird zweifellos unsere Kenntnis
der Reduzierbarkeit und damit auch des Aufbaues
aller im Eisen vorkommenden SauerstoUverbindun-
gen, insbesondere der oxydischen Schlac.kenein-
Bohlisse, bereichert werden kénnen. Einige Beispiele
nach dieser Richtung hin sind der Arbeit beigefugt.

Es steht ferner keineswegs fest, dal die Teil-
sauerstoffbestinunung nicht auch zur Klarung der
Desoxydationsvorgidnge bei metallurgischen Vor-
gangen wird beitragen kénnen. Es muf tberraschen,
dall gerade auf diesem ureigensten Gebiete des Sauer-
stoffs dessen Bestimmung mit geringfligigen Aus-
nahmen so wenig Beachtung geschenkt wurde. Und
doch lehrt ein Blick auf die Zusammenstellung der
diesem Aufsatz beigefligten Sauerstoffbestimmungen
an Thomasmateria! vor und nach der Desoxydation:

1. dalR bei dem mit A bezeichnetcn Werk die
Gehalte vor der Desoxydation zwar schwanken
(0,055 bis 0,083 %), nach der Desoxydation aber
praktisch gleich sind (0,013 bis 0,018 %). Letzteres
ist um so bemerkenswerter, als sowohl weiches als
auch hartes, siliziertes und nichtsiliziertes Material
flr die vorliegenden Versuche benutzt wurde;

2. dalR bei dem mit B bezeichnetcn Werk die
Schwankungen im Sauerstoffgehalt sowohl vor als
auch nach der Desoxydation nicht unbedeutend sind
(0,049 bis 0,075 % bzw. 0,032 bis 0,045 %);

3. dall der Sauerstoffgehalt nach der Desoxyda-
tion eine dem betreffenden Weik eigentimliche Grufie

1) Z anorg. Chem. 1903, Bd. 36, S. 21
2) Ber. cliom. Ges. 1911, Bd. Il, S. 1608.
3) Rev. Mit. 1910, Mémoires, Juni, S 447.
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ist, was den Schluf? nahelegt, dall auf den beiden
Werken die Desoxydation auf verschiedene Weise
durchgefuhrt wird.

Wenn also hiernach festzustehen scheint, daf
sich mit Hilfe des neuen Verfahrens die Desoxydation
zahlenméRig festlegen 14Rt, 8o mufR cs ein leichtes
sein, an Hand von umfangreicheren Versuchsergeb-
nissen unter Berucksichtigung des Desoxydations-
verfahrens ein klares Bild zu schaffen. Versuche
nach dieser Richtung sind eingeleitot.

Eine andere Frage ist es, wieweit von einem
EinfluR des nach diesem Verfahren bestimmten Sauer-
stoffgehalts auf das Verhalten des Materials ge-
sprochen werden kann’). Hieriber soll in einem be-
sonderen Aufsatz demnachst berichtet werden.

Abbildung 1. Apparat zur Bestimmung des Sauer-

stoffs in Metallen.

Dio Apparatur ist in Abb. 1 sowie schematisch
in Abb. 2 dargestellt (Ansicht und GrundriR des bei
AA gedachten Schnittes). Sie besteht im wesent-
lichen aus:

11. einem elektrolytischen Wasserstoffentwickler,

2. den Reinigungsvorrichtungen fur den Wasser-
stoff,

3. einer Quecksilberluftpumpe nach Beutell,

4. dem zur Aufnahme der Probe dienenden Glih-
rohr aus Quarzglas mit aufgeschliffenem Phos-
phorpentoxyd-Waégerohr,

5. der Heizvorrichtung.

Die Teile 1 bis 3 sind an einem senkrecht stehenden

Wandbrett angebracht, wahrend 4 und 5 sich auf
einer am Wandbrett befestigten wagerechten Konsole

* Vgl. hierzu W. Austin: J.
1915, Bd. H, S. 157.
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befinden. Die Verbindung zwischen Luftpumpe und
Wasserstoffentwickler einerseits und Gluhrohr ander-
seits ist durch ein senkrecht zur Ebene des Wand-
bretts umgebogenes Glasrolrr bewerkstelligt.  Die
Einzelheiten der Apparatur sind folgende:

Das in Abb. 2 mit IV bezeichnete U-formige GefaB
dient zur elektrolytischen Entwicklung des Wasser-
stoffs und sitzt auf Haltern, die im Wandbrett fest-
geschraubt sind. Die beiden zylindrischen Entwick-
lungsgefaRe sind durch ein dinnes, mit Kihlschlangen
versehenes Rohr miteinander verbunden. In die
beiden Entwicklungsgefdlle tauchen Niekeldraht-
Netzelektroden, von denen die linke mit dem posi-
tiven, die rechte mit dem negativen Pol der Strom-
quelle verbunden ist. Die Fillung besteht aus zwei
Teilen destilliertem Wasser und einem Teil konzen-
trierter Kalilauge. Der im rechten GefaBteil ent-
wickelte Wasserstoff wird durch den Druck der auf
ihm lastenden Flissigkeitssaule durch die Apparatur
geschickt und gelangt zunéachst in ein Phosphor-
pentoxydrohr P, nach Hartmann1l), wo er von mit-
gerissener Feuchtigkeit befreit wird, sodann durch
eine mit Platinasbest gefullte und durch einen
Bunsenbrenner erhitzte Quarzspirale S, in der die
geringen, im elektrolytischen Wasserstoff enthaltenen
Sauerstoffmengen entfernt werden, dann in ein
zweites Phosphorpentoxydrohr P2 in dem das im
Quarzrohr gebildete Wasser absorbiert wird. Bei
gedffnetem Hahn Ht und geschlossenem Hahn H,
gelangt der Wasserstoff durch das senkrecht zur
Zeichenebene umgebogene Glasrohr R mit den
beiden Verbindungsschliffen V, und V2 in das ein-
seitig zugeschmolzene Gluhrohr Q aus Quarzglas,
welches das innere Wasserstoffzuleitungsrohr J sow.e
das die Probe aufnehmende Schiffchen F enthélt.
Durch eine nach allen Richtungen verstellbare, mit
Asbest ausgekleidete Klemme K wird das Gluh-
rohr Q in beliebiger Lage festgehalten und so eine
sichere Verbindung des Gluhrohrs mit dem Ver-
bindungsrohr R erzielt, die, einmal vorhanden, nicht
mehr verdndert zu werden braucht. Die Fortsetzung
des Gluhrohrs Q nach links bildet das mit gutsitzen-
dem Schliff V3aufgepalRte und mit Fett abgedichtete
Wagerolir U, das mit Phosphorpentoxyd gefillt ist.
U-Rohr und Glihrohr werden durch schwachen
Federdruck aneinandergeprefft. An das U-Rohr
schlielt sich endlich ein durch Gummischlauch ver-
bundenes Tropfflaschchen T mit Schwefelsdure-
fallung. Der mit Heizspirale aus unedlem Metall
versehene elektrische Woiderstandsofen 0 ist auf
einer Fuhrungsschiene verschiebbar an ;eordnet und
&Rt sich innerhalb bestimmter Grenzen in seiner Lage
verstellen, so daR ein zum Gluhrohr zentrisches Um-
stellen gewdhrleistet ist. Ein Asbestschirm B s hutzt
die Schliffe V2 und V3vor der Strahlung des Ofens.
Glihrohr Q, Klemmschraube K und Tropfflasch-
chen T befinden sich auf einem am Wandbrett fest-
geschraubtcn Konsolbrett, das im rechten Teil einen

') Vgl. Chem.-Ztg. 1912, (i, Jan., S. 23.
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Ausschnitt besitzt, durch den die ebenfalls am Wand-
brett befestigte Quecksilberluftpumpe nach Beutelll)
hindurchgeht. Die Pumpe sitzt bei X auf, ist bei Y
durch eine Klemmvorrichtung am Wandbrett be-
festigt und mit der Apparatur durch den Schliff V«
mit Quecksilberdichtung verbunden. Zum Heraus-
nehmen der Pumpe, z. B. bei der Reinigung, ist es
nur noétig, die Klemmvorrichtung Y zu 6ffnen und
die Pumpe aus dem Schliff V, herauszuheben. Die
Pumpe arbeitet nach dem Fallsystem.
Zu ihrem Betriebe ist daher eine auf den
Abbildungen* nicht erkennbare Wasser-
strah'luftpumpe erforderlich, zu der die
Leitung L fuhrt. Soll die Pumpe in Be-
trieb gesetzt werden, so wird bei geschlos-
senem Hahn H4 und gedffnetem Halm H3
die Wasserstrahlluftpumpe in Téatigkeit gc-
braoht. Das Quecksilber steigt in der
Steigrohre N4 und den beiden Fallréhren
N2 und N3 Ist der Hochstpunkt der
Saugwirkung erreicht, so 6ffnet man den
Hahn 1Q; das Quecksilber steigt nunmehr
unter der Wirkung des Atmosphéren-
drucks, gelangt in das SammelgefaR G und
fallt in die Fallrohren Nx und Ns, wobei
der links von E befindliche Raum luftleer
gemacht ~ ;>d. Inzwischen hat die Wasser-
strahlpumpe erneut Unterdrick im Steig-
rohr erzeugt, neue Luft tritt durch IQ
«in, wodurch erneutes Anheben der Queck-
silberséaule erfolgt, und dies wiederholt sich
stdandig. Die beiden durch Korkstopfen
verschlossenen Glasréhren Dt und D2
die mit Quecksilber abgedichtet sind, be-
wirken wéhrend des'Falles der Quecksilbor-
tropfen in den Fallrohren N, und N2 da3
MitreiRen geringer Luftmengen und ver-
hindern so das Durchschlagen der Ro6h-
ren, wie dies bei &ndern Pumpen ahnlicher
Bauart bei hoher Luftleere leicht auftritt.
Zum Abstellcn der Pumpe schlieBt man
Hahn 1Q und stellt sodann durch Drehen
des Hahnes H3 um 180° Atmosphéren-
druck in der Pumpe her. Nahere Angaben
Uber die Pumpe, die sich ausgezeichnet be-
wahrt hat, finden sich in der Veréffent-
lichung von Beutell a. a. 0.

Zur Inbetriebsetzung der Apparatur ver-
fahrt man folgendermaRBen: Bei geschlossenem Hahn
Ho entwickelt man Wasserstoff und macht die ganze
Apparatur luftleer bei gedffneten Hahnen Hi und H3
und gedffnetem Hahn 2 des U-Rohrs U. Nach
Schlielfen des Hahnes 1Q fillt man durch vorsichtiges
Oeffnen des Hahnes Ho die Apparatur mit Wassei-
stoff, macht bei geschlossenem Hahn Ho nochmals
luftleer, entziindet den Brenner C, fullt ein zweites
Mal mit Wasserstoff und leitet erforderlichenfalls
nach Oeffnen des U-Rohr-Hahnes 1 Wasserstoff

3 Vgl Chem.-Ztg. 1910, 17. Dez., S. 1342.
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durch. Nach dem Schlielen der U-Rohr>Héahne 1
und 2 und des Hahnes H, wird das U-Rohr abge-
nommen und durch ein zweites und am besten ein
drittes ersetzt, die in &hnlicher Weise mit Wasser-
stoff gefullt werden. Vor dem Abwaégen der U-Rohre
wird der Schliff V3 sorgféaltig mit Alkohol von Fett
befreit und 20 Minuten in die Wage gelegt. Durch
langeres Liegenlassen prift man den U-Robr Schliff 1
und 2 auf Dichtigkeit; selbst nach zwdlfstdéndigem

Abb. z. Apparat zur Bestimmung des iauerstoffs in Metallen.

Liegen durfen die U-Rohre keine Gewichtszunahme
aufweisen.

Die Ausfuhrung der Versuche gestaltet sich
folgendermaBen: Hahn Ho bleibt dauernd gedffnet,
1, ist geschlossen, der Brenner C entziindet.” Der
Ofen wird in der aus Abb. 1 ersichtlichen Stellung,
also zurtickgeschoben, angeheizt. Die Probespéane
bringt man in einem vorher im Wasserstoffstrome
geglihten Porzellanschiffchen F in das Gluhrohr Q.
Einer besonderen Reinigung bedurfen die Spéne
nicht, wenn sie mit einem fettfreien, langsam laufen-
den Bohrer, geschitzt vor jeder Verunreinigung,
entnommen worden sind. Die Spane kdnnen unter
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P. Oberhoffer: Ueber die Bestimmung des Sauerstoffs
im Eisen.
Abbildung 3. Einschluf3 in Frischfeueroisen Abbildung 4." EinschluB in Frischfeuereistn,
vor der Reduktion mit Wasserstoff. vollstandig reduziert.
x M
Abbildung 5. EinschluR in SchweiReisen Abbildung 6. Einschiel in Schweileisen,

vor Reduktion mit Wasserstoff. teilweise reduziert.
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denselben Bedingungen naturlich auch durch Hobeln
oder Drehen genommen werden. Feilspéne sind
wegen, der Gefahr der Verunreinigung durch Feilen-
stahl nicht zu empfehlen. Mit zunehmender Kérnung
der Spane nimmt die Versuchsdauer zu. Nachdem
ein gewogenes U-Rohr an das Gluhrohr angeschlossen
und mit Fett abgedichtet ist, beginnt bei geschlosse-
nen U-Rohr-Héiinen das Auspumpen. Das Mano-
meter M dient nur zu anndhernder Schétzung der
Luftleere; einer besonderen FeinmeRvorrichtung
hierzu bedarf es nicht. Zeigt das Manometer voll-
kommene Luftleere und fallt das Quecksilber in den
Fallrohren mit dem bekannten klappernden Ge-
rausch, so wird zur Sicherheit noch zwei Minuten
lang gepumpt, der Hahn H2geschlossen und H, vor-
sichtig zur Fullung des Apparates mit Wasserstoff
gedffnet. Sodann offnet man die U-Rohr-Héhne 2
und | 1) und regelt die Geschwindigkeit des Wasser-
stoffdurchganges, die im Ubrigen das Ergebnis des
Versuches nicht beeinfluBt. Nunmehr schiebt man
den auf Temperatur gebrachten Ofen, Uber das
Gluhrohr. Bei den vorliegenden Versuchen ist die
Temperatur auBerhalb des Gluhrohrs Q mit einem
zwischen diesem und dem Ofenheizrohr befestigten
Thermoelement gemessen worden; es ist aber beab-
sichtigt, bei weiteren, im Bau befindlichen Apparaten
die Temperatur im Innern des Gliltrohrs zu messen*).
Die zweckmaéRigste Versuchstemperatur be-
trégt (in obiger Weise gemessen) 950°. Der Leer-
versuch darf in Anbetracht des hohen Reinheits-
grades des Wasserstoffs nur innerhalb des Wage-
fehlers, also £ 0,0001 g, liegende Gewichtsverande-
rungen ergeben. Es genligt, die Probe etwa 20 Minuten
auf Temperatur zu halten. In der Tat erzielt man
durch langeres Erhitzen keine wesentliche Aende-
rung des Ergebnisses mehr, wie folgende, zur Kl&-
rung dieser Frage mit der Probe 982 (nach]der
Desoxydation) ango3tellten Versuche zeigen.

Dauer *'ISoaerstoi T-
der"Erhizunff v toehalt,” -
min 13
21 0,041
37 0,043 1
46 0,044
65 0,044

Nach Beendigung des Glihens schiebt man den
Ofen zurick und uberlaBt das Gluhrohr mit Inhalt
der Abkihlung. Ist diese vollstandig erfolgt, so
schliet man Hahn 2 und 1, sodann H,, nimmt das
U-Rohr ab, reinigt den Schliff sorgfaltig in bekannter
Weise und wagt nach 20 Minuten Wartezeit aus. Die
Genauigkeit der Bestimmung ist, wie aus der Zu-
sammenstellung der Ergebnisse hervorgeht, sehr
grof.  Voraussetzung ist, daB eine empfindliche,
sorgfaltig geprufte Wage benutzt und die Wagung
mit groBter Sorgfalt ausgefuhrt wird. Die Bestim-
mungen sind groéRtenteils mit verschiedenen Ein-
wagen ausgefuhrt worden. Es ist zweckmaRig, mit

*) Auf die Roiheafolgo ist zu achten.
*) Diose Aeaderung sowie einige andere, z. B. am
Wasserstoffontwickler, sind in der Zeichnung angedeutet.
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etwa 10 g Einwage zu arbeiten, damit die Auswagen
bei geringen Gehalten nicht allzu klein ausfallen.
Die Dauer der Bestimmung betragt, wie bereits
erwahnt wurde, einschlieBlich 20 Minuten Warte-
zeit im Mittel 60 Minuten, doch ist es klar, daR,
wenn hintereinander Bestimmungen ausgefihrt wer-
den, nach der ersten Bestimmung alle 40 Minuten
ein Ergebnis erhalten wird. Die auf die einzelnen
Arbeitsvorgidnge entfallenden Zeiten ergeben sich
aus der Zusammenstellung der Ergebnisse.

A. Sauerstolfbestiinmungen in Thomasstahl vor
und nach der Desoxydation. Alle Einzelheiten er-
geben sich aus der Zahlentafel 1.

B. Reduktionsversuch mit Schlackeneinschlussen.

Die Brauchbarkeit des Verfahrens zur Ermittlung
des Aufbaues oxydischer Schlackeneinschlisse ist
bereits eingangs erwdhnt worden. Man geht dabei
folgendermalen vor: Zunéchst wird auf dem sorg-
faltig gereinigten und getrockneten Schliff die zu
untersuchende Stelle bezeichnet und am besten
photographiert; dann wird der Schliff in das Glih-
rohr gebracht, und es wird wie bei einer SauerstoU-
bestimmung verfahren mit dem Unterschied, daR
nur héchstens 20 Minuten auf 900° erhitzt zu werden
braucht. Nach dem Erkalten des Schliffes wird dieser
herausgenommen, abpoliert und untersucht. Die
Dauer eines Reduktionsversuches betragt etwa
30 Minuten.

Abb. 3 ist ein EinschluB in schwedischem Frisch-
feuereisen vor der Reduktion mit Wasserstoff, Abb. 4
nach der Reduktion. Es hat vollstdandige Reduktion
stattgefunden, wie zu erwarten steht, da die Ein-
schlisse des Frischfeuereisens praktisch aus leicht
reduzierbaren Eisen-Sauerstoff-Verbindungen be-
stehen. Wedding gibt folgende Zusammensetzung
der beim Zangen der Luppen fallenden Schlacke:

%
Feon

Mn 0 0,41
Ca0. .

Al 03 . 0,73
SiO, 3,10

Abb. 5 ist ein Einschluf3 in Schweileisen, der in
dunkler Grundmasse hellere, dendritische Kristalle
aufweist. Bei der Behandlung im Wasserstrom wird,
wie Abb. 6 zeigt, der dendritische Bestandteil voll-
standig reduziert, wahrend die Grundmasse eutek-
tisches Aussehen annimmt. Da die Puddelschlacke
im wesentlichen Gemische von Kieselsdure mit Eisen-
und wenig Mangan-Sauerstoff-Verbindungen darstellt,
ist der primar ausgeschiedene Bestandteil als Eisen-
oxydul (vielleicht in isomorpher Mischung mit
Manganoxydul) anzusehen, wéhrend die Grundmasse
das Silikat enthélt. Diese Deutung ist um so wahr-
scheinlicher, als die entsprechenden Gemische von
Manganoxydul und Kieselsaure nach Doerinckell)
ahnliche Konstitution, und zwar in einer Grundmasse
von Tephroit (Mn2Si 04 priméare Manganositden-
driten (Mn O) aufweisen. Ob in der Puddelschlacke,

* Vgl. Metallurgie 19U, 8. April, S. 201.
17
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hiervon abweichend, ein Eutektikum (Fe, Mn) 0 —
(Fe, Mn) 0, Si02 vorhanden ist, missen weitere
Beobachtungen lehren.

Der Apparat ist durch Gebrauchsmuster ge-
schitzt und von der Firma Franz Hugershoff,
Leipzig, zu beziehen.

Diese Arbeit ist zum Teil aus Mitteln der Zinsen
der Stiftung des Komitees zur Errichtung einer
Technischen Hochschule zu B eslau ausgefuhrt
worden. Herrn Professor Simmersbach, der den
Verfasser fur eine Beihilfe aus dieser Stiftung vor-

Der Haushalt der Kdéniglich P

fur das Rechn

I jie gewohnten Grundsatze der Koniglich PreuBi-

sehen Eisenbalmverwaltung bei der Auf-
stellung des Haushaltsplanes haben bekanntlich fur
die Jahre 1915/16 nicht angewendet werden kénnen,
vielmehr ist erst der Voranschlag fur 1917 wieder
nach der alten Weise erfolgt. Das gleiche trifft fur
das Rechnungsjahr 1918 zu, fir das die Ergebnisse
des letztabgeschlossenen Rechnungsjahres 1916 den
Ausgangspunkt gebildet haben.

Entsprechend der Entwicklung der Verhaltnisse
ist bei der Veranschlagung der Einnahmen und Aus-
gaben mit einer Steigerung des Verkehrs um 10%
gegenliber den Zahlen des Jahres 1916 gerechnet.
Bei der Veranschlagung der dauernden Ausgaben fiur
das Rechnungsjahr 1918 muBte jedoch sowohl bei
den personlichen wie bei den sachlichen Ausgaben
unter Bericksichtigung der derzeitigen Preisverhalt-
nisse eine aulBerordentliche Steigerung gegeniiber 1916
vorgeselien werden. Diese Ausgabensteigerung ist so
hoch zu veranschlagen, daB trotz der am 1. April 1918
gleichzeitig mit der Einfuhrung der Reichsverkehrs-
steuer eintretenden Tariferhéhung im Personenver-
kehr um etwa 10 %, sowie trotz der Annahme einer
Verkehrssteigerung von 10 % im Personen- und
Guterverkehr das MiRverhéltnis zwischen Einnahmen
und Ausgaben nicht ausgeglichen wird. In einer be-
sonderen Gesetzesvorlage ist daher eine Erhdhung
der Gutertarife um 15% als Kriegsteuerungszuschlag
vorgesehen und in gleicher Weise eine Erhéhung der
Satze des Militartarifs der Eisenbahnen um 10 %
in Aussicht genommen*).

» Vgl. St. u. E. 1917, 8. Febr., S. 133/5,

’) Der Gesetzentwurf tiber diese Erhebung von Kriegs-
zusehlagen im. Guter- und Tierverkehr der Staatseisen-
bahnen ist inzwischen dem PreuRlischen Abgeordneten-
hause zugegangen und lautet im

§ 1. Die Staatsregierung wird ermé&chtigt, vom 1 April
1918 ab auf den preuf3isch-hessischen Staatseisen-
bahnen einen Kriegszuschiag von 15% zu den
Frachtsétzen des. Guter- und Tierverkehrs zu er-

I, . heben.

. Der Zuschlag tritt auler Kraft mit Ablauf des
zweiten Wirtschaftsjahres, das dem Abschluf? des
Friedeps mit der letzten mit Deutschland im Krieg
stehenden europdischen Grofimacht folgt.

Der Haushalt der Koniglich PreuRischen Eisenbahnverwaltung.

ungsjahr

38. Jahrg. Nr. 6.

schlug, sei.auch an dieser Stelle verbindlichster Dank
ausgesprochen. Auch dem Verein deutscher
Eisenhittenleute, der in entgegenkommender
Weise die Proben fur die Untersuchungen bereit-
stellte, gebuhrt mein Dank. Ganz besonders ver-
pflichtet bin ich Herrn Professor Dr. Beutell, der
mich beim Ausbau der Apparatur durch wertvollen
Kat und unschétzbare Tat unterstiitzte, sowie Herrn
S5ipl.'Sng. v. Keil, der bei der Ausfuhrung der Be-
stimmungen durch unermidlichen Fleil zum Ge-
lingen dieser Arbeit verstdndnisvoll beitrug.

reuBischen Eisenbahnverwaltung

191891, °

Durch die am 1. August 1917 eingefuhrte Ver-
kehrssteuer und den Frachtzuschlag zusammen wird
eineVerteuerung der Frachtsdtze um 23,05 % herbei-
gefihrt. Bei der Veranschlagung der Einnahmen aus
dem Personen- und Guterverkehr ist mit den Mehr-
einnahmen aus diesen Tariferhhungen schon ge-
rechnet worden.

Aus den einzelnen Kapiteln des Haushaltes heben
wir folgendes hervor:

Die Gesamtbetriebslange der am Schlisse des
Rechnungsjahres 1916 fur Rechnung der preufisch-
hessischen Eisenbalm-Betriebs- und Finanzgemein-
schaft verwalteten vollspurigen Eisenbahnen betrug
40 041,40 km. AuBerdem waren 239,10 km Schmal-
spurbahnen in Betrieb. Dazu treten die neuen
Strecken, die in der Zeit vom 1. April 1917 bis Ende
Maérz 1918 dem Betrieb Ubergeben worden sind oder
voraussichtlich noch eréffnet werden, mit etwa
82,71 km vollspurige und 9,2 km schmalspurige
Eisenbahnen, so daR sich im Anfang des Rechnungs-
jahres 1918 eine Betriebsldngo von 40124,11 km
flr die vollspurigen und 248,12 km fur die schmal-
spurigen Eisenbahnen ergeben wird. Im Rechnungs-
jahre 1918 werden voraussichtlich 28,01 km voll-
spurige und 11,31 km schmalspurige Eisenbahnen dem
Betriebe Ubergeben werden. Am Schlisse des Rech-
nungsjahres 1918 werden somit fur den. offentlichen
Verkehr ~n vollspurigen Bahnen 40152,12 km und
an schmalspurigen Bahnen 259,43 km in Betrieb sein.
Die fur die Aufstellung des Haushaltes vorzugsweise
mafRgebende Betriebslange im mittleren Jahresdurch-

schnitt betragt Tollggr)]urlg schrmlksr?am

im Rechnungsjahre 19161. 40 010,16 239,10
nach dem Haushalte fur da*

Rechnungsjahr 1917 . 40 174,22 249,70
nach dem Haushalte fur daa

Rechnungsjahr 1918 . 40 145,57 251,87
erhéht oder vermindert sich

also
fur das Rechnungsjahr 1918

gegen 1916 um + 135,41 + 12,77
fir das Rechnungsjahr 1918

gegen 1917 umM ..cooveirenne — 28,65 + 217

Die Lange der zur Erneuerung mit neuem Stoff um
zubauenden Gleise ist zu rd. 2800 km ermittelt wor-
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den. Von dieser Gesamtldnge sollen 1050 km mit
Holzschwellen und 1750 km mit Eisenschwellen her-
gestellt werden.  Zu den vorbezeichncten Gleis-
nmbauten sowie zu den notwendigen Einzelaus-
wechslungen sind erforderlich:

1. Schienen:

265 0001 durchschnittlich zu je 202,50 Jt
rund

2. Kleineisen:
107 500 t durchschnittlich zu je 360 Ji 38 700 000 Jt

3. Weichen einschl. Herz- und Kreu-
zungssticke:

a) 8500 Zungenvorrich-
tungen zu je 850 Jt

b) 7500 Stellbdcke zu jo
38 .« e

¢) 10500 Herz- u. Kreu-
zungssticke zu je
320 .t

d) fur das Kleineisen zu
den Weichen und son-
stige Weichenteile

4. Schwellen:

a) 2 430000 holz. Bahn-
schwellen durchschn.
zu je 9,60 Jt

b) 50000 m lidlz. Wei-
ohenschwellen durch-
schn. zu je 5 .« .

¢) 220200 t Eisen-
schwellen zu Gleisen
und Weichen durch-
schn. zu je 195 Jt . 42939000 Jt

53 663 000 Jt

7225000 .ft
285000.«

3360000Jt

5350000 .ft 16220 ooo Jt

23328 000 Jt

250 000 .

66 517 000 Jt
175 100 000 Jt

Gegen die wirklichen Ausgaben fur die Erneuerung
des Oberbaues im Rechnungsjahre 1916 stellt sich
die vorstehende Veranschlagung um rd. 84 307 000 .ft
hoher.

Bei den veranschlagten Durchschnittspreisen fur
die Oberbaustoffc sind auBer den Grundpreisen und
Nebenkos en auch die Preise der in das Rechnungs-
jahr 1918 zu ubernehmenden Bestdnde berucksich-
tigt, also die voraussichtlichen Buchpreise fur 1918
angesetzt. Im einzelnen betrdgt der Bedarf gegen
die wirklichen Ergebnisse des Rechnungsjahres 1916:

a) fur  Schienenmehrrund................ 24 538 000 Jt
b) ,, Kleineisen ,, 19 405 000 Jt
c) ., Weichen . 8303000 .«

d) ,, Schwellen
mithin mehr wie oben ...

32 061 000 Jt
84 307 000 Jt

Der Grundpreis der Schienen ist entsprechend
dem vom 1. April 1917 ab geltenden Lieferungs-
vertrage angenommen. Unter Bericksichtigung der
inzwischen vereinbarten Reichszuschlage stellt sich
der veransclilagte Durchschnittspreis f. d. t um
81,97 Ji hoher als der rechnungsmaRige Preis der
Schienen im Rechnungsjahre 1916, was, auf die Ge-
samtbeschaffung dieses Rechnungsjahres bezogen,
einem Mehrbetrag bei der Veranschlagung von
19807 000 Ji entspricht. Infolge des vermehrten
Bedirfnisses fir den Umbau von Gleisen und fir
die Einzelauswechslung entsteht eine Mehrausgabe
von 4 731000 .ft. Der Durchschnittspreis des Klein-
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eisens ist um 163,53 Ji f. d. t hdher angesetzt worden,
wodurch sich eine Mehrausgabe von rd. 16 059 000 J i
ergibt. Bei den Weichen bedingt die Erhéhung der
Preise eine Mehrausgabe von rd. 5 777 000 Ji, wéh-
rend aus dem groRBeren Bedarf' an Weiehensioffen
eine Mehrausgabe in Héhe von id. 2526 000 Ji er-
waéachst. Der Grundpreis der Eisenschwellen ist ent-
sprechend dem vom 1. April 1917 ab geltenden Liefe-
rungsvertrage angenommen. Der Durchschnittspreis
f. d. t stellt sich um 84,15 Ji hoher als im Rechnungs-
jahre 1916. Infolge dieser Preiserh6hung entsteht
im ganzen eine Mehrausgabe von rd. 24 508 000 Ji,
wahrend fur die umfangreichere Gleiserneuerung eine
solche von 7553 000 Jt erforderlich ist. Die. Kosten
fur die Beschaffung ganzer Fahrzeuge sind im ein-
zelnen wie folgt veranschlagt:

560 Lokomotiven verschiedener Gattung 79 800 000 Jt
750 Personenwagen verschiedener Gat-

tung. . . . ... . 22561000 ,,
6300 Gepack- und Guterwagen verschie-
dener Gattung . . 46 639 000
1 Fahrschiff....s . 1000 P

insgesamt 150 GOOOOD Jt

Die Gesamtkosten im Betrage von 150 000 000 .ft.
Ubersteigen die im Haushalt 1917 vorgesehenen Mittel
um 45000000 Ji. Diese Mehrforderung findet in
héheren Beschaffungspreisen ihre Begriundung.

Kachweisung der Botriebslangen der vom
Staate verwalteten Eisenbahnen.

Yollspurige Eisenbahnen

. Schmalspur.
Bezirk der  yadehait fir Nebsabon Behnen am
i i i 1918 am  nen am Ende Ende des
Eisenbahndirektion  Ende des  des Jahres Jahres 1918
Jahres 1518
km km km
Altona........... 1985,13
Berlin 722,50
Breslau . . . . . 2 320,14
Bromberg 2277,18
Cassel.cciennnen. 2 095,69
Coln.. 1877,95
Danzig 2 687,68
Elberfeld . . . . 1518,55
Erfurt 1916,85 74,83
EsSSen....ccovinenne 1240,63
Frankfurt a. M. 2017,79  17217,56
Halle a. d. S. 2 116,78
Hannover 2 259,42
Kattowitz . 160543 ®m - " 184,60
Konigsberg i. Pr. 2 983,06
Magdeburg 1710,30
Mainz........ 1190,43
Minster i. W. . 1469,52
Posen . . . .. 2 703,19
Saarbricken. 1246,24
Stettin . . . . . 2 207,66
Zusammen 40 152,12 259,43
Davon besitzt: -
PreuBen 38 803,66 259,43
Hessen 1307,34
Baden -41,12

~NAuBerdem sind 202,48 km AnschluBbahnen fiir
nicht 6ffentlichen Verkehr vorhanden.
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1. Einnahmen.

Betrap fiur das
Rechnungsjahr

. 1913
! X
Ordontliche Einnahmen.
Vom Staate verwaltete Bahnen:
1. Personen- und Gepackverkehr .. 971 010 000
2. Gluterverkehr 2 464 030 000
3. Ueborlassung von Bahnanlagen und Leistungen
ezugunsten D ritter 51 960 000
4. Ueberlassung von Fahrzeugen 120 000 000
5. Ertrage aus VerdaufBerungen 93 060 000
6. Verschiedene Einnahmen 27 766 000
Anteil an den Ertragnissen der Privatoisenbahnen 95 000
Sonstige EiNNahmen . 2 850 000
Ordentliche Einnahmen insgesamt 3 730 771 000
AuBerordentliche Einnahmen 2 830 000
Gesamt-Einnahmen 3 733 601

Il. Dauernde Ausgabe

Iler

Der Haushalt der Kéniglich PreuRischen Eiscnbahnverwaltung.

vorige Ifaus-

halt aetzt aus

Jt

678 270 000
1968 960 000

60 390 000
81 000 000
77 090 000
26 825 000

90 000
2 800 000

2 895 425 000

n.

1610 000

000 2897 035000

Betrag fur das Jser vorige Haus-

Rechnungsjahr 1
1913 !

Jt
Vom Staate verwaltete Eisenbahnen..
Anteil Hessens... 15 312 000
Anteil Badens 401 000
W artegelder und Unterstitzungen ..o 35 000
Ministerialabteilungen fir das Eisenbahnwesen 3220 000

Insgesamt 3 015 722 000

Zinsen und Tilgungsbetrage 438 394 035

Ausgleichsschatz

Dauernde Ausgaben insgesamt

Die Ausgaben

Bezirke 1918 Bezirke 1918
Altona 8 640 000 Halle a. d. S. 5005
Berlin 6 253 000 Hannover 4500
Breslau.. 5529 000 Kattowitz 5 0S8
Bromberg 1185 000 Kénigsberg 6 566
Cassel 6 007 600 Magdeburg 5539
C 0N s 22397 000 M @iN Z . 1030
Danzig 2 448 000 Minster i. W. 1400
Elberfeld 10592 000 P 0SEeN .eeevcereerennnns 2 231
Erfurt.. 2 814 000 Saarbricken. 10 070

20 872 000 Stettin .., 1947
Frankfurt a. M. 8 380 000 138 500
t) Der vorige Haushalt setzt aus:

Einmalige und aufRerordentliche Ausgabon insgesamt
Dazu dauernde Ausgabon i

3454 116 035 2470 035

Einm alige und aufRerordentliche

38. Jahrg. Nr.0..

Mithin sind fir 1918

mehr
(C

-weniger
Jt

292 740 000
495 070 000

8 430 000
39 000 000
15 970 000
941 000
5 000
50 000

843 776 000 8 430 000
835 346 0O

1220 000

836 566 000

Mithin Rind fiur 1918

verteilen sich auf die einzelnen Direktionsbezirke folgendermalien:

setzt aus mehr weniger
K« Jt
2 014 609 000 982 145 000
IS 643 000 3 331 000
673 000 272 000
45 000 10 000
3022 000 198 000
982 343 000 3 613 000
2 036 992 000 978 730 000
432 435 652 5958 383
1207 348 1207 348
984 68S 383 1207 348
000 983 481 035
Ausgaben.
1 1918
000 Uebertrag 138 500 000
000 Hauptbestand 1700 000
000 Verfugungsbestand .j 15 000 000
000 Einmalige u. auBer-1
000 ordentliche  Aus-j
000 gaben insgesamt . ; 155 200 000
000 pazu: dauerndeAus- |
000 gaben . .| 3454 116 0%
288 Gesamte Ausgabon . 'l)'i 609 316 035
000

Gesamte Ausgaben

150 900 000
2 470 635 000

2 621 535 000

Mithin ilnd fir 1918 nebi
X
4 300 000
983 481 035

987 781035
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IV. Abschluf.
Betrag fur das Der -vorige Haus- Mithin sind fur 1918
Rechnungsjahr
1918 halt setzt aus mehr weniger
M ol X
Ordentliche Einnahmen und dauernde
Ausgaben
Die ordentlichen Einnahmen betragen ... 3 730 771 000 2 895 425 000 835 346 000 —
Die dauernden Ausgaben ohne Zinsen und Tilgungs-
betrdge und ohne Ausgleicksschatz betragen 3 015 722 000 2 036 992 000 978 730 000
Mithin Uebcrschu . 715 049 000 858 433 000 143 384 000
Hiervon ab Zinsen und Tilgungsbotrage......... 438 394 035 432 435 052 5 958 383
Mithin UebcrschuB im ordentlichen Haushalt. 276 654 965 425 997 348 —_ 149 342 383
AuBerordentliche Einnahmen und Ausgaben.
Die auBerordentlichen Einnahmen betragen . . . . 2 830 000 1610 000 1220 000
Die einmaligen und auBerordentlichen Ausgaben
betragen ... 155 200 000 150 900 000 4 300 000
Mithin ZuschuB im auBerordentlichen Haushalt 152 370 000 149 290 000 3080 000 —
Bleibt ReinliberschuR der EisenbahnVerwaltung. 124 284 965 276 707 348 152 422 383
Zur Verstarkung des Ausgleichsschatzes soll der Betrag
des Reinubersehusses ausgegeben werden, der
2,10 % des statistischen Anlagekapitals der
preuBischen Staatsbahnen Ubersteigt; 2,10 % des
statistischen Anlagekapitals betragen ... 283 300 000 275 500 000 7 800 000
Mithin erreicht fur 1918 der ReinlberschuR die
2,10% des statistischen Anlagekapitals nicht,
sondern bleibt zZUrlUck UM .. 159 015 035 " 160 222 383
so dal zur Verstarkung des Ausgleichssohatzea nichts \
vorzusehen i s t (Fehlbetrag) 1207 348 )

Umschau.

Das Rosten des Eisens.
Uebor das Rosten von Eison unter Ein-
wirkung der Atmospharilien, insbesondere Uber
den EinfluBR eines Kupfergehaltes, haben E. A.

und L. T. Richnrdsonl) Versuche angestellt.

Die zu den Versuchen verwendeten Eisenbleche
hatten die in Zahlentafel 1 angegebene chemische Zu-
sammensetzung:

Zahlcntafcl 1.

NI Kupfer ~ Mangan Ksolf;Lefn- Phosphor  Schwefel
% % % % %
1 Spuren 0,30 0,01 0,087 0,054
2 0,413 0,01 0,079 0,041
3 0,044 0,031 0,01 0,050 0,024
4 0016 0,028 001l 0009 0,025
5 0,028 0,009 0,01 0,006 0,024
6 0,237 0,006 0,01 0,004 0,054
7 0,181 0,100 0,01 0,003 0,027
8 0,256 0,315 0,08 0,092 0,046
9 0,268 0,387 0,01 0,052 0,024

Von jedem Blech wurden zehn Proben (13,7x 20,3 cm)
von gleicher Blechstarke entnommen. Ein Teil der Pro-
ben wurde mit Walzhaut, ein anderer Teil nach vorheriger
Entfernung der Walzhaut in Holzrahmcn der Einwirkung
der Atmosphdarilien ausgesetzt.

Als Mal fur die Starke des Angriffs wurdo nicht,
wie sonst Ublich, die Gewichtsabnahme, sondern der
deutlich erkennbare Verfall der Proben angenommen.

) Met. Cbem. Eng. 1910, Oktober, S. 450/3.

Chemischo Zusammensetzung dor Proben.

Ob und wann der Verfall eingetreten war, wurde von
Zeit zu Zeit mittels eines stumpfen Nagels oder einer
Feile festgestellt. Mit den Versuchen wurde am 24. Mai
1914 begonnen. Bis zum Oktober 1916 war bei samtlichen
Proben 1 bis 6 bereits Verfall eingetreten, wahrend die
Proben 7, 8, 9 noch verhé&ltnismaRig gut erhalten waren.
lhre Lebensdauer wurdo auf rd. 1200 Tage geschéatzt.
In Zahlentafel 2 sind die Tage fur die Lebensdauer der
verschiedenen Materialien zusammengestellt.

Die Verfasser ziehen aus

ihren  Versuchen folgende
Schlusse:

Sllizinm At des Materials 1. Kupferhaltigcs Eisen

% ist beziglich der Rost-

sieherheit reinem FluBeisen
- Bessemer-Material oder Schweileisen  (ber-
- Herdofen-Material legen.

0,020 SchweiReisen 2. Die Walzhaut scheint
— \Tcchnisch reines bei Materialien, die an und
- / Eisen. fursichstarkrosten,den Rost-

angriff noch zu begunstigen,

tmife Kupfer- wahrend, sie bei den schwa-

- f zusatz cher rostenden kupferhalti-

- 3 gen Materialien den Rost-
schutz weiter verstarkt.

Ueber denEinfluB eines Kobalt-, Nickol-

und Kupfergehaltes auf den Rostangriff von

FluReisonberichten H. T. Kalmus und K. B.

Blake?2).

Einige Vorversueho ergaben deutliche rostschutzende
Wirkung eines kleinen Kobalt- und Nickelgehaltos, wobei
sich Kobalt als noch wirksamer als Nickel erwies.

*) The Journal of Industrial and Engineering Che-
mistry 1917, Febr., S. 123/36.
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Zahlentafoi 2. Lebensdauer in Tagen.

Proben ausgeglilht und

Nr. Proben mit Walzhaut N o
Oberflache gereinigt

1 348 Tage 363 Tage

2 367 " 361 »

3 615 " 558 »

4 698 " 437 ”

5 675 " 467 »

6 743 » 601 ”

7 1200 Tage 1200 Tage
9 [ (gesohatzt) | (geschatzt)

Zu den Hauptversuchon wurde als Ausgangsmaterial
sehr reines FluBeisen verwendet. Drei von verschiedenen
Analytikern ausgefihrto Untersuchungen ergaben:

X 1 11
Kzlilenstoff 0,01 % 0,01 % 0,01 %
Mangan 0,031 % 0,027 % 0,022 %
Silizium Spuren Spuren Spuren
Pho phor 0,004 % 0,0075 % 0,009 %
Schwefel 0,023 % 0,027 % 0,026 %
Kupfer.... 0,028 % 0,048% 0,016 %
Die Zusatzmetalle Kobalt, Nickel, Kupfer waren

ebenfalls von hohem Reinheitsgrade.

Das Umschmelzen wurde in Graphittiogoln, die mit
Magnesit ausgckleidet waren, vorgenommon. Trotz der
Magnesitauskloidung war die Kohlenstoffaufnahme be-
trachtlich und sehr verschieden. Sie schwankt von 0,01
bis 0,48 % C.

Fir die Rostversuche wurden Bldéckchen von etwa
10 bis 15 cm Lé&nge und 3,2 cm Durchmessor gegossen,
die alsdann in Scheiben zerschnitten und gewogen wurden.
Die Scheiben wurden in Holzrahmen der Einwirkung
der Atmospharilien ausgesetzt. Gleichzeitig wurden
einige weitere Proben, die von der American Rolling Mill
Company geliefert waren, geprift. Die VerBuchsdauer
betrug 3984 Stunden. Die Ergebnisse der ersten Versuchs-
reihe sind in Zahlentafel 3 zusammengestellt:

Aus Zahlentafel 3 folgt, daB bei den eigenen
Schmelzen eine rostschitzende Wirkung dos Nickel-,
Kobalt- oder Kupfergehaltes unverkennbar ist. Die von
der American Rolling Mill Company gelieferten Proben
weisen jedoch so starke Schwankungen auf, dal die rost-
schutzende Wirkung des Zusatzes hierdurch wieder in
Frage gestellt zu sein scheint. Die Verfasser entschlossen
sich daher, eine Nachprifung vorzunehmon.

Das Ergebnis der Nachprifung (zweite Versuchs-
reihe) ist in Zahlentafel 4 zusammongestellt.

Das Ergebnis der zweiten Versuchsreihe stimmt mit
dem Ergebnis der ersten Reihe insofern Uboroin, als auoh
hier bei den eigenen Schmelzen in allen Féallen die nickel-,
kobalt- oder kupferhaltigen Proben weniger stark gerostet
waren als die nickel-, kobalt- odor kupferfreien Proben,
wéhrend bei den Proben der American Rolling Mill
Company dieser schitzende EinfluB des Kobalt- und
Nickelzusatzes nicht zu erkennen war.

Auffallend erscheintin Zahlentafel 4 der durchschnitt-
lich erheblich geringere Gewichtsverlust der Proben
gegentiber dem groReren Gewichtsverlust der Proben aus
Zahlentafel 3. Die Verfasser fuhren diesen Unterschied
auf den EinfluR der verschiedenen Jahreszeit zuruck.

Die Proben der ersten Versuchsreihe (Zahlentafel 3)
waren nur in den Sommermonaten der Einwirkung der
Atmospharilien ausgesetzt, wé&hrend die Proben der
zweiten Reihe (Zahlentafel 4) Winter und Sommer im
Froien waren.

Der Rost haftete auf don kobalt-, niokel- und kupfer-
haltigen Proben eigener Schmelzung erheblich fester,

Umschau.
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Zahlentafoi 3. Erste Versuchsreihe.

Gewichtsabnahme

Material Ungefahrer nach 3984t in g iyl
Gehalt an auf 1qgcm in I st
X 10«
965
- 937 953
; 752
Ni = 0,25 %
’ 696 724
510
; 717
= 0,
Ni 0,50 % 905 811
; 694
N -
! 1.0 % 928 811
; 681
Ni = 0 684
2.0 % 687
i ; 589
E = ")
igene Ni 3,0 % 652 621
673 i
= 0
Co 0,25 % 775 724 j
Co = 05 % 13: 636
Schmelzen 799
= 721
co 1o % 720
774
= 0,
Co 20 % 768 771
482
= 9 555
Co 3,0 % 627
738
= [+
Cu= 0.26% 734 736
761
= 0
Cu= 05 % 748 755
816
= 826
Cu 1,0 % 835
664 683
der 701
118
American Co = 022 % 292 205
640
i = 659
Rolling Co 0,57 % 678
i 823
Mill - o 718
Co 1,09 % 613
Company  Nj = 0,70 % 783 601
Cu= 027% 819

auoh war er von dunklerer Farbe als auf den kobalt-,
nickel- und kupferfreien Proben.

Eine dritte Versuchsreihe mit neuen Proben ergab
im allgemeinen das gleiche Ergebnis wie die Versuchs-
reihen 1 und 2.

Eine befriedigende Erklarung fur das verschieden!!
Verhalten der Proben eigener Schmelzung und der von
der American Rolling Mill Company gelieferten Proben
vermogen die Verfasser zurzeit nicht zu geben.

Bemerkt muRR werden, daB die Proben eigener Schmel-
zung sehr schwankende, aber im allgemeinen erheblich
hohere Kohlenstoffgehalto aufwiesen als das Matorial
der Rolling Mill Company.

Die Kohlenstoffgehalte schwankten bei den Proben
eigener Sohmelzung bei den Versuchsreihen 1 und -
zwischen 0,01 und 0,48 % C, bei Versuchsreihe 3 zwischen
0,07 und 0,62 % C, wéhrend die Materialien der Amorican
Rolling MillCompany durchgéngig nur 0,01 % C enthielten.

Ferner waren die ,eigenen“ Proben von don ge;
gossonen Blockchen abge3ohnitten, wahrend es sich bei
dom Material der Rolling Mill Company um Walzmaterial
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Zahlentafcl 4. Zweite Versuchsreihe.

Gewichtsabnahme

nach 7776 st in g

auf 1 gcm in 1 st
X 10»

Ungefahrer
Gehalt an

Material Mittel

608
698

0,25% 491 482
470
420

0,50% 470 431
402

Ni = 1,0 % fig 479

. 437
= 9
Ni 2,0 % 437 437

Ni = 30 % igé 402

Eigene

0,25 % 386 386

4
0,50 % o 468

498
Co - 10 % 475 487

489
Co= 20 % 482 486

356
Co= 30 % 371 364

Schmelzen

414
0,25 % 415 415

- 443
Cu= 05 % 442

387
Cu= 10 % 392 390

443

583
592
591
605

567
4
dor Co = 0.22'% 234 582

562

593
613
0,57 % 609 602

592

534
*
1,09 % s 548

570

American
Bolling
Mill

Company

779
788
860
883

0,70%
827

Cu= 027 %

handelte. Das Versuchsmaterial ist hiernach kaum mit-
einander vergleichbar. Eindeutige Schlisse auf die rost-
schitzende Wirkung eines Kobalt-, Nickel- oder Kupfer-
gehaltes im FluBeisen lassen sich daher nach Ansicht des
Unterzeichneten aus obigen Versuchen nicht ziehen.
Endlich fuhrten die Verfasser noch einige Saure-
léslichkeitsversuche durch. Zur Verwendung gelangte
verdinnte Schwefelsdure. Auffallenderwoiso ergaben
diese Versuche nur bei einor nickel-kupferhaltigen Probe
eine deutliche Verringerung der Saureldslichkeit,, wahrend
ein Kobaltzusatz scheinbar keinen wesentlichen EinfluB
ausiibte. 0. Bauer.

Umschau.
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Chamosit-Eisenglanz-Pisollth Im Kanton Wallis.

Am Nordabhange der Dents du Midi oberhalb Cham-
pory findon sich in grauen Morgelkalken flache Linsen
von Eisenerz. Dr. J. Stauffaclier in Basel, der
dieso Lagerstatten naher untersucht hat, beriohtet dar-
Uber in der ,,Zeitschrift fur praktische Geologio“1). Er
schreibt u. a.:

»Zur Zeit meines Besuches im August 1913 wurde
das Erzlager auf 2240 m Ho6he am Nordfule der Chaux
d’Anthémoz angeschirft.  Am AusbiB ist das Erz bis
2 m machtig, es wurde bergwéarts auf 3 m Lange ango-
hauen. Im Streichen sind die Ausbisse auf etwa 60 m
Lange zu verfolgen. Das Lager streicht mit den Kalken
vollkommen konkordant und fallt mit 150 nach Siden
ein. Das Liegende des Lagers bilden rd. 30 m Seewer-
kalk, im llangonden folgen wiederum 5 bis 10 m Seewer-
kalk. Gegen das Hangende und das Liegende ist die
Grenze des Erzlagers annahernd ebenflachig und in etwa
2 m breiter Grenzzono erscheint der Kalk mit Eisen
impragniert. Ein zweiter Ausbil desselben Flozes liegt
auf 2300 m Hohe, 600 m weiter gegen Westen am Nord-
grat der Chaux d’Anthdmoz. Das Lager tritt hier in 3 bis
4 m Maéachtigkeit konkordant tber Seewerkalk im Liegen-
den des Gault auf. Es ist auf etwa 100 m L&nge zu ver-
folgen. Kompaktes Erz findet sich nur am 6stlichen Ende
des Aufschlusses, gegen Westen zu besteht das Lager im
wesentlichen aus einem dunnbankigen, feinsandigon,
eisenschissigen Gestein, das bis 5 mm grofe dunkel-
violette oolithdhnliche Einlagerungen enthalt.

Das ,kompakte Erz“, wie es in der beschriebenen
dstlichen Linse und am Ostende des westlichen Aufschlus-
ses auftritt, ist als Cham osit-H am atit-Pisolith zu be-
zeichnen. Das spezifische Gewicht betragt 3,23. Das
Erz zeigt porphyrartige Struktur, indem in einer dichten,
metallisch grau glanzenden Grundmasse dicht gedréangt
rundliche bis ovale, griinliehschwarzo, meist konzentrisch-
schalige, 2 bis 3 mm groBe Oolithe einsprenglingsartig
auftreten. Dio dichte Grundmasso zeigt den typischen
roten Strich des Eisenglanzes. Nach mikroskopischer
Untersuchung besteht die Grundmasso aus dichtem
Hé&amatit, eckig splittrigera Quarz und unregelmaBigen
Fetzen von Chamosit. Der Chamosit der Grundmasso ist
niemals oolithisch, bildet vielmehr faserig-filzige Aggre-
gate. Diese Flocken h&aufen sich manchmal zu Schlieren
an und sind reichlich von Quarzsplittern begleitet, zum
Teil mit denselben verwachsen. Die Oolithe bestehen im
wesentlichen aus Chamosit, zum Teil ganz aus Chamosit,
zum Teil besteht der Kern derselben aus dichtem Hamatit
mit Quarzsplittern. Dieser Hadmatitkern kann auf Kosten
des Charaosites an Masse zunehmen, bis dio Chamositfaser
nur noch als Umhullung derselben eraoheint oder der
Oolith ganz aus Hamatit sich aufbaut. Zwischen den
Chamositfasern der Oolithe finden sieh haufig dinne
Lagen von kornigem Eisenglanz und von Limonit. Im
Erz des westlichen Aufschlusses enthalten die Chamo-
sitoolithe Schalen von Kalzit, vermischt mit feinblatte-
rigem Chlorit.

Zwei Erzproben vom é&stlichen, gegenwaértig ange-
sohtrften Fl6z wurden im mineralogischen Institut der
Universitat Basel von Dr. E. Hindenuntersuoht. Probel
istausgezeichnet durch bis 8 mm im Durchmesser messende
Pisolithe, die fast ausschlieRlich aus Chamosit bestehen;
auch in der Grundmasse ist verhéltnismaRig wenig Eisen-
glanz vorhanden. Probe Il enth&lt sowohlin den Oolithen
als auch in der Grundmasse viel mehr Eisenglanz al*

Probe 1.
Probe 1 Probe Il
% %
Sio , 34,55 29,03
TiO, P 1,00 1,51
ALO i 12,33 14,98

>) 1917, Mai, S. 87/90.



116 Stahl nnd Eisen. Umschau. 38. Jahrg. Nr. 6.
Probe | Probe 11 ten, beide ZufluRrohre sollen bis an den Riussel der
% % Form gefiihrt werden. Als AusfluR dient ein Rohr von
Fe203 .. 14,19 27,28 mindestens 38 mm 0. Die Kihlwassermenge steigt nach
FeO 23,04 14,04 dieser Umaéanderung auf 300 1/min, die Erhdhung der
M gO .. 4,21 1,63 Temperatur zwischen AbfluR- und ZufluBwasser sinkt
P205 e 1,92 0,02 auf 3 bis 5°, und cs bedarf wohl keiner weiteren Erlaute-
COa 1,61 3,38 rung, dafl der VerschleiB der Formen ein bedeutend ge-
HjO e 7,15 7,45 ringerer wird.
. . . . Periodische Messungen der AbfluBwassermenge und
Die mineralogische Zusammensetzung der beiden
Proben 4Rt sich daraus etwa wie folgt berechnen: der Temperatur des Wasse‘rs machen den Hoc‘hofenraann
darauf aufmerksam, daR in der Form oder im AbfluR-
Probe I Probell rohre Ablagerungen sich gebildet haben, die entweder
% % eine Ausspllung der Form oder den Ersatz des AbfluR3-
Cham osit. 65 43 rohres verlangen.
Ham atit... 6 12 Die Vermehrung des Wasserverbrauches der Wind-
Eisenkarbonat.. 4 10 folrmeh auf die doppelte‘Menge wird bei den Werken,
20 21 die nicht alle Hochoéfen im Feuer haben, ohne Ergéan-
Brauneisen und Tonsubstanz 6 14 zungsbauten mdoglich sein, so daR die Umanderung der
Formen nur eine zeitweilige sein kénnte. Bei plétzlich
Gehalt an metallischem Eisen . . 28 30 eintretender Notwendigkeit, den Betrieb mit allen vor- .
Gehalt an P 0,83 0,01 handenen Oefen aufzunehmen, 14Rt sich ja ohne weiteres

Im 6stlichen Teil des Erzlagers findet sich neben dem
beschriebenen Pisolith ein schicfriges, schmutzig-blaulich-
violettes Gestein, in welchem gequetschte groRe Cliamosit-
oolithe eingesprengt sind. Die Grundmasse besteht aus
Quarzsplittern und Chloritschippchen, deren Bindemittel
Hamatitist. In der Regel grenzt der Pisolith unmittelbar
an eisenschiussigen Seewerkalk. Im westlichen Teil des
Erzlagers ist, wie erwahnt, der Pisolith in genau gleicher
Ausbildung wie im 6stlichen Teil, nur ganz untergeordnet
vorhanden. Das schiefrigo Hauptgestein ist identisch mit
dem vom 0Ostlichen Lager erwahnten schiefrigen Chamosit-
oolith; meist jedoch sind Chamositund Hamatitin Limonit
Ubergefuhrt. Nach der. petrographischen Natur -gehort
der beschriebene Chamositodlith zu den glaiikonitischen
marinen Eisenerzabsdtzen. Der Chamosit erscheint
als das priméare Eiscnmineral, und als metamorphe Neu-
bildung ist aus demselben in groBer Masse der Héamatit
entstanden.

Wasserverbrauch der Hocholeniormen.

Die Ersparnisse an kupfernen Kildformen der Hoch-
6fen und die Méglichkeit der Anwendung eiserner Wind-
formen stehen in engem Zusammenhange mit der Kuhl-
wassermenge, die den Formen minutlich zugeithrt wird.
Zur genaueren Festlegung dieser Verhaltnisse wurden
Betriebsversuche durchgefuhrt.

Die ubliche Anordnung je eines Wasser-ZufluB- und
AbfluBrohres ergab eine Kihlwassermenge von 150 1/min
fur jede Hochofenform. Die Erhdhung der Temperatur
zwischen ADbfluB- und ZufluBwasser betrug je nach der
Art des Hochofenméllcrs 10 bis 25°. Zumal im Sommer
war die Temperatur des AbfluBwassers oft so betréachtlich,
daBl eine teilweise Ablagerung der festen Bestandteile
des Wassers in der Form und im AbfluRrohre erfolgte.
Die Folge hiervon war, daf die Kiuhlwassermenge, die
ihren Weg durch_den verengten Querschnitt fand, immer
geringer wurde, und die Temperaturzunahme des AbfluB-
wassers dementsprechend stieg. Es wurden minutliche
Kiiblwassermengen von 90 1 und Temperaturerhéhungen
von 34 0 fcstgestellt.

Bei Vorreinigung des Wassers war indessen die
Haltbarkeit der Formen eine genligende. Aber die Ver-
héaltnisse haben sich im Laufe der Kriegsjahre auch hierin
geandert, insbesondere durch Verwendung geringerwertiger
Rohstoffe zur Herstellung der Formen.

Der beste Ausgleich, den der Hochofenmann von
sich aus zur Durchfiuhrung der geforderten Sparsamkeit
in der Verwendung von Kupfer leisten kann, liegt in der
Menge des Kiuhlwassers, die er den Formen zufiuhrt, und
in der fortwédhrenden Uebcrwachung der Temperatur des
AbfluBwassers. An Stelle des einen ZufluBrohres soll
ede Windform’zwei ZufluBrohre von 31 mm 0 erhal-

der Wasserverbrauch der Hochofen wieder verringern.
Hugo Klein, z. Zt. llayingen.

Versuche Uber die Haltbarkeit von Tiefofenzangen-
| Kdrnerspitzen.

Ein groBes amerikanisches Stahlwerk hat vor einiger
Zeit Versuche Uber Haltbarkeit und Kosten der Korner-
spitzen an Tiefofenkranen angestelltl). Die Korner, die
bisher aus Stahl mit 0,5 bis 0,6 % C hergestellt und im
Gesenk unter dem Dampfhammer ausgeschmiedet wurden,
kostuten nach Aufzeichnungen Uber die Herstellung von
Gber 2000 Stick im Durchschnitt 50 Pf. das Stlick. Zwei
Krane, die eine aus 16 Gruben bestehendo Anlage be-
dienten, brauchten in 24 st etwa 40 Stick. Man ent-
schloR sich, Vergleiche anzustellen mit Kémcrspitzen, die
aus Chrom-Nickel-Stahl-Abfallen mit folgender Zusammen-
setzung hergestellt waren: 0,45 % C, 0,15 % Si, 0,5 % Mn,
weniger als 0,04 % P und S, mehr als 0,3 % Cr und
1,2 % Ni. In 192 st wurden 72 Spitzen gebraucht und,
da durchschnittlich 350 Blécke in 24 st im Blockwalzwerk
verarbeitet wurden, so hatten die Krane in derselben
Zeit mindestens 700 Hube gemacht, weil ja jeder Block
eingesetzt und ausgezogen werden muBte. Auferdem
wurdo festgestellt, daB durch das Herausnehmen der
Blocke aus zu kalten und Einsetzen in warmere Gruben
und durch das zeitweise Arbeiten mit ganz kalten Blécken
noch ungefahr ein Finftel der Hibe von den Kranen mehr
geleistet werden mufRten, als der Blockzahl im Walzwerk
entsprach. Daraus ergab sich, da die Krane in 24 st
ungefahr 840 Blockhiibo ausgefiithrt hatten. In 192 st
waren also mit 72 Kdrnern 6720 Blécke gefalRt worden,
oder 187 Bldécke mit einem Kdrnerpaar. Ein Vergleich
mit den ziferst genannten Zahlen zeigt eine vierfach
langere Lebensdauer der Chrom-Nickel-Stahl-Kérner, so
daR diese Korner also, auch wenn sie aus neuem Material
gemacht werden, viel billiger sind als die aus gewdhn-
lichem Stahl. Auferdem wurde festgestellt, daf zum
Auswcehseln eines Kdrnerpaares jedesmal 1y2 min nétig
waren, das macht bei 40 Spitzen in 24 st 30 min aus,
gegen nur 6% min bei Spitzen aus Chrom-Nickel-Stahl.
Das ergibt eine tagliche Ersparnis von 23l/t min oder
von 181 st im Jahr von 312 Arbeitstagen.

Bemerkungen tUber mikroskopisch fein verteilte Einschlisse
von Mangansulfid im Gufeisen.
Dio chemische Analyse einer GrauguBgattierung

ergab neben normalen Werten fir Silizium und Phos-
phor ganz unerwartet hoho Zahlen fir Mangan und

1) Nach The Iron and Coal

13. Jud, S. 37.
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Schwefel, indem vom ersteren Element 1,650 % und
vom letzteren 0,709 % festgestellt wurde. Die Voraus-
berechnungen aus den verwendeten Eisensorten lieen
nur 0,80% Mn und 0,10% S erwarten.

Die Span6 zur Analyse waren dem oberen Ende
eines rohgegossenen Probestabes entnommen worden.
Wie erst nach Vornahme der chemischen Untersuchung
festgestellt, wurde’, war der obere Teil des Probestabes,
wohor die Spane Btammten, von porésen Stellen und

x 150

Abbildung 1. UrauguR-Schliffblld, das auBer den normalen
Gcfugebcestandtellen Efnachliflse von kleinen, ecbarfbegrenr.ten
Kristallen von grauer Farbe aufweist.

Sehlackeneinschlussen stark durchsetzt. Die oben er-
wéahnten Werte fir Mangan und Schwefel lassen darauf
schlieRen, daR die Schlacken zum groRten Teil aus Man-
gansulfid bestanden. Bei der Entnahme der Bohrspéne
missen Schlackenstiickchen unter das Analysenmaterial
gekommen sein und so das Ergebnis verschuldet haben.
Im AnschluB an diese belanglose Beobachtung trat ein nicht
uninteressanter Fall in Erscheinung, wo &auBerlich voll-
kommen dichtes GuReisen fein verteilte, nur mikro-
skopisch sichtbare Einschliisso von Mangansulfid enthielt,
die das Analysenresultat stark beeinfluBten.

Im folgenden sei der Gang der diesbeziglichen
Untersuchungen beschrieben und besonders darauf hin-
gewiesen, wie die chemische Natur der Einschliisse be-
stimmt wurde. Um zu einem richtigen Ergebnis zur Be-

Palentbcricht.
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urteilung des Gusses zu kommen, wurde aus dem rohen
Probestab ein kleiner prismatischer Kérper ausgeschnitten,
der ein vollig dichtes, schlackenfreies Aussehen hatte.
Auch in seinem Innern konnte mit bloBem Augo keine
Porositat erkannt werden. Das Prisma stammte aus der
nachsten Nahe der Stelle, an der die Spéane fur die erste
Analyse entnommen worden waren. Die chemischo
Untersuchung ergab einen Mangangehalt von 1,157%
und einen Schwefelgehalt von 0,411 %. Die mikro-
skopische Beobachtung einer Prismenflache zeigte nun
die Anwesenheit von kleinen, scharf begrenzten Kristal-
len von grauer Farbe; im tbrigen war das Geflige normal.
Zur besseren Kennzeichnung diene das in Abb. 1 dar-
gestellte Schliffbild, welches einen Teil des ungeatzten

Schliffes in 1SOfacher Vergroferung wiedergibt.
Der rohe, stehend gegossene Probestab war etwa
500 mm lang, und, wie bereits erwéhnt, stammten dio

bis jetzt untersuchten Objekte aus dem oberen Teil de3
Stabes. ‘Es wurde nun ungefdhr aus der Mitte der Stab-
achse ein weiteres Prisma herausgeschnitten. Auch
dieses' Stuck war porenfrei. Die analytische Unter-
suchung ergab O’'TSO% Mn und 0,115% S. Mikro-
skopisch waren keine oder nur duBerst wenige der grauen
Kristalle zu erkennen.

i Die kritische Sichtung der gefundenen Resultate
liefert folgende Ergebnisse: Aus zwei Materialproben,
die ein und demselben Probestab entnommen wurd.en
ergeben sich stark voneinander abweichende Werte fir
den ..Mangan- und Schwefelgehalt. Dio mangan- und
schwefelreiche Probe enth&lt mikroskopisch erkennbare
Einschlisse; bei der Probe mit der normalen Analyse
fehlen diese Gefligebestandteile. Da sonst im Schliff-
bild keine weiteren Abnormitaten gefunden wurden und
anderseits die beiden Proben beim GieBen sehr nahe bei-
sammen lagen, so ist gewifl, daR diejenigen Elemente,
die im flussigen Eisen geldst waren, in den beiden Proben
gleich stark vertreten sein missen. Untersclicdo in fest-
gestelltem Umfang kénnen nur von ungeldsten Einschlus-
sen herrihren, wie sie das Schliffbild zu erkennen gibt.
Augenscheinlich handelt es sich somit um Mangansulfid,
zumal da auch das Ergebnis der stéchiometrischen Rech-
nung hiermit Ubereinstimmt.

Zieht man namlich von den Werten 1,157% Mn
und 0,411 % S die Werte fir im Eisen geléstes Mangan
und geldsten Schwefel ab, so ergeben sich Zahlen, die mit
der Formel MnS ziemlich genau Ubereinstimmen.

Es ist somit ein Beispiel gegeben worden, wie mikro-
skopisch feine, mit bloRem Augo nicht erkennbare Ein-
schlisse das Analysenergebnis auflerordentlich beein-
flussen konnen und wie anderseits die Metallographie
dem Chemiker &uBerst wertvolle Dienste leistet. Ohne
mikroskopische Untersuchung wére es in vorliegendem
Fall recht schwer geworden, eine richtige Erklarung zu
finden. W alter Cretin, Uzwil.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
28. Januar 1918.

KI. 18a, Gr. 1, H 72391. Verfahren zum Ent-
schwefeln, Entzinken und Agglomerieren von Kiesab-
brénden; Zus. z. Pat. 302 281. Gustav Hentscliel, Duis-

burg-Meiderich» Elsasserstr. 3.
31. Januar 191S.
KI. 24 b, Gr. 7, Sch 49 327. Schleudcrzerstauber
fur mit flussigen Brennstoffen betriebene Feuerungen.
Karl Schneidewind, Leipzig-Sehl., Jahnstr. 20.

Kl. 31 a, Gr.2, W 48 805. Flammofen zum Schmelzen
von Metallen und Legierungen aller Art. ‘Ir.-Qncj., Dr.
mont., Dr. Fritz Wist, Aachen, Ludwjgsalleo 47.

KI. 31 ¢, Gr. 8, S 47 426. VerschluB fur Formkasten.
Heinrich Hermann Springer, Kopenhagen, Dé&anemark.

Kl. 31 ¢, Gr. 12, U 6301. GieBverfahren in evakuierte
Formen. Alfred Uhlmann, Berlin-Steglitz, Plantagenstr. 16.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
28. Januar 1918.

KI. 3la, Gr. 2, H 71492. Ofen zum Schmelzen, ) KIl. 10a, Nr. 674 563. Koksléschvorrichtung. H. J.
. . R Limberg, Essen, Ruhr, Olgastr. 3.
Schweifen u. dgl. Fa. Gottlieb Hammesfahr, Solingen, KI. 31a, Nr. 674 550, Schmelztiegel. Schitte,
Foche. Meyer & Co., Letmathe.
1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage KI. 310, Nr. 674630. GieRform zur Herstellung

an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

V1.,

von flussig gepreBtem GuB. Fa. Friedericko GramRB,

Charlottenburg.
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KIl. 80a, Nr. 674 576. Formkasten und Gestell zur
Stapelung von kastenloson Sandformen. Vogol & Schern-
mann, Kabel i. W.

Deutsche Reichspatente.

KIl. 7 a, Nr. 297 523, vom 6. Juni 1915. Jacob
Schmitz in Disseldorf. Vorrichtung zum Wenden
des Walzdomes.

Es handelt sieh um das Weudon des Walzdornes
solcher Rohrwalzwerke, dio mit mehreren hintereinander
ungeordneten Walzenpaaren und einem vor- und zurick-

fahrenden Walzdorn versehen sind. Erfindungsgeman
is! au dem Bett d:r Fihrungshank eine der Zahl der
Wendungen gleiche Zahl von einzelnen, im Abstand der
W atzenpaare gelagerten Zahnstangen a angeorduet, die
naoheinander mit dem auf dem Dornsohlitten b ange-
brachten Getriebe o, d, e, f zum Wenden des Dornes b
in Eingriff gebracht werden.

Kl.24¢e,Nr.298387.
vom 13. Februar 1915-
Bernhard Spitzer
inBerlin Wilmers-
dorf. Verrichtungzum
Ausgleich des im In-
nern und des im

Aschenraume eines

Wassergaserzeugsrsmit
unterer Dmmantelung
herrschenden Druckes.

/f\.

™1
~4 'ixo
n 5

Zwischen dem In-
nern des Gaserzeu-
gers und dem Aschen-

a raum ist ein Ventil
....... 1 1 a eingeschaltet und
3el;r T itjltrn:ff X beide sind mit je einer

2==8SI H

V £Xlarrr;tSS WjM Seite des Kolbens b
11 X sfi’ verbunden. Dieser
|13 H " o6ffnet bei Ueberdruek
f~~r. im Gaserzeuger ein
Crov, V., «vivll Druckluftventil o d

zum Asohenraum, schlieBt dasselbe aber selbsttatig bei
sinkendem Druck im Gaserzeuger und setzt den Asohen-
raum durch Oeffnungcn e mit der AufBenluft in Verbin-
dung, wenn der Druck im Gaserzeuger auf Null fallt.

KI. 31 ¢, Nr. 299 404, vom 8. Januar 1916. Adolf
Arond m Duisburg-M eiderioh. MassclgieBvorrichlung.
Die Masselformen a sind Ubereinandergelagcrt. Sie
besitzen zum Abbeben und Kippen Zapfen b. Zwischen

den einzelnen Lagen sind Kuhlvorrichtungen vorgesehen.
Fur s&mtliche Formen dient ein gemeinsamer Giel3-
triehter c, der verschiebbar und abnehmbar auf dom
fahrbaren Gestell e befestigt ist. Zu jeder Formlage
fuhrt von oein Einlaufkanal d, der mittels Stopfen o. dgl.
gedffnet und geschlossen werden kann.

PaientbericM.
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KIl. 21h, Nr. 298647, vom 18. Oktober 1916-
Dr. North Kommanditgesellschaft in Hannover.
Verfahren zur Druckerzeugung in elektrischen Oefen.

Ein Druck wird im elektrischen Ofen dadurch er-
zeugt, daB die Ofenbeseliickung gasundurchlédssig gemacht
wird, und zwar in der Weise, daBmansie unter Beimischung
eines in den niedrigen und mittleren Temperaturzonen
des Ofens leicht frittenden Stoffes (Natronwasserglas),
der aber in den Schichten der hochsten Temperatur sieh
verflussigt, einstampft. Statt dessen kdnnen auch aus der
vorgenannten Mischung hergestellte Briketts aufgegeben

weiden, die dann unter der Wirkung der Ofen-
hitze gleichfalls zu einer festen, gasunduroh-
"Sj lassigen Masse Zusammentritten.

G KI. 18 b, Nr. 292 682, vom 27. Juli 1915.
Leonhard Trcuhoitin Elberfeld-Varres-

—0 beck. Verfahren zur Desoxydation von Eistn-
~NI? v un® Stahllegierungen aller Art unter Verwen-
j v ,tJ dung von Ferrosilizium, Siliziumkarbid o: dgl.
mmm Es wird vorgeschlagen, das zum Desoxy-

dieren dienende Silizium (Ferrosilizium, Sili-
ziumkarbid wusw.), da es allein genommen den Stahl
leicht faulbrichig macht, in Gemeinschaft mit Kryolith
zu verwenden. Mangan oder Aluminium erilbrigen sich
hierbei.

KI. 19'a, Nr. 299 575, vom 21. November 1914.
satz zu Nr. 298 715; vgl. St. u. E. 1917, S. 1150. Albert
M athee, G. m. b. H., in Aachen. Schraubenklemmt mit
Klemmbiigel zur Verhitung des Schienenwanderns.

Zu-

Um das Sehicnenwanderu noch sicherer zu verhtten,
ist das Stemmstick b auch seitlich zwischen dem Biugel a
und der Klemmplatte ¢ mittels schrager Berihrungs-
flachen zwischen dem Stemmstick und der Klammplatto
oder durch eino besondere, zwischen diese beiden Teile
eingesetzte Keilplatto verspannt.

KI. 31 ¢, Nr. 299 919, vom 12. April 1916. Ernst
Reichle in Tuttlingen. Verfahren zum Ausgiefen von
Lagcrkérpecm mit WeiBmetall o. dgl.

Zwecks guter Verbindung des Lagerkdrpers mit dem
WeiRmetall wird die Laufflaiche des AusguRmetallesmbor
eine Kokille von entsprechend niedriger Temperatur ge-
gossen, bei welcher diese Flache rasch abkihlt. Die dem
Lagerkodrper zugekehrte Flacho wird jedoch durch hohe
Erwarmung des Lagerkdrpers moglichst lange plastisch
erhalten. Nach gentigend vorgeschrittener Kristallisation
der auBeren Schicht des Lagermetalles werden beide Teile
in einem Ausgleichofen auf eine gemeinsame Temperatur
gebracht, die etwas oberhalb der elastischen Zone liegt.
Dann werden sie beide gleichmé&Big abgekthlt.

- KIl. 1 a, Nr. 300 399, vom

~9. April 1915. Richard

r Glaus in Leipzig. Siebvor-

f t/ r i c h I u n g mitmehreren spiral-

1, I'ti'/ — n v N \*\ larmig verlaufenden, von in-

i o(y !t *1 nen nach auBen an Lochweite
VLV ' ;11jiL. abnehmenden Sieben.

VoV &}j IK\V\7 Um das Siebfeine aaf kiir-

\\ \4"m4 c'/ \ '/ zestem Wege in den Bereich

\Y 7 (It'- jeweils letzten Siebes zu

N. / bringen, beginnen samtlich»

mitereinanderliegende Siebe
-— a, b. ¢ sowie der undurch-
brochene Siebboden d im In-
nem des Siebes an einer Stelle.
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KIl. 18 a, Nr. 299 431, vom 14. Februar 1914. Th.
Goldschmidt A.-G. und Dr. Friedrich Borgius in
.Essen, Ruhr. Verjahren zur Herstellung von metallischem
Eisen aus reinen Eiscn-Saucrstojj-Vcrbindungen.

Zur Herstellung von technisch reinem Eisenschwamm
wird folgendermaRen verfahren: Den reinen Eisen-Sauer-
stoff-Verbindungen wird so viel Kohlenstoff beigemengt,
daB das durchschnittliche Verhaltnis des Kohlenstoffs
der beim Gluhen in einer Muffel entstehenden Kohlen-
saure zu dem Kohlenstoff des Kohlenoxyds in den ent-
stehenden Reduktionsgasen zwischen |/s und 1/3 liegt.
Hierdurch wird erreicht, daB in dem reduzierten Material
moglichst kein Kohlenstoff, der zur Karbidbildung Ver-
anlassung geben kdonnte, vorhanden ist. Die Reduktions-
temperatur muf unterhalb des Sinterpunktes, jedoch
oberhalb von etwa 1000° liegen. Dieser Hitze wird das
Gut nur wahrend einer halben Stunde ausgesetzt.

KI.18 a, Nr. 298 679, vom 9. November 1916. Arthur
Rainen in Helsingborg, Schweden. Verjahren zur
Herstellung gebrannter Briketts.

Der mehr oder weniger flussige Rohstoff wird in
Formen eingefillt, in denen er dann in einem Brennofen
dem Trocknen und Brennen unterworfen wird. Erfin-
dungsgomaBR werden hierzu doppelwandigo Formen be-
nutzt, die durch ein durchgeleitetes Heizmittel (Dampf)
geheizt werden konnen. Das Trocknen erfolgt auBerhalb
des Ofens. Durch Kippen im Ofen werden die Formen
von dem zusammenhédngenden Stein befreit und dieser
im Ofen gebrannt. Ein Teil des Wassers kann vor der
Dampftrocknung durch Absaugen oder Schittoln oder
durch beide MaRnahmen beseitigt worden.

KI. 18 b, Nr. 299 835, vom 1. Januar 1916. Zusatz
zu Nr. 298 339; vgl. St. u. E. 1918, S. 80. AxelEstollo
in Hagen, W estf. Verjahren zur elektrolytischen Dar-
stellung des Eisens mittels eines aus Alkalilauge bestehenden
Elektrolyts.

Die vorgangige Hydratisierung der wasserstofffreien
Eisen-Sauerstoff-Verbindungen erfolgt durch Schmelzen
derselben mit kohlensauren Alkalien.

Statistisches.
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KI. 10 a, Nr. 299 872, vom 11. Juni 1915. Heinrich
Képpers in Essen, Ruhr. Verfahren und Vorrichtung
zur Verkokung gasreicher Kohlen.

Die Erfindung soll der wirtschaftlichen Verarbeitung
gasreicher Kohlen auf einen hoherwertigen Koks fur
kleinere Erzeugungsmengen (Gasanstalten) dienen. Unter

rechten Retorten a werden in auf den Oefen verfahrbaren
Wagen b durch Stampfer ¢ kleinere Stampfkuchcn her-
gestellt und nach Bedarf durch eine seitliche Tur d im
kastenartigen oberen Aufbau e der Retorte a in dies«
eingeschoben. Hierbei wird die Saugung in dem an die
Retorte angeschlossencn Gasabzugsrohr f auf + 0 ein-
gestellt. Ein auf der Beschickungssaulo g ruhend
Taster h zeigt den Stand der Beschickung an.

Statistisches.

Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten.

Ueber die Leistungen der Koks- und Anthrazithoch-
o6fon der Vereinigten Staaten im Novombor 1917, ver-
glichen mit dem vorhergehenden Monatel), gibt folgende
Zusammenstellungl) Aufschluf3:

Not. 1917 Okt. 19)7
1. Gesamterzeugung.......... 3246 593 3 348 6615)
Darunter Ferromangan und
Spiegeloisen .. 45 738 55052

Arbeitstdgliche Erzeugung 108 219 108

2. Anteil der Stahlwerksgesell-

schaften ..., 2322614 2398 5761)
Darunter Ferromangan und
Spiegeloisen . ‘) *)
3. Zahl der Hochdéfen . . . . 434 433
Davon im Feuer . . .. 344 354

GroRbritanniens Bergbau im Jahre 1916. _

In Erganzung der fruher*) verdffentlichten Ziffern
aber die Gewinnung von Gegenstanden des Bergbaues
in GroBbritannien und Irland wahrend des Jahres 1916,
verglichen mit den Ergebnissen des Vorjahres, bringen
wir nachstehend die Angaben der amtlichon Statistik,

M Vgl. St. u. E. 1918, 24. Jan., S. 82.

2) The Iron Trade Review 1917, 6. Dez., S.
*) Berichtigte Ziffer.

*) Angaben fehlen in der Quelle.

& St. u. E. 1917, 16. Aug., S. 765.

1198.

wie sie in ,,Tho Iron aud Coal Trades Review“1l) wieder-
gegeben sind.

Danach wurden gowonnen:

1916 1916
t t

Steinkohlen.. 260 477 371 257 257 378
England 182 630 095 180 904 9551)
W ales 41 083 861 39 890 308%*)
Schottland 36 672 145 36 106 406»)
Irland 91 270 85 910%*)

508 1812

21 731 593 20 380 086

Briketts 1884 246 1724702

Eisenerz... 13 710 573 14 462 771

England 13 212 110 13 948 812

95 694 92 759

Schottland. 371 600 381245

Irland.. 31 109 39 955
Schwefelkies. 10 649 10 704%)

Manganerz 5220 4714
Kupfererz.. 800 588*)

Bleierz 17 381 21 076
Zinnorz 8 01S 8274
Zinkerz.. . 8 612 12 250
Wolframerz..... 400 366

*) 1918, 11. Jan., S. 35, 37, 39.

*) Dieeinzelnen Zahlen fir 1915 ergeben eine niodrigere
Gesamtsumme als die oben angegebene. Die Ziffern lassen
sich aus der Quelle nicht aufklaren.

s) Berichtigte Ziffer.
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in England
Banart der Oefeu
1016 1916
Bienenkorbofen . e tiill 6 736
Coppéc-Oefcn 647 552
Simon-G'arvés-Oefen 1783 1766
Otto-Hilgenstock-Oefen.. 2021 1850
Semet-Solvay-Oefe n 1006 983
Koppers-Oefen ... 1191 1191
Simplcx-Oefen 446 446
Huessener-Oefen. ..., 439 404
Bauer-Oefcn — — n
Collins-Oefen... 171 171
Mackev-Seymour-Oefen.. 32 32
Sonstige O efen 224 216
Insgesamt 14 071 14 347

Vergleicht man die wichtigsten dieser Zahlen fur die
beiden Jahre miteinander, so zeigt die Gewinnung
des Jahres 1916 gegenuber der des Vorjahres bei

Steinkohlen eine Zunahme um 3219994 oder 1,25%
Koks . " " 1351507 6,63 %
Briketts " . . 159 544 9,25 %
Eisenerz ” Abnahme ,, 752 199 52 %
Manganerz . Zunahme ,, 506 10,73 %

Den Verbrauch an Steinkohle in GroBbritannien
und Irland gibt die Statistik fir 1916 mit 204 596 241 t
oder 4597 t nu( den Kopf der Bevélkerung an, gegen
196 346 222 t oder 4260 t im Jahre 1915.

Der Verbrauch an Eisenerz, nur unter Berick-
sichtigung der Ein- und Ausfuhr, ohne Berechnung der
jeweiligen Vorréate, wird fur 1916 mit 21 478 046 t beziffert
gegen 21 445 812 t im Jahre zuvor.

lieber die wéhrend der beiden Jahrein GrofRbritannien
vorhandenen Koksdéfen, nach Bauarten getrennt, gibt
die obenatehende Zusammenstellung .Auskunft.

Von den 200 Kokereien im J'ahre 1916 bzw. den
211 Kokereien im Jahre 1915, die neben den Gasanstalten
gezahlt wurden, waren 115 im Jahre 1916 mit Anlagen
zur Gewinnung der Nebenerzeugnisse versehen gegen
116 im voraufgegangenen Jahre.

GroRbritanniens Roheisenerzeugung im Jahre 1916.

Nachdem wir schon friherl) eine von G. C. Lloyd,
dem Geschaftsfihrer des Iron and Steel Institute, aufge-
stellte Statistik Uber die englische Roheisenerzeugung im
Jahre 1916 veroffentlicht haben, kdnnen wir jetzt die
amtlichen Ziffern fir das genannte Jahr2) bringen.
Aus der Zusammenstellung ergibt sich fir die Roheisen-
erzeugung und die dabei verbrauchten Mengen von Eisen-
erz, Kohle und Koks folgendes Bild:

Roheisen-  Eiscncrz- Kohlen- Koks-
In erzeugung rerbrauebl verbrauch vcrbrauch
t t t t
England . 7384083 18499611 991963 9509972
Wales . 535238 1102197 47698 548178
Schottland . 1142800 2247837 1614683 407552
1916: Insges. 9062181 21849645») 2054344 110465702
1915: Insges. 8863137 220537141) 2549607 j. 9902691

Der Wert der gesamten Roheisenerzeugung aus
britischen und auslandischen Erzen belief sich im Jahre
1*J16 gemaB den Durchschnittsziffem der Ausfuhr auf
£ 72 368 210; hiervon entfielen auf die Roheisenerzeugung
aus britischen Erzen, die 4 388 202 t betrug,£ 35045211.

*) St, u. E. 1917, 17. Mai, S. 486.

s) Nach The Iron and Coul Trades Review 1918,
11. Jan., S. 41.

5) Einschl.
Drehspane usw.

*) Einschl.
Drehspéne usw.

140 481 t Hammerschlag, Walzenzinder,

36 830 t Hammerschlag, Walzenzinder,

titatisliackee.
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In Walea In Schottland Zusammen

1916 1915 1916 1915 1916 1910
230 234 551 551 6 892 7521
816 791 — — 1463 1343.
— — — 1783 1766
82 82 100 102 2 203 2034
61 01 210 207 1277 1251
50 50 ' — 1241 1241
40 40 — — 486 486
— — — — 439 404
_ — 40 40 40 40
— — — — 171 171
— — — — 32 32
— — 69 69 293 285
1279 1258 970 969 16 32 16 574

Ausgefihrt wurden 932 849 t Roheisen, so daf fur den
englischen Verbrauch 8 129 332 t verblieben.

.Der Durchschnittspreis fur dio (englische) t
(zu 1016 kg) betrug fir Cleveland-Roheisen Nr. 3 nach
den Feststellungen der Borse £ 4.14/6, in Wirklichkeit
nach vierteljahrlich angestellten Ermittlungen £ 4.2/10,
fir Bessemer-Roheisen aus dem Nordwesten GroB-
britanniens bei Lieferung frei an Bord £ 6.7/10 und bei
der Ausfuhr fiir alle Arten Roheisen £ 8.2/3.

Bergbau und Eisenindustrie Schwedens im Jahre 1916

Nach der amtlichen schwedischen Statistik1l) betrag
in Schweden wéahrend des Jahres 1916, verglichen mit
dem Vorjahre, die Gewinnung von

1918 1915
t t

Steinkohle 414 825 412 261
EiSENerz. e 6 986 298 6883 308

darunter: Schlich . . . . 1124 647 1020 495
Eisenerzbriketts 336 685 348 591
Molybdénerz.. . 3 37
Kupfererz.. 13 895 10 549
Manganerz... 8 894 7 607
ZiNKerzZ s 60 700 55 937
Nickelerz 3561 1642
Schwefelkies 97 848 76 324

Die Zahl der betriebenen Eisenerzgruben belief
sich auf 345 im Jahre 1916 gegen 323 im Jahre zuvor.
Die Roheisenerzeugung gestaltete sich wie folgtr

1915 ' 1915
t t

GielRereiroheisen 52 018 45 931
Frischerei- u. I’'uddelroheiscn 151 562 181 835
Bessemerroheisen 115 083 121 476
Martinrohoisen .. 401514 419686
GuBwaren |. Schmelzung . 12 557 11 773

Zusammen 732 734 760 701
Darunter Elektro-Roheisen 44 782 35 075

Die Zahl der im Betrieb stehenden Hochdfen betrug

1 im Jahre 1916 gegen 120 im Jahre zuvor, die der
Elektrohochdfen 8 gegen 7 im Jahre 1915.

An Rohstahlblocken und Stahlguf wurde er-

zeugt:

1916 1915

t t
Bessemerstahl, sauer........ 26 897 25 921
" basisch 49134 65149
M artinstahl, sauer.. 244 752 230 658
" basisch. 283 937 273 108
Tiegelstahl.. 2 743 3 395
Elektrostahl 0648 2 187
Zusammen 614 111 600418

1) Sveriges Officiella Statistik: Industri och Bergs-
bantering. Bergshantering: Bcrattelse for ar 1916 av
Kommerskollegium. Stockholm 1917. — Vgl. St. u. E.
1917, 22. Marz, S. 291.
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Die Erzeugung von Puddeleisen erreichte 119 156 t
im Jahre 1916 gegen 119 629 t im Jahro zuvor, diejenige
von Zementstahl 278 t gegen 148 t.

An schmiedbarem Eisen und Stahl wurden
hergcstellt:
191G 1915
t t
Stabeisen und - stahl 219 028 224 644
Knuppel u. vorgew. Blécke . 252 200 270 406
Blocke f.d.Rohrfabrikation,hohl 19 748 25 268
Dass., massiv 26 067 27 586
Sonstiges H albzeug 50 359 52 356
Winkeleisen u. Tréger 23 175 29 165

Wirtschaftliche. Rundschau.
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Wirtschaftliche Rundschau.

Dringende Sendungen fir GeschoBherstellung
Kriegsristung bei Stickgutsperren. — Das Allgemeine
Kriegs-Departement des Kriegsministeriums liat unter
dein Aktenzeichen 4029. 1. 18. A. E. am 2. Januar 1918
folgendes bekanntgegebenl):

Laut Erlal des preuBischen Ministers der dffentlichen
Arbeiten und des Chefs des Reiclisamts fir die Verwaltung
der Reichseisenbahnen werden vom 15. Februar d. J.
ab wéahrend der Dauer von Stickgutdperron dringende
Sendungen fur die Munitionshcrstellung und die Kriegs-
ristung, soweit sio nicht in der vom Ministerium der
offentlichen Arbeiten aufgesteliten Liste der von Stick-
gutverkehrsbeschrankungen ausgenommenen Giterl) ge-
fuhrt werden, nur dann zur Beférderung angenommen,
wenn die Notwendigkeit des Versandes durch die Kriegs-
amtstelle (-Nebenstelle) des Empfangsbezirkes bescheinigt
worden ist.

Um unndétige Schreibarbeit zu vermeiden, wird fur
die Einholung dieser Bescheinigungen ein &hnlicher An-
tragsvordruck herausgegeben, wie er sich fur die Ein-
holung von Transport-Dringlichkeitsbescheinigungen fur
den Versand von mittelbaren und unmittelbaren mili-
tarischen Gutern in Wagenladungen bestens bewé&hrt
hat. Ein Muster ist der Beilage8) ,,Aus der Kriegswirt-
schaft“ angeflgt.

Der Vordruck kann bei der Lindendruckerei und
Verlagsgesellschaft m. b. H., Berlin NW 6, Schiffhauer-
damm 19, bezogen werden. Preis bei portofreier Zu-
stellung: fur 50 Stuck = 1,50 M, fir 100 Stiick= 2,50,
fur 500 Stick = 10, fir 1000 Stick = 20 M. Vom
10. Februar d. J. ab halten auch die Kriegsamtstellen
(auBer Kriegsamtstelle in den Marken, Berlin) die Vor-
drucke vorratig. Preis fur 10 Stuck = 20 Pfg.

Der Schein wird nach erteilter Genehmigung un-
mittelbar dem Versender zwecks Vorlage bei der zu-
stdndigen Guterabfertigung zugestcllt. Der Antragsteller
wird nur in dem Falle benachrichtigt, wenn der Versand
nicht genehmigt wird.

Erteilt die Guterabfertigung trotz des Transport-
Dringlichkeitsscheines der Kriegsamtstelle die Versand-
genehmigung nicht, so kann die Vermittlung der zu-
standigen Linienkommandantur und in zweiter Instanz
der Abteilung fur kriegswirtschaftliche Transporte beim
Chef des Feldeisenbahnwesens, Berlin NW 40, Moltkc-
straBe 8 (Telegramm-Adresse: Kriweis, Berlin), ange-
rufen werden. Der Schein der Kriegsamtstelle ist jedoch
als Beleg unbedingt beiznfiigen.

Klagen der Antragsteller Gber die Abfertigung ihrer
Antrage durch die Kriegsamtstellen sind in erster Instanz
beim Vorstand der betreffenden Kriegsamtstelle und in
zweiter Instanz bei der Eisenbahn-Abteilung des Kriegs-
ministeriums (VIl), Berlin W 66, Wilholmstrale 86

und

1) Kriegsamt. Amtliche
richten, 1918, 22. Jan., S. 6/7.

») Die von der Sperre ausgenommenen Guter sind
bei den Guterabfertigungen zu erfragen. Ausgenommen
sind auch Militargut und Privatgut fur die Militarver-
waltung an militdrische Stellen.

8) Zur Zeitschrift ,,Kriegsamt*.

Mitteilungen und Nach-

.zur Munitionslierstelliing

1910 1915
t t
Eisenbahnschienen . . . . . . 3 26
Laschen und Bodonbleche J165 947
6235 5 553
3183 2 288
Sonstiges Grobeisen. 1237 1520
M itteloisSen e 8135 9 302
Band-, Hufnagel- u. sonstiges
Feineisen 83 084 83 740
W alzdraht.... 69 492 04 840
Rohrcenstrelfeu - 13 455 11 193
Grob- u. Mittelbleche 29 304 33 866
Feinbleche i 29 359 29 880
(Dienstraume Leipziger Strafle 131), vorzubringen. Dabei
wird jedoch ausdricklich darauf hingewesen, daf die

Kriegsamtstellen allein nur far die Ausstellung von
Transport-Dringliehkcitshesclieinigungcn fur Sendungen
und Kriegsristung zustandig
sind. Ueber die Zulassung von sonstigen Gutern des
offentlichen Verkelirs, dio auch nicht in der Freiliste
enthalten sind, entscheiden die Eisenbahndirektionen.
Irgendwelche Mitwirkung der Kriegsamtstellen findet
dabei nicht statt.

Der Zweck der Stickgutsperren wird nur erreicht,
wenn die Sperren streng durchgcfiihrt werden, wenn
also nur ganz besonders dringliche Guter angenommen
werden. Die Kriegsamtstellen sind daher zur scharfsten
Priufung aller eingehenden Antrage angewiesen.

Staatliche Elektrizitatsversorgung in PreuBen. — Der
dem Preufischen Landtage vorgelcgte Gesetzentwurf Uber
den Bau eines groRen, mit einem Kostonaufwande von
13 Millionen JI zu errichtenden Dampfkraftwerkes
bei Hannover, da3 ein zusammenh&ngendes staatliches
Stromversorgungsgohiet zwischen Bremen und Frank-
furt a. JL schaffen soll, hat in der Sitzung des verstérk-
ten Staatshaushaltsausschusses vom 25. Januar 1918
der Staatsregierung Veranlassung geboten, eine bindende
Erklarung uber die Grundséatze der staatlichen
Elektrizitatsversorgung inPreufRen abzugobon. Da-
nach soll, wie bisher, so auch in Zukunft an dem Grund-
satze fcstgehalten werden, dafl der Staat nur dio Grof3-
versorgung, also dio Erzougung des Stromes im grof3en
und seino Fortieitung zur Abgabe an die GroBverbraucher
Ubernimmt. Die staatliche Versorgungstatigkeit wird
sieh zunachst den Landesteilen zuwenden, die bisher der
elektrischen Versorgung noch fast vollstandig entbehren;
es sind dies Ost- und WestpreuRen, Posen und Schleswig-
Holstein. Erforderlichenfalls wird der Staat auch mit
dem Bau von Dampfkraftanlagen und grofen Uebcrland-
netzen Vorgehen. Jedoch kann oin bestimmter Plan fur
dio nachsten Jahre mit Rucksicht auf die Unsicherheit
der geldlichen Lage nicht festgelegt werden. Dio Strom-
verteilung und der Einzelverkauf soll nach wie vor den
Gemeinden oder gegebenenfalls Privaten (berlassen
werden. Das staatliche Versorgungsgebiet, das durch das
Dainplkraftweik bei Hannover die bisher voneinander
getrennten nordlichen und stdlichen Versorgungsgebiete
zusammenschlieBen und in der Umgebung der Stadte
Hannover und Minden industrielle Werke, Fabriken
und andere Unternehmungen als neue Absatzgebiete ge-

winnen soll, umfaBt einen erheblichen Teil der Regie-
rungsbezirke Hannover, Hildesheim, Kassel, kleinere
Teile der Regierungsbezirke Stade, Lineburg, Minden,

Arnsberg sowie das Furstentum Waldeck. Man rechnet
mit einem anfénglichen Stromabsatze von mindestens
50 Millionen KW im Jahre, so daf trotz billiger Strom-
preise und selbst, wenn nach dem Kriege sich dio Bau-
kosten stark erhdhen, der geldliche Erfolg des geplanten
Unternehmens nach einer gewissen kurzen Uebergangszrit
als gesichert gelten kann. Der Staatsbauskaltsaussehuf}
hat die Vorlage uber den Bau dos Kraftwerkes ge-
nehmigt.
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Ausnahmetarif 4 fur Eisen und Stahl im deutsch-
schwedisch-norwegischen Gitertarif wird, wie dio Kgl.
Eisenbahndirektion Altona bekannt gibt, zum 1. April
1918 olme Ersatz aufgehoben.

Ausnahmetarif li fir Eisen und Stahl im deutsch-
danischen Gitertarif erhalt, nach einer Anzeige der Kgl.
Eieenbahndirektjon Altona, zum 1. April 1918 ein neues
Warenverzeichnis und neue Anwendungsbedingungen.

Biickerschau.
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Hervorzuheben ist, dal die Frachtsatze kiunftig an di*
Anfuhrbedingung gebunden sein und nur in der Rich-
tung nach Dé&nemark gelten werden.

Fraehtberechnung fir Schwefelkiesabbrdnde. — Unter
den Ausnahmetarif 7 fur Eisenerze usw. fallen mit
Gultigkeitvom 1. April 1918abauch Scliwefelkiesabbrand«
zur Entzinkung an Entzinkungsanstalten.

Blicherschau.

Hartmann, Dr. phil. Richard: DasReichs-
Elektrizitatsmonopol. Ein Beitrag zur
Frage der staatlichen Elektrizitats-GroBwirt-

schaft. Unter Benutzung amtlichen Materials.
Berlin: Julius Springer 1917. (2 BIl., 113 S))
8». 3,60 Ji.

Der Verfasser will in der vorliegenden Schrift einen
»,Beitrag zur Regelung der gesamten deutschen Strom-
erzeugung, ihre einheitliche Zusammenfassung mit dem
Ziel der Errichtung eines Reichs-Elektrizitdtsmonopols*
geben. Er geht dabei von dem anerkannten, duroh den
Krieg hervorgerufenen Bedirfnis des Reiches auf zu-
kinftige groBe Einnahmen aus, gibt einen kurzen
Ueberblick Uber die vorhandene Literatur, die. Entwick-
lung und den gegenwartigen Stand der Elektrizitats-
eerzeugung und -Versorgung in Deutschland und kommt
alsdann zu einer reoht Ubersichtlichen und interessanten
Feststellung der Verhéltnisse zwisohen Staat und elek-
trisohen Zentralen in den Einzelstaaten, sowie auf die
ganzlich verfehlten Ergebnisse des Lenehtmittelsteuer-
gesetzes.

Der folgende Teil der Schrift befaBt sieh mit den
Vorteilen eines staatlichen Elektriz tdtsmonopois, unter
dem der Verfasser aber lediglich ein Monopol der Erzeu-
gung und Hochspannungsfortleitung des elektrischen
Starkstromes versteht. In vollem Umfange kann man
sioh damit einverstanden erklaren, wenn in der Anlage
groRter Zentralen und einer gemeinsamen Hochspannungs-
leitung (100 000 Volt) duroh Deutschland eino wesentlioh
grofRere Sicherheit und eino billigere Erzeugung des elek-
trischen Stromes gesucht wird. Dagegen mussen wir gegen
den wirtschaftlichen Aufbau und die darauf fuBenden
Rechnungen der Ertrage die allersohwersten Bedenken
. haben.

Dio Einzelstaaten im Reiche sollen, neben den be-
stehenden staatlichen Anlagen, die brauchbaren privaten
Betriebe aufkaufen und sie durch neue Anlagen ergénzen.
Sie sollen auRerdem einen bestimmten Anteil an der
Starkstromleitung des Reiches und den Umformern Uber-
nehmen und dann den Strom an die Reichsleitung zur
Weiterfuhrung und Abgabe an die groBen Abnehmer fiur
zwei Pfennige die KW st liefern. Das ist eine vollige
Unmdoglichkeit, und die darauf aufgebauten Rechnungen
sind unhaltbar. Wer die Verlusto an der Starkstrom-
leitung und den Umformern tréagt, sagt der Verfasser
nicht. Das Reich soll den Strom mit drei Pfennigen, also
mit einem Pfennig Gewinn f. d. KWst, abgeben. Die fiur
das Reich hieraus berechnete Einnahme von 30 Mill. Jt

jéhrlich, eine zu dem groBen Unternehmen winzige
Summe, wird nioht erreicht werden.
Ohne auf Einzelheiten, mit denen der Grundsatz

des Staatsmonopols begrindet wird, naher einzugehen,
kénnen wir nioht unterlassen, die Heranziehung des
Betriebes der staatlichen Kohlengruben und der Eisen-
bahnen als Beweis der Féahigkeit unserer Staatsbeamten
zur Leitung wirtschaftlicher Betriebe als reoht zweifel-
haft zu bezeichnen. Die Leistungen unserer Eisenbahnen
im Kriege erkennen wir voll an, ob aber mit jenen dio
Wirtschaftlichkeit und die weitblickende Fursorge fur
die kommende Entwicklung erwiesen ist, ist eine ganz
andere Frage. Zu groBen wirtschaftlichen Aufgaben
fehlt unseren Beamten — das haben die letzten drei Jahre

doch in vollem Umfange bewiesen — die geeignete Aus-
bildung.

Zu dem fir das grofRe Unternehmen kleinen Ergebnis
von 30 Mill. Ji figt nun der Verfasser mit nur wenigen
Zeilen eine Besteuerung der erzeugten KW der einzelnen
Werke und berechnet hei einer Besteuerung derMaschinen-
leistung mit 20 -ft f. d. KW jahrlioh

einen- Ertrag von . 278 000 000
dazu einen AnschluBwert der einzelnen An-

lagen mit 10 .ft f. d. KW wund einem

Ertrag v 0 N 170 190 000
und schlieBlich eine Besteuerung der angc-

sohloss. Gluhlampen von je 1j| jahrlich mit 73560 000
so dafl er zu einer Gesamtsumme von. . ] 527750 000
und, mit einem Verkaufsgewinn ausStrom-

liefcrung v o n 30 000 000
zu einem Steuerertrage des Monopolsvon . 557750 000

kommt.

Es ist ein schoner Aufbau, zu 6einer Durchfihrung
gehort aber ein sehr wagemutiger Finanzminiater.

Ohne uns diesen Ergebnissen anselilieBen zu kdénnen,
glauben wir doch sagen zu durfen, dal dio fleiBig be-
arbeitete Schrift immerhin manche wertvolle Anhalts-
punkte hei der Beurteilung der &uBerst wichtigen aber
ebenso schwierigen vorliegenden Aufgabe geben wird.

Sit.-Qttg. Heinr. Macco.

Schuchart, SsipDgng. Dr. Tb.: Die deutsche
AuBenhandelsféorderung unter besondettr Be-
ricksichtigung des Wirtschaftsnachrichtenwesens.
Zeitgem&Re Mahnungen und Vorschlage. 2., er-
weiterte Auflage. Berlin: Leonhard Simion ISf.
1918. (232 S.) 8°

Die erste Auflage diesesBuches, die den Titel trug
»Zur Frage der deutschen AufRenhandelsférderung. Zeit-
gemaRe Mahnungen und Vorschlage®, ist im vorigen Jahr#
an dieser Stellel) durch den Unterzeichneten in eingehen-
der Weiso unter besonderer Anerkennung der grofien
Sachkenntnis des Verfassers besprochen worden. Es ist
unseine Freude, dieses Urteil in erweitertem MaRe Uber die
zweite Auflage aussprechen zu konnen, die den Gesamt-
plan mannigfach abgerundet hat, woraus sich auch die
Aenderung des Titels rechtfertigt. Neben dem Reiclu-
wirtéchaftsamte, zu dessen mannigfachenlund belang-
reichen Aufgaben auch die AufBenhandelsférderung ge-
hort, werden namentlich dio Kreise der deutschen In-
dustrie und des deutschen AuBenhandels in dem Buch»
eine reiche Quelle wertvoller Anregungen finden, die,
in dio Wirklichkeit umgesetzt, zweifellos von bestem Er-
folge begleitet sein werden., . s

Dr. W. Beumer.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Taschenbuch der Kriegsflotten. Jg. 17. Hrsg. von
Kapitdnloutnant B. Weyer. Nachtrag: Ergédnzungen
und Berichtigungen bis Endo Februar 1917 ein-

schlieBlich eines vollstandigen Verzeichnisses der
Schiffsverluste von England, Frankreich, Italien, RuR-

i) St.u. E. 1917, 25. Jan./JS. 99.



7. Februar 1918.

Mit 20 Schiffsbil-
(79 S)

iand und Japan seit Kriegshoginn.
dern. Minchen: J. F. Lehmanns Verlag 1917.
8° (10%). 1,20 .«.

St Der Nachtrag ist bestimmt, vorerst eine nouo
Gesamtausgabe des bekannten Taschenbuches zu er-

setzen. Er biotot, die Angaben des Hauptwerkesl)
Uberall zeitgemaR ergadnzond, insbosondero wieder
umiassendo Angaben uber die Verluste, dio unsere

Feinde an Kriegs- und Handelssehilfen seit Erscheinen
der letzten Ausgabe des Buches erlitten haben. Aufer-
dem fiuhrt das Heft dio Chronik des Seekrieges bis
Ende Januar 1917 fort, abschlieBend mit der deutschen
Denkschrift tbor den unbeschrédnkten U-Boot-Krieg, fli

Taschenbuch, A. Hartlebon’s Kleines Statistisches,
Uber allo L&ndor der Erde. Jg. 24, 1917. Nacli den
neuesten Angaben boarb. von Professor Dr. Friedrich
Umlauft. Wion u. Leipzig: A. Hartlebon’s Verlag
1917. (2 BIl., 124 S.) 8 “ (10"). Geb. 1,50 -ff.

Trautz, Dr. phil. Max, Professor fur physikalischo Che-
mio und Elektrochemie a. d. Universitat Heidelberg:
Praktische Einfuhrung in die Allgemeine Chemio.
Anleitung zu physikalisch-chemischem Praktikum und
selbstandiger Arbeit. Mit 187 Abb. Leipzig: Veit &
Comp. 1917. (XII, 375 S.) 8°. 12 ft

U VgJ. St. u. E. 1916, 10. Aug., S. 788.
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[Verdffentlichungen des] Deutsche[n] Aussehuss[es]
fur Eisenbeton. Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn. 4*.
H. 37.
mittlung dor Widerstandsfahigkeit von Stofverbin-
dungen der Eiseneinlagen (Erganzungsversuche), aus-
gefuhrt in dor Konigl. Sachs. Mechanisch-Technischen
Versuchsanstalt zu Dresden im Jahre 1913. Bericht
erstattet von Geh. Hofrat Hermann Scheit, ordent-
lichem Professor an der Technischen Hochschule wu.

Direktor der Versuchsanstalt, und ®ipl.«3»g. O tto
W awrziniok, auBerordentlichem Professor an der
Technischen Hochschule u. Adjunkt der Versuchs-

Rogierungsbaumeister H.
(Mit 37 Abb.)

anstalt, unter Mitw. von
Amos, Assistent an der Versuchsanstalt.
1917. (2 Bl., 24 S.) 2,50 M.

Wann kommt der Friede? Dio Wirkungen des U-Boot-
Krieges in amtlicher Darstellung (abgeschlossen im
August 1917), hearb. im Admiralstab dor Marine.
Minchen: Militarische Verlagsanstalt 1917. (31 S.) 8°.
(16°). 0,50 .«.

W arlitz, Johannes, Registrator in Coblcnz: Die Re-
gistratur im GroBbetriebe. Praktische Anleitung zur
systematischen Registratur-Einrichtung und -Fuhrung,
namentlich fur industrielle GroRbetriebe und Handels-
Gesellschafton. 2., vorb. u. vorm. Aufl. Stuttgart:
Mutbsche Verlagsbuchhandlung 1917. (48 S.) 8“ 1JC

Vereins -Ntchrichten.

Verein deutscher Eisenhlttenleute.

Auszug aus der Niederschrift tUber die Sitzung des Vor-
standes am Mittwoch, den 23. Januar 1918, nachmittags
31/, Uhr, im Geschéaftshaus zu Disseldorf.

Anwesend sind die Herren: Generaldirektor A. Vogler
(Vorsitz); Geh. Baurat ®r.*(jug. e. h. W. Bcukenberg;
Dr. W. Beumer, Il. d. A.; Geh. Kommerzienrat
M. Boker; Kommerzienrat W. Brigmann; General-
direktor F. Dahl; Generaldirektor n. D. H. Dowerg;
Direktor W. Esser; Generaldirektor K. Grosse; HUt-
tendirektor a. D. G. Jantzen; Kommerzienrat Dr-"~ug.
e.h E. Klein; Kommerzienrat St.-Qttg. e. h. O. Niedt;
Direktor W. Pcterscn; Kommerzienrat 'Sr.-ng. e. h.
P. Reusch; Direktor F. Saeftol; Sr.-Qng. e- 6.
E. Schrodter; Generaldirektor Bergrat R. Seidel;
Kommerzienrat ®r.*3ng.e. h. F. Springorum, Jl.d. H .;
Generaldirektor H. Vehling; Generaldirektor Dr.-Jng.
e. h. O. E. Wcinlig: Direktor $t.»3ng. K. Wendt;
Generaldirektor A. W iecke; Generaldirektor Berg-
assessor F. Winkhaus; Geh. Regierungsrat Professor
®r.-§up- 0. h.,, Dr. mont. e. h.,, Dr. F. W ust und Pro-
fessor K. Sieben als Gaste; von der Geschéftsstelle:
St.-gng. 0. Petcrsen; R. Lemke; $r.*5ttg. R. Dur-
rer; K. Bierbrauer.

Entschuldigtsind die Herren: Generaldirektor R. Brcn-
neeke; Geh. Baurat St.-JIng. e. h. E. Ehrensberger;
Generaldirektor a. D. Dr. H. Hilbenz: Generaldirektor
W. Kcstranek; ®>r»3ng. e. h. F. W. Lirmann;
®r.«3ltg. e. h. H. Jlacoo; Generaldirektor Sr.-Qng. e. h.
M. Meier; Geh. Kommerzienrat W. von Oswald;
Huttenbositzer Hermann Rdchling; Dr. techn. e. Ii.
F. Schuster; Geh. Kommerzienrat A.Servaes; Di-
rektor 2>r.'3ng. e-u. K. Sorge; Hiuttendirektor a. D.
W. van Vloten; Direktor A. Wirtz.

Tagesordnung:

1. Geschaftliches.

2. Tag und Tagesordnung der
sammlung.

3. Ber clit Uber den Stand der Arbeiten flir das Kaiser-
Wi ilhelm-Institut fir Eisenforschung.

4. Besprechung betr. Beteiligung an den Arbeiten des
Normalienausschusses fiur die deutsche Industrie.

5. Aussprache betr. wirtschaftswissenschaftlichen Un-
terricht an den Technischen Hochschulen.

nachsten Hauptver-

6. Besprechung betr. ,,Deutscher Ueberseedienst, G. m.
b. H “

7. Bericht Uber den Fortgang der Arbeiten der Ge-
schaftsstelle.

I. Verschiedenes.

Verhandelt wird wje folgt:

Zu Punkt 1. a) Der Vorsitzende, Herr General-
direktor A. Vogler, berichtet tber einen Vorschlag be-
treffend anlaRlich der néachsten Hauptversammlung vor-
zunehmende Ehrungen, der die einmitige Genehmi-
gung des Vorstandes findet.

b) Der Kassenfuhrer, Herr Dr. E. Schrédter, be-
richtet uber das Ergebnis der Kassenfibrung im Jahre
1917 an Hand eines vorladufigen Abschlusses. Als Roch-
nungspruterlir dasJahr 1918 werden die Herren Direktor
G. Vehling scn. und Generaldirektor a. D. F. Drwcrg
wiedeigew h.t. Der Voranschlag fur 1918, in Einnahme
und Ausgabe mit 514 000-ft absehl eBend, wird festgesetzt.

c) Der Geschaftsfuhrer, Herr ®t-Qng. 0. Petersen,
berichtet im Zusammenhang mit der Abrechnung uber
die Entwicklung der Vereinszeitschrift im abgelaufe-
nen Geschéaftsjahr, unter besonderem Hinweis auf die
immer gro erwerdenden Schwierigkeiten in den Druckerei-
verhéltnissen. Herr Dr. W. Beumer, JI. d. A., weist auf
Hie bestehenden Zensurschwierigkeiten hin, die be-
sonders auch den wirt-sohaftiieheu Teil der Vereius-
zeitschrift in unliebsamer Weise beeinflussen.

d) Herr Dr. E. Schrddter berichtet iber das Ergebnis
der Kriegsanleihezeichnungen durch die Jlitglieder.
Von dem Voisclilag, beim Verein zu hinterlegende Kriegs-
anleihestiicke im Werte von 400 -ft zu zeichnen und dem
Verein die Zinsen zur Verrechnung als Jlitgliederbei-
trdgo zu Uberweisen, hat eino erfreulich groRe Anzahl von
Mitgliedern Gebrauch gemacht. Fur die néachste Kriegs-
anlicihezeicbnung wird die gleiche JlaBnahmo in Aussicht
genommen.

e) An Stelle des bisherigen von dem Verein benannten
Mitglio .esund esstellvertretenden Jlitgliedesim W asser-
straRenbeirat zu M unster werden die Herren General-
direktor A. Vogler als Mitglied und ®t.-(jng. 0- Pe-
tersen als stellvertretendes JLtgiied gewahlt.

f) Fur die Mitgliedscbait im Deutschen Verband
technisch - wissenschaftlicher Vereine wird der Jahres-
beitrag bewilligt.

Zu Punkt 2 wird als Tag der nachsten Haupt-
versammlung der 14. April 1918 festgesetzt. Dio

Vorsuche mit Eisenbetonbalken zur Er-
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Versammlung soll in der Stadtischen Tonhjillo zu
mDisseldorf stattfinden. Am Vorabend zu dem Hnupt-
versammlungstag soll eine Versammlung der ,,Eisenhutte
Dusseldorf“ abgehalton worden.

ZuPunkt3 berichtet der zum Direktor des K aiser-
W ilhelm -Instituts fur Eisenforschung berufene
Professor der Eisenhuttenkundo an der Kgl. Technischen
Hochschule in Aachen, Herr Geh-Rcgiorungsrat ®t.*3ttg.
e. h. Dr. mont. e. h. Dr. F. W st Uber den Stand der
Vorarbeiten far das Institut. Dor ihm von dem Herrn
Kultusminister zur Unterstitzung und Beratung in
baulichen Fragen beigegobene Herr Professor Sieben
von der Technischen Hochschule in Aachen erlautert
an Hand vorlaufiger Skizzen die fur den InBtitutsbau
erforderlichen Platzverhédltnisse. Ueber den Stand der
bisher geschaffenen geldliohcn Grundlagen fur das Insti-
tut und die Verhandlungen mit den Stadten, dio fur die
Aufnahme des Eiseninstitutes in Betracht kommen, be-
richtet der Geschaftsfuhrer.

Zu Punkt 4 berichtet der Geschaftsfihrer kurz tber
Entstehung und bisherige Entwicklung des Normalion-
ausseliusses fur die deutsche Industrie. Es wird
beschlossen, an den Arbeiten des Ausschusses teilzu-
nehmen und es der Geschaftsfuhrung ;zu Uberlassen,
von Fall zu Fall geeignete Vertreter fir dio Arbeiten des
Normalienausschusses bzw. seine Unterausschiisse in
Vorschlag zu bringen.

Zu Punkt 5 wird beschlossen, dje Angelegenheit
gemeinsam mit dem Deutschen Verbund technisch-
wissenschaftlicher Vereine bzw. mit dem Deutschen Aus-
schuR fur technisches Schulwesen weiter zu behandeln.

Zu Punkt 6 werden vorlaufige Beschlisse betreffend
Verhandlungen mit der G. m. b. H. ,Deutscher
Ueberseedienst® gefuBBt.

Punkt 7 wird wegen der Kirze der Zeit von der
Tagesordnung abgesetzt.

Zu Punkt 8 werden die Bestrebungen betreffend
.Schutz des Ingenieurtitels kurz besprochen; es wird
beschlossen, die Angelegenheit dem Deutschen Verband
technisch - wissenschaftlicher Vereine zur Bearbeitung
zu Ubergeben. Auch eino der Geschaftsstelle zugegangone
Anregung, fur die Griundung einer Akademie der tech-
nischen W issenschaften einzutietcn, soll dem genann-
teuJVerband zur weiteren Behandlung tberwiesen werden.

“[SchluR der Sitzung 6*4 Uhr.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Amende, Fritz, Betriebsdirektor der
Maximilianshutte, Zwickau i. Sa.

Arnolds, Wilhelm, Zivilingenieur, Dusseldorf-Eller, Venn-
hauser Allee 42.

Feldhausen, Wilhelm, Ingenieur der Mannesmannrdhren-
Werke, Abt. Buss, Wadgassen a. d. Saar, Linden-Str. 69.

Fey, Heinrich, ®ipf.*fIng., Ing. der A.-G. der Dillinger
Huttenw., Dlllingen a. d. Saar.

Gollasck, Paul, ®tpi..Qng.,Walzw.-Betriebsing, derDeutsch-
Luxemb. Bergw.- u. Hiittcn-A.-G., Abt. Dortra. Union,
Dortmund, Silber-Str. 23.

Jauns, Louis, 'Sipi.-gng., Obering., Varel i. 0., Miihlen-
Str. 57.

Keltler, Otto, Ingenieur, Hagen i. W., Potthof-Str. 15.

Klein, Moriz, Ing., Bergwerksdirektor der Oberschl.
Eisenind., A. G. fir Bergbau- u. Huttenbetr. Gleiwitz,
Szepes-Merdny, Ungarn.

Laeis, Victor, Geh. Kommerzienrat, Zweibriicken.

Lindblad, Dr. phil. Aacl, Ingenieur, Stockholm, Schweden,
Hamngatan 1a.

Miller, ®r.»Qng. Albert, Werksdirektor der Steior. GuR-
stahiw., A.-G., Judenburg, Steiermark.

Nomikos, Michael A., ®ipl.«3;hg., Ing der Borndorfer
Metallwarenf. Arthur Krupp, A. G., Berndorf, Nieder-

- Oesterr.

Eisenwerksges.

Vereins-Nachrichtcn.

38. Jahrg. Nr. 6.

Scldippenbach, Ulrich von, Sipl.-~rtg., Hochofenanlage der

Berg- u. Huttenverwaltung (Kriegsamt), Grossmdvem
i. Lothr.
Seidemann, Wilhelm, Oberingeniour, Berlin S W 23

Sohleswiger Ufer 5.

Springorum, ®r.«3ttg. F., Huttendirektor des Eisen- u.
Stahiw. lloesch, A.-G., Dortmund, Springorum-Str. 15.

Springsfdd, Carl, ®ipi.»3ijng., Direktor, Aachen, Zollern-
Str. 16.

We.idler, Max, Betriebsdirektor dor Gutehoffnungshitte,
Oborhausen 2, Rheinl., Carl Lueg-Str. 19.

Zo6llner. Wilhelm, Essen, Zweigert-Str. 43.

Neue Mitglieder.

Fe.ydsr, Gustav, ®ipl.«3ing., Ing. der Stahiw. Rieh. Linden-
berg, A.-G., Remscheid, Elberfelder Str. 87.

Flalh, Albert. Assistent der Materinlw.-Anstnlt d. Fa.
Blohm & Voss, Hamburg, Beim Sehlump 13.

Generlich, Otto, Retriobschef der Stahlg. der A.-G. Ferrnm,
Zawodzie bei Kattowitz, O.-S.

Goossens, Siegfried, Direktor d. Fa.
Werke, A.-G., Coln-Ehrenfcld.

Hirsch, Dr. A., Vorstandsmitglied d. Fa. Hirsch, Kupfer-
u. Messingwerke, A. G., Berlin.

Horstmann, Fritz, Biirovorsteher der Diusseid.
u. Drahtmdustrie, Dusseldorf, Mathildon-Str. 37.

Jirgens, 'Sr.'Qttg. Karl, Obering, der Julionhiitte, Bobrek,
O.-S.

Kirsch, Fritz, Betriebschof der Deutsch-Luxomb. Bergw-.
n. Hitten-A.-G., Abt. Horst, Steele a. d. Ruhr, Ber-
linfer Str. 12.

Kleff, Richard, Hittehing., Disseldorf, zurzeit Leutnant
u. Fachoffizier bei einem stellv. Generalkommando.

Maetz, Otto, Obering. u. Prokurist d. Fa. Poetter, G. m.
b. H., Dusseldorf, Herder-Str. 74.

Nagel, Werner, Oberingenieur d. Fa. Barth & Helweg,
Dusseldorf-Oberkassel, Markgrafen-Str. 29.

Nierhaus, Fritz, ®ipl.*3ng., Betriebsing, der Deutsch-,
Luxemb. Bergw.- u. Hutten-A.-G., Abt. Dortm. Union,
Dortmund, Lindomann-Str. 7.

'Oellerich, Wilhelm, Direktor des Vereins fiir dio Inter, der
Rhein. Braunkohlen-Industrie, C6ln-Braunsfeld, Voigtei-
Str. 22.

Otto, Martin, ®ipl.-Qng., Dresden A 21, Vogler-Str. 14,

Ripke, Carl, Teilh. d. Fa. Scheffor & Ripko, Remscheid.
Ludwig-Str. 2.

Ripke. Frielrich Carl, Teilh. d. Fa.
Remscheid, Villen-Str. 1.

Ribsam, Ludwig, Dipl.-Qug., Betriebsing. d. Fa. A. Borsig,
Berlin-Tegel, Treskow-Str. 2.

Scheffer. Erich H., Teilh. d. Fa. Scheffer & Ripke, Rem-
scheid, Villen-Str. 17.

Schlotter, ®t.*3jitg. Max, Berlin-Wilmersdorf, Duisburger
Str. 9.

Schneidr. Dr.
Str. si.

Schremper, Erwin, Sipl.-gng., Betriebsassistent dor Ma-
schinen!. Thyssen « Co., Abt. GufRstahlhutte, Mulheim
a. d.Bulir, Charlotten-otr. 99.

Sistig, Jacob, Fabrikbesitzer, Disseldorf-Rath, Miinster-
Str. 533.

Sioering, Kurl, ®ipi.*(5iig, Ing. der Maschinenf. Augsburg-
Nurnberg, A.-G., Werk Duisburg, Duisburg-Wanheim.

m\\eise, Julius, ®ipt.«jug., Direktor des Rhein. Braun-
kohlonbrike.tt.SyndLkats, Céln, Uatet-Saolisenhauson 5/7-

Linke-Hofmann-

Eisen-

Scheffor & Ripke,

Max, Patentanwalt, Nurnberg, Arohiv-

Willach, Heinrich, .Betriebsleiter der Ge”o ioBpresserei
der Masohiuonf. Thyssen & Co., A.-G., .uiilboim a. d.
Ruhr, Kamp-Str. 71.

Gestorben.

Goldschmidt, Dr. Oskar, Dresden. 5.5.1917.

Kreuser, Emil. Kgl. Bergrat, Mechernich. 23. 1. 1918.

Die ndchste Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenh(ttenleute

wird am Sonntag, den 14. April 1918, in der Stédtischen Tonhalle zu Dusseldorf stattfinden.



