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IX. Zur Geschichte
Aus der Kindheit des Kuppelofens.

/\ ufderim Jahre 1804 gegrindeten Berliner Konig-
liehen EisengielRerei hatte sich die schone Sitte
herausgebildet, alljahrlich gegossene Neujahrskarten
auszugeben, die in samtgefltterten roten oder blauen,
mit goldgepreBtem ,,Schlagel und Eisen* geschmuck-
ten Lederkéstchen
an den Konig, die
Behdrden und an
treue  Geschéfts-
freunde versandt
wurden*). Die etwa
> c¢cm hohen und
*9 cm breiten gu3-
eisernen Téafelchen
boten  durchweg
Bilder von Gebéau-
den, Einzelheiten
oder Erzeugnissen
der Koniglichen
Eisengieferei in
feiner, flacher Re-
liefdarstellung.
Abb. 1 zeigt eine
solche Berliner
Neujahrskarte
vom Jahre 1806 in
natirlicher Gros-
sed). Sie bietet uns einen Blick in die im Jahre 1805
erbaute Form- und GieRhitte; links sehen wir einen
Flammofen zum Umschmelzen des Roheisens, rechts
zwei unter einem gemeinsamen Rauchabzug angeord-

Abbildung 1.

1) Vgfc St. u. E. 1917, 26. April, S. 400/4; 31. Mai,
S. 521/6; 28. Juni, S.610/3.

*) Diese Sitte scheint-ursprunglich in der Kgl. GieRerei
zu Gleiwitz aufgekommen zu sein; spater wurde sie auch
von dor Kdniglich PreuBischen Saynor Hitte Gbernommen.

s) Nach Hermann Schmitz: Berliner Eisonkunst-
guB, Minchen 1917, Tafel 1.

') Der letzte GuR geschah am 5. Januar 1874.

*) Zeitschrift fur das Borg-,mH{tton- und Salinen-
wesen im Preufischen Staate 1875, S. 164/87.

I1X.M

Bliek in die im Jahre 1805 erbaute GieBhitte
der Berliner Koniglichen EisengieRerei.

in Dusseldorf.

,Die augenblickliche Zeitspanne der Entschei-
dung im Weltkrieg ist so reoht dazu angetan, dem
denkenden Betrachter des gewaltigsten Geschehens
der Menschheitsgeschichte die Erinnerung an
die Vergangenheit doppelt und dreifach ein-
dringlicher ror die Seele zu zaubern, als die langen,
friedsamen Jahrzehnte der ungestérten Waffenruhe.4

des Giellereiwesens.])

nete sechseckige Kuppelifen und am Boden liegend

allerlei GuBwaren vom Jahre 1805, darunter zwei
Bogen fur eine eiserne Bricke in Paretz.

DieEntwicklung der Kgl. EisengiefRereizu Berlinvon

der Grindung bis zuihrer Auflésung im Jahre 1874%*)

hat uns  BergratCramer in einem Kkurzen, aber

inhaltsieichen Auf-

satz anschaulich

geschildert5). We-

nig bekannt da-

gegen durfte die

nachstehende Be-

schreibung der

Berliner  Anlage
sein, die ich dem
31. Bande des

»Journal fir Fa-
brik, Manufaktur,
Handlungund Mo-
de* aus dem Jahre
1806, S.161/3, ent-
nommenhabe. Sie
stammt aus der
Feder des Herzog*-
liech Weimarschen
Kommissionsrates
J.C.Gadickemui
lautet wie folgt:

»,Die kdnigliche EisengielRerei bei Berlin;
-- Eine solche Anstalt wird man wohl nicht in einer
Gegend suchen, wo man weder hinlangliches Holz;
und noch weniger Eisenerz findet. Aber die Oder
und die Spree liefern uns auf das billigste Roheisen
und Steinkohlen aus Schlesien; Torf haben wir selbst,
und es war daher wohl méglich, dal3 hier eine Eisen-
gielRerei entstehen konnte. Diese Anstalt ist bereits
schon so bedeutend, daR sie die Aufmerksamkeit
eines jeden reisenden Kaufmanns, Fabrikanten oder
Technologen verdient.

Die konigliche EisengielRerei liegt vor dem
Oranienburger Tore, nahe bei dem Invalidenhause,
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ungeféhr eine Viertelstunde von der Stadt. Im Jahr
1702 wurde hier elr.c Schleif- und Poliermihle an-
gelegt, welche spéaterhin zu einer Tabaksmuhle und
einem S.treekwerk zu Tabaksblei angewandt wurde.
Sie wurde im Jahr 1804 auf Veranlassung des Staats-
ministers und Chefs des Berg- und Hiitton-Departe-
ments, Herrn Grafen von Reden, neu gebauet
und in Gang gebracht und gehért zu dem genannten
Departement. Man findet hier zwei Cupol-Oefen,
zwei Flammofen und viel Tiegeléfen. Ersterc werden
durch ein Doppel-Cylinder-Geblase betrieben, wel-
ches durch das Wasser des Panke-Flusscs in Tatig-
keit gesetzt wird. In den anderen geschieht die
Schmelzung bloR durch den angebrachten starken
Zug der Oefen. Die Feuerung geschieht mit Stein-
kohlen, und zum Trocknen der Sand- und Lehm-
formen wird Torf angewendet.

Eine Bohrliiitte und eine Schleiferei ist im Baue,
in welchem in der Folge Cylinder und Réhren gebohrt,
und Walzen und Scheiben abgedreht Werden sollen.

Man verbraucht hier Schlesisches Roheisen und
liefert daraus alle Arten von GuBwareft. Diese
GieRerei ist eine Wohltat fir viele hiesige Fabriken,
und der Chef des Bergwesens hatte letztere be-
sonders im Augenmerk, als er zu diesem Etablisse-
ment Anla gab. Zugleich kann man liier, nahe bei
Berlin, gewiR besser als in vielen von Kunstlern ganz
entfernten Hdutten zeigen, was man aus Eisen zu
liefern imstande ist. Was mancher hiesige Fabri-
kant an seinem Maschinenwesen sonst von Messing
oder Holz verfertigen lieR, 148t er sich jetzt hier viel
dauerhafter von Eisen gieBen; dahin gehdéren Ge-
trieberader, Platten, Lager, Kessel usw. Man hat
selbst schon eine groBe Briicke gegossen, welche in
Potsdam1) errichtet ist, und téglich liefert man
Gitterwerk, Pilaren, Ketten, Pferdekrippen und
Raufen, Oefcn, Spucknéapfe, Dreifille und Topfe
aller Art. Die Eisenbahn bei dem Rudersdorfer
Kalkberge ist ebenfalls hier gegossen worden. Auch
liefert man vollkommen kunstliche GuRwaren, als
Uhrgehduse, Verzierungen zu Madabeln, Medaillen
und Gemmen, welche dann vergoldet, bromixt oder
fein lakirt werden. Gemmen liefert man von der
kleinsten Art und so schén, daR man schon ange-
fangen hat, sie in Ringe zu fassen. Naé&chstens will
man diese Ueberbleibsel aus dem Altertum auch ver-
tieft gieRen lassen, um sic als Petschafte gebrauchen
zu kénnen.

Die Preise
sind folgende:

1. Von ordinairen Platten, Staben

u. s.w. der Centner ... 5 Thir. 2 Gr.
2. Kessel, groBe Ré&ader und Lager 7 . 9
3. Kleine Rader und Maschinenteile

8 Thir. 12 Gr. Bis s 9 14
4. Gebohrte Rohren, Cylinder und

abgedrehto Walzen
6. Ketten zur Verzierungen an den
< Hausern, um Platzo u.s. w. den

F U B o — " 4

in dieser koéniglichen Eisengiel3erei

') Daselbst, sowie auch in Berlin und in Charlotton-
burg findet man auch eiserno Brickon, welche auf
preuBischen Hutton in Schlesien gegossen sind.
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Die Verzierungen zu Mdobel und andere kleine
Waren werden Stiickweise bezahlt. Von mehrere»
Waren findet man immer Vorrdte, und was nicht
vorrétig ist, kann man daselbst bestellen, selbst die
scltesten Sachen, sobald man nur ein Modell oder
richtige Zeichnung dazu liefert.

Gegenwartig sind bei diesem Etablissement
2 Officianten und 24 Arbeiter angestellt und in be-
standiger Tatigkeit.” —

In spéaterer Zeit bildeten die Portréatreliefs nach
Modellen von Posch sowie der feine filigranartige
Schmuck, das sogenannte ,fer de Berlin*“, der viel-
fach auch ins Ausland ging, die gesuchtesten Er-
zeugnisse der Berliner Koéniglichen EisengieRereil).
Welcher Wertschatzung der Berliner Kunstguf3 sich
fruher sogar in England zu erfreuen hatte, mag man,
aus folgender kleinen Mitteilung aus dem Jahre 1835
entnehmen: ,,Bei der letzten jahrlichen'Ausstellung,
welche die Polytechnische Gesellschaft fur Corn-
wallis in Fallmouth veranstaltete, wurde der Preis

in den schénen Kunsten dem Herrn Nicholas
Harvey von llayle zuerkannt, u. z. fir einige
Miniaturstatuen, die derselbe aus Eisen gegossen

hatte, und welche nach dem Ausspruche des Vice-
patrons der Gesellschaft, des berihmten Daviea
Gilbert, den besten Gissen der Berliner Schule
vollkommen gleichkamen®“2).

Doch kehren wir nach dieser kurzen Abschweifung
ins kunsthistorische Gebiet wieder zu unseren Ber-
liner Kuppeldfen zuriick. Sie waren ebenso wie die
Gleiwitzer und andere &hnliche Oefen nach englischem
Vorbild ausgefihrt worden. Professor Dr. L, Beck
hat in seiner bekannten Geschichte des Eisens an ver-
schiedenen Stellen auf diesen Umstand h ngew esen3).
Diesekleinen Schachtéfen wurden nach ihrem Erfinder
»1Vilkinson-Oefen“ genannt. Auch Altmeister
Ledebur hat in einem langeren Aufsatz: ,,Ueber
das Cupolofenscinnclzen in alter und neuer Zeit“4)
die Vorgeschichte jener Ofenart ziemlich eingehend
behandelt. Um nicht schon einmal Gesagtes zu
wiederholen, will ich mich darauf beschréanken, den-
Leser auf die genannten Quellen hinzuweisen. Eine
grundlegende Arbeit aber war beiden Forschem
bei ihren Quellenstudien entgangen; es ist dies
zwar zu bedauern, aber um so leichter zu entschul-
digen, als das betreffende Werk, soweit meine Er-
kundigungen bisher eergeben haben, nur in einer
einzigen deutschen Blcherei, und zwar in derjenigen
der Universitat GieBen vorhanden ist6). Es ist dies

*) Vgl. Dr. H. Schmitz: Der &ltere deutsche Eisen-
guB. (Mittoilungon des Vereins fur dio Geschichte Berlins.
Borlin 1916, 33. Jahrg., S.51/2.)

1) Dir. 1 Jytechnischcs Journal 1835, Bd. 6r
S. 317, nach uanics Magazine, Nr. 611.

3) Man vgl. z. B. Beek a. a. 0., HI. Bd., S. 615/6,
S. 754/5, S. 764, S. 929; IV. Bd., S. 93, S. 94, S. 95,

S. 98/101, S. 191/2, S. 243.

*) St. a. E. 1885, Marz, S. 121/30.

‘) Beck erwahnt zwar dioses Werk an einer Stelle
(1. Bd., S. 769), doch durfte er nicht die Urscnritt
selbst, sondern nur den kurzon Auszug gokaunt haben,
dor im 8. Band von Karstons Archiv fur Bergbau und
Huttenkunde, Borlin 1824, S. 342 ff., erschienen ist. Das
Brolingsche Werk wurde von Blumhof ins Deutsche
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der dreibandige Bericht Uber eine huttenméannische
Eeise des schwedischen Bergmeisters Gustaf Bro-
linp3. Der volle Titc des Buches lautet: ,An-
teckningar under en Bcsa in England &rcn 1797,
1798 och 1799, med sednare Tillaggningar af Gustaf
Broling; p& Brults - Societcten bekostnad utgifne.
Stockholm 18172).

Der erste Teil des Brolingschen Reisewerkes ent-
halt nur allgemeine Betrachtungen uber Land und
Leute in England, keine tech-
nischen Angaben. Im zweiten
Teil erwahnt der Verfasser ganz
kurzdieGieRBereianlagenin
Leeds. Er schreibt daruber3):

»Hier besahen wir mehrere
EisengielRereien, woselbst man
mit dem Gufl griReter Stucke
fir Dampfmaschinen beschaftigt
war; alleinkeine von allen Ein-
richtungen bereitete mir mehr
Vergnugen als ein kleiner GieR-
ofen oder sogenannter Cupola-
Ofen fur Kleinere GuRBstiicke,
unter denen sieh eine ungeheure
Menge von groferen oder kleine-
ren Radern fur Krempel- und
Spinnmaschinen befand.*

Im dritten Teil geht Broling
dann etwas néher auf die Ein-
richtung dieser Schmelzéfen einl.
Er unterscheidet: Kuppeléfen
(Cupola-Oefen), in denen das
Schmelzen mit Koks erfolgt, und
solche, in denen das Schmelzen
mit Holzkohle geschieht. Hin-
sichtlich der ersteren Art sagt
er: ,Unter den Einrichtungen,
die wéhrend meines Aufenthalts
in London meine Aufmerksam-
keit erregten, waren kleine, runde
odervierkantige Oefen, die aufien
mit Eisenplatten bekleidet und
innenmit feuerfesten Ziegeln aus-
gefittert waren, in denen kleine
Stucke alten Eisens umgcschmol-
zen wurden, und von denen
bereits 10 oder 12 in London
unter dem Namen Cupola-Ofen bekanntwaren. Diese
Oefen dirften noch nichtsehr lange in Gebrauch seinb),
da ich mich nicht erinnern kann, von friuheren Rei-
senden etwas dariber gehdrt oder gelesen zu haben,

Ubersetzt, doch ist moinos Wissens nur dor erste Band
dieser Oeborsotzung (GieBen 1S25) erschienen.

*) Job. F. Ludw. Hausmann &uBert sich im
I1l. Teil seiner ,,Reise durch Skandinavien in den Jahren
1806 und 1807“, Gottingon 1814, S. 421, uber dio Per-
sonlichkeit Brolings wie folgt: ,Er gehdrt unstreitig
zu den gebildetsten Technikern Schwodens. Soino Er-
fahrungen in violen Zweigen dor Technik erhielten eine
sehr groBo Erweiterung durch einen Aufenthalt in Eng-
land, wo es ihm weit mehr als manchen seinor Landsleute,
dio in &ahnlichen Zwecken GroRbritannien bereisten,
gluckte, metallurgische Werke und andere Fabriken und
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wenngleich die Veranlassung zu ihrer Einrichtung
wahrscheinlich aus der von Réaumur im Jahre 1722
herausgegebenen Arbeit herslanuntc, worin sich
eine Beschreibung tragbarer Schmelzéfen befindet.”

»Ich werde niemals meine Ucberraschung ver-
gessen,” féahrt Broling in seiner Beschreibung fort,
»als der Zufall mich zum erstenmal in eine solche
GieRerei fuhrte. — Ich sah 8—10 Former eifrig mit
Einformen beschéftigt, ohne dalR ich irgend einen

Englisoher Kuppelofen. Um 1797.

Schmelzofen cntdcckerrfkonntc. Wohl bemerkte ich
einen Ofen etwa halb so groR wie ein runder Kachel-
ofen, allein ich war der Meinung, derselbe diene zum

Manufacturen genau kennen zu lornon. Seine Erfahrungen
hatte er in einem sehr ausfihrlichen mit tivf.S
Zeichnungen bogloitoton Boiichto dom Stockte: r«
Eisenkomptoire tbergeben . . .

*) Eine sehr eingehende Wirdigung des trefflichen
Werkes findot sich im |. Jahrgang 1817 (2. Heft, S. 161/78)
dor bekannten schwedischen Zeitschrift ,,Jem-KontoroU
Annalor®.

») a. a. O. S. 114.

*) 8. 199/207.

») Nach Bock (Ill, S. 015) hat John W ilkinson
im Jahre 1794 ein Patent (Nr. 1993) auf einen &hnliches
kleinen Schmolzofen genommen.
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Trocknen der Formen, zur Beheizung des Raumes
oder dergleichen. Ich fragte schlieflich, -wie denn
das GieRBen erfolgen solle, und man bat mich, in
einigen Stunden wiederzukommen. Ich kann nicht
leugnen, daB ich dann mit einer gewissen Verwunde-
rung jenen Ofen sah, der im Hinblick auf seine
unbedeutende GroéRBe und die geringe Flanune,
welche die verkohlte Steinkohle (Koks) gibt, kein
irgendwie besonders bedeutendes Schmelzvermdgen

Abbildung 3.

zu versprechen schien, und doch beim Abstechen
etwas mehr als 1 Schilfspfundl) geschmolzenes Eisen
lieferte, das mit mit Lehm ausgekleideten Kellen auf
gewdhnliche Weise in eine gro3e Zahl von Formkaésten
vergossen wurde, die natirlicherweise nur Kkleine
Gulstiicke enthielten, wie Pfannen, Topfe, Bugel-
eisen, Plattbolzen, englische Oefen oder sogenannte
»Stoves«, Turklopfer, Getriebe, Kammrader, Né&gel
aller GroRe u.a. m.”

b Alte schwedische Gewichtseinbeit., nach heutigem
Gewicht rd. 170 kg.

Lose Blatter aus der Geschichte, des.Eisens.
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»Diese Oefen sind entweder vierkantig, aus
4 eisernen, an den Ecken zusanunengeschraubten
Platten bestehend, oder auch rund, aus 4 bis 5 Etagen
zusammengesetzt. lhre Hohe pflegt von 8 bis 11
Quarterl) uber dem Fundament, und ihr innerer
Durclunesser von 15—18 Zoll zu betragen.*

»Das Blasen geschieht in London gewdhnlich
von Hand aus, allein bei einem Gieller, der zwei
Oefen kombinieren wollte, war man im Begriff, das
Geblase mit Pferdekraft auszu-
risten?). In der Provinz sah ich
an mehreren Orten solche Oefen,
die den Wind von daneben
befindlichen  Ilochofengeblascn
eihielten; die schdénste Einrch-
tung dieser Art fand ich in Leeds
in Yorkshire, woselbst das Ge-
blase von einer kleinen Dampf-
maschine von 3 PS augetrieben
wurde, die zugleich mehrere
Drehbénke und Bohrmaschinen
in Bewegung setzte, und da ich
Gelegenheit hatte, diesen Ofen
genauer zu untersuchen, so will
ich ihn hier kurz besclrreiben.
(Vgl. Abb. 2, Big. 1 bis4.) Fig. 1
zeigt die Draufsicht, Fig. 2 einen
Durchschnitt in der Hohe der
Form, Fig. 3 die Vorderansicht
und Fig. 4 einen Schnitt nach
der Linie ab der Fig. 2. Das
Fundament, auf dem der Ofen
aufgemauert, ist, ist 12 Zoll hoch,
besteht aus gewdhnlichen Ziegeln
und ist oben mit feuerfesten
Steinen ausgefuttert. Die Ofen-
héhe bis zur Oberkante betragt
2y2 Alnar®) (Ellen); das Funda-
ment ist 21 Zoll im Quadrat
und die obere Oeffnung 13 Zoll.
Der Ofen selbst ist aus feuer-
festen Steinen von 12 Zoll Dicke
aufgefihrt und in 2 Zoll Abstand
vom Mauerwerk mit vier dicken
Eisenplatten umgeDen, die durch
vier eiserne Sclirauben zusani-
mengehalten werden. Der Zwi-
schenraum ist mit Sand ausge-
fuilt. Der Wind tritt durch die
Rickwand ein; die Form liegt
fast horizontal mit etwas Neigung nach oben in
11 Zoll Abstand vom Boden, und der Abstich hat
12 Zoll Holle bei 8 Zoll Breite.*

»Wenn dieser Ofen benutzt werden soll, dann wird
er am Ofenboden mit mit Lehmwasser angefcuchte-
tem Sand bis auf 2 Zoll Hohe ausgekleidet, der mit

M 1 Quarter (*/, Elle) — 0,148 ra.

2) Vgl. hierzu St. u. E. 1917, 31. Mai, S. 521, wo eine
derartige Einrichtung aus dem Jahre 1785 né&her be-
schneien ist.

3) Eine schwedische Elle ist ungefahr */a
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der Hand ein wenig gegen die Seitenwand hinauf-
gefihrt wird und so eine sehr flache Grube bildet,
in der sicli das geschmolzene Eisen sammelt.” —
Das Anheizen und die Bedienung dieses Ofens er-
folgte damals so wie heute, so dalR wir die betreffen-
den Einzelheiten in dem Brolingschen Bericht hier
Ubergehen konnen. Der Verfasser fahrt dann fort:

»In einem Ofen dieser GroéRe werden gewdhn-
lich 2 Schiffspfund (= 340 kg) Kleineisen nieder-
geschmolzen, wozu, wie man sagt, bei ausreichendem
Wind und sorgféltiger Wartung nicht mehr als
25 % des Eisengewichts an Koks verbraucht werden.*

»Bei den in London vorhandenen Kuppeléfen
werden, je nach der GroRBe des Ofens, von 12 bis
15 Liespfundl) (102 bis 127,5 kg) in der Stunde ge-
schmolzen, was eine ansehnliche Menge GuRwaren
ausmacht, da 8—10 Schmelzen im Tage erfolgen.”

»In einem kleinen zylindrischen Ofen dieser Art
von nur 0 Quarter H6he, 12 Zoll unterem und 10 Zoll
oberem Durclunesscr, den ich kurz nach meiner
Ruckkunft von England aus feuerfesten Steinen auf-
mauern lieB, konnten ein paar Liespfund Klein-
eisen mit Koks leicht geschmolzen werden, das sich
ganz gut vergieBen lieR3.*

Broling wendet sich nun den Kuppeldéfen zu, in
denen das Schmelzen mit Holzkohle erfolgte.
Im ersten Jahrzehnt des 19. Jahrhunderts wurden
in Schweden verschiedene derartige Kuppelifcn ge-
baut, die sieh wesentlich von den englischen Oefen
unterschieden.

»Der Kuppelofen zu Hellefors2) in Sbéder-
manland war unten 3 Ellen 18 Zoll und oben
2 Ellen 9 Zoll im Quadrat. Er war auen mit 8 ge-
gossenen Eisenplatten bekleidet, die in zwei Reihen
Ubereinander angeordnet waren. Der Schacht,
ebenso wie das Gestell, war mit Sandstein ausge-
mauert und 4 Ellen GZoll hoch von der Bodenplatte
an gerechnet. Die innere Gestalt des Ofens ist aus
der Zeichnung (Abb. 3) zu erkennen.”

»Unter der Bodenplatte war, ebenso wie bei den
Hochdofen, eine Anordnung getroffen, um die Feuch-
tigkeit aus dem Erdboden abzuleiten und zugleich
die Bodenplatte gehdrig zu kiihlen. Die guf3eiserne
Form lag 12 Zoll hoch Uber der Bodenplatte. Der
TUmpel aus Sandstein lag 13% Zoll und der Damm
8 Zoll hoch. Der Abstand zwischen Rucken und Lot-
faden, ebenso zwischen Tumpel und Lotfaden war
12 Zoll; der Abstich (jerngatan) war 4 Zoll breit. Die
Form, die nach innen zu 2% Zoll fiel, war 1% Zoll
hoch und 2 Zoll breit. Bei vollem Gang wurden
auf 15 Kohlensatze (zusammen 10 FaR reine Kohle)
43 Liespfund 10 Pfund Berggewicht3) Kileineisen

1) 1 Liespfund = 8,5 kg; 1 Schiffspfund = 20 Lies-
pfund.
a) Las betreffende Work, 1749 gegrindet, ist jetzt

im Besitze der lleUofors Bruks Aktiebolag;
Geschichte vgl. Kalender for Sveriges
191S. Goteborg 1918, S. 147.

3) Man unterschied damals in Schweden: Viktual
gowicht, Stapolstadtisches Gewicht, bandstadtischen Ge-
wicht, Borggowicht, Hoheisongowicht und Schwarz-

tbor seine
Borghandtoring
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gegichtet, das in 4 st 20 min niedergeschmolzen
war und 42 Liespfund 10 Pfund Berggewicht Guf3-
eisen lieferte. Jeder Gicht wurden 1 Liespfund
feingepochter Kalkstein zugesetzt. Das Eisen war
leichtflussig.*

Auf dem Svaben-Werk war um jene Zeit
ein Holzkohlenkuppelofen von 3% Ellen Hdéhe in
Betrieb, der 7% bis 8 Schiffspfund (Roheisengewicht)
Klcinciscn bei einem Holzkohlcnverbrauch von
6 Fall auf das Schiffspfund niederschmolz. In 24 st
wurden im Mittel 95 Gichten gesetzt. Eine Gicht
bestand aus gut einem halben FaR Kohle und
1% Liespfund Kleineisen. Eine fur einen Hochofen
eingerichtete Geblasemaschine wurde allein fir den
Betrieb dieses Kuppelofens benutzt. — Bezlglich der
beiden zuletzt erwéhnten Kuppeléfen bezog sich
Erolmg auf die ihm von Direktor C. D. af Uhr und
Herrn Lidbeck gemachten Angaben. Eric Tho-
masSvedenstierna, der erste
Redakteur von ,Jernkontorets
Annaler*, machte 1817 in seiner
oben erwéhnten Besprechung des
Brolingschen Buches einige er-
ganzende Mitteilungen. Sie be-
ziehen sich auf Versuche, teils
um Zeit oder Kohlen zu sparen,
teils um gleichmé&Rigere Gusse
zu erzielen. Sie wurden von ihm
im Jahre 1806 auf Akers Stycke-
bruk durehgefiihrt, wo er den
ersten Holzkohlenkuppel ofen ge-
baut hatte. —

Im Jahre 1827 berichtete
Gilll) Uber einen kleinen eng-
lischen Kuppelofen, der aus sechs
Reihen gleichgroBer GuReisen-
platten besteht, die mittels eiser-
nen Reifen, die zusammengeschraubt -werden, fest-
gehalten werden. ,Inwendig ist dieser Ofer. mit
feuerfesten Ziegeln und mit StralBenstaub ausge-
ftittert. Er ist nur funf FuB hoch, schmilzt aber
anderthalb bis zwei Zentner Gulfeisen in einer
halben Stunde. Man gewinnt also viel an Zeit und
erspart an Brennmaterial und an Arbeit beim Ge-
blase. Die RoOhre der beiden Blasebdlge (die von
der GroRe der gewdhnlichen grofRen Blasebélge in
Schmieden sind) héalt zwei Zoll im inneren Durch-
messer. An der hinteren Platte des Ofens s'nd zwei
kreisformige Oeffnungen, zur Aufnahme der Roéhre
der Blasebélge, Ubereinander angebracht, so daR
man sich des einen oder des anderen bedienen kann,
um das Becken mehr oder minder tief zu machen,
je nachdem mehr oder weniger Eisen geschmolzen
werden soll.*

Abbildung 4.
Englischer Kuppel-
ofen um 1827.

(Fortsetzung folgt.)

kupforgewicht! Im 4. Teil von Hausmanns Reise durch
Skandinavien in den Jahren 1800 und 1807, Gottingen
1816, findet sich am Schlisse des Textes eine groBe

ienymrechnungstafel fur diese Gewichte.

’) Dingiers Polytechnisches
S. 310.

Journal 24. Bd. 1827.
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Die Raumverteilung in Stahlformgiel3ereien.

Ein Beitrag zur Frage des

Entwurfes von Giellereien.

Von Carl Irrcsberger in Salzburg.

ei der GrundriRbestimmung von StahlgieBereien
B sind drei Hauptglieder der kinftigen Anlage
zu unterscheiden: der Schmelzbau, die GieRBerei und
die Putzerei. Die verschiedenen Einzelgliedcr lassen
sich, sobald die Entscheidung Uber die Hauptein-
teilung getroffen ist, verhaltnismafRig leicht bestim-
men. Meistens werden alle drei Hauptabteilungen
in einem Bau untergebracht, insbesondere pflegt
mit wenigen Ausnahmen der Schmelzbau mit der
GielRerei unter einem Dache vereinigt zu sein. Die
Grinde hierfur sind von fast zwingender Natur.
Der flussige Stahl kuhlt sehr rasch ab, er mu mog-
lichst unmittelbar nach dem Abstiche zum Vergiel3en
gebracht werden. Der Transportvon einem Bau zum
andern wirde Zeitverluste bedingen, darum ist es
notwendig, wenn immer angangig, die Einrichtung
so zu gestalten, dalR die GieBpfanne auf nur einem
Kranwege von der Abstich- zur Giestelle gelangen
kann. Die Fortschaffung des flussigen Staltes auf
Gleisen ist weniger zweckmafig, da durch die dabei
unvermeidlichen Erschitterungen die zum Ver-
gieBen erforderlichen Eigenschaften beeintrachtigt
werden. Schmelzcrei und GieRRerei gehdéren darum
zusammen und lassen sich auch in TiegelgieRBereien,
Kleinbessemereien oder im Falle des Sclimelzens
mit elektrischer Energie ohne jede Schwierigkeit
in einer Halle unterbringen. Nur bei Schmelz-
anlagen mit Martinbetrieb hat man sich der Ver-
einigung von Schmelzbau und GielRerei gegenuber
verschiedentlich ablehnend verhalten, bei den jing-
sten, grofRten und anerkannt besteingcrichteten An-
lagen ist man aber durchweg zu dieser Vereinigung
Ubergegangen. Der Betrieb der BlockgieRerei, der
vordem allein dem Schmelzbau zugeteilt war,
wird nun ohne jede Schwierigkeit in einer im Ver-
haltnis zu den vergossenen Stahlmengen recht be-
scheidenen Abteilung der GielRhalle ausgetbt, wo-
bei natlrlich stets darauf Bedacht genommen wurde,
diese Abteilung in unmittelbarer Nahe des Abstiches
unterzubringen. Auch die verschiedenen Verfahren
zur Sicherung der Blasenfrciheit und gleichmaRigen
Dichte der Bldcke sind nicht im geringsten der Ver-
einigung des Schmelz- und FormguBbetriebes unter
einem Dache im Wege. Nur die Generatorenanlage
wird durchweg gesondert vom Schmelzbau in
einem Anbau, h&aufiger noch in einem vdllig geson-
derten Gebaude untergebracht.

Bezuglich des gegenseitigen &rtlichen Verhélt-
nisses von GieBerei und Putzerei liegen die Verhalt-
nisse etwas anders; hier bestehen keine zwingenden
Grinde fir eine Vereinigung oder auch nur einen
unmittelbaren ZusammenschluB. Tatsachlich ist
auf einzelnen unserer groften Werke die Putzerei
in einem von der GieBerei véllig gesonderteu, mit

ihr nur durch guten Gleisanschluf? verbundenen
Gebdude untergebracht. Diese Anordnung hat,
soviel dem Verfasser bekannt ist, in mehrjahrigem
Betriebe keinerlei Stérungen veranlalt und zu keinen
Klagen AnlaR gegeben. Die Vereinigung der GieRerei
mit der Putzerei unter einem Dache bietet Uberhaupt
nur in den Fallen einigen Vorteil, in denen es sich um
eine einzige gemeinschaftliche Halle handelt. Ein
Laufkran kann dann die Abgulsse nach dem Ausleeren
anheben und unmittelbar an der Putzstelle ab-
setzen. Die weitere Bedienung des Stiickes, das
Wenden, dio Beférderung zur Abtrennmaschine des
Eingusses oder eines Ueberkopfes, das Aufladen
auf den Glihkammerwagen und alle sonstigen et-
waigen Handhabungen miussen danach doch durch
weitere Hebevorrichtungen bewirkt werden. Das
gilt von kleineren Abglssen, die in Sammelgefalen
beférdert werden, ebensogut wie fur grofe, schwere
Abglsse. Werden aber die Abgisse auf dem Wege
von der GielRerei zur Putzerei irgendwie abgesetzt,
von einem Krane dem andern Ubergeben, auf Schmal-
spurbahnen, Normalbahnen oder auch nur Schiebe-
buhnen weiter befordert, so erlischt jeder Vorteil
der gemeinsamen Unterbringung beider Betriebe
unter einem Dache. Die rédumliche Trennung der
GielRerei von der Putzerei gew&hrt dagegen den
wesentlichen Vorteil der grdéBeren Ucbersichtlieh-
keit eines jeden Betriebes und verhitet insbesondere
die Uebertragung der Beldstigungen des einen Be-
triebes auf den &ndern. Die GieRerei zeitigt unan-
genehme Hitzewirkungen, Kauch- und Gasbelasti-
gungen, die Putzerei wiederum Staub und Schmutz
von eigener Art. Die Lufterneuerung und -reinigung
kann in der fir jeden Betrieb bestgeeigneten Weise
erfolgen, die Mannschaft in beiden Betrieben erfreut
sich besserer Aufenthaltsbedingungcn und die Ma-
schinen und Apparate jeder Abteilung werden mehr
geschont.

Ueber das jeder Abteilung im allgemeinen wie
im besonderen zuzuteilende Raummal gewdahrt die
Zahlentafel 1 einige Aufschliisse. Die in derselben
angegebenen Werte stammen aus jlungster Zeit,
sie konnten anlaRlich einer in diesem Sonuner unter-
nommenen Studienreise auf Grund unmittelbarer
Feststellungen und empfangener Mitteilungen zu-
sammengestellt werden. Der Umfang des Schmelz-
baues blieb in der Zahlentafcl durchweg unbertck-
sichtigt, da er viel weniger von der Grof3e des Form-
gufl3betriebes als von der Gewichtsmenge der in den
fraglichen Betrieben erzeugten Blécke bedingt ist.

GieRBerei | gehdrt einem rheinischen GrofR3-
betriebe an und erzeugt neben 5000 t Stahlforroguf
im Jahre etwa 25000 t Stahlblocke. Schmclzbau,
GieRBerei und Putzerei sind in einer Halle von
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Grundverteilung'in drei groBen StahlforingioBoreicn mit Martinofenbctriob

(ohne Schmelzbau).

GieSerel |

5000 t Jahreserzengung

; 38
28 e -8
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ubh
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-s5.Si
°Ck
qn qm
GieBesci \
Form- und GieBflache.....c.. 2701 54,1 0,540
trocken j cjnscu Umfassungs-
Kammern 1 i 363 7,4 0,072
; mauern und Ausfahr-
el fiaeh. 242 4,9 0.04S
Sandaufbercitung ... 164 3,3 0,033
Handlager 66 1,3 0,013
Arbeiteraufentbaltsraum . . . . 55 1,1 0,011!
Waschkaue und B ad .. 75 1,5 0,015;
GieBerei insgesamt 3060 73,01 0,733;
Putzerei
Allgemeiner Arbeitsraum 005 12,1 0,121
AbSstecherei s 005 12,1 0,121
SChWeiBerei s 110 2,2 0.022!
Handlagcr
Putzerei insgesamt 11320 | 20,4j 0,204!
Putzerei und GieBerei | 4980 1100,0| 0,996|
Putzerei : GieBerei 26,4 : 73,6
142 in Lange und 40 m Breite unterggbracht. Die
Schmelzerei umfallt einen 40-t- und zwei 20-t-

Martindéfen; die BlockgieRerei ist mit einer Einrich-
tung zum Verdichten der Blocke durch langere
Flussighaltung der Ueberkdpfe ausgeslattet: Mit
Ausnahme des in néchster Nachbarschaft unter-
gebrachten Generatorenhauses und je eines Anbaues
iii rdie Sandaufbereitung und die elektrische Schweil3e-
rei sind samtliche Nebenbetriebe in dem einen
Hauptgebdude untergebracht. Die Giellerei beschaf-
tigt insgesamt etwa 360 ;Arbeitskrafte, darunter
metwa 30 Mann im Schmelzbetriebe.

GieBerei 11 ist einem der grolten und best-
«ingerichteten Osterreichischen Weikc ungegliedert.
Sie umfalt den Schmelzbau, die Blockgiel3erei und
FormguRhalle und die Sandaufbereitung in einem
gemeinsamen, durch stete Erweiterungen allmahlich
vergrofRerten Bauwerke, wéhrend die GuRputzerei
in einem eigenen vom Hauptbau durch andere
Betriebe getrennten Geb&dude untergebracht ist.
Die Trockenkammern befinden sich natirlich in
der GieRBerei, wahrend das Ausglihen dei GuB-
putzerei Uberlassen wurde. Man erzeugt mit einer
Belegschaft von durchschnittlich 245 Koépfen in
der GieRerei, 130 in der Putzerci und 72 im Schmelz-
bau jahrlich etwa 7000 t FormguR und eiue
sehr gtolRe Gewichtsmenge von Stahlblécken. Die
Schmelzelei umfallt drei Martinéfen von je 30 t,
sechs mit etwa je 12 bis 13 t Fassungsvermdgen

GieRerei Q
7000 t Ja&rederzengnng

GieBerei HX
10 000 fc Jahreserzeugung

23S ¢S . 3
| #3e BB
Sa
- e B 0 gas I ! - E O ga.
S -
s s 8 u g =3 ec S g P t, %3
Lo— Ui °
t gqm qm am |
4600 61,0 0,657 5800 50.3 0,580
302 4,0 0,043; 612 6,0 0,061
208 2,7 0,029 448 4,3 0,044
210 3,0 0,030 200 2,5" 0,026
84 1,1 0,012 108 1,0 0,011
220 2,9 0,031 194 1,9 0,019
296 3,9 0,042 204 2,0 0,020
5920 78,6! 0.546 7 626/ 74,0 0,762
1 105! 10,7 0,110
11450 20, e
19.2 0,207 1400: 13,6 0,140
95 1,2 0,013 112! 1,0 0,011
64 1,0; 0,009 0. 0,7j 0,008
1609 21,4 0,229j 2 697i 26,0: 0,269;
1,00 7529 100,0! 1,075/ 0,929 10323 100,0| 1,032| 0,97
21,4 : 78,6 26,0 : 74,0

und zwei Tiegelcfen fir je 40 Tiegel von je 60 kg’
Fassungsvermdgen.

GieBerei 111 umfallt alle Betriebe, den Scliinelz-
bau, eine sehr umfangreiche BlockgieRerei, die weit-
laufige, FormgufRhalle und eine Presse von grof3ter
Leistungsfahigkeit unter einem Dache. Nur die
Gaserzeuger sind in einem eigenen vom Hauptbau
durch einen schmalen Gang getrennten Bauwerke
untergebcacht.  Putzerei und GielRerei sind nicht
scharf voneinander getrennt, die Grenze verschiebt
sich nach Bedarf um 10 bis 15 m, weshalb d" mit-
geteilten Ziffern keinen Anspruch aufvéllige Genauig-
keit haben; sie entsprechen nur dem Zustande im
Augenblick der Aufnahme. Neben einer gewaltigen
Menge von BlockgulR aller Art werden jahrlich
rd. 10000 t FormguB von nicht minder mannig-
facher Art und Zusammensetzung erzeugt.

Die drei der Zusammenstellung zugrunde liegen-
den GieBereien durften mit ziemlicher Berechtigung
als kennzeichnend fur den gegenwartigen Stand
unserer StahlforingielRereien gelten, so dall sie bei
Neuanlagen wohl als Muster dienen kénnen. Gerade-
zu auffallend ist die Uebereinstimmung der Ziffern
von Gesamtgrundflachc und Jahreserzeugung: In
allen drei Betrieben erbringt 1 gm Grundflache
(GieBerei + Putzerei, ohne Schmelzbau) 1 1 Jahres-
erzeugung, gleichviel ob es sich um einen Betriebs-
umfang von 5000, 7000 oder 10 0001 handelt. Recht
nahe Ubereinstimmend erscheint auch das Verhalt-
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nis zwischen GieBerei- und Putzereigrundflache, es
stellt sich im Durchschnitt etwa wie 3 :1. Diese
Ziffern ergeben ohne weiteres die Grundwerte fiir
die GroRenbestimmung der Bodenflachen bei ge-
gebener jé&hrlicher Erzeugungsmenge. Erhebliche
Abweichungen zeigen sich dagegen bei der Gliede-
rung der einzelnen Abteilungen, trotzdem auch diese
im allgemeinen nicht so grof? sind, wie man vielleicht
héatte erwarten kdénnen. Die Trockenkammergrund-
flache — worunter die Flache des lichten Baumes
in der Kammer + der von der Kammerummauerung
und der etwaigen auflen liegenden Feuerung + der
Ausfahrtflache, die meist der lichten Kammerflache
gleichzusetzen ist, verstanden wird — schwankt
von 4,0 bis 7,4 % der Grundflache von GieRerei
und Putzerei und betrdgt im Mittel 58 %. Es
wird sich empfehlen, bei Neuanlagen an den oberen
Grenzwert zu gehen, denn wiederholt, auch in ver-
schiedenen anderen der Zalilcntafel nicht zugrunde
gelegten GielRereien wird Mangel an Trockenraum
als ein Haurahenminis der Steigerung der Erzcugungs-
menge angegeben. Das gleiche gilt von den Gluh-
kammern, deren Grundflache zwischen 2,7 und 4,9 %
der GieRerei- + Putzereigrundflache schwankt.

Man hat in einigen Betrieben sdmtliche Trocken-
und Glihkammern nebeneinandergelegt und so
gewisse Vorteile bei der Anlage und dem Betriebe
der Kammern erreicht. Liegen die Kammern in
einer Reihe, so laRt sich etwas Raum sparen, da die
Zwischenwénde leichter gehalten werden kdénnen
als zwei gesonderte Wéande, und die Wartung der
Kammern etwas vereinfacht wird. Dagegen stehen
der Zusammenziehung der Trocken- und Glih-
kammern an einer Stelle ziemlich schwerwiegende
Betriebsricksichten entgegen. Man muf3 allgemein
danach trachten, den GulR mdglichst nahe an der Ab-
stichstelle zu bewirken, da fast jedes Meter Weg,
den der flussige Stahl zurtickzulegen hat, seine GieR3-
eigenschaften beeintréchtigt. Da auch*im ubrigen
danach zu streben ist, alle Forderwege innerhalb
des Betriebes abzukirzen, werden die Trocken-
kammern am besten so angelegt, dalR sie zwischen
Formerei und GieBstelle liegen, daR sie also im Falle
einer langgestreckten GieRRhalle, an deren einem
Ende der Schmelzbau untergebracht ist, ungeféhr
in die halbe Lange der Halle gelegt werden. Die
Glihkammern wird man dagegen besser in die Néhe
der Putzerei an das andere Ende der GieRerei ver-
legen. Sind GieRerei und Putzerei in getrennten
Gebduden untergebracht, so ergibt sich die Fra*e,
welchem der beiden Betriebe die Gluhkammern
zuzuteilen sind.  Wenn nicht besondere ortliche
Grinde dagegen sprechen, diiifte es sich empfehlen,
die Glihkammern der Putzerei zuzuweisen. Sobald
die Abglsse einmal aus der Form genommen worden
und zum erstenmal vollig abgekuhlt sind, gehen sie
die GieBerei nichts mehr au. Dies um so weniger,
als in StahlgieRereien das SchweiBen durchweg
nicht wie in der GraugieBerei von den Gielern,
sondern in einem eigenen Betriebe von besonders dafur
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geschulten Leuten ausgefuihrt wird. Héaufig ergibt
sich die Notwendigkeit, geschweilte Abglsse noch-
mals auszuglihen, wofur einzelne Werke eigene
Glihkammern angelegt haben. Diese Notwendigkeit
entféallt, wenn die Putzerei ohnedies ausgiebig mit
Glihkammern ausgeristet ist.

Die Putzerei zerfallt in drei Unterabteilungen:
Eine Abteilung zur Entfernung der angebrannten
Formmasse (eigentliche Putzerei), eine Abteilung
zum Abtrennen der Eingusse, Steiger, Ueberkodpfe
und Sicherungsstege (Abstecherei) und eine der
SchweilRerei gewidmete Abteilung. Die Putzerei
und Abstecherei sind meistens annahernd gleich grofR3
bemessen, mitunter sind sie rdumlich nicht getrennt,
was aber weder zum Vorteile des genannten Betriebes
gereicht, noch der Dauerhaftigkeit der verschie-
denen Abstechmaschinen dient. Es empfiehlt sich,
die Putzerci von der Abstecherei durch Zwischen-
wénde soweit zu trennen, daB die Luft der ersteren
fur sich durch Absaugceinrichtungen einigermafen
gereinigt werden kann. Eine Zwischenwand braucht
dann nur einige Meter hoch zu sein, so daf ein ge-
meinsamer Laufkran die groRen Abgusse bcouem
Uber die Zwischenwand von einer Abteilung in die
andere bringen kann. An die bei solcher Einteilung
verhéltnismaRig staubfreie Abstecherei kann sich
dann, wiederum durch eine Zwischenwand, und
zwar eine mdglichst hohe, getrennt, véllig betriebs-
sicher die elektrische SchweiBerei anschlieBen. Das
GroéRenverhaltnis zwischen Gufl3putzeiei, Abstecherei
und SchweilRerei entspricht im Durchschnitt der drei
MustergiclRercien den Zahlen 8:9:1, wobei angenom-
men ist, daB in GieRerei Il Putzerei und Abstecherei
ungefédhr gleich grofe Grundflachen beanspruchen.

Die groRte Mannigfaltigkeit herrscht beziglich
der Sandaufbereitungsanlagen. Manche im Ubrigen
nicht gerade auf dem hdchsten Stande neuzeitlicher
Entwicklung stehende Werke besitzen véllig selbst-
tatige Aufbereitungsanstalten, wahrend andere
in ihrer Ubrigen Einrichtung und insbesondere in
der Gite und Menge ihrer Erzeugnisse an erster
Stelle stehende Betriebe sich mit einigen durch
Handarbeit unterstutzten Kugelmuhlen oder auch
nur Kollergdngen und einer leistungsfahigen Misch-
maschine begnlgen. Diese Verhdltnisse héangen
naturlich sehr stark von der Art der verwendeten
Formstoffe ab, welche Verhaltnisse augenblicklich
nicht offentlich besprochen werden kénnen. Nur
so viel kann gesagt werden, daR die Entwicklung
dahin geht, die mannigfach zusammengesetzten
Mischungen immer mehr zu vereinfachen; an ein-
zelnen Stellen ist man schon dahin gekommen, zum
groRBen Teile mit nur einem uuvermischten Rohstoffe
zu arbeiten. Die in der Zusammenstellung ange-
fuhrten Grundflachen fur die Sandaufbereitung um-
fassen durchwegs ziemlich betrachtliche Bunker fur
formfertigen Sand und ebensolche Masse; die von den
Aufbereitungsmaschinen und fur Aufbereitungsarbei-
ten beanspruchte Grundfldche betrégt durchschnitt-
lich nur etwa die Halfte des angegebenen Males-
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Umschau.

Eiserne Formen fiur Metallgusse.

In eisernen Formen hergcstellte Metallabgiisse er-
langen betrachtlich héhere Festigkeitswerte als aus Sand-

formen gewonnene, wie folgende Zusammenstellungl)
dartut:
Legierungs ebalte; Gegossen  Elastizi-  Zerrei3-
¢ 9% in Form tUtsgienze festigkeit DebnuDg
i 0
in % ans kg/gem  kg/gem %.
Kupfer 85, Alu- \ Sand 606 2806 75,0
minium 5. j Eisen 1100 2806 60,5
Kupfer 90, Alu- \ Sand 1751 4914 21,7
minium 10. / Eisen 1922 5725 30,5
Klﬁ::iruis'glu' \ sand 2046 5339 240 1
' | Eisen 2604 5736 25.0
Mangan 2.
Kupfer 56, Zink
;%HnEésg"All'ji sand — 5184 20,0
' * Eisen 3953 25,0

minium 0,45,
Mangan 0,15.

Beim Gusse in eisernen Formen gilt es aber, einigo
Schwierigkeiten zu Uberwinden, die beim Sandgusse von
geringerer Bedeutung sind. Am hé&ufigsten bildet die
EinguBfrage schwer zu uberwindende Hemmnisse. Macht
man den Querschnitt des Anschnittes ebenso stark'wie
die starkste Wand des Abgusses, so hat man Nachsaug-
stellen zu gewartigen, die sich vom Einglsse bis weit in
das GuRstiuck hineinziehen. Verengt man aber den Ein-
guB oder den Anschnitt, so besteht die Gefahr, dafl das
Metall an der verengten Stelle erstarrt, noch ehe die Form
ganz gefullt ist. Unter den verschiedenen Verfahren zur
Begegnung dieser Uebelstando hat sich eine Anordnung
gut bewahrt, nach der der Eingu3 oder Ueberkopf mit
den Steigern in Sand geformt und in irgendeiner geeig-
neten Weise mit der ehernen Form verbunden wird. In-
folge der schlechteren Warmeleitfahigkeit des Sandes bleibt
das Metall in den von der Sandform umschlossenen Teilen

t) Nach Foundry 1917, Jan., S.29.

langer flissig als das von der eisernen Form abgcsehrecktc,
so dal Einguf, Ueberkopf und Steiger in befriedigender
Weise zur Wirkung gelangen. Abb. 1 =zeigt eine der-
artige recht zweckentsprechende Anordnungl). B bildet
die Grundplatte fur zwei in Scharnieren auseinanderklapp-
barc Formhalften A mit den Handgriffen F. Ein eiserner
Bing CumfaRBt die Sandform fur den EingufR-Ueberkopf B>
und die zwei Entliftungssteiger E. Der verhaltnismaRig
klein bemessene Ein-
guB-Ueberkopf D
reicht vollkommen
aus, um durchaus ge-
sunde Abgvisso  zu
sichern. In vielen Fal-
len kann man ihm
einen verhaltnisméRig
noch kleineren Durch-
messer geben, beige-
wissen Abglissen ge-
lingt es, das Gewicht
dieses Eingusses bis
aufein Achtel des Ab-
guBgewiehtes im re-
gelmé&Rigen Betricho
herabzumindern. —
Dio eisernen Formen
bedirfen eines
schitzenden Anstri-
ches, der am besten
aus Kobbenél mit
Graphitzusatz be-
stellt. Das Oel ver-
gast wahrend des GielBens und bildet eine gasformige
Zwischenschicht aus Kohlenwasserstoffen, die eine
glatte saubere Oberflache der Abgisse und ihr leichtes
Ablésen von der eisernen Form bewirkt. In Féllen, in
denen ein kohlenstoffhaltiger Anstrich unerwinscht ist,
tragt man auf die leicht angewarmte eiserne Form mit
Hilfe einer Blrste eine ganz dinne Lésung von Knoehen-
asohe in Wasser auf. — Zur Herstellung der eisernen
Formen hat sich ein Eisen mit 0,84 % geb. C, 2,70 %.
Graphit, 2,02 % Si, 0,07 % S, 0,89 % P und 0,29 % Mn
gut bewahrt. C. lIrreshcrger.

Abbildung 1. Eiserne Form fUr Metall-
gUsse mit in Sand gebettetem Ueberkopf
und Trichter.

m) Nach Foundry 1917, Jan., S. 28.

Aus Fachvereinen.

Institute of Metals.

Am Mittwoch, den 19. September 1917, fand in den
Baumen der Chemical Society, Burlington House, London,
unter dem Vorsitz von Sir George Beilby dio diesjahrige
Herbstversammlung des Institute of Metals statt. Als
Vorsitzender fur das kommende Jahr wurde Professor
H. C. H. Carpenter gewahlt, als Stellvertreter des Vor-

sitzenden G. A. Bocddieker, Sir Thomas Kirke Kose
und Dr. Walter Kosenhain, als Vorstandsmitglieder
L. Archbutt, Prof. C. A. Edwards, George Goodvin,

Sir Bobcrt Hadfield, George Hughes, Dr.
und Sir William Smith.

Ueber die vor der Versammlung verlesenen Arbeiten
sei im folgenden berichtet:

B. Parker Haigh sprach uber
Dauerversuche mit Messingl),
die um so bemerkenswerter sind, ais mit Messing bisher
kaum Dauerversuche ausgefihrt wurden. Insbesondere
behandelten die Ausfihrungen folgende Punkte:

1) Engineering 1917, 21. Sept., S. 310/11, 315/9.
1X.39

K. S. Hutton .

1. Wirkung, des
spruchung;
2. Beziehungen zwischen der Ermidungsgrenze (Ar-
beitsfestigkeit) und dem Verhéltnis zwischen M axi-

mal- und Minimalspannung,

3. Forménderungen unter dem EinfluB von
nungen, die zwischen Ermiidungs-
festigkeit liegen.

4. EinfluR von &atzenden Mitteln auf dio Lebensdauer
von Metallen beim Dauerversuch.

Ausglihens bei Duuorwechselbean-

Span-
und Bruch-

Fir die Prifung drahtférmiger Proben auf wieder-
holte Zugbeanspruchung wurde ein einfacher mit Wechsel-
strom betriebener Magnet B benutzt, dessen Anker an
dem zu prifenden Drahf A hangt (Abb. 1); fur Wechsel-
beanspruchung werden nach Abb. 2 zwei mit Zweiphasen-
Wechselstrom gespeiste Elektromagneto und B2 mit
dazwischenliegendem Anker C ungeordnet; dio zylin-
drische Probe A hat hierbei eine L&ngo von 13 mm bei
5,1 bis 0,35 mm 0 wund sehr schlankem Uebergang zu
12" "'Gewindekopfen. Auf die sorgfaltigste Herstellung
der Probekdrper ist besonderes Gewicht gelegt; sie
wurden aber nicht poliert, sondern nur mit einer feinen

26
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Schmirgelscheibc geschliffen, da der Verfassor die um-
laufenden feinen Polierrisse fur gefahrlicher hé&lt als die
kleinen ortlichen Schrammen von der Schleifscheibe.
Die feinen Blattfedern DD in Abb. 1 und 2 dienen zur
Zentrierung der Probe, wéahrend die kraftigen Federn EE
zur Erreichung einer gleichbleibenden, Gber die Wechsel-
epannung Ubergelagerten Spannung dienen.

Ucber die chemische Zusammensetzung und die
Festigkeitseigenschaften der fiur die Dauerversuche be-
nutzten Materialien gibt Zah-
lentafel 1 AufschluB. Die Ma-
terialien wurden in Form ein-
halbzolliger Rundstangen aus
dom Handel bezogen und im
Anlieferungszustande geprift,
Material 1 und Il auch gegliht
(1" und 11" in Zahlcntafel 1).
Aus jedem Material wurden eine
Anzahl gleicher Proben von den
oben erw&hnten Abmessungen
hergestellt und unter verschie-
denen Spannungen der Dauer-
probe unterworfen. Maximal-
und Miuimalspannung sowie die
Geschwindigkeit der Lastwech-
sel wurden bei jeder einzelnen
Probe wahrend des ganzen Ver-
suches gleichbleibend gehalten.
Fur den Vergleich der verschie-
denen Materialien untereinander
wurden als gleichbleibende Ver-
suchsgeschwindigkeit 2000 Last-
wechsel in der Minute gewé&hlt.
Unter diesen Daucrversuehsbo-
dingungen 1war das Verhalten
von Messing auch hinsichtlich
-der Bruchform &hnlich dem von FluReisen, nur wurde
mdie Ermidungsgrenze etwas niedriger gefunden und die
Parallelrersuche stimmten besser U(berein; die Brueh-
flachen waren etwas regelmaRiger im Profil. Bei hohen
Spannungen erfolgte der Bruch unter Erwadrmung der
Probe sehr bald und mit ebener Bruchflache senkrecht
zur Stabachse. Beim Material Ul scheint der Bruch
den bleihaltigen Verhindungsfidehen der Kristallo zu
folgen und ist zackig, entsprechend dem grobkdrnigen
Geflige. Nach einmal cingctretenem Anbruch trat sehr
schnell voélliger Bruch ein, so daf seine unmittelbare
Beobachtung nur in ganz wenigen Féallen gelang.

Die Einzelwerte der bei den verschiedenen Span-
nungen zum Dauerbruehfihrenden Lastwecliselzah! sind in
Schaubildern dargestellt, deren Wiedergabe sich erlbrigt;
Parker Haigh gibt in Zahlentafei 2 die aus diesen Schau-
tbildern ermittelten Werte fir diejenigen Spannungen,

Abbildung 1,

Mit Einphasen - Wechsel-
strom betriebener Appa-
rat flir wiederholte Zug-
beanspruchung von
DrUhten.

Aus Fachvereinen.

38. Jahrg. Nr. 9.

bei denen nach einer bzw. zwei Millionen Lastwecliseln
Dauerbrucli zu erwarten ist, an und setzt aulRerdem die
orstero Zahl in Beziehung zur Bruchgrenze (Zahlen-
tafel 2). Von einer Beziehung auf die Streckgrenze ist
wegen deren Unbestimmtheit beim Messing abgesehen
worden, auch zur Elastizitdtsgrenze ergab sieh keine
Beziehung. Parker Haigh will Ubrigens mit der Auf-

stellung des Verhéltnisses keine  physikalische

Abbildung 2.

Mit Zweiphasenstrom betriebener Apparat tllr wieder-
holte Zug- und Druck- (Wechsel-) Beanspruchung von
Staben.

Beziehung konstruieren. Fir dieses Verhaltnis ergibt sich
jedoch eine einfache praktische Regel, die zwar nicht be-
wiesen ist, aber mit wenig Ausnahmen zutrifft; es nimmt
namlich groRte Werte fur solche Materialien an, die Beim
Zugversuch starke Querzusammenziehung haben, sowohl
bei Bisen wie bei Messing.

Mit dem Material Il (Zahlentafel 1) wurden Versuoh«
mit ungleichen Zug- und Druckspannungen ausgefuhrt,
und zwar sechs Versuchsreihen mit verschiedenen Span-
nungen der Federn EE (Abb. 2). Innerhalb jeder Ver-

Zr.hlentafcl 1

Chemische Zusammensetzung und Festigkeitseigenschafton der Versuchsmaterialien.

(1" und

Chemische Zusammensetzung:

11" sind gegliht.)

Fcstigkeitscigeusehaften beim

M aterial Art der Gehalt in % an Zugversuch
Misch- ver
kristalle Streck- Bruch- Bruch- schnUts-
: . . . . grenze grenze dehnung verminde-
N Bezeichnung im Kupfer  Zink Zinn Eisen Blei as o 0 rung
Gefiige q
. ! kg/gmm kg/qmm % %
! 23.6 52,5 29,7 31.0
. Muntz-Metall . . . = 41,2 . - ) )

1 +Bo580 Spur. o0 0 17.3 413 283 30.0
" - . 22,9 ‘4572 26,8 28,0
. Schiffbau-Messin a+ R 585 401 ' ' ' '
1 9 ’ ’ 0.5 087 0 17,3 41,3 30,7 32,0
111 Schiffbau-Messing . n 56,3 32 2 1,2 0 0,25 20,5 36,6 25,0 30,0
v Phosphor-Bronze. . a — _ _ _ 36,3 44,8 63,0

49,0 i
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Zahlentafel 2.
Material Nr. | I* U 1" 11 v
Wechselspannung zur Herbeifihrung des Dauorbruches
nach 1000 000 Beanspruchungen . . + (J kg/gmm 20,1 18,1 21,1 18,9 14.3 24,1
Desgl. nach 2 000 000 Beanspruchungen + c¢s. kg/gmm 19,7 17,3 20,0 18,6 13.8
Verhaltnis von -1- ¢, zur Bruchgrenzo cB 0.383 0,437 0,465 0,458 0.390 0.540
31
Zahlentafel 3.
i 6
Versuchsreihe Nr. 1 2 8 . 8
Groflite Zugspannung + cz 18,9 22,8 249 26,0 16,5 13,4
Grofte Druckspannung — sn 18,9 10.2 54 1,0 26,8 32,3
Summe der absoluten Werte fir Zug und Druck-
Spannung [3Z+ d,] e . kg/gmm 37,8 33,0 30 3 27,6 43,3 45,7
Mittel aus Zug- und Druckspannung (+ "2) + (- °d)
kg/gmm  + o + 63 + 08 + 122 - 52 — 95
suchsreihe wurde die Spannung der Federn konstant Zalilontafol 4. Versucho mit Matorial I".
gehalten, wahrend die Wechselbeanspruchung von Probe . . .
zu Probe geandert wurde. Die GroRe der durch die Federn Reihe A Reihe 15 Reihe C
a.usgeubten Spanpung ist gleich dem in Zahlentafel 3 Daucr- Last- Rauor- L ast- Dauer- Last-
elngetl:agenep Mittel e?us Zug- und Drycksp.annung. vorsuchs-  Wechsel  versuchs-  Wechsel  yersuchs- wecbsel
Je groRer dieser Wert ist, um so enger wird die Zone, spannuu b 8 zum soannun bis zum spannung bi« zum
in der sich ausgepragte (grobkérnige) Dauerbriicho bilden. P 9 Bruch P _g llruch Bruch
Man kann daraus schlieBen, daB die Streckgrenze unter kg/lqmm  Millionen  kg/qmin  Millionen  kg/qmm  Miltlouen
wiederholter (nicht Wechsel-) Beanspruchung nahezu . +20 2 0192
dieselbe ist wie beim statischen Versuch. 1§ 22,6 0,064 * 190 0,080 - ' !
Eine groRBere Versuchsreihe mit wiederholter reiner + 21,1 0088 =+ 186 0,128 + 186 0,480
Zugbeanspruchung wurde in der kleineren Maschine + 19,2 0,32 + 16,4 0,784 + 17,4 1,204
(Abb. 1) an Drahten aus Eisen, Kupfer und Messing + 17,8 1,22 + 15,4 1,008
ausgefuhrt. Die Minimalspannung ist dabei durch die 1.456
Federn EE etwas iiber Null gehalten, um seitliche Schwin- rfc 15.0 '
gungen auszuhalten. Bei solchen Versuchen mit weichen
Messingdrahten (70 % Cu und 30 % Zn) ergab sich eine versuch, hat sich nicht bestatigt. Bemerkenswert ist,

gleiche Unbestimmtheit der Streckgrenze wie beim ein-
fachen Zugversuch, bei dem Ubrigens gleiche Dehnungs-
kurven unter langsamer und schneller Laststeigerung
gefunden wurden.

Erhéht man die Minimalspannung um einen be-
stimmten Betrag, so muBl die Maximalspannung um ein
Drittel bis die Halfte dioscs Betrages lunaufgesetzt werden,
um gleiche Formé&nderungen wie vorher zu erzielen.
Im Zusammenhang damit laRt sieh aus der oberen und
unteren Spannungsgrenze eine ,&quivalento” Dauorzug-
spannung ableiten, die ungefahr zwei Drittel der Spannung
beim einfachen Zugversuch betragen muB, um gleiche
Forméanderungen wie letzterer hervorzurufen.

Beim Zugversuch mit Kupferdraht ergab sich ein
groBerer Unterschied im Dehnungsschaubild bei lang-
samer und schneller Laststeigerung als bei den vor-
erwéahnten Messingdrahten. Bei Kupfer wurde die Streck-
grenze bei derselben Spannungsstufe fur einfachen Zug-
und Dauerzugversuch gefunden, wéhrend die Uber der
Streckgrenze liegenden Forménderungen im Dauerzug-
versuch bei wesentlich niedrigen Spannungen eintraten
und die Bruchdehnung einen erheblich gréReren Betrag
erreichte als beim einfachen Zugversuch (40 % gegen
34 %)m Um festzustellen, ob die Streckung bei beiden
Versuchsarten gleicher Natur sei. wurden noch mehrere
Versucho derart ausgefuhrt, daB der Kupferdraht erst
dem Dauer- und dann dem einfachen Zugversuch unter-
worfen wurde, und umgekehrt. Die Proben verhalten
sich dabei so, als hatte die zuletzt angewandte Bean-
spruchungsart allein gewirkt. Die Vermutung, daRl ein
einfacher Zugversuch von langer Dauer die gleichen
-rormanderungsbetrage hervorruft wie der Dauerzug-

daB trotz Lnstwechselzahlon bis zu 500 000 keine Probe

mit kornigem Dauerbruch gobrochen ist, mit seltene«
Ausnahmen, bei denen der Bruch in der Einspannung
erfolgte.

Zur Feststellung des Einflusses von chemischem
Oberflachenangriff auf dio Lebensdauer wurde um die
Mitte der Probe ein Baumwollkisson gelegt, das mit einer
atzenden Flissigkeit getrankt und von Zeit zu Zeit neu
damit bofouchtet wurde. Dio Dauerversuche wurden mit
gleicher Zug- und Druckspannung bei einer Geschwindig-
keit von 2000 Lastwechseln in der Minute durchgefuhrt.
Mit dom Material V wurden folgende Dauerversuchs-
reihon vorgenommen:

1. ohne Aetzmittel (A),

2. der Einwirkung von verdinntem Ammoniak in der
vorher beschriebenen Weise wé&hrend des Dauer-
versuchs ausgesetzt (B),

3. vor dom Dauerversuch drei Stunden mit Ammoniak
gedtzt, gewaschen und getrocknet (C).

Dio Ergebnisse sind in Zahlentafel 4 wiedergegeben.
Mit dem Material Il wurden &hnliche Versuche
vorgenommon, nur mit dem Unterschiede, daR die Iteiho C
in Zahlentafel 5 wé&hrend des Versuches der dauernden
Einwirkung von verdinnter Salzsaure (1 :40) ausgesetzt

war. Es ist auffallend, daB bei Aramoniakoinwirkung
der Eintritt des Dauerbruchs beschleunigt wird, bei
Saureeinwirkung dagegen nicht; im Gegontoil tiatten

die untor Einwirkung der Salzsdure stehenden Proben
groBero Lebensdauer als die trockenen.

Die Phosphorbronzo (Matorial 1V) wurde mit Am-
moniak (Reihe B, Zahlentafel 6), mit verdiunnter Salz-
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Zahlentafel 5. Versuche mit M aterial I1I.

Reihe A Reihe B Reihe C
Dauer- Last- Dauer- Last- Dauer- LRst-
versuchs- Wechsel  yergychs-  Wwechsel  yergchs-  Weehscl
bis zum bis zum bis zum

spannung  Brych  SPannung Brych  SPannung  Brich
kffilgmm  Millionen  kg/gmm  Millionen  kg/gmm  Millionen
+ 171 0,192 17,1 0,096 + 17,8 0,112
+ 158 0,432 + 16,4 0,144 + 17,1 0,224
+ 15,7 0,360 + 155 0,192 + 16,0 0,502
+ 15,0 0,496 + 150 0,408 + 157 0,592
+ 14,2 1,04 + 142 0,4 1G + 15,0 0,592
+ 136 >2,17 + 13,6 0,700 + 14,4 1,552

— £ 12,9 0,720 - —

- + 118 1,488 — —

imdure (C) und Seewasser (D) behandelt. Bei diesem Material
konnte keine den Eintritt des Dauerbruchs beschleunigende
Einwirkung der angewandten Flissigkeiten festgestellt
werden.

Da Ammoniak als Aetzmittel fur die B-Misohkristallo
des Messing* bekannt ist, erfolgt der Angriff auf dio

Aus Fadhwverdren

3R Jahrg N 9

dynamischen .Betrachtungen dber Dauerversuche mit-
teilen zu koénnen.

An diese von Dr. Parker Haigh vorgetragene Arbeit
schloB sich eine Erdrterung an, an der sich Philip, Desch,
Rosenhain, Jenldnsund Sir Beilby beteiligten. Darin wurde
aufDauerbriiche boi Kesselbleehen anUeberiappungsstelien,
an deren Kante sich Rost bildet, hingewiesen. Es wurde
die Frage aufgeworfen, wio groR die Verletzungen der
Oberflache eines Konstruktionstciles sein dirfen, ehe
sie eine merkliche Herabsetzung der Widerstandsfahig-
keit gegen Dauerbeanspruchung bedingen, und' ferner
ob durch Oel oder Farbe eine geniigendo Schutzschicht
gegen Korrosionen geschaffen werden kann. Dr. Haigh
erwiderte, daR sich fur die zuldssige GroRe der Ober-
flachenverletzungen schwerlich bestimmte MaRe angoben
lassen. Hiorbei bemerkto er, daR bei Quersclmittsiiber-
giingen Kkicino Hohlkehlen den groBeren vorzuziehen
seien, weil bei letzteren loicht ein Absatz mit einer scharfen
Kante entsteht. Ucber die Wirkung von schiitzenden
Ueberziigen hat er noch keino Versuche angestellt, be-
merkt aber, daB das Oel im Gewinde der Einspnnnkdpfe
nach kurzer Betriebsdauer verkohltel). Ferner wurde
bei vorgestreckten FluReisenproben schon eine glinstige
Wirkung auf dio Lebensdauer durch Anlassen bei Tempe-
raturen von 100 O erzielt, so daB es sich empfiehlt, hart-
gezogene Drahte zur Erhéhung ihrer Widerstandsfahigkeit

aus a- und B-Mischkristal-

len bestehenden Messingarten Zahlentafel 6. Versuche mit Material IV.

durch Auflésung der R-Kri- . . . .

stallc: so erklart sieh auch, Reihe A Iteihe B Iteihe C Reihe D

daR die ausreinena-Kristallen lauer- Last- Dauer- Last- Dauer- Last- Dauer- Last-
bestehende Phosphorbronze versuchs-  Wechsel ygrguchs.  wechacl —yerquepg wechsel  yorgchs.  Wechsel
nichtvonAmmoniak angegrif- spannung bis zum Spannun bis zum spannuni? bis zum Spannun bis 2um
fen wird. Die Herabsetzung pannu! Bruch P 9 Brucii P ' Bmch P 9 Bruch
der Lebensdauer gegeniber kg/ginin  Millionen kg/gmm  Millionen kg/gmm Millionen  vkg/gmm  Millionen
gg:ﬁ;beeal\r/‘fi‘t’treﬂcihsut"gichdt“;‘j} + 262 0064 + 261 0,192  £25,2 0,944 +252 0352
Messing beschrankt, sondern + 255 0,816 1262 0,560 — — +24.3 0,752

vom Verfasser auch bei FluR- + 25,2 0,256 — _ — — — —

eisen und anderen Metallen + 2572 0,624 — — — — — —
beobachtet worden. DaR bei + 243 0.404 _ _ _ _ _ _
dreistindiger Behandlung ' '

vor dem Dauerversuch keine t 234 >2.15 - - - — -
Herabsetzung der Lebens-

dauer eintrat, liegt lediglich an der Geringfugigkeit des gegeniber Dauerbeanspruchung vor Inbetriebnahme in

Angriffs. Bei langerer, starkeren Angriff hervorrufender
Einwirkungsdauer wird auch durch vorhorigo Aetzung
die Lebensdauer stark herabgesetzt.

DaR die Einwirkung des Aetzens wéhrend der
Dauerbeanspruohung groRer ist, liegt daran, daB das
Aetzmittel immer frisch in die feinen Risse hincingepumpt
wird und daBR zweifellos dio chemische Reaktion durch
Spannungen in den Kristallen beschleunigt wird. Nach
der einen Ansicht Uber Ermiudungserseheinungen werden
durch die Dauorbcanspruchung die Metalle aus dem
kristallinen in den amorphen Zustand dbergofiihrt. Der
Verfasser steht auf dem Standpunkt, daB durch diese
Anschauung nur ein Teil der Mdéglichkeiten erklart Wird;
die Aenaerung des Zustandes braucht nicht allotroper
Natur zu sein, sondern kann chemischer Natur seinl).

Parker Haigh betrachtet diese in dem Ingenieur-
laboratorium der Glasgowcr Universitdt und dem Green-
wicher Royal Naval Collcgo ausgofiihrten Versucho nur
als Einleitung zu einer gréReren Versuchsreihe und hofft,
bei anderer Gelegenheit die mehr theoretischen thermo-

1) Der Berichterstatter sieht als Hauptursachc fir
das Entstehen von Dauerbrichen ungleichméRige Span-
nungsverteilung im ganzen Querschnitt sowohl wie in
den einzelnen Gefligebestandteilen an, die friher oder
spater zur Bildung feiner Haarrisse fiuhrt, die ihrerseits
als Kerbe wirken. Durch den Angriff von Aetzmitteln
werden solche Kerbe kinstlich erzeugt und vertieft,
und damit wird dio Herabsetzung der Lebensdauer
zwanglos erklart.

Dampf zu erhitzen. A.

(Fortsetzung folgt.)

Schob

Deutscher Industrieratd.

Am 17. Februar 1918 wurde in Borlin der Doutsche
Industriorat gebildet. Gowahlt wurden als Vorsitzende:
Landrat a. D. M. Rétgor, M. d. A., Berlin-Grunewnld,
und Kommorzicnrat Il. Friedrichs, Potsdam; als
Mitglieder: Goiioraldiroktor 2)r.-Qng. e. h. A. Ballin,
Hamburg; Kommerzienrat Otto Bostohorn, Aschersleben;
Goh. Baurat iSr.'Qttg. e. h. W. Beukenborg, H6rdo i. Westf.;
Dr. W. Beumer, M. d. A., Disseldorf; Fabrikbesitzer
Theodor Boohm, Offonbach a. M .; Fabrikbesitzer S c-QM-
e. h. Robort Bosch, Stuttgart; Kommerzienrat Ernst
Stephan Clau, Immonhof-Plauo b. Fléba i. S.; Dr. Cratz,
Offenbach a. M.; Goh. Regiorungsrat Prof. Dr. phil,
Sr.«Qng. o. h.,, Dr. med. h. e. C. Duisborg, Leverkusen
b. Koln; Fabrikbesitzer Ebart, Spechthauson b. Ebers-

X) Offenbar waren dio Einspannkdpfe aus massivem
Eisen, und da ist eine starke Erhitzung durch magnetische
Hysteresis nicht verwunderlich; das hat aber mit den
Dauerversuchen an sich gar nichts zu tun. Es entsteht,
hier jedoch dio Frage, ob nicht hei so starker Erhitzung
der Einspannvorrichtungen auch die Probe durch Wéarme-
leitung in unzuléssiger Weise erhitzt worden ist, so daf
die Versuchsergebnisse als nicht ganz einwandfrei be-
trachtet werden missen. Der Berichterstatter.

») Wl St u E 1916, 2 Nov,, S. 10745,
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mwaldo; Dr. jur. Max Fischor, Geschéaftsl. d. ZoiR-Worko,
Jona; Goh. Baurat ®r.*3ng. J. Flohr, Hamburg; Abr.
Frowoin, Elborfold; Kommerzienrat Dr. Karl Gold-
«ohmidt, Essen a. d. Ruhr; Goh. Justizrat ©t.'Qttg. o. h.
A. liaousor, M. d. A., Hochst a. M.; Wirkl. Goh. Rat
Kaisorl. Prasident a. D. C. HauB, Exz., Wihnorsdorf;
Kommerzienrat D. Hoilnor, Stuttgart; Direktor J. Hildo-
brandt, Zillorthal i. Riosongob.; Geh. Borgrat E. Hilgor,
Borlin; Syndikus W. Hirsch, M. d. R. und M. d. A., Essen
«a. d. Ruhr; Direktor Max Hoffinann, Borlin; Goli. Finanz-
Tat Dr. A. Hugonborg, Essen a. d. Ruhr; Goh. Kom-
morzionrat Humbsor, Firth i. B.; Dr. jur. H. Jordan,
SchloR Mallinckrodt boi Wetter a. d. Ruhr; Roinhard
Mannosmann, Romschoid; Baurat Paul Moyor, Borlin;
Justizrat Wilhelm Moyor, M. d. R., Hannovor; Direktor
Robert Nortmann, Borlin; Goh. Regiorungsrat Dr. F.
Oppenheim, Borlin; Rogiorungs-Assessor a. D. Emil Pastor,
Aachen;'Geh. Koinmorzionrat Ewald Pfordokdmper, Weida
i. Th.; Dr. E. PreiBlor, Borlin; Generaldirektor F. von
Prondzynsky, Grosellowitz b. Oppoln; Koinmorzionrat
fDt.'Qlig. e. h. Paul Keusch, Oborhauson (Rhld.); Roichsrat
Geh. Baurat Sc."JJng. o. h. Dr. pliil. h. o. A. von Rioppol,
Nirnberg; Goh. Koinmorzionrat Dr. A. Richter, Rudol-
stadt i. Thir.; Koinmorzionrat Louis Réchling. Vélklingen
(Saar); Koramorzionrat Pli. Rosonthal, Solb (Bayorn);
Dr. Alfred Ridonborg, Krofold; Direktor Josof Schlof3-
machor, Frankfurt a. M.; Koinmorzionrat Artliur Schroors,
Krofold; Direktor W. Schultze, Berlin; Gell. Kommoraon-
rat S. Soligmann, Hannover; Goh. Koinmorzionrat II.
Seinlingor, Bamberg; Goli. Regiorungsrat Dr. W. v. Sio-
mons, Berlin-Siemensstadt; Borgrat A. Siomons, Halle
(Saale); Koinmorzionrat Thoodor Simon, Kirn (Nahe);
Direktor ®r.*3lig. o. b. K. Sorge, Magdoburg-Buckau;
Hugo Stiiines, Milhoini (Rulir); Koinmorzionrat StooR,
Ziogolhauson boi Hoidolborg; Dr. Gustav Strosomann,
M. d. R., Borlin; Koinmorzionrat A. Tiomann, Bielefeld;
Kommerzienrat C. Uobolon, Hannover-Lindon; Dr. Max
von Vépelius, Sulzbach (Saar); Geh. Koinmorzionrat Jul.
Vorster, M. d. A., Kdln (Rhein); Dr. A. Weber, Borlin;
Fabrikbesitzer Amold Willomson, Uerdingen a. Rh.; Gene-
raldirektor Borgrat fSt.'ldng. o. h. G. Williger,- Kattowitz;
Borgrat H. Zirklor, Aschorslobon; Dr. G. Z6phol, Loipzig.

Dio sich an dio Errichtung do3 Deutschon Industrio-
Tates anschlieBenden Verhandlungen vorliofen in glick-
liclistor Weise. Dio Vorsitzenden, Landrat a. D. 31.
Rootgor, Kommorzionrat H. Friedrichs und Goh.
Justizrat Sr.«3ug. 0. h. A.llaeusor, begrindeten in lange-
ren Ausfihrungen Zweck und Ziel dor neuen Organi-
sation, deren Errichtung seitens der anwesenden Ver-
treter dor Reichs- und preuRischen Staatsrogiorung freudig
begrift wurdo. Es nahnion u. a. teil dor Staatssekretar
des ReichsWirtschaftsamtes Frlir. v. Stein, der Staats-
sekretdr des Reiohsschatzamts Graf von Roodorn, dor
Vizeprasident des preuBischen Staatsministeriums Dr.
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Friodborg, die Slinistor von Broitonbach, Dr. Sydow
und Dr. Horght sowio zahlroicho Vertreter do3 Kriegs-
ministers und dos Admiralstabos. Im Namon des zu souiom
Bodauorn am Erscheinen verhinderten Reichskanzlors
sprach Frlir. von Stoin dio zuvorsichtliohe Hoffnung aus,
dal 03 dom Doutschon Industriorato golingou werde, das
doutscho W irtschaftsleben aus der Gobundonhoit
dor Kriogszoit in dio Bewegungsfreiheit GUborzu-
fiuhron und in ihr dauernd zu orhalton, dio fir
dio woitoro Entwicklung dor deutschen Wirtschaft durchaus
notwondig soi. (Lobhafto Zustimmung.) Es folgten so-
dann zwei Vortrdge. Dr. A. Woher, Borlin, besprach dio
Ueborgangswirtsohaft und die zukiunftige Steuer-
politik, wahrend RegierungsratDr. Schweighoffer dio
industrielle Interessenvertretung erdrterte. Im An-
schluR an dioson Vortrag nahm dio Versammlung ein-
stimmig folgende EntschliefRung an:

.Dor Doutscho Industriorat, der als freie und
selbstdndige Go3amtvertrotung dor doutschon Industrie
zur Vertretung ihrer gomoinsamon wirtschaftlichen
Interessen aus dom Centralverbdnde Deutscher
Industrieller, dom Bundo dor Industriellen und
dom Verein zur Wahrung dor Intorosson dor che-
mischen Industrie Deutschlands gebildot und am
houtigen Tage zu seiner orston Vollsitzung zusammen-
gotroton ist, hat mit Genugtuung davon Kenntnis ge-
nommen, daB der VerfassungsausschuB dos Proufisclion
Abgeordnetenhauses dom Entwurf einos Gosetzos betr.
dio Zusammensetzung des Horrenhausos in dor
grundsétzlichen Frage dor Errichtung besonderer Préason-
tationskdrpor ans den zur Wahrnohinung gemeinschaft-
licher Intorosson gebildeten freien Vereinigungen seino
Zustimmung ortoilt hat. Er hat zum Zweck dor Aus-
Ubung dos Présontationsrochts den ,ProuBischon In-
dustrioausschuf3“, in dom die groBen Gruppon dor Fach-
vorbande vertreten sind, gebildet. Der ,Deutscho In-
dustriorat® spricht demgegeniber abor soin Bedonkon
daruber aus, daR der Vorfassungsausschuf dio Vorlage
dor Staatsrogiorung dahin abgeédndort hat, dal dio Zahl
der von dor Industrie und dom Handel fir das Herrenhaus
zu prasentierenden Vertretor von 72 auf 48 herabgesetzt
wordon ist, und legt gegou dieson BeschluR nachdrick-
lichst Vorwahrung ein. Es handolt sich boi der Neu-
gestaltung dos PreuBischen Herrenhauses um
Lobonsintorosson des Handols und dor Industrio,
dio um bo mohr goscliitzt wordon musson, jo
raolirdurch dio Demokratisierung dor Parlamonto
im Roicho wie in don Einzolstaaton der politische
EinfluR dor schaffondon Stdndo geschwacht
wird. Dor Deutsche Industriorat erwartet daher, daf
beziglich der Zahl dor in das PreuBische Herrenhaus
zu ontsondondon Vertretor dor Industrio und do3 Handels
vom Verfassungsaussohufl dio Regierungsvorlage wiodor-
horgoétollt wird.“

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen).

18. Februar 1918;

KI. 18 a, Gr. 10, S 40 529. Vorfahren zur Erzeugung
von phosphorarmon manganhaltigon Schlacken aus phos-
phorroichon manganhaltigen Schlacken, Erzen u. dgl.
Adolf Sonnenschein, Witkowitz-Eisonwerk, Mahren.

21. Fobruar 191S.

KL7a,Gr.9, N15490. Vorfahronund Vorrichtungzur
Herstellung von 3lotallblochen. Edwin Norton, NowYork.

KJ. 12 e, Gr. 2, F 40 072. Vorrichtung zum Roinigon
von Hochofengasen. A. 31. Fasel, 3lilhofon.

1CL 18a, Gr. 2, 31 00289. Entzindungsfouorung
fur Sintervorrichtungen, 3letallurgical Company of
Amerika, New York.

1) Dio Anmeldungen liegen von dom angogobonon Tage
an wahrend zweior 31onate fiir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

Kl. 84 ¢, Gr. 2, A 27 717. U- oder Z-férmiges Spund-
wandoison. Actien-Gesellschaft Peiner Walzwerk, Peine.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
18. Februar 1918.
KI. 7 b, Nr. 675 706. Stufonsoheiben-3lehrfachdraht-
ziohmaschine. Rudolf Alborts, Lidenscheid.
KL 10 a, Nr. 675 751. Kratzvorrichtung mit doppel-
tem Schiobor zum Verladen von Koks. Franz 3leguin-
& Co,, A.-G., und Wilhelm 3lullcr, Diilingon, Saar.

Deutsche Reichspatente.

KI. 31 a, Nr. 298 682, vom 26. November 1915. Emil
K otteritzsoh in NeukOlln. schmeiztiegel aus G raphit

Der zur Herstellung der Tiegel dienenden Graphit-
masse wird ein Zusatz der seltenen Erden (Zirkon) zuge-
misoht. Dieser Zusatz soll nicht unter 5 % fallen und
nicht Uber 40 % steigen. Die Widerstandskraft der Tiegel
gegen schroffen Temperaturwechsel und gegen ohemisoho
Einwirkungen soll hierdurch bedeutend vermehrt werden.
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Zeifschrifienschau Nr. 2.)

Allgemeiner Teil.

Geschichtliches.

Frances Miltoun: Zur Goschichto dor franzdési-
schen Eisenindustrie.* [It. Tr. Rov. 1917, 18. Okt.,
S. 819/21.]

W irtschaftliches.

Dr. Born: RuBlands Einfuhr aus don Vorbands-
landern in don Kriegsjahren 1914 bis 1916. [St. u. E.
1918, 24. Jan., S. 69/73.]

G. Klingenberg: Die W irtschaftlichkeit von
Nebenerzongnisanlagin fur Kraftwerke.* [St. u.E.
1918, 3. Jan., S. 2/11; 10. Jan., S. 32/6; 17. Jan., S. 46/51;
24. Jan., S.05/8.]

Rechtliches.
Dr. Ludwig Fuld: Die gewerblichen Schutz-
rechte Doutschor im foindlichen Auslande.

[St. u. E. 1918, 3.Jan., S. 11/3]
Lieferungsbedingungen.

Vereinheitlichung im deutschen Maschinen-
bau* [St. u. E. 1918, 24. Jan., S. 76/7.]

Technik und Kultur.

Preisausschreiben zur Milderung der Klas-
sengegensétze 1917. [St. u. E. 1918, 24. Jan., S. 78/9.]

Technische Hilfswissenschaften.

Poensgen: Ueber die W drmeilbertragung von
stremendem, Gberhitztem W asserdampfan Rohr-
wandungon und von Heizgasen an W asserdampf.
[Forschungsarbeiten, herausgegeben vom Verein deut-
scher Ingenieure, Heft 191/2. Berlin 1917. — Vgl. Sk. u. E.
1917, 20. Dez., S. 1171]

Soziale Einrichtungen.
Gewerbehygiene.

Emele: Luftung von W erkstatten.* [Zentralbl.
d. Bauv. 1918, 2. Jan., S.7/8]
Brennstoffe.
Steinkohle.
Ungarns Kohlenlagerstdtten und Kohlen-
vorrdto. [U. u. H. Jahrb. 1917, Heft 3, S. 172/213]

Bruno Simmersbach: Das zontralrussischo Koh-
lenbecken. [Z.f. B, H.u. S 1917, 4. Heft, S. 208/21.]
Kokereibetrieb.

George Blako Walker: Fortschritte im Kokerei-
betrieb mit Nebenproduktengowinnung. Die Aus-
fuhrungen sind im AnschluB an eine im Jahre 1900 er-
schienene Arbeit geschrieben und besprechen die seit-
herigen Fortschritte im Kokereibetrieb. Die Erdrterungen
beziehen sich in der Hauptsache auf englische Verhdlt-
nisse. Insbesondere wird eine groRe Zahl erfolgreich be-
triebener Ofcnbauarten, wie sie in England gebraucht
werden, beschrieben. [Ir. Coal Tr. Rev. 1917, 7. Dez.,
S. 635/6.]

Institut fir Kohlenvorgasung und Neben-
produktongewinnung. [St. u. E. 1918, 10. Jan., S. 40.]

T. F. Winmill: Tioftemperaturdostillation
minderwertiger Kohle. [Ir. Coal Tr. Rev. 1917,
7. Sept., S.256/7.]

H. Schwenke: Beschadigung von Koksofen-

wdandon durch ilzanlrossungen. [Glickauf 1917,

20. Okt., S. V¥ —Vgl. St. u. E. 1918,17. Jan., S. 57/8.]

Gewinnung von Benzol aus Koksofengas in

Amerika.* [Ir. Age 1917, 25. Jan., S. 261 ff. — Vgl
8t. u. E. 1918, 10. Jan., S. 36/7.]
Erdol.

Dr. Heinrich Offermann: Das nordwestdeutsche

Erdélvorkommen. [Zeitschrift des Internationalen

i) Vgl. St. u. E. 1918, 31. Jan., S. 98/103.

Vereines der Bohringenieure und Bolirtechniker 1917>
1. Dez., S. 151/3.]
Generatorgas.
Verwendung von Generatorgas in PreB-

werken. [Ir. Tr. Rev. 1917, 25. Okt., S. 883 u. 888.]

Erze und Zuschlage.

Eisenerze.
M anganhaltigo Eisonerze im Cuyuna-Bozirk,
Minnesota. [Ir. Tr. Rov. 1917, 27. Sept.,, S. 653/4.]

Feuerfestes Material.

R. C. Gosrow: Feuerfestes
Chem. Eng. 1917, 1. Okt., S. 415/7.]

Robert B. Sosman: Die gewodhnlichen feuer-
festen Oxyde. [J. Ind. Eng. Chem. 1916, Nov.,
S. 985/90.]

M aterial. [Met.

Schlacken.

Imhoff: Puddolschlacko fur den
[Ir. Tr. Rov. 1917, 12. Juli, S. 86/7.J

Wallace G.
Hochofenbetrieb.

Werksbeschreibungen.

Die neue Anlage der Firma Corrigan, McKin-
»ey £ Co. in Cloveland.* [Ir. Tr. Rov. 1917, 15. Nov.,
S. 1043/54.]

Feuerungen.

Kohlenstaubfeuerungen.

W. R. Bean: Staubkohlonfeuorung fir Flamm -

6fen. [Ir. Tr. Rev. 1917, 27. Sept., S.660/1.]
Oelfeuerungen.

Neuere Oolfenorungsanlagen
[Glaser 1918, 15. Jan., S. 15/26.]

Dampfkesselfeuerungen.
Neue Patente auf dom Gebiete der
(Vierteljabresberiebt.) [Z. f.

in Rumdénien.*

Pradel:
Dampfkesselfeuerung.*

Dampfk. u. M. 1918, 4. Jan., S. 1/5]
Rauehfrage.

Wie kdénnen Rauch wund Feuerungsabgase
unschadlich gemacht worden? [z. f. Gew.-Hyg-
1917, Nr. 23 u. 24, S. 267/9.]

Oelen.
Charles E. Richardson: Sckwoifofen mit Gas-

feuerung.* [Mot. Chem. Eng. 1917, 15. Sept., S. 355/6.)

Héarteofon mit Oelfeuerung.* [Engineer 1917
28. Dez., S.570]
Kratterzeugung und -Verteilung.
Speisewasserreinigung.
A. Koib: Uobor die Reinigung des Kossel-

speisewassers. [Z.f. ang. Chem. 1918, 22. Jan., S. 12]

Dampfkessel.

Pani Koch: EinfluR der Reinigung dos Dampf-
kessels auf seine Leistung und Nutzwirkuug.*
[Pr. Masch.-Konstr. 1918, 3. Jan., S. 7/8.]

DieselMaschinen.

Arthur Balog: Die charakteristischen Kurven
von Kompressoren dor Dioselmotoren.* [Férder-
technik 1917, 1. Okt., S. 141/4; L Nov., S. 157/Sj

Abwarmeverwertung.
H. A. Reichenbach: Leistungsfahigkeit der

hitzekessel. [Ir. Ago 1917, 12. April, S. 902/5.]

Arbeitsmaschinen.
Transportvorrichtungen.
Horaco Goldstein: Transporteinrichtungen fiur
Kessolh&user.* [Ir. Tr. Rov. 1917, 22. Nov., S. 1097/9-3

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen sieht Seite 98 bis 100.
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Werkseinrichtungen.

Eisenbetonbau.

C. Offcrhaus: Ueber die Anwendung von Eisen-
beton im Ofenbau. Armierter Beton kann feuerfeste
Steine Uberall, wo Tomperaturen unter 1200 Oin Betracht
kommen, weitgehend ersetzen. [Mot. u. Erz 1917, 22. Nov.,
S. 417/9.]

Roheisenerzeugung.

Hochofenbetrieb.

Robert Nouman: Das Umsetzen der M inotte-
hochdfen und einige Ursachen unbeabsichtigter
Wechsel in der Eisonqualitat.* [St. u. E. 1918,
3. Jan., S. 13/5]

Geblasewind.

R. S. G. Knight: Wéarmobilanz oinos W ind-
erhitzers. [Ir. Age 191t>, 16. Nov., S. 1104. — Vgl
St. u. E. 1918, 24. Jan., S. 73/0.]

Elektroeisen.
Dio Kosten der elektrischen Roheisenerzeu-

gung im nordliehon Schweden. [Engineering 1917,
14. Doz., S.621/3]

GielRerei.

Allgemeines.

E. Schitz: Dio M aterialien der
sprechung dor verscliiedonen in der GieBerei zur Ver-
wendung golangendon Materialien. [Z. GieBoreiprax.
1918, 19. Jan., S. 25/6; 26. Jan., S. 37/8; 2. Febr., S. 51/4.]

Frederic Stevens: GieRBeroibodarfswaren. Be-
sprechung der Fortschritte in der Vervollkommnung dor
Formerei-Werkzeuge. [Foundry 1917, Sept., S. 378/9.]

GielRerei. Be-

John Ilill: GioRoroibedarfswaren. [Foundry
1917, Sept., S.382/3]
W. L. Churchill: Weibliche Arbeitskraft in

dor GieBeroi. Durch entsprechende Organisation dor
Kernmacherei 148t sich dioso Betriebsabteilung dauernd
fir billigore weibliche Arbeit wirtschaftlich nutzbringend
ausgestalton. Vorschldge zur Schaffung guter Arbeits-
bedingungen unter besonderer Berlicksichtigung des Zu-
»ammenarbeitons von Ménnern und Frauen. [Foundry
1917, Doz., S. 519/20.]

Alexander E. Outorbridgo: Verbreitung des
Graueisens. [Foundry 1917, Sept., S. 379/8.]

Anlage und Betrieb.

J. Il. Whiting: Fortschritte in der GieRerei-
Einrichtung. Erdrtorung dor Fortschritte im Bau dor
Kuppeleien und anderer gioRoroltochnischor Einrichtun-
gen. [Foundry 1917, Sept., S. 375/6.]

C. E. Clowell: Dio Beleuchtungsfrage im GielRe-
reibetriebe.* Angabe dor Grundsdtze, nach denen
elektrischo Bolouchtung in GieRereien angelegt werden
sollte. Formeln zur Berechnung dor Lichtwirkung ver-
schiedener Lampenarton. Vorteilung dor Lampen zur
Erzielung gleichméRBiger Lichtwirkung fir wagorechto
und lotrechte Formflaehon. [Foundry 1917, Doz., S. 522/4.]

Errichtung einor TompergieBerei in neun-
zig Tagen.* Rascheste Errichtung zur Ausnutzung der
durch den Krieg bedingten auBerordentlich giinstigen
Marktlage. Arboitormangel und Schwierigkeiten bei dor
Materialbeschaffung. Toilwoiso Notbehelfe. MaRregeln
zur Beschaffung eines Arbeiterstammes. Vollo Aufnahme
des Betriebes 90 Tage nach Erwerb eines Grundstiickes.
[Foundiy 1917, Dez., S. 515/8.]

H. Stoesser: Ratschldge aus der Praxis
Verminderung des Ausschusses. [GioRorei 1917,
22. Nov., S.201/7.]

Osann: Dio Vorausbestimmung der Fuchs-

und Gichttemporatur beim GioBeroiflammofon
und Kuppelofen als Boispiele entwickelt. [St. u. E.
1918, 31. Jan., S.85/9.]

C. Schrago: H&rto GuRsticke, deren Ursachen
und Verhitung. Allgemeine Erdrterungen Uber Hart-
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guB.. Besprechung dor Ursachen fiir das Entstehen harter
Stollen an GufBsticken und deren Verhiitung. [Z. GieBerei-
prax. 1918, 19. Jan., S. 20/7; 26. Jan., S. 38/9.]

Roheisen und Gattierung.

W. J. Keep: Verwendung des Rohoisons in
der GioBoroi. Beschreibung dos Uobergangos dor alton
Bourteilungsmetliode dos Roheisens in der GieBerei zur
wissenschaftlichen Beurteilung auf Grund dor Zusam-
mensetzung. [Foundry 1917, Sept., S. 374/5]

Formstoffe.

Kidnstlicher Formsand. Bericht Uber einen Auf-
satz von W. J. May uber kiinstlichen Formsand. [Z. GioBo-
reiprax. 1918, 5. Jan., S. 3]

Formerei.

M it flissigem Bronnstoff betriebener Brenner
zum Trocknen von RohsandgufBformon. Beschrei-
bung oinos Brenners zum Trocknen von Rolisaudguf3-
fornion, mit dessen Hilfo dio erforderliche lange und um-
fangreicho Flammo erzeugt werden kann, dio gleichzeitig
eine goniigond niedrige Temperatur besitzt, um dio Ge-
fahr einer Beschddigung der Form auszuschlieBen. Der
Brenner soll sieh auch zum Schwérzen von GuRformun
eignen; er ist zu diesem Zweck mit Schwarze gefiullt, die
von der Druckluft mitgerisson und verspritzt wird.
[Met.-Techn. 1918, 12. Jan., S. 2/3.]

Formerei von Granaten fir das franzdsische
Hoor.* [Ir. Tr. Rev. 1917, 12. April, S. 828/9. — Vgl.
St. u. E. 1918, 31. Jan., S.92/3]

Formerei von Geschossen mit durchaus gleich-
méafiger W andstarke.* [St. u. E. 1918, 31. Jan.,.
S. 95]

Formmasehinen und Dauerformen.

GuRoiserno Granaten in Dauerformon. Be-
richt Uber einen Vortrag vor dor American Foundrymen’s
Association 1917. [GioR.-Zg. 1918, 15. Jan., S. 17/21.]

Alexander E. Outorbridgo jun.: GuRoisorno Dauer-
formon.* Beschreibung dor Bedingungen, dio bol der
Vorwondung von gufBeisernen Dauorformen zu erfillen
sind, um .erfolgreiche Arbeiten zu gewéhrleisten. [Mot.
Chem. Eng. 1917, 1. Juli, S. 19/24; Engineering 1917,
31. Aug., S. 219/22; Ir. Tr. Rov. 1917, 28. Juni, S. UOS/S.}

Schmelzen.

Carl Irrosberger: Der elektrische Schmelzofen
von Gronwail-Dixon.* [St. u. E. 1918, 31. Jan.,
S.90/2.]

R. V. Sawholl: Dor Ludlumofen zum elektri-
schen Schmelzen von Eisen- und Stahlabfallen.
Beschreibung eines von der Ludlum Steel Co., W atorvliet,
ontworfonen elektrischen 5- bis 10-t-Sehmelzofens mit
drei in einor Reihe angoordneten Elektroden. [Ir. Tr. Rev.,
1917, 30. Aug., S. 437/43]

SonderguR.

Richard Moldonko: Entwicklung des schmied-
baren Gusses. Besprechung des Uebergangos friherer
Vorfahren zur Herstellung schmiedbaren Gusses zur
wissenschaftlichen Behandlungsweiso. [Foundry 1917,
Sept., S. 380/2.]

J. P. Pero: Fortschritte in der Herstellung
schmiedbaren Gusses. [Foundry 1917, Sept., S-377/8.],

Enrique Toucoda: Fortschritte in der Erzeugung
schmiedbaren Gussos. Besprechung dor wissen-
schaftlichen Forschung dber dio Vorgédnge beim Er-
schmolzen von TomporguR und die hierdurch bedingte,
ErméaRigung der Selbstkosten und Verminderung dor
[Foundry 1917, Sept., S. 376/7.]

Ernst Holz: Ueber Bdaurebestdndige Eisen-
Silizium-Legierungon und ihro Verwendung fir
chemische Apparate. [Chem. Apparatur 1917,

10. Okt., S. 145/8; 25. Nov., S. 169/71]

Davic McLain: HalbstahlguB. Besprechung der
Entwicklung dieser GuRart. Ersatz des Holzkohlen-Roh-
oisens durch eine Gattierung von Koks-Roheisen uni
Stahlabfdllo. [Foundry 1917, Sept., S. 384/6.]

Zeitschriftermverzeichnis nebst Abktirzungen siebe Seite 98 his 100,
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Klein-KunstguB aus dom Ural.* Abbildungen
hubscher KunstguBgogenstande (galoppierender Kosak,
zu Markte falirondor Bauer, Soldaton, Tierstieke u. a. m.),
die in jiingstor Zeit von russiselion Formern im Ural her-
g03tollt wurden, mit toihveiso unzweifelhaftem Kunstwert.
[Foundry 1017, Sopt., S. 359/62.]

StahlformguB.

R. A. Bull: Fortschritte in dor StahlgieBerei.

{Fonndry 1917, Sept., S. 383/4.]
MetallguB.

Charles Vickors: Entwicklung dor Metall-
gieBerei. Kennzeichnung dor modornon Motallgio3oroi.
Dio Erdrterungen bringon nichts wesentlich Neues.
[Foundry 1917, Sopt., S. 386/7.]

GuBputzerei.

Putzen der GuBsticke. Kurze Beschreibung
dor wichtigsten Methoden zum Putzen dor GuBstlicko,
Keine nouon Gesichtspunkte. [Workz.-M. 1917, 30. Jan.,
S 33]

Wertberechnung.

Joh. Mehrtons: Bio Betriebskosten in dor
EisongiofRoroi. Boitrag zur Frago dor Wortborochnung
der GuBwaron. [GieRerei 1918, 7. Jan., S. 1/8.]

Ber EinfluB von Aluminium auf Kohlenstoff
in GuBeisen. Kurze Beschreibung der Vorsuche von
Godfrey Melland und Henry Waldron. Ueber den Ein-
fluB von Aluminium auf den Kohlenstoff in GiBeisen.
Bis 2% ubt Aluminium koinen EinfluR auf den Gcsamt-
kohlenstoff aus, wohl aber bei hoheren Gehalten. Ber
Kohlenstoffverlust betragt bei 12% Al 0,4 % dos Ges.-C.
Boi schnell abgekiihlten Proben Ubt ein Aluminium-
gehalt untor 0,23% keine Graphitaussehoidung aus.
Von 0,23 bis 1,78 % Al betragt dio Graphitaussehoidung
metwa 3 %, um dann wieder abzunehmen. [Z. GieRereiprax.
1917, 22. Bez., S. 706.]

Tomporaturmossungen in den Trockonkam-
niorn von GiofRoroion. [St. u. E. 1918, 31. Jan., S. 93/5.]

Urzeugung des schmiedbaren Elsens.

FluRelsen. (Allgemeines).

Bessemer-, Martin-, Elektro- und Tiogel-
stahl als Qualitatsstahl. Festlegung dor Zusammen-
hénge zwischen dom Herstellungsverfahren ,und den
Eigenschaften des nacli diesem Herstellungsverfahren
gewonnenen Stahles. [Werkz.-M. 1917, 30. Bez., S. 480/3.]

Karnaoukhov: GieBen von Stahlblécken mit
geringen Lunkorn.* Bauart von zwei Kokillen mit
feuerfester Ausfittorung des Kopftoils. [Rev. M6t. 1917,
Sept./Okt., Extraits, S. 2_32/3.9

Martinverfahren.

Menchikh: Einiges Uber dio Herstellung von
Chromstahl im Martinofon. Angaben Uber dio Ver-
schlackung des Chroms im Martinofen. [Rev. M6t. 1917,
Sopt./Okt., Extraits, S.233/5.]

Elektrostahlerzeugung.

Geo. H. Stanley: Bor erste Eloktroofon in
Transvaal. Induktionsofon mit oinem Stromverbrauch
von 800 bis 900 KWst f. d. t Stahl. Ber Einsatz besteht
im wesentlichen aus Schrott. [Ir. Coal Tr. Rev. 1917,
14. Bez., S. 6G4[

Haakon Styri: Elektrodon-ICiihlung.* Wassot-
kuhlvorrichtung der Eloktrodon an oinem HSroult-Ofen
Bor Hussey-Rmns Steol Co. [Mot. Cliem. Eng. 1917,
I. Sept., S.233]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzen.

Neues Staboisenwalzwork dor Youngstown
«Sheet and Tube Company.* [Ir. Coal Tr. Rev. 1918,
4. Jan., S. 15]

Walzwerksantrieb.

G. E. Stoltz: Nouo cloktrischo Einrichtungen
in Walzwerken.* [Ir. Tr. Rov. 1917, 19. Juli, S. 134/41]

Die moderne Widerstands-Schwei Bmasohino.*
{Deutsche Technik 1918, 15. Jan., S. 1/3]

Zeitschriftenschau.
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Autogenes SchweilRen.

Stuart Plumloy: Autogenes Schweien und
Schneidon.* [Ir. Tr. Rov. 1917, 22. Nov., S. 1108/12.]
Rostschutz.

M. U. Sohoop: Zur Theorie meines Metallspritz-
verfahrens. Bio Temperatur des Stralilkegols ist in
geringer Entfernung von der Duse schon derartig niedrig,
daR mit dom Strahl von zerstaubtem Metall beliebige
Stoffe, also auch leicht brennbare oder entflammbare,
mit Metalltberziigen verschon werden kénnen. [Chem.-Zg.
1917, 1 Dez., S. 866.]

Schienen.
Schworo Schienen.* [Glaser 1918, 15. Jan., S. 29.]
Elsenbahnmaterial.

Ueber Vorwondung von fluBoisornon Loko-
motivfouorbuchson. Wichtige Gesichtspunkte fir
dio Horstollung fluBoLsornor Lokomotivfouorbuchson.
[z. f. Dampfk. u. M. 1917, 21. Doz., S.401/2.]

Kriegsmaterial.

Edward A. Pilnacok: Ausgliilion groBer Ge-

schosso.* [Mot. Cliem. Eng. 1917, 1. Sept., S. 245/6.]

Eigenschaften des Eisens.

Rosten.

Morica: Schéadliche Einwirkung von Aetz-
natron auf Stahl. Aotzriatronlialtigo Flussigkeiten
orzeugon bei weichem Stahl Bruchigkeit, dio zurickzu-
fuhron ist auf Absorption von nasziorondom Wassorstoff.
Durch Ausgluhon boi niederer Toinporatur kann dio
schadigondo Wirkung bosoitigt worden.  Dor Angriff
von Kossolblechon in sodahaltigom Wassor in Dampf-
kossoln ist auf dioselbo Ursache zuriickzufiihron. Es
wird Behandlung des Wassors mit FoSO, odor MgSO,,
auch Zusatz von Natriumchromat empfohlen.  [Mot.
Cliem. Eng. 1917, Bd. 10, S. 496/503.]

Metalle und Legierungen.

Metalle.

Br. B. Noumann: Bas Metallhittonweson im
Jahre 1916.* [Gluckauf 1918, 12. Jan., S. 21/7; 26. Jan.,
S. 45/52.]

Robert J. Anderson: Dio Metallurgie dos Ferro-
cliToms.* [ilr. Tr. Rov. 1917, 12. Juli, S. 75/8.]

Sonderstahle.

John A. Holden: Eloktro-Werkzougstahl. [Ir.

Coal Tr. Rov. 1917, 28. Doz., S. 716.]

Betriebsiiberwachung.

Betriebsfiihrung.

Rudolf Kaeshohror: Technische Fragen fur
Botriobschomikor. Feuorungen, Feuorungskontrol[e,
Dampfkessel. [Chom.-Zg. 1918, 2. Jan., S. 2/4; 12. Jan.,
S. 26/7; 23. Jan., S. 42/3; 30. Jan., S. 55/6; 6. Febr.,
S. 08/9.]

Warmetechnische Untersuchungen.

Sargont und Lumly: Vergleichsvorsucho mit
Warmesohutzmasson. [Met. Chom. Eng. 1917,
15. Nov., S.605]

Schmiermittel.

Graphit fur Schmierzwocko.
1917, 28. Doz., S. 718]

Mechanische Materialprifung.

Priufungsmaschinen.

Prifmaschinen fiur Luftfahrzeuge.

neering 1918, 4. Jan., S. 1/4.]
Harteprufung.

Verfahron zum Harten von Workstickon,
Zahnradern u. dgl. im Eloktrolytbado. Durch be-
sondere Vorrichtungon wird das Verziehen dor Arbeits-
stiicke beim Héarton im Eiektrolytbade vorhiitet. Dieses
Héartungsvorfahren gestattet somit ein Fortigstollon dor
Werkstiicko in weichem, loichtbearboitotom Zustando
und orspart das schwierige und Sohr kostspielige Nach-
schleifon der gehartoton Werkstucke. [Centralbl. d. H.
u. W. 1918, Heft 1, S. 7]

[Ir. Coal Tr. Rov.

[Engi-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkuirzungen siehe Seite 98 bis 100.
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Kerbschiagversuche. Chemische Pr[‘]fung.
Henry M. Howe: Dio Korbschlagprobe.* Allge-

meine Betrachtungen Uber den Kerbselilagversuch. Vor-
gleichende Erdrterungen tber das Vorfahren von Frémont
und dasjenigo von Charpy. [Mot. Chom. Eng. 1917,
15. Sept., S.298/300.]

Eisenbahnmaterial.
Schnollbiogoprobo fur Eisenbahnschienen.*
Coal Tr. Rev. 1917, 23. Nov., S. 569.]

Sonderuntersuchungen.
M. Rudoloff: Untersuchungen Uber die Festig-
keitsoigonschafton gezogonor dinnwandiger
Rohre. [Mitt. Matorialpr.-Amt 1917, Holt 2/3, S. 05/100.]

[Ir.

Prifung vorzinkton Matorials. [Ir. Tr. Rev.
1917, 5. Juli, S.37/8.]
Metallographie.
Allgemeines.
Fortschritte-der Metallographie.* [Juli bis

September 1917.) [St. u. E. 1918, 3. Jan., S. 15/8; 10. Jan.,
S. 37/40.1
Einrichtungen und Apparate.

M. Borlowitzz: Neuerungen an Mikroinano-
metorn.*  Angabo eines vereinfachten Eichverfahrens
fir alle vorstellbaren Mofgorato. LZ d. V. d. I. 1917,
8. Doz., S.909/73.]

Physikalisch-thermisches Verhalten.

0. Ely: Louchtfddon aus Kristalldraht.*
wicklungsgeschichte der in olcktrischon Glihlampen
verwendoton Metalldrahto und -stdbchon. Erdrterung dor
verschiedenen Herstellungsverfahren von Wolframféden
und -drahton. Ausfilirlichcs Eingohon auf das neue
Kristalldrahtverfahren. Dor Aufsatz ist zur Ergdnzung
dor friheren Erwdhnungen des Kristalldrahtverfahrens
augefiihrt. [Z. d. V. d. I. 1918, 12. Jan., S. 15/20. —
Vgl. St. u. E. 1917, 31. Mai, S. 534; 6. Doz., S. 1128;
27. Dez., S. 1198; J. f. Gasbol. 1918, 26. Jan., S. 44/5.]

Aulbau.

Juptner: Ueber den inneren Gefligeaufbau
dor meteorischen Nickeleisen. Kurzo Zusammen-
fassung des heutigen Standes der Kenntnis meteorischen
Nickeleisens; kurzer geschichtlicher Rickblick. [Mit-
teilungen des k. k. technischen Versuchsamtes 1917,
3. und 4. Heft, S. 119/20.]

Rudolf Vogel: Ueber den EinfluR von Titan
auf die Perlitbildung im Kohlenstoffstahl.*
Ein steigender Titangehalt hat auf die Temperatur der
Perlitumwandlung keinen nennenswerten Einfluf}, dagegen
fihrt er zu einer, wenn auch nicht vollstdndigen, so doch
weitgehenden Unterdrickung der Perlitumwandlung bei
langsamer Abkuhlung. [Ferrum 1917, Aug./Sept.,
5. 177/97.]

EinfluR der Forméanderung.

Otto Forsmaim: Ueber die Kaltbearbeitung
von Metallen.* Kurze Uebersioht Uber dio neueren
Theorien der Vorgénge bei der Kaltbearbeitung von Me-
tallen und dasVorkommen und UieBildung einer amorphen
Phase. [Jemk. Ann. 1917, 15. Dez., S. 553/72.]

Sonstiges.

Joh. Czochralski: Ein Vorfahren zur Messung
dor Kristallisationsgoschwindigkoit der Me-
tallo.* 1Z. f. phys. Chom. 1917, 24. April, S. 219/21. —
Vgl. St. u. E. 1918, 24. Jan., S. 77/8.]

W. E. Dalby: Uober den Zusammenhang
zwisclion dor Festigkeit und dom inneren Go-
figoaufbau von FluBeison.* [Engineering 1917,

6. April, S. 319/20. — Vgl. St. u. E. 1918,17. Jan., S. 56/7.]

Richard Baumann: Bericht- Uber dio Unter-
suchung oinor aufgerissonon W assorkammer.*
Angaben, dio der Materialpriifungsanstalt dor Kéniglich
Technischen Hochschule zu Stuttgart Gber Bauart, Bau-
stoff und Botriob bis zum Unfalltago gemacht wurden.
Ergebnisse der Untersuchungen. [Z. d. M. d. 1. 1917,
1. Dez., S. 953/8; 8.Dez., S.973/8]

Allgemeines.

W. Herz: Physikalisches Verlialton und Mo-
lekeleigonschafton von Flissigkoiton. Ld&sungs-
wirkung, Dielektrizitdtskonstante und Vordampfungs-

wérmo von Flussigkeiten stehen in oinfnehor Boziehung
zu Molekeldurchmesser, Molokelzahl und Moiokelgewicht.
[z. f. Eloktroch. 1917, 1. Okt., S. 301]

Probenahme.
®t.*3lig- A. Stadolor: Uebor dio Probenahme
von Erzen und Kohlen.* [St. u. E. 1918, 10. Jan.,
S. 25/31; 17.Jan., S. 51/6.]

Einzelbostim mungen.

Phosphor.

®r.-3ng. Nikolaus Czako: Zur alkalimotrischen
Bestimmung des Phosphors in Eisen und Stahl.
Weson dor Titerstollung. Ausfithrung dor Titerstollung
und Rechenboispiol. Priufungder Titerstollung. [Chom.-Zg.
1918, 30. Jan., S. 53/4.]

G. Vortmann: Boitrdgo zur Bestimmung der
Phosphorsdure, insbesondere im Suporphosphat.
Direkte und indirekte Bestimmung dor Phosphorsédure.
Bestimmung dor Phospliorsduro als Trikalziumpliosphat.
[Z. f. anal. Chem. 1917, Heft 10 u. 11, S. 405/87.]

Schwefel.
Ent- L. w. Winkler: Beitrige zur Gewichtsana-
lyse 1I. Bestimmung dos Bariums als Bariumsulfat.

Fir genaue Ergebnisse ist Einhaltung genauer Versuchs-
bodingungon erforderlich. [Z. f. ang. Chem. 1917, 25. Doz.,
S. 30i/3.1

Z. Karaogianow: Gewichtsanalytischo Be-
stimmung der Schwefelsdure und des Bariums
als Bariumsulfat. Die Bestimmung der Schwefelsaure
als Bariumsulfat ist unvollkommen und ungenau. Be-
seitigung der Fehlerquellen. [Z. f. anal. Chem. 1917,
Heft 9, S. 417/39, Heft 10 u. 11, S. 4S7/9S.]

Chrom, Vanadin.

1. L. Hammer: Bestimmung von Chrom
Vanadin in Stahl. Titration dos Chroms nach Philips
(vgl. St. u. E. 1907, 7. Aug., S. 1164). Noch der Oxydation
dos Chroms wird das Vanadin mit Forrosulfat reduziert,
dessen Uoborschufl durch Ammoniumporsulfat beseitigt

wird. Darauf erfolgt die Titration des Vanadins durch
Permanganat. [Met..- Chem. Eng. 1017, 1 Sept.,
S. 206,-7.]

Moiyodan.

Dr. Rob. Strebinger: Ein Beitrag zur quanti-
tativen Bestimmung des Molybdadns als Blei-
molybdat. Untersuchung doi Verfahrens. Arboits-
woiso zur Molybddnbostimmutig im Ferromolybdén.

[Oest. Chem.-Zg. 1917, 1. Doz., S. 226/8.]

Blei.

H. Rubricius: Bleibostiminung in Eisenorzun.

Vorfalrren «zur Bestimmung als Bloisulfat auch bei
Anwesenheit von Kalkl [Chem.-Zg. 1917, 2i. Doz.,
S. 909.]

Weillmetall.

Analyse von WeiBmetallen.
Einzolbostandteiio in bloiarmen und bleireichen Legie-
rungen. [Metall 1917, 25. Dez., S.334/0.]

Antimon-Bestimmung in Weifmetallen. Ti-
tration mit Permanganat. Arbeitswoiso boi Gegenwart
von Eisen. Bestimmung dos Zinns durch Titration mit
Jod. [Metall 1917, 10. Doz., S. 320/1.]

Schmiermittel.
Singer: Ueber Neuerungen auf dom
Gebiete dor Minoraldélanalyso und Mineraldl-
iudustrie im Jaliro 1916. Literaturzusammenstellung
Uber wissenschaftliche Untersuchungen und technische
Analysen von Mineraldlen. [Oest. Chom.-Zg. 1918, 1. Jan.,
S. 1/3]

Bestimmung der

Dr. L.

Zeitschriften\Verzeidnis netst Abklirzungen siehe Seite 98 bis 100.
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Statistisches.

38. Jahrg. Nr. 9.

Statistisches.

Die preuBisch-hessischen Eisenbahnen im Rechnungsjahre 19161).

Fur die in der preuisch-hessischen Betriebsgemein-
schaft vereinigten Staatseisenbahnen gilt folgendes:

Dio Bahn-(Eigontums-)

Iénge fur don 6ffent- am 3l Marz1917 am 31. Marz 1916

lichen Vorkehr be- K 0 K 0
trug an: m % m %
Vollspurbahnen insges. 39943,03 — 39807,14 —
davon:
prculischos Eigentum 38594,57 __ 38480,45 __
j  hessisches ., 130734 — 128557 —
badisehos » 41,12 —_ 41,12 -
<Es wurden betrieben als:
Hauptbahnen insges. 22685,12 56,79 22 624,35 56,83
davon:
preuf’. Bahnstrecken 21832,42 56,57 21 771,64 56,58
hessische " 811,58 62,08 811,59 63,13
badische " 41,12 100,00 41,12 —
i Nobenbahnon insges. 17257,91 43,21 17182,79 43,17
davon:
preuB. Bahnstrecken 16762,15 43,43 16 708,81 43,42
hessische 49576 37,92 473,98 36,87
badischo » — - — -
Es waren von den Haupt-
bahnen:
eingleisig......ccccceeven. 5398,57 23,80 5391,29 23,83
| zweigleisig. 16 830,97 74,19 16 846,52 74,46
dreigleisig 84,74 0,37 58,28 0,26
viorgleisig . . . ... 365,49 161 32291 143
funfgleisig.......c....... 535 0,03 5,35 0,02
von den Nobenbahnen:
eingleisig.....c.ccocevenuene. 16642,33 96,43 16 559,23 96,37
m zweigleisig......coen. 615,58 357 623,56 3,63
Auflerdem waren vorhan-
den an
Schmalspurbahnen
(s&mtl. preuB.) insgos. 239,10 238,74
davon zwoigloisig . 522 - 522 —
Dem offentlichen Ver-
kehr dienten also
Voll- u. Schmalspur-
bahnen insgesamt . 40182,13 40 045.8S
AnschluBbahnen ohno
offentlichen Ver-
kehr warenvorhan-
den:
Bahnstrocken insgos. 202,48 203,34
davon:
Vollspurbahnen . 201,20 202,06 -
Schmalspurbahnen 1,28 — 1,28 —
preuf’. Bahnstrecken 200,73 — 201,59 —
hessische " 1,75 — 1,75 —
Ueberhaupt betrug
also in der Betriebs-
gemeinschaft die
Bahnlange insgesamt 40384,61 40 249,22
davon:
preuBlisches Eigontum 39034,40 38920,78 —
hessisches " 1309,09 — 1287,32 —
badisches » 41,12 - 41,12 -
Zugenommen  gegen
das Vorjahr hat das
preufl. Bahnnetz um 11362 0,29 24522 0,63
hessische ,, " 21,77 1,69 11,58 0,91
badische " — — 0,40
Dor Fuhrpark zahlte End« des Jahres
191S 1915
an Lokomotiven . . . , 26 045 24 617
, Personenwagen . . . . . . 51265 49 0S9
Guterwagen........ccoeeeeees 564 743 539 285

am 31. Marz 1917 am 31. Méarz 1916

Das Anl kapital
as agekapita e o

betrug insgesamt bei den
Vollspurbahrion:

preuBisches Eigentum 13 455 584 735 13 083 411 221

hessisches " 398 749 100 392431271

badisches " 13320119 13 265 436
Schmalspurbahnen

(sémtlich preuBisch) 20 390 775 19 937 091
AnschluBbahnen:

preuBisches Eigontum 12 287 368 12 276 771

hessisches " 55 000 55 000
Zusammen:  Vollspur-

bahnen usw............... 13900 387 097 13521 376 790

auf 1 km Bahnlange bei
den Vollspurbahnon:

preuBisches Eigentum 348 639 340 002
hessisches " 305 008 305 259
badisches " 323 933 322 603
Schmalspurbahnen
(sé&mtlioh preuBisch) 85281 83 510
den Anschluf3bahnen:

preuBisches Eigontum 61 213 60 900
hessisches " 31429 31429
Im Durchschnitt: Voll-

spurbahnon usw. 344 200 335 941

Von den statistischen Ermittlungen Uber den Ver-
kohr geben wir die folgenden Ziffern wieder:
Auf den eigenen Be- Achskilometer Im Jahro
triebsstrecken wurden
zurtiokgelegt:
Uberhaupt von samtl.,
oigonen und fremden,

1916 1915

W agon ... 25 079 616 565 25 615 813 266
darunter:

Personenwagen . 6276 951 411 6 151 916 962

Guterwagen . . . . 17 161 013 560 17 775 296 035

auf 1 km durchschnittl.
Botricbslange von
samtl., eigenen und

fremden, Wagon . 623 108 639 854
darunter:

Personenwagen . 162 004 159 443

Glterwagen . 430 129 447 930

Die Verkehrs- im Jahre 1>16 im Jahre 1916
Einnahme be- Jt % Jt %
trug:

insges. aus dem
Personen- u. Go-

péckverkehr 797 534 850 26,41 570289 821 22,21
Guterverkehr 1925 546 941 63,77 1754 755 320 68,32
Die Gesamt- Im Jahre 1! 16 im Jahre 1116
Einnahme Jt % Jt %
betrug:
an sich 3019 555 428 2568 328 967
auf 1Ikmdurch-
schnittl. Be-
triebslange . 75021 64 154
gegendas Vorjahr
mehr
an sich. 451 226 461 17,57 293232942 12,89
auf1kmdurch-
schnittl. Bo-
triebslange . 10 867 16,94 6884 12,02

t) Drucksachen des Hauses dor Abgeordneten, 22. Le-
gislaturperiode, I11. Session, Nr. 773. — Vgl. St. u. E. 1917,
5. April, S. 342/3.
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)io wichtigsten Ergebnisse aus dem Absehlusso der preuBisch-hossischon Staatseisenbahnen zeigt die unten-
stehende Uebersieht. ’ .
Im Verhdltnis zum durchschnittlichen Anlagekapital ergab sieh eine Verzinsung von 6,24% im Jahre 1916

gegen 5,58% im Vorjahre.

Der UeberschuR betrug im Verhéltnis zur Gesamteinnahme 28,32% im Berichtsjahre gegen 28,87% im
Jahre 1915.
' Rechnungsjahr
1916
1916 1918 i
Abschlu8 der preuBischen Stnatsbahnen Stand Stand ge%%rigber
in Millionen Jt
i Statistisches Anlagokapital:
j im Jahresdurchschnitt einschl. badisches und hessisches 13712,4 133033 + 409,1
r alloin preuBisches am Ende des Rechnungsjahres 13 488,3 131156, + 3727
ProuB. Eisonbahnscliuldon am Ende dos Rechnungsjahres 8205,2 8289,8 — 846
PreuR.-hessisch-badische Eisenbahn-Betriebsgemeinschaft:
Betriebseinnahmen.... 3019,6 2 568,3 + 451,3
Betriebsausgaben 2 164,4 1826,9 + 3375
Betriebsausgaben « 100

Betriebszahl: —=m— 9 % 71,68 7113 + 055

B etrieDSUDEISCRUR oottt 855,2 741,4 + 1138

Betriebsiiberschuf in % des durchschnittlichen Anlagekapitals (Ronte) . 6,24 557 + 0,67
Anteil Hessens am B etriobsUDerschuB .o 18,2 15,4 + 28
Anteil Badens am BetriobsSUDersChuB ... 0,5 0,5 —
PreuRischer UeberschuR der ordentlichen Einnahmen (ber die dauernden Aus-

gaben ohne Verzinsung und Tilgung der Eiscnbahnschulden... 8221 690,2 + 1319
Verwendung des preuBischen Ueberschusses

zur Verzinsung dor Eisenbahnschulden 358,5 338,0 + 205

zur planméaBigen Tilgung der Eisenbahnschulden 51,7 52,1 — 04

als ZuschuB bei den auRerordentlichen und nicht planméaBigen Ausgaben 144,0 138,9 + 51

1 im ganzen fir Eisonbahnzwecke 554,2 529,0 + 252
zur Ergdnzung und Verstdrkung des Ausgleichsschatzes.. 14 — + 14
bleiben zur Verwendung fiir andere Staatszwecke 266,5 161,2 + 105,3

GrofBbritanniens Hochéfen Ende Dezember 19171).
Tm Betriebe
Vorhanden davon gingen am 31. Dezember aaf
Hochofen Im Bezirke am 31. Der.
1917 Oktober—Dezember 31, Dez. ypmatit- Pu(gd(eg- and  Basische Ferro-
. ieRerei- S mangan-
1918 1917 1917  Roheiten  Roheisen Roheisen USW.
Schottland 102 80 82 77 54 17 6 —
Durham und Northumberland. 42 25%*], 28 2s 14 7 4 3
Cleveland 73 46*/, 471/, 48 12 18 16 2
Northamptonshire. 21 11 12 12 — 8 4 —
Lincolnshire 21 16 17 17 — 15 —
eDerbyshire 44 25 31*/* 31 — 20 8 3
Nottingham u. Loicestersniro . 8 5 5 5 0 ! .
Sid-Staffordshiro u. Worcester-

ShIre i 31 18 18 17 — 8 —
Nord-Staffordshire. 23 12 13 13 — 8 5 —
W ost-Cumberland. . 35 20 20 18 16 — = — 2
Lancashire.... . 34 16 17 17 10 — 5 2
Sid-W ales . 30 14%/, 14 15 12 — 3 —
Sud- und West-Yorkshire . . 22 11 13 13 — 4 9 —
Shropshire. . 6 2 2 2 — 1 1 —
Nord-Walos . 4 3 2 2 — — 1 1
Gloucester, Somorsot, Wilts. . 2 — — — _ _ _ _

Zusammon 498 306 322 315 118 99 85 13

Am 30. Dezembor 1917 bofanden sioh in GrofBbri- -

tannien 11 nouo Hochéfon im Bau, und zwar je einer in Gegenstand 19t1 19t15 19th

Cleveland, Yorkshire, Lincolnshire und Derbyshire, vier

in Lancashire und drei in Sud-Wales. Steinkohle . . . . 1086 946 1171564 1418 119

Chiles Bergbau 1914 bis 1916, L Eisenerz.......... 63 056 147 100 56 166
Kupfera . 44 665 52 341 71 289

Nach den amtlichen Angaben des ,Anuario Esta-
distico“, herausgegeben von der ,,Officina Estadistica“’),
gestalteten sioh die Ergebnisse des chilenischen Berg-
baues in den Jahren 1914 bis 1916 wie folgt:

i J) Nach The Iron and Coal Trados Review 1918,
1. Febr.,, S. 127. — Die dort abgedruckte Zusammen-
stellung fihrt die sam tliohen britischen Hochofenwerke
namentlich auf. — Vgl. St. u. E. 1917, 29. Nov., S. 1106.

Im Jahre 1914 wurden von der gesamten Eisenerzférde-
rung 50 205 t nach den Vereinigten Staaten und 13 301 t
nach Deutschland ausgefuhxt, wé&hrend 1915 die Ver-
einigten Staaten allein die ganzo und 1916 fast die ganze
Menge (55020 t) der gewonnenen Eisenerze einfihrten.

*} Nach The Iron and Coal Trades Review 1918,
1. Febr., S. 115.
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Wirtschaftliche Rundschau. — Bicherschau.

38. Jahrg. Nr. 0.

Wirtschaftliche Rundschau.

Gesetz Uber die Besteuerung des Personen- und Guter-
verkehrs. — Durch Bundesratsboschlufl vom 31. Ja-
nuar 1918 sind nouo Ausfihrungsbostimmungon
zum Gesetz Uber die Besteuerung des Personen- und
Guterverkehrs vom 8. April 1917 erlassen worden. In
Kraft waren bis jetzt die Bestimmungen Uber den Guter-
verkehrl). S;e und in dor Hauptsacho unveréndert Gber-
nommen worden; nur dor bisherige § 14, dor oino Begriffs-
bestimmung Ubor den ,Botriebsuntornohmor* im 6ffont-
iiclien Guterverkehr auf Wasserstralen gab, ist fort-
gofallon. Damit ist jedoch grundséatzlich nichts goiindort.
Im Ubrigen bedoutot der Nouorla der Ausfiihrungs-
bestimmungon nur oine Vervollstandigung, und zwar
durch dio Anfligung dor Ausfithrungsbestimmungon
ubor don Personen- und Gopéackvorkohr, dessen
Besteuerung bekanntlich am 1 April 1918 ointritt, mit
Ausnahmo des Strafenbahn- und o6rtlichen Schiffsver-
kehrs, fur don sio nicht vor dom 1 Juli 1918 in Kraft
gesetzt wordon kann2). Die Ausfuhrungsbestimmungon
sind damit vollstédndig, und allo Toilo dos Gesetzes, von
der genannten Einschrénkung abgosohen, wordon dann
in Wirksamkeit sein.

Rheinisch-Westfalisches Kohlen-Syndikat, Essen. —
Vor Eintritt in die Tagesordnung dor am 10. Fobruar
1918 abgohaltonon Zochonbositzorvorsammlung ge-
dachte dor Vorsitzondo, Gohoimrat f£i>5"8"' E. Kirdorf,
mit ohrondon Worton dos Ablebons dos Borgdiioktors
Bergassossors Lindonberg.  Sodann orinnorto dor Vor-
sitzondo daran, dafl heuto der donkwirdigo Tag sei, an
dom man vor 25 Jahren den Grundstein zum Rhei-
nisch-Westfalischen Kohlonsyndikato gelegt habo.
Von einer groflen Eoier sei wogon der Kriogszoit Abstand
genommen wordon. Gohoimrat Dr. Kirdorf, der seit dor
Griundung dos Syndikates an dosson Spitzo stobt, warf

A Vgl. u. E. 1917, 2. Aug., S. 726.
2) Vgl. St. u. E. 1918, 31. Januar, S. 104.

einen langeren Ruckblick auf die Entwicklung des Syndi-
kates und flocht violo wertvolle Erinnorungon in seine
umfassonden Botrachtungon ein. Als Gohoimrat Dr. Kir-
dorf seine mit groBom Boifall aufgonommono Gedéoht-
nisrodo beondot hatto, wurde in der Vorsammlung soiner
unverganglichen Vordionsto um das Kohlonsyndikat
gedacht. — Schliefllich erstattete dor Vorstand einen
langeren Bericht Ubor dio Marktlago in don letzten
Monaton. Ein Antragdor Mannes mannréhron-Worko,.
dio Gewerkschaft Unsor Fritz mit dem ihnon boroits ge-
hérenden Stoinkohlonborgwerk Kénigin Elisabeth ge-
man § 18, Ziffer 1 des Syndikajavcrtragos als ein Ganzes
zu betrachten, wurdo genehmigt.

Actien-Gesellschaft Stahlwerk Mannheim in Mann-
heim-Rheinau. — Aus dom Geschaftsberichte dos Vor-
standes ist zu ontnohmon, daR das Unternehmen im Jahre
1917 in allen Abteilungen voll beschaftigt war und auch
gegenwartig noch Auftrage fir langoro Zeit vorliogon
hat. Dor Botriobsgowinn beliof sich auf 2 622 969,63 Jt,
dio Einnahme an Zinson auf 129 905,62 Jt, wahrend
26 993.60 .11 auf dio Anlagow-erto abgeschriobon und
1820 971,01 Jt fur llandlungsunkoston, Gohéltor, Stouorn
usw. gebucht wurden, so dall unter Berucksichtigung
von 35342,64 Jt Vortrag aus dem Jahro 1916 sich oin
UoborschuBB von 940 253,28 Jt ergibt, don der Aufsichts-
rat wio folgt zu verwunden vorschlugt: 240 000 Jt odor
20 % als Gowinnaustoil auf das Aktienkapital von
1200 000 Jt, 232 800 Jt in Gestalt einer besonderen Ver-
gltung von 200 Jt auf jodo Aktio (zahlbar in Kriegs-
anleihe zum Nennwerte mit Zinson vom 1 Januar 1918),
100000 Jt zu Sonderabschreibungon auf Gebaude und
123 117,53 Jt obonso auf Maschinen, 100 000 Jt als Rick-
stellung, verfugbar fur dio Uoborleitung in die Friedens-
wirtschaft-, 108 800 Jt als satzungsméBigon Gewinn-
anteil fir den Aufsichtsrat und ondlich 35 535,75 Jt zum
Vortrag auf neue Rechnung.

Bicherschau.

Kalender fur 19181).

Chemiker-Kalender 1918. Ein Hilfsbuch fir Chomiker,
Physikor, Minoralogon, Industrielle, Pharmazouton,
Hutrimméanner usw. Von Dr. Rudolf Biodormann.
In 2 Bdon. Jg. 39. Berlin: Julius Springer 1918.
8» (16°). O.K.

Bd. 1 (XXI1V, 454 S. nebst Kalomlariu.nl).
Brieftasche gob.

Bd. 2. (VIIr, 346 S.) Geb. in Pappbd.

Kalender fur dio wirtschaftsfriodlicho nationale Ar-
beiterbewegung 1918. Hrsg. vom Hauptausschuf
nationaler Arbeiter- und Berufsvorbando Deutschlands.
(Nebst beil. Wandkalender.) Berlin (W 10, Bondlor-
straBe 13) 1918. (04 S.) 8». 0,25 Jt.

Kalondor for Svoriges Borgshandtoring 1918. Argungon
]112.. Utgifvon af J. Hyborg., (Mod avb.) Goteborg:
'N. J. Gumports Bokhandol i Distribution (1918).
i(278 S.) 8°. 5,50 Kr.

<Sprochsaal-Kalondor fur dio Koramischon.Glas- und
verwandten Industrien. Hrsg. von Dr. J, Koerner,
1918. Jg. 10. Coburg: Muller & Schmidt [1918]. (4 BI-
196 S. nobst Kalendarium) 8 u (16°). Gob. 2,50 Jt

Als

') Vgl. St. u. E. 1918, 24. Jan., S. 82.

Ferner sind der Schriftleitung zugogangen:

.Asohoff, Ludwig, Regierungsbaumeister a. D.: Form
und Endziel einer allgemeinen Versorgung mit Elek-
trizitat. Hrsg. im Auftrage des Beratungsvercina
LElektrizitat*, e. V. Berlin: Julius Springer 1917.
(2 BI, 84 'S)) 8° 240 Jt

Ridder, Dr. Erich: Die offentliche Elektrizitats-
versorgung in Deutschland. Berlin: Haude & Spener-
sche Buchhandlung (Max Paschko) 1917. (V1I1, 158 S.)
8». 6 Jt, geb. 7,50 Jt.

U- Das Buch kennzeichnet dieAlloinverkaufs-Bestrc-
bungen dergrofRonElektrizitatswerk-Gruppcnund betont
dio volkswirtschaftlicheNotwendigkeit, den freien Wett-
bewerb auf dom Gebiete der Elektrizitatsversorgung
aufrechtzuerhalten. Die einzelnen Abschnitte des
Werkes sind wie folgt Uberschrieben: Bedeutung und
Umfang der elektrotechnischen Spezialfabrikation und
des selbstandigen Elektroinstallateurgcwerbes. — Dio
Monopolbestrebungen der groRen Elektrizitatskonzerne.
— Die gemischte wirtschaftliche Unternehmung. —
Oeffentlicho MalRnahmen zur deutschen Elektrizitats-
versorgung: A. Im Konigreich PreuBen; B. In Berlin
und der Provinz Brandenburg; G Im Konigreich
Sachsen; D. Im Konigreich Bayern; E. Im GrolRherzog-
tum Baden; F. In andern deutschen Bundesstaaten.-—
Zusammenfassung. Forderungen und Ziele, m

Die nachste Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhiittenleute

wird am Sonntag, den 14. April 1918, in derjJStldtischen Tonhalle za Dusseldorf stattfinden.



