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Z u m  f ü n f u n d z w a n z i g j ä h r i g e n  B e s t e h e n  d e s  R h e i n i s c h - W e s t f ä l i s c h e n  

K o h l e n - S y n d i k a t e s .

O lm e d ie  ä u ß e re n  M e rk z e ic h e n , d ie  so n s t d e n  
fe s t l ic h e n  T a g u n g e n  a u c h  u n s e re r  w ir t ­

sc h a f t l ic h e n  u n d  te c h n is c h e n  K ö rp e rs c h a f te n  ih r  
b e so n d e re s  G e p rä g e  z u  g e b e n  p f le g e n , h a t  m a n  a m  
16. F e b r u a r  1918 in  E s se n  a n  d e r  R u h r  d e n  T a g  
b e g a n g e n , a n  d e m  v o r  25  J a h r e n  e in es  d e r  w ic h ­
t ig s te n  W ir ts c h a f ts g e b ild e  u n se re s  h e u t ig e n  g e w e ib -  
l ic h e n  L e b e n s , d a s  R h e in is c h -W e s tfä lisc h e  K o h le n -  
S y n d ik a t ,  G e s ta l t  g e w o n n e n  h a t .

G e ra d e  a b e r  d ie  sc h lic h te  F o rm  e in e r  Z e c h e n ­
b e s i tz e rv e r s a m m lu n g  m it  d e r  ü b lic h e n  T a g e s o rd ­
n u n g ,  u n te r  d e r  s ic h  d ie  E r in n e ru n g s fe ie r  a b g e s p ie lt  
u n d  d iese  s e lb s t ,  f a s t  u n b e m e rk t  v o n  d e r  b re i te re n  
O e ffe n tlic h k e it , b e s c h e id e n  h a t  z u r i i e k t r e te n  la s se n , 
v e r a n la ß t  u n s , ih re  B e d e u tu n g  v o r  a llem  f ü r  u n se re  
d e u ts c h e  E is e n in d u s tr ie  h e rv o rz u h e b e n  u n d  n a m e n t­
l ic h  d e n  J ü n g e re n  u n te r  u n s e re n  F a c h g e n o s se n  
n a c h d rü c k l ic h  v o r  A u g e n  z u  r ü c k e n .  “W ir g la u b e n  
d ie s  n ic h t  w irk sa m e r  t u n  z u  k ö n n e n , a ls  d u r c h  e in e  
W ie d e rg a b e  d e r  A u s fü h ru n g e n  d e s  M a n n es , d e r  s ic h  
m i t  d e m  g a n z e n  G e w ic h t s e in e r  P e r s ö n l ic h k e i t  
n ic h t  n u r  f ü r  d a s  W e rd e n  u n d  W a c h se n  d e s  S y n ­
d ik a ts g e d a n k e n s  im  l i ie d e r rh e in is c h -w e s tfä lisc h e n  
B e rg b a u  e in g e s e tz t  h a t ,  s o n d e rn  a u c h  in  d em  v e r ­
f lo sse n e n  V ie r tc l j a h rh u n d e r t  in  d e s  W o r te s  u m ­
fa s s e n d s te r  B e d e u tu n g  d ie  S e e le  d es G a n z e n  g e ­
b lie b e n  is t . W ir  la s se n  G e h e im ra t  ® r.* S n g . E m i l  
K i r d o r f s  A n s p ra c h e  am  g e n a n n te n  T a g e  l iie r  u n ­
g e k ü r z t  fo lg en :

„ W ie  es im  L e b e n  g e h t ,  d a ß  a u f  d ie  T ra u e r  
w ie d e r  d ie  A n fo rd e ru n g e n  d e s  T a g e s  an  u n s  h e r a n ­
t r e t e n ,  w ie  bei e in e m  m ili tä r is c h e n  L e ic h e n b e g ä n g n is  
d ie  T ra u e rm u s ik  z u m  G ra b e  f ü h r t  u n d  lu s t ig  s c h m e t­
t e r n d e  W eisen  e r tö n e n ,  w e n n  es v o m  G ra b e  z u r ü c k ­
g e h t ,  so  m u ß  ic h  a u c h  u n m it te lb a r  v o n  d e m  T ra u e r ­
n a c h r u f  a u f  m e in e n  l ie b e n  ju n g e n ,  z u  f r ü h  h in -  
g e s c h ie d e n e n  K o lle g e n  L in d e n b e rg  z u  e in e m  f r e u ­
d ig e re n  E re ig n is  ü b e rg e h e n . D e r  B lu m e n s c h m u c k  
d e r  h e u te  h ie r  u n s e re n  S itz u n g s s a a l  z ie r t ,  w e is t  
d a r a u f  h in , d a ß  h e u te  e in  d e n k w ü rd ig e r  T a g  is t , 
d e n  w ir  n ic h t  g a n z  s t i l ls c h w e ig e n d  h a b e n  v o rü b e r ­
g e h e n  la s se n  w o lle n , w e n n  a u c h  d ie  K r ie g sz e it  h e u te  
je d e  g rö ß e re  F e ie r  u n d  n a m e n tl ic h  e in e  f re u d ig e  
F e ie r  in  w e ite re n  K re ise n  v e rb ie te t .

H e u te  v o r  25 J a h r e n  i s t  d e r  G r u n d s t e i n  z u m  
K o h l e n s y n d i k a t  g e le g t  w o rd e n . A m  16 . F e b r u a r  
d e s  J a h re s  1893 w u rd e  d e r  V e r t r a g  g e sc h lo ss e n , in  
d e m  d ie  rh e in is c h -w e s tfä l is c h e n  Z e c h e n , d a m a ls  d ie  
f re ie n  Z e c h e n  u n te r  A u s sc h lu ß  d e r  so g . g e m isc h te n  
(H ü t te n - )  Z e c h e n , sich  z u m  S y n d ik a te  v e rb a n d e n .
D e r  V e r t r a g  w u rd e  g e sc h lo sse n  u n te r  d e m  V o rb e h a lte , 
d a ß  d ie  G e w e rk s c h a f t  M o n t C e n is , d e r e n  B e i t r i t t  
m a n  f ü r  e r fo rd e r l ic h  h ie l t ,  b is  z u m  20. F e b r u a r  
ih r e n  B e i t r i t t  e rk lä re n  w ü r d e .  D ie s  i s t  b is  z u m  
19. F e b r u a r  g e s c h e h e n  u n d  a m  g le ic h e n  T a g e  a lso  
t a t s ä c h l ic h  d e r  a m  16. F e b r u a r  g e sc h lo sse n e  V e r tra g  
in  K r a f t  g e t r e te n .  D e r  B e g in n  d e s  S y n d ik a ts ,  se in e  
T ä t ig k e i t ,  r e c h n e t  a b e r  v o m  1. M ä rz  a b . D ie s  w a r  
b e i A b s c h lu ß  d es V e r tra g e s  a u s d rü c k l ic h  v o rg e se h e n , 
d a  m a n  j a  w e n ig s te n s  e in ig e  T a g e  Z e it  h a b e n  m u ß te ,  
u m  n u r  d ie  n ö t ig s te n  V o rb e re itu n g e n  z u  tr e f fe n .

I c h  d e u te t e  s c h o n  d a r a u f  h in , d a ß  w ir  v o n  
e in e r  g rö ß e re n  F e ie r  in  d e r  h e u t ig e n  K r ie g s z e it ,  w ie  
es s ic h  v o n  s e lb s t  g e b ie te t ,  A b s ta n d  n e h m e n  m u ß te n .
G e rn  h ä t t e n  w ir , w e n n  es e in e  f r e u d ig e re , h o f fn u n g s ­
v o lle re  Z e it w ä re , d e r  F e ie r  e in e n  w ü rd ig e n  A u s­
d ru c k  n a c h  a u ß e n  g e g e b e n . W ir  h ä t t e n  g e rn  a u c h  
d ie je n ig e n  z u g e z o g e n , d ie  b e i d e r  G rü n d u n g  u n d  -  
S c h a f fu n g  d e s  S y n d ik a te s  m itg e w irk t  h a b e n , h e u te  
a b e r  n ic h t  m e h r  m i t t e n  in  u n s e re m  w ir t s c h a f t l ic h e n  
L e b e n , im  in d u s tr ie l le n  L e b e n  u n s e re s  B e rg b a u s  
s te h e n . A b e r  d a s  g in g  d o c h  w o h l n ic h t ,  o h n e  d a ß ' 
w ir  ih n e n  d a n n  a u c h  e in e  F e s t ta f e l  g e b o te n  h ä t t e n .  
S o lc h e s  v e rb o t  u n s  d ie  Z e it. T ro tz d e m  h a b e n  w ir  
z u  m e in e r  F r e u d e  m e in e n  v e r e h r te n  F r e u n d  u n d  
K o lle g e n , H e r rn  G e h e im ra t  M ü s e r , h e u te  b e i  u n s , 
d e r ,  w e n n  a u c h  n ic h t  m e h r  u n m i t t e lb a r ,  d o c h  d u r c h  
s e in e  T ä t ig k e i t  n o c h  d e m  S y n d ik a t  a n g e h ö r t  u n d  
d e n  w ir  a ls  e in e n  a l t e n  S c h a f fe r  d e s  S y n d ik a te s  
h ie r  b e g r ü ß e n  d ü r fe n .

l n  d e r  R e ih e  d e r  Z e c h e n v e r t r e te r ,  d ie  b e r e i ts  
b e i d e r  G r ü n d u n g  m itg e w irk t  o d e r  d a m a ls  s c h o n  
S te l le n  im  B e rg b a u  b e k le id e te n  u n d  a ls  Z e c h e n ­
v e r t r e t e r  g a l te n ,  h a b e n  w ir  z u  m e in e r  g ro ß e n  F re u d e  
n o c h  e in e  g ro ß e  A n z a h l u n t e r  u n s .  I c h  d a r f  I h n e n  
w o h l d ie  N a m e n  v e r le s e n  u n d  a u c h  d ie se n  H e r re n  
d e n  G lü c k w u n sc h  a u s s p re c h e n , d e r  m i r  s c h o n  a ls  
V o rs i tz e n d e m  h e u te  so f r e u n d l ic h  v o n  v e r s c h ie d e n e n

XL« 31



210 Stahl und Eisen. Fünfundzwanzigjähriges Bestehen des Rhcin.-Westf. Kohlen-Syndikates. 38. Jahrg. Nr. 11.

S e ite n  z u te i l  g e w o rd e n  i s t ,  u n d  ih r e  N a m e n  in  E r ­
in n e ru n g  ru fe n  a ls  M itw irk e n d e  b e i d e r  d e n k w ü rd ig e n  
G r ü n d u n g , d ie  w ir  h e u te  fe ie rn . (R e d n e r  v e r l ie s t  
d ie  L is te  d e r  G rü n d e r .)  Z u  u n s e re r  B e fr ie d ig u n g  
h a b e n  w ir  a ls o  n o c h  e in e  s t a t t l i c h e  Z a h l v o n  d e n  
G rü n d e rn  u n te r  u n s ,  w e n n g le ic h  d a s  B ild  s ic h  h ie r  
w-egen d e s  s tä n d ig e n  W e c h s e ls  f o r tg e s e tz t  ä n d e r t .  
W ir  h a b e n  —  w ie  e r w ä h n t  -  a u f  e in e  g rö ß e re  F e ie r  
v e r z ic h te n  w o lle n ;  m i t  R ü c k s ic h t  a u f  d ie  K r ie g s ­
la g e  h a b e n  w ir  a u c h  d a v o n  a b g e s e h e n , e in e  g rö ß e re  
J u b e ls c h r i f t  h e r a u s z u g e b e n ,  w eil u n s  d a s  n ic h t  a n ­
g e b r a c h t  sc h ie n . I m  n ä c h s te n  G e s c h ä f ts b e r ic h t  
w o lle n  w ir  n u r  k u r z  d e r  d e n k w ü rd ig e n  W ie d e rk e h r  
d e s  T a g e s  g e d e n k e n  u n d  b e h a l te n  u n s  v o r ,  in  e in e r  
h o f fe n tl ic h  b a ld ig e n  F r ie d e n s z e i t  (d ie  u n s ,  so h o ffe  
ic h  w e i te r ,  e in e n  F r ie d e n  b r i r g t ,  d a ß  w ir  m i t ,M u t  
u n d  V e r t ra u e n  a u c h  a u f  d ie ' w e ite re  w ir ts c h a f t l ic h e  
E n tw ic k e lu n g  u n se re s  B e rg b a u s  h in a rb e i te n  k ö n n e n )  
n a c h t r ä g l ic h  u n s  z u  e in e r  F e ie r  z u s a m m e n z u fin d e n  
u n d  d a z u ,  I h r e r  a l le r  Z u s t im m u n g  v o ra u s s e tz e n d ,  
a l le  e in z u la d e n , d ie  j e t z t  a u ß e rh a lb  d e s  B e rg b a u e s  
s te h e n ,  d ie  a b e r  b e i d e r  G r ü n d u n g  d a n k e n s w e r t  m i t ­
g e w irk t  h a b e n .

A u s  d e r  L is te ,  d ie  ic h  I h n e n  v o rg e le s e n  h a b e , 
g e h t  j a  h e rv o r , d a ß  m ir  d e r  g ro ß e  V o rz u g  z u te i l  
g e w o rd e n  i s t ,  s e i t  B e g in n  d e s  S y n d ik a te s  a n  d e s se n  
S p t z e  z u  s te h e n .  E s  i s t  a lso  a u c h  f ü r  m ic h  h e u te  
e in  J u b e l ta g ,  d e n  ic h  f re u d ig e r  b e g rü ß e n  w ü rd e ,  
w e n n  oben  d ie  Z e i le n  n ic h t  so  e r n s t  w ä re n . B e i 
d e r  G e le g e n h e it  m ö c h te  ic h  a b e r  w ie d e r  h e rv o rh e b e n , 
d a ß  ic h  a u c h  a m  h e u t ig e n  T a g e  m ic h  v e rp f l ic h te t  
f ü h le ,  d ie  v ie le  A n e rk e n n u n g  f ü r  d ie  V e rd ie n s te , 
d ie  m ir  a ls  d e m  H a u p tg r ü n d e r  —  so  b in  ic h  w ie d e r ­
h o l t  b e z e ic h n e t  w o rd e n  —  d e s  K o h le n s y n d ik a te s  
z u g e s p ro c h e n  w e rd e n , a u f  d a s  r ic h t ig e  M a ß  z u r ü c k ­
z u f ü h re n .  G e ra d e  h e u te  m u ß  ic h  — d ie  P f l ic h t  
d e r  D a n k b a r k e i t  u n d  d e r  F re u n d s c h a f t  d r ä n g t  m ic h  
d a z u  —  d e n  N a m e n  d e s se n  in  E r in n e r u n g  ru f e n ,  
d e m  d a s  H a u p tv e r d ie n s t  a n  d e r  S c h ö p fu n g  d e s  
K o h le n s y n d ik a te s  g e b ü h r t .  D a s  i s t  d a s  v e r s to rb e n e  
E r s t e  V o rs ta n d s m itg lie d , H e r r  D ir e k to r  A n to n  U n c k e ll . 
D ie je n ig e n  n a m e n tl ic h ,  d ie  b e i d e n  V o ra rb e ite n  f ü r  
d a s  S y n d ik a t  t ä t i g  g e w e se n  s in d , w isse n , w ie  e r  in  
j a h r e la n g e r  u n e r m ü d l ic h e r  A rb e it  d e n  V o rs itz  b e i 
d e n  V e rh a n d lu n g e n  g e f ü h r t  h a t ,  d ie  s c h lie ß lic h  z u m  
E rfo lg e  f ü h r te n .  S e in e  u n e r s c h ü t te r l ic h e  Z ä h ig k e it, 
se in  V e r tra u e n  a u f  d a s  G e lin g e n  a l le in  h a b e n  es 
z u w e g e  g e b r a c h t ,  d a ß  w ir  z u m  Z ie le  g e k o m m e n  
s in d . E s  w a r  sc h lie ß lic h  n u r  e in e  p e r sö n lic h e  F ra g e ,  
e in e  A b n e ig u n g  d e s  h o c h v e rd ie n te n  M a n n e s , g ro ß e  
V e rsa m m lu n g e n  z u  le i te n ,  d ie  ih n , n a c h d e m  w ir  d ie  
V e rh a n d lu n g e n  in  d e n  g rö ß e re n  K re is  d e r  s ä m tl ic h e n  
B e te il ig te n  h a t t e n  ü b e r le i te n  m ü ss e n , d a z u  b ew o g , 
L e i tu n g  u n d  V o rs itz  m ir ,  s e in e m  S te l l v e r t r e t e r  b e i  
d e n  ja h re la n g e n  V e rh a n d lu n g e n , a n z u b ie te n  u n d  
m ic h  d a r u m  z u  b i t te n .  D a d u r c h  b in  ic h  a n  d ie  
le i t e n d e  S te l le  g e k o m m e n . A b e r  a u c h  d a s  V e r­
d ie n s t  d e s  D u rc h h a l te n s  s e lb s t ,  s e i td e m  ic h  d ie  V er­
h a n d lu n g e n  in  g rö ß e re m  K re is e  f ü h r t e ,  g e b ü h r t  
A n to n  U n c k e ll. W a r  e r  es d o c h  w ie d e r ,  d e r ,  a ls

s ic h  in  d e r  V e rs a m m lu n g , d ie  ü b e r  d a s  S ch icksal 
e n ts c h e id e n  so l l te ,  v e r s c h ie d e n e r  W id e r s p ru c h  er­
h o b  u n d  ic h  d a r a u f h in  d ie  F l in te  in s  K o rn  w a rf  —  es 
i s t  m ir  v ie l  a ls  t a k t i s c h e r  Z u g  a u s g e le g t  w o rd en , 
n e in ,  es w a r  f ü r  m ic h  d ie  U e b e rz e u g u n g , w ir  w ären  
n o c h  n ic h t  r e if  d a z u  —  d ie  A n re g u n g  g a b ,  d ie  Ver­
h a n d lu n g e n  e r n e u t  a u fz u n e h m e n . S o  s in d  w ir  sch ließ­
lic h  a n s  Z ie l g e la n g t ,  u n d  w e n n  w ir  d e s  Z u s ta n d e ­
k o m m e n s  d a n k b a r  g e d e n k e n , so llt  e n  w ir  n ie  v erg essen , 
d a ß  in  e r s te r  L in ie  u n d  im m e r  d a s  V e rd ie n s t  jenem  
M a n n e  g e b ü h r t :  A n to n  U n c k e ll , d e s s e n  N a m e  in 
u n s e re n  K re is e n  u n v e rg e ß l ic h  s e in  so l l te .

A lle , d ie  ih re  T ä t ig k e i t  im  B e rg b a u  u n te r  dem  
S c h u tz e  d e s  S y n d ik a ts  h e u te  a u s ü b e n ,  d ie  m ö ch ten  
s ic h  in d e s se n  h e u te  d e n  H in w e is  d ie n e n  la s se n , daß , 
n a c h d e m  d a s  S y n d ik a t  d u r c h  d e n  V e r tra g  gesch lossen  
w a r , e in e  d e r  a l le r s c h w ie r ig s te n  A u fg a b e n  e r s t  be­
g a n n :  d e r  A u fb a u  d e s  S y n d ik a te s .  W e r  d ie se  Schw ie­
r ig k e i te n  d u rc h g e m a c h t  h a t ,  d e r  -w ürde  n ie  w ieder 
d a r a n  d e n k e n  k ö n n e n ,  e in e n  so lc h e n  V e rb a n d  fallen 
z u  la s se n , d e n n  d a s  w a r  d ie  a l le r s c h w e rs te  Zeit. 
T ro tz  k r ä f t ig e r  z u v e r lä s s ig e r  M ita rb e i te r ,  a n  deren 
S p itz e  s o f o r t  A n to n  U n c k e l l  t r a t ,  u n d  o b w o h l die 
H e r re n ,  d ie  b e i ih m  in  d e n  d a m a lig e n  V erk au fs­
g e s e l ls c h a f te n  f ü h re n d  w a re n , d ie  H e r r e n  D irek to r  
O lfe , H a g e r  u n d  a n d e r e ,  z u r  S te l l e  w a re n ,  w a r  cs 
e in e  u n sä g lic h e  A rb e i t ,  d ie  U n te r la g e  f ü r  d ie  T ätig­
k e i t  z u  s c h a ffe n , d ie  e n d lic h  d a z u  f ü h r t e ,  d ie  Zwecke 
d e s  S y n d ik a te s  in  d e r  W irk lic h k e it  a u s z u fü h re n .

A n d e rse its  w ill  ic h  a u c h  d e n je n ig e n , d ie  eben 
n ic h t  a u f  d ie  v e r g a n g e n e  Z e it  z u rü c k b l ic k e n  können , 
in  E r in n e ru n g  ru fe n ,  w ie  v e r s c h ie d e n  d ie  B e u rte ilu n g  
d e s  S y n d ik a te s  w a r . D a s  s c h e in t  n u r  n a tu rg e m ä ß  
b e i e in e m  so lc h e n  V e rb ä n d e  e in e r  e in z e ln e n  In d u s tr ie , 
d ie  m a n , g a n z  o ffe n  g e s ta n d e n , a ls  d e n  P rü g e lk n a b e n  
d e r  g e s a m te n  I n d u s t r i e  b e z e ic h n e n  k o n n te .  Z unächst 
h e r r s c h te  s e lb s tv e r s tä n d l ic h  e in  a u ß e ro rd e n tlic h e r  
W id e rw ille  in  d e n  K re is e n  d e r  K o h le n v e rb ra u c h e r , 
d e r  K o h le n a b n e h m e r , w e il sie  n u n  e in e r  G esch lossen­
h e i t  g e g e n ü b e r s ta n d e n ,  d ie  ih n e n  d ie  P re is e  vor­
s c h r ie b , w ä h r e n d  sie  b ish e r  in  d e n  Z e ite n  w irtsch a ft­
l ic h e n  N ie d e rg a n g e s  u n s  d ie  P re is e  aufzw ingen  
k o n n te n ,  d ie  s ie  w o ll te n . W e lc h  g lä n z e n d e n  K am pf 
h a b e n  w ir  in  d e r  W e ise  d u r c h g e f ü h r t ,  d a ß  w ir  von 
d ie se m  M iß fa lle n  d e r  V e rb ra u c h e r  z u  d e r  vollen 
A n e rk e n n u n g  in  j e n e n  K re is e n  g e k o m m e n  sind. 
A b e r  w ie  la n g e  h a t  es g e d a u e r t ,  e h e  m a n  ü b e rh a u p t 
d ie  V o rte ile  d e s  S y n d ik a te s  a u c h  in  d e n  größeren  
K re ise n , in  d e n  w e i te r e n  w is s e n s c h a f t l ic h e n , sozial­
w ir ts c h a f t l ic h e n  u n d  n a m e n tl ic h  in  d e n  K re ise n  der 
R e g ie ru n g  e r k a n n te .  D a b e i s in d  k e n n z e ic h n e n d  für 
m ic h  z w e i E rs c h e in u n g e n  im  L a u fe  d e r  25  Jahre.

D ie  e r s te  t r a t  m ir  e n tg e g e n  g e le g e n tl ic h  des 
2 5 jä h r ig e n  J u b i lä u m s  m e in e r  G e s e lls c h a f t ,  d a s  auch 
z u g le ic h  m e in  J u b i lä u m  w a r  u n d  a n  d e m  d e r  Berg­
b a u  d u r c h  d e n  d a m a lig e n  V o rs itz e n d e n  d es Berg­
b a u v e re in s , H e r rn  G e h e im ra t  J e n c k e ,  v e rtre ten  
w u r d e .  E r  h ie l t  e in e  .d e r  g lä n z e n d s te n  se in e r  be­
k a n n te n  v o rz ü g l ic h e n  R e d e n , u n d  ic h  m u ß  sagen, 
s e in  H in w e is  a u f  d ie  S c h a f fu n g  d e s  K o h len sy n d ik a te s
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w a r  d a m a ls  so  z u t r e f f e n d ,  d a ß  m a n  ih n  s ic h  s te ts  
in  d e r  E r in n e ru n g  h a l te n  so llte . E r  w ies b e so n d e rs  
d a r a u f  h in , d a ß  g e r a d e  d ie  S c h a f fu n g  d e s  K o h le n ­
s y n d ik a te s  f ü r  u n se re  g e s a m te  I n d u s t r i e  e in e  e n t ­
s c h e id e n d e  W e n d u n g  b e d e u te te  in  d e r  R ic h tu n g ,  
d a ß  s ä m tlic h e  V e rb ä n d e , S y n d ik a te ,  P re is v e r s tä n ­
d ig u n g e n , w ie  s ie  z u  j e n e r  Z e it  b e s ta n d e n ,  s ic h  d o c h  
s te ts  u n te r  d e r  D e c k e  d e r  V e rsc h w ie g e n h e it, d e s  G e­
h e im n isse s  g e h a l te n  h ä t t e n ,  d a ß  m a n  so rg s a m  b e ­
d a c h t  gew esen  se i, d ie se  V e rs tä n d ig u n g  d e r  K e n n tn is  
d e r  O e f fe n tlic h k e it  v o r z u e n th a l te n ,  u n d  d a ß  e r s t  
m i t  d e m  In s le b e n t r e te n  d e s  K o h le n s y n d ik a te s  e in e  
I n d u s t r i e  d e n  B lu t g e h a b t  h a b e , z u  z e ig e n : „ W ir  
w o lle n  u n s  v e rb in d e n  in  v o lls tä n d ig e r  O e ffe n tlic h ­
k e i t ,  z u r  G e s u n d u n g  d e r  P re is h a l tu n g  u n s e re r  I n ­
d u s t r ie “ . E r  g e b ra u c h te  d a s  W o r t ,  d a ß  d u rc h  d ie  
S c h a f fu n g  d e s  K o h le n s y n d ik a te s  d ie se  w ir ts c h a f t ­
l ic h e n  V e rb ä n d e  z u r  R e g e lu n g  d e r  P re is b ild u n g  u n d  
E r z e u g u n g  e ig e n tlic h  z u m  e r s te n  M ale h o ffä h ig  g e ­
w o rd e n  se ien .

E in e  z w e ite  E rs c h e in u n g  im  L a u fe  d e r  25 J a h r e  
w a re n  d ie  b e k a n n te n  K a r te l lv e rh a n d lu n g e n ,  d ie  s ic h  
im  J a h r e  1902  a b s p ie lte n . 1902 t r a t  e in  g ro ß e s  
F o ru m  v o n  R e g ie ru n g s b e a m te n , w isse n sc h a ftlic h e n  
V e r t re te rn  d e r  W ir ts c n a f ts -  u n d  S o z ia lp o lit ik  z u ­
sa m m e n , u n d  w ir , d a s  K o h le n s y n d ik a t ,  w a re n  d a s  
e r s te  O p fe r, d a s  a u f  d e m  A ltä re  m e rk w ü rd ig e r  W e l t ­
a n s c h a u u n g  d ie se r  M ä n n e r  g e o p fe r t  w e rd e n  so ll te . 
D a m a ls  w a re n  cs H e r r  U n c k e ll v o m  V o r s ta n d e  u n d  
ic h , d ie  in  e r s te r  L in ie  a n  d e n  V e rh a n d lu n g e n  te i l-  
n a h m e n , m i t  d e m  g ro ß e n  E rfo lg e , d a ß  w ir  in  d e n  
K re ise n  d e r  sa c h lic h e n  B e u r te i le r ,  d e r  K re ise , d ie  
u n s  a ls  G e g n e r  g e g e n ü b e rs ta n d e n , e in en  g lä n z e n d e n  
S ie g  e r fo c h te n  u n d  A n e rk e n n u n g  f a n d e n  v o n  d e n ­
se lb e n  K re ise n , d ie  u n s  b ish e r  a u f  d a s  ä u ß e r s te  b e ­
f e h d e t  h a t t e n .  D a s  E rg e b n is  d e r  K a r te l lv e rh a n d -  
lu n g e n  i s t  f ü r  d a s  K o h le n s y n d ik a t ,  d a r f  ic h  sa g e n , 
e in  W e n d e p u n k t  in  d e r  ö f fe n tl ic h e n  B e u r te i lu n g  g e ­
w e se n , w ie  w ir es u n s  g ü n s t ig e r  n ic h t  h a b e n  d e n k e n  
k ö n n e n .

Ih n e n  a l le n , d ie  S ie  h e u te  u n t e r  u n s  s in d , i s t  
a b e r  d a n n  e r in n e r l ic h , w ie  s ic h  n u n  fo r t s c h re i te n d  
d ie  A n s ic h te n  ü b e r  d ie  B e d e u tu n g  d e s  K o h le n ­
s y n d ik a te s  w e i te r  g e s ta l te t  h a b e n . W o h l in  I h r e r  
a l le r  K re ise  i s t  f ü h lb a r  g e w o rd e n , d a ß  n ic h t  n u r  
u n s e r  B e rg b a u ,  u n s e r  n ie d e r rh e in is c h -w e s tfä l is c h c r  
B e rg b a u , d u rc h  se in e  G e s c h lo sse n h e it s ic h  u n te r  
d e m  S c h u tz  d e s  S y n d ik a te s  z u  e in e r  g lä n z e n d e n  
E n tw ic k lu n g  a u fg e sc h w u n g e n  h a t ,  so n d e rn  d a ß  
d ie s e  g lä n z e n d e  u n d  g e s u n d e  E n tw ic k lu n g  d e s  B e rg ­
b a u e s  a u c h  g e s u n d e n d  a u f  d a s  g a n z e  w ir ts c h a f t l ic h e  
L e b e n  u n se re s  V a te r la n d e s  g e w irk t  u n d  z u  ih r  b e i­
g e t r a g e n  h a t .  I c h  d a r f  es w o h l a u s s p re c h e n , d a ß  w ir  
w ir ts c h a f t l ic h  u n d  d u rc h  u n se re  in d u s tr ie l le n  L e is tu n ­
g e n  d e n  K r ie g  b ish e r  n ic h t  in  d e r  W e ise  h ä t t e n  d u rc h ­
f ü h re n  k ö n n e n , w e n n  d a s  S y n d ik a t  n ic h t  b e s ta n d e n  
h ä t t e .  D a s  w o lle n  w ir  n ic h t  v e rg e s s e n ;  u n d  d a ß  
w ir  sc h lie ß lic h  d ie  v o lle  A n e rk e n n u n g  s e lb s t  v o n  d e n  
S e ite n  g e fu n d e n  h a b e u , d ie  u n s  n o c h  m a n c h m a l 
m i t  g ro ß e m  M iß tra u e n , b e s o n d e rs  a u s  d en  K re ise n

d e r  R e g ie ru n g , e n tg e g e n t r a te n ,  d a s  b e w e is t d e r  j a  
v o n  u n s  n ic h t  w illk o m m e n  g e h e iß e n e  U m s ta n d ,  d a ß  
m a n  sc h lie ß lic h  g la u b te ,  s o g a r 'm i t  G e s e tz m a ß n a h m e n  
e in t r e te n  z u  so lle n , w e n n  w ir  u n s  n ic h t  fre iw illig  
z u s a m m e n fä n d e n . D a s  h a b e n  w ir  d u r c h  e ig e n e  
E in s ic h t  v e rm ie d e n .

I c h  f re u e  m ic h  d e s s e n  u n d  g e b e  d ie s e r  F re u d e  
a u c h  h e u te  n o c h  e in m a l m i t  v o lle r  B e fr ie d ig u n g  
A u s d ru c k . M ö g e  d ie  E rk e n n tn is  a b e r ,  d a ß  u n se re  
S tä r k e  „ d e r  fre iw illig e  Z u sa m m e n sc h lu ß  im  n ie d e r ­
rh e in is c h -w e s tfä l is c h e n  K o h le n b e rg b a u “ is t ,  h ie r  im  
K re ise  u n s e re r  I n d u s t r i e  w e i te r  f e r td a u e m .  M ö c h te n  
S ie  a l le  s t e t s  e in g e d e n k  b le ib e n , d a ß  es v o n  g rö ß te m  
W e r t  i s t ,  f re iw illig  e in ig  z u  b le ib e n , d a m it  w ir  d ie se m  
Z w a n g  —  d e r  j a  j e t z t  a u f  e in e  g a n z e  Z a h l v o n  I n ­
d u s t r ie n  a u s g e ü b t  w ird , u m  sie  z u s a m m e n z u sc h lie ß e n , 
v ie l le ic h t  u n t e r  B e d in g u n g e n , d ie  f ü r  d ie  w ir t s c h a f t ­
lic h e  E n tw ic k e lu n g  d u rc h a u s  n ic h t  d e n  r ic h tig e n  
W e g  b ie te n  —  a u c h  d a u e r n d  e n tg e h e n ;  im m e r  
w ie d e r  so llte n  w ir  u n s  z u s a m m e n fin d e n , im m e r  
w e i te r  so l l te  d ie  E r k e n n tn is  s ic h  a u s b re i te n ,  d a ß  
j e d e r  d ie  ih m  b e ru fe n e n  B e la n g e  a m  b e s te n  v e r t r i t t ,  
w e n n  e r  R ü c k s ic h t  a u f  d ie  a l lg e m e in e n  B e la n g e  
n im m t,  a u f  d a s  G e d e ih e n  u n s e re r  g e s a m te n  I n ­
d u s t r ie  u n d  —  so  m ö c h te  ic h  d e n  W u n s c h  a u s ­
d e h n e n  —  a u f  d a s  G e d e ih e n  u n se re s  V a te r la n d e s .

M ö c h te  es u n s  v e rg ö n n t  se in , im  F r ie d e n  n o c h  
e in m a l d e s  h e u t ig e n  T a g e s  z u  g e d e n k e n . M ö c h te n  
w ir  n ie  v e rg e ss e n  d e s  g ro ß e n  B e isp ie ls  u n se re s  
B ism a rc k , d e sse n  B ild  w ir  h ie r  v o r  u n s  h a b e n , 
d a ß  e r  eb en so , w ie  e r  d a s  d e u ts c h e  V a te r la n d  g e ­
g r ü n d e t  u n d  g e e in t  h a t , a u c h  u n s  e in  le u c h te n ­
d e s  V o rb ild  g e w e se n  i s t ,  u n s  z u s a m m e n z u f in d e n . 
M ö c h te n  w ir , w ie  e r  a ls  D e u ts c h e r  d e n  W a h ls p ru c h  
v e r t r e t e n  h a t ,  a u c h  f ü r  u n s  d e n  W a h ls p ru c h  a u f re c h t-  
e r h a l te n ,  d e r  ü b e r  u n s e re m  P la t z  h ie r  s t e h t :  „ E in ig ­
k e i t  m a c h t  s t a r k l “

M it d e m  W u n s c h e  a u f  e in  w e ite re s  g lü c k lic h e s  
G e d e ih e n  d e s  S y n d ik a te s ,  m i t  d e r  H o f fn u n g , d a ß  
w ir  d e n  h e u t ig e n  d e n k w ü rd ig e n  T a g  s c h o n  b a ld  iu  
f ro h e re r ,  v e r t r a u e n s v o l le r e r  S t im m u n g , a ls  s ie  u n s  
h e u te  e r fü l l t ,  f e ie rn  k ö n n e n , s c h i e ß e  ic h  u n d  r u f e  
I h n e n  a l le n  e in  f re u d ig e s , d a n k b a re s  G lü c k a u f !  z u .“

D ie  R e d e , d ie  w ie d e rh o lt  v o m  B e ifa lle  d e r  Z e c h e n ­
b e s i tz e rv e r s a m m lu n g  b e g le i te t  w a r , f a n d  a m  S c h lü s s e  
s tü rm is c h e  Z u s tim m u n g  d e r  H ö r e r ,  d ie  d e n  a l te n  
B e rg m a n n s g ru ß , in  d e n  sie  a u k g e k lu n g e n  w a r , le b ­
h a f t  e rw id e r te n .

D e m  D a n k  d e r  A n w e se n d e n  f ü r  d e n  a l lz e i t  z ie l­
b e w u ß te n  L e i te r  d e s  K o h le n s y n d ik a te s  g a b  G e h e im ­
r a t  R o b e r t  M ü s c r  A u s d ru c k ,  in d e m  e r  z u g le ic h  
m i t  w e n ig e n  t r e f f e n d e n  W o r te n  d ie  S c h w ie r ig k e ite n  
k e n n z e ic h n e te , d ie  s ic h  d e r  w ie d e rh o lte n  E rn e u e r u n g  
d es  S y n d ik a ts v e r t r a g e s  in  d e n  W e g  g e s te l l t  h ä t t e n ,  
u n d  d ie  V e rd ie n s te  h e rv o rh o b , d ie  s ic h  G e h e im ra t  
K ird o r f  d a b e i  d u rc h  se in e  e in f lu ß re ic h e , s t e t ig e  V er­
m i t t l e r t ä t i g k e i t  e rw o rb e n  h a b e .

D a r a n  a n s c h lie ß e n d  le n k te  G e n e ra ld ir e k to r  J a k o b  
K l e y n m a n s  d e n  B lic k  d e r  V e rsa m m e lte n  z u r ü c k  
in  d ie  Z e it  v o r  d e r  G rü n d u n g  d e s  S y n d ik a te s .  E r
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g in g  a u s  v o n  d e n  k u r z e n  J a h r e n  w ir ts c h a f t l ic h e n  
A u is c h w u n g e s  n a c h  d e m  ru h m re ic h e n  K r ie g e  v o n  
1 8 7 0 /7 1 , s c h i ld e r te  a n  H a n d  e in ig e r  Z a h le n  d e n  
o p fe rv o lle n , r a s c h e n  N ie d e rg a n g  d e s  w e s tfä l is c h e n  
S te in k o h le n b e rg b a u e s  u n d  s p ra c h  d a n n  v o n  d e n  
e r s te n  V e rsu c h e n , d u r c h  V e re in b a ru n g e n  u n te r  d e n  
Z e c h e n  e in e  G e s u n d u n g  d e r  V e rh ä ltn is s e  a n z u b a h n e n . 
A b e r  d a s  g e g e n s e it ig e  V e r t ra u e n  h a b e  n o c h  g e fe h l t ,  
u n d  G e h e .m ra t  K ird o rf s  V e rd ie n s t  se i es g e w e s e n , 
d ie  V e r t re te r  d e s  B e rg b a u e s  e in a n d e r  n ä h e r g e b r a c h t  
u n d  d a s  m a n g e ln d e  V e r tra u e n  g e w e c k t  z u  h a b e n , d a s  
z u n ä c h s t  z u  n o c h  r e c h t lo s e n  V e re in ig u n g e n ,  d a n n  
z u m  K o k s s y n d ik a t  u n d  z u  d e n  b e k a im te n  s c h o n  
f e s te r e n  K o h le n v e rk a u fsv e re in e n  in  E s s e n , B o c h u m  
u n d  D o r tm u n d ,  so w ie  d e m  B r .k e t tv e r k a u fs v e r e in  
g e f ü h r t  h a b e . G e h e im ra t  K ird o r f  w ie d e ru m  h a b e  
a u c h  d e n  W e g  z u m  h ö h e re n  Z ie le , d e r  u m fa sse n ­
d e n  s t r a f fe n  V e re in ig u n g  z u m  V e rk a u f  d u rc h  
e i n e  H a n d  g e w ie se n , u n d ,  u n b e s c h a d e t  d e s  V er­
d ie n s te s  a l le r  se in e r  M ita rb e i te r ,  v e rm ö g e  se in e s  
h e r v o r r a g e n d e n  k a u fm ä n n is c h e n  T a le n te s  u n d  se in e r  
r e ic h e n  E r f a h r u n g e n  m i t  E r fo lg  d ie  e r s te  E in r ic h ­
tu n g  d e r  n e u e n  g ro ß e n  V e rk a u fs o rg a n is a tio n  d u r c h ­
g e f ü h r t .  W e n n  d a n n  e in e  b lü h e n d e  u n d  s e g e n ­
b r in g e n d e  E n tw ic k lu n g  d e s  R u h r b e r g b a u e s ,  d ie  d e r  
R e d n e r  g le ic h fa lls  m i t  e in ig en  Z a h le n  b e le g te , e in ­
g e s e tz t  h a b e , so s e i .s ie  e n t s ta n d e n  a u s  d e m  L e b e n s ­
w e rk e  G e h e im ra t  K ird o r f s .  I h n  n o c h  l a n g e  a n  d e r  
S p i tz e  d e s  S y n d ik a te s  z u  s e h e n , se i e in  H e rz e n s ­
w u n s c h  d e r  V e rsa m m lu n g , d ie  d ie se m  W u n s c h e  
d u r c h  e in  a m  S c h lü ss e  v o m  R e d n e r  a u s g e b ra c h te s  
H o c h  a u f  d e n  G e fe ie r te n  k r ä f t ig e n  A u s d ru c k  g a b .

E in  k u rz e s  D u n k c sw 'o r t G e h e im ra t  K i r d o r f s  
b e e n d ig te  d ie  d e n k w ü rd ig e  F e ie r .

W as in  ih re m  V e rla u fe , n a m e n t l ic h  v o n  G e h e im ­
r a t  K ird o r f  in  s e in e r  E r in n e ru n g s re d e , a u s g e fü h r t  
w o rd e n  i s t ,  v e rd ie n t  n ic h t  n u r  f ü r  d ie  z u n ä c h s t  B e ­
te i l ig te n ,  so n d e rn  a u c h  f ü r  d a s  k o m m e n d e  G e s c h le c k t 
f e s tg e h a i te n  z u  w e rd e n . D e n n  w ie  w e n ig e  w isse n  
s e lb s t  h e u te  n a c h  k a u m  e in e m  M e n s c h e n a lte r  n o c h , 
w ie  s c h w ie r ig  d ie  V e rh ä ltn is s e  v o r  d e r  G r ü n d u n g  
d e s  K o h le u s y n d ik a te s  wra r e n ,  u n d  w e lc h e  W a n d ­
lu n g e n  s ic h  m i t  d e r  p la n v o lle n , z ie lb e w u ß te n , v o r ­
s ic h tig  a b w ä g e n d e n  A rb e it  d e r  S c h ö p fe r  u n d  L e i te r  
d e s  S y n d ik a te s  in  u n s e re m  g e s a m te n  W ir ts c h a f ts ­
le b e n  v o llz o g e n  h a t !  M a n  f ra g e  s ic h  n u r  e in m a l, 
w ie  g a n z  a n d e r s  s ic h  d ie  V e rh ä ltn is s e  u n s e re r  I n ­
d u s t r ie  g e r a d e  j e t z t  w ä h r e n d  d e s  K r ie g e s  o h n e  d a s

S y n d ik a t  g e s ta l te t  h ä t t e n ,  u n d  w ird  e in e  A nt­
w o r t  f in d e n  m ü s s e n , d ie  es e rk lä r l ic h  m ach t, 
w e n n  d a s  K o h le n s y n d ik a t  h e u te  m i t  S to lz  f ü r  sich 
d a s  V e rd ie n s t  in  A n s p ru c h  n  m in t ,  e in e  d e r  u n e r lä ß ­
l ic h e n  V o rb e d in g u n g e n  f ü r  e in e n  g lü c k lic h e n  A us­
g a n g  v o n  D e u ts c h la n d s  D a s e in sk a m p f  g e s c h a f fe n  zu 
h a b e n .

W ir  e r a c h te n  es u m  so m e h r  f ü r  u n s e re  P f lic h t, 
a u f  d ie ses  E rg e b n is  h in z u w e ise n , a ls  u rsp rü n g lic h  
a u c h  d ie  E is e n in d u s t r ie  n ic h t  ü b e ra ll  sich  o h n e  Vor­
b e h a l t  m i t  d e r  E n tw ic k lu n g  a b z u f in d e n  v e rm o ch te , 
d ie  m i t  d e m  K o h le n s y n d ik a te  u n d  in  se in e n  Folge­
e r s c h e in u n g e n  A u s d ru c k  u n d  F o rm  g e w o n n e n  hat. 
T a ts a c h e  is t ,  d a ß  n o c h  J a h r e  n a c h  G r ü n d u n g  des 
S y n d ik a te s  s e lb s t  a n  f ü h re n d e r  S te l le  u n s e re r  E isen­
in d u s t r i e ,  so a u c h  im  V o r s ta n d e  d e s  V e re in s  d e u ts c h e r  
E is e n h ü t te n le u te ,  g e g e n  d e n  e n g e n  Z u sam m en sch lu ß  
d es B e rg b a u e s  o d e r ,  b e s se r  g e s a g t ,  g e g e n  d a s  aus 
d e m  N ä h rb o d e n  d ie s e r  g e s ic h e r te n  G ru n d la g e  der 
K o h lc n in d u s tr ie  e rw a c h s e n e  S tre b e n  n a c h  inniger 
V e rb in d u n g  z w is c h e n  K o h le  u n d  E is e n  n a c h  gegen­
s e itig e m  S ic h d u rc h d r in g e n  b e id e r  B e d e n k e n  g e ä u ß e rt 
w o rd e n  s in d . D .e  G e s c h ic h te  d e r  l e tz te n  Ja h rz e h n te  
h a t  d ie se  A n s c h a u u n g e n  im m e r  m e h r  schw inden  
la s s e n  a n g e s ic h ts  d e r  'g ro ß e n  w ir ts c h a f t l ic h e n  E r­
fo lg e , d e n e n  g e r a d e  je n e  V e re in ig u n g  d ie  W e g e  ge­
e b n e t  h a t .  I m m e r  m e in  i s t  k le in l ic h e s  F e s th a lte n  
a m  s c h e in b a re n  V o rte il d e s  e in z e ln e n  U n te m e lu n e n s , 
d e s  e in z e ln e n  Z w eig es  u n s e r e r  K o h le n -  u n d  E isen­
in d u s tr ie  z u r ü c k g e t r e te n  h in te r  d e r  F o rd e ru n g ,  das 
g a n z e  G e w e rb e  z u  h e b e n , s e lb s t  a u f  K o s te n  m ancher 
v ie l le ic h t  b e r e c h t ig te n  u n d  l ie b g e w o rd e n e n  E in ­
r ic h tu n g e n ,  d ie  s ic h  a ls  H in d e rn is s e  f ü r  d e n  Auf­
s t ie g  d e r  g e s a m te n  V o lk sw ir ts c h a f t  e rw ie se n  haben.

R e c h t  u n d  b illig  i s t  es d e s h a lb ,  z u m  E r in n e ru n g s ­
t a g e  d e s  R h e in is c h -W e s tfä l is c h e n  K o h le n sy n d ik a te s  
g e r a d e  in  „ S ta h l  u n d  E is e n “  m i t  a u f r ic h t ig e n  G efühlen 
d e r  B e w u n d e ru n g  d e s  a u f re c h te n  M a n n e s  z u  ge­
d e n k e n , d e r  v o rw ie g e n d  a ls  d e r  F ü h r e r  z u  solchem  
Z ie le  s ic h  b e w ä h r t  h a t .  D e m  w e i te r e n  G edeihen 
se in e s  W e lk e s  u n d  d a m it  a u c h  ih m  s e lb s t  gelten 
u n s e re  W ü n s c h e . Z u g le ic h  a b e r  g e b e n  w ir  d e r  Hoff­
n u n g  A u s d ru c k ,  d a ß  e s , in sb e s o n d e re  a u c h  in  der 
v o ra u s s ic h t l ic h  s c h w e re n  K r ie g s fo lg e z e it , unserer 
d e u ts c h e n  K o h le n -  u n d  E is e n in d u s t r ie  n ie m a ls  an 
M ä n n e rn  fe h le n  m ö g e , d ie , w a s  d ie  V ä te r  begonnen, 
g le ic h  r a s t lo s  u n d  k r a f tv o l l  w ie  d ie se , u n e ig en n ü tz ig  
w e i te r z u f ü h re n  w ille n s  u n d  fä h ig  s in d .

S e l b s t t ä t i g e  E l e k t r o d e n - R e g e l v o r r i c h t u n g e n  f ü r  L i c h t b o g e n -  

E l e k t r o - O e f e n .

V o n  O b e r in g e n ie u r  W . K u n z e  in  B e r l in .

(Schluß von  Seito 194.)

I j i e  e ig e n tl ic h e n  R e g e la p p a ra te  e in e r  v o lls tä n d ig e n  
R e g le ra u s rü s tu n g  w e rd e n  e n tw e d e r  so z u s a m ­

m e n g e b a u t ,  d a ß  d ie  H a u p t - ,  N u lls p a n n u n g s -  u n d  
R ü c k fü h r u n g s r e la is  m i t  d e n  z u g e h ö r ig e n  K o n ta k t -  
g e b e v o r r ic h tu n g e n  a l le r  P h a s e n  in  e in e m  g e m e in ­

sa m e n , v e r s c h l ie ß b a re n  M e ta llg e h ä u se  u n te rg e b ra c h t 
w e rd e n , w ä h re n d  d ie  z u g e h ö r ig e n  P e n d e lre la is  bzw. 
m a g n e t is c h e n  U m s c h a l te r  je  e in e n  phasen g e trem i- 
t e n  s e lb s tä n d ig e n  A p p a r a t  b i ld e n , d e r  in  je d e r  Hin­
s ic h t  f re i  z u g ä n g l ic h  i s t .  D ie se  u n te rs c h ie d lic h e  Be­
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h a n d lu n g  i s t  d a d u r c h  b e g rü n d e t ,  d a ß  a n  d e m  e ig e n t­
l ic h e n  R e g e la p p a ra t  h ö c h s te n s  e in m a l e in  g e s c h u l­
t e r  S c h a l tb r e t tw ä r te r  e tw a s  n a c h a r b e i te n  o d e r  v e r ­
s te lle n  so ll, w ä h r e n d  d ie  K o n ta k te  d e r  g rö b e re n  
S c h a l te r  v o n  d e r  O fe n b e d ie n u n g  s a u b e r  g e h a l te n  
w e rd e n  m ü ss e n . I n  a n d e r e n  F ä l le n , w o  es d a r a u f  a n ­
k o m m t, d ie  E in h e it l ic h k e i t  d e r  S c h a l t t a f e lu n te r te i ­
lu n g  a u f r e c h tz u e rh a lte n ,  i s t  d ie  P h a s e n t r e n n u n g  a u c h  
a u f  d ie  H a u p t - ,  R ü c k fü h ru n g s -  u n d  N u lls p a n n u n g s ­
re la is  a u s g e d e h n t  w o rd e n , so d a ß  b e isp ie lsw e ise  f ü r  
e in e  D r e h s t r o m a u s r ü s tu n g  d re i  v e r s c h lie ß b a re  M e ta ll­
g e h ä u s e  n a c h  A b b i ld u n g  13  z u r  A u fn a h m e  d e r  g e ­
s a m te n  R e la is  je d e r  P h a s e  v o rg e se h e n  s in d .  D ie  A n ­
o rd n u n g  d e r  M e ta llg e h ä u se  e r fo lg t in  b e id e n  A u s fü h ­
r u n g s a r te n  in n e r h a lb  d e r  O fe n sc h a lta n la g e , u n d  z w a r  
m e is te n s  in  v e r s e n k te m  E in b a u ,  fa l ls  d ie s  d ie  ü b r ig e n  
I n s t r u m e n te  z u la s se n .

D ie  W a lz e n s c h a lte r  s in d  d ie  e in z ig e n  A p p a ra te ,  
d ie  w ä h r e n d  d es B e tr ie b e s  ö f te r  b e t ä t i g t  w e rd e n  
m ü ss e n . S ie  k ö n n e n  d e s h a lb  n ic h t  im m e r  a u f  d e r  
S c h a l t ta f e l  u n te r g e b ra c h t  w e rd e n , s o n d e rn  m ü ss e n  
u n te r  a l le n  U m s tä n d e n  b e q u e m  h a n d l ic h  s te h e n  u n d  
m ö g lic h s t  so a n g e b r a c h t  se in , d a ß  b e i ih r e r  B e tä t i ­
g u n g  d ie  B e w e g u n g  d e r  K o h le  b e o b a c h te t  w e rd e n  
k a n n .  D ie  W a lz e n s c h a l te r  e n ts p re c h e n  in  d e r  A u s­
f ü h ru n g  b is  a u f  d ie  b e s o n d e re n , in  d e n  v e rsc h ie d e n e n  
S c h a l tb i ld e rn  an g e g e b e n e n  S c h a ltw a lz e n a b w ic k lu n g e n  
g e n a u  d en  m a rk tg ä n g ig e n  E rz e u g n is s e n , w ie  sie  d u rc h  
ih re  V e rw e n d u n g  bei S t ra ß e n b a h n e n  u n d  H e b e z e u g e n  
a llg e m e in  b e k a n n t  s in d . D ie  d o p p e ls e itig e  A n o rd ­
n u n g  v o n  R u h e s te l lu n g e n  z w isc h e n  d e r  M it te ls te l ­
lu n g  f ü r  s e lb s t tä t ig e s  R e g e ln  e in e rs e its  u n d  d e r  e r s te n  
A u f-  b zw . A b w ä r ts s te l lu n g  a n d e r s e i ts  i s t  n ö tig , 
u m  b e i sc h n e lle m  S te l lu n g s ü b e rg a n g  fa lsc h e  S tro m -  
s c h lü sse  z u  v e rm e id e n . S o w e it W id e rs tä n d e  f ü r  d ie  
K o n tro l le r  in  F ra g e  k o m m e n , w e rd e n  s ie  in  d a s  K o n ­
t ro lle rg e h ä u s e  e in g e b a u t .  F ü r  d ie  B e tä t ig u n g  s in d  
H a n d r ä d e r  o d e r  a u c h  K u rb e ln  v o rg e se h e n .

D ie  W in d e n - A n t r ie b s n m to re n  e r h a l te n  in  a l le n  
F ä l le n  g a n z g e k a p s e l te  G e h ä u se . B e i A u fs te l lu n g  in  
e in e m  a b g e t r e n n te n  W in d e n ra u m  w e rd e n  sie  m i t  
R in g s c h m ie r la g e rn , b e im  d ir e k te n  A n b a u  a n  d en  
O fen  m i t  K u g e lla g e rn  u n d  F e t t s c h m ie r u n g  a u sg e ­
r ü s t e t .  S ie  k ö n n e n  d a n n  b e im  A b s tis e h  u n d  A b sc h la k -  
k e n  o h n e  w e ite re s  m i tg e k ip p t  w e rd e n , o h n e  d a ß  U n - 
z u tT ä g lic h k e itc n  w ie  O e la u s la u f  usw . e n ts te h e n .  M it 
a l le in ig e r  A u sn a h m e  d es s e l te n  v o rk o m m e n d e n  S o n ­
d e rfa lle s  d e r  u n m it te lb a r e n  S te u e ru n g  d u r c h  D re h ­
s t ro m m o to re n  i s t  d a s  E rr e g e r fe ld  d e r  M o to re n  w ä h ­
r e n d  d es B e tr ie b e s  d a u e r n d  e in g e s c h a lte t .  D iese  
T a ts a c h e ,  in  V e rb in d u n g  m i t  d e m  U m s ta n d , d a ß  
d ie  M o to re n  m e is te n s  d e r  a u s s tr a h le n d e n  H i tz e  d e s  
O fen s a u s g e s e tz t  s in d , e r k lä r t  d ie  ü b e ra u s  re ic h lic h e  
B e m e ssu n g , d ie  s o n s t  m i t  d e r  w irk lic h  a b z u g e b e n d e n  
L e is tu n g  u n d  d e r  s t a r k  in te r m i t t ie r e n d e n  B e a n ­
s p ru c h u n g  n ic h t  in  E in k la n g  z u  b r in g e n  w ä re . D ie  
A b m e ssu n g e n  d e r  G le ic h s tro m m o to re n  w e rd e n  d u rc h  
d ie  N o tw e n d ig k e it  d e r  E rz ie lu n g  e in e s  g e n ü g e n d e n  
A n z u g s d re h n io m e n te s  b e i ä u ß e r s t  g e s c h w ä c h te m  
F e ld  b e s t im m t. U m  e in  o rg a n isc h e s , e in h e it l ic h  w ir­
k e n d e s  G an ze s  z u  e rz ie le n , w ird  b e im  Z u s a m m e n b a u

a l le r  m i t te lb a r  w irk e n d e n  R e g e le in r ic h tu n g e n  je d e r  
W in d e n -A n tr ie b s m o to r  m i t  d e n  z u  e in e r  E le k tr o d e n ­
w in d e  g e h ö re n d e n  b e id e n  e le k tro m a g n e t is c h e n  K u p p ­
lu n g e n  u n d  m i t  d e m  W e n d e g e tr ie b e  a u f  e in e r  g e m e in ­
sa m e n  G r u n d p la t t e  o d e r  e in e m  g e m e in sa m e n  T ra g ­
s tü c k  a n g e o rd n e t  u n d  m i t  d e n  R e g e lw in d e n  g e k u p ­
p e l t .  Z u r  E r r e ic h u n g  e in es  g e rä u sc h lo s e n  G an g es  
u n d  g e r in g e n  V e rsc h le iß e s  s in d  d ie  Z a h n rä d e r  d es 
W e n d e g e tr ie b e s  in  e in e m  m i t  O el g e fü l l te n  R ä d e r ­
g e h ä u s e  u n te r g e b ra c h t .  A n  d e m  R ä d e rg e h ä u s e  s in d  
b e id e rse it ig  F ü h ru n g s la g e r  a n g e b a u t ,  d e re n  S c h m ie r -  
r in g e  in  O e lk a m m e rn  e in ta u c h e n ,  d ie  d u r c h  A u s sp a ­
ru n g e n  d e r  e ig e n tl ic h e n  G e h ä u se w a n d  m i t  d e m

A bbildung 13. R e g e lap p ara t m it a llen  zu einer P hase  
gehörenden R e la is und  m agnetischen  U m schaltern .

H a u p tö lb e h ä l te r  d e s  R ä d e rg e h ä u s e s  in  u n m i t t e l ­
b a r e r  V e rb in d u n g  s te h e n . W ie  a u s  d e r  Z e ic h n u n g , 
A b b . 14 . ü e rv o rg e h t,  i s t  je d e s  d e r  K e g e lrä d e r  2  
m it  e in em  d e r  b e id e n  a ls  S p u le n t rä g e r  a u s g e b ild e te n  
S c h le if r in g k ö rp c r  4  d e r  e le k tro m a g n e t is c h e n  K u p p ­
lu n g e n  g e m e in sa m  a u f  je  e in e r  s t ä h le rn e n  B ü c h se  *g 
a u fg o k e il t .  I n n e n  s in d  d ie  b e id e n  B ü c h se n  a n  A n fa n g  
u n d  E n d e  d u rc h  je  zw ei W e iß m e ta lla g e rb ü c h s e n  
a u s g e k le id e t , in  d e n e n  s ic h  d ie  e ig e n tl ic h e  A n tr ie b s ­
w e lle  d r e h t .  A n  d e re n  b e id e n  E n d e n  i s t  je  e in e  I i u p p -  
lu n g s h ä lf te  6  f e s t  a u fg c k e il t .  D a r ü b e r  s in d  zw ei 
sc h m ie d e ise rn e  K u p p lu n g sm u lle n  5  a n g e o rd n e t ,  d ie  
s ic h  b e i d e r  w e c h se lse itig e n  E in w irk u n g  d e r  m a ­
g n e tis c h e n  o d e r  F e d e r k ra f t  a u f  d e n  e ingesch lifT enen  
u n d  d u r c h  zw ei K e ile  f e s tg e s e tz te n  S c h ie b e s itz e n
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d e r  e r w ä h n te n  K u p p lu n g s h ä l f te n  v e r s c h ie b e n  k ö n n e n . 
D ie  l in k s  g e z e ic h n e te  K u p p lu n g s h ä lf te  d ie n t  le d ig ­
l ic h  z u r  U e b e r t r a g u n g  d e r  M a g n e tw irk u n g  a u f  d ie  
A n tr ie b sw e lle , w ä h re n d  d ie  r e c h ts  g e z e ic h n e te  g le ic h ­
z e i t ig  a u c h  d ie  m e c h a n is c h e  V e rb in d u n g  m i t  d e r  
a u f  d e r  W in d e n w e lle  a u fg e k e i l te n  K u p p lu n g s h ä lf te  7 
h e r s te l l t .  D a s  Z u sa m m e n w irk e n  d e r  e in z e ln e n  T e ile  
e r fo lg t  n u n  in  d e r  W e ise , d a ß  b e i u n e r re g te n  
M a g n e te n  d e r  A n tr ie b s m o to r  W .M l, d ie  d re i  K e g e l­
r ä d e r  2, d ie  s t ä h le r n e n  B ü c h s e n  9  u n d  d ie  b e id e n  
M a g n e tk ö rp e r  4 m i t  d e n  e in g e b a u te n  S p u le n  u n d  
S c h le if r in g e n  le e r  u m la u fe n ,  w ä h re n d  d ie  A n tr ie b s ­
w e lle  1 u n d  d a d u r c h  a u c h  d ie  d re i  K u p p lu n g s h ä l f te n  
6  u n d  7 u n d  d ie  b e id e n  K u p p lu n g sn iu iT e n  5  S till­
s te h e n .  B e i E r r e g u n g  e in e r  d e r  b e id e n  M a g n e ts p u le n  
w ird  d ie  z u g e h ö rig e  K u p p lu n g sm u f fe  a n g e z o g e n  u n d  
z u s a m m e n  m i t  d e r  u n te r  ih r  b e f in d lic h e n  K u p p iu n g s -

A bbildung  15. U e b e rtrag o n g  d e r  W indenbew egung 
a u l  d ie  E le k tro d en .

A bbildung 14. K ra ita n tr ie b  m itte lb a r  w irkendor E lektroden- 

Regel e in rioh tungen .

h ä lf te  6  m itg e n o m m e n . D ie  B e w e g u n g  ü b e r t r ä g t  sicü 
d a n n  e n tw e d e r  u n m i t t e lb a r  o d e r  ü b e r  d ie  A n tr ie b s­
w elle  1 u n d  d ie  z w e ite  K u p p lu n g sw e lle  6  a u f  die 
W in d e n a n tr ie b s w e lle ,  w e lch e  d ie  E le k tro d e n v e r s te l ­
lu n g  b e w irk t .  B e i W ie d e ra b s c h a l tu n g  d e r  E rre g u n g  
z ie h t  d ie  d e r  M a g n e tw irk u n g  e n tg e g e n g e s e tz t  ge-



14. März 1918. Selbsttätige Eliktioien-Begclvorrichtungcn für Lichtbogen-EUklro-Oejen. Stahl und Eisen. 215

r i c h te te  F e d e r k ra f t  d ie  in  B e t r a c h t  k o m m e n d e  K u p p ­
lu n g sm u ffe  z u r ü c k  u n d  es t r i t t  w ie d e r  L e e r la u f  d e r  
b e r e i t s  g e k e n n z e ic h n e te n  T e ile  e in . S o ll d e r  m o to ­
r is c h e  B e tr ie b  g ä n z lic h  a b g c s to llt  u n d  z u m  re in e n  
H a n d b e t r ie b  ü b e rg e g a n g e n  w e rd e n , so w ird  d a s  d u r c h  
d e n  H a n d h e b e l (N ) fe s tg e k le m m te  H a n d r a d  (A ) ge­
lö s t ,  w o ra u f  d u r c h  r e c h ts -  o d e r  l in k sse itig e  B e w eg u n g  
d ie s e s  H a n d r a d e s  d a s  H e b e n  o d e r  S e n k e n  d e r  E le k ­
t r o d e n  h e rb e ig e fü h r t  w e rd e n  k a n n . D ie  E in z e lte i le  
d e r  a n s c h lie ß e n d  g e z e ic h n e te n  E le k tro d e n w in d e  b e ­
s te h e n  im  w e s e n tlic h e n  a u s  e in e r  d u r c h ­
g e h e n d e n  S c h ra u b e n sp in d e l  S p , a n  d e r  
o b e n  u n te rZ w is c h e n e in b a u  e in es  K u g e l­
la g e r s  d ie  G eg e n g e w ic h te  b e fe s t ig t  s in d , 
e in e m  H a n d r a d  A , d a s  a u f  d ie se r  
S c h ra u b e n sp in d e l  a u fg e k e i l t  i s t ,  e in e r  
e in -  o d e r  m e h rg ä n g ig e n  S c h n e c k e  m i t  
S c h n e c k e n ra d , d a s  a u f  d e r  a ls  F ü h ru n g s ­
b ü c h s e  a u s g e b ild e te n  S c h r a u b e n m u t te r  
J  a u fg e k e i l t  i s t ,  d e m  S c h n e c k e n g e ­
h ä u s e  B  0 ,  d ä s  m i t  O el g e fü l l t  is t ,  d em  
S tä n d e r  D , a n  d em  a u ß e r  d em  S c h n e k -  
k e n g e h ä u s e  d ie  K o n so le  f ü r  d ie  A u f ­
n a h m e  d e s  A n tr ie b sm o to rs  u n d  d e r  
e le k tro m a g n e t is c h e n  K u p p lu n g e n  b e ­
f e s t ig t  i s t ,  sow ie  d em  S c h u tz r o h r  0 ,  in  
w e lc h e m  s ic h  d ie  S c h ra u b e n s p in d e l  f re i 
•bew egt. D e r  B e w e g u n g sv o rg a n g  i s t  so , 
d a ß  b e im  D re h e n  des H a n d ra d e s  d ie  
S c h ra u b e n s p in d e l ,  b e im  D re h e n  d e r  
S c h n e c k e  d ie  S c h r a u b e n m u t te r  b e w e g t 
w ird .  U m  e in e  A u f-  o d e r  A b w ä r ts b e ­
w e g u n g  d e r  S c h ra u b e n sp in d e l  z u  e r ­
z ie le n , m u ß  e n tw e d e r  d ie  S p in d e l  o d e r  
d ie  M u t te r  g e g en  M itd re h u n g  s ic h e r ­
g e s te l l t  w e rd e n . I n  b e z u g  a u f  d ie  
S p in d e l  g e s c h ie h t  d ie s  d u r c h  A n z ie h e n  
d e r  m i t  e in e m  H a n d g r if f  v e rse h e n e n  
G e w in d e m u ffe N , d ie  d e n  k eg e lfö rm ig en , 
g e s c h l i tz te n  K le m m rin g  M  z u sa m m e n -  
d r ü c k t .  D a d u r c h  w ird  d ie  F ü l i ru n g s -  
b ü u h se  u n d  d a m i t  a u c h  d ie  S p in d e l 
a u f  d a s  a u fg e k e il te  H a n d r a d  fe s tg e h a l­
t e n .  U n te r b le ib t  v e r s e h e n tl ic h  d iese  
V o rb e re i tu n g ,  so d r e h t  s ic h  m i t  d e r  
M u t te r  g le ic h z e it ig  a u c h  d ie  S p in d e l u n d  
d a s  H a n d r a d ,  u n d  es k o m m t z u  e in e m  re in e n  L e e r la u f  
o h n e  A b w a n d e rn  d e r  S p in d e l. D a s  F e s th a l te n  d e r  
S p in d e lm u t te r  e r fo lg t  bei d e r  H a n d re g e lu n g  u n d  
d e m e n ts p re c h e n d  S t i l ls ta n d  d e r-S c h n e c k e  in fo lg e  d e r  
S p e r r u n g  d u r c h  d a s  S c h n e c k e n ra d  g a n z  v o n  se lb s t .

D ie  w e ite re  U e b e r t r a g u n g  d e r  S p in d e lb e w e g u n g  
a u f  d ie  L ic h tb o g e n -E le k tro d e n  e r fo lg t  in  d e r in A b b .  15 
a n d e u tu n g s w e is e  g e z e ic h n e te n  W eise  u n te r  V erw en ­
d u n g  f e s te r  u n d  lo se r  R o lle n  u n d  e in e s  a n  A n fa n g  
u n d  E n d e  f e s t  v e r a n k e r te n  D ra h ts e i le s ,  b e z ie h u n g s ­
w e ise  e in e r  K e t te .  B e i d e r  d u r c h  e in e  S p in d e lw a n ­
d e r u n g  b e d in g te n  V e rä n d e ru n g  d e r  R o lle n e n tfe r ­
n u n g  x  w ird  e in e  g le ic h e  o d e r  d e r  U e b e rse tz u n g  
•e n tsp re c h e n d e  V e rä n d e ru n g  d e r  R o lle n e n tfe rn u n g  y

u n d  d a m i t  d es E le k tro d e n a b s ta n d e s  h e rb e ig e fü h r t .  
D ie  b e sc h rie b e n e  A n o rd n u n g  d e r  W in d e  u n d  E le k ­
tro d e n a u fh ä n g u n g , d ie  a u c h  n o c h  in  d e r  A b b . 16  
v e ra n s c h a u l ic h t  w ird , i s t  d ie  re g e lm ä ß ig e  A u s fü h ru n g  
d e r  W e s td e u ts c h e n  T h o m a sp h o s p h a tw e rk e , G .m . b . H .,  
d ie  b e i a l le n  N a th u s iu s -O e fe n  m i t  f re ie r ,  n ic h t  am  
O fen  a n g e b a u te r  E le k tro d e n a u fh ä n g u n g  a n g e w e n d e t  
w ird .

E in e  a n d e re  z w e c k m ä ß ig e  A u s fü h r u n g s a r t  z e ig t  
d ie  in  A b b . 17 d a rg e s te l l te  E le k tro d e n w in d e  d e r

d e  F r ie s  & Co., A .-G ., D ü s se ld o r f . S ie  u n te r s c h e id e t  
s ic h  v o n  d e r  v o r b e h a n d e l te n  in  e r s te r  L in ie  d a d u r c h ,  
d a ß  sie  a u s sc h lie ß lic h  f ü r  O efen  m i t  a n g e b a u te n  E le k ­
t r o d e n  i n  B e t r a c h t  k o m m t. D e m e n ts p re c h e n d  i s t  
d ie  A n o rd n u n g  u n te r  V e rw e n d u n g  v o n  S o n d e ra u s ­
f ü h ru n g e n  —  d e r  e in g e z e ic h n e te  M o to r  i s t  e in  f ü r  
d iese  Z w eck e  b e s o n d e rs  g e b a u te r  F la n s c h m o to r  d e r  
B e rg m a n n -E le k tr ic i tä ts -W e rk e  —  so  g e d r ä n g t  w ie 
m ö g lic h .

A b b . 17 z e ig t  e in e n  D re h s tro m -O fe n  m i t  a n ­
g e b a u te n  E le k tro d e n w in d e n  in  d e r  A n o rd n u n g , w ie  
e r  b e so n d e rs  f ü r  H ö ro u ltö fe n  d e r  E le k tr o s ta h l- G . m . 
b . H .,  R e m s c h e id , in  V e rb in d u n g  m i t  d e n  W in d e n d e r  
d e  F r ie s  &  C o., A k t.-G e s .,  a n z u tr e f fe n  is t .  D ie  W in d e n

A bb ild u n g  16. E lek trodenw inden  d e r  W estdeu tschen  T h o m as­
phospha tw erke .
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e n ts p re c h e n  g ru n d ­
s ä tz l ic h  d e n  glei­
c h e n  A rb e itsb e d in ­
g u n g e n  w ie  d ie  der 
W e s td e u ts c h e n  Tho- 
m a s p h o sp h a tw e rk e  

u n d  u n te rsc h e id e n  
s ic h  im  w esen tlich en  
n u r  d u rc h  e in e n  an­
d e r e n ,  in fo lg e  der 
R a u m b e g re n z th e i t  

b e d in g te n  g e d rä n g ­
t e r e n  Z u sam m en ­
b a u .  D ie se m  G edan­
k e n  i s t  s o w e it  R ech ­
n u n g  g e t r a g e n ,  d aß  
z u m  T e il  n u r  f ü r  
d ie se n  Z w e c k  en t­
w o rfe n e  S o n d e ra u s ­
f ü h ru n g e n  z u r  Ver­

w e n d u n g  g e la n g t 
s in d ,  w ie  b eisp ie ls­
w e is e  d ie  W in d en ­

a n tr ie b s m o to re n , 
d ie  a ls  F la n sc h m o ­
to r e n  v o n  d e n  B erg­
m a n n -  E le k tr iz i tä ts -  

W e rk e n  g e lie fe rt 
w e rd e n .

Z u s a m m e n ­
f a s s u n g .

D ie  A rb e i t  be­
s c h ä f t ig t  s ic h  in 
ih r e m  e is te n  Teil 
m i t  d e n  G rü n d en  
f ü r  d ie  A nw endung  
s e lb s t t ä t ig e r  E lek ­
t ro d e n re g e le in r ic h ­

tu n g e n  u n d  d en  An­
fo rd e ru n g e n , die 

a n  g u te  d e ra r tig e  
E in r ic h tu n g e n  ge­
s t e l l t  w e rd e n  kön­
n e n . A u f  d ie  A npas­
s u n g  a n  versch ie­
d e n e  O fe n b a u a r te n  
u n d  O fen sch a ltu n - 
g e n  w ird  au sfii hrlicb 
e in g e g a n g e n ; ebenso 
s in d  d ie  V erschie­
d e n h e i te n  zw ischen 
d e n  se lb s ttä tig e n  

R e g e l e in r ic h t  ungen 
f ü r  m i t t e lb a r e  und 
d e n e n  f ü r  u n m itte l­
b a r e  S te u e ru n g  der
W in d e n a n tr ie b sm o ­

t o r e n  e in a n d e r  ge* 
g e n ü  b e rg e s t e ilt. DieA bbildung 17. E lek tro d en w in d en  d er de F rie s  &  Go. A .-G.
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a u f  a b w e ic h e n d e n  G ru n d s ä tz e n  b e ru h e n d e n  A u s­
fü h ru n g s a r te n  s in d  u n te r  b e s o n d e re r  B e rü c k s ic h t i ­
g u n g  d e r  v o n  d e n  B e rg m a n n -E l e k tr iz i tä ts -W e rk e n , 
A .-G ., w ä h re n d  d es K r ie g e s  h e r a u s g e b ra c h te n  n e u e n  
B a u a r te n  a n  H a n d  v o n  S c h a ltu n g s s c h e m a s  u n d  A b ­
b ild u n g e n  b e sc h r ie b e n , w o b e i a u c h  a u f  d ie  E in s te i l ­

m ö g lic h k e ite n  z u r  E rz ie lu n g  b e s t im m te r  W irk u n g e n  
n ä h e r  e in g e g a n g e n  is t .  S c h lie ß lic h  w e id e n  a u c h  d ie  
B e so n d e rh e i te n  d e r  Z u b e h ö r te i le ,  w ie  A n tr ie b s ­
m o to re n , e le k tro m a g n e t is c h e  K u p p lu n g e n , S c h a l t ­
w a lz e n a n la s s e r ,  E le k tro d e n w in d e n ,  e r l ä u t e r t  u n d  ih r e  
z w e c k m ä ß ig e  A n o rd n u n g  b e sp ro c h e n .

Z u s c h r i f t e n  a n  d i e  S c h r i f t l e i t u n g .

(Für die in dieser Abteilung erscheinenden Veröffentlichungen übernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)

Die Ursache einer unvermuteten Gasflaschen-Explosion.
I n  d e m  v o r s te h e n d  g e n a n n te n  A u f s a tz 1) s a g t  

P ro fe s so r  C. B r i s k e r  b e z ü g lic h  d es A u f t re te n s  e x z e n ­
t r is c h e r  Q u e rs c h n it te  b e i g e z o g e n e n  S ta h lf la s c h e n  
fo lg e n d e s :

„ D ie  M e ssu n g e n  a n  d e n  B ru c h s tü c k e n  d e r  E ia sc h e  
z e ig en  je d o c h , d a ß  d ie  W a n d s tä rk e n  d e r  e in e n  L ä n g s-  
h ä lf te  b e d e u te n d  g rö ß e r  w a re n  a ls  d ie  d e r  a n d e re n , 
u n d  z tv a t s c h w a n k te n  sie , a n  d e n  Q u e rsc h n it te n  
in  d e r  M itte  d e r  F la s c h e  g e m e sse n , z w isc h e n  7 ,7 m m  
u n d  5 ,2  m m . D ie se  U n g le ic h h e it  in  d e r  W a n d s tä rk e  
i s t  a u f  u n g e n a u e  H e r s te l lu n g  d e r  F la sc h e  b e im  Z ieh en  
z u r ü c k z u fü h re n ,  u n d  z w a r  e rfo lg te  d ie  F ü h ru n g  
d e s  D o rn e s  in  d e r  P re s s e  n ic h t  g e n a u  z e n tr is c h , 
s o n d e rn  es t r a t  e in e  s e i tl ic h e  A b w e ic h u n g  e in , d ie  
a u f  d e r  e in e n  S e i te  e in e  S to f f a n h ä u fu n g  b is  a u f
7,7 m m , a u f  d e r  e n tg e g e n g e s e tz te n  S e i te  je d o c h  eine  
S to f fv e rd rä n g u n g  b is a u f  5 ,2  m m  b e w irk te .“

D e m n a c h  m ü ß te  m a n  a lso  m i t  e in e m  s t a r r  g e ­
f ü h r t e n  Z ie h d o rn  e in e  g le ic h m ä ß ig e  W a n d  be im  
Z ie h e n  v o n  S ta h lf la s c h e n  e rz ie le n  k ö n n e n . E s  h a t  
s ic h  je d o c h  g e z e ig t , d a ß  d ie  E rz ie lu n g  e in e r  g le ich ­
m ä ß ig e n  W a n d s tä rk e  b e i g e z o g e n e n  P re ß k ö rp e r n  
d a v o n  a b h ä n g ig  i s t ,  w ie  g e n a u  z e n tr is c h  d e r  B lo c k  
in  d e r  L o c h p re s se  g e p re ß t  i s t .  E in  in  d e r  L o e h p re s se  
m i t  e x z e n tr is c h e m  Q u e rs c h n it t  g e p re ß te r  B lo ck  
k a n n  a u f  d e r  Z ie h p re sse  n ic h t  d a h in  g e b r a c h t  ■werden, 
d a ß  d ie  W a n d s tä rk e  in  se in e m  Q u e r s c h n i t t  g le ich ­
m ä ß ig  i s t .  D e r  Z ie h d o rn  d e r  Z ie h p re sse  w ird  a u c h  

n ic h t  s t a r r  g e f ü h r t ;  e r  w ird  v ie lm e h r  so  b e f e s t ig t ,  
d a ß  e r  s ic h  m i t  d e m  z u  z ie h e n d e n  B lo c k  b e im  P re s s e n  
e in sp ie le n  k a n n ,  e r  v e rm a g  a lso  u m  e in  g e r in g e s  
n a c h  a l le n  S e i te n  a u s z u sc h la g e n . W o llte  m a n  d en  
Z ie h d o rn  s t a r r  f ü h r e n ,  so w ü rd e  s ic h  d e r  v e rh ä l tn is ­
m ä ß ig  la n g e  Z ie h d o rn , w e n n  e r  e in e n  e x z e n tr is c h

')  S t. u. E . 1917, 6 . D ez., S . 1110/3.

g e lo c h te n  B lo c k  z ie h e n  so ll, d e n n o c h  e in s p ie le n , 
d a  e r  s ie h  u n t e r  d e m  Z ie h d ru c k  d u r c h b ie g t ;  v ie l le ic h t  
w ü rd e  d e r  Z ie h d o rn  o d e r  d e r  Z ie h d o rn h a l te r  s o g a r  
b e i  s t a r k  e x z e n tr is c h  v o rg e lo c h te m  B lo c k  b r e c h e r .

D ie  e x z e n tr is c h e  W a n d  b e i S ta h lf la s c h e n  i s t  a lso  
n ic h t  a u f  u n g e n a u e  H e r s te l lu n g  b e im  Z ie h e n  u n d  
in sb e so n d e re  n ic h t  d a r a u f  z u rü c k z u f ü h re n ,  d a ß  d e r  
Z ie h d o rn  n ic h t  s t a r r  g e f ü h r t  i s t ;  v ie lm e h r  l ie g t  d e r  
G r a n d  d a r in , d a ß  e in  e x z e n tr is c h  v o rg e lo c h te r  B lo c k  
v e r w e n d e t  w u r d e .

D ü s se ld o r f ,  im  D e z e m b e r  1917 .

O b e r in g e n ie u r  J .  L .  H ü t t e n .

W e n n  n a c h  v o r s te h e n d e r  Z u sc h r if t  d ie  U rsa c h e  
d e r  u n g le ic h e n  W a n d s tä rk e  b e i S ta h lf la s c h e n  in  d e r  
V e rw e n d u n g  e x z e n tr is c h  v o rg e lo c h te r  B lö c k e  g e ­
s u c h t  w e rd e n  m u ß . a lso  n ic h t  in  e in e r  u n g e n a u e n  
H e r s te l lu n g  b e im  Z ie h e n , u n d  in sb e so n d e re  n ic h t  
d a r a u f  z u r ü c k z u f ü h re n  is t ,  d a ß  d e r  Z ie h d o rn  n ic h t  
s t a r r  g e f ü h r t  se i, so  so lle n  d ie se  M itte i lu n g e n  u m so  
w e n ig e r  b e s t r i t t e n  w e rd e n ,  a ls  in  m e in e m  A u fsa tz  
v o n  e in e m  s t a r r  g e f ü h r te n  Z ie h d o rn  ü b e r h a u p t  n ic h t  
d ie  R e d e  is t .

E s  i s t  f ü r  d a s  in  d e r  A rb e it  g e fu n d e n e  S c h lu ß ­
e rg e b n is  a u c h  g le ic h g ü lt ig , o b  d e r  G ru n d  d e r  U n ­
g le ic h m ä ß ig k e it  d e r  W a n d s tä rk e  b e re i ts  b e im  L o c h e n  
o d e r  e r s t  b e im  Z ie h e n  l i e g t ;  je d e n fa l ls  i s t  d ie se  U n ­
g le ic h h e it  d ie  F o lg e  u n g e n a u e r  H e r s te l lu n g ,  d ie  eb en  
v e rm ie d e n  w e rd e n  m u ß . N a c h  d e n  A u s fü h ru n g e n  
v o n  O b e r in g e n ie u r  J .  L . H ü t t e n  w ird  m a n  le tz te r e s  
u m  so  le ic h te r  e r re ic h e n , w e n n  n u r  a u f  e in  z e n tr is c h e s  
L o c h e n  d e r  B lö c k e  g e a c h te t  w ird  u n d  b e im  Z ie h e n  
s e lb s t  d a n n  k e in e  w e i te r e n  G e fa h re n  b e s te h e n .

L e o b e n ,  im  D e z e m b e r  1917.

P ro fe s so r  C a r l  B r i s k e r .

U m s c h a u .

W alzensinter im Bessemerbetrieb.
■A. P a t t o n  u n d  J .  N . S p o i le r  em pfehlen in  einem 

A ufsätze d e r  Z eitschrift „T h e  lro n  T rad e  R eview “1) 
beim  Verblasen des Bcssem erroheisens auß er den  bekannten  
Zusätzen von R oheisen oder S tah lsch ro tt einen Z usatz  
von  W alzonsinter. N ach ih ren  A ngaben h a t  m an  schon 
v o r 20 Ja h re n  d a m it a u f  den  Ohio S teel W orks in  Joungs- 
tow n  gearb e ite t. lOio A bsicht w ar, d ie  B iasezeit zu v er­
kürzen und d ie  E rzeugung  zu vergrößern . M an se tz te

')  1917, 15. F ebr., S. 419.

den  W atzensin ter zu  en tw eder in  den leeren  K o n v e r te r  
v o r dem  E ing ießen  des R oheisens od er in  den  K o n ­
v e r te r  w ährend  des Blasens oder in  d ie  R oheisonpfanne. 
D er e rs tg en an n te  Z usatz  in den leeren K o n v e r te r  erw ies 
sich  als p rak tisch  u n d  w urde beibehalten .

P a tto n  und  Spoiler haben  d ie  V erw endung von 
W alzonsin ter im  Bessem erw erk d e r  N ational W orks 
der N a tio n a l T u b ’  Co., Mo. K eesp o rt, P a , w ieder auf- 
genom m en an d  u n te r  M itw irkung von  G e o r g e  H i t c h i n s  
p lanm äß ige  Versuche d a m it angesto llt. N achdem  d ie  
Versuche, d ie  im  Ja h re  1906 au sg e fü h rt w u rd en , b e ­

X I . . , 32
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friedigend ausgefallen sin d , w urde  das V erfahren  im 
großen  eingoführt. D ie N atio n a l T ube Co. b ra u c h t fü r 
ih r  R öhrenw alzw erk  ein  weiches, g u t  schw eißbares 
B essem erflußeisen m it niedrigem  Schw efelgehalt. E in  
n ied riger Schw efelgehalt bed ing t ab e r e in  gu tes, w arm  
erb lasenes R oheisen  m it n ich t zu  n iedrigem  G ehalt au 
S ilizium . Bei dem  V erfahren  von P a tto n  und  Spoiler 
k an n  dem  Hochofen w erk ein w eiter Sp ielraum  im  Silizium ­
g eh a lt zugestandon w erden, e tw a  von 1 bis 3 % . Es 
w ird  d a d u rc h  dem  H ochöfner le ich ter gom acht, ein w arm  
erb lasenes E isen  zu iiefern , als wenn e r  z B. den  Silizium- 
g e h a lt zw ischen 1 u n d  1,5 %  h a lte n  m üßte. D ie genan n ten  
V erfasser behau p ten , d a ß  sie nach ihrem  V erfahren  bei 
rich tig e r A nw endung von  W alzensin ter, k a ltem  R o h ­
eisen  und  S tah lsch ro tt ein R oheisen  m it 1 bis 3 %  Sili­
zium  m it gu tem  E rfo lge vorblasen  und  ein seh r gleich­
m äßiges B nderzeugnis m it gow ünschtem  K ohlonstoff- 
g e h a lt  erzielen können. D ie  A nalyse des R oheisens m uß 
dem  B lasom eister an n äh ern d  b ek an n t se in . W alzonsin ter 
k ü h lt d as E isen im K onv erto r s tä rk e r  ab  a ls S ta h lsc h ro tt 
u n d  R oheisen. D ie A r t  d e r  Z usätze is t  au s  folgendem  zu 
e rseh e n : W onn z. B. bei einem  R oheisen  m it 1 %  Silizium , 
genügenden  W in d q u erseh n itt vo rausgesetz t, bei Z usatz  
von  n u r  k a ltem  R oheisen d ie  B lasozeit fü r  eine Charge 
10 m in  b e trä g t, so kann  m an  in  dem selben K onv erto r 
in d er gleichen Z eit ein  R oheisen  m it 1,25 %  Silizium  
Verblasen, w enn m an  s t a t t  k a lte n  R oheisens S ta h lsc h ro tt 
z u se tz t. S te ig t d e r S iliz ium gehalt ü b e r 1,25 % , so möge 
m an  W alzensin to r u n d  k a lte s  R oheisen  zusetzen  u n d  den  
Z usatz  von W alzensin ter v erm ehren , jo  m eh r d e r  S ilizium ­
g e h a lt  des R oheisens s te ig t. Bei m eh r a ls  2 %  Silizium  
in  R oheisen  nehm e m an  S ta h lsc h ro tt u n d  W alzensin ter. 
D ie M enge und  d a s  V erhältn is d er Z usätze m u ß  d er B laso­
m eister ausp rob ieren . A uf solche W eiso können  C hargen 
in  10 m in g eb lasen  w erden , w elche son st 18 m in  e r ­
fo rd e rten , u n d  tr o tz  d er Schw ankungen  in  d er Z usam m en­
se tzu n g  des R oheisens k a n n  d ie  volle L eistungsfäh igkeit 
d e r  A nlage orziclt wordon. D ie S teigerzng d e r  E rzeugung 
nach  diesem  V erfahren  b e trä g t e tw a  20 % .

Im  M ärz 1910 w urden  64 055 t  R ohblöcko h er­
g e s te llt in  7132 Chargen (also e tw a  9 t  d ie  Charge). Z u r 
V erw endung gelang ten  d ab e i 78,4 %  d irek te s H ochofen­
e isen  m it d u rc h sc h n ittlic h  1,72 %  Silizium , 10 %  K u p p el­
ofeneisen m it 1,22 %  Silizium , G esam tzusatz  a n  S ch ro tt, 
W alzensin ter, Roheisen  1 1 ,0 % , d av o n  2 %  S tah lsch ro tt, 
5 ,5  %  R oheisen , 3,5 %  W alzensin to r. D ie  d u rc h sc h n itt­
liche B lase zeit be trug  w eniger a ls  11 m in ; d ie  Z eit zum  
F ü llen  u n d  E n tlee ren  des K o n v erte rs  e tw a  4  m in , so d aß  
e in  K o n v erte r  a lle 15 m in  eine  C harge b lasen  k o n n te . E s 
sei nach  Angabo d e r  V erfasser seh r zw eifelhaft, ob es mög­
lich  gewesen w äre , ohne V erw endung v o n  W alzensin ter 
au ch  n u r  80 %  d ieser g roßen  L eistung  zu  erzielen.

N acn diesem  V erfahren a rb e ite t  m an  seit, N ovem ber 
1906. V orher be trug  d e r d u rch sch n ittlich e  G ehalt an 
S ilizium  im  R oheisen  im  J a h re  1905 1,36 % , im  Ja h re  
1906 1,37 % . D ie Zahlen  fü r  M ärz 1916 sin d  oben bereits 
angegeben ; im  J u n i  u n d  J u l i  1916 h a tte  d as d irek te  H o ch ­
ofeneisen  d u rch sch n ittlich  1,90 %  Silizium  u n d  schw an k te  
von  1,03 bis 2 ,98  %  Silizium.

D ie V erfasser beschreiben d a n n  w eiterh in  V ersuche 
vom  N ovem ber 1916. Sie haben  fünf C hargen m it Z usatz  
u n d  fü n f C hargen ohno Z usatz  von W alzensin ter Verblasen. 
D er Z usatz  an  W alzensin to r b e tru g  dab e i e tw a  5 %  dos 
C hargengow icktes. D as A u ffa llendste  bei d iesen Ver­
suchen  is t d ie  V erkürzung d er B lasezoit infolge des Zu­
sa tzes  an  W alzensin ter von im M itte l 18 m in  a u f  11 m in. 
D ie V erkürzung d er B lasezeit is t  au f d as  schnello V er­
schw inden des Silizium s zuriiokzuführen . D ie e rs te  
K ohlensto ffflam m e t r i t t  e tw a  4 bis 5  m in  f rü h e r  au f als 
so n st. D er Z usatz  von W alzensin ter so rg t fü r  d ie  A n­
w esenheit von O xyden, d ie  so n s t e r s t  d u rch  V erbrennen 
von e tw a  1,5 %  des E isens im  K o n v e r te r  g eb ild e t w erden  
m u ß ten .

Um d ie  d u rch  den  Z u sa tz  von  W alzen sin te r v e r ­
u rsach te  A bkühlung des B ades auszugieichen, w ird  d e r

G ehalt des R oheisens an  Silizium  höhor genom m en. Die 
d u rch  A bw iegen festgeste llte  Sohlackonm enge b e tru g  etw a 
9 %  d er Charge. D er G ehalt der Schlacke an gebundenem  
E isen  in  F o rm  von  S ilikaten  w ar im  D u rch sch n itt 16,85 % , 
e tw as h öher a ls früher. D er G esam tgehalt d e r  Schlacke 
an  chem isch gebundenem  u n d  m echanisch  boigom engtem  
E isen  w ar o tw a 33 % , d . i. um  etw a  10 %  höher als frühem  
d a  d ie  d u rch  den  W alzonsin ter v e rs te if te  Schlacke m ehr 
E isen te ilchen  m echanisch  zu rü c k h ä lt als sonst. D er Ab­
b ran d  w ar im  M itte l 9,05 % , gegen 8,45 %  in  1915, also 
höher, infolge dos höheren  S iliz ium gehaltes im R oh­
eisen u n d  d er leb h aften  R o ak tio n  d u rch  den  Zu­
sa tz  von  W alzensin ter. T ro tzdem  h alten  d ie  Verfasser 
d ie  V orteile dos V erfahrens fü r  überw iegend. D ie E r­
höhung  d e r E rzeu g u n g  um  e tw a  20  %  hab e  eine en t­
sp rech en d e  E rm äß ig u n g  d e r  K onvertie ru n g sk o sten  zur 
Folge, w odurch  d ie  N achteile , w ie z. B. auch  d ie  Ver­
teu eru n g  dos R oheisens d u rch  den  erhöh ten  Silizium gohalt, 
w ieder ausgeglichen w ürden . Vier Z ah len tafe ln , auf die 
h ie r n u r  hingew iesen w erden  k a n n , zeigen den  E influß 
des Z usatzes von  W alzensin tor.

Ob d a s  V erfahren  au ch  schon a u f  anderen  am erika­
n ischen  W erken  e in g e fü h rt w urde, is t  n ich t bekannt- 
gegebon. B isher ging d as S treben  d e r A m erikaner dahin, 
d en  S iliz ium gehalt des R oheisens nach  M öglichkeit hin- 
un terzu d rü ck o n . W äh ren d  m an  vor 20 Ja h re n  noch  einen 
S iliz ium gehalt von  2 b is 2 ,5  %  fü r e rfo rderlich  er­
a ch te te , kom m t m an  je tz t  m it 1 bis 1,5 %  Silizium  gut 
a u s1), kan n  sogar schon m it 0,6 bis 0 ,8  %  Silizium  arbeiten. 
D ies w u rd e  erm öglich t d u rch  f lo tte n  B e trieb , schnelles 
B lasen  u n d  g u te  B e triebsein rich tungen . D as E isen ver- 
b iä s t sich  bei d iesem  n ied rigen  S iliz ium gehalt im m er noch 
so w arm , d a ß  ein  K ü h len  d u rch  Z usätze  von k a ltem  Roh­
eisen oder S ta h lsc h ro tt  d ie  R egel ist. Im  R egeln  d er Tem­
p e ra tu r  des S tah les hab en  d ie  neuzeitlichen  am erikanischen 
Bossem ereien so g roße  G eschicklichkeit, d aß  S chw ankun­
gen von 40 bis 50 ° k au m  ü b e rsc h r itte n  w erden.

E s is t  bem erkensw ert, zu  beobach ten , ob  d as oben 
beschriebene V erfahren  sich  in  A m erika  seinen Weg 
b ahnen  w ird . O b es fü r  d eu tsche  V erhältn isse paßt, 
i s t  abzuw arton . D ie deu tsch en  Bessem ereion arbeiten 
n ach  K en n tn is  des B e ric h te rs ta tte rs  wegen des lang­
sam eren  B etriebes sohon m it einem  R oheisen  von m in­
destens 1,6 %  S ilizium , u n d  es ersoboint frag lich , ob die 
d u rch  d a s  V erfah ren  gebotene  E rh ö h u n g  des Silizium ­
g ehaltes im  R oheisen  ihm  angenehm  wäre.

W as d ie  etw aige A nw endung des V erfah rens im 
T hom asw erk  b e tr iff t ,  so  w ird  m an  dabei zu  Beginn des 
B lasens keine erheblichen Mongon W alzensin to r neben 
dem  zugesotzteu  S ch ro tt zufügen  können , ohno Gefahr 
zu  laufen , d aß  d ie  A n fan g stem p era tu r zu  sehr heruntor- 
godrück t w erde, was d u rch  v e rs tä rk te n  A usw urf, langsam ere 
E n tk o h lu n g  eine  V erzögerung des Prozesses befürchten  
lasse. Z usätze  von  W alzensin ter w äh ren d  d e r E n tp h o s­
phorung  in  E orm  v o n  W alzen sin te r-K alk h y d ra t-B rik o tts  
s in d  in  D üdclingen schon  vor langen J a h re n  z u r  A n­
w endung  gelang t, angeb lich  au ch  m it dem  E rfolge der 
A bkürzung  d e r B lasezeit, d e r E rh ö h u n g  d er Erzeugung
u. a .s). Ob d as D ü d e lin g c  V erfahren  a b e r  ta tsä c h lic h  dort 
odei andersw o v erw en d e t w ird , is t  dem  B erich te rsta tte r 
n ic h t bekann t. N euerd ings h a t  au ch  O. T h ie l  in  seinem 
A u fsa tz : „N eu eru n g en  im  T h o m a sv e rfa h ren “5) au f den 
Z u sa tz  v o n  W alzen sin te r w ährend  dor zw eiten  Periode 
des B lasens u n d  a u f d ie  V erkürzung  d e r B lasezeit bin- 
gew iesen. V orsich t bei d e r V eiw o ndungyon  W alzensiuter 
w ährend  dos N acbblasens is t jedenfalls gebo ten , d a  leicht 
S auersto ff im  fertigen  S tah l Zurückbleiben kan n , der 
sich  bei d e r  V erarbeitung  unangenehm  bem erk b ar machen 
d ü rfte . D r. O .  L a n g e .

' )  C a m p b e l l :  M a nufac tu re  a n d  P ro p e rties  of Steel
1907 S 110

*) Vgl. S t. u  E. 1908, 13. M ai, S. 682.
*) Vgl. S t. u . E . 1916, 16. N ov., S. 1101; 23. Nov.,

S. 1132.
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Gegenwärtiger S tand der E lektrostahlantagen.

I n  d ieser Zeitschrift1) w ar bere its a u f  G rund  einer 
Z usam m enstellung in d er Z e itsch rift „T h e  Iro n  Age“ 
eine  U ebersicht über d ie  A nzahl d e r  bestehenden E lek tro - 
s tah lan lagen  u n d  deren  V erteilung nach  B a u a rten  und  
L ändern  angegeben. D iese A ufstellung erb rach te  deu tlich  
d en  Beweis, welchen E in fluß  der K rieg  au f d ie  V erm ehrung 
der E lek trostah löfen  in A m erika u n d  E ng lan d  ausgeübfc 
h a t. D ie Zunahm e betrug  im  L aufo  des Ja h re s  1915 in 
A m erika 32 Oefen, in E n g la n d  30 Oefen. N ach  der in Zahlen - 
ta fe l  1 m itgete ilten  U ebersicht, d ie  u ngefäh r dem  S tande 
am  1. J a n u a r  1917 en tsp rich t, is t  eine w eitere s ta rk e  
Verm ehrung der E lek trostah löfen  festzustellen , d ie  fü r  
d ie  V ereinigten S taa ten  von N ordam erika  48, fü r  E ng land  
42  Oefen b e träg t. Im  Sheffield-Bezirk allein stieg  d ie  
A nzahl im  le tz ten  J a h re  von  15 a u f 50. I n  F ra n k re ich  
w ar dagegen d ie  Zunahm e n u r gering, näm lich  1915 
vier S tück, 1910 ach t S tück. D ie Zahlen fü r  D eutsch land

sin d  n ich t g enau  b e k a n n t; d ie  in  d e r  Z ah len tafel 1 ange­
gebene Zahl kan n  also n u r den W e rt e iner annäh ern d  
geschätzten  Z ahl haben . H ierzu  is t  wohl au ch  d ie  A ngabe 
zu zählen, d a ß 'D e u tsc h la n d  1910 225 000 t  E le k tro s ta h l 
erzeugte, was d ie  doppelte  Menge des Ja h re s  1915 w äre. 
F ü r  d ie  V ereinigten S ta a te n  w ird  d ie  M enge des im  Ja h re  
1916 erzeugten  E lek tro s tah le s  zu  175 000 t  angegeben, 
u nd  m an  sc h ä tz t fü r  1917 eine Menge von  300 000 t . 
D ie Z ahlentafel 1 is t  w ieder so geo rdnet, w ie d ie im -Jah ro  
1916 m itgeto ilte ; zum  V erg le ich ,sind  auch  d ie  G esam t­
zah len  aus früheren  Ja h re n  wiedorgegeben. D ie Zahlen­
angaben fü r  das J a h r  1910 bzw. den  S ta n d  am  1. J a ­
n u a r  1917 gehen au f eine A ngabe in  „T h e  I ro n  Age“ 
zurück*).

D ie S teigerung d er O fenanzahl im  Ja h re  1916 is t 
ganz  ungew öhnlich g ro ß ; sie b e träg t 167 Oefen gegenüber 
90 Oefen im  J a h re  1915. D ie fü r  D eutsch land  angegebene 
O fenanzahl m uß zweifellos falsch  se in , denn  es is t  unm ög-

D  S t. u . E . 1916, 19. O kt., S. 1016.
*) Vgl. E ngineer 1917, 1. Ju n i, S. 494.

lieh, d ie  angegebene doppelte  L eistung a n  E le k tro s ta  h l 
m it derselben bzw. einer g eringeren  O fenanzahl zu  er­
zeugen , als im  Ja h re  vorher. B .  N c u m a n n .

Z u r K oklenstoffbestlm m ung in  S tahl und Ferrolegie­
rungen , besonders in  Ferrochrom .

Seitdem  der elektrische W iderstandsofen  im  H ü tte n ­
lab o ra to riu m  e ingefüh rt ist, w ird  d e r  K ohlensto ff in  R o h ­
eisen u n d  S ta h l sow'io in  den  Ferro leg ierungen  d u rch  
d irek te  V erbrennung  im  S auersto ffstrom e b estim m t. 
G rundbed ingung  bei d e r  A usführung dieses V erfah rens 
b le ib t, d a ß  säm tlich er K o h lensto ff zu  K o h len säu re  v e r ­
b ra n n t, u n d  bei schwofeireichem  M aterial, d a ß  das sioh 
geb ildete  Schw efeldioxyd bzw. - trio x y d  unschäd lich  g e ­
m ach t w ird .

D u rch  einen eingeschalteten  W id e rs tan d  w ird  d e r  
zu r  V erbrennung  b en u tz te  elek trische Ofen langsam  a n ­
geheiz t u n d  im  übrigen  seine T om poratu r gen au  gereg e lt.

I n  e tw a  10 m in k a n n  dor Ofen a u f  1000 0 g e b ra c h t w erden . 
U n te r  10 0 0 0 soll d ie  T e m p e ra tu r  bei d er V erbrennung  
n ich t liegen. U ebor 1150° is t w enig zw ockm äßig, w eil 
Roheisenproben, w ie v ie lfach  angenom m en w ird , schm el­
zen, ehe sie genügend e n tk o h lt s in d ; w ahrschein lich  ab er 
e n ts te h t der F eh ler d ad u rch , d a ß  d ie  K oh lensäu re  bei zu  
hoher T om poratu r zu  K oh lenoxyd  u n d  S auersto ff disso- 
zü e rt und  ferne r sich  geb ilde tes F e rro su lfa t u n te r  A bgabe 
von Schw efeldioxyd u n d  - trio x y d  zerleg t, w odurch  U n ­
sich erh e it in  d e r  A nalyse e in tr it t .  D ie T e m p e ra tu r  w ird  
du rch  ein T herm oelem en t überw ach t. W er a u f seinen 
Ofen e ingearbeito t is t  u n d  w eiß, wolcho W id erstän d e  vor 
u n d  n ach  d er V erbrennung ein- .u n d  au szuscha lten  sind , 
k an n  d a s  P y ro m e te r, d a s  im m erh in  sorgfältige B eh an d ­
lung bean sp ru ch t, en tb eh ren  u n d  n ach  dom  G efüh le 
arb e iten .

H ilfsm itte l, w elche d a z u  b es tim m t sind , e tw a  a u f ­
tre ten d es Schw efeldioxyd unschäd lich  zu  m achen , sind  
bei norm alem  Schw efelgehalt kaum  notw endig . In  au ß e r­
gew öhnlichen F ällen  sc h a lte t m an  ein U -R ohr m it  C hrom - 
sa u re  u n m itte lb a r  h in te r  dem  V erb rennungsroh r e in

Z ah ien ta fe l 1. V e r t e i l u n g  d e r  E l e k t r o s t a h l ö f e n  n a c h  „ T h e  I r o n  A g e " .
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D e u tsc h la n d  . . . . 19 5 19 2 __ __ __ __ 7 52 53 46 34 30
O es te rre ich -U n g arn  . 10 2 3 2 — 1 — --- __ 18 , 18 18 10 10
S c h w e iz ........................ 1 2 — — — 1 — --- — 4 4 3 2 2
I t a l i e n ................... 4 — 2 13 — — - — --- 10 29 22 22 20 12
F r a n k r e ic h .................... 19 7 2 — — 1 — --- — 29 21 17 13 23
E n g la n d ........................ 34 1 2 4 6 7 14 20 .— 88 46 16 16 7
B e l g i e n ........................ 2 1 — — — — — — — 3 3 3 3 3
R u ß la n d ........................ 0 1 1 2 — 7 2 ----- ■ — 16 11 9 4 0
S c h w e d e n ................... 3 — 1 — — 34 2 --- — 40 23 18 6 5
N o r w e g e n .................... — — 2 — — 6 — ■--- 1 9 6 2 3 —
S p a n i e n ........................ — — 1 — — — . 1 --- — 2 2 1 1 —
R u m ä n i e n .................... 1 1

E u ro p a 96 19 33 23 6 57 19 20 18 291 209 155 112 94
V erein. S ta a te n  . . . 79 4 3 1 19 13 8 —, 8 135 73 41 19 10
K a n a d a ........................ 5 — — — 3 — 1 — 10 19 8 2 3 3
M e x i k o ........................ — — 1 1 1 1 4 3

A m erika 84 4 4 1 22 13 9 — 18 155 87 44 26 16
J a p a n  ............................. l — 1 2 1 l l __
A u s t r a l i e n ................... — — — — — — 1 — — 1 1 1 — —

A ndere  L ä n d e r  . . . — — 12 — — __ — 9 21
1
9 12 — —

W elt 181 23 50 24 28 70 29 20 45 470 303 213 140 114
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A uch kan n  m an  bei schw efelroichem  M ateria l ein  m it 
B leisuperoxyd beschicktes A bsorptionsschiffchen, das auf 
300 bis 320 0 e rh itz t w ird , vorschieben, wobei dor Schwefel 
vom  B leisuperoxyd als B leisu lfat zurückgohalton  w ird . 
M an d a rf  annehm en, d aß  w ährond dor V erbrennung d e r  
Schwefel zunächst a ls F e rro su lfa t gebunden w ird , d as dan n  
bei W eißglut in  E isenoxyd , Schw efeldioxyd bzw. -trio x y d  
zerlegt w ird. In  den  bei hoher T em p era tu r  v e rb ra n n te n  
E isenprobon  ließ  sich  Schwefel oder Schw efeltrioxyd in 
k einer F orm  m eh r nachw eison, auch  n ich t, w enn m an 
nach F ischer v o r dom  H inzufügen  des B arium chlorids 
d as E isen  vorher m it A m m oniak fä llto  u n d  d a n n  den  
N iedorschlag w ieder m it Salzsäure löste. W ohl ab er 
k o n n te  ich  in d er F lüssigkeit dos N iveaugefäßes m it 
K o h lensäu re  gesä ttig tes destillie rtes W asser, n ach  lä n ­
gerem  G cbraucho neben E isen  auch  Sohw efelsäuro leicht 
nachw eison. D a  d u rch  E in le iten  eines anderen  G ases in 
Lösungen aus d iesen d a s  gelöste G as ausgetriebon w erdon 
k an n , so b es teh t d ie  G efahr, d aß  d u rch  A ufnahm e von 
Schw efeltrioxyd, d a s  wegen se iner g roßen H ygroskopio 
le ich t vom  W asser gebunden  w ird , h io rd u rch  Kohlon- 
säu ro  freigem acht w ird . D ie E rfah ru n g  h a t  gozeigt, d aß  
m it K ohlensäuro  gesä ttig tes  d es tillie rtes W asser als 
Sperrflüssigkeit im  A nfänge des G ebrauches F eh ler v e r ­
u rsach t, w elche verm ieden w erden, w enn m an  d a s  W asser 
v o rh er schw ach m it Schw efelsäure an säu ert.

E in e  vo llständ ige O xydation  dos K ohlensto ffs zu 
K oh lensäu re  is t  am  besten  bei S pänen  zu  erre ichen , d ie  
sich  zw ischen den  F ingern  le ich t zusam m ondrücken lassen. 
K ohlensto ffarm es E isen  h a t  einen liöhorcn S chm elzpunkt 
a ls kohlenstoffreichos u n d  is t  infolgedessen au ch  schw ie­
riger zu  verbrennen . Besondere Sorgfalt beanspruchon 
dio m it Chrom  und  N ickel leg ierten  kohlonstoffarm en
S tähle. H ierbei lä ß t  sich in m anchon F ällen  eino vo ll­
kom m ene O xydation  des K ohlenstoffs d a d u rc h  erreichen, 
d a ß  m an  a u f d er bei hoher T em p era tu r  eingesotzten P robe 
d en  S auersto ff u n te r  D ru ck  bis z u r V erbrennung des
S tah les, welchen P u n k t m an  an  dem  schnelleren G ang
des S auersto ffstrom es erkennen  k an n , cinw irken läß t. 
B em erkensw ert is t, d aß  d e r S tah l lediglich d u rch  die 
O xydationsw ärm o zum  Schm elzen g eb rach t w ird  und  die 
T em p era tu r  im  O fen se lbst u n te rh a lb  des S chm elzpunktes 
des E isens oder des sich b ildenden E isonoxydoxydu ls liegen 
k an n . E in e  T em p era tu r  von 1150 bis 1200° w ird  bei 
sachgem äßer B ehandlung  in  d en  m eisten  F ällen  genügen. 
W o es notw endig  w ird , läß t sich d io W ärm equello  au ch  
d u rch  M ischen m it Zuschlägen verschiedener A r t  in  das 
V erb rennungsroh r se lb st verlegen.

Von den  F erro legierungen lassen sich  d ie m eisten  ohne 
Zuschlägo verbrennen . D a  ab er d io O xyde von  Clirom 
u n d  M angan a u  sich  e rs t bei hoher T em p era tu r  schm elzen, 
benö tigen  diese bzw. d e ren  L egierungen ein M ischen m it 
le ich t sauersto ffabgobenden  V erbindungen. Bei A n ­
w endung von  W ism utsesqu ioxyd  geling t es, d ie  V er­
b rennung  des K o h lensto ffs in  Ferroohrom  au ch  in schw ie­
r igen  F ällen  zu  bew erkstelligen. D as W ism utsesqu ioxyd  
h a t  d ie  N eigung, u n te r  B ildung von basisch  koh lensauren  
Salzen  m it w echselnder Z usam m ensetzung, a llm äh lich  
K o h lensäu re  aus d er L u ft zu  absorbieren . D a  d iese Salze 
dio K oh lensäu io  bei verhältn ism äß ig  n ied riger T em ­
p e ra tu r  w ieder abgebon, m u ß  d as  W ism utoxyd  v o r dom 
G ebrauche geg lüh t w erden. V ielfach w ird  es im  Ver- 
b rennungssch iilchen  se lbst geschm olzen u n d  dio L e­
gierung  darau fg eg eb en . B esser ab e r  is t  es, dio feinst- 
geriebene Legierung m it dem  W ism u to x y d  v o r d er V er­
brennung  m it H ille  eines P la tin d ra h te s  inn igst zu  m ischen. 
A ls besonders g u t  w irkender K örpor a ls Z uschlag is t  auch  
d a s  K o b a lto x y d  em pfohlen  w orden.

Z u r K oh ien sto ilb es tim m u n g  im  F e r r o o h r o m  m isch t 
m an  0,2 bis 0,3 g  d e r  Legierung inn igst m it  e tw a  d er 
fünffachen  Mengo dos geg lüh ten  W ism utsesquioxydes in  
einem  P orzellanschifleben u n d  v e rb re n n t bei einor T em ­
p e ra tu r, bei d e r koh lensto ffarm er S tah l im  leb h aften  
S au ersto fls tro m e schm ilzt. D ie K ohlensäure , dio d u rch

k o n zen trie rte  Schw efelsäure, Chrom säuro u n d  Phos- 
p bo rpon toxyd  gele ite t w ird , fä n g t m an  im  N atronkalk- 
röhrchon auf.

D a  trockoncr N a tro n k a lk  dio K ohlensäuro  lang­
sam er u n d  in  geringere r M enge au fn im m t a ls fouchtcr, 
bodiont m an  sich  fü r  eino genaue Iyohlonstoffbestim m ung 
zweier R öhrchen , v o n  denen  d a s \e r s to  m it etw as an- 
gefouchtotom  N a tro n k a lk , d as zw eite m it K a lk  u n d  mit 
hygroskopischem  M ittel gefü llt is t. '

Z u unsicheren  G ew ichten k a n n  m an  kom m en, wenn 
m an  dio A ppara to , k u rz  bovor m an  sie a u f  d ie  W age setzt, 
m it einem  seidenen T ucho od. dgl. abw isch t, weil dabei 
s ta tisc h e  E le k tr iz itä t en ts te llt, d ie  d as regolrechte Schwin- 
gon dor W ag e  s tö ren d  beeinfluß t. D iese von  D onnstedt 
a n g e fü h rte  B eobach tung  h ab e  ich  besonders bei Röhr­
chen, d ie  schon viclo J a h re  im  G obrauch w aren , fest- 
s te ilen  können. Am  besten  is t  03, dio A pp ara to  peinlich 
sau b er zu h a lten , m öglichst vor S tau b  zu  sch ü tzen  und 
k u rz  vor dem  W ägen n ich t m eh r abzuw ischen. Tem­
p e ra tu r  u n d  F euch tigkeitsgeha lt sollon im  W ägeraum  
tu n lic h st berücksich tig t worden.

W enn es n ie n t au f pein lichste G enau igkeit ankom m t, 
is t  au ch  h ie r wogen dor v iel kürzeren  Zoitdauöi dio volu­
m etrische  B estim m ung dor gew ich tsan a ly tisch en  vorzu- 
ziehon. M it R ück sich t a u f  d ie  E in te ilu n g  d e r  B ü re tte , dio 
fü r  1 g E inw ago bes tim m t is t  u n d  in  d en  m eisten  Fällen 
n ic h t m olir a ls 1,5 %  K ohlensto ff abzulesen  g e s ta tte t  —  für 
besondere Zwecke sind  au ch  B üro tton  m it E inteilungen, 
d ie  d re i u n d  m ehr P ro z en t K o h lensto ff anzeigon, im  Handel 
—  m uß m an  en tsp rechend  dem  K ohlonstoffgehalto  der 
F erro legierung eino d en  V erhältn issen  angep aß to  E in ­
wago w ählen. Zw eckm äßig n im m t m an  bei 1 bis 3 %  

koh lensto ffhaltigem  Forrochrom  0 ,5  g  E inw age, wobei 
m an  n a tu rg em äß  d ie  A blesung an  d e r  B ü rc tto  m it 2 m ulti­
plizieren m uß. Bei e iner Legierung von  3 bis 0 %  Kohlen­
sto ff w endet m an  0,25 g  u n d  bei höherom  Kohlonstoff- 
g ch a lt 0,1 g der foinstgeriebenon P ro b e  an  u n d  h a t in 
diesem  Falle die Ablesung m it 4  bzw. 10 zu  m ultiplizieron. 
B etreffs des Zuschlages w erden bei 0,1 g E inw age etwa 
1 g  u n d  bis zu 0 ,5 g E inw age 2 g W ism utsesqu ioxyd  go- 
nügen.

Z u r K ohlensto ffbestim m ung w ird  d a s  feinstgeriebene 
F erroohrom  im  P orzellansch iffchen  m it geglühtem  Wis- 
m u tsosq u io x y d  in n ig st gem isch t u n d  bei h oher Tem­
p e ra tu r  oingesotzt, w obei dor S auorsto ffs tro ra  abgcstcllt 
b le ib t. N achdem  m an  im  geschlossenen R ohre  dio Vor- 
b ronnung  sieh  fü r  k u rze  Z eit se lbst üborläß t, gleicht man 
d u rc h  O effnon des H ahnes d en  U oberdruck  in  dem  isi- 
voaugefäß  aus. A lsdann  lä ß t  m an  den  S auersto ff heftig 
ein w irken , w obei w äh ren d  dor eigentlichen Verbrennung 
d e r  N iveauspiegel n u r  langsam  fä llt.  N ach  d e r  haup t­
säch lichsten  O x y d a tio n  s in k t d e r  N iveauspiegel schneller. 
J e tz t  v e rm in d e rt m a n  d ie  S auersto ff Zufuhr u n d  sp ü lt dio 
K ohlonsäuro  m it einom langsam en  S trom  in  d a s  Niveau­
gefäß  über, wo bei e tw a  unaufgesehlossene Chromkarbido 
noch  genügend  Zeit z u r  völligen Z ersetzung u n d  Oxydation 
fin d en . Dio D au er d e r  ganzen  V erbrennung beansprucht 
e tw a  10 m in .

H a t  m an  tag lieh  viele K oh lensto ffbestim m ungen  aus­
zu fü h ren , so s te llt  m an  sich  am  beston fü r  d ie  in  Frage 
kom m enden T em p era tu r- u n d  D ruckdifferenzen  ein» 
„ K o rre k tu rta b c lle “ h er, d ie  au ch  käu flich  erworben 
w erden kan n . V on d e r R ich tigkeit d e r au s  d e r  Formel 
fü r d io allgem einen G asgosotze e rrechneten  T abelle kann 
m an  sieh  überzeugen , indem  m an  in  gleichen R auniteilen 
eines K ohlensäure-Sauerstoff-G o.nisches dio Kohlensäure 
u n te r  versch iedenen  D ruck- u n d  T em peraturverhältm sson 
bestim m t. A us dem  G esagten  gellt hervo r, d a ß  d ie  voll­
s tän d ig e  V erbrennung des K ohlensto ffs von T em peratur, 
Z eit, D ruck  -und B eschaffenheit des S tah les oder der 
Legierung abhäng ig  is t, k u rz , d a ß  d a s  W esen d er Ver­
brennung  im  R o h re  se lb st lieg t u n d  n ic h t e tw a , wie mau 
au s den  A ngaben  üb er Schnollgew iohtsanalyso im  „Volu-
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m etrisch en  K o h len s to ffap p a ra t“  g lauben  k önn te , im  
.N iveaugefäß1). D r. P. K och, Bochum .

Steinkohlendestillation un te r D ruck .
J .  H . C a p p s  u n d  G. A . H u l e t t  b e rich ten  ü b e r d ie  

E rgebnisse von V ersuchen, S te inkohlen  u n te r  einem  
D ru ck  zw ischen 1 u n d  20 a t  zu  destillieren*). Z ur E rk lä ­
ru n g  ih re r  V ersuche gehen sie von  folgenden U eber- 
legungen au s : In  den K oksöfen  u n d  G asre to rten  s in d  d ie  
K ohlen  bezüglich d er E rh itzu n g sa rt und  H eizdauer s ta rk  
abw eichenden Bedingungen u n terw orfen ; denn d ie  B e­
trie b sfü h ru n g , bei d e r  d ie  g röß te  A usbeute an  bestem  
K oks erhalten  w ird , is t  w esentlich  versch ieden  von  d er, 
bei d e r  d ie  höchstm ögliche G asausbeu te e rre ich t w ird , 
w äh ren d  D ruck  u n d  erre ich te  H ö ch s ttem p era tu r  in  beiden 
F ällen  p rak tisch  d ie  gleichen sin d . W ährend  dieser 
D estilla tionen , bei denen vor G00 0 d e r  g röß te  T eil d e r  
flü ch tig e n  K o h lebestand te ile  ausgetrieben  is t, n im m t in  
d e n  versch iedenen  K ohleschichten sowohl d ie  T em p era tu r 
von  den W änden  nach  dem  In n ern  zu ab  als au ch  d ie  
D estilla tionsgeschw indigkeit. M eist tre te n  d ie  D äm pfe 
nach dem  V erlassen d e r  K ohle in  Zonen erheb lich  höherer 
T e m p e ra tu r  e in , so d aß  sekundäre  u n d  u n k o n tro llie r te re  
K rackprozesse e in tre ten , w odurch w ieder Zersetzungs­
p ro d u k te  u n d  K oksniederschläge g eb ild e t w erden.

In  ih re r  A rb e it wollen n u n  d ie  V erfasser zeigen, 
w elcherlei E rzeugnisse aus einer b es tim m ten  K ohlensorte  
■erhalten w erden können , u n d  wie sich  diese P ro d u k te  
än d e rn  m it T em peratu r, D ruck , Z eit u n d  G eschw indigkeit 
d e r  D estilla tion . H aup tsäch lich  sollte dabei d as sekun­
d ä re  K racken  d e r  D äm pfe verm ieden u n d  ferner d ie  ganze 
K ohlenm asso in  gleichen Z eiten  m öglichst gleichm äßig 
e rh i tz t  w erden. In  einem  eigens konstru ie rten  A p p ara t 
a rb e ite ten  sie  d a ra u f  h in , s te ts  gleichm äßig u n d  n ic h t zu 
langsam  zu  erh itzen . B en u tz t w urde  eine S tah lre to rte  
von  1,9 1 Fassungsverm ögen, in  d ie  e in  F lüssigkeits­
kondenser m it R ückfluß  h inein rag te , u n d  d ie  m it einem  
M anom eter sow ie T herm oelem ent versehen w ar. An Vor­
lagen w aren zwei vo rhanden , deren  erste  aus einem  n a h t­
losen E isen roh r b es tan d ; sie  befand  sieb  in einem  H eiz- 
k as te n , dessen T em p era tu r so gehalten  w urde, d aß  sich  
in  d er ersten  Vorlage ke in  W asser m it dem  schw eren Oel 
niedersclilagen konnte , u n d  d ie  eine stän d ig e  T em pera­
t u r  von e tw a  2 0 0 üb er dem  dem  angew andten  D ruck  
en tsprechenden  S iedepunkt des W assers h a tte .

D ie n ich tkondensie rten  D äm pfe passie rten  einen 
K altw asserküh ler u n d  gelangten  dann  in  d ie  zw eite, 
au s G las bestehende Vorlage. D io n ich tkondensie rten  
G ase gingen d an n  d u rch  einen A bsperrhahn  in  einen 
L iebigschen G asw aschappara t z u r  A m m oniakbestim ­
m ung. D ie S tallfreto rtc . d ie  w ährend  des Versuches 
m it e iner reduzierenden  L euch tgasatm ospbäre  um geben 
w urde, w urde beheizt d u rch  einen  elektrischen W ider­
standsofen .

N ach  der Beschickung des A pp ara tes  usw . w urde 
zunächst dio L u ft im  A p p ara t d u rch  L euchtgas erse tz t, 
w orauf in  d e r  W eise ungeheizt w urde, d aß  d ie  T em pera­
tu r  je  m in  um  4 b is 5 0 bis a u f  450 “ gesteigert w urde, von 
d ieser T em p era tu r an  b is 600 “ um  etw a  je  1 0 je  m in. 
U n te r diesen B edingungen ze ig ten  sp ä te re  Versuche m it 
dem  A p p ara t, d aß  d ie  T em p era tu r im  In n ern  d er K ohle

*) E inschlägige L ite ra tu r :  Z tschr. f. angew . Chemie
1910, 11. N ov., S. 2116. F e rru m  1916, M ärz, S. 81. 
Chom .-Ztg. 1917, 3. F eb r., S. 108. A nleitung z u r vere in ­
fach ten  B lem entaranalyso  von Prof. D r. M. D e n n s t c d t ,  
H am burg , 1910, O. M oißners Verl., H am burg . L eitfad en  
fü r  E isenkü tten -L ab o ra to riu m  v o n  L e d e b u r ,  9. A ufl.
1911, Vieweg & S., B raunschw eig. D ie P rax is des E isen- 
b ü ttenchem ikers von D r. C. K r u g ,  1912, Ju liu s  Springer, 
B erlin . Ckem. U ntersuchungsn iethoden  iiir  E isenhü tten  
und  deren  N ebenbetriebo v o n  V i t a - M a s s e n e z ,  1913, 
Ju liu s  Springer, B erlin .

*) T he Jo u rn a l of In d u s tr ia l au d  E ngineering  Che- 
■mistry 1917, 1. O k t., S. 927/35.

d e r  äußeren  T em p era tu r d e r  R e to r te  fa s t  ziem lich  gleich­
m äß ig  um  u ngefäh r 5 0 °  n ach stan d , ausgenom m en in dem  
S tad iu m , in dem  d ie  cxotherm ischen R e ak tio n e n  am  au s­
gesprochensten  w aren . D er D ruck  in d er R e to r te  w urde 
d u rch  Z u rückhalten  d e r  aus d e r  K oh le  en tw eichenden 
G ase h e rg este llt; w enn d e r  gew ünschte D ruck  vo rhan d en  
w ar, w urde  d er A bsch lußhahn  so w eit geöffnet, d aß  das 
Gas in  dem  M aße au srtrö inen  k o n n te , w ie es g eb ild e t 
w urde.

I n  A bstän d en  von je  10 m in  w urden  T em p era tu r, 
H eizstrom  im  Ofen, D ruck , W asservolum en, L eich tö l­
volum en, G asström ungsgesehw indigkeit u n d  G esam tgas­
volum en gem essen. G asproben  zur A nalyse w urden  e n t ­
nom m en bei 450, 500, 550 u n d  600 °. Bei E in trag u n g  
d e r  G asen tw icklungsgeschw indigkeit u n d  K oh len tem ­
p e ra tu r  in e in  K o o rd in a ten sy stem  liegen d ie  vo rher ange­
gebenen T em p era tu ren  a u f  e in er K u rv e , u n d  zw ar d o r t , 
wo dieselbe m it dem  A nstieg beg inn t, wo sie  ih ren  H öhe­
p u n k t e rre ich t, wo ih r  A bfallen  e in se tz t u n d  am  E nd e  
des Versuches a u f  dom noch w eite r abste igenden  A st. 
W enn  d as T herm oelem ent 600 0 ze ig te , w urde  d er V er­
such  abgebrochen, d e r D ru ck  a u f A tm osp h ären d ru ck  e in ­
ges te llt u n d  d ie  einzelnen Oele in zugeschm olzenen R öhren  
zu r A nalyse auf bew ahrt. , Von dem  K oks, d e r  e in  e in h e it­
licher sp rö d er K uchen  w ar, w u rd en  ebenfalls A nalysen­
p roben  ab g e tren n t.

U n tersuch t w urden  v ie r  ty p isch e  K oh lenso rten : eine 
W est V irg in ia  S team  Coal (N ew  R iver), e ine b itum inöse  
K ohle  aus P ittsb u rg h , eino J llin o is-F o ttk o h le  (soft coal) 
u n d  e in e  W yom ing-M agerkohle. D er R ü ck ilußkondenser 
w ar te ils  leer, te ils  m it  A nilin  vom  S iedepunk t 184* 
od er T hym ol vom  S iedepunk t 230 0 gefü llt. Bei d en  Oelen 
w ar am  o ffensich tlichsten  d ie  B eobach tung  d er A usbeu te­
versch iedenheit bei verschiedenem  D ru ck  (Z ah len tafe l 1).

Z ah len tafe l 1. W ir k u n g  d e s  D r u c k e s  b e im  S te i g e n  
v o n  1 a u f  20 a t .

Lolchtöl 
Zunahme von
1,3 auf 2 ,4 %
3, |5  „  4 ,S %  
Z unahm e beim  V er­

such  ohne K o n ­
densa tio n . 

A öiianine bei 184“.

■ (' ’ v . x ‘
D ie  A bnahm e an  Schw eröl is t  e in  besserer M aßstab  

fü r  d en  U m fang d e r  K rack u n g  als d ie  Zunahm e an  Loioht- 
ö len, d a  le tz te re  n u r einen  T eil d e r S eliw erölkrackprodukte 
darste llen , w ährend  d er an dere  T eil G as u n d  K ohle- 
rü ck a tan d  is t. Dio Leiclitölzunalm ie is t  außerdem  noch 
eine  F u n k tio n  an d ere r F ak to ren  als n u r  des K rackens, 
w ie z. B. des T eild ruckes u n d  d e r  L öslichkeit d e r Gase.

D ie Oele w urden  fra k tio n ie r t;  w eiter w urden  F arb e , 
D ich te  u n d  G ew ichte aller Oelo u n d  F ra k tio n e n  bes tim m t. 
A ufgefangen w urde  b is 170° (1), 2 3 0 °  (2), 2 7 0 "  (3) u n d  
üb er 270 0 (4). F ra k tio n  1 u n d  2 w urden  g e re in ig t von 
B asen, P y rid in en , S äuren , P henolen , u n g esä ttig ten  S ub­
s tanzen  u n d  aro m at.sch en  K ohlenw asserstoffen . A us 
F ra k tio n  3 und  4 k e ß  m an  zunächst e tw a  vorhandenes 
A nthracen , d as bes tim m t w urde , ausk ris ta ll.s ieren , d a n n ­
w urden  sio wio F ra k tio n  1 u n d  2 b ehandelt. I n  einer 
ausführlichen  Z ah len tafe l des O rig inals is t  d ie  W irkung 
des D ruckes au f d ie  Z usam m ensetzung d er Oele dargeleg t. 
B em erkensw ert is t  dab e i d io  T atsache , d aß  d er D ruck  
d ie  A usbeu te an  P henolen  und  T eersäuren  h erab d rü ck t.

D er B e trag  des K okses is t  nach  d e r  p a rtie llen  Ver­
kokung bei A nw endung von D ruck  erheb lich  verm eh rt. 
D abei is t  besonders bei d e r  N ew -R ivcr- u n d ’P ittsb u rg h -  
K ohle hervorzuheben, d aß  p rak tisch  d ie  ganze K o k s­
zunahm e d u rch  dm  e rsten  10 a t  hervorgerufen  w ird  und  
in  d e r  H au p tsach e  d av o n  w .eder d u rch  d ie  e rsten  5 a t, 
A uffallend  dagegen is t , d aß  bei d e r  W yom ing-K ohlo d e r 
D ruck  d ie  M enge an  K o k srü ck stan d  V erringert.

„  , , Schweröl
hohle , ,

Abnahm e yo u

N ew  R iv e r '. .  .  4 ,8  auf 0 ,4 %
P ittsb u rg h  . . .  8,8 „  1 ,6 %
Jllino is . . . . .  5 ,2  „  1 ,5%

W yom ing . . . .  5 ,2  „  1,1®
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D ie  Z unahm e a n  K o k srü ck stan d  im K oks ze ig t, d aß  
bei höheren  D rücken  größere M engen d e r flüch tigen  B e­
s ta n d te ile  g ek rack t w orden s in d  als bei n iederen  D rücken , 
w oraus fo lg t, d a ß  die flüch tigen  B estan d te ile  längere 
Z eit m it  dem  K oks in  B erührung  gehalten  w urden . 
A ußerdem  ste ig e rt d e r  D ru ck  den  T eild ruck  d e r  schw eren 
D äm pfe , w as sich  au ch  an  d e r  Z unahm e (2 bis 4 y 2  % )  

d e r  P rozen tzah len , d ie  den  K o k srü ck stan d  angeben, 
ze ig t. D ie allgem eine A bnahm e an  S tick sto ff im  K oks 
k an n  a u f d en  gesteigerten  P a r tia ld ru c k  des W asserstoffes 
in  B erührung  m it dem  K oks zu rü ck g efü h rt w erden. 
D er D ruck  bew irk t w eiter eino A bnahm e an  S auersto ff 
u n d  flüch tigen  B estan d te ilen  m it A usnahm e vom  W y o ­
m ing-K oks, bei dem  eine Z unahm e s ta ttf in d e t .  D er 
W assersto ff w ird  v e rm in d e rt im  N ew -R iver-K oks u n d  
v erm eh rt im  Jllino is- u n d  W yom ing-K oks. E in e  m erk ­
liche  Z unahm e dos in F re ih e it gesetzten  G ases w ird  auch 
d u rch  den  D m ck  bew irk t, besonders bei d e r  P ittsb u rg h -  
K o h le ; bei W yom ing- u n d  Jllino is-K oh le  b e träch tlich , 
so lange keine  innere K ondensation  s ta t t f in d e t ;  m it K o n ­
d en sa tio n  bei 1 8 4 0 is t  dagegen e in  k le iner A bfall von 
1 b is 20 a t  zu verzeichnen.

Boi je d e r  d e r  u n te rsu ch ten  K ohlen  w ar da3 A u f­
p um pen  des D ruckes auf 20 a t  o rs t e rre ic h t, w enn d ie  
R e to r te n te m p e ra tu r  450 bis 500 0 betrug . D ah er fan d  dio 
e rs te  G asen tnahm e beim  A rbeiten  m it  20 a t  e rs t  bei 
500 ® s ta t t .  In  den  bei 500 0 gesam m elten  G asen bew irk t 
d e r  D ruck  Z unahm e an  W assersto ff, ausgenom m en bei 
P ittsb u rg h -K o h le ; d e r  G eh a lt a n  u n g esä ttig ten  K ohlen­
w asserstoffen  w ird  in  a llen  K ohlen , ausgenom m en New 
R iv e r , d u rch  den  D ruck  h in u n te rg ed rü ck t. A e th an  ze ig t 
im  allgem einen A bnahm e, M ethan keine  ausgesprochene 
B eeinflussung. In  d en  bei 5 5 0 0 en tnom m enen  G asen 
i s t  fü r  W asserstoff u n d  A eth an  dos G egonteil d e r  F all, 
w ährend  fü r  u n g esä ttig te  K ohlenw asserstoffe  u n d  M ethan 
u ngefähr dos gleiche g ilt w ie vorher.

Bei 6 0 0 0 v e rm in d e rt sich  d e r  W assersto ff noch 
stä rk e r . D ie  W irkung  sch e in t ausgesprochener zu sein  
in  dem  M aßo, wie d as A lte r d e r  K ohle zu n im m t. U nge­
s ä ttig te  K ö rp er w erden kaum  od er n u r  w enig beeinfluß t. 
D e r A e th an g eh a lt w ird  im  allgem einen v e rm e h rt; aus-

genom m on hoi W yom ing- u n d  m öglicherw eise bei Pitts- 
burgh-K olde e n tsp ric h t d ie  auffa llende  Z unahm e an  Me­
th a n  d e r  A bnahm o an  W asserstoff. D a  d e r W asserstoff 
t ro tz  zunehm enden  D ruckes v e rm in d e rt w ird ,, so m uí 
e r  au fg eb rau ch t w erden , indem  or S tick sto ff  aus dem 
K oks a ls A m m oniak  fre i m ach t u n d  ferne r Olefin- und 
A zety lenverb indungen  a b sä ttig t, w as in  d e r  beobachteten 
A bnahm e des S ticksto ffs im  K oks zum  A usdruck  kommt. 
D ie Z unahm e an  A ethan  bei 550 0 u n d  A ethan  und Me­
th a n  bei 6 0 0 0 k a n n  als ro h e r M aßstab  d a fü r  dienen, 
inw iew eit d ie  u n g esä ttig ten  K ohlenw asserstoffe durch 
den  hohen T eild ru ck  des W asserstoffes ab g esä ttig t sind. 
E s m ag ab er e tw as zw eifelhaft sein, ob eine Gasprobe 
von  oinom m it 1 a t  d u rch g efü h rten  V ersuch m it einer 
von oinem  m it 20 a t  d u rch g efü h rten  V ersuch, beide bei 
500 0 en tnom m en, verglichen w erden  kann . W enn nach 
A bschluß der D estilla tio n  d as  G as b is au f Atm osphären­
d ru ck  abgelassen w urde, w urde  e in  heftiges Aufsieden 
d e r  Leiohtöle in  d e r  zw eiten  V orlage beobach te t. Es 
zeig te  sich , d a ß  CO, C2H , und  I I 2 die B estand te ile  waren, 
d ie  aus dem  Oel heräussiedeten . In  dem  angewandten 
A p p a ra t ließen  sich  d ie  V ersuchsbedingungen in  der 
R e to r te  seh r le ich t w ieder herstellcn , w ie d u rch  Analysen 
bew iesen rvurde.

D as E rgebn is k an n  m an  fo lgenderm aßen  zusammen­
fassen : D rucksteigerung  bis a u f  20 a t  v e rm in d e rt dio Aus­
beu te  an  hochsiedenden u n d  v e rm e h rt d en  B etrag  an 
n iedrigsiedenden  V erb indungen ; ebenfalls bew irk t sie 
e ine Z unahm e an  n iedrigsiedenden  a ro m atischen  Körpern 
in  d iesen  Oelen, w as d ire k t  a u f  K rack en  oder thermische 
Z ersetzung zurückzufü liren  is t. W eiter w ird  Koksausbeute 
u n d  P ro z en tg eh a lt an  n ich tflüch tigem  R ück stan d  im 
K oks v e rm eh rt, w as auch  auf d as K rackon  der Oele 
zu rückzuführen  is t. H eizw ert w ird  v e rm eh rt, Stickstoff, 
S auersto ff, Schw efelgehalt, wio M enge an  flüchtigen Be­
s ta n d te ile n  v erm in d ert. D as bis 6 0 0 0 abgegebeno Gas- 
vo lum en  w ird  verm eh rt. Alle erhalten en  Resultate 
liegen  in  zah lreichen  u n d  ausführlichen  K u rv e n , sowie zu­
sam m engefaß ten  T abellen  vor.

D ie  A rbeiten  w urden  au sg efü h rt a n  d e r  Princcton- 
U n iv e rs itä t, P rin c e to n , N ew  Je rsey . D r. B r e u e r .

\ u s  F a c h v e r e i n e n .

Verein deutscher Eisenportlandzement- 
werke.

A m  27. F e b ru a r  1918 fan d  d ie  d iesjäh rige  H a u p t­
versam m lu n g  des V ereins u n te r  dem  V orsitz  des H e rrn  
B e rg ra t G r o b l e r ,  W etz la r, in  B erlin  s ta t t .  A uf d er 
T ageso rdnung  s ta n d e n  neben  d er E rled igung  innerer 
A ngelegenheiten des V ereins d io B e ra tu n g  ü b e r  einen 
Vorschlag des V orsitzenden des Vereins deu tsch er P o r t ­
lan d zem en tfab rik an ten  dah ingehend , d aß  d ie  d re i w issen­
sc haftlichen  Z em entvereine , näm lich  d e r  V erein deu tsch er 
P o itlan d zem en tfab rik an ten , d er V erein d eu tsch er E isen- 
p o rtlandzem en tw crko  u n d  d e r  V erein d eu tsch er H och- 
ofonzem entw erke, u n d  deren  d re i F ach labo ra to rien  zur 
W ah ru n g  d er G esam tin te ressen  d e r  Z em en tindustrie  u n d  
z u r  F ö rd e ru n g  d e r  Z em entforschung  d ie  gem einsam en 
F rag en  aüfch gem einsam  p iü feu  u n d  bearb e iten  sollten. 
D em  V orschläge w urde  zu gestim m t u n d  d ie  G ründung  
eines zelingliederigen „ G e s a m t a u s s c h u s s e s  d e r  D e u t ­
s c h e n  Z e m e n t i n d u s t r i e “ , in dem  d ie  d re i V ereine sow ie 
d e r  deu tsch e  Z em entbund  v e r tre te n  sin d , gu tgeheißen .

D ie  G csch äfts iü h ru n g  m ach te  so d a n n  M itteilungen  
ü b e r d ie  E rzeugung  a n E ise n p o itla n d z e m e n t im  verflosse­
nen  Ja h re . Sie b e tru g  erheb lich  m eh r als im le tz ten  F r ie ­
d ensjah re . D er B edeu tung  des E isenportlan d zem en ts  e n t­
sprechend  w ird  d er V erein d em nächst au ch  im  D eutschen  
A usschuß fü r  E isenbeton  v e rtre te n  sein. Z u den  B era tu n g en  
üb er d ie  A ufstellung von N orm en von H ochofenzem ent u n d  
se ine  Zulassung zu öffen tlichen  B a u te n  w urde d e r  Verein

hinzugezogen, ebenso zu einer B esichtigung d e r  vom  Moor­
ausschuß  (U n terau ssch u ß  des D eutschen  Ausschusses für 
E isenbeton ) an gesetz ten  V ersuchsreihen. E s zeigte sieb 
dabei, d a ß  d ie  P fe ile r u n d  P fäh le  aus B e ton  d ie  Lagerung 
im  M oorw asser fü n f J a h re  g u t  ü b e rstan d en  haben . Ver­
schiedene B etonrohrc  ließen allerd ings schon Schädigungen 
erkennen . Zw ischen den  aus E iscnportlandzem en t und 
P o rtlan d z em en t g efe rtig ten  K ö rp e rn  tr a te n  erhebliche 
U n tersch iede  n ich t zutage.

H ie rau f e rs ta t te te  d e r  L e ite r des V ereinslahoratoriunis 
D r. A. G u t t m a n n ,  D üsseldorf, e inen B erich t über den 
S tan d  d e r  U n tersuchungen  d e r  P rü fu n g san sta it.

W as d ie  N o r m e n p r ü f u n g  b e tr iff t, so  ste llte er 
fest, d a ß  d ie  V ereinsw erke tro tz  d e r  dauern d en  Betriebs­
schw ierigkeiten  d ie  G üte  des E rzeugnisses im  verflossenen 
J a h re  au fre ch te rh a lten  haben . E in ige  W erko haben sie 
sogar g este igert. Z ahlreiche N orm enprüfungen  wurden 
ferne r d u rch g e fü h rt fü r  d as  K önigliche Ingenieur-Kom itee, 
u n d  zw ar an  P roben , d ie  v o n  B eam ten  d er Heeresver­
w altu n g  a u f den  W erken  en tnom m en w urden.

D ie V ersuche a u f  S c h w in d u n g ,  dio m it einem 
K o m p a ra to r  besonderer B a u a rt au sg e fü h it w urden, er­
g ab en  u n te r  anderem , d aß  d as Schw inden d er Zement­
m ö rte l n u r  bis zu einer b es tim m ten  G renze dem  Wasser­
z u sa tz  zum  M örtel para lle l lä u f t;  oberhalb  derselben tritt 
w ieder e in  n ic h t u n b e träch tlich e r  R ückgang  ein. Bei 
w eite re r S teigerung  des W asserzusatzes nim m t das 
Schw inden w ieder zu. A uch  zeigte sieh , d a ß  Chlorkalzium 
als Z uschlag zum  Z em ent od er im  A nm achw asser ver-
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m indernd  au f d ie  Schw indung w irk t, indom  es den  M örtel 
lange Z eit feuch t h a lt.

D ie V ersuche üb er den  E in fluß  von S c h a c h t l a u g e  
au f Z em entm örtel w urden  fo rtgese tz t. D ie angew andte 
S chachtlauge, aus dem  E lsaß  stam m en d , h a t auf die 
g ep rü ften  Z em ente bis zu r D auer eines Ja h res  keinen 
schädigenden E in fluß  ausgeübt. B enu tz te  m an  sie zum  
A nm achen d er Zem ente, so verlangsam te  sich  allerdings 
d ie  A bbindezeit, u n d  auch der E rhärtungsV organg w urde 
verzögert. Dio A nw endung von Sprozentiger C hlorkalzium ­
lösung als A nm achflüssigkeit hob dagegen ganz au ß er­
o rden tlich  d ie  F estigkeiten . D ie U rsache is t  noch n ich t 
aufgek lärt.

D urch um fangreiche B i e g e f e s t i g k e i t s p r ü f u n g e n  
w urde festgestellt, d aß  bei m angelnder F eu ch th a ltu n g  d er 
V ersuchsstäbe (30 cm lang) Festigko itsrückgänge auf- 
tre te n , w ahrscheinlich als Folge von  Sehw indspannungen. 
A uch w ar dio F estigkeitsentw icklung bei d era rtig e r  L age­
rung  n u r gering. Bei gem ischter L agerung (zunächst 
sieben T age W asser, dan n  L uft) v e rläu ft dio E rh ä r tu n g  
v iel günstiger, ebenso bei W asserlagerung. D araus e rg ib t 
sieh  fü r  d ie P rax is d ie  Folgerung, B eton- und  E isenbeton ­
b au ten  anfäng lich  feuch t zu h alten .

B r u c h d e h n u n g s p r ü f u n g e n  an  Zugproben zeigten, 
d a ß  d er höheren Zugfestigkeit auch  m eist eine größere 
D ehnung  en tsp rich t. B erechnet m an  d ie  B ruchdehnung  
a u f das kg/qcm , so zeigt sich, d aß  dio d auernd  im  W asser 
ge lagerten  P roben  eino größere D eh n b ark e it hab en  als 
d iejenigen gem ischter L agerung. H insich tlich  der Z u­
schläge ergab sich, d aß  d ie  P roben  aus R he insand  dio 
höchste  B ruchdehnung  u n d  Z ugfestigkeit aufwiesen. A uf 
d a s  kg/qcin  berechnet erwiesen sie  sich jedoch  w eniger 
d e h n b ar als die P roben  aus N orm ensand, u n d  d iese s ta n d en  
w ieder h in te r  den  aus Sclilackensand g efertig ten  zurück. 
D er G rand  d ü rfte  d er se in , d aß  Sande m it größeren H o h l­
räum en  (N orm ensand, Schlackensand) eine größere B e­
w eglichkeit d e r  k leinsten  Teilchen g e s ta tte n , als ein 
d ic h te r  Sand (R heinsand).

D r u c k f e s t i g k e i t s p r ü f u n g e n  a n  M örteln  au s  
Senlackenfein (S tückschlackc 0 bis 7 m m ), gekollertem  
S chlaekensand u n d  R heinsand , d ie  bis zu r D au er eines 
Ja h re s  du rch g efü h rt w urden , lie ferten  bei diesem  P rü ­
fungsze itp u n k t fü r  d ie  M ischung 1 : 5 G ew ichtsteile 
folgende Z ah len : 427, 401, 368 kg/qcm .

Verschiedene w ichtige V ersuchsreihen w urden  ferner 
fü r  d a s  R e ichsm arineam t u n d  d en  H e rrn  K om m andeur 
des H eim atlu ftschu tzes ausgeführt.

D ie gesam ten  V ersuchsreihen des V ereinslaborato- 
riunm  in  den  Ja h re n  1916/17 w erden w ieder in  einem  b e ­
sonderen  B erich t vere in t herausgegeben w erden.

Reichsverband der österreichischen 
Industrie.

In  W ien is t  am  24. F e b ru a r 1918 in  einer zah lreich  
besuchten  V ersam m lung von  Ind u strie llen  aus allen Teilen 
O esterreichs auf V eranlassung u n d  u n te r  Beteiligung d er 
d re i bisher nebeneinander bestehenden V erbände, näm lich  
des B u n d e s  ö s t e r r e i c h i s c h e r  I n d u s t r i e l l e r ,  d e s  Z e n ­
t r a l v e r b a n d e s  d e r  I n d u s t r i e l l e n  O e s t e r r e i c h s  u n d  
des I n d u s t r i e l l e n  K l u b s ,  ein  R e ic h s v e r b a n d  d e r  
ö s t e r r e i c h i s c h e n  I n d u s t r i e l l e n  geg rü n d e t w orden. 
D er B und österreichischer In d u str ie lle r  w ird  aufgelöst 
u n d  g eh t in  den  neuen  V erband über. D ie beiden anderen  
V erbände b leiben  zw ar an sich  bestehen, doch w erden die 
ihnen  angeschlossenen F ach- u n d  U n terverbändo  sowie 
ih re  E inzelm itg lieder M itglieder des neuen R eichs­
verbandes, d e r  e ine geschlossene V ertre tung  der gesam ten 
In d u str ie  O esterreichs d a rste llt. D ie  Satzungen des 
neuen V erbandes sind  von d er R egierung genehm igt 
worden. D ie L eitung  des B undes lieg t in  den  H änden  
eines ziem lich vielköpfigen Ausschusses, in  dem  nahezu 
alle  Industriezw eige und  V orstände der drei bisherigen 
V erbände v e rtre ten  sind .

Iron and Steel Institute.
(ForisttzunK toq Seite 202.)

Von W . I . B r o o k e  u n d  F . F . H u n t i n g t o n  lag  ein 
B erich t v o r ü b e r das

Getüge von reinstem  H andelseisen zwischen A r, und  A r,1).

W ährend  der le tz ten  Ja h re  sind  a u f  d en  W erken d er 
S helton  I ro n , S teel an d  Coal Co. L td ., S to h r on T ren t, 
e ingehende V ersuche zu r E rzeugung  eines seh r re inen  
E isens im  basischen H erdofen  an geste llt w orden . D as 
E rgebnis d ieser A rbeit is t  ein  E isen  m it g a ra n tie r t  
99,84 %  F e ; es k o m m t u n te r  dem  N am en „A rm co I ro n “ 
in  den H andel.

D ieses A rm co Iro n  b es itz t eine bem erkensw erte  
E igenschaft. W ird  es ü b e r A c, e rh itz t u n d  darau fh in  
abgek ü h lt, so t r i t t  bei e tw a  9 0 0 °  R o tb ru ch  ein , welche 
E igenschaft sich  bei w eiterem  A bkühlen  bei e tw a  800 0 
w ieder v erlie rt. A ußerhalb  dieses T em peratu rgeb ie tes 
is t  n ach  A ngabe d e r  V erfasser d as A rm co-E isen a u ß e r­
o rden tlich  zähe u n d  g u t  h äm m erb ar; im  k a lten  Z ustande 
v e rh ä lt es sich  bezüglich se iner H äm m erb a rk e it ganz 
ähn lich  w ie K u p fer. Beim E rh itzen  auf e tw a  850 °, bei 
w elcher T em p era tu r d ie  R o tb rü ch ig k e it beim  A bkühlen  
von einer oberhalb  A c, liegenden T em p era tu r  am  s tä rk ­
s te n  ausgep räg t is t, t r i t t  diese E ig enschaft n ich t auf.

D ie B rachfläehe des ro tb rüch igon  M aterials w eist ein 
ä u ß e rs t g robkris tallin isches Goliige au f, w ie dies au ch  bei 
d ü nnen  E le k tro c isen p la tten , d ie  von  e in er oberhalb  A c, 
liegenden T em p era tu r  abg ek ü h lt w orden  sin d , d e r F a ll is t. 
U m  die E rscheinung  aufzuk lären , w urden  ausgedehnte  
V ersuche angeste llt. I n  einem  G asm uffelofen w urden  
E isenproben  ü b e r Ao, e rh itz t u n d  d a rau fh in  d e r  Ofen 
langsam  abgek ü h lt. In  gew issen T em p era tu rab s tä n d en  
w u rd en  dem  O fen P roben  en tnom m en, in W asser ab g e­
sch reck t u n d  d er m echanischen u n d  m etallograph ischen  
P rü fu n g  un terw orfen . D io E rgebnisse s in d  in Z ah len­
ta fe l 1 zusam m engostellt. W enn au ch  d ie  E inzelergeb­
nisse d e r  F estigkeitsversuche bei d en  verschiedenen 
T em p era tu ren  v o n einander abw eichen, so is t  doch kein  
T em peratu rgeb ie t m it d e ra rtig en  W erten  zu e rkennen , 
d ie a u f R o tb ra e h  d eu ten . D ie P roben  -wiesen dem nach 
in  abgesehrecktem  Z u stan d  n ich t auf R o tb ru ch  h in , t r o tz ­
dem  sie d iese E igenschaft bei d e r  A bsch reck tem p era tu r 
besaßen.

D er Schliff d e r von  1040 0 abgeschreckton P robe zeigte 
den C harak te r von y-E isen bei m artensitischer A usbildung. 
D ie K ristaltbcgrenzungen  w aren  te ilw eise aufgebrochen 
u n d  wiesen k leine K ris ta llk ö m er auf. M it fa llen d er 
A b sch reck tem pcratu r verlo r sich  allm ählich  d e r m arten - 
sitisehe C harak te r u n d  m ach te  einem  m ehr fe rritischen  
Gefüge m it anw achsenden K ris ta llk ö rn em  P la tz . Bei 
U eberschreiten  v o n  A r, t r a t  eine deu tlich  ausgepräg te  
U nste tigko it au f. Dio F e rritk ö m o r zeig ten  eine b e trä c h t­
liche V ergrößerung. A n d er B erüh rangss te lle  m ancher 
d era rtig e r  R ris ta lli te  zeigte sieh  eine  besondere S tru k tu r , 
d ie  bei allen Schliffen dasselbe A ussehen h a tte  u n d  d u rch  
einen perlitisch  erscheinenden K ern  m it ferritisoher U m ­
ran d u n g  gekennzeichnet is t. B ei e iner großen Z ahl von 
V ersuchen zeig te  sich  d iese S tru k tu r , u n d  zw ar w ar sie 
um  so w eniger deu tlich  ausgepräg t, je  tie fe r die A bschreck­
te m p e ra tu r  gew äh lt w urde. Bei e in er A bschrecktem ­
p e ra tu r  von  e tw a  800 0 t r a t  sie ü b e rh a u p t n ic h t m eh r auf.

Dio V erfasser haben  folgende A nsicht ü b e r das A u f­
tre te n  u n d  d ie  A rt d ieser S tru k tu r : E isen von  vorliegendem  
R e inhe itsg rad  scheidet zw ischen A r, u n d  A r , e in  w ahr­
scheinlich aus E isen k arb  d , E isenphosphid  u n d  E isen­
sulfid  u n d  allem  A nschein nach  aus Spuren von  M angan- 
su lfid  u n d  E isenoxyd  bestehendes E u te k tik u m  aus. 
D iese A usscheidungen sam m eln sich  an  den  K ornbegren­
zungen a n ;  je  w eiter dio K ris ta ilite  anw achsen, um  so 
g rößer w erden d ie  A nsam m lungen an  dem  E u te k tik u m .

!) Ir. Coal Tr. Rev. 1917, 21. Sept., S. 314/5.
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Z a h le n ta fe l 1. P r ü f u n g s e r g e b n i s s e  a n  a b g e s e h r e c k t e n  P r o b e n  v o n  A r m c o - I r o n .

Z usam m ensetzung : 0 ,005  %  0 , 0 ,038  %  M n, 0 ,08  %  P , 0 ,025 %  S, 0 ,013 %  As, 0 ,03  %  0 8, a ls D iffe ren z :
99,861 %  Fe.

-----

Ver- 
' suchs- 
i Nr.
1

Ab?chreck-
tempemtnr

Zugversuche
Schliffbild 

bei 126Eaohcr Ver­
größerung

Bruebfestig 
keit in 
kg/qmm

Dehnung * 
tu %

Elast zltBta- 
grenze iu 

kg/qmm

Bruch fläche Bemerkungen
■ ]

1 1040 41,0 2 2 ,0 26,3 M a rte n s it. G e­
fü g e , y -E isen

F e in fa se r ig y -M o d ifik a tio n . Bei

2 963 40,0 20,0 24,6
E b en so , n u r  

sc lrw äch cr a u s ­
gepräg t. F a se rig  m it  e tw a

W a rm v era rb e itu n g  
se h r  g u t d e h n b a r

3 932 38,7 29,0
1

24,6
N o rm a le r  F e r r i t ,  

g e rin g e  K o r n ­
v e rg rö ß e ru n g

5 %  K ris ta l le n

4 907 38,7 27,0 23,2 N o rm a les  G ofüge, 
k le in es K o rn

etwra  20 %  K r i ­
s ta ll

j

■
.

5 899 37,8 28,0 21,0

E rs te s  A u ftre te n  
des E u te k ti -  
k u rn s a n  d en  
K o rn b e g re n ­
zu n g en

K ris ta llin isc h , 
n u r  S p u re n  f a ­
se rig en  B ru ch s

¡j-M odifika tion . Bel 
W arm v era rb e itu n g  
ro tb rü c h ig6 852 36,4 25,0 20,0

E bonso , n u r  a u s ­
g e p rä g te r

K ris ta l l in is c h

7 832 36,4 33 ,0 19,1

E b en so , a b e r  w e­
n ig e r  a u s ­
g e p rä g t ;  dio 
K r is ta l lk ö rn e r  
s in d  k le in e r

K ris ta l l in isc h  m it 
S p u r  fase rig en  
B ruches

8 804 38,1 33,0 20,0 V ersch w in d en  des 
E u te k tik u m s

60 %  k r is ta l l in i­
sc h e r, 40 %  f a ­
se rig e r  B ru ch .

9 775 35 ,8 39*5 17,0
F e rritiso h e s  G e­

fü g e  m it  ztem l. 
g roßem  K o rn

20 %  k r is ta l l in i­
sc h e r, 80 %  f a ­
se rig e r  B ru c h

a -M o d ifik a tio n . Bei 
W arm v era rb e itu n g  
se h r  d e h n b a r ;  bei

10 680 35,8 37,0 16,7 K a l t  V erarbeitung  
t r i t t  d iese  E igen­
sc h a f t  n o ch  aus­11 575 34,8 38.0 16,1 (N o rm a le s  ferri- ^ F a se r ig e r  B ru c h

12 gew . T e m ­
p e ra tu r 31,5 40,5 15,9

tisc h e s  G efüge g e p rä g te r  in  E r­
sc h e in u n g

M it fa llender T em p era tu r  n im m t au ch  dio G röße d er 
K ris ta llito  u n d  d a m it d iejenige d er A bsoheidungen ab . 
Bei n iedrigeren  T em p era tu ren  w erden diese w ieder von 
F e r r i t  gelöst u n d  es b ild e t sich die norm ale ferritisch e  
S tru k tu r . A us d e r  B eobach tung , d aß  d as T em p era tu r­
g eb ie t, innerhalb  dessen  K b tb ru eh  in  d ie  E rscheinung  
t r . t t ,  ü b e re in stim m t m it den  A bsch reck tem peratu ren , die 
in  den  abgesehreck ten  P roben  d io erw äh n te  A usscheidung 
bedingen, schlossen d ie  V erfasser a u f e inen gew issen 
Z usam m enhang  d e r  beiden  E rscheinungen . U m  diese 
A nsich t nachzuprüfen , w urden  V ersuche eingeleitet, be­
ste h en d  in  d e r  E rh itz u n g  von P ro b e n  ü b e r A c, u n d  nach- 
to tgenaer A bkühlung a u i versem edene T em p era tu ren  
innerhalb  des frag lichen  G ebietes u n d  V ornahm e von  
B iegeversuchen bei d iesen  W ärm egraden . D arau f w urden  
Sohliffbildor von den  P robestücken  angefertig t*); sie 
w iesen gegenüber den  n ic h t beansp ruch ten  P roben  G le it­
linien au f, im übrigen  w aren  sie gleich. Z ahlreiche Ver-

l ) D e r  S i-G e h a lt i s t  le id e r  n ic h t  an g eg eb en .
*) Bei e in e r  M eßlängo  v o n  102 m m  u n d  e in em  

P ro b e q u e rs c h n it t  v o n  5 ,5 qm m .
*) A nm erkung des B e ric h te rs ta tte rs : W ie d ie  P ro b en  

nach erfo lg ter B iegung th erm isch  b eh an d e lt w urden, sa g t 
d ie  Quelle n ich t. E s is t  anzunehm en, d a ß  sie abgeschreck t 
w urden .

suchsreihen  sollten  z u r  F ests te llu n g  d e r  U rsachen des 
B o tb ru ch es d ien en ; sie fü h rte n  a b e r  n ic h t zum  Ziel. 
Bei e in er V ersuchsreihe t r a t  nach  dem  A bschrecken das 
e rw äh n te  E u te k tik u m  n u r  se h r schw ach in die Er- 

'  scheinung , zugleich feh lten  au ch  d ie  O xydstellen ü» 
Schliff. D ie V erfasser schlossen au s d ieser Beobachtung, 
d a ß  das E u te k tik u m  v ie lle ich t au f e inen Sauerstoffgebaä 
zu rückzufüh ren  sei. U m  diese A nsich t nachzuprüfen, 
w urden  einm al dem  ü b ero x y d ie rten  B ad  P ro b en  entnom­
m e n ; d as Sch liffb ild  wies zw ar eine g roße Zahl von Oxyd* 
ste llen  auf, dagegen t r a t  d as E u te k tik u m  in  dergewohnten 
W eise in  d ie  E rscheinung . E in e  A enderung in d ieser Hinsicht 
t r a t  au ch  bei völlig  o x y d ie rtem  M ateria l n ich t ein.

A ehnliche V ersuche w urden  a n  e in er P ro b e  schwe­
d ischen E isens a n n äh e rn d  g leicher Zusammensetzung 
d u rch g e fü h rt u n d  au ch  h ie r w urde  innerh a lb  des in Frage 
steh en d en  T em peratu rgeb ie tes B o tb ru c h  fcstgeste llt. Ein­
gehende V ersuche an  diesem  M ateria l w urden  n ich t vor­
genom m en. D u rch  w eitere  V ersuche e rm itte lten  die 
V erfasser, d a ß  ein a u f  dio oben e rw äh n te  A rt im  Marti“- 
ofen gew onnenes E isen  m it 0,06 %  C u n d  0,10 %  Mn die 
E rscheinung  n ich t zeigte. W eiterh in  w urden  Abküblungä- 
k u rv e n  aufgenom m en. A c, w urde  bei 888 °, A r, bei 
874 0 gefunden . D ie L age d er H a lte p u n k te  wechselte 
s ta rk  m it den  P roben , tro tz d em  diese dieselbe Zusammen­
se tzung  aufw iesen. E s w urde  als höchste  Tem peratur
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filr A c, 941 0 e rm itte lt. D er A ,-P u n k t k o n n te  ü b erh au p t 
n ioht b eobach te t w erden. E s schein t h ier nach  A nsich t 
des B e rich te rsta tte rs  en tw eder ein  V ersuchsfelder, u n ­
genügende A p p a ra tu r  od er ein  u n b ek an n te r  F a k to r  in  
d e r  Z usam m ensetzung des V ersuohsm aterials vorzuliegon, 
d a  son st ein  derartiges V erhalten  ganz  unerk lä rlich  wäre. 
D ie V erfasser haben  d ie A bsicht, die Versuche z u r  K lärung  
d er F rage  fo rtzusetzen , u n d  geben d er H offnung A us­
d ruck , au f diesem  W ege au ch  d ie  L ösung d e r  noch im m er 
s tr ittig en  F rage  des A uftre ten s von ß-E isen zu  finden.

A uf G rund  des vorliegenden M aterials g eh t d ie  A n­
sich t des V erfassers d ah in , d a ß  d ie  zwischen 900 und 
8 0 0 0 ausgesohiedene Masso in  halbflüssigor F orm  v o r­
liegt, w odurch d er Zusam m enhang d e r  einzelnen K rista l- 
lite  v e rm in d e rt w ird. Beim  A bschrecken von  dieser 
T o m peratu r verfestig t sich  dieso M asse, w odurch die 
E rscheinung verschw indet.

In  d er D iskussion1) gab  J .  0 . A r n o ld  das E rgebn is eige­
n er V ersuche an  einem  schw edischen E isen  m it 0,07 %  C, 
0 ,0 5 %  Si, 0 ,0 3 %  M n, 0 ,0 2 %  S, 0,013 %  P  wieder. 
E r  sch reck te  P roben  von  verschiedener T em p era tu r in 
E is-Salz-M ischung ab. D ie an  d iesen S tücken  erhaltenen

l )  T he Iro n  and  Coal T rad es R eview  1917, 5. O kt.,
S. 386.

B ruchfestigkeitsw erte  zoiohnete er in ein  K o o rd in a ten ­
system  m it Z ugfestigkeit als O rd in a te  u n d  A bsohreck­
te m p e ra tu r  von 15 bis 925 0 als Abszisse ein. Bei etw a 
500 0 verlief die K urvo  an n äh ern d  ho rizo n ta l bei einem 
O rd inatenw ert von rd . 33 kg /qm m , um m it w achsender 
T em p era tu r  anzusteigen u n d  hei 925 0 einen H öch stw ert 
von e tw a  49 kg /qm m  zu  erre ichen. H ervorzuheben  ist, 
d a ß  d ie  k ritischen  P u n k te  d ie  E rgebnisse n ic h t bee in ­
flussen, u n d  d aß  dio K o n tra k tio n  übera ll e tw a  75 %  
betrug . A rnold  w endete  sich  gegen die von  dem  V er­
fasser g eäu ß erte  A nsicht, dio e r  fü r  unzu tre ffen d  hält.

D r. R o s e n h a i n  b es tä tig te  dio Schw ierigkeit, d u rch  
A bschrecken reinen E isens d id Z ustän d e  h öherer T em ­
p e ra tu re n  festzuhalten . Seiner A nsich t nach b es teh t
der einzige W eg, um  in  d ieser H in sic h t zum  Ziel zu 
kom m en, d a rin , d ie  U ntersuchungen  bei d en  betreffenden  
T em p era tu ren , innerhalb  deren  das M aterial R o tb ru ch  
zeigt, vorzunehm en.

J .  P. B e d s o n  verhieß  dem  A rm co Iro n  wegen se iner 
g u ten  u n d  vorzüglichen elektrisohon E igenschaften , die 
e r  du rch  eigene V ersuche festges te llt h a t, u n d  wegen 
se iner angeblich g roßen W iderstandsfäh igke it gegen R o s t­
angriff eine w eite V erw endbarkeit fü r  te legraphische 
Zwecke. R .  D ü r r e r .

(Fortsetzung folgt.)

P a t e n t b e r i c h t .

Deutsche Patentanmeldungen1).
4. M ärz 1918.

K l. 24e, G r. 3, B  80 633. V erfahren zu r Regelung 
d er V ergasung von S teinkohlen , B raunkohlen , T orf u. dgl. 
fü r  den  B etrieb  elek trischer K raftw erke . B ergm ann- 
E lek tric itä ts-W erke, A .-G ., B erlin.

K l. 49i, Gr. 5, P  36 074. V erfahren  zum  Schutze 
d er Schweißflächon von P la ttie ru n g sp ak e ten  vor O xydation  
w ährend  des E rw ärm ens im  Ofen. Herrn. P u rfü rs t, 
Berlin-N iedorschönew eide, B rückenstr. 27.

7. M ärz 1918.
K l. 42e, G r. 25, C 20 740. R eg istriervorrioh tung  an 

M eßapparaten  fü r  ström ende G ase; Zus. z. P a t. 304 890. 
Chemische F a b r ik  G riosheim -Elektron, F ra n k fu r t a. M.

K l. 75 o, Gr. 5, M 61 631. V erfahren  u n d  V orrichtung 
zu r H erstellung  von M etallüberzügen nach  dom  S p ritz ­
verfahren  innorhalb  oines d ie in  Bewegung verse tz ten  
W erkstücke en th a lten d en  B ehälters. „M eta lla tom “, G. m. 
b. BL, B erlin-Tom pelhof.

K l. 75o, G r. 5, M 62 204. V erfahren  zu r H erstellung 
von M etallüberzügen du rch  A ufsclileudorn fein  zerteilten  
flüssigen M etalles au f d as in  einem  B ehälte r in  Bewegung 
befindliche W erkstück. „M eta lla tom “, G . m . b. H ., Berlin- 
Tom pelhof.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
4. M ärz 1918.

K l. 10a, N r. 676 417. Schm iedeeiserne K oksofen tür. 
M ax H up p ert, G elsenkirchen, M arkgrafenstr. 1.

Deutsche Reichspatente.
KL 48 b, Nr. 300 380, vom  27. F e b ru a r  1918. F i r m a  

C. P a e to w  u n d  F i r m a  H . L ip p m a n n  in  B e r l in .  V e r ­

f a h r e n  z u m  e i n s e i t i g e n  V e r z i n n e n  v o n  B l e c h e n .

Die zu  verzinnenden Bleche w erden m öglichst lu f t­
d ich t aufcinandergclegt u n d  an  den  R ä n d ern  d u rch  
autogene oder elek trische Schw eißung oder L ö tung  m it­
e inander verbunden , d e ra r t, d a ß  d ie  beiden Bleche auch 
w ährend  d er V erzinnung nahe beieinander s ind . Bei d er 
nun folgenden V erzinnung nehm en n u r  dio beiden A ußen­
flächen d er beiden Blecho Z inn auf. Bei d e r  V eraibeitung

l )  D ie A nm eldungen liegen von  dem  angegebenen T age 
an  w ährend zweier M onate fü r jederm ann  zu r E ins ich t und  
E inspruoherhebung im P a te n ta m te  zu B e r l i n  aus.

der so einseitig  verz inn ten  B leche, z. B. zu  K onserven ­
dosen, w erden beide B leche gem einsam  au sgestanzt und  
h ie rd u ich  voneinander g e tren n t. A uch können d ie  ge­
schw eißten K an ten  nach  erfo lg ter V erzinnung  behufs 
T rennung  d er beiden B leche v o n einander abgeschn itten  
w erden.

K l. 18 o, Nr. 300 210, vom 16. N ovem ber 1915. A k ­
t i e n g e s e l l s c h a f t  L a u o h h a m m e r ,  A b t .  H ü t t e n b a u ,  
in  D ü s s e ld o r f .  B l o c l c w ä r m o f e n .

D er Ofen g eh ö rt zu  jen er G a ttu n g  v o n  B lockw ärm - 
öfen, bei d er dor Schw eißherd  u n d  d e r S toß h erd  g esondert 
geheizt und  dio Abgase aus d en  R egenera to ren  des Schw eiß­
herdes zum  V orw ärm en von G as u n d  L u ft fü r  den  S to ß ­
h erd  b en ü tz t w erden. N ach  d er E rfin d u n g  b es teh t d e r 
R e genera to r des W ärm ofens aus v ier K am m ern . D ie A b ­
h itze  d e r  aus dem  jew eiligen K am m erp aa r d e r  Schw eiß- 
herdfeuorung tre te n d e n  A bgase w ird  in  zwei w eiteren  
K aram erp aaren  aufgespoichert u n d  z u r  V orw ärm ung  von 
L u ft u n d  G as fü r d en  S to ß b ah n b ren n er au sg en u tz t. H ie r­
bei durchstre ichen  L u ft u n d  G as fü r  d en  S chw eißherd  
jew eils beide K am m erp aare , h ingegen fü r  d en  S to ß h e rd  
n u r das k ä lte re  K am m erp aa r, so d aß  d ie  V orw ärm ung fü r  
den  Schw eißherd u n d  d en  S to ß h e rd  versch ieden  hoch  is t.

K l. 24 f, Nr. 800 226, vom  9. D ezem ber 1915. Z usatz  
zu N r. 288 931; vgl. S t. u . E . 1916, S, 926. W a n d e i r o s t -  
W e r k e ,  G. m . b. H . in  N i k o l a i ,  O.-S. R o s t ,  w e l c h e r  

s i c h  a n  e i n e n  W a n d e r r o s l  a n s c h l i e ß t .

W anderrost a  au fstü tzenden  E nden  d e r  R o s ts täb e  b 
w ird  dad u rch  gesichert, d a ß  sie gruppenw eise d u rch  O ber­
te ile  c m ite in an d er verein ig t w erden. D iese O berteile 
können m it  D üsen z u r K ühlung  d e r R o s tstab sp itzen  v er­
sehen sein.

33
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S t a t i s t i s c h e s .

F rankreichs K ohlengew innung und K ohleneinfuhr von 
¿915 bis 1917.

N ach M itteilungen des „ E ch o  dos M ines", d ie in 
„T h o  Iro n  an d  Coal T rad es R ev iew '-1) w iedorgegcben 
sin d , b e tru g  d io K o h l e n f ö r d e r u n g  F rankre ichs (in 
ru n d en  Ziffern)

im Jahre 1915 im Jahre 1916 Im Jahre 1917
19 908 000 t  21 477 000 t  28 960 000 t

R oheisenerzeugung der V ereinigten S taaten .
U eber dio L eistungen d e r K o la -  u n d  Anthrazithoch- 

Öfen dor V ereinigten S ta a te n  im  D e z e m b e r  1917. ver­
glichen m it dem  vorhergehenden M onate1), g ib t folgende 
Zusam m enstellung*) A ufschluß:

W enn die Zahlen r ich tig  sin d , is t  es den  F ranzosen  g e ­
lungen , d io K ohlenförderung , dio im  Ja h ro  1915 u n te r  
d e r  E inw irkung  des K rieges infolge B esetzung eines 
g roßen  Toiles des französischen K ohlengebietes d u rch  d ie 
deu tschen  T ruppen  auf w eniger a ls die H älfte  des letzten  
F riodensjahros —  1913 belief sich d ie  F ö rd e ru n g  auf 
40 843 018 t*) —  zurückgegangen w ar, allm ählich  a n ­
näh ern d  a u f den  S tan d  von 1914 m it 29 786 505 t  zu 
ste ige rn  u n d  d am it in  e tw a  einen A usgleich fü r  d ie  nötig  
gew urdene, neuordiugs ab er w ieder s inkende K olilen- 
e iu fu h r zu schaffen .

D ie K o h l e n c i n f u h r  in den g en an n ten  drei Ja h re n  
erre ien te  (gleichfalls in  ru n d en  Z iffern) nach  derselben 
Quelle

im Jahre 1915 im Jahr« 1016 im Jahre 1917
19 083 000 t  20 952 000 t  18 470 000 t

1. G esam terzeu g u n g ..................
D aru n te r F errom angan  und

S p ie g e le is c n .......................
A rbeitstäg liche  E rzeugung

2. A nteil dor Stahlwerksgo-ielf-
s c h a f t e n .................................
D a ru n te rF c rro m an g an  u n d  

S p ie g e le is c n .......................
3. Zahl d er H ochöfen . . . .

D avon  im  F euer . . . .

Dez. 1917 
t

2 932 738

Nov. 1917 
t.

3 249 775")

39 061 
94 605

44 310*) 
108 320»)

2 078 912 2 317 130s)

*)
435
321

*)
434
344

Dio Z ahlen  stim m en  allerd ings (fü r 1915 u n d  1916) n ich t 
übere in  m it den  frü h er m itg e tc ilten  E rgebn issen  d er a m t­
lichen S tatistik*).

Dio g e s a m t e  R o h e i s e n e r z e u g u n g  d e r  Vereinigten 
S ta a te n  b e tru g  im  J a h r o  ) 9 1 7*) m it A usschluß von 
H olzkohlenroheisen  38 768 423 t  gegenübor 39 043 429 t 
im  V orjahre , g ing  also um  875 006 t  zurück. Z äh lt man 
hingegen d ie E rzeugung  dor H olzkohlenhochöfen, die 
m an  fü r  das B e rich ts ja h r  v o re rs t noch schätzungsweise 
v eransch lag t, h inzu , so e rg ib t sich  eine Gesamterzeugung 
v on  rd . 39 141 400 t ,  w ährend  sie sich  im  Ja h re  1916 
au f 40 065 754 t  belaufen  b a tte .

*) 1918, 15. F eb r., S. 169.
*) Vgl. S t. u. E . 1915, 29. Ju li ,  S. 794. 
*) Vgl. S t. u. E . 1917, 16. A ug., S. 766.

' )  Vgl. S t. u. E . 1918, 7. F eb r., S. 119.
*) N ach T he Iro n  T rad e  Review  1918,10. J a n ., S. 174. 
s ) B erichtig te  Z iffern.
*) A ngaben fehlen in d er Quelle.
*) Vgl. S t. u. E . 1917, 19. A pril, S. 390.

W i r t s c h a f t l i c h e  R u n d s c h a u .

E lsen- und  S tam w erk H artm an n , G. m . b. H ., in 
D ülken. —  D as W erk  is t  d u rch  K a u f in den  B esitz  des 
E isen- u n d  S tah lw erks W erner in Ei k ra th  übergegangen. 
D er B e trieb  w ird am  1. A pril 1918 übernom m en. In  
D ülken  sollen neben  S tah lgußto ilen  besonders hochw ertige 
E isengußte ile  hergeste llt w erden.

V erstaatlichung der russischen E isensyndikate . —  D ie 
„ G e rm a n ia " 1) b rin g t folgende M itteilung, d ie  wir, d a  w ir 
n ic h t in dor Lage sin d , sie au f ih re  R ich tig k e it nachzu­
p rü fen , m it allem V orbehalt w iedergeben: N ach  „ P ra w d a “ 
vom  5. F eb ru ar h a t  d e r  H öchste  R a t  fü r  V olksw irtschaft

*) 1918, 28. F eb r.

¥  '

beschlossen, d ie  A ktiengesellschaften  „  P r o d a m c t a -1 (dai 
E isen sy n d ik a t, S tah lw erks verband) und „ K r o  wj  l a “ (Dack 
b lech sy n d ik a t) zu S taa tsb e h ö rd en  fü r  dio Regelung der 
E ise n h ü tte n in d u str ie  zu  erk lä ren . Allo E isenhü tten  sind 
v e rp flich te t, R oheisen (ein R o lic isensynd ikat bestand ver­
hör n ich t), W alzeison u n d  S tah l n u r d u rch  dio oben er­
w äh n ten  O rgane u n d  ihre Z w eigniederlassungen zu ver­
kaufen . Dio E isen h ü tten ab te ilu n g  des H öchsten  Rate« 
fü r  V olksw irtschaft w ird  b eau ftra g t, diese Behördon auf 
G rund des vorliegenden E rlasses e inzurich ten . Dio An­
geste llten  des „ P ro d a m e ta “  und  „ K ro w jla“  sind ver­
p flic h te t, au f ihren  Posten  zu verbleiben, ohno die Er­
fü llung  ih re r  d ienstlichen  O bliegenheiten  zu unterbrechen.

Die Vereinigten Staaten und der Krieg.
O bwohl sich  d ie  V erein ig ten  S ta a te n  b isher n ich t in 

dom M aße tä t ig  am  W eltkriege beteilig t haben , w ie es von 
ih ren  V erbündeten  allgem ein e rh o fft w orden ist, so halien 
sie doch , nach den B erich ten  der führenden  am erikan ischen  
Z eitschriften  zu u rte ilen , m it allen M itteln  an  e in er g ro ß ­
zügigen A usgestaltung  d e r  am erikanischen K ricgspiäno 
gear be ite t und sind  gew illt, sie auch  in die T a t  um zusetzen . 
A llerdings is t n ich t zu verkennen, d aß  sie in ihren K riegs­
v o rbere itungen , dio schon v o r d e r  e igentlichen K riegs­
e rk lä ru n g  ih ren  A nfang genom m en h a tte n , a u f  H em m ­
nisse gestoßen sind , d io n ich t allein  d ie  E n tw ick lung  d er 
K rieg srü stu n g  verzögert, sondern  sogar bes tim m te  P läne  
d er R egierung v o llständ ig  zu n ich te  gem ach t haben . 
Z u rückzu lühren  is t  d ies einm al auf das a llbekann te  F e s t­
h a lten  des am erikan ischen  Volkes an dem  B estehenden —  
ein U m stand , d e r  sich  fü r  die A usführung d e r R egierungs­
p läne  d u rch  dio In d u s tr ie  von w esentlicher B edeutung 
erw iesen h a t  — ,  d an n  a b e r  ganz  besonders d a rau f, d aß  
d er A m erikaner t ro tz  a lle r va terländ ischen  B egeisterung 
n ich t gew illt ist, au f sein  eigenes G eschäft zugunsten

des S taatsw olrls zu verz ich ten . Dom  A m erikaner gcW 
eben  d as G eschäft über a lles; wo e r  am m eisten ver­
d ienen kan n , d a  se tz t se ine A rbeit m it vollem  Schwünge 
ein . E s ist b ek an n t, w elch g u te s  G eschäft die Ver­
e in ig ten  S ta a te n  im  K riege gem ach t haben , und auch nur 
ih r  G eschäftssinn , d . h. in diesem  Falle  d ie  F urch t vor 
V erlusten , h a t  sie v e ran laß t, am  K riege teilzunehmen.

In  w elcher W eise sich  d ie  am erikan ische Ausfuhr 
nach  ihrem  G eldw ert en tw ick e lt h a t, geh t aus einem von 
d er N ational C ity  B ank, N ew  Y ork, veröffentlich ten  Zu­
sam m enstellung  d eu tlich  hervor (Z uhlentafel 1). 
Z ah lcn tafe ln  2 bis 4 kennzeichnen dio E in- u n d  Ausfuhr 
von Eison u n d  S tah l d e r  Monge nach sow ie d ie  Ausfuhr 
von M aschinen dom  W erte  nach  im M ärz 1916 und Marz 
1917, verglichen m it den  Z iffern eines Z eitabschnitt»  
vo n  neun M onaten derselben  Ja h re .

D ie Z ah len tafe ln  geben eine deu tliche  Vorstellung 
von  dem  A ufschw ung, den  dio am erikan ische Industrie 
w ährend  des K rieges genom m en h a t. D ie einm al erreichte 
H ö h e  zu b eh au p ten  od er wom öglich noch d arü b e r hinaus
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¡ ¡^ Z a h le n ta fe l 1'). E n t w i c k l u n g  d e r  a m o r i k a - '  
n i s  c li o n A u s f u h r .

A rbeiterbcstnndcs u n d  -oreatzes hervorgerufen , und in ­
folgedessen dio N achfrage nach A rbeitern  ganz gew altig  
gestiegen. Gleichfalls haben die Löhne, nam entlich  für 
G oschoßnrbeiter, angezogon, w as viele L cu to  nllor Borufs- 
zweigo veran laß t liu t, in d ie R üstu n g sin d u strie  übor- 
zu tre to n . D adurch  ferner, d aß  viele ge lern te  F ach arb e ite r 
zum  H eeresdienst oingezogen w urden , is t  d ie  gesam te  an 
sich  schon äu ß ere t angespann te  Lage au f dem  A rboits- 
m ark to  noch verw ickelter gewordon. Dio In d u s tr ie  h a t 
sich d a h e r m it d er B eseitigung des A rbeiterm angels e ifrig  
b esch ä ltig t. U n te r den  M aßnahm en, d ie  d o r R eg ie rung  
zu r S teuerung  des A rbeiterm angels em pfohlen  w erden, 
s te llt  an e rste r S telle d e r  V orschlag, m eh r F rau en  in d er 
In d u str ie  anzustollen u n d  gleichzeitig dio billige A rbeits­
k ra ft d e r N eger d e r  südlichen B u n d esstaa ten  besser a u s­
zunu tzen . Dio B eschäftigung dor F ra u en  in d er I n ­
d u str ie  h a t d a h e r au ch  in den V ereinigten S ta a te n  be­
gonnen, und  d ie  Zahl d er woiblichen A rb e itsk rä fte  w ächst 
dau ern d . A uch h a t  es sich  in m anchen Fällen erwieson, 
d aß  fü r gewisso A rb e itsa rten  F rau en  geeigneter sind  als 
M änner. T ro tzdem  is t m an  davon  überzeugt, d aß  sie 
fü r m cchanischo h a r te  A rb e it im  allgem einen n ich t go- 
schaffcn  sind  u n d  keine  dnuem do E rscheinung  fü r den  
A rbo itsm ark t darste llen . Dio E rse tzu n g  w eißer A rb e ite r 
d u rch  N eger h a t  g leichfalls begonnen. So sollen in den 
Bergw erken von P ennsylvanicn  spanische A rbeiter be­
sc h äftig t worden, d ie  vor den billiger a rb eitenden  N egern 
aus dem  Süden in dio In d u str iezen tre n  m it ihron höheren 
Löhnen g ew andert sind . A llerdings b ring t dio A bw ande­
rung  d er N eger w ieder den U ebelstand m it sich, d aß  d ie 
A rboitornot a u f  den P flanzungen des Südens w äch st; der 
A bgang soll sich au f 16 %  des F riedensbestandes belaufon.

G roße B edeutung  w ird ferne r in industriellen  K reisen 
dor H ebung  d er E i ń w a n d o r u n g  aus überseeischen L än­
dern  beigelegt, die infolge dos K rieges vollkom m en aufgo- 
h ö rt h a t, nam entlich  auch  deshalb , weil sie durch  dio natio ­
nale G esetzgebung, dio von den A rbcitcrvorbänden  u n te r ­
s tü tz t  w ird , künstlich  b eh in d ert ist. W enn  auch  dio 
E inw anderung  überseeischer A rbcitor n ich t gerne g e ­
sehen w ird , so g ilt sie je tz t a b  notw endiges Uebel, w obei 
m an  au ch  auf dio Z uständo  in  E n g la n d  u n d  F rank re ich  

/
Z ah len ta fe l 2. E i n f u h r  v o n  E i s e n  u n d  S t a h l 1).

Im März In neun Monstea')
Gegenstand

1916 1017 1010 1017
t t t t

R o h e i s e n ................................................. 7 914 1 116 83 090 27 893
F e r r o m a n g a n ...................................... — 5 4 1 0 — 62 036
F e r r o s i l i z iu m ...................................... 727 993 3 822 90 737
S c h ro tt  ..................................................... 3 693 27 338 80 895 159 078
S ta b e i s e n ................................................ 164 161 5 254 4  214
B a u o b en  u n d  - s t a h l ........................ 169 55 1 116 742
B a n d e is e n ................................................ — — ! 478 —
S ta h lk n ü p p e l o h n e  L eg ierungen  . 781 1 909 6 594 6 245
Alle än d e rn  S ta h lk n ü p p e l . . . . 925 591 7 323 9 505
S ta h b c h ie n o n ....................................... 418 196 40 232 11 388
F ein- u n d  G r o b b le c h e .................... 192 184 1 330 1 611
W eiß- u n d  M a t tb le c h o ................... 45 22 602 683
W a l z d r a b t ............................................ 372 — 3 444 2 096

Z u sam m en 15 400 37 875 234 080 382 728

Im Rechnungsjahre

Ausfuhr nach 1017 1014

la Millionen S

n eu tra lo n  L ä n d e rn , m it  A u sn ah m e
dos n e u tra le n  E u ro p a s  . . . . 1838 877

dem  n eu tra len  E u r o p a .................... 414 184
a llen  n e u tra le n  L ä n d e rn  . . . . 2252 1061
dom  k rieg fü h ren d en  E u ro p a  . . 4042 1304
S ü d a m e r ik a ............................................ 200 125

d a r u n te r :  A rg en tin ien  . . . . 82 45
B r a s i l i e n .................... 57 30
C h i l o ........................ 45 17

A sien (ohno d io ü b e r  W la d iw o s to k  
fü r  d as  eu ropäischo  R u ß la n d
v e rlad en en  G ü t e r ) ........................ 250 113

d a ru n to r :  C h i n a ........................ 37 25
J a p a n  ........................ 131 51
I n d i e n ........................ 28 11

A f r i k a ..................................................... 53 28
d a ru n te r :  B ritisc h -A frik a  . . 33 19

O z e a n ie n ................................................. 111 84
d a ru n te r :  A u s tra lie n  u n d  N e u ­

se e la n d .................... 82 64
n o rd am o rik an iseh en  N a c h b a rla n d . 1164 529

d a ru n te r :  K a n a d a .................... 788 345
M e x ik o ......................... 79 39
K u b a ........................ 179 69

zu golangon, ist d e r  na tü rlich e  W unsch d er In d u str ie , 
gewesen, weshalb sio den behördlichen K riegsm aßnahm en, 
sobald  sich diese m it ihron eigenen P länen  n ich t deck ten  
oder sie sogar du rchkreuzten , erheblichen W iderstand  
entgegengesetzt h a t. M anche R egiera ngspläno, dio te il­
weise vollständig  ausgearbo ite t voxlagen, m u ß ten  dah er 
w ieder um gestoßon worden.
N am entlich  dio hoho B e­
steuerung  d er In d u str ie  so ­
wie die durch  den K rieg be­
ding ten  V erhältnisse au f dom 
A rb e itsm aik te  haben cino 
erhebliche M ißstim m ung u n ­
te r  der In d u str ie  hervorgo- 
ru fen  und zu e rnsten  Aus- 
oinandorsetz.iingon m it der 
R egierung g e fü h lt. A us den 
bekannteren  am erikanischen 
Z eitschriften1) läßt sich etw a 
folgendes Bild gew innen:

Dio N achfrage nach am e­
rikanischen Erzeugnissen aller 
A rt is t gew altig gestiegen 
und  bedarf zu ihrer B efrie­
digung dor N utzbarm achung  
u n d  richtigen A usnutzung 
aller verliigbaren  A r b e i t s ­
k r ä f t e .  In  der H eranziehung 
geeigneter und billiger A r­
beite r kann  regierungsseitig 
w eit m ehr geschehen, a b  es b b h o r d e r  F all gewesen ist, 
um den A rboitsm ark t den v eränderten  V erhältnissen bosscr 
anzupassen. D urch  den  E in tr i t t  vieler A rbeiter jeglicher 
Bcruisklasson in  das H eer b t  eine s la ik o  A bnahm e dos

')  A us d e r  K rie g sw ir tsc h a ft, B eilage zum  K rie g s­
a m t 1917, N r. 34, 5. N o v ., S. I  (au s F in a n c ia l T im es 
1917, 15. O kt.).

*) T he Iron  Age 1917, 19. A pril, S. 954/7, 962/3; 
T he Iro n  T rad e  R eview  1917, 28. Ju n i, S. 1391/5.

hinw eist, wo 60 000 bis 100 000 C hinesen in  d er L and- 
w iitsc h a ft u n d  in W e rk stä tte n  a rb e iten  u n d  außerdem  
20 000 chinesische W erfta rb e ite r  gedungen  sein  sollen. 
W eiterh in  h a t m an  zu r M inderung des A rbeitcrm angeb  
im  R uhestando  lebende B eam te  w ieder zu r A rbeit horan- 
gezogen, ebenso auch  Jugendliche . E tw a  d ie  H ä lfte  
d er Schüler d er H ochschulen  u n d  höheren  Schulen  haben

*) T he Iro n  A ce 1917, 10. M *l. S. 1148/9.
•) U m fassend, d ie Zeiträum e* dio am  31. M ä rz  1Ö16 

bzw. 1917 e u d ig e n .
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Z a h le n ta fe l 3. A u s f u h r  v o n  E i s e n  u n d  S t a h l 1}.

----------------- — ------------------------
Im Mürz Ja neun Monaten*)

Gegenstand
1916 1917 1916 1917

R o h e i s e n ................................................. 19 416 70 743 193 871 655 959
S o h r o t t ...................................................... 13 322 39 122 99 546 206 818
S ta b e i s e n ................................................. 10 436 , 5 422 52 729 48 135
S t a h l s t ä b e ............................................
K n ü p p e l, R o h s ta h lb lö c k e  u n d  vor-

58 024 ' 53 206 435 090 570 963

gew alz to  B l ö c k e ........................ 109 419 196 565 623 984 1 437 636
W a l z d r a h t ....................................... .... 11 744 13 122 126 123 104 272
S c h ra u b e n  u n d  M u tte rn  . . . . 2 471 2 801 24 312 22 784
B a n d e is e n ................................................. 4  228 3 750 31 799 32 854
H u f e i s e n ................................................. 310 169 10 345 3 296
G esohn ittono  N ä g e l ........................ 322 243 3 679 3 617
E i s e n b a h n n ä g e l .................................. 2 653 1 850 19 576 14 922
D r a h t s t i f t e ............................................ 11 590 6 933 89 838 99 289
A ndere  S o rte n  N ä g e l........................
G u ß e ise rn e  R ö h re n  u n d  V erb in­

562 1 506 7 303 13 627

d u n g ss tü c k e  ..................................
S chw eißeiso rne  R ö h re n  u n d  V er­

3 216 8 259 37 788 60 108

b in d u n g ss tü c k e  .............................
H e iz k ö rp e r  u n d  g u ß e ise rn e  H ei-

9 136 10 152 94 963 133 897

z u n g sk e ss e l. .................................. 149 637 1 879 2 811
S t a h l s c h i e n e n ....................................... 49  819 53 309 427 585 482 409
V erz in k te  B l e c h e .............................
A n d ere  A r te n  v o n  o ise rnen  G rob-

6 156 8 053 57 366 69 526

u n d  F e i n b l e c h e n ........................ 3 086 3 708 30 530 33 975
G ro b b lech e  au s  S t a h l .................... 18 910 42 102 212 215 262 878
F e in b lech e  aus S t a h l ........................ 8 250 9 851 70 799 82 806
B a u o isen  u n d  - s t a h l ......................... 21 936 29 981 205 125 262 768 j
W eiß- u n d  M a t tb l e c h e .................... 20 690 22 025 156 212 166 897 !

i S ta c h e ld ra h t  ........................................ 37 838 16 33« 264 010 267 744
A ndere  A r te n  D r a h t ......................... 21 477 16 420 181 800 187 068

Z u sam m en 445 160 616 265 3 458  473 5 227 060

Z a h lo n ta fe l 4. A u s f u h r  v o n  M a s c h in e n .

im März ln nenn Monaten*)
Bezeichnung 1916 . 1917 1916 1917

---i Ä S ----- --------------------- s S S s

B e a rb e itu n g sm a sc h in e n , 
T eile  u n d  W erk zo u g e . . 9 5 2 2 8 7 8 12 378 885 59  950 628 96 5-10 368

H eb ezeu g e  u n d  P u m p e n  . 517 134 787 755 4  294 743 6 098 639
D am p f-, G as- u n d  e lek tr, 

M asohinon u n d  A p p a ra te 2 895 228 6 400 398 26 196 518 43 231 845
B e rg w erk sm a sch in en  . . . 549 81« 1 121 519 5 610 600 8 825 684
M asch in en  u n d  A p p a ra te  

f ü r  d ie  W eb s to ff in d u s tr ie 319 382 325 741 1 780 643 2 756 242
M asch inen  fü r  g ew erb liche  

u n d  k a u fm ä n n isc h e  B e ­
tr ie b e . .................................. 2 439 543 3121  474 24 800 236 32 142 436

In sg e sa m t 16 243 981 2 4 1 3 5  772 122 633 428 189 595 214

s ic h ’ zum  D ie n s te im  H eere u n d  im  bürgerlichen  B erufe 
g es te llt. A uch K riegs- u n d  bürgerliche G efangene sollen 
fü r  d ie H erste llung  v o n  K riegsm itte ln  v erw endet w erden.

T ro tz  alledem  w ird  d ie  A uffü llung d e r  d u rch  d ie 
E in s te llu n g en  gelich te ten  A rbeiterre ihen  fü r  ungenügend  
g eh a lten  u n d  v o n  d e r  R egierung  eine w eitergehonde R ü c k ­
s ich tn ah m e a u f die B edürfnisse d er In d u s tr ie , als sie bis 
je tz t  g eü b t w ird , g e fo rd e rt. M an v e r t r i t t  d ab e i den  
S ta n d p u n k t, d a ß  es unm öglich  sei, d ie V erbündeten  m it 
K rieg sm itte ln  zu  beliefern  u n d  o bendre in  den  B ed arf dos 
eigenen L andes zu  decken, w enn fo rtg ese tz t w eitere  A r­
b e ite r  in  d a s  H e e r e ingere ih t w ü rd en , u n d  w eist au f das
■ - 1) T h e  I ro n  Ago 1917, 10, M ai, S . 1148/9.

*) U m fassen d  d ie  Z e iträ u m e , d ie  am  31 . M ä r z  
1916 bzw . 1917 e n d i g e n .

B eispiel F rank re ich s hin, das 
m eh r a ls 300 000 Mann aus 
d e r  F rö n t  in  die Fabriken 
zurücksch icken  m u ß te , um 
dio no tw endigen  Geschoß- 
m engen an fe rtig en  zu können, 
A uch h ä lt  m an  in  maßge­
b enden  K reisen  dieGeschäfta- 
p o litik  d e r  R egierung oft 
fü r  n ic h t glücklich . So hat 
z. B. ein  W erk  6000 bis 7000 
A rbeiter nach  Erledigung 
eines G eschoßauftrages für 
die b ritische  R egierung ent­
lassen  m üssen u n d  erklärt, 
d aß  es n u r  d a n n  dio Ge- 
schoßherstellung  w ieder auf­
nehm en w ürde , wonn die 
R egie rung  d e r Vereinigten 
S ta a te n  ih ren  Verbündeten 
e inen g roßen  K re d it eröffnen 
w ürde  u n d  neue Bestellungen 
des A uslandes hereingenom­
m en w erden  kön n ten . Da­
d urch  w ürde  d ie  G efahr für 
d ie  S tah lin d u strie , d aß  diese 
en tlassenen  A rb e ite r in das 
H eer ein tre te n , seh r s ta rk  zu­
rückgedräng t. -, iS

Dio N o tlage  a u f dem Ar­
b e itsm ark te  h a t  von selbst 
d azu  g e fü h rt, d ie  größtmög­
liche A usnu tzung  d er einzel­
nen A rb e itsk ra ft anzustie­
ben. H inderlich  is t  in der 
Beziehung nam entlich  für 
B e triebe  au f dem  Lande die 
n u r  ach ts tü n d ig e  Arbeitszeit 
d e r  E isen b ah n er, d ie  auch 
fü r  D ichtorganisierte Werke 
eine kü rzere  A rbeitszeit be­
d in g t, w eshalb eine Aende- 
rung  dieses Z ustan d es allge­
m ein  gew ünsch t w ird. Zu 
berücksichtigen is t  auch, daß 
d u rch  d ie  hohen Löhne und 
den  d aduroh  veranlaßten 
außergew öhnlichen Wohl­
s ta n d  d ie  Leistungsfähigkeit 
d e r  A rb e ite r teilw eise nach­
gelassen h a t ,  w ie es denn 
ü b e rh a u p t nach  A nsicht eng­
lischer K en n er d e r  amerika­
nischen Arboitsverhältnisso 
den am erikan ischen  Arbeiter 
im  g eraden  G egensatz zum 
englischen kennzeichnet, daß 
er fü r  se inen Tagelohu so 
W'enig wie m öglich zu  leisten 
gew iilt is t. D ie d er Industrie 
g es te llte  A ufgabe kann  mit­

h in  -nur ge löst w erden, w enn d ie  vo rh an d en en  Arbeits­
k rä fte  m öglichst sp a rsam  v erw endet, d . h. d u rch  zweck­
m äßige  O rganisierung d e r  B e triebe  u n d  d u rch  besonders 
e rp ro b te  A rb e itsv erfah ren  zu  h öchsten  L eistungen ge­
b ra c h t w erden. D abei m üssen d io w ertvollen  Erfahrungen 
d e r  F a b r ik a n te n  E n g la n d s  u n d  F rank re ichs , sowie der 
am erikan ischen  F irm en , d ie  sich  b ere its  m it d e r  Lösung 
d e r  gew altigen  A ufgabe b e faß t h aben , in  jed er Weise 
n u tz b a r  g em ach t w erden. Von d en  G roßfirm en  is t denn 
au ch  eine S teigerung  ihrer, L eistungsfäh igkeit erreicht, 
ab e r  die von  ihnen  gesam m elten  E rfah ru n g en  können von 
vielen k le ineren  B etrieben  n ic h t au sg en u tz t w orden; die®5 
s in d  v ielm ehr noch im m er au f d ie  E rp ro b u n g  besonderer 
A rbeitsv erfah ren  angew iesen. A llgem ein w ird  einer Ver­
kü rzu n g  d er A rbeitsze it d as W o rt ge red e t, d a  zahlen-
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m äßig  nachgowiesen is t, d aß  du rch  sic d ie  E rzeugung  
e rh ö h t w ird. Dio iestzusetzende H öchststundonzah l 
schw ank t je  nach  d er A rbe itsa rt, Boi schw erer A rbeit 
w erden 50 b is 60 A rbeitss tunden , bei m itte lschw ercr 
A rbeit 60 bis 70 A rbeitsstunden  w öchentlich  lü r  au s­
reichend gehalten . E ine  große G efahr fü r  e ine gesteigerte  
A rbeitsleistung b ilden  die vielen überflüssigen F e ie r­
tage . So w orden z. B. von den  B erg leu ten  40 bis 50 Tage 
gefe iert, d a ru n te r  T age d e r W iederkehr von  A rbeitsaus­
stä n d en  u. dgl., w odurch  e tw a  zwei M onate im  Ja h ro  
verloren gehen. D ad u rch  erle idet die K okserzeugung 
unnötige  B eschränkungen , w as w ieder a u f  d ie  S ta h l­
gew innung nach te ilig  w irk t. Info lgedessen  sind  u n te r  
dem  D rucke des K rieges d ie  F eiertage  d er B erg leu te  um  
dio H älfto  eingeschränkt* worden.

B esonderer W e rt w ird  au ch  au f das g u te  E in v e r­
nehm en zwischen A rbeitgebern  u n d  A rbeitnehm ern  ge­
leg t u n d  jen en  d ringend  ans H erz  gelegt, eine enge In te r ­
essengem einschaft m it ih ren  A rb e itsk rä ften  zu  pflegen, 
um  d a d u rch  jode K raftve rg eu d u n g  zu  verm eiden;

E inen  b re iten  R aum  nehm en in  den  F achkre isen  die 
E rö rterungen  üb er dio P r e i s e  ein, auf d ie  w ir ku rz  oin- 
gehon wollen, sow eit sie E i s e n  u n d  S t a h l  betroffen . E s 
w ird  eine behördliche R egelung d e r ungew öhnlich hohen 
R oheisen- u n d  S tah lpre ise  g efo rdert, d ie bei den  R o h ­
sto ffen  cinsetzen  soll. Boi dor R oheisenerzeugung liegen 
dio D ingo augenblicklich so, d aß  E rz  genügend vo rhanden  
is t, es ab e r  infolgo A rbeiterm angels se h r  an  K oks feh lt, 
d e r  d a d u rc h  außergew öhnlich  kostsp ielig  gew orden ist. 
Seiner V erbilligung w ird  d ah e r besondere B each tung  g e ­
sch en k t, doch e rsche in t cs fraglich , ob d ie  R egierung 
eine P re isherabse tzung , z. B. d u rch  H eranziehung  von 
A rbe itsk rä ften  aus anderen  In d u str ien , erre ichen  k an n , 
o hne diese allzusehr zu schädigen. H oho R oheisenpreise 
h inw iederum  m achen  es den  reinen S tah lw erken , d ie  R o h ­
eisen einkaufen  m üssen, unm öglich, m it den  gem ischten  
W erken in W ettbew erb  zu tre te n . E ir e  Lösung d er F rage  
g lau b t m an  d a rin  zu  sehen, d a ß  m an  d ie  Festlegung  der 
P reise den  S tahlgroßerzougern  ü b e rläß t, d io dio R o h ­
stoffquellen  am  besten kennen  u n d  alle S tufen  d e r  H er­
ste llung  des S tah les bis zu  se iner V ollendung genau  v e r­
folgen können. A llgem ein gü ltige  R egeln  lassen  sieh 
n a tü rlic h  n ich t aufstellon , d ie  E inzelheiten  m üsson v iel­
m ehr von befähig ten  u n d  e rfah renen  S achkennern  be­
a rb e ite t w erden. D abei b e to n t m an , d aß  die E in k au fs­
verfahren* u n d  d ie G eschäftsfüh rung  des K riegs- u n d  
M arineam tes g ründ lich  g eän d ert w orden m ü ß ten , d am it 
sie hoi dem  V ertrieb  u n d  d er B eschaffung d e r  g roßen 
im K riege m it D eu tsch lan d  erfo rderlichen  M engen von 
K riegsm itte ln  A nw endung finden  könnten .

M it besonderer S chärfe  w endet m an  sich  in  in ­
dustrie llen  K reisen  gegen eine allzu s ta rk e  B e s t e u e r u n g  
und  b e to n t, d aß  eine U eberbesteuerung  die K ra f t  u n d  den 
W ohlstand  der In d u s tr ie  zum  N achteile  des ganzen L andes 
zerstören  w erde. D er d rohende H inw eis, d aß  deu  reichen 
K örperschaften  die K o sten  des K rieges au fe rleg t w ürden, 
soll bereits dio B eschaffung neuen  G eldes zum  W eite r­
ausbau  d er U nternehm ungen  schw ierig g e s ta lte t h aben . 
Z ugestanden  w ird  ohne w eiteres, d a ß  d ie  R egierung 
ungeheuere B e träg e  zur K rieg füh rung  bonötige, d aß  es 
ab er eine große G efahr fü r  das W irtsch afts leb en  bedeu ten  
w ürde, w enn d e r  K ongreß  sich  dazu  entschlösse, S teuern  
in einer F orm  zu  erheben, d ie einer Beschlagnahm e von 
V erm ögen gleichkäm e.

B ei d er G ew innung u n d  H erste llung  d er fü r dio 
kriegsw ichtigen E rzeugnisse erfo rderlichen  R o h s t o f f  e h a t 
sich  gleichfalls nach  m ancher R ich tu n g  ein  ̂ bedeu tender 
M angel ergeben. Abgesehen von  dem ^boreits e rw ähnten  
K oksm angel h a t  z. B. d ie B eschaffung von R ohziun und  
R ohstah l zu r W eißblechorzeugung bzw. z u rJ  H erste llung  
d er ungeheueren  Mengen K onservenbüchsenpfür L ebens­
m itte l  u n d  die M anganzufuhr fü r d ie  S tah lin d u str ie  große 
Schw ierigkeiten bere ite t. E s  is t  festgeste llt w orden, daß  
ein U eberschüß an  R ohzinn  in  ganz  A m erika  n ich t v o r­
handen  is t, u n d  d aß  im  Falle  der V ersenkung einer e in ­
zigen Schiffsladung Zinn d ie W eißbleohW alzwerke w enig­

s te n s fü r  eino gewisse Z e it gezw ungon w ären , den  
B e tr ieb  stillzulegon. D eshalb  sin d  die VYeißblecherzeugor 
behörd lich  au fgefo rdert w orden, au f ih re  A ngestellten 
und  A rb e ite r in  d er R ich tu n g  e iner m öglichst beschleu­
n ig ten  u n d  erh ö h ten  L eistung  einzuw irken. E benso  is t a m t­
lich  verfüg t, d aß  d ie  L ieferung d er fü r  dio W eißblech­
erzeugung b enö tig ten  S tah lm engcn  n ic h t h in te r  den  F o r­
derungen u n d  B estellungen auf K rieg sm itte l zurüekstohou 
d ü rften , u n d  schließlich is t jed e  anderw eitige V erw endung 
von  W eißblech v o rd e rh a n d  zugunsten  d e r  K onserv en ­
in dustrio  verbo ten . Z ur E rsp a ru n g  von W eißblech d ü rfen  
h a ltb aro  L ebensm itte l in  d er H au p tsach e  n u r  noch in  
G las, P ap ie r, H olz  usw. v erp ack t w erden.

A uf d er S itzung  des A m e r i c a n  I n s t i t u t e  o f  M in in g  
E n g in o e r s  in  N ew  Y ork  vom  20. J u li  19171) w urde die 
F ra g e  dor Z ufuhr von M a n g a n  u n d  C h ro m  fü r d ie S ta h l­
in d u str ie  b ehandelt. N ach  den  B ekann tm achungen  des 
R a te s  fü r  n a tio n a le  V erteid igung soll genügend M angan 
fü r eine S tah lerzeugung  von 50 Mill. t  fü r d as J a h r  1917 
v o rhanden  sein , das bed eu te t, d aß  400 000 t  F errom angan  
u n d  *200 000 t  Spiegeleisen h ergeste llt w erden  können, 
w ozu insgesam t 1400 bis 1500 Mill. t  M anganerze oder 
m angan h a ltig e  E isenerze erfo rderlich  sin d . D er P re is fü r 
M anganerze w urde  v o r dom  K riege d u rch  d ie  P re is­
verzeichnung v o n  A ntw erpen, in  E n g la n d  u n d  derjenigen 
d er C arnegie S teel C om pany of A m erica beeinfluß t, 
40- bis öOprozontige M anganerze koste ton  v o r dom K riege 
9 S f. d . to n . H eu te  s te h t d e r  P re is üb er fün fm al so 
hoch, e tw a  48 § f- d . to n . D ie  A usbeu te  an  in  A m e­
r ik a  sclbstgow onnonen M anganerzen w ird  fü r  1017 m it 
7 1600 t  angegeben, von  denen  au f M on tana  33 5 0 0 1. 
V irginia 15 4 3 0 t,  A rkansas 9500 t  u n d  C alifornicn 7800 t  
en tfallon , m it einem  G esam tausbringen  von n u r 23 345 t . 
D ie A usbeu te  an  m anganhaltigen  E isenerzen von 15 bis 
40 %  M angan beläu ft sich  im  J a h re  1917 w ahrscheinlich 
au f e tw a  475 000 t .  E in e  dauorndo  B elieferung d er 
am erikanischen S tah lin d u strie  m it M angan ersche in t, 
n am en tlich  bei dem  augenblicklichen hohen V erbrauch, 
unm öglich, w enn es n ic h t ge ling t, m anganhaltige  E rze  
u n m itte lb a r  zu  verw enden oder au s  silizium reiohen 
M anganorzen F errom angan  zu  erzeugen, wio es d e r  N oble 
E lec tric  S tee l C om pany in  H iro u lt  in  einem  elektrisohon 
O fen m it E rfo lg  gelungen se ip  soll. A ugenblicklich b e ­
su c h t ein  F achausschuß  d ie  am erikan ischen  E rz lag er­
s tä tte n , d a ru n te r  au ch  dio hochhaltigen  M anganerzo in  
B rasilien , d ie  so au sg eb re ite t u n d  ro iohhaltig  sin d , d aß  
sie n ich t n u r fü r  K riegszw ecke, sondern  fü r  dio D au er 
von 25 b is 50 Ja h re n  fü r dio V ersorgung d e r  S ta h l­
in d u strie  ausreichen w ürden. D ie d o rtigen  F örderungen  
stiegen deshalb  von 13001 im  J a h re  1894 au f über 350 0 0 0 1 
im  Ja h ro  1915. A llerdings s in d  d ie  E isen b ah n v erh ä lt­
nisse, dio G rubeneinrich tungen  u n d  d ie  Z ustände au f dem  
W asserwege du rch au s ungenügend; auch  schw ebt m an  

,n  b eständ iger F u rc h t, d a ß  die Z ufuhrw ege d u rch  S p re n ­
gung  d e r E isen b ah n b rü ck en  g esp errt u n d  d io In d u s tr ie  
so m it iahm gelegt w erden  könn te . M anche a m erik an i­
schen F irm en  holen d ah e r au f ih ren  eigenen Schiffen in 
19 Tagen d ie  E rze  von  B rasilion herein , weil, abgesehen 
von den  hohen F ra ch ten  (20 $ f. d. to n ), d ie  Schiffs­
e igen tüm er andere  Sch iffsfrach ten  vorziehen u n d  M angan­
erz  n u r als B a llas t zu lassen . A us d iesen  V erfrach tungs­
schw ierigkeiten  is t  deshalb  dor V orschlag en tsp ru n g en , 
m inderw ertige m anganhaltige  E isenerze in  m an g an ­
h a ltig e  E isenverb indungen  überzu füh ren  u n d  d arau s auf 
e lek trischem  W ege reines M angan zu  gew innen, um  auf 
diese W eise d ie  V erfrach tung  zu e rle ich tern . W eitore 
g u te  M anganerzlager b e fin d en ' sich  an  d er W estk ü ste  
von  C ostarika , ih re  V erw ertung kom m t ab e r wegen der 
S chw ierigkeiten  d er V erschiffung n u r in  geringem  U m ­
fange in B e tra c h t.

Dio V ersuche, ein E r s a t z m i t t e l  f ü r  F e r r o m a n g a n  
zu fin d en , s in d  b isher n ich t besonders erfolgreich gewesen. 
Ferrosilizium  scheidet als E rsa tz m itte l a u s ; A lum inium  
k an n  zu r D eso x y d a tio n  in  g roßen  M engen n ic h t v e r.

i) The Iron Age 1917, 26. Juli, S. 224/6.
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w endet w orden. D a  das M angan gleichzeitig  dio E igen ­
sc h a ften  des S tah les beeinflussen soll, h ä lt  m an  einon 
g leichw ertigen  E rsa tz  ü b e rh a u p t fü r  unm öglich. U ebor 
d ie  deu tsch en  E rsa tz m itte l w ird  v iel g ered e t, m an  g lau b t 
jedoch  den d eu tschen  B erich ten  n ich t und  n im m t an , 
d a ß  d e r  augenblick lich  in D eu tsch land  h ergeste llte  S tah l 
w enig m an g an h a ltig  und  geringw ertig  ist. Im m erh in  
g ib t  m an  zu , d a ß  dio deu tsch e  S ta h lin d u s tr ie  sich m it 
d e r  Sachlage w eit besser abgefundon  h a t ,  a ls es dor 
am erikan ischen  u n te r  ähn lichen  V erhältn issen  m öglich 
gew esen w äre. N ach den  B erechnungen des m o n a t­
lichen V erbrauches von F e rro m an g an  e rg ib t sich, d aß  
zu r B edarfsdeckung  eine E in fu h r  von m indestens 8000 t  
au s  E ng land  e rfo rderlich  is t, von, denen  in den M onaten 
J u n i  und J u l i  1917 jedoch  noch n ich t 3000 t  ge liefert 
w erden  kon n to n , w as a u f  dio T ä tig k e it d e r  d eu tschen  
U n terseeboo te  u n d  d io d a d u rc h  veru rsach te  Sch iffs­
ra u m n o t z u rü ck g e fü h lt w ird .

E inen  w eiteren  E inb lick  in  d ie  K r i o g s v o r b e r o i -  
t u n g e n  A m erikas b ie ten  folgende A ng ab en :1)

D er vom  Ilouse-Ausschusses gefo rd e rte  H a u sh a lts­
p lan  fü r  d a s  H eer in  H öhe von 2 827 000 000 S w eist 
e in  M ehr von  125 000 000 S auf. D or g rö ß te  Teil dieses 
ineh rgefo rdo rtcn  B etrages soll d azu  d ienen , d io L öhnung 
d e r  e ingeste llten  L euto  von 50 c a u f 1 S f. d . T ag  zu 
e rhöhen . D ie G enehm igung d u rch  den  P rä sid en ten  und  
d en  S e n a t w ird  e rw arte t. 1 250 303 554 §  sin d  aus- 
g ese tz t fü r  d ie  A rtillerie  und  d ie  Sceküstonveite id igungs- 
m itte l, oinsohließl eh H an d w affen , G ebirgs- u n d  F e ld ­
k an o n en , F estungsgesckützo , U uterseem inen  u n d  N etze , 
Sckiffsgcschützo, T orpedos, P u lv e r , bew affneto  P anzcr- 
k ra ltw ag en , Geschosse usw. D .e H au p tp o s to n  se tzen  sich 
wio fo lg t zusam m en:

K r ie g s a r t i l le r ie   377 308 700 $
K ü s te n v e r te id ig u n g s m itte l ................... 584 181 330 $
I n a e ib c f e s t ig u n g s m it te l ........................ 29 910 000 $
B efestigung  des P an am ak an a ls  . . .  4 152 500 $
F o rtlau fen d e  A rtille rievcrb ind lichk . . 5 0 550  000 $
S ck ilisa rtille rie  u n d  A lt .-P ro v ia n t  . 198 121 024 $

E . Coffin fo rd e r t vom  R a t  fü r  na tionalo  V erteid igung , 
d a ß  d ie  am erikan ische  A rm ee, d ie  fü r den  europäischen  
K rieg ssch au p la tz  b es tim m t is t, au sg erü s te t und  aus- 
geb ilde t w erden m u ß  m it G eschossen, wio sio in E u ro p ad  
v erw en d e t w orden, und n ich t m it d en  am erikan ischen . 
D ie am erikan ischen  F ab rik en  können  au f d ie  europäischen 
B ed ingungen  e ingeste llt w orden und  haben den V orteil, 
d a ß  sio bere ts  G eschosse h e rg este llt hab en  u n d  ü b e r  
A rb e ite r, d ie  in dor H erste llung  g e ü b t s in d , verfügon. 
D ie  G eschoßfabriken  können  d ie  R egierung  m it  25 bis 
5 0 %  ihres A usbringens u n te rs tü tz e n  u n d  im  übrigon 
iiu en  gew ohnten  G eschäften  w eiter nachgehen , ohno d es­
h a lb  ihren  G ew innsatz  h eru n te rse tzen  zu  m üssen.

D ie gegenw ärtige K riegsm itte lo rzeugung  soll an g eb ­
lich den  A nforderungen  d e r  R eg ie rung  vollkom m en ge- 
niigon. T äg lich  sollou 17 000 bis 20 000 G ew ehre fe rtig - 
g e s tc .lt,  und  ebenso sollon d ie  dazugehörigen  P a tro n en  
sehne 1er h ergeste llt w erden, als a lle steh en d en  H eere  
d er W eit sio v erb rauchen  können. M aschinengew ehre 
k önnen  fü r  jeden  B edarf so fo rt ge liefert w erden , n u r  die 
H erste llu n g  d e r  schw eren G eschütze is t  noch  u n z u ­
re ichend  und  m uß  g este ig e lt w erden . —  D ie F ra g e  des 
M uto rau trieb cs fü r  d ie  F e ld b a tte rie n  is t  ebenfalls in 
E rw äg u n g  gezogen w orden . O bw ohl im  französischen  
u n d  d eu tsch en  H eere  b rau eh b a re  M otore v erw en d e t 
w erden , g la u b t m an , d a ß  diese w eiterer V erbesserungen 
b ed ü rfen ; ein  besonderer R a t  so ll d ie  N eukon stru k tio n en  
p rü len , d ie  aus B eobach tungen  au f den  europäischen 
S ch lach tfe ldern  u n d  den  E rfah ru n g en  d e r  am erikan ischen  
S achverstän d ig en  hervo rgehen  w erden.

D ie H erste llung , V eite ilung , Sam m lung, V erw endung 
u n d  d e r  B esitz  von rauch losem  P u lv er, S prengstoffen  
u n d  deren  B e stan d te ilen  so ll fü r  d ie  D au er des K rieges

l) The Iron Age 1917, 10. Mai, S. 1041/3.

im  H inb lick  a u f  dio n a tio n a le  V erteid igung  gesetzlich 
geregelt w erden.

M it den  Lew is-M oschinengew ehren sind  g u te  Erfolgo 
au f dem  europäischen  K riegsschaup lä tze  erz ie lt worden, 
obw ohl sio in d e r  U rform  n ic h t den  B eifall d e r  amerika­
n ischen A rtilleriefaclilcu to  finden  k onn ten . Verbesse­
rungen , d ie  im F eld e  e rp ro b t w urden , sollen ohno Rück­
s ic h t a u f Z eitv e rlu s t, lediglich im  H inb lick  a u f dio Be­
deu tu n g , d ie  dio V ervollkom m nung e in er ausgesprochen 
am erikan ischen  B a u a rt haben  w ürde, d u rch g o iü h rt werden. 
E in  höchst w ich tiger V orteil d e r  Lewis-Maschinengewehre 
lieg t d a r in , d aß  fü r  sio auch  d ie  P a tro n en  gebraucht 
w erden  k önnen , dio chom als im H eero d e r  Veieinigtcn 
S ta a te n  V orw endung fanden . D iese A usw echselbarkot 
d e r  P a tro n en  w irk t a u f  d ie  V erw endungsm öglichkeit der 
E rsa tz v o rrä te , dio V ersendung, d au ern d e  Leistungs­
fäh ig k e it usw. g ü n stig  ein . E in  neuer S ta  hlhclm , dar die 
W irksam keit des französischen u n d  eng lisch en  Helmes 
vere in ig t, is t  in  b e träch tlich e r A nzah l fü r d ie  Marino- 
tru p p e n  h ergeste llt w orden. D er H elm  is t leich ter als 
dio bisher im F eld e  verw endeten  und  ze ig t großo Wider­
sta n d sfä h ig k e it, indom  ach t Stahlgeschosso, dio auf ihn 
abgofeuert w urden , erfolglos ab p ra llten . Augenblicklich 
s te l l t  d ie  R eg ie rung  d ie  H elm e h e r ; so llten  sie für das 
ganze  H ee r angenom m en w erden , so is t ein  Zusammen­
arb e iten  dor P riv a tfa b r ik a n te n  w ahrschein lich . D ie Ab­
s ic h t, e in er b e träch tlich en  A nzah l von p riv a ten  Werk­
s tä t te n  kleine G esclioßaufträgo zu erte ilen , d ü rfte  nicht 
au sg e fü h rt w erden1), d a  dio R egierung  n ic h t auf das 
E in a rb e iten  neu er B e triebe  w arten  k an n , sonde rn  große 
u n d  a lte  A nlagon bere its bestehender u n d  g u t  eingerich­
te te r  F irm en  zum  A bschluß d er G eschoßliefcrungsveiträgo 
haben  m uß. K eine  A nstrengung  w ird  fe rn e r gescheut, 
d ie  L eistungsfäh igkeit dor F ab rik en  von L eeren , Matrizen 
usw. zu erhoben.

D ie H eeresbehördc, ) s te h t  in  d au e rn d e r Verbindung 
m it den  G cschoßw crkcn. D reh-, F rä s- u n d  Bolirbänkc 
s in d  in g roßer A nzahl von d e r  R egierung g e k a u lt worden, 
d io  im w eitestgehenden  M aße den W erken z u r Verfügung 
g es te llt w erdeu, um  d ie  A u s iüh rung  d e r  A u lträgo  zu be­
sch leun igen . i

E rheb lich e  A nstrengungen  w erden  fe rn e r gem acht in 
e r  A nfertig u n g  von schw eren D rah tn e tzen  z u r Abwehr 

d e r  U ntersecboo to , u n d  besondere W erk stä tten  und 
F ab rik en  sin d  allein  m it d e r  H erste llung  von Draht­
erzeugnissen b eschäftig t. D ie H erste llung  von Browning- 
Schnellfcuerw affen w ird g e lö rd e it  und  f ieb erh a lt an dem 
B au  sow ohl v o n  U n terseeboo ten  als auch von Schiffen 
fü r  dio zukün ftig e  H an d e lsflo tte  g ea rb e ite t, wobei eine 
E in he its-S tah lsch iffo rm  V erw endung finden Boll.

D er B au eines s ta a tlich e n  Panzerplattcnw alzw erks in 
C lm rlestinc’ ) w ird , w ahrschein lich  infolge d er grüßen 
techn ischen  S chw ierigkeiten , d e r  ungeheueren  K osten  und 
des Z eitaufw andes eines solchen U nternehm ens, nicht 
d u rc h g e lü h rt w erden.

F a ß t  m an  dio vorliegenden B erich te  zusam m en, die 
e ine  U nm enge von P länen und  G edanken  a u f großzügiger 
G rundlage  en th a lte n , u n d  z ieh t d a ra u s  einen Schluß in 
d e r  V oraussetzung , d aß  m an  d en  ech t amerikanischen 
B erich ten  G lauben  schenken  d a rf, so  e rh e llt daraus, wie 
bereits zu  A nfang  e rw äh n t w urde , d aß  m an  sicherlich 
g roße A nstrengungen  b ishe r gem ach t u n d  versu ch t hot, 
dio tä tig e  T eilnahm e am  K riege vo rzu b ere iten  und  durch- 
zu füh ren . O b sich  ab e r  d io V orbere itungen  und  Ab­
sich ten  bei d e r w eiten  E n tfe rn u n g  A m erikas vom euro­
päischen  K riegsschaup lä tze  u n te r  den  obwaltenden 
Schw ierigkeiten  u n d  d e r  W ach t u nserer U nterseeboot' 
in  einem  d e ra rtig en  U m fange u n d  dazu  schnell genug 
ausw erton  lassen w orden, wie sie g ed ach t sin d , m uß dem 
C ite i l  d e r  Z u k u n ft überlassen  bleiben.

S U p l.'^ n ß . C. Sulor. 'i

•) T h e  I ro n  Age 1917, 3. M ai, S. 1084 ff.
*) T he Iro n  T rad e  R eview  1917, 20. S ep t., S. 83/93-
*) T h e  I ro n  A ge 1917, 19. J u l i ,  S. 132/3.



14. Mara 1918. Vereins-Nachrichten. 'Stalil und Eben. 281

V e r e i n s - N a c h r i c h t e n /

V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e .

Hugo }acobi -f-.
Am 17. O ktobor 1917 s ta rb  K om m erzionrat i t . - ^ u g .

e. b . H u g o  J a o o b i  in seinem  D üssoldorfor H ause  im 
A lter von fast 83 Ja h re n . M it ihm  ist e iner dor letzton 
aus dor R eihe derjenigen M änner dahingegangon, welche 
in leitendor S tellung dio In d u str ie  aus d er E nge d er 
sechziger und  siebziger J a h re  in dio W eite d e r  Ja h ro  
nach 1890 h inausgelü lirt haben.

Sein äußerer Lobensgang w ar w underbar einfach. 
Schon d u rch  Fam ilie und G eburtshaus g eh ö lte  e r  der 
rheinischen H ü tten -  und M aschinenindustrio  an . V ater, 
G ro ß v a te r  und  U rg roßvate r sind  H ü tte n le u te  gewesen: 
d er U rg roßvate r H einrich Jacob i Saynisclicr H ü tte n ­
in sp ek to r; d e r G ro ß v a te r G ottlob  Ju liu s  M itbegründer 
d e r  F irm a Jncobi, I lan ic l & H uysson, d er je tzigen G ute- 
ho ffn u n g sh ü tte , und e rste r L eite r dieses U ntornehm ens; 
d e r  V ater A ugust H ü tten in sp e k to r 
a u f  S t. A n to n y h ü tte  u n te r  W ilhelm  
Lueg. H ie r  auf S t. A n tony liü tte , 
d e r  S tä t to , von d er 1753 die W erke 
d er G u teh o ffn u n g sh ü tte  ihren A n­
fang  nahm en, w urde H ugo Jacobi 
am  28. N ovem ber 1834 geboren.
Vor soinom G eburtshause  s ta n d  
noch der H olzkohlenhochofen, u n te r  
dem  F en ste r  seines G ebuitszim m ors 
ging noch das H ü tte n ra d , und h in ter 
seinem  elterlichen H ause lag d er von 
ragenden B äum en u m standene noch 
h eu te  o rhaltene  H ü tten te ich . Z eit 
seines Lebens h a t  e r  d ieser S telle 
seine L iebe und  T reue  b e w a h rt: In  
seinen M annesjahren  kam  er all- 
sonn täg lich  im  Som m er m it seiner 
F am ilie  von dem  nahen  S to rk rade  
z u r A n to n y h ü tte , um h ier im G arten  
u nd  im W äldchen am  H ü tte n te ic h  
E rho lung  zu suchen u n d  se lbst- 
gefangene Forellen m ittag s  zu v er­
speisen. D or V ater s ta rb  bereits 1842 u n d  h in terließ  
sieben unversorgto  K inder. So w urde H ugo Jacob i 
schon früh  au f d ie  A rbeit h ingelenkt. E r  besuchte 
zu e rst dio Schulo in  S te rk rad e  und dan n  in Scherm ­
beck a . d . L ippe. A n den Sclm lbosuch schloß sich 
p rak tisch e  A rbeit au f d er S te rk rad e r H ü tte . Von 1850 
bis 1852 besuchto er d ie  Provinzial-G ew erbeschule in 
H agen  u n te r  Zehm e, w ar dan n  w ieder als Zeichner au f 
d er G utchoffuungshütto  tä tig , s tu d ie rte  von 1854 bis 1856 
M aschiuenbaufnoh in K arlsruhe  un to r R ed tenbacher, t r a t  
d a rau f in dio D icnsto d e r  S terk rad o r H ü tte , zuorst als 
Ingen ieur, dan n  als O beringenieur, und  w urde 1872/73 
bei d e r U m w andlung d er F irm a  Jacob i, H am ei & H uyssen 
in  den A ktienvorein G utehof in ungshü tto  dessen Vor­
s tandsm itg lied  und L eite r d e r  S te rk rad o r und  R u h ro ite r  
B etriebe. 1905 t r a t  e r  von diesem  A m te zu rück  u n d  ver- 
lcgto seinen W ohnsitz nach D üsseldorf. D ieser äußerlich  
einfacho Lebensgang um schloß ein  reiches A rbeitsleben 
und  fo rm te einen tap lo rcn  vornehm en G eist, d e r im W erke, 
u n te r  seinen Borufsgenossen u n d  in d er ö ffentlichen 
V erw altung —  e r  w ar jahre lang  G em eindevorsteher und  
sp ä te r  s tänd ig  E rs te r  B eigeordneter d er G em einde Stork- 
rad e  —  m it K la rh e it und T a tk ra lt  seines A m tes w alte te . 
Von se iner A rbeit au f d e r S te rk rad e r H ü tte  sprechen noch 
h eu te  d ie E rzeugnisse d er S te rk rad e r B rü ck en b au an sta lt 
aus se iner Zeit. Sein eigenstes G ebiet w ar dor S te rk rad er 
M aschinenbau, in  dem  er schon als junger Ingen ieur ge­
a rb e ite t h ä tte . E r  h a t das E rbe  se iner tre u lic h e n  Vor­
gänger M erker, F ried rich  K esten  und B eyendorf wohl 
behü te t u n d  den A nforderungen e iner neuen  Z eit a n ­

g ep aß t. Zu A nfang d e r  ach tz iger J a h re  fü h rte  e r  dio 
K e tten fab rik a tio n  ein. Vor d ieser Zoit w urden K e tte n  fa s t 
ausschließlich  aus E ngland  bezogen. H ugo Ja co b i w ar 
n ich t n u r ein g u te r  1-eitcr, er w ar auch , was se lten , ein 
g u te r  E rzieher. Allo, die au f dom S te ik ra d c r  W erke b e ­
sc h ä ftig t w aren, sei es als Ingenieur, als B eam ter, als M eister 
oder a b  A rbeiter, sie alle bekam en au f d ie D auer etw as 
m it von dem  alten  H errn  Jacob i. W ohlw ollend, ab er 
e rn s t und p ünk tlich , gew öhnt m it wenigem auszukom m on, 
fest verw urzelt m it dein W erke, dem  er d ien te , und abho ld  
v ielen  W orten , so t r a t  e r  ihnen entgegen in d e r  W erk ­
s ta t t ,  im  B ureau  und  in seinom bescheidenen A rb e its­
z im m er in dom frü lieren  S to rk rado r V erw altungshauso.

Ih n  se lbst fü h rte  die A rbeit über S te rk rad e  h inaus. 
E r  w uß te , d aß  die In d u s tr ie  auch  bei W ahrung d e r  Selb­

stä n d ig k e it des E inzelnen d e r  V er­
ein igung  bedarf, um ihren  großen 
A ufgaben au f technischem , k au f­
m ännischem  und  w irtsch a ltsp o liti-  
schem  G ebiete  g erech t zu w erden. 
E r  g rü n d e te  den W estdeu tschen  
M aschinenbau - V erband , d en  Vor­
g än g er des V ereines deu tsch er M a­
sch inenbau -A n sta lten , d er seinen 
S itz  in D üsseldorf h a tte ,  u n d  w ar 
dessen V orsitzender. A b  dan n  1892 
d er Verein d eu tsch er M aschinen­
bau -A n sta lten  ins Leben t r a t ,  w urde 
e r  zum  S te llv ertre ten d en  Vorsitzen* 
den berufen , b is er 1907 aus Alters* 
rü cksich ten  dieses A m t nicderlegte. 
D or R u h ro r te r  D am plkesselübor- 
w achungsverom  v e rd a n k t ihm seine 
G rü n d u n g ; vom  1. A pril 1898 b b  
1900 w ar e r  dessen V orsitzender, 
Noch in den le tz ten  Ja h re n  se iner 
S te rk ra d e r T ä tig k e it a rb e ite te  er 
an  d er G ründung  einer Vereini* 

gung d er-  "deutschen B rücken bauano ta lten  u n d  w ar 
am  18. N ovem ber 1904 V orsitzender d er G ründungs* 
Versam m lung des Vereins d eu tscher B rücken- und E ben* 
bau fab rik en , des jetzigen D eu tschon-E isenbauverbandes. 
T ro tz  seines A lters s ta n d  e r  noch einige Ja lire  dem  
neu gegründeten  V erbände vor. A uch d er Verein deut* 
sch er E isen h ü tten leu te  h a t  se iner d a n k b a r  zu ge* 
denken . Um n u r das eine borauszugreifen: Bei d e r  Auf* 
Stellung der V orschriften  lü r  die L ieferung von E b e n  und 
S tah l a rb e ite te  Jaoobi in dem  K lassifikations-A usschüsse 
a b  eins d e r  tä tig s te n  M itg lieder m it u n d  in d er 
H au p tv ersam m lu n g  des V ereins am  17. M ärz 1889 er* 
s ta t te te  or der: B erich t.

N ach seinom Scheiden aus S terk rad o  d u r f te  er 
noch üb er zwölf J a h re  in  D üsseldorf dos verd ien te  
O tium  cum  d ig n ita to  genießen, d as im w esentlichen n u r 
noch d u rch  d ie allm onatlichen R e b en  nach (Jberlrausen 
zu r  Teilnalrm o an den A u fsich tsra tssitzungen  d e r  G u te ­
h o ffn u n g sh ü tte  un terb rochen  w urde. Im  Ja h ro  1912 
k o n n te  e r  d ich t bei seinem  G cburtshauso  den ersten  
feierlichen S p a tenstich  turr zu einer neuen D oppcbchach t- 
an lage d er G u teho ffn u n g sh ü tte  in O ste rfeld , welche die 
V erw altung d er G u to h o lfn u n g sh ü tte  in d an k b are r  E r ­
innerung  an den G ro ß v a te r C u ttlo b  Ju liu s  Ja co b i „ Ja c o b i-  
schäch to“ g en an n t h a tte . Bei soinen le tz ten  Besuchon 
au f d er G utehoffnungslrü tte  k o n n te  e r  noch d ie U m ste l­
lung dos W erkes au f d ie  K rieg sw irtsch a lt m it eigenen 
A ugen sehen und Bich besonders üb er dio große E r ­
w eiterung  d er S te rk ra d e r Anlagon freuen. Bei seinem  
ach tzigsten  G eburtstag»  verlieh  ihm  die T echnbche
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H ochschule zu A achen d ie  W ürde eines D ok to r- s ta t te t ,  im  A ngesioht d e r  W e rk s tä tte n , dio seine und
Ing en ieu rs  eh renhalber. A m  19. M ai 1916 w ar es ihm  se iner V äte r A rb e it geschaffen , an  d e r  ' Stelle, wo
v erg ö n n t, das F e s t d er G oldenen H pchzc it an  d e r  S eite  au ch  sein  G ro ß v a te r, G o ttlo b  Ju liu s  Ja co b i, Wilhelm
seiner tre u e n  L ebensgefäh rtin  O ttilie , gob. W iesner, Lueg u n d  sein  lang jäh riger K ollege im  V orstand der
zu  feiern . Seinem  le tz ten  W illen en tsp rech en d  is t  e r  G u teho ffn u n g sh ü tte , K a r l L ueg, ih re  le tz te  R uhe ge-
au f  dem  S te rk ra d e r F ried h o f zu r le tz te n  R u h e  be- fu n d en  haben .

E hrenprom otion  L i e f m a n n ,  R o b e r t :  G r u n d s ä t z e  d e r  Volkswirtschafts'
lehre. S tu t tg a r t  u n d  B erlin : D eu tsche  Verlags-An‘ 

D er S en a t d e r  K önig lich  Sächsischen T echnischen s ta lt .  8 ° .
H ochschulo zu D rosden h a t  dem  M itgliedo des V ereins R e j t ö ,  A l e x a n d e r ,  Ingon ieur u n d  P rofessor d er Mech.
d eu tscher E isen h iitten leu te , H e rrn  P rofessor D r. H a n s  Technologie a n  d e r  Techn. H ochschule zu  Budapest;
G o l d s c h m id t  zu  E ssen  a . d . R u h r  in  A nerkennung  D ie innere  R e ib u n g  d e r festen  K ö rp e r als B eitrag  zur
se iner w issenschaftlichen u n d  techn ischen  V erdienste  um  th eo re tischen  m ech. Teehuologie. A us dem  Ungar,
d ie  A uffindung  u n d  d ie  A u sarbeitung  d e r A lum inotherm ie von  K a r l  G a u l ,  Ingon ieur u n d  P riv a t-D o een t an der
dio W ürde eines D o k t o r - I n g e n i o u r s  e h r e n h a l b e r  Techn. H ochschule zu B u d a p est. M it 22 T afeln . Leip-
verliehen. zjg : A r th u r  F elix  1897. (V I, 111 S.) 8 °.

F ü r  die V ereinsbücherei sind c lngegangen : K i °P .Pe l - D r ‘ f  v ' : I n g e n i e u r  ™ d  öffentliches Leben.
,r„  . « . . , „ E röffnungsrede zu r 58. H au p tv ersam m lu n g  des Vereines*
(Die Einsender von Geschenken sind mit einem * bezeichnet) deutsoh er Ingen ieure . B e rlin  1917: A. W . Schade.

H o l m h o l t z ,  H e r m a n n  v .:  G oethes naturw issensohaft- (13 S.) 8 ° .
liehe A r b e i t e n .  G oethes V orahnungen kom m ender Z e i t s c h r i f t e n - V e r z e i c h n i s  [der] S tänd ige[n] Aus-
n a tu rw issenschaftlicher Ideen. (M it G eleitw ort von  s t e l l a n g s k o m m i s s io n *  fü r  d ie  D eu tsche  Industrie,
W a l t e r  K ö n ig .)  Braunsohw oig: F rie d r. Vieweg [A usg.] 1918. B e rlin  [1917], H . S. H erm an n . (22 S.)
& Sohn 1917. (4 B l., 64 S.) 8 ° . 8 °  (16°).

H a u p t v e r s a m m l u n g  d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e

am Sonntag, den 14. April 1918, mittags 121/* Uhr, 
in der Städtischen Tonhalle zu Düsseldorf.

T a g e s o r d n u n g :

1. A us d er T ä tig k e it  des V ereins im  J a h re  1917. B e rich t, e r s ta t te t  vom  V o r s i t z e n d e n .
2. B eschlußfassung ü b e r E h ru n g en : E rn e n n u n g  eines E h renm itg liedes; V erleihung d e r  Carl-Lueg-Denkm ünze.
3. A brechnung  fü r  d as J a h r  1917; E n tla s tu n g  d e r K assenführung .
4 . W ahlen  zum  V orstande.
5. D er A nteil der deutschen E rz lag ers tä tten  a n  der Versorgung der heim ischen E isen- und S tah lindustrie . Vortrag 

v o n  Geh. B o rg ra t P ro fesso r D r. P . K r u s o h ,  B erlin .
6. D ie K ohlenvorrä te  D eutschlands Im R ah m en  der W eltvo rrä te . V o rtrag  von  ßerg assesso r S t.-g tig . H . E. 

B ö k e r ,  K gl. B erg in sp ek to r, V o n -der-H eyd t-G rube bei S aarb rücken .

D as gem einschaftliche M ittagessen (6 M  fü r d as  trookene Gedook) b eg in n t gegen 4 U hr.
E s  w ird  gebeten , beim  Lösen d er T isc h k a rte  zum  M ittagessen  2  F le ischm arken  abzugeben.

V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h i i t t e n l e u t e  

D er V o rsitzende: D er G eschäftsführer:

V o g l e r ,  G enera ld irek to r. ®r.»3ng. O . P e t e r s e n .

A m  T age v o r d e r  H au p tv e rsa m m lu n g , am  S a m s t a g ,  d e n  13. A p r i l  1918, a b e n d s  7 U h r ,  findet eins

V e r s a m m l u n g  d e r  E i s e n h ü t t e  D ü s s e l d o r f ,

Zweigvereins des Vereins deutscher Eisenhiittenleute,
in  d er S t ä d t i s o h o n  T o n h a l l e  zu D üsseldorf (im  O berliohtsaale) s t a t t ,  zu  d e r  d ie  M i t g l i e d e r  d e s  
V e r e i n s  d e u t s o h o r  E i s e n h ü t t e n l e u t e  u n d  dio M i t g l i e d e r  d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  
E i s e n g i e ß e r e i e n  freundlichst e ingeladen  sind .

T  a g e s o r d n u n g :

1. U eber die W ir tsc h a f tllc h k e lt 'v o n  V ergasungsanlagen bei E rzeugung  von T ie ftem pera tu rteer und  schwefel- 
sau rem  A m m oniak. V o r tra g  von (Dt-.^ng. E . R  o se  r , D ire k to r  d e r  M asch inenfabrik  T hyssen  &  Co., M ülheim  a . d . R u k r .

2. U eber A bstichgaserzeuger. V o rtrag  von  ®r.*Qng. H . M a r k g r a f ,  E ssen .
N ach  d e r  V ersam m lu n g  zw angloses Z usam m ensein  in  den  oberen  R ä u m e n  d er T onhalle .

D er E in tr itt k a n n  n u r  gegen Vorwels der M itgliedskarte oder e iner a u f den N am en lau tenden  Eintrittskarte 
g esta tte t w erden. D ie M itg lieder des Vereins deu tscher Eisengießereien e rh a lten  ih re  E in tr i t tsk a r te  a u f  Verlangen 
d u rch  dessen G eschäftsführung  in  D üsseldo rf, G raf-A do lf-S tr. 16.


