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D ie  a u g e n b lic k lic h e  L a g e  d e r  s ü d ru ss isch en  E is e n in d u s tr ie .
V o n  2)ip i. S t t g .  H a n s  S u c h a n e k  u n d  H i i t t e n d i r e k t o r  a .  D . H u g o  K l e i n .

1 I  I n l ä n g s t  s i r
* H ö r niQQiQi

s in d  a n  d ie s e r  S t e l l e  d ie  G r u n d la g e n  
d e r  r u s s i s c h e n  E i s e n i n d u s t r i e  u n d  d ie  V e r h ä l t 

n is s e ,  d ie  v o r  d e m  K r i e g e  i h r e  E n t w i c k l u n g  b e 

s t i m m t  h a t t e n ,  g e s c h i l d e r t  w o r d e n 1). U n e n d l i c h  v ie l  
v o n  d e m ,  w a s  e r f o lg r e i c h e  F r i e d e n s a r b e i t  d e r  E i s e n 

i n d u s t r i e  d e s  R ie s e n r e ic h e s  im  e u r o p ä i s c h e n  O s t e n  
■ e r re ic h t h a t t e ,  h a t  d e r  K r i e g  l a h m g e l e g t .  E s  g i l t  j e t z t  
A b g e s t o r b e n e s  w ie d e r  z u  b e le b e n .  A b e r  n o c h  s in d  

d ie  Z u s t ä n d e  so  v e r w o r r e n ,  d a ß  e s  s c h w e r  h ä l t ,  s ic h  
e in  k l a r e s  B i ld  v o n  ih n e n  z u  v e r s c h a f f e n .  U m  so  

m e h r  d ü r f t e n  u n s e r e  L e s e r  e s  d a h e r  w i l lk o m m e n  
h e iß e n ,  d a ß  z w e i  s a c h v e r s t ä n d i g e  F a c h l e u t e ,  g a n z  
u n a b h ä n g i g  v o n e in a n d e r ,  u n s  g l e i c h z e i t i g  B e r i c h t e  

g e l i e f e r t  h a b e n ,  d ie  g e e i g n e t  s in d ,  e in ig e s  L i c h t  ü b e r  

d ie  d e r z e i t i g e  L a g e  d e r  s ü d r u s s i s c h e n  E i s e n i n d u s t r i e ,  

a l s o  d e r j e n ig e n  T e i le  d e r  r u s s i s c h e n  E i s e n i n d u s t r i e ,  
d ie  h e u t e  h a u p t s ä c h l i c h  d e m  G e b ie t e  d e r  j u n g e n  
u k r a in i s c h e n  V o lk s r e p u b l ik  a n g e h ö r e n ,  z u  v e r b r e i t e n .

W e n n g l e ic h  e in ig e  A u s f ü h r u n g e n  u n s e r e r  b e id e n  
M i t a r b e i t e r  s ic h  n ic h t-  n u r  g e g e n s e i t i g  i n h a l t l i c h  u n 
g e f ä h r  d e c k e n ,  s o n d e r n  a u c h  f r ü h e r  G e s a g te s  n o c h 

m a ls  k u r z  z u s a m m e n f a s s e n ,  so  g e b e n  w i r  s ie  d o c h  

n a c h e in a n d e r  in  v o l le m  W o r t l a u t e  w ie d e r ,  u m  ih r e m  

G e d a n k e n z n s a m m e n h a n g e  k e in e n  Z w a n g  a n z u t u n .

M e h r  a l l g e m e i n  b e r i c h t e t  z u n ä c h s t  2)tp!.*$;ug. 

H a n s  S u c h a n e k  ( z u  A n f a n g  J u n i  1 9 1 8 )  w ie  f o l g t :  

D a s  e h e m a l ig e  G r o ß r u ß l a n d  v e r f ü g t e  ü b e r  d r e i  

H a u p t g e b i e t e  f ü r  d ie  E i s e n i n d u s t r i e ,  n ä m l i c h  d a s  
u r a l i s c h e  G e b ie t ,  S ü d w e s t p o l e n  u n d  S ü d r u ß l a n d .  D ie  

a u s g e d e h n t e s t e  I n d u s t r i e  h a t  z w e if e l lo s  d a s  l e t z t e  
G e b ie t ,  w o b e i  c s  s ic h  a u f  d ie  F ö r d e r u n g '  d e r  E i s e n 
e r z g r u b e n  v o n  K r iv o i - R o g  u n d  K e r t s c h ,  d e r  M a n g a n 

e r z g r u b e n  v o n  N ik o p o l  u n d  d ie  K o h l e n g r u b e n  d e s  

D o n e z b e c k e n s  s t ü t z t .  D ie s e s  I n d u s t r i e g e b i e t  f ä l l t  
z u m  w e i t a u s  g r ö ß t e n  T e i le  in  d ie  G r e n z e n  d e s  j e t z i g e n  

u k r a in i s c h e n  S t a a t e s ,  w ä h r e n d  e in  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  
g e r i n g e r  T e i l  i n  d a s  G e b i e t  d e r  D o n k o s a k e n ,  d a s  

a n g e b l i c h  e in e  e ig e n e  R e p u b l i k  b i l d e n  w i r d ,  g e h ö r t ,  

u n d  z w a r  w i r d  a l s  G r e n z e  z w i s c h e n  b e id e n  S t a a t s 

*) St. u. E. 1918, 21. März, S. 238/40, 252/3; 2. Mai,
S. 392/9.

w e s e n  u n g e f ä h r  d ie  L in ie  d e r  e h e m a l ig e n  G r e n z e  d e s  
G o u v e r n e m e n t s  J e k a t e r i n o s l a w  z u  s e t z e n  s e in .

D a s  s ü d r u s s i s c h e  I n d u s t r i e g e b i e t  u m f a ß t e  v o r  d e m  
K r i e g e  u n g e f ä h r  d r e i  V i e r t e l  d e r  g e s a m t e n  r u s s i s c h e n  
E i s e n e r z e u g u n g  u n d  h a t  z w e if e l lo s  b e i  d e r  u n g e h e u r e n  

M ä c h t i g k e i t  u n d  R e i c h h a l t i g k e i t  d e r  v o r h a n d e n e n  
E r z l a g e r  n o c h  e in e  g r o ß e  Z u k u n f t  v o r  s ie h .  I n  ih n !  

l a s s e n  s ic h  d r e i  S c h w e r p u n k t e  d e r  E i s e n i n d u s t r i e  
u n t e r s c h e i d e n : E r s t e n s  d ie  E i s e n w e r k e  v o n  J e k a t e r i 
n o s l a w  i n  u n m i t t e l b a r e r  N ä h e  d e r  G o u v e m e m e n t s -  
h a u p t s t a d t ,  d ie  s ic h  d a r a u f  s t ü t z e n ,  d a ß  d ie  - E n t 

f e r n u n g  v o m  E r z  ( K r i v o i - R o g )  u n d  v o n  d e r  K o h le  
( D o n e z g e b ie t )  b is  z u r  v e r a r b e i t e n d e n  H ü t t e  g le ic h  

w e i t  i s t ,  z w e i t e n s  d ie  E i s e n w e r k e  d e s  e ig e n t l i c h e n  

D o n e z g e b ie t e s  a n  d e r  G r e n z e  d e s  G o u v e r n e m e n t s  
J e k a t e r i n o s l a w  u n d  d e s  D o n k o s a k e n g e b ie t e s ,  d ie  u n 

m i t t e l b a r  a u f  d e r  K o h le  e r b a u t  s in d ,  u n d  d r i t t e n s  
d ie  E i s e n w e r k e  a m  A s o w s c l ie n  M e e r e ,  n i c h t  a l l z u  
w e i t  v o n  d e n  K o h le n b e r g b a u e n  e n t f e r n t ,  d e r e n  E r z 

g r u n d l a g e  n u r  z u m  g e r in g e n  T e i le  d ie  R o t e i s e n s t e i n e  
v o n  K r iv o i - R o g ,  z u m  v o r w ie g e n d e n  T e i le  d ie  a u f  

d e m  S e e w e g e  h e r b e i z u s c h a f f e n d e n  m a n g a n -  u n d  
p h o s p h o r r e i c h e n  B r a u n e i s e n e r z e  v o n  K e r t s c h  b i ld e n .

D ie  s ü d r u s s i s c h e  E i s e n i n d u s t r i e  e r l e b t e  in  d e n  

J a h r e n  1 9 1 5  u n d  1 9 1 6  d e n s e lb e n  a u ß e r o r d e n t l i c h e n  
A u f s c h w u n g ,  w ie  i h n  z w e if e l lo s  d i e , I n d u s t r i e  s ä m t 
l i c h e r  im  K r i e g e  b e f in d l ic h e n  S t a a t e n  m i t  R ü c k s i c h t  a u f  

d e n  r ie s ig e n  B e d a r f  d e r  H e e r e s v e r w a l t u n g e n  a n  E i s e n  

e r l e b t  h a t .  B e r e i t s  g e g e n  E n d e  1 9 1 6  z e i g t e n  s ic h  

i n d e s s e n  z u n e h m e n d e  S c h w ie r ig k e i t e n  in  d e n  E r -  
z e u g im g s b e d in g u n g e n ,  h e r v o r g e r u f e n  d u r c h  u n g ü n 

s t i g e  B e f ö r d e r u n g s v e r h ä l t n i s s e ,  d ie  s ic h  in  d e n  e r s t e n  
M o n a te n  d e s  J a h r e s  1 9 1 7  n o c h  m e h r  v e r s c h ä r f t e n .

W ä h r e n d  d e r  R e v o l u t i o n  u n t e r  K e r e n s k i  w u r d e n  
d ie  e r t e i l t e n  S t a a t s a u f t r ä g e  f ü r  H e e r e s b e d a r f  r ü c k 
g ä n g ig  g e m a c h t ,  u n d  d ie  F i r m e n  b e g a n n e n ,  s ic h  a u f  

d ie  F r i e d e n s w i r t s c h a f t  v o r z u b e r e i t e n .  D ie  A u s 

f ü h r u n g  d i e s e r  P l ä n e  w u r d e  j e d o c h  d u r c h  d ie  R e g i e 
r u n g  d e r  B o ls c h e w ik i  u n d  d ie  i n  i h r e m  G e f o lg e  a u f 

t r e t e n d e  v o l lk o m m e n e  Z e r r ü t t u n g  d e s  W i r t s c h a f t s 
l e b e n s  z u n i c h t e  g e m a c h t .  Z w e i  G r ö ß e n  w a r e n  e s ,  

d ie  u n t e r  d e r  H e r r s c h a f t  d e r  B o ls c h e w ik i  d a s  G e s c h ic k  
d e r  E i s e n i n d u s t r i e  b e s t i m m t e n ,  u n d  z w a r  d i e  A r 

b e i t e r v e r h ä l t n i s s e  u n d  d i e  K o h le ,  . . . . . . . .
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D ie  R e g i e r u n g  d e r  B o ls c h e w ik i ,  b e s t r e b t ,  d ie  
L e h r e n  e in e s  M a r x  a u f  e in e  a n g e b l i c h  t r a g f ä h i g e  

w i r k l i c h e  G r u n d la g e  z u  s t e l l e n ,  t r u g  d u r c h  d e n  s o 
g e n a n n t e n  „ K o l l e k t i v v e r t r a g “ , d e n  s ie  d e n  E i s e n 

w e r k e n  a u f n ö t i g t e ,  u n d  d e r  v o n  d e r  V e r e in ig u n g  d e r  

s ü d r u s s i s c h e n  E i s e n h ü t t e n  i n  C h a r k o w  u n t e r s c h r i e 

b e n  w i n d e ,  z u  d e m  Z u s a m m e n b r u c h e ,  d e n  d ie  

r u s s i s c h e  E i s e n i n d u s t r i e  e r l i t t ,  in  e r s t e r  L in ie  b e i .

D ie s e r  K o l l e k t i w e r t r a g  r e g e l t e  d a s  V e r h ä l t n i s  
z w is c h e n  A r b e i t g e b e r n  u n d  A r b e i t n e h m e r n  in  d e r  

W e i s e ,  d a ß  j e n e n  k e in e ,  d ie s e n  a l l e  R e c h t e  z u 
s t a n d e n .  D ie  W e r k s l e i t e r  u n d  B e t r i e b s b e a m t e n  

w u r d e n  a l s  a b g e s e t z t  e r k l ä r t  u n d  a n  i h r e r  S t e l l e  

a l s  L e i t e r  u n d  B e a m t e  d e r  W e r k e  A r b e i t e r  e i n g e s e t z t ,  
d ie  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h  ü b e r  d ie  n ö t i g e  E r f a h r u n g  i n  
d e r  L e i t u n g  d e r a r t i g e r  B e t r i e b e  n i c h t  v e r f ü g t e n .  D ie  

B e t r i e b e  w u r d e n  a l s  S t a a t s e i g e n t u m  e r k l ä r t .  D ie  
B o ls e h e w ik i - R e g ie r u n g  s e t z t e  f e s t ,  d a ß  d e r  M in d e s t -  

l o h i i  e in e s  u n g e l e r n t e n  T a g e lö h n e r s  b e i  a c h t s t ü n d i g e r  
S c h i c h t ,  d ie  a l s  s o lc h e  g l e i c h f a l l s  in  d e m  K o l l e k t i v 

v e r t r a g e  f e s t g e s e t z t  w u r d e ,  m i n d e s t e n s  5  R u b e l ,  f ü r  
g e l e r n t e  A r b e i t e r  j e d o c h  b is  IC  R u b e l  u n d  d a r ü b e r  

z u  b e t r a g e n  h ä t t e .  H i e r b e i  d u r f t e  d ie  W e r k s l e i t u n g  

d ie  P r e i s e  f ü r  F e r t i g w a r e  u m  n i c h t  m e h r  a l s  2 0  %  
d e r  b e i  E i n t r i t t  d e r  n e u e n  V e r h ä l tn i s s e  h e r r s c h e n d e n  

P r e i s e  e r h ö h e n ,  e in  Z u s c h la g ,  d e r  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h  

n i c h t  a u s r e i c h e n  k o n n t e .  F e r n e r  s e t z t e  d e r  K o l l e k t i v 
v e r t r a g  f e s t ,  d a ß  i m  F a l l e  d e r  E n t l a s s u n g  v o n  A r 

b e i t e r n  d ie s e n  u n b e d i n g t  d e r  L o h n  f ü r  e in e n  w e i t e r e n  

M o n a t  a u s g c z a h l t  w e r d e n  m ü s s e ,  d a ß  f ü r  U e b e r -  

s t u n d e n  b e s o n d e r e ,  a u ß e r o r d e n t l i c h  h o h e  L o h n s ä t z e  

z u  g e w ä h r e n  s e ie n ,  u n d  d a ß  a ls  U c b e r s t u n d e n  a u c h  
d e r je n ig e  „ D i e n s t “  z u  b e t r a c h t e n  s e i ,  d e n  d e r  A r b e i t e r  

i n  d e r  „ R o t e n  G a r d e “  l e i s t e .  J e d e m  e in z e ln e n  E i s e n 

w e r k e  w a r  z u m  a n g e b l i c h e n  S c h u t z e  d e s  E i s e n w e r k e s ,  

b e s s e r  g e s a g t  z u r  E i n s c h ü c h t e r u n g  d e r  e h e m a l ig e n  

W e r k s l e i t e r u n d  B e a m t e n , e i n e A b t e i l u n g „ R o t e r G a r d e “  
z u g e w ie s e n ,  w o b e i  d ie  W e r k s a r b e i t e r  a b w e c h s e ln d  

s t u n d e n w e i s e  D i e n s t  in  d e r  „ R o t e n  G a r d e “  m a c h t e n .

D ie  V e r h ä l t n i s s e  w a r e n  a m  s c h l i m m s t e n  i n  u n 

m i t t e l b a r e r  N ä h e  d e r  G o u v e r n e m e n t s h a u p t s t a d t  J e 
k a t e r i n o s l a w ,  d .  h .  in  d e r  e r s t e n  I n d u s t r i e s t a d t ,  

a u f  w e lc h e  d ie  v o n  d e r  F r o n t  z u r ü c k f l u t e n d e n ,  s ic h  
s e l b s t  a b r ü s t e n d e n  r u s s i s c h e n  S o l d a t e n m a s s e n  s t o ß e n  

m u ß t e n .  D ie  A r b e i t e r -  u n d  S o l d a t e n r ä t e  k o n n t e n  
d e n  F o r d e r u n g e n  d e r  f r e ig e w o r d e n e n  M e n s c h e n m a s s e n  

a u f  E r n ä h r u n g  u n d  B e z a h l u n g  n u r  in  d e r  W e is e  g e 

r e c h t  w e r d e n ,  d a ß  s ie  d ie  u m l i e g e n d e n  W e r k e  z w a n 
g e n ,-  e in e  b e d e u t e n d  g r ö ß e r e  Z a h l  v o n  A r b e i t e r n  
a n z u s to l l e n ,  a l s  s ie  s e l b s t  b e i  V o l lb e t r i e b  b e n ö t i g t e n .  

S o  e r h i e l t  z u m  B e i s p ie l  d ie  B r i a n s k e r  E i s e n w e r k s -  

A k t i e n g e s e l l s c h a f t  a u ß e r  d e n  z u  ih r e m  V o l lb e t r i e b e  
e r f o r d e r l i c h e n  6 0 0 0  A r b e i t e r n  n o c h  w e i t e r e  8 0 0 0  S o l 
d a t e n  z u g e w ie s e n .  D ie  a l t e n  W e r k s l e i t e r  w a r e n  d e r 

a r t i g e n  V e r f ü g u n g e n  d e r  R e g i e r u n g  g e g e n ü b e r  v o l l 

k o m m e n  m a c h t l o s ,  o b g le ic h  s ie  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h  

s ä m t l i c h  g e g e n  d ie s e  u n s in n ig e n  B e f e h l e  g r ö ß e r e n  

o d e r  g e r i n g e r e n  W i d e r s t a n d  l e i s t e t e n .  D a ß  z u d e m  d ie  
z u g e w ie s e n e n  A r b e i t e r  b e i  a c h t s t ü n d i g e r  S c h i c h t  u n d  

b e i  d e r  d u r c h  d ie  B o ls e h e w ik i - R e g ie r u n g  v e r f ü g t e n

A u f h e b u n g  d e r  A k k o r d a r b e i t  n i c h t  e in e n  B r u c h t e i l  
v o n  d e in  l e i s t e t e n ,  w a s  d ie  ü b l i c h e  B e l e g s c h a f t  in  

F r i e d e n s z e i t  e r r e i c h t e ,  b r a u c h t  n i c h t  n o c h  b e s o n d e r s  

b e w ie s e n  z u  w e r d e n .
W ä h r e n d  so  d ie  E i s e n w e r k e  i n  d e r  u n m i t t e l b a r e n  

U m g e b u n g  v o n  J e k a t e r i n o s l a w  u n t e r  d e n  g e n a n n t e n  

V o r f ä l l e n  l i t t e n ,  e n t w i c k e l t e  s ic h  d ie  L a g e  i m  D o -  

n e z g e b i e t e  m e r k w ü r d ig e r w e i s e  g r u n d v e r s c h i e d e n  

h ie r v o n .  D u r c h  d ie  s c h l e c h t e  R e g e l u n g  d e r  V e r 

f r a c h t u n g e n  h a t t e  i n  d e r  U k r a i n e  n o c h  w ä h r e n d  d e r  
H e r r s c h a f t  d e s  Z a r e n  m a e l u n a l  H u n g e r s n o t  a n  d e n  

H a u p t i n d u s t r i e s t ä t t e n  g e h e r r s c h t ,  d e r  d ie  A r b e i t 

g e b e r  d u r c h  G r ü n d u n g  v o n  E i n k a u f s g e n o s s e n s c h a f t e n  

u n d  d u r c h  V e r p f l e g u n g  d e r  A r b e i t e r  v o m  W e r k e  a u s  

z u  s t e u e r n  s u c h t e n .  I n f o l g e  d e s  E r l a s s e s  d e r  V o lk s 

b e a u f t r a g t e n ,  d a ß  d e r  g e s a m t e  G r u n d  u n d  B o d e n  
v e r t e i l t  w e r d e n  s o l le ,  l e g t e n  d ie  A r b e i t e r ,  u n z u f r i e d e n  
m i t  d e n N a h r u n g s v e r h ä l t n i s s e n ,  i h r e  A r b e i t  n i e d e r  u n d  

z e r s t r e u t e n  s ic h ,  m n ,  d e n  E r l a ß  d e r  R e g i e r u n g  in  

d ie  W i r k l i c h k e i t  u m s e t z e n d ,  s i c h  d u r c h  d ie  G e w a l t  

i h r e r  F ä u s t e  G r u n d  u n d  B o d e n  z u  v e r s c h a f f e n .  D a h e r  

h e r r s c h t e  u n d  h e r r s c h t  n o c h  j e t z t  im  D o n e z b e c k e n  
o f t m a l s  b e i  d e n  e in z e ln e n  W e r k e n  A r b e i t e r m a n g e l .

D ie  F o lg e n ,  d ie  j e n e  V e r f ü g u n g e n  d e r  B o ls e h e w ik i -  
R e g i e r u n g  z e i t i g t e n  u n d  d ie  v o r a u s s i c h t l i c h  n o c h  l a n g e  

Z e i t  f ü h l b a r  b l e ib e n ,  b e v o r  s ie  e n d g ü l t i g  v e r s c h w u n d e n  

w e r d e n ,  f ü h r t e n  z u r  S t i l l e g u n g  d e r  I n d u s t r i e .
I n f o lg e  d e r  V e r t e u e r u n g  d e r  A r b e i t s l ö h n e ,  d i e  

d u r c h  d ie  L o h n f e s t s e t z u n g  d e s  K o l i e k t i w e r t r a g e s  

e i n t r a t ,  i n f o lg e  d e r  w e i t a u s  g e r i n g e r e n  A r b e i t s l e i s t u n g  

d e s  e in z e ln e n  A r b e i t e r s  u n d  d e r  g l e i c h z e i t i g e n  Z e r 

r ü t t u n g  d e s  V e r f r a c h tu n g s w e s e n s ,  s c h l i e ß l i c h  n o c h  

in f o l g e  d e r  L e i t u n g  d e r  B e t r i e b e  d u r c h  n i c h t s a c h 

v e r s t ä n d i g e  A r b e i t e r  s t i e g e n  d ie  P r e i s e  i n s  U n e r m e ß 

l i c h e .  S o  e r r e i c h t e n  z u m  B e i s p ie l  d ie  G e s t e h u n g s 
k o s t e n  f ü r  R o h e i s e n  b e i  e i n e r  im  D o n e z g e b i e t e  

a r b e i t e n d e n  H ü t t e  6 2  R u b e l  f ü r  d a s  P u d  o d e r  8 1 2 7  J Í  
f .  d .  t !  D ie s e  V e r h ä l t n i s s e  b e w o g e n  a u c h  d i e  B o l 
s c h e w i k - R e g i e r u n g ,  d e n  L e i t e r n  a u s  d e m  A r b e i t e r 

s t a n d e  g r ö ß e r e  B e t r ä g e  d u r c h  v e r s c h i e d e n e  B a n k e n  
ü b e r w e i s e n  z u  l a s s e n ,  u m  d ie  V e r k a u f s p r e i s e  d e r  

E r z e u g n i s s e  n i c h t  n o c h  m e i n  a n s t e i g e n  z u  l a s s e n .

I n z w is c h e n  l i e ß e n  d ie  M i t t e l m ä c h t e  i h r e  T r u p p e n  

in  d ie  U k r a i n e  e i n m a r s c h i e r e n ,  u n d  a u f  d ie  e r s t e  
N a c h r i c h t  h i e r v o n  s c h o b e n  d ie  i m  I n d u s t r i e g e b i e t e  

l i e g e n d e n  B a n k e n  d e n  f l ü s s i g e n  G e l d v o r r a t  s o f o r t  

n a c h  G r o ß r u ß l a n d  a b .
M i t  d ie s e m  A u g e n b l ic k e  l a g  d ie  I n d u s t r i e  ü b e r 

h a u p t  f e s t .  D u r c h  d e n  K o h le n -  u n d  K o k s m a n g e l  
g e z w u n g e n ,  i h r e n  B e t r i e b  n a c h  u n d  n a c h  e i n z u s t e l l e n ,  

m i t  b e d e u t e n d e n  V o r r ä t e n  a n  R o h -  u n d  F e r t i g 

e r z e u g n i s s e n  in  d e n  W e r k e n  s e l b s t ,  j e d o c h  in f o lg e  

d e r  u n g ü n s t i g e n  V e r k e h r s  Verhältnisse o h n e  e in e  M ö g 

l i c h k e i t ,  d ie s e  V o r r ä t e  v e r f r a c h t e n  u n d  a b s e t z e n  z u  
k ö n n e n ,  w a r e n  d ie  W e r k s l e i t u n g e n  b e i  d e m  g le ic h 

z e i t i g e n  v o l lk o m m e n e n  M a n g e l  a n  P a p i e r g e l d  g e 
z w u n g e n ,  d e n  A r b e i t e r n  d e n  L o h n  d r e i  b is  v i e r  

M o n a te  h i n d u r c h  s c h u ld i g  z u  b le ib e n .

N a c h  d e r  B e s e t z u n g  d e s  L a n d e s  d u r c h  d ie  M i t t e l 

m ä c h t e  h a l f e n  s ic h  d ie  E i s e n w e r k e  d a d u r c h ,  d a ß
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s ie  i h r e  V o r r ä t e  a n  F a b r i k a t e n ,  s e i  e s  a n  P r i v a t e ,  

s e i  e s  a n  B a n k e n ,  d ie  n o c h  ü b e r  B a r g e l d  v e r f ü g t e n ,  

j a  s o g a r  a n  e in z e ln e  d e u t s c h e  u n d  ö s te r r e ic h i s c h -  
u n g a r i s c h e  T r u p p e n v e r b ä n d e  v e r p f ä n d e t e n ,  u m  a u f  

d ie s e  W e is e  d ie  A n s p r ü c h e  d e r  A r b e i t e r  w e n ig s te n s  
te i lw e is e  b e f r i e d ig e n  z u  k ö n n e n .  D u r c h  e in e  V e r 

f ü g u n g  d e s  d ie  R e g i e r u n g  d e r  u k r a in i s c h e n  V o lk s 
r e p u b l i k  ü b e r n e h m e n d e n  H e t m a n s  w u r d e n  in z w is c h e n  
d ie  A r b e i t e r w e r k s l e i t u n g e n  a l s  a u f g e h o b e n  e r k l ä r t  

u n d  d ie  f r ü h e r e n  W e r k s l e i t e r  in  ih r e n  W ir k u n g s k r e i s  

w ie d e r  e in g e s e t z t .

D ie s e  z w e if e l lo s  z w e c k m ä ß ig e !  V e r f ü g u n g  h a t t e  

j e d o c h  d e n  N a c h t e i l ,  d a ß  d ie  B a n k e n  e r k l ä r t e n ,  w e d e r  
s o f o r t ,  n o c h  z u  s p ä t e r e r  Z e i t ,  w e n n  w ie d e r  G e ld  in  

g r ö ß e r e n  M e n g e n  v o r h a n d e n  s e in  w e r d e ,  d ie  v o n  d e r  

B o ls c h e w ik i - R c g ie r u n g  in  P e t e r s b u r g  a n  v e r s c h ie d e n e  
A r b e i t e r w e r k s l e i t u n g e n  ü b e r w ie s e n e n  B e t r ä g e  a u s -  

z a h l e n  z u  k ö n n e n ,  w e i l  d u r c h  A u f lö s u n g  d e r  W e r k s 

l e i t u n g e n  d e r  E m p f a n g s b e r e c h t i g t e  f e h le .  E r w ä g t  
m a n ,  d a ß  d ie  s o  g e s c h i l d e r t e n  in  d e r  E i s e n i n d u s t r i e  

h e r r s c h e n d e n  V e r h ä l t n i s s e  s in n g e m ä ß  a u c h  f ü r  d e n  
B e r g b a u z u t r e f f e n ,  so  b e d a r f  e s  k a u m  e in e s  W o r t e s ,  

u m  d ie  K o h l e n k n a p p h e i t  in  d e r  U k r a in e ,  d ie  b is  z u m  
v ö l l ig e n  K o h le n m a n g e l  s ic h  s t e i g e r t e ,  z u  e r k l ä r e n .  

D ie  V e r h ä l tn i s s e  l a g e n  n u r  i n s o f e r n  i n  d ie s e m  Z w e ig e  

d e r  I n d u s t r i e  n o c h  g e f ä h r l i c h e r ,  a l s  d u r c h  S t i l l 
l e g u n g  d e r  F ö r d e r b e t r i e b e  d ie  G r u b e n  in  G e f a h r  

g e r i e t e n ,  z u  v e r f a l l e n  o d e r  g a r  z u  e r s a u f e n ,  e in e  
F o lg e e r s c h e in u n g ,  d ie  a u c h  b e i  e in ig e n  E r z 

g r u b e n  d e s  G e b ie t e s  v o n  K r iv o i - R o g  u n d  d e r  
G e g e n d  v o n  N ik o p o l  t a t s ä c h l i c h  e i n t r a t .  G ü n s t i g e r  

i n  d ie s e r  H i n s i c h t  g e s t a l t e t e n  s ic h  je d o c h  g l ü c k 

l ic h e r w e is e  d ie  V e r h ä l tn i s s e  b e i  d e n  K o h l e n g r u b e n ,  
d a  d ie s e ,  w e n n  a u c h  a u ß e r  B e t r i e b ,  d e n n o c h  d a n k  

d e r  t ä t i g e n  H i l f e  d e r  d e u t s c h e n  u n d  ö s te r r e ic h i s c h -  
u n g a r i s c h e n  K r ie g s g e f a n g e n e n  s o v ie l  f ö r d e r t e n ,  d a ß  

d e r  B e t r i e b  d e r  W a s s e r h a l t u n g s m a s c h in e n  u n d  d ie  
B e w e t t e r u n g  s ic h  e r m ö g l ic h e n  l ie ß .

D ie s e m  U m s t a n d e  m a g  e s  d ie  U k r a in e  v e r d a n k e n ,  
d a ß  e in  A u f b a u  i h r e r  I n d u s t r i e  in  a b s e h b a r e r  F r i s t  

m ö g l i c h  s e in  w i r d .
E s  d ü r f t e  n i c h t  o h n e  R e iz  s e in ,  in  K ü r z e  a u f  d ie  

P r e i s e  h in z u w e i s e n ,  d i e  im  M o n a t  M a i d .  J .  
in  d e r  U k r a in e  G e l t u n g  h a t t e n ,  v e r m u t l i c h  a b e r  

in z w is c h e n  w ie d e r  u m  e in  B e d e u t e n d e s  g e s t i e g e n  

s e in  d ü r f t e n .  B e z a h l t  w u r d e  a b  W e r k  f ü r :
Rbl. f. d. Pud oder1) JC f. d. t

Roheisen . . . ............  6— 9 487— 731
Stabeisen . . . ............ 14—20 1270—1624
Dachbleche . . . . . . . .  16—20 1299—1624
Ferromangan . . ............  25 2030
Weißblech . . . ............  200 16240
Kohle............ ............  1,5 122
Koks............ 2 162

Z w e ife l lo s  z o g e n d ie s e  h o h e n  P r e i s e f ü r  G e g e n -

s t ä n d e  d e r  I n d u s t r i e ,  d ie  s ic h  j a  n i c h t  n u r  a u f  d ie  
E r z e u g n i s s e  d e r  E i s e n i n d u s t r i e  b e s c h r ä n k t e n ,  d ie  V e r 

t e u e r u n g  d e r  l a n d w i r t s c h a f t l i c h e n  E r z e u g n i s s e ,  d ie  

im  U e b e r f lu s s e  v o r h a n d e n  s i n d ,  n a c h  s ie h ,  d a  j a

>) Auf volle M abgerundet bei einem Kurse von
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d e r  B a u e r  b e k a n n t l i c h  d a s  G e ld  n u r  a l s  A u s t a u s c h -  

v e r m i t t l c r  z w is c h e n  L a n d e s -  e in e r s e i t s  u n d  I n d u s t r i e 

e r z e u g n i s s e n  a n d e r e r s e i t s  b e t r a c h t e t  u n d  in f o lg e  d e r  
P r e i s s t e i g e r u n g  f ü r  d ie s e  m i t  d e r  A b g a b e  s e i n e r  

e ig e n e n  E r z e u g n i s s e  z u r ü c k h ä l t ,  w o d u r c h  e b e n  g a n z  
v o n  s e l b s t  d ie  P r e i s e  s t e i g e n .

S c h l ie ß l i c h  s e i  n o c h  in  K ü r z e  e r w ä h n t ,  w ie  s ic h  d i e  

I n d u s t r i e  e in e  R e g e lu n g  d e r  V e r h ä l tn i s s e  v o r s t e l l t .
Z u n ä c h s t  b e a b s i c h t i g t  m a n ,  s ä m t l i c h e  A r b e i t e r ,  

m i t  A u s n a lm ie  e in e s  k l e in e n  S t a m m e s  a l t a n g e s e s s e n e r  
L e u t e ,  z u  e n t l a s s e n  u n d  z u  L ö h n e n ,  d ie  u n g e f ä h r  
z w e i  D r i t t e l  d e r  h e u t i g e n  b e t r a g e n ,  n e u  a n z u u e h m e n .  

D ie  A r b e i t e r s c h a f t ,  d ie  z u m  g r o ß e n  T e i le  e in g e s e h e n  

h a t ,  d a ß  d ie  d e r z e i t i g e n  L o h n -  u n d  A r b c i t s v e r h ä l t -  
n is s c  s in n lo s  s in d ,  w i r d  d i e s e r  A b s i c h t  k a u m  W i d e r 
s t a n d  in  d e n  W e g  l e g e n .  D ie  L o h n a u s z a h l u n g  a n  

d ie  A r b e i t e r  e r h o f f t  d ie  I n d u s t r i e  d a d u r c h  in  d ie  
W e g e  l e i t e n  z u  k ö n n e n ,  d a ß  d e r  A b s a t z  d e r  a u f  

i l i r e n  H ü t t e n  l i e g e n d e n  n o c h  n i c h t  b e s c h l a g n a h m t e n  

E r z e u g n i s s e  d u r c h  d ie  m i t t l e r w e i l e  w ie d e r  a u f 
g e n o m m e n e  V e r k e h r s t ä t i g k e i t  e r m ö g l i c h t  w i r d .

W e i t e r  i s t  d ie  W i e d e r i n b e t r i e b s e t z u n g  d e r  H ü t t e n ,  

d a  E r z  r e i c h l i c h  v o r h a n d e n  i s t ,  e n g  v e r k n ü p f t  m i t  

d e r  A u f n a h m e  d e r  K o h l e n f ö r d e r u n g ,  w o b e i a l l e r d i n g s  
in  e r s t e r  L in ie  d ie  B a h n e n ,  S c h i f f a h r t s g e s e l l s c h a f t e n  

u n d  S t ä d t e  m i t  K o h le  v e r s o r g t  w e r d e n  m ü s s e n .  D o c h  

d ü r f t e  e s  b e i  d e r  t a t k r ä f t i g e n  H i l f e , . w e lc h e  d ie  

M i t t e l m ä c h t e  d e r  u k r a in i s c h e n  I n d u s t r i e  a n g e d e i h e n  
l a s s e n ,  w o h l  n i c h t  a l l z u l a n g e  w ä h r e n ,  b is  d ie s e  

w ie d e r  in  d e r  L a g e  s e in  w i r d ,  s i c h  n u n m e h r  a u f  
f r i e d l i c h e m  G e b ie t  z u  e n t f a l t e n .

*  *
*

A u f  e in ig e  d e r  a n g e s c h n i t t e n e n  F r a g e n  n o c h  

n ä h e r  e in g e h e n d ,  ä u ß e r t  s ic h  H ü t t e n d i r e k t o r  H u g o  
K l e i n ,  z u r z e i t  M i tg l i e d  d e r  D e u t s c h e n  M i l i t ä r 

k o m m is s io n  in  K i je w ,  ü b e r  d ie  L a g e  i n  R u ß l a n d  
( E n d e  M a i 1 9 1 8 )  f o l g e n d e r m a ß e n :

D ie  T a g e s z e i tu n g e n  h a b e n  ü b e r  d e n  W a n d e l  b e 

r i c h t e t ,  d e n  d e r  l a n g e  K r i e g  u n d  d e r  k u r z e  b l u t i g e  

K a r n e v a l  d e r  B o ls c h e w ik i  i n  R u ß l a n d  a n g e r i c h t e t  
h a b e n .  E i n e  n i e  f ü r  m ö g l i c h  g e h a l t e n e  T e u e r u n g  

i s t  ü b e r  d a s  L a n d  g e k o m m e n .  I n  d e n  g r ö ß e r e n  S t ä d t e n  

i s t  d e r  P r e i s  d e r  L e b e n s m i t t e l ,  in  d ie  H ö h e  g e t r i e b e n  
d u r c h  e in e n  v o n  k e in e m  G e s e tz e  g e h e m m te n  K e t t e n 

h a n d e l ,  a u f  m e h r  a l s  d a s  Z e h n f a c h e  d e s  F r i e d e n s 

p r e i s e s  g e s t i e g e n .  I m m e r  w e i t e r  s i n k t  d ie  K a u f k r a f t  
d e s  R u b e l s .  I n  d e n  S t ä d t e n  f e h l t  e s  a n  a l l e m ,  w a s  

d ie  N a t u r  h e r v o r b r i n g t  u n d  w a s  M e n s c h e n k r a f t  
s c h a f f t .  N u r  l a n g s a m  k a n n  m i t  d e m  W ie d e r a u f l e b e n  

d e r  G ü t e r b e w e g u n g  a u f  d e n  E i s e n b a h n e n  d e r  A u s 

g l e i c h  z w is c h e n  S t a d t  u n d  L a n d  u n d  d a m i t  d e r  A n 

f a n g  e i n e r  G e s u n d u n g  d e s  w i r t s c h a f t l i c h e n  L e b e n s  
c in s e tz e n .  Z u m  r e g e l r e c h t e n  B e t r i e b e  d e r  E i s e n 

b a h n e n  g e h ö r e n  a b e r  v o r  a l l e m  K o h le  u n d  E i s e n .
D ie  L e i t u n g  d e r  s ü d r u s s i s c h e n  K o h l e n g r u b e n  u n d  

H ü t t e n w e r k e  w a r  in  d e n  l e t z t e n  M o n a te n  d e s  J a h r e s  
1 9 1 7  a u s n a h m s lo s  in  d ie . H ä n d e  d e r  A r b e i t e r  ü b e r 

g e g a n g e n .  D ie je n ig e n  U n t e r n e h m u n g e n ,  b e i  d e n e n  

a u s lä n d is c h e s  G e ld  b e t e i l i g t  w a r ,  w u r d e n  „ n a t i o n a l i 
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s i e r t “ , d .  l t. d ie  W e r k s l e i t u n g e n  w u r d e n  d u r c h  
D r o h u n g e n  v e r t r i e b e n  u n d  B e s c h lü s s e  d e s  R a t e s  d e r  

V o l k s b e a u f t r a g t e n  e r k l ä r t e n  d ie  U n t e r n e h m u n g e n  a l s  

E i g e n t u m  d e s  R e ic h e s .  V o m  R a t e  d e r  V o lk s b e a u f 

t r a g t e n  B e v o l l m ä c h t i g t e  w u r d e n  z u  L e i t e r n  d e r  W e r k e  
e r n a n n t .  A u f  m a n c h e n  W e r k e n  b e s t a n d  d ie  L e i t u n g  

a u c h  a u s  m e h r e r e n  M i tg l i e d e r n .  S o  h a t t e  e in e s  d e r  

s ü d r u s s i s c h e n  H ü t t e n w e r k e  e in e  V e r w a l t u n g  v o n  
s ie b e n  M i tg l i e d e r n ,  b e s t e h e n d  a u s  d r e i  M i tg l i e d e r n  

( A r b e i t e r n )  f ü r  d ie  a l l g e m e i n e  V e r w a l t u n g ,  z w e i  M i t 
g l i e d e r n  ( r u s s i s c h e n  I n g e n i e u r e n )  a l s  t e c h n i s c h e n  B e 

r a t e r n  u n d  z w e i  M i tg l i e d e r n  ( A r b e i t e r n )  a l s  G e h ilf e n  

d ie s e r  B e r a t e r .
D ie  n e u e n  W e r k s l e i t u n g e n  g i n g e n  d a n n  s o f o r t  

d a r a n ,  in  a l l e n  B e t r i e b e n  d ie  a c h t s t ü n d i g e  A r b e i t s 
s c h i c h t  e i n z u f ü h r e n  u n d  d ie  L o h n s ä t z e  z u  e r h ö h e n ,  

d ie  s ie  s p ä t e r  v o n  M o n a t  z u  M o n a t  s t e i g e r t e n .  D e r  

T a g e l ö h n e r  e r h i e l t  9 0  K o p e k e n  b is  1 R u b e l 1) d ie  

S t u n d e ,  F a c h a r b e i t e r  1 ,2 0  b is  2  R u b e l  d ie  S t u n d e .
A u c h  a u f-  d e n  W e r k e n ,  b e i  d e n e n  r u s s i s c h e s  K a 

p i t a l  b e t e i l i g t  w a r  u n d  d ie  e in e  r u s s i s c h e  V e r w a l t u n g  

h a t t e n ,  w u r d e  d ie  f r ü h e r e  W e r k s l e i t u n g  g a n z  a u s 
g e s c h a l t e t ;  d ie  A b t e i l u n g s f ü h r e r  b l i e b e n  w o h l  z u m  

T e i l  a u f  i h r e n  P o s t e n ,  a b e r  d ie  A u f s t e l l u n g  d e r  L o h n 

l i s t e n  u n d  d e r e n  A u s z a h lu n g  e r f o l g t e  o h n e  G e n e h 
m ig u n g  d e s  A b t e i l u n g s l e i t e r s .  D ie  A n s t e l l u n g  v o n  

B e a m t e n  u n d  d i e  A n n a h m e  v o n  A r b e i t e r n  g e s c h a h  
d u r c h  d e n  A e l t e s t e n a u s s c h u ß ,  so  d a ß  W e r k e ,  d i e f r ü h e r  

8 0  B e a m t e  u n d  2 0 0 0  A r b e i t e r  h a t t e n ,  i m  A p r i l  1 9 1 8  
e in e n  B e s t a n d  v o n  5 0 0  B e a m t e n  u n d  5 4 0 0  A r b e i t e r n  

a u f w ie s e n .

J e d e  M a n n e s z u c h t  w a r  a u f g e h o b e n .  S t r a f e n  f ü r  

n i c h t  s a c h g e m ä ß e  A u s f ü h r u n g  d e r  A r b e i t  w a r e n  n i c h t  

e r l a u b t .  D e r  B e t r i e b s f ü h r e r  k o n n t e  z w a r  s e in e  B e 

s c h w e r d e  b e im  A e l t e s t e n a u s s c h u ß  a n b r i n g e n ,  d i e s e r  

a b e r  e r t e i l t e  g e g e b e n e n f a l l s  n a c h  l a n g e r  V e r h a n d l u n g  
d e n  A r b e i t e r n  n u r  e in e n  V e rw e is .  L o h n a b z ü g e  f ü r  

v o r z e i t i g e s  V e r l a s s e n  d e r  A r b e i t s s t ä t t e  d u r f t e n  n i c h t  

g e m a c h t  w e r d e n .  W a r  d e r  A r b e i t e r z u m  A r b e i t s b e g i n n  

e r s c h i e n e n ,  s o  w u r d e  s e in e  A r b e i t s s e h i c h t  g e z ä h l t .  D ie  

F o lg e  l i i e r v o n  w a r  e in  m a s s e n h a f t e s  W e g l a u f e n  d e r  
A r b e i t e r  w ä h r e n d  d e r  A r b e i t s s t u n d e n .  D ie  E r z e u g u n g  

d e r  e in z e ln e n  B e t r i e b e  s a n k  a u f  w e n ig e r  a l s  d ie  H ä l f t e .

D ie s e  A r t  d e r  V e r w a l t u n g  z e i t i g t e  d a n n  b a l d  d a s  

E r g e b n i s ,  d a ß  s e l b s t  d ie  g r o ß e n  g e l d w i r t s c h a f t l i c h e n  
R ü c k l a g e n ,  d ie  d ie  m e i s t e n  d e r  H ü t t e n w e r k e  s ic h  

w ä h r e n d  d e r  e r s t e n  K r i e g s j a h r e  in f o lg e  d e r  r e ic h e n  

G e w in n e  h a t t e n  s c h a f f e n  k ö n n e n ,  b a l d  e r s c h ö p f t  

w a r e n .  D ie  V e r l u s t e  d e r  e in z e ln e n  H ü t t e n w e r k e  
w ä h r e n d  d e r  s e c h s  M o n a te  s c h w a n k e n  z w is c h e n  10 
u n d  3 0  M il l .  R u b e l .  M a n  n a h m  V o r s c h ü s s e  a u f  

W a r e n ,  u n d  a l s  a u c h  d ie s e s  M i t t e l  e r s c h ö p f t  w a r ,  

b l i e b  m a n  d e n  A r b e i t e r n  d ie  L ö h n e  s c h u ld ig .
B e im  E i n m a r s c h  d e r  d e u t s c h e n  T r u p p e n  f l ü c h 

t e t e n  d ie  b o l s c h e w is t i s c h e n  W e r k s l e i t u n g e n ,  u n d  d ie  
w e n ig e n  U n t e r n e h m u n g e n ,  d ie  n o c h  in  g e r i n g e m  

M a ß e  g e a r b e i t e t  h a t t e n ,  b l i e b e n  n a c h  u n d  n a c h  

s t e h e n ,  w e i l  d e r  M a n g e l  a n  R o h s t o f f e n  u n d  d ie  U n -

U 1 Rubel zu 100 Kopeken (ohne Berücksichtigung 
des stark gesunkenen Kurses) =  2,16 .ft.

m ö g l i c h k e i t ;  w e i t e r h i n  d ie  A r b e i t e r  z u  b e z a h le n ;  s ie  

z u m  S t i l l s t a n d  z w a n g .
M i t  d e m  W ie d e r a u f l e b e n  d e r  E i s e n b a h n e n ,  d a s  m i t  

d e u t s c h e r  U n t e r s t ü t z u n g  g u t e  F o r t s c h r i t t e  m a c h t ,  

w u r d e  d ie  r u s s i s c h e  I n d u s t r i e  v o r  d ie  F r a g e  g e s t e l l t ,  

w ie  n u n  d ie  e r n e u t e  A u f n a h m e  d e r  A r b e i t  e in z u le i t e n  
s e i .  E s  f a n d e n  i n  K i je w  u n d  C h a r k o w  V e r s a m m 
l u n g e n  d e r  I n d u s t r i e l l e n  s t a t t ,  u n d  m a n  b e s c h lo ß ,  

v o r  d e r  H a n d  d ie  a l l g e m e i n e  E i n f ü h r u n g  d e r  a c h t 

s t ü n d i g e n  A r b e i t s s c h i c h t  w ie d e r  a u f z u h e b e n  u n d  d ie  
b i s h e r ig e n  L ö h n e  s o  w e i t  h e r u n t e r z u s e t z e n ,  a l s  e s  

d ie  v e r ä n d e r t e n  L e b e n s v e r h ä l t n i s s e  g e s t a t t e n .  D ie s e  

v o n  d e n  W e r k s l e i t u n g e n  b e a b s i c h t i g t e n  L o h n s ä t z e  

b e l a u f e n  s ic h  a u f  u n g e f ä h r  6 5  %  d e r  z u r  Z e i t  d e r  

B o ls c h e w ik i  g e z a h l t e n  L ö h n e .  S ie  w e r d e n  j e  n a c h  

d e r  A r t  d e r  A r b e i t  i n  G r u p p e n  e i n g e t e i l t  u n d  b e 
t r a g e n  f ü r  F a c h a r b e i t e r  8 0  b is  1 2 5 ,  f ü r  T a g e l ö h n e r  

6 5  b is  70  u n d  f ü r  F r a u e n  4 5  b is  5 0  K o p e k e n  d ie  
S t u n d e .  D e r  D u r c h s c h n i t t s l o h n ' a l l e r  m ä n n l i c h e n  

A r b e i t e r  w ü r d e  s ic h  h i e r b e i  a u f  9 0  b is  9 5  K o p e k e n  
d ie  S t u n d e  s t e l l e n .

V o r  d e m  K r ie g e  b e r e c h n e t e  m a n  d e n  n o tw e n d ig e n  

V e r d i e n s t  e in e s  r u s s i s c h e n  T a g e lö h n e r s  m i t  m o n a t 

l i c h  3 5  R u b e l .  D ie  A u s g a b e n  d e s  T a g e l ö h n e r s  b e 
t r u g e n  b e i  e in e m  i n  K o s t g e m e i n s c h a f t  ( z i i  a c h t  b is  
z e h n  M a n n )  l e b e n d e n  A r b e i t e r  m o n a t l i c h  f ü r  E r 

n ä h r u n g  1 6  R u b e l  u n d  f ü r  A n s c h a f f u n g e n  1 0  R u b e l ,  so  

d a ß  ih m  f ü r  s o n s t ig e  B e d ü r f n i s s e  9  R u b e l  ü b r i g  

b l i e b e n .
D e n  H a u p t t e i l  d e r  E r n ä h r u n g  d e s  r u s s i s c h e n  A r 

b e i t e r s  b i l d e t  d a s  B r o t :  t ä g l i c h  2 y2 P f u n d 1) , f r ü h e r  

z u  5  K o p e k e n .  J e t z t  w u r d e n  im  S ü d e n  v o n  d e u t 
s c h e n  K o m m a n d a n t e n  H ö c h s t p r e i s e  v o n  2 2  K o p e k e n  

f e s t g e s e t z t ,  d ie  a b e r  n i c h t  b e f o l g t  w e r d e n .  D a s  

B r o t  w u r d e  s c h o n  z u  3 5  K o p e k e n  u n d  m e h r  b e z a h l t .  

I m  g le ic h e n  V e r h ä l t n i s  h a t  s i c h  d e r  P r e i s  d e s  F l e i s c h e s  
u n d  d e r  ü b r i g e n  L e b e n s m i t t e l  v e r t e u e r t .  M a n  w i r d  

d a h e r  n i c h t  z u  h o c h  g r e i f e n ,  w e n n  m a n  d ie  A u s g a b e n  

e in e s  A r b e i t e r s  w ie  f o l g t  a n n i m m t :

für Ernährung das 6fache des
Friedenspreises.................. 16 Rbl. X 6=  96 Rbl.

für Anschaffungen das 6facho
des Friedenspreises . . .  10 ,, X  6  =  60 ..

zusammen 156 Rbl.
B e i  2 5  A r b e i t s t a g e n  m ü ß t e  d e m n a c h  d e r  T a g e lo h n  

d e s  A r b e i t e r s  w e n ig s t e n s  6 ,2 5  R u b e l  b e t r a g e n .
D ie  B e z a h l u n g  d e r  A r b e i t e r  n a c h  d e n  o b e n  e r 

w ä h n t e n  v o n  d e n  I n d u s t r i e l l e n  a u f g e s t e l l t e n  G r u n d 

s ä t z e n  w ä r e  d a h e r  z u m  L e b e n s u n t e r h a l t  d e s  A r b e i 

t e r s  n u r  a u s r e i c h e n d ,  w e n n  e s  g e l ä n g e ,  d e n  a c h t 

s t ü n d i g e n  A r b e i t s t a g  f ü r  a l l e  g e w ö h n l i c h e n  A r b e i t e r  

a b z u s c h a f f e n  u n d  d ie  z e h n -  b z w . z w ö l f s t ü n d i g e  A r 

b e i t s s c h i c h t  w i e d e r  e i n z u f ü h r e n .  D ie  W e r k e  s in d  

in d e s s e n  z u  e in e r  a l l g e m e i n e n  E i n i g u n g  n o c h  n i c h t  

g e k o m m e n .  E i n ig e  V e r w a l t u n g e n  b e a b s i c h t i g e n ,  in  
d e n  W e r k s a b t e i l u n g e n  d ie  A r b e i t  so  e i n z u r i c h t e n ,  d a ß  

z .  B .  d e r  W a l z e r  im  W a l z w e r k  u n d  d e r  E r z l a d e r  

a m  H o c h o f e n  a c h t s t ü n d i g e  A r b e i t s d a u e r ,  d e r  M a -

U Das russische Pfund wiegt etwa 410 g.
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s c h in i s t  i m  W a l z w e r k  u n d  d e r  S c h m e lz e r  a m  H o c h 
o fe n  a b e r  z w ö l f s t ü n d i g e  A r b e i t s d a u e r  h a b e n  s o l le n .

E s  i s t  a n z u n e l u n c n ,  d a ß  e in e  e i n ig e r m a ß e n  e r 

s p r ie ß l ic h e  A r b e i t  n i c h t  v o r  d e m  W i n t e r  e r r e i c h b a r  s e in  

w ir d .  D ie  s ü d r u s s i s c h e  I n d u s t r i e  h a t  s t e t s  d ie  M e h r 
z a h l  i l i r e r  A r b e i t e r  a u s  M i t t e l r u ß l a n d  b e z o g e n .  I n 

f o lg e  d e r  p o l i t i s c h e n  U n r u h e n  u n d  d e s  E i n m a r s c h e s  
u n s e r e r  T r u p p e n  h a t  e in e  g r o ß e  A n z a h l  d e r  n i c h t  

s t ä n d i g e n  A r b e i t e r  v e r s u c h t ,  in  i h r e  H e i m a t  z u  e n t 

k o m m e n ,  so  d a ß  m i t  e in e m  A r b e i t e r m a n g e l  u n d  e in e r  
s ic h  h i e r a u s  e r g e b e n d e n  V e r r i n g e r u n g  d e r  K o h le n 
f ö r d e r u n g  u n d  E i s e n e r z e u g u n g  n o c h  a u f  l ä n g e r e  Z e i t  

z u  r e c h n e n  i s t .
D ie  B e d ü r f n i s s e  d e r  U k r a in e  s e l b s t  k ö n n e n  a b e r  

a u c h  b e i  b e s c h r ä n k t e r  E r z e u g u n g s m ö g l i c h k e i t  b e 

f r i e d i g t  w e r d e n ,  w e n n  G r o ß r u ß l a n d  w e i t e r h i n  a b g e 

s p e r r t  b l e i b t  o d e r  w e n ig s t e n s  d ie  A u s f u h r  d o r t h i n  

n u r  in  b e s c h r ä n k t e m  M a ß e  z u g c l a s s e n  w i r d .
D e r m o n a t l i c h e  G e s a m t b e d a r f  d e r  U k r a i n e  

a n  K o h l e  b e t r ä g t  n a c h  d e n  V e r b r a u c h s z i f f e r n  d e r

f r ü h e r e n  J a h r e :

Eigenbedarf der Kohlen- and Anthra
zitgruben .............................   . 15 000 000 Pud

Im Kohlenbezirk liegende Koksöfen 
und Hüttenwerke . . . . . . .  20 000 000 ,,

Außorhalb des Kohlenbezirke) liegende
Hüttenwerke und Fabriken . . .  25 000 000 „

Ferner kann man schätzungsweise annehraen:
Bedarf der ukrainischen Eisenbahnen

(ungefähr 10 000 Werst1) . . . .  15 000 000 „
Handelsflotte auf dem Asowscheu und

Schwarzen Meer...................... 2 000 000 ,,
Hausbrand, städt. Anlagen usw. . . 10 000 000 .,

zusammen 87 000 000 Pud
=  1 425 000 t

D e m g e g e n ü b e r  s t e h t  e in e  m o n a t l i c h e  A u s 

b e u t e f ä h i g k e i t  d e r  K o h l e n g r u b e n  v o n

120 000 000 Pud Kohle 
30 000 000 „ Anthrazit

zus. 150 000 000 Pud =  2 457 000 t
D ie s e  F ö r d e r u n g  w u r d e  v o r  d e m  K r i e g e  m i t  r d .  

2 5 0 0 0 0  A r b e i t e r n  e r r e i c h t .
U m  d e n  B e d a r f  d e r  U k r a i n e  m i t  1 4 2 5  0 0 0  t  

v o l l  z u  d e c k e n ,  m ü s s e n  a ls o  d ie  K o h le n -  u n d  A n t h r a 
z i t g r u b e n  im  L a u f e  d e r  n ä c h s t e n  M o n a te  d a z u  g e 

b r a c h t  w e r d e n ,  5 8 %  i h r e r  f r ü h e r e n  F ö r d e r u n g  z u  

e r r e i c h e n ,  wro z u  b e i  d e r  g e s u n k e n e n  D u r c h s c h n i t t s 
l e i s t u n g  d e r  A r b e i t e r  w o h l  d r e i  V i e r t e l  d e s  f r ü h e r e n  

A r b e i t e r s t a n d e s  n o t w e n d i g  s e in  w e r d e n ,  d .  h .  1 8 0  000 
M a n n .

D ie  v o n  d e n  G r u b e n l e i t u n g e n  b e a b s i c h t i g t e n  

n e u e n  L o h n s ä t z e  b e t r a g e n  b e i  a c h t s t ü n d i g e r  S c h ic h t :

für Tagelöhner über Tage............... 5 — 6 Rbl.
„ ,, unter Tage............ 6,50—7 ,,
„ Hauer im Akkordlohn bei regel

rechter Arbeit    15 „
M a n  i s t  d e r  A n s i c h t ,  d a ß  m a n  z u  d ie s e n  B e d i n g u n g e n  

a r b e i t s w i l l i g e  A r b e i t e r  f i n d e n  w i r d ,  u n d  z w a r  in  d e r  

H ö h e  d e r  H ä l f t e  d e s  f r ü h e r e n  F r i e d e n s b e s t a n d e s  

a n  A r b e i t e r n .

») 1 Werst = 1,066 781 km.

D e r  G e s a m t b e d a r f  d e r  U k r a i n e  a n  W a l z 
e r z e u g n i s s e n  l ä ß t  s i c h  w ie  f o l g t  b e r e c h n e n :

Nach H. Gliwic1) betrug im Jahre 1911 der Ver
brauch an Stabeisen, Blechen, Universaleisen, Walzdraht, 
Trägern und Dachblechen:

für den südwestlichen Bezirk (südlicher Teil 
vonMohilew, Wolhynien, Podolien,Kijew,
Tscliemigow, Poltawa, Bessarabion, Cher
son)    149 800 t

für den südlichen Bezirk (Taurien, Je-
katorinoslaw, Charkow und Dongcbiet) 285 800 t 

dazu kommt der Bedarf an Schienen, Rad
reifen und Achsoji für die Eisenbahnen 
der Ukraine; der Gesamtbedarf von Ruß
lands Eisenbahnbau betrug im Jahre 
1911 525 000t für ein Eisenbahnnetz von 
70 000 Werst, demnach würde die Ukraino 
mit einem Eisenbahnnetz von ungefähr 
10 000 Werst benötigen................... 75 000 t

zusammen 510 600 t

D ie  H e r s t e l l u n g  S ü d r u ß l a n d s  a n  W a l z e r z e u g n is s e n  
b e t r u g  i m  J a h r e  1 9 1 2  1 1 6  0 0 0  0 0 0  P u d  o d e r  

1 9 0 0  000 t .
B e i  W i e d e r e i n t r i t t  e in ig e r m a ß e n  n o r m a l e r  V e r 

h ä l t n i s s e  k a n n  c s  d e m n a c h  d e r  E i s e n i n d u s t r i e  n i c h t  
s c h w e r  f a l l e n ,  d e n  B e d a r f  d e r  U k r a i n e  z u  d e c k e n  

u n d  d a r ü b e r  h i n a u s  d e n  K a u k a s u s  u n d  G r o ß r u ß l a n d  

z u  v e r s o r g e n .
V o n  d e r  V e r e in ig u n g  d e r  I n d u s t r i e l l e n  in  K i je w  

s in d  d ie  P r e i s e  im  E i n v e r n e h m e n  m i t  d e r  (R e g ie 
r u n g  v o r l ä u f i g  w ie  f o l g t  a n g e n o m m e n  w o r d e n :

Rbl. f. d. Pud oder*).« f. d. t
Kohle  1,25—1,50 101—122
Koks  1,85—2.10 150—170
Gießerei-Roheisen  7,20 ■ 585,00
Stabeisen (Grundpreis) 13.50 1097.50
Grubenschienen ,, 13,00 1057,00
Kesselbleche „ 14,00 1138,00
Dachbleche „ 25,00 2032,50

E s  i s t  a u ß e r  Z w e if e l ,  d a ß  d ie s e  V e r k a u f s p r e i s e  n u r  
v o r ü b e r g e h e n d  m ö g l i c h  s i n d  u n d  b e i  a l l m ä h l i c h e r  
S t e i g e r u n g  d e r  F ö r d e r u n g  d e r  G r u b e n  u n d  d e r  E r 

z e u g u n g  d e r  H ü t t e n w e r k e  h e r u n t e r g e s e t z t  w e r d e n  

m ü s s e n .
W ie  s e h r  d ie  S e l b s t k o s t e n  w ä h r e n d  d e s  K r i e g e s  

in  R u ß l a n d  g e s t i e g e n  s in d ,  z e i g e n  d ie  n a c h f o l g e n d e n  

Z a h le n  e in e s  g r o ß e n  H ü t t e n w e r k e s  a u s  d e m  S e p 
t e m b e r  1 9 1 7 ,  a l s o  n o c h  v o r  d e r  H e r r s c h a f t  d e r  

B o ls c h e w ik i :
Kop. f. d. Pud oder*) JK, f. d. t

Kohle............... . . . 35—10 28.45—32,50
Koks................... . . . 60—70 48,80—56,90
Krivoi-Roger Erze . . . . 25 20,30

Rbl. f. d. Pud oder») X f. d. t
Roheisen............. . . . 2,60 211,40
Ferromangan . . . 666
Bessemerstahl . . . . . .  3,50 284,50
Martinstahl . . . . . . . 4,40 357,70
Stabeisen............. . . . 6—7 488—570
Grobbleche . . . . . . . 8 650

1) Eisenverbrauch Rußlands. St. Petersburg 1913 (in 
russischer Sprache).

2) Bei einem Kurse von 1,33 ß, für den Rubel.
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D ie  H e r r s c h a f t  d e r  B o ls e l ie w ild  h a t t e ,  w ie  e in 
g a n g s  e r w ä h n t ,  z u e r s t  d ie  g e l d w i r t s c h a f t l i c h e n  R ü c k 

l a g e n  d e r  U n t e r n e h m u n g e n  a u f g e z e h r t ,  d a n n  d ie s e  
i n  S c h u l d e n  g e f ü h r t ,  u n d  z u r z e i t  k ö n n e n  d ie  m e i s t e n  

d e r  W e r k e  n i c h t  a n  e in e  V e r a b s c h ie d u n g  a l l e r  A r 

b e i t e r  u n d  W i e d e r a u f n a h m e  d e r  f r i e d l i c h e n  E l e m e n t e

g e h e n ,  w e i l  ih n e n  d a s  G e ld  f e h l t ,  d e n  A r b e i t e r n  d ie  

r ü c k s t ä n d i g e n  L ö h n e  f ü r  A p r i l  u n d  M a i a u s z u z a h l c n .  

D ie  W ie d e r a u f n a h m e  d e r  A r b e i t  h ä n g t  d a h e r  a u c h  
d a v o n  a b ,  o b  e s  d e n  W e r k e n  g e l i n g t ,  b e i  d e r  R e g i e 
r u n g  o d e r  d e n  B a n k e n  d a s  z u m  W ie d e r b e g in n  n o t 

w e n d ig e  B e t r i e b s k a p i t a l  a u f z u t r e i b e n .

D ie  U n te rs u c h u n g  d e r  M e ta l le  d u rc h  R ö n tg e n s tra h le n .

V o n  F r i e d r i c h  J a n u s ,  O b e r in g e n ie u r ,  M ü n c h e n ,  u n d  M a x  R e p p c h e n ,  C ö ln  a .  R h e i n .

D
II. Praktischer Teil1).

ie  R ö n t g e n a u f n a h m e  d ü i m e r e r  M e ta l l t e i l e  b is  

z u  2 0  u n d  a u c h  3 0  n u n  D ic k e  m a c h t  k e in e  
S c h w ie r ig k e i t e n ,  d ie  g e w o n n e n e n  B i l d e r  s in d  s e h r  

k l a r .  S o  s t e l l t  A b b ..  2 6  d ie  A u f n a h m e  e in e s  
G u ß e i s e n s tü c k e s  d a r ,  d e s s e n  D ic k e  5  n u n  b e t r ä g t  

u n d  w e lc h e s  ä u ß e r l i c h  k e in e  A n z e ic h e n  a u f w e i s t  v o n  

d e n  v i e l e n  k l e in e n  u n d  a u c h  g r o ß e n  L u f t b l a s e n  in  

s e in e m  I n n e r n .  D ie  B c l i c h t u n g s d a u e r  f ü r  d ie s e s

Abbildung 26. 5 mm dickes Gußstück.

m e h r e r e n  S t e l l e n  d ie s e s  S p a l t e s  k r ä f t i g e  S o la r i s a t i o n  

d e r  E m u l s io n .  D a s  P r ü f s t ü c k i s t  a n s c h e i n e n d  h o m o g e n ,  
d o c h  d a s  O r ig in a l  l ä ß t  b e i  a  d o c h  n o c h  e in e  k e u l e n 

f ö r m i g e  B la s e  e r k e n n e n ,  w ie  s ie  i n  A b b .  31  g e z e i c h n e t  

i s t .  D a ß  i n  d e r  R ö n t g e n a u f n a h m e  d ie  u n t e r e  K a n t e  

n i c h t  e in e  g e r a d e  L i n ie ,  w ie  g e s t r i c h e l t  e in g e z e i c h n e t ,  
i s t ,  s o n d e r n  E i n b u c h t u n g e n  z e i g t ,  k o m m t  d a h e r ,  

d a ß  d a s  B le i  d e s  U m g u s s e s ,  d u r c h  d ie  s t a r k  g e 
b r o c h e n e  K a n t e  d e s  P r ü f s t ü c k e s  b e g ü n s t i g t ,  z u m  

T e i l  u n t e r  d ie s e  g e l a u 

f e n  i s t :
D e n  3 0  m m  l a n g e n  A b 

s c h n i t t  e in e s  R o h r e s  z e i g t  
d ie  A b b .  3 2 ,  d i e  a u c h  

m i t  B l e i u m g u ß  h e r g e s t e l l t  

w u r d e .  S e h r  d e u t l i c h  i s t  

b e i  d i e s e r  A u f n a h m e  e in e  

S e ig e r u n g  d e s  M a te r i a l s  
m i t  g e r i n g e r e r  D i c h t e  a l s o  

g r ö ß e r e r  D u r c h l ä s s i g k e i t  

g e g e n ü b e r  d e n  R ö n t g e n 
s t r a h l e n  z u  e r k e n n e n ,  d ie  

s ic h  in  e in e m  A b s t a n d e  

v o n  %  d e r  W a n d s t ä r k e  
v o m  i n n e r n  D u r c h m e s s e r  

u m  m e h r  a ls  %  d e s  g a n 
z e n  U m f a n g e s  h e r u m z i e h t .

S t ü c k  b e t r u g  ( b e i  3  M i l l i a m p e r e  u n d  e t w a  a c h t  B a u e r  

H ä r t e  m i t  V e r s t ä r k u n g s s c h i r m )  n u r  e in e  S e k u n d e .  
E i n  ä h n l i c h  i n t e r e s s a n t e s  B i ld  b i e t e t  A b b .  2 7 , a u c h  

e i n  . G u ß t e i l  v o n  4  b is  8 m m  s t e i g e n d e r  D ic k e ,  b e i  
d e m  a u ß e r  e in e r  g r o ß e n  Z a h l  v o n  L u f t b l a s e n  a u c h  

n o c h  d e u t l i c h  z w e i  R is s e  z u  e r k e n n e n  s in d ,  d ie  s ic h  

b e im  E r s t a r r e n  d e s  G u s s e s  g e b i l d e t  h a b e n .  N o c h  

s c h l i m m e r  i s t  e s  u m  d ie  G u ß s t ü c k e  in  A b b .  2 8  u n d  
2 9  b e s t e l l t ;  b e s o n d e r s  b e i  A b b .  2 9  g e h t  n o c h  d u r c h  

e in e  g r o ß e  L u f t b l a s e  e in  R i ß ,  d e r  s o  b e s o n d e r s  

d e u t l i c h  w i r d .  A n  d i e s e r  S t e l l e  i s t  d a s  G u ß s t ü c k

1 0 .5  m m  d ic k .  I n  A b b .  3 0  i s t  d ie  R ö n t g e n a u f n a h m e  

e in e s  g e s c h m ie d e te n  E i s e n s t ü c k e s  d a r g e s t e l l t ,  w e lc h e s
3 0 .5  m m  d ic k  i s t .  D a s s e l b e  l i e ß  s i c h  w e g e n  d e r  
„ U n t e r s t r a l d u n g “  o h n e  B le iu m g u ß ,  w ie  d ie  v o r 

s t e h e n d e n  d ü n n e r e n  T e i le ,  n i c h t  m e h r  u n t e r s u c h e n .  
S e l b s t  d e r  f e in e  S p a l t  a n  d e r  e in e n  S e i t e  z w is c h e n  

P r ü f s t ü c k  u n d  B l e i u m g u ß  l ie ß  n o c h  s o  v ie l  S t r a h l u n g  

h i n d u r c h ,  d a ß  d ie  s t ö r e n d e n  im  B i ld e  s i c h t b a r e n  d u n k 

l e n  F l e c k e  e n t s t a n d e n .  D a s  N e g a t i v  z e i g t  s o g a r  a n

A u c h  h i e r  s t ö r t  s o g a r  

d e r  f e in e  S p a l t ,  d e r  s ic h  

z w is c h e n  B l e i u m g u ß  u n d  P r ü f s t ü c k  b i l d e t e ,  b e 

s o n d e r s  im  I n n e r n  d e s  R o h r e s .

B e s o n d e r s  l e h r r e i c h  s i n d  d ie  d r e i  R ö n t g e n a u f 
n a h m e n  d e r  A b b .  3 3 ,  3 4 ,  3 5  v o n  e in  u n d  d e m s e l b e n  

P r ü f s t ü c k ,  d a s  in  A b b .  3 6  s c h e m a t i s c h  g e z e i c h n e t  

i s t .  I n  A b b .  3 3  s i e h t  m a n  r e c h t  d e u t l i c h  e in  B la s e n 

n e s t  in  d e m  4 2  m m  d i c k e n  G u ß e i s e n s t ü c k .  D o c h  

d e r  B le i u m g u ß  w a r  z u  k l e in  u n d  d e s h a lb  b e m e r k t  

m a n  a u c h  v o m  R a n d e  h e r  d ie  s t a r k e  U n t e r s t r a h l u n g .  

B e i  A b b .  3 4  w u r d e  d u r c h  5  m m  d ic k e s  B le ib l e c h  

d ie  P l a t t e  w e i t e r  n a c h  a u ß e n  a b g e d e c k t  u n d  d ie  U n t e r 
s t r a h l u n g  v e r s c h w i n d e t .  D a s  B l a s e n n e s t  i s t  d a d u r c h  

a u ß e r o r d e n t l i c h  d e u t l i c h  in  a l l e n  s e in e n  F e i n h e i t e n .  
A b b .  3 5  ( s .  S .  5 6 4 )  w u r d e j e d o c h b e i  u n g e f ä h r  d r e i f a c h e r  

B e l i c h t u n g s z e i t  u n d  h ä r t e r e r  S t r a h l u n g  h e r g e s t e l l t  

u n d  l ä ß t  v o m  B l a s e n n e s t  w e g e n U e b e r b e l i c h t u n g k e i n e  

E i n z e l h e i t e n  m e h r  e r k e n n e n ,  s o n d e r n  d ie  S e k u n d ä r 

*) Der physikalisch-technische Teil dieser Arbeit 
ist in St. u. E. 191S, 6. Juni, S. 508/ 14; 13. Juni,
S. 533/41, veröffentlicht worden.
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Abbildung 27. Gußstück, in der Mitte

, E i n  i n t e r e s s a n t e s  V e r s u c h s s t ü c k  w a r  d e r  v e r 

l o r e n e  K o p f  e in e s  G u ß s t a h l s t ü c k c s ,  d e s s e n  D ic k e  

5 5 ' m m  b e t r u g .  D ie  R ö n t g e n a u f n a h m e  A b b .  3 7  
l ä ß t  h i n  B la s e n n e s t  v o n  p in i e n ä h n l i c h e r  F o r m  e r 

k e n n e n ,  g e n a u  w ie  e s  d e m  Z w e c k e  d e s  v e r l o r e n e n  
K o p fe s  e n t s p r e c h e n d  t h e o r e t i s c h  z u  e r w a r t e n  i s t .  —  

l n  d ie  M i t t e  d e r  A b t r e n n u n g s f l ä c h c  w u r d e n  L ö c h e r  
v o n  2 ,  3 ,  4 ,  5  m m  D u r c h m e s s e r  g e b o h r t ,  u m  z u  

e r m i t t e l n ,  w e lc h e  d a v o n  m a n  n o c h  a u f  d e r  P l a t t e  

s e h e n  k ö n n e .  I m  O r i g i n a l n e g a t i v  s in d  d ie  d r e i  

W e i te s te n  L ö c h e r  d e u t l i c h ,  d ie  e n g s t e  B o h r u n g  
g e r a d e  n o c h  w a h r n e h m b a r .  ' I n  .d e r  r e c h t e n  u n t e r e n  

E c k e  d e r  A b b .  3 7  i s t  n ö c h  i n n e r h a l b  d e r  G r e n z e n  
d e s  P r ü f s t ü c k e s  e in e  p u n k t i e r t - k e t t e n f ö r m i g e  Z e ic h 

n u n g  e r k e n n b a r ,  d ie  l e i c h t  z u  M iß v e r s t ä n d n i s s e n  

f ü h r e n  k a n n .  S ie  s t a m m t  v o n  L e u c h t b a k t e r i e n  h e r ,

4 mm, mach atißen hin bis 8 mm dick.

a n d e r e  F e h le r , - .s o  .d a ß  s ic h  d ie  W ie d e r g a b e  d e i  A u f 
n a h m e  e r ü b r i g t .

E s  e r w e i s t  s ic h  d a b e i  f ü r . d a s  R ö n t g e n v e r f a h r e n  
a l s  g ü n s t i g ,  d a ß  m i t  s t e i g e n d e r  D ic k e  ,d e s  ¡ P r ü f 

s t ü c k e s ,  a l s o . 'b e i  A n n ä h e r u n g  a n  d ie  G r e n z e n  d e r  
A b b i ld b a r k e i t  a u c h  d ie  W a h r s c h e in l i c h k e i t  v o n  

B la s e n  u n d  F e h l e r n  im  a l lg e m e i n e n  a b n i m m t .

F i n d e t  m a n  d u r c h  d ie  R ö n t g e n a u f n a h m e  i n  
e in e m  P r ü f s t ü c k  e in e  B la s e ,  so  h a t  m a n  d a m i t  n o c h  

k e i n e n  A u f s c h l u ß ,  w ie  t i e f  d ie  B la s e  u n t e r  d e r  O b e r 

f l ä c h e  l i e g t .  E s  k ö n n t e  j a  s e in ,  d a ß  e in e  u n m i t t e l b a r  

u n t e r  d e r  O b e r f l ä c h e  l i e g e n d e  B la s e  d u r c h  d ie  B e 
a r b e i t u n g  b e s e i t i g t  w e r d e n  k ö n n t e .

D e s h a lb  k a n n  e s  b e i  w e r t v o l l e r e n  P r ü f s t ü c k e n  

l o h n e n d  s e in ,  d ie  T i e f e n l a g e  e i n e r  B la s e  b e s o n d e r s  
z u  e r m i t t e l n .  S c h o n  d ie  b lo ß e  B e t r a c h t u n g  d e r

s t r a h l e n  h a b e n  s o g a r  n o c h  e in e n  w e i t e n  L i c h t h o f  

d a r u m  g e s c h a f f e n .  D a g e g e n  s in d  b e i  a ,  b  u n d  c  

n o c h  w e i t e r e  B la s e n  a u f g e t a u c h t ,  d ie  b e i  d e n  e r s t e n  
b e id e n  A u f n a h m e n  n i c h t  h e r a u s k a m e n .  H i e r  h e b t  

s ic h  a u c h  g e g e n ü b e r  d e n  A b b i ld u n g e n  3 3  u n d  3 4  

d ie  F o r m  d e s  P r ü f s t ü c k e s  d e u t l i c h  v o m  B le iu m g u ß  a b ,  

d e r  w e n i g e r  S t r a h l e n  a ls  d a s  P r ü f s t ü c k  h in d u r c h l i e ß .  
D ie s  i s t  l e h r r e i c h  i n  B e z u g  a u f  d i e  r i c h t i g e  W a h l  

d e r  z u r  A n w e n d u n g  g e l a n g e n d e n  S t r a h l e n h ä r t e .

d ie  i n  d e r  E m u l s io n  d e r  P l a t t e  s ic h  a n g e s i e d e l t  

h a b e n .  D ie s  k o m m t  b e i  f e u c h t e r  u n d  w a r n x e r  L a g e 

r u n g  d e r  I h a t t e n  v o r  u n d  v e r d i r b t  m a n c h m a l  d u r c h  
m a s s e n h a f t e s  'A u f t r e t e n  d i e  g a n z e  • P l ä t t e . 'K  .v  t , .

N u p ;  s i n d  n o c h  w e i t  d i c k e r e  T e i le  a ls .  d i e  v o r 
s t e h e n d e n  .a b b i l d b a r ,  z .  B . w u r d e  e in  g r o ß e r  'V er

l o r e n e r  K o p f  v o n  1 1 0  m m  D ic k e  p h o t o g r a p h i e r t .  

D ie  d a i n j t  e r z i e l t e n  A u f n a h m e n  f i e le n  a n  s ic h  g u t  
a u s ,  d a s ' 'P r ü f s t ü c k  h a t t e  a b e r  k e in e  B la s e n  o d e r
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Abbildung 30. Vierkanteisen, geschmiedet, bei a eine Blase von der in Abb. 31 abgebildeten
Gestalt. Hit BleiumguQ.
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Abbildung 33. Gußoisenstück, 42 mm stark, mit zu 
kleinem Bleiumguß und deshalb zu starker Unter

strahlung.

A u f n a h m e  l ä ß t  m a n c h m a l  e in e  S c h ä t z u n g  d e r  T ie f e n 

l a g e  z u .  I s t  d e r  U m r i ß  d e r  B la s e  s e h r  s c h a r f  u n d  

o h n e  H o f b n d u n g ,  s o  l i e g t  d ie  B la s e  n a h e  d e r  d e r  
P l a t t e  a u f l i e g e n d e n  O b e r f l ä c h e  d e s  P r ü f s t ü c k e s .  J e  

v e r w a s c h e n e r  d ie  U m r is s e  u n d  j e  s t ä r k e r  d ie  H o f -  
b i l d u n g  ( d u r c h  S e k u n d ä r s t r a h l u n g )  i s t ,  d e s to  w e i t e r  

l i e g t  d ie  B la s e  v o n  d e r  O b e r f l ä c h e ,  w e lc h e  d e r  P l a t t e  
z u g e k e h r t  i s t ,  a b . -  M i t  z u n e h m e n d e r  U e b u n g  b e im  

B e u r t e i l e n  g l e i c h e r  o d e r  ä h n l i c h e r  P r ü f s t ü c k e  

n i m m t  a u c h  d a s  S c h ä t z u n g s v e r m ö g e n  f ü r  d ie  

T i e f e n l a g e  z u .

G e n a u e  A u s k u n f t  a b e r  g i b t  d a s  f o l g e n d e  V e r 

f a h r e n ,  w e lc h e s  a u c h  s e h r  v i e l  f ü r  d ie  F e s t s t e l l u n g  

d e r  T i e f e n l a g e  v o n  F r e m d k ö r p e r n  i m  m e n s c h l i c h e n  

K ö r p e r  b e n u t z t  w i r d .  A u f  e in  u n d  d i e s e lb e  P l a t t e  

w e r d e n  z w e i  A u f n a h m e n  g e m a c h t ,  w o b e i  z w i s c h e n  

b e i d e n  A u f n a h m e n  d ie  K ö n t g e n r ö h r e  u m  e in e n  g e 

w is s e n  B e t r a g  p a r a l l e l  z u r  P l a t t e n e b e n e  v e r s c h o b e n  

w i r d .  M a n  e r h ä l t  s o  a u f  d e r  P l a t t e  z w e i  g e g e n e in 

a n d e r  v e r s c h o b e n e  B i l d e r .  I n  A b b .  3 8  i s t  d e r  S t r a l i l e n -  
g a n g  s c h e m a t i s c h  d a r g e s t e l l t .  E s  b i l d e n  s ic h  d u r c h  

d i e  g e z e i c h n e t e n  L e i t s t r a l i l e n  z w e i  m i t  i h r e n  S p i t z e n  

z u s a m m e n s t o ß e n d e  ä h n l i c h e  D r e i c k e  1 2 3  u n d  5 4 3 . 
I n  d ie s e n  b e id e n  D r e i c k e n  v e r h a l t e n  s ic h  d ie  H ö h e n  

z u e i n a n d e r  w ie  d i e  G r u n d l i n i e n ,  a ls o

h ,  : h j  =  a  : b ,  

w o b e i  h ,  +  h ä =  c  i s t .

Abbildung 34. Dasselbe Stück Gußeisen wie in 
Abb. 33, nur mit weiter ausgedehntem Bleischutz 

und deshalb fehlender Unterstrahlung.
(Bel der Wiedergabe seitenverkehrt ausgefallen.)

L e ic h t  m e ß b a r  s i n d  d ie  G r ö ß e n  a ,  b  u n d  c .  G e 

s u c h t  w i r d  d ie  T ie f e n la g e  h ,  d e r  B la s e .

A u s  d e r  F o r m e l

l ä ß t  s ic h  d ie  g e s u c h t e  T ie f e n la g e  l e i c h t ;  b e r e c h n e n .  

D a b e i  m u ß  n a t ü r l i c h  d e r  

d e r  P l a t t e  v o n  d e r  
O b e r f l ä c h e  d e s  P r ü f s t ü c k e s ,  

a ls o  d ie  D ic k e  d e s  K a s s e t t e n -  
d e c k c l s  ( m e i s t  1 n u n  K a r t o n ) ,  

b e r ü c k s i c h t i g t  w e r d e n .I °
F r a g t  m a n  s ic h  n u n ,  w a s  

m a n  b i l l ig e r w e is e  d u r c h  d ie  

R ö n t g e n a u f n a h m e  e r w a r t e n  
d a r f  z u  e n t d e c k e n ,  s o  m u ß  
m a n  n a c h  d e n  b i s h e r ig e n  E r -  ¡.

f a h r u n g e n  a n n e h m e n ,  d a ß  in  •

d e n  P r ü f s t ü c k e n  e in z e ln e .
B la s e n  v o n  e in ig e n  M il l im e 

t e r n  i n  d i c k e r e n  S t ü c k e n  

s i c h e r  a u f f i n d b a r  s in d ,  e b e n s o  

S c h w ä r m e  k l e i n e r e r  B la s e n ,  .

R is s e  d a g e g e n  l a s s e n  s ic h  Abbildung 36. 
n u r  e r k e n n e n ,  w e n n  s ic  z ie m -  Maßskizze des Guß-
l i c h  p a r a l l e l  d e m  S t r a h l e n -  atückes in Abb. 33,
g a n g e  u n d  z ie m l ic h  g e r a d e  34 u n d  35. 

v e r l a u f e n .  Q u e r  z u r  S t r a h l e n -
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r i e h t  u n g  v e r l a u f e n d e  R is s e  o d e r  s t a r k  d ie  R ic h 

t u n g  w e c h s e ln d e  R is s e  s in d  d a g e g e n  n i c h t  o d e r  
n u r  d u r c h  Z u f ä l l i g k e i t e n  s i c h t b a r .

•A u c h  s i n d  S c h lü s s e  a u f  d ie  D i c h t i g k e i t  d e s  M a 
t e r i a l s  n i c h t  l e i c h t  z u  z ie h e n ,  m a n  m ü ß t e  d e n n  m i t

B e t o n  d u r c h  d e n  G r a d  d e r  S c h w ä r z u n g  b e i d e r  

A u f n a h m e  f e s t z u s t e l l e n .  D a s  e r s c h e i n t  n i c h t  m ö g 
l i c h ,  w e i l  s c h o n  d e r  w e c h s e ln d e  u n d  k a u m  n a c h 

w e i s b a r e  F e u c h t i g k e i t s g e h a l t  d e s  B e t o n s  S c h w ä r 
z u n g s v e r s c h i e d e n h e i t e n  b e d i n g t ,  a b g e s e h e n  v o n  d e n

Pv . 1
1
1

i

i ;

S S

# r
!_____________________________i--------------------------------------------------------------------i

5, 4, 3, 2 mm Bohrung.
Abbildung 37. Verlorener Kopf aua Gußstahl, 55 mm dick.

g e n a u  g l e i c h e r  S t r a h l e n h ä r t e  u n d  I n t e n s i t ä t  V e r 
g l e i c h s a u f n a h m e n  z w is c h e n  g l e ic h  g r o ß e n  P r ü f 

s t ü c k e n  —  a m  b e s t e n  b e i  g l e i c h z e i t i g e r  A u f n a h m e  

b e i d e r  S t ü c k e  —  m a c h e n .  S o  w u r d e  z .  B .  v o r -  
g c s e l i l a g e n ,  d ie  D i c h t e  b z w .  d e n  Z e m e n tg e h a l t  v o n

D u r c h lä s s ig k e i t s s c h w a n k u n g e n  d e s  S a n d -  b z w .  K ie s 

m a t e r i a l s ,  w e lc h e  v o r a u s s i c h t l i c h  w e i t  m e h r  a u s 
m a c h e n  a ls  d e r  Z e m e n tg e h a l t .

D e r  V o l l s t ä n d i g k e i t  h a l b e r  s e i  s c h l i e ß l i c h  n o c h  
e r w ä h n t ,  d a ß  d e r  V o r s c h l a g  g e m a c h t  w u r d e ,  d ie
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s t r a h l e n  d u r c h  e in e n  D ü n n s c h l i f f  f a l l e n .  D ie  

K r i s t a l l a n o i d n u n g  b e w i r k t  d a n n  e in e  A b le n k u n g  
d e r  S t r a h l e n  d e r a r t ,  d a ß  m e h r  o d e r  w e n ig e r  r e g e l 

m ä ß ig e  A n o r d n u n g e n  v o n  F le c k e n  u m  d a s  u n m i t t e l -

Z u s c h r if te n  an d ie  S c h r if t le itu n g .
(Für die ln dieser Abteilung erscheinenden Veröffentlichungen übernimmt die Schriftle itung keine Verantwortung.)

E i n i g e s  ü b e r  d i e  C o w p e r b e h e i z u n g .

Z u  d e n  ü b e r  v o r s t e h e n d  g e n a n n t e n  G e g e n s t a n d  
v o n  R .  D ü r r e r  g e m a c h t e n  A u s f i i l i r u n g e n 1) s e i  n o c h  

f o lg e n d e s  b e m e r k t :  D ie  E r g e b n i s s e  d e r  a u s  A m e i i k a  

b e r i c h t e t e n  m a n c h e r o r t s  v o r g e n o n m ie n e n  V e r s u c h e  m i t  
d e r  B e h e iz u n g  v o n  W i n d e r h i t z e r n  u n t e r  e r h ö h t e m  

D r u c k  w e r d e n  n i c h t  „ a u c h “  m i t  d e r  P f o s e r -  

S t r a c k - S t u m m - B e h e i z u n g  e r z i e l t ,  s o n d e r n  s i n d  

d ie  E r g e b n i s s e  d ie s e s  • V e r f a h r e n s .  D ie  B e h e i z u n g  

v o n  W i n d e r h i t z e r n  m i t  d ie s e n  E r g e b n i s s e n  i s t  n i c h t s  

a n d e r e s  a l s  d ie  P f o s e r - S t r a c k - S t u m m - B e h e i -  
z u n g ,  k u r z  P S S - V e r f a h r e n  o d e r  - B e h e i z u n g  b e n a n n t .

M i t  d ie s e m  n e u e n  V e r f a h r e n  i s t  e s  b e k a n n t l i c h  

m ö g l i c h ,  d ie  G a s z e i t  a u f  d ie  L ä n g e  d e r  W i n d z e i t  

a b z u k ü r z e n ,  a l s o  d a s  V e r h ä l t n i s  d e r  G a s z e i t :  W i n d 

>) St. u. E. 1918, 18. April, S. 342.

z e i t  a u f  1 : 1 z u  v e r m i n d e r n ,  w o d u r c h  m a n  f ü r  e in e n  
H o c h o f e n  n u r  d r e i  W i n d e r h i t z e r  b e n ö t i g t ,  w o v o n  

e i n e r  a l s  R e s e r v e  d i e n t .  F ü r  zwre i H o c h ö f e n  s in d  
n u r  f ü n f  W i n d e r h i t z e r  n ö t i g ,  d a v o n  e i n e r  i n  R e s e r v e .  

D ie  A b g a s t e m p e r a t u r e n  w e r d e n  t r o t z  d e r  Z u f u h r  

e in e r  d o p p e l t e n ,  d r e i f a c h e n  o d e r  u n t e r  U m s t ä n d e n  

n o c h  g r ö ß e r e n  G a s m e n g e  in  d e r  Z e i t e i n h e i t  g e g e n ü b e r  

d e r  g e w ö h n l i c h e n  B e h e iz u n g  d e r  W i n d e r h i t z e r  n i c h t  

h ö h e r .  D ie s e  in  d e r  L i t e r a t u r  s c h o n  ö f t e r s  h e r v o r 

g e h o b e n e n  E i g e n h e i t e n  d e s  P S S - V e r f a h r e n s  m i t  
d e n  k l a r  a u f  d e r  H a n d  l i e g e n d e n  V o r t e i l e n ,  d ie  a n 

f ä n g l i c h  ü b e r a l l  a n g e z w e i f c l t  w u r d e n ,  w e r d e n  n u n  

a u c h  d u r c h  d ie  b e r i c h t e t e n  V e r s u c h e  a u s  A m e r i k a  
b e s t ä t i g t .

D a s  P S S - V e r f a h r e n  i s t  v o n  P f o s e r - S t r a c k  

e r f u n d e n ,  z u e r s t  b e i  d e r  F i r m a  G e b r ü d e r  S t u m m ,

Abbildung 38. Strahlung bei Doppelaufnahme 
zur Feststellung der Ticfenlage von Fehlem.

Abbildung 35. Dasselbe Gußstück wie in Abb. 33 
und 34, nur länger mit härterer Strahlung, belichtet 

und deshalb weitero Fehler zeigend.

S t r u k t u r  d e s  M c ta l l e s  m i t t e l s  R ö n t g e n s t r a h l e n  z u  
u n t e r s u c h e n .  H i e r b e i  b e d i e n t  m a n  s ic h  d e s  g le i c h e n  

V e r f a h r e n s ,  w ie  e s  D r .  F r i e d r i c h  a n  w a n d t e ,  u m  d ie  
B e u g u n g  d e r  R ö n t g e n s t r a h l e n  m i t t e l s  K r i s t a l l 

g i t t e r n  n a c h z u w e i s e n .  M a n  l ä ß t  e in  k l e in e s  u n d  s e h r  

s c h a i f  h e r a u s g e b l e n d e t e s  B ü n d e l  v o n  R ö n t g e n 

b a r e  S t r a h l e n b ü n d e l  a u f  e in e r  h i n t e r  d e m  S c h l i f f  in  

e in ig e m  A b s t a n d e  a n g e o r d n e t e n  p h o t o g r a p h i s c h e n  

P l a t t e  e n t s t e h e n .  B e d i n g u n g  d a f ü r  i s t ,  d a ß  d ie  

K r i s t a l l e  r e g e l m ä ß i g  a n g e o r d n e t  s in d  u n d  d ie  

H a u p t a c h s e  d e r  K r i s t a l l e  m i t  d e r  S t r a h l e n r i c h t u n g  
p a r a l l e l  v e r l ä u f t .  A u s  d e r  A n o r d n u n g  d e r  F l e c k e n  a u f  

d e r  P l a t t e  l a s s e n  s ic h  S c h lü s s e  a u f  d ie  K r i s t a l l s t r u k t u r  

z i e h e n ,  w ie  d ie s  f ü r  e i n e g r ö ß e r e  A n z a h l  v o n  k r i s t a l l i n i 

s c h e n  S t o f f e n  b e r e i t s  g e s c h e h e n  i s t .  D ie s e  U n t e r 

s u c h u n g e n  s i n d  j e d o c h  e x p e r i m e n t e l l  n i c h t  e in f a c h  u n d  
m e in e s  W is s e n s  f ü r  M e ta l l e  n o c h  n i c h t  d u r c h g e f ü b r t .
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G .' m .  b .  H., N e u n k i r c h e n ,  v e r s u c h t 1) u n d  v o n  
P f o s e r - S t r a c k - S t u m m  g e m e in s a m  im  I n -  u n d  A u s 

l ä n d e  z u m  P a t e n t e  a n g e m e l d c t  w o r d e n .  D ie  H e iz u n g  
u n t e r  e r h ö h t e m  D r u c k  f ü r  W i n d e r h i t z e r  i s t  a ls o  d ie  
E r f i n d u n g  v o n  P f o s e r - S t r a c k - S t u m m .

D a r a n  « ä n d e rn  a u c h  d ie  A u s f ü h r u n g e n  v o n  G e o r g  

l a n t z e n 2) n i c h t s ,  d u r c h  d ie  d e r  E r f o l g  m i t  d e m  
P S S - V e r f a h r e n  z u g e g e b e n  u n d  l e d ig l i c h  d ie  

w i s s e n s c h a f t l i c h e  E r k l ä r u n g  ü b e r  d ie  G r ü n d e  d e r  

e r z i e l t e n  E r f o l g e  b e z w e i f e l t  w i r d .  O b w o h l  d ie  R ic h 
t i g k e i t  d ie s e r  E r k l ä r u n g e n  f ü r  d e n  E r f o l g  b e la n g lo s  

u n d  d ie  H a u p t s a c h e  d e r  e r z i e l t e  E r f o l g  s e l b s t  i s t ,  

s o  s e i  h i e r  b e m e r k t ,  d a ß  P S S  i h r e  E r k l ä r u n g  ü b e r  
i h r  V e r f a h r e n  a u f r e c h t e r h a l t e n  u n d  d ie  U n h a l t b a r 

k e i t  d e r  d i e s b e z ü g l i c h e n  B e h a u p t u n g  v o n  l a n t z e n  

d e m n ä c h s t  a n  d ie s e r  S t e l l e  n ä h e r  b e g r ü n d e t  w ir d .
E s  i s t  P S S  n i c h t  e n t g a n g e n ,  d a ß  i h r  V e r f a h r e n  

v o n  v e r s c h i e d e n e n  W e r k e n  im  I n -  u n d  A u s l a n d e  

u n t e r  d e m  D e c k m a n t e l  v o n  B r e n n e r n  a u s g e f ü h r t  

w o r d e n  i s t ,  w o g e g e n  d ie  V o r b e n a n n t e n  z u  g e g e b e n e n  

Z e i t e n  e in s c l i r e i t e n  w e r d e n .  Z u  d e m  P S S - V e r 
f a h r e n  k ö n n e n  w o h l  B r e n n e r  v e r s c h i e d e n s t e r  A r t  
a n g e w e n d e t  w e r d e n ,  f a l l e n  a b e r  in  d e n  S c h u t z b e r e i c h  

d e s  P S S - V e r f a h r e n s , s o b a ld  d ie  a u c h  o b e n  h e r 
v o r g e h o b e n e n  M e r l a n a l e  d ie s e s  n e u e n  V e r f a h r e n s  

h e r v o r g e b r a c h t  w e r d e n .
T .  M . H u n t e r  b e s p r i c h t  ü b r i g e n s  i n  s e in e n  

M i t t e i l u n g e n  ü b e r  d ie  a m e r ik a n i s c h e n  V e r s u c h e 3) 

. a u c h  d ie  E r g e b n i s s e  in  N e u n k i r c h e n  d u r c h  d a s  
S t u n u n s c h e  H o c h - D r u c k - L u f t - S y s t e m ,  w ie  e r  c s  

n e n n t ,  w o b e i  e r  d a r a u f  h in w e i s t ,  d a ß  m a n  d o r t  in  
d e r  A n w e n d u n g  e in e s  g r ö ß e r e n  D r u c k e s  b z w . g r ö ß e r e r  
G a s g e s c h w in d ig k e i t  im  G i t t e r w e r k  e in e n  S c h r i t t  

w e i t e r  g e g a n g e n  s e i ,  a l s  d ie s  a n s c h e in e n d  a n f ä n g l i c h  

in  A m e r i k a  d e r  F a l l  w a r .  D a d u r c h  w e i s t  H u n t e r  
d i r e k t  a u f  d e n  U r s p r u n g  d e s  P S S - V e r f a h r e n s  a u s

N e u n k i r c h e n  h in .
D e r  a n g e f ü h r t e n  R e p u b l i c  I r o n  a n d  S t e e l  

C o m p a n y  i n  Y o u n g s t o w n  ( O h i o ) ,  w e lc h e  e in e n  

n e u e n  H o c h o f e n  v o n  6 0 0  t  m i t  n u r  d r e i  ^ \ i n d -  

e r l i i t z e r n  v o n  31  m  H ö h e  u n d  6 ,7  m  D u r c h m e s s e r ,  
u n t e r  e r h ö h t e m  D r u c k  b e h e i z t ,  b a u t e ,  h a t  U n t e r 
z e i c h n e t e r  a l s  G e s c h ä f t s f ü h r e r  v o n  P S S  d u r c h  d e r e n  

V e r t r e t e r i n ,  d ie  G e n e r a l  B r i q u e t t i n g  C o m p a n y  
i n  N e w  Y o r k ,  i m  F r ü h j a h r  1 9 1 4  d ie  n ö t i g e n  A n w e i
s u n g e n  z u r  A n w e n d u n g  d e s  P S S - V e r f a h r e n s  g e g e b e n .

D ü r r e r  i s t  b e i  d e r  B e r i c h t e r s t a t t u n g  in s o f e r n  e in  

F e h l e r  u n t e r l a u f e n ,  a l s  d ie  b e id e n  T u r b o g e b l ä s e  v o n  

j e  7 0 0 0  P S  n i c h t  d a z u  d i e n e n ,  d ie  D r u c k l u f t  f ü r  d ie  

W i n d e r h i t z e r  z u  l i e f e r n ,  s o n d e r n  d e n  G e b lä s e w in d  
f ü r  d e n  H o c h o f e n 4). D e r  K r a f t v e r b r a u c h  f ü r  

d ie  D r u c k l u f t  b z w .  m e c h a n i s c h e  E i n f u h r  v o n  G a s  
u n d  L u f t  f ü r  d ie  W i n d e r h i t z e r  d u r c h  V e n t i l a t o r e n  

i s t  b e k a n n t l i c h  g e r in g .  N ä h e r e s  ü b e r  o b ig e  A n la g e

1) St. u. E. 1914, 19. Febr., S. 305/10.
*) St. u. E. 1917, 22. Nov.. S. 1065/9.
9) The Iron and Coal Trades Review 1918, 8. Febr.,

S' 14‘8)’ The Iron and Coal Trades Review 1917,
26. Okt., S. 457.

i s t  n i c h t  b e k a n n t ,  d a  d e r  B r i e f v e r k e h r  m i t  A m e r i k a  

s e i t  d e m  K r i e g s z u s t a n d  e i n g e s t e l l t  i s t .  D a d u r c h  e n t 
z i e h t  e s  s ic h  a u c h  d e r  B e u r t e i l u n g ,  w ie  w e i t  

d ie  E i n f ü h r u n g  d e s  P S S - V e r f a h r e n s  ü b e r h a u p t  in  
A m e r ik a  v o r a n g e s c h r i t t e n  i s t ,  H u n t e r  s p r i c h t  in  

s e in e m  H in w e is  a u f  v o r s t e h e n d  b e n a n n t e  A n la g e ,  
d a ß  d ie s  e in e  d e r  l e t z t e n  f e r t i g g e s t e l l t e n  a m e r i 

k a n i s c h e n  A n la g e n  s e i .
A u s  f r ü h e r e n .  M i t t e i l u n g e n ,  v o n  A m e r ik a  d u r c h  

A r t h u r  B o y n t o n 1) i s t  e r s i c h t l i c h ,  d a ß  a u c h  d ie  

J o l i e t  W o r k s  d e r  I l l i n o i s  S t e e l  C o m p a n y  d ie  

m e c h a n i s c h e  Z u f u h r  v o n  G a s  u n d  L u f t  d u r c h  A n 

w e n d u n g  v o n  G a s - ,  u n d  L u f t v e n t i l a t o r  b e i  V ie r w e g -  
W in d e r h i t z .e r n ,  u n d  z w a r  d r e i  d a v o n  ( e in e r  in  R e s e r v e )  
f ü r  e in e n  H o c h o f e n  a n g e w e n d e t  h a b e n .  D a b e i  w i r d  
d a r a u f  h in g e w ie s e n ,  d a ß  a u c h  e in  w e i t e r e r  V e r s u c h  

a n  Z w e iw e g - W in d e r l i i t z e r n  im  K a n t o n  O h i o  d e r  

V o l le n d u n g  e n tg e g e n g e l l e .  F e r n e r  i s t  in  d e r s e lb e n  

F a c h s c h r i f t  d ie  A n w e n d u n g  v o n  n u r  d r e i  W i n d 
e r h i t z e r n -  (Z w e iw e g )  f ü r ; e in e n  H o c h o f e n  in  • d e m 
s e l b e n  W e r k  I l l i n o i s  ; S t e e l  C o m p a n y  h e r v o r 

g e h o b e n ,  w e lc h e  n o c h  n i c h t  i m - B e t r i e b e  s e ie n .
D i r e k t o r  I I .  A . B r a s s e r t  v o n  d e r  v o r b e n a n n t e n  

I l l i n o i s  S t e e l  C o m p a n y  i s t .  im  S e p t e m b e r  1 9 1 3  v o m  
U n t e r z e i c h n e t e n  a u f  d a s  P S S - V e r f a h r e n  a u f m e r k 

s a m  g e m a c h t  w o r d e n ,  w o r a u f  e r  i n  s e in e m  V o r t r a g  

v o r  d e r  s e c h s t e n  G e n e r a l v e r s a m m l u n g  v o m  A m e r ic a n  

I r o n  a n d  S t e e l  I n s t i t u t e  N e w  Y o r k ,  2 2 . M a i  1 9 1 4 , 
l a u t  B e r i c h t  S .  3 5  k u r z  b e r i c h t e t e :  „ D ie  l e t z t e  N e u e 

r u n g ,  w e lc h e  v o n  D e u t s c h l a n d  z u  u n s  k o m m t ,  b e 
a n s p r u c h t  d ie  V e r g r ö ß e r u n g  d e s  A u f n a h m e v e r m ö g e n s  
u n d  W i r k u n g s g r a d e s  a n  b e s t e h e n d e n  W i n d e r h i t z e r n  
d u r c h  d ie  A n w e n d u n g ,  v o n  D r u c k l u f t  f ü r  d ie  V e r 

b r e n n u n g . “
A r t h u r  B o y n t o n ,  d e r  n a c h  d e n  o b ig e n  M i t t e i 

l u n g e n  s p ä t e r  a u f  d ie  A n w e n d u n g  d e r  m e c h a n i s c h e n  

Z u f u h r  v o n  G a s  u n d  L u f t  i n  d i e  W i n d e r h i t z e r  m i t  
d e r e n  V o r t e i l e n  h in w e i s t ,  b e r i c h t e t e  in  d e r s e lb e n  
G e n e r a l v e r s a m m l u n g  ( l a u t  B e r i c h t  S .  7 1 )  v o n  d e m  

P S S - V e r f a h r e n ,  a l l e r d i n g s  d a m a l s  b e z w e i f e l n d ,  o b  

s ic h  d a s s e lb e  a u c h  f ü r  a m e r ik a n i s c h e  V e r h ä l t n i s s e  

a n w e n d e n  la s s e ,  w ie  f o l g t 2) :
„ E i n e  n e u e  B e s c h r e ib u n g  v o n  e in e m  d e u t s c h e n  

V e r f a h r e n ,  d a s  in  d e r  m e c h a n i s c h e n  E i n f ü h r u n g  d e r  
z u r  V e r b r e n n u n g  d e s  H e iz g a s e s  n ö t i g e n  L u f t  i n  d ie  

W i n d e r h i t z e r  b e s t e h t ,  u n d  d ie  d a r a u s  e n t s t e h e n d e  
M ö g l i c h k e i t ,  e in e n  O f e n  m i t  z w e i  W i n d e r h i t z e r n  z u  

b e t r e i b e n ,  h a t  in  d ie s e m  L a n d  e in ig e  A u f m e r k s a m 

k e i t  e r r e g t .  E i n  V e r g l e i c h  z e i g t  j e d o c h ,  d a ß  d ie  v i e r  

f r a g l i c h e n  W i n d e r h i t z e r ,  w e lc h e  a u f  e in e n  O f e n  v o n  

1 6 8  t  E i s e n  j e  T a g  g e h e n ,  e b e n s o  g r o ß  s in d ,  w ie  d ie  
W i n d e r h i t z e r  v o n  e in ig e n  a m e r i k a n i s c h e n  O e fe n ,  

d ie  5 0 0 1 j e  T a g  e r z e u g e n ,  u n d  d a ß  u n t e r  B e n u t z u n g  

v o n  n u r  d e r  H ä l f t e  d ie s e r  A u s r ü s t u n g  d i e  H e iz f lä c h e  
i n  q m  j e  t  T a g e s e r z e u g u n g  u n d  w a h r s c h e in 

l i c h  a u c h  j e  c b m  K a l t w i n d  a ls o  g r ö ß e r  b l e i b t ,

a l s  d ie s  b e i  d e n  m e i s t e n  a m e r i k a n i s c h e n  O e fe n  d e r  

F a l l  i s t .  D ie  s o g e n a n n t e  „ F o r c i e r u n g “  i s t  d a h e r

1) The Iron Age 1917, 25. Jan., S. 254/8.
2) The Iron Age 1914, 28. Mai, S. 1340.
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k e in e  L c i s t u n g s e r h ö h u n g  g e g e n ü b e r  u n s e r e n  n o r m a l e n  
V e r h ä l t n i s s e n . “

D ie  in  A m e r ik a  v o r g e n o m m e n e n  V e r s u c h e  h a b e n  
d ie s e n  Z w e ife l  b e h o b e n .

A u s  d ie s e n  A u s f ü h r u n g e n  i s t  k l a r  e r s i c h t l i c h ,  d a ß  
d ie  A n w e n d u n g  v o n  D r u c k l u f t  b z w . d ie  m e c h a -  

n i s c h e  Z u f u h r  v o n  L u f t  o d e r  b e id e m ,  G a s  u n d  L u f t ,  
in  d ie  W i n d e r h i t z e r  m i t  d e n  o b e n  h e r v o r g e h o b e n e n  

E r g e b n i s s e n ,  d ie  a u s  A m e r i k a  b e r i c h t e t  w e r d e n ,  d a s  

P S S - V e r f a h r e n  s in d .

D e r  i n  A m e r i k a  g e f u n d e n e  W i r k u n g s g r a d  b e i  
g e w ö h n l i c h e r  B e h e iz u n g  m i t  5 5  %  b is  g ü n s t i g s t e n 

f a l l s  6 0  %  s t i m m t  s e h r  g u t  m i t  u n s e r e n  d e u t s c h e n  

V e r h ä l t n i s s e n  ü b e r e in .  U n t e r z e i c h n e t e r  h a t  d u r c h  

e in e  g r ö ß e r e  A n z a h l  v o n  W ä r m e b i l a n z c n  a n  v e r -  

s c h i e d e n e n  W i n d e r h i t z e r n  d e u t s c h e r  W e r k e  e b e n f a l l s  
e in e n  d u r c h s c h n i t t l i c h e n  W i r k u n g s g r a d  v o n  5 5  %  

f e s t g e s t e l l t  , w o r a u f  a n  d i e s e r  S t e l l e  e b e n f a l l s  s p ä t e r  
n ä h e r  e in g e g a n g e n  w e r d e n  s o l l .

E b e n f a l l s  s t i m m t  d e r  in  A m e r i k a  g e f u n d e n e  W i r 
k u n g s g r a d  v o n  7 0  %  b e i  A n w e n d u n g  d e s  P S S -  

V e r f a h r e n s  s e h r  g u t  m i t  d e n  b e i  u n s  g e f u n d e n e n  

W e r t e n .  E i n e  E r h ö h u n g  d e s  W i r k u n g s g r a d e s  v o n  

im  M i t t e l  5 7 , 5 %  a u f  7 0 %  e n t s p r i c h t  e in e r  G a s 

e r s p a r n i s  v o n  100 —  W T . . 100 — 1 8 ,0  %  d u r c h

d a s  P S S - V e r f a h r e n  v o n  d e n  in  d ie  W i n d e r h i t z e r  

e i n g e f ü h r t e n  G a s n ie r ig e n .
P S S  g e b e n  d ie  G ä s e r s p a r n i s  m i t  e t w a  2 0  %  

a n ,  d e r e n  R i c h t i g k e i t  a l s o  d u r c h  d e n  in  A m e r ik a  
g e f u n d e n e n  W e r t  v o n  1 8  %  b e s t ä t i g t  w i r d .

D ie s e  V e r h ä l t n i s s e  b e z i e h e n  s ic h  a u f  W in d 
e r h i t z e r  m i t  v o r g e r e i n i g t e m  G a s .

B e i  d e r  F i r m a  G e b r ü d e r  S t u m m ,  N e u n 
k i r c h e n ,  i s t  d a s  P S S - V e r f a h r e n  b e i  W i n d 

e r h i t z e r n  m i t  h o c h g e r e i n i g t e m  G a s  d u r c h  d ie  A n 

w e n d u n g  e n g e r  H e i z k a n ä l e  u n d  e n t s p r e c h e n d  k le i 
n e r e n  G i t t e r w e r k s s t e i n e n 1) n o c h  w e i t e r  a u s g e b i l d e t  

u n d  d a d u r c h  e i n  W i r k u n g s g r a d  v o n  e t w a  8 5 %  

e r z i e l t  w o r d e n .  D ie  A b g a s t e m p e r a t u r e n  b e t r a g e n  

h i e r b e i  a m  E n d e  d e r  H e i z d a u e r  9 0  b i s  1 2 0  0 g e g e n ü b e r  
4 0 0 °  b e i  d e r  g e w ö h n l i c h e n  B e h e iz u n g .  E i n e  E r 

h ö h u n g  d e s  W i r k u n g s g r a d e s  v o n  i m  M i t t e l  5 7 ,5  %  
b e i  g e w ö h n l i c h e r  B e h e iz u n g  a u f  8 5  %  d u r c h  d a s  

P S S - V e r f a h r e n  u n d  m i t  H i l f e  v o n  e n g e n  H e iz 

k a n ä l e n  e n t s p r i c h t  e i n e r  G a s e r s p a r n i s  v o n

1 0 0  — -  • 1 0 0  =  3 2  % .  D e r  h ö h e r e  W i r k u n g s g r a d
Ot> -----------

k a n n  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h  s o w o h l  z u r  G a s e r s p a r n i s  

a l s  z u r  E r z i e l u n g  d e m e n t s p r e c h e n d  h ö h e r e r  W i n d 
t e m p e r a t u r e n  b z w . K o k s e r s p a r n i s  a u s g e n ü t z t  w e r d e n .

L i  N e u n k i r c h e n  w e r d e n  s e i t  m e h r e r e n  J a h r e n  

f ü n f  H o c h ö f e n  m i t  s o lc h e n  n a c h  d e m  P S S - V c r -  
f a h r e n  g e h e i z t e n  W i n d e r h i t z e r n  m i t  e n g e n  H e iz -  

k a u ä l e n  m i t  b e s t e m  E r f o l g  b e t r i e b e n ,  w o b e i  j e  H o c h 

o f e n  n u r  e in  W i n d e r h i t z e r  a u f  G a s  u n d  W i n d  s t e h t .  

I r g e n d w e l c h e  B e a n s t a n d u n g e n  h a b e n  s ic h  in  d ie s e r  
l a n g e n  B e t r i e b s z e i t  n i c h t  g e z e i g t .

>) St. u. E. 1914, 10. Dez., S. 1829.

B e m e r k e n s w e r t  f ü r  d ie s e  W i n d e r h i t z e r ,  w e lc h e  

m i t  e in e m  W i r k u n g s g r a d  v o n  8 5  %  a r b e i t e n ,  s i n d  
d ie  n ä h e r e n  A u s f ü h r u n g e n  v o n  B o y n t o n  in  d e r  o b e n  
a n g e g e b e n e n  F a c h s c h r i f t  ü b e r  d ie  b e r e i t s  o b e n  e r 

w ä h n t e n ,  n a c h  d e m  P S S - V e r f a h r e n  b e t r i e b e n e n  

V i e r w e g - W i n d e r h i t z e r  d e r  .T o lie t W o r k s  v o n  d e r  

I l l i n o i s  S t e e l  C o m p a n y .  B o y n t o n  h e b t  d ie  V o r z ü g e  
d e s  n e u e n  V i e r w e g - W i n d e r h i t z e r - B a u a r t  w ie  f o l g t  
h e r v o r :

„ D ie  n e u e n  W i n d e r h i t z e r  in  .T o lie t s t e l l e n  m i t  

e in ig e n  n e u e n  M e r k m a l e n  e in e  V e r g r ö ß e r u n g  d e r  
W i n d e r h i t z e r  d a r  w ie  b i s h e r  n i c h t  b e k a n n t .  D ie  v o r 

h a n d e n e n  W i n d e r h i t z e r  v o n  7 ,5  m  D u r c h m e s s e r  u n d  
3 0 ,0  m  H ö h e  m i t  s e i t l i c h e m  r u n d e m  V e r b r e n n u n g s 

s c h a c h t  w u r d e n  z u  V ie r w e g - W in d e r h i t z e r n  u m g e b a u t .  

D e r  z w e i t e  W e g  w i r d  a u s  5 0 - m m - G i t t e r w e r k s s t e i n e n  
m i t  1 1 5  m m  v i e r e c k i g e r  O e f f n u n g  g e b a u t ,  d e r  d r i t t e  
W e g  m i t  5 0 - m m - S t e i n e n  u n d  9 0  m m  v i e r e c k ig e n  

O e D 'n u n g c n  u n d  d e r  v i e r t e  W e g  m i t  3 8 - m m - S te in e n  

m i t  7 5 - m m - O e f f n u n g e n .  D ie  g a n z e  H e iz f l ä c h e  b e 
t r ä g t  12  0 0 0  q m .  E i n e r  d i e s e r  W i n d e r h i t z e r  i s t  im 

s t a n d e ,  6 7  2 0 0  c b m  W i n d  s t ü n d l i c h  a u f  7 0 0 0 z u  

e r h i t z e n  b e i  g l e i c h e r  G a s -  u n d  W i n d z e i t  v o n  z w e i  
S t u n d e n .  D ie  A b g a s t e m p e r a t u r  b e t r ä g t  w e n i g e r  

a l s  1 5 0  °. D e r  W i r k u n g s g r a d  i s t  a b z ü g l i c h  d e r  S t r a h 

l u n g  9 2  %  ( a ls o  d e r  N e t t o - W i r k u n g s g r a d  u n t e r  A b z u g  

v o n  e t w a  9 %  A b g a s v e r l u s t e n ,  d ie  s ic h  m i t  1 5 0 °  
e r r e c h n e n ,  8 3  % ;  A n m e r k u n g  v o m  U n t e r z e i c h 

n e t e n ) .

D ie  A n o r d n u n g  a u f  d e m  l o l i e t - W e r k e  z u r  
p r a k t i s c h e n  D u r c h f ü h r u n g  d e r  A b k ü h l u n g  d e r  

A b g a s e  b e in a h e  z u r  T e m p e r a t u r  d e s  e i n t r e t e n d e n  

W in d e s  in  e in e r  A n z a h l  v o n  W i n d e r h i t z e r n ,  d e r e n  
K o s t e n  im  a l lg e m e i n e n  n i c h t  w e s e n t l i c h  m e h r  a l s  

d i e  v o n  W i n d e r h i t z e r n  m i t  g e r i n g e r e m  W i r k u n g s 

g r a d  b e t r a g e n  —  d e r  K r a f t v e r b r a u c h  d e r  M o to r e n  

b e l ä u f t  s i c h  u n g e f ä h r  a u f  10 %  d e r  i n f o l g e  g e r i n g e r e r  

A b g a s t e m p e r a t u r e n  ( u n d  g e r i n g e r e r  S t r a h l u n g s v c r -  

l u s t e ,  m ü ß t e  e s  h e iß e n ;  A n m .  d e s  U n t e r z e i c h n e t e n )  
e r s p a r t e n  W ä r m e  — , g l e i c h z e i t i g  m i t  d e r  M ö g 

l i c h k e i t  d i e s e r  W i n d e r h i t z e r ,  j e d e  v e r l a n g t e  W in d 
t e m p e r a t u r  z u  l e i s t e n ,  f ü h r t  z u  e in e r  n e u e n  N o r m  

d e r  W i n d e r h i t z e r l e i s t u n g ,  w e lc h e  b e s t i m m t  i s t ,  

e in e n  b e d e u t e n d e n  E i n f lu ß  a u f  s p ä t e r e  A u s f ü h r u n g e n  
a u s z u ü b e n . “

D ie s e  h e r v o r g e h o b e n e n  g r o ß e n  L e i s t u n g e n  d e r  

n e u e n  a m e r i k a n i s c h e n  W i n d e r h i t z e r  s i n d  b e i  d e r  

F i r m a  G e b r ü d e r  S t u m m  m i t  d e n  n a c h  d e m  P S S -  

V e r f a h r e n  b e t r i e b e n e n  W i n d e r h i t z e r n  m i t  e n g e n  
H e i z k a n ä l e n  .u n d  k le in e n  G i t t e r w e r k s s t e i u e n ,  s o 

g e n a n n t e n  S t r a c k - S t e i n e n ,  e b e n f a l l s  e r r e i c h t ,  

u n d  z w a r  m i t  Z w e i w e g - W i n d e r h i t z e r n  m i t  s e i t l i c h e m  

V e r b r e n n u n g s s c h a c h t ,  a ls o  m i t  e in e r  B a u a r t ,  d ie  
w e g e n  d e r  e in f a c h e n ,  p r a k t i s c h e n  A u s f ü h r u n g  u n d  

H a l t b a r k e i t  d e r  B a u a r t  d e r  V i e r w e g - W i n d e r h i t z e r  

ü b e r l e g e n  s e in  d ü r f t e .

A u c h  d ie s e  M i t t e i l u n g e n  ü b e r  d ie  a m e r ik a n i s c h e n  

V ie r w e g - W in d e r h i t z e r ,  d ie  n a c h  B e r i c h t e n  v o n  

B o y n t o n  z w e c k s  E r z i e l u n g  e in e r  g r o ß e n  G a s g e s c h w iu -
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d i g k e i t  in  d e n  e in z e ln e n  G i t t e n v e r k s q u e r s c h n i t t e n  

u n d  z w e c k s  V e r l ä n g e r u n g  d e s  W e g e s  d e r  G a s e  
g e b a u t  s in d ,  l i e f e r n  e in e n  k l a r e n  B e w e is  ü b e r  d ie  

b e d e u t e n d e  V e r g r ö ß e r u n g  d e r  L e i s t u n g s f ä h i g k e i t  
d e r  W i n d e r h i t z e r  d u r c h  E r h ö h u n g  d e r  G a s g e s c h w in 

d i g k e i t ,  a l s o  d u r c h  d a s  P S S - V e r f a h r e n .

B e i  d e n  i m m e r  h ö h e r  w e r d e n d e n  P r e i s e n  v o n  

B r e n n s t o f f ,  S t e i n -  u n d  E i s e n m a t e r i a l ,  a n  w e lc h e n  
d u r c h  d a s  P S S - V e r f a h r e n  w e s e n t l i c h  g e s p a r t  

w e r d e n  k a n n ,  i s t  d a s s e lb e  f ü r  d e n  H o c h o f e n b e t r i e b  
v o n  g r ö ß t e r  B e d e u t u n g .

A . F fo se r, I n g e n i e u r ,  A c h e r n  ( B a d e n ) .

U m s c h a u .

Manganhaliiger Maschinenstahl als Ersatz der Spezial
stähle.

Die gegenwärtigen Schwierigkeiten der Beschaffung 
der Legierungsbestandteile der Spezialstählc haben T e r e n y 
Jdnos1) zu obiger Arbeit veranlaßt, in der er an eine, 
ebenfalls von ihm, bereits 1914 veröffentlichte Abhand
lung ankniipft, die unter dom Titel „Festigkeitsversuche 
mit wärmebehandelten Werkzeug- und Maschinenstählen“ 
in derselben Zeitschrift erschienen ist. Diese frühere 
Arbeit befaßt sieh mit den Ergebnissen der Untersuchung 
von vier in Kudsir im Tiegel erzeugten Kohlenstoffstählen 
mit 0,10 bis 1,22 % C und von vier Spezialstählen mit 
0,15 bis 0,40% C, deren einer 0,5 bis 1,5 % Mn, deren 
zweiter einen Nickelgehalt zwischen 2 und 5 % und deren 
dritter neben 3 bis 5 % Ni noch 0,5 bis 1 % Cr enthält, 
während der vierte ein Ckrom-Vnnadium-Stahl mit 1 bis
1,5 % Cr und 0,1 bis 0,3 % V war. Die Festigkeitseigen

ein als Ersatz für Spezialstählc brauchbares Material 
erhält. Der Verfasser stellte mehrere Reihen von Tiegel
stählen mit gleichem Kohlenstoffgehalt und wachsenden 
Mangangohalten (s. Zahlentafel 1), u. zw. in 28 kg schweren 
Blöcken her, deren unteren Teil er für Zerreißproben und 
deren oberen Teil er für Härteproben verwendete. Für 
die Zerreißproben wurden 31 mm Rundstäbc, für die 
Härteproben 18 ihm Vierkantstangen ausgesehmiedet. 
Die Zerreißstäbe waren Proportionalstäbe von 12 mm (J) 
und 120 mm Meßlange. Die Ergebnisse der Zerreiß
versuche mit geschmiedeten Stählen sind außer in der 
entsprechenden Spalte der Zahlentafel 1 in den Abb. 1 
bis 3 enthalten. Sie zeigen, daß die Festigkeit des Mangan- 
stahles im geschmiedeten Naturzustand und bei 0,7 bis 
2 % Mn um durchschnittlich 2,3 kg je 0,1 % Mn steigt. 
Die günstige Linie der Streckgrenze fällt auf. Während 
die Elastizitätsgrenze der im Martinofen hergestellten 
Köhlenstoffstählo und der ähnliche Mangangehalte be-

Zahlentafel 1. Versuchsergebnisse von Tiegclstählon.
Untersuchter Stabl Geschmiedeter Stahl Geglühter Stahl Vergüteter Stahl 1
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5 0.4 0.18 1,95 83 74 28 11,0 37 72 69 43 17 34 850 112 108 39 9 44 880
6 0.4 0,18 1.95 83 74 28 n.o 37 72 69 43 17 34 850 89 77 38 12 43 830
7 0,5 0,17 0,30 56 48 38 21 27 51 38 56 27 26 700 63 52 59 22 30 900
8 0,5 0,18 0,75 60 50 33 25 — 54 39 49 32 27 850 Alte Probe (wurde nichtgehärtet).
9 0,5 0.18 1.10 68 54 37 15 30 62 57 50 21 29 900 90 84 40 11 41 900
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sehaften der Stähle wurden im Naturzustand, im aus
geglühten und im vergüteten Zustande, u. zw. durch Zerreiß- 
und Biegeproben ermittelt. Die nicht wesentlich neuen 
Ergebnisse sind in Zahlentafeln und Schaubildcm wieder 
gegeben. In der Scldußbetraehtung dieses Aufsatzes 
sagt der Verfasser bezüglich des Manganstahles, daß 
dieser durch die Glühung wenig verändert, dagegen durch 
die Härtung wesentlich verbessert werde, und daß er 
als Konstruktionsmaterial für allgemeine Mascliinenbau- 
zwecko sehr gut verwendbar sei.

Der manganhaltige Maschinenstahl, den der Ver
fasser seinen neueren Untersuchungen zugrunde gelegt 
hat, ist ein Kohlenstoffstahl mit 0,5 bis 2 % Mn. Die 
Aufgabe war, festzustellen, bei welchem Mangan- und 
Kohlenstoffgehalt und bei welcher Wärmebehandlung man

>) Nach „Bányászaty és Kohäszaty Lapok“ 1918,
1. Febr., S. 37/51.

sitzenden Manganstähle 50 %, die Streckgrenze 60 bis 
70 % der Zerreißfestigkeit ausmacht, beträgt die Streck
grenze bei den bisher im Tiegel oder Elektroofen er
zeugten Stählen 80 bis 90 % der Bruchfestigkeit, wie dies 
die Zahlentafel zeigt, wobei jedoch der Verfasser in einer 
Fußnote bemerkt, daß die hohen Werte der Streckgrenze 
wegen des nicht immer scharfen Auftretens der Streck
grenze beim Zerreißversuch teilweise auch zu hoch notiert 
worden sein konnten.

Zur Durchführung der Versuche im geglühten Zu
stande der Stühle mußte der Verfasser die kritischen 
Punkte der Stähle kennen lernen. Aus der bekannten 
Osmondschen Kurve der Umwandlungspunkte der Mangan- 
stähle entnimmt Verfasser die Bemerkung, daß die von 
ihm untersuchten Stähle mit 0,5 bis 2 % Mn durch ihren 
Mangangehalt bereits eine Erniedrigung ihrer Umwand
lungspunkte gegenüber den entsprechenden Kohlenstoff
stählen erfahren, und daß die Manganstähle mit 0,1 bis
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3,5 % Mn noch zwei kritische Punkte haben. Da für die 
Glühung die Kenntnis der Erhitzungskurven erforderlich 
ist und letztere den Umwandlungspunkt der Manganstähle 
wesentlich höher zeigen als die Abkühlungskurven, wobei

durch Abschreckung die größte Härte erzielt wurde. Zu 
diesem Zwecke wurden bei neun verschiedenen Tempera
turen zwischen 600 und 1000 0 Würfel jedes Stahles ab- • 
geschreckt und deren Härte ermittelt. Die Ergebnisse,

M crn^rart eye 5  e r/7 irr °/o 
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Abbildung 1. Festigkeit uüd Härte von manganbaltlgem 
Maschinenstahl mit 0,4 % Kohlenstoff ln geschmiedetem 

Zustand.
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Abbildung 2. Festigkeit und Härte von manganhaltlgem 
Maschinenstabl mit 0,5% Kohlenstoff in geschmiedetem 

Zustand.
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Abblldnng 3. Festigkeit und Härte von manganhaltlgem 
Maschinenstahl mit 0,6 % Kohlenstoff in geschmiedetem 

Zustand.
sich dessen Lage noch nach dem Kohlenstoffgehalt ver
ändert, so wären die Erhitzungskurven jedes einzelnen 
Stahles zu ermitteln gewesen. Verfasser hat jedoch die 
kritischen Punkte schneller dadurch bestimmt, daß er 
mittels des Shoreschen Skieroskops diejenigen Tempera
turen jedes einzelnen Stahles ermittelte, bei welchen
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Abbildung 4. Aenderungen der FestigkelteelgenschafUn 
nach der Wärmebehandlung von manganhaltlgem Maschinen

stahl mit 0,4 % Kohlenstoff.
die Verfasser auch in Schaubildern darstellte, sind in 
Zahlentafel 2 enthalten. Sie zeigen, daß die Umwand
lungstemperaturen bei der Erhitzung rd. 200 0 höher liegen 
als bei der Abkühlung, ferner daß die Erniedrigung der 
kritischen Punkte um so stärker ist, je höher der Mangan- 
gehalt ist, und schließlich, daß die Umwandlung bei den
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Zahlentafol 2. Härteproben.

Stuhl Härte naoh Abschreckung bei verschiedenen Temperaturen
Nr. 600° 650° 700» 750» 800» 850» 900» 950» 1000»

2 31 30 30 30 30 42 43 45 35
3 33 34 35 39 49 56 68 68 66
5 43 42 42 47 66 72 74 70 65
9 35 36 35 37 72 75 77 70 67

12 35 36 34 35 36 47 70 76 75
13 42 41 43 48 78 78 77 76 —

14 50 50 60 75 83 83 81 81 —

10 43 43 44 65 78 85 83 81 —

Manganstählon zwischen zwei Temperaturen schwankt, 
so daß die Stähle nicht sehr empfindlich gegen Ueber- 
hitzung sind.

Für dio Glühung der Stähle wurden danach die in 
der betreffenden Spalte der Zahlentafel 1 verzeichneten 
Temperaturen angewondet und die Stähle nach ein- 
stündigem Verweilen auf dieser Temperatur etwa 40 st 
lang erkalten gelassen. Die aus Zahlentafel 1 ersicht-

A fa /7 g rc r ftife /rc r /*
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Abbildung 5. Aenderungen der [Festlgkeiteelgenscbsiten 
nach der Wärmebehandlung von manganhaltlgem Maschinen- 

Btahl mit 0,5 % Kohlenstoff.

liehen Ergebnisse veranschaulichte Verfasser in drei ähn
lichen Schaubildern wie die hier dargestellten des natür
lichen Zustandes der Stähle. Die Festigkeit der Stähle 
sinkt in geringem Maße, dagegen steigt die Dehnung und 
Kontraktion erheblich. Durch die Glühung gewinnt man 
daher ein Mittel zur weitgehenden Verbesserung der 
einzelnen Stähle. Zur Untersuchung der Stähle in diesem 
verfeinerten, veredelten oder vergüteten Zustande wurden 
die vorher ausgeglühten Proben nach Erhitzung in einem 
geschlossenen Eisengefäß auf die in der Zahlentafel 1 
angegebenen Härtetemperaturen erhitzt und nach ein
viertelstündigem Verweilen auf dieser Temperatur in 
Wasser von 19 bis 20 0 abgeschreckt. Die Proben wurden 
darauf wieder in einem Eisenkästchen bei 600 ° ungefähr 
eine halbe Stunde lang nachgelassen.; Die gleichfalls in 
Zahlentafel 1 enthaltenen und vom Verfasser in Schau
bildern dargestellten Ergebnisse der vergüteten Stähle 
zeigen, daß bei manganhaltigem Masehinenstahl eine

größere Härte erreicht werden kann als bei Kohlenstoff- 
stahl. Daß die Härtung bei größerem Mangangehalt 
stärker wirkt als bei manganärmoron Stählen, rührt nach 
Ansicht des Verfassers von der größeren Härte des Mangan- 
karbides gegenüber derjenigen des Eisenkarbides her.

Durch dio Wärmebehandlung gelingt es, einen Ersatz, 
auch für dio im Maschinenbau verwendeten härtesten 
Spezialstäldo, aus gewöhnlichem Manganstahl herzustellen. 
Zumeist worden die Stähle bei höheren Temperaturen 
gehärtet, man spricht dann von einer Zähhartveredlung. 
Legt man nicht auf die Härte, sondern auf die Zähigkeit 
das Hauptgewicht, so wird der Stahl auch bei niedrigeren 
Temperaturen gehärtet, und man spricht von einer Zäh
vergütung. Dasselbe Ziel erreicht man auch durch die 
Aondorung der Anlaßtemperaturen.

Um dio Aonderung der Eigenschaften der einzelnen 
Stähle bzw. Stahlgruppen durch die Wärmebehandlung 
übersichtlich zu veranschaulichen, hat der Verfassor die 
Aenderung der Bruchfestigkeiten und der Dehnungen der 
Stähle, den drei angewendeten Kohlenstoffgohaiten ent-

A fa n g a /r y c A a /f Ss* %
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Abbildung T6." 'Aenderungen rderT Festlgkeltaelgeneohafteu 
naoh der Wärmebehandlung ¡von manganhaltigem Mascnmen- 

stahl mit 0,6 % Kohlenstoff.

sprechend, in drei Schaubildern zusammengestellt (s. Abb.[4 
bis 6).

Bei der Beantwortung der Frage, in welchem Maße 
die untersuchten Stähle für den Ersatz der Spezialstähle 
in Betracht kommen, gibt Verfasser eine Zusammenstel
lung einiger der gebräuchlichsten Marken der bekannten, 
Spezialstählo erzeugenden Firmen mit ihren Zerreiß werten 
in Zahlentafel 3, unter denen sich neben erstklassigen, meist 
solche aus den gewöhnlichen Automobilstählen gewählte 
Marken befinden, für deren Mehrzahl man ein angenähertes 
Bild aus Zahlentafel f erhält. Es sind darin die weichen 
wie die mittelharten und auch die ganz harten Stähle zu 
finden, und zwar entweder unter den geschmiedeten oder 
aber unter den geglühten und veredelten Stählen. Wenn 
hie und da die Dehnung 1 bis 2 % geringer ist, so ent
schädigt hierfür die höhere Streckgrenze. Besonderes 
Interesse verdient unter den Ersatzstählen Nr. 12, ferner 
Nr. 13 und der geglühte Stahl Nr. 14.

XXV. M 78
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Zahlentafel 3. Werte gobrituohliohor Spezialstählo.

. Firma Stahlart und Zustand Bruchfestigkeit
kg/qmm

Streckgrenze
kg/qmm

Dehnung
%

1 Poldihütte Nickelstahl, roh 65 42 18
2 „ geglüht 58 38 21
3 »» Öhromnickelstahl, veredolt 70 55 14
4 Derselbe, hart veredelt 85 65 12
5 Gebr. Böhler Nickelstahl, geglüht 70 35 16
6 »» „ vergütet 65—75 35—50 13—16
7 ’ ,, >» »» 80—93 63—78 19—17
S „ hart vergütet 93—105 78—93 12—15
0 Chromnickelstahl, geglüht 65—75 35—45 14—17

10 ,, vergütet 80—100 65—85 10—15
11 Rheinische Metalhv Nickelstahl, geglüht 79 52 16
12 „ vergütet 81 57 12,5
13 >» Nickelchromstahl, geglüht 108 75 7
14 „ veredelt 93 65 12,5
15 Bismarokhütte roh 50—70 40 15—20
lü »» ,, vergütet 80—110 70—80 10—15
17 ,, roh 75 60 18
18 »> ,, in Oel vergütet 111—160 106—155 8—13
19 Jakob Holtzer „ weioh 75—80 65—70 10—14
20 »» ,, mittelhart 80—85 65—70 13—15
2 ) »t ,, in Oel vergütet 100—130 90—115 7—11
22 Schneider Creuzot Nickelstah), vergütet 85 75 12
23 •> Nickelchromstahl, vergütet 92 80 10

Zum Schluß betont der Verfasser, daß die mangan- 
haltigen Maschinenstähle natürlich nicht dasselbe leisten, 
wie die Spezialstähle, denn sie sind nur Ersatzstähle und 
wollen nichts anderes sein, aber als solche verdienen sie 
volle Aufmerksamkeit, besonders während des Krieges 
und wahrscheinlich noch lange darüber hinaus. Das jetzt 
nur noch in geringen Mengen zur Verfügung stehende 
Nickel darf nur für solche Zwecke verwendet werden, 
wofür es wirklich unentbehrlich ist. Für alle anderen 
Zwecke, hauptsächlich im Automobilbau, soll der warm- 
behandelte manganhaltigo Maschinenstahl verwendet 
werden. Mit dem Mangangehalt kann man bis 2 % gehen, 
jedoch erhält man schon die besten Ergebnisse mit 0,7 
bis 1,6 % Mn. Mars.

Versuche mit eisernen Trägern.
Im fünften Hefte der „Mitteilungen über Versuche, 

ausgeführt vom Eisenbeton-Ausschuß des Oesterreichischen 
Ingenieur-und Architekten-Vereins“1), berichtet k. k. Ober
baurat Fritz Edler von Emperger über eine
zweite Reihe von Versuchen mit eingespannten Balken, 
die insbesondere Kragbalken und eiserne Träger zum 
Gegenstände hatte. Wenngleich diese Versuche in erster 
Linie den Bauingenieur angehen, so müssen wenigstens 
doch die Versuche über eiserno Träger auch an dieser 
Stelle kurz besprochen werden.

Die Versuche sollten ermitteln, ob und in welcher 
Weise durch entsprechende Einspannung der Trägerenden 
an den Widerlagern ein Einfluß auf die Tragfähigkeit 
des Trägers ausgeübt wird. Die Proben wurden an
gestellt mit einem österreichischen Normalprofil 15 oder 
mit zwei in den Lastübertragungspunkten verschraubten 
österreichischen Normalprofilen lö aus Fiußeisen und 
zerfielen in Versuche mit freiaufliegenden Balken, mit 
Trägern, die durch eine Hebelübersetzung eine künstliche 
Einspannung erhielten, und mit an den Enden ein
gemauerten Balken. Bei diesen letzten Versuchen wurde 
die Wirkung von Ziegelmauerwerk in verschiedenem 
Mörtel und von Stampfbeton beobachtet.

Aus den Beobachtungen an dem Versuchsbalken er
gab sich, daß bei sorgfältiger Ausbildung der Widerlager 
eine erhebliche Einspannung der Trägerenden auftritt, die

l ) Leipzig und Wien: Franz Beuticke 1917. (S8 S.)
8 o. 5 Ji (6 K).

bei der Bestimmung der Tragfähigkeit des Trägers wohl 
berücksichtigt werden könnte. Es zeigte sich, daß unter 
besonders günstigen Umständen die Tragfähigkeit der
artiger Balken gegenüber den freiaufliegenden sich bis 
auf das Zweifache erhöht. Zur Erzielung einer geforderten 
Tragfähigkeit würde man also bei Berücksichtigung der 
Einspannung mit einem Profil auskommen, das wesent
lich kleiner und damit an Gewicht leichter ist, als das 
Profil, das sich durch Anwendung der- heutigen Berech
nungsweise bestimmt, die selbst bei guter Einmauerung 
die Träger stets als freiaufliegend ansioht.

Die vorliegenden Versuche waren allerdings nicht 
zahlreich genug, um die bisherige Berechnungsweise ein
gemauerter Träger aufzugeben; sie enthalten aber für 
die zunächst beteiligten Fachkreise wertvolle Anregungen 
zur Weiterarbeit und Fingerzeige zu einer wirtschaft
licheren Ausnutzung der Profile. Erst durch zahlreichere 
Beobachtungen wird die Frage zu klären sein, ob die 
Berechnung eingemauerter Träger ohne Nachteil für die 
Sicherheit geändert werden kann, und durch welche Aus- 
führungseinzellieitcn eine tatsächliche Einspannung ge
währleistet wird. 3)r.»3lig. H. Bösenbtrg.

Veränderung der Korngliederung In Metallen.
Es ist eine häufig beobaohtete, in der Teohnik unter 

dem Namen „Einstrahlung“ bekannte Erscheinung1), daß 
Metalle, besonders in den Randzonen, nach dem Er
starren ein strahliges, nadeliges Gefüge aufweisen, wobei 
die einzelnen Nadeln eine geometrisch und kristallogra- 
phisch ähnliche Anordnung zeigen. Den Einfluß der 
Unterkühlung auf die Kristallisation als Erklärung für 
diese Erscheinung anzuführen ist für Metalle nioht 
aogängig, da einmal dadurch die parallele Anordnung 
nicht begründet würde, anderseits die Unterkühlung 
bei Metallen im allgemeinen eine sehr geringe ist.

Die Parallelanordnung und Nadelstruktur der Kri
stalle kann nur durch den Verlauf der Abkühlung er
klärt werden. Am Rand sinkt die Temperatur zunäohst, 
wodurch in den Randzonen sich zuerst Kristalüsationszen- 
tren bilden können. Ebenso wird in den Randzonen durch

‘) Nach einem in der Zeitschriit des Vereins deut
scher Ingenieure 1917, 21. April, S. 345/51, erschienenen 
Aufsatz von J. Czochraiski über „Veränderung der Korn
größe und der Komgliederung in Metallen'-.
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Abbildung- 1. 
Gefügeanordnung eines infolge ungleich
förmiger 'Wärmeverteilung (hohe Abküh
lungsgeschwindigkeit) nadelig kristalli

sierten Aluminiumbronzebarrens. 
Geätzt mit lOprozentiger Ammonium

persulfatlosung.

den stärkeren Temperaturabfall 
vor den anderen Teilen des Mc- 
taliblockes eine in Frage kom
mende Kristallisationsgeschwin - 
digkeit auftreten, wodurch die 
Bedingungen für eine Kristalli
sation gegeben sind. Die Fort
bewegung der Kristallisations- 
grenze geht ungehemmt nur ent
gegengesetzt der Richtung des 
größten Wärmeabfalles vor sieh, 
infolgedessen ist die Wachs
tumsbevorzugung der einzelnen 
Kristalle senkrecht zur Abkühl
fläche am größten.

Abb. 1 zeigt den Querschnitt 
eines schnell abgekühlten Alu
miniumbronzebarrens, bei dem 
die Nadeln vom Rand aus schon 
bis zur Mitte vorgedrungen wa- 
ien, bevor sioh dort die für die 
Kernbildung günstige Tempera
tur eingestellt hatte.

Versuche von Czoohralski 
ergaben, daß außer der Parallel
anordnung auch Transkristalli
sation besteht. Er stellte fest, 
daß regulär kristallisierende Me
talle derart erstarren, daß die 
sich bildenden Kristalle sich mit 
ihrer Hauptachse senkrecht zur 
Rieh ung des Wärmestromes 
einstcllen; eine Beeinflussung 
der Nebenachsen durch die 
Wärme ;trömung konnte nicht 
ermittelt werden.

Ist die Abkühlungsgeschwin
digkeit derart gering, daß eine 
Wärmeströmung praktisch nicht 
mehr in die Erscheinung tritt, 
so werden auch die Kornglicde- 
rungsuntsrschiede verschwinden.
Abb. 2 stellt den Querschnitt 
eines verhältnismäßig langsam 
erstarrten Aluminiumbronzebar
rens dar, nur in. den Randzonen 
tritt die Nadelstruktur noch 
auf, während das Innere eine 
geometrisch und k : stenogra
phisch willkürliche Lagerung 
aufweist. Bei dem in Abb. 3 
dargestelltcn Aluminiumbronze
barren war die Abkühlung derart 
gering,.daß eine Ungleichmäßig
keit des Kornes kaum mehr zu 
bemerken ist.

Abb. 4 zeigt den Querschnitt eines Aluminiuiubronze- 
barrens von ähnlicher Gliederung Wie der in Abb. 2 dar
gestellten. Trotz geeigneter chemischer Zusammensetzung 
brach der Barren beim Warmwalzen zwischenkristallin, 
ein Beweis, von Welchem Einfluß diese Struktur sein kann. 
Wenn nun auch duich genügend langsame Abkühlung 
dieser Nachteil vermindert werden kann und auch andere 
Vorteile erzielt werden können, so v. ird dadurch ander
seits wieder die Seigerung begünstigt.

Auch bei «kristallisierten Metallen kann, wenn auch 
seltener, die Erscheinung der Parallelordnung der einzelnen 
Kristalle bemerkt werden; dagegen ist sie hier eine Funk
tion der Spannungsverteilung. Wie Versuche Czochralskis1) 
ergaben, bewegt sich die Rekristallisation in Richtung 
des größten Spannungsabfalles. Bei einer Erwärmung 
wird also dort zunächst die Rekristallisation eintreten,

Abbildung 3. 
Gefügeanordnung einen infolge gleich
förmiger Wärmeverteilung (geringe Ab
kühlungsgeschwindigkeit) im ganzen Quer
schnitt körnig kristallisierten Alumlnium- 

bionzebarrens.
Geätzt mit lOprozentiger Anrmoniumper- 

,. sulfatlösung.

Abbildung 2. 
Gefügeanordnung eines infolge mittlerer 

Abkuhlung-geschwindigkeit nur in 
den Randschichien nadelig kristalli

sierten Aluminiumbronzebarrens. 
Geätzt mit lOprozentiger Ammonlum- 

persulfatlösung.
X s/:>

Abbildung 4. 
Aluminiumbronze, wie in Abb. 2; 
Warmbruch als Folge der kristallo- 
grapblsch ähnlichen Kornlagerang der 

Randschichien.
Ungeätzt.

’) Internationale Zeitschrift für Metallographie 1916,
Bd. VIII, S. 36.

Abbildung- 5. Gefügeanordnung eines Infolge ungleich
förmiger innerer Spannungsverteilung nadelig rekrlstalll* 

slerten Zlnastabes.
Geätzt mit Kallumchlorat-̂ alziiflurelöiunp 1 : 1000.

wo die Formänderung, am stärksten war. Bei einem ge
bogenen Stab wird sioh also die Rekristallisationsgrenze 
vom Rande nach der Mitte hin bewegen (-. Abb. 6). Die 
Versuche sagten nicht aus, ob Rekristallisation auch mit 
Transkristaliisation verbunden ist. R. Dürrer.
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P a te n tb e r ic h t.
D e u t s c h e  P a t e n t a n m e l d u n g e n 1).

10. Juni 1918.
Kl. 14 h, Gr. 3, G 46 037. Verfahren zum Betriebe 

von Abdampfspoiohem au3 periodisch Abdampf liefern
den Dampfmaschinen. Gesellschaft für Abwärmever
wertung mit beschränkter Haftung, Berlin-Reinickendorf.

Kl. 31 c, Gr. 10, St 30 848. Kokille mit Stahlmantel 
und Eisenkorn. Stahlwerk Pirna Gebr. Hunger, Pirna a. E.

13. .Tum 1918.
Kl. 26a, Gr. 5, B 85 385. Gaserzeuger mit Ent- 

gasungsretoite für d e Gewinnung von Scl.weltooron. 
Bcrlin-Anholtisohe Masclnnenbau-Aki.Gcs., Berlin.

Kl. 31 o, Gr. 3, Soh. 50624. Anstrichmasso für 
Stahlgußformon. Peter Schwalb V., Hottenleidelhoim, 
Pfalz.

D e u t s c h e  G e b r a u c h s m u s t e r e i n t r a g u n g e n .

keit vermindernde Oxydation von Bestandteilen des Eisen
bades während der Entphosphorungsperiode soll dadurch 
verhindert werden, daß während dieses Zeitraumes der 
auf dem Eisenbade schwimmenden basischen Schlacke 
Kohlenstoff in Form von Abfallkoks, Koks, Anthrazit 
usw. zugesetzt wird. Das entpliosphorto Eisenbad wird 
sodann abgestochen und der im Ofen zurückbehaltenen 
bzw. der abgezogenen Schlacke nach ihrer Rückgabe in 
denselben oder einen anderen Herdofen, dem auch andere 
Phosphatschlackcn zugeführt werden können, zur Er
höhung ihrer Zitratlöslichkeit in an sich bekannter 
Weise kieselsäurehaltige Zuschlägo zugesetzt.

Kl. 31 a, Nr. 302 125, vom 29. August 1915. Arnold 
Irinyi in Altrahlstodt. Doppelter Herdofen mit Vor
wärmeschacht.

Die beiden Vorwärmschächte a und b für das Schmelz
gut sind so aneinandergelegt und oben durch eine ge-

10. Juni 1918.
Kl. 18 b, Nr, 681 303. Allseitig geschlossener Kühl- 

rahmen. Gebr. Schuß, Siegen i. W.
Kl. 18 b, Nr. 681 307. Schmiedoisornor Kühlring 

für Eloktro-Stahlöfen. Gebrüder Schuß, Siegen 1. W.
Kl. 24 c, Nr. 681 588. Gemischzuführung für gas

gebeizte Oefon. iSr.'Qng. Otto Eßich, Breslau,,’ Striegauer 
Straße 3.

D e u t s c h e  R e i c h s p a t e n t e .

Kl. 31 c, Nr. 301 109, vom 9. Dezember 1913. All
gemeine Deutsche Aluminium - Kochgeschirr

fabrik Guido Gnüchtol in 
Lauter i. S. Vorrichtung zur 
Herstellung von Aluminiumgefä
ßen durch Stürzguß.

Es wird bezweckt, sowohl 
die Innen- als auch die Außen
wand des aus Aluminium durch 
Stürzguß zu bildenden Gefäßes a 

glattwandig zu gestalten. Demgemäß is t der formgobende 
Teil b der Gießform in dem Behälter c für das Gußmetall 
so angeordnet, daß durch b die innere Gestalt des Ge
fäßes a und durch c seine äußere Seitenwandung ge
bildet wird.

Kl. 31 0, Nr. 301111, vom 23. Oktober 1915. Karl 
Emmel in Mülheim, Ruhr. Vorrichtung zum auf
rechten Oießen von Oesckoßziehringen aus Hartguß.

Dor dio Härtung des Ziehringes bewirkende Dorn 
ist, aus den beiden Teilen a und b bestekond, innerhalb 
zweier zusammenklappbarer Schalen e und d befestigt,

meinsaine Uoberdeekung c miteinander verbunden, ’daß 
die abziehenden Feuergase des zurzeit befeuerten Herdes 
sie nacheinander in einem ununterbrochenen Zugo durch- 
strömen können, bevor sio in den zweiten Hordofon ge
langen.

Kl. 31 e, Nr. 302127, vom 15. Februar 1916. Chris
tian Leuchter in Düsseldorf-Rath. Kernstütze, 

die aus einem einzigen Stück 
kastenförmig zusammenge
bogen ist.

Dio Kemstütze ist aus 
einem einzigon Stück Flausch
eisen von [-, I -  oder ”j_- 
förmigem oder ähnlichem 
Querschnitt so zu einem 
Kasten gebogen, daß dieTrag- 
flächen sich entsprechend 
dem Schwinden des Gusses 
zusammenziehen können.

dio auch die äußero Form für den zu gießenden Ziehring 
bilden. Um letzteren leichter bearbeitbar zu erhalten, 
können in die Gußform c und d Einlagen e aus feuer
fester Masse angeordnet sein. Es können diese Einlagen 
jedoch auch aus Eisen bestehen, in welchem Falle die 
Außenseite des Ziehringes durch Schleifen bearbeitet wird.

Kl. 18 b, Nr. 301 839, vom 15. April 1915. B. Que- 
ling in Saarbrücken 6. Verfahren zur Erzeugung hoch
prozentiger Phosphatschlacke von hoher Zitratlöslichkeit bei 
der Stahlgewinnung im basischen Herdofen.

Eine die fallende Phosphatsehlacke sowohl in ihrem 
Phosphatgehalt verdünnende als auch ihre Zitratlöslich-

Q Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage 
au während zweier Monate für jedermann zur Einsicht und 
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

Kl. 31a, Nr. 302120,
vom 27. Januar 1917. 
Zusatz zu Nr. 285 998; 
(vgl. St. u. E. 1916,
11. Mai, S. 470). 
Ernst Brabandt in 
Berlin. Roslplaite 
mit Randartskerbun
gen für Gebläse-Tie
gel - Schmelzöfen. r _

Die Rostplatte des' 
Hauptpatentes ist 

durch an der inneren 
Peripherie schräg ver- 
laufendeAusschnitte a 
für die Luftzuführung 
verbessert. Hierdurch 
soll die Verbrennung 
um den Tiegel herum 
verbessert werden.
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S ta tis tisch es .
Großbritanniens Hochöfen Ende März 19181).

Im Betriebe

Hochöfen im Betriebe
Vorhanden 
am Si. März 

1913

durchschnittlich davon gingen am 31. März auf
Januar—Mürz 31. .März Hämattt- Puddel- und Basisches Ferro-
1917 1918 1918 Rolielsen Gießerei-Roheisen Roheisen manganusw.

Schottland.......................... 102 87 837a 84 55 22 6 1
Durham und Northumberland. 42 28 27 27 12 3 8 4
Cleveland .......................... 73 49*/a 49 48 11 20 IG3) 1
Northamptonshire................ 21 11 12 12 — 8 . 4 —
Lincolnshire....................... 22 17 17 18 — 2 16 —
Derbyshire.......................... 44 25 32 32 — 20 9 3*)
Nottingham u. Leicestershire . 
Süd-Staffordshire u. Worcester

8 5 5 5 5 — —■

shire ................................. 31 17 17 17 -- 9 8 —
Nord-Staffordshire................ 23 12 13 13 -- 8 5 —
West-Cumberland................ 34 19V> 19 20 18 — — 2
Lancashire.......................... 34 15 V» 177a 17 10 — 4 3
Süd-Wales.......................... 30 12 167, 17 11 — 6 —
Süd- und West-Yorkshire . . 22 12 13 12 — 4 8 —
Shropshire.......................... 6 2 2 2 — 1 1 —
Nord-Wales.......................... 5 3 2 2 — — 1 1*)
Gloucester, Somerset, Wilts. . 2 — — — — — — —

Zusammen 499») 3157a 3257, 326 117 102 92 15

Am 31. März 1918 befanden sich in Großbritannien 12 neue Hochöfen im Bau, und zwar je einer in Cleve
land, Yorksh:re, Leicestershire, Derbyshire und Lincolnshire, vier in Lancashire und drei in Süd-Wales.

l ) Nach The Iron and Coal.Tradea Review 1918, 17. Mai, S. 564. — Dio dort abgedruckte Zusammen
stellung führt dio sämtlichen britischen Hochofenwerke namentlich auf. — Vgl. St. u. E. 1918, 28. Febr., 
S. 183; 1917, 5. Juli, S. 642.

s) In der Quelle wohl irrtümlich, nur 498.
a) Einschließlich dor Hochöfen, dio Cleveland-Roheisen zur Stahlerzeugung herstellen.
*) Hochöfen zur Herstellung von besonderen Eisensorten.

W ir ts c h a ft lic h e  R u n d s c h a u .
United States Steel Corporation. — Nach dem neuesten 

Ausweise des nordamorikanischen Stahltrustes belief sich 
der ihm vorliegende Auftragsbestand zu Endo 
Mai 1918 auf rd. 8 471 400 t (zu 1000 kg) gegen rd. 
8 881 900 t zu Ende April 1918') und 12 076 776 t zu 
Endo Mai 1917. Wie hoch sich die jeweils gebuchten 
Auftragsmengen am Monatsschlusso während der letzten 
drei Jahre bezifferten, zeigt die nachfolgende Zusammen
stellung :

1916 1917 1918
t t t

31. Januar . . . 8 049 531 11 657 639 9 629 499
28. Februar . . 8 706 069 11 761 924 9 437 068
31. März . . . . 9 480 297 11 899 030 9 201 306
30. April . . . . 9 986 824 12 378 012 8 881 900*)
31. Mai . . . . 10 096 803 12 070 776 8 471 400*)
30. Juni . . . . 9 794 705 11 565 420 —
31. Juli . . . . 9 747 089 11 017 671 —
31. August . . . 9 814 923 10 573 562 —
30. September . 9 574 945 9 990 813 —
31. Oktober. . . 10 175 504 9 153 831 —
30. November . 11 235 479 9 039 459 —
31. Dezember . 11 732 043 9 531 825 —

Der Auftragsbestand ist somit wiederum, wie in den 
letzten Monaten schon immer, zurückgegangen, und 
zwar dieses Mal um mehr als 410 000 t. Es ist bemerkens
wert, daß diese rückläufige Bewegung, allerdings mit ge-

ringen Gegonerscheinungen, die indessen das Gesamtbild 
kaum beeinträchtigen, seit Mai 1917 zu .beobachten 
gewesen ist, also .ungefähr seit der Zeit, zu der die 
Vere.'n'gten Staaten in den offenen Krieg gegen Deutsch
land eingetreten sind. Wie .die „Köln. Ztg.“, dor wir 
die Ziflem entnehmen, noch mitteilt, führte die Be
kanntgabe des Ausweises an der New Yorker Börse zu 
einer allgemeinen Verflauung, da man offenbar von dom 
Umfange des Rückganges der Aufträge beim Stahltrust 
überrascht war.

Gründung eines neuen Eisenwerkes ln Indien. —
Nach einer Mitteilung der englischen Zeitung „The Times 
of India, Mail Edition“ vom 16. März 1918 hat die Firma 
Bum & Co. in Kalkutta eine neue Gesellschaft, die In
dian Iron and Steel Company, gegründet. Das 
Kapital, eingeteilt in Aktien zu je 100 Rupien1), beträgt 
15 Millionen Rupien. Der Zweck der Gesellschaft ist dio 
Gewinnung und Verarbeitung sowie der Verkauf von 
Eisenerz, Roheisen, Manganerz und Ferromangan, Eisen 
und Stahlguß sowie ihren Nebenerzeugnissen. Da die 
Rohstofflager der Gesellschaft nicht allzu weit von Kal
kutta entfernt sind, ist die Möglichkeit zum Aufbau eines 
großen Ausfuhrhandels gegeben. Die zunächst zu errich
tenden Anlagen bestehen aus neuzeitlichen Hochöfen'mit 
mechanischer Beschickung, jeder mit einer täglichen 
Leistungsfähigkeit von 300 t Roheisen oder 200 t Ferro
mangan. In Aussicht genommen sind ferner Koksöfen

•) Vgl. St. u. E. 1918, 23. Mai, S. 473.
*) Abgerundete Ziffern.

l) 1 Rupie =  1,36 ,K, ohne Berücksichtigung des
jeweiligen Kurses.
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mit Einrichtung zur Gewinnung von Nebenerzeugnissen, 
nämlich von schwefelsaurem Ammoniak und Kohlentcer, 
und eine Anlage zur Erzeugung von Schwefelsäure.

Aktien-Gesellschaft Meggener Walzwerk, Meggen 
(Westfalen) — Deutsch-Luxemburgische Bergwerks- und 
Hütten-Aktlengesellschaft, Boohum. — Eine am 8. Juni 
1918 abgehaltene außerordentliche Hauptversamm
lung der Aktienbesitzer des Meggener Walzwerkes hat 
den Verkauf des Gesellscliaitsvermögens im ganzen zum 
Preise von' 4 G50 000 M an dio Deutsch-Luxembur
gische Bergwerks-. und Hütten-A.-G. einstimmig 
und ohne Erörterung genehmigt. Zur Begründung ihres 
Antrages hatte die Verwaltung darauf verwiesen, daß 
durch mangelnde Zufuhr von Rohstoffen fortgesetzt Be
triebsschwierigkeiten sich geltend gemacht hätten, so daß 
dio Angliederung an einen großem Betrieb mit eigenen 
Rohstoffen sich als notwendig und zweckmäßig erwiesen 
hätte. — D e neue Besitzerin des Meggener Walzwerkes 
verfolgt durch den Ankauf des Werkes den Zweck, sich 
einen großen Halbzeugabnehmer zu sichern und ihren 
Betrieben ein Feinblechwalzwerk anzugliedem. Einer 
Kapitalerkökung bedurfte dąs Unternehmen dazu nicht; 
es ist in der Lage, den Kaufpreis in bar zu erlegon. Dieser 
entspricht einem Kurse von 310 % für die Meggener 
Aktien.

Deutsche Werft, Aktiengesellschaft in Hamburg. —
Die Gutehoffnungshütte, Aktienverein für Berg
bau und Hüttenbetrieb zu Oberhausen (Rheinland), 
die ̂ Allgemeine Elektrizitäts-Gesellschaft zu Ber
lin und die Hamhurg-Amerika-Linio zu Hamburg 
haben am G. Juni 1918 ein neues Werftunternehmen ins 
Leben gerufen. Nach den vorliegenden Plänen dürfte aus 
dieser Gründung eine der größten deutschen Werften ent
stehen. Dio Werft soll in der Hauptsache den Bau von 
Handelsschiffen nach einzelnen bestimmten Grundformen 
betreiben. Das Gelände, auf dem. .das Unternehmen er
richtet werden soll, liegt unterhalb Hamburgs auf dem 
linken Elbe-Ufer. Der Aufsichtsrat setzt sieh aus fol
genden Herren zusammen: Generaldirektor Dr. Albert 
Ballin, Hamburg, Vorsitzender; Kommerzienrat ®r.*3ng. 
e. h. Paul Reusoh, Oberhausen, und Dr. Walther 
Rathenau. Berlin, stellvertretende Vorsitzenden; Direk
tor Dr. A. 'Woltmann und Direktor ®r.*Qng. 0 . Wede
ln ey er von der Gutehoffnungshütte in Oberhausen; 
Johann W. Welker von der F.rma Franz Hantel & O.e.,
G. m. b, H. in Duisburg-Ruhrort; Geheimer Kommerzien
rat F. Deutsch und Baurat P. Jordan von der Allge
meinen Elektrizitäts-Gesellschaft in Berlin, sowie aus 
einigen führenden Persönlichkeiten der großen Schiff
fahrtslinien.

Orenstein & Koppel — Arthur Koppel, Aktiengesell
schaft, Berlin. — Nach dem Berichte des Vorstandes 
über das Geschäftsjahr 1917 konnte der Umsatz des 
Unternehmens beträchtlich gesteigert werden. Ebenso 
nahm der Wert des Warenbestandes am Schlüsse des 
Berichtsjahres infolge höheren Auftragseinganges gegen 
das Vorjahr nicht unwesentlich zu. Die Fabriken sind 
bis Ende des laufenden Jahres noch’mit Aufträgen ver
sehen. Die Ertragsrechnung zeigt auf der einen Seite 
2 475 073.59 Ji Gewinnvortrag aus dem Jahre 1910, 
561 739,38 .ft Zinsenüberschuß, 21 913 070,77 -ft Roh
gewinn an Waren und 2 178181,67 -ft Erträgnisse der 
fochtergesellächaiten mit Ausschluß der. im feindlichen 
4i|slande und in denjenigen neutralen Ländern gelegenen 
Jjęfjpąlpg, mit denen der Briefverkehr gestört ist. Auf der 
%9i}iS'<öbdii>§iW waren 16 216 879,09 JH allgemeine Un- 

iBP9hiiJ,341278,69 Jt Abschreibungen zu ver- 
liIhr1 fiSl®!>udłßiein Reingewinn von 9 569 907,63 Ji ver-, 
fefi)t%ii}lBIie[ifelĝ lbiennaßen verwendet worden soll: 

Gewinnanteil des Aufsichtsra: v. 
i-ÄnÄbbj&nwoisung zur Benno-Orenstein-St.i- 

tung zum Ausgleich für den Verbrauch im Jahre 1917, 
eaooyMOjiJlitłdî -Jials Gewinnanteil und 2 475 351,89 Jt 
als Vortrag auf neue Rechnung.

Rheinische Chamotte- und Dinas-Werke, Köln. —
Wie der Bericht des Vorstandes mitteilt, hat-sieh die 
KiWartung eines günstigen Ergebnisses im Geschäfts- 
jahie 1917 erfüllt, wozu das während des Berichtsjahres 
erworbene zweite Werk in Mehlem nicht unerheblich bei
getragen hat. Die starke Beschäftigung hält auch im 
laufenden .Jahre noch an. Einem Betriebsgewinne von 
2 357 182,55 Jt zuzüglich 100 886,64 Jt Vortrag aus dem 
Jahre 1916 stehen gegenüber: 772 568,45 .ft Abschrei
bungen, 32 526,92 Jt Steuern, 68 410,99 Jt Zinsen und 
Kursverlust auf Wertpapiere, 35 250 .ft Teilschuldver- 
. chreihungszinsen- und 228 819,50 Jt allgemeine Un- 
1: Danach ergibt sich ein Reingewinn von
1 320 493,33 ,ft, der wie folgt verwendet werden soll: 
32 700 Jt als Rücklage für die Zinsscheinsteuer, 625 000 Jt 
(die bereits in fünlzinsiger Kriegsanleihe angelegt sind) 
Rücklage iür Kriegssteuern, 66 032,34 .ft satzungsgemäß 
als Gewinnanteile und Belohnungen, 464 000 .ft (16%) 
ab Gewinnanteil und endlich 132 760,99 .ft als Vortrag 
auf neue Rechnung.

Schenck und Liebe-Harkort, Aktien-Gesellschaft, 
Düsseldorf. — Nach dem Berichte des Vorstandes war dis 
Beschäftigung im Jahre 1917 im allgemeinen reichlich, 
zum Teil sogar stark zu nennen. Neben 69 438,90 Jt 
Gewinn-Vortrag aus dem Jahre 1916 erzielte das Unter
nehmen einen Rohgewinn von 758 367,40 .ft; hiervon 
sind 336 842,06 Jt allgemeine Unkosten und 103 834,06 .ft 
Abschreibungen in Abzug zu bringen. Von dem danach 

..verbleibenden Reingewinne von 297 130, IS Jt sollen 
25 000 Jt den gesetzlichen Rücklagen zugewiesen, 50 000 Jt 
für Wohlfahrtszwecke (darunter 20 000 Jt für die Luden
dorff-Spende und 5000 Jt für die Vereinigung für Fa
milienwohl im Regierungsbezirk Düsseldorf) verwendet, 
14 729,36 Jt als Gewinnanteil an den Aufsiehtsrat gezahlt 
und 120 000 Jt oder 8 % als Gewinn verteilt werden, 
so daß noch 87 400,82 .ft auf neue Rechnung vorzutragen 
bleiben.

Poldlhütte, Tiegelgußstahl-Fabrik, Wien. — Dem vom
Verwaltungsrate erstatteten Berichte über das Jahr 1917 
ist zu entnehmen, daß dor Umsatz und damit auch dor 
Rohgewiim in der Beriohtszeit hauptsächlich infolge der 
wesentlichen Erweiterungen der Werksanlagen ganz bedeu
tend stieg. Wenn der Reingewinn sich trotzdem nicht im 
gleichen Verhältnisse erhöhte, so lag dies an den wach
senden Betriebskosten, der starken Wertverminderung der 
Anlagen und der bedeutenden Zunahme der Steuerlast. 
Die Bauarbeiten an dem Werk in Komotau konnten im 
Berichtsjahre nicht den Erwartungen entsprechend ge
fördert werden, so daß ein Zeitpunkt für die Inbetrieb
nahme der Anlagen nicht bestimmt werden kann. Wie 
wir schon früher mitgeteilt haben1), beteiligte sieh das 
Unternehmen gemeinsam mit der Firma Gebr. Böhler 
& Co., Aktiengesellschaft, und den Temitzer Stahl- und 
Eisenwerken von Sehoeller & Co. an der Gründung der 
..Erzhütte, Gesellschaft m. b. H.“, die den Zweck 
hat, die für die Stahlerzeugung notwendigen Metalle und 
Legierungen zu beschaffen. Außerdem wurden einigo 
Grubenfelder und Neuschürfe sowie die Braunkohlen
grube ..Elsa“ in Komotau neu erworben. Die mit der 
Berichtsgesellachaft verbündete Ungarische Stahl
warenfabrik, Aktiengesellschaft, teilte für das ab
gelaufene Geschäftsjahr wiederum 12 % Gewinn aus 
und erhöhte ihr Kapital von 1 000 000 K auf 2 600 000 K 
durch Ausgabe neuer Aktien, die zum Teil vom Berichts
unternehmen erworben wurden. Das von diesem bei der 
vorjährigen eigenen Kapitalerhöhung*) um 6 Millio
nen K erzielte Aufgeld wurde den „Allgemeinen Rück
lagen“ zugeschrieben. Die Ertragsrechnung für 1917 
zeigt neben 2 205 697,06 K Vortrag aus dem Jahre 1916 
und 856 610,96 K Zinseinnahmen einen Rohgewinn von 
24 813 040.16 K; dagegen mußten aufgebracht werden:

1) Vgl. St. u. E. 1917, 10. Mai, S. 463.
2) Vgl. St. u. E. 1917, 3. Mai, S. 439.



20. Juni 1918. ¿üchefschail. Stahl und Eisen. 576
1 032 404,40 K allgemeine Unkosten, 104 404 K Zinsen 
für Schuldverschreibungen, 7 487 040,09 K Steuern und 
Gebühren, 8 041 929,18 K Abschreibungen, 2 232 722,99 K 
Versicherungsbeiträge und 500 000 K Zuwendung an die 
Beamten- und Arbeiter-Unteratützungskasse, so daß ein

Reingewinn von 7 876 840,86 K verbleibt. Von diesem 
Betrage sollen 437 114,98 K satzungsgemäß als Gewinn
anteil an den Verwaltungsrat gezahlt, 5 200 000 K (20 %) 
als Gewinn ausgeteilt und 2 239 731,88 K auf neuo Rech
nung vorgetragon werden.

B ü c h e rsc h a u .

W e i h e ,  C a r l ,  jS tp i .-^ in g .,  F r a n k f u r t  a .  M .:  M a x  
M a r ia  v o n  W e b e r .  E i n  L e b e n s b i l d  d e s  D i c h te r -  

I n g e n i e u r s  m i t  A u s z ü g e n  a u s  s e in e n  W e r k e n  ( z u 

s a m m e n g e s t e l l t  v o n  M a r t h a  W e i h e ) .  (M it  
2  B i ld n . )  W e b s t  E r s t d r u c k  d e s  A u f s a t z e s  „ U n t e r  

d e n  W a s s e r n  u n d  i n  d e n  L ü f t e n “  v o n  M a x M a r i a  
v o n  W e b e r .  B e r l i n :  S e l b s t v e r l a g  d e s  V e r e in s  
d e u t s c h e r  I n g e n i e u r e  1 9 1 7 . (1 2 3  S . )  8 °. I n  K r i e g s 

e in b a n d  g e b .  f ü r  M i t g l i e d e r  d e s  V e r e in e s  d e u t 

s c h e r  I n g e n i e u r e  1 ,2 0  J t ,  f ü r  s o n s t i g e  B e z i e h e r  
2 ,4 0  Jb . ( I m  B u c h h a n d e l  z u  b e z i e h e n  d u r c h  

d ie  V e r l a g s b u c h h a n d l u n g  v o n  J u l i u s  S p r in g e r ,  

B e r l i n  W  9 .)

Vor etwa Jahresfrist haben wir uns an dieser Stelle1) 
mit Carl Weihes anziehender Schrift über Max Eyth be
schäftigt. Zu dieser bildet dio vorlegende Lebens
beschreibung Max Marias von Weber ein Gegenstück und 
eine Ergänzung: ein Gegenstück, weil sie jener äußerlich 
und in der Form der Darstellung sehr ähnelt, eine Er
gänzung insofern, als Weihe in seiner Schilderung des 
Wirkens der beiden Dichter-Ingenieure das ihnen Ge
meinsame besonders betont. „Weber und Eyth“, so sagt 
er am Schlüsse seines neuen Buches, „haben die Poesie 
der Technik, aber auch ihre Ethik entdeckt und offen
bart. So stehen sie mit als Vorkämpfer für eine neue 
Kultur, die sieh auf die Technik aufhaut und dem Men
schen die volle Freiheit erringen wird. Diese neue Kultur, 
aufgebaut von ganzen Menschen, hervorquellend aus 
der Welt der Arbeit!“ Hand in Hand mit dieser Auf
fassung geht bei Weihe das Bestreben, Webers „mut
volles Eintreten für die richtige Bewertung technischen 
Schaffens und des deutschen Technikers“, hervorzuheben, 
um damit auch selbst die Bahn ebnen zu helfen für 
eine vorurteilsfreie Anerkennung der Arbeit des Tech
nikers in unserem heutigen öffentlichen Leben, ein Be
streben, für das dem Verfasser auch die Kreise, die „Stahl 
und Eisen“ lesen, nur dankbar sein können. Im übrigen 
gilt von Weihes neuer Schrift, was von der älteren über 
Max Eyth hier angedeutet worden war: sie versteht, uns 
ihren Helden innerlich nahe zu bringen. Nicht unwesentlich 
tragen zu diesem Ergebnis die, wiederum von Martha 
Weihe verständnisvoll zusammengestellten, kurzen Aus
züge aus Webers eigenen Schriften und der am Schlüsse 
des Werkes abgedruckte, bisher nocli nirgendwo ver
öffentlichte Webersche Aufsatz „Unter den Wassern und 
in den Lüften“ bei, der gerade in unserem Zeitalter der 
Luft- und Unterwasserfahrt eines eigenartigen Reizes 
nicht entbehrt. Als wertvolle Zugabe des Verfassers 
erwähnen wir zum Schlüsse noch die auf den Seiten 107 
bis 123 des Buches abgedruckte ausführliche Uebersieht 
von Webers Schriften mit kurzen deren Inhalt kenn
zeichnenden Bemerkungen.

Möge das kleine gehaltvolle Buch viele Leser und ins
besondere auch da Berücksichtigung finden, wo es gilt, 
für unsere Techniker im feldgrauen Waffenkleide Lese
stoff zu wählen, um"sie für eine Stunde der Ruhe ab- 
zulenkeu von den Eindrücken des männermordenden 
Kampfes und zurückzuversetzen in eine friedliche Welt, 
in der Technik und Dichtkunst zu edlem Bunde vereint 
erscheinen. Die Schrijtleilung,

Fernor sind der Schriftleitung zugegangen:
Göbel, Dr. Heinz Christian: Wirtschaftsanwälte. 

Berlin (SW 11, Hallesches Ufer 32): Verlag „Industrie- 
Kurier“, Jung & Ehrlich, 1917. (43 S.) 8°. 1 JL 

(Zeitbeitrage des Industrie-Kuriers. Nr. 1.)
Jahrbuch [der] Ständigefn] Ausstellungskommis

sion für die deutsche Industrie für das zwölfte Ge
schäftsjahr 1918. (Mit 1 Bildn.) (Berlin 1917: H. S. 
Hermann.) (136 S.) 16° (8°). 1,50 Jl.

Jahrbuch der technischen Zeitsehriftenlitoratur. 
(Technischer Index.) Auskunft über Veröffentlichungen 
in in- und ausländischen technischen Zeitschriften nach 
Fachgebieten, mit technischem Zeitschriftenführer. 
Hrsg. von Heinrich Rieser. Berlin: Verlag für 
Fachliteratur, Ges. m. b. H., 1917. (125 S.) 8°. 5 Jt.

Kautny, Theo., Ing., Düsseldorf-Grafenberg: Carbid- 
mangol. Vorschläge, das Azetylen als Brenngas zur 
autogenen Schweißung durch andere Arbeitsverfahren 
zu ersetzen. Halle: Carl Marliold 1917. (32 S.) 8°. 1 Jt.

Liwehr, August Eugen, Bergingenieur: Dio Auf
bereitung von Kohle und Erzen. Leipzig: Arthur 
Felix. 4 °.

Bd. 1. Mt 553 Abb. 1917. ‘(VIII, 459 S.) 20 JL
Metallhüttenbetriebe. Die Vorgänge und Erzeug

nisse der Metallhüttenbetriebe vom Standpunkte der 
neuesten Forschungsergebnisse. Halle (Saale): Wilhelm 
Knapp. 4 °.

Bd. 2. Borchers, Wilhelm, Sr.'Qltg. e., Dr. pliiL, 
Geh. Regierungsrat, Professor und Vorstand des In
stitutes für Metallhüttenwesen und Elektrometallurgie 
an der Kgl. Techn. Hochschule Aachen, M. d. H.'.’: 
Nickel. Mt 98 Abb. im Text. Zugleich 2. Aufl. Wh 
„Elektrometallurgie des Nickels“. 1917. (VI, 209' Si) 
15 Jt.

Mitteilungen aus dem Eisenhüttenmännischen Insijlut 
der Königl. Techn. Hochschule Aachen. Hrsg. A’ph 
Prof. Dr. F. Wüst, Geh. Regierungsrat. Halle 
(Saale): Wilhelm Knapp. 4 °. miTuit

Bd. 7. Mt 95 Abb. 1916. (2 Bl., 191 S.) i6!!(t'.
Mitteilungen über die Studien und vorbereitenden 

Maßnahmen der österr. Staatseisenbahn Verwaltung 
zur Ausnutzung der Wasserkräfte und zur Einfulituink 
des elektrischen Betriebes auf Vollbahnen. Wien9At£. l€ 
Hof- und Staatsdruckerei. 4 °.

e r f u i n
iw / ly «

Müller, Dr. Erich, o. Professor und Direktor dfe1’La
boratoriums für Elektrochemie und physikali'sbiije 
Chemie an der Technischen Hochschule zu Dresden: 
Da.s Eisen und seine Verbindungen. Eine Monoirapföe 
auf physikalisch-chemischer Grundlage. Mil , einem 
Abschnitt über „Die Legierungen des Eisens 
Dr. G. Grube, a. o. Professor und Vorstand'des .La
boratoriums für physikalische Chemie un c M Ä -
n l e A m i a  n n  d  A r  fl A rtL  m i c a I i  a «  IT . . A lir-rtl-. .-1  . L *  ,  ,  i*V —fl

Hof- und Staatsdruckerei. 4 °.
T. 1. Bearb. im K. K. Eisenbahnminfstenu'1“ 

1917. (2 Bl., 93 S.) l[aJ5V’

>) St. u. E. 1917, 1. März, S. 218.

NuuKamp, Dr. Ernst, Reichsgeriohtsrat:J('I5ie'Ix)!us|- 
sebaltung unseres Handels durch das Kncgswiri- 
sehattsreeht — eine nationale Gefahrl. Berün: Otto 
Liebmann 1917. (86 S.) 8«. 3 JL ( “ 1 

Normen, Deutsche, für einheitliche Lieferüfig‘üml Prü
fung von Hochofenzement. Mt Ruuderlaß vom 22: -Nov. 
1917. Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn 191717(7 Ŝi¥y4 0 
(8 u). 0,40 JL v.iavirtosradp

Vgl. St. ü. E. 1917, 27. Dez., S. 1190.i ü -e -a)\  :euA 
. . .inämosJlüH
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V e re in s -N a c h r ic h te n .

V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e .

H e i n r i c h  O s w a l d  W a g n e r  f .

Am 28. Mai 1918 entschlief im Alter von fast 82 Jahren, 
nach einem Leben reich an Arbeit und Erfolg, unser 
langjähriges Mitglied Stadtrat a. D. Heinrioh Oswald 
Wagner in Dortmund.

Der Dahingeschiedene war zu Cassel im Jahre 1836 
geboren. Mit 16 Jahren trat er bei der Firma Henschol 
& Sohn in seiner Heimatstadt ein und war hier fünf Jahre 
sowohl praktisch als auch am Konstruktionstischo tätig. 
Ausgesprochene Begabung auf technischem Gebiete er
möglichte es ihm, bereits im jugendlichen Alter von 
21 Jahron die Leitung des Konstruktionsbureaus der 
Werkzeugmaschinenfabrik von Zimmermann in Chemnitz 
zu übernehmen. In dieser Tätigkeit 
leitete or mit großem Erfolge und 
unter lobhafter Anerkennung seiner 
Verdienste durch seino Vorgesetzten 
die damals noch sehr junge Werk
zeugmaschinenindustrio in neue 
Bahnen ein, so daß ihn der Inha
ber der Firma Zimmermann, als er 
naoh etwa siebenjähriger Tätigkeit 
seino Stellung aufgab, um einem 
Rufe angesehener westfälischer In
dustrieller zur Mitgründung einer 
Werkzeugmaschinenfabrik in Dort
mund zu folgen, nur mit Bedauern 
scheiden sah.

Das Aufblühen der Eisen- und 
Kohlcnindustrio im rheinisch-west
fälischen Industriebezirke hatto den 
Gedankon nahegelegt, in Westfalen 
die Woikzeugmaschinenherstellung, 
die bis dahin vorzugsweise nur in 
Sachsen betrieben worden war, auf
zunehmen; als erste Werkzeugma
schinenfabrik Rheinlands und Westfalens wurde im 
Jahre 1865 die Firma Wagner & Co. in Dortmund ge
gründet und der Leitung von H. 0 . Wagner, der als 
Mitinhaber eintrat, unterstellt. In den Gebäuden einer 
früheren Kesselschmiede wurde der Betrieb unter Mit
wirkung von nur wenigen fachmännisch ausgebildeten 
Beamten, Meistern und Arbeitern anfangs des Jahres 1866 
zu Dortmundorfeld unter großen Schwierigkeiten be
gonnen; denn es fehlte vor allen Dingen vollständig an 
geeigneten Arbeitskräften, dio mit den Präzisionsarbeiten 
des Werkzeugmaschinenbaues vertraut waren. Da auch 
der allgemeine Maschinenbau im Industriegebiete nur̂ erst 
schwaoh entwickelt war, mußten ungeschulto Kräfte an
gelernt und eine geregelte Lehrlingsausbildung in die 
Wege geleitet werden — wobei der aus Sachsen mitge
brachte Stamm von Facharbeitern gute Dienste leistete—, 
um nach und nach brauchbare Arbeiter zu gewinnen.

Doch H. 0 . Wagner ließ sich in unermüdlicher 
Schaffensfreude und in weitschauender Voraussicht, daß 
der Erfolg nach Ueberwindung der ersten Schwierigkeiten 
nicht ausbleiben werde, niemals entmutigen und verfolgte 
den beschrittenen Weg mit aller Tatkraft. An- seinem 
Lebensabend konnte er denn auch mit tiefer Befriedigung 
auf Bein Werk zurückblicken: mit einigen Dutzend Ar
beitern war die Firma Wagner & Co. ins Leben gerufen, 
heute beschäftigt sie mehr als 700 Arbeiter.

Für die Vereinsbücherei sind eingegangen:
(DI* EiaMnder Ton G-e*eh*aken sind mit *lnem *  bezeichnet.) 

Radiseh*, U) jjl.-Qng., Prof., Gleiwitz: Die Anfänge 
eines geregelten hüttentechnischen Unterrichts in 
Oberschlesien. (Kattowitz 1917: Gebr. Böhm.)
(S. 92/6.) 4 ».

Aus: Zeitschrift des Oberschlesischen Berg- und 
Hüttenmännischen Verein». 1917, H. 2 u, 3.

Dio gute Fortentwicklung der Maschinenfabrik war 
aber auoh nur möglich durch ziclbewußto Verbesserungen 
und durch dauernde Hebung sowohl der Herstellungs
verfahren als der Konstruktionen. An Stelle der kleinen 
Drehbänke, Hobelmaschinen und Bohrmaschinen, wie sie
H. 0 . Wagner anfangs in Anlehnung an die sächsische 
Fabrikation horgestellt hatte, traten allmählich Riesen
maschinen, dio eine bedeutende Leistungsfähigkeit auf
weisen mußten, wenn sie dem heutigen hohen Stande 
der Technik gerecht worden sollten. Außer dem Bau 
von Werkzeugmaschinen betrieb das Werk auch sehr bald 
die Herstellung von Walzwerkshilfsmaschinen als einen dor 

Hauptgegenstände soiner Tätigkeit, 
und dadurch war H. 0 . Wagnor 
mittelbar auch an der glänzenden 
Entwicklung der rheinisch-westfäli
schen Walzwerksindustrio beteiligt.

Neben der unermüdlichen Wirk
samkeit für sein Werk fand der 
Heimgegangene noch Zeit, seine Er
fahrung und Beine Arbeitskraft in 
reichem Maße dem Gemeinwohlo 
zu widmen. Ueber 40 Jahre war 
or als Mitglied der Stadtverordne
tenversammlung, später als ohren
amtlicher Stadtrat im Magistrate 
der Stadt Dortmund tätig. Die 
Entwicklung Dortmunds aus einem 
kleinen und unbedeutenden Land
städtchen zu einer Großstadt und 
einer der Hauptstätten unserer In
dustrie konnte er nicht nur als Zu
schauer verfolgen, sondern beein
flußte er auch mitschaffend in hohem 
Maße. Insbesondere widmete er seine 

Fürsorge der Entwicklung dor kaufmännischen und ge
werblichen Fortbildungsschulen, dem Elektrizitätswerke 
und anderen städtischen gewerblichen Betriebsanlagen. 
Infolge seiner großen Erfahrungen und seiner reichen Kennt
nisse auf technischem Gebiete war er gerade diesen städti
schen Anstalten ein verständnisvoller Berater und Förderer.

Noch der 80. Geburtstag fand H. 0 . Wagnor am 
Arbeitstische. Weder das fortschreitende Alter, noch dio 
Folgen eines Schlaganfalles, den er mehrere Jahre vorher 
erlitten hatte, konnten den alten Herrn bewegen, sich 
Ruhe zu gönnen. Als erster war er morgens stets am 
Platze, ein Vorbild treuester Pflichterfüllung. Mitwirkend 
erlebte er es noch, wie der Krieg die Firma Wagner & Co. 
vor neue große Aufgaben stellte und wie das von ihm 
geschaffene Werk für die Heeresverwaltung sowohl selbst 
Geschosse und Geschützrohre als auch in großer Zahl 
Sondermaschinen für die Herstellung von Geschützteilen, 
Kriegsschiffteilen und Geschossen herstellte.

Erst im 81. Jahre, als die Folgen des Schlaganfalles 
sich immer stärker bemerkbar machten, zog Wagner sich 
ganz ins Privatleben zurück. Leider durfte er sich der 
wohlverdienten Ruhe im Kreise seiner Familie nicht 
lange erfreuen; unerwartet und ohne sein Endo nahen zu 
fühlen, schlief er ein, um nicht wieder zu erwachen. Alle, die 
ihn näher kannten, trauern um den vortrefflichen Mann und 
werden ihm ein dauerndes, ehrendes Andenken bewahren.

Schneider, A., Oberingenieur: Das Schmieden im 
Gesenk und Gesenkschmieden unter Pressen. (Mit 
36 Abb.) Leipzig: Uhlands technischer Verlag 1917. 
(36 S. 4°.) (Aus: Der deutsche Werkzeugmaschinen
bau, 1917.)

Veröffentlichungen des Ausschusses für Einheiten und 
Formelgrößon (A E F) im Jahre 1914. Nicht im Buch
handel. Berlin (1914): H. S. Hermann. (12 S.) 4 » (8 »).


