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FUR DAS DEUTSCHE EISENHUTTENWESEN.

Nr. 26. 27. Juni 1918. 38. Jahrgang.
Znarzigste Liste.
Den Heldentod fur Kaiser und Reich starben von den
M itgliedern des Vereins deutscher Eisenhdittenleute:
Ingenieur G eorg Becker, Milheim a. d. Ruhr, Unteroffizier der Reserve in
einem Infanterie-Regiment, am 22. 10. 1914.
Josef Biuchel, Wengern a. d. Ruhr, Feldwebel in einem Kaiserl. Konigl.
Landsturm-Infan'terie-Regiment, 17. 5. 1917.
Prokurist E m il Konzelmanil, Volklingen, Leutnant der Landwehr und

Kompagniefuhrer,

Ingenieur D. Nienhaus,

Infanterie-Regiment, am 27. 9.
Ingenieur Heinrich Schnoél'ing,
am 1. 6. 1916.
Hutteningenieur Philipp Stein,
Infanterie-Regiment 159,

Jager-Bataillon, am 4. 4. 1918.

Die Massenerzeugung von schwierigem Automobilgul3,

am 2.6.1918.

Duisburg - Beeck,
1915.

Leutnant und Kompagniefihrer in

Leutnant der Reserve in einem
Milbeim a. d. Ruhr, Maschinisten-M aat,
M ilheim a. d. Ruhr, Kriegsfreiwilliger im

einem Reserve-

insbesondere

von Zylindergehd&usen.

Von Carl

Jy lit dem Erscheinen der Automobile wurde

die Erzeugung schwierigster Abglsse von

geringem Gewichte auBerordentlich erweitert. Han-
delte es sich anfangs nur darum, solche Abgisse in
Stickzahl Meisterwerke

der Form- und

kleiner gewissermaBen als

GieRteclmik Uberhaupt fertigzu-
bringen, so erwuchs den GieBereien nur zu bald die
Aufgabe, sie regelmaRig in groRen Mengen als M assen-
ware zu liefern. Der Massenherstellung, inshesondere
der Zylindergehduse, stellten sich infolge ihrer schwie-
rigen Gestaltung, W andstarke und

vielen Kerne mannigfache Schwierigkeiten entgegen,

geringen ihrer
und die AusschuBziffer war so grof, daB viele Giele-
reien die Herstellung dieser GuBware wieder fallen
lassen mufBten. Erst als sich einige Werke unter Auf-
gabe aller anderen GuBwaren mit ganzer Kraft aus-
Gegenstdnde widmeten, ge-
Bctriebs-

schlieRlich dem neuen

langte durchaus befriedigenden

VM-S3

man zu

Irresberger in Salzburg.

Die hervorragendste Stellung unter den
heute die

ergebnissen.

GieBereien fur AutomobilguB nimmt

Allyne Foundry Co. in Cleveland ein.
Sie wurde vor etwa vier Jahren in Betrieb genommen
und von Vornherein auf Grund der bis dahin gewon-

Erzeugung

Ryan

nenen Erfahrungen ausschlieBlich zur

von Automobilzylindergehdusen und zugeho6render
Teile eingerichtet. Der Betrieb konnte seitdem von
Jahr zu Jahr verbessert werden, was sowohl in der
Hohe des Ausbringens je Arbeitskraft und Quadrat-
meter Grundflache wie in der Verminderung der Ge-
stehungskosten und ganz besonders in der Vervoll-

kommnung der Abgtisse und der Herabdrickung

der AussehuBziffer zum Awusdruck kam. M ufte
man urspringlich mit 20 % AusschuB schon recht
zufrieden sein, so ist es der Allyne-Ryan-GieBerei

im letzten Betriebsjahre gelungen, auf durchschnitt-

lich 8%, bei einzelnen Formen sogar auf 3 %, zu

M
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kommen, einesehransehnliche Leistung in Anbetracht
der Schwierigkeit der Abgtlisse und der Tatsache, daf
Sonderbetriebe mm it 15 % FehlguB

Die folgenden Nachrichten

andere rechnen
tber die all-
W erkes

manchen Fachmann von

missenl).

gemeine und besondere Einrichtung des

durften darum fir Inter-

esse sein2).

Die Massenerzeugung vy schwierigem Autormobilgui.

B Hrg - B

110 t
des gegichteten Eisens besteht aus Abfall

tdgliche Durchschnittsschmelzen von bewal-
40%
Eingiussen und Trichtern, denen man neben dem er-
forderlichen Roheisen 8bis 20 % Stahlabfille beifligt.
Fir die

ringsten Gewichte ist ein Zusatz von 8% Stahlabfall

tigen.

dinnwandigsten Zylindergehduse vom ge-

gebréauchlich, wahrend man fir die starkwandigsteii

r=T=

Abbildung 1. West- und Ostansieht der Allyne-Ryan-Gief3erei in oveland.

Das GieRBereigeb&dude (Abb. 1)istvon Sud nach
Nord ausgerichtet und besteht durchaus aus Eisen-
fachwerk mit Ziegelausmauerung. Es hat eine Lénge
von 98 in, eine Tiefe von 34 m und ist in drei Lang-
schiffe von 10,14 und 10 m Tiefe geteilt. Die Dach-
binderunterkante Seitenschiffe

der liegt

4,88 m, die des Mittelschiffes 8,75 m lber
der GieRereisohle. Wie die Abbildung er-
kennen 1aRt, bestehen sowohl die Seiten-

wande wie die Déacher zum groRen Teile
daB fast
von einem ungehem mten Zutritt des Tages-
die
Lage der Halle von Sid nach Nord
Beldastigung durch zu grelles Sonnenlicht
Das Mittelschiff wird

Ldnge

aus Fenstern in einem Umfange,

lichtes Rede sein kdnnte. Infolge der

ist eine

wenig zu firchten.

in seiner ganzen von einem 10-t-

Laufkran bestrichen, wéahrend eine elek-

trisch betriebene
(Abb.

stellcn

Einschienenhédngebahn
Bedarfs-
Eigentimlich und wohl

2) das flussige Eisen den
zufihrt.
ist die
handelt

durch ortliche Verhédltnisse bedingt
Anordnung des Modellagers — es

sich freilich fast nur um Modellplatten,

M etallmodelle, metallene Kernblichsen und
feuersicheren

— in einem

Grundfléache

Kernschalen aus Eisen
Keller 9,7x12 m
GieBereisohlc (Abb. 1).
Man arbeitet nur zwei
bei 1600 und 2100 nun

von unter der
die
lichtem Durchmesser

mit Kuppeldfen,

aber

» Foundry 1913, Juli, S 263.
Nach Foundry 1913, Juli, S 261/73, Iron Tr:
Rev. 1916, 31. Aug., S409/18 und einzelnen Angaben
anderer amerikanischer Quellen

20 % Stahl-
Zeit geht aber

Teile von gedrdngtester Form bis zu

zusatz verwendet. In jungster das

Bestreben dahin, den Stahlzusatz zu vermindern,
so daR man zurzeit auf durchschnittlich 10 bis
12 % Stahlzugaben angelangt ist. Nur 20 % der

O6er//cAler

Abbildung 2. Querschnitt durch die Gief¥erel.
gesamten Erzeugung werden ohne jeden Stahlzusatz,
vergossen.

Bei

Handformerei vor.

die
Ln Laufe der seither verflossenen

Inbetriebnahme der GieRBerei herrschte
vier Jahre wurde diese aber fast vollstdndigverdréngt,,
und heute sind 107 Formmaschinen der meisten be-
Ein
Auftrag von mindestens 100 Abgissen nach einem

annten amerikanischen Bauarten im Betriebe.

Modelle rechtfertigt schon die Benutzung einer Form -
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Abbildung 3. Anordnung der Eisenreiniger (Schaumtrichtcr).

masehine; da man im allgemeinen mit Stickzahlen
von mehreren Tausenden, ja recht haufig mit Zehn-
tausenden zu rechnen hat, ist der groRe Vorteil der
Formmaschinenarbeit in die Augen springend. Ein
Paar groRe Osborne-Rittel-, Kipp- und Modellaus-
zielmiaschinen, die paarweise Zusammenarbeiten,
liefert taglich 70 bis 75 vollstandige Formen und be-

Abbildung 4. Anordnung der Anschnitte (Einléufe).

schéaftigt dabei 12 bis 13 Mann, wovon vier nur ganz
gewdhnliche Handlangerdienste tun. Zur Herstellung
dergleichen Form — einesgrofen Zylindergehduses—
war friher bei der Hand-
arbeit ein tichtiger For-
merwahrend einer vollen
Schicht beschéaftigt. Die
M aschinen steigerten

demnach das Ausbringen
eines Formers auf unge-
fahr das Achtfache ge-
geniiber der Handarbeit.

Alle Formen, auch
diejenigen samtlicher Zy-
linder, werden ausnahm s-
los im griinen Sande ab-
gegossen, was freilich erst
nach langwierigem, mih-

Die Messererzeugung von schwierigem Autormohilgul3,

cher mit

Stahl und Hseen 50

seligem Einarbeiten er-
moglicht wurde. Zu den
schwierigsten Abgilssen
zahlen die fortlaufend in
groBen Mengen herzu-
stellenden sechsfachen
Zylindergehé&use nach
Abb. 3, die einige GieB-
formen zeigt, aus denen
Umrisse, Gliederung und
GieRéanordnung dieses
Abgusses zu entnehmen
sind. Das Eisen trifft
bei A auf einen siebartig
durchlécherten Kern (im
Hintergrinde ist ein sol-

gezeiclmeter Kern aufgestellt),

stromt durch das Gitter B in den darunter angeordne-

Abbildung 6 Des Hnlegen der Keme.

ten Sammelraum und steigt bei C wieder hoch, um
durch das zweite Gitter D in einen zweiten Behélter

zu gelangen,

aus dem es schlieflich durch den An-

Abbildung o Keme zum sedsfaden Zylinder.
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schnitt B (Abb. 4) in die Form tritt. Am Boden der
Form (Abb. 4) ist die Verteilung der Abglsse zu er-
kennen; vier Horneinglsse teilen sich mit den beiden
unmittelbaren Anschnitten in die Aufgabe, das Eisen

Abbildung 7. Lehre zur Priffung der richtigen Kemlage.

Abbildung 8. Veerschiedene Kerme mit den zugehtrigen Trockenschalen

allen Querschnitten gleichmaBig zuzufihren. Die

sechsfachen Zylindergehduse werden gleich den mei-

sten anderen Zylinderabglissen mit zwei Pfannen
von zwei Seiten gegossen, wodurch das sehr heiB
zum VergieBen -gebrachte Eisen, trotz des langen,

gewundenen Weges, den es infolge der eigenartigen
hat,

Die zur Form

Anordnung der Schaumtfichter zuriickzulegen
genigend heif in die Form gelangt.
gehdrigen Kerne'.werden selbstverstandlich von einer
eigenen Arbeitergruppe mittels Lehren
(Abb. 5) (A),

ander verbunden (C) und danach auf einem besonders

angefertigt,
genau aneinandergepalt unterein-
eingerichteten Traggestell zu den Formern gebracht.
Abb. 5 laRt auch die Mantelkerne, erkennen, die zu-
sammen mit den inneren Kernen C zeigen, wie ver-
wickelt die Gestalt und der Bau dieser Zylinder ist.
Abb. 6 veranschaulicht das Einlegen der Kerne; die
Hilfsstabe
macherei an den einzelnen Kernteilen befestigt, wie
bei C.in Abb. 5 zu erkennen ist.

und Dréhte werden schon in der Kern-
Nach dem Einlegen
wird Uber die Kerne eine Lehre geschoben, um die
genaue gegenseitige Lage der einzelnen Sticke fest-
zustellen. Abb. 7 zeigt an der Form zurrechten Hand

die Gestalt und Anwendung einer solchen Lehre an

Die Messenerzeugung von schwierigem Autonrohilgui.

3B Hg N B
ruht nur

einem anderen sechsfachen Zylinder. Sie

am bearbeiteten Kastenrande und auf den'Kern-
marken und |48t die vom Eisen bespillte Kernober-
ilache unberthrt, wodurch jede auch nur geringste
Beschadigung derselben vermieden wird.
Die
fihren auch die

gewodhnlichen Formkastenbolzen

Kernlehre, geeignete

Handhaben dienen zum bequemen, fir

die lagernden Kerne gefahrlosen AnT
und Abbringen der Lehre. Aelmlich
gestaltete Lehren werden schon beim

Formen der Kerne in der Kernmacherei
benutzt.
Abb. 8 zeigt eine Reihe von Ker-

nen fir verschiedene Abglisse mit den

zugehdrigen Trockenschalen; denn ohne

genau passende Kernschalen, die dem

Kern die Form wahren, solange er

noch weich und nachgiebig ist, vTre

es ganz ausgeschlossen, auch nur
einigermafen brauchbare Ergebnisse zu
Der Kern A bildet das Innere
eines W hite-Motor- Zylindergehéuses,

mit B ist die

erzielen.
zugehorige Trocken-
mit C die Kernbichse bezeich-
Mit D
Vierzylindergehdause,

schale,

net. ist ein anderer Kern zum
noch in der
Trockenschale ruhend,
ter E ist die Schale

zu erkennen,

bezeichnet, un-

ohne den Kern
wahrend mit F der ge-
Schale gehobene
G und H

die untere Halfte eines W assermantel-

trocknete, aus der

Kern bezeichnet ist. zeigen

kernes .m it der zugehdrigen Trocken-

schale. Dieser Kern st einer der’

schwierigsten, die Uberhaupt in Frage

kommen, und man findetnicht leicht wieder ahn-
liche Kerngebilde in einem Sticke ausgefihrt.
K bildet den Teil eines Vierzylinder-Tragkernes

mit der zugehorenden Trockenschale L. Ganz be-

sonders geeignet, die Kernarbeit beim

Automobilgusse zu kennzeichnen, ist der mit M, N

schwierige

Adbildrg 9 Beartsitung cbr Keme



Abbildung 10.

bezeichnete Kern.
Er bestehtausieinem
oberen Teile N und
einem unteren Teile
M,

nach dem Gusse nur

zwischen denen
ein dinner Steg von
3 mm W andstarke
bleibt. Die
Verbindung beider
Teile durch
einen schwalben-

stehen
wird
schwanzféormigen

Keil hergestellt, mit
dem das obere Kern-

Die Massenerzeugung van, schwierigem Autonobilgul3.

Inneres eines Mierzyliudergehiuses.

Abbildung 11.

Abbildung 13.  Osbome-Formmaschine fir Vier-
2alindergenduse (Unterteil).

Aulenansicht des Vierzylindergehduses Abb. 10.

Stahl ull Hsen 31

Abbildung 12. Csbome-Fommeschire fur Vier-
2lindergohéuso (Unterteil).

stickN annureinem

Ende unteren

Teile M festsitzt.
Sowohl

im

im Hin-
blick die fol-
gende groéBtenteils
autom atische Bear-

auf

beitung der Abgisse
wie in Anbetracht
ihrer auBerordent-
lichgeringen W and-
stairke kommt es auf
die Einhaltung aller

Abmessungen pein-

lieh genau an, Af

Abbildung 14. Foimkastcn mit Kerben
zur EntlUftung.

die

gehduse nicht mehr

mal duBere W andstarke sdmtlicher Zylinder-

als 4 mm betragt. Man ver-
durch
Kerne zu erreichen, die fast auf deren Bearbei-
Abb. 9 IdaRt die dazu dienende

Einrichtung erkennen.

mag solche Genauigkeit eine Behandlung

der
tung herauskommt.
Die Haupt- oder Grundkerne
(in der Abbildung vorn)

werden in einem Rahmen
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Abbildung 15, Modellplatte mit Kernen furr des Vierzylindergehéuse.

genau aneinandergepalt wahrend in

einem zweiten Rahmen (in der Abbildung rickwarts)

eingeordnet,

die zugehdrenden M antel- und M ittelkerne in gleicher
Sobald Kerne
eines Satzes genau zusammengeschliffen sind, so daf
die gegenseitige

W eise vereinigt werden. samtliche

Kernmarken der im
Lehre
festgeklammert und

Lage ihrer

Hintergrinde aufgestellten entspricht, wird

die Traglehre am Rahmen

das Ganze gewendet, um danach alle Kerne

an der Rickseite ebenso wie an der Vorderseite
SchlieBlich stellt

nach Abb. 5 A, B, C zusammen, klebt einige noch

zu behandeln. man die Kerne
anzubringende Ansétze fest und bringt das Ganze in
einen gelinde erwarmten Kerntrockenofen, um alle

Klebestellen sicher nachzutrocknen und zu festigen.

Die Kerne missen unbedingt vollkommen genau
passen und es gilt die unumstdBliche Regel,
daB der Former an ihnen auch nicht die
geringste, wie immer geartete Nacharbeit
ausfihren darf. — In der Kernmacherei sind

Abb. 17. Lehre zum Prifen der richtigen Kernlage.

De Massenarzeugung von schwierigem Autormobilgui

3B Jdng. N, 2

400 Mann beschéaftigt, die tdglich 1300 1
sind Ziffern,
Betriebes

Kernol verarbeiten; das

die den Umfang des recht

sinnfallig machen.

Auch die Vierzylindergehéause
ein sehr bemerkenswertes GuR-
stick. Sie bilden den Korper fir vier

Zylinder und umschlieBen zugleich die
Kurbeln und das Schwungrad des Mo-
tors. Abb. 10 veranschaulicht das In-
nere, Abb. 11 die 4uBere Form dieses
Die W andstarke des W asser-

betrdagt nicht ganz

Abgusses.
mantels 4 mm, die
der ausgebohrten Zylinder knapp 6Gmm.
Man arbeitet auf einer Osborne-Ruttel-
Kipp-

maschine mit und Modellaus-

hebeeinrichtung und beschéftigt dabei
sieben Mann, die in der Schicht 33 Ab-
gusse herstellen. Die Abb. 12 und 13 zeigen die
benutzte Maschine, Der Formkasten wird auf

die Platte gesetzt, festgemacht, mit Sand gefillt,

gut eingerittelt, ein Schutzbrett festgeklammert,

das Ganze gekippt und auf einem Wagen abge-

Abbildung 16.
Schliefereiter Unterteil eines Vierzlindergehuses.

Abbildung 18. Blick in die GuRputzerei.
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setzt. Nach genau wagerechtem Awusrichten tritt
der Druckluftlosklopfer in Tatigkeit, worauf das
Modell beim Hochgehen der Seitenstiitzen ausge-

hoben, der Wagen ausgefahren und die Form mittels

Abbildung 19. Scomirgelsehleifaniage.

des Kranes abgehoben wird.
die
um das Verfahren von neuem beginnen zu konnen.
550 mm breit
und 425 mm hoch und fiir das Ober- und das Unter-

Zu gleicher Zeit kippt

man Modellplatte auf den R Utteltisch zurick,

Die Formkasten sind 950 mm lang,

teil vollig gleich. In die bearbeiteten
Teilungsflacken sind beiderseits je vier
(A in Abb. 14)
zur Entliftung der vier Zylinderkerne.
In jedesUnterteil sind 28 Kerne (Abb.15)

kleine in die Ein-

Kerben eingeschnitten

einzulegen, darunter
glsse geschobene Schdumerkerne A und
Gitterkerne B, die in die Teilungsebene
Abb. 16
zeigt ein zum SchlieBen fertiges Unter-
Abb.

Nachprifung der

der Formkasten gelegt werden.
teil, 17 die Anwendung der Lehre

zur richtigen Lage

samtlicher Kerne.

Bei Beginn der Schicht werden erst
alle 33 Unterteile hergestellt, ehe man
das Modell fir die Oberteile auswech-
selt. Die Kernmachergewinnen dadurch
Zeit, einen Teil der Unterteile mit Ker-
bevor noch die Arbeit
hat. Die
Arbeitergruppe besteht aussiebenM anii,
funf

arbeiter und zwei ungelernteTagel6hner sind.

nen zu versehen,
an den Oberteilen begonnen
wovon gelbte Formmaschinen-

Einer
der letzteren schaufelt den Sand in ein elektrisch be-

tatigtes Ruttelsieb, wahrend der andere die Form-

kasten m it gerutteltem Sande fullt. Zwei Former
leiten die R lttelarbeit, zwei andere setzen die Kerne
ein, wahrend der funfte die Lage der Kerne nach-
prift und die Form vollends gieBfertig macht.
Das flussige Eisen wird durch eine elektrisch

betriebene Einschienenhédngebahn verteilt. Da aller

Die Messenerzeugung von schwierigem Aulonobilgul3,

Stahl ud Hsen 583

GuB duBerst
tigkeit,
gelangen zu lassen.

dinnwandig ist, ist es von groRter Wich-
das Eisen moglichst hei zu den Formern
Es muB sehr hitzig erschmolzen

werden, weshalb man mit durchschnittlich 25.%
Gesamtkoksverbrauch arbeitet.
Da die Zylindergehduse — sie

bilden den weitaus Uberwiegen-
den Teil der ganzen Erzeugung —
durchweg von zwei Seiten gegos-

sen werden, sind fir jeden GuB

zwei Pfannen erforderlich, die
zusammen das Eisen fir zehn
Formen enthalten. Die Verhalt-

nisse der elektrischen Hangebahn
sind so bemessen, daB das flissige
Eisen in spdatestens einer Minute
bis GieBstelle
gelangen kann.

zur entferntesten
Ln ganzen Betriebe ist selbst-

verstandlich fir weitestgehende
Die For-

mer sind ausschlieRlich mit;reiner

Arbeitsteilung gesorgt.

Formarbeit beschaftigt; die Sand-

aufbereitung, das GieBenund Ent-
leerenwird vonbesonderenArbeitergruppenausgefihrt.
Die Former beginnen morgens um 5 Uhr zu arbeiten
und schaffen ununterbrochen bis nachm ittags 2 oder
y23 Uhr durch.
sich auch reinigen,

Innerhalb dieser Zeit kénnen sie

umkleiden und sonst zur Heim-

Abbildung 20. Prefdtiseh fur die Wasserdruckprobe.

kehr herrichten. Nur ganz ausnahmsweise wird es
3 Uhr, bis die letzte Formergruppe die GieBerei ver-
lassen hat. Um 10V2Uhr vorm ittags wird das erste
Eisen abgestoehen, von da an lauft der Kuppelofen
bis 5y2 Uhr nachm ittags.

Nach dem Weggange auch der GieBer tritt die Ent-

ununterbrochen etwa
leerungsabteilung in Tatigkeit, an die sich wéahrend
derNachtzweistarke Formsandaufbereitungsgruppen
anschlieBen.
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Die

Grundflache von nur

GuBputzerei (Abb.
18x21 m,

laufenden Ansprichen gerecht zu werden, Tag und

18) beansprucht eine

muBR aber, um den

Nachtmitwechselnder M annschaft betrieben werden,

Abbildung 21. _Einspannvorrichtung zum Pressen der Keme.

Ilhre Ausristung besteht aus einer kleinen und acht

groRen Scheuertrommeln, einem Sandstrahlgeblése
in einer durch Blechwande abgeschlossenen Geblase-
kammer (A) und einer Keihe ortsfester und beweg-
(Abb. 19).

daR die Kundschaft anfanglich

licher
Der
verhdltnismdRig

Schmirgelschleifmaschinen
Uebelstand,
viele Abglsse zuricksandte, weil
sie sich wahrend der Bearbeitung oder gar erst beim

Ausprobieren der fertigen Motore als unbrauchbar

B Hg Nt B

erwiesen hatten, wodurch die GieRBerei zur Vergitung

sehr erheblicher Bearbeitungs- und Transportkosten

gendtigt wurde, fiuhrte dazu, samtliche Gehéause

ohne Ausnahme vor dem Versande einem hydrauli-
schen Drucke von 7 at zu unterwerfen.
Da die Gehéause

Drucken

im Betriebe hochstens
bis zu 4 at ausgesetzt sind,
durch-

seitdem

hat sich das Abpressen mit 7 at

aus bewadahrt, und man ist

in der angenehmen Lage, mit zurtck-
Gusse

kommendem Uberhaupt nicht

Abb. 20

PreRtisches

mehr rechnen zu missen.

zeigt die Anordnung eines

mit einem druckbereiten Vierzylinder-
Abb. 21 eine andere Vorrich-
tung mit einem rasch zu 6ffnenden und

PrcBralunen

gehdause,

wieder zu schlieBenden

m it drehbarer Achse, die es ermdglicht,

mitnureiner Einspannung nacheinan-

der die Ober- und Unterseite der Ab-
glisse untersuchen zu koénnen.

In Europa ist man noch weit da-
von entfernt, Automobile als Massen-

Ware herzustellcn, wie dies in Amerika
schon vor dem Kriege der Fall war. In
den 1914 jahr-
lieh rund 1 Million Automobile hergestellt, und Auf-
trige auf 25000 bis 30 000 stick Zylindergehause
Die

nur

Vereinigten Staaten wurden schon

bilden heute eher die Hegel als eine Ausnahme.

GieBereien vermochten solchen Ansprichen

mihsam zu folgen, und noch bis in die jingste Zeit

war die Nachfrage nach dieser GuRware gréRer als die

Leistungsfahigkeit der dafir eingerichteten GieRe-

rcien.

Zuschriften an die Schriftleitung.
(Fir de In deser Adeilung esdrareon Veadfertlidugen theminmt de Sthiftleitung keire Veranwartungy)

Die rechnerische Nachpriufung und

Gas-
zusammensetzung ermoglicht, wie B. O sannl)jingst

Die Aufstellung der Sauerstoffbilanz der
fur Kuppelofengichtgase gezeigt hat, einerechnerische
Richtigkeit
Generatorgas &hnliche Rechnungen

Kontrolle der der Analyse, wie fur
in den Arbeiten
von Hoffraann-Berndorf ausgefihrt worden sind.
So geeignet aber das Osannsche Veifahren zur Auf-
deckung grober Analysenfehler zweifellos ist, so dirfte
seine Anwendung zu einer Ergdnzung der Analyse
Ein
Verfahren schlieft stillschweigend Voraussetzungen
Einflug far Kontrolle
erscheint,
deshalb
ihr

EinfluR die GroBenordnung der durch unvollstandige

durch Rechnung sein gefahrlich sein. solches

eine ver-
die

ausgeschlossen
nicht

ein, deren grobe

schwindend aber eine rechnerische

Ergénzung als erscheinen

lassen, weil teils zahlenmdRig faBbarer

Gasabsorption in der Kohlenoxydpipette des Orsat-

apparates moglichen Felder vollkommen erreicht und

JSt u E 1917, 27. Dez, S 1101

Erganzung der Kuppelofengasanalyse.

vor allem die Sauerstoffbilanz unkontrollierbar

falscht.

Diese stillschweigenden Voraussetzungen sind:

1. Es wird Sauerstoff allein von Luft und Kalk-
stein geliefert.

2 Es wird Sauerstoff allein von Kohlenstoff ge-
bunden.

3. Alles, was
Stickstoff.

4. Stickstoff wird nur von der Luft geliefert.

5. Stickstoff geht unverbraucht durch.

als Stickstoff gemessen wird, ist

Bereits die erste Voraussetzung gibt zu Bedenken
AnlaR.
durch Koks und Kalkstein W asser eingefihrt und

Es wird ndmlich durch die Verbrennungsluft,

zum Teilin (an C gebundenen) Sauerstoffund W asser-
stoff zerlegt. Trotz des geringen Sauerstoffiber-
schusses im tGblichen Kuppelofengichtgas durfte nach
.analogen Erfahrungen am Koksgenerator und Hoch-
entstandene W asserstoff keineswegs voll-

ofen der
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kommen verbrannt sein, sondern einfach als Stick-
Sauerstoff als
Da die

Sauerstoff zu

stoff gemessen werden, wéahrend der

Kohlenoxyd oder Kohlensédure erscheint;

so entstehenden Zusatzvolumina von
scheinbarem Stickstoff (wirklichem W asserstoff) sich
wie 1: 2 statt wie 21: 79 verhalten, wirde diese
Fehlerquelle den Stickstoffgehalt zu klein erscheinen
lassen.

Nun wird aber Sauerstoff keineswegs von Kohlen-
stoff allein gebunden, sondern u. a, auch von Eisen
und von Schwefel. Besondersder Sauerstoffverbrauch
durch Eisen istrecht erheblich,wie einmal der Augen-
schein des Eisengehaltes der
zum é&ndern der Abbrand
auf 1 bis 2 % des

Der

Schwefelverbrennung

Kuppelofenschlacke,
lehrt, den M athesiusl)
Gesamtsauerstoffs

Sauerstoffverbrauch durch
wirde den

berechnet.
Abbrand,
Stickstoff-

gehalt zu hoch erscheinen lassen, wie es ja tatsadch-

usw.

lich auch meist der Fall ist.
D aR, die

vielmehr bei der Gblichen Bestimmung mit dem ein-

dritte Voraussetzung nicht zutrifft,
fachen Orsat-W asserstoff als Stickstoff mitaemes:en
wird, wurde bereits hervorgehoben.

Aber selbst der wirklich vorhandene Stickstoff
stammt ja nicht ausschlieRlich aus der Verbrennungs-
luft her. Ein Stickstoffgehalt des Kokses von 1 %,
wie er nicht selten ist, macht in Osanns Rechnungs-
beispiel immerhin rd. 0,2 cbm oder ein reichliches
Viertel der ganzen Kalksteinkohlensaure aus.

Endlich erscheint es keineswegs als sicher, daf
Stickstoff und Sauerstoff glatt durchgehen. Wenn
auch Nitridbildung u. dgl. nur in verschwindendem
Okklusion
mindestens

beobachtet

Umfange auftreten durften, so ist die
Eisenbad,

Gasentwicklung des Eisenbades?)

von Gasen durch das aber

eine
worden.

So erscheint es insgesamt als nicht angéngig,

bei der Kuppelofengichtgasanalyse die volumetri-

schen GesetzmaBigkeiten zu einer rechnerischen

Ergdnzung der Analyse in der von Osann angegebenen

W eise zu benutzen. Vielmehr missen wohl oder
tbel die einzelnen Bestandteile genauer bestimmt
werden, was am einfachsten durch Benutzung

zweier Kohlenoxydpipetten im Orsat, am genauesten

durch Verbrennung oder Verpuffung nach Bunsen

geschieht.
Grodothen i. Sa, im Januar 1917.
Wa» Ostwald
Zu dem vorgenannten Aufsatz von Osann sei

Der
Kohlenséure,

das Folgende bemerkt: Gasrest nach der Ab-

sorption der des Sauerstoffs und des
Kohlenoxyds besteht nicht nur aus Stickstoff, son-
Falls man

dern aus Stickstoff und W asserdampf.

die Gasanalyse rechnerisch nachprifen will, darf man

den W asserdampfgehaltnichtvernachlédssigen. Wenn
) Vgl. z B. Mathesius a a 0., S 371
¥ kalische und charmische Grundlagen des Eiseny

hittermesens, Leipzig 1916, S 382.
XM. B

Rechnarische Nachpriifung u Erginzung der Kuppeldfengesaiialyse. . Stahl und Bsen' 5%

kein W asserdampf in dem Kuppelofengas waére,
nimmt das Gas aus der wassergefullten Probenahme-
flasche oder dem Gasanalysc-Apparat W asserdampf
bis zur Sattigung auf. |Ist beispielsweise die Tem-
des Gases im Gasanalyse-Apparat 20 °, die
Qs,
dann ergibtsich dasVolumen aus folgender Gleichung:

760 mMm (5 100 Raum% Wasserdampf= 17 : x
X= 2,2 Raum% Wosserdarmf.

Unter Berlicksichtigung des W asserdampfgehaltes
enthalt das analysierte Gas 76,1 bis 2,2 = 73,9 % N2
72,5 %
72,2 %

peratur
Spannung des Wasserdampfes bei 20 “ 17 nun

und das von Osann berechnete 74,7 bis 2,2 =

No, was mit dem theoretischen Wert aus-

gezeichnet Ubereinstimmt.
Korompa-Eisermerk (Ungarmn', im Januar 1918.
S¥-Qg Gza Saler.
" [
In vorgenanntem Aufsatz O sann eine
Kritik der

den Kohlenoxyd- und Stickstoffgehalt zu berechnen,

gibt
Kuppclofengasanalysen und schléagt vor,

weil er die Richtigkeit der Kohlenoxydbestimmung

anzweifelt.
DaB die

flussigkeit fir Kohlenoxyd

Unzuverlassigkeit der
zu fehlerhaften Bestim-

Absorptions-

mungen Veranlassung geben kann, mag richtig sein,
Fall

ist, wie sie von Osann angenommen wird, kann zu

daB dies aber nicht in der Allgemeinheit der
Ehren des Chemikerstandes ruhig festgestellt werden.

Die interessanten Ableitungen Osanns bieten dem
Analytiker ein bequemes Mittel zur Kontrolle seiner
Bestimmungen; mit der Ersetzung der analytisch
erm ittelten Werte durch die errechnet.en'wiirde
nicht zu

aber ein und

Weg beschriften

geféhrlicher
werden, der nur

empfehlender
dann angéngig
wadre, wenn Uberhaupt keine anderen Ursachen fir
die Unstimmigkeit zwischen beiden denkbar waren.

Gerade die

stimmung fordert zu einer derartigen Priufung auf,

Allgemeinheit dieser Nichtiuberein-

wobei in erster Linie der von Osann ganz aufer acht
gelassene EinfluR des Abbrandes auf die Gicht-
aufdrangt. Die Entfernung eines

analyse sich

Teiles der Verunreinigungen des Eisens und des
Eisens selber als Oxyde auf Kosten des Sauerstoffes
der Verbrennungsluft entzieht einen Teil des ein-
gefuhrten Luftsauerstoffes der Gaszusammensetzung,
Stickstoff

ergibt sich

wéahrend sich der dazugehorige voll-

standig darin wiederfindet. Es som it
sofort, daB das Verhdltnis von Stickstoff zu Sauer-
stoff im Gichtgas nicht mehr das normale ist, und
G as-

sein

daR die aus der Sauerstoffbilanz errechnete
zusam mensetzung unmdglich richtig
kann.

Welchen EinfluB der

folgende

Abbrand
Ueberschlagsrechnung, bei der das

ausiben kann,
zeigt
Osannsche Beispiel beibehalten wird.

Die Gichtgasmenge betragt
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swobei 2 C den gesamten vergasten Kohlenstoff der
Begichtung fir die Tonne ungeschmplzcnes Eisen,
Cg den in kg ausgedrickten Kohlenstoffgehalt
von 1 cbm Gichtgas bedeutet.

Bei einem angenommenen Koksverbrauch von
10% ist 2 C (einscl. des Kohlenstoffs des Zuschlag-

kalkes) = 88,7 kg und

denmach 2 G= 7

= "20 dom
Osann gibt in seinem Handbuch der Eisen- und
StahlgieRBerei, S. 85, einen Schmelzverlust von
€,9 bis bis 1,5 % an. Bei einem Abbrand von nur
1%, der 0,40 % Fe, 0,20 % Mn,
0,35 % Si, 0,06 % P zusammensetzen wirde, ware
der dadurch bedingte Sauerstoffverlust fur
040% To = 0,2%= 12 kg Sauverstoff
0,20% Mn= 0,05% = 05 ,,
035% S = 040%= 4,0,
005% P = 007%= 07,
Zusamren 0.64% = 6,4 kg Saverstoff.
6,4 kg Sauerstoff entsprechen 21,4 kg

Stickstoff = 17,1 cbm Stickstoff, die in den 720 cbm
Gichtgas als UeberschuB zutage treten miissen. Fur

sich z. B. aus

Diese

100 Kaumteile waren demnach den rechnerisch er-

m ittelten — 7gi)‘“ ~ 2,4 Raumteilen Stickstoff hin-

zuzufligen, d. h. der tatsachliche Stickstoffgehalt
der Gasanalyse 2,4%
dem Sauerstoffgehalt

mufB mehr aufweisen

als der aus derselben

abgeleitete. Dementsprechend mufB auch der
rechnerisch festgestellte Kohlenoxydgehalt zu hoch
ausfallen.

Die Osannsche Formel miuBte unter Berilck-
sichtigung des Abbrandes lauten:

c—@ + b+ 7476
X — 2,88

worin z den durch den Abbrand bedingten Sauer-

stoffverlust bedeuten wirde.

Im vorliegenden Fall waére

z= 2,4 :376= 0,64 Raunteilo.

CO und —
Stickstoff —
75,8 % Tw Demnach ware die angezweifelte Analyse
richtig. Bei
Abbrand kénnten die
gefundenen und den

Die Ausrechnung ergibt 8,3 % unter

Beibehaltung der Formel fir den
dem wechselnden und oft
Diffe-
ohne

tatsachlich
betrdchtlich hoheren
renzen zwischen den
Berlicksichtigung des Abbrandes berechneten W erten
noch bedeutend groRer werden. Die empfohlene
Berechnung des Kohlenoxyd- und Stickstoffgehaltes
kénnte daher die bedenklichsten Folgen bei Beui-
teilung von Gichtgasanalysen nach sich ziehen.
BeiderauBerordentlichen Wichtigkeit der Kohlen-
oxydbestimmung im Eisenhittenbetrieb bleibt es
fur den Analytiker trotzdem Pflicht, die von Osann
nahegelegte Ueberwaclnmg des Kohlenoxydreagenzes
nicht auBer acht zu lassen. Dasselbe gilt nattrlich

aberauch furdie zur Sauerstoffbestimmung dienende,

Redmerische Nachprifung u Erginzung der Kuppdofengasandyse. ™ 38 Jdhrg N 26

ebenfalls leicht verderbliche alkalische Pyrogallus-

saure.

i , im Januar 1918.
Feyingen Dr. Neeggl.

* *

Auf die drei
Mein
sich nur auf Betriebsanalysen

erwidere
bezieht

vorstehenden Zuschriften
ich folgendes: Berechnungsverfahren
und soll einer mit
Hilfsmitteln des Laboratoriums

allen sorgfaltig

ausgefuhrten keinen W ettbewerb
Dies geht ellein aus dem Umstande her-

Gehalt der Kuppelofengase an

Gichtgasanalyse
machen.
vor, daR ich den
W asserstoff, M ethan, Schwefeldioxyd und Schwefel-
nicht in die Betrachtung einbezogen habe.

die Hauptgasbestand-

trioxyd
Fir den Betrieb genlgt es,
teile schnell ihrer GroRe nach festzustellen, und da

kann man, um Zeit zu sparen, das von mir vor-

geschlagene Bereclmungsverfahren
man

ruhig anwenden;

wird dabei im allgemeinen zuverlédssigere,
wenn auch nicht unbedingt einwandfreie W erte er-
halten.

Es genlgt sogar, in diesem Falle nur den Kohlen-
was auch mit selbst-
M an

feststehend

dioxydgehalt zu bestimmen,

schreibenden Apparaten geschehen kann.

nimmt dann den Sauerstoffgehalt als
Fehler bedingt.

Ich kénnte mit diesen W orten schlieBen, will aber

an, was keinen grof3en
doch auf die einzelnen Einwendungen etwas néher
eingehen, da im Leserkreise Interesse fiur die Sache
zu bestehen scheint.

Ostwald weist auf die Zerlegung der Feuchtig-
keit des
luft hin.

Kokses, des Kalksteins und der Gebldse-
Dadurch wird Sauerstoff dem Kuppelofen
zugefuhrt, der keinen Stickstoff mitbringt und eine

Kirzung der nach dem Berechnungsverfahren er-
m ittelten Zahl fur Stickstoff bedingt. Er hat, so-
um W indfeuchtigkeit handelt,

Jedoch gelangt die Koks- und Kalkfeuchtigkeit als

weit es sich recht.
W asserdampf in die Gase und scheidet deshalb aus.
Die mit dem Winde eingebrachte
recht betrachtlich.

schriftl)

Feuchtigkeit ist
Der Leser findet in dieser Zeit-

eine Berechnung aus meiner Feder, der-

zufolge an sehr heiBen Tagen 140 g W asserdampf
fur 1 kg Koks eingefiihrt werden. Bei mittlerer
Temperatur werden es etwa 49 g sein, die etwa

0,4 cbhm 0 2far 100 cbm Gichtgase einfuhren. Diese
entsprachen, wenn sie als Luftsauerstoff eingefihrt
waren, 1,5 com TL. Demnach ware die Anteilziffer
des Stickstoffs

Der bei der Zerlegung freigewordene W asserstoff

in Hundertsteln um 1,5 zu kirzen.
geht als solcher, nach dein Vorbilde des Gaserzeugers,
in die Gase. Zu ihm gesellt sich der im Koks ent-
haltene W asserstoff. Nimmt man diesen zu 1% an,
so wirden sich bei mittlerer Temperatur etwa 2,4 %
HZergeben und bewirken, daR alle Gasgehalte im
Verhéaltnis von 100 :97,6 gekirzt werden muften.
daR der W asser-

DaB er

Dabei ist allerdings angenommen,

stoff nicht in anderer Weise abwandert.

¥ u E 1903 3L Ji, S 20



27.dn 1918
dies in Form von M ethan teilweise tut, ist ziemlich
sicher,auch wird vom fliissigen Eisen "W asserstoffgelost
— inwelchem Umfange,wird mankaum sagen kdnnen.

Man koénnte nun das

Berechnungsverfahren er-

weitern und so vorgehen, wie ich es bei der Voraus-
der Hochofen-
daB der ge-
sinnte durch Windfeuchtigkeit emgebrachte W asser-
stoff und der

wiederfindet.

bestimmung der Zusammensetzung

gase getan habel) unter derAnnahme,

Kokswasserstoff sicli in den Gasen

Dieses Verfahren gibt beim Hoch-

ofen brauchbare Ergebnisse, die sich an Hand zahl-
reicher Analysen nachprifen lassen. Beim Kuppel-
ofen fehlt noch zuverldssiges Analysenm aterial,
M ethangehalt

Aus diesem Grunde habe ich davon ab-

das

einwandfrei den W asserstoff- und
wiedergibt.
gesehen, die Formel weiter zu entwickeln..

Ueber die M ethans
tberdies noch imunklaren. Diegewdhnliche Deutung,
daR

durfte nicht gentgen.

Entstehung des sind  wir

es aus Kohleeinschlissen des Kokses stamme,
Auch der Methangehalt be-
dingt nattrlich eine Kirzung aller Gehaltziffern.
Ostwald weist sodann darauf hin, daR der Sauer-
stoff nicht allein vom Kokskohlenstoff, sondern auch
vom Eisen und Schwefel aufgenommen wird. Dies
ist richtig, aber er héatte dann auch noch Silizium,

Mangan wund in Ausnahmefdllen auch Phosphor

nennen missen. Will man diese Sauerstoffmengen
im Sinne des folgenden Rechnungsbeispiels berlick-
sichtigen, so muf man auch die Sauerstoffmengen

in Ansatz bringen, die durch Eisenoxyd eingefihrt

werden, und die so erheblich sein kdnnen, daR der
Fehler vollstdéndig ausgeglichen wird. Wie das
Rechnungsbeispiel lehrt, handelt es sich um den

Eisenoxydgehalt der Koksasche, den Eisenoxydgehalt
des abschmelzenden Futters und anhaftenden Sandes
und vor allem um den Eisenoxydgehalt des Rostes
und Brandeisens, welche Bestandteile teilweise auch

Eisenoxyduloxyd fihren.

Rechnungsbeispiel.

Sauerstoffmenge, die fir 100 kg aufgegichtetes
Eisen von Silizium, Mangan, Eisen, Schwefel ge-
bunden wird. Es verbrennen

0,25 kg Si mit 0,29 kg02 zu SIO,
015 ,, w 004, , , MO
0,60 ,, FO@ » 017 ., FeO
007 ,, 3 , 009, ,, SOsund SO,
Zusanmren 0,59 kg 02
')StuE1916120kt S 985/7. Vgl auch
Lehrbuch der Bisenhittenkunde, Bd. I, S 372.

*) Fir 100 kg aufoegichtetes Eisen 5 kg Sd1ad<e mit
152% FeO~ 12% Fe.
3) 10 kg Koks mit 1% S Es werden 70% zu SO&
und s verbrannt.
3 01 Zamlt' 12'O/ofdger‘oler\/\lai Oefu
ese ist in se
Kuppelofenschlacke enthélt 50 % = 2,5 kg Si02 05 kg
Slozmmvmdemverbremenden Silizium des Bsers
her, sodal? 2,0 kg dem Futter und dem anhaftenden Sande
entstammen’ niksen Wenn' dessen Kieselséuregehalt
etwa 70% betragt, besteht die Aeichung:
70

0 - 2 uddaraussx ~ 29kg

nden: 5 kee
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Demgegeniber stehen
a) Die Sauorstoffimengo, die 1,2 kg Koks-
ade) mit 11 %Fe20 3 einfuhren. .
O iimes ey trel ettt
7encs er
Eserma&]l%g\al % bﬁﬁﬁm
tvon5%ei en .
0 Die Saerst die durch Rost
ud diilispan emgoﬁlhrt wird. Hier
fehlt dle zahlemélige  Grundlage.
Wenn fur 100ak3r dtetes Hsen
1,7 kgFe203auf desoWeise eingefiirt
V\erden WIrden € S.....ccevvveevnnnenn. 0,51 kg 02
s=in

AU <=2 01 0.0 0 I 0,59 kg 02

Bei dem eben durchgefuhrten Rechnungsbeispiel
findet also ein Ausgleich statt. Man braucht also
ge-
bundene Sauerstoffmenge nicht zu berticksichtiger.

004 kg 03

004 kg 02

die an Silizium, Mangan, Eisen und Schwefel

DaB die Einschdtzung der Rostmenge nicht aufer-

halb der W ahrscheinlichkeit liegt, lehrt der Blick
auf einen Haufen stark verrosteten Alteisens. O ft
blattert der Rost in starken Krusten ab. Brand-

eisen ist stellenweise in reines Eiscnoxyduloxyd um -
gewandelt. Aberwenn die Rostmenge auch zu hoch
daR beide

W asscrdampl-

eingeschdtzt sein sollte,
Fehler, die
gehaltes der

so beachte man,
Vernachldssigung des
Gebléseluft

bedarfs des Siliziums, Mangans und Eisens, sich gegen-

und die des Sauerstoff-

seitig auszugleichen suchen. Der erste Fehler er-
gibt einen zu hohen, der zweite einen zu niedrigen
Stickstoffgehalt. Einer Erweiterung der Formel

nach dieser Richtung vermag ich nicht das Wort zu

reden, ganz abgesehen davon, daB es bei dem vor-
schwebenden Ziele doch auch auf Handlichkeit
ankommt.

Die Zuschrift Sailer verstehe ich nicht ganz.
Er bemaéangelt die Vernachldssigung des W asser-
dampfgehaltes, den er richtig berechnet, indem er

annimmt, daB das abgefangene Gas sich vollstandig

aus dem Sperrwasser heraus sattigt. Dieser W asser-
dampfgehalt kiirzt aber alle Gasbestandteile gleich-
m &Rig, so daB deren Mengen nicht gegeneinander
verschoben werden.

so muR man
Zeitab-
schnitten den Barometer- und Thermometerstand ab-

und 760 mm QS

Will man ganz gewissenhaft sein,

wéahrend der Gasanalvse in bestimmten

lesen und das Gasvolumen auf 0°

umrechnen:

_ Ve213+(B—f)
MG T e
= in mm
f= Wx‘%giﬁvmmr&gbeivdlersmim
in mm

t = Temperatur.

Jedoch ist dies bei raschverlaufenden gasanalyti-
hen Bestimmungen, wéahrend welcher wesentliche
Druck- und Temperaturverdnderungen nicht zu be-
furchten sind, nicht nétig®6).

Die Zuschrift Haegell behandelt

M angan, Silizium und Phosphor gebundenen Sauer-

@e(]emars Winkler: Tednisde Gasaralyse. Verlag
lix in Leipzig, S 28.

den an Eisen,
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Stoff (letzterer kommt nur bei rasch durchsetzenden
in Betracht), den
oben bertucksichtigt habe.

Er hat festgestellt, daB das Bereehnungsverfahren
Wert fur den Stickstoffgehalt
Dies ware zweifellos richtig, wenn nicht die

Stahlwerkskuppeldfen ich bereits

einen zu niedrigen
ergibt.
von mir genannten Umstdnde ausgleichend wirkten.

Ich beabsichtige nicht, den Chemiker beiseite-
zuschieben. Gerade die
fordert die Tatigkeit

sorgfaltig durchgefilirt werde und auch die Neben-

Kuppclofengasanalyse er-

eines Chemikers, damit sie

bestandteile einwandfrei bestimmt werden, um Klar-

heit dber die chemischen Vorgdnge zu erhalten.
Aber solche Analysen sind etwas anderes als ge-
wohnliche Betriebsanalysen.
Clausthal, im Februar 1918.
B. Gsaamn

Zu den vorstehenden Ausfihrungen Osanns habe
Fiur den Stickstoffgehalt
in der Gasanalyse besteht folgende Beziehung:
100 — (% Sauerstoff + %
Kohlenoxyd + % Stick-
stoff (%
diese Angaben gelten unter der Voraussetzung, daf

ich folgendes zu bemerken:

Kohlensédure + %
W asserdampf) = %
gesamte Analysenfehler);

das Gas keinen W asserstoff, kein Methan usw. ent-
halt. Im allgemeinen wird der W asserdampfgehalt

nicht besonders angegeben, da dies bei Betriebs-

kontrollanalysen Uberflussig erscheint; der Gasrest,
den man bei der

Stickstoff zu bezeiclmen pflegt, besteht demnach aus

Gasanalyse unrichtigerweise m it

Stickstoff und W asserdampf. Die in Frage stehende
Kuppelofengasanalyse lautet also:
147 % COA
1,2% 0*
80 % QO
761% N, + Wasserdanmpf= 739 % N, + 22%
Wasserdanpf.

Osann errechnet den Stickstoffgehalt aus der ver-

brauchten Menge an Koks, an Kalkstein und den

gefundenen Gehalten an Kohlenséure, Sauerstoff und
Kohlenoxyd des Gases und kommt dabei auf einen

Wert von 72,2% N2 Er bemerkt hierbei: ,Die
oben angefihrte Gichtgaszusammensetzung nennt
aber 76,1 % N 2; dies ist ein W iderspruch.“ — Also

vergleicht er den berechneten Stickstoffgehalt mit
dem durch Analyse gefundenen, der sich aus Stick-
stoff und W asserdampf zusammensetzt.

Osann sagt in seiner Zuschrift: ,Dieser W asser-
dampfgehalt. kirzt aber alle Gasbestandteile gleich -
m aBig, so daB deren Mengen nicht gegeneinander
verschoben werden“. Das bezweifle ich auch nicht;
ich habe auch nicht behauptet,
Stickstoff

trockenem Gas zu verrechnen seien.

daB entweder der

oder die anderen Gasbestandteile auf
Nachdem Osann den Kohlenoxydgehalt berechnet

hat, gibt er die Gasanalyso wie folgt an:

B Jhg N B

147 % Q02
1.2% 02
94 % QO
74.7 % N2
Der zuletzt genannte Gehalt setzt
aus 72,5 % NZ2und 2,2 % W asserdampf.

rechnung des Stickstoffgehaltes nach Osann

sich zusammen
Die Be-
ist die
folgende:

140 dom®@2 entsorecherd 140ebm 021 bei der

94 ,, @O . 47 ., . m Bildug

12 ,, 02 ., 12 r erfordert
Zusammen 1990mo02

denen 19,9.3,76 = 74,8 % N2entspricht, was mit

dem Wert 72,5 nicht Ubereinstimmt. Dies ist ein
W iderspruch.

Meiner Ansicht nach ist die Methode der Bestim-
mung des- Stickstoffs nicht so zuverldssig, daB man
den Stickstoffgehalt eines Gases als Kriterium fur
die Richtigkeit der Analyse annehmen dar?.

Korompa Eisermerk (Ungarn), im Mgérz 1918.
®r.«3ng. Oha Saliler.

*

Die obigen Ausfihrungen erkennen die gegen die

rechnerische Ableitung der Gasgehalte erhobenen

Einwande an, wollen aber dieselbe als brauchbar

beibehalten, weil die verschiedenen Einflisse in ent-
gegengesetztem ausgleichendem Sinne wirken.
veranschaulicht

In nachstehender Tafel soll

werden, inwieweit nach den obigen Ausfihrungen
ein Ausgleich der Fehlerquellen tatsdchlich statt-
findet.

Die erste Spalte gibt den durch die angefihrten
Umstdnde in der Gasanalyse zutage tretenden Sauer-
Stickstoff,
welcher auch den als Stickstoff in der Analyse zutage

stoffiberschuBB, die zweite das Mehr an

tretenden W asserstoff um falt.

WHashi at Sauerstoff Stickstoff
aus der Luftfeuchtigkeit. . 0,4 0.8
as dem Schelzverlust. . 0 24
asdemH des Koksss . . 0 1,6
aus dem N des Kokses . . 0 0.2
aus den Eisenoxyden . 0.6%) 0
1,0 50

Es verbleibt demnach ein erheblicher Stickstoff-
UberschuB in der Gasanalyse.

Da der zu 1,7 % angenommene Eisenoxydgehalt
in den allermeisten Féallen als zu hoch angenommen
werden mufR und es anderseits auch nicht feststeht,
daB beiden fastausschlieRlich oxydierendenEinflissen
des Kuppelofens das gesamte Oxydeisen zu metalli-
so wirde der bereclmete
betrachtlich

schem Eisen reduziert wird,
StickstoffuberschuR
hoher werden.

unter Umstadnden
Die Bedenken gegen den Vorschlag Osanns bleiben
demnach bestehen.
Hayingen, im Méarz 1918
Dr. Neegell.

») 5.9.100
1,43.720= 06
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Umschau.

Ein neues Formverfahren fir Drehbankwangen.

Die Formerei von Drehbankwangen (-betten) kamn

im Boden mit aufsitzendem Z\AatelllgemFo(rrrkaste)n ockr
ig von aller Bodenarbeit im dreiteiligen Form:

kasten durobgefiihrt werden. Das Cbertell des 2neiteiligen

Oberteilim Ganzen

MiltelteH ,bestehend
"aas2 Seiten-und
2 St/rnM /en

U nterteilim Ganzen

mSchrechschaien!

Addldug L Ganidrlides Famafaran

Formkastens bzw:, das Mittelstlick eires dreiteiligen Form:
kastens pflegen reichlich mit D ver-
sghenzu sain, die bis auf etwa 3 cman dasModell re|d1en,
um des Ausfallen des Sades zu verhiten.  Des hat
menche Uebelstdnde zur Folge. Der Sand awischen den

Schorenkanten und dem Modelle (bei A in Abb. 1) 183t

sich nicht o leicht gIadma&g en, well der
Znischenraum fir er zu

und der Former mltdenF| mud. | Ige

dessen entstehen dort geme Iod<ere Stellen, de dam am
GuUsticke als Beulen zur Wirku Fermer
nissen zum Entleeren der Form die Seitenteile des Form:
kastens seitlich abgezogen werden, wes Zeit und Lohne
erfordert, um s0 mehr, as der Kasten fir jeden Abgu3

Addldirg4  \ekelung der Bfestigungsinien

mjec > werden mud. Diesen haupt-
séchlichsten Nachteilen einvon Paul R. Rampl)
enpfohlenes verbessartes ahren. Des Fom
kastenmittebtiiek ist zur Stltzung des Formrsandes mit
breiten Sandleisten B (Abb. 2) versehen, aul}erdem wird
der Uber die Leiste vorragende
Reihe von Haken C und einen Rundeisenstab F gestUitzt.
Men stampft das Mittelteil unter Benutzung der Sand-

») Nech Ir. Ae 1917, 15 Mz, S 6456,

haeken Chis auf etwa znei Drlttel seinor Hohe voll, legt nun
die Stdbe F auf den Sand (vgl. auch Abb. 3), se
fest ein und befestigt se mttels der
den Formkasterménden. Zu dom relchen de
rI—Itaken u%:d"l Sd("jl(l)tze DKeLtl)er Ecie Formkastermand
naus und worden dort mit Keilen E sorgféltig angezogen
Des AnZ|ehen der Keile mu3 sehr vorsichtig und zwar
erst dan efolgen, wenn Mittelstiick und  Obertell
schon fertig aufgestanpft sind Abb. 4 zeigt die Art
der Verkellung an der Autermand des Fomkastens.
Da bei desem Fomwerfahren ke|nerle| Hemmung fir
dbs deidmilige ces Mittclstiickes be-
steht last sich der Sand Schwierigkeit durchaus
verdichten und die Aogisse fallen beulentfrei
e|d1 wird infolge der vereinfachten Arbeit

— cbs ForrrkasteantteItell besteht aus einem eirzigen
Stiick, weshalb des Zerlegen und  Wederzusanmmen:
schrauben der Seiten und Stimteile entfallt — dasAus—

bringen wesentlich hdher.  Ein Former, der vor

mit einer Hilfskiaft in der Schicht zwei sdcharDrehbank,
bettenvon 3 m Lange und 450 mm Breite fertig_brachte,
liefert nunadhne Schwierigkeitin derselbenZeﬂdraAbgsse
ab. An dem neuen Formverfahren ist auch die eigenartige
Aushildung des Unterteiles mit festem Boden zur Auf-
nehme der Sdredachdlen A (Abb. 2) berrerkenswert.
Des fest aufgestarapfte Teil a3t sich fur eine grdlere
Zahl von Abglssen als Dauerform und erfor-

dert nur von Zeit zu Zeit geringe

vom flissigen Hsen unmittelbar berthrten Stglen

C. Irresberger.

Adtsen des Moddlles aus dem Sace durch Ritteiung.

Nach einem Bericht in der ,Metall-Technik“]) hat sich
eine unserer ersten Maschinenfaoriken ein Verfahren
patertieren Iassen, denrufolge des durch Rutteiung fest
in die Form efdte Modell durch Enschaltung eirer
einfachen Vorrichtung mit an?en weiteren Rittelstdien
von der Form gelést werden soll. Es komren drei Haupt-

in Betracht. Nach der ersten, in
Abb. 1 veranschaulichten, wird die ahnlich einer Durch-
ziehplatte ausgebildete Formplatte nach dem Verdichten
0bs Sandes hodhgebolen — von Hand oder mit Hilfe
eines Kranes — und ein Rahmen a anischen Riltteltisch
und Formplatte der die Modellgrund-
flache freigibt. Lalkt men in dieser Stellung eini Ruttel-
sttide wirken, so Ubertragen sich diese nur auf Form-
kesten und die Form, nicht aber auf des ModeH, dbs
infolgeckessen frei wird und aus der Form falit. Um za
verhlten, dai3 des Amfalk-n des Modelles nlcht vorzeltlg

und einseitig bei erst teilweiser Ablosul'% 0(%
durch die Form beschadigt wiirde, sind Puffer- Auf-
fanzfedem b vorgesehen, die eine ModeUstiitzplaite e

ﬁb?en Nach der zneiten A om (Abb. 2;
nden sich auf dem Riitteltische znei Z\led\enrahnen
a und b. Der das Modell stlizende Rahmen brltzt sn-

J 1917, 5. M, S. 13940
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verrtckbar fest, wahrend der die Forrrplatte tragemle
Rahmen a durch dbas Hebelwerk cd ef
zugleich gegen die Tschplatte abgestuitzt werden kam
Baim Verdi
ud b auf dem Riitteltische.
Zum Losriitteln des Modelles
wird dbs Ztygcherstl,d( deg
Rutteltisch utzt, o
dal3 diesdlbe Wirkung wie im
ersten Falle eintritt. — Bei
einer dritten
(Abb. 3) ruht dss Mode
auf einem Doppelkeile a a,
der nach dem Festrlartteln
ausdnendergezogen Wird, o
dal3 das Modell saire Unter-
lage verliert und dann wiein
den vorhergehenden

Fallen
duch  Erschitterung  der
Form losgerittct — wird.
Selbstverstandlich wird_ es
sich ermpfehlen, in den Z2wi-
schenstiden b und aa der

nech Abb. 2 und 3 ebensdlde Pufferfedern
wie bei derersten vorzuschen.  Zur Verhir
tung seitlicher Verschi beim Ablsen des Modelles
kémen auf der Tischplatte, den Znischenstiiden oder
auch am Modelle Fihrungsstifte angebracht werden

Aus Fachvereinen.

ebi ruhen beide Znischenstiide a  schlielen,

3 Jrg N B

Das newe Verfahren hat auf den ersten Blick viel
Bestechendes. Man darf sieh aber, ehe ¢s praktisch aus-
reichend e obtlstv\mlkalmder Urcht ver-
duch die Ruttelwirkung auf den

Atildrg 1 s 3

Ath 1= LosGsavanidiurg it drpesddorem Anstardnen. At 2—Lodiisaa-
ridDy nit adddeerem Ansdoaramen Ada 3eeLodGeaaridiug mit sakdarer

MoHlarteriege
kasten und die der Stiitzung durch das Modell enthobeno
Form eich mit dem le auch Teile der Form
selbst len dirften.  Schlielflich wirde doch eine

derartige Ritteiung ein geradezu idedles Mittel zum
Ausleeren der Form bedeuten. C Irresberger.

Aus Fachvereinen.

Verein Deutscher GieBereifachleute.

Am 25, und 26. Mai 1918 fand in den Réumen der
Gedﬁ; t zu Berlin unter dem Vorsitz
Dahl die 8 Hauptversammlung des Vereins deut-
scher Giefiereifachleute statt. Ueber die gehaltenen Vor-
trége sa im folgenden berichtet.
H. Adammer, Berlin, sprach tber
Stahizusatz beim Qu¥eisensdrelzen
Er wies darauf hin, dal3 nicht zu viel Stahl zuge-
setztma’denda‘funldaﬂfaf&gnﬂndzmmerdenrru&
um in der Rinne eine Temperatur von mindestens 1400 0
(mit dem Wanner-Pyrometer ) zu heben  Bei
etwa 15 % Stahlzusatz genlgen 10%Kok5§§Jesser 11 %).
Ob men Stahlabfélle mit 0,5 % C oder Hul*eisen mlt
0,1 % Csetzt, ist ziemlich geloh Es tritt leicht Kanten-
hartung ain, die und sain kann.
Des erstere war zum Beispiel bei Laufbiichsen der Fall,
auch bei Mahischaibon mit Zzhnen; diese wurden aller-

dngs aus dem Te%I

Man muf3 dbs Hsen in der Pfanne gut mischen; demn
die Aoweichungen sind bei den eirzelnen Absud\en doch
betréchtlich, wie die folgenden Werte zei 3.28 ud
345% 0, 059 und 052% S, 0,55 und 0,82 % Mn,
0,19 und 0,23 % P, 0,129 und 0,052 % S Mittelgrole

inder wurden mit 15 % Stahlabféllen und 15 %

Hamatit jahrel mit bestem Erfolg gp(@;sm 3,64 % C
18S% S, 1,00% .vh 0,64 % 1\ 0,089 % S). r Koks-
betrug 10%

Man kann auch mit gutem Erfolg kohlenstoffarmes
Roheisen zusammen mit Stahlabféllen setzen, wenn man
heil’ genug schmilzt und Hamatit zuftigt; auf diese Weise
werden beispielsaeise Kolbenringe erzeugt. Der Hamatit-
zusalz ist selir wichtig.  Die Gattierung z B 40%
0 BR Warner egdStaﬁtsdﬂllAf% Hamatit, 28 % Birlen+
bachor , 18% onen. Rechnungsimifdig er-
%Jen Sch cebe 276% 0, 1,26% S, 1,_51%g|v_h,

D% P, 0053% S Soldhes GLikeisen liel sich schie-
den und stauchen, dre Kanterrisse zu zeigen]). Ein

") Ein Zylinder von 60 nm (f) wurde von 85 mm
auf 55 nm Hohe gelradht.

aufgeschnittener Hing von 1400 nm (f) lie} sich auf
1100 mm auseinnderziehen.  Man gol die schwécheren
Kolbenringe zuerst, die stérkeren spater, weil die Stahl-
nbfélle spater schmelzen dls dbs Roheisen. Iran durfte
sie aber nicht anderen Gustiicken folgen lassen, weil
ichcres Eisen immer im Ofen bleibt.
Hsen der Kolbenringe (45 kg estigkeit,
11 mnDerhegmg)V\arsanharterzah und ergel>
auffallendcrweiso nach dem Abdrehen hthere  Festig-
keitswerte.  Man konnte auch Maschinerteile aus dem:
selben Bisen gielen; sie fielen aber nur dann blasenfrel
aus, wern sie sehr heil® gagossen wurden. Das flissige
Eisen kochte und stief? braunen Rauch und. Funken as
Die Schlade multe mit Schlemrikrcide angestreift
werden, um sio niziehen zu komnen
Man kann auch reine Stahlabfélle schirelzen, wern
man sehr hohen Kokssatz armendet.  Das erzeugte Bisen
hatte 2,97 % C bei 0.149% S und 045 % Mn. Das
Wanner- Pyronmeter zeigte eine Rlnnentenperatur von
1616 his 1649 Oan

Geheimer Bergrat Prafessor B. Osann, Causthdl,,
sprach Uber
Kriegsschwierigkeiten im Gef¥ereibetriele.
lagen neben perstnlichen Mitteilungen und

en die Bgebnise einer Rundfrage. Der Vor-
te der Reihe nach die eirzelnen Er-

Der Schwefelgehalt erreicht im Guieisen vielfach

Zuschn

Werte, die man friher gar nicht hat (bis 0,28 und
Sogar 038%) Der Vortr: stellte eine Schwefel-
bilanz auf und ze|gte wie der Schwcfelgehalt wachst,

wenn der gehalt des Kokses und
der Brucheiserartsii \Aadst. Gerade dks letztere ist sehr
wichtig.  Man kann, wern men Uber 50 % Brucheisen
(BEnglsse ud Kaufbruch zusamen) setzt, auch unter
daflgLrstlgsthel‘raltnlssennlchtdleG'enzevm01 %S
einhalten.  Man mui3 dann aller Nachteile gewértig sein,
de sich in Harte, starker Sdwindung, Lunkemn, Spart
nungen, Reil¥en und in Spritzkugeln aulfem kdnnen

Da der Scwefelgehalt beim Unrsdhmelzen wéohst
ud die Bnglsse immer wieder unrgesdnolzen werden,
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sokormtesba hahen Brucheiseranteilen geradezu zu
e U S neits Qoacpn virt Dol e Vepeass.
e u Wei WM a eine
rung der Entschwefelungim Kuppelofen besonders jetzt im
Kriege nicht miglichist, so bleibt nldltsambres ig, as
einen Teil des Glﬁbmch(s nat
an die Hochofermerke abzustol’en. Diese rrussensartleren
urschireizen und dabel den Sdwcfelgchalt vermi vermindem
und den Silizium- und Mangangehalt wieder auffrischen
Auch der Hammofen 1aidt sich zur Aushilfe heran-
Ziehen, um gd¥ Brucheisornstiicko Zerkleinerung
urzuschirelzen.  In Verbindung mit Gfen kann
nmen auch Kleine Sticke giel}en. Die Vorteile eines guten
Hanmofens mit mechanischer Beschidang sind noch
viel zu wenig bekannt.
Die ks ,,Umgekehrten Hartgusses*,
die friher nur eine Interessante Kuriositat war, Ist never-
eine epiderrische BErscheinung und Plage
Der Vortragende erléuterto die Erscheinung
an Hand von Lichthildern. Es ist nicht unbedingt nétig,
dal3 der weilRe Kern ringsum urschilossen wird, er kann
auch an der Kante aufftréten; ob oben oder unten, ist eire
Sade das Zufalls.  Immer ‘schneidkt das weile
scharf ab.  Uebcrgdnge wie beim richtigen Hartgul? gi

€s nicht.
Zu sudnen,

Dio Ursache ist in dengrolen
die mit den hohen Brucheisensétzen in den langen
Des fliissige Eisen 16st Eisenoxydul auf und dies verhindert
die regelrechte Graphitausscheidung, sobeld aokihlendo
Binflisse geringfigiger Art auftreten]). Man bekémpft
die Erscheinung durch Sortieren des Bruches.  Brandgui3,
Tempergu3, stark verrosteter Bruch muld ausgesehaltct
und der Ofengut heif3 gefuhrt werden. Auch der Sawefd-
gehalt ist 2netfellos beteiligt. Das erste Hsen neigt be-
soncers dazu, weil es kalter und sdmefelred’er ist. Die
dhemischo Analyse des weil?en und ergpb
kemenUnt ied. Es handelt si aisonlchtunelre
Seigerung Garade auch diese Brscheinung fordert ein

AbstdSen des schlechten Brudheisers.

Gg}ylerlnge S|I|2|um?ehalt des GuReisens,
der.zu vi uhrt, mui3 durch Zufugen
von Ferrasilizium, am besten soldhemmit 10 % Si, wieder
m%tmlm in der Pfatnne Man soll

eichzeiti Mangangehal indem
men StaHe?sen elrrfu%rt sonst werden dio as
Farogglzgljcréwrmlt%u 75%S |nde|rF;fdg|r’nemsazm
enpfi Vortragendo nicht, wei Schirel
zu hoch liegtd. Der Zusatz von Stahleisen zur
tcs >at auch deshalb 2neckméld

ung beginstigt und der Kohlenst t
W|rd

| Ausfallelsen dbes PHJ(tje \k/gerllfach in die Rhelaen
ieferungen elngasd*daen W n men schon im Hin-
blick alf seinen hohen Schwefelgehelt nur in Keinen
(etwa 5 bis 10%) aufarbeiten, wern men es mit

etwa 5 his 7% Ferrosilizium (10 % S|) ud 5 bis 8%
Stahleisen (5 % I\/h?1

Hoher Phosphorgehalt des Hamatits zwmgt
im sauren Martlnofen zu hahen Schrottsétzen und dami
zum Zusatz von KoIGpuIver Beim Kleinkonverter rru’S
men zur Verm tes mit GOhis
D% Schrott im Kuppelofen schnelzen, darf aber dabei
den Koksverbrauch, von 15 % nicht Ubersteigen lassen,
weil sonst der Schwefelgehalt zu hochwird.  Die Verbren:
nungsname aes Siliziums muld hierbei nachhelfen.  Ein
Gehalt von Uber 0,1 % P im Stahlformgui3 ist nur in Aus-
nahnefallen leassg

)] B. Osann: Umgekehrter HartguB,'GeBerei-Zei-

tung 1918, 1. Febr., S 33/6.
® In der arsd’ilef?embn Erdrteru
Adémmer, gute isse erzielt zu
Ferrosilizium mit 75% in heselnugralzen |m
Strahl Uber der Pfanne g&ed’rrdzm habe.

M5B Fadhvereinen

Stahl ud Bsen 31

Anderseits fehlt mandhen Werken das phosphor-
reiche Luxemburger Rohoison, um dio ndtige Dinn-
flissigkeit zu erzeugen Dies mui$ eben soldnen Werken
Ve ten werden.

Dio Koksbeschaffenheit gibt zu vielen &1
Anlal3. Der nannto Zahlen von 15 %

2% Sund biszu 50 % Abfall. Eswird zweifellos oft Gas—
koks und nicht Schdzkoks geliefert.  Man mul3 beim
Gel¥ereikoks noch bessero B en fordem als beim
Hochofenkoks.  Man kann bekanntlich Saarkoks und
ooerschlesisden Koks woh! fiir Hochofeuznedko benutzen,
schlieft ihn aber auch in den dort gelegenen Gielereien

as.

Der Nachteil Aschenr und Schwefelgehelts
und geringer Dichtigkeit ist so gral3, daf? man oft einen
viel %’I’eren Ei

eis fur guten Koks zahlen kann,

dre Sdlbstkosten zu ten. Der Vortragende

wies des an einer Beispiel nach.  Dio geringe

Dichtigkeit bedingt niedrige Temperatur. Dieso kann nur

durch unverhéltnismaiig hoho Koksséize |cha£
starl

werden, bal denen wiederum Schladke und
wadsen

Der Vortragende sprach dann Uber des vielfach be-
Klagte starke Lunkern des Eisens. Es ist desim Zu-
sammenhang _mit den _hohen  Bruchoisenséizen ganz
natirlich.  ~ Fallender  Siliziumgehalt und  wachsender
Schwefelgehalt heben das Schwindimal und denmeach auch
dioNei zum Lunkem. Desselbe gilt von der Neigung
U raumen.  Hier mul Mangan zur Be-

Ing herangezogen
Die feuorfesten Steine fiur Kuppolofen sind
vielfach schlecht und geleen zu Verst und zu
schlechter Ertschmefelung Anlal?.  Es empfiehlt sich dle
Vervendung von . Desselbe gilt auch fur
Kleinkonverter, wo es Scljr"lnad«) M e)glt der
Mengo eisenhaltioer u osionsartigen
Gasaushriichen (QO) komren kann.

Qoeringenieur F. Herkenrath, Bonn, sprach Uber

Wirtschaftlichkeit im Betriebe von Martindfen, Bessemer-
bimen, em, Terrpergel?eram und Blektro-

Er stellte eirne Parallelo 2nischen Martinbfen und
elektrischen Oefen auf, warnte aber davor, ledi I|chmd1
Cesi einer sdden Sd
ensdel Es kommenauch andere Binfliissein Betrath

So tritt jetzt die Unabhéngigkeit des Hlektroofens von
der Roel lserb@dﬂffmg m%eltmg Man kann z B.

garnz ohne Roheisen arbeiten und Is hemach
aufkohlen. So kann man auchschm

wie es seinerzeit schon im Jahre 1908 vorgeschl E;I |stJ)
Heuto stellt sieh die KWst auf 6 Pf.  Im Fni wird

es moglich sein, mit 4 Pf. zu redmen Dann ist der elek-
trische Ofen auch wirtschaftlich dem Martinofen und
Kleinkonverter eberbirtig. Meist wird beim Martinofen
ein zu geringer Kohlcrverbrauch angegeoen Man nui3
mit 50 % rechren

In der anschlieffenden Erdrterung sprach Edwin
Bof3hardt Uber den von ihm konstruierten

Stahischrelzofer?)
und Uier die erzielten Erfolge in Berlin und Siddeutsa+
iand. Er arbeitet mit einem Kohlenverbrauch von 50 %.
Er fuhrt seinen Erfolg auf dio auf3erordentlich hohe Tem-
peratur und diese wieder auf die des unmit-
telbar aus dem Gaserzeuger in den Herdraum fhrenden
Schlitzes zurick
Bezirksgedoge Dr. Behr berichtete Uber die
Tatigkeit des Fommsandausschusses.

Bisher wurden nur schlesische Vorkonen untersucht.
Im Herbst werden die Arbeiten in dieser Provinz aoge-

D) B. Osann: Stahiformgul aus dem elektrischen
Cfar. St u. E. 1908, 6 Mai, S 654/61.
2 Vgl St u E. 1918, 2. Mai, S 399/400.
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sthiossen werden. Es handelt sich meist um Diluvial-
sande, d h. Mergelsande, dio vielfach an Ungleichfommi
koit mfolge von Schichiung leidon. Wenn' diese ni
Formsand fi Egerrg?s Ltﬁjnahe amaStghOI&%]armedﬂg\S
Ur ressen
Seltener komen die Verwttermgsergem
Man nuid bel der Unter-

nischen Sandsteins in
‘euchten, sondem auch den

nicht nur den
aufbereiteten Sand betrachten
Es werden die dnemischen und die physikalischen

Egeredeftm Durchlssigkeit und spezifisches Gawicht
in Betracht ( ckanet;!‘en<E| die Gutad1ten von G|ef$ere|2
fachleuten. und Sande fir getrocknete Stahl-

sind vorlaufig noch nicht berticksichtigt.
Der Erfolg ist der, da® mandhe Gefiereien sdhon
tzt ihren ore Esenhahnfrad"lt aus der nachsten
deden, wahrend sie friher grale Frachtbetrage
gezahlt haben.

Im Anschiud an diesen Vortrag erdrterte der Vor-
sitzende seinen Plan, wie die grofien Celdbetrége zur Durch-
fuhrung dieser fernerhin aufzubringen
seien  Er behielt sich die Einbringung daraufzielender
Antrage fur eine besonders einzuberufende Versammung

"Ein Beanter der Deutschen Evaporator-A-G.
Berlin W 15 wies auf eino neue Art feuerfester Steine
— Deva-Steine — hin, die ungebrannt vermauert und
im Ofen seihst gebrannt nt werden. Sie sollen in allen Cefen
anvwendbar sein, auch in Kuppel&fen. B. Csam

American Foundrymen's Association.

(Fotsdtaug toh SHte 404)
Robert J. Anderson sprach Uber die

Bedeutung der Metallographie fir de Gefereil).

Der Einfuhrung der Metallographie als Prif-
methode in die Technik uberhaupt en sich, wie
Jertgegerpme!zr,vg I 9 bwemgltc\k/\grden kor‘ntSse

ie nur langsam en.

Noch vor nicht allzulangen Jahren herrschte in weiten
%K{:Es?n gde thiﬁgnls Uber des leber éier Metallo-
ie; phantasti Anschauungen ie Armend-

eit ces Mkroskops zur Metallpriifung waren im
Umlauf und bedingten manche die mit
ST . NVS&*{E)?{}W“?%S'S enwerrlrg

ographie als in-
oehence Arbeit war erforderlich, dieses Vorurteil zu be-
Seitigen, \Aaskmtehsmelremgamssen Grade ¢l
ist.  Zahlreiche Veroffemlldugen Uier rTEtaIIog'Fzgﬁ~I
sde Ut eigt, in welch rranrélig-
facher Art dio thc;ﬁraphle zur Aufiddrung Uber
Eigenschaften von en dienen kann, die durch andere
Prufverfahren nicht werden knnen.  Insbe-
sonckere gilt des von physikalischen Ei en
der Materlallen dle in hohem Mal%e von Gef%
. dBe| daraben d‘gnsden
sanmarsazng aor‘ren 0 physikalischen Eigenschaften
innerhalb sehr vieler Grerzen schwanken, o0 dal3 hier
die dnenrische Analyse keinen Aufschiul3 zu geben verreg,

Patentbericht.

B Hrg . B

V\ahrend dieser in den eisten Fallen durch Untersuchung
des Gefiges erzielt wird.

\Wenn auch auf Grund der vorgenamnten Unrstéinde
die Metallographle sich in hohem Mal3e Eingang in prak-
tische Betriebe verschafft hat, so sind ihr doch in der
W@EdleToroderGeﬂerelm\Hsmo&engeulebm

der in der Hauptsache seire
anerikanische Verhltnisse stiitzt, sient den Grund diesss
Verhaltens _in der Hauptsache einmel in der Tatsache,
dal3 den Gefereien relativ nicht deselben Gelder zur

Y stehen wie den eigentlichen Hittermerken
und von | deshelb die zur Einrichtung eines metallo-
graphisohen Laboratoriuns erforderlichen Kosten schwie-

riger aufgebracht werden knnen, sowie in dom Umstand,
dal3 nur wenige wisserscheftlich gebildete Kréfte ihre
Schritte in Giel2ereibetriebe gelenkt haben und deshalb
an den leitenden Stellen auch nicht des ndtige Verstand-
ris fUr den Wert der Metallographie vorliegt.
Zur Erauterung, in cher Weise die Metallo-
raphie zur Aufklarung des von QUieisen dieren
fuhrt der Vonr einl Schliff-
Plde,&r\gt Zahlrgdg arnlche Bilder sind ing?{avwmd 2
en it von Urrer)) zusammengest o an
Eﬁmn V\eldﬂmmfsd'it&edie metallogre sdug
Gefiigeaufbau von sen
= the I@Iisdmmﬁgersd\aften groen
s
Baim QUeisen sind dio kalischen B
schaften sék!?'usetnark von der Verteilgwtml der Artg?ﬁ
eirzelnen Graphitbléttchen abhangi e? n die demsche
Analyse den Graphitgehalt beispieisagise zu 3 % findet,
soist damit noch kein néherer Anhalt toer das Verhalten
elogaphade oD, B e dre
et

it cirt Eigercyelion boc o (s ALfrcaen
n e en bedi s reten

in Keinen Blattchen, dald eine a%gevmalu

des Graphits, einen anderen Einflud auf das Materi
austibt als eine ge|ckma&ge Derartige Félle, in deren
die metall allein aufidarend
wirkt, sndserrzahlreioh und essteht zu hoffen a3 auf
Grund dieser Erkenntnis des Wertes der l\/btallograg'ue

flr die Gef¥erei dieser Betrieb SW
fange zur Einflhrung dieser Pr

Eine richtig geleitete Arbeit wird bald zeigen, daf3 dle fur

die Einrichtung erforderlichen Ausgaben sich metr ds

bezahit madhen R Durrer.
(Fotsstzaurg fdgt)

Gesellschaft deutscher M etallhitten-

und Bergleute.

Die diesjghrige Hauptversammiung der Gesellscheft
findet am 6. undgs Juli 1918 im Sllzmgsgoale ks Ge
schéftshauses des Vereins Ingenieure, Berlin,
statt. Auf der Tagesordnung stehen folgende beiden \or-
trége: Professor Friedrich, Echenay, O-S.: ,Wissen
sd’afthdeForsnhxgsa:f%masdeeretallu ie oes
Bleies und Zinks”. (Geh Reg.-Rat Professor E. Heyn,
BerlinDehlem: , Finige Fragen aus dem Gebiete der

The Foundry 1917, Nov.,, S 498/501. — Vgl\Vetallforschung”.

hierzuSt.u.E. 1917, 27. Sept., 39"09/74 25.0kt., S 967/71;
29.Nov., S 1087/91.

9 aal.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl.

17. Juni 1918.
. 7b & Rohlo H 72674. Verfahren zum Strang-
von ren mit lmbhangg vom Pref3stermpel
Lochdom u Riwrstrangcresse Haniel
& Lueg, Disseldorf:

X Die Anmeldungen i vondem
anwahrond zneier Monate fUr jedermann zur nsu:htwd

Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin as

Kl. 7b, Gr. 20, E 21 826. Verfahren zur Herstellu
von Hohlkorpern mit Boden, i ' VON
hilsen, aus einem Rohr oder ahnlichen
berg Moorting & oo m b H

Kl. 134, Gr. 20, M 60995

mit Darmpfsamier verseheren
l\/blrresrmnnrollren\/\bde Disseldorf.

. BBb, G 4, E 22938. Danpfkesselanlage mit
icher, verbunden mit einem Mischvonadner

. Eulen-

Schiebusch-Vanfort.
" Eckonotivkessel mit
osseren,
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fir des KesHgooisonessar. Otto  Estner, Dortrmund,
Moltkestr. 14.

KIl. 149 G. 7, M 62 181.  Selbsttéti -
richtung fur Dampf- und Gasturbinen. ei-Sclnvartz-
Ié%plffv\brke CGesdllsdheft mit beschrénkter Haftung,

rlin

KI. 14q Gr. 7, 3162 182. Sdnellsd’id&\mdﬂn
for und Gasturbinen.  Maffor- deanzho?l
Werko, Ischaft mit beschrankter Haftung, Berlin.

Ki. 14¢ Gr. 10, B 8374L. Einrichtung an Dampf-

aftanl 2ur Erz en Darrpfeﬁ
or Blorrqwst Durshanms Ocshy (Scmeden

KI 14c; Gr. 12, V 12776. Achsialturbine mit

teiltem rom und vorgescheltetem Geschwi
keitsrad. Vulcan-Werke Harrburg und Stettin, Akt. G%

zum Ausrich
oder Fahrschi 4. z Pat. % V\bli'ud/\n
Zungen ienen; z 297 263
Kamet, Wen. J
Kl. 194, Gr. 28, P 34 618. Soitliche Schienenverlade-
vorrlthunganBal"rw\egenmltraj]aLﬂenuﬂuten
V\bgenabgestuzt en_abnehmoaren ieren,
Piel, BorgheimErft, Betlilchemer Str. 40.
Kl. 35b, G. 1, D 34292. Laufkatze fur Verlade-
Deutsche

rg.
Kl. 194, Gr. 28, IC59 057. Vorrichtu
ten verbogener oder windschief verdr

\gxx'rl Meschinenfabrik, A.-G., Duis-
g.

Kl. 37b, G. 3, K 64226. Kastenformi Decken
tra as Blech. Ferdinand Kalweit, BerlinlWilmers-

dorf, Holsteinische Sir. 55.

20. Juni 1918.

Kl 7¢c, Gr. 20, St20611. Verfahren zur Verstar-

der Kohreinnalzstellen in  Danpfikesselblechen
Q . L &C Steinmillor, Gunmersbach, Rhid., und
Adolf Ruppert, Marienheide, Kr. Gunmrersbach

[Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

17. Juni 1918.

IA. 5d, Nr. 681 915. Prefiufthaspel mit znei Iosen
Seiltrommein und auenlqpplurE for Z\Aelgels
Orderung. olger

argels
13b, Nr. 681 847 Selbsttall
ger Danpiwesser-

ruckICItor ud Hei iscopparat.  Georg
Hirche, Neuminster. Kesseispol

Kil. 14q NIr. 681 639. SchaufelschioR fiir umlaufciido

Maschinen, - oder Gasturbinen.  Akt.-
Ges d_er l\/bschlnenfabnken WA & Qe,, Zirich,
Schweiz

KI. 14c Nr. 681696.

- oder Gasturbine.

Dr. Karl Roder, Milheim, Ruhr, Dimbeck 122.
KI. 14c Nr. 681 699. Vorrlchtung zun Regeln
Kleiner und Gesturbinen.  Akt-Ges. Brown,
Kil 4 CjeN Sé"lerumgel Rudolf
19a, Nr. 681 652. zange. o

Hoing, Gdsorkirchen, Kaiserstr. 36.

KI. 194, Nr. 681 891. Hsenbahnsdwelle as Eisen+

beton. C II. Mickten-Dresden
KI. 20c, Nr. 681 617. Eserbdrw\egeraise
Riermenscheibe zur Ausnutzung der mechenischen Energle

ks fahrenden Zuges.  Anton App, Meiserheim
Kl. 20 ¢ Nr. 681 759. Umladeoinrichitung fur Esenr

] Samuel Wen.

I. 24 ¢ Nr. 681 728. l\/bcfa*uscho%derastrwg
fur langliche Korbrostgeneratoren mit dem Auslauf vor-
gelagertem sich hin und her benegendem Tisch.  Generar
tor Akt.-Ges., Charlottenburg.

KI, 24e Nr. 681 740. Gaserzeuger mlt V\bsser

I% RUOIONIf " B@d1d<mgS\mdflthg fu

. 24¢e Nr. 681 741. i i Ur

Generatoren. Walter Steinmann, Erkner, Bismaickstr. 7.
KL 24 e Nr. 681 890. ' Trockene

Ascheraustragung
fur langliche Korbrostgeneratoren mittels  rotierender
XM.M

Patertbericht.
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\é}l\gltzzen. Karl Honnéte, Berlin'Wimersdorf, Ridesheiner
2
KI. 42 ¢ Nr. 681 730. Heizung fir Gasmel3apparate
u ct:]i(BerllnArflaltlsdleNrmhlrermuM -Ges., Berlin.
l. 42k, Nr. 681633 deqorufapparat
1Q Sy Berlln Hsenstr. 1, und W. Kutzscher,
Bedmhchtenberg rpromenade 5.

Kl. 47 a, Nr. 681 963. S fur die Turen von
z2um Befordem von Gltemn di Wen Fleno
;I?gltﬁeerkrm, oeb Weinhardt, Disseldorf, Karolinger-

54

KI. 49b Nr. 633907. Einspannvorrichtung fur
Granaten uisw.  Fuldaer Maschinenr und Werkz: ik
Willi. Hartmann, G. m b. H., Rulda.

Kl. 65a, Nr. 632432, Stockloser Anker uisn  Otto
Gruson & Co, Bsen und Stahiwerk, Magdeburg-Buckau.

Deutsche Reichspatente.

Kl. 18 Nr. 302768, vom 5. April 1917. Dr. W.
Gontermann in Slegen Verjahren zur
as vor dem Kohlenstoff beim S
Der soll dadurch vor dem Kohlenstoff beim
Thomesieren verbrannt werden, dal3 wahrend des Blasans
im Konwverter ein erhdhter Druck erzeugt wird.  Es sdll
hierdurch die des Kohlenstoffs gehenmt
werden, da der erhohte Druck in der Bime die Vierbrennung
dsCzu COoderzu (I),, da sie eine Volumenverrehrung
%‘H | K eEop i Tt einer Voo
verangsant ie mit einer Volumen-
nderung  verknipfte ennung  aes

KI. 188 Nr. 303029, vom
I5. Juli 1916. Heinr Stahler,
Fabrik fur Dampfkessol- und
Eisenkonstruktionen in Nie-
derjoutzi. Lothr.
kibd fur Hochdfen u dg.

Die aist nach
unten derart erweitert, dal3 sich
beim Enklemmren  von I%ﬁd

Kegel ¢ baim Anheben des Kegels

dieser so weit seitlich

Sun(kam dald er an der dem Erz-
oecenibei

m konmt. Esvxe?&lﬂ

0 Briche der Kurbolstange oder

ihrer Fihrung vermieden

KI. 403, Nr. 302996, vom 1 Mai 1914. Wilhelm
Kistermann in Bur% (Altd.), Hottstedt
Sudharz. Verfahen Zur cks Hitterr
rauches von Metallhitt

Der vom Ofen komrende Hittenrauch wird durch
Rohr a mittels eines Purpnerkes b in ein mit Wasser

geflilites Knierohr e eingesaugt und durch Berlhrung
mit derrselben gereinigt. Dannwird er durcheineglthence
Koksmessed undvon da nochirelsin demTauch-
bade e und durch die Brause f mit Wasser behandelt.
Erforderlichenfalls kann er dann noch durch Behandung
mit Sauren oder Teer von nedmsd’mmddemsdfm
Bestandteilen vollig gereinigt werden
8L
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Allgemeiner Teil.

Geschidhtliches.

Die Anfange der australlschen Eisenindustrie.
[Ironm 1918, 23. Febr.,

Zur Geschichto der WoiRbleohindustric  in
den Voreinigton Staaten.* Bericht Uber die Ent-

wicklung der d Sheet and Tin Plato Go. in Mans-
field, 0., in den letzten funfzig Jahren. [Ir. Tr. Rev. 1918,
3.Jdan, S 52/6.]

Eine kurze Geschichte der Entzmnun
industrie. [Met. Cnem 1917 15. Aug.,, S 187

Deutscher Handelstag [St. u E 1918, 16. Mai,
S 451/2.]

Die neuen Stouorvorlagen. [St. u E 1918,
2. Mai, S404/5]

F. Tiess: Die Kohlen- und Erzvorkommen der
Ukraino und ihre Eisenbahnverbindungen.* [Gla-
ser 1918, 1 Mai, S 94/5]

Klein: RuRlands Eisenverbrauch.* [St
n E 1918, 2. Mai, S 392/9.]

Brley in Frankfurt. [St. u E 1918, 30. Mai,
S 477/81

Englischo Klagen dber behordliche Ein-
mischung in die Privatwirtschaft. [BEgineering
1918, 22. Marz, S 319. — \gl. St. u E. 1918, 30. Mai

S. 489/90]
Rechtliches.

Entwurf einos Arbeitskammergosetzes. [St.
u E. 1918, 2, Mai, S 405/7.]

Dr. J. Blum; Wohnungsgesetz, mit besonderer
Beruicksichtigung der Industrie. [St. u E 1918,
9. Mai, S 417/20]

Technisdhe Hilfswissenschaften )

Dr. Bosch: Die Verarbeitung des Ammoniaks
auf Diingesalze. [Chem-Zg. 1918, 24. April, S 197. —
Vgl St u E 1918, 23. Mai, S 468/9.

Dr. Richard Lepsius. Ueber Erfahrungen in
der Anwondung von flissiger Luft als Spreng-
stoff. [Chem- 1918 24. April, S 198.—\Vgl. St u E
1918, 23.Mai, S 469]

Sordi
Dr. Haber: Das Verhaltnis zwischen Heeres-
wesen und exakten Naturwissenschaften. [Chem-
Zg 1918, 24. April, S 197.—Vgl. St. u E. 1918, 23. M,
S 467/8)

Brennstoffe.
Allgermeines.
Eine Brennstoff-Versuchsstation in England.
[J. f. Gasbd. 1918, 4. Mai, S 210/L
Holz und Holzkorle.
Dr. G. Aulmann: Die Brenntorffrage in Schwe-
den* [Z f. Moork. 1918, c|)r-|feft Y2, S 1/13]
T

Dr. Wilhelm Bersch: Brenntorf. [Z f. Mook
1918, Heft /2, S 26/32]

IC Birchler: Der Torf und seine Verwendun?
als Bronnstoff. [Sdwmeiz Bawz. 1918, 6. Apri

S 158/60.]
Seinkohle,

Simmersbach: Die Ergebnisse der neue-
ren Tlofbohrungen im Steinkohlenfelde wvon
Kent und dle geol c(;;|eglche Stellung der dortigen
Ié%gll%;] 1918, Mérz, S 40/7; April,

MVgl. S u E. 1918, 31. Jan., S 98/103; 28. Febr,,
g 178/%228 Marz, S 273/7; 25. April, S 364/7; 30. Mai,
498/

Zcitschriftersdhau
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Koks und Kokereibetrieb.
M Myers: Die Anlage neuzeitlicher Ko-
kerelbetrlobe [Met.Chem Eng. 1917, 1 Sept., S 232/3]
William Hutton Blauvclt: Koksofen mit Ge-
winnung von Nebenerzeugnlssen den
Stand der Koksofen mit Gewinnung von Nebenerzeug-
nisen in_den Vereinigten Staaten von Amerika.  [Ir.
Coal Tr. Rov. 1918, 19. April, S 48]
Kokerelbotrlob mit Gewinnung von Neben-
erzeugnissen.  Statistische Uebersicht Uber den mit
nnung von issen verbundenen IGokere-
PS“&‘” i Koo ng I o it e Gonle
|ge jahri in mi n
nung von ssen verbundenen Anlagen be-
tragt etwa 31 Mlllonent bei einem Verbrauch von etwa
42 Millionen t Kohlen. Dio Zahl der Oefen beléuft sich
auf etwa 9000. [Ir. Tr. Rev. 1918, 16. Mai, S 1261/2.]
Neue Koksofen- und Nobenerzeugnisanlage.
[Ir. Codl Tr. Rev. 1917, 12 Okt., S 401/4.—Vgl. St u E.
1918, 16. Mai, S 449/50]

Nebererzeugrisse.

F. WinmiU: Die TloftemperaturdestlIIatlon
mlnderwertlger Kohle. [Joumal Sooiety of
Chemical Industry 1917, S 912. — \gl. St u E. 1918,
9. Mai, S 426/7]

Erze und

Hsererze.

F. Slavik. Wieder aufgeschlossene Eisenerz-
lager auf der bohmischen Seite des Riesen-
gobirges. [Z f. pr. Geol. 1918, April, S 62]

P. Krusch: Die Eisenerze der Campine (Rasen-
elsenerzo und Campineerze) und ihre wirtschaft-
liche Bedeutung.* & . Geol. 1918, April, S 54/7]

R V. Sawhill: Die neuere Ent\NlckIung
Eisenerzbezirks am Oberon See* [Ir. Tr. Rev.
1018, 3. Jan., S. 85/94.]

Zuschlage.

Chronerze.
Cliromorze im sudlichen Pennsylvanien. [Ir.
Tr. Rev. 1918, 21. Marz, S 718/9.]

Feuerfestes M aterial.

Allgermeines.
Kohlenrohrofen zur Prifung des feuerfesten
Materials. [Engineerirégjl916, 29. ., S 644/6.]

ne.
J. Spotts Mp Dowell:  Eine Studie Uber Silika-
steine.* [Ir. Tr. Rev. 1917, 26. April, S 932/7; 3. Mai,

S 984/9] BaLnt

Rodolfo Goetz Philippi: Der Bauxit_und seine
Bedeutung. [Revista min. 1918, 16. Aprii, S 185/7.]

F. ag: Neuere Beobachtungen an den
Bauxitlagerstatten des Rihar-Gebirges in Un-
garn.* [Zf. pr. Geol. 1918, Mérz, S 35/40]

Schlacken.

F. W. Dafert u R. Miklauz: Versuche Uber die
Nutzbarmachung von minderwertigen phosphor-
und Abfall-

saurehaltigen mineralischen Roh-
stoffen. %msﬂusauemre Schlacken lassen sich

durch Behandl mit verdinnter Salzséure, Emsmor
SsAureanTe naIquIrllgkevm@Trrenserrcft dur Schlém

mung wesentlich anreichem.  Ob die

Verfahren lohnend ist, hangt au3er vom Marktpreis der
fiir Dingungsznedke bestimten imersten
Fall vom Preis der Salzsdure, im 2weiten Fall von der
Beschaffenheit der betreffenden Vorkommen ab. [Zeit-
schrift fir des Landwirtschaftliche \ersudhsnesen in
Cesterreich 1918, Jan./Marz, S 101/10]

Zeitschriftenverzeichnis nebat Abkiirzungen Sere Seite 9B his 100,
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W erksbeschreibungen.

_Eine neue Slaschinengewohrfabrik der Firma
Vickers.*  [EBngineering 1917, 27. April, S 393/5. —
Vgl St u E 1918, 9. Mal, S 420/2]

Feuerungen.

Al nes.

_H. Wunderlich: Gedanken_und Vorschlage zur
weiteren Erwagung einer wirtschaftlichen Aus-
nutzung der Kohle.* f. u M 1918,
17. Mai, S 158/9]

Kohl

Staubkohlenfeuerung fiir grof3e Oofen.*
Tr. Rev. 1917, 26. April, S 921/3]

[Ir.

A C Jonides. Eine neuo Misehgasfouorung.tio
[Engineering 1917, 28. Sept., S 342/4. — Vdl. St U E  bedingten

1918, 30. Mai, S 495/6.

H Stracho: Dio Vergasung der Kohle unter
Rundsch.

Gevvihnung der Nebenprodukte.* [Mort.
1918, 1 Mai, S 217/20]
Gaserzeuger fur Gaskoks.*

26. April, S 369

[Engineer 1918,

Oefen
Rokuperativéfon.* [Ir. Tr. Rev. 1917, 13. Doz,
S 1277/8.]
L. W. Moffett: Verhiitung von Warmeverluston
bei Oefen* [Ir. Tr. Rev. 1917, 13. Dez,, S 1274/6]
Arthur Forshaw. Gasotfen, ihre Einrichtung
und Betrieb. [Engineering 1917, 16. Nov., S 535/7;

30.Nov., S 59/91]

Sorstiges
F. Rut?ers Elektrischo Warmeerzeugungen
fur industrielle A i

nlagen, u a Dampfkossol.*
[Schweiz Bawz. 1918, 27. April, S 181/5.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

M Lintz: Dio V_erwendun% dor Elektrizitat
in der GroRindustrie.* [Schi 1918, 22. Mai,
S 333/8]

Dr. K. Klein: Nouore Einrichtungen fir den
Kessolbetrieb von Dampfkraftwerken.* [El. Kraft-
betr. u B. 1918, 14.-MH, S 113/20]

Pradel: Die Reinigung der Dampfkesselheiz-
flachen von Rul3 und Flugasche.*

u M. 1918, 3.Mai, S 139/42.

Pradel: Ruf3- und Flugaschefeger fiir Dampf-
kessel.* [Braunkohle 1918, 3. Mai, S 47/50; 10. .MVH,
S 59/63]

E. Blau: Zur
turbinen.* [St. u E. 1918, 16. Mai, S 448/9.]

~ K. Heilmann: Die Ausnutzung der Abwarme,
insbesondere bei Warmekraftmaschinen.* [Z f.
Dampfk. u. M. 1918, 17. Mai, S 156/8; 24. Mai, S 164/7]

urbinen.

Arbeitsmaschinen.

Verladeanlagen .
Kohlenverladungsanlage in Oran, Algier.*

ineer 1918, 8 Marz, S 204/5.
[Eng ]

ane,
Die Hebemagnete in Eloktrostahlwerken.*
[Engineering 191_7|_, 16. Nov., S 518]
i

Wilhelm Venator: Ueber dio Anwendung dor
»Marcus-Forderrinne® in borg- und huttenman-
inschen Betrieben.* [Gel3-Zg. 1917, 1 Okt., S 289/96.
—\Wgl. St u E 1918, 2. Mai, S 400/2.]

Zcitschri/lenschau.

ntwicklung der Zweidruc

Stahl ud Bsen 556

Roheisenerzeugung.

Hochoferbetrieb. .
Wintermeyer: Die Bedeutung des elektrischen
Antriebes bei der Eisenorzfordorung auf dom
Wege von dor Grube zur Hoohofengicht. [Forder-
technik 1918, 1. April, S 39/41; 15. Mal, S 58/60.]

Beschreibung eines rieuen Hochofens mit
600 t Tagesleistung der Iroquois Iron Company,
Chicago. [Ir. Tr. Rov. 1918, 16. Mai, S 1261/2.

 Geblésenind .

John Ruddimen: Dio Vorwdrmung goroinigten
Gases zur Beheizung von Winderhitzern.* ~Be-
schreibung zweier Arten von Apparaten zur Vorc\j/é'imurg
von gereinigtem Conperges unter Erdrteru durch

von refnon,  trockenen, %I?en Gasen
Vorteile fir den Hochofenbetrieb. [Ir. Tr. Rev.
1917, 25. Okt., S 836/8]

Hekiroeisen )

_Das Elektro-Roheisen unter dem Kriege.
Einiges Uber dio Entwicklung der elekirischen Roheisen+
erzetgng aus einem Vortrag von Robert Turnbull vor
der Hectrochamical Society.  [Ir. GCoal Tr. Rev. 1917,
14. Dez., S 671]

Die Reduktion von titanhaltigon Erzen im
Elektroofen.* [Ir. Tr. Rev. 1918, 28. Marz, S 791.]

GieBerei.
Al ines.
E. Schiitz: Dio Materialien der GieRRerei. (Forts.)
[Z Geffereiprax. 1918, 25. Mai, S 257/9.]

.  Anlage und Betrieb, :
GieReroibeschroibung.* Beschrei der Gello-
reianlage der Colurbia Qo in der NEho von San
Francisoo, in der saure und besischo Herddfen im Betrieb
sind. [Ir. Tr. Rev. 1917, 20. Sept., S 597/601.]

Neue amerikanische Gief3ereion in Konosha
isconsin) und in _Cranston (New England).*
Gen, Civ. 1917. 30. Juni, S 413/6. — Vgl. St. u E. 1918,

30. Mai, S490/2]
nen ud Dauerformen.
Vor- und Nachteilo dorRittelformmaschinen.

[Z Gelereiprax. 1918, 18. Mai, S 244.]
Schn

zen
~ Vom Koksvorbrauch beim Schmolzen. [Z
Geeflereiprax. 1918, 18. Mai, S 242/3.
_ Sr-Qng. Markgraf: Koks in Eisen- und Stahl-
csuefs;eerﬁzlen.* [Geﬂerel 1018, 7. Mérz, S 37/43; 22. Marz,
45/6.

3iclain: HalbstahlguR. [Foundry 1917, Sept,
l§ 384/6. — V_?I. Stou 1918, 30. 3ai, S 492[.3]

Enrique Touceda: Stand der Temporgul3tech-
nik. [Ir. Tr. Rev. 1917, 11. Okt., S 778; Foundry 1917,
Nov., S 475/6. —Vgl. St. u E. 1918, 30. 3lai, S 493/4.]

U. Lobso: Hochwertiges Roheisen aus Stahl-
sohrott.  Stahlschrott wird im elektrischen Ofen raffi-
niert, mit Ferrosilizium und Ferromangan versotzt und
mit Koks aufgekohlt. S[g%&Zg 1018, 1 Febr,, S 39/42]

Carl Irresberger: Entwicklung und gegenwarti-
ger Stand des Stahlformgusses und seiner Her-
stellungsverfahren.* [St. u E 1918, 25. April,
S 356/60; 30. 3lai, S 479/85.]

S'Qng. Richard Krieger:  Stahlformgul3  als
Kon-truktionsmaterial.* "[St. u E. 1918, 25. Apiril,
S 349/56; 9. Mai, S 410/7; 16. 3lai, S 440/4; 30. 3lai,
S 485/9]

~ 3lartinofon zur Herstellung von dunnwan-
digem, kompliziertem Stahlformguf3.* [St. u E.

1918, 2. 3ai, S 399/400]

ZeitschriftenVrzeidis nest Abkirzungen Sete Sdite 98B his 100,
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Metallgui3.
E Harvey: BrennstoffWirtschaft beim Metall-

sohmolzou. [Engineering 1917, 5. Okt., S 368/9. —
Vgl. St u E. 1918, 30. Mai, S 496/7]

Gui¥putzerel.
Sandstrahlgeblése fur Gul3putzzwecke. [Z.
ellereiprax. 1918, IS Mai, S 241/2.]

i Sorstiges.
Reparieren_von schweren GuRstiickon durch
Schwelfl3en.* [Engineering 1918, 18. Jan., S 76.]

Das Kleingefiigo dos Gufeisens bei Anwen-
dung von Metallformen.* Bericht Cber eine Arbeit
von Cocin Ir. Age 1917, Septenber, die vergleichende
Betrachtungen Uber des Kloingefiige anischen in Sand-
und in Mctallformen gegosserem sen darstellt und
zu dem Schiud kormt, dal3 dbs letztere vom Cesidts-

nkte des Gefigeaufbeues die_Ueberlegenheit besitzt.
GieR-Zg. 1918, 1 .M, S 131/5] }
_Der Wort von Koksuntersuchungen fiir Eisen -
%oﬁer]men. [Centralbl. d H u W. 1918, lieft 12,
200.

des schmiedbaren Eisens.

Metallurgisches.

Erzeugung

Zeitschriltenschaul.

B Mg N B

Betriebstiiberwachung.

Meschinentechnische Untersuchungen
F. 3roser: Apparate zur Betriebskontrollc.*
ate zur Geschwindigkeits- und Vol
Apparatur 1918, 25. 3fai, S 75/7.]
F. 3L Bayor: Neuerungen an 3lef3apparaten fur
Gase, Dampfe, Flussigkeiten und Korhergut.*
[Chem atur 1918, 25. 3lai, S 73/4]

W. ler: 3rersucho mit Erddlriickstanden
im Gegenkolbondlmotor.* [Potrolonn 1918, 1. 3lai,

S 543/6.]

Carl Schimenn: Ueber das Heilslaufen von
Traglagorn und dessen Vermeidung.* [St. u E.
1918, 23.3lai, S 463/5]

Mechanische M aterialprifung.

~J. Holck Steens:  Die 3latorialpriifungsanstal t '
in Kristiania_und ihr neues Gobaude.* [Tek U.
1918, 3L 3lai, S 279/84.]

inen.
Englische Prifmaschinen fur Flugzeugbau.*

J. E. Hetchar: Die Ucborhitzung dor Schlacken [Zgr%laln_eensng%égls, 4. Jan, S 4. — S u E 1918,
und Metalle _Wéhrer;ld des Raffinierens, Sohmel- -V ]
§S0 S U £ 198, 16 Nl S abie] e Wert der Kerbschlaguersiche,  Erdite
. Ma, 1 [Engineer 1918, 19. April, S 338.
. Duplexverfahren. ) . .
H. Illies: Das Duplex Verfahren in Amerika.* Dr. A Stodola und F. Sclitile: Hohlkehlenschérfo

St u E 1918, 16. Mai, S 433/40]]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Adolf Fatheuer: Noue Walzwcrkskupplung.*
[St. u. E. 1918, 16. Mai, S 446/7]
Autogenes Schweilfen
C F. Kcel: Die autogene Schweil3ung im Eisen-
bahngleisbau,* [Autog. Metallb. 1918, Mai, S 66/71.]

, Theo. Kautny: Flammenverschmelzung und
Feuerschweilung im Dampfkesselbau. [Autog.
Metallb. 1918, Mai, S 61/4.]

Beizen

Beizon mit Natriumbisulfat,
[Ir. Tr. Rev. 191S, 10. Jan.,, S 153]

S W. Miller: Verwendung von Chromséure
und Wasserstoffsuperoxyd als Aetzmittol. [Engi-
neering 191§ 21. Sept, S 29S8 — Vgl. St u E. 1918,
30. 3la, S 494]

(Nitro Cake.)

Schieren
3lax Buohwald: Dio Rillonschienen-Normal-
profilo in ihrer Anwendung.* [Z f. Kleinbahnen
1918, Mai, S. 119/24.]

Eigenschaften des Eisens.

Frank A. Epps und E. Oney Jores: Einflul3 hoher
Warmegrade auf dio elastischen und Festigkeits-
oigcnscliafton von Schmiedeisen.*  [Met. Chem
BEng. 1917, 15. Juli, S. 67/71. — Vgl. St. u E. 1918,
23.3lai, S 466/7.]

ische Hgenschaften
Dr. E. Gumiich: Ueber die Abhangigkeit dor
magnetischen Eigenschaften, des spezifischen
Widorstandes und der Dichte der Eisenlegierun-
gen von der chemischen Zusammensetzung und
er thermischen Behandlung. [Chem-Zg 1918]
24. April, S 200.—Vgl. St. u E. 1918, 23. 3lai, S 469/71.

und Dauerbiegung.* Untersuchug ces Binflusses
der Hohlkehle auf d?e Festigkeit von Wellen mit einge-
drehtem Lagathels bei  wiederholter  Bi
in den praktisch benutzten Grerzen des Run-
bressers. 3lit abnehmendem Verhdltnis  des
Lagerhalsourchmessers zum Wellendurchimesser wéchst
die Scdwéchung durch dio Hohlkehle.  [Schweiz. Bauz.
1918, 30. 3larz, S 145/7]

Sonderuntersuchungen
C B. llaywards und A. B. Johnson: 3lechanischo
Prifung von Ivupforstahlen. [Ir. Tr. Rev. 1918,
31 Jan, S 320/1] _ _
Q Bauer: Untersuchung einer gerissenen
Schiffskosselplatte. Verstemmen  der
Nieten. Durch fehlerhaftes Verstemmen der Nieten
kann der Bruch eines Kesselbledhes in hohem 3lal3o be-
g’i‘gg};t weroen Plltt. Muterialpr.-Amt 1917, Heft 4/5,
194/203] — Vgl. St. u E 1918, 23. 3lai, S 457/63]
Einnchtungen und Apparate.
G H. Bailey: Beschreibung eines Thermo-
stats.* [J. Ind. Eng. Chem 1916, Dez., S 1142/4.]

ikalischthermrisches Verhalten,

. Mathewson und Arthur Phillipps: Ruok-
kristallisation durch Ausglihen von kaltbearbei -
tetem a-3essing* [Rev. 3let. 1917, Juli/Aug.,

S 138/46.]

Henry S Rawdon: Das Ausglithen von gegosse-
ner Bronze.* [Rev. 3l6t. 1917, Juli/Aug., 147/8.]

c A Edwards: Das Héarten und Anlassen von
Stahl.*  Ertrterungen Uber des Harten und Anlassen
von Kohlenstoff-, Nickel-, Chrom und Wolframstahlen.
[Engineer 1918, 22. Febr., S 161/2; Engineering 1918,

8. 3larz. S 267/70.

Ueber die Schmelz- und Kristallisationsvor-
ange boi don Eisen-Kohlenstoff-Legierungen.*

St u E. 1915 9.3lai, S 422/6)] ] _

Wawrziniok: Innere Vorgange im Stahl bei
Warmebehandlung.  (Fortsetzung)  Anlaltheorie.
[3letall 1918, 25.3lal, S 129/31.]
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Aufbau.

Henry S Rawdon: Ueber ungewohnliche Ge-
fugeerscheinungen an Schwoil3eisen.* [Engineering
1918, 18. Jan., S 77/9]

Binflud der

Paul Heinrich deaBgIh Der organg des
FlieBens im gepref3ten Messingblockbeim hydrau-
Ilschen Spritzen- von Stangen.* Der Lunker des

ist beim Pressen weniger stérend ds die
O<yd . Belm\/erpressen ist dio Lunkorseito zur Vor-
legesdeibo hin zu legen [Z d V. d |. 1918, Bd. 62,
18. Mai, S 281/6; 25. Mal, S 305/10]

Sorsugas
Ueber dio Struktur von Schwei Rstellon an
Stahl* [Ir. Tr. Rev. 1918, 21. Mirz, S 713/8.]

Chemische
Laboratoriursainrichitungen.

L. Guillet und H. Godfroid: Die Laboratorien

des Hittenwerks André Citroen.*  Ausfihrliche

Prufung.

Beschreibung der Einrichtungen des Ghomisden ud
physikalischen  Laboratoriunms. [Rev. Me6t. 1918,
Jan/Febr., S 19/64]

Charisde ate.

Appar;

Platinorsatz. Ein Platinersatzmittel, dss sich be-
sonckers fur elekirotechnische Znedke gut bewahrt haben
sall, senthélt nach einem amerikanischen Patent 70 %
Silber, 25 % Palladium, 5% Kobalt. [Werkz-M. 1918,
30. Mai, S 201i!1t

J. L. Haughton und D. Hanson: Thermostaten
fur hoho Temperaturen.* [Engineer 1917, 12. Okt
S 322/3; Engineering 1917, 19. . S 412/4. —vg
St u E 1918, 30. Mal, S 494/5]

Einzelbestimmungen.

Mangan.

Hobart H. Willard und L. H. Greathouso: Die
kolorimetrische Bestimmung dos Mangans durch
Oxydatlon mit Por I!]odat Manganosalze werden

re Salze zu Permanganséure oxy-

diert, dle d1d1 Vergleich mit Normrelproben  kolofi-
anr?atln begtelﬂnm wird. daleO Reaktion chItSt fur mel3-
ische inmung Mangans nicht armendboer,
Uebarsdiul? des Perjodats nicht besemgt werden
kann [Chemisdhes Zentralblatt 1918, 20. Mérz,' S 476/7.]

Phosphor.

Dr. J. Go¥feld: Beitrag zur Phosphorsauro-
bcstimmung.  Eine Abanderu Ka? des Zitratver-
fahrens. Durch Beseiti zius mittels Am+
nmonoxalates .wird eine erringerung des ndtigen Zitrat-
zUsatzes berfirkt, wobal Wit auf das Verhalten
der miglichen Begleitstoffe ium Esen und Ton-
erde Rucksicht genonmren wird.  [Z f. anal. Ghem 1918,
HeftDl S 28/33]

Zeitschriftenschau.,
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glyoxim hilliger und dor orhaltcne’ Nioder-

sdiag leichter filtrierbar. Boi hohen Nickclgehalten

werden allerdings leicht etwas zu hoho Werto gefunden.
[Chem-Zg. 1918, 18. Mai, S 242/3]

Varedin

W. A Turner: Die Bestlmmung dos Vanadins

mit ICupferron. Versuche Uber die quantitative Fallung

des Vanadins mit IQupferron ergaben befriedi Er-

gebnisse. [Chaisthes Zentralblatt 1918, 15. Mal, S 870.]

WeilRmetall.

Dr. P. Drawo: Weilmetallanalyseu. Kurze Be-
schreibung eines Verfahrens, des bei~ hinreichender Ge-
nauigkeit sehr schrell ausfiirbar seinsdl. [Z f. angon
Chem 1918, 30. April, S 88]

Richard Edwin Lee, W. y und Frank H.
Reichel: Phosphor- -Zinn und ein volumetrisches
Verfahron zur Analysierun dleser Legierung
Eigenschaften und Ver\/\enckjng Igntsp‘u

Zinn. | V&r‘rﬁllalten erLBg Imd
mitteln. en n Chem 1917,
Juli, S 663/ 8Ysenverhhr Eng

B. G Balley Beurteilung von ICohlonane

lysen mit besonderer Berticksichtigung der nicht-
Eéy?ejmbaren Bestandteile. DleAJs?ljﬂ%'gend

Verstandnis von ZAneck und Wert der
Kohlenanal und befassen sich mit dem Heizwert,
den bes \orunreinigungen in dor Kohle und der
Schimelztermperatur der Asche. [J. Ind. Eng. Chem 1916,
Sept., S 839/41]

Gz,
William J. Walker: Vereinfachung der Berech-
nung von Gasanalysen.* Dg bei Ga&%rr?tlyw ngé
Urrrechnungen von urrerproz en in
&?gﬂ ozerten wam konnen el boigegeleren
Id sofort entnommen werden. [.J Ind. Eng. Choin
1916, Juli, S 640/1]
Louis C Whiton: Die Bestimmung von Benzol
im Koksofengas mittels des Burrellsohen Dampf-
apparates. Der uftleer gepurrpte, dann mit
dom zu untersuchenden Ges_ goftilito Apparat wifd in
Iﬂussage Luft @bramt und darin Lngefahr 10 min lang be-
lassen, errﬁrat anndhernd — 780
fallt. Des Benzd friert bei desar Temperatur aus, wah-
KoL) Gy tic b8 e Tenpbreior oren by
u j, die eser Termperatur einen
rucjk werden

Apparat d auf  Zimmert rat U o
Wi emperatur
el bostiTt. 9 I, oo 1916 Ay S 73941
1 n 1916, 733/4
Geoge A rrell: BeschrelbungA(J)?nor trag-
baren Gasanzeigevorrichtung.* Der Apparat dient
zum Naohwois brennbarer Gase in Luft.  Er wird haupt-

Balarew: Zur Bestlmmung der PhosphorSaCH'd"' fir den Nadmeis von Methan in Grubenluft

sduro als Magnesiumpyrophosphat. (lIl. Beitrag.)
[Zfarug(]*eml91814ﬁka:£ 3/8.]

V. Lenherund M P. Schultz: Wiederverarbeitung
von Molybdéanriicksténdon. Des Verfahren berutt
auf der Fllu ds Sulfid und Abrdsten
dessalben zu Molybdéntrioxyd.  [Cherrisdhes Zentralblatt
1918, 29. Mai, S 951.]

Kohlenséure,

W. H. . Eine Schnellmethode zur
Bestimmung von Kohlenséure.*
enes und sicher arbeitenden Appearat eg-
analysen fir dio Braud1berke|tderNbe|tsvxase [3 In
Eng. Chem 1916, Jan., S 41]

Dr. Béa von Horvath: Die Bestimmung der
thlensauro ugl Karblgor;ate?du nach Dittrich. Die

Bestimmung wird mit Borax_durchgefihrt.
bedingungen. [GlemZgnggg Marz, S 121]

Strebinger: Zur_Nickelbestimmung mit
cc—Ben2|Id|OX|m Das aBenzildioxiin ist gegeniier

_kann jedoch auch fl,{z el\t);I.turgaﬁoh m
en

und andere brennbaro Gase benutzt werden. Die Vor-
richtung arbeitet 10- bis 20fach gerauer ds die Sidher-
haitslarmpce, ist_leichter im Gewicht ds dese und von
einfacher Arbeitsweise.  Methangehalte bis zu 0,10%
k&nnen damit iesen werden. [J. Ind. Eng. Grem
1916, April, S 36

Erich Glaser: D|e Prufung elnlger fester Ab
sorptionsmittel fur Kohlenoxg
Quecksilberoxyd und Sil uid foI
rungstechnik 1918, 15. Mai, S 149/52 1 Junl 157/9]

Alfred Kropf Eine haufige Fehlerquelle bel
Genoratorgasanalysen. f. ag 1917,
17. Juli, S 177. — Vgl. St. u E 1918, 16. Mai, S 449]

Schmiemittel.

D. Holde: Zur Zzahigkeitsbestimmung vis

koser Flussigkeiten.* der Zahigkeits-
besti von Celen mittels iedener Viskosi-
meter. [Petroleum 1918, 15. April, S 505/11]

Zeilschriftervarzeichnis rest Abkirzungen Sehe Saite 98B his 100,
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Statistisches.

Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten
Ucher die Leistungen der Koks- und Anthrazithoch-
&fen der Vereinigten Staaten im Marz und April 1918)
gibt fogende Zusanmenstellung®) Aufschiu?:

* Vgl. St u E 1918, 25. April, S 368.

»Tho Iron Trade Review* 1918, 9. Mai,

S 119.

Angaben fehlen in der le
% Die Zahlenangabo fur d%ellm Marz vorhandenen

Hochdfen fehlt.

Mz 18 Apil 1018

1. Gesamterzeugung 3261356 3324527
Darunter Ferromangan
Spiegoleisen .. L. 48 540 40606
Arbeitstaglicho Brzeugung . 105 205 110817
2. Antoil der I-

2375719 2442753

Wirtschaftliche Rundschau.

Behandlung der Mlltarfradlﬂarlefej) — Der. Kona&-
lich PreL&sche Eiscnbahn
merksam, dal3 verschiedentlich mit I\/illturfrad1tbr|efen
MiBbrauch getrieben worden und dal3 daher der Erla3
verschérfter Bestinmmungen und eino erhdhto  Nach-
prufmg notwendig sd.  Closchon die Industrie von den
getroffenen Mal3nahmen rechizeitig und wiederholt in
Kenntnls gesetzt worden sei, habe man die
doch nicht in dem Unfange et, wie
es die Wichtigkeit der Sachlage bedinge und auch der
eigene Vorteil der Industrio es notwendig mede.  Es
misse deshalb darauf hingeniesen werden, daB

a) die Faohtbriefalschriften nach Abgang |eden
Sendung und nach Abst ggjfder Fr |efe
unverzuglich durch die ertigung zuilick

icken seien, und zwer an digjenige
Eisenbalmi , von ogr die Frachtbrief-
vordrucko Uberwiesen worden seien,

b) die Frachtbriefe, die fortlaufend beziffert sind,
nur in der deichen Reihenfolge verwendet werden
durften,

0 die den Werken zur W
briefe nur fir den Versand
Stelle in Auftrag gegeberen
sen

Garz allgermein wird fermer noch darauf hingewiesen, dal3
sowohl unbenuizte als auch versahriebene oder sonst un-
Frachtbriefvordrucke sofort, sp&

ng gestellten Fracht-
von der zusténdigen
Zu benutzen

testers Erledigung des Auftrages, an den B
Ersatzpark zuidkzusonden soien  Da jeder Verstol
eoen die Bestinmu zu unliebsaen Ver-

wickelungen fuhren milsse und jeder MiBorauch von
Militarfrachtbriefen strafrechtlich verfolgt werde, ersudht

der Eisenbahr ok O?&dlidﬁ die V\/erks|er noch; dbs
zur peinlichsten ergange

nen anzﬁﬁalten und alle weiter notwendi

Vorkeh 2u treffen, um eino widerrechtliche Ver-

wendung Frachtbriefe zu verhindem. Dem Eisenbahn:
Ersatzpark gegentioer hat das Vorsandwerk fiir jeden Fall
der Uebertretung die volle Verantwortung zu tragen.

[) Vg. St. u E 1918, 6 Juni, S 525.

Darunter Ferromangan ud
eisen.......cceeeenes 8
3. Zahl der Hochdfen . . . . % 437
Davon im Feuer............ 338 3Bl
egenlLothringer Werke voom H. Folzer Sdre,

erg&allsdnft in Segen — Naoh dem Berichte des
Vorstandes Uber das am 31. Mérz 1918 abgelaufero Ce-
schiftsiahr waien santliche Betriebo des Untermehmens
infolge  der vorllegden e|chen Auftrége, die
teilveise noch in reve Jahr ifen, gut be-
schéftigt.  Der Neubau des Pref3- und
wurde Mitte vorigen Jahves soweit zu Ende gefiihrt,

um einen Betrieb zu gestatten. Die

iebstberschisse neben einem Ge
WiNnvortr von 4549080 -« as dem Vorjahre
836 533,05 Hiervon gehen ab: 13561346 JI allge-

neine Unkosten, Zinsen, Stevem, Kriegsunterstiitzungen
SN und 430 025,54 JI Abschrel S0 dBl3 ein Rein-
gewinn von 316384,58 Jl verbleibt, der wie folgt ver-
V\endet worden soll: %m%&mwmdalw
40000 - zUr an die
Ilohe a(]go 75006 o ds Sorxg#[gld 3000 Ji
ds Rickstellung fur Zinsbogensteuer und 105000 JI
(7 %) ds Gewinnaustell, Der Rest von 57 384,85 Jl wird
auf Rechnung vorgetragen

neLe
Stellanerk-Akti Ischeft vonrels Wilisch & Co,,

I-brrberg (Niederrhein). — Aus dem Berichte des \or-

standes Uber des Geschéftsjahr 1917 ist zu entnehmen,

dal? die Werke reichlich mit Auft%en versehen waren.
standi

Den gen Lol"nermhngen
stand eine entsprechende Sk Verkaul‘sg
Pegalber doch mul3ten die A%;:r%
agen im Hinblick auf die au&erordentlldw starke Ab
nuizung der Betrielbsanlagen reichlicher ds in den fro-
heren Jahren berressen werden.  Der Rohgewinn be-
tragt nach Abzug samtlicher algemeinen  Unkosten
2383 040,65 JI; hiervon gehen 92 420 .« fiir Zinsen und
Schuldverschrei bmgen ab, wahrend fur Absdrei
1024542,91 JI erforderlich sind._ Von den verblei
1266 077,74 Jl soden 350000 Jl der &)rﬂemx:ldai
500000 JI dem , 201 077,74 JI_der
Riicd fir Wedereinstellung der Betricbo auf Frie-
it und 3000 Jl der Ruckstellung fiir Zinsboger+
stever Uberwiesen, 12000 JI dem Aufsichtsrate als Ge-
winnanteil ver?utet und endlich 200000 JI (20 %) as
Gewinn verteilt werden. Der Gewinnvortrag des Jalres
1916 in Hohe von 164839 JI bleibt bestehen

Blicherschau.

Seufert Franz, r und Oberlehrer an der Kgl.
ré@sdﬂo in Stettin. Bau und

inen.  Eine
Einfhrung. Mlt 90 AbbS Lrg 4 g}fb Berlin: Julius
i 1917. 117 © 5,60 Jt.
Se%gnr:ger‘] P, g(of., Se&retar der I—karx:lelskarmer
jsches Erwerbsleben im V\/eltknege
Auftrage der Handelskammer Luxerrburg
V. Bicki. Koom 1917. (85 S) 2 ft

Syo, E. de: Die Metalle. lliro Gewi
schaften dlt vomehmlich fur Autogen
sdweler. Mit 12FHg. 2.Aufl. Hallea.d. S.: Carl Mar-
hold 1917. (76 S) "8°. 180 .ft

Tmblau Dr. jur. EErnst [glr Aufsmhfasurrat der

iengesel . Eine Darstellung seiner Aufgaben,

Rechte und Pflichten fir die Praxis. Bonn: A Marcus

Léré%E Webers Verlag 1917. (VIII, 100 S) 8.

340 .
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Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher

Ernst M oritz

Am 10. Hai 1918 ward Ernst Moritz Paschkes,
der unermidiche, schaffensfreudige Betriebsdirektor der
Firma A Borsig, Berlin-Tegel, den Seinen, seinem
Werke, dem deutschen Maschi den deutschen
Eisenhiittenleuten durch den Tod entrissen. Jah und
unenwartet muidte er scheiden, aufrichtige Trauer vieler
beklagt seinen Heimgang.

Emst Moritz Paschikes wurde geboren am 31. Dezem
ber 18 in Hemals, einer Vorstadt von Wen. Er be-
suchte eine Volks- undmwue dasalbst, wurde danmn
in die Fachschule flr nenbau des K. und K. Techr

nischen Gawerbemuseurs,  Sektion fir Metallindustrie
und Hlektrotechnik, in Wien auf-
und erhielt hier in den
% 1884 his 1887 seine tech-
nlsd}theoretlscre Vorbildung fur
i Abgargszeugs
Anstalt versehen, wandte er sich
sofort dem Maschinenbau zu  und
arbeitete praktisch u. a. in der Waf-
fenfabrik Steier, der Lokomotiv-
fabrik IQauss in Minchen sowie
schen und deutschen Maschinen+
fabriken. Hieraufwar er 2wnei Jahre

beschéf-
tigt und kam von dort als Betriebs-
techniker zu der Maschinenfabrik
Haniel & Lueg nach Disseldor.
Seire neve Tatigkeit in der gewerb-
und kunstreichen Stadt am Nie-
derrhoin bestand ich im
g '““eﬁie” o Aeevomaiungen,  Herstel
inrichtungen, nvorrichtul u
usw, erforderte dso einen g
sombrs hellen Sinnund gles Verstandnis fir des WWesen
der Bearbeitung von Maschinenteilen verschiedenster Art.
D@e Fahlgkelt besaB Pasdhkes; sie wurde auch sehr bald
Betriehsleiter cbs Hanmmenerkes
Lnd der madm Werkstétten erkannt und Paschkes
Zu seinem Assistenten erwéhit.  Nachdem dann sein Vor-
gesetzter Direktor des Oberbilker Stahiwerksin Disseldorf
war, berief erauch seinenMitarbeiter Paschkes
dorthin Lndubertrug ihm dieLeitung der Schimiede sonie
er nochdie der mechanischenWerkstatten des\\erkes.
iereinhalb Jahre blieb Pasdhkes in dieser Stellung.
Darauf trat er zu der Firma Henschel & Sonin Hetti
Uber, wosdlbst ihm die Neueinrichtung eines neten
Hammer- und Prenorkes und der damit verbundenen
mechenischen Werkstatten anvertraut wurde.  Nach ein-
einvierteljahriger Tatigkeit in Hattingen Ubermahm Pasch
kes vor nunmetr elf Jahren as Oberingenieur
die Leitung der Hammerschimiede der Firma A Borsg in
Berlin-Tegel. Die Hammerschimiede dergemmten irma
hatte zwar damels schon einen sehr bedeutenden Um-
befaldte sich fedoch hauptsachlich nur mit der Her-
ung von Stahl- und Schmiedestiicken fUr den allge-
rmnen Maschinenbau und den Lokomotivbau,  Pasdhikes
setr bald daran, diese Werkstatten auf Grund sainer
re| Erfahrungen auszubaven und durch
einer Gesenksdhmiede sowie  durch Aufstelmg von
I"lydraullsdm Pressen wsw zur Herstellung von Schiffs-
schmiedesficken, Rudemn, Steven und lenleitungen
90 einzurichten, da die Firma Borsig schon nach kurzer
Frist die nmeisten und groften Werften Deutschlands

Eisenhiuttenleute.

Paschkes f.

auch fur diese Bzeugnisse zu ihren Abnehmem zdhlen
komte.  Sein Wirkungskreis brachte Paschkes natur-
gemil in dauermde unmittelbare Fiihlung mit den mecha:
nischen Werkstétten.  Infolge seiner besonderen Kennt-
nis sowonl des Materials ds auch der aneckmilligsten
Bearbeitungsverfahren wurde er von diesen Werkstatten
bei schwiengen Fragen stets zu Rate gezogen  Seire An-
%rgan und Vorschidge Waren derart Uberzeugend,
men sich entschid3, thm sehr beld auch die necha:
nischen Werkstétten und spéter die Lokomotivimontago
zu urterstellen. Er richtete den Betrieb in der Weise ein,
da? er den Kleinmeschinenbau vom Grolmeschinenbaul
vollkommen trennte und flr jenen
eine geradezu vorbildliche Reihen-
femgfung oinfiihrte.
Jahre 1911, schon nach nur
vierjahriger Tatlgkelt bei der Firma
A Borsig, wurde zZun
Betri irektor emannt_und ihm
damit die Leitung santlicher Be-
triebsabteil adso auch der
Kesselsdni der Bsenr und M-
tallgieRerei einschlieRlich der Ne-
riebe, des Neubaubureals,
e rerraen N
LNosnesers agen. Nur
derjenige, der dieBetriebe der Firma
Borsig genau kennt, kann emressen,
wes von giner einheitlichen Leitung
der Werkstatten gerade dieses Wer-
kes verlangt werden mul3; demn
kaum noch ein 2weites Werk im
VISP Foropomotict b
Vielsaitiges ikati et
arbeitet’ und destelb an  seirer
Spitze einen Mann mit O bmmercrstal ErfaI hrung, en
0 asgesrodenes Organisati ent verl we e
Paschkes eoen war. and.
VorhildlichwarPaschkes in seinem\irken und seinem
Eifer bei Beginnundwéhrend der langen Dauer deskri
Alseiner der ersten war er auf demPlane, ummit der Ihn
besonders kennzeichnenden  raschen EntscthI'Sfahlgkelt
Werkstatten fir die Herstellung von Geschossen und Zin-
dermneinzurichten. Niemals entzog ersieh denvonHeerund
Marine an die Firma A Borsig gestellten vielseitigen An-
fort nochten sie oft in kurzen Zei
nicht ende Neueinrichitungen in den Werkstatten
notwendig mechen und mit erheblichen deengaaltm
verbunden sein Stets war er von dem Bawuidtsein
seelt und weckte dies auch dauernd in seinen Beanten
und Arbeitern, dal3, ebenso wie des Feldheer drauZen,
Icéaajl—lematl’neer hlrrrgejreder Fro&to}sgr’\ ﬁllesm
Je gd ie
waren, die der Krieg von ihm erheischte, desto grol3er war
sain Mut, die kriegsindustrielle Arbeit des ihm anvertrau-
ten Betriebes zu erveitern und in fribher nie em
Male vielseitig ten SO kam.es die Ar-
beiterzahl um cbs Doppelte stieg, und damit auch, wie
jedem Betriebsmam bekanrt ist, in wachsen
dem Mel3e die Schwierigketten im Betriebe 'sich hauften.
Ihn schreckte dlles dies nicht ab, inmer weiter trieb ihn
sare Sceffensfreude und sein Pflldltbevm&sun der
Firma und dem Vaterlande gegentoer.  Aber auch auf
die Zeit nach dem Kriege war er bedacht, und mit
eichem Feuereifer bereitete er sein\Werk auf den der
imischen Industrie dann drohenden Kampf vor, um
ihr des wiederzugewinnen, wes us die Neider fur alle
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Zeiten entreilfen wollen, die Vorherrschaft des deutschen
Meschinenbeues auf dem Weltmérkte.
duchGestahlt dEIrfcgl die harte Sdhule chsdlaetg&ermﬁlgt
shire streng gegen Si streng
aber gleichzeitig gered1t oegen saine Untergebenen, dabel
voll Freude und Zuversicht, lebensfroh, inmer rat- und
hilfsbereit gegen jeden Bearrten und-Arbeiter, war er
wahrlich einer der besten Heimarbeiter.
LKein Mann des Wortes':1 — o rief Gehoinrat Ernst
V. Borsig seinem bewéhrten Betriebsleiter bei der Trauer-
;erer oS V\Hdkﬂfﬁ rech — ,ein I\/Iannddero'rl'ft hat er,
ast michte ich sagen, intuitiv, tets die ri igen V\e%
eiugeschlagen, die zum Erfolge Firma fuhren
ten’ Mit unermidlichem Heil3 und Energie hat er die
Zieleverf und fast immer erreictt, die er sich gesetzt
. I hat a:ﬂm die Flmb% Borsrwgld Zu verdanken.”
U san riger Mitarbeiter jetzi
folger durfte m?{%edﬁgggen ,,Der Erfol Jgalt%rrn alles,
des Wort, die Phrase nichts, halbe Art e er, er kannte
nur Ganzos. In jeder Zeit und |njedemAJgerblld<estard
ihm die Sache Uer der Person. Grof%e, oft unerhdrte An-
forderungen stellte er an die Leistungen seiner Mitarbeiter.

Fur de Vereinsbidherei sind eingegangen:
(De Breadar van Gedhauten Sird it @rem* bezadret)
Jahrbuch der Tealink. Unter Mitarb. von.(Stfi-
K. Baritsck [u. a] rrsg von Hanns Gunther. Mit
zablr. Abb.  Jahrg’ 3: Das Jahr 1916. Stuttgart:
Franokh'sde Valagshandlung 1917.  (VIII, 370 S)
4° (8°)
Bicko, Dr. Reinhold: Die Arbeitsmethoden der
Silikatcheric, (Mit 4 Fig.) Braunschv\ﬂf Friedr.

Vieweg & Son 1917. (VI 100S) &
(Sarmiun% H. 37) )
Schumaoher, Dr. Hermann: Belgers Stellung in
der Weltwirtschaft. Leipzig: S Hirzel 1917. (58 S) 8.

(Anischen Krieg und Fieden. 41.)
Zeitfragen, Fnanz ud Volkswirtschattliche.
von Dr. Georg von Schanz Lnd Dr. Julius
Stuttgart Ferdinand Enke.

VI-VISI?.

32. Sohildcr, Dr Slgmund Mitteleuro

und dé l\/blstbegnstlgngsfrage 1917. (74 S)

Aenderungen in der Mitgliederliste.
Aad, Dr. J. P., Huttendircktor, Eich-Dommeldi
Luxemburg. noen.
Borrberg,horst Hermann, ®ipl.«Qng., Willich i. Rhein!., Bahn
r. 25.
Corad, Heinrich, Betriebsingenieur des S-M-Stahiw.
ks Stalitw, Dlngler Karcher & Co, Saarbriicken 3.

[h'&?a(} D. J..W. vair, Ingenieur, Rotterdam, Holland,
eidis-Straat 85 h o

Forst Franz Betrlebsmgenleur oS Pref} u Walzw.,
Fr V\llhel 2))I-q % chsLeobersdorf
[ m i ig., er
”95 "A-G, Locherstirt, Necer-Osst

Hemnch Dr. Fnedrlch Prlvatdozent Herv%tDorst
i. Dorstcrer Str. 38.
I—hskarp Paul, Leutnant der Bes, z Z Leiter der

Bé_l-brn)gaumerte (Eisenbahnhittermerke),  Charleroi,

gien

Ki , Arthur, Httendirektor, Diideli , Luxermburg.
I, WIlhelm, Ingenieur, Neuss, -Str. 3.

I\/Elzger August Ing., Vorsteher des tedn. Bioros d Fa.’
A-G., Abt. Bedmalzw, Dissoldorf-Eller,

Venrhauser Allee 181,
Meyer, Aoys, Direktor der Zentralverw. der Verein:
Hittenw., BurbachEchDJdellrgeu A-G., Dide-

Heinrich, . ebsr,
nglerﬁ_regrgl pIng Betrr ng

Borsigwerk,

Das Inhalts-Verzeic

Vereins-Nachrichten.

.ale Vorv\artsstreberdm zusanrerzuschlielion,

pge'\’bgdem

3B Hg N B

hindemisroicher  Bahn,
fur seire

istem und damit schon den Erfolg zu
sichem Neben iesen Flhreroigenschaften standen, heller
vielleicht noch, die des edlen Menschen, destreuen Kolle-
oen, desgerechten, stetsvauf dbs bestlszi\é\%rlll aller sag

Unttergebenen bedachten Vorgesetzten. sgingein

durftiger ohnewirklichen Bat, dnehelferﬂeTa?g"l ihm*

,»Iich habe noch niemels”, das endlich bezeugte bei
jener Feier ein Vertreter der Arbeiterschatt, ,€inen \Vor-
gesetzten gehalot, der so wie der Verstorbere ein Herz
nicht allein fr jeden Beanten, sondem auch fir jeden
Arbeiter . S wird der Verstorbere - stets
in dem Andenken der Arbeiter weiterleben.”

Seire rein menschlichen Ei en, seine auf-
rechte mannhafte Art, soin frischer Humor der be-
soncers im frohen, geselllgen Kreise zu seinem Beeilte

earben Pasthkes eine sehr goe Anzahl von
Fochporossmt, dcinmba e reven Abaton rerer
ie ihm bel germeinsamen iten
treten konnten, erschiittert an der Bahre des 0 plotz-
lich,und jung aus dem Lebon Gesohiederen

Rerz, Qtto, Cheringenieur der Gelsernk, Bergwi-A-G., Abt.
Adolf Emil-Hitte, ESCh a d Az, Luxemburg, Hoter-

Schllllng Wihelm Huttendlrektor a D., Chetausen
i. Rheinl., Stapel-Tor 6
Singer, Dr. Leopold, Direktor, Wien IV, Oesterreich,

Wartnar, ﬁﬁmg techn Direktor der Eisermarenf. A-G.
SoprollGraz Graz, Steiermark.
Williger, ir-QuQ e h, Geh Bergrat, Generaldirektor,
Kattowitz, O-S.
V\Aéttlng, Palll, Betriebsingenicur, Annen i. W, \erder-
r. 10.

auf

Neuo Mitglieder.

Baddaus, Dr. jur. E, Inh. d Fa. Heinr. Kottenhoff,
Esen- u Stahlgieferei, Gavel i. W,, Mittel-Str. 25.
Bender, Hermann, Ingenleur d Fa R Wolf, A-G,

S-0, Alt-Salbke 131
arl, 'Betriebschef U Prokurist des Westd.
Bserw, A-G., Kray, Eickenscheider Str. 26.
Darm, 'ITBodt]’, Betriebsingenieur der
hiitte, Sterkrado i. Rheinl., Borbcck-Str. 5
Demart, Dr. Julius, Chemiker, Hndenburg, 0-S,

Friedrich-Karl-Str. 2
Diether, Fitz, Sipl.-gitg., Pfaffendorf, Emser Str. 80,
orrp -Fuhrer im Felde.

zZurzeit Leutnant U
Faﬂ, Adolf Direktor d. Fa. Gehr. Rochling, Abt. Elcktro-
Ludmgsrﬂfen a Rhein
G1ef$nam ®.<Qg Ao, Betriebsdirektor d. Fa. Fried.
Krupp, A- G C]erzStr 17.
Dr Lows |enrat Président der
Olner Handelskammer, Gdlr, Walrafs-Platz 9.

Kinne, Gito, | ieur, Essen. Schonlein-Str. 30.
Muithaupt, Paul, Direktor d. Fa. Eduard Schiocmam,
raul. Magm, Disseldorf, Bismarck-Str. 12.

, Ware, i, Fa [blfosse Motorenfabrik, G m

h H., Oolr}RlehI
T = Fraher o, Tell ai‘?awaa“ma
mjr n, 10
Schitzer, Adolph, l\/brlreOoercheﬁng. Beauftrag-
ter dasVorstanchﬁ der Galsark Bergw-A ‘G., Aachen

Rathe Er
Sed, Em|l ' Betriebsingenieur, Groba a. Elbe, Damm-
weg 14.
Gestorben.
Korzeimamn, Emil, Prokurist, VAlklingen. 2. 6. 1918.

Lange, F., Hiittendirektor, Esenaredeney 17.5. 1918.
Thoes, August, Bergnerksdirektor, Fentsch. 5. 6. 1918.

ersten Halbjahre 1918 wird einem der Juli-

en werden.



