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Ueber die Sicherung der Schweillndhte von Wasserkammern.

Von S)c.*3nQ. Friedrich Minzinger in Berlin.

iHruhere und zwei neuere schwere Explosionen von
“m Zweikammerwasserrohrkesseln, die sich kurz
‘hintereinander Anfang dieses Jahres ereigneten und
auBer dem Verlust von Menschenleben groflen Saeli-
mschaden zur Folge hatten, haben bei zahlreichen Be-
sitzern geschweillter Wasserkammern lebhafte Beun-
ruhigung hervorgerufen und hier und da den Wunsch
nach einem brauchbaren Schutzmittel laut werden
lassen. In allen diesen Fallen wurde das Boden-
hlech der vorderen Wasserkammer, das in ublicher
Weise im Koksfeuer eingeschweillt war, heraus-
.geschleudert und dadurch Ursache der Verheerungen.

Selbst wenn man zunéchst geneigt sein sollte,
mit Bucksicht auf die groRe Anzahl von Zweikammer-
mwasserrohrkesseln die Unfalle als Vorkommnisse zu
betrachten, die selbst bei sorgfaltigster Herstellung
nie ganz zu vermeiden sein werden und nicht ohne
weiteres fur die Minderwertigkeit einer Bauart zu
sprechen brauchen, so wird man doch nachdenklicher
gestimmt werden, wenn man sich vergegenwértigt,
mdal} seit dem Jahre 1912 insgesamt acht Explosionen
infolge des Herausschlcuderns des Bodenbleehes vor-
gekommen sind, wahrend vorher keine Explosion
hierdurch verursacht worden war. In sédmtlichen
Fallen trat der Schaden am Bodenblech der vor-
deren Wasserkammer auf; an der hinteren wurde,
soweit ich unterrichtet bin, das Bodenblech noch
nie herausgerissen. Es ist sicher, daf bei meh-
reren dieser Explosionen das Aufreien der
Schweillnaht dadurch ausgelést wurde, dalR das
Bodenblech der vorderen Kammer infolge schad-
hafter Feuorgewélbe der Hitze des Feuers ausgesetzt
"“war. Die Aufsichtsbehdrde hat sich daher schon
vor mehreren Jahren .mit dieser Frage befal3t und
gemeinsam mit den Kesselfirmen nach geeigneten
SchutzmaRBregeln Umschau gehalten.

In der Folge wurde den Kesselbesitzern wieder-
holt geraten, die Feuergewdlbe sorgsam zu Uber-
wachen und unter die SchweiBnéhte der Boden-
bleche GuRBwinkel zu legen, um den Zutritt der Hitze
auch bei unbemerkt schadhaft gewordenen Gewdlben
zu verhindern oder doch wesentlich abzuschwéchen.

Einige Kesselfirmen waren dariber hinaus mit
Erfolg bestrebt, die gefdhrdeten Schweillnéhte der

Bodenbleche Uberhaupt zu vermeiden. Man kann
hierbei hauptsachlich folgende Ld&sungen unter-
scheiden:

1. Herstellung der Kammer aus einem hydraulisch
geprelten Blech mit aufgenieteter Deckplatte.

2. Umbiegen der hinteren Blechwand an dem
Unterteil der Wasserkammer.

3. Zusammennieten der Wasserkammer aus zwei
Blechen, indem die Nietnaht auf halber Tiefe
der Wasserkammer gelegt wird.

Bei allen diesen Biuarten wird die gefahr-
detste SchweiBnaht, ndmlich die nach dem Feuer-
raum zu gelegene Naht des vorderen Bodenbleches,
vermieden. Auch das Auflosen der Wasserkammern
in zahlreiche schmale Elemente wirkt in gleicher
Richtung.

Es kommt mir nun hier weniger darauf an, die
Vorteile dieserneuen Herstellungsverfahren zu zeigen,
als vielmehr darauf, Mittel zu beschreiben, die die
gefdhrdeten Né&hte vorhandener Kammern auf
zuverlassige und einfache Weise sichern.

Esist stets unbedingt anzuraten, die Bodenbleche
durch geeignete MalRnahmen, auf die noch zurtuckge-
kommen wird, der Hitze des Feuers mdglichst zu ent-
ziehen, doch scheint es fraglich, ob dieses Mittel allein
genugt. Essprichtnamlichviel dafur, daf die Schweil3-
nahte der Umlaufbleche infolge der hohen Belastung
neuzeitlicher Dampferzeuger und des dadurch her-
vorgerufenen starken ,Arbeitcns” der Kessel weit
héher beansprucht werden als fruher. Diese Be-
anspruchung wird bei der vorderen Wasserkammer
noch dadurch verstérkt, da sie infolge ihres kurzen
Halses wesentlich starrer als die hintere ist und den
Warmedehnungen des Kessels nicht so elastisch nach-
geben kann. Eine gelegentliche Einwirkung des
Feuers auf die Schweinaht ist dann gewissermafen
die letzte Auslésung ihres Aufreilens. Diese Auf-
fassung gewinnt dadurch viel an Wahrscheinlichkeit,
daB Explosionen infolge Herausschleuderns des Bo-
denbleches, wie gesagt, erst seit 1912 bekannt-
geworden sind, also zeitlich etwa mit der Erhdhung
der Heizflachenbelastung zusammenfallen.

Bei zwei Explosionen, deren Begleitumstéande ich
genauer kennen lernte, ist es ubrigens zweifelhaft,
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722 Stahl und Eisen.

ob das Feuer uUberhaupt oder in -wesentlichem Male
an das vordere Bodenblech herankonnte. In keinem
der beiden Falle war die SchweiBung so, daB man
sie als tadellos oder nur als gut hé&tte bezeichnen
koénnen, obgleich &uRerlich nichts auf mangelhaftes
Schweillen schliefen lieR und obgleich beide Kessel
von angesehenen und bewdhrten Firmen stammten.
In dem einen Falle verlangte nun die Aufsichts-
behdrde mit Rucksicht darauf, dall die Ubrigen Kessel
des Werkes -wahrscheinlich in derselben Reihe und
maglicherweise von derselben SchweiBkolonne her-
gestellt worden sind, eine Entfernung der im Koks-
feuer eingeschweiflten Bdden imd ihren Ersatz durch
autogen angeschweiRte und sorgfaltig angepalite um-
gckimpeltc Boden.

Abb. 1 zeigt die Art der Abdnderung. Vor der
SchweiBung hatten die in der Ndhe der Naht ge-
legenen Stehbolzen entfernt und nach erfolgter
SchweiBung durch frisch eingepal3te Stelibolzen er-
setzt werden mussen; ferner sollte nach der Schwei-
Bung der untere Teil der Wasserkammer sorgféltig
ausgcgliiht werden. Die Kesselfirma machte den
Gegenvorschlag,den
unteren Teil dervor-
deren Wasserkam-
mer etwa 10 mm
oberhalb des Bo-

denbleches abzu-

schneiden und einen
sauber eingepaliten
geprelRten Boden

mittels der Stehbol-
zen in die Seiten-
bleche einzuhéngen.
Die Dichtung des
Bodens gegen die
Seitenwande sollte durch Verschweillung vorge-
nommen werden, die aber auf Festigkeit nicht be-
ansprucht worden wére (s. Abb. 2). Obgleich heut-
zutage erste Schweilfirmen auBerordentlich schwie-
rige Arbeiten mit hervorragendem Erfolge durch-
fuhren, bestanden zwar nicht hinsichtlich der Festig-
keit der autogenen SchweiBnaht, wohl aber insofern
Bedenken, als beflirchtet wurde, daB bei dem nach
dem Schweillen vorzunehmenden Ausglihen die
Kammer sich werfen konnte und unbrauchbar
werden wirde. Auch erschien es wegen der Un-
maoglichkeit des Ausglihens der ganzen Kammer
nicht ausgeschlossen, dal an anderen Stellen der
Kammer (etwa zwischen den Einwalzbohrungen)
Risse auftreten und neue Schwierigkeiten verur-
sachen kdnnten. Gegen den Vorschlag, einen ge-
preten Boden mittels Stehbolzen einzuhéngen,
sprach der Umstand, daf sein sorgfaltiges Einpassen
an Ort und Stelle sehr schwierig und ein sattes An-
liegen des verhéltnismé&Rig starren Einsatzbodens an
die Wande der Wasserkammer kaum zu erzielen
gewesen wére. Auch wurde mit Recht der Einwurf
gemacht, dalR entweder die Stehbolzen oder die
Dichtigkeitsschweiflung nach einiger Zeit undicht

Abbildung 1.
Autogen angeschweillter Boden.

Utber die Sichcivng der SclwciRriahle ion WasserKammern.
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werden wirden und daf auf das Dichthalten beider

Teile kaum gerechnet werden dirfe.

Die autogene AnschweiBung eines umge-
kimpelten Bodenbleches erschien daher noch immer
als die bessere Losung. Ein Voranschlag ergab jedoch
so hohe Kosten, dal man fur dasselbe Geld eine neue,
verbesserte Wasserkammer hétte beschaffen und
montieren kénnen, wodurch auch die Bedenken gegen
die SchweiBung an Ort und Stelle hinféllig geworden
waren. Doch hétten infolge der Kriegsverhaltnisse
Anfertigung und Aufstellung solange gedauert undso
groRBe Schwierigkeiten bereitet, daR auch dieser Weg
nicht gangbar war, da die Stromerzeugung des Werkes
nach Mdglichkeit voll aufrechterhaltcn werden muRte.

Es war daher erwiinscht, eine Sicherung zu finden,
die sich im Bedarfsfalle auch an anderen Kesseln
anbringen- 148t und deren Bauart und Einbau etwa
folgende Forderungen erfillt:
1. Ausreichende Festigkeit

wahr gegen das
biegen des Bo-
denbleches.

2. Einfache Anpas-
sungsfahigkeit an
Kammern der
verschiedensten
Abmessungen.

3. AlsMasscnartikel
mit geringen Ko-
sten herstellbar.

4. Vermeiden jedes
ernstlichen Ein-
griffes in das Ge-
fige der Kammer
und  tunlichste
Schonung der
Schweillndhte (das autogene Einschweillen eines
Bodenbleches, das Einhéngen eines umgekim-
pelten Bodens oder Sicherungen, bei deren
Anbringung stdikere Erschitterungen unvermeid-
lich sind, kommen daher nicht in Betracht. Aus
letzterem Grunde sollten auch Nietarbeiten und
AnpreRBarbeiten mittels Hammern tunlichst ver-
mieden werden.)

5. Die Mdaglichkeit, auch nach Anbringung der
Sicherung Undiehtheiten, die etwa gelegentlich
an Stehbolzen oder SchweiBn&hten auftreten
sollten, schnell beseitigen zu kénnen.

6. Zusatzlicher Warmeschutz der SchweiRnéhte.
Es konnte sich m. E. bei der Sicherung nicht

so sehr darum handeln, das Einreilen der Boden-

nahte Uberhaupt zu verhindern, was mit einfachen

Mitteln und wirklich zuverlassig bei vorhandenen

Kammern nachtréglich kaum noch mdglich sen

diurfte, als zu vermeiden, dal nach dem Einrei3en

der Bodennaht eine groRere Oeffnung durch Auf-
biegen oder gar Wegschleudern des Bodenblechen
entsteht und eine Explosion herbeifuhrt. Selbstver-
standlich muBte die Sicherung, auch in baulicher
Hinsicht befriedigen. ,,Flickkonstruktionen*, wie

und unbedingte Ge
Herausschleudern oder Auf-

Abbildung 2. Eingehéngter
Boden mit BichtungFEchwecifung.
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sie im Kesselbau leider immer -wieder anzutreffen
sind, konnten nicht in Frage kommen.

Die in Abb. 3 und 4 dargestellte Sicherung
durch Traglaschen erfullt die obigen Forderungen
befriedigend und wird daher nach erteilter Ge-
nehmigung der Aufsichtsbehdrde jetzt angebrachtl).
Nach Entfernung jedes (zweiten oder) dritten
Wasserrohres der untersten Keihe werden die
betreffenden Einwalzbohrungen und die gegen-
Uberliegenden Oeffnungcn fur die VerschluRdeckel
durch eingewalzte Rohrstummel miteinander ver-

3mmfangtr o'sRohrstumm!!

Lange des PaRrohresje nochKammer (jreifa

durch exzentrische
LogederBohrung P v A I/
fassensich Hohenunter,

schiede bis 30mm ausgfeichen
Abbildung 3.

bunden. Diese Stummel dienen zum Abdichten der
Kammer und zur Aufnahme von kraftigen Trag-
bolzen, an die mittels geschmiedeter oder StahlguR-
Laschen die Bodenbleche aufgehdngt werden. Zum
Verspannen und zur Verstarkung der Vorrichtung
dienen einige Schrauben, die die Tragnasen der
Laschen gegeneinander pressen. Die Laschen bilden
dann gleichzeitig einen willkommenen Wé&rmeschutz,
ahnlich dem der oben erwahnten GuBwinkel. Die
Kosten fur diese Vorrichtung, durch die etwa 4 bis
6 % der Kesselheizflache verloren gehen, betragen
nur rd. ein Drittel bis ein Viertel von denjenigen
fur die Anschweilung eines rnngekiimpelten Boden-
blcches.  Die Laschen sind schnell und einfach
anzubringen und auch insofern Uberlegen, als sie
einen nachteiligen EinfluR auf die Wasserkammern
nicht austiben. Bei den meisten Kammern brauchten
Ubrigens Uberhaupt keine Wasserrohre entfernt zu
werden, da man nach Austauschen jedes zweiten
Stehbolzens der untersten Reihe neue Stehbolzen
mit etwa 35 mm Bohrung einschrauben und Ver-
stemmen und in derselben Weise wie die Rohr-
stummel zum Aufnehmen der Tragbolzen verwenden
kann (s. Abb. 4).

Hand in Hand mit der Sicherung der Boden-
bleche durch Laschen wird die Einmauerung der vor-
deren Kammer so abgeandert, dal

*) Die Laschen werden zurzeit hergestellt und. an-
gebracht von: A. Borsig, Tegel; Bittner, G. m. b. H.,
Uerdingen a. Rhein; Walther & Co., Cd&In-Dellbriick;
Potry-Dereux, Duren.

Ueber die Sicherung der SchweiRndhte von Wasserkammem.

Vorrichtung zur Sicherung
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1. die Hitze des Feuers vom Bodenblech mdéglichst
ferngchalten wird;

2. ein beschédigtes Feuer- oder Schutzgewdlbe auch
vom Heizerstand aus schnell bemerkt wird;

3. das Bodenblech jederzeit leicht besichtigt wer-
den kann.

Gleichgiltig, ob man sich zum Anbringen der
Sicherheitslaschen entschliel3t oder nicht, sollte, man
die Einmauerung der vorderen Wasserkammer stets
etwa nach Abb. 5 ab&ndern. Die Wasserkammer
wird durch Formsteine, die mit dem ubrigen Mauer-

der SchweiRnédhte von Wasserkammern.

werk im Verband gemauert werden, geschitzt,
Bodenblech und Sicherheitslaschen liegen frei. Die
wiederholt vorgeschlagene Kuhlung des Bodenbleches
mittels Luft nutzt m. E. nichts, da sich die Luft-
kanéle nach einiger Zeit doch mit Staub und Schmutz

Abbildung 4. Vorrichtung zur Sicherung
der SchweiBndhte von Wasserkammern.

verstopfen und da die Kuhlwirkung von Luft nur
eine sehr geringe sein kann. Auch Maximalthermo-
meter mit elektrischer Warnvorrichtung haben wenig
Zweck, da sie erfahrungsgemalR nur dann gut ge-
wmtet werden und sicher ansprechen, wenn sie
héufig und mit,einer gewissen RegelméafRigkeit in
Téatigkeit treten. Der Wert von ,,Alarmapparaten*
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wird Uberhaupt héaufig sehr Uberschatzt, im prak-
tischen Betrieb haben sie oft nur sehr bedingten
Wert.

Ueber dem eigentlichen Feuergowdlbe sollte min-
destens noch ein zweites, aus feuerfesten Steinen
ebenso sorgfaltig ausgefihrtes Gewdlbe liegen. Das
in Abb. 5 angegebene dritte Gewdlbe ist nicht unter
allen Umsténden erforderlich. Die unteren Gewdlbe

sottzuganglich
<doffen hegen -

Dichtung FormsU ine.

9/\}/(%/ ji/T\M Ftrgar)d
SR

\  Devétbe sotten
sich tiber -

I\
niduerttirA- C\

Abbildung 6. ZweckmaéBige jEinmauerung
der vorderen Waesorkammer.

sollen die daruberliegenden womdglich etwas uber-
kragen, weil die letzteren dadurch vor der Flamme
besser geschuitzt werden und weil man die am meisten
leidenden Endsteine der Feuergewdlbe bequemer
gegen neue austauschcn kann. Zu verwerfen sind
Einmauerungen nach Abb. 6, wie man sie selbst
bei Kesseln bekannter Firmen zuweilen antrifft. Ab-
gesehen von der unzuldnglichen Ausfihrung des
Schutzgewdlbes, das stets madglichst ebenso solide
ausgefuihrt werden sollte wie das eigentliche Feuer-
gewdlbe, hat diese Ausfuhrung den groRen Mangel,
daB selbst eine sehr schwere Beschadigung der Ge-
wolbe von auflen nicht rechtzeitig bemerkt wird.
Auf eine zuverlassige und rechtzeitige Feststellung
des Schadens von der Feuerseite aus darf aber, wie
wiederholte Vorkommnisse Ubereinstimmend gezeigt
haben, nicht sicher gerechnet werden.

Ueber die Sicherung der SchweiBnéhte ron Wasserkammern.

38. Jahrg. Nr. 32

Halt man sich die sehr hohen mittelbaren ud
unmittelbaren Unkosten vor Augen, die selbst dre
leichtere Dampfkessclexplosion im Gefolge hat, ©
wird man ofters von einem Schutzmittel Gebrauet
machen, das mit einer einmaligen, verhéltnismaRig
kleinen Ausgabe eine ernste Gefahrenquelle beseitigt.
Dies wird besonders bei hochbelasteten Kesseln, k&
Dampferzeugern in unmittelbarer N&he bewohnter
Gebéude, bei Kesseln in ,rauhen® Betriebei
und bei solchen Kesseln der Fall sein, der®
Wasserkammern o6fters lecken und daher schwéch-
liche SchweiBndhte haben kénnten. Die Sicherheits-
laschen kdénnen UuUbrigens auch einzeln uUberall &

Abbildung C. Fehlerhafte Einmaucrung.

angewendet werden, wo eine schwache Stelle de
Umlaufbleches verstarkt werden soll, oder unter Bi-
behaltung der bisher ublichen SchweiBung dr
Wasserkammern im Koksfeuer von Anfang an ar
gebracht werden. In diesem Falle fuhrt man de
Kammer am besten so aus, daB die Stehbolzen fir
die Aufnahme der Tragbolzen Verwendung finden.

Zusammenfassung.

Es werden einige Dampfkesselexplosionen infolge
Herausschleuderns der Bodenbleehe der vorderen
Wasserkammer besprochen. Derartige Explosionen
sind vor dem Jahre 1912 nicht vorgekommen ud
scheinen sich seither zu h&ufen. Sie durften unserer
Ansicht nach von der héheren lieizflachenbelastung
und dem dadurch verursachten starkeren ,,Arbeiten*
der Dampfkessel herrihren.

Es wird empfohlen, die Einmauerung so abzu-
andern, daB die hintere Schweinaht der vorderen
Wasserkammer der Einwirkung des Feuers entzogen
wird und jederzeit leicht besichtigt werden kann
Ferner werden eine mechanische Sicherung gegen
das llerausschleudern des Bodenbleches und die an
eme solche Sicherung zu stellenden Forderung®
besprochen.
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Uebcr Schlacienabglichgaserzcuger.
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Ueber Schlackenabstichgaserzeuger im Vergleich zu solchen
mit WasserabschluB3.

Von (Sr.Ong. H. M arkgraf in Essen.
(SchluB von Seite 707.)

|—ingehende -wissenschaftliche Angaben Uber die

Betriebsverhaltnissc einer Martinofenanlage hat
Prof. Dr. Mayerl) verodffentlicht. Er untersuchte
einen Martinofen mit einem Fassungsvermdgen von
30 t auf dem Stahlwerk Rothe Erde bei Aachen. Das
Gas dafiur wurde aus Generatorkohle in sogenannten
lloeschgaserzeugern mit einem lichten Durchmesser
von 2 m erzeugt. Der Bost dieser Gaserzeuger wird
bekanntlich durch einen aufziehbaren Mantel, und

Ausbringen von je 311 fertiggemacht. Der Kohlen-
verbrauch betrug dabei 26%. Die Verhéltnisse
mussen demnach als gute bezeichnet werden und
kdnnen daher Rechnungen allgemeiner Art ohne Be-
denken zugrunde gelegt werden.

Eine mdoglichst genaue Kenntnis der spezifischen
Warmen ist fur die nachfolgenden Rechnungen von
grofiter Wichtigkeit; es werden die Zahlentafeln von
Schiilel), Breslau, benutzt (s. Zahlentafel 8).

Zalilentufel s.

Spezifische Wdarme cp fur 1 com (Ou 700 mm Hg).

4u0° 600» 650» 1000» 1250» 1350» 1400» 2000» 2200»
co, — 0,540 0,548 0.583 0,590 0,600 0,003 0,627 0,632
h 20 0.386 0,401 0.405 0,443 0,487 0,507 0,517 0.050 0.095
2atomige Gase.. 0325’ 033 0337 0353 0306 0370 0373 0401 0411
Gaserzeugergas. ... - 0,353») - - 0,389») - - - -
LUultgas..eimninnenennns — — — 0,355 0.309 0,370 _
M ittlere spezifische Wéarme cpm.
0-400»  0—600» 0—650» 0-1000» 0-1250» 0—1350» U—1400» 0—2000» 0—2200« 0—2400» 0-2600»
CO, 0 456 0.47S 0483 0.511 0.523 0 628 0531 0.556 0.562 0.507 0,572
HjO . 0378 0,383 0.354 0,398 0,409 0,415 0,418 0-405 0,485 0,500 0,526
2atomige
Gase 0.315 0.319 0322 0.328 0334 033 0.337 0350 0.355 0359  0.364
- * v 400-1400» 650—1250» 10U0—1250» 1350—2000» 1350—2200» 1350—2400» 1350—2600»
co, — 0,507 0,572 0,614 0,616 0,017 0,619
11,0t 0,434 0,430 0,452 0,569 0,596 0,023 0,646
2atomige G aSe€ .cvrveierieieiieens 0,340 0,347 0,358 0,382 0,387 0,390 0,395
GASEIZEUQGE: g &S wovrvrvrseessesrresrsssess — 0.365») — - . — — —
LUltgas ..o — 0.349 0,300 — — — _

Wassertassen von der atmosphérischen Luft ab-
geschlossen. Die Windzufiuihrung erfolgte durch Ven-
tilatoren; durch ein besonderes Rohr konnte wie
Ublich die bendtigte Dampfmenge zugesetzt werden.
Im allgemeinen standen zurzeit der Untersuchung
drei Martinéfen in Betrieb, wozu sieben bis acht
Gaserzeuger bendtigt wurden. Die Ocfen waren
basisch zugestellt und arbeiteten nach dem Schrott-
verfahren, wobei etwa 15 bis 20 % Roheisen zugesetzt
wurden. In 24 st wurden vier Schmelzen mit einem

‘) Die Waérmetechnik des Siemens - Martin - Ofens,
Halle 1909.

*) Alle Zahlen beziehen sieh, sofern nichts anderes
bemerkt wird, auf Kaumteile von 00 und 700 mm Hg.

») Die spezifischen Warmen fur schweie Kohlen-
wasserstoffe und Methan sind nicht erforscht. Bei hé-
heren Temperaturen tritt auch Zersetzung ein. Es
sind die Werte fir CO2 eingesetzt.

Bekanntlich kann das Ubliche Generatorgas auf
seinem Wege von der Erzeugung bis zur Verbrennung
nicht unerheblichen Verédnderungen unterworfen sein,
besonders wenn es der Einwirkung hoher Tempe-
raturen, wie z. B. in Warmespcichcm, ausgesetzt wird.
Fur die thermische Wirkung kann aber nur die Zu-
sammensetzung in Frage kommen, die es tatsachlich
im Augenblick der Verwendung besitzt. Das Gas
auf Rothe Erde hatte vor den Brennern des Martin-
ofens folgende Zusammensetzung:

CO, = 58 % H2= 102%
CmHn= '015% N,= 533%
CO = £37 % H20-Gehalt 60 g jocbm]
CH, = 085% unt. Heizwert 1253 WE.

) Die thermischen Eigenschaften der einfachen Gase
und der technischen Feuerungsgase zwischen 0 bis 3C00 °.
Zcitsohriit des Vereines deutscher Ingenieure 1916,
29. Juli, S. 630/8; 19. Aug., R. 694/7.
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Zahlentafel 9.

Gehalt je cbm Gas

Volumen

C 0j Hs N2

% kg kpr k* kg-

CO02 5,46 0,0295 0,0785 —

CmHn 0,14 0,0015 0,0003 —

GO 21,95 0,1179 0.1577 — —

CHi 0,83 0.0045 0 0015 —

H?2 14.90 - 0,0134 —
N's 49,30 — 0.6197

H2 7.50 “7 0 0537 0 0067 —
100,08 0,1534 0.2899 0,0219 0,6197

Die Generatorkohio, auE wasser- und aschenfrcie
Substanz berechnet, setzte sich wie folgt zusammen:

S = 103%
N2= 1,75% G = 85,63 %l
0,= 637% HXO = 4 %j

Dar untere Hoizwert der Kohle betrug bei der
Verwendung 7200 WE. Abzlglich des Rostdurch-
falles und des Flugstaubes kamen auf 1 kg Kohle
0,7263 kg Kohlenstoff zur Gasbildung. Der ein-
fachen Rechnung halber wird der Wassergehalt des
Gaseo in die Gasmenge miteinbezogen.

Es ergibt sich dann vorstehende Zusammen-
stellung (s. Zahlentafel 9). 0,2939kg 02 entsprechen
1,2726 kg70:A§),9836 cbm Luft. Aus 1 kg Kohle ent-

~ 4,73 cbm Gas. Fur je 1 kg Kohle

standen 1534

wurden 0,46 kg Dampf als Zusatz zur Vergasungs-
luft bendtigt. Bei einer 7-fachcn Verdampfung ent-
sprachen dem 0,069 kg Kohle.

Es ergibt sich folgende Wéarmeverteilung bei der
Ueberfuhrung der Kohle in Gas:

1 Aufgewandto Wérme:
Heizwert der Kohle............... 7200 WE = 935%
Durch Dampfzugefiihrte Warme 497 WE = 6,5%
7697 WE = 100 %

2. Nutzbare Wéarme:
Gebundene Warme.
Fuhlbare Warme des Gases bei

einer Gastemperaturvon 6000 102WE =13 %

6484 W E= 84,2%
3. Verluste durch Strah-
luUNg USW...oooiiiiiciciie 1213 WE = 15,8%
Dieselben Werte zeigt das Schaubild Abb. 13.
Zur Verbrennung von 513 kg feuchtem Gas,
die aus 100 kg Kohle entstanden, wurden im Martin-
ofen verbraucht:

682 kg trockene Luft und
51 ,, Wasserdampf,

die in der Luft enthalten waren; es bildeten sich
daraus 1200 kg Verbrennungserzeugnisse. Es kamen
danach auf 1 cbm Gas:

1,1134 cbm trockene Luft und
0,0134 ,, HjO (auf 1 cbm Luft 0,012 cbm HjO).

Der LuftiberschuR betragt dann 1,1134 minus
0,9836 = 0,1298 cbm = 13,2 %. Hierbei ist zu be-
ricksichtigen, dafl der Luftuberschif? bei den Vcr-
brennungsvorgédngeu im Martinofen nicht standig
gleich bleibt, sondern nach der Ofenfiihrung wechselt.

5482 WE = 71,2%

Ueber Schlackenabstichgaserzeuger.
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Versuchsorgebnisso mit Hoesehgascrzouger.

VerbrennungrBerzcuanisse

Gewicht Heizwert Os- Bedarf

COs HsO
ke WE ka kg ker k-

0,1080 — — 0.1080 —
0,0018 30 0.0060 0 0058 00020
0.2756 668 0.1577 0 4333 —
0,0060 71 0.0237 0.0164 0,0133 00,9787
0.0134 384 0.1065 — 0.1199
0,6197 — — — — 0,6197
0.0604 — — — 0.0604 —
1,0849 1159 0.2939 0,5635 0,1956  1,5984

Zum SchluB der Schmelze, wenn besonders hohe
Temperaturen erzeugt werden, stellt sich der Luft-
UberschuR geringer. Die Zahl 13,2 % ergibt sich
aus dem Durchschnitt der Abgaszr'"™mensetzung.

Je t Stahl wurden auEgewandt:

280x4,73 = 1239 cbm Grs,

260x6,82 x0,7729= 1370 , trockmo Luft.

260x0,051x1,2421= 16,5 ,, ILO in dar Luft.

Das Generator-
gas wurde in der
Kammer von'650 0
auf 12500 erhitzt,
die Teniperaturzu-
nahme betrug 600°.

Die Luft ein-
schlielich Wasser-
gehalt wurde in der
Kammer von 400°
auf 14000 erhitzt,
Temperaturzunah-
me 1000 °.

Die gesamte nutz-
bare, durch das Gas-
erzeugergas zuge-
fuhrteWarmemenge
stellte sich jo t
Stahl auf: 260 x
6484 = 1685000 WE
- 100 %.

In den Kammern
wurden davon be-
notigt

Abbildung 13. Wérinewirtsohaft
eines Gaserzeugers mit wasser-
abseblul.

1 in den Gaskammern WE %
1230+0,335 -'(1250— 630) = 2693fli = 16
2. in den Luftkammern
fur Luft 1370 X 0,345 X (1409 — 499) = 474 020\
,. HjO 16,5 X0,434X(1499—499)= 7160/~ '
An Waéarmemengen fur die Kammern wurden
insgesamt bendtigt 750550 WE = 44,5 %. Der Rest
von 55,5 % diente zum Einschmelzen des Stahl«,
deckte die Ausstrahlungsverluste usw. Hierbei ist
zu beachten, dal? 10 bis 15 % der im Ofen benétigten
Warmemengen durch chemische Vorgéange, wie Oxy-
dation der Zuschlage usw. aufgebracht werden, die
jedoch bei den folgenden Rechnungen unberick-
sichtigt bleiben, da sie bei Kohlengaserzeuger- und
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Luftgas vorlaufig als gleich groR angenommen werden
sollen. Die Abgase verlieBen den Ofen mit einer
Temperatur von 7500 und bestanden je cbm Gas-

erzeugergas bei 13,2 % Luftiberschull aus:
0,5635 kg = 0,2846cbm CO02
0,1956 ,+0,0134 cbm= 02563 , IfD
1,5984 = 12720 ,, N2
0.1298 Luft

1,9427 cbm Abgase.
1.

Die Warmovcrtcilung des aus Koks mit atmospha-
rischer Luft im Abstichgaserzeuger hergestellten
Gases im Martinofen berechnet sich danach auf
Grund der vorigen Ermittlungen wie folgt:

Da das Gas in der Hauptsache nur aus Kolileu-
oxyd und Stickstoff besteht und nur geringe Bei-
.mengungcn von Wasserdampf, Wasserstoff und Me-
than besitzt, die sich aus dem Feuchtigkeitsgehalt
des Brennstoffes bzw. der Feuchtigkeit der Ver-
gasungsluft und dem Gasgehalt des Kokses ergeben,
ist eine Verédnderung des Gases in den Gaskammern
praktisch ausgeschlossen. Es ist deshalb fir die
Berechnungen die Gaszusammensetzung zugrunde-
gelegt worden, die aus Zahlentafel 3 hervorgeht.

Der Koks habe einen unteren Heizwert von
7000 WE. Durch Rostdurchfall geht kein Kohlen-
stoff verloren, da die Schlacke in flissiger Form,
frei von Kohlenstoff abgestochen wird. Im Flug-
staub gehen an Kohlenstoff nur 1,18 % der einge-
setzten Menge verloren.

Es berechnet sich eine Zusammenstellung nach
Zahlentafel 10.

Zahlentafel 10.

Gehalt je cbm Gas

Volumen
C Os Us [Te)
% be kg kg )
co, 0.0 0.003 0.009 -
Cco 332  0.179 0.238 —
CH, 0.5 00038 — 0 0002 -
h2 0.9 —_ — 0.001 -
64.2 — — — 0.808
Hjo 0.6 — 0 0045 0 0005 -
100,0 0,186 0.252 0,002 0.808

0,258 kg Oo entsprechen 1,117 kg =0,863 cbm Luft.
Aus 1 kg Koks entstehen nach Zahlentafel 3
= 4,70 cbm Gas einschlieBlich Wasserdampf.
Bei der Ueberfihrang in Gas ergibt sich nach
der gleichen Zahlentafel folgende Wéarmeverteilung:

1 Aufgewandte Wérme:

Heizwert des Kokses 7000 WE = 99,1%
Wérmeinhalt des Windes je kg
Koks 66 ., — 0,9%

7066 WE = 100,0%
2. Nutzbare Warme:

Gebundene Wéarme  ............ 5053 WE = 71,6%
Flhlbare Wéarme des Gases und
Wasserdampfes ohno Staub
bei einer Gastemperatur von
6000 1297 , = 18,3%
6350 W E= 89,9%

Ueber 8chlackcna.bstichgaacrzeu.gcr.
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3. Verluste:
Durch Staub, fliissige Schlacke,
Wassorkihlung,  Strahlung
USW.ooviirieiersieisreisiesens s 716 WE = 10,1%

7006 WE = 100,0 %

Der Heizwert von 1 cbm kaltem Luftgas ist um
7,24%geringeralsderdesKohlengenerator-oder Misch-
gases, im Gebrauchszustande besitzt cs aber groRere
Mengen an fuhlbarerWarme. Nimmt man an, da dem
Martinofen durch das Luftgas die gleichen Warme-
mengen zugefihrt werden missen wie durch das Misch-
gas, so berechnet sich die entsprechende Menge an
Luftgas im Verhaltnis zu 1 com Mischgas wie folgt:

Aus 1 kg Kohle werden nutzbar:

Gebundene WArmo.......ccocecvvrennene. 5482WE
EigenwWarmo.......ccocoeovvvvncnscnn, 1002 .,
6484 WE
Auf 1 cbm Mischgas kommen
6484
also. 1371 WE
............................................ 4,73

Aus 1 kg Koks werden nutzbar:

Gebundene W&rmo.......ccccc.c..... . 5053 WE
Eigenwarme.....ccovvvveiinnccinns 1297 .,
0350 WE
Auf 1 cbm Luftgas kommen dem-
6350

nach 1351 WE

. 4,70
Der Warmeinlialt von 1 cbm Mischgas entspricht

dem von = 1,01 cbom Luftgas.

1351 Es kann also

1 cbm Luftgas gleich 1 cbm Mischgas gesetzt werden.
Rechnet man wie beim Betrieb mit Steinkohle
ebenfalls mit einem Luftiberschu von 13,2 %

Versuchsergobnis.se mit Abstichgasorzeuger.

unt, r.-r Verhren nungserzeugnls.se
Gewicht . Os- Bedarf

Heizwert COs HsO Ns

KT WE kg kg kg kg
]

0.012 — 0.012
0,417 1009 0 238 0,655
0.0C4 43 0.014 0.018  Spuren >0,859
0 001 23 o 006 — 0,007 )
0.808 — — — 0,808
0 005 — — 0 005 —
1,247 1075 0,258 0,685 0,012 j 1,667

= 0,114 cbm, so ergibt sich ein Luftbedarf von
0,977 cbm je cbm Gas, dazu an Luftfeuchtigkeit
0,0118 cbm Wasser.

Die Abgase bestehen dann aus:

0,685 kg = 0,3463 cbm C02

0.012 , + 0,0118 cbm = 0.0277 , HsO

1,667 = 1,3266 , N2
0,1140 Luft

1,8146 cbm Abgase.
Luftgas und Luft sollen in den Kammern auf dieselbe
Temperatur erhitzt werden wie beim Steinkohlen-
betrieb.
I1.

Es ergeben sieh dann folgende Vergleichswerte:

Zur Erwérmung in den Kammern werden be-
notigt je cbm
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Mischgas von 650 auf 12500

= 1m0.365-600 ...cooeririiernees 219,0 WE
Luftgas von 7001) auf 12500
= 1-0,349-550 1920 ,,

Fir die Erwadrmung der dazu gehdrigen Ver-
brennungsluft einschlieflich Luftfeuchtigkeit von 400
auf 14000 werden bendtigt:

Luft fur Mischgas

(Luft) 1,1134 ¢0,346 * 1000 .......ccovvvrirvrenee 385,2 WE
+ (H20) 0,0134 +0,434 +0,434 m1000. . . 58
391,0 WE
Luft fur Luftgas
(Luft) 0,9770 0,346 * 1000 ......cccoorererrrcnee 338,0 WE
+ (H20) 0,0118 «0,434 ¢ 1000 51 ,
343,1 WE

Bei Luftgas aus Koks werden daher im Vergleich
zu Mischgas aus Steinkohle den Warmespeichern
weniger an Warme entzogen und brauchen dem-
entsprechend auch weniger zugefihrt zu werden:

Gaskammer 219,0 — 192,0= 27,0 WE = 12,33 %

Luitkammer 391,0 — 3431 = 47,9 , =12,25%

Zieht man die entsprechenden Betrdge von dem
beim Steinkohlenbetrieb berechneten Wé&rmebedarf
fir die Kammern ab, so ergibt sich fir Luftgas ein
Warmebedarf

in den Gaskammern von 230.160 WE,

w o, Luftkammern ,, 422235 ,, ,
die Ersparnis an den durch das Gas den Kammern
zuzufihrenden Waéarmemengen berechnet sich je t
Stahl insgesamt zu 92155 WE.

Nimmt man daher an, daB der fir das Ein-
schmelzen des Stahles, fur Ausstrahlungs-, fur Abgas-
verluste usw. bendtigte Warmeaufwand ebenso groR
wie beim gewdhnlichen Steinkohlenbetrieb bleibt,
so stellt sich der Warmeverbrauch des Ofens fur 1t
Stahl, nur unter Beriucksichtigung der Warme-
ersparnis bei der Erhitzung von Gas und Luft in
den Kammern, auf

1685840 — 92 155 = 1593 685 WE, die

-T355— =
1173

cbm Gas entsprechen und aus

= rd. 24,9 kg Koks erzeugt werden.

Der Brennstoffverbrauch sinkt dann von 26,0 %
Steinkohle auf 24,9 % Koks, d. h. er vermindert
sich um rd. 4,3 %.

Die Warmeverteilung
gende:

ist zusammengefat fol-

Nutzbare durch Luitgas zu-

gefuhrto Wéarme . . 1581 150 W E= 100,0%
Fur die Erhitzung des Gases

in den Kammern werden

bendtigt.......ccc....... 236 160 ,, = 14,9%
Fur die Erhitzung der Luft

in den Kammern werden

bendtigt.....cccoeuenene 422 235 ,, = 26,7%
Warmcauiwand idr dio

Kammern insgesamt . . 658 395 , = 416%
Warmeaufwand fur das

Schmelzen, furVerluste 922755 , = 58,4%

') Es sei angenommen, daf das Luftgas vom Gas-
erzeuger bis zum Eintritt in die Gaskammer um 1000
abgckuhlt wird.

TJeber ScMackenabstichgaserzeuger.
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Der Best ist um etwa 3 % gréRer als der bei)
Mischgas festgestellte, er durfte zu hoch sein und
sich in Wirklichkeit entsprechend niedriger stellen.

Vorstehende Berechnung sollte maéglichst vor-
sichtig aufgemacht werden und nur die Werte-
suchen, die rechnerisch ohne gewagte Voraussetzungen
erfaBt werden kdénnen. Aus diesem Grunde wurde
auch davon Abstand genommen, die Warmevorgange-
des Bades einer vergleichenden Kritik zu unter-
ziehen, obwohl mit Bestimmtheit angenommen wer-
den kann, daR das an Kohlenoxyd reiche und an
Wasserstoff und Wasserdampf arme Luftgas von
gunstigem EinfluR bezlglich der Verluste durch den
Abbrand sein muB. Hieraus ergeben sich weitere
Brennstoffersparnisse. Aus den gleichen Grinden
wird die Beschaffenheit des Stahles sich bessern,,
zumal das Gas geringe Schwefelmengen enthalt.

ilVv.

Es darf jedoch bei diesen Berechnungen nicht
auller acht gelassen werden, dal neben einer be-
stimmten, fur die Durchfihrung des Siemens-Martin-
Verfahrens bendtigten Warmemenge vor allem auch
die im Ofenraum erzeugten Temperaturen eine aus-
schlaggebende Bolle spielen. Bekanntlich wird es
bei einer fehlerhaften Ofenbauart, bei mangelhafter
Ofenfluhrung, bei Verwendung ungeeigneter Brenn-
stoffe und dergleichen nicht mdglich, auch bei Zu-
fuhrung noch so grofler Warmemengen, den Stahl
in der gewunschten Zeit fertigzumachen. Es kommt
im praktischen Betriebe besonders darauf an, in
dem Ofen solche Temperaturen zu erzeugen, daR eine-
moglichst hohe Anzahl von Schmelzungen in der
Zeiteinheit erreicht wird, woraus sich ein vorteil-
haftes Ausbringen und damit ein geringer Brennstoff-
verbrauch ergibt. Eine gewisse Grenze nach oben
bestimmen die feuerfesten Baustoffe, die bei. den
in Frage stehenden hohen Temperaturen mdéglichst
geschont werden missen, da sonst eine kurze Schmclz-
daucr nur auf Kosten der Ofenhaltbarkeit erzielt
wird.

DaR es mdglich ist, mit Luftgas aus Koks die zur
Stahlerzeugung erforderlichen Temperaturen leicht
zu erreichen, zeigt folgende Bechnung:

Zunachst soll die Verbrennungstemperatur ds
Mischgases unter den zugrundegelegtcn Bedingungen
berechnet werden.

(Bei diesen Berechnungen muf3 die mittlere spe-
zifische Warme der bei der Verbrennung sich ergeben-
den Erzeugnisse von derEntziindung bis zurFlammen-
temperatur eingesetzt werden.)

Mischgas.

Zugefuhrt werden je cbm Gas:
durch dio gebundene W &rm e
durch Erhitzung auf 1250 0 in den Kam-
mern 10,389 « 1250
durch die Verbrennungsluft, erhitzt auf
1400 » 1,1134 0,373 ¢ 1400 .......cocvvuere 581
durch HjO in der Luft 0,0134 m0,517 - 1400 10 ,

2236 WE

1159 WE

486
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Aufgenommen werden durch die Verbrennungs-
erzeugnisse:

C02 0,2846 0,6 1 8 .........cooeeviiiinns 0,176 WE

HsO 0,2563 ¢0,634 ....cccoevvevireriririnnn 0,162
2atomige Gase 1,3998 m0.392. . 0549
0,887 WE
2236
Veibicnnungstemperatur f . . . . = 252
eibicnnungstemperatu 0,007 5200

Diese kalorimetrisch berechnete Temperatur gibt
die hochste Temperatur an, die in der Flamme zu
erzielen ist, da endotherme Vorgange, die Haber
und andere erforschten, dabei unbertcksichtigt
blieben. Weiter sind Strahlungs- und Leitungsver-
luste, sowie andere zum Teil noch nicht bestimmte
warmeverbrauchende Vorgéange nicht in Rechnung
gezogen. Ubbclohdo und Dommer fanden, daR
die thermo-elektrisch gemessene Temperatur bei
theoretischer Mischung etwa 300 bis 350° tiefer
liegt. Danach wére praktisch eine Temperatur von
2170 bis 2220°, also rd. 2200°, zu erzielen, wenn
Gas und Luft innig durchmischt zur Verbrennung
gelangten.

Fur den vorliegenden Zweck kommt es jedoch
nicht darauf an, die tatséachlichen im Betriebe zu
erreichenden Flammentemperaturen zu ermitteln,
sondern nur Verglciehswerte zu schaffen oder, mit
anderen Worten, zu berechnen, ob bei Beriicksich-
tigung der gleichen Bedingungen bezuglich Luft-
Ubcrschuff und Vorwdrmung von Gas und Luft mit
dem Luftgas die gleiche Flammentemperatur erzielt
werden kannjwic mit Mischgas.

Luftgas.
Zugefihrt werden je cbm Gas:

durch gebundene W drme......ccovvennee 1075 WE
durch Erhitzung auf 12500 in den Kam-

mern 1¢0.369 ¢ 1250 .....cccocveiiiiriienns 461
durch die Verbrennungsluft erhitzt auf

1400 0 0,9770 0,376 m1400 514

durch H2) in der Luft 0,0118 « 0,517 « 1400 9 ,
2059 WE

Aufgonommen werden durch die Verbrennungs-
erzeugnisse:

COa 0,3463 *0.6 18 ...ccevvecerieiennn 0.214 WE

HsO 0,0277 «0,640 . . . M............. 0,018 N

2atomige Gase 1,4406-0,394. . 0.567
0,799 WE
2059

Verbrennungstemperatur T

Die thermo-elektrische Temperatur wiirde danach
2230 bis 2280 °, also rd. 2260 °, betragen. Trotz des
mn ? % geringeren Heizwertes verbrennt also Luft-
gas unter gleichen thermischen Bedingungen mit
einer tun GO0 hoéheren Temperatur als Mischgas, wo-
mit rechnerisch der Beweis erbracht ist, daR mit
Luftgas nicht nur Stahl geschmolzen, sondern sogar
sclmcller geschmolzen werden kann.

Schon verhéaltnismalig geringe Temperatursteige-
rungen wirken aber bekanntlich auf das Ausbringen
auBerordentlich gunstig ein und beschleunigen die
Schmelzungen, so dall die Ofenleistung sieh erhdht.

XXX1l.33
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Es lassen sich daher hierdurch noch weitere, und

zwar wesentliche Brennstofferspamisse erwarten.
* *

*

Selbstredend kann das Luftgas nicht olme weiteres-
in allen Oefen Verwendung finden, die fur Mischgas-
gebaut sind. Besonders in Oefen, in denen die Flam-
men sich frei, aber, was Richtung und Lé&nge an-
langt, in ganz bestimmter Weise entwickeln sollen,,
dirfte seine Verwendung zunéchst auf gewisse
Schwierigkeiten stoflen. Es betrifft das in erster
Linie Martinéfen.  Obwohl auch, auf warmewirt-
schaftlichem Gebiete die Verhaltnisse hier etwas ver-
wickelter liegen als bei anderen Oefen, wurde trotz-
dem obige Wa&rmerechnung durchgefiihrt, da auf
Grund einwandfreier Betriebsbeobachtungen mit
Steinkohle Verglcichswrerte sich aufstellcn lieRen, die
mit ziemlicher Sicherheit den SchluBl zulassen, dal
Luftgas mit Vorteil Mischgas. ersetzen kann.

Da Koksofengas, allein und in Mischung mit
anderen Gasen, Mondgas und Teerdl in Martindfen
verbrannt werden, ist fest zu erwarten, dal auch
mit Luftgas die gewiunschte Flammenfihrung zu
erreichen ist. Die Georgsmarienhitte bereitet ent-
sprechende Versuche groBen Malstabes vor.

TJeberall dort, wo es nur darauf ankemmt, Warme
bestimmter Temperaturhohe zu erzeugen, also bei-
spielsweise in Muffel-, Temper- und Zinkéfen, wird
sich Luftgas ohne weiteres eignen. Die Oefen brauchen
nur neu eingestellt zu werden, was besonders dann
leicht mdéglich wird, w-enn die Gas- und Luftzufiih-
rungen aus Schlitzen bestehen, deren Ocffnungen
durch Schiebersteine verdndert werden kénnen.

Zusammenfassung.

Nach einem kurzen geschichtlichen Ruckblick
wird ausgefihrt, welche grundlegenden Maéngel der
zurzeit den Markt beherrschende Drehrostgaserzeuger
in gastechnischer Hinsicht aufweist und weshalb
von dieser Bauart Verbesserungen nicht mehr zu
erwarten sind.

Einen Fortschritt bedeuten die Schlackenabstich-
gaserzeuger, denen die Fachwelt neuerdings wieder
ihre Aufmerksamkeit zuwendet. Es werden Betriebs-
zahlen des Ebelmen- und des S. F. H-Gaserzeugers
mitgeteilt und ausfuhrliche Yersuehsergebnissc aus
der letzten Zeit mit den in Deutschland ausgefiihrten
Bauarten von Wiurth und der Georgsmarienhitte
bekanntgegeben. Diese Gaserzeuger sind in jahre-
langem Betrieb erprobt, so daR ihre Kinderkrank-
heiten als uberwunden gelten kdnnen.

Es werden die Vorteile besprochen, die Schlacken-
abstichgaserzeuger im allgemeinen bieten, und ver-
gleichende Warmerechnungen durchgefihrt mit
dem in der Ublichen Weise erzeugten Generatorgas,
das mit Luft und Wasserdampf hergestellt wird und
deshalb ein Mischgas aus Gaserzeuger- und Wasser-
gas darstellt, und dem auf der Georgsmarienhutte
nur mit Luft erzeugten. Es geht hieraus hervor,
daB Luftgas sich ganz besonders fur hittenméannische

98
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Zwecke eignet und Brennstoffersparnisse bringen
muB. Die Frage der Fiammenfiikrung ist noch zu
klaren, entsprechende Versuche im Alartinbetrieb
befinden sich in Vorbereitung.

Die neuen Besitzsteuem.

38. Jahrg. Nr. 32.

In Oefen, in denen es auf die Erzeugung,gleich-
méaRiger Temperaturen ankommt und in denen die
Verbrennung leicht geregelt werden kann, 143t Luft-
gas sich ohne weiteres mit Vorteil verwenden.

Die neuen Besitzsteuern.

Von Dr.

I m votigen Jahie ist der ursprungliche Steuerplan
der verbundeten Regierungen sachlich um-
gestaltct worden, indem an die Stelle des vor-
gesehlagenen Quittungsstempels der Warenumsatz-
Stempel gesetzt vmrde. Diesmal sind die von der
Reichsfinanzvorwaltung ausgearbeiteten Steuervor-
lagen samt und sonders und im wesentlichen auch in
Uebereinstimmung mit der vorgeschlagenen Fassung
vom Reichstage bewilligt worden. Trotzdem unter-
scheidet sich die nunmehr abgeschlossene Reichs-
Steuergesetzgebung des Jahres 1918 sehr erheblich
von dem anfanglich in Aussicht genommenen
Zwecke und Wirkungsbereiche. Die Reichs-
finanzverwaltung hatte 3icb bei der Auswahl und
Ausarbeitung der Steuervorlagen ‘auf die Aufgabe
beschrankt, fur den rechnungsmé&RBigen Fehlbetrag
im: Reiehshaushalte des laufenden Rechnungsjahres
in Hohe von 2875 Millionen Jc Deckung zu be-
schaffen, freilich zundchst nur eino teilweise papierne
Deckung, da die Steuern, die neue Einnahmen liefern
msollten, erst mehrere Monate nach Beginn des Rech-
nungsjahres 1918/19 in Geltung treten konnten.

Insbesondere sollte eine neue Kriegssteuer der
Einzelpersonen, nachdem die Kriegssteuer des Jahres
1916 und der Kriegssteuerzuschlag 1917 voran-
gegangen waren, bis zu einem Zeitpunkte Vorbehalten
bleiben, wo das Ende des Krieges mit einiger .Sicher-
heit abzusehen und eine zutreffende Bewertung der
Vermogensvermelirnng und Vermdgenslage mdaglich
sein wirde. Zu dieser Zurlckhaltung gegentber
-einer neuen Kriegssteuer der Einzelpersonen
notigte auch der Umstand, dalR eine solche Steuer,
da als Stichtag fur die Ermittlung des Endvermdgens
kein friherer Zeitpunkt als der 31. Dezember 1918
maoglich ist, erst im Jahre 1919 veranlagt, fir den
Einnahmebedarf des Rechnungsjahres 1918 also nicht
mehr herangezogen werden kann.

Die von den verbindeten Regierungen in Aus-
sicht genommene einstweilige Neuordnung der Fi-
nanzen brachte somit nur eine neue Kriegssteuer
der Gesellschaften, durch die auf Grund erhéhter
Abgabesatze 690Millionen Jt gegen je 400 Alillionen.it
aus der Gesollschaftssteuer fur die ersten drei Kriegs-
geschéftsjahre aufgebracht werden sollten.  Aller-
dings war dies dem Namen nach die einzige Besitz-
steuer in dem Steuerplane der verblindeten Re-
gierungen, aber keineswegs die einzige Steuer unter
den vorgeschlagenen Entwirfen, die den Besitz
ganz oder doch ganz uberwiegend belastet. Unter
den neuen Verbrauchsabgaben tragen ganz aus-
gesprochen den Charakter von Besitzsteuern die

IL Blum

in Berlin.

Abgabeerhéhungen nach demGesetz zurAenderung des
Reichsstempelgesetzes vom 3. Juli 1913, insbesondere
die darin enthaltene Bdrsensteuer und Geldumsatz-
steuer. Fenier werden Uberwiegend den Besitz
treffen die Weinsteuer, die Schaumweinsteuer, die
Luxussteuer, die erhéhten Reichsabgaben von den
Gebuhren im Post- und Telegraphenverkehr, also
weitere Lasten, die mit 400 bis 500 Millionen .
jahrlich sicherlich nicht zu hoch veranschlagt sind.
Das Veihé&ltnis zwischen Besitzsteuern und Ver-
brauchssteuern war also von vornherein nicht so,
wie es von gewisser Seite geflissentlich dargestellt
wurde, daB ndmlich an neuen Verbrauchssteuern das
Drei- bis Vierfache der neuen unmittelbaren Steuern
in Vorschlag gebracht worden ware. Vielmehr stan-
den von vornherein etwa 1600 Alillionen Jc Ver-
brauchssteuern 1200 bis 1300 Alillionen Jc Abgaben
gegeniliber, die ausschlieBlich oder vorzugsweise den
Besitz belasten werden. Auferdem war, wie ge-
sagt, eine neue Kriegssteuer der Einzelpersonen
spatestens fur den Herbst des laufenden Jahres
zu erwarten, wéhrend noch mit sehr bedeutenden
neuen Besitzsteuerlasten in den Einzelstaaten und
Gemeinden sicher zu rechnen blieb.

Fur die Alehrheitsparteien des Reichstages aber
galt als unerlaBliche Vorbedingung jeder neuen
Steuerbewilligung, daR ein ,angemessenes*“ Ver-
haltnis zwischen Verbrauchs- und Besitz-
steuorn hergestellt werden miRBte. Angeblich war
in der Kriegssteuergesetzgebung der Vorjahre der
Besitz, obwohl er allein auf Grund der Kriegssteuer-
gesetze von 1916 und 1917 eine neue Steuerlast von
5,7 Alilliarden 3c getragen und dariber hinaus
mehrere Alilliarden Jc auf Grund der Steuerzuschlage
in den Einzelstaaten und in den Gemeinden (Uber-
nommen hat, zu sehr geschont worden. Der zur
Beseitigung dieser angeblichen Ungleichheit im
Hauptausschussc des Reichstages zunéchst vor-
gelegte Antrag verriet nur zu deutlich die Absicht,
den Besitz nunmehr ganz anders anzufassen, denn
in diesem Antrage war neben einer Abgabe vom Ein-
kommenzuwachs und vom Vermdgen an erster Stelle
eine unmittelbare Reichseinkommensteuer in Vor-
schlag gebracht worden. Die Forderung einer Reichs-
einkommensteuer ist an dem entschiedenen Wider-
spruche der einzelstaatlichen Finanzminister, aber
auch wohl 'daran gescheitert, dal man, wenn man
nicht die endgultige Neuordnung der Finanzen noch
wéahrend des Krieges durchfuhren wollte, den Nach-
weis fur einen Alehrbedarf an Einnahmen, der eino
Reichseinkoinmeristeuer gerechtfertigt héatte, nicht



8. August 1918.

eerbringen konnte. So beschrankte sich der Haupt-
ausschuB des Reichstages auf die Besteuerung der
mwahrend des Krieges erzielten Einkommcnsvermch-
rung und auf eine Abgabe vom Vermdgen. Infolge
dieser beiden Abgaben, die, ebenso wie die Kriegs-
steuer der Gesellschaften fir das vierte Kriegs-
geschaftsjahr, als einmalige Abgaben gedacht sind,
steigt der Gesamtbetrag der dem Reiche bewilligten
neuen Einnahmen auf 4,3 Milliarden Jc, wobei auch
zu erwartende hoéhere Ertrage der Verbrauchssteuern
berucksichtigt sind, und die vom Besitz zu Uber-
nehmende Gesamtlast um 1200 Millionen Jc auf
insgesamt 2400 Millionen Jc. Das ,,angemessene*
Verhéltnis zwischen Verbrauchs- und Besitzsteuem
stellt sich nach Abschlul? der Reichssteuergesetz-
gebung von 1918 so dar, daB von den neuen Steuer-
lasten jetwa 2100 Millionen Jc auf den Besitz, 1900
Millionen Jc auf den Verbrauch entfallen. Das ent-
spricht durchaus dem Verhdltnis, wie es bisher schon
bestanden hat. Der Staatssekretdr des Reichsschatz-
amte3 hat wiederholt nachgewiesen, dal man fur
das Reich seit Kriegsbeginn an Verbrauchssteuern
etwa 4 Milliarden Jc, an unmi ittelbaren Steuern
aber weit mehr als das Doppelte dieses Be-
trages erhoben hat.

Mit den aus der Mehreinkommensteuer und der
Vermdogensabgabe hinzutretenden Einnahmen von
eetwa 1200 Alillionen Jc wird zunéchst der Fehl-
betrag ausgeglichen, der im Reichshaushalte des
laufenden Rechnungsjahres verblieben wére, da die
Einnahmen aus den Verbrauchssteuern in Héhe von
'2275 Alillionen Jc bis Ende 1918 nur zum Teil, aus
dem Branntweinmonopol Uberhaupt noch nicht er-
wartet werden kénnen. Die Finanzgebarung des
Reiches erhé&lt aber durch diese dem Besitz auf-
serlegten Steuerertrége eine grofere Sicherheit nicht
nur fur das laufende Rechnungsjahr, sondern auch
fur die Zukunft. Das Mehrergebnis der dies-
jahrigen Steuergesetzgebung, das auf anndhernd
v/a Alilliarden 3c zu veranschlagen ist, ermdglicht
auch solche Ausgaben zu decken, fur die Einnahmen
zu beschaffen der endgiltigen Neuordnung Vor-
behalten bleiben sollte.  Naturgemafl? ergibt sich
daraus die Verpflichtung, entsprechende Alehrein-
nahmen auch fir die Folge zu sichern. Es ist daher
wohl als zweifelfrei anzusehen, jlaB von den Reichs-
besitzsteuern nicht dasselbe gesagt werden kann, was
von den Getrénkesteuern und der Borsensteuer zu
esagen ist, namlich dalR sie zum mindesten fir eine
ganze Reihe von Jahren als abgeschlossen zu gelten
haben. Der Reichsschatzsekretdr hat denn auch
in der letzten Sitzung des Reichstages vor seiner
Vertagung bereits angekindigt, dal in nicht zu
ferner Zeit das Steuergesetzgebungswerk erneut
werde in Angriff genommen werden mussen.

Das Gesetz Uber eineauBerordentliche Kriegs-
abgabe fir das Rechnungsjahr 1918 zerfallt in
drei Hauptabschnitte: Abgabepflicht der Einzel-
personen, Abgabepflicht der Gesellschaften, jGemein-
same Vorschriften. Die Abgabepflicht der Einzel-
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personen besteht in der Abgabe vom Alehreinkominen
und in der Abgabe vom Vermdgen. Fur beide Ab-
gaben ist die persdnliche Abgabepflicht nach dem
Stande vom 31. Dezember 1917 zu beurteilen.

Die Alehreinkommensteuer geht aus von dem
Friedenseinkommen (nach AlaRgabe der letzten all-
gemeinen landesgesetzlichen Jahrcsveranlagung vor
dem Kriege) und erhebt von dem Alehrbetrage des
Kriegseinkommens (nach AlaBgabe der Jahiesver-
anlagung zur Landeseinkommensteuer fur das Steuer-
jahr 1918) eine Abgabe, wenn das Kriegseinkommen
um mehr als 3000 Jsc grofRer ist als das Friedens-
einkommen. Abgabepflichtig ist nur der den Betrag
von 3000 Jc ubersteigende Teil des Mehreinkommens.
Fir die ersten 10000 Jc dieses abgabepflichtigen
Alehreinkommens betrédgt die Abgabe 5 %, fur die
nachsten angefangenen oder vollen 10 000 Jc 10 %,
fur die néchsten 30000 Jc 20%, fir die néchsten
50 000 Jc 30 %, fir die néchsten 100 000 Jc 40 %,
fur die weiteren Betrédge, d. h. fir Betrdge von mehr
als 200 000 Jc, 50 %. Als Fliedenseinkommen wird
ein Betrag von 10 000 Jc angenommen, wenn das
veranlagte Einkommen vor dem Kriege, einschlief3-
lich der Hinzurechnung von Einkommen aus spéater
angofallenen Vermdgen, niedriger ist. Demnach be-
ginnt die Abgabepflicht der Alehreinkommensteuer
bei einem Einkommen von 13 000 Jc. Als Friedens-
einkommen kann auf Antrag des Abgabepflich-
tigen das durchschnittliche Einkommen fest-
gesetzt werden, das sich aus der letzten allgemei-
nen landesgesetzlichen Jahresveranlagung unjl
den zwei ihr vorangogangenen Jahresveranla-
gungen des Abgabepflichtigen ergibt.

Die Vermdgensabgabe wird erhoben von dem
nach den Vorschriften de3 Besitzsteuergesetzes auf
den 31. Dezember 191G festgestellten Vermdgen.
Das Vermdgen wird auf den 31. Dezember 1917
besonders festgestellt: .1. wenn eine Vermdgensfest-
stellung auf den 31. Dezember 1916 nicht statt-
gefunden hat, 2. wenn sich das Vermdgen eines
Abgabepflichtigen nach dem 31. Dezember 1916 durch
einen Vermdgensanfall aus Erbgang, NachlaB, Ab-
findung, Schenkung um mehr als 5000 Jc vermehrt
hat, 3. auf Antrag de3 Abgabepflichtigen, wenn er
nachweist, dall sich sein Vermdgen gegenuber dem
Stande vom 31. Dezember 1916 um mehr als den
funften Teil vermindert hat. Von der Abgabe be-
freit sind Vermdgen bis 100 000 ic einschlieBlich.
Die Kriegsabgabe vom Vermogen betragt fur die
ersten 200000 Jc 1 v. T. fur die néachsten an-
gefangenen oder vollen 300 000 Jc 2 v. T., furdie
néchsten 500 000 sc 3 v. T., fur die nachsten 1-.Mil-
lion ac 4 v. T., fur Vermdgen von mehr als 2 Alil-
lionen ac 5 v. T.

Die Abgabepflicht der Gesellschaften legt
in Anlehnung an das alte Kriegssteuergesetz den im
vierten Kriegsgeschéftsjahre erzielten Mehrgewinn
gegenuber dem Friedensgewinne, sofern der Alelir-
gewinn 5000 Jc uUbersteigt, zugrunde. Die Abgabe
ist so umgestaltet, daf sie sich in Stufen von je einem
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Zehntel des Hochstsatzes nach unten vermindert.
Der Satz von 60 % des Mehrgewinnes und damit
der volle oder hochste Betrag der auf Grund des
Sicherungsgesetzes vom 9. April 1917 gebildeten
Kriegssteuerricklage ist zu entrichten, wenn der
Mehrgewinn mehr als 500 000 m betragt. Der Ab-
gabesatz ermafRigt sich jedoch fir inldndische
Gesellschaften

bei einem Mehrgewinn-

betrage » i
auf S
vonallgehr blt

% M J .- 0851

54 300 000 500000 A3° 1’6}20 25
4S 200 000 300 000 g(gjwl.x o 20
42 100 000 200 000 ECT™! 15
36 50 000 100 000 cflh?d 10
30 50000  V StBes

des eingezahlten Grund- oder Stanunkapitalcs zuzilg-
lich der bei Beginn des ersten Kriegsgeschaftsjahres
ausgewiesenen wirklichen Reservekonten betrage nicht
Ubersteigt. Fur auslandische Gesellschaften, er-
m éanigt sich der Abgabesatz

bei einem Mehrgvwinne

?on mehr aln bis

jH
54 300 000 500 000
48 200 000 300 000
42 100 000 200 000
36 50 000 100 000
30 50 000

Die Berechnung des Geschaftsgewinnes des vierten
Kriegsgeschéaftsjahres erfolgt nach den bisher gelten-
den Vorschriften. Die Sonderricklage und die Kriegs-
steuer dirfen von dem Geschaftsgewinne eines Kriegs-
geschéaftsjahres nicht abgesetzt werden. Dagegen
sind vom Geschaftsgewinne abzuziehen Betrége
einer freigewordenen Sonderricklage aus einem
friheren Kriegsgeschaftsjalire, die den Bilanzgewinn
erhéht haben. Ist eine Gesellschaft mit einer Unter-
bilanz in das vierte Kriegsgeschaftsjahr eingetreten,
so kénnen die zur Beseitigung der Unterbilanz er-
forderlichen Betrdge von dem Geschéaftsgewinne
dieses Geschéaftsjahres abgesetzt werden. Ebenso
ist abzugsfahig der Mindergewinn, der sich im Ge-
samtergebnisse der fruheren Kriegsgeschéftsjahre
gegenuber dem entsprechenden Betrage des Friedens-
gewinnes ergeben hat. Von der Abgabe befieit
sind inlandische Gesellschaften, die vom Bundesrate
als ausschlieBlich gemeinnitzige Gesellschaf-
ten anerkannt worden sind. Der Bundesrat bestimmt,
ob und inwieweit Gewinnanteile, die zu ausschlieBlich
gemeinnitzigen Zwecken allgemeiner Art auf dem
Gebiete der Kriegswohlfahrt verwendet worden sind
— es kommen hier in Frage Zuwendungen fur das
Rote Kreuz, an die Nationalstiftung fir die Hinter-
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bliebenen der im Kriege Gefallenen, an die Marine-
stiftung, die Ludendorff-Spende—, von der Abgabe
befreit sind.

Die Veranlagung und Erhebung der in der aufer-
ordentlichen Kriegsabgabe zusammengefalten Reichs-
steuern erfolgt durch die fur die Veranlagung und
Erhebung der Becsitzsteuer zustdndigen Behdrden.
Zu einer Vermogenserklarung ist verpflichtet,
wer ein Vermdgen von mehr als 100 000 ji besitzt.
Die Vorstande, personlich haftenden Gesellschafter,
Repréasentanten, Geschéaftsfiuhrer oder Liquidatoren
der pflichtigen Gesellschaften, bei auslandischen Ge-
sellschaften die Vorsteher der inlandischen Nieder-
lassungen, haben dem Besitzsteueramte eine Steuer-
erklarung einzureichen, die nach naherer Bestimmung
des Bundesrates die fur die Feststellung des abgabe-
pflichtigen Mehrgewinnes erforderlichen Angaben zu
enthalten hat.

Der Betrag der geschuldeten Abgabe wird dem
Abgabepflichtigen von dem Besitzsteueramte durch
einen Kriegssteuerbescheid mitgeteilt. Binnen
einem Monat nach Zustellung dieses Bescheides
(bisher drei Monate!) ist die Abgabe zu ent-
richten. Wie bisher werden Kriegsanleihestiicke
zu den bekannten Bedingungen an Zahlungs Statt
angenommen.

Ein sogenannter ,,Héarte“-Paragraph bestimmt,
daR auf Antrag eine von den Vorschriften des Ge-
setzes Uber die aullerordentliche Kriegsabgabe ab-
weichende Berechnung des Mehreinkommens und
Mehrgewinnes unter billiger Bericksichtigung der
tatsédchlichen wirtschaftlichen Verhaltnisse eines Ab-
gabepflichtigen vom Bundesrate genehmigt werden
kann. Der Bundesrat kann insbesondere zulassen,
dall der Ermittlung des Friedenseinkommens oder
Friedensgewinnes das Ergebnis anderer Jahre zu-
grunde gelegt und daB das Mehreinkomir.en in be-
sonderen Féllen von der Abgabe freigestellt wird.

Im Falle einer zu niedrigen Veranlagung zur
Kriegssteuer auf Grund des Gesetzes Uber die aufer-
ordentliche Kriegsabgabe kann mit Genehmigung
der obersten Landesfinanzbehodrde innerhalb zweier
Jahre eine Neuveranlagung auch dann erfolgen,
wenn die einschrankende Bedingung im § 73, Satz 2,
des Besitzsteuergesetzes nicht erfullt ist, wonach
nachtréaglich neue Tatsachen und Beweismittel be-
kanntgeworden sein mussen, die eine hdhere Ver-
anlagung des Steuerpflichtigen rechtfertigen. Die
Bestimmung Uber die Neuveranlagung gilt auch fir
die nach dem Kriegssteuergesetze vom 21. Juni/
17. Dezember 1916 zu veranlagende Kriegssteuer der
Einzelpersonen und der Gesellschaften. Dagegen hat
der Steuerpflichtige keinen Rechtsanspruch auf eine
Neuveranlagung des Wehrbeitrages oder der Besitz-
steuer; er bleibt an die frihoro Vermadgensfeststellung
gebunden, sofeni nicht hinreichende Grinde eine
Neuveranlagung in besonderen F&llen geboten er-
scheinen lassen.
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Umschau.

Bestimmung der Spannung in einer ebenen Platte.

Zweck dieser im West Ham Technical Institute von
J. Montgomerie ausgefiihrten Versuchel) ist die Fest-
stellung der Spannungen in rechtwinkligen ebenen Platten
verschiedener Dicke aus FluReisen unter dem EinfluB
von innerem Flussigkeitsdruck. Die Versuchsanordnung
sollte folgenden Bedingungen geniigen:
1 Einspannung der Platte mdglichst vollkommen
und tunlichst den Bedingungen entsprechend, auf
denen die Theorie aufgobaut ist.

Abbildung 1.

Rechts: Aufsicht auf den Rithmen.

2. Bestimmung der Spannungen fir Werte, die er-
heblich unter der Elastizitdtsgrenze liegen, und
dazu

3. Anwendung von Methoden zur Messung der Durch-
biegung von maglichster Genauigkeit unter Aus-
schluB solcher optischer Methoden, die nicht in
einem geschlossenen Apparat bestehen.

4. Bestimmung der wirklichen Hauptachsen fir die
. Forménderung, und mit Hilfe unmittelbarer Messung
dio Auffindung der Forménderung in Richtung
dieser Achsen.

Die bisherigen Untersuchungen bewegen sich haupt-
séchlich auf theoretischem Gebiete und umfassen nur die
Falle kreisformiger und elliptischer Platten. Von experi-
mentellen Untersuchungen iber diesen Punkt haben nur
zwei Versuchsreihen gefunden werden kdnnen. Die eine
ist von W. J. Crawford (Proc. Royal Soo. Edinburgh)
ausgefiihrt und besteht in Versuchen mit gehobelten
Stahlplatten von sehr geringer Grofe und Dicke, aus
denen keine SchluBfolgerungen fur praktische Verhalt-
nisse gezogen werden kénnen. Die zweito Versuchsreihe
ist dio von Bach, deren Ergebnisse als auf schwachen
FlRen stehend bezeichnet -werden und nach Ansicht
des Verfassers nicht dio Bedeutung beanspruchen kdénnen,
die ihnen Bach selbst beilegt (hierfiir bleibt der Verfasser
den Beweis schuldig. Der Berichterstatter).

* Die fur die hier beschriebenen Versuche benutzte

Platte war aus einem gewo6hnlichen Sehiffbaubleoh ge-

1) Engineering 1917, 13. Juli, S. 35/8; 20. Juli,

S. 75/7.

Links: Querschnitt des Rahmens am Drutkan SchluRstutzen.

schnitten, die Walzhaut blieb erhalten. Die GroRe der
Druckflache war 1220x010 mm, sie wurde in quadratische
Felder geteilt. Die Dicke wurde mikrometrisch Uber die
ganze Flache mit Hilfe eines eigens hierzu konstruierten
MeRwerkzeuges gemessen; im Mittel ergaben sieh 18.5 mm.
Aus der Lé&ngs- und Querrichtung der Platte wurden
Streifen entnommen, um den Elastizitditsmodul durch
Zug- und Biegeversuche zu ermitteln. Die Poissensche
Konstante m wurde ebenfalls direkt ermittelt mit Hilfe
eines besonderen Dehnungsmessers. Der mittlere Wert
fir E wurde zu 2150000, der fir m zu 3,5 gefunden.

Die Einspannung der Platte ist aus
Abb. 1 ersichtlich. Der Rahmen besteht
aus drei Teilen, die durch Sehtauben-
bolzen zusanunengehalten werden. Der
Raum zwischen der Versuchsplatto A
und der Bodenplatte B von gleichen
Abmessungen nimmt das Druckwasscr
auf; die angewandten Flussigkeitsdrucke
lagen zwischen 0 und 3,5 at. Zur Mes-
sung der Durchbiegungen diente ein
Apparat (s. Abb. 2), der auf einer lber
der Platte verschiobbaren Briicke an-
geordnet ist. Dieses Instrumont ge-
stattet die Messung der Durchbiegung
auf ungeféhr Vioo mm genau. Bei einer
groBen Anzahl zu messender Punkte ist
seine Anwendung umsténdlich. Da die
ortlichen Ungleichheiten des Materials
sehr gering waren, wurde bei den
eigentlichen Versuchen nur 1 Quadrant
der Platte gemessen. Zur unmittelbaren
Messung der Langendnderungen in jeder
beliebigen Richtung der Platte wurde
oin Apparat benutzt, dhnlich dom eben
erwéhnten, nur mit dem Unterschiede,
daB der ganze auf drei Schneiden
ndiende MeRapparat unmittelbar auf
die Versuchsplatte aufgesetzt wird.

Vonlchtuug zum Messen der Durch-
biegungen der Platte.

Abbildung 2.
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Aus den gefundenen Durchbiegungen hat der Ver-
fasser auf graphischom Wege die zur Bestimmung der
Krummungsradien erforderlichen Differentialquoticnton
fur die Gloichung
1 1 (d*z
p2 p \dx*

d2z\ dz dz / d2z \2_
" dy2/ + dx2 dy2 \dxdy)

berechnet und in mehreren Schaubildern fur verschie-
dene Richtungen der Platte aufgetragon. x ist dabei
dio Plattenlangsrichtung, y die Querrichtung und z die
Richtung der Durchbiegung der Platto. Von den zahl-
reichen Schaubildem des Originals seien als Beispiele
ein Schaubild fur die x-Achso (s. Abb. 3) und ein Schau-
bild fur dio y-Achso (vgl. Abb. 4) wiedergegeben.

Die groRte Spannung ergab sich in der Mitte der
Platte in Richtung des kleinen Durchmessers (was auch
aus der Lago des Bruches bei den Bachschcn Versuchen
ersichtlich ist. Der Berichterstatter.). Die Randspannung
in derselben Richtung wurde nur wenig kleiner ge-
funden. Aus den Versuchen ergab sich eine
gute Uebcreinstimmung mit der Kirchhoffschen
Auffassung, da die Spannungen aus den Durch-
biegungen zu berechnen seien, wé&hrend dio viel-
fach der Rechnung zugrundo gelcgto Annahme,
daR dio Platte wie oin Balken zu betrachten sei,
rechnerisch zu hoho Werto gibtl).

Bei Uehortragung der Vcrsuchsergehnisse auf
Platten anderer Abmessungen macht der Verfasser

Abbildung 3
Durchbiegungen in der Milttel-LXngsachse.

die Annahme, daB dio Spannung sich umgekehrt qua-
dratisch mit der Dicke und direkt quadratisch mit dem
Flacheninhalt andert. Aus dieser Annahme ergibt Bich
gentigende Sicherheit gegen zu hohe Beanspruchungen.

A. Schob.

Das Schmieden im Gesenk und Gesenkschmieden unter

Pressen.

Eine Arbeit von A. Schneider2 behandelt die
Bauart und Anwendungsmoglichkeit von Brett- und
Gurtfallhdmmern, Dampf- und Lufthammern, Reibungs-
spindelpressen, hydraulischen, dampfhydraulischen und
Exzenter-Prcsscn. Das wichtigste Ergebnis der Unter-
suchungen ist, daB Dampfhammer, die fur die Aufnahme

1) Bach hat aber dafur empirisch gefundene KorkKraft —

rekturkoeffizienten eingefihrt. Der Berichterstatter.

2) Der deutsche Werkzeugmaschinenbau (Teilausgabam

des praktischen Maschinen-Konstruktcurs) 1917, 26. Juli,
S. 105/10; 9. Aug./S. 114/9: 23. Aug., S. 121/7; 1. Nov.,
S. 157/64;-15. Nov.. S. 165/71; 29. Nov., S. 173/6.,

Unrschaul

Abbildung 4.
In der Mlttel-Querachso.
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der Beschleunigungskrafte richtig gebaut sind, sowie
hydraulisoho und dampfhydraulische Pressen, dio in den
Stédnderentfemungen entsprechend gering (und damit
billig) bemessen sind, sieh sehr gut zu Gesenkschmiede-
arbeiten eignen sollen. Schneider errechnet folgende
Wirkungsgrade zwischen Antriebsenergie und an das
Schmiedestick abgegebener Energie:
1. Reinhydraulischo Presse mit Akkumulatoren 0,257
2. Dampfhydraulischo Presse ... 0,212
3. Gesenkdampfhammer mit einfacher Hand-
steuerung
Bei der Presse ergibt sich, namentlich mit Rucksicht
auf die beim Hummer auftretende Neigung des Schmiede-
stiicks,ausdemGescnk
herauszuspringen, eine
erhebliche Verkir-
zung der Arbeitszeit.

Abbildung 1. Einstiinder-Unlversal-
Dampihamiccr, besonders fiir Gesenk-
aibeiien geeignet.

Durchbiegungen

Exzenterpressen haben hohere Wirkungsgrade, eig-
nen Bich aber nur far kleine Leistungen und neigen zu
Bruch. Hammer haben bekanntlich auch viele Repara-
turen; Pressen erfordern zur Vermeidung von Verlusten
an Druckwasser sorgféltigste Instandhaltung. Als ein
besonders fir Gesenkschmieden geeigneter aber auch
ziemlich universell brauchbarer Hammer wird die in
Abb. 1 dargestellto Bauart von Eulenberg, Moenting
& Cie. bezeichnet. Beachtenswert ist die unverriickbare
Lago der Gesenke, dio federnde Befestigung zwischen
Hammer und Sehabotto und die far die Prellschlage
besonders ausgehildoto Schlagsteuerstange. Eine unter
sehr vereinfachten Annahmen durchgefiihrto Rechnung
weist auf den grofen EinfluR der Hohe des Ausweichweges
der Schabotte hin; je weniger sie ausweiohen kann, desto
hoher wird bei allen Schlagwirkungen die Ubertragene
und beim Gesenkschmieden kommt es gerade
auf dio Uebertragung groBer Kréafte auf kleinen Wegen
Ende des Formgebungsvorgangs an —, desto
groBer wird aber auch natirlich die zerstérende Prell-
schlagwirking; der EinfluB des Ausweicbweges ist
sehr groB.
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Auch fur das Abgraten werden hydraulische Pressen
empfohlen; wo hydraulische Anlagen vorhanden sind,
ist diese SchluBfolgerung sicher berechtigt. Es gibt be-
kanntlich kaum eine Exzenterpresse fur schwere Abgrat-
arbeit, die bei langjahriger Betriebszeit nicht irgendwie
zu Bruch gegangen ist. RI.

Ueber Untersuchungen, die durch den selbsttatigen
optischen Schaulinienzeichner ermdoglicht werden.

Unter dieser Uoberschrift berichtet Prof. W. E.
Dalby in einem langeren Aufsatzl), indem er zunéachst den
von ihm schon im Jahre 1910 entworfenen und seither
verbesserten Schaulinienzeichner zur photographischen
Aufnahme von Dehnungsschaubildem bei Zugversuchen
beschreibt. Da die Quelle jetzt allgemein wenig zugang-
lich ist, und der Bericht in dieser Zeitschrift Gber die
urspringliche Ausfihrungsforml) sehr knapp gehalten ist,

Abbildung 1. VereuchsanordDUng.

sei hier eine etwas ausfuhrlichere Beschreibung des Appa-
rates gegeben, fir die nicht das weniger deutliche Licht-
bild der vorliegenden Arbeit, sondern eine Schnittzeich-
nung aus einem friheren Aufsatze des Verfassers wieder-
gegeben ist3). Der Probestab A (s. Abb. 1) ist mit seinem
unteren Kopf in die untere Einspannvorrichtung einer
ZerreiBmaschine eingespannt und mit dem oberen Kopf
mit einem Hohlstab B verbunden, der seinerseits mit
dem oberen Endo in dem oberen Querhaupt der ZerreiB-
maschine gelagert ist. Dieser Hohlstab B dient als
Kraftmesser und ist so bemessen, daB seine Beanspruchung
bei der Bruchlast des Probestabes noch innerhalb der
Proportionahtatsgrenze liegt. Die Léangenanderungen
des Kraftmessers B rufen eine Drehung des Hohl-
spiegels C um eine in der Zeichnungsebene hegende Achse
hervor. Der von der Lichtquelle D kommende Strahl
wird durch einen festen Spiegel E in den Hohlspiegel 0
geworfen und von da uber den Planspiegel E auf die
photographische Platte. Der Planspiegel F wird durch
die L&ngenanderungen des Probestabes A mittels der
Stangen G H J K um eine senkrecht zur Zeichnungs-
ebeno liegende Achse gedreht, so dal also auf der Platte
die Belastungen in horizontaler, die Dehnungen des

3) The Engineer 1917, 11. Mai, S. 422/3; 18. Mai,
S. 453/4; 25. Mai, S. 468/70.

s) St.u.E. 1912, 29. Aug., S. 1266.

a) Proceedings of tlie Royal Society of London 1912,
Vol. LXXXVI, S. 416.

Unhsdhau
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Probestabes in vertikaler Richtung aufgezeichnet werden.
Zur Auswertung des Schaubildes wird eino photogra-
phische Platte mit einem liniiortcn Kraftmafstab derart
hergestellt, da bei verschiedenen Belastungsstufen des
Kraftmessers B der Spiegel F von Hand gedreht wird,
so daR fur jedo Laststufe eino horizontale Linie entsteht.
Diese Platte wird dann als Deckplatte auf die aufge-
nommenen Dehnungsschaubilder als KraftmaRstab auf-
gelegt. Als Hauptvorteil des Apparates gibt der Ver-
fasser die Erreichbarkeit denkbar genauester Schau-
bildcr an, da gegenuber den mechanischen Scbaulinicn-
zeichnem jede Reibung eines Schreibstiftes fortfallt.
Ein weiterer betréchtlicher Vorteil ist die Mdglichkeit,
mit geringen Aenderungen des Apparates genauo Deh-
nungsschaubilder von Stdben mit ganz kurzen MeRlangen
bis herunter zu 3 mm aufzunehmen.

Die Originalarbeit bringt eino Reihe von Dehnungs-
schaubildem verschiedener Metalle (mehrere FluBoiscn-
und Stahlsorten, Kupfer, Messing, Aluminium usw.),
die das exakte Arbeiten des Apparates besonders durch,
die deutliche Wiedergabe kleiner UnregelméaRigkeiten
des Versuchsverlaufes erkennen lassen.

Der Verfasser beschéaftigt sich an Hand der Deh-
nungsschaubilder und der unmittelbaren Messung der
Bruchdehnung am Probestab mit der Frage der zweck-
maRigsten Art der Dehnungsmessung und halt fur die-
richtigste Art der Dehnungsmessung die Bestimmung
der Dehnung im Augenblick der Erreichung der Bruch-
last (Hochstlast), also unmittelbar vor Beginn der Ein-
schniirung. Trotzdem die Dehnungsschaulinio gerade in
diesem Teil oft sehr flach verlauft, behauptet der Ver-
fasser, dal sein Schaulinienzeichner die ausreichend ge-
naue Bestimmung dieses Punktes gestattet. In Zahlen-
tafel 1 sind dio Ergebnisse der beiden verschiedenen
Arten der Dehnungsmessung eingetragen und gegenein-
ander in Vergleich gesetzt.

Zahlentafel 1. Dehnungsmessungen mit und ohne-
Berucksiohtigung der 6rtlichen Einschnirung.

Dehnung Dehnung
mit Ein- unter Au.- lens
schluB der  seblug der  Verhaltnis
Material Orglif]r_]eo urtEui(;I?en
schniirung ~ schniirung 41 x loo
52
% %
Gewdhnl. Eisen 22,0 18,6 118
S.-C.-,Kronen*-
Eisen . 23,6 20,0 118
Yorkshire-Eisen A 27 2 21,0 134
B 2874 22,0 138
Schweced. Eisen 35,0 25,0 140
1 S-Stahl 32,0 21,5 149
2 A- s 26,0 19,0 137
3 A- A 20,0 16,0 125
4 A - s 16.6 1.6 122
Dio Bruchdehnung unter EinfluB der ortlichen

Einschnirung kann angesehen wurden als zusammen-
gesetzt aus einem Uber die ganze Lé&nge L gleichmaRig
verteilten Betrage bL und einem Betrage a fur die ort-
licho Einschniirung, so daB sich ergibt

)Jj— a-PblL,

wahrend die Dehnung im Augenblick der Hoéchstlast
durch
>*= cL

dargestellt ist. Dabei sind a, b, ¢ Konstanten, die fur
jedes Material experimentell bestimmt werden mussen.

W eiter untersucht der Verfasser den EinfluR der MeR-
lange und des Stabkopfes auf die Dehnung. Abb. 2 zeigt
zwei Linienziige, von denen der pbere die Dehnungen
der immer groRer werdenden MefRlangen bis zu 127 mm

MeRlange an einem Stabe von 216 mm zylindrischer
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Lénge widergibt, wé&hrend der untere dio Dehnungen
-angibt zwischen den Stabképfen bei wechselnder Ver-
ssuchslange von 3,2 nun bis 127 mm. In boidon Féllen

Abbildung 2.
EinfluR der Sleélange und des Stabkopfes auf die Dehnung.

-wurden Proben von ungefdhr 15 mmT(p benutzt. Die
letztere Linie enthalt also den EinfluR des Stabkopfes
und &Rt erkennen, daB er lediglich in einer Verschiebung

Abbildung 3.
EinfluR der Stabkupfe auf die Spannungen.

mder von den Einflussen des'Kopfes freien Linie besteht.
Auffallend ist der Knick in den Linienztigen bei einer
MeRlange gleich dem 2,5fachon (38 mm) des Durchmessers.

Abbildung 4. Abhéngigkeit von Festigkeit, Dehnung und
Quereohnittsverminderung von der MeRlango.

Noch deutlicher tritt der EinfluR der Stabkopfe
auf die Spannungen hervor. Bei ganz kurzen MeRBlangen
ist Uberhaupt keine Streckgrenze zu erkennen; erst bei

Unsdhau
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dom zweiten Linienzuge von obon in Abb. 3 macht sie
sich leicht bemerkbar, um dann bei fortschreitender Ver-
groRerung der MeBlangen immer deutlicher hervorzu-
treten. In welchem MaRe Festigkeit, Dehnung.und Quer-
sohnittszusammenziehung von der zwischen den Kopfen
gemessenen Versuchsldnge abhangt, zeigt Abb. 4.

Wird die MeBlango noch weiter als bei den bisher
besprochenen Versuchen verktirzt, so kommt man
schlieRlich auf gekorbte Zugproben, bei denen das Deh-
nungsschaubild noch mehr von dem an normalen Staben
gewonnenen abwoicht und stark von der Form der Korbe
abhangt.

Auch einige Versuche mit geometrisch &ahnlichen
Proben wurden von dem Verfasser ausgefiihrt, die gleiche
prozentuale Dehnung bei derartigen Proben ergaben.

Allo diese Versuche wurden mit einer FluBeison-
Sorte ausgefuhrt; die Ergebnisse sind nicht ohno weiteres
auf andore Materialien Ubertragbar.

Den SchluBR des Aufsatzes bilden Angaben Uber
Versuche mit hohen Belastungsgeschwindigkeiten. Der
optische Schaulinienzeichner gestattet, die Versuchs-
geschwindigkoit so zu steigern, daB bei kurzen Proben
der ganze Versuch in 1 sek durchgefihrt worden kann.
Die Abweichungen in den Ergebnis en gegeniber lang-
samen Zugversuchen bestehen in einer Erhéhung der
Streckgrenze und Bruchdehnung, wahrend die Bruch-
last unverandert blieb. Die genaue Zeitmessung bei den
Versuchen von so kurzer Dauer wurde durch o.ne regel-
méaRige Unterbrechung des dio Lichtquelle speisenden
Stromes ermoglicht, so daB das Dehnungsschaubild ge-
strichelt erscheint. A . Schob.

Das Ferngeschiitz in franzésischer Darstellung.

Ein ausfuhrlicher Aufsatz von Nioolas Flamol)
beschaftigt sioh mit dem Paris zeitweise bombardierenden

Forngesohitz. Der Vorfasscr bespricht zunaohst dio
ballistisohon Gesetze, die fir das GesohoB in Frage
kommen. Es wirdo.zu woit fihren, auf diese mathemati-

nur einige be-
im luftleeren

schen Betrachtungen néaher einzugohen;
merkenswerte Daten seien angefihrt. Um

Kaum eine SohuBweito von 110, 120 bzw. 130 km zu
oiToiohon, waren Anfangsgeschwindigkeiten von etwa
1100, 1200 bzw. 1300 m/sek erforderlioh, sofern der

SohuB unter einem\Winkol von 45 0 zur Horizontalen ab-
gefeuert wiirde, woloher Winkel unter sonst gleiohen Um-
standon im luftlooren Baum die gr6Rte SchuRweite liefert
Dio SohuBweito x ergibt sioh lir den luftleeren Baum

zZu X = sin 2 tp, wobei VO die Anfangsgeschwindig-

‘f den Winkel, der von der Abfouerungsrichtung
und dor Horizontalen eingesohlosson wird, und g dio
Erdbo&dohlounigung bedeutet. Um dio durch den Bei-
bungswidorstand der Luft bedingte Verminderung der
SohuBweito auszugleiohon, ist eine Erhdhung der An-
fangsgeschwindigkeit um 20 % selbst unter den gin-
stigsten Umstédnden vorzusohon.

Die zu einer SohuBweito von 110 bis 130 km ga-
horende Anfangsgeschwindigkeit betragt somit der
GroRenordnung naoh etwa 1500 m/sek. Flamol ver-
weist auf franzésisohe Versuoho in den Jahren 1894 und
1895, boi denen dhnlioho Geschwindigkeiten erzielt wur-
den3). Boi diesen Versuohon wurde dor Zweak verfolgt,

keit,

») Lo Genie Civil 1918,'21. April, S.278/82.

2) Das offenkundige Bestreben des hier nur im Aus-

ziige wiodorgegebonen Artikels ist tbrigens, die Erfolgo
der deutschen Artillerie und der Firma Krupp zu ver-
kleinern, da es die maRloso Eitelkeit dor Franzosen niobt
zul&BRt, zuzugobon, daB andere Vélker ihnen oinon bahn-
breohondon Fortschritt vorwoggonommen haben. Die An-
gabe,daB Geschwindigkeiten von 1500 m/sek in Frankreich
1894 und 1895 erzielt wurden, ist Spiegelfechterei DaR
bei Laboratoriumsversuohen mit leiohten Geschossen
und sehr grofon Treibladungon soloho Geschwindigkeiten
erzielt wurdon, i3t langst bekannt. Sohon die hollandi-
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groBo Durokscklagswirkungen bei Panzerungen zu or-
roiohon; die. Gosohosse bewegten sieh dauernd in diohter
Atmosphére, weshalb die SohuRweito auoh nur eine ver-
haltnismaBig geringe blieb.

Anders boi don aus den Ferngeschiitzen kommondon
Geschossen! Das GeschoB steigt rasoh au und kommt
somit in dinnoro Luftsohiohten. In einer Hohe von
5000 m betragt der baromotrisohe Druok nur noch etwa
400 mm QS; die Luftdiohte ist fast auf die Halfte ge-
sunken. Mit steigender Hohe nimmt dio Diohto weiter
ab; boi etwa 10000 m ist sie bereits so gering, daB kaum
mehr oino Verzdgerung auf dio GosohoRRgesohwindigkoit
ausgelibt wird. Boi Hohon von mehr als 15 000 m kann die
verzdgerndo Wirkung vernachlédssigt worden.

Durohquort das GesohoR Luftzonen von derartiger
Hohe, so kommt nooh ein weiterer Umstand in Betracht,
der beginstigend auf dio SchuBweite oinwirkt: dio Vor-
minderung des Sohwerkraftpotontials. Bei einer Hohe

/'-S&C’6/s¢00m selr

Abbllduug 1
Flugbahn des Geschosses nach Fiamels Ansicht.

von etwa 20 km ist die Erdbesohlounigung um etwa 7 °/oo
kleiner als in Meereshohe. Aus dor oben angegebenen
Gleichung fiur dio SchuBweite geht hervor, daB~die SchufR3-
weite umgekehrt proportional ist der_GroBo der Erd-
beschleunigung.

Die Ansioht Flamcls uber dio Flugbahn dos Ge-
schosses geht aus Abb. I“hervor. Der SchuBwinkel be-
tragt demnach etwa 51° dio Anfangsgeschwindigkeit
etwa 1500 in/sek, die erreiohte Hoéhe 38 bis 40 km bei
einer Schufweite von 110 bis 130 km, der Einschlags-
winkel 00 bis 70°. Dio Geschwindigkeit am Scheitel der

schon Versuche von Hojol 1884 erwahnen Geschwindig-
keiten bis 1500 m/sek. Die Versuoho wurden aber alle mit
kleinen Kalibern, also geringen Mindungsenergien, an-
gestellt. Bohre groBeren Kalibers fir Geschwindigkeiten
herzustellon, dio die duroh dio Kampflage erwiinscht
gewordenen grofRen SohuBwoiton zu erreichen, also die
bisher erzielten SohuRwoiton zu vervielfachen gostatton,
und zwar mit normalen Kampfgosohosson und ohne all/.u-
groRo Herabsetzung dor Lebensdauer der Bohre, das ist
das Verdienst der Firma Krupp, und wioviel Schwierig-
keiten bei der Erreiohung eines solohen Ziels zu uber-
winden waren, wo oino Steigerung de; Geschwindigkeit
um 50 bis 100 m/.;ek sohon gewaltigo Aonderungon der
Mindungsenergie bedouton, das ahnt nur der Faohmann.
Irgondwolohe Mitteilung Uber die Art, wie der Zweck
erreicht worden konnte, verbietet sioh aus Griinden der
Landesverteidigung. Die Sahrijlhitung.

Patenthb
Deutsche Patentanmeldungenl).
29. Juli 1918.
KIl. 31 b, Gr. 10, E 22 259. Maschine zum Pressen

von Formteilen fur das GieBen von zusammenh&ngenden
Kotton. Evert Eriosson, Kristiania.

‘) Dio Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wdhrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und
Einspruoherhebung im Patentamte zu Berlin au3.

Paientberic/d
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Flugbahn liegt Uber 500 m/sek. Sio bleibt bei dom
geringon Luftwiderstand, solango das GeschoB ungefl/ir
horizontal fliegt, konstant, um auf dom abfallenden Ast
infolge dor Erdanziehung anzuwaohsen. Bald stellt sieh
oino gloiohbloibonde Geschwindigkeit ein, nachdem dio
Beschleunigung infolgo dor Erdanziehung gleich geworden
ist dor duroh don Luftwiderstand bedingten Verzdgerung.
Don letzten Teil dos YVogos legt das GesohoB also mit

Abbildung 2. Schnitt und Ansicht des Ferngeschosses
nach der Meinung Flamcls.

nahezu konstanter Geschwindigkeit zurick* Diese liegt
jedenfalls wieder Uber 500 m s<k, ubertrifft also boi
weitem die Schallgeschwindigkeit, weshalb man auoh
vor dem Einsohlagen des Gesohosses kein Gerausch ver-
nimmt. Das duroh das Durohsclineiden der Luft be-
dingte Gerdusch macht sioh erst naok erfolgter Explosion
des Geschosses bemerkbar.

Abb. 2 stellt die Konstruktion dar, wie sio nach An-
sioht von Flamel dom GeschoB zugrunde liegt. Er gibt
an, daB das GeschoR chemisoh analysiert worden sei,
und daR hierbei kein Yanadin, dagegen N ekel und Chrom
gefunden worden sei. Genauere Angaben, insbesondere
Zahlenangaben, sind nioht gemaoht. jpurrer.

ericht.

1. August 1918.

Kl. 12 e, Gr. 3, J 18008. Verfahren und Einrichtung
zum Entfernen von Feuchtigkeit aus Gasen oder Dampfen
und zum Erhitzon von Gasen und Dampfen. Emil Josse,
Berlin-Lankwitz, Lessingstr. 14, und Wilhelm Gonseeke,
YVannseo b. Berlin.

Kl. 18e, Gr. 10, B 45 402. Wassergekiuhlte Gleit-
bahn fur StoB6fen u. dgl. Karl Bast, Duisburg, Kaiser-
YVilhelm-Str. 88.

1G. 31 0, Gr. 21, M 62 154. Yrorriohtung"zur ununter-
brochenen AusstoBung geschmolzener' Metalle duroh ein

99
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nn einem Zylinder angebrachtes Mundstiick.
Mannheim, Gr. Merzelstr. 8.

KI. 75 0, Gr. 5. M 62 581. Verfahren zum Ueberziohen
von Metallgegenstdnden mit Aluminiumoxyd.
industrie Schiele & Bruohsaler,
bahn.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

29. Juli 1918.

KIl. 24 e, Nr. 683 935. Koksgasgoncrator. Deutsoho
Koksgas-Gesellschaft m. bf H., Magdeburg.

KI. 24 e, Nr. 683 936. Generator fur Koksgas-
erzeugung. Deutsche Koksgas-Gesellschaft m. b. H.,
Magdeburg.

KI. 24c, Nr. 683 937. Koksgasgenerator mit Dampf-
entw.ekler. Deutsche Koksgas - Gesellschaft m. b. H.,
Magdeburg.

Deutsche Reichspatente.

1917. Zusatz zu
L. &;C. Stein-
Pendelnde Slau-

KI. 24 f, Nr. 302 928, vom 8. Mai
Nr. 291 502; vgl. St. u. E. 1917, S. 144,
mialler in Gummorsbaoh, Rhld.

Vorrichtung mit Feuerbriche nach
291 502.

Eie an der nach unten abgeschragten Feuerbriicke a
pendelnd aufgehangte Stauklappe b ist, um ihre Wirkung
zu erhohen, im oberen Teil o schrag nach hinten ausge-
bildct, so daR sie den Trichter der Feuerbrucke fort-
setzt. Der untere Teil d ist zweckmaRig nach dem Rost

zu gebogen.

abgeschragter Patent

KIl. 12 e, Nr. 303078, vom 1. Juni 1913. Georg
A. Krauso in Minchen. Einrichtung zum elektrischen
Ausscheiden von schwebenden Teilchen aus Gasen.

Um die schwebenden Teilchen aus dem Gasstrom
sioher auszuscheiden, sind geeignete Raume vorgesehen,

in denen sie leicht abgeschieden und gesammelt werden
kénnen. Es wird vorgeschlagen, den Sammelelektroden
die Form von Leydener Flaschen a zu geben, welche auf
eine Metallunterlage b gestellt sind. In diese Flaschen
ragen die plattenférmig ausgebildeten Ladeelektroden o
hinein. Die Staubteilchen sammeln sioh in den Flaschen a,
die leioht entleert bzw. ausgeweohsclt werden konnen.

Patertbericht.

Karl Mssig,

Metall-
Hornborg, Sohwarzwald-

3S. Jahrg. Nr. 32.

KI1. 40 a, Nr. 303543,
vom 8. Juli 1916.
Albert Zavelberg

in Hohenlohen-
hatte, O.-S. Rost-
ojen.

Der duroh die Ge-
wdélbo gebildete sohad-
liohe Raum Uber den
Rostsohlen wird be-
seitigt duroh Anséatzen
der das Gewdlbe bil-
denden Formsteine b.

p KI. 7’b, Nr. 303567, vom 4. Juli 1916. Firma
G. Kuntze und M atthdus Frankl in Goppingen.
Verjahren zum auto-

genen Verschweillen

zweier Hohlkérper.
An Stelle derstumpl
zusammenstoBenden
Querversohweiung;
soll eine Anzahl par-
allel oder sohrag zur
Langsachse verlaufen-
der Lé&ngsve. Schwei-
Rungen an den un-
mittelbar oder durch
Lasohenverbindung
sioh Gberdeokenden
oder zahnartig ineinandergreifenden Korpern tretet
Zu'ecks Gewinnung der LangssohweiBstellou wiird das tber-
deokende Stiick mit Sohlitzen versehen.

KI. 7a, Nr. 303598, \om 7. Januar 1917. Ma-
schinenfabrik Sack, G. m. b. H. in Dussoldorf-
Rath. Universalwalzwerk.

Die Aohsen a”~der Vertikalwalzen b sind nicht senk-
recht, sondern etwas schrag nach innen gelagert, um das
beim Ein- und Austritt des Walzgutes auftretende Schla-
gen dieser Walzen zu beseitigen. Entsprechend dieser
Schragstellung kdnnen die Walzen b nach unten schwach
kegelformig gestaltet sein.

K. 18 a, Nr. 303 480, vom 26. Oktober 1916. Torsten
Andreas Frithiofsson Holmgren in Stockholm,
Jarl Orvar Aqvist und Dr. Gustaf Hellsing in
Trollhattan, Schweden. Verjdhren zur Erzeugung
von | errosilizium.

Als Rohmaterial werden
oder destillierte Alaunschiefer,

Alaunschiefer, gekochte
Graphitschiefer u. dgb
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genommen. Sie werden im clektrisohen Ofen mit oder
ohne Kohlezusatz ohne Zufiihrung von Geblaseluft ver-
schmolzen. Der Kohlezusatz kann so vermehrt werden,
dal er auoh zur mehr oder minder vollstandigen Reduk-
tion des in dem Ausgangsmaterial vorhandenen Alu-
miniumoxydes ausreioht. In diesem Falle wird ein alu-
miniumhaltiges Ferrosilizium erhalten.

KI. 21 h, Nr. 302 901, vom 14. Dezember 1915
Gesellschaft fur Elektrostahlanlagen m. b. H-
in Siemensstadt b. Berlin und 2Dipl-Q"(- W il-
helm Rodenhauser in Vélklingen a, Saar. Schutz-
mantel far die Wicklungen der in elektrische Induktions-
o6fen eingebauten Transformatoren.

Die die Wicklungen b der in eleklrisohe Induktions-
6fen eingebauten Transformatoren a gegen dio Ofenhitze
schitzenden Mé&ntel o zeigen den Uobelstand, dal sie
durch die Bewegungen der Ofenzustellung verbogen
werden. Um dem besser standzuhalten, soll der Sohutz-
mantel o in der Langsriohtung ganz oder teilweise gewdlbt
sein, so daB er gegen dio Zustellung d als Gewdlbe wirkt
und dessen Druok ohne Sohaden auszulialtcn vermag.

W irtschaftliche

Rheinisch-Westfalisches Kohlen-Syndikat, Essen. —
Die am 29. Juli 1918 abgehaltene Versammlung der
Zeohenbositzer beschloB, dio Riohtproiso fir die
letzten vior Monate dieses Jahres fur Kohlen um 2,40 .({,
fir Koks um 3,40 .ft, flir Brochkoks um 4,00 .ft und fir
Briketts um 2,40 JI f. d. t zu erhdhen. Dio Preiserhdhun-
gen verstehen sieh oinsolilieBlich der Kohlensteuer. Sie
erfolgten unter dem Vorbehalte, daB dio Lasten, die das
neue Umsatzstouergesetz dem Kohlonsyndikate bringen
wird, zu den heutigen Preiserhéhungen hinzugcschhgen
werden.

United States Steel Corporation. — Naoh dem Aus-
weise der United States Steel Corporation fur das zweite
Vierteljahr 1918 betragen die Gesamteinnahmen rund
62 557 000 S gegen rd. 56 961 000 S im Vorvierteljahre,
90 580 000 Sin zweiten Jahresviertcl 1917 und 81126 000$
inden gleiohon Monaten des Jahres 1916. Aufdiocinzolnen
Monate verteilen sieh die Einnahmen wie folgt:

1918 1917 1916 1918

S $ S 8
April 20645 000 28520 00025 424 000Jan. 13176 000
Mai . 21 494 000 3077500027 555 000Febr. 17314 000
Juni. 20418000 3128500028 147 000Mé&rz 26 471 000

62 557 00090580 000 81 126 000 56 961 000

Der Reingewinn nach Abzug der Zuwendungen an
die Tilgungsbestdnde, der Abschreibungen und der Er-
neuerungen stellt sich auf 52 339 000 $ gegen 48 449 000 $
im Vorvierteljahro, 74 425 053 $ im zweiten Vierteljahre
1917 und 71380222 $ in den gleichen Monaten des
Jahres 1916.

Wirtschajtliche Rundsdau

Stahl und Eisen. 739

KI. 7 a. Nr. 303 528, vom 24. Juli 1915. Zusatz zu
Nr. 296 673; vgl. St. u. E. 1917, S. 1035. Ewald Rdber
in Weidenau, Sieg. VorschubVorrichtung fir Pilger-
schrittwalzwerke.

Naoh dem Hauptpatont wird der hydraulisohe Vor-
schub durch ein vom Walzenantrieb bewegtes Getriebe
einsoitig begrenzt; dio Einwirkung des Begrenzungs-
getricbes auf den Vorsohubsohlitten ist unmittelbar.
GemaR dem Zusatz wirkt das Begrenzungsgetriebe nicht
unmittelbar auf den Sohlittcn, sondern auf das den
Vorschubdruck erzeugende Organ (hydraulischen Zylinder,

Gewicht), welohcsvom
Walzwerk raumlioh
getrennt sein kann.

KI.49f, Nr.303158,
vom 16. August 1916.
Leopold Brandt in
Cassel -WilhcIm s-
hohe. Verfahren zur
Herstellung von Itohr-
biegungen und
kehrstellcn.

Das Rohr a wird
an der spateren Um-
kehrstelle bgestauoht,
um so das nétige Ma-
terial furdiehier beim
Umbiegen eintretendo
Streckung zu erhalten.

-um-

Es wird dann naoh
entsprechender Fiul-
lung gebogen.

KI. 18 a, Nr. 304 484, vom 27. Februar 1915. Briok,

Kretsohel & Co. in Osnabriick.
kettieren von Feinerzen u. dgl.

Als Bindemittel fur Feinerze sollen Kalkhydrat und
Gichtstaub, insbesondere der bei der Erzeugung von
Hamatitroheisen fallende verwendet werdon. Die PreB-
linge werden m-ttels Dampf gehartet.

Verfahren zum Bri-

Rundschau.

Auf die Vorzugsaktien wurde der Uubliche Viertel-
jahresausteil von 1% S erklart, auf dio Stammaktien
wie bisher 1Yt $ und wieder eine besondere Vergilitung
von 3 $ wio im voraufgegangenen Vierteljahre. Der
Gesamtbetrag der zur Auszahlung des Gewinnausteilcs
bendtigten Gelder (6 304919 $ fir dio Vorzugsaktien
und 21 602 856 $ fur die Stammaktien) bleibt unverandert.

Naoh Abzug dos Gowinnausteiles ergibt sieh ein
UeberschuR von 19017 000 $ gegen 15033 000 S im
Vorvierteljahre. 40 965761 S im zweiten Vierteljahre
1917 und 47 964 535 $ desgleichen 1916.

Aktien-Gesellschaft fir Brennstoffvergasung in Berlin-
Saarbrickenl). — In Anbetracht der sehr bedeutenden
Auftrage fur Vergasungsanlagen, dio der Gesellschaft in
letzter Zeit zugefallen sind und in naher Aussicht stehen,

hat dio Gesellschafter-Versammlung beschlossen, das
Aktienkapital von 1500 000 .ft auf 5000 000 .ft zu
erhéhen. Im Zusammenhange hiermit hat sich dio
Deutsche Erdél-A.-G. in Berlin an der A.-G. fir

Bronnstoffvergasung beteiligt und ihro Vertreter in den
Aufsichtsrat entsandt.

Actiengesellsehaft Charlottenhitte in Niederscheiden —
Siegener Elsenbahnbedarf, Aktien-Gesellschaft, In Siegen.—
Diounlangstabgehaltene auBerordentliche Hauptversamm-
lung der Charlottenhitte hat die beantragte Kapital-
erhohung*) um 3 Millionen .ft zur Angliederung der A.-G.
Siegener Eisenbahnbedarf einstimmig beschlossen. Die
neuen Aktien werden ab 1. Juli 1918 am Gewinn teilnehmen.

J Vgl. St. u. E.
2) vgl. St. u. E.

1917. 21. Juni. S 598/9.
1918, 18. Juli, S. 671.
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Aktiengesellschaft Christinenhiitte zu Christinenhtte
bei Meggen i. W. — Wolf Netter & Jacobi, StraBburg i. E. —
Wie uns dio an zweiter Stelle’genannte Firma mitteilt,
hat dieselbe dio Cliristinonhttte erworbon, um auf diese
Woiso ihre Erzeugung in Blochen zu erhéhen. Dio Firma
verfugte bis dahin bereits Uber Blechwalzwerke in
Finnentrop, StraBburg i. E. und Hausacli i. B.

Aktiengesellschaft Lauchhammer, Riesa i. Sa. — Die
am 31. Juli 1918 abgehaltono auflerordentliche Haupt-
versammlung der Gesellschaft hat einstimmig besohlosson,
das Aktienkapital um 6 Millionen JI auf 19 Mil-
lionen JI zu erhdhen. Dio daduroh neu gewonnenen
Mittel sollen zum weiteren Ausbau der Werke des
Unternehmens dienenl).

Bochumer Verein fir Bergbau und GuRstahlfabri-
katlon, Bochum Gewerkschaft Friedrich der GroRe,
Herne (Westf.). Der Verwaltungsrat dos Boohumor
Vereins hat besohlosson, einer auf den 3. Soptember 1918
oinzuberufenden aufBerordentlichen Hauptversammlung
dieErhdéhung des Aktienkapitals um 12 Millionen JI
auf 57 Millionen JI vorzusohlagon. Dio neu auszugebendon
Aktion sollen am Gowinnausteil 1918/19 voll teilnehmon
und zum Erwerb der Kuxe der Gowerksohaft Friod-
rioh der GrofRo dienen. Dio Gosellsohaft gowalrrt im
Umtausch fur oinen Kux der Gowerksohaft Friedrioh
der GroBe Aktien im Nennwerte von 12 000 JI, zuzlg-
lich 9000\ft in bar. wobei die Ausbeute fir das zweite
Halbjahr 1918 in vereinbarter Hoéhe von 1000 JI far
joden Kux den seitherigen Kuxonbositzorn verbloibt.
Der Uber die Aktien hinaus in bar zu zahlendo Betrag
von 9000 M fir den Kux wird aus den Betriebsmitteln
der Gosellsohaft bestritten. Dieso behélt sioh das Roolit
vor, von ihrem Angebot an dio Gewerken von Friedrich
der GroBe zuriiokzutreten, wenn dio GewerkenVersamm-
lung den Uebergang dos gosamton Borgeigontuts auf den
Bochumer Verein nicht mit der erforderlichon Mehrheit
beschlieft. «— W ie dio Verwaltung des Boohumer Vereins
hierzu mitteilt, halt sio angesiohts der Ausdehnung,
die dio Erzeugung des Unternehmensin den lotzton Jahren
genommen hat, und mit Ricksioht auf seino Zukunft
eino Erweiterung der Kohlongrundlage fur notwendig.
Die gowahlto Zeohe entspreche naoh der Besohaffenhoit
der Kohlo und der ginstigen Lage zur marksoheidendon,
dem Boohumor Verein boroits gehdrigen Zooho Teuto-
burgia sowio auoh angesiohts der gunstigen Fraohtlago
allen Anforderungen, die man an oino soloho Erwerbung
Stollen misso. Dio bisherigen Ergebnisse und der heutige
Stand der toohnisohen Einriohtungon sowio die guten
Aussiohten, dio dio Lagorungsverlidltnisso der Zeohe
Friedrioh der GroRe boten, lieRen im Verein mit .den Vor-
teilen, die ihr duroh dio Angliederung an den Boohumor

*) Vvgl. St. u. E. 1917, 1. Nov., S. 1011.

Buche

Preisbewegungen (fur Zinn, Kupfer, Blei, Zink,
Eisen, Gummi, Baumwolle und "Weizen) seit 1860.
Fr. Dransfeld, Kiel 1916.
Veroffentl. vom Koéniglichen Institut fiir See-
und W eltwirtschaft [an] der Uni-
[Kiel (Wall 1): Wilh. Fr. Dransfeld

(1 Kartenbl. 69 x 86 cm.) 6 JI.

Ausgearb. von W illi.

verkehr
versitat Kiel.
1917.]

Die mannigfache Umgestaltung, die der Krieg in das
gesamte Wirtschaftsleben bringt, hat das Interesse weiter
Kreise fiur dio Konjunkturbewegungen geweckt. Mehr
als friuher geht man den Ursachen, Wirkungen und Zu-
sammenhéangen dieser wichtigen Vorgédnge nach und halt
auch Rickschau, um Vergleiche aus friheren Jahrzehnten
zu holen. Dieses Bedurfnis nach Bereicherung der Kennt-
nisse in der Volkswirtschaft zu férdern sowie das Ver-
standnis fur diese oft verwickelten Fragen unseres Gec-

qu.-4 °.

Bédfierschau
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Verein und die daduroh zu orreiohendo Huttonzeohen-
gemeinsohaft erwaohsen wirden, eine angemessene Vcr.
zinsung dos aufzuwondenden Kaufpreises envarten. —
Gleichzeitig teilt der Grubenvorstand der Gewerk-
schaft Friedrioh der GroRo mit, daB er in seiner
letzten Sitzung beschlossen habe, einer auf den 3. Sep-
tembord. J. oinzuberufenden auBerordentlichen Gewerken-
versammlung jenes Angebot zur Annahme zu empfehlen.
Der Grubonvorstand glaubt dies um so mehr tun zu
sollen, als dadurch dio Zukunft der Zeche Friedrioh der
GroRo auf eino breitere Grundlage gestellt werde, an

deren Vorteilen auch dio Gewerke in ilirer Eigenschaft
als zukinftige Aktionbesitzer des Boohumor Vereins
dauernd teilndhmen. Auch vom geldlichen Stand-

punkte aus betraolitot der Grubenvorstand das Angebot
als durchaus angemosson. Der Grubenvorstand selbst
hat sioh mit seinen Freundon fir das Angebot entschieden.
Damit dirfte dio Annahme des Gebotes gesiohert sein.

Dingler’sche Maschinenfabrik, A.-G., Zweibriicken. —
Naoh dom Boriohto des Vorstandes fihrte das am 31 Marz
1918 abgelaufono Geschéftsjahr dank der sehr starken
Bosohaftigung und dos weiter erhdhten Umschlages zu
einem befriedigenden Ergebnisse, obwohl Léhne, Unkosten
und Teuerungszulagen sioh weiter erheblich steigerten.
Dor Auftragsbestand, den dio Gesellschaft ins neue Ge-
schaftsjahr hinubernahm, erstreckt sich auch auf Erzeug-
nisse, dio der Friedensboschéaftigung entsprechen. Die
Gowinn- und Verlustrochnung ergibt auf der einen Seite
nebon 176 694,02 JI Vortrag oinen Fabrikationsgewinn
von 5 191 678.71 JI, wogegen auf der anderen Seite
3892 041,16 JI allgemeine Unkosten und 355 040,05 it
Abschreibungen verbuolit wurden. Der hiernach ver-
bleibende Reingewinn von 1121 291.52 JI soll wie folgt
verwendet wordon: 65 467,96 JI zur Erhdhung der gesetz-
lichen Rioklago auf 10 % des Aktienkapitales, also auf
280 000 JI, 150000 JI als Ruckstellung fur die Ueber-
leitung in dio Friedenswirtschaft, 150 000 JI fir Arboiter-
und Kriegsuntorstitzungen sowie Bolohnungon, 20 000 K
als Zuwendung an den Verein doutsoher Masoh nenbau-
Anstalten fuir wissensohaftliohe Forschungsarbeiten,
20 000 JI als Beitrag zur Ludendorff-Spendo, 129 333.34 H
als vertragliche Gewinnanteile fir Vorstand, Aufsichts-
ratund Beamte, 350000 ,fi als Gowinnausteil (12% %)und
ondlioh 236 490,22 JI zum Vortrag auf neue Rechnung.

Mannesmannrohren-Werke, Dusseldorf Wittener
Stahlrohrenwerke, Witten a. d. Ruhr. —mDio am 27. Juli
1918 abgehaltcnen aufBerordentlichen Hauptversamm-
lungen der vorgenannten Aktiengesellschaften haben die
Verschmelzung dor beiden Unternehmungen nach
MaRgabe dor solion friher an dieser Stellel) mitgetcilten
Vertragsgrundlagon beschlossen.

J) St. u. E. 1918, 11. Juli, S. 646/7.

rschau.
scliaftslebens und fur das Zeitalter der Syndikate aus-
zubreiten, ist lebhaft zu begriRfen; besonders, wenn aus
den einzelnen Berufskreisen heraus, aus der praktischen

Erfahrung der groen Warenmarkte, Verdffentlichungen
in klarer, leicht zu Uberblickender bildlicher Form geboten
werden. Auch die vorliegende Kieler Arbeit verfolgt den
gleichen dankenswerten Zweck, erreicht ihn aber leider
nicht.

i"" IPDio Art der Anordnung der einzelnen Preislinien lait
die Darstellung hauptsachlich als Metallstatistik (fur Zinn.
Kupfer usw.) erscheinen. Eisen tritt bei den erregten
Bewegungen der Metallpreise in den Hintergrund und
verliert sieh zwischen den Preislinicn von Gummi, Baum-
wolle usw. Dadurch wird das beabsichtigte kennzeichnende
Bild nicht erreicht, zumal da sonst, und gerade jetzt im
Kriege, Uberall dasEisen im Vordergrundesteht undgroBere
Bedeutung hat. Metall, zum geringsten Teil unserem
eigenen Boden entstammend, unterliegt so grofRen speku-



8. August 1918.

iativen Einflissen der auslandischen Borsen, daB man es
in Proisdarstellungcn gewdéhnlich als Gegenstand eines
besonderen Marktes zu behandeln pflegt. Der Fernstehende,
dem ja gerade ein Einblick in dio Marktbewegungen ge-
geben werden soll, kann die Hochspriinge der Metall-
preise ohne nahere Erklarung nicht verstehen, wenn auf
demselben Bilde die Eisenpreise fast bewegungslos und ohne
wesentliche Veranderungen sich zeigen. Und doch sind die
Eisenpreise in stdndiger lebhafter Bewegung. Dabei er-
scheint der Preisstand am englischen Eisenmarkte viel nie-
driger als am deutschen, was in Wirklichkeit nicht zutrifft.
Es Ist auch hier die unvorteilhafte Anordnung der Linien,
die zu unrichtigen Schlissen AnlaR gibt. Zunachst ist
gegentiber dem Verfasser zu betonen, daB im GroBmarkt
Stabeisen nach Tonnen gehandelt wird und nicht nach
100 kg, wie man allenfalls im Kleingeschaft vom Héandlor-
lager verkauft. Dann kann man neben deutschem Stab-

eisen in JI fur 100 kg unmaéglich englisches Stabeisen in £ .

f. d. t geben. Gleiche Wahrung und gleiche Gewichtsein-
heit kénnen allein ein unrichtiges Prei.sbild verhiten. In
England macht man die Eisenstatistik ubrigens auch
meist in sh f. d. t, und Kurven in groben Umrissen kdnnen
auch durch Umrechnen nicht leiden, zumal da Bich bei
so kleinem MafRstabo geringe Unterschiede'mit der Preis-
linie gar nicht ausdricken lassen.

Anscheinend hat der Verfasser beim englischen Stab-
eisen mit Ausfuhrpreisen gerechnet, wahrend man bei
deutschem Stabeisen Inlandspreise wé&hlte; denn die
vom Verfasser offenbar als Quello benutzte Zeitschrift
»Ecouomist® bezeichnet die entsprechenden Preise als
solche fir Wales-Hafen, und dann ware auch zwischen
gewodhnlichem Stabeisen und bestimmten Marken zu
unterscheiden, dio ziemliche Preisunterschiede aufweison.
Vermutlich hat der ,Economist®, der ubrigens nicht als
Eisenfachblatt angesprochen werden kann, den Preis
jahrelang in der kleinen, kaum sichtbaren Rubrik un-
verandert stehen lassen, unbekimmert um dio wirklichen
Preishewegungen; denn sonst h&tten ihm auch die viel-
fachen Preisdnderungen, die der Krieg [mit sieb bringt,
nicht entgehen konnen.

Im zweiten Jahresviertel 1914 kosteto deutsches Aus-
fuhrstabeisen etwa 80 JI f. d. t fob Antwerpen (Inlands-
stabeisen 86 Jl), also etwa die H&lfte des englischen
Preises, obwohl man bedenken muf, daR man bei solchen
deutschen Preisen in England kaum ernstlich 150 sli
wirklich bezahlt haben durfte, selbst nicht, wenn diese
Preisaufschreihung im ,,Economist* gestandendiat. Schon
dieses eine Beispiel bestatigt die Unrichtigkeit der vom
Verfasser gezeichneten englischen Preislinie, auch fir die
Kriegsjahro.  Gerade fur die Kriegszeit sind die eng-
lischen Preiso unrichtig angegeben; denn ganz wie im deut-
schen Markte ist auch in England der Stabeisenpreis mit
kurzen voriubergehenden Einsenkungen nach und nach recht
hoch hinaufgegangen und weit Gber den in der Preistafel
angegebenen Preis von 150 sh gestiegen. Eine ausgezeich-
nete Arbeit von A. Argeiander (Berlin) tber ,Die Eisen-
preise in England unter dem Kriege“1) gibt daruber die
beste Auskunft, und nicht minder der U-Boot-Krieg mit
seinen preissteigemden Wirkungen. Schon 1916 wurden
in England Hochstpreise fir Stabeisen festgesetzt, und
zwar fir gewdhnliches Stabeisen 275 sh, fur Staffordshire-
Stabeisen 310 sh, fir Ausfuhrstabeisen 362/6 sh f.d.t zu
1016 kg. Im Maéarz 1916 kostete Stabeisen in Deutschland
150 JI und im zweiten Halbjahre 1916 190 M f- d. t
und steht heute trotz wiederholter Erhéhungen mit 230 JlI
noch wesentlich unter dem jetzigen englischen Preise.
Uebrigens ist es in der Friedenszeit weniger Stabeisen
als englisches Roheisen, mit dem man in Deutschland
tagtéglich im praktischen Markte rechnet.

DaB Deutschland den englischen Markt ubertrifft
und England nicht nur in der Menge, sondern haupt-
sédchlich auch in der billigeren Erzeugungsmoglichkeit
Uberholt hat, das nimmt ja England gerade als AnlaRB

) St u. E. 1918, 21. Febr., S. 145/50.3
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zu dem wirtschaftlichen Gegensatze,
versagt die Dransfeldsehe Preistafel
mittel.

und gerade hier

als Anschauungs-
Emil Mdissig.

Fomor sind der Schriftleitung zugegangen:

Doppelsteuergesetz. Das, in der Fassung vom 22. Mérz

1909, an der Hand der Rechtsprechung erl. von
Dr. Friedrich 'Erler, Finanzamtmann. Berlin (C 2):
Industrieverlag, Spaeth & Linde, 1918. (317 S.) 8°.

Geb. 6,60 JI.

Flugschriften der Zentralgeschaftsstello fur deutsch-
turkische Wirtsehaftsfragen. Weimar: Gustav Kiepen-
heuer. 8°.

H. 4. Fester, Dr. Gustav, Professor an der Uni-

versitdt Stambul: Die tiurkische Bergbaustatistik
1318 bis 1327. (14. Marz 1902 bis 13. Marz 1912))
Uebers. und bearb. 1918. (V, 80 S.) 2,50 JI.

Forschungsarbeiten auf dem Gebiete des Ingenieur-
wesens. Hrsg. vom Verein Deutscher Ingenieure.
Schriftleitung: D. Meyer und M. Seyffert. Berlin:
Selbstverlag des Vereines Deutscher Ingenieure — Ju-
lius Springer i. Komm. 4°.

H -203. WoiBhaar, 3)r.'3(lig. E.: Untersuchun-
gen Uber den Verlauf der Verbrennung im Diesolmotor.
(Mit33 Abb.) 1918. (61 S.) 1JI (fur Lehrer und Schuler
technischer Schulen 0,50 .ft).

Goipert, Dr. R,, Berlin: Der Betrieb von

Generatoréfen. Aus der Praxis fur dio Praxis. Mit
10 Abb. im Text. Mdinchen und Berlin: R. Olclen-
bourg 1918. (75 S.) 8°. 2 .ft.

Griubler, Martin, Professor an der Technischen Hoch-
schule zu Dresden: Gotriebelehre. Eine Theorie
des Zwanglaufes und der ebenen Mechanismen. Mit
202 Textfig. Berlin: Julius'Springer 1917. (VII1, 154 S.)
8° 7,20.«.

Handbuch der Mineralchomie, bearb. von Prof. Dr.
G. d’Achiardi-Pisa [u. a.], hrsg. mit Unterstitzung der
IC. Akademie der Wissenschaften in Wien von Hofrat
Prof. Dr. C. Doeltor, Vorstand des Mineralogischen
Instituts an der Universitat Wien. 4 Bde. Mit vielen
Abb., Tab., Diagr. u. Taf. Dresden u. Leipzig: Theodor
Steinkopff. 4 °.

Bd. 2, Lfg. 12 (Bog. 61—72 u.
(S. 1/X 1V, 961/1144.)) 9,40 JI.

Hi Mit dieser Lieferung ist dio zweite Abteilung
des zweiten Bandes von Doelters grofem Handbucho,
das die Silikate dreiwertiger Metalle behandelt, abge-
schlossenl). Auf den Inhalt der ganzen Abteilung
werden wir demnéachst an dieser Stelle noch zusammen-
fassend eingehen. Hi

Imelman, N. A.: ZeitgemaRe Ingenieur-Ausbildung,
zugleich Leitfaden fur samtliche Studierende des Ma-
schinenbaues und der Elektrotechnik. Reformgedankon.
Frankfurt a. M.-West: Akademisch-Technischer Verlag,
Johann Hammel, 1918. (44 S.) 8°. 2,50.«.

Laschinski, O.: Die Selbstkostenbereohnung im
Fabrikbetriebe. Praktische Beispiele zur richtigen Er-
fassung der Generalunkosten bei der Selbstkosten-

Titelbogon).

berechnung in der Metallindustrie. Berlin: Julius
Springer 1917. (2 Bl., 68 S.) 4° (8°). 3 .ft.
M anner, GroBo. Studien zur Biologie des Genies. Hrsg.

von Wilhelm Ostwald. Leipzig: Akademische Ver-

lagsgesellschaft m. b. H. 4° (8°).
Bel. 5. Auerbach, Felix: Ernst Abbe. Sein
Leben, sein Wirken, seine Persdnlichkeit nach den

Quellen und aus eigener Erfahrung geschildert. Mit

1 Grav.,, 115 Textabb. und der Wiedergabe zweier
Originalschriitsticke. 1918. (XV, 512 S.) 18 .ft.
Volk, Carl, Ingenieur, Direktor der Beuth-Schule,
Berlin: Das Skizzieren von Maschinenteilen in Per-
spektive. 4, erw. Aufl. Mit 72 in den Text gedruckten
Skizzen. Berlin: Julius Springer 1918. (3 BIl., 38 S.)

8°. 2 JI

i) Vgl. St. u. E. 1917, 4. Jan., S. 23.
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V ereins-Nachrichten.

V erein deutscher

M ax

In den frihen Morgenstunden des 11. Juli 1918
versohied sanft nach schwerem Leiden, das er sieben
Monate hindurch geduldig und frohen Mutes ertragen
hatte, Geheimer Baurat Max Krause, Direktor von
A. Borsig, Berg- und Hittonverwaltung, Borsigwerk, Ober-
schlesien, und Leiter ihrer Geschéaftsstelle zu Berlin.
Hoffnungsfreudig bis zum letzten Tage, erlag er den An-
strengungen der vergangenen Kriegsjahre, denen seine
Krafte nicht mehr gewaohson waren.

Max Krause war — so entnehmen wir dem .warm
empfundenen Naohrufo, den ihm C. I'ehlert in den
Monatshléttern des Berliner BezirksVereins deutsoher In-
genieure gewidmet hat — am 21. Mai 1853 in Breslau ge-
boren, verlebto im Kreise der ElLern und acht Geschwister
eine Uberaus gluoklioho, sonnige Kindheit und bosuohto
dann dio Zwingerschule, die er, noch nicht 16jahrig, mit
dem Zeugnis der Reife verlieB. *AufBerhalb der Schule
nahm er noch Stunden im Griechi-
schen und begeisterte sich derart
fur dio klassische Zeit, daR er beim
Abgange von dor Sohulo eino Rodo
Uber das grieohisohe Altertum hielt.

Ganz im Gcgonsatzo zu diesen
Bestrebungen stellte sieh fir Krauso
das praktisolie Leben ein, das ihn
in die Maschinenfabrik von Janu-
sohek in Schweidnitz fihrte, wo
dem bosoheidenen jungen Manne
duroh rohe Behandlung seitens der
Arbeiter inancho tribe Slundo be-
reitet wurde. Bei Ausbruch des
Krieges 1870 hatte er den selbstver-
standlichen Wunsch, mit ins Feld zu
ziehen. Daer ober wegen Sohwéoh-
liohkoit zuriokgowioson wurde, ent-
schloB er sioh, im Herbst 1870 die
Koniglioho Gewerboakademio in Ber-
lin zu besuohen. Hier fand sioh Max
Krauso, der schon bei Beginn seiner Studienzeit Mitglied
des bekannten Vereins ,Hutto“ geworden war, mit gleich-
gosinnten Froundon, wie Slaby, Oechelhaeuser, Loydo,
Zieso u. a., unter Leitung von Frofessor Friedrich Eggers
zu oinom Kreise zusammen, dor ,,nebon den praktischen
W issenschaften den Sinn fur dio schonen Kinste in sioh
waoh orhalten® wollte und dosson Bestrebungen unser
Freund bis an soin Lebensende nicht nur getreulioh hoch-
gehalten, sondern auoh bei jeder Gelegenheit praktisoli
gepflegt hat.

Nooh wé&hrend der Studionzoit wurde Krause auf
Veranlassung von Professor Reuloaux dom Reiohskom-
missar fir die Wiener Weltausstellung des Jahres 1873
zugeteilt und erwarb sioh schon in dieser Stellung duroh
soin gewandtes, liebenswirdiges Benehmen, duroh seine
praktischen Kenntnisse, vor allem aber duroh seine
organisatorischen Fahigkeiten hoho Verdienste.

Naoli Beendigung seiner Studien trat Krause 1874
als Ingenieur in die Maschinenfabrik von Wedding in
Berlin ein, wo er Gelegenheit fand, soine Kenntnisso
sowohl beim Bau von Masohinon fur die Herstellung von
Patronen, fir das Einsetzen der Ziindhitohon, das Ein-
fullen des Pulvers usw. als auch heim Bau groBer Pressen
und Werkzeugmaschinen fiur dio Betriebe des Heeres
und der MarinoVerwaltung zu verwerten. Als die Fabrik
naoh 20jahrigem Bestehen 1881 aufgeldst wurde, verband
sioh Krauso mit dem ihm eng befreundeten Richard
Sohwartzkopff, um verschiedene Patente fur Siohorheits-
vorriohtungen an Dampfkesseln praktisch zu Vor-
worten.

E isenhdttenleute.

Krause *j\

Einen seinen Fahigkeiten mehr Reohnung tragenden
groBeren Wi kungskreis brachte ihm 1889 soino Berufung
in die Direktion dor von den Gebrudern Reinhard und Max
Mannesmann unter der Fihrung von Werner von Siemens
und Eugon Langen gegriindeten Doutsch-Oesterreiohischen
Mannesmannréhrcn-Werke. Es galt damals nicht nur,
das neuo Verfahren zum Walzen von nahtlosen Réhren
auszubildcn, sondern vor allem auoh, dieso abzusotzen,
Aufgaben, bei deren Losung dem jungen Direktor seine
groRen Erfahrungen im Umgénge mit Behdérden sehr zu-
*guto kamen.

Bald nachdem im April 1894 dio Gebrider Arnold,
Ernst und Conrad Borsig dio Leitung dor Borsigschon
Unternehmungen, die nach dos Vaters Todo 1878 fir
dossen minderjahrige Erben durch ein Kuratorium
verwaltet worden waren, selbstandig Ubernommen
hatton, gewannen sic Max Krauso zum 1. Juli 1895

als Mitarbeiter. Dio Erweiterungen,
dio Arnold Borsig fiur dio Fortent-
wicklung der Werke im Huttonbc-
triobederobersohlesisohen Abteilung
durohzufihron im Begriffe stand,
lieBen eine Steigerung der Erzeu-
gung erwarten und zwangen weiter
dazu, fur eino Ausdehnung des Ab-
satzes zu sorgen. Dio neuen Absatz-
gebiete aufzusuohen und die Er-
zeugnisse vorausschauend inriohtige
Bahnen zu lenken, war Krauses be-
sondere Aufgabe. Uoberraseliend
solmcll gelang es ihm, ins Stocken
geratene Beziehungen der Firma A.
Borsig zur Industrie wieder anzu-
knipfen. in rastloser Arbeit den An-
teil der Firma an der Neuausristung
unserer Artillerie sichcrzustellen
und bald auoh Maschinenfabriken
und Schiffswerften als Verbraucher
ihrer hervorragenden Erzeugnisse zu gewinnen. Mit Be-
geisterung setzte er seine Kraft ein, um mit den von der
Firma A. Borsig, Berg- und Hiuttenverw.iltung, Borsig-
werk, Oberschlesien, naoh besonderem Verfahren maschi-
nell gewalzten schworen Sohiffsankcrkotten dio bisdahin in
derganzen Welt vorherrschende Hinglcykctte, wenigstens
in Deutschland, aus dem Feldo zu sohlagen. Mehrere Jahre
mufte er die gréfRten Vorurteile bekampfen, um der neuen
Kette dio Gleichberechtigung zu siohern und den schweren
W ettbewerb mit den Englandern zu bestehen. In diesem
Zusammenhé&nge verdient auch der Vortrag erwahnt zu
werden, den Krause vor dor Sommervorsammlung der
Sohiffbautoohnischen Gesellschaft im Jahre 1908 uber
.Borsigketten und Kontorschakel“ gehalten und bald
danach in ,Stahl und Eison*“ veréffentlicht hat.

Seine geschaftliche Tatigkeit als Direktor der A. Bor-
sigsohen Borg-und Huttenverwaltung, Borfigweik. Ober-
Schlesien, die er selbst wahrend seiner letzten langen
Krankheit kaum unterbrach, war indessen fir den nun-
mehr Entsohlafonen kein Hindernis, sich cucli nooh anderen
wichtigen Aufgaben zu widmen. So entsprach er, als im
Jahre 1910 deutsche Gasfachkreiso an ihn, der schon
lango als Mitgliod des Aufsiohtsratos der Doutsohen
Continental-Gas-Gesellschaft in Dessau dem Gasfachc
nahestand, mit dem Wunsche horantraten, den Vorsitz im
geschéftsfihrenden Ausschiisse der neubegrindeten Zen-
trale fur Gasverwertung zu Ubernehmen, bereitwillig
dieser Bitte und trug in dem neuen Nebenamto wesent-
lich dazu boi, der Bedeutung des Gases fur dio Industrie
und den Haushalt waohsonde Anerkennung zu verschaffen.
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Mit hervorragendem Erfolge war Max Krauso aber
auoh bei Unternehmungen tatig, dio das Gemeinwohl,
insbesondere in der Faohwelt, zu hoben bestimmt sind.
Unermudlich und selbstlos férderto er dio Jubilaums-
Stiftung dor deutschen Industrio, hatte als Sohriftfihrer
des Deutsohen Musoums von Moistorweikcn der Natur-
wissenschaft und Technik in don Jahren 1900 bis 1908
und spater nooli wosontliohcn Anteil an der Entwicklung
diesos bodoutungsvollon Unternehmens und spiolto sowohl
im Veroin doutsohor Ingonieuro selbst als auoh in dessen
Berliner Rezirksveroin insofern oino bedeutende Rolle,
als er an zahlreiohen Voroinsarboiton sieh lobhaft be-
teiligte. Dio Hohe seiner Té&tigkoit im Ingenieurveroin
bildoton die Arboiten zur Feier dos 50jahrigon Bostchons
des Vereines im Jahro 1900; soiner nie ermidondon Tat-
kraft und soinor groRen GosohiokKohkoit war in erster
Linie der harmonisoho Verlauf diosor Fostlichkoit sowie
der bald darauf folgondon Jubolfoier dos Berliner Bozirks-
voreinos zu verdanken.

In don lotzten Jahren widmete Krause, der in-
zwischen zum Gohoimon Baurat ernannt worden war,
seine Krafto vornehmlich dom Voroin fiur GoworbofloiR3,
dossen zweiter stollvortrotondor Vorsitzender er soit 1908
war und der ihn 1914 zu soinom erston stellvertretenden
Vorsitzenden wahlte. UnvergoBlioh werdon jodem Teil-
nehmer dor Stiftungsfesto des Vereines dio humorvollen
zu Herzen gohondon Anspraohon bleiben, dio er boi diesen
Gelegenheiten zum ¢Bosten dor Armen hielt. Gekront
wurdo schlieBlich seine Tatigkoit im Verein fur Gowerbe-
fleiR duroh dio Boratungen von KricgsmalRnahmon dor
doutsohen Industrio, die wesentlich mitaufsoino Anregung
im Teohnisohon Aussohusso stattfandon und ihm den un-
vergeRlichen Dank dordoutschon Kriegswirtschaftsichern.

Seit 1889 zum Mitglied des Kuratoriums der Hilfs-
kasso fur dcutsclio Ingonieuro berufon, fand er roioho Go-

Fir die Vereinsbicherei sind eingegangen:
(DI« Einsender von Geschenken sind mit einem * bezeichnet.)

Bericht des Vereins* fir Fcuerungsbotrieb und Rauch-
bekainpfung in Hamburg uber seine Tatigkeit im Jahro
1917. Hamburg: Selbstverlag des Vereins (1918).
(6 Bl.) 4-

Denkschrift betreffend Ausbau des Mittellandkanals
von Hannover bis Magdeburg unter Berucksichtigung
seines Anschlusses an dio Seehafen Hamburg und
Liubeck durch einen Nord-Sid-Kanal. Auf Grund einer
demnachst erscheinenden Kanalstudie des Herrn Ober-
baudirektor[s] Sr.~ng. P. Relider in Liubeck bearb.
von Wasserbaudirektor Leichtweifl. (Mit 3 Karten

und 2 Skizzen im Text.) Lubeck 1918: Gebruder
Borcbers, G.m.b.H. (33 S.) 4°. [Senatskanzlei*,
Libeck.]

Denkschrift betreffend die Vollendung des Mittelland-
Kanals durch Ausbau der Mittellinie als kurzester
Verbindung der Stadte Hannover, Peine, Braunschweig,
Magdeburg und Berlin, bearb. von Professor O. Fran-

zius, Hannover, hrsg. von dem AusschuB* zur
Foérderung des Rhein-W eser-Elbe-Kanales in
Magdeburg. Mit 10 Textabb, u. 4 Tafelbeil.) Magde-

burg 1918: E. Baenseh jun. (82 S.) 4 °

Geschafts - Bericht, 15, des Dampfkessel - Ueber-
wachungs-Vereins* zu Oppeln, E. V., 1917/18. Oppeln
(1918): Erdmann Raabe. (27 S.) 8°.

Geschafts-Bericht [des] Sachsisch-Anhaltische[n] Ver-
ein™]* zur Prifung und Ucberwachung von Dampf-
kesseln in Bernburg tUber das 48. Vereinsjahr: 1. April
1917 bis 31. Marz 1918. Dessau (1918): C. Dinnhaupt,
G.m.b.H. (38 S.) 8°.

Geschaftsbericht, 1., des Deutschen Werkmeister-
Verbandes* fur die Geschéftsjahre 1910 und 1917.
(Diusseldorf 1918: Fr. Dietz.) (79 S.) 4°.

Jahresbericht, 46., [des] I’falzische[n] Dampfkessel-
Revisions-Vcrein[s]*, E. V., mit dein Sitz in Kaisers-
lautern (far) 1917. Kaiserslautern (1917): Carl Ph.
Schmidt. (27 S.) 8».

Vereins-Nechrichten.
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legenhoit, notleidcndon Fachgenossen und deren An-
gehdrigen hoizustchen. Unermidlioh warmer besorgt,
soiner auBergewo6hnlichen Herzonsguto folgend, den Mit-
giedorn zu helfen und auf Mittel und Wego zu sinnen,
unverschuldetes Unglick zu bannen. Als durch den Welt-
krieg dio Anspriioho an dio Hilfskasso sioh aufRergewdhn-
lich steigerten, wurdo auf seino Anregung dio Kriegshilfs-
kasso gegriundet, doren von der Industrio reiohlioh ge-
spendete Hilfsmittel [in orster Linie seinen porsénliohon
Bemuhungen zu verdanken sind.

Im Voroin doutsohor Eiscnhittcnlcutc, deirTder Ver-
owigto seit langom als hochgesohatztes Mitgliod angehérte,
trat er naoh aufRon kaum hervor; wohl aber stand er bei
Aufgabon, dio denVerein aufKrauses bosonderom Arbeits-
gebiete beschaftigten, der Geschaftsfuhrung bereitwillig
mit Rat und Tat zur Seite, so oft man soincr~bedurfto.
Dieso Bereitwilligkeit bokundete er auoh nooh, als sohon
das Leiden, das seinen Ko&rper schlieBlich bezwingen
sollto, ihn niedergoworfen hatte; sio tragt dazu bei, dio
Maéanner von ,,Stahl und Eisen* seinen Verlust besonders
schmerzlich empfinden zu lassen.

Ein sonnjgos Heim, sinnig von ihm ,Waldfriedcn*
gonnnnt, gosohmiokt mit ausgcwalilton Kunstgegen-
standen, verschont durch eine licbevollo Gattin, bot
unserem Froundo Erholung von don Miuhon des Tagos,
gab ihm (Gelegenheit, im engen Kreise soino Freundo
gastlich zu empfangen und dio Bande der Jugendfreund-
sohaft fester zu kntpfen.

So stoht Krauses Bild vor uns als das eines Mannes,
von dom man wohl behaupten darf, dal er keine Feinde
hatto. Durch seinon liebenswiirdigen Humor, seinen
sahiagfortigen Witz, vor allem abor duroh seino stetige
Hilfsboroitsohaft hat er sioh oin bloibondes Andenken in
den Herzen vieler gesichert.

Jahresbericht, 48., des Bayerischen Revisions-Vereins*
(1917). Miunchen: G. Franz’solio Hofbuchdruckerei)
1918. (S.57/66.) 4 °.

In: Zeitschrift des Bayerischen Revisions-Vereins.
Jg. 22, Nr. 8.

Repenning, Dr. Otto, wissenschaftlicher Assistent der
Handelskammer zu Hamburg: Zusammenstellung
der Aus- und Durchfuhrverbote (nach dem Statistischen
Warenverzeichnis) der Zentralstellen fur Ausfuhrbe-
willigungen sowie der Bestimmungen uber die Ein-

fuhr. (Abgeschlossen am 15. September 1917.) [Nebst]
1. u. 2. Erg. (enthaltend dio Aonderiingon ... bis
zum 6. Mé&rz 1918). Berlin: R.v. Decker’s Verlag
1917. (VII, 386 u. 24 S.) 4». Geb. 22 M.
Statistik, Sveriges officiella’. Stockholm. 8®.

[A.] Industri och bergshantering.

[2.] Bergshantering. Bcrattelso for ar 1916 av
Kommerskollegium *. 1917: K. L. Beckinans
Boktryckeri. (116 S.)

[3. Specialundersdokningan.] Sveriges Bergs-
hantoring, ar 1913. Specialundersdkning av Kom -

merskollegium*. 1917: Isaac Marcus Boktryckeri
Aktiebolag. (VI, 256, VIII, 108 S.)
[B.] Handel. Berattelse for ar 1915 av Kommers-
kollegitm*. 1917: A. Norstedt & Soner. (XVI, 666 S.)
Tolkmitt, G., Koniglicher Baurat: Bauaufsicht und
Baufihrung. Handbuch fir den praktischen Baudienst.

4., umgearb. und erw. Aufl. Red. von M. Guth, Kénig-
lichem Baurat. T. 1—3. Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn
1908—1909. 8°. Geb. 15 A .

T. 1. Allgemeine Vorkenntnisse, Uebcrschlagsbe-
reehnungen und Veranschlagen von Hochbauten: Das
Rechnen, Geometrie, Feldmessen und Nivellieren, so-
wio Mechanik. Bearb. von G. Klinnor. — Naherungs-
weise Kostenberechnungen von Hochbauten. Bearb.
von U. Brustlein. — Abschatzungen von Grund-
sticken und Hochbauten. Bearb. von O. Tietze. —
Ausfiuhrliche Entwirfe und Kostenanschlage. Bearb.
von U. Bristlein, E. Zastrau, Dr. phil. A. Marx. —m
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Gesetzliche Bestimmungen, Verordnungen und sonstige
Vorschriften. Bearb. von G. Klinnor. .Mit 53 Toxt-
abb. 1909. (XVI, 306 S.)

T. 2. Einleitung, Ausfihrung und Unterhaltung
von Hochbauten: Einleitung von Hochbauten. Bearb.
von E. Zastrau. — Ausfuhrungtvon Neubauten des
Hochbaus. Geschaftliches, Rohbau, Ausbau, Heizung
und Luftung, Lieht-, Wasser- und Kraftanlagen, Ein-
richtung, Aufenanlagen, Uebergabo und Abrechnung
fertiger Bauten. Bearb. von U. Brustlein, E. Zastrau,
Dr. phil. A. Marx. — Unterhaltung von Hochbauton.
Bearb. von E. Zastrau und E. Nohcr. Mit 125 Text-
abb. 1909. (XIX, 346 S.)

T. 3. Berechnungen und Ausfithrung von Ingenieur-
bauten: Wasserbau. Bearb. von F. W. Otto Schulze.
— StrafRen- und Wegebau. Bearb. von G. Klinnor. —
Be- und Entwéasserung der Stadte. Bearb. von A.

Lampe. — Eisenbahnbau. Bearb. von_K. Bach. —
Brickenbau. Bearb. von A. Blau. Mit 135 Textabb.
1908. (X1, 278 S))

Veroinsschriften [der] Doutsche[n] Weltwirtsehaft-
liche[n] Gesellschaft. Berlin: CarlHeymanns Verlag. 8°.
H. 8. Scliaofor, Dr. Dietrich, Geheimer
Universitatsprofessor, Berlin: Kurland und das Balti-
kum in Weltgeschichte und Weltwirtschaft. 1918. (30 S.)
[Veroffentlichungen des] Deutsehefn] Aussehuss[es]*
fur Eisenbeton. Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn.

Hoft C. Gary, M. Geh. Regierungsrat Professor,
und M. Rudeloff, Geh.. Rcgieryngsrat Professor:
Eigenschaften von Stampfbeton. Mit 8 Abb. u.
8 Tab. 1917. (55 S.) 8-°.

= Dissertationen. =
Schmitz, Friedrich: Untersuchungen (Uber die

Gesetzmé&fBigkeit der chemischen Einwirkungen der
Gase auf Eisen und seino Verbindungen mit Nicht-
metallen bei hoheren Temperaturen. (Mit 10 Abb.)

Disseldorf: Verlag* Stahleisen 1915. (24 S) 4°.
Aachen (Techn. Hochschule), S)r.«3ng.-Diss.
Stutzer, Friedrioh, Ueber magnetische

Bigensohafton der Zinkblende und einiger anderer
Mineralien. (Mit 12 Fig.) Halle (Saale): Wilhelm
Knapp 1917. (17 S.) 4°. (8°).

Breslau (Teohn. Hochschule*), 2)t."Qng.-Diss.

W intorfeld, Ludwig v.: Entwicklung und Tatig-
keit der Firma Siemens & Halsko in den Jahren 1847
bis 1897. Kiel: Selbstverlag dos Vorfassers 1913.
(142 S.) 8».

Kiel (Universitat*), Pbil. Diss.
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