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Gewinnung von Kali aus Gichtstaub.

I Im sich vom deutschen Kali unabhéngig zu

' machen, beschaftigt man sich in England mit
Versuchen zur Grindung einer heimischen Kali-
industrie. Im AnschluB an seinen Vortrag vor der
Cleveland Institution of Engineers im Januarl) ds.
hat K. M. Chance, der Geschéftsfihrer der British
Potash Co., am 17. Juli in Bristol auf der Versamm-
lung der Society of Chemical Industry weitere Mit-
teilungen Uber diese Versuche und insbesondere lber
die Gewinnung von Kali aus Gichtstaub auf dem
Werke der North Lincolnshire Iron Co. in Scun-
thorpe gemachtd.

Das Gichtgas wird dort nach dem Verfahren
Halbcrgerhiitte-Beth gereinigt. Bis Mai 1915 ar-
beitete man mit Vorkiuhlung des Gases durch Wasser-
einspritzung. Dann fand man, dal der Wasserregen
die leichtldslichen Salze, insbesondere die Carbonate,
mit sich fortfihrt, und ging zur troekenen Vor-
kithlung in Wasserrohrkihlern {ber, die nach Art
der Economiser gebaut sind. Der damals gewonnene
Staub hatte den im folgenden angegebenen durch-
sehnittlichen Gehalt an

wasserléslichen Bestandteilen:

558% KCN ' 3,66 % KHCO, (?)
14.66 % K2CO, 10.90 % KCI
23,23 % ICHCO, 3,97 % Na2Co03
Spur ICSCN 0,48 % Fe (CN)2

1,13 % KjSO, 0,36 % ZnS + PbS

in Salzsédure I6slichen Bestandteilen:

11,68 % Fe,01 8,91 % Si02
2,23% ZnS 2,18% C
10,39 % CaCo, (1) .

1,05% MgO (Sa.: 100,41 %)

Zahlentafel 1.
Juli 1915 bis Februar 1916.

Alkalédgehalt des Filtorstauhes in Scunthorpe,

in den einzelnen. Monaten von Juli 1313 bis Februar
1916. Hier wie in der Folge sind alle Alkalien als
Kalisalze berechnet, tatsdchlich bestanden dieselben

jedoch gleichbleibend zu 90 % aus Kali-.und zu
10 % aus Natronverbindungen. Der durch die
Troekenkihlung erreichte Erfolg war bedeutend,

denn vorher enthielt der Staub nur 22 % Alkali-
carbona.t und -chlorid. So'glaubte man im Mérz
1916 alle Schwierigkeiten Uberwunden zu haben
und erklarte dem Direktor fur die Herstellung
optischer Kriegsinstrumente, dal man nach dem
neuen Verfahren gentigende Mengen reiner Pottasche
zur Herstellung optischer Gléaser liefern kdnne.
Da begann der Gehalt des Staubes an Carbonat
langsam zurickzugehen, wobei das Verhéltnis von
Carbonat zu Chlorid anstieg.

Weil nun die in den Ofen mit der Beschickung cin-
gefiihrte Menge Kali gentigt haben mifRte, um auf
1 Million cbm Gas 3200 kg K2C03 und 400 bis 480 kg
KCI zu liefern, wenn alles Kali in den Staub und
nichts in die Schlacke wandert, wurden planmaRige
Versuche angestellt, um das Kali aus der Schlacke
herauszubringen, ohne die Beschaffenheit des Eisens
zu verschlechtern.

Basische FluBmittel schienen wenig aussichtsreich
zu sein. Man begann deshalb mit der Erhdhung
des Kalkgehaltes im Médller. Hierbei war natirlich
ein heilBerer Ofengang notig. Es zeigte sich ndmlich,
dal ein heier Ofengang allein nicht gentigt, um das
Kali aus der Schlacke auszutreiben, sondern daf
dazu auch eine gewisse Basizitdt der Schlacke ndtig
ist. Es gelang so, die Kalimenge von 1040 auf
1600kgineiner Million cbm
Gas zu erhohen. Zahlen-
tafel2 zeigt die Kalimenge,:

19015 1016 welche bei der bisherigen

Joll Ang.  Sept.  Okt.  Kov,  Dez. Jan./Febr. Ofenflhrung einerseits und

% % % % % 9% % beim HeiRtreiben ander-

Alkalioarbonat her. als K2CO, 42,31 42,07 43,66 41,85 38.02 40,02 1.37,85 seits im Gichtgase der
Alkalichlorid ber. als K ClI 15,36 15,28 14,14 14,95 1594 14,17! 11,86 Hochdfen 2 und 3 enthalten

den Ge-
-chlorid

Zahlentafel 1 gibt eine Uebersieht lber
halt des Staubes an Alkalicarbonat und

J) Iron and Coal Trades Review 1918, 18. Jan.,
S. 58/9.

s) Ebenda 1918, 26. Juli, S. 85/7.
XLV.,,

war. Nach Wiedereinfih-
rung der bisherigen Betriebsweiseging der Alkaligehait
Bofort wieder auf 640 kg K,COa zurtick. DerVersuch
wurde im November 1916 mit dem gleichen Ergeb-
nis wiederholt. VerhaltnisméaRig noch besser war
das Ergebnis der Versuche mit einem Hochofen der
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Zahlentafel 2. Alkali her. als KaCOsin kg jeMillion
obm Gichtgas der Hochdfen in Scunthorpe.

Hochofen Nr. 4.

Maxi- Mini- Durch- maxi- Mmini- Durch-
mum mum schnitt mum mum  schnitt

Tlochofcn Nr. 2.

bisherige

Ofenfiihrung 1050 485 773 609 19S5 387
heiler Ofen-

gang . . , 1940 852 1294 1900 1001' 1505
Firma John Lysaght, Ltd., in Scunthorpe. Diese

Zahlen entbehren leider wissenschaftlicher Genauig-
keit, weil es nicht mdglich war, die Basizitat des
MédollerB genau festzustellen. Auch konnte die Tem-
peratur im Innern der Hochdfen naturlich (?) nicht
ermittelt werden.

DalR es tatsdchlich moglich ist, das gesamte Kali
ohne Zusatz von besonderen Verflichtigimgsmitteln
durch heifen Ofengang und basische Schlacke zu
verdampfen, zeigen die Ferromanganhochdfen. Leider
verbietet die Kostspieligkeit dieser Betriebsart die
Anwendung des Verfahrens beim gewdhnlichen
Hochofenbetriebe.

Die Gewinnung von Kali in Gichtgasreinigungs-
anlagen hatvorallen anderen Kaliquellen den Vorzug;
dal der Vorteil der Gewinnung gereinigten Gases
allein schon geniigt, um die Anlage gut zu verzinsen
und ihre Betriebskosten zu decken, so dal die Ge-
stehungskosten des Staubes mit Kuli einzusetzen
sind. Die Verdampfung des Kalis im Hochofen,
d. h. die Verwandlung des unldslichen nicht von
den Pflanzen aufschlieRbaren Kalis, das im Roh-
material enthalten ist, in lésliche Verbindungen er-
folgt gleichfalls kostenlos. Dadurch ist das Ver-
fahren den bekannten AufsehluRverfahren von
Feldspat uberlegen. Uebrigens fehlt es in England
auch an bedeutenden Vorkommen dieses Gestoins.

Das Kochsalzverfahren. Frihere Versuche,
das Kali im Hochofen durch Zuséatze von calcinierter
Soda zu verflichtigen, waren gescheitert. Wahrend
drei bis vier Tagen waren bis zu 5 t NasCO03 in den
Ofen gegeben worden, ohne daR die geringste Er-
héhung des Kaliausbringens bemerkbar war.

Auf dem Werke von John Lysaght Ltd. in
Scunthorpe machte man nun die Beobachtung, daR
der Gehalt des Staubes an KCI unveréndert blieb,
auch wenn der IvfC03-Gehalt bis auf Null herunter-
ging. Die Untersuchung ergab, daR s&mtliches in
den Ofen eingefuhrte Chlor als KCI verdampft wird,
da dieses das fluchtigste aller im Ofen vorhandenen
Chloride ist.

Die North Lineolnshire Iron Co. versuchte des-
halb im Februar 1917, Kochsalz in den Hochofen
einzufihren, mit dem Erfolge, daB das KCI-Aus-
bringen von 480 auf Gber 3200 kg je 1 Million cbm
Gas stieg, ohne daR das bisherige Verhdltnis Kali zu
Natron von 9 :1 erhéht wurde. Die Versuche
wurden auf verschiedenen anderen Hochofenwerken
wiederholt und dabei stets dds Kaliausbringen ver-
doppelt bis vervierfacht, ohne daB sich die Eisen-
qualitdt verschlechtert hatte.
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Die Kosten des Kochsalzverfahrens bestehen
erstens in den Anschaffungskosten des Salzes, wovon
drei Teile erforderlich sind, um vier Teile Kali
herzustellen. Vor dem Kriege kostete eine Tonne
Kochsalz frei Hochofenwerk 1 £, d. h. 15 s je t her-
zusteilendes KCI. Die Kosten der Beférderung des
Staubes zur zentralen Kaliraffinerie betragen 5 s
jo t Staub, entsprechend 12 s je t Kali. Das Kali
kostet also als Rohmaterial frei Kalifabrik 27 s
oder, vorsichtig gerechnet, 30 s.

Die Kosten der weiteren Verarbeitung des Staubes-
entsprechen vollig denjenigen der deutschen Kali-
fabriken, abgesehen davon, dall der Staub extrahiert
und daB die Lauge noch gereinigt werden muR.
Dio Fabrikationsunkosten sind jedoch wesentlich
héher, weil nur mit Fabriken gerechnet werden kann,
die wdochentlich 500 t Kali hcrstellen, damit die
Transportkosten fir den Staub nicht zu sehr durch
weite Eisenbahnwegc erhdht werden. Die Gesamt-
kosten fur die Kaligewinnung stellen sich also wie
folgt:

1. Rohmaterial frei Raffinerie: 30 s.

2. Raffinationskosten: zwei- bis dreimal so hoch

wie diejenigen anderer Kalifabriken.

3. Lagerungs- und .Versackungskosten.

4. Geschéftsgewinn der Hochofenwerke und Raffi-

nerien.

Die Rechnung ergibt, daR das Kali nach diesem
Verfahren zu einem billigeren Preise gewonnen-
werden kann als dem, womit deutsches Kali jemals
in England verkauft ist (8 £ die t). Dabei bleibt den
Hochofenwerken und Raffinerien noch ein gute-
Gewinn.

Ueber die amerikanischen Versuche, Kali aus
dem Staub der Zementbrenndéfen zu gewinnen, geht
Chance kurz hinweg. Er erwdhnt noch die bekannte
Kaligewinnung in den Wollwé&schereien, die anschei-
nend bisher in England nicht ublich ist

Das Kochsalzverfahren wird jetzt auf mehreren
Hochofenwerken angewendet. Eine Raffinerie ist
in Oldbury ihr Betrieb und stellt woéchentlich 50 t
Kali her;.sie wird jedoch spéter 400 bis 500 t liefern.
M t einer der fihrenden chemischen Fabriken sind'
Abmachungen getroffen, um aus dem Chlorid Actz-
kali herzustellen. Auch chemisch reines KCI soll
hergestellt werden.

Chance, hofft bis zum Herbst d. J. den kriegs-
wichtigen Bedarf der chemischen Industrie decken
zu koénnen. Der dringende Bedarf der Landwirt-
schaft bleibt jedoch bestehen. Heute gehen noch
99 % der gewinnbaren Kalimenge nutzlos verloren
und nach Vollendung der im Bau befindlichen Gas-
reinigungsanlagen werden es immer noch 95 % sein.
Die groBRe technische Aufgabe, deren Bedeutung
alle anderen Ubersteigt, ist, eine wirklich billige und
durchaus brauchbare Filteranlage zur trockenen Ab-
scheidung des feinen kalihaltigen Staubes aus den
groBen Gasmengen der Hochdéfen und Zementbrenn-
o0fen zu entwerfen. Die Durcharbeitung hat schon
aussichtsreiche Ergebnisse gezeitigt, und sobald die-
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selbe abgeschlossen ist, wird eine Anlage zur Reini-
gung der als Einheit angenommenen Gasmenge von
1 Million ebft (= 28300 cbm) Stundenleistung ge-
baut werden. Die Anlage soll, abgesehen von den
AnschluRleitungen, auch bei den heutigen hohen
Fabrikationskosten nicht mehr als 5000 £ kosten,
und die Betriebskosten sollen ?/,, d je 10CO cbhft Gas
(24,5 Pf. fur 1000 cbm) nicht Ubersteigen. Es wird
ferner verlangt, dal diese Anlage bei den verschie-
densten Gichtgastemperaturen und Feuchtigkeits-
gehalten arbeiten kann.

So wird man das Weltmonopol des deutschen
Kalisyndikates zu brechen versuchen.

In der Diskussion warnte Capt. Goodwin vor
einer Ueberschatzung der wirtschaftlichen Krafte der
neuen Industrie in den Jahren nach dem Kriege.
Die Gestehungskosten des deutschen Kalis betragen
je t nur 4 bis 6 £. Chance gibt die Reinigungs-
kosten zu 7i2 d je 1000 cbft (24,5 Pf. je
1000 cbm) Gas an entsprechend 7 s je Einheit
von 1 Million cbft. Daraus werden 90 kg Kali
gewonnen, (die nur einen Wert, von 15 s hétten.
Falls die Kosten der Gasreinigung ganz auf Konto
der Roheisengestehungskosten .geschrieben werden,
geht das an. Anders ldge die Sache, wenn Chance
die Gestehungskosten," wie Goodwin firchtet, mit
Vi2 d zu niedrig eingesetzt hatte. Goodwin héalt
die Ausbeutung der Feldspatlager und besonders
der italienischen Lager vulkanischer kalihaltiger
Gesteine fur vorteilhafter. Aehnliche Bedenken
auBerte ein zweiter Redner;

E. H. Armstrong beméngelt die Preispolitik
der Regierung, die den Hittenwerken die Mdglich-
keit einer Kapitalansammlung zum Bau solcher An-
lagen nehme. Von anderer Seite wird bemerkt, dall
die Regierung nicht verlangen kdénne, dal die Hoch-
ofenwerke den Staub umsonst liefern. Die Robren-
vorkihler seien teurer als die ohne Kaligewinnung
anwendbaren Einspritzkihlcr.

Der Vorsitzende (Prof. Henry Louis) erbittet
Angaben Uber das Cotrellverfahren und &dufert
Bedenken wegen der Haltbarkeit der Hochofen-
Bteine. Er fragt an, ob nicht Chlorcalcium statt
Kochsalz anwendbar sei.

Chancelegte in seinem SchluBwort dar, daR man
in Amerika viele Versuche mit dem Cotrellverfahren
gemacht habe, die Kosten desselben seien jedoch so
hoch, daR dasselbe hier nicht in Betracht komme.
Die Hauptschwierigkeit bereitet die Abscheidung
des feinen Staubes. Wenn das Gas heil’ ist; setzt
sich der Staub zwar ab, wenn das Gas aber abgekihlt
wird, wodurch sein spezifisches Gewicht entsprechend
dem Grad der Abkiuhlung wéchst, setzt sich der Staub
nicht ab. Um den Staub auf den Rohren oder
Platten der Apparate Bauart Lodge Bros, zur Ab-
seheidung zu bringen, mufl die Geschwindigkeit des
Gasstromes so stark erniedrigt werden, dal die
Anlagen riesige Abmessungen erreichen und un-
erschwinglich teuer werden. Schwierigkeiten macht
es auch, zu verhiten, dal der auRerordentlich feine
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Staub nach dem Abseheideh nicht wieder aufgewirbelt
wird. In Amerika hat man zwei Anlagen hinter-
einander geschaltet. In der ersten herrscht eine ver-
h&ltnismaRig hohe Gasgeschwindigkeit und es schei-
det sich fast nur der schwere Staub ab. Bei einer
neuen Anlage hat man sich nur durch Wasser-
berieselung der Abseheidimgsrohre und -flichen zu
helfen gewuft, womit man aber wieder alle Nachteile
der NaBreinigungsanlagen hat.

Die Einfihrung von Kochsalz schédigt das Hoch-
ofenmauerwerk nicht. Bekanntlich kénnen die
Hochofensteine groBe Mengen Alkalien aufsaugen,
ohne ihre Festigkeit zu verlieren.

Schwierigkeit bereitet die Entfernung der extra-
hierten und abgepreBten Gichtstaubriickstande. Man
hofft, diese als Dingemittel verwerten zu kdnnen,
da sie noch etwas Kali enthalten und aufRerdem aus
Kohle und Kalk bestehen, welche beide (?) Pflanzen-
nahrstoffe sind.

Die angegebenen Gasreinigungskosten von Via d
beziehen sich auf Zementwerke, bei Hocbofenwerken
sind sie niedriger. Eine weitere Entwicklung des
Verfahrens ist noch mdglich. Beispielsweise sind die
heute zur Gaskihlung .gebrauchten Economiser
zu teuer. Eine Gasreinigungsanlage zu bauen, die
heute nur 5000 £ je Einheit kostet, ist nicht leicht.
Er habe fruher firNaBreinigungsanlagen gesprochen,
heute sei er anderer Ansichtl). Er kdnne es den
Hiittenlcuten nicht mehr verdenken, daB sie diese
nicht haben wollen. Es seien auch nur eine oder zwei
im Betriebe. Leider gibt es heute keine anderen
Trctkenreinigungsverfahren als das System' Hal-
bergei'liutte-Beth und das elektrische. Beide ver-
brauchen groBe Mengen Baueisen, woran heute der
groRte Mangel herrscht, und sind sehr teuer. Da
sieh aber die Hé&lfte der Aktien der British Potash
Co. in den Hé&nden der Regierung befindet, steht
Staatshilfe den Hcchofenweiken beim Bau der Gas-
reinigungsanlagen in weitgehendem MaRe zur Ver-
figung.

Soweit der englische Bericht. — Als wir in
Deutschland vor etwa zehn Jahren zuerst den eigen-
artigen Ga.sfilterstsub gewannen, haben wir die Fach-
leute sofort auf die Verwertbarkeit des neuen Stofes
aufmerksam gemacht und ihn besonders als Pflanzen-
néhrstoff ins Auge gefalt. Die englischen Hitten-
leutc haben durch uns von dem Dungewert des Gas-
filtcrstaubes Kenntnis erhalten.

Der Gasfilterstaub ist keine zu verachtende Kali-
quelle. Beim Erblasen Ven 10 Millionen't Roheisen
aus Minette und &hnlichen jingeren Erzen entstehen
50C00 Millionen cbm Gichtgas mit etwa 7 g. Gicht-
staub im cbm. Da der Kaligehalt des Staubes min-
destens 7y2% betragt, kemmen auf 1 cbm Gas
0,5 g KsO. Bei der Herstellung von 10 Millionen t

') Chance hatte in seinem fritheren Vortrage irrtim-
lich angenommen, dall es moglich sei, das in der NafR-
reinigung benutzte Wasser in Klérteichen zu reinigen,
und so oft wieder zu verwenden, bis sich eine starke
Kalisalzlosung bildet.
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Roheisen sind also bereits nach dem heutigen Be-
triebsverfahren 25000 t KsO gewinnbar.

Wie aus den mitgeteilten Analysen hervorgeht,
liegen die .Verhéltnisse in-England noeli gunstiger.
In seinem ersten Vortrag nennt Chance das Cleve-
landerz das kalireichste aller Erze. Von einem ,,bluff*
kann also nicht die Rede sein.

Da viele deutsche Staubarten nur ein Drittel
ihres Kaligehaltes in wasserldslicher Form enthalten
und da in allem Staub noch andere Pflanzennéhr-
stoffe, wie aufsehlieRbarc Kieselsdure und Kalk, Vor-
kommen, verwendet man den Gasfilterstaub in
Deutschland bisher nur unmittelbar als Dingemittel.
Weil die Pflanzen mit jedem Zentner Kali, den sie
aufnohmen, dem Boden auch einen Zentner Kalk
entziehen, ist der Kalkgehalt des Staubes von grofter
Bedeutung fur seinen Dingewert. Auflerdem zeigt
Gasfilterstaub aus Minettehochéfen einen gegeniber
der Hochofenschlacke Uberraschend hohen, auch in
theoretischer Hinsicht beachtenswerten. Gehalt von
1 bis 1y2% P205 Diese Phosphorsaure ist zitrat-
l6slich aber nicht wasserldslich, so daB sie beim
Extrahieren dem Boden verloren gehen wirde.
Es ist beachtenswert, daB Chance den Phosphor-
gehalt des Staubes nicht anfihrt, obgleich Cleve-
landerz betrdchtliche Mengen P-hosphor enthdlt
Man will anscheinend vermeiden, dal der Staub
jetzt zur Dlingung benutzt wird.

Die Angabe, daR bei der Vorkihlung des Gases
durch Wassercinspritzung der grofRte Teil der Alkalien
aus dem Gase herausgewaschen wird, ist auf den un-
gewdhnlichen Fall zu beschrédnken, dal man mit
groBen Wassermengen arbeitet. Die bei der Ublichen
W assereinspritzung entfallenden geringen Abwasser-
und Schlammengen hdatte man ebenfalls in die
Raffinerie schicken konnen. Die Trockenkihlung
ist also fur die Kaligcwinnung nebensdchlich* und
nur fur die Hochofenwerke vorteilhaft, welche aus
wasserarmem Rohgase unmittelbar ein warmes
und wasserarmes Reingas von hohem Waéarmewert
gewinnen kénnen.

Richtig ist, daB beim heutigen Hochofenbetriebe
ein bedeutender Teil des Kalis in die Schlacke lber-
geht. Auf der Halbergerhitto enth&lt die Schlacke
beim Erblasen von Luxemburger GieBereieisen mit
Wind von 800° 0,2 bis 0,3% KtO. Daraus be-
rechnet sich der Kaliverlust durch die Schlacke
zu etwa 50 %.

Hier setzt nun eine englische Erfindung ein, das
Ko'chsalzverfahren. Prof. Henry Louis weist darauf
hin, daB die Verwendung von Kochsalz keinen Vor-
teil vor der anderer ungeféhrlicher Chloride, wie
Calciumchlorid und Magnesiumchlorid, haben kann,
da nach Chance Ratrén allein (in Form von Carbo-
nat) unwirksam ist Tatsdchlich dirfte die Wahl
der Chloride nur eine Preisfrage sein.

Im Hinblick auf das Verhalten der Alkalichloride
im Glasofen kann man an der Brauchbarkeit des
Kochsalzverfahrcns nicht zweifeln. Bekanntlich
sind die Alkalichloride im Glasofen trotz der sauren
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Ratur der Glaser so flichtig, daR man dieselben nur
in geringer Menge in den Glassatz einfuhren kann.
Auch finden sich die im Mdller enthaltenen Chloride
restlos im Gichtstaub wieder und sind noch niemals
in Hochofenschlacke nachgewiesen worden. Bei
zinkhaltigem Méller sind vielleicht Stérungen zu be-
furchten, da Zinkchlorid noch fluchtiger ist als
Kaliumchlorid.

Die Organisation der Kaligewinnung scheint den
englischen Huttenleuten zu miRfallen. Man flrchtet
offenbar, daB der Staat die neue Industrie zur
Kraftigung seiner schlechten Finanzlage benutzen
und den Gewinn allein einstecken will. Chances
Auffassung, daB die Gestehungskosten des Staubes
auf das Konto Gasreinigung zu setzen sind, stoft
auf Widerspruch. Die Frage, ob es zweckméRig
ist, Raffinerien zentral anzulegen, bedarf der Pri-
fung, da die Transportkosten des leichten Staubes
hoch sind. Chance selbst gibt den Betrag von 12 s
je t Kali an. Da man in England bei einem lloch-
ofenwerkj das 500 t Roheisen téglich herstellt, mit
einer tdglichen Erzeugung von 10 bis ,20 t Ka"i
rechnen kann, wirde sieh die Verarbeitung des
Staubes im eigenen .Betriebe empfehlen. Die mo-
dernen Kokereien haben gezeigt, daR kleine. Reben-
anlagen, die Fertigerzeugnisse in Mengen von 1 bis
10 t taglich herstellen, durchaus lohnend sind. Man
kdnnte vielleicht auch unmittelbar einen Ammoniak-
Kali-Mischdinger herstellen. Die zentrale Anlage
der Raffinerien ist wohl einerseits unter dem Druck
der Kalinot erfolgt, die sofortige Abhilfe erfordert,
und anderseits auf das Bestreben der Regierung zu-
rickzufihren, die Kaligéwinnung in ihrer Hand
zu behalten. Unzweifelhaft jedoch werden die eng-
lischen Huttenleute ihrer Regierung spdater dafur
dankbar sein, daR diese sie zur Reinigung und damit
zur besseren Verwertung der Gichtgase anhielt.
Das System der gemischten Werke wird sich auch in
England immer mehr ausbreiten, zumal da auch dort
mit einer Verteuerung der Kohlen zu rechnen ist.
Schon aus diesem Grunde verdienen die Vorgénge
in England die Beachtung der deutschen Hittenleute.

Im AnschlpR an Chances ersten Vortrag hatte Al-
fred Hutchinson zur Besichtigung der elektrischen
Gasrcinigungsanlage in Skinningrove aufgefordert,
deren bisherige Ergebnisse er einen aulerordentlichen
Erfolg nannte. Aus den jetzigen Ausfihrungen von
Chance geht aber hervor, daB sich das Cotrell-Ver-
fahren immer noch im Versuchszustande befindet
und vorlaufig tUberhaupt noch keine Aussicht, fur
praktische Durchfuhrbarkeit bietet Man benutzt
deshalb in England das deutsche Trockenreinigungs-
Verfahren), dem man anfénglich dort weit ab-

’) Nicht nur die heute auf den englischen Hutten
gebrauchten NaB- und Trocken-Roin'igungsanlagen sind
deutschem Erfindergeist entsprossen. In den mittelalter-
lichen Zinkschmelzhitten Englands (blowing houses)
gewann man den auf den Dé&ohcrn niedcrgofallencn
Gichtstaub dadurch zurlick, dal man die Schmelzh&user
nach einigen Jahren abbranhto und dio Asche ver-
huttete. Da brachten deutsche Hittenlcuto aus ihrer
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lehnender gegeniiberstand? als in Frankreich und
Belgien. Vor dem Kriege waren in England erst
wenige Gasfiltcranlagen im Betrieb. Heute ist ihre
Zahl auf 7 gestiegen, und weitere 21 sind im Bau.

Die gleichfalls von der englischen Regierung unter-
stlitzten Bestrebungen zur baulichen Vereinfachung
der Gasfilterd sind nicht aussichtslos." Bereits seit
langerer Zeit beschéftigt man sich in Deutschland
in &hnlicher Weise damit, die Filteranlagen in bau-
licher Hinsicht einfacher zu gestalten. Dies ist z. B.

Heimat dio Kenntnis der Anlage von Staubhammern
Uber den Oefen mit nach England. (George Randall
Lewis: The stannaries (Havard Eoonomio studies
vol I11) London 1908, S. 20.) Wan findet eine solcho
Staubkammer, in der dio ersten Anfange der Giohtgas-
reinigung zu erblicken sind, in Georg Agrioolas de re met.
1 XII Basileae 1556, S. 323, abgebildet. Die Reinheit
des aus dem Kamin entweichenden Gases hat der Zeichner
durch auf dem Daohfirst des Sohmelzhauses sitzende
Tauben angedeutet.
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durch VergroRBerung der einzelnen Filterkammem
maoglich.
Zusammenfassung.

Es wird Uber die englischen Versuche zur Griin-
dung einer einheimischen Kaliindustrie und Uber die
MaRnahmen zur allgemeinen Einfihrung der Gicht-
gasfiltration in England berichtet und dargelegt,
daB diese Bestrebungen aussichtsreich sind.

Brebach (Saar). Otto Johannsen.

nimmt man dazu dooh nicht gleioh destilliertes Wasser.*
(The Ironmonger [CXLVII| 1914, 9. Mai, S. 80
u. 118.) Dieser Vergleich spricht aber eher fir eine
weitgehende Reinigung, denn beim Waschen in natir-
lichem Wasser gehen jahrlich Millionenwerte an. Seife
duroh Bildung unldsliober Kalk- und Magnosiaseife ver-
loren.

3) Das Munitions-Ministerium hat auf Grund
Kriegsgesotzo beim englischen Patentamt dio Erteilung
einer Zwangslizenz auf die Patente der Ilalbergerhitte
und der Firma Beth beantragt und inzwischen wohl auch
erhalten. Man erkennt auoh hieraus, dall die Regierung

2) Man hielt in England den hohen Reinheitsgradoh selbst beim Bau der Gasreinigungsanlagen beteiligen

des Gases fur uberflussig, ein Irrtum, in dem man sich ja
auch friher in Deutschland befunden hat. Der Président
des Iron and Steel Institutes scherzte auf der Londoner
Versammlung im Frihjahr 1914: ,Wenn man sich dio
Héande nicht gern in schmutzigem Wasser wadscht, so

will, wenn auch nur, um dem Staat eine Einnahmequelle
zu. sohaffen. Den deutschen Patentinhabern will die
Regierung nur ein Siebontol der bisher gezahlten Lizenz-
betrdgo gutsohreiben, den Rest also in die Staatskasse
flieBen lassen.

Der gegenwartige Stand der Pyrometrie).
Von Dr. A. Mahlke iu Charlottenburg.

A uf Wéarmevorgdngen beruht ein sehr grofRer

und jedenfalls der wichtigste Teil der Far
brikationsverfahren bei der Gewinnung und Ver-
arbeitung des Eisens. Bei hochsten Temperaturen
wird es aus dem Erz reduziert und geschmolzen, zu
FluBeisen und Stahl verarbeitet, flissig in Formen
gegossen, heiB wird es gewalzt, geschmiedet, gepret
und geschweillt. Dann wieder wird es gegluht, um
es fir die weitere Verarbeitung geeignet zu machen
oder schédliche Spannungen zu beseitigen. Durch
geregeltes Erhitzen und Erkalten verleiht man dem
Stahl wertvolle Hérteeigenschaften. SchliefRlich sei
erinnert an das Verzinken, Emaillieren und mancher-
lei sonst.

Bei der sachgeméafen Durchbildung aller dieser
Verfahren erkannte man mehr und mehr, wie wichtig
es ist, den Verlauf der Temperatur in bestimmter
Weise zu regeln, sowohl um dem Erzeugnis die besten,
stets gleichen Eigenschaften zu geben, als auch um
Wertvolles Heizmaterial nicht zu vergeuden, um also
den Betrieb in jeder Weise so wirtschaftlich und nutz-
bringend wie irgend mdoglich durchzufihren. Zwar
hatte man sich durch langjéhrige tebung und sorg-

') Wir beabsichtigen, die Pyrometrie in &hnlicher
Weise zu behandeln wie das Gebiet der Metallographie,
Uber deren Fortschritte wir vierteljahrlich berichten.
Der vorliegende Aufsatz behandelt den gegenwartigen
Stand der Pyrometrie; im Anschlu an diesen sollen in.
gewissen Zeitabstdnden die inzwischen erfolgten Fort-
schritte auf diesem Gebiete behandelt werden. Der
ndchste Bericht wird voraussichtlich Anfang néchsten
Jahres veréffentlicht werden. Bie Schrilthitung.

faltige Beobachtung der Vorgdnge eine groRe Ge-
schicklichkeit erworben, die Temperatur mit dem
Auge richtig abzuschédtzen. Aber je hdher die An-
forderungen wund je umfangreicher die Betriebe
wurden, so daR man zum grofRen Teil auf ungeschulte
Arbeitskrafte angewiesen war, um so mehr machte
sich das Verlangen nach MeRgerdaten geltend, mit
deren liilfe man alle vorkommenden Temperaturen,
vor allem die hohen und héchsten genau festzustellen,
zu kontroll.eren und nach dem Ergebnis der Messung
zu regeln imstande war. Glucklicherweise halfen
da die Elektrizitatslehre und neueste Forschungen
auf dem Gebiete der Strahlungsgesetze, und die
darauf aufgtbauten TemperaturmefRgerédte wur-
den im Laufe der Zeit derart entwickelt und den
Betriebsbedingungen angepalt, daR man nicht nur
mit ihnen den hdchsten Genauigkeitsanforderungen
wissenschaftlicher Laboratorien entsprechen kann,
sondern sie werden heutzutage auch so einfach in
ihrer Handhabung und so dauerhaft hergestellt, dal
sie von ungcschulten Arbeitskrédften zuverldssig be-
dient werden .kénnen und der rauheren Behandlung,
der sie in technischen Betrieben ausgesetzt sind,
standzuhalten vermdgen. Dadurch wurde das MiR-
trauen, welches die Praktiker der alten Schule anfangs
den neuzeitlichen MeRgerdten gegenuber empfan-
den, bald Uberwunden. Die elektrischen Temperatur-
mefRgerdtehaben eine aulerordentlichschnellc Verbrei-
tung gefunden, undman darfw'ohl sagen, dal ohne sie
diegroBen Fortschritte derneuesten Zeitin allen Zwei-
gen der Eisenindustrie nicht mdglich gewesen wéren.

de
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Besonders auch in den letzten Kriegsjahren haben
die TemperaturmeRBgerdte der Eisenindustrie ge-
holfen, die gewaltigen Aufgaben, vor die sie gestellt
wurde, so glénzend zu lésen, wie es geschehen ist.
Zahlreiches geschultes Personal wurde ihr entzogen
und muBte durch ungelbtes, teilweise weibliches
Personal, ersetzt werden. Die Erzeugung nahm unge-
heuren Umfang an. Die Fabriken mufiten sich auf
neue Arbeitszweige eiurichten. Das Material war
nicht mehr das fruhere und oftmals von schlechterer
Beschaffenheit. Dabeiwurden die hochsten Anforde-
rungen an die Gitta der militdrisch wichtigen Erzeug-
nisse gestellt. Alle diese Umstdnde erforderten eine
weitgehende,sorgfaltige Kontrolle der Fabrikation und
dor Arbeiter bei Tag und Nacht, die nur mit Hilfe
der elcktrisclisn Temperaturm eBgerdte durchzufuhron
gewesen ist.

Gegenwartig werden die elektrischen Temperatur-
mefRinstrumento in den industriellen Betrieben in
drei auf verschiedene MeRprinzipien begrindeten
Arten verwendet, namlich als thermoelektrische
Pyrometer, als Strahlungspyrometer und als
elektrische W iderstandsthermometer.

Fir die Eisenindustrie am wichtigsten sind von
diesen droi Arten yon Instrumenten die thermo-
elektrischen Pyrometer, so benannt nach einem
ihrer Hauptbestandteile, dem Thermoelement. Ein
solches entsteht, wenn man zwei Drdhte aus ver-
schiedenen Metallen oder Legierungen an ihren Enden
zusammenldiet. In dem so gebildeten Leiterkreise
tritt eine elektromotorische Kraft (E M K) auf, so-
bald die eine der Lotstellen auf eine héhere Tem-
peratur als die andere gebracht wird; diese E M K
ist um so groBer, je groBer der Temperaturunter-
schied zwischen der heien und der kalten Lotstelle
ist. lhr Betrag dndert sich stetig und gesetzmé&Rig
mit dem Temperaturunterschied zwischen beiden
Lotstellen. Da demnach die E M K ein MaB fir
den Temperaturunterschied zwischen den beiden Lot-
stellen bildet, so kann man aus ihr auf die Tem-
peratur der heilen Lotstelle schlieRen, wenn die
Temperatur der kalten Lotstelle bekannt ist.

Die E M K wird ermittelt, indem man den Leiter-
kreis au einer Stelle, zweckmadRig bei der kalten
Lotstelle, auftrennt und den zwischen den so ge-
bildeten freien Enden der Leiter auftretenden
Spannungsunterschied miRt. Die Zwischenschaltung
des MelRgerdtes &ndert an der beobachteten Er-
scheinung nichts, sofern man nur dafiir Sorge tragt,
dal nicht in dem MefRgerdt und den zu seinem An-
schluB benutzten Verbindungsleitungen zusétzliche,
fehlerhaft wirkende Tkermokréfte auftreten kénnen.
Genau genommen darf bei dieser Messung im Thermo-
element kein Strom flieBen. Man erfullt diese Be-
dingung, wenn man sich zur Messung der E M K
einer sogenannten Kompensationsmethode bedient,
und diese ist auch tatsdchlich im Gebrauch, wo die
dulerste MeRgenauigkeit im Laboratorium an-
gestrebt wird, z. B. bei der Nacheichung der in tech-
nischen Betrieben benutzten Pyrometer. Eine be-
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sonders handliche Ausfihrung der Kompensations-
sehaltung ist flir diesen besonderen Zweck von
Lindeck1 angegeben worden und wird von der
Siemens & Hilske-Aktiengesellschaft ausgefuhrt.
Fur die allgemeinen Zwecke der industriellen
Praxis ist eine derartige MeBmethode zu umstind-
lich. Man 'verwendet statt der Kompensations-
schaltung einfache Spannungsmesser, ganz &hnlich
den Voltmetern, wie sie zum Messen der Spannung,
z. B. einer Gleichstromdynamo, uberall im Gebrauch
sind, nur elektrisch bedeutend empfindlicher und
deswegen zum Unterschied von jenen als Milli-
voltmeter bezeichnet werden. Allerdings verbrauchen
diese Millivoltmeter Strom wund zeigeu deswegen
nicht mehr die E M K selbst an, sondern die an
den freien Enden, den AnschluBklemmen des Thermo-
elementes, auftretende elektrische Spannung, wéh-
rend ein Strom im Thermoelement flieBt. Der
Unterschied zwischen dieser sogenannten Klemmen-
spannung und der E*M K hé&ngt von dem elektrischen
Widerstande des Thermoelementes und der Stéarke
des Stromes ab. Die Stromstdrke ist umgekehrt
proportional dem elektrischen Gesamtwiderstande
des Stromkreises, bestehend aus Thermoelement und
Millivoltmeter, abgesehen von etwaigen Verbindungs-
teitungen. Je hoher dieser Widerstand ist, desto
geringer ist die Stromstérke, und je geringer Uber-
dies der Widerstand des Thermoelementes ist, desto
kleiner ist die Differenz zwischen der Klemmen-
spannung und der E M K des Thermoelementes,
der sogenannte Spannungsabfall. Mit anderen
Worten: die MeRgenauigkeit ist um so grofer, je
kleiner der Widerstand des Thermoelementes im
Verhéltnis zu dem des Millivoltmeters ist. Ist er
letzterem gegeniber nicht zu vernachldssigen, so
bleibt nichts anderes Ubrig, als ihn schon bei der
Eichung zu beriucksichtigen. Allerdings ist das uber-
haupt nur mdglich, wenn er unverdnderlich ist.
Es ist nitzlich, diese elektrischen Zusammenhénge
sich recht klar zu machen, da man sie zur richtigen
Beurteilung der verschiedenen im Handel befind-
lichen Millivoltmeter kennen muf3 und im folgenden
noch mehrfach hierauf zurliickgegriffen werden wird.
Die freien Enden des Thermoelementes werden
durch Verbindungsleitungen aus Kupfer oder aus
anderen Metallen mit den AnschluBklemmen des
Spannungsmessers verbunden. Die beiden Verbin-
dungsstellen zwischen den Dradhten des Thermo-
elementes und den Leitungsdrdhten mussen bei den
Messungen stets auf gleicher Temperatur gehalten
werden. Dann ist die thermoelektrische Gesamt-
wirkung die gleiche, als ob diese beiden Verbindungs-
stellen direkt miteinander verlétet wéren und so
die kalte Lotstelle bildeten. Es ist deswegen noch
sehr tUblich, die AnschluBstellen des Thermoelementes
als seine kalte Lotstelle zu bezeichnen, obwohl eine
kalte Lotstelle im Gegensatz zu der heilen bei
zwischengeschaitetem Spannungsmesscr und zu dein

*)Lindook und Bothe: Ztschr. f. Instr. 1900, S. 293.
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Zwecke aufgetreimter kalter Verbindung nicht mehr
besteht. Der elektrische Widerstand der Vecr-
'‘bindungsleitungen muf verglichen mit demjenigen
des Millivoltmeters so gering sein, daR er vernach-
l&ssigt werden kann, oder er mufl bei der Eichung
Berlicksichtigung finden. ~Natirlich darf dann der
Widerstand der Leitungen nachtrdglich nicht mehr
geéndert werden.

Als Millivoltmeter werden allgemein wegen ihrer
besonders hohen elektrischen Empfindlichkeit so-
genannte Drehspulinstrumente benutzt, bei denen
der zu messende Strom durch eine in Spitzen ge-
lagerte Spule geleitet wird, die sich zwischen den
Polen eines permanenten Magneten drehen kann.
Ilhre Lage wird durch eine an ihrer Drehachse an-
gebrachte Feder bestimmt, der die zwischen der
stromdurchflossenen' Spule und dem Stahlmagneten
auftretende Drehkraft entgegenwirkt. Der an der
Drehachse der Spule befestigte Zeiger des Instru-
mentes stellt sich dann entsprechend dieser Dreh-
kraft ein. Der elektrische Spannungsmesser wird
mit einer nach Celsiusgraden geteilten Skala ver-
sehen, so dal man von ihr die gesuchte Temperatur
unmittelbar ablesen kann. Da der Strom des Thermo-
elementes dem Millivoltmeter durch ldngere1 Ver-
bindungsleitungen zugefihrt werden kann, er'mdg:
lieht diese Einrichtung es, die Temperatur in be-
liebiger Entfernung von der MeRstelle, wo die heile
Lotstelle des Thermoelementes angebracht ist, ab-
zulesen. Die Lénge der Verbindungsleitungen zwi-
schen dem Ableseinstrument und dem Thermo-
element ist, wie bereits bemerkt, nur insofern von
Bedeutung, als ihr elektrischer Widerstand die An-
gaben des Ableseinstrumentes beeinflussen kann. Den

EinfluR, den eine Verldngerung dieser Leitungen .

eausiibt, kann man also dadurch ausgleichen, daR
man ihren Querschnitt entsprechend ihrer Ver-
langerung vergroBert. Dann bleibt ihr Widerstand
unverandert und die Verldngerung der Drédhte ubt
keinen EinfluB aus.

Abb. 1 gibt eine schematische Darstellung eines
thermoelektrischen Pyrometers. L, ist die heile
Lotstelle des aus den beiden Drédhten Di und.D.
mbestehenden Thermoelementes. Die Dréhte fuhren
zu den beiden Verbindungsstellen L2und L3, welche
die kalte Lotstelle bilden. Von L2 und L3 gehen
die Verbindungsdrahte Bi und B2 zu dem Anzeige-
instrument.  Sie sind mit Hilfe der an dem In-
strument befindlichen AnschluBklemmen an die
Drehspule Sp angeschlossen, die sich zwischen den
'Magnetpolen N und S befindet. Der in der Spule
durch das Thermoelement erregte Strom veranlal3t
esie, eine Drehbewegung auszufihren; der Dreh-
winkel ist unr so gréBer, je hdher die Temperatur
der heilen Lotstelle Lt ist; der an der Drehspule
befestigte Zeiger Z zeigt die Temperatur auf der
Skala des Instrumentes an.

Fur die Thermoelemente hat man in der Praxis
zuerst Drahte aus Platin und einer IOpro-
zentigen Legierung des Platins mit Rho-
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dium verwendet. Dieses Thermoelement ist von
Le Chatelior bereits im Jahre 1887 angegeben
worden. Es hat allen &ndern-Thermoelementen
gegeniber den weitesten MelRbereich, da seine Be-
standteile duBerst schwer schmelzbarsind, und kann
daher bis 1600° benutzt werden. AuBerdem wird
es von dem .Sauerstoff der Luft nicht angegriffen
und bleibt aus diesem Grunde bis zu der angegebenen
Temperatur unverdndert, so dal esiauch bei lang-
dauerndem Gebrauche in so hohen Temperaturen
stets immer wieder dieselben Angaben liefert. Es
muB allerdings bei der Erhitzung vor der Berihrung
mit Kohlenstoff und seinen Oxyden sowie vor Metall-
ddampfen behitet werden, da diese Stoffe ihm schéd-
lich sind. Bei Anwendung dieser Vorsicht hat es
sich aberin der Industrie ganz ausgezeichnet bewéhrt.
Es ist geradezu bahnbrechend fir die Einfihrung
der Pyrometrie in die technischen Betriebe ge-
worden und hat ihr dieses Gebiet dauernd erobert.
Auch hat es dndern Pyrometern den Eingang in die
Fabrikstatten verschafft, die es spéater bei manchen
Gelegenheiten ersetzen konnten. Von technischen

Schema dea thermoelektrischen Pyrometers.

Betrieben haben-die Werke der Eisenindustrie mit
am frihesten von dem Le Chatelierschen Pyrometer
Gebrauch gemacht, und zwar inshesondere zur
Messung der Temperaturen in den HeiBwindleitungen-
der Hochdfen sowie in den Hértedfen.

Die Gute der Thermoelemente aus Platin-Platin-
rhodium ist durch die Mdglichkeit begrindet, die
Metalle Platin und Rhodium in groBter chemischer
Reinheit handelsmé&Rig herzustellen. Es ist vor
allem ein Verdienst der Firma Heraeus in Hanau,
die Herstellungsmethoden mit peinlichster Sorgfalt
durchgefiuhrt zu haben, so daR auch die Legierung
aus Piatinrhodium mitganz gleichméRiger Zusammen-
setzung geliefert wird und dadurch schon seit Jahren
die aus den Platinmetallen gefertigten Thermo-
elemente jener Firma s&mtlich fast vdllig Uberein-
stimmende thermoelektrische Kraft aufweisen. Man
kann daher, wenn z. B. eins dieser Thermoelemente
schadhaft geworden ist, ein neues der gleichen Art
ohne weiteres an seine Stelle setzen und an dasselbe
Anzeigeinstrument anschliefen, da dessen Skala auch
fur das neue Thermoelement seine Gultigkeit behélt.
Die Genauigkeit der mit diesen Elementen an -
gefuhrten Messungen betrdgt bei Vermeidung anderer
Fehlerquellen noch 5° bei Temperaturen, von 1000°.

Die Kostbarkeit der beiden Metalle Platin und
Rhodium zwang aber dazu, die Abmessungen der
fir die Thermoelemente verwendeten Dréhte mog-
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liehst klein zu machen. So wurde der Durchmesser
zu 0,6 mm, mindestens aber 0,5 mm gewahlt. Die
Starke von 0,5 mm ist die geringste, welche den
Dréahten eine fur den allgemeinen Werkstattgebrauch
noch ausreichende mechanische Festigkeit zu geben
vermag. Auch wird bei noch dinneren Element-
dréhten ihr elektrischer Widerstand schon reichlich
groB. Wie den Durchmesser sucht man auch die
Lange der Drahte maglichst gering zu machen;
man hat sich dabei in erster Linie nach der GroRe
.und Bauart der Oefen zu.richten, in denen die Tem-
peratur zu messen ist. Die Thermoelemente werden
deshalb in sehr verschiedenen Ldangen angefertigt,
; n der Regel von % bis zu 2 m.

Ein Thermoelement von &hnlicher Art wie das
von Le Cliatelier wurde fast gleichzeitig mit ihm
von Barus angegeben. Bei d esem wird das Rhodium
durch das Metall Iridium ersetzt. Es war langere
Zeit neben dem Le Chatelierschen Elemente im Ge-
brauche. Da aber das Iridium in Temperaturen
Gber 1100° zu verdampfen beginnt und die mit
seiner Hilfe zusammengesetzten Elemente sich des-
halb im Laufe der Zeit verdndern, verschwindet es
wieder aus der Praxis, zumal da sich Thermoelemente
aus anderen Metallen gefunden haben, die es unter-
halb 1100° ersetzeu.

Der hohe Preis der'Platinmetalle war die Ver-
anlassung, Thermoelemente aus anderen billigeren
Metallen zum Ersatz heranzuziehen, wo dies an-
gdngig ist. Ein zweckmaRiges Material hierfiir wurde
in dem Konstantan, einer Legierung aus 40% Ni
und 60 % Cu, gefunden. Dréahte aus dieserLegierung
geben mit solchen aus Silber, Kupfer oder Eisen
zusammengeldtet sehr brauchbare Thermoelemente.
Kupfer-Konstantan und Eisen-Konstantan
sind schon seit Jahren dauernd im Gebrauche und
haben sich gut bewdhrt. Die Elemente aus Kupfer-
Konstantan pflegen bis 5000benutzt zu werden tfhd
kénnen also Anwendung finden in Ueberhitzer-
anlagen fir Dampfmaschinen, in Anlal6fen und bei
adhnlichen Apparaten. Eine besondere Ausfiihrung
dieses Thermoelementes wird von der Firma Siemens
& Halske fur Ueberhitzeranlagen geliefert. Bei dieser
wird der Kupferdraht durch ein an einem Ende ge-
schlossenes Kupferrohr ersetzt, und in dessen Innern
liegt durch einen Emailleiiberzug und eine Asbest-
umwickelung isoliert der Konstantandraht, der an
dem einen Ende mit dem geschlossenen Ende des
Kupferrohres verldtet ist. Das Kupferrohr kann auf
diese Weise zugleich die Abdichtung des Dampf-
raumes bewirken, in dem es in dessen Wandung
mittels einer Verschraubung druckdicht eingefiihrt
wird. Fir hohere Temperaturen, bis zu 800 °, vor-
tibergehend bis zu 900°, haben sich die Thermo-
elemente aus Eisen-Konstantan brauchbar erwiesen
und konnen daher eine schon recht mannigfaltige
Verwendung finden, z. B. in Glihéfen in Harte-
ofen fir Kohlenstoffstahl usw.

Fur Feuerstdtten mit noch stdrkeren Hitzegraden
wurden dadurch neue Thermoelemente gewonnen,
dal es besonders im Laufe der neuesten Zeit gelang,
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in der Reindarstellung der unedlen Metalle bedeutende
Fortschritte zu erzielen. Durch die Herstellung von
reinem Nickel wurde es maoglich, eine Reihe von
weiteren solchen Thermoelementen herzustellen. So
wurden zunachst Thermoelemente aus Nicke) und
Nickeleisenlegierungen gefertigt, die auch jetzt
noch von verschiedenen Firmen, wie z, B. Keiser
& Schmidt und Hartmann & Braun, geliefert werden.
Ein anderes Thermoelement, das auf der Verwendung
des Nickels beruht, wurde von der Firma Paul'
Braun & Co. eingefiihrt, ndmlich ein Thermoelement
aus Nickel und Kohle. Da das Nickel in hohen Tem-
peraturen von der Kohle angegriffen wird, so darf
esmit diesernicht unmittelbar in Berihrung kommen.
Es wird daher bei diesem Thermoelement der Nickel-
draht an einen .mit Gewinde,versehenen kleinen
Eisenzylinder angeldtet und auf diesen ein Kohle-
rohr aufgeschraubt, das dann den Nickeldraht in
sich aifnimmt. Um den Nickeldraht vor der Ein-
wirkung des Kohlerohres mu schiitzen, muB {ber
den Draht ein Porzellanrohr geschoben werden, das
ihn von dem Kohlerohr isoliert. Ueber letzteres
wird anderseits nochmals von auBen ein Porzellan-
rohr geschoben, damit es nicht in der Hitze ver-
brennt. Die Thermoelemente dieser Art werden
bis 1250° verwendet. Auf einem anderen Wege
und mit Vermeidung eines derartigen verwickelten
Baues wurde ein Fortschritt tber die Nickeleisen-
elemente hinaus durch Verwendung des Chrom-
metalles erzielt. Auch hierbei kam Nickel zur Ver-
wendung, indem die Thermoelemente aus Nickel
und der Legierung Nickelc hrom angefertigt wurden,
die bis 1200° benutzbar sind und von der Firma
Siemens & Halske geliefert wurden.

Auch eine besondere Ausfiihrung der Nickelchrom-
Elemente sei erwéahnt, aus zwei verschiedenen
Nickelchromlegierungen bestehend, die die Firma
Heraeus so herzustellen verstanden hat, daB die
Thermokraft solcher Elemente sehr angenédhert mit
derjenigen einesPlatin-Platinrhodium-Elementes tiber-
einstimmt und diese daher mit gewissen Einschran-
kungen an die Stelle jener treten kdnnenl).

Diese mit Nickel zusammengesetzten Thermo-
elemente finden entsprechend den hoéheren Tem-
peraturen, denen sie ausgesetzt wurden dirfen, ein
recht groRes Anwendungsgebiet, so z. B. in den
HeilBwindleitungen der Hochdéfen, in Glihofen fir
Sonderstahle, in Harte6fen fir Stahle gleicher Art
und bei ahnlichen Gelegenheiten.

Alle diese Thermoelemente dienen als Ersatz fir.
Platin-Platinrhodium-Elemente, die sie zum Teil ver-
drangt haben. Ueber die angegebenen Temperatur-
grenzen hinaus hat sich fiir Platinmetalle kein Ersatz,
unter den unedlen Metallen finden lassen. Anderer-
seits kommen aber flr diese Temperaturgebiete unter
Umstanden noch Instrumente nach anderem Prinzip
zur Verwendung, von denen noch weiter unten die
Rede sein wird. Vor den Elementen aus den Platin-
metallen besitzen die obengenannten Elemente au3
unedlen Metallen in einigen Beziehungen, auch ab-

1) Vgl auoh S. 1044 dieses Heftes.
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Zablontafel 1. Elektromotorische Kraft der
Thermoelemente in Millivolt.

Kickel-

ngt‘gf‘ Kupfer- Eisen- Ao Klckel-  Pt- Pt-
In OC Konst. Konst  “gian M Cr Ptir PtRh
0 0 0 0 0 0, 0

100 4,1 5,4 2,5 3,8 — —

200 8,8 10,8 49 7,6 — —
300 14,0 16,3 7,3 11,5 — 2,32
400 19,6 21,9 9,7 15,6 5,7 3,26
500 25,6 27,5 12,1 19.4 7,4 4,23
600 - 33.2 14,7 23,4 9,0 5,24
700 — 39,1 17,5 27,3 10,7 6,29
800 - 45.2 20,6 31,2 12,4 7,37
900 - 51,3 24,1 35,1 14.0 S,48
1000 - - - 27,6 38,9 15,6 9,61
1100 —  — — 427 17,3 1076
1200 11,93
1300 13.11
1400 14,29
1500 15,48
1600 16,67

gesehen-von dem niedrigen Preise, wichtige Vorziige.
So koénnen z. B. ihre Drahte bedeutend starker
gewéhlt werden, etwa 2 bis 3'mm und dariiber im
Durchmesser, da der geringere Preis ihres Materiales
dies gestattet. Dadurch erhalten diese Thermo-
elemente eine grofRere mechanische Festigkeit und
widerstehen dabei der Oxydation sehr
lange, was fiir ihre Verwendung in den
technischen Betrieben sehr vorteilhaft
ist, und zugleich wird ihr elektrischer
Widerstand bedeutend herabgesetzt.
Vor allem ist aber auch die thermo-
elektrische Kraft der Unedelmetall-
Elemente eine bedeutend grdRere; sie
betragt bei einigen von ihnen das Sechs-
bis Siebenfache von der der Platinrho-
dium-Elemente, wie aus Zahlentafel 1
zu ersehen ist; so betrdgt z. B. die
thermoelektrische Kraft bei 500° fiur
Kupfer-Konstantan 25,6 und fiir Eisen-
Konstantan 27,5, fir Platin-Platinrho-
dium dagegen nur 4,23 mV.

Eine anschauliche Uebersicht dber
den Verlauf der Thermokraft liefert die
Abb. 2, welche die Schaulinien fur die
Thermokraft der in obiger Zahlentafel
aufgefihrten Thermoelemente wieder-
gibt.

Wie im Anfang erdrtert wurae,
kann der elektrische Widerstand des
Millivoltmeters um so geringer sein, je kleiner
der Widerstand des ¢ zugehdrigen Thermoelemen-
tes ist. Dieser ist, wie wir soeben zeigten, bei
den starkdidhtigen Unedelmetall-Elementen be-
sonders niedrig. Berlcksichtigt man feiner, daB
ilne Thermokraft ungewdhnlich grof ist, so ergibt
sich die Madoglichkeit, fir Unedelmetall - Elemente
mit elektrisch weniger empfindlichen MilliVoltmetern
von verhéltnismaRig geringem Widerstande auszu-
kommen. Solche sind aber auch mechanisch wider-
standsféhiger und bedeutend billiger herzustellen als

XIV.,.
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empfindlichere Blillivoltmeter mit héherem Wider-
stande.  Sie eignen sich deswegen besonders fir
technische Betriebe, wo weniger hochste MeBgenauig-
keit als vielmehr ein moglichst robustes Instrument
mit kraftigem Zeiger und schon auf Entfernung deut-
lich sichtbarer Skala verlangt wird (Abb. 3). Fir
sehr staubige Betriebe oder solche, die stark atzende
Déampfe entwickeln, sind Instrumente mit Gehausen,
die wasser-, staub- und dampfdicht abgeschlossen
und tberdies gegen mechanische Beschadigungen be-
sonders widerstandsfahig sind, sein am Platze (Abb.4).

Wesentlich feiner im inneren Aufbau und ent-
sprechend teurer sind die Millivoltmeter mit hohem
Wi iderstande, wie man sie fir Platin-Thermoelemente
stets und fur Unedelmetali-Elemente bei besonders
hohen Genauigkeitsanforderungen verwendet. Bei
ihnen ist die Drehspule vertikal gelagert. Friher
muRte man sie, um die erforderliche Empfindlichkeit
zu erzielen, an einem Metallbdndchen aufhangen.
Das Instrument muR dabei vor dem Gebrauch mit
Hilfe einer Libelle und einstellbaren FuBschrauben
genau horizontal aufgestellt und vor Erschiitterungen
beim Ablesen geschiitzt werden. Die Fortschritte
in der MeRinstrumentenfabrikation haben aber schon
seit einer Beihe von Jahren mdoglich gemacht, In-
strumente mit fast gleicher elektrischer Empfindlich-
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Tenperetur
Abbildung 2.

Elektromotorische Kraft von Thermoelementen in Millivolt.

keit zu bauen mit einer Drehspule, die zwischen
Edelsteinen in Spitzen gelagert ist, so da auf eine
genau horizontale erschiitterungsfreie Aufstellung ver-
zichtet werden kann. Solche Instrumente (Abb. 5)
sind also wesentlich bequemer im Gebrauch. Aller-
dings werden manche solcher Instrumente in den
Handel gebracht, die strengen Giteanforderungen
gegeniber nicht standhalten. Entweder ist die Dreh-
spule zu schwer im Verhdltnis zur Drehkraft der
Federn; dann werden die Lagerspitzen sehr bald
beschadigt und der Zeiger stellt sich infolge erhéhter
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Reibungswiderstdnde ungenau ein. Oder aber der
Widerstand ist zu gering, wobei zu beachten ist,
daB nicht der gesamte Instrumentwiderstand in der
Drehspule selbst enthalten sein darf. Diese besteht
ndmlich aus Kupfer- und Aluminiumdraht, also
einem Material, dessen elektrischer Widerstand sich
mit der Umgebungstemperatur sehr stark &ndert.
Damit die Angaben des Instrumentes von dieser
Temperatur nicht fehlerhaft beeinfluBt werden,'muf
vor der Drehspule im Millivoltmeter eine Wider-
standsspulc aus einem Draht ohne Temperatur-

Abbildung 3.
Tomperaturzeiger fur Be-

Abbildung 4.
Temporaturzoigor fir

'triebsmessungen. Wand- Betriebsmcssungen.
instrument. Wasseidichtes Instru-
ment.
Abbildung 5.

PrUzisions-Temperaturzeiger mit Spitzenlagerung.

Koeffizienten (z. B. aus Manganin oder Konstantan)
angebracht werden. Dies beeintrdchtigt die elek-
trische Empfindlichkeit und efschwert deswegen den
Bau solcher Prézisions - Millivoltmeter erheblich.
Man wird also bei der Anschaffung solcher Instru-
mente gut tun, sich nicht nur nach ihrem~Wider-
mstande, sondern auch nach ihrem Teniperatur-
koeffizienten zu erkundigen. Gute Préazisions-
Millivoltmeter haben bei an Béandchen héngender
Drehspule einen Widerstand von 500 bis 800 Q
m{Temperaturkoeffizient zu vernachldssigen), bei
Spitzenlagerung einen solchen von etwa 300 ;3
{Temperaturkoeffizient etwa 0,1 % fir 1 °) fiir einen

Der gegenwartige Stand der Pyrom€RlIrie.
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MeRbereich von 18 Millivolt, entsprechend etwa 1600 o
gemessen mit Platin-Platinrhodium-Elementen.

Obgleich die Prézisions-Millivoltmeter einen ver-
hé&ltnisméaRig hohen Widerstand besitzen, kann sich
auch bei ihnen der EinfluR des Element- und Zu-
leitungswiderstandes noch fuhlbar machen. Um dem
zu begegnen, hat die Firma Siemens & Halske eine
Einrichtung an den von ihr gefertigten Prézisions-
instrumenten (Abb. 5) angebracht, durch die ein
Teil ihres Widerstandes ausgeschaltet werden kann,
der genau gleich dem Widerstande des Thermo-
elementesund dem der Verbindungsdrahte zusammen-
genommen ist. Die Abschaltung wird dadurch ans-
gefuhrt, daR ein an dem Instrument befindlicher
kleiner Zeiger auf der zu ihm geho6rigen Skala bis
zu der Stellung gedreht wird, wo die Skala einen
dem fraglichen Widerstande gleichen Betrag in Ohm
anzeigt. Diese Verbesserung ermdglicht es, mit den
Spannungszeigern Messungen von fast gleicher Ge-
nauigkeit auszufihren, wie mit der eingangs er-
wdahnten Kompensationsselialtung.

Mit dem Thermoelement stellt man die Tempe-
raturdifferenz zwischen seiner heien, "und kalten
Lotstelle fest." Das MelRergebnis ist gleich der zu
messenden Temperatur der heiBen Lotstelle also nur,
wenn diejenige der kalten Lotstelle 0o betrdgt. Ist
sie héher, so mul sie zu der gemessenen Temperatur-
differenz addiert werden, allerdings unter Beruck-
sichtigung eines verdnderlichen Faktors wegen des
nicht linearen Zusammenhanges zwischen E M K
und Temperaturdifferenz. Z. B. mufl bei Platin-
Platinrhodium-Elementen bei 1000° Temperatur-
differenz zu dieser der halbe Betrag der AnschluR-
stellentemperatur hinzugezahlt werden. Um’ dieser
verwickelten Rechnung aus dem Wege zu gehen,
versieht man die Millivoltmeter mit einer Vorrichtung
mittels der man den Zeiger um so viel Grade vor-
rieken kann, wie die Temperatur der kalten LOt-
stelle betrégt, so daf auf diese Weise die Instrumente
ohne weiteres die zu messende Temperatur richtig
angeben.

Um das tim zu kpnnen, mufl die Temperatur
der kalten Létstelle bekannt und konstant sein.
Jedenfalls ist ihr EinfluB um so geringer, je niedriger
sie im Vergleich mit der zu messenden Temperatur
ist. Deswegen ist es ein Vorzug der Elemente aus
unedlen Metallen, da man ihnen leicht eine groRere
Lédnge geben kann, ohne ihren Preis allzusehr zu
erhéhen, indem mau nédmlich die sich an das eigent-
liche Thermoelement zundchst anschlieBenden Lei-
tungen aus denselben Metallen herstellt wie jenes.
Dadurch bringt man die kalte Lotstelle weiter weg
von den Oefen an eine Stelle, wo sie durch Wérme-
leitung 6der Strahlung nicht mehr nachteilig beein-
fluBt werden kann, (Fortsetzung folgt.)



7. November 1913.

Nochmals:

Von Assessor K. D ittm ar

Eisen* in zwei Aufsdtzenl) zu der Héchst-
preisverordnung fir Eisen und Stahl vom
26. Juli 1917 Stellung genommen worden ist.
In beiden Abhandlungen wurde die Frage der
rickwirkenden Kraft der Hochstpreisverordnung
zu klaren versucht. Bekanntlich hat die Kriegs-
Rohstoff-Abteilung sich von Anfang an auf den
Standpunkt gestellt, daR in der Fassung der
Hochstpreisverordnung die rickwirkende Kraft
der Verordnung klar zum Ausdruck gekommen
sei. Demgegeniuber hat der Verfasser in den
erwdahnten beiden Abhandlungen seine Stellung
dahin festgelegt, daf.in den Worten ,werfordert
oder zahlt“ die Bestimmung einer rickwirken-
den Kraft nicht zu finden sei, sondern daR diese
W orte sich lediglich auf die Zukunft und die
damit zusammenhdngende Anwendung der Hoéchst-
preisverordnung erstrecken kénnten. Einige land-
gerichtliche Urteile haben in der Zwischenzeit
diese Ansicht bestatigt.

Die Kriegs-Rohstoff-Abteilung hat in die vom
Deutschen Stahlbunde herausgegebene Preisliste
Uber die Hochstpreise fur Eisen und Stalil am
1. Mai 1918 die Bestimmung aufnehmen lassen,
daB sadmtliche Preise dieser Liste auch Hochst-
preise mit rickwirkender Kraft sind, um offen-
bar ihrer Auslegung das Ansehen der Rechts-
gultigkeit zu verleihen. Mit Recht ist dieses,
Vorgehen als willkirlich bezeichnet worden, da
die Kriegs-Rohstoff-Abteilung nicht in der Lage
ist, eine rechtsgultige Auslegung ihrer Verord-
nung vorzunehmen. Die in die Preisliste auf-
genommene Bestimmung hat daher keine Rechts-
kraft. Die Werke die sich an die Bestimmungen
der Preisliste halten, koénnen auf deren recht-
lichen Bestand nicht bauen. Die dadurch hervor-
gerufene Beunruhigung der Industrie liegt klar
auf der Hand.

Jetzt hat der Deutsche Stahlbund sei-
nen Mitgliedern unter dem 12. Oktober 1918
eine Mitteilung der ,Frankfurter Zeitung“ vom
3. Oktober 1918 zugehen lassen, wonach uber
die Frage der rickwirkenden Kraft von Hdochst-
preisverordnungen endlich eiue Entscheidung des
Reichsgerichts gefédllt worden ist. In dieser
Entscheidung handelt es sich um einen Vertrag
auf Lieferung von Alt-Blei, der am 31. Maérz
1916 abgeschlossen war. Am folgenden Tage
erlieB das Generalkommando eine Verordnung,
wonach der Hochstpreis fur Alt-Blei wesentlich
niedriger festgesetzt wurde. Die Kéuferin be-

Der Leser sei daran erinnert, daf in ,,Stalil und

) St. u. E. 1917,
6. Sept., S. 826/8.

6. Dez., S. 1113/20; 1918,
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Hochstpreise fir Eisen und Stahl.

in Berlin.
zahlte unter Berufung auf diese Verordnung
nicht den vereinbarten hdheren Preis, sondern

nur den Hdochstpreis.

Der Klage der Verkauferin auf Zahlung des
Unterschiedes zwischen Hochstpreis und verein-
bartem Preise hat weder das Landgericht Alagde-
burg noch auch das Oberlandesgericht Naumburg
mtattgegeben. Dem Oberlandesgericht gilt als
Grundlage seiner Entscheidung die Auskunft des
Stellvertretenden Generalkommandos, von dem
die Verordnung erlassen worden ist. In dieser
Auskunft ist gesagt, daB Sinn und Zweck der
Hochstpreisverordnung gewesen sei, auch solche
Vertrage zu treffen, die vor dem Tage des
Erlasses der Verordnung, also vor dem 1. April
1916 abgeschlossen sind. Das Oberlandesgericht
sieht hierin eine von der zustidndigen Stelle
ausgehende maRgebende Auslegung des Zweckes
und der Bedeutung der Verordnung.

Auf die Revision der Verk&uferin hat das
Reichsgericht den gegenteiligen Standpunkt an-
genommen. Es geht von dem bereits in friheren
Entscheidungen getroffenen Grundsatze aus, dal
rickwirkende Kraft nur dann angenommen wer-
.den kann, wenn sie ausdricklich in der Fassung
der Verordnung enthalten ist. Die Hdchstpreis-
Verordnung fur Alt-Blei enthdlt aber eine der-
artige Bestimmung nicht, so daB schon aus
diesem Grunde die rickwirkende Kraft nicht
anzunehmen sei. Nach der weiteren Ansicht des
Reichsgerichts ist die Auslegung die die- Ver-
ordnung erlassenden Behdrde nicht als maR-
gebend anzusehen.

Wenn auch, wie oben gesagt, der streitige
mFall sich auf die Hochstpreisverordnungen fur
Alt-Blei bezieht,' so ist doch' bei der grundséatz-
lichen Bedeutung der Entscheidung die Schluf3-
folgerung fur die Hochstpreisverordnung fir
Eisen und Stahl gerechtfertigt. Auch hier haben
wir es mit einer Verordnung zu tun, die dem
Wortlaut nach nicht die rickwirkende Kraft :
vorsieht. Die Kriegs-Rohstoff-Abteilung hat bis-
her davon Abstand genommen, in einer neuen
Verordnung die rickwirkende Kraft ihrer ersten
Verordnung festzusetzen. Sie wird wohl davon
ausgehen, daR sie bei Rechtsstreitigkeiten zwi-
schen einzelnen Werken und Firmen als Sach-
verstdndige hinzugezogen und so ihr Gutachten
dem Urteil zugrunde gelegt wird. Aber auch
dieser Auskunft wird es vor dem Reichsgerichte
ebenso ergehen wie der Auskunft des Stellver-
tretenden Generalkommandos zur Hochstpreis-
Verordnung fir Alt-Blei. Es ginge gegen den
Grundsatz einer gesunden Rechtsentwicklung,
wenn diejenige Stelle, die ein Gesetz erlaft,
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nun auch dazu berufen sein sollte, in sachver-
stdndiger Weise die Auslegung und -Ausdehnung
der Verordnung festzusetzen. Unberdhrt hiervon
bleibt natidrlich die Berucksichtigung der Be-
weggrinde, die zu einem Gesetze gefuhrt haben,
wie wir sie ja .auch bei der Anwendung des
Birgerlichen Gesetzbuches und anderer gréBerer
Gesetzestexte verwerten.

Das Verhallen des Schwefels in der Thomashirne.

38. Jahrg. Nr. 45.

Zu begrufen ist es, dal der Deutsche Stahl-
bund entsprechend seinem oben bezeichneten
Rundschreiben sich mit der Kriegs-Rohstoff-
Abteilung in Verbindung gesetzt hat, um zu
erreichen, daR sic zum Nutzen der Industrie
den Inhalt des eben erlduterten Urteils des
Reichsgerichtes auch fir die Hochstpreisverord-
nung fur Eisen und Stahl gelten l&Rt.

Zuschriften an die Schriftleitung.

(Fur die In dieser Abteilung erscheinenden Verdffentlichungen bernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)

Das Verhalten des Schwefels

Chefchemiker Blum erwdhnt in seinem in der
Uebersehrift genannten Aufsatz) als Schwefeltrdger
nur Kalk und Dolomit. Ich moéchte darauf aufmerk-
sam machen, daB weit mehr Schwefel durch mit-
laufende Mischerschlacke in den Konverter gelangen
kann, da diese bis zu 6 %, manchmal noch mehr
Schwefel enthélt. Mit je 100 kg Mischerschlacke
kénnen daher etwa 6 kg in den Konverter laufen,
also so viel, wie durch 3000 kg Kalk mit
0,2 % Schwefel. Bei unachtsamer Mischer- und
Pfannenbedienung ist es daher nicht ausgeschlossen,
daB eine erhebliehe Schwefelanreieherung schon
allein hierdurch im Stahl entstehen kann, ganz ab-
gesehen von dem Schwefelgehalt im Kalk.

Dillingen-Saar, im August 1918.
Betriebsdirektor Rud. Kunz.

Selbstverstdndlich kann durch mitlaufendeMiseher-
schlacke Schwefel in den Konverter gelangen, da
die Abscheidung der Mischerschlac-ke vom Roheisen
sich niclit mit mathematischer Genauigkeit .aus-
fuhren 14Rt. Ich mochte jedoch die vorstehend ge-
&duBerte Ansicht, daB durch mitlaufende Mischer-
schlacke mehr Schwefel in den Konverter gelangen,
kann als durch den Sehwefelgehalt des Stahlwerks-
kalkes und des Dolomites, fir die hiesigen Verhdlt-
nisse nicht unwidersprochen lassen.

Der Schwefelgehalt unserer Mischerschlaeke be-
trug im letzten Jahresmittel 0,89 %. Um demnach
6 kg Schwefel in den Konverter einzufihren, miRten

durchschnittlich = 674 kg Mischerschlaeke

fur jede Charge mitlaufen. Da mifRte schon die
Mischer- und Pfannenbedienung eines Werkes zu
einem Hodchstmal von Unachtsamkeit gelangt sein,
um nicht jede Abhilfe fir einen solchen MiRstand
zu suchen, und zwar nicht allein wegen des in den
Konverter eingefiihrten Schwefels, sondern auch
aus dem Grunde, weil die miteiner solchen Schlacken-
menge eingeflihrte Kieselsdure die ganze Berechnung
des Kalkzuschlages und damit die Basizitat der
Thomasschlacke uber den Haufen werfen wirde.

Ferner mochte ich entgegcnhalten, dal, wie in
der Zuschrift selbst zugegeben wird, bei einem Ein-

') St.n. E. 1018, 11. Juli, S. 626.

in der Thomasbirne.

satze von 3000 kg Kalk 6 kg Schwefe] durch Mit-
IlieBen von 100 kg Mischerschlaeke in den Konverter
gelangen kénnen. Das macht, auf das Einsatzeisen
ausgerechnet, ein Mehr von etwa 0,03 % Schwefel
aus. Nun betrdgt der Unterschied zwischen dem
Schwefeigehalt des Roheisens und des Mischereisens
gewdhnlich nur 0,01 bis 0,03%. Zur Einflihrung
von 6 kg Schwefel in den Konverter mifte demnach
ungefahr die doppelte Menge der iberhaupt erzeugten
Mischersehlacke in den Konverter mitlaufen.

Bei Abfassung meines Aufsatzes war es mir
wohlbewuRt, daB durch mitlaufende Mischerschlaeke
geringe Mengen Schwefel in den Konverter gelangen
kénnten, und ich setzte dies auch als allgemein be-
kannt voraus, besonders da nach den theoretischen
Darlegungen meines Aufsatzes der Mischerschlacken-
Sehwefe] im Konverter sich ganz &hnlich verhalten
mull wie der Kalkschwefe], lGebrigens habe ich schon
in dieser Zeitschrift) in einer Abhandlung , Theorie
,der Entschwefelungsvorgdnge im Roheisenmischer*
auf eine Riuckschwefelung des Eisenbades durch die
Misclierschlaeke aufmerksam gemacht. Demnach
muf in der Rickschwefelungsstufe im Konverter
unter dem Einflusse der durch die Siliziumverbren-
mmg entstandenen sauren Schlacken derselbe Vor-
gang stattfmden:

MnS + EeSiO, = MnSiOs + FeS.

Schlieflich sei noch darauf hingewiesen, daR die
meiner Abhandlung zugrunde liegenden Betriebs-
ergebnisse sich auf 2wei verschiedene Zeitspannen
erstrecken: eine Zeit, in der Roheisen mit niedrigem
Siliziumgehalt bei einer Entschwefelung von 28,57
und 26,98 % als Monatsmitte] im Konverter crblasen
wurde, und eine Zeit, in der Roheisen mit hohem
Siliziumpehalt bei einer Entschwefelung von nur
'4,35 % und einer Ruckschwefelung von 6,38 %
erblasen wurde. ,Es ist nun mit Bestimmtheit anzu-
nehmen, daB das Mitlaufen der Mischerschlacke in
den Konverter in beiden Zeitspannen der Menge nach
dieselbe war; deshalb ist auch der in meinem Auf-
satz festgestellte Unterschied in den Betriebs-
ergebnissen der beiden Zeitspannen nicht auf das
Mitloufen von Mischerschlacke in den Konverter,
zuriuckzufuhren.

Esch a.d.Alz.,, im August 1918.

Chefchemiker L. Blum.

>) St. u. E. 1916, 23. Nov., S. 1125.
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Der Schwefclgehalt in der Mischerschlacke ist
schwankend; verschiedene Analysen in Dillingen
ergaben: 3,85, 1,37, 3,93, 5,84," 2,47, 5,89, 4,22,
0,82, 5,71, 3,32 %. Es gibt Betriebe, in denen schon
einmal 100 kg Mischerschlacke und auch mehr mit
in den Konverter laufen. In unglnstigen Féllen
kann daher schmclzungsvcisc recht viel Schwefel
murch die Mischerschlacke in den Konverter gelangen,
wenn auch der gesamte Jahresdurchschnitt des
Schwefelgehaltes verhdltnisméaBig niedrig sein sollte.

Dillingen, im September 1918.
Betriebsdirektor R. Kunz.

ucbcr Schlackenabslichgaserzeuger.
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Ich mdchte hervorheben, daB es sich bei den
meiner Arbeit zugrunde liegenden Untersuchungen
nicht um die Analyse von einzelnen Schmelzungen,
sondern um Tages- und Monatsmittel handelt
DaR diese Durchschnittszahlen durch die Rick-
schwefelung des Eisenbades aus mitgelaufeuer Mi-
scherschlacke nur in ganz untergeordneter "Weise
beeinfluBt werden kdénnen, habe ich in meiner vor-
stehenden Erwiderung nachgewiesen.

Esch a.'d. Alz.,, im September 1918.

Chefchemiker L. Blum.

Ueber Schlackenabstichgaserzeuger im Vergleiche zu solchen mit Wasserabschlul3.

In der vorstehend genannten Abhandlungl) wird
zuletzt ein Vergleich zwischen Mischgas und Luftgas
in bezug auf den Martinofenbetrieb gezogen. Einige
Punkte scheinen mir hier der Aufklarung zu bedurfen.

Bei der Berechnung der nutzbaren Wérme ist
bei Mifechgas die fuhlbarewWarme fir 000 °, bei Luft-
gas flir 800° eingesetzt. Der hierdurch bedingte
Unterschied macht gegen 5% der gesamten nutz-
baren Wéarme aus. Es ist nicht recht erkennbar,-
warum diese Temperatur verschieden eingesetzt ist;
man hat den Eindruck, als ob beide Temperaturen
einfach gewdhlt sind. Auch der Abzug fiur Rost-
durchfall und Flugstaub mit 13 % Kohlenstoff,
entsprechend etwa 1000 WE je.kg Kohle, erscheint
geschétzt.

Die mittlere spezifischo Wéarme der Abgase ist
fur beide Gasarten nahezu gleich; sie errechnet sich
aus der Zahlentafel 8 zu etwa:

WB/obm WB/obm
be. 60()0 o} Im 036"
looo« 7' . 2! ! . .0.364 0385
” 1400« . . . . ... ... 0.376 0.375
» 2000« . . e 0,396 0,392
7 2600° e, « 7' 0416 4 7

Daraus errechnen sich die theoretischen Hoéchst-
temperaturen:

bei Mischgas zuetwa * = 2236------ = 2770°,
1,9427 + 0,416
bel Luitgas zu etwa - - 2059.... = 2790»

1,8146 « 0,407

Der Unterschied betrdgt also noch nicht 1 %.
Die fihlbare Wéarme muf natirlich vor und nach
der Verbrennung auf dieselbe Grundtemperatur
(0 °) bezogen werden.

In bezug auf die Wéarmewirtschaft ist im Dauer-
betrieb die zur Vorwdrmung benutzte Warmemenge
bedeutungslos. Diese Wé&rmemenge macht einen
standigen Kreislauf; sie wird vor der Verbrennung
zugefihrt und hinter der Verbrennung wieder ab-
genommen. Es entfallen damit auch alle darauf auf-
gebauten Berechnungen nebst SchluBRfolgerungen.
Das geht auch schon daraus hervor,- dal die durch
den Kamin abgefiuhrte Warmemenge bei einer Ab-

TVIOiS, 18. Ali, S. M9/67il.Aeg., S.70.7.
8. Aug., S. 725/30.

gastemperatur von 7500 etwa 38 % bei Mischgas
und 35 % bei Luftgas, bezogen auf die zugefihrte
Warmemenge, betrdgt. Auch die Temperatur von
7500 erscheint angenommen.
Die in der Abhandlung angefuhrten Unterlagen
erscheinen mir doch nichtausreichend, umvom wérmec-
technischen Standpunkt allein aus bei den heutigen
Betriebsverhéltnissen Uménderungen im Martin-
ofenbetrieb zu rechtfertigen. Vermutlich wird man
den Martinofen mit Luftgas betreiben kdnnen, aber
ohne nennenswerte Wéarmevorteile. Koks- und Koh-
lenverbrauch werden dhnliche Grofe haben, so daB
in dieser Beziehung das Wertverhdltnis von Koks
und Kohle praktisch entscheidend sein wird,
Oberhausen, im August 1918..
. i sV
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Die der Vergleichsrechnung zwischen Misch- und
Luftgas zugrunde gelegten Zahlen sind nicht ge-
schatzt, sondern durch eingehende Versuche ermittelt,
Wie aus meiner Arbeit klar hervorgeht, sind die
Zahlen flur Mischgas den Versuchen'von Professor
$or.=Siitf. F. M ayer entnommen, wéahrend die Zahlen
fur Luftgas von mir selbst ermittelt sind,

Was nun den Kreislauf in der Warmewirtschaft

\Von Gas Und Luft anScht-
hierbei umlaufenden Warme-

bei der. ® N !
BO jst die Menge der

einlieiten durchaus nicht bedeutungslos, wie Ober-
ingenieur Schdonberger annimmt. In der Praxis ist
jeder Kreislauf mit Verlusten verknlpft. Die ab-
soluten hierbei verlorengehenden Waé&rmemengen
werden naturlich um so hdher sein, je groRer die um-
laufenden Warmemengen sind.

Die Angabe, daB bei Mischgas 38 %, bei Luftgas
35 % der zugefihrten Wé&rmemengen durch den
Schornstein verloren gingen, gibt ein falsches Bild,
da in vorliegendem Falle nur die absoluten Zahlen
in Vergleich gezogen werden kdénnen, oder relative
dann, wenn sie sich auf eine gleiche GrdRRe beziehen.

Den Zweck meiner Vergleiehsbereehnung glaube
ich eingehend genug begriindet zu haben. Im Ubrigen
wird man praktische Ergebnisse abwarten mussen.

Es.en, im September 1918.
3>r.*3ng. Il. Markgraf.
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Ich habe selbstverstdndlich nicht angenommen,
dal die umlaufende Warmemenge tUberhaupt bedeu-
tungslos wére, sondern nur im Hinblick auf die von
®r.«Sho. H. Markgraf aufgebaute Berechnung, was
dieser ja auch fur zutreffend hédlt. Die durch den
Waéarmeumlauf bedingten Waéarmeverluste hdangen
nur ganz mittelbar mit den umlaufenden Wérme-
mengen zusammen, und dieser Zusammenhang tritt
so wesentlich hinter anderen, den Warmeverlust
ausschlaggebend beeinflussenden Umstdnden zurick,
daB er ganz ungeeignet wéare, als Grundlage irgend-
eines Vergleiches im fraglichen Sinne zu dienen.

Ich habe die Schornsteinverluste nicht gegen-
einander verglichen, sondern wollte damit nur zeigen,
wie unmdéglich die von Markgraf erreeh-
neten Zahlen sind. Von den angegebenen 55,5 bzw.
58,4 % fir Schmelzen ,,usw.* hétten die Schornstein-
verluste mit 38 bzw. 35 % abgehen missen, so dafl
fur Schmelzen und Strahlungsverluste zusammen
nur hochstens etwa 17,5 bzw. 23,4 % hdtten iibrjg-
bleiben kdnnen.

Vielleicht wére es fur manche Leser erwinschter
gewesen, wenn S)r.<sng. Markgraf sein Kechnungs-
ergebnis entsprechend berichtigt héatte, als einfach
auf praktische Ergebnisse hinzuweisen, die natirlich
in keinem Falle das Ergebnis der jetzigen Rechnungen
und die daraus gezogenen Schlisse stlitzen kdénnen.

Oborhausen, im September 1918,

Oberingenieur F. Schénberger.
* *
*

Da aus einem Unbeantwortetlassen der letzten
Bemerkungen des Herrn Schénberger falsche Schlisse
gezogen werden kénnten, mochte ich kurz folgendes
feststellen:

Im AnschluR an die Bekanntgabe meiner ein-
gehenden Versuche mit Schlaekenabstichgaserzeugem
wollte ich rein theoretisch in gedrdngter Form die
Ueberlegenheit « des Luftgases uber Generatorgas
aus Gaserzeugern mit Wasserabschluf beleuchten!
Ich benutzte dazu das Beispiel des Martinofens,
zumal hierfir feste Unterlagen durch die Arbeiten
von Professor Sn.-Qng, F. Mayer vorliegen, auf die
ich Oberingenieur Schdnberger nochmals verweisen
mochte.

Ich beabsichtigte nicht, eine ausfuhrliche Wiirme-
wirtschaft des Martinofens zu geben, sondern auf
Grund einer moglichstknappen Rechnung Vergleichs-
zahlen zu bekommen. Luftgas bendtigt weniger Luft
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zur Verbrennung als das (Ubliche Generatorgas.
Aus diesem Grunde wird auch weniger Wérme zu
seiner Erhitzung bendtigt. Ebenso bendtigt auch das
Gas wegen seiner geringeren spezifischen Warme
weniger Warmemengen zur Erhitzung in den Kam-
mern. Hieraus mussen sich trotz der gegenteiligen
Ansicht von Oberingenieur Schénberger Brennstoff-
ersparnisse erzielen lassen. Ueber die Hohe dieser
Ersparnisse kann man verschiedener Ansicht sein.
Einwandfreie Zahlen werden nur durch praktische
Versuche, die in Aussicht stehen, ermittelt werden
kénnen.

Bei der Aufstellung einer vollstdndigen Waéarme-
wirtschaft des Martinofens miften unter Ein-
nahme berlcksichtigt, werden:

. Wérme in Gas (fuhlbare und gebundene),

. Wérme in der Verbrennungsluft,

. Warme des Einsalzes,

. chemisch freiwerdende Warme des Einsatzes;

Ausgabe:

. Wérme des Stahls und der Schlacke,

. Wéarme fir EeduktioUszweckec,

. Wérme zur Verdampfung der Feuchtigkeit im
Einsatz,

4., Warmeverlust durch unvollstdndige Verbren-
nung,

5. Warmeverlust durch Kihlwasser,

6. Wéarmeverlust durch Leitung an Luftund Bau-
grund, .

7. Wéarmeverlust durch Strahlung,

8. Wéarmeverlust durch Abgase.

unt
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In meiner Rechnung sind die einzelnen Abschnitte
zusammengefalt bzw. unbericksichtigt geblieben;
hieraus ergeben sich vielleicht, oberflachlich betrach-
tet, schiefe Zahlen.

Die Ersparnisse, die sich infolge der thermischen
Vorziige des Luftgases ergeben, werden wahrschein-
lich leicht Ubertroffen werden durch die Ersparnisse,
die sich — worauf ich schon in meinem Aufsatz hin-
wies — dadurch erzielen lassen, dal das Luftgas,
sofern es vollstdndig verbrennt, frei von oxydierenden
Bestandteilen ist und infolgedessen der Abbrandver-
lust sinken muR, derbeim Schrottverfahren mite %,
bezogen auf den Einsatz, in Rechnung gestelltwerden
mufl und demnach in der Wirtschaftlichkeit des
Martinofens eine erhebliche Rolle spielt,

Essen, im September 1918.

Sr.<slo. H. Markgraf.

Umschau.

Eine einfache Sicherheilsvorrichtung fiir Gaserzeuger.

Boira Betriebe von Gaserzeugern kann es Vorkommen,

.dall die Zufuhr der zur Vergasung des Brennstoffes

dienenden. Luft plotzlich unterbrochen wird. In den
meisten Fillen wird dies auf das Ausbleiben des zum
Antrieb der Ventilatoren dienenden olektrisohen Stromes
oder auf das Durchbrennen von Sicherungen der An-
triebsmotoren zuriickzuitihren sein. Hierdurch kommen
die Ventilatoren zum Stillstand, und der Winddruok

in der Windleitung geht auf Null zurick. Wird das Ver-
sagen der Windzufuhr nicht sofort bemerkt, so konnen,
durch Zuriioktreten von Gas aus den Gaserzeugern in
die Windleitung in dieser explosive Gemische entstehen,
die eine groRe Gefahr fur die ganze Anlage bilden. Dieser
Gefahr kann mau jedoch dadurch wirksam entgegentreten,
dal man sofort Dampf in reichlicher Menge unter die
einzelnen Gaserzeuger leitet. Hierbei ist jedoch Voraus-
setzung, daB die Stérung an den Ventilatoren mdglichst,
sofort bemerkt wird. Dies wird bei groReren Anlagen,
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bei denen die Geblése oft weit entfernt von der Arbeits-
buhne anfgestellt sind, oft nicht mdglich sein; man muf
daher Signalvorrichtungen anbringen, wolcho die Gas-
stoeher aufmerksam machen.

Im folgenden soll eine einfache, sicher wirkende
Signalvorrichtung beschrieben werden, deren Haupt-
vorteil darin besteht, daf sie schon bei geringem Druck-
abfall in der Windleitung, also lange bevor die Ventila-
toren zum Stillstand kommen, ein Alarmsignal ertdnen
1aRt. Wie aus Abb. 1 ersichtlich ist, besteht die Signal-
vorrichtung aus drei Teilen, ndmlich einem.mit Queck-
silber gefullten U-férmig gebogenen Glasrohr A. das mit
der Windleitung in Verbindung steht, einer Akkumula-
torenbatterie von 12 Volt Spannung B, und einer Signal-
hupe C. Das Rohr A gabelt sich an einem Endo in
zwei Rohre von engerem Querschnitt a undb; am ande-
ren Ende ist es zu einem breiteren Querschnitt ausge-
zogen, Bas Rohrstick a wird mit der Windleitung in

Abbildnng 1.
‘AioidnDDg der Sicherheitsroriicbtuig fllr Gaserzeuger.

Verbindung gebracht, und der Wind strémtrdauemd durch
das offene Rohr b nach oben aus. Eer Querschnitt des
Rohres b ist so bemessen, daB der Bruck in dem Rohr A
trotz des Bruckverlu6tes, der durch das offene Rohr b her-
vorgerufen wird, noch so groR ist, dal er das Quecksilber
von dem Kontaktdraht 1wegdriickt. Tritt einEruckverlust
in der Windleitung ein, so vermag der Winddruck das
Quecksilber nicht mehr von dem Kontaktdraht 1 fern-
zuhalten und das Quecksilber beriihrt denselben. Hier-
durch wird ein elektrischer Stromkreis geschlossen; der
Strom flieBt von der Akkumulatorenbatterie B (ber die
Signalhupe C nach Kontakt 2, von dort durch das Queck-
silber nach Kontakt 1 und von dort iiber den Schalter
nach der Batterie B zuriick. Bie Alarmhupo ertént und
wird zur Vermeidung unndtigen Larmes mittels des Aus-
schalters sofort wieder ausgeschaltet.

Bio Vorteile dieser Vorrichtung sir.d folgende: Sie
1aBt, ohne anzusprechen, kleinere Bruckschwankungen
in der Windleitung zu, hingegen ist sie bei groReren
sehr empfindlich dadurch, daR das Rohr b oben offen
ist. Tritt eine Verstopfung des VeTbindungsrobres von
der Hauptwindleitung nach dem Kobhrstiick a ein, so wird
dies sofort durch Erténen der Hupe angezeigt. Eurch die
besondere Akkumulatorenbatterie von 12 Volt Spannung
ist die Vorrichtung vollig unabhéngig von der elektrischen
Zentrale.

Bie Vorrichtung kann jederzeit in einfachster Weise
durch Zuquetschen des Verbindungsschlauches o, wodurch
die Signalhupo ertént, auf ihre Wirksamkeit gepruft

Urscnu,
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werden. Die ganze Einrichtung wird von der Firma
C. Gerhardt, Bonn, Bomheimer StraBe, in den Handel
gebracht,

Militdirbaumeister W. Reitmeister, Siegburg.

Bericht Uber die Tatigkeit der Physikalisch-Technischen

Reichsanstalt im Jahre 1917.

Aus dem Bericht seien folgende fir den Hittenmann
bemerkenswerte Stehen herausgegriffen:

1. EinfluR der chemischen Zusammensetzung
und thermischen Behandlung auf Magnetisier-
barkeit von Eisenlegierungon. Die Drucklegung
der ziemlich umfangreichen Verdffentlichung der bisher
vorliegenden Ergebnisse der Untersuchungen (ber den
EinfluR der chemischen Zusammensetzung und ther-
mischen Behandlung auf die Magnetosiorbarkeit von Eisen-
legierungen in den ,,Wissenschaftlichen Abhandlungen*
der Reichsanstalt, von welcher spater auch ein Auszug
in der Elektrotechnischen Zeitschrift erscheinen soll, hat
unerwartet viel Zeit in Anspruch genommen; sie ist jetzt
beendigt, so dal die Ausgabo dos Hoftes an dio haupt-
séchlichsten »deutschen Interessenten voraussichtlich im
Februar d. J. erfolgen kann; eine vollstandige Freigabe
dos Werkes fur den Buchhandel duroh dio Militdrbehdrde
ist erst nach Beendigung des Krieges zu erwarten.

Dio Untersuchung der zum Ersatz von Wolfram-
stahllogierungen bestimmten Chromstuhllegierungon kann
als abgeschlossen gelten, soweit sich nicht'auf Grund der
fur spéater in Aussioht genommenen mikrographfsohen
Untersuchung die Ausfiihrung von Kontrollversuohon als
notwondig erweist. Wiederholte Kontrollmessungen an
einer groen Reihe von Probestdbon haben orgebon, daf
die Haltbarkeit von Stabmagneton aus Chromstahl beim
ungestdrten Lagern sehr befriedigend ist, denn die Aendo-
rung des magnetischen Momentes betrug bei den besten
Stdben innerhalb eines Jahres nur 0,1 bis 0,3 % und lag
bei fast allen Uberhaupt untersuchten Stdbon in der
zweiten Halfte dos Beobachtungsjahres nooh innerhalb
der Grenzen der Beobaohtungsfchler. Da sich auch die
friher bereits erwéhnton Aenderungen und Erwérmungen
und Erschitterungen sowio dio Tomperaturkoeffizionton
dos magnetischen Momentes als relativ klein erwiesen, so
kdnnen geeignete Chromstahllegierungen als nahezu voll-
wertiger Ersatz fir Wolframstahllegierungen gelten,
denen sie nur insofern etwas nachstehen, als dio Werte
des fur die Leistungsfélligkeit maBgebenden Produktes
aus Remanenz und Koerzitivkraft bei den besten Chrom-
stahllegierungen dio entsprechenden Worte bei den besten
der in der Reiohsanstalt untersuchten Wolframstahl-
legierungen nicht vollkommen erreichten.

1 Die geplante Ausdehnung dieser Untersuchungen auf
andere bei der Herstellung permanenter Magnete in Bo-
tracht kommenden Legierungen muf bis nach dem Kriege
verschoben werden, da die von der Firma Fried. Krupp-
in entgegenkommender Weise in Aussicht gestellte An-
fertigung der notwendigen Proben zurzeit unmdglich ist.

Inzwischen ist mit der magnetischen Untersuchung
einer von der Firma Heraeus in Hanau zur Verfligung
gestellten Probe aus Elektrolyteisen, welches im Vakuum
geschmolzen und nachtraglich zum Stab ausgeschmiedet
wurde, begonnen worden. Da das Ausschmieden natur-
geméal erhebliche Gefiligeverdnderungen bedingt, welcho
Voraussicht.lieh auch entsprechende Aenderungen der ma-
gnetischen Eigenschaften zur Folge haben werden, so hat
die genannte Firma auch die Herstellung von direkt im
Vakuum geschmolzenen Probestdben in Aussicht gestellt,
welche mit don bereits gelieferten Stdben zu Versuchen
Uber den EinfluB der thermischen Behandlung und der
KorngroRe verwendet werden sollen.

2. Abhédngigkeit des Temperaturkoeffizienten
der Stabmagnet©® vom Dimonsionsvorhéltnis.
Nachdem es sich bei der Untersuchung der Koblcnstoff-
Icgierungen ergeben batto, daR der Temperaturkoeffizient
des magnetischen Momentes von geharteten Kohlenstoff-
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stahlen in Stabform mit dom Gehalt an goldstem Kohlen-
stoff sinkt und boi etwa 1,4% C Null werden kann, war
es erwinscht, auoh die von Caneani und Ashworth
bereits friher bcobaohtete Abhéangigkeit dos Temperatur-
koeffizienten vom Dimensionsvorhditnis (Ldnge : Duroh-
messer) an einem Probostab aus oinor Chromkohlenstoff-
legierung genauer zu bestimmen. Es ergab sioh hierbei
durch stufenweise Verkirzung dos 0,6 cm dioken Probe-
stabes von 22 ojn auf etwa 2,4 om L&nge eine sténdige
Zunahme des mittleren Tomporaturkoeffizienten zwischen
20 und 1000 von 2,4 % bis auf 4,2%. Entsprechende,
fir die Teohnik wichtige Versuoho an Hufeisenmagneten
von versohiedoner Gestalt und Maulweite sind in Aus-
sicht genommen.

3. Abhéngigkeit dor Koorzitivkraft zylin-
drischer Stdébe vom Dimonsionsverhéltnis. Ver-
schiedene Beobachtungen sohienen darauf hinzudeuten,
dal die Bestimmung der Kocrzitivkraft mit dom Magneto-
meter fir Stdbe mit kleinem Dimonsionsverhéltnis un-
riobtige Werte liefert. Naohdom bereits frihere Versuohel)
ergeben hatten, daB boi don fur dio Joohscherung im
allgemeinen in Betraoht kommendon Dimonsionsvorbalt-
nissen erhebliche Fehler nicht zu beflirohten sind, erwies
sioh doch bei der Bedeutung dieser Konstanten fiir die
Beurteilung der magnetischen Eigenschaften des Mate-
riales eine Fortsetzung dor Versuoho als winschenswert.
Durch wiederholte Verkiirzung eines 0,9 om dicken Probo-
stabes von 33 om bis auf 6 om Lange ergab es sioh, daf
dio magnetometrisohe Bestimmung der Kocrzitivkraft an
zylindrischen Stdben bis etwa zum Dimensionsvorhditnis
1/d— 10 innerhalb der Gronzon der Beobachtungsfohler
(1 bis 2% ) einwandfrei ist, bei noch geringerem Dimen-
sionsverhaltnis dagegen otwas zu niedrige Werte zu liefern
soheint. Diese Fehlerquelle hat jedoch insofern wenig
praktische Bedeutung, als zur Herstellung eines bei dor
Koerzitivkraftbostimmung erforderlichen wahren Feldes
von etwa 150 GauB infolge dor starken entmagnetisieren-
den Wirkung derartig kurzer Stébe ein &uReres Feld von
mindestens 1000 bis 1500 GauB notwendig ist, das nur
mit besonders eingerichteten Spulen erzielt worden kann.

4. Thermoelemente. Dio Notwendigkeit, auoh
mit Platinmotallen sparsam umzugehen, hat dio Technik
dazu gefuhrt, der Herstellung von Thermometern aus
unedlen Metallen erhdhte Aufmerksamkeit zu widmen.
Mehrere soloho Elemente haben der Reiohsanstalt zur
Untersuchung Vorgelegen. Die Messung an diesen Ele-
menten sowio friihere Erfahrungen goben folgende Richt-
linien: Thormoelomente mit einem Eisenschenkol (Kon-
stantan-Eiscn, Nickel-Eisen) sind nur bis 800°, Elemente
mit einem dunnen freien Nickeldraht an dor Luft langere
Zeit im allgemeinen nur bis 1100° brauchbar und werden
kunftig von der Reichsanstalt auch nur bis zu diesen
Temperaturen geprift werden. Eine Aushahme bilden
bis jetzt nur Elemente aus je einem 3 mm starken Niokel-
und Niokolchromdraht, dio bis 12000 benutzt werden
durfen. Thermoelemente aus Niokcl und Kohle, bei denen
der Niokeldraht durch ein konzentrisches «ohlerohr ge-
fohrt und daduroh gegen Oxydation gosohutzt ist, kdnnen
zu langer dauernden Messungen bis 1200“, bei kirzerem
Gebrauch bis 1250° zugelassen werden,

5. Normierte Metalle. Naoh der Einfiihrung des
L,hormierten Zinks“ wurden von der Firma Kahlbaum
auoh Blei und Kadmium in hoher Reinheit horgestollt,
um als ,,normierte Metallo“ wissenschaftlichen Zwecken
zuganglich gemacht zu werden. Die Charakterisierung
duroh die Reichsanstalt ergab als Verunreinigungen:

«lei: (Kadmium:
Kupfer. . 0,0014% Blei e 0,005%
Kadmium . 0.0017% ZinK.ooreuenene Spur
Zink..oooienee. Spur Eisen Spur
Eisen Spur
Arsen Spur

*) E. Gumlioh und E. Schmidt, Elektrotechn. Zeitsohr.
1901, 29. Aug., S. 696.
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Bei dem grofen Brande der Kahlbaumsohen Fabrik
zu Adlershof am 22. Mai 1917 gingen die Bestdnde dor
neu normierten Motallo verloren, wéhrend das normierte
Zink erhalten blieb,

6. Roino3 Niokol. Neuerdings hat dio Firma
W. C. Heraous in Hanau ein groRes Intorosso an der
Herstellung hoohreiner Metalle bekundet, und neben don
Edelmetallen auoh das Nickel sowio Kobalt und Eisen
in don Boroioh ihrer Versuohe gezogen. Das pulverférmigo
Niokel wird dort nach der Reinigung auf nassem Wege
(unter Mitwirkung der Reichsanstalt) in gréReren Massen
mittels eines besonders wirksamen Vakuumofens zu-
sanimengosohmoizon.

7. Aluminium. Bei der umfassendon Untersuchung
Uber das Aluminium wurde fir die ohomischo Mitwirkung
der folgende Versuohspian in Aussioht genommen: a) ohe-
misoho Charakterisierung des MeUllmatorials fir die physi-
kalisch-mechanische Untersuchung, b) Versuche zur Rei-
nigung des toohnisohen Aluminiums, o) Feststellung des
Einflusses einzelner Verunreinigungen auf dio Eigon-
Bohaften und die Haltbarkeit dos Métallos.

In den vier teohnisohen Metallsorten, welche als
Ausgangsmaterial fur die Untersuchungen zur Verfligung
stehen, wechseln dio Verunreinigungen von 0,4 bis etwa
2 % dos Métallos und bestehen der Hauptsache nach aus
Eisen wund Silizium, zu welohen nooh Kohlenstoff
sowio Spuren von Sohwefel, Phosphor, Stickstoff usw.
kommen.

Die Methoden zur Bestimmung dieser Stoffe sind fur
das reinere Material noch unvollkommen und werdon zu
verbessern gesucht. Dies gelang gréf3tenteils durch Satti-
gung der sauren Losungen und Chlorwasserstoffgas, wobei
die stérende Hauptmonge des Aluminiums als kristallisches
Chlorid geféllt wird; in dor konzentrierten Mutterlauge
kénnon die Verunreinigungen dann leioht genauer bestimmt
worden.

Dio Reinigung des technisch gewonnenen Aluminiums
gilt mit Reoht als schwierig. Bei der experimentellen
Revision der Literaturangaben wurde festgestellt, dal
durch oxydierendes Schmelzen mit Natriumnitrat in weit-
gehender Weise das Silizium, jedooh nicht das Eisen zu
entfernen ist. Das Eisen l&Rt sich anderseits tUberraschen-
derweise auf nassem Wege durch Extraktion mit sehr
verdinnter Salzsdurel) entfernen, falls das Material in
kristallischer und pordser Beschaffenheit vorliegt. Beleg-
versuobe darlber ergabon: a) Bei der langsamen Extrak-
tion eines aus dem SohmelzfluB erstarrten unreinen Alu-
miniums mit 16 % Eisen (in Hobelspanen) und 2pr<zen-
tige Salzsaure wurden etwa 20 % Aluminiumkristalle mit
0,1 % Eisen gewonnen, R) Bei analoger Extraktion von
pordsen Bohrspénen aus einem sehr langsam erstarrten
GuBblock wurde der Eisengehalt von 1% auf weniger
als 0,1 % verringert bei einer Ausbeute von 60 %. )
Oborflaohonschicht von Aluminiumobjekten, welche durgh
dio Bearbeitung mit Eisen verunreinigt sind, la4Rt sioh
duroh Extraktion mit verdiinnter Salzsdure vom Eisen
befreien.

Reines Aluminium soll aus roinom Chlorid mit Hilfe
von Natrium herstellbar sein. Bevor man sich entsohlief3t,
auf dieses duroh elektrolytisoho Prozesse verdrangte Ver-
fahren von Wéhlcr zurtiokzukommon, soll ermittelt worden,
bis zu welchem Grade das technische Metall zu reinigen
ist. Zu diesem Zweok bedirfen dio Geflgebestandteile
desselben einer eingehenden Untersuchung.

t>ie Reiohsanstalt ist don Elektrometallurgisohen
Werken Horrem zu Frankfurt a. M. und im besonderen
dem Aluminiumwerk zu Rummelsburg sehr zu Dank
verpflichtet fur dio Férderung dieser wiohtigon Frage
duroh mannigfache dort vorgenommene Sohmelzopera-
tionen in grofem MaRstabe. So wurde dort z. B. in
Gemeinschaft mit der Reichsanstalt festgestellt, daR bei
sehr langsamerErstarrung einer gesohmolzonenAluminium-

) Bei dieser ,Extraktion“ wird auoh das Silizium
grofRenteils als kolloide Kieselsdure mit fortgesoklemmt
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rilasso im Tiegel von auBen nach innen dio Porositat
des Metallcs in derselben Richtung zunimmt; im Zentrum
entsteht gewohnlich ein groRerer Hohlraum. In den
einzelnen Zonen zeigt das Metall sehr erhoblioho Schwan-
kungen im Gehalt der Verunreinigungen (z. B. von 0,9
bis 2%), welche auf die Verschiedenheit dor Kristalli.
sationsbedingungbn zuriickzufihren sind.

Fiar dio metallographische Verfolgung dieser mver-
suche bilden die aus Tammans Laboratorium hervor-
gegangenen Zustandsdiagramme der Aluminiumlegie-
rungen eine wertvolle Unterlage.

8. Normaltemperatur. Der NormenausschuBR der
deutschen Industrie hat einen Unterausschufl mit der
Klarung der Frago beauftragt, ob in Zukunft die Normal-
temperatur des metrisohen Systems oder eine der zahl-
reichen Gebrauohstemperaturen (14, 15, Hr/3 18, 200
usw.) als ausschlieBliche Ausgangstemperatur fir tooh-
nische L&ngenmessungon dienen soll. Dio Reiohsanstalt
hat von jeher alle derartigen Messungen auf Nullgrad
bezogen und ist nur in vereinzelten, besonders dringlichen
Féllen Sonderwinschen ontgegengekommen. In dem
genannten Aussohuf’ hat sie sich jeder Stellungnahm e
enthalten, da die Entscheidung der Frago nur fur die
technischen Kreise von Bedeutung ist. Endgiltigo Be-
schliisse sind noch nicht gefafit.

9. Warmeausdehnung des Stahles beiLd&ngen-
messungon. Bei der Prifung von Endmassen, MaR-
stdben und Lehren aus Stahl wird fir die Berechnung
dor Messungsergebnisse ein erfahrungsgeméfBer, mittlerer
Ausdehnungskoeffizient fur das Material angenommen,
solange nicht besondere Griinde oine Bo3timmung der
Wérmeausdebnung notig maohen. Dio Reichsanstalt
benutzte dementsprechend bisher den Erfahrungen 11,0 u
je Meter und Grad, die Kaiserliche Normal-Eiohungs-
kommission dagegen 11,5 p Hieraus ergaben sioh fur die
MeRwerkzeugindustrie Differenzen in der Abgloichung
ihrer Masse, je naohdem dabei von der einen odo anderen
Festsetzung ausgegangen wurde. Auf Anregung der
Kaiserlichen Normal-Eichungskommission hat sieh die
Reich«anstalt bereit erklart, in Zukunft gleichfalls den
Wert von 11.5 p ihren Reduktionen zugrundo zu legen.
Dio fur die Festsetzung in Frage kommenden Firmen
sind durch ein gemeinsames Schreiben beider Behdrden
hiervon in Kenntnis gesetzt worden.

10. Gewindoprifungon. Zu den wichtigsten Auf-
gaben des Normenausschusses der deutschen Industrie
gehort die Einfuhrung einheitlicher Gewinde.'Die Deutsohe
Gesellschaft fir Mechanik und Optik hat bekanntlich
bereits im Jahre 1892 fiir dio Feinmechanik das metrische
Loewenherz-Gewinde gesohaffen, dessen standige Prifung

Aus Fachverdnen.

Stahl und Eisen, 1C45

von der Reiohsanstalt Gbernommen wurde. Das Gowinde
hat im Laufe der Jahro nahezu alle Feinmeobanikor-
gewindo verdrangt. Bestrebungen, auch fir die GroR-
mechnnik Einheitsgewinde zu sohaffen und einzufiihren,
haben seitdem nicht geruht. Noch vor Kriegsbeginn
wurden neue, dahin zielende Beratungen aufgenommen,
aber alsbald abgebrochen. Der genannte Ausschuf} hat
dio damals begonnenen Arbeiten fortgesetzt und so weit
gefordert, dal die grundsatzliche Beschrankung auf das
Whitworth- Gewinde und das System International ge-
sichert ist. Diese Gewinde sollen in ihrer reinen, d. h.
der urspriinglichen Definition entsprechenden Form zur
Einfuhrung kommen, gleichzeitig aber soll die allmé&bliobe
Beseitigung des jetzt noch ganz unentbehrlichen Zoll-
gewindes angestrebt werden, um so schlieflich zu einem
einzigen metrisohen Gewinde, dem System International,
zu gelangen.

Um ganze Arbeit zu leisten, hat sioh die Deutsohe
Gesellschaft fur Meohanik und Optik einverstanden er-
klart, daB das Loewenherz-Gewinde und das System
International in Zukunft verschmolzen werden. Das soll
dergestalt erfolgen, dafl an Stelle der Loewonherz-Sohrau-
ben von 6 bis 10 mm Durohmesser die entsprechenden
S.-l.-Gewinde gleicher Dicke treten, wédhrend von 6 mm
abwarts die Durohmesserabstufungen sowie die Gang-
héhen des Loowenherz-Gewindes beibehalten werden, da-
gegen ihr Profilwinkel (53 08 ') auf den Betrag des S.-I.-
Profilwinkels (60 °) normiert wird.

Wie seinerzeit bei Einfihrung des Loewenherz-Go-
windos hat sich auch jetzt die Reiohsanstalt bereit er-
klart, die beiden Einheitsgewinde laufend zu prufen und
zu Uborwaohen. Wenn auoh sohwerlioh vor Beginn der
Friedenswirtschaft groRere Prifungsauftrage in neuon
Gowindon zu erwarten sind, ist dooh bereits mit dor Schaf-
fung von MeRinstrumenten begonnen worden, da dio bis-
her fir dio Loewenherz-Sohrauben vorhandenen Einrich-
tungen wohl fir Gewinde bis zu 10 mm, nioht aber z. B.
flr Whitworth-Gewinde von 152 mm ® brauchbar sind.
Da auferdem fur die neuen Gewinde ein bedeutend
groBerer Verbraucherkreis und dementsprechend umfang-
reichere Auftrdge als beim Feinmechaniker-Gewinde zu
erwarten sind, muf3 auf erh6hte Einfachheit und Schnellig-
keit der Messungen Bedacht genommen werden. Es ist
vorerst eine Schraubenmeflmasohine fir Ganghdhebestim-
mungen an Normalgewinden jeden Durchmessers kon-
struiert und in der Werkstatt der Reiohsanstalt nahezu
vollendet worden. Fiir die Vornahme von Vorversuchen
hat die Firma Ludwig Léwe & Co., A.-G., einige grofe
Normalbolzen nach Whitworth in dankenswerter Weise
zur Verfligung gestellt.

Aus Fachvereinen.

Iron and Steel Institute.
(Fortsetzung von Seite 984 )

J. N. Kilby, Sheffield, boriohtete uber
Fehler in FluReisenbidcken.

Boroits auf dor Herbstversammlung 1916 und Frih-
jahrsversammlung 19171) machte Kilby Mitteilungen uler
obengenannten Gegenstand. Dor vorliegende Bericht
befallt Bich mit don weiterhin seit jener Zeit gemachten
Beobachtungen.

Was don EinfluB des GieRBons auf dio RiRbildung in
dem Block oder dom daraus gefertigten Walzstab betrifft,
so ist man allgemein zu der Ansioht gelangt, daB die wich-
tigsten Punkte zun&dohst die Temperatur dos Stahles
beim GieBen und weiterhin die Geschwindigkeit sind,
mit der die Kokille gefillt wird. Weniger wichtige Punkto
bilden das GiefRen des Blookes von oben oder unten, dio
GroRe und das Gowioht des Blookes, das Verhaltnis des

1) Vgl. St. u. E. 1917, 6. Sept., S. 817/9.
XLV .si

Blookquor3ohnittes zur L&nge, die Zusammensetzung
des Stahles und die aus der Pfanne zu vergieRende Stahl-
monge.

Hinsiohtlioh der Teraperaturmessung zwecks Kon-
trolle dos Ofenerzeugnisses gehen die Meinungen ausein-
ander. Wahrend man nach Ansioht einiger Fachleute
mit Pyrometern sehr genaue Ablesungen erzielen kann,
gehen andere in ihrer Behauptung sogar so weit, daB es
ihrer Ansioht naoh ein brauchbares Verfahren zur Messung
der GioRRtornperatur' dos Stahles (berhaupt nioht gibt.

Durah GieBen von unten will man eine bessere Bioek-
oberflaoho, weniger Spritzer und einen Block erhalten,
der rissefroi ist. Dio beiden ersten Punkte werden all-
gemein erreicht, aber dor dritte ist von bereits ndher
erOrterten Einflissen abhéngig: Gegen das Giellen von
unten sind viele und auch nicht von der Hand zu weisende
Einwendungen erhoben worden, und die Gefahr, daR der
Block von fremden Einschliissen durohsetzt ist, ist bei
diesem GieRBverfahren viel groRer als beim GieBen von
oben. Gewisse Stahlsorten gieft man vorteilhafter von
oben. Ein so vergossener Stahl ist immer reiner bezlig-
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lieh Fremdeinschlusson und zeigt daher auch weniger
Fehlstellen, wenn das daraus gofertigto Erzeugnis bearbei-
tet und genau untersucht wird. Der Nachtoil des von
oben gegossenen Stahles ist jedoch der Umstand, daR er
leichter zu Rissen neigt. Vielfach ist der Grund hierfur
in ungeeigneter,GioRgeschwindigkeit zu suchen, die meist
nicht hinreichend beaohtet wird; dabei ist die Geschwin-
digkeit, mit der die Kokille gefillt wird, der wichtigste
Punkt.

Um die Verschiedenheit der GiefRgeschwindigkeiten
zahlenmaRig festzustollen, lieR Kilby auf versohiedonen
Werken einen Block von bestimmtem Gewioht (3250 kg)
gieBen. Bei der gleichen Stahlart wechselte die GieRdauor
fur den ganzen Blook zwischen 1 bis 10 min. Als Normal-
dauer zum GielRen eines 3R00 kg sohweren Blockes gibt
Burgossl) 1 min an. Kilby beobachtete, daf ein &hn-
licher, innerhalb 3 min gegossener Block beim Walzen
zu 80 % rissig wurde; eine Zeit von 6 min ist seiner Er-
fahrung naoh dio geeignete GieRRdauer fir diesen Blook.
Von unten zu kalt oder zu langsam gegossener Stahl
verursacht Sohalon- oder Faltenbildung im Block. Mehr
oder weniger stark neigen hierzu stets Chrom-, Vanadin-
und hoohsiliziorte Stahle, selten hingegen gewdhnliche
Kohlenstoffstahle. A. Sladder.

Newton Friend berichtet

lieber den Schutz des Elsens durch Anstriche gegeniber
dem Angriff der Atmosphérilien.

Die Versuche ergaben folgendes;

1. Bemiuhungen, den Rostangriff kinstlich zu be-
schleunigen, fiihrten zu keinen befriedigenden Ergeb-
nissen, Nur der den wirkliohen Verhéltnissen angepafito
Rostversuch gibt Uber dio Wirkung der Sohutzschioht
einwandfreien Aufschluf3.

2" Die Zugabe von Farbstoffen zum Oel steigert dio
schiitzende Wirkung des Anstriches bis zu einem bestimm-
ten Hoohstwert. Ist dieser Hochstwert Uberschritten,
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so bedingt eino weitere Steigerung der zugesetzten Farb-
stoffmenge eine Herabminderung der Schutzwirkung.

3. Leindl dehnt sieh beim Absitzen um 3,3 % aus,
das ist die Ursache der Faltenbildung. Spétere Oxy-
dation bedingt Verringerung des Volumens, was mit der
Zeit zu Rissen fuhrt.

4. Oxydiertes Leindl ist durchlassig fur Feuobtig-
keit.. Die Durchléssigkeit kann duroli Erhitzen unter
LuftaussohluB verringert werden, das Oel nimmt dabei
zu an Diohte, Viskositat und Molekulargewicht.

5. Polymerisiertes Leindl bedingt einen besseren
Rostschutz als rohes Oel.

6. Die Wirkung des Farbstoffes soll die sein, den
Anstrich weniger durchlassig fir Wasserdampf und Sauer-
stoff zu machen. Er verringert auch dio Ausdehnung
des Oeles beim Absitzen und verhindert damit gleichzeitig
die Neigung zur.Faltenbildung.

7. Ein dicker Farbanstrich schitzt das darunter
befindliche Metall besser als ein dunner Anstrioh, voraus-
gesetzt, daR die Schicht nicht so diokist, daR sie zu Falten-
bildung AnlaR gibt.

8. Dio besten Ergebnisse wurden bei Anwendung
mehrerer Anstriche erzielt. Zwei diunne Anstriche sind
besser als ein dicker.

9. Unter sonst gleichen Verhéltnissen sind schwarze
oder rote Farbstoffe am dauerhaftesten, weil diese Farben
die kurzen Liohtwellen absorbieren und sie daran hindern,
die Oxydation des Leindls zu beschleunigen.

10. Je feiner der Farbstoff ist, desto gunstiger ist
seine Wirkung.

11. Eisen, das mit der Walzhaut angestrichen werden
soll, ist erst von Rost und lose haftenden Teilen zu rei-
nigen. Besser haftet der Farbanstrioh, wenn dio'Eison-
oberflache erst mittels eines Sandstrahlgebldses oder
irgendeines anderen Mittels vollig gereinigt ist.

12. Versuche mit bereits gerosteten Platten sind nooh
nicht abgeschlossen; es scheint aber, dafl dio Entfernung
der Rostschicht nicht so sorgsam ausgofiihrt zu werden
O. Bauer.

(Fortsetzung folgt.)

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.])

28. Oktober 1918

KI. 7f, Gr. 1, D 33 881. Verfahren zur Herstellung
von Ringen und Bandagen. Deutsoh-Luxemburgisohe
Bergwerks- und Hutton-Aktiengesellsehaft, Boohum.

KI. 194a, Gr. 19, M 60 815. Sohienensto3 fiir den
Eisenbahnoberhau; Zus. z, Anm. M 60 695. Gottfried
Maas, Berlin-Steglitz, SohloRstr. 88.

K1. 87d, Gr. 1, M 61 798. Handsohutzer zum An-
fassen von heien und glihenden Eisenstangen. Karl
Munzel, Peine.

31. Oktober 1918.

KI. 1b, Gr. 4, D 34749. Magnetisoher Trocken-
scheider; Zus. z. Anm. D 33059. Donnersmarokhitte
Obersohlesisohe Eisen- und Kohlenwerke Akt.-Ges., Hin-
denburg O.-S.

KI. 1b, Gr. 4, G 43 392. Magnetischer NaRscheider.
Dr. Gustaf Groéndal, Djursbolm, Schweden.

KI. 1b, Gr. 5, D 34736. Magnetisoher Trocken-
scheider; Zus. z. Anm. D 33059. Donnersmarokhitte
Obersohlesischo Eisen- und Kohlenwerke, Akt.-Ges., Hin-
denburg O.-S.

KI. 18a, Gr. 9, S 41667. Verfahren zur Ausnutzung
der Warme flussiger, mittels Luft granulierter Schlacke
durah Erwarmung von Luft. Warme-Verwertungs-Ge-
sellsohaft m, b. H., Siemensstadt b. Berlin.

') Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht und
Einspruoherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

KI. 24i,
fur Kesselfeuerungen.
Dresden-Kdtzsohenbroda.

Kl. 31 o, Gr. 26, H 74 755. Mechanische GieRvorrioh-
tung. Gebr. Heinemann, Siegen.

Gr. 1, W 48583. Zug- und Druckregler
Werk flir Feuerungsteohnik,

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

28. Oktober 1918.

KI. 10a, Nr. 690 062. Untersatz fiir Koksdfensteige-
Oskar Adam, Hiddinghausen, Kr. Schwelm.
K1. 10a, Nr. 690 063. Steigerohr fiir Koks6fen u. dgl.
mit mehreren aohsial verlaufenden, in einem Ring enden-
den Rippen. Oskar Adam, Hiddinghausen, Kr. Sohwelm.
KI. 10a, Nr. 690 064. Steigerohr fir Koks6fen mit
je einem inneren und &uReren ringartig verlaufenden Bund.
Oskar Adam, Hiddinghausen, Kr. Sohwelm.

KI. 18 a, Nr. 689 863. Hoohofenwindform aus Eisen-
oder StahlguR. Dinglersohe Maschinenfabrik A.-G., Zwei-
briicken.

K1. 18 b, Nr. 6S9 851. Stehende und liegende Kon-
vertermundfrdsmaschine. Walter Ebert, Dortmund,
Tollnerstr. 15. /

K1. 31a, Nr. 689 711. Aussohmelz- und AufgieBofen
fur Aohsbuohsen, Exzenter usw. Gg. Noell & Co., Wurz-
burg.

K1. 310, Nr, 690 161. Gruppenkokille. Franz Peohtl,
Magdeburg, Alt Salbke 2.

KI, 42 b, Nr. 689 808. Maschine zum Messen von
groBeren Mengen Rohre, Profile usw. Aug. Jager, Neu-
koélln, Wildenbruohstr. 69.

rohr.
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Deutsche Reichspatente.

KI. 10 a, Nr. 304 644, vom 21. Méarz 1916. Bertzit-
Gosollsoliaft m. b. H. in Munohon. Austragvor-
richtung mit in einem Gehduse rotierendem Zellenrad fir

SWipeltfen o. dgl. mit
kontinuierlichem Be-
trieb.

Das aus dom Ofen a
kommende Material
wird durch einen Ab-
streiohor b stetig in
ein sobragesAustrage-
rohr o gefdrdert, das
unten durch ein Zel-
lonrad d und teilweise
durah den Wasser-
versohluR o abge-
schlossen wird. Das
Material kommt hier-
bei mit dem Wasser
nicht in Berlhrung,
bleibt also trooken,
wohingegon sieh die
Zellen dos Rades d

abwechselnd mit den Destillationsriiokstandon, dann
mit Wassor und eoklieBlioh unter Eallenlasson dos
Wassers mit Destillationsgésen fullen, die ihnen durch oin
Rohr f zugofuhrt worden.

KI. 18 b, Nr.304 894,vom 20. Februar 1917. Zu-
satz zu Nr.301839; vgl.St. u. E, 1918, S. 572
B. Quoling in Saarbricken. \erfahrenzur Erzeugung
hochprozentiger Phosphatschlacke von hoher Zitratldslich-
keit bei der Stahlgeivinnung im basischen Herdofen.

Es soll die Entphosphorungsperiodo in der Weise
unterteilt Werden, dal die Entphosphorung des Eisen-

Wirtschaftliche Rundschau.
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bados im Herdofen stets nur bis zur Bindung der gebil-
deten Phosphorséuie durohgefiihrt wird. Die entstandene
oxydreiohe Phosphatschlacke wird dann abgezogen und
einem besonderen Schlackonhordofen zugefihrt. In
diesem werden die Oxyde duroh Kohlung der Sohlaoko
gewonnen und die Phosphatschlaeke, z. B. duroh Zusatz
von Kieselsdure, fertiggemacht.

KI. 31 a, Nr. 304 580, vom 12. April 1917. Aktien-
gesellschaft Brown, Boveri & Cie. in Baden,
Schweiz. Deckel fur Schmelzifen und Tiegel.

Der Deckel ist aus noboneinanderliegendcn segment-
formigen Bdgen a zusammengesetzt, die sédmtlioli don
gleichen Radius haben und daher durchweg aus Steinen
eines einzigen Modells von einfacher Keilform bestehen

kénnen. Er ist in bekannter Weise am Auflonrand von
einem Eisenrahmen b umgeben, der naah innen zu ein-
gezogen ist und die Widerlager fur das Deckolgewdlbo
bildet. Auch der Bisenrahmen ist entsprechend deg
Mauerwerksstufon abgestuft. Der Rahmen ist in Riohtunu
des Bogenverlaufs zweiteilig; seine Héalften sind quer zn
dieser Richtung etwas verkirzt, so daB die einzelnen
Mauerbdgon durch Verschrauben der Formhéalften nach-
stellbar zusammongepref3t werden kdnnen.

Wirtschaftliche Rundschau.

Sparmetalle fur Friedenszwecke.

Die Metall-Freigabe-Stelle hat folgendo Bekannt-
machung erlassen:
»Alle Betriebe, die Kupfer, Zinn, Aluminium, Zink
Blei und Niokel oder deren Legierungen zu Fertigwaren
verarbeiten und nooh nioht an eine der bestehenden
Metallberatungs- und Verteilungsstellen angesohlosscn
sind, werden ersucht, ihre Firma zweoks Beriiolcsioh*
tigung bei der spateren Metallvertcilung umgebend bei
der Metall-Freigabe-Stelle, Charlottenburg 4, Bismarek-
straBe 71, unter genauer Angabe der herzustellenden
Gegenstédnde anzumelden.
Handwerksbetriebe melden sieh statt bei der Metall-
Freigabe-Stelle bei ihrer Handwerkskammer an.*
Wi ir bitton auoh unsererseits etwa in Frage kommende
Betriebo, der Metall-Freigabe-Stelle die Meldung zu er-
statten, da nur dann die Werko in der Uobergangszeit
bei der Sparmetallzuweisung werden bcriioksiohtigt werden
koénnen.

Vereinigung rheinisch-westfalischer Hochofenschlackeri-
haniler. — In einer am 15. Oktober 1918 in Essen statt-
gehabten Sitzung haben sieh die naohgenaimten Eirmen:
Frau August Diokmann, Bottrop; Carl Lotz & Cie.,
G. m. b. H., Essen; Hubert Optelaak & Sohn, Berge-
borbeok; Carl Risoh, G. m. b. H., Essen; Theodor Stephan,
Essen; Wilhelm'Weber, Dortmund, zu einer ,Vereinigung
rheinisoh-westfélisoher Hoohofensohlackcnhéndler, Essen®,
zusammengesohlossen.  Herr Carl Lotz in Firma Carl
Lotz & Cie., G. m. b. H., Essen, wurde zum Vorsitzenden,
Herr Ed. Risoh in Eirma Carl Risch, G. m. b. H., Essen,

zum stellvertretenden Vorsitzenden gewahlt. Die Brief-
aufschrift ist vorlaufig ,,Essen, Postfaoh 285“.

United States Steel Corporation. — Naoh dem von
der ,K6In. Zeitung“ wiedergegebenen Ausweise des nord-
amerikanischen Stahltrustes fir das dritte Vierteljahr
1918 betragen die Gesamteinnahmen rund -42 962 000 S
gegen rund 62557000 S im Vorvierteljahrel, rund
68 244000 S im dritten Jahresviertel 1917 und rund
85817000 S in den gleiohcn Monaten des Jahres 1916. Auf
die’einzelnen Monate verteilen sieh dieEinnahmen wie folgt:

1916 1918

8 S S S
Juli 15261000) " 25650000 April 20645000
August 14088000 m 68244000 29747000 Mai 21494000

September 13613000 30420000 Juni 20418000
42962000 68244000 85817000 62557000

Die Einnahmen sind also im dritten Vierteljahre ganz
aulerordentlich zuriickgegangen, und zwar zeigt sieh
dieser Riiokgang vor allem in dem starken Abfall der
Einnahmen des Monats Juli gegenuber denen des Juni,
weiter aber auoh in dem bestdndigen Naohgeben der
Ziffern in den beiden folgenden Monaten. Augenschein-
liohsind hierfur die Einwirkungen des Krieges malRgebend:
die Verkehrsmittelnot, die Regelung der Preise fiir Kriegs-
mittel durch die Behdrden und der Zwang, der vom Staate
der Industrie auferlegt worden ist. Im Vergleich zum
VorVierteljahre betragt die Mindereinnahme mehr als
30 %, im Vergleich zur bisher hdochsten Einnahme, der
des ersten Vierteljahres 1917 (113 121 000 S), sogar uber
60%.

Der Reingewinn nach Abzug der Zuwendungen an
die Tilgungsbestande, der Abschreibungen und der Er-

H Vgl. St. u. E. 1918, 8. Aug., S. 739.
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Teuerungen stellt sioh auf 32 069 000 S gegen 52 399 000 S
im Vorvierteljahre, 55245000 S im dritten Viortol des
Vorjahres und 75202 000 S im dritten Viertel 1916. 4

Auf die Vorzugsaktien wurde der tbliohe Vicrteljahres-
austcil von je 1% $ (zus. 6304 919 S) erklart, auf dio
Stammaktien wie bisher jo 1% $ und eine Sondervergiitung
von 2 S gegen 3 $ im Vorvierteljahre (insgesamt also
16 250 000 S gegen 21 603 000 S). Die Sondervergitung
auf dio Stammaktien warim ersten Vierteljahre 1917 zum
ersten Male auf dio H6he von 3 S gebracht worden und
hatte sioh seitdem auf dieser Hohe gehalten.

Naoh Abzug des Gowinnausteilos bleibt ein Ueborschuf
von 3841 000 S gogen einen solohen von 19017 000 S im
Vorvierteljahre, 21 785 000 S im dritten Vierteljahre 1917
und 51 859 000 S im dritten Vierteljahre 1916.

Aktiengesellschaft Lauchhammer, Riesa 1 Sa. — Der
Bericht des Vorstandes tber das am 30. Juni 1918 ab-
gelaufono Geschéftsjahr betont, dal nur duroh folge-
richtiges Arbeiten aller Einrichtungen und die Anspannung
aller Krafte ein gutes Ergebnis erzielt werden konnte.
Von groReren Betriebsstorungen blieb das Unternehmen
verschont. Alle Werkstatten arbeiteten unter Beriick-
sichtigung der duroh den Krieg geschaffenen Lago zu-
friedenstellend.  Sadmtlioho Werksanlagen waren auoh
mit Auftrdgen reiohlioh vorsehen, so daR die Erzougung
infolge der vorgenommonen Neu- und Ausbauten fast
durchweg gesteigert werden konnte; trotzdem war oine
vollstdndige Ausnutzung aller Botriebseinriohtungen nioht
maoglioh, Auoh fir das laufende Jahr liegen nooh auf
geraume Zeit Auftrdge vor. Am 1. April d. J. Ubernahm
dio Goscllsohaft, wie schon friher gemeldetl), das Stah -
werk Torgau, nachdem sie es vorher ein Jahr lang
pachtweise betrieben und als eine gute Ergdnzung ihrer
Werke bofundon hatte. Der Kaufpreis wurde in bar
gozahlt. Der bisherige und weitere Ausbau der Woiks-
anlagon und der erheblich vergroRerte Geschéftsbetrieb
erforderten dio ebenfalls bereits an dieser Stelle'l) mit-
geteilto Erhdhung des Kapitales um 6 Millionen JC
neuer Aktien, die inzwisohen begeben wurden. Dio Gowinn-
und Verlustreohnung weist auf der einen Seite bei
732 818,53 JC Vortrag, 180 JC verfallenem Gewinnausteil
und 214 850,92 JC aus der vorjahrigen Ricklage fur
Ausfélle an Forderungen einen Betriebsgowinn von
12 001 131,25 JC naoh; dagegen sind auf der anderen
Seite 1984 789,11 JC allgemeine Unkosten, 181 377,89 JC
Zinsen usw. und 3 578 967,82 JC Absohreibungen verbuoht.
Der hiernaoh verbleibende Reingewinn von 7 203 845,88 JC
soll wio folgt vorwendot werden: 100 000 JC fir die auler-
ordentliche und 500000 JC fiur die Bauten-Ruoklago,
100000 JC als Zuwendung an don Gustav-Hartmann-
Sohatz, 200 000 JC fir Kriegsfirsorge, 3 000 000 fC als
Kriogsgewinnsteuer-Ricklage, 236 879,48 JC als Gewinn-
anteil dos Aufsiohtsrates, 2 600 000 JC (20 %) als Gewinn-
austeil und 466 966,40 JC zum Vortrag auf neue Reohnung.

Deutsch-Luxemburgische Bergwerks- und Hutten-
Aktlengesellschaft zu Bochum. — Die Gesellschaft hat die
bei Iserlohn gelegene Kottenfabrik von Carl Schlioper
erworben und wird sie als Zweigniederlassung in erweiterter
Form~weiterbetreibon.

Hartung-A.-G., Berliner EisengieRerei und GuBstahl-
fabrik In Berlin-Lichtenberg. — Dio am 28. Oktober 1918
abgohaltenoauBerordcntlioheHauptvorsammlung hatte
sich mit Antrédgen der Verwaltung auf Herabsetzung
dos Aktienkapitals von 1410000 JC auf 705000 JC
duroh Zusammenlegung der Aktion im Verhéltnis von
2 zu 1 und auf seino Wiedererhdhung um
1295000 M auf 2 Millionen JC zu beschaftigen. Naoh
einer Aussprache Uber dio Antrdge wurden diese bei der
Abstimmung mit 977 gegen 51 Stimmen angenommen.
Gegen dio Beschlisse erhob Ingenieur Dahl uls Fiuhrer
einer Minderheit der Aktienbesitzer Einspruch zur Nieder-

>) Vgl. St. u. E. 1918, 11. April, S. 324.
2) Vgl. St. u. E. 1918, 8. Aug., S. 740.
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sohrift des Notars. Dio Zusammenlegung muf} bis zum
31. Dezember 1918 durohgefihrt sein und der Besohlu
auf Kapitalorhéhung bis zum 1. April 1919. Die neu
auszugobenden Aktien nehmen vom 1. April 1919 am
Gewinn teil. Die staatlioho Genehmigung zur Kapital-
erhéhung soll erst eingeholt werden.
Mannesmannréhren-Werke, Disseldorf. — Naoh dom
Geschaftsbericht: fur das Jahr 1917/18 traten in der Art
und Vielgestaltigkeit der Beschéftigung der Werko der
Gesellschaft keino wesentlichen Acnderungon ein. Don
gestellten Anspruchen wurde das Unternehmen naoh Még-
lichkeit gereoht. Mit der abermaligen betrdohtliohon
Steigerung des Umsatzes kiolt das Gowinnergebnis nioht
gleichen Sohritt, weil dio Kosten der Herstellung, die Ab-
gaben an Reioh und Staat sowie die unabwendbaren
Aufwendungen fur Kriegsleistungen aller Art naturgemaf
wuohsen, die Erlése fir die meisten Erzeugnisse aber
ziemlioh unverandert blieben. Der Befestigung der Grund-
lagen fur dio zukunftige Entwicklung des Unternehmens
wurde in besonderem MaRe Aufmerksamkeit gesohonkt,
und es gelang, den Besitz an Eisenerzgereohtsamen an
manohen Stellen abzurunden und zu verbessern. Duroh
den Erwerb einer Beteiligung an der bekannten Mangan-
erzgrubo Gewerkschaft Braunstoinbergworko Dr.
Geier in Waldasgesheim wurdo ein namhafter Teil des
Manganerzbedarfes des kiinftigen Hoohofonworkos sioher-
gestellt. Zur Starkung dos Kohlcnvermégens wurdo, wie
schon friher mitgetciltl), der groRte Teil der Kuxe der
Gewerkschaft Unser Fritz zu UnserFritz bei Wanne
erworben, wobei fur jo einen Kux Unser Fritz 14 000 JC
neu ausgegebene Mannesmann-Aktien und 3000 JC bar

in Ji 1914/16 1915/16 1916/17 1917/18
Aktienkapital. 72000000 72000000 72000000 86000 000.
Anleihen u. Grund-

Schulden . . . . 21881749 31684393 30882126 28 732035
VOrtrag o 1607 486 1761490 2077 606 4 348 267
Betilebsgewinn 15878 686 31184175 OU187515 51466 111
Allgem. Unkosten,

Zinsen usw.*) . 4819342 5838096 6 700020 7624 272
Stenern u. Ricklagen

f. AuRenstande u. a. — 4487 338 5908555 7)21241589
Abschreibungen . 2939340 38714i$ 12821323 5639557
Reingewinn Lo 8 120 005 16987 325 24748618 19 960 693
Beingewinn ein-

schl. Vortrag 9627491 18 748815 26 826224 24 308 960
RUckhuen . . . . 406 000 819 366 1237431 998 035
Zinsbogensteuer-

RUcktage . . . . 100 000 150 000 160 000 150 000
Beamten-u. Arbeher-

wohlfahrt 300 000 255000 800 000 800 000
Krlegswohlfahrts-

- stiitung . . . . ») 200 000 1000 000 1000000 800 000
Allgem. Wohltahrts-

ZWECKE coovveeisriesniras _ 500 000 1000000 1000000
Ricklage fur eine

Versuchsanlage, . — 1000000
Ricklage fur Kriegs-

schauen L 1000 000 *) 4000 000
Ritkl. fur Betriebs-

umstellung auf Flie-

denserzeugung . . — 1700 000 800 000 —
Gewinnanteile. . 210000 416 842 530526 582105
Gewinnausteil . « 6660000 108U0O0(J0 +>12960000 +)14220000

» %o o 10 15 > 18 > 18
V Ortrag .. 17G1490 2077 606 4348267 4758820

m Vgl. St. u. E. 1918, 3. Jan., S. 21; 31. Jan., S. 104.

") EinschlieRlich der Gewinnanteile fur die Verwaltung
in Dusseldorf usw.

3) Ruckstellung fur die Nationalstiftung.

4) 10% auf 61000000 JC alte Aktien,”_5%'auf
11 000 000 JC noue Aktien.

5 Wiederaufbau der Handelsbeziehungen.

8) EinschlieBlich 3 % Sondervergltung.

7) Darunter 3000 000 .C als Ruoklago fur Betriebs-
umstellung auf Friedenserzeugung und 1000000 JC fur
eine Brandachndenkasso.

8 15% auf 72000000 JC alte Aktion, 7j/2% auf
14 000 000 JC nouo Aktien, auferdem 3% bzw. 1% %
Sondervergutung.



7. November 1918.

bezahlt wurden. Mit Rioksioht auf den Kohlonreiohtura
der Zeohe, ihre glinstige Lage mit Ansohlu3 an den Kanal
und die durchaus normalen Verhdltnisse unter Tage be-
zeichnet der Berioht den Kaufpreis als angemessen. Die
Gewerkschaft ist mit 940 000 t Kohlen und 200 000 t
Koks am Rheinisoh-Westfalisohen Kohlon-Syndikato be-
teiligt. Die im Ansohlufl an den Erwerb vorgenommene
Kapitalerhdhungum 14 Millionen JC auf 8GMillionenJC
wurdo inzwisohon durohgefiihrt. Die jungen Aktion sind
fir das Berichtsjahr 1917/18 mit halbem Gewinnausteil
ausgestattet. Naoh SohluR dos Geschéftsjahres fand die
Verschmelzung der W ittener Stahlrohren-W erke mit
dom Beriohtsuntornohmen zu den schon fritherl) gemeldeten
Bedingungen statt. Die vereinigten Werke ergénzen sioh;
die Vorteile der beiderseitigen Herstellungsverfahren sollen
besonders bei der in Aussioht genommenen Erzeugungs-
vereinfaohung und -teilung, deren Durchfihrung bereits
in Angriff genommen ist, zur Geltung kommen. Aus
dem Berioht Uber die einzelnen Zweiguntornehmungen
ist sodann nooh mitzuteilen, dal die Oesterreiohisohen
Mannesmannrohren-Werke, Ges. m. b, H., auoh
im Jahre 1917/18 gut gearbeitet und einen Gewinnausteil
von 15% in Aussioht genommen haben. Die Férderung
der Zeohe Elisabeth stieg gegenuber dem Vorjahre
wieder. Ueber das geldliohe Ergebnis des Berichtsjahres
gibt die Zahlonzusammenstollung auf Seite 1048 Auskunft.

Maschinenbau-Anstalt Humboldt in CdéIn-Kalk. —
Wie der Vorstand berichtet, stand der Betrieb der Werk-
statten im Geschaftsjahre 1917/18 im wesentlichen unter
dem Eindriicke des sogenannten Hindenburg-Programmes,
wodurch dieselben nahezu restlos besohéaftigt wurden.
Der Umsatz wurde erheblich gesteigert. Auoh im laufen-
den Jahre gibt der Auftragsbestand nooh fur langere Zeit
reichliche Beschaftigung. Neben Heereslieferungen sind
Bestellungen von Staat und Gemeinden, Bergwerken und
Hitten auszufuhren. Die MaBnahmen zur Ueberleitung
des Betriebes in die Friedenswirtschaft sind in weiterer
Durchfuhrung. Der Betriebsgewinn belduft sioh neben
1468 064,63 JC Vortrag und 17 032,21 JC Einnahmen
aus Mieten und Landpaoht auf 11276 613,99 JC; dem
stehen gegenuber 3 693 224,80 JC allgemeine Unkosten,
500 000 JC Sohuldversohreibungs- und 368 534,83 JC son-
stige Zinsen, sowie 4 564 146,08 JC Abschreibungen. Von
dem verbleibenden Reingewinn in Héhe von 3 635 805,12]C
sollen 256 459,95 JC als vertragliche Gewinnanteile an
Vorstand und Beamte, ebenso satzungsgemaf 102 280,54 JC
an den Aufsiohtsrat vergltet, 1809000 X (9 %) als
Gewinnausteil gezahlt und 1468 064,63 JC auf neue
Reohnung vorgetragen werden.

Peipers & Cie., Aktiengesellschaft fir WalzenguR,
Siegen. — Wie der Berioht des Vorstandes hervorhebt,
zog dio Fortdauer des Krieges im Geschéaftsjahre 1917/18
der Entfaltung sowohl der Siegener als auoh vor allem
der Busendorfer Abteilung desUnternehmensihre Gren-
zen. Die Hochofenabteilung Hainerhitte konnte ihren
Betrieb ziemlioh regelmaRig durchfuhren und neben der
Versorgung der eigenen Werke mit dem erforderlichen
Walzenguf3eisen auoh nennenswerte Mengen Sonderroh-
eisen dem Roheisenverbande zur Versorgung der Ristungs-
werke zur Verfugung stellen. Das der Busendorfer Ab-
teilung angegliederto Eisen- und Metallbrikettwerk,
G. m. b. H., Busendorf, das ebenfalls am 30. Juni ab-
sohliet, konnte sioh bei reiohlioher Spé&nezufuhr zu-
friedenstellend entwickeln; seine Erzeugung fand schlanken
Absatz, und als Gewinn gelangten bei groferen Ab-
sohreibungen als in den Vorjahren fur das abgelaufene
Geschéftsjahr 15% zur Verteilung. Das Beriohtsunter-
nehmen selbst erzielte neben 206 356,67 JC Vortrag einen
Rohgewinn von 1387 335,27 JC, Diesen Betrdgen stehen
288 387,09 JC allgemeine Unkosten und 336 314,05 x
Absohreibungen gegenuiber. Der somit verbleibende Rein-
gewinn von 968 990,80 JC soll folgendermaRBen verwendet

L_ ) Vgl. St. u. E. 1918, 11. Juli, S. 646; S. Aug., S. 740.
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werden: 5000 JC als Riicklage fir die Gewinnanteilsohein-
steuer, 65000 JC fur Unterstitzungen und Stiftungen,
86 894,57 JC satzungsgemaR als Gewinnanteile, 600 000 X
(20 %) als Gewinnausteil und die Ubrigen 212 096,23 JC
zum Vortrag auf neue Reohnung.

Rheinische Elektrowerke, A.-G. In Céln. — Das
erste Geschéftsjahr der Gesellschaft umfalRt die Zeit
vom 1 Oktober 1917 bis 30. Juni 1918. Wie der Vor-
stand berioktet, wurdo die Gesellschaft im August 1917
gegrindet und am 27. September desselben Jahres in
das Handelsregister eingetragen. Die Gesellsohaft soll
elektrometallurgisohe Anlagen tbernehmen, die fiir Reoh-
nung einer Unternehmerverbindung erbaut worde i sind.
Im abgelaufenon Geschéftsjahre war die Gesellschaft
duroh die hierzu erforderlichen vorbereitenden Arbeiten
in Anspruch genommen. Die Vermdgensaufstellung zeigt
auf der einen Seite 600000 JC Aktienkapital und
824103,67 JC Glaubigerforderungen, auf der anderen
Seite 538386,50 X Grundstiokswerte, 292200 JC Be-
teiligungen, 19 600 JC Besitz an Wertpapieren, 6813,15 JC
Kassenbestand und 564 776,14 JC ausstehende Forde-
rungen; in der Ertragsreohnung stehen einer Einnahme
von 233 125,71 JC neben 90 388,39 JC Gehaltszahlungen
145 065,20 JC allgemeine Unkosten gegeniiber. Die Reoh-
nung sohlieft also mit einem Verluste von 2327,88 JC.

Stahlwerk Becker, Aktien-Gesellschaft zu Wfllioh bei
Crefeld. — Wie aus dem Beriohte des Vorstandes uber
das Geschaftsjahr 1917/18 zu entnehmen ist, hat die
Mitwirkung eines Teiles der Neuanlagon die Leistungs-
fahigkeit des Unternehmens in der Beriohtszeit soweit
erhoht, dal der Versand gegen das Vorjahr fast ver-
doppelt werden konnte. Hierdurch gelang es, den Einfluf3
der unaufhaltsamen Steigerung aller Unkosten, insbeson-
dere der Lohne und Werkstoffpreise, einigermallen aus-
zugloiohon, so dafR das Gewinnergebnis nioht wesentlich
hinter dem des Vorjahres zurtiokbleibt. Ueber die einzelnen
Betriebsabteilungen wird folgendes mitgeteilt. In W il-
lioh geht das neue Rohrwerk der Vollendung entgegen.
Mehrere Betriebsabteilungen wurden den stetig zunehmen-
den Herstollungsmengon entsprechend vergréRert; bei
anderen Abteilungen sind diese notwendigen Erweiterungen
nooh in der Ausfihrung begriffen. Bei der Abteilung
Reinholdhitto wird das neue Stahlwerk in néohster
Zeit in Betrieb kommenl); die Ubrigen Anlagen werden
unter Aufbietung aller verfugbaren Kréfte gefordert.
Die Abteilung Reiniokendorf ist in vollem Betriebe
und hat zu dem Ergebnis des abgelaufenen Jahres schon
wesentlich beigetragen. Die Aufnahme neuer gesohitzter
Konstruktionen wird die Bedeutung dieser Abteilung
domnédohst nooh erhéhen. Die Booker Steel Co. of
Amerioa in Charleston ist gemaR einer Reuter-Drahtung
vom 19. Juli 1918 duroh dio Regierung der Vereinigten

in Ji 1914/15 1915/16 1916/17 1917/18
Aktienkapital 8000000 8000000 16000000 16000 000
Anleihe . . . . . 5000 000 5000000 10000000 10 OuO000
Vortrag Lo 130 473 15G0 424 1672 641 1680 292
BetriebsiberschuB® . 6040 109 8822324 11936 364 14739 672
Allgem. Unkosten . 409 272 527 807 894 909 950 120
Zinsen . . . . . ' 339577 250 C00 375 000 500 000
Abschreibungen 1144 033 1506 646 3305689 6284 768
Ricklagen R — 2561 656 2404765 3645018
Reingewinn ein -

schl. Vortrag . 4277760 5034639 6628 642 5090063
Zinsbogensieuer-

ricklage . . . . 13 000 13 000 22 000 22 000
Unterstiitzungskasse

fiir Beamte u. Ar-

beiter . . . . . 300 000 800 000 300 000 —
Vaterland. Zwecke . 200000 400 000 400 000 -
Gewinnanteile 204 336 250 998 276 350 165 625
Gewinnausteil 2000000 2400000 4000 000 3200000

% o« o 25 S0 25 20

Vortrag Lo i 560 424 1672 641 1630 292 1702 438

:) Der Betrieb ist inzwischen am 15. Oktober 1918
aufgenommon worden.
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Staaten in Verwaltung genommen worden. Da diese
Beteiligung bereits im Gosahéftsjahro 1914/15 in Eortfall
gekommen war, hat der Eingriff auf das Roohnungs-
ergebnis keinen EinfluB. Wie der Berioht weiter mit-
teilt, hat die Gosollsohaft im August 1918 bei einer Gruppe,
der Frankfurter und Berliner Banken angehdren, ein
Dariohon von 15 Millionen JC aufgenommen, das auf
zwolf Jahre festgegeben ist, aber seitens der Gesellschaft
vom 1. August 1923 ab jederzeit mit Dreimonatsfrist zum
Beginn eines Vierteljahres zuruiokgezahlt werden kann. —
Ueber das goldlioho Ergebnis der Boriohtszeit gibt dio Zu-
sammenstellung auf S. 1049 n&heren AufsohluR3.

Dio am 26. Oktober 1918 abgohalteno Hauptver-
sammlung der Gesellschaft bcsohloB, auf Antrag der
Verwaltung, das Aktienkapital um 8 Millionen JC (auf
24000 000 JC) zu erhdhen, um dio Mittel fur dio im
Verfolg der bisherigen Entwicklung des Unternehmens
notwendigen Neuanlagon zu besohaffen. Die neuen Aktien
sollen duroh eine Bankongruppo den Besitzorn der alten
Aktien im Verhaltnis von 1: 2 angeboten werden und am
Gewinn des laufenden Geschéftsjahres ebenso wie die alten
Aktion beteiligt sein.

Stahlwerke Rieh. Lindenberg, Aktiengesellschaft zu
Remscheld-Hasten. — Dio kurzlich abgohalteno Haupt-
versammlung hat auf Antrag der Verwaltung, die damit
den verénderten Zeitverhéltnissen Reohnung zu tragen
winsoht, ohno Erdrterung beschlossen, dio anfénglioh aus
dem letztjahrigen Reingewinne zur Verfligung einer spa-
teren Hauptversammlung zurlokgestellten 1000 000 JC
als weitere Sondervergltung von 25% des Aktien-
kapitals an die Aktienbesitzer auszuzahlenl). Diese er-
halten damit neben 25 % Gewinnausteil im ganzen 40 %
Sondervergltung, so dall sie am Gewinnergebnis mit ins-
gesamt 65 % des Aktienkapitales teilnehmen.

Storch & Schoneberg, Akt.-Ges. flur Bergbau und
Huttenbetrieb, Kirehen-Sleg, und Zweigniederlassung Geis-
weidl). — Wie dem Berichte des Vorstandes Uuber das
Geschéftsjahr 1917/18 zu entnehmen ist, umfalRt der
Abschlul? fir die Berichtszeit zum ersten Male ein vollos
Jahresorgebnis der vereinigten Gesellschaften Storch
&Schdneberg und Bremerhitte2. Wenngleich
die Vorteile der Verschmelzung beider wahrend des
Krieges nur in maBigem Umfange sioh zeigten, glaubt
dio Verwaltung doch, schon jetzt aussiclitsvollo, auf die
Verschmelzung zuruekzufibrendo Einwirkungen auf das
Gesamtunternehmen feststellen zu kénnen. Als besonderes
Ereignis im abgelaufenen Jahre erwédhnt der Bericht
dann don Erwerb der sieh an das Geisweider Hutten-
werk anschlieBenden Nietonfabrik und Walzendreherei
von Flender & Weber, die seit dem 1 Juli 1918
fir Reohnung der Kauferin betrieben wird. Ferner wird
berichtet, daB sich der Grubenbesitz der Gesellschaft
duroh Verleihung von funf Grubenfeldern erweitert und
daB die Gesellschaft eine Anzahl Wohnh&user fir An-
gestellte und Arbeiter angekauft hat. Ueber den Ge-
schéftsgang wird mitgeteilt, dal durchweg reichlich Auf-
trage Vorlagen, daR deren rechtzeitige Erledigung aber
vielfach Schwierigkeiten begognete; doch war eine Er-
héhung der Roheisenerzeugung mdglich. Die Selbst-
kosten stiegen dauernd; ein teiiweiser Ausgleich hierfur
wurde durch BetriobsVerbesserungen geschaffen, die haupt-
sachlich dazu dienen, Arbeitskréfte zu ersparen. Fir Neu-
anlagen und Neuanschaffungen wurden 1521 991,43.« auf-
gewendet. Neben einem Gewinnvortrage von 548 671,05 JC
belduft sioh der Betriebstiberschul3, nach Abzug dorKriegs-
steucrriicklage, auf 7692 767,41 Ji; da anderseits an all-
gemeinen Unkosten usw. 1071 686,19 Ji aufzubringen
waren und 3600000 J{ abgeschrieben wurden, so ergibt
Bichcin Reinerlds von 3569752,27 Ji, der wiofolgt verwen-
det worden soll: fir Werkserneuerung 300000 Ji, Zins-
bogensteuer 75000 Ji, Bau eines Verwaltungsgebaudes
50 000 Ji, Ueberfihrung in dio Friedenswirtschaft

1) Vgl. St. u. E. 1918, 31. Okt., S. 1027.
2 Vgl. St. u. E. 1917, 4, Okt., S. 911/2.
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500 000 Ji, Kriegswohlfahrt und sonstige JUnter-
atutzungon 300 000 Ji, satzungsméRBigo Gewinnanteile
116 375,90 Ji und Auffiillung der Riicklage 32 860,73 Ji,
ferner als Gowinnausteil 1615000 Ji (17%) und end-
lioh zum Vortrag auf neue Rechnung 580 515,64 Ji.

Hern&dtaler Ungarische Eisenindustrie, Aktien-Gesell-
schaft In Budapest. — Der Geschaftsbericht fir 1917/18
teilt mit, dal das vorjahrige Gesohaftsergebnis nioht er-
reioht worden konnte. Der'Betriebsgewinn betrug neben
977 121,78 K Gewinnvortrag 5796 907,91 K, denen
1200000 K Abschreibungen, 1000000 K Ruoklage
flr Steuern, 75000 K Zinsen und 1198402,15 K all-
gemeine Unkosten gegeniiberstehen, so daR sioh ein Rein-
gewinn von 3300627,54 K ergibt. Hiervon werden
500 000 K der Ruoklage zugofihrt, 180 000 K als Gewinn-
anteil an die Leitung vergltet, 200 000 K der Bruderlade
Uberwiesen und 1440000 K (12 %) als Gowinnausteil
gezahlt. Der Rost von 980 627,54 K soll auf neue Reoh-
nung vorgetragen werden.

Privilegierte Oesterrelchlsch-Ungarische Staats-Eisen-
bahn-Gesellschaft, Wien. — Wie dom erst jetzt eingetrof-
fenen Beriohte des Vereinigton Verwaltungsrates fiir das
Betriebsjahr 1917 zu entnehmen ist, ging die Gesamterzeu-
gung unter dem Einflisse der Kriegsverhdltnisse gegen-
Uber dom Vorjahre bei gleichzeitiger wesentlicher Steige-
rung der Gestehungskosten zuriick. Die Hitten- und Werk-
stattenbetriebo der Gesellschaft in Ungarn waren wah-
rend des ganzen Jahres mit Auftragen reiohlioh versehen;
trotzdem zeigt auoh hier die Erzeugung der Huttenbetriebe
einen Ruokgang, wahrend die bedeutend erweiterten Werk-
stattonanlagen ihre Leistungen erhdhten. Ebenso weist
der Bergbau oino hohere Erzeugung als im Vorjahre auf.
Der Berioht bespricht weiterhin eingehend die geplante
Umwandlung der gegenwartig auf Silbergulden und Franos
lautenden Aktien in Kronen-Aktien, bis zu deren Ge-
nehmigung duroh die Regierung die Hauptversammlung
vom 22. Mai 1918 die Aufhebung der Aktienverlosung
beschloB. Die Erlésreohnung, die als Ertrag der Unter-
nehmungen in Oosterreioh 2 406 544,61 K, in Ungarn
5338 174,24 K auffuhrt, sohliet bei einem Gewinnvortrago
von 4887588,06 K mit einem reinen Uebersohusse von
26 254 063,94 K.

Rimamurény-Salg6-Tarjaner Eisenwerks-Aktien-Ge-
sellschaft, Budapest. — Dem Berioht des Vorstandes zu-
folge ging die Erzeugung im Geschéftsjahre 1917/18
zuriick, da die Betriebsanlageh infolge der duroh den
Krieg bedingten Verhéltnisse nur in vermindertem MaRe
ausgenutzt werden konnten. Von den dem Unternehmen
angegliederten Gesellschaften brachte die Herndadtaler
Ungarisoho Eisenindustrie-Aktien-Gesellschaftl
12 %, die k. k. priv. Eisen- und Bleohfabriks-Gesell-
sahaft ,Union“im Geschaftsjahre 1917 ebenfalls 12 %,
und auoh dioKaldner Bergbau- und Hiutten-Aktien-
Gosollsohaft konnte dank der Wiederaufnahme des
Betriebes der GieBerei in Kalan 5% Gewinnausteil zah-
len. — Der RechnungsabschluRR des Beriohtsunternehmens
zeigt auf der einen Seite, neben 2 700 486,75 K Vortrag
sowie 977 843,51 K Einnahmen aus Wald- und Grund-
besitz, 19223 545,33 K Betriebs- und Zinsenerlds, auf der
anderen Seite dagegen 2000000 K Abschreibungen,
2000 000 K Steuerriicklage und 4 952 097,04 K allgemeine
Unkosten, so dal3 sioh ein Reingewinn von 13 949 778,55 K
ergibt, der wio folgt verwendet werden soll: 337 478,75 K
als Gewinnanteil der Direktion, 562 464,59 K als Ver-
gutung an dio leitenden Direktoren und Beamten,
449 971,67 K fur die Rioklage, 600 000 K fir die Sonder-
rioklage, je 500000 K fur den Ruhegehaltsschatz der
Beamten, den Ruhegehalts-Ergdnzungsschatz der Meister
und Aufseher und fiir die Bruderladen, 400000 K fur
Erweiterung des Likerer Waisenhauses, 200000 K fur
Wohltatigkeitszweoke, 7600000 K (19 %) als Gewinn-
anteil und endlioh 2299 863,54 K zum Vortrag auf
neue Reohnung.

2) Vgl. den besonderen Berioht auf dieser S. oben.
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Nordwestliche Gruppe des Vereins Deut-
scher Eisen- und Stahl-Industrieller.

Die schwere Sorgenstunde, in der unser deutsches
Volk zurzeit lebt, iiihrte auch die Arbeitgeber der Nord-
westlichen Eisen- und Stahlindustrie mit den Gewerk-
schaften zu gemeinsamer Beratung zusammen. Vorstands-
mitglieder der Nordwestlichen Gruppe des Vereins Deut-
scher Eisen- und Stahl-Industrieller und Vertreter des
Deutschen Metallarbeiterverbandes, des Christlioh-sozialen
Metallarbeiterverbandes und des Gewerkvereins deutscher
Metallarbeiter (Hirsoh-Duneker) waren in Dusseldorf am
28. Oktober 1918 versammelt, um in ersterLinie die Tragen
einer gegebenenfalls cintretenden Demobilisierung zu
bespreohen. Es herrschte vollige Einigkeit darlber, da
diese Demobilisierung unter Berlcksichtigung aller fur
unser wirtschaftliches Leben in Betracht kommenden
Verhéltnisse — u. a.- des Verkehrs, der Erndhrung, der
Wohnungsfursorge, der Beschéaftigung der Arbeiter — in
solche Wege geleitet werden misse, die eine ruhige Fort-
entwioklung unserer vaterlandischen Wirtschaft ermdog-
lichen und sichern. Auch uber die den Behorden in dieser
Richtung vorzusehlagenden Wege war man vollig einer
Meinung. Ferner wurden Fragen der Arbeitsdauer und
der Sozialpolitik Uberhaupt besprochen, in erster Linie
unter dem Gesichtspunkt der Notwendigkeit, sie bei den
Friedensverhandlungen zum Gegenstand internatio-
naler Festlegungen zu maohen, weil hierbei die zukinftige
Wettbewerbsfahigkeit auf dem Weltméarkte ebenso be-
ricksichtigt werden musse, wie das soziale Wohl der
Arbeiterbevdlkerung. Eine Bespreobung der Fragen der
maoglichen Verkirzung der Arbeitszeit, des Arbeitsnach-
weises, der Erndhrung u. a. m. erfolgt, nachdem sie zuvor
in den Beratungen der einzelnen Korperschaften und
Organisationen noch geklart worden sind, in weiteren
gemeinsamen Sitzungen.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Fur die Vereinsbicherei sind eingegangen:
CDla Einsender von Gesohenien sind m it einem * hezelahnet.)
Quasebart*, Dr.-Qng. K[arl], Dozent an der Konig!-
Technischen Hochschule in Aachen: Gasformige Hoiz-
stoffe. (Mit 57 Abb.) Braunsohweig: Friedr. Vieweg
& Sohn [1917], (S. 409/50.) 4«.
Aus: Ergadnzungswerk zu Muspratts Chemie.

Ferner

«fi Zum Ausbau der Vereinsbiohereil) 8
nooh folgende Geschenke:

217. Einsender: Direktor E. Lange, Bochum:

Eine Anzahl alterer Werke aus dem Gebiete der Physik,
Chemie, Geologie, Mineralogie und Eisenhittenkunde.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Aumann, Emil, Obering. u. Prokurist der Haibergerhiitte,
Brebaoh a. Saar.

Bauer, Oswald, ®ipt.*2'ng., Professor, Abt.-Vorsteher der
Abt. fur Metallogr, am Kgl. Mater.-Prif.-Amt, Privat-
dozent a. d. Kgi. Techn. Hoohschule, Charlottenburg,
Berlin-Dahlem, GoRler-Str. 11.

Daun, Ludwig, Ing., Burochef des Eisen- u. Stahlw.
Hoesoh, A.-G., Dortmund.

1) Vgl. St. u. E. 1018, 12. Sept., S. 880.

Endeli, Dr. phil. Kurd, Dozent a. d. Kgl. Techn. Hoch-
schule in Berlin, Berlin-Steglitz, Breite Str. 3.

Emst, Fritz, Huttening., Betriebsing, der Gelsenk. GuR-
stahl- u. Eisenw., Abt. Stahlw. Krieger, Dusseldorf-
Oberkassel, Drake-Str. 10.

Fromm, Hans, Sipl.fQug., Ing. a. W. der Kgl. Gesohutzg.
u. Geschol¥fabrik, Ingolstadt, Theresien-Str. 28.

.Gitter, Theodor, Direktor der Ges. fiir bergbaul. Unter-

nehmungen m. b. H., Milheim a, d. Ruhr, Aktien-Str. 75.

Hensgen, Erich, S)ipi.-Qng., Hoehofenohef der A.-G. Char-
lottenhitte, Abt. CéIn-Musen, Kreuztal i. W.

Koch, August, Direktor a. D., Berlin-Steglitz, Beymer-
Str. 9.

Laascr, Erich, SMpl.Ajtig., berat. Ing., Berlin W 30, Bar-
barossa-Str. 24,

Ldhl, Fritz, Herehen a. Sieg, Bahnhof.

Marquardt, Karl, Betriebsdirektor der Rhein. Chamotte-
u. Dinas-Werke, Esobweiler, Zechen-Str. 49.

Mobllenberg, Gustav, Walzwerksohef der. Ges. fur Stahl-
industrie m. b. H., Bochum, Friedrioh-Str. 11.

Moller, Emst, Walzwerkschef a. D., Essen, Alfred-Str. 25.

Aehoda, Aladér, Ingenieur der kommerziellen Direktion
der Skodaw., A.-G., Wien |, Kant-Gasse 3.

Neuhaus, Fritz, Baurat, Generaldirektor d. Fa. A. Borsig,
Berlin-Tegel.

Pietsch, C., Fabrikant, Freiburg i. B., Marey-Str. 24.

Riedel, Nikolaus; Ingenieur, Freiberg i. Sa., Berthold-
Weg 31

Rosen, Hans, Teilh. d. Fa. Josephscn & Tilsncr, Werka
Masohinenbau-Ges., Dusseldorf, Ost-Str. 79.

Schaefer, Alexander, Oberingenieur, Myslowitz O.-S., W il-
helm-Platz 8.

Sonanini, Clemente, ©j(tl.-*ng., Direktor der Zinkhitte,
Dortmund.

Spetzler, Edgar, 35i>t«5ilig, Betriebsfilhrer d. Fa. Fried.
Krupp, A.-G., Friedrieh-Alfred-Hltte, Rheinhausen
a. Niederrh.

Stober, Al/red, Oberingenieur, CéIn-Lindenthal, Laudahn-
Str. 13.

IVoIff, Heinrich, GieBRereichef der Eisen- u. Stahlg. der
Masohinenf.  Augsburg-Nirnberg, A.-G-, Duisburg-
Wanheim.

Zeller, Otto Chr., Betriebsdirektor a. D., Freudenstadt
i. Sahwarzw., Haus Sohoneok.

Neue Mitglieder.

Brunion, Georg, SMpl.-Qng., St. Ingbert, Pfalz, Saarbricker
Str. 7.

Olfe, Hermann, Bergassessor, Essen, Brunnen-Str. 11.

Plachki, Karl von, Edler von Pruchenheim, Oberleutn.,
Mil, Leiter der Oesterr.-Alpinen Montangas,, Neuberg
a. Mdrz, Steiermark.

Banfft, Alfred, ®ipi.*gng., Betriebsassistent im Martinw.
der Deutsoh-Luxemb. Bergw.- u. Hitten-A.-G., Abt.
-Dortm. Union, Dortmund, Post-Str. 31.

Gestorben.
Artis, Carl Arnold, Fabrikant, Remsoheid. 18. 2. 1918,
Bulscher, Fritz, SMpt.-Qug., St. Ingbert. 3. 10. 1918.
Funck-de Maringh, C., Betriebsingenieur, Saarbriicken.
13. 8. 1918.

Honnete, Karl, Direktor, Charlottenburg. 30. 9. 1918.
Kettenbach, 2>t.»3n8- Carl, Essen. 12. 10. 1918.
Neuman, Robert, Sipl.-Qltg., Hagendingen. 13. 10. 1918.

Paupie, Konrad, Betriebsingonieur, Burgsolms. 8.10.1918.
Prolop, Hans, Ingenieur, Eisenberg. 15. 10. 1918.
Rauh, Fritz, Fabrikant, Foohe. 24. 10. 1918.

Ituppcl, Carl Alfred, Ingenieur, Hamborn. 14. 3. 1918.
Schriever, Dr. Oskar, Disseldorf. 26. 10. 1918.
Schnitze, Robert, Zivilingenieur, Dillingen. 9. 6. 1918.
Soding, Fritz Otto, Fabrikant, Hagen. 26. 10. 1918.
Stockhausen, Friedrich, SMpi.-Qng., Diisseldorf. 22. 6. 1918.
Wrba, Franz, Oberingenieur, Oderberg. 5. 8. 1918.
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Heinrich

Am 12. August 1918 vorsohied unerwartet zu Berlin
unser langjéhriges Mitglied, der Kénigliche Kommerzienrat
Heinrioh Eisner, &ltestes Oberhaupt der Firma Albert
Hahn Réhrenwalzwerk und Vorsitzender des Aufsiohtsrates
der Firma Hahnsoho Werke Aotiengesellsohaft, sowie von
deren Tochtergesellschaft, der Gesellschaft fir Hochdruok-
Rohrloitungen m. b. H., Berlin.

Goboren am 30. September 1850 zu Berlin, trat
Heinrich Eisner nach Beendigung seiner Sohulzeit am
10. November 1808 in die R6hronabteilung der damaligen
Firma Hahn & Huldsohinsky ein, um sioh dem kauf-
maénnischen Berufe zu widmen. Er hat somit 50 Jahre
lang in den HahnBohen Unternehmungen an malgebender
Stelle gewirkt und war mit ihnen allmé&hlioh so innig
verwaohsen, daR man Eisners Tatigkeit nioht wirdigen
kann, wenn man nioht zugloioh auf die Entwicklung jener
Werke néher eingeht.

Die Firma Hahn & Huldsohinsky batte im Jahre
1867 in Gleiwitz eine jetzt der Friedenshiitto gehdrende
Rohrenfabrik erbaut; bei Auflésung der Firma im Jahre
1873 verblieb Heinrioh Eisner bei der neuenVvom Ge-
heimen Kommerzienrat AlbertHahn
gegrundeten Firma Albert fHahn,
die kurz darauf ein Rohrenwalz-
werk in Dusseldorf-Oberbilk er-
baute. Duroh soinen rastlosen
Flei3, seine unermuidliohe schopfe-
rische Arbeitskraft und seinen schar-
fen kaufménnischen Bliok erwarb
sioh Heinrioh Eisner sehr frih eine
bevorzugte Stellung, und sohon das
Jahr 1879 sah ihn als Teilhaber der
jetzigen Firma Albert Halm Roh-
ronwalzwerk, die dann unter seiner
Leitung in rasoher und stetiger Ent-
wicklung blieb. So wurde im Jahre
1873 die Zweigstelle Wien und 1881
diein Moskau erriohtet; beide waren
Handelsh&user, dio vornehmlich dem
Vertriebe der Erzeugnisse des deut-
schen Werkes dienten. Die glinstige
Entwicklung dieser beiden Handols-
unternehmungon  veranlate die
Firma Albert Hahn, in die inzwi-
sohen auoh die beiden Séhne des
Grunders, des Geheimen Kommerzienrates Albert Hahn,
Osoarund Dr. GeorgHahn, als Teilhaber oingotreten waren,
im Jahre 1885 in Oderberg ein Hittenwerk zu errichten.
An das hier zuerst erbauto und in Betrieb genommene
Réhrenwalzwerk sohlossen sioh in organischer Entwicklung
Hoohofen-, Stahlwerks-, Eisen- und Bleohwalzwerks-
anlagen, eine Kupferhitte sowie Erzbergwerke an, so dal
dieser gesamte Betrieb heute als ein wirkliohes Vollwerk
zu betrachten ist.

Im Jahre 1888 beteiligte sioh dio Firma Albert Hahn
au der Grindung der Russischen Gesellschaft fir Rohren-
fabrikation, deren zuerst ebenfalls als Rohrenwerk in
Jekaterinoslaw (Ukraine) erbautesindustrielles Werk duroh
Angliederung neuer Betriebe, wie Stahlwerke, Eisen- und
Blechwalzwerke, Feinbleohwalzwerk und neuzeitliche
Hoohofenanlagon folgeriohtig zu einem der bedeutendsten
Unternehmen seiner Art in RuBland ausgebaut wurde.

Fast gleichzeitig wurde, um den Réhrenstreifenbedarf
des Dusseldorfer Werkes zu deoken, ein Puddel- und
Walzwerk in GroRenbaum erriohtet, das wiederum die
Grundlage fur das heute am gloiohen Orte befindliche
groRe Huttenwerk werden sollte. Es entstanden dortselbst
naoh und naoh Stahlwerke, Universalstralen, Rdhren-
walzwerke fur stumpfgesohweilto, patentgesohweil3te und
nahtlose Rohren, Bleohsohweilereien und mechanische
Werkstétten. Um den Koksbedart des geplanten Hooh-
ofenwerkes siohorzustellen, wurde sohlieBioh nooh in
jungster Zeit die Gewerkschaft Zeohe Nordstern bei
Herzogonrath, dio eine groRere Kokereianlage mit Ge-
winnung der Nebenerzeugnisse besitzt, kauflioh erworben.
Allesin allem beschéftigen dieHahnsohen Unternehmungen
beute allein in Deutschland und Oesterreich gegen 7000 An-
gestellte und Arbeiter.

Vereins-Nachrichten.
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Eisner **

Sohon 1896 war das deutsohd Unternehmen in eino
Aktiengesellschaft unter der Firma ,Hahnsoho Werke
Aotiengesellsohaft“ umgewandelt worden, jedooh ohne
dal sieh dio Besitzvcrhaltnissc gedndert hatten; denn die
Aktien sind auch heute nooh ausschlieflich Eigentum
der Familien Hahn und Eisner. Den Vorsitz im Auf-
siohtsrate hatte zundohst Albert Hahn libernommen; als
er starb, trat Heinrich Eisner an seine Stelle und verblieb
in ihr bis zu seinem Tode.

Als &ltester Leiter der Firma Albert Hahn Rohren-
walzwerk und als Vorsitzender des Aufsiohtsrates derFirma
Hahnsoho Werke Aotiengesellschaft entfaltete Heinrioh
Eisner jahrzehntelang eino reioh gesegnete Tétigkeit; mit
weit dussohauendem Blioke bestimmte er dio Richtlinien,
naoh denen der Ausbau der Werksanlagen, sioh der Ent-
wicklung und Aufnahmeféhigkeit des Marktes anpassend,
erfolgte. Sein nimmermuder schépferische' Geist und seine
nie versagende Arbeitskraft, die nn sioh selbst die hochsten
Anspriioho stellte, wirkten in hohem MaRe anregend und
befruohtend auf dio Tatigkeit seiner Mitarbeiter, die mit
ihrem hochverehrten Gesohéftsherrn durah das enge Band

gemeinsamer geistiger Arbeit und
unbegrenzten Vertrauens verbunden
waren. Eine besondere Freude war
es fur ihn, seino beiden S6hne Paul
und @®t.-Qng. Rudolf Eisner tat-
kréftig an dem Ausbau der Hahn-
sohen Unternehmungen mitarboiten
zu sehen, in deren Oberleitung sie
heute mit dem nunmehrigen altesten
Leiter, Herrn Dr. Georg Hahn,
vereint sind.
Heinrioh Eisners Personlichkeit
ist aber Uber den Rahmen seiner
Unternehmungen hinaus Gemein-
gut groRerer Kreise geworden. So
verlieren vor allem dio deutsohen
Réhrenwerke in ihm ihren anerkann-
ten Fuhrer, der als einer der ersten
die Wiohtigkeit und Bedeutung der
Verbandsbildung erkannte und in
hervorragender Weise an dem Zu-
sammenschliisse der deutsohen Roh-
renwerko in den siebziger Jahren
mitgowirkt hat. Sein groBes tat-
sachliches Wissen, seine persdnliche Liebenswurdigkeit,
seino Gewandtheit in Wort und Sohrift und nioht zuletzt
das ihm eigene Taktgefuhl beféhigten Eisner in hervor-
ragendem MaRe auf Einzelfragen einzugehen, ohne die
groBen Gesichtspunkte aus dom Auger zu verliefen, den
Streit der Meinungen zu sohliohten und fast untiberbriick-
bar erscheinende Gegensétze auszugleiohen. Diese Fahig-
keiten konnte er besonders im Internationalen Rohren-
verbando und in der Vereinigung der russisohen Réhren-
werke, deren Vorsitzender er lange Jlahre hinduroh war,
zum Nutzen aller Beteiligten auswerten; sein Ted wird
daher in allen diesen Kreisen eino sohmerzlioho, sohwer
ausfullbare Lioke hinterlassen.

W ill man jedooh Heinrioh Eisner auoh nur einiger-
malien gerecht werden, so darf man den Menschenfreund
in ihm nioht vergessen. Er verkdrperte edelstes Monsohen-
tum und viele Herzen schulden ihm warmsten, tber das
Grab hinausgehenden Dank fiir Rat und Tat in den
mancherlei Fahrnissen des Lebens. Wenn jemand un-
verschuldet in Not geriet, bei Heinrioh Eisner fand er
mwilliges Gehor und offene Hand. Denn wohltun war ihm
zu einer lieben Gewohnheit geworden; er beschrénkte
es nioht nur auf Beamte und Arbeiter seiner Unterneh-
mungen und deren Angehdrige, sondern versohaffto seinem
Namen auoh in weiteren Kreisen oinen aohtunggebietenden
Klang. Oeffentlioh anerkannt wurde sein segensreiches
Wirken durch die Verleihung des Titels eines Koniglioh
PreuBischen Kommerzienrates.

So trauern um Heinrioh Eisner, diesen edlen, duroh
seltene Gaben des Geistes und He.zens ausgezeichneten
Mann, alle, dio ihm jemals im Leben nébergetreten sind;
sein Andenken wird in ihrem Ged&ohtnis nicht er-
l6soben.



